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(PL)
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

Mtot udarowy
58G874

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie prgdem elektrycznym,
pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

« Nos srodki ochrony stuchu. Narazenie na hatas moze spowodowaé¢
utrate stuchu.

e Uzywaj uchwytu pomocniczego. Utrata kontroli nad narzedziem
moze spowodowac obrazenia ciata.

e Nalezy trzymaé elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
uchwytéow, podczas wykonywania czynnosci, w ktérych
narzedzie tngce lub elementy mocujace moze zetknaé¢ sie z
ukrytym okablowaniem lub wilasnym przewodem. Kontakt
akcesoriow tnacych lub elementéw mocujacych z przewodem pod
napigciem moze spowodowaé, ze odstoniete metalowe czesci
elektronarzedzia znajdg sie pod napieciem i mogg spowodowac
porazenie prgdem elektrycznym operatora urzadzenia.

* Wiercenie nalezy zawsze rozpoczynac od niskiej predkosci i przy
styku wiertta z obrabianym elementem. Przy wyzszych
predkosciach wiertto moze sig wygig¢, jesli bedzie sig¢ swobodnie
obraca¢ bez kontaktu z obrabianym elementem, co moze spowodowaé
obrazenia ciata.

« Naciskaj tylko w linii prostej z wierttem i nie naciskaj zbyt mocno.
Wiertta mogg sig wygia¢, co moze spowodowac ich ztamanie lub utrate
kontroli, a w konsekwenciji obrazenia ciata.

e W czasie postugiwania si¢ mtotem nalezy stosowa¢ okulary lub gogle
ochronne i hetm ochronny, (jesli istnieje niebezpieczenstwo, ze moze
spas¢ cokolwiek z gory). Zaleca si¢ stosowanie potmaski ochronnej i
obuwia przeciwposdlizgowego. Je$li wymaga tego charakter
wykonywanej pracy nalezy stosowac systemy odpylajace.

e Przed przystgpieniem do pracy nalezy upewni¢ sig czy uchwyt
wiertarski mtota jest wiasciwie zamocowany na swoim miejscu.

e W czasie pracy, wskutek wibracji moze doj$¢ do poluzowania
zamocowania narzedzia, dlatego nalezy szczegdlnie uwaznie
skontrolowaé mocowania narzedzia przed rozpoczeciem pracy.
Niepozgdane poluzowanie narzedzia moze by¢ przyczyng
uszkodzenia narzedzia lub wypadku przy pracy.

o Jesdli mtot ma by¢ uzytkowany w niskiej temperaturze lub po diuzszym
okresie przechowywania, nalezy zezwoli¢, aby mtot kilka minut
pracowat bez obcigzenia, aby jego elementy wewnetrzne zostaly
odpowiednio nasmarowane.

e W czasie postugiwania si¢ miotem trzymanym w gérze nalezy pewnie
rozstawi¢ stopy i upewni¢ sig czy na dole nie ma os6b postronnych.

e Zawsze nalezy trzymaé miot obiema rekami, wykorzystujac rekojesé
pomocnicza.

« Nie wolno dotykac¢ rekami do wirujgcych czesci miota. Nie wolno takze
rekami zatrzymywac obracajgcego sie wrzeciono mtota. Postepowanie
przeciwne grozi uszkodzeniem reki.

« Nie wolno kierowa¢ pracujgcego mtota ku innym osobom ani ku sobie.

e Nie wolno dopusci¢ do przedostania sie¢ jakiegokolwiek ptynu do
wnetrza miota. Do czyszczenia powierzchni miota uzywaé mydto
mineralne i wilgotng tkanine. Nie wolno stosowa¢ do czyszczenia
benzyny lub innych $rodkéw czyszczacych, ktére moga by¢ szkodliwe
dla elementéw plastykowych.

e Jedli zachodzi koniecznos$¢ stosowania przediuzacza, to zawsze
nalezy pamigta¢ o wtasciwym doborze przedtuzacza (do 15 m, przekréj
przewoddéw 1,5 mmz, powyzej 15 m, lecz mniej niz 40 m — przekréj
przewodéw 2,5 mm:). Przedtuzacz zawsze powinien by¢ w petni
rozwinigty.

« Nie wolno postugiwac sig tréjszczekowym uchwytem wiertarskim, gdy
miot jest ustawiony na prace w trybie wiercenia z udarem lub
diutowania. Ten uchwyt jest przeznaczony wytgcznie do wiercenia bez
udaru w drewnie lub stali.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania $rodkéw zabezpieczajgcych i dodatkowych $rodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Mtot elektryczny jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem

komutatorowym. Miot moze by¢ uzywany do wiercenia otworéw w
trybie pracy z udarem, drazenia kanatéw lub obrébki powierzchni w
takich materiatach jak beton, kamien, cegta itp. Obszary ich
uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, oraz
wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej
(majsterkowanie).

Nie wolno uzywaé
przeznaczeniem.

niezgodnie z jego
PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2. Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych lub naprawczych
odtgcz od zrédta zasilania

3. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytowa)

4. Chron urzadzenie przed wilgocig

5. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzi

6. Znak certyfikacji EAC

7. Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OZNACZENIA NA URZADZENIU

U" RRRRMM Y XXXXX "”ﬂ

elektronarzedzia

7

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe

XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sig do elementéw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
Uchwyt SDS-MAX

Tuleja mocujgca

Przetgcznik trybu pracy

Pokrywa punktu smarowania

Wigcznik

Lampka sygnalizujgca podigczenie napiecia

Ostona dolna silnika

Rekojes¢ dodatkowa

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

=
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1.Wiertta -1szt
2.Dtuto -1szt
3.0granicznik gtebokosci -1szt
4.0Ostona przeciwpylowa -1szt
5.Zasobnik ze smarem -1szt
6.Klucz specjalny -1szt
7.Walizka transportowa -1szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ | WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Miot jest przystosowany do pracy z narzgdziami roboczymi
posiadajgcymi chwyty typu SDS-MAX. Przed rozpoczeciem oczyscic¢
mtot i narzedzia robocze. Wykorzystujgc smar, natozy¢ cienkg warstwe
smaru na trzpien narzedzia roboczego. Czynno$¢ ta zwiekszy trwato$¢
urzgdzenia.

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Oprze¢ miot na stole warsztatowym.

Uchwyci¢ tuleje mocujaca (2) uchwytu SDS (1) i odciagna¢ jg do tytu,
pokonujgc opér sprezyny.(Rys. A)



Wiozy¢ trzpien narzedzia roboczego do uchwytu, wsuwajac go do oporu
(moze zaj$¢ potrzeba obrécenia narzedzia roboczego, az zajmie ono
wiasciwe potozenie).

Zwolni¢ tuleje mocujaca (2), co spowoduje ostateczne zamocowanie
narzedzia.

Narzedzie robocze jest wiasciwie osadzone, jesli nie daje sie wyja¢ bez
odciggnigcia tulei mocujgcej uchwytu.

Jesli tuleja nie wraca w petni do potozenia pierwotnego, nalezy wyja¢
narzedzie robocze i catg operacje powtorzy¢.

Wysoka sprawnos¢ pracy miota uzyskuje sie tylko wtedy, jesli
stosowane sg ostre i nieuszkodzone narzedzia robocze.

DEMONTAZ NARZEDZIA ROBOCZEGO

Tuz po zakonczeniu pracy narzedzia robocze moga by¢ gorace.
Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z nimi i stosowaé
odpowiednie rekawice ochronne. Narzedzia robocze po wyjeciu
nalezy oczysci¢.

Odtgczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

QOdciggna¢ do tytu i przytrzymac tuleje mocujaca (2).

Druga rekg wyciagna¢ narzedzie robocze do przodu.

SPRZEGLO PRZECIAZENIOWE

Miot wyposazony jest w wewnetrznie ustawione sprzegto
przecigzeniowe. Wrzeciono miota zatrzymuje sie, gdy tylko narzedzie
robocze zakleszczy sig, co mogtoby spowodowaé przecigzenie
elektronarzedzia.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej mtota. Wiaczenie - wcisngé przycisk
wigcznika (5) i przytrzymac w tej pozydji (rys B). Wylaczenie - zwolni¢
nacisk na przycisk wigcznika (5).

PRZELACZNIK TRYBU PRACY

Miot jest wyposazony w 2 funkecyjny przetgcznik trybu pracy (3). W
zalezno$ci od ustawienia mozna wykonywac¢ wiercenie z udarem lub
diutowanie. Wiercenie z udarem jak i diutowanie wymaga niewielkiego
docisku mtota. Nadmierny docisk niepotrzebnie spowodowatby
dziatanie zbyt duzego obcigzenia na silnik. Regularnie trzeba
kontrolowa¢ stan techniczny narzedzi roboczych. W razie potrzeby
narzedzia robocze trzeba naostrzy¢ lub wymienic.

Wiercenie z udarem — ustawi¢ przetgcznik (3) w pozycji przed symbolem
(wiertto i mtotek) (rys. C). Dlutowanie — ustawi¢ przetgcznik (3) przed
symbolem (mtotek).

Nie wolno podejmowac préby zmiany potozenia przetgcznika trybu
pracy w czasie, gdy pracuje silnik miota. Takie postepowanie
mogtoby doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia miota.

LAMPKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W momencie podigczenia miota udarowego do gniazda zasilajgcego
lampka sygnalizujgca podtgczenie napiecia (6) zostaje pod$wietlona.

WIERCENIE Z UDAREM

Wybra¢ odpowiedni tryb pracy, w tym wypadku wiercenie z udarem.
Wiozy¢ do uchwytu (1) odpowiednie wiertto z trzonkiem typu SDS-MAX.
Aby uzyskaé najlepszy rezultat nalezy stosowac¢ wysokiej jakosci wiertta z
naktadkami z weglikéw spiekanych (widia).

Docisng¢ wiertto do obrabianego materiatu.

Wigczy¢ miot, mechanizm miota powinien pracowac ptynnie, a narzedzie
robocze nie powinno odbija¢ si¢ od powierzchni materiatu obrabianego.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstugg nalezy wyjac
wtyczke przewodu ilajacego z gni ieci g

Miot nalezy utrzymywaé zawsze w stanie czystym.

Do czyszczenia plastikowych elementéw mtota nigdy nie wolno stosowaé
jakichkolwiek $rodkéw zrgcych.

Po zakonczeniu pracy, w celu usunigcia nalotu pytu, nalezy miot
przedmucha¢ za pomocg strumienia sprezonego powietrza, szczegéinie
w celu udroznienia szczelin wentylacyjnych w obudowie silnika.
Regularnie trzeba kontrolowa¢ stan szczotek weglowych silnika
(zabrudzone lub zuzyte nadmiernie szczotki mogg powodowaé nadmierne
iskrzenie i spadek predkosci obrotowej wrzeciona mtota).

SMAROWANIE PRZEKLADNI

Zaleca sie¢ sprawdzenie smaru w przektadni, co kazde 50 godzin
uzytkowania miota i ewentualne uzupetnienie $rodka smarujacego.
Poluzowac i odkreci¢ pokrywe (4) punktu smarowania (pokrecajac w lewo)
(rys. D).

Uzupetni¢ smar.

Zamontowac¢ pokrywe (4) i dokreci¢ jg, pokrecajac w prawo (nie wolno
dokrecac zbyt mocno, aby nie zniszczyé gwintu).

Nie wolno wkiada¢ zbyt duzej ilosci smaru.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢c. Zawsze dokonuje si¢
jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie  wykwalifikowanej wykorzystujac  czesci
oryginalne.

DODATKOWE WSKAZOWKI POSLUGIWANIA SIE MLOTEM

Aby uzyska¢ najlepszg wydajnos¢ pracy w betonie nalezy wywiera¢ na
miot pewien staty, umiarkowany nacisk (nie nadmierny), gdyz to
spowodowatoby spadek efektywnosci pracy. Miot napetniany statym
czynnikiem smarujgcym wymaga pewnego czasu na rozgrzanie, w
zaleznosci od temperatury otoczenia. Nowy miot wymaga okresu
,dotarcia” przed uzyskaniem peinej sprawnosci dziatania. Jak to juz
wspomniano wczesniej wysokg wydajno$¢ pracy zapewnia stosowanie
naostrzonych narzedzi, oraz troska o czysto$¢ otworéw wentylacyjnych.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1250 W
Predko$¢ obrotowa na biegu jatowym 450 min!
Czestotliwo$é udaru 2800 mint

Energia udaru 10J
Typ uchwytu narzedzi roboczych SDS Max
Srednica wiercenia [ Beton 40 mm
Klasa ochronnosci 1l
Masa bez akcesoriéw 7,3kg

58G874 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzadzenia
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ciénienia akustycznego
Poziom mocy akustycznej

Lpa = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)
an = 19,402 m/s? K=1,5 m/s?

Wartos$¢ przyspieszenia drgan
(wiercenie)
Wartos$¢ przyspieszenia drgan
(diutowanie)
Informacje na temat hatasu i wibraciji

an = 18,685 m/s? K=1,5 m/s?

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przy$pieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w ninigjszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 62841-1.
Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania urzgdzen
oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzgdziami roboczymi, poziom drgan moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywa¢ niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowac¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednic¢
okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest wiaczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym waniu ystkich
czynnikow taczna ekspozycja na drgania moze okaza¢ si¢ znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja




urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury ragk oraz wiasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
g domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
~ | |[lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagroZenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja’), w tym muin. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkoéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementdw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zatagczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent:: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ulica Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkt: Miot elektryczny
Model: 58G874
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-08-25
(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Hammer drill
58G874
CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications provided with this power tool. Failure to follow all of the
instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e Wear hearing protection. Exposure to noise may cause hearing loss.

e Use the auxiliary handle. Loss of control of the tool may result in
personal injury.

e Hold the power tool by the insulated handle surfaces when
performing operations where the cutting tool or fasteners may
contact hidden wiring or your own cable. Contact of cutting
accessories or fasteners with live wire may cause exposed metal parts
of the power tool to become live and may result in electric shock to the
operator.

e Always start drilling at low speed and with the drill bit in contact
with the workpiece. At higher speeds, the drill bit may bend if it rotates
freely without contact with the workpiece, which may cause injury.

e Only apply pressure in a straight line with the drill bit and do not
apply too much pressure. Drill bits can bend, which can cause them
to break or lose control, resulting in personal injury.

* When using a hammer, wear safety glasses or goggles and a safety
helmet (if there is a risk of something falling from above). It is
recommended to wear a half-mask and non-slip footwear. If the nature
of the work requires it, use dust extraction systems.

« Before starting work, ensure that the hammer drill chuck is properly
secured in place.

e During operation, vibration may cause the tool to become loose, so
check the tool's fastenings carefully before starting work. Unwanted
loosening of the tool may cause damage to the tool or an accident at
work.

o If the hammer is to be used at low temperatures or after a long period
of storage, allow the hammer to run for a few minutes without load so
that its internal components are properly lubricated.

e When using the hammer held aloft, stand with your feet firmly apart and
ensure that there are no bystanders below.

* Always hold the hammer with both hands, using the auxiliary handle.

* Do not touch the rotating parts of the hammer with your hands. Do not
stop the rotating spindle of the hammer with your hands. Failure to do
so may result in injury to your hands.

e Do not point the hammer at other people or yourself while it is in
operation.

« Do not allow any liquid to enter the interior of the hammer. Use mineral
soap and a damp cloth to clean the surface of the hammer. Do not use
petrol or other cleaning agents that may be harmful to plastic
components.

* |f an extension cord is necessary, always ensure that it is the correct
type (up to 15 m, cable cross-section 1.5 mm, Over 15 m but less than
40 m — cable cross-section 2.5 mm?). The extension cord should always
be fully unrolled.

« Do not use a three-jaw drill chuck when the hammer is set to hammer
drilling or chiselling mode. This chuck is designed exclusively for non-
hammer drilling in wood or steel.

CAUTION! The device is intended for indoor use.
Despite the inherently safe design, the use of safety devices and
additional protective measures, there is always a residual risk of injury
during operation.
DESIGN AND USE
The electric hammer is a hand-held power tool with class I
insulation. The device is powered by a single-phase commutator
motor. The hammer can be used for drilling holes in hammer mode,
digging channels or surface treatment in materials such as concrete,
stone, brick, etc. Areas of use include renovation and construction
work, as well as all types of DIY work.

Do not use the power tool for purposes other than those for which it

is intended.

PICTOGRAMS AND WARNINGS
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1. Read the operating instructions and observe the warnings and safety
precautions contained therein!

2. Before performing maintenance or repair work, disconnect the power
supply.

3. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors, dust
mask).

4. Protect the device from moisture

5. Keep children away from tools

6. EAC certification mark

7. Ukrainian market certification mark

MARKINGS ON THE DEVICE

b" RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the device components shown on the
graphic pages of this manual.

SDS-MAX chuck

Mounting sleeve

Operating mode switch

Lubrication point cover

Power switch

Power indicator light

Lower motor cover

Additional handle

* There may be differences between the drawing and the product

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

[
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1. Drill bits - 1 piece
2. Chisel - 1 piece
3. Depth stop -1pc
4. Dust cover -1pc
5. Grease reservoir -1pc
6. Special key -1pc
7. Transport case -1pc

PREPARATION FOR WORK

INSTALLATION AND REPLACEMENT OF WORK TOOLS

The hammer is designed to work with working tools with SDS-MAX
shanks. Clean the hammer and working tools before starting work. Apply
a thin layer of grease to the shank of the working tool. This will increase
the service life of the device.

Disconnect the power tool from the power supply.

Rest the hammer on a workbench.

Grasp the mounting sleeve (2) of the SDS chuck (1) and pull it back,
overcoming the spring resistance. (Fig. A)

Insert the working tool shank into the chuck, pushing it in as far as it will go
(you may need to rotate the working tool until it is in the correct position).
Release the clamping sleeve (2) to finally secure the tool.

The working tool is correctly seated if it cannot be removed without pulling
back the chuck’s clamping sleeve.

If the sleeve does not return fully to its original position, remove the working
tool and repeat the entire operation.

High hammer efficiency can only be achieved if sharp and
undamaged working tools are used.

REMOVING THE WORK TOOL

Immediately after use, the working tools may be hot. Avoid direct
contact with them and wear suitable protective gloves. Clean the
working tools after removal.

Disconnect the power tool from the power supply.

Pull back and hold the mounting sleeve (2).

With your other hand, pull the working tool forward.

OVERLOAD CLUTCH

The hammer is equipped with an internally set overload clutch. The
hammer spindle stops as soon as the working tool jams, which could
cause the power tool to overload.

OPERATION / SETTINGS

TURNING ON/OFF
The mains voltage must correspond to the voltage specified on
the hammer's rating plate. Switching on - press the switch button (5)

and hold it in this position (Fig. B). Switching off - release the switch
button (5).

OPERATING MODE SWITCH

The hammer is equipped with a 2-function operating mode switch (3).
Depending on the setting, you can perform hammer drilling or chiselling.
Hammer drilling and chiselling require little pressure on the hammer.
Excessive pressure would unnecessarily cause too much load on the
motor. The technical condition of the working tools must be checked
regularly. If necessary, the working tools must be sharpened or
replaced.

Hammer drilling — set the switch (3) to the position before the symbol
(drill and hammer) (Fig. C). Chiselling — set the switch (3) before the
symbol (hammer).

Do not attempt to change the position of the mode switch while the
hammer motor is running. Doing so could result in serious damage
to the hammer.

POWER CONNECTION INDICATOR LIGHT

When the hammer drill is connected to the power socket, the voltage
connection indicator light (6) illuminates.

HAMMER DRILLING

Select the appropriate operating mode, in this case hammer drilling.
Insert the appropriate SDS-MAX shank drill bit into the chuck (1).

For best results, use high-quality drill bits with carbide tips (widia).

Press the drill bit against the workpiece.

Switch on the hammer; the hammer mechanism should operate smoothly
and the working tool should not bounce off the surface of the material being
worked on.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before performing any installation, adjustment, repair or
maintenance work, disconnect the power cord plug from the mains
socket.

Always keep the hammer clean.

Never use any corrosive agents to clean the plastic parts of the hammer.
After finishing work, blow the hammer with compressed air to remove dust,
especially to clear the ventilation slots in the motor housing.

Check the condition of the motor carbon brushes regularly (dirty or
excessively worn brushes can cause excessive sparking and a drop in the
hammer spindle speed).

GEARBOX LUBRICATION

Itis recommended to check the lubricant in the gearbox every 50 hours of
hammer use and top up the lubricant if necessary.

Loosen and unscrew the cover (4) of the lubrication point (by turning it
counterclockwise) (Fig. D).

Top up the lubricant.

Replace the cover (4) and tighten it by turning it clockwise (do not
overtighten to avoid damaging the thread).

Do not use too much lubricant.

REPLACING CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or broken motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both brushes at the
same time.

The replacement of carbon brushes should only be carried out by a
qualified person using original parts.

ADDITIONAL TIPS FOR USING THE HAMMER

For best performance in concrete, apply a steady, moderate pressure (not
excessive) to the hammer, as this will reduce its efficiency. A hammer filled
with a solid lubricant requires some time to warm up, depending on the
ambient temperature. A new hammer requires a "running-in" period before
it reaches full operating efficiency. As mentioned earlier, high performance
is ensured by using sharpened tools and keeping the ventilation holes
clean.

Any faults should be repaired by the manufacturer's authorised service
centre.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED DATA
Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 1250 W
Idle speed 450 mint




Impact frequency 2800 min?
Impact energy 10J

Tool holder type SDS Max
Drilling diameter [ Concrete [ 40 mm

Protection class Il
Weight without accessories 7.3 kg

58G874 refers to both the type and designation of the device
NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level
Sound power level

Lra = 95.1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106.1 dB(A) K=3 dB(A)

Vibration ~ acceleration value | an =19.402 m/s? K=1.5 m/s?
(drilling)

Vibration ~ acceleration value | an =18.685 m/s? K=1.5 m/s?
(chiselling)

Information on noise and vibration

The noise level emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes
measurement uncertainty).

The following values specified in this manual: sound pressure level Lpa,
sound power level Lwaand vibration acceleration value anwere measured
in accordance with EN 62841-1. The vibration level a(n can be used to
compare devices and for a preliminary assessment of vibration exposure.
The vibration level given is only representative for the basic applications of
the device. If the device is used for other applications or with other working
tools, the vibration level may change. Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in a higher vibration level. The
reasons given above may increase exposure to vibration during the entire
working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the device
is switched off or when it is switched on but not used for work must
be taken into account. After careful estimation of all factors, the total
vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
device and work tools, ensuring adequate hand temperature and proper
work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
= Electrically powered products should not be disposed of with
E household waste, but should be taken to appropriate facilities for

disposal. Information on disposal can be obtained from the product
retailer or local authorities. Used electrical and electronic equipment
contains substances that are not environmentally neutral. Equipment
that is not recycled poses a potential threat to the environment and
human health.

"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including, among
others, its text, photographs, diagrams, drawings, and its composition, belong exclusively
to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of 4 February 1994
on copyright and related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended).
Copying, processing, publishing or modifying the entire Manual or any of its elements for
commercial purposes without the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and
may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Electric hammer

Model: 58G874

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU amended by Directive 2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-2-6:2020+A11:2020

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

This declaration refers only to the machine in the state in which it was
placed on the market and does not include components

added by the end user or subsequent actions carried out by the end user.

Name and address of the person authorised to prepare the technical
documentation, who is resident or established in the EU:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
= Y i

Pawet Kowalski
Quality Representative for GTX POLAND

Warsaw, 25 August 2025
(UA) .
NEPEKNAL OPUTIHANBHUX IHCTPYKLUIU

MepdopaTop
58G874

YBATA MNpouuTaiite BCi nonepeaxeHHs Wopao 6e3neku, iHCTPyKLii,

inocTpauii Ta TeXHIYHI XapaKTepUCTUKHW, WO A0AAITLCA A0 LbOro

€eNeKTPOIHCTPYMEHTY. HeA0TPMMaHHS BCiX HAaBEAEHWX HUKYE IHCTPYKLIN

MOXe MPU3BECTUN [0 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo

Cepro3HUX TPaBM.

36epirainTte BCi mMonepemXeHHA Ta IHCTPYKUii Ans noganbworo

BUKOPUCTaHHS.

e Hocitb 3aco6u 3axucty cnyxy. Bnnus wwymy Moxe CNpUHMHWATK
BTpaTy Cryxy.

e BukopucToByiiTe [AONOMiXKHY Ppyu4Ky. BTpata koHTpomio Hap
{HCTPYMEHTOM MO>e NpW3BECTU 0 TPaBMyBaHHS.

* TpumaiiTe eNneKTPOIHCTPYMEHT 3a i301IbOBaHi NOBEPXHi PYyUKH nig
Yac BUKOHaHHA onepawii, nia Yac AKUX piXy4ui iHCTPYMeHT abo
KpinneHHsa MOXYTb KOHTaKTyBaTu 3 NpUXOBaHOI
enekTponpoBoAKkol ato KoHTakt
piXyumx npucTocyBaHb aGo KpinnmeHb 3 €neKTPOnpoBOAKOW Nif
Hanpyroto MoXxe Npu3BecTV [0 TOro, WO BiAKPWUTI MeTanesi YacTuHU
eneKTPOIHCTPYMEHTY CTaHyTb Mif Hanpyrow, L0 MOXe CMpUHUHUTI
ypaXeHHs! eNeKTPU4HUM CTPYMOM oriepaTopa.

e 3aBXAM NOYMHAWTe CBEpANiHHA Ha HU3bKIN WBMAKOCTI i 3
AOTUKOM CBepAsNa A0 3aroToBKM. Ha BULLWX LBMOKOCTAX CBEPAIIO
MOXeE BUTHYTUCS, SIKLIO BOHO 0BepTaeTbCs BiNbHO, HE TOPKalo4uChb
3aroTOBKY, LLIO MOXeE NPU3BECTU A0 TPaBMYBaHHS.

e HartuckaiTte Ha cBepAno TiNbKU NO NPsIMiA NiHii | He HaTUCKanTe
3aHaaTo cunbHo. CBepana MOXyTb 3irHYTUCS, LLIO MOXe NpU3BeCTU
[o ix nomomkn abo BTPATU KOHTPOMIO, LU0 MOXe CrpPUYUHUTK
TpaBMyBaHHS.

e [ig Yac BUKOPWUCTAHHSI MOIIOTKA HOCITb 3aXWUCHI OKyNsipu abo 3axucHi
OKyMNsipW Ta 3aXWUCHWIA LLOMOM (SIKLLO iCHYE PU3NK NafiHHS nNpeaMeTis
3Bepxy). PekoMeHOyeTbCa HOCUTM HamiBMacky Ta B3yTTs, WO He
KoB3ae. FKWO Ue BuWMarae xapakrep poGoTW, BUKOPUCTOBYMTE
CUCTEMU NUIOBIABEAEHHS.

e [epepn noyaTkom poBoOTU NepekoHanTecs, WO NaTpoH nepdopartopa
HaAiNHO 3aKpinneHuin Ha MicLj.

e Mip yac poboTn BiGpauis Moxe npu3BecTM [0 ocnabneHHs
iHCTPyMeHTy, ToMy neped noyaTkoM poGOTU peTenbHO nepesipTe
KpinneHHs iHCTpyMeHTy. HebaxaHe ocnabneHHsi iIHCTPYMEHTY MOXe
npu3BecT [0 MOro MOLLKOAKEeHHst abo HellacHoro Bunagky Ha
BMPOGHULTBI.

e SAKuwo MonoTok Byae BUKOPUCTOBYBATUCS NPU HU3bKUX TeMnepaTypax
abo nicns TpuBanoro 36epiraHHs, AaliTe MOIOTKY NonpaLtoBaTH Kinbka
XBUNUH 6e3 HaBaHTaXEeHHS!, LWOoG MOro BHYTPILUHI KOMMNOHEHTW Gynn
HaneXHUM YMHOM 3MaLLEHI.

e [lip Yac BUKOPUCTAHHS MOMOTKA, TPUMAIOUW WOTO Haf, roMfoBOLo,
CTOViTe, LUMPOKO PO3CTaBMBLUM HOTW, i NepekoHanTecs, Wo nig HUM
Hemae CTOPOHHiIX OCib.

e 3aBxau TpumanTe MOMOTOK oBoma pykamu, BUKOPUCTOBYHOUU
[LOMOMIXKHY PYUKY.

He Topkaiitecsi pykamm 06epToBUX YacTuH MoroTka. He synuHsiite
06epToBMI LWINWHAENb MONOTKA pykamu. HenoTpumaHHs uiei Bumorn
MOXe NPU3BECTU A0 TPaBMYyBaHHS PyK.

e He HanpaensnTe MONOTOK Ha iHLWKX Ntoael abo Ha cebe nig yac noro
po6oTu.

e He ponyckaiiTe noTpannsHHA piAMHWM BcepeauHy MoroTka. [Ons
OYMLLEEHHS! MOBEPXHi MOIoTKa BUKOPUCTOBYMTE MiHepanbHe MWMo i
BOJIOry raHuipky. He BukopucToByiiTe GeHanH abo iHwwi Mutodi 3acobu,
K MOXYTb MOLLKOAUTY NNAaCTUKOBi KOMMOHEHTH.

e AKWwo HeoOXiAHUIA NOAOBXYyBaY, 3aBXOM NEpeKOHanTecs, Lo BiH
BignosigHoro Tuny (Ao 15 m, nepeTuH kabento 1,5 we, NoHaa 15 m, ane
MeHLue 40 M — nepeTuH kabenio 2,5 we). MoaoBxXyBaYy 3aBXam NOBUHEH
ByT1 NOBHICTIO PO3MOTaHUIA.




e He BUKOPUCTOBY/Te TpWLIENEMHWA MAaTPOH, KON  MOMOTOK
BCTaHOBIEHU Yy PEXUM yaapHOro ceepAniHHa abo aoBGaHHs. Llen
NaTpoH MPU3HAYEHWA BUKIIOYHO AMNst CBepAniHHA ©e3 ygapy no
Aepesy abo crari.

YBATA! MpucTpiii npu W Ansa PUCTaHHS B NPUMiIl i

HesBaxaloun Ha Ge3sneyHy KOHCTPYKLIlO, BUKOPUCTAHHSI 3aXUCHMU

NpUCTPOIB Ta [0AAaTKOBUX 3aXMCHWUX 3axoAiB, NiA 4ac ekcnnyatauii

3aBXAW iCHYE 3anULIKOBUIA PUSVK TPABMYBaHHS.

KOHCTPYKUIA TA BUKOPUCTAHHSA

EnNekTpuyHuMini.- MONOTOK — L PYYHWIA ENneKTPOIHCTPYMEHT 3
isonsaujeto  knacy Il Tpuctpii xvBWUTbCA Big OAHOGA3HOrO
KOMYTaTOPHOrO ABUryHa. MoOMOTOK MOXHa BUKOPWUCTOBYBATW [J1st
cBepAniHHA OTBOPIB Y PEXUMI YAAPHOro CBEPANIHHS, pUTTS KaHanis
abo o6pobkyv NoBepxHi B Takux MaTepianax, sik 6eToH, kaMiHb, Lerna
Towo. Cehepu 3acToCyBaHHS BKIKOYAIOTb PEMOHTHI Ta ByaiBenbHi
poboti, a Takox yci Buan pobiT, NoB's3aHUx 3 obnaluTyBaHHAM
ByanHKY.

He BuKOpUCTOBYITE €NeKTPOIHCTPYMEHT AnsA uinen, iHWWX HiX Ti,
ANSA AKUX BiH NPU3HaYeHUN.

MIKTOrPAMU TA MOMNEPEMKEHHA

.g
e
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1. TpouuTaiiTe iHCTpyKUilo 3 ekcnnyaTauii Ta [JOTpUMyMTECH

nonepekeHb i 3axoaie 6e3neku, Lo MICTATLCS B Hild!

2. MNepen, BUKOHAHHAM poGIT 3 TeXHIYHOro 06CnyroByBaHHA abo PEMOHTY
BiAKITIOYiTb [I)KEPENO XVUBMEHHS.

3. BukopucToByiiTe 3acobu iHOMBIAYaNbHOMO 3aXMCTY (3aXWUCHI OKynspu,
HaBYLLHUKM, MUITO3aXUCHY Macky).

4. 3axvwwainTe NpUCTpiii BiA BONorn

5. Tpumaiite pitelt noaani Bif iHCTPYMEHTIB

6. CepTudikauiiHuii 3Hak EAC

7. 3Hak cepTudikaulii Ans yKpaiHCLKOro pUHKY

NO3HAYKW HA NMPUCTPOI

L’“‘ RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR

-piK BUrOTOBNEHHA

MM -MicsiLlb BUTOTOBMEHHS
Y -A0faTKOBE MO3HAYEHHS
XXXXX -cepiltHuit Homep

NNN -[0AAaTKOBE MapKyBaHHSA
OnuUcC reA®I4YHNX CTOPIHOK

Hwkye HaBegeHa Hymepauis BiOMOBIJAE KOMMOHEHTAM MPUCTPOIO,
rokasaHuM Ha rpacidHMX CTOpIHKax LbOoro nociGHuka.
MatpoH SDS-MAX

MoHTaxHa BTynka

Mepemukay pexwumy poboTtn

KpuLuka ToukM 3maLLeHHs

BuMukay X1BNeHHs

IHAVKaTOP XUBNEHHS!

7. HxHs KpyLLka ABUTYHA

8. [lonaTkoBa pyyka

* MoxnvBi BigMiHHOCTi MK KpECINEeHHSIM | NPoAYKTOM

O hwWN P

OBNAOHAHHA TA AKCECYAPU

1. Ceepana -1lwr.
2. fonoto -1 wr.
3. MMunbuHHWI obmexysay -1wr.
4. TINNo3axucHNiA KOXyX -lwr
5. PesepByap Ans mactuna -1lwr.
6. CneuianbHuii KoY -1 wr.
7. TpaHCnopTHUI Kenc -lwr

NIAroTOBKA OO POBOTH

BCTAHOBJEHHSA TA 3AMIHA POBOYUX IHCTPYMEHTIB
MonoTok npusHaveHuin Anst poboTy 3 poboUNMU IHCTPYMEHTaMK 3
xsocToBukamn SDS-MAX. Mepep noyaTkoM po6oTH OUUCTITE MOMOTOK i
pobovi iIHCTPYMeHTU. HaHeciTe TOHKWIA LWap MacTuna Ha XBOCTOBUK
poBoyoro iHCTpyMeHTy. Lle 36inbwmnTb TepMiH crnyx6u npuctpoto.

BigknioyiTb eneKTpoiHCTPYMEHT Bif AxKepena XUBMEeHHS.

MoknaaiTe MONOTOK Ha BepcTaT.

BisbMiTbCs 3a kpinunbHY BTYINKY (2) natpoHa SDS (1) i noTsirHiTh ii Hasag,
aonarouu onip npyxuHu. (Puc. A)

BcTaBTe XBOCTOBUK pOGOYOro iHCTPYMEHTY B NaTpoH, BCYHYBLUW KOO 0
ynopy (MOXnvBO, JOBEAETLCS MOBEPHYTW POBOYMiA IHCTPYMEHT, LWOo6 BiH
3aliHAB NpaBWIibHE NOMOXKEHHS).

BignycTiTe 3aTUCKHY BTYINKY (2), W06 ocTaTouHO 3adikcyBaTh iIHCTPYMEHT.
PoGoumMin IHCTPYMEHT NPaBUbHO 3aKPINneHWi, sKWO MOro HEMOXIUBO
BUTSITHYTU, He BIOTAMHYBLUW 3aTUCKHY BTYJIKY NaTpoHa.

SAKLWO BTyrKa He NOBepTaETLCS MOBHICTIO Y BUXIAHE MONOXEHHS, BUAMITD
po6ounii iIHCTPYMEHT | MOBTOPITh BCIO OnepaLliio.

Bucoka eheKTUBHICTb MONOTKA MOXe OYTU JOCArHyTa Tinbku npu
BUKOPUCTAHHI rOCTPUX i HEYLIKOAKEHNX POGOUYMX IHCTPYMEHTIB.

3HATTA POBOYOro IHCTPYMEHTA

Bigpa3y nicna BUKOpUCTaHHA PoGOYi IHCTPYMEHTU MOXYTb 6yTun
rapsuMmu. YHUKailTe NpPsIMOrO KOHTaKTy 3 HUMM Ta HOCITb
BiANOBIAHI 3axucHi pykaBUYKU. OYMCTITL pPoGOYi IHCTPYyMeHTU
nicnsA 3HATTA.

BigkniodiTe @NeKTPOIHCTPYMEHT Bif AxXepena XUBMNEHHS.

MoTsrHiTe Ha3ag, | yTpuMyiTe KpinunbHy BTYNKY (2).

IHLLOIO PYKOIO NOTArHITL poBoUNii IHCTPYMEHT Briepes.

CUNOBE CLIEMNEHHA

MonoTok ocHalleHwii  BOyOoBaHO MyhTOIO NepeBaHTaXEHHS.
LUnMHoens momnoTtka 3ynUHSETbCS, SK TiNbkM PoGOYMIA IHCTPYMEHT
3aKMMHIOE, WO  MOXe  MPU3BECTM OO0  NepeBaHTaXeHHs
eneKTPOIHCTPYMEHTY.

EKCMNYATALIA / HANALWUTYBAHHA

BKNHOYEHHA/BUMKHEHHA

Hanpyra B mepexi noBvHHa BianoBigaT Hanpy3i, 3a3Hay4eHin Ha
Tabnuyui TeXHIYHUX AaHUX MONOTKA. YBIMKHEHHSI — HaTUCHITb
KHOMKY BUMMKaya (5) i yTpumyiTe ii B LiIbOMY MOJIOXEHHi (puc. B).
BUWMKHEHHs — BinyCTiTb KHOMKY BUMMKaya (5).

NEPEKNIOYATEINb PEXXUMIB POBOTU

MonoTok ocHaleHUin  2-hyHKUIOHANbHUM  NepeMukadeM  pexumy
poGotu (3). 3anexHo Bif HanalTyBaHHs, BU MOXETE BWKOHYBaTW
yAapHe cBepAniHHA a6o foB6aHHS. YaapHe cBepAniHHA Ta AoBGaHHS
BMMaralTb HEBEMMKOrO TUCKYy Ha MONOTOK. HagmipHuii Tuck moxe
CMPVYUHUTY HagMIpHE HABaHTAKEHHS Ha ABWIYH. TeXHiYHWA cTaH
poGouMX iHCTPYMEHTIB  HEOOXiOHO perynsipHo  nepesipsth.  3a
HeobXxigHOCTi  poboui  iHCTPyMeHTH HeobxigHo 3aTouvyBaTM abo
3amiHioBaTU.

MepcbopaTopHe cBepAniHHA — BCTAHOBITL Nepemukady (3) y NonoxeHHs
nepen cumeornom (csepano i momnoTok) (puc. C). LWnidyBaHHa —
BCTaHOBITb Nepemykay (3) nepes CMMBOSIOM (MOMOTOK).

He HamaraiTecs 3MiHIOBaTK NMOMNOXEHHA NepeMuKaya pexumis nig
Yyac po6oTu ABMryHa MornoTka. Lie Mmoxe npu3BecTu A0 cepilo3HOro
MOLUKOPKEHHS1 MOFOTKa.

IHOWKATOP NIAKMKOYEHHA OO ENEKTPOMEPEXI

Konun nepchopaTop NiaKMOYEHUin 4O pO3eTKY, iHAMKATOP MiAKMOYEHHS
Hanpyru (6) cBiTUTLCS.

BYPIHHA 3 YOAPAMU

BubepiTb BignoBigHWiA pexum poGoTW, B AaHOMy BuNagky yaapHe
CcBEpAniHHS.

BcraBTe BignosigHe cBepano 3 xsoctoBrkoM SDS-MAX y natpoH (1).
[INst QOCArHEHHSI HaWKpaLLMX pe3ynbTaTiB BUKOPUCTOBYINTE BUCOKOSIKICHI
cBepAna 3 TBepAOCNIaBHUMU HakoHeYHWKamu (widia).

MpWTUCHITL CBEPANO A0 3aroToBKY.

YBIMKHITE yAapHWA MexaHi3M; BiH MOBMHEH npawoBaTW MnaBHO, a
pobounii  IHCTPYMEHT He TMOBWHEH BiACKaKyBaTW BiA  MOBEPXHi
obpobniosaHoro martepiarny.

EKCMNYATAL|IA TA TEXHIYMHE OBCITYTOBYBAHHS

MNMepen BUKOHAHHAM 6yAb-AKUX POGIT 3 MOHTaXy, perynoBaHHs,
pemMoHTy a6o TexHiYyHOro o6GcCnyroByBaHHsi  Bif'e€gHaunTe
LTencenbHy BUIKY LUHYPa XUBMEHHS Bif PO3eTKH.



3aBxau TpUMaiTe MONoTOK Y YUCTOTI.
Hikonn He BWKOPUCTOBYNTE  KOPO3iNHi
MNacTMKOBUX AeTanein MonoTka.

Micns 3akiHyeHHs poboTW NpoayiNTe MONOTOK CTUCHEHWM MOBITPSIM, LLO6
BUAANUTU NI, 0COBNMBO 3 BEHTUNSALINHWX OTBOPIB Y KOPMyCi ABUIyHa.
PerynsipHo nepesipsifiTe cTaH ByrinbHWX LWITOK ABuryHa (6pyaHi abo
HaAMIPHO 3HOLLEHi LYiTKN MOXYTb CMPUYMHUTU HafMipHe iCKpiHHS Ta
3HVDKEHHS! LUBUAKOCTI 0BGepTaHHs! LNUHAENS MOTIoTKa).

3MALLYYBAHHSA PEaykTopa

PekomMeHAyeTbCS NepeBipATM MacTuno B kopobui nepepay KoxHi 50
rOAVH BUKOPVCTaHHS MOIOTKa i JONMBAaTV MacTuIo, sIKLLO Lie HeobXiaHo.
OcnabTe i BiKkpyTiTb KPULLKY (4) TOYKM 3MaLLEHHS (MOBEPHYBLUM ii NpOTH
rOAVHHWKOBOI CTpinku) (puc. D).

[Lonwuinte mactuso.

BcTaHoBITb KpWLKY (4) i 3aTArHiTb ii, moBepTalyum 3a roavHHUKOBO
CTpIrnKoto (He 3aTsryiiTe HaATO CUMBHO, LWOG He MOLLKOAWTU Pi3bby).

He BukopucroByiiTe 3aHaaTo 6arato MmacTuna.

3AMIHA BYT1IbHUX LLITOK

3HolueHi (kopoTwi 3a 5 MM), 3ropini abo 3namaHi BYrinbHi WiTKK
ABUryHa HeoOGXiAHO HeramHo 3amiHUTK. 3aBXAM 3amiHloNTe obuAaBi
LWiTKM OQHOYACHO.

3amiHa BYrinbHMX WWITOK MNOBMHHAa BWKOHYBaTUCA  TiNbKU
kBanicikoBaHuM cpaxiBueM 3 BUKOPUCTAHHAM OPUriHaNbLHUX
npetanen.

3acobu  Ana  ounLLEHHs

[OOOATKOBI MOPAQU LLIOAO BUKOPUCTAHHS MOJTOTKA

[ns [OCATHEeHHs Halkpawmx pesynbTtatie npu poboti 3 6GeToHom
3aCTOCOBYITE PIBHOMIPHWIA, MOMIPHWIA TUCK (He HAAMIPHUI) Ha MOJIOTOK,
OCKINbKW Lie 3HWKYE NOoro edeKTUBHICTb. MOMOTOK, 3anoBHEHWI TBEPAUM
MacTunom, notpebye AesKkoro 4vacy Ans NporpiBaHHs, 3anexHo Bif
TemnepaTypu HaBKOJNMLLHBOMO cepeaoBsua. HoBuin MonoTok notpebye
nepioay «obkaTku», NepL Hix AocsirHe NoBHOI po6oyoi edpekTMBHOCTI. Sk
3ragyBanocsi  paHille, BWCOKa MNPOAYKTUBHICTb  3abe3nevyeTbes
BUKOPUCTAHHSIM 3aTOYEHUX HCTPYMEHTIB Ta NiATPUMAHHSAM YUCTOTU
BEHTUMALHAX OTBOPIB.

Byab-siki  HecnpaBHOCTI  MOBWMHHI  ycyBaTUCA B aBTOPU30OBAHOMY

CEPBICHOMY LIEHTPI BUPOBHWMKA.

TEXHIYHI NTAPAMETPU

HOMIHAJIbHI IAHI
MapameTp 3HauyeHHs
Hanpyra »vBneHHs 230 VAC
YacToTa XuBneHHa 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHicTb 1250 W
XonocTuii xif 450 min*
Yacrota yaapis 2800 min*
Eneprist ynapy 10J
Tun Tpumaya iHCTpyMeHTy SDS Max
[LiameTp cBEpAniHHS | BeToH 40 mm
Knac saxucty I
Bara 6e3 akcecyapis 7,3 kg

58G874 BigHOCUTBCA 5K [0 TUMY, TaK | 4O NO3HAYEHHS MPUCTPOIO
AAHI MPO LWWYM | BIBPALIIO

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYXHOCTI

Lea = 95,1 Ab(A) K=3 aB(A)
Lwa = 106,1 AB(A) K=3 AB(A)

3HaueHHa npuckopeHHs | an = 19,402 m/c? K=1,5 m/c?
Bibpauii (cBepAniHHs)
3HaueHHs npuckopeHHs | an = 18,685 m/c? K=1,5 m/c?

BibpaUii (qonoTo)
IHcbopmauis npo wym i BiGpauito

PiBeHb LUyMy, LIO BUMPOMIHIOETECS MPUCTPOEM, BU3HAYAETHCS 3a
[OMOMOrOI0: PiBHS 3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHSA 3BYKOBOI MOTYXKHOCTi LWa
(ne K no3Havae HeBM3HAYeHICTb BUMipOBaHHs). Bibpauii, wo
BUMPOMIHIOIOTECA MPUCTPOEM, BU3HAYAlOTbCS 3a AOMOMOTOI0 3HaYeHHs
npuckopeHHs BibpaLii an (ae K nosHauae HeBU3HAYEHICTb BUMIPIOBaHHS).
HaBepfeHi B LpOMy MOCIGHUKY 3HAYeHHS: piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa ,
piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi LWa Ta 3Ha4YeHHSA MPUCKOPEHHs Bibpalii an
6ynu BuMipsHi BignosigHo o ctaHaapTy EN 62841-1. PiseHb BibpaLii a(n
MOXHa BWKOPUCTOBYBaTWU ANA MOPIBHAHHS MPUCTPOIB Ta monepeaHLoi
OLiHKV BNnMBY BibpaLyji.

3asHayeHwii piBeHb Bibpallii € penpe3eHTaTMBHUM niLLe AN OCHOBHMX
3aCToCyBaHb MPUCTPOIO. FKLLO MPUCTPI BUKOPUCTOBYETLCSH ANSA iHLUMX
3acTocyBaHb abo 3 iHWKWMKM poGourMM IHCTpyMEHTamK, piBeHb Bibpauii
Moxe 3miHioBaTUcs. HepoctatHe abo  HeperynsipHe — TeXHiYHe
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o6cnyroByBaHHsi MPUCTPOIO Npu3Bese A0 NiABWLLEHHS piBHSA BiGpaLyii.
3asHayeHi BULLE NPUYMHK MOXYTb 36iNbLUMTY BNNWB BiGpaLii NpoTsrom
ycboro po6oyoro nepioay.

[Ona TouyHOI oOUiHKM BNnNMBY BiGpauii HeobXigHO BpaxoByBaTU
nepioau, Konu npucTpin n abo yB.i W, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA Ansi po6otu. Micns peTenbHOro OWiHOBaHHA
Bcix pakTopiB 3aranbHUi BNAUB BiOpauii mMoxe 6yTn 3Ha4yHO
HKYUM.

3 MeTol 3axucTy KopucTyBaya Big BnnuvBy Bibpauii cnig BxvBaTh
fofaTkoBuX 3axonje  Geaneks, Takux siK:  perynsipHe  TexHiuHe
obcnyroByBaHHA MpUCTPOl0 Ta PoBoYMX IHCTPYMEHTIB, 3abeaneyveHHs
HanexHoi TemnepaTypu pyK Ta npaBunbHOI opranisaii poboTu.

3AXUCT HABKOJIULLIHLOIrO CEPEQOBULLA

Y EnekTpuuHi BUpoGW He cnia BWKWAATM pasoMm i3 NoGyToBUMK
BiAxogamu, a cnig 3gaBatv 4O BiANOBIgHWX NYHKTIB yTunisauji.
IHchopmaLiio Npo yTuni3auito MoXHa OTpUMaT y NpoaasLs BUPoBY
* J|(a6o B MicueBuMx opraHax Bnagu. BukopucTaHi enekTpuuHi Ta
eNeKTPOHHI  BUPOBW MICTATb PEYOBUHW, $SIKi HE € eKOMoriYyHO
HeiiTpanbHumu. O6nagHaHHA, sike He nipAaeTbcs  nepepobui,
CTaHOBUTL NOTEHLifHY 3arpo3y /NSl HABKOMMLIHBOTO CEPeaoBNLLa Ta
30pOB'A NIOANHW.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa 3
MicuesHaxomkeHHsM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland») uum
noBiAoMIIsiE, WO BCi @BTOPChKi MpaBa Ha 3MIiCT Lboro nocibHuka (gani: «MociGHuK»),
BKINOYAOYMN, cepef iHLLOoro, Woro TekcT, doTorpadii, Aiarpamu, KpecneHHs Ta 1oro
KoMMo3uuito, HanexaTb BukNoyHO GTX Poland i 3axulieHi 3akoHOM BigMoBigHO A0
3akoHy Big 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOPChbKE NPaBo Ta CyMikHi npasa (To6To XKypHan
3akoHiB 2006 Ne 90, nyHkT 631, i3 3miHamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, ny6Gnikauis abo
mMopudikauis Bcboro MociGHnka abo Byab-skux Moro eneMeHTiB 3 KOMEpLIiHOK METOK
6e3 nucbmoBoi 3roau GTX Poland cyBopo 3a60pOHEH | MOXyTb MPU3BECTY [0 LIMBINBHOT
Ta KpUMiHanbHOT BiANOBIAaNbHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Ciocan perforator
58G874

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu acest instrument
electric. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

o Purtati protectie auditiva. Expunerea la zgomot poate provoca
pierderea auzului.

o Utilizati manerul auxiliar. Pierderea controlului asupra sculei poate
duce la vatamari corporale.

o Tineti scula electrica de suprafetele izolate ale manerului atunci
cand efectuati operatiuni in care scula de taiere sau elementele de
fixare pot intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Contactul accesoriilor de taiere sau al elementelor de fixare cu
cabluri sub tensiune poate determina ca partile metalice expuse ale
sculei electrice sa devina sub tensiune si poate duce la electrocutarea
operatorului.

o Incepeti intotdeauna gaurirea la viteza mica si cu burghiul in
contact cu piesa de lucru. La viteze mai mari, burghiul se poate indoi
daca se roteste liber fara contact cu piesa de lucru, ceea ce poate
provoca leziuni.

¢ Aplicati presiune numai in linie dreapta cu burghiul si nu aplicati
0 presiune prea mare. Burghiele se pot indoi, ceea ce poate duce la
ruperea lor sau la pierderea controlului, provocand vatamari corporale.

e Cand utilizati un ciocan, purtati ochelari de protectie sau ochelari de
protectie si o casca de protectie (daca exista riscul ca ceva sa cada de
sus). Se recomandd purtarea unei semimasti si a incaltamintei
antiderapante. Daca natura lucrdrii o impune, utilizati sisteme de
aspirare a prafului.

« Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-v& c& mandrina ciocanului de gaurit
este fixata corespunzator.

o In timpul functionarii, vibratiile pot provoca slabirea sculei, asa ca
verificati cu atentie fixarea sculei inainte de a incepe lucrul. Slabirea
nedoritd a sculei poate provoca deteriorarea acesteia sau un accident
de munca.

e Daca ciocanul trebuie utilizat la temperaturi scazute sau dupa o
perioada lunga de depozitare, Iasati ciocanul sa functioneze cateva
minute fara sarcind, astfel incat componentele sale interne sa fie
lubrifiate corespunzator.

e Cand utilizati ciocanul tinut in aer, stati cu picioarele bine departate si
asigurati-va ca nu exista persoane in apropiere.

¢ Tineti intotdeauna ciocanul cu ambele maini, folosind manerul auxiliar.



* Nu atingeti cu méinile partile rotative ale ciocanului. Nu opriti cu méainile
axul rotativ al ciocanului. Nerespectarea acestei indicatii poate duce la
ranirea mainilor.

e Nu indreptati ciocanul catre alte persoane sau catre dvs. in timp ce
acesta este in functiune.

e Nu permiteti patrunderea lichidelor in interiorul ciocanului. Utilizati
sapun mineral si o carpa umeda pentru a curata suprafata ciocanului.
Nu utilizati benzina sau alti agenti de curatare care pot fi daunatori
pentru componentele din plastic.

e Daca este necesar un cablu prelungitor, asigurati-va intotdeauna ca
este de tipul corect (pana la 15 m, sectiune transversala a cablului 1,5
mme, peste 15 m, dar mai putin de 40 m —sectiune transversala a cablului
2,5 mn). Cablu prelungitor trebuie sa fie intotdeauna complet derulat.

o Nu utilizati un mandrin cu trei falci atunci cand ciocanul este setat in
modul de gaurire cu ciocanul sau daltuire. Acest mandrin este conceput
exclusiv pentru gaurirea fara ciocan in lemn sau otel.

ATENTIE! Dispozitivul este destinat utilizarii in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a utilizarii dispozitivelor de siguranta
si a masurilor de protectie suplimentare, existd intotdeauna un risc
rezidual de ranire in timpul functionarii.

CONCEPTIE Sl UTILIZARE

Ciocanul electric este o unealta electrica portabild cu izolatie de
clasa Il. Dispozitivul este alimentat de un motor cu comutator
monofazat. Ciocanul poate fi utilizat pentru gaurire in modul ciocan,
sdpare de canale sau tratarea suprafetelor din materiale precum
beton, piatra, caramida etc. Domeniile de utilizare includ lucrari de
renovare si constructie, precum si toate tipurile de lucrari de bricolaj.

Nu utilizati scula electricé in alte scopuri decat cele pentru care a fost

conceputa.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE
3 4

F

EAL

1. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si masurile de
siguranta continute in acestea!

2. Inainte de a efectua lucrari de intretinere sau reparatii, deconectati
alimentarea cu energie electrica.

3. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie, casti
de protectie, masca de protectie impotriva prafului).

4. Protejati dispozitivul de umiditate.

5. Tineti copiii la distanta de unelte

6. Marca de certificare EAC

7. Marca de certificare pentru piata ucraineana

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV

UN

RRRRMM Y XXxXxx ")

RRRR - anul fabricatiei

MM - luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara
XXXXX - numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se referd la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.
Mandrind SDS-MAX

Manson de montare

Comutator mod de functionare

Capac punct de lubrifiere

Comutator de alimentare

Indicator luminos de alimentare

Capac inferior al motorului

Maner suplimentar

Pot exista diferente intre desen si produs

N N R
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ECHIPAMENTE $I ACCESORII

1. Burghie -1buc
2. Dalta -1buc
3. Limitator de adancime -1buc
4. Capac de protectie impotriva prafului - 1 buc.
5. Rezervor de unsoare -1 buc.
6. Cheie speciala -1 buc.
7. Cutie de transport -1 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

INSTALAREA SI INLOCUIREA UNELTELOR DE LUCRU
Ciocanul este proiectat pentru a functiona cu unelte de lucru cu cozi
SDS-MAX. Curatati ciocanul si uneltele de lucru inainte de a incepe
lucrul. Aplicati un strat subtire de unsoare pe coada uneltei de lucru.
Acest lucru va creste durata de viata a dispozitivului.

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

Asezati ciocanul pe o banca de lucru.

Apucati mansonul de montare (2) al mandrinei SDS (1) si trageti-I inapoi,
depésind rezistenta arcului. (Fig. A)

Introduceti tija sculei de lucru in mandrind, impingand-o pana la capat
(poate fi necesar sa rofiti scula de lucru pana cand ajunge in pozitia
corectd).

Eliberati mansonul de prindere (2) pentru a fixa definitiv scula.

Unealta de lucru este fixatd corect daca nu poate fi scoasa fara a trage
Tnapoi mansonul de prindere al mandrinei.

Daca mansonul nu revine complet in pozitia initiala, scoateti scula de lucru
si repetati intreaga operatiune.

O eficienta ridicata a ciocanului poate fi obtinutd numai daca se
utilizeaza unelte de lucru ascutite si neavariate.

DEMONTAREA UNELTELOR DE LUCRU

Imediat dupa utilizare, uneltele de lucru pot fi fierbinti. Evitati
contactul direct cu acestea si purtati manusi de protectie adecvate.
Curatati uneltele de lucru dupa indepartare.

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

Trageti inapoi si tineti mansonul de montare (2).

Cu cealaltd mana, trageti unealta de lucru inainte.

AMBREIAJ DE SUPRAINCARCARE

Ciocanul este echipat cu un ambreiaj de suprasarcina setat intern. Axul
ciocanului se opreste imediat ce unealta de lucru se blocheaza, ceea
ce ar putea provoca suprasolicitarea sculei electrice.

FUNCTIONARE / SETARI

PORNIRE/OPRIRE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de identificare a ciocanului. Pornire - apasati
butonul de pornire (5) si mentineti-l in aceasta pozitie (Fig. B). Oprire -
eliberati butonul de pornire (5).

COMUTATOR MOD DE FUNCTIONARE

Ciocanul este echipat cu un comutator de mod de functionare cu 2
functii (3). in functie de setare, puteti efectua gaurire cu ciocanul sau
daltuire. Gaurirea cu ciocanul si déltuirea necesita o presiune redusa
asupra ciocanului. O presiune excesiva ar provoca o sarcinad prea mare
asupra motorului. Starea tehnica a uneltelor de lucru trebuie verificata
periodic. Daca este necesar, uneltele de lucru trebuie ascutite sau
nlocuite.

Forare cu ciocanul — setati comutatorul (3) in pozitia dinaintea simbolului
(burghiu si ciocan) (Fig. C). Daltuire — setati comutatorul (3) in pozitia
dinaintea simbolului (ciocan).

Nu incercati sa schimbati pozitia comutatorului de mod in timp ce
motorul ciocanului este in functiune. Acest lucru ar putea duce la
deteriorarea grava a ciocanului.

INDICATOR LUMINOS DE CONEXIUNE LA ALIMENTARE

Cand ciocanul perforator este conectat la priza de alimentare, indicatorul
luminos de conectare la tensiune (6) se aprinde.

FORAJ CU CIOCAN

Selectati modul de functionare adecvat, in acest caz gaurirea cu ciocanul.
Introduceti burghiul cu tija SDS-MAX adecvat in mandrina (1).

Pentru rezultate optime, utilizati burghie de Tnalta calitate cu varfuri din
carbura (widia).

Apasati burghiul impotriva piesei de prelucrat.

Porniti ciocanul; mecanismul ciocanului trebuie sa functioneze lin, iar
unealta de lucru nu trebuie sa ricoseze de pe suprafata materialului
prelucrat.



FUNCTIONARE SI INTRETINERE

nainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare, reparatie
sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la priza de
curent.

Pastrati intotdeauna ciocanul curat.

Nu utilizati niciodatd agenti corozivi pentru a curéata partile din plastic ale
ciocanului.

Dupé terminarea lucrarii, suflati cu aer comprimat pe ciocan pentru a
indeparta praful, in special pentru a curata fantele de ventilatie din carcasa
motorului.

Verificati regulat starea periilor de carbon ale motorului (perile murdare
sau excesiv de uzate pot provoca scantei excesive si o scadere a vitezei
axului ciocanului).

LUBRIFIERE CUTIE DE VITEZE

Se recomanda verificarea lubrifiantului din cutia de viteze la fiecare 50 de
ore de utilizare a ciocanului si completarea lubrifiantului, daca este
necesar.

Slabiti si desurubati capacul (4) punctului de lubrifiere (rotindu-l in sens
invers acelor de ceasornic) (Fig. D).

Completati lubrifiantul.

Puneti la loc capacul (4) si strangeti-l rotindu-l in sensul acelor de
ceasornic (nu strangeti prea tare pentru a evita deteriorarea filetului).

Nu utilizati prea mult lubrifiant.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau
rupte trebuie inlocuite imediat. inlocuiti intotdeauna ambele perii in
acelasi timp.

inlocuirea periilor de carbon trebuie efectuatd numai de o persoana
calificata, utilizand piese originale.

SFATURI SUPLIMENTARE PENTRU UTILIZAREA CIOCANULUI
Pentru o performanta optima in beton, aplicati o presiune constanta si
moderata (nu excesiva) asupra ciocanului, deoarece aceasta va reduce
eficienta acestuia. Un ciocan umplut cu un lubrifiant solid necesitad un
anumit timp pentru incélzire, in functie de temperatura ambiantd. Un
ciocan nou necesita o perioada de ,rodaj” inainte de a atinge eficienta
maxima de functionare. Dupa cum s-a mentionat anterior, performanta
ridicata este asigurata prin utilizarea unor unelte ascutite si mentinerea
curaté a orificiilor de ventilatie.

Orice defecte trebuie reparate de catre centrul de service autorizat al
producétorului.

PARAMETRI TEHNICI
DATE NOMINALE

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa sursei de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1250 W
Turatie in gol 450 min!
Frecventd de impact 2800 min™
Energie de impact 10J

Tip suport scule SDS Max
Diametru de gaurire [ Beton | 40mm
Clasa de protectie I
Greutate fara accesorii 7,3 kg

58G874 se refera atét la tipul, cat si la denumirea dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice
Nivelul puterii acustice

Lea = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor | an =19,402 m/s? K=1,5m/s?
(forare)
Valoarea acceleratiei vibratilor | an =18,685 m/s® K=1,5 m/s?
(cioplire)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii
acustice emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt descrise
prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea de
masurare).

Urmatoarele valori specificate in acest manual: nivelul presiunii acustice
Lpa , nivelul puterii acustice Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an au
fost masurate in conformitate cu EN 62841-1. Nivelul vibratiilor a(y poate
fi utilizat pentru compararea dispozitivelor si pentru o evaluare preliminara
a expunerii la vibratii.
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Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratji se poate modifica. intretinerea
insuficientd sau sporadica a dispozitivului va duce la un nivel de vibratii
mai ridicat. Motivele mentionate mai sus pot creste expunerea la vibratii
pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie luate in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand este
pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa estimarea atenta a
tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ mai
mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulata a
dispozitivului si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate
a mainilor si organizarea corespunzatoare a mungii.

PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la instalati adecvate pentru
eliminare. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la
distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Echipamentele
electrice si electronice uzate contin substante care nu sunt neutre din
punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt reciclate
reprezintd o potentiald amenintare pentru mediu si sanatatea umana.
L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, Pograniczna 2/4 (denumita in continuare ,GTX Poland”) informeaza ca
toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare
,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele, desenele si compozitia
acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea
din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adicé Jurnalul Oficial
2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau
modificarea intregului Manual sau a oricarui element al acestuia in scopuri comerciale fara
consimtamantul scris al GTX Poland este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila
si penala.
Declaratie de conformitate CE
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia
Produs: Ciocan electric
Model: 58G874
Denumire comerciala: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este conform cu urméatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificata prin Directiva 2015/863/UE
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Aceasta declaratie se refera numai la masina in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu include componentele
adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de
utilizatorul final.
Numele si adresa persoanei autorizate sa pregateascad documentatia
tehnica, care este rezidenté sau stabilité in UE:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
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IEC 61000-3-

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND

Varsovia, 25 august 2025

(HU)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
Furdkalapacs
58G874

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, illusztraciot és miiszaki adatot.
Az alabbi utasitasok be nem tartasa aramitéshez, tlizhoz és/vagy sulyos
sériilésekhez vezethet.

Minden figyel
felhasznalas céljabol.

oOrizzen meg késobbi




e Viseljen hallasvédét. A zajnak vald kitettség hallaskarosodast
okozhat.

e Hasznalja a kiegészité fogantyut. A szerszam iranyithatdsaganak
elvesztése személyi sériiléseket okozhat.

* Az elektromos szerszamot a szigetelt fogantyufeliileténél fogja
meg, ha olyan miiveleteket végez, amelyek soran a vagészerszam
vagy a rogzitéelemek rejtett vezetékekkel vagy a sajat kabellel
érintkezhetnek. A vagdszerszamok vagy rogzitéelemek érintkezése
feszliltség alatt all6 vezetékkel az elektromos szerszam fém
alkatrészeinek fesziiltség ala kerlilését okozhatja, ami aramiitést
eredményezhet a kezel6 szamara.

« Afurast mindig alacsony fordulatszamon kezdje, és a furészarnak
érintkeznie kell a munkadarabbal. Magasabb fordulatszamon a
furészar meghajolhat, ha szabadon forog, anélkil, hogy érintkezne a
munkadarabbal, ami sériilést okozhat.

« Csak egyenes vonalban gyakoroljon nyomast a furéval, és ne
gyakoroljon tul nagy nyomast. A furék meghajolhatnak, ami
téréshez vagy iranyithatatlansaghoz vezethet, és személyi sériiléseket
okozhat.

e Kalapacs hasznalata esetén viselien véd&szemiiveget vagy
véddszemiiveget és védbsisakot (ha fennall a veszélye, hogy valami
leesik felllrél). Ajanlatos félalarcot és cstiszasmentes labbelit viselni.
Ha a munka jellege megkdveteli, hasznaljon porelszivo rendszereket.

* A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a furétokmany
megfeleléen van rogzitve.

e A miikddés soran a rezgés miatt a szerszam meglazulhat, ezért a
munka megkezdése el6tt gondosan ellendrizze a szerszam rogzitését.
A szerszam nem kivant meglazuldsa a szerszam karosodasat vagy
munkahelyi balesetet okozhat.

e Ha a kalapacsot alacsony hémérsékleten vagy hosszu tarolas utan
haszndlja, hagyja a kalapacsot néhany percig terhelés nélkil mikédni,
hogy belsé alkatrészei megfeleléen meg legyenek kenve.

* Ha a kalapacsot felemelve hasznalja, alljon szilardan, széttart labakkal,
és gy6z6djon meg arrdl, hogy alatta nincsenek jarokeldk.

e A kalapacsot mindig két kézzel fogja meg, a segédfogantydt is
hasznalva.

« Ne érintse meg a kalapacs forgo alkatrészeit a kezével. Ne allitsa meg
a kalapacs forgd tengelyét a kezével. Ennek elmulasztéasa a keze
sérliléséhez vezethet.

o Akalapacs miikodése kdzben ne iranyitsa masokra vagy magara.

* Ne engedje, hogy folyadék kerliljon a kalapacs belsejébe. A kalapacs
felliletét asvanyi szappannal és nedves ruhaval tisztitsa meg. Ne
haszndljon benzint vagy mas tisztitszert, amely karosithatja a
miianyag alkatrészeket.

e Ha hosszabbitd kabelre van sziikség, mindig gy6z6djon meg arrdl,
hogy az a megfelel tipust (15 m-ig, kabel keresztmetszet 1,5 mm, 15
m felett, de 40 m alatt — k&bel keresztmetszet 2,5 m). A hosszabbitd
kabelt mindig teljesen tekerje ki.

* Ne hasznaljon haromfogasu farétokmanyt, ha a kalapacs furé- vagy
vés6 lizemmodba van dllitva. Ez a farétokmany kizarélag farashoz
hasznalhato faban vagy acélban, kalapacs nélkiil.

FIGYELEM! A késziilék beltéri hasznalatra késziilt.

A biztonsagos kialakitas, a biztonsagi berendezések és a kiegészité

véddintézkedések alkalmazasa ellenére a hasznalat soran mindig

fennall a sériilés veszélye.

KIALAKITAS ES HASZNALAT

Az elektromos kalapacs egy kézi elektromos szerszam, Il. osztaly

szigeteléssel. A késziilék egyfazisi kommutatoros motorral

miikodik. A kalapacs furasi, vésési és felliletkezelési munkakhoz
hasznalhaté olyan anyagokban, mint a beton, k6, tégla stb.

Hasznalati teriiletei kdzé tartoznak a felujitasi és épitési munkak,

valamint mindenféle barkacsolasi munkak.

Az elektromos szerszamot ne hasznalja a rendeltetésétdl eltérd

célokra.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
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1. Olvassa el a haszndlati utasitast, és tartsa be az abban szereplé
figyelmeztetéseket és biztonsagi eléirasokat!

2. Karbantartasi vagy javitdsi munkak elvégzése el6tt valassza le az
aramellatast.

3. Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (véddszemiiveg, fiilvédd, poralarc).
4. Védje a készliléket a nedvességtol.

5. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamoktol

6. EAC tanusitasi jel

7. Ukran piaci tanusitasi jel

JELOLESEK A KESZULEKEN

b" RRRRMM Y XXXXX “”ﬂ

RRRR -gyartas éve

MM -gyartas honapja

Y -tovabbi megjeldlés
XXXXX -sorozatszam

NNN -tovabbi jeldlés

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a kézikdnyv grafikus oldalain bemutatott eszkoz
alkatrészekre vonatkozik.

1. SDS-MAX tokmany

2. Rogzitdhiively

3. Uzemmod kapcsold

4. Kenépont fedél

5. Halézati kapcsold

6. Tapellatas jelz6fény

7. Alsé motorburkolat

8. Kiegészit6 fogantyu

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek

FELSZERELES ES TARTALEKOK

1. Furdfejek -1darab
2. Vés6 -1db
3. Mélységlitkdz6 -1db
4. Porvédo -1db
5. Kenbanyag-tartaly -1db
6. Specidlis kulcs -1db
7. Szallito tok -1db

MUNKARA VALO FELKESZULES

A MUNKAGEPEK TELEPITESE ES CSEREJE

A kalapacs SDS-MAX szari munkaszerszamokkal valé hasznalatra
készilt. A munka megkezdése el6tt tisztitsa meg a kalapacsot és a
munkaszerszamokat. Vékony réteg zsirt vigyen fel a munkaszerszam
szarara. Ez megnoveli a készllék élettartamat.

Valassza le az elektromos amot az aramellatasrol.

Helyezze a kalapacsot egy munkapadra.

Fogja meg az SDS tokmany (1) rogzité hivelyét (2), és hiuzza vissza,
legy6zve a rugo ellenallasat. (A abra)

Helyezze be a szerszam szarat a tokmanyba, és nyomja be a végsé
allasig (esetleg el kell forgatnia a szerszamot, amig a megfelel6 helyzetbe
nem kerl).

Engedje el a rogzité hiivelyt (2), hogy véglegesen rogzitse a szerszamot.
A szerszam akkor van megfeleléen rogzitve, ha a tokmany
szoritéhiivelyének hatrahtizasa nélkil nem lehet eltavolitani.

Ha a hlvely nem tér vissza teljesen eredeti helyzetébe, vegye ki a
szerszamot, és ismételie meg az egész miiveletet.

A kalapacs csak akkor érhet el magas hatékonysagot, ha éles és
sértetlen munkaszerszamokat hasznal.

A MUNKASZERELVENY LESZERELESE

A munkaszerszamok hasznalat utan azonnal forréak lehetnek.
Keriillie a kozvetlen érintkezést velilk, és viseljen megfelelé
védol tylit. A munk amokat eltavolitas utan tisztitsa meg.

Vélassza le az elektromos szerszamot az aramellatasrol.

Huzza vissza és tartsa meg a rogzitd hivelyt (2).

A masik kezével hiizza elére a munkaszerszamot.
TULTERHELES-KAPCSOLO

A kalapacs belsé tulterhelés-kuplunggal van felszerelve. A kalapacs
tengelye ledll, amint a szerszam elakad, ami a szerszam
talterheléséhez vezethet.

MUKODES / BEALLITASOK

BE-/KIKAPCSOLAS
A halozati fesziiltségnek meg kell felelnie a kalapacs tipustablajan
feltiintetett fesziiltségnek. Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsolo



gombot (5) és tartsa ebben a helyzetben (B abra). Kikapcsolas —
engedje el a kapcsoléd gombot (5).

MUKODESI MOD VALTO

A kalapacs 2 funkcidju izemmod kapcsoldval (3) van felszerelve. A
beallitastdl fliggbéen kalapacsos furds vagy vésés végezhets. A
kalapacsos furashoz és véséshez csak kis nyomas sziikséges a
kalapacsra. A tulzott nyomas sziikségtelendl tulterheli a motort. A
munkaszerszamok miszaki allapotat rendszeresen ellendrizni kell.
Szlikség esetén a munkaszerszamokat meg kell élesiteni vagy cserélni.
Furas — dllitsa a kapcsolét (3) a szimbolum (fur6é és kalapacs) el6tti
allasba (C abra). Vésés — dllitsa a kapcsolét (3) a szimbolum (kalapacs)
elétti allasba.

Ne prébalja meg megvaltoztatni a lizemméd kapcsolé helyzetét,

Utésfrekvencia 2800 min™
Utési energia 10J
Szerszamtarté tipus SDS Max
Furasi 4tmérd [ Beton [ 40mm
Védettségi osztaly 1l

Suly tartozékok nélkil 7,3 kg

Az 58G874 a késziilék tipusara és megjelolésére utal.
ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint
Hangteljesitmény szint

Lpa = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa =106,1 dB(A) K=3 dB(A)
an = 19,402 m/s®> K=1,5 m/s’
an = 18,685 m/s®> K=1,5 m/s’

Rezgésgyorsulas érték (furas)
Rezgésgyorsulasi érték (vésés)

amig a kalapacs motorja miikodik. Ez a kalapacs stlyos
megrongalédasahoz vezethet.

ARAMKAPCSOLAT JELZOFENY

Amikor a kalapacsos furégép csatlakozik a konnektorhoz, a
feszlltségcsatlakozas jelz6fénye (6) kigyullad.

KALAPACSFURAS

Vélassza ki a megfelel6 (izemmodot, ebben az esetben a kalapacsos
furast.

Helyezze be a megfelelé SDS-MAX szaru furéfejet a tokmanyba (1).

A legjobb eredmény érdekében hasznaljon kivalé minéségl, keményfém
hegyt (widia) furdkat.

Nyomija a furéfejet a munkadarabhoz.

Kapcsolja be a kalapacsot; a kalapacsmechanizmusnak siman kell
mikodnie, és a szerszam nem pattanhat le a megmunkalt anyag
felliletérdl.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Barmilyen telepitési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi munkat
megel6zéen huizza ki a halézati csatlakozot a konnektorbol.

A kalapacsot mindig tartsa tisztan.

Soha ne haszndlion mard hatasu szereket a kalapacs miianyag
alkatrészeinek tisztitasahoz.

A munka befejezése utan fljja le a kalapacsot sritett levegével, hogy
eltavolitsa a port, kiildndsen a motorhaz szellézényilasait.

Rendszeresen ellendrizze a motor szénkefék allapotat (a szennyezett
vagy tulzottan kopott kefék tulzott szikrazast és a kalapacs tengelyének
sebességcsokkenését okozhatjak).

HALOZATI KOTOKOTES

Javasoljuk, hogy a kalapacs 50 éranyi hasznalata utan ellenérizze a
hajtémii kendanyagat, és sziikség esetén toltse fel a ken6anyagot.
Lazitsa meg és csavarja le a kenési pont fedelét (4) (az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyba forgatva) (D abra).

Toltse fel a kenéanyagot.

Helyezze vissza a fedelet (4) és csavarja be az 6ramutaté jarasaval
megegyezd iranyba (ne csavarja tul szorosan, hogy ne sériiljon a menet).
Ne hasznaljon tul sok kenéanyagot.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél rovidebb), kiégett vagy torott motor szénkefék
azonnal cserélendék. Mindig mindkét kefét egyszerre cserélje ki.

A szénkefék cseréjét csak kképzett ély végezheti, eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Y )

TOBB TIPP A KALAPACS HASZNALATAHOZ

A betonban valé legjobb teljesitmény érdekében gyakoroljon egyenletes,
mérsékelt (nem tulzott) nyomast a kalapacsra, mivel ez csékkenti annak
hatékonysagat. A szilard kenéanyaggal toltétt kalapacsnak a kérnyezeti
hémérséklettdl fliggéen némi idére van szilksége a felmelegedéshez. Az
Uj kalapacsnak ,bejaratasi” idészakra van sziiksége, miel6tt elérné a teljes
miikddési hatékonysagot. Mint korabban emlitettlik, a magas teljesitményt
az éles szerszamok haszndlata és a szelldzényilasok tisztan tartasa
biztositja.

Barmilyen hibat a gyarté hivatalos szervizkdzpontjaban kell javittatni.

MUSZAKI PARAMETEREK

NEVLEGES ADATOK
Paraméter Erték
Tapfesziltség 230 VAC
Tapfesziiltség frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1250 W
Uresjarati fordulatszam 450 min™!
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Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A készilék altal kibocsatott zajszintet a kovetkez6 értékek jellemzik: a
kibocsatott hangnyomas szintje Lpa és a hangteliesitmény szintie Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal kibocsatott
rezgéseket a rezgésgyorsulasi érték an (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli) jellemzi.

A kézikdnyvben megadott kovetkezd értékek: hangnyomasszint Lpa ,
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN 62841-1
szabvanynak megfeleléen keriiltek mérésre. A rezgésszint a(n
felhaszndlhaté a késziilékek Osszehasonlitdsdra és a rezgésnek vald

&g elézetes ér ésére.

A megadott rezgésszint csak a készllék alapvetd alkalmazasaira
vonatkozik. Ha a készlléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyltt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A készllék
nem megfelelé vagy ritka karbantartdsa magasabb rezgésszintet
eredményez. A fent megadott okok a telies munkaidé alatt ndvelhetik a
rezgésnek valo kitettséget.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy be
van kapcsolva, de nem hasznaljak munkavégzésre. Az Osszes
tényez6é gondos becslése utan a teljes rezgésnek valo kitettség
jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaival szemben tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a késziilék és a
munkaeszk6zok rendszeres karbantartasa, a megfelelé kézhémérséklet
biztositasa és a munka megfeleld szervezése.
KORNYEZETVEDELEM
= Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
E hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
artalmatlanité Iétesitményekbe kell vinni. Az artalmatlanitasrél szél6
"~ | |informaciok a termék forgalmazéjatol vagy a helyi hatésagoktol
szerezhet6k be. A hasznalt elektromos és elektronikus berendezések
olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kornyezetbaratak. Az
Ujrahasznositasra nem kerlil6 berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kdérnyezetre és az emberi egészségre.
A ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
székhelye: Varsé, Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) eziton téjékoztatja,
hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikényv') tartalmara, tobbek kozétt a
szovegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira és Osszetételére vonatkozé szerzéi jogok
kizérolag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogrol és a szomszédos jogokrol
sz016, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu, 631. pont, modositasokkal)
szerint torvény altal védettek. A Kézikonyv egészének vagy barmely elemének masolasa,
feldolgozasa, kdzzététele vagy modositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli
hozzajarulasa nélkiil szigortan tilos, és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat
maga utan.
EK megdfelel6ségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Elektromos kalapacs
Modell: 58G874
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
A megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizardlagos felelésségére allitjak
ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol sz6l6 iranyelv
2014/30/EU elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, médositva a 2015/863/EU iranyelvvel
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018



Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott allapotban lévé gépre
vonatkozik, és nem tartalmazza a végfelhasznalé Aaltal hozzaadott
alkatrészeket

, valamint a végfelhasznalo altal végzett késébbi miveletekre.

Az EU-ban lakoéhellyel vagy székhellyel rendelkezd, a mdiszaki
dokumentacio elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:
Alairas:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4 02-285 Varso
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Pawet Kowalski
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(Im
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Trapano a percussione
58G874

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,
le illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pu6 causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

e Indossare protezioni acustiche. L'esposizione al rumore pud
causare perdita dell'udito.

e Utilizzare I'impugnatura ausiliaria. La perdita di controllo dell'utensile
pud causare lesioni personali.

« Tenere l'utensile elettrico dalle superfici isolate dell'impugnatura
quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio o i
dispositivi di fissaggio potrebbero entrare in contatto con cavi
nascosti o con il proprio cavo. Il contatto degli accessori da taglio o
dei dispositivi di fissaggio con cavi sotto tensione pud causare la messa
sotto tensione delle parti metalliche esposte dell'utensile elettrico e
provocare scosse elettriche all'operatore.

« Iniziare sempre a forare a bassa velocita e con la punta a contatto
con il pezzo da lavorare. A velocita piu elevate, la punta pud piegarsi
se ruota liberamente senza contatto con il pezzo da lavorare, causando
lesioni.

* Esercitare una pressione solo in linea retta con la punta del
trapano e non esercitare una pressione eccessiva. Le punte del
trapano possono piegarsi, causandone la rottura o la perdita di
controllo, con conseguenti lesioni personali.

e Quando si utilizza un martello, indossare occhiali o maschere di
protezione e un casco di sicurezza (se esiste il rischio che qualcosa
cada dall'alto). Si consiglia di indossare una semimaschera e calzature
antiscivolo. Se la natura del lavoro lo richiede, utilizzare sistemi di
aspirazione della polvere.

e Prima di iniziare il lavoro, assicurarsi che il mandrino del trapano a
percussione sia fissato correttamente.

« Durante il funzionamento, le vibrazioni possono causare l'allentamento
dell'utensile, quindi controllare attentamente i fissaggi dell'utensile
prima di iniziare il lavoro. L'allentamento indesiderato dell'utensile pud
causare danni allutensile stesso o incidenti sul lavoro.

* Se il martello deve essere utilizzato a basse temperature o dopo un
lungo periodo di inutilizzo, lasciarlo funzionare per alcuni minuti senza
carico in modo che i suoi componenti interni siano adeguatamente
lubrificati.

e Quando si utilizza il martello sollevato, stare in piedi con i piedi ben
divaricati e assicurarsi che non ci siano persone sotto.

e Tenere sempre il martello con entrambe le mani, utilizzando
limpugnatura ausiliaria.

« Non toccare con le mani le parti rotanti del martello. Non fermare con
le mani il mandrino rotante del martello. In caso contrario, si potrebbero
verificare lesioni alle mani.

« Non puntare il martello verso altre persone o verso se stessi mentre &
in funzione.

e Non lasciare che liquidi penetrino allinterno del martello. Utilizzare
sapone minerale e un panno umido per pulire la superficie del martello.
Non utilizzare benzina o altri detergenti che potrebbero danneggiare i
componenti in plastica.

* Se & necessario utilizzare una prolunga, assicurarsi sempre che sia del
tipo corretto (fino a 15 m, sezione del cavo 1,5 mm, oltre 15 m ma meno
di 40 m — sezione del cavo 2,5 mr). La prolunga deve essere sempre
completamente srotolata.
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e Non utilizzare un mandrino a tre griffe quando il martello & impostato
sulla modalita di perforazione a percussione o scalpellatura. Questo
mandrino & progettato esclusivamente per la perforazione senza
percussione su legno o acciaio.

ATTENZIONE! Il dispositivo & destinato all'uso in interni.

Nonostante il design intrinsecamente sicuro, l'uso di dispositivi di
sicurezza e misure di protezione aggiuntive, durante il funzionamento
sussiste sempre un rischio residuo di lesioni.

DESIGN E UTILIZZO

Il martello elettrico € un utensile elettrico portatile con isolamento di
classe Il. Il dispositivo & alimentato da un motore a commutatore
monofase. Il martello pud essere utilizzato per praticare fori in
modalita martello, scavare canali o trattare superfici in materiali quali
cemento, pietra, mattoni, ecc. | campi di applicazione comprendono
lavori di ristrutturazione e costruzione, nonché tutti i tipi di lavori fai
date.

Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli per cui &
stato progettato.

PICTOGRAMMI E AVVERTENZE

B &

1 2 3 4

EAL &
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1. Leggere le istruzioni per 'uso e osservare le avvertenze e le precauzioni
di sicurezza in esse contenute!
2. Prima di eseguire lavori di manutenzione o riparazione, scollegare
l'alimentazione elettrica.
3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Proteggere il dispositivo dall'umidita

5. Tenere i bambini lontani dagli utensili
6. Marchio di certificazione EAC
7. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

MARCATURA SUL DISPOSITIVO

ks" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.

1. Mandrino SDS-MAX

2. Manicotto di montaggio

3. Selettore della modalita operativa

4. Coperchio del punto di lubrificazione

5. Interruttore di alimentazione
6. Spia di alimentazione

7. Copertura inferiore del motore
8. Maniglia aggiuntiva

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto
ATTREZZATURA E ACCESSORI

1. Punte da trapano - 1 pezzo
2. Scalpello -1 pezzo
3. Fermo di profondita -1 pezzo
4. Copertura antipolvere - 1 pezzo
5. Serbatoio del grasso -1lpz
6. Chiave speciale -1pz
7. Valigetta di trasporto -1pz

PREPARAZIONE AL LAVORO



INSTALLAZIONE E SOSTITUZIONE DEGLI UTENSILI DI LAVORO

Il martello & progettato per funzionare con utensili da lavoro con attacchi
SDS-MAX. Pulire il martello e gli utensili da lavoro prima di iniziare il
lavoro. Applicare un sottile strato di grasso sull'attacco dell'utensile da
lavoro. Cid aumentera la durata del dispositivo.

Scollegare I'utensile elettrico dall'alimentazione.

Appoggiare il martello su un banco da lavoro.

Afferrare il manicotto di montaggio (2) del mandrino SDS (1) e tirarlo
indietro, superando la resistenza della molla. (Fig. A)

Inserire il gambo dell'utensile da lavoro nel mandrino, spingendolo fino in
fondo (potrebbe essere necessario ruotare l'utensile da lavoro fino a
quando non si trova nella posizione corretta).

Rilasciare il manicotto di serraggio (2) per fissare definitivamente ['utensile.
L'utensile dilavoro € posizionato correttamente se non pud essere rimosso
senza tirare indietro il manicotto di serraggio del mandrino.

Se il manicotto non ritorna completamente nella sua posizione originale,
rimuovere l'utensile di lavoro e ripetere l'intera operazione.

E possibile ottenere un'elevata efficienza del martello solo se si
utilizzano utensili da lavoro affilati e non danneggiati.

RIMOZIONE DELL'UTENSILE DI LAVORO

Subito dopo l'uso, gli utensili di lavoro possono essere caldi.
Evitare il contatto diretto con essi e indossare guanti protettivi
adeguati. Pulire gli utensili di lavoro dopo larimozione.

Scollegare l'utensile elettrico dall'alimentazione.
Tirare indietro e tenere fermo il manicotto di montaggio (2).
Con l'altra mano, tirare in avanti l'utensile di lavoro.

FRIZIONE DI SOVRACCARICO

Il martello & dotato di una frizione di sovraccarico interna. Il mandrino
del martello si arresta non appena l'utensile di lavoro si blocca,
causando un sovraccarico dell'utensile elettrico.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Latensione di rete deve corrispondere alla tensione specificata
sulla targhetta del martello. Accensione: premere il pulsante di
accensione (5) e tenerlo in questa posizione (Fig. B). Spegnimento:
rilasciare il pulsante di accensione (5).

SELETTORE DELLA MODALITA DI FUNZIONAMENTO

Il martello & dotato di un selettore di modalita di funzionamento a 2
funzioni (3). A seconda dellimpostazione, & possibile eseguire la
perforazione a percussione o la scalpellatura. La perforazione a
percussione e la scalpellatura richiedono una pressione minima sul
martello. Una pressione eccessiva causerebbe un carico inutile sul
motore. Lo stato tecnico degli utensili di lavoro deve essere controllato
regolarmente. Se necessario, gli utensili di lavoro devono essere affilati
0 sostituiti.

Perforazione a percussione: impostare l'interruttore (3) sulla posizione
prima del simbolo (trapano e martello) (fig. C). Scalpellatura: impostare
l'interruttore (3) prima del simbolo (martello).

Non tentare di cambiare la posizione dell'interruttore di modalita
mentre il motore del martello & in funzione. Cio potrebbe causare
gravi danni al martello.

SPIEGOLA DI CONNESSIONE ALLA CORRENTE

Quando il trapano a percussione & collegato alla presa di corrente, la spia
di alimentazione (6) si accende.

TRAPANO A PERCUSSIONE

Selezionare la modalita di funzionamento appropriata, in questo caso la
perforazione a percussione.

Inserire la punta con attacco SDS-MAX appropriata nel mandrino (1).

Per ottenere risultati ottimali, utilizzare punte di alta qualita con punta in
carburo (widia).

Premere la punta contro il pezzo da lavorare.

Accendere il martello; il meccanismo del martello dovrebbe funzionare
senza intoppi e l'utensile di lavoro non dovrebbe rimbalzare sulla superficie
del materiale su cui si sta lavorando.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

Mantenere sempre pulito il martello.
Non utilizzare mai agenti corrosivi per pulire le parti in plastica del martello.
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Al termine del lavoro, soffiare con aria compressa sul martello per
rimuovere la polvere, in particolare per pulire le fessure di ventilazione
nell'alloggiamento del motore.

Controllare regolarmente lo stato delle spazzole di carbone del motore
(spazzole sporche o eccessivamente usurate possono causare scintille
eccessive e un calo della velocita del mandrino del martello).

LUBRIFICAZIONE DEL CAMBIO

Si consiglia di controllare il lubrificante nel cambio ogni 50 ore di utilizzo
del martello e di rabboccarlo se necessario.

Allentare e svitare il coperchio (4) del punto di lubrificazione (ruotandolo in
senso antiorario) (Fig. D).

Rabbonire il lubrificante.

Riposizionare il coperchio (4) e serrarlo ruotandolo in senso orario (non
serrare eccessivamente per evitare di danneggiare la filettatura).

Non utilizzare una quantita eccessiva di lubrificante.

SOSTITUZIONE DELLE SPazzole DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (meno di 5 mm), bruciate
o rotte devono essere sostituite immediatamente. Sostituire sempre
entrambe le spazzole contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando ricambi
originali.

ULTERIORI CONSIGLI PER L'UTILIZZO DEL MARTELLO

Per ottenere le migliori prestazioni nel calcestruzzo, esercitare una
pressione costante e moderata (non eccessiva) sul martello, poiché cio ne
ridurrebbe ['efficienza. Un martello riempito con un lubrificante solido
richiede un po' di tempo per riscaldarsi, a seconda della temperatura
ambiente. Un martello nuovo richiede un periodo di "rodaggio” prima di
raggiungere la piena efficienza operativa. Come accennato in precedenza,
le prestazioni elevate sono garantite dalluso di utensili affilati e dal
mantenimento puliti dei fori di ventilazione.

Eventuali guasti devono essere riparati dal centro di assistenza autorizzato
dal produttore.

PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1250 W
Velocita a vuoto 450 min!
Frequenza di impatto 2800 min!
Energia di impatto 10J
Tipo di portautensili SDS Max
Diametro di foratura [ calcestruzzo | 40 mm
Classe di protezione Il
Peso senza accessori 7,3 kg

58G874 si riferisce sia al tipo che alla designazione del dispositivo
DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora
Livello di potenza sonora

Lpa = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)
an = 19,402 m/s? K=1,5 m/s?

Valore di accelerazione delle

vibrazioni (foratura)

Valore di accelerazione delle

vibrazioni (scalpellatura)
Informazioni su rumore e vibrazioni

an = 18,685 m/s? K=1,5 m/s’

Il livello di rumore emesso dal dispositivo & descritto da: livello di pressione
sonora emessa Lpa e livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono descritte
dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica lincertezza
di misura).

| seguenti valori specificati in questo manuale: livello di pressione sonora
Lpa, livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione delle vibrazioni
an sono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-1. Il livello di
vibrazione a(n puo essere utilizzato per confrontare i dispositivi e per una
valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo per le applicazioni di
base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre applicazioni
o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazione pud variare. Una
manutenzione insufficiente o poco frequente del dispositivo comportera un
livello di vibrazione piu elevato. Le ragioni sopra indicate possono
aumentare |'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.



Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, & necessario
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma
non utilizzato per il lavoro. Dopo un‘attenta valutazione di tutti i
fattori, l'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Al fine di proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare del
dispositivo e degli strumenti di lavoro, garanzia di una temperatura
adeguata delle mani e corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati presso strutture adeguate
per lo smaltimento. Le informazioni sullo smaltimento possono essere
ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. Le
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze
che non sono neutre dal punto di vista ambientale. Le apparecchiature
che non vengono riciclate rappresentano una potenziale minaccia per
'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale"), inclusi, tra
l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione, appartengono
esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge in conformita con la legge del 4
febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90,
voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica
dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi commerciali senza il consenso
scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e
penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Martello elettrico

Modello: 58G874

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla Direttiva 2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015; EN |IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina nello
stato in cui & stata immessa sul mercato e non include componenti
aggiunti dall'utente finale o azioni successive effettuate dall'utente finale.
Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la documentazione
tecnica, residente o stabilita nell UE:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

= r

IEC 61000-3-

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita per GTX POLAND
Varsavia, 25 agosto 2025

FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

Marteau perforateur
58G874

ATTENTION Lisez toutes les mises en garde, instructions,

illustrations et spécifications fournies avec cet outil électrique. Le

non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un choc

électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et toutes les instructions pour

référence ultérieure.

« Portez une protection auditive. L'exposition au bruit peut entrainer
une perte auditive.

« Utilisez la poignée auxiliaire. La perte de contréle de l'outil peut
entrainer des blessures corporelles.

o Tenez l'outil électrique par les surfaces isolées de la poignée
lorsque vous effectuez des opérations ou I'outil de coupe ou les
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fixations peuvent entrer en contact avec des cébles cachés ou
votre propre cable. Le contact des accessoires de coupe ou des
fixations avec un fil sous tension peut rendre les parties métalliques
exposées de l'outil électrique sous tension et entrainer un choc
électrique pour l'opérateur.

e Commencez toujours a percer a faible vitesse et avec le foret en
contact avec la piéce a usiner. A des vitesses plus élevées, le foret
peut se tordre s'il tourne librement sans étre en contact avec la piece a
usiner, ce qui peut causer des blessures.

e Nappliquez une pression qu'en ligne droite avec le foret et
n‘appliquez pas une pression excessive. Les forets peuvent se
tordre, ce qui peut les casser ou vous faire perdre le controle,
entrainant des blessures corporelles.

e Lorsque vous utilisez un marteau, portez des lunettes de sécurité ou
des lunettes de protection et un casque de sécurité (s'il y a un risque
de chute d'objets). Il est recommandé de porter un demi-masque et des
chaussures antidérapantes. Si la nature du travail I'exige, utilisez des
systémes d'extraction de poussiére.

e Avant de commencer le travail, assurez-vous que le mandrin du
marteau perforateur est correctement fixé.

e Pendant le fonctionnement, les vibrations peuvent provoquer le
desserrage de l'outil. Vérifiez donc soigneusement les fixations de
l'outil avant de commencer le travail. Un desserrage involontaire de
I'outil peut endommager celui-ci ou provoquer un accident du travail.

o Sile marteau doit étre utilisé a basse température ou aprés une longue
période de stockage, laissez-le fonctionner pendant quelques minutes
sans charge afin que ses composants internes soient correctement
lubrifiés.

e Lorsque vous utilisez le marteau en le tenant en hauteur, tenez-vous
debout, les pieds bien écartés, et assurez-vous qu'il n'y a personne en
dessous.

e Tenez toujours le marteau & deux mains, en utilisant la poignée
auxiliaire.

e Ne touchez pas les pieces rotatives du marteau avec vos mains.
N'arrétez pas la rotation de la broche du marteau avec vos mains. Le
non-respect de cette consigne peut entrainer des blessures aux mains.

* Ne pointez pas le marteau vers d'autres personnes ou vers vous-méme
lorsqu'il est en marche.

* Ne laissez aucun liquide pénétrer a l'intérieur du marteau. Utilisez du
savon minéral et un chiffon humide pour nettoyer la surface du
marteau. N'utilisez pas d'essence ou d'autres agents nettoyants qui
pourraient endommager les composants en plastique.

* Si une rallonge est nécessaire, assurez-vous toujours qu'elle est du
type approprié (jusqu'a 15 m, section de cable 1,5 mw, plus de 15 m
mais moins de 40 m — section de cable 2,5 m). La rallonge doit toujours
étre entiérement déroulée.

« Nutilisez pas de mandrin a trois machoires lorsque le marteau est réglé
en mode percussion ou burinage. Ce mandrin est congu exclusivement
pour le pergage sans percussion dans le bois ou I'acier.

ATTENTION ! L'appareil est destiné a une utilisation en intérieur.
Malgré sa conception intrinsequement sdre, I'utilisation de dispositifs de
sécurité et de mesures de protection supplémentaires, il existe toujours
un risque résiduel de blessure pendant le fonctionnement.
CONCEPTION ET UTILISATION

Le marteau électrique est un outil électrique portatif avec isolation

de classe Il. L'appareil est alimenté par un moteur @ commutateur
monophasé. Le marteau peut étre utilisé pour percer des trous en
mode marteau, creuser des rainures ou traiter des surfaces dans

des matériaux tels que le béton, la pierre, la brique, etc. Les
domaines d'utilisation comprennent les travaux de rénovation et de
construction, ainsi que tous les types de travaux de bricolage.

N'utilisez pas l'outil électrique a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS

®




1. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les consignes
de sécurité qui y figurent !

2. Avant d'effectuer des travaux d'entretien ou de réparation, débranchez
I'alimentation électrique.

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de sécurité,
protections auditives, masque anti-poussiére).

4. Protégez I'appareil de I'humidité.

5. Tenez les enfants éloignés des outils.

6. Marque de certification EAC

7. Marque de certification du marché ukrainien

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

U" RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX - numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de I'appareil
illustrés dans les pages graphiques de ce manuel.
Mandrin SDS-MAX

Manchon de montage

Sélecteur de mode de fonctionnement

Couvercle du point de lubrification

Interrupteur d'alimentation

Voyant d'alimentation

Couvercle inférieur du moteur

Poignée supplémentaire

* |l peut y avoir des différences entre le dessin et le produit

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

[

® NG A WD

1. Forets - 1 piéce
2. Ciseau - 1 piéce
3. Butée de profondeur - 1 piéce
4. Couvercle anti-poussiére - 1 piece
5. Réservoir de graisse - 1 piéce
6. CIé spéciale - 1 piéce
7. Mallette de transport - 1 piece
PREPARATION AU TRAVAIL

INSTALLATION ET REMPLACEMENT DES OUTILS DE TRAVAIL

Le marteau est congu pour fonctionner avec des outils de travail a queue
SDS-MAX. Nettoyez le marteau et les outils de travail avant de
commencer le travail. Appliquez une fine couche de graisse sur la queue
de l'outil de travail. Cela augmentera la durée de vie de l'appareil.

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

Posez le marteau sur un établi.

Saisissez la douille de montage (2) du mandrin SDS (1) et tirez-la vers
I'arriere en surmontant la résistance du ressort. (Fig. A)

Insérez la tige de l'outil de travail dans le mandrin en la poussant jusqu'a
la butée (vous devrez peut-étre tourner l'outil de travail jusqu'a ce qu'il soit
dans la bonne position).

Relachez la douille de serrage (2) pour fixer définitivement l'outil.

L'outil de travail est correctement positionné s'il ne peut étre retiré sans
tirer vers l'arriere la douille de serrage du mandrin.

Si la douille ne revient pas complétement a sa position initiale, retirez I'outil
de travail et répétez toute I'opération.

Une efficacité optimale du marteau ne peut étre obtenue qu'avec des
outils de travail tranchants et en bon état.

RETRAIT DE L'OUTIL DE TRAVAIL

Immédiatement aprés leur utilisation, les outils de travail peuvent
étre chauds. Evitez tout contact direct avec eux et portez des gants
de protection adaptés. Nettoyez les outils de travail aprés les avoir
retirés.

Débranchez l'outil électrique de I'alimentation électrique.

Tirez vers l'arriére et maintenez le manchon de montage (2).

De l'autre main, tirez l'outil vers I'avant.

EMBRAYAGE DE SURCHARGE

Le marteau est équipé d'un embrayage de surcharge réglé en interne.
La broche du marteau s'arréte dés que l'outil de travail se bloque, ce
qui pourrait entrainer une surcharge de l'outil électrique.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
MISE EN MARCHE/ARRET
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La tension secteur doit correspondre a la tension indiquée sur la
plaque signalétique du marteau. Mise en marche : appuyez sur le
bouton-poussoir (5) et maintenez-le enfoncé (fig. B). Arrét : relachez
le bouton-poussoir (5).

COMMUTATEUR DE MODE DE FONCTIONNEMENT

Le marteau est équipé d'un sélecteur de mode de fonctionnement a 2
fonctions (3). Selon le réglage, vous pouvez effectuer des pergages a
percussion ou des burinages. Le pergage a percussion et le burinage
ne nécessitent qu'une faible pression sur le marteau. Une pression
excessive entrainerait une charge inutile sur le moteur. L'état technique
des outils de travail doit étre vérifié régulierement. Si nécessaire, les
outils de travail doivent étre afftés ou remplacés.

Pergage a percussion — placez le commutateur (3) en position avant le
symbole (perceuse et marteau) (Fig. C). Burinage — placez le
commutateur (3) avant le symbole (marteau).

N'essayez pas de changer la position du commutateur de mode
pendant que le moteur du marteau est en marche. Cela pourrait
endommager gravement le marteau.

TEMOIN DE CONNEXION A L'ALIMENTATION

Lorsque le marteau perforateur est branché a la prise de courant, le
voyant de connexion électrique (6) s'allume.

PERGAGE A PERCUSSION

Sélectionnez le mode de fonctionnement approprié, dans ce cas le
percage a percussion.

Insérez le foret & queue SDS-MAX approprié dans le mandrin (1).

Pour obtenir les meilleurs résultats, utilisez des forets de haute qualité
avec des pointes en carbure (widia).

Appuyez le foret contre la piéce a travailler.

Activez le marteau ; le mécanisme de percussion doit fonctionner en
douceur et l'outil de travail ne doit pas rebondir sur la surface du matériau
a travailler.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN
Avant d'effectuer toute opération d'ir
réparation ou d'entretien, débranchez
d'alimentation de la prise secteur.

ion, de réglage, de

la fiche du cordon

Veillez a toujours garder le marteau propre.

N'utilisez jamais d'agents corrosifs pour nettoyer les pieces en plastique
du marteau.

Une fois le travail terminé, soufflez de I'air comprimé sur le marteau pour
éliminer la poussiere, en particulier dans les fentes d'aération du boitier du
moteur.

Vérifiez régulierement I'état des balais de charbon du moteur (des balais
sales ou excessivement usés peuvent provoquer des étincelles
excessives et une baisse de la vitesse de rotation de la broche du
marteau).

LUBRIFICATION DE LA BOITE DE VITESSES

Il est recommandé de vérifier le lubrifiant dans la boite de vitesses toutes
les 50 heures d'utilisation du marteau et de faire 'appoint si nécessaire.
Desserrez et dévissez le couvercle (4) du point de lubrification (en le
tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre) (Fig. D).

Faites I'appoint de lubrifiant.

Remettez le couvercle (4) en place et serrez-le en le tournant dans le sens
horaire (ne serrez pas trop pour éviter d'endommager le filetage).
N'utilisez pas trop de lubrifiant.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), bralés ou
cassés doivent étre re 6s immédiatement. Rempl toujours
les deux balais en méme temps.

Le remplacement des balais de charbon doit étre effectué
uniquement par une personne qualifiée utilisant des piéces
d'origine.

CONSEILS SUPPLEMENTAIRES POUR L'UTILISATION DU
MARTEAU

Pour obtenir les meilleures performances dans le béton, appliquez une
pression réguliére et modérée (pas excessive) sur le marteau, car cela
réduirait son efficacité. Un marteau rempli d'un lubrifiant solide nécessite
un certain temps de préchauffage, en fonction de la température ambiante.
Un marteau neuf nécessite une période de « rodage » avant d'atteindre sa
pleine efficacitt. Comme mentionné précédemment, des performances
élevées sont garanties par l'utilisation d'outils affiités et le maintien des
orifices de ventilation propres.

Tout défaut doit étre réparé par le centre de service agréé par le fabricant.



PARAMETRES TECHNIQUES
DONNEES NOMINALES

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1250 W
Vitesse a vide 450 min't
Fréquence d'impact 2800 min*
Energie d'impact 107
Type de porte-outil SDS Max
Diamétre de pergage | Béton 40 mm
Classe de protection Il

Poids sans accessoires 7,3 kg

58G874 fait référence a la fois au type et a la désignation de
I'appareil
DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =95,1dB(A) K=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa = 106,1 dB(A) K=3
dB(A)

Valeur d'accélération des | an =19,402 m/s?® K=1,5m/s?

vibrations (forage)

Valeur  d'accélération des | an =18,685m/s? K=1,5m/s?

vibrations (burinage)
Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau sonore émis par |'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par I'appareil sont
décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K désigne l'incertitude
de mesure).

Les valeurs suivantes spécifiées dans ce manuel : niveau de pression
acoustique Lpa , niveau de puissance acoustigue Lwa et valeur
d'accélération vibratoire an ont été mesurées conformément a la norme EN
62841-1. Le niveau de vibration a(r peut étre utilisé pour comparer des
appareils et pour une évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.
Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour les applications
de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications ou
avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut changer. Un
entretien insuffisant ou peu fréquent de I'appareil entrainera un niveau de
vibration plus élevé. Les raisons indiquées ci-dessus peuvent augmenter
I'exposition aux vibrations pendant toute la durée du travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il faut tenir
compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou
allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés une estimation
minutieuse de tous les facteurs, I'exposition totale aux vibrations
peut étre considérablement réduite.

Afin de protéger ['utilisateur contre les effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que :

I'entretien régulier de I'appareil et des outils de travail, le maintien d'une
température adéquate des mains et une bonne organisation du travail.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
N Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
] ménagers, mais doivent étre apportés & des installations appropriées
pour étre éliminés. Des informations sur I'élimination peuvent étre
~_| |obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les équipements électriques et électroniques usagés contiennent des
substances qui ne sont pas neutres pour l'environnement. Les
équipements qui ne sont pas recyclés constituent une menace
potentielle pour I'environnement et la santé humaine.
« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, Pograniczna 2/4 (ci-aprés « GTX Poland »), informe par
la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent manuel (ci-aprés « «
Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses
dessins et sa composition, appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés
par la loi conformément & la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits connexes
(c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le
traitement, la publication ou la modification de I'ensemble du Manuel ou de I'un de ses
éléments a des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland est strictement
interdite et peut entrainer une responsabilité civile et pénale.
Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie
Produit : Marteau électrique
Modeéle : 58G874
Nom commercial : GRAPHITE
Numéro de série : 00001 + 99999
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La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive 2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 62841-1:2015 ; EN CEI 62841-2-6:2020+A11:2020
EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEl 55014-2:2021 ; EN CEl 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN CEI 63000:2018
La présente déclaration concerne uniquement la machine dans I'état ou
elle a été mise sur le marché et n'inclut pas les composants
ajoutés par l'utilisateur final ni les actions ultérieures effectuées par celui-
ci.
Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation
technique, qui réside ou est établie dans I'UE :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

¥ & 1 r

Pawet Kowalski
Représentant qualité pour GTX POLAND

Varsovie, le 25 aodt 2025

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
Bohrhammer
58G874

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und Spezifikationen, die diesem Elektrowerkzeug

beiliegen. Die Nichtbeachtung der folgenden Anweisungen kann zu

Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren

Nachschlagen auf.

« Tragen Sie einen Gehoérschutz. Larm kann zu Horverlust fiihren.

e Verwenden Sie den Zusatzgriff. Der Verlust der Kontrolle Uber das
Werkzeug kann zu Verletzungen fiihren.

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflichen fest,
wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das Schneidwerkzeug
oder die Befestigungselemente mit versteckten Kabeln oder
Ihrem eigenen Kabel in Kontakt kommen kénnen. Der Kontakt von
Schneidwerkzeugen oder Befestigungselementen mit stromfiihrenden
Kabeln kann dazu fiihren, dass freiliegende Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und der Bediener einen
Stromschlag erleidet.

e Beginnen Sie das Bohren immer mit niedriger Drehzahl und mit
dem Bohrer in Kontakt mit dem Werkstiick. Bei hoheren
Drehzahlen kann sich der Bohrer verbiegen, wenn er sich frei dreht,
ohne mit dem Werkstiick in Kontakt zu sein, was zu Verletzungen
fiihren kann.

« Uben Sie nur geradlinigen Druck auf den Bohrer aus und iiben Sie
keinen zu starken Druck aus. Bohrer kénnen sich verbiegen,
wodurch sie brechen oder aufer Kontrolle geraten kénnen, was zu
Verletzungen fiihren kann.

« Tragen Sie bei der Verwendung eines Hammers eine Schutzbrille oder
einen Augenschutz und einen Schutzhelm (wenn die Gefahr besteht,
dass etwas von oben herunterfillt). Es wird empfohlen, eine
Halbmaske und rutschfeste Schuhe zu tragen. Verwenden Sie
Staubabsaugsysteme, wenn die Art der Arbeit dies erfordert.

* \Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass das Bohrfutter des
Bohrhammers ordnungsgeman befestigt ist.

e Wahrend des Betriebs kann es durch Vibrationen zu einer Lockerung
des Werkzeugs kommen. Uberpriifen Sie daher vor Arbeitsbeginn
sorgfaltig die Befestigungen des Werkzeugs. Eine ungewollte
Lockerung des Werkzeugs kann zu Schaden am Werkzeug oder zu
einem Arbeitsunfall fiihren.

e Wenn der Hammer bei niedrigen Temperaturen oder nach langerer
Lagerung verwendet werden soll, lassen Sie ihn einige Minuten ohne
Last laufen, damit seine inneren Komponenten ordnungsgemafl
geschmiert werden.

e Wenn Sie den Hammer in der Hohe verwenden, stehen Sie mit fest
auseinander stehenden FiiRen und stellen Sie sicher, dass sich keine
Personen unter lhnen befinden.



* Halten Sie den Hammer immer mit beiden Handen am Zusatzgriff fest.

e Berilihren Sie die rotierenden Teile des Hammers nicht mit den
Hénden. Halten Sie die rotierende Spindel des Hammers nicht mit den
Handen an. Andernfalls kdnnen Sie sich an den Handen verletzen.

* Richten Sie den Hammer wahrend des Betriebs nicht auf andere
Personen oder sich selbst.

e Lassen Sie keine Flussigkeiten in das Innere des Hammers gelangen.
Verwenden Sie zur Reinigung der Oberfliche des Hammers
Mineralseife und ein feuchtes Tuch. Verwenden Sie kein Benzin oder
andere Reinigungsmittel, die Kunststoffteile beschadigen kdnnten.

e Wenn ein Verlangerungskabel erforderlich ist, achten Sie immer
darauf, dass es vom richtigen Typ ist (bis zu 15 m, Kabelquerschnitt
1,5 mre, Uber 15 m, aber weniger als 40 m — Kabelquerschnitt 2,5 mn?).
Das Verlangerungskabel sollte immer vollstandig ausgerollt sein.

o Verwenden Sie kein Dreifach-Bohrfutter, wenn der Hammer auf
Hammerbohr- oder MeiRelmodus eingestellt ist. Dieses Bohrfutter ist
ausschlieflich fir das Bohren ohne Schlagwerk in Holz oder Stahl
vorgesehen.

VORSICHT!

vorgesehen.

Trotz der inharent sicheren Konstruktion, der Verwendung von

Sicherheitsvorrichtungen und zusatzlichen SchutzmaRnahmen besteht

wahrend des Betriebs immer ein Restrisiko fiir Verletzungen.

KONSTRUKTION UND VERWENDUNG

Der Elektrohammer ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug mit

Isolierung der Klasse Il. Das Gerat wird von einem einphasigen

Kommutatormotor angetrieben. Der Hammer kann zum Bohren von

Léchern im Hammermodus, zum Ausheben von Kanélen oder zur

Oberflachenbearbeitung in Materialien wie Beton, Stein, Ziegel usw.

Das Gerat ist fiir den Gebrauch in Innenrdumen

verwendet werden. Zu den Einsatzbereichen gehdren
Renovierungs- und Bauarbeiten sowie alle Arten von
Heimwerkerarbeiten.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

.ﬁ e @
1 2 3 4

EAL

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!

2. Trennen Sie das Geréat vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten vom
Stromnetz.

3. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehdrschutz,
Staubmaske).

4. Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.

5. Halten Sie Kinder von Werkzeugen fern.

6. EAC-Zertifizierungszeichen

7. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

tsn

7

RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -Herstellungsjahr
MM — Herstellungsmonat
Y -zusétzliche Bezeichnung

XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die unten angegebenen Nummern beziehen sich auf die
Geratekomponenten, die auf den Grafikseiten dieses Handbuchs

abgebildet sind.

1. SDS-MAX-Bohrfutter
2. Befestigungshiilse

3. Betriebsartenschalter
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4. Schmierpunktabdeckung

5. Netzschalter

6. Betriebsanzeige

7. Untere Motorabdeckung

8. Zusatzlicher Griff

* Es kénnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt
bestehen.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Bohrer - 1 Stlick
2. MeiRel - 1 Stlick
3. Tiefenanschlag -1 Stiick
4. Staubschutz - 1 Stlick
5. Fettbehalter - 1 Stlick
6. Spezialschlissel — 1 Stiick
7. Transportkoffer -1 Stiick

VORBEREITUNG DER ARBEIT

INSTALLATION UND AUSTAUSCH VON ARBEITSWERKZEUGEN
Der Hammer ist fiir die Verwendung mit Arbeitswerkzeugen mit SDS-
MAX-Schaft ausgelegt. Reinigen Sie den Hammer und die
Arbeitswerkzeuge vor Beginn der Arbeiten. Tragen Sie eine diinne
Schicht Fett auf den Schaft des Arbeitswerkzeugs auf. Dies erhoht die
Lebensdauer des Geréts.

Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromversorgung.

Legen Sie den Hammer auf eine Werkbank.

Fassen Sie die Befestigungshiilse (2) des SDS-Bohrfutters (1) und ziehen
Sie sie gegen den Federwiderstand zuriick. (Abb. A)

Stecken Sie den Schaft des Arbeitswerkzeugs in das Spannfutter und
schieben Sie ihn bis zum Anschlag hinein (mdglicherweise missen Sie
das Arbeitswerkzeug drehen, bis es sich in der richtigen Position befindet).
Lésen Sie die Spannhiilse (2), um das Werkzeug endgliltig zu sichern.
Das Arbeitswerkzeug sitzt richtig, wenn es nicht entfernt werden kann,
ohne die Spannhtilse des Bohrfutters zuriickzuziehen.

Wenn die Hiilse nicht vollsténdig in ihre Ausgangsposition zuriickkehrt,
entfernen Sie das Arbeitswerkzeug und wiederholen Sie den gesamten
Vorgang.

Eine hohe Hammerleistung kann nur mit
unbeschédigten Arbeitswerkzeugen erzielt werden.

ENTFERNEN DES ARBEITSWERKZEUGS

Die Arbeitswerkzeuge konnen unmittelbar nach dem Gebrauch
heiB sein. Vermeiden Sie direkten Kontakt mit ihnen und tragen Sie
geeignete Schutzhandschuhe. Reinigen Sie die Arbeitswerkzeuge
nach dem Entfernen.

scharfen und

Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromversorgung.

Ziehen Sie die Befestigungshiilse (2) zurlick und halten Sie sie fest.
Ziehen Sie mit der anderen Hand das Arbeitswerkzeug nach vorne.
UBERLASTKUPPLUNG

Der Hammer ist mit einer intern eingesteliten Uberlastkupplung
ausgestattet. Die Hammerspindel stoppt, sobald sich das
Arbeitswerkzeug verklemmt, was zu einer Uberlastung des
Elektrowerkzeugs fiihren kénnte.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild des
Hammers angegebenen Spannung iibereinstimmen. Einschalten —
Driicken Sie den Schalterknopf (5) und halten Sie ihn in dieser Position
(Abb. B). Ausschalten — Lassen Sie den Schalterknopf (5) los.

BETRIEBSMODUS-SCHALTER

Der Hammer ist mit einem 2-Funktions-Betriebsartenschalter (3)
ausgestattet. Je nach Einstellung kénnen Sie Hammerbohren oder
MeiReln durchfiihren. Hammerbohren und MeiReln erfordern nur
geringen Druck auf den Hammer. UbermaRiger Druck wiirde den Motor
unnotig belasten. Der technische Zustand der Arbeitswerkzeuge muss
regelmaRig Uberprift werden. Bei Bedarf missen die Arbeitswerkzeuge
gescharft oder ausgetauscht werden.

Hammerbohren — stellen Sie den Schalter (3) auf die Position vor dem
Symbol (Bohrer und Hammer) (Abb. C). MeiBeln — stellen Sie den
Schalter (3) vor das Symbol (Hammer).

Versuchen Sie nicht, die Position des Modusschalters zu andern,
wahrend der Hammermotor lauft. Dies konnte zu schweren Schaden
am Hammer fiihren.

STROMANSCHLUSS-ANZEIGELAMPE



Wenn der Bohrhammer an die Steckdose angeschlossen ist, leuchtet die
Spannungsanzeige (6) auf.

HAMMERBOHREN

Wahlen Sie den
Hammerbohren.
Setzen Sie den geeigneten SDS-MAX-Bohrer in das Bohrfutter (1) ein.
Verwenden Sie fiir optimale Ergebnisse hochwertige Bohrer mit
Hartmetallspitzen (Widia).

Driicken Sie den Bohrer gegen das Werkstuck.

Schalten Sie den Hammer ein; der Hammermechanismus sollte
reibungslos funktionieren und das Arbeitswerkzeug sollte nicht von der
Oberflache des zu bearbeitenden Materials abprallen.

BETRIEB UND WARTUNG
Vor der Durchfiihrung von Installations-, Einstellungs-, Reparatur-
oder Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

geeigneten Betriebsmodus, in diesem Fall

Halten Sie den Hammer stets sauber.

Verwenden Sie niemals atzende Mittel zur Reinigung der Kunststoffteile
des Hammers.

Blasen Sie den Hammer nach Beendigung der Arbeiten mit Druckluft aus,
um Staub zu entfernen, insbesondere um die Liftungsschlitze im
Motorgehause zu reinigen.

Uberpriifen Sie regelméBig den Zustand der Motorkohlebiirsten
(verschmutzte oder (bermaRig abgenutzte Birsten kénnen zu
Ubermafiger Funkenbildung und einem Abfall der
Hammerspindeldrehzahl fiihren).

SCHMIERUNG DES GETRIEBES

Es wird empfohlen, das Schmiermittel
Betriebsstunden des Hammers zu Uberprifen und bei
nachzufiillen.

Lésen und schrauben Sie die Abdeckung (4) der Schmierstelle (durch
Drehen gegen den Uhrzeigersinn) ab (Abb. D).

Fillen Sie das Schmiermittel nach.

Setzen Sie die Abdeckung (4) wieder auf und ziehen Sie sie durch Drehen
im Uhrzeigersinn fest (nicht zu fest anziehen, um das Gewinde nicht zu
beschadigen).

Verwenden Sie nicht zu viel Schmiermittel.

AUSTAUSCHEN DER KOHLEBURSTEN

Verschlissene (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gebrochene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden. Ersetzen
Sie immer beide Biirsten gleichzeitig.

Der Austausch der Kohlebiirsten sollte nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt werden.

im Getriebe alle 50
Bedarf

ZUSATZLICHE TIPPS ZUR VERWENDUNG DES HAMMERS

Um die beste Leistung bei Beton zu erzielen, ben Sie einen
gleichmaBigen, maRigen Druck (nicht (ibermaRig) auf den Hammer aus,
da dies seine Effizienz verringert. Ein mit einem festen Schmiermittel
gefiillter Hammer benétigt je nach Umgebungstemperatur etwas Zeit zum
Aufwarmen. Ein neuer Hammer benétigt eine ,Einlaufphase”, bevor er
seine volle Betriebseffizienz erreicht. Wie bereits erwahnt, wird eine hohe
Leistung durch die Verwendung gescharfter Werkzeuge und die
Sauberhaltung der Liftungsoffnungen gewahrleistet.
Etwaige Méngel sollten von einem vom Hersteller
Servicecenter behoben werden.

TECHNISCHE PARAMETER

autorisierten

NENNLEISTUNG

Parameter Wert

Versorgungsspannung 230 VAC

Netzfrequenz 50 Hz

Nennleistung 1250 W

Leerlaufdrehzahl 450 min?

Schlagfrequenz 2800 min?

Schlagenergie 10J

Werkzeughaltertyp SDS Max

Bohrdurchmesser | Beton | 40 mm

Schutzklasse Il

Gewicht ohne Zubehor 7,3 kg

58G874 bezieht sich sowohl auf den Typ als auch auf die

Bezeichnung des Geréts

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =95,1 dB(A) K=3 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =106,1 dB(A) K=3 dB(A)
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Vibrationsbeschleunigungswert | an = 19,402 m/s? K=1,5 m/s?
(Bohren)
Vibrationsbeschleunigungswert | an = 18,685 m/s? K=1,5 m/s?
(Meileln)

Informationen zu Larm und Vibrationen

Der Gerauschpegel des Gerats wird durch den abgegebenen

Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet) beschrieben. Die vom Gerat abgegebenen
Vibrationen werden durch den Vibrationsbeschleunigungswert an (wobei
K die Messunsicherheit bezeichnet) beschrieben.

Die folgenden in diesem Handbuch angegebenen Werte:
Schalldruckpegel Lpa ) Schallleistungspegel Lwa und
Schwingbeschleunigungswert an wurden gemaR EN 62841-1 gemessen.
Der Schwingungspegel a(hy kann zum Vergleich von Geréten und zur
vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet werden.
Der angegebene Vibrationspegel ist nur fiir die Grundanwendungen des
Geréats reprasentativ. Wenn das Gerét fir andere Anwendungen oder mit
anderen  Arbeitswerkzeugen verwendet wird, kann sich der
Vibrationspegel &ndern. Eine unzureichende oder seltene Wartung des
Gerats fihrt zu einem hoheren Vibrationspegel. Die oben genannten
Griinde konnen die Vibrationsbelastung wahrend der gesamten
Arbeitszeit erhéhen.

Um die Vibrationsbelastung genau einschétzen zu konnen, miissen
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerét ausgeschaltet
ist oder eingeschaltet, aber nicht fiir die Arbeit verwendet wird. Nach
sorgfaltiger Abwégung aller Faktoren kann die

Gesamtvibrationsbelastung deutlich geringer ausfallen.
Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zuséatzliche SicherheitsmafRnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmalige Wartung des Gerdts und der Arbeitswerkzeuge,
Sicherstellung einer angemessenen Handtemperatur und einer
ordnungsgemalien Arbeitsorganisation.
UMWELTSCHUTZ
= Elektrisch betriebene Produkte durfen nicht mit dem Hausmiill
; entsorgt werden, sondern missen zu entsprechenden
E Entsorgungseinrichtungen gebracht werden. Informationen zur
™~ _| | Entsorgung erhalten Sie beim Produkthéndler oder bei den 6rtlichen
Behorden. Gebrauchte elektrische und elektronische Gerate
enthalten Stoffe, die nicht umweltneutral sind. Nicht recycelte Gerate
stellen eine potenzielle Gefahr fur die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.
L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist darauf hin, dass alle
Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch”), darunter
unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen und dessen
Zusammensetzung, ausschlieBlich GTX Poland gehdren und gemal dem Gesetz vom
4. Februar 1994 tiber Urheberrechte und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006
Nr. 90, Pos. 631, in der geéndertenuFassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veréffentlichen oder Andern des gesamten Handbuchs oder einzelner
Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich
ziehen.
EG-Konformitatserklarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau
Produkt: Elektrischer Hammer
Modell: 58G874
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem
sie in Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten
, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder nachfolgende Malinahmen,
die vom Endnutzer durchgefiihrt wurden.
Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person, die in der EU ansassig oder niedergelassen ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.



Pograniczna 2/4 02-285 Warschau
: v ;

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter fir GTX POLAND
Warschau, 25. August 2025

(RY)
MEPEBOJ OPUIMHATNBHBIX UHCTPYKLIAN

MepdopaTop
58G874

BHMMAHUE MpouuTaiite Bce npepynpexaeHus o 6esonacHocTu,

VHCTPYKUMM, MNMIOCTPaUMM U TeXHUYEeCKMe XapaKTepUCTUKH,

npunaraeMble K 3TOMy 3MeKTPOMHCTPYMeHTy. HecobniogeHne Bcex

NPVBEAEHHBIX HWKE WHCTPYKLMIA MOXET MPUBECTU K MOPaXEHUIo

3MEKTPUYECKUM TOKOM, BO3TOPaHMIO MMM Cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe Bce MpeAynpexaeHus W UHCTPYKUUK

Mcnonb30BaHus B Gyayliem.

e Hocute cpepctBa 3awmThl cnyxa. BosgeiictBue Lwyma MoxeT
NpUBECTU K MoTepe crnyxa.

e MWcnonb3yiiTe AONONMHUTENbHYIO PYuKy. [loTeps KOHTponsi Han
VHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTYU K TPaBMam.

e [lepXuTe 3MIEKTPOUHCTPYMEHT 3a U30NTMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU
PYKOAITOK MPWU BbIMONMHEHUN oOMepauui, B KOTOPbIX Pexywuin
WHCTPYMEHT UNK KpeneXHble AeTann MOryT conpuKacaTbCsi Co
CKpbITbIMA NpPOBOAAMMU UMK cobceT
KoHTaKT pexyLmx NpUHaanexHOCTEN UMM KpenexHblX Aetanei ¢
NPOBOAOM MNOA HANPSHKEHMEM MOXET MPUBECTU K TOMY, YTO OTKPbITble
MeTanmnmyeckvie YacTu ANeKTPOUHCTPYMEHTA CTaHyT TOKOBeAyLLMMU 1
MOTYT BbI3BaTh MOPaXXE€HNE 3NEKTPUYECKM TOKOM ornepaTopa.

e Bcerga HauuHaliTe cBeprieHMe Ha HMU3KOM CKOPOCTM U C
KOHTaKTOM cBepna ¢ 3arotoBKoW. [py 6onee BbICOKMX CKOPOCTSX
CBEprio MOXeT MOrHyTbCs, €CrM OHO BpallaeTcst cBoboaHO, He
conpuKacasiCh C 3aroTOBKOWA, YTO MOXET NPUBECTU K TPaBMaMm.

« [laBuTe Ha cBepnio TOMbKO MO NPSAMON FIMHUM U He NpunaraiTte
cnuvwkom Gonbluoro AaeneHusi. CBepra MOryT MOMHYTbCS, HTO
MOXET MPUBECTU K UX MOMOMKE WM MOTEpEe KOHTPOSIS, YTO MOXET
NpUBECTU K TPaBMaMm.

o [pun ncnonb3oBaHWUK MONOTKA HaJleBaliTe 3aLUMTHbIE OYKW UMW OYKU 1
3aLUMTHYIO Kacky (ecnn ecTb pUCK NafeHWst NpeaMeToB CBEpXY).
PekomMeHayeTcs HOCUTL MOSyMacky U HeckonbasiLLyto 0byBb. Ecnn ato
TpebyeTcsd  XxapaktepoM  paGoTbl,  WUCMOMb3yhNTE€  CUCTEMbI
nbineyaaneHus.

e [epen Havanom paboTbl ybegutechb, 4TO MaTpoH nepdhopaTopa
HaeXHO 3aKkpenseH.

e Bo Bpema pabotbl BMGpauus MoOXeT npuMBECTM K ocnabneHuto
KPEnneHns WHCTPyMeHTa, Mo3aToMy repes Havanom paboTbl
TLWaTeNbHO MPOBEPbTE KPEMrieHust MHCTpyMeHTa. HexenatenbHoe
ocriabneHne KpernneHust MHCTpyMEHTa MOXeT MpUBECT K ero
MOBPEXAEHWIO UMW HECHACTHOMY Clyyato Ha NPoV3BOACTBeE.

o Ecnu mornoTok 6yaeT ncrnonb3oBaTbCst MPY HASKUX TeMnepaTypax unm
nocne ArMTENbHOrO XpaHeHusi, JaiTe emy rnopabotaTb HEeCcKomnbko
MUHYT 6e3 Harpysku, 4ToObl €ro BHYTPEHHWE KOMMOHEHTbl Obinn
[AOMKHBIM 06pa3oM CMa3aHbl.

e [pn uncnonb3oBaHUM MOMOTKA B MOAHATOM MONOXEHUM CTOMTe,
LUMPOKO paccTaBMB Horw, W ybegutech, 4TO NoA BaMu HeT
MOCTOPOHHIX MIOAEN.

e Bcerma [pepxute  MOMOTOK
[OMOMHUTESTLHYHO PYUKY.

e He npukacaiiTecb pykamu K BpalL@ioWMMCA 4acTsiM MmonoTtka. He
OCTaHaBMvBaiTe BpaLLAOWMIACS  LWNWHAENb MOJSIoTKa  pyKamu.
Heco6niogeHne  atoro  TpeGoBaHuA  MOXET  MpuBecTM K
TPaBMMPOBAHMIO PYK.

e He HanpaBnsiTe MOMOTOK Ha ApYrUX nioder unn Ha cebs Bo Bpems
ero paboTbl.

e He pgonyckaiiTe nonagaHns XuaKoCTU BHYTPb MoioTKa. [ns 04MCTKM
NOBEPXHOCTW MOJIOTKA UCMOMb3YIiTe MUHEPATIbHOE MbINO U BNaXHYO
TkaHb. He ucnonbayiite GeH3UH WK Jpyre YUCTsILMe CpencTsa,
KOTOpbIE MOTYT NOBPeANTL NNAacTUKOBble AeTanu.

o Ecnu TpebyeTcsa yanMHUTENbHbIN WHYP, Bcerga ybexaanTtech, YTo OH
noaxoaut no Tuny (Ao 15 m, ceyenve kabens 1,5 we, 6onee 15 m, HO
MeHee 40 M — ceyeHue kabens 2,5 we). YANMHUTENBHBIV LWHYP Beeraa
AOMKeH BbITb MOMHOCTBLIO Pa3MOTaH.

o He vcnonbayiiTe TpeX4esIloCTHO NaTPOH, KOraa MOSIOTOK YCTaHOBMEH
B PEXWM YyAapHOro cBeprieHust wunu JonbneHus. OTOT naTpoH

ans

obevmmn pykamu, ncnonb3ysa
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npeAHasHavdeH UCKMUNTENLHO Ans ceepneHus 6es yaapa no aepesy
1nu cTanu.
BHUMAHUE! YcTpocTBO npeaHa3HayeHO ANsi UCMONb30BaHUs B
NOMeLLEHNAX.
HecMoTpst Ha Ge3onacHylo KOHCTPYKUMIO, UCMONb30BaHMe 3alLnUTHBLIX
YCTPOWCTB U AOMONHUTENbHBLIX Mep 6e30NacHOCTy, NPy SKCnyaTaumum
BCeraa CyLecTByeT OCTaTOYHbIN PUCK NOMy4YeHUA TpaBM.

KOHCTPYKLUNA U UICMONb30OBAHUE

OnekTpyyeckuii nepcopaTop — 3TO PYHHOW SNEKTPOUHCTPYMEHT C
nsonauuen knacca Il. YCTpoWcTBO nuTaetcs OT 0AHOMA3HOro
fABuratens ¢ kKommyTtatopom. lNepdopaTtop MOXHO UCMONb3oBaThL
NS CBEPeHns 0TBEPCTUI B pexxume nepdopaLmm, pbiTbst KaHaNoB
unu o6paboTkn NOBEPXHOCTEN M3 TakuxX MaTepuarioB, kak GETOH,
KaMeHb, Kkupnnd v T. 4. O6nactn NpMMEHEeHUa  BKo4aroT
PEMOHTHbIE 1 CTpoUTESbHbIE PaboThl, @ Takke BCe BUAbI paboT no
Aomy.

He ucnonb3yiTe aneKTPOUHCTPYMEHT ANS Liereit, OTIIMYHbIX OT TeX,
ANA KOTOPbIX OH NpeAHa3Ha4eH.

MUKTOrPAMMbI U NPEQYNPEXOEHUA

® e
! 2 3 4
5 6 7

1. TMpouuTaiiTe WHCTPYKUMIO MO 3KCnnyatauuu W cobniopaiiTte
coAepxalumecs B Heli NpeaynpexaeHnst U Mepbl 6esonacHocTy!

2. Mepepn BbINONHEHWEM paboT MO TEXHUYECKOMY OBCIYXMBAHMIO U
PEMOHTY OTKITOUUTE NUTaHME.

3. UcnonbayitTe cpeactea MHAVBMAYanbHOW 3aLLUThI (3aLLMTHBIE OYKM,
HayLUHVKU1, pecnupaTtop).

4. 3awpmiainTe yCTpoWcTBO OT BRaru.

5. He gonyckaiite getei k UHCTPyMeHTam

6. 3Hak cepTudmkaummn EAC

7. 3HaK cepTudMKaLmMmn ANst YKPauHCKOTO pbiHka

MAPKUPOBKA HA YCTPOWCTBE

Uu

RRRRMM Y XXXXX “”ﬂ

RRRR - rof, U3roToBNeHns

MM - MECSIL| U3rOTOBMNEHUS

Y -pononHuTensHoe o6o3HaueHne

XXXXX - CEpUIHbIN HOMEp

NNN -[0MNOJSHUTENbHAas MapkupoBka

OMUCAHUE M’PA®UYECKUX CTPAHUL

HwxenpviBeaeHHas Hymepauusi OTHOCUTCSI K KOMMOHEHTaM YCTPOMCTBa,
nokasaHHbIM Ha rpacnyeckrx CTpaHULax AaHHOMo PyKoBOACTBA.
MaTtpoH SDS-MAX

MoHTaxHas BTynka

Mepeknioyatens pexuma paboTbl

KpblLLka TOuKM CMaskn

Bbikniovatens nutaHus

WHaukaTop nutaHus

HwkHsst KpbIlKka ABuratens

8. [lononHuTenbHas pyyka

* BO3MOXHbI OTIIMYMS MEX/Y YepTEXOM U NPOAYKTOM

OBOPYOOBAHUE U AKCECCYAPbDI

NoorwNE

1. Ceepna -1 wr.
2. fQonoTto -1lwr.
3. OrpaHunuunTens ry6uHb! -1 wr.
4. MbiNe3almnTHBIA KOXyX -1luwr.
5. PesepByap Ans cmasku -1luwr.
6. CneumanbHbIn Koy -1lwr.
7. TpaHCMopTHbIN Yexon -1wr.

NOArOoTOBKA K PABOTE



YCTAHOBKA U 3AMEHA PABO4YUX HAKOHEYHUKOB

MonoTok npeaHasHayeH Ans paboTbl ¢ pabounMm MHCTPYMEHTaMm1 C
xBocToBukamu SDS-MAX. MNepen Hauyanom paboTbl O4UCTUTE MONIOTOK U
paboune MHCTPYMEHTbI. HaHecuTe TOHKMIA Croii CMa3Kn Ha XBOCTOBUK
paboyero MHCTpymMeHTa. JTO YBENUYUT CPOK CNY»KGbl YCTPOCTBA.
OTKMIOYNTE 3MEeKTPOUHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA MUTaHUSI.
YcTaHOBWTE MOJIOTOK Ha BEpCTak.

Bo3bmuTECH 3@ MOHTaXHYI0 BTYNKY (2) natpoHa SDS (1) u notsaHuTe ee
Ha3afl, NpeoponeBasi ConpoTUBNEHNE NPYXWHbI. (Puc. A)

BcTaBbTe XBOCTOBMK paboyero HCTpyMeHTa B NaTPOH, BAABIMBAs €ro 0
ynopa (BO3MOXHO, NoTpebyeTcst NoBepHYTb paboumnii UHCTPYMEHT, YTOGbI
OH 3aHsin NpaBUIbHOE MOMOXEHNE).

OTnycTuTe 3aXUMHYI0 BTYNKY (2), 4TOObl OKOHYaTEenbHO 3aKpenuTb
VHCTPYMEHT.

Paboumnit MIHCTPYMEHT NPaBUIbHO YCTAHOBIIEH, ECN €70 HeSb3s U3BIEYb,
He OTTSHYB 32)XMMHYI0 BTYIKY NaTpoHa.

Ecnu BTynka He BO3BpalL@eTCsl MONMHOCTBIO B WMCXOAHOE MONIOXEHMe,
u3BnekuTe pabouuii MUHCTPYMEHT 1 NOBTOPUTE BCIO OMepaLinio.

Bbicokasi 3hheKTUBHOCTL MONOTKa MOXET ObiTb AOCTUrHYyTa
TONBLKO NPU UCMONbL30BaHNU OCTPbIX N HEMOBPEXAEHHbIX pabounx
VHCTPYMEHTOB.

CHATUE PABOYEr0 MHCTPYMEHTA

Cpasy nocne Ucrnonb3oBaHusi paboune MHCTPYMeHTbI MOryT 6bITh
ropsunmu. UsberanTte NpsIMOro KOHTaKTa C HUMM M HageBaulTe
noaxoasime 3awuTHble nepyatku. [locne cHATMA ouucTUTe
paboune UHCTPYMEHTBI.

OTKIIOUNTE BNEKTPOMHCTPYMEHT OT MCTOUHUKA MUTAHUS.

OToABUHBTE W yAEpPXKUBATE MOHTaXHYIO BTYIKY (2).

[pyro¥i pykoi NoTsiHATE paboumii UHCTPYMEHT Briepef,

CLENNEHWE NEPEMPY3KU

MonoTok ocHalleH BCTPOeHHOW MydToin neperpysku. LUnuHaens
MOMOTKA OCTaHaBNMBaeTCsl, Kak TOMbKO pabounii  UHCTPYMEHT
3aKNMHMBaET, uTO MOXeT npuBecTU K neperpyske
QMNEKTPOUHCTPYMEHTa.

OKCMNYATALUA / HACTPOUKU

BKIMKOYEHUE/BbIKIMIOYEHUE

HanpsixeHue B ceTv OMKHO COOTBETCTBOBATbL HaNpsikKeHuio,
yKazaHHOMY Ha 3aBOACKOW Tabnunyke monoTka. BkroyeHne —
HaXXmuTe KHOMKY BblkntodaTens (5) u yaepxuaiiTe ee B 3TOM
nonoxexHnu (puc. B). BbiknoyeHne — OTnycTuUTE KHOMKY
Bblkntoyartens (5).

NEPEKINIOYATESb PEXXMMA PABOTbI

MornoTok ocHalleH 2-(hyHKUMOHamNbHLIM MepekriovaTenemM pexnumMon
paboTbl (3). B 3aBUCMMOCTM OT HACTPOIKN MOXHO BbINOSHATL YaapHoe
cBeprieHve wnu gonbnexue. YaapHoe cBeprieHve u aonbnexve
TpebytoT HebGorbLUIOTO AaBMNEeHNst Ha MONMOTOK. YpeamepHoe AaBneHve
npuBeaeT K HEHYXHOW neperpyske gapuratens. TexHudeckoe
COCTOsiHME  pabouMx  MHCTPYMEHTOB  HeoOXoauMmo  perynsipHo
npoBepsTb. MNpy HeobxoaMMOCTH paboymne MHCTPYMEHTLI HeoBXxoanmMo
3aTOYNTb UMW 3aMEHUTD.

Mepdbopauus — ycraHoBuUTe nepekntodaTens (3) B nonoxexHue nepeq
cumBoriom (ceeprno 1 monotok) (puc. C). LnudoBaHne — yctaHoBuTE
nepekntoyartens (3) nepes CMMBOMOM (MOOTOK).

He nbiTaitTecb U3MEHUTL NonoxeHue nepexkn4yarensi pexmmMoB BO

SKCMNYATALUA N TEXHUYECKOE OBCITY>XXUBAH

Mepea BLINONHEHNEM nOOLIX PaGoT NO ycTaHOBKe, HAacTPOMKe,
PEMOHTY UM TeXHUYECKOMY y oTco nTe
LWTencerbHYI0 BUMKY WHYPa NMTaHWUA OT PO3ETKU.

.
o0

Bcerga aepuTe MOMOTOK B YUCTOTE.

Hukorga He wucnonb3yitTe arpeccuBHble BeLIeCTBA Al OYUCTKU
NNacTUKOBbIX YacTeit MOMoTKa.

Mo okoH4YaHun paboTbl NPOAYMATE MOMOTOK CXaTbiM BO34YXOM, YTODbI
yAanuTb Mbib, OCOGEHHO U3 BEHTUMSILMOHHBIX OTBEPCTUIA B KOpryce
npvratens.

PerynsipHo npoBepsiiiTe COCTOsIHWE YrofbHbIX LLETOK ABUraTenst (rpsisHble
WM Ype3MEpHO U3HOLLEHHbIE LLETKM MOryT BbI3BaTb 4pe3MepHoe
VICKPEHME 1 CHIDKEHWE CKOPOCTU BPALLEHWs! LUNMHAETS MOMOTKa).

CMA3KA PEpykTopa

PekoMeHOyeTcs NpoBepsiTb cMasky B pedyktope kaxasle 50 4yacoB
UCMOMb30BaHUs MOMOTKa W MU HEOBXOAUMOCTM [ONMBaTL CMa3Ky.
OcnabbTe U OTKPYTUTE KPbILLKY (4) TOUKM CMasku (NOBEPHYB ee NpoTuB
yacoBoW cTpernku) (puc. D).

[oneite cma3ky.

YcTaHoBUTE KPbILWKY (4) HA MeCTO W 3aTsiHMUTE ee, MoBopayuBasi Mo
YacoBOW cCTpenike (He 3aTArMBaiiTe CIWLIKOM CUIbHO, 4TOObI He
noBpeanTb peabby).

He ncnonb3yiiTe CAMLLIKOM MHOIO CMa3Ku.

3AMEHA YIMEPOOHbBIX LLIETOK

W3HoLWweHHbIe (AHVIHa MeHee 5 MM), cropeswme Unu crioMaHHble
yronbHble LWeTKNn aBuratens HeOGXOAVIMO HemMmeaneHHO 3aMeHUTb.
Bcerpa 3ameHsiTe o6e WeTKU OAHOBPEMEHHO.

3ameHa YronbHbIX LWETOK AOMKHa MNpPou3BOAUTLCA TONBLKO
KBaﬂM(bVILlMpOBaHHI:IM cneuynanucTom c ucnonb3oBaHnem
OpUrnHanbHbIX 3anvacren.

[ONONHUTENbHbIE COBETbI MO UCMOJIb30BAHMIO MOMOTKA
[ns JOCTWIKEHWs HaWMyuywwx pesynbTaToB Mpu pabote ¢ GeToHOM
npunarainte K MOSIOTKY MOCTOSHHOE YMepeHHOoe [faBneHve (He
ype3MepHoe), TaK Kak 3TO CHU3UT ero 3addeKTMBHOCTb. MonoTok,
3anonHeHHbIi TBepaoit cmaskoi, TpebyeT HEeKOTOporo BpeMeHW Ans
nporpesa, B 3aB1CUMOCTY OT TeMMNepaTypbl OKpyatoLLeii cpeabl. HoBbli
MoroTOK TpeByeT neproaa «obkaTku», Mpexae Yem OH AOCTUTHET MOMHOM
paboueit  adpekTmBHOCTM. Kak ynomuHanocb paHee, Bblcokas
NpOU3BOANTENBHOCTL  OGECreYnBaeTCsl 3a CYET  UCMOMb3oBaHUs
3aTOYEHHbIX MHCTPYMEHTOB W MOAAEPXaHUSI YNCTOTbI BEHTUNSLMOHHBIX
OTBEPCTUI.

JioBble HEeWCrpaBHOCTU AOIMKHbI YCTPAHSITLC B aBTOPU30BAHHOM
CEpBUCHOM LIEHTPE MPOU3BOAUTENS.

TEXHUWYECKUE NAPAMETPbI

HOMWHANBbHBLIE JAHHbLIE
MNapameTp 3HaueHue
HanpsbkeHve nutaHus 230 VAC
YacToTta nutaHus 50 Hz
HomuHarnbHas MoLWHOCTb 1250 W
CKOpOCTb XOMOCTOro xoa 450 min!
YacroTa ynapos 2800 mint
OHeprvst yaapa 10J
Tvn gepxxatensi MHCTPYMEHTa SDS Max
[dviameTp cBepneHvst | BeToH 40 mm
Knacc 3awmtbl 1]
Bec 6e3 npuHagnexHocTen 7,3 kg

Bpems pasOTbI ABUratensi MonoTtka. 3TO MOXeT P
Cepbe3HOMY NoBpeXxXaAeHU0 MOJNoTKa.

™ K

WHOWKATOP NOAKNIOYEHUA K 3NEKTPOCETU

Korga yaapHbiit Apenb nofkmioyeHa k po3eTke, 3aropaeTcsi MHAVKaTop
noaKoYeHns HanpskeHus (6).

YOAPHOE CBEPJIEHUE

BbibepuTe COOTBETCTBYHOLLWIA PEXUM PaBoThI, B JAHHOM Cryyae yaapHoe
cBeprieHue.

BctaBbTe B natpoH (1) coOTBETCTBYMOLLEE CBEPNO C XBOCTOBMKOM SDS-
MAX.

,D'I'IH OOCTMXEHUsA Havny4wmx pe3ynbTaTtoB IACI'IOJ'IbByIZTe
BbICOKOKa4eCTBEHHbIE CBepna C TBepAoCniaBHbIMW  HaKOHEe4YHUKamMn
(widia).

MpwxMuUTE CBEPIIO K 3aroToBKE.

BxkntounTe yaapHbIin MexaHn3M; OH JOMmkeH paboTaTk nNnasHo, a paboumnin
WHCTPYMEHT HEe [OMMKEeH OTCKaKnBaTb OT MOBEPXHOCTU oﬁpaﬁaTblBaemoro
mMartepuana.
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58G874 oTHOCUTCS KaK K TUMY, Tak U K 0603Ha4eHnto yCTpocTBa
OAHHBIE O WWYME U BABPALIUU

YpoBeHb 3BYKOBOTO aBNeHust Lea =95,1 nB(A) K=3 ab(A)

YpoBeHb 3ByKOBOI MOLLIHOCTN Lwa = 106,1 ab(A) K=3
nB(A)

BHaueHne yckopeHus BuGpauumn an = 19,402 m/c? K=1,5 m/c?

(cBepneHue)

3HaueHne yckopeHus Bubpaumm | an = 18,685 m/c? K=1,5 m/c?

(ponoto)

WHcbopmaums o wyme 1 BUubpauumn

YpoBeHb LlyMa, W3My4aeMoro YCTPOWCTBOM, OMUCLIBAETCS: YPOBHEM
13y4aemoro 3ByKOBOrO AaBreHunsi Lpa 1 ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Lwa (rae K o6o3HauaeT norpewHocTb u3mMepenus). Bubpauun,
n3nyyaemble YCTPOWCTBOM, OMUCHLIBAIOTCS 3HAYEHWEM  YCKOpPeHUs
BubpaLmm an (rae K 0603HavaeT norpeliHoCTb 3MepeHHs).



Crieplylolme 3HauveHus, ykasaHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE: ypOBEHb
3BYKOBOTO A1aBNIEHNS LPa , YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTM Lwa 1 3HaYeHne
yCKOpeHs BUGpaLmum an 6binn namepeHbl B cooTseTcTaumM ¢ EN 62841-1.
YpoBeHb BuGpaumn a(n  MOXET WCNOoNMb3oBaTbCA [ANA CpaBHEHUS
YCTPOWCTB 1 ANs NpeABapuTenibHO OLEHKW BO3eNCTBUS BUbpaumn.
YkasaHHbI YpoBEHb BUGPALMM SIBMSIETCA Penpe3eHTaTUBHBIM TONbKO
NSt OCHOBHBIX MPUMEHEHUI yCTpoicTBa. Ecriv ycTpoiicTBo ucnonb3ayeTcst
Anst ApYrvX Lenei unm ¢ ApyruMy pabounmm MHCTPYMEHTaMu, YpOBEHb
BUOpaLMM MOXET M3MeHUTbCs. HepocTaTouHoe UnM HeperynsipHoe
TexXHUYeckoe OOCMyXVBaHUE YCTPOMCTBa MPUBEAET K MOBBILIEHUIO
YPOBHs BUOpaLmn. YKkasaHHble BbILE MPUYMHBI MOTYT YBENUYUTH
BO3/eiicTBMe BUGpaLM B TEHEHUE BCero nepuopa padoThbl.

[AnA TOYHOW OLEHKM BO3AENCTBMA BMOpauuu HeobGxoaUMO
YYuTbIBaTb Mepuodbl, KOrAa YCTPOMCTBO BbIK/IIOYEHO unu
BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs AnsA pa6otsl. Mocne TwarensHow
OLeHKN Bcex hakTopoB oblliee BO3AeNCTBME BUOpaLUU MOXeT
0Ka3aTbCHA 3HAYUTENbHO HUXKeE.

[ins 3awmTbl nonb3oBaTens oT Bo3AencTBust Bubpauun Heobxoaumo
NPUHSITb JOMOMHUTENbHbIE Mepbl 6e30MacHOCTY, Takve Kak: perynsipHoe
TexHUYeckoe OBCHyXUBaHWE YCTPOACTBA U PabOYMX MHCTPYMEHTOB,
obecrieyeHre afeKkBaTHO TeMnepaTypbl Pyk U NpaBuIbHast OpraHn3aLms
paboTbl.

3ALLMTA OKPYXKAIOLLEEW CPE[bI

Magenusi ¢ anekTpuyeckuM MpUBOLOM He crielyeT BbibpackiBaTh
BMecTe C GbITOBbIMM OTXOAaMM, a CreflyeT cfasaTe B
COOTBETCTBYIOLIME  MyHKTHI  yTUnu3aum.  MHdopmaumio 06
YTUNN3aLUMM MOXHO MOMYYNTb Y NPOAABLA 3AENUS NN B MECTHBIX
opraHax BnacTu. Mcnonb3oBaHHOE SNEKTPUYECKOEe W 3NEeKTPOHHOoe
oBopyaoBaHMe COAEPKUT BELecTBa, KOTOpble He SBMSIOTCS
9KOMOrYeckn  HeliTpanbHbiMW.  OGopyaoBaHWe, KOTOpoe — He
noasepraeTcs nepepaGoTke, NPEACTABNSET NOTEHLMANLHYIO Yrpo3y
[N OKPYXaIOLLIEN CPe/ibl U 300POBbS YenoBeka.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa c
3aper1cTpypoBaHHeIM odrcom B Bapluase, Pograniczna 2/4 (nanee: «GTX Poland»)
HaCTOSILMM COOBLLAET, YTO BCE aBTOPCKUE NpaBa Ha CofepXKaHne JaHHOro PyKOBOACTBA
(nanee: «PyKoBOACTBO»), BKMOYasi, CpeaM Mpoyero, €ero TekcT, dhotorpacum,
[varpamMMbl, YEPTEXW U ero COCTaB, MPUHAANExXaT uckmiountensHo GTX Poland 1
3aLUMLLEHbI 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cheBpans 1994 rona 06 aBTOpPCKOM
npase U CMexHblx npaBax (T. e. XypHan 3akoHoB 2006 Ne 90, nywkT 631, C
uameHeHnsimy). Konmpoeakme, oGpaGoTka, nyGrMKaUWMs WM M3MEHEHWe BCero
PykoBoficTBa 1N M1l0GOrO 13 €ro AMEMEHTOB B KOMMEPHECKUX LieNsiX Ge3 M1CbMEHHOTo
cornacusi GTX Poland cTporo 3anpellieHbl U MOTyT NoBrieyb 3a coBoii rpaxaaHcKyo 1
YrOMOBHYI0 OTBETCTBEHHOCTb.

PREKLAD PUVODNICH POKYNU
Vrtaci kladivo
58G874

UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani, pokyny,

ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim.

NedodrZeni vSech nize uvedenych pokynti muze mit za nasledek Uraz

elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

e Pouzivejte ochranu sluchu. Vystaveni hluku mize zpusobit ztratu
sluchu.

e Pouzivejte pomocnou rukojet. Ztrata kontroly nad nastrojem muze
vést k Urazu.

« Pfi provadéni operaci, pfi kterych mize fezaci nastroj nebo
upeviiovaci prvky pfijit do styku se skrytym vedenim nebo vasim
vlastnim kabelem, drzte elektrické naradi za izolované povrchy
rukojeti. Kontakt fezacich nastroju nebo upeviiovacich prvki s
vodiéem pod napétim mize zplsobit, Ze odkryté kovové Casti
elektrického nafadi budou pod napétim, coz muze vést k Urazu
elektrickym proudem obsluhy.

« Vrtani vzdy zahajujte pfi nizké rychlosti a s vrtakem v kontaktu s
obrobkem. Pii vysSich rychlostech se vrtak mtze ohnout, pokud se
voIné otadi bez kontaktu s obrobkem, coz miiZe zpusobit zranéni.

e Tlak vyvijejte pouze v pfimé linii s vrtakem a nevyvijejte prilis
velky tlak. Vrtéaky se mohou ohnout, coz mlze zpusobit jejich zlomeni
nebo ztratu kontroly, coz muze vést k trazu.

e P¥i pouzivani kladiva noste ochranné bryle nebo ochranné bryle a
ochrannou helmu (pokud existuje riziko padu predmétt shora).
Doporu€uje se nosit polomasku a protiskluzovou obuv. Pokud to
povaha prace vyzaduje, pouZzijte odsavaci systémy.

e Pred zahajenim prace se ujistéte, ze je sklicidlo vrtaciho kladiva
spravné zajisténo na svém misté.

e Béhem provozu mohou vibrace zpUsobit uvolnéni nastroje, proto pred
zahajenim prace peclivé zkontrolujte upevnéni nastroje. Nezadouci
uvolnéni nastroje mlze zpusobit jeho poSkozeni nebo pracovni traz.
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e Pokud ma byt kladivo pouzivano pfi nizkych teplotach nebo po delSim
skladovani, nechte kladivo nékolik minut béZet bez zatéze, aby se jeho
vnitfni soucasti fadné promazaly.

o P¥i pouzivani kladiva ve vysce stUjte s nohama pevné rozkrogenymi a
ujistéte se, Ze pod vami nejsou Zadné osoby.

e Kladivo vZdy drzte obéma rukama za pomocnou rukojet.

* Nedotykejte se rukama rotujicich ¢asti kladiva. Nezastavuijte rotujici
vieteno kladiva rukama. V opacném pfipadé muze dojit ke zranéni
rukou.

« Béhem provozu nekladte kladivo na jiné osoby ani na sebe.

« Nedovolte, aby se do vnittku kladiva dostala jakakoli kapalina. K ¢isténi
povrchu kladiva pouzijte mineraini mydlo a vihky hadfik. Nepouzivejte
benzin ani jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit plastové
soucasti.

e Pokud je nutné pouzit prodluzovaci kabel, vzdy se ujistéte, ze je
spravného typu (do 15 m, priifez kabelu 1,5 mmz, nad 15 m, ale méné
nez 40 m — prifez kabelu 2,5 mr). ProdluZovaci kabel by mél byt vzdy
zcela rozvinuty.

* Nepouzivejte tficelistové sklicidlo, pokud je kladivo nastaveno na rezim
vrtani s pfiklepem nebo sekani. Toto skli¢idlo je uréeno vyhradné pro
vrtani bez priklepu do dfeva nebo oceli.

UPOZORNENI! Zafizeni je uréeno pro pouziti v interiéru.

| pfes svou bezpecnostni konstrukci, pouziti bezpe€nostnich zafizeni a

dodateénych ochrannych opatfeni existuje pfi provozu vzdy zbytkové

riziko zranéni.

KONSTRUKCE A POUZITi

Elektrické kladivo je rucni elektrické nafadi s izolaci tfidy Il. Zafizeni

je pohanéno jednofazovym komutatorovym motorem. Kladivo Ize

pouzit k vrtani otvortl v rezimu kladiva, k hloubeni kanal(i nebo k

povrchové Upravé material(, jako je beton, kamen, cihla atd. Mezi

oblasti pouZiti patfi renovacni a stavebni prace, jakoz i vSechny
druhy kutilskych praci.

Naradi nepouzivejte k jinym ti¢elim, nez pro které je uréeno.

PIKTOGRAMY A VAROVANI

-Gy

1 2 3 4
EAL &
6

7
1. Prectéte si ndvod k obsluze a dodrzujte varovani a bezpecnostni
opatfeni v ném uvedena!
2. Pfed provadénim udrzby nebo oprav odpojte napajeni.
3. Pouzivejte osobni ochranné pomticky (ochranné bryle, chranice sluchu,
protiprachovou masku).
4. Chrarite zafizeni pred vihkosti.
5. UdrZujte déti mimo dosah nastroju.
6. Certifikacni znacka EAC
7. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

OZNACENI NA ZARIZENi

tsu

5

RRRRMM Y XXXXX "”ﬂ

RRRR - rok vyroby

MM - mésic vyroby

Y -doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dodatecné oznaceni
POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Cislovani nize odkazuje na soucasti zafizeni zobrazené na grafickych
strankach této prirucky.

1. Upinaci pouzdro SDS-MAX

2. Montazni pouzdro

3. Pfepina¢ provozniho rezimu

4. Kryt mazaciho bodu

5. Vypina¢

6. Kontrolka napajeni



7. Spodni kryt motoru
8. Dodatec¢na rukojet’
* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1. Vrtaky - 1kus
2. Dlato - 1kus
3. Hloubkovy doraz - 1kus
4. Kryt proti prachu -1ks
5. Nadrzka na mazivo -1ks
6. Specialni kli¢ -1lks
7. Piepravni kufr -1ks

PRIPRAVA NA PRACI

INSTALACE A VYMENA PRACOVNICH NASTROJU

Kladivo je uréeno pro praci s pracovnimi nastroji s diiky SDS-MAX. Pred
zahajenim prace ocistéte kladivo a pracovni nastroje. Na dfik pracovniho
nastroje naneste tenkou vrstvu maziva. Tim se prodlouzi Zivotnost
zafizeni.

Odpojte elektrické naradi od napajeni.

Polozte kladivo na pracovni sttil.

Uchopte montazni objimku (2) sklicidla SDS (1) a zatdhnéte za ni,
prekonanim odporu pruziny. (Obr. A)

Zasunte stopku pracovniho nastroje do skliCidla a zatlacte ji az na doraz
(mozna bude nutné otoCit pracovni nastroj, aby se dostal do spravné
polohy).

Uvolnéte upinaci objimku (2), aby bylo nafadi kone¢né zajisténo.
Pracovni nastroj je spravné usazen, pokud jej nelze vyjmout bez zatazeni
za upinaci objimku skli¢idla.

Pokud se pouzdro nevréti zcela do plvodni polohy, vyjméte pracovni
nastroj a cely postup opakuijte.

Vysoké ucinnosti kladiva Ize dosahnout pouze pfi pouziti ostrych a
neposkozenych pracovnich nastroju.

DEMONTAZ PRACOVNIHO NASTROJE

Bezprostiedné po pouziti mohou byt pracovni nastroje horké.
Vyhnéte se pfimému kontaktu s nimi a noste vhodné ochranné
rukavice. Po demontazi pracovni nastroje ocistéte.

Odpojte elektrické naradi od napajeni.

Zatahnéte za montazni pouzdro (2) a podrzte jej.

Druhou rukou vytahnéte pracovni nastroj dopfedu.

PRETIZOVACI SPOJKA

Kladivo je vybaveno interné nastavenou pretizovaci spojkou. Hfidel

kladiva se zastavi, jakmile se pracovni nastroj zasekne, coz by mohlo

zpusobit pretizeni elektrického naradi.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTI/VYPNUTI

Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku kladiva. Zapnuti — stisknéte spinac (5) a podrzte jej v této
poloze (obr. B). Vypnuti — uvolnéte spinac (5).

PREPINAC PROVOZNIHO REZIMU

Kladivo je vybaveno 2funkénim pfepinatem provozniho rezimu (3). V
zavislosti na nastaveni muzete provadét vrtani s priklepem nebo
sekani. Vrtani s priklepem a sekani vyzaduji maly tlak na kladivo.
Nadmérny tlak by zbyte¢né zpusobil pfilisné zatizeni motoru. Technicky
stav pracovnich nastroju musi byt pravidelné kontrolovan. V pfipadé
potfeby musi byt pracovni nastroje naostfeny nebo vyménény.

Vrtani s priklepem — nastavte prepina¢ (3) do polohy pfed symbolem
(vrtatka a kladivo) (obr. C). Sekani — nastavte prepina¢ (3) pred
symbolem (kladivo).

Nepokousejte se ménit polohu prepinace rezimu, kdyz je motor
kladiva v chodu. Mohlo by to vést k vaznému poskozeni kladiva.

INDIKATOR PRIPOJENI K NAPAJENI

Kdyz je vrtaci kladivo pfipojeno k elektrické zasuvce, rozsviti se kontrolka
napajeni (6).

VRTANI S PRIKONEM

Vyberte vhodny provozni rezim, v tomto pfipadé vrtani s pfiklepem.
Vlozte do skli¢idla (1) vhodny vrtak s stopkou SDS-MAX.

Pro dosaZeni nejlepSich vysledkl pouzivejte vysoce kvalitni vrtaky s
karbidovymi hroty (widia).

Pritladte vrtak na obrobek.
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Zapnéte priklep; priklepovy mechanismus by mél pracovat plynule a
pracovni nastroj by se nemél odraZet od povrchu opracovavaného
materidlu.

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli instalaénich, sefizovacich, opravnych
nebo udrzbovych praci odpojte zastrcku napajeciho kabelu ze
zasuvky.

Kladivo udrzujte vzdy v Cistoté.

K gisténi plastovych ¢asti kladiva nikdy nepouziveijte Ziravé prostredky.
Po dokonéeni prace vyfouknéte kladivo stlacéenym vzduchem, abyste
odstranili prach, zejména z ventilaénich otvort v krytu motoru.

Pravidelné kontrolujte stav uhlikovych kartact motoru (znecisténé nebo
nadmérné opotfebované kartd¢e mohou zplsobit nadmérné jiskieni a
pokles otacek vietena kladiva).

MAZANi PREVODOVKY

Doporucuje se kontrolovat mazivo v prevodovce kazdych 50 hodin
pouzivani kladiva a v pfipadé potfeby mazivo doplnit.

Povolte a odSroubujte kryt (4) mazaciho bodu (otoenim proti sméru
hodinovych rucicek) (obr. D).

Doplrite mazivo.

Nasadte kryt (4) a utdhnéte jej otacenim ve sméru hodinovych rugi¢ek
(neutahuijte pfilis, aby nedoslo k poskozeni zavitu).

Nepouzivejte pfilis mnoho maziva.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo zlomené uhlikové
kartace motoru musi byt okamzité vyménény. Vzdy vyméiujte oba
kartace soucasné.

Vymeénu uhlikovych kartacu smi provadét pouze kvalifikovana osoba
s pouzitim originalnich dild.

DALSI TIPY PRO POUZIVANI KLADIVA

Pro dosazZeni nejlepSiho vykonu v betonu vyvijejte na kladivo staly, mirny
tlak (ne nadmémy), protozZe to snizuje jeho ucinnost. Kladivo naplnéné
pevnym mazivem potiebuje urcity ¢as na zahrati, v zavislosti na okolni
teploté. Nové kladivo vyZaduje ,zabéhnuti*, nez dosahne plné provozni
ucginnosti. Jak jiz bylo zminéno, vysoky vykon je zajiStén pouzitim
naostfenych nastroji a udrzovanim ventilacnich otvor( v Cistoté.

Veskeré zavady by mély byt opravovany autorizovanym servisnim
stfediskem vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Frekvence napajeni 50 Hz
Jmenovity vykon 1250 W
Volnobézné otacky 450 min*
Frekvence narazi 2800 mint
Réazova energie 10J
Typ drzaku nastroje SDS Max
Pramér vrtani [ Beton 40 mm
Trida ochrany I
Hmotnost bez pfislusenstvi 7,3 kg

58G874 oznacuije typ i oznaceni zafizeni
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu

Lea = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 1061 dB(A) K=3
dB(A)

an =19,402 m/s® K=1,5 m/s’
an = 18,685 m/s® K=1,5m/s’

Hodnota zrychleni vibraci (vrtani)
Hodnota zrychleni vibraci (sekani)
Informace o hluku a vibracich

Hladina hluku vyzarovaného zafizenim je popsana: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu
méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni
vibraci an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Nasledujici hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku
Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota vibraéniho zrychleni an
byly méfeny v souladu s normou EN 62841-1. Hladina vibraci a(y mize
byt pouzita k porovnani zafizeni a pro pfedbézné posouzeni vystaveni
vibracim.

Uvedena Uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroveri vibraci zménit. Nedostate¢na nebo



nepravidelna udrzba zafizeni bude mit za nasledek vyssi drover vibraci.
VySe uvedené dlvody mohou zvysit expozici vibracim béhem celé
pracovni doby.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je tfeba vzit v ivahu obdobi, kdy
je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se k praci. Po
peclivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova expozice vibracim
vyrazné nizsi.

Aby byl uZivatel chranén pred ucinky vibraci, je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a pracovnich
nastrojd, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s
domécim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych zafizeni
k likvidaci. Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce vyrobku nebo
mistnich ufadl. Pouzité elektrické a elektronické zafizeni obsahuje
latky, které nejsou neutralni z hlediska Zivotniho prostfedi. Zafizeni,
které neni recyklovano, predstavuje potencidlni hrozbu pro Zivotni
prostfedi a lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka
komandytowa se sidlem ve Var$avé, Pograniczna 2/4 (déle jen ,GTX Poland”) timto
informuje, Ze vSechna autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,Pfirucka®),
véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramu, vykrest a jejiho sloZeni, nalezi vyluéné
spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4.
unora 1994 o autorskych prévech a souvisejicich pravech (tj. Sbirka zakonu 2006 ¢&. 90,
polozka 631, ve znéni pozdéjsich predpist). Kopirovani, zpracovani, publikovani nebo
Upravy celé prirucky nebo jakékoli jeji ¢asti pro komeréni Gcely bez pisemného souhlasu
spolegnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou mit za nasledek ob&anskopravni
a trestni odpovédnost.
Prohlaseni o shodé ES
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobek: Elektrické kladivo
Model: 58G874
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice o RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 62841-1:2015; EN |IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nezahrnuje komponenty
pfidané koncovym uzivatelem ani nasledné akce provedené koncovym
uZzivatelem.
Jméno a adresa osoby opravnéné k pfipravé technické dokumentace,
kterad ma bydlisté nebo sidlo v EU:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND

Var$ava, 25. srpna 2025

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
Vitacka s priklepom
58G874

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpec¢nostné upozornenia,

pokyny, ilustracie a Specifikicie dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok Uraz elektrickym prudom, poZiar a/alebo vézne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

* Pouzivajte ochranu sluchu. Vystavenie hluku moze spdsobit stratu
sluchu.

« Pouzivajte pomocnu rukovét. Strata kontroly nad naradim moze
viest k zraneniu.

* Pri vykonavani operacii, pri ktorych méze rezny nastroj alebo
upeviovacie prvky prist' do kontaktu so skrytym vedenim alebo
vasim vlastnym kablom, drzte elektrické naradie za izolované
povrchy rukovite. Kontakt reznych prisluSenstiev alebo
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upevriovacich prvkov s vedenim pod napatim moéze sposobit, Zze
odkryté kovové cCasti elektrického naradia budi pod napétim, ¢o méze
viest k Urazu elektrickym pradom obsluhy.

« Vitanie vzdy zacinajte pri nizkej rychlosti a s vrtakom v kontakte
s obrobkom. Pri vysSich rychlostiach sa vrtak moze ohnut, ak sa volne
otaca bez kontaktu s obrobkom, o méze spdsobit zranenie.

« Tlak vyvijajte iba v priamom smere s vrtakom a nevyvijajte prilis
velky tlak. Vrtaky sa mozu ohnut, ¢o mdze spdsobit ich zlomenie
alebo stratu kontroly, ¢o méze viest k zraneniu.

e Pri pouzivani kladiva noste ochranné okuliare alebo ochranné okuliare
a ochrannu prilbu (ak existuje riziko padu predmetov z vysky).
Odportca sa nosit’ polomasku a protiskluzov obuv. Ak to vyZaduje
povaha prace, pouzivajte systémy odsavania prachu.

e Pred zacatim prace sa uistite, Ze skluCovadlo vitatky je spravne
upevnené na mieste.

e Pocas prevadzky moézu vibracie spdsobit uvolnenie naradia, preto pred
zacatim prace starostlivo skontrolujte upevnenie naradia. NeZiaduce
uvolnenie naradia moze spodsobit’ poskodenie naradia alebo pracovny
Uraz.

* Aksa vitaka pouziva pri nizkych teplotach alebo po dlhom skladovani,
nechajte ju niekolko minut bezat bez zataZenia, aby sa jej vnitorné
komponenty riadne premazali.

e Pri pouzivani vitatky nad hlavou stojte s nohami pevne rozkrocenymi
a uistite sa, Ze pod vami nie su Ziadne osoby.

o Kladivo vzdy drzte oboma rukami za pomocnu rukovat.

* Nedotykajte sa rukami rotujucich Casti kladiva. Nezastavujte rotujice
vreteno kladiva rukami. Nedodrzanie tohto pokynu mdze viest k
poraneniu rik.

e Pocas prevadzky neukazuijte kladivom na iné osoby ani na seba.

* Neumoznite, aby sa do vnutra kladiva dostala akékolvek tekutina. Na
Cistenie povrchu kladiva pouzite mineralne mydlo a vihkd handri¢ku.
Nepouzivajte benzin ani iné Cistiace prostriedky, ktoré mézu poskodit
plastové komponenty.

* Ak je potrebny prediZzovaci kabel, vzdy sa uistite, Ze je spravneho typu
(do 15 m, prierez kébla 1,5 mm, nad 15 m, ale menej ako 40 m — prierez
kabla 2,5 mw). Predlzovaci kabel by mal byt vzdy Gplne rozvinuty.

* Nepouzivajte trojéelistové sklucovadlo, ak je kladivo nastavené na
rezim vftania s priklepom alebo sekacieho rezimu. Toto sklu¢ovadio je
uréené vyluéne na vitanie bez priklepu do dreva alebo ocele.

POZOR! Zariadenie je uréené na poutzitie v interiéri.

Napriek bezpecénej konstrukcii, pouzitiu bezpeénostnych zariadeni a

dodatoénych ochrannych opatreni vzdy existuje zvySkové riziko

poranenia pocas prevadzky.

KONSTRUKCIA A POUZIVANIE

Elektrické vitacky s ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy II.

Zariadenie je pohanané jednofazovym komutatorovym motorom.

Vitatka sa modze pouzivat na vftanie otvorov v rezime vitania,

kopanie kanalov alebo povrchovu Gpravu materialov, ako je betén,

kamen, tehla atd. Oblasti pouzitia zahffiaju renovacné a stavebné
prace, ako aj vSetky druhy domacich prac.

Elektrické naradie nepouzivajte na iné tcely, ako na ktoré je uréené.

PIKTOGRAMY A VAROVANIA

NEEE
EAL

1. Pregitajte si navod na obsluhu a dodrZiavaijte varovania a bezpe¢nostné
opatrenia v fiom uvedené!

2. Pred vykonanim udrzby alebo opravy odpojte napajanie.

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, chranice
sluchu, protiprachovi masku).

4. Chrarite zariadenie pred vihkostou.

5. Deti drzte dalej od naradia.

6. Certifikacna znacka EAC

7. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

OZNACENIA NA ZARIADENI
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L’“‘ RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - rok vyroby

MM - mesiac vyroby

Y -dodato¢né oznacenie
XXXXX -sériové ¢islo

NNN -dodato¢né oznacenie
POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Cislovanie nizsie sa vztahuje na komponenty zariadenia zobrazené na
grafickych strankach tejto prirucky.

1. Upinacie sklu¢ovadlo SDS-MAX

2. Montazna objimka

3. Prepina¢ prevadzkového rezimu

4. Kryt mazacieho bodu

5. Vypina¢

6. Kontrolka napéjania

7. Spodny kryt motora

8. Dodatocna rukovat

* Medzi vykresom a vyrobkom mozu existovat rozdiely

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Vrtaky - 1kus
2. Dlato - 1kus
3. Hibkovy doraz -1ks
4. Kryt proti prachu -1lks
5. Zasobnik maziva -1ks
6. Specialny klug -1ks
7. Prepravny kufrik -1ks
PRIPRAVA NA PRACU

INSTALACIA A VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV

Kladivo je uréené na pracu s pracovnymi nastrojmi s upinacimi stopkami
SDS-MAX. Pred zac¢atim prace vycistite kladivo a pracovné nastroje. Na
stopku pracovného nastroja naneste tenku vrstvu maziva. Tym sa zvysi

Zivotnost' zariadenia.

Odpoijte elektrické naradie od napajania.

Kladivo poloZte na pracovny stol.

Uchopte montaznu objimku (2) skfuéovadla SDS (1) a potiahnite ju
dozadu, prekonajuc odpor pruziny. (Obr. A)

Vlozte stopku pracovného nastroja do sklu¢ovadla a zatlacte ju az na
doraz (mozno bude potrebné otocit pracovny nastroj, kym nebude v
spravnej polohe).

Uvolnite upinacie puzdro (2), aby ste nastroj definitivne zaistili.

Pracovny nastroj je spravne usadeny, ak ho nie je mozné vybrat' bez
potiahnutia upinacieho puzdra skiu¢ovadla dozadu.

Ak sa objimka nevrati Upine do pdvodnej polohy, vyberte pracovny nastroj
a cely postup zopakuijte.

Vysoku uéinnost’ kladiva je mozné dosiahnut’ len pri pouziti ostrych
a neposkodenych pracovnych nastrojov.

ODSTRANENIE PRACOVNEHO NASTROJA

Bezprostredne po pouziti mézu byt pracovné nastroje horuce.
Vyhnite sa priamemu kontaktu s nimi a noste vhodné ochranné
rukavice. Po odstraneni pracovné nastroje ocistite.

Odpojte elektrické naradie od zdroja napajania.

Potiahnite dozadu a podrzte montaznu objimku (2).

Druhou rukou potiahnite pracovny nastroj dopredu.

PRETAZOVACIA SPOJKA

Kladivo je vybavené interne nastavenou pretazovacou spojkou.
Vreteno kladiva sa zastavi hned, ako sa pracovny nastroj zasekne, ¢o
by mohlo spdsobit pretazenie elektrického naradia.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Napitie v elektrickej sieti musi zodpovedat’ napatiu uvedenému
na typovom Stitku kladiva. Zapnutie — stlacte tlacidlo spinaca (5) a
podrzte ho v tejto polohe (obr. B). Vypnutie — uvolnite tlaidlo spinaca
(5)-

PREPINAC PREVADZKOVEHO REZIMU

Kladivo je vybavené 2-funkénym prepinacom prevadzkového rezimu
(3). V zavislosti od nastavenia mdzete vykonavat vitanie s priklepom
alebo sekanie. Vitanie s priklepom a sekanie vyZzaduju maly tiak na
kladivo. Nadmerny tlak by zbytotne spésobil prili§ velké zatazenie
motora. Technicky stav pracovnych nastrojov sa musi pravidelne

kontrolovat. V pripade potreby je nutné pracovné nastroje naostrit alebo
vymenit’.

Vitanie s priklepom — nastavte prepina¢ (3) do polohy pred symbolom
(vftacka a kladivo) (obr. C). Sekanie — nastavte prepina¢ (3) pred
symbolom (kladivo).

Nesnazte sa zmenit’ polohu prepinaca rezimov, ked’ je motor kladiva
v chode. Mohlo by to sposobit’ vazne poskodenie kladiva.

INDIKATOR PRIPOJENIA K NAPAJANI

Ked je vitacka s priklepom pripojena k elektrickej zasuvke, rozsvieti sa
kontrolka napajania (6).

VRTANIE S PRIKLEPOM

Vyberte vhodny prevadzkovy rezim, v tomto pripade vitanie s priklepom.
Vlozte do sklucovadla (1) vhodny vrtak s upinacim krdzkom SDS-MAX.
Pre dosiahnutie najlepSich vysledkov pouZzivajte vysokokvalitné vrtaky s
karbidovymi hrotmi (widia).

Pritlacte vrtak na obrobok.

Zapnite vftanie s priklepom; mechanizmus priklepu by mal fungovat
plynulo a pracovny nastroj by sa nemal odrédZzat od povrchu
opracovavaného materialu.

PREVADZKA A UDRZBA
Pred vykonanim akejkol'vek instalacie, r lia, opravy alebo
udrzby odpojte zastréku napajacieho kabla zo zasuvky.

Kladivo vzdy udrziavajte v Cistote.

Na &istenie plastovych ¢asti kladiva nikdy nepouzivajte Ziadne korozivne
prostriedky.

Po dokonceni prace vyfiukajte kladivo stlatenym vzduchom, aby ste
odstranili prach, najmé z ventilaénych otvorov v kryte motora.

Pravidelne kontrolujte stav uhlikovych kefiek motora (znecistené alebo
nadmerne opotrebované kefky mozu spdsobit nadmerné iskrenie a pokles
otacok vretena kladiva).

MAZANIE PREVODOVKY

Odportc¢a sa kontrolovat mazivo v prevodovke kazdych 50 hodin
pouzivania kladiva a v pripade potreby doplnit mazivo.

Povolte a odskrutkujte kryt (4) mazacieho bodu (oto¢enim proti smeru
hodinovych ruciciek) (obr. D).

Doplrite mazivo.

Nasadte kryt (4) a utiahnite ho otoenim v smere hodinovych ruciciek
(nepretahuijte, aby nedoslo k poskodeniu zavitu).

Nepouzivajte prili$ vela maziva.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo zlomené uhlikové
kefy motora je potrebné ihned vymenit. Vzdy vymernte obe kefy
sucasne.

Vymenu uhlikovych kefiek smie vykonavat’ iba kvalifikovana osoba
s pouzitim originalnych dielov.

DALSIE TIPY NA POUZIVANIE KLADIVA

Pre dosiahnutie najlepSich vysledkov pri praci s beténom vyvijajte na
kladivo staly, mierny tlak (nie nadmerny), pretozZe to znizuje jeho G¢innost.
Kladivo naplnené tuhym mazivom potrebuje urcity ¢as na zahriatie, v
zavislosti od okolitej teploty. Nové kladivo potrebuje urcitd dobu na
,zabehnutie®, kym dosiahne pinu prevadzkova U€innost. Ako uz bolo
spomenuté, vysoky vykon je zabezpec€eny pouzitim naostrenych nastrojov
a udrziavanim ventilaénych otvorov v Cistote.

Akékolvek poruchy by mal opravovat autorizovany servisny stredisko
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

NOMINALNE UDAJE
Parameter Hodnota
Napéajacie napatie 230 VAC
Frekvencia napajania 50 Hz
Menovity vykon 1250 W
Otacky vo volnobehu 450 min?
Frekvencia narazov 2800 mint

Rana 10J

Typ drziaka nastroja SDS Max
Priemer vitania | Beton | 40 mm
Trieda ochrany 1l
Hmotnost bez prislusenstva 7,3 kg

58G874 sa vztahuje na typ aj oznaenie zariadenia
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH




Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychlenia vibracii
(vitanie)
Hodnota zrychlenia vibracii
(sekani)

Informacie o hluku a vibraciach

Lea = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)
an = 19,402 m/s? K=1,5 m/s?

an = 18,685 m/s? K=1,5 m/s?

Hiuénost zariadenia je charakterizovana: emisiou akustického tlaku Lpa a
emisiou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje neistotu merania).
Vibracie emitované zariadenim su charakterizované hodnotou zrychlenia
vibracii an (kde K oznaluje neistotu merania).

Nasledujuce hodnoty uvedené v tejto prirucke: hladina akustického tlaku
Lpa, hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia vibracii an boli
merané v sulade s normou EN 62841-1. Hladina vibracii a(ny sa méze
pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia
vibraciam.

Uvedena udrover vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa méze zmenit. Nedostatocna
alebo zriedkava Udrzba zariadenia bude mat' za nasledok vyssiu Uroveri
vibracii. Uvedené dovody mézu zvysit vystavenie vibraciam pocas celého
pracovného obdobia.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale

nepouziva sa na pracu. Po starostlivom odhadnuti vSetkych faktorov
moze byt celkové vystavenie vibraciam vyrazne nizsie.
Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest
dodatoéné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a
spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s beznym domovym
r odpadom, ale musia sa odovzdat do prislusnych zariadeni na
E likvidaciu. Informacie o likvidacii mozno ziskat' od predajcu vyrobku
™ | |alebo miestnych organov. Pouzité elektrické a elektronické zariadenia
obsahuju latky, ktoré nie su ekologicky neutralne. Zariadenia, ktoré
nie su recyklované, predstavuju potencidlne ohrozenie Zzivotného
prostredia a fudského zdravia.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa so sidlom vo VarSave, Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”) tymto
oznamuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,Prirucka"), vratane,
okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov a jej zloZenia, patria vyluéne
spolognosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 &. 90,
polozka 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie,
publikovanie alebo upravovanie celého manuélu alebo akychkolvek jeho casti na
komeréné Gcely bez pisomného suhlasu spolocnosti GTX Poland je prisne zakazané a
méze mat' za nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.
Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobok: Elektrické kladivo
Model: 58G874
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode vydava vyrobca na vlastni zodpovednost.
VysSie opisany vyrobok je v stlade s nasledujticimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica o RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU
A spifia poziadavky nasledujdcich noriem:
EN 62841-1:2015; EN |IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny na
trh, a nezahffia komponenty
pridané kone¢nym pouzivatelom ani nasledné opatrenia vykonané
kone¢nym pouzivatelom.
Meno a adresa osoby opravnenej na pripravu technickej dokumentacie,
ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
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(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Busilica s éekicem
58G874

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije isporuc¢ene s ovim elektricnim alatom. Nepostivanje svih

uputa u nastavku moze dovesti do strujnog udara, pozara ifili ozbiljnih
ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

« Nosite zastitu za sluh. Izlaganje buci moZe uzrokovati gubitak sluha.

o Koristite pomoénu rucku. Gubitak kontrole nad alatom moze dovesti
do ozljeda.

o Drzite elektricni alat za izolirane povrsine rucke kada izvodite
radnje u kojima alat za rezanje ili priévr§éivaci mogu doéi u
kontakt sa skrivenim ozicenjem ili vlastitim kabelom. Kontakt
pribora za rezanje ili pri€vrsnih elemenata Zicom pod naponom moze
uzrokovati da izlozeni metalni dijelovi elektricnog alata postanu pod
naponom i mogu dovesti do strujnog udara za operatera.

« Uvijek pocnite busiti pri maloj brzini i sa svrdlom u kontaktu s
radnim komadom. Pri ve¢im brzinama, svrdlo se moze saviti ako se
slobodno okrec¢e bez kontakta s radnim komadom, §to moze uzrokovati
ozljede.

* Vrsite pritisak samo u ravnoj liniji sa svrdlom i nemojte previse
pritiskati. Svrdla se mogu saviti, $to moze uzrokovati njihovo lomljenje
ili gubitak kontrole, Sto moZe dovesti do ozljeda.

« Kada koristite ¢eki¢, nosite zastitne naocale ili naocale i zastitnu kacigu
(ako postoji opasnost da nesto padne odozgo). Preporuca se noSenje
polumaske i neklizajuée obuce. Ako priroda posla to zahtijeva, koristite
sustave za usisavanje prasine.

* Prije pocetka rada provijerite je li stezna glava pravilno priévrséena na
svoje mjesto.

e Tijekom rada, vibracile mogu uzrokovati olabavljanje alata, stoga
pazljivo provjerite priévrs¢ivanja alata prije poCetka rada. Nezeljeno
otpustanje alata moze uzrokovati oStecenje alata ili nesreéu na radu.

o Ako se ¢eki¢ koristi na niskim temperaturama ili nakon duzeg razdoblja
skladiStenja, ostavite ¢eki¢ da radi nekoliko minuta bez opterecenja
kako bi njegove unutarnje komponente bile pravilno podmazane.

« Kada koristite eki¢ koji se drzi u zraku, stojte évrsto razmaknutih nogu
i pazite da ispod nema promatraca.

o Ceki¢ uvijek drzite objema rukama, koriste¢i pomocénu rugku.

e Ne dodirujte rotirajuce dijelove cekiéa rukama. Ne zaustavljajte
rotirajuée vreteno Eekic¢a rukama. Ako to ne ucinite, moze doéi do
ozljeda ruku.

* Ne usmjeravaijte ceki¢ prema drugim ljudima ili sebi dok radi.

* Ne dopustite da tekuéina ude u unutradnjost ¢ekic¢a. Koristite mineralni
sapun i vlaznu krpu za ¢iS¢enje povrsine Ceki¢a. Nemojte koristiti
benzin ili druga sredstva za ¢iS¢enje koja mogu biti Stetna za plasti¢ne
komponente.

* Ako je potreban produzni kabel, uvijek provjerite je li ispravnog tipa (do
15 m, presjek kabela 1,5 mm, preko 15 m, ali manje od 40 m — presjek
kabela 2,5 mr). Produzni kabel uvijek treba biti potpuno odmotan.

* Nemojte koristiti steznu glavu s tri €eljusti kada je eki¢ postavljen na
nacin udarnog busenja ili klesanja. Ova stezna glava dizajnirana je
iskljucivo za busenje bez udara u drvo ili ¢elik.

OPREZ! Uredaj je namijenjen za unutarnju upotrebu.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, upotrebi sigurnosnih uredaja i

dodatnim zastitnim mjerama, uvijek postoji preostali rizik od ozljeda

tijekom rada.

DIZAJN | UPOTREBA

Elektricni ¢eki¢ je ruéni elektri¢ni alat s izolacijom klase II. Uredaj

pokrece jednofazni komutatorski motor. Cekié se moze koristiti za

busenje rupa u nacinu rada ceki¢a, kopanje kanala ili povrsinsku
obradu u materijalima kao $to su beton, kamen, opeka itd. Podrucja
upotrebe ukljuuju radove na obnovi i gradevinarstvu, kao i sve vrste

"uradi sam".

Nemojte koristiti elektricni alat u druge svrhe osim onih za koje je

namijenjen.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA



EAL

1. Procitajte upute za uporabu i pridrzavajte se upozorenja i sigurnosnih
mjera opreza sadrzanih u njima!

2. Prije izvodenja radova na odrzavanju ili popravku, iskljucite napajanje.
3. Koristite osobnu zastithu opremu (zastitne naocale, $titnike za usi,
masku za pra$inu).

4. Zastitite uredaj od vlage

5. Drzite djecu podalje od alata

6. Certifikacijski znak EAC-a

7. Certifikacijska oznaka ukrajinskog trzista

7

OZNAKE NA UREDAJU
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR -godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj
NNN -dodatno oznacavanje
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente uredaja prikazane na
grafickim stranicama ovog priru¢nika.

SDS-MAX stezna glava

Montazna ¢ahura

Prekida¢ nacina rada

Poklopac tocke podmazivanja

Prekida¢ za napajanje

Svijetlo indikatora napajanja

Doniji poklopac motora

Dodatna rucka

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda

OPREMA | PRIBOR

©ONOGOR WD

1. Svrdla - 1 komad
2. Dlijeto - 1 komad
3. Zaustavljanje dubine -1kom
4. Poklopac za prasinu -1kom
5. Spremnik masti - 1kom
6. Poseban klju¢ - 1kom
7. Transportni kovéeg -1kom

PRIPREMA ZA RAD

UGRADNJA | ZAMJENA RADNIH ALATA

Ceki¢ je dizajniran za rad s radnim alatima sa SDS-MAX drékama. Prije
pocetka rada ocistite ¢ekic¢ i radne alate. Nanesite tanki sloj masti na
drsku radnog alata. To ¢e povecati vijek trajanja uredaja.

Iskljugite elektri¢ni alat iz napajanja.

Polozite ¢eki¢ na radni stol.

Uhvatite montaznu ¢ahuru (2) SDS stezne glave (1) i povucite je natrag,
prevladavajuci otpor opruge. (SI. A)

Umetnite dréku radnog alata u steznu glavu, gurajuci je do kraja (mozda
éete morati rotirati radni alat dok ne bude u ispravnom poloZaju).
Otpustite steznu ¢ahuru (2) kako biste konaéno uévrstili alat.

Radni alat je pravilno postavijen ako se ne moze ukloniti bez povlagenja
stezne ahure stezne glave.

Ako se ¢ahura ne vrati u prvobitni polozaj, uklonite radni alat i ponovite
cijelu operaciju.

Visoka ucinkovitost ¢eki¢a moze se posti¢i samo ako se koriste ostri
i neosteceni radni alati.

UKLANJANJE RADNOG ALATA

Odmah nakon upotrebe, radni alati mogu biti vruéi. Izbjegavajte
izravan kontakt s njima i nosite odgovarajuce zastitne rukavice.
Ocistite radne alate nakon uklanjanja.
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Iskljucite elektriéni alat iz napajanja.
Povucite i drzite montaznu ¢ahuru (2).
Drugom rukom povucite radni alat prema naprijed.

SPOJKA ZA PREOPTERECENJE

Ceki¢ je opremljen interno postaviienom spojkom za preoptereéenje.
Vreteno Ceki¢a zaustavlja se ¢im se radni alat zaglavi, $to moze
uzrokovati preopterecenje elektricnog alata.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na natpisnoj
plocici ¢ekic¢a. Ukljucivanje - pritisnite prekidac (5) i drzite ga u tom
poloZaju (SI. B). Isklju¢ivanje - otpustite prekidac (5).

PREKIDAC NACINA RADA

Ceki¢ je opremljen 2-funkcijskim prekidadem nacina rada (3). Ovisno o
postavci, mozete izvesti udarno busenje ili klesanje. Udarno busenje i
klesanje zahtijevaju mali pritisak na ceki¢. Prekomijerni pritisak
nepotrebno bi uzrokovao preveliko optereéenje motora. Tehnicko stanje
radnih alata mora se redovito provjeravati. Ako je potrebno, radni alati

Udarno busenje — postavite prekida¢ (3) u polozaj ispred simbola
(busilica i cekic) (sl. C). Klesanje — postavite prekidac (3) ispred simbola
(Cekica).

Ne pokusavajte promijeniti polozaj prekidaca nacina rada dok motor
cekica radi. To moze dovesti do ozbiljnih ostecenja cekica.

SVJETLO INDIKATORA PRIKLJUCKA NAPAJANJA

Kada je ¢eki¢ busilica spojena na uti¢nicu, svijetli indikatorska lampica
priklju¢ka napona (6).

BUSENJE CEKICEM

Odaberite odgovarajuéi nacin rada, u ovom sluéaju busenje éekicem.
Umetnite odgovarajuéu SDS-MAX svrdlo s dr§kom u steznu glavu (1).

Za najbolje rezultate koristite visokokvalitetna svrdla s karbidnim vrhovima
(widia).

Pritisnite svrdlo na radni komad.

Ukljucite ¢eki¢; Mehanizam cekica trebao bi raditi glatko, a radni alat ne
smije se odbijati od povrSine materijala na kojem se obraduje.

RAD | ODRZAVANJE

Prije bilo kakvih radova na instalaciji, podeSavanju, popravku ili
odrzavanju, izvucite utika¢ kabela za napajanje iz mrezne uticnice.
Ceki¢ uvijek odrzavaite gistim.

Nikada nemojte koristiti korozivna sredstva za ¢i§¢enje plasti¢nih dijelova
Cekica.

Nakon zavrSetka rada, puhnite ¢eki¢ komprimiranim zrakom kako biste
uklonili prasinu, posebno kako biste odistili ventilacijske otvore u kuéistu
motora.

Redovito provjeravaijte stanje uglienih Setkica motora (prljave ili pretjerano
istroSene Getke mogu uzrokovati prekomjerno iskrenje i pad broja okretaja
vretena Cekica).

PODMAZIVANJE MJENJACA

Preporuca se provijeriti mazivo u mjenjacu svakih 50 sati koristenja ¢eki¢a
i po potrebi dopuniti mazivo.

Otpustite i odvrnite poklopac (4) tocke podmazivanja (okretanjem u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu) (sl. D).

Dopunite mazivo.

Vratite poklopac (4) i zategnite ga okretanjem u smjeru kazaljke na satu
(nemojte previSe zatezati kako biste izbjegli oste¢enje navoja).

Nemojte koristiti previSe maziva.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili slomljene ugljene cetke
motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje cetke u
isto vrijeme.

Zamjenu ugljenih cetkica smije izvoditi samo kvalificirana osoba
koristeci originalne dijelove.

DODATNI SAVJETI ZA UPOTREBU CEKICA

Za najbolje performanse u betonu, primijenite stalan, umjeren pritisak (ne
pretjeran) na &ekié, jer ée to smanijiti njegovu uginkovitost. Cekié napunjen
¢vrstim mazivom zahtijeva neko vrijeme da se zagrije, ovisno o temperaturi
okoline. Novi &eki¢ zahtijeva razdoblje "uhodavanja" prije nego S$to
postigne punu radnu ucinkovitost. Kao $to je ranije spomenuto, visoke
performanse osiguravaju se koristenjem naostrenih alata i odrzavanjem
ventilacijskih otvora Cistima.



Sve kvarove treba popraviti ovlasteni servisni centar proizvodaca.
TEHNICKI PARAMETRI
OCIJENJENI PODACI

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1250 W
Brzina praznog hoda 450 min™t
Ugestalost udara 2800 min*
Energija udara 10J

Vrsta drzaca alata SDS Max
Promijer busenja | Beton 40 mm
Klasa zastite 1l

Tezina bez pribora 7,3 kg

58G874 odnosi se i na vrstu i na oznaku uredaja
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvucnog tlaka Lpa = 95,1 dB(A) K =3 dB(A)
Razina zvucne snage Lwa = 106,1 dB(A) K =3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija | ah=19.402 m/s2 K=1.5 m/s2
(busenje)

Vrijednost ubrzanja vibracija | ah=18.685 m/s2 K=1.5 m/s2
(klesanje)

Informacije o buci i vibracijama

Razina buke koju emitira uredaj opisana je: emitiranom razinom zvuénog
tlaka LpA i razinom zvu¢ne snage LwWA (pri ¢emu K ozna¢ava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su vrijedno$¢u ubrzanja
vibracija ah (gdje K oznac¢ava mjernu nesigurnost).

Sljedece vrijednosti navedene u ovom priru¢niku: razina zvuénog tlaka
LpA, razina zvuéne snage LwWA i vrijednost ubrzanja vibracija ahizmjerene
su u skladu s EN 62841-1. Razina vibracija a(hy moze se koristiti za
usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovne primjene
uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim alatima,
razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko odrzavanje
uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Gore navedeni razlozi mogu
povecati izlozenost vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Za to€nu procjenu izlozenosti vibracijama moraju se uzeti u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je uklju¢en, ali se ne koristi
za rad. Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna izlozenost
vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje uredaja i radnih
alata, osiguravanje odgovarajuée temperature ruku i pravilne organizacije
rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim otpadom,
vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Informacije
o odlaganju mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
Rabljena elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje nisu
ekolo$ki neutralne. Oprema koja se ne reciklira predstavija
potencijalnu prijetnju okolidu i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u Varsavi Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland") ovime obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu: "Priruénik"),
ukljucujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze i njegovu
kompoziciju, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i zasticena su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. 90, stavka 631,
kako je izmijenjena). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili izmjena cijelog priru¢nika ili bilo
kojeg njegovog elementa u komercijalne svrhe bez pisanog pristanka GTX Poland strogo
je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$cu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Proizvod: Elektriéni Ceki¢

Model: 58G874

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU izmijenjena Direktivom 2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedecih standarda:

EN 62841-1:2015; EN |IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
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EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na trziste i
ne ukljuuje komponente

dodao krajnji korisnik ili naknadne radnje koje je izvrSio krajnji korisnik.
Ime i adresa osobe ovlastene za izradu tehni¢ke dokumentacije, koja ima
boraviste ili poslovni nastan u EU-u:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

< . r

JA D £ £ G /

Pawet Kowalski

Predstavnik kvalitete za GTX POLISKA

VarSava, 25. kolovoza 2025.
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ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS
Plaktukas

58G874

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,
iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.
Nevykdant visy Zemiau pateikty instrukcijy, gali jvykti elektros smagis,
gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.

Visus jspéjimus ir instrukcijas saugokite ateityje.

Naudokite klausos apsaugos priemones. TriukSmas gali sukelti
klausos praradima.

Naudokite pagalbing rankena. Jrankio kontrolés praradimas gali
sukelti suzalojimus.

Atliekant darbus, kai pjovimo jrankis ar tvirtinimo detalés gali
liestis su pasléptais laidais ar jiusy paciy kabeliu, elektriniame
irankyje laikykités uz izoliuoty rankeny pavirsiy. Pjovimo priedy ar
tvirtinimo detaliy salytis su jtampos laidais gali sukelti elektriniy jrankiy
metaliniy daliy jtampa ir sukelti operatoriaus elektros smugj.

Visada pradékite grezti mazais greiCiais ir greztuvu lieciant
apdirbamajj ruosinj. Esant didesniems greiiams, greztuvas gali
islinkti, jei jis laisvai sukasi neliesdamas apdirbamojo ruosinio, o tai gali
sukelti suzalojimus.

Spauskite tik tiesia linija su greztuvu ir nespauskite per stipriai.
Greztuvai gali iSlinkti, dél to jie gali suldzti arba prarasti kontrole, o tai
gali sukelti suzalojimus.

Naudodami plaktuka, dévékite apsauginius akinius arba apsaugines
akines ir apsauginj Salma (jei yra pavojus, kad kazkas gali nukristi i$
virSaus). Rekomenduojama dévéti puse kauke ir neslystancia avalyne.
Jei to reikalauja darbo pobudis, naudokite dulkiy siurbimo sistemas.
Prie$ pradédami darba, jsitikinkite, kad plaktuko greZtuvo griebtuvas
yra tinkamai pritvirtintas.

Darbo metu vibracija gali sukelti jrankio atsipalaidavima, todél pries
pradedant darbg atidZiai  patikrinkite  jrankio  tvirtinimus.
Nepageidaujamas jrankio atsipalaidavimas gali sugadinti jrankj arba
sukelti nelaimingg atsitikimg darbe.

Jei plaktukas bus naudojamas esant Zemai temperatarai arba po ilgo
laikymo, leiskite plaktukui dirbti keletg minu€iy be apkrovos, kad jo
vidinés dalys baty tinkamai sutepamos.

Naudodami plaktukg pakeltg j virSy, stovékite tvirtai iSskéstomis
kojomis ir jsitikinkite, kad po juo néra pasaliniy asmeny.

Kuijj visada laikykite abiem rankomis, naudodami pagalbine rankena.
Nelieskite plaktuko besisukanéiy daliy rankomis. Nestabdykite
plaktuko besisukancio veleno rankomis. Tai gali sukelti ranky
suzalojimus.

Nenaudokite plaktuko kity Zmoniy ar saves atzvilgiu, kol jis veikia.
Neleiskite, kad j plaktuko vidy patekty skysciai. Plaktuko pavirSiy
valykite mineraliniu muilu ir drégnu skuduréliu. Nenaudokite benzino ar
kity valymo priemoniy, kurios gali pakenkti plastikinéms dalims.

Jei reikia naudoti prailginimo laidg, visada jsitikinkite, kad jis yra
tinkamo tipo (iki 15 m, laido skerspjavis 1,5 mm, daugiau nei 15 m, bet
maziau nei 40 m — laido skerspjavis 2,5 mm). Prailginimo laidas visada
turi bati visiSkai iSvyniotas.

Nenaudokite trijy spaustuvy grezimo griebtuvy, kai plaktukas
nustatytas j plaktuko grezimo arba kalimo rezima. Sis griebtuvas skirtas
tik grezimui be plaktuko medyje arba pliene.

DEMESIO! Prietaisas skirtas naudoti patalpose.



Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos jtaisy ir papildomy
apsaugos priemoniy naudojimo, eksploatuojant visada yra likutiné
suzalojimo rizika.

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Elektrinis plaktukas yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés
izoliacija. Jrenginys maitinamas vienfaziu komutatoriaus varikliu.
Plaktuku galima grezti skyles plaktuko rezimu, kasti griovius arba
apdoroti pavirsiy tokiose medziagose kaip betonas, akmuo, plyty ir

pan. Naudojimo sritys apima renovacijos ir statybos darbus, taip pat

visy rasiy namy remonto darbus.

Elektrinio jrankio nenaudokite kitais tikslais, nei numatyta.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
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1. Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose pateikty jspéjimy ir
saugos priemoniy!

2. Prie$ atliekant techninés priezidros ar remonto darbus, atjunkite
maitinimo $altinj.

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius, ausy
apsaugus, dulkiy kauke).

4. Apsaugokite jrenginj nuo drégmés.

5. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankiy.

6. EAC sertifikavimo Zenklas

7. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

ZENKLAI ANT |RENGINIO

(> rrRRMM ¥ xxox ™)

RRRR - pagaminimo metai

MM - pagaminimo ménuo

Y -papildomas pavadinimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo grafiniuose puslapiuose
parodytus jrenginio komponentus.

1. SDS-MAX griebtuvas

Tvirtinimo mova

Darbo rezimo jungiklis

Tepimo tasko dangtelis

Maitinimo jungiklis

Maitinimo indikatorius

Apatinis variklio dangtis

Papildoma rankena

* Brézinys ir produktas gali skirtis

|IRANGA IR PRIEDAI

© N oA wN

1. Greztuvy antgaliai -1lvnt
2. Kalto -1lvnt
3. Gylio ribotuvas -lvnt
4. Dulkiy dangtis -lvnt.
5. Tepalo rezervuaras -1lvnt
6. Specialus raktas -1lvnt
7. Transportavimo déklas -1lvnt

PASIRENGIMAS DARBUI

DARBO JRANKIY MONTAVIMAS IR KEITIMAS

Plaktukas skirtas dirbti su SDS-MAX kotais. Prie$ pradédami darbg,
nuvalykite plaktukg ir darbo jrankius. Ant darbo jrankio koto uZtepkite
plona riebaly sluoksnj. Tai padidins prietaiso tarnavimo laika.

Atjunkite elektrinius jrankius nuo elektros tiekimo.

Padékite plaktukg ant darbastalio.

Sugriebkite SDS griebtuva (1) tvirtinimo mova (2) ir atitraukite ja, jveikdami
spyruoklés pasiprieSinima. (Pav. A)
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|kiskite darbo jrankio kotg j griebtuva, stumdami jj iki galo (gali tekti pasukti
darbo jrankj, kol jis bus tinkamoje padétyje).

Atleiskite fiksavimo movg (2), kad galutinai pritvirtintuméte jrankj.

Darbinis jrankis yra teisingai jtvirtintas, jei jo negalima iSimti neatitraukiant
griebtuvo fiksavimo movos.

Jei mova negrijzta j prading padétj, iSimkite darbo jrankj ir pakartokite visg
operacijg.

Auksta plaktuko efektyvuma galima pasiekti tik naudojant astrius ir
nepazeistus darbo jrankius.

DARBO |RANKIY NUEMIMAS

IS karto po naudojimo darbo jrankiai gali bati karsti. Venkite
tiesioginio salyCio su jais ir dévékite tinkamas apsaugines
pirstines. Nuéme darbo jrankius, juos iSvalykite.

Atjunkite elektrinij jrankj nuo maitinimo $altinio.

Atitraukite ir laikykite tvirtinimo mova (2).

Kita ranka patraukite darbo jrankj j priekj.

PERKROVOS SANKABA

Plaktukas yra jrengtas vidiniu perkrovos sankabos mechanizmu.
Plaktuko velenas sustoja, kai tik darbo jrankis uzstrigsta, o tai gali sukelti
elektriniy jrankiy perkrova.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGIMAS/ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta ant plaktuko gaminio
lentelés. Jjungimas — paspauskite jungiklio mygtuka (5) ir laikykite jj
Sioje padétyje (B pav.). ISjungimas — atleiskite jungiklio mygtuka (5).

DARBO REZIMO PERJUNGIKLIS

Plaktukas yra jrengtas 2 funkcijy darbo rezimo perjungikliu (3).
Priklausomai nuo nustatymo, galite atlikti plaktukinj grezimg arba
kalima. Plaktukiniam grezimui ir kalimui reikia nedidelio spaudimo ant
plaktuko. Per didelis spaudimas be reikalo sukelty per didele apkrovg
varikliui. Darbo jrankiy techniné baklé turi bati reguliariai tikrinama.
Prireikus darbo jrankiai turi bati pagalgsti arba pakeisti.

Kalimo grezimas — nustatykite jungiklj (3) | padétj prie$ simbolj
(greztuvas ir plaktukas) (C pav.). Kirtimas — nustatykite jungiklj (3) prie$
simbolj (plaktukas).

Nesistenkite keisti rezimo jungiklio padéties, kai veikia plaktuko
variklis. Tai gali sukelti rimtg plaktuko sugadinima.

MAITINIMO JUNGIMO INDIKATORIAUS LEMPUTE

Kai plaktukas prijungtas prie maitinimo lizdo, jjungiamas maitinimo
jungties indikatorius (6).

KUJINIS GREZIMAS

Pasirinkite tinkama darbo rezima, Siuo atveju — kalimo grezima.

|dékite tinkama SDS-MAX kotg j greZimo jrankio griebtuva (1).

Geriausiy rezultaty pasieksite naudodami aukstos kokybés graztus su
karbido antgaliais (widia).

Prispaudziame graztg prie apdirbamojo ruoSinio.

Jiunkite plaktukg; plaktuko mechanizmas turi veikti sklandziai, o darbo
irankis neturi atSokti nuo apdirbamo medziagos pavirSiaus.

EKSPLOATAVIMAS IR PRIEZIURA

Prie$ atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
techninés prieziiiros darbus, iSjunkite maitinimo laida i$ elektros
lizdo.

Visada laikykite plaktuka Svary.

Niekada nenaudokite ésdinanéiy medziagy,
plastmasines plaktuko dalis.

Baige darba, iSpuskite plaktukg suslégtu oru, kad paSalintuméte dulkes,
ypac iSvalykite ventiliacijos angas variklio korpuse.

Reguliariai tikrinkite variklio anglies Sepetéliy bukle (neSvarGs arba
pernelyg nusidévéje Sepetéliai gali sukelti pernelyg didelj kibirk$ciy
susidaryma ir plaktuko veleno grei€io sumazéjima).

kad iSvalytuméte

REpyktoriaus tepimas

Rekomenduojama kas 50 plaktuko naudojimo valandy patikrinti tepalg
reduktoriuje ir prireikus papildyti tepala.

Atlaisvinkite ir atsukite tepimo tasko dangtelj (4) (pasukdami ji pries
laikrodzio rodykle) (D pav.).

Papildykite tepalg.

UZzdenkite dangtj (4) ir priverzkite jj sukdami pagal laikrodZio rodykle
(neperverzkite, kad nesugadintuméte sriegio).

Nenaudokite per daug tepaly.

ANGLIES SEPETELIY KEITIMAS



Susidéveéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba sullizusios
variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti. Visada
keiskite abu Sepetélius tuo paciu metu.

Anglies Sepetélius keisti gali tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis
originalias detales.

PAPILDOMI PATARIMAI NAUDOJANT PLUGA

Norédami pasiekti geriausius rezultatus dirbdami su betonu, naudokite
nuolatinj, vidutinj (ne per didelj) smaginio plaktuko spaudima, nes tai
sumazins jo efektyvuma. Smuginis plaktukas, uzpildytas kieta tepimo
medziaga, turi Siek tiek laiko jkaisti, priklausomai nuo aplinkos
temperattros. Naujas smaginis plaktukas turi jsivazZiuoti®, kol pasieks visg
savo darbo efektyvuma. Kaip minéta anksciau, aukstg naSuma uztikrina
astras jrankiai ir Svars ventiliacijos angos.

Visus gedimus turi remontuoti gamintojo jgaliotas aptarnavimo centras.
TECHNINIAI PARAMETRAI

NOMINALUS DUOMENYS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 1250 W
Tusciosios eigos greitis 450 min™t
Smagiy daznis 2800 min*
Smigio energija 10J
Jrankio laikiklio tipas SDS Max
Grezimo skersmuo | Betonas 40 mm
Apsaugos klasé I

Svoris be priedy 7,3 kg

58G874 nurodo tiek jrenginio tipa, tiek jo pavadinima.
TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS

Garso slégio lygis
Garso galios lygis

Lea = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)

Vibracijos  pagreitio  verté an = 19,402 m/s? K=1,5 m/s?
(grezimas)
Vibracijos ~ pagrei¢io  verté | an = 18,685 m/s® K=1,5 m/s?
(kaltavimas)

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidziamo triukSmo lygis apibadinamas: skleidziamo garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztuma). Prietaiso skleidziamos vibracijos apibddinamos vibracijos
pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztumg).

Siame vadove nurodytos $ios vertés: garso slégio lygis Lpa , garso galios
lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuotos pagal EN 62841-
1. Vibracijos lygis a(rn gali bati naudojamas prietaisams palyginti ir
preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra badingas tik pagrindinéms prietaiso
naudojimo sritims. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms arba su
kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali keistis. Nepakankama arba retas
prietaiso techniné priezitra lemia didesnj vibracijos lygj. Dél minéty
priezasciy vibracijos poveikis gali padidéti per visg darbo laika.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali bati Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz., reguliariai prizitréti jrenginj ir darbo
jrankius, uztikrinti tinkamg ranky temperatlrg ir tinkamg darbo
organizavima.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomi produktai neturéty bati $alinami kartu su buitinémis
atliekomis, bet turéty bati nunesti | atitinkamas $alinimo jstaigas.
Informacijg apie $alinimg galima gauti i§ produkto pardavéjo arba
vietos valdZios institucijy. Naudota elektros ir elektroniné jranga yra
medziagy, kurios néra neutralios aplinkai. Jranga, kuri néra
perdirbama, kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), informuoja,
kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas"), jskaitant, be kita ko, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius ir jo sudétj, priklauso iSimtinai GTX Poland ir yra
saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t.
y. Jstatymy leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti
ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be rastiSsko GTX Poland
sutikimo yra grieztai draudziama ir gali bati traukiama civiliné ir baudziamoji atsakomybeé.
EB atitikties deklaracija
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Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva
Produktas: Elektrinis plaktukas
Modelis: 58G874
Prekés pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Si atitikties deklaracija iS5duodama gamintojo atsakomybe.
Auksciau apraSytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES, i$ dalies pakeista Direktyva 2015/863/ES
Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo pateikta j
rinka, ir neapima komponenty
, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy galutinio vartotojo
veiksmy.
Asmens, jgalioto parengti technine dokumentacija, kuris yra ES rezidentas
arba jsteigtas ES, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva
3K} vl r

AL £ /

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. rugpjacio 25 d.

(LV)
ORIGINALO INSTRUKCIJU TULKOJUMS

Perkamais urbjmasina
58G874

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridindjumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Neievérojot visus zemak minétos noradijumus, var rasties
elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievain

Saglabajiet visus bridindjumus un instrukcijas

izmantosanai.

o Lietojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus. Troksnis var izraisit dzirdes
zudumu.

e |zmantojiet papildu rokturi. Instrumenta kontroles zaudésana var
izraisit traumas.

e Veicot darbus, kur grieSanas instruments vai stiprinajumi var
saskarties ar sléptiem vadiem vai pasa vadu, elektriska
instrumenta turiet pie izolétajam rokturu virsmam. GrieSanas
piederumu vai stiprindjumu saskare ar strdvas vadu var izraisit
elektriska instrumenta atklato metala dalu pieslégsanos stravai un var
izraistt elektriskas stravas triecienu operatoram.

e Vienmeér saciet urbSanu ar mazu atrumu un ar urbjgalvi, kas ir
saskaré ar apstradajamo detalu. Pie lielakiem atrumiem urbjgalvis
var saliekties, ja tas brivi griezas bez saskares ar apstradajamo detalu,
kas var izraisit traumas.

e Spiedienu piemérojiet tikai taisna nija ar urbja uzgali un
nepiemérojiet parak lielu spiedienu. Urbji var saliekties, kas var
izraisit to lG8anu vai kontroles zaudésanu, rezultata radot traumas.

e Lietojot amuru, valkdjiet aizsargbrilles vai aizsargajoSas brilles un
aizsargkiveri (ja pastav risks, ka kaut kas var nokrist no augsas).
leteicams valkat pusmasku un neslidosus apavus. Ja darba veids to
prasa, izmantojiet puteklu nostices sistémas.

« Pirms darba sak$anas parliecinieties, ka amura urbja patrona ir pareizi
nostiprinata.

e Darba laika vibracija var izraisit instrumenta atslabumu, tapéc pirms
darba sak$anas rlpigi parbaudiet instrumenta stiprindjumus.
Nevélams instrumenta atslabums var izraisit instrumenta bojajumus
vai nelaimes gadijumu darba.

e Ja amuru paredzéts lietot zema temperatira vai péc ilgstoSas
uzglabasanas, laujiet amuru darboties dazas mindtes bez slodzes, lai
ta iekséjas detalas tiktu pienacigi ieellotas.

e Lietojot amuru paceltu gaisa, staviet ar kajam stingri izvietotam un
parliecinieties, ka zem jums nav cilvéku.

o Vienmér turiet amuru ar abam rokam, izmantojot papildu rokturi.

turpmakai



* Nepieskarieties ar rokam amura rotéjoSajam dalam. Neapturiet amura
rotéjoSo varpstu ar rokam. Pretéja gadijuma varat traumét rokas.

e Nekad nevérsiet amuru pret citiem cilvékiem vai sevi, kamér tas
darbojas.

o Nelaujiet, lai amura ieksiené iekltu skidrumi. Amura virsmu tiriet ar
mineréalo ziepém un mitru dranu. Nelietojiet benzinu vai citus tiriSanas
lidzeklus, kas var bojat plastmasas detalas.

e Ja ir nepiecieS$ams pagarinat vadu, vienmér parliecinieties, ka tas ir
pareiza tipa (Iidz 15 m, vadu $kérsgriezums 1,5 m, vairak neka 15 m,
bet mazak neka 40 m — vadu Skérsgriezums 2,5 m). Pagarinatais vads
vienmer jaizvers pilniba.

* Nelietojiet triszoklu urbjgalvi, ja @murs ir iestatits uz urbSanas vai
kal$anas rezimu. ST urbjgalve ir paredzéta tikai urbanai bez amura
koksné vai térauda.

UZMANIBU! lerice ir paredzéta lietosanai telpas.

Neskatoties uz dro$o konstrukciju, dro$ibas ieri€u izmanto$anu un
papildu aizsardzibas pasakumiem, darbibas laika vienmér pastav
neliels traumu risks.

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Elektriskais amurs ir rokas elektriskais instruments ar Il klases
izolaciju. lerice darbojas ar vienfazes komutatora motoru. Amuru var
izmantot, lai urbtu caurumus amura reZima, raktu kanalus vai
apstradatu virsmas tados materialos ka betons, akmens, kiegelis utt.
LietoSanas jomas ietver renovacijas un bivdarbus, ka art visus
veidus pasrocigus darbus.

Elektrisko instrumentu nedrikst izmantot citiem mérkiem, ka tiem,
kam tas ir paredzeéts.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

.g Py, @
1 2 3 4

L &«

1. Izlasiet lietoSanas instrukcijas un ievérojiet tajas ieklautos bridinajumus
un drosibas pasakumus!

2. Pirms veicat apkopes vai remonta darbus, atvienojiet stravas padevi.
3. Lietojiet individualos aizsardzibas [idzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku).

4. Aizsargajiet ierici no mitruma.

5. Nelaujiet bérniem piekldt instrumentiem.

6. EAC sertifikacijas zime

7. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime

MARKEJUMI UZ IERICES

tsu

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - razo$anas gads

MM - razoSanas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu marké&jums

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices komponentém, kas paraditas
§Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
SDS-MAX patrona

Montazas uzmava

Darbibas rezima slédzis

ElloSanas punkta vacing

BaroSanas slédzis

Stravas indikatorlampina

Apaks$éjais motora parsegs

Papildu rokturis

* Var bit atSkiribas starp rasé&umu un produktu

APARATS UN PARIKAS
1. Urbji

ONOGOAWONE

-lgab
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2. Kalts -1lgab
3. Dziluma ierobeZotajs -1gab.
4. Puteklu aizsargs -1gab.
5. Ellas tvertne - 1gab.
6. Speciala atsléga -1gab.
7. Transporta karba -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

DARBA INSTRUMENTU UZSTADISANA UN MAINA

Amurs ir paredzéts darbam ar darba rikiem ar SDS-MAX katiem. Pirms
darba sak$anas notiriet amuru un darba rikus. Uzklgjiet planu slani
smérvielas uz darba rika kata. Tas palielinas ierices kalpoSanas ilgumu.

Atvienojiet elektriska instrumenta baro$anu no stravas padeves.
Nolieciet amuru uz darbgalda.

Satveriet SDS patronas (1) uzstadiSanas uzmavu (2) un velciet to atpakal,
parvarot atsperes pretestibu. (A att.)

levietojiet darba rika katu patrona, iespieZot to ldz galam (var bat
nepiecieSams pagriezt darba riku, [1dz tas atrodas pareizaja pozicija).
Atlaidiet fikséjoSo uzmavu (2), lai galigi nostiprinatu instrumentu.

Darba instruments ir pareizi nostiprinats, ja to nevar iznemt, neatvelkot
patronas fiks&jo$o uzmavu.

Ja uzmava neatgrieZas pilniba sakotnéja stavokli, iznemiet darba riku un
atkartojiet visu darbibu.

Augstu amura efektivitati var panakt tikai tad, ja tiek izmantoti asi un
nesabojati darba riki.

DARBA INSTRUMENTA NONEMSANA

Talit péc lietosanas darba instrumenti var bat karsti. Izvairieties no
tieSa kontakta ar tiem un valkajiet piemérotas aizsardzibas cimdi.
Péc nonemsanas notiriet darba instrumentus.

Atvienojiet elektriska instrumenta baro$anu no stravas padeves.
Atvelciet un turiet stiprindjuma uzmavu (2).

Ar otru roku velciet darba instrumentu uz prieksu.

PARSLODZES SARGS

Amurs ir aprikots ar iek$gji iestatitu parslodzes sajigu. Amura varpsta
apstajas, tiklidz darba instruments iesprist, kas var izraisit elektriska
instrumenta parslodzi.

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz amura
identifikacijas plaksnites. leslégSana — nospiediet slédzi (5) un turiet
to Saja stavoki (att. B). IzslegSana — atlaidiet slédzi (5).

DARBIBAS REZIMA PARSLEDZEJS

Amurs ir aprikots ar 2 funkciju darbibas reZima slédzi (3). Atkariba no
iestatijuma varat veikt &mura urbSanu vai kal$anu. Amura urbdanai un
kalSanai ir nepiecieSams neliels spiediens uz amuru. Parmérigs
spiediens nevajadzigi raditu parak lielu slodzi motoram. Darba riku
tehniskais stavoklis ir regulari japarbauda. Ja nepiecieSams, darba riki
ir jaasina vai janomaina.

Kalts urb$ana — parslédziet slédzi (3) uz poziciju pirms simbolu (urbj un
kalts) (att. C). Kalts darbi — parslédziet slédzi (3) uz poziciju pirms
simbolu (kalts).

Neméginiet mainit reZima slédZa poziciju, kamér darbojas amura
motors. Tas var izraisit nopietnus amura bojajumus.

STRAVAS PIESLEGSANAS INDIKATORA LUKTURIS

Kad amura urbjmasina ir pievienota stravas padevei, iedegas stravas
piesléguma indikators (6).

HAMMERA URBISANA

Izvélieties atbilstoSo darbibas reZimu, $aja gadijuma amura urbsana.
levietojiet atbilstoSo SDS-MAX kata urbjgalvinu patrona (1).

Lai iegitu labakus rezultatus, izmantojiet augstas kvalitdtes urbjus ar
karbida uzgaliem (widia).

Piespiediet urbjgalvi pret apstradajamo detalu.

leslédziet amuru; @mura mehanismam jadarbojas vienmérigi, un darba
rikam nedrikst atlékties no apstradajama materiala virsmas.
EKSPLOATACIJA UN UZTURESANA

Pirms jebkadu uzstadiSanas, regulésanas, remonta vai apkopes
darbu veikSanas atvienojiet stravas vadu no elektrotikla rozetes.
Vienmér uzturiet amuru tiru.

Nekad neizmantojiet korozivus Idzeklus, lai tiritu dmura plastmasas
detalas.



Péc darba pabeigSanas izpitiet amuru ar saspiestu gaisu, lai nonemtu
puteklus, Tpasi iztiritu ventilacijas atveres motora korpusa.

Regulari parbaudiet motora oglekla sukas stavokli (neftiras vai parmerigi
nodilusas sukas var izraisit parmérigu dzirkstelu veidoSanos un amura
varpstas atruma samazinasanos).

PARNESUMA KASTES SMERESANA

leteicams parbaudit elloSanas Iidzekli parnesumkarba ik péc 50 amura
lietoSanas stundam un nepiecieSamibas gadijuma papildinat elloSanas
lidzekli.

Atveriet un atskravéjiet smérvielas padeves punkta vaku (4) (pagriezot to
pretéji pulkstena raditaja virzienam) (D att.).

Pildiet ellu.

Uzlieciet vaku (4) un pievelciet to, pagriezot pulkstenraditaja virziena
(neparvelciet, lai nesabojatu vitni).

Nelietojiet parak daudz smeérvielas.

OGLEKLA SUGAS MAZATAJU MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadegusSas vai salauztas motora
oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas
sukas vienlaikus.

Oglekla sukas drikst nomainit tikai kvalificéts specialists, izmantojot
originalas detalas.

PAPILDUS PADOMI HAMERA LIETOSANAI

Lai panaktu vislabako veiktsp&ju betona, uz cirvi japieliek vienmérigs,
mérens spiediens (ne parak liels), jo tas samazina cirvja efektivitati. Cirvim,
kas piepildits ar cietu smérvielu, ir nepiecieSams zinams laiks, lai iesilditos,
atkariba no apkartéjas vides temperatdras. Jaunam cirvim ir nepiecieSams
“"iebrauk$anas" periods, pirms tas sasniedz pilnu darba efektivitati. Ka
minéts iepriekS, augstu veiktsp&ju nodroSina asinatu instrumentu
izmantoS$ana un ventilacijas atveru tiribas uzturéSana.

Jebkuras klidas janovérs razotaja autorizéta servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI

NORMALIE DATI
Parametrs Veértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Stravas padeves frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1250 W
Darbibas atrums tuksgaita 450 min!
Trieciena frekvence 2800 min*
Trieciena energija 10J
Instrumentu turétaja tips SDS Max
Urb3anas diametrs [ Betons 40 mm
Aizsardzibas klase I
Svars bez piederumiem 7,3 kg

58G874 attiecas gan uz ierices tipu, gan apzimé&umu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena lTmenis
Skanas jaudas lTmenis

Lpa = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)
an =19,402 m/s® K=1,5 m/s?

Vibracijas paatrindjuma veértiba
(urbSana)
Vibracijas paatrindjuma veértiba
(kalSana)

Informacija par troksni un vibraciju

an = 18,685 m/s® K=1,5 m/s?

lerices raditais trokSna limenis tiek raksturots ar: izstarotd skanas
spiediena fmeni Lpa un skanas jaudas limeni Lwa (kur K apzimé
mérfjumu nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas tiek raksturotas ar
vibracijas paatrinajuma vértibu an (kur K apzimé mérijumu nenoteikiibu).
Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis Lpa ,
skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrindgjuma vértiba an ir
izméritas saskana ar EN 62841-1. Vibracijas lTmeni a(r var izmantot, lai
salidzinatu ierices un veiktu provizorisku vibracijas iedarbibas
novertéjumu.

Noraditais vibracijas lTmenis ir reprezentativs tikai ierices pamatfunkcijam.
Ja ierici izmanto citam funkcijam vai kopa ar citiem darba rikiem, vibracijas
lTmenis var mainities. Nepietiekama vai neregulara ierices apkope izraisa
augstaku vibracijas limeni. lepriek§ minétie iemesli var palielinat vibracijas
iedarbibu visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra laiks, kad ierice
ir izslegta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam. Péc
rapigas visu faktoru novértesSanas kopéja vibracijas iedarbiba var biit
ievérojami mazaka.
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Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, jaievie$ papildu drosibas
pasakumi, pieméram, regulara ierices un darba riku apkope, atbilstoSas
roku temperattras nodro$ina$ana un pareiza darba organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Y Elektrisko energiju izmantojoSus produktus nedrikst izmest kopa ar
; sadzives atkritumiem, bet janodod atbilsto$as parstrades iekartas.
E Informaciju par parstradi var sanemt no produkta tirgotaja vai vietgjam
~ | |iestadem. Lietotas elektriskas un elektroniskas iekartas satur vielas,
kas nav neitralas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada
potencialu apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
registracijas adresi Var$ava, Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX Poland") ar 3o informé, ka
visas autortiesibas uz §is rokasgramatas saturu (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi un kompozicija, pieder ekskluzivi
GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara likumu par
autortiesibam un blakustiestbam (t.i., Likumu Zumals 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar
grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas dalas kopésana, apstrade, publicé$ana vai
modificé$ana komercialos noliikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.
EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava
Produkts: Elektriskais amurs
Modelis: 58G874
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta raZotaja vieniga atbildiba.
leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst Sadu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN |IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
ST deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokir, kada ta tika laista tirgd,
un neietver komponentes
, ko pievienojis gala lietotdjs, vai turpmakas darbibas, ko veicis gala
lietotajs.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir pilnvarota sagatavot
tehnisko dokumentaciju un kas ir rezidente vai registréta ES:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
) v 1 AT
ot Ao Y

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var8ava, 2025. gada 25. augusts

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Kladivo
58G874

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije in
specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju. Neupostevanje
vseh spodnjih navodil lahko povzroéi elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznejSo uporabo.

* Nosite slusno zascito. Izpostavijenost hrupu lahko povzroéi izgubo
sluha.

e Uporabljajte pomozni ro¢aj. Izguba nadzora nad orodjem lahko
povzroci telesne poskodbe.

e Elektricno orodje drzite za izolirane povrSine rocaja, kadar
opravljate dela, pri katerih lahko rezalno orodje ali pritrdilni
elementi pridejo v stik s skritimi Zicami ali vasim kablom. Stik
rezalnih dodatkov ali pritrdilnih elementov z Zico pod napetostjo lahko
povzroci, da se izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja napolnijo
z elektriéno napetostjo, kar lahko povzroci elektri¢ni udar operaterja.

* Vrtanje vedno zacnite z nizko hitrostjo in s svedrom v stiku z
obdelovancem. Pri vijih hitrostih se lahko sveder upogne, ¢e se
prosto vrti brez stika z obdelovancem, kar lahko povzro¢i poskodbe.

o Pritiskajte samo v ravni ¢rti z vrtalnim svedrom in ne pritiskajte
premocno. Vrtalni svedri se lahko upognejo, kar lahko povzroéi njihovo
zlom ali izgubo nadzora, kar lahko povzroci po$kodbe.




e Pri uporabi kladiva nosite varnostna ocala ali za$¢itna ocala in
varnostno ¢elado (Ce obstaja nevarnost, da bi nekaj padlo z viSine).
Priporogljivo je nositi polmasko in protizdrsno obutev. Ce to zahteva
narava dela, uporabite sisteme za odsesavanje prahu.

* Pred zacetkom dela se prepri¢ajte, da je vpenjalnik kladiva pravilno
pritrjen.

* Med delovanjem lahko vibracije povzrocijo, da se orodje popusti, zato
pred zacetkom dela skrbno preverite pritrditve orodja. NeZeleno
popuscanije orodja lahko povzroci poskodbe orodija ali nesreco pri delu.

o Ce boste kladivo uporabljali pri nizkih temperaturah ali po daljsem
obdobju skladi$¢enja, ga pustite nekaj minut delovati brez obremenitve,
da se njegovi notraniji deli ustrezno namastijo.

« Ko uporabljate kladivo v zraku, stojte s trdno razsirjenimi nogami in se
prepricajte, da pod vami ni nobenih mimoidocih.

« Kladivo vedno drzite z obema rokama, pri ¢emer uporabite pomozni
rocaj.

« Ne dotikajte se vrtecih delov kladiva z rokami. Ne ustavljajte vrteCega
vretena kladiva z rokami. Ce tega ne upostevate, lahko pride do
poskodb rok.

* Med delovanjem kladiva ne usmerjajte kladiva v druge osebe ali vase.

* Ne dopustite, da bi teko€ina prodrla v notranjost kladiva. Za ¢iS¢enje
povrSine kladiva uporabite mineralno milo in vilazno krpo. Ne
uporabljajte bencina ali drugih Cistilnih sredstev, ki bi lahko
poskodovala plasti¢ne komponente.

o Ce je potrebna podaljgka, vedno poskrbite, da je prave vrste (do 15 m,
presek kabla 1,5 mr, ve& kot 15 m, vendar manj kot 40 m — presek kabla
2,5 m). Podalj$ek mora biti vedno popolnoma razvit.

* Ne uporabljajte triceljustnega vpenjala, ko je kladivo nastavljeno na
nacin vrtanja ali klesanja. To vpenjalo je namenjeno izkljuéno za vrtanje
brez udarcev v les ali jeklo.

PREVIDNO! Naprava je namenjena za uporabo v notranjih prostorih.

Kljub vgrajeni varnostni zasnovi, uporabi varnostnih naprav in dodatnih

za$Citnih ukrepov vedno obstaja tveganje za poSkodbe med

delovanjem.

ZASNOVA IN UPORABA

Elektri¢ni kladivo je rocno elektricno orodje z izolacijo razreda Il.

Naprava je pogonjena z enofaznim komutatorskim motorjem.

Kladivo se lahko uporablja za vrtanje lukenj v nacinu kladivnega

vrtanja, kopanje kanalov ali obdelavo povrsin v materialih, kot so

beton, kamen, opeka itd. Podrocja uporabe vkljucujejo obnovitvena

in gradbena dela ter vse vrste domacih opravil.

Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, ki niso v skladu z

njegovim namenom.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA

bl HL

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila in varnostne
ukrepe, ki so v njih navedeni!

2. Pred izvajanjem vzdrzevalnih ali popravijalnih del odklopite napajanje.
3. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, usesne zascite,
protipraSna maska).

4. Napravo zascitite pred vlago.

5. Otroke drZite stran od orodja.

6. Certifikacijska oznaka EAC

7. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OZNAKE NA NAPRAVI

7

U" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -leto proizvodnje
MM -mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka
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OPIS GRAFIKONOV

Steviléenje spodaj se nana$a na sestavne dele naprave, prikazane na
grafi¢nih straneh tega priro¢nika.

1. SDS-MAX vpenjalnik

2. Vpenjalna pusa

3. Stikalo za nacin delovanja

4. Pokrov mazalne tocke

5. Stikalo za vklop

6. Kontrolna lu¢ka napajanja

7. Spodniji pokrov motorja

8. Dodatni rocaj

* Med risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike

OPREMA IN PRIBOR

1. Svedri - 1 kos
2. Dleto -1kos
3. Globinski omejevalnik -1kos
4. Pokrov proti prahu -1kos
5. Rezervoar za mazivo - 1 kos
6. Poseben klju¢ -1kos
7. Transportna torba -1kos

PRIPRAVA NA DELO

NAMESTITEV IN ZAMENJAVA DELOVNIH ORODIJ

Kladivo je zasnovano za delo z delovnimi orodji s SDS-MAX vstavki.

Pred zacetkom dela odistite kladivo in delovna orodja. Na vstavek
delovnega orodja nanesite tanko plast maziva. S tem boste podalj$ali
Zivljenjsko dobo naprave.

Odklopite elektricno orodje iz napajanja.

Kladivo poloZite na delovno mizo.

Zgrabite pritrdilno puSo (2) SDS-vpenjala (1) in jo potegnite nazaj,
premagajo¢ upor vzmeti. (Slika A)

Vstavite drzalo delovnega orodja v vpenjalnik in ga potisnite do konca
(morda boste morali delovno orodje zavrteti, da bo v pravilnem poloZaju).
Sprostite pritrdilno puso (2), da orodje dokonéno pritrdite.

Delovno orodje je pravilno namesceno, ¢e ga ni mogoce odstraniti brez
potega pritrdilne puse vpenjala nazaj.

Ce se pusa ne vrne v prvotni poloZaj, odstranite delovno orodje in ponovite
celoten postopek.

Visoka ucinkovitost kladiva je mogoca le, ¢e se uporabljajo ostri in
neposkodovani delovni pripomocki.

ODSTRANJEVANJE DELOVNEGA ORODJA

Takoj po uporabi so lahko delovna orodja vroca. Izogibajte se
neposrednemu stiku z njimi in nosite ustrezne zascitne rokavice.
Po odstranitvi delovna orodja o€istite.

Odklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

Potegnite nazaj in pridrzite pritrdilno puso (2).

Z drugo roko potegnite delovno orodje napre;.

PREOBREMENITVENA SKLOPKA

Kladivo je opremljeno z notranjo preobremenitveno sklopko. Vrtiina os
kladiva se ustavi takoj, ko se delovno orodje zatakne, kar bi lahko
povzrocilo preobremenitev elektricnega orodja.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP/IZKLOP

Napetost omreZja mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski
plos¢ici kladiva. Vklop — pritisnite stikalo (5) in ga drzite v tem
polozaju (slika B). Izklop — spustite stikalo (5).

STIKALO ZA NACIN DELOVANJA

Kladivo je opremljeno s stikalom za nacin delovanja z 2 funkcijama (3).
Glede na nastavitev lahko izvajate udarno vrtanje ali dletanje. Udarno
vrtanje in dletanje zahtevata majhen pritisk na kladivo. Prevelik pritisk bi
povzro€il nepotrebno preveliko obremenitev motorja. Tehni¢no stanje
delovnih orodij je treba redno preverjati. Po potrebi je treba delovna
orodja nabrusiti ali zamenjati.

Vrtanje s kladivom — nastavite stikalo (3) v poloZaj pred simbolom
(vrtanje in kladivo) (slika C). Klesanje — nastavite stikalo (3) pred
simbolom (kladivo).
Ne poskusajte spreminjati polozaja stikala za nacin delovanja,
medtem ko je motor kladiva v teku. To bi lahko povzrocilo resno
poskodbo kladiva.

INDIKATORNA LUCKA ZA PRIKLJUCEK NA ELEKTRICNO
OMREZJE



Ko je kladivni vijacnik priklju¢en na vti¢nico, se prizge kontrolna lucka
napetosti (6).

KOVANJE

|zberite ustrezen nacin delovanja, v tem primeru vrtanje s kladivom.
Vpajajte ustrezno svedro SDS-MAX v vpenjalo (1).

Za najboljSe rezultate uporabite visokokakovostne svedre s karbidnimi
konicami (widia).

Pritiskajte sveder proti obdelovancu.

VKklopite kladivo; kladivni mehanizem mora delovati gladko, delovno orodje
pa se ne sme odbijati od povrSine obdelovanega materiala.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred izvedbo kakrSnih koli namestitvenih, nastavitvenih,
popravljalnih ali vzdrzevalnih del, izkljucite vti¢ napajalnega kabla
iz vticnice.

Kladivo vedno ohranjajte €isto.

Za ¢is¢enije plasticnih delov kladiva nikoli ne uporabljajte jedkih sredstev.
Po kon¢anem delu kladivo o€istite s stisnjenim zrakom, da odstranite prah,
Zlasti iz prezracevalnih rez v ohisju motorja.

Redno preverjajte stanje ogljicnih krta¢ motorja (umazane ali prekomerno
obrabljene krtace lahko povzrocijo prekomerno iskrenje in upad hitrosti
vretena kladiva).

MAZANJE MENJALNIKA

Priporoéljivo je, da vsake 50 ur uporabe kladiva preverite mazivo v
menjalniku in ga po potrebi dopolnite.

Oslabite in odvijte pokrov (4) mazalne tocke (z vrtenjem v nasprotni smeri
urinega kazalca) (slika D).

Dopolnite mazivo.

Ponovno namestite pokrov (4) in ga privijte z vrtenjem v smeri urinega
kazalca (ne privijajte premocno, da ne poskodujete navoja).

Ne uporabljajte preve¢ maziva.

ZAMENJAVA OGLEJNIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), pregorele ali zlomljene ogljeve krtace
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe krtaci hkrati.
Zamenjavo ogljicnih krta¢ lahko opravi le usposobljena oseba z
uporabo originalnih delov.

DODATNI NASVETI ZA UPORABO KLADIVA

Za najboljSo ucinkovitost pri delu z betonom na kladivo izvajajte
enakomeren, zmeren pritisk (ne prekomeren), saj bo to zmanjsalo njegovo
ucinkovitost. Kladivo, napolnjeno s trdnim mazivom, potrebuje nekaj ¢asa
za ogrevanje, odvisno od temperature okolice. Novo kladivo potrebuje
obdobje ,vtekanja“, preden doseze polno delovno uéinkovitost. Kot ze
omenjeno, visoko ucinkovitost zagotavljajo ostri orodiji in Cisti prezracevalni
odprtini.

Vse napake mora popraviti pooblas&eni servisni center proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI

NOMINALNI PODATKI

Parameter Vrednost
Napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 1250 W
Hitrost v prostem teku 450 min't
Frekvenca udarcev 2800 min*
Energija udarca 10

Tip drzala orodja SDS Max
Premer vrtanja | Beton 40 mm
Razred zascite I

Teza brez dodatkov 7,3 kg

58G874 se nanasa na tip in oznako naprave
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvocnega tlaka
Raven zvo¢ne moci

Lea = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)

Vrednost pospeska vibracij | an =19,402 m/s? K=1,5 m/s?
(vrtanje)

Vrednost pospeska vibracij | an = 18,685 m/s® K=1,5 m/s?
(klesanje)

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, je opisana z: ravnjo izhodnega
zvocénega tlaka Lpa in ravnjo zvo¢ne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).
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Naslednje vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvo¢nega tlaka Lpa
, raven zvoéne moci Lwa in vrednost vibracijskega pospeska an so bile
izmerjene v skladu z EN 62841-1. Raven vibracij a(n se lahko uporabi za
primerjavo naprav in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.
Navedena raven vibracij je reprezentativha le za osnovne uporabe
naprave. Ce se naprava uporablia za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodiji, se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali redko
vzdrzevanje naprave bo povzrocilo vijo raven vibracij. Zgoraj navedeni
razlogi lahko povecajo izpostavljenost vibracijam med celotnim delovnim
obdobjem.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se ne
uporablja za delo. Po skrbni oceni vseh dejavnikov je lahko skupna
izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Da bi uporabnika za&citili pred ucinki vibracij, je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in pravilna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA
Elektricnih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
ampak jih morate odnesti v ustrezne obrate za odstranjevanje.
Informacije o odstranjevanju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali
lokalnih organih. Rabljena elektri¢na in elektronska oprema vsebuje
snovi, ki niso okolju nevtralne. Oprema, ki ni reciklirana, predstavlja
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedezem v VarSavi Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s tem
obves¢a, da so vse avtorske pravice za vsebino tega priroénika (v nadalinjem besedilu:
LPriro¢nik‘), vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo, pripadajo
izkljutno GTX Poland in so za$¢itene z zakonom v skladu z Zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90, tocka 631, kakor
je bil spremenjen). Kopiranje, predelava, objava ali spreminjanje celotnega Priro¢nika ali
katerega koli njegovega elementa za komercialne namene brez pisnega soglasja GTX
Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.
Izjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava
Izdelek: Elektriéni kladivo
Model: 58G874
Blagovna znamka: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva o RoHS 2011/65/EU, spremenjena z Direktivo 2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN |IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nanaSa samo na stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne vkljucuje komponent
, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel
konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo tehni€ne dokumentacije, ki
je rezident ali ima sedez v EU:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost za GTX POLAND

Var$ava, 25. avgust 2025

(BG)
NPEBO HA OPUTMHAJTHUTE UHCTPYKLIUU
Yyk
58G874

BHUMAHME MpoueTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHus 3a 6e3onacHocT,
WHCTPYKUUU, unoctpaumm n cneuvldwlkauuvl, NPUNOXeHNn KbM TO3U
€JIeKTPOUHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM WHCTPYKUUM no-gony
MOXe fa aoseae 40 TOKOB yaap, noxap nivnn CEepUO3HN HapaHABaHUA.
CbXxpaHsiBaiiTe BCUYKM NpeaynpexaeHUs U MHCTPYKLUMKM 3a 6baella
cnpaeka.



* Hocerte npeanasHu cpeacTBa 3a cnyxa. MsnaraHeTo Ha LyM Moxe
[a aoeefe Ao 3aryba Ha criyxa.

* WsnonseaiTe gonbnHUTeNHaTa pLKoxBaTka. 3arybara Ha KOHTpon
Ha/l IHCTPyMeHTa MoXe Aia ioBe/ie 10 HapaHsiBaHus.

¢ [pbXTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA 3a M30NMPaHMTe NOBBbPXHOCTY Ha
ApBXKaTa, KOrato U3BBLPLUBaTE onepauum, NpyU KOUTO PexeLmaT
VHCTPYMEHT WNW KpernexHWTe eneMeHTM MoraT Aa Bns3aT B
KOHTaKT CbC CKPUTW kaGenu unm ¢ BawwmsA Kaben. KOHTakTbT Ha
pexelLmTe NPUCTaBKA WK KpenexHWTe enemeHTW c kaben nop
HanpexeH1e MOXe Aia Aoseje [0 3afeiCTBaHe Ha MeTarnHuTe YacTu
Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa 1 1a MPUYMHM TOKOB yAap Ha onepartopa.

e BuHaru 3anoyBaiTe nNPOGMBAHETO C HUCKA CKOPOCT M C
GOPKOPOH, KOWUTO € B KOHTAKT € AeTainna. Mpu No-B1COKM CKOPOCTU
GOPKOPOHBLT MOXE Aa Ce OrbHe, ako Ce BbPTU CBOBOAHO 6e3 KOHTaKT
C feTalina, koeTo MoXe Aa foBeAe [0 HapaHsiBaHe.

o [punaraiiTe HaTUCK camo B npaBa NUHWUA C Gopkona M He
npunaraiiTe npekaneHo ronsM Hatuck. bopkonute morat fda ce
orbHaT, KOeTo MoXe Ja AoBeAe A0 CYyrnBaHe Unu 3aryba Ha KoHTpor,
B Pe3ynTaT Ha KoeTo fa Ce NPUYMHST TENECHN noBpeau.

e Korato nsnonseate 4yk, HoceTe NpeanasHW ouMna WK 3aluTHU
ouurna v npeanasHa kacka (ako Mma pucK OT najaHe Ha npeameTy
otrope). lNpenopbunTeEnHO € fa HocuTe norymacka M obyBku C
NPOTUBOMITBL3rALO MNOKpUTME. AKO €ecTecTBOTO Ha pabotata ro
M31CKBA, U3MOM3BaliTE CUCTEMU 3a OTCTPaHsIBaHe Ha npax.

o T[peaw fa 3anouHeTe paboTa, ce yBepeTe, Ye NaTPOHbLT Ha yaapHaTa
6opmalumHa e fobpe 3akpeneH Ha MSICTOTO CU.

« [lo Bpeme Ha paGoTa B1OpaLmmTe MoraT Aa AoBedart Ao pasxnabeaHe
Ha WHCTPyMeHTa, 3aToBa NpoBepeTe BHUMATESHO 3aKpenBaHeTo My
npeav pa  3anodHeTe pabota. HexernaHoto pasxnabeaHe Ha
VHCTPYMEHTa MoXe Aa AoBeAe [0 NoBpeAa Ha WHCTPYMEHTa unv o
VHLMAEHT Ha paboTHOTO MSICTO.

e AKO YyKbT LLie Ce M3MOoN3Ba NpU HACKV TemMnepaTypu unn crnep Abnbr
nepuoz Ha CbXxpaHeHue, ocTaBeTe Yyka fa paboTi HSKOMKO MUHYTU
6e3 HaTOBapBaHe, 3a Aa Ce CMaxaT MNpaBWUNHO BbTPELLHUTE My
KOMMOHEHTU.

e KoraTo uanonseate 4yka, AbpXaH BbB Bb3Ayxa, 3acTaHeTe C kpaka
LLIMPOKO paskpayeH 1 ce yBepeTe, Ye Nop, Bac HAMa CTPaHNYHM nnLa.

e BuHar apbxTe Yyka ¢ ABe pblie, kaTo U3noriaBaTe AOMblHUTENHaTa
ApbXKa.

* He pokocBaiiTe BLPTALLMTE Ce 4aCcTW Ha Yyka ¢ pble. He cnvpaiite
BbPTALLMSA Ce LUNMHAEN Ha Yyka ¢ pble. HecrnaseaHeTo Ha ToBa
13nckBaHe Moxe Aia JoBe/ie 10 HapaHsiBaHe Ha pbLieTe BU.

e He HacouBaiiTe Yyka KbM Apyru xopa unu kbm cebe cu, JokaTo Ton e
B AiENCTBME.

* He nosBonsiaiite TeYHOCTU fa NonajaT BbB BLTPELLHOCTTA Ha Yyka.
W3nonaseaiite MMHepareH canyH 1 BnaxHa Kbpna, 3a Aa nouuciute
NOBLPXHOCTTA Ha uYyka. He wusnonssaitte GeHsuH wnm  gpyru
NoYMCTBaLLM CPEACTBa, KOWTO MoraT Aa yBpedsT nracTMacoBuTe
KOMMOHEHTU.

e AKO e HeobXoauMO YAbLIDKUTEN, BUHAru ce ysepsiBaiiTe, Ye e OT
noaxoaaLy, Tun (oo 15 m, HanpeyHo ceveHune Ha kabena 1,5 m, Haf,
15 m, Ho no-marnko oT 40 m — HanpeyHo ceveHune Ha kabena 2,5 mm).
YABmKATENST TpsiGBa BUHArM fa € HambiHO pa3rbHaT.

e He u3nonseaiiTe TPUYENIOCTEH NATPOH, KOTaTo YyKbT € HACTPOEH Ha
pexvm 3a npobuBaHe C Yyk Uiy AneTo. To3n NaTpoH e NpeaHasHaueH
M3KIIOYMTENHO 3a NpoGrBaHe 6e3 Yyk B IbPBO MW CTOMaHa.

BHUMAHMUE! YpeanT e npeaHasHaueH 3a ynotpeba Ha 3aKpuTo.

Bbnpeku GesonacHaTa KOHCTPYKUMSi, M3NOM3BaHETO Ha NpennasHu

YCTPOICTBa W AOMBIHWUTENHU 3aLUMTHU MEPKWU, BUHArK CbluecTByBa

ocTaTb4eH PUCK OT HapaHsiBaHe Mo Bpeme Ha paboTa.

KOHCTPYKLUMA U YNIOTPEBA

EneKTpu4eckusT YyK e pbyeH enekTPOUHCTPYMEHT C M30nauusi Knac

Il. YpeasT ce 3axpaHBa OT eaHOda3eH KOMyTaLMOHEH ABuraTen.
YyKbT MOXe fja ce U3Mon3sa 3a NpobrBaHe Ha OTBOPY B PEXUM HYK,
n3konaBaHe Ha kaHanu unu obpaboTka Ha MOBLPXHOCTU B
maTepuanu kato GeToH, kambk, Tyxna u gp. Obnactute Ha
ynotpe6a BKIOYBAT PEMOHTHM U CTPOUTENHM paBoTu, KakTo u
Bcuyku Bugose DIY paGotu.

He usnonseaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA 3a LIeNM, PasfuyHmn OT Te3u,
3a KOWTO € NpefiHa3HaueH.

MUKTOPAMU U NPEAYNPEXOEHNA
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1. TlpodveTeTe WHCTPYKUMWTE 3a ekcnnoatauMs W cnassante

npepynpexaeHnsaTa u npeanasHuTe Mepku, Cbabpxalum ce B Tax!

2. Mpean fa u3sbpLUBaTe NoAApPBLXKA UK PEMOHTHU paboTn, nsknoveTe
3axpaHBaHeTo.

3. Wsnonseainte nUYHM nNpeanasHW CpeacTBa  (3aMTHWM  ouwna,
npeanasHu cnyLarnku, npaxosa Macka).

4. MNpenna3BaviTe YCTPOCTBOTO OT BRara.

5. [IpbXTe Aeuata Aaney ot UHCTPYMEHTUTe.

6. CepTudrkaumoHeH aHak EAC

7. MapkupoBka 3a cepTucuLmpaHe 3a yKpavHCK1a nasap

MAPKWPOBKW BbPXY YCTPOUCTBOTO

U” RRRRMM Y XXXXX "”ﬂ

RRRR -roAnHa Ha Npou3BOACTBO
M -MeceL| Ha NPOVU3BOACTBO

Y -0OMbHUTENHO 0603HaYeHne
XXXXX -CepueH Homep
NNN -AOMBbIHUTENHO 0603HaYeHNe

OMUCAHME HA TPA®GUYHUTE CTPAHMLIN
Homepauwsita no-gony ce oTHacs 3a KOMMOHEHTUTE Ha YCTPOWCTBOTO,
noka3aHu Ha rpaduyHUTE CTPaHULM Ha TOBa PBKOBOACTBO.
1. MaTtpoH SDS-MAX

2. MoHTaxHa BTynKka

3. MpeBskntoyBaTen Ha pexuma Ha paboTa

4. Kanak Ha cMa3oyHaTa Touka

5. MpeBkntoyBaTen 3a 3axpaHsaHe

6. MHankaTopHa namna 3a 3axpaHeaHe

7. JoneH kanak Ha moTopa

8. [JlonbnHuTenHa Apbxka

* Bb3MOXHO € Aa YMa pasnukn Mexay Yeptexa n npoaykra

OBOPYBAHE U AKCECOAPU

1. Cepeana -1 6pon
2. ineto -1 6pon
3. OrpaHuuuTen 3a AbnboynHa -1 6pon
4. Kanak npoTuvB npax -16p.
5. PesepBoap 3a cmaska -16p.
6. CneumaneH kntoy -16p.
7. Kydhap 3a TpaHcrnopTupaHe -16p.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTAX U 3AMAHA HA PABOTHU UHCTPYMEHTU

YykbT e npeaHasHadeH 3a pabota ¢ paboTHM MHCTPyMeHTH ¢ SDS-MAX
OpbXku. MoumncTeTe Yyka U paGoTHUTE MHCTPYMEHTU Npeay Aa
3anoyHeTe paboTa. HaHeceTe TbHBK Croii CMaska BbpXy ApbXKKaTa Ha
paboTHUS MHCTPYMEHT. TOBa LU YABIKU eKCNNoaTaLMOHHIS XVUBOT Ha
YCTPOWCTBOTO.

U3kntoyeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT eNleKTpo3axpaHBaHEeTo.
MocraBeTe Yyka BbpXy paboTHa Maca.

XBaHeTe MOHTaXHaTa BTynka (2) Ha natpoHa SDS (1) u s nagbpnaiTe
Hasajl, NPeo/ionsBaiikvi CbMNPOTUBIIEHNETO Ha NpyxuHaTa. (dur. A)
MocTaBeTe ApbxkaTa Ha pabOTHUS MHCTPYMEHT B MaTpoHa, kato si
HaTUCHeTe [okpail (MoXe [Ja Ce Hanoxu fa 3aBbpTuTe paboTHMs
VHCTPYMEHT, [1OKaTO He Ce NO3VNLIMOHWPa NPaBUITHO).

OcBoGopeTe 3aTsrawarta BTynka (2), 3a Aa 3akpenuTe OKOHYaTenHo
VHCTpYMeHTa.

PaboTHWSIT MHCTPYMEHT € MpaBUIHO 3akpereH, ako He Moxe Aa 6bae
u3BaaeH 6e3 fa ce usabpna Hasag 3aTsrallara BTySka Ha NaTPOHHUKA.
AKo BTymnKaTa He ce BbpHE Hamb/IHO B MbPBOHAYANHOTO CU MONIOXEHNMe,
n3BageTe paboTHUSt UHCTPYMEHT 1 MOBTOPETE LisinaTa onepaLusi.
Bucoka edheKTMBHOCT Ha Yyka MOXe Aa ce MOCTUrHe caMo ako ce
M3non3BaT OCTPU U HeNnoBpeAeH! paboTHU MHCTPYMEHTU.



W3BAXOAHE HA PABOTHUSI UHCTPYMEHT

BepHara cnep ynotpe6a paboTHUTe MHCTPYMEHTU MoraT Aa 6baat
ropeluy. U36sareaiite AUPEKTEH KOHTAKT C TAX U HOCETE NOAXOAALLM
3aWMTHU pbkaBuum. MouncteTe paBoOTHUTE MHCTPYMEHTU cnep
OTCTpaHsABAHETO UM.

WaknioueTe ENEeKTPONHCTPYMEHTa OT eNieKTpo3axpaHBaHEeTO.
Mspbpnaiite Hasaf 1 3aapbXTe MOHTaXHaTa BTynKa (2).

C ppyraTta pbka nsgbpnaiite paboTHWUS MIHCTPYMEHT Hanpep.

CBEAVWHEHUE 3A NMPEYMOJITXEHUE

YykbT e 06opyABaH C BbTPELIHO BrpafdeHa cbeauHutenHa myda 3a
npetoBapBaHe. BambT Ha uyka cnvpa BegHara LOM paBoTHUST
VHCTPYMEHT Ce 3aKreLLy, KOETO MOXe Aa A0BeAe A0 NPeToBapBaHe Ha
€MNeKTPOMHCTPYMEHTA.

PABOTA / HACTPOUKHU

BKNIOYBAHE/M3KIMIOYBAHE

HanpexeHueTo B enekTpuyeckaTta Mpexa TpsibBa Aa CbOTBETCTBA
Ha HanpeXeHWeTo, MOCOYEHO Ha Tabenkara ¢ TeXHUYeckuTe
AaHHU Ha YykKa. BkniouBaHe — HaTVcHeTe ByToHa 3a BkntouBaHe (5) u
ro 3aApbXKTe B ToBa nonoxenue (¢pur. B). UsknouBaHe —
ocsobopete GyToHa 3a BkroysaHe (5).

NPEMUHABAHE MEXAOY PEXUMW

UykbT e obopydBaH C MpeBKriodBaTeN Ha pexuma Ha paborta ¢ 2
yHKuMM (3). B 3aBrCMMOCT OT HacTpoiikaTa MoxeTe Aa U3BbpluBaTe
npo6vBaHe ¢ u4yk unu aneto. MNpobusaHeTo C Yyk 1 ANETOTO U3nckeaT
Mariko HaTVUCK BbpXY Yyka. [MpekaneHUsT HaTck Gy NPUYNMHUI HEHYXXHO
npeToBapBaHe Ha MOTOpa. TEXHWYECKOTO CLCTOsHUE Ha paboTHUTe
VHCTPYMeHTU TpsbBa Aa ce nposepsiBa pedosHo. Mpu HeobxoaumocT
paboTHUTE MHCTPYMEHTV TpsibBa [a ce 3aTouBaT N NOAMEHST.

YyneHe — noctaBeTe npeBknoyBaTens (3) B MOMOXEHWETO npen
cumBonia (cBpeano u 4yk) (cmr. C). [AneTeHe — nocTaBeTe
npeskntoyBatens (3) npea cumeona (4yk).

He ce onuTBaiiTe Aa NPOMEHsITE NONOXEHUETO Ha NPeBKIoYBaTens
Ha peXuma, AoKaTo ABUraTenAT Ha uYyka paGotn. ToBa Moxe Aa
AoBeAe A0 CePUO3HM NOBPEAU Ha uykKa.

WHOWKATOPHA NTAMMA 3A 3AXPAHBAHE

KoraTo yaapHaTta 6opmalumHa e cBbp3aHa KbM efiekTpudeckaTa Mmpexa,
VMHOVKaTOpHaTa namna 3a CBbp3BaHe KbM enekTpuyeckata mpexa (6)
cBeTBa.

YYKOBO 5EOPOBAHE

W3bepeTe noaxomsiwmsa pexvm Ha paboTa, B TO3u criydait npobusaHe ¢
YyK.

MocraBeTe noaxoasawy SDS-MAX cepearno B natpoHa (1).

3a Hait-0obpy pesyntaTy M3NoN3BaiiTe BUCOKOKAYECTBEHW CBpeana C
KapbuaH HakpaHuum (widia).

MputncHeTe CBPEANOTO KbM AeTanna.

Bkniouete vyKa; YyKalwmAatr MexaHu3bm TpﬂﬁBa aa paﬁom nnaBHoO, a
paGOTHMHT WHCTPYMEHT He TpﬂGBa Aa OTCKaya OT MOBBbPXHOCTTa Ha
obpaboTBaHus maTtepuarn.

EKCIMNOATALIMA U NOAOPBXKA

I1pe,qu Aa U3BbLPLUIMTE KaKBaTo M Oa e UHCTanauus, HachOﬁKa,
PEMOHT UNKU NOAAPLXKKA, U3KNIOYETe LWencena Ha 3axpaHBealus
KaGen oT KOHTaKTa.

BuHaru nogabpxainTe YyKbT YMCT.

Hukora He u3nonasaiiTe KOPO3VBHM CpeAcTBa 3a MOYMCTBaHE Ha
MracTMacoBUTE YacTW Ha Yyka.

Crien npukrioyBaHe Ha paboTarta, nagyxanTe YyKbT CbC CrbCTEH BbaayX,
3a fa oTcTpaHuTe npaxa, 0COGEHO OT BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU B
Kopnyca Ha MoTopa.

PefoBHO npoBepsiBaiiTe CbCTOSHUETO HAa BBLITIEPOAHUTE YETKU Ha
MoTOpa (MPbCHW MMM MpekaneHo W3HOCEHW YeTKU MoraT Aa MPUHUHST
NPeKoMepHO UCKPEHe W cnaf, B CKOPOCTTa Ha LUMNUHAENa Ha Yyka).

CMA3BAHE HA PE[JYKTOP

MpenopbunTENHO € Aa NpoBepsiBaTe cMaskaTa B CKOPOCTHATa KyTUst Ha
Bcekn 50 yaca paboTa Ha uyka M Ja ponuBaTe CMaska, ako e
Heobxoammo.

Pa3xnabete n oTewiiTe kanaka (4) Ha cma3oyHaTa Todka (kaTto ro
3aBBbPTUTE 06paTHO Ha YacoBHUKOBaTa cTpenka) (comr. D).

[oneiite cmaska.
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MoctaBeTe Kamaka (4) W ro 3aTerHete, kaTo O 3aBbpTUTE MO
YacoBHMKOBATa CTperka (He 3aTsraiiTe npekaneHo, 3a la He nospeanTe
pesbara).

He n3nonsBaiiTe npekaneHo MHOro cMa3ska.

3AMAHA HA BbIMEHHU YETKU

U3HoceHuTe (MO-kbCM OT 5 mm), u3ropenun wNU cuyneHu
BbIMEepPOAHM YeTKM Ha ABUraTens Tpsi6Ba Aa ce 3aMeHsT He3a6aBHO.
BuHaru cmeHsiiiTe U ABeTe YeTKU eHOBPEMEHHO.

3amsiHaTa Ha BbrNepoH1Te YeTku TpAGBa Aa ce 3BbPLUBA CaMo OT
KBanuduUUMpaHo nuue, M3NoN3BaLlo OPUrMHaNHK YacTy.

OOMBNHUTENHU CbBETU 3A U3MON3BAHE HA YYK

3a Hait-gobpa npoun3BoanTENHOCT B BGETOH, yNpaxHsiBaTe NOCTOSIHEH,
YMEpEeHO HaTUCK (He MpekaneHo cureH) BbpXy Yyka, Thil KaTo ToBa Lue
Hamarnu HerosaTta epeKTMBHOCT. Yyk, MbreH C TBbpaa CMaska, ce Hyxaae
OT M3BECTHO BpeMe, 3a [a Ce 3arpee, B 3aBMCUMMOCT OT OKOfHaTa
TemnepaTypa. HoB uyk ce Hyxaae oT nepvoa Ha ,pa3pabotBaHe”, npean
[a JoCTWrHe nmbrHa pabotHa edbexkTuBHOCT. Kakto Ge cnomeHato no-
paHo, BMCOKaTa NPOWM3BOAMTENHOCT Ce OCUrypsiBa Ype3 W3nonseaHe Ha
3aTOYEHU WHCTPYMEHTU U MOAAbPXKAHE Ha BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPU
YUCTH.

Bcvyky HewsnpaBHOCTM TpsibBa [ja ce OTCTpaHsiBaT OT OTOpW3vpaH
CepBM3€EH LIEHTbP Ha NPOV3BOAUTENS.

TEXHWYECKU NAPAMETPU

HOMWHANHU OAHHU
MapameTsbp CTOMHOCT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecroTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HomuHanHa motHocTt 1250 W
CKOpOCT Ha NpaseH Xxof 450 min't
YecToTa Ha yaapute 2800 mint
EHeprusi Ha yaapa 10J
Tun gbpxay 3a MHCTPYMEHTU SDS Max
[vameTbp Ha npobusaHe | BeToH 40 mm
Knac Ha 3awmTa 1l
Terno 6e3 akcecoapu 7,3 kg

58G874 ce oTHacs KakTo 3a TUMa, Taka 1 3a 0603Ha4YeHNeTo Ha
YCTPOWCTBOTO
OAHHU 3A LLYMA U BUBPALIMUTE

HuBo Ha 3BYKOBO HarnsaraHe
Hueo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT

Lea = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)
an = 19,402 m/s®> K=1,5 m/s’

CTOMHOCT Ha YCKOPEHWETO Ha
BUGpauunTe (NpobusaHe)
CTOMHOCT Ha YCKOPEHWETO Ha
BMGpauuuTe (4neTo)
WHdopmauusa 3a wyma n BuGpauuute

an = 18,685 m/s®> K=1,5 m/s’

HvBOTO Ha LWyMa, M3nbyBaH OT YCTPOMNCTBOTO, CEe OMUCBA Ypes: HUBOTO
Ha U3MbYBaHO 3BYKOBO HansiraHe Lpa v HUBOTO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa
(kbpeto K obo3HauaBa HETOYHOCTTA Ha u3MepBaHeTo). Bubpaumute,
M3MbYBAHM OT YCTPOMCTBOTO, Ce OMMUcBAT Ype3 CTOMHOCTTa Ha
BMOPALIMOHHOTO yckopeHue an (kbaeTo K o6o3HauaBa HETOUHOCTTa Ha
n3MepBaHeTo).

CneaHvTe CTOMHOCTM, MOCOYEHW B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO: HUBO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa , HWBO Ha 3ByKoBaTa MOLUHOCT LWa 1 CTOMHOCT
Ha yCKOpeHWeTo Ha BubpauuuTe an ca u3MepeHn B cboTBeTcTBMe ¢ EN
62841-1. Husoto Ha BMGpauuuTe a(y MOXe Aa ce wanonsea 3a
CpaBHeHWe Ha yCTPOIICTBa U 3a NpeaBapuTeniHa oLieHKa Ha ekcrosuumsTa
Ha BuGpauum.

Moco4eHoTo HKMBO Ha BUBPaLWK € NPEACTaBUTENHO CaMo 3a OCHOBHUTE
NPUNOXEHNA Ha YCTPOCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO Ce U3MOMn3Ba 3a Apyri
NPUNOXEHNS UK € ApYrM paboTHW WHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha BUGpaLMK
MOXe /la ce NpomeH. HegocTaTbyHaTta unn HepeoBHaTa noaapbXka Ha
YCTPOWMCTBOTO LLie JoBe/e 10 NO-BUCOKO HWUBO Ha BuGpaumu. MocovyeHuTte
no-rope NpUYMHU MoraT Aa yBenuyaT ekcrnosvuusita Ha Bubpaumm npes
uenus paboTteH nepuoa.

3a f#a ce oueHM TOYHO eKcno3uuusTa Ha BMGpauuu, TpaGBa Aa ce
B3eMaT npeaBuA nepuoauTe, MNpe3 KOUTO YCTPOWCTBOTO €
W3KITIOYEHO UMM KoraTo e BKIIOYEHO, HO He ce M3Mnon3Ba 3a paboTa.
Crepq BHMMaTerHa OLieHKa Ha BCUYKM hakTopm, obLuaTa eKcrno3uums
Ha BUOpaLum Moxe Aa 6'be 3HAYUTESHO MOo-HUCKA.

3a pga ce 3awmTn NoTpebuTensT OoT Bb3AeWCTBMETO Ha Bubpauuute,
TpsibBa Aa ce npeAnpreMar AOMbIHUTENHU Mepku 3a 6e30macHoCT, kaTo
HanpuMep: pedoBHa MoAApbXka Ha YCTPOWCTBOTO U paboTHuTe



WHCTPYMEHTU, OoCuUrypsiBaHe Ha noaxofsdila temnepaTtypa Ha pbueTte un
npasuriHa opraHn3auusa Ha paGOTaTa.
OXPAHA HA OKOJIHATA CPEOA
N Enektpuyeckute npoayktn He TpsibBa Aa ce W3xebpnsT ¢ Gutosute
E/ oTnagbuu, a TpsibBa Aa ce OTHecaT B NMOAXOASLUM CbOPBXKEHWS 3a
n3xBbpnsHe. MHdbopmMaums 3a M3XBBLPISHETO MOXe Aa ce Momny4un oT
- Tbproseua Ha npoaykra wunu OT MeCTHUTe BnacTu. M3non3saHoTo
€EKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO 06OPyABaHE ChbPXKa BELLECTBA, KOUTO
He Ca HeyTparHu 3a okonHata cpeaa. OBopyaBaHETo, KOETO He ce
peuvknupa, npeacrTaensBa nNoTeHUManHa 3annaxa 3a okKonHarta
Cpe/ia M YOBELKOTO 3ApaBe.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnocig” Spétka komandytowa cbc
ceganuuie BbB Baplasa, Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatek ,GTX Poland”)
yBEOOMSIBa, Ye BCMYKM aABTOPCKA MpaBa BbLPXY CbAbPKAHMETO Ha HACTOALIOTO
PBKOBOACTBO (HapM4aHO No-HaTaTbk ,PLKOBOACTBO”), BKIIOYUTENHO, Hapes C ApyroTo,
TeKcTa, hotorpacdhumTe, AvarpamuTe, YepTeXuTe W CbCTaBa My, MNpuUHaanexar
W3KMNouMTENHO Ha GTX Poland v ca 3aluTeHun OT 3akoHa B CbOTBETCTBUE CbC 3akoHa
ot 4 deBpyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO W CPOAHUTE My npaea (T.e. [bpxaseH
BeCTHWK 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ u3meHeHusiTa). KonupaHeto, oBpabotkara,
I'IyGJ'IMKyBaHETO wnn Moqmbwuwpane‘ro Ha usanoto P'bKOBOLlCTBO WU Ha HsKOW OT
HEeroBute enemMeHTn 3a TbProBCkU uenun 6e3 nucmeHoTo cbrnacve Ha GTX Poland e
CTPOro 3aGpaHeHo 1 MOXe Aa A0BE/IE 10 MPaKAAHCKA U HaKa3aTerHa OTTOBOPHOCT.
[eknapauus 3a cLoTBeTcTBUE HAa EO
Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Bapuwasa
MpoaykT: Enexktpunyecku vyk
Mopen: 58G874
Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacroswara AeKnapauus 3a CbOTBETCTBME Ce U3aaBsa nog
U3KIIOYMTENIHaTa OTFOBOPHOCT Ha NPOU3BOAUTENS.
Onu1caHusT no-rope NPOAyKT OTroBapsi Ha CeHNTe JOKYMEHTU:
AupexTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO
[MpeKkTUBa 3a eNneKTPOMarHUTHa cbBmecTMmocT 2014/30/EC
Ovpektuea 3a RoHS 2011/65/EC, wusmeHeHa c¢ [upektuBa
2015/863/EC
W oTrosaps Ha n3nckBaHuATa Ha CneaHuTe CTaHaapTy:
EN 62841-1:2015; EN |IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Hacroswara AeKnapauusa ce oTHacsa camo 3a MallmHaTa B CbCTOSHUETO,
B KOETO e 6una nycHaTa Ha nasapa, W He BKI04Ba KOMMOHEHTH
nobaBeHn OT KpalHMs noTpebuten wnu nocrnefsaluy AencTaus,
U3BBPLUEHM OT KpaHWs noTpebuTen.
Wve n agpec Ha nuUETO, yMbTHOMOLLEHO Aa W3roTBM TexHudeckarta
[[OKYyMEHTaLMsA, KOETO € C MECTOXUTENICTBO unn cepanuuie B EC:
MoanucaHo oT nmeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Bapliasa
) i . T

A S £ 4 .

Masen Kosanckn
Mpepacrasuten no kavyecTBoTo 3a GTX POLAND
Bapuwasa, 25 asryct 2025 .

(SR)
NPEBOA OPUrMHATHUX YNYTCTABA

Xammep Gywmnuua
58G874

OMNPE3 MpouuTajte cBa 0e3GegHoCHa yno3opeksa, YNyTCTBa,
unyctpauuje u cneuudukaumje Koje ce ucnopyuyjy ca OBUM
€NeKTPMYHUM anatom.  HerowToBawe CBUX [One HaBeAeHWX
ynyTcTaBa MoXe [I0BECTU [0 CTPYjHOT yAapa, noxapa 1 / unm o36urbH1x
noepesa.

YysajTe cBa ynosopeta 1 ynytcTBa 3a 6yayhy ynotpe6y.

e Hocure 3awTuTy 3a cnyx. Manarawe Byum Moxe usaspatn rybutak
cnyxa.

* Kopucturte nomohHy pyuky. ybutak KoHTpone Haj anatom Moxe
[I0BECTU 10 TENECHUX NoBpeaa.

e [lpkuTe eneKTPMYHM anaT 3a W30/I0BaHe py4yke MNOBPLIMHE
npunukoM oGaBrbaka onepauMja y Kojuma pesHu anaTt unu
npuyBpwhunBayYn MoOry KOHTaKTUpaTW CKPUBEHE Xule Wnu
concTBeHu kabn. KoHTakT npubopa 3a ceyerbe unu npuusplihvrsava
Ca KWLM MOf HamMoHOM MOXe [I0BECTU [0 W3NOXEHWX MeTanHux
[lenoBa eneKkTpUYHOr anata /a MocTaHy XUBM W MOXe [OBECTU [0
CTpyjHOr yaapa onepartepa.
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e YBek No4yHUTe ca Gylewem Npu Manoj 6p3nHM 1 ca CBpANoOM y
KOHTaKTy ca pagHum npeametoMm. [lpu Behum 6panHama, 6ypruja
ce MOXe CaBUTU ako ce crioboaHo okpehe 6e3 KoHTakTa ca pagHUM
npeaMeToM, LLITO MOXe NPOoy3pokoBaTyh nospese.

e BpuwwuTe npuTMcak camo y MpaBoj NMHMjU ca CBPANIOM U He
BpLUMTE NpeBeNnuKM Nnputucak. byprije ce Mory caBuTH, LUTO MOXe
[10BECTU [0 Tora Aa ce crioMe 1nu uarybe KOHTPOny, LWTO AOBOAU [0
NNYHUX noBpepa.

e Kapa kopuctute yekuh, HocuTe 3alUTUTHE Hao4ape Unu Haovape n
3alTUTHY Kauury (ako MOCTOM PU3VK Aa HEWTO NagHe Ogfo3ro).
Mpenopyyyje ce Howere nonymacke W Heknusajyhe obyhe. Ako
npupoga mnocra TO 3axTeBa, KOPUCTUTE CUCTEMe 3a YycucaBahe
npatuvHe.

« [pe noyeTka paga, yBepuTe ce Aa je Yekunh cTeaHa rnasa je NpaBUnHO
ocurypaH Ha MecTy.

e Tokom paga, Bubpaumje mory JoBecTV Ao Tora Aa ce anat onabasu,
na NaxrbMBO MpoBepUTe NpuyBpLLvBatbe anaTta npe novetka paga.
HexerbeHo oTnylTake arnarta MOXe Npoy3pokoBaTV olTehere
anara unu Hecpehy Ha paay.

o Ao Yekuh Tpeba aa ce KOPUCTM Ha HUCKVUM TeMnepaTypama Ui HakoH
[AyXer nepvoga cknaguliTerba, ocTaBuTe Yekuh ga pagn HEKormko
MUHyTa 6e3 onTepehetba, Tako 1a CY H-eroBe YHyTpaLlHe KOMMOHEHTE
NpaBuWIHO NoaMasaHe.

e Kapa kopuctute yekuh Koju ce ApXW Ha BUCWHKM, CTOjTe ca Horama
YBPCTO Pa3ABOjEeHVM U YBEpUTE Ce Aa Hema rnocMaTtpaya UCrop.

* YBek ApxuTe Yekuh ca obe pyke, kopucTehr MOMONHY pyuKy.

* He poavpyjte potupajyhe genose yekuha pykama. He 3aycrasrajre
poTupajyhe BpeTeHo yeknha pykama. AKO TO He yu4uHuTe, Moxe Aohu
[0 noBpeze pyky.

e He ynupwuTe yekuh y apyre rbyae unm cebe Aok je y paay.

e He possonuTe ga TeuwHocT yhe y yHyTpalwkocT Yekuha. Kopuctute
MUHEpanHu canyH u BRaxHy Kpry 3a uuiihere nospLuvHe Yekuha.
Hewmojte kopuctutn 6eH3nH unu gpyra cpeactea 3a uuiihere Koja
Mory 6UTU LITEeTHa 3a NNacTUYHe KOMMOHEHTe.

e Axo je mpoayxHu kabn HeonxodaH, yBeK npoBepuTe da nu je
vcnpasaH Tvn (8o 15 m, npecek kabna 1,5 w= , Npeko 15 M, anu make
of 40 M — npecek kabna 2,5 wi: ). MpoayxHn kabn yeek Tpeba na
Byne nNoTnyHO OAMOTaH.

e HeMojTe KOPUCTUTU CTE3HY rMaBy 3a OyLUere ca TPU YerbyCTV kaaa je
yekuh nopelleH Ha Oywere Yekuhem wUnu pexum krnecamwa. Osa
CTesHa IMaBsa je AM3ajH1paHa UCKIbyumnBo 3a Byluere 6e3 yekuha y
APBETY UMK YemuKy.

OMPE3! Ypehaj je HamereH 3a yHyTpaluky ynoTpe6y.

YNpKOC WHXEPEHTHO CUTYPHOM [u3ajHy, ynoTpebu CUrypHOCHWX

ypehaja 1 gogaTHUM 3alITUTHAM Mjepama, yBUjeKk NocToju NpeocTanu

p13nK oa noBpeda TOKOM paja.

OU3AJH N YNOTPEBA

EnexktpnuHn yekuh je pydHM enekTpuyHu anat ca knace MU

nsonauuje. Ypehaj nokpehe jegHodasHn KOMyTaTOpPCKW MOTOP.

Yeknh ce mMoxe kopucTUTK 3a Byluerse pyna y pexumy uekuha,

KOMak-e KaHarna Wiy noBpLUMHCKY o6pagly y MaTepujaniMa kao LTo

cy GeToH, kameH, uurna, wuta Mogpydja ynoTpebe ykrbyuyjy

peHoBMpatse 1 rpahieBnHcke papoBe, kao 1 cee Bpcte IV paposa.

HemojTe KOPUCTUTU eNeKTPUYHM anaT y Apyre CBpXe OCMM OHMX 3a

Koje je HaMeHeH.

MUKTOPAMU U YNO3OPEHA

® i
1 2 3 4
5 6 7

1 . MpoyuTajre ynyTcTBa 3a ynotpedy 1 npuapxasajTe ce ynosopera u
Mepa NpefoCTPOXHOCTU caipXXaHuX Y Hemy!

2 . Mpe obaBrbara paoBa Ha ofpxaBatby UMM MonpasLy, UCKIbYYUTe
Hanajake.

3. KopuctuTe nuyHy 3aLUTUTHY OnpeMy (3aLUTUTHE Haovape, WTUTHALW
3aylm , Macka 3a npaLuuHy ).

4 . 3awTutnTe ypehaj on Bnare



5. ipxute geuy farse o anata
6 . EAL| cepTudmkaLmoHa o3Haka
7 . YKpajuHCKN TpXULLITE cepTudpmkaumja o3Haka

O3HAKE HA YPEBAJY
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -rofuHa Npou3BOAHE
MM - MeceL| Npou3BoAHE

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -popaTHo obenexaare

OMnUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepauuja ucnog ce ogHocu Ha KOMMOHeHTe ypehaja npukasaHe Ha
rpacpuukUM CTpaHULiamMa OBOT MPUPYYHIKa.

. CAC-MAKC rnaBa

. MoHTaxHu pykas

. Mpexupay pexvima paga

. MopmasuBakse Tauka nokrnonat,

. Mpekvpay 3a Hanajake

. MHpvkaTop Hanajaka

. [loks1 nokrional, MoTopa

. [lopaTtHa py4ka

* Mory nocrojaTu pasnuke uamehy LpTexa n npoussoaa

OMPEMA U NPUBOP

ONO G~ WN =

1.Cspana - 1 komag
2. Oneto - 1 komag
3. flybuna cton - 1 komag
4 . Moknonau 3a npaLunHy -1 komag
5 . PesepBoap 3a mact - 1 komag
6 . CneumjanHu Kby -1 Komag,
7 . TpaHCnopTHYM Cryyaj - 1 komag

MPUNPEMA 3A PAQl

YrPAOHA N 3BAMEHA PAIHUX ATNTATA

Yekwh je An3ajHupaH 3a pag ca pagHum anatuma ca COC-MAKC
Aplukama. Ounctute Yekuh 1 pagHe anate npe noyeTka papa. Havecute
TaHaK croj MacTu Ha ApLUKy pagHor anata. Oso he nosehatn Bek
Tpajarba ypehaja.

UckrbyunTte enekTpuMyHmM anart u3 Hanajama.

OpmopwuTe Yekvh Ha pagHOM cTony.

YxBaTute MoHTaxHy uaxypy (2) CAC cresHe rmase (1) u nosyuute je
Hasag, npesa3unasehu otnop onpyre. (Cn. A)

Y6auuTe ApLUKy pafiHOr anata y cTeaHy rnay, rypajyhu je konvko rog he
vhu (Moxga heTe mopaTv Aa poTupate pagHu anat [ok He Gyade y
MCMpaBHOM NOMNoXajy).

OtnyctuTe cTe3Hy Yaxypy (2) Aa 6ycTe koHa4HO ocurypanm anar.

PapgHu anat je npaBWUIHO MOCTaBIbEH @Ko Ce He MOXe YKIOHWTW Ge3
roBrayer-a CTesHe rnase je.

Ako ce pykaB He BpaTu y NpBOGUTHW MONOXaj, M3BaAUTE pagHu anat n
NOHOBUTE Lieny onepauujy.

Bucoka ecdomkacHocT yekmha moxe ce noctuhu camo ako ce Kopucre
owTpu u HeowTteheHn pagHu anaTu.

YKNAHAHE PAIHOI ANTATA

Oamax HakoH ynoTpeGe, pagHM anatm Mory 6utn Bpyhw.
WU36eraBajTe AMpeKTaH KOHTaKT ca HMMa U HocuTe ogroBapajyhe
3awTUTHe pyKaBuue. Ouucturte pPaAHe anate HaKoH yKnawama.

VckrbyunTe enekTpuyHmM anat U3 Hanajaka.

MoByuLnTe 1 APXUTE MOHTaXHY Yaxypy (2).

[pyrom pykom noByuuTe paHu anat Hanpeq.

NPEONTEPEREKE KBAYUINO

Uekuh je ONpemrbeH WHTEPHO NOAELleHUM  KBauuriom  3a
npeonTepehere. BpeTeHo uyekuh 3aycTaBrba UMM pafHu  anat
3arnasu, LITO MOXe A0BECTU 10 NpeonTepehersa enekTpyuyHn anar.

OMNEPAUWJA / NOOELWIABAHA

YKIbYYNBAKE / UCKIbYHYUBAKE

MpexHu HanoH Mopa ofrosapaTi HanoHy HaBeleHOM Ha
nnoynum Yekuha. YkrbyumBawe - nputucHuTe npekugad ( 5 )u
npxuTe ra'y osom nonoxajy ( Cn. b ). Uckreyumsarse - otnyctute
Ayrme npekugada (5 ).

PEXWUM PAOA NPEKWOAY

Yekuh je onpemrbeH npekuaayem 3a pexum paga ca 2 dpyHkumje (3
). Y 3aBUCHOCTU Of NOAellaBaka, MOXETE W3BPLUMTU Oyluetbe
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yekuhem unu knecarse. bylere Yekuhem 1 knecare 3axTesajy Manm
nputucak Ha yekuh. MpeTepaHn nputucak 6m HenoTpebHO M3a3saTu
npesuile ontepehera Ha MOTOPY. TeXHUYKO CTake pafHUX anata
Mopa ce pefIoBHO NpoBepaBaTi. Ako je NoTpebHo, paHu anati Mopajy
6UTW HAOLLITPEHM NN 3aMEHNTU.

Bywekse yekuhem — nogecute npekuaad (3 ) Ha nonoxaj ucnpen
cumbona (bywmnuua u vekuh) (- cn. Ul ). Knecawe - nogecute
npekvaay (3 ) npe cumbona (Yekuha).

He nokywaBajTe Aa npoMeHMTe MorioXaj npekugaya pexuma Aok
moTop yekuha pagu. To Moxe AoBecTU A0 036UILHOr owTehewa
yekuha.

JIAMMUUA MHOUKATOPA NPUKIbYYKA 3A HANAJAHKE

Kapa je Oywunuua uekuha npukibydyeHa Ha yTUYHWLY,
MHAVKaTOpCKa Nnamnuua HaroHa (- 6 ).

ceetnm

BYLWWEHE YEKURA

W3abepute oproeapajyhn pexvum papa, y OBOM crnydajy Oylierse
yekuhem.

Y6auute ogroeapajyhy CAC-MAKC 6ylumnuuy y cteaHy rmasy (1 ).

3a Hajborbe pesyntate, KOpWUCTUTE BUCOKOKBanuUTETHe Oyprvje ca
Kap6uaHUM BpxoBUMA (BUAMA).

MpuTtucHUTE ByLUMNULLY NPOTWB pagHor koMaaa.

Ykrbyuute yekuh; Mexanusam yekuha tpeba aa pagy rnatko U pagHu
anat He 61 Tpebano fa ce oabuja of NOBPLUMHE MaTepujana Koju ce paau
Ha.

PALl U OOPXABAHE

Mpe wu3Bohewa 6MNO KakBUX pagoBa Ha MHCTanaumju,
nogelwasaky, MOMpaBUN UNKU oapXaBaky, UCKIbyuuTe YTUKay
kabna 3a Hanajawe 13 yTU4HULe.

YBek apxute vekuh ynuctum.
Hukaga HemojTe  KOpUCTUTM
nnacTuyHKx genosa Yekuha.
HakoH 3aBplueTka paaa, AyBa Yekvh ca KOMMPUMOBaHUM Ba3aoyxoM Aa
6u1cTe yKNoHUNM NpatumHy, nocebHo Aa obpuLLeTe BEHTMNALMOHE OTBOpe
y Kyhuwity moTopa.

PenoBHo npoBepaBajTe CTake YITbeHUYHUX YeTkuua mMoTopa (nprbase
VN NpeTepaHo UCTPOLLIEHE YETKe MOTy 13a3BaTh MPEKOMEPHO UCKpeH:e
v nag 6pavHe BpeTeHa yekunha).

NOAMA3UBAHE MEHAYA
Mpenopyuyje ce f[a npoBepuTe Ma3vBO Yy Metbady cBakux 50 catu
ynotpebe Yeknha 1 gonyHUTe MasnBo ako je NoTpebHo.

OTnyctute W opspHUTE mnoknonay, ( 4 ) Tayke noamasMBaka
(oKpeTaH-em y cMepy CynpoTHOM of kasarbke Ha caty) ( Cn. 4 ).
[onyHute nyGpuKkaHT.

Bpatute noknonay (4 ) 1 3aTerHnTe ra okpeTareM y CMepy Kasarbke
Ha caTy (HeMmojTe npesuLLe 3aTerHyTi Aa He G1CTe OLITETUNK HaBOj).
Hemojte KopncTuTH NpeBULLEe Ma3uBa.
3AMEHA KAPBOHCKUX YETKULIA
WUctpolweHe (kpahe oa 5 Mm), usropene unu cnomr.eHe KapGoHcKe
YyeTKe MOTOpa Mopajy ce oMax 3aMeHUTU. Y BeK 3aMeHUuTe obe YeTke
VCTOBPEMEHO.
3ameHy kapGoOHCKMX YeTkuUa Tpe6Ga Aa BpLUM caMo KBanudmKkoBaHa
ocoba Koja KOpUCTU OpUrMHarHe Aenose.

KopoauBHa cpeacTtea 3a  uuiwherse

OOOATHU CABETU 3A KOPULLREKE YEKUHA

Ba Hajborbe nepdopmaHce y GeToHy, npuMeHuTe cTabunaH, ymepeH
nputucak (He npetepaHo) Ha uekuh, jep he TO cCMarUTU HEroBy
edmkacHocT. Yeknh HamyHeH YBPCTUM Ma3vBOM 3axTeBa HEKO BpeMe Ja
ce 3arpeje, y 3aBMCHOCTY of TemniepaType okonvHe. HoBu yekuh 3axTeBa
nepvon &qyoT;yxonaBawa&qyoT; Mpe Hero LWTO AOCTUIHE MyHy
onepatvBHy edukacHoCcT. Kao wWTO je paHuje NOMEHYTO, BUCOKe
nepcpopmarce ce o6e3befyjy Kopuwherem HaoWwTpeHux anata u
ofpxaBak-eM BEHTUNALMCKUX OTBOPA YNCTUM.

Cee rpewke Tpeba paa nonpasu oBnawheHW CEPBUCHU LiEHTap
npoussohava.

TEXHWUYKU NAPAMETPU
OUMJEBEHU NOOALM

MapameTap BpeaHocT
HanoH Hanajak-a 230 VAC
DdpekBeHUMja Hanajaka 50 Hz
HomuHanHa cHara 1250 W
BpaunHa y npa3Hom xony 450 min?
®dpekBeHUMja yTulaja 2800 min?*
Enrepruja ytuuaja 10J




Tvn apxxay anaTa SDS Max
npeyHuk bylerwa | KonkpetHe | 40 mm
Knaca 3awture I
TexuHa 6e3 npubopa 7,3 kg

58G874 ce ofHOCK M Ha BPCTY M Ha 03HaKy ypehaja
NOJALM O BYLIU U BABPALIUJAMA

HuBo 3BYyYHOr NpuTUCKa
HuBo 3By4YHe cHare

Lpa = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)
an = 19,402 m/s? K=1,5 m/s?

BpepHocT ybp3ara Bubpauvja
(byLuerse)
BpepHocT ybp3ara Bubpauvja
(knecarbe)

WHdopmaumje o 6yum n Bubpaumjama

an = 18,685 m/s? K=1,5 m/s?

HwuBo Gyke kojy emuTyje ypehaj onucaH je: eMUTOBaHUM HUBOOM 3BY4HOT
nputucka JINA v HuBOOM 3ByuHe cHare Jlwa (rge K o3HauaBa
HEU3BeCHOCT Mepeha). Bubpauuje koje emuTtyje ypehaj onucaHe cy
BpeaHownhy y6p3awa BuGpaunja ax (roe K o3HauyaBa HeusBecHoCT
Mepeha).

Crnepnehe BpeHOCTV HaBeEHE Y OBOM YNyTCTBY: HUBO 3BYYHOT NpUTHCKa
JInA , H1BO 3ByYHe cHare JIBAUW BpeaHOCT y6p3aka Bubpauvja axwepe
MepeHo y cknagy ca EN 62841-1. Hueo BuGpauuvja a ( x) Moxe ce
KOpUCTUTM 3a ynopehuBawe ypehaja u 3a npenMMUHapHYy nNPOLEHY
U3noxeHocTn BGpauvjama.

[atn HuBoO BMGpaumja je caMo penpeseHTaTUBAH 3@ OCHOBHE MPUMEHE
ypehaja. Ako ce ypefaj kopuctu 3a Apyre annvkauuje unu ca Apyrum
pagHVMM anatvma, HUBO BUGpauuja ce MOXe MPOMEHUTU. HedoBOIrbHO
W peTko oapxasake ypehaja he pesynTupat BULIMM HWBOOM
BuGpauvja. Mope HaBedeHU pa3nosv Mory noeehaTu U3MOXEHOCT
BUGpaLujamMa TOKOM YUTaBOr paaHor Nepuoaa.

[a 61 ce TayHO NpOLIEHMNA U3NOXEHOCT BUGpauujama, Mopajy ce
y3eTn y o63up nepuoau kKaga je ypehaj uckibyyeH unu kapa je
YKIbY4€eH, anuv ce He KOPUCTH 3a paA. HakoH naxbuBe npoLieHe CBUX
cbakTOpa, YKynHa M3NOXeHOCT BuUGpauujama Moxe OWUTU 3HaTHO
HWXa.

fa 6u ce KopuCHUK 3alTWTUO oA YyTuuaja Bubpauuja, nNoTpebHo je
NpUMeHNTU pJopatHe Mepe 6e36edHOCTV, Kao LWITO Cy: PeAoBHO
ogpxaBate ypehaja u pagHux anata, obesbefuBame agekBaTHe
Temnepatype pyKy 1 npaBunHa opraHusaumvja papa.

SALUITUTA XXUBOTHE CPEOVHE

Mpon3soan Ha enekTpuyHM NOroH He TpeGa ognaraT ca kyhHuMm
otnagom, Beh ux Tpeba opHujeTM y oproeapajyhe objekte 3a
oanarare. MHdhopmaumje o oanaraksy Mory ce 4o6UTv oA NpoAasua
npoussofa WnM nokanHux BnacTu. [lonoBHa enekTpuuHa W
€NleKTpOHCKa Ofpema Cafipxi CyncTaHue Koje HUCY eKOMoWKn
HeyTpanHe. Onpema koja Ce He peuvKnMpa npeAcTaBrba
NOTEHLWjamnHy NpeTHY XMBOTHO] CPEAINHN 1 TbYCKOM 37paBrby.
LGTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ckc
cefanvue BbB Baplwasa, Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatek ,GTX Poland”)
YBEIOMsIBA, Ye BCUYKM aABTOPCKM MpaBa BbPXY CbAbLPKAHMETO HA HACTOSLIOTO
PBKOBOACTBO (Hapu4aHO No-HaTaThk ,PLKOBOACTBO”), BKIIOYUTENHO, Hapes, C ApyroTo,
TekcTa, choTorpacmuTe, AuarpamuTe, YepTeXUTe M CbCTaBa My, NpUHaanexar
n3KnoumMTenHo Ha GTX Poland 1 ca 3alyuTeHm oT 3akoHa B CLOTBETCTBME CbC 3akoHa
oT 4 dhespyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBO W CpPoAHMTE My npasa (T.e. [bpxaBeH
BECTHWK 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ w3meHenusTa). KormpaHeto, oGpabotkara,
ny6nuKkyBaHeTo Mnn MOANAULIMPAHETO Ha LANOTO PBKOBOACTBO UMM Ha HAKOW OT
HEroB/Te eNeMeHTH 3a TbProsckM Lienn 6es nucmeHoTo cbrnacve Ha GTX Poland e
CTPOro 3a6paHeHo 1 MoXe f1a JoBe/ie [0 FPaKAAHCKa U HakadaTernHa OTTOBOPHOCT.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN

Zpupi TpUTTAVI
58G874

NMPOXOXH AiaBdoTte O6Aeg TIG TpoeldoTroINoElg aoc@algiog, TIg

odnyigg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOSIOYPAPESG TTOU TTAPEXOVTAI ME AUTO

TO NAEKTPIKO gpyaAegio. H pn Tipnon OAwv Twv TapakdTw odnyiv

ptopei va odnynoel ot nAekTpomAngia, Trupkayid kai/f coBapd

TPAUHATIOUO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG Kal TIG odnyieg yia peAAOVTIKA

avagopd.

e ®opdre TPOOTATEUTIKA akofg. H ékBeon oc BopuBo ptTopsi va
TIPOKAAEDE! ATTWAEID AKONG.

e Xpnoigotmoijote TN Bonénmkn AafR. H amwAeia eAéyxou Tou
epyaAeiou PTTOpEi va TIPOKAAETEI CWHATIKG TPAUPATIOUO.

o KpaTHoTe T0 NAEKTPIKO EPYAAEIO QTTO TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG
NG AaBrg 6Tav ekTeAEiTE Epyacieg 6TTOU To epyaAgio KOTTAG N Ta
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OUVOETIKG OToIXEia evBEXETAI VA £PBOUV O€ ETTOQPN HE KPUPUEVA
KaAwdia 1 To 81k6 oag kKaAwdio. H emagr Twv eEapTNUATWY KOTIHG
A TWV OUVOETIKWV OTOIXEIWV HE KOAWDIQ Ut TAon WTTOpPEl va
TIPOKOAETEI TNV EVEPYOTTOINON TWV EKTEBEINEVWV HETOANKWV HEPWV
Tou nAekTpIKOU epyaleiou kai va odnynoel o€ nAeKTpoTAngia Tou
XEIPIOTH.

e ZekiviioTe TAavra Tn SidTpnon ot XapnAn TaxUTnTa Kol ME TO
TPUTTAVI OE ETAPI) PE TO TEUAXIO EPYOOiag. Xe UWNAGTEPEG
TOXUTNTEG, TO TPUTTAVI UTTOPET Vo Auyioel edv TrepIoTPEPETal EAUBEPT
XWpPIiG €TaPr PE TO TEPAXIO €PYACiOg, YEYovodg TIOU WTTOPEi va
TIPOKOAETEI TPAUMOTIONO.

e AoKeiTe Tigon povo o€ gubeia ypauun HE TO TPUTTAVI Kol PNV
aokeite uTreEpBOAIKA Trieon. Ta Tpumdvia pTTopoUv va Auyicouv,
YEYOVOG TTOU UTTOPET VO TTPOKAAEDEl TN Bpauan Toug f TNV aTTWAEIR
EAEYXOU, HE ATTOTEAETUA TOV TPAUUATIONO OOG.

e OTOV XPNOIPOTIOIEITE TPUPI, POPATE TTPOCTATEUTIKE YUOAIG 1} yuaAid
aoPaAEIag Kal KpAvog ao@aAeiag (v uTrdpyel Kivouvog va Tréoel KATI
ammé WnAd). ZuvioTdtal va QopAaTe HIor PAoKa Kol avTioNaenTiké
utrodnpata. Edv To amaitei n @Uon NG €pyaciag, XPNOIMOTIOINOTE
OuaTAPATA £EQYWYNG OKOVNG.

o [piv ekivioEeTe TNV €pyaoia, BeRaiwBeiTe OTI TO TOOK TOU OPUPIOU gival
OWOTA OTEPEWEVO OTN BEON TOU.

e Kard Tn Aeitoupyia, ol KpadaOHOi UTTOPET VO TIPOKAAETOUV XaAdpwon
TOU €PYOAEiOU, ETTOMEVWG EAEYETE TIPOOEKTIKA TIG OTEPEWOEIG TOU
£pyaAeiou TTpIv §ekivioeTe TNV epyacia. H avemBuunTtn xaAdpwaon tou
£pyaAeiou pTTopei va TTpokaAéoel nuid oTo epyaleio fi atuxnua otnv
epyaoia.

e Edv 10 0QuUpi TTPOKEITaI Va XPNOoIPOTTOINBEI O€ XaunAég Beppokpacieg
N JeTd amd pakpd TePiodo OTTOBrKEUONG, OPACTE TO OQUPI va
Aeitoupyroel yia Aiya AETITa Xwpig QOPTIO, WOTE TO ECWTEPIKE TOU
e¢aptipaTa va AiravBouv owoTd.

e Otav XpnoidoTioiEiTe TO oPUPi Ot UYWog, oTaBeiTe pe Ta TOdIA 0OG
aTaBepd avoIxTd Kal BEBaIWBEITE OTI deV UTTAPXOUV ATOUA KATW OTIO TO
oQUI.

e Kpardre Tavia 10 oQuPi Kal PE Ta dUO XEPIA, XPNOIUOTTOILVTAG TN
BonénTikr AaBr.

e Mnv ayyi(ete T TTEPIOTPEPOUEVA PEPN TOU OPUPIOU PE TO XEPIO OTG.
Mnv oTOpaTATE TOV TIEPIOTPEPOUEVO GEOVA TOU OPUPIOU PE Ta XEPIT
oag. Edv dev To KAVETE, UTTOPET va TPAUPATICETE Ta XEPIA OOG.

e Mnv OTPEPETE TO OPUPI TTPOG GAAOUG avBPWITOUG 1) TTPOG TOV EQUTO
0aG evW BpioKkeTal o€ AgIroupyia.

e Mnv emTPETTETE TNV €i0000 UYPWV OTO ECWTEPIKO TOU OPUPIOU.
XpnoiyotroifoTe opukTd oaTrolvi Kai éva uypo Travi yia va KaBapioeTe
mv em@aveia Tou ogupiod. Mnv xpnoipotroieite Bevgivn R dAAa
kaBapioTikG Tou pTTopeil va gival  emPBAaBh  yia Ta TTAAOTIKG
egapTApaTa.

e Edv eivar amapaitntn n xprion kaAwdiou mpoéktaong, BeRaiwbeite
Tavta 6T gival Tou owoTou TUTToU (§wg 15 m, diatopr| kaAwdiou 1,5
mme, GVW TwV 15 m aAAG KGTw Twv 40 m — diaTopr| KaAwdiou 2,5 mm).
To kaAwdIo TTPOEKTACNG TTIPETTEI TIAVTA VA €ival TTAAPWS EETUAYUEVO.

e Mnv XpnOIUOTIOIEITE TOOK TPIWV Olayévwy OéTav To o@upi eival
pubpiopévo o€ AsiToupyia OQUPOKATINGNG ) OPiAeuong. AuTd To TOOK
£XEl OXEDIOOTEI OTTOKAEIOTIKG yia dIATPNON XWPIG OPUPOKATINGN O€
&UAo 1) XaAuBa.

NMPOXOXH! H ouokeun poopileTal yia Xpron Ot £0WTEPIKOUG

XWwpoug.
Mapd Tov £yyevWwG ac@alr] oxXedIaopo, Tn XPioN CUOKEUWY ao@aAgiag
Kal  TPOOOETWY  péTPWV  TTPOCTACiag,  UTTApXEl  TTavta  évag

UTTOAEITTOPEVOG KiVOUVOG TPAUMATIOHOU KaTd Tn AciToupyia.

IXEAIAZMOZ KAI XPHZH

To nAekTpikd OPUPI eival éva XeIpokivnTo NAEKTPIKO epyaleio pe
pévwon kAdong Il. H ouokeurp Tpo@odoTeiTal aTd HOVOPaoIKO
KIVNTAPa e peTaywyéa. To o@upi PTTOpEi va Xpnolgotroindei yia
didTpnon omwv o¢ AgIToupyia o@upIoy, OKAWINO KavaNiwv 1
£TTEGEPYaTia eMIPavEIWV o€ UNIKE OTTwg oKupddepa, TIETPA, TOURAO
K.ATT. O Topeig xpriong TrepIAapBdvouv epyaadieg avakaiviong Kai
KATOOKEUNG, KaBWG Kal 6GAOUG Toug TUTTOUG epyaciwy DIY.

Mnv xpnoipoTtrolsite To NAEKTPIKO Epyaleio yia okoToUg dAAOUg aTrd
auToUG YIO TOUG OTTOIOUG TTPOOPIETal.

MIKTOrPAMMATA KAI MPOEIAOMOIHZEIX
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1. AloBdoTe TIg 03nyieg AeIToupyiag Kal TNPEITE TIG TTPOEISOTIOINCEIS Kal TIG
TIPOPUAGEEIG AOPAAEIG TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG!

2. Tlpiv ommé TNV €KTEAEON EPYOAOIWV OUVIAPNONG 1|  ETTIOKEUNG,
QATTOOUVOETTE TNV TTAPOXT PEUNATOG.

3. XpNOIYOTIOINOTE ATOMIKG TTPOCTATEUTIKO EEOTTAIONS (YUaAIG ao@aAeiag,
TTPOCTATEUTIKG QUTIWY, HEOKA OKOVNG).

4. MpooTaTéyTe TN GUOKEUN aTTd TNV uypaaia.

5. KpatioTe Ta TTaidid pakpid atrod Ta epyaleia

6. ZApa moTotroinang EAC

7. ZAWa moToTroinong yia Ty ayopd Tng Oukpaviag

ZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH

5

(*  rRRRMM ¥ xx0xx ™)

RRRR -£T0G KATOOKEUNG
MM - UAVaG KATAOKEUAG
Y -TTpdoBeTN ovopaaia
XXXXX -apIBuo6g oeIpag
NNN -TTp6oBeTn orjpavon

NEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZEAIAQN

H mapakdtw apibunon avagépetal oTa £§apTAUATA TNG CUCKEURG TTOU
ep@aviovTal OTIG YPaPIKEG OEAIDEG aUTOU TOU EyXEIPISIOU.

Took SDS-MAX

Xiwvio oTAPIENG

Alak6TITNG Agroupyiag

KéAuppa onueiou Aitravong

AIoK6TITNG TPOPodoTiag

EvdeikTikr) Auyvia Tpogpodoaiag

KdTw kGAuppa KivnTipa

MpdoBeTn Aapn

* M1ropei va uTTdpxouv diagopég PETagU Tou OXedioU Kal TOU TTPOIGVTOG

EZOMAIZMOZ KAI AZEZOYAP

[

© N OA WD

1. Tpumavia - 1 tepdyxio
2. Zpiln - 1 tepdygio
3. PuBpiotrig BaBoug - 1 tepdyio
4. KédAuppa okévng - 1Tep.
5. Aoxgio ypaoou - 1Tep.
6. EidIkd KAeIdi - 1Tep.
7. ORKn peTagopdg - 17ep.

NPOETOIMAZIA T'lA THN EPTAZIA

EFKATAZTAZH KAl ANTIKATAZTAZH EPFAAEIQN

To o@upi £xel OxedIaoTE yia va AeIToupyei Ue epyaAsia epyaciag pe
oTéhexog SDS-MAX. KaBapioTe To opupi Kal Ta epyaleia epyaaiag Tpiv
gekIvAoeTe TNV epyaaia. EQapudoTe éva AeTITé oTpwpa ypaoou aTo
oTéAexog Tou epyaleiou epyaaiag. Auté Ba autrjael Tn diGpkeia (WG TNG
OUOKEUNG.

ATtroouvdéaTe To NAEKTPIKO epyaleio atrd Tnv TTapoxn peUpATOG.
AKoupTIAOTE TO OPUPI T€ Evav TTAYKO EPYOTIOG.

MidoTe 10 XITwvio oTepéwong (2) Tou Took SDS (1) kai TPaBRETE TO TTPOG
Ta oW, EETEPVWVTAG TNV avTioTaon Tou eAarnpiou. (Eik. A)

EioaydyeTe T0 0TEAEXOG TOU €pyaAEiou epyaciag oTo TOOK, wOWVTAG To
HEXPI TO TéPUO (IDWG XPEIOOTE va TTEPIOTPEWETE TO epyaAeio epyaaiag
HéXpPI va BpeBei oTn owaTr Béon).

AQAOTE TO XITWVIO GUCPIENG (2) yia va acpaAiceTe TEAIKE TO epyaAeio.

To epyaleio epyaoiog eival owaTd TOTTOBETNUEVO €dv Bev pTTOPE Vat
apalpeBei Xwpig va TPABREETE TTPOG Ta TTIOW TO XITWVIO GUCPIENG TOU TOOK.
Edv 10 XITWvIo dev eMOTPEWE! TTANPWG OTNV apXIKA Tou BEan, apaipéoTe
10 epyaAeio epyaoiag kai eTavaAdBere OAn T diadikaoia.

H uynAn amédoon Tou oQuUPIOU UTTOPEi Va ETITEUXBEI pOVo gdv
XPNOoIQoTToIoUVTal aIXUNPd Kal ABIKTa epyaleia epyaagiag.

A®AIPEZH TOY EPIFAAEIOY

Apéowg HETA TN XpRon, Ta epyaleia epyaciog EVOEXETAI va gival
KOUTG. ATTOQUYETE TNV GMECN €a@r) Hadi TOUug Kal (POPECTE
KATAAANAa TTpooTaTEUTIKA YdvTIa. KaBapioTe Ta epyaleia epyaciag
HETA TNV CQAIPETT) TOUG.

ATTooUVOEDTE TO NAEKTPIKS EPYaAEiD aTTd TNV TTAPOXT PEUHATOG.
TpaBrgTe TTPOG Ta TTOW Kal KPATAOTE TO XITWVIO OTEPEWANG (2).

Me 10 GO XEpI, TPOABASTE To epyaleio epyaciag TTPOG Ta EUTTPOG.
ZYMNAEKTHZ YNEP®OPTQIHZ

To o@upi eival €OTTAIOPEVO  PE  évav  €OWTEPIKO  OUMTTAEKTN
uTtep@OpTWONG. O dgovag Tou opupiol oTapard HOAIG To epyaleio
epyaoiag  UTTAOKApEl, KATI TToU Ba  PTTOpPoUsE VO TTPOKAAECEI
UTTEPPOPTWON TOU NAEKTPIKOU EPYaAEiou.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

ENEPIOMOIHZH/AMENEPIOMNOIHZH

H 1don Tou SIKTUOU TIPETTEI VA AVTIOTOIXEI OTNV TAOT TTOU
avaypda@ETal GTNV TTIVOKISA XOPOAKTNPIOTIKWY TOU G@uUpIoU.
Evepyotoinon - TatioTe 1o KoupTri SIakATITN (5) Kal KPATHAOTE TO O
autr| T B¢on (EIk. B). ATrevepyoTroinon - agrjoTe To KOUPTTH
SlokoTrT (5).

AIAKONTHEZ AEITOYPTIAZ

To ogupi eival e§oTTAIoEVO Pe DIaKOTITN Aerroupyiag 2 Aeiroupyiwy (3).
Avdahoya pe Tn pUBPION, UTTOPEITE VO EKTEAECETE DIATPNON HE OPUPI
opiAeuon. H didtpnon pe o@upi kal n ouiAeuan amaitolv JIKpR TTieon
oTo o@upi. H utrepBoAIKr Triean Ba TTPokaAOUCE TTEPITTA UTTEPPOPTWON
Tou KIVNTAPA. H TEXVIKA KATAOTAON Twv EPYaAEiwY epyaaiag TIPETTEl va
eAéyxeTal TakTIKG. Edv ival amrapaitTo, Ta epyaAeia epyaciag TTpETTel
va akovidovTal fj va avTikaBioTavTal.

Aiarpnon pe o@upi — pubpioTe To dIoKOTITN (3) 0TN Béon TTPIV aTTd TO
auppoAo (Tputrdvi kai ogupi) (Eik. C). ZpiAeuon — pubpioTe To SIOKOTITN
(3) TpIv ammd To oUPRoAo (opupi).

Mnv emixeipoeTe va aAAGEeTe TN B€0T TOou S1aKOTITN ASITOUPYIAG EVLD
0 KIVNTAPAG Tou a@upioU gival o€ AsiToupyia. Auté Ba pTropouoe va
TpokaAéael coBapr {nuid oTo TPUPI.

YMNOAEIKTHZ ZYNAEZHZ TPO®OAOZIAZ

‘Otav 10 opupi TPUTTAVI gival guvedepévo oty TTPIda, N EVOEIKTIKA Auxvia
ouvdeong Taong (6) avaper.

TPYMANI ZOYPI

EmA£ETE TNV KATGAANAN AgiToupyia, oTnv TTEPITTITWon auTth TN dIGTPNON HE
oQupi.

TomoBetAoTe TO KatdAANAo TputTdvi SDS-MAX oT0 TooK (1).

Ma BEATIOTO aTTOTEAéOPATA, XPNOIMOTIOINOTE TPUTTAVIA UYPNARG TTOIOTNTAG
He akpeg atd kapPidio (widia).

MiéoTe TO TPUTTAVI TTEVW OTO TEPAXIO EPYATIOG.

EvepyotroiaTe To o@upi. O pnxaviopdg Tou opupiol TTPETTE VO AEITOUPYET
opaAd kal TO epyaAeio epyaciag Sev TTPETTEl va avamndd omd TNV
ETMPAVEIN TOU UNIKOU TTOU £TTECEPYACETTE.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHEZH

Mpiv amé TNV €KTEAECN OTTOINOBNTIOTE EPYOCIaG EYKATAOTAONG,
pUBUIONG, ETTIOKEVNG | OCUVTAPNONG, ATTOOUVSEDTE TO BUOUA TOU
KkaAwdiou Tpopodoaiag aTé Tnv Tpila.

Alotnpeite TTavTa To oQUPI KABAPS.

Mnv xpnoigotoleite TTOTé SIOBPWTIKA PECTA yia Tov KaBapiopd Twv
TTAQOTIKWV HEPWY TOU GPUPIOU.

Meté Tnv oAokApwon NG epyaaiag, QUONETE TO OQUPI UE TTETTIETUEVO
a£Pa YIo VO AQaIPETETE TN OKOVI, EIBIKA VIO VA KABAPIOETE TIG OXIOEG
egaepiooU aTo TEPIBANUA Tou KIVTHPA.

EAéyxeTe TAKTIKG TNV KATAOTAON TWV AVEPAKIKWY WPAKTPWY TOU KIVATHPO
(o1 BpwpIKEG 1 UTTEPBOAIKG PBAPUEVEG WHKTPEG UTTOPOUV VO TIPOKAAETOUV
uTrEPBOAIKNA GTTIVONPION Kal TITWON TNG TaxUTnTag Tou d§ova Tou opupiol).
AINANZH KIBQTIOY TAXYTHTQN

ZUVIOTATOI Va EAEYXETE TO AITTAVTIKG OTO KIBWTIO TAXUTHTWY KABE 50 Wpeg
XPAONG TOou OQUPIOU KOl VO GCUPTTANPWVETE NITTavTIKG, €dv  eival
arapaitnTo.

XohopwoTte kai EERIBWOTE TO KAAuppa (4) Tou onueiou Airavong
(TrepioTpéPovTag To apioTepdoTpopa) (Eik. D).

ZUPTTANPWOTE TO AITTAVTIKO.

EmavatomobetioTe 10 kGAuppa (4) Kai OQiETe TO TTEPIOTPEPOVTAG TO
Oe€i6oTpoga (UNV To OPigeTE UTTEPBOAIKA Yia va aTTOQUYETE TN POoPG TOU
OTTEIPWHATOG).

Mnv xpnoipoTrolgite UTTEPPOAIKN TTOCOTNTA AITTAVTIKOU.



ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKIKQN BOYPTZQN

O1 @Boppéveg (UIKPOTEPEG ammd 5 mm), KAUEVEG 1| OTTACHEVES
avBpakouxeg BoUPTOEG TOU KIVNTIRPA TIPETTEI va avTikadioTavral
Apéowg. AVTIKaBIOTATE TTavTa Kai TiG 500 BoUpToeg TAUTOXPOVA.

H avTikardoTaon Twv avlpakiKWV YHKTPWY TTPETTEI VA YIVETAI HOVO
amd  €SEISIKEUPEVO  TTPOCWTTIKG  XPNOIPOTIOIWVTAS  YVACIA
avTaAAOKTIKG.

NPOZOETEZ ZYMBOYAEZ I'lA TH XPHZH TOY Z®YPIOY

Mo BEATIOTN aTmddoon oTo OKUPGIEUQ, AOKAOTE OTABEPR, PETPIO TTiEDN
(0x1  utrepBoAikr)) oTO  OQuUpPi, KoBwg autd Ba pewoel TV
aTroTeAeoPaTIKOTNTG Tou. ‘Eva o@upi yepdto pe oTeped  AITTAVTIKO
XPEIGZETaN KATTOIO XPOVO Yia va (eoTabei, avaAoya pe Tn BepuoKpaacia Tou
TepIBGAovTog.  ‘Eva  kaivoUpylo  o@upi  xpeldleTal  pia  Tepiodo
«TTPOBEpUavoNG» TIPIV QTACEl OTN WEYIOTN AEITOUPYIKH Tou aTredoon.
Omwg avagépBnke TTPoNYoUpEVWG, N UWnAr atrédoon eEacaAifeTal ue
TN XPrON OKOVIGUEVWY EPYTAEIWV Kal TN SIATAPNGN TWV OTTWV EEAEPIOHOU
KaBapwv.

Tuxdv BAGBEeg TTPETTEl var ETTIOKEUGZOVTAI OTTO TO £§0UCIODOTNEVO KEVTPO
0£pPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ NAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
MopdpeTpog Tiun
Tdaon Tpopodoaiag 230 VAC
2uxvoTNTa TPOPOdOTiag 50 Hz
OvopaaoTIK 10X0G 1250 W
TayUtnta peAavri 450 mint
TuyvOTNTA KPOUONG 2800 min*
Evépyeia kpolong 10J
TUTT0G UTTOBOXNAG EPYaAEiOU SDS Max
AidpeTpog didTpnong | 2KUPOBEPA 40 mm
Karnyopia mpooTtaciag Il
Bdapog xwpig e§apTipaTa 7,3 kg
58G874 avagpépeTal TOGO GTOV TUTTO GO0 Kal OTNV OVORAsia TNG
OUOKEUNG
AEAOMENA ©OOPYBOY KAl AONHZEQN
ETiedo nxnTiKAg TTieong Lpa =95,1 dB(A) K=3 dB(A)
ETIiTTEd0 NYNTIKAS I0XU0G Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)
TigA emTdXUVONG KPAJAOHWY an = 19,402 m/s? K=1,5 m/s?
(d16pnon)
TiuR emméyuvong kpadaouwy | an = 18,685 m/s?> K=1,5 m/s?
(opikeuon)

MAnpo@opicg OXETIKA pe Tov 86puBo Kal TOUG Kpadaopoug

To emiredo BopUPBoU TTOU EKTTEUTIEI N CUOKEUN TTEPIYPAQETal OTTO: TO
ETTTIEDO EKTTEUTIOMEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa KaI TO €TITTESO NXNTIKAG
10XU0G Lwa (6110U K 8nAwvel Tnv aBeBaidtnTa pérpnong). O1 dovioeig TTou
EKTTEUTIEI N OUOKEURA TTEPIYpAQovTal atrd TV TIPA €MTaXUVONg dovATEwY
an (61ou K dnAwvel Tnv aBeBaidtnTa pETPNong).

O1 akdAoubeg TIPEG TTou KaBopifovtal Ot autd TO EyXEIPIDIO: ETTITTEDD
nNXNTIKAG TTiEoNg Lpa , emiredo nXnTIKAG 10X0U0G Lwa Kai TP €TTITAXUVONG
KPadaouwv an pETPABnKav cUugwva pe To TpoTuto EN 62841-1. To
eTiTEdO KPAdAOPWY a(h MTTOPEi va Xpnoigotronei yia Tn oUykpion
OUOKEUWV KOl YIO MO TTPOKOTOPKTIKF afloAdynon Tng €kBeong o€
KPAdACHOUG.

To emimedo dGvnong Tou diveTal €ival QVTITTPOOWTTEUTIKO POVO YIa TIG
BaoikéG EQapuOyEG TNG OUOKEUNG. EAv n ouokeur) xpnoIMOTIOIEITAI VIO
GAAeg epappoyég 1 pe GAAa epyaAeia epyaaiag, To emimedo ddvnong
pTTopei va aAAGgel. H aveTtapkrig rj oTTavia ouvTripnon TG CUOKEURG Ba
€xel wg amotéheopa uynAoTepo emimedo ddvnong. O Adyol TTou
avapéPovTal TTapaTTavVW UTTOPET va augroouv Tnv ékBean oe dévnon katd
N dIGpKeIa 0AGKANPNG TNG TTEPIGDOU EPYaTiag.

Ma v akpiIfn ekTipnon TG ékBeong ot kpadaopoUg, TPETEl Vo
AapBdvovTal urown o1 TrEPiodol KATd TIG OTTOIEG N CUOKEUN Eival
amevepyotroinuévn 1 Otav  gival evepyotroinpévn oAAG  Sev
XPNOIPOTIOIEITAl YIa Epyacia. MeTd aTrd TTPOOCEKTIKN EKTIMNON OAwV
TWV TTApayovIwy, n ouvoAikn ékBeon ot Kpadaououg PTTopEi va
€ival onPAvTIKA XapnAoTepn.

Mpokelpévou va TTpooTaTeudei 0 XPAOTNG OTO TIG ETITITWOEIG TWV
KPadACUWY, TTPETTEN VO EPAPHOCTOUV TIPOOBETA PETPA ACPAAEIDG, OTTWG:
TOKTIK)  OUVTAPNON TNG OUOKEURG Kal Twv €pyaAeiwv epyaciag,
€60OQAANION TNG KATAANANG BePUOKPATIOG TWV XEPIWV KAl OWOTH
opyavwon TnG EPYaoiog.

NPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpikd@ TTpoidvVTa dev TIPETTEl Vo aTroppiTiTovial padi e Ta
OIKIOKG aTroppPiPpaTa, aMdG TIPETTEl Vo PETaQEPOVTAl OE KATAAANAEG
£YKQTAOTATEIS Yia amroppiyn. MANPOPopieg OXETIKG pE TNV aTTOPPIYn
HTTOPEiTE va AGBETE aTmO TOV TTWANT TOU TTPOIGVTOG A TIG TOTTIKEG
apxég. O XpNOIHOTIOINUEVOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG £EOTTAIOHOG
TepIEXEl ouaieg TTou dev eival oudETepeg yia To TepIBaAAov. O
€EOTTAIONOG TTOU eV AVOKUKAWVETAI atroTeAei TIBavA aTTelAr yia 1o
TepIBAAAOV Kal TNV avBpWITIVN UyEia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig» Spétka komandytowa pe
£dpa aTn Bapoopia Pograniczna 2/4 (epegrig: «GTX Poland») evnuepuver Pe To rapdv ot
Oha Ta TIVEUPATIKG SIKAIWUATA VIO TO TTEPIEXOPEVO TOU TTOPOVTOG EYXEIPIDIOU (EPEENG:
«EyxeIpidion»), ouptrepIAapBavopévivy, PETAgy GAAWY, TOU KEIMEVOU, TWV QTOYPAPIWY,
TwV SlayPapHATWY, Twv OXediWV Kai TG oUvBECTiG Tou, AVAKOUV OTTOKAEIOTIKG oV GTX
Poland ka1 TTpooTaTedovTal a6 To VOO oUM@Wva pe Tov Nopo Tng 4ng PeBpouapiou
1994 TrEPi TIVEUPOTIKWV SIKAIWUATWY KOl CUYYEVIKWV SIKalwpaTwy (BnA. E@nuepida Tng
KuBepvAoewg 2006 apiB. 90, onpeio 631, 6mwg Tpomomoenke). H avriypagn,
emegepyaoia, dnpooicuon 1 TpotroToinon oAdkAnpou Tou Eyxeipidiou ) otroloudrTrote
OTOIXEIOU TOU Yiar EUTTIOPIKOUG OKOTIOUG XWpig TN YPaTTT ouykaTaBeon Tng GTX Poland
aTrayopeUETal QUOTNPEA Kal JTTOPET va 03NyAOE! O€ AOTIKK KAl TIOIVIKA UBUVN.
AnAwon cuppépewong EK
KartaokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
BapooBia
MNpoidv: HAekTpikd ogupi
MovréAo: 58G874
EpTropiki ovopacia: GRAPHITE
ZeIplokOg apiBuog: 00001 + 99999
H rapotoa d\Awon cuppdpewaong ekdIdETal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
€UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.
To TTPOIGV TToU TTEPIYPAPETAl TTAPATTAVIW CUMHOPPUVETAI JE Ta akOAouBa
£yypaga:
Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK
Odnyia 2014/30/EE yia TRV NAEKTPOUAYVNTIKN OUPBATOTNTA
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6mmwg Tpotrotroiénke amdé tTnv Odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi TIg aTTaiTioEI§ TwV aKOAOUBWY TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN |IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
H mapoloa SAAwoN ava@épetal HOvo OTO PNXAVNUa OTNV KOTEoTOoon
oTnv otroia dIaTéBNKe OTNV ayopd Kal dev TrepIAapBavel eapTrpaTa
TTOU TTPOCTEBNKAVY OTTO TOV TEAIKO XPOTN 1} HETAYEVETTEPEG EVEPYEIEG TTOU
TTPAYPATOTTOINONKAY OTTO TOV TEAIKO XPHOTN.
‘Ovopa kai SieUBuvon Tou TIPOCWITOU TIOU €ival €§0UTIODOTNHEVO VO
KOTOPTICEl TNV TEXVIK TEKUNPiwon Kal To OToio €ival KATOIKOG 1)
eykareoTnuévo otnv EE:
YTroypagr| ek Hépoug TnG:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Bapoopia

1 v 1 r

PIAL Kauad Ty

Pawet Kowalski
YmreBuvog troidTnTag yia TNV GTX POLAND
Bapoopia, 25 AuyouoTou 2025

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Boormachine
58G874

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies, illustraties

en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap worden geleverd.

Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies kan leiden tot

elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

e Draag gehoorbescherming. Blootsteling aan lawaai kan
gehoorverlies veroorzaken.

e Gebruik de extra handgreep. Als u de controle over het gereedschap
verliest, kan dit leiden tot persoonlijk letsel.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
handgrepen wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het
snijgereedschap of de bevestigingsmiddelen in contact kunnen
komen met verborgen bedrading of uw eigen kabel. Contact van
snijaccessoires of bevestigingsmiddelen met stroomdraden kan ervoor
zorgen dat blootliggende metalen delen van het elektrisch
gereedschap onder stroom komen te staan, wat kan leiden tot een
elektrische schok voor de gebruiker.



* Begin altijd met boren op lage snelheid en met de boor in contact
met het werkstuk. Bij hogere snelheden kan de boor buigen als deze
vrij draait zonder contact met het werkstuk, wat letsel kan veroorzaken.

e Oefen alleen druk uit in een rechte lijn met de boor en oefen niet
te veel druk uit. Boren kunnen buigen, waardoor ze kunnen breken of
uit de hand kunnen lopen, met persoonlijk letsel tot gevolg.

« Draag bij het gebruik van een hamer een veiligheidsbril of stofbril en
een veiligheidshelm (als er gevaar bestaat dat er iets van bovenaf kan
vallen). Het wordt aanbevolen om een halfgelaatsmasker en
antislipschoeisel te dragen. Gebruik stofafzuigsystemen als de aard
van het werk dit vereist.

e Controleer voordat u met het werk begint of de boorkop van de
boorhamer goed vastzit.

« Tijdens het gebruik kan trilling ervoor zorgen dat het gereedschap
losraakt. Controleer daarom zorgvuldig de bevestigingen van het
gereedschap voordat u met het werk begint. Ongewenst losraken van
het gereedschap kan schade aan het gereedschap of een
arbeidsongeval veroorzaken.

« Als de hamer bij lage temperaturen of na een lange periode van opslag
wordt gebruikt, laat de hamer dan enkele minuten zonder belasting
draaien, zodat de interne onderdelen goed worden gesmeerd.

e Wanneer u de hamer boven uw hoofd gebruikt, moet u stevig met uw
voeten uit elkaar staan en ervoor zorgen dat er geen omstanders onder
u staan.

e Houd de hamer altijd met beide handen vast, met behulp van de extra
handgreep.

* Raak de draaiende onderdelen van de hamer niet met uw handen aan.
Stop de draaiende spil van de hamer niet met uw handen. Als u dit niet
doet, kunt u uw handen verwonden.

« Richt de hamer niet op andere personen of uzelf terwijl deze in werking
is.

e Zorg ervoor dat er geen vloeistof in de hamer terechtkomt. Gebruik
minerale zeep en een vochtige doek om het oppervlak van de hamer
schoon te maken. Gebruik geen benzine of andere reinigingsmiddelen
die schadelijk kunnen zijn voor kunststof onderdelen.

* Als een verlengsnoer nodig is, zorg er dan altijd voor dat het het juiste
type is (tot 15 m, kabeldoorsnede 1,5 mrz, meer dan 15 m maar minder
dan 40 m — kabeldoorsnede 2,5 mn). Het verlengsnoer moet altijd
volledig worden uitgerold.

e Gebruik geen boorkop met drie bekken wanneer de hamer is ingesteld
op de boor- of beitelmodus. Deze boorkop is uitsluitend bedoeld voor
niet-hamerboren in hout of staal.

LET OP! Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheidsvoorzieningen en aanvullende beschermende maatregelen,
bestaat er altijd een restrisico op letsel tijdens het gebruik.

ONTWERP EN GEBRUIK

De elektrische hamer is een handgereedschap met klasse ll-isolatie.

Het apparaat wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor. De hamer kan worden gebruikt voor het boren

van gaten in de hamerstand, het graven van kanalen of
oppervlaktebehandeling in materialen zoals beton, steen, baksteen,

enz. Toepassingsgebieden zijn onder meer renovatie- en
bouwwerkzaamheden, evenals alle soorten doe-het-
zelfwerkzaamheden.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere doeleinden dan

waarvoor het bedoeld is.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN
o
.l % p"ﬂﬁ
1 2 3 4
5 6 7

1. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de waarschuwingen en
veiligheidsmaatregelen daarin in acht!

2. Schakel de stroomtoevoer uit voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

3.  Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmasker).

4. Bescherm het apparaat tegen vocht.

5. Houd kinderen uit de buurt van gereedschap.

6. EAC-keurmerk

7. Oekraiens marktcertificeringsmerk

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

(veiligheidsbril,

(> RrRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -bouwjaar

MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX - serienummer

NNN -aanvullende markering

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de grafische pagina's van deze handleiding worden
weergegeven.

1. SDS-MAX-boorkop

2. Bevestigingshuls

3. Bedrijffsmodusschakelaar

4. Afdekking smeerpunt

5. Aan/uit-schakelaar

6. Stroomindicatielampje

7. Onderste motorkap

8. Extra handgreep

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

1. Boorbits -1 stuk
2. Beitel -1 stuk
3. Diepte-aanslag -1 stuk
4. Stofkap -1 stuk
5. Vetreservoir -1 stuk
6. Speciale sleutel -1 stuk
7. Transportkoffer -1 stuk

VOORBEREIDING VOOR HET WERK

INSTALLATIE EN VERVANGING VAN WERKTUIGEN

De hamer is ontworpen voor gebruik met gereedschap met SDS-MAX-
schachten. Reinig de hamer en het gereedschap voordat u met het werk
begint. Breng een dun laagje vet aan op de schacht van het
gereedschap. Dit verlengt de levensduur van het apparaat.

Koppel het elektrisch gereedschap los van de stroomvoorziening.
Leg de hamer op een werkbank.

Pak de bevestigingshuls (2) van de SDS-boorkop (1) vast en trek deze
terug, waarbij u de veerweerstand overwint. (Afb. A)

Steek de schacht van het gereedschap in de boorkop en duw deze zo ver
mogelijk naar binnen (het kan nodig zijn om het gereedschap te draaien
totdat het in de juiste positie staat).

Laat de klembus (2) los om het gereedschap definitief vast te zetten.

Het gereedschap zit goed vast als het niet kan worden verwijderd zonder
de klembus van de boorkop terug te trekken.

Als de huls niet volledig terugkeert naar zijn oorspronkelijke positie,
verwijder dan het gereedschap en herhaal de hele procedure.

Een hoge hamerefficiéntie kan alleen worden bereikt als scherpe en
onbeschadigde werktuigen worden gebruikt.

HET WERKSTUK VERWIJDEREN

Direct na gebruik kunnen de werkgereedschappen heet zijn.
Vermijd direct contact met de gereedschappen en draag geschikte
beschermende handschoenen. Reinig de werkgereedschappen na
het verwijderen.

Koppel het elektrisch gereedschap los van de stroomvoorziening.

Trek de bevestigingshuls (2) naar achteren en houd deze vast.

Trek met uw andere hand het gereedschap naar voren.
OVERBELASTINGSKOPPELING

De hamer is uitgerust met een intern ingestelde
overbelastingskoppeling. De hameras stopt zodra het gereedschap
vastloopt, wat tot overbelasting van het elektrisch gereedschap kan
leiden.

BEDIENING / INSTELLINGEN

IN- EN UITSCHAKELEN
De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op het
typeplaatje van de hamer is aangegeven. Inschakelen - druk op de



schakelaar (5) en houd deze in deze stand (afb. B). Uitschakelen -
laat de schakelaar (5) los.

BEDRIJFSMODUSSCHAKELAAR

De hamer is uitgerust met een schakelaar met 2 functies (3). Afhankelijk
van de instelling kunt u hameren of beitelen. Bij hameren en beitelen
hoeft u weinig druk op de hamer uit te oefenen. Overmatige druk zou
de motor onnodig belasten. De technische staat van de werkstukken
moet regelmatig worden gecontroleerd. Indien nodig moeten de
werkstukken worden geslepen of vervangen.

Hamerboren — zet de schakelaar (3) in de stand voér het symbool (boor
en hamer) (afb. C). Beitelen — zet de schakelaar (3) véor het symbool
(hamer).

Probeer niet de stand van de modusschakelaar te veranderen terwijl
de hamermotor draait. Dit kan ernstige schade aan de hamer
veroorzaken.

INDICATORLAMPJE VOOR STROOMAANSLUITING

Wanneer de boorhamer op het stopcontact is aangesloten, gaat het
indicatielampje voor de spanningsaansluiting (6) branden.

HAMERBOREN

Selecteer de juiste bedrijffsmodus, in dit geval hameren.

Plaats de juiste SDS-MAX-boor met schacht in de boorkop (1).

Gebruik voor het beste resultaat hoogwaardige boren met hardmetalen
punten (widia).

Druk de boor tegen het werkstuk.

Schakel de hamer in; het hamermechanisme moet soepel werken en het
gereedschap mag niet terugspringen van het oppervlak van het materiaal
dat wordt bewerkt.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat u installatie-, afstel-, reparatie- of
onderhoudswerkzaamheden uitvoert, moet u de stekker van het
netsnoer uit het stopcontact halen.

Houd de hamer altijd schoon.

Gebruik nooit bijtende middelen om de kunststof onderdelen van de hamer
schoon te maken.

Blaas de hamer na het werk schoon met perslucht om stof te verwijderen,
met name uit de ventilatiesleuven in de motorbehuizing.

Controleer regelmatig de staat van de koolborstels van de motor (vuile of
overmatig versleten borstels kunnen overmatige vonkvorming en een
daling van het toerental van de hameras veroorzaken).

SMERING VAN DE VERSNELLINGSBAK

Het wordt aanbevolen om het smeermiddel in de tandwielkast elke 50 uur
dat de hamer wordt gebruikt te controleren en indien nodig bij te vullen.
Draai de afdekking (4) van het smeerpunt los en schroef deze eraf (door
deze tegen de klok in te draaien) (afb. D).

Vul het smeermiddel bij.

Plaats het deksel (4) terug en draai het vast door het met de klok mee te
draaien (draai het niet te vast om beschadiging van de schroefdraad te
voorkomen).

Gebruik niet te veel smeermiddel.

VERVANGEN VAN KOLENBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebroken koolborstels van
de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd
beide borstels tegelijkertijd.

Het vervangen van koolborstels mag alleen worden uitgevoerd door
een gekwalificeerd persoon met behulp van originele onderdelen.

AANVULLENDE TIPS VOOR HET GEBRUIK VAN DE HAMER

Voor de beste prestaties in beton moet u een constante, matige druk (niet
te veel) op de hamer uitoefenen, omdat dit de efficiéntie vermindert. Een
hamer gevuld met een vast smeermiddel heeft enige tijd nodig om op te
warmen, afhankelijk van de omgevingstemperatuur. Een nieuwe hamer
heeft een "inloopperiode" nodig voordat hij zijn volledige efficiéntie bereikt.
Zoals eerder vermeld, wordt een hoge prestatie gegarandeerd door het
gebruik van geslepen gereedschap en het schoonhouden van de
ventilatieopeningen.

Eventuele defecten moeten worden gerepareerd door het erkende
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE PARAMETERS
NOMINALE GEGEVENS

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Frequentie van de voedingsspanning 50 Hz

45

Nominaal vermogen 1250 W
Stationair toerental 450 min*
Slagfrequentie 2800 min*
Slagkracht 10J

Type gereedschapshouder SDS Max
Boor diameter [ Beton 40 mm
Beschermingsklasse 1]

Gewicht zonder accessoires 7,3 kg

58G874 verwijst naar zowel het type als de aanduiding van het
apparaat
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogensniveau
Trillingsversnellingswaarde
(boren)
Trillingsversnellingswaarde
(beitelen)

Informatie over geluid en trillingen

Lea = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)
an = 19,402 m/s® K=1,5 m/s’

an = 18,685 m/s® K=1,5m/s’

Het geluidsniveau van het apparaat wordt beschreven door: het
uitgestraalde geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De trilingen die door het
apparaat worden uitgestraald, worden beschreven door de
trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).
De volgende waarden die in deze handleiding worden vermeld:
geluidsdrukniveau  Lpa ,  geluidsvermogensniveau Lwa en
trillingsversnellingswaarde an zijn gemeten in overeenstemming met EN
62841-1. Het trillingsniveau a(n kan worden gebruikt om apparaten te
vergelijken en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere werkgereedschappen wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig onderhoud van
het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De hierboven genoemde
redenen kunnen de blootstelling aan trilingen tijdens de gehele
werkperiode verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen inschatten,
moet rekening worden gehouden met periodes waarin het apparaat
is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor
werkzaamheden wordt gebruikt. Na een zorgvuldige inschatting van
alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager
uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen, moeten

aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals: regelmatig
onderhoud van het apparaat en de werkgereedschappen, zorgen voor een
adequate handtemperatuur en een goede werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
N Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
E/ afval worden weggegooid, maar moeten naar de daarvoor bestemde
afvalverwerkingsfaciliteiten ~worden gebracht. Informatie  over
™ ] |afvalverwerking is verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij
de lokale autoriteiten. Gebruikte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die niet milieuneutraal zijn. Apparatuur die
niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en
de menselijke gezondheid.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, Pograniczna 2/4 (hiera: "GTX Poland"), deelt hierbij
mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "Handleiding"),
met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en de
samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd zijn
overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en naburige rechten
(d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren of wijzigen van de gehele Handleiding of enig onderdeel daarvan voor
commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten
strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.
EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau
Product: Elektrische hamer
Model: 58G874
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG



Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:
EN 62841-1:2015; EN |EC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine in de staat waarin
deze op de markt is gebracht en omvat geen componenten
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of handelingen die door de
eindgebruiker zijn uitgevoerd.
Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische
documentatie op te stellen en die in de EU woont of gevestigd is:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Warschau
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Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND
Warschau, 25 augustus 2025

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Berbequim
58G874

CUIDADO Leia todos os avisos de seguranga, instrugoes,

ilustragoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

e Use protegdo auditiva. A exposicdo ao ruido pode causar perda
auditiva.

e Utilize a pega auxiliar. A perda de controlo da ferramenta pode
resultar em ferimentos pessoais.

« Segure a ferramenta elétrica pelas superficies isoladas da pega
ao realizar operagdes em que a ferramenta de corte ou os
fixadores possam entrar em contacto com fios ocultos ou com o
seu proéprio cabo. O contacto de acessérios de corte ou fixadores com
fios energizados pode fazer com que as partes metalicas expostas da
ferramenta elétrica fiquem energizadas e pode resultar em choque
elétrico para o operador.

* Comece sempre a perfurar a baixa velocidade e com a broca em
contacto com a pega de trabalho. A velocidades mais elevadas, a
broca pode dobrar-se se rodar livremente sem contacto com a peca de
trabalho, o que pode causar ferimentos.

« Aplique pressao apenas em linha reta com a broca e nao aplique
pressao excessiva. As brocas podem entortar, o que pode fazer com
que se partam ou percam o controlo, resultando em ferimentos
pessoais.

e Ao utilizar um martelo, use 6culos de seguranga ou viseiras e um
capacete de seguranga (se houver risco de algo cair de cima).
Recomenda-se o uso de uma meia mascara e calgado antiderrapante.
Se a natureza do trabalho assim o exigir, utilize sistemas de extragdo
de poeira.

« Antes de iniciar o trabalho, certifique-se de que o mandril da broca de
martelo esta devidamente fixado no lugar.

« Durante o funcionamento, a vibragéo pode fazer com que a ferramenta
se solte, por isso verifique cuidadosamente as fixagdes da ferramenta
antes de iniciar o trabalho. O afrouxamento indesejado da ferramenta
pode causar danos a ferramenta ou um acidente de trabalho.

e Se o martelo for utilizado a baixas temperaturas ou apds um longo
periodo de armazenamento, deixe-o funcionar durante alguns minutos
sem carga, para que 0s seus componentes internos fiquem
devidamente lubrificados.

e Ao utilizar o martelo no ar, mantenha os pés bem afastados e
certifique-se de que ndo ha pessoas por perto.

e Segure sempre 0 martelo com as duas maos, utilizando a pega
auxiliar.

« Nao toque nas partes rotativas do martelo com as maos. Nao pare o
eixo rotativo do martelo com as maos. N&o fazer isso pode resultar em
ferimentos nas maos.

« Na&o aponte o martelo para outras pessoas ou para si mesmo enquanto
estiver em funcionamento.

46

e Nao permita que qualquer liquido entre no interior do martelo. Utilize
sab&o mineral e um pano himido para limpar a superficie do martelo.
Nao utilize gasolina ou outros agentes de limpeza que possam ser
prejudiciais para os componentes plasticos.

e Se for necessario utilizar um cabo de extenséo, certifique-se sempre
de que é do tipo correto (até 15 m, seccdo transversal do cabo 1,5 mm,
mais de 15 m, mas menos de 40 m — secgdo transversal do cabo 2,5
mm?). O cabo de extensdo deve estar sempre totalmente desenrolado.

e Nao utilize um mandril de trés garras quando o martelo estiver definido
para o modo de perfuragdo com martelo ou cinzelamento. Este mandril
foi concebido exclusivamente para perfuragdo sem martelo em
madeira ou ago.

CUIDADO! O dispositivo destina-se a utilizagdo em interiores.
Apesar do design intrinsecamente seguro, da utilizagdo de dispositivos
de seguranga e de medidas de protegdo adicionais, existe sempre um
risco residual de lesdes durante o funcionamento.

DESIGN E UTILIZAGAO

O martelo elétrico € uma ferramenta elétrica portatil com isolamento

de classe Il. O dispositivo é alimentado por um motor comutador
monofasico. O martelo pode ser utilizado para perfurar orificios no
modo martelo, cavar canais ou tratar superficies em materiais como
betdo, pedra, tijolo, etc. As areas de utilizagao incluem trabalhos de
renovagao e construgdo, bem como todos os tipos de trabalhos de
bricolagem.

Nao utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles para
os quais foi concebida.

PICTOGRAMAS E AVISOS
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1. Leia as instrugdes de operagdo e observe os avisos e precaugdes de
seguranga nelas contidos!

2. Antes de realizar trabalhos de manutengdo ou reparagéo, desligue a
fonte de alimentagéo.

3. Utilize equipamento de protecdo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascara antipoeira).

4. Proteja o dispositivo contra humidade

5. Mantenha as criangas afastadas das ferramentas

6. Marca de certificagdo EAC

7. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

MARCAGOES NO DISPOSITIVO
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RRRR - ano de fabrico

MM - més de fabrico

Y -designagéo adicional
XXXXX - nimero de série
NNN -marcacao adicional

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragao abaixo refere-se aos componentes do dispositivo mostrados
nas paginas graficas deste manual.

Mandril SDS-MAX

Manga de montagem

Interruptor do modo de funcionamento

Tampa do ponto de lubrificagdo

Interruptor de alimentagao

Luz indicadora de energia

Tampa inferior do motor

Pega adicional

* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS
1. Brocas

ONOOAONPE

-1 peca



2. Cinzel -1 peca
3. Limite de profundidade -1 peca
4. Tampa protetora contra poeira -1 pega
5. Reservatorio de lubrificante - 1 unidade
6. Chave especial - 1 unidade
7. Mala de transporte - 1 unidade

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

INSTALAGAO E SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS DE TRABALHO
O martelo foi concebido para funcionar com ferramentas de trabalho com
hastes SDS-MAX. Limpe o martelo e as ferramentas de trabalho antes
de iniciar o trabalho. Aplique uma camada fina de lubrificante na haste
da ferramenta de trabalho. Isto aumentara a vida util do dispositivo.

Desligue a ferramenta elétrica da fonte de alimentagao.

Apoie o martelo numa bancada de trabalho.

Segure a manga de montagem (2) do mandril SDS (1) e puxe-a para tras,
vencendo a resisténcia da mola. (Fig. A)

Insira a haste da ferramenta de trabalho no mandril, empurrando-a até ao
fim (pode ser necessario rodar a ferramenta de trabalho até que esteja na
posigéo correta).

Solte a manga de fixagéo (2) para fixar definitivamente a ferramenta.

A ferramenta de trabalho esta corretamente encaixada se nao puder ser
removida sem puxar a manga de fixagdo do mandril.

Se a manga ndo voltar totalmente a sua posicdo original, remova a
ferramenta de trabalho e repita toda a operagéo.

S6 é possivel obter uma elevada eficiéncia do martelo se forem
utilizadas ferramentas de trabalho afiadas e sem danos.

REMOVENDO A FERRAMENTA DE TRABALHO

Imediatamente apds a utilizagdo, as ferramentas de trabalho podem
estar quentes. Evite o contacto direto com elas e utilize luvas de
protecdo adequadas. Limpe as ferramentas de trabalho apds a
remocao.

Desligue a ferramenta elétrica da fonte de alimentagéo.

Puxe para tras e segure a manga de montagem (2).

Com a outra mao, puxe a ferramenta de trabalho para a frente.
EMBRAIAGEM DE SOBRECARGA

O martelo esta equipado com uma embraiagem de sobrecarga interna.
O eixo do martelo para assim que a ferramenta de trabalho encrava, o
que poderia causar sobrecarga na ferramenta elétrica.

OPERAGAO/CONFIGURAGOES

LIGAR/DESLIGAR

A tensao da rede elétrica deve corresponder a tensédo
especificada na placa de identificagdo do martelo. Ligar -
pressione o bot&o de ligar (5) e mantenha-o nesta posicédo (Fig. B).
Desligar - solte o bot&o de ligar (5).

INTERRUPTOR DO MODO DE FUNCIONAMENTO

O martelo estd equipado com um interruptor de modo de
funcionamento de 2 fun¢des (3). Dependendo da configuragéo, pode
realizar perfuragdo com martelo ou cinzelamento. A perfuragdo com
martelo e o cinzelamento requerem pouca pressdo sobre o martelo.
Uma pressao excessiva causaria uma carga desnecessaria no motor.
O estado técnico das ferramentas de trabalho deve ser verificado
regularmente. Se necessario, as ferramentas de trabalho devem ser
afiadas ou substituidas.

Perfuragdo com martelo — coloque o interruptor (3) na posigao antes do
simbolo (broca e martelo) (Fig. C). Cincelagem — coloque o interruptor
(3) antes do simbolo (martelo).

Nao tente alterar a posicao do interruptor de modo enquanto o motor
do martelo estiver a funcionar. Isso pode causar danos graves ao
martelo.

LUZ INDICADORA DE LIGAGAO A CORRENTE

Quando a broca de percusséo esta ligada a tomada de alimentagéo, a
luz indicadora de ligagdo a tens&o (6) acende-se.

PERFURAGAO COM MARTELO

Selecione o modo de funcionamento adequado, neste caso, perfuragdo
com martelo.

Insira a broca SDS-MAX adequada no mandril (1).

Para obter melhores resultados, utilize brocas de alta qualidade com
pontas de carboneto (widia).

Pressione a broca contra a pega de trabalho.
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Ligue o martelo; o mecanismo do martelo deve funcionar suavemente e a
ferramenta de trabalho néo deve saltar da superficie do material em que
esta a trabalhar.

OPERAGAO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, ajuste,
reparagdo ou manutencdo, desligue a ficha do cabo de
alimentagao da tomada elétrica.

Mantenha sempre o martelo limpo.

Nunca utilize agentes corrosivos para limpar as pegas plasticas do
martelo.

Apos terminar o trabalho, sopre o martelo com ar comprimido para
remover o pd, especialmente para limpar as ranhuras de ventilagdo na
caixa do motor.

Verifique regularmente o estado das escovas de carbono do motor
(escovas sujas ou excessivamente gastas podem causar faiscas
excessivas e uma queda na velocidade do eixo do martelo).

LUBRIFICAGAO DA CAIXA DE VELOCIDADES

Recomenda-se verificar o lubrificante na caixa de engrenagens a cada
50 horas de uso do martelo e reabastecer o lubrificante, se necessario.
Desaperte e desaparafuse a tampa (4) do ponto de lubrificagéo (girando-
a no sentido anti-horario) (Fig. D).

Atire lubrificante.

Recoloque a tampa (4) e aperte-a girando-a no sentido horario (ndo aperte
demais para evitar danificar a rosca).

Nao utilize demasiado lubrificante.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carbono do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou partidas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre as duas escovas ao mesmo tempo.

A substituicdo das escovas de carbono sé6 deve ser realizada por
uma pessoa qualificada, utilizando pecas originais.

DICAS ADICIONAIS PARA UTILIZAR O MARTELO

Para obter o melhor desempenho em betdo, aplique uma pressao
constante e moderada (n&o excessiva) no martelo, pois isso reduzira a
sua eficiéncia. Um martelo cheio com um lubrificante sélido requer algum
tempo para aquecer, dependendo da temperatura ambiente. Um martelo
novo requer um periodo de «rodagem» antes de atingir a sua eficiéncia
operacional total. Conforme mencionado anteriormente, o alto
desempenho é garantido pelo uso de ferramentas afiadas e pela
manutengdo dos orificios de ventilagdo limpos.

Quaisquer falhas devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DADOS NOMINAIS
Parametro Valor
Tens&o de alimentagéo 230 VAC
Frequéncia da fonte de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 1250 W
Velocidade em marcha lenta 450 min*
Frequéncia de impacto 2800 min?t
Energia de impacto 10
Tipo de porta-ferramentas SDS Max
Diametro de perfuragdo | Betdo 40 mm
Classe de protegdo 1]
Peso sem acessérios 7,3 kg

58G874 refere-se tanto ao tipo como a designagéo do dispositivo
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de press&o sonora
Nivel de poténcia sonora

Lra = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)

Valor de aceleragdo da an = 19,402 m/s?> K=1,5 m/s?
vibragdo (perfuragéo)
Valor de aceleragio da | an = 18,685 m/s?® K=1,5m/s?

vibragdo (cinzelamento)
Informagdes sobre ruido e vibragao

O nivel de ruido emitido pelo dispositivo é descrito por: o nivel de pressdo
sonora emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K denota a
incerteza da medigdo). As vibragbes emitidas pelo dispositivo sdo
descritas pelo valor de aceleragdo da vibragdo an (onde K denota a
incerteza da medicdo).

Os seguintes valores especificados neste manual: nivel de pressdo
sonora Lpa , nivel de poténcia sonora Lwa e valor de aceleragdo da
vibrag&o an foram medidos de acordo com a norma EN 62841-1. O nivel



de vibragdo a(n pode ser utilizado para comparar dispositivos e para uma
avaliagao preliminar da exposigao a vibragao.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo para as aplicagoes
basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para outras aplicagdes
ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo pode alterar-
se. A manutengao insuficiente ou pouco frequente do dispositivo resultara
num nivel de vibragdo mais elevado. As razdes acima indicadas podem
aumentar a exposigado a vibragéo durante todo o periodo de trabalho.
Para estimar com precisdao a exposicdo a vibragao, devem ser
considerados os periodos em que o dispositivo esta d lo ou
ligado, mas nao esta a ser utilizado para o trabalho. Ap6és uma
estimativa cuidadosa de todos os fatores, a exposicdo total a
vibragao pode ser significativamente menor.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como: manutengéo
regular do dispositivo e das ferramentas de trabalho, garantia de
temperatura adequada das méos e organizagdo adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos ndo devem ser descartados com o lixo
doméstico, mas devem ser levados a instalagées adequadas para
descarte. Informagdes sobre o descarte podem ser obtidas junto ao
revendedor do produto ou as autoridades locais. Equipamentos
elétricos e eletrénicos usados contém substancias que ndo sao
neutras para o ambiente. Equipamentos que ndo sao reciclados
representam uma ameaca potencial ao ambiente e a salide humana.
A "GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, com
sede em Varsdvia, Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Poland"), informa que todos os
direitos autorais sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre
outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos e composicdo, pertencem
exclusivamente @ GTX Poland e est&o protegidos por lei, em conformidade com a Lei de
4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial
de 2006 n.° 90, item 631, conforme alterado). E estritamente proibido copiar, processar,
publicar ou modificar todo o Manual ou qualquer um dos seus elementos para fins
comerciais sem o consentimento por escrito da GTX Poland, podendo resultar em
responsabilidade civil e criminal.
Declaragao de Conformidade CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia
Produto: Martelo elétrico
Modelo: 58G874
Nome comercial: GRAPHITE
Numero de série: 00001 + 99999
Esta declarag&o de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.
O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:
Diretiva Maquinas 2006/42/CE
tiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE alterada pela Diretiva 2015/863/UE
E cumpre os requisitos das seguintes normas:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Esta declaragao refere-se apenas a maquina no estado em que foi
colocada no mercado e no inclui componentes
adicionados pelo utilizador final ou agbes subsequentes realizadas pelo
utilizador final.
Nome e enderego da pessoa autorizada a preparar a documentagdo
técnica, residente ou estabelecida na UE:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

e r

IEC 61000-3-

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 25 de agosto de 2025

. (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
Taladro percutor

58G874
PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con
esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones

48

que se indican a continuacion puede provocar descargas eléctricas,

incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

o Utilice proteccion auditiva. La exposicion al ruido puede provocar
pérdida de audicion.

e Utilice el mango auxiliar. La pérdida de control de la herramienta
puede provocar lesiones personales.

« Sujete la herramienta eléctrica por las superficies aisladas del
mango cuando realice operaciones en las que la herramienta de
corte o los elementos de fijacion puedan entrar en contacto con
cables ocultos o con su propio cable. El contacto de los accesorios
de corte o los elementos de fijacién con cables con corriente puede
hacer que las partes metalicas expuestas de la herramienta eléctrica
se carguen de electricidad y provocar una descarga eléctrica al
operador.

e Comience siempre a taladrar a baja velocidad y con la broca en
contacto con la pieza de trabajo. A velocidades mas altas, la broca
puede doblarse si gira libremente sin contacto con la pieza de trabajo,
lo que puede causar lesiones.

e Aplique presion solo en linea recta con la broca y no aplique
demasiada presion. Las brocas pueden doblarse, lo que puede
provocar que se rompan o se pierda el control, causando lesiones
personales.

e Cuando utilice un martillo, lleve gafas de seguridad o gafas protectoras
y un casco de seguridad (si existe riesgo de que caiga algo desde
arriba). Se recomienda llevar una media mascara y calzado
antideslizante. Si la naturaleza del trabajo lo requiere, utilice sistemas
de extraccién de polvo.

* Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que el portabrocas del
martillo perforador esté bien fijado en su sitio.

e Durante el funcionamiento, las vibraciones pueden hacer que la
herramienta se afloje, por lo que debe comprobar cuidadosamente las
fijaciones de la herramienta antes de comenzar a trabajar. El
aflojamiento involuntario de la herramienta puede provocar dafios en
la misma o un accidente laboral.

e Si el martillo se va a utilizar a bajas temperaturas o después de un
largo periodo de almacenamiento, déjelo funcionar durante unos
minutos sin carga para que sus componentes internos se lubriquen
correctamente.

e Cuando utilice el martillo en alto, mantenga los pies bien separados y
asegurese de que no haya personas debajo.

e Sujete siempre el martillo con ambas manos, utilizando el mango
auxiliar.

* No toque con las manos las partes giratorias del martillo. No detenga
con las manos el eje giratorio del martillo. Si no lo hace, podria sufrir
lesiones en las manos.

« No apunte con el martillo a otras personas ni a usted mismo mientras
esté en funcionamiento.

* No permita que entre liquido en el interior del martillo. Utilice jabdn
mineral y un pafio humedo para limpiar la superficie del martillo. No
utilice gasolina ni otros productos de limpieza que puedan dafiar los
componentes plasticos.

e Sies necesario utilizar un cable alargador, asegurese siempre de que
sea del tipo adecuado (hasta 15 m, seccién del cable 1,5 mw, mas de
15 m pero menos de 40 m, seccion del cable 2,5 m). El cable alargador
debe estar siempre completamente desenrollado.

e No utilice un portabrocas de tres mordazas cuando el martillo esté
ajustado en modo de taladrado con percutor o cincelado. Este
portabrocas esta disefiado exclusivamente para taladrar sin percutor
en madera o acero.

iPRECAUCION! El dispositivo esta disefiado para su uso en
interiores.

A pesar de su disefio intrinsecamente seguro, del uso de dispositivos
de seguridad y de las medidas de proteccion adicionales, siempre
existe un riesgo residual de lesiones durante el funcionamiento.
DISENO Y USO

El martillo eléctrico es una herramienta eléctrica portatil con
aislamiento de clase Il. El dispositivo funciona con un motor
conmutador monofasico. El martillo se puede utilizar para taladrar
agujeros en modo martillo, excavar canales o tratar superficies en
materiales como hormigén, piedra, ladrillo, etc. Entre sus ambitos

de aplicacion se incluyen los trabajos de renovacion y construccion,

asi como todo tipo de trabajos de bricolaje.

No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de aquellos
para los que esta destinada.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS
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1. Lea las instrucciones de uso y respete las advertencias y precauciones
de seguridad que en ellas se indican.

2. Antes de realizar trabajos de mantenimiento o reparacion, desconecte
la fuente de alimentacion.

3. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, protectores
auditivos, mascarilla antipolvo).

4. Proteja el dispositivo de la humedad.

5. Mantenga a los nifios alejados de las herramientas.

6. Marca de certificacion EAC.

7. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO
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RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marca adicional

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracidn que aparece a continuacion hace referencia a los
componentes del dispositivo que se muestran en las paginas gréficas de
este manual.

Mandril SDS-MAX

Manguito de montaje

Interruptor de modo de funcionamiento

Tapa del punto de lubricacién

Interruptor de encendido

Indicador luminoso de encendido

Cubierta inferior del motor

Asa adicional

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto

EQUIPO Y ACCESORIOS

©ONOORWONE

1. Brocas - 1 pieza
2. Cincel - 1 pieza
3. Tope de profundidad - 1 pieza
4. Cubierta antipolvo - 1 pieza
5. Deposito de grasa - 1 unidad
6. Llave especial - 1 unidad
7. Maletin de transporte - 1 unidad

PREPARACION PARA EL TRABAJO

INSTALACION Y SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO
El martillo esta disefiado para funcionar con herramientas de trabajo con
vastagos SDS-MAX. Limpie el martillo y las herramientas de trabajo
antes de comenzar a trabajar. Aplique una fina capa de grasa al vastago
de la herramienta de trabajo. Esto aumentara la vida util del dispositivo.

Desconecte la herramienta eléctrica de la fuente de alimentacion.
Apoye el martillo sobre un banco de trabajo.

Sujete el manguito de montaje (2) del mandril SDS (1) y tire de él hacia
atras, superando la resistencia del resorte. (Fig. A)

Inserte el vastago de la herramienta de trabajo en el mandril, empujandolo
hasta el fondo (es posible que tenga que girar la herramienta de trabajo
hasta que quede en la posicion correcta).

Suelte el manguito de sujecién (2) para fijar definitivamente la
herramienta.

La herramienta de trabajo esta correctamente asentada si no se puede
retirar sin tirar hacia atras del manguito de sujecion del mandril.

Si el manguito no vuelve completamente a su posicion original, retire la
herramienta de trabajo y repita toda la operacion.

Solo se puede lograr una alta eficiencia del martillo si se utilizan
herramientas de trabajo afiladas y sin dafios.
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EXTRACCION DE LA HERRAMIENTA DE TRABAJO
Inmediatamente después de su uso, las herramientas de trabajo
pueden estar calientes. Evite el contacto directo con ellas y utilice
guantes de proteccion adecuados. Limpie las herramientas de
trabajo después de retirarlas.

Desconecte la herramienta eléctrica de la fuente de alimentacion.
Tire hacia atras y sujete el manguito de montaje (2).
Con la otra mano, tire de la herramienta de trabajo hacia delante.

EMBRAGUE DE SOBRECARGA

El martillo esta equipado con un embrague de sobrecarga interno. El
eje del martillo se detiene tan pronto como la herramienta de trabajo se
atasca, lo que podria provocar una sobrecarga de la herramienta
eléctrica.

FUNCIONAMIENTO/AJUSTES

ENCENDIDO/APAGADO
La tension de red debe corresponder a la tension especificada en
la placa de caracteristicas del martillo. Encendido: pulse el botén de
encendido (5) y manténgalo en esta posicion (fig. B). Apagado: suelte
el botén de encendido (5).

INTERRUPTOR DE MODO DE FUNCIONAMIENTO

El martillo esta equipado con un interruptor de modo de funcionamiento
de 2 funciones (3). Dependiendo del ajuste, se puede realizar
perforacion con martillo o cincelado. La perforacion con martillo y el
cincelado requieren poca presion sobre el martillo. Una presion
excesiva causaria una carga innecesaria en el motor. El estado técnico
de las herramientas de trabajo debe comprobarse regularmente. Si es
necesario, las herramientas de trabajo deben afilarse o sustituirse.

Taladrado con percusion: coloque el interruptor (3) en la posicion
anterior al simbolo (taladro y martillo) (fig. C). Cincelado: coloque el
interruptor (3) en la posicion anterior al simbolo (martillo).

No intente cambiar la posicién del interruptor de modo mientras el
motor del martillo esté en funcionamiento. Si lo hace, podria
provocar dafos graves en el martillo.

LUZ INDICADORA DE CONEXION DE ALIMENTACION

Cuando el taladro percutor estad conectado a la toma de corriente, se
enciende la luz indicadora de conexidn de tensién (6).

TALADRO PERCUTOR

Seleccione el modo de funcionamiento adecuado, en este caso taladrado
con percusion.

Inserte la broca SDS-MAX adecuada en el portabrocas (1).

Para obtener los mejores resultados, utilice brocas de alta calidad con
puntas de carburo (widia).

Presione la broca contra la pieza de trabajo.

Encienda el martillo; el mecanismo del martilo debe funcionar con
suavidad y la herramienta de trabajo no debe rebotar en la superficie del
material que se esta trabajando.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el enchufe del cable de
alimentacion de la toma de corriente.

Mantenga siempre limpio el martillo.

Nunca utilice agentes corrosivos para limpiar las piezas de plastico del
martillo.

Una vez finalizado el trabajo, limpie el martillo con aire comprimido para
eliminar el polvo, especialmente en las ranuras de ventilaciéon de la
carcasa del motor.

Compruebe regularmente el estado de las escobillas de carbén del motor
(las escobillas sucias o excesivamente desgastadas pueden provocar
chispas excesivas y una caida en la velocidad del eje del martillo).

LUBRICACION DE LA CAJA DE CAMBIOS

Se recomienda comprobar el lubricante de la caja de cambios cada 50
horas de uso del martillo y rellenarlo si es necesario.

Afloje y desenrosque la tapa (4) del punto de lubricacién (girandola en
sentido antihorario) (Fig. D).

Rellene el lubricante.

Vuelva a colocar la tapa (4) y apriétela girandola en sentido horario (no la
apriete en exceso para evitar dafiar la rosca).

No utilice demasiado lubricante.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBONO



Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o rotas deben sustituirse inmediatamente. Sustituya
siempre las dos escobillas al mismo tiempo.

La sustitucion de las escobillas de carboén solo debe ser realizada
por una persona cualificada utilizando piezas originales.

CONSEJOS ADICIONALES PARA EL USO DEL MARTILLO

Para obtener el mejor rendimiento en hormigdn, aplique una presién
constante y moderada (no excesiva) al martillo, ya que esto reducira su
eficacia. Un martillo relleno de lubricante sélido necesita un tiempo para
calentarse, dependiendo de la temperatura ambiente. Un martillo nuevo
necesita un periodo de «rodaje» antes de alcanzar su plena eficacia
operativa. Como se ha mencionado anteriormente, se garantiza un alto
rendimiento utilizando herramientas afiladas y manteniendo limpios los
orificios de ventilacion.

Cualquier averia debe ser reparada por el centro de servicio autorizado
del fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 1250 W
Velocidad en vacio 450 min’!
Frecuencia de impacto 2800 min*
Energia de impacto 10J
Tipo de portaherramientas SDS Max
Diadmetro de perforacion ] Hormigén 40 mm
Clase de proteccion 1l
Peso sin accesorios 7,3 kg

58G874 se refiere tanto al tipo como a la designacion del
dispositivo
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién sonora

Nivel de potencia acustica

Valor de aceleracion de la

vibracién (taladrado)

Valor de aceleracion de la

vibracién (cincelado)
Informacién sobre ruido y vibraciones

Lra = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)
an = 19,402 m/s? K=1,5 m/s?

an = 18,685 m/s® K=1,5 m/s?

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel
de presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde
K denota la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se describen mediante el valor de aceleracion de vibracién an
(donde K denota la incertidumbre de la medicion).

Los siguientes valores especificados en este manual: nivel de presién
acustica Lpa , nivel de potencia acustica Lwa y valor de aceleracion de
vibracién an se midieron de acuerdo con la norma EN 62841-1. El nivel de
vibracién a(n se puede utilizar para comparar dispositivos y para una
evaluacién preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado solo es representativo para las aplicaciones
basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para otras aplicaciones
o con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede variar. Un
mantenimiento insuficiente o poco frecuente del dispositivo dara lugar a
un mayor nivel de vibracién. Las razones indicadas anteriormente pueden
aumentar la exposicién a las vibraciones durante todo el periodo de
trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, deben
tenerse en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o encendido pero no se utiliza para trabajar. Tras una
estimacion cuidadosa de todos los factores, la exposicion total a las
vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del dispositivo y las herramientas de trabajo,
garantizar una temperatura adecuada de las manos y una organizacion
adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
domeéstica, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas para
su eliminacion. La informacién sobre la eliminaciéon puede obtenerse
en el distribuidor del producto o en las autoridades locales. Los
equipos eléctricos y electrénicos usados contienen sustancias que no
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son neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se reciclan
suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la salud
humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»), informa por
la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante, «<Manualy), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos y su
composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de
conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
afines (es decir, Diario Oficial de 2006 n.° 90, punto 631, en su versién modificada). Queda
estrictamente prohibido copiar, procesar, publicar o modificar la totalidad del Manual o
cualquiera de sus elementos con fines comerciales sin el consentimiento por escrito de
GTX Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles y penales.
Declaracion de conformidad CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia
Producto: Martillo eléctrico
Modelo: 58G874
Nombre comercial: GRAPHITE
Numero de serie: 00001 + 99999
La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes documentos:
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Esta declaracion se refiere Ginicamente a la maquina en el estado en que
se comercializé y no incluye los componentes
afiadidos por el usuario final ni las acciones posteriores realizadas por
este.
Nombre y direcciéon de la persona autorizada para preparar la
documentacion técnica, residente o establecida en la UE:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

1 e 1 r

IEC 61000-3-

AN £ 4 2\

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND

Varsovia, 25 de agosto de 2025

(EE) ~
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

Hammer drill

58G874
ETTEVAATUST Lugege labi koik selle elektritooriistaga
kaasasolevad ohutushoiatused, juhised, illustratsioonid ja

spetsifikatsioonid. Allpool esitatud juhiste mittetaitmine voib pdhjustada

elektril6ogi, tulekahju ja/voi tdsiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutal

e Kandke kuulmiskaitset. Mira voib pdhjustada kuulmislangust.

o Kasutage abikdepidet. Todriista kontrolli kaotamine voib pShjustada
kehavigastusi.

« Hoidke elektritooriista isoleeritud kdepidemete kiiljest, kui teete
toid, mille kdigus IGikeriist voi kinnitusdetailid voivad puutuda
kokku varjatud juhtmetega voi teie enda kaabliga. Loikeriistade voi
kinnitusdetailide kokkupuude pingestatud juhtmetega véib pdhjustada
elektritooriista paljastatud metallosade pingestumise ja kasutaja
elektriloogi.

« Alustage puurimist alati madala kiirusega ja puuriga téodeldava
detaili vastu. Kérgemal kiirusel véib puur vabalt podrlema hakates
toddeldava detaili vastu puutumata painuda, mis véib péhjustada
vigastusi.

e Suruge puuriteraga ainult sirgjooneliselt ja drge suruge liiga
tugevalt. Puuriterad vdivad painuda, mis voib pdhjustada nende
purunemise vdi kontrolli kaotamise, mille tagajarieks voib olla
kehavigastus.

e Haamrit kasutades kandke kaitseprille voi -Kiivrit ja kaitsekiivrit (kui on
oht, et midagi voib Ulevalt alla kukkuda). Soovitatav on kanda




poolmaski ja libisemiskindlaid jalatseid. Kui t66 iseloom seda nduab,
kasutage tolmuimejaid.

Enne t66 alustamist veenduge, et haamriga puurimise padrun on
korralikult kinnitatud.

T66 kaigus voib vibratsioon pdhjustada tooriista lahtitulemist, seega
kontrollige enne t66 alustamist hoolikalt t6oriista kinnitusi. Tooriista
soovimatu lahtitulemine voib pdhjustada todriista kahjustusi voi
t666nnetusi.

Kui haamrit kasutatakse madalatel temperatuuridel vdi parast pikka
ladustamist, laske haamril méni minut koormuseta tédtada, et selle
sisekomponendid oleksid korralikult maaritud.

Kui kasutate haamrit 8hus, seiske jalad kindlalt laiali ja veenduge, et all
ei ole kdrvalseisjaid.

Hammerit tuleb alati hoida mélema kéega, kasutades abikaepidet.
Arge puudutage kétega haamri pdérlevaid osi. Arge peatage katega
haamri poorlevat spindlit. Selle ndude eiramine vdib pdhjustada kate
vigastusi.

Arge suunake haamrit téétamise ajal teiste inimeste ega enda poole.
Arge laske haamri sisemusse vedelikku. Puhastage haamri pinda
mineraalse seebi ja niiske lapiga. Arge kasutage bensiini ega muid
puhastusvahendeid, mis voivad kahjustada plastosad.

Kui on vaja pikendusjuhet, veenduge alati, et see on &iget tllpi (kuni
15 m, kaabli ristldige 1,5 mw, Ule 15 m, kuid alla 40 m — kaabli ristldige
2,5 mm). Pikendusjuhe peab alati olema taielikult lahti rullitud.

Arge kasutage kolmehammastuga puuripatareid, kui haamer on
seatud haamriga puurimise voi peitlimise reziimile. See patarei on

Allpool esitatud numbrid viitavad kdesoleva juhendi graafilistel lehtedel
naidatud seadme komponentidele.

1. SDS-MAX padrun

2. Kinnitusmuhv

3. Tooreziimi liiliti

4. Maardepunkti kate

5. Toitelliti

6. Toiteindikaator

7. Alumine mootorikate

8. Lisakaepide

* Joonisel ja tootel vbivad esineda erinevused

SEADMED JA TARVIKUD

1. Puurid - 1 tikk
2. Peitlit - 1 tiikk
3. Sligavuse piiraja -1 tukk
4. Tolmukate - 1 tikk
5. Rasvamahuti -1tk
6. Erikontakt - 1tk
7. Transportkohver -1tk
TOODE ETTEVALMISTUS

TOORIISTADE PAIGALDAMINE JA VAHETAMINE

Haamer on mdeldud kasutamiseks tooriistadega, millel on SDS-MAX
varred. Puhastage haamer ja td6riistad enne t66 alustamist. Kandke
tooriista varrele 6huke kiht maardeainet. See pikendab seadme

mdeldud ainult puurimiseks puidus vdi terases ilma haamriga. kasutusiga.

ETTEVAATUST! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides. Uhendage elektriline toriist vooluvargust lahti.

Hoolimata loomulikult ohutust konstruktsioonist, ohutusseadmete Asetage haamer toopingile. o o .
kasutamisest ja tiiendavatest kaitsemeetmetest, on seadme Haara kinni SDS-padruni (1) kinnitusmuhv (2) ja tomba see tagasi,
kasutamisel alati olemas jaékohutuse risk. Uletades vedru vastupanu. (Joonis A) ) . )

Sisestage tooriista varre padrunisse, surudes selle sisse nii kaugele kui
KONS,TRUKTSDON JA K{f*SUT.AM'NE " e . voimalik (voib-olla on vaja téoriista pddrata, kuni see on diges asendis).
Elektriline haamer on kaeshoitav elektriline t66riist 1l klassi

Vabastage kinnitusmuhv (2), et toériist 16plikult kinnitada.

Tooriist on digesti paigaldatud, kui seda ei saa eemaldada ilma padruni
kinnitusmuhvi tagasi tdmmata.

Kui hiilss ei poordu taielikult tagasi algasendisse, eemaldage tSdriist ja
korrake kogu toimingut.

Korge haamri efektiivsus on saavutatav ainult teravate ja
kahjustamata tooriistade kasutamisel.

TOORIISTA EEMALDAMINE

Vahetult parast kasutamist voivad tooriistad olla kuumad. Viltige
otsest kontakti nendega ja kandke sobivaid kaitsekindaid.
Puhastage tooriistad parast eemaldamist.

isolatsiooniga. Seade todtab (ihefaasilise kommutaatormootoriga.
Haamrit saab kasutada aukude puurimiseks haamriga puurimise
reziimis, kanalite kaevamiseks VOi pinnatdotluseks sellistes
materjalides nagu betoon, kivi, tellis jne. Kasutusalad hdlmavad
renoveerimis- ja ehitustdid ning kdiki DIY-t6id.

Arge kasutage elektrilist tddriista muul otstarbel kui selleks, milleks

see on moeldud.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

Uhendage elektritdoriist vooluvérgust lahti.

Toémmake tagasi ja hoidke kinni kinnitusmuhv (2).

Teise kdega tdmmake té6vahend ettepoole.
ULEKOORMUSKUPLING

Haamer on varustatud sisemiselt seadistatud Ulekoormuskldpsuga.
Haamri spindel peatub niipea, kui tooriist ummistub, mis v&ib
pohjustada elektritdoriista Ulekoormust.

KASUTAMINE / SEADED

7 SISSE- JA VALJALULITAMINE

Vorgupinge peab vastama haamri tiiiibikilbil margitud pingele.
Sisselilitamine — vajutage liilitusnuppu (5) ja hoidke seda selles
asendis (joonis B). Valjaliilitamine — vabastage llitusnupp (5).

TOOREZIIMI LULITI

Hammer on varustatud 2-funktsioonilise to6reziimi lllitiga (3). Séltuvalt
seadistusest saate teha haamriga puurimist voi raiumist. Haamriga
puurimine ja raiumine nduab haamrile véhe survet. Liigne surve
pohjustaks mootorile tarbetult liga suurt koormust. Todriistade tehnilist
seisukorda tuleb regulaarselt kontrollida. Vajadusel tuleb t6driistu
teritada voi asendada.

EAL

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusndudeid!

2. Enne hooldus- v&i remonditddde tegemist katkestage toiteallikas.

3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski).

4. Kaitske seadet niiskuse eest.

5. Hoidke lapsed tooriistadest eemal.

6. EAC sertifitseerimismark

7. Ukraina turu sertifitseerimismark

SEADME MARGISTUSED T . .
Hammerdrillimine — seadke llliti (3) stumboli (drill ja hammer) ette
SN NNN joonis C). Kivide raiumine — seadke liliti (3) simboli (hammer) ette.
k RRRRMM ¥ XXXXX ) (oonis ©) Kivide raiumin {0l (3) stmboll (hammen) ette.
Arge proovige reziimiliilitit muuta, kui haamrimootor té6tab. See voib
RRRR - tootmisaasta pohjustada haamri tdsiseid kahjustusi.
MM - tootmise kuu
Y -taiendav tahis TOITEVOOGU INDIKAATORLAMP
XXXXX -seerianumber Kui haamriga puur on Uhendatud vooluvérku, sittib pinge Ghenduse
NNN -taiendav marge indikaatorlamp (6).

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS HAAMRITOO

Valige sobiv té6reziim, antud juhul haamriga puurimine.
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Asetage sobiv SDS-MAX varreotsaga puur otsikule (1).
Parimate tulemuste saavutamiseks kasutage
puuriterasid karbiidotsaga (widia).

Suruge puuritddriist tddeseme vastu.

Lilitage haamer sisse; haamrimehhanism peaks t66tama sujuvalt ja
tooriist ei tohiks tdddeldava materjali pinnalt tagasi pérkuda.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- vdi hooldustéode
tegemist lihendage toitejuhtme pistik vooluvorgust lahti.

kdrgekvaliteedilisi

Hoidke haamer alati puhas.

Arge kasutage haamri plastosade puhastamiseks kunagi sdévitavaid
aineid.

Parast to6 I6petamist puhasta haamer surudhuga, et eemaldada tolm, eriti
mootori korpuse ventilatsiooniavad.

Kontrollige regulaarselt mootori sisinikharjade seisukorda (mustad voi
liga kulunud harjad véivad p&hjustada liigset sddemete teket ja haamri
spindli kiiruse langust).

KAIGUKASTI MAARIMINE

Soovitav on kontrollida kaigukasti maardeainet
kasutustunni jarel ja vajadusel maardeainet lisada.
Lodvendage ja keerake lahti maardepunkti kate (4) (keerates seda
vastupaeva) (joonis D).

Lisage maardeainet.

Asetage kaas (4) tagasi ja keerake see kinni, keerates seda paripdeva
(arge keerake liiga tugevasti, et valtida keermete kahjustamist).

Arge kasutage liiga palju maérdeainet.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pélenud véi purunenud mootori
siisinikharjad tuleb viivitamatult asendada. Asendage alati mélemad
harjad korraga.

Soeharjade vahetamine tohib teha ainult kvalifitseeritud isik, kes
kasutab originaalvaruosi.

iga 50 haamri

LISAJUHISED HAMMARI KASUTAMISEKS

Parima tulemuse saavutamiseks betoonis rakendage haamrile Uhtlast,
mdoddukat survet (mitte ligset), kuna see vahendab haamri téhusust.
Tahke maardeainega taidetud haamril on vaja aega soojeneda, séltuvalt
Umbritseva ohu temperatuurist. Uus haamer vajab
sissetd6tamisperioodi”, enne kui see saavutab taieliku té6tdhususe. Nagu
varem mainitud, tagab kérge t66t6hususe teravate todriistade kasutamine
ja ventilatsiooniavade puhtana hoidmine.

Koik vead tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED PARAMEETRID
NIMIVAARTUSED

Parameeter Véaartus
Toitepinge 230 VAC
Toite sagedus 50 Hz
Nimivéimsus 1250 W
Tuihikaigukiirus 450 min*
Loédgisagedus 2800 mint
Lodgienergia 10J
Tooriista hoidik SDS Max
Puurimise 18bimaét [ Betoon 40 mm
Kaitseklass I

Kaal ilma lisaseadmeteta 7,3 kg

58G874 viitab nii seadme ftiiiibile kui ka nimetusele
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Heli réhutase
Heli vdimsustase

Lea = 95,1 dB(A) K=3 dB(A)
Lwa = 106,1 dB(A) K=3 dB(A)

Vibratsiooni  kiirendusvaartus | an = 19,402 m/s?> K=1,5 m/s?
(puuri)
Vibratsiooni  kiirendusvaartus | an = 18,685 m/s?> K=1,5 m/s?

(kivide raiumine)
Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat miira taset kirjeldavad: tekitatav helirbhutase Lpa ja
helivdimsuse tase Lwa (kus K tahistab méétmise ebaméérasust). Seadme
tekitatavat vibratsiooni kirjeldab vibratsiooni kiirendusvaartus an (kus K
tahistab m6dtmise ebaméaarasust).

Kaesolevas juhendis esitatud jargmised vaartused: helirdhutase Lpa ,
helivdimsustase Lwa ja vibratsiooni kiirendusvaartus an on mdéddetud
vastavalt standardile EN 62841-1. Vibratsioonitaset a(ny saab kasutada
seadmete vordlemiseks ja vibratsioonile kokkupuute esialgseks
hindamiseks.
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Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme pohiliste
rakenduste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmérkidel voi koos
muude tédvahenditega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme ebapiisav
voi harv hooldus pdhjustab vibratsioonitaseme tdusu. Eespool nimetatud
pdhjused véivad suurendada vibratsiooniga kokkupuudet kogu tddaja
jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse votta
ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud, kuid ei
kasutata tooks. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist vo6ib
vibratsiooniga kokkupuute kogusumma olla oluliselt vaiksem.
Kasutaja vibratsiooni mdjude eest kaitsmiseks tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadme ja tédvahendite regulaarne
hooldus, kate piisava temperatuuri tagamine ja t66 dige korraldus.

KESKKONNAKAITSE
Elektrilisi tooteid ei tohi korvaldada koos olmejaatmetega, vaid need
tuleb viia sobivatesse korvaldamispaikadesse. Teavet kdrvaldamise
kohta saab toote mudijalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Kasutatud
elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad aineid, mis ei ole
keskkonnale neutraalsed. Ringlussevétuta seadmed kujutavad
endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis Pograniczna 2/4 (edaspidi ,GTX Poland”), teavitab, et
koik kéesoleva juhendi (edaspidi ,, ,Juhend”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod,
diagrammid, joonised ja selle koostis, kuuluvad ainult GTX Polandile ja on kaitstud
seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud
diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Késiraamatu vai
selle mis tahes osade kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v&i muutmine Aarilistel
eesmarkidel iima GTX Poland kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja vGib kaasa tuua
tsiviil- ja kriminaalvastutuse.
EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Toode: Elektriline haamer
Mudel: 58G874
Kaubamérk: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kéesolev vastavusdeklaratsioon on valja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-6:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon viitab ainult masinale sellises seisundis, nagu see
turule viidi, ega hdlma komponente
, mida on lisanud I6ppkasutaja, ega l6ppkasutaja poolt hiliem tehtud
toiminguid.
Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja aadress,
kes elab v6i on asutatud ELis:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
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