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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
NOZYCE DO BLACHY
59G401

ruch posuwisto - zwrotny. Elektronarzedzie przeznaczone jest do
cigcia blach prostych, falistych i trapezowych bez odksztatcen, oraz
do wykonywania wycie¢ — nawet w przypadku krzywizn o matych
promieniach. Nadaje sie do przecinania i wycinania w blachach ze
stali migkkiej, stali nierdzewnej twardej, miedzianych i aluminiowych

UWAGA: PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci

INSTRUKCJE, | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA (NOZYCE
WYCINARKI ELEKTRYCZNE DO BLACHY)

e Przed wigczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ czy narzedzie
nie dotyka do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany i czy materiat
obrabiany jest pewnie zamocowany.

* Przed przecinaniem nalezy upewnic sie, czy w zasiggu ciecia nie
znajdujg sie przewody elektryczne, przeciecie przewodu pod
napieciem moze spowodowac porazenie.

* Przed wigczeniem urzadzenia jak i w czasie pracy, nalezy dtonig
zamknietg pewnie trzymac urzadzenie.

« Nie wolno dotyka¢ czesci urzadzenia, ktére sg w ruchu.

e Nie wolno odktada¢ urzadzenia przed jego catkowitym
zatrzymaniem .

e W celu wymiany noza, nalezy uprzednio wytaczy¢ urzadzenie
wigcznikiem i odczekaé, az narzedzie przestanie pracowac,
nastepnie nalezy odtgczyé narzedzie od gniazda zasilania.

* Przed rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy pod materiatem
obrabianym jest dostateczna przestrzen umozliwiajgca prace
narzedziem.

e Przewdd zasilajgcy urzgdzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
czesci bedgcych w ruchu.

* W przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania urzadzenia,
dymienia, wydawania dziwnych odgtoséw nalezy natychmiast
wytgczyé urzadzenie i wyjaé wtyczke z gniazda zasilania.

* W celu zapewnienia wtasciwego chtodzenia urzadzenia w czasie
pracy, otwory wentylacyjne w obudowie nie powinny by¢
zastaniane.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

amatorskiej (majsterkowanie).
Nie wolno uzywac urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

| OZNACZENIA NA URZADZENIU

b" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukciji.
1.Wigcznik

2.Pokrywa szczotki weglowej

3.Nakretka mocujgca uchwyt matrycy

4.Uchwyt matrycy

5.Stempel

6.Matryca

7.Sruba mocowania matrycy

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

e Kilucz ptaski —1 szt
o Klucz szesciokatny —1 szt
e Walizka transportowa —1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ZMIANA KIERUNKU CIECIA
e Uchwyt matrycy (4) mozna ustawi¢ w czterech pozycjach,

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego obracajgc go co 90°.

zatozenia, stosowania srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych , pojuzowaé nakretke mocujgca uchwyt matrycy (3) na tyle, aby
srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania uchwyt matrycy (4) mozna byto obrdcié (rys. A).

urazéw podczas pracy.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Uwaga! Zachowaj szczegodlne $rodki ostroznosci

2.0STRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki

stuchu, maske przeciwpytowa)

4.Uzywaj odziezy ochronnej

5.0dtgcz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnos$ci

obstugowych lub naprawczych

6.Nie dopuszczac dzieci do narzgdzia

7.Chron urzadzenie przed wilgocig

8.Znak certyfikacji EAC.

9.Znak Certyfikacji rynku ukrainskiego.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Nozyce do blachy sg urzadzeniem typu recznego z izolacja klasy |I.
Naped stanowi jednofazowy silnik komutatorowy pradu
przemiennego, ktérego predko$¢ obrotowa zostata zamieniona na

e Obrdci¢ uchwyt matrycy (4) w prawo lub w lewo, 0 90° w stosunku
do osi elektronarzedzia. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby wypust
uchwytu matrycy (4) zazebit sie wtasciwie w otworze obudowy
przektadni.

e Dokreci¢ nakretke mocujgca uchwyt matrycy (3).

MAKSYMALNA GRUBOSC CIECIA

e Maksymalna grubo$¢ cigcia uzalezniona jest od wytrzymato$ci
materiatu do obrobki.

e Za pomocg niniejszego elektronarzgdzia mozna prosto i bez
odksztatcen cig¢ blachy o grubosci:

Rodzaj materiatu Max. grubos¢ blachy
Stal 400 N/mm? 1,6 mm
600 N/mm? 1,2 mm
800 N/mm? 0,8 mm
Aluminium 200 N/mm? 2,5mm

USTAWIENIE PRZERWY POMIEDZY MATRYCA A STEMPLEM
W zaleznosci od grubosci przecinanej blachy nalezy ustawi¢ wiasciwa
przerwe pomiedzy matryca a stemplem.

Odkreci¢ nakrgtke mocujgca uchwyt matrycy (3), wyja¢ uchwyt matrycy (4) z

obudowy przekfadni.

Usuna¢ zbedne podktadki dystansowe (rys. B).
Zamontowa¢ uchwyt matrycy (4) w obudowie przektadni.

Uchwyt matrycy musi by¢ wsuniety do oporu trafiajac na jeden z
czterech wypustow.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przytaczeniem do sieci zasilajacej zawsze nalezy sprawdzi¢ czy
napiecie sieci odpowiada napigciu znamionowemu podanemu na
tabliczce znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.
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« Aby wiaczy¢ urzadzenie - przesungé wigcznik (1) do przodu (w
kierunku gtowicy) przytrzymujac go w tej pozycji.

e Dla uzyskania pracy ciaglej - nacisng¢ przednig czes¢
przycisku  wtgcznika Wigcznik  zostanie automatycznie
zablokowany w pozycji do pracy ciaggtej (rys. C).

e Aby wylaczy¢ urzadzenie - nalezy nacisng¢ tylng czesc
przycisku wigcznika (1), ktéry automatycznie przesunie sie do
tytu.

WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY

o Elektronarzedzie nalezy trzymaé¢ zawsze prostopadle do
powierzchni blachy, nie nalezy przechyla¢ elektronarzedzia na
boki (rys. D).

« Ciecie ma miejsce podczas ruchu stempla do dotu.

« Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ réwnomiernie, lekko je
popychajgc w kierunku ciecia. Zbyt silny posuw powoduje
zmniejszenie trwatosci stempla i matrycy i moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia elektronarzedzia.

« Elektronarzedzie pracuje bardziej efektywnie, jezeli podczas
ciecia lekko jest unoszone.

e W przypadku zablokowania si¢ stempla, nalezy natychmiast
wylgczyé elektronarzedzie, nasmarowa¢ stempel i uwolni¢
blache. Nie stosowac sity — stosowanie sity moze spowodowac
uszkodzenie stempla lub matrycy.

* Podczas pracy nalezy nosi¢ rekawice ochronne; szczegélng
uwage nalezy zwréci¢ na przewéd sieciowy. Przy cieciu
blachy powstajg ostre zadziory, ktére mogg skaleczyé osobe
obstugujacy lub uszkodzi¢ przewdd zasilajgey.

« Nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos¢ przy stycznosci z
opitkami. Ostre korice opitkdbw mogg skaleczyé osobe
obstugujacy elektronarzedzie.

SMAROWANIE STEMPLA/CHLODZENIE

e W celu przediuzenia trwatosci stempla (5), nalezy stosowac
$rodki smarne o duzych wtasciwosciach chtodzacych (np. olej do
cigcia).

e Pokry¢ zewnetrzng powierzchnig blachy olejem wzdiuz
planowane;j linii cigcia. Podczas dtuzszych prac lub podczas
cigcia np. aluminium, ktéremu towarzyszy mocne $cieranie
nalezy zanurzaé narzedzia robocze (stempel i matryce) w
regularnych odstepach czasu w pojemniku z $srodkiem smarnym.

CIECIE WEDLUG OBRYSU | SZABLONU

* Cigcie w linii prostej fatwiej jest wykona¢, jesli elektronarzedzie
prowadzone jest wzdtuz liniatu (rys. E).

e Podczas wycinania konturéw elektronarzedzie nalezy prowadzi¢
wzdiuz szablonu (rys. F).

e Przed wykonywaniem wycigcia koniecznie jest wczesniejsze
wykonanie otworu o $rednicy min. 22 mm (rys. G).

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z

instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstuga nalezy wyjac¢

wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

Do czyszczenia nozyc nie stosowa¢ wody lub innych cieczy.

* Nozyce czysci sie za pomocg szczotki.

* Regularnie nalezy czys$ci¢ szczeliny wentylacyjne urzadzenia,
aby nie dopusci¢ do przegrzania silnika.

e Stempel i matrycg nalezy czysci¢ i smarowaé co trzy
roboczogodziny

e W przypadku zuzycia stempla i matrycy nalezy je wymieni¢ na
nowe, gdyz tylko ostre narzedzia robocze zapewniajg dobrg
jakos¢ ciecia i zapobiegajg uszkodzeniom elektronarzedzia

Nie wolno ostrzy¢ stempla ani matrycy — nalezy je wymieni¢ na

nowe. Zawsze dokonuje si¢ jednoczesnie wymiany obu

elementéw tnacych.

WYMIANA MATRYCY

* Wykreci¢ $ruby mocowania matrycy (7) (rys. H).

*  Wyja¢ matryce (7). W razie potrzeby wyczys$ci¢ gniazdo matrycy
w uchwycie matrycy (4).

e Umiesci¢ nowa, naolejong matryce (7) w gniezdzie uchwytu
matrycy (4). Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby matryca byta
ustawiona sptaszczong strong we wtasciwym kierunku.

e Wkreci¢ $ruby mocowania matrycy (7).

WYMIANA STEMPLA

e Odkreci¢ nakretke mocujgca uchwyt matrycy (3) i catkowicie
wyjaé uchwyt matrycy (4).

e Poluzowa¢ $rube mocujaca stempel (5) (rys. I).

e Wsung¢ nowy naolejony stempel (5) w obsade i dokreci¢ $rube
mocujgca. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby $ruba mocujgca doktadnie
trafita w gniazdo w trzpieniu stempla (5) (rys. J).

e Ustawi¢, obracajgc stempel (5) w takiej pozycji, aby podczas
montazu uchwytu matrycy (4) byla petna zgodno$¢ jego
potozenia wzglgdem matrycy (6) (rys. K).

e Po umieszczeniu uchwytu matrycy (4) we wiasciwym potozeniu
(uchwyt matrycy musi by¢ wsunigty do oporu trafiajgc na jeden z
czterech wypustow) dokreci¢ nakretke mocujgca uchwyt matrycy
@3-

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

o Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (2) (rys. L).
o Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe.
e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocag sprezonego
powietrza.
e Wilozy¢ nowe szczotki weglowe. Szczotki weglowe powinny
swobodnie wsung¢ si¢ do szczotkotrzymaczy.
Zamontowaé pokrywy szczotek weglowych (2).
Po wykonaniu wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomié
nozyce bez obciazenia i odczekac troche, az szczotki dopasuja
si¢ do komutatora silnika. Czynnos¢ wymiany szczotek
weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Parametr Wartos¢

Napiecie zasilania 230V AC

Czestotliwo$c¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 500 W

llos¢ cykli noza (bez obcigzenia) 2000 min

(400N/mm?) | 1,6mm
Wydajno$¢ ciecia w stali (600N/mm?) 1,2mm
(800N/mm?) | 0,8mm

Wydajnosé cigcia w (200N/mm?) | 2,5mm

aluminium

Szeroko$¢ $ladu ciecia 5mm

Minimalna $rednica otworu startowego 22mm

Minimalny promien ciecia po okregu 60mm

Klasa ochronno$ci Il

Masa 2kg

59G401 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzadzenia

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa =84 dB(A) K =
3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa =92 dB(A) K
=3 dB(A)

Warto$¢ przyspieszenia drgan an = 3,722m/s?
K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢ przys$pieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$é
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z EN 62841-1.
Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.



Aby dokladnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzgdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z

E domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
\

zakladach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozyciji,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych cato$ci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociaggniecie do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

O[F30]

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Ulica Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa
Wyréb: Nozyce do blachy

Model: 59G401

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci skladowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-07-23

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

SHEET METAL SHEARS

59G401
CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS
SPECIFIC SAFETY RULES (ELECTRIC SHEET METAL SHEARS AND
CUTTERS)

« Before switching on the device, check that the tool is not touching
the material to be processed and that the material is securely
fastened.

« Before cutting, ensure that there are no electrical cables within
the cutting range, as cutting a live cable may result in electric
shock.

« Before switching on the device and during operation, hold the
device firmly with your hand closed.

« Do not touch any moving parts of the device.

e Do not put the device down before it has come to a complete
stop.

* To replace the blade, first switch off the device using the switch
and wait until the tool has stopped working, then disconnect the
tool from the power socket.

« Before starting work, check that there is sufficient space under
the workpiece to operate the tool.

* Always keep the power cord away from moving parts.

« |f you notice any unusual behaviour of the device, such as smoke
or strange noises, switch off the device immediately and remove
the plug from the power socket.

To ensure proper cooling of the device during operation, the
ventilation openings in the housing should not be covered.

CAUTION! The device is intended for indoor use.

Despite the inherently safe design, the use of safety measures
and additional protective measures, there is always a residual risk
of injury during operation.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED

EAL

1. Caution! Take special precautions

2. WARNING Read the operating instructions

3. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask)

4. Wear protective clothing

5. Disconnect the power cord before performing maintenance or
repairs

6. Keep children away from the tool

7. Protect the device from moisture

8. EAC certification mark.
9. Ukrainian market certification mark.

DESIGN AND PURPOSE

Sheet metal shears are a hand-held device with class Il insulation.
The drive is a single-phase AC commutator motor, whose rotational
speed has been converted into reciprocating motion. The power tool
is designed for cutting straight, corrugated and trapezoidal sheets
without deformation, and for making cuts — even in the case of small
radii curves. It is suitable for cutting and cutting in mild steel, hard
stainless steel, copper and aluminium sheets
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Areas of application include renovation and construction work, as well as

all types of DIY work.

Do not use the device for purposes other than those for which it is

intended.

MARKINGS ON THE DEVICE

M RRRRMM Y xoox ™)

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the device components shown on the

graphic pages of this manual.

1. Switch

Carbon brush cover

Die holder fixing nut

Die holder

Stamp

Die

Die fixing screw

* There may be differences between the drawing and the product.

NoOoOrGN

* Flat wrench —1pc.
e Hex key -1 pc.
« Transport case —1pc.

PREPARATION FOR WORK

CHANGING THE CUTTING DIRECTION

* The die holder (4) can be set to four positions by turning it 90° at
atime.

* Loosen the nut securing the die holder (3) enough so that the die
holder (4) can be rotated (Fig. A).

« Rotate the die holder (4) to the right or left by 90° relative to the
axis of the power tool. Ensure that the tab on the die holder (4)
engages properly in the hole in the gear housing.

« Tighten the nut securing the die holder (3).

MAXIMUM CUTTING THICKNESS

e The maximum cutting thickness depends on the strength of the
material to be processed.

« This power tool can be used to cut sheet metal with the following
thicknesses easily and without deformation:

Type of material Max. sheet thickness
Steel 400 Vmm? 1.6 mm
600 N/mm? 1.2 mm
800 N/mm? 0.8 mm
Aluminium 200 N/mm? 2.5 mm

SETTING THE GAP BETWEEN THE DIE AND THE PUNCH

Depending on the thickness of the sheet metal being cut, set the

correct gap between the die and the punch.

Unscrew the nut securing the die holder (3), remove the die holder (4) from the

gearbox housing.

Remove any unnecessary spacers (Fig. B).
Install the die holder (4) in the gearbox housing.
The die holder must be pushed in as far as it will go, hitting one of the

four tabs.

OPERATION / SETTINGS
TURNING ON/OFF

Before connecting to the mains, always check that the mains voltage
corresponds to the rated voltage indicated on the rating plate on the

power tool.

* To switch on the device, move the switch (1) forward (towards
the head) and hold it in this position.

e For continuous operation, press the front part of the switch
button. The switch will automatically lock in the continuous
operation position (Fig. C).

* To switch off the device, press the rear part of the switch button
(1), which will automatically move backwards.

WORKING INSTRUCTIONS

« Always hold the power tool perpendicular to the surface of the
sheet metal; do not tilt the power tool to the sides (Fig. D).
Cutting takes place when the punch moves downwards.

e Guide the power tool evenly, pushing it lightly in the direction of
the cut. Excessive feed reduces the service life of the punch and
die and may damage the power tool.

e The power tool works more effectively if it is lifted slightly during
cutting.

e |If the punch becomes jammed, switch off the power tool
immediately, lubricate the punch and release the sheet metal. Do
not use force — using force may damage the punch or die.

e Wear protective gloves when working; pay particular
attention to the power cord. Cutting sheet metal produces
sharp burrs that can cut the operator or damage the power cord.

e Be particularly careful when handling filings. The sharp ends
of the filings can cut the operator of the power tool.

LUBRICATION OF THE PUNCH/COOLING

e To extend the service life of the punch (5), use lubricants with
high cooling properties (e.g. cutting oil).

e Coat the outer surface of the sheet metal with oil along the
planned cutting line. During longer jobs or when cutting materials
such as aluminium, which cause heavy abrasion, immerse the
working tools (punch and die) in a container of lubricant at regular
intervals.

CUTTING ALONG A CONTOUR OR TEMPLATE

e Straight cutting is easier if the power tool is guided along a ruler
(Fig. E).

e When cutting contours, guide the power tool along the template
(Fig. F).

* Before cutting, it is necessary to make a hole with a diameter of
at least 22 mm (Fig. G).

OPERATION AND MAINTENANCE

Before performing any installation, adjustment, repair or
maintenance work, remove the power cord plug from the mains
socket.

Do not use water or other liquids to clean the shears.

e Clean the shears with a brush.

« Clean the ventilation slots of the device regularly to prevent the
motor from overheating.

e The punch and die should be cleaned and lubricated every three
working hours.

e If the punch and die are worn, replace them with new ones, as
only sharp cutting tools ensure good cutting quality and prevent
damage to the power tool.

Do not sharpen the punch or die - replace them with new ones.

Always replace both cutting elements at the same time.

REPLACING THE DIE

e Remove the die mounting screws (7) (Fig. H).

* Remove the die (7). If necessary, clean the die seat in the die
holder (4).

* Insert a new, oiled die (7) into the die holder (4). Make sure that
the die is positioned with the flat side facing in the correct
direction.

e Screw in the die fixing screws (7).

REPLACING THE STAMP

e Unscrew the die holder fixing nut (3) and completely remove the
die holder (4).

* Loosen the stamp fixing screw (5) (Fig. I).

« Insertthe new oiled punch (5) into the holder and tighten the fixing
screw. Ensure that the fixing screw is correctly positioned in the
socket in the punch shank (5) (Fig. J).

* Adjust the position of the punch (5) by turning it so that when the
die holder (4) is mounted, its position is fully aligned with the die
(6) (Fig. K).

e After placing the die holder (4) in the correct position (the die
holder must be pushed in as far as it will go, hitting one of the four
tabs), tighten the die holder fixing nut (3).

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or broken motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both carbon brushes
at the same time.

e Unscrew the carbon brush covers (2) (Fig. L).



* Remove the worn carbon brushes.

* Remove any carbon dust with compressed air.

e Insert new carbon brushes. The carbon brushes should slide
easily into the brush holders.

* Replace the carbon brush covers (2).

After replacing the carbon brushes, start the shears without

load and wait a while until the brushes adjust to the motor

commutator. The replacement of carbon brushes should only

be carried out by a qualified person using original parts.

Any faults should be repaired by an authorised manufacturer's
service centre.

TECHNICAL PARAMETERS

RATING DATA
Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 500 W
Number of blade cycles (no load) 2000 min™
(400 Nmm) | 1.6 mm
(600 1.2mm
Cutting capacity in steel N/mm?)
(800 0.8 mm
N/mm?)
Cutting capacity in (200¥mm) [ 25mm
aluminium
Cutting width 5
Minimum starting hole diameter 22 mm
Minimum cutting radius in a circle 60 mm
Protection class Il
Weight 2kg
59G401 denotes both the type and designation of the device
NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level Lepa =84 dB(A) K
=3 dB(A)
Sound power level Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Vibration acceleration value an =3.722 m/s?
K=1.5 m/s?

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
the measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device
are described by the vibration acceleration value an (where K
denotes the measurement uncertainty).

The following values given in this manual: sound pressure level Lpa,
sound power level Lwaand vibration acceleration value anwere
measured in accordance with EN 62841-1. The vibration level ancan
be used to compare devices and for a preliminary assessment of
vibration exposure.

The vibration level given is only representative for the basic
applications of the device. If the device is used for other applications
or with other working tools, the vibration level may change.
Insufficient or infrequent maintenance of the device will result in a
higher vibration level. The reasons given above may increase
exposure to vibration during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the
device is switched off or when it is switched on but not used for
work must be taken into account. After careful estimation of all
factors, the total vibration exposure may be significantly lower.
In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as: regular
maintenance of the device and work tools, ensuring adequate hand
temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products should not be disposed of with
E’ household waste, but should be taken to appropriate facilities for

disposal. Information on disposal can be obtained from the product
retailer or local authorities. Used electrical and electronic
equipment contains substances that are not environmentally
neutral. Equipment that is not recycled poses a potential threat to
the environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa with

its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual),
including, among others, its text, photographs, diagrams, drawings, and its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on copyright and related rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing
or modifying the entire Manual or any of its elements for commercial purposes without
the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw
Product: Sheet metal shears
Model: 59G401
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;
EN IEC 63000:2018
This declaration applies only to the machine in the state in which it was
placed on the market and does not include components
added by the end user or subsequent actions carried out by the end
user.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw
3 e 1 g

Pawet Kowalski
Quality Representative for GTX POLAND

Warsaw, 23 July 2025

(UA)
MNEPEKINAL OPUTHANBHUX IHCTPYKLIA
HOXWUI ANA NMCTOBOro METANY

59G401
YBArA: TMEPE] BWKOPUCTAHHAM  EJIEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOYUTANTE LIHO IHCTPYKLIKO TA 3BEPEXITH 1T AN
MAMBYTHBLOIO BUKO

OETAIbHI NPABUNA BE3MNEKU
CMNEUU®IYHI NMPABUNA BE3NEKWU (ENEKTPUYHI HOXWUUI TA
PE3UI ANA IMCTOBOIro METAIY)

e [lepen yBIMKHEHHSIM NPUCTPOIO NEPEKOHANTECS, L0 IHCTPYMEHT
He TOpKaeTbCA MaTepiany, sikuin o6pobnseTbCs, i WO maTepian
HapiHO 3aKpinneHui.

e [lepen noyaTkoM pi3aHHA NepekoHamTecs, WO B 30Hi pidaHHsA
HEMae enekTpUYHWX kaGeniB, OCKiNbKW pisaHHA kabenwo nig
Hanpyrolo MOXe TNpU3BECTU [0 YPAKEHHS eneKTPUYHUM
CTPyMOM.

e [lepen yBIMKHEHHSIM npuUCTpold Ta nig 4ac poBoTn MiuHO
TPUMaTe NPUCTPIN 3aKPUTOID PYKOHO.

e He TopkaiTecs pyxoMux 4acTUH NPUCTPOLO.

e He knagiTe NpUCTpIlA, NOKM BiH NOBHICTIO HE 3YNMUHUTLCS.

e Lllo6 3amiH1TK Ne3o, cnovaTky BUMKHITb NPUCTPIii 38 AONOMOro
BUMMKaYa i 3a4eKainTe, NOKWU IHCTPYMEHT MOBHICTIO 3YMUHUTLCS,
a noTim Bia'egHanTe IHCTPYMEHT Bif, PO3eTKU.

o [lepen noyatkoM poboTU NepekoHanTecs, Lo Mia 3aroTOBKOK €
AOCTaTHLO MicLst Anst po6OTH IHCTPYMEHTY.

e 3aBxau TpUMaiTe LUHYP XWBIEHHS noAani Bif pyXOMUX YacTuH.

e fAkwo BM nomitTunu Byap-Aki He3BMYaWHI O03HakM B pPobBOTI
npucTporo, Taki Sk AuM abo AMBHI 3BYKW, HeraiHO BUMKHITb
NPUCTPIN | BUTATHITL BUNKY 3 PO3ETKU.



o [Ins 3a6e3neyeHHs HanNexHOro OXoNoKEHHS NPUCTPOLO Nia vac
po6oTH He cnif 3akpuBaTV BEHTUNSALLIAHI OTBOPU B KOPMYCi.

YBATA! MpucTpii npu Aans PpUCTaHHA B

NIArOTOBKA 0O POBOTU

3MIHA HANPAMKY PI3AHHA
e Tpumay maTpuui (4) MOXHa BCTaHOBUTU B YOTMPU MOSNOXEHHS,

HesBaxatoum Ha BOynoBaHOi  Ge3neyHoi  KOHCTPYKUii, noBepTalouy ioro Ha 90° 3a ofuH paa.
BUKOPUCTaHHA 3axoAiB Ge3nekn Ta A0AATKOBUX 3aXUCHUX 3aXOAIB, o OcnabTe raiiky, Wo ikcye TPMMaY MaTpuLi (3), HacTinbky, Wo6

3aBXAM iCHYE 3aluWKOBUW PU3MK TpaBMyBaHHA nifg
ekcnnyarauii.

A\l
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1. YBara! BxuBaite ocobnunsux 3anobixHNX 3axoais

2. MOMNEPEIKEHHA MpounTaitTe iHCTpYKUitO 3 ekcrinyaTauii

3. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIOyanbHOro 3axucTy (3aXMCHi
OKyNnSip1, HaBYLLHUKM, pecnipaTop)

4. HociTb 3axucHuii oasr

5. Mepen BUKOHAHHAM TEXHIYHOrO 0GCNyroByBaHHsi abo PEMOHTY Bu

Bifl'€AHaNTE LIHYP XVUBNEHHS

6. TpumaiiTe fiteit nogani Bif iIHCTPYMEHTY
7. 3axvLwaiiTe NpucTpiii Big Bonoru

8. 3Hak cepTudikauii EAC.

9. 3Hak cepTudikaii 4nsa yKpaiHCLKOro pUHKY.

KOHCTPYKLUIA TA MPU3HAYEHHA

Hosxuui 4ns nucToBoro metany — Lie pyYHWA NpUCTPIii 3 isonsuieto
knacy Il. TMpvBogoM € ogHOMa@3HWA ABUIYH 3MIHHOTO CTpyMy 3
KOMYTaTOpOM, LUBUAKICTb OBepTaHHs SKOTO MepeTBOPIETLCS Ha
3BOPOTHO-NOCTYNanbHUA pyx. ENeKTpoiHCTpyMEHT npusHaveHun
ANsi pi3aHHA NpsMKX, roppoBaHuX i TpaneuienodibHux nuctis 6e3
Aedopmalii, @ TakoX ANS BUKOHAHHA PO3pidiB — HaBiTb Yy pasi
KpVBKX 3 Manum pagiycom. BiH nigxoauTb ans pisaHHs Ta obpisku
NWCTIB 3 M'AIKOT CTani, TBEpPAOI HepxaBgitoyoi cTani, Migi Ta antomiHito

Cdpepyn 3acToCyBaHHS BKIHOYAOTb PEMOHTHI Ta GyaiBenbHi po6otu, a

TakoX BCi BUAM poGiT, NOB'I3aHUX 3 caMopobHUMK BUpoGamu.

Hac Tpvmay maTpuui (4) MoxHa Byno noBepHyTU (puc. A).

e [loBepHiTb Tpumay maTtpuui (4) Bnpaso abo BniBo Ha 90°
BiJIHOCHO OCi eneKkTPOIHCTPYMEHTY. [NepekoHanTecs, Wo BUCTYN
Ha Tpumadi matpuui (4) NpaBuNbHO BXOAWUTL B OTBIP Yy KOpMyci
pepykTopa.

e 3aTaArHiTh ranky, Wo dikcye Tpumay matpuui (3).

MAKCUMATBbHA TONLLUWHA PI3BAHHA

e MakcumanbHa TOBLUMHA pi3aHHst 3anexuTb Bif  MiLHOCTI
obpobnioBaHoro matepiany.

o Lleit enekTpOIHCTPYMEHT MOXHa BMKOPUCTOBYBATMW AMsl NIETKOrO
pi3aHHsi NWCTOBOrO  MeTany  HacTynHoi  ToBWWHKM  Ge3

Aedopmadii:
Tun matepiany Makc. ToBLWMHa nucTa
Cranb 400 " Mm? 1,6 MM
600 H'mMm? 1,2 MM
800 H/mm? 0,8 MM
Antominit 200 H/mm? 2,5 Mm

BCTAHOBIJIEHHSA 3A30PY MDK MATPULIEIO TA LITAMIOM
3anexHo BiA TOBIWMHM pi3aHOro MeTareBoOro IUCTa, BCTaHOBITb
NpaBUNbHUIA 3a30p MK MaTPULLEO Ta MYaHCOHOM.

BinkpyTiTb raky, WwWo cikcye Tpumay matpui (3), 3HiMiTb Tpumay matpuLi (4)

3 KOpMyCy peAyKTopa.

)AaniTb yci HenoTpi6Hi npoknaakw (puc. B).
BcTaHoBiTh TpMay mMaTpui (4) y kopnyc pegykTopa.

Tpumay maTpuui HeoOGXiAHO BCYHYTM [0 ynopy, AOKM BiH He
TOPKHETbCA O4HOro 3 YOTUPbLOX BMCTyI‘IiB.

EKCMNYATALIA / HANALWUTYBAHHSA

BKMIOYEHHA/BUMKHEHHSA

Mepea NigknoYeHHsIM A0 eneKkTpoMepexi 3aBXAu nepeBipsnTe, un
BiANoBiAae Hanpyra B Mepexi HOMiHanbHin Hanpysi, 3a3Ha4yeHii Ha
Tabnuyui 3 TEXHIYHUMMU JAHUMU Ha eNEKTPOIHCTPYMEHTI.

e Lo6 yBiMKHYTM NPUCTpIl, NepecyHbTe nepemukad (1) Bnepen,
(y Gik ronoBKm) i yTpUMyiiTe 10ro B LiIbOMY MONOXEHHI.

e [Ina Ge3nepepBHOI POGOTM HATUCHITL MEPEAHI0 YacTuHY
KHOMKN BMMMKaya. Bumukay aBTOMaTU4HO 3adiikcyeTbCcs B
nonoxeHHi 6eanepepsHoi poboTu (puc. C).

LLlo6 BMMKHYTWU MPUCTPIN, HATUCHITL 3aJHI0 YACTUHY KHOMKU
BMMMKaya (1), SKka aBTOMaTUYHO NEePeMiCTUTLCA Ha3as.

He BMKopucTOBYITE NPUCTPIN ANA LiNen, iHWKX HiX Ti, ANSA AKUX BiH IHCTPYKLYi 3 EKCTINYATALLi

NpU3HaYeHUi.

MO3HAYKU HA NMPUCTPOI

b" RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

e 3aBxan TpUManTe enekTPOIHCTPYMEHT NepneHauKynspHO OO
NoBEpPXHi MeTaneBoro NUCTa; He HaXUNANTe enekTPOIHCTPYMEHT
y6ik (puc. D).

e PisaHHs BiabyBaeTbCs, KO NMYaHCOH PYXaeTbCs BHU3.

e HanpasnsiiTe  eneKTPOiHCTPYMEHT piBHOMIpHO, 3nerka
HaTWCKaluM WOro B HampsMKy pisaHHA. HagmipHa nopava

RRRR “PIK BUTOTOBNEHHA CKOpOUye TepMiH CrykGWM MyaHCOHa | MaTpuui Ta Moxe

MM “MICAUb BUrOTOBNEHHS MOLIKOAMTY €NeKTPOIHCTPYMEHT.

M “AOAATKOBE NOSHAYEHHA e EnekTpoiHCTPyMeHT npautoe edeKTuBHille, SKLWO NOro NigHATM

XXXXX “CEpinHuN HoMep TPOXW Mif Yac pi3aHHs.

NNN “AOAATKOBE MapKyBaHHA e Axkwo nyaHCOH 3aKNMUHUMO, HeranHo BUMKHITb
ONUC rPA®IYHUX CTOPIHOK €nNeKTPOIHCTPYMEHT, 3MacTiTb MyaHCOH i 3BiMbHITb MeTaneBuii
Hwkye HaBefeHa Hymepauisi BignoBidae KOMMOHEHTaM MPUCTPOIO, nueT. He 3acTocosyiTe cuny — Lie MOXe MOLIKOAWUTA MyaHCOH

rnokasaHuM Ha rpaciyHnx CTopiHKax LbOoro nocioHuKa.
Mepemukay

Kpuiuka ByrinbHUX LLiTOK

[aika KpinneHHs Tpumada maTpuLi

Tpumay matpui

Wramn

Matpuus

BUHT KpinneHHs mMaTpuui

MoxnuBi BiAMIHHOCTi Mi>K KpECNEeHHSIM | NPOAYKTOM.

SN RN =

o [nockui kntoy —1wr.
o LllecTurpaHHwii kntoy -1 wr.
e TpaHcnopTHUiA kenc —1uwr.

abo maTpuLio.

e MMia 4ac poGoTM HOCITb 3axUCHi pyKaBUYKM; 3BepTanTe
ocobnuBy yBary Ha LWHYpP XuBneHHsa. [lig vac pisaHHs
MCTOBOrO MeTany YTBOPIOOTLCS FOCTPi 3aAMpKW, siki MOXYTb
nopisaTtt onepatopa abo NOLUKOAWUTU LLHYP XUBIEHHS.

e bByabTe ocobnuBo o6epexHi Npu po6oTi 3 owypkamu. MocTpi
KiHLi OLLYPOK MOXYTb Nopi3aTut onepaTopa eneKkTpoiHCTPYMEHTY.

3MALLYBAHHSA LUTAMMA/OXONOMKEHHA

o Lo6 nponoBxuty TEpMiH cny6u nyaHcoHa (5), BUAKOPUCTOBYITE
MacTuna 3 BWCOKMMM OXOMOKYBanbHUMK  BRAaCTUBOCTSIMU
(Hanpuknag, pixydy onmsy).

o [lokpuiiTe 30BHILIHIO MOBEPXHIO FIMCTOBOTO MeTary Macriom
Y3[0BX 3annaHoBaHoi niHii piaHHs. Mig yac Tpusanux pobit abo



npu pisaHHi MaTepianie, Takux siK anioMiHiA, siKi BUKNUKaOTb
CunbHE CTUPaHHS, 3aHyplonTe poboudi IHCTPYMEHTU (NyaHCOH i
MaTpULII0) B EMHICTb 3i 3Ma3KOK0 Yepes piBHI MPOMiXKM Yacy.

PI3BAHHA B3[0OBX KOHTYPY ABO LUABJIOHY

o [psiMe pizaHHs Neriie BUKOHYBaTW, SIKLIO EeNeKTPOIHCTPYMEHT
BECTMW B3A0BX MiHivikn (puc. E).

e [lpy pi3aHHi KOHTYpiB HanpaenAnTe enekTPOIHCTPYMEHT Mo
wabnony (puc. F).

o [epep pi3aHHsIM HEOGXIAHO 3pOBUTH OTBIP AiaMETPOM He MeHLUe
22 mm (puc. G).

EKCMNYATAUIA TA TEXHIYHE OBCINYrOBYBAHHA

Mepen BUKOHAHHAM GyAb-IKUX POGIT 3 MOHTaXy, pery
PEMOHTY a6o TexXHIYHOro OGCNyroBYBaHHA BUTArHITL BUIKY
LIHYPa XXUBMEHHS 3 PO3eTKU.

He BukopwcToBYiiTe BoAy abo iHLi PiAVHM NS OYULLEHHS HOXULb.

o OuuwaiiTe HOXULI LLITKOO.

e PerynsipHO YUCTiTb BEHTUNSLIAHI
3anobirti neperpiBaHHO ABUTYHa.

o LUtamn i maTpuuto cnig YACTMTU Ta 3MaLLyBaTU KOXHI TPU FOAVHU
poboTu.

e FKLWO NyaHCOH | MaTpULS 3HOLLEHI, 3aMiHITb iX HOBUMM, OCKINbKN
TiNbKW rocTpi piXyyi IHCTPYMEHTN 3abe3neyyioTb XOpOoLLY SIKICTb
pizaHHs i 3anobiraloTb NOLLKOKEHHIO eNIeKTPOIHCTPYMEHTY.

He 3aTouyiTe nyaHCoH a6o MaTpuuo — 3aMiHiTb iX HOBUMMM.

3aBxAu 3amiHloMTe 06MABa PiXyyi €NeMeHTV OJHOYacHO.

OTBOPU MPUCTPOIO,  LIOG

3AMIHA MATPULI

e BukpyTiTb KpinunbHi rBuHTM MaTpuui (7) (puc. H).

e 3HimMiTb MaTpuLto (7). Mpy HeOBXiAHOCTI OYMCTITh rHI3A0 MaTpuULi
B Tpumadi matpuui (4).

« BcraBTe HOBY, 3MalLeHy MacnoM maTpuLo (7) B TpuMay matpuui
(4). MepekoHaWTecs, WO MaTpuus po3TalloBaHa NNOCKOK
CTOPOHOIO B MPaBUbHOMY HaMpsiMKy.

e 3aKkpyTiTb rBUHTM ANS KpinneHHs maTtpuLi (7).

3AMIHA LLITAMMNA

e BigkpyTiTb ranky kpinneHHs Tpumada matpuui (3) i nosHicTIO
3HIMITb TPUMaY maTpuui (4).

e OcnabTe rBuHT KpinneHHs wramna (5) (puc. ).

e BcraBTe HOBMI 3MalleHud Macnom wTamn (5) y Tpumau i
3aTArHITL KPINUNBbHUA TBUHT. [epekoHaiiTecs, WO KpinunbHUIA
rBUHT NPaBWUIbHO PO3TALLOBAHWUI Y MHi3Ai HA XBOCTOBWKY LUTamna
(5) (puc. J).

* BigperynioiiTe nonoxeHHsa wramna (5), noBepTawymn MOro Tak,
W06 nicns BCTAHOBNEHHS TPMMada MaTpuLi (4) MOro NonoXxeHHs
6yno NoBHiCTIO BUPIBHSIHE 3 MaTpuueto (6) (puc. K).

e [licns BCTAHOBMEHHA TpuMmada wmaTpuui (4) y npaBunbHe
NOMOXeHHs! (TPUMay MaTpuLi Heo6XiAHO BCYHYTU [0 yropy, [OKK
BiH HE TOPKHETbCA OJHOTO 3 YOTUPLOX BUCTYNIB), 3aTAMHITb ranky
KpinneHHs Tpumaya matpuui (3).

3AMIHA BYTIJIbHUX LLITOK

3HoLueHi (kopoTwi 3a 5 Mm), 3ropini abo 3namaHi ByrinbHi WiTKK

ABUryHa HeobXxiaHO HeraitHo 3amiHnTW. 3aBxau 3amiHioiTe obuaBI

BYTiNbHi LWiTKM OAHOYACHO.

BigkpyTiTh KPULLKK BYTINbHUX LWITOK (2) (pyc. L).

BuitMiTb 3HOLLIGHI BYFiMbHI LWITKN.

BupaniTb BYrinbHWiA NN 3a 4ONOMOrOK CTUCHEHOTO MNOBITPS.
BcTaBTe HOBI BYriMbHi LWiTKW. ByrinbHi WiTkM NOBWHHI nerko
BCTaBNATVCA B LLITKOTPUMAY.

o BCTaHOBITb KPULLIKMA BYTiNBbHUX LLITOK (2).

Micna 3amiHM  ByrinbHMX WITOK 3anycTiTe HoXuUi 6Ges
HaBaHTaXEHHsl | no4yekanTe [OesIKMA 4Yac, TMOKU LWiTKK
NPUCTOCYIOTLCA A0 KOMyTaTopa ABWUryHa. 3aMiHa BYrinbHUX
WITOK NOBMHHA BWKOHYBaTUCA TiNbku KBanicgikoBaHUM
chaxiBLieM 3 BUKOPUCTAHHSIM OpPUriHaNbHUX AeTanen.

Byab-siki HecnpaBHOCTI MOBWHHI yCyBaTUCA B aBTOPKU30BaHOMY
CepBiCHOMY LIEHTPi BUPOGHMKa.

TEXHIYHI NTAPAMETPU
NAPAMETPU

3HaveHHs
230 VAC

Mapametp
Hanpyra >xuBneHHs
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YacroTa XuBNeHHsa 50 Hz
HomiHanbHa NoTyxHiCTb 500 W
Kinbkicte 06epTiB nonatein (6e3 2000 x8*
HaBaHTaXEHHS!)
(400H' MM | 1,6Mm
Pixyua 3patHicTb y )
crani (600 H/mm?) 1,2 Mm
(800 H/mm?) 0,8 Mm
PiyJa aaaTHicTb B (200" Mm) | 25Mm
anoMiHil
LLinpuHa pisaHHs 5
MiHimMansHUi AiameTp no4aTkoBOro 22
OTBOpY
MiHimMansH1i pagiyc pisaHHs no kony 60 Mm
Knac 3axucty I
Bara 2kr
59G401 nosHayae siK TN, Tak i NPM3HaYeHHs MPUCTPOID
OAHI MPO LUYM | BIBPALIKO
PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lea =84 nb(A)K
=3 nb(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTY>KHOCTI Lwa =92 ob(A) K
=3 aBb(A)
BHaueHHs NpuckopeHHs Bibpauii an = 3,722 m/c?
K=1,5 m/c?
IHcbopmauis npo wym i BiGpauito
Lym, WO BUNPOMIHIOETLCA MPUCTPOEM, OMUCYETLCHA: PIBHEM

BUMPOMIHIOBAHOrO 3BYKOBOTO TUCKY Lpa  Ta piBHemM 3ByKOBOI
noTyxHocTi Lwa (ae K nosHayae HeBM3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHS).
Bibpalii, Lo BUNPOMIHIOITLCA MPUCTPOEM, OMUCYIOTLCS 3HAYEHHAM
npuckopeHHsi Bibpauii an (e K nosHayae HeBW3HaYeHICTb
BUMIPIOBAHHS).

HaBepeHi B LIboMy NOCIGHMKY 3HA4EHHS: PiBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa
, piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta 3HaYeHHS MPUCKOPEHHS
Bibpauii an 6ynu BumipsHi BignosigHo Ao EN 62841-1. PiBeHb
BibpaLlii an MOXHa BUKOPUCTOBYBATU [Nl NOPIBHSHHS NPUCTPOIB Ta
nonepeaHbOI OLHKM BNNWBY BiGpaLlii.

3asHaueHnit piBeHb Bibpalii € penpeseHTaTVBHUM nuwe Ans
OCHOBHUX 3acTocyBaHb NpUCTPOIO. Axwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCS A1 iHLUMX 3aCTOCYBaHb abo 3 iHLWMMM po6oUunMm
iHCTpymMeHTamu, piBeHb BiGpauii Moxe 3miHoBaTucs. HegocraTtHe
abo HeperynsipHe TexHiYHe O6GCNyroByBaHHS MPUCTPOIO Npu3seae
[0 NigBULLEHHS piBHS BibpaLii. 3a3HayeHi BULLE NPULMHU MOXYTb
36inbLWMTY BNNMB BiGpaLlii NpoTsarom ycboro po6oyoro nepioay.
[ns To4HOI ouiHKM BNNuBY BiGpauii Heo6XxiAHO BpaxoByBaTh
nepioan, KONM NPUCTPii BUMKHEHMIA abo yBIMKHEHUN, ane He
BUKOPUCTOBYETbCA AnA  po6otu. Micna  peTenbHoro
OUiHIOBaHHSA BCiX (haKkTOpiB 3aranbHUA BNNUB BiGpauii Moxe
BYTN 3HAYHO HNXKUYUM.

3 MeTolo 3axucTy kopucTyBaya Bif BNnvBY BibGpaLii cnig BxvBaTn
fopaTtkoBux 3axopiB Geaneku, Takux siK: perynsipHe TexHiyHe
obcnyroByBaHHA  MPUCTPOl0  Ta  poBOYMX  iHCTPYMEHTIB,
3abe3neyeHHss HanexHol TemnepaTypu pyk npaBuUnbHoOi

Ta

opraHisauii po6otu.
OXOPOHA HABKONULLUHLOIO CEPEOBULLA
= EnexTpuuHi BMpobW He cnig BUKMAATM pa3om i3 MoByToBUMM
Biaxopamu, a cnin 3A4aBati 4O BiANOBIAHWX NYHKTIB yTunisauii.
E IHopmaLjiio npo  yTUnisaujlo MOXHa oTpumaT y npoaasus
| | Bupo6y a6o B MicLieBux opraHax Bnaau. BukopuctaHe enektpuiHe
Ta eneKkTpoHHe OGNafHaHHA MICTUTL PEYOBWMHW, sKi HE €
eKomnoriyHo HenTpanbHuMK. OBnagHaHHs, sike He MiAAaeTbest
nepepoGLi, CTAHOBMTL MOTEHLHY 3arpo3y Ans HaBKOMMULLHBOTO
Cepe/joBuLLA Ta 300POB'S NIOAVHM.
«GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa 3, 3
MicLiesHaxokeHHsM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (aani: «GTX Poland») uum
MOBIAOMIISIE, WO BCi aBTOPCbKI NpaBa Ha 3MICT Liboro nociGHuka (aani: «MociGH1K»),
BKIIOYalouM, cepeq, iHLoro, Moro TekcT, poTorpadii, Aiarpamu, KPecneHHs Ta ioro
KOMMO3WUito, Hanexartb BUKIoYHO GTX Poland i 3axuiueHi 3aKOHOM BIANOBIAHO 4O
3akoHy Bi 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOPCbKe MPaBO Ta CyMikHi mpasa (To6To
XKypHan 3akoHiB 2006 Ne 90, nyHkT 631, i3 3miHamu). KonitoBaHHs, 0Bpobka,
ny6nikauis abo moaudikauisi Bcboro MociGHka abo Byab-Akux MO0 enemeHTiB 3
KoMepliiiHoto MeToto 6es nncemosoi sroan GTX Poland cysopo 3a6opoHeHi | MoxyTb
NPU3BECTU [0 LMBINBHOI Ta KpUMIHANBLHOT BiANOBIAANBbHOCTI.
(RO;
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FOARFEECI PENTRU TABLA
59G401



ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA SCULELE ELECTRICE, CITITI CU
ATENTIE ACEST MANUAL SI PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

NORME DE SIGURANTA DETALIATE
REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA (FOARFEECI SI CUTITE
ELECTRICE PENTRU TABLA)

o TInainte de a porni dispozitivul, verificati daca unealta nu atinge
materialul care urmeaza sa fie prelucrat si daca materialul este
fixat Tn siguranta.

« Tnainte de taiere, asigurati-vd ca nu existd cabluri electrice in
zona de taiere, deoarece taierea unui cablu sub tensiune poate
provoca electrocutare.

e Tnainte de a porni dispozitivul si in timpul functionarii, tineti
dispozitivul ferm cu mana inchisa.

* Nu atingeti niciuna dintre partile mobile ale dispozitivului.

e Nu puneti dispozitivul jos inainte ca acesta sa se opreasca
complet.

e Pentru a finlocui lama, opriti mai intai dispozitivul folosind
comutatorul si asteptati pana cand unealta nu mai functioneaza,
apoi deconectati unealta de la priza de alimentare.

¢ Inainte de a incepe lucrul, verificati daca exista suficient spatiu
sub piesa de lucru pentru a opera unealta.

o Tineti intotdeauna cablul de alimentare departe de partile mobile.

e Daca observati un comportament neobisnuit al dispozitivului,
cum ar fi fum sau zgomote ciudate, opriti imediat dispozitivul si
scoateti stecherul din priza de alimentare.

e Pentru a asigura racirea corespunzatoare a dispozitivului in
timpul functionarii, orificiile de ventilatie din carcasa nu trebuie
acoperite.

ATENTIE! Dispozitivul este destinat utilizarii in interior.

n ciuda designului intrinsec sigur, utilizarii masurilor de
siguranta si a masurilor de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc rezidual de ranire in timpul functionarii.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

A\
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1. Atentie! Luati masuri de precautie speciale

2. AVERTISMENT Cititi instructiunile de utilizare

3. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,

casti de protectie, masca de protectie impotriva prafului)

4. Purtati imbracaminte de protectie

Nu utilizati dispozitivul in alte scopuri decéat cele pentru care a fost
conceput.

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV

b" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - anul fabricatiei

MM -luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.
Comutator

Capac perie de carbon

Piulita de fixare a suportului matritei

Suport matrita

Stampila

Matrita

Surub de fixare a matritei

Pot exista diferente intre desen si produs.

TN GO WN

—1 buc.
—1buc.
—1 buc.

e Cheie plata
e Cheie hexagonala
e Cutie de transport

PREGATIREA PENTRU LUCRU

SCHIMBAREA DIRECTIEI DE TAIERE

« Suportul matritei (4) poate fi setat in patru pozitii, rotindu-I cu 90°
de fiecare data.

« Slabiti piulita care fixeaza suportul matritei (3) suficient pentru ca
suportul matritei (4) s& poata fi rotit (Fig. A).

o Rotiti suportul matritei (4) spre dreapta sau spre stanga cu 90°
fatd de axa sculei electrice. Asigurati-va ca clema de pe suportul
matritei (4) se cupleazd corect in orificiul din carcasa
angrenajului.

e Strangeti piulita care fixeaza suportul matritei (3).

GROSIME MAXIMA DE TAIERE

e Grosimea maxima de tdiere depinde de rezistenta materialului
care urmeaza sa fie prelucrat.

e Acest instrument electric poate fi utilizat pentru taierea usoara si
fara deformare a tablelor metalice cu urmatoarele grosimi:

Tipul materialului (Grosime maxima a tab)|
Otel 400 ¥ mm2 1,6 mm
600 N/mm? 1,2 mm
800 N/mm? 0,8 mm
Aluminiu 200 N/mm? 2,5 mm

REGLAJUL DISTANTEI DINTRE MATRITA SI PUNCH
in functie de grosimea tablei metalice tiiate, reglati distanta corecta
intre matrita si poanson.

Desurubati piulita care fixeaza suportul matritei (3), scoateti suportul matritei
(4) din carcasa cutiei de viteze.

5. Deconectati cablul de alimentare nainte de a efectua operatiuni Indepartati toate distantierele inutile (Fig. B).

de intretinere sau reparatii

6. Tineti copiii la distantd de unealta

7. Protejati dispozitivul de umiditate

8. Marca de certificare EAC.

9. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

Instalati suportul matritei (4) in carcasa cutiei de viteze.
Suportul matritei trebuie impins pana la capat, lovind una dintre cele
patru cleme.

FUNCTIONARE / SETARI

PORNIRE/OPRIRE

PROIECTARE $I SCOP

Foarfecele pentru tabld este un dispozitiv manual cu izolatie de
clasa Il. Actionarea se face printr-un motor cu comutator monofazat
de curent alternativ, a carui viteza de rotatie a fost transformata in
miscare alternativa. Unealta electrica este conceputa pentru taierea
foilor drepte, ondulate si trapezoidale fara deformare si pentru
efectuarea de taieturi, chiar si in cazul curbelor cu raze mici. Este
potrivitd pentru taierea si decuparea foilor de otel moale, otel
inoxidabil dur, cupru si aluminiu

Domeniile de aplicare includ lucrari de renovare si constructii, precum si
toate tipurile de lucrari de bricolaj.
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inainte de conectarea la reteaua electricé, verificati intotdeauna daca
tensiunea de alimentare corespunde tensiunii nominale indicate pe
placuta de identificare a sculei electrice.

e Pentru a porni dispozitivul, deplasati comutatorul (1) fnainte
(spre cap) si mentineti-| in aceasta pozitie.

¢ Pentru functionare continua, apasati partea din fatd a butonului
comutatorului. Comutatorul se va bloca automat in pozitia de
functionare continua (Fig. C).

e Pentru a opri dispozitivul, apasati partea din spate a butonului
comutatorului (1), care se va deplasa automat inapoi.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE



o Tineti intotdeauna scula electricd perpendicular pe suprafata
tablei; nu inclinati scula electrica in lateral (Fig. D).

e Taierea are loc atunci cand poansonul se deplaseaza in jos.

e Ghidati unealta electricd in mod uniform, impingand-o usor in
directia taierii. Avansul excesiv reduce durata de viatd a
poansonului si a matritei si poate deteriora unealta electrica.

e Unealta electrica functioneaza mai eficient daca este ridicata
usor in timpul taierii.

e Daca poansonul se blocheaza, opriti imediat scula electrica,
lubrifiati poansonul si eliberati tabla. Nu folositi forta — folosirea
fortei poate deteriora poansonul sau matrita.

* Purtati manusi de protectie cand lucrati; acordati o atentie
deosebita cablului de alimentare. Taierea tablei produce
bavuri ascutite care pot tdia operatorul sau deteriora cablul de
alimentare.

o Fiti deosebit de atenti cand manipulati pilele. Capetele
ascutite ale pilelor pot taia operatorul sculei electrice.

LUBRIFIERE S| RACIRE

e Pentru a prelungi durata de viatd a poansonului (5), utilizati
lubrifianti cu proprietati de racire ridicate (de exemplu, ulei de
taiere).

* Acoperiti suprafata exterioara a tablei cu ulei de-a lungul liniei de
taiere planificate. Tn timpul lucrarilor mai lungi sau atunci cand
taiati materiale precum aluminiul, care provoaca abraziune
puternica, scufundati sculele de lucru (poansonul si matrita) intr-
un recipient cu lubrifiant la intervale regulate.

TAIERE DE-A LUNGUL UNUI CONTUR SAU SABLON

e Taierea dreaptd este mai usoara daca unealta electrica este
ghidata de-a lungul unei rigle (Fig. E).

e Cand taiati contururi, ghidati unealta electricd de-a lungul
sablonului (Fig. F).

« Inainte de taiere, este necesar sa se faca o gaura cu un diametru
de cel putin 22 mm (Fig. G).

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,

reparatie sau intretinere, scoateti stecherul cablului de alimentare

din priza de curent.

Nu utilizati apa sau alte lichide pentru a curata foarfecele.

o Curétati foarfecele cu o perie.

* Curétati regulat fantele de ventilatie ale dispozitivului pentru a
preveni supraincalzirea motorului.

o Puncherul si matrita trebuie curatate si lubrifiate la fiecare trei ore
de lucru.

e Daca poansonul si matrita sunt uzate, inlocuiti-le cu altele noi,
deoarece numai uneltele de taiere ascutite asigura o buna
calitate a taierii si previn deteriorarea sculei electrice.

Nu ascutiti poansonul sau matrita - inlocuiti-le cu altele noi.

inlocuiti intotdeauna ambele elemente de taiere in acelasi timp.

INLOCUIREA MATRITEI

Scoateti suruburile de fixare ale matritei (7) (Fig. H).

Scoateti matrita (7). Daca este necesar, curatati locasul matritei

din suportul matritei (4).

e Introduceti o matritd noua, unsa cu ulei (7), in suportul matritei
(4). Asigurati-va ca matrita este pozitionata cu partea platd
orientata n directia corecta.

o Tnsurubati suruburile de fixare a matritei (7).

INLOCUIREA STAMPILEI

o Desurubati piulita de fixare a suportului matritei (3) si indepartati
complet suportul matritei (4).

o Slabiti surubul de fixare al stampilei (5) (Fig. I).

e Introduceti noul poanson uns cu ulei (5) in suport si strangeti
surubul de fixare. Asigurati-va ca surubul de fixare este pozitionat
corect in soclul din tija poansonului (5) (Fig. J).

* Reglati pozitia poansonului (5) rotindu-| astfel incat, atunci cand
suportul matritei (4) este montat, pozitia acestuia sa fie perfect
aliniata cu matrita (6) (Fig. K).

e Dupa plasarea suportului matritei (4) in pozitia corecta (suportul
matritei trebuie impins pana la capat, lovind una dintre cele patru
cleme), strangeti piulita de fixare a suportului matritei (3).

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau

rupte trebuie inlocuite imediat. Tnlocuigi intotdeauna ambele perii de
carbon in acelasi timp.
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Desurubati capacele periilor de carbon (2) (Fig. L).

Scoateti periile de carbon uzate.

Tndepértagi praful de carbon cu aer comprimat.

Introduceti perii de carbon noi. Periile de carbon
trebuie sa alunece usor in suporturile pentru perii.

o Punetila loc capacele periilor de carbon (2).

Dupé inlocuirea periilor de carbon, porniti foarfecele fara
sarcina si asteptati putin pana cand periile se ajusteaza la
comutatorul motorului. inlocuirea periilor de carbon trebuie
efectuatda numai de o persoana calificata, utilizand piese
originale.

Orice defectiuni trebuie reparate de un centru de service autorizat
al producatorului.

PARAMETRI TEHNICI
DATE DE PERFORMANTA

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC.
Frecventa sursei de alimentare 50 Hz
Putere nominala 500 W
Numér de cicluri ale lamei (fara sarcina) 2000 min*
(400N'mm” | 1,6 mm
Capacitate de taiere in (600 1,2mm
otel N/mm?)
(800 0,8mm
N/mm?)
Capacitate de taiere in (200 V' mm’ 2,5mm
aluminiu )
Latime de taiere 5
Diametru minim al orificiului de pornire 22
Raza minima de tdiere intr-un cerc 60 mm
Clasa de protectie ]
Greutate 2kg
59G401 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa =84 dB(A) K
=3dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an =3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul i vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii
acustice emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt
descrise prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Urmatoarele valori indicate in acest manual: nivelul presiunii
acustice Lpa , nivelul puterii acustice Lwa si valoarea acceleratiei
vibratiilor an au fost masurate in conformitate cu EN 62841-1. Nivelul
vibratiilor an poate fi utilizat pentru a compara dispozitivele si pentru
o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
maodifica. intreginerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va
duce la un nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus
pot creste expunerea la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie luate
in considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau
cand este pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa
estimarea atenta a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii
poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi:
intretinerea regulatd a dispozitivului si a uneltelor de lucru,
asigurarea unei temperaturi adecvate a mainilor si organizarea
corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI



Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu 0
deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatii adecvate pentru
eliminare. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la

™| | distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Echipamentele
electrice si electronice uzate contin substante care nu sunt neutre
din punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt reciclate
reprezintd o potentiald amenintare pentru mediu si sénatatea .
umana. .

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu

sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare ,GTX Poland”)

informeaza prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui .

manual (denumit in continuare ,Manualul”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile,

diagramele, desenele si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt
protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de

autor si drepturile ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul, fotografille, diagramele, A a

desenele si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate de

lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea intregului Manual sau

a oricarui element al acestuia in scopuri comerciale faré consimtamantul scris al GTX

Poland este strict interzisa si poate atrage rdspunderea civilé si penala.

A penge cseréjéhez el6szor kapcsolja ki a készlléket a
kapcsoléval, és varja meg, amig a szerszam leall, majd hizza ki
a szerszamot a konnektorbal.

* A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a munkadarab alatt
elegendd hely van-e a szerszam mikddtetéséhez.

A tapkabelt mindig tartsa tavol a mozgé alkatrészektél.

Ha a késziilék szokatlan viselkedését észleli, példaul flstot vagy
furcsa zajokat, azonnal kapcsolja ki a késziléket, és hlizza ki a
dugot a konnektorbdl.

A készillék megfeleld hiitésének biztositasa érdekében a haz
szell6zényilasait nem szabad letakarni.

FIGYELEM! A késziilék beltéri hasznalatra késziilt.

biztonsagos kialakitasnak, a biztonsagi
intézkedéseknek és a kiegészit6 védelmi intézkedéseknek, a
miikddés soran mindig fennall a sériilés kockazata.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

Declaratie de conformitate CE
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., strada Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia 3 4
Produs: Foarfece pentru tabla

Model: 59G401

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea 7 8

exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificata prin Directiva 2015/863/UE
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde: 9

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016; 1. Figyelem! Kiilénleges 6vintézkedéseket kell tenni

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3- 2. FIGYELMEZTETES Olvassa el a hasznalati utasitast

2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009; 3. Hasznaljon egyéni véddeszkozoket (védSszemiiveg, flilveds,
EN IEC 63000:2018 poralarc)

Aceasta declaratie se aplicd numai masinii in starea in care a fost 4. Viseljen védsruhazatot

i”é'f’dusf‘ pe piaﬁ‘. st b il"cf'“df °°mp°':.e"t.‘f'e o ctusto 5. Karbantartas vagy javitas elétt hizza ki a tapkabelt
aqaugate de utihizatorul tinal sau actiunile ulterioare efectuate de 6. Tartsatévolagyermekeketaszersza’mtél

utiizatorul final. 7. Védje a késziléket a nedvességtdl
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate sa . d 9

pregateasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Strada Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

14 ) €A :_‘_:.
Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND

Varsovia, 23 iulie 2025

AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
LEMEZVAGO
59G401

FIGYELEM: A MUSZER HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN

OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE MEG A

KESOBBIEKRE.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK
KULONLEGES  BIZTONSAGI  SZABALYOK
LEMEZVAGOK ES VAGOK)

o Akészllék bekapcsolasa elétt ellendrizze, hogy a szerszam nem
érinti-e a megmunkalandé anyagot, és hogy az anyag
biztonsagosan régzitve van-e.

e Vagas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a vagasi tartomanyban
nincsenek elektromos kabelek, mivel az aram alatt allo kabelek
vagasa aramitést okozhat.

e A készilék bekapcsolasa elétt és mikodés kozben tartsa
szorosan a kezével a késziiléket.

« Ne érintse meg a késziilék mozgé alkatrészeit.

* Ne tegye le a késziiléket, miel6tt teljesen ledllt volna.

(ELEKTROMOS

13

8. EAC tanusitasi jel.
9. Ukran piaci tanusitasi jel.

KIALAKITAS ES CEL

A fémlemez-oll6 egy kézi eszkdz, II. osztalyu szigeteléssel. A hajtas
egy egyfazisi valtakozé aramu kommutatoros motor, amelynek
forgasi sebessége valtakozé mozgassa alakul. Az elektromos
szerszamot egyenes, hulldamos és trapéz alaki lemezek
deformaciomentes vagasara, valamint vagasok készitésére
tervezték — még kis sugaru ivek esetén is. Alkalmas lagyacél,
kemény rozsdamentes acél, réz és aluminium lemezek vagasara
és darabolasara

Alkalmazasi terliletei kdzé tartoznak a felljitasi és épitési munkak,

valamint mindenféle barkacsolasi munkak.
A késziiléket ne hasznalja a rendeltetésétol eltéré célokra.

JELOLESEK A KESZULEKEN
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR -gyartasi év
MM -gyartas hénapja
Y -tovabbi megjeldlés
XXXXX  -sorozatszdm
NNN -tovabbi jelolés

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a kézikdnyv grafikus oldalain bemutatott eszkoéz

alkatrészekre vonatkozik.
1. Kapcsolo

2. Szénkefe fedél

3. Matrica tarté rogzitéanya
4. Szerszamtarto

5. Bélyegz6é

6. Szerszam



7. Szerszam rogzitécsavar
*Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

e Lapos csavarkulcs —1db.
e Imbuszkulcs —1db.
o Szallito tok —1db.

MUNKARA VALO FELKESZULES

A VAGASI IRANY MODOSITASA

e A szerszamtarté (4) négy pozicidba allithato, 90°-os Iépésekben
elforgatva.

* Lazitsa meg a szerszamtartét (3) rogzité anyat annyira, hogy a
szerszamtarto (4) elforgathaté legyen (A abra).

e Forgassa el a szerszamtartot (4) 90°-kal jobbra vagy balra a
szerszam tengelyéhez képest. Gy6z6djon meg arrél, hogy a
szerszamtartd (4) file megfeleléen illeszkedik a hajtémiihaz
lyukéba.

e Huzza meg a szerszamtartot (3) rogzité anyat.

MAXIMALIS VAGASI VASTAGSAG

e A maximalis vagasi vastagsdg a megmunkalandé anyag
szilardsagatol fligg.

o Ezazelektromos szerszam a kdvetkezd vastagsagu fémlemezek
konny( és deformacidmentes vagdsara hasznalhatd:

Anyag tipusa Max. lemezvastagsag
Acél 400 ¥ mm? 1,6 mm
600 N/mm? 1,2 mm
800 N/mm? 0,8 mm
Aluminium 200 N/mm? 2,5 mm

A SZERSZAM ES A PUNCS KOZOTTI RESZ BEALLITASA

A vagott fémlemez vastagsagatol fiiggéen allitsa be a megfelelé

tavolsagot a szerszam és a lyukaszté kozott.

hajtémiihazrol.

Tavolitsa el az 6sszes felesleges tavtartot (B abra).
Helyezze be a szerszamtartot (4) a hajtémiihazba.

Csavarja ki a szerszamtartot rogzité anyat (3), vegye le a szerszamtartét (4) a

A szerszamtartot teljesen be kell nyomni, amig el nem éri az egyik négy

fiile koziil.

MUKODES / BEALLITASOK
BE-/KIKAPCSOLAS

A halozati csatlakozas el6tt mindig ellendrizze, hogy a halozati

fesziiltség megegyezik-e a szerszam tipustablajan feltiintetett

névleges fesziiltséggel.

* A késziilék bekapcsolasahoz tolja elére (a fej felé) a kapcsolot
(1), és tartsa ebben a helyzetben.

e Folyamatos miikodéshez nyomja meg a kapcsolé gombjanak
eliilsé részét. A kapcsolé automatikusan rogziil a folyamatos
miikddés pozicidjaban (C abra).

* A késziilék kikapcsolasahoz nyomja meg a kapcsolé gomb (1)
hatso részét, amely automatikusan hatra mozog.

MUNKAVEGZESI UTMUTATO

e Az elektromos szerszamot mindig tartsa merdlegesen a
fémlemez felliletéhez, ne dontse oldalra (D abra).

e A vagas akkor torténik, amikor a lyukaszto lefelé mozog.

e Vezesse egyenletesen az elektromos szerszamot, enyhén
nyomva azt a vagas iranyaba. A tulzott elétolas csokkenti a
lyukaszté és a szerszam élettartamat, és karosithatia az
elektromos szerszamot.

o A szerszamgép hatékonyabban miikddik, ha vagas kdzben kissé
megemeli.

e Ha a lyukaszté beragad, azonnal kapcsolja ki az elektromos
szerszamot, kenje meg a lyukasztét és engedje el a fémlemezt.
Ne alkalmazzon erét — az er6 alkalmazasa karosithatia a
lyukasztét vagy a szerszamot.

e A munka soran viseljen véddékesztyiit; forditson kiilonos
figyelmet a tapkabelre. A fémlemez vagasa éles sorjat
eredményez, amely megvaghatja a kezel6t vagy karosithatja a
tapkabelt.

* Legyen kiilonosen évatos a reszelék kezelésekor. A reszelék
éles végei megvaghatjdk az elektromos szerszamot kezeld
személyt.

A LYUKASZTO KENESE/HUTESE
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e A lyukasztd (5) élettartamanak meghosszabbitasa érdekében
haszndlijon magas hiitételjesitményli kendanyagokat (pl.
vagoolaj).

o A fémlemez kiilsé feliiletét olajozza be a tervezett vagasi vonal
mentén. Hosszabb munkdk soran vagy olyan anyagok
vagasakor, mint az aluminium, amelyek erés kopast okoznak, a
szerszamokat (lyukaszt6 és szerszam) rendszeres id6k6zonként
meritse be egy kenéanyaggal toltott tartalyba.

VAGAS KONTUR VAGY SABLON MELLETT

e Az egyenes vagas konnyebb, ha az elektromos szerszamot
vonalzd mentén vezeti (E abra).

» Konturok vagasakor vezesse az elektromos szerszamot a sablon
mentén (F abra).

e A vagas el6tt legalabb 22 mm atmérdji lyukat kell késziteni (G
abra).

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi munkat
megel6zéen huzza ki a halézati csatlakozobdl a halézati kabelt.
Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a oll6 tisztitdsahoz.

o Aollot ecsettel tisztitsa meg.

* A motor tulmelegedésének elkeriilése érdekében rendszeresen
tisztitsa meg a késziilék szell6z6nyilasait.

e Alyukasztét és a szerszamot harom 6ra munkavégzés utan meg
kell tisztitani és meg kell kenni.

e Ha a lyukasztd és a szerszam kopott, cserélje ki 6ket Ujakra,
mivel csak az éles vagdszerszamok biztositjak a j6 vagasi
minéséget és megakadalyozzak az elektromos szerszam
karosodasat.

Ne élezd a lyukasztét vagy a szerszamot — cseréld ki ket

ujakra. Mindig cseréld ki mindkét vagoelemet egyszerre.

A MATRICA CSEREJE

e Tavolitsa el a szerszam rogzitécsavarjait (7) (H abra).

e Tavolitsa el a szerszamot (7). Sziikség esetén tisztitsa meg a
szerszamtartéban (4) talalhat6é szerszamfekvést.

* Helyezzen be egy Uj, olajozott szerszamot (7) a szerszamtartéba
(4). Gy6zédjon meg arrdl, hogy a szerszam lapos oldala a
megfelel6 iranyba néz.

e Csavarozza be a szerszam rogzitécsavarjait (7).

A BELYEGZO CSEREJE

e Csavarja ki a szerszamtarté rogzitéanyajat (3), és vegye ki

teliesen a szerszamtartot (4).

Lazitsa meg a bélyegzé régzitécsavarjat (5) (1. abra).

Helyezze be az uj, olajozott lyukasztét (5) a tartdba, és huzza

meg a régzitécsavart. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a roégzitécsavar

helyesen van elhelyezve a lyukaszt6 szaranak (5) aljzataban (J.

abra).

o Allitsa be a lyukaszto (5) helyzetét ugy, hogy a szerszamtarto (4)
felszerelésekor annak helyzete teljesen egy vonalba kerdiljon a
szerszammal (6) (K. abra).

e Miutdn a szerszamtartét (4) a megfelel6 helyzetbe helyezte (a
szerszamtartét be kell nyomni, amig el nem éri a négy file
egyikét), hizza meg a szerszamtarté rogzitéanyajat (3).

A SZENKEFA CSEREJE

A kopott (5 mm-nél révidebb), kiégett vagy torétt motor szénkefék

azonnal cserélenddk. Mindig mindkét szénkefét egyszerre cserélje

ki.

Csavarja le a szénkefe fedeleket (2) (L. abra).

Tavolitsa el az elhasznalodott szénkefeket.

Tavolitsa el a szénport siritett levegével.

Helyezze be Uj szénkefék. A szénkeféknek kdnnyen
be kell csuszniuk a kefetartokba.

e Helyezze vissza a szénkefe fedeleket (2).

A szénkefék cseréje utan inditsa el a nyirégépet terhelés nélkiil,
és varjon egy kicsit, amig a kefék beallnak a motor
kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét csak szakképzett
személy végezheti, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyarté hivatalos szervizkdzpontjaban kell
javittatni.

MUSZAKI PARAMETEREK
NEVLEGES ADATOK



Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Tapfesziiltség frekvencia 50 Hz
Névleges teliesitmény 500 W
A pengék ciklusainak szama (terhelés 2000 min'
nélkiil)

(400N'mm’ | 1,6 mm
)
Végasi teljesitmény (600 1,2mm
acélban N/mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
Vagasi teljesitmény 200V mm~ [ 25mm
aluminiumban
\Vagasi szélesség 5
Minimalis kezdd furatatméré 22 mm
Minimalis vagasi sugar kdrben 60 mm
Védettségi osztaly Il
Suly 2kg
A 59G401 jeldlés a késziilék tipusat és megjeldlését is
jelenti.
ZAJ- ES REZGES| ADATOK
Hangnyomasszint Lea =84 dB(A) K
=3 dB(A)
Hangteljesitmény Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Rezgésgyorsulas értéke an =3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A készilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezé értékek jellemzik: a
kibocsatott hangnyomas szintje Lpa és a hangteljesitmény szintje
Lwa (ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal
kibocsatott rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) jellemzi.

A kézikdnyvben megadott kdvetkezd értékek: hangnyomasszint Lpa
, hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN
62841-1 szabvanynak megfelel6en keriiltek mérésre. A rezgésszint
an hasznos lehet a késziilékek 6sszehasonlitdsahoz és a rezgésnek
valo kitettség el6zetes értékeléséhez.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapvetd alkalmazasaira
vonatkozik. Ha a készilléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyutt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
készilék nem megfelel6 vagy ritka karbantartdésa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fent megadott okok a teljes munkaid6
alatt névelhetik a rezgésnek valo kitettséget.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez figyelembe kell
venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkavégzésre. Az dsszes tényezé gondos becslése utan a
teljes rezgésnek valo kitettség jelentésen alacsonyabb lehet.
A felhasznald védelme érdekében a rezgés hatasaival szemben
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a
késziilék és a munkaeszkdzok rendszeres karbantartasa, a
megfeleld kézhémérséklet biztositasa és a munka megfeleld
szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egytt artalmatlanitani, hanem azokat megfeleld
artalmatlanité Iétesitményekbe kell vinni. Az artalmatlanitasrol a
termék forgalmazojatdl vagy a helyi hatésagoktol lehet informaciot
kapni. A hasznalt elektromos és elektronikus berendezések olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kornyezetbaratak. Az
Ujrahasznositasra nem kerlilé berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kérnyezetre és az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ( )
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) ezuton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”) tartalmara, tébbek
kozott a szovegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira és Osszetételére vonatkozd
szerzdi jogok kizardlag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzdi jogrdl és a
szomszédos jogokrol sz6l, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamd,
631. pont, modositasokkal) szerint térvény altal védettek. A Kézikonyv egészének
vagy barmely elemének masolasa, feldolgozasa, kézzététele vagy modositasa
kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli hozzajarulasa nélkiil szigoruan tilos, és
polgari és blintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat
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Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna utca 2/4 02-285
Varsé
Termék: Fémlemez-ollé
Modell: 59G401
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
A megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleldsségére
allitjak ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv
2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, médositva a 2015/863/EU iranyelvvel
Es megfelel a kdvetkez6 szabvanyok kdvetelményeinek:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott allapotban lévé gépre
vonatkozik, és nem tartalmazza a végfelhasznalé altal hozzaadott
alkatrészeket
, valamint a végfelhasznal6 altal végzett késébbi miiveletekre.
Az EU-ban lakohellyel rendelkezé vagy letelepedett, a miszaki
dokumentacié elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairas:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna utca 2/4
02-285 Vars6

1 e . r

Pawet Kowalski
GTX POLAND minéségugyi képviseltje
Vars6, 2025. julius 23.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Cesoie per lamiera

59G401
ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE ELETTRICO,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E
CONSERVARLO PER FUTURA CONSULENZA.

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE
NORME DI SICUREZZA SPECIFICHE (Cesoie elettriche per lamiera
e taglierine)

* Prima di accendere il dispositivo, verificare che I'utensile non sia
a contatto con il materiale da lavorare e che il materiale sia fissato
saldamente.

e Prima di tagliare, assicurarsi che non vi siano cavi elettrici
nell'area di taglio, poiché il taglio di un cavo sotto tensione pud
causare scosse elettriche.

e Prima di accendere il dispositivo e durante il funzionamento,
tenere saldamente il dispositivo con la mano chiusa.

* Non toccare le parti mobili del dispositivo.

* Non appoggiare il dispositivo prima che si sia completamente
arrestato.

e Per sostituire la lama, spegnere prima il dispositivo utilizzando
linterruttore e attendere che [utensile abbia smesso di
funzionare, quindi scollegare |'utensile dalla presa di corrente.

e Prima di iniziare il lavoro, verificare che vi sia spazio sufficiente
sotto il pezzo da lavorare per azionare l'utensile.

e Tenere sempre il cavo di alimentazione lontano dalle parti in
movimento.

e Se si nota un comportamento anomalo del dispositivo, come
fumo o rumori strani, spegnerlo immediatamente e staccare la
spina dalla presa di corrente.

e Per garantire un corretto raffreddamento del dispositivo durante
il funzionamento, le aperture di ventilazione nell'alloggiamento
non devono essere coperte.

ATTENZIONE! Il dispositivo & destinato all'uso in ambienti interni.

Nonostante il design intrinsecamente sicuro, I'adozione di misure
di sicurezza e misure protettive aggiuntive, esiste sempre un rischio
residuo di lesioni durante il funzionamento.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI



-

. Attenzione! Adottare precauzioni speciali

2. AVWERTENZA Leggere le istruzioni per 'uso

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni acustiche, maschera antipolvere)

4. Indossare indumenti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire operazioni
di manutenzione o riparazione

6. Tenere i bambini lontani dall'utensile

7. Proteggere il dispositivo dall'umidita

8. Marchio di certificazione EAC.
9. Marchio di certificazione del mercato ucraino.

DESIGN E SCOPO

Le cesoie per lamiera sono un dispositivo portatile con isolamento
di classe Il. L'azionamento € un motore a commutatore monofase
CA, la cui velocita di rotazione & stata convertita in movimento
alternato. L'utensile elettrico & progettato per tagliare lamiere diritte,
ondulate e trapezoidali senza deformazioni e per eseguire tagli,
anche nel caso di curve con raggi piccoli. E adatto per tagliare e
tranciare lamiere di acciaio dolce, acciaio inossidabile duro, rame e
alluminio

portafiliere (4) siinnesti correttamente nel foro dell'alloggiamento
dellingranaggio.

e Serrare il dado che fissa il portafiliere (3).

SPESSORE MASSIMO DI TAGLIO

e Lo spessore massimo di taglio dipende dalla resistenza del
materiale da lavorare.

e Questo utensile elettrico pud essere utilizzato per tagliare
facilmente e senza deformazioni lamiere con i seguenti spessori:

Tipo di materiale [Spessore massimo de|
lamiera

Acciaio 400 ¥ mm? 1,6 mm

600 N/mm? 1,2 mm

800 N/mm? 0,8 mm

Alluminio 200 N/mm? 2,5 mm

IMPOSTAZIONE DELLA DISTANZA TRA MATRICE E PUNZONE
A seconda dello spessore della lamiera da tagliare, impostare la
distanza corretta tra la matrice e il punzone.

Svitare il dado che fissa il supporto dello stampo (3), rimuovere il supporto dello
stampo (4) dall'alloggiamento del riduttore.

Rimuovere eventuali distanziatori non necessari (Fig. B).

Installare il portastampo (4) nell'alloggiamento del riduttore.
Il portastampo deve essere spinto fino in fondo, fino a urtare una delle
quattro linguette.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Prima di collegare I'apparecchio alla rete elettrica, verificare sempre
che la tensione di rete corrisponda alla tensione nominale indicata
sulla targhetta dell'utensile elettrico.

e Peraccendere il dispositivo, spostare l'interruttore (1) in avanti
(verso la testa) e mantenerlo in questa posizione.

e Per il funzionamento continuo, premere la parte anteriore del
pulsante dell'interruttore. L'interruttore  si blocchera

| campi di applicazione comprendono lavori di ristrutturazione e automaticamente nella posizione di funzionamento continuo

costruzione, nonché tutti i tipi di lavori fai da te.

Non utilizzare il dispositivo per scopi diversi da quelli per cui é stato

progettato.
MARCATURE SUL DISPOSITIVO

b" RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti
dispositivo illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.
Interruttore

Copertura spazzola di carbone

Dado di fissaggio del portastampo

Portastampo

Timbro

Matrice

Vite di fissaggio dello stampo

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

Noahrwb~

* Chiave piatta -1pz.
e Chiave esagonale —1pz.
* Custodia per il trasporto —1pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO

CAMBIARE LA DIREZIONE DI TAGLIO

e |l portafiliere (4) pud essere regolato in quattro posizioni
ruotandolo di 90° alla volta.

« Allentare il dado che fissa il portafiliere (3) quanto basta per poter
ruotare il portafiliere (4) (fig. A).

* Ruotare il portafiliere (4) verso destra o sinistra di 90° rispetto
all'asse dell'utensile elettrico. Assicurarsi che la linguetta sul

(Fig. C).

e Per spegnere il dispositivo, premere la parte posteriore del
pulsante dell'interruttore (1), che si spostera automaticamente
all'indietro.

ISTRUZIONI DI LAVORO

e Tenere sempre |'utensile elettrico perpendicolare alla superficie
della lamiera; non inclinare l'utensile elettrico lateralmente (Fig.
D).

« |l taglio avviene quando il punzone si sposta verso il basso.

e Guidare l'utensile elettrico in modo uniforme, spingendolo
leggermente nella direzione del taglio. Un avanzamento
eccessivo riduce la durata del punzone e della matrice e pud
danneggiare |'utensile elettrico.

e L'utensile elettrico funziona in modo piu efficace se viene
sollevato leggermente durante il taglio.

Se il punzone si inceppa, spegnere immediatamente |'utensile
elettrico, lubrificare il punzone e rilasciare la lamiera. Non usare
la forza: I'uso della forza pud danneggiare il punzone o la matrice.

e Indossare guanti protettivi durante il lavoro; prestare
particolare attenzione al cavo di alimentazione. Il taglio della
lamiera produce sbavature taglienti che possono ferire
I'operatore o danneggiare il cavo di alimentazione.

e Prestare particolare attenzione durante la manipolazione
delle limature. Le estremita taglienti delle limature possono
ferire 'operatore dell'utensile elettrico.

LUBRIFICAZIONE DEL PUNZONE/RAFFREDDAMENTO

e Per prolungare la durata del punzone (5), utilizzare lubrificanti
con elevate proprieta di raffreddamento (ad es. olio da taglio).

* Rivestire la superficie esterna della lamiera con olio lungo la linea
di taglio prevista. Durante lavori pit lunghi o quando si tagliano
materiali come l'alluminio, che causano forte abrasione,
immergere gli utensili di lavoro (punzone e matrice) in un
contenitore di lubrificante a intervalli regolari.

TAGLIO LUNGO UN CONTORNO O UNA MASSA

« |l taglio rettilineo & piu facile se I'utensile elettrico viene guidato
lungo un righello (Fig. E).

del
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e Quando si tagliano contorni, guidare I'utensile elettrico lungo la
dima (Fig. F).

* Prima del taglio & necessario praticare un foro con un diametro
di almeno 22 mm (fig. G).

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

Non utilizzare acqua o altri liquidi per pulire le cesoie.

« Pulire le cesoie con una spazzola.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione del dispositivo per
evitare il surriscaldamento del motore.

« |l punzone e la matrice devono essere puliti e lubrificati ogni tre
ore di lavoro.

« Se il punzone e la matrice sono usurati, sostituirli con altri nuovi,
poiché solo utensili da taglio affilati garantiscono una buona
qualita di taglio e prevengono danni all'utensile elettrico.

Non affilare il punzone o la matrice, ma sostituirli con altri

nuovi. Sostituire sempre entrambi gli elementi di taglio

contemporaneamente.

SOSTITUZIONE DELLA MATRICE

* Rimuovere le viti di fissaggio della matrice (7) (Fig. H).

* Rimuovere la matrice (7). Se necessario, pulire la sede della
matrice nel portamatrici (4).

* Inserire una nuova matrice oliata (7) nel supporto matrice (4).
Assicurarsi che la matrice sia posizionata con il lato piatto rivolto
nella direzione corretta.

* Auvvitare le viti di fissaggio della matrice (7).

SOSTITUZIONE DEL TIMBRO

e Svitare il dado di fissaggio del supporto dello stampo (3) e
rimuovere completamente il supporto dello stampo (4).

« Allentare la vite di fissaggio del punzone (5) (Fig. I).

« Inserire il nuovo punzone oliato (5) nel supporto e serrare la vite
di fissaggio. Assicurarsi che la vite di fissaggio sia posizionata
correttamente nella sede nel gambo del punzone (5) (Fig. J).

* Regolare la posizione del punzone (5) ruotandolo in modo che,
una volta montato il portamatrice (4), la sua posizione sia
perfettamente allineata con la matrice (6) (Fig. K).

« Dopo aver posizionato il portastampo (4) nella posizione corretta
(il portastampo deve essere spinto fino in fondo, fino a urtare una
delle quattro linguette), serrare il dado di fissaggio del
portastampo (3).

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o rotte devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente.

Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (2) (Fig. L).
Rimuovere le spazzole di carbone usurate.

Rimuovere la polvere di carbone con aria compressa.

Inserire  nuove spazzole di carbone. Le spazzole di carbone
devono scorrere facilmente nei portaspazzole.

* Riposizionare i coperchi delle spazzole di carbone (2).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, avviare le cesoie
senza carico e attendere qualche istante affinché le spazzole si
adattino al commutatore del motore. La sostituzione delle
spazzole di carbone deve essere eseguita esclusivamente da
personale qualificato utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI
DATI DI POTENZA

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 500 W
Numero di cicli della lama (senza carico) 2000 min!
Capacita di taglio (400N'mm’ [ 1,6 mm
nell'acciaio )
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(600 1,2mm
N/mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
Capacita di taglio 200V mm" | 25mm
nell'alluminio )
Larghezza di taglio 5
Diametro minimo del foro iniziale 22 mm
Raggio minimo di taglio in un cerchio 60 mm
Classe di protezione 1l
Peso 2kg

59G401 indica sia il tipo che la designazione del dispositivo

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lpa =84 dB(A) K

=3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Valore di accelerazione delle an = 3,722 m/s?
vibrazioni K=1,5 m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo € descritto da: il livello di pressione
sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K
indica l'incertezza di misura).

| seguenti valori riportati nel presente manuale: livello di pressione
sonora Lpa , livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione
delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla norma EN
62841-1. Il livello di vibrazione an pud essere utilizzato per
confrontare i dispositivi e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo per le
applicazioni di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di
vibrazione pu6 variare. Una manutenzione insufficiente o poco
frequente del dispositivo comportera un livello di vibrazione piu
elevato. Le ragioni sopra indicate possono aumentare I'esposizione
alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento
0 acceso ma non utilizzato per il lavoro. Dopo un‘attenta
valutazione di tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
potrebbe risultare significativamente inferiore.

Al fine di proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, &
necessario adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali:
manutenzione regolare del dispositivo e degli strumenti di lavoro,
garanzia di una temperatura adeguata delle mani e corretta
organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con
:g\

i rifiuti domestici, ma devono essere portati presso strutture
appropriate per lo smaltimento. Le informazioni sullo smaltimento
possono essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle
autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate
contengono sostanze che non sono neutre dal punto di vista
ambientale. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che
tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"),
compresi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge in conformita
con la legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi
commerciali senza il consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud
comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Via Pograniczna 2/4 02-
285 Varsavia

Prodotto: Cesoie per lamiere

Modello: 59G401

Nome commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.



Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nello stato in cui & stata immessa sul mercato e non include componenti
aggiunti dallutente finale o azioni successive effettuate dall'utente
finale.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autorizzata
a preparare la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Via Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia

3 il . r

AN X

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita per GTX POLAND
Varsavia, 23 luglio 2025

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
CISAILLES A TOLE

59G401
ATTENTION

: AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ

ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE POUR

REFERENCE ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE DETAILLEES

REGLES DE SECURITE SPECIFIQUES (CISAILLES ET COUPE-

TOLES ELECTRIQUES)

e Avant de mettre I'appareil en marche, vérifiez que I'outil ne
touche pas le matériau a traiter et que celui-ci est solidement fixé.

e Avant de procéder a la coupe, assurez-vous qu'aucun cable
électrique ne se trouve dans la zone de coupe, car la coupe d'un
cable sous tension peut entrainer un choc électrique.

e Avant de mettre lappareil en marche et pendant son
fonctionnement, tenez-le fermement avec votre main fermée.

* Ne touchez aucune partie mobile de I'appareil.

* Ne posez pas I'appareil avant qu'il ne soit complétement a I'arrét.

e Pour remplacer la lame, éteignez d'abord I'appareil a l'aide de
l'interrupteur et attendez qu'il soit complétement arrété, puis
débranchez-le de la prise de courant.

* Avant de commencer a travailler, vérifiez qu'il y a suffisamment
d'espace sous la piéce a usiner pour utiliser 'outil.

e Gardez toujours le cordon d'alimentation a I'écart des piéces
mobiles.

* Sivous remarquez un comportement inhabituel de I'appareil, tel
que de la fumée ou des bruits étranges, éteignez immédiatement
I'appareil et débranchez la fiche de la prise de courant.

e Pour assurer un refroidissement adéquat de I'appareil pendant
son fonctionnement, les ouvertures de ventilation du boitier ne
doivent pas étre couvertes.

ATTENTION ! L'appareil est destiné a une utilisation en intérieur.

Maigré

sa conception intrinsequement sire, l'utilisation de

mesures de sécurité et de mesures de protection supplémentaires,

il existe toujours un risque résiduel de blessure pendant
fonctionnement.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

le
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el
EAL

1. Attention ! Prendre des précautions particulieres

2. AVERTISSEMENT Lisez le mode d'emploi

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)

4. Portez des vétements de protection

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer des
opérations d'entretien ou de réparation

6. Tenez les enfants éloignés de I'outil

7. Protégez I'appareil de 'humidité

8. Marque de certification EAC.
9. Marque de certification du marché ukrainien.

CONCEPTION ET OBJET

Les cisailles a tole sont des appareils portatifs dotés d'une isolation
de classe Il. L'entrainement est assuré par un moteur & courant
alternatif monophasé a collecteur, dont la vitesse de rotation a été
convertie en mouvement alternatif. L'outil électrique est congu pour
couper des toles droites, ondulées et trapézoidales sans
déformation, et pour effectuer des coupes, méme dans le cas de
courbes a petit rayon. Il convient pour couper et découper des toles
en acier doux, en acier inoxydable dur, en cuivre et en aluminium

Les domaines d'application comprennent les travaux de rénovation et de

construction, ainsi que tous les types de travaux de bricolage.

N'utilisez pas I'appareil a des fins autres que celles pour lesquelles

il est prévu.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

b" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de I'appareil

illustrés dans les pages graphiques de ce manuel.

1. Interrupteur

2. Couvercle du balai de charbon

3. Ecrou de fixation du porte-matrice

4. Porte-matrice

5. Poingon

6. Matrice

7. Vis de fixation de la matrice

* 1l peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.
Clé plate — 1 piéce

e Clé hexagonale — 1 piéce.

* Mallette de transport — 1 piéce.

PREPARATION AU TRAVAIL

CHANGEMENT DU SENS DE COUPE

e Le porte-matrice (4) peut étre réglé sur quatre positions en le
tournant de 90° a chaque fois.

» Desserrez suffisamment I'écrou qui fixe le porte-matrice (3) pour
pouvoir faire pivoter le porte-matrice (4) (Fig. A).

e Tournez le porte-matrice (4) vers la droite ou vers la gauche de
90° par rapport a l'axe de I'outil électrique. Assurez-vous que la



languette du porte-matrice (4) s'engage correctement dans le
trou du carter d'engrenage.
* Serrez |'écrou qui fixe le porte-matrice (3).

EPAISSEUR DE COUPE MAXIMALE

e L'épaisseur de coupe maximale dépend de la résistance du
matériau a usiner.

e Cet outil électrique permet de découper facilement et sans

déformation des tdles présentant les épaisseurs suivantes :

Type de matériau p Ir maximale
la tole

Acier 400 ¥ mm? 1,6 mm

600 N/mm? 1,2 mm

800 N/mm? 0,8 mm

Aluminium 200 N/mm? 2,5 mm

REGLAGE DE L'ESPACE ENTRE LA MATRICE ET LE POINGON

En fonction de I'épaisseur de la téle a découper, réglez I'écart correct

entre la matrice et le poingon.

carter de la boite de vitesses.

Retirez toutes les entretoises inutiles (Fig. B).
Installez le porte-matrice (4) dans le carter de la boite de vitesses.

Dévissez I'écrou qui fixe le porte-matrice (3), retirez le porte-matrice (4) du

Le porte-matrice doit étre enfoncé a fond, jusqu'a ce qu'il touche I'une

des quatre languettes.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
MISE EN MARCHE/ARRET

Avant de brancher I'appareil au secteur, vérifiez toujours que la
tension du réseau correspond a la tension nominale indiquée sur la

plaque signalétique de I'outil électrique.

e Pour mettre I'appareil en marche, déplacez l'interrupteur (1)
vers l'avant (vers la téte) et maintenez-le dans cette position.

e Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la partie avant
du bouton de linterrupteur. Llinterrupteur se verrouille
automatiquement en position de fonctionnement continu (Fig. C).

* Pour éteindre I'appareil, appuyez sur la partie arriére du bouton
de l'interrupteur (1), qui reculera automatiquement.

INSTRUCTIONS DE TRAVAIL

* Tenez toujours l'outil électrique perpendiculairement a la surface
de la téle ; n'inclinez pas I'outil électrique sur les cotés (Fig. D).

* Ladécoupe s'effectue lorsque le poingon se déplace vers le bas.

e Guidez l'outil électrique de maniére réguliére, en le poussant
légérement dans le sens de la coupe. Une avance excessive
réduit la durée de vie du poingon et de la matrice et peut
endommager l'outil électrique.

* L'outil électrique fonctionne plus efficacement s'il est légérement
soulevé pendant la coupe.

e Si le poingon se bloque, éteignez immédiatement ['outil
électrique, lubrifiez le poingon et libérez la tole. N'utilisez pas la
force, car cela pourrait endommager le poingon ou la matrice.

* Portez des gants de protection pendant le travail ; faites
particulierement attention au cordon d'alimentation. La
découpe de la tdle produit des bavures coupantes qui peuvent
blesser I'opérateur ou endommager le cordon d'alimentation.

* Soyez particulierement prudent lorsque vous manipulez des
limaille. Les extrémités tranchantes des limaille peuvent couper
I'opérateur de I'outil électrique.

LUBRIFICATION DU POINGCON/REFROIDISSEMENT

e Pour prolonger la durée de vie du poingon (5), utilisez des
lubrifiants @ haut pouvoir de refroidissement (par exemple, de
I'huile de coupe).

* Enduisez la surface extérieure de la téle d'huile le long de la ligne
de coupe prévue. Lors de travaux prolongés ou lors de la
découpe de matériaux tels que I'aluminium, qui provoquent une
forte abrasion, plongez régulierement les outils de travail
(poingon et matrice) dans un récipient contenant du lubrifiant.

DECOUPE LE LONG D'UN CONTOUR OU D'UN GABARIT

e La découpe droite est plus facile si 'outil électrique est guidé le
long d'une regle (Fig. E).

* Pour découper des contours, guide I'outil électrique le long du
gabarit (fig. F).
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* Avantde découper, il est nécessaire de percer un trou d'au moins
22 mm de diametre (fig. G).

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien, débranchez la fiche du cordon
d'alimentation de la prise secteur.

N'utilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour nettoyer les cisailles.

* Nettoyez les cisailles a I'aide d'une brosse.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération de l'appareil afin
d'éviter toute surchauffe du moteur.

e Le poingon et la matrice doivent étre nettoyés et lubrifiés toutes
les trois heures de travail.

e Si le poingon et la matrice sont usés, remplacez-les par des
neufs, car seuls des outils de coupe affatés garantissent une
bonne qualit¢ de coupe et évitent d'endommager ['outil
électrique.

N'affatez pas le poingon ou la matrice, remplacez-les par des

neufs. Remplacez toujours les deux éléments de coupe en

méme temps.

REMPLACEMENT DE LA MATRICE

* Retirez les vis de fixation de la matrice (7) (Fig. H).

e Retirez la matrice (7). Si nécessaire, nettoyez le siége de la
matrice dans le porte-matrice (4).

e Insérez une nouvelle matrice huilée (7) dans le porte-matrice (4).
Assurez-vous que la matrice est positionnée avec le cété plat
orienté dans la bonne direction.

e Vissez les vis de fixation de la matrice (7).

REMPLACEMENT DU POINGON

e Dévissez I'écrou de fixation du porte-matrice (3) et retirez
complétement le porte-matrice (4).

e Desserrez la vis de fixation du poingon (5) (Fig. I).

* Insérez le nouveau poingon huilé (5) dans le support et serrez la
vis de fixation. Assurez-vous que la vis de fixation est
correctement positionnée dans la douille de la tige du poingon (5)
(Fig. J).

* Ajustez la position du poingon (5) en le tournant de maniére a ce
que, lorsque le porte-matrice (4) est monté, sa position soit
parfaitement alignée avec la matrice (6) (Fig. K).

* Apres avoir placé le porte-matrice (4) dans la bonne position (le
porte-matrice doit étre enfoncé a fond, en touchant I'une des
quatre languettes), serrez I'écrou de fixation du porte-matrice (3).

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), briilés ou
cassés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux balais de charbon en méme temps.

Dévissez les couvercles des balais de charbon (2) (Fig. L).
Retirez les balais de charbon usés.

Eliminez toute poussiére de carbone & I'aide d'air comprimé.
Insérez  de nouvelles balais de charbon. Les balais de charbon
doivent glisser facilement dans les porte-balais.

e Remettez les couvercles des balais de charbon (2) en place.
Apres avoir remplacé les balais de charbon, démarrez la cisaille
sans charge et attendez un moment que les balais s'adaptent
au commutateur du moteur. Le remplacement des balais de
charbon ne doit étre effectué que par une personne qualifiée
utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé par le
fabricant.

PARAMETRES TECHNIQUES
DONNEES DE PUISSANCE
Parameétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 500 W
Nombre de cycles de lame (a vide) 2000 min*
400N'mm” [ 1,6 mm
Capacité de coupe dans | )
l'acier (600 1,2mm
N/mm?)




(800 0,8 mm
N/mm?)

Capacité de coupedans | (200Vmm™ [ 25mm

I'aluminium )

Largeur de coupe 5

Diamétre minimum du trou de départ 22 mm

Rayon de coupe minimal dans un cercle 60 mm

Classe de protection 1l

Poids 2kg

59G401 désigne a la fois le type et la désignation de

I'appareil

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lpa =84 dB(A) K

=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)

Valeur d'accélération des vibrations an = 3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou
K désigne lincertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'appareil sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou
K désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs suivantes indiquées dans ce manuel : niveau de
pression acoustique Lpa , niveau de puissance acoustique Lwa et
valeur d'accélération des vibrations an ont été mesurées
conformément a la norme EN 62841-1. Le niveau de vibration an
peut étre utilisé pour comparer des appareils et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour les
applications de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de
vibration peut changer. Un entretien insuffisant ou peu fréquent de
I'appareil entrainera un niveau de vibration plus élevé. Les raisons
indiquées ci-dessus peuvent augmenter I'exposition aux vibrations
pendant toute la durée du travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il faut
tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est
éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés une
estimation minutieuse de tous les facteurs, I'exposition totale
aux vibrations peut étre considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'appareil et des outils de travail, le
maintien d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
ménagers, mais doivent étre apportés a des installations
appropriées pour étre éliminés. Des informations sur I'élimination
peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
autorités locales. Les équipements électriques et électroniques
usagés contiennent des substances qui ne sont pas neutres pour
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa,
dont le siége social est situé & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée «
GTX Poland »), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du
présent manuel (ci-aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre autres, son texte,
ses photographies, ses schémas, ses dessins et sa composition, appartiennent
exclusivement @ GTX Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4
février 1994 sur le droit d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel
2006 n° 90, point 631, tel que modifi€). La copie, le traitement, la publication ou la

Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive 2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-8:2016 ;

EN 55014-1:2017+A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ; EN CEI 61000-3-
2:2019 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2009 ;

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique uniquement a la machine dans ['état
ou elle a été mise sur le marché et ne comprend pas les composants
ajoutés par ['utilisateur final ni les actions ultérieures effectuées par
celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE autorisée
a préparer la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rue Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

3 & 1 o

AL )

Pawet Kowalski

Responsable qualité pour GTX POLAND

Varsovie, le 23 juillet 2025

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
BLECHSCHERE
59G401

VORSICHT: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER VERWENDUNG
DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG DURCH UND
BEWAHREN SIE SIE ZUR SPATEREN EINSICHT AUF.
DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

SPEZIFISCHE  SICHERHEITSVORSCHRIFTEN (ELEKTRISCHE

BLECHSCHERE UND SCHNEIDWERKZEUGE)

e Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des Gerats, dass das
Werkzeug das zu bearbeitende Material nicht beriihrt und dass
das Material sicher befestigt ist.

e Stellen Sie vor dem Schneiden sicher, dass sich keine
elektrischen Kabel im Schneidbereich befinden, da das
Schneiden eines stromfiihrenden Kabels zu einem Stromschlag
fiihren kann.

e Halten Sie das Geréat vor dem Einschalten und wahrend des
Betriebs fest mit geschlossener Hand.

» Berlihren Sie keine beweglichen Teile des Gerats.

* Legen Sie das Gerét nicht ab, bevor es vollstandig zum Stillstand
gekommen ist.

¢ Um die Klinge auszutauschen, schalten Sie das Geréat zunachst
mit dem Schalter aus und warten Sie, bis das Werkzeug nicht
mehr lauft, bevor Sie es aus der Steckdose ziehen.

e Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass unter dem
Werkstiick ausreichend Platz zum Bedienen des Werkzeugs
vorhanden ist.

* Halten Sie das Netzkabel stets von beweglichen Teilen fern.

e Wenn Sie ungewdhnliches Verhalten des Gerats feststellen, wie
z. B. Rauchentwicklung oder seltsame Gerausche, schalten Sie
das Geréat sofort aus und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose.

e Um eine ausreichende Kihlung des Gerdts wahrend des
Betriebs zu gewabhrleisten, diirfen die Liftungséffnungen im
Gehéuse nicht abgedeckt werden.

modification de I'ensemble du Manuel ou de l'un de ses éléments a des fins VOR_SICHT! Das Gerét ist fir den Gebrauch in Innenrdumen
commerciales sans l'accord écrit de GTX Poland est strictement interdite et peut bestimmt.
entrainer une responsabilté civie et pénale. Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der Anwendung

von SicherheitsmafRnahmen und zusatzlichen Schutzvorkehrungen
besteht wahrend des Betriebs immer ein Restrisiko fiir
Verletzungen.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., rue Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Cisailles a tole

Modeéle : 59G401

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME
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EAL

-

. Vorsicht! Besondere VorsichtsmaRRnahmen treffen

2. WARNUNG Lesen Sie die Bedienungsanleitung

3. Personliche Schutzausriistung verwenden (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske)

4. Tragen Sie Schutzkleidung

5. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren

6. Kinder vom Gerat fernhalten

7. Schitzen Sie das Geréat vor Feuchtigkeit

8. EAC-Zertifizierungszeichen.
9. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

KONSTRUKTION UND VERWENDUNGSZWECK

Blechscheren sind handgefiihrte Gerate mit Isolationsklasse II. Der
Antrieb  erfolgt Uber einen einphasigen Wechselstrom-
Kommutatormotor, dessen Drehzahl in eine Hin- und Herbewegung
umgewandelt wird. Das Elektrowerkzeug ist zum Schneiden von
geraden, gewellten und trapezférmigen Blechen ohne Verformung
sowie zum Schneiden von kleinen Radien geeignet. Es eignet sich
zum Schneiden und Zerschneiden von Weichstahl, hartem
Edelstahl, Kupfer und Aluminiumblechen

« Drehen Sie den Matrizenhalter (4) um 90° nach rechts oder links
relativ zur Achse des Elektrowerkzeugs. Achten Sie darauf, dass
die Lasche am Matrizenhalter (4) richtig in die Bohrung im
Getriebegehduse einrastet.

e Ziehen Sie die Mutter, mit der der Matrizenhalter (3) befestigt ist,
fest.

MAXIMALE SCHNEIDSTARKE

e Die maximale Schnittstarke hangt von der Festigkeit des zu
bearbeitenden Materials ab.

e Mit diesem Elektrowerkzeug lassen sich Bleche mit folgenden
Dicken leicht und ohne Verformung schneiden:

Materialart Max. Blechdicke
Stahl 400 ¥V mm? 1,6 mm
600 N/mm? 1,2 mm
800 N/mm? 0,8 mm
Aluminium 200 N/mm? 2,5 mm

EINSTELLEN DES ABSTANDS ZWISCHEN MATRIZE UND STAMPFER
Stellen Sie je nach Dicke des zu schneidenden Blechs den richtigen
Abstand zwischen Matrize und Stempel ein.

Ldsen Sie die Mutter, mit der der Matrizenhalter (3) befestigt ist, und entfernen
Sie den Matrizenhalter (4) vom Getriebegehause.

Entfernen Sie alle unnétigen Distanzstiicke (Abb. B).

Setzen Sie den Matrizenhalter (4) in das Getriebegehéause ein.
Der Matrizenhalter muss bis zum Anschlag eingeschoben werden, bis
er an einer der vier Laschen anstoRt.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Vor dem AnschlieBen an das Stromnetz immer {iberpriifen, ob die
Netzspannung mit der auf dem Typenschild des Elektrowerkzeugs
angegebenen Nennspannung iibereinstimmt.

e Um das Gerat einzuschalten, bewegen Sie den Schalter (1)
nach vorne (in Richtung Kopf) und halten Sie ihn in dieser

Zu den Anwendungsbereichen gehéren Renovierungs- und Bauarbeiten Position.

sowie alle Arten von Heimwerkerarbeiten.

Verwenden Sie das Gerét nicht fiir andere als die vorgesehenen

Zwecke.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

b" RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR -Baujahr

MM -Monat der Herstellung

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN
Die unten angegebenen Nummern beziehen sich auf

Geratekomponenten, die auf den Grafikseiten dieses Handbuchs

abgebildet sind.

Schalter

Kohlebiirstenabdeckung
Befestigungsmutter flir Matrizenhalter
Matrizenhalter

Stempel

Matrize

. Befestigungsschraube fiir Matrize

Noarwh 2

e Fir den Dauerbetrieb driicken Sie den vorderen Teil des
Schaltknopfs. Der Schalter rastet automatisch in der
Dauerbetriebsposition ein (Abb. C).

e Um das Gerat auszuschalten, driicken Sie den hinteren Teil
des Schalters (1), der sich automatisch nach hinten bewegt.

ARBEITSANWEISUNG

* Halten Sie das Elektrowerkzeug immer senkrecht zur Oberflache
des Blechs; neigen Sie das Elektrowerkzeug nicht zur Seite
(Abb. D).

e Der Schnitt erfolgt, wenn sich der Stempel nach unten bewegt.

e Fihren Sie das Elektrowerkzeug gleichmaRig und driicken Sie
es leicht in Schnittrichtung. Ein zu starker Vorschub verringert die
Lebensdauer von Stempel und Matrize und kann das
Elektrowerkzeug beschadigen.

Das Elektrowerkzeug arbeitet effektiver, wenn es wahrend des
Schneidens leicht angehoben wird.

Wenn sich der Stempel verklemmt, schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort aus, schmieren Sie den Stempel und
I6sen Sie das Blech. Wenden Sie keine Gewalt an — dies kann
den Stempel oder die Matrize beschadigen.

e Tragen Sie bei der Arbeit Schutzhandschuhe und achten Sie
besonders auf das Netzkabel. Beim Schneiden von Blech
entstehen scharfe Grate, die den Bediener verletzen oder das
Netzkabel beschadigen kénnen.

e Seien Sie besonders vorsichtig beim Umgang mit Spanen.

die

* Es kénnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt Die scharfen Enden der Spane koénnen den Bediener des

bestehen.

e Flachschlissel — 1 Stiick
e Inbusschlissel — 1 Stiick
e Transportkoffer — 1 Stiick

VORBEREITUNG DER ARBEIT

ANDERN DER SCHNEIDERICHTUNG

* Der Matrizenhalter (4) kann durch Drehen um jeweils 90° in vier
Positionen eingestellt werden.

e Losen Sie die Mutter, mit der der Matrizenhalter (3) befestigt ist,
so weit, dass der Matrizenhalter (4) gedreht werden kann (Abb.
A).

Elektrowerkzeugs schneiden.

SCHMIERUNG DES STANZERS/KUHLUNG

e Um die Lebensdauer des Stempels (5) zu verldngern, verwenden
Sie Schmiermittel mit hohen Kiihleigenschaften (z. B. Schneiddl).

e Beschichten Sie die AuRenfliche des Blechs entlang der
geplanten Schnittlinie mit Ol. Bei langeren Arbeiten oder beim
Schneiden von Materialien wie Aluminium, die starken Abrieb
verursachen, tauchen Sie die Arbeitswerkzeuge (Stempel und
Matrize) in regelmaRigen Abstédnden in einen Behalter mit
Schmiermittel.

SCHNEIDEN ENTLANG EINER KONTUR ODER SCHABLONE
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« Das gerade Schneiden ist einfacher, wenn das Elektrowerkzeug
entlang eines Lineals gefiihrt wird (Abb. E).

e Beim Schneiden von Konturen filhren Sie das Elektrowerkzeug
entlang der Schablone (Abb. F).

* Vor dem Schneiden muss ein Loch mit einem Durchmesser von
mindestens 22 mm gebohrt werden (Abb. G).

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor allen Installations-, Einstellungs-, Reparatur- oder

Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der Steckdose.

Verwenden Sie zum Reinigen der Schere kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

* Reinigen Sie die Schere mit einer Birste.

« Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze des Geréats, um
eine Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

e Stempel und Matrize sollten alle drei Arbeitsstunden gereinigt
und geschmiert werden.

e Wenn Stempel und Matrize verschlissen sind, ersetzen Sie sie
durch neue, da nur scharfe Schneidwerkzeuge eine gute
Schnittqualitat gewahrleisten und Schaden am Elektrowerkzeug
verhindern.

Scharfen Sie den Stempel oder die Matrize nicht — ersetzen Sie

sie durch neue. Ersetzen Sie immer beide Schneidelemente

gleichzeitig.

AUSTAUSCHEN DER MATRIZE

« Entfernen Sie die Befestigungsschrauben (7) der Matrize (Abb.
H).

« Entfernen Sie die Matrize (7). Reinigen Sie gegebenenfalls den
Matrizensitz im Matrizenhalter (4).

« Setzen Sie eine neue, gedlte Matrize (7) in den Matrizenhalter (4)
ein. Achten Sie darauf, dass die Matrize mit der flachen Seite in
die richtige Richtung zeigt.

e Schrauben Sie die Matrizenbefestigungsschrauben (7) fest.

AUSTAUSCHEN DES STEMPELS

e Losen Sie die Befestigungsmutter (3) des Matrizenhalters und
entfernen Sie den Matrizenhalter (4) vollstandig.

e Losen Sie die Stempelbefestigungsschraube (5) (Abb. ).

* Setzen Sie den neuen gedlten Stempel (5) in den Halter ein und
ziehen Sie die Befestigungsschraube fest. Achten Sie darauf,
dass die Befestigungsschraube korrekt in der Aufnahme im
Stempelschatft (5) sitzt (Abb. J).

« Stellen Sie die Position des Stempels (5) durch Drehen so ein,
dass er nach dem Anbringen des Matrizenhalters (4) vollstandig
mit der Matrize (6) ausgerichtet ist (Abb. K).

e Nachdem Sie den Matrizenhalter (4) in die richtige Position
gebracht haben (der Matrizenhalter muss bis zum Anschlag
eingeschoben werden, bis er an eine der vier Laschen stoft),
ziehen Sie die Befestigungsmutter (3) des Matrizenhalters fest.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN
Verschlissene (klrzer als 5 mm), verbrannte oder gebrochene
Motorkohlebiirsten missen sofort ausgetauscht werden. Ersetzen
Sie immer beide Kohlebirsten gleichzeitig.

Schrauben Sie die Kohlebirstenabdeckungen (2) ab (Abb. L).
Entfernen Sie die verschlissenen Kohlebiirsten.

Entfernen Sie Kohlenstaub mit Druckluft.

Setzen Sie neue Kohlebiirsten ein. Die Kohleblirsten
sollten leicht in die Biirstenhalter gleiten.

Setzen Sie die Kohlebiirstenabdeckungen (2) wieder auf.
Starten Sie die Schere nach dem Austausch der Kohlebiirsten
ohne Last und warten Sie eine Weile, bis sich die Biirsten an
den Motorkommutator angepasst haben. Der Austausch der
Kohlebiirsten sollte nur von einer qualifizierten Person unter
Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt werden.

Fehler sollten von einem autorisierten Kundendienstzentrum des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNLEISTUNGSDATEN
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 500 W

22

Anzahl der Blattzyklen (ohne Last) 2000 min*

(400 N mm 1,6 mm
. . 600 1,2mm

Schnittkapazitét in Stahl g\l mm?)

(800 0,8 mm

N/mm?)
Schnittkapazitét in 200V mm~ | 25mm
Aluminium )
Schnittbreite 5
Mindestdurchmesser der Startbohrung 22 mm
Minimaler Schnittradius in einem Kreis 60 mm
Schutzklasse ]
Gewicht 2kg

59G401 bezeichnet sowohl den Typ als auch die
Bezeichnung des Gerats

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel

Lpa =84 dB(A) K

=3dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Vibrationsbeschleunigungswert an = 3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen

Die Gerduschemission des Gerats wird beschrieben durch: den
emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Gerat
ausgehenden Vibrationen werden durch den
Schwingungsbeschleunigungswert an beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Die folgenden in diesem Handbuch angegebenen Werte:
Schalldruckpegel Lpa ,  Schallleistungspegel Lwa und
Schwingbeschleunigungswert an wurden gemaR EN 62841-1
gemessen. Der Schwingungspegel an kann zum Vergleich von
Geraten und zur vorlaufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung
verwendet werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist nur fiir die Grundanwendungen
des Gerats reprasentativ. Wenn das Gerét fur andere Anwendungen
oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird, kann sich der
Vibrationspegel andern. Eine unzureichende oder seltene Wartung
des Geréts fiihrt zu einem hoheren Vibrationspegel. Die oben
genannten Grinde koénnen die Vibrationsbelastung wahrend der
gesamten Arbeitszeit erh6hen.

Um die Vibrationsbelastung genau einschétzen zu konnen,
miissen Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet, aber nicht fiir die Arbeit
verwendet wird. Nach sorgféltiger Abwagung aller Faktoren
kann die Gesamtvibrationsbelastung deutlich geringer
ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu

schitzen, sollten zusatzliche Sicherheitsmalnahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelmaRige Wartung des Gerats und der
Arbeitswerkzeuge, Sicherstellung einer angemessenen
Handtemperatur und einer ordnungsgemafen Arbeitsorganisation.
UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern missen zu entsprechenden

E’ Entsorgungseinrichtungen gebracht werden. Informationen zur
~ | |Entsorgung erhalten Sie beim Produkthandler oder bei den
ortlichen Behorden. Gebrauchte elektrische und elektronische
Geréte enthalten Stoffe, die nicht umweltneutral sind. Nicht
recycelte Geréte stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.
,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) mit der E-Mail- ,
informiert hiermit, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im
Folgenden: ,Handbuch”), darunter unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme,
Zeichnungen und dessen Zusammensetzung, ausschlieflich GTX Poland gehdren
und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber Urheberrechte und verwandte
Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der gednderten Fassung)
gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentichen oder Andern
des gesamten Handbuchs oder einzelner Elemente davon zu kommerziellen
Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt
und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung
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Produkt: Blechschere

Modell: 59G401

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriecbene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder nachfolgende
MaRnahmen, die vom Endnutzer durchgefiihrt wurden.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niedergel en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna-Strale 2/4

02-285 Warschau
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Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter fir GTX POLAND
Warschau, 23. Juli 2025

(RU) .
MNEPEBOJ OPUTNMHATbHBIX MUHCTPYKUUU

HOXHULbI ANA NUCTOBOIO METANNA

59G401
BHUMAHME: MEPE[ NCMNONb30BAHVEM 3MNEKTPOUHCTPYMEHTA
BHMMATENIbHO  MNPOYTUTE OAHHOE  PYKOBOACTBO WU
COXPAHWTE ErO ANA bYOYWENO N

NOAPOBHLIE NPABUJTIA BE3OMNACHOCTU
CMEUMAINBHbIE NPABUJIA BE3ONACHOCTU (ANEKTPUYECKUE
HOXHWLUbI 1 PE3UbI ANA IMCTOBOIO METAIA)

o [lepepn BkMioYeHeM ycTporcTBa y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT He
conpukacaetcsi c¢ obpabaTbiBaeMblM MaTepuanom u 4To
MaTepuan HaaexHo 3aKpenseH.

e [lepen Havanmom peskun ybeauTtecb, YTO B 30HE PE3KM HeT
anekTpuyeckux kabeneil, Tak kak pe3ka kabensa nop
HarpshkeHNeM MOXET MPUBECTU K MOPAKEHUIO INEKTPUHECKUM
TOKOM.

e [lepen BKIIOYEHVEM YCTpOMCTBA M BO Bpemsi paboTbl Kpemnko
[EpXUTE YCTPOMCTBO 3aKPbITON PYKOWA.

e He npukacainTech k ABWXYLLMMCS YacTsM yCTPOWCTBA.

e He knaguTe ycTponCTBO, NOKa OHO MOMHOCTbLIO HE OCTAHOBUTCS.

e [N 3ameHbl NE3BUS CHayana BbIKMIOYUTE YCTPOWCTBO C
MOMOLLBIO BbIKIIOYATENS U MOJOXKAUTE, MOKa MHCTPYMEHT He
OCTaHOBUTCS], 3aTeM OTCOEANHWUTE MHCTPYMEHT OT PO3ETKU.

e [lepen Hayanom paboTbl ybegutecb, 4TO MoOA 3aroTOBKOMN
[0CTaToO4HO MecTa At paboTbl MHCTPYMeHTa.

e Bcerga AepxuTe LWHYp MWTaHUsS nofarblue OT ABVKYLLMXCS
yacTei.

e Ecnu Bbl 3amMeTMnM Heobbl4HOE MOBEAEHMe YCTPOIiCTBa,
HarnpumMep, AbIM UMW CTPaHHbIE 3BYKU, HEMEANEHHO BbIKIIOUNTE
YCTPOWCTBO M BbITALLUTE BUNKY U3 PO3ETKM.

e [Insi obecneveHnst Haanexallero OXIaXAeH!st yCTPOICTBa BO
BpeMsi paboTbl He creayeT 3akpblBaTb BEHTUNSLMOHHbIE
OTBEPCTYSI B KOpryce.

BHMUMAHME! YcTpoicTBO npeAHa3sHayeHO ANS UCMONb30BaHUA B

roMeLLeHUsIX.

Hecmotps Ha Mcnonb3oBaHUA Ge3onacHou

KOHCTPYKLUK, Mep 6e30nacHOCTM M AOMOMHUTENbHBLIX 3alUTHBLIX

Mep, Bceraa CyllecTBYeT OCTAaTOMHbI PUCK MONy4YeHUsi TpaBM BO

BpeMs 3KcnyaTauum.
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NONOXEHUE
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1. BHumaHme! MNpumute ocobble Mepbl NPeoCTOPOXHOCTM

2. NPEOYNPEXOEHWE. Tllpouutante  WHCTPYKUMIO  nO
aKcnyatauum

3. WcnonbayitTe cpeactsa MHAMBMAYaNbHOW 3aluMThbl (3aLUUTHbIE
OY4KM, CPEACTBA 3aLLWTbl OPraHOB Criyxa, Mbine3alnTHYo Macky)

4. Hocute 3awwuTHyto oaexay

5. [lepen BbIMOMHEHMEM TEXHUYECKOro o6CRyXMBaHUS Unn
PEMOHTa OTCOEAUHUTE LUHYP MUTaHUA

6. He gonyckaiite Aetei K UHCTPYMEHTY

7. 3awuwante ycTpoiicTBO OT Bnarm

8. CepTuchnkaumMoHHbIii 3Hak EAC.
9. 3HaK cepTUdMKaLmMmM Ans YKPaMHCKOTO pblHKa.

KOHCTPYKLMA N HASHAYEHUE

HoxHuubl N0 MeTanny npeacTaBnsioT cobon pyyHOe YyCTPOWCTBO C
n3onsaumen knacca |l. MpuBoa ocyliectBnsercs oAHOMA3HbIM
AsurateneMm nepemMeHHOro ToKa C KOMMYTaTtopoM, CKOPOCTb
BpaLLEeHWsi KOTOpPOro NpeobpasyeTcst B BO3BPATHO-NOCTYNaTenbHoe
OBWXKeHWe. ONEeKTPOMHCTPYMEHT npedHasHayYeH [Ans  pesku
npsiMbIX, TOPUPOBAHHLIX U  TpaneuueBUAHbIX nuctoB 6e3
ned)opmauww, a TakKke OnA BbINONHEHUA NponunoB — Aaxe B
crnyyae KpvBbIX C ManbiM paguycom. loaxoauT Ans peskn u
NPONWIOB NIMCTOB U3 MATKOW CTanu, TBEPAON HEpPXaBetoLLe cTanu,
Meau v antMnuHua

O6bnactn NPUMEHEHNA BKIMIOYAKT PEMOHTHbIE U CTPOUTESbHbIE paGOTbI,

a TaKxe BCe BUabl paGOT no gomy.

He ncnonb3yiiTe ycTPOMCTBO ANA Lenei, OTNIUYHbLIX OT TeX, Ans

KOTOPbIX OHO NpeaHa3Ha4YeHo.

MAPKWPOBKA HA YCTPOWCTBE

b" RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - 0} M3roToBNeHns

MM -MecsiL, U3roToBeHUs

Y -AONoNHUTENbHOE 0603HayYeHne
XXXXX -CEepUNHbIN HOMep

NNN -AONOSHUTENbHAA MapKUpoBKa

OMUCAHME NrPA®UYECKNX CTPAHUL

HVI)KeI'IpVIBE,CIEHHaﬂ HymMepauma OTHOCUTCA K KOMMOHEHTam yCTpOﬁCTBa,

nokasaHHbIM Ha rpacmyecknx CTpaHuLax AaHHOTO PyKOBOACTBA.
1. MepekntoyaTtensb

2. KpblLLKa yronsbHOM LLEeTKu

3. Maiika kpennenust gepxartens maTpuLbl

4. lepxxatens MmaTpuLibl

5. Wramn

6. Matpuua

7. BUHT kpenneHus matpuubl

* BO3MOXHbI OTIINYKSI MEXY HYePTEXOM U MPOAYKTOM.

o [nockuin knio4 —1wr.
e LllecturpaHHblii ko4 —1uwr.
e TpaHcnopTHbIN YemoaaH -1 wr.
NMoAroToBKA K PABOTE

W3MEHEHUE HAMPABJIEHUA PE3KU
e [lepxaTenb MaTpuubl (4) MOXHO YCTaHOBWUTb B YeTbipe
nonoxexusi, nosopaymsas ero Ha 90° 3a pas.



e OcnabbTe ranky, ukcupylolwyo aepxatens matpuubl (3),
HacTonbko, 4ToGbl AepxaTtenb MaTpuubl (4) MOXHO 6bino
noBepHyTb (pUc. A).

* [loBepHuTe AepxaTenb matpuubl (4) Bnpaso unu Bneso Ha 90°
OTHOCUTESIbHO OCU  3NEeKTPOMHCTPYMeHTa. Y6eautech, 4TO
BbICTYN Ha AepxaTternie MaTtpuubl (4) NpaBUNbHO BXOAUT B
OTBEPCTVE B KOpNyce peaykTopa.

o 3aTsHuTe raviky, uKCUpyoLLyto aepxartens MaTpuubl (3).

MAKCUMAIBbHAA TONLUUHA PE3KU

e MakcumarnbHas TOMWMHA pe3aHust 3aBUCUT OT MPOYHOCTU
obpabatbiBaemoro matepuana.

e OTOT 3MEKTPONHCTPYMEHT MOXHO MCMOMNb30BaTh AMs Nerkoit u
6e3 pecdopMauuu pe3ku NMCTOBOTO MeTanna chegylolei

TOMWMHBI:
Tun matepuana Makc. TonwmHa nucra
Cranb 400 " mm? 1,6 MM
600 H'mMm? 1,2 MM
800 H/mm? 0,8 MM
AntoMuHuin 200 H/imm? 2,5 MM

PEMYIMPOBKA 3A30PA MEXOY MATPULIEN U LULTAMMOM
B 3aBUCMMOCTM OT TONLWMHBI
yCTaHOBUTE NPaBUMbHbIN 3a30p MeXAY MaTPULIER U MyaHCOHOM.

pesaemMoro nucTtoBoro metanna

BbI3bIBAIOT CUMBbHOE  UCTUPaHWE, PETYMSIPHO  MorpyxanTte
paBouyne MHCTPYMEHTbI (MyaHCOH W MaTpuuy) B €MKOCTb CO
CMa304HbLIM MaTepUanom.

PE3KA MO KOHTYPY UNU LLABJIOHY

o [psivasi peaka MpoLLe, ecriu dNEKTPOUHCTPYMEHT BECTU BAOIb
nnHelikn (puc. E).

o [pu peske No KOHTYpY BeAWUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT Mo LWabnoHy
(puc. F).

e [lepep peskoin HeobxoaAMMO npoaenartb OTBepCTUE AMAaMETPOM
He MeHee 22 MM (puc. G).

SKCNNYATALUUA U TEXHUHECKOE OBCIYXUBAH

Mepen BbINONMHEHWEM MOOLIX MOHTaXHbIX, PEryfIMpOBOYHbIX,

PEMOHTHbIX WNKU TEXHMYECKUX PaboT BbITalMTe BUIKY LWHYpa

NUTaHUA U3 PO3ETKM.

He ucnonbayinTe Boay Ui Apyre XUakoCTy At O4UCTKA HOXHULL.

o Yuctute HOXHMLbI LLETKON.

o PerynsipHo ounLanTe BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUS YCTPOICTBA,
4TO6bI NPEAOTBPaTUTL NEPETPEB ABUTaTENsI.

e [yHW 1 MaTpuULa [OMKHbI OYMLLATECS U CMa3blBaTbCs Kakable
Tpu Yaca paboTbl.

e Ecnu nyaHCoH 1 MaTpuLa U3HOLLIEHbI, 3aMEHNUTE UX HOBLIMU, TaK
KaK TOMbKO OCTpble pexylue WHCTPYMeHTbl obecrneynBaioT
XOopoluee KayecTBO Pe3ku W NpeaoTBpallaloT MoBpexaeHue

3NEKTPOUHCTPYMEHTA.
OTBUHTMTE raliky, KPENALLYIO AEPKATENb MATPHLI (3), CHUMMTE mepiareny e 3aTauMBaiiTe NyaHCOH WNnM MaTpuuy — 3ameHuTe WX
MaTPHL! (4) C KOPMYCa PEyKTOPa. HOBbIMW. Bceraa 3ameHsiiTe 06a pexywux anemeHTa
YaanuTe HeHyxHble Npoknaaku (puc. B). OAHOBPEMEHHO.
YcTaHoBuTE AepxaTenb MaTpuubl (4) B kopnyc peaykropa. 3AMEHA MATPULIbI

[lepxatenb MaTpuubl HEOGXOAMMO BABUHYTL A0 YNopa, noka OH He

KOCHeTCsl OAHOro U3 YeTbipex BbICTYNOB.

SKCMNYATALIUSA | HACTPONKU
BKNIOYEHUE/BbIKNOYEHUE

Mepen noakntoYeHUEM K CETU BCeraa NpoBepsiiiTe, YTO HanpsikeHne B
CeTU COOTBETCTBYeT HOMMHANbHOMY HampshKEHUIO, YKa3aHHOMY Ha

ﬂacl‘lOpTHOD’l Tabnuyke ANEeKTPOUHCTPYMEeHTa.

e YT06bl BKNIOYMTbL YCTPOWUCTBO, NEPEMECTUTE NepekniovaTens
(1) Bnepen (B CTOPOHY rONOBKM) W yAEpXUBaiTe €ro B 3TOM

NONOXEHUN.
e [Ins HenpepbiBHON PaBoTbl HAXMUTE HA MEPEfHI YacTb
KHOMKW  BblkMloyatens.  Bobiknioyatens — aBToMaTU4ecku

3aduKcnpyeTcs B MOSIOXEHUN HenpepbiBHOW paboTsl (puc. C).
e [ns BbIKNIOYEHUs] YCTPOWUCTBA HaXMUTEe 3afHIO 4acTb

KHOMKN BbIKIIOYaTeNs (1), KkoTopas aBTOMaTU4eCKN
nepemMecTuTcs Hasag.

WHCTPYKLIUX NO SKCNNYATALIUU

. Bcer/:(a aepxute SITIEKTPOUHCTPYMEHT nepneHankynsapHo
NOBEpPXHOCTU nncToBOro mMeTanna, He HaKMoHsNTe

9NEKTPOMHCTPYMEHT B CTOPOHBI (pUc. D).

e Peska npoucxoauT, Korga nyaHCOH ABWKETCS BHU3.

e BeauTe aneKkTPOMHCTPYMEHT paBHOMEpPHO, crierka Haxumasi B
HanpaeneHun pesa. YpeavepHasi nogava CokpallaeT Cpok
cnyxObl MyaHCOHAa UM MaTpuubl W MOXET MOBPeAuTb
3MEeKTPOUHCTPYMEHT.

e OneKkTpouHCTpyMeHT paboTaer Gonee adeKTMBHO, ecnu ero
crerka npunogH1MaTh BO BPEMS Pe3kul.

e Ecnu  nyaHCOH  3aKNMHWNO,  HEMEANIEHHO  BbIKMOUNTE
ANEKTPOMHCTPYMEHT, CMaxbTe NyaHCOH U 0cBOGOANTE NMCTOBON
mMeTann. He npuknagbiBaiTe cunmy — 3TO MOXeT MoBpeauTb
NyaHCOH UNW MaTpuLy.

« [lpu paboTe HapeBaWTe 3alMTHble nepyaTku; obpaljanTe
ocoGoe BHMMaHMe Ha WIHYP NUTaHuA. [pu peske NMCTOBOrO
MeTanna o6pasyloTcs OcTpble 3ayCeHLbl, KOTOpble MOryT
nopesatb onepartopa Unv NoBPeAUTb LUHYP NUTaHMS.

e ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NPU OGpPaLLEHNU C ONUIKaMU.
OcTpble  KOHLbl ~ ONWNOK  MOryT ropesaTb ornepatopa
3MNEeKTPOUHCTPYMEeHTa.

CMAS3KA LUTAHLIbI/OXNAXAEHUE

e [Ins npoaneHus cpoka cnyxObl nyaHcoHa (5) vcnonb3yiite
CMa3oyHble MaTepuanbl  C  BbICOKUMM  OXMaxaaloLymmn
cBONCTBaMU (HanpumMep, CMa3oyHOe Macro).

o [lokpoiiTe BHELLHIOW NOBEPXHOCTb MUCTOBOrO MeTarna Macrom
BAOIb 3annaHWpoBaHHON NMUHWUK pe3a. Mpu gnutensHomn paboTe
VMM Npy peske MaTepuarnos, TakMX Kak aroMUHUIA, KOTopble
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o OTKpyTUTE KpenexHble BUHTLI MaTpuubl (7) (puc. H).

e CHumute matpuuy (7). Mpy HEOBXOAMMOCTU OYUCTUTE THE3[0
MaTpuubl B AepxaTene matpuubl (4).

e BcTaBbTe HOBYIO CMa3aHHyl0 Macnom mMatpuuy (7) B AepxaTenbs
maTpuubl (4). Y6eauTtech, YTo MaTpvLa@ pacrnomnoXeHa Nrnockown
CTOPOHOII B NPaBUITbHOM HanpaBneHuu.

e 3aBUHTUTE KpenexHble BUHTbI MaTpuubl (7).

3AMEHA WUTAMNA

e OTBMHTUTE KpenexHyl ranky aepxatens matpuusl (3) u
NONHOCTBLIO CHUMUTE fepxaTens MaTpuLbl (4).

e OcnabbTe KpenexHblit BUHT WwWTamna (5) (puc. 1).

e BcraBbTe HOBbIN CMa3aHHbIi Macriom nyaHcoH (5) B gepxartens
1 3aTSHWUTE KPEMEXHbIA BUHT. YBeauTech, YTo KpenexXHbIN BUHT
NpaBuUbHO PacrofnoXeH B rHe3fie Ha XBOCTOBMKE NyaHcoHa (5)
(puc. J).

e OrtperynupyiTe nonoxeHue nyaHcoHa (5), NOBEpHYB ero Tak,
4TOGbI NpU YCTaHOBKE AepxaTens MaTpuubl (4) ero nonoxeHue
NOMHOCTBLIO CoBMaaano ¢ Matpuuei (6) (puc. K).

e [locne ycTaHOBKM [epxaTens MaTpuubl (4) B npaBunbHoE
nonoxeHve (aepxatenb MaTpuLbl HEOGXOOMMO BABUHYTH A0
ynopa, 3afes OAMH W3 YeTbipex BbICTYMOB), 3aTsHWUTe
KpenexHyto raviky aepxxatens matpuubl (3).

3AMEHA YIMEPOAHBIX LWETOK

M3HoLeHHble (AnuHa MeHee 5 MM), CropeBLIME WK CIOMaHHbIe
YronbHble WeTKM ABuraTens Heo6XoAMMO HEME/NIEHHO 3aMEHUTb.
Bceraa 3ameHsiiiTe 06€ yrofbHbIe LLETK OHOBPEMEHHO.

OTBUHTUTE KPBILLKW YrofbHbIX LETOK (2) (puc. L).

CHUMUTE N3HOLLEHHbBIE YTofbHbIE LETKU.

Ypanute yronbHyto Mbifb C MOMOLLBIO CXaToro Bo3ayxa.
BcraBbTe HOBbIE YrONbHble LWETKU. YromnbHble
LEeTKM JOIDKHbI NEerko BCTaBMATLCA B LeTKoAepXaTenu.

e YCTaHOBWTE KPbILLKM YroMbHbIX WETOK (2).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX LWETOK 3anycTUTe HOXHUULI Ge3
HarpyskM W MoOAOXAMTE HEeKoTopoe BpeMs, NoKa LeTKn
NpMCNocoGATCA K KOMMyTaTopy ABUraTens. 3ameHa yronbHbIX
LWeTOK AOMKHA NPOU3BOAUTLCS TONBLKO KBanNuguUUMpoBaHHbIM
cneuunanncToM ¢ MCNoNb3oOBaHMEM OPUrMHaNbHbIX 3an4yacTei.

Jobble HeucnpaBHOCTU AO/MKHbI YCTPAHATLCA B aBTOPU3OBAHHOM
CEepPBUCHOM LEHTpe Npon3BogunTensa.

TEXHUWYECKUE NAPAMETPbI
HOMWHANBbHbIE OAHHbIE



Mapametp 3HayeHue
HanpsxeHve nutaHus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomunHanbHas MOWHOCTL 500 W
Uuncno obopotos nonacreii (6e3 2000 mMuH!
Harpy3aku)
(400 H' mm’ 1,6 MM
PexyLuas crnoco6HoCTb )
o cranu (600 H/mm?) 1,2 MM
(800 H/mm?) 0,8 Mm
PesxyLuas cnocobHocTs | (2007 mm’) | 2,5mm
B anoM1HM
LLinpuHa pesa 5
MuHUMankHbIN AnaMeTp Ha4anbHoro 22 Mm
OTBEpCTUsi
MwuHUManbHbIN paguyc pesaHus no 60 Mm
Kpyry
Knacc sawmtbl Il
Bec 2kr
59G401 o6o3HayaeT kak Tvn, Tak 1 obo3HaueHe
yCTpOiiCTBa
OAHHBIE O LYME U BUBPALIUK
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBNEHUSI Lea =84 ob(A)K
=3 ab(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTU Lwa =92 nb(A) K
=3ab(A)
3HayeHue yckopeHus BUGpaumm an = 3,722 m/c?
K=1,5 m/c?

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

Lym, w3nyyaembii yCTPOWNCTBOM, OMUCLIBAETCA CrieaytowmumMm
napameTpamu: YpoBeHb U3My4aemMoro 3BYKOBOrO AaBrieHust Lpa u
ypOBEHb 3BYKOBOW MOLHOCTY Lwa (rae K o6o3HavaeT norpeLHocTb
n3mepenus). Bubpauum, nsnyyaembie yCTpoicTBOM, ONUCLIBAKOTCS
BEMUYMHOW YCKOPEHUsI BUBpauuu an (roe K o6osHavaet
NOrpeLLUHOCTb U3MEPEHNST).

Criepylolume 3HaYeHWsi, NpuBefEHHble B AaHHOM PYKOBOACTBE:
YPOBEHb 3BYKOBOTO [JaBMeHUst Lpa , YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Lwa M 3HayeHWe yckopeHus BuGpaumu an Obinu M3MepeHbl B
cootBeTcTBMM ¢ EN 62841-1. YpoBeHb BuMOpauuu an MOXET
UCMONb30BaTLCA  ANA  CPaBHEHUS  YCTPOWCTB M Ans
npeaBapuTenbHOM OLEHKV BO3AEWCTBUS BUGpaLum.

YkasaHHbI ypoBEHb BUGpaLMM SBMSIETCA penpe3eHTaTUBHbLIM
TONbKO ANsi OCHOBHbIX MPUMEHEHWIN ycTpolcTBa. Ecnu ycTpoincteo
ucnonbayetcs AN ApyruX Uernerd wunu ¢ ApyrumMu  paGoummmn
VHCTPYMEHTaMK, ypoBeHb BUGpaLMM  MOXET  U3MEHUTBCS.
HepocraTouHoe Unu HeperynsipHoe TexHuyeckoe obcryxvBaHve
YCTPOIACTBa NPVBEAET K NOBbILLIEHWIO YPOBHS BUGPaLnK. YKa3aHHble
BbllUE MPWUYMHBI MOTYT YBENUYMTb BO3[ENCTBUME BUOpaLuu B
TeueHue Bcero paboyero nepuoaa.

[N TOYHOM OLEHKW BO3AENCTBUA BMOpaLMM HeoGXoAUMO
YyYMTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOMUCTBO BbIKIHOYEHO UMK
BKMIOYEHO, HO He wucnonb3yetcs Ans pa6Gotul. Mocne
TWwaTenbHOW OLIeHKU Bcex (hakTopoB obluiee Bo3aencTBue
BUGPaLIMKN MOXET ObITb 3HAUMTENLHO HUXKeE.

Ons  sawuTtbl nonb3oBaTenst OT BO3feiicTBUs  BuGpaLum
HEOBGXOAMMO MPUHATL AOMONHUTENbHbIE Mepbl Ge30MmacHoCTH,
Takue Kak: perynsipHoe TexHu4Yeckoe oBCryXvBaHWe yCTponCTBa U
pabounx MHCTpyMeHTOB, obecrieyeHne afekBaTHOW TemnepaTypbl
PYK 1 npaBurbHas opraHusaums paboTbl.

3ALLIMTA OKPY>KAIOLLEEM CPEAbI

M3nenus ¢ anekTpUy4eckuM NpUBOAOM He crieyeT BbibpackiBaTbh
:E\

BMecTe C GbiTOBbIMM OTXOAamu, a crieayeT caasaTte B
COOTBETCTBYIOLME MYHKTHI  yTUNU3auun.  WHdgopmaunio o6
YTUNU3aUMM MOXHO MONyunTs Yy Mpofjasua W3fenvs unu B
MECTHbIX OpraHax BnacTW. Vcnonb3oBaHHOE 3nekTpuyeckoe u
9MeKTPOHHOE 0GOpy/0BaHNE COMIEPXNT BELLecTBa, KOTopble He
SBNSIOTCS  OKOMOMMYECKU  HeiiTpanbHbiMu.  OBopyaoBaHue,
KOTOpOe He rogsepraeTcs  nepepaboTke, —NpeacTaBnseT
NOTEHLManbHYI0 YTpo3y ANs OKpyXaiollel Cpeabl W 370poBbsi
yenoseka.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa ¢ ,
3aperucTpupoBaHHas B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: «GTX Poland»),
HacTOALMM COOBLIaeT, 4YTO BCe aBTOPCkMe MpaBa Ha COAePXaHMe [aHHOro
pykoBoAcTBa (nanee: «PyKOBOACTBOY), BKIOYas, CPEAN MPOYEro, €ro TeKCT,
choTorpachum, Anarpammbl, HEPTEXM 1 €r0 COCTaB, MPUHAANEXAT UCKIIOUUTENBHO
GTX Poland u 3almLLieHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3aKkoHOM OT 4 cheBpans 1994
ropa o6 aBTOPCKOM NpaBe U CMeXHbIX npaBax (T. e. XXypHan 3akoHos 2006 Ne 90,
nyHKT 631, ¢ nonpaekamu). KonvposaHue, o6paboTka, nybnukauma unm nameHeHne
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BCero PykoBOACTBa WM fI0BO0 U3 €ro ANeMEHTOB B KOMMEPHECKMX Liensx 6e3
nmcbMeHHoro cornacus GTX Poland cTporo 3anpelueHbl 1 MoryT noeneyb 3a coboi
TPEKAAHCKYIO 1 YrONOBHYHO OTBETCTBEHHOCTb.

N | (C2) )
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
NASTROJE NA REZANi PLECHU

59G401

UPOZORNENI: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI

PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE HO PRO

PRIPADNE POZDEJSi NAVRATN

PODROBNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

SPECIFICKA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA (ELEKTRICKE NUZKY A

REZAKY NA PLECH)

e Pred zapnutim zafizeni zkontrolujte, zda se nastroj nedotyka
zpracovavaného materialu a zda je material bezpe¢né upevnén.

e Pred fezanim se ujistéte, Ze se v dosahu fezu nenachazeji zadné
elektrické kabely, protoZe fezani kabelu pod napétim maze vést
k urazu elektrickym proudem.

e Pred zapnutim zafizeni a béhem provozu drzte zafizeni pevné v
ruce.

* Nedotykejte se zadnych pohyblivych ¢asti zafizeni.

* Neskladejte zafizeni, dokud se upIné nezastavi.

e Chcete-li vyménit Cepel, nejprve vypnéte zafizeni pomoci
spinace a pockejte, az se nastroj zastavi, poté odpojte nastroj ze
zasuvky.

e Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda je pod obrobkem
dostatek prostoru pro praci s nastrojem.

* Napajeci kabel vzdy udrzujte mimo dosah pohyblivych &asti.

* Pokud zaznamenate jakékoli neobvyklé chovani zafizeni, jako je
kouf nebo podivné zvuky, okamzité zafizeni vypnéte a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

e Aby bylo zajiSténo spravné chlazeni zafizeni béhem provozu,
nesmi byt zakryty ventilacni otvory v krytu.

UPOZORNENI! Zafizeni je uréeno pro pouziti v interiéru.

| pres
vzdy zbytkové riziko urazu.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Pozor! DodrzZujte zvlastni bezpecnostni opatreni

2. VAROVANI Preététe si navod k obsluze

3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachovou masku)

4. Noste ochranny odév

5. Pfed provadénim udrzby nebo oprav odpojte napajeci kabel

6. Udrzujte déti v bezpeéné vzdalenosti od nastroje

7. Chrarite zafizeni pred vihkosti

8. Certifikacni znacka EAC.
9. Certifikacni znacka ukrajinského trhu.

KONSTRUKCE A UCEL

Nuzky na plech jsou ruéni zafizeni s izolaci tfidy Il. Pohonem je
jednofazovy stfidavy komutatorovy motor, jehoz otacky byly
prevedeny na vratny pohyb. Elektrické nafadi je uréeno k fezani
rovnych, vinitych a lichob&znikovych plechl bez deformace a k
provadéni fezt — i v pfipadé malych polomérti zakfiveni. Je vhodné

EAL

vlastni bezpeéné konstrukci, pouziti bezpecnostnich
opatieni a dodateénych ochrannych opatreni existuje pfi provozu



pro fezani a stfihani mékké oceli, tvrdé nerezové oceli, médi a
hlinikovych plechu

Mezi oblasti pouziti patii renovacni a stavebni prace, stejné jako vechny

druhy kutilskych praci.
PFistroj nepouzivejte k jinym ucelim, nez k jakym je uréen.

OZNACENI NA ZARIZENi

tsn

RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni

XXXXX -sériové Cislo

NNN -dodate¢né oznaceni
POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Cislovani nize odkazuje na soudasti zafizeni zobrazené na grafickych

strankach této prirucky.

Spinac¢

Kryt uhlikové kartace

Upevnovaci matice drzaku matrice

Drzak razidla

Razitko

Matrice

Upevriovaci Sroub matrice

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

—1ks.
—1ks.
—1ks.

NoarwN -~

e Plochy kli¢
e |mbusovy kli¢
* Prepravni kuffik

PRIPRAVA NA PRACI

ZMENA SMERU REZANI

e Drzak matrice (4) Ize nastavit do ¢tyf poloh ota¢enim o 90° v
kuse.

e Povolte matici zajistujici drzak matrice (3) natolik, aby bylo
mozné drzak matrice (4) otoCit (obr. A).

e Otocte drzak matrice (4) o 90° doprava nebo doleva vzhledem k
ose elektrického naradi. Ujistéte se, Ze jazy&ek na drzaku matrice
(4) spravné zapada do otvoru v krytu prevodovky.

* Utahnéte matici zajistujici drzak matrice (3).

MAXIMALNI Tloustka fezu

e Maximalni tloustka fezu zavisi na pevnosti zpracovavaného
materialu.

e Toto elektrické naradi Ize pouzit k snadnému fezani plechu o
nasledujicich tloustkach bez deformace:

Typ materialu Max. tloustka plechu
Ocel 400 ¥ mm? 1,6 mm
600 N/mm? 1,2mm
800 N/mm? 0,8 mm
Hlinik 200 N/mm? 2,5 mm

NASTAVENi MEZERY MEZI MATRICi A RAZIKEM

V zavislosti na tloust’ce fezaného plechu nastavte spravnou mezeru

mezi matrici a raznikem.

Odsroubujte matici zajistujici drzak matrice (3) a vyjméte drzak matrice (4) z *
.

krytu pfevodovky.

POKYNY PRO PRACI

e Elektrické nafadi vzdy drzte kolmo k povrchu plechu; neklopte
elektrické naradi do stran (obr. D).

¢ Rezani probiha, kdyZ se raznik pohybuje smérem dold.

o Elektrické naradi vedte rovnomérné a lehce ho tlacte ve sméru
fezu. Nadmérny posuv sniZuje Zivotnost razniku a matrice a
muze poskodit elektrické naradi.

e Elektrické naradi pracuje efektivnéji, pokud je béhem fezani
mirné zvednuto.

e Pokud se raznik zasekne, okamzité vypnéte elektrické naradi,
namazte raznik a uvolnéte plech. Nepouzivejte silu — pouZziti sily
muze poskodit raznik nebo matrici.

e Pfi praci noste ochranné rukavice; vénujte zvlastni
pozornost napajecimu kabelu. Rezani plechu vytvafi ostré
otfepy, které mohou fezat obsluhu nebo poskodit napajeci kabel.

e Pfi manipulaci s pilinami budte obzvlasté opatrni. Ostré
konce pilin mohou fezat obsluhu elektrického naradi.

MAZANi DEROVAKU/CHLAZENI

e Pro prodlouzeni Zivotnosti razniku (5) pouzivejte maziva s
vysokymi chladicimi vlastnostmi (napf. fezny olej).

e Vnéjsi povrch plechu potfete olejem podél planované fezné linie.
P¥i delSich pracich nebo pfi fezani materiald, jako je hlinik, které
zpusobuiji silné opotiebeni, ponofte pracovni nastroje (raznik a
matrici) v pravidelnych intervalech do nadoby s mazivem.

REZANI PO KONTURE NEBO SABLONE

e Rovné fezani je snazsi, pokud je elektrické naradi vedeno podél
pravitka (obr. E).

« P¥ifezani obrysu vedte elektrické naradi podél $ablony (obr. F).

e Pred fezanim je nutné vyvrtat otvor o priméru nejméné 22 mm
(obr. G).

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,

opravnych nebo udrzbovych praci odpojte zastrcku napajeciho

kabelu ze zasuvky.

K ¢isténi ntzek nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

o NuUZky cistéte kartacem.

e Pravidelné Ccistéte ventilatni otvory zafizeni, aby nedoSlo k
prehrati motoru.

e Raznik a matrici je tfeba Cistit a mazat kazdé tfi pracovni hodiny.

e Pokud jsou raznik a matrice opotfebované, vyméiite je za nové,
protoZe pouze ostré fezné nastroje zajistuji dobrou kvalitu fezu a
zabrariuji poskozeni elektrického naradi.

Nuzky ani matrici neostiete — vyménte je za nové. Vidy

vyménujte oba fezné prvky soucasné.

VYMENA MATRICE

o Odstrarite upevriovaci Srouby matrice (7) (obr. H).

« Demontujte matrici (7). V pfipadé potfeby vycistéte sedlo matrice
v drzaku matrice (4).

e Vlozte novou, naolejovanou matrici (7) do drzaku matrice (4).
Ujistéte se, Ze je matrice umisténa tak, aby plocha strana
sméfovala spravnym smérem.

e ZaSroubujte upeviiovaci Srouby matrice (7).

VYMENA RAZITKA

OdsSroubujte upeviiovaci matici drzaku matrice (3) a zcela

vyjméte drzak matrice (4).

Povolte upeviiovaci Sroub razidla (5) (obr. I).

VloZzte novy naolejovany raznik (5) do drzédku a utdhnéte

upeviiovaci Sroub. Ujistéte se, Ze upeviiovaci Sroub je spravné

Odstrarite v8echny nepotfebné distan¢ni viozky (obr. B).
Namontujte drzak matrice (4) do skfiné prevodovky.
Drzak matrice musi byt zasunut az na doraz, az narazi na jednu ze étyf

umistén v objimce v dfiku razniku (5) (obr. J).
e Upravte polohu razniku (5) tak, aby po nasazeni drzaku matrice

vystupku.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPNUTI/VYPNUTI

Pred pripojenim k siti vzdy zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida
jmenovitému napéti uvedenému na typovém Stitku elektrického

naradi.

* Pro zapnuti zafizeni posurte spina¢ (1) dopfedu (smérem k
hlavé) a drzte jej v této poloze.

« Pro nepretrzity provoz stisknéte predni ¢ast spinace. Spinac¢ se
automaticky zaijisti v poloze pro nepfetrzity provoz (obr. C).

« Pro vypnuti zafizeni stisknéte zadni ¢ast spinace (1), ktery se
automaticky posune dozadu.
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(4) byla jeho poloha zcela vyrovnana s matrici (6) (obr. K).

e Po umisténi drzaku matrice (4) do spravné polohy (drzak matrice
musi byt zasunut az na doraz, az narazi na jednu ze Ctyf
vystupku) utdhnéte upeviiovaci matici drzaku matrice (3).

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotrebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo zlomené uhlikové

kartace motoru musi byt okamzité vyménény. Vzdy vyménujte oba

uhlikové kartace soucasné.
Odsroubujte kryty uhlikovych kartagt (2) (obr. L).
Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.
Odstrarite veskery uhlikovy prach stlaéenym vzduchem.
Vlozte  nové uhlikové kartace. Uhlikové kartace by mély
snadno zasunout do drzakl kartaca.



* Nasadte zpét kryty uhlikovych kartact (2).

Po vyméné uhlikovych kartaci spustte nGzky bez zatéze a
pockejte chvili, az se kartace prizpusobi komutatoru motoru.
Vyménu uhlikovych kartaéti smi provadét pouze kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnich dilt.

Veskeré zavady by mély byt opravovany autorizovanym servisnim
stfediskem vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Frekvence napajeni 50 Hz
Jmenovity vykon 500 W
Pocet otacek lopatek (bez zatizeni) 2000 min™
(400N'mm’ | 1,6 mm
)
= . : " 600 1,2mm
Rezna kapacita v oceli §\l mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
Rezna kapacita v hliniku | 200V mm™ | 25mm
)
Sifka fezu 5
Minimalini primér po¢atecniho otvoru 22 mm
Minimalini polomér fezu v kruhu 60 mm
Trida ochrany 1l
Hmotnost 2kg
59G401 oznaduje typ i oznaceni zafizeni
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lepa =84 dB(A) K
=3dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci an = 3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: Grovni akustického tlaku Lpa
a Urovni akustického vykonu Lwa (kde K oznaluje nejistotu méreni).
Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni
vibraci an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Nasledujici hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického
tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychleni
vibraci an byly méfeny v souladu s normou EN 62841-1. Hladina
vibraci an muize byt pouzita pro porovnani zafizeni a pro pfedbézné
posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedena Uroveni vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné Gcely nebo s
jinymi pracovnimi nastroji, muZe se Uroven vibraci zménit.
NedostateCna nebo nepravidelnd udrzba zafizeni bude mit za
nasledek vy$si Groven vibraci. Vyse uvedené diivody mohou zvysit
expozici vibracim béhem celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je tfeba vzit v Gvahu
obdobi, kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se
k praci. Po peclivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova
expozice vibracim vyrazné nizsi.

Aby byl uzivatel chranén pred ucinky vibraci, je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatreni, jako jsou: pravidelnd udrzba zafizeni a
pracovnich nastrojl, zajisténi adekvatni teploty rukou a spravna

doméacim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s , se

631, ve znéni pozdgjsich predpistl). Kopirovani, zpracovani, publikovani nebo tpravy
celé prirucky nebo jakékoli jeji ¢asti pro komeréni Ucely bez pisemného souhlasu
spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou mit za nasledek
obcanskopravni a trestni odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava
Vyrobek: Nuzky na plech
Model: 59G401
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice o RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nezahrnuje komponenty
pfidané koncovym uzivatelem ani nasledné akce provedené koncovym
uzivatelem.
Jméno a adresa osoby s bydlisttm nebo sidlem v EU opravnéné k
pfipravé technické dokumentace:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
3 / 1 g
AL K wad By

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
VarSava, 23. ¢ervence 2025

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
NOZNICE NA PLECH

59G401

UPOZORNENIE: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TUTO NAVOD A USCHOVAJTE HO PRE

BUDUCE POUZITIE.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA (ELEKTRICKE NOZNICE

A REZAKY NA PLECH)

e Pred zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa nastroj nedotyka
spracovavaného materialu a ¢i je material bezpe¢ne upevneny.

e Pred rezanim sa uistite, Ze sa v dosahu rezania nenachadzaju
Ziadne elektrické kable, pretoZe rezanie kabla pod napatim méze
sposobit Uraz elektrickym pradom.

e Pred zapnutim zariadenia a pocas prevadzky drzte zariadenie
pevne v ruke.

« Nedotykajte sa Ziadnych pohyblivych ¢asti zariadenia.

* Neodkladajte zariadenie, kym sa Uplne nezastavi.

« Na vymenu kotic¢a najskor vypnite zariadenie pomocou vypinaca
a pockajte, kym sa nastroj Uplne zastavi, potom odpojte nastroj
Z0 zasuvky.

e Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je pod obrobkom dostatok
priestoru na prevadzku nastroja.

« Napajaci kabel vzdy drzte dalej od pohyblivych asti.

e Ak si vS§imnete akékolvek nezvy¢ajné spravanie zariadenia, ako
napriklad dym alebo podivné zvuky, okamzite zariadenie vypnite
a vytiahnite zastréku zo zasuvky.

e Aby bolo zabezpecené spravne chladenie zariadenia pocas
prevadzky, ventilacné otvory v kryte nesmu byt zakryté.

POZOR! Zariadenie je uréené na pouzitie v interiéri.

organizace prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Y Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s
E/ zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce
| [vyrobku nebo mistnich Ufadu. Pouzité elektrické a elektronické
zafizeni obsahuje latky, které nejsou neutrdini z hlediska Zivotniho
prostfedi. Zafizeni, které neni recyklovano, predstavuje
potencidlni hrozbu pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.
sidlem ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto informuje, Ze Napriek vdaka svojej konsStrukcii, ktora je sama o sebe
véechna autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,Pfiruka®), véetné mimo bezpecna, a napriek bezpec¢nostnym opatreniam a dodatocnym
jiné textu, fotografii, diagramd, vykrest a jejiho slozeni, nalezi vyluéné spolegnosti ochrannym opatreniam, vzdy existuje zvySkové riziko poranenia
GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4. Gnora 1994
o autorskych pravech a souvisejicich pravech (tj. Sbirka zakont 2006 ¢&. 90, polozka

pocas prevadzky.
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VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

(4

I

1. Pozor! Dodrziavajte osobitné bezpe&nostné opatrenia
2. VAROVANIE Precitajte si navod na obsluhu

MAXIMALNA HRUBKA REZU

e Maximalna hribka rezu zavisi od pevnosti spracovavaného
materialu.

e Toto elektrické naradie sa da pouzit na rezanie plechov s
nasledujucimi hribkami lahko a bez deformécie:

Typ materialu Max. hrubka plechu
Ocel 400 N mm?2 1,6 mm
600 N/mm? 1,2 mm
800 N/mm? 0,8 mm
Hlinik 200 N/mm? 2,5mm

NASTAVENIE MEDZERY MEDZI MATRICOU A DUTINOU
V zavislosti od hrubky rezaného plechu nastavte spravnu medzeru
medzi maticou a raznikom.

QOdskrutkujte maticu upeviiujucu drziak matrice (3) a vyberte drziak matrice (4)

z puzdra prevodovky.

Odstrarite vSetky nepotrebné rozpierky (obr. B).

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, Namontujte drziak matrice (4) do skrine prevodovky.

chranice sluchu, protiprachovi masku)

4. Noste ochranné oblecenie

5. Pred vykonanim udrzby alebo oprav odpojte napajaci kabel
6. Deti drzte dalej od naradia

7. Chraiite zariadenie pred vihkostou

8. Certifikacna znacka EAC.
9. Certifikacna znacka ukrajinského trhu.

KONSTRUKCIA A UCEL

Noznice na plech st ruéné zariadenie s izolaciou triedy Il. Pohonom
je jednofazovy komutatorovy motor, ktorého otacky boli premenené
na vratny pohyb. Elektrické naradie je ur€ené na rezanie rovnych,
vinitych a lichobeznikovych plechov bez deforméacie a na rezanie —
aj v pripade malych polomerov kriviek. Je vhodné na rezanie a
strihanie plechov z makkych oceli, tvrdej nehrdzavejlcej ocele,
medi a hlinika

Drziak matrice musi byt’ zasunuty az na doraz, az narazi na jednu zo
Styroch uchytiek.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPINANIE/VYPNUTIE
Pred pripojenim k elektrickej sieti vzdy skontrolujte, ¢i napatie v sieti
zodpoveda menovitému napédtiu uvedenému na typovom Stitku
elektrického naradia.

* Na zapnutie zariadenia posurite spina¢ (1) dopredu (smerom k
hlave) a podrzte ho v tejto polohe.

« Pre nepretrzitu prevadzku stlacte prednu cast tlacidla spinaca.
Spinac¢ sa automaticky zablokuje v polohe nepretrzitej prevadzky
(obr. C).

« Na vypnutie zariadenia stlacte zadnu cast tlacidla spinaca (1),
ktoré sa automaticky posunie dozadu.

Oblasti pouzitia zahffiaju renovaéné a stavebné prace, ako aj vietky POKYNY NA PRACU

druhy domacich prac.

Nesmiete pouzivat’ zariadenie na iné Gcely, ako na ktoré je uréené.

OZNACENIA NA ZARIADENI

U" RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR -rok vyroby

e Elektrické naradie vzdy drzte kolmo k povrchu plechu;
neprehybajte elektrické naradie do stran (obr. D).

Rezanie prebieha, ked sa raznik pohybuje smerom nadol.

e Elektrické naradie viedt rovhomerne a jemne ho tlait v smere
rezu. Nadmerny posuv skracuje Zivotnost raznika a matrice a
moze poskodit elektrické naradie.

e Elektrické naradie pracuje efektivnejSie, ak je po€as rezania
mierne zdvihnuté.

e Ak sa raznik zasekne, ihned vypnite elektrické naradie, raznik

:\(AM :?ozs;?gé\r?g%%aéenie namazte a plech uvolnite. Nepouzivajte silu — pouzitie sily moze
XXXXX -sériové Cislo poskodit raznik alebo maticu.
NNN _dodatoéné oznacenie e Pri praci pouzivajte ochranné rukavice; venujte osobitna
i ) pozornost’ napajaciemu kablu. Pri rezani plechu vznikaju ostré
POPIS GRAFICKYCH STRANOK otrepy, ktoré moézu poranit obsluhu alebo poskodit napajaci
Cislovanie nizsie sa vztahuje na komponenty zariadenia zobrazené na kabel.

grafickych strankach tejto prirucky.

Spinac

Kryt uhlikovych kefiek

Upevriovacia matica drziaka matrice

Drziak matrice

Raznik

Matrica

Upevriovacia skrutka matrice

M6zu existovat rozdiely medzi vykresom a vyrobkom.

SN O ON

e Plochy klu¢ —1ks.
e Imbusovy klu¢ —1ks.
e Prenosné puzdro —1ks.

PRIPRAVA NA PRACU

ZMENENIE SMERU REZU

* Drziak matrice (4) mozno nastavit do Styroch poléh oto¢enim o
90° naraz.

* Povolte maticu, ktord drzi drziak matrice (3), tak, aby sa dal
drziak matrice (4) otoCit (obr. A).

* Otocte drziak matrice (4) doprava alebo dofava o 90° vzhfadom
na os elektrického naradia. Uistite sa, Ze jazyCek na drziaku
matrice (4) spravne zapada do otvoru v puzdre prevodovky.

« Utiahnite maticu, ktora drzi drziak matrice (3).

e Pri manipulacii s pilinami budte obzvlast opatrni. Ostré
konce pilin mdzu poranit obsluhu elektrického naradia.

MAZANIE DYCHAKA/CHLADENIE

e Na predizenie Zivotnosti raznika (5) pouzivajte maziva s
vysokymi chladiacimi vlastnostami (napr. rezaci olej).

e Vonkajsiu plochu plechu potrite olejom pozdiz planovanej reznej
linie. Pri dlhsich pracach alebo pri rezani materialov, ako je hlinik,
ktoré spdsobuju silné opotrebenie, pravidelne ponarajte
pracovné nastroje (dierova¢ a matrica) do nadoby s mazivom.

REZANIE PO OBRAZE ALEBO SABLONE

e Priame rezanie je jednoduchs$ie, ak sa elektrické naradie vedie
pozdiz pravitka (obr. E).

e Pri rezani obrysov vodidom elektrické naradie pozdiz $ablény
(obr. F).

e Pred rezanim je potrebné vyvftat otvor s priemerom minimalne
22 mm (obr. G).

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek instalacie, nastavenia, opravy alebo
udrzby odpojte zastréku napajacieho kabla zo zasuvky.

Na &istenie noZnic nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

* NozZnice distite kefkou.

28



« Ventilaéné otvory zariadenia pravidelne Ccistite, aby nedo$lo k
prehriatiu motora.

« Dierova¢ a matrica by sa mali Cistit a mazat kazdé tri pracovné
hodiny.

e Ak su raznik a matrica opotrebované, vymeiite ich za nové,
pretoZe len ostré rezné nastroje zarucuju dobru kvalitu rezania a
zabrariuju poskodeniu elektrického naradia.

Dierova¢ ani maticu neostrite — vymeirite ich za nové. Vzdy

vymeiite oba rezné prvky sucasne.

VYMENA MATRICKY

e Odskrutkujte upeviiovacie skrutky matrice (7) (obr. H).

e Odstrarte maticu (7). V pripade potreby vycistite sedlo matice v
drziaku matice (4).

* Vlozte novu, naolejovanu maticu (7) do drziaka matice (4). Uistite
sa, Ze matica je umiestnena tak, aby jej plocha strana smerovala
spravnym smerom.

e ZaSraubujte upeviiovacie skrutky matrice (7).

VYMENA RAZIDLA

e Odskrutkujte upeviiovaciu maticu drziaka matrice (3) a Uplne
vyberte drziak matrice (4).

« Povolte upeviiovaciu skrutku razidla (5) (obr. I).

e Vlozte novy naolejovany raznik (5) do drziaka a dotiahnite
upeviovaciu skrutku. Uistite sa, Ze upeviovacia skrutka je
spravne umiestnena v objimke v stopke raznika (5) (obr. J).

« Nastavte polohu raznika (5) oto¢enim tak, aby po namontovani
drziaka matrice (4) bola jeho poloha UpIne zarovnana s matricou
(6) (obr. K).

e Po umiestneni drziaka matrice (4) do spravnej polohy (drziak
matrice musi byt zasunuty az na doraz, pricom narazi na jednu
zo Styroch uchytiek) utiahnite upeviiovaciu maticu drziaka
matrice (3).

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo zlomené uhlikové

kefy motora je nutné ihned vymenit. Vzdy vymerite obe uhlikové
kefy stcasne.

Odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (2) (obr. L).

Vyberte opotrebované uhlikové kefy.

Odstrante uhlikovy prach stlacenym vzduchom.

Vlozte  nové uhlikové kefy. Uhlikové kefy by sa mali lahko
zasunut do drziakov kefiek.

« Nasadte kryty uhlikovych kefiek (2).

Po vymene uhlikovych kefiek nastartujte noznice bez zatazenia
a pockajte chvifu, kym sa kefky prispésobia komutatoru
motora. Vymenu uhlikovych kefiek smie vykonavat' iba
kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych dielov.

Akékolvek poruchy by mal opravovat autorizovany servisny
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
NOMINALNE UDAJE
Parameter Hodnota

Napajacie napétie 230 VAC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Menovity vykon 500 W
Pocet cyklov lopatiek (bez zataZenia) 2000 min*

(400N'mm’” | 1,6 mm

)

. . . (600 1,2mm

Rezna kapacita v oceli N/mm?)

(800 0,8 mm

N/mm?)
Reznéa kapacita v hliniku | (200¥mm™ | 25mm

)
Sirka rezu 5
Minimalny priemer podiatoného otvoru 22 mm
Minimalny rezaci polomer v kruhu 60 mm
Trieda ochrany Il
Hmotnost’ 2kg

59G401 oznaduje typ aj oznacenie zariadenia

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
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Hladina akustického tlaku Lea =84 dB(A) K
=3dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii an = 3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyZarovany zariadenim je popisany: Uroviiou vyzarovaného
akustického tlaku Lpa a uroviiou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované zariadenim su
popisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu
merania).

Nasledujuce hodnoty uvedené v tejto prirucke: hladina akustického
tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia
vibracii an boli merané v stlade s normou EN 62841-1. Hladina
vibracii an sa mdze pouZit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena Uroveni vibrécii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa moéze zmenit.
Nedostatocna alebo zriedkava udrzba zariadenia bude mat za
nasledok vysSiu uroven vibracii. Uvedené dovody moézu zvysit
vystavenie vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam je potrebné
zohladnit’ obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked je
zapnuté, ale nepouziva sa na pracu. Po starostlivom zvazeni
vsetkych faktorov moze byt celkové vystavenie vibraciam
vyrazne nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred Ucinkami vibracii by sa mali zaviest
dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna
udrzba zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej
teploty ruk a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale musia sa odniest do prislusnych zariadeni na
likvidaciu. Informacie o likvidacii mozno ziskat od predajcu vyrobku
alebo miestnych organov. PouZité elektrické a elektronické
zariadenia obsahuju latky, ktoré nie su ekologicky neutraine.
Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju potencialnu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa s so
sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”) tymto oznamuje, Ze
vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,Prirucka"), vratane, okrem
iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov a jej zloZenia, patria vyluéne
spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zékonom v sulade so zakonom zo 4. februéra
1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90,
polozka 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie,
publikovanie alebo upravovanie celého manudlu alebo akychkolvek jeho ¢asti na
komeréné ucely bez pisomného suhlasu spoloénosti GTX Poland je prisne zakazané
amodze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobok: NozZnice na plechy

Model: 59G401

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradni zodpovednost
vyrobcu.

VysSie opisany vyrobok je v stlade s nasledujticimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica o RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujucich noriem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nezahffia komponenty

pridané kone¢nym pouzivatelom ani nasledné opatrenia vykonané
kone¢nym pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat technickii dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Varsava
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Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX POLAND
VarSava, 23. jula 2025

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

SKARE ZA LIM

59G401
OPREZ: PRIJE UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK | SACUVAJTE GA ZA BUDUCU
UPOTREBU.

DETALJINI SIGURNOSNI PROPISI
POSEBNA SIGURNOSNA PRAVILA (ELEKTRICNE SKARE | REZACI
LIMA)

« Prije ukljucivanja uredaja provjerite da alat ne dodiruje materijal
koji se obraduije i je li materijal dobro pri¢vr§c¢en.

* Prije rezanja provjerite da u rasponu rezanja nema elektri¢nih
kabela jer rezanje kabela pod naponom moze dovesti do strujnog
udara.

e Prije uklju¢ivanja uredaja i tijekom rada, ¢vrsto ga drzite
zatvorenom rukom.

« Ne dodirujte pokretne dijelove uredaja.

« Ne odlazite uredaj prije nego Sto se potpuno zaustavi.

e Da biste zamijenili oStricu, prvo iskljuéite uredaj pomocu
prekidaca i pricekajte dok alat ne prestane raditi, a zatim iskljucite
alat iz uticnice.

* Prije pocetka rada provjerite ima li dovoljno prostora ispod
obratka za rad s alatom.

« Kabel za napajanje uvijek drzite podalje od pokretnih dijelova.

* Ako primijetite bilo kakvo neuobi¢ajeno ponasanje uredaja, poput
dima ili ¢udnih zvukova, odmah iskljucite uredaj i izvucite utika¢
iz uticnice.

e Kako bi se osiguralo pravilno hladenje uredaja tijekom rada,
ventilacijski otvori u ku¢istu ne smiju biti pokriveni.

OPREZ! Uredaj je namijenjen za unutarnju upotrebu.

Unato¢
tijekom rada.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA

A\

SO
:

Inherentno siguran dizajn, uporaba sigurnosnih mjera i *
dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik od ozljeda .

Skare za lim su ruéni uredaj s izolacijom klase Il. Pogon je
jednofazni komutatorski motor izmjenicne struje, ¢ija je brzina vrtnje
pretvorena u klipno gibanje. Elektri¢ni alat je dizajniran za rezanje
ravnih, valovitih i trapeznih limova bez deformacija te za rezanje —

Cak i u sluéaju zavoja malih radijusa. Pogodan je za rezanje i
rezanje mekog celika, tvrdog nehrdajuc¢eg celika, bakrenih i
aluminijskih limova

Podrucja primjene uklju€uju obnovu i gradevinske radove, kao i sve vrste
"uradi sam".

Nemojte koristiti uredaj u druge svrhe osim onih za koje je
namijenjen.

OZNAKE NA UREDAJU

bu

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX  -serijski broj

NNN -dodatno oznacavanje

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente uredaja prikazane na
grafickim stranicama ovog prirucnika.

1. Prekidaé

2. Poklopac ugljene cetke

3. Matica za pri¢vr§civanje drzaca matrice

4. Drza¢ matrice

5. Pecat

6. Umrijeti

7. Vijak za pri¢vr§¢ivanje matrice

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

e Ravniklju¢ —1 kom.
o Sesterokutni klju¢ — 1 kom.
e Transportni kovéeg —1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

PROMJENA SMJERA REZANJA

e Drza¢ matrice (4) moze se postaviti u Cetiri poloZaja okretanjem

za 90° odjednom.

Otpustite maticu koja priévrs¢uje drza¢ matrice (3) dovoljno da se

drza¢ matrice (4) moZe okretati (sl. A).

Okrenite drza¢ matrice (4) udesno ili ulijevo za 90° u odnosu na

os elektriénog alata. Uvjerite se da jezi¢ac na drzacu matrice (4)

pravilno uglavi u rupu u kuéistu zup&anika.

e Zategnite maticu koja pri¢vrs¢uje drza¢ matrice (3).

MAKSIMALNA DEBLJINA REZANJA

e Maksimalna debljina rezanja ovisi o ¢vrstoéi materijala koji se
obraduje.

o Ovaj elektricni alat moze se koristiti za jednostavno rezanje lima
sliedecih debljina bez deformacija:

Vrsta materijala debljina lima

Celik 400 Vmm? 1,6 mm
600 N/mm2 1,2 mm
800 N/mm2 0,8 mm
Aluminij 200 N/mm?2 2,5mm

POSTAVLJANJE RAZMAKA IZMEDU MATRICE | BUSILICE
Ovisno o debljini lima koji se reze, postavite ispravan razmak izmedu

matrice i busilice.

1. Oprez! Poduzmite posebne mjere opreza

2. UPOZORENUJE Pro¢itajte upute za uporabu

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnike za
usi, masku za prasinu)

4. Nosite zastitnu odjecu

5. Odspojite kabel za napajanje prije odrzavanja ili popravaka

6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite uredaj od vlage

Odvijte maticu koja pri¢vr§¢uje drza¢ matrice (3), izvadite drza¢ matrice (4) iz
kucista mjenjaca.

Uklonite sve nepotrebne odstojnike (slika B).

Ugradite drza¢ matrice (4) u kuciste mjenjaca.
Drza¢ matrice mora se gurnuti do kraja, udarajuci jedan od cetiri
jezicca.

RAD / POSTAVKE

8. Certifikacijski znak EAC-a.
9. Certifikacijska oznaka ukrajinskog trzista.

DIZAJN | NAMJENA

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE
Prije spajanja na elektricnu mrezu uvijek provjerite odgovara li mrezni
napon nazivhom naponu navedenom na natpisnoj plocici

na

elektricnom alatu.
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« Da biste ukljuéili uredaj, pomaknite prekida¢ (1) prema naprijed
(prema glavi) i drzite ga u tom poloZaju.

e Za kontinuirani rad pritisnite prednji dio gumba prekidaca.
Prekida¢ ¢e se automatski zakljucati u polozaju neprekidnog rada
(slika C).

« Da biste iskljuéili uredaj, pritisnite straznji dio prekidaca (1), koji
¢e se automatski pomaknuti unatrag.

UPUTE ZA RAD

e Elektriéni alat uvijek drzite okomito na povrSinu lima; nemojte
naginjati elektri¢ni alat u stranu (sl. D).

* Rezanje se odvija kada se busilica pomi¢e prema dolje.

« Vodite elektri¢ni alat ravnomjerno, lagano ga guraju¢i u smjeru
reza. Prekomjerno pomicanje smanjuje vijek trajanja busilice i
matrice te moze ostetiti elektricni alat.

o Elektri¢ni alat radi ucinkovitije ako se lagano podigne tijekom
rezanja.

« Ako se busilica zaglavi, odmah iskljucite elektric¢ni alat, podmazite
busilicu i otpustite lim. Nemojte koristiti silu — upotreba sile moze
ostetiti busilicu ili matricu.

« Tijekom rada nosite zastitne rukavice; obratite posebnu
pozornost na kabel za napajanje. Rezanje lima stvara ostre
neravnine koje mogu rezati operatera ili oStetiti kabel za
napajanje.

e Budite posebno oprezni pri rukovanju podnescima. Ostri
krajevi strugotina mogu posjeci operatera elektricnog alata.

PODMAZIVANJE BUSILICE/HLADENJE

e Za produljenje vijeka trajanja busilice (5) koristite maziva s
visokim svojstvima hladenja (npr. ulje za rezanje).

e Vanjsku povrSinu lima premazite uliem duz planirane linije
rezanja. Tijekom duzih poslova ili rezanja materijala kao $to je
aluminij, koji uzrokuju jaku abraziju, u redovitim intervalima
uranjajte radne alate (busilicu i matricu) u spremnik s mazivom.

REZANJE DUZ KONTURE ILI PREDLOSKA

* Ravno rezanje je lakSe ako se elektri¢ni alat vodi duz ravnala
(slika E).

e Prilikom rezanja kontura vodite elektri¢ni alat duz predloska
(slika F).

* Prije rezanja potrebno je napraviti rupu promjera najmanje 22 mm
(slika G).

RAD | ODRZAVANJE

Prije bilo kakvih radova na instalaciji, podeSavanju, popravku ili

odrzavanju, izvucite utika¢ kabela za napajanje iz mrezne uti¢nice.

Za ¢is¢enje Skara nemojte koristiti vodu ili druge tekuéine.

* Odcistite Skare cetkom.

« Redovito Cistite ventilacijske otvore uredaja kako biste sprijecili
pregrijavanje motora.

« Busilicu i matricu treba &istiti i podmazivati svaka tri radna sata.

e Ako su busilica i matrica istro$eni, zamijenite ih novim, jer samo
ostri alati za rezanje osiguravaju dobru kvalitetu rezanja i
sprie¢avaju oStec¢enje elektricnog alata.

Nemojte ostriti busilice ili matrice — zamijenite ih novim. Uvijek

zamijenite oba rezna elementa u isto vrijeme.

ZAMJIENA MATRICE

« Uklonite vijke za pri¢vr§¢ivanje matrice (7) (SI. H).

e lzvadite matricu (7). Ako je potrebno, odistite sjediSte matrice u
drzacu matrice (4).

e Umetnite novu, naulienu matricu (7) u drza¢ matrice (4).
Provijerite je li matrica postavljena ravnom stranom okrenutom u
ispravnom smijeru.

* Uvijte vijke za pri¢vr§¢ivanje matrice (7).

ZAMJENA PECATA

e Odvijte privrsnu maticu drza¢a matrice (3) i potpuno uklonite
drzac matrice (4).

« Otpustite vijak za pri€vrS¢ivanje pecata (5) (Sl. I).

* Umetnite novu nauljenu busilicu (5) u drza¢ i zategnite priévrsni
vijak. Uvjerite se da je pri¢vrsni vijak pravilno postavljen u uti¢nicu
u drsci za bu$enje (5) (sl. J).

* Podesite polozaj busilice (5) okretanjem tako da kada je nosa¢
matrice (4) montiran, njegov poloZaj bude potpuno poravnat s
matricom (6) (sl. K).

« Nakon postavljanja drza¢a matrice (4) u ispravan polozaj (drza¢
matrice mora se gurnuti do kraja, udarajué¢i u jedan od Cetiri
jezi€ca), zategnite pri¢vrsnu maticu drzaca matrice (3).
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ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), izgorjele ili slomljene ugliene Cetke
motora moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje ugljene
Cetkice u isto vrijeme.

Odvijte poklopce ugljenih ¢etkica (2) (sl. L).

Uklonite istroSene ugljene cetke.

Uklonite svu ugljiénu prasinu komprimiranim zrakom.

Umetnuti nove karbonske Cetke. Ugliene Cetke trebale bi lako
kliznuti u drzace Cetkica.

« Vratite poklopce ugljenih &etkica (2).

Nakon zamjene ugljenih cetkica, pokrenite Skare bez
opterecenja i pricekajte neko vrijeme dok se ¢etke ne prilagode
komutatoru motora. Zamjenu ugljenih cetkica smije izvoditi
samo kvalificirana osoba koristeci originalne dijelove.

Sve kvarove treba popraviti u ovlastenom servisnom centru
proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI
PODACI OCJENE

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 500 W
Broj ciklusa ostrice (bez opterecenja) 2000 "™t
(400 1,6 mm
N'mm?)
Kapacitet rezanja u (600 1,2mm
Celiku N/mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
Kapacitet rezanja (200¥mm?) | 25mm
aluminija
Sirina rezanja 5
Minimalni promjer pocetne rupe 22 mm
Minimalni radijus rezanja u krugu 60 mm
Klasa zastite Il
Tezina 2kg
59G401 oznadava i vrstu i oznaku uredaja
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka LPA =84 dB(A) K
=3dB(A)
Razina zvuéne snage LWA =92 dB(A) K
=3dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija ah = 3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira uredaj opisana je: emitiranom razinom zvuénog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage LWA (gdje K oznadava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su vrijednoS¢u
ubrzanja vibracija ah (gdje K ozna¢ava mjernu nesigurnost).
Sljedece vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog
tlaka LpA, razina zvuéne snage LWA i vrijednost ubrzanja vibracija
ahizmjerene su u skladu s EN 62841-1. Razina vibracija ahmoze se
koristiti za usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu izloZzenosti
vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovne
primjene uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili
rijetko odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Gore
navedeni razlozi mogu povecati izloZenost vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Za toénu procjenu izlozenosti vibracijama moraju se uzeti u
obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljuéen, ali
se ne koristi za rad. Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika,
ukupna izlozenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje uredaja
i radnih alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku i pravilne
organizacije rada.

ZASTITA OKOLISA




Proizvodi na elektricni pogon ne smiju se odlagati s kuénim
otpadom, ve¢ ih treba odnijeti u odgovaraju¢e objekte na
odlaganje. Informacije o odlaganju mogu se dobiti od prodavaca

| |proizvoda ili lokalnih vlasti. Rabliena elektricna i elektronicka
oprema sadrZi tvari koje nisu ekoloski neutralne. Oprema koja se
ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju okolidu i ljudskom
zdravlju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa

sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") ovime

obavjeStava da sva autorska prava na sadrZaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:

"Priruénik"), ukljucujudi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze i

njegovu kompoziciju, pripadaju iskljucivo GTX Poljska i zasticena su zakonom u

skladu sa Zakonom od 4. veljaée 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.

stavka 631., kako je izmijenjena). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili izmjena cijelog
priruénika ili bilo kojeg njegovog elementa u komercijalne svrhe bez pisanog pristanka

GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom

odgovorno$¢u.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ulica Pograniczna 2/4 02-
285 VarSava

Proizvod: Skare za lim

Model: 59G401
Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU izmijenjena Direktivom 2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliede¢ih standarda:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na trziste
i ne ukljuéuje komponente

dodao krajniji korisnik ili naknadne radnje koje je izvrSio krajnji korisnik.
Ime i adresa osobe s boravistem ili poslovnim nastanom u EU-u koja je
ovladtena za izradu tehniCke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

& & ) o

A0 &N £ a
Pawet Kowalski
Predstavnik kvalitete za GTX POLISKA
Var$ava, 23. srpnja 2025.

(LT)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS

LAISKY METALO ZIRKLES
59G401

|SPEJIMAS: PRIEVS NAUDODAMI ELEKTRIN] JRANGA, ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR LAIKYKITE J], KAD GALETUMETE

JUO PASINAUDOTI ATEITYJE.

ISSAMIOS SAUGOS TAISYKLES

SPECIFINES SAUGOS TAISYKLES (ELEKTRINES LAKSTINES

METALO ZIRKLES IR PJAUTUVAI)

« Prie§ jjungiant jrenginj, patikrinkite, ar jrankis nelie¢ia apdirbamos
medziagos ir ar medZiaga yra tvirtai pritvirtinta.

« Prie$ pjaudami jsitikinkite, kad pjovimo zonoje néra elektros laidy,
nes pjaunant laida, kuriuo teka elektros srové, galite gauti
elektros smagj.

* Prie§ jjungiant jrenginj ir jo veikimo metu tvirtai laikykite jrenginj
uzdaryta ranka.

* Nelieskite jokiy judanciy prietaiso daliy.

* Nenustumkite prietaiso, kol jis visi$kai nesustojo.

e Norédami pakeisti pjovimo diskg, pirmiausia iSjunkite jrenginj
jungikliu ir palaukite, kol jrankis visiSkai sustos, tada atjunkite
jrankj nuo maitinimo lizdo.

e Prie§ pradédami darba, patikrinkite,
pakankamai vietos jrenginiui valdyti.

ar po ruoSiniu yra
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« Visada laikykite maitinimo laidg atokiau nuo judanciy daliy.

« Jei pastebite nejprastg prietaiso veikima, pvz., dmus ar keistus
garsus, nedelsdami iSjunkite prietaisg ir iStraukite kiStukg i$
elektros lizdo.

e Kad prietaisas baty tinkamai ausinamas darbo metu, korpuso
ventiliacijos angos neturi bati uzdengtos.

DEMESIO! [renginys skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant iS§ esmés saugaus dizaino, saugos priemoniy

papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada yra likusi

suzalojimo rizika naudojimo metu.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS

2l
SIHAL

1. Atsargiai! Imkités specialiy atsargumo priemoniy

2. |SPEJIMAS Perskaitykite naudojimo instrukcijas

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kauke)

4. Dévékite apsauginius drabuzius

5. Pries atliekant technine priezitirg ar remonta, atjunkite maitinimo
laidg

6. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio

7. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés

8. EAC sertifikavimo Zenklas.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Lakstinio metalo Zirklés yra rankinis jrenginys su Il klasés izoliacija.
Variklis yra vienfazis kintamosios srovés komutatorinis variklis,
kurio sukimosi greitis buvo paverstas slankiuoju judesiu. Elektrinis
jrankis skirtas tiesiems, gofruotiems ir trapecijos formos lakstams
pjauti be deformacijos ir pjlviams daryti — net ir mazo spindulio
kreivése. Jis tinka pjauti ir pjaustyti minkstg pliena, kietg neradijantj
pliena, varj ir aliuminio lak$tus

Naudojimo sritys apima renovacijos ir statybos darbus, taip pat visy rasiy

namy apyvokos darbus.
Nenaudokite jrenginio kitais tikslais, nei numatyta.

ZYMES ANT JRENGINIO

b" RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR - pagaminimo metai
MM - pagaminimo ménuo
Y -papildomas zyméjimas
XXXXX  -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo grafiniuose puslapiuose

parodytus jrenginio komponentus.
1. Jungiklis

2. Anglies Sepetélio dangtelis

3. Sablono laikiklio tvirtinimo verzlé
4. Sablono laikiklis

5. Stampas

6. Sablonas

7. Sablono tvirtinimo varztas

* Brézinys ir produktas gali skirtis.

—1vnt.
—1lvnt.

o Plokscias raktas
o Sesiakampis raktas



e Transportavimo déklas —1vnt.

PASIRENGIMAS DARBUI

PJAUSTYMO KRYPTIS

o Sablono laikiklj (4) galima nustatyti j keturias padeétis, pasukant jj
po 90° kampu.

« Palaikykite verzle, tvirtinancig matricos laikiklj (3), kad matricos
laikiklj (4) baty galima pasukti (A pav.).

e Pasukite Stampo laikiklj (4) j deSine arba j kaire 90° kampu,
palyginti su elektriniu jrankiu. [sitikinkite, kad Stampo laikiklio (4)
iSky$a tinkamai jsikabina j pavary dézés korpuso anga.

« Prisukite verzle, tvirtinancig matricos laikiklj (3).

MAKSIMALUS PJAUSTYMO STORIS

* Maksimalus pjovimo storis priklauso nuo apdirbamos medziagos
stiprumo.

o Siuo elektriniu jrankiu galima lengvai ir be deformacijy pjaustyti
Siy storio lakstinj metalg:

Medziagos tipas Maks. laks$to storis
Plienas 400 v mm? 1,6 mm
600 N/mm? 1,2 mm
800 N/mm? 0,8 mm
Aliuminis 200 N/mm? 2,5mm

TARPY TARP STAMPUY IR STAMPY NUSTATYMAS

Atsizvelgiant j pjaunamo laksto storj, nustatykite tinkama tarpa tarp

Stampo ir Stampo.

e Tiesus pjovimas yra lengvesnis, elektriniam
vadovaujama pagal liniuote (E pav.).

« Pjaudami kontdrus, elektrinius jrankius vedkite pagal $ablong (F
pav.).

e Prie§ pjaustant batina padaryti skyle, kurios skersmuo yra ne
mazesnis kaip 22 mm (G pav.).

EKSPLOATAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
techninés prieziiiros darbus, iStraukite maitinimo laido kistuka i$
elektros lizdo.

Nenaudokite vandens ar kity skysciy zirkléms valyti.

o Zirkles valykite epetéliu.

e Reguliariai valykite prietaiso ventiliacijos angas, kad variklis
neperkaisty.

e Punchg ir matrica turéty bati valomi ir tepami kas tris darbo
valandas.

e Jei Stampas ir matrica yra nusidévéje, pakeiskite juos naujais,
nes tik astrs pjovimo jrankiai uztikrina gerg pjovimo kokybe ir
apsaugo elektrinius jrankius nuo sugadinimo.

Negalima galasti Stampo ar matricos — pakeiskite juos naujais.

Visada keiskite abu pjovimo elementus tuo paciu metu.

jei jrankiui

MATRICOS KEITIMAS

o ISsukite matricos tvirtinimo varztus (7) (H pav.).

« Nuimkite matrica (7). Jei reikia, iSvalykite matricos laikiklio (4)
matricos lizda.

e |dékite naujg, alyvuotu Sablong (7) | $ablono laikiklj (4).
Jsitikinkite, kad Sablonas yra padétas plokS¢ia puse teisinga

Atsukite verzle, tvirtinancig Stampo laikiklj (3), nuimkite Stampo laikiklj (4) nuo kryptimi.

reduktoriaus korpuso. e Prisukite Stampo tvirtinimo varztus (7).
Pasalinkite nereikalingas tarpikles (pav. B). &
Jdékite Stampo laikiklj (4) j reduktoriaus korpusa. STAMPY KEITIMAS

Sablono laikiklis turi bati jstumtas iki galo, kol atsitrenks j vieng i$

keturiy iSkysy.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI
|JUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Prie$ prijungiant prie elektros tinklo, visada patikrinkite, ar elektros
tinklo jtampa atitinka nominalig jtampa, nurodytg ant elektriniy jrankiy

gaminio plokstelés.

e Norédami jjungti jrenginj, perkelkite jungiklj (1) j priekj (link
galvutés) ir laikykite jj Sioje padétyje.

e Norédami jjungti nuolatinj veikima, paspauskite jungiklio
mygtuko prieking dalj. Jungiklis automatiskai uZsifiksuos
nuolatinio veikimo padétyje (C pav.).

* Norédami iSjungti jrenginj, paspauskite jungiklio mygtuko (1)
galing dalj, kuri automatiSkai pasislinks atgal.

DARBO INSTRUKCIJOS

e Elektrinj jrankj visada laikykite statmenai lakstinio metalo
pavirSiui; neleiskite elektriniam jrankiui pasvirti j Sonus (D pav.).

* Pjovimas vyksta, kai Stampas juda zemyn.

e Elektrinj jrankj vedkite tolygiai, $velniai stumdami pjovimo
kryptimi. Per didelis poslinkis sutrumpina Stampo ir matricos
tarnavimo laikg ir gali sugadinti elektrinj jrankj.

« Elektrinis jrankis dirba efektyviau, jei pjovimo metu jis yra Siek tiek
pakeltas.

« Jei Stampas uzstrigo, nedelsdami i§junkite elektrini jrankj, sutepti
Stampg ir atleiskite lakstinj metalg. Nenaudokite jégos — jégos
naudojimas gali sugadinti Stampg arba matrica.

« Dirbdami dévékite apsaugines pirstines; ypatinga démesj
atkreipkite j maitinimo laida. Pjaunant lakstinj metalg susidaro
astrios atplaiSos, kurios gali suzeisti operatorius arba sugadinti
maitinimo laidg.

« Bukite ypac atsargis tvarkydami drozles. Astrios drozliy galai
gali suzeisti elektriniy jrankiy operatorius.

PUNCHO TEPSLEJIMAS/AUSINIMAS

* Norédami prailginti Stampo (5) tarnavimo laika, naudokite tepalus
su geromis ausinimo savybémis (pvz., pjovimo alyva).

e Plieno laksto iSoring pavirsiy padengti alyva iSilgai numatytos
pjovimo linijos. Atliekant ilgesnius darbus arba pjaunant
medziagas, pvz., aliuminj, kurios sukelia didelj dilimg, darbo
jrankiai (Stampas ir matrica) turi bati reguliariai panardinami j
tepaly inda.

PJAUSTYMAS PAGAL KONTURA ARBA SABLONA
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o Atsukite Stampo laikiklio tvirtinimo verzle (3) ir visiSkai nuimkite
Stampo laikiklj (4).

e Atlaisvinkite Stampo tvirtinimo varztg (5) (I pav.).

« |dékite naujg alyvuotg Stampg (5) j laikiklj ir priverzkite tvirtinimo
varzta. [sitikinkite, kad tvirtinimo varztas yra teisingai jstatytas j
Stampo kotg (5) (J pav.).

e Sureguliuokite Stampo (5) padétj, pasukdami jj taip, kad, kai
matricos laikiklis (4) yra sumontuotas, jo padétis bity visiSkai
suderinta su matrica (6) (K pav.).

o |déje Stampo laikiklj (4) j teisingg padétj (Stampo laikiklis turi bati
jstumtas iki galo, kol atsitrenks j vieng i$ keturiy iSkysuliy),
priverzkite Stampo laikiklio tvirtinimo verzle (3).

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba

suliizusios variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti.
Visada keiskite abu anglies Sepetélius tuo paciu metu.

Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (2) (L pav.).

I1Simkite susidévéjusias anglies Sepetéles.

Anglies dulkes pasalinkite suslégtu oru.

Jdékite naujas anglies Sepetéles. Anglies Sepetéles turi
lengvai jstumti j Sepetéliy laikiklius.

o Vél uzdékite anglies Sepetéliy dangtelius (2).

Pakeitus anglies Sepetélius, paleiskite Zirkles be apkrovos ir
palaukite, kol Sepetéliai prisitaikys prie variklio komutatoriaus.
Anglies Sepetélius gali keisti tik kvalifikuotas asmuo,
naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi remontuoti gamintojo jgaliotas aptarnavimo
centras.

TECHNINIAI PARAMETRAI

REITINGO DUOMENYS
Parametras Verté

Maitinimo jtampa 230 VAC

Maitinimo daznis 50 Hz

Nominali galia 500 W

Peiliy cikly skaicius (be apkrovos) 2000 min!
(400N'mm” | 1,6 mm

. - )

Pjovimo galia pliene (600 T2mm

N/mm?)




(800 0,8 mm
N/mm?)

Pjovimo galia aliuminyje | (200Vmm™ | 25mm
)

Pjovimo plotis 5

MaZiausias pradinis skylés skersmuo 22

MaZiausias pjovimo spindulys apskritime 60 mm
Apsaugos klasé 1l
Svoris 2kg

59G401 zymi tiek jrenginio tipa, tiek jo pavadinimg

TRIKDZIY IR VIBRACIJU DUOMENYS
Garso slégio lygis

Lpa =84 dB(A) K

=3dB(A)
Garso galios lygis Lwa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté an =3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidZziamas triuk§mas apibldinamas: skleidZziamo garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztuma). Prietaiso skleidziamos vibracijos apibudinamos
vibracijos pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove pateiktos $ios vertés: garso slégio lygis Lpa , garso
galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuotos pagal
EN 62841-1. Vibracijos lygis an gali bati naudojamas prietaisams
palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra reprezentatyvus tik pagrindinéms
prietaiso naudojimo paskirtims. Jei prietaisas naudojamas kitoms
paskirtims arba su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali keistis.
Nepakankama arba retas prietaiso techniné priezidra lemia didesnj
vibracijos lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos poveikis gali padidéti
per visg darbo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Atidziai jvertinus visus veiksnius,
bendras vibracijos poveikis gali biti Zzymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz., reguliariai prizidréti jrenginj ir
darbo jrankius, uztikrinti tinkama ranky temperatira ir tinkamg darbo
organizavima.

APLINKOS APSAUGA

Elektros energija varomi produktai neturéty biti $alinami kartu su

E/ buitinémis atliekomis, bet turéty bati nunesti j atitinkamas $alinimo
N

jstaigas. Informacija apie $alinimg galima gauti i§ produkto
pardavéjo arba vietos valdzios institucijy. Naudota elektros ir
elektroniné jranga yra medziagy, kurios néra neutralios aplinkai.
Jranga, kuri néra perdirbama, kelia potencialig grésme aplinkai ir
Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa su , "
registruota buveine Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”) informuoja,
kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau —,Vadovas®), jskaitant, be kita ko, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius ir jo sudétj, priklauso iSimtinai GTX Poland ir yra
saugomos jstatymy pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be
radtiSko GTX Poland sutikimo yra grieZtai draudZiama ir gali bdti traukiama civiliné ir
baudZiamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna gatve. 2/4
02-285 VarSuva

Produktas: Lakstinio metalo Zirklés

Modelis: 59G401

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija iSduodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, i§ dalies pakeista Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinkg, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy galutinio vartotojo
veiksmy.
ES reziduojancio arba jsteigtos jmonés, jgaliotos parengti techning
dokumentacijg, pavadinimas ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna gatve 2/4
02-285 VarSuva
3 / 1 g

AN ' ),

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
VarSuva, 2025 m. liepos 23 d.

(LV)
ORIGINALO INSTRUKCIJU TULKOJUMS
METALA LOKSNU SKERES
59G401

BRIDINAJUMS: PRIEKS TA, KA LIETOJAT
SAGLABAJIET TO TURPMAKAI IZMANTOSANAI.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI (ELEKTRISKAS METALA LOKSNES

UN GRIEZEJI)

e Pirms ierices ieslégSanas parbaudiet, vai instruments
nesaskaras ar apstradajamo materialu un vai materials ir dro$i
nostiprinats.

« Pirms grieSanas parliecinieties, ka grieSanas zona nav elektriskie
vadi, jo griezot vadu, kas atrodas zem sprieguma, var rasties
elektriska strava.

e Pirms ierices ieslégSanas un darbibas laika turiet ierici stingri ar
aizvertu roku.

* Nepieskarieties ierices kustigajam dalam.

* Nelieciet ierici uz zemes, pirms ta nav pilniba apstajusies.

e Lai nomainitu asmeni, vispirms izslédziet ierici, izmantojot slédzi,
un pagaidiet, lidz instruments ir apstajies, péc tam atvienojiet
instrumentu no stravas padeves.

e Pirms darba sak3anas parbaudiet, vai zem darba gabala ir
pietiekami daudz vietas, lai darbinatu ierici.

e Vienmér turiet baroSanas vadu talu no kustigam detalam.

e Ja pamanat kadu neparastu ierices darbibu, pieméram, dimus
vai divainas skanas, nekavéjoties izslédziet ierici un izvelciet
kontaktdaks$u no stravas padeves rozetes.

e Lai nodro$inatu ierices pareizu dzesé&Sanu darbibas laika,
nedrikst aizsegt korpusa ventilacijas atveres.

UZMANIBU! lerice ir paredzéta lietosanai telpas.

Neskatoties uz ierices drosajam dizainam,
vienmér pastav neliels traumu risks.

LIETOJAMO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMI

EAL

1. Uzmanibu! Veiciet Tpasus piesardzibas pasakumus

2. BRIDINAJUMS Izlasiet lieto$anas instrukcijas

3. Lietojiet individualos aizsardzibas I1dzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku)

4. Lietojiet aizsargapgérbu

5. Pirms veikt apkopi vai remontu, atvienojiet barosanas vadu

ELEKTRISKO
INSTRUMENTU, UZMANIGI IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN

drosibas
pasakumiem un papildu aizsardzibas pasakumiem, darbibas laika



6. Nelaujiet bérniem pieklat instrumentam
7. Aizsargajiet ierici no mitruma

8. EAC sertifikacijas zime.
9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

KONSTRUKCIJA UN MERKIS

Loksnes metala Skéres ir rokas ierice ar Il klases izolaciju. Piedzina
ir vienfazes mainstravas komutatora motors, kura rotacijas atrums
ir parveidots par virpulveida kustibu. Elektrisko instrumentu
paredzéts izmantot taisnu, gofrétu un trapecveida lok$nu griesanai
bez deformacijas, ka arT grieSanai — pat neliela radiusa ltlkumos. Tas
ir piemérots grieSanai un sagrieSanai miksta térauda, cieta
nerdséjosa térauda, vara un aluminija loksnés

DARBIBA / [ESTATIJUMI

IESLEGSANA/IZSLEGSANA
Pirms pieslégsanas elektrotiklam vienmér parbaudiet, vai elektrotikla

spriegums atbilst nominalajam spriegumam,

kas noradits

elektriska instrumenta identifikacijas plaksnites.

Pielietojuma jomas ietver renovacijas un bavniecibas darbus, ka arT visus

veidus pasrocigus darbus.
Nelietojiet ierici citiem mérkiem, ka tiem, kam ta ir paredzéta.

MARKEJUMI UZ IERICES

U" RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR - razo$anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu markéjums

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Zemak minétie numuri attiecas uz ierices komponentém, kas paraditas

§Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.

1. Slédzis

2. Oglekla sukas vaks

3. Matricas turétaja fikséjosa uzgriezna

4. Matricas turétajs

5. ZImogs

6. Matrice

7. Matricas fiksé$anas skrive

* Var bat atSkirtbas starp raséjumu un produktu.

* Plakans atsléga —1 gab.
e Sesstlra atsléga —1gab.
e Transporta karba —1gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM
GRIEZUMU VIRZIENA MAINA

* Matricas turétaju (4) var iestatit Cetras pozicijas, pagriezot to pa
90° viena reize.

« Atbrivojiet uzgriezni, kas nostiprina matricas turétaju (3),
pietiekami, lai matricas turétaju (4) varétu pagriezt (A att.).

e Pagrieziet matricas turétaju (4) pa labi vai pa kreisi par 90°
attiectba pret elektriska instrumenta asi. Parliecinieties, ka
matricas turétaja (4) tapas ir pareizi ievietotas zobrata korpusa
atvéruma.

« Pieskraveéjiet uzgriezni, kas nostiprina matricas turétaju (3).

MAKSIMALAIS GRIEZUMU BIEZUMS

e Maksimalais grieSanas biezums ir atkarigs no apstradajama
materiala izturibas.

o So elektriskos instrumentu var izmantot, lai viegli un bez
deformacijas grieztu metala loksnes ar §adu biezumu:

Materiala veids Maks. lok$nu biezums
Térauds 400 ¥ mm? 1,6 mm
600 N/mm? 1,2 mm
800 N/mm? 0,8 mm
Aluminijs 200 N/mm? 2,5 mm

ATSTAVAS IESTATISANA STARP MATRICU UN STAMPU

Atkariba no griezama metala lok$nu biezuma iestatiet pareizo atstarpi

starp matrici un stempeli.

turétaju (4) no parnesumkarbas korpusa.

Nonemiet nevajadzigos starplikas (B att.).
Uzstadiet matricas turétaju (4) parnesumkarbas korpusa.
Matricas turétaju jaiebida lidz galam, lidz tas pieskaras vienai no ¢

c¢etram tapam.

Atskriavéjiet uzgriezni, kas nostiprina matricas turétaju (3), nonemiet matricas
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e Lai ieslégtu ierici, parvietojiet slédzi (1) uz priekSu (virziena uz
galvu) un turiet to $aja pozicija.

* Nepartrauktai darbibai nospiediet slédza pogas priek$&jo dalu.
Slédzis automatiski fiksésies nepartrauktas darbibas stavoklt (C
att.).

o Laiizslégtu ierici, nospiediet slédza pogas (1) aizmuguréjo dalu,
kas automatiski parvietosies atpakal.

DARBA INSTRUKCIJAS

e Elektrisko instrumentu vienmér turiet perpendikulari metala
lok$nu virsmai; nelieciet elektrisko instrumentu uz saniem (att.
D).

« GrieSana notiek, kad perforators parvietojas uz leju.

e Vadiet elektriskos instrumentus vienmérigi, viegli piespiezot tos
grieSanas virziena. Parmériga padeve samazina perforatora un
matricas kalpoSanas laiku un var bojat elektriskos instrumentus.

e Elektrisko instrumentu var izmantot efektivak, ja grieSanas laika
to nedaudz pacelt.

e Ja perforators ir iespridis, nekavéjoties izslédziet elektriska
instrumenta baroSanu, ieellojiet perforatoru un atbrivojiet metala

loksni. Nelietojiet spéku — spéka pielietoSana var bojat
perforatoru vai matrici.
Darba laika valkajiet aizsargcimdi; pievérsiet Tpasu

uzmanibu stravas vadam. Metala lokSnu grieSana rada asas
Skautnes, kas var sagriezt operatoru vai bojat stravas vadu.

e Esiet ipasi uzmanigi, rikojoties ar metala skaidam. Asas
metala skaidu galotnes var sagriezt elektriskd instrumenta
operatoru.

DURVJA SMERESANA/DZESESANA

e Lai pagarinatu perforatora (5) kalpo$anas laiku, izmantojiet
smérvielas ar augstdm dzeséSanas Tpasibam (pieméram,
grieSanas ellu).

o Apklajiet metala loksnu aréjo virsmu ar ellu gar planoto grieSanas
liniju. Veicot ilgstoSus darbus vai grieZzot materialus, pieméram,
aluminiju, kas rada lielu nodilumu, regulari iegremdgjiet darba
rikus (perforatoru un matrici) smérvielas trauka.

GRIEZUMI PA KONTURU VAI SABLONU

e Taisnu grieSanu ir vieglak veikt, ja elektriskd instrumenta
vadiSana notiek pa linealu (E att.).

* Griezot kontiras, vadiet elektriskos instrumentus pa $ablonu (att.
F).

e Pirms grieSanas ir nepiecieSams izveidot caurumu ar diametru
vismaz 22 mm (att. G).

EKSPLOATACIJA UN APKOPE

Pirms jebkadu uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai apkopes

darbu veik$anas izvelciet stravas vadu no rozetes.

Nekada gadijuma neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus, lai tiritu
grieznes.

o Skéres tiriet ar suku.

e Regulari tiriet ierices ventilacijas atveres, lai novérstu motora
parkarsanu.

¢ Punkta un matrice jatira un jaello ik péc trim darba stundam.

« Ja perforators un matrice ir nolietoti, nomainiet tos pret jauniem,
jo tikai asi grieSanas instrumenti nodro$ina labu grieSanas
kvalitati un novers elektriska instrumenta bojajumus.

Neasapiniet stempeli vai matrici — nomainiet tos pret jauniem.

Vienmér nomainiet abus grieSanas elementus vienlaikus.

MATRICAS MAINA

* Nonemiet matricas stiprinajuma skraves (7) (att. H).

« Nonemiet matrici (7). Ja nepiecieS8ams, notiriet matricas turétaja
(4) matricas vietu.

e levietojiet jaunu, ellotu matrici (7) matricas turétaja (4).
Parliecinieties, ka matrica ir novietota ar plakano pusi pareizaja
virziena.

o Aizskravéjiet matricas fikséSanas skraves (7).

ZIMOGA MAINA

Atskrivéjiet matricas turétdja fikséjoSo uzgali (3) un pilniba

nonemiet matricas turétaju (4).

o Atveriet zZimoga fiks&joSo skravi (5) (1. att.).

uz



* levietojiet jauno ellotu stempeli (5) turétaja un pievelciet fikséjoso
skravi. Parliecinieties, ka fikséjo$a skrave ir pareizi novietota
stempeles katina (5) ligzda (J att.).

« Pielagojiet stempla (5) poziciju, pagriezot to ta, lai, uzstadot
matricas turétaju (4), ta pozicija batu pilntba saskanota ar matricu
(6) (K att.).

e Péc tam, kad matricas turétajs (4) ir novietots pareizaja pozicija
(matricas turétajs jaiebida Ilidz galam, pieskaroties vienai no
Cetram tapam), pievelciet matricas turétaja fikséjoSo uzgali (3).

OGLEKLA SUGASMAINU MAINA

Nolietotas (isdkas par 5 mm), sadegu$as vai salauztas motora

oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas
oglekla sukas vienlaikus.

Atskravéjiet oglekla sukas vakus (2) (att. L).

Nonemiet nolietotas oglekla sukas.

Nonemiet oglekla puteklus ar saspiestu gaisu.

levietojiet jaunas oglekla sukas. Oglekla sukam
jaievietojas viegli sukas turétajos.

* Uzstadiet oglekla sukas vakus (2).

Péc oglekla sukas nomainas iedarbiniet grieznes bez slodzes
un pagaidiet, lidz sukas pielagosies motora komutatoram.
Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai kvalificéts specialists,
izmantojot originalas detalas.

Jebkuras klimes janovérs autorizéta razotaja servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI

Parametrs Veértiba
Piegades spriegums 230V AC
Stravas padeves frekvence 50 Hz
Nominala jauda 500 W
Asmenu ciklu skaits (bez slodzes) 2000 min!
(400N'mm” | 1,6 mm
)
GrieSanas jauda (600 1,2mm
térauda N/mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
Griedanas jauda 200V mm~ [ 25mm
aluminija )
GrieSanas platums 5
Minimalais sakuma cauruma diametrs 22 mm
Minimalais grieSanas radiuss aplveida 60 mm
izgriezuma
Aizsardzibas klase Il
Svars 2kg
59G401 apzimé gan ierices tipu, gan nosaukumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena limenis Lpa =84 dB(A) K
=3dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Vibracijas paatrindjuma vértiba an =3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radttais troksnis tiek raksturots ar: izstarota skanas spiediena
limeni Lpa un skanas jaudas lTmeni Lwa (kur K apzZimé mérijjumu
nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas tiek raksturotas ar vibracijas
paatrindjuma vértibu an (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena lTmenis Lpa
, skanas jaudas Iimenis Lwa un vibracijas paatrindjuma vértiba an ir
méritas saskana ar EN 62841-1. Vibracijas limeni an var izmantot,
lai salidzinatu ierices un veiktu provizorisku vibracijas iedarbibas
novértgjumu.

Noradttais vibracijas [limenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatfunkcijam. Ja ierici izmanto citam funkcijam vai kopa ar citiem
darba rikiem, vibracijas Iimenis var mainities. Nepietieckama vai
neregulara ierices apkope izraisa augstaku vibracijas [Tmeni.
lepriek$ minétie iemesli var palielinat vibracijas iedarbibu visa darba
perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
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darbam. Péc riapigas visu faktoru novértéSanas kopéja
vibracijas iedarbiba var bt ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, regulara ierices un darba riku

apkope, atbilstoSas roku temperatiras nodro$ind$ana un pareiza
darba organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
N Elektrisko energiju izmantojosus produktus nedrikst izmest kopa ar

i sadzives atkritumiem, bet janodod atbilsto$as parstrades iekartas.

Informaciju par parstradi var sanemt no produkta tirgotaja vai

| |vietgjam iestadém. Lietotas elektriskds un elektroniskas iekartas

satur vielas, kas nav neitralas videi. lekartas, kas netiek

parstradatas, rada potencialu apdraud&umu videi un cilvéku

veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
registracijas numuru un juridisko adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX
Poland") ar $o informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas saturu (turpmak:
.Rokasgramata”), tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zimé&jumi
un kompozicija, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
zurnals 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas
dalas kopé$ana, apstrade, publicé$ana vai modificéSana komercialos noliikos bez
GTX Poland rakstiskas piekri§anas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un
kriminalo atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna iela 2/4 02-285
VarSava
Produkts: Metala lokSnu Skéres
Modelis: 59G401
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta razotaja vieniga atbildiba.
leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija attiecas tikai uz ma$inu tada stavokli, kada ta tika laista
tirgd, un neietver komponentes
, ko pievienojis gala lietotajs, vai turpmakas darbibas, ko veicis gala
lietotajs.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir rezidents vai registréts
ES un ir pilnvarots sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna iela 2/4
02-285 Varsava
' e . r

A LS A

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis

Var$ava, 2025. gada 23. jdlijs

PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL
SKILJAKE ZA PLOCEVINO
59G401

PREVIDNO: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA POZORNO
IN JIH HRANITE ZA PRIHODNJO

PREBERITE TA NAVODILA
UPORABO.

PODROBNI VARNOSTNI PREDPISI
POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI
PLOCEVINO IN REZALNIKI)

e Pred vklopom naprave preverite, da orodje ne dotika materiala,
ki ga Zelite obdelati, in da je material varno pritrjen.

* Pred rezanjem se prepri¢ajte, da v obmocju rezanja ni elektri¢nih
kablov, saj lahko rezanje kabla pod napetostjo povzroéi elektricni
udar.

e Pred vklopom naprave in med delovanjem napravo trdno drzite z
zaprto roko.

(ELEKTRICNE SKARE ZA



Ne dotikajte se nobenih gibljivih delov naprave.

Naprave ne odlozZite, dokler se popolnoma ne ustavi.

Za zamenjavo rezila najprej izklopite napravo s stikalom in
pocakaijte, da se orodje popolnoma ustavi, nato pa ga izkljucite iz
vticnice.

Pred zacetkom dela preverite, ali je pod obdelovancem dovolj
prostora za delovanje orodja.

Napajalni kabel vedno drzite stran od gibljivih delov.

Ce opazite kakrsno koli nenavadno delovanje naprave, na primer

5. Zig

6. Matrica

7. Vijak za pritrditev matrice

* Med risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike.

o Ploscati klju¢ — 1 kos.
o Klju¢ za Sesterokotne matice — 1 kos.
e Transportna torba — 1 kos.

PRIPRAVA NA DELO

dim ali ¢udne zvoke, takoj izklopite napravo in izkljucite vti¢ iz
vticnice.
« Da se zagotovi ustrezno hlajenje naprave med delovanjem, ne
smete pokrivati prezracevalnih odprtin v ohisju.
PREVIDNO! Naprava je namenjena za uporabo v zaprtih prostorih.
Kljub vgrajene varnostne zasnove, uporabe varnostnih
ukrepov in dodatnih zasc¢itnih ukrepov, med delovanjem vedno
obstaja tveganje za poskodbe.

SPREMINJANJE SMERI REZANJA

* Nosilec matrice (4) lahko nastavite v $tiri poloZaje, tako da ga
zavrtite za 90° naenkrat.

* Oslabite matico, ki pritrjuje drzalo matrice (3), tako da se drzalo
matrice (4) lahko vrti (slika A).

e Drzalo matrice (4) zavrtite za 90° v desno ali levo glede na os
elektricnega orodja. Preverite, ali je jezi¢ek na drzalu matrice (4)
pravilno zasko€il v luknjo v ohi$ju zobnika.

e Zategnite matico, ki pritrjuje drzalo matrice (3).

NAJVECJA DEBELINA REZA
® * Najvecja debelina reza je odvisna od trdnosti obdelovanega
[ .

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

materiala.
To elektri¢no orodje se lahko uporablja za enostavno rezanje

1 2 3 4 plo¢evine naslednjih debelin brez deformacij:
Vrsta materiala Najvecja debeli
e B ® @ [ H [ plogevine
& Jeklo 400 ¥ mm? 1,6 mm
ry 8 7 & 600 N/mm? 1,2mm
800 N/mm? 0,8 mm
Aluminij 200 N/mm? 2,5mm

NASTAVITEV RAZMIKA MED MATRICAMI IN UDARNIKOM
Glede na debelino rezane plocevine nastavite ustrezno razdaljo med
matrico in udarnim orodjem.

1. Pozor! Upostevaijte posebne varnostne ukrepe

2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo

3. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zascitna ocala, uSesne
zascite, protiprasna maska)

4. Nosite za&citna oblacila

5. Pred vzdrZzevanjem ali popravili odklopite napajalni kabel

6. Otroke drzite stran od orodja

7. Napravo zas¢itite pred viago

8. Certifikacijski znak EAC.
9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

ZASNOVA IN NAMEN

Skarje za ploéevino so ro&na naprava z izolacijo razreda Il. Pogon
je enofazni izmeniéni komutatorski motor, katerega vrtilna hitrost je
pretvorjena v vzajemno gibanje. Elektri¢no orodje je namenjeno za
rezanje ravnih, valovitih in trapeznih plo€evin brez deformacije ter
za izrezovanje — tudi v primeru majhnih radijev krivine. Primerno je
za rezanje in izrezovanje v mehki jekleni, trdi nerjaveci jekleni,
bakreni in aluminijasti plo¢evini

Podroc¢ja uporabe vklju¢ujejo obnovitvena in gradbena dela ter vse vrste
domacih opravil.

Odvijte matico, ki pritrjuje nosilec matrice (3), in odstranite nosilec matrice (4)
iz ohisja menjalnika.

Odstranite vse nepotrebne distanénike (slika B).

Namestite drzalo matrice (4) v ohi§je menjalnika.
Nosilec matrice je treba potisniti do konca, tako da se dotakne enega
od stirih jezickov.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP/IZKLOP

Pred prikljuéitvijo na omrezje vedno preverite, ali omrezna napetost
ustreza nazivni napetosti, navedeni na tipski ploscici elektricnega
orodja.

e Zavklop naprave premaknite stikalo (1) naprej (proti glavi) in ga
drzite v tem polozaju.

e Zaneprekinjeno delovanje pritisnite sprednji del stikala. Stikalo
se bo samodejno zaskodilo v polozaj za neprekinjeno delovanje
(slika C).

e Za izklop naprave pritisnite zadnji del stikala (1), ki se bo
samodejno pomaknilo nazaj.

NAVODILA ZA DELO

« Elektri¢no orodje vedno drzite pravokotno na povrsino plocevine;
elektricnega orodja ne nagibajte na stran (slika D).

OZNAKE NA NAPRAVI * Rezanje poteka, ko se udarna glava premika navzdol.

<h e e Elektricno orodje vodite enakomerno in ga rahlo potiskajte v
k RRRRMM Y XXXXX J

Naprave ne uporabljajte za namene, ki niso v skladu z njenim
namenom.

smeri reza. Prekomerno podajanje skrajSa Zivljenjsko dobo
udarnega in matri¢nega orodja ter lahko poskoduje elektricno

. . orodje.
RRRR -leto proizvodnje - . - L .
MM -mesec proizvodnje . E\I/(ie;r;go orodje deluje ucinkoviteje, ¢e ga med rezanjem rahlo

Y -dodatna oznaka
« Ce se udarna glava zatakne, takoj izklopite elektri¢no orodje,

XXXXX  -serijska Stevilka oo . N L
NNN -dodatna oznaka udarno glavo namazajte in sprostite plo¢evino. Ne uporabljajte
sile — uporaba sile lahko po$koduje udarno glavo ali matrico.
OPIS GRAFIKONOV e Med delom nosite zascitne rokavice; posebno pozornost

Steviléenje spodaj se nanaa na sestavne dele naprave, prikazane na
graficnih straneh tega priro¢nika.

1. Stikalo

2. Pokrov ogljeve krtace .
3. Priklju¢na matica nosilca matrice
4. Nosilec matrice

posvetite napajalnemu kablu. Pri rezanju plo¢evine nastajajo
ostre ostruzke, ki lahko poskodujejo operaterja ali napajalni
kabel.

Bodite posebno previdni pri ravnanju z ostruzki. Ostre konice
ostruzkov lahko poskodujejo uporabnika elektriénega orodja.

MAZENJE UDARNE GLAVE/HLADENJE
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« Da podalj$ate Zivljenjsko dobo udarnika (5), uporabljajte maziva
z visokimi hladilnimi lastnostmi (npr. rezalno olje).

e Zunanjo povr§ino plocevine premazajte z oliem vzdolz
nacrtovane linije rezanja. Pri dalj$ih delih ali pri rezanju
materialov, kot je aluminij, ki povzro¢ajo mo¢no obrabo, delovna
orodja (izrezovalnik in matrica) redno potapljajte v posodo z
mazivom.

REZANJE PO KONTURI ALI SABLONI

* Ravno rezanje je laZje, Ce elektri¢no orodje vodite vzdolz ravnila
(slika E).

« Prirezanju obrisov vodite elektri¢no orodje vzdolz §ablone (slika
F).

« Pred rezanjem je treba narediti luknjo s premerom vsaj 22 mm
(slika G).

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred izvedbo kakrSnih koli namestitvenih, nastavitvenih,

popravljalnih ali vzdrzevalnih del odstranite vti¢ napajalnega

kabla iz vti¢nice.

Za c¢is¢enje Skarij ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

o Skarje ogistite s krtaco.

e Redno Cdistite prezracevalne
pregrevanje motorja.

e Pun¢ in matrico je treba ocistiti in namazati vsake tri delovne ure.

o Ce sta udarna glava in matrica obrablieni, ju zamenjajte z
novima, saj le ostri rezalni orodji zagotavljata dobro kakovost
rezanja in prepredujeta poskodbe elektriénega orodija.

Puné in matrico ne brusite — zamenjajte ju z novima. Vedno

zamenjajte oba rezalna elementa hkrati.

reze naprave, da preprecite

ZAMENJAVA MATRICE

« Odstranite pritrdilne vijake matrice (7) (slika H).

« Odstranite matrico (7). Po potrebi oCistite sedez matrice v drzalu
matrice (4).

e Vstavite novo, naolijeno matrico (7) v drzalo matrice (4).
Prepricajte se, da je matrica nameSfena s ploS¢ato stranjo
obrnjeno v pravo smer.

* Vijte vijake za pritrditev matrice (7).

ZAMENJAVA ZIGA

e Odvijte pritrdiino matico drzala matrice (3) in popolnoma

odstranite drzalo matrice (4).

Oslabite vijak za pritrditev Ziga (5) (slika I).

Vstavite novo naoljeno matrico (5) v drzalo in privijte pritrdilni

vijak. PrepriCajte se, da je pritrdilni vijak praviino nameséen v

vti€nici v ro¢aju matrice (5) (slika J).

Prilagodite polozaj matrice (5) tako, da jo zavrtite, da bo po

namestitvi nosilca matrice (4) njen polozaj popolnoma poravnan

z matrico (6) (slika K).

* Ko namestite drzalo matrice (4) v pravilni polozaj (drzalo matrice
je treba potisniti do konca, tako da se dotakne enega od Stirih
jeziCkov), privijte pritrdilno matico drzala matrice (3).

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK
Obrabljene (krajse od 5 mm), pregorele ali zZlomljene ogljeve $¢etke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljevi
Scetki hkrati.

Odvijte pokrove ogljeskih krta¢ (2) (slika L).

Odstranite obrabljene ogljeve krtace.

Odstranite oglji¢ni prah s stisnjenim zrakom.

Vstavite nove oglieve krtace. Oglijeve krtace morajo zlahka

zdrsniti v drzala krta¢.
* Namestite pokrove oglji¢nih krta¢ (2).
Po zamenjavi ogljeskih krtack zazenite Skarje brez obremenitve
in pocakajte nekaj ¢asa, da se krtacke prilagodijo komutatorju
motorja. Zamenjavo ogljeSkih krtack sme opraviti le
usposobljena oseba z uporabo originalnih delov.

Vse napake naj popravi pooblasc¢eni servisni center proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI
NOMINALNI PODATKI

Parameter Vrednost
Napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
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Nazivna mo& 500 W
Stevilo obratov rezila (brez obremenitve) 2000 min
(400N'mm’ | 1,6mm
Rezalna zmogljivost v (600 1,2mm
jeklu N/mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
Rezalna zmogljivost v 200V mm~ | 25mm
aluminiju )
Sirina rezanja 5
Najmanj$i premer zacetne luknje 22 mm
Najman;Si rezalni polmer v krogu 60 mm
Razred za$dite ]
Teza 2kg
59G401 oznaduije tip in oznako naprave
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka Lpa =84 dB(A) K
=3dB(A)
Raven zvo¢ne modi Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an =3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo izzarevanega
zvocénega tlaka Lpa in ravnjo zvoéne moci Lwa (kjer K oznaduje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z
vrednostjo pospeska vibracij an  (kjer K oznacuje merilno
negotovost).

Naslednje vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvo¢nega
tlaka Lpa , raven zvo¢ne mocCi Lwa in vrednost pospeska vibracij an
so bile izmerjene v skladu z EN 62841-1. Raven vibracij an se lahko
uporabi za primerjavo naprav in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedeni nivo vibracij je reprezentativen le za osnovne uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko nivo vibracij spremeni. Nezadostno ali
redko vzdrZevanje naprave bo povzrocilo visji nivo vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povecajo izpostavljenost vibracijam med
celotnim delovnim obdobjem.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je
vklopljena, vendar se ne uporablja za delo. Po skrbni oceni vseh
dejavnikov je lahko skupna izpostavljenost vibracijam znatno
nizja.

Da bi uporabnika za$citili pred ucinki vibracij, je treba izvajati
dodatne varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave in

delovnih orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
N Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
5 ampak jih morate odnesti v ustrezne obrate za odstranjevanje.
Informacije o odstranjevanju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali
| |lokalnih organih. Rabliena elektriéna in elektronska oprema
vsebuje snovi, ki niso okolju nevtralne. Oprema, ki se ne reciklira,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s tem
obveSta, da so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljnjem
besedilu: ,Priroénik”), vklju€no z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo,
pripadajo izklju¢no GTX Poland in so za$¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90,
tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, predelava, objava ali spreminjanje
celotnega Priro¢nika ali katerega koli njegovega elementa za komercialne namene
brez pisnega soglasja GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna ulica 2/4 02-
285 VarSava

Izdelek: Skarje za plo¢evino

Model: 59G401

Blagovna znamka: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU



Direktiva o RoHS 2011/65/EU, spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja samo za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
vklju€uje komponent

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel
konéni uporabnik.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§éem ali sedezem v EU,
pooblascene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Street 2/4

02-285 VarSava

3 « 1 T

AL £

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost za GTX POLAND
Varsava, 23. julij 2025

(BG)
NPEBOJ HA OPUTMHATNTHUTE UHCTPYKUUN
HOXMUW 3A NIUCTOBA METAN

59G401

BHUMAHME: TNMPEON OA  W3MNON3BATE  ENEKTPUYECKMNA
WHCTPYMEHT, MNPOYETETE BHUMATENHO HACTOALWOTO

PBHKOBOACTBO W IO 3AMA3ETE 3A Bb

MOAPOBHU NPABUIA 3A BE3OMNACHOCT

CNEUN®UYHN MPABUNA 3A BE3OMACHOCT (ENEKTPUYECKU

HOXULM N PE3AYKU 3A NNUCTOBA METAI)

e [lpean pa BKIOYATE  YCTPOWCTBOTO, MNpoBepeTe  Aamu
VNHCTPYMEHTBLT He JoKOCBa MaTepuana, KouTo Lie ce obpaboTea,
M Janv maTepuanbT e 34paBo 3aKpeneH.

e [lpean pa 3anoyHeTe psisaHe, yBepeTe ce, Ye B obxBaTa Ha
psisaHe HsiMa enekTpuyeckn kabenu, Tbi kaTo psi3aHeTo Ha
kaben nop HarpexeHve Moxe Aa JoBeae A0 TOKOB yAap.

e [pegn pa BkMOUWTE YCTPOWCTBOTO M MO Bpeme Ha pabota,
ApBXKTE YCTPOMNCTBOTO 3APaBO C 3aTBOPEHa pbKa.

e He gokocBaiiTe ABWXKeELYUTE Ce YacTu Ha YCTPOCTBOTO.

e He cnaraiiTe yCTpoOICTBOTO, NPeAu Aa € CMPSNO HaMbIHO.

e 3a fga CMeHeTe OCTPMETO, MbPBO M3KMOYETE YCTPOMCTBOTO C
rnomowiTa Ha MpeBKNOYBATENs W U34akailTe, [okaTo
VHCTPYMEHTBLT cnpe fa pabotn, crief KoeTo u3krodere
VHCTPYMEHTa OT eNekTpuyeckaTa Mpexa.

o [peau fa 3anoyHeTe paboTa, NpoBepeTe Janu MMa AoCTaTb4yHO
MSICTO nof AeTaina, 3a fa paboTuTe ¢ MHCTPYyMEHTa.

e BuHaru apbxXTe 3axpaHBalms kaben faned oT ABWXeLLM ce
YacTu.

e Ako 3abenexwTe HeobuyalHO NOBEAEHWE Ha YCTPOUCTBOTO,
KaTo AWM UMW CTPaHHU LUYMOBE, He3abGaBHO ro uakroveTe U
usBagerTe Liencena oT KOHTaKTa.

e 3a[Ja ce ocurypu nNpaBuUIHOTO OXflaxgaHe Ha yCTPOMCTBOTO Mo
BpeMe Ha paboTa, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU B Kopryca He
TpsibBa Aa 6bAaT NoKpPMBaHW.

BHMMAHME! YcTtpoicTBOTO € npeAHasHauyeHo 3a ynorpe6a Ha

3aKpuTO.

B'bl'lpeKVl WHTPUH3UBHO 6e3onacHus nuaaﬁu, un3nons3BaHeTo Ha
npeanasHU Mepku U AO0ONBIIHUTENHU 3alWUTHU MEepKW, BUHaAru
ChblyecTByBa OCTaTb4€H PUCK OT HapaHsiBaHe No BpemMe Ha paGOTa.

OBACHEHUE HA NU3NON3BAHUTE NMUKTOMPAMU
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lel]
BICI I

1. BHumaHnue! BaemeTe cneuvanyy npeanasHu Mepku

2. MPEAYNPEXOEHWNE  lpoyetete  WHCTpyKuunMTe 3@
ekcnnoarauus

3. M3non3eanTe NUYHW npeanasHy CpeacTsa (3alMTHKU ouvna,
npeanasHn cryLianku, npaxosa Macka)

4. Hocete 3awmTHO 06nekno

5. Wsknwovete 3axpaHBalms kaben, npeau Aa  w3BbpluBaTte
NoAApBXKKA UMW PEMOHT

6. [ipbxTe geuata ganey oT UHCTPYMEHTa

7. Mpenna3sBaiite yCTPOWCTBOTO OT BNara

8. CepTuchukaumoHeH 3Hak EAC.
9. CepTU(MKaLIMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUSA nasap.

OU3AAH U HASHAYEHUE

HoxuuuTe 3a namapvHa ca pb4HO YCTPOWCTBO C u3onaums knac Il
3adBWKBAHETO € efHOo(a3eH aCUHXPOHEH [ABuraTern, YWSITO
CKOPOCT Ha BbpTeHe e npeobpasysaHa B Bb3BpPaTHO-NOCTbNATENHO
ABWxXeHne. ENekTpuyeckusaT WHCTPYMEHT e npefHasHadyeH 3a
psisaHe Ha npasW, rodpupaHn ¥ TpaneuoBuaHW nuctose 6Ges
nedopmaums, KakTo U 3a U3BbpLUBAHE Ha paspesu — JOpU npu
Markv paguycy Ha kpuem. Moaxoasiy e 3a psizaHe U Hapsi3BaHe Ha
Meka CTOMaHa, TBbpAa HepbXdaema CToMaHa, MegHu W
anymM1MHWeBM NMcToBse

ObnacTute Ha NPUNOXeHWe BKMIOYBAT PEMOHTHU U CTPOUTENHW paboTy,
KaKTo 1 Bcuuku Bugose DIY pabotu.

He u3nonsBaite yCTPOWCTBOTO 3a LeNW, pa3niMyHM OT Te3u, 3a
KOWTO e NpefHa3HayeHo.

MAPKWUPOBKW BBbPXY YPEOABT

N RRRRMM ¥ xoox ™)

RRRR -rofjuHa Ha Npou3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPON3BOACTBO

Y -AONBbNHUTENHO 0603HaYeHe
XXXXX -CepueH Homep

NNN -0OMbIHUTENHO 0603HaYeHne

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN
Homepauusita no-gony ce otHacs 3a KOMNOHEHTUTE Ha YCTPOCTBOTO,
rokasaHu Ha rpaduyHNTE CTPaHULM Ha TOBA PBKOBOACTBO.
1. MpeBkntoysaten

2. Kanak Ha BbrnepoaHarta Yetka

3. Maiika 3a 3akpenBaHe Ha Abpxaya Ha maTtpuuarta

4. Ibpxay Ha matpuuata

5. MNevar

6. Matpuua

7. BWHT 3a 3akpernBaHe Ha MaTpuLaTa

* Bb3MOXHO € [ja UMa pasnuku Mexay YepTexa v npoaykTa.

e [Inocbk koY —16p.
e LllecTtorpameH ko4 —106p.
o Kydap 3a TpaHcnopTMpaHe —16p.
NOAroTOBKA 3A PABOTA

MPOMSAHA HA HAMNPABJIEHUETO HA PE3AHE

e [IbpxaTensT Ha MaTpuuaTa (4) Moxe fja ce HacTpoviBa B YeTUpn
nosuLmu, KaTo ce 3aBbpTa Ha 90° HaBeaHbX.

e Pa3xnabeTe rankarta, KOSTO mKcupa Abpxaya Ha mMatpuuata
(3), mocTaTbYHO, 3a Aa MOXeE AbpXaybT Ha MaTpuuaTa (4) aa ce
3aBbpTy (dhur. A).



e 3aBbpTeTe Abpxaya Ha MaTpuuaTta (4) HasiCHO UNM HansiBo C
90° cnpsiMO OCTa Ha enleKTPOUHCTpyMeHTa. YBepeTe ce, ye
M30aTbKbT Ha AbpXKaya Ha MaTpuuata (4) ce 3alensa npaBUIHO
B OTBOpA B KOpryca Ha 3bbHaTa npeaaeka.

« 3arerHerte raikaTta, KOsiTo (oMKCUpa Abpxaya Ha matpuuata (3).

MAKCUMAIHA OEBENIMHA HA PE3AHE

e MakcumanHata febenvHa Ha ps3aHe 3aBUCU OT SIKOCTTa Ha
maTtepuana, koiTo ce obpaboTea.

e TO3M EneKTPOMHCTPYMEHT MOXe [a Ce M3ronssa 3a JeCHO

psizaHe Ha namapuHa CbC cnegHute aebenuHn  6e3
Aedopmaums:

Tun matepuan Makc. pe6enuHa

InamapuHaTa

Cromana 400 ¥ mm? 1,6 mm

600 N/mm? 1,2 mm

800 N/mm? 0,8 mm

Anymunnit 200 N/mm? 2,5 mm

HACTPOWKA HA PA3CTOSAHUETO MEXOY MATPULIATA U MYHYA

B 3aBucumocT ot gebenuHaTta Ha psizaHaTa namapwuHa, HacTpounte

NpaBUIHOTO Pa3CTOsIHME MeXAYy MaTpuuaTa 1 WaHuara.

Abpxadva Ha matpuuaTta (4) oT Kopryca Ha peaykTopa.

MpemaxHeTe BCUYKN HEHYXXHW AUCTAHLUMOHHK enemeHTu (cmr. B).
MocraBeTe Abpxaya Ha MaTpuuata (4) B kopryca Ha peayKTopa.

PasBuiTe raiikarta, KOATO 3aKpenea Abpxaya Ha matpuuata (3), u usBagete

AbpxaybT Ha maTpuuata TpA6GBa Aa 6bAe BKkapaH AOKpaW, kaTo ce

yAapu B e4UH OT YeTUupuTe usgarbkKa.

PABOTA / HACTPOWKM
BKINOYBAHE/M3KIMIOYBAHE

Mpean Aa cBbpXeTe YCTPOMCTBOTO KbM ernekTpuyeckata mpexa,

BUHaru nposepsiBainTe Aanu Hamnp TO B Mp Ta CbOTBETCTBA
Ha oTO Hanp y NnoCo4YeHo Ha TabGenkata c
TeXHU4YeCKUTe AaHHU Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa.

e 3a Aa BKNOYUTE YCTPOWCTBOTO, npemecteTte

npesknoyBatens (1) Hanpea (KbM rnaeata) v ro 3agpbXTe B
Tasn noauuus.

* 3aHenpekbcHaTa paboTa HaTUCHETe NpeaHaTa YacT Ha GyToHa
Ha npeBkrioyBaTens. MpeBknOYBaTENAT aBTOMATUYHO Lie ce
3aKIiYK B NOSIOXKEHME 3a HenpekbcHaTa paboTa (dmr. C).

* 3a fAa M3KNIoYnTe yCTPOMCTBOTO, HaTUCHeTe 3aHaTa YacT Ha
6yToHa Ha npeskniouBaTens (1), KOWTO aBTOMaTUYHO Lie ce
npemecTun Hasag,.

WHCTPYKLUN 3A PABOTA
e BuHarv ApbXTe eneKkTPOMHCTPYMEHTa MePreHAUKYNSpHO Ha
NOBLPXHOCTTA Ha namapuHara; He HaknaHsmTe

eneKTPONHCTPYMeHTa HacTpanu (dur. D).

e Ps3aHeTo ce M3BBLPLLBA, KOraTo LaHuaTa ce ABMXW Hafony.

e Bopgete enekTpoMHCTpyMEHTa paBHOMEPHO, KaTo ro HaTuckate
neko B Mocoka Ha psizaHeTo. [IpekoMepHOTO mnoaaBaHe
HaMmassiBa eKCrroaTaLMOHHMS XUBOT Ha npobusa 1 MaTtpuuata
1 MOXe [1a NoBpeau enekTPOMHCTPYMEHTa.

e EneKTpU4eckusiT MHCTPYMEHT paboTu no-epekTMBHO, ako ce
MOBAMWIHE NEKO Mo BpEMe Ha psisaHe.

e AKO WaHuaTa ce 3aknewy, HesabaBHO  u3KMoueTe
eneKTPOMHCTpYMEeHTa, CMaxeTe LlaHuata u oceobogeTe
namapuHata. He uanonseaiite cuna — U3non3BaHeTo Ha cuna
MOXe Aa NoBPeAV LaHuaTa unm MaTpuuara.

e Hocete 3awuTHu pbKaBAUM npu paboTa; o6bpHeTe

Ha 3axp: kaben. MNpu pssaHe
Ha namapuHa ce 06pa3yBaT OCTPU pa3kbCBaHUsl, KOUTO MoraT aa
HapaHsT onepaTtopa unv Aa noBpeasT 3axpaHBaLuus kaben.

e Bbaete ocobeHO BHMMaTENHM nNpu paboTa C CTPYXKKM.
OcCTpuAT Kpalt Ha CTPYXKUTE MOXe [a HapaHu onepatopa Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

CMA3BAHE HA NYHYA/OXITAXXOAHE

e 3a [a yabMmkuTe eKcrroaTauWoHHWsS XUBOT Ha waHuata (5),
M3ronaBaiiTe CMa3oyHW MaTepuanu C BUCOKM OXNaxaaluu
cBoucTBa (Hanp. Macro 3a psizaHe).

e HamaxeTe BbHLUHATa NMOBBPXHOCT Ha NlamapuHaTta ¢ Macro no
NpoTexXeHWe Ha NnaHupaHaTa NMHUS Ha psizade. [pu no-gbnrn
paboTHM omepauMM WM MpU ps3aHe Ha MaTepuany Kkato
anyMVUHWUIA, KOUTO MPUYMHSBAT CUIMHO M3HOCBaHe, moTansiTte

40

paBOoTHUTE UHCTPYMEHTM (MYHY W MaTpuua) B Cbf, C CMaska Ha
PEAOBHU UHTEPBANK.

PE3AHE MO KOHTYP UMW LUABNIOH

e [lpaBOTO psisaHe € MO-NECHO, aKO eNIeKTPOMHCTPYMEHTBLT ce
BOAM MO NUHWiiKa (dour. E).

e [lpn psizaHe NO KOHTYp,
wabnoHa (dour. F).

e [pegn psizaHeTo € HeobXoAuMO [a ce Hampasu OTBOp C
AvameTbp Hai-marnko 22 mm (dowr. G).

EKCMNOATALNA U NOOOPBXKA

Mpeau Aa U3BBLPLIMTE KAKBATO M AA € UHCTanauus, HacTPoiika,
PEMOHT UnNU noaapbXKKa, U3BaaeTe LWencena Ha 3axpaHsBawms
KabGen oT KOHTaKTa.

He usnonssanTe BoAa WnM Apyrv TEYHOCTM 3a MOYMCTBaHE Ha
HOXuuunTe.

e [ouncrete HOXUUUTE C YeTKa.

e [MounctsaiTte penoBHO BEHTUNAUNOHHUTE oTBOpU
YCTPOWCTBOTO, 3a Aa NpeAoTBpaTUTe nperpsisaHe Ha MoTopa.
U.LaHLlaTa n matpuyata TpﬂﬁBa Aa ce noYucTeaTt U CMa3BaT Ha
BCeku Tpu paboTHu Yaca.

e AKo WaHuaTa 1 maTpuuaTa ca M3HOCEHW, ' CMEHeTE C HOBU, Tbil
KaTo caMO OCTPU peXeln WHCTPYMEHTU ocurypsisaT [o6po
Ka4yeCTBO Ha psaAsaHe W npefoTepartaABaT noBpeda Ha
€NeKTPOUHCTpYMEeHTa.

He 3aTouyBai wWaHuaTa MM MaTpuuarta — 3aMeHU M C HOBM.

BuHaru 3ameHsin u gBara p iTa eAHOBp 0.

3AMAHA HA MATPULIATA

e OTcTpaHeTe BUHTOBETE 3a 3akpensaHe Ha Matpuuata (7) (dour.
H).

e OrtcTpaHete maTpuuata (7). Ako e Heobxogumo, nouucreTe
cepankaTa Ha MaTpuuaTa B Abpaya Ha matpuuarta (4).

e [locTaBeTe HOBa, cMa3aHa MaTpuua (7) B Abpxaya 3a mMatpuum
(4). YBepeTe ce, 4e maTpuuaTa e No3uLMOHMpaHa ¢ nnockata
cTpaHa B NpaBurnHaTa nocoka.

« 3aBwiiTe BUHTOBETE 3a 3aKpenBaHe Ha mMaTpuuata (7).

3AMSIHA HA LWABIIOHA

« Pa3sBwiiTe raitikaTa 3a 3akpeneaHe Ha Abpaya Ha maTpuuara (3)
1 13BageTe HaMmbHO AbpXaya Ha maTpuuata (4).

« Pasxnabete BuHTa 3a 3akpensaHe Ha wamnara (5) (dwur. 1).

e [loctaBeTe HOBUS CMa3aH yaapHuk (5) B Abpxada u 3aterHete
duKkcMpalms BUHT. YBepeTe ce, 4e (UKCUPALLMAT BUHT e
NpaBMIHO NO3MLIMOHMPaH B THE3A0TO Ha ApbXKaTa Ha yaapHuKa
(5) (chwr. J).

e PerynupaiiTe noauuumsiTa Ha Wwawrata (5), kaTo 5 3aBbpTUTE Taka,
Ye KoraTo AbpXaTensart Ha MaTpuuaTa (4) e MOHTVpaH, HeroeaTa
no3nuMs Aa € HambHO M3paBHeHa ¢ MaTpuuaTta (6) (dumr. K).

« Criea kaTo NocTaBuTe AbpXaya Ha MaTpuuata (4) B npaBunHaTa
nosuumst (AbpxaybT Ha maTpuuata TpsibBa ga Gbae BkapaH
[OKpal, KaTo ce yaapu B eAWH OT uYeTupuTe un3gaTbka),
3aTerHeTe raiikata 3a 3aKkpernBaHe Ha Jbpxaya Ha MaTpuuaTa
(3.

3AMSAHA HA BbIMMEHHU YETKU

W3HoceHute (mo-kbCu OT 5 mm), u3ropenu unm cyyneHu

BbITIEPOHU YETKM Ha MOTopa TpsibBa [a ce 3aMeHsIT He3abaBHO.
BuHaru cmeHsiiiTe n ABeTe BbrnepoaHN YTk €HOBPEMEHHO.

BOJETEe ENEKTPOUHCTPYMEHTa MO

Ha

Pa3BwuitTe kanauuTte Ha BbrnepogHuTe YeTku (2) (comr. L).
M3BafeTe N3HOCEHUTE BbINEPOAHN YETKU.

MpemaxHeTe BbIMepoaHUs npax ¢ KOMNpecUpaH Bb3ayX.
MocTaBete HoBU kapboHoBM 4yeTku. KapGoHoBute
YeTkn TpsibBa Aa ce NNb3raT NIECHO B AbpXaTenuTe 3a YeTku.

e [loctaBeTe KanauuTe Ha BbINepPoOAHUTE YeTKM (2).

Cnea noamMsHaTa Ha BbLINEPOAHUTE YETKM, cTapTupanTe
HOXUUMTe Ge3 HaToBapBaHe M M3yakKaiWTe Marnko, AokaTo
YeTKUTe ce NPUCNOCOGAT KbM KOMyTaTtopa Ha MoTopa.
MNoamsHaTa Ha BbrnepoaHUTe YeTku TpsAGBa Aa ce M3BLPLUBA
camo OT KBanucmumpaHo nuue, M3NON3BalO OPUrMHamNHW
yacTu.

Bewnukun Hewn3npaBHOCTH TpﬂsBa Aa ce OTCTpaHABaT OT OTOpU3npaH
CepBU3eH LUEeHTBbP Ha npousBoanTens.

TEXHWYECKU NAPAMETPU



HOMMWHATIHN OAHHU CcbOTBETCTBME ChC 3aKoHa oT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBO U CPOAHNTE
N My npasa (T.e. ObpxaBeH BecTHUK 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ n3MeHeHusTa).
MapameTsbp CroiiHocT KonupaHeTto, obpaboTkaTta, ny6nukyBaHeTO WNM MOAMGULMPAHETO Ha UsMoTo
HanpesxeHve Ha 3axpaHBaHe 230V AC PbKOBOACTBO WM Ha HAKOI OT HEroBuTe ernemeHTM 3a Tbproscku uenn 6es
UecToTa Ha 3axpaHBaHeTo 50 Hz nMcMeHoTo cbrnacue Ha GTX Poland e cTporo 3abpaHeHo 1 Moxe Aa fosefe A0
HomuranHa MOLLHOCT 500 W rpaxaaHcka 1 HakasaTtenHa OTroBOPHOCT.
Bpoit umknmn Ha nonatkuTe (6e3 2000 MuH? [Oeknapauus 3a choTeeTCTEME Ha EO
HaToBapBaHe :
p ) — MNp wmTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
(400 N'mm 1,6 mm
285 BapluaBa
KanauwTet Ha psisaHe B (600 1,2mm uﬂ:gﬁgg'—gﬁﬂw 3a namapuHa
5 :
cromara N/mm) Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
;\?/00 S 08mm CepueH Homep: 00001 + 99999
m”,]/) . HacTosiata feknapaliys 3a CbOTBETCTBME Ce M3aaBa nof
Kanauuter Ha psisae 8 | (200 ™ mm 25mm U3KIKOYMTENHATA OTTOBOPHOCT Ha NPON3BOAMTENS.
anymuHun ) OnUcaHUsAT No-rope NPOAYKT OTrOBapsi Ha CIIEAHUTE LOKYMEHTH:
LLinpuHa Ha psisaHe 5 DOvpexTuBa 3a MawmHuTe 2006/42/EQ
MuHumarneH AvameTsbp Ha HavanHara 22 OvpexTBa 3a eNeKTPOMarHUTHa CbBMecTUMOcCT 2014/30/EC
ayrka Duvpektea 3a RoHS 2011/65/EC, u3smeHeHa ¢ [upektusa
MwuH1UManeH paavyc Ha psisaHe B Kpbl 60 mm 2015/863/EC
Knac Ha sawuta I 1 0TroBaps Ha M3VCKBAHUATA Ha CNIeAHNTE CTaHAApTH:
Terro 2kg EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;
59G401 o6osHaqaBa KakTo TUNa, Taka ! HaMMEHOBaHMETo EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
Ha ycTponcTBoTO 2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;
[OAHHU 3A LUIYMA W BUEPALIMUTE EN IEC 63000:2018
HVBO Ha 3ByKOBO HansraHe Loa =84 dB(A) K Hactosiata pgeknapauusi ce oOTHaca caMoO 3a MaliMHata B
=3 dB(A) CbCTOSIHMETO, B KOeTo e Guna nycHaTa Ha nasapa, U He BKMouBa
HuBO Ha 3BYyKOBaTa MOLLHOCT Lwa =92 dB(A) K KOMMOHEHT o o
=3dB(A) nobaBeHn OT KkpaiHusi MoTpebuTen WnW nocrieABaly AenCTBus,
CroMnocT ha voronermeTo A o = 3720 mis M3BBPLLEHM OT KpanHus NoTpeduTer.
TOVHOCT Ha yCKOPEHNETO H h oo lel Mme 1 agpec Ha nnLeTo, KOETO e XmuTen unu e yctaHoseHo B EC n e
BMGpauuuTe K=1,5 m/s

WHdopmauus 3a wyma n BuGpauumute

LUymMbT, n3nbyYBaH OT YCTPOWMCTBOTO, Ce OMUCBA Ype3: HUBOTO Ha
M3NbYBaHO 3BYKOBO HamndaraHe LpA M HNBOTO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT
Lwa (kbpeTo K o6o3HauyaBa HETOYHOCTTAa Ha M3MepBaHEeTo).
Bubpauuute, u3NbYBaHM OT YCTPOWCTBOTO, CE OMWCBAT uYpe3
CTOMHOCTTA Ha YCKOpPeHWeTo Ha BubpauuuTe an (kbaeto K
0603HauaBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).

CJ'IeF[Hl/ITe CTOVIHOCTI/I, NnocoYeHn B HACTOALOTO PbKOBOACTBO: HUBO
Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lpa , HUBO Ha 3ByKOBaTa MOLLUHOCT Lwa 1
CTOWHOCT Ha YCKOPEHWEeTO Ha BUOpauuuMTe an ca W3MepeHun B
cboTBeTcTBME C EN 62841-1. HUBOTO Ha BUOGpauuute an Moxe da
Ce W3Non3ea 3a CPaBHEHWe Ha YCTPOWCTBA W 3a MpenpapuTenHa
OLIeHKa Ha ekcnoauuusTa Ha BuGbpaumu.

MocoyeHOTO HMBO Ha BWOpauuM e NpPeAcTaBUTENHO caMmo 3a
OCHOBHUTE MPUIIOXEHUSI HA YCTPOCTBOTO. AKO YCTPOICTBOTO Ce
u3nonsea 3a [ApyrM nNpunoXxeHua unn  Cc  AOpyru paﬁOTHM
VHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha BWOpaLMM MOXe [a Ce MPOMEHW.
HepoctatbyHata unv HepefoBHaTa NnoaapbXka Ha yCTPOWCTBOTO
LLie iloBeae A0 MO-BUCOKO HMBO Ha BUBpaLmu. MocoueHnTe no-rope
NpUYnHKM Morat Ada yeBenuyaTt ekcrnosuuudata Ha awﬁpaumm npes
uenus paboTteH nepuop,.

3a #a ce oLleHM TOYHO eKCno3nuMATa Ha BuGpauun, Tpsadea aa
ce B3emaT npeaBuA nepuoauTe, Npe3 KOUTO YCTPOMCTBOTO €
M3KIMIOYEHO UMM KOraTo e BKMIOYEHO, HO He ce M3nonssa 3a
pa6ota. Cnen BHMMaTenHa oOLEHKa Ha BCUYKM pakTopm,
obLiaTa eKkcrno3vums Ha BUGpaLuum Moxe Aa 6bae 3HaYUTENHO
no-HUcCKa.

3a pa ce 3awmutn notpebutensT ot edekTute Ha BuGpauuuTe,
TpﬂﬁBﬁ Aa ce nNpunoxat OOMNbIIHUTENHU MEepKn 3a GESOI'IECHOCT,
KaToO Hanpumep: peAoBHA MOAAPBXKA Ha YCTPOMCTBOTO W
paGOTHI/ITe WHCTPYMEHTH, ocurypsisaHe Ha nogxoasa
TemnepaTtypa Ha pbLeTe 1 NpaBuriHa opraHusauus Ha pabortara.

OXPAHA HA OKOJTHATA CPEOA
N Enektpuyeckute npoayktu He TpsibBa Aa ce M3XBBbPMIAT C
E 6uToBMUTE OTNagbLM, a TpsibBa Aa ce 3aHecaT B NOAXOAALM

CLOPBXKEHUSI 3a U3XBBbPNsHE. MHpopMauus 3a M3XBLPASHETO
MOXe [ja Ce Nony4n OT TbProseLa Ha NPoAyKTa Uin oT MECTHUTE
BnacTy. M3nonaeaHoTo enekTpUYEecko v enekTpoHHo obopyaBaHe
CbAbPXKa BELLECTBA, KOUTO He Ca HeYTParnHM 3a OkonHaTta cpeaa.
OGopyaBaHeTo, KOETO He Ce peuuknupa, nNpeacTaBnssa
NoTeHLWanHa sannaxa 3a OkonHaTa cpe/ia v HYOBELIKOTO 3/paBe.
,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ¢ cbe
cefanuiie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-Hatatek ,GTX Poland”)
YBE[IOMsIBA, Y€ BCUYKA ABTOPCKM MpaBa BbPXY ChAbLPXKAHUETO Ha HACTOSALIOTO
PBKOBOACTBO (HapW4yaHO Mo-HaTaTbK ,PBbKOBOACTBO”), BKIIOYUTENHO, Haped C
[pyroto, TekcTa, doTorpaduuTe, aMarpamuTe, uepTexuTe M CbCTaBa My,
npuvHaanexar uaknioumMtenHo Ha GTX Poland u ca 3awmTeHn oT 3akoHa B
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YMBIHOMOLLIEHO [ja U3roTBU TeXHUYeckaTa JoKyMeHTaLus:
MoanucaHo oT nMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Bapluasa

Maeen Kosanckn
MpepacrasuTten no kavectsoTo 3a GTX POLAND

Bapwaga, 23 tonm 2025 .

(SR)
NPEBOA OPUrMHAIIHUX YMYTCTABA
MAKASE NIUMA

59G401
OMPE3 : MPE YMNOTPEBE ENEKTPUYHOI AJATA, NAXIBVBO
MNMPOYNTAJTE OBO YMYTCTBO W YYBAJTE TA 3A BYOYRY
YMNOTPEBY.

OETAJbHU BE3BEQHOCHU NPOMNUCKU
NOCEBHA BE3BEAHOCHA MPABUNA (ENEKTPUYHE MAKA3E U
PE3AYU JIUMA)

e [lpe Hero wTo ykrby4ute ypehaj, nposepuTe Aa nv anat He
poauvpyje matepujan koju ce obpafyje v aa nu je matepwjan
CUTypHO npuuBpLUheH.

e [pe ceyewa, yBepuTe ce Aa Hema enekTpu4Hux kabrnoea y
oricery ceuetba, jep cevere kabna nog HarMnoHOM MoXe [JO0BECTU
[0 cTpyjHor yaapa.

« [pe ykrbyymBarba ypehaja u Tokom paga, YBpcTo apxute ypehaj
3aTBOPEHOM PYKOM.

e He goaupyjTte nokpeTHe Aenose ypehaja.

e He cnywrajte ypehaj npe Hero LWTO ce NOTMyHO 3aycTaBu.

e [la 6ucte 3ameHunu ceuvBo, NPBO WUCKIby4uTe ypehaj nomohy
npekuaaya 1 cadekajTe [oK anat He npecTaHe Ja paau, a 3aTum
UCKIbYuuTe anat u3 yTUYHULE.

o [pe noyeTka paga, NpoBepuTe Aa N MMa AOBOMBbHO NpOCTOpa
ucrop pagHor koMaga 3a paj anara.

e YBek ApxuTe kabn 3a Hanajake Jarbe of NoKpeTHUX AernoBsa.

e Ao npumeTuTe GUNO KaKBO HeOBUYHO MoHalake ypehaja, kao
LITO Cy AMM WNM Yy[HU 3BYKOBU, OAMaX UCKIbyuuTe ypehaj u
u3BaguTe yTuKay U3 yTudHuLe.



* [la 61 ce ocurypano npaBunHo xnahewe ypehaja Tokom paaa,
BEHTUMAUMOHN OoTBOpW Yy Kyhuwty He ©6u TpebBanu 6uTu
MOKPUBEHW.

OMPE3! Ypehaj je HameHeH 3a yHyTpallky ynoTpeoy.

Ynpkoc UHxepeHTHO curypaH Au3ajH, ynotpeba 6e36eaHOCHUX

Mepa 1 AoAAaTHUX 3aLTUTHUX Mepa, yBeK NOCTOojy NpeocTany pusmnk

op noBpefia TOKOM paga.

OBJALUHEHE YNOTPEB/LEHUX MUKTOrPAMA

A\ e

NPUNPEMA 3A PALY
MPOMEHA NPABLA CEYEHA

Opxay matpuue (4 ) MOXe ce noAecuTy Ha YeTUpK nonoxaja
okpeTareM 3a 90 ° y UcTo Bpeme.

OTnyctute matuuy koja obesbehyje gpxay matpuue ( 3 )
[0BOIBHO fAa ce Apxay matpuue (4 ) Moxe poTupaTy ( cruka
A)

OkpenuTe gpxad matpuue (4 ) yaecHo wnu neso 3a 90 ° y
O[HOCY Ha OCy eNeKTpPUYHOT anaTa. YBepuTe ce Aa je jeanyak Ha
Apxadvy matpuue (4 ) npaBWIHO aHraxyje y pyny y kyhuwry
3ynyaHuka.

BaTerHnTte matuuy koja o6esbenyje apxad matpuue ( 3 ).

MAKCUMAIHA OEBJbUHA CEYEHA

1 2 3 4
e MakcumanHa paebrbnHa cedera 3aBUCM  Of  uBpcTOhe
==y maTepwjana koju ce obpahyje.
i, o OBaj enekTpM4HM anaT ce Moxe KOPUCTUTU 3a pesare nuMa
@ cnegehux gebrbmHa nako v 6e3 gecdopmauuja:
5 6 7 & BpcTta matepujana Mak . ne6rbuHa numa
yenuk 400 M mm 2 1.6 MM
4, 600 H/mm2 1.2 Mm
a
i 800 H/mm2 0.8 MM
9 Anymunnjym 200 H/mm2 2.5 mm
1. Onpes! MpeayamnTe nocebHe Mepe NPeAOCTPOXHOCTU MOCTABJbAHE PASMAKA UBMETRLY MATPULIE U YOAPLIA
2 . YNO3OPEHKE MpouutajTe ynyTtcTsa 3a ynotpeby Y 3aBUCHOCTU 01 Ae6GrbMHE NMMAa KOjU ce ceve, NoAecuTe TayaH pasmak

3 . KopuctuTe NnuuHy 3alUTWTHY OMpemy (3aWwTuTHe Haodape, — M3MeRy kanyna u yaapau.

LUTUTHULM 3a YLUW, Macka 3a npaLunHy)

4 . HocuTe 3awwTuTHYy oaehy

5 . NckrbyumnTte kabn 3a Hanajake npe obaBrbakba oapxaBaka unm
nonpaeke

6 . [pxuTe geuy farbe of anarta

7 . 3awTutuTe ypehaj on Bnare

8 . EAL| cepTudmkaLmoHa o3Haka.

OpnBpHUTE MaTuLy Koja obesbefyje apxxay maTpuue (3 ), u3BaguTe Apxay
matpuue (4 ) u3 kyhuwTta merwava.

YknoHuTe cee HenoTpebHe oacTojHuke ( cnuka b ).

Yrpagute gpxad matpuue (4 )y kyhuwTe merava.
Opxay mMaTpuue mMopa GUTU TYpHYT Konuko rog he whu, yaapajyhu
jenaH oa YeTUpm KapTuue.

9 . YKpajuHCKn TpXuLLTe cepTudmkaLvja o3Haka. ONMEPALWJA / NOAOEWABAHA
[N3AJH U CBPXA YKIbYYUBAHE / UCKIbYYUBAHE

Makase 3a num cy py4unun ypehaj ca nsonaumjom knace UA. MoroH Mpe Hero WTO ce NPUKIbYUYNUTE Ha eNIEKTPUYHY MpeXy, YBeK NnpoBepuTe
je jenHobasHu ALl komyTaTopcku MOTOp, Ynja GpanHa poTauuje je Aa NA MPEeXHU HamoH oAroBapa Ha3MBHOM HanoHy HaBeAeHOM Ha

NpeTBOpPeHa y KIUMHO kpeTawe. EnekTpuynn anat je AusajHupaH HaTMMCHOj NAIOYMLM HA eNeKTPMYHOM anary.

3a Ceyetbe PpaBHKX, BaroBUTUX W TpanesHux numosa 6Ge3
Aedopmaumja, Kao 1 3a pesare — Yak 1 'y Cnyvajy KpuBuHa manmx
paauvjyca. MorogaH je 3a ceuere U CeHYere Y MEKOM YenuKy,
TBpAOM Hephajyhem uYenuky, ©GakapHUM U anyMUHWUjyMCKUM
nMmMoBMMa

ObnacTu NnpuMeHe ykIby4yjy peHoBUpak-e 1 rpafeBrnHcke paaoBse, Kao 1
cBe BpcTe UMW paposa.

Hemojte kopuctut ypehaj y aApyre cBpxe OoCUM OHMX 3a Koje je
HameHs€eH.

O3HAKE HA YPEBAJY
SN MMM
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -roAvnHa npou3soae
MM -MeceL, Npou3BoAHe
Y -AofaTHa 03Haka
XXXXX  -cepwujcku 6poj
NNN -foAaTHO obenexasate
OMnUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepauuja vcnoa ce ofHOCKM Ha KOMMOHeHTe ypehaja npukasaHe Ha
rpachuyK1M CTpaHuLamMa OBOT NPUPYYHIMKA.

. Mpeb6aun

. Mokronay yrrseHcke YeTke

. YMpu apxad prkeupare matvua

. Opxay matpuue

. Mevat

. Yvpu

. YMpu Bujak 3a npuysphvBake

Mory noctojatu pasnvike usmefy LpTexa n npoussoga.

FNO OB WN =

e CraH Kiby4 — 1 kom.
o XeKC Krbyy — 1 kom.
e TpaHcnopTHu cnyyaj — 1 kom.
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[Oa 6Gucte ykrbyuunu ypehaj, nomepute npekuaad (
KCHYMKC ) Hanpen (npema rnaBsu) v gpxute ra y OBOM
nonoxayjy.

3a KOHTUHYMpaHu papg , NpUTUCHUTE Mpefkn Aeo Ayrmeta
npekvaada. MNpekvaay he ce ayTomaTcku 3akrbyyaTi y nonoxajy
HenpekuaHor paga ( Cn. U ).

[Oa 6ucte uckrbyuunu ypehaj , NpuUTUCHUTE 3aawu €0
npekvaada (1 ), koju he ce ayTomaTcku NOMEpUTH yHa3ag.

WHCTPYKUWJE 3A PAQ

EnekTpuyHM anaT yBek OPXWTE OKOMMTO Ha MOBPLUMHY NUMa;
HeMOjTe HarMkaTV enekTpUYHN anaty cTpady ( cnuka [ ).
Ceuetse ce oaBuja kaga ce yaapau kpehe Hagone.

BoauTe enekTpuyHu anat paBHOMEPHO, naraHo ra rypajyhu y
npasuy pesa. lpekomepHa xpaHa cMakyje Bek Tpajarwa yaapua
M yMpeTU N MOXe OLUTETUTU eNeKTPUYHU anar.

EnekTpuyHn anaTt pagv edukacHuje ako ce naraHo nopurHe
TOKOM ceyetba.

Axo ce ypapal 3arnaBsu, OAMax UCKIbyYuTe eneKTPpUYHK anar,
noAMaxwTe yaapal, U oTnyctute num. He kopuctute cuny —
ynoTtpeba cune Moxe OLITETUTY yaapaL, Unm yMpeTu.

Hocute 3awTutHe pykaBuUe Kaaa paguTte, obpatuTe
noce6Hy naxwy Ha kabn 3a Hanajawe. Ceuere numa
NpOM3BOAM OLITPEe HepaBHWHE KOje MOry CMamWUTU onepatepa
1N owTeTUTH kabn 3a Hanajake.

Byaute noceGHO onpe3HM MPUIIMKOM  pyKOBaka
nogHecumMma. OwWTpu KpajeBM nogHecaka MOry CMaksuTU
onepaTepa enekTpuyHor anara.

NOAMA3UBAHKE YOAPAL / XINABEHWE

[a 6ucte npoayxunu Bek Tpajawa yaapua (5 ), kopuctute
Ma3MBa Ca BWCOKMM CBOjCTBMMA Xxnahewa (Hnp. Yrbe 3a
ceyeme).

MpemaxuTte CnorbHy MOBPLUMHY NMMa yrbeM AyX MNnaHupaHe
NHVje ceversa. TOKOM AYXUX MOCMOBa UMW NPUITMKOM pe3aka
MaTtepvjana kao LWTO je anyMWHWjyMm, KOju W3a3uBajy TeLuKy



abpasujy, ypoHuTe pagHe anate (bywutn u ymmpaTtu) y nocyay
Mas3vBa y pefJOBHM WHTepBanuma.

CEYEHE OYX KOHTYPE UMK LLABITIOHA

e PaBHO cevene je nakiie ako ce eneKTpUYHU anaT BOAM AyX
paBHana ( Cn.E ).

* Kapa ceueTe KOHTYpe, BOAUTE eNEKTPUYHK anaT Ayx wabnoHa
( cnuka @ ).

« [lpuje pesara NoTpe6HO je HaNpaBUTK pyny NPeYHUKa HajMaHe
22vm ( Cn.T ).

PALQ N OOPXXABAHE

Mpe wu3Bohewa OWUNO KaKBUX paAoBa Ha MHCTanaumju,
nopelwasarby, NoNpaBUM MNW oapXKaBakby, M3BaguTe yTUKau
kabna 3a Hanajawe 13 yTu4HuLe.

HemojTe KopucTUTV BOAY Mnu fpyre TeYHOCTH 3a Ynwherse Makasa.

e OuucTUTE Makase YeTKoM.

e PepoBHO uncTUTE BeHTUnaumoHe oTBope ypehaja kako Gucte
Ccrnpeyunnu nperpeBatke MoTopa.

e Ypapau v matpuua Tpeba 4aCTUTM W NoaMasvBaTW cBaka Tpu
pagHa caTa.

* Ako ce ygapau 1 maTpuua Hoce, 3aMEHUTE UX HOBUM, jep camo
owTpu pes3Hn anatm obesbehyjy Aobap kBanuTeT cevera U
cnpevasajy owTehere enekTpuyHor anaTa.

HemojTe owTpuTU Oywwunuuy unu ympujeTu — 3aMeHuTe UxX

HOBMM. YBeK 3ameHUTe 06a pe3Ha enleMeHTa UICTOBPEMEeHO.

3AMEHA MATPULIE

e YknoHuTe Bujke 3a npuyspwhusare matpuue ( 7 ) ( Cn. X ).

e YknoHute matpuuy (7 ). Ako je noTpeBHo, ouncTUTe ceauniTe
maTpuue y apxady matpuue (4 ).

e Y6auuTte HOBY, HayrbeHy MaTpuuy (7 )y Apxad matpuue ( 4
). YBepuTe ce da je matpuua nocTaBrbeHa ca paBHOM CTpaHOM
OKPEHYTOM Yy UCTMPaBHOM CMepy.

« 3aBujTe BUjke 3a NpuuBpLhnBake matpuue ( 7 ).

3AMEHA MEYATA

e OpBpHWTE MaTuLy 3a npuyBpLhuBare apxada matpuue ( 3 )

1 NOTMYHO YKNOHUTE Apxay maTpuue ( 4 ).

OtnyctuTe Bujak 3a npuuspluhusarbe nevata( 5 )( Cn. U ).

YMeTHUTe HOBM HayrbeHu yaapal (5 )y Apxady u 3aterHute

BMjak 3a npuuBpwhuBare. YBepuTe ce pfAa je Bujak 3a

npuyBpLIhnBatbe NPaBUHO NOCTABIbEH Y YTUMHULY Y APLILM 3a

Gywere ( 5)( Cn.J ).

e [ogecute nonoxaj Gywmnuue ( 5 ) Tako WwTo heTe ra okpeHyTn
Tako Aa kaja je MOHTUpaH Apxay matpuue ( 4 ), heros Nonoxaj
je notnyHo ycknaheH ca matpuuom ( 6 ) ( cnuka K ).

e HakoH nocTaerbawa apxaya matpuue (4 ) y ucnpasaH
nonoxaj (apxay matpuie Mopa 61UTK rypHyT konuko rog he uhu,
yaapajyhu jegaH of 4eTvpw jesunyka), 3aTerHute matuuy 3a
npuyBpluihnBarbe apxada matpuue (3 ).

3AMEHA KAPBOHCKUX YETKULIA

WcTpoweHe (kpahe of 5 Mm), usropene unv cromrbeHe kapGoHcke
YeTke MOTOpa MOpajy ce oAMax 3aMeHWTU. YBek 3ameHuTe obe
kapboHCKe YeTke UCTOBPEMEHO.

OpnBpHWTE noknonue kapboHcke yetke ( 2 ) ( Cn. J1 ).
YKnoHWTe nuctpoLleHe kapbGoHcke YeTke.

YKMNOHWUTE YrTbeHUYHY MPaLLMHY KOMMPUMOBAHVM Ba3gyXoM.
YMeTHM HoBe kapboHcke yeTke. KapboHcke yeTke Tpeba nako
KNWU3UTU y ApXKade YeTkiua.

e 3ameHwuTe noknonue kapboHcke yeTke ( 2 ).

HakoH 3ameHe KapGOHCKMUX YeTKMua, MOKpPeHUTe Makase 6e3
ontepehewa M cayekajrTe HeKO BpeMe [OK Ce YeTKe He
npunaroge KomMyTaTopy MoTopa. 3aMeHy KapGOHCKMX 4eTkuua
Tpeb6a Aa BpwwM camo KBanudmkoBaHa ocoba Koja KoOpucTn
opurMHanHe fgernose.

Cse rpeluke Tpeba fAa nornpaBu CepBUCHU LieHTap oenaiuheHor
npownasohaya.

TEXHUYKU NAPAMETPU

PEJTUHI NMOOATAKA
MapameTtap BpeaHocT
HanoH Hanajaka 230V AC
dpekseHumja Hanajawa 50 Hz
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HomuHanha chara 500 W
Bpoj umknyca Hoxesa (6e3 2000 i
onTtepehera)
(400H ' 1.6 MM
MM 2)
KanauwteT ceversa y (600 H/mm 1.2mm
Yenvky 2
(800 H/mm 0.8 Mm
2
)
KanaupTeT ceverba y (200 2.5mm
anymMuHujymy MM 2)
LUMpUHA ceyer-a 5
MUHUMaNHM NPEeYHUK NoYETHE pyne 22 Mm
MuHUManHM pagujyc ceverba y Kpyry 60 Mm
Knaca sawTtute ]
Tehuny 2000 kr
59G401 o3HayaBa 1 TvN 1 o3Haky ypehaja
NOJALM O BYUUN N BABPALIMJAMA
HuBo 3BY4HOr NpUTUCKa JINA = 84 nB(A) K
=3 aBb(A)
HuBo 3By4He cHare JNIBA =92 nb(A) K
=3 nb(A)
BpegHocT y6p3atba Bubpauvja ax =3.722 m/c 2K
=1.5wm/c?

WHdopmauumje o 6yum u Bubpaumjama
Byka Kkojy emutyje ypehaj onucana je: eMMTOBaHUM HYUBOOM 3BYYHOT
nputucka JINA 1 HMBoOM 3ByuHe cHare JIBA (rge K osHauasa
HeusBecHOCT Mepet-a). Bubpauuje koje emuTyje ypehaj onucaHe cy
BpepHoLhy ybp3ara Bubpaumnja ax (rae K osHauyaBa HensBecHoCT
Mepeha).
Cnepehe BpegHOCTM [faTe y OBOM YMyTCTBY: HUBO 3BYYHON
nputucka JINA , HMBO 3BYyYHe cHare JIBA u BpeaHocT ybp3amwa
Bubpauuja axwepe mMepeHo y cknagy ca EH 62841-1. Hueo
BubpaLmja axMoxe fa ce KOpUCTU 3a ynopefusarse ypehaja u 3a
npen“M1HapHy NpoLieHy 13roXeHoCTH Bubpaumjama.
fatv HuBo BMOpauuja je camo penpeseHTaTUBaH 3a OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTtn 3a Apyre annukauuje unm
ca ApyriM pagHUM anatuma, HuBo Bubpaumja ce Moxe NpOMeHNUTU.
HeposorbHO wnu petko oppxasakwe ypefaja he pesyntupatu
BULIMM HUBOOM Bubpauwja. lope HaBeaeHu pasnoaun mory nosehatn
N3MoXeHoCT BubpaLvjama TOKOM YUTaBor pafHor Nepuoaa.
[a 61 ce TayHO NpoLEHUNA U3NOXEHOCT BUGpaumjama, Mmopajy
ce y3eTu y 063up nepuoam kaaa je ypehaj uckrbyuyeH unm kaga
je ykrbyuyeH, anu ce He kopucTu 3a paa. HakoH naxruee
npoueHe cBUX pakTopa, YKymHa W3NoxXeHOCT BuGpauujama
MoXe 6MTK 3HaTHO HKXKa.
[la 61 ce KOpPWCHWK 3alITUTWO oA yTUUaja BUGpauuja, noTpe6Ho je
npuMeHnTM aogatHe Mepe 6e3beaHOCTW, Kao LWITO Cy: PefoBHO
oppxaBare ypefaja u pagHux anata, obesbefhuBare agekBaTHe
TemnepaType pyKy 1 npaBuriHa opraHusauvja paja.
3ALUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE
[y I‘Ipomsaonm Ha eneKTpUYHU MoroH He Tpeﬁa oanarati ca KyﬁHIAM
E/ otnagom, Beh ux Tpeba oanujeTu y oprosapajyhe objekte 3a
oanarakwe. WHpopmalmje o opnaraky Mory ce ao6utu oa
i npoaasua npou3sBoda WM JIOKanHWUX  Bnactu. MonosHa
erieKTpuYyHa 1 enekTpoHcKa onpemMa cagpXu cyncraHue KOje Hucy
eKonolikn  HeyTpanHe. Onpema koja ce He peuwknupa
npefcTasrba  NOTEHUMjanHy MpeTHy D KMBOTHO] CPeauHu U
TbY/[ICKOM 3/paBrby.
&qyot;I'TX MonaHa Cndlka 3 orpaHuL3oHg oanowuensvanHosumadqyor; Cnolka
KomaHayTowa ca ceauwTem y Bapluasw, yn. lMorpanuuaHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyot;I TX MonaHa&gyot;) oBuM nyTem obaeeluTaBa Aa CBa ayTopcka mpasa Ha
cagpxaj oBor ynyTcTea (y Aarbem TekcTy: &qyoT;pupyyqHUK&QyoT;), yKrbyuyjyhu,
namehy ocranor, keroB TekcT, doTorpacuje, Avjarpame, LPTEXE U HErOB cacTas,
npunaaajy nckrbyunso MX MonaHa v 3alwTuheHa cy 3aKoHOM Yy cknagy ca 3akoHoM
op, 4. chebpyapa 1994. roavHe 0 ayTOPCKOM Npasy W CPOAHUM Npasuma (Tj. Yaconuc
3akoHa 2006 6p. 90), ctaBka 631, ca uameHama). Konupatbe , 06paaa, objaBrbusatse
i MOﬂMCbMKOBaH:e uenor npupyYyHuKka nnn 6uno kor O HEeroBux enemMeHara y
KomepumjanHe capxe 6e3 nucmene carnacHocTv MTKC Morbcke je cTporo 3abparseHo
1 MOXe AoBecTn A0 rpahchKe W KpUBUYHE OArOBOPHOCTU.

(GR)
META®PAZH TQON APXIKQN OAHIIQN
WAAIAI AAMAPINAZ
59G401



MPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPTrAAEIO,
AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO KAl ®YAAZTE TO
A MEANO

AENTOMEPEIZ KANONEZ AZQAAEIAZ
EIAIKOI KANONEZ AZ®AAEIAL (HAEKTPIKOI AIAKONTEZ KAI
KOMTIKA AAMAPINAZ)

o [piv evepyoTroINOETE T OUCKEUR, BeBaiwOeite OTI To pyaheio Sev
£PXETOI O€ ETTAQPN) UE TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO ETTECEPYQTTEITE
KaI OTI TO UAIKO €ival KAAG OTEPEWEVO.

e [Mpiv amé TNV Ko, BePaiwBeite OTI dev UTTEPXOUV NAEKTPIKG
KaAWSIa  evTOG TNG TIEPIOXAG KOTIAG, KABWG n Kot evdg
KaAwdiou UTT6 TAoN UTTOPEi va TTPOKAAéTEl NAeKTPOTTANGIa.

e T[lpiv eVEPYOTTOINOETE TN OUCKEUR Kal Katd Tn SIdpKela Tng
AeiToupyiag TG, KPATAOTE TN OUCKEUr OTABEPd PE TO XEPI Oag
KAEIOTO.

e Mnv ayyigeTe Ta KIVOUMEVA PEPN TNG OUOKEUAG.

e MnVv aQrVETE TN CUOKEUN TTPIV OTAPOTACE EVIEAWG.

e [la va avTIKOTaoTACETE Tn AETTIOQ, OTTEVEPYOTTOINCTE TTPWTA TN
OUOKEUN XPNOIUOTTOIVTAG TO DIOKOTITN KAl TIEPIMEVETE PEXPI Va
OTAPATACE! VO AEITOUPYET TO EPYAAEIO, TN OUVEXEID ATTOTUVOEDTE
T0 epyaAeio atrd TRV Trpida.

e [piv gexivioete TNV epyaoia, BeBaiwBeite OTI UTTAPXE! ETTAPKNAG
XWPOG KATW aTTd To TEPAXIO £PYACiOg yia va AEIToupyroel To
epyaheio.

o KpatioTe TavTa 10 KGAWDIO TPOPodOaTiag HOKPIG aTTéd KIVOUUEVA
Hepn.

e Edv Topatnprocete omoladnTToTE aOUVABIOTN CUUTTEPIPOPE TNG
guokeung, OTwg  Kamvé R Tapdgevoug  BopuPoug,
QATTEVEPYOTTOINOTE APECWG TN OUCKEUR KOl ATTOOUVOEDTE TO
Buopa amo Ty Tpida.

e TMa va efao@alioTei n owoTr Wign TNG OUOKEURG KATA TN
Aeiroupyia, Ta avoiypara e€agpiopol oTo TrEPIBANUO dev TTPETTEN
va KaAUTITOVTOI.

MPOZOXH! H ouokeun TTpoopileTal yia XPAON Ot £0WTEPIKOUG

XWPOUG.

Napd TOV EYYEVWG OOQ@OAN OXeSIAOPO, TN XPAON METPWV

ao@aAgiag Kal TTPOCOETWY PETPWY TTPOOTACIAG, UTTAPXEI TTAVTA

£vOG UTTOAEITTOPEVOG KiVEUVOG TPAUHATIOHOU KATd TN AgIToupyia.

EZHIHZIH TQN NIKTOrPAMMATQN MOY XPHZIMOMOIOYNTAI

AN

| @@® FAL

9
1. Mpogoxn! AdBeTe €I8IKE TTPOANTITIKG PETPQ
2. MPOEIAOMOIHZH AlaBdaoTe Tig 0dnyieg Asitoupyiag
3. XpnoIYOTIOINOTE OTOMIKG TIPOOTATEUTIKG €EOTTAIOHS  (YuaAid
AOPAAEIOG, TIPOCTATEUTIKA QUTIWY, HEOKA TKOVNG)
4. ®opdaTe TIPOOTATEUTIK EVOUPATIa
5. ATToouvd£oTE TO KAAWSIO TPOPOdOTiag TIPIV aTTé Tn OUVTAPNON
1 TIG ETTIOKEUEG
6. KpatrioTe Ta Taudid pakpid atré 1o epyaheio
7. MpooTatéyTe TN GUOKEUN OTT TV vypaadia

8. Zrua TmoTotroinong EAC.
9. ZrJa TTOTOTIOINONG TNG OUKPAVIKAG ayopdg.

IXEAIAZMOZ KAI ZKOMOZX

O1 yahideg Aapapivag eival pia XEIPOKIVNTN OUCKEUNR HE Povwaon
katnyopiag Il. O kivnTipag eival évag POVOPAOIKOG KIVNTAPAG
eVOANAOOOUEVOU PEUPOTOG ME OUAAEKTR, TOU OTTOIOU N TaXUTNTA
TIEPIOTPOPNG £XEI HETATPOTTE O€ TTAAIVOPOUIKA Kivnon. To NAEKTPIKO
£pYOAEio €xel OXEDIOOTEI yIa TNV KOTTA UBUYPAUHWY, KUMATOEIOWV
Kol TPATTEOEIBWY PUAAWY XWPIG TTapapOpPWoTn, KaBWG Kal yia TNV
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TTPAYHATOTIOINON KOTTWY — aKOPN Kal TNV TTEPITITWAON KAPTIUAWY
HIKPAG akTivag. Eivar katdAAnAo yia koTrA kol d1dTpnon @UAAwY atrd
HoAak6 xaAuBa, okAnpd avoteidwto XdAuBa, XaAkd Kal aAoupivio

O Topeig e@appoyng TepIAaPBAvVOUV  Epyacieg avakaiviong  Kai
KATAOKEUNG, KABWG kal 6Aoug Toug TUTTOUG epyaoiwy DIY.

MnVv XPNOIHOTIOIEITE TN CUOKEUN Yia oKotTroUg GAAoug amréd autoug
Y10 TOUG OTToioUg £XEI OXESIAOTEI.

ZHMANZEIZ ZTH ZYZKEYH

bu

RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR -£T0G KATAOKEUNG
MM -pAvag KATOOKEUNG
Y -TIp60BETN ovopaaoia
XXXXX -apIBU6g oeIpdg
NNN -TTPOOBETN arpavan

MNEPIFPA®H TON FPA®IKQN ZEAIAQN
H mapakdtw apiBpnon avagéperal oTa EaPTAPATA TNG CUCKEURG TTOU
ep@avidovral oTIG YPAPIKEG OEAIBEG AUTOU TOU EYXEIPIBIOU.

1. AlakéTITNG

2. KaAhuppa avepaka

3. MNagipdd! oTepEwang CUYKPATNTAPA UATPAG
4. Bdon kaAoutriou

5. Zepayida

6. Kahoui

7. Bida oTepéwong pATPAG

* MTopei va uTtépxouv Slapopég UETALU Tou oXeDiOU Kal TOU TTPOIGVTOG.
o Emimedo KAeIdi —1 T1ep.
e Etaywvo kAeidi —1 1.
e OnKn HETOPOPAG — 1 Tep.

MNPOETOIMAZIA 'lA THN EPTAZIA

AAAATH THXZ KATEYOYNZHX KOMHZ

e O ouykpaTnTAPAG WATPAG (4) UTTOpEi va pubuIoTEl OE TEOTEPIG
Béocig, TTEPIOTPEPOVTAG Tov KaTa 90° KABe popd.

o XahopwoTe T TTagINAdI TTou oUyKPaATEi TN BAon Tou KOTITIKOU (3)
QPKETA WOTE VO UTTOPET VA TTEPIOTPAPET N BACN TOU KOTITIKOU (4)
(Eik. A).

e [MepioTpéyte TN Bdon pATPag (4) Tpog Ta de§id i TPOg Ta
apioTepd Katd 90° og oxéon HE TOV Agova TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. BeBaiwBeite o1 n yAwtTida otn Bdon pATpag (4)
EUTTAEKETON OWOTA OTNV OTTA Tou TrEPIBAAATOG Tou ypavadiou.

e Xitte TO TTAgINGSI TTOU OUYKPATE TN BAOTN TOU KOTITIKOU (3).

MEFIZTO NAXOZ KOMHZ

e To péyioTo Taxog KOt e€apTaTal AT TNV avVToXH) TOU UAIKOU
TToU TTPOKEITal va UTTOBANBE o€ eTTegepyaaia.

e Autd TO nAekTpIKO €pyaAeio pTTopEi va Xxpnaoipotroindei yia Ty
Kot} Aapapivag pe Ta akéAouBa Taxn €UKoAa Kal Xwpig
TTapagdpewon:

TOOG UAIKOU MéyioTo TdX0g UAAO
X&AuBag 400 v mm? 1,6 mm
600 N/mm? 1,2 mm
800 N/mm? 0,8 mm
Ahoupivio 200 N/mm? 2,5mm

PYOMIZH TOY AIAZITHMATOX METAZY THEZ MATPIKAZ KAl TOY
AAKTYAIOY

Avdloya pe 1o TaX0G Tou PUAAOU pETGAAOU TTOU KOBETE, pubuioTe TO
OwWOoTO JIAKEVO PETASU TNG UATPOG KAl TOU OQUPIOU.

ZeIdWaTe To TTagINAEdI TTOU oUYKPATED TN BAan TNG PATPAG (3) Kal aQaIPEDTE TN
Bdon Tng unTPag (4) amd To TEPIBANPA TOU KIBWTIOU TAXUTATWY.

A@aipéaTe TUXOV TTEPITTE dlaxwploTikd (EIk. B).

TomoBetroTE TN BAon TG PATPAS (4) oTO TEPIBANKA TOU KIBWTIOU TOXUTHTWY.
O ouyKpaTNTAPOG PHATPAG TIPETTEI VO WBNBEI PEXPI TO Tépa, PEXPI VO
XTUTTAOEI O€ pia a1rd TIG TECOEPIG YAWTTISEG.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

ENEPIOMOIHZH/ANENEPIOMOIHEH

Mpiv amd Tn oluvdeon pe To dikTUO, EAEYXETE TTAVTA OTI N TAON TOU
SIKTUOU QVTIOTOIXEI OTNV OVOUAOCTIKN TAON TTOU avaypa@eTal otV
TIVOKiISa XOPOKTNPICTIKWY ToU NAEKTPIKOU epyaAEiou.



e [0 vo EVEPYOTTIOINOETE TN OUOKEUN, PETAKIVAOTE TO SIOKOTITN
(1) Tpog Ta EPTTPOG (TTPOG TNV KEPAAR) KOl KPATAOTE TOV O€ QUTH
n 6éon.

e Ta ouvexny AeiToupyida, TATACTE TO MTTPOCTIVO WEPOG TOU
diakéTTn. O BlakdTTNG Ba KAeidwoel autdépata oTn Béon
ouvexoug Aeitoupyiag (Eik. C).

e [0 VO QTTEVEPYOTTOICETE TN CUCKEUN, TTATAOTE TO TTHOW PEPOG
TOu KoupTTioU d1ak4TTN (1), TO oToio Ba peTaKIVNOEl auTdpaTa
TTPOG Ta TTioW.

OAHrIEX XPHZHZ

o KpatAoTe TAvVIa TO nNAEKTPIKO €pyaAeio KGBeTa TTPOG TNV
eM@Aaveld Tou PETAAAIKOU @UAAoU. Mnv yépveTe TO NAEKTPIKO
epyaAeio TTpog Ta TTAdyia (Eik. D).

e H KOTI) TTPayHATOTIOIEITAI OTAV TO GQUPI KIVEITAI TTPOG Ta KATW.

e OOnyAoTe TO NAEKTPIKG €PyaAEio opoIdpOPPa, TTIECOVTAG TO
ehappd Tpog TNV kaTelBuvon TG KomG. H utrepPoAikn
Tpopodoaoia peivel Tn didpkela whAg Tou diaTpnTIKoU Kal TG
MATPAG KAl UTTOPET VO TTPOKAAETEI NI OTO NAEKTPIKSG EPYOAEiO.

e To nAekTpIKO €PYOAEio AeITOUpyEi TTIO  ATTOTEAEOMATIKG av
avuypwBei EAappwg KaTd Tn SIAPKEIR TNG KOTTAG.

e Edv o JI4TPNTOG OPNVWOEI, OTTEVEPYOTIOINOTE OUECWS TO
NAEKTPIKO EpyaAeio, AITTaveTe Tov DIGTPNTO KAl ATTEAEUBEPWOTE TO
@UANO peT@AAou. Mnv aokeite d0vapn — n xprion dUvaung UTropei
va TTPOKAaAEDE! {nuiG oTov dIATPNTO A OTN PATPA.

o ®DopdTe TPOOCTATEUTIKA YAVTIH KATA TNV Epyacia. AwoTe
1I310iTEPN TTPOOOX OTO KAAwdio Tpoodooiag. H kotm
Aauapivag  Trapdyel  aixunpd  ypéQia  TTou  PTTOpouvV  va
TIPOKOAAEOOUV KOWIHOTA OTOV XEIPIOTA 1 VO TIPOKAAéGOUV {nuId
0T0 KaAWwdIo TPoPodo

e No gioTe 1B1AiTEPA TTPOCEKTIKOI KATA TO XEIPIOUO TWV
PIVIOUATWYV. Ta aixunpd GKpa TwV PIVIOPATWY WPTTopoUV va
TTPOKOAAEOOUV KOWIUOTO OTOV XEIPIOTH TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

AINANZH TOY AIATPHTH/WY=H

e Tia va Tmapareivere Tn didpkeia {wrg Tou diarpntikou (5),
XPNOIMOTIOINOTE AITTAVTIKG HE UWNAEG 1816TNTEG WUgNG (T1.X. AGdI
KOTTAG).

o EmaAciyte TNV €EWTEPIKA €M@AVEIN TOU PETAAAIKOU QUAAOU pE
A3 KaTé@ PAKOG TNG TTPOYPANHATIONEVNG YPOUUAG KOTIAG. Katd
TN OIGPKEIN HOKPOXPOVIWY EPYOCIWY 1 KATA TNV KOTTH UAIKWV
OTTwg To aAoupivio, TTou TIPokaAoUv évtovn TpIRR, BubioTe Ta
epyaheia epyaoiag (o@upi kal HATPA) o€ £Eva doxEeio Pe AITTAVTIKO
O€ TAKTA XPOVIKG IACTANATA.

KOMH KATA MHKOX ENOX KONTOYPOY "H NMPOTYMNMOY

e H euBeia kot eival €ukoAOTEPN Qv TO NAEKTPIKG €pyaAEio
kaBodnyeital katd prikog evog xdpaka (EIk. E).

e Kard tnv KOTA TTEPIYPAUNETWY, KABOdNYAOTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio kartd prikog Tou TpoTUTTou (EIk. F).

e [lpiv ammé TNV KOTIA, €ival amapaitTnTo va KAVETE pia TPUTTA PE
d1GueTpo TouhdxioTov 22 mm (Eik. G).

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

Mpiv a1wé TNV EKTEAECT) OTTOINOBATIOTE EPYOCIAG EYKATAOTACNSG,
pUBUIONG, ETTIOKEVNG | CUVTAPNONG, OTTOCUVSESTE TO BUoUA TOU
kaAwdiou Tpo@odoaiag atrd Tnv mpila.

Mnv xpnoigotroigite vepd 1 GAAa uypd yia Tov KaBapiopd Twv
WaAIBIWV.

e KaBapioTte Ta waAidia pe pia Bovptoa.

o KaBapidete TAKTIKG TIG OXIOUEG £SAEPIOPOU TNG CUOKEUNG YIO VO
QATTOTPEWETE TNV UTTEPBEPUAVON TOU KIVATAPG.

e H diatpnon kai n pATpa TPETEl va kaBapifovial Kal va
ANiraivovTal Kabe TpeIg WpEG AeiToupyiag.

e Edv 10 0Qupi kaI n pATPA gival PBaPUEVA, AVTIKATAOTAOTE TA UE
Kaivoupyla, KaBwg poévo Ta  aixunpd  epyaAsia  KoOTIAG
€gao@aAifouv KaAf TToIOTNTA KOTTAG Kal aTToTPETTOUV T pBopd
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Mnv akovileTe To o@UPI { TN MATPA — AVTIKATACOTAOTE TA HE

KaIvoupyld. AVTIKATAGTAOTE TTAVTA KAl To U0 KOTITIKA OTOIXEO

TAUTOXPOVA.

ANTIKATAZTAZH THZ MATPIKAZ

o AgaipéaTe Tig Bideg oTepéwang TnG uATEaAg (7) (Eik. H).

o Agaipéate Tn prTpa (7). Edv eival atrapaitnto, kaBapioTe Tn Bdon
NG PATPAG OTO OTAPIYHA TG PATPAG (4).

e TomoBetiote €va véo, Aadwpévo kahoUm (7) otn PBdon
kaAouTTioU (4). BeBaiwbeite 6T To KAAOUTTI €ival TOTTOBETNPEVO PE
TNV €TiTEdN TTAEUPA OTPAPPEVN TTPOG TN CWOTH KaTelBuvon.
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o Bidwoare Tig Bideg oTepEwONg TG PATPAS (7).

ANTIKATAZTAZH THZ ZOPATIAAL

o ZefIdwOTE TO TAgIPASI OTEPEWONG TOU CUYKPATNTHAPA PATPAG (3)
Kal aQaIPECTE EVTEAWS TOV OUYKPATNTAPA UATPAG (4).

e XahapwoTe T Bida oTepéwong TG appayidag (5) (Eik. I).

e TomoBetoTe TO Véo Aadwpévo appayioTikd (5) otn Bdon Kkai
oi¢te Tn Bida oTepéwong. BeBaiwbeite 6T n Bida oTepiéwong
gival owaoTd TOTToBETNUEVN OTNV UTTOdOXH TOU OPPayIoTIKOU (5)
(Eik. J).

e PubpioTe Tn B£0n TOou OPPAyIOTIKOU (5) TTEPIOTPEPOVTAG TO ETOI
WoTe, Tav ToTToBETNBET 0 TUYKPATNTAPAG UATPAS (4), N Béom Tou
va gival TARpwG euBuypappiopévn pe T piATpa (6) (Eik. K).

e Agou ToroBeThoETE TN Bdon TG UATPAG (4) oTn owoTh Béon (n
Bdon TG pATPAG TIPETTEN VO WONBET PéXPI TO TEPUA, XTUTTWVTOG
pia atmd TIg TE0OEPIG YAWTTIOES), OQigTe TO TAgIAd! OTEPEWONG
g Baong g pATpag (3).

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKOBOYPTZQN

O1 @pBappéveg (MIKPOTEPEG aTTd 5 mm), KOPEVEG 1) OTTAOHEVEG

avBpakoUxeg BoUpToeg TOU KIVNTAPQ TTPETTEI va avTikaBioTavral
apéowg. AvTikaBioTdTe Tavta kal TIg dUo avBpakoUxeg BolpToeg
TauToXPOVA.

ZeRIOWOTE Ta KAAUPHOTA TWV avOpakIKwY YAKTpwV (2) (EIk. L).
AgaipéoTe TIG PBappéveg avBpakoUxeg BoUpToEG.
ATTOpOKPUVETE TUXOV OKOVN AvOPaKa PE TTETTIECUEVO Q€pPa.
TomoBeTioTE véeg  avBpakouxeg  Pouptoeg. Ol
avBpaKoUXEG BOUPTOEG TIPETTEI VO EICEPXOVTAl EUKOAQ OTIG
UTTOBOXEG TOUG.

e ETavarommoBeTioTe Ta KAAUPHOTA TWV aVOPAKIKWY WAKTPWV (2).
META TNV AVTIKATAOTAOT TWV AVOPOKIKWY WYHKTPWY, SEKIVAOTE
To Yalidl xwpig popTio Kai TEPINEVETE Aiyo HEXPI OI YHKTPEG VA
TMPOoApPHOOTOUV  OTOV  OUAAéKTR  Tou  KivnTApa. H
QAVTIKOTAOTOOT TWV AVOPOKIKWY WPHAKTPWY TIPETTEl VA YiVETAI
HOVo aTrd £EEISIKEUPEVO TTIPOCWTTIKG XPNOIMOTIOIWVTAG YVAOIA
AVTAAACKTIKG.

Tux6v BAGBeg Tpémel va emokeualovTal amé €§oualodoTnUEVO
KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI
AEAOMENA ONOMAZTIKHZ IZXY

MapdpeTpog Tipn
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
TuxvoTnTa Tpopodogiag 50 Hz
OvopaaoTikA 1ox0g 500 W
Ap1BUSG KUKAwV AeTTidag (Xwpig gopTio) 2000 min!
(400N'mm” | 1,6 mm
)
IkavéTnTa KOTTAG OE (600 1,2mm
XGAuBa N/mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
IkavoTNTO KOTTAG OE 200V mm" | 25mm
aAoupivio )
MAdTOG KOTIAG 5
EAdixioTn SIGUETPOG apXIKAG OTTAG 22 mm
EAdixioTn akTiva KOTTAG 0€ KUKAO 60 mm
Kartnyopia TpooTagiag Il
Bdpog 2kg
59G401 utrodnAwvel 1600 Tov TUTTO 600 Kal TNV Ovopasia
TNG GUOKEUNG
AEAOMENA ©0PYBOY KAI AONHZEQN
Emitredo nxnTikAg Trieang Lea =84 dB(A) K
=3dB(A)
Emitredo nynTikAg 1ox00g Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Tipr emTayuvong dévnang an = 3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

MAnpo@opieg OXETIKG pe TOV 86pUBO Kal TOUG KPaSaoHoUg

O B6puUPOG TTOU EKTTEUTTETAI ATTO TN OUCKEUR TTEPIYPAPETAI aTTd: TO
eTTiTEd0 NXNTIKAG TTiEong Lpa Kal To €mitredo nXNTIKAG 10XU0G Lwa
(6mou K dnAwvel Tnv afeBaidtnta pétpnong). O1 dovioelg TTou
EKTTEPTTOVTAI OTTG Tn OUOKeUr Treplypd@ovTal amé TV TIPA



emTaXUVONG OOVACEWV an
pETPNONG).

O1 akdAoUBEG TIUEG TTOU avaPEPOVTAI OE AUTS TO EYXEIPIDIO: ETTITTESO
NXNTIKAG TTiEong Lpa , €TTTESO NXNTIKAG 10XU0G Lwa Kkai TipA
EMTAKUVONG KPASACUWY an HETPABNKAV CUNPWVA HPE TO TTPOTUTTO
EN 62841-1. To emiTedo KPAdACHWV an UTTOPEi va XPNoIHOTToINOET
yia Tn oUYKPION GUOKEUWY KOl YIO IO TIPOKOTAPKTIKA EKTIUNGN TNG
€kBeang o€ kpadaopoug.

To emiTedo dGvNONG TTOU AVaPEPETAl Eival AVTITTIPOCWTTEUTIKO HOVO
yia TIG POOIKEG €@apupoyEG TG ouokeung. Edv n  ouokeun
XPNnolpoTroleiTal yia GAANeG eQappoyEg i pe GAAa epyaleia epyaaiag,
1o emiTedo ddvnong ptropei va aAlAagel. H avemmapknig rp omavia
OuvTAPNON TNG OUOKEURG Ba €xel wg amoTéAeopa uywnAdTEPO
emimedo d6vnang. O1 Adyol TTou avagépovTal TTaPATTavw UTTOPEi va
auéroouv Tnv ékBeon oe ddvnon katd Tn didpkeia 0AGKANPNG TNG
TEPIOOOU £pyaaiag.

MNa Tnv akpiIfn ekTipnon Tng é&kBeong o€ KpadaopoUg, TTPETTEL
va AapBdvovral uTréyn ol TTEPiodol KATA TIG OTTOIEG ) CUCKEUN
€ival arrevepyoTroiNpévn 1 6Tav gival evepyotroinuéVn aAAd dev
XpnoipoTrolgital yia gpyacia. METd amwé TPOCEKTIKA EKTIHNON
OAwv TWV TTapayovTwy, n ouvoAikn ékBeon o€ kpadaopoug
HTTOPEi VA gival onPAvTIKAG XapunAoTepn.

MpokeIpévou va TTPOOTATEUBET O XPAOTNG aTTO TIG ETITITWOEIG TWV
KPadaoUWYV, TIPETTEl VA £QAPPOCTOUV TIPOCOETA PETPA QOPAAEiag,
OTIWG: TOKTIK OUVIAPNON TNG OUOKEUNG Kol TWV EPYaAgiwv
epyaoiag, Eao@aAion TNG KAaTaAANANG BEPUOKPATIAg TWV XEPIWV KAl
OWwOoTH opydvwon TnG £pYaCiag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpIKG TIPOIOVTA BeV TIPETTEI VA aTTOPPITITOVTAl Hadi PE Ta
OIKIOKG aTTOppippaTa, GAAG TTPETTEN VO HETaQEPOVTal O€ KATAAANAEG
EYKOTOOTACEIG yIo amméppiyn. [Anpo@opieg OXETIKA uE TNV
ATTOPPIYN PTTOPEITE Va AGBETE ATTO TOV TIWANTH TOU TIPOIOVTOG 1 TIG
TOTTIKEG APXEG. O XPNOINOTTOINUEVOG NAEKTPIKOG KOl NAEKTPOVIKOG
€€oTAIoNOG TIEPIEXEl ouaieg TTou dev eival OUBETEPEG yia TO
TepIBAMov. O €§oTTAIONOG TTou BV aVOKUKAWVETAI aTTOTEAET
mBavr atelAf yia 1o TEPIBEAAOV Kal TRV avBpwTTIvn UyEia.

H «GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa pe
£6pa ot Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegrig: «GTX Poland») evnuepuver 61t dha
TO TIVEUPOTIKG SIKQIWPATA YIa TO TTEPIEXOPEVO TOU TIAPAVTOG EYXEIPIDIOU (EPEENG:
«Eyxeipidio»), oupmrepiAapBavopévwy, peTay  GAAwv, Tou  Keluévou, Twv
PWTOYPAPILV, TwV SIaypapudTwy, Twv OXediwv Kal TG OUVBESHG TOU, avAKouv
amokAeloTiké oty GTX Poland  kai TipooTarelovTal armd To VOUO GUNPWVA HE TOV
N6po g 4ng ®eBpouapiou 1994 Trepi TIVEUUATIKWY SIKAIWHGTWY KAl GUYYEVIKWYV
Sikaiwpdrwy (BnA. Eenuepida Twv Nopwv 2006 apiB. 90, onueio 631, omwg
TpotrotrorBnke). H avtiypagry, emegepyaaia, dnuoaicuon ri TpotroTroinan oAdkAnpou
Tou EyXelpidiou fj OTTOIOUSATIOTE OTOIXEIOU TOU YIO EUTTOPIKOUG OKOTTIOUG XWpIig Tn
ypPaTTT ouykaTtdBeon Tng GTX Poland arrayopeUetal auoTnpd kai PTTopEi va odnyroel
O€ QOTIKN Kal TTOIVIKH EUBGVN.

(6mou K dnAwvel tTnv aBefaidtnTa

AnAwon cuppépewaong EK

Karaokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 BapooBia

Mpoiév: WaAid! Aapapivag

MovTéAo: 59G401

Eptropikn ovopaaoia: GRAPHITE

ApiBu6g oeipdg: 00001 + 99999

H mapoltoa drAwaon cuppdpewong ekdideTal UTTO TNV ATTOKAEIOTIKI
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To Tpoidv TToU TTEPIYPAPETAl TTAPATIAVW OUMHUOPPUVETAI HE TO
akdAouba éyypaega:

Odnyia yia Ta unxavipara 2006/42/EK

0Odnyia 2014/30/EE yia TNV NAEKTPOUAYVNTIKN CUUBATOTHTA
0Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpoTtromoifnke amé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTraiTAoEI§ Twv akOAOUBwWY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

H mrapouca drAwon 16X Uel HOVO yia To unXavnua oTnv KardoTaon oTnv
oTroia SIaTébnke aTnv ayopd Kai dev TepIAUBAvVEl e§apTraTa

TTOU TTPOCTEBNKAV OTTO TOV TEAIKO XPHOTN 1) ETOYEVETTEPEG EVEPYEIEG
TToU TTpayuaToTroIiBnkav armd Tov TeAIkd xprAoTn.

Ovopa  kar diglBuvon TOUu TIPOOWTIOU TToU Olapével 1 eival
eykateoTnuévo otnv EE kai gival e§ouaiodotnuévo va mpoeTolpdoel Tnv
TEXVIKN TEKUNPiWoN:

YToypa@r €k JEPOug TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Bapoopia
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Pawet Kowalski
Y1euBuvog TToIéTnTag yia Tnv GTX POLAND
Bapoopia, 23 louAiou 2025

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
PLAATSCHAAR

59G401

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP GEBRUIKT EN BEWAAR

DEZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
SPECIFIEKE  VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
PLAATSCHAAR EN -KNIPPERS)

e Controleer voordat u het apparaat inschakelt of het gereedschap
het te bewerken materiaal niet raakt en of het materiaal stevig is
bevestigd.

« Controleer véor het knippen of er geen elektrische kabels binnen
het knipbereik liggen, aangezien het knippen van een
stroomvoerende kabel kan leiden tot een elektrische schok.

e Houd het apparaat stevig vast met uw hand voordat u het
inschakelt en tijdens het gebruik.

* Raak geen bewegende onderdelen van het apparaat aan.

e Zet het apparaat niet neer voordat het volledig tot stilstand is
gekomen.

e Om het zaagblad te vervangen, schakelt u eerst het apparaat uit
met de schakelaar en wacht u tot het gereedschap is gestopt met
werken. Koppel vervolgens het gereedschap los van het
stopcontact.

« Controleer voordat u met het werk begint of er voldoende ruimte
onder het werkstuk is om het gereedschap te bedienen.

* Houd het netsnoer altijd uit de buurt van bewegende onderdelen.

* Als uongebruikelijk gedrag van het apparaat opmerkt, zoals rook
of vreemde geluiden, schakel het apparaat dan onmiddellijk uit
en haal de stekker uit het stopcontact.

* Om een goede koeling van het apparaat tijdens het gebruik te
garanderen, mogen de ventilatieopeningen in de behuizing niet
worden afgedekt.

LET OP! Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het intrinsiek veilige ontwerp,
bestaat er altijd een restrisico op letsel tijdens het gebruik.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

EAL

1. Let op! Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2. WAARSCHUWING Lees de gebruiksaanwijzing

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

4. Draag beschermende kleding

5. Koppel het netsnoer los voordat u onderhoud of reparaties
uitvoert

6. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

7. Bescherm het apparaat tegen vocht

(ELEKTRISCHE

het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en aanvullende beschermingsmaatregelen,



8. EAC-certificeringsmerk.
9. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

ONTWERP EN DOEL

Verwijder alle onnodige afstandhouders (afb. B).
Installeer de matrijshouder (4) in de tandwielkastbehuizing.
De matrijshouder moet zo ver mogelijk worden ingedrukt, totdat deze

Een plaatschaar is een handgereedschap met klasse |l-isolatie. De
aandrijving is een eenfasige wisselstroommotor, waarvan de
rotatiesnelheid is omgezet in een heen-en-weergaande beweging.
Het elektrisch gereedschap is ontworpen voor het zonder
vervorming snijden van rechte, gegolfde en trapeziumvormige
platen en voor het maken van sneden, zelfs in het geval van kleine
radii-curves. Het is geschikt voor het snijden en knippen van zacht
staal, hard roestvrij staal, koper en aluminiumplaten

tegen een van de vier lipjes aankomt.

WERKING / INSTELLINGEN
IN- EN UITSCHAKELEN

Controleer altijd voordat u het apparaat op het stroomnet aansluit of
de netspanning overeenkomt met de nominale spanning die op het

typeplaatje van het elektrisch gereedschap staat aangegeven.
e Om het apparaat in te schakelen, beweegt u de schakelaar (1)

Toepassingsgebieden zijn  onder meer  renovatie-  en naar voren (richting de kop) en houdt u deze in deze positie.
bouwwerkzaamheden, evenals alle soorten doe-het- o voor continu gebruik drukt u op het voorste deel van de
zelfwerkzaamheden.

Gebruik het apparaat niet voor andere doeleinden dan waarvoor het

bedoeld is.
MARKERINGEN OP HET APPARAAT

bn

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de grafische pagina's van deze handleiding worden ¢

weergegeven.
Schakelaar

Koolborstelafdekking

Bevestigingsmoer matrijshouder

Matrijshouder

Stempel

Matrijs

Bevestigingsschroef voor matrijs

Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

TN O ON =

— 1 stuk
— 1 stuk.
— 1 stuk.

* Steeksleutel
e Inbussleutel
« Transportkoffer

VOORBEREIDING VOOR HET WERK

DE SNIJRICHTING VERANDEREN

« De matrijshouder (4) kan in vier standen worden gezet door deze
telkens 90° te draaien.

e Draai de moer waarmee de matrijshouder (3) is bevestigd
voldoende los, zodat de matrijshouder (4) kan worden gedraaid
(afb. A).

e Draai de matrijshouder (4) 90° naar rechts of links ten opzichte
van de as van het elektrisch gereedschap. Zorg ervoor dat het
lipje op de matrijshouder (4) goed in het gat in de
tandwielbehuizing grijpt.

* Draai de moer waarmee de matrijshouder (3) is bevestigd weer
vast.

MAXIMALE SNIJ-DIKTE

* De maximale snijdikte is afhankelijk van de sterkte van het te
bewerken materiaal.

« Dit elektrisch gereedschap kan worden gebruikt om plaatmetaal
met de volgende diktes gemakkelijk en zonder vervorming te

snijden:
Type materiaal Max. plaatdikte
Staal 400 V mm? 1,6 mm
600 N/mm? 1,2 mm
800 N/mm? 0,8 mm
Aluminium 200 N/mm? 2,5 mm

DE AFSTAND TUSSEN DE MATRIJS EN DE PONS INSTELLEN

Stel, afhankelijk van de dikte van het te snijden plaatmetaal, de juiste

afstand tussen de matrijs en de stempel in.

Draai de moer los waarmee de matrijshouder (3) is bevestigd en verwijder de

matrijshouder (4) uit de tandwielkastbehuizing.

schakelaar. De schakelaar vergrendelt automatisch in de stand
voor continu gebruik (afb. C).

e Om het apparaat uit te schakelen, drukt u op het achterste deel
van de schakelaar (1), die automatisch naar achteren beweegt.

WERKINSTRUCTIES

« Houd het elektrisch gereedschap altijd loodrecht op het opperviak
van het plaatmetaal; kantel het elektrisch gereedschap niet naar
de zijkanten (afb. D).

* Het snijden vindt plaats wanneer de pons naar beneden beweegt.

* Leid het elektrisch gereedschap gelijkmatig en duw het lichtjes in
de richting van de snede. Overmatige toevoer verkort de
levensduur van de pons en matrijs en kan het elektrisch
gereedschap beschadigen.

* Het elektrisch gereedschap werkt effectiever als het tijdens het

snijden iets wordt opgetild.

Als de pons vastloopt, schakel het elektrisch gereedschap dan

onmiddellijk uit, smeer de pons en maak het plaatmetaal los.

Gebruik geen kracht — het gebruik van kracht kan de pons of

matrijs beschadigen.

e Draag beschermende handschoenen tijdens het werken; let
vooral op het netsnoer. Bij het snijden van plaatmetaal ontstaan
scherpe bramen die de gebruiker kunnen snijden of het netsnoer
kunnen beschadigen.

e Wees bijzonder voorzichtig bij het hanteren van vijlsel. De
scherpe uiteinden van het vijlsel kunnen de gebruiker van het
elektrisch gereedschap verwonden.

SMERING VAN DE PONS/KOELING

e Om de levensduur van de pons (5) te verlengen, gebruikt u
smeermiddelen met hoge koeleigenschappen (bijv. snijolie).

e Smeer de buitenkant van het plaatmetaal in met olie langs de
geplande snijlijn. Bij langdurige werkzaamheden of bij het snijden
van materialen zoals aluminium, die veel slijtage veroorzaken,
dompel de gereedschappen (pons en matrijs) regelmatig onder
in een bak met smeermiddel.

SNIJDEN LANGS EEN CONTOUR OF SJABLOON

* Recht snijden gaat gemakkelijker als het elektrisch gereedschap
langs een liniaal wordt geleid (afb. E).

« Bij het snijden van contouren leidt u het elektrisch gereedschap
langs de sjabloon (afb. F).

* Voor het snijden moet een gat met een diameter van minimaal
22 mm worden gemaakt (afb. G).

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat u installatie-, afstel-, reparatie- of
onderhoudswerkzaamheden uitvoert, moet u de stekker van het
netsnoer uit het stopcontact halen.

Gebruik geen water of andere vloeistoffen om de schaar te reinigen.

* Reinig de schaar met een borstel.

e Reinig de ventilatiesleuven van het apparaat regelmatig om
oververhitting van de motor te voorkomen.

e De stempel en matrijs moeten om de drie werkuren worden
gereinigd en gesmeerd.

e Als de stempel en matrijs versleten zijn, vervang ze dan door
nieuwe, want alleen scherpe snijgereedschappen garanderen
een goede snijkwaliteit en voorkomen schade aan het elektrisch
gereedschap.

Slijp de stempel of matrijs niet, maar vervang ze door nieuwe.

Vervang altijd beide snijelementen tegelijkertijd.

DE MATRIJS VERVANGEN
« Verwijder de bevestigingsschroeven van de matrijs (7) (afb. H).
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« Verwijder de matrijs (7). Reinig indien nodig de matrijszitting in
de matrijshouder (4).

« Plaats een nieuwe, geoliede matrijs (7) in de matrijshouder (4).
Zorg ervoor dat de matrijs met de platte kant in de juiste richting
is geplaatst.

« Draai de matrijsbevestigingsschroeven (7) vast.

DE STAMP VERVANGEN

e Draai de bevestigingsmoer van de matrijshouder (3) los en
verwijder de matrijshouder (4) volledig.

« Draai de bevestigingsschroef van de stempel (5) los (afb. ).

« Plaats de nieuwe geoliede stempel (5) in de houder en draai de
bevestigingsschroef vast. Zorg ervoor dat de bevestigingsschroef
correct in de aansluiting in de stempelschacht (5) is geplaatst
(afb. J).

« Pas de positie van de stempel (5) aan door deze te draaien, zodat
wanneer de matrijshouder (4) is gemonteerd, deze volledig is
uitgelijnd met de matrijs (6) (afb. K).

e Nadat u de matrijshouder (4) in de juiste positie hebt geplaatst
(de matrijshouder moet zo ver mogelijk worden ingedrukt, totdat
deze tegen een van de vier lipjes aankomt), draait u de
bevestigingsmoer van de matrijshouder (3) vast.

VERVANGING VAN KOLENBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebroken koolborstels
van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang
altijd beide koolborstels tegelijkertijd.

Schroef de koolborstelafdekkingen (2) los (afb. L).
Verwijder de versleten koolborstels.

Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

Plaats  nieuwe koolborstels. De koolborstels
gemakkelijk in de borstelhouders glijden.

« Plaats de koolborstelafdekkingen (2) terug.

Start de schaar na het vervangen van de koolborstels zonder
belasting en wacht even totdat de borstels zich aan de
motorcommutator hebben aangepast. Het vervangen van
koolborstels mag alleen worden uitgevoerd door een
gekwalificeerd persoon met behulp van originele onderdelen.

moeten

Eventuele defecten moeten worden gerepareerd door een erkend
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE PARAMETERS
NOMINALE GEGEVENS

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Frequentie van de voedingsspanning 50 Hz
Nominaal vermogen 500 W
Aantal bladcycli (zonder belasting) 2000 min*

(400N'mm" [ 1,6mm
)
Lo 600 1,2mm
Zaagcapaciteit in staal §\l mm?)
(800 0,8 mm
N/mm2)
Snijcapaciteit in 200V mm" [ 25mm
aluminium )
Snijbreedte 5
Minimale startgatdiameter 22 mm
Minimale snijradius in een cirkel 60 mm
Beschermingsklasse Il
Gewicht 2kg
59G401 geeft zowel het type als de aanduiding van het
apparaat aan
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa =84 dB(A) K
=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Trillingsversnellingswaarde an =3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informatie over geluid en trillingen
Het geluid dat door het apparaat wordt geproduceerd, wordt
beschreven door: het geproduceerde geluidsdrukniveau Lpa en het
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geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De trillingen die door het apparaat worden geproduceerd,
worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft).

De volgende waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa ,
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an zijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1. Het trillingsniveau
an kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken en voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere werkgereedschappen wordt gebruikt,
kan het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De
hierboven genoemde redenen kunnen de blootstelling aan trillingen
tijdens de gehele werkperiode verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met periodes waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor werkzaamheden wordt gebruikt. Na een zorgvuldige
inschatting van alle factoren kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager zijn.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van het apparaat en de
werkgereedschappen, zorgen voor een adequate handtemperatuur
en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten naar de daarvoor
bestemde  afvalverwerkingsinstallaties ~ worden  gebracht.
Informatie over afvalverwerking is verkrijgbaar bij de verkoper van
het product of bij de lokale autoriteiten. Gebruikte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die niet milieuneutraal zijn.
Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar
voor het milieu en de menselijke gezondheid.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa met ,
gevestigd te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Poland") deelt hierbij mee
dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "Handleiding"),
met inbegrip van onder meer de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en de
samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd
zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en naburige
rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren of wijzigen van de gehele Handleiding of enig onderdeel
daarvan voor commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming van GTX
Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna-straat 2/4 02-
285 Warschau

Product: Plaatschaar

Model: 59G401

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en omvat geen componenten

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of latere handelingen die
door de eindgebruiker zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Straat 2/4

02-285 Warschau

Pawet Kowalski



Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND

Warschau, 23 juli 2025

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
CISA DE CHAPA METALICA

59G401
ATENGAO: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELETRICA, LEIA
ESTE MANUAL ATENTAMENTE E GUARDE-O PARA FUTURA
CONSULTA.

NORMAS DE SEGURANGA DETALHADAS
REGRAS DE SEGURANCA ESPE(’:iFICAS (CISAIS E CORTADORES
ELETRICOS PARA CHAPAS METALICAS)

« Antes de ligar o dispositivo, verifique se a ferramenta néo esta a
tocar no material a ser processado e se o material estd bem
preso.

e Antes de cortar, certifique-se de que ndo ha cabos elétricos
dentro do alcance de corte, pois cortar um cabo energizado pode
resultar em choque elétrico.

e Antes de ligar o dispositivo e durante a operagdo, segure o
dispositivo firmemente com a méo fechada.

« Nao toque em nenhuma parte mével do dispositivo.

e Nao coloque o dispositivo no chdo antes de ele parar
completamente.

e Para substituir a lamina, primeiro desligue o dispositivo usando
o interruptor e espere até que a ferramenta pare de funcionar,
depois desconecte a ferramenta da tomada elétrica.

« Antes de comegar a trabalhar, verifique se ha espaco suficiente
sob a peca de trabalho para operar a ferramenta.

e Mantenha sempre o cabo de alimentagdo afastado das pecas
moveis.

* Se notar qualquer comportamento invulgar do dispositivo, como
fumo ou ruidos estranhos, desligue imediatamente o dispositivo
e retire a ficha da tomada.

« Para garantir o arrefecimento adequado do dispositivo durante o
funcionamento, as aberturas de ventilagdo na caixa ndo devem
ser cobertas.

ATENGAO! O dispositivo destina-se a utilizagdo em interiores.

Apesar o design inerentemente seguro, o uso de medidas de
seguranca e medidas de protecdo adicionais, ha sempre um risco
residual de ferimentos durante a operagao.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

A\

SIS

]
1. Cuidado! Tome precaucdes especiais
2. AVISO Leia as instrugdes de operagao
3. Utilize equipamento de protec¢éo individual (6culos de protegao,
protetores auriculares, mascara antipoeira)
4. Use roupas de protegao

As tesouras para chapas metalicas sdo um dispositivo manual com
isolamento de classe Il. O acionamento é feito por um motor
comutador CA monofasico, cuja velocidade de rotagdo foi
convertida em movimento reciproco. A ferramenta elétrica foi
concebida para cortar chapas retas, onduladas e trapezoidais sem
deformacao e para fazer cortes, mesmo no caso de curvas de raios
pequenos. E adequada para cortar e recortar chapas de ago macio,

aco inoxidavel duro, cobre e aluminio

As areas de aplicagdo incluem trabalhos de renovagéo e construgéo,
bem como todos os tipos de trabalhos de bricolagem.

Nao utilize o dispositivo para outros fins que ndo aqueles para os
quais foi concebido.

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

b" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designacéo adicional
XXXXX  -nimero de série
NNN -marcagao adicional

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
mostrados nas paginas graficas deste manual.
Interruptor

Tampa da escova de carbono

Porca de fixagdo do suporte da matriz

Suporte da matriz

Carimbo

Matriz

Parafuso de fixagdo da matriz

Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

TNO oA WN 2

— 1 unidade
— 1 unidade.
— 1 unidade.

e Chave plana
e Chave hexagonal
e Mala de transporte

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MUDANGA DA DIREGAO DE CORTE

e O suporte da matriz (4) pode ser ajustado em quatro posigoes,
rodando-o 90° de cada vez.

» Desaperte a porca que fixa o suporte da matriz (3) o suficiente
para que o suporte da matriz (4) possa ser rodado (Fig. A).

e Gire o suporte da matriz (4) para a direita ou para a esquerda em
90° em relagdo ao eixo da ferramenta elétrica. Certifique-se de
que a lingueta no suporte da matriz (4) encaixe corretamente no
orificio na caixa da engrenagem.

e Aperte a porca que fixa o suporte da matriz (3).

ESPESSURA MAXIMA DE CORTE

e Aespessura maxima de corte depende da resisténcia do material
a ser processado.

e Esta ferramenta elétrica pode ser utilizada para cortar chapas
metdlicas com as seguintes espessuras facilmente e sem
deformacéo:

Tipo de material Espessura maxima
chapa

Ago 400 ¥ mm2 1,6 mm

600 N/mm? 1,2 mm

800 N/mm? 0,8 mm

Aluminio 200 N/mm? 2,5mm

AJUSTE DA DISTANCIA ENTRE A MATRIZ E O PUNGAO
Dependendo da espessura da chapa metélica a ser cortada, ajuste a
distancia correta entre a matriz e o pungéo.

5. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar manutengso Desaparafuse a porca que fixa o suporte da matriz (3) e remova o suporte da

ou reparagdes
6. Mantenha as criancas afastadas da ferramenta
7. Proteja o dispositivo contra humidade

8. Marca de certificagdo EAC.
9. Marca de certificagédo do mercado ucraniano.

DESIGN E FINALIDADE
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matriz (4) da caixa da engrenagem.

Remova quaisquer espacgadores desnecessarios (Fig. B).

Instale o suporte da matriz (4) na caixa da caixa de engrenagens.
O suporte da matriz deve ser empurrado até ao fim, batendo numa das
quatro abas.

OPERAGAO/CONFIGURAGOES



LIGAR/DESLIGAR

Antes de ligar a rede elétrica, verifique sempre se a tensdo da rede
corresponde a tensdo nominal indicada na placa de identificagdo da

ferramenta elétrica.

e Paraligar o dispositivo, mova o interruptor (1) para a frente (em
direcédo a cabega) e mantenha-o nessa posigéo.

« Para funcionamento continuo, pressione a parte frontal do
botdo do interruptor. O interruptor bloqueara automaticamente
na posigao de funcionamento continuo (Fig. C).

« Paradesligar o dispositivo, pressione a parte traseira do botao
do interruptor (1), que se movera automaticamente para tras.

INSTRUGOES DE TRABALHO

e Mantenha sempre a ferramenta elétrica perpendicular a
superficie da chapa metdlica; nao incline a ferramenta elétrica
para os lados (Fig. D).

* O corte ocorre quando o0 pungdo se move para baixo.

e Guie a ferramenta elétrica uniformemente, empurrando-a
levemente na diregéo do corte. O avango excessivo reduz a vida
util do puncéo e da matriz e pode danificar a ferramenta elétrica.

e A ferramenta elétrica funciona de forma mais eficaz se for
ligeiramente levantada durante o corte.

* Se o pungdo ficar preso, desligue imediatamente a ferramenta
elétrica, lubrifique o pungdo e solte a chapa metélica. Nao use
forga — o uso de forga pode danificar o pungéo ou a matriz.

« Utilize luvas de protecao durante o trabalho; preste especial
atengao ao cabo de alimentagao. O corte de chapas metalicas
produz rebarbas afiadas que podem cortar o operador ou
danificar o cabo de alimentagéo.

e Tenha especial cuidado ao manusear limalhas. As pontas
afiadas das limalhas podem cortar o operador da ferramenta
elétrica.

LUBRIFICAGAO DO PUNGAO/ARREFECIMENTO

e Para prolongar a vida util do pungéo (5), utilize lubrificantes com
elevadas propriedades de arrefecimento (por exemplo, éleo de
corte).

e Cubra a superficie externa da chapa metélica com éleo ao longo
da linha de corte planejada. Durante trabalhos mais longos ou ao
cortar materiais como aluminio, que causam grande abras&o,
mergulhe as ferramentas de trabalho (pungéo e matriz) em um
recipiente com lubrificante em intervalos regulares.

CORTE AO LONGO DE UM CONTORNO OU MODELO

e O corte reto é mais facil se a ferramenta elétrica for guiada ao
longo de uma régua (Fig. E).

* Ao cortar contornos, guie a ferramenta elétrica ao longo do molde
(Fig. F).

* Antes de cortar, é necessario fazer um orificio com um didmetro
de pelo menos 22 mm (Fig. G).

OPERAGAO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, ajuste,
reparagdo ou manutencao, retire a ficha do cabo de alimentagao
da tomada elétrica.

Né&o utilize agua ou outros liquidos para limpar a tesoura.

e Limpe a tesoura com uma escova.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo do dispositivo
para evitar o sobreaquecimento do motor.

e O puncéo e a matriz devem ser limpos e lubrificados a cada trés
horas de trabalho.

* Se o0 puncéo e a matriz estiverem gastos, substitua-os por novos,
pois apenas ferramentas de corte afiadas garantem uma boa
qualidade de corte e evitam danos a ferramenta elétrica.

Nao afie o puncdo ou a matriz — substitua-os por novos.

Substitua sempre os dois elementos de corte ao mesmo tempo.

SUBSTITUIGAO DA MATRIZ

e Remova os parafusos de fixagdo da matriz (7) (Fig. H).

e Remova a matriz (7). Se necessario, limpe o assento da matriz
no suporte da matriz (4).

* Insira uma nova matriz lubrificada (7) no suporte da matriz (4).
Certifique-se de que a matriz esta posicionada com o lado plano
voltado para a diregéo correta.

* Aperte os parafusos de fixagdo da matriz (7).

SUBSTITUIGAO DO CARIMBO

e Desaparafuse a porca de fixagdo do suporte da matriz (3) e
remova completamente o suporte da matriz (4).
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e Desaperte o parafuso de fixagédo do carimbo (5) (Fig. I).

e Insira o novo pungdo lubrificado (5) no suporte e aperte o
parafuso de fixagdo. Certifique-se de que o parafuso de fixagao
esta corretamente posicionado no encaixe na haste do pungédo
(5) (Fig. J).

e Ajuste a posigdo do pungao (5) girando-o de modo que, quando
o suporte da matriz (4) estiver montado, a sua posigdo esteja
totalmente alinhada com a matriz (6) (Fig. K).

« Depois de colocar o suporte da matriz (4) na posigéo correta (o
suporte da matriz deve ser empurrado até ao fim, batendo numa
das quatro abas), aperte a porca de fixagao do suporte da matriz
(3.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carbono do motor gastas (com menos de 5 mm),

queimadas ou partidas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre as duas escovas de carbono ao mesmo tempo.

Desaparafuse as tampas das escovas de carbono (2) (Fig. L).
Remova as escovas de carbono gastas.

Remova qualquer p6 de carbono com ar comprimido.

Insira novas escovas de carbono. As escovas de carbono
devem deslizar facilmente para dentro dos suportes das
escovas.

* Recoloque as tampas das escovas de carbono (2).

Apos substituir as escovas de carbono, ligue a tesoura sem
carga e aguarde um pouco até que as escovas se ajustem ao
comutador do motor. A substituicdo das escovas de carbono
s6 deve ser realizada por uma pessoa qualificada, utilizando
pecas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas por um centro de
assisténcia autorizado do fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DADOS DE CLASSIFICACAO
Parametro Valor
Tensao de alimentacéo 230V AC
Frequéncia da fonte de alimentacéo 50 Hz
Poténcia nominal 500 W
Numero de ciclos da [émina (sem carga) 2000 min!
400N'mm” | 1,6 mm
Capacidade de corte (600 1,2mm
em ago N/mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
Capacidade de corte 200V mm~ | 25mm
em aluminio )
Largura de corte 5
Diametro minimo do orificio inicial 22 mm
Raio minimo de corte em circulo 60 mm
Classe de protecédo I
Peso 2kg
59G401 indica tanto o tipo como a designacéo do dispositivo
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressdo sonora Lea =84 dB(A) K
=3dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Valor de aceleragao da vibragdo an = 3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informagdes sobre ruido e vibragdo

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito por: o nivel de presséo
sonora emitido Lpa € o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K denota
a incerteza da medigao). As vibragdes emitidas pelo dispositivo séo
descritas pelo valor de aceleragéo da vibragdo an (onde K denota a
incerteza da medig&o).

Os seguintes valores apresentados neste manual: nivel de pressao
sonora Lpa , nivel de poténcia sonora Lwa e valor de aceleragdo da
vibragéo an foram medidos de acordo com a norma EN 62841-1. O
nivel de vibragéo an pode ser utilizado para comparar dispositivos e
para uma avaliagdo preliminar da exposi¢do a vibragdo.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo para as
aplicagdes basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para



outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode alterar-se. A manutengdo insuficiente ou pouco
frequente do dispositivo resultard num nivel de vibragdo mais
elevado. As razbes acima indicadas podem aumentar a exposi¢ao
a vibragéo durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com precisdo a exposigao a vibragdo, devem ser
considerados os periodos em que o dispositivo esta desligado
ou ligado, mas ndo é utilizado para o trabalho. Apés uma
estimativa cuidadosa de todos os fatores, a exposigao total a
vibragao pode ser significativamente menor.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengdo regular do dispositivo e das ferramentas de trabalho,
garantia de temperatura adequada das maos e organizagéo

adequada do trabalho.
PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos nao devem ser eliminados com o lixo
4 doméstico, mas devem ser levados a instalagdes adequadas para
eliminag&o. As informagdes sobre a eliminagdo podem ser obtidas
~ ] |junto do revendedor do produto ou das autoridades locais. Os
equipamentos elétricos e eletronicos usados contém substancias
que ndo sdo neutras para o ambiente. Os equipamentos que ndo
sdo reciclados representam uma ameaga potencial para o
ambiente e a salide humana.
A «GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa
com sede em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland»), com o
endereco , informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual
(doravante: «Manualy), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos e composigdo, pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo
protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos
de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, item 631, conforme
alterado). E estritamente proibido copiar, processar, publicar ou modificar todo o
Manual ou qualquer um dos seus elementos para fins comerciais sem o
consentimento por escrito da GTX Poland, podendo resultar em responsabilidade civil
e criminal.

Declaragado de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Rua Pograniczna 2/4 02-
285 Varsoévia

Produto: Tesouras para chapas metalicas

Modelo: 59G401

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE alterada pela Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

Esta declaragdo aplica-se apenas a maquina no estado em que foi
colocada no mercado e ndo inclui componentes

adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas
pelo utilizador final.

Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a preparar a documentagao técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rua Pograniczna 2/4

02-285 Varsévia
ar < v

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 23 de julho de 2025

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
CIZALLAS PARA CHAPA METALICA

59G401
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PRECAUCION: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA,
LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y GUARDELO PARA FUTURAS

CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS
NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS (CIZALLAS
CORTADORAS ELECTRICAS PARA CHAPA METALICA)

« Antes de encender el dispositivo, compruebe que la herramienta
no esté en contacto con el material que se va a procesar y que
este esté bien sujeto.

e Antes de cortar, asegurese de que no haya cables eléctricos
dentro del area de corte, ya que cortar un cable con corriente
puede provocar una descarga eléctrica.

e Antes de encender el dispositivo y durante su funcionamiento,
sujete el dispositivo firmemente con la mano cerrada.

* No toque ninguna de las piezas mdviles del dispositivo.

e No deje el dispositivo antes de que se haya detenido por
completo.

e Para sustituir la cuchilla, primero apague el dispositivo con el
interruptor y espere a que la herramienta haya dejado de
funcionar, luego desconecte la herramienta de la toma de
corriente.

e Antes de comenzar a trabajar, compruebe que haya suficiente
espacio debajo de la pieza de trabajo para manejar la
herramienta.

* Mantenga siempre el cable de alimentacién alejado de las piezas
moviles.

* Si observa algiin comportamiento inusual del dispositivo, como
humo o ruidos extrafios, apaguelo inmediatamente y desconecte
el enchufe de la toma de corriente.

e Para garantizar una refrigeracion adecuada del dispositivo
durante el funcionamiento, no se deben cubrir las aberturas de
ventilacion de la carcasa.

iPRECAUCION! El dispositivo esta disefiado para su uso en

interiores.
A pesar

residual de lesiones durante su funcionamiento.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

A

S

&

1. jPrecaucién! Tome precauciones especiales

2. ADVERTENCIA Lea las instrucciones de uso

3. Utilice equipo de proteccién personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

4. Utilice ropa protectora.

5. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.

6. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

7. Proteja el dispositivo de la humedad

8. Marca de certificacion EAC.
9. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DISENO Y FINALIDAD

Las cizallas para chapa metdlica son un dispositivo manual con
aislamiento de clase Il. El accionamiento es un motor de
conmutador de CA monofésico, cuya velocidad de rotacion se ha
convertido en movimiento reciproco. La herramienta eléctrica esta
disefiada para cortar chapas rectas, corrugadas y trapezoidales sin
deformacion, y para realizar cortes, incluso en el caso de curvas de

su disefo intrinsecamente seguro y el uso de medidas
de seguridad y proteccion adicionales, siempre existe un riesgo



radio pequefio. Es adecuada para cortar y recortar chapas de acero
dulce, acero inoxidable duro, cobre y aluminio

Sus ambitos de aplicacion incluyen trabajos de renovacién y
construccion, asi como todo tipo de trabajos de bricolaje.

No utilice el dispositivo para fines distintos a los previstos.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

b" RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR -afio de fabricacion

MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marca adicional

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que aparece a continuaciéon hace referencia a los
componentes del dispositivo que se muestran en las paginas graficas de
este manual.

1. Interruptor

2. Tapa del cepillo de carbon

3. Tuerca de fijacion del soporte del troquel

4. Portamatrices

5. Sello

6. Matriz

7. Tornillo de fijacion del troquel

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

e Llave plana — 1 unidad.
e Llave hexagonal — 1 unidad.
e Maletin de transporte — 1 unidad.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

CAMBIO DE LA DIRECCION DE CORTE

e EIl portamatrices (4) se puede ajustar en cuatro posiciones
girandolo 90° cada vez.

« Afloje la tuerca que fija el portamatrices (3) lo suficiente como
para que el portamatrices (4) pueda girar (fig. A).

« Gire el portamatrices (4) hacia la derecha o hacia la izquierda 90°
con respecto al eje de la herramienta eléctrica. Asegurese de que
la lenglieta del portamatrices (4) encaje correctamente en el
orificio de la carcasa del engranaje.

* Apriete la tuerca que fija el portamatrices (3).

ESPESOR MAXIMO DE CORTE

e El espesor maximo de corte depende de la resistencia del
material a procesar.

« Esta herramienta eléctrica se puede utilizar para cortar chapas
metdlicas con los siguientes espesores faciimente y sin
deformaciones:

Tipo de material [Espesor maximo de
chapa

Acero 400 vV mm?2 1,6 mm

600 N/mm? 1,2mm

800 N/mm? 0,8 mm

Aluminio 200 N/mm? 2,5 mm

AJUSTE DE LA SEPARACION ENTRE LA MATRIZ Y EL PUNZON
En funcién del grosor de la chapa que se vaya a cortar, ajuste la
distancia correcta entre la matriz y el punzoén.

Desatornille la tuerca que fija el soporte de la matriz (3) y retire el soporte de
la matriz (4) de la carcasa de la caja de engranajes.

Retire los espaciadores innecesarios (Fig. B).

Instale el soporte de la matriz (4) en la carcasa de la caja de engranajes.
El soporte de la matriz debe empujarse hasta el tope, golpeando una
de las cuatro lengiietas.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDIDO/APAGADO

Antes de conectar el aparato a la red eléctrica, compruebe siempre
que la tension de red corresponde a la tensién nominal indicada en la
placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.

e Para encender el dispositivo, mueva el interruptor (1) hacia
delante (hacia el cabezal) y manténgalo en esta posicion.
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Para un funcionamiento continuo, pulse la parte delantera del
botén del interruptor. El interruptor se bloqueara
automaticamente en la posicion de funcionamiento continuo
(Fig. C).

Para apagar el dispositivo, pulse la parte trasera del botén del
interruptor (1), que se movera automaticamente hacia atras.

INSTRUCCIONES DE TRABAJO

Mantenga siempre la herramienta eléctrica perpendicular a la
superficie de la chapa; no incline la herramienta eléctrica hacia
los lados (fig. D).

El corte se produce cuando el punzén se mueve hacia abajo.
Guie la herramienta eléctrica de manera uniforme, empujandola
ligeramente en la direccion del corte. Un avance excesivo reduce
la vida util del punzén y la matriz y puede dafiar la herramienta
eléctrica.

La herramienta eléctrica funciona con mayor eficacia si se
levanta ligeramente durante el corte.

Si el punzoén se atasca, apague inmediatamente la herramienta
eléctrica, lubrique el punzoén y suelte la chapa metalica. No utilice
la fuerza, ya que podria dafiar el punzén o la matriz.

Utilice guantes de proteccion cuando trabaje; preste
especial atencion al cable de alimentacion. El corte de chapa
metalica produce rebabas afiladas que pueden cortar al operario
o dafiar el cable de alimentacion.

Tenga especial cuidado al manipular limaduras. Los
extremos afilados de las limaduras pueden cortar al operador de
la herramienta eléctrica.

LUBRICACION DEL PUNZON/REFRIGERACION

Para prolongar la vida til del punzén (5), utilice lubricantes con
altas propiedades de refrigeracion (por ejemplo, aceite de corte).
Cubra la superficie exterior de la chapa metélica con aceite a lo
largo de la linea de corte prevista. Durante trabajos prolongados
o al cortar materiales como el aluminio, que provocan una gran
abrasion, sumerja las herramientas de trabajo (punzén y matriz)
en un recipiente con lubricante a intervalos regulares.

CORTE A LO LARGO DE UN CONTORNO O PLANTILLA

El corte recto es mas facil si se guia la herramienta eléctrica a lo
largo de una regla (fig. E).

Al cortar contornos, guie la herramienta eléctrica a lo largo de la
plantilla (fig. F).

Antes de cortar, es necesario hacer un agujero con un didmetro
de al menos 22 mm (fig. G).

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desenchufe el cable de alimentacién
de latoma de corriente.

No utilice agua ni otros liquidos para limpiar las tijeras.

Limpie las tijeras con un cepillo.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion del dispositivo
para evitar que el motor se sobrecaliente.

El punzén y la matriz deben limpiarse y lubricarse cada tres horas
de trabajo.

Si el punzén y la matriz estan desgastados, sustitiyalos por otros
nuevos, ya que solo las herramientas de corte afiladas
garantizan una buena calidad de corte y evitan dafios en la
herramienta eléctrica.

No afile el punzén ni la matriz: sustitiyalos por otros nuevos.
Sustituya siempre ambos elementos de corte al mismo tiempo.

SUSTITUCION DE LA MATRIZ

Retire los tornillos de montaje de la matriz (7) (fig. H).

Retire la matriz (7). Si es necesario, limpie el asiento de la matriz
en el soporte de la matriz (4).

Inserte una matriz nueva lubricada (7) en el soporte de la matriz
(4). Asegurese de que la matriz esté colocada con el lado plano
orientado en la direccién correcta.

Atornille los tornillos de fijacién del troquel (7).

SUSTITUCION DEL SELLO

Desatornille la tuerca de fijacion del soporte del troquel (3) y retire
completamente el soporte del troquel (4).

Afloje el tornillo de fijacién del punzén (5) (Fig. I).

Inserte el nuevo punzén lubricado (5) en el soporte y apriete el
tornillo de fijacion. Asegurese de que el tornillo de fijacion esté
correctamente colocado en el casquillo del vastago del punzén
(5) (Fig. J).



« Ajuste la posicién del punzén (5) girandolo de modo que, cuando
se monte el soporte del troquel (4), su posicion quede totalmente
alineada con el troquel (6) (Fig. K).

e Después de colocar el soporte del troquel (4) en la posicién
correcta (el soporte del troquel debe empujarse hasta el tope,
golpeando una de las cuatro lengiietas), apriete la tuerca de
fijacion del soporte del troquel (3).

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBONO

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o rotas deben sustituirse inmediatamente. Sustituya
siempre las dos escobillas de carbon al mismo tiempo.

Desatornille las tapas de las escobillas de carbén (2) (Fig. L).
Retire las escobillas de carbén desgastadas.

Elimine el polvo de carbén con aire comprimido.

Inserte  los nuevos cepillos de carbén. Los cepillos de carbén
deben deslizarse faciimente en los soportes de los cepillos.
Vuelva a colocar las tapas de las escobillas de carbon (2).
Despues de sustituir las escobillas de carbon, ponga en
marcha las cizallas sin carga y espere un momento hasta que
las escobillas se ajusten al conmutador del motor. La
sustitucion de las escobillas de carbon solo debe ser realizada
por una persona cualificada utilizando piezas originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado del fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS DE CLASIFICACION
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 500 W
Numero de ciclos de la cuchilla (sin 2000 min
carga)
(400N'mm” | 1,6 mm
)
Capacidad de corte en (600 1,2mm
acero N/mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
Capacidad de corte en 200V mm~ [ 25mm
aluminio )
Ancho de corte 5
Diametro minimo del orificio inicial 22 mm
Radio minimo de corte en un circulo 60 mm
Clase de proteccién ]
Peso 2kg
59G401 indica tanto el tipo como la designacion del
dispositivo
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica Lpa =84 dB(A) K
=3dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Valor de aceleracion de la vibraciéon an = 3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presién acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
(donde K denota la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones
emitidas por el dispositivo se describen mediante el valor de
aceleracion de vibracién an (donde K denota la incertidumbre de la
medicion).

Los siguientes valores indicados en este manual: nivel de presion
acustica Lpa , nivel de potencia acustica Lwa y valor de aceleracion
de vibracién an se midieron de acuerdo con la norma EN 62841-1.
El nivel de vibracion an puede utilizarse para comparar dispositivos
y para realizar una evaluacion preliminar de la exposiciéon a las
vibraciones.

El nivel de vibraciéon indicado solo es representativo de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibracién puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco
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frecuente del dispositivo dara lugar a un nivel de vibracién mas alto.
Las razones indicadas anteriormente pueden aumentar la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones,
deben tenerse en cuenta los periodos en los que el dispositivo
esta apagado o encendido pero no se utiliza para trabajar. Tras
una estimacion cuidadosa de todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracién, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
regular del dispositivo y las herramientas de trabajo, garantizar una
temperatura adecuada de las manos y una organizacién adecuada

del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Y Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura

i doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas

para su eliminacion. La informacion sobre la eliminaciéon puede

~_| |obtenerse en el punto de venta del producto o en las autoridades

locales. Los equipos eléctricos y electrénicos usados contienen

sustancias que no son neutras para el medio ambiente. Los

equipos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para

el medio ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa con
y domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»)
informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos
y su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por
la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y
derechos afines (es decir, Diario Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su version
modificada). Queda estrictamente prohibido copiar, procesar, publicar o modificar la
totalidad del Manual o cualquiera de sus elementos con fines comerciales sin el
consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., calle Pograniczna 2/4, 02-
285 Varsovia

Producto: Cizallas para chapa metélica

Modelo: 59G401

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracioén se aplica Unicamente a la maquina en el estado en
que se comercializé y no incluye los componentes

afiadidos por el usuario final ni las acciones posteriores realizadas por
este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para preparar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Calle Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

3 & 1 o

los siguientes

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 23 de julio de 2025

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
LEHTMETALLIKARBI

59G401

HOIATUS: ENNE ELEKTRITOORIISTA KASUTAMIST LUGEGE
KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEDA

EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS.



DETAILNE OHUTUSJUHEND

MM -valmistamise kuu

ERILISED OHUTUSREEGLID (ELEKTRILISED Y -téiendav tahis

LEHTMETALLIKARBIJAD JA LOIKURID)

e Enne seadme sisselillitamist kontrollige, et tooriist ei puuduta

toddeldavat materjali ja et materjal on kindlalt kinnitatud.

e Enne Ibdikamist veenduge, et IGikamispiirkonnas ei ole
elektrikaableid, kuna pingestatud kaabli I6ikamine voib

pohjustada elektrilddgi.

e Enne seadme sissellllitamist ja tddtamise ajal hoidke seadet

kindlalt k&es.
¢ Arge puudutage seadme liikuvad osi.
o Arge pange seadet maha enne, kui see on téielikult peatunud.

e Terade vahetamiseks lilitage seade esmalt lllitiga vélja ja
oodake, kuni tooriist on taielikult peatunud, seejarel Ghendage

to0riist vooluvorgust lahti.

e Enne t66 alustamist kontrollige, et tdriista kasutamiseks on

todeseme all piisavalt ruumi.
« Hoidke toitejuhe alati likuvatest osadest eemal.

e Kui markate seadme ebatavalist kaitumist, naiteks suitsu voi
imelikke haali, lllitage seade kohe vélja ja eemaldage pistik

pistikupesast.

e Seadme nduetekohase jahutuse tagamiseks toGtamise ajal ei

tohi korpuse ventilatsiooniavasid katta.
ETTEVAATUST! Seade on méoeldud kast iseks siser id

Vaatamata loomulikult ohutule konstruktsioonile,
ohutusmeetmete ja tdiendavate kaitsemeetmete kasutamisele, on

tootamise ajal alati olemas vigastuste jadkrisk.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS
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SIS

1. Ettevaatust! Votke eriti ettevaatusabindusid
2. HOIATUS Lugege kasutusjuhendit

XXXXX  -seerianumber
NNN -taiendav marge

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad k&esoleva juhendi graafilistel lehtedel
naidatud seadme komponentidele.

Laliti

Soeharja kate

Matriisihoidiku kinnitusmutter

Stantsihoidja

Tempel

Stants

Stantsi kinnituskruvi

Joonisel ja tootel voivad esineda erinevused.

TNO O A BN~

e Lamevoti -1tk
o Kuuskantvoti —1tk.
e Transpordikohver —1tk.

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

LOIKESUUNA MUUTMINE

o Loiketerade hoidikut (4) saab keerates 90° kaupa nelja asendisse
seada.
Lédvendage matriitsipidiku  (3) kinnitusmutrit piisavalt, et
matriitsipidikut (4) saaks poorata (joonis A).
Poorake matriitsipidikut (4) 90° vérra paremale vdi vasakule
vorreldes elektritdoriista teljega. Veenduge, et matriitsipidiku (4)
keel sobiks korralikult hammasratta korpuse avasse.

e Pingutage mutter, mis kinnitab matriitsipideme (3).

MAKSIMAALNE LOIKAMISPAKSUUS

e Maksimaalne I6ikepaksus soltub toddeldava  materjali
tugevusest.

e Seda elektritooriista saab kasutada jargmiste paksustega
lehtmetalli Idikamiseks kergesti ja deformatsioonita:

Materjali tiitip Maksimaalne le|
paksus

Teras 400 v mm? 1,6 mm

600 N/mm? 1,2 mm

800 N/mm? 0,8 mm

Alumiinium 200 N/mm? 2,5mm

MATRIISI JA LOIKURI VAHELISE VAHE KAUGUSE SEADISTAMINE
Soltuvalt 16igatava lehtmetalli paksusest seadke dige vahe matriisi ja
stantsi vahel.

3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse, Keerake lahti mutter, mis kinnitab stantsihoidikut (3), eemaldage stantsihoidik

tolmumaski)
4. Kandke kaitseriietust

(4) kaigukasti korpuselt.

Eemaldage kdik mittevajalikud vahedetailid (joonis B).

5. Enne hooldus- véi remonditdéde tegemist iihendage toitejuhe Paigaldage stantsihoidik (4) kéigukasti korpusesse.

lahti
6. Hoidke lapsed tooriistast eemal
7. Kaitske seadet niiskuse eest

8. EAC sertifitseerimismark.
9. Ukraina turu sertifitseerimismark.

KONSTRUKTSIOON JA OTSTARVE

Lehtmetalli kaarid on Il klassi isolatsiooniga kasiseade. Ajamiks on
lihefaasiline vahelduvvoolu kommutaatorimootor, mille
poorlemiskiirus on muundatud edasi-tagasi liikuvaks liikumiseks.
Elektritoriist on mdeldud sirgete, gofreeritud ja trapetsikujuliste
lehtmetalli 16ikamiseks ilma deformatsioonita ning I6igete
tegemiseks isegi vaikese raadiusega kdveruste puhul. See sobib
pehme terase, kdva roostevaba terase, vase ja
alumiiniumlehtmetalli I6ikamiseks ja 16ikamiseks

Kasutusalad hdlmavad renoveerimis- ja ehitustoid ning kdiki DIY-toid.

Stantsihoidja tuleb suruda sisse nii kaugele kui véimalik, kuni see
puutub iihte neljast keelest.

KASUTAMINE / SEADED

SISSE/VALJA LULITAMINE
Enne vooluvérku iihendamist kontrollige alati, et vooluvérgu pinge
vastab elektritooriista tiilibikilbil margitud nimipingele.
« Seadme sisseliilitamiseks ligutage lilitit (1) ettepoole (pea
suunas) ja hoidke seda selles asendis.
e Pidevaks tooks vajutage liliti nupu esiosa. Liliti lukustub
automaatselt pideva t66 asendisse (joonis C).
« Seadme viljaliilitamiseks vajutage liliti (1) tagumist osa, mis
ligub automaatselt tagasi.
TOOJUHEND
o Hoidke elektrilist todriista alati risti lehtmetalli pinnaga; arge

Arge kasutage seadet muul otstarbel kui selleks, milleks see on kallutage elektrilist tooriista kiilgedele (joonis D).
méeldud. e Loikamine toimub, kui stants ligub allapoole.
. * Juhige elektritddriista Uhtlaselt, surudes seda kergelt 16ikamise
SEADME MARGISTUSED suunas. Liigne etteandmine vahendab stantsi ja matriitsi
SN NNN kasutusiga ning vdib elektritddriista kahjustada.
k RRRRMM Y XXXXX J o Elektritdoriist tootab efektiivsemalt, kui seda I6ikamise ajal veidi
tosta.
RRRR - tootmisaasta
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e Kui stants ummistub, lilitage elektriline tooriist kohe valja,
maérige stantsi ja vabastage lehtmetall. Arge kasutage jéudu —
jou kasutamine vdib stantsi voi matriitsi kahjustada.

o Kandke té6tamisel kaitsekindaid; poorake erilist tahelepanu
toitekaablile. Lehtmetalli I6ikamisel tekivad teravad servad, mis
voivad kasutajat Idigata voi toitekaablit kahjustada.

« Olge eriti ettevaatlik viilide kaitlemisel. Viilide teravad otsad
voivad tooriista kasutajat I16igata.

LOIKURI MAARIMINE/JAHTUMINE

e Lo&ikuri (5) kasutusaja pikendamiseks kasutage korge
jahutusomadustega méaardeaineid (nt 16ikedli).
e Maari lehtmetalli valispind dliga kavandatud I6ikeliini piki.

Pikemate t6dde puhul véi selliste materjalide I6ikamisel, mis
pohjustavad tugevat kulumist, nagu alumiinium, kasta
todvahendid (stants ja matriits) regulaarsete vahedega
maardeainega taidetud anumasse.

LOIKAMINE KONTUURI VOI MALLI JARGI

« Sirge Idikamine on lihtsam, kui elektritooriista juhitakse joonlauda
pidi (joonis E).

e Kontuuri I6ikamisel juhige elektritdoriista $ablooni jargi (joonis
F).

e Enne ldikamist on vaja teha vahemalt 22 mm labimédduga auk
(joonis G).

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- v6i hooldusto6de
tegemist eemaldage toitejuhtme pistik pistikupesast.

Arge kasutage kaaride puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Puhastage kaarid harjaga.

e Puhastage seadme ventilatsiooniavad regulaarselt, et véaltida
mootori lilekuumenemist.

L&ikurit ja stantsi tuleb puhastada ja méaérida iga kolme t66tunni
jarel.

Kui stants ja matriits on kulunud, asendage need uute vastu,
kuna ainult teravad IGikeriistad tagavad hea I6ikekvaliteedi ja
hoiavad éra elektritdoriista kahjustumise.

Arge teritage stantsi ega matriitsi — asendage need uute vastu.
Asendage alati mélemad l6ikeelemendid korraga.

MATRIISI VAHETMINE

« Eemaldage matriisi kinnituskruvid (7) (joonis H).

* Eemaldage matriits (7). Vajaduse korral puhastage matriitsi pesa
matriitsipidikus (4).

e Asetage uus, Olitatud matriits (7) matriitsipidikusse (4).
Veenduge, et matriits on paigaldatud nii, et selle lame pool on
suunatud diges suunas.

o Keerake sisse matriitsi kinnituskruvid (7).

STAMPIDE VAHETMINE

* Keerake matriitsipideme kinnitusmutter (3) lahti ja eemaldage
matriitsipideme (4) taielikult.

e Lddvendage templi kinnituskruvi (5) (joonis 1).

e Sisestage uus Odlitatud stants (5) hoidikusse ja pingutage
kinnituskruvi. Veenduge, et kinnituskruvi on digesti paigaldatud
stantsi varre (5) pesasse (joonis J).

e Reguleerige stantsi (5) asendit, pdorates seda nii, et kui
stantsihoidik (4) on paigaldatud, oleks selle asend taielikult
joondatud stantsiga (6) (joonis K).

e Pdrast matriitsipidiku (4) oigesse asendisse paigutamist
(matriitsipidiku tuleb suruda sisse nii kaugele kui véimalik, kuni
see puutub Ulhte neljast keelest) pingutage matriitsipidiku
kinnitusmutter (3).

SUSINIKHARJADE VAHETMINE
Kulunud (lihemad kui 5 mm), pdlenud vdi purunenud mootori
susinikharjad tuleb viivitamatult asendada. Asendage alati
mdlemad sisinikharjad korraga.

Keerake lahti susinikharjade katted (2) (joonis L).
Eemaldage kulunud susinikharjad.

Eemaldage susinikupulber surudhuga.
Paigaldage uued  sisinikharjad.
peaksid hdlpsasti harja hoidjatesse libisema.

« Paigaldage sisinikharjade katted (2) tagasi.
Parast  siisinikharjade  paigaldamist  kdivitage kaarid
koormuseta ja oodake monda aega, kuni harjad kohanevad
mootori kommutaatoriga. Siisinikharjade vahetamine tohib
teha ainult kvalifitseeritud isik, kes kasutab originaalvaruosi.

Sisinikharjad
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Koik vead tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED PARAMEETRID
NIMIVAARTUSED

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toite sagedus 50 Hz
Nimivéimsus 500 W
Labadetstikli arv (koormuseta) 2000 min*
(400N'mm” | 1,6 mm
Loikevoime terases (600 1,2mm
N/mm?)
(800 0,8 mm
N/mm?)
Loikevsime 200V mm~ | 25mm
alumiiniumis )
Laikamislaius 5
Minimaalne algava augu labimdot 22 mm
Minimaalne I5ikamisraadius ringis 60 mm
Kaitsek ]
Kaal 2kg

59G401 tahistab nii seadme tiilpi kui ka nimetust

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Heli réhutase

Lepa =84 dB(A) K

=3dB(A)
Heli vdimsuse tase Lwa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Vibratsiooni kiirendusvaartus an = 3,722 m/s?
K=1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme teki t mira kirjeldatak jargmiste naitajatega:
tekitatav helirdhutase Lpa ja helivdimsustase Lwa (kus K tahistab
mootmise ebaméadrasust). Seadme tekitatavat vibratsiooni
kirjeldatakse vibratsiooni kiirenduse vaartusega an (kus K tahistab
mddtmise ebamaéarasust).

Kaesolevas juhendis esitatud jargmised vaartused: helirbhutase Lpa
, helivdimsuse tase Lwa ja vibratsiooni kiirendusvaartus an on
mddodetud vastavalt standardile EN 62841-1. Vibratsiooni taset an
voib kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme péhiliste
rakenduste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi
koos muude tddvahenditega, voib vibratsioonitase muutuda.
Seadme ebapiisav v8i harv hooldus pdhjustab vibratsioonitaseme
tdusu. Eespool nimetatud pdhjused véivad suurendada
vibratsiooniga kokkupuudet kogu t66aja jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse
liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Parast koigi tegurite hoolikat
hindamist voib vibratsiooniga kokkupuute kogutase olla
oluliselt madalam.

Kasutaja vibratsiooni méjude eest kaitsmiseks tuleb rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadme ja tédvahendite
regulaarne hooldus, kate piisava temperatuuri tagamine ja t66 dige
korraldus.

KESKKONNAKAITSE
Elektriliselt todtavaid tooteid ei tohi kérvaldada koos
olmejaatmetega, vaid need tuleb viia sobivatesse

jaatmekaitluskeskustesse. Teavet jadtmete korvaldamise kohta
saab toote miitjalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Kasutatud elektri-
ja elektroonikaseadmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnale
neutraalsed. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast
potentsi; ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spotka komandytowa,
registreeritud aadressiga Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi ,GTX Poland”),
teatab, et koik kdesoleva kasutusjuhendi (edaspidi , ,Juhend”), sealhulgas muu
hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja selle koosseis, kuuluvad ainult GTX
Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta autoridiguse ja
sellega seotud diguste seadusele (st Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud
kujul). Kasiraamatu voi selle mis tahes osade kopeerimine, téétiemine, avaldamine
v6i muutmine arilistel eesmarkidel ilma GTX Poland kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon



Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna téanav 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Lehtmetalli kaarid

Mudel: 59G401

Kaubamark: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-8:2016;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2009;

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisundis,
nagu see turule viidi, ega h6lma komponente

, mida on lisanud I6ppkasutaja, ega I6ppkasutaja poolt hiliem tehtud
toiminguid.

ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kes on volitatud koostama
tehnilist dokumentatsiooni:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna tanav 2/4

02-285 Varssavi

3 « 1 .

Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja

Varssavi, 23. juuli 2025
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