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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
NOZYCE DO BLACHY PROSTEJ

59G402
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA (NOZYCE |

WYCINARKI ELEKTRYCZNE DO BLACHY)

e Przed witgczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ czy narzedzie
nie dotyka do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany i czy materiat
obrabiany jest pewnie zamocowany.

e Przed przecinaniem nalezy upewnic sig, czy w zasiggu ciecia nie
znajdujg sie przewody elektryczne, przecigcie przewodu pod
napieciem moze spowodowac porazenie.

* Przed wigczeniem urzadzenia jak i w czasie pracy, nalezy dtonig
zamknietg pewnie trzymac urzadzenie.

« Nie wolno dotyka¢ czgsci urzadzenia, ktére sg w ruchu.

e Nie wolno odktada¢ urzadzenia przed jego catkowitym
zatrzymaniem .

e W celu wymiany noza, nalezy uprzednio wytaczy¢ urzadzenie
wigcznikiem i odczeka¢, az narzedzie przestanie pracowac,
nastgpnie nalezy odigczy¢ narzedzie od gniazda zasilania.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy pod materiatem
obrabianym jest dostateczna przestrzen umozliwiajgca prace
narzedziem.

* Przewdd zasilajgcy urzgdzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
czesci bedacych w ruchu.

* W przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania urzadzenia,
dymienia, wydawania dziwnych odgtoséw nalezy natychmiast
wyltgczy¢ urzadzenie i wyja¢ wtyczke z gniazda zasilania.

* W celu zapewnienia wiasciwego chtodzenia urzadzenia w czasie
pracy, otwory wentylacyjne w obudowie nie powinny by¢
zastaniane.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Uwaga! Zachowaj szczegdlne $rodki ostroznosci
2.0STRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi
3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)
4.Uzywaj odziezy ochronnej
5.0dtgcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych
6.Nie dopuszczac dzieci do narzgdzia
7.Chron urzadzenie przed wilgocig
8.Znak certyfikacji EAC.
9.Znak Certyfikacji rynku ukrainskiego.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Nozyce do blachy prostej sg urzadzeniem typu recznego z
izolacja klasy Il. Naped stanowi jednofazowy silnik
komutatorowy pradu przemiennego, ktérego predko$c¢ obrotowa
zostata zamieniona na ruch posuwisto -  zwrotny.
Elektronarzedzie przeznaczone jest do bezwiérowego cigcia
blach. Umozliwia wykonywanie zaréwno cig¢ prosto- jak i
krzywoliniowych. Urzadzenie przeznaczone jest do przecinania
blachy ze stali migkkiej, stali nierdzewnej twardej, miedzianej
oraz aluminiowej.

Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -

budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej

dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.
OZNACZENIA NA URZADZENIU

M RRRRMM ¥ xoox ™)

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Wigcznik
2.0stona przeciwwiérowa
3.Sruba regulacyjna
4.N6z dolny
5.N6z gorny
6.Sruba noza gérnego
7.8ruba noza dolnego
8.Sruba mocowania stopy
* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

e Klucz szesciokatny — 3 szt
e Szczelinomierz —1szt.
e Walizka transportowa —1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MAKSYMALNA GRUBOSC CIECIA

Maksymalna grubo$¢ cigcia uzalezniona jest od wytrzymatosci
materiatu do obrébki.

Za pomocg niniejszego elektronarzedzia mozna prosto i bez
odksztatcen cig¢ blachy o grubosci:

Rodzaj materiatu Max. grubos¢ blachy
Stal 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3,0 mm

USTAWIANIE ODSTEPU POMIEDZY NOZAMI

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nalezy
wyciggna¢ wtyczke z gniazda zasilajagcego. Odstep pomigdzy
nozami ,a” (prze$wit migdzy krawedziami thgcymi) zalezny jest
od grubosci cietej blachy.

W przypadku ciecia blach miekkich lub szczegdlnie ciagliwych,
odlegto$¢ pomigedzy nozami powinna by¢ mniejsza, a w przypadku
blach twardych lub kruchych wigksza.

Umieszczona ponizej tabela podaje sugerowany odstep pomiedzy
nozami w zaleznosci od grubosci blachy:

Grubosé¢ blachy (mm) Odstep pomiegdzy
nozami ,a” (mm)
0,3-0,6 0,10
0,8-1,2 0,25
1,3-1,6 0,30

e Poluzowa¢ $rube noza dolnego (7).

e Za pomoca $ruby regulacyjnej (3) ustawi¢ pozadany odstep ,a”
migdzy nozami (rys. A).

e Dokreci¢ przytrzymujgcg poluzowang $rube noza dolnego (7).
N6z dolny (4) i n6z gorny (5) nie moga sie dotykac.



PRACA / USTAWIENIA
WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przytaczeniem do sieci j nalezy spr

czy napigcie sieci odpowiada napigciu znamionowemu
podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na
elektronarzedziu.

WLACZANIE/WYLACZANIE

e Przesuna¢ wigcznik (1) do tytu przytrzymujgc go w tej pozycji.

* Dla uzyskania pracy ciggtej - nacisng¢ przednig cze$¢ przycisku
wigcznika. Wigcznik zostanie automatycznie zablokowany w
pozycji do pracy ciagtej (rys. B).

* Aby wylgczy¢ urzadzenie - nalezy nacisngc tylng czesé przycisku
wigcznika (1), ktéry automatycznie przesunie si¢ do przodu (w
kierunku gtowicy).

WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY

« Elektronarzedzie nie jest przystosowane do prac stacjonarnych.
Nie wolno go mocowac w imadle lub na stole roboczym.

« Pracowac nalezy tylko z zamontowang ostong przeciw widérowa.
Nalezy przy tym zwracac uwage, aby ostona nie byta uszkodzona
lub pogieta. Podczas pracy bez ostony lub z uszkodzong ostong
przeciw wiérowa istnieje niebezpieczenstwo zranienia.

e Uszkodzong ostone przeciw widrowg nalezy niezwlocznie
wymieni¢ na nowg w autoryzowanym serwisie. Podczas pracy
nalezy nosi¢ rekawice ochronne i zwraca¢ szczegding uwage na
przewdd zasilajgcy. Podczas pracy nalezy zwrécié uwage, aby
odcinane kawatki blachy nie byty skierowane w kierunku ciata lub
przewodu zasilajgcego.

e Odcinana blacha ma ostre krawedzie, o ktére mozna sig tatwo
skaleczy¢, wzglednie uszkodzi¢ przewdd zasilajgcy.

* W razie potrzeby nalezy odsuwac zwijajaca si¢ blache od siebie
wzglednie od przewodu zasilajgcego, ujmujac jg rekami
ubranymi w rekawice ochronne.

« Elektronarzedzie uruchamia¢ przed zetknigciem z obrabianym
materiatem.

e Prowadzi¢ elektronarzedzie, odchylajgc jego tylng czg$¢ ku
dotowi o kat 80 do 90° w stosunku do powierzchni blachy. Nie
odchyla¢ elektronarzedzia na boki (rys. C).

* Elektronarzedzie nalezy przesuwac je z rownomiernym i lekkim
posuwem przez materiat. Zbyt silny posuw powoduje
zmniejszenie trwato$ci narzedzi roboczych i moze doprowadzi¢
do uszkodzenia elektronarzedzia.

* Podczas cig¢ krzywoliniowych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na to, aby nie odchyla¢ narzgdzia na boki.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstugg nalezy wyjac¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

* Do czyszczenia nozyc nie stosowaé¢ wody lub innych cieczy.

* Nozyce czysci sie za pomoca szczotki.

* Regularnie nalezy czys$ci¢ szczeliny wentylacyjne urzadzenia,

aby nie dopusci¢ do przegrzania silnika.

WYMIANA NOZY

Oba noze — néz gérny (5) i n6z dolny (4) sg jednakowe i moga by¢
stosowane zamiennie. Kazdy z nich posiada cztery krawedzie
tnace. Noze nalezy wymieniac¢ lub obraca¢ odpowiednio wczes$nie,
gdyz tylko ostre narzedzia robocze zapewniajg dobrg jako$¢ ciecia
i zapobiegajg uszkodzeniom elektronarzedzia.

e Celem wymiany noza gérnego (5), nalezy odkreci¢ $rube
mocowania stopy (8), a nastepnie $rube noza gérnego (6).

* Wymiana noza dolnego (4) wymaga jedynie odkrgcenia $ruby
noza dolnego (7).

*  Wymieni¢ lub obréci¢ noze o 90°. Montujac n6z dolny (4) nalezy
zwréci¢ uwage, aby $cisle przylegat on do $ruby regulacyjnej (3)
(rys. D).

« Dokreci¢ odkrecong $rube noza goérnego (6) i $rube noza dolnego
(7), oraz $rube mocowania stopy (8).

« Skontrolowaé, ewentualnie ustawi¢ odstep ,a” migdzy nozami.

Obracac noze tylko w kierunku przedstawionym na rysunku. W

przypadku niewlasciwego zamocowania nozy cigcie nie jest

mozliwe.

Nie wolno ostrzy¢ noza gérnego (5) ani noza dolnego (4).

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje si¢ jednoczesnie wymiany obu szczotek
weglowych. Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy
powierzy¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢é usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Parametr Wartos¢

Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 500 W
llo$¢ cykli noza (bez obcigzenia) 1800 min™
Wydainosé cieci (400N/mm2) 2,5 mm
o ajnosc cigcia w (600N/mm2) | 1,8 mm

(80ON/mm2) [ 1 mm
(200N/mm2) [ 3 mm

Wydajnos¢ ciecia w

aluminium

Stopien ochrony 1P20
Klasa ochronno$ci Il
Masa 2,3kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego

Lpa = 92 dB(A) K=3

dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 100 dB(A)
K=3 dB(A)
Warto$¢ przyspieszenia drgan an = 2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1. Podany poziom drgan anmoze zostaé uzyty do
poréwnywania urzgdzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowa¢ zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna ekspozycja na
drgania moze okazac¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: , Instrukcja”), w tym m.in.
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody




GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Ulica Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Produkt: Nozyce do blachy

Model: 59G402

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sig wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibg w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

AL SIVEAE Y

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-09-01

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

FOR STRAIGHT SHEET METAL

59G402
CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

SPECIFIC SAFETY RULES (ELECTRIC SHEET METAL SHEARS

AND CUTTERS)

« Before switching on the device, check that the tool is not touching
the material to be processed and that the material is securely
fastened.

« Before cutting, ensure that there are no electrical cables within
the cutting range, as cutting a live cable may result in electric
shock.

« Before turning on the device and during operation, hold the
device firmly with your hand closed.

« Do not touch any moving parts of the device.

« Do not put the device down before it has come to a complete
stop.

* To replace the blade, first switch off the device using the switch
and wait until the tool has stopped working, then disconnect the
tool from the power socket.

« Before starting work, check that there is sufficient space under
the workpiece to operate the tool.

* Always keep the power cord away from moving parts.

« If you notice any unusual behaviour of the device, such as smoke
or strange noises, switch off the device immediately and remove
the plug from the power socket.

e To ensure proper cooling of the device during operation, the
ventilation openings in the housing should not be covered.

CAUTION! The device is intended for indoor use.

Despite the use of a safe design, safety measures and additional
protective measures, there is always a residual risk of injury
during operation.

EXPLANATION OF PICTORIAL SYMBOLS

ANiigle] |
SIS
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1. Caution! Take special precautions.

2. WARNING Read the operating instructions

3. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask)

4. Wear protective clothing

5. Disconnect the power cord before performing maintenance or
repairs

6. Keep children away from the tool

7. Protect the device from moisture

8. EAC certification mark.
9. Ukrainian market certification mark.

DESIGN AND PURPOSE
Straight sheet metal shears are a hand-held device with class Il
insulation. The drive is a single-phase AC commutator motor,
whose rotational speed has been converted into reciprocating
motion. The power tool is designed for chip-free cutting of sheet
metal. It allows for both straight and curved cuts. The device is
designed for cutting mild steel, hard stainless steel, copper and
aluminium sheet metal.

Areas of use include renovation and construction work, as well as

all types of DIY work.

The device must not be used for purposes other than those for
which it is intended.

MARKINGS ON THE DEVICE

U" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX  -serial number

NNN -additional marking

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES
The numbering below refers to the device components shown on
the graphic pages of this manual.
1. Switch
2.Splinter guard
3. Adjustment screw
4. Lower blade
5. Upper blade


mailto:bok@gtxservice.com

6. Upper blade screw

7. Lower blade screw

8. Foot fixing screw

* There may be differences between the drawing and the
product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Hex key -3 pcs.
* Feeler gauge —1pc.
e Transport case —1pc.

PREPARATION FOR WORK

MAXIMUM CUTTING THICKNESS

The maximum cutting thickness depends on the strength of the
material to be processed.

This power tool can be used to cut sheet metal with the following
thicknesses easily and without deformation:

Type of material Max. sheet thickness
Steel 400 N/mm? 2.5mm
600 N/mm? 1.8 mm
800 N/mm? 1.0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3.0 mm

SETTING THE BLADE SPACING

Before working with the power tool, always disconnect the
plug from the power outlet. The blade spacing "a" (clearance
between the cutting edges) depends on the thickness of the
sheet metal being cut.

When cutting soft or particularly ductile sheets, the distance
between the blades should be smaller, and when cutting hard or
brittle sheets, it should be larger.

The table below shows the recommended distance between the
blades depending on the thickness of the sheet metal:

Sheet thickness (mm) Distance between
blades "a" (mm)
0.3-06 0.10
0.8-1.2 0.25
1.3-1.6 0.3

e Loosen the lower blade screw (7).

e Use the adjustment screw (3) to set the desired gap "a" between
the blades (Fig. A).

* Tighten the loosened lower blade retaining screw (7). The lower
blade (4) and upper blade (5) must not touch each other.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON/OFF

Before connecting to the mains, always check that the mains
voltage corresponds to the rated voltage indicated on the rating
plate on the power tool.

TURNING ON/OFF

* Move the switch (1) backwards and hold it in this position.

e For continuous operation, press the front part of the switch
button. The switch will automatically lock in the continuous
operation position (Fig. B).

« To switch off the device, press the rear part of the switch button
(1), which will automatically move forward (towards the head).

WORKING INSTRUCTIONS

« The power tool is not designed for stationary work. Do not clamp
itin a vice or on a workbench.

« Only work with the chip guard fitted. Make sure that the guard is
not damaged or bent. There is a risk of injury when working
without a guard or with a damaged chip guard.

e A damaged chip guard must be replaced immediately by an
authorised service centre. Wear protective gloves during
operation and pay particular attention to the power cord. During
operation, ensure that the cut pieces of sheet metal are not
directed towards your body or the power cord.

e The cut sheet metal has sharp edges that can easily cut you or
damage the power cord.

« If necessary, move the curling sheet metal away from yourself or
the power cord with your hands protected by protective gloves.

e Start the power tool before it comes into contact with the
workpiece.

* Guide the power tool by tilting its rear end downwards at an angle
of 80 to 90° to the surface of the sheet metal. Do not tilt the power
tool sideways (Fig. C).

e Move the power tool evenly and lightly through the material.
Excessive feed reduces the service life of the working tools and
may damage the power tool.

* When making curved cuts, take special care not to tilt the tool
sideways.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before performing any installation, adjustment, repair or
maintenance work, remove the power cord plug from the mains
socket.

MAINTENANCE AND CLEANING

« Do not use water or other liquids to clean the shears.

e Clean the shears with a brush.

« Clean the ventilation slots of the device regularly to prevent the
motor from overheating.

REPLACING THE BLADES

Both blades — the upper blade (5) and the lower blade (4) — are
identical and can be used interchangeably. Each blade has four
cutting edges. The blades should be replaced or rotated in good
time, as only sharp cutting tools ensure good cutting quality and
prevent damage to the power tool.

* To replace the upper blade (5), unscrew the foot fixing screw (8)
and then the upper blade screw (6).

* To replace the lower blade (4), simply unscrew the lower blade
screw (7).

* Replace or rotate the blades by 90°. When installing the lower
blade (4), ensure that it fits snugly against the adjustment screw
(3) (Fig. D).

e Tighten the loosened upper blade screw (6) and lower blade
screw (7), as well as the foot mounting screw (8).

e Check and, if necessary, adjust the distance "a" between the
blades.

Only rotate the blades in the direction shown in the illustration.

If the blades are not fitted correctly, cutting is not possible.

Do not sharpen the upper blade (5) or the lower blade (4).

REPLACING CARBON BRUSHES
Worn (shorter than 5 mm), burnt or broken motor carbon
brushes must be replaced immediately. Always replace both
carbon brushes at the same time. The replacement of carbon
brushes must only be carried out by a qualified person using
original parts.

Any faults should be repaired by an authorised manufacturer's
service centre.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED DATA
Parameter Value

Supply voltage 230 VAC

Power supply frequency 50 Hz

Rated power 500 W

Number of blade cycles (no load) 1800 min™
(400 2.5mm
N/mm?)

. Lo (600 1.8 mm

Cutting capacity in steel N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)

Cutting capacity in (200 3 mm

aluminium N/mm?)

Degree of protection 1P20

Protection class Il

Weight 2.3kg

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lea =92 dB(A) K=3

dB(A)
Sound power level Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)




an =2.808 m/s?
K=1.5 m/s?

Vibration acceleration value

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
the measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device
are described by the vibration acceleration value an (where K
denotes the measurement uncertainty).

The following values given in this manual: sound pressure level Lpa
, sound power level Lwa and vibration acceleration value an were
measured in accordance with EN 62841-1. The specified vibration
level a(ny can be used to compare devices and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level given is only representative for the basic
applications of the device. If the device is used for other applications
or with other working tools, the vibration level may change.
Insufficient or infrequent maintenance of the device will result in a
higher vibration level. The reasons given above may increase
exposure to vibration during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the
device is switched off or when it is switched on but not used for
work must be taken into account. After careful estimation of all
factors, the total vibration exposure may be significantly lower.
In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as: regular
maintenance of the device and work tools, ensuring adequate hand
temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products should not be disposed of with
i household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Information on disposal can be obtained from the product
- | |retailer or local authorities. Used electrical and electronic
equipment contains substances that are not environmentally
neutral. Equipment that is not recycled poses a potential threat to
the environment and human health.
GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership with its registered office in
Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: GTX Poland) hereby informs that all
copyrights to the content of this manual (hereinafter: Manual), including, among
others, its text, photographs, diagrams, drawings, and its composition, belong
exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of 4
February 1994 on copyright and related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item
631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the entire Manual or
any of its elements for commercial purposes without the written consent of GTX
Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw

Product: Sheet metal shears

Model: 59G402

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

This declaration applies only to the machine in the state in which it was
placed on the market and does not cover components

added by the end user or subsequent actions carried out by the end
user.

Name and address of the person authorised to prepare the technical
documentation, who is resident or established in the EU:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Street 2/4 02-285 Warsaw

AL A

Pawet Kowalski

Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 1 September 2025

(UA)
MEPEKNAQ OPUTHANBHUX IHCTPYKLIA
ansa NPAMUX NACTIB METANY

59G402
YBATA: TEPE[] BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOUYNTANTE LIO IHCTPYKLIIKO TA 3BEPEXITh Ti
ANA MAMBYTHBOIO BMKO

OETAINbHI NPABUNA BE3MNEKU

CMELUU®IYHI NPABUNA BE3MNEKW (ENEKTPUYHI HOXWULI TA

PE3UI ANA NIUCTOBOIO METANY)

o [lepen yBIMKHEHHSIM NPUCTPOIO NEepeKoHaNTeCs, WO iHCTPYMEHT
He TopKkaeTbCcst MaTepiany, sikui obpobnseTees, i Wo maTepian
HapiHO 3aKpinneHun.

e [lepen noyaTKOM pi3aHHA NepekoHanTecs, WO B 30Hi pidaHHsA
Hemae enekTpu4Hux kabenis, OCKiNbKkM pisaHHs kabento nig
Harpyrolo Moxe MNpW3BECTU A0 YPaxeHHsi eneKTPUYHUM
CTPYMOM.

e [lepen yBIMKHEHHSIM MpUCTpPo Ta nig 4ac poBoTu MiuHO
TPVUMaTe NPUCTPIN 3aKPUTOD PYKOLO.

e He TopkanTecs pyxoMnx 4acTUH NPUCTPOIO.

e He knapiTb NpUCTPIiA, NOKM BiH NOBHICTIO HE 3YMUHUTLCS.

o Lllo6 3amiH1TK Ne3o, cnovaTky BUMKHITb NPUCTPIii 38 4ONOMOrow
BMMMKaYa i 3a4ekanTe, NoKW IHCTPYMEHT MOBHICTIO 3YMUHUTLCS,
a noTim Bia'eqHanTe iHCTPYMEHT Bif PO3eTKU.

e [lepep noyaTkoM PoBOTU NepekoHanTecs, WO Mif 3aroToBKOK €
[OCTaTHLO Micus Anst po6OTH IHCTPYMEHTY.

e 3aBxau TpUMaWTe LUHYP XMBIEHHS nogani Bif PyXOMUX YacTuH.

e HAkwo BM nomiTunu Oyab-SiKi He3BMYaWHI O3HakM B poboTi
npucTpoto, Taki SiKk Aum abo AVBHI 3BYKW, HEraHO BUMKHITb
NPUCTPIN | BUTAHITL BUNKY 3 PO3ETKN.

o [lns 3a6e3neyeHHs HanexHOro OXoNoMKeHHs MPUCTPOIO Nif Yac
poboTy He cnif 3aKpyBaTV BEHTUNALLIHI OTBOPK B KOPMYGi.

YBAFA! Mpuctpin
NPUMILLEHHi.

npusHaquuﬁ ansa BUKOPUCTaHHA B

HesBaxaroum Ha BUKOPUCTaHHA Ge3neyHoi KOHCTPYKLi, 3axoaiB

6Ge3nekun Ta 4OAATKOBUX 3aXUCHUX 3aXOAiB, NiA Yac ekcnnyarauii
icHye A PU3NK TPaBMYyBaHHS.

NOAANBbLIE NOACHEHHA CUMBONIB

ANiigle] |
SIS

&

1. YBara! BxwuBaiiTe ocob6nuneux 3anobikHMx 3axoais.

2. MONEPEMXEHHA MpoyuTtaiTte iHCTpyKLUito 3 ekcrinyaTauii

3. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAyanbHOrO 3axuCTy (3aXWUCHi
OKyNApU, HaBYLIHUKM, NUO3aXNUCHY MacKy)

4. Hocitb 3axucHuin ogsar

5. MNepen BUKOHAHHAM TEXHIYHOrO 0BCNyroByBaHHA abo PeMOHTY
Bil'eAHANTE LUHYP XVUBINEHHS.

6. TpumainTe Aiten noaani Bif iIHCTPYMEHTY.

7. 3axuviianTte nNpucTpii Big BONorn

8. 8Hak cepTudikauii EAC.
9. 3Hak cepTudikaLii Ans yKpaiHCLKOro pUHKY.

KOHCTPYKLIAA TA MPU3HAYEHHA
MpaMi HOXMWUI ANs pi3aHHs NUCTOBOrO MeTany — Ue pyyYHui
npucTpin 3 isonsuieto knacy Il. MpnBogom € ogHoMhasHUI ABUTYH
3MIHHOTO CTPYMYy 3 KOMYTaTOpPOM, LUBWUAKICTb OGEPTaHHS SKOro
NepeTBOPIOETLCA Ha 3BOPOTHO-MOCTYManbHUiA pyx.
ENeKTpoiHCTPYMEHT npusHayYeHwd Ana  pisaHHA  NIUCTOBOMO



meTany 6e3 yTBOpPeHHsi CTPyXku. BiH 403BONsSE BUKOHYBaTH 5K
npsami, Tak i KpUBOMiHIAKHI pisn. MNpucTpit npuaHaveHwin ansa
pisaHHs M'sikoi cTani, TBepaoi HepxaBilouoi cTani, miai Ta
anioMmiHiEBOro NUCTOBOrO MeTany.
Cdpepu 3acToCyBaHHS BKIIOYAKOTb PEMOHTHI Ta ByaiBenbHi po6otu,
a TakoX BCi BUAM poBiT, NOB'A3aHMX 3 0BnaLTyBaHHAM ByanHKy.

MpucTpin He MOXHA BUKOPUCTOBYBATU ANA iHWKX LiNen, KpiM
TUX, ANS AKUX BiH NPU3HaYeHUN.

NO3HAYKW HA NMPUCTPOI

U" RRRRMM Y XXXXX ”")

RRRR -pik BUrOTOBNEHHS
MM -MiCsilb BUrOTOBNEHHS
Y -A0fATKOBE MO3HAYEHHS
XXXXX -CepiH1in Homep
NNN -AofaTKoBe MapKyBaHHs
OMUC rPA®IYHMUX CTOPIHOK
Hwk4ye HaBegeHa Hymepauis  BiANOBIAAE  KOMMOHEHTaM
NpUCTPOIO,  MOKa3aHUM Ha rpadivyHux CTOpiHKax  LbOro
nocibHuka.
Mepemukay
3axucCT Bif OCKOMKIB
PerynioBanbHWii rBUHT
HwxHi Hix
BepxHe neso
BUHT BEpXHBLOrO Nnesa
BUHT HWXXHBOTO Nnesa
MBUHT KPIiNNeHHS HKKN
* MoXnuBi BiAMIHHOCTi Mi>X KPECNEeHHSAM | MPOAYKTOM.

OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU

o LlecturpaHHuin knoy —3uwr.
e Llyn -1 wr.
e TpaHCnopTHWUiA kenc —1wr.

NIAroTOBKA OO POBOTH

MAKCUMATIbHA TOJLUUHA PIBAHHSA

MakcumanbHa TOBLUMHA pi3aHHA 3anexwuTb Big MiLHOCTI MaTepiany,
Lo o6pobnseTbes.

Lleit eneKTPOIHCTPYMEHT MOXHa BUKOPUCTOBYBaTW [AMNsi Nerkoro
pi3aHHs MIMCTOBOTO MeTany HacTynHoi ToBLUMHWU 6e3 aechopmalyii:

PN WN =

Tun matepiany Makc. ToBWMHA nucTa
Cranb 400 H/mm? 2,5 MM
600 H'mm? 1,8 MM
800 H/mm? 1,0 Mm
Aniominizi 200 H/mm? 3,0 Mm

BCTAHOBJIEHHA BIACTAHI MK NIE3AMU

Mepen noyaTkom po60OTU 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM 3aBXAu
BiAKnioyanTe BUNKY 3 po3eTku. BigctaHb mix nesamu «a»
(3a30p MK PiKYYMMM KpPOMKaMu) 3anexuTb BiA TOBLUMHU
pizaHoro MeTaneBoro nucra.

Mpw pisaHHi M'siknx a6o 0CoBNMBO NNACTUYHMX NUCTIB BiAICTaHb MiXK
nesamu noBUHHa OyTW MeHLIOW, a npu pisaHHi TBepaux abo
KPUXKUX NUCTIB — BinbLLOLO.

Y Tabnuui HWx4e HaBedeHO pekoMeHAOBaHi BiACTaHi Mk nesamu
3aneXHO BiJ TOBLUMHU JIMCTOBOTO MeTany:

ToBwMHa nucTa (Mm) BigctaHb MiX nesamu
«a» (Mm)
0,3-0,6 0,10
0,8-1,2 0,2
1,3-16 0,3

e OcnabTe HWXHIl rBUHT nesa (7).

* 3a onomMoroto perynioBarnbHOro reuHTa (3) BCTaHOBITb GaxaHui
3a30p «a» Mix nesamu (puc. A).

e 3aTArHiTe ocnabneHnn rBUHT KpinneHHs HWkHbOro nesa (7).
HwxHe ne3o (4) i BepxHe ne3o (5) He NOBUHHI cTUKaTUCA
ofiHe 3 OAHUM.

EKCMNYATAUIA / HANALWUTYBAHHA
BKNIOYEHHA/BUMKHEHHA

MNepea nigknio [0 enekTp pexi nepesipsiTe,

4yu BignoBiAae Hanpyra B MepeXi HOMiHanbHIN Hanpys3i, BKa3aHii
Ha TabnuyLi TeXHIYHNX AaHNX eNEeKTPOIHCTPYMEHTY.

BKNIOYEHHA/BUMKHEHHA

e [lepeBeaiTb BuMMKay (1) Hasap i yTpuMmyiTe HOro B LbOMY
MOMOXEHHI.

e [1ns 6e3nepepBHOi po6OTHN HATUCHITL NEPEAHI0 YaCTUHY KHOMKN
BMMMKaya. Bumukay aBTOMaTU4HO 3adiiKCyeTbCH B MONOXEHHI
6e3nepepsHoi po6oTu (puc. B).

e Lo6 BWMKHYTM NPUCTPIN, HATUCHITE 3aQHI0 YaCTUHY KHOMKW
BMMUMKaya (1), sika aBTOMaTUYHO MepemMicTuTbCs Bnepes (y bik
rOnoBKM).

IHCTPYKLIIi 3 EKCNNYATALYT

e EnNeKTpoiHCTPYMEHT He Npu3HaYeHnin Ans cTauioHapHoi poboTu.
He 3amuckatime tiozo 8 newamax abo Ha eepcmami.

e [lpautoiiTe TiNbkM 3 BCTaHOBMEHUM 3aXUCTOM Bif CTPYXKM.
MepekoHaWiTecs, WO 3aXWUCT He MOLUKOMKEHUWA | HE MOTHYTUIA.
lpu pobomi 6e3 3axucmy abo 3 MOWKOOKEHUM 3axucmom 6i0
CMPYXKU ICHY€E PU3UK MpPasMyS8aHHsI.

o TTOLIKOMKEHNI 3aXUCT Bif, CTPYXKKM HEOBXIAHO HeraHoO 3aMiHUTW
B aBTOPU30BaHOMY CeEpPBICHOMY LieHTpi. i yac poboTu HociTb
3axuCHi pykaBWYKM i 3BepTanTe ocobnuBy yBary Ha LWHYp
xuBneHHsi. Mig yac po6oTu nepekoHaWTecs, WO BiapidaHi
LUMaTKV NWCTOBOrO MeTany He cnpsiMoBaHi y 6ik Baworo Tina abo
LLIHYpPa XUBIIEHHS.

e BigpisaHuii MeTaneBuii NIMCT Mae rocTpi kpai, ki MOXyTb nerko
nopisatut Bac abo NOLLKOAWUTY LLIHYP KMBMEHHS.

* 3a HeobxigHocTi BiacyHbTe BiA cebe abo Bif LWHYpa XUBMEHHS
3aropHYTU MeTaneBuin TNUCT, 3aXUCTUBLUM PYKU 3aXMCHUMU
pykaBuikamu.

e 3anyckanTe eneKkTPOIHCTPYMEHT [0 TOro, siK BiH TOPKHETbCS
3aroTOBKM.

e KepyiTe eneKkTPOIHCTPYMEHTOM, HaxXWnMBLUK Oro  3adHI0
4acTuHy BHM3 nig kyTom 80-90° A0 NOBEpXHi MeTaneBoro nucra.
He Haxunsiite enekTpoiHCTPYMeHT y6ik (puc. C).

e PyxaiiTe eneKkTpoiHCTPYMEHT PiBHOMIPHO i 3nierka no matepiany.
HagmipHa nopava ckopoyye TepMmiH cryxfu  poBoumx
{HCTPYMEHTIB i MOXe MOLLUKOANTN ENEKTPOIHCTPYMEHT.

e [lig Yac BMKOHAHHA KpWBOMiHIHMX po3pi3iB ByabTe 0cobrmeo
obepexHi, Wob He HaxUNATK IHCTPYMEHT YOik.

EKCMNNYATALIA TA TEXHIYHE OBCIYTOBYBAHHSA

Mepen BUKOHAHHAM GyAb-AKMX POGIT 3 MOHTaXy, peryrnoBaHHs,
PEMOHTY ab0 TeXHIYHOro OGCMYroByBaHHSI BWUTATHITL BUIKY
WHYpPa XUBMEHHS 3 PO3ETKU.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHS TA OYULLEHHA

e He BukopucToByiiTe BOoAy aGo iHWI PiAMHA ANA OYULLEHHS
HOXMLb.

e Ouniante HOXKML 32 JONMOMOIOH LUITKM.

e PerynspHo ouwvwaiiTe BEHTUMSALINHI OTBOpPWU MPUCTPOLO, LOG
3anobirT neperpiBaHHIO ABUTYHa.

3AMIHA NE3

O6uasa ne3a — BepxHe (5) i HUXHE (4) — iOEHTUYHI | MOXYTb
BUKOPUCTOBYBATUCH B3aemMo3aMiHHO. KoxHe neso mae 4oTvpwu
pixyui kpomku. Jlesa cnig BYacHo 3amiHioBaTu abo obGeprtatu,
OCKIfbKM TiNbKW roCTpi piXy4i iIHCTPYMEHTM 3a6e3neyyoTb XopoLuy
SKICTb pi3aHHs i 3anobiratoTb NOLLKOMKEHHIO €MEKTPOIHCTPYMEHTY.

e o6 3amiHnT BepxHe ne3o (5), BiOKPYTiTb MBUHT KPiNNEHHs
HiKKM (8), @ NOTiM rBUHT BEpXHLOTO Nne3a (6).

e Lo6 3amiHUTM HwkHE nes3o (4), NPOCTO BIAKPYTiTb TBUHT
HWXHBOTO nesa (7).

e 3amiHiTb abo noBepHiTb nesa Ha 90°. Mpu BCTaHOBMEHHI
HWKHBOTO ne3a (4) nepekoHanTecs, WO BOHO LWUiNbHO npunsrae
Ao perynioBasnbHoro rsuHTa (3) (puc. D).

e 3aTaArHiTe ocnabneHi rBUHTM BEPXHLOTO Ne3a (6) | HKHLOro nesa
(7), a TaKOX MBUHT KpinnieHHs onopw (8).

e T[lepesipTe i, SKWO HeobXiagHO, BiaperynionTe BiACTaHb «a» Mix
nesamu.

MoBepTaiiTe nesa TiNbkM B HanNpsAMKy, MoKa3aHOMy Ha

MarnoHKy. fKWo ne3a BCTaHOBNEHi HeNpaBUNbHO, pi3aHHA

HeMoXTinBe.

He 3aTouyiite BepxHe ne3o (5) abo HWXKHE ne3o (4).

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK



3HoweHi (kopoTwi 3a 5 MMm), 3ropini abo 3namaHi ByrinbHi
WiTKM ABUryHa HeoO6XiAHO HeranHo 3amiHUTW. 3aBxaun

3amiHIONTe 06MABI BYriNbHI WITKM OAHOYAacHO. 3amiHa
BYriNbHMX  LWITOK MOBMHHAa  BWKOHYBaTUCA  TiNbKKU
KBanicikoBaHUM caxiBuem 3 BUKOPUCTaHHAM

opuriHanbHUX aeTanen.

Byab-siki HecnpaBHOCTI MOBWHHI yCcyBaTUCH B aBTOPWU30BAHOMY
CepBiCHOMY LIEHTPi BUPOGHWMKa.

TEXHIYHI MAPAMETPU

HOMIHATIbHI fAHI

MNapameTp 3HayeHHsA
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacroTa XvBneHHs 50 Hz
HomiHanbHa NoTyxHiCTb 500 W
KinbkicTe 0bepTiB nonatei (6e3 1800 xa*
HaBaHTaXXEHHs)
(400 2,5Mm
H/mm?)
Pixyya 3gaTtHictb y (600 1,8 Mm
crani H/mm?)
(800 1 Mm
H/mm?)
Pixyya 3gaTthicte B (200 3 mMm
anoMiHii H/mm?)
CryniHb 3axvcTy 1P20
Knac 3axucty Il
Bara 2,3 kr
[AHI MPO LUYM | BIBPALIKO
PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lea =92 ob(A) K=3
AB(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXXHOCTI Lwa =100 gb(A)
K=3 nb(A)
B3HaueHHs npuckopeHHs Bibpauii an = 2,808 m/c?
K=1,5 m/c?

IHcbopMmauis npo wym i BiGpauito

Lym, WO BUNPOMIHIOETLCA MPUCTPOEM, OMUCYETLCA: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHeM 3ByKOBOi NOTyxHOCTi Lwa (ge K
nosHa4yae  HeBU3HAYEHiCTb  BMMIplOBaHHs).  Bibpauii, wo
BUMPOMIHIOOTLCS NpUCTPOEM, onucyTbCst 3HaYEHHSIM
npuckopeHHst Bibpauii an  (Ae K no3Havae HeBW3HaYeHiCTb
BUMIPIOBaHHS).

HaBepeHi B LibOMy NOCIGHUKY 3HaYeHHS: PiBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa
, piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta 3HaYeHHs MPUCKOPEHHs
Bi6pauii an Gynu BUMipsHI BignosigHO Ao cTandapTy EN 62841-1.
Ba3HayeHui piBeHb Bibpauii a(h) MoXHa BMKOPUCTOBYBaTW ANS
NOPIBHAHHA NPUCTPOIB Ta NONepPeAHbOT OLiHKU BMNMBY BibpaLlii.
3asHayeHwit piBeHb Bibpauii € penpeseHTaTUBHUM nuwe Ans
OCHOBHUX 3acTocyBaHb npucTpolto. Axkwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCA ANSt iHLIMX 3aCTOCYBaHb abo 3 iHLWNMY poGoYMMn
iHCTpyMeHTamu, piBeHb Bibpauii Moxe 3miHoBaTucA. HepocraTHe
abo HeperynsipHe TexHi4He 0BCNyroByBaHHS MPUCTPOIO Npu3Beae
[0 nNigBULLEHHS piBHS BibpaLii. 3a3HayeHi BULLE NPUYUHU MOXYTb
36inbWKUTY BNUB BiGpaLlii NpoTarom ycboro poboyoro nepiogy.
[ins TouyHOI ouiHKM BNNuBY BiGpauii Heo6XiAHO BpaxoByBaTH
nepioaun, Konu NpUcTpin W abo yBi ane He
BUKOPUCTOBYETLCA AN pobotu. [Mlicna  peTenbHoro
ouiHIOBaHHA BCiXx ¢hakTopiB 3aranbHui BNnuB Bibpauii Moxe
6GyTH 3HAYHO HUXKYUM.

3 MeTolo 3axuCTy kopucTyBaya Bia BNnuBy BiGpauii cnig BxvBaTh
pofaTkoBux 3axofiB 6e3nekun, Takux SK: perynsipHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHSA npuctporo  Ta pobounx iHCTPyMeHTIB,
3abe3neyeHHst HamnexHoi TemnepaTypu pyk npaBuIbHOI
opraHisauii po6oTu.

OXOPOHA HABKOJIMLLHBOIO CEPEQOBULLA

EnekTpuuHi BUpoBM He cnin BUKMAATU pa3oM i3 noByToBUMK
BiAxodamu, a cnif 34aBaTy A0 BiAMNOBIAHUX NYHKTIB yTunisauii.
IHdopmaLiio npo  yTUnisaLjio MOXHa oTpumaTi y npoaasus
BMpoby a6o B MicLieBMX opraHax Bnaau. Bukopuctani enekTpudri
Ta eneKTPOHHI BUPOBK MICTSTb PEYOBUHM, ki HE € eKOMOrivHO
HenTpanbHuMu. OBnagHaHHsA, sike He nipAaeTbes nepepobui,
CTaHOBUTL NOTEHL{iiHY 3arpo3y Ans HABKOMMLIHBLOTO CEPeaoBULLA
Ta 3[10pOB's NIOAMHN.

ToBapucTBO 3 0BMeExeHoI0 BignosigansHicTio GTX Poland 3 MicLe3HaxomKeHHsIM Y
Bapuwasi, Byn. Pograniczna 2/4 (gani: GTX Poland) nosigomnsie, Lo BCi aBTOpChKi
npasa Ha 3MICT Lb0ro nocibHuka (gani: MociBHMK), BKMtOYaouM, cepes iHLLoro, Moro

Ta
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TekcT, dhoTorpadii, Aiarpamu, KPECNEHHS Ta MOro KOMMO3WLIito, HanexaTb BUKIIOYHO
GTX Poland i 3axuLLeHi 3akoHoM BianosiaHo Ao 3akoHy Bia 4 notoro 1994 poky npo
aBTOPCbKE NPaBo Ta CyMixHi npasa (To6To XKypHan 3akoHis 2006 Ne 90, nyHkT 631,
i3 amiHamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, nybnikalis a6o moaudikals Bceoro MociGHuka
abo Gyab-skUX NOro enemeHTIB 3 KoMepLiiiHOl0 MeToto 6e3 NcbmoBoi 3rogn GTX
Poland cyBopo 3aGOpOHeHi i MOXYTb NPWU3BECTU A0 LMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOT
BiANOBIAANBLHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

PENTRU FOI DE METAL DREPTE

59G402
ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA SCULA ELECTRICA, CITITI
CU ATENTIE ACEST MANUAL SI PASTRATI-L PENTRU
REFERINTE VIITOARE.

NORME DE SIGURANTA DETALIATE

NORME DE SIGURANTA SPECIFICE (FOARFEECI S| CUTITE

ELECTRICE PENTRU FOI DE METAL)

¢ TInainte de a porni dispozitivul, verificati daca unealta nu atinge
materialul care urmeaza sa fie prelucrat si daca materialul este
fixat in siguranta.

o Tnainte de taiere, asigurati-vd ca nu exista cabluri electrice in
zona de taiere, deoarece taierea unui cablu sub tensiune poate
provoca electrocutare.

e Inainte de a porni dispozitivul si in timpul functionarii, tineti
dispozitivul ferm cu méana inchisa.

¢ Nu atingeti niciuna dintre partile mobile ale dispozitivului.

e Nu puneti dispozitivul jos inainte ca acesta sa se opreasca
complet.

e Pentru a finlocui lama, opriti mai intai dispozitivul folosind
comutatorul si asteptati pana cand unealta nu mai functioneaza,
apoi deconectati unealta de la priza de alimentare.

¢ Tnainte de a incepe lucrul, verificati daca exista suficient spatiu
sub piesa de lucru pentru a opera unealta.

e Pastrati intotdeauna cablul de alimentare departe de partile
mobile.

e Daca observati un comportament neobisnuit al dispozitivului,
cum ar fi fum sau zgomote ciudate, opriti imediat dispozitivul si
scoateti stecherul din priza de alimentare.

e Pentru a asigura racirea corespunzatoare a dispozitivului in
timpul functionarii, orificile de ventilatie din carcasa nu trebuie
acoperite.

ATENTIE! Dispozitivul este destinat utilizari

n interior.

in ciuda utilizarii unui design sigur, a masurilor de siguranta si a
masurilor de protectie suplimentare, exista intotdeauna un risc
rezidual de ranire in timpul functionarii.

EXPLICATIA SIMBOLURILOR PICTORALE

EAL

1. Atentie! Luati masuri de precautie speciale.

2. AVERTISMENT Cititi instructiunile de utilizare

3. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
casti de protectie, masca de protectie impotriva prafului)

4. Purtati imbracaminte de protectie

5. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua operatiuni
de intretinere sau reparatii

6. Tineti copiii la distanta de unealta.

7. Protejati dispozitivul de umiditate

8. Marca de certificare EAC.



9. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

PROIECTARE $I SCOP
Foarfecele pentru tabla dreaptad este un dispozitiv manual cu
izolatie de clasa Il. Actionarea se face printr-un motor cu
comutator de curent alternativ monofazat, a céarui viteza de
rotatie a fost transformatd in miscare alternativa. Unealta
electricd este proiectatd pentru taierea fara aschii a tablei.
Permite atat taieri drepte, cat si curbe. Dispozitivul este proiectat
pentru taierea otelului moale, otelului inoxidabil dur, cuprului si
tablei de aluminiu.

Domeniile de utilizare includ lucrari de renovare si constructie,

precum si toate tipurile de lucrari de bricolaj.

Dispozitivul nu trebuie utilizat in alte scopuri decat cele pentru
care a fost conceput.

MARCARI PE DISPOZITIV

U" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - anul fabricatiei

MM -luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara
XXXXX  -numér de serie

NNN -marcaj suplimentar

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.

Comutator

Protectie impotriva aschilor

Surub de reglare

Lama inferioara

Lama superioara

Surubul lamei superioare

Strangeti surubul de fixare al lamei inferioare (7) slabit. Lama
inferioara (4) si lama superioara (5) nu trebuie sa se atinga.

FUNCTIONARE / SETARI
PORNIRE/OPRIRE

inainte de conectarea la reteaua electrica, verificati intotdeauna
daca tensiunea de alimentare corespunde tensiunii nominale
indicate pe placuta de identificare a sculei electrice.

PORNIRE/OPRIRE

Mutati comutatorul (1) inapoi si mentineti-l in aceasta pozitie.
Pentru functionare continua, apasati partea din fata a butonului
comutatorului. Comutatorul se va bloca automat in pozitia de
functionare continua (Fig. B).

Pentru a opri dispozitivul, apasati partea din spate a butonului
comutatorului (1), care se va deplasa automat inainte (spre cap).

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Unealta electrica nu este proiectata pentru lucrari stationare. Nu
o fixati intr-o menghina sau pe o bancé de lucru.

Lucrati numai cu protectia impotriva aschiilor montata. Asigurati-
va ca protectia nu este deterioratad sau indoita. Exista riscul de
rénire atunci cénd lucrati fdrd protectie sau cu o protectie
impotriva aschiilor deteriorata.

Un dispozitiv de protectie impotriva aschiilor deteriorat trebuie
nlocuit imediat de un centru de service autorizat. Purtati manusi
de protectie in timpul functionarii si acordati o atentie deosebita
cablului de alimentare. n timpul functionarii, asigurati-vd ca
bucétile taiate de tabla nu sunt indreptate spre corpul dvs. sau
spre cablul de alimentare.

Tablele taiate au margini ascutite care va pot taia usor sau pot
deteriora cablul de alimentare.

Daca este necesar, indepartati tabla indoita de dvs. sau de cablul
de alimentare cu mainile protejate de ménusi de protectie.
Porniti scula electrica inainte ca aceasta sa intre in contact cu

piesa de lucru.
e Ghidati scula electrica inclinand capatul din spate in jos, la un
unghi de 80 pana la 90° fata de suprafata tablei. Nu inclinati scula
electrica in lateral (Fig. C).
Miscati scula electricd uniform si usor prin material. Avansul

Surub lama inferioara
Surub de fixare picior
* Pot exista diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII .

PN R N =

e Cheie hexagonala —3buc. excesiv reduce durata de viatd a sculelor de lucru si poate
e Calibru de méasurare —1buc. deteriora scula electrica.
* Cutie de transport —1buc. e Cand efectuati taieturi curbe, aveti grija sa nu inclinati unealta

lateral.
FUNCTIONARE SI INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, scoateti stecherul cablului de alimentare
din priza de curent.

INTRETINERE S| CURATARE

PREGATIREA PENTRU LUCRU

GROSIME MAXIMA DE TAIERE

Grosimea maxima de taiere depinde de rezistenta materialului care
urmeaza sa fie prelucrat.

Acest instrument electric poate fi utilizat pentru taierea usoara si
fara deformare a tablelor cu urmatoarele grosimi:

Tipul materialului Grosime maxima a tablei o Nu utilizati apa sau alte lichide pentru a curéta foarfecele.
Otel 400 N/mm? 2,5 mm . Curz:at,atj foarfecele cu o perie. o A B .
> e Curéatati regulat fantele de ventilatie ale dispozitivului pentru a
600 N/mm 1,8 mm preveni supraincalzirea motorului.
800 N/mm? 1,0 mm INLOCUIREA LAMELOR
Aluminiu 200 N/mm? 3,0 mm Ambele lame — lama superioara (5) si lama inferioara (4) — sunt

identice si pot fi utilizate in mod interschimbabil. Fiecare lamé& are
patru muchii de taiere. Lamele trebuie inlocuite sau rotite la timp,
deoarece numai uneltele de taiere ascutite asigura o buna calitate
a taierii si previn deteriorarea sculei electrice.

REGLAJUL DISTANTEI DINTRE LAMELE

inainte de a lucra cu unealta electrici, deconectati
intotdeauna stecherul din priza de alimentare. Distanta dintre
lame ,a” (distanta dintre muchiile de taiere) depinde de grosimea
tablei care urmeaza sa fie taiata.

La taierea foilor moi sau deosebit de ductile, distanta dintre lame
trebuie sa fie mai mica, iar la taierea foilor dure sau fragile, aceasta
trebuie sa fie mai mare.

Tabelul de mai jos prezinta distanta recomandata intre lame in
functie de grosimea tablei:

¢ Pentru a inlocui lama superioara (5), desurubati surubul de fixare
al piciorului (8) si apoi surubul lamei superioare (6).

e Pentru a inlocui lama inferioara (4), desurubati pur si simplu
surubul lamei inferioare (7).

« Inlocuiti sau rotiti lamele cu 90°. Cand instalati lama inferioara (4),
asigurati-va ca se potriveste perfect cu surubul de reglare (3)

(Fig. D).
Grosimea tablei (mm) Distanta dintre lame o Strangeti surubul lamei superioare (6) si surubul lamei inferioare
»a” (mm) (7) slabite, precum si surubul de fixare a piciorului (8).
0,3-0,6 0,10 o Verificati si, daca este necesar, reglati distanta ,a” dintre lame.
Rotiti lamele numai in directia indicata in ilustratie. Daca lamele
08-12 0.25 nu sunt montate corect, taierea nu este posibila.
13-16 03 Nu ascutiti lama superioara (5) sau lama inferioara (4).

e Slabiti surubul lamei inferioare (7).
o Utilizati surubul de reglare (3) pentru a seta distanta dorita ,a”
ntre lame (Fig. A).

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

11



Perii de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau rupte
trebuie inlocuite imediat. inlocuit,i intotdeauna ambele perii
de carbon in acelasi timp. nlocuirea periilor de carbon
trebuie efectuata numai de o persoana calificata, utilizand
piese originale.

Orice defectiuni trebuie reparate de un centru de service autorizat
al producatorului.

PARAMETRI TEHNICI

DATE NOMINALE

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa sursei de alimentare 50 Hz
Putere nominala 500 W
Numar de cicluri ale lamei (fara sarcina) 1800 min™
(400 2,5mm
N/mm?)
Capacitate de taiere in (600 1,8 mm
otel N/mm2)
(800 1mm
N/mm?)
Capacitate de taiere in (200 3mm
aluminiu N/mm?)
Grad de protectie 1P20
Clasa de protectie Il
Greutate 2,3kg
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an = 2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii
acustice emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt
descrise prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Urmatoarele valori indicate in acest manual: nivelul presiunii
acustice Lpa , nivelul puterii acustice Lwa si valoarea acceleratiei
vibratiilor an au fost masurate in conformitate cu EN 62841-1. Nivelul
de vibratii specificat a(ny poate fi utilizat pentru compararea
dispozitivelor si pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.
Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Tntretinerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va
duce la un nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus
pot creste expunerea la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie luate
in considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau
cand este pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa
estimarea atenta a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii
poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi:
intretinerea regulatd a dispozitivului si a uneltelor de lucru,
asigurarea unei temperaturi adecvate a mainilor si organizarea
corespunzétoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la centrele de colectare
corespunzatoare. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la
distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Echipamentele
electrice si electronice uzate contin substante care nu sunt neutre
din punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt reciclate
reprezintd o potentiala amenintare pentru mediu si sanatatea
umana.

GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership, cu sediul social in
Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: GTX Poland) informeaza ca
toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare:
Manual), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele, desenele si compozitia
acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu
Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica
Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea,
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prelucrarea, publicarea sau modificarea intregului Manual sau a oricarui element al
acestuia in scopuri comerciale fara consimtamantul scris al GTX Polonia este strict
interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Strada Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Produs: Foarfece pentru tabla

Model: 59G402

Denumire comercialda: GRAPHITE

Numér de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea

exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:

Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificata prin Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Aceasta declaratie se aplicd numai masinii in starea in care a fost

introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de

utilizatorul final.

Numele si adresa persoanei autorizate sa pregateasca documentatia

tehnica, care este rezidenta sau stabilita in UE:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Strada Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
= F A P

ot p R J

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 1 septembrie 2025

(HU)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

EGYENES LEMEZFEMHEZ

59G402
FIGYELEM: A MEGMUNKALO ESZKOZ HASZNALATA ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
TAROLJA MEG A KESOBBIEKRE.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

KULONLEGES BIZTONSAGI SZABALYOK

LEMEZVAGOK ES VAGOK)

o Akészllék bekapcsolasa elétt ellenérizze, hogy a szerszam nem
érinti-e a megmunkalandé anyagot, és hogy az anyag
biztonsagosan van-e régzitve.

e Vagas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a vagasi tartomanyon
belll nincsenek elektromos kabelek, mivel az aram alatt allo
kabelek vagasa aramiitést okozhat.

e A készilék bekapcsolasa elétt és mikodés kozben tartsa
szorosan a késziiléket zart kézzel.

o Ne érintse meg a késziilék mozgé alkatrészeit.

* Ne tegye le a késziiléket, miel6tt teljesen ledllt volna.

e A penge cseréjéhez el6szoér kapcsolja ki a késziiléket a
kapcsoléval, és varja meg, amig a szerszam leall, majd huzza ki
a szerszamot a konnektorbdl.

* A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a munkadarab alatt
elegendd hely all-e rendelkezésre a szerszam miikodtetéséhez.

o A tapkabelt mindig tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl.

e Ha a késziilék szokatlan viselkedését észleli, példaul flstot vagy
furcsa zajokat, azonnal kapcsolja ki a késziléket, és hiuzza ki a
dugét a konnektorbdl.

e A késziilék megfelelé hiitésének biztositasa érdekében a haz
szellézényilasait nem szabad letakarni.

FIGYELEM! A késziilék beltéri hasznalatra késziilt.
A Dbiztonsagos kialakitas, a biztonsagi
kiegészité védelmi intézkedésel
soran mindig fennall a sériilés kockazata.

(ELEKTROMOS

intézkedések és a
ellenére a miikodés

alkalr



A KEPEKEN LATHATO SZIMBOLUMOK MAGYARAZATA

(4

SIS

1. Figyelem! Kilonleges 6vintézkedéseket kell tenni.

2. FIGYELMEZTETES Olvassa el a hasznalati utasitast!

3. Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (védészemiiveg, fiilvéds,
poralarc)

4. Viseljen védéruhazatot.

5. Karbantartas vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

6. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

7. Védje a készliléket a nedvességtd|

8. EAC tanusitasi jel.
9. Ukran piaci tanusitasi jel.

KIALAKITAS ES CEL
Az egyenes lemezvagd kézi eszkdz, Il. osztalyu szigeteléssel. A
hajtas egyfazisu valtakozé aramu kommutatoros motor,
amelynek forgasi sebessége valtakozé mozgassa alakul. Az
elektromos szerszam lemezek forgacsolas nélkili vagasara
szolgal. Egyenes és ivelt vagasokra is alkalmas. A késziilék
lagyacél, kemény rozsdamentes acél, réz és aluminium lemezek
vagasara alkalmas.

Hasznalati teriiletei kzé tartoznak a feltjitasi és épitési munkak,

valamint mindenféle barkacsolasi munkak.

A késziiléket nem szabad a rendeltetésétdl eltérd célra hasznalni.

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

tsn

RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas honapja
Y -tovabbi megjeldlés
XXXXX  -sorozatszdm

NNN -tovabbi jelolés

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
Az aldbbi szamozas a kézikonyv grafikus oldalain bemutatott
eszkoz alkatrészekre vonatkozik.
1. Kapcsolé
2. Szilankvéds
3. Beallito csavar
4. Als6 penge
5. Fels6 penge
6. Felsd penge csavar
7. Als6 penge csavar
8. Lab rogzitéecsavar
* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

FELSZERELES ES TARTALEKOK

« Hatlapu kulcs -3db
o Erészmérs —1db.
o Szallito tok —1db.

MUNKARA VALO FELKESZULES
MAXIMALIS VAGASI VASTAGSAG
A maximalis vagasi
szilardsagatol fligg.

vastagsdg a megmunkalandé anyag

Ez az elektromos szerszam a koévetkez6 vastagsagu fémlemezek
vagasara alkalmas, kénnyedén és deformacio nélkil:

Anyag tipusa

Max. lemezvastagsag

Acél 400 N/mm?

2,5 mm
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600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3,0 mm

A PENGEK TAVOLSAGANAK BEALLITASA

A motoros szerszammal valé munkavégzés el6tt mindig
huzza ki a dugét a konnektorbdl. A pengetavolsag ,a" (a
vagoélek kozotti tavolsag) a vagott fémlemez vastagsagatol
fugg.

Lagy vagy kiléndsen képlékeny lemezek vagasakor a pengék
kozotti tavolsagnak kisebbnek kell lennie, kemény vagy térékeny
lemezek vagasakor pedig nagyobbnak.

Az aldbbi tablazat a lemez vastagsagatél filiggd, ajanlott
pengetavolsagokat mutatja:
Lemezvastagsag (mm) A pengék  kozotti
tavolsag ,,a” (mm)
0,3-0,6 0,10
0,8-1,2 0,25
13-16 03

* Lazitsa meg az als6 penge csavarjat (7).

e A bedllitécsavarral (3) dllitsa be a pengék kozotti kivant
tavolsagot ,a” (A abra).

e Huzza meg a meglazitott alsé penge rogzitécsavart (7). Az als6
penge (4) és a fels6 penge (5) nem érintkezhet egymassal.

MUKODES / BEALLITASOK
BE-/KIKAPCSOLAS

A halézathoz valé csatlakoztatas el6tt mindig ellendrizze, hogy a
halézati fesziiltség megegyezik-e a szerszam tipustablajan
feltiintetett névleges fesziiltséggel.

BE-/KIKAPCSOLAS

e Huzza hatra a kapcsolét (1) és tartsa ebben a helyzetben.

e Folyamatos miikddéshez nyomja meg a kapcsold gombjanak
elllsé részét. A kapcsold automatikusan reteszelédik a
folyamatos miikddés poziciéjaban (B abra).

e A készilék kikapcsolasahoz nyomja meg a kapcsolé gomb (1)
hatso részét, amely automatikusan elére (a fej felé) mozog.

MUNKAVEGZESI UTASITASOK

e A szerszamot nem allandé munkavégzésre tervezték. Ne
régzitse satuban vagy munkapadon.

o Csak a forgacsvédé felszerelt allapotaban dolgozzon. Gyézédjén
meg arrdl, hogy a védéburkolat nem sériilt és nem hajlott meg. A
védéburkolat nélkiili vagy sériilt forgacsvédével végzett munka
sériilésveszélyes.

e A sériilt forgacsvédét azonnal cseréltesse ki egy hivatalos
szervizkdzpontban. A munka soran viselien védékeszty(t, és
forditson kuilénés figyelmet a tApkabelre. A munka soran tigyeljen
arra, hogy a levagott fémdarabok ne kerlljenek a testéhez vagy
a tapkabelhez.

e A levagott fémlemezek éles szélekkel rendelkeznek, amelyek
kénnyen megvaghatjak Ont vagy megsérthetik a tapkabelt.

e Sziikség esetén véddkesztylivel védve kezeivel tavolitsa el a
hajlitott fémlemezt magatél vagy a tapkabeltdl.

e Inditsa el az elektromos szerszamot, miel6tt az érintkezésbe
keriilne a munkadarabbal.

e Aszerszamot Ugy vezesse, hogy hatso végét 80-90°-os szogben
lefelé dontse a fémlemez fellletéhez képest. Ne dontse a
szerszamot oldalra (C abra).

e A szerszamot egyenletesen és konnyedén mozgassa az
anyagon. A tulzott elétolds csokkenti a munkaszerszamok
élettartamat és karosithatja a szerszamot.

 ivelt vagasoknal kiildnésen tigyeljen arra, hogy a szerszamot ne
dontse oldalra.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi munkat
megel6zéen huzza ki a halozati csatlakozobél a halézati kabelt.

KARBANTARTAS ES TISZTITAS

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a oll6 tisztitasahoz.

o Aollét kefével tisztitsa meg.

* A motor tulmelegedésének elkeriilése érdekében rendszeresen
tisztitsa meg a késziilék szell6zényilasait.



A PENGEK CSEREJE

Mindkét penge — a felsé penge (5) és az als6 penge (4) — azonos,
és egymassal felcserélhet6. Mindegyik penge négy vagoééllel
rendelkezik. A pengéket idében ki kell cserélni vagy el kell forgatni,
mivel csak az éles vagoszerszamok biztositjak a jo vagasi
minéséget és megakaddlyozzak az elektromos szerszam
karosodasat.

* A fels6 penge (5) cseréjéhez csavarja ki a talp régzitécsavarjat
(8), majd a fels6 penge csavarjat (6).

e Az als6 penge (4) cseréjéhez egyszerlien csavarja ki az alsé
penge csavarjat (7).

e Cserélje ki vagy forgassa el a pengéket 90°-kal. Az als6 penge
(4) felszerelésekor Ugyeljen arra, hogy az pontosan illeszkedjen
a beallité csavarhoz (3) (D abra).

e Huzza meg a meglazitott felsé pengeszoget (6) és alsé
pengeszdget (7), valamint a talp régzitécsavarjat (8).

e Ellendrizze és szilkség esetén dllitsa be a pengék kozotti ,a”
tavolsagot.

A pengéket csak az abran lathato iranyban forgassa el. Ha a

pengék nincsenek megfeleléen felszerelve, a vagas nem

lehetséges.

Ne élezd a fels6 pengét (5) és az alsé pengét (4).
SZENKEZDELYEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy torétt motor
szénkefék azonnal cserélni kell. Mindig mindkét szénkefét

egyszerre cserélje ki. A szénkefék cseréjét csak szakképzett
személy végezheti, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyartd hivatalos szervizkézpontjaban kell
javittatni.

MUSZAKI PARAMETEREK

NEVLEGES ADATOK
Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Tapfesziltség frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 500 W
A pengék ciklusainak szama (terhelés 1800 min™*
nélkiil)
(400 2,5mm
N/mm?2)
Vagasi teljesitmény (600 1,8 mm
acélban N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Vagasi teljesitmény (200 3mm
aluminiumban N/mm?)
Védettségi fokozat 1P20
Védettségi osztaly ]
Suly 2,3kg
Zaj- és rezgésadatok
Hangnyomasszint Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Hangteljesitmény szint Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Rezgésgyorsulas érték an = 2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informaciok a zajrél és a rezgésrol

A készilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezé értékek jellemzik: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitmény-szint Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jel6li). A késziilék altal kibocsatott
rezgéseket a rezgésgyorsulasi érték an (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) jellemzi.

A kézikényvben megadott kdvetkezd értékek: hangnyomasszint Lpa
, hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN
62841-1 szabvanynak megfeleléen kerliltek mérésre. A megadott
rezgésszint a(n) felnasznalhato a késziilékek 6sszehasonlitasara és
a rezgésnek valo kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a készillék alapvetd alkalmazasaira
vonatkozik. Ha a készlléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyutt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
késziilék nem megfelelé vagy ritka karbantartdsa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fent megadott okok a teljes munkaidé
alatt ndvelhetik a rezgésnek vald kitettséget.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez figyelembe kell
venni azokat az idoszakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkavégzésre. Az osszes tényez6 gondos becslése utan a
teljes rezgésnek valo kitettség jelentésen alacsonyabb lehet.
A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaival szemben
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a
készilék és a munkaeszk6zOk rendszeres karbantartasa, a
megfeleld kézhémérséklet biztositdisa és a munka megfeleld
szervezése.

KORNYEZETVEDELEM
N Az elektromos meghaijtast termékeket nem szabad a haztartasi
i hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
artalmatlanité létesitményekbe kell vinni. Az artalmatlanitasrol a
| [termék forgalmazojatdl vagy a helyi hatésagoktdl lehet informaciot
kapni. A hasznalt elektromos és elektronikus berendezések olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratak. A nem
tjrahasznositott berendezések potencialis veszélyt jelentenek a
kdrnyezetre és az emberi egészségre.
A GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership, székhelye: Varso, ul.
Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: GTX Poland) eziton tajékoztatja, hogy a jelen
kézikonyv (a tovabbiakban: Kézikonyv) tartalmara, tobbek kozott a szévegére,
fénykeépeire, diagramjaira, rajzaira és dsszetételére vonatkozd szerzéi jogok kizardlag
a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzdi jogrdl és a szomszédos jogokrdl szolé
1994. februdr 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu torvénytar 631. pontja,
modositasokkal) szerint térvény altal védettek. A Kézikdnyv egészének vagy barmely
elemének masolasa, feldolgozasa, kézzététele vagy modositasa kereskedelmi
célokra a GTX Poland irésbeli hozzajéarulasa nélkiil szigordan tilos, és polgari és
biintetsjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna utca 2/4 02-285
Vars6

Termék: Fémlemez-ollé

Modell: 59G402

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

A megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos felelésségére
allitjak ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

Elektromagneses 6sszeférhetoségrél szolé 2014/30/EU iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, médositva a 2015/863/EU iranyelvvel
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott allapotban lévé gépre
vonatkozik, és nem terjed ki a végfelnasznalé altal hozzaadott
alkatrészekre

, valamint a végfelhasznalé altal végzett késébbi miveletekre.

Az EU-ban lakdhellyel vagy székhellyel rendelkezd, a miszaki
dokumentécio elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairas:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna utca 2/4 02-285 Vars6
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AR Kauad B

Pawet Kowalski
A GTX POLAND min&ségligyi képvisel6je
Varso, 2025. szeptember 1.
()
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

PER LAMIERA DRITTA

59G402
ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE
ELETTRICO, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE
MANUALE E CONSERVARLO PER FUTURA CONSULENZA.

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE

NORME DI SICUREZZA SPECIFICHE (Cesoie e taglierine
elettriche per lamiere)



Prima di accendere il dispositivo, verificare che I'utensile non sia
a contatto con il materiale da lavorare e che il materiale sia fissato
saldamente.

Prima di procedere al taglio, assicurarsi che non vi siano cavi
elettrici nell'area di taglio, poiché il taglio di un cavo sotto tensione
pud causare scosse elettriche.

Prima di accendere il dispositivo e durante il funzionamento,
tenere saldamente il dispositivo con la mano chiusa.

Non toccare le parti mobili del dispositivo.

Non appoggiare il dispositivo prima che si sia completamente
arrestato.

Per sostituire la lama, spegnere prima il dispositivo utilizzando
l'interruttore e attendere che l'utensile abbia smesso di
funzionare, quindi scollegare l'utensile dalla presa di corrente.
Prima di iniziare il lavoro, verificare che vi sia spazio sufficiente
sotto il pezzo da lavorare per azionare l'utensile.

Tenere sempre il cavo di alimentazione lontano dalle parti in
movimento.

Se si nota un comportamento anomalo del dispositivo, come
fumo o rumori strani, spegnere immediatamente il dispositivo e
staccare la spina dalla presa di corrente.

Per garantire un corretto raffreddamento del dispositivo durante
il funzionamento, le aperture di ventilazione nell'alloggiamento
non devono essere coperte.

ATTENZIONE! Il dispositivo & destinato all'uso in ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design sicuro, misure di sicurezza e
misure di protezione aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo

d

i lesioni durante il funzionamento.

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI ICONICI
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. Attenzione! Adottare precauzioni speciali.

2. AVWERTENZA Leggere le istruzioni per 'uso

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale

(occhiali di

sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)

4. Indossare indumenti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione

6
7
8
9

. Tenere i bambini lontani dall'utensile.

. Proteggere il dispositivo dall'umidita

. Marchio di certificazione EAC.

. Marchio di certificazione del mercato ucraino.

DESIGN E SCOPO

Le cesoie per lamiera diritte sono un dispositivo manuale con
isolamento di classe Il. L'azionamento & un motore a
commutatore monofase CA, la cui velocita di rotazione & stata
convertita in movimento alternato. L'utensile elettrico &
progettato per il taglio senza scheggiature della lamiera.
Consente sia tagli diritti che curvi. Il dispositivo & progettato per
il taglio di acciaio dolce, acciaio inossidabile duro, rame e
lamiera di alluminio.

campi di applicazione includono lavori di ristrutturazione e

costruzione, nonché tutti i tipi di lavori fai da te.

Il dispositivo non deve essere utilizzato per scopi diversi da quelli

p

er cui é stato progettato.

MARCATURE SUL DISPOSITIVO
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RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX  -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.
. Interruttore

2. Protezione antischegge

3. Vite di regolazione

4. Lama inferiore

5. Lama superiore

6

7

8

-

. Vite della lama superiore

. Vite della lama inferiore

. Vite di fissaggio del piedino

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Chiave esagonale -3 pz.
e Spessimetro —1pz.
e Valigetta di trasporto —1pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO
SPESSORE MASSIMO DI TAGLIO

Lo spessore massimo di taglio dipende dalla resistenza del
materiale da lavorare.

Questo elettroutensile pu6 essere utilizzato per tagliare facilmente

e senza deformazioni lamiere con i seguenti spessori:

Tipo di materiale Spessore massimo della
lamiera
Acciaio 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Alluminio 200 N/mm? 3,0 mm

REGOLAZIONE DELLA DISTANZA TRA LE LAME
Prima di utilizzare I'utensile elettrico, scollegare sempre la

spina dalla presa di corrente. La distanza tra le lame "a"
(spazio tra i bordi taglienti) dipende dallo spessore della lamiera
da tagliare.

Quando si tagliano lamiere morbide o particolarmente duttili, la

distanza tra le lame deve essere minore, mentre quando si tagliano
lamiere dure o fragili, deve essere maggiore.

La tabella seguente mostra la distanza consigliata tra le lame in

base allo spessore della lamiera:

Spessore della lamiera Distanza tra le lame "a"
(mm) (mm)
0,3-0,6 0,10
0,8-12 0,25
1,3-16 0,3

Allentare la vite della lama inferiore (7).

Utilizzare la vite di regolazione (3) per impostare la distanza
desiderata "a" tra le lame (Fig. A).

Serrare la vite di fissaggio della lama inferiore (7) che é stata
allentata. La lama inferiore (4) e la lama superiore (5) non
devono toccarsi.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Prima di collegare l'utensile alla rete elettrica, verificare sempre
che la tensione di rete corrisponda alla tensione nominale
indicata sulla targhetta dell'utensile elettrico.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Spostare l'interruttore (1) allindietro e mantenerlo in questa
posizione.

Per il funzionamento continuo, premere la parte anteriore del
pulsante dell'interruttore. L'interruttore  si blocchera




automaticamente nella posizione di funzionamento continuo
(Fig. B).

e Per spegnere il dispositivo, premere la parte posteriore del
pulsante dell'interruttore (1), che si spostera automaticamente in
avanti (verso la testa).

ISTRUZIONI DI LAVORO

e L'utensile elettrico non & progettato per lavori stazionari. Non
fissarlo in una morsa o su un banco da lavoro.

« Lavorare solo con la protezione per trucioli montata. Assicurarsi
che la protezione non sia danneggiata o piegata. Esiste il rischio
di lesioni quando si lavora senza protezione o con una protezione
per trucioli danneggiata.

e Una protezione trucioli danneggiata deve essere sostituita
immediatamente da un centro di assistenza autorizzato.
Indossare guanti protettivi durante il funzionamento e prestare
particolare attenzione al cavo di alimentazione. Durante il
funzionamento, assicurarsi che i pezzi di lamiera tagliati non
siano diretti verso il proprio corpo o il cavo di alimentazione.

e La lamiera tagliata presenta bordi taglienti che possono
facilmente ferire o danneggiare il cavo di alimentazione.

e Se necessario, allontanare la lamiera arricciata da sé stessi o dal
cavo di alimentazione con le mani protette da guanti protettivi.

* Awviare |'utensile elettrico prima che entri in contatto con il pezzo
da lavorare.

« Guidare l'utensile elettrico inclinando la sua estremita posteriore
verso il basso con un angolo di 80-90° rispetto alla superficie
della lamiera. Non inclinare l'utensile elettrico lateralmente (Fig.
C).

* Muovere l'utensile elettrico in modo uniforme e leggero attraverso
il materiale. Un avanzamento eccessivo riduce la durata degli
utensili di lavoro e pud danneggiare l'utensile elettrico.

* Quando si eseguono tagli curvi, prestare particolare attenzione a
non inclinare l'utensile lateralmente.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

MANUTENZIONE E PULIZIA

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per pulire le cesoie.

* Pulire le cesoie con una spazzola.

* Pulire regolarmente le fessure di ventilazione del dispositivo per
evitare il surriscaldamento del motore.

SOSTITUZIONE DELLE LAME

Entrambe le lame, quella superiore (5) e quella inferiore (4), sono
identiche e possono essere utilizzate in modo intercambiabile. Ogni
lama ha quattro taglienti. Le lame devono essere sostituite o
ruotate tempestivamente, poiché solo utensili da taglio affilati
garantiscono una buona qualita di taglio e prevengono danni
all'utensile elettrico.

* Per sostituire la lama superiore (5), svitare la vite di fissaggio del
piedino (8) e poi la vite della lama superiore (6).

* Per sostituire la lama inferiore (4), & sufficiente svitare la vite della
lama inferiore (7).

e Sostituire o ruotare le lame di 90°. Quando si installa la lama
inferiore (4), assicurarsi che sia ben salda contro la vite di
regolazione (3) (Fig. D).

e Serrare la vite della lama superiore (6) e la vite della lama
inferiore (7) allentate, nonché la vite di fissaggio del piedino (8).
Controllare e, se necessario, regolare la distanza "a" tra le lame.

Ruotare le lame solo nella direzione indicata nell'illustrazione.

Se le lame non sono montate correttamente, il taglio non é

possibile.

Non affilare la lama superiore (5) o la lama inferiore (4).

SOSTITUZIONE DELLE SPazzole DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (meno di 5 mm),
bruciate o rotte devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente. La sostituzione delle spazzole di
carbone deve essere effettuata esclusivamente da personale
qualificato utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.
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PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 500 W
Numero di cicli della lama (a vuoto) 1800 min™!
(400 2,5mm
N/mm?)
Capacita di taglio (600 1,8 mm
nell'acciaio N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Capacita di taglio (200 3 mm
nell'alluminio N/mm?)
Grado di protezione 1P20
Classe di protezione Il
Peso 2,3kg
DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lea =92 dB(A) K=3
dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Valore di accelerazione delle an =2,808 m/s?
vibrazioni K=1,5 m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto da: livello di pressione
sonora emessa Lpa e livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K
indica l'incertezza di misura).

| seguenti valori riportati nel presente manuale: livello di pressione
sonora Lpa , livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione
delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla norma EN
62841-1. Il livello di vibrazione specificato a(ny puo essere utilizzato
per confrontare i dispositivi e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo per le
applicazioni di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di
vibrazione pud variare. Una manutenzione insufficiente o poco
frequente del dispositivo comportera un livello di vibrazione piu
elevato. Le ragioni sopra indicate possono aumentare I'esposizione
alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento
0 acceso ma non utilizzato per il lavoro. Dopo un'attenta
valutazione di tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
potrebbe risultare significativamente inferiore.

Al fine di proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, &
necessario adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali:
manutenzione regolare del dispositivo e degli strumenti di lavoro,
garanzia di una temperatura adeguata delle mani e corretta
organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

i rifiuti domestici, ma devono essere portati presso strutture
appropriate per lo smaltimento. Le informazioni sullo smaltimento
possono essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle
autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate
contengono sostanze che non sono neutre dal punto di vista
ambientale. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con
:g\

GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership con sede legale a
Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: GTX Poland) informa che tutti i diritti d'autore
sul contenuto del presente manuale (di seguito: Manuale), inclusi, tra l'altro, il testo, le
fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione, appartengono esclusivamente
a GTX Poland e sono protetti dalla legge in conformita con la legge del 4 febbraio
1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce
631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica
dellintero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi commerciali senza il
consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare
responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE



Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Via Pograniczna 2/4 02-
285 Varsavia

Prodotto: Cesoie per lamiera

Modello: 59G402

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nello stato in cui & stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o alle azioni successive da lui intraprese.
Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la
documentazione tecnica, residente o stabilita nel'UE:

Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

— « 1 r

AL Kawad sl

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 1 settembre 2025

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

POUR TOLES DROITES

59G402
ATTENTION : AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE,
LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE
POUR REFERENCE ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE DETAILLEES

REGLES DE SECURITE SPECIFIQUES (CISAILLES ET COUPE-

TOLES ELECTRIQUES)

e Avant de mettre l'appareil en marche, vérifiez que l'outil ne
touche pas le matériau a traiter et que celui-ci est solidement fixé.

e Avant de procéder a la coupe, assurez-vous qu'aucun cable
électrique ne se trouve dans la zone de coupe, car la coupe d'un
céble sous tension peut entrainer un choc électrique.

e Avant de mettre lappareil en marche et pendant son
fonctionnement, tenez-le fermement avec votre main fermée.

* Ne touchez aucune partie mobile de I'appareil.

« Ne posez pas I'appareil avant qu'il ne soit complétement a I'arrét.

e Pour remplacer la lame, éteignez d'abord I'appareil a l'aide de
l'interrupteur et attendez qu'il soit complétement arrété, puis
débranchez-le de la prise de courant.

* Avant de commencer a travailler, vérifiez qu'il y a suffisamment
d'espace sous la piéce a usiner pour utiliser l'outil.

e Gardez toujours le cordon d'alimentation a I'écart des piéces
mobiles.

« Sivous remarquez un comportement inhabituel de l'appareil, tel
que de la fumée ou des bruits étranges, éteignez immédiatement
I'appareil et débranchez la fiche de la prise de courant.

« Afin d'assurer un refroidissement adéquat de I'appareil pendant
son fonctionnement, les ouvertures de ventilation du boitier ne
doivent pas étre recouvertes.

ATTENTION ! L'appareil est destiné a une utilisation en intérieur.

Malgré une conception sire, des mesures de sécurité et des
mesures de protection supplémentaires, il existe toujours un
risque résiduel de blessure pendant le fonctionnement.

EXPLICATION DES SYMBOLES ILLUSTRES
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1. Attention ! Prenez des précautions particuliéres.

2. AVERTISSEMENT Lisez le mode d'emploi.

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)

4. Portez des vétements de protection.

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer des
opérations d'entretien ou de réparation.

6. Tenez les enfants éloignés de l'outil.

7. Protégez I'appareil de 'humidité

8. Marque de certification EAC.
9. Marque de certification du marché ukrainien.

CONCEPTION ET OBJET
Les cisailles a t6le droites sont un appareil portatif avec isolation
de classe Il. L'entrainement est assuré par un moteur a courant
alternatif monophasé a collecteur, dont la vitesse de rotation a
été convertie en mouvement alternatif. L'outil électrique est
congu pour la découpe sans copeaux de toles. Il permet
d'effectuer des coupes droites et courbes. L'appareil est congu
pour la découpe d'acier doux, d'acier inoxydable dur, de cuivre
et d'aluminium.

Les domaines d'utilisation comprennent les travaux de rénovation

et de construction, ainsi que tous les types de travaux de bricolage.

L'appareil ne doit pas étre utilisé a d'autres fins que celles pour
lesquelles il est prévu.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

b" RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES
La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil illustrés dans les pages graphiques de ce manuel.

. Interrupteur

. Protection anti-éclats

. Vis de réglage

. Lame inférieure

Lame supérieure

. Vis de la lame supérieure

Vis de la lame inférieure

. Vis de fixation du pied

Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

-

FOND O AON

e Clé hexagonale — 3 piéces
e Jauge d'épaisseur — 1 piéce.
* Mallette de transport — 1 piéce.

PREPARATION AU TRAVAIL

EPAISSEUR DE COUPE MAXIMALE

L'épaisseur maximale de coupe dépend de la résistance du
matériau a traiter.

Cet outil électrique permet de couper facilement et sans
déformation des toles présentant les épaisseurs suivantes :



Type de matériau Epaisseur maximale de la
tole
Acier 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3,0 mm

REGLAGE DE L'ESPACEMENT DES LAMES

Avant d'utiliser I'outil électrique, débranchez toujours la
fiche de la prise de courant. L'espacement des lames « a »
(distance entre les bords coupants) dépend de I'épaisseur de la
téle a couper.

Lors de la découpe de téles souples ou particulierement ductiles,
la distance entre les lames doit étre réduite, tandis qu'elle doit étre
augmentée pour la découpe de toles dures ou cassantes.

Le tableau ci-dessous indique la distance recommandée entre les
lames en fonction de I'épaisseur de la tole :

Epaisseur de la téle (mm) Distance entre les
lames « a » (mm)
0,3-06 0,10
0,8-1,2 0,25
1,3-1,6 0,3

* Desserrez la vis inférieure de la lame (7).

« Utilisez la vis de réglage (3) pour régler I'écart souhaité « a »
entre les lames (Fig. A).

e Serrez la vis de fixation de la lame inférieure (7) que vous avez
desserrée. La lame inférieure (4) et la lame supérieure (5) ne
doivent pas se toucher.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
MISE EN MARCHE/ARRET
Avant de brancher I'appareil au secteur, vérifiez toujours que la

tension secteur correspond a la tension nominale indiquée sur la
plaque signalétique de I'outil électrique.

MISE EN MARCHE/ARRET

Déplacez linterrupteur (1) vers l'arriere et maintenez-le dans
cette position.

Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la partie avant du
bouton de linterrupteur. L'interrupteur se  verrouille
automatiquement en position de fonctionnement continu (Fig. B).
Pour éteindre I'appareil, appuyez sur la partie arriére du bouton
de linterrupteur (1), qui se déplacera automatiquement vers
I'avant (vers la téte).

INSTRUCTIONS DE TRAVAIL

L'outil électrique n'est pas congu pour un travail stationnaire. Ne
le serrez pas dans un étau ou sur un établi.

Travaillez uniguement avec le pare-copeaux en place. Assurez-
vous que le pare-copeaux n'est pas endommagé ou déformé. Il
existe un risque de blessure lorsque vous travaillez sans pare-
copeaux ou avec un pare-copeaux endommage.

Un pare-copeaux endommagé doit étre immédiatement
remplacé par un centre de service agréé. Portez des gants de
protection pendant le fonctionnement et prétez une attention
particuliére au cordon d'alimentation. Pendant le fonctionnement,
veillez a ce que les morceaux de tole coupés ne soient pas
dirigés vers votre corps ou le cordon d'alimentation.

La téle découpée présente des bords tranchants qui peuvent
facilement vous couper ou endommager le cordon d'alimentation.
Si nécessaire, éloignez la tdle recourbée de vous ou du cordon
d'alimentation avec vos mains protégées par des gants de
protection.

Démarrez I'outil électrique avant qu'il n‘entre en contact avec la
piéce a usiner.

Guidez I'outil électrique en inclinant son extrémité arriere vers le
bas a un angle de 80 a 90° par rapport a la surface de la tole.
N'inclinez pas l'outil électrique sur le coté (fig. C).

Déplacez l'outil électrique de maniére réguliére et légere a
travers le matériau. Une avance excessive réduit la durée de vie
des outils de travail et peut endommager I'outil électrique.
Lorsque vous effectuez des coupes courbes,
particuliérement a ne pas incliner l'outil sur le coté.

veillez

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

18

Avant d'effectuer toute ir ion, régl rép ion
opération de maintenance, débranchez la fiche du cordon

ou

d'alimentation de la prise secteur.
ENTRETIEN ET NETTOYAGE

N'utilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour nettoyer les
cisailles.

Nettoyez les cisailles a I'aide d'une brosse.

Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'appareil afin
d'éviter toute surchauffe du moteur.

REMPLACEMENT DES LAMES
Les deux lames — la lame supérieure (5) et la lame inférieure (4) —

sont

identiques et peuvent é&tre utilisées de maniere

interchangeable. Chaque lame posséde quatre tranchants. Les
lames doivent étre remplacées ou tournées en temps utile, car
seuls des outils de coupe affltés garantissent une bonne qualité
de coupe et évitent d'endommager I'outil électrique.

Pour remplacer la lame supérieure (5), dévissez la vis de fixation
du pied (8), puis la vis de la lame supérieure (6).

Pour remplacer la lame inférieure (4), il suffit de dévisser la vis
de la lame inférieure (7).

Remplacez ou tournez les lames de 90°. Lors de l'installation de
la lame inférieure (4), assurez-vous qu'elle s'adapte parfaitement
a la vis de réglage (3) (Fig. D).

Resserrez la vis de la lame supérieure (6) et la vis de la lame
inférieure (7) que vous avez desserrées, ainsi que la vis de
fixation du pied (8).

Vérifiez et, si nécessaire, ajustez la distance « a » entre les
lames.

Ne tournez les lames que dans le sens indiqué sur l'illustration.
Si les lames ne sont pas correctement montées, la coupe n'est
pas possible.

N'afftez pas la lame supérieure (5) ni la lame inférieure (4).

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm),
briilés ou cassés doivent étre remplacés immédiatement.
Remplacez toujours les deux balais de charbon en méme
temps. Le remplacement des balais de charbon doit étre
effectué uniquement par une personne qualifiée utilisant des
piéces d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé par le

fabricant.
PARAMETRES TECHNIQUES
DONNEES NOMINALES
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 500 W
Nombre de cycles de la lame (a vide) 1800 min™
(400 2,5mm
N/mm?)
Capacité de coupe (600 1,8 mm
dans l'acier N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Capacité de coupe (200 3mm
dans l'aluminium N/mm?)
Indice de protection 1P20
Classe de protection Il
Poids 2,3kg
DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea =92 dB(A) K=3
dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Valeur d'accélération des vibrations an = 2,808 m/s*
K=1,5 m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression

acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou
K désigne lincertitude de mesure). Les vibrations émises par




I'appareil sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou
K désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs suivantes indiquées dans ce manuel : niveau de
pression acoustique Lpa , niveau de puissance acoustique Lwa et
valeur d'accélération vibratoire an ont été mesurées conformément
a la norme EN 62841-1. Le niveau de vibration spécifié a(n) peut
étre utilisé pour comparer des appareils et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour les
applications de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de
vibration peut changer. Un entretien insuffisant ou peu fréquent de
I'appareil entrainera un niveau de vibration plus élevé. Les raisons
indiquées ci-dessus peuvent augmenter I'exposition aux vibrations
pendant toute la durée du travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il faut
tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est
éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés une
estimation minutieuse de tous les facteurs, I'exposition totale
aux vibrations peut étre considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'appareil et des outils de travail, le
maintien d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
' Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets

ménagers, mais doivent étre apportés a des installations
appropriées pour étre éliminés. Des informations sur I'élimination
peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
autorités locales. Les équipements électriques et électroniques
usagés contiennent des substances qui ne sont pas neutres pour
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour l'environnement et la
santé humaine.

La société GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership, dont le siége
social est situé & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland
»), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent
manuel (ci-aprés : Manuel), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses
schémas, ses dessins et sa composition, appartiennent exclusivement & GTX Poland
et sont protégés par la loi conformément & la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur
et les droits voisins (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que
modifié). La copie, le traitement, la publication ou la modification de I'ensemble du
Manuel ou de I'un de ses éléments a des fins commerciales sans I'accord écrit de
GTX Poland est strictement interdite et peut entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Rue Pograniczna 2/4 02-

285 Varsovie

Produit : Cisailles a tole

Modeéle : 59G402

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive 2014/30/UE relative a la compatibilité électromagnétique
Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive 2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022 ; EN CEIl 62841-2-8:2016 ;
EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-

2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ;

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique uniquement a la machine dans I'état

ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants

ajoutés par ['utilisateur final ni aux actions ultérieures effectuées par

celui-ci.

Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation

technique, qui réside ou est établie dans I'UE :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie
= P | .

BACA EAVEVE AV

Pawet Kowalski

Représentant qualité de GTX POLAND
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Varsovie, le ler septembre 2025

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANWEISUNGEN
FUR GERADE BLECHTEILE

59G402
VORSICHT. LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUR SPATEREN
REFERENZ AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

SPEZIFISCHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN (ELEKTRISCHE

BLECHSCHEREN UND -SCHNEIDER)

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des Gerats, dass das
Werkzeug das zu bearbeitende Material nicht berlihrt und dass
das Material sicher befestigt ist.

e Stellen Sie vor dem Schneiden sicher, dass sich keine
elektrischen Kabel im Schneidbereich befinden, da das
Schneiden eines stromfiihrenden Kabels zu einem Stromschlag
fiihren kann.

e Halten Sie das Gerat vor dem Einschalten und wahrend des
Betriebs fest mit geschlossener Hand.

« Berlihren Sie keine beweglichen Teile des Geréts.

* Legen Sie das Gerét nicht ab, bevor es vollstandig zum Stillstand
gekommen ist.

« Um die Klinge auszutauschen, schalten Sie das Gerat zunachst
mit dem Schalter aus und warten Sie, bis das Werkzeug zum
Stillstand gekommen ist. Trennen Sie dann das Werkzeug von
der Steckdose.

e Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass unter dem
Werkstlick genligend Platz zum Bedienen des Werkzeugs
vorhanden ist.

* Halten Sie das Netzkabel stets von beweglichen Teilen fern.

« Wenn Sie ungewdhnliches Verhalten des Gerats feststellen, wie
z. B. Rauchentwicklung oder seltsame Gerausche, schalten Sie
das Geréat sofort aus und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose.

e Um eine ausreichende Kihlung des Gerdts wahrend des
Betriebs zu gewahrleisten, dirfen die Liftungséffnungen im
Gehéuse nicht abgedeckt werden.

VORSICHT! Das Gerit ist fiir den Gebrauch in Innenrdumen
vorgesehen.

Trotz der Verwendung einer sicheren Konstruktion,
SicherheitsmaRnahmen und zusitzlichen Schutzvorkehrungen
besteht wahrend des Betriebs immer ein Restrisiko fiir
Verletzungen.

ERKLARUNG DER BILDZEICHEN

AN
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1. Vorsicht! Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen.
2. WARNUNG Lesen Sie die Bedienungsanleitung.
3. Personliche Schutzausriistung verwenden
Gehorschutz, Staubmaske)

4. Tragen Sie Schutzkleidung.

5. Trennen Sie das Netzkabel,
Reparaturarbeiten durchfiihren.

6. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.
7. Schitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit

(Schutzbrille,

bevor Sie Wartungs- oder



8. EAC-Zertifizierungszeichen.
9. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

KONSTRUKTION UND VERWENDUNGSZWECK
Die gerade Blechschere ist ein Handgerat mit Isolierung der
Klasse Il. Der Antrieb erfolgt (ber einen einphasigen
Wechselstrom-Kommutatormotor, dessen Drehzahl in eine Hin-
und Herbewegung umgewandelt wird. Das Elektrowerkzeug ist
fur das spanfreie Schneiden von Blechen konzipiert. Es
ermdglicht sowohl gerade als auch gekrimmte Schnitte. Das
Gerat ist fir das Schneiden von Weichstahl, hartem Edelstahl,
Kupfer und Aluminiumblech ausgelegt.

Zu den Einsatzbereichen gehéren Renovierungs- und Bauarbeiten

sowie alle Arten von Heimwerkerarbeiten.

Das Gerat darf nicht fiir andere als die vorgesehenen Zwecke
verwendet werden.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

tsn

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -Baujahr

MM -Monat der Herstellung

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN
Die unten angegebenen Nummern beziehen sich auf die
Geratekomponenten, die auf den Grafikseiten dieses
Handbuchs abgebildet sind.

. Schalter

Splitterschutz

Einstellschraube

Unteres Messer

Oberes Messer

Schraube fiir obere Klinge

Schraube fiir unteres Messer

FuRbefestigungsschraube

Es kénnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem

Produkt bestehen.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

-

FOND OIS LN

e Sechskantschliissel — 3 Stiick
o Fuhlerlehre — 1 Stiick.
* Transportkoffer — 1 Stiick

VORBEREITUNG FUR DIE ARBEIT

MAXIMALE SCHNEIDSTARKE

Die maximale Schnittstarke hangt von der Festigkeit des zu
bearbeitenden Materials ab.

Mit diesem Elektrowerkzeug kénnen Bleche mit folgenden Dicken
leicht und ohne Verformung geschnitten werden:

Materialart Max. Blechdicke
Stahl 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3,0 mm

EINSTELLEN DES KLINGENABSTANDS

Ziehen Sie vor der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug immer
den Stecker aus der Steckdose. Der Messerabstand ,a“
(Abstand zwischen den Schneidkanten) héangt von der Dicke des
zu schneidenden Blechs ab.

Beim Schneiden von weichen oder besonders duktilen Blechen
sollte der Abstand zwischen den Klingen kleiner sein, beim
Schneiden von harten oder sproden Blechen groRer.

Die folgende Tabelle zeigt den empfohlenen Abstand zwischen den
Klingen in Abhangigkeit von der Dicke des Blechs:

Blechdicke (mm) Abstand zwischen den

Klingen ,,a“ (mm)

03-06 0,10
0,8-1,2 0,25
13-16 0,3
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e Losen Sie die untere Messerschraube (7).

e Stellen Sie mit der Einstellschraube (3) den gewiinschten
Abstand ,a” zwischen den Messern ein (Abb. A).

* Ziehen Sie die geloste Befestigungsschraube der unteren Klinge
(7) wieder fest. Die untere Klinge (4) und die obere Klinge (5)
diirfen sich nicht beriihren.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
EIN-/AUSSCHALTEN

Vor dem AnschlieBen an das Stromnetz immer iiberpriifen, ob die
Netzspannung mit der auf dem Typenschild des
Elektrowerkzeugs angegebenen Nennspannung iibereinstimmt.

EIN-/AUSSCHALTEN

e Bewegen Sie den Schalter (1) nach hinten und halten Sie ihn in
dieser Position.

e Fir den Dauerbetrieb driicken Sie den vorderen Teil des
Schalters. Der Schalter rastet automatisch in der
Dauerbetriebsposition ein (Abb. B).

e Um das Gerat auszuschalten, driicken Sie den hinteren Teil des
Schaltknopfes (1), der sich automatisch nach vorne (in Richtung
Kopf) bewegt.

ARBEITSANWEISUNGEN

e Das Elektrowerkzeug ist nicht fir stationére Arbeiten ausgelegt.
Klemmen Sie es nicht in einen Schraubstock oder auf eine
Werkbank.

e Arbeiten Sie nur mit montiertem Spéaneschutz. Achten Sie darauf,
dass der Schutz nicht beschadigt oder verbogen ist. Bei Arbeiten
ohne Schutz oder mit beschéddigtem Spéneschutz besteht
Verletzungsgefahr.

e Ein beschadigter Spaneschutz muss sofort von einer
autorisierten Servicestelle ersetzt werden. Tragen Sie wahrend
des Betriebs Schutzhandschuhe und achten Sie besonders auf
das Netzkabel. Achten Sie wahrend des Betriebs darauf, dass
die abgeschnittenen Blechstiicke nicht in Richtung lhres Kérpers
oder des Netzkabels fliegen.

e Das geschnittene Blech hat scharfe Kanten, an denen Sie sich
leicht schneiden oder das Netzkabel beschadigen kénnen.

« Entfernen Sie gegebenenfalls das gewellte Blech mit Ihren durch
Schutzhandschuhe geschiitzten Handen von sich oder dem
Netzkabel.

« Starten Sie das Elektrowerkzeug, bevor es mit dem Werksttick in
Kontakt kommt.

e Fihren Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie sein hinteres Ende
in einem Winkel von 80 bis 90° zur Oberflache des Blechs nach
unten neigen. Neigen Sie das Elektrowerkzeug nicht zur Seite
(Abb. C).

* Bewegen Sie das Elektrowerkzeug gleichmafig und leicht durch
das Material. Ein zu hoher Vorschub verringert die Lebensdauer
der Arbeitswerkzeuge und kann das Elektrowerkzeug
beschadigen.

« Achten Sie bei Kurvenschnitten besonders darauf, das Werkzeug
nicht seitlich zu neigen.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor allen Installations-, Einstell-, Reparatur- oder
Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der Steckdose.

WARTUNG UND REINIGUNG

e Verwenden Sie zum Reinigen der Schere kein Wasser oder
andere Flissigkeiten.

* Reinigen Sie die Schere mit einer Birste.

* Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze des Geréats, um
eine Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

AUSTAUSCHEN DER KLINGEN

Beide Klingen — die obere Klinge (5) und die untere Klinge (4) —
sind identisch und kénnen austauschbar verwendet werden. Jede
Klinge hat vier Schneidkanten. Die Klingen sollten rechtzeitig
ausgetauscht oder gedreht werden, da nur scharfe
Schneidwerkzeuge eine gute Schnittqualitdt gewahrleisten und
Schaden am Elektrowerkzeug verhindern.

e Um die obere Klinge (5) auszutauschen, I6sen Sie die
FuRbefestigungsschraube (8) und anschlieRend die obere
Klingenschraube (6).

e Zum Auswechseln des unteren Sé&geblatts (4) einfach die
Schraube des unteren Ségeblatts (7) I6sen.



« Ersetzen Sie die Klingen oder drehen Sie sie um 90°. Achten Sie
beim Einbau der unteren Klinge (4) darauf, dass sie fest an der
Einstellschraube (3) anliegt (Abb. D).

e Ziehen Sie die geldste obere Messerschraube (6) und untere
Messerschraube (7) sowie die FuBbefestigungsschraube (8) fest.

o Uberpriifen Sie den Abstand ,a” zwischen den Klingen und
passen Sie ihn gegebenenfalls an.

Drehen Sie die Klingen nur in der in der Abbildung gezeigten

Richtung. Wenn die Klingen nicht richtig montiert sind, ist kein

Schneiden méglich.

Scharfen Sie weder die obere Klinge (5) noch die untere Klinge

(4).

AUSTAUSCHEN DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gebrochene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden.
Ersetzen Sie immer beide Kohlebiirsten gleichzeitig. Der
Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt
werden.

Alle Fehler sollten von einem autorisierten Kundendienstzentrum
des Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNLEISTUNGSDATEN
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 500 W
Anzahl der Blattzyklen (ohne Last) 1800 min™
(400 2,5mm
N/mm?2)
Schnittkapazitat in (600 1,8 mm
Stahl N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Schnittkapazitat in (200 3mm
Aluminium N/mm?)
Schutzart 1P20
Schutzklasse Il
Gewicht 2,3kg
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Vibrationsbeschleunigungswert an = 2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen

Die Geréduschemission des Gerats wird beschrieben durch: den
emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa

(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Geréat
ausgehenden Vibrationen werden durch den
Schwingbeschleunigungswert an beschrieben (wobei K die

Messunsicherheit bezeichnet).

Die folgenden in diesem Handbuch angegebenen Werte:
Schalldruckpegel Lpa Schallleistungspegel  Lwa und
Schwingungsbeschleunigungswert an  wurden gemal EN 62841-1
gemessen. Der angegebene Schwingungspegel a(ny kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist nur fir die Grundanwendungen
des Gerats reprasentativ. Wenn das Gerat fur andere Anwendungen
oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird, kann sich der
Vibrationspegel andern. Eine unzureichende oder seltene Wartung
des Gerats flihrt zu einem hoheren Vibrationspegel. Die oben
genannten Griinde kénnen die Vibrationsbelastung wahrend der
gesamten Arbeitszeit erhdhen.

Um die Vibrationsbelastung genau einschdtzen zu konnen,
miissen Zeitrdume beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet, aber nicht fiir die Arbeit
verwendet wird. Nach sorgfiltiger Abwégung aller Faktoren
kann die Gesamtvibrationsbelastung deutlich geringer
ausfallen.
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Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusétzliche SicherheitsmalBnahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelmaRige Wartung des Geréts und der
Arbeitswerkzeuge, Sicherstellung einer angemessenen

Handtemperatur und einer ordnungsgemafen Arbeitsorganisation.
UMWELTSCHUTZ
Y Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill
i entsorgt werden, sondern miissen zu entsprechenden
Entsorgungsstellen  gebracht werden. Informationen  zur
~_| | Entsorgung erhalten Sie beim Handler des Produkts oder bei den
ortlichen Behorden. Gebrauchte elektrische und elektronische
Geréte enthalten Stoffe, die nicht umweltneutral sind. Nicht
recycelte Geréte stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.
Die GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: GTX Poland) weist darauf hin, dass alle
Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden: Handbuch),
darunter unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen und dessen
Zusammensetzung, ausschlieBlich GTX Poland gehdren und gemalR dem Gesetz
vom 4. Februar 1994 Uber Urheberrechte und verwandte Schutzrechte (d. h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 in der gednderten Fassung) gesetzlich geschiitzt
sind. Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentichen oder Andern des gesamten
Handbuchs oder einzelner Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die
schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna-StraRe 2/4 02-
285 Warschau
Produkt: Blechschere
Modell: 59G402
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU iiber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU
Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten
, die vom Endnutzer hinzugefigt wurden, oder nachfolgende
MaRnahmen, die vom Endnutzer durchgefiihrt wurden.
Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person, die in der EU anséssig oder niedergelassen ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna-StraRe 2/4 02-285
Warschau

3 rad 1 ar

AL o L Y,

entspricht den folgenden

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND

Warschau, 1. September 2025

(RU)
NEPEBOA OPUMMHAIIbHbIX UHCTPYKLIUA
AnA NPAMOro NIMCTOBOIro METANNA

59G402
BHUMAHWE: NEPEN MCNONb3OBAHVEM
ONEKTPOUHCTPYMEHTA  BHUMATENIbHO  MPOYTUTE

OAHHOE PYKOBOACTBO W COXPAHWTE ErO ANS
BYOYLIEMO U

NOAPOBHbLIE NPABUNA BE3OMNACHOCTU

CMEUUANBHBIE NPABUNA BE30MACHOCTU
(SNEKTPUYECKUE HOXHWLbI U PE3LUbI AnNA NUCTOBOro
METAIA)



« [lepepn BknoYeHneM ycTporcTBa ybeamTech, YTO MHCTPYMEHT He
conpukacaeTcsi ¢ obpabaTbiBaeMbiM MaTepuanom U YTo
MaTepuan HaAexHo 3aKpenseH.

e [llepen Havanom peskn ybeauTtecb, YTO B 30HE PE3KM HeT
anekTpuyeckux kabenel, Tak Kak peska kabens noa
HarpsbkeHWeM MOXET MPUBECTU K MOPAKEHUIO SNEKTPUHECKUM
TOKOM.

e [lepen BKIIOYEHMEM YCTPOMCTBA M BO BpeMsi paboTbl Kpemko
[EPXKUTE YCTPOMCTBO 3aKPbITON PYKOW.

e He npukacaiTtech k ABWKYLLMMCS YacTsIM YCTPOIICTBA.

e He knagute yCTpONCTBO, NOKa OHO MOMHOCTHIO HE OCTAHOBUTCS.

e [ns 3ameHbl Nne3Busi cHavana BbIKMIOYUTE YCTPOWCTBO C
MOMOLLbIO  BbIKMIOYATENS] W [AOXKAWUTECH, MOKA WHCTPYMEHT
MOMHOCTBIO OCTAHOBUTCSI, 3aTEM OTCOEAWMHUTE WMHCTPYMEHT OT
poseTku.

e [lepen Hayanom paboTbl ybegutecb, 4YTO MoA 3aroTOBKOMN
[0CTaTo4HO MecTa Anst paboTbl MHCTPYMeHTa.

e Bcerga AepxuTe LWHYp MWTaHUs nogarblue OT ABVKYLLMXCS
yacTei.

e Ecru Bbl 3amMeTMnM Heobbl4HOE MOBEAEHWEe YCTPOIiCTBa,
HarnpuMep, AbIM UMW CTPaHHbIE 3BYKU, HEMEANEHHO BbIKIIOUNTE
YCTPOWCTBO U BbITALUTE BUNKY U3 PO3ETKM.

e [ins obecneveHnst Hagnexallero OXIaXAeH!st yCTPOMCTBa BO
Bpems paboTbl He crnedyeT 3akpblBaTb BEHTUNSALMOHHbIE
0TBEpCTUS B KOpryce.

BHUMAHME! YcTpoiicTBo npeaHa: 0 ANA UCNONb3C B
MOMeLLEeHUSAX.

HecMmoTpsa Ha ucnonb3oBaHue 6e3onacHOn KOHCTPYKUUK, Mepbl
6e30MacHOCTU W [OMNONHUTENbHbIE 3allUTHbIe Mepbl, MpU
3KCMMyaTauum Bceraa cylecTByeT OCTaTOUHbI PUCK MONy4eHust
TpaBM.

MONOXEHUE N30BPAXEHUA

1 3 4
2 EAL
5 6 7 s

a9

1. Buumanue! Mprmute ocobble Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTY.

2. MPEAYNPEXOEHVE Mpountante  UHCTPYKUUIO no
akcnnyarauum

3. Vcnonb3yitte cpeactBa MHAMBUAYaNbHOW 3alUThI (3aLMTHbIE
OYKM, CPEACTBA 3aLUNUTbl OPraHOB CrlyXa, MblNe3aLnTHY0 Macky)

4. Hocute 3awwimTHyto ofexay.

5. Tepen BbINOMHEHNEM TEXHWYECKOTO OGCIYXUBAHUS Unn
PEeMOHTa OTCOEAVNHUTE LUHYP NUTaHUS.

6. He ponyckaiite feTeit k MUHCTPYMEHTY.

7. 3awywante ycTpocTBo OT Bnarv

8. CepTudmkaLmMoHHbI 3Hak EAC.
9. BHak cepTUdMKaLMM AN YKPAUHCKOTO PbIHKA.

KOHCTPYKUMA N HASHAYEHUE
MpsiMble HOXHWLLI MO MeTanny npeacTaBnsioT cobon pyyHoe
yCTpOWCTBO C u3onsauuein knacca Il. TMpuBogom cryxut
ofHoasHbIii ABUraTENb MEPEMEHHOro Toka C KOMMYTaTopoM,
CKOPOCTb BpalLieHNsi KOToporo npeofpasyeTcsi B BO3BPATHO-
nocrtynarensHoe ABWXEHWE. OneKTPOUHCTPYMEHT
npefHasHayeH Ansi pesku IMCToBoro MeTarina 6es o6pasoBaHust
cTpyxku. [lo3BonsieT  BLINOMHATL kak MpsiMble, Tak U
KPVBOSIMHEHbIE pe3bl. YCTPOWCTBO NpeAHa3HavYeHo Anst pesku
JICTOBOTO MeTarnmna U3 Msirkoi cTanu, TBepaol HepxaBsetoLLeit
cTanu, Meay v anoMUHIS.

O6nacTn NpUMEHeHUs BKITOYAKOT PEMOHTHblE U CTPOUTESbHbIE

paboTbl, a Talke BCce BUAbI paboT Mo Aomy.
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YCTPOﬁCTBO He AOMMKHO ucnonb3oBaTbCA Ans ueneﬁ, OTJIUYHbIX

OT TeX, ANA KOTOPbIX OHO NPeAHa3HaueHo.
MAPKUPOBKA HA YCTPOWCTBE

b" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - rof U3roToBneHus

MM -Mecsil| M3roToBneHns

Y -AONONHUTENbHOE 0603HayYeHne
XXXXX -CEepUNHbIN HoMep

NNN -[0NOSHUTENbHas MapkupoBka

OMUCAHUE NrPA®UYECKNX CTPAHULL

HwkenpuBegeHHas Hymepauusi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM
YCTPOICTBA, NokasaHHbIM Ha rpachn4eckux CTpaHnLax AaHHOMo
pyKoBOACTBA.

1. NepekniovaTtens

2. 3awuTa oT OCKONKOB

3. PerynmpoBoYHbIf BUHT

4. HKHWIA HOX

5. BepxHuii HoX

6. BUHT BepxHero nessus

7. BUHT HUXHero nessus

8. BUHT kpennexHus onopsbl

* BO3MOXHbI OTNIMUUSA MEXY YEPTEXOM U NPOAYKTOM.

OBOPYIOBAHUE U AKCECCYAPbI

o LllecturpaHHbIii ko4 -3 uwr.
e Llyn —1wr.
e TpaHcnopTHbIN YemoaaH -1 wr.
NoAroToBKA K PABOTE

MAKCUMATIbHASA TONLWUHA PE3KU

MakcumanbHas TONwMHa pesaHusa 3aBUCUT OT MPOYHOCTU
obpabaTbiBaeMoro matepuana.

OTOT 3NEeKTPOUHCTPYMEHT MOXHO WCMOIb30BaTh ANns nerkoi u 6e3
Aedopmaummn peaku NMCTOBOrO MeTanna crneayoLwmx TONWyH:

Tun matepuana Makc. TonwmHa nucra
Cranb 400 H/mMm? 2,5 Mm
600 H'mm? 1,8 MM
800 H'mm? 1,0 MM
AnioMuHuit 200 H'mm? 3,0 Mm

PEINYJIMPOBKA PACCTOAHUA MEXOY NE3BUAMU

Mepen Hayanom paboTbl C 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM Bceraa
oTcoeAuHsANTEe BUMKY OT pO3eTkW. PaccrosHue Mexay
Ne3BUSIMU «ax» (3a30p MeXAY PEXYLUMMU KPOMKaMU) 3aBUCUT OT
TOLLMHBI PE3AaEMOTO NIMCTOBOTO MeTanna.

Mpu peske MsArkMx unu ocobo NMacTUYHbLIX NIUCTOB PaccTosiHWe
Mexay nesBusiMU [OIDKHO GbiTb MeHbLUe, a Npu peske TBepabIX
UM XpynKux nncTos — Gorblue.

B Tabnuue Hwke NpuBEAEHbI PEKOMEHAYEMbIE PACCTOSIHUS MeXay
NEe3BUSIMU B 3aBUCHMOCTY OT TOSLLMHbI JIMCTOBOTO MeTanmna:

TonwwuHa nucta (Mm) PaccTosHue mexay
nessuAMM «a» (Mm)
0,3-0,6 0,10
0,8-1,2 0,25
13-16 0,3

e OcnabbTe HWKHWI BUHT Nne3sus (7).
e C NoMOLLbIO PErynMpoBOYHOTO BUHTa (3) yCTaHOBUTE Xenaemblin

3a30p «a» Mexay neasusmu (puc. A).

e 3aTaHUTe 0CnabneHHbI HKHUIA KpenexHbI BUHT nessus (7).

HuxHee ne3sue (4) u BepxHee nessue (5) He AOMXKHbI
conpukacaTbCsi.

OKCMNYATALMA / HACTPONKHU

BKNIOYEHUE/BbIKIIOYEHUE

Mepen nopknioyeHMeM K ceTM Bcerga  npoBepsiiTe,
COOTBETCTBYeT 1M HanpsbkeHWe B CETU HOMUHANLHOMY
HanpshkeHUlo,  yka3aHHOMY Ha  MacrnopTHoOM  TabGnuuke
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa.

BKNIOYEHME/BbIKNKOYEHUE




e CpaBuHbTe nepekntovatens (1) Hasaz v yAepXuBanTe ero B 3Tom
NONOXEHNN.

e [Ins HenpepbiBHOW PpaBoTbl HaXMUTE Ha MEpefHIl 4YacTb
KHOMKW  BblkMloyaTens.  Bbiknioyatens — aBTOMaTUYeCKM
3achUKCMpPyeTCs B NONOXEHUN HeNpepbIBHO paboTsl (puc. B).

e YTOGbI BLIKMIOYUTL YCTPOWCTBO, HAXKMUTE 3a4HIOK YaCTb KHOMKW
BblkntoyaTens (1), KoTopasi aBTOMaTWYeCKM NepeMecTuTcs
Brepea (B CTOPOHY rOSIOBKM).

WHCTPYKLMU NO IKCMNYATALMU

e OrneKTPOWHCTPYMEHT He npefHa3Ha4yeH [Ans cTauuoHapHo
paboTbl. He 3axumatime e20 8 muckax unu Ha eepcmace.

e PaboTaiiTe TOMbKO C YCTAHOBMEHHLIM 3ALUMTHBIM KOXYXOM.
Y6ennTech, YTO KOXYX HEe NOBPEXAEH W He NorHyT. [pu pabome
6e3 Koxyxa UMU C MOBPEXOEHHbIM 3aWUMmHbLIM KOXYXOM
cywiecmeyem pUCK MoJTy4eHUs] mpasm.

o [loBpeXAeHHbI 3aLUMTHBIA KOXYX HeobXoaumo HemeaneHHO
3aMeHUTb B aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM LEHTpe. Bo Bpewms
paboTbl HafeBalTe 3alMTHbIE MepyaTku U yaensiite ocoboe
BHUMaHWe LHYpY NuTaHns. Bo Bpems paboTbl cneaute 3a Tem,
4TOGbI OTpe3aHHble Kycku JIMCTOBOTO MeTanna He nonaganuy Ha
Ballle TeNo UMM LUHYP NUTaHKS.

e OO6pes3aHHblii MIMCTOBOW MeTarnn UMeeT OCTpble Kpasi, KoTopble
MOryT NIerko nopeaaTb Bac U1 NOBPeAUTb LUHYP NUTaHMS.

e [pu Heo6GxoaMMOCTV OTOABWHbLTE 3arHyTbliA NACT MeTanna oT
cebsi Wnu WHypa NUTaHWs, 3alUTUB PYKU  3aLUMTHLIMU
nepyaTkamu.

e 3anycTuTe aneKTPOMHCTPYMEHT A0 TOro, Kak OH COMPUKOCHETCS
C 3aroTOBKOW.

e BeawuTe 3neKTPOMHCTPYMEHT, HAKITOHMB €ro 3aJHI00 YacTb BHU3
nog yrnom 80-90° kK noBepxHOCTWM nMcToBoro mMeTanna. He
HaKIOHSITe 3NeKTPOMHCTPYMEHT B6OK (puc. C).

* [lepemeluaiite aNEKTPOUHCTPYMEHT MO MaTepuany paBHOMEPHO
1 nerko. YpeamepHas nogaya cokpailaeT Cpok Cryx0bl paboumx
VNHCTPYMEHTOB U MOXET NOBPeANTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

o [lpu BbINOMHEHUN KPUBOMMHENHBIX MPONUNOB ByAbTe 0COGEHHO
OCTOPOXHbI, YTOBbI HE HAKMOHUTL MHCTPYMEHT BOOK.

SKCMNYATALUA N TEXHUYECKOE OBCJITY)XXUBAH

I'Iepep, BbIMONIHEHWEM NoObIX MOHTaXHbIX, pPerynmpoBO4HbIX,
PEeMOHTHbIX WU TeXHUYEeCKUX paGOT BbiTaluTe BUMKY LUHYpa
NUTaHUA U3 PO3ETKN.

OBCNYXUBAHUE U YUCTKA

e He wucnonbayiiTe BOAy WNM Apyre XUAKOCTU ANS1 OYUCTKM
HOXHULL.

e YuCTnTE HOXHULbI LLETKON.

e PerynspHo ouunLante BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA YCTPOWCTBA,
4TOGbI NPEefOTBPATUTL NEpPerpes ABUraTens.

3AMEHA NE3BUA

O6a ne3sus — BepxHee (5) U HUXHee (4) — MAEGHTUYHBI U MOTYT
MCMoNb30BaThCsl  B3aMmMosameHsiemo. Kaxgoe nessue umveert
YeTbipe pexyllme KpoMmku. JlesBusi cregyeT CBOEBPEMEHHO
3aMeHsTb UM MOBOPaYMBaTh, Tak KakK TOMbKO OCTpble pexylune
VHCTPYMeHTbl  06GecrneunBaloT  XOpollee KayecTBO peskn u
NpeaoTBpaLLaloT NOBPEXAEHNE 3NEeKTPONHCTPYMEHTA.

e [Ins 3ameHbl BepxHero nessus (5) OTKPyTUTE KPenexXHbIN BUHT
(8), a 3aTem BUHT BepxHero nessus (6).

e [Ins 3aMeHbl HWKHEro nessust (4) NPOCTO OTKPYTUTE BUHT
HWXHero nessus (7).

e 3ameHuTe wunu nosepHuTe nesBus Ha 90°. lpu ycTaHoBke
HWXHero neseus (4) y6eanTech, YTO OHO MIOTHO MpuneraeT k
perynupoBoYHOMY BUHTY (3) (puc. D).

e 3ataHnTe ocnabneHHbli BUHT BepxHero nessus (6) M BUHT
HWXHEro nessus (7), a Takke KpenexHbln BUHT onopsl (8).

o [lpoBepbTe 1, Npy HEOGXOAUMOCTY, OTPETYNINPYITE PACcCTOsIHUE
«a» Mexagy nonacTsiMu.

MosopaunBaiTe Ne3Bus TONbLKO B HanpaBneHUW, NoKa3aHHOM

Ha pucyHke. Ecnu nessus yctaHoBneHb! HenpaBUibHO, pe3ka

HEeBO3MOXHa.

He 3ar: WiTe BepxHee

3AMEHA YMMEPOOHbIX LLETOK

W3HoweHHbIe (AnNMHaA MeHee 5 MM), neperopeBluiMe WU
CrNoMaHHble YrofbHble LWeTKM ABuUratensi Heo6xogumo
HemeZAneHHO 3aMeHUTb. Bcerpa 3ameHsiiTe o6Ge yronbHble
WeTKN OAHOBPEMEHHO. 3aMeHa YronbHbIX LWeETOK AOoKHa

(5) n HMKHee ne3Bue (4).

npoun3BoaAUTbLCA TONbKO KBanVI(*)VILIMpOBaHHbIM
crneunanucTom € UCMOMb30BaHWEM  OPUrMHANbHbIX
3anvacrem.

ToBble HEMCNPaBHOCTU AOMKHbI YCTPAHATLCA B aBTOPU3OBAHHOM
CEPBUCHOM LIEHTPE NPON3BOAUTENS.

TEXHUWYECKUE NAPAMETPbI
HOMWHANBbHBLIE JAHHbLIE
MapameTp 3HayeHue
HanpsixeHve nutanus 230V AC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomMuHanbHas MOLHOCTb 500 W
Uncno obopoTos nonactei (6e3 1800 mMuH?
Harpysku)
(400 2,5 MM
H/imm?)
PexyLiasi cnocobHocTb (600 1,8 Mm
no ctanu H/mm?)
(800 1 Mm
H/imm?)
PexyLuas cnocobHocTb (200 3 Mm
B anioMuHuu H/mm?)
CreneHb 3aWwmThl 1P20
Knacc sawmtbl Il
Bec 2,3 kr
[AHHBIE O LUYME U BABPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHus Lea =92 nb(A) K=3
AB(A)
YpoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =100 ab(A)
K=3 ab(A)
BHaueHue yckopeHusi Bubpauum an = 2,808 m/c?
K=1,5 m/c*

WHdbopmMaums o wyme n BUGpauum

Lym, wn3ny4aemblii YCTPOWCTBOM, OMWCLIBAETCS CMEAYIOLWMMA
napameTpamu: ypoBeHb U3Ny4aemoro 3ByKOBOTO [JaBMeHust Lpa u
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa (rae K o603Ha4aeT norpeLuHocTb
namepeHus). Bubpauum, nsnyvaemble ycTpoCTBOM, OMUCHIBAIOTCA
3Ha4YeHWemM ycKkopeHuss Bubpauun an (roe K o6osHavaeT
MOrpeLLIHOCTb U3MepEeHNst).

Crepylolime 3HayeHWsi, NpUBEAEHHble B AaHHOM pYKOBOACTBE:
YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBMeHNs Lpa , ypoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Lwa u 3HauveHue yckopeHus Bubpauun an ObinnM U3MepeHbl B
cootBeTcTBMM ¢ EN 62841-1. YkasaHHbI ypoBeHb BUOpauun a(n
MOXeT OblTb MCMONb30BaH ANst CPaBHEHWst YCTPOWCTB W Anst
npeaBapuTENbHOM OLEHKW BO3LECTBUS BUGpaumu.

YKka3aHHbIi YpOBEHb BMUOpauLuM SBNSeTCS pernpe3eHTaTUBHbIM
TONbKO ANSi OCHOBHbIX NPUMEHEHWI ycTporicTea. Ecnu yctponcteo
ucnonb3yeTcs ANns Apyrux ueneid wnu ¢ Opyrumu  paGounmu
WHCTPYMEHTaMW, ypoBeHb BUGpaLMW  MOXET  U3MEHWUTLCS.
HepoctaToyHoe unu HeperynsipHoe TexHW4eckoe obcnyxuBaHue
YCTPOICTBA NPUBEJET K NMOBLILIEHUIO YPOBHS BUGpaLMK. Yka3aHHbIe
Bbille MPWYWHBI MOTYT YBENWYMTb BO3AeNCTBME BuOpauum B
TeuyeHue Bcero paboyero nepuoaa.

[ns TOYHON OLEHKM BO3AENCTBUA BUOGpPaLMM HeoGXoAUMO
yuuTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO WU
BKMIOYEHO, HO He wucnonb3yeTcss Ansa pa6otel. [ocne
TWwaTenbHOM OLEHKU Bcex (pakTopoB obliee Bo3gencTsue
BUGpPaLMM MOXeET ObITb 3HAYUTENBbHO HUXeE.

Ons  s3awuTtbl nomnb3oBaTenst OT BO3feicTBUs  BUGpaLuM
HeobXOAMMO MPUHATL  [OMONHUTENbHbIE Mepbl GesonacHocTy,
Takue Kak: perynsipHoe TexHudyeckoe obcnyxvBaHue ycTpoicTea v
pabounx MHCTPYMEHTOB, obecneyeHne agekBaTHOWM TemnepaTtypbl
PYK 1 NpaBurbHas opraHusaLysi paboTsl.

3ALLMTA OKPYXXAIOLLIEA CPEQbI

Y Wapennsi ¢ aneKTpuYeckuM NpuUBOLOM He CrieayeT BbiGpackiBaTh
BMecTe C ObiTOBBIMM OTXOAaMM, a crieayeT cfasate B
COOTBETCTBYIOLME NyHKTHI  yTUnu3auum. WHdgopmaumio 06
YTUNN3aLMM MOXHO MOMy4nTb y MPOAAaBLA M3AENUst Wnn B
MECTHBIX OpraHax BnacTW. Mcnonb3oBaHHOE SNeKTpUYeckoe U
3MeKTPOHHOE 06OpY/I0BaHNE COAEPXKMUT BeLLeCTBa, KOTOpble He
ABMSIOTC ~ OKOMOTUYECKU  HeirTpanbHbiMu.  O6opyaosaHue,
KOTOpoe He roasepraeTcs  nepepaboTke, npefcTaBnseT
NOTEHUManNbHYI0 Yrpo3y ANS OKpyXalolleli Cpedbl U 340pOoBbS
yeroseka.

GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership ¢ 3apernctpupoBaHHbiM
ocucom B Bapwase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: GTX Poland) Hactosiwmm



COOGLLlaeT, 4YTO BCE aBTOPCKME NpaBa Ha coaepXXaHue AaHHOro pykoBoACTBa (qanee:
PyKoBOACTBO), BKIiOYasi, Cpeau MpoYero, ero TekcT, cpotorpacdhuu, Anarpammbl,
YepTeXU W ero CocTas, MpUHaANexar uckniountensHo GTX Poland v sawmieHs!
3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 heBpans 1994 rona o6 aBTopckom npase
W cMeXHbIX Npasax (T. e. XypHan 3akoHos 2006 Ne 90, nyHkT 631, ¢ nonpaskamu).
KonuposaHue, obpaboTka, nybnukaums wnnm nameHeHue Bcero PykosogcTsa wnu
nto6Ooro 13 ero anNeMeHToB B KOMMep4ecKux uensax 6e3 nncbMeHHoro cornacust GTX
Poland CTPOro 3anpeLieHo 1 MOXeT NnoBreYyb 3a coboin PaXOAHCKYI0 U YronoBHYO
OTBETCTBEHHOCTb.

PREKLAD PUVODNICH POKYNU
PRO ROVNE PLECHY

59G402
UPOZORNENI: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TUTO PRIRUCKU A USCHOVEJTE JI
PRO PRIPADNE POZDEJSi NA

PODROBNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

SPECIFICKA BEZPEENOSTNI PRAVIDLA (ELEKTRICKE NUZKY

A REZAKY NA PLECH)

e Pred zapnutim zafizeni zkontrolujte, zda se nastroj nedotyka
zpracovavaného materialu a zda je material bezpe¢né upevnén.

e Pred fezanim se ujistéte, Ze se v dosahu fezu nenachazeji zadné
elektrické kabely, protoze fezani kabelu pod napétim mize vést
k drazu elektrickym proudem.

e Pred zapnutim zafizeni a béhem provozu drzte zafizeni pevné v
ruce.

« Nedotykejte se zadnych pohyblivych €asti zafizeni.

« Neskladejte zafizeni, dokud se zcela nezastavi.

e Chcete-li vyménit Cepel, nejprve vypnéte zafizeni pomoci
spinace a pockejte, az se nastroj zastavi, poté odpojte nastroj ze
zasuvky.

e Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je pod obrobkem
dostatek prostoru pro praci s nastrojem.

* Napajeci kabel vzdy udrzujte mimo dosah pohyblivych ¢asti.

* Pokud zaznamenate jakékoli neobvyklé chovani zafizeni, jako je
kouf nebo podivné zvuky, okamzité zafizeni vypnéte a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

e Aby bylo zajiSténo spravné chlazeni zafizeni béhem provozu,
nesmi byt zakryty ventilaéni otvory v krytu.

UPOZORNENI! Zafizeni je uréeno pro pouziti v interiéru.

| pfes pouziti bezpecné konstrukce, bezpe¢nostnich opatieni a
dodateénych ochrannych opatfeni vzdy existuje zbytkové riziko
zranéni béhem provozu.

VYSVETLENi OBRAZOVYCH SYMBOLU
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. Pozor! Dodrzujte zvlastni bezpecnostni opatieni.
2. VAROVAN Prettéte si navod k obsluze.
3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachovou masku)
4. Noste ochranny odév.
5. Pred provadénim udrzby nebo oprav odpojte napajeci kabel.
6. UdrZujte déti v bezpeéné vzdalenosti od nastroje.
7. Chrarite zatizeni pred vihkosti
8. Certifikacni znacka EAC.
9. Certifikacni znacka ukrajinského trhu.

KONSTRUKCE A UCEL

N

Rovné ntizky na plech jsou ruéni zafizeni s izolaci tfidy Il. Pohon
zajistuje jednofazovy stridavy komutatorovy motor, jehoz otacky
jsou prevedeny na vratny pohyb. Elektrické naradi je uréeno pro
fezani plechu bez vzniku tfisek. Umoziiuje rovné i zakfivené
fezy. Zafizeni je ur€eno pro fezani mékké oceli, tvrdé nerezové
oceli, médi a hlinikového plechu.

Mezi oblasti pouziti patfi renovacni a stavebni prace, stejné jako

vSechny druhy kutilskych praci.

Zafizeni nesmi byt pouzivano k jinym tGéeliim, nez pro které je

urceno.

OZNACENI NA ZARIZENi

b" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni

XXXXX -sériové Cislo

NNN -dodate¢né oznaceni
POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Cislovani nize odkazuje na soudasti zafizeni zobrazené na
grafickych strankach této prirucky.

Spinaé

2. Ochrana proti odletujicim Glomkim
3. Nastavovaci Sroub

4. Spodni ¢epel

5. Horni nuz
6
7
8.

-

. Sroub horniho noze
. Sroub spodniho noze
Sroub pro upevnéni patky
* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

e Imbusovy kli¢ —3ks.
o Méfidlo —1ks.
e Prepravni kufr —1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MAXIMALNI Tloustka fezu

Maximalni tlousStka Ffezu zavisi na pevnosti zpracovavaného
materialu.

Toto elektrické naradi Ize pouzit k snadnému fezani plechd o
nasledujicich tloustkach bez deformace:

Typ materialu Max. tloustka plechu
Ocel 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Hlinik 200 N/mm? 3,0 mm

NASTAVENI ROZSTUPU CEPELI

Pred praci s elektrickym naradim vzdy odpojte zastréku ze
zasuvky. Rozestup nozu ,a“ (vzdalenost mezi feznymi hranami)
zavisi na tloustce fezaného plechu.

Pii fezani mékkych nebo zvlasté tvarnych plechd by vzdalenost
mezi ¢epelemi méla byt mensi, pfi fezani tvrdych nebo kiehkych
plecht vétsi.

Nize uvedena tabulka uvadi doporucenou vzdalenost mezi
Cepelemi v zavislosti na tloustce plechu:

Tloustka plechu (mm) Vzdalenost mezi
cepelemi ,,a“ (mm)
0,3-0,6 0,10
0,8-1,2 0,25
1,3-16 0,3

* Povolte spodni §roub noze (7).

e Pomoci sefizovaciho $roubu (3) nastavte poZzadovanou mezeru
,a“ mezi nozi (obr. A).

e Utahnéte povoleny spodni upeviiovaci Sroub noze (7). Spodni
nuz (4) a horni nuz (5) se nesmi dotykat.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTIVYPNUTI



Pred pfipojenim k siti vzdy zkontrolujte, zda sitové napéti
odpovida jmenovitému napéti uvedenému na typovém Stitku
elektrického naradi.

ZAPNUTI/VYPNUTI

« Presuiite spinac (1) dozadu a drzte jej v této poloze.

« Pro nepretrzity provoz stisknéte predni ¢ast spinace. Spina¢ se
automaticky zajisti v poloze pro nepfetrzity provoz (obr. B).

e Chcete-li zafizeni vypnout, stisknéte zadni ¢ast spinace (1), ktery
se automaticky posune dopredu (smérem k hlavé).

POKYNY PRO PRACI

* Elektrické naradi neni uréeno pro stacionarni praci. Neupinat do
svéraku ani na pracovni stul.

* Pracujte pouze s nasazenym krytem proti odletujicim tfiskam.
Ujistéte se, ze kryt neni poskozeny nebo ohnuty. Pfi praci bez
krytu nebo s poskozenym krytem proti odletujicim tfiskam hrozi
nebezpeci zranéni.

e Poskozeny kryt proti odletujicim tfiskdm musi byt okamzité
vymeénén autorizovanym servisnim stfediskem. B&hem provozu
noste ochranné rukavice a vénujte zvlastni pozornost
napdjecimu kabelu. Béhem provozu dbejte na to, aby odfezané
kusy plechu nebyly sméFovany k vaSemu télu nebo napajecimu
kabelu.

o Rezany plech ma ostré hrany, které vas mohou snadno pofezat
nebo poskodit napajeci kabel.

e V pfipadé potfeby odstrarite zvinény plech od sebe nebo od
napdjeciho kabelu rukama chranénymi ochrannymi rukavicemi.

e Elektrické naradi spustte, nez se dostane do kontaktu s
obrobkem.

« Elektrické naradi vedte tak, Ze jeho zadni ¢ast naklonite dolt v
uhlu 80 az 90° k povrchu plechu. Elektrické nafadi nenaklanéjte
do strany (obr. C).

* Elektrické naradi pohybujte rovnomémé a lehce po materialu.
Nadmérny posuv snizuje Zivotnost pracovnich nastroju a mize
poskodit elektrické nafadi.

* Pri provadéni zakfivenych fezli dbejte zejména na to, aby se
nastroj nenaklanél do strany.

PROVOZ A UDRZBA

Pfed provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,
opravnych nebo udrzbovych praci odpojte zastrcku napajeciho
kabelu ze sit'ové zasuvky.
UDRZBA A CISTENI
o K isténi nuzek nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.
o Nuzky Cistéte kartatem.
e Pravidelné Cistéte ventilani otvory zafizeni, aby nedoslo k
prehrati motoru.
VYMENA CEPELI
Obé cepele — horni ¢epel (5) a spodni ¢epel (4) — jsou identické a
Ize je pouzivat zaménitelné. Kazda c¢epel ma Ctyfi fezné hrany.
Cepele je tfeba vEas vyménit nebo otodit, protoze pouze ostré
fezné nastroje zajistuji dobrou kvalitu fezu a zabrafiuji poSkozeni
elektrického naradi.

e Chcete-li vyménit horni niz (5), odSroubujte upeviiovaci Sroub
patky (8) a poté Sroub horniho noze (6).

e Chcete-li vyménit spodni ¢epel (4), jednodude odSroubujte Sroub
spodni Cepele (7).

o Cepele vyméfite nebo otoéte o 90°. Pfi montazi spodni gepele (4)
se ujistéte, Ze tésné pfiléha k nastavovacimu Sroubu (3) (obr. D).

e Utahnéte uvolnény Sroub horniho noze (6) a Sroub spodniho
noze (7), stejné jako upeviiovaci Sroub patky (8).

e Zkontrolujte a v pfipadé potieby upravte vzdalenost ,a“ mezi nozi.

Cepele otaéejte pouze ve sméru znazornéném na obrazku.

Pokud nejsou ¢epele spravné nasazeny, neni mozné provadét

fezani.

Horni nuz (5) ani spodni nuz (4) neostiete.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo zlomené
uhlikové kartace motoru musi byt okamzité vyménény. Vzdy
vyménujte oba uhlikové kartace soucasné. Vyménu
uhlikovych kartacéua smi provadét pouze kvalifikovana osoba

s pouzitim originalnich dila.

Veskeré zavady by mély byt opravovany autorizovanym servisnim
stfediskem vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Frekvence napdjeni 50 Hz
Jmenovity vykon 500 W
Pocet otacek lopatek (bez zatéze) 1800 min™!
(400 2,5mm
N/mm?)
Rezna kapacita v oceli f\lﬁlcr)r?mz) 1.8 mm
(800 1mm
N/mm?)
Rezna kapacita v (200 3mm
hliniku N/mm?)
Stuperi ochrany 1P20
Tfida ochrany Il
Hmotnost 2,3kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lea =92 dB(A) K=3
dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci an =2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zatizenim je popsan: Urovni akustického tlaku Lpa
a urovni akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni
vibraci an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Nasledujici hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického
tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychleni
vibraci an byly naméfeny v souladu s normou EN 62841-1. Uvedena
hladina vibraci a(n muze byt pouzita k porovnani zafizeni a k
predbéznému posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedend uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné Gcely nebo s
jinymi  pracovnimi nastroji, mize se urovef vibraci zménit.
Nedostateéna nebo nepravidelnd udrzba zafizeni bude mit za
nasledek vys$si Uroven vibraci. VySe uvedené duvody mohou zvysit
expozici vibracim béhem celé pracovni doby.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba vzit v Gvahu
obdobi, kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se
k praci. Po peclivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova
expozice vibracim vyrazné nizsi.

Aby byl uzivatel chranén pred Ucinky vibraci, je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna Udrzba zafizeni a
pracovnich nastrojli, zajisténi adekvatni teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany s béznym
domovym odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce
vyrobku nebo mistnich Ufadu. PouZité elektrické a elektronické
zafizeni obsahuje latky, které nejsou neutralni z hlediska Zivotniho
prostfedi. Zafizeni, které neni recyklovano, predstavuje
potencialni hrozbu pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.
Spole¢nost GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership se sidlem ve
Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen ,GTX Poland") timto informuje, Ze vSechna
autorska prava k obsahu tohoto manudlu (dale jen ,pfirucka"), véetné mimo jiné textu,
fotografii, diagramu, vykrest a jejiho sloZeni, nalezi vyluéné spole¢nosti GTX Poland
a jsou chranéna zékonem v souladu se zakonem ze dne 4. (inora 1994 o autorskych
pravech a souvisejicich pravech (tj. Sbirka zakont 2006 ¢. 90 polozka 631, ve znéni
pozdgjsich predpist). Kopirovani, zpracovani, publikovani nebo Upravy celé prirucky
nebo jakékoli jeji Easti pro komeréni Ucely bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX
Poland jsou pfisné zakdzany a mohou mit za nasledek ob¢anskopravni a trestni
odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Nuzky na plech

Model: 59G402

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:



Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje poZzadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na komponenty

pfidané koncovym uzivatelem ani nasledné akce provedené koncovym
uzivatelem.

Jméno a adresa osoby opravnéné k pfipravé technické dokumentace,
ktera ma bydlisté nebo sidlo v EU:

Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Ad EA Kowed §U

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND

Var$ava, 1. zafi 2025

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
PRE ROVNE PLECHY

59G402
UPOZORNENIE: PRED POUZIVANIM ELEKTRICKEHO
NARADIA SI POZORNE PRECITAJTE TUTO PRIRUCKU A
USCHOVAJTE JU PRE BUDUCE POUZITIE.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE  PRAVIDLA

NOZNICE A REZAKY NA PLECH)

e Pred zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa nastroj nedotyka
spracovavaného materialu a ¢i je material bezpe¢ne upevneny.

e Pred rezanim sa uistite, Ze sa v dosahu rezania nenachadzaju
ziadne elektrické kable, pretoZe rezanie kablov pod napatim
moze sposobit’ traz elektrickym pradom.

e Pred zapnutim zariadenia a pocas prevadzky drzte zariadenie
pevne v ruke.

« Nedotykajte sa Ziadnych pohyblivych ¢asti zariadenia.

* Neodkladajte zariadenie, kym sa Uplne nezastavi.

« Na vymenu koti€a najskor vypnite zariadenie pomocou vypinaca
a pockajte, kym sa nastroj Uplne zastavi, potom odpojte nastroj
Z0 zasuvky.

e Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je pod obrobkom dostatok
priestoru na prevadzku nastroja.

« Napajaci kabel vzdy drzte dalej od pohyblivych Easti.

e Ak si vSimnete akékolvek nezvycajné spravanie zariadenia,
napriklad dym alebo podivné zvuky, ihned zariadenie vypnite a
vytiahnite zastréku zo zasuvky.

e Aby bolo zabezpecené spravne chladenie zariadenia pocas
prevadzky, ventilacné otvory v kryte nesmu byt zakryté.

(ELEKTRICKE

POZOR! Zariadenie je uréené na pouzitie v interiéri.

Napriek pouzitiu bezpecnej konstrukcie, bezpecnostnych
opatreni a dodato¢nych ochrannych opatreni vzdy existuje
zvyskové riziko poranenia poc¢as prevadzky.

VYSVETLENIE OBRAZOVYCH SYMBOLOV
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el
EAL

1. Pozor! DodrZujte osobitné bezpecnostné opatrenia.

2. VAROVANIE Precitajte si navod na obsluhu.

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku).

4. Noste ochranné oblecenie.

5. Pred vykonanim udrzby alebo oprav odpojte napajaci kabel.

6. Deti drzte dalej od naradia.

7. Chrarite zariadenie pred vlhkostou

8. Certifikacna znacka EAC.
9. Certifikacna znacka ukrajinského trhu.

KONSTRUKCIA A UCEL
Priame noznice na plech su ruéné zariadenie s izolaciou triedy
Il. Pohonom je jednofazovy komutatorovy motor, ktorého otacky
boli premenené na vratny pohyb. Elektrické naradie je uréené na
rezanie plechu bez tvorby triesok. Umozriuje rovné aj zakrivené
rezy. Zariadenie je uréené na rezanie makkych oceli, tvrdej
nehrdzavejlicej ocele, medi a hlinikovych plechov.

Oblasti pouzitia zahffiaju renovacné a stavebné prace, ako aj

v$etky druhy domacich prac.

Zariadenie sa nesmie pouzivat' na iné ucely, ako na ktoré je

uréené.

OZNACENIA NA ZARIADENI

tsu

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -rok vyroby

MM -mesiac vyroby

Y -dodatocné oznacenie

XXXXX -sériové Cislo

NNN -dodatocné oznacenie
POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Cislovanie niz$ie sa vztahuje na komponenty zariadenia
zobrazené na grafickych strankach tejto prirucky.

. Spina¢

. Ochrana proti odletujicim tlomkom

. Nastavovaci skrutka

Spodna cepel

. Horna cepel

. Skrutka horného noza

. Skrutka spodného noza

. Upevriovaci skrutka nohy

* Mézu existovat rozdiely medzi vykresom a vyrobkom.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

o Imbusovy kltg —3ks.
e Meradlo —1ks.
e Prenosny kufrik —1ks.
PRIPRAVA NA PRACU

MAXIMALNA HRUBKA REZU

Maximalna hrubka rezu zavisi od pevnosti spracovavaného
materialu.

Toto elektrické naradie mozno pouzit na jednoduché rezanie
plechov s nasledujucimi hribkami bez deformacie:

Typ materialu Max. hrubka plechu

Ocel 400 N/mm? 2,5mm




600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Hlinik 200 N/mm? 3,0 mm

NASTAVENIE ROZSTUPU CEPELI

Pred pracou s elektrickym naradim vzdy odpojte zastréku
zo zasuvky. Rozstup noZov ,a“ (vzdialenost medzi reznymi
hranami) zavisi od hribky rezaného plechu.

Pri rezani makkych alebo obzvlast tvarnych plechov by mala byt
vzdialenost medzi ¢epelami men$ia a pri rezani tvrdych alebo
krehkych plechov by mala byt vacsia.

V tabulke nizSie je uvedena odporuc¢ana vzdialenost medzi
Cepelami v zavislosti od hrubky plechu:

Oba noze — horny noéz (5) a spodny ndz (4) — st identické a mézu
sa pouzivat zamienatelne. Kazdy n6z ma $tyri rezné hrany. Noze
by sa mali véas vymenit alebo otoCit, pretoze len ostré rezné
nastroje zabezpecuju dobru kvalitu rezu a zabrariuju poSkodeniu
elektrického naradia.

e Na vymenu hornej ¢epele (5) odskrutkujte upeviiovaci skrutku
patky (8) a potom skrutku hornej Eepele (6).

« Na vymenu spodného noza (4) jednoducho odskrutkujte skrutku
spodného noza (7).

o Cepele vymeiite alebo otoéte o 90°. Pri instalacii spodnej éepele
(4) sa uistite, Ze tesne prilieha k nastavovaciemu skrutku (3) (obr.

e Utiahnite uvolneny skrutku horného noza (6) a skrutku spodného
noza (7), ako aj skrutku upevriujicu patku (8).
e Skontrolujte a v pripade potreby nastavte vzdialenost ,a“ medzi

Cepele otaéajte iba v smere znazornenom na obrazku. Ak nie

« Povolte spodny skrutku noza (7).

e Pomocou nastavovacieho skrutku (3) nastavte pozadovanu
medzeru ,a“ medzi nozmi (obr. A).

e Utiahnite uvolnenu spodnu upeviiovaciu skrutku noza (7).
Spodny néz (4) a horny néz (5) sa nesmu dotykat'.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPINANIE/VYPNUTIE

Pred pripojenim k elektrickej sieti vzdy skontrolujte, ¢i napatie
elektrickej siete zodpoveda menovitému napatiu uvedenému na
typovom stitku elektrického naradia.

ZAPINANIE/VYPNUTIE

« Posurite spina¢ (1) dozadu a podrzte ho v tejto polohe.

e Pre nepretrziti prevadzku stlaéte prednu Cast spinaca. Spina¢
sa automaticky zafixuje v polohe nepretrzitej prevadzky (obr. B).

* Na vypnutie zariadenia stlacte zadnu ¢ast' tlacidla spinaca (1),
ktoré sa automaticky posunie dopredu (smerom k hlave).

POKYNY NA PRACU

* Elektrické naradie nie je ur€ené na stacionarnu pracu. Neupinajte
ho do zveraka ani na pracovny stol.

e Pracujte iba s nasadenym krytom proti odletujicim &repinam.
Uistite sa, Ze kryt nie je poSkodeny ani ohnuty. Pri praci bez krytu
alebo s poskodenym krytom proti odletujicim Erepindm hrozi
nebezpecenstvo poranenia.

* Poskodeny kryt na ochranu proti odletujicim €repindam musi byt
okamzite vymeneny v autorizovanom servisnom stredisku.
Pocas prevadzky noste ochranné rukavice a venujte osobitnu
pozornost napdjaciemu kablu. Pogas prevadzky sa uistite, Ze
odrezané kusy plechu nie su smerované k vasmu telu alebo
napdjaciemu kablu.

e Rezany plech méa ostré hrany, ktoré vas mézu lahko porezat
alebo poskodit napajaci kabel.

* V pripade potreby odstrarite zvineny plech od seba alebo od
napajacieho kabla rukami chranenymi ochrannymi rukavicami.

« Elektrické naradie spustite, az ked sa nedotyka obrobku.

e Elektrické naradie vodit tak, Ze jeho zadny koniec naklonite
smerom nadol v uhle 80 az 90° k povrchu plechu. Elektrické
naradie nenaklanajte do strany (obr. C).

« Elektrické naradie pohybujte rovhomerne a lahko po materiali.
Nadmerny posuv skracuje Zivotnost pracovnych nastrojov a
moZe poskodit elektrické naradie.

e Pri vykonavani zakrivenych rezov venujte osobitni pozornost
tomu, aby ste naradie nenaklanali do strany.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akejkol'vek instalacie, nastavenia, opravy alebo
udrzby odpojte zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky.

UDRZBA A CISTENIE

* Na Cistenie noznic nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

* Noznice distite kefkou.

* Ventilatné otvory zariadenia pravidelne Ccistite, aby nedo$lo k
prehriatiu motora.

VYMENA CEPELI
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pele spravne namontované, rezanie nie je mozné.
Horny néz (5) ani spodny n6z (4) neostrite.

Hrubka plechu (mm) Vzdialenost’ medzi
cepelami ,,a“ (mm) Cepelami.
0,3-0,6 0,10 0
sa
08-12 0,2
1,3-1,6 0,3

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo zlomené
uhlikové kefy motora je nutné ihned’ vymenit'. Vzdy vymerite
obe uhlikové kefy si¢asne. Vymenu uhlikovych kefiek smie
vykonavat iba kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych
dielov.

Akékolvek poruchy by malo opravovat autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Parameter Hodnota
Napajacie napéatie 230V AC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Menovity vykon 500 W
Pocet cyklov lopatiek (bez zataZenia) 1800 min™!
(400 2,5mm
N/mm?)
Rezna kapacita v oceli f\lel(r)r?mﬁ 1.8 mm
(800 1mm
N/mm?)
Rezna kapacita v (200 3mm
hliniku N/mm?)
Stuperi ochrany 1P20
Trieda ochrany Il
Hmotnost’ 2,3kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lea =92 dB(A) K=3
dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii an = 2,808 m/s*
K=1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyZarovany zariadenim je popisany: droviiou vyZarovaného
akustického tlaku Lpa a uroviiou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované zariadenim su
popisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacduje neistotu
merania).

Nasledujuce hodnoty uvedené v tejto prirucke: hladina akustického
tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia
vibracii an boli namerané v sulade s normou EN 62841-1. Uvedena
hladina vibracii a(ny sa méze pouzit na porovnanie zariadeni a na
predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroveni vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroveri vibracii sa moéze zmenit.
Nedostatocna alebo zriedkava udrzba zariadenia bude mat za
nasledok vysSiu uroven vibracii. Uvedené dévody moézu zvysit
vystavenie vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam je potrebné
zohladnit' obdobia, ked’ je zariadenie vypnuté alebo ked' je
zapnuté, ale nepouziva sa na pracu. Po starostlivom odhadnuti



vSetkych faktorov méze byt celkové vystavenie vibraciam
vyrazne nizSie.

Na ochranu pouzivatela pred G€inkami vibracii by sa mali zaviest
dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna

udrzba zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej
teploty ruk a spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohanané vyrobky sa nesmul likvidovat spolu s

i domovym odpadom, ale musia sa odniest' do prisluSnych zariadeni

na likvidaciu. Informéacie o likvidacii mozZno ziskat od predajcu

| |vyrobku alebo miestnych organov. Pouzité elektrické a

elektronické zariadenia obsahuju latky, ktoré nie su ekologicky

neutrélne. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuji

potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Spoloénost GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership so sidiom vo
VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”) tymto oznamuje, Ze vetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka“), vratane, okrem iného, jej
textu, fotografii, diagramov, vykresov a jej zloZenia, patria vyluéne spolocnosti GTX
Poland a st chranené zakonom v sllade so zékonom zo 4. februra 1994 o
autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka
631 v zneni neskorsich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie
alebo upravovanie celej prirucky alebo akychkolvek jej Casti na komeréné Gcely bez
pisomného suhlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a méze mat za
nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285

Var$ava

Vyrobok: Noznice na plech

Model: 59G402

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnl zodpovednost
vyrobcu.

VysSie uvedeny vyrobok je v stlade s nasledujicimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poZiadavky nasledujdcich noriem:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané kone¢nym pouzivatefom ani nasledné opatrenia vykonané
kone¢nym pouzivatefom.

Meno a adresa osoby opravnenej na pripravu
dokumentacie, ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:
Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
K il r

A «

technickej

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX POLAND
Var$ava, 1. septembra 2025

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

ZA RAVNI LIM

59G402
OPREZ: PRIJE UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

DETALJNI SIGURNOSNI PROPISI

POSEBNA SIGURNOSNA PRAVILA (ELEKTRICNE SKARE |

REZACI LIMA)

« Prije uklju¢ivanja uredaja provjerite da alat ne dodiruje materijal
koji se obraduije i je li materijal dobro pri¢vr§c¢en.

* Prije rezanja provjerite da u rasponu rezanja nema elektri¢nih
kabela jer rezanje kabela pod naponom moze dovesti do strujnog
udara.
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e Prije uklju¢ivanja uredaja i tijekom rada, ¢vrsto ga drzite
zatvorenih ruku.

* Ne dodirujte pokretne dijelove uredaja.

« Ne odlazite uredaj prije nego $to se potpuno zaustavi.

e Da biste zamijenili oStricu, prvo isklju¢ite uredaj pomocu
prekidaca i pricekajte dok alat ne prestane raditi, a zatim iskljucite
alat iz uticnice.

e Prije poCetka rada provjerite ima li dovoljno prostora ispod
obratka za rad s alatom.

e Kabel za napajanje uvijek drzite podalje od pokretnih dijelova.

* Ako primijetite bilo kakvo neuobi¢ajeno ponasanje uredaja, poput
dima ili ¢udnih zvukova, odmah iskljucite uredaj i izvucite utika¢
iz utinice.

e Kako bi se osiguralo pravilno hladenje uredaja tijekom rada,
ventilacijski otvori u kuc¢istu ne smiju biti pokriveni.

OPREZ! Uredaj je namijenjen za unutarnju upotrebu.

Unato¢ koristenju sigurnog dizajna, sigurnosnih mjera i dodatnih
zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik od ozljeda tijekom
rada.

OBJASNJENJE SLIKOVNIH SIMBOLA

EAL

1. Oprez! Poduzmite posebne mjere opreza.

2. UPOZORENUJE Pro¢itajte upute za uporabu

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za
usi, masku za prasinu)

4. Nosite zastitnu odje¢u

5. Odspojite kabel za napajanje prije odrzavanja ili popravaka

6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite uredaj od vlage

8. Certifikacijski znak EAC-a.
9. Certifikacijska oznaka ukrajinskog trzista.

DIZAJIN | NAMJENA
Ravne $kare za lim ruéni su uredaj s izolacijom klase Il. Pogon
je jednofazni komutatorski motor izmjeni¢ne struje, ¢ija je brzina
vrtnje pretvorena u klipno gibanje. Elektri¢ni alat dizajniran je za
rezanje lima bez strugotina. Omogucuje ravne i zakrivljene
rezove. Uredaj je dizajniran za rezanje mekog celika, tvrdog
nehrdajuceg celika, bakrenog i aluminijskog lima.

Podruéja upotrebe uklju€uju radove na obnovii gradevinarstvu, kao

i sve vrste "uradi sam".

Uredaj se ne smije koristiti u druge svrhe osim onih za koje je
namijenjen.

OZNAKE NA UREDAJU

UN

RRRRMM Y Xxxxx "™/

RRRR -godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje

Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatno oznacavanje

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente uredaja
prikazane na grafi¢kim stranicama ovog priru¢nika.
1. Prekida¢
2. Stitnik od krhotina
3. Vijak za podesavanje



4. Donja ostrica

5. Gornja ostrica

6. Vijak gornje ostrice

7. Vijak donje ostrice

8. Vijak za pri€vr&civanje stopala

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA | PRIBOR

o Sesterokutni klju¢ — 3 kom.
* Mjerac osjetila —1 kom.
e Transportni kovéeg —1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MAKSIMALNA DEBLJINA REZANJA

Maksimalna debljina rezanja ovisi o Cvrsto¢i materijala koji se
obraduje.

Ovaj elektri¢ni alat moze se koristiti za jednostavno rezanje lima
sliedecih debljina bez deformacija:

Vrsta materijala debljina lima
Celik 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm2 1,8 mm
800 N/mm2 1,0 mm
Aluminij 200 N/mm2 3,0 mm

POSTAVLJANJE RAZMAKA OSTRICA

Prije rada s elektricnim alatom uvijek izvucite utikac¢ iz
utiénice. Razmak nozZeva "a" (razmak izmedu reznih rubova)
ovisi o debljini lima koji se reze.

Prilikom rezanja mekih ili posebno duktilnih limova, razmak izmedu
nozeva trebao bi biti maniji, a kod rezanja tvrdih ili lomljivih limova
trebao bi biti vedi.

Tablica u nastavku prikazuje preporu¢eni razmak izmedu nozeva
ovisno o debljini lima:

Debljina lima (mm) Udaljenost izmedu
nozeva "a" (mm)
0.3-0.6 0.10
0.8-1.2 0.25
13-1.6 0.3

« Otpustite vijak donjeg noza (7).

e Pomodu vijka za podeSavanje (3) postavite Zeljeni razmak "a"
izmedu nozeva (sl. A).

« Pritegnite olabavljeni donji priévrsni vijak ostrice (7). Donja
ostrica (4) i gornja ostrica (5) ne smiju se dodirivati.

RAD / POSTAVKE
UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Prije spajanja na elektriénu mrezu uvijek provjerite odgovara li
mrezni napon nazivhom naponu navedenom na natpisnoj plocici
na elektri¢cnom alatu.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

* Pomaknite prekida¢ (1) unatrag i drzite ga u tom polozaju.

e Za kontinuirani rad pritisnite prednji dio gumba prekidaca.
Prekida¢ ¢e se automatski zaklju¢ati u polozaju kontinuiranog
rada (slika B).

« Da biste iskljucili uredaj, pritisnite straznji dio prekidac¢a (1), koji
Ce se automatski pomaknuti prema naprijed (prema glavi).

UPUTE ZA RAD

e Elektriéni alat nije dizajniran za stacionarni rad. Nemojte ga
stezati u $kripcu ili na radnom stolu.

* Radite samo s ugradenim Stitnikom od strugotine. Pazite da
Stitnik nije oStecen ili savijen. Postoji opasnost od ozljeda pri radu
bez $titnika ili s oSte¢enim Stitnikom od strugotine.

e Osteceni $titnik od strugotine mora odmah zamijeniti ovlasteni
servisni centar. Tijekom rada nosite zastitne rukavice i obratite
posebnu pozornost na kabel za napajanje. Tijekom rada pazite
da izrezani komadi lima nisu usmjereni prema vasem tijelu ili
kabelu za napajanje.

e |zrezani lim ima ostre rubove koji vas lako mogu posjeéi ili oStetiti
kabel za napajanje.

e Ako je potrebno, odmaknite uvijeni lim od sebe ili kabela za
napajanje rukama zasti¢enim zastitnim rukavicama.
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« Pokrenite elektricni alat prije nego $to dode u dodir s radnim
komadom.

« Vodite elektri¢ni alat naginjuci straznji kraj prema dolje pod kutom
od 80 do 90° u odnosu na povr$inu lima. Nemojte naginjati
elektricni alat bo¢no (sl. C).

e Ravnomjerno i lagano pomicite elektri¢ni alat kroz materijal.
Prekomjerno pomicanje smanjuje vijek trajanja radnih alata i
moze ostetiti elektricni alat.

e Prilikom izvodenja zakrivljenih rezova posebno pazite da alat ne
nagnete u stranu.

RAD | ODRZAVANJE

Prije bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju, popravku ili
odrzavanju, izvucite utika¢ kabela za napajanje iz mrezne uti¢nice.

ODRZAVANJE | CISCENJE

e Za CiSc¢enje Skara nemojte koristiti vodu ili druge tekuéine.

e Ocistite Skare ¢etkom.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore uredaja kako biste sprijecili
pregrijavanje motora.

ZAMJENA OSTRICA
Obje ostrice — gornja ostrica (5) i donja ostrica (4) — identi¢ne su i
mogu se koristiti naizmjeni¢no. Svaka ostrica ima Cetiri rezna ruba.
Oéstrice treba pravovremeno zamijeniti ili rotirati, jer samo ostri alati
za rezanje osiguravaju dobru kvalitetu rezanja i sprjeavaju
ostecenje elektricnog alata.

e Da biste zamijenili gornju o$tricu (5), odvrnite vijak za
privrs¢ivanje noge (8), a zatim vijak gornje ostrice (6).

e Da biste zamijenili donju ostricu (4), jednostavno odvrnite vijak
donje ostrice (7).

e Zamijenite ili zakrenite oStrice za 90°. Prilikom ugradnje donje
ostrice (4) pazite da dobro prianja uz vijak za podesavanje (3) (sl.
D).

e Zategnite olabavljeni gornji vijak oStrice (6) i doniji vijak oStrice (7),
kao i vijak za pri¢vrs¢ivanje stopala (8).

e Provjerite i, ako je potrebno, podesite udaljenost "a" izmedu
lopatica.

Ostrice rotirajte samo u smjeru prikazanom na slici. Ako ostrice

nisu pravilno postavljene, rezanje nije moguce.

Nemojte ostriti gornju ostricu (5) ili donju o$tricu (4).

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili slomljene ugljene
cetke motora moraju se odmah ijeniti. Uvijek ij
obje ugljene cetkice u isto vrijeme. Zamjenu ugljenih ¢etkica
smije izvoditi samo kvalificirana osoba koriste¢i originalne
dijelove.
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Sve kvarove treba popraviti u ovlastenom servisnom centru
proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI
OCIJENJENI PODACI

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 500 W
Broj ciklusa ostrice (bez optereéenja) 1800 ™t
(400 2,5 mm
N/mm?)
Kapacitet rezanja u (600 1,8 mm
Geliku N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Kapacitet rezanja (200 3mm
aluminija N/mm?)
Stupanj zastite 1P20
Klasa zastite Il
TezZina 2,3kg
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka LPA =92 dB(A) K=3
dB(A)
Razina zvuéne snage LWA =100 dB(A) K
=3dB(A)




Vrijednost ubrzanja vibracija ah = 2,808 m/s?

K=1,5 m/s?

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira uredaj opisana je: emitiranom razinom zvu¢nog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage LwA (gdje K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su vrijedno§céu
ubrzanja vibracija ah (gdje K ozna¢ava mjernu nesigurnost).
Sljedece vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog
tlaka LpA , razina zvucne snage LwA i vrijednost ubrzanja vibracija
ah izmjerene su u skladu s EN 62841-1. Navedena razina vibracija
a(hy moze se koristiti za usporedbu uredaja i za preliminamnu
procjenu izloZenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovne
primjene uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili
rijetko odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Gore
navedeni razlozi mogu povecati izlozenost vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Za toénu procjenu izlozenosti vibracijama moraju se uzeti u
obzir razdoblja kada je uredaj isklju¢en ili kada je ukljucen, ali
se ne koristi za rad. Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika,
ukupna izloZzenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje uredaja
iradnih alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku i pravilne
organizacije rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektricni pogon ne smiju se odlagati s kuénim
otpadom, ve¢ ih treba odnijeti u odgovaraju¢e objekte na
odlaganje. Informacije o odlaganju mogu se dobiti od prodavaca
proizvoda ili lokalnih viasti. Rabljena elektricna i elektronitka
oprema sadrzi tvari koje nisu ekoloski neutralne. Oprema koja se
ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju okoliSu i ljudskom
zdravlju.

GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership sa sjedistem u Varsavi, ul.
Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: GTX Poljska) ovime obavjestava da sva autorska
prava na sadrzaj ovog prirunika (u daljnjem tekstu), ukljucujudi, izmedu ostalog,
njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe i njegovu kompoziciju, pripadaju iskljucivo
GTX Poljska i zasti¢ena su zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o
autorskom pravu i srodnim pravima (tj. s izmjenama). Kopiranje, obrada, objavijivanje
il izmjena cijelog priru¢nika ili bilo kojeg njegovog elementa u komercijalne svrhe bez
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i
kaznenom odgovorno$éu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ulica Pograniczna 2/4 02-
285 VarSava

Proizvod: Skare za lim

Model: 59G402
Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU izmijenjena Direktivom 2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedecih standarda:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente

dodao krajniji korisnik ili naknadne radnje koje je izvrSio krajnji korisnik.
Ime i adresa osobe ovlastene za izradu tehnicke dokumentacije, koja
ima boraviste ili poslovni nastan u EU-u:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
& R o

T WEP Kaued ¥

Pawet Kowalski
Predstavnik kvalitete GTX POLISKE

Var$ava, 1. rujna 2025.

(LT)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS
DEL TIESIY METALO LAKSTY

59G402
|SPEJIMAS: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RENGIN],
ATIDZIAI PERSKAITYKITE 8] VADOVA IR SAUGOKITE J]
ATEITIES REFERENCIJAL.

ISSAMIOS SAUGOS TAISYKLES

SPECIFINES SAUGOS TAISYKLES (ELEKTRINES LAKSTINES

METALO ZIRKLES IR PJAUTUVAI)

« Prie§ jjungiant jrenginj, patikrinkite, ar jrankis nelie¢ia apdirbamos
medziagos ir ar medZziaga yra tvirtai pritvirtinta.

« Prie$ pjaudami sitikinkite, kad pjovimo zonoje néra elektros laidy,
nes pjaudami laidg, kuriuo teka elektros srove, galite gauti
elektros smagj.

e Prie$ jjungiant jrenginj ir jo veikimo metu tvirtai laikykite jrenginj
uzdaryta ranka.

* Nelieskite jokiy judanciy prietaiso daliy.

* Nenustumkite jrenginio, kol jis visiSkai nesustojo.

e Norédami pakeisti pjovimo diskg, pirmiausia iSjunkite jrenginj
jungikliu ir palaukite, kol jrankis visiSkai sustos, tada atjunkite
jirankj nuo maitinimo lizdo.

e Prie§ pradédami darba, patikrinkite, ar po ruoSiniu yra
pakankamai vietos jrenginiui valdyti.

e Visada laikykite maitinimo laidg atokiau nuo judanciy daliy.

« Jei pastebite nejprastg prietaiso veikima, pvz., ddmus ar keistus
garsus, nedelsdami iSjunkite prietaisg ir iStraukite kiStukg i$
elektros lizdo.

e Kad prietaisas veikty tinkamai ausinamas, korpuso ventiliacijos
angos neturi bati uzdengtos.

DEMESIO! Prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir papildomy
apsaugos priemoniy, eksploatacijos metu visada yra likusi
suzalojimo rizika.

PAAISKINIMAS APIE VAIZDINIUS SIMBOLUS

&AL

1. Atsargiai! Imkités specialiy atsargumo priemoniy.

2. |SPEJIMAS Perskaitykite naudojimo instrukcijas

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kauke)

4. Dévékite apsauginius drabuZius.

5. Pries atliekant technine priezitirg ar remonta, atjunkite maitinimo
laida.

6. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio.

7. Apsaugokite prietaisg nuo drégmeés

8. EAC sertifikavimo Zenklas.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

KONSTRUKCWA IR PASKIRTIS

Tiesios lakstinio metalo Zirklés yra rankinis jrenginys su Il klasés
izoliacija. Variklis yra vienfazis kintamosios srovés komutatorinis
variklis, kurio sukimosi greitis buvo paverstas slankiuoju judesiu.
Elektrinis jrankis skirtas lakstinio metalo pjovimui be atplais$y. Jis
leidzZia pjauti tiek tiesiai, tiek iSlenktu judesiu. Jrenginys skirtas
pjauti minkstg pliena, kietg neradijantj plieng, varj ir aliuminio
lakstinj metalg.



Naudojimo sritys apima renovacijos ir statybos darbus, taip pat visy
rasiy namy remonto darbus.

Irenginys neturi biiti naudojamas kitais tikslais, nei numatyta.
ZENKLAI ANT |RENGINIO

U" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - pagaminimo metai
MM - pagaminimo ménuo
Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo grafiniuose
puslapiuose parodytus jrenginio komponentus.
1. Jungiklis
2.Apsaugas nuo skeveldry
3. Reguliuojamasis varztas
4. Apatinis peilis
5. VirSutinis peilis
6. VirSutinio peilio varztas
7. Apatinio peilio varztas
8. Pédos tvirtinimo varztas
* Brézinys ir produktas gali skirtis.

|IRANGA IR PRIEDAI

o Sesiakampis raktas —3vnt.
e Tyrimo matuoklis —1vnt.
e Transportavimo déklas —1vnt.
PASIRENGIMAS DARBUI

MAKSIMALUS PJAUSTYMO STORIS

Maksimalus pjovimo storis priklauso nuo apdirbamos medzZiagos
stiprumo.

Siuo elektriniu jrankiu galima lengvai ir be deformacijy pjaustyti $iy
storio lakstinj metala:

Medziagos tipas Maks. laksto storis
Plienas 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aliuminis 200 N/mm? 3,0 mm

PEILIO TARPY NUSTATYMAS

Pries$ dirbdami su elektriniu jrankiu, visada iSjunkite kistuka

i$ elektros lizdo. Peiliy tarpas ,a" (atstumas tarp pjovimo
briauny) priklauso nuo pjaunamo laksto storio.

Pjaunant minkstus arba ypac lankscius lakstus, atstumas tarp peiliy
turéty bati mazesnis, o pjaunant kietus arba trap€ius lakstus —
didesnis.

Toliau pateiktoje lenteléje nurodomas rekomenduojamas peiliy
tarpas, priklausomai nuo lakstinio metalo storio:

Laksto storis (mm) Atstumas tarp peiliy
»a" (mm)
03-06 0.10 Pjowmo peil
0,8-1,2 0
1,3-1,6 0,3 Negali

* Norédami jjungti nuolatinj veikimg, paspauskite jungiklio mygtuko
prieking dalj. Jungiklis automatiSkai uZzsifiksuos nuolatinio
veikimo padétyje (B pav.).

e Norédami isjungti jrenginj, paspauskite jungiklio mygtuko (1)
galine dalj, kuri automatiskai pasislinks j priekj (link galvutés).

DARBO INSTRUKCIJOS

o Elektrinis jrankis néra skirtas stacionariam darbui. Nefiksuokite jo
spaustuvuose ar ant darbastalio.

e Dirbkite tik su pritvirtintu drozZliy apsaugu. |sitikinkite, kad
apsaugas néra pazeistas ar sulenktas. Dirbant be apsaugo arba
su pazeistu droZliy apsaugu kyla suZalojimo pavojus.

e PaZeistas drozZliy apsaugas turi nedelsiant pakeisti jgaliotas
aptarnavimo centras. Darbo metu dévékite apsaugines pirstines
ir ypatingg démesj skirkite maitinimo laidui. Darbo metu
uztikrinkite, kad nupjauti lakSto gabalai nebaty nukreipti j jasy
kding ar maitinimo laidg.

* Pjaustytas lakstinis metalas turi astrius krastus, kurie gali lengvai
suzeisti jus arba pazeisti maitinimo laidg.

« Jeireikia, rankas apsaugoje apsauginémis pir§tinémis, atitraukite
susirangiusj lakstinj metalg nuo saves arba maitinimo laido.

e Pradékite naudoti elektrinius jrankius prie$ jiems susilieciant su
apdirbamuoju ruoSiniu.

o Elektrinj jrankj nukreipkite pakreipdami jo galing dalj Zemyn 80—
90° kampu | lakstinio metalo pavirSiy. Elektrinio jrankio
nekreipkite j Song (C pav.).

o Elektrinj jrankj judinkite tolygiai ir lengvai per medziaga. Per
didelis poslinkis sutrumpina darbo jrankiy tarnavimo laikg ir gali
sugadinti elektrinj jrankj.

o Atliekant iSlenktus pjavius, ypa¢ atsargiai stenkités nepasukti
jrankio j Song.

EKSPLOATAVIMAS IR PRIEZIURA

Prie$ atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
prieziaros darbus, iStraukite maitinimo laido kiStuka i$ elektros
lizdo.

PRIEZIURA IR VALYMAS

* Nenaudokite vandens ar kity skysciy zirkléms valyti.

o Zirkles valykite Sepegiu.

e Reguliariai valykite prietaiso ventiliacijos angas, kad variklis
neperkaisty.

PEILIY KEITIMAS

Abu peiliai — virSutinis peilis (5) ir apatinis peilis (4) — yra identi$ki ir
gali bati naudojami pakaitomis. Kiekvienas peilis turi keturis
pjovimo krastus. Peiliai turi bati kei¢iami arba sukami laiku, nes tik
astrls pjovimo jrankiai uZtikrina gerg pjovimo kokybe ir apsaugo
elektrinius jrankius nuo sugadinimo.

e Norédami pakeisti virSutinj peilj (5), atsukite pédos tvirtinimo
varztg (8), tada virsutinio peilio varztg (6).

« Norédami pakeisti apatinj peilj (4), tiesiog atsukite apatinio peilio
varztg (7).

» Pakeiskite arba pasukite peilius 90°. Montuodami apatinj peilj (4),
isitikinkite, kad jis tvirtai priglunda prie reguliavimo varzto (3) (D
pav.).

e Prisukite atsuktas virSutinio peilio varztg (6) ir apatinio peilio
varztg (7), taip pat pédos tvirtinimo varztg (8).

Patikrinkite ir, jei reikia, sureguliuokite atstuma ,a“ tarp peiliy.

s sukite tik paveikslélyje nurodyta kryptimi. Jei

pjovimo peiliai néra tinkamai pritvirtinti, pjauti negalima.

galasti virsutinio peilio (5) ar apatinio peilio (4).

« Palaidinkite apatinj peilio varztg (7).

* Naudodami reguliavimo varztg (3) nustatykite norimg tarpg ,a“
tarp peiliy (A pav.).

« Prisukite atsuktg apatinio peilio tvirtinimo varztg (7). Apatinis
peilis (4) ir virSutinis peilis (5) neturi liestis vienas su kitu.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGIMAS/ISJUNGIMAS

Prie$ prijungiant prie elektros tinklo, visada patikrinkite, ar
elektros tinklo jtampa atitinka nominalig jtampa, nurodyta ant
elektriniy jrankiy gaminio plokstelés.

JJUNGIMAS/ISJUNGIMAS

« Pajudinkite jungiklj (1) atgal ir laikykite jj Sioje padétyje.
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ANGLIES SEPETELIY KEITIMAS
Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba
sulGzusios variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant
pakeisti. Visada keiskite abu anglies Sepetélius tuo paciu
metu. Anglies Sepetélius keisti gali tik kvalifikuotas asmuo,
naudojantis originalias detales.

Visus gedimus turi remontuoti gamintojo jgaliotas aptarnavimo
centras.

TECHNINIAI PARAMETRAI

NOMINALUS DUOMENYS
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230V AC
Maitinimo daznis 50 Hz




Nominali galia 500 W
Peiliy cikly skaicius (be apkrovos) 1800 min™*
(400 2,5mm
N/mm?2)
Pjovimo galingumas (600 1,8 mm
pliene N/mm?)
(800 1mm
N/mm?2)
Pjovimo galia (200 3mm
aliuminyje N/mm?)
Apsaugos laipsnis 1P20
Apsaugos klasé 1l
Svoris 2,3kg

TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS
Garso slégio lygis

Lra = 92 dB(A) K=3

dB(A)
Garso galios lygis Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté an = 2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidziamas triuk$mas apibldinamas: skleidziamo garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztumag). Prietaiso skleidZziamos vibracijos apibudinamos
vibracijos pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove pateiktos $ios vertés: garso slégio lygis Lpa , garso
galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuotos
pagal EN 62841-1. Nurodytas vibracijos lygis a(n gali bdti
naudojamas prietaisams palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio
ivertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra tipinis tik pagrindinéms prietaiso
naudojimo sritims. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms arba
su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali keistis. Nepakankama
arba retas prietaiso techniné priezidra lemia didesn;j vibracijos lygj.
Dél minéty priezascéiy vibracijos poveikis gali padidéti per visg darbo
laikg.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Atidziai jvertinus visus veiksnius,
bendras vibracijos poveikis gali biiti Zzymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz., reguliariai prizidréti jrenginj ir
darbo jrankius, uztikrinti tinkamg ranky temperatarg ir tinkamg darbo
organizavimag.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomi produktai neturéty bati Salinami su buitinémis
atliekomis, bet turéty bati nunesti | atitinkamas $alinimo jstaigas.
Informacijg apie $alinimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba
vietos valdzios institucijy. Naudota elektros ir elektroniné jranga
yra medziagy, kurios néra neutralios aplinkai. Jranga, kuri néra
perdirbama, kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership, kurios registruota buveiné
yra Varuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — GTX Poland), informuoja, kad visos
autoriy teisés | Sio vadovo (toliau — Vadovas), jskaitant, be kita ko, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius ir jo sudétj, priklauso i$imtinai GTX Poland ir yra
saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be
rastiSko GTX Poland sutikimo yra grieztai draudZiama ir gali biti traukiama civiliné ir
baudZiamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna gatvé 2/4
02-285 VarSuva

Produktas: Lakstinio metalo Zirklés

Modelis: 59G402

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES, i§ dalies pakeista Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje biklgje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima komponenty
, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesnius galutinio vartotojo
veiksmus.
Techning dokumentacijg rengti jgalioto asmens, kuris yra ES
rezidentas arba jsteigtas ES, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva
— rad 1 ar

WL £ uad S

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas

VarSuva, 2025 m. rugséjo 1 d.

ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
TIESAI METALA LOKSNEI

59G402
BRIDINAJUMS: PIRMS ELEKTRISKAS IERICES LIETOSANAS
UZMANIGI IZLASIET S0 ROKASGRAMATU UN
SAGLABAJIET TO TURPMAKAI IZMANTOSANAI.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

1PASI DROSIBAS NOTEIKUMI

LOKSNES UN GRIEZEJI)

e Pirms ierices ieslégSanas parbaudiet, vai instruments
nesaskaras ar apstradajamo materialu un vai materials ir dro$i
nostiprinats.

e Pirms grieSanas parliecinieties, ka grieSanas zona nav
elektrokabelu, jo griezot stravas vadu, var rasties elektriska
strava.

e Pirms ierices ieslégSanas un darbibas laika ierici stingri turiet ar
aizvertu roku.

* Nepieskarieties ierices kustigajam dalam.

* Nelieciet ierici, pirms ta nav pilniba apstajusies.

e Lai nomainitu asmeni, vispirms izslédziet ierici, izmantojot slédzi,
un pagaidiet, lidz instruments ir apstajies, péc tam atvienojiet
instrumentu no stravas padeves.

e Pirms darba sak$anas parbaudiet, vai zem darba gabala ir
pietiekami daudz vietas, lai darbinatu ierici.

e Vienmér turiet baroSanas vadu talu no kustigajam dalam.

e Ja pamanat kadu neparastu ierices darbibu, pieméram, dimus
vai divainas skanas, nekavéjoties izslédziet ierici un izvelciet
kontaktdaks$u no stravas padeves rozetes.

e Lai nodroSinatu ierices pareizu dzesé&Sanu darbibas laika,
nedrikst aizsegt korpusa ventilacijas atveres.

UZMANIBU! lerice ir paredzéta lieto$anai telpas.

(ELEKTRISKAS ~METALA

Neskatoties uz droSu konstrukciju, drosibas pasakumiem un
papildu aizsardzibas pasakumiem, darbibas laika vienmér pastav
neliels traumu risks.

ATTELU SIMBOLU PASKAIDROJUMI
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. Uzmanibu! Veiciet Tpasus piesardzibas pasakumus.

-



2. BRIDINAJUMS Izlasiet lieto$anas instrukcijas

3. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzek|us (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku)

4. Lietojiet aizsargapgérbu.

5. Pirms veikt apkopi vai remontu, atvienojiet barosanas vadu.

6. Nelaujiet bérniem pieklat instrumentam.

7. Aizsargajiet ierici no mitruma

8. EAC sertifikacijas zime.
9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

KONSTRUKCIJA UN MERKIS
Taisnas metala loksnes Skéres ir rokas ierice ar Il klases
izolaciju. Piedzina ir vienfazes mainstravas komutatora motors,
kura rotacijas atrums ir parveidots par virpulveida kustibu.
Elektrisko instrumentu paredzéts metala lokSnu grieSanai bez
skaidu veidoSanas. Tas lauj veikt gan taisnus, gan izliektus
griezumus. lerice paredzéta miksta térauda, cieta neriséjosa
térauda, vara un aluminija lok$nu grieSanai.

LietoSanas jomas ietver renovacijas un bavdarbus, ka arT visus

veidus pasrocigus darbus.

lerici nedrikst izmantot citiem mérkiem, ka tiem, kam ta ir
paredzéta.

MARKEJUMI UZ IERICES

M RRRRMM Y xoox ™)

RRRR - razo$anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu marké&jums

GRAFISKO LAPU APRAKSTS
Zemak minétie numuri attiecas uz ierices komponentém, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1. Slédzis
2.Splinter aizsargs
3. Regulésanas skrave
4. Apaksgéjais asmens
5. Aug$éjais asmens
6. Augséja asmens skrive
7. Apak$éja asmens skrave
8. Kajas fikséSanas skriive
* Var bt atskiribas starp raséjumu un produktu.

APARATS UN PARIKAS

e SeSstlra atsléga —3gab.
e Meérisanas instruments —1 gab.
e Transporta karba —1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

MAKSIMALAIS GRIEZUMU BIEZUMS

Maksimalais grieSanas biezums ir atkarigs no apstradajama
materiala izturibas.

Ar So elektriska instrumentu var viegli un bez deformacijas griezt
metala loksnes ar $adu biezumu:

Materiala veids Maks. lok$nu biezums
Térauds 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminijs 200 N/mm? 3,0 mm

ASMENU ATTALUMA IESTATISANA

Pirms darba ar elektriskajiem instrumentiem vienmeér
atvienojiet kontaktdak$u no stravas padeves. Asmenu
atstarpe "a" (attdlums starp grieSanas malam) ir atkariga no
griezama metala lokSnu biezuma.

Griezot mikstas vai Tpasi plastiskas loksnes, attalums starp
asmeniem jabat mazakam, bet grieZot cietas vai trauslas loksnes,
tam jabat lielakam.

Tabula zemak ir noradits ieteicamais attalums starp asmeniem
atkariba no metala lok$nu biezuma:

Loksnes biezums (mm) Attalums starp
asmeniem "a" (mm)
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03-06 0,10
0,8-1.2 0,25
1,3-16 03

Atbrivojiet apakséja asmens skravi (7).

Izmantojiet reguléSanas skravi (3), lai iestatitu vélamo atstarpi "a"
starp asmeniem (A att.).

Pievelciet atslabto apak$éja asmens fikséjoSo skravi (7).
Apakséjais asmens (4) un augséjais asmens (5) nedrikst
saskarties.

DARBIBA / [ESTATIJUMI
IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Pirms pieslégSanas elektrotiklam vienmér parbaudiet, vai
elektrotikla spriegums atbilst nominalajam spriegumam, kas
noradits uz elektriska instrumenta identifikacijas plaksnites.

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Parvietojiet slédzi (1) atpakal un turiet to $aja pozicija.
Nepartrauktai darbibai nospiediet slédza pogas priek$é&jo dalu.
Slédzis automatiski fiksésies nepartrauktas darbibas pozicija
(att. B).

Lai izslégtu ierici, nospiediet sledza pogas (1) aizmuguréjo dalu,
kas automatiski parvietosies uz priekSu (virziena uz galvu).

DARBA INSTRUKCIJAS

Elektrisko instrumentu nav paredzéts izmantot stacionara darba.
Nefikséjiet to skravgrieZos vai darbgalda virsma.

Stradajiet tikai ar uzstaditu skaidu aizsargu. Parliecinieties, ka
aizsargs nav bojats vai saliekts. Stradajot bez aizsarga vai ar
bojatu skaidu aizsargu, pastav traumu risks.

Bojatu skaidu aizsargu nekavéjoties janomaina autorizéta
servisa centra. Darba laika valkajiet aizsargcimdi un pievérsiet
Tpasu uzmanibu baro$anas vadam. Darba laika parliecinieties, ka
sagrieztie metala gabali nav vérsti pret jasu kermeni vai
baro$anas vadu.

Grieztajam metélam ir asas malas, kas var viegli sagriezt jus vai
bojat baroSanas vadu.

Ja nepiecieSams, ar aizsargcimdiem aizsargatdm rokam
parvietojiet izliektos metala gabalus prom no sevis vai baroSanas
vada.

leslédziet elektriska instrumentu, pirms tas nonak saskaré ar
apstradajamo detalu.

Vadiet elektriskos instrumentus, noliecot to aizmuguri uz leju
lenki no 80 Iidz 90° attieciba pret metéla loksnu virsmu. Nelieciet
elektriskos instrumentus uz saniem (C att.).

Viegli un vienmérigi parvietojiet elektriskos instrumentus pa
materialu. Parmériga padeve samazina darba instrumentu
kalpo$anas ilgumu un var bojat elektriskos instrumentus.

Veicot izliektus griezumus, Tpasi uzmanieties, lai nepaliektu
instrumentu saniem.

DARBIBA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadus uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai
apkopes darbus, izvelciet stravas vada spraudni no elektrotikla
rozetes.

APKOPE UN TIRISANA

Nekada gadijuma neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus, lai
firTtu grieznes.

Skeres tiriet ar suku.

Regulari tiriet ierices ventilacijas atveres, lai novérstu motora
parkarsanu.

ASMENU MAINA

Abas asmeni — aug$éjais asmens (5) un apakséjais asmens (4) —
ir identiski un tos var lietot savstarpéji aizvietojami. Katram
asmenim ir Cetri griez&jmalas. Asmeni ir janomaina vai japagriez
laikus, jo tikai asi grieSanas instrumenti nodro$ina labu grieSanas
kvalitati un novers elektriska instrumenta bojajumus.

Lai nomainitu aug$éjo asmeni (5), atskravéjiet kajas fikséSanas
skravi (8) un péc tam aug$éja asmens skravi (6).

Lai nomainitu apak$éjo asmeni (4), vienkarSi atskravéjiet
apakséja asmens skrivi (7).

Nomainiet vai pagrieziet asmenus par 90°. Uzstadot apakséjo
asmeni (4), parliecinieties, ka tas cieSi piegul reguléSanas skravei
(3) (att. D).




o Pieskrivéjiet atslabto aug$éja asmens skrivi (6) un apak$éja
asmens skravi (7), ka arT kajas stiprinajuma skravi (8).

« Parbaudiet un, ja nepiecieSams, noregulgjiet attalumu "a" starp
asmeniem.

Asmenus pagrieziet tikai attéla noraditaja virziena. Ja asmeni

nav pareizi uzstaditi, grieSana nav iespéjama.

Neslipéjiet augséjo asmeni (5) vai apakséjo asmeni (4).

OGLEKLA SUGAS MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), apdegusas vai salauztas
motora oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér
nomainiet abas oglekla sukas vienlaikus. Oglekla suku
nomainu drikst veikt tikai kvalificéts specialists, izmantojot
originalas detalas.

Jebkuras klimes janovérs autorizéta razotaja servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI

NORMALIE DATI
Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230V AC
Stravas padeves frekvence 50 Hz
Nominala jauda 500 W
Asmenu ciklu skaits (bez slodzes) 1800 min™
(400 2,5mm
N/mm?)
GrieSanas jauda (600 1,8 mm
térauda N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Grie$anas jauda (200 3mm
aluminija N/mm?2)
Aizsardzibas pakape P20
Aizsardzibas klase ]
Svars 2,3kg
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena lTmenis Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Vibracijas paatrindjuma vértiba an =2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radfttais troksnis tiek raksturots ar: izstarota skanas spiediena
limeni Lpa un skanas jaudas limeni Lwa (kur K apzimé mérijjumu
nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas tiek raksturotas ar vibracijas
paatrindjuma vértibu an (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis Lpa
, skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrindjuma veértiba an ir
méritas saskana ar EN 62841-1. Noradrto vibracijas lTmeni a(n) var
izmantot, lai salidzinatu ierices un veiktu provizorisku vibracijas
iedarbibas novértéjumu.

Noradttais vibracijas [limenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatfunkcijam. Ja ierici izmanto citam funkcijam vai kopa ar citiem
darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Nepietickama vai
neregulara ierices apkope izraisis augstaku vibracijas Iimeni.
lepriek$ minétie iemesli var palielinat vibracijas iedarbibu visa darba
perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Péc riapigas visu faktoru novértéSanas kopéja
vibracijas iedarbiba var bt ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas ietekmes, jaievie$ papildu
droSibas pasakumi, pieméram, regulara ierices un darba riku
apkope, atbilstoSas roku temperatiras nodro$ina$ana un pareiza
darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko produktu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem,
bet janodod atbilsto$as parstrades iekartas. Informaciju par
iznicindSanu var sanemt no produkta tirgotaja vai vietéjam
iestadem. Lietotas elektriskds un elektroniskas iekartas satur
vielas, kas nav neitralas videi. lekartas, kas netiek parstradatas,
rada potencialu apdraud&jumu videi un cilvéku veselibai.

GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership ar registracijas adresi
VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: GTX Poland) ar $o informé, ka visas
autortiesibas uz $is rokasgramatas saturu (turpmak: Rokasgramata), tostarp, cita
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starpa, tas tekstam, fotografijam, diagrammam, zZim&jumiem un kompozicijai, pieder
ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t.i., Likumu Zurnals 2006 Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas dalas kopé$ana, apstrade,
publicé$ana vai modificéana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas
piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna iela 2/4 02-285
Var$ava
Produkts: Metala lok$nu $kéres
Modelis: 59G402
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta razotaja vieniga atbildiba.
leprieks$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, grozita ar direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
ST deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokir, kada ta tika laista
tirgd, un neattiecas uz komponentiem
, kurus pievienojis gala lietotajs, vai turpmakajam darbibam, ko veicis
gala lietotajs.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir pilnvarota sagatavot
tehnisko dokumentaciju un kas ir ES rezidente vai registréta ES:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna iela 2/4 02-285 VarSava
3 e 1 g
1A £/ X a0 ‘4¥

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 1. septembris

(SL)
PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL

ZA RAVNE PLOSCE IZ KOVINE

59G402
PREVIDNO: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
POZORNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH HRANITE ZA
PRIHODNJO UPORABO.

PODROBNI VARNOSTNI PREDPISI

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI (ELEKTRICNE SKARE IN

REZALNIKI ZA PLOSCE)

e Pred vklopom naprave preverite, da se orodje ne dotika
materiala, ki ga Zelite obdelati, in da je material varno pritrjen.

e Pred rezanjem se prepricajte, da v obmocju rezanja ni elektricnih
kablov, saj lahko rezanje kabla pod napetostjo povzroéi elektri€ni
udar.

e Pred vklopom naprave in med delovanjem napravo trdno drzite z
zaprto dlanjo.

* Ne dotikajte se nobenih gibljivih delov naprave.

« Naprave ne odlozite, dokler se popolnoma ne ustavi.

e Za zamenjavo rezila najprej izklopite napravo s stikalom in
pocakaijte, da se orodje popolnoma ustavi, nato pa ga izkljuite iz
vticnice.

e Pred zacetkom dela preverite, ali je pod obdelovancem dovolj
prostora za delovanje orodja.

« Napajalni kabel vedno drzite stran od gibljivih delov.

o Ce opazite kakréno koli nenavadno delovanje naprave, na primer
dim ali nenavadne zvoke, takoj izklopite napravo in izkljucite vti¢
iz vticnice.

e Da se zagotovi ustrezno hlajenje naprave med delovanjem, ne
smete prekrivati prezracevalnih odprtin v ohisju.

PREVIDNO! Naprava je namenjena za uporabo v zaprtih prostorih.

Kljub uporabi varne konstrukcije, varnostnih ukrepov in dodatnih
zas¢itnih ukrepov vedno obstaja tveganje za poskodbe med
delovanjem.



POJASNILO SLIKOVNIH SIMBOLOV

(4

SIS

1. Pozor! Upostevajte posebne varnostne ukrepe.

2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo.

3. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zascitna ocala, usesne
za$cite, protiprasna maska)

4. Nosite za&citna oblacila.

5. Pred vzdrzevanjem ali popravili odklopite napajalni kabel.

6. Otroke drzite stran od orodja.

7. Napravo zascitite pred viago

8. Certifikacijski znak EAC.
9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

ZASNOVA IN NAMEN
Ravne $Skarje za plo¢evino so ro€na naprava z izolacijo razreda
Il. Pogon je enofazni izmeni¢ni komutatorski motor, katerega
vrtilna hitrost je pretvorjena v vzajemno gibanje. Elektricno
orodje je namenjeno rezanju plocevine brez odrezkov. Omogoc¢a
ravne in ukrivliene reze. Naprava je namenjena rezanju
mehkega jekla, trdega nerjavecega jekla, bakra in aluminijeve
plo¢evine.

Podrocja uporabe vklju¢ujejo obnovitvena in gradbena dela ter vse

vrste domacih opravil.

Naprave se ne sme uporabljati za namene, ki niso v skladu z
njenim namenom.

OZNAKE NA NAPRAVI

tsn

RRRR -leto proizvodnje
MM -mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX  -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

OPIS GRAFIKONOV
Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele naprave,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.

Stikalo

Zascita pred odletanjem

Nastavljivi vijak

Spodnje rezilo

Zgorniji rezilo

Vijak zgornjega rezila

Vijak spodnjega rezila

Vijak za pritrditev noge

* Med risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike.

OPREMA IN DODATKI

RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

PN AWN=

e Kilju¢ za Sesterokotne vijake — 3 kos
e Merilni list — 1 kos.
e Transportna torba —1 kos.

PRIPRAVA NA DELO

NAJVECJA DEBELINA REZA

Najvecja debelina rezanja je odvisna od trdnosti materiala, ki ga
Zelite obdelati.

To elektricno orodje se lahko uporablja za enostavno rezanje
plo€evine naslednjih debelin brez deformacij:

Vrsta materiala Maks. debelina plocevine
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Jeklo 400 N/mm?2 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm

Aluminij 200 N/mm? 3,0 mm

NASTAVITEV RAZMIKA MED REZILI

Pred delom z elektriénim orodjem vedno izkljucite vti¢ iz
vtiénice. Razmik med rezili ,a“ (razmik med rezili) je odvisen od
debeline rezane ploc¢evine.

Pri rezanju mehkih ali posebej duktilnih plocevin je treba razmak
med rezili zmanjsati, pri rezanju trdih ali krhkih ploCevin pa
povecati.

V spodniji tabeli je prikazana priporo¢ena razdalja med rezili glede
na debelino plocevine:

Debelina ploc¢evine (mm) Razdalja med rezili ,,a“

(mm)
03-06 0,10
0,8-1,2 0,25
1,3-16 03

* Oslabite vijak spodnjega rezila (7).

e Z nastavnim vijakom (3) nastavite Zeleno razdaljo ,a“ med rezili
(slika A).

e Zategnite popustljen vijak za pritrditev spodnjega rezila (7).
Spodnje rezilo (4) in zgornje rezilo (5) se ne smeta dotikati.

DELOVANJE / NASTAVITVE
VKLOP/IZKLOP

Pred priklopom na omrezje vedno preverite, ali omrezna napetost
ustreza nazivni napetosti, navedeni na tipski ploscici elektricnega
orodja.

VKLOP/IZKLOP

* Premaknite stikalo (1) nazaj in ga zadrZite v tem poloZaju.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite sprednji del stikala. Stikalo
se bo samodejno zaskocilo v poloZaj za neprekinjeno delovanje
(slika B).

e Za izklop naprave pritisnite zadnji del stikala (1), ki se bo
samodejno premaknil naprej (proti glavi).

NAVODILA ZA DELO

o Elektriéno orodje ni namenjeno za stacionarno delo. Ne pritrdite
ga v primez ali na delovno mizo.

e Delajte samo z names$€enim za$¢itnim pokrovom. Prepricajte se,
da za$¢€itni pokrov ni poskodovan ali upognjen. Pri delu brez
za$citnega pokrova ali s po$kodovanim za$citnim pokrovom
obstaja nevarnost po$kodb.

e Poskodovano zasc¢ito pred odletanjem isker je treba takoj
zamenijati v pooblaséenem servisnem centru. Med delom nosite
za$¢itne rokavice in bodite posebno pozorni na napajalni kabel.
Med delom poskrbite, da odrezani kosi plocevine ne letijo proti
vasemu telesu ali napajalnemu kablu.

e Odrezana plocevina ima ostre robove, ki vas lahko zlahka
poskodujejo ali poskodujejo napajalni kabel.

e Po potrebi odstranite zvito ploevino od sebe ali napajalnega
kabla z rokami, za$citenimi z zaS¢itnimi rokavicami.

« Elektricno orodje zaZenite, preden pride v stik z obdelovancem.

e Elektricno orodje vodite tako, da njegov zadnji del nagnete
navzdol pod kotom 80 do 90° glede na povrsino plocevine.
Elektricnega orodja ne nagibajte na stran (slika C).

e Elektricno orodje premikajte enakomerno in lahkotno po
materialu. Prekomerno podajanje skrajSa Zivljenjsko dobo
delovnih orodij in lahko po$koduje elektri¢no orodje.

e Pri izvajanju ukrivljenih rezov bodite posebno pazljivi, da orodja
ne nagnete na stran.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred izvedbo kakrsnih koli namestitvenih, nastavitvenih,

popravijalnih ali vzdrzevalnih del odstranite vti¢ napajalnega

kabla iz vticnice.

VZDRZEVANJE IN CISCENJE

e Za CiS¢enje Skarij ne uporabljajte vode ali drugih teko€in.

o Skarje ogistite s krtago.

e Redno distite prezracevalne
pregrevanje motorja.

reze naprave, da preprecite



ZAMENJAVA REZIL

Oba rezila — zgornje rezilo (5) in spodnje rezilo (4) — sta identi¢na
in se lahko medsebojno zamenjujeta. Vsako rezilo ima $tiri rezalne
robove. Rezila je treba pravocasno zamenjati ali obrniti, saj le ostri
rezalni pripomocki zagotavljajo dobro kakovost rezanja in
preprecujejo poskodbe elektricnega orodja.

e Zazamenjavo zgornjega rezila (5) odvijte pritrdilni vijak (8) in nato
vijak zgornjega rezila (6).

e Za zamenjavo spodnjega rezila (4) preprosto odvijte vijak
spodnjega rezila (7).

« Rezila zamenjajte ali zavrtite za 90°. Pri vgradnji spodnjega rezila
(4) poskrbite, da se tesno prilega k nastavnemu vijaku (3) (slika
D).

e Zategnite odviti vijak zgornjega rezila (6) in vijak spodnjega rezila
(7) ter vijak za pritrditev noge (8).

« Preverite in po potrebi prilagodite razdaljo ,a“ med rezili.

Lopatice vrtite samo v smeri, prikazani na sliki. Ce lopatice niso

pravilno namescene, rezanje ni mogoce.

Zgornjega rezila (5) in spodnjega rezila (4) ne brusite.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali zlomljene ogljeve
krtace motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte
obe ogljevi krtaci hkrati. Zamenjavo ogljevih krta¢ lahko
opravi le usposobljena oseba z uporabo originalnih delov.

Vse napake mora popraviti pooblas€eni servisni center
proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI
IMENOVALNI PODATKI
Parameter Vrednost
Napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo& 500 W
Stevilo obratov rezila (brez obremenitve) 1800 min™
(400 2,5 mm
N/mm?)
Rezalna zmogljivost v (600 1,8 mm
jeklu N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Rezalna zmogljivost v (200 3mm
aluminiju N/mm?)
Stopnja zas€ite 1P20
Razred za$cCite Il
Teza 2,3kg
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvoénega tlaka Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Raven zvo¢ne mogi Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an =2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvocne modi Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeska
vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Naslednje vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvo¢nega
tlaka Lpa , raven zvoéne modi Lwa in vrednost pospeska vibracij an
so bile izmerjene v skladu z EN 62841-1. Navedena raven vibracij
a(h se lahko uporabi za primerjavo naprav in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovne uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Nezadostno ali
redko vzdrZzevanje naprave bo povzrocilo visjo raven vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povecajo izpostavljenost vibracijam med
celotnim delovnim obdobjem.

Za natanéno oceno izpostaviljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je
vklopljena, vendar se ne uporablja zadelo. Po skrbni oceni vseh
dejavnikov je lahko skupna izpostavljenost vibracijam znatno
nizja.
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Da bi uporabnika za$citili pred ucinki vibracij, je treba izvajati
dodatne varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave in
delovnih orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Elektricno napajane izdelke ne smete odlagati med gospodinjske
odpadke, ampak jih morate odnesti v ustrezne obrate za
odstranjevanje. Informacije o odstranjevanju lahko dobite pri
prodajalcu izdelka ali lokalnih organih. Rabliena elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso okolju nevtralne.
Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership s sedezem v Varsavi, ul.
Pograniczna 2/4 (v nadalinjem besedilu: GTX Poland) s tem obves¢a, da so vse
avtorske pravice za vsebino tega prirocnika (v nadaljevanju: Priro¢nik), vkljuéno z
besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in njegovo sestavo, pripadajo izklju¢no
GTX Poland in so za3¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o
avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90, tocka 631, kakor je
bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje celotnega Priro¢nika ali
katerega koli njegovega elementa za komercialne namene brez pisnega soglasja
GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroéi civilno in kazensko
odgovornost.

Izjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna ulica 2/4 02-
285 VarSava
Izdelek: Skarje za plo¢evino
Model: 59G402
Blagovna znamka: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana pod izklju¢no odgovornostjo
proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, spremenjena z Direktivo 2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednijih standardov:
EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-8:2016;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja samo za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent
, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel
konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe, pooblastene za pripravo tehniéne dokumentacije,
ki je rezident ali ima sedez v EU:
Podpisano vimenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna ulica 2/4 02-285 VarSava
— rad 1 ar
AL K wdd By

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost GTX POLAND
VarSava, 1. september 2025

(BG)
NPEBOJ HA OPUIMHATNHUTE UHCTPYKLIMK

3A NMPABU NNUCTOBU METAINU

59G402
BHUMAHWE: NMPEOV OA W3MNON3BATE ENEKTPUYECKUA
MNHCTPYMEHT, MPOYETETE BHUMATENHO HACTOALWIOTO
PBKOBOACTBO W 'O 3AMNA3ETE 3A Bb

NoAPOBHU MPABUNA 3A BE3OMNACHOCT

CMNELU®UYHU NPABUNA 3A BE3OIMACHOCT (ENEKTPUYECKU

HOXMLIU U PE3AYKU 3A NNCTOBA METATN)

e [lpean pa  BKAKYWATE  YCTPOMCTBOTO, MpoBepeTe  Aarm
VHCTPYMEHTBT He IOKOCBa MaTepuana, konTo e ce obpaboTea,
1 fianu maTepuanbT € 3ApaBo 3aKpeneH.

e [pean fa 3anouHeTe psisaHe, yBepeTe ce, Ye B obxBaTa Ha
psi3aHe HsMa enekTpuyeckn Kaﬁenm, Tb KaTo ps3aHeTo Ha
kaben noa HanpexeHue Moxe Aa [AoBeae A0 TOKOB yaap.

e [pegn pa BkNOYUTE YCTPOWCTBOTO U MO Bpeme Ha paborta,
[IPbXTE YCTPONCTBOTO 3APaBo C 3aTBOPEHa pbKa.



* He gokocBaiiTe ABMXeLUMTE Ce HacTW Ha YCTPOWCTBOTO.

e He nocTaesiiTe yCTpOMCTBOTO, NPEAV Aa € CPSIO HaMbIIHO.

e 3a Jga cmeHsiTe OCTPUETO, MbPBO U3KMIOYETE YCTPONCTBOTO C
nomowiTa Ha NpeBKNOYBaTENA W U34akaiTe, [okaTo
VHCTPYMEHTBLT cnpe fga paboTu, crief KoeTo u3kroveTe
VHCTpYMEHTa OT eNneKkTpuyeckata Mpexa.

« [peau Aa 3anoyHeTe paboTa, NpoBEpeTE Janu MMa A0CTaTbYyHO
MSICTO Nof AeTaina, 3a Aa paboTuTe ¢ MHCTPyMEHTa.

e BuHaru gpbxTe 3axpaHBalumsi kaben Aaney oT ABWXKeLLuTe ce
YacTu.

e Ako 3abenexwte HeobuyalHO NoOBefEHWe Ha YCTPOUCTBOTO,
KaTo AWM UMW CTPaHHU LIyMOBe, He3abaBHO ro uakmnoyeTe U
n3BageTe Liencena oT KOHTaKTa.

* 3a /Ja ce ocurypu NpaBUIHOTO OXNaxjaHe Ha yCTPOMCTBOTO Mo
BpeMe Ha paboTa, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU B kopryca He
TpsibBa Aa 6bAAT NOKpPMBaAHM.

BHUMAHME! YcTpoicTBOTO € NpeAHa3HauyeHo 3a U3non3saHe Ha
3aKpuTo.
Bbnpekun u3nonsBaHeTo Ha Ge3onaceH Au3aitH, Mepku 3a
6e30MacHOCT M [AOMBLMHWUTENHM 3alUMTHA MepKM, BUHaru
CbllecTByBa OCTaTb4YeH PUCK OT HapaHsiBaHe MO Bpeme Ha
pa6orta.

OBACHEHUE HA U30BEPA3UTENHUTE CUMBONN

(4

@@ Al

1. BHumanue! Baemete cneuuantu npeanasHn Mepku.

2. MPEAYNPEXOEHWE  TMpoyeteTe  MHCTpyKuuuTe
ekcnnoarauus

3. M3anonsgaiiTe NW4HU NpeanasHW cpeacTBa (3aluUTHW ouuna,
npeanasHW cryLanku, npaxosa Macka)
4. Hocete 3awmTHO 06nekno

5. WsknioyeTe 3axpaHBaluumsi kaben,
noAapbLXKa UMM PEMOHT.

6. [IpbxTe feuata Aaney oT MHCTPyMeHTa.
7. Mpepna3Baiite yCTPOWCTBOTO OT Bnara

3a

npeau Aa uM3BbpluBaTe

8. CepTudmkaumoHeH 3Hak EAC.
9. CepTumrkaLMOHEH 3HaK 3a YKpanHCKWs nasap.

OW3AAH U HA3HAYEHUE
HoxuuuTe 3a npaBo psizaaHe Ha NlaMapuHa ca pbYHO YCTPOWCTBO
¢ n3onaums knac ll. 3agsmkeaHeTo e eaHoa3eH acUHXPOHEH
ernekTpoaBUraTers, YUSTO CKOPOCT Ha BbpTeHe e npeobpasyBaHa
B Bb3BPATHO-NOCTBMATENHO ABWXeHWe. EnekTpuyeckusit
VHCTPYMEHT e npeaHas3HayeH 3a psidaHe Ha namapuHa Ges
CTpyxku. [lo3BomnsiBa kakTo MpaBo, Taka M KPUBO psi3aHe.
YCTpOIICTBOTO € NpeAHasHayYeHo 3a ps3aHe Ha Meka CToMaHa,
TBbpAA HepbXAaema cTomMaHa, Mef, U anyMuHueBa namMapuHa.

O6nacTute Ha MPUIOXEHUE BKIIOYBAT PEMOHTHU U CTPOUTENHM

paboTu, kakTo 1 Bcuyku Buaose DIY pabotu.

YCTPOﬁCTBOTO He TpﬂGBa Aa ce usnons3sea 3a uenu, pasfnnyiHm ot
Te3u, 3a KOMTO e npegHa3Ha4eHo.

MAPKWPOBKW BbPXY YCTPONCTBOTO

bﬂ

RRRR -roAunHa Ha Npou3BoAcTBO
MM -mMecel, Ha Npou3BOACTBO

Y -AONbAHUTENHO 0603HaveHne
XXXXX -CepueH Homep

RRRRMM Y XXXXX ”")
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NNN -0OMbIHUTENHO 0603HaYeHne

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN
Homepauusita no-gony ce OTHacs 3a KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, MOKasaHW Ha rpacuyHUTE CTpaHULM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.
1. MNpeBkntoyBaten
2.MpepnasuTten oT Tpecku
3. Perynupaly, BUHT
4. flonHo ocTpue
5. lopHo ocTpue
6. BUHT 3a ropHOTO oCcTpue
7. BUHT 3a JONHOTO oCTpue
8. BUHT 3a 3akpenBaHe Ha kpaka
* Bb3MOXHO € Ja UMa pasnnki Mexzay YepTexa v npoaykTa.

OBOPYBAHE U AKCECOAPU

e LllecTorpameH ko4 —36p.
e Llyn —16p.
o Kydbap 3a TpaHcnopTMpaHe —16p.
NOoAroToBKA 3A PABOTA

MAKCUMAIHA OEBENIMHA HA PE3AHE

MakcumanHarta ne6enMHa Ha pA3aHe 3aBUCK OT AKOCTTa Ha
mMaTtepuana, konto ce obpaboTsa.

C TO3M ENEKTPONHCTPYMEHT MOXETE necHo v 6e3 Aedopmauvs aa
pexeTe namapuHa cbC crneaHute aedenuHn:

Tun matepuan Makc. ne6envHa Ha
namapuHara
CromaHa 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
AnymuHnin 200 N/mm? 3,0 mm

HACTPOWKA HA PA3CTOSIHUETO MEXAY OCTPUETATA
Mpeau pa 3anoyHete pa6oTa C enNeKTPOUMHCTPYMEHTA,
BUWHArn Uskn4ysanTe wiencena oT enekTpuyeckara mpexa.
Pa3scTosiHueto Mexay ocTtpuetata ,a” (pascTosiHMe Mexay
pexewute pbbose) 3aBucH OT AebenuHaTta Ha pexeHata
NamapuHa.

an ps3aHe Ha Meku wunu 0COGEHO NNacTUYHU  NUCTOBE
pasCcTosiHMETO Mex/y ocTpueTaTa TpsibBa Aa € mo-marnko, a npu
psA3aHe Ha TBbPAWU U KPEeXKN NMCToBE — NO-rofsamo.

B Ta6nmuaTa no-4ony e NoKasaHo NpenopbYNTENHOTO PA3CTOAHME
mexagy octpuerara B 3aBMCUMOCT OT [ZleﬁeJ'IVIHaTa Ha namapuHarTa:

[e6enuHa Ha namapuHaTta Pa3cTtosiHue Mexay
(Mm) ocTpuerara ,,a“ (Mm)
0,3-0,6 0,10
0,8-1,2 0,25
1,3-1,6 0,3

e PasxnabeTte 40NHWSA BUHT Ha HoXa (7).

e V3non3sante perynupawmsa BuHT (3), 3a Jda HacTpouTte
XEnaHoTO pa3cTosiHue ,a" Mexay HoxoBeTe (cur. A).

e 3arterHeTe pasxnabeHus BWHT 3a 3akpenBaHe Ha [OMHOTO
octpue (7). fonHoTo ocTpue (4) n ropHoto octpue (5) He
TpsA6Ba Aa ce gonupar.

PABOTA / HACTPOVKMN

BKNMIOYBAHE/M3KIIOYBAHE

Mpeau Aa cBBLPXETe ypeaa KbM enekTpuyeckata Mpexa, BUHarum
ﬂpOBepﬂBaﬁTe Aanun HanpeXeHWeTo B MpeXaTa CbOTBETCTBa Ha

HOMMWHaNHOTO HanpexeHuWe, noco4YeHo Ha Tabenkata ¢
TeXHUYECKUTe AaHHN Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTa.
BKNIOYBAHE/M3KIIOYBAHE

« [pemecTteTe npeBknioysaTens (1) Hasaa v ro 3agpbXTe B Tasn
nosuums.

* 3a HenpekbcHaTa paboTa HaTuCHeTe NpeaHaTa YacT Ha ByToHa
Ha npesknioyBaTens. MpeskioyBaTeNaT aBTOMaTUYHO Lie ce
ukcupa B NosoxeHue 3a HenpekbeHaTa paboTa (dur. B).

e 3a [a M3KlouNTe YCTPOMNCTBOTO, HaTUCHETEe 3afHaTa 4acT Ha
ByToHa Ha npeBkntouBaTenst (1), KOMTO aBTOMATUYHO Lie ce
npemecTu Hanpepa (KbM rnasata).

WHCTPYKLMU 3A PABOTA



o ENeKTpUYeckusaT UWHCTPYMEHT He e npefHasHayeH 3a
cTaunoHapHa paboTta. He 2o 3akpensalime 8 MeHaeme unu Ha
pabomHa maca.

* PaboteTe camo ¢ nocTtaBeHa npeanasHa pelleTtka. Ysepete ce,
Ye npeanasHaTta pelueTka He e NoBpeAeHa Unu uskpueena. Mpu
paboma 6e3 npednasHa pewemka unu ¢ nospederHa npednasHa
pewemka cblecmaysa puckK om HapaHsieaHe.

« [loBpeneH NnpeanasuTen oT CTPYXkn TpsibBa Aa 6bae He3abaBHO
3aMeHeH OT OTOpU3MpaH CepBM3eH LieHTbp. HoceTe 3aliuTHU
pbkaBuUM MO Bpeme Ha pabota U obpblyaiite cneumanHo
BHVWMaHWe Ha 3axpaHBalus kaben. Mo Bpeme Ha paboTa ce
yBepeTe, Ye OTPs3aHWTE napyeTa NnamapuHa He ca HacoueHn
KbM TSNIOTO BU UMK KbM 3axpaHBaLLusi kaberl.

e HapsizaHaTa namapuHa uMa ocTpu pb6oBe, KOUTO MoraT fecHO
[a BU Hapsi3BaT UMK Aa NOBPEAAT 3axpaHBalums kaben.

* Ako e Heobxoaumo, NpemecTeTe U3BUTaTa NamapuHa aaney ot
cebe cu unu oT 3axpaHBalwms kaben, kato pbueTe BU ca
3aLLUMTEHN C pbKaBUL.

* 3apencTBaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa, Npeaun Aa Be3e B KOHTaKT
c pgetanna.

* BopgeTte enekTpoMHCTPYMEHTA, KaTo HaKIOHUTE 3aAHWA My Kpaii
Hagony nof brbn oT 80 Ao 90° cnpsMO MOBBLPXHOCTTA Ha
namapuHata. He HaknaHsiTe enekTpoOMHCTPyMeHTa HacTpaHu
(cour. C).

e [lBUKeTe enekTPOMHCTPYMEHTA PaBHOMEPHO W Teko mnpe3
maTepuana. MpekomepHoTO nogaBsaHe HamansBa
eKCnnoaTaLMoHHUSA XWUBOT Ha paGoTHUTE UHCTPYMEHTU N MOXeE
[a noBpeau enekTpoNHCTPYMeHTa.

e Korato npaBuTe u3BWTM paspe3n, OOBLPHeTe cneumanHo
BHUMaHWE [ia He HaKNaHsTe MHCTPYMEHTa HacTpaHu.

EKCI‘IﬂOaTaLWISI n noaapbXKa

Mpeav ga n3BbLPLIKMTE KaKBaToO U Aa € MHCTanauus, HacTpoWkKa,
PEMOHT unu noaApbXKa, U3BageTe LWencena Ha 3axpaHBalms
kaben oT KoHTakTa.

NOAAPBXKA U MOYUCTBAHE

¢ He usnonssaitte BoAa UNn Apyru TEYHOCTU 38 MOYNCTBAHE Ha

HOXULUTE.
o [louncTeTe HOXULUTE C YeTKa.

e [louncTBalTe pedoBHO  BEHTUNAUMOHHMTE  OTBOPU  Ha
YCTPOWCTBOTO, 3a Aa NpefoTBpaTuTe nperpseaHe Ha MoTopa.
3AMSAHA HA OCTPUETE

W nBete octpueta — ropHoTo (5) 1 ONHOTO (4) — ca MAEGHTUYHU 1
MoraT Aa ce M3nonaeaTt B3aumosameHsiemo. Bcsiko ocTpue uma
yetupu pexelumn pvba. Octpuertata TpsibBa Aa ce CMEHAT unu ga
Ce 3aBbpTaT HaBpeMe, T KaTo Camo OCTPU PEXELLN MHCTPYMEHTU
ocurypsiBaT JoBpo KayecTBO Ha psi3aHe W npepoTBpaTsiBaT
noBpeaa Ha enekTPOUHCTPYMEHTa.

e 3a pga 3ameHuTe ropHoto ocTpue (5), passuiiTe BUHTa 3a
3akpenBaHe Ha ocHoBaTa (8) u crnej ToBa BWHTa Ha rOPHOTO
octpue (6).

* 3a [fa 3amMeHuTe JONHOTO OCcTpUe (4), NPOCTO pasBuiiTe BUHTA Ha
[OMHOTO ocTpue (7).

e CwmeHeTe unu 3aBbpTeTe ocTpuetata Ha 90°. Mpy MoHTaxa Ha
[OMHOTO ocTpue (4) ce yBepeTe, Ye TO Npunensa NibTHO KbM
perynupawumsi BUHT (3) (cour. D).

e 3aterHeTe pasxnabeHus BUHT Ha FOPHOTO ocTpue (6) ¥ BUHTA Ha
[OMHOTO ocTpue (7), KaKTO U BUHTA 3a 3aKpenBaHe Ha kpaka (8).

e [lpoBepeTe U, ako € HEOGXOANMO, perynupaiiTe pascTosIHUETO
,a“ Mexay HoxoBeTe.

3aBbpTaiTe ocTpueTrata caMoO B MOCOKaTa, MokasaHa Ha

uniocTpauusTa. AKo ocTpueTata He ca MOHTUPaHU NMPaBUITHO,

PsA3aHETO € HEBBH3MOXHO.

He 3aTouBaiiTe ropHoTo ocTpue (5) unu gonHorto octpue (4).

3AMAHA HA BbIMIEHOBUTE YETKU

W3HoceHuTe (no-kbcu oT 5 mm), usropenu unu cyyneHu
BbITIEPOAHM YeTKM Ha pABuratens TpaA6sa Aa 6bLaar
He3abaBHO noamMeHeHU. BuHarMm nogmeHsuTe U OBeTe
BbINlepoAHM YeTkM eAHoBpemeHHo. [logmsHata Ha
BbITIepOAHUTE YeTKu TpAGBa fga ce MU3BLPWBA caMo OT
KBanuduumpaHo nuue, U3Non3Ballo OpUrMHaNHU 4acTu.

Bcuuky HemsnpaBHoCTU TpsibBa Aia ce OTCTpaHsiBaT OT 0TOpU3npaH
CEPBW3EH LEHTBLP Ha NPOU3BOANTENS.

TEXHWYECKU NAPAMETPU

HOMWHANHU OAHHU
MapameTsbp CToWMHOCT

HanpexeHve Ha 3axpaHBaHe 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HomuHanHa molHocT 500 W
Bpoit umknm Ha nonatkata (6e3 1800 mMuH?
HaToBapBaHe)

(400 2,5mm

N/mm?)
KanauwuTeT Ha psidaHe B (600 1,8 mm
cTomaHa N/mm?)

(800 1mm

N/mm?)
KanauwuTeT Ha psidaHe B (200 3mm
anyMuHuin N/mm?)
CreneH Ha 3awmra P20
Knac Ha 3awura I
Terno 2,3 kg
OAHHU 3A LYM U BUBPALIUN
HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lea =92 dB(A) K=3

dB(A)
HuBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)

CTOWHOCT Ha yCKOpPEHWEeTO Ha an =2,808 m/s?
Bubpauuute K=1,5 m/s?

WHbopmMaums 3a wyma u Bubpauuure

LLymMBbT, n3nbYBaH OT YCTPOWCTBOTO, Ce OMUCBA Ype3: HUBOTO Ha
N3Nb4YBaHO 3BYKOBO HansraHe LpA W HMBOTO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT
Lwa (kboeto K ofo3HayaBa HETOYHOCTTAa Ha W3MepBaHETO).
Bubpauunte, usnbuBaHM OT YCTPOICTBOTO, Ce OnMucBaT upes3
CTOVMHOCTTa Ha YCKOpeHWeTo Ha BubpauuuTe an (kbgeto K
0603Ha4YaBa HETOYHOCTTa Ha N3MEPBaHETO).

Cﬂe,qHVITe CTOIZHOCTI/I, NOCOYeHN B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO: HABO
Ha 3BYKOBOTO HandraHe LpA , HABO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa ©n
CTOVMHOCT Ha YCKOPEHUETO Ha BWGpauuuTe an Cca M3MEpeHu B
cboTBeTcTBUE C EN 62841-1. [M0CO4EHOTO HMBO Ha BUGpaLmnTe a(n)
MOXEe [Aa Ce W3Mon3Ba 3a CpaBHEHWe Ha YCTpoiicTBa U 3a
npeaBapuTesnHa oueHKa Ha ekcrnosvuymaTa Ha Bm6pauww.
MocoyeHOTO HMBO Ha BWOpauuM e NpeacTaBUTENHO camo 3a
OCHOBHUTE MPUMOXEHWNSA Ha YCTPOMCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO ce
n3nonaea 3a [Apyrv TMpUOXeHUs wunu C  Apyrn  paboTHu
WHCTPYMEHTW, HUBOTO Ha Bmﬁpaumm MOXe [Ja ce MNpOMEeHU.
HepoctatbyHata unm HepefoBHaTa NoafapbXka Ha YCTPOWCTBOTO
Lie AoBefe [0 NO-BYCOKO HUBO Ha BMGpauuu. MocoyeHnTe no-rope
npuynHKM MoraT Aa yBenu4aT ekcnosuumaTa Ha Bmﬁpaumm npes3
uenus paboTteH nepuoa.

3a fga ce oLleHM TOYHO eKCno3uuusaTa Ha BuGpauun, Tpabea ga
ce B3emaT npeaBuz nepuoauTe, nNpe3 KOUTO YCTPOWCTBOTO €
W3KMIOYEHO UMK KOraTo € BKMIOYEHO, HO He ce u3non3sa 3a
pa6ota. Cne; BHMMaTenHa oOLEHKa Ha BCUYKM hakTopM,
o6LjaTa eKcrno3nums Ha BUOpaLum moxe Aa 6bae 3HaYUTENHO
no-HUcCKa.

3a pa ce 3awmt NoTpebuTensT oT edekTute Ha BubpauuuTe,
TpsibBa Aa ce npunoxaTt AOMbIHWUTENHU Mepku 3a GesonacHocT,
KaTo Hanpumep: pefoBHa MNOAAPBXKA Ha YCTPOMUCTBOTO U
pa60THV|Te WHCTPYMEHTH, ocurypsiaHe Ha nogxoasawa
TemnepaTypa Ha pbLeTe 1 NpaBuiiHa opraHu3aums Ha pabortarta.

OXPAHA HA OKOJMTHATA CPEOA

= Enektpuyeckute npofykTh He TpsiGBa fAa Ce M3XBLPMAT C
6uToBUTe OTnagbuW, a TpsibBa Aa ce 3aHecaT B MOAXOAALLM
CbOPBXKEHUsI 3a U3XBBPsHE. VHdopMauus 3a M3XBLPSHETO
- | | Moxe na ce nomnyum ot Teprosela Ha NPOAYKTa UK OT MECTHUTE
BNacTu. /3non3saHoToO enekTpUYecko n enekTpoHHo obopyasaHe
CbAbPXa BELLECTBA, KOUTO He Ca HeyTPaIHI 3a OKofHaTa cpefia.
O6opyaBaHeTo, KOETO He Ce peuuknupa, MpeacTaBnsiea
noTeHuManHa 3annaxa 3a oKofiHaTa cpefja 1 HYOBELLIKOTO 3/jpaBe.

GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership cbc ceganuiie BbB
Bapuaea, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk: GTX Poland) ysefomsiea, ye
BCUYKM aBTOPCKA MPaBa BbPXY CbABPKAHUETO HA HACTOSILLOTO PBLKOBOACTBO
(Hapu4aHo Mo-HaTaTbk: PbLKOBOACTBO), BKMIOYMTENHO, MEXAy ApYroTo, TeKcTa,
otorpadumTe,  AvarpamuTe, uYepTexuTe W CbCTaBa My, MpuHaanexar
uaknoumMTenHo Ha GTX Poland n ca sawuTeHn OT 3akoHa B CbOTBETCTBME CbC
BakoHa oT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBO U CPOAHUTE My MpaBsa (T.e.
[ObpxaBeH BecTHnk 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ u3mMeHeHusTa). KonmpaHeto,
obpaboTkata, nyGnukyBaHeTo Unu MoaudULMpaHeTo Ha LsSiNoTo PLKkoBoACTBO Unu
Ha HSIKOW OT HEroBUTE EeeMEHTM 3a THProBCKM LienM 6e3 NUCMEHOTO ChbiTacke Ha



GTX Poland e cTporo 3abpaHeHo 1 MOXe Aa AoBeAe [0 rpaxaaHcka U HakasaTenHa
OTIOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTCTBUE Ha EO

MpouzBoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Ynuua ,MorpaHnyHa“
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MpoaykT: Hoxuum 3a namapuHa

Mogen: 59G402
Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiwata feknapaLys 3a cCboTBeTCTBUE Ce U3faBa noa
U3KIIOYMTENHATa OTFOBOPHOCT Ha NPOU3BOAWTETTS.

OnuUcaHusIT No-rope MPoAyKT OTroBapsi Ha CrieAHUTe JOKYMEHTU:
[AupekTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO
[vpekTUBa 3a eneKTpoMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
AvpektuBa 3a RoHS 2011/65/EC, usmeHeHa c [upekTusa
2015/863/EC

W oTroBapsi Ha M3WCKBaHUSTA Ha CeJHWUTe CTaHAapTu:
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2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Hacrosiwata peknapauusi ce OTHacsi caMo 3a MaliMHata B
CbCTOSIHMETO, B KOeTo e Guna nycHata Ha nasapa, U He obxsalua
KOMMOHEHTU
pobaBeHn OT KpaWHMs moTpebuten wnu nocnegBaluy AecTBus,
M3BBPLLUEHN OT KpalHUs noTpebuTen.

MMe 1 agpec Ha nuueTo, YMbITHOMOLLEHO [1a M3roTBK TexHUYeckaTa
[OKYMEeHTaLms, KOeTO € C MECTOXWUTESICTBO unu ceganuule B EC:
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NPEBOA OPUrMHAITHUX YNYTCTABA

3A PABHO JIUMA

59G402
OMPE3 : TMPE VYMNOTPEBE ENEKTPUYHOI  AJATA,
NAXIBMBO MPOYUTAJTE OBO YMYTCTBO N HYYBAJTE TA
3A BYOYRY YINOTPEBY.

OETAIbHU BE3BEAHOCHU NPOMUCKU

NOCEBHA BE3BE[HOCHA MPABUNA (ENEKTPUYHE MAKA3E

W PE3AYY NIUMA)

e [pe Hero wro ykbyunuTe ypehaj, npoBepute Aa nu anaT He
poavpyje matepujan koju ce obpafhyje v aa nu je maTepwjan
CUrypHo npuuBpLUheH.

e [pe ceyewa, yBepuTe ce Aa Hema enekTpuyHux kabnoea y
oncery ceuersa, jep cevere kabna noa HanoHoOM Moxe 40BECTM
[0 CTpyjHOr yaapa.

« [pe ykrbyunBara ypehaja n Tokom paga, UBpcTo ApxuTe ypehaj
3aTBOPEHOM PYKOM.

* He gopavpyjte nokpeTHe aenose ypehaja.

e He cnywrTajte ypehaj npe Hero WTo ce NoTNyHO 3aycTaBu.

e [la 6ucTe 3ameHuUnu ceuvBo, NPBO UCKIbyuuTe ypehaj nomohy
npekuaaYa u cadekajTe oK anat He npecTaHe fja paau, a 3aTum
VCKIbYyUMTE anat U3 yTu4HuLe.

« [pe noyeTka paga, NpoBepuTe Aa N1 MMa AOBOMLHO NpocTopa
ucnoa pagHor koMaja 3a paj anara.

* YBek ApxuTe kabn 3a Hanajake Jarbe of NoKPeTHUX Aenosa.

e Ako npumeTtute Buno kakeBo HeobuyHO MoHalare ypehaja, kao
LITO Cy AWM WMM YyAHU 3BYKOBM, OAMax UCKrbyuute ypehaj u
n3BaguTe yTukay u3 yTuyHuLe.

e [la 6y ce ocurypano npaBunHo xnahewe ypehaja Tokom paaa,
BEHTUMAUMOHN OTBOpM Yy kyhuwTty He 6m Tpebamu 6utn
MOKPUBEHW.

ONPE3! Ypehaj je Hamer-eH 3a yHyTpally ynoTpeoby.

Ynpkoc ynoTtpe6u curypHor Au3ajHa, CUFypHOCHMX Mjepa M
[AoAaTHUX 3aLUTUTHUX Mjepa, YBUjeK MOCTOjy NpeocTany pusuk oa,
noBpena TOKOM paja.

OBJALLHEHE CMTMKOBHUX CUMBONA

AN

DI

1. Onpes! MNMpepy3mnTe nocebHe Mepe NPefOCTPOXHOCTU.

2 . YNO3O0OPEHSE MpouwnTtajte ynyTtcTBa 3a ynotpeby

3 . KopucTuTe nuuHy 3alITUTHY OMpeMy (3awWwTWTHE Haoudape,
LUTUTHALM 3@ YLUW, Macka 3a NpaLUnHy)

4 . Hocute 3awtnTHy ogehy

5 . Vckrbyuute kabn 3a Hanajarwe npe obaBrbarba ogpxaBaka Unu
nonpaske

6 . pxuTe geuy farbe of anata

7 . 3awTutnTe ypehaj oa Bnare

8 . EAL| cepTudprkaLmoHa o3Haka.
9 . YKpajuHCKM TpXULLITE cepTuddmKaLvja o3Haka.

OU3AJH U CBPXA
PaBHe makase 3a num cy py4Hu ypehaj ca nsonauwjom knace |l.
MoroH je jemHodpasHu ALl komyTaTopckv MoTop, uvja Gp3vHa
poTauyje je NpeTBOpeHa y KNWMHO kpeTake. EnekTpuynn anat
je an3ajHupaH 3a ceverbe numa 6e3 ynnosa. Omoryhaea u paBHe
1 3aKkpuBIbeHe pesose. Ypehaj je An3ajHupaH 3a cevere Mekor
Yenvka, TBpAor  Hephajyher  yenuka, 6GakapHor 1
anyMUHWjyMCKOT niuma.

Moppyyja ynotpebe ykrbydyjy peHoBupare U rpaheBuHCke

pagose, kao u cse Bpcte IV pagoBa.

Ypehjaj ce He cMe KOPUCTUTH y APYre CBPXe OCUM OHUX 3a Koje je
HaMeH€eH.

O3HAKE HA YPEBAJY

b" RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -rofunHa npousBoxe
MM -MeceL, NPou3BOAHE

Y -AoAaTHa o3Haka
XXXXX  -cepujcku 6poj

NNN -AopaTHo obenexarare

OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA
Hymepauunja wvcnog ce opgHocu Ha KOMMOHeHTe ypehaja
npvkasaHe Ha rpacuykum CTpaHuLaMa oBOr NMPUPYYHUKa.
1. MNpebaumn
2 .CnnuHTep rapaa
3 . Bujak 3a nogellaBare
4 . [lokbm HOX

5. lopka owTpurua

6 . FopHuM HOX BUMjak

7 . [oku Brjak HoXa

8 . Bujak 3a npuyBphunBame ctonana

* Mory noctojaTti pa3snuke namehy LpTexa 1 npovssoaa.

OMNPEMA U NPUBOP

o XeKe Kby — 3 koM.
o deenep mepay — 1 Kom.
e TpaHcnopTHu cnyyaj — 1 kom.

NPUNPEMA 3A PALL
MAKCUMATINHA OEBJbUHA CEYEHA



MakcumanHa aebrovHa ceverba 3aBUCK of YBpcTohe maTtepujana
Koju ce obpahnyje.

OBaj enekTpU4HKM anaT ce MOXe KOPUCTUTW 3a pesare Nnuma
cnefehux aebrouHa nako n 6e3 gedopmauvja:

e Kapga npaBute 3akpuBrbeHe pesoBe, nMocebHO nasuTe Aa He

HarHeTe anar y cTpaHy.
PALl N OOPXXABAHE

Mpe wu3Bohewa 6Guno

Bpcra matepujana Mak . aebrbuHa numa
yenuk 400 H/mm 2 2 .5mm
600 H/mm2 1.8 Mm
800 H/mm2 1.0 Mm
Anymunmnjym 200 H/mm2 3.0 Mm

NOAELIABAHE PA3SMAKA HOXEBA

Mpe papga ca eneKTPMYHUM anaToM, yBeK WCKIbyuuTe
yTuKay U3 ytuyHuue. Pasmvak namely ceunBa&qyot;a&qyor;
(pasmak n3mehy pesHux neuua) 3asucy og AebrbuHe numa Koju
ce ceve.

Mpunukom pesara MeKUX WU MOoceGHO AyKTWUIHUX FUCTOBA,
pacTojatse n3mehy ceunBa Tpeba fa Gyae mare, a MPUIMKOM
ceyera TBPAVIX UMK KPTUX NUCTOBa, Tpebano 6u aa 6yae sehe.
[ora Tabena npvkasyje npenopy4eHo pacTojake usmehy ceunsa
Yy 3aBWUCHOCTU 0f AebrbuHe numa:

[e6ruuna numa (Mm) YpameHocT namehy
nonatuua&qyort;a&qyor;
(Mm)
0.3-0.6 0.10
0.8-12 0.25
1.3-1.6 0.3

e OtnyctuTe Bujak gower ceumBa ( 7 ).

« [lomohy Bujka 3a nogelaBare ( 3 ) NOAECUTE XerbeHn pa3mak
&qyoT;a&qyoT; uamehy ceunsa ( cnuka A ).

e 3aTerHute onyLITEHU NPUYBPCHU BUjaK Aowser ceumsa (7 ).
[otba owTpuua (4) u ropwa owTtpuua (5) He cmejy aa ce
Aoanpyjy.

OMEPALWJA / NOAELLUABAHA

YKIbYYNBAKE / UCKIbYYUBAHE

I1pe Hero WTO ce MNMPUKIbY4YuUTe Ha eneKTPU4YHYy Mpexy, yBeK
npoBepuTe Aa N1 MpexHW HanoH oArosapa Ha3MBHOM HamnoHy
HaBeAeHOM Ha HaTI'IVIcHOj nao4YuLmn Ha eNnekTpMYHOM anary.

YKIbYYUBAHE / UCKIbYYUBAKE

e [omepute npekmpay (1 ) yHasag v ApxuTe ra y OBOM
nonoxajy.

e 3a KOHTUHyMpaHu paf, NpUTUCHUTE npeAdwn Aeo AyrmeTa
npeknaava. Mpeknaay he ce ayTomaTcky 3akrbyyaTtyt y nonoxajy
HenpekuaHor paga ( cnuka b ).

e [la 6ucte wuckrbyumnu ypehaj, NpuTUCHUTE 3adwn A€o
npekmpgaya (1 ), koju he ce ayTomaTckm nomepuTy Hanpen
(Npema rnasu).

WHCTPYKUWJE 3A PAQ]

e EnekTpuyHW anaT Huje Au3ajHMpaH 3a CTauuoHapHW pag.
Hemojme 2a cmesamu y wkpunuy unu Ha padHOM cmorty.

e Papute camo ca yrpafjeHuM LITUTHUKOM 3a Yunose. YBepute ce
Aa cTpaxap Huje owTeheH unu casujeH. [locmoju onacHocm 00
nospeda kada ce padu 6e3 4yysapa unu ca owmeheHum
WMUMHUKOM qura.

e OwTeheHu WTUTHUK YMMOBa MOpa OAMaXx 3aMeHUTH oBnatuheHn
CepBUCHU LieHTap. HocuTe 3alTUTHe pykaBuLie TOKOM pafa u
obpaTute nocebHy naxty Ha kabn 3a Hanajawe. Tokom papa,
yBepuTe ce fja Cy UCEYEHU KOMaau NMMa HUCY YCMEepPeH npema
BalLeM Teny unu kabny 3a Hanajawe.

o PesaHn M “Ma OLLITPE WBULIE KOje BAC Nako MOry CMaksUTU Unn
oTeTUTN Kabn 3a Hanajarbe.

* Axo je noTpe6HO, NOMepUTE KOBpPYaHM UM Aarbe op cebe unm
kabna 3a Hanajawe pykama 3awTuheHUM  3aLUTUTHUM
pykaBuLama.

o [loKkpeHuTe enekTpUYHM anat npe Hero LWTO Aohe y KOHTaKT ca
pagHUM npeamMeToM.

e BoauTe enekTpuyHW anaTt Harukbyhu Heros 3afmu kpaj Hagone
nog yrnom oA 80 Ao 90 ° y ogHocy Ha NoBpLUMHY numa. HemojTe
HarvkaTn enekTpuyHK anat 6o4ro (Cn. L).

e [lomMepuTe €neKTPUYHW anaT PaBHOMEPHO W NaraHo Kpo3
maTepujan. MpekoMepHa xpaHa CMakbyje Bek Tpajara pagHuX
anaTa 1 MoXe OLLUTETUTW ENeKTPUYHM anar.

kabna 3a Hanajake U3 yTU4HULE.
OOPXABAHE U YALLHEHE

e Hewmojte kopucTutT BOAY MM Apyre TeYHOCTU 3a vnwhere

makasa.
e OuncTUTE Makase YeTKoM.

e PepfoBHO 4iCTMTe BeHTWUNauuoHe oTBope ypehaja kako bucte

CMpeymnnu nperpesare MoTopa.
3AMEHA HOXXEBA

O6e owTpuLe — roptsa owTpuua (5 ) n gora owTtpuua ( 4 ) —
CY MAEHTUYHE 1 MOTY Ce KOPUCTUTM HanamMeHu4Ho. CBaka owTpuua
1Ma YeTupu pesHe usuLe. Hoxesun Tpeba 3aMeHUTU UK poTupaTi
Ha BpeMe, jep camo OWTpW pesHu anatm obesbehyjy nobap

KBanuTeT cevera n cnpeqaaajy owTehere erneKkTpuyHor anarta.

e [la Gucte 3ameHunu ropiby owTpuuy (5 ), oaBpHUTE BUjak 3a
npvusplhuBarbe ctonana (- 8 ), a 3aTuM ropku Bujak ceumsa (

6 ).
e [la GuCTe 3aMeHUNUN A0HM HOX (4), jeAHOCTaBHO OABPHUTE BUjaK
power ceumsa (7 ).

e 3ameHuTe unu potupajte Hoxese 3a 90 °. Mpunukom yrpagme
power ceunBa ( 4 ), ysepuTe ce Aa ce o6po yknana y Bujak 3a

nogewasarwe ( 3 )( cnuka fl ).

e 3aTerHuTe onyLwITEHN ropy BUjak ceunBa (- 6 ) 1 JoHbM BUjak

ceunBa (7 ), Kao 1 BMjak 3a MOHTaxy cTonana ( 8 ).
e [lpoBepute u, ako je mnoTpebHo,
&gyoT;a&qyoT; namehy nonatuua.

INlonaTtuue potupajte camo y npaBuy NMpUKasaHOM Ha CNUuM.
AKO HOXeBu HUCY npaBUITHO NOCTaB/bEeHU, ce4yere Hlllje

moryhe.
He owTpuTe ropwsy owTtpuuy (5) unu aokwy owTpuuy (4).

3AMEHA KAPBOHCKUX YETKULIA

WUcTpoweHe (kpahe oa 5 MM), usropene unu cnomrbeHe
KapGoHCKe YeTke MOTOpa Mopajy ce ogMax 3aMeHUTU. YBek
3aMeHUTe 00e KapGOHCKe 4YeTKe MCTOBPEMEHO. 3ameHy
Kap6OHCKMX YeTKMua MoXe BPLUMTM camo KBanudgukoBaHa
ocoba kopuctehu opuruHanHe genose.

KaKBUX pafoBa Ha MHCTanauwuju,
y, MOMpaBuUM WNW oApXaBaky, U3BaguTe YTUKay

nogecute pactojare

Cse rpewke Tpeba Aa nompaBu CepBUCHU LieHTap onaiuheHor

npov3ssohaya.

TEXHUYKN NAPAMETPU
OUMJEBEHU NOOALM

MapameTap BpeagHoct
HanoH Hanajaka 230 VAC
DdpekBeHUMWja Hanajaka 50 Hz
HomuHanua crara 500 W
Bpoj Lumkryca Hoxesa (6e3 ontepehetba) 1800 MuH-1
(400 2 .5mm
H/mm 2)
KanauuteT ceverba y (600 1.8 Mm
yenuky H/mm 2)
(800 1 Mm
H/mm 2)
KanauuteT ceversa y (200 3 Mm
anyMmuHujymy H/mm 2)
CreneH sawtute P20
Knaca sawTturte Il
Tehury 2 .3kr
NOJALIM O BYLIU U BABPALIMJAMA
HuBo 3By4HOr NnputUcka JINA =92 b (A) K
=306 (A)
HwBo 3BYy4He cHare JIBA = 100 ab(A) K
=3 ab(A)
BpepHocT y6p3atba Bubpauvja ax=2.808 m/c2K=
1.5m/c?

Wndopmaumje o 6yum n Bubpaunjama

Byka Kkojy emuTyje ypehaj je onucaHa: eMMTOBaHUM HYUBOOM 3BYYHOT
nputucka JINA 1 HMBOOM 3By4He cHare JIWA (rae K osHauaea



HeusBecHOCT Mepeha). Bubpauuje koje emutyje ypehaj onvcaHe cy
BpeaHowhy ybp3awa Bubpauunja ax (rae K osHavaBa HeM3BeCHOCT
Mepera).

Cnenehe BpegHOCTM fgaTe y OBOM YMyTCTBY: HWBO 3BYYHOT
nputucka JINA , HUBO 3By4He cHare JIBA wu BpeaHocT ybp3awa
Bubpauuja ax cy mMepeHe y cknagy ca EH 62841-1. Hareaenu
HUBO BMOpaumnja a ( x) MOXe ce KOpPUCTUTM 3a ynopefuBatbe
ypehaja 1 3a npenuMyUHapHy NpoLEeHy U3NoXeHOCTV BubpaLvjama.
[atn HuBo BuGpauuja je camo penpeseHTaTMBaH 3a OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopuctu 3a apyre annvkauuje unu
ca pyrim pagHuM anaTuma, HuBo Bubpaumja ce MoXe NPOMEeHUTU.
HepoBorbHO wnu peTko oppxaBawe ypehaja he pesynTupatu
BMLUMM HUBOOM Bubpauuja. [ope HaBeaeHu pasnoau mory nosehatu
M3NOXeHOCT BMBpaLjama TOKOM YMTaBor pafHor nepuoaa.

[la 61 ce TayHO NpoLEeHUNa U3NOXEHOCT BUGpauujama, Mopajy
ce y3eTu y 063up nepuoau kaaa je ypehaj MckibyvyeH unm kapga
je yKrbyuyeH, anu ce He KopucTu 3a paa. HakoH naxrbuse
npoueHe cBUX (paKTopa, YKyNnHa M3NoXxeHocT BubGpauujama
MOXe GUTM 3HaTHO HuXa.

[la 6u ce KOPUCHUK 3aLITUTMO oA yTuuaja Bubpauuja, notpebHo je
NpUMeHNTU AoAaTHe Mepe 6e3beaHocT, kao LITO Cy: PeAoBHO
ofpxaBarbe ypehaja u pagHux anata, obesbefuBare apeksaTHe
TemnepaType pyky W npaBurHa opraHusaumja paga.

3ALUTUTA XUBOTHE CPEOVHE

Mpou3Boan Ha enekTpUYHM NOroH He Tpeba oanaratn ca KyhHUM
otnagom, Beh ux Tpeba oaHujeTn y oprosapajyhe objekte 3a
ognarate. MHpopmauvje o ognarawy Mmory ce [obutn of
npogasua npowssofa WM NokanHuX  Bracti.  [MonosHa
eneKTpUYHa 1 eneKTPOHCka onpema cagpXu CyncTaHLe Koje Hucy
ekornowkn HeyTpanHe. Onpema koja ce He peuuknupa
npeAcTaBrba NOTEHUMjanHy MpeTHy JKWUBOTHOj CPeauHn U
TbY/CKOM 37paBJby.

[TKC Morbeka [pyLwiTeo ca orpaHnieHomM ofrosopHoLuhy ca ceauiutem y Bapluasm,
yn. MorpanuuaHa 2/4 (y garbem Tekcty: MTX Morbcka) oM nyTem obaseluTasa Aa
CBa ayTopcka nmpaBa Ha cafpxaj OBOr ynytcTsa (y Jarbem TeKCTy), yKrbyuyjyhu,
nameRy ocTarnor, keroB TekcT, dotorpacuje, avjarpame, LPTEXE U HEroB cacTaB,
npunaaajy uckrbyunso MX MonawHa v sawTnheHa cy 3akOHOM y cknagy ca 3akoHoM
op 4. hebpyapa 1994. roauHe 0 ayTopckom npasy 1 CpoaHUM npasuma (Tj. Yaconuc
3akoHa 2006 6p. 90 Tauka 631, ca usmeHama). Konuparse , 06paga, objaBrbveare
WN1 MOAMCHMKOBAH:E LIENOr NPUPYHHIKa UMk GUNO KOT Ol H-EroBUX enemeHata y
KomepumjanHe capxe 6e3 nucmete carnacHocT 'TKC Morbeke je ctporo 3abpatbeHo
1 MOXe 10BECTU 110 rpafjaHcke U KPUBIUYHE OArOBOPHOCTHA.

(GR)
META®PAZH TQON APXIKQN OAHIIQN
A EYOYTPAMMA TAAENTA

59G402
MPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHIETE TO HAEKTPIKO
EPTAAEIO, AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MNMAPON EIMXEIPIAIO
KAI ®YAAZTE TO INA MEAAO

AENTOMEPEIZ KANONEZ AZQAAEIAZ

EIAIKOI KANONE:X AIQAAEIAZ (HAEKTPIKA WAAIAIA KAl

KOMTIKA AAMAPINAE)

o [pIv evepyoTTOINOETE TN CUOKEUN, BERaIwOEiTE OTI TO Epyaleio Sev
£PXETOI O€ ETTAQP) YE TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO ETTEGEPYQTTEITE
Kal 6T TO UNIKO gival KOAG OTEPEWNEVO.

e [Mpiv amé Tnv Kotrh, BePaiwBeite OTI dev UTTEPXOUV NAEKTPIKA
KaAWwdIa eviog TNG TEPIOXAG KOTIAG, KABWG n Kot evog
KaAwdiou UTT6 TAoN PTTOPEi va TTPOKAAéTEl NAeKTPOTTANGIa.

e [piv gvepyoTTOINOETE TN OUOKEUR Kal KaTd Tn Sidpkeia NG
AeiToupyiag TnNG, KPATAOTE Tn OUCKEUr OTABEPd Pe TO XEPI Oag
KAEIOTO.

e Mnv ayyieTte Ta KIVOUpEVA PEPN TNG TUOKEUNG.

e Mnv 0@AVETE TN CUCKEUN TIPIV OTAPATACE! EVTEAWS.

e [la va avTIKOTAoTHCETE Tn AETTIOQ, OTTEVEPYOTTOINOTE TTPWTA TN
OUOKEUN XPNOIHUOTTOIVTAG TO DIOKOTITN KAl TIEPIPEVETE PEXPI Va
OTaPATAOE! VA AEITOUPYET TO EPYAAEIO, OTN OUVEXEID ATTOTUVOEDTE
To gpyaAeio atd Tnv Tpida.

o [piv EekIvAOETE TNV epyaoia, BeBaiwBEeiTe OTI UTTAPXE! ETTAPKNAG
XWPOG KATW aTTé TO TEPAXIO EPYACiOG YO va AEITOUPYAOE! TO
epyaheio.

o KpatAoTe TavTa 10 KAAWSIO TPOPodoaCiag HakpId atTd KIVOUEVa
Hepn.

e Edv TaparnprioeTe oTToINdATIOTE ACUVABIOTN CUPTTEPIPOPE TNG
OUOKEURG, OTwg kamvée 1 mapdéevoug  BopuPoug,
QTTEVEPYOTTOINOTE QNEOWS TN OUOKEUR Kal OTTOOUVOEDTE TO
Buopa amé Ty Tpida.
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e TMa va etao@ahioTei n owoT WiEn TNG OUOKEUARG Katd Tn
Aeitoupyia, Ta avoiypara e§agpiopol aTo TepiBANUa dev TTPETTEN
va KaAUTITOVTOL.

NPOZOXH! H ouokeur TrpoopileTal yia XpAon Of ECWTEPIKOUG

XWPOUG.

Mapd T Xxprion ac@alolg oxedlacpou, PETPWY ac@algiag Kal

TMPOCOETWY  PETPWV  TTPOOTOCIOG, UTTAPXEl TAvVTa  évag

UTTOAENTOHEVOG KiVEUVOG TPAUHOTIONOU KaTd TN AgIToupyia.

EZHMHZH TON EIKONIKQN ZYMBOAQN

A

DI

9
1. Mpoaooxn! AGBETE €18IKE TTPOANTITIKG PETPA.
2. MPOEIAOMOIHZH AlaBaaoTe Tig 0dnyieg AsiToupyiag
3. XPNnOIYOTIOIOTE ATOUIKO TIPOCTATEUTIKO €OTTAIONS  (YuaAid
QAOPAAEIOG, TIPOCTATEUTIKG QUTIWY, HEOKA OKOVNG)
4. DopdTe TIPOCTATEUTIKN EVOUpATia
5. ATroouvd£aTe TO KAAWdIO TPOPOdOaTiag TIPIV aTTé TN CUVTAPNON
1 TIG ETTIOKEVEG.
6. KpatoTe Ta Taudid pakpid atré 1o epyaAeio.
7. MpooTatéyTe Tn GUOKEUN OTTO TV vypaagia

8. Zrjua moTotroinong EAC.
9. ZAya TTIOTOTIOINCNG TNG OUKPAVIKAG ayopdg.

IXEAIAZMOZ KAI ZKOMOZ
O1 euBeieg Wahideg Aapapivag gival pio QopnTr) CUOKEUR HE
pévwon kAdong Il. O kivnmipag eivar €vag POVOQaCIKOG
KIVNTAPOG EVOAAACCOHEVOU PEUNATOG e CUAAEKTN, TOU OTTOIOU N
TaXUTNTA TIEPIOTPOPNG EXEI HETATPATTET OE TTAAIVOPOWIKN Kivnon.
To NAekTPIKG EPyaAEio £xEl OXEDIATTEN yIa KOTTH) Aapapivag Xwpig
piviopara. EmTpémel 1600 £uBeieg 600 Kal KauTTUAEG koTTéG. H
OUOKEUN €xel oxedIooTel yia KOTT paAakoU XaAuBa, okAnpou
avogeidwrtou xdAuBa, xaAkoU kal aAoupiviou.

O1 Topeig xpriong TrepidapBdvouv  epyacieg avakaiviong Kai

KATAOKEUNG, KABWG kal 6Aoug Toug TUTToUG epyaaiwy DIY.

H ouokeun dev TTpETTEl va XPNOIHOTIOIEITAI VIO OKOTTOUG GAAOUg
a1r6 AUTOUG YIO TOUG OTTOIoUG £XEI OXEDIAOTEI.

ZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH

U" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -£T0G KATAOKEUAG
MM -pfivag KaTaOoKEURG
Y -Tp6oBETN ovopaaoia
XXXXX  -apiBudg oeipdg
NNN -TIp6oBETN orjdavon
MNEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZEAIAQN
H Tmopakdtw apiBunon avagépetal ota  €gopTAPATA TG
OUOKEUNG TTOU eU@avifovTal OTIG YPa@IkéG OeAideg auToU Tou
eyxeipIdiou.
AloKOTITNG
MpooTareuTiké amd Bpavopata
Bida pUbpiong
Katw Aetrida
Avw Aetrida
Bida dvw Aemridag
Bida kaTw Aetridag
Bida oTepéwong odiou
Mopei va utrdpyouv Sia@opég PeTagU Tou oxediou Kal Tou
TIPOIOVTOG.

N

POND O A WN



EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

o E&aywvo kAeidi — 3 1ep.
e MeTpnTAg TaY0oUg —1 T1ep.
e OnKn UETOPOPAG — 1 Tep.

NPOETOIMAZIA T'lA THN EPFAZIA

MErIZTO NMAXOX KOMHZ

To péyioTo Tax0g KOTIG eEapTdTal aTrd TNV avioXr Tou UAIKOU TTou
TIPOKEITal va UTTOBANBEi o€ eTTeCepyaaia.

AuTS TO NAEKTPIKG EPYAAEIO PTTOPET VO XPNOIHOTTOINDET YIa TV KOTTH
Aapapivag Je Ta akdAouBa TTaxn EUKOAT KOl XWPIg TTapapop@waon:

TUTOG UAIKOU MéyioTo dxog @UAAou
XdahuBag 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
AMoupivio 200 N/mm? 3,0 mm

PYOMIZH THZ AMOZTAZHX TON AEIANTIKQN

Mpiv XpnOIPOTTOINCETE TO NAEKTPIKO EpyaAEio, aTToouvEEDTE
mavra 1o BUopa amd TV Tpida. H améoTacn HeTagy Twv
AeTridwyv "a" (amméoTaon PETAEU TWV KOTITIKWY AKpwv) eEapTdTal
atrod 70 TTAX0G Tou UAAOU JETAAAOU TTOU KOBETE.

Kard tnv kom paAakwv 1 181aiTepa EUKOUTITWY QUAAWY, n
amoéoTaon PETAGU TwV AETTIOWV TTPETTEI Va Eival PIKPOTEPN, EVW) KATA
TNV Kot OkAnpWwv 1 €0BpaucTwy QUAAwv, TIPETTEl va eival
HEYaAUTEPN.

O TrapakdTw Trivakag SeiXvel TNV TIPOTEIVOUEVN aTTOOTAON HETAGU
TWV AETTIOWY avaAoya PE TO TTAX0G TOU GUAAOU PETAAAOU:

MNéaxog @UAAou (mm) AméoTaon pETASU TWV

Aemidwyv "a" (mm)

03-06 0,10
0,8-12 0
13-16 0,3

o XahapwoTe T Bida TnG KATW AeTTidag (7).

e Xpnolgotroijote TN Bida pUBuiong (3) yia va pubpioete TO
emBupnTd didkevo "a" peTagl Twv Aetridwy (Eik. A).

e X@itte TN xaAapwpévn Bida ouykpaTNaNng TNG KATW AETTidag (7).
H kdtw Aemida (4) kai n dvw Aemida (5) dev mpémel va
£pXOVTaI O€ ETTAPN HETOSU TOUG.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ
ENEPIOMNOIHZH/ANENEPIOMNOIHZH

Mpiv a1rd T oUVSEoN PE To BiKTUO, EAEYXETE TTAVTA OTI N TAGT TOU
SIKTUOU QVTICTOIXEI OTNV OVOMAOCTIKN TAON TTOU avaypa@ETal
OTNV TVOKiSa XOpaKTNPICTIKWY TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

ENEPIOMOIHZH/ANENEPIOMOIHZH

e MeTtakiviaTe 10 SIAKOTITN (1) TTPOG Ta TTIOW KAl KPATACTE TOV OF
auTh Tn Béon.

e lMa ouvexy Aeoupyia, TATACTE TO WTTPOCTIVO WEPOG TOU
diakéTTn. O BlakdTTNG Ba KAeidwoel autdépata oTn Béon
ouvexoug Aermoupyiag (Eik. B).

e [a va aTrevepyOTTOINCETE T OUOKEUN, TTATAOTE TO THOW WEPOG
Tou KoupTTioU d1ak4TITN (1), To oToio Ba peTakivnOei autépaTa
TIPOG Ta EPTTPOG (TTPOG TNV KEPAAT).

OAHrIEZ XPHIHZ

e To nAekTpikd epyaheio Oev €xel oxedlaoTei yia oTabepn epyaaia.
Mnv 10 OTEPEWVETE OF LEYYEVN 1) O€ TTAyKO epyaoiag.

e Epydleote pévo pe TOTTOBETNUEVO TO TTPOCTATEUTIKG KAAUPMA.
BeBaiwbeite 6T TOo  TrpoOTaTEUTIKGO  KAAUpPa  dev  eival
KOTEOTPOPPEVO 1 Auyiopévo. Ymdpxer kivduvog Tpauuarioyou
orav  epyddeore  Xwpic  TPOOTATEUTIKO — KGAupua 1) pE
KATETTPAUUEVO TTPOOTATEUTIKO KAAUULA.

e ‘Eva KkareoTpapuévo  TTPOCTOTEUTIKO  TOITT  TIPETTEl vV
QAVTIKOTOOTOBET AUETWG aTTO £va €§0UTIODOTNHEVO KEVTPO OEPRIG.
DopdTe TTPOCTATEUTIKG YAvTIa KOTd Tn AeiToupyia Kol dwoTe
1010iTeEPn  TTpoogoxr) oTo  KaAwdio Tpogodoaiag. Kartd Tn
Aermoupyia, BeBaiwBeiTe 6T T KOPPEVA KOPPATIO Aapapivag dev
KaTeuBUVOVTal TTPOG TO CWHA 00G I} TO KAAWSIO TPOPODOTIaG.

o Takoppéva @UAAa HETAAAOU EXOUV QIXPNPEG BKPES TTOU PTTOPOUV
€UKOAO va gag KOWOUV 1| va TTPOKAAECOUV {nuIG OTO KOAWDIO
Tpogodoaiag.
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e Edv eival amopaitnto, aTmOUOKPUVETE TO KUPTWHEVO QUAAO
HETEAAAOU aTTO TOV €£aUTO 0AG i} TO KAAWJIO TPOPOSOTIaG PE Ta
XEPIO 0AG TTPOCTATEUPEVA OTTO TIPOCTATEUTIKA YAVTIO.

e EKkIVAOTE TO NAeKTPIKO epyaleio TIpIv €pBel o€ eTTa@h pE TO
Tepdyio epyaaiog.

o KareuBuvete To NAEKTPIKS £pyaleio yépvovTag To oW AKPO Tou
TIPOG Ta KATW O€ ywvia 80 £wg 90° wg TTPOG TNV ETTIPAVEIA TOU
@UAOU peT@AAOU. Mnv YEPVETE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO TTPOG Tal
mAdyia (Eik. C).

o MeTakIvioTE TO NAEKTPIKO EPYaAEio opoidpopPa Kal EAappd péoa
amd 10 UAIKS. H utrepBoAikh Tpo@odooia peiwvel Tn dIdpKeIa
CwAG TWV epyaAEiwy EPyaoiag Kal PTTOpEi va TTPOKaAEéoEl nuId
OTO NAEKTPIKO EpyaAEio.

e Otav TPAyPOTOTIOIEITE KAUTTUAEG KOTTEG, TIPOOEETE 10I0ITEPT VA
pnVv YEipETE TO EpyaAeio TTPog Ta TTAdyIa.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

Mpiv a1rd TNV EKTEAEON OTTOINCBATIOTE EPYATIiOG EYKATAOTAONG,
pUBHIONG, ETTIOKEVNG I} CUVTIPNONG, ATTOCUVOETTE TO BUCHA TOU
KaAwdiou Tpogodoaiag atréd Tnv Trpida.

ZYNTHPHZH KAI KAGAPIZMOZ
e Mnv xpnoipotroigite vepd i GAA uypd yia Tov KaBapiopd Twv
WOAIDIWV.
KaBapioTe To waAidl pe pia Bolptoa.
KaBapileTe TaKTIKA TIG OXIOPEG £EAEPIOUOU TNG CUOKEUNG YO va
QATTOTPEWETE TNV UTTEPBEPPAVON TOU KIVNTHPA.
ANTIKATAZTAZH TON AEMNIAQN
Kai o1 300 Aemideg — n avw Aetrida (5) Kai n kaTw Aetrida (4) — eival
TIAVOUOIOTUTTEG KAl PTTOPOUV VO XPNOIPOTTOINBOUV €VOAAGKTIKE.
KaBe Aetrida éxel TE0OEPIG KOTITIKEG AKPEG. O1 AeTTideg TpETTEl va
avTikaBioTavTal f va TEPIOTPEPOVTAIl EYKAIPWS, KABWG pévo Ta
KOQTEPG €PYaAEia KOTTAG €EA0@AAIZOUV KOAR TTOIOTNTA KOTTAG Kal
QATTOTPETTOUV T @BOPd TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

e TMa va avrikaraoTAoeTe TNV avw Aemida (5), EePidwoTe TN Bida
oTepéwong Tou TodioU (8) kal 0T guvéxela Tn Bida TG Gvw
AeTTidag (6).

e [a va avTIKOTOOTACETE TNV KATW AeTTida (4), EePIdwoTe amAd T
Bida Tng KaTwW AeTTidag (7).

e AVTIKQTOOTAOTE 1 TEPIOTPEWTE TIG AeTTideg katd 90°. Katd tnv
£YKATAOTOON TNG KATW AeTridag (4), BePaiwbeite 6T eQapuodlel
KaAd otn Bida puBuiong (3) (Eik. D).

o Xitte TN xaAapwpévn Bida Tng dvw Aetridag (6) kai T Bida TG
KATW AeTTidag (7), kabuwg kai T Bida oTepéwong Tou TTodiou (8).

o EAéygre kal, av xpeiddeTal, pubpioTe TNV aTTOOTACN «O» PETALU
TWV AeTTidWV.

MNepioTpéwte TIG Aemideg povo TPoOg TNV KatelBuvon Trou

@aivetal oTnv €1k6va. Edv o1 Aemideg dev eival ocwoTtd

ToTroBeTNUEVEG, N KOTTA Sev givan Suvarn.

Mnv akovilete TNV Avw Aemida (5) A TV KGTW AeTrida (4).

ANTIKATALTAZH TON ANOPAKIKQN ®TQXQN

O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG ATTO 5 mm), KAPEVEG 1] OTTOOPEVEG
avBpakoUxeg PBoUpToeg TOUu  KIVATAPA  TPETEl  va
avTikaBioTavTal apéows. AVTIKATAOTAOTE TTAVTA Kal TiG 300
avBpakouxeg Bouptoeg Tautéxpova. H avrikardotaon Twv
avlpakoUXwv PBoupTowv TPEmel va yiveTal pOvo atrd
£8EISIKEUPEVO  TTPOCOWTTIKGO  XPNOIMOTIOIWVTAS  YVACIX
avTaAAaKTIKG.

Tuxév BAGBeg Tpémel va emokeudlovial amd e§ouciodoTnuévo
KEVTPO OEPPBIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
MopdpeTpog TipR
Tdon 1pogodoaiag 230V AC
ZuxvoTnTa Tpogodoaiag 50 Hz
OvopaaTikr 10XUg 500 W
Ap1Bu6S KUKAwV AeTTidag (Xwpig opTio) 1800 min!
(400 2,5 mm
N/mm?)
IkavéTnTa KOTTAG O€ (600 1,8 mm
XGAuBa N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)




IkavéTnTa KOTTAG O€ (200 3mm
aloupivio N/mm?)

BaBudg mpoataaiag 1P20
Karnyopia rpooTagiag Il
Bdapog 2,3kg

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN
Emimredo nynTikAg TTieang

Lra = 92 dB(A) K=3

dB(A)

Emitredo nxnTikrig 10xU0g Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)

Tipn emTdxuvong dévnong an =2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

MAnpo@opieg oXeTIKA pe Tov B6pUBO Kal TOug KpadaopoUg

O B06puUBOG TTOU EKTTEUTTETAI ATTO T CUCKEUR TTEPIYPAPETAI aTTd: TO
€TTTTEDO NXNTIKAG TTiEaNG Lpa Kai TO €TTTTESO NXNTIKAG 10XU0G Lwa
(61ou K dnAwvel Tnv afefaidtnta pétpnong). O1 dovAoelg TTou
EKTTEPTTOVTQI OTTd T OUOKEUr Treplypd@ovTal améd TNV TIPA
emTaYUvong SovAoewv an (6mou K dnAwvel v aeBaidtnTa
pETPNONG).

O1 akOAOUBEG TIPEG TTOU ava@EPOVTal O€ QUTO TO EYXEIPIDIO: ETTITTESO
NXNTIKAG TTieong Lpa , emimedo nxnTikAG 10X00G Lwa  Kal Tiun
EMTAXUVONG KPAdAOUWY an METPABNKAV cUUQWVA PE TO TTPOTUTIO
EN 62841-1. To kaBopiouévo eTTiTTed0 KPASAOUWY a(ny MTTOPEi va
xpnolgotroinBei  yia TN OUYKPION OUCKEUWV KOl yid  HId
TTPOKATAPKTIKNA €KTIUNON TNG €kBeang o€ kpadaopoUg.

To emiredo d6vnong TTou BiveTal Eival AVTITTPOCWTTEUTIKGO HOVO yia
TIG BaCIKEG EQAPHOYEG TNG OUOKeung. EAGv n ouokeun
XPnolpoTroleital yia dAAeG epappoyEég 1 Je GAAa epyaAeia epyaciag,
7o emimedo d6vnong ptopei va aAAagel. H averrapkng i ommdvia
ouvTAPNON TNG OUOKEUNG Ba éxel wg OTTOTEAEOUO UWNAOTEPO
emimedo dévnang. O1 Adyol TTou avagépovTal TTaPATTavw UTTOPET va
augnoouv Tnv ékBeon oe dévnon Katd Tn Sidpkeia 0AGKANPNG TNG
TTEPIGDOU EpyaTiag.

MNa Tnv akpIfn ekTipnon Tng ékBeong o€ KPadaopoUg, TTPETTE!
va An@BouUv utréyn ol TePiodol KATd TIG OTTOIEG I CUOKEUN ival
amevepyoTroinpévn 1 OTav gival gvepyotroinpévn oAAd Sev
XpnoipoTrolgital yia epyacia. METd awé TTPOCEKTIKA EKTiNNON
OAWV TWV TTAPAYOVTWY, N OUVOAIKN ékBeon Ot KPaSAoUOUg
HTTOPEi Va gival onpAvTIKAa XapnAoTepn.

Mpokelpévou va TTPOOTATEUBEI O XPAOTNG aTTO TIG ETTITITWOEIG TWV
KPASAOUWY, TIPETTEl VA £QAPPOCTOUV TIPOTOETA PETPA QOPAAEiag,
OTTWG: TOKTIK OUVTAPNON TNG OUOKEUNG KOl TwV EPYOAEiwv
epyaoiag, e§ao@aAion TNg KATAAANANG BEpPOKPATIag TWV XEPILIV Kal
OwaTH opyavwan TNG £pyaciag.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

Ta nAeKTPIKG TTPOIGVTA Bev TTPETTEI va aTTOPPITITOVTal Hadi pE Ta
OIKIOKG aTToppippaTa, aAAG TTPETTEN VO HETaQEPOVTal O€ KATAAANAEG
EYKATOOTAOEIS yia amoppipn. MANPOQoOpieg OXETIKA pE TNV
aTIOPPIYN PTTOPEITE va AGBETE aTTO TOV TIWANTH TOU TIPOIOGVTOG A TIG
TOTTKEG apXég. O XPNOIHOTIOINUEVOG NAEKTPIKOG KaIl NAEKTPOVIKOG
€EOTTAIONOG TIEPIEXEI OuTieg TTou dev €ival OUBETEPEG yia TO
TrepIBAAAOV. O €€OTTAIONOG TTOU SEV QVAKUKAWVETAI OTTOTEAE
meavr) ammeiAr yia 1o TEPIBAAAOV Kai TV avOpwITIivi UYEIa.

H GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership pe édpa on BapooBia,
ul. Pograniczna 2/4 (e@egrig: GTX Poland) evnuepwvel 61 6Aa Ta TIVEUHOTIKG
SIKaIWpATa yia TO TIEPIEXOUEVO TOU TTOPOVTOG eyxelpidiou (segAg: Eyxelpidio),
OUPTTEPINOUBAVOUEVWY, HETAEU GAAWY, TOU KEIMEVOU, TWV QUITOYPOPILY, TwV
SlaypappATWY, Twv OXediwV Kal TG aUVOETTIG TOU, AVIKOUV ATTOKAEIOTIKG oTnv GTX
Poland kai TrpoaTarevovTal aTmé To voUo aUp@wva pe Tov Nopo Tng 4ng deBpouapiou
1994 TrEPi TIVEUHOTIKWY SIKAIWHATWY KAl CUYYEVIKWV DIKAIWHATWY (SnA. E@nuepida
NG KuBepvrioewg 2006 apiB. 90 anueio 631, 6TTwg Tpotromoienke). H avtiypagn,
emegepyaoia, dnuooicuon 1 Tpotrotoinon  oAdkAnpou Tou  Eyxeipidiou A
OTTOIOUBATIOTE GTOIXEIOU TOU YA EUTTOPIKOUG OKOTTOUG XWPIG TN YPATITH GUYKATABEDN
Tng GTX Poland aTrayopeUetal auoTnEd Kal JTTOPET Va 08NYAOEI O€ AOTIKM KAl TIOIVIK
£uduvn.

AnAwon ouppéppwong EK

KataokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 BapaooBia

MNpoiév: WaAidl Aapapivag

MovTéAo: 59G402

EpTropikn ovopacia: GRAPHITE

ApiBu6g oeipdg: 00001 + 99999

H mrapoltoa drAwon cuppOpeWang ekSISETAI UTTO TNV OTTOKAEIOTIKNA
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTT).

To TIpoi6v TTOU TTEPIYPAPETAI TTOPATTIAVW OCUMHUOPQPUVETAI HE TO
akdAouba éyypaga:

Odnyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK

Odnyia 2014/30/EE yia TV NAEKTPOUAYVNTIKI CUUBATOTHTA

0dnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TpoTroTroInnke amo Tnv odnyia
2015/863/EE

Kai rAnpoi Tig ammaitioelg Twv akOAoUBwY TTPOTUTIWV:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

H mapouoca dfiAwaon 1oxUel POvo yia To pnxdvnua oTnv KardoTaon
oTnV oTroia dIaTéBnKe TNV ayopd Kail dev KOAUTITE EEapTAHATA

TTOU TIPOOTEBNKAV aTré Tov TEAIKO XPAOTN R Of UETayEVEOTEPES
EVEPYEIEG TTOU TTPAYHATOTTOINBNKAV aTTO TOV TEAIKO XPAOTN.

‘Ovopa kai dieUBUVON TOU TTPOCWTTOU TTOU gival E§0UCIOdOTNUEVD va
KOTOPTICEl TNV TEXVIKA TEKPNPIWoN Kal TO oTfoio &ival KATOIKOG 1
eykareoTnuévo otnv EE:

YTroypa@r ek HEPOUG TNG:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapaooBia
— - " 7

it A g

Pawet Kowalski
Y1ewBuvog TroiétnTag Tng GTX POLAND
Bapoopia, 1 ZemrrepBpiou 2025

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

VOOR RECHT PLAATWERK

59G402
LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP
GEBRUIKT EN BEWAAR DEZE VOOR TOEKOMSTIG
GEBRUIK.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN (ELEKTRISCHE

PLAATSCHAARS EN -SNIJDER)

« Controleer voordat u het apparaat inschakelt of het gereedschap
het te bewerken materiaal niet raakt en of het materiaal goed is
vastgezet.

« Controleer voor het knippen of er geen elektrische kabels binnen
het knipbereik liggen, aangezien het knippen van een
stroomvoerende kabel kan leiden tot een elektrische schok.

e Houd het apparaat stevig vast met uw hand gesloten voordat u
het apparaat inschakelt en tijdens het gebruik.

* Raak geen bewegende onderdelen van het apparaat aan.

e Zet het apparaat niet neer voordat het volledig tot stilstand is
gekomen.

e Om het zaagblad te vervangen, schakelt u eerst het apparaat uit
met de schakelaar en wacht u tot het gereedschap is gestopt met
werken. Koppel het gereedschap vervolgens los van het
stopcontact.

* Controleer voordat u met het werk begint of er voldoende ruimte
onder het werkstuk is om het gereedschap te bedienen.

Houd het netsnoer altijd uit de buurt van bewegende onderdelen.

* Als uongebruikelijk gedrag van het apparaat opmerkt, zoals rook
of vreemde geluiden, schakel het apparaat dan onmiddellijk uit
en haal de stekker uit het stopcontact.

e Om een goede koeling van het apparaat tijdens het gebruik te
garanderen, mogen de ventilatieopeningen in de behuizing niet
worden afgedekt.

LET OP! Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.

Ondanks  het gebruik van een veilig ontwerp,
veiligheidsmaatregelen ~ en  aanvullende  beschermende
maatregelen, bestaat er altijd een restrisico op letsel tijdens het
gebruik.

UITLEG VAN DE SYMBOLEN
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. Let op! Neem speciale voorzorgsmaatregelen.

2. WAARSCHUWING Lees de gebruiksaanwijzing

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

4. Draag beschermende kleding

5. Koppel de stekker los voordat u onderhoud of reparaties uitvoert.
6. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

7. Bescherm het apparaat tegen vocht

8. EAC-certificeringsmerk.
9. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

ONTWERP EN DOEL

Rechte plaatscharen zijn een handbediend apparaat met klasse
ll-isolatie. De aandrijving is een eenfasige wisselstroommotor,
waarvan de rotatiesnelheid is omgezet in een heen-en-
weergaande beweging. Het elektrisch gereedschap is
ontworpen voor het spaadvrij snijden van plaatmetaal. Het
maakt zowel rechte als gebogen sneden mogelijk. Het apparaat
is ontworpen voor het snijden van zacht staal, hard roestvrij
staal, koper en aluminium plaatmetaal.

Toepassingsgebieden  zijn  onder meer renovatie- en
bouwwerkzaamheden, evenals alle soorten doe-het-
zelfwerkzaamheden.

Het apparaat mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden
dan waarvoor het is bedoeld.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

Un

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN
De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van
het apparaat die op de grafische pagina's van deze handleiding
worden weergegeven.

Schakelaar

Splinterbescherming

Stelschroef

Onderste mes

Bovenste mes

Schroef bovenmes

Schroef voor onderste mes

Voetbevestigingsschroef

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

NGO AWN =

* Inbussleutel — 3 stuks
* Voelermaat — 1 stuk.
« Transportkoffer — 1 stuk.

VOORBEREIDING VOOR HET WERK

MAXIMALE SNIJ-DIKTE

De maximale snijdikte is afhankelijk van de sterkte van het te
bewerken materiaal.

Met dit elektrisch gereedschap kunnen platen met de volgende
diktes gemakkelijk en zonder vervorming worden gesneden:
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Type materiaal Max. plaatdikte
Staal 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminium 200 N/mm? 3,0mm

INSTELLEN VAN DE MESAFSTAND

Voordat u met het elektrisch gereedschap gaat werken,
moet u altijd de stekker uit het stopcontact halen. De
mesafstand "a" (ruimte tussen de snijkanten) is afhankelijk van
de dikte van het te snijden plaatmateriaal.

Bij het snijden van zachte of bijzonder buigzame platen moet de
afstand tussen de messen kleiner zijn, en bij het snijden van harde
of broze platen moet deze groter zijn.

De onderstaande tabel geeft de aanbevolen afstand tussen de
messen weer, afhankelijk van de dikte van het plaatmateriaal:

Plaatdikte (mm) Afstand tussen de
messen "a" (mm)
0,3-06 0,10
0,8-1,2 0,25
1,3-1,6 0,3

e Draai de onderste bladschroef (7) los.

e Gebruik de stelschroef (3) om de gewenste opening "a" tussen
de messen in te stellen (afb. A).

» Draai de losgedraaide bevestigingsschroef van het onderste mes
(7) weer vast. Het onderste mes (4) en het bovenste mes (5)
mogen elkaar niet raken.

WERKING / INSTELLINGEN
IN- EN UITSCHAKELEN

Controleer altijd voordat u het apparaat op het stroomnet aansluit
of de netspanning overeenkomt met de nominale spanning die op
het typeplaatje van het elektrisch gereedschap staat aangegeven.

IN-/UITSCHAKELEN

e Beweeg de schakelaar (1) naar achteren en houd deze in deze
positie vast.

e Voor continu gebruik drukt u op het voorste deel van de
schakelaar. De schakelaar vergrendelt automatisch in de stand
voor continu gebruik (afb. B).

e Om het apparaat uit te schakelen, drukt u op het achterste deel
van de schakelaar (1), die automatisch naar voren beweegt
(richting de kop).

WERKINSTRUCTIES

e Het elektrisch gereedschap is niet ontworpen voor stationair
werk. Klem het niet vast in een bankschroef of op een werkbank.

e Werk alleen met de spaanafscherming gemonteerd. Zorg ervoor
dat de afscherming niet beschadigd of verbogen is. Er bestaat
gevaar voor letsel bij het werken zonder afscherming of met een
beschadigde spaanafscherming.

e Een beschadigde spaanderbescherming moet onmiddellijk
worden vervangen door een erkend servicecentrum. Draag
tijdens het gebruik beschermende handschoenen en let vooral op
het netsnoer. Zorg er tijdens het gebruik voor dat de afgesneden
stukken plaatmetaal niet in de richting van uw lichaam of het
netsnoer worden geleid.

e Het afgesneden plaatmetaal heeft scherpe randen die u
gemakkelijk kunnen snijden of het netsnoer kunnen
beschadigen.

« Verwijder indien nodig het gekrulde plaatmetaal met uw handen,
beschermd door veiligheidshandschoenen, uit de buurt van uzelf
of het netsnoer.

« Start het elektrisch gereedschap voordat het in contact komt met
het werkstuk.

e Leid het elektrisch gereedschap door de achterkant ervan in een
hoek van 80 tot 90° ten opzichte van het opperviak van het
plaatmetaal naar beneden te kantelen. Kantel het elektrisch
gereedschap niet zijwaarts (afb. C).

e Beweeg het elektrisch gereedschap gelijkmatig en licht door het
materiaal. Overmatige toevoer verkort de levensduur van de
werkgereedschappen en kan het elektrisch gereedschap
beschadigen.



e Let er bij het maken van gebogen sneden vooral op dat u het
gereedschap niet zijwaarts kantelt.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker van het netsnoer uit het stopcontact voordat u
installatie-, afstel-, reparatie- of onderhoudswerkzaamheden
uitvoert.

ONDERHOUD EN REINIGING

e Gebruik geen water of andere vloeistoffen om de schaar te
reinigen.

* Reinig de schaar met een borstel.

* Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van het apparaat om
oververhitting van de motor te voorkomen.

VERVANGEN VAN DE MESSEN

Beide messen — het bovenste mes (5) en het onderste mes (4) —
zijn identiek en kunnen onderling worden verwisseld. Elk mes heeft
vier snijkanten. De messen moeten tijdig worden vervangen of
gedraaid, omdat alleen scherpe snijgereedschappen een goede
snijkwaliteit garanderen en schade aan het elektrisch gereedschap
voorkomen.

e Om het bovenste mes (5) te vervangen, draait u eerst de
voetbevestigingsschroef (8) los en vervolgens de schroef van het
bovenste mes (6).

* Om het onderste zaagblad (4) te vervangen, draait u gewoon de
schroef van het onderste zaagblad (7) los.

e Vervang of draai de messen 90°. Let er bij het plaatsen van het
onderste mes (4) op dat het goed tegen de stelschroef (3)
aansluit (afb. D).

e Draai de losgedraaide bovenste bladscrew (6) en onderste
bladscrew (7) vast, evenals de voetbevestigingsschroef (8).

* Controleer de afstand "a" tussen de messen en stel deze indien
nodig bij.

Draai de messen alleen in de richting die op de afbeelding

wordt aangegeven. Als de messen niet correct zijn

gemonteerd, is snijden niet mogelijk.

Slijp het bovenste mes (5) of het onderste mes (4) niet.

VERVANGEN VAN KOLENBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebroken
koolborstels van de motor moeten onmiddellijk worden
vervangen. Vervang altijd beide koolborstels tegelijkertijd.
Het vervangen van koolborstels mag alleen worden
uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon met behulp van
originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden gerepareerd door een erkend
servicecentrum van de fabrikant.
TECHNISCHE PARAMETERS

NOMINALE GEGEVENS

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Frequentie van de voedingsspanning 50 Hz
Nominaal vermogen 500 W
Aantal bladcycli (zonder belasting) 1800 min™

(400 2,5mm
N/mm?)
L (600 1,8 mm
Zaagcapaciteit in staal N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Snijcapaciteit in (200 3mm
aluminium N/mm?)
Beschermingsgraad 1P20
Beschermingsklasse 1l
Gewicht 2,3kg
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Trillingsversnellingswaarde an = 2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informatie over geluid en trillingen
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Het geluid dat door het apparaat wordt geproduceerd, wordt
beschreven door: het geproduceerde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De trillingen die door het apparaat worden geproduceerd,
worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft).

De volgende waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa ,
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an zijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1. Het opgegeven
trillingsniveau a(n kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken
en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere werkgereedschappen wordt gebruikt,
kan het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De
hierboven genoemde redenen kunnen de blootstelling aan trillingen
tijdens de gehele werkperiode verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met periodes waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor werkzaamheden wordt gebruikt. Na een zorgvuldige
inschatting van alle factoren kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van het apparaat en de
werkgereedschappen, zorgen voor een adequate handtemperatuur

en een goede werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
i afval worden weggegooid, maar moeten naar de daarvoor
bestemde afvalverwerkingsfaciliteiten worden gebracht. Informatie
| |over afvalverwerking is verkrijgbaar bij de verkoper van het product
of bij de lokale autoriteiten. Gebruikte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die niet milieuneutraal zijn. Apparatuur
die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het
milieu en de menselijke gezondheid.
GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership, met maatschappelijke
zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: GTX Poland), deelt hierbij mee dat
alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: Handleiding), met
inbegrip van onder meer de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en de
samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd
zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en naburige
rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren of wijzigen van de gehele Handleiding of enig onderdeel
daarvan voor commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming van GTX
Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna-straat 2/4 02-
285 Warschau

Product: Plaatschaar

Model: 59G402

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn 2014/30/EU
compatibiliteit
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-8:2016;

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
componenten

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of voor latere handelingen
die door de eindgebruiker zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische
documentatie op te stellen en die in de EU woont of gevestigd is:
Ondertekend namens:

betreffende elektromagnetische



GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Straat 2/4 02-285
Warschau
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Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 1 september 2025

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

PARA CHAPAS METALICAS RETAS

59G402
CUIDADO: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELETRICA,
LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE E GUARDE-O PARA
FUTURA CONSULTA.

NORMAS DE SEGURANGA DETALHADAS

REGRAS DE SEGURANGA ESPECIFICAS (CISAIS E

CORTADORES ELETRICOS PARA CHAPAS METALICAS)

« Antes de ligar o dispositivo, verifique se a ferramenta nédo esta a
tocar no material a ser processado e se o material estd bem
preso.

e Antes de cortar, certifique-se de que ndo ha cabos elétricos
dentro do alcance de corte, pois cortar um cabo energizado pode
resultar em choque elétrico.

* Antes de ligar o dispositivo e durante o funcionamento, segure o
dispositivo firmemente com a méo fechada.

* Nao toque em nenhuma parte mével do dispositivo.

e Nao coloque o dispositivo no chao antes de ele parar
completamente.

e Para substituir a Iamina, primeiro desligue o dispositivo usando
o interruptor e espere até que a ferramenta pare de funcionar,
depois desconecte a ferramenta da tomada elétrica.

« Antes de comegar a trabalhar, verifique se ha espago suficiente
sob a pega de trabalho para operar a ferramenta.

e Mantenha sempre o cabo de alimentagdo afastado das pegas
moveis.

* Se notar qualquer comportamento anormal do dispositivo, como
fumo ou ruidos estranhos, desligue-o imediatamente e retire a
ficha da tomada.

« Para garantir o arrefecimento adequado do dispositivo durante o
funcionamento, as aberturas de ventilagdo na caixa ndo devem
ser cobertas.

ATENGAO! O dispositivo destina-se a utilizagdo em interiores.

Apesar da utilizagdo de um design seguro, medidas de seguranca
e medidas de protegdao adicionais, existe sempre um risco
residual de les6es durante o funcionamento.

EXPLICAGAO DOS SIMBOLOS ILUSTRATIVOS
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1. Cuidado! Tome precaugdes especiais.

2. AVISO Leia as instrugdes de operagao

3. Utilize equipamento de protec¢éo individual (6culos de protegao,

protetores auriculares, mascara antipoeira)

4. Use roupas de protegdo

5. Desligue o cabo de alimentagdo antes de realizar manutengéo
ou reparagdes
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6. Mantenha as criancas afastadas da ferramenta
7. Proteja o dispositivo contra humidade

8. Marca de certificagéo EAC.
9. Marca de certificagéo do mercado ucraniano.

DESIGN E FINALIDADE
As tesouras retas para chapas metdlicas sdo um dispositivo
manual com isolamento de classe Il. O acionamento € feito por
um motor comutador CA monofasico, cuja velocidade de rotagédo
foi convertida em movimento reciproco. A ferramenta elétrica foi
concebida para o corte sem lascas de chapas metdlicas.
Permite cortes retos e curvos. O dispositivo foi concebido para
cortar ago macio, ago inoxidavel duro, cobre e chapas de
aluminio.

As areas de utilizagdo incluem trabalhos de renovagdo e

construgao, bem como todos os tipos de trabalhos de bricolagem.

O dispositivo ndo deve ser utilizado para fins diferentes daqueles
para os quais foi concebido.

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

bu

RRRR - ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designagéao adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS
A numeragéo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
mostrados nas paginas graficas deste manual.

. Interruptor

. Protegéo contra estilhagos

. Parafuso de ajuste

. Lamina inferior

. Lamina superior

. Parafuso da lamina superior

Parafuso da lamina inferior

Parafuso de fixagéo do pé

* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

-
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e Chave hexagonal — 3 unidades
e Calibre de espessura — 1 pega.
e Mala de transporte — 1 unidade.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

ESPESSURA MAXIMA DE CORTE

A espessura maxima de corte depende da resisténcia do material
a ser processado.

Esta ferramenta elétrica pode ser utilizada para cortar chapas
metélicas com as seguintes espessuras facilmente e sem
deformacao:

Tipo de material Espessura maxima da
chapa
Ago 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminio 200 N/mm? 3,0 mm

AJUSTE DO ESPACAMENTO DA LAMINA
Antes de trabalhar com a ferramenta elétrica, desligue
sempre a ficha da tomada. O espagamento entre as laminas
«a» (distancia entre as arestas de corte) depende da espessura
da chapa a ser cortada.
Ao cortar chapas macias ou particularmente ducteis, a distancia
entre as laminas deve ser menor, e ao cortar chapas duras ou
frageis, deve ser maior.
A tabela abaixo mostra a distancia recomendada entre as laminas,
dependendo da espessura da chapa metalica:

Espessura da chapa (mm) Distancia

laminas "a"

entre
(mm)

as

0,3-0,6

0,10




08-12 0,25

1,3-16 0,3

o Desaperte o parafuso inferior da lamina (7).

« Utilize o parafuso de ajuste (3) para definir a folga desejada «a»
entre as laminas (Fig. A).

e Aperte o parafuso de fixagdo da lamina inferior (7) que foi
afrouxado. A lamina inferior (4) e a lamina superior (5) nao
devem tocar-se.

OPERAGAO/CONFIGURAGOES
LIGAR/DESLIGAR

Antes de ligar a rede elétrica, verifique sempre se atensao darede
corresponde a tensdo nominal indicada na placa de identificagao
da ferramenta elétrica.

LIGAR/DESLIGAR

e Mova o interruptor (1) para tras e mantenha-o nesta posigao.

e Para um funcionamento continuo, pressione a parte frontal do
botdo do interruptor. O interruptor bloqueara automaticamente
na posigao de funcionamento continuo (Fig. B).

e Para desligar o dispositivo, pressione a parte traseira do botdo
do interruptor (1), que se movera automaticamente para a frente
(em diregéo a cabega).

INSTRUGOES DE TRABALHO

e A ferramenta elétrica nao foi concebida para trabalho
estacionario. Ndo a prenda num torno ou numa bancada de
trabalho.

e Trabalhe apenas com a protegdo contra lascas instalada.
Certifique-se de que a protegéo néo esta danificada ou dobrada.
Existe risco de ferimentos ao trabalhar sem protecdo ou com
uma protegdo contra lascas danificada.

e Um protetor contra lascas danificado deve ser substituido
imediatamente por um centro de assisténcia autorizado. Use
luvas de protegédo durante a operagao e preste atengéo especial
ao cabo de alimentagdo. Durante a operagao, certifique-se de
que as pecas cortadas de chapa metdlica ndo sejam
direcionadas para o seu corpo ou para o cabo de alimentagéo.

e A chapa metdlica cortada tem bordas afiadas que podem
facilmente corta-lo ou danificar o cabo de alimentag&o.

e Se necessario, afaste a chapa metélica enrolada de si ou do
cabo de alimentagdo com as maos protegidas por luvas de
protegao.

« Ligue a ferramenta elétrica antes de ela entrar em contacto com
a pega de trabalho.

* Guie a ferramenta elétrica inclinando a sua extremidade traseira
para baixo num angulo de 80 a 90° em relagdo a superficie da
chapa metdlica. N&o incline a ferramenta elétrica para os lados
(Fig. C).

* Mova a ferramenta elétrica de maneira uniforme e leve através
do material. O avango excessivo reduz a vida util das
ferramentas de trabalho e pode danificar a ferramenta elétrica.

* Ao fazer cortes curvos, tenha especial cuidado para n&o inclinar
a ferramenta para o lado.

OPERAGAO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, ajuste,
reparagdo ou manutencao, retire a ficha do cabo de alimentagao
da tomada elétrica.

MANUTENGAO E LIMPEZA

* Nao utilize 4gua ou outros liquidos para limpar a tesoura.

e Limpe atesoura com uma escova.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo do dispositivo
para evitar o sobreaquecimento do motor.

SUBSTITUIGAO DAS LAMINAS

Ambas as laminas — a lamina superior (5) e a lamina inferior (4) —
sdo idénticas e podem ser utilizadas de forma intercambiavel.
Cada lamina tem quatro arestas de corte. As laminas devem ser
substituidas ou rodadas atempadamente, uma vez que apenas
ferramentas de corte afiadas garantem uma boa qualidade de corte
e evitam danos na ferramenta elétrica.

* Para substituir a lamina superior (5), desaparafuse o parafuso de
fixag@o do pé (8) e, em seguida, o parafuso da lamina superior
6).

e Para substituir a lamina inferior (4), basta desaparafusar o
parafuso da lamina inferior (7).
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e Substitua ou rode as laminas 90°. Ao instalar a lamina inferior
(4), certifique-se de que ela se encaixa perfeitamente no
parafuso de ajuste (3) (Fig. D).

« Aperte o parafuso da lamina superior (6) e o parafuso da lamina
inferior (7) que foram desapertados, bem como o parafuso de
fixagdo do pé (8).

« Verifique e, se necessario, ajuste a distancia «a» entre as
laminas.

Gire as laminas apenas na diregdao mostrada na ilustragdo. Se

as laminas nao estiverem encaixadas corretamente, ndao sera

possivel cortar.

Néo afie a lamina superior (5) nem a lamina inferior (4).

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carbono do motor gastas (com menos de 5
mm), queimadas ou partidas devem ser substituidas
imediatamente. Substitua sempre as duas escovas de
carbono ao mesmo tempo. A substituicdo das escovas de
carbono s6 deve ser realizada por uma pessoa qualificada,
utilizando pecas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas por um centro de
assisténcia autorizado do fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DADOS NOMINAIS
Parametro Valor
Tensao de alimentagéo 230V CA
Frequéncia da fonte de alimentacédo 50 Hz
Poténcia nominal 500 W
Numero de ciclos da I&mina (sem carga) 1800 min™t
(400 2,5mm
N/mm?)
Capacidade de corte (600 1,8 mm
em ago N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Capacidade de corte (200 3 mm
em aluminio N/mm?)
Grau de protegdo 1P20
Classe de protecéo Il
Peso 2,3kg
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressao sonora Lea =92 dB(A) K=3
dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Valor de aceleragao da vibragdo an =2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informagoes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito por: o nivel de pressédo
sonora emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K
denota a incerteza da medigdo). As vibragdes emitidas pelo
dispositivo sdo descritas pelo valor de aceleragdo da vibragdo an
(onde K denota a incerteza da medigéo).

Os seguintes valores apresentados neste manual: nivel de pressdo
sonora Lpa , nivel de poténcia sonora Lwa e valor de aceleragéo
da vibragéo an foram medidos de acordo com a norma EN 62841-
1. O nivel de vibragdo especificado a(n pode ser utilizado para
comparar dispositivos e para uma avaliagéo preliminar da exposigéo
a vibragao.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo para as
aplicagdes basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode alterar-se. A manutengdo insuficiente ou pouco
frequente do dispositivo resultard num nivel de vibragdo mais
elevado. As razdes acima indicadas podem aumentar a exposigao
a vibragao durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com precisdo a exposicédo a vibragdo, devem ser
considerados os periodos em que o dispositivo esta desligado
ou ligado, mas nédo é utilizado para o trabalho. Apés uma
estimativa cuidadosa de todos os fatores, a exposigao total a
vibragao pode ser significativamente menor.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengdo regular do dispositivo e das ferramentas de trabalho,



garantia de temperatura adequada das maos e organizagdo

adequada do trabalho.
PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos ndo devem ser descartados com o lixo
i doméstico, mas devem ser levados a instalagdes adequadas para
descarte. Informagées sobre o descarte podem ser obtidas junto
| |ao revendedor do produto ou as autoridades locais. Equipamentos
elétricos e eletronicos usados contém substancias que ndo sao
neutras para o meio ambiente. Equipamentos que ndo sdo
reciclados representam uma ameaca potencial ao meio ambiente
e a salde humana.
A GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership, com sede em Varsévia,
ul. Pograniczna 2/4 (doravante: GTX Poland), informa que todos os direitos autorais
sobre o contetido deste manual (doravante: Manual), incluindo, entre outros, o seu
texto, fotografias, diagramas, desenhos e composigéo, pertencem exclusivamente a
GTX Poland e estéo protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro
de 1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.°
90, item 631, conforme alterado). E estritamente proibido copiar, processar, publicar
ou modificar todo o Manual ou qualquer um dos seus elementos para fins comerciais
sem o consentimento por escrito da GTX Poland, podendo resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragéo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Rua Pograniczna 2/4 02-
285 Varsovia

Produto: Tesouras para chapas metalicas

Modelo: 59G402

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE alterada pela Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo aplica-se apenas @ maquina no estado em que foi
colocada no mercado e ndo abrange componentes

adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas
pelo utilizador final.

Nome e enderego da pessoa autorizada a preparar a documentagédo
técnica, residente ou estabelecida na UE:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rua Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

W o £ .5

LAY,

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 1 de setembro de 2025

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

PARA CHAPA METALICA RECTA

59G402
PRECAUCION: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA
ELECTRICA, LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y
GUARDELO PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS (CIZALLAS Y

CORTADORAS ELECTRICAS PARA CHAPA METALICA)

* Antes de encender el dispositivo, compruebe que la herramienta
no esté en contacto con el material que se va a procesar y que
este esté bien sujeto.

e Antes de cortar, aseglrese de que no haya cables eléctricos
dentro del area de corte, ya que cortar un cable con corriente
puede provocar una descarga eléctrica.

* Antes de encender el dispositivo y durante su funcionamiento,
sujételo firmemente con la mano cerrada.

« No toque ninguna de las piezas mdviles del dispositivo.
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e No deje el dispositivo antes de que se haya detenido por
completo.

e Para sustituir la cuchilla, primero apague el dispositivo con el
interruptor y espere a que la herramienta haya dejado de
funcionar, luego desconecte la herramienta de la toma de
corriente.

e Antes de comenzar a trabajar, compruebe que haya suficiente
espacio debajo de la pieza de trabajo para manejar la
herramienta.

* Mantenga siempre el cable de alimentacion alejado de las piezas
moviles.

« Si observa algiin comportamiento inusual del dispositivo, como
humo o ruidos extrafios, apaguelo inmediatamente y
desenchufelo de la toma de corriente.

e Para garantizar una refrigeracién adecuada del dispositivo
durante el funcionamiento, no se deben cubrir las aberturas de
ventilacion de la carcasa.

iPRECAUCION! El dispositivo esta disefiado para su uso en
interiores.

A pesar del disefio seguro, las medidas de seguridad y las
medidas de proteccion adicionales, siempre existe un riesgo
residual de lesiones durante el funcionamiento.

EXPLICACION DE LOS SiMBOLOS GRAFICOS

EAL

1. jPrecaucién! Tome precauciones especiales.

2. ADVERTENCIA Lea las instrucciones de uso.

3. Utilice equipo de proteccién personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo).

4. Utilice ropa protectora.

5. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.

6. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

7. Proteja el dispositivo de la humedad

8. Marca de certificacion EAC.
9. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DISENO Y FINALIDAD
Las cizallas rectas para chapa metalica son un dispositivo
manual con aislamiento de clase Il. El accionamiento es un
motor de conmutador de CA monofasico, cuya velocidad de
rotacién se ha convertido en movimiento reciproco. La
herramienta eléctrica esta disefiada para cortar chapa metalica
sin virutas. Permite realizar cortes rectos y curvos. El dispositivo
estd disefiado para cortar chapa de acero dulce, acero
inoxidable duro, cobre y aluminio.

Entre sus ambitos de aplicacién se incluyen los trabajos de

renovacion y construccién, asi como todo tipo de trabajos de

bricolaje.

El dispositivo no debe utilizarse para fines distintos de aquellos
para los que ha sido disefiado.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

U” RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -numero de serie
NNN -marca adicional




DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS
La numeracion que aparece a continuacion hace referencia a los
componentes del dispositivo que se muestran en las paginas
gréficas de este manual.

. Interruptor

Protector contra astillas

Tornillo de ajuste

Cuchilla inferior

Cuchilla superior

Tornillo de la cuchilla superior

Tornillo de la cuchilla inferior

Tornillo de fijacion del pie

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EQUIPO Y ACCESORIOS

-
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* Llave hexagonal —3uds.
e Calibre de espesores — 1 unidad.
* Maletin de transporte — 1 unidad.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

ESPESOR MAXIMO DE CORTE

El espesor maximo de corte depende de la resistencia del material
a procesar.

Esta herramienta eléctrica se puede utilizar para cortar chapas
metalicas con los siguientes espesores de forma facil y sin
deformaciones:

Tipo de material Espesor maximo de la
chapa
Acero 400 N/mm? 2,5 mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Aluminio 200 N/mm? 3,0 mm

AJUSTE DE LA SEPARACION ENTRE LAS CUCHILLAS

Antes de trabajar con la herramienta eléctrica, desconecte
siempre el enchufe de la toma de corriente. La separacion
entre las cuchillas «a» (distancia entre los filos de corte)
depende del grosor de la chapa que se vaya a cortar.

Al cortar chapas blandas o especialmente ductiles, la distancia
entre las cuchillas debe ser menor, y al cortar chapas duras o
fragiles, debe ser mayor.

La siguiente tabla muestra la distancia recomendada entre las
cuchillas en funcién del grosor de la chapa metalica:

Espesor de la chapa (mm) Distancia entre las
cuchillas «a» (mm)
0,3-06 0,10
0,8-1,2 0,25
1,3-1,6 0,3

« Afloje el tornillo inferior de la cuchilla (7).

e Utilice el tornillo de ajuste (3) para establecer la separacion
deseada «a» entre las cuchillas (fig. A).

* Apriete el tornillo de sujecién de la cuchilla inferior (7) que ha
aflojado. La cuchilla inferior (4) y la cuchilla superior (5) no
deben tocarse entre si.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO/APAGADO

Antes de conectar la herramienta a la red eléctrica, compruebe
siempre que la tensién de red se corresponde con la tensiéon
nominal indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica.

ENCENDIDO/APAGADO

e Mueva el interruptor (1) hacia atrds y manténgalo en esta
posicion.

e Para un funcionamiento continuo, pulse la parte delantera del
botén del interruptor. El interruptor se bloqueara
automaticamente en la posicién de funcionamiento continuo (fig.
B).

e Para apagar el dispositivo, pulse la parte trasera del botén del
interruptor (1), que se movera automaticamente hacia delante
(hacia el cabezal).

INSTRUCCIONES DE TRABAJO
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e La herramienta eléctrica no estd disefiada para trabajos
estacionarios. No la sujete con un tornillo de banco ni en un
banco de trabajo.

e Trabaje unicamente con el protector contra virutas instalado.
Asegurese de que el protector no esté dafiado ni doblado. Existe
riesgo de lesiones si se trabaja sin protector o con un protector
contra virutas dafiado.

e Un protector contra virutas dafiado debe ser sustituido
inmediatamente por un centro de servicio autorizado. Utilice
guantes de proteccion durante el funcionamiento y preste
especial atenciéon al cable de alimentacion. Durante el
funcionamiento, asegurese de que los trozos de chapa cortados
no se dirijan hacia su cuerpo o el cable de alimentacion.

e La chapa metalica cortada tiene bordes afilados que pueden
cortarle facilmente o dafar el cable de alimentacion.

« Si es necesario, aleje la chapa metalica curvada de usted o del
cable de alimentacion con las manos protegidas por guantes de
proteccion.

e Ponga en marcha la herramienta eléctrica antes de que entre en
contacto con la pieza de trabajo.

* Guie la herramienta eléctrica inclinando su extremo trasero hacia
abajo en un angulo de 80 a 90° con respecto a la superficie de la
chapa metalica. No incline la herramienta eléctrica hacia los
lados (fig. C).

e Mueva la herramienta eléctrica de forma uniforme y suave a
través del material. Un avance excesivo reduce la vida util de las
herramientas de trabajo y puede dafar la herramienta eléctrica.

« Alrealizar cortes curvos, tenga especial cuidado de no inclinar la
herramienta hacia los lados.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacién, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desenchufe el cable de alimentacion
de latomade corriente.

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

« No utilice agua ni otros liquidos para limpiar las tijeras.

e Limpie las tijeras con un cepillo.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién del dispositivo
para evitar que el motor se sobrecaliente.

SUSTITUCION DE LAS CUCHILLAS

Ambas cuchillas, la cuchilla superior (5) y la cuchilla inferior (4), son
idénticas y se pueden utilizar indistintamente. Cada cuchilla tiene
cuatro filos. Las cuchillas deben sustituirse o girarse a tiempo, ya
que solo las herramientas de corte afiladas garantizan una buena
calidad de corte y evitan dafios en la herramienta eléctrica.

e Para sustituir la cuchilla superior (5), desenrosque el tornillo de
fijacién del pie (8) y, a continuacién, el tornillo de la cuchilla
superior (6).

e Para sustituir la cuchilla inferior (4), simplemente desenrosque el
tornillo de la cuchilla inferior (7).

e Sustituya o gire las cuchillas 90°. Al instalar la cuchilla inferior (4),
asegUrese de que encaja perfectamente contra el tornillo de
ajuste (3) (fig. D).

e Apriete el tornillo de la cuchilla superior (6) y el tornillo de la
cuchilla inferior (7) que ha aflojado, asi como el tornillo de fijacién
del pie (8).

e Compruebe vy, si es necesario, ajuste la distancia «a» entre las
cuchillas.

Gire las cuchillas unicamente en la direcciéon que se muestra

en la ilustraciéon. Si las cuchillas no estan colocadas

correctamente, no es posible cortar.

No afile la cuchilla superior (5) ni la cuchilla inferior (4).

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBONO

Las escobillas de carb6n del motor desgastadas (menos de
5 mm), quemadas o rotas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas de carbén al mismo
tiempo. La sustitucion de las escobillas de carbén solo debe
ser realizada por una persona cualificada utilizando piezas
originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES



Parametro Valor
Tensién de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 500 W
Numero de ciclos de la pala (sin carga) 1800 min™
(400 2,5mm
N/mm?)
Capacidad de corte en (600 1,8 mm
acero N/mm?)
(800 1mm
N/mm?)
Capacidad de corte en (200 3mm
aluminio N/mm?2)
Grado de proteccion 1P20
Clase de proteccién 1l
Peso 2,3kg
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Valor de aceleracion de vibracion an = 2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presién acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
(donde K denota la incertidumbre de la medicion). Las vibraciones
emitidas por el dispositivo se describen mediante el valor de
aceleracion de vibracion an (donde K denota la incertidumbre de la
medicion).

Los siguientes valores indicados en este manual: nivel de presion
acustica Lpa , nivel de potencia acustica Lwa y valor de aceleracion
de vibracion an se midieron de acuerdo con la norma EN 62841-1.
El nivel de vibracion especificado a(ny puede utilizarse para
comparar dispositivos y para una evaluacién preliminar de la
exposicién a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado solo es representativo de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibracién puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco
frecuente del dispositivo dara lugar a un nivel de vibracién mas alto.
Las razones indicadas anteriormente pueden aumentar la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.
Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones,
deben tenerse en cuenta los periodos en los que el dispositivo
esta apagado o encendido pero no se utiliza para trabajar. Tras
una estimacién cuidadosa de todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede ser significativamente menor.
Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
regular del dispositivo y las herramientas de trabajo, garantizar una
temperatura adecuada de las manos y una organizacién adecuada
del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
domeéstica, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas
para su eliminacion. La informacién sobre la eliminacion puede
obtenerse en el distribuidor del producto o en las autoridades
locales. Los equipos eléctricos y electronicos usados contienen
sustancias que no son neutras para el medio ambiente. Los
equipos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
el medio ambiente y la salud humana.

GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership, con domicilio social en
Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»), informa por la presente
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante,
«Manualy), incluidos, entre ofros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos y su
composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley
de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y
derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su version
modificada). Queda estrictamente prohibido copiar, procesar, publicar o modificar la
totalidad del Manual o cualquiera de sus elementos con fines comerciales sin el
consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Calle Pograniczna , 2/4 02-
285 Varsovia

Producto: Cizallas para chapa metalica
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Modelo: 59G402

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva

responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes

documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva

2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica Unicamente a la maquina en el estado en

que se comercializé y no cubre los componentes

afiadidos por el usuario final ni las acciones posteriores realizadas por

este.

Nombre y direccién de la persona autorizada para preparar la

documentacion técnica, residente o establecida en la UE:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
= F A P

e Pl 2 LY

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND

Varsovia, 1 de septiembre de 2025

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
SIRGE LEHTMETALLI JAOKS

59G402
ETTEVAATUST: ENNE ELEKTRITOORIISTA KASUTAMIST
LUGEGE KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEDA EDASPIDISEKS VIITAMISEKS.

DETAILNE OHUTUSREEGLID

ERILISED OHUTUSREEGLID

LEHTMETALLIKARBIJAD JA -LOIKURID)

e Enne seadme sisselllitamist kontrollige, et tooriist ei puuduta
téodeldavat materjali ja et materjal on kindlalt kinnitatud.

e Enne Idikamist veenduge, et I6ikamispiirkonnas ei
elektrikaableid, kuna pingestatud kaabli I6ikamine
pohjustada elektrilddgi.

e Enne seadme sisselllitamist ja t66tamise ajal hoidke seadet
kindlalt k&es.

¢ Arge puudutage seadme liikuvad osi.

» Arge pange seadet maha enne, kui see on téielikult peatunud.

e Terade vahetamiseks lilitage seade esmalt lllitiga valja ja
oodake, kuni tooriist on taielikult peatunud, seejarel Ghendage
tooriist vooluvdrgust lahti.

e Enne t66 alustamist kontrollige, et todriista kasutamiseks on
todeseme all piisavalt ruumi.

« Hoidke toitejuhe alati liikuvatest osadest eemal.

e Kui mérkate seadme ebatavalist kaitumist, naiteks suitsu voi
imelikke haali, lilitage seade kohe vélja ja tdmmake pistik
pistikupesast vélja.

* Seadme nduetekohase jahutamise tagamiseks to6tamise ajal ei
tohi korpuse ventilatsiooniavasid katta.

ETTEVAATUST! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

(ELEKTRILISED

ole
voib

ohutust

Hoolimata tagavas konstruktsioonist,
ohutusr ja tdiendavatest Kkait: tmetest, on
tootamise ajal alati olemas vigastuste jaakrisk.

PILTIDE SELGITUS




EAL

1. Ettevaatust! Votke eriti ettevaatusabindusid.
2. HOIATUS Lugege kasutusjuhendit
3. Kasutage isiklikke kaitseseadmeid (kaitseprillid, kuulmi

Teras 400 N/mm? 2,5mm
600 N/mm? 1,8 mm
800 N/mm? 1,0 mm
Alumiinium 200 N/mm? 3,0 mm
TERADE VAHEKAUGUSE SEADISTAMINE
Enne elektritooriistaga tootamist tuleb alati pistik
pistikupesast vélja tommata. Terade vahekaugus ,a"

(I6ikedarete vaheline kaugus) soltub IGigatava

paksusest.

lehtmetalli

Pehme vai eriti plastilise lehe I6ikamisel peaks terade vaheline
kaugus olema vaiksem, kdva vdi rabe lehe 16ikamisel aga suurem.
Allpool olevas tabelis on esitatud soovitatav terade vaheline kaugus
soltuvalt lehtmetalli paksusest:

tolmumaski)

4. Kandke kaitseriietust.

5. Enne hooldus- vdi remonditédde tegemist tihendage toitejuhtme
pistik pistikupesast lahti.

6. Hoidke lapsed tooriistast eemal.

7. Kaitske seadet niiskuse eest

8. EAC sertifitseerimismark.
9. Ukraina turu sertifitseerimismark.

KONSTRUKTSIOON JA OTSTARVE
Sirged lehtmetalli kdarid on kasitsi kasutatav seade, millel on Il
klassi isolatsioon. Ajamiks on Uhefaasiline vahelduvvoolu
kommutaatorimootor, mille péérlemiskiirus on muudetud edasi-
tagasi likumiseks. Elektritdorist on mdeldud lehtmetalli
I16ikamiseks ilma laastudeta. See vdimaldab nii sirgeid kui ka
koveraid 6ikeid. Seade on modeldud pehme terase, kdva
roostevaba terase, vase ja alumiiniumi lehtmetalli I6ikamiseks.

Kasutusalad hélmavad renoveerimis- ja ehitustdid ning kdiki DIY-

toid.

Seadet ei tohi kasutada muul otstarbel kui selleks, milleks see on

mdeldud.

SEADME MARGISTUSED

M RRRRMM Y xoox ™)

RRRR - tootmisaasta
MM -valmistamise kuu
Y -taiendav tahis
XXXXX  -seerianumber
NNN -taiendav mérge

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad kéesoleva juhendi graafilistel
lehtedel naidatud seadme komponentidele.
1. Lliti
2 Kildude kaitse
3. Reguleerimiskruvi
4. Alumine tera
5. Ulemine tera
6. Ulemise tera kruvi
7. Alumise tera kruvi
8. Jalga kinnitav kruvi
* Joonisel ja tootel vdivad esineda erinevused.

SEADMED JA TARVIKUD

o Kuuskantvéti —3tk.

e Tundlik m&&tur -1tk

« Transpordikohver —1tk.

TOO ETTEVALMISTUS

MAKSIMAALNE LOIKAMISPAKSUUS

Maksimaalne l6ikamispaksus soltub téddeldava materjali
tugevusest.

Selle elektritodriistaga saab kergesti ja deformatsioonita I6igata
jargmiste paksustega lehtmetalli:

Materjali tiiiip Maksimaalne lehe paksus
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Lehe paksus (mm) Terade vahekaugus
»a” (mm)
\ 0,3-0,6 0,10
0,8-1,2 0,2
13-16 0,3

e Lddvendage alumise tera kruvi (7).

» Kasutage reguleerimiskruvi (3), et seada terade vahele soovitud
vahe ,a” (joonis A).

e Pingutage lahtikeeratud alumise tera kinnituskruvi (7). Alumine
tera (4) ja lilemine tera (5) ei tohi iiksteist puudutada.

KASUTAMINE / SEADISTUSED
SISSE- JA VALJALULITAMINE

Enne vooluvorku iihendamist kontrollige alati, et vooluvorgu
pinge vastab elektritodriista tiilipplaadil margitud nimipingele.

SISSE/VALJA LULITAMINE

« Liigutage lulitit (1) tahapoole ja hoidke seda selles asendis.

e Pidevaks t0oks vajutage luliti nupu esiosa. Liliti lukustub
automaatselt pideva t66 asendisse (joonis B).

e Seadme valjalllitamiseks vajutage luliti nupu (1) tagumist osa,
mis liigub automaatselt ettepoole (pea suunas).

TOOJUHEND

o Elektritdoriist ei ole mdeldud statsionaarseteks toddeks. Arge
kinnitage seda td6pingile ega tédpingile.

e Tootage ainult paigaldatud laastukaitse abil. Veenduge, et kaitse
ei ole kahjustatud ega painutatud. llma kaitse voi kahjustatud
laastukaitsega té6tamisel on vigastuste oht.

e Kahjustatud laastukaitse tuleb viivitamatult asendada volitatud
teeninduskeskuses. Kandke todtamise ajal kaitsekindaid ja
poorake erilist tahelepanu toitekaablile. Todtamise ajal
veenduge, et I6igatud lehtmetallist tiikid ei suunduks teie keha voi
toitekaabli poole.

e Lbigatud lehtmetallil on teravad servad, mis véivad kergesti teid
I6igata voi toitekaablit kahjustada.

e Vajaduse korral eemaldage kaarunud lehtmetall enda voi
toitekaabli eest, kaitstes kasi kaitsekinnastega.

e Kaivitage elektriline todriist enne, kui see puutub kokku
téddeldava detailiga.

e Juhige elektritodriista, kallutades selle tagumist otsa 80-90°
nurga all lehtmetalli pinna suhtes. Arge kallutage elektritddriista
kiiljele (joonis C).

e Liigutage elektrilist tooriista Uhtlaselt ja kergelt Iabi materjali.
Liigne etteandmine véhendab tddriistade kasutusiga ja voib
elektrilist tooriista kahjustada.

o Koverate I6igete tegemisel podrake erilist tahelepanu sellele, et
tooriista ei kallutataks kdljele.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- véi hooldustéode

tegemist eemaldage toitejuhtme pistik pistikupesast.

HOOLDUS JA PUHASTAMINE

o Arge kasutage kaéaride puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Puhastage kaarid harjaga.

e Puhastage seadme ventilatsiooniavad regulaarselt, et véltida
mootori lilekuumenemist.

TERADE VAHETMINE

Mélemad terad — (ilemine tera (5) ja alumine tera (4) — on identsed

ja neid saab omavahel vahetada. Igal teral on neli I6ikeserva. Terad



tuleks oigel ajal vahetada v&i pdorata, kuna ainult teravad
I6ikeriistad tagavad hea IGikekvaliteedi ja hoiavad &ra
elektritddriista kahjustumise.

o Ulemise tera (5) vahetamiseks keerake lahti jalakinnituskruvi (8)

ja seejarel Ulemise tera kruvi (6).

Alumise tera (4) vahetamiseks keerake lahti alumise tera kruvi

7).

« Vahetage terad vélja voi podrake neid 90° vorra. Alumise tera (4)
paigaldamisel veenduge, et see sobiks tihedalt reguleerimiskruvi
(3) vastu (joonis D).

e Pingutage lahtikeeratud dlemise tera kruvi (6) ja alumise tera
kruvi (7) ning jalakinnituse kruvi (8).

« Kontrollige ja vajaduse korral reguleerige terade vaheline kaugus
Ja

Poorake terasid ainult joonisel ndidatud suunas. Kui terad ei

ole digesti paigaldatud, ei ole I6ikamine voimalik.

Arge teritage iilemist tera (5) ega alumist tera (4).

SUSINIKHARJADE VAHETMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), podlenud v6i purunenud
mootori siisinikharjad tuleb viivitamatult vilja vahetada.
Vahetage alati molemad siuisinikharjad korraga.
Siisinikharjade  vahetamine  tohib  toimuda  ainult
kvalifitseeritud isiku poolt, kasutades originaalvaruosi.

Koik vead tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED PARAMEETRID
NIMIVAARTUSED

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toite sagedus 50 Hz
Nimivéimsus 500 W
Labadetsiikli arv (koormuseta) 1800 min™
(400 2,5mm
N/mm?)
Loikevoime terases ﬁ(r)r?mz) 1.8 mm
(800 1mm
N/mm?)
Loikevoime (200 3mm
alumiiniumis N/mm?)
Kai 1P20
Kaitseklass Il
Kaal 2,3kg
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Heli réhutase Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Heli vdimsuse tase Lwa =100 dB(A)
K=3 dB(A)
Vibratsiooni kiirendusvaartus an = 2,808 m/s?
K=1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat miira kirjeldavad: tekitatav helirdhutase Lpa ja
helivdimsuse tase Lwa (kus K téhistab modteméaéaramatust).
Seadme tekitatavat vibratsiooni kirjeldab vibratsiooni
kiirendusvaartus an (kus K tahistab médtemaaramatust).
Kaesolevas juhendis esitatud jargmised vaartused: helirdhutase Lpa
, helivéimsustase Lwa ja vibratsiooni kirendusvaartus an on
moddetud vastavalt standardile EN 62841-1. Maéaratud
vibratsioonitaset a(ny VvOib kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme péhiliste
rakenduste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel rakendustel véi
koos muude tddvahenditega, vdib vibratsioonitase muutuda.
Seadme ebapiisav v&i harv hooldus pdhjustab vibratsioonitaseme
tdusu. Eespool nimetatud pdhjused véivad suurendada
vibratsiooniga kokkupuudet kogu té6aja jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse
liilitatud, kuid ei kasutata t66ks. Parast koigi tegurite hoolikat
hindamist vo6ib vibratsiooniga kokkupuute kogutase olla
oluliselt madalam.

Kasutaja vibratsiooni mdjude eest kaitsmiseks tuleb rakendada
téiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadme ja todvahendite
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regulaarne hooldus, kate piisava temperatuuri tagamine ja t66 dige

korraldus.
KESKKONNAKAITSE
N Elektriga téotavaid tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid
i need tuleb viia sobi jaatmekaitluskeskustesse. Teavet
jaatmete kaitlemise kohta saab toote miiljalt v&i kohalikelt
| |ametiasutustelt. Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed
sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnale neutraalsed.
Ringlussevdtuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.
GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership, registrijargne asukoht
Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: GTX Poland) teavitab, et kdik autoridigused
kaesoleva juhendi (edaspidi: késiraamat), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod,
diagrammid, joonised ja selle koostis, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud
seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega
seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90 punkt 631, muudetud kujul).
Kéasiraamatu voi selle mis tahes osade kopeerimine, toétlemine, avaldamine voi
muutmine arilistel eesmarkidel ilma GTX Poland kirjaliku néusolekuta on rangelt
keelatud ja v6ib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna tanav 2/4 02-285

Varssavi

Toode: Lehtmetalli kaarid

Mudel: 59G402

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:

Masinadirektiiv 2006/42/E0

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-2-8:2016;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisundis,
millises see turule viidi, ega hélma komponente

, mida on lisanud I6ppkasutaja, ega 18ppkasutaja poolt hiliem tehtud

toiminguid.

Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
aadress, kes elab voi on asutatud ELis:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna tanav 2/4 02-285 Varssavi
3 & 1 r

AN £ auan ¥\

Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja

Varssavi, 1. september 2025



