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SZLIFIERKA KATOWA 58G184

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem s$ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych i
przecinania sciernica.

« Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym, do szlifowania
szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do przecinania
Sciernicowego. Nalezy stosowaé sie do wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz z
elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarzac¢ niebezpieczenstwo porazenia prgdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

* Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do
polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze sta¢ sie¢ przyczyng
zagrozen i obrazen.

« Nie nalezy uzywac osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

e Dopuszczalna predko$¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze byé mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajgce
sie z szybszg niz dopuszczalna predkoscig, moze si¢ ztamac, a
jego czesci odprysngc.

o Srednica zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia roboczego musza
odpowiadaé wymiarom elektronarzgdzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte
lub kontrolowane.

e Narzedzia robocze z wkiadkg gwintowang muszg doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie mogg by¢ doktadnie osadzone na
elektronarzedziu, obracajg si¢ nieréwnomiernie, bardzo mocno
wibrujg i moga spowodowac utrate kontroli nad elektronarzgdziem.

e W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i peknigc,
talerze szlifierskie pod katem peknig¢, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod kagtem luznych lub zlamanych drutéw. W
razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzié¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone i
umocowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢é na minutg na
najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage, by osoba
obstugujgca i osoby postronne znajdujgce si¢ w poblizu, znalazty
sie poza strefg obracajgcego sig narzedzia. Uszkodzone narzedzia
tamig sig najczesciej w tym czasie prébnym.
Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznos$ci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajgcg catg
twarz, ochroneg oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy
uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi czastkami
$cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed
unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie
pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu
przez dtuzszy okres , moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecznej

odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje

sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi uzywacé
osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego

przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze mogg odpryskiwaé i

spowodowacé obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg zasiggu.

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby

natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny przewoéd

zasilajgcy, nalezy je trzymac wytgcznie za izolowane powierzchnie
rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowa¢ przekazanie napigcia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowa¢ porazenie prgdem
elektrycznym.

Przewod sieciowy nalezy trzyma¢ z dala od obracajgcych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zosta¢ przecigty lub wciagniety, a dton lub
cata reka mogg dostac sie w obracajgce sie narzedzie robocze.
Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obracajgce sie narzedzie
moze wejsé w kontakt z powierzchnia, na ktorg jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego si¢ w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciggnigcie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujace;j.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia w poblizu materiatéw
fatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych $rodkéw
chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiedni kazowki bezg

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego si¢ narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana np. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania si¢ obracajgcego narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie,nastapi wylaczenie zasilania elektronarzedzia. Gdy
tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sie, szlifierka samoczynnie
zacznie pracowaé. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej
lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w
miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice moga sig¢ réwniez
ztamac. Odrzut jest nastgpstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikngé przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a ciato i rece ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy
go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwiekszg kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzacym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzadzenie moze opanowac szarpnigcia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.
Nie nalezy nigdy trzymac¢ rak w poblizu obracajgcych sig narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranic¢ reke.
Nalezy trzymac¢ sig z dala od strefy zasiegu, w ktorej poruszy sig
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza si¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
np. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sig one zablokowaty. Obracajgce sig narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng utraty
kontroli lub odrzutu.

Nie nalezy uzywaé tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i

przecinania sciernica

e Nalezy uzywaé wytgcznie $ciernicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego elektronarzedzia
nie moga byé wystarczajgco ostonigte i nie sg wystarczajgco
bezpieczne.

» Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac¢ w taki sposéb aby
zadna ich czg$¢ nie wystawata poza krawedz ostony tarczy.



Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca poza krawedz

pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco ostonigta.
e Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia tak
aby zagwarantowa¢ jak najwigkszy stopien bezpieczenstwa oraz
ustawiona tak, aby cze$¢ Sciernicy, odstonieta i zwrdcona do
operatora, byta jak najmniejsza. Ostona chroni operatora przed
odtamkami, przypadkowym kontaktem ze $ciernica, jak rowniez
iskrami, ktére mogtyby spowodowac¢ zapalenie sig odziezy.
Sciernicy mozna uzywacg tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie
nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig $ciernicy tarczowej
do cigcia. Tarczowe $ciernice tngce przeznaczone sg do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice
moze je ztamac.
Do wybranej Sciernicy nalezy uzywac¢ zawsze nieuszkodzonych
kotnierzy mocujgcych o prawidtowej wielkosci i ksztafcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajg $ciernice i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania sig. Kotnierze do $ciernic
tngcych moga rézni¢ sig od kotnierzy przeznaczonych do innych
Sciernic.
Nie nalezy uzywaé zuzytych $ciernic z wigkszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sg zaprojektowane dla
wyzszej liczby obrotdw, ktéra jest charakterystyka mniejszych
elektronarzedzi i mogg si¢ dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla
przecinania sciernica

Nalezy unika¢ zablokowania si¢ tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtgebokich cigc.
Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonno$¢
do zakleszczenia sig lub zablokowania i tym samym mozliwo$¢
odrzutu lub ztamania sig tarczy.

Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajaca sie tarcza tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku
od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajgca sie tarczg bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrobka podeprzec,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty mogg sie ugigé pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.
Zachowac¢ szczego6lng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w
scianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wogtebiajgca sie w materiat tarcza tngca moze spowodowac odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty.
Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla
papierem $ciernym

szlifowania

Nie nalezy stosowac¢ zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego. Przy
wyborze wielko$ci papieru $ciernego, nalezy kierowa¢ sie
zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte szlifierskg papier
$cierny moze spowodowaé obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych

* Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty kawateczkéw druta przez szczotke. Nie nalezy
przecigza¢ drutéw przez zbyt silny nacisk. Unoszace si¢ w
powietrzu kawatki drutdw moga z tatwoscig przebi¢ sie przez
cienkie ubranie i/lub skore.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze sie
zwigkszy¢ przez site nacisku i sity ods$rodkowe. Dodatkowe
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
gwintowym, sprawdzi¢ czy dlugos¢ gwintu $ciernicy jest
odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Nie nalezy dotykac tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie ostygna.
W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy sig
upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony w gumowy pierscien typu o-ring i czy ten pierscien nie

jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadba¢ aby powierzchnie
kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza wewnetrznego byty czyste.
« Kotnierz szybkomocujgcy stosowac¢ wytacznie z tarczami $ciernymi
i tngcymi. Stosowa¢ wytgcznie nieuszkodzone i prawidiowo
dziatajgce kotnierze.
UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania sSrodkéw zabezpieczajagcych i dodatkowych
srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe
doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow.

e

1 2 3 4
s O
5 6 7 8

1.Uwaga zachowaj szczegoélne $rodki ostroznosci

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu)

4.Stosuj rekawice ochronne

5.0digcz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa druga ochronnosci

Dodatk funkcje bezpi stwa

W przypadku wystgpienia chwilowego zaniku napigcia w sieci lub po
wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w pozycji
wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy odblokowaé
wigcznik i ustawi¢ go w pozycji wytgczone;j.

Dodatkowa funkcjg zwiekszajgcy bezpieczenstwo uzytkownika jest
odcigcie zasilania w szlifierce, w chwili przecigzenia urzgdzenia lub
zablokowania tarczy. Gdy tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sie,
szlifierka samoczynnie zacznie pracowac.

UWAGA! Przez caly czas pracy szlifierkg katowg nalezy zachowa¢
szczegdlng uwage, aby nie przeoczy¢ tego momentu.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predkos$é obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢
zaréwno do szlifowania jak i ciecia. Tego typu elektronarzedzie jest
szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z
powierzchni elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej spoin,
przecinania rur cienko$ciennych oraz niewielkich elementow
metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu
szlifierka katowa moze by¢ wykorzystana nie tylko do cigcia i
szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powlok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa moze
by¢ takze stosowana do cigcia i szlifowania materiatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho, nie
stuzy do polerowania. Nie wolno uzywac elektronarzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.



Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych azbest. Azbest jest
rakotworczy.

Nie obrabia¢ materiatébw ktorych pyly sg tatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére mogg spowodowac zapton wydzielajgcych sie oparow.
Nie wolno do prac szlifierskich stosowa¢ $ciernic przeznaczonych
do ciecia. Sciernice do ciecia pracujg powierzchnig boczng i
szlifowanie powierzchnig czotowg takiej $ciernicy grozi jej
uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem operatora na obrazenia
osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.Ostona tarczy

5.Kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7.Dzwignia (ostony tarczy)

8.Klucz specjalny
* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

AKCESORIA
. Ostona tarczy 1 szt.
. Klucz specjalny 1 szt
. Rekojes¢ dodatkowa 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkows (3) instaluje sie w jednym z otworéw na gtowicy
szlifierki. Poleca sig¢ stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa.
Jesli trzyma sig szlifierkg podczas pracy oburgcz (uzywajgc rowniez
rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotkniecia rekg do
wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.
MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odfamkami,
przypadkowym kontaktem z narzedziem roboczym lub iskrami.
Powinna by¢ ona zawsze zamontowana z dodatkowym
zwréceniem uwagi na to aby jej czgs¢ kryjgca zwrocona byta do
operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

* Poluzowac i odciggajac dzwignig (7) na ostonie tarczy (4).

o Obroci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.

e Zablokowa¢, opuszczajgc dzwignie(7).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej kolejnosci
do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH
Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wylacznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywa¢ go jako przycisku hamujagcego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujacych lub tnacych o grubosciach
ponizej 3 mm, nakretke samozaciskowq kotnierza zewnetrznego
(5) nalezy nakrecic¢ ptaska powierzchnia od strony tarczy.

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

* Dokreci¢ kluczem specjalnym (8) kotnierz zewnetrznetrzny (5).

o Poluzowac i zdjg¢ samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

* Natozy¢ tarcze aby byta docisnigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

* Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i dokreci¢ kluczem specjalnym (8)

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
Podczas montazu tarcza powinna by¢ doci$nieta do powierzchni
kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego
podtoczeniu. Wrazie zablokowania sig¢ nakretki samozaciskowej
nalezy uzy¢ klucza specjalnego.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTO-
WANYM

Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze — jesli
jest zamontowane.

¢ Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny
(6) i samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

* Nakreci¢ czg$¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono i
lekko dociggnac.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym przebiega w
kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sige uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowac stan sciernicy. Nie
uzywaé wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych Sciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wylaczy¢ szlifierke i odczekaé, az narzedzie
robocze catkowicie si¢ zatrzyma. Dopiero wtedy mozna
szlifierke odtozy¢. Nie nalezy wyhamowywaé obracajacej sig
sciernicy dociskajac jq do obrabianego materiatu.

¢ Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajacy docisk, aby efektywnie pracowac
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga
spowodowac niebezpieczne pegknigcie narzedzia roboczego.

Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowa¢ i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

Nigdy nie wolno uderzaé¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

Nalezy unika¢ odbijania tarcza i zdzierania nia materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze
to wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem i
wystapienie zjawiska odrzutu).

Nigdy nie wolno stosowaé¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utratg nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierkg nalezy trzymac obiema
rekami. Szlifierka jest wyposazona w wigcznik zabezpieczajgcy
przed przypadkowym uruchomieniem.

e Wcisng¢ przycisk wigcznika (2).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie szlifierki.

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekaé¢, az $ciernica
osiggnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna
rozpocza¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno
postugiwac si¢ wiacznikiem, wiaczajac lub wylaczajac szlifierke.
Wiacznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie woéwczas, gdy
elektronarzedzie jest odsunigte od obrabianego materiatu.

CIECIE
o Ciecie szlifierka katowa moze by¢ wykonywane tylko po linii
proste;j.

¢ Nie nalezy cia¢ materiatu trzymajac go w reku.



¢ Duze elementy nalezy podeprzec i zwréci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty si¢ w poblizu linii cigcia oraz na koncu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji
do przemieszczania sig¢ podczas cigcia.

Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu Sciskow, itp. Materiat nalezy zamocowaé tak aby
miejsce cigcia znajdowato si¢ w poblizu elementu
mocujacego. Zapewni to wigksza precyzje cigcia.

Nie wolno dopuszczaé do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakoscé¢ cigcia i moze spowodowac
peknigcie tarczy tnacej.

Podczas cigcia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na
tarcze tnaca.

W zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu uzywaé wtasciwej
tarczy tnace;j.

Przy przecinaniu materiatu zaleca sig¢ aby kierunek posuwu byt

zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnace;j.

Gtebokos¢ cigcia zalezy od $rednicy tarczy.

e Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wiekszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

¢ Przy gtebokich cieciach (np. profile, bloczki budowlane, cegty, itp.)
nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujgcych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tnace podczas pracy osiggaja bardzo wysokie

temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonigtymi i

Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewod o takich samych parametrach. Czynnos¢ tg
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliécie lub oddac¢
urzgdzenie do serwisu.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$c¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 950 W

Znamionowa predkos$¢ obrotowa 3000-12000 min*

ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywaé¢ np. tarcz szlifierskich,
$ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z witdkning $cierna,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego, itp.
Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materialu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wiasciwych $rodkéw
ochrony osobistej.

Do szlifowania nie nalezy stosowa¢ tarcz przeznaczonych do
cigcia.

Tarcze szlifierskie przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzia tarczy.

¢ Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnia tarczy. Optymalny
kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30°.

¢ Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtékning

scierng i tarczami elastycznymi dla papieru sciernego nalezy
zwrdci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia.

¢ Nie nalezy szlifowa¢ calg powierzchnia tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce
ptaskich powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone s3a gtéwnie do czyszczenia

profili oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwaé¢ z

powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktorych
dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna
maksymalnej predkosci szlifierki katowej bez obciazenia.
OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE
e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

bezposrednio  po

e Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

Max. $rednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna érednica tarczy 22,2 mm
Gwint wrzeciona M14

: Klasa ochronnosci 1l
Masa 2 kg
Rok produkcji 2024

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego

Lea = 92.23dB(A)

K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 100.23dB(A)
K=3dB(A)
Warto$é przyspieszen an = 12.723 m/s?
K=1,5 m/s?

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibraciji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej Lwa i
niepewno$¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg
EN 62841-1.

Wartosci drgan(warto$¢ przyspieszen) an i niepewnos¢ pomiaru K
oznaczono zgodnie z normg EN 62841-1, podano ponizej.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norme EN 62841-1 procedure pomiarowg
imoze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie
do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze,
jesli nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze
ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowacé
zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytgczone lub kiedy jest wigczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb tgczna ekspozycja ma
drgania moze sie okaza¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA



Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg
wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com
Sie¢  Punktéow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostgpna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

]
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Wyréb: Szlifierka katowa
Model: 59G184
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika kornicowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentaciji technicznej GTX Poland

Warszawa, 2024-01-16

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL
ANGLE GRINDER 58G184

NOTE: READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE
POWER TOOL AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS

Safety tips for sanding, grinding with sandpaper, working with
wire brushes and cutting with a grinding wheel.

This power tool can be used as a regular sander, a sandpaper
sander, a wire brush sander and as an abrasive cutter. Follow all
safety instructions, instructions, descriptions and data supplied with
the power tool. Failure to comply with the following may create a
risk of electric shock, fire and/or serious injury.

This power tool must not be used for polishing. Use of the power
tool for other than the intended work activity may result in hazards
and injuries.

Do not use an accessory that is not specifically designed and
recommended by the manufacturer for the tool. The fact that an
accessory can be fitted to a power tool is no guarantee of safe use.
The permissible speed of the working tool used must not be less
than the maximum speed indicated on the power tool. A work tool
rotating faster than the permissible speed may break and parts of
the tool may splinter.

The outer diameter and thickness of the working tool must
correspond to the dimensions of the power tool. Work tools with
incorrect dimensions cannot be sufficiently shielded or inspected.
Work tools with a threaded insert must fit exactly onto the thread on
the spindle. For flange-mounted work tools, the diameter of the
work tool bore must match the diameter of the flange. Work tools
that cannot fit exactly on the power tool will rotate unevenly, vibrate
very strongly and may cause loss of control of the power tool.
Under no circumstances should damaged work tools be used.
Before each use, inspect the tooling, e.g. grinding wheels for
chipping and cracking, sanding pads for cracking, abrasion or
heavy wear, wire brushes for loose or broken wires. If a power tool
or work tool has fallen, check it for damage or use another
undamaged tool. If the tool has been checked and fixed, the power
tool should be switched on to its highest speed for one minute,
taking care that the operator and bystanders in the vicinity are out
of the zone of the rotating tool. Damaged tools usually break during
this testing time.

Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, wear a protective mask covering the entire face, eye
protection or safety goggles. If necessary, use a dust mask, hearing
protection, protective gloves or a special apron to protect against
small particles of abraded and machined material. Protect your
eyes from airborne foreign bodies generated during work. A dust
mask and respiratory protection must filter out dust produced during
work. Noise exposure over a prolonged period , can lead to hearing
loss.

Ensure that bystanders are at a safe distance from the power tool's
reach zone. Anyone in the vicinity of a working power tool must use
personal protective equipment. Workpiece splinters or broken work
tools can splinter and cause injury even outside the immediate
reach zone.

When carrying out work where the tool could come into contact with
concealed electrical wires or its own power cable, hold the tool only
by the insulated surfaces of the handle. Contact with the mains lead
may result in voltage being transmitted to metal parts of the power
tool, which could cause an electric shock.

Keep the mains cable away from rotating work tools. If you lose
control of the tool, the mains cable could be cut or pulled in and
your hand or whole hand could get caught in a rotating work tool.
Never put the power tool down before the work tool has come to a
complete stop. A rotating tool may come into contact with the
surface on which it is put down, so you could lose control of the
power tool.

Do not carry a power tool while it is in motion. Accidental contact of
clothing with a rotating power tool may cause it to be pulled in and
the power tool to drill into the operator's body.

Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
blower draws dust into the housing and a large accumulation of
metal dust can cause an electrical hazard.

Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite them.

Do not use tools that require liquid coolants. The use of water or
other liquid coolants can lead to electric shock.

Rejection and relevant safety tips
Kickback is the sudden reaction of the power tool to a blockage or
obstruction of a rotating tool such as a grinding wheel, sanding pad,
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wire brush, e.g. a wheel with an abrasive coating. The blockage or
obstruction leads to a sudden stop of the rotating work tool. An
uncontrolled power tool will thus be jerked in the direction opposite to
the direction of rotation of the working tool.

When, for example, the grinding wheel jams or becomes jammed in
the workpiece, the power supply to the power tool is switched off.
When the wheel regains the ability to rotate, the grinder starts to work
automatically. The movement of the grinding wheel (towards or away
from the operator) is then dependent on the direction of movement of
the wheel at the point of blockage. In addition to this, grinding wheels
can also break. Kickback is the consequence of improper or incorrect
use of the power tool. It can be avoided by taking the appropriate
precautions described below.

The power tool should be held firmly, with the body and hands in a
position to soften the recoil. If an auxiliary handle is included as part
of the standard equipment, it should always be used in order to
have the greatest possible control over the recoil forces or the recoil
moment during start-up. The operator can control the jerk and recoil
phenomena by taking appropriate precautions.

Never hold hands near rotating work tools. The working tool may
injure your hand due to recoil.

Keep away from the range zone where the power tool will move
during recoil. As a result of recoil, the power tool moves in the
opposite direction to the movement of the grinding wheel at the
point of blockage.

Particular care must be taken when machining corners, sharp
edges, e.g. to prevent the work tools from kicking back or becoming
jammed. A rotating work tool is more susceptible to jamming when
machining angles, sharp edges or if it is kicked back. This can
become a cause of loss of control or kickback.

Do not use wood or toothed discs. Work tools of this type often
cause recoil or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a grinding
wheel

« Only use a grinding wheel designed for the power tool and a guard
designed for the wheel. Grinding wheels that are not tooling for the
particular power tool cannot be sufficiently shielded and are not
sufficiently safe.

Bent sanding discs must be mounted in such a way that no part of
the disc protrudes beyond the edge of the protective cover. An
improperly fitted grinding disc protruding beyond the edge of the
protective cover cannot be sufficiently protected.

The guard must be firmly attached to the power tool to guarantee
the greatest possible degree of safety and positioned so that the
part of the grinding wheel exposed and facing the operator is as
small as possible. The guard protects the operator from debris,
accidental contact with the grinding wheel, as well as sparks that
could ignite clothing.

The grinding wheel must only be used for the work intended for it.
Never, for example, grind with the side surface of a cut-off wheel.
Cut-off wheels are designed to remove material with the edge of the
disc. The effect of lateral forces on these grinding wheels may break
them.

Always use undamaged clamping flanges of the correct size and
shape for the selected grinding wheel. Proper flanges support the
grinding wheel and thus reduce the danger of the wheel breaking.
Flanges for cut-off wheels may differ from those for other grinding
wheels.

Do not use used grinding wheels from larger power tools. Grinding
wheels for larger power tools are not designed for the higher RPM
that is a characteristic of smaller power tools and may therefore
break.

Additional specific safety instructions for

grinding wheel cutting

Avoid jamming of the cutting disc or too much pressure. Do
not make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases its load and its tendency to jam or block and thus the
possibility of discarding or breaking.

Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc in the workpiece away from you may cause
the power tool to fly off with the rotating disc directly towards you in
the event of a kickback.

« Plates or large objects should be supported before machining
to reduce the risk of kickback caused by a jammed disc. Large
workpieces may bend under their own weight. The workpiece
should be supported on both sides, both near the cutting line and
at the edge.

Take special care when cutting holes in walls or operating in
other invisible areas. The cutting disc plunging into the material
may cause the tool to recoil if it encounters gas pipes, water pipes,
electrical cables or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

Do not use oversized sheets of sandpaper. When selecting the
sanding paper size, follow the manufacturer's recommendations.
Sanding paper protruding beyond the sanding plate can cause injury
and can lead to the paper becoming blocked or torn, or to recoil.

Special safety instructions for working with wire brushes

It should be taken into account that even with normal use, there is
a loss of pieces of wire through the brush. Do not overload the wires
by applying too much pressure. Airborne pieces of wire can easily
pierce through thin clothing and/or skin.

If a guard is recommended, prevent the brush from coming into
contact with the guard. The diameter of plate and pot brushes can
be increased by pressure and centrifugal forces. Additional safety
tips

On tools designed to accept threaded grinding wheels, check that
the length of the grinding wheel thread is appropriate to the length
of the spindle thread.

The workpiece must be secured. Clamping the workpiece in a
clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

Do not touch the cutting and grinding discs before they have cooled
down.

When using a quick-action flange, ensure that the inner flange fitted
to the spindle is fitted with a rubber O-ring and that this ring is not
damaged. Also ensure that the surfaces of the outer flange and
inner flange are clean.

Use the quick-action flange only with abrasive and cutting discs.
Use only undamaged and properly functioning flanges.
ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

Despite the use of an inherently safe design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

Explanation of the pictograms used.

N

L)

1 2 3 4
oy D
%

5 6 7 8

1.Caution Take special precautions

2.Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear protection)
4.Wear protective gloves

5.Disconnect the power cable before servicing or repairing.

6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Secondary protection class

Additional safety features

In the event of a temporary mains power failure or after removing the
plug from the power socket with the switch in the " on" position, the
switch must be unlocked and set to the off position before restarting.

As an additional feature to enhance user safety, the power supply to
the grinder is cut off when the machine is overloaded or the disc is
blocked. When the disc regains the ability to rotate, the grinder will
automatically start working.



ATTENTION: Pay close attention at all times when working with the
angle grinder so as not to miss this moment.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a class Il insulated hand-held power tool. The
machine is driven by a single-phase commutator motor, the speed of
which is reduced via a geared angle gear. It can be used for both
grinding and cutting. This type of power tool is widely used for
removing all types of burrs from the surface of metal parts, surface
treatment of welds, cutting through thin-walled pipes and small metal
parts, etc. With the appropriate accessories, the angle grinder can be
used not only for cutting and grinding, but also for cleaning e.g. rust,
paint coatings, etc.

Its areas of use include a wide range of repair and construction work
not only related to metals. The angle grinder can also be used to cut
and grind building materials e.g. brick, paving stones, ceramic tiles,
etc.

The appliance is intended for dry use only, not for polishing. Do
not misuse the power tool

Misuse.

Do not handle materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

Do not work with materials whose dusts are flammable or explosive.
When working with the power tool, sparks are generated which may
ignite the vapours emitted.

Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off wheels
work with the side face and grinding with the front face of such a
wheel may cause damage to the wheel resulting in a risk of
personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The numbering below refers to the components of the unit shown on
the graphic pages of this manual.

1.Spindle lock button

2.Switch

3.Additional handle

4.Shield

5.0uter flange

6.Inner flange

7.Lever (shield protector)

8.Special key

* There may be differences between the drawing and the product.

ACCESSORIES
. Shield 1 pc.
. Special spanner 1 pc.
. Additional handle 1 pc.

PREPARATION FOR WORK

FITTING AN AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. The use of a sander with an auxiliary handle is recommended.
If you hold the sander with both hands while working (also using the
auxiliary handle), there is less risk of your hand touching the rotating
disc or brush and being injured by kickback.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE SHIELD

The blade guard protects the operator from debris, accidental
contact with the work tool or sparks. It should always be fitted
with extra care taken to ensure that its covering part faces the
operator.

The design of the blade guard attachment allows tool-
free adjustment of the guard to the optimum position.

* Loosen and pull back the lever (7) on the disc guard (4).

* Rotate the disc guard (4) to the desired position.

* Lock by lowering the lever(7).

Removing and adjusting the disc guard is done in reverse order to its
installation.

TOOL REPLACEMENT
Work gloves must be worn during tool changing operations.
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The spindle lock button (1) is only to be used to lock the spindle
of the grinder when mounting or dismounting the work tool. It
must not be used as a brake button while the disc is spinning.
Doing so may damage the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

In the case of grinding or cutting discs with a thickness of less
than 3 mm, the self-locking nut of the outer flange (5) must be
screwed on flat on the disc side.

¢ Press the spindle lock button (1).
¢ Tighten the external flange (5) with the special spanner (8).
¢ Loosen and remove the self-locking outer flange (5).

¢ Place the disc so that it is pressed against the surface of the inner
flange (6).

* Screw on outer flange (5) and tighten with special spanner (8)

Dismantling of the discs is carried out in the reverse order to
assembly. During assembly, the disc should be pressed against the
surface of the inner flange (6) and seated centrally on its underside.
If the self-locking nut becomes jammed, use a special spanner.

INSTALLATION OF WORKING TOOLS WITH THREADED HOLE
WANY

Press the spindle lock button (1).

¢ Remove the previously mounted implement - if fitted.

* Remove both flanges before installation - inner flange
(6) and self-clamping outer flange (5).

- Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and
tighten slightly.

Disassembly of threaded bore working tools is in reverse order to
assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER STAND

It is permissible to use the angle grinder in a dedicated tripod for
angle grinders, provided it is fitted correctly in accordance with the
tripod manufacturer's assembly instructions.

OPERATION / SETTINGS

Check the condition of the grinding wheel before using it. Do not
use chipped, cracked or otherwise damaged grinding wheels. A
worn wheel or brush should be replaced immediately with a new
one before use. When you have finished working, always switch
off the grinder and wait until the working tool has come to a
complete standstill. Only then can the sander be put away. Do
not brake the rotating grinding wheel by pressing it against the
workpiece.

Never overload the grinder. The weight of the power tool
exerts sufficient pressure to operate the tool effectively.
Overloading and excessive pressure can cause the power tool
to break dangerously.

If the sander falls during operation, it is essential to inspect
and, if necessary, replace the working tool if it is found to be
damaged or deformed.

Never strike the work tool against the work material.

Avoid bouncing and scraping with the disc, especially when
working on corners, sharp edges, etc. (this can cause loss of
control and kickback). (this may result in loss of control of the
power tool and a kickback effect).

Never use saw blades designed for cutting wood from circular
saws. The use of such saw blades often results in a recoil
phenomenon of the power tool, loss of control and can lead to
injury to the operator.

ON/OFF

Hold the sander with both hands during start-up and operation.
The sander is equipped with a safety switch to prevent accidental
start-up.

¢ Press the on/off button (2).

¢ Releasing pressure on the switch button (2) stops the grinder.



After starting the grinder, wait until the grinding wheel has
reached maximum speed before starting work. The switch must
not be operated while the sander is switched on or off. The
sander switch may only be operated when the power tool is away
from the workpiece.

CUTTING
e Cutting with an angle grinder can only be carried out in a
straight line.

Do not cut the material while holding it in your hand.

Large workpieces should be supported and care should be
taken that the support points are close to the cutting line and
at the end of the material. Material placed stably will not tend
to move during cutting.

Small workpieces should be clamped e.g. in a vice, using
clamps, etc. The material should be clamped so that the
cutting point is close to the clamping element. This will ensure
greater cutting precision.

Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this
will impair the quality of the cut and may cause the cutting
disc to break.

No lateral pressure should be exerted on the cutting disc
during cutting.

Use the correct cutting disc depending on the material to be
cut.

When cutting through material, it is recommended that the
direction of feed is in line with the direction of rotation of the
cutting disc.

The depth of cut depends on the diameter of the disc.

e Only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the grinder model should be used.

¢ When making deep cuts (e.g. profiles, building blocks, bricks, etc.),
do not allow the clamping flanges to come into contact with the
workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation -

do not touch them with unprotected parts of the body before

they have cooled down.

SANDING

Grinding work can be carried out using e.g. grinding discs, cup
wheels, flap discs, discs with abrasive fleece, wire brushes, flexible
discs for sandpaper, etc. Each type of disc and workpiece requires a
suitable working technique and the use of appropriate personal
protective equipment.

Discs designed for cutting should not be used for sanding.

Grinding discs are designed to remove material with the edge of
the disc.

¢ Do not grind with the side of the disc. The optimum working
angle for this type of disc is 30°.

¢ Grinding work must only be carried out using grinding discs
suitable for the material.

When working with flap discs, abrasive fleece discs and flexible

discs for sandpaper, care must be taken to ensure the correct
angle of attack.

¢ Do not sand with the entire surface of the disc.
¢ These types of discs are used for machining flat surfaces.
Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and hard-

to-reach areas. They can be used to remove e.g. rust, paint
coatings, etc. from the material surface.

Only work tools whose permissible speed is higher than or equal
to the maximum speed of the angle grinder without load should be
used.

OPERATION AND MAINTENANCE
Unplug the power cord from the mains socket before carrying
out any installation, adjustment, repair or operation.
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MAINTENANCE AND STORAGE
e Itis recommended to clean the device immediately after each use.

Do not use water or other liquids for cleaning.

The unit should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with
low-pressure compressed air.

Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
the plastic parts.

Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the unit from overheating.

If the power cable is damaged, it must be replaced with a cable of
the same characteristics. This operation should be entrusted to a
qualified specialist or have the appliance serviced.

Always store the device in a dry place out of the reach of children.

Any defects should be rectified by the manufacturer's authorised
service department.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATING DATA
PARAMETER VALUE
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 950 W
Rated speed 3000-12000 min*
Max. disc diameter 125 mm
Internal disc diameter 22.2 mm
Spindle thread M14
Protection class I}
Mass 2 kg
Year of production 2024

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lea = 92.23dB(A)

K=3dB(A)

Sound power level Lwa = 100.23dB(A)
K=3dB(A)

Acceleration values an =12.723 m/s?
K=1.5 m/s?

NOISE AND VIBRATION DATA

Information on noise and vibration

The levels of emitted noise, such as the sound pressure level Lpa and
the sound power level Lwa and the measurement uncertainty K, are
given below in the instructions in accordance with EN 62841-1 .

Vibration values (acceleration value) a, and measurement
uncertainty K determined in accordance with EN 62841-1 are given
below.

The vibration level given in these instructions has been measured in
accordance with the measurement procedure specified by EN 62841-
1 and can be used to compare power tools. It can also be used for a
preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level indicated is representative of the basic use of the
power tool. If the power tool is used for other applications or with
other work tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibration
level may change. The reasons given above may result in increased
vibration exposure throughout the working period.

To accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take into
account periods when the power tool is switched off or when it is
switched on but not used for work. In this way, the total exposure to
vibration may turn out to be much lower.

Additional safety measures should be put in place to protect the user
from the effects of vibration, such as: maintenance of the power tool
and working tools, securing an appropriate hand temperature, proper
work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION



Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information
on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
environmentally inert substances. Equipment that is not recycled
poses a potential risk to the environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs
that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as
“Manual”), including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well
as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal
of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing,
modifying for commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements
without the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil
and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Street 02-285 Warsaw
Product: Angle grinder
Model: 59G184
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw
e . r
Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Poland
Warsaw, 2024-01-16
DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)

WINKELSCHLEIFER 58G184

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN
Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer Schleifscheibe.

e Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Schleifpapierschleifer, als Drahtblrstenschleifer und als
Trennschleifer ~ verwendet werden. Befolgen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und Daten,
die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei Nichtbeachtung
besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags, eines Brands
und/oder schwerer Verletzungen.

Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir eine andere als
die vorgesehene Arbeitstatigkeit kann zu Gefahren und
Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell fiir das Werkzeug
entwickelt und vom Hersteller empfohlen wurde. Die Tatsache,
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dass ein Zubehorteil an einem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, ist keine Garantie fir eine sichere Verwendung.

Die zuldssige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs darf
nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Héchstdrehzahl liegen. Ein Arbeitswerkzeug, das sich schneller als
die zuldssige Drehzahl dreht, kann brechen und Teile des
Werkzeugs kdnnen absplittern.

Der AuRendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit falschen Abmessungen kénnen
nicht ausreichend abgeschirmt oder geprift werden.

Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz miissen genau auf das
Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten Werkzeugen
muss der Durchmesser der Bohrung des Werkzeugs mit dem
Durchmesser des Flansches Ubereinstimmen. Arbeitsgeréate, die
nicht genau auf das Elektrowerkzeug passen, drehen sich
ungleichmaRig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug fiihren.

Beschadigte Arbeitsgerate dirfen unter keinen Umsténden
verwendet werden. Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz die
Werkzeuge, z. B. Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,

Schleifkissen auf Risse, Abrieb oder starke Abnutzung,
Drahtbirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Ist ein
Elektrowerkzeug oder ein Arbeitsgerdt heruntergefallen,

Uberpriifen Sie es auf Beschadigungen oder verwenden Sie ein
anderes unbeschadigtes Werkzeug. Wenn das Werkzeug tberprift
und repariert wurde, sollte das Elektrowerkzeug eine Minute lang
mit héchster Drehzahl betrieben werden, wobei darauf zu achten
ist, dass sich der Bediener und Unbeteiligte in der Nahe nicht im
Bereich des rotierenden Werkzeugs befinden. Beschadigte
Werkzeuge brechen in der Regel wéahrend dieser Testzeit.
Personliche Schutzausriistung muss getragen werden. Tragen Sie
je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das ganze Gesicht
bedeckt, einen Augenschutz oder eine Schutzbrille. Verwenden Sie
gegebenenfalls  eine  Staubmaske, einen  Gehdrschutz,
Schutzhandschuhe oder eine spezielle Schiirze, um sich vor
kleinen Partikeln des abgeschliffenen und bearbeiteten Materials
zu schiitzen. Schiitzen Sie lhre Augen vor Fremdkérpern in der
Luft, die bei der Arbeit entstehen. Eine Staubmaske und ein
Atemschutz missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
herausfiltern. Larmbelastung tber einen langeren Zeitraum kann zu
Gehorverlust fiihren.

Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Griffbereich des Elektrowerkzeugs aufhalten. Alle

Personen, die sich in der N&ahe eines arbeitenden
Elektrowerkzeugs  aufhalten, missen eine  personliche
Schutzausriistung tragen. Splitter von Werkstlicken oder
zerbrochenen Werkzeugen koénnen auch auRerhalb des
unmittelbaren  Greifbereichs  splittern und  Verletzungen
verursachen.

Halten Sie das Gerét bei Arbeiten, bei denen es mit verdeckten
elektrischen Leitungen oder dem eigenen Netzkabel in Berlihrung
kommen kann, nur an den isolierten Flachen des Griffs. Der
Kontakt mit dem Netzkabel kann dazu fiihren, dass Spannung auf
Metallteile des Elektrowerkzeugs ibertragen wird, was zu einem
elektrischen Schlag fiihren kann.

Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle (iber das Gerét verlieren, kénnte das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden und lhre Hand
oder die ganze Hand kénnte von einem rotierenden Arbeitsgerat
erfasst werden.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache, auf der es
abgesetzt wird, in Berlihrung kommen, so dass Sie die Kontrolle
liber das Elektrowerkzeug verlieren kénnten.

Tragen Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wahrend es sich bewegt. Ein
versehentlicher Kontakt der Kleidung mit einem rotierenden
Elektrowerkzeug kann dazu flihren, dass die Kleidung eingezogen
wird und das Elektrowerkzeug sich in den Korper des Bedieners
bohrt.

Reinigen Sie die Liftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelméRig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und
eine groRe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.



e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.

« Verwenden Sie keine Werkzeuge, die fliissige Kiihimittel bendtigen.
Die Verwendung von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Ablehnung und entsprechende Sicherheitstipps

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion des Elektrowerkzeugs auf eine
Blockierung oder ein Hindernis eines rotierenden Werkzeugs wie
einer Schleifscheibe, eines Schleifpads, einer Drahtbdiirste, z. B. einer
Scheibe mit einem Schleifmittelauftrag. Die Blockierung oder
Verstopfung fiihrt zu einem plétzlichen Stillstand des rotierenden
Arbeitswerkzeugs. Ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug wird
dadurch in die der Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs
entgegengesetzte Richtung geschleudert.

Wenn z. B. die Schleifscheibe klemmt oder sich im Werkstiick
verhakt, wird die Stromzufuhr zum Elektrowerkzeug abgeschaltet.
Sobald sich die Scheibe wieder drehen kann, beginnt die
Schleifmaschine automatisch zu arbeiten. Die Bewegung der
Schleifscheibe (auf den Bediener zu oder von ihm weg) ist dann
abhangig von der Bewegungsrichtung der Scheibe an der
Blockierstelle. Darliber hinaus kénnen Schleifscheiben auch
brechen. Riickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen oder
falschen Verwendung des Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden
werden, indem die unten beschriebenen VorsichtsmafRnahmen
getroffen werden.

« Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei der Kérper
und die Hande in einer Position sein sollten, die den RiickstoR
dampft. Wenn ein Zusatzhandgriff zur Standardausriistung gehort,
sollte erimmer verwendet werden, um die RiickstoRkrafte oder das
Rickstofmoment beim Anlassen so gut wie moglich kontrollieren

zu  koénnen. Der Bediener kann die Ruck- und
RiickstoRerscheinungen  durch  geeignete  Vorkehrungen
kontrollieren.

e Halten Sie niemals die Hande in die Nahe rotierender

Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann lhre Hand durch den
RiickstoR verletzen.

Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RiickstoRes bewegen wird. Durch
den Rucksto® bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe an
der Blockierstelle.

Besondere Vorsicht ist bei der Bearbeitung von Ecken, scharfen
Kanten usw. geboten, um ein Zuriickschlagen oder Verklemmen
der Arbeitswerkzeuge zu vermeiden. Ein  rotierendes
Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von Winkeln, scharfen
Kanten oder bei einem Riickschlag anfélliger fiir ein Verklemmen.
Dies kann zu einem Kontrollverlust oder Riickschlag fiihren.
Verwenden Sie keine hdlzernen oder gezahnten Scheiben.
Arbeitsgeréate dieser Art verursachen haufig einen Riickschlag oder
den Verlust der Kontrolle ber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und Trennen mit
einer Schleifscheibe

* Verwenden Sie nur eine fiir das Elektrowerkzeug ausgelegte
Schleifscheibe und einen fiir die Scheibe ausgelegten Schutz.
Schleifscheiben, die nicht fir das jeweilige Elektrowerkzeug
ausgelegt sind, kdnnen nicht ausreichend abgeschirmt werden und
sind nicht ausreichend sicher.

Gebogene Schleifteller miissen so montiert werden, dass kein Teil
des Tellers Uber den Rand der Schutzabdeckung herausragt. Ein
unsachgemal montierter Schleifteller, der lber den Rand der
Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht ausreichend geschiitzt
werden.

Der Schutz muss fest mit dem Elektrowerkzeug verbunden sein,
um ein HochstmaR an Sicherheit zu gewahrleisten, und so
angebracht sein, dass der Teil der Schleifscheibe, der dem
Bediener zugewandt ist, so klein wie mdglich ist. Die
Schutzvorrichtung ~ schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit der Schleifscheibe sowie vor Funken,
die die Kleidung entziinden kénnten.

Die Schleifscheibe darf nur fir die dafiir vorgesehenen Arbeiten
verwendet werden. Schleifen Sie z. B. niemals mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind so konstruiert, dass sie
das Material mit der Kante der Scheibe abtragen. Die Einwirkung
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von Seitenkraften auf diese Schleifscheiben kann zu deren Bruch
fiihren.

Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in der
richtigen GréRe und Form fiir die gewahlte Schleifscheibe. Richtige
Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern so die
Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir Trennscheiben kénnen sich
von denen fiir andere Schleifscheiben unterscheiden.

Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von gréReren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groere Elektrowerkzeuge
sind nicht fir die héheren Drehzahlen ausgelegt, die fir kleinere
Elektrowerkzeuge charakteristisch sind, und kénnen daher
brechen.

Zusatzliche spezifische Sicherheitshinweise fur

Schleifscheibenschneiden

Vermeiden Sie ein Verklemmen der Trennscheibe oder zu
starken Druck. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine
Uberlastung der Mahscheibe erhéht ihre Belastung und ihre
Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit die
Maglichkeit des Verwerfens oder Bruchs.

Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
weg bewegen, kann das Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag
mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zu fliegen.

Platten oder groBe Gegenstédnde sollten vor der Bearbeitung
abgestiitzt werden, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine verklemmte Scheibe zu verringern. Grofle Werkstiicke
kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das
Werkstiick sollte auf beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in
der Nahe der Schnittlinie als auch an der Kante.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Locher in Wénde
schneiden oder in anderen unsichtbaren Bereichen arbeiten.
Die in das Material eintauchende Trennscheibe kann einen
Riicksto verursachen, wenn sie auf Gas- oder Wasserrohre,
Stromkabel oder andere Gegenstande trifft.
Besondere Sicherheitshinweise fiir das
Schleifpapier

Schleifen  mit
Verwenden Sie keine UbergroRen Schleifpapierblatter. Halten Sie
sich bei der Auswahl der SchleifpapiergroRe an die Empfehlungen
des Herstellers. Schleifpapier, das Uber die Schleifplatte hinausragt,
kann Verletzungen verursachen und dazu filhren, dass das Papier
verstopft oder zerrissen wird, oder zu einem Rickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit Drahtbiirsten

Es ist zu beriicksichtigen, dass auch bei normalem Gebrauch ein

Verlust von Drahtstiicken durch die Biirste zu verzeichnen ist.

Uberlasten Sie die Dréhte nicht, indem Sie zu viel Druck ausiiben.

In der Luft befindliche Drahtstiicke kénnen leicht durch diinne

Kleidung und/oder Haut dringen.

e Wenn eine Schutzvorrichtung empfohlen wird, muss verhindert
werden, dass die Biirste mit der Schutzvorrichtung in Beriihrung
kommt. Der Durchmesser von Teller- und Topfbirsten kann durch

Druck und Zentrifugalkrafte vergroRert werden. Zusatzliche
Sicherheitstipps
* Bei Werkzeugen, die far die Aufnahme von

Gewindeschleifscheiben ausgelegt sind, ist zu prifen, ob die Lange
des Schleifscheibengewindes mit der Lénge des Spindelgewindes
Uibereinstimmt.

Das Werkstiick muss gesichert werden. Das Einspannen des
Werkstticks in eine Spannvorrichtung oder einen Schraubstock ist
sicherer, als es in der Hand zu halten.

Beriihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor sie
abgekiihlt sind.

Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf zu achten,
dass der Innenflansch an der Spindel mit einem O-Ring aus Gummi
versehen ist und dieser nicht beschadigt ist. Achten Sie auch
darauf, dass die Oberflachen des duBeren und inneren Flansches
sauber sind.

Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif- und
Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und einwandfrei
funktionierende Flansche.

ACHTUNG: Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
konzipiert.



Trotz einer inharent sicheren Konstruktion, der Anwendung von
SicherheitsmaBnahmen und zusétzlichen SchutzmaBnahmen
besteht bei der Arbeit immer ein Restrisiko fiir Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme.

H _/

1 2 3 &
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5 6 7 8

1.Achtung Besondere VorsichtsmaRnahmen treffen

Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen
Warn- und Sicherheitshinweise!

3. personliche  Schutzausriistung
Gehorschutz)

4.tragen Sie Schutzhandschuhe

5) Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7. vor Regen schitzen

8. sekundéare Schutzklasse

verwenden  (Schutzbrille,

Zusatzliche Sicherheitsmerkmale

Bei einem voriibergehenden Stromausfall oder nach dem Ziehen des
Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter auf " on" steht, muss
der Schalter entriegelt und in die Position "off" gebracht werden,
bevor das Gerét wieder eingeschaltet wird.

Um die Sicherheit des Benutzers zu erhéhen, wird die Stromzufuhr
zur Schleifmaschine unterbrochen, wenn die Maschine (iberlastet ist
oder die Scheibe blockiert. Sobald sich die Scheibe wieder drehen
kann, wird die Schleifmaschine automatisch wieder in Betrieb
genommen.

ACHTUNG: Seien Sie bei der Arbeit mit dem Winkelschleifer immer
sehr aufmerksam, um diesen Moment nicht zu verpassen.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der  Winkelschleifer ist ein isoliertes  handgehaltenes
Elektrowerkzeug der Klasse Il. Die Maschine wird von einem
einphasigen Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl (iber
ein Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum Schleifen als
auch zum Trennen verwendet werden. Diese Art von
Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von Graten
auf der Oberflache von Metallteilen, zur Oberflachenbehandlung von
Schweilnahten, zum Schneiden von dinnwandigen Rohren und
kleinen Metallteilen usw. verwendet. Mit dem entsprechenden
Zubehor kann der Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und
Schleifen, sondern auch zum Reinigen von z. B. Rost, Farbschichten
usw. verwendet werden.

Seine Einsatzgebiete umfassen ein breites Spektrum von Reparatur-
und Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun haben. Der
Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und Schleifen von
Baumaterialien verwendet werden, z. B. Ziegel, Pflastersteine,
Keramikfliesen usw.

Das Gerat ist nur fiir den Trockengebrauch bestimmt, nicht zum
Polieren. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht falsch

MiBbrauch.

e Hantieren Sie nicht mit asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

e Arbeiten Sie nicht mit Materialien, deren Staube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug werden
Funken erzeugt, die die entstehenden Dampfe entziinden kénnen.
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Trennschleifscheiben diirfen nicht fiir Schleifarbeiten verwendet
werden. Trennscheiben arbeiten mit der Seitenfliche und das
Schleifen mit der Vorderseite einer solchen Scheibe kann zu einer
Beschédigung der Scheibe fiihren, was eine Verletzungsgefahr fiir
den Bediener darstellt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten
des Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs
dargestellt sind.

1. die Taste fiir die Spindelsperre

2.Schalter

3. zusatzlicher Griff

4.Schild

5. Externer Flansch

6. innerer Flansch

7.Lever (Schildschutz)

8. besonderer Schliissel
* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

ZUBEHOR
. Schutzschild 1 Stk.
. Spezial-Schlissel 1 Stk.
. Zusétzlicher Griff 1 Stk.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

MONTAGE EINES ZUSATZGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in eine der Bohrungen am Schleiferkopf
eingesetzt. Es wird empfohlen, einen Schleifer mit einem
Zusatzhandgriff zu verwenden. Wenn Sie den Schleifer wahrend der
Arbeit mit beiden Handen halten (auch mit dem Zusatzhandgriff), ist
die Gefahr geringer, dass lhre Hand die rotierende Scheibe oder
Birste berthrt und durch Rickschlag verletzt wird.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHILDES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitsgerét oder Funken. Er
sollte immer so angebracht werden, dass sein abdeckender Teil
dem Bediener zugewandt ist.

Die Konstruktion der Messerschutzbefestigung
ermoglicht eine werkzeuglose Einstellung des
Schutzes auf die optimale Position.
e Losen Sie den Hebel (7) am Scheibenschutz (4) und ziehen Sie
ihn zuriick.
¢ Drehen Sie den Scheibenschutz (4) in die gewlinschte Position.
e Verriegeln Sie durch Absenken des Hebels(7).

Der Ausbau und die Einstellung des Scheibenschutzes erfolgen in
umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

WERKZEUGWECHSEL
Beim Werkzeugwechsel miissen Arbeitshandschuhe getragen
werden.

Der Spindelarretierknopf (1) darf nur zum Arretieren der Spindel
der Schleifmaschine beim Auf- oder Abbau des
Arbeitswerkzeugs verwendet werden. Sie darf nicht als
Bremstaste verwendet werden, wahrend sich die Scheibe dreht.
Andernfalls kann die Schleifmaschine beschadigt werden oder
der Benutzer kann sich verletzen.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als
3 mm muss die selbstsichernde Mutter des AuBenflansches (5)
auf der Scheibenseite flach aufgeschraubt werden.

¢ Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

¢ Ziehen Sie den duReren Flansch (5) mit dem Spezialschliissel (8)
fest.

¢ Losen und entfernen Sie den selbstsichernden AuRenflansch (5).

¢ Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache des
inneren Flansches (6) gedriickt wird.

e AuReren Flansch (5) anschrauben und mit Spezialschliissel (8)
festziehen



Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie
die Montage. Bei der Montage muss die Scheibe gegen die
Oberflache des inneren Flansches (6) gedriickt werden und mittig auf
ihrer Unterseite sitzen. Wenn die selbstsichernde Mutter klemmt, ist
ein Spezialschllssel zu verwenden.

EINBAU VON ARBEITSGERATEN MIT GEWINDEBOHRUNG
WANY

Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

¢ Entfernen Sie das zuvor montierte Gerat - falls vorhanden.
¢ Beide Flansche vor dem Einbau entfernen - innerer Flansch
(6) und selbstklemmendem AufRRenflansch (5).

- Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die Spindel
und ziehen Sie es leicht an.

Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindebohrung erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS M
WINKELSCHLEIFERSTANDER

Es ist zulassig, den Winkelschleifer in einem speziellen Stativ fir
Winkelschleifer ~ zu  verwenden, vorausgesetzt, es  wird
ordnungsgemal geman der Montageanleitung des Stativherstellers
montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie den Zustand der Schleifscheibe, bevor Sie sie
verwenden. Verwenden Sie keine abgesplitterten, gerissenen
oder anderweitig beschadigten Schleifscheiben. Eine
abgenutzte Scheibe oder Biirste sollte vor der Verwendung
sofort durch eine neue ersetzt werden. Schalten Sie die
Schleifmaschine nach Beendigung der Arbeit immer aus und
warten Sie, bis das Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand
gekommen ist. Erst dann kann der Schleifer abgestellt werden.
Bremsen Sie die rotierende Schleifscheibe nicht ab, indem Sie
sie gegen das Werkstiick driicken.

o Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs libt geniigend Druck aus, um das Werkzeug
effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu hoher Druck
koénnen zu einem gefahrlichen Bruch des Elektrowerkzeugs
fithren.

Wenn die Schleifmaschine wahrend des Betriebs herunterfalit,
muss das Arbeitswerkzeug unbedingt Gberpriift und
gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es beschadigt
oder verformt ist.

Schlagen Sie das Arbeitswerkzeug niemals gegen das
Arbeitsmaterial.

Vermeiden Sie das Aufprallen und Schaben mit der Scheibe,
insbesondere bei Arbeiten an Ecken, scharfen Kanten usw.
(dies kann zum Verlust der Kontrolle und zu Riickschlagen
fiihren). (dies kann zum Verlust der Kontrolle iliber das
Elektrowerkzeug und zu einem Riickschlag fiihren).

Verwenden Sie niemals Sageblatter, die zum Schneiden von
Holz mit Kreisségen bestimmt sind. Die Verwendung solcher
Sageblatter fiihrt haufig zu einem Riickschlag des
Elektrowerkzeugs, zum Verlust der Kontrolle und kann zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

EIN/AUS

Halten Sie die Schleifmaschine wahrend der Inbetriebnahme
und des Betriebs mit beiden Handen fest. Der Schleifer ist mit
einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der ein versehentliches
Einschalten verhindert.

¢ Driicken Sie die Ein/Aus-Taste (2).

¢ Wenn Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen, stoppt das
Mahlwerk.

Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis die
Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie mit
der Arbeit beginnen. Der Schalter darf nicht betatigt werden,
wiahrend die Schleifmaschine ein- oder ausgeschaltet ist. Der
Schalter der Schleifmaschine darf nur betétigt werden, wenn das
Elektrowerkzeug vom Werkstiick entfernt ist.
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CUTTING
¢ Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer
geraden Linie erfolgen.

Schneiden Sie das Material nicht, wahrend Sie es in der Hand
halten.

GroBe Werkstiicke sollten unterstiitzt werden, und es sollte
darauf geachtet werden, dass die Unterstiitzungspunkte nahe
an der Schnittlinie und am Ende des Materials liegen. Stabil
aufgelegtes Material neigt nicht dazu, sich wéhrend des
Schneidens zu bewegen.

Kleine Werkstiicke sollten z. B. in einem Schraubstock, mit
Zwingen usw. eingespannt werden. Das Material sollte so
eingespannt werden, dass sich die Schneidspitze nahe am
Spannelement befindet. Dadurch wird eine hohere
Schnittgenauigkeit erreicht.

Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder
gestaucht wird, da dies die Schnittqualitit beeintrachtigt und
zum Bruch der Trennscheibe fiihren kann.

Beim Schneiden sollte kein seitlicher Druck auf die

Trennscheibe ausgeiibt werden.

Verwenden Sie je nach dem zu schneidenden Material die
richtige Trennscheibe.

Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
ibereinstimmt.

Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab.

e Es dirfen nur Scheiben verwendet

Nenndurchmesser nicht groBer ist als
Schleifmaschinenmodell empfohlene.

deren
das

werden,
der fir

¢ Bei tiefen Schnitten (z.B. Profile, Bauklotze, Ziegelsteine, etc.)
durfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstlck in Beriihrung
kommen.

Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten
Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SANDING

Schleifarbeiten kénnen z. B. mit Schleifscheiben, Schleiftopfen,
Facherscheiben, Scheiben mit Schleifvlies, Drahtbirsten, flexiblen
Scheiben fiir Schleifpapier usw. durchgefiihrt werden. Jeder
Scheibentyp und jedes Werkstiick erfordert eine geeignete
Arbeitstechnik und die Verwendung einer geeigneten personlichen
Schutzausriistung.

Zum Schneiden bestimmte Scheiben sollten nicht zum Schleifen
verwendet werden.

Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit der
Kante der Scheibe abtragen.

o Schleifen Sie nicht mit der Seite der Scheibe. Der optimale
Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp betragt 30°.

¢ Schleifarbeiten diirffen nur mit fiir das Material geeigneten
Schleifscheiben durchgefiihrt werden.

Bei der Arbeit mit Facherschleifern, Schleifvliiesscheiben und

flexiblen Schleifpapierscheiben muss auf den richtigen

Anstellwinkel geachtet werden.

¢ Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.

¢ Diese Arten von Scheiben werden fiir die Bearbeitung von
flachen Oberflachen verwendet.

Drahtbiirsten sind hauptséchlich fiir die Reinigung von Profilen
und schwer zuganglichen Stellen bestimmt. Sie koénnen
verwendet werden, um z. B. Rost, Farbschichten usw. von der
Materialoberflache zu entfernen.

Es diirffen nur Arbeitswerkzeuge verwendet werden, deren
zuldssige Drehzahl groRer oder gleich der maximalen Drehzahl des
Winkelschleifers ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG



Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat
installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

* Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

* Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur

Reinigung.

Das Gerat sollte mit einem trockenen Tuch gereinigt oder mit

Niederdruck-Pressluft ausgeblasen werden.

* Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschadigen kdnnen.

Reinigen Sie regelmaRig die Luftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

Wenn das Netzkabel beschéadigt ist, muss es durch ein Kabel mit
den gleichen Eigenschaften ersetzt werden. Uberlassen Sie
diesen Vorgang einem qualifizierten Fachmann oder lassen Sie
das Gerat reparieren.

Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort und
auferhalb der Reichweite von Kindern auf.

Etwaige Mangel sollten von der autorisierten Kundendienststelle des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

RATING-DATEN
PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 950 W
Nenngeschwindigkeit 3000-12000 min™*
Max. Scheibendurchmesser 125 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
Spindelgewinde M14
Schutzklasse ]
Masse 2 kg
Jahr der Herstellung 2024

LARM- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel

Lpa = 92.23dB(A)

K=3dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 100.23dB(A)
K=3dB(A)
Beschleunigungswerte an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Informationen liber Larm und Vibrationen
Die Pegel des abgestrahlten Larms, wie der Schalldruckpegel Lpa
und der Schallleistungspegel Lwa sowie die Messunsicherheit K, sind
in der Anleitung gemafR EN 62841-1 angegeben.

Nachstehend sind die nach EN 62841-1

Schwingungswerte (Beschleunigungswert) an
Messunsicherheit K angegeben.

ermittelten
und die

Der in dieser Anleitung angegebene Schwingungspegel wurde nach
dem in EN 62841-1 festgelegten Messverfahren gemessen und kann
zum Vergleich von Elektrowerkzeugen verwendet werden. Er kann
auch fur eine vorlaufige Bewertung der Vibrationsbelastung
verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist reprasentativ fiir die
grundlegende Verwendung des Elektrowerkzeugs. Wird das
Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen oder mit anderen
Arbeitsgeraten verwendet und wird es nicht ausreichend gewartet,
kann sich der Vibrationspegel &ndern. Die oben genannten Griinde
konnen zu einer erhohten Vibrationsexposition wahrend der
gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die Zeiten
berticksichtigt werden, in denen das Elektrowerkzeug ausgeschaltet
ist oder zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet
wird. Auf diese Weise kann die Gesamtexposition gegeniiber
Vibrationen viel niedriger ausfallen.
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Es sollten zusétzliche SicherheitsmaRnahmen ergriffen werden, um
den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen, z.
B.: Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitsgerate,

Sicherstellung einer angemessenen Handtemperatur, angemessene
Arbeitsorganisation.
SCHUTZ DER UMWELT
Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern missen einer geeigneten Einrichtung zur
Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder
die ortlichen Behdrden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten umweltvertragliche Stoffe.
Gerate, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir
die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia". Spétka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieRlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im
Folgenden: "Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos,
die Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehtren ausschlieBlich GTX
Polen und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar
1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90
Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen, Andern des
gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken
ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann
zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna StraRRe 02-285 Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 59G184

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU Uiber die elektromagnetische Vertraglichkeit

RoHS-Richtlinie  2011/65/EU, gedndert durch Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der Normen:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtréglich durchgefiihrt
werden.

Name und Anschrift der in der EU anséassigen Person, die zur Erstellung
des technischen Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna StralRe

02-285 Warschau

& £

Pawet Kowalski
Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Polen
Warschau, 2024-01-16

RU
PYKOBO[CTBO MO NEPEBOAY (PYKOBOACTBO
NONb30BATENSA)
YIMOBASA LWNN®OBAIBHAA MALLMHA 58G184

BHUMAHUE: BHUMATEJIbHO MPOYUTAUTE  [AHHOE
PYKOBOLACTBO NEPEQ NCNONb30OBAHUEM
ANEKTPOUHCTPYMEHTA n COXPAHUTE EFr0  ana
DOANBHEWLLErO UCMOSb30BAHUS.

OCOBbIE NONOXEHWUA MO BE3OMACHOCTU

CoBeTbl NO TeXHUKe 6e30MacHOCTU NpU WNUOBaHUU, 3a4UCTKE
HaxgayHou Oymaroi, paboTe C NPOBONMOYHBLIMM LIETKAMMU U
pe3ke Wn1hoBanbHbIM KPYrom.



e OTOT 3MIEKTPOUHCTPYMEHT MOXHO WCMOMNb30BaTh Kak OGbIYHYO
WwnncboBanbHylo  MaluMHY, Kak LINAMGOoBanbHyl  MalluHy C
HaxxgayHoun Bymarow, Kak LLnMoBarbHy0 MaLLUHY C NPOBOIIOYHOW
LeTKOM 1 kak abpaanBHbIi pesak. CobniogaiiTe BCe MHCTPYKLMK MO
TexHuke 6e30MacHOCTW, yKas3aHusl, ONuWCaHWA W [aHHble,
npunaraemble K 9MEKTPONHCTPYMEHTY. Hecobnioperne
HUKEN3NOKEHHOTO MOXKET MPUBECTU K MOPaXKEHUIO ANEKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy U/Mnu cepbe3HbiM TpaBMaM.

OTOT 3MNEKTPONHCTPYMEHT HENb3si UCMONb30BaTh AMs MONMPOBKU.
Mcrnonb3oBaHne 3MEKTPOMHCTPYMEHTa He MO Ha3HaYeHWo MOXeT
NPUBECTU K ONACHOCTAM U TpaBMam.

He ucnonbayiite NpUHaANEXHOCTU, KOTOpble He pa3paboTaHbl U He
peKoMeHA0BaHb! MPOU3BOAUTENEM AT AAHHOTO MHCTPYMeHTa. ToT
akT, YTO NpUHAANEXHOCTb MOXeT ObiTb YCTaHOBNEHa Ha
ArEKTPONHCTPYMEHT, He SBRseTcA rapaHTvel GesonacHoro
MCOSb30BaHWSI.

e [lonycTumas CKOpOCTb BpaLLEHWst  UCronb3yemoro  pabouero
VHCTPYMeHTa He JoMmkHa BbiTb MeHbLLe MakCMManbHOW CKOPOCTH,
YyKa3aHHOW Ha 3MeKTPOUHCTpyMeHTe. Pabounin  MHCTpyMeHT,
Bpallalowmincst  GbiICTpee  AOMYCTUMOW  CKOPOCTM,  MOXET
CrnomaTbCsl, a ero YacTu - Pas3neTeTbCs Ha OCKOMKM.

BHelwHWit anameTp 1 TonwmHa paboyero MHCTPYMeHTa AOMKHbI
COOTBETCTBOBaTb pasMepam  3rieKTPOUHCTpyMeHTa. Pabouve
VHCTPYMEHTbl C HEenpaBWUIbHbIMKM pasMepamMu He MoryT ObiTb
[AOCTaTOMHO 3KPaHWUPOBAHbI UMW NPOBEPEHbI.

Paboune MHCTpyMeHTbl C pe3b0OoBOW BCTABKOW [OMKHbI TOYHO
cooTBeTCTBOBaTL  pe3bbe Ha  wnuHgene. [ns  pabounx
VNHCTPYMEHTOB, 3aKpenneHHbIX Ha cnaHue, AMameTp OTBepCTUS
paboyero WHCTpyMeHTa [O/MKEH COOTBETCTBOBaTb [AuameTpy
naHua. Paboue WHCTPYMEHTbI, KOTOpble He MOryT TOYHO
npuneratb K 3NIEKTPOMHCTPYMEHTY,  GydyT  BpaliaTtbes
HepaBHOMEPHO, CUMbHO BUGPUPOBAaTL M MOTYT NPUBECTU K NoTepe
KOHTPONSi Haf, 3aNEKTPOMHCTPYMEHTOM.

Hu B KOem cnyyae He ucmonb3yiTe MOBpexAeHHble paboune
VHCTpYMeHTbl. eped KaxabiM UCMONb3oBaHWEM NpoBepsiiTe
OCHaCTKy, Hanpumep, LNUoBarnbHbIE KPYr Ha HarM4mne CKoroB u
TPelmH, wWwnudoBsanbHble OUCKA  Ha  HamuuMe  TPeLuuH,
NOTEPTOCTE MMM CUMBHOTO W3HOCA, MPOBOMOYHbIE LUETKM Ha
Hanuuve ocnabneHHbIX UMM CNOMaHHbIX npoBojoB. Ecnu ynan
QNEeKTPOUHCTPYMEHT UM paboumnii UHCTPYMEHT, NPOBEpbLTE €ro Ha
Hanuyve noBpexaeHnin wnu ncnonb3yiTe Apyron
HEerMoBPEeXAeHHbIN WHCTPYMEHT. ECnu MHCTpyMeHT npoBepeH W
ucnpaBneH,  cregyeT  BKMOYUTb  SMEKTPOMHCTPYMEHT  Ha
MaKCUMarbHyl0 CKOPOCTb Ha OAHY MWHYTY, crieas 3a Tem, YToObl
onepaTop U Haxopsimecs noGnmsocTu NoAM Haxoaurnuchb BHe
30Hbl [ENCTBUS BpaLLAlOLLErocs WHCTpyMeHTa. [MoBpexaeHHble
VHCTPYMEHTbI OObIYHO NOMAOTCA B TEYEHUe ITOr0 BPEMEHU
MCTbITaHMS.

Heobxoanmo ncnonb3oBaTh CPeACcTBa MHAMBMAYANbHOWM 3aLUMUTbI.
B 3aBucumocTu oT Buaa paboT HapeBaiiTe 3alUMTHYIO Macky,
3aKpbIBaIOLLYI0 BCE NULO, 3aLLMTY AMst [Ma3 UM 3alUTHbIe OYKU.
Mpu HeoBXoAWMOCTW  WCMOMb3yiTe  MbiNe3almUTHYI0  Macky,
CpeAcTBa 3alWTbl OPraHoB Cryxa, 3alUTHble nepyaTkm wunu
cneunanbHbil - PapTyk ANs  3aWuTbl  OT  Menkux  4acTuy
ncTupaemoro n obpabaTbiBaemoro Matepuana. 3alumuiaiiTe rnasa
OT UHOPOAHBIX Ter, 06pasyloLLnXCcs B BO3[yxe BO BpeMsi paboTbl.
MbinesawmMTHas Macka M CpefcTBa 3alMTbl OPraHOB [blXaHWS
[OMKHbI  OTPUNBETPOBLIBATL Mbifb, 0Gpa3yloLLyOCsl BO Bpems
pa6otbl. [nuTenbHOe BO3AEUCTBME LUyMa MOXET MNPUBECTU K
noTepe cryxa.

Y6eantecb, 4TO MOCTOPOHHME NIOAM HaxoasATcst Ha GesonacHoM
PacCTOSIHAM OT 30Hbl AEVCTBUSA SMEKTPOMHCTPyMeHTa. Bce, k1O
HaxoguTcsi BOnu3an paboTaloLlero aeKTPOMHCTPYMEHTa, AOMKHbI

ucnonb3oBaTtb Ccpeactea MHﬂMBMﬂyaJ‘IbHOﬁ 3auwunTbl. Ockonkn
3arotoBOK WU CriOMaHHble paGOHMe WHCTPYMEHTbI ~ MOryT
pasneteTbca n HaHecTn TpaBmy Aaxe BHE 30HbI

HernocpeACTBEHHO JOCAraeMocTu.

Mpu BbIMOMHEHWM paBoT, MPU  KOTOPbIX MWHCTPYMEHT MOXeT
cornpukacaTbCsi CO CKPbITbIMUA 3MEKTPUYECKMMU NPOBOAAMM UMK
CcOGCTBEHHBIM kabernem nuTaHus, epPXKUTEe MHCTPYMEHT TOMNbKO 3a
N30MIMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOSITKW. KOHTaKkT ¢ ceTeBbiM
kabenem MOXeT TNpWMBECTM K Mepefave HanpshkeHUs Ha
MeTannmMyeckue YacTu aeKTPOMHCTPYMEHTA, YTO MOXET Bbl3BaTb
NopaXkeHWe NEKTPUHECKNM TOKOM.

[epxute ceTeBoi kabenb BAanu OT Bpawawwwmxcs paboymx
MHCTpyMeHTOB. Ecnu Bbl NoTepsieTe KOHTPOSb Haf UHCTPYMEHTOM,
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ceTeBoW kabenb MoXeT GbITb Nepepe3aH UNu BTSHYT, @ Balla pyka
WU BCS pyka MOXeT nonacTb BO Bpaljawwmincs pabouni
WHCTPYMEHT.

Hukorga He onyckaiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT A0 NOSIHON OCTAHOBKM
paboyero WHCTpymeHTa. Bpallalowmnincs WHCTPYMEHT MOXeT
COMPUKOCHYTLCA C MOBEPXHOCTHIO, Ha KOTOPYIO OH ONyLLUEH, U Bbl
MOXeTe NoTepPATb KOHTPONb Ha4 ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

He nepeHocuTe SNEeKTPOUHCTPYMEHT BO BpeMs ero ABWXeHWUs.
CJ'IyHaI;IHOe COMPUKOCHOBEHNE oaexabl Cc Bpawarowmmcsa
BNEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET MNPUBECTU K ero 3atarMBaHuio u
CBeprieHuio Tena oneparopa.

PerynﬂpHo OHMLLlaVITe BEHTUNALNOHHbIE oTBepcTusa
BNEKTPOUHCTPYMEHTa. BeHTMJ‘IﬂTOp asuratens BTArMBaeT Mblfib B
Kopnyc, n BonbLLUOe CKOMNeHne MeTanIMYEcKom Nbifn MOXET CTaTb
NPUYNHOW ONACHOCTU MOPaXEHUS 3NEKTPUHECKUM TOKOM.

e He ncnonbayiTe ONEKTPOUHCTPYMEHT BGNM3n
NerkoBocnnamMeHstoLwnxes mMaTepuanos. MCKpr MmoryT nx
BOCMMaMeHUTb.

He uncnonbayiTe MHCTPYMEHTBI, AN KOTOPbIX Tpebyetcs xuakas
oxnaxparowas XuakocTb. Kcnonb3osaHne BOAbI WM  ApYrnx
KNOKUX oXnakgarLwmx )KVI[:LKOCTBVI MOXET NPUBECTUN K NOPaXKeHuto
BNEeKTPNUYEeCKNM TOKOM.

OTKa3 U COOTBETCTBYIOLIME COBETLI N0 6e30MacHOCTU

OTtgaya - 3TO BHe3anHasi peakuust SMeKTPOMHCTPyMeHTa Ha
3acopeHVe UnM MpensTcTBME  BpaLLaloWEerocs UHCTPYMeHTa,
Hanpuvep, WNGOBANLHOTO  Kpyra,  LWNUKOBANbLHOTO  AWCKa,

NPOBOIOYHOW LLETKW, HaNpuMep, kpyra ¢ abpasvBHbLIM MOKPLITUEM.
3acopeHV|e nnn npenaTtcTene NpuUBOAUT K BHE3anHow OCTaHOBKe
Bpalalolierocs  paboyero  MHCTpymeHTa. Takum  oGpasom,
HeynpaBnsieMblii  3MNEKTPOMHCTPYMEHT — ByaeT  gepratbes B
HanpasneHuu, NPOTUBOMOSIOXHOM HanpasneHuno BpalleHus
paboyero MHCTpyMeHTa.

Ecnu, Hanpumep, wWwnudoBanbHbIM - KPYr  3aKnMWHWBaeT — Wiu
3acTpeBaeT B 3aroTOBKe, MWUTaHUE  ONEKTPOMHCTPyMeHTa
oTkntovaeTcst. Korga kpyr BHOBb 06peTaeT cnocoGHOCTL BpallaTthes,
wnudoBanbHas MalvMHa HauuHaeT paboTaTb aBTOMaTUYECKU.
[lBuxeHue LwnucoBanbHOro kpyra (B CTOpPOHY ornepaTtopa Wnu oT
Hero) 3aBWCWT OT HamnpaBneHust [BWKEHUs Kkpyra B MecTe
3aknnHUBaHUA. Kpome Toro, LWnnoBarbHbIE KPYrn MOTyT JIOMaThCS.
OTtpaya siBNSieTCs CNeACcTBUEM HENPaBUMbHOTO UMM HeaKKypaTHOro
MCMOSb30BaHWst ANEKTPOMHCTPYMeHTa. Ee MOoXHO nabexathb, NpuHsB
COOTBETCTBYIOLLME MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTY, ONMMUCAHHBIE HIXE.

o ONEeKTPOMHCTPYMEHT crieayeT AepxaTb Kpenko, Npy aToM Kopnyc n
PYKV [OMKHbI ObITb PacronoXeHbl Tak, YTOObl CMAMYMTL OTAAYY.
Ecnn B cTaHOapTHyl0 KOMMNMeKTauuio BXOAUT AONOMHUTENbHas
pykosiTka, ee Bceraa crefyeT UCnonb30BaTh, YTO6bl MakCUMarnbHO
KOHTPONMPOBATb CUITY OTAAYU UM MOMEHT OTAauM MpU 3armycke.
Onepatop MOXeT KOHTPONMpOBaTb PbIBOK M OTAAYy, MpUHUMas
COOTBETCTBYOLLME MEPbI MPEAOCTOPONKHOCTY.

Hukorga He gepxuTe pyku psaoM € Bpallalowmmucs paboummm
MHCTpyMeHTamMu. PaGounii IHCTPYMEHT MOXET NOBPEAUTbL PyKY U3-
3a oTAaun.

[epxutecb noganblie OT 30Hbl [OEWCTBMS, B  KOTOPOW
AMeKTPOUHCTPYMEHT OyadeT Asuratbcs BO Bpems oTgaun. B
pesynbTate  OTA@YM  AMEKTPOMHCTPYMEHT  [BUXKETCH B
HarpaerneHnn, MNPOTUBOMOIIOKHOM [BKEHMIO  LUNNEOBANBLHOrO
Kpyra B MecTe 3aKIIMHUBAHWS.

Ocobyto 0OCTOPOXHOCTbL CriefyeT cobnoaaTte Npy o6paboTke yrnos,
OCTPbIX KPOMOK, Hanpumep, 4YToGbl MpefoTBPaTUTL OTKMOHEHWe
WU 3aknuHMBaHWe pabounx WHCTpPymeHToB. Bpalatowmics
pabounit MHCTpyMeHT 6Gonee noABEpXeH 3aKNMHUBaHWMIO NpU
06paboTke yrnoB, OCTPbIX KPOMOK WITK NPU OTKIOHEHUN Hasaz, JTo
MOXET CTaTb MPWUYMHOI NOTEPU KOHTPOS UMK OTAAYM.

He wucnonb3yinte aepeBsiHHble unu 3ybyatble aucku. Pabouve
VHCTPYMEHTbI TaKOro TuMa 4acTo BbI3bIBAKOT OTAAYY WIK MOTepto
KOHTPOIst Haf, ANEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

CneunanbHble YyKa3aHusi MO TeXHWKe Ge3onacHoOCcTU

wnndgoBaHUM 1 pe3ke C NOMOLLbIO LWNUGOBaNbLHOrO Kpyra

o Vcnonb3yiiTe TONbKO WNUOBAbHbIN KPYT, NpefHasHavYeHHbIn Ans
[[aHHOro 3MEeKTPONHCTPYMEHTA, n 3aLMUTHBIN KOXYX,
npeAHasHayYeHHbli Ans atoro kpyra. LUnudosanbHele Kpyru, He
rpeAHasHayYeHHble [N KOHKPETHOMO 3NIeKTPOMHCTPYMEHTa, He
MOryT GbiTb 4OCTAaTOYHO 3aLUMLLEHbI U He SBMSIOTCS AOCTaTOYHO
6esonacHbIMU.

npu



THyTble WwnndoBanbHble Kpyrit 4OMKHbI GbiTb YCTAHOBMEHbI TaKUM
obpasom, 4YTOObl MX 4YacTb He BbICTyMana 3a Kpai 3aluTHOro
KoXyxa. HenpaBumnbHO YCTAHOBMEHHbIN LUNMOBAnbHbIA AWCK,
BbICTYMaloWMN 3a kpail 3alUTHOTO KOXyxa, He MOXeT 6biTb
[I0CTaTO4HO 3alLMLLEH.

Ona  obecnevyeHus MaKCUManbHO  BO3MOXHOW  CTEneHu
6e30MacHOCTU  3aLUUTHBIN  KOXYX [OMkeH OblTb  HagexHo
3aKpenneH Ha 3reKTPOMHCTPYMEHTe W pacrnonaratbCs Takum
obpasom, 4To6bl YacTb WnMdoBanbHOro Kpyra, obpalyeHHas k
onepatopy, Obina kak MOXHO MeHblie. Koxyx 3awmiiaert
onepartopa OT Mycopa, Cy4aiHOro KOHTakTa C LnMoBanbHbIM
KPYroMm, a Takke OT UCKp, KOTOpble MOTYT BOCMIIAMEHNTb OAEXAY.
LUnudoBanbHbIN  KPYr AOMKEH WCNONb30BaTbCA TOMbKO  ANs
npegHasHaveHHbIX Ans Hero pa6oT. Hukorga He wnudyite,
Hanpumep, GOKOBOW MOBEPXHOCTbI OTpe3Horo kpyra. OTpesHble
Kpyrv mpefHa3HaueHbl Ans yaaneHust Matepuana KpoMKow aucka.
BospgeiictBre 6OKOBbLIX CUI Ha 3TV LNMGOBAIbHbLIE KPYTU MOXET
NPUBECTY K UX NONOMKE.

e Bcergpa vcronb3yiiTe HemoBpexXAeHHble 3axuMHble hraHLbl
npaBunbHOro  pasmepa U ¢opMbl  Anst  BbiGpaHHoro
wnudposanbHoro kpyra. lMpaBunbHble naHubl NoaaepXuBaoT
LWNUOBarbHBIA KPYyr M TeM CaMbIM CHWKAKT OMacHOCTb €ero
nonomky. ®naHubl Ans OTPe3HbIX KPYroB MOTYT OTNMYaTbCs OT
chnaHueB Ans ApyrvX LWNNOBamNbHbIX KPYroB.

He vicnonb3yiite oTpaboTtaHHble WwnudoBanbHble kKpyrn oT Gonee
KPYMHbIX 3MEeKTPOMHCTPyMeHTOB. LUnudoBanbHble kpyrn Ans
GonbLUMX 3IMNEKTPOMHCTPYMEHTOB He paccyuTaHbl Ha Gonee
BbICOKME 060opoThl, XapaKTepHble ans Marbix
3NEeKTPONHCTPYMEHTOB, U MO3TOMY MOTYT CIIOMaThCS.

ﬂOI‘IOﬂHVITeanbIe WHCTPYKUUM no
6e3onacHocTn ans
pe3ka wnundgoBanbHbIM KPYrom

TeXHUKe

WU3GeraitTe 3aKNMHWBaHUS PEXYyLLEro AUCKA MIU CRIMLIKOM
cunbHOro pAaeBneHusA. He pgenaiiTe cnuwkoMm  rriyGoKuMx
nponunoB. Meperpy3ka pexyLuero Ancka yBenuymBaeT Harpysky
Ha Hero “ noBbllWAeT €ero CKMOHHOCTb K 3aKnUHUBAHUIO WUNu
GJ'IOKVIDOEKe W, KaK cneacTteue, K BbIXxoAy U3 CTPOsi UNU NOMOMKe.
WU3GeraiiTe 30HbI nepes M 3a BpPaWAlOWMMCH PeXyLum
AuckoM. MNepeMelleHre pexyLuero Aucka B 3aroToBke B CTOPOHY
OT BaC MOXeT TMpuBecTM K TOMY, 4YTO B cCrny4yae oTAa4yn
ONEKTPOMHCTPYMEHT BbINIETUT C BpaLlanLWLMMCA AUCKOM NPAMO Ha
Bac.

MnacTuHbl UNM KpynHble npeameTbl nepes o6GpaGoTkon
cneayet noaaepXuBaTtb, YTOGbl CHU3UTbL PUCK oTAaum us-3a
3aKNUHUBAHUA QUCKa. Bonblumne 3arotoBkn MOryT NPOrHyTbCA NO4
cobcTBEHHbIM BecoM. 3aroToBKy criedyeT noaaepxusatb ¢ obenx
CTOPOH, KaK y NIHUM pesa, TaK Uy Kpasi.

Co6niopaitTe 0ocobyl0 OCTOPOXHOCTb MpU  BbIpe3aHuu
OTBEPCTMIA B CTeHax unu pabote B ApPYyrMx HeBUAWUMbIX
mecTax. [lorpyxalowminca B matepuan pexyLumin AUCK MOoxXeT
BbI3BaTb OTAA4Yy WHCTPYyMEHTa Npu CTOMIKHOBEHWW C ra3oBbiMU
prﬁaMI/I, BOAONPOBOAHBbIMU prﬁaMM, JNeKTpnu4ecknmn kabensamm
unu apyrumu obGbekTamu.

Oco0Gble yka3aHUsi MO TeXHUKe 6e30NacHOCTM NpU WngoBaHUN
HaXpaayHow Gymarom

He ncnonbayiiTte nucTel HaxxgadHom Gymaru 6onbLuoro paamepa. Mpu
BbiGope pa3vepa wnndosanbHoOM Bymarn cnepyvTe
pekomeHAauuaM npoussoauTens. BbicTynaHue wnudoBanbHo
6ymaru 3a npefens! WNMhoBanbHOW NNACTUHbI MOXET NPUBECTU K
TpaBMe, a Takke K 3aCOPEHMIO UK paspbiBy Gymar, Unu k otaade.

Ocobble yka3aHMA MO TexHuUKe GeszonacHocTM npu paboTe C
NPOBOMOYHBLIMM LLETKaMn

e CrieyeT yunTbiBaTh, Y4TO Jaxe NpW HOPMArbHOM MCMONb30BaHWUM
Yyepes LeTKy TepsiloTCsi Kycku nposonoku. He neperpyxaite
nposoga, npunarasi crviikom Gorbluoe fasnexue. lNonasluve B
BO3/1yX KyCOUYKM NPOBOJIOKM MOTYT NErko NPOTKHYTb TOHKYIO OfexXay
UM KoXy.

Ecnu pekoMeHZyeTCsi UCMOMb30BaTb 3alUMTHBIA  KOXKYX, He
fornyckante KOHTaKkTa LUETKU C KOXyXoM. [luameTp LIeToK Ans
Tapenok U KacTpionb MOXET yBenuuMBaThCsl Mof AeicTBuem
[aBneHnst U LeHTPobeXHbIX cun. [lononHuTenbHble COBETbI MO
6esonacHocTu
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Ha MHCTpYMeHTaXx, paCcCUNTaHHBIX Ha npuMeHeHue

WwnnchoBanbHbIX KpYroB € pesbboil, npoBepbTe, 4TOOLI AnvHa

pe3bObl LINMGOBaNbHOMO kpyra COOTBETCTBOBANa AMUHE pe3bbbl

LWINMHAENS.

3aroToBka AomkHa OGbiTb HAAEKHO 3akpenneHa. 3axuMatb

3aroToBKy B 3@KMMHOM YCTPOWCTBE UMM Tuckax GesonacHee, YeM

fAepxatb ee B pyKax.

e He npukacaiiTecb K pexyliuM U WnndgoBanbHbIM Auckam, noka
OHW He OCTbINN.

e Npu ucnonb3oBaHun GbicTpofencTBytOLWEero draHua ybeanTech,

YTO BHYTPEHHUI hriaHeLl, yCTaHOBMEHHbIN Ha LUNWMHAENE, OCHaLLEeH

PE3NHOBBLIM YMIIOTHUTENbHBIM KOMBbLIOM M YTO 3TO KOMbLO He

nospexaeHo. Taike ybeauTecb, YTO MOBEPXHOCTU BHELUHEro 1

BHYTPEHHero cnaHLeB YncTble.

Wcnonb3ayiite GbICTPOCHEMHBIN (hnaHeL, ToNbko ¢ abpa3vBHLIMK U

OTpesHbIMK Auckamu. McnonbayiTe TOMbKO HENOBPEXAEHHbe U

ucnpasHble naHLbl.

BHUMAHUE: YctpoiicTBo npeaHa3HayeHo AnsA pabotbl B

roMelLleHnn.

HecMoTpsi Ha ucnonb3oBaHMe Ge3onacHOW MO CBOEW CYTU
KOHCTPYKUUHM, npumMeHeHue mep 6e3onacHocTn n
AONOSTHUTENbHbLIX 3aWUTHBLIX mMep, Bcerga cyulecTByeT
0OCTaTO4HbIV PUCK NOMNy4eHUA TPaBMbl BO BpeMs paboThbl.

MosicHeHuA kK ucnonb3yeMbIM NUKTOrpamMmmam.

N S m
-
1 2 3 4
—
O
5 6 7 8
1.Mpenoctepexerune Cobniopante ocobble Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTH
2.MpoyTnTe  WMHCTPYKUMIO — no  akcnnyatauun,  cobniopainte

copepxalMecs B Hell NpegynpexaeHus n ycnosust 6esonacHocTy!
3.1cnonb3oBaTb CPeACTBa WHAMBMAYaNbHOW 3aluMThbl (3aLUMTHbIE
OY4KM, CPeACTBa 3alLuThl yLleit)

4.HapeHbTe 3almMTHbIe nepyaTkn

5.MNepen obcnyxvMBaHMEM UMM PEMOHTOM OTCOeauHUTe kabenb
nuTaHus.

6.He ponyckaitTe aetein K NHCTPYMEHTY

7.3awuTa ot goxas

8.Knacc BTopuyHOIA 3alwuThbl

[ononHutenbHble OyHKUMKN Ge30MacHOCTU

B cny4yae BPEMEHHOro OTKMIYEeHUs JMeKTponuTaHua unu nocne

V3BMEYEHUs BUKM U3 PO3ETKW, KOorda BbIKMoYaTeNb HaxoauTcst B
nonoxewun  "BKMNOYEHO", meped  MOBTOPHbIM  BKIOYEHWEM
HeobxoMMO pa3bnokupoBaTh BbIKMIOYATENb U YCTAHOBUTHL €ro B
nonoxeHue "BbIKMOYEHO".

B kayecTBe AONONHUTENBHON (OYHKLMW, NOBbILLAIOLLEN
6e3onacHOCTb Nonb3oBaTess, Nogaya NUTaHus Ha LWNdoBarnbHYo
MalUMHy OTKIIoYaeTCs Npy neperpyske unu 6rokMpoBke aucka.
Korga auck BHOBb 06peTaeT cnoco6GHOCTL BpalLaThes,
wnmdoBarnbHas MallMHa aBToMaTU4Yecky BKMovaeTcs B pabory.

BHUMAHME: Mpwu paboTe ¢ yrnosow wWnndoBanbHOW MaLlnHo
Bceraa 6yAbTe BHUMATENbHbI, 4TOGbI HE YMYCTUTb 3TOT MOMEHT.

KOHCTPYKLUA U NPUMEHEHUE

Yrnoeasi wnudoBanbHas MalmMHa - 3TO U30NWPOBAHHbIA PyYHON
ANEeKTPOUHCTPYMEHT knacca |l. MawwuHa npuBoautcs B AeiicTBue
ofHoasHbIM ABUraTenieM C KOMMYTaTOpPOM, CKOPOCTb KOTOPOro
CHDKAETCsl C MOMOLLbIO  YrnoBoro pepyktopa. OHa  MoxeT
MCMorb30BaThCs KaK AnNst WAMGOBaHUS, Tak 1 Ans pesku. JToT Tun



3MEKTPOVHCTPYMEHTA LUMPOKO MPUMEHSIETCS ANs YAAneHUs BCEX
BWAOB 3ayCEHLEB C MOBEPXHOCTU METaNNUYeckux [AeTanew,
06paboTkI MOBEPXHOCTU CBAPHbIX LUBOB, PE3KU TOHKOCTEHHbIX TPY6
M Memnkux MeTannuyeckux fgetaned v TA. [pu  Hanuuauu
COOTBETCTBYIOLIMX HAcaAoK YrMoBylo WNNOBANbHYIO  MaLUMHY
MOXHO MCMONb30BaTh HE TONMLKO AN PE3KW 1 LUNMGOBKMA, HO 1 Ans
OYUCTKU, HAMPUMEP, OT PKABUMHBI, TAKOKPACOUHbIX MOKPLITUM 1 T.A.

Cdbepbl ee NPUMEHEHUS BKITIOYAIOT LUIMPOKUIA CMEKTP PEMOHTHBIX U
CTpouTEnbHBIX PaGoT, CBS3AHHLIX HEe TOMBbKO C MeTannamu. Yrnosas
wnudosanbHas MallMHa Takke MOXeT UCMONb30BaTLCS ANS Pe3ku
M WNNGOBKM CTPOUTENbHBIX Matepuarnos, Hanpumep, Kkupnuua,
6pycyaTku, KepaMUYECKON NANTKN U T.4.

anIGOp npeagHasHayeH TONMbKO ANA CyXOoro Ucnosfib3oBaHusA, He
Ana NOoNMMpPOBKW. He MCHOHbSyﬁTe JANEeKTPOMHCTPYMEHT He no
HasHa4YeHur

HenpaBuanoe ucnonb3oBaHue.

« He paboTaiite ¢ matepuanamu, cogepxawmmmn acbect. Acbecm
518/19emcsi KaHUepPO2EeHOM.

He paGotaiite ¢ MaTepuanamu, nbiflb KOTOPbIX BOCMITAMEHSIETCA
unu B3pbiBOONacHa. [lpu pabome C 3MeKMPOUHCMPYMEHMOM
06pa3ylomcs  UCKPbl, ~ KOmMOpble — Mo2ym  e0CniamMeHums
8bI0erIsIoWuecst napsbI.

OTpesHble KpyrM Hemnb3si WCMOMnb3oBaTh [Ans  LNUoBanbHbIX
pabotr. OmpesHbie Kpyau pabomarom 6okoeoli cmopoHol, a
wrnugosaHue nepedHeli CMOPOHOU mMaKko2o Kpyea Moxem
npusecmu K rnospexoeHuio Kpyaa, Ymo ypeeamo mpaemamu Onst

ornepamopa.
OMUCAHUE MTPA®GUYECKUX CTPAHUL
MNpvBegeHHasi HWXe Hymepauusi OTHOCWUTCS K  KOMMOHEeHTam

YCTPOICTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpacnyecknx CTpaHuuax [gaHHoro
pyKOBOACTBA.

1.KHonka 6rokvpoBKM LWNUHAEnNst

2.Mepekntoyatens

3.[lononHutensbHas pyyka

4. Wnt

5.BHewwHuin conaHew

6.BHyTpeHHuii conarey,

7.Pbivar (3awwmTa wura)

8.CneumanbHblii Koy
* Mexzly PUCYHKOM U M3[IeNuem MoryT BbiTb pasnuius.

AKCECCYAPbBI
. LWnr 1w
. CneumanbHblii raeuHbIn KoYy 1wt
. [lononHutensHas pyyka 1wt
NOAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA [IOMOSHUTENBHOMN PYYKU

BcnomoratensHas pykositka (3) ycTaHaBnuBaeTCA B OJHO U3
OoTBEpCTU  Ha  wrnudoBansHoW  ronoske.  PekomeHayetcs
MCMOMNb30BaTh  LUNMNEOBAmNbHY MalUMHY CO  BCMOMOraTenbHomn
pykosiTkoii. Ecnin Bo Bpemsi pa6oThl Bbl AepxuTe LWndoBanbHyo
MalmHy obenMu pykamu (Takke WCMONb3yst BCMOMOraTernbHY0
PYKOSITKY), CHWXaeTcsa PpucK TOro, YTO Bala pyka KoCHeTcs
BpaLLaloLLErocs Aucka unu WeTku 1 6yaeT TpaBMMpoBaHa oTgaqeit.

YCTAHOBKA U PEMYNIUPOBKA LLIUTKA

3aWnTHBIA KOXYX HOXa 3awuliaeT onepatopa OT Mycopa,
CNy4alHOro KOHTaKTa ¢ pabo4yvMM MHCTPYMEeHTOM unu uckp. Ero
cnepyet yctaHaBnuMBaThb C ocobown TWAaTenbHOCTLHO, 4yTOGbI €10
3aKpbiBaloLLan YacTb Gbina obpalleHa Kk onepaTopy.

KoHcTpykuus KPEenneHns 3alUTHOrO KOoXyXa HoXa
nossonseT 6e3 MHCTPYMEHTOB YCTaHOBUTL ero B
onTUMankHoe NoroXeHue.
e Ocnabbte n oTBeauTe Hasaf pbidar (7) Ha 3aLUMTHOM KOXyXe
aucka (4).
o [MoBepHUTE 3aLLUNTHBIN KOXYX AUCKa (4) B HY)XHOE NOMOXEHMe.
o 3abnokupyiTe, onycTms pbiyar(7).

CHsaTue n perynnupoBKa 3allUTHONO KOXyxa AUCKa BbIMOJTHAKOTCA B
nopsiake, 06paTHOM ero yCTaHoBKe.
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3AMEHA UHCTPYMEHTA
Mpu cmeHe MHCTpymeHTa Heo6xoaMMO HapeBaTb pa6ouve
nepyartku.

KHonka 6nokupoBku wnuHaens (1) npeaHasHayeHa Tonbko Ans
GNOKMPOBKM WINUHAENA WNMOBaNbHON MalMHbI NPU MOHTaXe
WNU  [OeMoHTaxe paGoyero WHcTpymeHTa. Ee Henb3s
ucnonb3oBaTb B KayecTBe TOPMO3HOW KHOMKM BO Bpems
BpalleHns aucka. 3TO MOXeT NPUBECTM K MOBPEXAEHUIO
wnud nbHOMN 1 UMK TE nonb3oBaTens.

P

KPEMNEHWE HA AUCK

B cnyyvae wnudgoBanbHbIX UM OTPE3HbIX AWCKOB TOMLUMHON
MeHee 3 MM CaMOKOHTpsillaAcA ravka BHelHero dnaHua (5)
AOMKHa GbITb 3aKpy4eHa CO CTOPOHbLI AUCKa.

¢ HaxmuTe kHonKy 6riokupoBku wnuHaens (1).
e 3aTsHUTe BHelWHWit dnaHel, (5) cneumanbHbIM raeqyHbIM KITHOM

(8).

e OcnabbTe W CHUMUTE CaMOMUKCUPYIOLLMINCA BHELUHWIA dnaHeL
(5).

o MomecTuTe AuCK Tak, YToGbl OH ObiN MpwxaT K MOBEPXHOCTU
BHyTpeHHero cnaHua (6).

o MpukpyTuTe BHeWwHUn cnaHey (5) W 3aTaHUTE cneuuanbHbIM
raey4HbIM Krntodom (8).

[leMOHTaX [AUCKOB MPOW3BOAWUTCA B Mopsiake, 0GPaTHOM MOHTaXy.
Mpyn MoHTaxe [AuCK [OrmKeH O6biTb MNpwKaT K MOBEPXHOCTU
BHyTpeHHero cnaHua (6) 1 nocaxeH Mo LEHTPY Ha €ro HUXHIO
CTOpoHy. Ecnu camMOoKOHTpSL@sAcst ranka 3aknuHWUT, UCTonb3yiTe
crneumanbHbli rag4HbIi KoY.

YCTAHOBKA PABOYMX WHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbLIM
OTBEPCTUEM
WANY

HaxxmuTe kHonky Grokuposku wnuHaens (1).

o CHUMUTE paHee yCTaHOBMNEHHOE OpyAMe - eCNN OHO eCTb.
¢ lNepen ycTaHoBKOI CHUMUTe 06a chnaHua - BHYTPEeHHUI hnaHel|
(6) 1 camozaxumHol BHeLHWiA conaxel (5).

- HaBuHTUTE pe3b605yl0 YacTb paﬁo‘iel’o WHCTpYMEHTa Ha WnuHaenb
W cnerka sataHuTe.

Pa3bopka MHCTpymeHTOB Ans o6paboTkn pe3bbGoBbIX OTBEPCTUI
npousBoauTCs B nopsifke, obpatHOM cOopKe.

YCTAHOBKA YIJIOBOM LWAN®OBANIBHON MALUMHBI B
MOACTABKY A5 YITIOBOM LUNU®OBANLHOWN MALLUHbI
[lonyckaeTtcsi UCNoNb30BaHWe yrnoBow LWNMGOBanbHON MalWHbI Ha
crneumanbHOM LUTaTVBe AN YITOBbIX WMGOBabHbIX MaLlUH, €CIn
OH YCTaHOBMeH MpaBWUMbHO B COOTBETCTBUAM C WHCTPYKLMAMU MO
cbopke Npon3BoAMTENs LITATUBA.

PABOTA | HACTPOVKMU

Mepen ucnonb3oBaHneM npoBsepkTe cocTosiHue
wnucoBanbHoro kpyra. He wucnonb3yite wnudoBanbHbIe
KPYr1 CO CKOnamu, TpelyHaMy Unv ApyruMu noBpexaeHusMm.
W3HOLLEHHBI KPYr MU LWeTKY nepea UCMonb3oBaHUEM crieayeT
HEMeANeHHO 3aMeHUTb Ha HoBYH. [lo OKOH4YaHWM paGoTbl
BcerAa BbIKMOYanTe ¢ Hyl0 Mal y ¥ AoxauTech
MONHOI OCTaHOBKM pa6ouero MHCTpyMeHTa. Tonbko nocne aToro
wnucgoBanbHyld MaWWHY MOXHO Y6paTtb. He Topmosute
BpaljalWmnca  WnudoBanbHbIA  KPYr, NpUXUMas ero K
3aroToBke.

e Hukoraa He neperpyxaiTte wnudgoBanbHyo MawuHy. Bec
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa OKa3biBaeT [aBrieHue, [AO0CTaTO4YHOe
Ans ero accbekTMBHOM pabotbl. Meperpy3ka U ypeamepHoe

AaBneHue MoryT npueBecTn K onacHou noromke
ANEeKTPOUHCTPYMeHTa.
e Ecnu b Has ynana Bo Bpemsi paboTbl,

HeOGXOﬂMMO OCMOTpeTb U, npu HeOGXOHVIMOCTVI, 3aMeHUTb
paﬁo'wm WHCTPYMEHT, eCqii OH OKaXeTcA noBpeXxaeHHbIM unum
AethOpPMUPOBaHHLIM.



Hukorna He ypnapsiTe paGouuit MHCTPYMEHT o paGounii
maTepuan.

WU36eraiTe noanpbIrMBaHUA 1 cKpexeTa Aucka, oCo6eHHO npu
paboTe Ha yrnax, ocTpbIX KPOMKaXx U T.A. (3TO MOXET NpuUBeECTU
K MoTepe KOHTPONs U oTAaue). (370 MOXeT NpMBECTH K NnoTepe
KOHTPOMsi Haj 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM W BO3HUKHOBEHUIO
adppekTa otaaunm).

Hukoraa He MCNONb3yMTe NUIbHbIE AUCKM, NPeAHa3HaYeHHble
ANs pe3ku ApeBecuHbl, B AMCKOBLIX Nunax. Micnonb3oBaHue
TaKMX MNUNBbHbIX [AUCKOB 4acTO NPUBOAWT K oOTAade
3rMIeKTPOMHCTPYMEHTA, NoTepe KOHTPOMS U MOXET NPUBECTH K
TpaBmam oneparopa.

BKI/BbIKIN

Bo Bpemsi 3anycka u paboTbl AepxuTe WugoBanbHy0 MaWUHY
obenmu pykamu. LnudposansHas MallMHa  OoCHalleHa
npefoxpaHnTenbHbIM BbIKNK4arenem ansa npefoTepalieHns

crny4anHoro 3anycka.
* HaxmuTe KHOMKY BKIMOHYEHUS/BBIKITHOYEHUS (2).

e OcnabneHve pAaBneHus  Ha
ocTaHaBnunBaet KOhemorky.

KHOMKY BblKNnK4yaTens

(2)

Mocne 3anycka wnudoBanbHOW MalUMHbLI MOAOKAWTE, MOKa
wnudoBanbHbIN KPYr He HabGepeT MaKCMMarbHYHK CKOPOCTb,
npexpae 4em nNpuctynaTtb K paGOTe. 3anpeu.|aeTca nonb3oBaTbCA
BblKnw4yarenem npun BKJTIIOYEHHOWN wnn BbIKNIOYEHHOW
wnudoBanbHOW MawuHe. Bbikntouyatens wnudoBansHoOn
MaLnHbI MOXHO BKNH4YaTb TONbKO Toraa, Korpa
3NEeKTPOUHCTPYMEHT HaxoauTcsa Ha paccToaHun oT
o6pabaTbiBaemou aetanu.

PE3KA
e Peska  yrnoBow wnucoBanbHo
BbINOMHATLCA TONbLKO MO NPAMON NTUHUK.

MaluMHOM MOXeT

He pa3spesaiite maTepuan, gepxa ero B pyke.

Bonblune 3aroToBKW AOMKHbI UMETb OMOPbI, U HEOGXO0AUMO
cneAuTb 3a TeM, YTOGbl TOUKMU OMOPbI HAXOAUNUCH GNIM3KO K
FMHUM  pe3a U Ha KoHUe MaTepuana. Martepman,
pacnonoXeHHbIN yCTOMUYMBO, He ByaeT ABUraTbCs BO BPeMmsi
pesku.

HeGonblune 3aroToBKM crieqyeT 3axumaTb, Hanpumep, B
TUCKax, C MOMoOLiblo 3aXMMOB M T. A. Matepuan crneayer
3aXuUMaTb Tak, YTo6Gbl TOYKa pe3aHusi Haxoaunacb 6rU3KO K
3aXKMMHOMY 3rieMeHTy. JTO 06ecneunT GOoMbluyH TOYHOCTb
pesku.

He ponyckaiiTe BUGpauuv Mnu HaAaaBnMBaHWUA Ha PexyLLunii
AWCK, TaK KaK 3TO YXy/ALWUT Ka4eCTBO Pe3KU N MOXET NPUBECTN
K MOMOMKe pexyLiero Aucka.

Bo Bpems pe3ku Ha pexyLimin AUCK He [OMMKHO OKa3biBaTbCs
6okoBOe AaBneHue.

Wcnonb3yitTe NpaBUnbHbINA PEXYLIMIA AUCK B 3aBUCUMOCTM OT
MaTepuana, KoTopbliii Heo6xoanMo paspesaThb.

Mpu pe3ke matepuana pekomeHayeTtcsi, 4Tob6bl HanpaBreHue
noAayn CoOBMafano C HanpaefeHMeM BPALEHUS PexyLiero
AucKa.

Fny6|/|Ha nponuna 3aBnuCcUT OT AMameTpa Aucka.

Mcnonb3ayiiTe TOMbKO AWUCKA C HOMUHANbHBbIM OUAMETPOM, He
NPEBLILAIOWIMM  PEKOMEHJOBaHHbIA  ANst  AaHHOA  Mopenu
LwndoBanbHON MaLUUHBbI.

Mpu BbINONHeHUN rMy6okMx NponusoB (Hanpumep, npodune,
CTPOUTENbHBIX BrOKOB, KMPNWYEl U T.4.) He JonycKanTe KOHTaKTa
3KUMHbBIX PNaHLEB C 3arOTOBKOW.

Bo Bpemsi pa6oTbl pexyluve AWCKA HarpeBaloTCsi [O OYEHb

BbICOKUX Temnepartyp - He ﬂpMKaCaVITer K HUM
He3awULWeHHbIMN YacTAMM Terla, NoKa OHU He OCTbISTN.

MNECOK

ﬂﬂﬂ LI_IJ'IIAdJOBaHI/Iﬂ MoryT ncnonb3oBaTbCs, Hanpumep,

WnMdoBarnbHbIE KPYry, YalleyHble Kpyrit, OTOOMHbIE KpyrW, Kpyrv ¢
abpa3vBHbIM BOPCOM, MPOBOIIOYHbIE LUETKU, Mbkue Kpyrn Ans
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HaxxgayHon Gymarv u T.4. [ina Kaxaoro Tvna AWUCKOB M 3aroToBOK
TpebyeTcsi COOTBETCTBYIOLAsH TeXHWKA paBoTbl U UCMOMb3oOBaHWE
COOTBETCTBYIOLUMX CPEACTB MHAVNBUAYANbHON 3aLLUMUTI.

Ouckn, npeAHasHauyeHHble ANs  pe3ku, He  cneayet
Mcnonb3oBaTh ANS WAKGOBKN.
LWnudpoBanbHble  Kpyr npeaHasHadeHbl Ansi  yAaneHus

MaTepuana c NoMoLbI KPOMKM Kpyra.

e He wnudyinte GokoBOW CTOPOHOW Aucka. OnTUManbHbIN
pabouuit yron ans aToro Tuna gucka coctaensiet 30° .

o LlinudoBanbHble paboTbl AOMKHLI BLIMOMHATLCS TOMBLKO C
ncnonb3oBaHNeM WNUGOBanbHbIX KPYroB, NOAXOAALMX ANs
AaHHOro MaTtepuana.

Mpu paGote c OTGOMHbIMM AuCKamMK, aGpa3vUBHbLIMU
hnun3enMHOBbLIMM AUCKaMU U TMBKUMM AUCKaMU AN HAXAAYHOW
6ymarv| HeOGXOAMMD crneavTb 3a NpaBUJibHbIM YIIIOM aTaku.

¢ He wnudyiite BCO NOBEPXHOCTL AUCKA.

e TV TUMNbI ANCKOB UCMONbL3YKTCA ANA 06paboTKM NNOCKMX
noBepxXHOCTeN.

MpoBonoyHbIe WeTKN NpeaHa3Ha4YeHbl B OCHOBHOM AN O4UCTKN
npodunei U TPYAHOAOCTYMHbLIX MeCT. C UX MOMOLbLIO MOXHO
yAanaTb C MOBEpPXHOCTU Marep , Hany P, P A
NaKoKpPacouHble MOKPbLITUSA U T. A.

CnepyeT Wcnonb3oBaTb TOMbKO Te pabGoune WHCTPYMEHTI,
[onycTUMas yacToTa Bf KOTOpbIX Np T UNK paBHa
MaKCMMarnbHOM YacToTe BpalleHUsi YrnoBou wWwnudoBanbHoOn
MalUUHbI 6e3 Harpysku.

SKCMMYATALIUA N OBCNYXUBAHVE

Mepea BbinonHeHUeM NGbLIX PaGoT No ycTaHOBKe, HAaCTpoMKke,
PEeMOHTY Unu aKkcnnyaTtauuu BbiHbLTE BUSKY LWHYpa NUTaHUA U3
po3eTku.

OBCNY>XUBAHUE N XPAHEHUE
o PekomeHpyeTcsi ounwars npubop  cpasy
NCNONb30BaHUSA.

nocne Kaxpgoro

He VICI'IOJ'IbSyVITe O115 O4MCTKU BOAY WK Apyrue XUAKOCTU.

\/CTpOIZCTBo cnenyet 4uCTUTb CyXOIZ TKaHbO UNn npoaysaTb
CXaTbIM BO34YXOM Nog HebonbLwnm OaBneHnem.

He MCHOJ’IbByl;ITe YUCTALWME cpeacTBa UnNuU pacTBOPUTENU, Tak Kak
OHW MOTyT NOBPEAUTbL NAaCcTUKOBbIE AeTann.

. PerynﬂpHo OHMU.laVITe BEHTUNALUMOHHbIE OTBEPCTUA B KOpnyce
asurartens, yTOGbI npenoTeBpaTtuUTb neperpes yCTpOIZCTBa.

Ecnu kaGernb nuTaHus NOBPEXAeH, ero HEOBXOAUMO 3aMEHNUTL Ha
kabenb C TakuMK e XxapakTepucTukamu. STy onepaumio cnegyert
[10BEPUTL KBaNu@ULMPOBAHHOMY CMELMAnUCTy Uu cAaTb Npuéop
B CEPBUCHBIN LIEHTP.

Bcerga xpaHuTe yCTpPOWCTBO B CyXOM, HEOCTYNHOM Ans AeTen
mecTe.

NioBble AedekTbl AOMKHBI BbiTb YCTPaHeHbl B aBTOPU3OBAHHOM
CEepBUCHOM LIEHTPE MPON3BOAUTENSI.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PENTUHIOBbIE JAHHbIE

NAPAMETP CTOUMOCTb

HanpsikeHve nutanus 230B
NEPEMEHHOIO
TOKA

YacToTa nutanus 50 Ny

HomMuHansHas MoWwHoOCTb 950 W

HomuHanbHas ckopocTb 3000-12000 MuH:

Makc. anameTp aucka 125 mm

BHyTpeHHUIA ouameTp gucka 22,2 MM

Pe3bba wnuHgens M14

Knacc sawutbl 1

Macca 2 Kkr

of npoussBoacTea 2024




OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU

YpoBeHb 3BYKOBOrO [aBneHus Lea = 92,23 aB(A)
K=3 ab(A)

YpoBEeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa = 100,23 nb(A)
K=3 ab(A)

3HayeHus yCKopeHust an = 12,723 m/c?
K=1,5 m/c?

OAHHBIE O WWYME U BUBPALIMU

WHdopmaums o wyme u BUGpauum

YPOBHW 13ny4aemMoro Lyma, Takue Kak ypoBeHb 3BYKOBOTO AaBNEHUs
Lpa 1 ypoBeHb 3BYKOBOW MOLUHOCTM Lwa , @ Tawke MOrpeluHocTb
n3mepeHus K, npueefeHbl HXKe B UHCTPYKLUKWK B COOTBETCTBUN C EN
62841-1.

Hwxe npvBefeHbl 3HaYeHns Bubpaumu (3HayeHne yCKopeHwusl) an v
norpeLuHocTb namepenns K, onpeaeneHHsle B cootsetcteum ¢ EN
62841-1.

YpoBeHb BUGpaUWW, MPUBEAEHHbI B [AHHOW WHCTPYKUUMW, OGbin
M3MepeH B COOTBETCTBUM C MpOLIEAYypON U3MepeHUsi, ykasaHHON B
craHgapte EN 62841-1, n MoxeT ncnonb3oBaTbCs ANsi CPaBHEHUS
3NEeKTPONHCTPYMeHTOB. OH Taioke MOXeET GbITb MCMONb30oBaH Ans
npeaBapuTEnbHOM OLEHKM BO3AENCTBUS BUBpaLmu.

YKasaHHbIl  ypoBeHb BuOpauun xapaktepeH [Ans  6a3oBoro
MCNONb30BaHNA 3NEKTPOUHCTPYMEHTa. Ecnun BNEKTPOUHCTPYMEHT
ucnonb3yetcs NS Apyrux LUenei unu ¢ apyrumu  pabounmu
WHCTpyMEHTaMn, a Takke npu HeaocTatoO4HOM TeXHUYEeCKOM
060ﬂy)KI/IBaHI/II/I, YpOBEHb BM6paLLI/II/I MOXeT NU3MEHUTBLCA.
anEeﬂeHHble Bbllle MNPUYNHbI MOrYyT MPUBECTU K MOBbILWEHHOMY
BO3AelCTBMIO BUGpaLmm B Te4eHWe Bcero paboyero nepuoaa.

[1nsi TO4HOW OLIEHKW BO3[eCTBIS BUGPpaLMm HEOBXOANMO y4uTbIBaT
nepuoabl, Korga 3MeKTPOUHCTPYMEHT BbIKMKOYEH WM Korga OH
BKITHOYEH, HO He ucnonb3yeTcs Ans pabotbl. Takum ob6pasom, obLyee
BO3/e/ICTBME BUBPALIMM MOXET OKa3aTbCsl ropasfio HUXe.

[ns 3awmThl nonb3oBaTens OT BO3AEWCTBUA BUGPALUM [OIDKHbI
6bITb MPUHSATLI AONONHUTENbHBIE MEpbl 6e30MacHOCTU, Takue Kak:
TeXHWYecKkoe OBCMyXVBaHUE SNEKTPOUHCTPYMEHTa W paBoumx
VHCTPYMEHTOB, 0GecrneyeHrie COOTBETCTBYIOLLEN TeMnepaTypbl pyk,
npaBunbHas opraHu3auus paboTsl.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEAbI

BMecTe C ObITOBbIMM  OTXOHAMMW, UX

opraHbl  BrnacTh. OTxodbl  3MEKTPUYECKOro U

noTeHLMarnbHbIA PUCK ANs OKpYXatoLLen cpefibl U 300poBbs oaen.

Maﬂeﬂlfiﬂ C 9nekTpu4yeckuMm npuBoaOM He crnieayet EblﬁpaCblBaTb
cnefyeT cpaeaTb  Ha
COOTBETCTBYIOLME NPEANPUATUS AN YTUNU3aumu. 3a uHdopmaumein
06 yTunuaauumn obpalyanTeck K NpoAaBLYy W3AENUst UM B MECTHbIE
BNEeKTPOHHOro
OﬁopyﬂOBaHMﬂ coaepxar 9KOMorMyeckM WHepTHble BelecTsa.
O6opyaoBaHue, koTopoe He nepepabaTbiBaeTcsi, NpeacTaBnsieT

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ¢
topuanyeckum appecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "GTX Poland")
CcooBLLaeT, 4TO BCe aBTOPCKME NpaBa Ha CofiepXkaHie JaHHOro PyKOBOACTBA (aanee:
"PykoBOACTBO"), BKMtouasi, cpeaw npoyero. Bce aBTopckue mpaBa Ha copepkaHue
AaHHOTO PYKOBOACTBA (Aanee "PyKoBOACTBO"), BKIKOYAs, HO HE OTPaHUYMBAsICb €ro
TekcToM, poTorpachusiMK, CXeMami, PUCYHKaMK, a Takke ero KOMMosuuueit,
npuHaanexar ucknoumTenbHo GTX Poland v nognexar npaBoBOW OxpaHe B
CoOoTBETCTBUM C 3aKoHOM OT 4 chespansi 1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe W CMEXHbIX
npasax (T.e. 3akoHoAaTenbHbI BecTHUK 2006 ropa Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamu).
KonmposaHue, 06paboTka, nyGnukaLysi, M3MEeHeHNe B KOMMEPYECKMX LIENsiX BCEro
PYKOBO/ICTBA, @ Taloke ero OTAerNbHbIX dNeMeHToB Ge3 NcbMeHHoro cornacist GTX
Poland cTporo 3anpeLLeHo 1 MOXET MoBneyb 3a CoGON rpaAaHCKyo U YronoBHY
OTBETCTBEHHOCTb.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
58G184 SAROKCSISZOLO

MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Biztonsagi tanacsok a csiszolashoz, a csiszol6papirral valé
csiszolashoz, a drotkefével valé munkahoz és a
csiszolokoronggal valé vagashoz.
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Ez az elektromos szerszdm hasznélhaté normal csiszoloként,
csiszolopapir  csiszoloként, drotkefés csiszoloként  és
csiszolovagoként. Kovesse az elektromos szerszammal egyiitt
mellékelt 6sszes biztonsagi utasitast, utasitast, leirast és adatot. Az
aldbbiak be nem tartasa aramiités, tliz és/vagy sulyos sériilés
veszélyét idézheti eld.

Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra hasznalni.
Az elektromos szerszamnak a rendeltetésszer(i munkavégzésen
kivili hasznalata veszélyeket és sériiléseket okozhat.

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem kifejezetten
a szerszamhoz tervezett és ajanlott. Az a tény, hogy egy tartozék
felszerelhet6 egy elektromos szerszamra, nem garancia a
biztonsagos hasznalatra.

A hasznalt munkaeszkéz megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltlintetett maximalis
sebesség. A megengedett sebességnél gyorsabban forgd
munkaeszkoz eltérhet, és a szerszam részei szilankokra torhetnek.
A munkaszerszam kiilsé atmérdjének és vastagsaganak meg kell
felelnie az elektromos szerszam méreteinek. A nem megfelelé
méretekkel rendelkezé munkaeszkdzoket nem lehet megfeleléen
arnyékolni vagy ellendrizni.

A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan ra kell
illeszkedniuk az orsd menetére. Karimara szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak atmérdje
meg kell egyeznie a karima atméréjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a motoros
szerszamra, egyenetlenil forognak, nagyon erésen rezegnek, és a
motoros szerszam feletti iranyitas elvesztését okozhatjak.
Semmilyen korilmények  kozott sem  szabad  sériilt
munkaeszkézoket hasznalni. Minden hasznalat elétt ellenérizze a
szerszamokat, pl. a csiszolokorongokat, hogy nincs-e rajtuk
lepattanas vagy repedés, a csiszolobetéteket, hogy nincs-e rajtuk
repedés, kopas vagy erds kopas, a drétkeféket, hogy nincs-e laza
vagy torott drotjuk. Ha egy elektromos szerszam vagy
munkaeszkéz leesett, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg, vagy
hasznaljon masik, sériilésmentes szerszamot. Ha a szerszamot
ellendrizték és rogzitették, az elektromos szerszamot egy percre a
legnagyobb sebességre kell kapcsolni, tgyelve arra, hogy a kezelé
és a kozelben tartézkodé személyek ne legyenek a forgd szerszam
zoénajaban. A sérililt szerszamok altalaban ezen tesztelési id6 alatt
térnek el.

Személyi védofelszerelést kell viselni. A munka tipusatol fliggéen
viselien az egész arcot fed6 védémaszkot, szemvédét vagy
véddszemuveget. Sziikség esetén hasznaljon porvédé maszkot,
hallasvédét, véddkesztylit vagy specidlis kotényt a csiszolt és
megmunkalt anyag apré részecskéi ellen. Védje szemét a munka
soran keletkez6, levegében lévd idegen testektdl. A munka soran
keletkezd port pordlarcnak és |égzésvéddnek kell kiszirnie. A
hosszabb ideig tart6 zajterhelés , hallaskarosodashoz vezethet.
Gondoskodjon arrél, hogy a jarékel6k biztonsagos tavolsagban
legyenek az elektromos szerszam elérési zondjatol. Mindenkinek,
aki a m(ikddé elektromos szerszam kdzelében tartdézkodik, egyéni
véddfelszerelést kell hasznalnia. A munkadarabok szilankjai vagy a
torott munkaszerszamok a kozvetlen elérési zénan kivil is
szilankokra torhetnek és sériilést okozhatnak.

Ha olyan munkakat végez, ahol a szerszam érintkezhet rejtett
elektromos vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével, a szerszamot
csak a fogantyl szigetelt felileténél fogva tartsa. A halézati
vezetékkel vald érintkezés kovetkeztében fesziiltség keriilhet az
elektromos szerszam fém részeire, ami aramiitést okozhat.

Tartsa a halézati kabelt tavol a forgd munkaeszkozoktsl. Ha
elvesziti az ellenérzést a szerszam felett, a halézati kabel
elvagodhat vagy behluzédhat, és a keze vagy az egész keze
beakadhat egy forgé munkaeszkdzbe.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, mielétt a
munkaeszkoz teliesen megallt volna. A forgd szerszam érintkezhet
azzal a felllettel, amelyre letették, igy elveszitheti az uralmat az
elektromos szerszam felett.

Ne hordozzon elektromos szerszamot, amig az mozgdasban van. A
ruhazat véletlen érintkezése a forgd elektromos szerszammal a
ruhazat behlzédasat és az elektromos szerszamnak a kezeld
testébe furédasat okozhatja.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szellézényilasait. A motorfivé a port a hazba szivja, és a nagy
mennyiség felgyulemlett fémpor elektromos veszélyt okozhat.



e Ne haszndlija az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kdzelében. A szikrak meggyujthatjak azokat.

« Ne hasznaljon folyékony hiitéfolyadékot igénylé szerszamokat. A
viz vagy mas folyékony hitéfolyadékok hasznalata aramiitéshez
vezethet.

Visszautasitas és vonatkozo biztonsagi tippek

A visszarugas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja egy forgd
szerszam, példaul egy csiszoldkorong, csiszolopad, drétkefe, pl. egy
csiszolébevonatl korong elakadasara vagy akadalyozasara. Az
elakadas vagy akadaly a forgd munkaeszkdz hirtelen ledllasahoz
vezet. A nem szabalyozott motoros szerszam igy a munkaszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyba rantodik.

Ha példaul a készorlikorong elakad vagy beszorul a munkadarabba,
az elektromos szerszam aramellatasa kikapcsol. Amikor a korong
Ujra képes forogni, a csiszolégép automatikusan elkezd dolgozni. A
kodszorlikorong mozgasa (a kezeld felé vagy a kezel6tdl tavolodva)
ekkor a korong mozgasiranyatol fligg az elakadas helyén. Ezen kiviil
a koszorlikorongok is eltérhetnek. A visszarigas az elektromos
szerszam nem megfelel6 vagy helytelen hasznalatanak
kévetkezménye. Az alabbiakban leirt megfelelé o6vintézkedések
megtételével elkeriilhetd.

e Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszarigast tompitsa.
Ha az alapfelszereltség részét képezi egy segédfogantyu, akkor azt
mindig hasznalni kell, hogy a lehet6 legnagyobb mértékben
ellendrizni lehessen a visszacsapé erdket vagy a visszacsapasi
pillanatot az inditds soran. A kezeld a megfeleld ovintézkedések
megtételével szabalyozhatja a rantast és a visszarugas jelenségét.
Soha ne tartsa a kezét forgd munkaeszkozok kozelében. A
munkaszerszam a visszacsapddas miatt megsérilhet a keze.
Tartsa magat tavol a hatétavolsagtdl, ahol az elektromos szerszam
a visszarugas soran mozogni fog. A visszarugas kovetkeztében az
elektromos szerszdm a csiszolotarcsa mozgasaval ellentétes
iranyban mozog a blokkolas helyén.

Kuléndés gondossaggal kell eljari a sarkok, éles szélek
megmunkalasakor, pl. a munkaszerszamok visszarugasanak vagy
elakadasanak  megakadalyozasa  érdekében. A  forgd
munkaszerszamok hajlamosabbak az elakadasra, ha szdgeket,
éles éleket dolgoznak meg, vagy ha visszarugjak 6ket. Ez az
iranyithatdsag elvesztését vagy visszarugast okozhatja.

Ne hasznaljon fabol késziilt vagy fogazott tarcsakat. Az ilyen tipusu
munkaeszkdz6k gyakran okoznak visszarugast vagy az elektromos
szerszam feletti uralom elvesztését.

Kiilénleges biztonsagi utasitasok a csiszolokoronggal torténd
csiszolashoz és vagashoz

e Csak az elektromos szerszamhoz tervezett csiszolékorongot és a
koronghoz tervezett védéfeliiletet hasznaljon. A nem az adott
elektromos  szerszdmhoz  késziilt  csiszolékorongok nem
rendelkeznek megfeleld védelemmel, és nem elég biztonsagosak.
A hajlitott csiszolékorongokat ugy kell felszerelni, hogy a korong
egyetlen része se nydljon tul a véddburkolat szélén. A nem
megfeleléen felszerelt, a védéburkolat peremén tulnyulé
csiszoldkorongot nem lehet megfeleléen védeni.

A védoéburkolatot a leheté legnagyobb biztonsag érdekében
szilardan régziteni kell az elektromos szerszamhoz, és Ggy kell
elhelyezni, hogy a csiszolokorongnak a lehetd legkisebb legyen a
kezeld felé nézd, szabadon 1évé része. A véddburkolat megvédi a

kezel6t a tormeléktdl, a csiszoldkoronggal valé véletlen
érintkezéstdl, valamint a szikratél, amely meggyujthatia a
ruhazatot.

A csiszolékorongot csak a neki szant munkahoz szabad hasznalni.
Soha ne kdszoriljon példaul egy vagokorong oldalso felliletével. A
vagokorongokat gy tervezték, hogy a korong élével tavolitsak el
az anyagot. Az oldaliranyu erék hatasara ezek a csiszolokorongok
eltérhetnek.

Mindig a kivalasztott csiszolékoronghoz megfelelé méreti és alaku,
sérllésmentes befogé karimakat hasznaljon. A megfelelé karimak
megtamasztjadk a csiszolokorongot, és igy csokkentik a korong
torésének veszélyét. A vagokorongok karimai eltérhetnek a tobbi
csiszolokorongéitol.

Ne hasznéljon nagyobb elektromos szerszamokbdl szarmazoé
hasznalt csiszolokorongokat. A nagyobb szerszamgépek
csiszolokorongjait nem a kisebb szerszamgépekre jellemz6
magasabb fordulatszamra tervezték, ezért eltdrhetnek.
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Az

Tovabbi
kovetkez6khoz
koszoriikorong vagas

kilonls bi agi itasok a

Keriilje a vagotarcsa elakadasat vagy a tul nagy nyomast. Ne
végezzen tul mély vagasokat. A vagotarcsa tulterhelése néveli a
terhelését és az elakadasra vagy blokkolasra vald hajlamat, és
ezaltal a selejtezés vagy torés lehetéségét.

Keriilje a forgé vagotarcsa el6tti és mogotti teriiletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabban Ontél tavolabb mozgatja, akkor az
elektromos szerszam visszarlgas esetén a forgd tarcsaval
kozvetleniil On felé repiilhet.

A lemezeket vagy nagyméretii targyakat megmunkalas el6tt
meg kell tamasztani, hogy csokkentsiik az elakadt tarcsa
okozta visszarugas kockazatat. A nagyméreti munkadarabok
sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalrol
meg kell tdmasztani, mind a vagasi vonal kézelében, mind az
élénél.

Legyen kiilonosen 6vatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy
mas, nem lathat6 teriileteken dolgozik. Az anyagba merilé
vagotarcsa visszahatéssal jarhat, ha a szerszam gaz- vagy
vizvezetékekkel, elektromos kabelekkel vagy mas targyakkal
talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi utasitisok a csiszolopapirral torténé
csiszolashoz

Ne hasznéljon tdlméretezett csiszolopapirt. A csiszolopapir
méretének kivalasztasakor kovesse a gyartd ajanlasait. A
csiszoldlapon tulnyuld csiszolopapir sériilést okozhat, és a papir
eltdémédéséhez, elszakadasahoz vagy visszapattanasahoz vezethet.

s Irétkefekkel

Kulonleges Dbiztonsagi utasil k a dr

munkavégzéshez

Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznélat esetén is

eléfordul, hogy a kefén keresztiil drétdarabok vesznek el. Ne

terhelie tul a huzalokat tal nagy nyomas alkalmazasaval. A

levegében szalld drétdarabok konnyen atfurhatjadk a vékony

ruhazatot és/vagy a bort.

Ha véddburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe

érintkezzen a véddburkolattal. A tanyér- és edénykefék atmérsje

nyomas és centrifugdlis er6k hatdsara megndvelhets. Tovabbi

biztonsagi tanacsok

* A menetes csiszoldkorongok fogadasara tervezett szerszamoknal
ellenérizze, hogy a csiszolokorong menetének hossza megfelel-e
az ors6 menetének hosszanak.

e A munkadarabot rdgziteni kell. A munkadarab rogzitése egy

szoritdeszkdzbe vagy csévazba biztonsagosabb, mint a kézben

tartas.

Ne nydljon a vago- és csiszolékorongokhoz, amig azok le nem

hiltek.

Gyorskarima haszndlata esetén ugyelijen arra, hogy az orséra

szerelt belsé karima gumigydrivel legyen ellatva, és ez a gy(ri ne

sériljon meg. Gondoskodjon arrdl is, hogy a kiilsé és a belsd

karima felliletei tisztak legyenek.

A gyorszarnyat csak csiszol6- és vagokorongokkal hasznalja. Csak

sérlilésmentes és megfeleléen miikddé karimakat hasznaljon.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

valé

eredendéen biztonsagos kialakitas, a biztonsagi
intézkedések és a tovabbi védéintézkedések alkalmazasa
ellenére a munkavégzés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata.
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1.Vigyazat Kiilénleges 6vintézkedések megtétele



2. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (védbészemiiveg, flilvéds).

4 Viselien védodkesztyt

5. A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

7.Protect az es6tél

8.Masodlagos védelmi osztaly

Tovabbi biztonsagi funkciok

Ideiglenes halézati dramkimaradas esetén, vagy miutan kihizta a
dugédt a konnektorbdl, mikdzben a kapcsold " on" allasban volt, a
kapcsolot Ujrainditas elétt ki kell oldani és kikapcsolt allasba kell
allitani.

A felhasznal6 biztonsagat fokozd tovabbi funkcioként a gép
talterhelése vagy a tarcsa elttmddése esetén a csiszolégép
aramellatasa lekapcsol. Amikor a tarcsa ujra képes forogni, a
csiszolégép automatikusan elindul.

FIGYELEM: A sarokcsiszoléval végzett munka soran mindig
nagyon figyeljen, nehogy elszalassza ezt a pillanatot.

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A sarokesiszold |l. osztalyu, szigetelt kézi elektromos szerszam. A
gépet egyfazisi kommutatoros motor hajtja, amelynek
fordulatszamat egy fogaskerekes szoghajtomivel csokkentik.

Csiszolasra és vagasra egyarant hasznalhaté. Ezt a tipusu
elektromos szerszamot széles korben hasznaljak a fémalkatrészek
feliiletén Iévé mindenféle maras eltavolitasara, hegesztési varratok
fellletkezelésére, vékonyfali csovek és kis fémalkatrészek
atvagasara stb. A megfelel6 tartozékokkal a sarokcsiszolé6 nemcsak
vagasra és csiszolasra, hanem pl. rozsda, festékbevonatok stb.
tisztitasara is hasznalhatd.

Felhasznalasi teriiletei kézé tartozik a javitasi és épitési munkak
széles kore, amelyek nem csak a fémekkel kapcsolatosak. A
sarokcsiszolé hasznalhatd épitdanyagok, pl. tégla, térkéd,
keramialapok stb. vagasara és csiszolasara is.

A késziiléket csak szaraz hasznalatra szanjak, polirozasra nem.
Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot

Visszaélés.

* Ne kezelje azbeszttartalmu anyagokat. Az azbeszt rakkelt6.

« Ne dolgozzon olyan anyagokkal, amelyek pora gyulékony vagy
robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal végzett munka
soran szikrak keletkeznek, amelyek meggyujthatiak a kibocsatott
g6zéket.

* Avagokorongokat nem szabad csiszolasi munkakhoz hasznalni. A
vagokorongok az oldalfeliilettel dolgoznak, és az ilyen korong
eliilsé feliiletével torténd csiszolas a korong sériilését okozhatja,
ami a kezel6 személyi sériilésének veszélyét eredményezheti.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a készlléknek a jelen kézikdnyv grafikus
oldalain lathaté elemeire utal.

1.Spindle lock gomb

2.Switch

3.Additional fogantyd

4.Shield

5.Kiils6 karima

6.Bels6 karima

7.Lever (pajzsvédd)

8.Special kulcs

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

KIEGESZITOK
. Pajzs 1db.
. Specialis csavarkulcs 1db.
. Kiegészité fogantyu 1db.
FELKESZULES A MUNKARA

23

KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyd (3) a csiszoldfej egyik furatdba van szerelve. A
segédfogantylval ellatott csiszolé hasznalata ajanlott. Ha munka
kozben mindkét kezével tartja a csiszolét (a segédfogantyut is
hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze hozzaér a forgo
tarcsahoz vagy keféhez, és a visszartigas miatt megsérdl.

A PAJZS FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevédo6 védi a kezel6t a tormeléktdl, a munkaeszkozzel
valo véletlen érintkezéstdl vagy a szikrazastol. Mindig ugy kell
felszerelni, hogy a védéburkolat fed6 része a kezel6 felé nézzen.

A késvédo rogzitésének kialakitasa lehetové teszi
a késvédo szerszam nélkiili beallitasat az optimalis pozicioba.
¢ Lazitsa meg és hlzza vissza a kart (7) a tarcsavédén (4).
* Forgassa el a tarcsavédét (4) a kivant pozicidba.
e Zarja le a kar(7) leengedésével.

A tarcsavédod eltavolitasa és b a beszer | ellentétes

sorrendben torténik.

SZERSZAMCSERE
A szerszamcsere mii

soran mt

tyt kell viselni.

Az orso reteszelésgomb (1) csak a csiszologép orséjanak
reteszelésére szolgal a munkaszerszam felszerelésekor vagy
leszerelésekor. Nem szabad fékezégombként hasznalni,
mikdzben a tarcsa forog. Ellenkezdé esetben a csiszoléogép
megsériilhet, vagy a felhasznalé megsériilhet.

TARCSA SZERELES

A3 él kisebb tagsag - vagy vagotarcsak
esetében a kiilsé karima (5) onzaré anyajat a tarcsa oldalan
laposan kell felcsavarozni.

0 csi 16

¢ Nyomja meg az orsdzar gombot (1).

e Huzza meg a kiils6 karimat (5) a specialis csavarkulccsal (8).

o Lazitsa meg és tavolitsa el az 6nzaré kilsé peremet (5).

¢ Helyezze a tarcsat ugy, hogy az a belsé perem (6) felliletéhez
nyomaodijon.

e Csavarozza fel a kiils6 karimat (5) és huzza meg a specidlis
csavarkulccsal (8).

Alemezek szétszerelése az Osszeszereléssel ellentétes sorrendben
térténik. Osszeszereléskor a tarcsat a belsé perem (6) feliiletéhez
kell nyomni, és kozépen kell az aljan elhelyezni. Ha az 6nzaré anya
beszorul, hasznaljon specialis kulcsot.

MENETES FURATTAL RENDELKEZO MUNKAESZKOZOK
BESZERELESE
WANY

Nyomja meg az orsézar gombot (1).

¢ Tavolitsa el a korabban felszerelt eszk6zt - ha van -.

o Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - bels6 karima
(6) és az onfeszité kiils6 karimaval (5).

- Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orséra, és huzza
meg kissé.

A menetes furati munkaszerszamok szétszerelése az

Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.

SAROKCSISZOLO SZERELESE SAROKCSISZOLO ALLVANYBA
A sarokcsiszolét szabad sarokcsiszolok szamara kialakitott
allvanyon hasznalni, feltéve, hogy azt az allvany gyartéjanak
Osszeszerelési utasitasai szerint helyesen szerelték fel.

MUKODES / BEALLITASOK

Hasznalat el6tt ellendrizze a csiszolokorong allapotat. Ne
hasznaljon letort, repedt vagy mas modon sériilt
csiszolokorongokat. A kopott csiszolokorongot vagy kefét
hasznalat el6tt azonnal cserélje ki egy ujjal. A munka
befejeztével mindig kapcsolja ki a csiszolégépet, és varja meg,
amig a munkaeszkoz teljesen leall. Csak ezutan lehet a
csiszologépet elrakni. Ne fékezze a forgé csiszolékorongot a
munkadarabhoz valé nyomassal.



* Soha ne terhelje tul a daralét. Az elektromos szerszam stlya
elegendé nyomast gyakorol a szerszam hatékony
miikodtetéséhez. A tulterhelés és a tulzott nyomas az
elektromos szerszam veszélyes térését okozhatja.

e Ha a csiszologép miikodés kozben leesik, feltétleniil
ellendrizni kell a munkaeszkozt, és szilkség esetén ki kell
cserélni, ha sériiltnek vagy deformaltnak talalja.

Soha ne lisse a munkaeszko6zt a munkaanyaghoz.

Keriilje a koronggal valé pattogast és kaparast, kiilonésen, ha
sarkokon, éles széleken stb. dolgozik (ez az iranyithatésag
elvesztését és visszarigast okozhat). (ez az elektromos
szerszam feletti iranyitas elvesztését és visszarugast
eredményezhet).

Soha ne hasznaljon fiirészlapokat, amelyeket flirészgépek
flirészelésére terveztek. Az ilyen fiirészlapok hasznalata
gyakran az elektromos szerszam visszapattanasi jelenségét,
az iranyitas elvesztését eredményezi, és a kezel6 sériiléséhez
vezethet.

ON/OFF

Inditdas és miikodés kozben mindkét kezével tartsa a
csiszologépet. A csiszologép biztonsagi kapcsoldval van felszerelve
a véletlenszerii inditas megakadalyozasara.

* Nyomja meg a be/ki gombot (2).

* Akapcsolégomb (2) nyomaséanak elengedése ledllitia a daralét.

A csiszologép beinditasa utan a munka megkezdése elétt varjon,
amig a csiszolokorong eléri a maximalis fordulatszamot. A
kapcsolot nem szabad miikodtetni, mikézben a csiszologép be-
vagy kikapcsolt allapotban van. A csiszolégép kapcsoléjat csak
akkor szabad miikodtetni, amikor az elektromos szerszam tavol
van a munkadarabtdl.

VAGAS

* Avagas sarokcsiszoléval csak egyenes vonalban végezhetd.

Ne vagja az anyagot, mikdzben a kezében tartja.

A nagyméretii munkadarabokat meg kell tamasztani, és
tigyelni kell arra, hogy a tamasztasi pontok koézel legyenek a
vagasi vonalhoz és az anyag végéhez. A stabilan elhelyezett
anyag nem hajlamos elmozdulni a vagas soran.

A kis méretli munkadarabokat be kell szoritani, pl.
csavarkulcsba, bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy kell
rogziteni, hogy a vagasi pont kozel legyen a rogzitéelemhez.
Ez nagyobb vagasi pontossagot biztosit.

Ne engedje a vagoétarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez
rontja a vagas mindségét, és a vagotarcsa torését okozhatja.

A vagotarcsara vagas kozben nem szabad oldaliranya
nyomast gyakorolni.

A csiszolokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével
tavolitsak el az anyagot.

¢ Ne csiszoljon a tarcsa oldalaval. Az optimalis munkaszég
ehhez a tarcsatipushoz 30 .°

e A csiszolasi munkakat csak az anyaghoz megfelelé
csiszolokorongokkal szabad elvégezni.

A csiszolokorongokkal, csiszolévaszon korongokkal és
rugalmas csiszolépapir korongokkal valé munkavégzéskor
tigyelni kell a megfelel6 allasszogre.

¢ Ne csiszoljon a tarcsa teljes feliiletével.

e Az ilyen tipusu tarcsakat sik feliiletek megmunkalasara
hasznaljak.
A drotkefék elsésorban profilok és nehezen hozzaférhet6
teriiletek tisztitdsara szolgalnak. Hasznalhatok pl. rozsda,
festékbevonatok stb. eltavolitasara az anyagfeliiletrél.
Csak olyan munkaeszk6zoket szabad hasznalni, amelyek
dett fordul ama nagyobb vagy egyenlé a

sarokcsiszol6 terhelés nélkiili maximalis fordulatszamaval.
UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen telepités, beallitas, javitas vagy miikodtetés el6tt
huzza ki a halozati kabelt a halozati aljzatbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS
e Javasoljuk, hogy a készlléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitdshoz.

Akészilléket szaraz ruhadarabbal kell megtisztitani, vagy alacsony
nyomasu siritett levegével fujni.

Ne haszndljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert ezek
karosithatjak a milanyag alkatrészeket.

A motorhaz szell6zényilasait rendszeresen tisztitsa meg, hogy
megakadalyozza a késziilék tulmelegedését.

Ha a tapkabel megséril, azt egy azonos tulajdonsagokkal
rendelkez6 kabellel kell kicserélni. Ezt a miveletet szakképzett
szakemberre kell bizni, vagy a késziiléket szervizelni kell.

o A késziiléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.
Minden hibat a gyarté altal felhatalmazott szerviznek kell kijavitania.
MUSZAKI ELOIRASOK

ERTEKELESI ADATOK

A vagandé anyagtol
vagokorongot.

fliggéen hasznalja a megfelelé

Az anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagoétarcsa forgasi

iranyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

A vagasi mélység a tarcsa atmérdsjétél fligg.

e Csak olyan tarcsadkat szabad hasznalni, amelyek névleges
atmérdje nem nagyobb, mint a csiszolémodellhez ajanlott.

* Mély vagasok (pl. profilok, épitékockak, téglak stb.) készitésekor

PARAMETER ERTEK
Tapfesziltség 230 VAC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 950 W
Névleges sebesség 3000-12000 perc™*
e Max. tarcsaatmérd 125 mm
Belsé tarcsaatmérd 22,2 mm
Orsé menet M14
Védelmi osztaly I}
Témeg 2 kg
A gyartas éve 2024

ZAJ- ES REZGESI ADATOK
Hangnyomasszint

Lra = 92,23dB(A)

ne engedje, hogy a befogé karimak érintkezzenek a K=3dB(A)
munkadarabbal. Hangteljesitményszint Lwa = 100,23dB(A)
A vagokorongok miikddés kdzben nagyon magas hémérsékletet K=3dB(A)
érnek el - ne érintse meg Sket védtelen testrészekkel, miel6tt Gyorsulasi ertékek an = 12,723 m/s’
lehiilnének. K=1,5 m/s®

HOMOKOZAS

A csiszolasi munkakat pl. csiszolékorongokkal, csészekorongokkal,
csiszolélemezekkel,  csiszolévaszonnal ellatott  korongokkal,
drotkefékkel, rugalmas csiszolokorongokkal stb. lehet elvégezni.
Minden korong- és munkadarabtipus megfelel6 munkatechnikat és
megfeleld egyéni véddfelszerelés hasznalatat igényli.

A vagasra tervezett tarcsakat nem szabad csiszolasra hasznalni.
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ZAJ- ES REZGESI ADATOK

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A kibocsatott zajszintek, mint példaul a hangnyomasszint Lpa és a
hangteljesitményszint Lwa és a mérési bizonytalansag K az
aldbbiakban a EN 62841-1 szerinti haszndlati utasitasban
szerepelnek.



Az EN 62841-1 szabvany szerint meghatarozott rezgésértékek
(gyorsulasérték) an és a K mérési bizonytalansag az alabbiakban
szerepelnek.

A jelen uUtmutatéban megadott rezgésszintet az EN 62841-1
szabvanyban meghatarozott mérési eljaras szerint mértik, és az
elektromos szerszamok Osszehasonlitdsara hasznalhats. A
rezgésexpozicio elézetes értékelésére is hasznalhato.

A feltlintetett rezgésszint az elektromos szerszam alapvetd
hasznalatara jellemzé. Ha az elektromos szerszamot mas
alkalmazasokhoz vagy mas munkaeszkozokkel egyitt hasznaljak,
és ha nem megfeleléen karbantartjak, a rezgésszint valtozhat. A fent
emlitett okok miatt a munkavégzés telijes id6tartama alatt
megnodvekedett vibraciés expoziciét eredményezhetnek.

A vibraciés expozicid pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az idészakokat, amikor az elektromos szerszam ki van
kapcsolva, vagy amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkara. igy a teljes rezgésexpozicié sokkal alacsonyabbnak
bizonyulhat.

A vibracié hatasaitdl valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, példaul: az elektromos szerszam és a
munkaeszkdzok  karbantartasa, megfelelé kézhémérséklet
biztositasa, megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasi termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe
kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos
informaciokért fordulion a termék kereskedéjéhez vagy a helyi
hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
kornyezetvédelmi szempontbdl inert anyagokat tartalmaznak. Az
Ujrahasznositasra nem kerlilé berendezések potencidlis kockazatot
jelentenek a kérnyezetre és az emberi egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") téjékoztat, hogy
a jelen ke nyv (a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
0z6tt. A jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "Kézikonyv") tartalmanak valamennyi
szerz6i joga, beleértve tobbek kozott a szdveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat,
valamint a kézikdnyv dsszetételét, kizarolag a GTX Poland tulajdona, és a szerzéi jogrol
és a szomszédos jogokrol szdl6 1994. februdr 4-i torvény (azaz a modositott 2006. évi
90. sz. torvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikonyv
egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi
céli médositasa a GTX Poland irdsos hozzéjarulasa nélkil szigordan tilos, és polgari
és biintetSjogi feleldsségre vonast eredményezhet.

EK-megfeleléségi nyilatkozat
Gyarté: Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna utca 02-285 Varsé
Termék: Gyartmany: Sarokcsiszold
Modell: 59G184
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv
Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU
A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.
a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett.
A miiszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban illet6séggel
rendelkezé személy neve és cime:
Alairva a kovetkezSk nevében:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca
02-285 Varsd
V| £

A& X auad 9

Pawet Kowalski
Muszaki dokumentacioért felelds tisztvisel6 GTX Lengyelorszag

Varso, 2024-01-16
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RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)
POLIZOR UNGHIULAR 58G184

NOTA: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL INAINTE DE A UTILIZA
SCULA ELECTRICA $I PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA
Sfaturi de siguranta pentru slefuirea, slefuirea cu smirghel,
lucrul cu perii de sarma si taierea cu o roata de slefuit.

e Aceasta unealta electrica poate fi utilizata ca slefuitor obisnuit,
slefuitor de smirghel, slefuitor cu perie de sarma si taietor abraziv.
Respectati toate instructiunile de sigurantd, instructiunile,
descrierile si datele furnizate impreund cu scula electrica.
Nerespectarea celor de mai jos poate crea un risc de electrocutare,
incendiu si/sau ranire grava.

e Aceasta unealtd electrica nu trebuie utilizatd pentru lustruire.
Utilizarea sculei electrice pentru o alta activitate de lucru decat cea
prevazuta poate duce la pericole si vatamari.

o Nu utilizati un accesoriu care nu este conceput si recomandat in
mod specific de cétre producator pentru unealta respectiva. Faptul
ca un accesoriu poate fi montat pe o unealta electrica nu reprezinta
o garantie a unei utilizari sigure.

¢ Viteza admisé a sculei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai mica
decat viteza maxima indicata pe scula electrica. O unealta de lucru
care se roteste mai repede decét viteza admisa se poate rupe si
parti ale uneltei se pot sparge.

o Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa
corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru cu
dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau inspectate suficient.

¢ Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca exact
pe filetul de pe ax. Pentru uneltele de lucru montate pe flansa,
diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa corespunda cu
diametrul flansei. Uneltele de lucru care nu se pot potrivi exact pe
scula electrica se vor roti neuniform, vor vibra foarte puternic si pot
cauza pierderea controlului sculei electrice.

« In niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate. Inainte
de fiecare utilizare, inspectati uneltele, de exemplu, discurile de
slefuit pentru a vedea dacé sunt ciobite sau crapate, placutele de
slefuit pentru a vedea daca sunt crapate, abrazive sau foarte uzate,
perii de s&rma pentru a vedea daca sunt fire slabite sau rupte. Daca
o unealtd electricd sau o unealtd de lucru a cazut, verificati daca
este deterioratad sau utilizati o altd unealtd nedeterioratd. Daca
scula a fost verificata si reparata, scula electrica trebuie pornita la
turatia cea mai mare timp de un minut, avand grija ca operatorul si
persoanele aflate in apropiere sa nu se afle in zona sculei rotative.
Uneltele deteriorate se rup de obicei in timpul acestui timp de
testare.
Trebuie purtat echipament individual de protectie. n functie de tipul
de munca, purtati o masca de protectie care sa acopere intreaga
fata, ochelari de protectie sau ochelari de protectie. Daca este
necesar, folositi o masca de praf, protectie auditiva, manusi de
protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva
particulelor mici de material abrazat si prelucrat. Protejati-va ochii
impotriva corpurilor strdine in suspensie generate in timpul lucrului.
O masca de praf si o protectie respiratorie trebuie sa filtreze praful
produs n timpul lucrului. Expunerea la zgomot pe o perioada
indelungata , poate duce la pierderea auzului.
Asigurati-va ca persoanele aflate in preajma se afla la o distanta de
siguranta fata de zona de actiune a sculei electrice. Oricine se afla
n apropierea unei scule electrice in functiune trebuie sa utilizeze
echipament de protectie personala. Aschiile pieselor de lucru sau
uneltele de lucru sparte se pot sparge si pot provoca raniri chiar si
in afara zonei de atingere imediata.
Atunci cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intra in contact
cu fire electrice ascunse sau cu propriul cablu de alimentare, tineti
unealta numai de suprafetele izolate ale manerului. Contactul cu
cablul de alimentare poate avea ca rezultat transmiterea tensiunii
catre partile metalice ale sculei electrice, ceea ce ar putea provoca
un soc electric.

Tineti cablul de alimentare la distanta de uneltele de lucru rotative.

Daca pierdeti controlul sculei, cablul de retea ar putea fi taiat sau

tras tnduntru si mana sau intreaga mana ar putea fi prinsa intr-o

unealta de lucru rotativa.



Nu puneti niciodata scula electrica jos inainte ca unealta de lucru
sa se opreasca complet. O unealta in rotatie poate intra in contact
cu suprafata pe care este pusa jos, astfel incat ati putea pierde
controlul sculei electrice.

Nu transportati o unealtd electrica in timp ce aceasta este in
miscare. Contactul accidental al imbracamintei cu o unealta
electrica in rotatie poate face ca aceasta sa fie trasa inauntru si ca
unealta electrica sa foreze in corpul operatorului.

Curatati cu regularitate fantele de ventilatie ale sculei electrice.
Suflanta motorului atrage praful in carcasa, iar o acumulare mare
de praf metalic poate provoca un pericol electric.

Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile le pot aprinde.

Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea apei sau
a altor lichide de racire poate duce la socuri electrice.

Respingere si sfaturi de siguranta relevante

Repercusiunea este reactia brusca a uneltei electrice la un blocaj sau
la o obstructie a unei unelte rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un
tampon de slefuit, o perie de sarma, de exemplu, o roatéd cu un strat
abraziv. Blocajul sau obstructia duce la o oprire brusca a sculei de
lucru rotative. Astfel, o unealta electrica necontrolata va fi smucita in
directia opusa sensului de rotatie a sculei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata de rectificat se blocheaza sau se
blocheaza in piesa de prelucrat, alimentarea cu energie a sculei
electrice este oprita. Atunci cand roata isi recapata capacitatea de
rotatie, polizorul incepe sa functioneze automat. Miscarea discului de
rectificat (spre sau departe de operator) depinde apoi de directia de
miscare a discului in punctul de blocaj. Tn plus, rotile de rectificat se
pot rupe. Repezirea este consecinta utilizarii necorespunzatoare sau
incorecte a sculei electrice. Acesta poate fi evitat prin luarea
masurilor de precautie adecvate descrise mai jos.

Unealta electrica trebuie tinuta ferm, cu corpul si mainile intr-o
pozitie care s& atenueze reculul. In cazul in care un maner auxiliar
este inclus ca parte a echipamentului standard, acesta trebuie
utilizat intotdeauna pentru a avea cel mai mare control posibil
asupra fortelor de recul sau a momentului de recul in timpul pornirii.
Operatorul poate controla fenomenele de smucitura si recul prin
luarea unor masuri de precautie adecvate.

Nu tineti niciodata mainile in apropierea instrumentelor de lucru
rotative. Unealta de lucru va poate rani mana din cauza reculului.
Nu va apropiati de zona de raza de actiune unde scula electrica se
va deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula electrica
se deplaseaza in directia opusa miscarii discului de rectificat in
punctul de blocare.

Trebuie sa se acorde o atentie deosebita la prelucrarea colturilor, a
marginilor ascutite, de exemplu, pentru a impiedica sculele de lucru
sa se intoarca sau sa se blocheze. O unealta de lucru rotativa este
mai predispusa la blocaj atunci cand prelucreaza unghiuri, muchii
ascutite sau daca este lovita fnapoi. Acest lucru poate deveni o
cauza de pierdere a controlului sau de recul.

Nu utilizati discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de acest
tip provoaca adesea recul sau pierderea controlului sculei electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea si taierea cu un
disc de slefuit

Folositi numai o roata de slefuit proiectata pentru scula electrica si
o protectie proiectatd pentru roata respectiva. Rotile de rectificat
care nu sunt destinate sculei electrice respective nu pot fi protejate
suficient si nu sunt suficient de sigure.

Discurile de slefuit indoite trebuie montate astfel incat nicio parte a
discului sa nu iasa in afard de marginea capacului de protectie. Un
disc de slefuit montat necorespunzator care depaseste marginea
capacului de protectie nu poate fi protejat suficient.

Dispozitivul de protectie trebuie sa fie bine fixat pe scula electrica
pentru a garanta cel mai mare grad de siguranta posibil si trebuie
pozitionat astfel incat partea din roata de rectificat expusa si
orientata spre operator sa fie cat mai mica posibil. Aparatoarea
protejeaza operatorul de resturi, de contactul accidental cu roata de
rectificat, precum si de scantei care ar putea aprinde hainele.
Discul de polizare trebuie utilizat numai pentru lucrarile care i sunt
destinate. Nu slefuiti niciodata, de exemplu, cu suprafata laterald a
unui disc de debitat. Discurile de debitare sunt concepute pentru a
indeparta materialul cu marginea discului. Efectul fortelor laterale
asupra acestor discuri de rectificat le poate rupe.
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Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de
dimensiuni si forme corecte pentru roata de rectificat selectata.
Flansele corespunzatoare sustin roata de rectificat si reduc astfel
pericolul de rupere a acesteia. Flansele pentru discurile de debitare
pot fi diferite de cele pentru alte discuri de rectificat.

Nu folositi discuri de rectificat uzate de la unelte electrice mai mari.
Discurile de rectificat pentru uneltele electrice mai mari nu sunt
proiectate pentru turatia mai mare, caracteristica uneltelor electrice
mai mici, si, prin urmare, se pot rupe.

Instructiuni de
suplimentare pentru

siguranta  specifice

taierea rotilor de rectificat

Evitati blocarea discului de taiere sau o presiune prea mare.
Nu efectuati taieturi excesiv de adanci. Supraincarcarea discului
de taiere creste sarcina acestuia si tendinta de blocare sau de
blocaj si, prin urmare, posibilitatea de a se arunca sau de a se rupe.
Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere rotativ.
Deplasarea discului de tdiere in piesa de lucru departe de
dumneavoastra poate face ca scula electrica sa zboare cu discul
rotativ direct spre dumneavoastra in cazul unui recul.

Placile sau obiectele mari trebuie sustinute finainte de
prelucrare pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc
blocat. Piesele mari se pot indoi sub propria greutate. Piesa de
prelucrat trebuie sustinutd pe ambele parti, atat in apropierea liniei
de taiere, cat si la margine.

Aveti grija deosebita atunci cand faceti gauri in pereti sau cand
operati in alte zone invizibile. Discul de taiere care plonjeaza in
material poate provoca reculul sculei daca aceasta intalneste tevi
de gaz, conducte de apa, cabluri electrice sau alte obiecte.
Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea cu smirghel

Nu folositi foi de smirghel supradimensionate. Atunci cand selectati
dimensiunea hartiei de slefuit, respectati recomandarile
producatorului. Hartia de slefuit care depaseste placa de slefuit poate
provoca raniri si poate duce la blocarea sau ruperea hartiei, sau la
reculul acesteia.

Instructiuni speciale de siguranta pentru lucrul cu perii de sarma
o Ar trebui sa se ia in considerare faptul c&, chiar si in cazul unei
utilizéri normale, exista o pierdere de bucati de sarma prin perie.
Nu suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni prea mari.
Bucatile de sarma purtate de aer pot strapunge cu usurinta hainele
subtiri si/sau pielea.

in cazul in care se recomanda o protectie, impiedicati peria sa intre
n contact cu aceasta. Diametrul periilor pentru placi si vase poate
fi marit prin presiune si forte centrifuge. Sfaturi suplimentare de
siguranta

La uneltele concepute pentru a accepta discuri de rectificat filetate,
verificati daca lungimea filetului discului de rectificat este
corespunzatoare cu lungimea filetului axului.

Piesa de lucru trebuie sa fie fixatd. Prinderea piesei de prelucrat
ntr-un dispozitiv de prindere sau intr-o menghina este mai sigura
decéat daca o tineti in mana.

Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire inainte ca acestea sa se
fi racit.

Atunci cand se utilizeaza o flansa cu actiune rapida, asigurati-va ca
flansa interioard montatd pe ax este prevazuta cu un inel O de
cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea, asigurati-
va ca suprafetele flansei exterioare si ale flansei interioare sunt
curate.

Utilizati flansa cu actiune rapida numai cu discuri abrazive si de
taiere. Utilizati numai flange nedeteriorate si care functioneaza
corespunzator.

ATENTIE: Aparatul este proiectat pentru functionarea in interior.

in ciuda utilizarii unui design intrinsec sigur, a utilizarii masurilor

de siguranta si a masurilor de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc rezidual de accidentare in timpul lucrului.

Explicarea pictogramelor utilizate.
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1.Atentie Luati masuri de precautie speciale

2.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta cuprinse in acestea!

3.Folositi echipament de protectie personald (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi)

4.Wear manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua lucrari de
intretinere sau reparatii.

6.Pastrati copiii departe de instrument

7 .Protect de ploaie

8.Clasa de protectie secundara

Caracteristici suplimentare de siguranta

in cazul unei intreruperi temporare a alimentarii cu energie electrica
sau dupa scoaterea stecherului din priza de alimentare cu
intrerupatorul in pozitia " on ", intrerupatorul trebuie deblocat si setat
in pozitia off inainte de a reporni.

Ca o caracteristica suplimentara pentru a spori siguranta
utilizatorului, alimentarea cu energie electrica a polizorului este
intrerupta atunci cand masina este suprasolicitata sau cand discul
este blocat. Atunci cand discul isi recapata capacitatea de rotatie,
polizorul va incepe sé functioneze automat.

ATENTIE: Fiti foarte atenti in permanenta cand lucrati cu polizorul
unghiular pentru a nu rata acest moment.

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Polizorul unghiular este o unealta electrica portabila izolata de clasa
II. Aparatul este actionat de un motor monofazat cu colector, a cérui
viteza este redusa prin intermediul unui angrenaj unghiular cu
angrenaj. Acesta poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si pentru
taiere. Acest tip de unealta electrica este utilizat pe scara larga pentru
indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe suprafata pieselor
metalice, tratarea suprafetelor sudurilor, taierea tevilor cu pereti
subtiri si a pieselor metalice mici etc. Cu ajutorul accesoriilor
adecvate, polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai pentru taiere
si slefuire, ci si pentru curatarea, de exemplu, a ruginei, a straturilor
de vopsea etc.

Domeniile sale de utilizare includ o gama larga de lucrari de reparatii
si constructii care nu sunt legate doar de metale. Polizorul unghiular
poate fi utilizat si pentru a taia si slefui materiale de constructii, de
exemplu caramizi, pavele, placi ceramice etc.

Aparatul este destinat exclusiv utilizarii pe uscat, nu pentru
lustruire. Nu folositi in mod necorespunzator scula electrica

Utilizarea abuziva.

e Nu manipulati materialele care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

Nu lucrati cu materiale ale caror pulberi sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cénd lucrafi cu scula electrica, se genereazé
scéntei care pot aprinde vaporii emisi.

Nu trebuie sa se utilizeze discuri de taiere pentru lucrari de
rectificare. Discurile de debitat lucreazd cu fata laterald, iar
rectificarea cu fata frontald a unei astfel de discuri poate provoca
deteriorarea discului, ceea ce are ca rezultat riscul de vatdamare
corporald a operatorului.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele unitatii prezentate
pe paginile grafice ale acestui manual.

1.Butonul de blocare a axului

2.Comutator

3.Maner suplimentar

4.Shield

5.Flansa externa

6.Flansa interioara

7.Lever (protector de scut)

8.Cheie speciala
* Pot exista diferente intre desen si produs.

ACCESORII
o Scut 1 buc.
. Cheie speciala 1 buc.
. Maner suplimentar 1 buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA UNUI MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) se instaleaza intr-una dintre gaurile de pe capul
polizorului. Se recomanda utilizarea unui slefuitor cu maner auxiliar.
Daca tineti slefuitorul cu ambele maini in timp ce lucrati (folosind si
manerul auxiliar), existad un risc mai mic ca mana sa atinga discul
rotativ sau peria si sa fie ranita de recul.

INSTALAREA $| REGLAREA SCUTULUI

Aparatoarea lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie
montat intotdeauna cu o atentie sporita pentru a se asigura ca
partea sa de acoperire este orientata spre operator.

Designul dispozitivului de fixare a protectiei  lamei

permite ajustarea féara scule a protectiei in pozitia
optima.

e Slabiti si trageti inapoi parghia (7) de pe protectia discului (4).
 Rotiti aparatoarea de disc (4) in pozitia dorita.

e Blocati prin coborarea manetei(7).

indepértarea si reglarea dispozitivului de protectie a discului se face
n ordine inversa fata de instalarea acestuia.

INLOCUIREA INSTRUMENTELOR
Trebuie purtate manusi de lucru in timpul operatiunilor de
schimbare a sculelor.

Butonul de blocare a axului (1) trebuie utilizat numai pentru a
bloca axul polizorului la montarea sau demontarea sculei de
lucru. Acesta nu trebuie utilizat ca buton de franare in timp ce
discul se invarte. in acest caz, se poate deteriora polizorul sau
se poate rani utilizatorul.

MONTAREA DISCURILOR

in cazul discurilor de slefuit sau de taiat cu o grosime mai mica

de 3 mm, piulita cu autoblocare a flansei exterioare (5) trebuie

insurubata plat pe partea discului.

o Apasati butonul de blocare a fusului (1).

¢ Strangeti flansa exterioara (5) cu cheia speciala (8).

o Slabiti si indepartati flansa exterioara autoblocanta (5).

e Asezati discul astfel incat s& fie presat pe suprafata flansei
interioare (6).

e Se insurubeaza flansa exterioara (5) si se strange cu cheia
speciala (8).

Demontarea discurilor se face in ordinea inversa asamblarii. in timpul

asamblarii, discul trebuie sa fie apasat pe suprafata flansei interioare

(6) si asezat central pe partea inferioara a acesteia. In cazul in care
piulita autoblocanta se blocheaza, utilizati o cheie speciala.

INSTALAREA INSTRUMENTELOR DE LUCRU CU ORIFICIU
FILETAT
WANY

Apasati butonul de blocare a fusului (1).
« Indepartati dispozitivul montat anterior - dacé este montat.



¢ Se indeparteaza ambele flanse fnainte de instalare - flansa
interioara
(6) si flansa exterioara cu autofixare (5).

- Insurubati partea filetata a sculei de lucru pe ax si strangeti-o usor.

Demontarea uneltelor de lucru cu alezaj filetat se face in ordine
inversa asamblarii.

MONTAREA  POLIZORULUI
POLIZORULUI UNGHIULAR
Este permisa utilizarea polizorului unghiular pe un trepied special
pentru polizoare unghiulare, cu conditia ca acesta sa fie montat
corect in conformitate cu instructiunile de asamblare ale
producatorului trepiedului.

UNGHIULAR iN  SUPORTUL

FUNCTIONARE / SETARI

Verificati starea discului de rectificat inainte de a-I utiliza. Nu
utilizati discuri de rectificat ciobite, créapate sau deteriorate in alt
mod. O roata sau o perie uzata trebuie inlocuita imediat cu una
noua inainte de utilizare. Cand ati terminat de lucrat, opriti
intotdeauna polizorul si asteptati pana cand unealta de lucru se
opreste complet. Abia atunci poate fi pus deoparte slefuitorul.
Nu franati roata de slefuit rotativa prin apasarea acesteia
impotriva piesei de prelucrat.

¢ Nu supraincércati niciodata masina de tocat. Greutatea uneltei
electrice exercita o presiune suficientd pentru a actiona
eficient unealta. Supraincércarea si presiunea excesiva pot
cauza ruperea periculoasa a sculei electrice.

in cazul in care slefuitorul cade in timpul functionarii, este
esential sa se inspecteze si, daca este necesar, sa se
inlocuiasca instrumentul de lucru daca se constata ca este
deteriorat sau deformat.

Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.

Evitati sarirea si zgarierea cu discul, in special atunci cand
lucrati pe colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate cauza
pierderea controlului si reculul). (acest lucru poate duce la
pierderea controlului sculei electrice si la un efect de recul).

Nu folositi iodatd lame de ferdstrdu concepute pentru
taierea lemnul in ferastraie circulare. Utilizarea unor astfel
de panze de ferastrau duce adesea la un fenomen de recul al
sculei electrice, la pierderea controlului si poate duce la
ranirea operatorului.

ON/OFF

Tineti slefuitorul cu ambele maini in timpul pornirii si
functionarii. Slefuitorul este echipat cu un intrerupator de siguranta
pentru a preveni pornirea accidentala.

o Apasati butonul pornit/oprit (2).

¢ Eliberarea presiunii pe butonul de comutare (2) opreste masina de
tocat.

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata de rectificat
a atins viteza maxima inainte de a incepe lucrul. intrerupétorul
nu trebuie actionat in timp ce slefuitorul este pornit sau oprit.
intrerupétorul slefuitorului poate fi actionat numai atunci cand
scula electrica este departe de piesa de lucru.

TAIEREA
e Taierea cu un polizor unghiular poate fi efectuata numai in
linie dreapta.

Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

Piesele de lucru mari trebuie sustinute si trebuie avut grija ca
punctele de sprijin sa fie aproape de linia de taiere si la capatul
materialului. Materialul agezat stabil nu va avea tendinta de a
se misca in timpul taierii.

Piesele mici trebuie fixate, de exemplu, intr-un menghina, cu
ajutorul unor cleme etc. Materialul trebuie fixat astfel incat
punctul de taiere sa fie aproape de elementul de prindere.
Acest lucru va asigura o mai mare precizie de taiere.

Nu permiteti vibratiile sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate cauza ruperea
discului de taiere.
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o in timpul taierii nu trebuie exercitatd nicio presiune laterala
asupra discului de taiere.

e Folositi discul de taiere corect in functie de materialul care
urmeaza sa fie taiat.

e Atunci cand taiati prin material, se recomanda ca directia de
avans sa fie in linie cu directia de rotatie a discului de taiere.

Adéancimea de taiere depinde de diametrul discului.

¢ Trebuie utilizate numai discuri cu diametre nominale nu mai mari
decat cele recomandate pentru modelul de polizor.

¢ Atunci cand efectuati taieturi adanci (de exemplu, profile, blocuri de
constructii, caramizi etc.), nu permiteti ca flansele de prindere sa
intre Tn contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul
functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului
inainte ca acestea sa se fi racit.

NISIPARE

Lucrarile de slefuire pot fi efectuate folosind, de exemplu, discuri de
slefuit, discuri cu cupa, discuri cu lamela, discuri cu fleece abraziv,
perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc. Fiecare tip de disc
si de piesa de prelucrat necesita o tehnica de lucru adecvata si
utilizarea unui echipament de protectie personala corespunzator.

Discurile concepute pentru tdiere nu trebuie utilizate pentru
slefuire.

Discurile de rectificat sunt concepute pentru a indeparta
materialul cu muchia discului.

¢ Nu slefuiti cu partea laterala a discului. Unghiul optim de lucru
pentru acest tip de disc este de 30°.

e Lucrarile de rectificare trebuie efectuate numai cu ajutorul
discurilor de rectificat adecvate pentru materialul respectiv.
Atunci cand se lucreaza cu discuri cu lamela, discuri abrazive
din fleece si discuri flexibile pentru smirghel, trebuie avut grija

sa se asigure unghiul de atac corect.

¢ Nu slefuiti intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarma sunt destinate in principal pentru curatarea

profilelor si a zonelor greu accesibile. Ele pot fi utilizate pentru

a indeparta, de exemplu, rugina, straturile de vopsea etc. de pe

suprafata materialului.

Trebuie utilizate numai unelte de lucru a céror viteza admisa este
mai mare sau egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara
sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de curent inainte de
a efectua orice operatiune de instalare, reglare, reparare sau
operare.

INTRETINERE S| DEPOZITARE
e Se recomanda sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare
utilizare.

Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

Unitatea trebuie curatata cu o bucata de carpa uscata sau suflata
cu aer comprimat de joasa presiune.

Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

Curatati periodic fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea unitatii.

n cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie
fnlocuit cu un cablu cu aceleasi caracteristici. Aceasta operatiune
trebuie sa fie incredintata unui specialist calificat sau sa supuneti
aparatul la service.

Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat si ferit de
accesul copiilor.



Eventualele defecte trebuie remediate de catre departamentul de
service autorizat al producatorului.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE DE CALIFICARE
PARAMETRU VALOARE
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 950 W
Viteza nominala 3000-12000 min™*
Diametrul max. al discului 125 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Filet de fus M14
Clasa de protectie 1
Masa 2 kg
Anul de productie 2024

DATE PRIVIND ZGOMOTUL SI VIBRATIILE
Nivelul presiunii sonore Lra = 92.23dB(A)

K=3dB(A)

Nivelul de putere acustica Lwa = 100.23dB(A)
K=3dB(A)

Valori de acceleratie an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelurile de zgomot emis, cum ar fi nivelul de presiune acustica Lpa
si nivelul de putere acustica Lwa si incertitudinea de masurare K, sunt
indicate mai jos in instructiunile in conformitate cu EN 62841-1 .

Valorile vibratiilor (valoarea acceleratiei) an si incertitudinea de
masurare K determinatd in conformitate cu EN 62841-1 sunt
prezentate mai jos.

Nivelul de vibratii indicat in aceste instructiuni a fost masurat in
conformitate cu procedura de masurare specificatd de EN 62841-1
si poate fi utilizat pentru a compara uneltele electrice. De asemenea,
poate fi utilizat pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ pentru utilizarea de baza
a sculei electrice. Daca scula electrica este utilizatd pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru si dacad nu este intretinuta
suficient, nivelul de vibratii se poate modifica. Motivele prezentate
mai sus pot avea ca rezultat o expunere crescuta la vibratii pe toata
perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa
se ia in considerare perioadele in care scula electrica este oprita sau
cand este pornita, dar nu este utilizatd pentru lucru. In acest fel,
expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi mult mai mica.

Ar trebui luate masuri de sigurantd suplimentare pentru a proteja
utilizatorul de efectele vibratiilor, cum ar fi: intretinerea sculei electrice
si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate a
mainilor, organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electricd nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatii adecvate pentru a fi
eliminate. Contactati distribuitorul produsului sau autoritatea locala
pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante inerte din punct de vedere
ecologic. Echipamentele care nu sunt reciclate prezintd un risc
potential pentru mediu si sénatatea umana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: "GTX Polonia ")
informeazé ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manual”), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare: "Manual"), inclusiv, dar fara a se
limita la text, fotografii, diagrame, desene, precum si compozitia acestuia, apartin
exclusiv companiei GTX Poland si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu
Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica
Jurnalul de legi 2006 nr. 90, pozitia 631, cu modificérile ulterioare). Copierea,
prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului Manual, precum
si a elementelor sale individuale, féra acordul scris al GTX Poland, este strict interzisa
si poate atrage raspunderea civild si penala.

Declaratia de conformitate CE
Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
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Strada Pograniczna nr. 2/4 02-285 Varsovia
Produs: Polizor unghiular
Model: 59G184
Denumire comerciala: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Produsul descris mai sus este
documente:
Directiva Masini 2006/42/CE
Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.
Si indeplineste cerintele standardelor:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Prezenta declaratie se refera numai la masinile introduse pe piata si nu
include componentele
adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de cétre acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa intocmeasca
dosarul tehnic:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Strada Pograniczna nr. 2/4
02-285 Varsovia

| £
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in conformitate cu urmatoarele

/

Pawet Kowalski
Ofiter documentatie tehnicd GTX Polonia
Varsovia, 2024-01-16

UA
MOCIBHUK 3 NEPEKINALY (KOPUCTYBAYA)

KYTOBA LLNI®YBAJbHA MALLUHA 58G184

NPUMITKA: YBAXHO MPOYUTAWTE LIEA MOCIBHWK MEPEQ
BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY TA 3BEPEXITb
MOro Ans NoAAnbLIOrO BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI 3AXOU BE3MNEKU

Mopaau 3 TexHikum Ge3sneku npu wnicyBaHHi, wWwnidyBaHHI
HaXAa4YHUM nanepom, po6oTi 3 APOTAHMMM LWiTKaMU Ta pi3aHHi
wnicyBanbHUM KPYyrom.

e Lleit enekTpoiHCTPYMEHT MOXHa BUKOPUCTOBYBATU SiK 3BUYAHY
wnicdyBanbHy MaluHy, LWnipyBanbHy MaluHy 3 HaKAaYHUM
nanepom, LWnidyBanbHy MalMHY 3 APOTSHOK LWITKOW Ta 5K
abpa3uBHuiA pisak. [oTpUMyiTeCh YCix NpaBun TexHiku Geanekw,
IHCTPYKUiN, ONUCIB i AaHWX, L0 AOAAIOTLCS A0 ENEKTPOIHCTPYMEHTY.
HeBWKOHaHHS LMX BUMOT MOXE MPU3BECTU [0 YPaXKeHHS
eneKTPU4YHUM CTPYMOM, Noxesxi Ta/abo cepiio3HMX TpaBM.

e Lleil eneKkTPOIHCTPYMEHT He MOXHa BWKOPWUCTOBYyBaTW Ans

nonipyBaHHs.  BMKOpUCTaHHA  €neKTPOIHCTPYMEHTy He  3a

NpY3HaYeHHsIM MoXe Npu3BecTn A0 Hebe3neku Ta TpaBM.

He BukopucToByiiTe npunagas, $Ske He MpusHaveHe Ta He

pekomeHaoBaHe BUPOBHUKOM Anst AaHOrO iHCTpyMeHTa. Toi dakT,

Lo npunaaas moxe ByTu BCTaHOBMNEHE Ha enekTPOIHCTPYMEHT, He

€ rapaHTieto 6e3Mne4HOro BUKOPUCTaHHS.

e [lonycTuma u4actota o0b6epTaHHs pobo4voro iHCTpyMeHTa He

MOBMHHA GyTV MEHLIO0 33 MakcuManbHy 4YacToTy obepTaHHs,

3a3HayeHy Ha enekTPOIHCTPYMeHTi. Pobounin iHCTPyMeHT, Lo

obepTaeTbes WBKALLE A0MNYCTUMOI WBUAKOCTI, MOXe 3namatucs, a

MOro YaCTUHW MOXYTb BiAKONOTUCS.

B0BHiLWHI AiameTp i TOBLWIMHA POBOYOro iHCTPyMEHTa MOBUHHI

BiANoBiAaTV po3mMipam enekTPoIHCTPYMEHTY. PoBoui iHCTpyMeHT 3

HeBIANOBIAHMMU  po3MmipaMu  He MOXyTb OyTM [0CTaTHbO

3axuieHmm abo nepesipeHUMM.

Poboui iHCTPyMEHTU 3 pi3bBoBOI0 BCTaBKOK MOBUHHI  TOYHO

niaxoauT Ao pisbbu Ha wnuHgeni. Ons cdnaHuesux poboumnx

iHCTPYMeHTIB AdiameTp OTBOpPY Ppo6040Oro iHCTpyMeHTa MOBUHEH

BianosigaTy giameTpy dnaHus. Poboyi iHCTPYMEHTH, siKi He MOXYyTb

GyTM TOYHO BCTAHOBMEHi Ha EneKTPOIHCTPYMeHT, OyayTb

obepTaTuCs HepiBHOMIPHO, AyXe CWIbHO BIOpyBaTWM i MOXYTb

NpU3BECTU [0 BTPATW KOHTPOIIO Haf, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.



e 3a xOAHWX OBCTaBMH He BUKOPUCTOBYITE MOLIKOMKEHI poBoYi
iHCTpyMeHTU. [lepen  KOXHWUM  BMKOPUCTaHHAM  nepesipanTe
{HCTPYMeHT, Hanpuknag, LWnicyBanbHi KpyrM Ha HasiBHICTb BiAKONiB
i TPILWMH, WinidyBanbHi AUCKU Ha HAsBHICTb TPILLMH, CTUPaHHsa abo
CUNMBbHOTO 3HOCY, APOTSHI LWITKM HA HasiBHICTb BiNbHUX abo
3naMaHux ApoTiB. AKWO enekTpoiHCTpyMeHT abo pobouwnii
iHCTPYMeHT BnaB, nepe.ipTe 1MOro Ha HasiBHICTb MOLUKOAXEHb abo
CKOPUCTaWTECA [HLIMM  HEYLUKOAKEHUM IHCTPYMEHTOM. HAKLWO
IHCTPYMEHT nepeB.ipeHO i 3ahikCoBaHO, €NeKTPOIHCTPYMEHT cnig
YBIMKHYTM Ha HaWBULLY LWBWAKICTb HA OAHY  XBUMWHY,
NepeKoHaBLLUCh, LLIO OrepaTop i CTOPOHHI ocobu, siki nepebysatoTb
nobnuay, 3HaxoAsTbCsi Mo3a 30HOK OGEPTOBOrO iHCTPYMEHTY.
[oLwKoaKeHi IHCTPYMEHTN 3a3BMYall namaroTbCst NPOTArOM LibOro
Yyacy TEeCTyBaHHSI.

HeobxiaHO HOCUTW 3acobu iHAMBIAYanbHOTO 3axMcTy. 3anexHo Bif,
Buay pobiT, BUKOPUCTOBYMTE 3axXMCHY Macky, LLO 3aKpuBae BCe
obnnyys, 3acobu 3axucty oyeit abo 3axucHi okynsipu. [Mpu
HeoBXiAHOCTI  BUMKOPWUCTOBYNTE MPOTUNWMOBY Macky, 3acobu
3axWUCTy OpraHiB Crnyxy, 3axuCHi pykaBuuku abo cneuianbHUin
apTyx Ans 3axucTy Big APiGHWX YacTUHOK LUNioBaHOMO i
o6pobnioBaHoro Matepiany. 3axuiainTe odi Big NOTPannsiHHA B HUX
CTOPOHHIX NpeAMETIB, L0 YTBOPIOKOTLCA B MOBITPI Mig Yac pobotu.
MpoTtununoBa mMacka Ta 3acobu 3axWUCTy OpraHiB AVXaHHS MOBWHHI
inbTPYBaTU NUN, WO YTBOPIETLCA Nif Yac pobotu. Tpusanui
BMNMVB LLYMY MOXe NPU3BECTU [0 BTPATU CIyXy.

MepekoHanTecs), WO CTOPOHHI 0COBM 3HaxXoOsATbCs Ha Ge3nedyHin
BiICTaHi BiA 30HW [OCSXKHOCTI EneKTPOIHCTPYMEHTY. Yci, XTO
nepebyBae nobnu3y MNpaLiolovoro enekTPOIHCTPYMEHTY, MOBUHHI
BMKOPUCTOBYBaTU 3acobu iHAMBIOyanbHOro 3axucTy. Ynamku
3aroToBku abo 3namaHi poboyi iIHCTPYMEHTU MOXYTb PO3neTiTUCS i
CNPUYUHUTY TPABMU HABIiTb 38 MEXaMU 30HW JOCSHKHOCTI.

Mpu BWKOHaHHI pOGIT, Ae IHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTu 3
NPUXOBaHUMK €NEeKTPUYHUMMU NpoBogammn abo BnacHUM kabenem
XKUBMEHHS, TpUMaiiTe iHCTPYMEHT TinbKu 3a i30NboBaHi NoOBepXHi
pykosATku. KOHTaKT 3 MepexeBUM MPOBOAOM MOXe MpU3BecTu 0
nepepgadi Hanpyrn Ha MeTanesi YaCTUHW ENEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
MOXE CTaTh MPUYNHOIO YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.
Tpumaliite MepexeBwii kabenb noaani Big Po6oYNX IHCTPYMEHTIB,
Lo obepTaloTbest. AKLLO BU BTPATUTE KOHTPOMb Haf, iHCTPYMEHTOM,
MepexeBuii kabenb Moxe nepepizaTv abo BTATHYTWCb, a Balla
pyka abo BcA KuCTb MOxe notpanutu nin obepToBuMii pobounii
iHCTPYMEHT.

Hikonn He knafiTb €enekTPOiHCTPYMEHT [0 MOBHOI  3YMMHKM
poboyoro iHCTpyMeHTa. |HCTpymeHT, wo obepTaeTbcs, Moxe
KOHTaKTyBaTW 3 MOBEPXHel, Ha Ky BiH MOKNaaeHun, ToMy BU
MOXeTe BTPaTUTK KOHTPOSb Haf, €NeKTPOiHCTPYMEHTOM.

He nepeHocbTe €NEKTPOIHCTPYMEHT, KONM BiH  pyXaeTbCs.
BunagkoBuii KOHTaKT opsry 3 06epTOBMM eneKTPOiHCTPYMEHTOM
MOXe MpU3BEeCTM [0 WNOr0  BTATYBaHHS | CBEPANiHHS
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Tina oneparopa.

PerynspHo ouuwiaiite BEHTUNSALiHI OTBOPW €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTUNsITOp ABUryHa BTSrye MWN Y KOPMYC, i BENUKE CKYMYEHHs
MeTaneBoro Mnuiy MOXe CMPUYMHUTU Hebe3neky ypaxeHHs
€MeKTPUYHUM CTPYMOM.

He BUKOPWCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT NOGNM3y nerko3anmMmncTux
Martepianis. Ickpy MOXyTb NPU3BECTM A0 iX 3aiMaHHS.

He BuKopuCTOBYiTE iHCTPYMEHTW, siKi NOTPEBYOTb  PigKUX
OXOMNoAXyBanbHUX PiavH. BukopucTaHHs Boay abo iHWKMX pigkux
OXONOMXYBanbHUX PiAMH MOXe NpU3BECTU [0 YPaXeHHs
€MeKTPUYHUM CTPYMOM.

BiamoBa Ta BignoBigHi nopaau wopao 6e3nekun

Bigpaya - ue panToBa peakLis eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha BriokyBaHHS
abo nepelukoay 06epTOBOro iHCTPYMEHTY, Takoro sik LWnicyBanbHwii
Kpyr, wnicbyBanbHa LUKypka, ApOTSHAa LWiTka, Hanpuknapg, Kpyr 3
abpa3nBHUM NokpuTTAM. BriokyBaHHs abo nepelukoaa NpU3BOAUTL
[0 panToBOi 3ynNWHKM POGOYOro iHCTpyMeHTa, LWo o6epTaeTbes.
HekoHTponboBaHWi eNeKTPOIHCTPYMEHT, TakuM Y1HOM, Byae puBkoM
nepeMillaTuCst B HaMpsiMKy, NPOTUNEXHOMY HanpsiMky obepTaHHs
po6oyoro iHCTpymMeHTa.

Konu, Hanpwuknag, wnicyBanbHWiA Kpyr 3aknuHioe abo 3acTpsie B
3aroToBLli, ENEKTPOXMBMNEHHS IHCTPYMEHTa BUMUKAETLCS. Konu kpyr
BiJHOBMNIOE 37aTHiCTb oBepTaTtncs, wnidysBanbHa MallnHa NoYnHae
npautoBaTi aBToMaTu4Ho. Pyx LwinidhyBanbHoro kpyra (Ao onepartopa
abo BiA HLOrO) 3aneXuTb BiA HanNpPsMKy Pyxy Kpyra B MOMEHT
3aknuHioBaHHs. Kpim Toro, 3a4ncHi kpyrn MoxyTb namaTucs. Binaava
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€ HacnigkoM HeHamnexHoro abo HenpaBUNbLHOTO BUKOPUCTaHHS
€reKTPOIHCTPYMEHTY. Moro MoXHa YHUKHYTU, SIKLIO JOTPUMYBATUCS
BiANOBIAHUX 3aM0GIKHMX 3aX0AIB, ONMUCAHUX HUXKYE.

EnekTpoiHCTPYMEHT cnif TpMMaTh MiLHO, PO3TaLLOBYIOYM Tino i
pyks Tak, Wwob nom'sKkwWTM Bigdayy. fAKWO B CTaHAapTHY
KOMMNIeKTauito BXoAuTb AOMOMIXKHA pykosTka, ii cnia 3aexan
BUKOPUCTOBYBATH, LLIO6 MaTU MakCMMarnbHWA KOHTPONb Haz, CUIMo
Biaaadi abo MmomeHTOM Bigaadi nmig yac 3anycky. Onepartop Moxe
KOHTPOMIOBaTU sIBMLLA PUBKa i BigAadi, BXWBalouYM BiAMNOBIAHUX
3axofiB 06epexHOCTi.

Hikonn He Tpumaiite pyku 6insi po6oumx iHCTPYMeHTIB, Lo
obepTatoTbes. Po6o4ymii iHCTPYMEHT MoXe TpaBMyBaTW pyKy Yyepes
Bigaady.

Tpumaiitecst noaani Bif 30HM fAii, B SKili eNeKTPOIHCTPYMeHT byae
pyxaTtucsi nig vac Bigadi. B peaynsrati Bigaayi enekTpoiHCTpyMeHT
PYyXa€eTbCs B HANPSIMKY, MPOTUIEXHOMY PyXy LLnichyBanbHOro kpyra
B TOYL|i GroKyBaHHs.

OcobnmBoi 06epexHoCTi cnig AoTpUMyBaTUCs Npy 06pobL KyTiB i
roctpux kpais, Hanpuknag, wWwob6 3anobirt BigkupgaHHio a6o
3aKnuHIOBaHHIO poboyoro iHcTpymeHTa. OB6epToBuin  pobouni
iHCTPYMEeHT BinbLU CXMMbHUIA A0 3aKIMHIOBAHHSA Npu 06pobui KyTiB,
rocTpux Kpomok abo siKwo 1oro Bigkuaae Hasad. Lle moxe cratu
NPYYKHOK BTPATK KOHTpOso abo Bigaaui.

He BukopucToByiite [fepeB'sHi abo 3ybuacti Aaucku. Poboui
{HCTPYMEHT Takoro TWMy 4acTo CPUYMHSIIOTL Bigaadvy abo BTpaTty
KOHTPOJO Haf, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Oco6nuBi BkasiBkM 3 TexHiku Ge3neku nia vac wnidyBaHHA Ta
pi3aHHA 3a AONOMOroHo WihyBanbHOro Kpyra

e BukopucToByiiTe Tinmbku LinidyBanbHi  Kpyru, npusHayeHi Ans
[AaHOTO eNeKTPOIHCTPYMEHTY, | 3aXMCHWIA KOXYX, NPU3HaYeHniA Ans
uporo kpyra. LUnipyBanbHi kpyru, siki He NpuaHayeHi Ans AaHOro
iHCTPYMEHTY, He MOXYTb OYTW [AOCTaTHbO 3aXMLUEHUMM | He €
[0CTaTHbO Ge3neyHnmm.

BirHyTi 3a4uCcHi KpyrM HeobXiAHO BCTAHOBMIOBATW TakUM YWHOM,
Wwob xofgHa YacTUHA Kkpyra He BUCTynana 3a kpan 3axWCHOro
KOXyXa. HenpaBunbHO BCTAHOBMEHWIA 3a41CHUI KPYT, LLO BUCTYNae
3a KpaW 3aXMCHOro KoXyxa, He Moxe ByTi JOCTaTHbO 3aXULLEHUM.
OropokeHHss ~ noBuWHHO  ByTW  HapiiHO  3akpinneHe  Ha
eneKTPOIHCTPYMeHTi, Wo6 rapaHTyBaT MakcumanbHy Gesneky, i
posTalioBaHe TakuM YMHOM, LWOG BigKpUTA 4acTMHA 3a4UCHOrO
Kpyra, cnpsiMoBaHa B Gik onepartopa, Gyna sikomMora MEHLLOO.
3axucHuin KoXyx 3axuLiae onepaTtopa Big ynamkis, BUNagKOBOrO
KOHTaKTy 3 3a4MCHUM KPYroMm, a TakoX BiA ickop, ki MOXyTb
3ananuTu ogsr.

3aynCHMiA Kpyr NOBUHEH BUKOPUCTOBYBATUCS TiNlbKW ANS TUX POBIT,
AN SKUX BiH Npu3HadveHuin. Hanpuknag, Hikonu He wnicpyinte
BiyHol0 noBepxHeto BigpisHOro kpyra. BiapisHi kpyru npusHaueHi
[ANs 3HATTS MaTepiany kpaem kpyra. [lis 60KoBMX cvn Ha L 3a4ncHi
Kpyrn MOXe Npu3BeCcTu A0 iX MOMOMKW.

3aBXau  BUMKOPUCTOBYWTE  HEYLIKOMKEHi  3aTUCKHI  cbnaHui
BiANOBiAHOTO PO3Mipy Ta hopmmK Ans o6paHoro 3a4ncHOro Kpyra.
MpaBwnbHO nigibpaHi hnaHui NIATPUMYIOTL 3a4UCHUIA KPYT | TakUM
YMHOM 3MeHLWytoTb Hebeaneky Woro nonomku. ®dnaHui ans
BiAPI3HMX KPYriB MOXYTb BIAPI3HATACS BiA PnaHuiB ANs iHWUX
3a4UCHUX KPYTiB.

He BukopucTOBYINTE BUKOPUCTaHI LUNidDyBarnbHi Kpyrn Big BENUKNX
enekTpoiHcTpymeHTiB.  LUnidpyBanbHi  kpyr  Aana Benukux
ENEeKTPOIHCTPYMEHTIB  He po3paxoBaHi Ha BUCOKi  06epTy,
XapaKTepHi Ans Manux enekTPOiHCTPYMEHTIB, i TOMYy MOXyTb
3namarucs.

[opatkoBi cneuianbHi IHCTPYKUIT 3 TEXHIKKU 6e3nekun
Ans

pi3aHHA wnicdyBanbHUX KPYriB

* YHuKaWTe 3aKNWHIOBaHHA BiApi3HOro kpyra abo HagmipHoro
Tucky. He pob6iTb HapgTo rmmbGoki npopisun. MNepeBaHTaXeHHs
BiAPi3HOrO Kpyra 36inblUye NOro HaBaHTAKEHHS i CXUMbHICTb [0
3aKnuHIOBaHHS abo BrnoKyBaHHs, a OTXe, MMOBIPHICTb BUKMAAHHS
abo nonomku.
YHuKaiTe 30HM nepep i 3a BiAPi3HUM KPYroMm, Lo o6epTaeTbes.
MepemilieHHs Bigpi3Horo kpyra B 3aroToBui Big cebe Moxe
Npu3BECTU [0 TOrO, LU0 ENeKTPOIHCTPYMEHT BiANETUTb Pa3oMm 3
obepToBUM KpPYrom NpsiMo o Bac y pasi Bigaadi.
e Mnactin abo Benuki 06'ekTM cnig niaTpUMyBaTU nepep
06po6Kkoto, o6 3MEHWWTHM pPU3MK Bigdadvi, CNPUYUHEHOT



3aKNMHIOBaHHAM AMcKa. Benuki 3aroToBky MOXYTb MPOrMHaTUCS
nig BnacHoto Baroto. 3aroToBKy cnif niaTpumyBaTh 3 060x GokiB, SK
6ins niHii pisaHHs, Tak i Ha kpato.

ByabTe oco6nuBo o6epexHi, KONy BUpi3aETe OTBOPYU B CTiHaX
abo npauleTe B iHWUX HEBMAUMUX MicuAX. Pixyunin auck, wo
3aHYpIOETLCS B MaTepian, MOXe CNpUYMHUTY BiaAady iHCTpyMeHTa,
SAKWO BiH 3iTKHETbCS 3 rasoBWMW, BOAONPOBIAHWMK TpybBamu,
eneKkTpu4HNUMK kabensimm abo iHWMMK 06'ekTamu.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TexHiku Ge3neku nia vac wnicgyBaHHA
HaXga4yHUM nanepom

He BukopucToByinTe LWNidyBanbHWUIA nanip Benukoro poamipy. Mpu
BMGOpi  poamipy  LWnidpyBanbHOro  nmanepy  AOTPUMYWTECH
pekomeHaaLin BupobHuka. LUnicdyBanbHuid nanip, Wwo BUcTynae 3a
Mexi WnicpyBanbHOI NNACTUHW, MOXe NPU3BECTU A0 TPaBMYyBaHHS,
3acTpsiraHHsi, pospusy abo Bigaaui.

CneuianbHi iHCTPYKLi 3 TexHiku 6e3nekn Nnpu po6oTi 3 APOTAHUMMU
wiTkammn

e Cnig BpaxoByBaTW, L0 HaBiTb MPW HOPMarnbHOMY BWKOPUCTaHHI
BiAOyBa€eTbCA BTpaTa LUMaToOYKiB ApOTy 4epe3 LWiTky. He
nepeBaHTaxyWTe ApiT, 3aCTOCOBYIOHM 3aHAATO CUMbHWUA TUCK.
LLimMaTouku ApOTY, WO BUTAKTbL Y MNOBITPI, MOXYTb Nerko npobutu
TOHKMIA ofsAr Ta/abo Wwkipy.

AKWO pPeKoMEHAYETbCH BUKOPUCTOBYBATW 3aXUCHUIA KOXYX, He
[OnycKaiTe KOHTaKTY LWiTKM 3 KOXyXOM. [iameTp nnactuHYacTux i
KOHYCHMX LLITOK MOXHa 36inbLunTK Nif Aieto TUCKY Ta BiALEHTPOBMX
cun. foaaTkoBi nopaau 3 TexHiku 6e3nekn

Ha iHCcTpymeHTax, npuaHadyeHux Ans pisbbosux LwnicyBanbHUX
KpyriB, NepekoHanTecs, Lo AOBXMHA pi3bbu LwnicyBanbHOro kpyra
BiANOBiAae AOBXMHI pi3bbu WnUHAens.

3arotoBka MoBMHHA OyTW 3akpinneHa. 3aTuckaTu 3aroToBKy B
3aTUCKHOMY NpucTpoi abo newatax Gesneynile, Hix TpumaTtn i B
pyui.

He TopkaiiTecs Biapi3HMX i 3a4NCHIX KPYriB, MOKN BOHW HE OXOMOMN.
Mpn BMKOPUCTaHHI LWBMAKO3HIMHOIO hnaHLis nepekoHanTecs, Lo
BHYTPILLHI prnaHeLpb, BCTAHOBMEHUIA Ha LUNMHAENI, OCHAaLLEHWIA
ryMOBMM YLLiNbHIOBANbHAM  KinbLeM, i WO Ue Kinble He
noLuKkokeHe. TakoX NepekoHanTecs), WO NOBEPXHi 30BHILLUHLOTO i
BHYTPILUHBOrO PNaHLs YUCTI.

BukopucTOBYTE LIBUAKO3HIMHUIA (hriaHeub Tinbku 3 abpasnBHUMU
Ta BiApPi3HUMK Kpyramu. BMKOPWUCTOBYITE TiNbKN HEYLIKOMXKEHI Ta
cnpasHi dnaHui.

YBATA: MpucTpit npusHaYeHnin Ans po6oTy B NPUMILLIEHHI.

He: uM Ha TaHHA 0e3ne4yHoi 3a CBOEK CYTTIO
KOHCTPYKLUIii, 3aCTOCyBaHHA 3axoAiB 6e3neku Ta A0AATKOBMUX
3aXMCHUX 3axoAiB, 3aBXAM ICHYE 3anUWKOBUMA  PU3MNK
TpaBMyBaHHSA N Yyac po6oTu.

MosicHeHHsA BUKOPUCTaHUX ﬂiKTOFpaM.
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1.8acTepexeHHs BxwviBaiiTe ocobnmneumx 3axoaiB o6epexHocTi

2. npouuTaiiTe iHCTpyKuUilo 3  ekcnnyaTauii, [AOTpUMYHTECH
nonepeaXeHb i NpaBun TexHikv 6e3neku, LWo MICTATLCS B Hinl

3. BUKOPWUCTOBYITE 3acobu iHAMBIAyanbHOrO 3axucTy (3axucHi
OKYNSpU, HaBYLLIHWKA)

4. HOCiTb 3aXMCHIi pyKaBUYKn

5.Mepen obcnyroByBaHHsSIM abo peMOHTOM Bif'edHanTe kabenb
KUBMEHHS.

6. TpumaiiTe Aitet nogani Bif iHCTPYMEHTY

7. 3axuwiatu Big goLy

8. BTOPUHHWI Knac 3axucTy

[opnatkoBi (pyHKLUii 6e3nekn

Y pa3i TMM4YacoBOro BifKMIOYEHHS enekTpoeHeprii abo nicns
BUAMAHHSA BUMKW 3 PO3ETKM 3 BUMUKAYEM Yy MONOXEHHI "yBIMKHEHO",
nepe/ MOBTOPHWM 3arnyckoM HeobxigHo posbrnokyBaTv BUMMKAY i
nepeBecTy Oro B MOMOXEHHS "BUMKHEHO" .

Ak popaTkoBa hyHKUiA ANs NiABULLEHHSA 6e3nekn kopucTyBaya,
€NeKTPOXUBNEHHS LLUNicyBanbHOI MaLLMHW BiAKMIOYAETLCA, KOMU
MallvHa nepeBaHTaxeHa abo anck 3abnokoBaHwuin. Konv auck
BiHOBWTb 37aTHICTb o6epTaTucs, WinidysBansHa MallvHa
aBTOMAaTUYHO MOYHE MpaLioBaTh.

YBATA: Mig yac po6oTu 3 KyTOBO LWMihyBanbHOK MaLLMHOK
6yabTe 3aBXaun yBaxHi, W06 He NPonyCTUTM e MOMEHT.

KOHCTPYKL|IA TA 3ACTOCYBAHHA

KytoBa wnicpyBanbHa mMawmHa - Ue PYYHWA  i30NbOBaHUN
eneKTPOoiHCTPYMeHT knacy Il. MawwHa npusoautbcst B Ait0
oAHOasHUM  [ABUIYHOM 3 KOMYTaTOpoOM, LUBMAKICTb  SIKOTO
3MEHLLYeTLCA 32 [JOMOMOTOK0  KyTOBOrO — peaykTopa.  Moxe
BUKOPUCTOBYBATUCS AK ANA WNiDYBaHHA, TaK i ANs pisanHs. Lien Tun
€reKTPOIHCTPYMEHTY LIMPOKO BUKOPUCTOBYETHCS AN BUAANEHHS
BCiX BWAIB 3aAUpPOK 3 MOBepxHi MeTaneBux pAertanen, o6pobku
3BapHMX LWUBIB, MPOPI3aHHS TOHKOCTIHHUX TPYyG | HeBenukux
MeTaneBux Aetanei Towo. 3a JOMOMOrow BiANOBIAHWX akcecyapis
KyTOBY LUMichyBanbHy MalUMHy MOXHa BUKOPUCTOBYBATU HE Tinbku
ONs pi3aHHs Ta WnicyBaHHs, ane W ANna 3a4uLleHHs, Hanpuknag,
ipxi, nakoghapB6OBUX MOKPUTTIB TOLLO.

Cdpepa i BUKOPUCTAHHSI OXOMIIOE LUMPOKUIA CMEKTP PEMOHTHUX i
6yniBenbHUX POGIT, MOB'A3aHMX He Tinbkn 3 MeTanamu. KyTtosa
wnicpyBanbHa MaluMHa TakoX MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS [Ans
pisaHHsi Ta wnicdyBaHHA OydiBenbHWUX MaTepianis, Hanpuknag,
uernu, 6pyKiBkv, KepamiqHOT MAMTKU TOLLO.

Mpunaa npu3HayeHUi nuwe Ans CyXOro BMKOPUCTAHHSA, a He
ANA nonipyBaHHA. He BMKOPUCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHT He
3a NPU3Ha4YeHHAM

3noBXUBaHHSA.

e He npauoiite 3 matepianamu, Wo MicTaTb asbect. A3becm €
KaHUepo2eHoM.

He npautoiite 3 matepianamu, nun siKUX € NerkosanMucTum abo
BUGyxoHebe3neuHum. [1id yac pobomu 3 eneKkmpoiHCmpyMeHmom
ymeopiolombscs  iCKpu, AKIi - MOXymb  3anmanumu  napu, Wo
8udinsaomscs.

Bigpi3Hi Kpyrmu He MOXHa BWKOPWUCTOBYBATW ANsi LNiPyBaHHS.
BiopisHi kpyau npautorome 6i4HOWO no8epxHeto, a winigysaHHs
epedHbOI 108EPXHEI0 MaKo2o Kpyea Moxe npussecmu 00
MOWKOOXKEHHS Kpyaa, WO MOXe CPUYUHUMU PU3UK MPaeMyeaHHs
onepamopa.

OnUC rPA®IYHMUX CTOPIHOK

Hymepauisi, HaBegeHa Hwxk4e, BIOHOCUTLCS [0 KOMMOHEHTIB
NpUCTPOLO, 306PaKEHNX Ha rpadivHKX CTOPIHKaX LibOro NocibHuKa.
1. kHoOMKa BnNoKyBaHHA LUNVHAENS

2. MNepemukay

3. popatkoBsa pydka

4, wmnt

5.30BHilWLHIl hnaHeLb

6 BHyTpiLLHii donaHeub

7.Baxinb (3aXMCHUIA ekpaH)

8. cneuianbHuid koY
* MiX MariioHKOM i BUPOGOM MOXYTb GyTH BIAMIHHOCTI.

OOOATKU
. LWnt 1wt
. CneuianbHui Koy 1wt
. [MlopaTkoBa pyuka 1w
MIArOTOBKA O POBOTU

BCTAHOBINEHHSA [IOMOMDKHOI PYUKU
[onomixHa pydka (3) BCTAHOBMIOETLCA B OAWH 3 OTBOPIB Ha
wnicoyBanbHii  ronosui.  PekomeHOyeTbCs  BUKOPWUCTOBYBaTU



wnicpyBanbHy MaLLMHY 3 AOMOMDKHOIO Py4Koto. FAKLLO Mig Yac poboTtu
TpumaTu  wnidysanbHy MalwwHy oboma pykamu (Takox 3a
[OMOMIKHY PYUKY), 3SMEHLLYETBCS PU3NK TOPKaHHS! pykoto 06epToBoro
Ancka abo LWiTkv Ta oTpUMaHHs TpaBMu Bif Bigaadi.

BCTAHOBNEHHA TA HANALUTYBAHHSA LWATA

3axuCHUI KOXKYX 3axuLLae onepaTopa Bif ynamkis, BUNaaKoBOro
KOHTaKTy 3 poGouMM iHCTpymeHTOM aBo ickop. Moro 3aBxan
cnig BCTaHOBMIOBaTM 3 0COGNMBOIO OGepexHicTio, Wob 1oro
3aKpuBalo4a YacTuHa Gyna cnpsiMoBaHa 4o onepartopa.

KoHcTpykuin KPIiNMeHHsi 3aXMCHOro KoXyxa nesa

A03BoNsE 6e3 iIHCTPYMEHTIB BiAperynoBaTu KOXyXx

A0 ONTUMArLHOrO MOMOXEHHS.

e OcnabTe i NOTArHITE Ha3aa Baxinb (7) Ha 3aXMCHOMY KOXYCi Ancka
(4).

o [oBEpPHITb 3aXUCHUIN KOXYX Ancka (4) y noTpibHe NonoXeHHsI.

o 3abrnokyiTe, onycTMBLLM Baxinb (7).

BHATTA | perynioBaHHs 3aXMCHOTO KOXyXa AWNCKA BUKOHYETbCS B
NOPSAKY, 3BOPOTHOMY 1OTO BCTAHOBMEHHIO.

3AMIHA IHCTPYMEHTY
Po6Goui pykaBMYkM HeoGXiAHO HOCWUTU MiA 4ac onepauii no
3aMmiHi iIHCTPYMeHTY.

KHonka GnokyBaHHs wnuHgens (1) npusHauveHa Tinbku ana
OnoKyBaHHA WNWHAENA WnicyBanbHOI MalWWHM nNia  Yac
MOHTaxy a6o AeMOHTaxy po6ouoro iHCTpymeHTa. li He MoxHa
BUKOPMCTOBYBATH SIK KHOMKY ranbMa nig 4ac obepTaHHsA Kpyra.
Lle Moxe Npu3BecTU A0 NOLWIKOAXKEHHN WichyBanbHOI MalMHK
a6o TpaBMyBaHHs KOPUCTyBaya.

KPINNEHHA AUCKA

Y pa3i BuMKOpUCTaHHA wWnicyBanbHUX abo BiAPI3HMX KpyriB
TOBLUMHOIO MeHLIe 3 MM CaMOKOHTPSLLYIOCS FraiKy 30BHILIHbOTO
cnaHusa (5) Heo6XiAHO 3aKpyTMTH NNa3oM 3 GOKy Kpyra.

© HaTuCHiTb KHOMKY GrokyBaHHs wnuHaens (1).

© 3aTArHiTh 30BHiLLHIN hnarelb (5) cneuianbHUM Knouem (8).

e OcnabTe i 3HIMITb CamMOBNOKyBarnbHWi 30BHILLHIN dpriaHelpb (5).

o [lomicTiTb AucK Tak, WoO BiH OyB MPUTUCHYTUA OO NOBEPXHi
BHYTPILIHBOTO hnaHus (6).

* HakpyTiTb 30BHilWHiA chnaHeub (5) i 3aTaArHiTb cneuianbHUM
Kknoyem (8)

[leMOoHTax AWCKIB 3[INCHIOETLCA B MOPSAKY, 3BOPOTHOMY MOHTaXYy.
Mig Yac MOHTaxy AWCK MOBUHEH GyTW MPUTWUCHYTWIA OO MOBEPXHI
BHYTPILUHBOrO hnaHus (6) i nocafXeHnin No LEHTPY Ha AOTO HUXKHI
CTOPOHI. AAKLLO CAMOKOHTPSLLASACS raiika 3aknuHUno, ckopuctanTecs
cneuianbHUM KIoYeM.

BCTAHOBJIEHHA POBO4YMX
OTBOPOM
WANY

HaTucHiTb kHonKy BriokyBaHHs WnuHaens (1).

IHCTPYMEHTIB 3 PI3bBOBUM

o 3HiIMITb paHille BCTaHOBMEHWn pobounii opraH, SKWO BiH OyB
BCTAHOBMEHWI.

* 3HimMiTb 061ABa thnaHLi nepes yCTaHOBKO - BHYTPILLHi dhnaHewb
(6) i camo3aTUCKHUIA 30BHILLHIN dhnaHeub (5).

- HakpyTiTb pi3bb0oBy 4acTuHy po6o4oro iHCTpyMeHTa Ha LUnNWHAEenb i
3rierka 3aTsrHiTh.

Po3bupaHHs poboumx iHCTpPyMeHTIB 3  pi3bboBuM
BiAOyBaETLCA Y 3BOPOTHOMY NMOPSAKY A0 36MpaHHs.

KPINNEHHA KYTOBOI LWUNI®YBANBHOI MALUMHU B CTIALI ANA
KYTOBUX LLUNI®YBANbHUX MALLUH

JonyckaeTbCA BUKOPUCTaHHSA KyTOBOI LUNidpyBanbHOi MalMHU Ha
creyianbHOMy LITATVMBI ANA KYTOBUX LWMidyBanbHUX MalUMH 3a
YMOBW MPaBUMbHOTO BCTAHOBMIEHHS BIiAMOBIAHO [0 iHCTPYKUIN
BUPOGHWKa LUTATUBA.

OTBOPOM

EKCNNYATAL|IA / HANALUTYBAHHA
Mepen BUKOpPUCTaHHAM NepeBipTe cTaH wWnidyBanbHOro Kpyra.
He BuKOpucTOBYITE BiAKONMU, TPIWMHU aGo iHLWI NOWKOAXKEHHSA
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wnicyBanbHUX KpyriB. 3HOLWEHUIA KpYT abo LWiTKy cnif HeramHo
3aMiHUTM HOBUMM nepen BUKOPUCTaHHAM. licna 3akiHYeHHs
po6oTu 3aBkAM BMMUKaWTe wnicpyBanbHy MallMHy i YyekauTe
MOBHOI 3yNUHKU po6oyoro iHcTpymeHTa. Tinbku nicns uboro
MOXHa npubupatn wnicyBanbHy MawuHy. He ranbmyiite
obGepToBuiA  WnicyBanbHUN  KPYr, MPUTUCKaluM Woro Ao
3aroToBKMW.

e Hikonu He nepeBaHTaxyWTe LwWwnicyBanbHy MawwuHy. Bara
eNeKTPOIHCTPYMEHTY  CTBOPKE  AOCTaTHIM  TUCK  AnsA
edekTUBHOI Ppo6oTu iHCTpymeHTy. [lepeBaHTaxeHHAa Ta
HaAMIPHUI TUCK MOXYTb NPU3BECTU A0 HeGe3neyHoi NoNnoMkKu
eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

Akwo wnicpyBanbHa MawwuHa nagae nig 4Yac po6ortu,
HeobXxiaHO nepeBipuUTH i, 3a HEO6XiAHOCTI, 3aMiHUTU po6ounit

iHCTPYMEHT, AKLO BiH NOWKOAXeHUI a60 AedopMOBaHUNA.
e Hikonu He BpapsiTe no

ob6pobnioBaHOMy MaTepiany.

po6oyMM  IHCTPYMEeHTOM

YHukaWTe niacTpubyBaHHA Ta WKPAGaHHA AUCKOM, 0COGNMBO

nia 4yac po6oTM Ha KyTax, rocTpux Kpasix Towo (ue Moxe

NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPONIO Ta edpekTy Biaaadi). (ue moxe

NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOIIO Haf €NeKTPOIHCTPYMEHTOM i

edekTy Bigaayi).

¢ Hikonu He BMKOPUCTOBYITE NUNANBLHI AUCKKU, NPU3HaYeHi AnA
pisaHHA pep LMPKY . B TaHHA
TakKMx MUMOK 4YacTo MNpU3BOAWUTL A0 sABUWA Bigaadi
€NeKTPOIHCTPYMEHTY, BTPaTV KOHTPOIIO i MOXe NPU3BecTn Ao
TpaBMyBaHHA onepartopa.

YBIMKHEHO/BUMKHEHO

Min yac 3anycky Ta po6oTu TpumanTe wWnidyBanbHy MaWWHY

o6oma pykamu. LUnicdyBanbHa MalmHa oOcCHalleHa 3anoGiKHUM

BUMUWKayeM Ans 3anobiraHHsi BUNaaKoBOro BBIMKHEHHS!.

P

o HaTUCHITL KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS (2).

e AKWO BigNYCTUTU KHOMKY BUMMKada (2), wnicyBanbHa MaluvHa
3YNUHUTBCS.

Micna 3anycky wnicyBanbHOI MaWWHKA 3a4ekanTe, MOKU
wnicyBanbHUI KPYr AOCATHE MaKCUManbHOI WBWUAKOCTI, NepLu
HiX MoYnHaTV po6oTy. 3a6OPOHAETLCA HAaTUCKATU Ha BUMMKaY,
Konu wnipyBanbHa MawuHa YBIMKHeHa ab6o BWMKHeEHa.
Bumukay wnicyBanbHOi MalMHM MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH
TiNbKY ToAji, KONW eNeKTPOIHCTPYMEHT 3HaXOAUTLCA Ha BiAcTaHi
Bi[ 3aroToBKMU.

BUPI3AHHSA
e PizaHHsA KyToBOW  lWnithyBanbHOO
BWKOHYBATU TifIbKM NO NPAMIN MiHii.

MalnHow MOXHa

He pixTe maTepian, Tpumatoum noro B pyui.

e Benuki 3arotoBKM cnig nigTpUMyBaTu, NpU LbOMY cnig
noaGatu Npo Te, WoO6 TOUKM ONOPM 3HaXoAUNUCA GNN3bKo A0
niHii pi3aHHA i Ha KiHUi maTepiany. CTaGinbHO po3mileHuin
MaTepian He Gyae pyxaTucs nif vyac pi3aHHs.

HeBenuki 3arotoBku cnif 3aTuckaTtu, Hanpuknag, y newarax,
3a gonomoroto cTpy6umH Towo. MaTepian cnia 3aTuckaTtu Tak,
wo6 Touka pisaHHA 3HaxoAunacsi GnNU3bLKO A0 3aTUCKHOro
enemeHTa. Lle 3a6e3neunTb GinbLlly TOYHICTb Pi3aHHS.

¢ He gonyckanTte BibGpauii abo TpaMGyBaHHA BiApi3HOro kpyra,
OCKIiNbKM Lie NOoriplmnTb AKICTb pi3aHHA | MOXe NpU3BecTH Ao
NONoOMKM BifApi3HOro Kpyra.

Mia vac pisaHHA Ha BIAPI3HWMIA KPYr He MOXHa YMHUTU
GOKOBOro TUCKY.

BukopucToByiTe NpaBUIbHUI BiAPI3HUIA KPYr 3anexHo Big
marepiany, Askui NoTpiGHo po3spizaTu.

wo6
obepTaHHs

e Mig yac npopisaHHA MaTepiany pPeKOMeHAYeETbCS,
HanpsAMOK nopayi 36iraBcsi 3  HaNpPsAMKOM
Bifpi3HOro kpyra.

[MnbuHa pisaHHA 3anexuTb Bif diameTpa aucka.



e Cnig BWKOPWUCTOBYBAaTW [WUCKW 3 HOMIHANbHWUM [iaMeTpoM, He
6inblIMM 3a pekoMeHAOBaHWN AN AaHoi Mogeni wnidysanbHOT
MaLLVHW.

e [ig yac rmubokoro pisaHHsi (Hanpuknag, npodinis, GyaiBenbHUX
6nokiB, Lierny TOLO) He JonyckanTe KOHTaKTy 3aTUCKHMX draHuiB
i3 3aroTOBKOI0.

BiapisHi kpyru nig 4ac po6oTu pocsiraloTb AyXe BUCOKUX
Temnepartyp - He TopKailTecs iIX He3aXMLEeHUMU YaCTUHAMM Tina,
MOKU BOHU HEe OXOJIOHYTb.

LLNI®YBAHHSA

[na wnidpyBaHHA MOXHa BUKOPWUCTOBYBaTW, HampuKnag, 3a4ucHi
KPYru, TapinyacTi Kpyru, NentocTKOBi Kpyru, Kpyru 3 abpasvBHUM
BOMOKHOM, APOTSHI LWITKW, THYYKi KpyrM Ans HaxaadHoro nanepy
Towo. KoxeH Tvn kpyra i 3aroToBkM BUMAra€ BiAMOBIAHOI TEXHikW
po6oTn i BUKOPUCTaHHS BIAMNOBIAHUX 3acobiB iHAMBIAYanbHOro
3aXMUCTY.

[AncKn, Npu3HaveHi ANA pi3aHHA, He MOXHa BMKOPUCTOBYBaTU
Ans wnicgyBaHHA.

3auncHi Kpyru npusHaveHi ANsA BuAaneHHs martepiany Kpaem
Kpyra.

e He wnicyinte 6GiyHOW CcTOpOHOKW Kpyra. OnTUManbHUW
poGounii KyT ANA LbOro TUMy Kpyra cTaHoBUTL 30° .

¢ WnichyBanbHi po6oTn AO3BONAETLCA BUKOHYBATU TiNbKu 3a
AOMNoMOroro wWnidyBanbHUX KPYriB, NPUAATHUX ANA AaHOro
marepiany.

Min yac po6oTn 3 BiANONOAIGHUMYM NENOCTKOBUMU Kpyramu,

wnicyBanbHUMU TapinyacTUMKU KPyramu Ta rHy4YKUMU Kpyramu

ANsi HaXAaYyHoOro nanepy HeoGXiAHO CTEXMTM 3a NPaBUNbHUM

KYTOM aTaku.

¢ He wnidpyiiTe BCIO NOBEPXHIO AMCKA.

e Lli TMNu auckiB BMKOPUCTOBYHOTLCA ANsi 06POGKM NIOCKMX
NOBEPXOHb.

[ApoTAHI WiTKW B OCHOBHOMY MNpPU3HAYeHi ANA OYULLEHHSA

npodinie i BaXKOAOCTYNMHUX Miclb. 3 iX AOMOMOrold MOXHa

BUAANUMTM 3 NOBEpPXHi  MaTepiany, Hanpuknag, ipxy,

nakochap6oBe NOKPUTTA ToLLO.

Cnif BUKOPUCTOBYBATH TiNbKK Ti po6oui iHCTpyMeHTH, AonycTuma
yactotTa obepTaHHA fKMX nepeBuwye abo  AopiBHIOE
MaKcUMarnbHii  4acToTi oGepTaHHA KyToBOi  wnicdyBanbHOI
MawwunHK 6e3 HaBaHTaXeHHs.

EKCMNNYATAL|IA TA OBCITYTOBYBAHHA

ﬂepe.q 6yﬂb-HKVIM BCTAaHOBJIEHHAM, HanawWTyBaHHAM, PEMOHTOM
abo ekcnnyaTtauicto Bia'eAHaNTe WHYP XUBMNEHHSA Bif pO3eTKU.

OBCNYroByYBAHHSA TA 3BEPIFAHHA
e PekOMEeHOYETbCA YMCTUTVM NPUCTPIN  oapasy Micns  KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

He BuKopuCTOBYITE ANS YULLIEHHS BoAy a6o iHLWI pianHN.

MpucTpiit  cnig uacTUTM  cyxolo randipkolo abo npoaysaTu
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3LKOTO TUCKY.

He BukopucTOBYIiTE MUIOYI 3aC06U 260 PO3YMHHWKU, OCKIfNIbKN BOHU
MOXYTb MOLUKOAUTY NNACTUKOBI AeTani.

PerynspHo ouuwaiite BEHTUMALiHI OTBOPU B KOPMYCi ABWIyHa,
o6 3anobirti neperpiBaHHIO NPUCTPOLO.

Ao Kabenb XMBNEHHS NOLIKOAXKEHWIA, Or0 HEOOXIAHO 3aMiHUTN

Ha kabenb 3 Takumu X xapaktepuctukamu. Llo onepauito cnig

AoBipuTK kBanicikoBaHoMy cneuianicty abo BiggaTv npunag Ha

cepBsicHe 06CNyroByBaHHs.

e 3apxan 3bepiraiiTe NpUCTPIN y CyxoMy Ta HeaoCTynHOMYy Ans
AiTen micui.

Bynab-ski aedekTn NoBNHHI BYTI yCyHEHi yNOBHOBaXEHUM CEpBICHAM

BiAAiNOM BUPOGHWMKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

PEWTUHIOBI OAHI
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NAPAMETP UIHHICTb

Hanpyra xvBneHHs 230 B 3MIHHOIro
CTPYMY

YacToTta XuBneHHsa 50 My

HomiHanbHa NoTyXHiCcTb 950 W

HomiHanbHa WwBenakictb 3000-12000 xB*

MakcumManbHuii giameTp aucka 125 Mm

BHyTPpILHIN giameTp ancka 22,2 MM

HuTtka wnuHgens M14

Knac saxucty 1

Meca 2 Kr

Pik Bunycky 2024

OAHI LLOAO LWYMY TA BIBPALIT
PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY

Lea = 92,23 AB(A)

K=3 gb(A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa = 100,23 gb(A)
K=3 ob(A)
3HaueHHs! NPUCKOPEHHS! an = 12,723 m/c?
K=1,5 m/c?

DNAHI LLIOAO LIYMY TA BIBPALIIT

IHchopmauia npo wym i BiGpauito

PiBHi BUNpOMiHIOBaHOrO LLyMY, Taki ik PiBeHb 3ByKOBOMO TUCKY Lpa i
piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa i HEBU3HaYeHiCTb BUMiptoBaHHS K,
HaBefeHi HWx4e B iIHCTPYKUii BignosiaHo ao EN 62841-1 .

3HayeHHs BibpaLii (3Ha4YEHHS NPUCKOPEHHS) an Ta HEBU3HAYEHICTb
BUMiptoBaHHs K, BU3HayeHi BignosigHo Ao EN 62841-1, HaBepeHi
HKYe.

PiBeHb Bibpauii, HaBegeHwi y Ui iHCTPYKUii, OyB BMUMipSHWIA
BiANOBIAHO A0 Mpoueaypy BUMIpIOBaHHS, BUM3HAYeHOI CTaHOapToM
EN 62841-1, i Moxe OyTM BWKOPUCTaHWI [NS  MOPIBHSIHHS
€MeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH Takox Moxe OyTW BWKOpUCTaHUA Ans
nonepeaHbOI OLiHKM BNnuBY BiGpaLlii.

3a3HaveHuin piBeHb BibpaLii € penpeseHTaTUBHUM [nsi OCHOBHOIO
BUKOPUCTAHHS  €NeKTPOIHCTPYMEHTY. SKLIO  eneKTPOIHCTPYMEHT
BWKOPUCTOBYETLCS ANsi iHWUX Uineid abo 3 iHWWMM pobounmu
iHCTpyMeHTamMn, a TakoX MpU  HeAOoCTaTHbOMY  TEXHIYHOMY
obcnyroByBaHHi, piBeHb Bibpauii Moxe 3miHMTUCS. BkasaHi Bulle
MPUYUHN MOXYTb NPU3BECTM [0 NiABULLEHHS PIBHS BibpaLii npoTsrom
ycboro po6oyoro nepiogy.

[lns TouHOI ouiHKM BNNUBY BibpaLlii HE06XiaHO BpaxoByBaTH Nepioau,
KOMW €NeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHWIA ab0 KOnu BiH yBIMKHEHWIA, ane
He BUKOPWCTOBYETLCS AN po6oTU. TakuM YMHOM, 3aranbHUi BNVB
BibpalLii Moxe BUSIBUTMCA HabaraTo HUXYMM.

Ons 3axucTy kopucTyBauya Big BnnuBy BiGpauii cnig BxuTM
[lofaTkoBUX 3axopiB Gesneku, Takux sik: TEXHIYHe 06CryroByBaHHs
€MeKTPOIHCTPYMEHTY Ta poBoynx iHCTPYMeHTIB, 3abe3neyeHHs
BiANOBIAHOI TemMnepaTypu pyK, HanexHa opraHisais npaui.

3AXUCT HABKOJIULIHBOIO CEPEQOBULLA

BUpoGK 3 eNeKTPUUHUM XKUBMEHHSIM HE MOXHA BUKMAATM Pa3oMm i3
noGyToBUMM Biaxoaamu, ix cnif nepeaasaTit y BiAMNOBIAHI LEHTPU Ans
yTunizauii. ins oTpumaHHs iHdopmauii npo yTunisauiio 3sepHiTLCs 40
npogasus Bupoby abo micuesoi Bnaau. BianpaubosaHe enekTpuyHe
Ta eneKkTpoHHe obnagHaHHs MICTUTb eKOMOMYHO IHEPTHI PEYOBUHM.
0O6. , SKe He T 19E€TLCSA, CTAHOBUTL MOTEHLNHWIA
PW3MK ANS HABKOMMLIHBEOTO CEPE/IOoBMILA Ta 3/10POB's NIoAEN.

"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa 3
MicLiesHaxomkeHHsm Yy Bapuasi, ul. lMorpaHuyna 2/4 (gani: "GTX MMonbuia")
MoBiAOMIISIE, WO BCi aBTOPCHKi NpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani: "MociGHuk"), B
TOMY “MCHi, Cepeq iHLLOro, HanexaTs ii4. Bci aBTopekki NpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHika
(pani - "TociBHKK"), BKMlOYaouM, ane He OBMEXYKOUUChb, WOro TekcT, choTorpadii,
CXEMM, MasioHK1, a TakoX WOro KOMMoauuiio, HanexaTtb BukmouyHo GTX Poland i
nignsraloTb NPaBOBOMY 3axuCTy BiANoBiAHO A0 3akoHy BiA 4 niotoro 1994 p. “Mpo
aBTOpCbKe NpaBo i CyMixHi npasa” (To6To 3akoHoaasumit BicHk 2006 p. Ne 90 nos.
631 3 HacTynNHUMK 3MiHaMK Ta AonoBHeHHAMM). KonitosaHHs, 06pobka, ny6nikayis,
mMoaudikaLis 3 KomepLjiiHOl MeTo BCboro [ociBHWKa, @ TakoX Woro OKpemux
enemenTis 6e3 ncbMoBoi 3roan GTX MonbLia cysopo 3a6OpOHEHO | MoXe NpM3BecTn
[0 UMBINbHOI Ta KpUMIHANLHOI BiANOBIAANLHOCTI.
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PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY

UHLOVA BRUSKA 58G184



POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZIT.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi USTANOVENI
Bezpecnostni pokyny pro brouseni, brouseni brusnym papirem,
praci s draténymi kartaci a fezani brusnym kotoucem.

Toto elektrické narfadi Ize pouzit jako béZnou brusku, brusku s
brusnym papirem, brusku s draténym kartaéem a jako brusnou
frézu. DodrZujte vSechny bezpeénostni pokyny, navody, popisy a
Udaje dodané s elektrickym nafadim. Nedodrzeni nasledujicich
pokynl muze zplsobit nebezpeéi urazu elektrickym proudem,
pozaru a/nebo vazného zranéni.

Toto elektrické naradi se nesmi pouzivat k leSténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uré¢ené pracovni ¢innosti mize vést k
nebezpedi a zranéni.

Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni specidlné navrzeno a
doporu¢eno vyrobcem pro dané naradi. SkuteCnost, Ze
pfislusenstvi Ize na elektrické naradi namontovat, neni zarukou
bezpeéného pouzivani.

PFipustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt nizsi nez
maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi. Pracovni nastroj,
ktery se otaci rychleji, nez je pripustna rychlost, se mize zlomit a
&asti nastroje se mohou odstipnout.

Vnéjsi primér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérim elektrického nafadi. Pracovni nastroje s nespravnymi
rozméry nelze dostate¢né stinit ani kontrolovat.

Pracovni nastroje se zavitovou destiCkou musi pfesné zapadat do
zavitu na vietenu. U pracovnich nastroju s pfirubou musi pramér
otvoru pracovniho nastroje odpovidat priméru pfiruby. Pracovni
nastroje, které pfesné nepasuji na elektrické naradi, se budou
otacet nerovnomérné, velmi silné vibrovat a mohou zpUsobit ztratu
kontroly nad elektrickym nafadim.

V zadném pfipadé nepouzivejte poSkozené pracovni nastroje. Pfed
kazdym pouzitim zkontrolujte nafadi, napf. brusné kotouce, zda
nejsou odstipnuté a popraskané, brusné podlozky, zda nejsou
popraskané, odfené nebo silné opotfebované, draténé kartace, zda
nejsou uvolnéné nebo pretrzené draty. Pokud elektrické naradi
nebo pracovni nastroj upadl, zkontrolujte, zda neni poSkozen, nebo
pouZzijte jiné neposkozené naradi. Pokud bylo nafadi zkontrolovano
a opraveno, mélo by byt elektrické naradi zapnuto na nejvyssi
otacky po dobu jedné minuty, pficemz je tfeba dbat na to, aby se
obsluha a okolostojici osoby v blizkosti nachazely mimo zénu
rotujiciho nafadi. PoSkozené nafadi se béhem této doby testovani
obvykle zlomi.

Je nutné pouzivat osobni ochranné pomcky. V zavislosti na typu
prace noste ochrannou masku zakryvajici cely obli¢ej, ochranu o&i
nebo ochranné bryle. V pfipadé potifeby pouzivejte protiprachovou
masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru
na ochranu pred malymi ¢asticemi obruSovaného a
opracovavaného materialu. Chrarte si o¢i pred cizimi télesy ve
vzduchu, ktera vznikaji pfi praci. Prachovd maska a ochrana
dychacich cest musi odfiltrovat prach vznikajici pfi praci.
Dlouhodobé vystaveni hluku , mize vést ke ztraté sluchu.

Ujistéte se, Ze jsou okolni osoby v bezpeéné vzdalenosti od dosahu
elektrického naradi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti pracujiciho
elektrického naradi, musi pouzivat osobni ochranné prostredky.
Ulomky obrobk(i nebo zlomené pracovni nastroje se mohou
odstipnout a zpUsobit zranéni i mimo bezprostfedni zénu dosahu.

P¥i préci, pfi niz by se nafadi mohlo dostat do kontaktu se skrytymi
elektrickymi vodici nebo vlastnim napajecim kabelem, drzte naradi
pouze za izolované plochy rukojeti. Pfi kontaktu se sitovym
kabelem muze dojit k pfenosu napéti na kovové &asti elektrického
naradi, coz mlze zpusobit Uraz elektrickym proudem.

Sitovy kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich nastroja.
Pokud ztratite kontrolu nad nafadim, mize dojit k prefiznuti nebo
vtaZeni sitového kabelu a zachyceni vasi ruky nebo celé ruky
rotujicim pracovnim nastrojem.

Nikdy neodkladejte elektrické naradi pred uplnym zastavenim
pracovniho nastroje. Rotujici nafadi se mize dostat do kontaktu s
povrchem, na ktery je odloZeno, takze byste mohli ztratit kontrolu
nad elektrickym naradim.

Neprenasejte elektrické naradi, pokud je v pohybu. N&hodny
kontakt odévu s rotujicim elektrickym naradim muze zpusobit jeho
vtaZeni a zavrtani elektrického naradi do téla obsluhy.
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Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni kovového
prachu muze zpUsobit elektrické nebezpedi.

Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiald.
Jiskry by je mohly zapalit.

Nepouzivejte naradi, které vyzaduje kapalné chladici kapaliny.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich kapalin muze vést k
urazu elektrickym proudem.

Odmitnuti a prislusné bezpec¢nostni tipy

Zpétny raz je nahla reakce elektrického nafadi na zablokovani nebo
prekazku rotujiciho nastroje, jako je brusny kotou¢, brusny talif,
dratény kartac, napf. kotou¢ s brusnym povlakem. Zablokovani nebo
prekazka vede k nahlému zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje.
Nekontrolovany elektricky nastroj tak bude trhat ve sméru opaéném,
nez je smér otaceni pracovniho nastroje.

Kdyz se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo se zasekne v
obrobku, vypne se napajeni elektrického nastroje. Jakmile se brusny
kotou¢ opét zaCne otacet, bruska zac¢ne automaticky pracovat.
Pohyb brusného kotouce (smérem k obsluze nebo od ni) je pak
zavisly na sméru pohybu kotouce v misté zablokovani. Kromé toho
se mohou brusné kotouce také zlomit. Zpétny réz je dusledkem
nespravného nebo chybného pouzivani elektrického naradi. Lze mu
predejit pfijetim vhodnych opatfeni popsanych nize.

Elektrické nafadi by mélo byt drzeno pevné, s télem a rukama v
poloze, ktera zmirfiuje zpétny raz. Pokud je soucasti standardniho
vybaveni pomocna rukojet, méla by byt vzdy pouzita, aby bylo
mozné co nejlépe kontrolovat sily zpétného razu nebo moment
zpétného razu pfi spousténi. Obsluha mize kontrolovat jevy trhnuti
a zpétného razu pfijetim vhodnych opatfeni.

Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich nastroju.
Pracovni nastroj by vas mohl v dusledku zpétného razu zranit.
Nepfiblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi pfi
zpétném razu pohybuje. V dusledku zpétného razu se elektrické
naradi pohybuje v opaéném sméru, nez je pohyb brusného kotouce
v misté zablokovani.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat obrabéni roht a ostrych hran,
napf. aby nedoslo k odkopnuti nebo zaseknuti pracovnich nastroju.
Rotac¢ni pracovni nastroj je nachyingjSi k zaseknuti pfi obrabéni
uhld, ostrych hran nebo pfi zpétném razu. To se mize stat pficinou
ztraty kontroly nebo zpétného razu.

Nepouzivejte dfevéné nebo ozubené kotouce. Pracovni nastroje
tohoto typu Casto zpUsobuji zpétny réz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym naradim.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym
kotou¢em

Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro dané elektrické naradi
a ochranny kryt uréeny pro tento kotou¢. Brusné kotouce, které
nejsou uréeny pro konkrétni elektrické naradi, nemohou byt
dostate¢né chranény a nejsou dostate¢né bezpecéné.

Ohnuté brusné kotou¢e musi byt namontovany tak, aby zadna
jejich €ast nevyénivala za okraj ochranného krytu. Nespravné
namontovany brusny kotou¢ vyénivajici za okraj ochranného krytu
nemuze byt dostate¢né chranén.

Kryt musi byt k elektrickému naradi pevné pfipevnén, aby byla
zaru¢ena co nejvy$si mira bezpecnosti, a musi byt umistén tak, aby
¢ast brusného kotouce, kterad je vystavena a sméfuje k obsluze,
byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu pfed Ulomky, ndhodnym
kontaktem s brusnym kotoucem a také pred jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

Brusny kotou¢ se smi pouzivat pouze k praci, pro kterou je uréen.
Nikdy napfiklad nebruste boéni plochou fezného kotouge. Rezné
kotouée jsou uréeny k odstrafiovani materialu hranou kotouce.
Pusobenim boénich sil na tyto brusné kotoue mize dojit k jejich
zlomeni.

Vzdy pouzivejte neposkozené upinaci pfiruby spravné velikosti a
tvaru pro zvoleny brusny kotou€. Spravné pfiruby podpiraji brusny
kotou¢ a snizuji tak nebezpeli jeho zlomeni. Pfiruby pro fezné
kotouce se mohou liit od pfirub pro ostatni brusné kotouce.
Nepouzivejte pouzité brusné kotouce z vétsiho elektrického naradi.
Brusné kotouce pro vétsi elekirické naradi nejsou konstruovany pro
vy88i otacky, které jsou charakteristické pro mensi elektrické
naradi, a mohou se proto zlomit.



Dalsi specifické bezpecnostni
pro
fezani brusnym kotou¢em

pokyny

« Vyvarujte se zaseknuti fezného kotouce nebo pfiliSného tlaku.
Neprovadéjte pfriliS hluboké fezy. Pretizeni fezného kotouce
zvySuje jeho zatiZzeni a tendenci k zaseknuti nebo zablokovani, a
tim i moznost vyhozeni nebo zlomeni.

Vyhybejte se prostoru pied a za rotujicim fezacim kotoucem.
Pohyb fezného kotouce v obrobku smérem od vas muze zplsobit,
Ze v pfipadé zpétného razu odleti elektrické nafadi s rotujicim
kotou¢em pf¥imo proti vam.

Desky nebo velké predméty by mély byt pred obrabénim
podepieny, aby se snizilo riziko zpétného razu zpusobeného
zaseknutym kotouc¢em. Velké obrobky se mohou ohnout pod
vlastni vahou. Obrobek by mél byt podepfen z obou stran, a to jak
v blizkosti linie fezu, tak na okraji.

PFi fezani otvoru ve sténach nebo v jinych neviditelnych
oblastech dbejte zvySené opatrnosti. Rezny kotoué zanofeny do
materidlu mUzZe zpUsobit zpétny réz nastroje, pokud narazi na
plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické kabely nebo jiné
pfedméty.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte nadmeérné listy brusného papiru. PFi vybéru velikosti
brusného papiru se fidte doporu¢enim vyrobce. Brusny papir
vy¢nivajici mimo brusnou desku mize zpUsobit zranéni a mlze vést
k zablokovani nebo roztrzeni papiru nebo k jeho zpétnému odvijeni.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci s draténymi kartaci

Je tfeba vzit v Uvahu, Ze i pfi bézném pouzivani dochazi ke ztratam
kousku dratu kartd¢em. Nepretézujte draty pfilis velkym tlakem.
Kousky dratu, které se dostanou vzduchem, mohou snadno prorazit
tenky odév a/nebo kuzi.

Pokud je doporuéen ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace s
ochrannym krytem. Pramér talifovych a hrncovych kartacu lze
zvétsit tlakem a odstfedivymi silami. Dal$i bezpe¢nostni pokyny

U nastroji uréenych pro brusné kotouce se zavitem zkontrolujte,
zda délka zavitu brusného kotouce odpovida délce zavitu vietena.
Obrobek musi byt zajistén. Upnuti obrobku do upinaciho zafizeni

Nedotykejte se feznych a brusnych kotoucti, dokud nevychladnou.
P¥i pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Zze vnitfni pfiruba
nasazena na vieteno je opatfena pryzovym O-krouzkem a Ze tento
krouzek neni poskozen. Dbejte také na to, aby byly povrchy vnéjsi
pfiruby a vnitini pfiruby Cisté.

Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a feznymi
kotoudi. Pouzivejte pouze neposkozené a spravné fungujici
priruby.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Navzdory pouziti pfirozené bezpecné konstrukce,
bezpeénostnich opatfeni a dalSich ochrannych opatieni vzdy
existuje zbytkové riziko Urazu pfi praci.

Vysvétleni pouzitych piktogramu.
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1.Caution Pfijméte zvlastni opatfeni

2. Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena upozornéni
a bezpecnostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné pomtcky (ochranné bryle, ochrana
sluchu).

4.Wear ochranné rukavice

5. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

6.Chrarite déti pfed nastrojem

7 .Protect pred destém

8.T¥ida sekundarni ochrany

Dalsi bezpeénostni prvky

V pfipadé docasného vypadku napdjeni ze sité nebo po vytazeni
zastrcky ze zasuvky s vypinacem v poloze "zapnuto" je tfeba pfed
opétovnym spusténim vypina¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuto.

Dalsi funkci pro zvySeni bezpecnosti uzivatele je odpojeni napajeni
brusky pfi pfetizeni stroje nebo zablokovani kotouce. Jakmile se
kotou€ opét zacne otacet, bruska automaticky za¢ne pracovat.

POZOR: P¥i préaci s uhlovou bruskou davejte neustale pozor, abyste
tento okamzik nepromeskali.

KONSTRUKCE A POUZITi

Uhlova bruska je izolované ruéni elektrické naradi tridy Il. Stroj je
pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany pomoci Uhlové prevodovky. Lze ji pouzit k brouseni i
fezani. Tento typ elektrického nafadi se Siroce pouziva k
odstrariovani vSech typu otfepl z povrchu kovovych dild, k
povrchové Upravé svarl, k fezani tenkosténnych trubek a malych
kovovych dilt atd. S vhodnym pfislusenstvim Ize uhlovou brusku
pouzivat nejen k fezani a brouseni, ale také k ¢isténi napf. rzi, natéra
apod.

Jeho vyuziti zahrnuje Sirokou Skalu opravarenskych a stavebnich
praci, které se netykaji pouze kovt. Uhlovou brusku Ize pouzit také
k fezani a brouseni stavebnich materialt, napf. cihel, dlazebnich
kostek, keramickych obkladu atd.

Spotiebi¢ je uréen pouze pro suché pouziti, nikoli pro lesténi.
Elektrické naradi nepouzivejte nespravné

Zneuziti.

e Nemanipulujte s materidly obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogenni.

» Nepracujte s materialy, jejichz prach je hoflavy nebo vybusny. Pri
préci s elektrickym naradim vznikaji jiskry, které mohou vznitit
uvolriované vypary.

o K brouseni se nesmi pouzivat fezné kotoude. Rezné kotoude
pracuji s boéni plochou a brouseni predni plochou takového
kotou¢e muze zpusobit poskozeni kotouce, coZz muize vést k
nebezpeci zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

NiZe uvedené ¢islovani se vztahuje na soucasti jednotky zobrazené

na grafickych strankach této pfirucky.

1.Tlacitko zadmku vietena

2.Switch

3.Pfidavna rukojet’

4.8tit

5.Vngjsi pfiruba

6.Vnitini pfiruba

7.Lever (chranic¢ $titu)

8.Specialni kli¢

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

PRISLUSENSTVI
. Stit 1 ks.
. Specialni kli¢ 1 ks.
. PFidavna rukojet 1 ks.

PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvort na hlavé
brusky. Doporuc¢uje se pouzivat brusku s pomocnou rukojeti. Pokud
budete brusku pfi praci drzet obéma rukama (i s pouzitim pomocné
rukojeti), je mensi riziko, Ze se vase ruka dotkne rotujiciho kotouce
nebo kartace a dojde k poranéni zpétnym razem.

INSTALACE A NASTAVENI STiTU



Kryt noze chrani obsluhu pred tlomky, nahodnym kontaktem s
pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tfeba dbat na to, aby
jeho kryci ¢ast smérovala k obsluze.

Konstrukce krytu noze umoziiuje r
polohy bez pouziti naradi.

* Uvolnéte a stahnéte packu (7) na ochranném krytu kotouce (4).

* Otocte ochranny kryt kotouce (4) do pozadované polohy.

o Uzamknéte spusténim packy(7).

Demontaz a sefizeni ochranného krytu disku se provadi v opaéném
pofadi nez jeho montaz.

VYMENA NASTROJU

PFi vyméné nastroju je nutné nosit pracovni rukavice.

taveni krytu do optimalni

Tlacitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena brusky
pii montazi nebo demontazi pracovniho nastroje. Nesmi se
pouzivat jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Takovy
postup muze vést k po§kozeni brusky nebo ke zranéni uzivatele.

MONTAZ DISKU

U brusnych nebo feznych kotouéu o tloust'ce mensi nez 3 mm
musi byt samojistna matice vnéjsi pfiruby (5) na strané kotouce
nasroubovana naplocho.

* Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

* Utahnéte vnéjsi pfirubu (5) pomoci specialniho klice (8).

* Uvolnéte a sejméte samosvornou vnéjsi prirubu (5).

* Umistéte kotouc tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitini pFiruby (6).
* Nasroubujte vnéjsi pfirubu (5) a utahnéte ji specialnim klicem (8).
Demontaz diski se provadi v opa¢ném poradi nez montaz. PFi
montazi je tfeba kotou¢ pfitisknout k povrchu vnitini priruby (6) a
usadit jej centralné na jeji spodni strané. Pokud se samojistici matice
zasekne, pouzijte specialni klic.

INSTALACE PRACOVNICH NASTROJU SE ZAVITOVYM OTVOREM
WANY

Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

* Odstrarite dfive namontované naradi, pokud je namontovano.
* Pred instalaci odstrarite obé pfiruby - vnitfni pfiruba
(6) a samosvornou vnéjsi prirubou (5).

- Nasroubujte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a mirné
utahnéte.

Demontaz pracovnich nastroji se zavitovymi otvory se provadi v
opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE BRUSKY
Uhlovou brusku je pFipustné pouzivat ve stativu uréeném pro thlové
brusky, pokud je sprdvné namontovan v souladu s montaznimi
pokyny vyrobce stativu.

PROVOZ / NASTAVENI

Pfed pouzitim brusného kotouce zkontrolujte jeho stav.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak poskozené brusné
kotouce. Opotiebovany brusny kotou¢ nebo kartac je treba pred
pouzitim okamzité vyménit za novy. Po ukonceni prace brusku
vzdy vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi.
Teprve potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdéte rotujici brusny
kotou¢ jeho pfitlacenim na obrobek.

e Mlynek nikdy nepretézujte. Hmotnost elektrického naradi
vyviji dostatecny tlak, aby bylo mozné naradi ucinné ovladat.
Pretizeni a nadmérny tlak mohou zpusobit nebezpeéné
zlomeni elektrického naradi.

* Pokud bruska pfi praci spadne, je nutné ji zkontrolovat a
pfipadné vyménit pracovni nastroj, pokud zjistite, ze je
poskozeny nebo deformovany.

* Nikdy neudefte pracovnim nastrojem o obrobek.

* Vyvarujte se odskakovani a Skrabani kotouce, zejména pfi
praci v rozich, na ostrych hranach apod. (mize dojit ke ztraté
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kontroly a zpétnému razu). (mize to zpusobit ztratu kontroly
nad elektrickym naradim a zpétny raz).

¢ Nikdy nepouzivejte pilové kotouce urcené k fezani dieva z
kotouéovych pil. Pouziti takovych pilovych kotouéti ma ¢asto
za nasledek zpétny raz elektrického naradi, ztratu kontroly a
muze vést ke zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/VYPNUTO

Béhem spousténi a provozu drzte brusku obéma rukama. Bruska
je vybavena bezpec¢nostnim spina¢em, ktery zabrarnuje nahodnému
spusténi.

o Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti (2).

¢ Uvolnénim tlaku na spinaci tlacitko (2) se bruska zastavi.

Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne
maximalnich otacek, a teprve poté zacnéte pracovat. Spinac
nesmi byt ovladan, pokud je bruska zapnuta nebo vypnuta.
Spinac¢ brusky smi byt ovladan pouze tehdy, kdyz je elektrické
naradi vzdaleno od obrobku.

CUTTING
¢ Rezani thlovou bruskou lze provadét pouze v pfimém sméru.

¢ Nerezte material, kdyz ho drzite v ruce.

* Velké obrobky by mély byt podepieny a je tieba dbat na to, aby
opérné body byly blizko linie fezu a na konci materialu.
Stabilné umistény material nebude mit tendenci se béhem
fezani pohybovat.

Malé obrobky by mély byt upnuty napf. ve svéraku, pomoci
svérky apod. Material by mél byt upnut tak, aby se fezny bod
nachazel v blizkosti upinaciho prvku. Tim se zajisti vétsi
presnost fezani.

Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezného kotouce, protoze to
zhorSuje kvalitu fezu a muze zpusobit zlomeni Fezného
kotouce.

Béhem fezani nesmi byt na fezny kotou¢ vyvijen zadny boéni
tlak.

Pouzijte spravny fezny kotou¢ v zavislosti na fezaném
materialu.

Pfi fezani materialu se doporucuje, aby smér posuvu byl v
souladu se smérem otaceni fezného kotouce.

Hloubka fezu zavisi na priméru kotouce.

¢ Pouzivejte pouze kotouce o jmenovitém primeéru, ktery neni vétsi
nez prumér doporuéeny pro dany model brusky.

e P¥i provadéni hlubokych fezt (napf. profilli, stavebnich blokd, cihel
atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do kontaktu s
obrobkem.

Rezné kotouée dosahuji béhem provozu velmi vysokych teplot -
nedotykejte se jich nechranénymi c¢astmi téla, dokud
nevychladnou.

PISKOVANI

Brou$eni Ize provadét napf. pomoci brusnych kotouct, kalisku,
lamelovych kotoucu, kotoucd s brusnym rounem, draténych kartacu,
pruznych kotoucu na brusny papir atd. Kazdy typ kotouce a obrobku
vyZaduje vhodnou pracovni techniku a pouZziti vhodnych osobnich
ochrannych pomucek.

Kotouce urcené k fezani by se nemély pouzivat k brouseni.

Brusné kotouce jsou uréeny k odstranovani materialu hranou
kotouce.

¢ Nebrousit bo¢ni stranou kotouce. Optimalni pracovni tihel pro
tento typ kotouce je 30°.

e Brouseni se smi provadét pouze pomoci brusnych kotoucu
vhodnych pro dany material.

Pii praci s lamelovymi kotouci, kotouci z brusného rouna a

pruznymi kotouci na brusny papir je tfeba dbat na spravny uhel

nabéhu.

¢ Nebruste celou plochou kotouce.



* Tyto typy kotoucu se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.
Draténé kartace jsou urceny predevsim k ¢isténi profili a tézko
pristupnych mist. Lze je pouzit napf. k odstranéni rzi, natéra
apod. z povrchu materialu.

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pripustné otacky jsou
vy$$i nebo rovny maximalnim otackam thlové brusky bez zatizeni.
PROVOZ A UDRZBA

Pied jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel od sit'ové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

¢ Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vycistit.

o K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Jednotku je tfeba Cistit suchym hadfikem nebo profouknout
nizkotlakym stlacenym vzduchem.

Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

Pokud je napéjeci kabel poskozen, je tfeba jej vyménit za kabel se
stejnymi  vlastnostmi. Tuto operaci svéfte kvalifikovanému
odbornikovi nebo nechte spotrebi¢ opravit v servisu.

o PFistroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.

Pfipadné zavady by mélo odstranit autorizované servisni oddéleni
vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

UDAJE O HODNOCENI
PARAMETR VALUE
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 950 W
Jmenovita rychlost 3000-12000 min™*
Maximalni primér kotouce 125 mm
Vnitini primér disku 22,2 mm
Zavit vietena M14
Trida ochrany 1}
Hromadné 2 kg
Rok vyroby 2024

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku

Lpa = 92,23dB(A)

K=3dB(A)
Hiadina akustického vykonu Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)
Hodnoty zrychleni an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Informace o hluku a vibracich

Hladiny vyzafovaného hluku, jako je hladina akustického tlaku Lpa a
hladina akustického vykonu Lwa a nejistota méfeni K, jsou uvedeny
nize v navodu podle EN 62841-1 .

NiZe jsou uvedeny hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) a, a nejistota
méreni K stanovena podle normy EN 62841-1.

Uroveri vibraci uvedena v tomto navodu byla zméFena v souladu s
postupem méreni stanovenym normou EN 62841-1 a Ize ji pouzit k
porovnani elektrického nafadi. Lze ji také pouzit pro predbézné
posouzeni expozice vibracim.

Uvedena Uroven vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického naradi. Pokud je elektrické naradi pouzivano pro jiné
Ucely nebo s jinymi pracovnimi nastroji a pokud neni dostate¢né
udrzovano, mize se Urover vibraci zménit. Z vySe uvedenych
duvodd mlze dojit ke zvySené expozici vibracim po celou dobu
prace.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu obdobi,
kdy je elektrické naradi vypnuté nebo kdy je zapnuté, ale nepouziva
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se k praci. Timto zplisobem se muze ukazat, Ze celkova expozice
vibracim je mnohem nizsi.

Méla by byt zavedena dalSi bezpecnostni opatfeni na ochranu
uzivatele pfed Ucinky vibraci, napfiklad: udrzba elektrického naradi a
pracovnich nastrojli, zajisténi vhodné teploty rukou, spravna

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pFislusnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve VarSaveé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze veSkera
autorska prava k obsahu této prirucky (déle jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska
Polsko a podléhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. tnora 1994 o autorském
pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 €. 90 polozka 631 v platném
znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Gcely celého
manualu i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je

organizace prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
zafizeni obsahuje ekologicky inertni latky. Zafizeni, ktera nejsou
recyklovana, predstavuji potencidlni riziko pro Zivotni prostfedi a
préva k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné v&etné jejiho textu,
fotografii, schémat, nakresu, jakoz i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spolegnosti GTX
pfisné zakdzano a mulZze mit za nasledek obCanskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: z 0.0. Sp.k,
Ulice Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobek: Uhlova bruska
Model: 59G184
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky norem:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.
pridal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.
Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
F P r

Pawet Kowalski
Referent technické dokumentace GTX Polsko

Var$ava, 2024-01-16

SK
PREKLAD (POUZIVATELSKEJ) PRIRUCKY
UHLOVA BRUSKA 58G184

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA
Bezpecnostné tipy pre brusenie, brisenie brasnym papierom,
pracu s drétenymi kefami a rezanie briusnym kotic¢om.

« Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brusku, brusku
s brisnym papierom, brusku s drétenou kefou a ako brdsnu frézu.
Dodrziavajte vSetky bezpe€nostné pokyny, instrukcie, popisy a
udaje dodané s elektrickym naradim. Pri nedodrzani nasledujtcich
pokynov méze vzniknut riziko Urazu elektrickym prudom, pozZiaru
alalebo vazneho poranenia.



Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na lestenie. Pouzivanie
elektrického naradia na ind ako uréenu pracovnu €innost moéze
viest' k nebezpecenstvu a zraneniam.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je Specidlne navrhnuté a
odporu¢ané vyrobcom pre dany nastroj. SkutoCnost, Ze
prislusenstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nie je
zarukou bezpeéného pouzivania.

Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu byt nizsie
ako maximalne otacky uvedené na elektrickom nastroji. Pracovny
nastroj, ktory sa otaca rychlejsie, ako je pripustna rychlost, sa méze
zlomit a Casti nastroja sa mézu odstiepit’.

Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia zodpovedat
rozmerom elektrického nastroja. Pracovné nastroje s nespravnymi
rozmermi nie je mozné dostato¢ne chranit ani kontrolovat.
Pracovné nastroje so zavitovou vlozkou musia presne pasovat na
zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov s prirubou musi
priemer otvoru pre pracovny nastroj zodpovedat priemeru priruby.
Pracovné nastroje, ktoré nedokazu presne priliehat k elektrickému
naradiu, sa budu ota¢at nerovnomerne, velmi silno vibrovat a mézu
sposobit stratu kontroly nad elektrickym naradim.

V Ziadnom pripade nepouzivajte poSkodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie, napr. brisne kotuce, ¢i
nie su odStiepené a popraskané, brusne podlozky, i nie su
popraskané, odreté alebo silne opotrebované, drotené kefy, ¢i nie
su uvolnené alebo zlomené droty. Ak elektrické naradie alebo
pracovny nastroj spadol, skontrolujte ho, ¢i nie je poSkodeny, alebo
pouzite iné neposkodené naradie. Ak bolo naradie skontrolované a
opravené, elektrické naradie by sa malo zapnut na najvyssie otacky
na jednu mindtu, pricom treba dbat na to, aby sa obsluha a
okolostojace osoby nachadzali mimo zény rotujuceho naradia.
Poskodené naradie sa po€as tohto skuSobného €asu zvy€ajne
Zzlomi.

Musia sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
typu prace noste ochranni masku pokryvajicu cell tvar, ochranu
o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite
protiprachovd masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo
Specidlnu zasteru na ochranu pred malymi Ciastockami
obrusovaného a obrabaného materiélu. Chrarite si o¢i pred cudzimi
telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju pri praci. Prachova maska a
ochrana dychacich ciest musia odfiltrovat prach vznikajuci po¢as
prace. DIhodobé vystavenie hluku , moZze viest k strate sluchu.
Zabezpecte, aby sa okolit¢ osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od zony dosahu elektrického naradia. Kazdy, kto sa
nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického naradia, musi
pouzivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky obrobkov alebo
zlomené pracovné nastroje sa mozu odstiepit' a spdsobit zranenie
aj mimo bezprostrednej zény dosahu.

Pri pracach, pri ktorych by sa naradie mohlo dostat do kontaktu so
skrytymi elektrickymi vodiémi alebo vlastnym napajacim kablom,
drzte naradie len za izolované plochy rukovate. Kontakt so
sietovym kablom méze mat za nasledok prenos napéatia na kovové
Casti elektrického naradia, ¢o méze sposobit Graz elektrickym
pradom.

Sietovy kabel udrzujte mimo dosahu rotujucich pracovnych
nastrojov. Ak stratite kontrolu nad naradim, sietovy kabel by sa
mohol prerezat alebo vtiahnut a vasa ruka alebo cela ruka by sa
mohla zachytit' rotujuceho pracovného nastroja.

Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny nastroj
Uplne zastavi. Rotujuci nastroj sa modze dostat do kontaktu s
povrchom, na ktory je poloZeny, takze by ste mohli stratit’ kontrolu
nad elektrickym nastrojom.

Neprenasajte elektrické naradie, ked je v pohybe. Nahodny kontakt
odevu s rotujucim elektrickym nastrojom moéze sposobit jeho
vtiahnutie a zavftanie elektrického nastroja do tela obsluhy.
Pravidelne Gistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora nasava prach do krytu a velké nahromadenie kovového
prachu méZze sposobit’ elektrické nebezpecenstvo.

Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materialov.
Iskry ich mézu zapalit.

Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov méZe viest k Urazu elektrickym pradom.

Odmietnutie a prislusné bezpecnostné tipy
Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na zablokovanie
alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je brusny kotug¢, brusny
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tanier, drétend kefa, napr. kotu¢ s abrazivnym povlakom.
Zablokovanie alebo prekazka vedie k nahlemu zastaveniu rotujuceho
pracovného nastroja. Nekontrolovany elektricky nastroj sa tak trhne
v smere opa¢nom, ako je smer ota€ania pracovného nastroja.

Ak sa napriklad brusny kotl¢ zasekne alebo sa zasekne v obrobku,
napdjanie elektrického nastroja sa vypne. Ked sa kotu¢ opat' zacne
otacat, braska za€ne pracovat automaticky. Pohyb brisneho kotuca
(smerom k obsluhe alebo od nej) potom zavisi od smeru pohybu
kotuca v mieste zablokovania. Okrem toho sa méZzu brisne kotuce
aj zlomit. Spatny naraz je dosledkom nespravneho alebo chybného
pouzivania elektrického naradia. Da sa mu predist prijatim vhodnych
bezpecnostnych opatreni opisanych nizsie.

Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a rukami v
polohe, ktora zmierfiuje spatny raz. Ak je sucastou Standardného
vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy pouzivat, aby ste
mali ¢o najvacésiu kontrolu nad silami spatného razu alebo
momentom spatného razu pocas spUsStania. Obsluha moze
kontrolovat trhnutie a javy spatného razu prijatim vhodnych
bezpecnostnych opatreni.

Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov.
Pracovny nastroj si mdze v désledku spatného razu poranit ruku.
Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické naradie
pocas spatného razu pohybovat. V dosledku spatného razu sa
elektrické naradie pohybuje v opa¢nom smere, ako je pohyb
brasneho kotuca v mieste zablokovania.

Osobitni pozornost treba venovat obrabaniu rohov, ostrych hran,
napr. aby sa zabranilo spatnému vrhu alebo zaseknutiu pracovnych
nastrojov. Rota¢ny pracovny nastroj je nachylnejSi na zaseknutie
pri obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odrazeny dozadu. To
sa moze stat pri¢inou straty kontroly alebo spatného razu.
Nepouzivajte drevené alebo ozubené koti¢e. Pracovné nastroje
tohto typu Casto spdsobuju spatny raz alebo stratu kontroly nad
elektrickym naradim.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brusenie a rezanie brisnym
koti¢om

Pouzivajte len brasny kotu¢ uréeny pre dany elektricky nastroj a
ochranny kryt ur€eny pre tento kotu¢. Brusne kotuce, ktoré nie su
uréené pre dany elektricky nastroj, nemdézu byt dostatocne
chranené a nie su dostatocne bezpecné.

Ohnuté brasne koti¢e musia byt namontované tak, aby Ziadna
Gast' kotuCa nevyénievala za okraj ochranného krytu. Nespravne
namontovany brusny kotu¢ vyénievajuci za okraj ochranného krytu
nemdéze byt dostatocne chraneny.

Ochranny kryt musi byt pevne pripevneny k elektrickému naradiu,
aby sa zarugila ¢o najvyssia miera bezpec€nosti, a umiestneny tak,
aby bola odkryta ¢ast brusneho kotu¢a smerujica k obsluhe ¢o
najmens$ia. Kryt chrani obsluhu pred Glomkami, nahodnym
kontaktom s brisnym kotuicom, ako aj pred iskrami, ktoré by mohli
zapalit odev.

Brusny kotu¢ sa musi pouzivat len na pracu, na ktort je uréeny.
Nikdy napriklad nebruste bo¢nou plochou rezného kotuc¢a. Rezné
kotuce su urené na odstrafiovanie materidlu hranou kotiuca.
Pdsobenie boénych sil na tieto brisne kotuce ich moze zlomit.
Vzdy pouzivajte nepoSkodené upinacie priruby spravnej velkosti a
tvaru pre zvoleny brasny kotu¢. Spravne priruby podopieraju
brasny kotu¢ a znizuju tak nebezpecenstvo jeho zlomenia. Priruby
pre rezné kotice sa mozu lisit od prirub pre iné brdsne kotuce.
Nepouzivajte pouzité brusne kotue z vacsich elektrickych
nastrojov. Brusne kotu¢e pre vacsie elektrické naradie nie su
uréené na vysSie otacky, ktoré su charakteristické pre mensie
elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.

Dalsie Specifické bezpecnostné pokyny
pre
rezanie brasnym koti¢om

e Zabrante zaseknutiu rezného kotuca alebo priliSnému tlaku.
Nevykonavajte prili§ hlboké rezy. PretaZenie rezného kotuca
zvySuje jeho =zataZenie a tendenciu k zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost jeho odhodenia alebo zlomenia.
Vyhnite sa priestoru pred a za rotujicim rezacim kotic¢om.
Pohyb rezného kotii¢a v obrobku smerom od vas méze sposobit,
Ze v pripade spatného razu odleti elektrické naradie s rotujicim
koti¢om priamo k vam.



e Dosky alebo velké predmety by sa mali pred obrabanim
podlozit, aby sa znizilo riziko spatného razu sposobeného
zaseknutym kotu¢om. Velké obrobky sa mézu ohnut pod vlastnou
vahou. Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran, a to v blizkosti
reznej Ciary aj na okraji.

Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych
neviditefnych oblastiach dbajte na zvySenu opatrnost’. Rezaci
kotu¢ ponarajuci sa do materidlu modze spdsobit spatny raz
nastroja, ak narazi na plynové potrubie, vodovodné potrubie,
elektrické kable alebo iné predmety.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie brisnym papierom

Nepouzivajte nadrozmerné listy brusneho papiera. Pri vybere
velkosti brisneho papiera sa riadte odporti¢aniami vyrobcu. Brasny
papier vy¢nievajuci mimo brusnej dosky mdze spdsobit poranenie a
moze viest k zablokovaniu alebo roztrhnutiu papiera alebo k jeho
spatnému odvijaniu.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drétenymi kefami

* Je potrebné vziat do Uvahy, Ze aj pri beznom pouzivani dochadza
k ubytku kuskov drétu cez kefu. Nepretazujte dréty prili§ velkym
tlakom. Vzdusné kusky drétu moézu lahko prerazit tenky odev
alalebo pokozku.

Ak sa odporuca ochranny kryt, zabrarite kontaktu kefy s ochrannym
krytom. Priemer tanierovych a hrncovych kief sa méze zvacsit
tlakom a odstredivymi silami. Dalsie bezpe&nostné tipy

Pri nastrojoch uréenych na brasne kotuce so zavitom skontroluijte,
&i dizka zavitu brasneho kotu&a zodpoveda dizke zavitu vretena.
Obrobok musi byt zaisteny. Upnutie obrobku do upinacieho
zariadenia alebo zveraka je bezpe¢nejSie ako jeho drzanie v ruke.
Nedotykajte sa reznych a brusnych kotti¢ov, kym nevychladnu.

Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnutorna priruba
nasadena na vreteno je vybavena gumovym O-krizkom a Ze tento
kruzok nie je poskodeny. TaktieZz sa uistite, Ze povrch vonkajSej
priruby a vnutornej priruby je Cisty.

Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brisnymi a reznymi
kotuémi. Pouzivajte len neposkodené a spravne fungujlce priruby.
UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek  pouzitiu  prirodzene  bezpeénej  konstrukcie,
bezpeénostnych opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvySkové riziko urazu pocas prace.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.
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1.Caution Prijmite osobitné bezpe¢nostné opatrenia

2. Preditajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a
bezpecénostné podmienky v iom uvedené!

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu)

4.Wear ochranné rukavice

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

6.Keep deti pre¢ od nastroja

7 .Protect pred dazdom

8.Trieda sekundarnej ochrany

Dalsie bezpeénostné funkcie

V pripade doCasného vypadku elektrickej siete alebo po vytiahnuti
zastréky zo zasuvky s vypinacom v polohe "zapnuté" je potrebné pred
opatovnym spustenim vypina¢ odblokovat a nastavit do polohy
vypnuté.

Ako dalSia funkcia na zvySenie bezpeénosti pouzivatela sa privod
energie do brusky prerusi, ked je stroj pretazeny alebo sa kotu¢
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zablokuje. Ked' kotu¢ opat’ ziska schopnost otacat sa, briska zacne
automaticky pracovat.

POZOR: Pri préaci s uhlovou bruskou davajte vzdy pozor, aby ste
tento moment nepremeskali.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je izolované ru¢né elektrické naradie triedy Il. Stroj je
pohanany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky
sl redukované prostrednictvom uhlovej prevodovky. Moéze sa
pouzivat na brusenie aj rezanie. Tento typ elektrického naradia sa
Siroko pouziva na odstrafiovanie v8etkych druhov otrepov z povrchu
kovovych dielov, na povrchovi Upravu zvarov, na rezanie
tenkostennych rdrok a malych kovovych dielov atd. S vhodnym
prislu§enstvom mozno uhlovl brusku pouzivat' nielen na rezanie a
brusenie, ale aj na Cistenie napr. hrdze, naterov atd.

Oblasti jeho pouzitia zahffiaju Sirokd Skalu opravarenskych a
stavebnych prac, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova briska sa da
pouzit aj na rezanie a brusenie stavebnych materialov, napr. tehal,
dlazby, keramickych obkladov atd.

Spotrebi¢ je urceny len na suché pouzitie, nie na lestenie.
Elektricky nastroj nepouzivajte nespravne

Zneutzitie.

e Nemanipulujte s materidlmi obsahujicimi azbest. Azbest je
karcinogénny.

* Nepracujte s materidlmi, ktorych prach je horlavy alebo vybusny.
Pri praci s elektrickym naradim vznikaji iskry, ktoré mézu vznietit’
uvolriované vypary.

e Na brusenie sa nesmu pouzivat rezné kotuce. Rezné kotuce
pracuju bocnou stranou a brusenie prednou stranou takéhoto
kotuca méze spbsobit’ poskodenie kotuca, ¢o méze viest' k riziku
poranenia obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Niz8ie uvedené Cislovanie sa vztahuje na komponenty jednotky
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

1.Tlacidlo blokovania vretena

2.Switch

3.Pridavna rukovat

4.8tit

5.Vonkajsia priruba

6.Vnutorna priruba

7.Lever (ochranny stit)

8.Specialny kg

* Medzi vykresom a vyrobkom mézu byt rozdiely.

PRISLUSENSTVO
. Stit 1 ks.
. Specialny kla¢ 1 ks.
. Pridavna rukovat 1 ks.
PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ POMOCNEJ RUKOVATE

Pomocna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brasky. Odporu¢a sa pouzivat brisku s pomocnou rukovatou. Ak
pocas prace drzite brisku oboma rukami (aj pomocou pomocnej
rukovate), je menSie riziko, Ze sa vasa ruka dotkne rotujuceho kotuca
alebo kefy a porani sa spatnym narazom.

INSTALACIA A NASTAVENIE STiTU

Kryt noza chrani obsluhu pred alomkami, nahodnym kontaktom
s pracovnym nastrojom alebo iskrami. Mal by byt vzdy
namontovany s osobitnou pozornostou, aby jeho krycia cast’
smerovala k obsluhe.

Konstrukcia ochranného krytu noza umoziiuje
nastavit’ ochranny kryt do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.
¢ Uvolnite a stiahnite paku (7) na ochrannom kryte kotuca (4).

o Otocte ochranny kryt kotuca (4) do pozadovanej polohy.
¢ Uzamknite spustenim paky(7).



Demontdz a nastavenie ochranného krytu disku sa vykonava v
opacnom poradi ako jeho montaz.

VYMENA NASTROJA
Pocas vymeny nastrojov sa musia nosit’ pracovné rukavice.

Tlaéidlo aretacie vretena (1) sluzi len na zablokovanie vretena
brasky pri montazi alebo demontazi pracovného nastroja.
Nesmie sa pouzivat’ ako tlac¢idlo brzdy pocas otacania kotuca.
Takyto postup moze poskodit’ brisku alebo zranit’ pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

V pripade brusnych alebo reznych koticov s hribkou mensou
ako 3 mm musi byt samosvorna matica vonkajsej priruby (5) na
strane kott¢a naskrutkovana naplocho.

* Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

* Utiahnite vonkaj$iu prirubu (5) pomocou $pecialneho kitca (8).

* Uvolnite a odstrarite samosvornu vonkajsiu prirubu (5).

* Umiestnite disk tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnutornej priruby

(6).
* Naskrutkujte vonkajsiu prirubu (5) a utiahnite ju $pecialnym kfu¢om
(8)
Demontaz diskov sa vykonava v opaénom poradi ako montaz. Pri
montazi by sa mal kotu¢ pritladit k povrchu vnutornej priruby (6) a
usadit’ centralne na jej spodnej strane. Ak sa samosvorna matica
zasekne, pouzite Specialny kItU¢.
INSTALACIA PRACOVNYCH NASTROJOV S OTVOROM SO
ZAviTOM
WANY

Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).
o Odstrarite predtym namontované zariadenie - ak je namontované.

* Pred montaZou odstrarite obe priruby - vnatornt prirubu
(6) a samosvorna vonkajsia priruba (5).

- Naskrutkujte zavitovu Gast pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.

Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovym otvorom sa vykonava
v opac¢nom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ BRUSKY
Uhlova bruska sa smie pouzivat na stative uréenom pre uhlové
brusky, ak je sprdvne namontovany v stlade s montaznymi pokynmi
vyrobcu stativu.

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred pouzitim brasneho kotica skontrolujte jeho stav.
Nepouzivajte odstiepené, prasknuté alebo inak poskodené
brisne kotice. Opotrebovany brusny koti¢ alebo kefa by sa
mali pred pouzitim okamzite vymenit' za nové. Po skonceni
prace brusku vzdy vypnite a poc¢kajte, kym sa pracovny nastroj
uplne zastavi. Az potom je mozné brusku odlozit. Nebrzdite
rotujtici brasny kotu¢ jeho pritla¢anim na obrobok.

Mlynéek nikdy nepretazujte. Hmotnost' elektrického naradia
vyvija dostatoény tlak na Géinna prevadzku naradia.
Pretazenie a nadmerny tlak moézu sposobit' nebezpecné
zlomenie elektrického naradia.

Ak bruska pocas prace spadne, je nevyhnutné skontrolovat' a
v pripade potreby vymenit’ pracovny nastroj, ak sa zisti, ze je
poskodeny alebo deformovany.

Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

Vyhnite sa odrazaniu a Skrabaniu kotuca, najméa pri praci v
rohoch, na ostrych hranach a podobne (mdze to sposobit’
stratu kontroly a spatny naraz). (méze to sposobit’ stratu
kontroly nad elektrickym naradim a efekt spatného razu).

Nikdy nepouzivajte pilové listy uréené na rezanie dreva z
kotuéovych pil. Pouzivanie takychto pilovych kotiicov ¢asto
vedie k javu spatného razu elektrického nastroja, strate
kontroly a méze viest' k zraneniu obsluhy.
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ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Pocas spustania a prevadzky drzte brisku oboma rukami.
Bruska je vybavena bezpecnostnym spinacom, ktory zabraruje
nahodnému spusteniu.

o Stlacte tlacidlo zapnutia/vypnutia (2).

¢ Uvolnenim tlaku na spinacie tlacidlo (2) sa mlyncek zastavi.

Po spusteni brusky pockajte, kym brusny kotué¢ nedosiahne
maximalne otacky, a az potom zacnite pracovat. Spina¢ sa
nesmie pouzivat, ked’ je briska zapnuta alebo vypnuta. Spina¢
brusky sa smie ovladat' len vtedy, ked’ je elektrické naradie
vzdialené od obrobku.

CUTTING
¢ Rezanie uhlovou briskou sa méze vykonavat’ len v priamom
smere.

Neodrezavajte material, ked ho drzite v ruke.

Velké obrobky by sa mali podopierat’ a treba dbat’ na to, aby
sa podperné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materialu. Stabilne umiestneny material nebude mat’
tendenciu sa pocas rezania pohybovat’.

Malé obrobky by sa mali upinat’ napr. do zveraka, pomocou
svoriek atd’. Material by sa mal upinat’ tak, aby bol bod rezu
blizko upinacieho prvku. Tym sa zabezpeci vacsia presnost’
rezania.

Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kotuca,
pretoze to zhorSuje kvalitu rezu a méze sposobit’ zlomenie
rezacieho kotuca.

Pocas rezania nesmie byt' na rezny kotu¢ vyvijany Ziadny
bocny tlak.

Pouzite spravny rezny koti¢ v zavislosti od rezaného
materialu.

Pri rezani materialu sa odportca, aby bol smer posuvu v
stlade so smerom otacania rezacieho kottca.

Hibka rezu zavisi od priemeru kottéa.

e Mali by sa pouzivat len kotuce s menovitym priemerom, ktory nie
je vacsi ako priemer odporucany pre dany model brasky.

e Pri vykonavani hibokych rezov (napr. profily, stavebné bloky, tehly
atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do kontaktu s
obrobkom.

Rezné kotuce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké teploty -

nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela, kym

nevychladnu.

PIESOK

Brusne prace sa mézu vykonavat napr. pomocou brisnych kottcov,
poharikovych koticov, lamelovych kotucov, kotuGov s brasnym
runom, drétenych kefiek, pruznych koticov na brusny papier atd.
Kazdy typ kotii¢a a obrobku si vyzaduje vhodnu pracovnu techniku a
pouzivanie vhodnych osobnych ochrannych prostriedkov.

Kotuce uréené na rezanie by sa nemali pouzivat’ na brusenie.

Brasne kotuce su uréené na odstraniovanie materialu hranou

kotuca.

¢ Nebruste bo€nou stranou koti¢a. Optimalny pracovny uhol
pre tento typ kotuca je 30°.

¢ Brusenie sa musi vykonavat’ len s pouzitim brasnych kotticov
vhodnych pre dany material.

Pri praci s lamelovymi koti¢mi, kotiémi z brisneho rina a
pruznymi koti€émi na brasny papier je potrebné dbat’ na spravny
uhol nabehu.

¢ Nebruste cely povrch kotuca.

e Tieto typy kotiicov sa pouzivaji na obrabanie rovnych
povrchov.

Drotené kefy su uréené najmad na cCistenie profilov a tazko

pristupnych miest. Mozno ich pouzit' na odstrafiovanie napr.

hrdze, naterov atd’. z povrchu materialu.



Mali by sa pouzivat' len pracovné nastroje, ktorych pripustné
otacky su vyssie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej
brasky bez zat'azenia.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo sietovej zasuvky.
UDRZBA A SKLADOVANIE

Pristroj sa odporuca Cistit' ihned po kazdom pouZiti.

Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Pristroj by sa mal Ccistit suchou handrickou alebo vyfukat
nizkotlakovym stlacenym vzduchom.

Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

Ak je napajaci kabel poskodeny, musi sa vymenit za kabel s
rovnakymi vlastnostami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo nechajte spotrebi¢ opravit' v servise.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Akékolvek zavady by malo odstranit autorizované servisné
oddelenie vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

UDAJE O HODNOTENI
PARAMETER HODNOTA
Napajacie napatie 230 VAC
Frekvencia dodavky 50 Hz
Menovity vykon 950 W
Menovité rychlost’ 3000-12000 min™*
Maximalny priemer kotu¢a 125 mm
Vnutorny priemer disku 22,2 mm
Zavit vretena M14
Trieda ochrany 1}
Hmotnost 2 kg
Rok vyroby 2024

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku

Lpa = 92,23dB(A)

K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)
Hodnoty zrychlenia an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Informéacie o hluku a vibraciach

Hladiny vyZarovaného hluku, ako napriklad hladina akustického tlaku
Lpa a hladina akustického vykonu Lwa a neistota merania K, st
uvedené nizSie v navode na pouZzitie v stlade s normou EN 62841-1

NizSie su uvedené hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) an a neistota
merania K stanovena podfla normy EN 62841-1.

Urovers vibracii uvedena v tomto navode na obsluhu bola namerana
v stlade s postupom merania stanovenym v norme EN 62841-1 a
mozZe sa pouzit na porovnanie elektrického naradia. M6ze sa pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického naradia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné Ucely
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi a ak sa dostato¢ne neudrziava,
uroven vibracii sa méze zmenit. Uvedené dévody mdézu mat za
nasledok zvySenU expoziciu vibraciam pocas celého pracovného
obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit
obdobia, ked je elektrické naradie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Takto sa moze ukazat, Ze celkova expozicia
vibraciam je ovela nizsia.

Mali by sa zaviest dalSie bezpe¢nostné opatrenia na ochranu
pouzivatela pred Ucinkami vibracii, ako napriklad: Gdrzba
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elektrického naradia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie vhodnej

Elektricky pohariané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych zariadeni na
likvidaciu. Informéacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
alebo miestny Urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
ludské zdravie.
"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo Var3ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane.
spolognosti GTX Poland a podliehaju pravnej ochrane podla zékona zo 4. februara
1994 o autorskom prave a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90 polozka
631 v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na
komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu

teploty ruk, spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
obsahuje ekologicky inertné latky. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuju potenciélne riziko pre Zivotné prostredie a
Vsetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vrétane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vylutne
spolo&nosti GTX Poland je prisne zakézané a moze mat za nasledok obcianskopravnu
a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: z 0.0. Sp.k,
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobok: Uhlova bruska
Model: 59G184
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poziadavky noriem:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodatoéne.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
& o

Pawet Kowalski
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Pracovnik pre technicki dokumentaciu GTX Pol'sko
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PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK
KOTNI BRUSILNIK 58G184
OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA

NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
KASNEJSO UPORABO.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE
Varnostni nasveti za brusenje, brusenje s smirkovim papirjem,
delo z Ziénatimi krta¢ami in rezanje z brusilnim kolutom.

To elektricno orodje lahko uporabljate kot navaden brusilnik,
brusilnik z brusnim papirjem, brusilnik z Zi¢no krtao in brusilni
rezalnik. UpoStevajte vsa varnostna navodila, navodila, opise in
podatke, ki so priloZeni elektric(nemu orodju. Neupo$tevanje
naslednjih navodil lahko povzro¢i nevarnost elektricnega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje. Uporaba
elektricnega orodja za drugo delovno dejavnost, kot je predvidena,
lahko povzro¢i nevarnosti in poskodbe.



Ne uporabljajte dodatne opreme, ki je proizvajalec ni posebej
zasnoval in priporocil za to orodje. Dejstvo, da je mogoc¢e dodatno
opremo namestiti na elektricno orodje, ni zagotovilo za varno
uporabo.

Dovoljena hitrost uporablienega delovnega orodja ne sme biti
manj$a od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodje, ki se vrti hitreje od dovoljene hitrosti, se lahko zlomi
in deli orodja se lahko odlomijo.

Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
meram elektricnega orodja. Delovnih orodij z nepravilnimi
dimenzijami ni mogoce ustrezno zas¢ititi ali pregledati.

Delovno orodje z navojnim vlozkom se mora natanéno prilegati na
navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico se mora premer
odprtine za delovno orodje ujemati s premerom prirobnice. Delovna
orodja, ki se ne morejo natan¢no prilegati elektricnemu orodju, se
bodo vrtela neenakomerno, zelo mocno vibrirala in lahko povzroéijo
izgubo nadzora nad elektriénim orodjem.

V nobenem primeru ne uporabljajte poskodovanih delovnih orodij.
Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne kolute, da se ne
odlomijo in razpokajo, brusilne blazinice, da niso razpokane,
odrgnjene ali mo¢no obrabljene, Zi¢ne $¢etke, da niso zrahljane ali
polomljene Zice. Ce je elektri¢no ali delovno orodje padlo, preverite,
ali je poSkodovano, ali pa uporabite drugo nepoSkodovano orodje.
Ce je orodje preverjeno in popravljeno, je treba elektridno orodje za
eno minuto vklopiti na najvisjo hitrost in pri tem paziti, da so
upravljavec in mimoidodi v blizini zunaj obmocja vrteCega se orodija.
Poskodovana orodja se v tem €asu preizku$anja obi€ajno zlomijo.
Nositi je treba osebno zas¢itno opremo. Glede na vrsto dela nosite
zasc¢itno masko, ki pokriva ves obraz, zascito za o¢i ali zas¢itna
ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu, zas¢ito sluha,
zas¢itne rokavice ali poseben predpasnik za zas¢ito pred majhnimi
delci brusenega in obdelanega materiala. O¢i zascitite pred tujki, ki
se prenasajo po zraku in nastajajo med delom. Maska proti prahu
in zad¢ita dihal morata filtrirati prah, ki nastane med delom.
Dolgotrajna izpostavljenost hrupu , lahko povzroci izgubo sluha.
Zagotovite, da so osebe v blizini na varni razdalji od obmocja
dosega elektricnega orodja. Vsi, ki se nahajajo v blizini delujocega
elektricnega orodja, morajo uporabljati osebno zas¢itno opremo.
Odlomki obdelovancev ali zlomljena delovna orodja se lahko
odlomijo in povzrocijo poskodbe tudi zunaj obmocja neposrednega
dosega.

Pri delu, pri katerem bi orodje lahko priSlo v stik s skritimi
elektriénimi Zicami ali lastnim napajalnim kablom, drzite orodje le
za izolirane povrSine ro¢aja. Ob stiku z omreznim vodnikom se
lahko napetost prenese na kovinske dele elektri¢cnega orodja, kar
lahko povzroéi elektri¢ni udar.

Omrezni kabel naj bo stran od vrte¢ih se delovnih orodij. Ce
izgubite nadzor nad orodjem, se lahko omrezni kabel prereze ali
potegne vase, va$a roka ali cela roka pa se lahko ujame v vrtece
se delovno orodje.

Nikoli ne odlozZite elektricnega orodja, preden se delovno orodje
popolnoma ustavi. Vrtece se orodje lahko pride v stik s povrsino, na
katero je odlozeno, zato lahko izgubite nadzor nad elektrinim
orodjem.

Ne prena$ajte elektricnega orodja, ko je v gibanju. Nakljuéni stik
oblacila z vrte¢im se elektri¢nim orodjem lahko povzrodi, da se
obladilo potegne navznoter in da se elektriéno orodje zazre v telo
upravljavca.

Redno (istite prezracevalne reZe elektricnega orodja. Motorni
ventilator v ohije vle€e prah, veliko nakopi¢enega kovinskega
prahu pa lahko povzroci elektricno nevarnost.

Elektricnega orodja ne uporabljajte v bliZini vnetljivih materialov.
Iskre jih lahko vZgejo.

Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo teko¢a hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih tekocih hladil lahko povzro¢i elektri¢ni
udar.

Zavrnitev in ustrezni varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektri¢cnega orodja na blokado
ali oviro vrteCega se orodja, kot je brusilni kolut, brusilna ploscica,
Ziéna krtaca, npr. kolut z abrazivno prevleko. Blokada ali ovira
povzro€i nenadno zaustavitev vrteCega se delovnega orodja.
Nenadzorovano elektricno orodje se tako podrgne v smeri, ki je
nasprotna smeri vrtenja delovnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zatakne v obdelovancu, se
izklopi napajanje elektricnega orodja. Ko se brusilni kolut ponovno
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zacéne vrteti, brusilnik samodejno za¢ne delovati. Gibanje brusiinega
kolesa (v smeri proti upravljavcu ali stran od njega) je nato odvisno
od smeri gibanja kolesa na mestu zamasitve. Poleg tega se lahko
brusilna kolesa tudi zlomijo. Povratni udarec je posledica neustrezne
ali nepravilne uporabe elektricnega orodja. Izognemo se mu lahko z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.
Elektricno orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami v
tak8nem poloZaju, da je odboj blazji. Ce je pomozni ro¢aj del
standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi imeli med
zagonom najvecji mozni nadzor nad silami odboja ali momentom
odboja. Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi
nadzoruje pojava odriva in povratnega udarca.

Nikoli ne drzite rok v blizini vrteih se delovnih orodij. Delovno
orodje si lahko zaradi povratnega udarca poskoduje roko.

Ne priblizujte se obmocju dosega, kjer se bo elektri¢no orodje med
odbojem premikalo. Elektricno orodje se zaradi odboja premika v
nasprotni smeri od gibanja brusilnega kolesa na mestu blokade.
Pri obdelavi vogalov, ostrih robov, npr. da se delovna orodja ne
odbijejo ali zataknejo, je treba biti Se posebej previden. Vrtljivo
delovno orodje je pri obdelavi kotov, ostrih robov ali ¢e se vrze
nazaj, bolj izpostavljeno zatikanju. To lahko povzroéi izgubo
nadzora ali povratni udarec.

Ne uporabljajte lesenih ali zobatih diskov. Tovrstna delovna orodja
pogosto povzrocijo odriv ali izgubo nadzora nad elektri¢nim
orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilnim
kolutom

Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen elektricnemu
orodju, in varovalo, ki je namenjeno temu kolutu. Brusilnih kolutov,
ki niso namenjeni doloéenemu elektricnemu orodju, ni mogoce
dovolj za&¢ititi in niso dovolj varni.

Upognijeni brusilni diski morajo biti name$¢eni tako, da noben del
diska ne $trli ez rob zad¢itnega pokrova. Nepravilno name$éen
brusilni disk, ki $trli preko roba za$¢itnega pokrova, ne more biti
ustrezno zasSciten.

Zascita mora biti trdno pritriena na elektri¢no orodje, da se zagotovi
najveéja mozna stopnja varnosti, in namescena tako, da je
izpostavljeni del brusilnega kolesa, ki je obrnjen proti upravljavcu,
&im manjsi. Varovalo varuje upravljavca pred drobci, naklju¢nim
stikom z brusilnim kolesom in iskrami, ki lahko vZgejo oblacila.
Brusilni kolut se sme uporabljati samo za delo, ki je zanj
predvideno. Nikoli na primer ne brusite s stransko povrsino
odrezovalnega koluta. Odrezovalna kolesa so namenjena
odstranjevanju materiala z robom diska. U¢inek stranskih sil na ta
brusilna kolesa jih lahko zlomi.

Vedno uporabljajte neposkodovane vpenjalne prirobnice pravilne
velikosti in oblike za izbrani brusilni kolut. Ustrezne prirobnice
podpirajo brusilno kolo in tako zmanjSujejo nevarnost, da se kolo
zlomi. Prirobnice za odrezovalne kroZnike se lahko razlikujejo od
prirobnic za druge brusilne kroznike.

Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vegjih elektri¢nih orodij.
Brusilna kolesa za vecja elektriéna orodja niso zasnovana za visje
Stevilo vrtljajev, ki je znacilno za manj$a elektri¢na orodja, zato se
lahko zlomijo.

Dodatna posebna varnostna
rezanje brusilnega kolesa

navodila za

Izogibajte se zatikanju rezalnega diska ali premo¢nemu
pritisku. Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev
rezalnega diska pove€a njegovo obremenitev in nagnjenost k
zatikanju ali blokiranju ter s tem moznost odmetavanja ali lomljenja.
Izogibajte se obmocju pred in za vrte€im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas lahko v
primeru povratnega udarca povzroci, da elektricno orodje odleti z
vrte¢im se diskom neposredno proti vam.

Plosce ali velike predmete je treba pred obdelavo podpreti, da
se zmanj$a nevarnost povratnega udarca zaradi zataknjenega
diska. Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod lastno tezo.
Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, tako v bliZini linije
rezanja kot na robu.

Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih obmog¢jih
bodite Se posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v
material, lahko povzroéi povratni udarec orodja, ¢e naleti na plinske
in vodovodne cevi, elektriéne kable ali druge predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem



Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri velikosti
brusnega papirja upostevajte priporocila proizvajalca. Brusni papir, ki
Strli izven brusilne plosce, lahko povzroci poskodbe in lahko povzroéi
zamasitev ali raztrganje papirja ali odboja.

Posebna varnostna navodila za delo z Ziénimi krtacami

* Upostevati je treba, da se tudi pri obicajni uporabi skozi krtaco
izgubljajo ko$&ki Zice. Zice ne preobremenite s prevelikim pritiskom.
Kosi Zice, ki se prenasajo po zraku, zlahka prodrejo skozi tanko
obleko in/ali kozo.

Ce je priporoéeno varovalo, prepregite, da bi $¢etka prisla v stik z
varovalom. Premer krta¢ za kroznike in lonce se lahko poveca
zaradi pritiska in centrifugalnih sil. Dodatni varnostni nasveti

Pri orodjih, namenjenih za uporabo brusilnih kolutov z navojem,
preverite, ali dolZina navoja brusilnega koluta ustreza dolZini navoja
vretena.

Obdelovanec mora biti pritrjen. Pritrditev obdelovanca v vpenjalno
napravo ali primez je varnejSa kot drzanje v roki.

Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne ohladijo.
Pri uporabi hitre prirobnice se prepri€ajte, da je notranja prirobnica,
name$cena na vreteno, opremliena z gumijastim tesnilnim
obroem in da ta ni poSkodovan. Poskrbite tudi, da sta povrsini
zunanje prirobnice in notranje prirobnice Cisti.

Prirobnico za hitro delovanje uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo nepo$kodovane in pravilno
delujoce prirobnice.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove, varnostnih ukrepov in dodatnih
zasc¢itnih ukrepov med delom vedno obstaja preostala
nevarnost poskodb.

Razlaga uporabljenih

O
5 6 7 8

1.Caution Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne

pogoje, ki jih vsebujejo!

3.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, zascito za

usesa).

4.Wear zascitne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.

6.Keep otroke stran od orodja

7.Protect pred dezjem

8.Secondary zas¢itni razred

piktogramov.

Dodatne varnostne funkcije

V primeru zac¢asnega izpada elektricnega napajanja ali po izvleku
vti¢a iz elektricne vti¢nice, ko je stikalo v poloZaju "vklopljeno", je treba
pred ponovnim zagonom stikalo odkleniti in ga nastaviti v polozaj za
izklop.

Dodatna funkcija za veéjo varnost uporabnika je, da se napajanje
brusilnika prekine, ¢e je stroj preobremenjen ali ¢e je disk blokiran.
Ko se disk ponovno zacne vrteti, brusilnik samodejno za¢ne
delovati.

POZOR: Pri delu s kotnim brusilnikom bodite ves ¢as pozorni, da ne
zamudite tega trenutka.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je izolirano ro¢no elektri¢no orodje razreda Il. Napravo
poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se zmanjsuje
s pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za bruSenje in
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rezanje. Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto uporablia za
odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povrSine kovinskih delov,
povrSinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi tankostenske cevi in
majhne kovinske dele itd. Z ustrezno dodatno opremo lahko kotni
brusilnik uporabljate ne le za rezanje in brusenje, temve¢ tudi za
¢is€enje, npr. rje, barvnih premazov itd.

Njegova podrocja uporabe vkljucujejo Sirok spekter popravil in
gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni brusilnik se
lahko uporablja tudi za rezanje in bru$enje gradbenih materialov, npr.
opeke, tlakovcev, keramiénih ploséic itd.

Naprava je namenjena le suhi uporabi, ne pa tudi poliranju.
Elektri¢nega orodja ne uporabljajte napacno

Zloraba.

« Ne ravnajte z materiali, ki vsebujejo azbest. Azbest je rakotvoren.

* Ne delajte z materiali, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven. Pri
delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vZgejo izlocene
hlape.

e Za bruSenje ne smete uporabljati odrezovalnih kolutov.
Odrezovalna kolesa delujejo s stransko stranjo, brusenje s sprednjo
stranjo takSnega kolesa pa lahko povzroci po$kodbe kolesa, kar
lahko povzroci nevarnost osebnih poskodb upravijavca.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Stevildenje v nadaljevanju se nanasa na sestavne dele enote,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena
2.Switch

3.Dodatni ro¢aj

4.5¢it

5.Zunanja prirobnica

6.Inner prirobnica

7. Lever (8¢itnik Scitnika)

8.Posebni klju¢

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

DODATKI
. Seit 1 kos.
. Posebni klju¢ 1 kos.
. Dodatni ro¢aj kos.
PRIPRAVA NA DELO

VGRADNJA POMOZNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) je names&en v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Priporo€amo uporabo brusilnika s pomoznim ro¢ajem. Ce brusilnik
med delom drzite z obema rokama (tudi z uporabo pomoznega
roaja), je manjSa nevarnost, da se roka dotakne vrtecega se diska
ali krtace in se poskoduje zaradi povratnega udarca.

NAMESTITEV IN NASTAVITEV SCITA

Varovalo rezila $c¢iti upravljavca pred drobci, nenamernim
stikom z delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba
namestiti in posebej paziti, da je njegov pokrivni del obrnjen
proti upravljavcu.

Zasnova nastavka za zascito rezila omogoca
nastavitev zascite v optimalni polozaj brez uporabe orodja.

» Sprostite in potegnite nazaj vzvod (7) na varovalu diska (4).

e Zavrtite varovalo diska (4) v Zeleni polozaj.

o Zaklenite ga tako, da spustite vzvod(7).

Odstranjevanje in nastavljanje zascite diska poteka v obratnem
vrstnem redu kot njena namestitev.

ZAMENJAVA ORODJA

Med menjavo orodja je treba nositi delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado
vretena brusilnika pri montazi ali demontazi delovnega orodja.
Med vrtenjem diska se ne sme uporabljati kot zavorni gumb. S
tem lahko poskodujete brusilnik ali posSkodujete uporabnika.

NAMESTITEV DISKA



Pri brusilnih ali rezalnih plos¢ah z debelino manj kot 3 mm je
treba samozaporno matico zunanje prirobnice (5) na strani
plosce priviti ravno.

o Pritisnite gumb za blokado vretena (1).
e Zunanijo prirobnico (5) privijte s posebnim klju¢em (8).
* Razrahljajte in odstranite samozaporno zunanjo prirobnico (5).

* Disko namestite tako, da je pritisnjen na povrSino notranje
prirobnice (6).

* Privijte zunanjo prirobnico (5) in jo privijte s posebnim kljuéem (8)

DemontaZa diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza.

Med sestavljanjem je treba disk pritisniti ob povrSino notranje

prirobnice (6) in ga sredinsko namestiti na njeno spodnjo stran. Ce

se samozaporna matica zatakne, uporabite poseben kljuc.

VGRADNJA DELOVNIH ORODIJ Z NAVOJNO ODPRTINO
WANY

Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

* Qdstranite predhodno namesceno orodje, ¢e je bilo namesceno.
* Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranja prirobnica
(6) in samozatezno zunanjo prirobnico (5).

- Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo privijte.

Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v obratnem
vrstnem redu kot montaza.

NAMESTITEV KOTNEGA BRUSILNIKA V STOJALO ZA KOTNI
BRUSILNIK

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stativu za
kotne brusilnike, ¢e je pravino name$€en v skladu z navodili
proizvajalca za montazo stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo preverite stanje brusilnega kolesa. Ne uporabljajte
odlomljenih, razpokanih ali kako drugace poskodovanih
brusilnih kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali krtaco je treba
pred uporabo takoj zamenjati z novo. Po kon¢anem delu vedno
izklopite brusilnik in poc¢akajte, da se delovno orodje popolnoma
ustavi. Sele nato lahko brusilnik pospravite. Vrteéega se
brusilnega kolesa ne zavirajte s pritiskanjem na obdelovanec.

Mlinéka nikoli ne preobremenite. Teza elektricnega orodja
ustvarja zadosten pritisk za ucinkovito delovanje orodja.
Zaradi preobremenitve in prevelikega pritiska se lahko
elektri¢no orodje nevarno zlomi.

Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

Izogibajte se odbijanju in strganju diska, zlasti pri delu na
vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko povzroéi izgubo nadzora
in povratni udarec). (to lahko povzroéi izgubo nadzora nad
elektriénim orodjem in ucinek povratnega udarca).

Nikoli ne uporabljajte Zaginih listov, namenjenih za rezanje
lesa, iz kroznih zag. Uporaba taksnih Zaginih listov pogosto
povzrocéi pojav povratnega udarca elektricnega orodja, izgubo
nadzora in lahko privede do poskodb upravljavca.
VKLOP/IZKLOP

Med zagonom in delovanjem brusilnik drzite z obema rokama.
Brusilnik je opremlien z varnostnim stikalom, ki preprecuje
nenameren zagon.

o Pritisnite gumb za vklop/izklop (2).

« Ce sprostite pritisk na stikalni gumb (2), se mlindek ustavi.

Po zagonu brusilnika pocakajte, da brusilni kolut doseze
najvecjo hitrost, in Sele nato zacnite z delom. Stikala ne smete
uporabljati, ko je brusilnik vklopljen ali izklopljen. Stikalo
brusilnika se sme upravljati le, ko je elektricno orodje
odmaknjeno od obdelovanca.

REZANJE
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Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni ¢rti.

Materiala ne rezite, ko ga drzite v roki.

Velike obdelovance je treba podpreti in paziti, da so podporne
tocke blizu linije rezanja in na koncu materiala. Stabilno
namesc¢en material se med rezanjem ne bo premikal.

Majhne obdelovance je treba vpenjati, npr. v primez, z
objemkami itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna
tocka blizu vpenjalnega elementa. To zagotavlja vecjo
natan¢nost rezanja.

Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to
poslabsa kakovost rezanja in lahko povzroci zlom rezalnega
diska.

Med rezanjem ne smete izvajati stranskega pritiska na rezalno
plosco.

Uporabite ustrezen rezalni disk glede na material, ki ga Zelite
rezati.

Pri rezanju skozi material je priporoéljivo, da je smer
podajanja skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

Globina reza je odvisna od premera diska.

¢ Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni vedji od
premera, priporo¢enega za model brusilnika.

e Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opeke itd.) ne
dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile obdelovanca.

Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature

- ne dotikajte se jih z nezascitenimi deli telesa, dokler se ne

ohladijo.

PESKANJE

Brusenije se lahko izvaja npr. z brusilnimi krozniki, krozniki s ¢asami,
lamelnimi krozniki, krozniki z abrazivnim flisom, Zi¢natimi krtacami,
gibljivimi krozniki za brusni papir itd. Vsaka vrsta diska in
obdelovanca zahteva ustrezno tehniko dela in uporabo ustrezne
osebne zas¢itne opreme.

Za brusenje ne smete uporabljati diskov, namenjenih rezanju.

Brusilni diski so zasnovani tako, da odstranjujejo material z
robom diska.

¢ Ne brusite s stranico diska. Optimalni delovni kot za to vrsto
diska je 30°.

¢ Brusenje lahko izvajate le z brusilnimi krozniki, ki so primerni
za material.

Pri delu z lopatastimi diski, diski iz abrazivnega flisa in proznimi
diski za brusni papir je treba poskrbeti za pravilen kot napada.

¢ Ne brusite celotne povrsine diska.
¢ Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.
Ziéne krtaée so namenjene predvsem &i$éenju profilov in tezko

dostopnih mest. Z njimi lahko s povrSine materiala odstranite
npr. rjo, barvne premaze itd.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je
vecja ali enaka najvecji hitrosti kotnega brusilnika brez
obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE
Pred kakr$nim koli nameséanjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz omrezne vtiénice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

¢ Priporogljivo je, da napravo o€istite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiScenje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

¢ Enoto ocistite s suho krpo ali izpihajte z nizkotlaénim stisnjenim
zrakom.

¢ Ne uporabljajte Cistil ali topil, saj lahko poskodujejo plasti¢ne dele.

¢ Redno distite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.



« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati s kablom
enakih lastnosti. To opravilo je treba zaupati usposoblienemu
strokovnjaku ali pa aparat dati na servis.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas¢eni servisni oddelek

proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

PODATKI O OCENJEVANJU
PARAMETER VREDNOST
Napajalna napetost 230V AC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 950 W
Nazivna hitrost 3000-12000 min’*
Najvedji premer diska 125 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14
Zas¢itni razred I
Masa 2 kg
Leto izdelave 2024

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka

Lra = 92,230B(A)

K=3dB(A)
Raven zvoc¢ne modi Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)
Vrednosti pospeska an = 12,723 m/s*
K=1,5 m/s?

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni oddajanega hrupa, kot sta raven zvocnega tlaka Lpa in raven
zvocne mocCi Lwa ter merilna negotovost K, so navedene spodaj v
navodilih v skladu s standardom EN 62841-1 .

V nadaljevanju so navedene vrednosti vibracij (vrednost pospeska)
an in merilna negotovost K, doloene v skladu s standardom EN
62841-1.

Raven vibracij, navedena v teh navodilih, je bila izmerjena v skladu z
merilnim postopkom, dolo¢enim v standardu EN 62841-1, in se lahko
uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporablja se lahko tudi za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je znacilna za osnovno uporabo
elektritnega orodja. Ce se elektriéno orodje uporablja za druge
namene ali z drugimi delovnimi orodiji in €e ni ustrezno vzdrzevano,
se lahko raven vibracij spremeni. Zaradi zgoraj navedenih razlogov
se lahko izpostavljenost vibracijam v celotnem delovnem obdobju
poveca.

Za natancno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno ali ko je vklopljeno, vendar
se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam veliko manjsa.

Za zascito uporabnika pred uéinki vibracij je treba sprejeti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: vzdrzevanje elektrinega orodja in delovnih

pripomockov, zagotavljanje ustrezne temperature rok, ustrezna
organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
lzdelkov na elektricni pogon ne smete odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite
na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje okoljsko inertne snovi. Oprema, ki ni
reciklirana, predstavlja potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.
"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedeZem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obve$¢a, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med
drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega prironika (v nadaljevanju:
"priroénik"), med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in
sestavi, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v
skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list
2006, st. 90, tocka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje
celotnega prirocnika in njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez
pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrodi civilno
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in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti
Proizvajalec: z 0.0. Sp.k,
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
Izdelek: Kotni brusilnik
Model: 59G184
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska $tevilka: 00001 + 99999
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljuCuje
sestavnih delov.
ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblas€ena za pripravo
tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
¢ | £

& X aued 8\

Pawet Kowalski
Uradnik za tehni¢no dokumentacijo GTX Poljska

VarSava, 2024-01-16

LT
VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS
KAMPINIS SLIFUOKLIS 58G184

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK]| ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS

dirbti vieliniais Sepeciais ir pjauti Slifavimo ratu.

Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprastg $lifuoklj, Slifavimo
popieriy, vielinj Sepetj ir abrazyvinj pjoviklj. Laikykités visy saugos
instrukcijy, nurodymuy, apraSymy ir duomenu, pateikty kartu su
elektriniu jrankiu. Nesilaikant toliau nurodyty nurodymy, gali kilti
elektros smuagio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.

Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus ir suzalojimy.
Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai suprojektuoti ir gamintojo
rekomenduojami Siam jrankiui. Tai, kad priedg galima pritvirtinti prie
elektrinio jrankio, dar negarantuoja, kad jis bus saugiai
naudojamas.

Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne mazesnis uz
didZiausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj. Darbo jrankis,
besisukantis grei¢iau nei leistinas greitis, gali suldzti, o jrankio dalys
- suskilti.

Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
matmenis. Neteisingy matmeny darbo jrankiy negalima
pakankamai apsaugoti ar patikrinti.

Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie
verpstés sriegio. Darbo jrankiy su flanSu atveju darbo jrankio angos
skersmuo turi atitikti flanSo skersmenj. Darbo jrankiai, kurie tiksliai
netelpa ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai, labai stipriai vibruoja
ir gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.

Jokiu badu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Prie$ kiekvieng
naudojimg apzidrékite jrankius, pavyzdziui, Slifavimo diskus, ar jie
néra jskile ir jtroke, Slifavimo padus, ar jie néra jtroke, susidévéje
arba stipriai nusidévéje, vielinius $epecius, ar néra atsilaisvinusiy
arba nutrikusiy viely. Jei elektrinis arba darbo jrankis nukrito,
patikrinkite, ar jis nepaZeistas, arba naudokite kitg nepazeistg



jrankj. Jei jrankis patikrintas ir sutvarkytas, elektrinj jrankj reikia
jjungti didZiausiu grei€iu vienai minutei, stengiantis, kad operatorius
ir Salia esantys pa$aliniai asmenys nebity besisukancio jrankio
zonoje. Pazeisti jrankiai paprastai l0Zta per §j bandymo laika.
Batina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
darbo pobudzio, dévékite visg veidg dengiancig apsauging kauke,
akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei reikia, naudokite dulkiy
kauke, klausos apsauga, apsaugines pirstines arba specialig
prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy $lifuojamy ir
apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite akis nuo darbo metu
susidaranciy ore esanciy svetimkianiy. Dulkiy kauké ir kvépavimo
taky apsaugos priemonés turi filtruoti darbo metu susidariusias
dulkes. llgg laikg veikiant triukSmui , gali sutrikti klausa.
Uztikrinkite, kad paSaliniai asmenys bdty saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio pasiekiamumo zonos. Visi, esantys S$alia
veikiancio elektrinio jrankio, privalo naudoti asmenines apsaugos
priemones. Ruosiniy atplaiSos ar sullize darbo jrankiai gali atsiskirti
ir suzaloti net ir uz artimiausios pasiekiamumo zonos riby.
Atlikdami darbus, kai jrankis gali liestis su pasléptais elektros laidais
arba savo maitinimo kabeliu, laikykite jrankj tik uz izoliuoty
rankenos pavirsiy. Dél sglycio su elektros tinklo laidu jtampa gali
bati perduota | metalines elektrinio jrankio dalis, o tai gali sukelti
elektros smagj.

Laikykite tinklo kabelj atokiau nuo besisukanciy darbo jrankiy.
Praradus jrankio kontrole, maitinimo laidas gali bati nupjautas arba
itemptas, o jasy ranka arba visa ranka gali jsipainioti j besisukantj
darbo jrankj.

Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbo jrankis visiSkai
nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su pavirSiumi, ant kurio
jis padétas, todél galite prarasti elektrinio jrankio kontrole.
Neneskite elektrinio jrankio, kai jis juda. Atsitiktinis drabuZziy
prisilietimas prie besisukancio elektrinio jrankio gali sukelti jy
jtraukima ir elektrinio jrankio grezima j operatoriaus kina.
Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius jtraukia dulkes | korpusa, o susikaupusios didelés
metalinés dulkés gali sukelti elektros pavojy.

Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy medziagy. Kibirkstys gali
jas uzdegti.

Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty ausinimo skysciy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius, galima
patirti elektros smigj.

Atmetimas ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smugis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija j besisukancio

jirankio, pvz., $lifavimo disko, $lifavimo pado, vielinio $epecio, pvz.

Dél uzsikimsimo ar klidties staiga sustoja besisukantis darbo jrankis.

Taigi nekontroliuojamas elektrinis jrankis trikéioja prieSinga darbo

jirankio sukimosi krypc¢iai kryptimi.

Kai, pavyzdziui, Slifavimo diskas uzstringa arba jstrigsta ruoSinyje,

iSjungiamas elektrinio jrankio maitinimas. Kai $lifavimo diskas vél gali

suktis, $lifuoklis pradeda dirbti automatiskai. Tuomet $lifavimo disko
judéjimas (link operatoriaus arba nuo jo) priklauso nuo disko judéjimo
krypties uZsikirtimo vietoje. Be to, Slifavimo ratai gali suldzti.

Atsitrenkimas yra netinkamo arba neteisingo elektrinio jrankio

naudojimo pasekmé. Jos galima iSvengti imantis toliau aprasyty

atitinkamy atsargumo priemoniy.

o Elektrinj jrank] reikia laikyti tvirtai, kiinu ir rankomis taip, kad baty
sudvelninta atatranka. Jei pagalbiné rankena yra standartinés
jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad baty galima kuo geriau
kontroliuoti atatrankos jégas arba atatrankos momentg paleidimo
metu. Operatorius, imdamasis atitinkamy atsargumo priemoniy,
gali kontroliuoti trikéiojimo ir atatrankos reiSkinius.

« Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy. Darbo
jrankis dél atatrankos gali suzeisti ranka.

o Laikykités atokiau nuo nuotolio zonos, kurioje elektrinis jrankis
judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis juda
prieSinga kryptimi nei §lifavimo ratas uzsikirtimo vietoje.

* Ypa¢ atsargiai reikia apdirbti kampus, astrias briaunas, pvz., kad
darbo jrankiai neatsitrenkty ar neuzstrigty. Besisukantis darbinis
jrankis labiau uzstringa apdirbant kampus, astrius krastus arba jei
jis atSoka atgal. Tai gali tapti valdymo praradimo arba atatrankos
priezastimi.

* Nenaudokite mediniy ar dantyty disky. Tokio tipo darbo jrankiai
daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

Specialiis saugos nurodymai slifuojant ir pjaunant slifavimo disku
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Naudokite tik elektriniam jrankiui skirtg Slifavimo diska ir jam skirtg
apsauga. Slifavimo disky, kurie néra skirti konkre¢iam elektriniam
jrankiui, negalima pakankamai apsaugoti ir jie néra pakankamai
saugus.

Sulenkti Slifavimo diskai turi bati pritvirtinti taip, kad jokia disko dalis
neissikisty uz apsauginio dangtelio krasto. Netinkamai pritvirtintas
Slifavimo diskas, i§sikiSes uz apsauginio dangtelio krasto, negali
bati pakankamai apsaugotas.

Apsauga turi bati tvirtai pritvirtinta prie elektrinio jrankio, kad baty
uztikrintas didziausias jmanomas saugos lygis, ir jrengta taip, kad
Slifavimo disko dalis, kuri yra atidengta ir nukreipta j operatoriy, baty
kuo mazesné. Apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio
sglycio su $lifavimo ratu, taip pat nuo kibirksc¢iy, galin€iy uzdegti
drabuZius.

Slifavimo diskas turi biti naudojamas tik jam skirtiems darbams
atlikti. Pavyzdziui, niekada neslifuokite Soniniu pjovimo ratuko
paviriumi. Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko krastu. Dél
Soniniy jégy poveikio Sie Slifavimo diskai gali sultzti.

Visada naudokite nepazeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flansus, tinkamus pasirinktam $lifavimo ratui. Tinkami
flan§ai palaiko $lifavimo diska ir taip sumazina jo lGzimo pavojy.
Atpjovimo diskams skirti flansai gali skirtis nuo kitiems $lifavimo
diskams skirty flansy.

Nenaudokite naudoty $lifavimo disky i$ didesniy elektriniy jrankiy.
Didesniy elektriniy jrankiy Slifavimo diskai néra pritaikyti
mazesniems elektriniams jrankiams badingam didesniam stkiy
dazniui, todél jie gali suldzti.

Papildomi specialas
slifavimo disko pjovimas

saugos nurodymai

Venkite pjovimo disko uzstrigimo arba per didelio spaudimo.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Per didelé pjovimo disko
apkrova padidina jo apkrovg ir polinkj uzsikirsti ar uzsiblokuoti, todél
yra tikimybé jj iSmesti ar sulauzyti.

« Venkite vietos pries besisukantj pjovimo diska ir uz jo. Judinant
pjovimo diskg ruoSinyje tolyn nuo saves, elektrinis jrankis gali
nulékti su besisukanciu disku tiesiai j jus, jei jvykty atatranka.
Plokstes ar didelius daiktus pries apdirbant reikia paremti, kad
sumazéty rizika, jog dél uzstrigusio disko atsiras atatranka.
Dideli ruosiniai gali sulinkti nuo savo svorio. RuoSinys turéty bati
paremtas i$ abiejy pusiy, tiek prie pjovimo linijos, tiek prie krasto.
Bikite ypac atsargis pjaudami skyles sienose arba dirbdami
kitose nematomose vietose. Pjovimo diskas, jsiréZes j medziaga,
gali atsitrenkti j dujy vamzdZius, vandentiekio vamzdzius, elektros
kabelius ar kitus objektus.

Specialus slifavimo Svitriniu popieriumi saugos nurodymai

Nenaudokite per dideliy S$vitrinio popieriaus lapy. Rinkdamiesi
Slifavimo popieriaus dydj, vadovaukités gamintojo
rekomendacijomis. Uz $lifavimo plokstés iSsikiSes $lifavimo popierius
gali suzaloti, taip pat gali uzsikisti, suplysti arba atSoki.

Specialiis saugos nurodymai dirbant su vieliniais Sepeciais
Reikéty atsizvelgti j tai, kad net ir jprastai naudojant Sepetélj, per jj
prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite laidy per dideliu
spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai gali lengvai prasiskverbti
pro plonus drabuzius ir (arba) oda.

Jei rekomenduojama naudoti apsauga, neleiskite Sepetéliui liestis
prie apsaugos. Plok$¢iy ir puody Sepeciy skersmuo gali padidéti
dél slégio ir iScentriniy jégy. Papildomi saugos patarimai
Naudodami jrankius, skirtus S$lifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar $lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés sriegio
ilgj.

Ruo$inys turi bati pritvirtintas.  Saugiau  uzfiksuoti
prispaudimo jtaisu arba spaustuvu, nei laikyti jj rankoje.
Nelieskite pjovimo ir lifavimo disky, kol jie néra atvése.
Naudodami greitojo veikimo flansa, jsitikinkite, kad prie veleno
pritvirtintas vidinis flan$as turi guminj O formos Ziedg ir kad Sis
Ziedas néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad iSorinio ir vidinio
flanSo pavirSiai yra Svaris.

Greitojo veikimo flan§g naudokite tik su abrazyviniais ir pjovimo
diskais. Naudokite tik nepaZzeistus ir tinkamai veikiancius flansus.
DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

ruosinj



Nepaisant iS esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada islieka rizika
susizeisti darbo metu.

Naudojamy piktogramy paaiskinimas.
N\ (& || &o)
1 \_/
1 2 3 4
—
O
5 6 7 8

1.Caution Imkités specialiy atsargumo priemoniy

2.Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos salygy!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga).

4.Wear apsaugines pirstines

5. Prie$ atlikdami technine priezidrg ar remontg atjunkite maitinimo
laidg.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7.Protect nuo lietaus

8.Antriné apsaugos klasé

Papildomos saugos funkcijos

Laikinai dingus elektros energijos tiekimui arba iStraukus kistukg i$
maitinimo lizdo, kai jungiklis yra jjungtoje padétyje, prie$ paleidziant
i$ naujo, jungiklis turi bati atrakintas ir nustatytas j iSjungimo padétj.

Papildoma naudotojy saugg didinanti funkcija - Slifuoklio maitinimas
iSjungiamas, kai masina perkraunama arba uzsikemsa diskas. Kai
diskas vél pradeda suktis, $lifuoklis automatiskai pradeda veikti.

DEMESIO: dirbdami kampiniu $lifuokliu visada bikite atidds, kad
nepraleistuméte Sio momento.

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Kampinis $lifuoklis yra Il klasés izoliuotas rankinis elektrinis jrankis.
Slifuoklj suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio sakiy daznj
mazina kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir Slifavimui, ir
pjovimui. Sio tipo elektrinis jrankis pladiai naudojamas visy tipy
Serpetoms nuo metaliniy daliy pavirSiaus $alinti, suvirinimo siliy
pavirSiui apdoroti, plonasieniams vamzdziams ir smulkioms
metalinéms dalims pjauti ir kt. Su tinkamais priedais kampinj $lifuoklj
galima naudoti ne tik pjovimui ir Slifavimui, bet ir valyti, pavyzdziui,
radis, dazy dangas ir pan.

Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,
susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima pjauti
ir Slifuoti statybines medziagas, pvz., plytas, grindinio trinkeles,
keramines plyteles ir kt.

Prietaisas skirtas tik sausam naudojimui, o ne poliravimui.
Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai

Piktnaudziavimas.

Nedirbkite su medziagomis, kuriose yra asbesto. Asbestas yra
kancerogeniskas.

Nedirbkite su medziagomis, kuriy dulkés yra degios arba sprogios.
Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirk$tys, kurios gali uzdegti
issiskiriancius garus.

Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo diskai
dirba $oniniu pavir§iumi, o Slifuojant priekiniu tokio disko pavir§iumi
gali bati sugadintas diskas ir dél to gali Kilti pavojus operatoriui
susizaloti.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija nurodo jrenginio sudedamasias dalis,
pavaizduotas $io vadovo grafiniuose puslapiuose.
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1.Spindlio uZrakto mygtukas
2.Switch

3.Papildoma rankena
4.Skydas

5.180rinis flansas

6.Inner flange

7.Lever (skydo apsauga)

8.Specialusis raktas
* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

PRIEDAI
. Skydas 1vnt.
. Specialus verZliaraktis 1vnt.
. Papildoma rankena 1 vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma j vieng i$ Slifavimo galvutés skyliy.

Rekomenduojama naudoti $lifuoklj su pagalbine rankena. Jei

dirbdami $lifuoklj laikysite abiem rankomis (taip pat ir naudodami

pagalbing rankeng), sumazés rizika, kad ranka palies besisukantj

diskg ar Sepetj ir susizeisite dél atgalinio smagio.

SKYDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

AsSmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio

salycio su darbo jrankiu ar kibirks¢iy. Jj visada reikia montuoti

ypaé¢ atidziai, kad jo dengianéioji dalis buty nukreipta |

operatoriaus puse.
Del

konstrukcijos

optimaliag padétj.

o Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (7) (4).

o Pasukite disko apsaugg (4) j reikiamg padét;.

o UZfiksuokite nuleisdami svirtj(7).

Disky apsauga nuimama ir reguliuojama atvirkStine tvarka nei
montuojama.

|RANKIY KEITIMAS

Atliekant jrankiy keitimo operacijas buatina mavéti darbines
pirstines.

peiliy apsaugy tvirtinimo
galima be jrankiy reguliuoti apsaugus j

Suklio blokavimo mygtuka (1) galima naudoti tik Slifuoklio
sukliui uzfiksuoti montuojant arba nuimant darbo jrankj. Jo
negalima naudoti kaip stabdymo mygtuko, kai diskas sukasi.
Taip elgiantis galima sugadinti Slifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISC TVIRTINIMAS

Jei Slifavimo arba pjovimo diskai yra mazesnio nei 3 mm storio,

iSorinio flanso (5) savaime uzsisukanti verzlé turi biti uzsukta

ploksciai disko puséje.

o Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

o Specialiu verzliarak¢iu (8) priverzkite iSorinj flansg (5).

o Atlaisvinkite ir nuimkite savaime uzsifiksuojantj iSorinj flansg (5).

o |dékite diska taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanSo (6)
pavirSiaus.

o UzZsukite iSorinj flansg (5) ir priverzkite specialiu verZliarakciu (8)

Diskai iSmontuojami atvirkstine tvarka nei montuojami. Montuojant

diskas turi bati prispaustas prie vidinio flanSo (6) pavirSiaus ir

centriSkai jsitaises jo apacioje. Jei savisriegé verzlé uZzstrigo,

naudokite specialy verZliarakt].

DARBO JRANKIY SU SRIEGINE ANGA MONTAVIMAS

WANY

Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

¢ Nuimkite anks¢iau sumontuotg jrankj, jei jis buvo sumontuotas.

¢ Prie§ montuodami nuimkite abu flanSus - vidinj flan§g
(6) ir savaime prispaudziantis iSorinis flansas (5).

- Prisukite darbinio jrankio srieging dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.



Srieginiy angy darbo jrankiy iSmontavimas atliekamas atvirkstine
tvarka nei surinkimas.

KAMPINIO SLIFUOKLIO TVIRTINIMAS KAMPINIO SLIFUOKLIO
STOVE

Kampinj $lifuoklj galima naudoti su kampiniams $lifuokliams skirtu
trikoju, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal trikojo gamintojo montavimo
instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami Slifavimo diska patikrinkite jo bikle.
Nenaudokite suskilusiy, jtrikusiy ar kitaip pazeisty Slifavimo
disky. Susidévéjusj slifavimo ratuka arba Sepetj pries naudojima
nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darba, visada iSjunkite
Slifuoklj ir palaukite, kol darbo jrankis visiSkai sustos. Tik tada
Slifuoklj galima padéti j vieta. Negalima stabdyti besisukancio
Slifavimo disko, spaudziant jj prie ruosinio.

Niekada neperkraukite maliinélio. Elektrinio jrankio svoris
sukuria pakankamg slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél
perkrovos ir per didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai
sulazti.

Jei Slifuoklis darbo metu nukrenta, batina patikrinti ir, jei

SMELIAVIMAS
Slifavimo darbus galima atlikti naudojant, pavyzdziui, $lifavimo
diskus, taurinius diskus, atlenkiamuosius diskus, diskus su

abrazyvine vilna, vielinius Sepecius, lankscius Svitrinio popieriaus
diskus ir kt. Kiekvienam disko ir ruosinio tipui reikia tinkamos darbo
technikos ir tinkamy asmeniniy apsaugos priemoniy.

Pjovimui skirty disky negalima naudoti $lifavimui.

Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna.

¢ Neslifuokite disko Sonu. Optimalus Sio tipo disko darbinis
kampas yra 30°.

« Slifavimo darbai turi bati atliekami tik naudojant $lifavimo
diskus, tinkamus Siai medziagai.

Dirbant su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos diskais ir
lanksciais Svitrinio popieriaus diskais, reikia pasirapinti, kad
baty uztikrintas tinkamas atakos kampas.

¢ Nesveiskite visu disko pavir§iumi.

« Siy tipy diskai naudojami plok$&iam pavirsiui apdirbti.
Sepeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai
1s vietoms valyti. Jie gali biti naudojami riadims,

Vieliniai

reikia, pakeisti darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis paz
arba deformuotas.

Niekada nemuskite darbo jrankiu j apdirbamaja medziaga.

Venkite disko Sokinéjimo ir braukimo, ypa¢ dirbdami
kampuose, astriuose krastuose ir t. t. (dél to galite prarasti
kontrolg ir patirti atatranka). (dél to gali bati prarasta elektrinio
jrankio kontrolé ir atsirasti atatrankos efektas).

Niekada nenaudokite medienai pjauti skirty diskiniy pjukly
disky. Naudojant tokius pjiklus, elektrinis jrankis daznai
atSoka, praranda kontrole ir gali suzaloti operatoriy.
[JUNGTA/ISJUNGTA

liungimo ir darbo metu Slifuoklj laikykite abiem rankomis.
Slifuoklis turi apsauginj jungikli kad baty i$vengta atsitiktinio
ijjungimo.

* Paspauskite jjungimo / i§jungimo mygtuka (2).

o Atleidus spaudimg ant jungiklio mygtuko (2), Slifuoklis sustoja.
liunge Slifuoklj, prie$ pradédami darba palaukite, kol Slifavimo
diskas pasieks maksimaly g[ei lijungus arba iSjungus Slifuoklj,
negalima naudoti jungiklio. Slifuoklio jungiklj galima valdyti tik
tada, kai elektrinis jrankis yra atokiau nuo ruosinio.

PJOVIMAS
Pjauti kampiniu slifuokliu galima tik tiesia linija.

Nekirpkite medziagos laikydami ja rankoje.

Dideli ruosiniai turéty bati paremti ir reikéty pasirapinti, kad
atramos taskai bty arti pjovimo linijos ir medziagos gale.
Stabiliai padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

Nedidelius ruosSinius reikia tvirtinti, pvz., spaustuvais,
spaustukais ir pan. Medziaga turéty bati suverziama taip, kad
pjovimo taskas bty arti prispaudimo elemento. Taip bus
uztikrintas didesnis pjovimo tikslumas.

Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar tampyti, nes dél to
pablogés pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sulazti.

Pjaunant pjovimo diskas neturi biiti spaudziamas j Sonus.

Naudokite tinkamg pjovimo diska,
pjaunamos medziagos.

priklausomai nuo

Pjaunant medziagag rekomenduojama, kad tiekimo kryptis
sutapty su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens.

* Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne didesnis
nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

* Darydami gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius, plytas
ir t. t.), neleiskite, kad prispaudimo flansai liestysi su ruosiniu.

Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai auk$tg temperaturg -

nelieskite jy neapsaugotomis kiino dalimis, kol jie neatvéso.
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dazq dangoms ir kt. nuo medziagos pavirSiaus pasalinti.

Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinasis greitis yra
didesnis arba lygus didziausiam kampinio Slifuoklio greiciui be
apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laida i$ elektros
tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS
¢ Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.
Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

Jrengin; reikia valyti sausu audiniu arba pasti mazo slégio suslégtu
oru.

Nenaudokite jokiy valikliy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti plastikines
dalis.

Kad jrenginys neperkaisty, reguliariai valykite variklio korpuse
esandias ventiliacijos angas.

Jei maitinimo kabelis pazeistas, jj reikia pakeisti tokiy paciy
charakteristiky kabeliu. Sig operacijg reikia patikéti kvalifikuotam
specialistui arba atlikti prietaiso technine priezidrg.

Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Bet kokius defektus turéty pasalinti gamintojo jgaliotasis techninés
priezidros skyrius.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

VERTINIMO DUOMENYS

PARAMETRAS VERTE

Maitinimo jtampa 230V
KINTAMOSIOS
SROVES

Maitinimo daznis 50 Hz

Nominalioji galia 950 W

Vardinis greitis 3000-12000 min.*

Maksimalus disko skersmuo 125 mm

Vidinis disko skersmuo 22,2 mm

Suklio sriegis M14

Apsaugos klasé 1]

Masé 2 kg

Gamybos metai 2024

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lera = 92,23dB(A)
K=3dB(A)

Garso galios lygis Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)




an = 12,723 m/s?

K=1,5 m/s?

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triukSma ir vibracija

Skleidziamo triuk§mo lygiai, pavyzdziui, garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa bei matavimo neapibréztis K, toliau nurodomi
instrukcijose pagal EN 62841-1 .

Pagreicio vertés

Toliau pateikiamos vibracijos vertés (pagreicio verté) a, ir matavimo
neapibréztis K, nustatytos pagal standartg EN 62841-1.

Siose instrukcijose nurodytas vibracijos lygis buvo i$matuotas pagal
EN 62841-1 nurodytg matavimo procedirg ir gali bati naudojamas
elektriniams jrankiams palyginti. Jis taip pat gali bati naudojamas
preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atitinka pagrindinj elektrinio jrankio
naudojimo blda. Jei elektrinis jrankis naudojamas kitais tikslais arba
lygis gali pasikeisti. Dél pirmiau nurodyty priezascCiy per visg darbo
laikotarpj gali padidéti vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti |
laikotarpius, kai elektrinis jrankis yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tokiu badu bendras vibracijos poveikis gali
bati daug mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdZziui: priziaréti elektrinj jrankj ir

darbo jrankius, uztikrinti tinkamg ranky temperatirg, tinkamai
organizuoti darba.
APLINKOS APSAUGA
Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
informacijos apie $alinima kreipkités j gaminio pardavéja arba vietos
valdZios institucija. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
ekologiskai inertiniy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialy
pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” "Spotka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ")
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadovg ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai
draudziama ir gali uZtraukti civiling ir baudZiamaja atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k,

Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Kampinis $lifuoklis

Modelis: 59G184

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos |
rinka, ir neapima sudedamuyjy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojantio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatve 2/4

02-285 VarSuva

& £
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Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija
VarSuva, 2024-01-16
< Lv -
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA

LENKA SLIPMASINA 58G184

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI
IZLASIET 80 ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI
Drosibas padomi slipés ai ar
ar stieplu birstém un grieSanai ar slipripu.

papiru, darbam

1ai, slip

e S0 elektroinstrumentu var izmantot ki parasto slipmasinu,
slipmas$inu ar smilSpapiru, slipmasinu ar stieplu suku un abrazivo
griezéju. levérojiet visus droSibas noradijumus, instrukcijas,
aprakstus un datus, kas pievienoti elektroinstrumentam.
Neievérojot turpmak noradito, var rasties elektriskas stravas
trieciena, ugunsgréka un/vai smagu traumu risks.

e So elektroinstrumentu  nedrikst izmantot pulé$anai. Ja
elektroinstrumentu izmantos citai darbibai, nevis paredzétajam
darba uzdevumam, var rasties apdraud&jumi un traumas.

* Neizmantojiet piederumus, kas nav Tpasi izstradati un kurus
razotajs nav ieteicis darbartkam. Tas, ka piederumu var piestiprinat
elektriskajam instrumentam, nav dro$as lietoSanas garantija.

¢ Izmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat mazaks par
maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta. Darba
instruments, kas griezas atrak par pielaujamo atrumu, var saltzt un
instrumenta dalas var saSkelties.

e Darba rika ar&jam diametram un biezumam jaatbilst
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar nepareiziem izmériem
nevar pietiekami aizsargat vai parbaudtt.

e Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem precizi japiegul
varpstas vitnei. Ar atloku montétiem darba instrumentiem darba
instrumenta urbuma diametram jasakrit ar atloka diametru. Darba
riki, kas nevar precizi piegul elektroinstrumentam, griezas
nevienmérigi, loti spécigi vibré un var izraisit elektroinstrumenta
vadibas zudumu.

* Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus. Pirms
katras lietoSanas reizes parbaudiet darba rikus, pieméram,
slipéSanas ritenus, lai konstatétu, vai tie nav saplaisajusi un
saplaisajusi, slipéSanas paliktnus, lai konstatétu, vai tie nav
saplaisajusi, nodilusi vai stipri nodilusi, stieplu birstes, lai
konstatétu, vai stieples nav atslabuSas vai saplaisajusas. Ja
elektroinstruments vai darba riks ir nokritis, parbaudiet, vai tas nav
bojats, vai izmantojiet citu nebojatu instrumentu. Ja darbariks ir
parbaudits un nostiprinats, elektroinstruments uz vienu minati
jaieslédz ar vislielako apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators un
apkart esoSie cilvéki atrastos arpus rotéjosa instrumenta darbibas
zonas. Bojatie instrumenti parasti salUst $aja parbaudes laika.

Jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no darba veida

jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu aizsardziba vai

aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu masku, dzirdes
aizsardzibas lidzeklus, aizsargcimdus vai specialu priekSautu, lai
pasargatu no mazam slipéta un apstradata materiala dalinam.

Aizsargajiet acis no darba laika gaisa nonakusSiem sveskermeniem.

Ar puteklu masku un elpos$anas celu aizsardzibas Iidzekliem jafiltre

darba laika radusies putekli. ligstoSa trokSna iedarbiba var izraisit

dzirdes zudumu.

Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas dro$a attaluma no

elektroinstrumenta darbibas zonas. Visiem, kas atrodas darbojoSos

elektroinstrumentu tuvuma, ir jalieto individualie aizsardzibas
lidzekli. Darbagaldu Skembas vai salauzti darba riki var Skelties un
radit traumas arf arpus tiesas sasniedzamibas zonas.

Veicot darbus, kuros riks var saskarties ar sléptiem elektribas

vadiem vai savu stravas kabeli, turiet riku tikai par roktura

izolétajam virsmam. Saskaroties ar elektrotikla vadu, spriegums
var tikt parnests uz elektroinstrumenta metala dalam, kas var
izraisit elektroSoku.



Nepieskarieties pie stravas kabela rotéjosiem darba rikiem. Ja
zaud@jat kontroli par darbariku, tikla kabelis var tikt pargriezts vai
ievilkts, un jasu roka vai visa roka var iesprast rotéjo$a darba rika.
e Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilntba apstajies. Rotéjosais instruments var saskarties ar virsmu,
uz kuras tas ir nolikts, tadéjadi jas varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

Neparnésajiet elektroinstrumentu, kamér tas ir kustiba. Nejausa
apgérba saskare ar rotgjosu elektroinstrumentu var izraisit ta
ievilk§anu un elektroinstrumenta ieurbS8anos operatora kermeni.
Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels metala puteklu
uzkrajums var radit elektribas apdraudé&jumu.

Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma.
Tie var aizdegties no dzirkstelam.

o Neizmantojiet instrumentus, kuriem  nepiecieSsams  Skidrs
dzeséSanas Skidrums. Udens vai citu 8kidro dzesétaju
izmanto$ana var izraisit elektroSoku.

Atteikums un attiecigie drosibas padomi

Atsitiens ir elektroinstrumenta péksna reakcija uz rotéjosa

instrumenta, pieméram, slipéSanas diska, slipéSanas paliktna,
stieplu sukas, pieméram, diska ar abrazivu parklajumu, blokéSanu
vai Sker§lu radiSanu. Aizsprostojums vai $kersli izraisa peksnu
rotéjosa darba rika apstasanos. Tadéjadi nekontroléjams darbariks
tiek kustinats virziena, kas ir pretéjs darba rika rotacijas virzienam.

Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprist vai iesprist apstradajama
detala, elektroinstrumenta barosana tiek atslégta. Kad slipmasinas
ritenis atglst spéju griezties, slipmasina sak darboties automatiski.
Slipésanas diska kustiba (virziena uz operatoru vai prom no ta) tad
ir atkariga no diska kustibas virziena blokéSanas vieta. Turklat
slipéSanas riteni var art sallzt. Atsitiens ir nepareizas vai nepareizas
elektroinstrumenta lietoSanas sekas. No tas var izvairities, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti turpmak.
Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada stavokli,
lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir ieklauts papildu
rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai maksimali kontrolétu atvilces
spéku vai atvilces momentu iedarbinaSanas laika. Operators var
kontrolét trieciena un atvilces paradibas, veicot atbilstoSus
piesardzibas pasakumus.

Nekad neturiet rokas tuvu rotéjoSiem darba rikiem. Darba riks var
savainot jasu roku atsitiena dél.

Nepielaujiet, ka elektroinstruments atrodas arpus darbibas zonas,
kur tas parvietosies atvilkuma laika. Atsitiena rezultata
elektroinstruments parvietojas pretéja virziena slipripas kustibai
bloké$anas vieta.

Tpasa piesardziba jaievéro, apstradajot stirus, asas malas,
pieméram, lai nepielautu, ka darbariki atkapjas vai aizkeras.
Roté&joSam darba instrumentam ir lielaka nosliece uz aizkerSanos,
apstradajot lenkus, asas malas vai ja tas ir atsities atpakal. Tas var
klat par kontroles zuduma vai atsitiena iemeslu.

Neizmantojiet koka vai zobainus diskus. Sada veida darba riki biezi
vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles zudumu.

Tpasi drosibas noradijumi slipéSanai un grie$anai ar slipripu
Izmantojiet tikai elektroinstrumentam paredzéto slipéSanas disku
un tam paredzéto aizsargu. SlipéSanas diski, kas nav paredzéti
konkrétajam elektroinstrumentam, nav pietiekami aizsargati un nav
pietiekami drosi.
Izliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos arpus aizsargvacina malas. Nepareizi piestiprinatu
slipéSanas disku, kas izvirzas arpus aizsargvacina malas, nevar
pietiekami aizsargat.
Aizsargam jabuat stingri piestiprinatam pie elektroinstrumenta, lai
garantétu péc iespéjas lielaku dro$ibu, un novietotam ta, lai
slipripas dala, kas ir atklata un vérsta pret operatoru, bdtu péc
iespéjas mazaka. Aizsargs pasargad operatoru no gruziem,
nejauSas saskares ar slipripu, k& arm no dzirkstelam, kas var
aizdedzinat apgérbu.
Slipésanas disku drikst izmantot tikai tam paredzétajam darbam.
Nekad nedrikst slipét, pieméram, ar slipéSanas ripas sanu virsmu.
Slipésanas diski ir paredzéti materidla nonemsanai ar diska malu.
Sanu spéka iedarbiba uz Siem slipésanas diskiem var tos salauzt.
e Vienmér izmantojiet nebojatus, pareiza izméra un formas
stiprindjuma atlokus, kas atbilst izvélétajam slipripas diametram un
formai. Pareizi piestiprinatie atloki atbalsta slipéSanas disku un
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tadéjadi samazina ta ldzuma risku. Frézes griez&jdiskiniem var
atSkirties no citu slipéSanas disku frézém.

Neizmantojiet lietotus slipésanas diskus no lielakiem elektriskajiem
instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem instrumentiem paredzétie
slipéSanas diski nav paredzéti lielakiem apgriezieniem minaté, kas
raksturigi mazakiem elektriskajiem instrumentiem, un tapéc tie var
saldzt.

Papildu pasi drosibas

slipripas grieSana

noradijumi

Izvairieties no grieSanas diska aizkerSanas vai parak liela

spiediena. Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze

palielina grieSanas diska slodzi un ta tendenci aizkerties vai
blokéties, tadejadi palielinot ta izmesanas vai ldzuma iespéju.

o lzvairieties no zonas pirms un aiz rotéjosa grieSanas diska.
GrieSanas diska parvietoSana apstradajama izstradajuma prom no
jums var izraistt elektroinstrumenta izlidoSanu ar rotéjoso disku tiesi
pret jums, ja notiek atsitiens.

e Plaksnes vai lielus priekSmetus pirms apstrades vajadzétu

atbalstit, lai samazinatu diska atsitiena risku, ko izraisa

iestrédzis disks. Lieli apstradajamie priekSmeti var saliekties zem
sava svara. Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém, gan
pie grieSanas Iinijas, gan pie malas.

Esiet ipasi uzmanigi, kad griezat caurumus sienas vai stradajat

citas neredzamas zonas. Ja griezéjdisks iegrimst materiala,

instruments var atsitinaties, ja tas saskaras ar gazes caurulém,
adensvadiem, elektribas kabeliem vai citiem priekSmetiem.

Tpasi drosibas noradijumi slipésanai ar smil$papiru

Neizmantojiet liela izméra smilSpapira loksnes. Izvéloties
smilSpapira izméru, ievérojiet razotaja ieteikumus. SmilSpapirs, kas
izvirzas arpus slipésanas plaksnes, var radit traumas un var izraisit
papira aizker$anos, plisumus vai atkriSanu.

Tpasi drosibas noradijumi darbam ar stieplu birstém

e Janem véra, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti stieples
gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak lielu spiedienu.
Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli izk|Gt cauri planam
apgérbam un/vai adai.

Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet birstei saskarties ar
aizsargu. Plaksnu un trauku suku diametru var palielinat spiediens
un centrbédzes spéki. Papildu drosibas padomi

Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitni,
parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst varpstas
vitnes garumam.

Apstradajamais izstradajums ir janostiprina. Dro8ak ir detalu
saspiest skava vai savilcéjiericé, neka turét to rokas.
Nepieskarieties grieSanas un slipéSanas diskiem, pirms tie nav
atdzisusi.

Ja izmantojat atras darbibas atloku, parliecinieties, ka uz varpstas
piestiprinatais iek$€jais atloks ir aprikots ar gumijas blivgredzenu
un ka 8is gredzens nav bojats. Parliecinieties arT, ka aréja atloka un
iekséja atloka virsmas ir tiras.

Atras darbibas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un grieanas
diskiem. lzmantojiet tikai nebojatus un pareizi funkciongjoSus
atlokus.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

Neraugoties uz to, ka tiek izmantota péc bitibas drosa
konstrukcija, droSibas pasakumi un papildu aizsardzibas
pasakumi, darba laika vienmér pastav atlikusais traumu risks.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.

NF )
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1.Caution Veikt Tpasus piesardzibas pasakumus



2.Izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un dros$ibas nosacijumus!

3.1zmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us).

4 Wear aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas kabeli.

6.Keep bérni prom no rika

7.Protect no lietus

8.Secondary aizsardzibas klase

Papildu drosibas funkcijas

Ja uz laiku partrokst stravas padeve vai péc kontaktdak$as
iznems$anas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta stavok,
pirms atkartotas ieslégSanas slédzis ir jaatbloké un janoregulé
izslégta stavoki.

Papildus funkcija, kas uzlabo lietotaja drosibu, atslédz slipmasinas
stravas padevi, ja masina ir parslogota vai disks ir aizsprostots. Kad
disks atgust rotacijas spéju, slipmasina automatiski sak darboties.

UZMANIBU: Stradajot ar lenka slipmasinu, vienmér pievérsiet
uzmanibu, lai nepalaistu garam $o bridi.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Lenka slipmasina ir Il klases izoléts rokas elektroinstruments. lerici
darbina vienfazes komutatora motors, kura atrums tiek samazinats,
izmantojot lenka zobratu. To var izmantot gan slipéSanai, gan
grie$anai. Sada veida elektroinstrumentu plasi izmanto visu veidu
urbumu nonems$anai no metala detalu virsmas, Suvju virsmas
apstradei, plansienu caurulu un mazu metala detalu grieSanai u. c.
Izmantojot atbilstoSus piederumus, lenka slipmasinu var izmantot ne
tikai grieSanai un slipéSanai, bet ari, pieméram, rusas, krasas
parklajumu tiriSanai utt.

Tas izmantoSanas jomas ietver plaSu remonta un celtniecibas darbu
klastu, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Ar lenka slipmasSinu var
griezt un slipét ari celtniecibas materialus, pieméram, kiegelus,
brugakmeni, keramikas flizes utt.

lerice ir paredzéta tikai sausai lietoSanai, nevis puléSanai.
Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi

Nepareiza lietosana.

o Nestradajiet ar azbestu saturoSiem materialiem. Azbests ir
kancerogéns.

* Nedarboties ar materialiem, kuru putekli ir viegli uzliesmojosi vai
spradzienbistami.  Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalitos tvaikus.

* SlipéSanas darbiem nedrikst izmantot griezéjdiski. Griezamie diski
darbojas ar sanu virsmu, un slipé$ana ar $ada diska priek$éjo
virsmu var izraisit diska bojajumus, ka rezultata operators var gat
miesas bojgjumus.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1.Spindle blok&sanas poga

2.Switch

3.Papildu rokturis

4.Shield

5.Argjais atloks

6.Inner atloks

7.Lever (vairoga aizsargs)

8.Speciala atslega

* Starp rasgjumu un izstradajumu var bat atkiribas.

PIEDAVAJUMI
. Vairogs 1 gab.
. Speciala uzgrieznu atsléga 1 gab.
. Papildu rokturis 1 gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA
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Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas atverém.
leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja slipmasinu darba
laika turat abam rokam (arT izmantojot paligrokturi), ir mazaks risks,
ka roka pieskarsies rotéjo$ajam diskam vai birstei un tiks ievainota
atsitiena rezultata.

VAIROGA UZSTADISANA UN REGULESANA

Asmenu aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada
Tpasi uzmanigi, lai nodrosinatu, ka ta nosedzosa dala ir vérsta
pret operatoru.

Asmenu aizsarga stiprindjuma konstrukcija
lauj bez instrumentiem regulét aizsargu optimala
stavokii.
o Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (7).
¢ Pagrieziet diska aizsargu (4) vélamaja pozicija.
 Blokéjiet, nolaizot sviru(7).
Disku aizsarga nonems$ana un reguléSana tiek veikta pretéja seciba
neka ta uzstadisana.

INSTRUMENTU NOMAINA
Darbariku mainas laika javalka darba cimdi.

Varpstas blokéSanas poga (1) ir izmantojama tikai slipmasinas
varpstas blokéSanai, kad tiek montéts vai demontéts darba
instruments. To nedrikst izmantot ka bremzéSanas pogu, kamér
griezas disks. Sada darbiba var sabojat slipmasinu vai savainot
lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

Ja slipésanas vai grieSanas disku biezums ir mazaks par 3 mm,
aréja atloka (5) pasSblokéjoSais uzgrieznis (5) ir jaskravée
l"dzenuma no diska puses.

* Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).
 Pievelciet aréjo atloku (5) ar specialo uzgrieznu atslégu (8).
¢ Atbrivojiet un nonemiet pasblokéjoSo aréjo atloku (5).

* Novietojiet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$&ja atloka (6)
virsmas.

o Uzskriveéjiet aréjo atloku (5) un pievelciet ar specialu uzgrieznu
atslégu (8).

Disku demontaza tiek veikta pretéja seciba kd montaza. Montazas

laika disks japiespiez pie iek$éja atloka (6) virsmas un janovieto

centrali ta apakSpusé. Ja paSblokéSanas uzgrieznis iesprist,

izmantojiet specialu uzgrieznu atslégu.

DARBA RIKU AR VITNOTU ATVERI UZSTADISANA
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Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (1).

* Nonemiet iepriek$ uzstadito instrumentu, ja tas ir uzstadits.

¢ Pirms uzstadiSanas nonemiet abus atlokus - iek$&jo atloku
(6) un passpiedes aré&jo atloku (5).

- Uzskrivejiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.

Vitnota urbuma darba riku demontaza notiek pretéja seciba, neka
montaza.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS STATIVA
Ir pielaujama lenka slipma$inas lietoSana ar lenka slipmasinam
paredzétu stativu, ja tas ir pareizi uzstadits saskana ar stativa
raZotaja montazas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI
Pirms shpésanas diska parbaudiet ta stavokli.
Nei. 1tojiet Skemb plai vai citadi bojatus slipéSanas
diskus. Nolietots ritenis vai birste pirms lietoSanas nekavéjoties
janomaina pret jaunu. Pabeidzot darbu, vienmér izslédziet
slipmasinu un pagaidiet, lidz darba instruments pilniba apstajas.
Tikai tad slipmasinu var novietot. Nebremzeéjiet rotéjoso slipripu,
piespiezot to pie apstradajamas detalas.




Nekad neparslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars
rada pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu.
Parslodze un parmérigs spiediens var izraisit bistamu
elektroinstrumenta lizumu.

Ja slipmasina darba laika nokrit, ir svarigi parbaudit un, ja
nepiecieSams, nomainit darba riku, ja konstatéts, ka tas ir
bojats vai deforméts.

Nekad netrieciet darba riku pret apstradajamo materialu.

Izvairieties no diska atsitieniem un skrapésanas, jo ipasi
stradajot uz stariem, asam malam u.c. (tas var izraisit
kontroles zudumu un atsitienu). (tas var izraisit
elektroinstrumenta kontroles zudumu un atsitiena efektu).

Nekad neizmantojiet zéga asmenus, kas paredzéti koka
grie$anai no ripzagiem. Sadu zaga asmenu izmanto$ana biezi
vien izraisa elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles
zudumu un var izraisit operatora traumas.
IESLEGTS/IZSLEGTS

Darba uzsaks$anas un darbibas laika turiet slipmasinu ar abam
rokam. Slipmasina ir aprikota ar drosibas slédzi, lai novérstu
nejausu iedarbinasanu.

* Nospiediet ieslégsanas/izslégsanas pogu (2).

o Atlaizot spiedienu uz slédza pogu (2), dzirnavinas darbiba tiek
apturéta.

Péc slipmasinas iedarbinasanas pirms darba uzsaksanas
pagaidiet, lldz slipripas ir sasniedzis maksimalo atrumu. Slédzis
nedrikst darboties, kamér slipmasina ir ieslégta vai izslégta.
Slipmasinas  slédzi drikst darbinat tikai tad, kad
elektroinstruments atrodas talak no apstradajamas detalas.

CUTTING
¢ Grie$anu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna linija.

Nepargrieziet materialu, turot to rokas.

Lieli apstradajamie priekSmeti ir jaatbalsta, un jaraugas, lai
atbalsta punkti atrastos tuvu grieSanas linijai un materiala
beigas. Stabili novietotais materials grieSanas laika nebus
tendéts kustéties.

Nelieli apstradajamie priekSmeti janostiprina, pieméram,
skavas, ar skavam utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas
punkts atrastos tuvu skavas elementam. Tas nodrosinas
lielaku grieSanas precizitati.

Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietésanu, jo tas
pasliktina griezuma kvalitati un var izraisit grieSanas diska
lGzumu.

GrieSanas laika uz grieSanas disku nedrikst izdarit sanu
spiedienu.

Izmantojiet pareizo grieSanas disku atkariba no griezéjama
materiala.

Griezot caur materialu, ieteicams, lai padeves virziens atbilstu
grieSanas diska rotacijas virzienam.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra.

* Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks par
slipmasinas modelim ieteikto.

* Veicot dzilus griezumus (pieméram, profiliem, celtniecibas
blokiem, kiegeliem u. c.), nelaujiet fiksacijas atlokiem saskarties ar
apstradajamo detalu.

Darba laika grieSanas diski sasniedz loti augstu temperatiiru -
nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam, pirms tie
ir atdzisusi.

SANDING

ShipéSanas darbus var veikt, izmantojot, pieméram, slipéSanas
diskus, kausveida diskus, lapstindiskus, diskus ar abrazivu vilnu,
stieplu birstes, elastigus diskus smilSpapiram utt. Katram diska un
apstradajamas detalas veidam ir nepiecieSama piemérota darba
tehnika un piemérotu individualo aizsardzibas lldzek|u izmanto$ana.

GrieSanai paredzétus diskus nedrikst izmantot slipéSanai.
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ShipéSanas diski ir paredzéti materiala nonemsanai ar diska
malu.

¢ Neslipé&jiet ar diska malu. Optimalais darba lenkis $ada veida
diskiem ir 30°.

» SlipéSanas darbus drikst veikt tikai ar materialam piemérotiem
slipésanas diskiem.

Stradajot ar lapstinu diskiem, abraziviem vilnas diskiem un

elastigiem smilSpapira diskiem, ir jaraugas, lai nodrosinatu

pareizu uzbrukuma lenki.

¢ Neslipéjiet visu diska virsmu.
« Sada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.

Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati
aizsniedzamu vietu tiriSanai. Tas var izmantot, pieméram, riisas,
krasas parklajumu u. c. nopemsanai no materiala virsmas.

Jaizmanto tikai tadi darba riki, kuru pielaujamais atrums ir lielaks
vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez slodzes.
EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms instaléSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas
veikS§anas atvienojiet stravas padeves kabeli no elektrotikla
kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA
lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

TiriSanai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

lerice jatira ar sausu dranu vai jaizpas$ ar zema spiediena saspiestu
gaisu.

Nelietojiet nekadus tiriSanas Ilidzeklus vai Skidinatajus, jo tie var
sabojat plastmasas detalas.

Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

Ja stravas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu ipasibu
kabeli. ST darbiba jauztic kvalificetam specialistam vai art ierices
apkopei.

Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.
Jebkadi defekti janovers raZotaja pilnvarotaja servisa nodala.
TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

RITINGA DATI
PARAMETRS VALUE
Baro$anas spriegums 230 V MAINSTRAVA
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 950 W
Nominalais atrums 3000-12000 min*
Maksimalais diska diametrs 125 mm
lek$&jais diska diametrs 22,2 mm
Varpstas vitne M14
Aizsardzibas klase 1l
Masu 2 kg
RazZo$anas gads 2024

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena lTmenis

Lea = 92,23dB(A)

K=3dB(A)
Skanas jaudas lTmenis Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)
Paatrinajuma vértibas an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Informacija par troksni un vibraciju

Izstarota trokSna lTmeni, pieméram, skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa un mérijumu nenoteiktiba K, ir noraditi
talak instrukcijas saskana ar EN 62841-1 .

Vibracijas vértibas (paatrindjuma vertiba) a, un mérjjumu
nenoteiktiba K, kas noteikta saskana ar EN 62841-1, ir noraditas
turpmak.



Saja instrukcija noradrtais vibracijas limenis ir izmérits saskana ar
standarta EN 62841-1 noteikto mériSanas procediru, un to var
izmantot elektroinstrumentu salidzina$anai. To var izmantot art
vibracijas iedarbibas sakotn&jam noveértéjumam.

Noradrttais vibracijas lTmenis ir raksturigs elektroinstrumenta pamata
lietoSanai. Ja elektroinstruments tiek izmantots citiem mérkiem vai
kopa ar citiem darba rikiem un ja tas netiek pietiekami uzturéts,
vibracijas limenis var mainities. lepriek§ minéto iemeslu dé| var
palielinaties vibracijas iedarbiba visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi, kad
elektroinstruments ir izslégts vai kad tas ir ieslégts, bet netiek
izmantots darbam. Sada veida kopéja vibracijas iedarbiba var
izradities daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, javeic papildu
dro$itbas pasakumi, pieméram, elektroinstrumenta un darba riku

apkope, atbilstoSas rokas temperatiras nodroSinasana, pareiza
darba organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilstosas utilizacijas vietas.
Lai iegdtu informéaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
izplatitaju vai vietéjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumi  satur videi nekaitigas vielas. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spédtka z ierobezong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu,
tostarp, cita starpa. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam,
Zim&jumiem, ka ari uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir
paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par
autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnesis Nr. 90, 631. punkts
ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku elementu kopésana,
apstrade, publicé$ana, parveido$ana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas
piekridanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: z 0.0. Sp.k. Sp.k,
Pograniczna iela 2/4 02-285 VarSava
Izstradajums: Lenka slipmasina
Modelis: 59G184
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
leprieks aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES
Un atbilst standartu prasibam:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
S deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.
pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.
Tas ES rezidgjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits uznémuma varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna iela 2/4
02-285 Varsava
| o

A& Xawad 9

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Polija

Var$ava, 2024-01-16

EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT
NURKLIHVMASIN 58G184
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MARKUS: LUGEGE KAESOLEVAT KASUTUSJUHENDIT ENNE
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEE EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED
Ohutusnéuanded lihvimise,
traatharjadega t66 ja lihvk

liivapaberiga lihvimise,
I6ikamise kohta.

e Seda elektrilist todriista saab kasutada tavalise lihvijana,
livapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja abrasiividikurina.
Jargige koiki elektrilise tooriistaga kaasas olevaid ohutusjuhiseid,
juhiseid, kirjeldusi ja andmeid. Jargnevate nduete eiramine voib
pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi tdsiste vigastuste ohtu.
Seda elektrilist todriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritodriista kasutamine muuks kui ettenahtud t6cks voib
pdhjustada ohte ja vigastusi.

Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt spetsiaalselt
tooriista jaoks kavandatud ja soovitatud. Asjaolu, et lisatarvikut
saab elektrilise tooriista kiilge paigaldada, ei taga ohutut
kasutamist.

Kasutatava todvahendi lubatud kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritddriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatud kiirusest
kiiremini pdorlev tddvahend vdib puruneda ja téoriista osad voivad
puruneda.

Todvahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama elektrilise
tooriista mddtmetele. Valede mddtmetega tédvahendeid ei saa
piisavalt kaitsta ega kontrollida.

Tooriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tépselt sobima
spindli keermele. Servaga varustatud té6vahendite puhul peab
téévahendi ava |&bimdot vastama serva  |14bimdddule.
Toovahendid, mis ei sobi tapselt elektritdoriistale, pdorlevad
ebaiihtlaselt, vibreerivad véaga tugevalt ja vdivad pdhjustada
elektritdoriista kontrolli kaotamist.

Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud té6vahendeid. Enne
iga kasutamist kontrollige tddvahendeid, nt lihvimisrattad
Idhenemise ja pragunemise, lihvimisplaadid pragunemise,
kulumise v6i tugeva kulumise, traatharjad lahtiste v&i katkiste
juhtmete suhtes. Kui elektritooriist voi tédvahend on maha
kukkunud, kontrollige seda kahjustuste suhtes vdi kasutage teist
kahjustamata tdoriista. Kui todriist on kontrollitud ja parandatud,
tuleb elektritooriist lllitada Uheks minutiks kdrgeimale kiirusele,
jalgides, et operaator ja ldheduses olevad korvalseisjad oleksid
valjaspool poodrleva todriista tsooni. Kahjustatud tdoriistad
purunevad tavaliselt selle katseaja jooksul.

Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke kogu
nagu katvat kaitsemaski, silmakaitsevahendeid véi kaitseprille.
Vajaduse korral kasutage tolmumaski, kuulmiskaitset, kaitsekindaid
voi spetsiaalset péllukindaid, et kaitsta vaikeste hodrutud ja
téodeldud materjali osakeste eest. Kaitske silmi t66 kaigus
tekkivate voorkehade eest. Tolmumask ja hingamisteede
kaitsevahendid peavad filtreerima t66 kaigus tekkiva tolmu.
Pikaajaline miiraga kokkupuude , v3ib pdhjustada kuulmislangust.
Veenduge, et korvalseisjad on elektrilise tooriista kaeulatuses
ohutusse kaugusesse. Igaiiks, kes on tootava elektrilise todriista
laheduses, peab kasutama isikukaitsevahendeid. Tédriistade killud
voi purunenud toé6vahendid véivad puruneda ja pohjustada
vigastusi ka valjaspool vahetut kdeulatuvusvoondit.

Kui teete t66d, kus tooriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuntmetega v6i oma toitejuhtmega, hoidke tddriista ainult
kéepideme isoleeritud pindadest. Kokkupuude vérgukaabliga véib
pohjustada pinge ullekandumist elektritdoriista metallosadele, mis
voib pdhjustada elektril6dgi.

Hoidke vérgukaabel podrlevatest toovahenditest eemal. Kui
kaotate kontrolli todriista Ule, vdib vérgukaabel labi 16igata voi sisse
tdmmata ning teie kasi vdi kogu kasi voib sattuda poodrleva
té6vahendi kiilge.
Arge kunagi pange elektrilist tdoriista maha enne, kui tdévahend on
taielikult peatunud. P&drlev tooriist vdib puutuda kokku pinnaga,
millele see on maha pandud, nii et vdite kaotada kontrolli
elektritéoriista Gle.

Arge kandke elektrilist tdoriista, kui see ligub. Réivaste juhuslik
kokkupuude pdorleva elektrilise todriistaga voib pdhjustada selle
sissetdmbumist ja elektrilise tddriista puurimist operaatori kehasse.
Puhastage elektrilise toodriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine vdib pdhjustada elektrilist ohtu.




o Arge kasutage elektrilist téoriista tuleohtlike materjalide ldhedal.
Sademed voivad need siittida.

o Arge kasutage téoriistu, mis vajavad vedelat jahutusvedelikku. Vee
vbi muude vedelate jahutusvedelike kasutamine voib pdhjustada
elektrilooki.

Tagasiliikkamine ja asjakohased ohutusnduanded

Tagasil66k on elektrilise tooriista akiline reaktsioon pédrleva tooriista,
naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapi, traatharja, nt abrasiivkattega
ratta, ummistusele voi takistusele. Takistus voi takistus pohjustab
poérleva  tédvahendi  ootamatu  seiskumise.  Kontrollimatu
elektritooriist  torgub  seega  tédvahendi  pddrlemissuunale
vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvimisratas jaab kinni voi takerdub téddeldavasse
detaili, lilitatakse elektritdoriista toide vélja. Kui lihvketas saab uuesti
po&oérlemisvdime, alustab lihvmasin automaatselt t66d. Lihvketta
likumine (operaatori suunas voi temast eemale) séltub siis sellest,
millises suunas on ketas ummistumiskohas likunud. Lisaks sellele
voivad lihvimisrattad ka puruneda. Tagasilo6k on elektrilise tooriista
ebadige voi vale kasutamise tagajérg. Seda saab véltida allpool
kirjeldatud asjakohaste ettevaatusabindude vétmisega.

Elektrilist tooriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad olema
sellises asendis, et tagasilooki oleks véimalik pehmendada. Kui
lisakdepide kuulub standardvarustuse hulka, tuleks seda alati
kasutada, et kaivitamisel oleks voimalikult suur kontroll
tagasil6dgijoudude voi tagasiléégimomendi lle. Operaator saab
téuke- ja tagasilddginahtusi kontrollida, rakendades asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

Arge kunagi hoidke kési poodrlevate tdévahendite lahedal.
Todvahend vaib tagasiloogi tottu kasi vigastada.

Hoidke end eemal leviala tsoonist, kus elektriline toriist tagasiloogi
ajal  ligub. Tagasiloégi  tagajarjel  ligub  elektritooriist
blokeerumiskohas lihvketta liikumisele vastupidises suunas.

Eriti ettevaatlik tuleb olla nurkade ja teravate servade toétlemisel,
naiteks selleks, et tddvahendid ei 166ks tagasi voi ei jadks kinni.
Pd&drlev tddvahend on nurkade ja teravate servade téotlemisel voi
tagasilodgi korral kergemini takerduda. See vdib pohjustada
kontrolli kaotust v6i tagasilooki.

Arge kasutage puidust véi hammastatud kettaid. Seda tiilipi
tédvahendid pdhjustavad sageli tagasilodki voi kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista ule.

Qnpteiaalend

Sp oht
lihvketastega

o Kasutage ainult elektrilise todriista jaoks ettendhtud lihvimisratast
ja ratta jaoks ettenadhtud kaitseplaati. Lihvimisrattad, mis ei ole
konkreetse elektrilise tooriista jaoks ette nahtud, ei ole piisavalt
kaitstud ja ei ole piisavalt ohutud.

Painutatud lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et likski osa ketast
ei ulatu kaitsekatte servast valja. Ebakorrektselt paigaldatud
lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast kaugemale, ei ole
piisavalt kaitstud.

Kaitse peab olema tugevalt kinnitatud elektrilise toriista kiilge, et
tagada voimalikult suur ohutus ning see peab olema paigutatud nii,
et lihvimisrattale avatud ja operaatori poole suunatud osa oleks
voimalikult vaike. Kaitsekate kaitseb operaatorit prahi, juhusliku
kokkupuute eest lihvketastega ja ka séddemete eest, mis vdivad
riideid siilidata.

Lihvketast tuleb kasutada ainult selleks ettendhtud téode
tegemiseks. Arge kunagi lihvige naiteks I6ikeketta kiilgpinnaga.
Loikekettad on mdeldud materjali eemaldamiseks ketta servaga.
Kilgmiste jobudude méju nendele lihvketastele vdib neid purustada.
Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks &ige suuruse ja kujuga. Korralikud &arikud
toetavad lihvketast ja vdhendavad seega ketaste purunemise ohtu.
Loikeketaste aarikud voivad erineda teiste lihvketaste aarikutest.
Arge kasutage suuremate elektriliste tooriistade kasutatud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritoriistade lihvimisrattad ei ole
modeldud vaiksematele elektritdoriistadele omaste kdrgemate
podrete jaoks ja vdivad seetdttu puruneda.

juhised lihvimi: ja loikami kohta

Taiendavad spetsiifilised
lihvimisketta I6ikamine

ohutusjuhised

e Viltige I6ikeketta kinnijaamist voi liiga suurt survet. Arge
tehke liiga siigavaid I6ikeid. Lodikeketta Ulekoormamine
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TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamisek

Vaatamata

suurendab selle koormust ja kalduvust ummistuda véi blokeeruda
ning seelabi ka voimalust, et see voib ara visata voi puruneda.
Viltige poorleva loikeketta ees ja taga asuvat ala. Loikeketta
likumine toddeldavas detailis teist eemale vdib pdhjustada, et
elektriline tooriist lendab tagasilodgi korral koos pdodrleva kettaga
otse teie poole.

Plaadid voi suured esemed tuleks enne todtlemist toetada, et
vdhendada tagasil66gi ohtu, mida pohjustab kinni jaanud
ketas. Suured téddeldavad detailid voivad oma raskuse all
painduda. Toorik peaks olema mdlemalt poolt toetatud, nii I5ikeliini
lahedal kui ka serva juures.

Olge eriti ettevaatlik, kui loikate auke seintesse voi tootate
muudes nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv
Idikeketas voib pdhjustada todriista tagasilodgi, kui see puutub
kokku gaasi- vdi veetorude, elektrikaablite voi muude objektidega.
Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimise kohta

Arge kasutage liiga suuri liivapaberilehti. Lihvimispaberi suuruse
valimisel jérgige tootja soovitusi. Ule lihviplaadi véljaulatuv lihvipaber
voib pdhjustada vigastusi ja voib pdhjustada paberi ummistumist voi
rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiaalsed ohutusjuhised traatharjadega to6tamiseks
e Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral l&heb harja
kaudu traadi tiikke kaduma. Arge koormake juhtmeid liga suure
surve avaldamisega (le. Ohus liikuvad traaditiikid vdivad kergesti
labi 6hukese riietuse ja/voi naha tungida.

Kui  soovitatakse  kasutada kaitsepiiret, valtige harja
kokkupuutumist kaitsepiiretega. Plaat- ja potiharjade |abimddtu
voib suurendada surve- ja tsentrifugaaljbududega. Taiendavad
ohutusnduanded

Tooriistade puhul, mis on mdeldud keermestatud lihvketaste
vastuvotmiseks, kontrollige, et lihvketaste keermete pikkus vastaks
spindli keermete pikkusele.

Toorik peab olema kinnitatud.  Tooriku  kinnipidamine
kinnitusseadme vdi kaaridega on ohutum kui selle kdes hoidmine.
Arge puudutage Iike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on jahtunud.
Kui kasutate kiirkinnitusaarikut, veenduge, et spindlile paigaldatud
sisemine aarik on varustatud kummist O-réngaga ja et see rongas
ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et valisaariku ja sisemise aariku
pinnad on puhtad.

Kasutage kiirkinnitust ainult koos abrasiiv- ja |6ikekettadega.
Kasutage ainult vigastamata ja korralikult té6tavaid aarikuid.
siserut

i

ohutu  konstruktsiooni, ohutusmeetmete ja
tdiendavate kaitsemeetmete kasutamisele, on t66 kaigus alati
olemas vigastuste jadkoht.

Kasutatud piktogrammide selgitus.

' @ ﬂ
H .
1 2 3 4
—
O
5 6 7 8

1.Ettevaatust Votke erilisi ettevaatusabindusid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse).
4.Kandke kaitsekindaid

5. Enne hooldust vdi remonti (ihendage toitejuhe lahti.

6.Hoidke lapsed tooriistast eemal

7.Protect vihma eest

8.Teisene kaitseklass

Taiendavad turvaelemendid

Ajutise voolukatkestuse korral voi péarast pistikupesa eemaldamist

pistikupesast, kui [lliti on asendis on",
taaskaivitamist lahti lukustada ja vélja lilitada.

tuleb llliti enne



Taiendava funktsioonina, mis suurendab kasutaja ohutust,
lilitatakse lihvija toide valja, kui masin on llekoormatud voi ketas on
blokeeritud. Kui ketas on taas véimeline péérlema, alustab lihvija
automaatselt t66d.

TAHELEPANU: Olge nurklihvijaga toétades alati viga
téhelepanelik, et mitte vahele jaada.

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Nurklihvmasin on Il klassi isoleeritud kéasitooriist. Masinat ajab
Uhefaasiline  kommutaatoriga mootor, mille  p&drlemiskiirust
vahendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka I6ikamiseks. Seda tiilpi elektrilist tOoriista
kasutatakse laialdaselt igat liiki kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide pinnalt, keevisdmbluste pinnatootluseks, Shukese
seinaga torude ja vaikeste metalldetailide |abildikamiseks jne.
Sobivate tarvikutega saab nurklihvijat kasutada mitte ainult
I16ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka naiteks rooste, varvikihi jne
puhastamiseks.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused remondi-
ja ehitust6od, mis ei ole seotud ainult metallidega. Nurklihvijat saab
kasutada ka ehitusmaterjalide, nt tellise, sillutiskivide, keraamiliste
plaatide jne I6ikamiseks ja lihvimiseks.

Seade on ette nédhtud ainult kuivaks kasutamiseks, mitte
poleerimiseks. Arge kasutage elektrilist tooriista vaaralt
Vaarkasutamine.

o Arge késitsege asbesti sisaldavaid materjale. Asbest on

kantserogeenne.

Arge todtage materjalidega, mille tolm on tuleohtlik vdi
plahvatusohtlik. Elektritéériistaga to6tades tekivad sddemed, mis
voivad tekitatud aurud stilidata.

Lihvimistéodel ei tohi kasutada IGiketerasid. Lobikeketastega
téotatakse kiiljepinnaga ja sellise ratta esipinnaga lihvimine voib
pobhjustada ratta kahjustusi, mille tagajérjel on oht, et operaator
saab kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numeratsioon viitab kaesoleva kasutusjuhendi
graafilistel lehekiilgedel ndidatud seadme komponentidele.
1.Spindliluku nupp

2.Switch

3.Taiendav kaepide

4.Shield

5.Véline aarik

6.Sisemine aarik

7 .Lever (kaitsekilbi kaitse)

8.Eriline voti

* Joonise ja toote vahel véib olla erinevusi.

ACCESSORIES
. Kilp 1 tk.
. Spetsiaalne mutrivotja 1 tk.
. Taiendav kaepide 1 tk.

TOOKS ETTEVALMISTAMINE

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakaepide (3) paigaldatakse iihte lihvimispea avadesse. Soovitatav
on kasutada abik@epidemega lihvijat. Kui hoiate lihvijat té6tamise ajal
mblema kéega (kasutades ka lisakaepidet), on vaiksem oht, et kasi
puudutab podrlevat ketast voi harja ja saab tagasilodgi tottu
vigastada.

KILBI PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, todvahendi juhusliku
kokkupuute voi sademete eest. Kaitse tuleb alati paigaldada nii,
et selle kattev osa oleks operaatori poole suunatud.

Terakaitse kinnituse konstruktsioon véimaldab
kaitse optimaalsesse asendisse seadistada ilma tooriistadeta.
¢ Lddvendage ja tommake hooba (7) kettakaitse (4) lahti ja tommake
tagasi.
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o Keerake kettakaitse (4) soovitud asendisse.

¢ Lukustage hooba(7) alla lastes.

Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises
jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOORIISTA ASENDAMINE
Tooriistade vahetamise ajal tuleb kanda téokindaid.

Spindlilukustusnuppu (1) kasutatakse ainult lihvimasina spindli
lukustamiseks toovahendi paigaldamisel voi eem isel
Seda ei tohi kasutada pidurdusnupuna, kui ketas poorleb. See
voib kahjustada lihvimisseadet v6i vigastada kasutajat.

KETTA PAIGALDAMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- voi loikekettade puhul tuleb

vélimise aariku (5) iselukustuv mutter kruvida plaadi kiiljele

tasakesi kinni.

¢ Vajutage spindliluku nuppu (1).

¢ Pingutage valisaarikut (5) spetsiaalse mutrivtmega (8).

¢ Lddvendage ja eemaldage iselukustuv valimine &arik (5).

» Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6) pinda.

e Kruvige valine aarik (5) kilge
mutrivétmega (8).

Plaatide demonteerimine toimub vastupidises jarjekorras kui

kokkupanek. Kokkupaneku ajal tuleb ketas suruda vastu sisemise

aariku (6) pinda ja asetada keskeltlabi selle alumisele kiljele. Kui

iselukustuv mutter jaab kinni, kasutage spetsiaalset mutrivotit.

KEERMESTATUD AVAGA TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE

WANY

Vajutage spindliluku nuppu (1).

¢ Eemaldage eelnevalt paigaldatud tédriist - kui see on paigaldatud.

ja pingutage spetsiaalse

¢ Enne paigaldamist eemaldage mdlemad aarikud - sisemine aarik
(6) ja isekinnituv valisaarik (5).

- Keerake té6vahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage seda
veidi.

toimub

Keermestatud  puuriga  tddvahendite  lahtivétmine

vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE
Nurklihvijat on lubatud kasutada nurklihvijate jaoks ettendhtud
statiivil, kui see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi tootja
koostamisjuhistele.

TOO / SEADED

Kontrollige enne lihvimisrattaga tootamist selle seisukorda.
Arge kasutage I6hutud, pragunenud véi muul viisil kahjustatud
lihvimisrattasid. Kulunud ketas voi harja tuleb enne kasutamist
kohe uue vastu vahetada. Kui olete t66 I6petanud, liilitage
lihvimismasin alati vélja ja oodake, kuni toovahend on téielikult
seisma jaanud. Alles siis vdib lihvimisseadme dra panna. Arge
pidurdage podrlevat lihvketast, surudes seda vastu téodeldavat
detaili.

Arge kunagi koormake lihvijat iile. Elektritoériista kaal avaldab
tooriista tohusaks kasutamiseks piisavat survet. Ulekoormus
ja liigne surve vodivad pohjustada elektritooriista ohtliku
purunemise.

Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb toovahend kindlasti
kontrollida ja vajaduse korral vilja vahetada, kui see on
kahjustatud voi deformeerunud.

Arge kunagi 166ge todvahendit vastu téomaterjali.

Viltige kettaga porgatamist ja kr: eriti kui
nurkades, teravatel servadel jne (see v6ib pohjustada kontrolli
kaotamist ja tagasilooki). (see voib pohjustada kontrolli
kaotamist elektrilise tooriista lile ja tagasiloogi efekti).

Arge kunagi kasutage puidu Idikamiseks méeldud saeterasid
ketassaagidest. Selliste saeterade kasutamine po6hjustab



sageli elektrilise tooriista tagasiloogi nahtuse, kontrolli

kaotuse ja vdib pohjustada operaatori vigastusi.
ON/OFF
Hoidke lihvijat kaivitamise ja to6tamise ajal molema kaega.
Lihvija on varustatud ohutusliilitiga, et valtida juhuslikku kaivitamist.
* Vajutage sisse/valja nuppu (2).
o Lilitusnupule (2) rohu vabastamine peatab lihvimasina.

Parast lihvimasina kaivitamist oodake enne t66 alustamist, kuni
lihvimisratas on saavutanud maksimaalse kiiruse. Liilitit ei tohi
kasutada, kui lihvija on sisse- v6i véljaliilitatud. Lihvimisseadme
liilitit tohib kasutada ainult siis, kui elektriline tooriist on
toodeldavast detailist eemal.

CUTTING
* Nurklihvijaga saab I6igata ainult sirgjooneliselt.
o Arge ldigake materjali kies hoides.

* Suured toodeldavad detailid tuleb toetada ja tuleb jilgida, et
toetuspunktid oleksid I6ikeliini lahedal ja materjali otsas.
Stabiilselt asetatud materjal ei kipu I6ikamise ajal lilkuma.

Vidikesed toodeldavad detailid tuleb kinnitada nt vaagnas,
klambrite abil jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et 16ikekoht
oleks kinnituselemendi ldhedal. See tagab suurema
16iketapsuse.

Arge lubage Idikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see
halvendab IGikekvaliteeti ja voib pohjustada I6ikeketta
purunemise.

Loikekettale ei tohi I6ikamise ajal avaldada kiilgsurvet.

Kasutage odiget I6ikeketast soltuvalt Idigatavast materjalist.

Materjali labiloikamisel on soovitatav, et etteande suund oleks
kooskolas I6ikeketta po6rlemissuunaga.

Loikestigavus sdltub ketta Iabim&ddust.

* Kasutada tohib ainult selliseid kettaid, mille nimilabimdét ei ole
suurem kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimaot.

* Sligavate I6igete (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne) tegemisel
arge laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga kokku.

Loikekettad saavutavad t66 ajal vdaga korge temperatuuri - arge

puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on maha

jahtunud.

SANDIMINE
Lihvimistéid saab teha naiteks lihvimiskettade, tassikettade,
klappketaste, abrasiivvillaga ketaste, traatharjade, painduvate

livapaberi ketaste jne abil. Iga ketaste ja toddeldavate detailide tilip
nduab sobivat téomeetodit ja asjakohaste isikukaitsevahendite
kasutamist.

Loikamiseks moeldud kettaid ei tohiks kasutada lihvimiseks.

Lihvimiskettad on moeldud materjali eemaldamiseks ketta
servaga.

o Arge lihvige ketta kiiljega. Optimaalne téonurk selle tiiiipi
ketaste puhul on 30 .°

o Lihvimistoid tohib teha ainult materjali jaoks sobivate
lihvimiskettadega.

Lamellkettaga, abrasiivvillakettaga ja liivapaberi paindlike
ketastega tootamisel tuleb jélgida, et riinnakunurk oleks dige.

o Arge lihvige kogu ketaste pinda.

L ¢ o mindad

* Seda tiiipi kettaid kast tootl
Traatharjad on moéeldud peamiselt profiilide ja raskesti
ligipdasetavate kohtade puhastamiseks. Neid saab kasutada

néiteks rooste, varvikihi jne eemaldamiseks materjali pinnalt.

Kasutada tohib ainult selliseid to6vahendeid, mille lubatud kiirus
on suurem voi vordne nurklihviku maksimaalse kiirusega ilma
koormuseta.

KAITAMINE JA HOOLDUS
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Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist voi kasutamist
tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE
Seadet on soovitatav puhastada kohe parast iga kasutamist.
Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

Seadet tuleks puhastada kuiva lapiga v6i puhuda madala réhuga
surudhuga.

Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need voivad kahjustada plastosasid.

Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
valtida seadme lilekuumenemist.

Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
omadustega kaabliga. See toiming tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi lasta seadet hooldada.

Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.
Koik defektid peab kdrvaldama tootja volitatud teenindusosakond.
TEHNILISED NAITAJAD

RATING ANDMED
PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivdimsus 950 W
Nimikiirus 3000-12000 min™*
Max. ketta 1abimoot 125 mm
Ketta sisemine labim&ot 22,2 mm
Spindli niit M14
Kaitseklass 1]
Mass 2 kg
Tootmi! 2024

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirdhu tase

Lea = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa = 100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Kiirenduse vaartused an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Véljatuleva mira tasemed, nagu helirdhutase Lpa ja helivdimsuse
tase Lwa ning modteméaramatus K, on esitatud allpool toodud
juhendis vastavalt EN 62841-1 .

Allpool on esitatud EN 62841-1 kohaselt maaratud
vibratsioonivaartused (kiirenduse vaartus) a, ja modtemaaramatus
K.

Ké&esolevas juhendis esitatud vibratsioonitase on mdddetud vastavalt
standardis EN 62841-1 satestatud mddtmismenetlusele ja seda voib
kasutada elektriliste todriistade vordlemiseks. Seda saab kasutada
ka vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Naidatud vibratsioonitase on tlupiline elektrilise tOodriista
pohikasutusele.  Kui elektritdoriista  kasutatakse ~ muudeks
rakendusteks vOi koos teiste todvahenditega ning kui seda ei
hooldata piisavalt, vib vibratsioonitase muutuda. Eespool nimetatud
pdhjused voivad pdhjustada suurenenud vibratsioonikoormust kogu
tooperioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil elektriline toriist on valja lulitatud voi kui see on
sisse lUlitatud, kuid ei kasutata tooks. Sel viisil voib kogu
vibratsiooniga kokkupuude osutuda palju vaiksemaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mdjude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: elektrilise toodriista ja
todvahendite hooldamine, sobiva kaetemperatuuri tagamine,
néuetekohane té6korraldus.

KESKKONNAKAITSE



Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos olmejaatmetega, vaid
need tuleks viia asjakohastesse jaatmekaitiuskohtadesse. Teabe
saamiseks korvaldamise kohta votke ihendust oma toote edasimudja
vdi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja elektroonikaseadmete
jaadtmed sisaldavad keskkonnasobralikke aineid. Taaskasutamata
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ")
teatab, et koik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule,
sealhulgas muu hulgas. Ka&ik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi
"késiraamat") sisule, sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele,
diagrammidele, joonistele ning selle koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja
on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega
seotud Biguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu
késiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, tétlemine, avaldamine ja
muutmine &rilistel eesmarkidel iima GTX Poland'i kirjaliku nousolekuta on rangelt
keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna Street 02-285 Varssavi
Toode: Tootja: nurklihvmasin
Mudel: 59G184
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nouetele:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei hdlma komponente
mida I6ppkasutaja lisab v&i mida ta teeb hiljem.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna tanav
02-285 Varssavi
Pl r

skl Aowed 2y

Pawet Kowalski
Tehnilise dokumentatsiooni ametnik GTX Poola

Varssavi, 2024-01-16

BG
NPEBOA (PbKOBOACTBO 3A NOTPEBUTENSA)
‘BIMOLUNAN® 58G184
3ABENEXKA: NPOYETETE BHUMATENHO TOBA
PBbKOBOACTBO, NPEOU OA WU3NON3BATE

ENEKTPOMHCTPYMEHTA, U IO 3AMA3ETE 3A BbAELUU
CIMPABKW.

CMEUNU®UYHU PA3MNOPENBU 3A BE3OMNACHOCT
CbBeTH 3a 6e3onacHoOCT npwu wnandaxe, WnudoBaHe C WKYpKa,
paboTa C TeneHu YeTKU U psizaHe ¢ WNMOBBLYEH AUCK.

To3u enekTPOMHCTPYMEHT MOXe [a Ce M3NoN3Ba Kato 0BGUKHOBEHa
wnandmMalumHa, WwnaidMallMHa C WKypka, wnaidmawmnHa ¢
TeneHa 4etka U kato abpasvBHa pesa. Cnassaiite BCUYKM
VHCTPYKUMM 3a 6e30nacHOCT, ykasaHWsi, OnMCaHus W [aHHu,
NpefocTaBeHN C  enekTPOMHCTPyMeHTa. HecnasBaHeTo Ha
crefHUTe ykasaHWsi MOXe [la Cb3fiafe PUCK OT TOKOB yaap, noxap
n/vnu cepmo3Ho HapaHsiBaHe.

To3u eneKkTPOUHCTPYMEHT He TpsiGBa /ia Ce M3non3sa 3a nonupaxe.
M3non3BaHeTo Ha enekTpPOMHCTpyMeHTa 3a fApyra paboTHa
[elHOCT, pasnuyHa OT npefBuaeHaTta, Moxe fa [osede A0
OMacHOCTU 1 HapaHsiBaHUs.

« He 1anonsearite akcecoapu, KOUTO He ca CrieLyarHo NpoeKTUpaHu
1 npernopbyYaHu OT MPOU3BOAUTENS 3a UHCTPyMeHTa. DakTbT, Ye
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[afeH akcecoap MOXe [ja Ce MOHTUPA KbM €MeKTPOUHCTPYMEHTa,
He e rapaHLus 3a 6e30nNacHOTO My WU3MoN3BaHe.

[onycTumaTta CKOpOCT Ha U3MOMn3BaHus paboTeH MHCTPYMEHT He
TpsibBa Aa GbAe Mo-marnka OT MakcUMariHata CKOpOCT, MocoveHa
BbpXy €NeKTPOMHCTpyMeHTa. PaBoTeH WHCTPYMEHT, KoWTo ce
BbPTW MO-6bP30 OT JonycTMMaTa CKOPOCT, MOXe Aa Ce CHynu U
YacTu OT Hero Aa ce pasnunesT.

BBHWHUAT anameTbp U AebenuHata Ha paGoOTHWUS WHCTPYMEHT
TpsibBa ja CbOTBETCTBAT Ha pasMepuTe Ha ENeKTPONHCTPYMEHTA.
PaGoTHM MHCTPYMEHTM C HEMPaBWUITHU pa3mMepu He MoraT fa 6baat
[[0CTaTbyHO A06pe 3alUTEHN UNN NMPOBEPEHN.

PaboTHWUTE MHCTPYMEHTU C pe3boBa Broxka TpsibBa Aa npunsirat
TOYHO KbM pesbaTta Ha wnuHAena. Mpyu paboTHU MHCTPYMEHTU C
MOHTVpPaH naHel, [AuaMeTbpbT Ha OTBOpa Ha paboTHMA
MHCTPYMeHT TpsibBa [a CbOTBETCTBA Ha AnameTbpa Ha naHela.
PaBoTHM MHCTPYMEHTW, KOMUTO He MoraT fa nacHaT TOYHO Ha
€MeKTPOUHCTPYMEHTA, Liie Ce BbPTSAT HepaBHOMEPHO, Llie BUGpMpaT
MHOrO CUIHO U MOXe Ja AoBeaat [o 3aryba Ha KOHTPOS BbpXy
€MNeKTPOUHCTPYMEHTa.

Mpu HukakBu obGcTOsITENCTBA He TpsibBa fa ce um3nonssat
nospedeHn paGoTHM MHCTpymeHTU. [pegn Becsika ynoTpeba
npoBepsiBaiiTe NHCTPYMEHTUTE, Hanp. WMGOBbYHUTE AUCKOBE 3a
oTuynBaHe U1 HamnyksaHe, LWNMOBBbYHNTE MOANOKKMA 32 HamykeaHe,
abpasns Unu CUIHO M3HOCBaHe, TENEHUTE YeTKW 3a pasxnabeHu
VNN CKbCaHW XUUW. AKO eneKTPOMHCTPYMEeHT wnu paboTeH
VHCTPYMEHT e nagHan, NpoBepeTe ro 3a NoBpeau Unv 1anonaeaiTe
Apyr HenoBpefeH WHCTPYMEHT. AKO MHCTPYMEHTBLT € MPOBEPEeH U
NonpaBeH, enekTPOUHCTPYMEHTBT TpsibBa Aa ce BKIOYM Ha Hau-
BMCOKaTa CM CKOPOCT 3a €AHa MuWHyTa, KaTo Ce BHUMaBa
onepaTopbT W HamMupalLuTe ce HabnMso CTpaHWYHM nuua fa ca
M3BbH 30HaTa Ha BbPTAWMSA Ce MHCTPYMeHT. [loBpeaeHuTe
VHCTPYMEHTU OBMKHOBEHO ce cuynBaT npes ToBa BpeMe Ha
u3nuTBaHe.

TpsiGBa fa ce HOCAT NMYHU NPeanasHu cpeacTsa. B 3asucumoct ot
BMAa Ha pabotata HoceTe 3allMTHa Macka, NMokpuealla LsSNoTo
nuue, 3aLWUTHY o4uUna Unu nNpeanasHn ounna. Ako e Heobxoanmo,
u3ronasaiTe NPOTMBOMNpPaxoBa Macka, 3aluTa Ha crnyxa, 3almuTHI
pbkaBuLM WM crieumanHa npectunka, 3a Aa ce npegnasute oT
Marnkv YacTuuuM OT WU3TbpkaH UK obpaboteH matepwan.
MpennasgaiiTe ounTe CY OT Bb3AYLLHMW YyXAauW Tena, obpasyBaHu no
Bpeme Ha paGota. lpaxoBaTa Macka W guxaTenHaTta 3awuta
TpsbBa Aa cduntpupat npaxa, obpasyBaH no Bpeme Ha pabota.
ManaraHeTo Ha LUyM 3a NPOgbIKUTENEH Nepuoz OT Bpeme , MoXe
Aa nosefe Ao 3aryba Ha cnyxa.

YBepeTe ce, Ye OKONHUTE ca Ha 6e30nacHo pa3CTosiHKWE OT 30HaTa
Ha obcera Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa. Bceku, koiiTo ce Hamupa B
6nusocT fo paboTely enekTPOMHCTPYMeHT, TpsibBa Aa u3nonaea
nUYHK npeanasHu cpeactea. OTNOMKM OT AeTannu UuM cyyneHu
paGoTHN WMHCTPYMEHTW MoraT Aa Ce OTYYMAT U Aa MPUUUHAT
HapaHsiBaHe [10p1 M3BbH 30HaTa Ha HenocpeacTBeH obxear.
Korato n3BbpluBaTte paboTa, Npu KOATO MHCTPYMEHTLT MOXe Aa
BN€3€ B KOHTAKT CbC CKPUTW ENEKTPUYECKU NMPOBOAHULIM UIN CbC
CcoGCTBEHMS €W 3axpaHBalL, kabern, ApbXTe UHCTPYMEHTa camo 3a
M30MMpaHnTe NMOBLPXHOCTM Ha ApbXKaTa. KOHTaKThT C MPEXOBUS
kaben Moxe fa [oBeAe A0 NpeaaBaHe Ha HanpexeHue KbM
MeTarnHWTe 4YacTW Ha EeneKTPOMHCTPYMEHTa, KOeTOo Moxe [Ja
NPUYMHM TOKOB yaap.

OpbxTe 3axpaHBawyvs kaben fanedy OT BbpTAWM ce paboTHW
VHCTPYMEHTU. AKO M3rybuTe KOHTPOM Haj WHCTPYMEHTa,
3axpaHBaLMsT kaben mMoxe ga Gbae npepsidaaH Unu U3abLPNaH u
pbkaTa BY UK LsinaTa By pbka MOXeE [a nonagHe BbB BbpTALL ce
paboTeH MHCTPYMEHT.

Hukora He cnaraiTe enekTPOWHCTPYMEHTa, Npean paBoTHUAT
VHCTPYMEHT [la € Crpsn HambiHO. BbpTAWMAT ce WHCTPYMEHT
MOXe [a Briese B KOHTAGKT C MOBbPXHOCTTA, BbpXy KOSTO €
NoCTaBeH, 1 Taka Aa 3arybute KOHTPOMN Haj eNeKTPOHCTPYMeHTa.
He npeHacsiiTe enekTpOMHCTPYMEHTa, [OKAaTo € B [BWXEHMe.
Criy4aeH KOHTaKT Ha 0BneKnoTo C BbPTSLL Ce eNEKTPOUHCTPYMEHT
MOXe fAa [oBefe OO M3ObpNBaHETO My W [0 npobuBaHe Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTa B TANOTO Ha onepaTopa.

MouncTBaiiTe  pefoBHO  BEHTUNALMOHHWUTE  OTBOPU  Ha
€eneKTPOMHCTPyMeHTa. BeHTUNaTopbT Ha MOTOpa 3acMykBa npax B
Kopryca W rofisiMOTO HaTpyrnBaHe Ha MeTareH npax Moxe Aa
[fioBeAe [10 eNeKkTpUiecka onacHoCT.

He wu3nonseaiite enekTPOWHCTPyMEHTa B GNMU3oCT A0 3ananumu
MaTepuanu. Vickpute morat Aa rv 3anansr.



o He 13nonasamnTe MHCTPYMEHTH, KOUTO U3NCKBAT TEYHU OXNTaxaaLLm
Te4yHocTW. M3nonssaHeTo Ha Boda Wnw ApYrv TeYHU oxnaxaalum
TEYHOCTU MOXe Aa AoBeAe A0 TOKOB yaap.

OTXBBPNsHE U CLOTBETHM CLBETYU 3a Ge3onacHocT

OTKkaTbT e BHe3anHaTta peakuusi Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa npw
6n0K|/|paHe unu npendaTtcTBaHe Ha BbPTAW, Ce€ WHCTPYMEHT, Kato
Hanpumep WNNGOBBYEH AMUCK, LWNMMOBBbYHA MOAMOXKKA, TeneHa
yeTka, Hanp. Auck c abpasvBHO NoKpuTWe. BnokupaHeTo unu
npendaTCcTBMETO BOAM OO0 BHE3anHO cCnupaHe Ha BbpTAwmAa ce
paboTeH MHCTpyMeHT. [lo TO3M HaYMH HEKOHTPONMPaHUAT
EeNEeKTPOMHCTPYMEHT Le GbJe M3TpbrHaT B Nocoka, obpaTtHa Ha
nocokarta Ha BbpTeHe Ha paGOTHVI‘iI WHCTPYMEHT.

KoraTo Hanpumep WMGOBLYHUST AUCK 3aceiHE UMK Ce 3aKeLln B
06paboTBaHusA AeTaiin, 3axpaHBaHETO Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa ce
usknioyBa. KoraTo OUCKbT Bb3CTAHOBM CMOCOGHOCTTAa CU Aa ce
BbpTH, LlnanidMallMHaTta 3arnoysa fa paboTu aBTOMaTUYHO.
[BUXEeHNETO Ha LWNMOBBYHUS ANCK (KbM UK OT onepaTtopa) Torasa
3aBWCM OT MoOcCOKaTa Ha [BWKEHUE Ha [ucka B Todkata Ha
6nokvpare. B gonbnHeHre KbM ToBa LUNNOBLYHUTE Korlena mMorat
pa ce cuynst. OTkaTbT € nocrieguua OT  HEenpaBWUIHO  Wnn
HenpaBWITHO U3MON3BaHe Ha enekTPOMHCTpyMeHTa. TS Moxe Aa
6bae u3berHata ypes npeanpuemMaHe Ha MoAXOAALM MpenanasHu
MepkKW, OnncaHu no-Aony.

o EnekTpoMHCTPYMeHTBT TpsibBa Aa ce AbpXKu 30paBo, KaTo TANOTO
M pbleTe ca B MO3vUMsA, KOATO Aa cMekyaBa oTkata. Ako B
cTaHgapTHoto  ofopyaBaHe e  BKMYEHa  JOMbIHUTENHa
pbkoxBaTka, TSt BUHar1 Tpsibea Ja ce WU3nonssa, 3a Aa ce ocurypu
Bb3MOXHO Hai-rofsiM KOHTPOM BbPXY CUNUTE Ha oTkata unm
MOMeHTa Ha oTkaTa no Bpeme Ha nyckaHe. OnepaTopbT MOXe Aa
KOHTPONMMpa SBMEHWsTa Ha Trnacbka W oOTKaTa, KaTo B3eme
NoAXOAsLM NpeanasHn MepKu.

Hwuikora He apbXTe pbLeTe ¢y B 6rM3ocT A0 BLPTALWM ce paboTHK
VHCTPYMeHTN. PaBGOTHUAT MHCTPYMEHT MOXe [Aa HapaHu pbKaTa Bu
nopaaw oTkar.

He ponyckaiiTe enekTpoMHCTPYMEHTBT Aa Ce ABWKM B 30HATa Ha
obxBata no BpeMe Ha oTkata. B pe3syntatr Ha oTkaTa
€eKTPOMHCTPYMEHTBT Ce [BMkM B nocoka, obpatHa Ha
[OBWKEHNETO Ha WNUOBBLYHUSA ANCK B TOUKaTa Ha GrokupaHe.
OcobeHo BHUMaHWe Tpsibea aa ce otaenst npu obpaGoTkata Ha
BIMK, OCTPU pbGOBE, HaMp. 3a fla ce NpeoTBPaTH OTAPbMNBaHEe UK
3akneLyBaHe Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU. BupTawmaT ce paboteH
VHCTPYMEHT € Mo-nofaTnve Ha 3akneluBaHe npu obpaboTtka Ha
bIMK, ocTpy pbboBE UNK ako e OTXBbprieH Hasaz. ToBa Moxe Aa
cTaHe npu4vHa 3a 3aryba Ha KOHTPOS UK OTKaT.

He wu3nonseaiiTe ObpBeHU unU 3bOHKM AuckoBe. PaboTHuTe
VIHCTPYMEHTU OT TO3W TUM YeCTO Npean3BUKBaT OTKaT unu 3aryba
Ha KOHTPON BbPXY €MeKTPOMHCTPYMEHTa.

CneuvanHu MHCTPYKUuMM 3a 6e3onacHOCT npu lnudoBaHe W
pAsaHe ¢ WwnMdoBBLYEH AUCK
M3nonagante camo LUNMGOBBbYEH AUCK, NpeAHasHayeH 3a
€reKTPOUHCTPYMEHTa, U npeanasuTer], npeaHasHadeH 3a aucka.
LnudoBbyHMTE AWCKOBE, KOMTO He ca npeAHa3HayeHu 3a
KOHKPETHUS eNeKTPOMHCTPYMEHT, He MoraT Aa 6baaTt AoCTaTbyHO
[o6pe 3almMTeHN U He ca AOCTaTbyHO Be3onacHu.
M3BuTUTE WNNPOBBYHM AnckoBe TPsibBa 1a Ce MOHTMPAT Mo TakbB
HauMH, Ye HUTO e[lHa YacT OT AuCKa Aia He CTbpyM U3BLH pbba Ha
3aWMTHUS Kkanak. HernpaBumHO MOHTMpaH LWMGOBBbYEH AMCK,
KOMTO CTbpUM U3BbH pbba Ha 3aluUTHUSA Kanak, He Moxe Aa Obae
[0CTaTbYHO 3aLLUTEH.
MpepnasutensT TpsitBa pfa 6Obde 34paBoO  3akpeneH KbM
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, 3a la Ce rapaHTpa Bb3MOXHO Hali-B1COKa
cteneH Ha 6GesonacHocT, W fJa Gbde PpasmnonoxeH Taka, 4e
oTkpuTaTa W obbpHaTa KbM Ofepatopa 4acT OT LNU(OBBLYHNS
avck Aa 6be Bb3MOXHO Hal-marnka. MpeanasutensT npeanassa
ornepartopa OT OT/IOMKM, Crly4yaeH KOHTaKT C LIN(OBbYHUS ANCK,
KaKTO U1 OT UCKPU, KOUTO MoraT [a 3anasnsT obneknoTo.
LWnucoBbuHMAT auck TpsibBa Aa ce  u3non3ea camo  3a
npeasuaeHata 3a Hero pa6oTta. Hukora He wnaidainte cbe
CTpaHWYHaTa NOBLPXHOCT Ha oTpe3eH Auck. OTpe3HuTe AnckoBe ca
npefHasHa4YeHn 3a OTCTpaHsiBaHe Ha maTepuan ¢ pbba Ha avcka.
Bb3OeincTBUETO HA CTPaHWUYHUTE CUMU BbPXY TE3U LUMUKOBBYHM
[IMCKOBE MOXeE [ia M1 Cuynu.
e BuHarm wuanonseainTe HemoBpedeHU npuTUCKaly raHum ¢
npaeuneH pasmep u ¢gopma 3a u3bpaHus WNUGOBBLYEH AMUCK.
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MpaBunHuTe cnaHuy NoAabPXAT LWNNGMOBLYHUS AUCK U MO TO3N
HaYMH HaMansBaT ONacHOCTTa OT cyynBaHe Ha aucka. dnaHuute
3a OTpesHW OUCKOBE MoraT [a ce pasnuyasaT oT Te3u 3a [pyrn
LUNNHOBBYHM ANCKOBE.

He n3nonasante nanonssaHu WNUMOBLYHN ANCKOBE OT NO-roNemMu
eneKTPpU4eckn WMHCTPyMeHTW. LlinudoBbyHUTE auckoBe 3a mno-
ronemMy ernekTPOMHCTPYMEHTU He Ca MPOEKTUpaHW 3a MO-BUCOKW
o6opoTn, KOUTO ca XapaKTepHu 3a no-MarnkuTe
€MNeKTPOUHCTPYMEHTH, 1 Nopaau ToBa MoraT a Ce CHYnAT.

OonbnHuTenHu cneundUyHN
3a 6e3onacHocT 3a
pA3aHe C WNNdOBBLYEH AUCK

MHCTPYKUUK

Us3bareanTte 3akneLy Ha p AWUCK Unu np o
cuneH Hatuck. He npaBeTe npekaneHo AbLNGOKM paspesu.
MpekoMepHOTO HaToBapBaHe Ha pexelus AUCK yBenuyaea
HEroBOTO HaToBapBaHe W CKIIOHHOCTTa My KbM 3akneluBaHe unm
6nokupaHe, a oOTTaM M Bb3MOXHOCTTa 3a W3XBbprsiHe Unn
cuynBaHe.

WU3bsreaiite 3oHaTa nped M 3af BLbPTAWMA Ce pexell AUCK.
MpemecTBaHeTO Ha pexeLuus auck B o6paboTBaHus aeTann ganey
OT BaC MOXe [a AoBefe [0 OTNIUTaHe Ha enekTPOMHCTPYMEHTa C
BbPTALLMS Ce ANCK AMPEKTHO KbM Bac B Cy4aii Ha oTKar.
Mnounte unu ronemute npeamMeTV Tps6Ba Aa ce moAnupar
npean obpaboTkaTa, 3a Aa Ce HaManu PUCKLT OT OTKar,
NPUYMHEH OT 3aknelleH Auck. fonemute aetannu morat ga ce
orbHaT nog cobcTBeHOTO cu Termo. [eTannsT TpsioBa aa Gbae
NOANPSIH OT ABETE CTpaHu, KakTo B 6NW30CT [0 NHUSATA Ha psidaHe,
Taka u no pvba.

Bbaete oco6eHo BHUMaTesnHW, KoraTto U3ps3BaTe OTBOPU B
CTeHU unu paboTuTe B APYrM HEBUAMMM 30HW. [NoTansHeTo Ha
pexelst OUCK B MaTepuarna Moxe Aa [oBefe [0 OTKaT Ha
VHCTPYMEHTa, ako ToW ce cbnbcka ¢ ra3oBu TpbOW, BOAONPOBOAHU
TpBOW, enekTpuyecku kabenu unu Apyru NpeameTy.

CneunanHun MHCTPyKUMM 3a Ge3onacHocT npu lwnavidaHe ¢
WIKypKa

He w3nonaeaiite npekaneHo ronemu nucToBe LKypka. Korato
n3bupate pasMepa Ha LUKypkaTa, crefBaiTe mnpenopbkute Ha
npoussoauTens. LLkypka, KOSTO CTbPUYM W3BbH LWNU(OBLYHATA
nnova, Moxe Aa NPUYMHK HapaHsiBaHe U Aa Aosefe Ao brnokupaHe
WK CKbCBAHE Ha XapTusiTa Unu 4o oTKar.

CrneuuanHy MHCTPYKUMM 3a Ge3onacHocT npu pabota ¢ TeneHu
YyeTku

« TpsibBa Aa ce Ma npeaswz, Ye JOPU NpU HopMmarnHa ynotpeba nva
3aryba Ha napyeta Ten npe3 4eTkata. He npeToBapBaiite
NPOBOAHULMTE, KaTo Npunarate TBbPAE rofsiM HaTuck. BbaayLHo
NpeHacsiHUTe napyeta Ten MoraT NECHO fa MPOBMAT TbHKO
06nekso n/mnu koxa.

Ako e mpenopbYaH npeanasuTerl, npepoTBpaTeTe KOHTaKTa Ha
YyeTkaTa C npeanasutens. [uameTbpbT Ha YeTkMTe 3a MIouu 1
Cb[OBE MOXe [la Ce YBEeNnW4M OT HamnsiraHeTo W LeHTpoGexHuTe
cunu. [JonbnHUTENHU CbBETM 3a GesonacHocT

Mpu MHCTPYMEHTUTE, NpefHa3HayYeHu 3a WMGOBBLYHN AUCKOBE C
pesba, NpoBepeTe Aanu AbIHKMHATa Ha pesbaTa Ha LNUOBBbYHUS
[VCK CbOTBETCTBA Ha Ab/KUHATa Ha pe3daTa Ha LnuHAena.
[LetaiinbT TpabBa Aa 6bae 3akpeneH. 3akpenBaHeTo Ha AeTaina B
CTAralo yCTpoMCTBO UnK B ckoba e no-6esonacHo, OTKONMKOTO Aa
o AbPXWUTE B pPbKa.

He pokocBaiite pexeluute u WNUOBBbYHUTE OUCKOBe, Npeau Aa
ca U3cTMHanu.

Korato usnonaeate cdnaHey, ¢ 6bp30 gencteue, ysepete ce, ye
BbTPELUHUSAT hriaHeLl, MOHTUPaH Ha LWNWHAena, e cHabaeH ¢ rymeH
O-NpbCTEH M Ye TO3W NpbCTEH He e noBpefeH. Cblyo Taka ce
yBEpeTe, Ye MOBbPXHOCTUTE Ha BBHLUHWS (briaHel U BbTPeLUHWs
dnaHew ca 4iCTu.

WManon3aeaiite Gbp3ogencTeawma draHey camo ¢ abpasvBHU U
pexeluy AuckoBe. M3nonsgaiite camo HenoBpeaeHW W NpaBUMHO
DYHKUMOHMPALLM hnaHum.

BHUMAHUE: YcTpoicTBOTO € npeAHa3HavyeHo 3a pabota Ha
3aKpuTo.

Bbnpekn usnonsBaHeTo Ha Ge3onaceH MO CBOATA CbLHOCT
Au3aiiH, W3NON3BaHETO Ha Mepku 3a 6GesonacHocT U



OONBbITHUTENMHN 3alWnUTHH MepKu, BUHarun CchbliecTByBa
ocTaTbyeH PUCK OT HapaHsiBaHe Mo Bpeme Ha pa6oTa.

0O06sicHeHUe Ha U3NON3BaHUTE NUKTOrpamu.

(NP

-

1 2 3 a4
Ty 0
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5 s 71 8

1.Caution BaemeTte cneumanHu npeanasHu Mepku

2.MpoyeTeTe  MHCTPyKUMWTE 3a  ekcnnoatauusi, crnaseanTe
cbabpXalWuTe ce B TAX MpeaynpexgeHus W ycnous  3a
6esonacHocT!

3.M3non3BaiTe nuuyHM npepnasHu cpefcTBa (MpeanasHu ovuna,
3almTa Ha ymTe)

4.Wear 3alyTHN pbKaBmumn

5./3kntoveTe 3axpaHBalums kaben, npeam Aa n3sbpluBaTte CEPBU3HO
o6cnyKBaHe WU PEMOHT.

6.Keep aeua aaney ot MHCTpyMeHTa

7.Protect ot avxa

8.BTopuyeH knac Ha 3awmra

[AonbnHuTenHn pyHKUMM 3a 6Ge3onacHocT

B cnydyait Ha BpeMeHHO npekbCBaHe Ha enekTpuyeckata Mpexa unu
crieq u3BaxaHe Ha Liencena OT KOHTakTa C MpeBkmodyBaTen B
nonoxeHwve "BKNOYEHO", NpeBKNoYBaTENAT TPsIOBa Aa Ce OTKII0UM 1
[a ce NnocTaBK B MoroxeHue "U3KMioveHo", Npeau Aa ce ctaptupa
OTHOBO.

KaTo gonbnHuTenHa cyHKUMs 3a noBuLLaBaHe Ha 6e3onacHocTTa
Ha noTpebuTens 3axpaHBaHeTo Ha LunandmaluMHaTa ce NpekbeBa,
KoraTto MalmHaTta € npetoBapeHa unu OUCKbT € 6J'IOKI/IpaH. KoraTo
AUCKBT Bb3BbpHE cnocoGHocTTa cu Aa ce BbpTH, LI.IJ'IaIZ(*)MaLLIVIHaTa
aBTOMaTMyHO 3anoysa paboTa.

BHUMAHME: BHumaBaiite BuHaru, korato paboTtute ¢
‘briownanda, 3a Aa He NPonycHeTe TO3 MOMEHT.

KOHCTPYKLIUA U MPUNOXEHUE

‘brnownandsT e usonupaH pbyeH enekTPOMHCTPYMEHT oT knac Il
MawwuHaTta ce 3adBuxBa OT efHOda3eH KOMyTaTopeH [AsuraTern,
4YUMTO 0BOPOTW Ce HamarnsiBaT Ype3 peayKTop C brrioBa npejaska.
Toii MOXe [a ce 13non3Ba KakTo 3a LwnndoBaHe, Taka 1 3a pasaHe.
Toan TWN  eneKTPOMHCTPYMEHT Ce W3Mon3Ba  LUMPOKO  3a
OTCTpaHsBaHe Ha BCUYKM BWUAOBE 3a4upaHus OT MOBbPXHOCTTa Ha
MeTarlHM YacTu, 3a NOBbPXHOCTHA 06paboTka Ha 3aBapky, 3a psizaHe
npe3 TbHKOCTEHHM TpBOM M Manku Metanmuu uvactm u gp. C
NOAXOAALLMTE akcecoapy brmolnandbT MOXe Ja ce U3nonssa He
camo 3a psisaHe U WnandaHe, HO 1 3a MoYMCTBaHe, HanpuMep Ha
pbXaa, 6oAmKUIACKN NOKPUTWA U Ap.

O6nacTtuTe My Ha ynotpeba BKMOYBAT LUMPOK CMEKTBP OT PEMOHTHM
n  CTpouUTeNnHn L]eﬁHOCTVI, CBbp3aHM He camMo C MeTanu.
‘brnownaibT MOXe Aa ce M3MoN3Ba W 3a pasaHe 1 LWnandaHe Ha
CTPOUTENHN Matepuanu, Hanp. Tyxnu, naBeta, KepamMndHu NMino4vkn n
ap.

YpeabT e npegHasHayeH camo 3a cyxa ynotpeba, a He 3a
nonupaxe. He u3nonsBaiite HenpaBUNHO eNeKTPOUHCTPYMeHTa

3noynoTpe6a.

* He GopaBeTe c maTepuanu, cbabpxawm asbect. Azbecmbm e
KaHUepO2eHEH.

e He paboTete ¢ MaTepuanu, 4MMTO MpaxoBe ca 3anarvumu Wmm
ekcnnosvBHu. [lpu paboma c enekmpouHcmpymeHma ce
rosy4asam UCKpU, Koumo mMozam 0a eb3iiamMeHsim omoensiHume
napu.
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e 3a wnudosaHe He TpsbBa Ja ce M3NON3BaT OTPE3HM [OMCKOBE.
Ompsseawume Ouckose pabomsm CcbC cmpaHu4Hama cu
M08bPXHOCM U wWughosaHemo ¢ npedHama Mo8bPXHOCM Ha
makbe duck moxe da dosede Oo rospeda Ha Oucka, kKoemo 800U
o puck om HapaHsisaHe Ha orepamopa.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

Homepauusita no-gory ce oOTHacs [0 KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, MOKa3aHW Ha rpaduyHnTe CTpaHUMuM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

ByToH 3a 3akntoyBaHe Ha wnuHaena 1.Spindle

2.Switch

3.[JonbnHuTenHa Apbxkka

4. Wut

5.BbHweH cnaxey
6.Inner cnaney,
7.Lever (3awwuTeH WuT)

8.CneuuaneH ko4
* BL3MOKHO € a UMa pasfukin Mexzay YepTexa v NpoaykTa.

AKCECOAPU
. LWur 1 6p.
. CneupaneH rae4eH ko4 1 6p.
. [onbnHutenHa apbxka 1 6p.
NOArOoTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA CMTOMATATENTHA APBXKA

CnomaraTtenHata gpbxka (3) ce MOHTVpa B €AWH OT OTBOpUTE Ha
rmaeaTta Ha lwnandmalwmHata. Mpenopbysa ce W3NON3BaHETO Ha
wnandmalimHa CcbC cnomaratenHa Apbxka. AKO  AbpxuTe
wnandmMaluMHaTa ¢ ABeTe cu pblie No Bpeme Ha paborta (kaTo
n3rnonasare ¥ crioMaratenHarta Apbxkka), UMa no-Mabk pUck pbkaTta
BW [j@ [OKOCHe BbPTSLMUSA Ce AUCK UMK YeTka W a Ce HapaHu oT
oTKaT.

MOHTAX U HACTPOMKA HA LLMTA

MpeanasvTensT Ha HOXa nMpeanasBa onepaTopa OT OTAOMKM,
Cry4aeH KOHTaKT C paGOTHVISI WHCTPYMEHT UNu WUCKpMW. Ton
BUHaru TpﬂsBa Aa ce MOHTMpa, KaTo ce BHUMMaBa NnoKpuBawiaTta
My yacT fa e o6bpHaTa KbM oneparopa.

KoHcTpykuusita Ha npucTaBkaTa 3a
npeanasuTensi Ha HoXa no3BonsiBa 6e3

WHCTPYMEHTH Aia ce perynupa npeanasuTensT B onTUManHa
nosuumsi.
o Pa3sxnabete u usawbpnaiite Hasaa nocra (7) Ha npegnasuTens Ha

Avcka (4).
o 3aBbpTeTe NpeanasvTens Ha aucka (4) B xenaHarta nosuuus.
o 3aknioyeTe, kaTo crnycHeTe nocra(7).

CBansHETo W perynupaHeTo Ha npeanasuTenss Ha Jaucka ce
13BbpLUBA B 0BpaTEH Pef Ha MOHTUPAHETO My.

3AMAHA HA UHCTPYMEHTU
Mo Bpeme Ha onepauMKUTe NO CMsHA Ha UHCTPYMEHTUTE TpsiGBa
Aa ce HOCAT paGoTHM PbKaBULW.

ByToHBT 3a GrnokvpaHe Ha wnuHAaena (1) Tpa6bea aa ce usnonsea
caMo 3a OGnokupaHe Ha WNMHAeNa Ha wWwnaidmawmMHaTa npu
MOHTUPaHe UnNn oeMoHTUpaHe Ha paGOTHMﬂ WHCTPYMEHT. Tow He
TpﬂGBa Aa ce u3nonsBa KaTto cnupa4eH 6yTOH, AOKAaTO AUCKDLT
ce BbLpTM. ToBa MoOXe pa pAoBeae A0 noBpeda  Ha
Lunaﬁd)MaLuuHa'ra Unun 0o HapaHsiBaHe Ha no‘rpeﬁwrenﬂ.

MOHTAX HA IUCK

Mpu auckoBe 3a WnaidaHe unu pssaHe ¢ aeéenuHa, no-manka
oT 3 mm, camo3aknoyBallaTa ce raka Ha BbHIWHUA dnaHey (5)
Tps6Ba Aa 6bAe 3aBUTa C MOCKa CTpaHa OTKbM AuCKa.

¢ HatucHete 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (1).

e 3aterHete BbHIWHKUA riaHel (5) cbe cneunanHns kntoy (8).

e Pa3xnabeTte 1 ceaneTe camosakmniouBaluMsa Cce BbHLUEH hnaHel|
(5).

¢ MNocTtaBeTe Aucka Taka, Ye Aa e NpUTUCHAT KbM NOBbPXHOCTTA Ha
BbTpeLwHus dnaney (6).



o 3aBuHTeTe BbHWHUSA bnaHel (5) u 3aTerHeTe CbC cneuuaneH
KoY (8)

[leMOHTaxxbT Ha [AMCKOBETE Ce M3BbpluBa B obGpaTeH pesd Ha
MoHTaxa. o Bpeme Ha crnobsiBaHeTo AWCKbT TpsioBa Aa ce
NPUTUCHE KbM MOBBLPXHOCTTA Ha BbTPeLHWs dnaHel (6) U aa ce
MoCTaBM  LEHTPaNHO BbpXy JonmHata My cTpaHa. Ao
camo3akriioyBallaTa ce raiika ce 3akneLuy, 13nonasaiTe creuuaneH
raeyeH KIioy.

MOHTAX HA PABOTHU MHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA
WANY

HatucHete GyToHa 3a GriokvpaHe Ha wnnHaena (1).

. OTCTpaHeTe MOHTUPAHOTO nNpean ToBa anCHOCOGﬂeHMe - ako e
MOHTUpPaHO.

* OTcTpaHeTe ABaTa hnaHLa Npeay MOHTaxa - BbTpeLleH dnaHel
(6) 1 camo3aTsiraly ce BbHLUEH donaHel) (5).

- 3aBuHTETE pe3boBaTa 4YacT Ha PabOTHUS WHCTPYMEHT BbPXY
LnuHAena u neko 3aTterHete.

PasrnobsisaHeTo Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU C pe3BoBM OTBOPM Cce
n3BbpLUBa B 0bpaTeH pea Ha crnobsiBaHeTo.

MOHTWUPAHE HA BITIOLLNAA® B CTOUKA 3A BITIOLLNAAD
JonycTumo e brnownandbT Aa ce U3nonaea B CneumnaneH ctatms 3a
bITIOLI.II'Ialﬁ(bI/I, npuM ycnosne 4Ye € MOHTMpaH TnMpaBUIIHO B
CbOTBETCTBME C MHCTPYKUMUTE 3a MOHTaX Ha Mpou3BoAUTENs Ha
cTatuBa.

PABOTA / HACTPOWKU

MpoBepeTe CLCTOAHMETO Ha WNUGOBBLYHMA AUCK, Npean Aa ro
usnonssate. He u3nonsBaiTe CcTpynaHW, HanykaHu unu
noBpeAeHu Mo ApYr HauMH WnndoBBLYHM auckose. U3HoceHuaT
wnand-Koneno unu Yyetka TpAA6Ba He3abaBHO Aa ce 3aMeHMu ¢
HOB npeau ynotpe6a. Korato npukniounte paborta, BUHAru
n3Kn WTe wnand Ta W M34aKBaWTe, [OKaTo
paGoOTHUAT MHCTPYMEHT cnpe HanbnHo. EfABa ToraBa
wnandmMalimHaTa Moxe Aa ce npubepe. He cnupainte BbpTAWMA
ce WnndoBBLYEH AUCK, KaTo ro NpuTMcKaTe KbM 06paGoTBaHusA
pertann.

e Hukora He npeToBapBaiTe MenHuuata. Ternoto Ha
€JIeKTPOMHCTPYMEHTa ynpaxHsiBa AOCTaTb4yHO HansdraHe, 3a
na pa6otu edektuBHo. lpeToBapBaHETO M NPEKOMEPHUAT
HaTUCK Morat pga pgoBegaTr A[o oOnacHO cyynBaHe Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTAa.

Axo wnaidmawmHaTa nagHe no Bpeme Ha pa6orta, e
HeoGxoAMMO Aa ce MpoBepu U, ako e Heob6xoaumo, Aa ce
3aMeHun paﬁo‘rumrr WHCTPYMEHT, aKko ce YCTaHOBU, 4ye e
nospeaeH unu gecgopmupat.

e Hukora He yapsiiTe paGoTHMS MHCTPYMEHT B 0GpaboTBaHus
MaTepuan.

U36sreaitTe noackayaHeTo U CTbpPXKEHEeTO Ha AUCKa, 0co6eHo
npu pa6oTta no LMW, ocTpU pbGOBE U T.H. (TOBa MoXe Aa
AoBeae Ao 3ary6a Ha KOHTPON 1 OTKaT). (TOBa MOXe Aa AoBeae
Ao 3ary6a Ha KOHTPON BbpPXY €NIeKTPOUHCTPYMEHTa U eheKT
Ha oTKar).

* Hukora He u3nonspaiTe UMPKYNAPHU TPMOHU, NPeAHa3HaYeHU
3a psizaHe Ha AbPBO, OT UMpKynsipu. M3nonseaHeTo Ha TakMBa
AMCKOBE 3a TPUOH YECcTO BOAU OO SABMEHMETO OTKaT Ha
eneKTPOUHCTPYMEHTa, 3ary6a Ha KOHTPON U MoXe Aa Aosene
[0 HapaHsiBaHe Ha oneparopa.

BKMIOYBAHE/MU3KIMIOYBAHE

[pbxTe WnugoBbLYHATA MALLIMHA C ABETE CU pblie Mo BpeMe Ha

nyckaHe u pa6ora. LnaindmalwmHaTta e obopyasaHa ¢ npeanaseH

npeBkmnioYBaTen 3a npeJoTepaTaBaHe Ha CryyaiiHo nyckaHe.

* HatucHerte 6yToHa 3a BKMoYBaHe/usknouBaHe (2).

o OTnyckaHeTo Ha HaTucka Bbpxy GyToHa Ha npeBkniouBaTens (2)
cnupa paboTaTta Ha WwnandmalimHaTa.

Cnen kato craptupate wnawda, wu3vakawWte, [oKaTo
wnandgawmaT AUCK AOCTUTHE MaKCUMariHa CKOpocCT, npeau Aa
3anoyHeTe paGo‘ra. I'IpeBKmquaTenﬂ'r He TpilﬁBa fa ce
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3afjeicTBa, JAoKaTo lwnancgMallmHata e BK/lOYeHa wunu
nsknioyeHa. lMpeBkniouBaTensaT Ha wnudoBbYHATa MalnHa
MOXe fAa ce 3aJelicTBa CaMO KOraTo erleKTPOMHCTPYMEHTLT e
oTaaneyeH ot o6paboTBaHuA AeTann.

CUTTING
e PazaHeTo ¢ brrownaid Moxe Aa ce M3BbPLIBA camo Mo
npaBa nUHUA.

He pexeTe maTepuana, 4OKaToO ro AbpPXUTe B pbKa.

FonemuTe petaitnu Tpsa6Ba Aa ce noANUpaT M fa ce BHUMaBa
OMOPHUTE TOYKM Aa ca 6r130 40 NIUHUATA Ha Psi3aHe U B Kpasi
Ha maTtepuana. MaTepuansT, NoCTaBeH CTabuUnHoO, HAMa Aa
MMa CKIIOHHOCT fja ce ABWUXM Mo Bpeme Ha psizaHe.

Mankute getainu Tpa6Ba Aa ce 3aKpenBar, Hanp. B Knewu, ¢
nomolyTa Ha cko6bu u ap. MatepuansT TpsiGBa Aa ce 3aKkpenu
TakKa, 4Ye ToYKaTa Ha psisaHe Oa e 6nuso A0 3aKpenBawus
enemMeHT. ToBa uje ocurypm no-ronsisima TOYHOCT Ha psidaHe.

* He ponyckaiTte BUGpaLum unmn npuTMCKaHe Ha pexeLuns ANUCK,
TbI KaTo TOBa Lue BMOWMW KayecTBOTO Ha psi3aHe U MoXe Aa
AoBefe A0 CHYNBaHe Ha PeXelLus ANUCK.

« Mo Bpeme Ha psizaHe He TPsIGBa fAa ce ynpaxHABa CTPaHUYEH
HaTUCK BbpPXYy pexewuns AUCK.

e U3nonagaiite npaBuUnHUA pexew, AUCK B 3aBUCUMOCT OT
marepuana, KOMTO Lue ce pexe.

e Mpu psisaHe npe3 martepuan ce npenopbyBa Nocokata Ha
nogaBaHe Aa € B CbOTBETCTBME C MOCOKaTa Ha BbpTeHe Ha
pexeLms AnCK.

[bn6ounHaTa Ha psisaHe 3aBUCY OT AMAMETbLPA Ha Aucka.

e TpsibBa Aa ce “3non3BaTt camo AWCKOBE C HOMWHAMNEH AnameTbp,
He Mo-ronsiM OT NpenopbYaHns 3a Moaena Ha wnangmalumHara.

e KoraTo npaBuTe Abnboku paspesn (Hanp. Npocunu, CTPOUTENHM
6rnokoBe, Tyx\M U Ap.), He MO3BONsBaNTe Ha NpuTUCKaLLMTE
naHuW aa BNu3aT B KOHTaKT ¢ o6paboTBaHus AeTain.

Mo Bpeme Ha pa6oTa pexewmTe AUCKOBE AOCTUraT MHOro
BUCOKWU TemnepaTtypm - He 1M AOKOCBaﬁTe C He3awuTeHn 4actm
Ha TAnoTo, Npeau Aa ca U3CTUHanNu.

NACBHKOCTPYEHE

LnaiichaHeTo MOXe fa Ce WM3BbpLUBA C NOMOLLTA Hanpumep Ha
LWNNGOBBYHU ANCKOBE, YaLLKOBUAHW AUCKOBE, AUCKOBE C Niameny,
auckose ¢ abpasvBHa BbIHA, TEMEHW YETKW, MbBKaBM AUCKOBE 3a
LKypKa v Ap. Bcekn Tvn Auck u aeTtann nanckea NoaxoAsila TexHuka
Ha pabota W U3NOM3BaHe Ha NOAXOAAWWM NWUYHU NpeanasHn
cpencTsa.

ﬂMCKOBeTe, npegHasHa4yeHM 3a psizaHe, He TpﬂsBa Aa ce
u3non3sear 3a wnandane.

LUnudoBbYHMTE ANUCKOBE Ca MPOEKTMPaHM Aa OTCTpaHsBaT
MaTepuan ¢ pb6a Ha gucka.

e He wnudoBaiite cbc cTpaHata Ha pgucka. OnTUmanHuAaT
paboTeH bIrbn 3a TO3n TUN auckose e 30°.

¢ LnaiicaHeTo TpsiGBa Aa ce M3BBLPLIBA CAMO C NOAXOAALLM 3a
martepuana LIJHVIQ)DBB‘IHVI Aaunckose.

Korato pa6oTtute ¢ guckoBe ¢ namenu, abpa3vBHU AUCKOBE OT

BbJ/IHa 1 NM-BKaBM AUCKOBe 3a LUKypKa, TpﬂGBa Aa ce BHMMaBa 3a

ocurypsiBaHe Ha npaBuUITHUA BIbJ1 Ha aTaka.

¢ He wnudogaiite usinata NoBLPXHOCT Ha AUCKa.

o Te3n BUAOBe AUCKOBE Ce U3MON3BaT 3a 06paboTka Ha NNOCKK
NOBBPXHOCTU.

TeneHuTe YeTkM ca NpeAHa3Ha4YeHN OCHOBHO 3a MOYUCTBaHe Ha
npodunu U TPyAHOAOCTLMNHM MecTa. Te MoraT Aa ce usnonssat
3a OTCTpaHsiBaHe Ha PbXKAA, GOSAXUINCKM NOKPUTUA W Ap. OT
NoBbLPXHOCTTa Ha MaTepuana.

TpsibBa Oa ce M3nMon3BaT camo PaGOTHU MHCTPYMEHTHU, YUATO
AOMyCTMMa CKOPOCT € MOo-BUCOKa MMM paBHa Ha MaKkcUManHarta
CKOpOCT Ha brrnolwnaiida 6e3 HaToBapBaHe.



EKCNIOATALUA N NOOAOPBXKA

U3knioveTe 3axpaHBawmsa kaben OT enekTpuyeckata Mmpexa,
npeau Aa M3BbLPLIBATE KaKbBTO M [a € MOHTaX, HacTpoMKa,
PEMOHT MAM eKcnroaTauus.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE
. I'Ipenopqua ce yCTpOVICTBOTO Aa ce no4YucTtBa BegHara cnen
BCsika ynoTpeba.

¢ He nanonssante BOAa unn apyru Te4HOCTU 3a NOYUCTBAHE.

YcTpoicTBoTO TpsibBa Aa ce NoYMCTBa ChC Cyxa Kbpna unu Ja ce
npoAyxsa CbC CrbCTEH Bb34yX C HUCKO HansdaraHe.

He wu3nonssaite HuWKakBM Mo4MCTBaWM  nNpenapatn  wunu
pasTBopuTenu, Tbil kKaTo Te morat Aa noBpegAT nnacTtMacoBuTte
YacTtu.

MouncTeaiiTe peaoBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPW B KOpryca Ha
[ABuraTensi, 3a Aa NPeaoTBpaTUTe NperpsiBaHeTo Ha ypeaa.

AKo 3axpaHBaLLMAT kaben e noBpefeH, Toi TpsibBa Aa ce 3aMeHun
c kaben cbC CblUMTE XapakTepucTuku. Tasu onepauus Tpsbea Aa
Cce nosepu Ha KBaﬂMdJI/ILI,VIpaH cneyuannucT unu ga ce mM3sbpLun
cepBu3HO oBCryXBaHe Ha ypeaa.

BuHaru cbxpaHsiBanTe yCTPOMCTBOTO Ha CyXO MSICTO, HEAOCTbMHO
3a geua.

Beuukn pedbekt TpsibBa ga 6baaT oTCTpaHeHW OT OTOPU3MPaHUS
CepBU3 Ha NPON3BOANTENS.

TEXHUYECKU CMELUUOUKALIUK

OAHHU 3A OLIEHABAHE
NAPAMETHP CTOWHOCT
3axpaHBalLo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomunHanHa molHocT 950 W
HomuHanHa ckopoct 3000-12000 mMuH.™
MakcumaneH guameTbp Ha gvcka 125 mm
BbTpelueH gnameTbp Ha gvcka 22,2 MM
Pe36a Ha WwnuHaena M14
Knac Ha 3awura I
Maca 2 kr
loavHa Ha NPoM3BOACTBO 2024

OAHHU 3A LLYMA U BABPALUUUTE
HwuBO Ha 3BYKOBO HansraHe

Lea = 92,23dB(A)

K=3dB(A)
HwuBo Ha 3BYyKOBa MOLLHOCT Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)
CTONHOCTW Ha YCKOPEHWNETO an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

OAHHU 3A LUYMA N BUBPALIUUTE

WHdopmaums 3a wyma u BUGpauumte

HuBata Ha n3nbyBaHuUs LIYM, KaTo HanpuMep HMBOTO Ha 3BYKOBOTO
HanaraHe Lpa M HMBOTO Ha 3BykOBaTta MOLWIHOCT Lwa
HeonpeaeneHocTTa Ha u3MmepsaHeTo K, ca aagenu no-gony B
MHCTPyKUMnTE B cboTBeTcTBME C EN 62841-1 .

CTOMHOCTUTE Ha BWOpauuuTe (CTOMHOCT Ha YCKOPEHWETO) an U
HeonpeaeneHocTTa Ha u3vepBaHeTo K, onpegenenn B
cvotBeTcTBUe ¢ EN 62841-1, ca gageHw no-gony.

HuBoTo Ha Bw6paumme, NOCO4Y€eHO B Te3N MHCTPYKUMK, € U3MepeHo
B CbOTBETCTBME C npoueaypaTta 3a u3MepBaHe, nocoyeHa B EN
62841-1, 1 mMoxe pAa ce uM3NOn3Ba 3a CPaBHeHWe Ha
eneKkTpoMHCTpYMeHTU. To Moxe [Ja ce wu3non3sa W 3a
npegsapuTenHa oueHKa Ha usnaraHeto Ha BMSpaLI,I/II/I.

Moco4eHOTO HMBO Ha BUBPaLWK e NPefCcTaBUTENHO 3@ OCHOBHATa
ynotpe6a Ha ENeKTPOMHCTPYMEHTA. AKO ENEKTPOUHCTPYMEHTBLT Ce
13Monasa 3a pyri NPUOXEHUs UMK C ApYrn paGoOTHN MHCTPYMEHTN
1 @Ko He ce noaabpka 4oCTaTbyHO AoBpe, HUBOTO Ha BUGpaLuUTe
MOXe fa ce npomeHu. MocodeHWTe Mo-rope MPUHMHU MoraT Aa
fioBeAaT 40 MOBWLLEHO WU3naraHe Ha BUGpaLmMm Npes Lenus paboTeH
nepvoa.

3a fa ce HanpaBW TOYHa OLieHKa Ha ekcnoauuusTa Ha Bubpauum, e
HeobXxoAMMO Aa ce B3emaT MpeaBun  MepuoauTe,  Korato
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ENEeKTPONHCTPYMEHTDBLT € UKMNKYEeH UK KoraTto € BKIKYeH, HO He ce
n3nonssa 3a pabota. Mo To3nM HauvH obliata ekcnoauuust Ha
Bw6pau,vw| MOXe [a Ce OKaXe MHOro no-Hucka.

TpsibBa Aa ce BbBEAAT AONBIHUTENHM Mepku 3a 6e3onacHocT, 3a fa
ce npennasn I'IOTpeGIATeJ'IﬂT oT Bbaneﬁcmmem Ha Bl/lﬁpaLLI/II/ITe, KaTto
HanpuMep: noAApbXKa Ha eneKkTPOMHCTpyMeHTa U paboTHuTe
VHCTPYMEHTU, OCUrypsiBaHe Ha NoaxoAsila temneparypa Ha pbueTe,
npasuIiHa opraHusauunsa Ha paGOTaTa.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

3axpaHBaHWTE C eneKkTpU4ecTBO MNPOAYKTM He TpsibBa aa ce
W3XBBPNAT 3aeAHO ¢ GMTOBMTE OTNagbLM, a Aa ce npepasart B
noaxoasM CbOPBXEHUSA 33 U3XBBbPISHE. CE'bp)KeTe ce C Tbproseua
Ha npoaykta unu C MecTHUTe Bnactm 3a MH@ODMEUMR OTHOCHO
U3XBBPASHETO. OTI'IaJJ'bLLMTE OT EeneKTpU4Yecko W enekTPoOHHO
oGopy/:lBaHe CbAbpXaT MHEPTHW 3a OKonHata cpefa BeulecTsa.
O6opyABaHeTo, KOETO He Ce peuuknupa, npeacTaenssa
NOTEHLMaNeH pUCcK 3a OKOMHaTa Cpe/ia M YOBELLKOTO 3/pase.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cbc
cefanuuie BbB Bapliasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatatsk "GTX Poland ")
MHEOPMUPA, Ye BCUUKM aBTOPCKM NPaBa BbPXY ChAbPKAHUETO Ha TOBA PLKOBOACTBO
(HapnyaHo no-HaTaTbk "PbKOBOACTBO"), BKMKOUMTENHO U. Bouuki aBTopckM npaBa
BbpXy CbbPKAHMETO Ha TOBa  PBKOBOACTBO  (HApUYaHO — MO-HATATBLK
"PBKOBOACTBOTO"), BKIIOYUTENHO, HO HE CaMO, BbpXy HETOBUSI TEKCT, CHUMKM,
[QMarpamu, HepTEeXM, KaKkTo 1 BbPXy KOMMO3MLMATA My, NMPUHAANEXAT U3KIKOUUTENHO
Ha GTX Monwwa u ca 0GeKT Ha NpaBHa 3alLMTa CbrnacHo 3akoHa ot 4 cheepyapu 1994
T. 33 aBTOPCKOTO NPaBO ¥ cpofHMTe My npasa (T.e. 1B, 6p. 90 ot 2006 r., nosuums 631
C nameHerusTa). Konmpareto, obpaboTkata, ny6nukysaHeTo, MoandmumMpaHeTo ¢
TBProBcKa Lien Ha Lsinoto PLKOBOACTBO, KaKTO U Ha OTAEMNHN HEroBM enemeHTn 6e3
NUCMEHOTO cbnacve Ha GTX Monwa e ctporo 3abpaHeHo 1 Moxe Aa Aosede A0
TPaXKAaHCKa 1 HaKa3aTernHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a CboTBeTCTBUE
MpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Ynuua Pograniczna 2/4 02-285 Bapluasa
MpopaykT: briownarnd
Mopgen: 59G184
Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
MpopayKTHT, onucaH no-rope, CLOTBETCTBA Ha CIEAHNUTE [JOKYMEHTU:
OvpekTuBa 3a mawuHute 2006/42/E0
AunpektuBa 2014/30/EC 3a enekTpomMarHuTHa CbBMeCTUMOCT
[OupektuBa 2011/65/EC, uameHeHa c fiupekrusa 2015/863/EC
W oTroBapsi Ha n3uckBaHUsiTa Ha CTaHaapTUTe:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
HacTosiwara Aeknapauns ce OTHacs camo 3a MaluuHaTa, KakTo e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKI04Ba KOMMOHEHTH.
fobaBeHN OT KpaiHWS MOTPeGUTENn WNM U3BBLPLUEHM OT Hero
BMNOCIEACTBME.
Wwve n agpec Ha nuueto, npebuBasalio B EC, ynbnHomolleHo aa
M3roTBM TEXHNYECKOTO A0CHE:
[MoanvcaHo oT MeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 Bapluasa
b o

Maeen Kosanckn
CnyxwuTen no TexHuyeckaTa AokymeHTaums GTX Monwa

Bapluasa, 2024-01-16

HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)
KUTNA BRUSILICA 58G184
NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK PRIJE

UPOTREBE ELEKTRICNOG ALATA | CUVAJTE GA ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE
Sigurnosni savjeti za brusenje, brusenje brusnim papirom, rad
sa zi¢anim ¢etkama i rezanje brusnim kotacem.



« Ovaj elektricni alat moze se koristiti kao obi¢na brusilica, brusilica
za brusni papir, brusilica za Zi¢anu Cetku i kao abrazivni rezac.
Slijedite sve sigurnosne upute, upute, opise i podatke isporu¢ene s
elektricnim alatom. Nepostivanje sliede¢ceg moze dovesti do
opasnosti od strujnog udara, pozara i/ili ozbiljnih ozljeda.

Ovaj elektriéni alat ne smije se koristiti za poliranje. Uporaba
elektriénog alata za drugu radnu aktivnost osim predvidene radne
aktivnosti moze dovesti do opasnosti i ozljeda.

Ne koristite dodatnu opremu koja nije posebno dizajnirana i
preporudena od strane proizvodada za alat. Cinjenica da se
dodatna oprema moze ugraditi na elektricni alat nije jamstvo
sigurne uporabe.

Dopustena brzina upotrijebljenog radnog alata ne smije biti manja
od maksimalne brzine navedene na elektricnom alatu. Radni alat
koji se okrece brze od dopustene brzine moze se slomiti i dijelovi
alata mogu se rascjepkati.

Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektricnog alata. Radni alati s pogresnim
dimenzijama ne mogu biti dovoljno zasti¢eni ili pregledani.

Radni alati s umetkom s navojem moraju to¢no stati na navoj na
vretenu. Za radne alate montirane na prirubnice, promjer provrta
radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice. Radni alati koji
ne mogu to¢no stati na elektri¢ni alat rotirat ¢e se neravnomjerno,
vrlo snazno vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole nad
elektriénim alatom.

Ni pod kojim uvjetima ne smije se koristiti oSte¢eni radni alat. Prije
svake uporabe pregledajte alat, npr. brusne kotace za usitnjavanje
i pucanje, brusne jastuci¢e za pucanje, abraziju ili teSko troSenje,
Zicane Cetke za labave ili slomliene Zice. Ako je elektricni alat ili
radni alat pao, provjerite ima li o$tec¢enja ili upotrijebite drugi
neosteceni alat. Ako je alat provjeren i fiksiran, elektri¢ni alat treba
ukljuciti na najveéu brzinu na jednu minutu, vode¢i racuna da su
operater i promatraci u blizini izvan zone rotiraju¢eg alata. Osteceni
alati obi¢no se lome tijekom ovog vremena testiranja.

Mora se nositi osobna zastitna oprema. Ovisno o vrsti posla, nosite
zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za oci ili zastitne
naocale. Ako je potrebno, koristite masku za prasinu, zastitu sluha,
zastitne rukavice ili posebnu pregacu kako biste se zaétitili od malih
Gestica brusenog i obradenog materijala. Zastitite o¢i od stranih
tijela u zraku nastalih tijekom rada. Maska za prasinu i zastita
diSnog sustava moraju filtrirati prasinu proizvedenu tijekom rada.
1zloZzenost buci tijekom duljeg razdoblja mozZe dovesti do gubitka
sluha.

Provjerite jesu li promatraci na sigurnoj udaljenosti od zone dosega
elektricnog alata. Svatko u blizini radnog elektricnog alata mora
koristiti osobnu zastitnu opremu. Krhotine obratka ili slomljeni radni
alati mogu se rascjepkati i uzrokovati ozljede ¢ak i izvan zone
neposrednog dosega.

Prilikom izvodenja radova gdje alat moze doéi u dodir s skrivenim
elektricnim Zicama ili vlastitim kabelom za napajanje, drzite alat
samo za izolirane povrsine rucke. Kontakt s mreznim olovom moze
dovesti do prijenosa napona na metalne dijelove elektri¢nog alata,
§to moze uzrokovati strujni udar.

Mrezni kabel drzZite podalje od rotirajucih radnih alata. Ako izgubite
kontrolu nad alatom, mrezni kabel moze se rezati ili povuci, a ruka
ili cijela ruka mogu se uhvatiti u rotirajuéi radni alat.

Nikada ne spustajte elektri¢ni alat prije nego Sto se radni alat
potpuno zaustavi. Rotirajuci alat moze do¢i u dodir s povr§inom na
koju se odlaze, tako da biste mogli izgubiti kontrolu nad elektri¢nim
alatom.

Ne nosite elektricni alat dok je u pokretu. Slu¢ajni kontakt odjece s
rotirajuc¢im elektriénim alatom moZe uzrokovati njegovo uvlaéenje i
busenje elektricnog alata u tijelo operatera.

Redovito ¢istite ventilacijske otvore elektricnog alata. Puhalo
motora uvlaci prasinu u kuéiste, a veliko nakupljanje metalne
praSine moze uzrokovati elektricnu opasnost.

Ne koristite elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre ih
mogu zapaliti.

Ne koristite alate koji zahtijevaju tekuée rashladne tekucine.
Upotreba vode ili drugih tekucih rashladnih sredstava mozZe dovesti
do strujnog udara.

Odbijanje i relevantni sigurnosni savjeti

Povratni udarac je iznenadna reakcija elektricnog alata na
zaceplienje ili ometanje rotiraju¢eg alata kao $to su brusni kotac,
brusni jastuci¢, Ziana Cetka, npr. kota¢ s abrazivnim premazom.
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Blokada ili opstrukcija dovodi do naglog zaustavljanja rotiraju¢eg
radnog alata. Nekontrolirani elektricni alat tako ¢e se trzati u smjeru
suprotnom smijeru rotacije radnog alata.

Kada se, na primjer, brusni kota¢ zaglavi ili se zaglavi u izratku,
napajanje elektricnog alata se iskljucuje. Kada kota¢ povrati
mogucnost okretanja, brusilica pocinje raditi automatski. Kretanje
brusnog kotaca (prema ili od operatera) tada ovisi o smjeru kretanja
kotaca na mjestu zacepljenja. Osim toga, brusni kotaci takoder se
mogu slomiti. Povratni udarac posljedica je nepravilne ili nepravilne
uporabe elektricnog alata. To se moze izbjec¢i poduzimanjem
odgovarajucih mjera opreza opisanih u nastavku.

Elektricni alat treba ¢vrsto drzati, s tijelom i rukama u polozaju da
omek$aju trzaj. Ako je pomocna rucka uklju¢ena kao dio
standardne opreme, uvijek je treba koristiti kako bi imala najveéu
moguéu kontrolu nad silama trzaja ili trenutkom trzaja tijekom
pokretanja. Operater moze kontrolirati pojavu trzaja i trzaja
poduzimanjem odgovarajucih mjera opreza.

Nikada se nemojte drzati za ruke u blizini rotiraju¢ih radnih alata.
Radni alat moze ozlijediti vasu ruku zbog trzaja.

Drzite se podalje od zone dometa u kojoj ¢e se elektri¢ni alat kretati
tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektricni alat se kre¢e u
suprotnom smjeru od kretanja brusnog kotata na mjestu
zacepljenja.

Pri obradi kutova, o$trih rubova mora se posebno paziti na to, npr.
kako bi se sprijecilo da se radni alati vrate ili zaglave. Rotirajuci
radni alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade kutova,
ostrih rubova ili ako se vrati natrag. To moze postati uzrok gubitka
kontrole ili povratnog udarca.

Ne koristite drvo ili nazubljene diskove. Radni alati ove vrste ¢esto
uzrokuju trzaj ili gubitak kontrole nad elektri€nim alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezanje brusnom ploéom
Koristite samo brusni kota¢ dizajniran za elektri¢ni alat i Stitnik
dizajniran za kota¢. Brusni kotaci koji nisu alati za odredeni
elektri¢ni alat ne mogu biti dovoljno zasti¢eni i nisu dovoljno sigurni.
Savijeni diskovi za bruSenje moraju biti montirani tako da nijedan
dio diska ne strsi izvan ruba zastitnog poklopca. Nepravilno
postavljen brusni disk koji strsi izvan ruba zastitnog poklopca ne
moze biti dovoljno zasti¢en.

Stitnik mora biti &vrsto priévrséen na elektriéni alat kako bi se
zajam¢io najveéi moguci stupanj sigurnosti i postavio tako da dio
brusnog kotac¢a koji je izloZzen i okrenut prema operateru bude $to
maniji. Stitnik Stiti operatera od krhotina, sludajnog kontakta s
brusnim kotacem, kao i iskri koje bi mogle zapaliti odje¢u.

Brusni kota¢ smije se koristiti samo za rad namijenjen za njega.
Nikada, na primjer, ne brusite bo¢nom povr§inom odrezanog
kotaca. Odrezani kotadi dizajnirani su za uklanjanje materijala s
rubom diska. Ucinak bo¢nih sila na ove brusne kotace moze ih
slomiti.

Za odabrani brusni kota¢ uvijek koristite neoSte¢ene prirubnice
ispravne veli¢ine i oblika. Pravilne prirubnice podupiru brusni kotaé
i tako smanjuju opasnost od pucanja kotac¢a. Prirubnice za
odrezane kotate mogu se razlikovati od onih za ostale brusne
kotace.

Ne koristite rabljene brusne kotace od vecih elektri¢nih alata. Brusni
kotaci za vece elektri¢ne alate nisu dizajnirani za veci broj okretaja
u minuti, $to je karakteristika manjih elektriénih alata i stoga se
moze slomiti.

Dopunski  specifican sigurnost upute za
rezanje brusnih kotac¢a

Izbjegavajte zaglavljivanje reznog diska ili preveliki pritisak.
Nemojte praviti pretjerano duboke rezove. Preopterecenje
reznog diska poveéava njegovo opterecenje i sklonost
zaglavljivanju ili blokiranju, a time i mogu¢nost odbacivanja ili loma.
Izbjegavajte podrucje ispred i iza rotirajuceg diska za rezanje.
Pomicanje diska za rezanje u izratku dalje od vas moZe uzrokovati
da elektri¢ni alat odleti s rotiraju¢im diskom izravno prema vama u
sluéaju povratnog udarca.

Ploce ili velike predmete treba podrzati prije strojne obrade
kako bi se smanijio rizik od povratnog udara uzrokovanog
zaglavljenim diskom. Veliki radni komadi mogu se saviti pod
vlastitom tezinom. Radni komad treba poduprijeti s obje strane,
kako blizu linije rezanja tako i na rubu.



* Posebno pazite pri rezanju rupa u zidovima ili radu na drugim
nevidljivim podruéjima. Disk za rezanje koji se uranja u materijal
moze uzrokovati trzaj alata ako naide na plinske cijevi, vodovodne
cijevi, elektricne kabele ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

Nemojte koristiti prevelike listove brusnog papira. Prilikom odabira
veli¢ine brusnog papira slijedite preporuke proizvodaca. Brusni papir
koji strSi izvan brusne plo¢e moze uzrokovati ozljede i moze dovesti
do zacepljenja ili kidanja papira ili ustuknuca.

Posebne sigurnosne upute za rad sa zi¢anim ¢etkama

e Treba uzeti u obzir da €ak i uz normalnu uporabu dolazi do gubitka
komada Zice kroz cetku. Nemojte preoptereéivati Zice primjenom
previSe pritiska. Komadi Zice u zraku lako se mogu probiti kroz
tanku odjecu i / ili koZu.

Ako se preporucuje $titnik, sprijecite da ¢etka dode u kontakt sa
Stitnikom. Promjer Cetkica za ploce i lonce mozZe se povecati tlakom
i centrifugalnim silama. Dodatni sigurnosni savjeti

Na alatima dizajniranim za prihvac¢anje brusnih kotaca s navojem
provjerite odgovara li duljina navoja brusnog kotaca duljini navoja
vretena.

Radni komad mora biti osiguran. Stezanje obratka u steznom
uredaju ili kripcu sigurnije je od drzanja u ruci.

Ne dodirujte diskove za rezanje i bruSenje prije nego $to se ohlade.
Kada koristite prirubnicu za brzo djelovanje, provjerite je li unutarnja
prirubnica postavljena na glavno vreteno opremljena gumenim O-
prstenom i da taj prsten nije oSte¢en. Takoder osigurajte da su
povrsine vanjske prirubnice i unutarnje prirubnice Giste.

Prirubnicu za brzo djelovanje koristite samo s abrazivnim i reznim
diskovima. Koristite samo neos$tecene i pravilno funkcioniraju¢e
prirubnice.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ primjeni inherentno sigurnog dizajna, primjeni
sigurnosnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji
preostali rizik od ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje koristenih

piktograma.
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1.0Oprez Poduzmite posebne mjere opreza

2.Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta sadrzanih u njima!

3.Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastita za usi)
4 Nosite zastitne rukavice

5.0dspojite kabel napajanja prije servisiranja ili popravka.

6.Drzite djecu podalje od alata

7.Zasétitite od kise

8.Sekundarni razred zaétite

Dodatne sigurnosne znacajke

U slucaju privremenog nestanka struje ili nakon uklanjanja utikaca iz
uticnice s prekidacem u polozZaju " on", prekida¢ se mora otkljucati i
postaviti u isklju¢eni poloZaj prije ponovnog pokretanja.

Kao dodatna znacajka za pobolj$anje sigurnosti korisnika, napajanje
brusilice prekida se kada je stroj preopterecen ili je disk blokiran.
Kada disk povrati moguénost okretanja, brusilica ¢e automatski
poceti raditi.

PAZNJA: Obratite paznju u svakom trenutku pri radu s kutnom
brusilicom kako ne biste propustili ovaj trenutak.
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IZGRADNJA | PRIMJENA

Kutna brusilica je ru¢ni elektricni alat klase Il izoliran. Stroj pokrece
jednofazni komutatorski motor, &ija se brzina smanjuje putem
zupc€anika pod kutom. MoZe se koristiti i za bruSenje i za rezanje.
Ova vrsta elektricnog alata Siroko se koristi za uklanjanje svih vrsta
neravnina s povrsine metalnih dijelova, povrSinsku obradu zavarenih
spojeva, rezanje kroz tankoslojne cijevi i male metalne dijelove itd.
Uz odgovarajuci pribor, kutna brusilica moze se koristiti ne samo za
rezanje i brusenje, ve¢ i za CiS¢enje, npr. hrde, premaza za boje itd.
Njegova podru¢ja uporabe ukljucuju Sirok raspon popravaka i
gradevinskih radova koji se ne odnose samo na metale. Kutna
brusilica moZe se Koristiti i za rezanje i mljevenje gradevinskog
materijala, npr. opeke, kamena za poplo¢avanje, keramickih plocica
itd.

Uredaj je namijenjen samo za suhu uporabu, a ne za poliranje.
Nemojte zloupotrijebiti elektricni alat

Zloupotrijebiti.

« Ne rukujte materijalima koji sadrze azbest. Azbest je kancerogen.

* Ne radite s materijalima &ija je prasina zapaljiva ili eksplozivna. Pri
radu s elektricnim alatom stvaraju se iskre koje mogu zapaliti
emitirane pare.

e Granicni kotaci ne smiju se koristiti za bruSenje. Odrezani kotaci
rade s boénom stranom, a bru$enje prednjom stranom takvog
kotaca moze uzrokovati otecenje kotaca Sto dovodi do opasnosti
od tjelesnih ozljeda operatera.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente jedinice prikazane
na grafickim stranicama ovog priru¢nika.

1.Gumb za zaklju¢avanje vretena

2.Switch

3.Dodatna rucka

4.5tit

5.Vanjske prirubnice

6.Unutarnja prirubnica

7.Poluga (stitnik zastitnika)

8.Posebna tipka

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

PRIBOR
. Stit 1 kom.
. Posebni klju¢ 1 kom.
. Dodatni pokaziva¢ kom

PRIPREMA ZA RAD

UGRADNJA POMOCNE RUCKE

Pomoéna ruc¢ka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporucuje se uporaba brusilice s pomoénom ru¢kom. Ako brusilicu
drzite s obje ruke tijekom rada (takoder pomo¢u pomoc¢ne rucke),
maniji je rizik da ¢e vasa ruka dodirnuti rotirajuci disk ili Cetku i biti
ozlijedena povratnim udarcem.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITA

Stitnik noza $titi operatera od krhotina, sluéajnog kontakta s
radnim alatom ili iskri. Uvijek bi trebao biti opremljen s
dodatnom paznjom kako bi se osiguralo da je njegov pokrovni
dio okrenut prema operateru.

Dizajn $titnik ostrice prilog
podesavanje stitnika bez alata u optimalni polozaj.
¢ Otpustite i povucite polugu (7) na Stitniku diska (4).

omogucuje

o Zakrenite $titnik diska (4) u Zeljeni polozaj.

¢ Zaklju€ajte spustanjem poluge(7).

Uklanjanje i podesavanje stitnika diska vrsi se obrnutim redoslijedom
u odnosu na njegovu ugradnju.

ZAMJENA ALATA
Radne rukavice moraju se nositi tijekom operacija mijenjanja
alata.

Gumb za zaklju¢avanje vretena (1) smije se koristiti samo za
zaklju¢avanje vretena brusilice prilikom montaze ili demontaze



radnog alata. Ne smije se koristiti kao gumb koénice dok se disk
okrece. To moze ostetiti brusilicu ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

U sluéaju brusenja ili rezanja diskova debljine manje od 3 mm,
samozaklju¢avaju¢éa matica vanjske prirubnice (5) mora biti
pricvr§éena na ravnu stranu diska.

o Pritisnite gumb za zaklju¢avanje vretena (1).
* Zategnite vanjsku prirubnicu (5) posebnim klju¢em (8).
* Otpustite i uklonite samozakljucavajucu vanjsku prirubnicu (5).

* Postavite disk tako da bude pritisnut uz povrSinu unutarnje
prirubnice (6).

* Zavijte vanjsku prirubnicu (5) i zategnite posebnim klju¢em (8)

Demontaza diskova provodi se obrnutim redoslijedom do montaze.

Tijekom montaze disk treba pritisnuti na povr§inu unutarnje

prirubnice (6) i sjediti centralno na donjoj strani. Ako se

samozaklju¢avajuc¢a matica zaglavi, upotrijebite poseban kljuc.

UGRADNJA RADNIH ALATA S NAVOJNIM OTVOROM
WANY

Pritisnite gumb za zakljuavanje vretena (1).

* Uklonite prethodno montirani nosac - ako je ugraden.

* Uklonite obje prirubnice prije ugradnje - unutarnju prirubnicu
(6) i samostezanje vanjske prirubnice (5).

- Zavijte navojni dio radnog alata na vreteno i lagano zategnite.

Rastavljanje radnih alata s provrtom navoja obrnuto je redoslijedom
montaze.

UGRADNJA KUTNE BRUSILICE U KUTNI STALAK ZA BRUSILICU
Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom stativu za kutne
brusilice, pod uvjetom da je pravilno postavljena u skladu s uputama
proizvodaca stativa za montazu.

RAD / POSTAVKE

Prije upotrebe provjerite stanje brusnog kotaca. Ne koristite
usitnjene, napuknute ili na drugi naéin oste¢ene brusne kotace.
IstroSeni kota¢ ili ¢etku prije uporabe treba odmah zamijeniti
novim. Kada zavrSite s radom, uvijek iskljucite brusilicu i
pricekajte da se radni alat potpuno zaustavi. Tek tada se
brusilica moze odloziti. Ne kocite rotirajuc¢i brusni kotac
pritiskom na radni komad.

Nikada nemojte preopterecivati brusilicu. Tezina elektricnog
alata vrsi dovoljan pritisak za ucinkovito rukovanje alatom.
Preopterec¢enje i prekomjerni pritisak mogu uzrokovati
opasno lomljenje elektricnog alata.

Ako brusilica padne tijekom rada, bitno je pregledati i, ako je
potrebno, zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je ostecen ili
deformiran.

Nikada ne udarajte radni alat o radni materijal.

Izbjegavajte odskakanje i struganje s diskom, osobito pri radu
na uglovima, o$trim rubovima itd. (to moze uzrokovati gubitak
kontrole i povratni udarac). (to moze dovesti do gubitka
kontrole nad elektricnim alatom i povratnog uéinka).

Nikada nemojte koristiti listove pile namijenjene rezanju drva
iz kruznih pila. KoriStenje takvih listova pile ¢esto rezultira
fenomenom trzaja elektricnog alata, gubitkom kontrole i moze
dovesti do ozljeda operatera.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Tijekom pokretanja i rada drzite brusilicu s obje ruke. Brusilica je
opremljena sigurnosnim prekida¢em kako bi se sprijecilo slu¢ajno
pokretanje.

* Pritisnite tipku za ukljucivanje/iskljucivanje (2).

o Otpustanje pritiska ha gumb prekidaca (2) zaustavlja brusilicu.
Nakon pokretanja brusilice pricekajte da brusni kota¢ postigne

maksimalnu brzinu prije pocetka rada. Prekidacem se ne smije
upravljati dok je brusilica ukljucena ili iskljucena. Prekidacem
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brusilice moze se upravljati samo kada je elektri¢ni alat udaljen
od obratka.

REZANJE

¢ Rezanje kutnom brusilicom moze se izvesti samo u ravnoj
liniji.

Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

Treba podrzati velike izratke i paziti da su potporne tocke blizu
linije rezanja i na kraju materijala. Materijal postavljen stabilno
nece imati tendenciju kretanja tijekom rezanja.

Male izratke treba stegnuti, npr. u Skripcu, pomocu stezaljki
itd. Materijal treba stegnuti tako da je tocka rezanja blizu
steznog elementa. To ¢e osigurati ve¢u preciznost rezanja.

Nemojte dopustiti vibracije ili nabijanje reznog diska, jer ¢e to
narusiti kvalitetu reza i moze uzrokovati pucanje reznog diska.

Tijekom rezanja na rezni disk ne smije se vrsiti boc¢ni pritisak.

Koristite ispravan disk za rezanje ovisno o materijalu koji se
reze.

Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer napajanja
bude u skladu s smjerom rotacije reznog diska.

Dubina rezanja ovisi o promjeru diska.

¢ Treba koristiti samo diskove nominalnih promjera koji nisu vec¢i od
onih preporuéenih za model brusilice.

e Prilikom izrade dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle
itd.), Ne dopustite da prirubnice za stezanje dodu u dodir s
izratkom.

Diskovi za rezanje postizu vrlo visoke temperature tijekom rada
- ne dodirujte ih nezasticenim dijelovima tijela prije nego §to se
ohlade.

BRUSENJE

BruSenje se moze izvesti pomocu npr. brusnih diskova, kotaca za
¢ase, preklopnih diskova, diskova s abrazivnim runom, Zi¢anih Eetki,
fleksibilnih diskova za brusni papir itd. Svaka vrsta diska i obratka
zahtijeva odgovaraju¢u radnu tehniku i uporabu odgovarajuce
osobne zastitne opreme.

Diskovi dizajnirani za rezanje ne smiju se koristiti za brusenje.

Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala s rubom
diska.

¢ Nemojte brusiti sa strane diska. Optimalni radni kut za ovu
vrstu diska je 300 .

¢ Brusenje se smije izvoditi samo pomoc¢u brusnih diskova
prikladnih za materijal.

Pri radu s preklopnim diskovima, abrazivnim diskovima od flisa
i fleksibilnim diskovima za brusni papir mora se paziti da se
osigura ispravan kut napada.

¢ Nemojte brusiti cijelom povrsinom diska.

¢ Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.
Ziéane &etke uglavnom su namijenjene &i$éenju profila i tesko
dostupnih podrucja. Mogu se koristiti za uklanjanje npr. hrde,
premaza za boje itd. s povrsine materijala.

Trebaju se koristiti samo radni alati ¢ija je dopustena brzina veca
ili jednaka maksimalnoj brzini kutne brusilice bez opterecenja.

RAD | ODRZAVANJE
Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije izvodenja
bilo kakve instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE
¢ Preporucuje se ¢isc¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.
e Za ¢iSc¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Jedinicu treba odistiti suhim komadom tkanine ili
niskotlaénim komprimiranim zrakom.

puhati

¢ Ne koristite sredstva za c¢is¢enje ili otapala jer ona mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.



¢ Redovito Cistite ventilacijske otvore u kucistu motora kako biste

sprijecili pregrijavanje jedinice.

¢ Ako je kabel za napajanje oSteéen, mora se zamijeniti kabelom
istih karakteristika. Ovu operaciju treba povjeriti kvalificiranom

struénjaku ili servisirati uredaj.

¢ Uredaj uvijek Cuvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

Sve nedostatke treba otkloniti ovlasteni servisni odjel proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PODACI OCJENJIVANJA
PARAMETARSKI VRIJEDNOST
Napon napajanja 230V AC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 950 W
Nazivna brzina 3000-12000 ™™
Maksimalni promjer diska 125 mm
Unutarnji promjer diska 22,2 mm
Navoj vretena M14
Klasa zastite ]
Misa 2 kg
Godina proizvodnje 2024

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka

LPA = 92,23dB(A)

K=3dB(A)
Razina zvuéne shage LWA =100,23dB(A)
K=3dB(A)
Vrijednosti ubrzanja ah =12,723 m/s2
K=1,5 m/s2

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao $to su razina zvuénog tlaka LpAi razina
zvuéne snage LwA i mjerna nesigurnost K, navedene su u nastavku
u uputama u skladu s EN 62841-1 .

Vrijednosti vibracija (vrijednost ubrzanja) ah i mjerna nesigurnost K
utvrdene u skladu s normom EN 62841-1 navedene su u nastavku.

Razina vibracija navedena u ovim uputama izmjerena je u skladu s
postupkom mijerenja navedenim u normi EN 62841-1 i moze se
koristiti za usporedbu elektricnih alata. Takoder se moze koristiti za
preliminarnu procjenu izloZenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je za osnovnu uporabu
elektricnog alata. Ako se elektriéni alat koristi za druge primjene ili s
drugim radnim alatima, a ako nije dovoljno odrzavan, razina vibracija
moze se promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu dovesti do
povecane izloZenosti vibracijama tijekom radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izloZenost vibracijama, potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je elektricni alat iskljucen ili kada je ukljucen, ali
se ne koristi za rad. Na taj se na¢in mozZe pokazati da je ukupna
izloZzenost vibracijama mnogo niza.

Trebalo bi uvesti dodatne sigurnosne mjere kako bi se korisnika
zastitilo od ucinaka vibracija, kao $to su: odrzavanje elektriénog alata
i radnih alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku, praviina
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s kuénim otpadom,
ve¢ ih treba odnijeti u odgovaraju¢e objekte za odlaganje. Za
informacije o odlaganju obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnoj
vlasti. Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi ekoloski
inertne tvari. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalni rizik
za okoli$ i ljudsko zdravije.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska ") obavjeStava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu: "Prirucnik"),
ukljucujudi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u daljnjem
tekstu "Prirucnik"), ukljuéujuci, ali ne ograniavajuci se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljuivo GTX Poljskoj i podlijezu
pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljae 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog
Priru¢nika i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisane suglasnosti GTX Poljska
strogo je zabranjena i moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovornoscu.

I1zjava EZ-a 0 sukladnosti
Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Ulica Pograniczna 02-285 Var$ava
Proizvod: Kutna brusilica
Model: 59G184
Trgovacki naziv: GRAFIT
Serijski broj: 00001 + 99999
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| zadovoljava zahtjeve standarda:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Ova izjava odnosi se samo na strojeve koji su stavljeni na trziSte i ne
ukljuéuje komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlaStene za pripremu
tehnickog dosjea:
Potpisano u ime:
GTX Poljska Sp. z 0.0. Sp.K.
2/4 Pograniczna ulica
02-285 VarSava
| £

v /

Pawet Kowalski
Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX Poljska

VarSava, 2024-01-16
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TPAHCNATUOH (YCEP) MAHYAN
YFAO BPYCUINULIE 58G184

HAMOMEHA : MAXIbUBO NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO NPE
KOPULIREHWA AJATKE 3A HAMAJAHKE U 3AOPXKUTE FA 3A
BYOAYThY PE®EPEHLLY.

CNEUNUOUYHE BE3BEAHOCHE OOPENBE
CuUrypHOCHM caBeTu 3a WMUpriakse, MieBeHe WMUPINoM, pag
€a XUYaHMM YeTKMLaMa U ceyeHe TOUKOM 3a MreBeHse.

« OBaj anar 3a Hanajatbe MOXe Aa ce KOpPUCTU Kao obuyaH caHaep,
caHAep LUMWPITA, XW4YaHW CaHaep YeTkvue M kao abpasvBHU
pesay. Cnepute cBa 6e3begHocHa ynyTcTBa, ynyTcTBa, Onvce u
nopatke o6esbefheHe nomohy anatke 3a Hanajare. HenowwToBare
cneneher Moxe CTBOPUTU PU3NK OF, ENEKTPUYHOT LLOKa, noxapa
n/unu 036urbHUX noepea.
Osa anaTka 3a Hanajakbe He CMe Aa Ce KOpPWUCTW 3a Mnonupare.
Kopuwhewe anatke 3a Hanajawe 3a Apyre ocum npegsuheHe
pagHe aKTUBHOCTU MOXe [JOBECTM 40 ONACHOCTU U NoBpeaa.
HemojTe kopucTuT Nprubop Koju HUje nocebHO An3ajHUpaH U Koju
npenopyyyje npousBofhay 3a anatky. Yubenuua Aa ce npubop
MOXE YKIMOMWTW Yy anat 3a Hanajate Huje rapaHuuja 6e3benHe
ynotpebGe.
[osBorbeHa 6p3avHa kopulwheHor anaTa 3a pag He cMe 6uTK Mara
o[l MakcumanHe 6p3avHe HasHaveHe Ha anaTtku 3a Hanajare. PagHa
anaTka Koja ce potupa Gpxe oA [o3BOrbeHe GpanHe Moxe aa ce
NoKBapu 1 [ENoBu anatke Mory Aa ce pacuene.
CnorbHW NpeyHnk U AebrbuHa pajHe anatke Mopajy ogrosapati
AVMeH3vjama anata 3a Hanajake. PagHe anatke ca HeucnpasHUM
AVMeH3njama He wMory 6uTu  OoBOrbHO  3awTuheHe  unu
npernegaxe.
PapHe anatke ca yMeTakoM HUTW MOpajy Ta4HO [a CTaHy Ha HUT Ha
BpeTeHy. 3a pafHe anaTe nocTaBrbeHe Ha craHre, NPeYHNK pagHe
anaTke Mopa [a ofroBapa NpeyHuky drnaHre. PagHe anatke koje
HEe Mory TayHo fAa CTaHy Ha anaTtky 3a Hanajawe he ce
HepaBHOMEpHO pOTMpaTW, BeoMa CHaXHO BWGpUpaTM W Mory
[0BECTU [0 ry6GuTKa KOHTPOIIE Haf, anaToMm 3a Hanajake.
e Hu nopa kojum ycnosuma He 6u Tpe6ano kopuctutu owTteheHe
papHe anate. Mpe ceake ynoTpeGe, npernepjajte anart, HNp.
6pyLLEeHe TOYKOBE 3a YMMOBatbE U MyLiakse, YIOLLKe 3a LMUprIake



3a nyuate, orpeboTUHY 1N TelwKko xabatbe, XuyaHe YeTkuLe 3a
na6ase unu nonomsbeHe xuue. Ako je nana anaTtka 3a Hanajakwe
N pagHa anatka, nposepuTe fa M uma owTeherwa wunm
KOpUCTUTE [pyry HeoluTeheHy anaTky. Ako je anaTka npoBepeHa u
nonpaBrbeHa, anatka 3a Hanajawe 6w Tpebano pa Oynoe
npebayeHa Ha Hajsehy Gp3nHy Ha jeaaH MUHYT, Boaehu padyHa aa
onepaTtep W nponasHuuM y 6nuanHu Gyny BaH 30He poTupajyhe
anatke. OwTeheHn anat ce 0GMYHO NIOME TOKOM OBOT BpEMeHa
TecTupatsa.

JnyHa 3alTUTHa onpema Mopa Aa ce HOCH. Y 3aBUCHOCTU Of BPCTe
rocrna, HocuTe 3alUTUTHY Macky Koja MoKp1Ba Lieno nuue, 3alTuty
3a 04M UNK 3aWTUTHE Haodape. AKo je NOTpeBHO, KOPUCTUTE Macky
3a MpallunHy, 3alTUTY cnyxa, 3aliTUTHe pykaBule Wnu nocebHy
KeLerby 3a 3alUTUTy of Manux Yectuua abpaanpaHor v MaLlMHCKor
maTepujana. 3alTUTUTE O4M Of CTPaHMX Tera koja ce npeHoce
Ba3JyxoM TOKkOM paga. Macka 3a mpalvHy U pecnupaTtopHa
3awTuTa Mopajy Aa unTpupajy npawvHy npovsBefeHy TOKOM
papa. M3noxeHocT ByLm ToKoM Ayxer nepuofa Moxe AOBECTU A0
rybutka cnyxa.

YBepuTe ce da cy nponasHuumM Ha 6GesbepHoj ymarbeHocTu of
[OCTWKHE 30He anaTa 3a Hanajare. CBako ko ce y 6nunanHu pagHor
anata 3a Hanajatbe Mopa Aa KOPUCTW JIMYHY 3alUTUTHY OMpeMmy.
PapiHe uBepyLie UK NOKBapeHW pafHu anaTti Mory Aa ce paclerne
1 13a30By NoBpefe Yak 1 N3BaH 30He HenocpeaHor AoMaluaja.
Mpunukom n3soherwa pagosa Ha kojuma je anat morao da fohe y
KOHTaKT Ca CKPUBEHWUM eNeKTPUYHUM X1Lama WU COMCTBEHUM
kabnoMm 3a Hamajate, ApXWTe anar camo mnopes W30NoBaHKUX
NOBPLUMHA ApLUke. KOHTaKT ca rmaBHUM OMOBOM MOXe AO0BECTU [0
Tora f[a Ce HaroH MpeHOCW Ha MeTanHe Aerose anara 3a
Hanajarbe, LITO MOXe [1a M3a30Be eNeKTPUYHM LLIOK.

OpxuTe rmaBHM kabn Jarbe of poTvparsa pagHux anaTku. Ako
n3rybute KOHTPOIY Haj anaTkoMm, rMaBHW kabn Moxe BUTu nceveH
WNM MOBYYeH, a pyka WNM Lena pyka Mory fa ce yxsate y
poTupajyhy pagHy anartky.

Hukaga He cnywTaj anaTtky 3a Hanajare npe Hero LTO ce pagHa
anatka noTnyHo 3aycTaBu. AnaTtka 3a poTupare Mmoxe Aohu y
KOHTaKT Ca NOBPLUMHOM Ha KOjoj je CTaBrbeHa, Tako Ja MoxeTe Aa
13rybute KOHTPONY Haa anaTkoM 3a Hanajakse.

HemojTe HocuTu anaTky 3a Hanajakwe AOoK je y nokpeTy. CnyyajaH
KOHTaKT opehe ca poTupajyhom anaTtkom 3a Hanajawbe Moxe
[foBecTu Ao Tora ja Gyae NoByYeH 1 ia anaTtka 3a Hanajake GyLum
Terno oneparepa.

PenoBHO YMCTUTe KOHEKTOpE 3a BEHTUNAaLMjy anata 3a Hanajakse.
MoTopHu pyBay yBnaye npawuHy Yy kyhuwTte W Benuka
akymynauuvja MeTanHe npalivMHe MOXe [a M3a30Be OMacHOCT of
cTpyje.

HemojTe KopucTuTH anatky 3a Hanajawe y 6nuavHu 3anarbvMBux
maTepujana. BapHuue mory aa ux 3anane.

HemojTe KopUCTUTM anaT Koju 3axTeBa TeYHe pacxnagHe TeYHOCTU.
Ynotpeba Boe UnNn OpYrMx TEYHWUX PacxnafHWX TEYHOCTU MOXe
[I0BECTY 10 €NIEKTPUYHOT LLIOKA.

Opbujare n p THU DCHU cCaBeTn

Kuukbauk je n3HeHagHa peakuuwja anarta 3a Hanajatwe Ha Grnokagy
Vnn oMeTake poTupajyher anarta kao LUTO Cy To4ak 3a MIieBerbe,
nozasiora 3a LWMUpriame, Xu4aHa Yetka, Hip. Tovak ca abpasuBHUM
npemasom. brnokapga wnu onctpykuuja gosoae 4O M3HEHagHoOr
3aycTaBrbaka poTupajyhe pagHe anatke. HekoHTponucaHu anat 3a
Hanajake he Tako 6GUTW U3apKaH y CMepy CYnpOTHOM oA npasua
poTauuje pagHor anarta.

Kaga ce, Ha npumep, 3arnaBu Toyak 3a MfeBeHe WM noctaHe
3arnaBrbeH Y pagHOM [eny, UCKIbYYeHO je Hanajarwe anata 3a
Hanajawe. Kapa Toyak nospatu moryhHOCT poTupatsa, 6pycunuua
noynktse aytomatcku fa pagu. [lomepare Touka 3a MneBere
(Npema onepatopy Wnu farbe of kera) NOTOM 3aBKCK 07 NpasLia
KpeTara TOuka Ha MecTy Grokape. Mopen oBora, TOuYKOBK 3a
MnieBewe Takohe Mmory aa ce nome. Kuukbauk je nocneauua
HenpaBuiHe WK HenpaBunHe ynotpebe anata 3a Hanajarse. To ce
MOXe n36ehu npegysumarem oarosapajyhux Mepa
NPEeAOCTPOXXHOCTU OMMUCAHMX Y HAaCcTaBKy.

e Anat 3a Hanajare Tpeba YBpCTO [a ce ApXW, ca TeNnom U pykama
y nonoxajy Aa omekiua Tp3aj. Ako je NnomohHa Apluka yKkrbyveHa
Kao Aeo cTaHaapaHe orpeme, yBek je Tpeba KopucTUTU kako 6u
umana Hajeehy Moryhy KOHTpOMny Hapg cHarama Tp3aja unu Tp3aja
TOKOM cTapT-yna. Onepatep Moxe fa KOHTponuwe eHoMeH
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KpeTeHa U Tp3aja
NpeAoCTPOXHOCTU.
Hukapa ce He apxute 3a pyke 6nudy potupajyhe pagHe anatke.
PapHa anaTka Moxe fa noBpeayu Bally pyky 30or Tp3aja.

o [IpxuTe ce nogarse o 3oHe oncera rae he ce anaTka 3a Hanajake
nomepatu TokoM Tp3aja. Kao pesyntat Tp3aja, anat 3a Hanajawe
ce kpehe y CynpoTHOM CMepy ka KpeTatby Touka 3a MNeBeHe Ha
MecTy Gnokage.

Moce6Ha Hera Mopa Aa ce BoAM kajja ce MaxuHWLLY YrioBu, oLTpe
mBuue, HNp. Potupajyha pagHa anatka je noanoxHuja ometarwy
NPUNNKOM MayeBatba YrioBa, OLTPUX UBULIA U ako je nsbayeHa
yHasan. OBO MoXe mocTaT y3pok ryb6uTka KoHTpone unu
noBparka.

HewmojTe kopuctut apBeHe wunu 3ybHe auckoee. PagHe anatke
OBOr TUMa YecTo Y3poKyjy Tp3aj uMnmuM rybutak KOHTpore Hap
anaTkom 3a Hanajawe.

npefysumarsem  ogroeapajyhux — mepa

MoceGHa 6e36eaHOCHa yNyTCTBa 3a MIieBeH:€ M CeYeHe TOYKOM 3a
MneBete

e Kopuctute camo To4ak 3a MneBewe AM3ajHMpaH 3a anat 3a
Hanajake W YyBap Av3ajHupaH 3a BonaH. bpylueHn To4ykoBu Koju
HUCY anatu 3a ofpefeHy anaTtky 3a Hanajawe He Mory 6uUTM
[AOBOSBHO 3awWTUhEHN U HUCY [OBOIBbHO Ge3beaHu.

CaBWjeHn ANCKOBM 3a LUMUPIMake Mopajy GUTU MOHTUPaHWU Tako
[a HujedaH f[eo Aucka He NpoAU M3BaH MBULE 3alUTUTHOT
nokpueaya. HenpaBunHo yknonrbeHy Merbehn Anck Koju npoanxe
M3BaH MBULE 3alUTUTHOT MOKpMBaya He Moxe GWUTU [OBOIbHO
3awTuheH.

Yysap mopa 6uTy YBpcTO NpUYBpPLUNEH 3a anar 3a Hanajake Kako
6u rapaHToBao Hajehu Mmoryhm creneH 6e3begHocTn 1
No3vLUMOHMPaH Tako Aa Aeo GpyLIeHOr Touka Koju je W3MNOXeH 1
OKpeHYT ka onepartepy Oyae LWITO Maku. YyBap WTUTK onepaTtepa
0[] KPXOTWHA, CIly4ajHOr KOHTaKTa ca TO4YKOM 3a MIieBetbe, Kao U
BapHuLa Koje 61 morne Aa 3anane oaehy.

Touak 3a MneBeke MOpa Aa Ce KOPUCTU CaMo 3a paj HamereH
eMy. Hukaga , Ha npumep, He Merbute GOYHOM MOBPLUIMHOM
ofceveHor Toyka. OfceveHn TOYKOBM Cy AM3AjHMPaHU Ja yKIoHe
maTtepujan ca uBuUOM aucka. Edekat natepanHux cuna Ha ose
6pyLLeHe TOYKOBE MOXe Aa UX CIIOMU.

YBek kopucTuTe HeowTeheHe 3aurbvBe naHre ucrpaBHe
BENUYMHE W obnuka 3a usabpaHu Touak 3a Mnesewe. MpaBurnHe
3anpLuke noapxasajy GpyLIeHN To4aK 1 Tako CMaksyjy OnacHOCT of
nomrbewa Touka. ®naHre 3a oOAceveHe TOYKOBE MOry fna ce
pasnuKyjy oA OHUX 3a Apyre TOYKOBE 3a MIEBeHE.

HewmojTte kopuctuti kopuwheHe TOYKOBe 3a MreBewe K3 Behux
anarta 3a Hanajawe. bpyLueHn ToykoBm 3a Behe anate 3a Hanajare
HWUCY An3ajHupanmn 3a Buwmn PIM Koju je kapakTepucTuka makux
anata 3a Hanajatbe 1 360r Tora MoXe Aa ce NoKBapu.

3a

HopatHe OppeheHe Bes3GeaHocT YnyTcTBa
ceyer-e ToOYKoBa

e W3beraBajTe omeTawe AMCKA 3a CeYeHe WINU NpeBerivukn
nputucak. He npaBute npetepaHo pay6Goke pesose.
MpeonTepehetse Ancka 3a cevere noBehasa eroso ontepehewe
W HeroBy CKMOHOCT Ka LieMy unu Gnokvpatksy, a camum TUM 1
MoryhHoCT of6aumBarba Unu NoMrbesa.

WU3beraBajTe obnact ucnpea v usa potupajyher gucka 3a
ceyewse. YaarbaBake [UCKa 3a CEYEHe Yy PafHOM [eny Moxe
[OBECTU [0 TOra a anaTtka 3a Hanajawe ofnetn ca potupajyhum
[MCKOM AMPEKTHO Npema Bama y Cryyajy nospatka.

Mnoye unu Benuku obGjekTn Tpeba Aa Gyay moapxaHu npe
MaxuHauuje Kako 61 ce CMaHMOo PM3MK oA NOBpaTKa N3a3BaHor
3arnaBrbeHUM Auckom. Benuku pagHu penosu mory ga ce
caBujajy Nop CONCTBEHOM TexuHOM. PagHu feo Tpeba noapxartn
ca obe cTpaHe, kako 6nmay nNuHWje cevera, Tako U Ha UBMLN.

Moce6Ho BoauTe payyHa NpUIIMKOmM a pynay 3ua
Wnu paga y ApyruMm HeBMAIrLUBUM obnactuma. Pesarse aucka
KOjU ypatba y MaTepujan Moxe [0BEeCTU 0 Tpcka anata ako Hauhe
Ha racHe LieBU, BOAOBOAHE LIEBU, eNeKTpUYHe kabrnose unu apyre
objexTe.

MNoce6Ha 6e36eAHOCHa yNyTCTBA 3a WMUPINake WMUPTIIOM

Hemojte kopuctutn npesenuke nuctose wmuprnu. Kapa 6upate
BENWYMHY nanupa 3a  lUMUpMMake, CrneauTe  npenopyke
npoussohaya. Manup 3a WMUprNake Koju Npoau M3BaH nnodye 3a



LIMUPTTIake MOXeE Aa 13a30Be NOBPeae 1 MoXe A0BECTU A0 Tora Aa
nanup noctaHe GNoK1paH UMK NoLenaH, unu aa ce Tpaa.

Moce6Ha 6e36eaHOCHa YNyTCTBA 3a paj ca XUYaHUM YeTKuuama

e Tpeba y3eTn y 063up ga v nopen HopmarnHe ynotpebe, noctoju
rybutak genosa xwuue Kpo3 4eTkuuy. He npeontepehyjte xuue
NpUMeHOM NpeBenukor nputucka. Komaam xwue Koju ce npeHoce
Ba3/lyXxoM Mory nako ga npobujy TaHky oaehy n/unm koxy.

AKo ce npenopy4un 4yBap, cnpeunTte Aa yetka Aofe y KOHTaKT ca
yyBapoM. [peyHuk TarMpa 1 YeTkula 3a TpaBy Moxe ce nosehatu
NPUTUCKOM U LEeHTpudyranium cunama. [ogathu GesbegHocHn
caBeTu

Ha anatuma pgusajuupaHvm ga npuxsaTe TOYKOBE 3a MIeBeHe
KOHUa npoBepuTe Aa N je AyxWHa KOHLA@ Ha TO4YKOBMMA 3a
MrieBewse ofroBapajyha Ay>KUHU BpeTeHacTe HUTH.

PagHu peo mopa 6wt obesbeheH. CTesawe papgHor gena y
ypehajy 3a cTesame unu BuLLe je 6e3beaHuje of Apxama y pyuu.

He awvpajte auckose 3a ceyere W MneBere Npe Hero LWTo ce
oxnage.

Kapa kopucTtuTe 6p3y akumjy, yBepute ce fa je yHyTpallka nrbocka
yKnonsbeHa y BpeTeHo YKIonrbeHa ca rymeHum O-npcTeHom u aa
0Baj NpcTeH Huje owTeheH. Takohe yBepuTe ce Aa Cy NOBpLUMHE
YHYTpaLLH-Er 3amaxa 1 yHyTpallker 3amaxa 4ucre.

Kopuctute 6p3y akuujy camo ca abpasvBHUM W AMCKOBMMA 3a
cevere. Kopuctnte camo  HeowTeheHe W npaBWUnHO
DYHKUMOHaNHe cnaxre.

MAXHA : Ypehaj je ansajHupaH 3a paa y 3aTBOPeHOM NPOCTOpY.

Ynpkoc kopuwhekwy WHXepeHTHO 6Ge3begHor  AusajHa,
Kopuwhewy mepa 6e36egHOCTM U AOAATHUM  3aAWTUTHUM
MepaMma, yBeK MOCTOju 3aoCTauu pusuka oA MoBpeaa TOKOM
papa.

OGjawere kopuwheHUX NUKTorpama.

NFYL

.
1 2 3 4

—

O
5 6 7 8

1 .Onpes npeaysmuTe nocebHe Mepe NPeaoCcTPOXHOCTM

2 .MpouuTajTe ynyTcTBa 3a pad, npuapxasajTe ce yrnosopewa u
6e36eqHOCHNX ycroBa Koju ce Ty Hanase!

3 .Kopuctute nuyHy 3alITUTHY OMpemy (3aliTWTHE Haouyape,
3awTuTa ywujy)

4 .Hocute 3alwITTHe pykaBuLie

5 .UckrbyunTe kabn 3a Hanajakse npe cepaucHpakba Unu nonpaeke.
6 .[pxuTe deuy noparee o anata

7 .3awTtutuTe ce of Kkuwe

8 .CekyHpapHa knaca sawTute

[opatHe 6e36eaHOCHE (PyHKUMje

Y cnyyajy npuBpeMeHOr HecTaHKka CTpyje WNW HaKoOH yknakaka
yTvMKka4a ¥“3  yTUMHMUE ca  npekupgadem y  ronoxajy
&QqyoT;yKrby4eHo&qyoT;, npeknaay Mopa 61Ty oTKIbyyaH 1 nogeLleH
Ha nOSMLlI/ij WUCKIby4eHor npe noHOBHOI NOKpeTaka.

Kao nopatHa byHkumja 3a noborbliamwe 6e36eaHOCTM KOPUCHUKA,
Hanajake 6pycunuue ce oacela kaaa je malumHa npeontepehera
unu je amck 6nokupaH. Kaga avck noBpatyt MOryhHOCT poTupama,
MalluuHa 3a Mneserbe he ayTomaTtcku NoYeTn ca pagoMm.

MAXHA : O6paTute naxiby y CBAKOM TPEHYTKY kaja paguTe ca
yraoHum 6pycunmLom Kako He GUCTe NpoMnycTUNW OBaj TPEHYTaK.

W3rPAQHA U NPUJABA
YraoHa 6pycunuua je WM knaca usonoBaHa pyyHa anatka 3a
Hanajake. MawwuHa je BoheHa jegHO (hasHUM KOMYHMKaLMOHWUM
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MOTOpPOM, Off KOjUx ce 6Gp3avHa CMmatbyje MyTeM 3ynmyaHe yraoHe
onpeme. Moxe ce KOPUCTUTU U 3a MIeBerse U 3a ceverse. OBa BpcTa
anata 3a Hanajake Ce LUMPOKO KOPUCTU 3a YKnakake CBUX BpcTa
GypoBa ca MOBPLUMHE METarHMX [erioBa, MOBPLUMHCKU TPeTMaH
BapoBa, CeYere KPo3 LieBW TaHKOr 3uaa W Mane MeTanHe [enose
wta. Y3 oproapajyhu npuGop, yraoHa 6Gpycunuua ce Moxe
KOPWCTUTY He caMo 3a ceyetbe 1 MreBewse, Beh 1 3a uniihere Hip.
phe, npema3sa 3a apbarse nta.

Hberose obnactu kopuihera ykrby4yjy LUMPOK CriekTap nonpasku n
rpafeBMHCKNX pafoBa KojU HUCY Be3aHW caMo 3a meTtane. YraoHa
6pycunuua ce Takofle MOXe KOPUCTUTU 3a CeYere U MIeBere
rpafjeBUHCKOr MaTepujana Hrp. uurmne, kamerba 3a acantupatrse,
KepaMUYKvX nnounua utg.

Anapar je HaMeHl€H caMo 3a cyBYy ynoTpeby, a He 3a nonupame.
He 3noynotpe6rbaBajTe anaTky 3a Hanajatbe

3noynotpe6a.

e He pykyjte maTtepujanuma Koju cagpxe asbecT.
KaHUepOo2eH.

e He pagute ca maTepujanuma uuje Cy npaluvHe 3anarbvse wnu
ekcnnosveHe. Kada padume ca anamkoMm 3a Hanajarbe, cmeapajy
ce eapHuue Koje moay da 3anarie ucrapetba Koja ce emumyjy.

e OpceyeHn TOUKOBU He CMejy Aa Ce KopucTe 3a paj Ha 6pyLuetsy.
OdceueHu moykosu pade ca 6OYHUM JTUUEM U MTegerbe Mpedrum
nuyem makeoa moyka moxe dosecmu 0o owmehera moyka wmo
pesynmupa pu3ukom o0 flu4He nospede onepamepa.

OMUC rPA®UYKNX CTPAHULIA

Hymepucakse 1cnoa ofHOCH Ce Ha KOMMOHEHTE jeAnHULIE NpuKasaHe
Ha rpach1yK1M CTpaHMLama oBor NpupyYHuKa.

1 [Ayrme 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa

2.Mpekvaay

3 [JopaTHa apLuka

4.Wtnt

5 .CamocamonosaBatbe BaHMpexja

6 .YHyTpallha nrbocka

7 .Monyra (3aLWITUTHXK WTKTA)

8 .CneumjanHu krbyy
* Moxaa nocToje paanvike uamely LpTexa 1 npouasosa.

Asbecm je

NPUBOP
. Tbtnt 1 payyHap.
. CneuujanHu wnaxep 1 pauyHap.
o [HopaTHu perynatop 1 pauyHap.

NPUMNPEMA 3A PAQl

YKNANAHKE NOMOTRHE APLUKE

MomohHa apwka (3 ) je MHCTanupaHa y jeaHoj o pyna Ha rmasu
6pycunuue. MNpenopydyyje ce ynotpeba caHgepa ca NOMORHOM
npLukom. Ako ApxuTe ynpasrbad obema pykama ok pagute (Takohe
KopucTUTe MOMONHY [PLUKY), MakW je pusMk Aa pyka [goaupHe
poTupajyhn auck unu 4eTky u ga 6yae nospefheHa KMKCOM.
MOHTAXA W MOAELLUABAKE LUTUTA
YyBap ceusBa WTUTU omnepaTepa oj ocTaTaka, Cry4ajHor
KOHTaKTa ca pagHMM anaTtom wunu BapHuuama. YBek Tpeba
YKNonuTn gopaTHy Hery Kako 6u ce ocurypano na ce Hseros
MOKPUBHM €0 CyoUM ca onepaTepom.

OunzajH YyyBap ceumBa Mpunor omoryhaBsa
6GecnnarTHo nofellaBake YyBapa Ha ONTUMArHy No3uuujy.

e Onab6aeute 1 noByuuTe pyunuy (7 ) Ha yyBapy aucka ( 4 ).

e Potupajte YyBap aucka (4 ) Ha XerbeHy noavuujy.

o 3akrbyyajTe cnywTtarem nonyre( 7 ).

Yknarare 1 nofellaBake YyBapa Aucka obaBrba ce 06pHYTUM
penocnenom Ha HeroBy MHCTanauujy.

3AMEHA ANATA
PapHe pykasuue Mopajy Aa ce HOCe TOKOM onepauuja Mekara
anara.

[dyrme 3a 3akrbyyaBake BpeTeHa (1) ce kopucTu camo 3a
3akrbyyaBake BpeTeHa Opycunuue NPUIMKOM MOHTaxe W



HeMOHTahe pagHe anaTtke. He cme ce KOPUCTUTU KAaO KOYMOHO
Ayrme Aok ce AMck okpehe. To MoXe OWTETUTU MalUMHY 3a
MneBeHw€e U noBpeauTU KOPUCHUKa.

MOHTAXA AIUCKA

Y cnyuajy 6pyLierba unm ceverwa AnCKoBa AebrbuHe Matbe of 3
MM, CaMOHUKNKU opax oA BaHcepuje (5) mopa 6uTh cjebaH Ha
paBHOj CTpaHU Ancka.

o [lpuTucHUTE Ayrme 3a 3akrbyyaBake BpeTeHa (1 ).

e 3aTerHuTe cnosbHy nrbocky (5 ) cneuwjanHum pacnoHom (- 8
).
* Ona6aBuTe 1 yknoHute camokoHTpony ( 5 ).

e [loctaBuTe auck Tako Aa Oyde NPUTUCHYT Ha MOBPLUMHY
yHyTpalumer 3amaxa ( 6 ).

* 3ajebute oytep cnaHre ( 5
pacnoHom (8 )

) W 3aTerHute cneuujanHum

[leMoHTaxa [AuckoBa ce cnpoBoau OOpHYTUM pedocnefoMm Ao
MOHTaxe. Tokom MOHTaxe, AUCK Tpe6a APUTUCHYTN Ha NOBPLUNHY
yHyTpaluker 3amaxa (6 ) 1 cecTu LEHTPAnHoO ca HeroBe [oHe
cTpaHe. AKO Ce opax 3a Camo-3aKkiby4aBatbe 3arnaBu, KOpUCTUTe
noce6aH pacnoH.

WHCTANALIMJA PAOHUX ATNTATA CA HUT-OM PYTE
WAHY
MputucHUTe ayrme 3a 3akrbyvaBarbe BpeteHa (1 ).
© YKIOHWUTE NMPETXOAHO NOCTaBIbEHY MPUMEHY - aKO j€ YKIMONIbeHa.

* YknoHuTe o6e 3acTaBe npe MHCTanauuje - yHyTpallka 3acTaBka
(6 ) v camocTanHo ctesare BaHMpexja ( 5 ).

- 3ajebuTte KoHUEM [eo pafHor anata Ha BpeTeHo W 6naro ce
3arerHuTe.

PacTaBrbete HUTU  [JOCAAHUX pafHWUX anaTtku

PEfOCNeaoM [0 MOHTaxe.

MOHTAXA YTAOHE BPYCUIULIE Y YITY LUTAHA 3A MNEBEHE

[l03BOfbEHO je KOPUCTUTU yraoHy Opycunuuy y HaMeHCKOM

TPOHOXaLy 3a yraoHe Gpycunvue, rmog YCroBOM Aa je NMpaBUITHO

yKnonrbeHa y cknagy ca ynyTcTauma nponssofada TpoHoXaua.

je 0oBpHyTUM

OMNEPALIUJA | NOCTABKE

MpoBepuTe cTatbe Touka 3a MreBeke npe ynorpede. Hemojre
KOPUCTUTU OKpH-€He, Ucnyuane v Ha Apyru HauuH owTteheHe
TOYKOBe 3a MneBeke. MCTpolleHn Toyak Mnmu ueTkuuy Tpeba
oAgmax 3amMeHMTM HOBMM npe ynorpe6Ge. Kaga 3aBpwute ca
pafoM, yBeK UCKIbyuuTe MaluMHy 3a MNeBeHe M cayekajTe aa
papHa anatka gofje o nortnyHor 3actoja. Tek Taga ce caHaep
Moxe cknoHuTU. Hemojte koumt potupajyhm Toyak Tako wTo
heTe ra NPUTUCHYTH y3 paiHK Aeo.

e Hukap He npeontepehyj Gpycunuuy. TexuHa anata 3a
Hanajake BpLIM AOBOSbaH NPUTUCAK Aa epMKacHO ynpaBrba
anatom. [lpeonTtepeh u np npuTucak mory
[[OBECTM A0 OnacHor Npeknaa anarta 3a Hanajakse.

Axo caHfiep naaHe TOKOM paja, of CYWITUHCKOT je 3Havaja Aa
ce M3BpLUM MHCMEKUMja W, aKo je NoTpe6HO, 3amMeHn papgHa
anarka ako ce yTBpAu Aa je owTteheHa unu aecopmucaHa.

Hukapa He yaapaj anat 3a pag npoTuB pagHor maTtepujana.

WU36eraBajTe nockakmBake U CTpyrawe ca AUCKOM, HApO4UTO
Kajia paguTe Ha KpMBMHaMa, OLITPUM MBULIAMa UTA. (TO MoXe
[OBECTM A0 ryGUTKa KOHTPOre U NoBpaTka). (To MoXe A0BecTn
[0 rybuTka KOHTpONe Haj anaTkom 3a Hanajawse U edrekta
nosparka).

e Hukapa He KOpUCTUTe TecTepe AM3ajHMpaHe 3a ceuewse
ApBeTa of KPYXHUX TecTepa. YnoTtpe6a TakBuX ceuuBa
TecTepe 4ecTo pesynTupa heHOMeHOM Tp3aja anara 3a
Hanajatbe, ry6UTKOM KOHTpOMNe U MOXe AOBEecTU Ao nospene
oneparepa.

OH/0®®
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[pxuTe ynpaBrbay o6ema pykama TOKOM no4yeTka 1 onepauuje.
CaHpep je OnpemrbeH CUrypHOCHWM npekuaadyem kako 6u ce
CMPEeYUno CryyajHo nokpeTame.

e [Mputuchute ayrme &qyoT;OH/odd&qyoT; ( 2 ).

¢ Ocno6ahate nputncka Ha Ayrme 3a npekupad (2 ) 3ayctaerba
MallnHy 3a MreBere.

HakoH nokpeTtatba 6pycunuue cadekajte Aa To4ak 3a MrieBeHe
AOCTUrHe MakcUManHy 6p3uHy npe noyetka paga. Mpekuaay He
cMe Aa paam AOK je caHaep UCKIbYYeH Unu UckrbyyeH. Mpeknaay
3a caHOep MoXe Aa paaM camo Kaja je anaTtka 3a Hanajakee
yAarbeHa o pagHor aena.

CEYEHE
¢ Ceueke yraoom Gpycunuue Moxe ce CipoBecTy CamMo NpaBoM
NUHUjom.

He ceuuTe MaTepujan Aok ra gpxute y pyuu.

Tpe6a nogpxaTv Benvke pagHe pagoBe U BOAWUTH padyHa Aa
Tayke nogplke 6yay 6nu3y nuHMje ceyewsa M Ha Kpajy
martepujana. MaTtepujan noctaBrbeH cTtabrbuka Hehe umatu
TeHAeHUMjy Aa ce kpehe TOKOM ceuerba.

Mane paaHe pgenoBe Tpe6a CTerHyTM HMP. Yy MOPOKY,
kopuctehu ctere uta. Matepujan Tpeba cTerHyTM Tako ga
Tauka ceyewa Oyae 6nu3y enemeHTa cTesawa. To he
ocurypatu Behy nNpeum3HOCT ceyerba.

Hemojte go3BonuTtu BuGpaumje nnu HeoBnawheHo Meake
AUcKa 3a ceyerse, jep he TO yrposuTu KBanuTeT pesara U
MoXe [OoBeCTU A0 NpeKnaa AUCKa 3a cevekse.

He Tpe6a BpwMTU natepanHu nNpuTMCcak Ha AUCK 3a Cevetbe
TOKOM ceuetba.

KopucTtute ucnpaBaH AMCK 3a ceuerse y 3aBUCHOCTU of
maTtepujana koju Tpe6a ucehm.

o Mpunukom ceyewa MaTepujana npenopyuyje ce Aa cmep
ceena Gyae y cknagy ca cMepoM poTauumje AUCKa 3a cevere.

[ly6uHa pe3sa 3aBuCK 0f NpeyHuKa avcka.

¢ Tpeba KOPUCTUTM CaMO AMCKOBE HOMUHANHUX MpeYHuka He Behe
0f] OHUMX KOju Ce npenopyuyjy 3a moaen Gpycunuue.

e Mpunvkom uspage Ay6okvx pesoBa (HNp. npocouna, rpagvBHUX
6nokoBa, UMMM WTA.), He [03BONMTE [a 3aynte cnaHre 3a
cTe3are Aohy y KOHTaKT ca pagHUM AenoMm.

Ceyehse AUCKOBA AOCTUXKE BeOMa BMCOKE TemMnepaType TOKOM
papfa - He goavpyjTe Ux He3awTUheHUM AeNOBMUMA Tena npe Hero
wTO Ce oxnage.

LUMUPIMAHE

MneBetbe ce Moxe obasrbatii NOMONy HMpP. GPYLIEHUX AWCKOBA,
TOuKOBa 3a LUoSbe, dorian AUCKoBa, AUCKOBa ca abpasvMBHUM PYHOM,
KUYaHMX YeTkuua, hnekcubunHmx Auckosa 3a LWmupry uta. Ceaka
BpCTa Aucka 1 pagHe pafoBe 3axTeBa ogrosapajyhy pagHy TEXHUKY
v ynotpeby oarosapajyhe nyHe 3alwTUTHe Ompeme.

[MckoBM An3ajHMpaHm 3a ceuerse He 61 Tpebano aa ce kopucte
3a WMUprnasse.

BpyweHu auckoBM cy Au3ajHUpaHM Oa YKNOHe matepujan ca
MBULOM AUCKa.

¢ HemojTe merbeTu ca cTpaHe Agucka. OnTumanHu pagHu yrao 3a
oBaj Tun aucka je 300 .

e Mnesewse Mopa ga ce obGaBrba camo nomohy GpyweHux
AUCKOBa NOrogHux sa MaTepujan.

Mpunukom paaa ca dnan AUCKOBMMA, aGpa3sMBHUM AUCKOBUMMA

oA pyHa u (nekcMbunHMM AUCKOBMMA 3a LUMUPrIy, Mopa ce

BOAMTU pavyHa Aa 6u ce ocurypao ucnpaBaH yrao Hanaga.

¢ He neckajTte ca LienomM NoBpLIMHOM AUCKa.

e OBM TUNOBM AUCKOBa ce KopucTe 3a MaXVIHaLlVIje paBHUX
noBpLIUHA.



XunuaHe yeTkuLe Ccy yrmaBHOM HameHeHe 3a ynihewe npoduna
M TeLKO AOCTMKHUX oBnacTu. Mory ce KOPMCTUTY 3a yknatbatbe
HNp. phe, pap6ara npemasa UTA. ca MaTepujanHe NOBpPLUMHE.

Tpeba KOopuMCTUTM camMO pagHe anaTe 4Yuja je AO3BOrbeHa Gp3vHa
Beha Unu jeagHaka mMakcuMmanHoj 6p3vHM yraoHe Gpycunuue 6e3

onTepehersa.

PAQ N OOPXABAHE

Wckmbyunte kabn 3a Hanajale U3 rmaBHe YTUYHULE Mpe Hero
WTO Wu3BpWKTE OGUMO KaKBY WHCTanauuvjy, nopelasatbe,
nonpasKy Unu onepauwujy.

OAPXABAHE U CKINAOULLTEHE
¢ [Mpenopyuyje ce ynwhere ypehaja ogmax HakoH cBake ynotpebe.
¢ HemojTe KOPUCTUTM BOZY UK Apyry TEYHOCT 3a uniihetse.

e JeauHuuy Tpeba o4MCTUTM CYBUM KOMAAOM TKaHUHE UMW pasHeTn
KOMMPUMOBaHUM Ba3yXoM HUCKOI NpuUTuUCKa.

. HeMOjTe KOPUCTUTU HUKaKBe Ccpeactea  3a ynwhewe unu
pacTBapauy, jep OHW MOry OLUTETUTM NacTUYHE Aenose.

e PeoBHO YMCTUTE KOHEKTOpe 3a BeHTUnauujy y kyhuwte motopa
Kako BucTe cnpeunnu a ce jeauHuua nperpeje.

e Ako je kabn 3a Hanajatbe owTeheH, OH Mopa GWUTU 3amereH
kabnom uctux kapaktepuctuka. Oa onepauvja Tpeba ga 6yne
nosepeHa KBanuuKOBaHOM cCneumjanucTv wnu ga ce anapart
cepBucupa.

¢ YBek 4yBaj ypehaj Ha CyBOM MeCTy BaH Aomallaja aeue.

Cse HepocTaTke Tpeba Aa vcnpaeu oBnaluheHo oferetbe 3a ycnyre

npoussohaya.

TEXHUYKE CNELUOUKALIMJE

NOAALIU O OLEEbLUBAHKA
NAPAMETAP BPEOHOCT
HanoH cHabaeBaka 230 B ALY
YuyecTtanoct cHabaeBaka 50 X3
OuereHo Hanajak-e 950 W
OuerbeHa 6panHa 3000 -12000 M1
MakcumanHu npeyHnk gncka 125 mm
MpeyHVK YHyTpaLuHer gucka 22,2 Mmm
BpeTeHo Hut M14
Knaca sawTturte 1]
MacoBHO 2. kr
FoavHa npounssoar-e 2024

NnoAALM O BYUU U BABPALIMJAMA

Hwueo npuTtncka 3Byka JINA = 92.23dB(A) K
= 3dB(A)

HwvBo Hanajarba 3ByKa WA = 100.23dB(A)
K =3dB(A)

BpepnHocTu ybp3ama ax =12.723 m/s2 K =
1,5 m/s2

nogAuu O bYLIU U BUBPALUUJAMA

WHdopmauuje o 6yum n BuGpauujama

Hueon emutyjyhe Byke, kao WTo cy HMBO 3By4HOr nputucka JIMNA n
HVBO 3ByYHe cHare JIWA n mepHa HeusBecHocT K, aajy ce ucnog y
ynytcTBuma y cknagy ca EH 62841-1 .

Bubpauuone BpegHocTu (BpegHOCT Yybp3awa) ax M MepHa
HewnasecHocT K ytBpheHa y cknaay ca EH 62841-1 pnajy ce ucnoa.
HvBo BuGpauuje aaT y oBUM ynyTCTBUMA je W3MEPEH Y cknagy ca
MepHOM npoueaypom kojy je HaBeo EH 62841-1 u moxe ce
KopucTUTK 3a nopefewe anata 3a Hanajake. Takohe ce Moxe
KOPUCTUTM 3a NPEeNMUHapHY NPOLIeHY N3NOKEHOCTU BuGpaLmjama.

HasHayeHn HuBO BubGpauuje je npeacTaBHWK OCHOBHe ynoTpebe
anaTke 3a Hanajake. AKO Ce anaTtka 3a Hanajar-e KOpUcTU 3a apyre
annukauvje wnu apyre pagHe anatke M ako Huje [OBOSbHO
ofpxaBaHa, HNBO BUGpaLuja MoXe Aa ce npoMeHu. fopeHaBeaeHun
pasnoau mory pe3yntupatu nosehaHom nsnoxeHoluhy subpauujama
TOKOM Lienor pagHor nepuoaa.

fa 6wucte npeuusHO nNpoUeHUnu u3noxeHocT Bubpauvjama,
HeonxoAHo je y3eTn y o63up neproae kaja je anatka 3a Hanajawe
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MCKIbyYeHa UK kaja je UCKIbyyeHa, anu ce He KopucTu 3a paa. Ha
Taj Ha4YMH Ce MOXe WCNOCTaBUTM [a je YKynHa W3NoXeHOCT
BubpaLuujama MHOro Maka.

Tpeba yHeTn fopatHe Mepe GesbegHocTn Kako Gu Ce KOPUCHWK
3awWwTuTMo of edekarta Bubpaumja, kao LITO Cy: oApKaBake anarta
3a Hanajakbe M anatm 3a pag, obesbefuBare oprosapajyhe
Temneparype pyke, oarosapajyha pagHa opraHusauuja.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOUHE

I'IpomBo}:m Ha eneKkTpU4HU MNOroH He oun TpeGano Aa ce oanaxy
kyhHum oTnagom, Beh ux Tpeba ogHeTu y oarosapajyhe objekTe 3a
opnarawe. O6patuTe ce npoaasBuy MPOM3BOAA WK NOKANHOM
ayTopuTeTy 3a uHpopmaumje o pacxogy. OTnagHa enekTpuyHa u
€eneKkTpoHCKka onpema CajpXu eKOmNoWKN WHepTHe cyncTadue.

Onpema koja Ce He peLmKnupa NpeacTaeba NoTeHLUMjanH1 PU3nK no
XKMBOTHY CPEAVHY W TbYACKO 3ApaBrbe.

&qyot;I'TX Morbcka Cndlka 3 orpaHMU3oHg oanowueasnanHosumadayot; Cnolka
KOMaHayTowa ca CBOjOM PerMcTpoBaHOM kaHuenapujom y Bapluasu, yn. MorpanuusHa
2/4 (y parbem Tekcty: &qyot;I TX Morbeka &gyoT;) obaseluTaBa Aa Cy cBa aytopcka
npaBa Ha caapxaj OBOr NMpupyyHuKka (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyqHUK&qyoT;),
yKkrbyuyjyhu uamehy octanor. Csa aytopcka npasa Ha cagpxaj osor MpupyyHuka (y
parem Tekcty &qyoT;Mpupy4HNK&ayoT;), ykibyuyjyhu, anv He orpaHnyasajyhm ce Ha
HeroB TekcT, chotorpacuje, Avjarpame, LpTexe, Kao U HeroB cacTas, npunapajy
nckrbyumso X Morbekoj U noanexy NpasHO]j 3alTUTK Y cknady ca AkTom of 4.
Konupatse, oGpapa, objaBrbuBarbe, M3VeHa Y KomepuMjanHe CBpxe Lemnor
[Mp1py4HIKa KA 1 HEroBUX NojeIHAYHIX erlemMeHaTa 6e3 cMeHe carnacHocTy X
Morbcke je CTPOro 3aGpaseHO M MOXe PesynTupati rpahaHckomM U KPUBUYHOM
ofrosopHoLwhy.

EMXEIP1AIO META®PAZHE (XP'HEZTH)
TQONIAKOZ AEIANT HPAZ 58G184

ZHMEIQZH: AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPrAAEIO KAI
OYANAZTE TO MNA MEAAONTIK'H ANAG®OPA.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ
TupBouAég aogaAeiag yia Agiavon, Agiavon pe yuaAdxapro,
gpyooia pe oupudTiveg BoUPTOEG Kal KOTT HE TPOXO Agiavong.

o AuTO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO PTTOPET VO XPNOIMOTIOINOET WG KAVOVIKO
TpIBeio, TpIBEio pe yuaAdxapTo, TPIREIO pE oCUPPATOBOUPTOA KAl WG
KOQTNG AciavTikwyv. AKoAouBnoTe OAeg TIG 0dnyieg ac@aAeiag, Tig
odnyieg, TIG TIEPIYPOPEG Kal Ta DEDOPEVA TTOU TTOPEXOVTAI PE TO
nNAekTpIKG €pyaAeio. H pn TApPNOn Twv TOPOKATW WTTOPE va
dSnuioupyroel Kivduvo nAekTpomAngiag, Trupkayidg r/kai coBapou
TpaupaTiIoyou.

Auté 1O NAeKTPIKO €pyaleio dev TIPETTEl va XPNOIUOTIOIETAI YIa
oTiNBwan. H xprion Tou nAekTpikou epyaAeiou yia GAAN atmé Tnv
TIPOBAETIOUEVN SpaCTNPIOTNTA €Pyaciag PTTOpEi va odnynosl o€
KIVOUVOUG KOl TPAUPATIOHOUG.

Mnv xpnoipotroigite ageooudp TTou Sev €Xouv OxedIaoTel Kal dev
ouvVIOTWVTAl EIBIKA AT TOV KOATAOKEUOOTH yia To gpyaAeio. To
YEYOVOG OTI €va EAPTNPA UTTOPE] VO TOTTOBETNOET O€ éva NAEKTPIKO
epyaAeio dev atroTeAei eyylinaon ac@aloug Xprong.

H emTpemépevn T1oXUTNTA TOU XPNOIPOTIOIOUPEVOU €PYOAEioU
epyaoiag dev TPETTEN va gival PIKPOTEPN OTTé TN péyioTn ToxUTnTa
TIOU avaypag@eTal 0To NAEKTPIKG epyaAeio. ‘Eva epyaleio epyaaiag
TIOU TTEPIOTPEPETAl TAXUTEPA QATIO TNV EMITPETTOPEVN TaxUTnTa
uTopei  va omdoel Kol pépn Tou  epyaAeiou  pTTopei  va
BpuppatioToly.

H e€wrepikr| SIGUETPOG Kal TO TTAXOG TOU EPYaAEiou epyaaiag TTPETTEN
va avTioTolXoUv OTIG OIaoTACEIG TOU NAEKTPIKOU  epyaAeiou.
Epyaheia epyaciog pe AavBaopéveg diaoTtdoelg dev pmmopolv va
BwpakioTouv A va eAeyXBoUV ETTOPKWG.

Ta epyoAeia epyaciag pe €vBeto pe oTeipwpa  TTPETTEN va
£Qappolouv akpIBWG OTo oTEipwpa TG atpdkTou. lMa epyaleia
epyaciag pe pAGvTa, n SIGUETPOG TNG OTIAG Tou epyaAeiou epyaaiog
TPETIEl va Taupiddel pe T SidpeTpo TNG QAdvtdag. Ta epyaAeia
£pyaoiag TTou Sev PTTOPOUV VA QApUOooUV akpIBWG OTO NAEKTPIKO
epyaAeio Ba TepioTpéPovTal avopoidyopea, Ba dovouvTal TTOAU
£vTova Kal EVOEXETAI va TIPOKOAEOOUV QTTWAEIQ TOU EAéyXOU TOU
NAeKTPIKOU epyaAegiou.

Ze kopia TEpITTTWONn  dev  TIPETEl  va  XPnoidoTroloUvTal
kareoTpappéva  epyaleia  epyaciag. Mpiv amd kaBe xprion,
£MBEWPHOTE T epyaleia, T.X. TOug TpoxouUg Asiavong vyia
atmokOAANCN Kal pwypég, Ta pagidapdkia Agiavong yia pwypEg,



TPIBA 1 éviovn @Bopd, TIG CUPATIVEG BoUPToeg yia XaAapd 1
omacpéva olppata. Edv éva nAektpikd epyaAeio ) epyaleio
epyaoiag éxel méoel, eAEygTe TO yia {nUIEG i} XPNOIMOTIOINOTE éva
GA\o epyaleio TTou dev €xel uTTooTEl {NMIEG. EGv To epyaAeio €xel
eAeyxOei kal S10pBwoOei, To NAekTPIKS epyaleio TTPETTEI va TeBE o€
AerToupyia oTnv uwnAdTEPN TaXUTNTA YIa VA AETTTO, PPOVTICOVTOG O
XEIPIOTAG Kal Ol TIAPEUPICKOUEVOI OTNV TIEPIOXT Va BpioKovTal EKTOG
NG {Wvng Tou TIEPIOTPEPOUEVOU epyaAeiou. Ta KaTeOTpappEva
epyaAeia ouvABwg omdave katd Tn didpkeld autol Tou Xpdvou
SOKIUAG.

MpéTTel va QopIETal ATOUIKOG TTPOOTATEUTIKOG £E0TTAIOOG. Avdloya
ME To €iB0OG TNG £pPYOOIAg, va POPATE TIPOCTATEUTIKF HAOKA TTOU VO
KaAUTITEl OAOKANPO TO TTPOOWTTO, TTPOCTOTEUTIKG WATIO 1) yuaAid
aoc@aAeiag. Edav gival amapaitnTo, XpnoIYoTToINoTE pdoka okdvng,
TIPOOTATEUTIKO OKONG, TIPOCTATEUTIKG YAVTIa 1 €10IKA TTOdId yia TV
TpooTacia  ommd  Ta  HIKPA  owuatidla  Tou  Aelaopévou  Kal
Karepyaopévou UAIkoU. TlpooTatéwte Ta pdmia oag omoé  Ta
QEPOUETAPEPOPEVA Eva OwPaTta TTou OnuioupyouvTal Katd Tn
didpkelad TNG epyaoiag. H pdoka okOvng Kal n avoTiVEUOTIKA
TTpoCTaCia TIPETTEI VA QIATPAPOUV Tr OKOVN TTOU TTapdyeTal KaTd Tn
Sidpkela TNG epyaociag. H ékBeon oe BOpuBo yia TTAPATETAPEVO
XPOVIKO JIGOTNHA , HTTOPE] VO 08NYAOEl O ATTWAEIA AKONG.
BeBaiwBeite 6T oI TTapPEUPIOKOUEVOI  BpioKovTal Ot aoQOAR
améoTacn amé T Jwvn ePPEAEING TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.
‘Omolog BpiokeTal kovid o€ NAeKTPIKG epyaAeio TTou Asiroupyei
TIPETTEl VO XPNOIPOTIOIE OTOMIKO TTPOCTATEUTIKO €§oTTAICHS. Ta
Bpavopara Tou TEPOXiOU €pyaciag i Ta OTACPEVA  €pyaAeia
£pyaciag MTOPEl va  BpuppaTIOTOUV KAl VO TIPOKAAETOUV
TPAUPATIONOG OKOWN KAl EKTOG TNG GuEONG {Wvng eUPBEAEING.

‘Otav eKTeAEITE Epyaaieg OTTOU To epyaleio PTTopEi va EpBel o€ ETTAPN
ME KPUMPEVO nNAEKTPIKA KOAWdIA A TO OIKO Tou KaAWdIO
TPOPOdOCUiag, KPATATE TO €PyaAcio HOVO aTd TIG HOVWHEVESG
em@aveieg NG Aaprg. H emagr pe 1o KaAwdIo dIKTUOU PTTOPET va
€XEl WG ATTOTEAEOHA TN WETAdOON TAONG OTA PETAAAIKG pEPN TOu
NAEKTPIKOU  €pyaAeiou, YeEyovog TIOU MTTOPEI va  TIPOKOAECE!
nAexTpoTTAngia.

Kpatiote 10 KoAWwdIo OIKTUOU MOKPId aTmd  TEPIOTPEPOUEVA
epyaAeia epyaciag. Edv xdoete Tov €Aeyxo Tou epyaAeiou, TO
KaAWdI0 SIKTUOU PTTOPET va KOTTEl | va TpapnxTei Kal To XépI 0ag A
OAGKANPO TO XEPI 0OG UTTOPET Va TTAYIDEUTET O Eva TIEPIOTPEPOUEVO
£pyaAeio epyaciag.

MoTé punv a@rivete 10 NAEKTPIKG EPYAAEIO KATW TIPIV TO EPYOAEIO
epyaoiag oTapatioel evieAwg. ‘Eva TepioTpepduevo epyaleio
uTTopEl va €pBel o€ emMAPR YE TNV EM@AVEIQ GTNV OTIoIO EXEI
TOTToBETNOEl, OTIOTE PTTOPEi VO XAOETE TOV €AeyXO TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou.

Mnv peTagépeTe Eva NAeKTPIKO epyaleio evwy BpiokeTal o€ Kivnon. H
TuXaia €TTAQH TOU POUXIOHOU HE €Va TTEPIOTPEPOPEVO NAEKTPIKO
epyaAeio ptropei va TpokaAéoel TNV €Agn Tou Kkai Tn didTpnon Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OTO GWHA TOU XEIPIOTH.

KaBapilete TOKTIKG TIG OXIOUEG €§aePIOUOU  TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. O avepioTApag Tou KivnTApa TpaRdel OKOvn OTO
TePIBANUa Kal pia peyadAn ouoowpeuan HETAAAIKAG OKOVNG UTTOPET
va TIPOKAAEDEI NAEKTPIKS KivOUVO.

Mnv XpnoIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYTAEIO KOVTA O€ EUPAEKTA UAIKG.
O1 omVOnpEeg eVOEXETAI VA TA AVOPAESOUV.

Mnv xpnoipotolgite epyaAeia TTou atrairolv uypd WukTikG péoa. H
XpAon vepoU i GAAWV UYPWYV YUKTIKWY HECWY PTTOPE] va 0dnyraoEl
o€ nAekTpoTTAngia.

AToppIyn Kol OXETIKEG CUPBOUAEG ao@aAgiag

H avammidnon eival n Eagviki avtidpaon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou
o€ éva PTTAOKAPIoPA 1) EPTTOBIO €VOG TTEPIOTPEPOUEVOU EpYyaAEiou,
OTIWG €vag TPoxdg Agiavong, éva pagiAdpl Asiavong, pia ouppdaTivn
BoupTtoa, T.X. évag TPOXOG HE AEIQVTIKN ETIIOTPWOT). TO HTTAOKAPIoHT
A TO eumodio odnyei o€ EaQVIKK BIAKOTI TOU TIEPICTPEPOUEVOU
epyaAeiou epyaoiag. ‘Eva pn eleyxopevo nAekTpikd epyaleio Ba
TPaAVTOXTEN €701 TTPOG TNV KaTeUBUVON TTOU €ival avTiBeTn atrd Tn Popd
TIEPICTPOPIG TOU EPYaAEioU Epyaciag.

Orav, yia Tapadelypa, o Tpoxog Asiavong UTTAOKAPE! i UTTAOKAPEI OTO
TEPAXIO €pyaoiag, n TOPoX PEUPOTOG OTO NAEKTPIKO €PYOAEio
armevepyotroigital. Otav o  Tpoxdg avaktioel Tn  duvatétnta
TIEPIOTPOPNG, O AelavTrpag apxidel va Aeitoupyei autépara. H kivnon
Tou TpoxoU Agiavang (TTpog ) atmd Tov XeIpIoTH) e§apTaTal TOTE ATTO
TNV KateUBUVON Kivnong Tou TpoxoU OTo anpeio EUTTAOKAG. ETTiTTA¢ov,
ol Tpoxoi Agiavang pTopouv eTTiong va oTrdoouyv. To KAWToNUA €ival

70

OUVETTEIQ TNG OKATAAANANG 1| €0@aAPEVNG XPAONG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Mtropei va amo@euxBei pe TN ARWn Twv KATGAANAwvV
TIPOPUAGEEWY TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW.

To nAekTpIKS epyaAeio TTPETTEI va KPATIETAI OTABEPC, JE TO CWHA Kal
Ta xépla og Béon ToU va POoAaKWwvel TNV avdkpouon. Edv pia
Bon®nTikr) AaBr) TrepIAapBaveTal oTov Bacikd eEOTTAIONO, Ba TIPETTEN
TIGVTA VO XPNOIPOTIOIEITAI, WOTE VA UTTAPXEI O HEYOAUTEPOG BuvVATOG
£AEyX0G TwV dUVAPEWY avakpouong A TNG POTTAG avAKPOUGNG KATd
v ekkivnon. O xeIpIoTAG PTTopeil va eAéyEel Ta  @aivopeva
TPAVTAYHATOG KAl QvEKpouong AapBavoviag TIG  KATAAANAeg
TIPOPUAGEEIG.

MoTé pnv KpaTdTe T XéPIA KOVTA OF TIEPIOTPEPOUEVA EPYOAEiT
epyaoiag. To epyaleio epyaciag YTTOPET va TPAUUATIOE! TO XEPI 0OG
ASyw TnG avakpouong.

KparnBeite pakpid amd tn {wvn euPEAelag OTTOU TO NAEKTPIKO
epyaAeio Ba kivnBei katd TNV avakpouon. Q¢ aToTéAEOuA TNG
avdakpouong, To NAEKTPIKG €PYAAEIO KIVEITAI TTPOG TNV QvTiBETN
kateuBuvon atmd Tnv kivnon Tou TpoxoU Agiavong oTo onueio Tou
UTTAOKOPIoHATOG.

I1S10iTEPN TTPOTOYXA TTPETTEI VA JivETal KATA TNV KATEPYAGTT YWVIWY,
AIXUNPWY OKPWYV, TI.X. YIO VO aTToQeUyeTal n atmmékpouon A n
EUTTAOKN TwV epyaAeiwv epyaaiag. ‘Eva TepIoTpeQOUEVO epyaAEio
£pyaoiag eival MO ETTIPPETTEG O€ EUTTAOKNA KATA TNV KOTEPyQoia
YWVIWV, QIXUNPWY aKUWV i av KAwTodel TTpog Ta Triow. Auté
JTTOPEi Va Yivel aiTia aTTWAEIag Tou eAEyxou ) avammdnong.

Mnv xpnoipotroieite UAIVoug 1 odovTwToug diokoug. Ta epyaAeia
epyaciag autol Tou TUTTOU TIpokaAoUv ouxvd avamidnon n
aTTwAEIa EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

E181kég odnyieg aogaAsgiag yia Tn Agiavon Kal TNV KOTA UE TPOXO
Agiavong

XpnoiyoTroleite pévo €vav Tpoxd Aeiavong TTou €xel oxedIAOTE yia
TO NAEKTPIKO EPYAAEio Kal €va TTPOCTATEUTIKO TTOU £XEl OXEDIAOTET
yia Tov Tpoxd. O1 Tpoxoi Agiavong Trou dev atroteAoUv epyaleio yia
TO OUYKEKPIUEVO NAEKTPIKO  epyoAeio  Oev  pmopolv  va
TIPOCTATEUTOUV ETTAPKWG KOl OEV Eival ETAPKWG ACPAAEIG.

O1 Auyiopévol diokol Agiavong TTPETTEl va TOTTOBETOUVTal HE TETOIO
TPOTIO WOTE KAVEVA PUEPOG TOU DIOKOU Va UNV TIPOEGEXE! TTEPA aTTO
TNV dKpn TOU TIPOCTATEUTIKOU KaAUPpaTog. ‘Evag akatdAAnAa
TOTTOBETNPEVOG BiOKOG AgivaNG TTOU TIPOEEEXE TIEPA OTTO TNV AKPN
TOU TTPOCTATEUTIKOU KOAUPPATOG OEV WTTOPEI VO TTPOOTOTEUBET
ETTAPKWG.

To TIPOCTATEUTIKG TTPETTEl va gival OTABEPG OUVOEDEUEVO pE TO
NAEKTPIKG epyaleio, woTe va SiacaAifetal o peyaAuTepog duvaTdg
Babudg ao@daAeiag, Kal va gival TOTTOBETNUEVO £TC1 WOTE TO TUAHA
Tou TpoxoU Agiavong Trou eival eKTEBEINEVO Kol QVTIKPICEl TOV
XEIPIOTA va gival 600 1O duvaTdv HIKPOTEPO. TO TTPOCTATEUTIKO
TIPOOTATEVEI TOV XEIPIOTH aTTd Ta Opadopara, TNV TUXAIa ETTAQR PE
ToV TPOXO Agiavong, KaBwg kai atrd oTmverpeg TTou Ba utropoucav
va avapAEEouV Ta poUxa.

O 1poxdG Agiavang TTPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITaI HOVO YIa TIG EPYATies
Trou TTpoopilovTal yi' autdv. MoTé, yia Tapadelyua, pnv oAEDETE pe
TNV TAdiVA emM@QAveia evog diokou atmokoTrG. O TPOXoi OTTOKOTIAG
£xouv OXedIaaTei yia va agaipolv UAIKG Pe Tnv dkpn Tou diokou. H
€TTOPaON TwV TTAEUPIKWY OUVAHEWY OE QUTOUG TOUG TPOXOUG
Agiavong pTropei va Toug oTrdoel.

Xpnoiyotrolgite TavTa ABIKTEG QAGVT{eG OUOPIENG UE TO CWOTO
péyeBog Kkai oxApa yia Tov emmAeypévo Tpoxd Aciavong. Or
KaTdAANAeg @AGvTCeg oTnpifouv Tov TpoxS Aciavong kai €701
HEIOVOUV TOV Kivduvo Bpadong Tou Tpoxou. O AAVTEG yia SioKoug
QATTOKOTTAG EVOEXETAI VO DIAPEPOUV ATTO EKEIVES YIa GANOUG TPOXOUG
Agiavong.

Mnv xpnoipoToigite xpnoipotroinuévoug TpoxoUg Aciavong armmd
HeyaAuTepa nAekTpIkG epyaAeia. O1 Tpoxoi Asiavang yia peyaAuTepa
NAeKTPIKG epyaAeia dev eival OXedIOOpPEVOL yIa TIG UYNAGTEPEG
OTPOPEG avd AeTTd TTOU Eival XAPAKTNPIOTIKG TwV HIKPOTEPWV
NAEKTPIKWY EPYOAEIWV KOl GUVETTWIG PTTOPET VO OTTEOOUV.

MNpooBeTeg  €18IKEG odnyieg aoc@aleiag yia
KOTTR) TPOX0U Agiavong

o ATTOQUYETE TNV EUTTAOKI Tou Siokou KOTAG i} TNV UTTEPBOAIKN
wigon. Mnv kdvere urepBoAIka Badiég Komég. H utreppopTwOn
Tou OioKou KOTIAG augdvel To QopTio TOU Kal TV TAon Tou va
HTTAOKGPEI 1) va HTTAOKGPEI Kl CUVETTWG TNV TBaveTnTa amméppiyng
1 6pavong.



o ATTOoQUYETE TNV TrEPIOXH) MTTPOOTA KAl oW aTmd TOV
TEPIOTPEPOPEVO BioKO KOTTHG. H peTakivnon Tou Siokou KoTrig
07O TEYAXIO EPYATiog PHOKPIG aTIO €0GG PTTOPE] VO TTPOKOAECEI TV
€KTiVaEN TOU NAEKTPIKOU €pyaAEiou PE TOV TIEPIOTPEPOUEVO BioKO
KaTeuBEiav TIPOG TO UEPOG OAG O€ TTEPITITWOT KAWTOIAG.

O1 TTAGKEG 1) Ta HEYGAQ OVTIKEIPEVA TTPETTEI VO OTNPIOVTaIl TIPIV
aATrd TNV KATEPYOTia yia va PEIWOET 0 KivOUVOG KAWTOIAS TTou
TPOKAAEITAl amrd pTTAoKapiopévo &ioko. Ta peydAa Tepdyia
pTropei va Auyicouv utié T0 BApog Toug. To TepaxIo TIPETTEl va
utrooTnpigeTal kal atoé TIG U0 TTAEUPEG, TOGO KOVTA OTn ypapuun
KOTIAG 600 Kal TNV AKpn.

Na eioTte 1810iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV aVOiyeETE TPUTTEG OE
ToiXoug I 6Tav epydleoTe o€ AAAeg adpaTeg TTeEPIoXEG. O diokog
KOTIAG TTou BuBifeTal 0TO UNIKO UTTOPET Va TIPOKAAEDEI avaKpouon
Tou epyaAeiou, edv ouvavtioel OWARVEG agpiou, OwARVEG vepou,
NAekTPIKG KaAWdIa A AN avTIKEipeva.

Ei8ikég 0bnyieg aoc@aleiag yia To Tpiyipo pe yuaAdxapTo

Mnv xpnoigotroieite uTTEPUEYEON @UAAa yuaAdxapTou. Kartd Tnv
€mAoyy Tou peyéBoug Tou xapTioU Agiavong, akoAouBraoTe TIG
OUOTAOEIG TOU KATAOKEUAOTH. XapTi Agiavang TTou TTpoegéxel Trépa
amd TNV TTAGKA Agiavang HPTTOPEi va TTPOKOAECEI TPAUPATIONG Kal
JTTopEl va 0dnynoel o PTTAOKAPIONA i OKioIHO TOou XapTioU ) o€
avdakpouarn.

EISIkég 0dnyieg ao@aAgiag yia TNV Epyacia PE CUPHATIVEG
Bouptoeg

e Oa mpéTel va An@Bei UTTOYN OTI aKOuN KOl JE KAVOVIKA XPAon,
UTTAPXEl OTTWAEIO KOJATIWV oUPHATOg Péow Tng Bouptoag. Mnv
UTTEPQOPTWVETE Ta OUPUOTA OOKWVTAG UTTEPPBOAIKA Triean. Ta
AEPOUETAPEPOUEVA  KOPUATIO OUPPATOG WTTOPOUV  €UKOAQ  va
diamrepagouy Ta AETITd pouxa ri/kal To déppa.

Edv ouvioTdral TTpooTateuTiKG, euTTodioTe T BoupToa va £pBel o€
ETTAQPN PE TO TTPOOTATEUTIKO. H SIGUETPOG TV BOUPTOWY TIATWY Kal
Soxeiwv pTTopEi va augnbei atrd TNV TTiEDN Kal TIG QPUYOKEVTPEG
duvapeig. MpdabeTeg ouPBOUAEG acpaAeiag

210 epyaAeia TTOU €xouv OXeDIOOTEI yia va déxovtal Tpoxoug
Agiavang pe omreipwya, EAEYETE OTI TO PAKOG TOU OTTEIPWHATOG TOU
TPOXoU Aciavong gival KatdAANAo yia To KOG TOU OTTEIPWHATOG TNG
atpdkTou.

To Tepdxio epyaaiag TPETTel va gival ac@aAiopévo. H alo@ign Tou
Tepaxiou o€ pia didTagn ouo@igng 1 ot pia péyyevn  eival
aoc@aAéaTEPN aTTO TO VA TO KPOTATE OTO XEPI GAG.

Mnv ayyileTe Toug 8ioKOUG KOTTAG Kal Agiavang TTPIV KPUWGOUV.
Otav xpnoipotoleite GAGvT{a Taxeiag Asitoupyiag, BeBaiwdeite oI
n eowTtepiki QAAvida TTOU TTpoCcapuOlETal aTov Gfova  Eival
epodiaopévn pe eAaoTikd dakTUAIO O kai 6T 0 daKTUMOG aUTOG dev
€xel uttooTel ¢nuid. BePaiwBeite etriong OTI o1 £MQAVEIEG TNG
€EWTEPIKAG PAGVTLaG Kal TNG ECWTEPIKAG AAVTIaG eival kaBapég.
Xpnoigotroiate TN @AGvTZa Taxeiag Asitoupyiag pévo pe diokoug
Agiavong kal KOTMG. XPNOIUOTIOIEITE HOVO GBIKTEG KOl OWOTA
AEITOUPYIKEG PAAVTEEG.

MPOZOXH: H ouokeun éxel oxediaoTei yla Asitoupyia o€
E0WTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd TN Xpron evog eyyevwg ac@aloug oxediaopou, Tn xpRon
HETPWV aO@OAEiag Kal TTPOCOETWY TTPOCTATEUTIKWY METPWY,
UTTAPXElI TTAVTA £VAG UTTOAEITTOUEVOG KivOUVOg TpaupaTIOHOU
KOTG TN SIGpKEIA TNG EPYOTiag.

ETre§ynon Twv XpnoiHOTTOIOUUEVWY EIKOVOYPAUUATWY.
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1.Mpoooxr NGBETE €IBIKEG TIPOPUAGEEIG
2.AioBdoTe TIG 00nyieg AeIToupyiag, TNPAGCTE TIG TIPOEIBOTTOINTEIG KAl
TOUG OPOUG OOPAAEIag TToU TTEpIEXOVTAl O€ aUTEG!
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3.Xpnoiyotroijote  €§0TTAIOUS
Q0PAAEITG, WTOAOTTIOES)
4.DopEOTE TIPOOTATEUTIKA YAVTIQ
5. ATroouvdéoTe To KaAWdIo Tpo@odoaiag TIPIV atrd Tn ocuvTApnon A
TNV ETTIOKEUN.

6.Keep maudic pakpid até 10 epyaisio

7.Protect até 1 Bpoxn

8.Secondary Katnyopia TpooTagiag

aTopIKAG  TTpoaTaciag  (yuaAid

MNpo6oBeTa XAPOAKTNPIOTIKA aoPaAEiag

2 € TIEPITITWON TTPOCWPIVAG BIAKOTTAG TOU NAEKTPIKOU PEUNATOG 1) METE
TNV a@aipeon Tou QI atod Tnv Tpida pe 1o diakdTTn aTn Béon " on”, o
SIaKOTITNG TTPETTEl VO ekAeIdwOE Kal va TeBei oTn Béan off Tpiv amd
TNV ETTAVEKKIVNON.

QG TIPOTOETO XAPAKTNPIOTIKS YIa TNV EVIOXUOTN TNG AOPAAEING TOU
XPNOTN, N TTAPOXA PEUPATOG GTOV PUAO JIOKOTITETAI 6TAV TO
HNXavnua uTrEPQOPTWVETAI i 0 Siokog PTTAokdapEl. OTav o diokog
avakTAoel Tn duvaTdTNTa TTEPIOTPOPNAG, 0 HUAOG Ba apyioel
QUTOPOTA VO AEITOUPYEI.

NPOZOXH: Na €ioTe TAVTA TTPOTEKTIKOI OTAV EPYATEDTE E TOV
YWVIOKO AEIQVTAPA, WOTE VO PN XAOETE QUTH TN OTIYMA.

KATAZKEY'H KAl EOPAPMOIH

O ywvIiokOG AglavTipag eival €va HOVWHEVO NAEKTPIKG epyaAgio
XeIPOG katnyopiag Il. To punxdvnua Kiveital ammé évav PovoQaoikd
KIVNTAPO PE PETAYWYED, N TaXUTNTA TOU OTTOIOU PEIWVETAI HECW EVOG
ywviakoU ypavadiol. MTropei va xpnoipotroinBei 1éco yia Agiavan
600 kal yia Kom. Autég o TUTTOG nNAEKTPIKOU EpyaAgiou
XPNOILOTIOIEITAI EUPEWG VIO TNV aPaipedn AWV Twv TUTIWV YPEQIWV
ammé TNV EMQAVEID PETAMIKWY  €EAPTNUATWY, TNV ETTIPAVEIOKD
£TTESEPYATian GUYKOANATEWY, TNV KOTTT) GWARVWY JE AETTTA TOIXWHATA
KAl HIKPWY  PETOAIKWY  €§apTNuaTwy KA. Me T katdAAnAa
€CAPTANATA, O YWVIAKOG AEIQVTAPAG UTTOPET Vo XpnoidoTroindei oxi
pOvo yia Kot kal Agiavan, aAG Kal yia KaBapiopd .. OKOUpIdG,
EMOTPWOEWY BAPAG K.ATT.

O1  Topeig  xpriong Tou TepidapBdvouv  éva  eupl  pAopa
ETTIOKEUAOTIKWYV KAl KATAOKEUAOTIKWY EPYOOIWY TTOU dev OXETICovTal
pévo pe pétalha. O ywviokdg Aelaviipag pTropei €mmiong va
XPNOIMOTIOINGE! yia TNV KOTIA Kal TO TPOXIOHA OIKODOMIKWY UAIKWY,
T.X. ToUBAa, KuBOAIBOI, KepapIKd TTAGKIDIO K.ATT.

H ocuokeuny mpoopileTal Povo yia oTEYVA XPRon Kal Oxl yia
oTiABwor. Mnv KAVETE KOk XPrIoN Tou NAEKTPIKOU epyaAsiou

Kardxpnon.

e Mnv xeipi¢eote UAIKG TToU TTepiéxouv apiavto. O apiavrog eivai
KAapKIVOyovog.

Mnv epydleoTe pe UNIKG Twv OTTOIWYV Ol OKOVEG Eival EUPAEKTEG 1
EKPNKTIKEG.  Kard 1nv epyaoia pe 10 nNAEKTPIKG  epyaleio
dnuioupyolvrar omvOnpes mou umopei va avagAééouv Toug
EKTTEUTTOLEVOUS aTOUG.

O1 TpoXoi ATTOKOTTAG deV TTPETTEI VO XPNOIUOTIOIOUVTAI VIO EPYATiEs
Agiavang. Or rpoxoi amokorg epydlovrai pe v mAaivi dyn kai n
Agiavon pe v umpootivi) dyn evég TéTolou TPOXOU WTTOPE] va
mpokaAéoer {nuid otov Tpoxd uE amoréAeoua Tov  Kivouvo
TPQUUATIOUOU TOU XEIPIOTH.

NEPIFPA®H TQN MPAGIKQN ZEATAQN

H apiBunon 1mou akohouBei avagépetal oTa eEapTripaTta TNG Hovadag
TToU aTrelkovifovTal OTIG YPaPIKEG OENIDEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU.
1.Spindle KoupTri KAEIBWHATOG

2.Switch

3.Additional AaBr

4. AcoTrida

5.E¢wrepikn @AGvTla

6.Ecwrtepikr) QAGvVT(a

7.Lever (TrpooTaTeuTIKO OOTTIdAG)

8.Special kKAeIdi

* EVBEXETaI Va UTIGPXOUY BIaQOPEG PETAED TOU OXEBIOU Kal TOU TIPOIOVTOG.

AZEXOYAPIA



. AoTida 1 Tep.
. Eid1k6 kAe1di 1 TEM.
. Mpoéobetn Aafn R ETR

MNPOETOIMAZIA A EPTAZIA

TOMNOG®ETHZH BOHOHTIKHEZ AAB'HZ

H BonénTikA Aan (3) ToTroBeTeiTal O€ Wit ATTO TIG OTTEG TNG KEPAANG
Tou pUAou. ZuvioTdral n Xprion TpiBeiou pe BondnTikA AaBrh. Eav
KpaTaTe TO TPIBEio kal pe Ta dUO XEpIa KATG TNV Epyaaia
(xpnolpotrolwvtag €Tmiong Tn BondnTikr Aar), UTTapXEl HIKPOTEPOG
KiVOUVOG TO XépI 0OG va ayyitel Tov TrEPIOTPEPOUEVO BioKo A Tn
BoUpToQ KaI VO TPAUPATIOTE ATTO KAWTOIEG.

EFKATAZTAZH KAI P'YOMIZH THZ AZITIAAZ

To POOTATEUTIKO TNG AETidag TPoOoTATEUEl TOV XEIPIOTH ATIO
BpavopaTa, TUXaia ETTAQN UE TO EPYAAEio Epyaciag i oIV PEG.
Oa TPETTEI TTAVTA VA TOTTOBETEITAI PE 1810iTEPN TTPOCOXI) WOTE TO
HEPOG TTOU TO KOAUTITEI VA EiVal OTPAUMEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.

O oxedlaouog Tou £§apTApATOg TpooTaciag

NG AeTiSag emITPETEl TN PUBHMION TNG TTPOCTATIOG OTN BEATIOTN

Béon xwpig epyaAeia.

o XoAapwoTe Kal TPABALTE TIPOG Ta THow TO HOXAG (7) OTO
TIPOCTATEUTIKG Siokou (4).

o [ePIOTPEYTE TO TTPOOTATEUTIKG Biokou (4) oTnv emBuunTr 6£0m.

o KAedwoTe KateBagovTag 1o HOXAS(7).

H agaipeon kai n pUBUION TOU TTPOCTATEUTIKOU dIOKOU YiVETal JE TNV

avTioTpo®n aeipd amd Tnv TOTToBETNOT TOU.

ANTIKATAZTAZH EPFAAEIQN

Katd Tn Sidpkeia Twv epyaciwv aAAayng epyalsiwv Tpétmel va

POoPIoUVTAIl YAVTIA EPYATIag.

To koupTri ao@aAiong arpdkTou (1) TPETTElI va XPNOIUOTTOIEITAI
HOvVO yia TNV ao@dAion Tou dfova Tou AglavTipa Katd Tnv
TOTTOB£TNON i TNV ATTOCUVOPHOAGYNOT TOU EpyaAsiou epyaciag.
Agv TpETTEl va XPNOIUOTIOIEITAI WG KOUUTTi PPEVOU EVW O Biokog
mepIoTpépeTal. KAt TéTolo pTropei va TpokaAéoel {nuid oTov
AsiavTipa i} va TPAUPOTIOEl TOV XPROTN.

TOMOG®ETHZIH A1ZKOY

ZTnV mEPITTWOoN SioKwv Agiavong i KOG HE TTAXO0G HIKPOTEPO
amé 3 mm, To auTOCUVTNPOUUEVO TTagINASI TNG £§WTEPIKAG
@Adavtiag (5) mpémmel va Bidwvetal emiTeEdo OTNV TAEUPA TOU
diokou.

o [atioTe To KOoupTTi ao@AaAiong Tng aTpdkTou (1).
* 2@i€Te TNV e€wTEPIKA PAGVTa (5) pe TO €101KO KAEIDT (8).

* XahapwoTe Kai aPaIpéoTE

autoouykpdTtnong (5).

mv £EWTEPIKA @AavTla
o TotroBeTAOTE TO BioKO £T01 WOTE VA TIECETAI OTNV ETTIPAVEIR TNG
£0WTEPIKAG PAGVTLaG (6).

* BidwoTe TNV e§wTepIkr PAGvT{a (5) Kai o@igTe e TO €101KO KAEIDT (8).
H amoouvappoAdynon Twv dioKwvV YiveTal e TNV avTioTpon oeIpd
até TN ouvappoAdynan. Kard tn cuvappoAdynaon, o diokog TpETTel
va TECETAl OTNV EMQAVEIQ TNG ECWTEPIKAG QAAvTZag (6) kai va
e0padeTal KEVTPIKG TNV KATW TTAEUPE Tou. Edv To autoouvTnpoUpEvo
TIagIAd! PTTAOKAPEL, XPNOIHOTIOINOTE £va €IDIKG KAEISI.

EFKATAZTAZH EPFAAEIQN EPFALIALZ ME OMTH ME ZNEIPQMA

WANY

MatroTe To KouuTri ao@aAiong TnG atpdkTou (1).

* AQQIPEOTE TO TTPONYOUPEVWG TOTTOBETNUEVO epyaAgio - €dv
UTTEPXEL.

o AQaipéoTe kal TIG dUO QAGVT(EG TTPIV aTTd TNV €ykatdoTaon -
£0WTEPIKN AGVTLa
(6) ka1 TNV e§wTePIKA PAGVTa autoouykpdaTnong (5).

- BIdWOoTE TO TPAPA PE OTTEIpWHA TOU £pYaAEiou epyaaiag aTov dgova
Kal oQigTe To eEAapPA.

H amoouvappoAdynon Twv epyaleiwy epyaciag pe oTreipwpa yivetal
HE TNV avTioTpo®n oelpd aTrd Tn cuvappoAdynon.
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TOMNOG®ETHZIH FONIAKO'Y AEIANTHPA IE BAZH FQNIAKOY
AEIANTHPA
EmrpémmeTal n Xxprion Tou ywviakou AelavTripa o€ €181k TpiTrodo yia
ywviakoUg A€lavTipeg, UTré Tnv TpolTdBean o1 £xel TOTTOOETNOE]
OwoTd cUPPWVA PE TIG 08NYieg CUVOPHUOAOYNONG TOU KATAOKEUQOTH
Tou TpiTTodou.

AEITOYPI'IA / PYOM'IZEIZ

EAéy§re TNV KaTdOTOON TOU TPOXOU Agiavong TPIV TOV
XPNOIMOTTOINCETE. Mnv XPNOIPOTIOIEITE OTTAOUEVOUG,
paylopévoug N HE GAAO TPOTTO KATECTPOAMMEVOUG TPOXOUG
Agiavong. ‘Evag @Bappévog Tpoxog 1 pia @Bapuévn Bouproa
TPETTEI VO aVTIKABioTaTI ONECWG PE £vav KAIVOUPYIO TIPIV aTTd
N Xpron. Otav TEAEIWOETE TNV EPYACIA OOG, ATTEVEPYOTIOIEITE
TAVTA TOV A€IQVTAPA KOl TIEPIPEVETE MEXPI VO OTAMOTAOEI
evTEAWG TO epyaleio epyaoiag. Movo TOTE pTTOpEiTE VO
amopakpUveTe  Tov  Aglaviipa. Mnv  @pevdpeTe  TOV
TEPIOTPEPOUEVO TPOXO Agiavong miEfoviag Tov TAvw OTO
TEPAXIO EPYATIOG.

Moté unv urepPopTWVETE ToV PUAO. To BAPOg Tou NAEKTPIKOU
EPYOAEIOU AOKEI ETMAPKNA TECN YIO TNV OTTOTEAECHOATIKA
AeiToupyia Tou epyaAeiou. H utrep@opTwon kai n utrepBoAikn
TmiEon MTOpEi va TpokKaAéoouv emiKivduvn Opauvon Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou.

Edv 1o TpIBeio TTéoEl kaTd TN SIdPKEIA TNG AgiToupyiag, gival
amapaiTNTo Va £MOEWPNOETE Kal, €AV €ival ammapaitnto, va
AVTIKATOOTAOETE TO £pyaleio epyaociag, edv diamoTwoei 6T
£xe1 utrooTei BAGRN 1) TTapapdpewaon.

Moté pn XTUTTdTE To Epyaleio Epyaciag oTo UAIKO Epyaciag.

ATtro@UyeTE TIG avatndioeig Kal Ta fuoipata pe 1o SioKo,
£10IKG OTaV EPYATEDTE O YWVIEG, AIXMNPEG AKPEG K.ATT. (QUTO
HTTopEi va TTpokaAéoel amwAeia eAéyxou Kal KAWTonpa). (autd
pTTopEi va odnynoel ot amwAeIa EAEyXou Tou NAEKTPIKOU
epyaAsiou kal o€ @aivopevo kickback).

MoTé un XPNOIPOTIOIEITE TTPIOVOAAMES TTOU £XOUV OXESIOOTEI
yia komn §UAou amé diokompiova. H xpron TéTolWV
TPIOVOAOUWY OBNYEi OUXVA OF QPAIVOUEVO AVAKPOUONG TOU
NAeKTPIKOU gpyaleiou, amwAeia gAéyxou Kal MTTOPEi va
0dnyNoE€l O TPAUPATIONO TOU XEIPIOTH.

ON/OFF

Kpatiote 1o TpIBeio kal pe Ta 300 Xépia KATA TNV €KKivon Kal
Tn Aeitoupyia. To TpiBeio eival e§oTTAIopévo pe SIAKOTITN ao@aAeiag
yia TNV aTroQuyr Tuxaiag ekkivnong.

¢ MatroTe TO KOUPTT EvepyoTTOinONG/aTEVEPYOTTOINONG (2).

o ATTEAEUBEPWVOVTOG TNV TTIEOT OTO KOUNTT SIAKOTITN (2) oTapatd o
HUAoG.

MeTd Tnv €KKivnon Tou A€IQVTAPA, TTEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG
Agiavong va @Tacel otn péyioTn Tax0TNTA TPIV SEKIVAOETE TNV
epyacia. O JIOKOTTNG OeV TIPETTEI VO EVEPYOTTOIEITAI EVW O
AglavTipag eival evepyotroinpévog N atevepyomroinpévog. O
SIOKOTITNG TOU ALlavTipa EMTPETETAI VO AEITOUPYEi povo otav
TO NAEKTPIKOG epyaleio gival HoKPId aTrd TO TEPAXIO EPYATiag.

KOMH

e H KoTr} pe ywviako AglavTipa HTTOpEi va yivel povo o€ gubeia
ypappn.

Mnv KOBETE TO UAIKO EVW TO KPATATE OTO XEPI OOG.

Ta peydAa Tepayia Ba wpETrel va utrooTnpifovTal Kai 8o TTPETTE
va AapBdvetar pépipva WOTE Ta  OnpEia OTAPIENG va
BpiokovTal KOVTA OTN YPAPMNA KOTIHAG KAl 0TO TEAOG TOU UAIKOU.
To UAIk6 Trou ToTrOBeTEiTal OTOBEPG Sev Ba TEivel va
METAKIVEITAI KATA TNV KOTTN.

Ta pIKPA TEPAXIO TIPETTEI VO OTEPEWVOVTAI TT.X. OE HEYYEVN, HE
O@IYKTAPEG K.ATT. To UAIKO TTPETTEI VO OTEPEWVETAI £TOI WOTE
TO ONuEio KOTTAG va BPIOKETAI KOVTA OTO OTOIXEIO TUCQPIENG.
AuTé Ba e§aoaliosl peyaAuTepn aKpiBEia KOTTAG.

Mnv emTpémere KpadaopoUg 1} CUMTTIEDT TOU BioKOU KOTTHG,
KaBwg auTé Ba PEIWOEN TNV TTOIOTNTA TNG KOTTHG KOl HTTOPEi va
mpokaAéoel Bpavon Tou Siokou KOTTAG.



e Katd Tnv Kot ev TPETTel va aOKeiTal TTAEUPIKN Trieon oTo
Sioko KoTTAG.

¢ XpNnoIUOTToINOTE TO CWOTO JioKO KOTG avdAoya pe To UAIKO
TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.

o Otav k6BeTe UAIKO, OUVICTATAI I KATEUBUVON TG TPOPOdOTiag
va gival CUNQWVN PE TNV KATEUBUVOT TTEPICTPOPNG TOU SioKoU
KOTTAG.

To Ba&B0G KOTTAG e€apTaTal aTré TN SIAPETPO TOU JioKou.

e Oa TIPETTEl v XPNOIYOTToloUvVTal POVO JioKOlI PE OVOUAGTIKH
OIGUETPO OXI MEYAAUTEPN OTTO EKEIVN TTOU CUVICTATAI VIO TO HOVTEAO
TOU HUAOU.

e Otav kavete Babiég KOTEG (T1.X. TTPOPIA, dopIka aToIxEia, TOURAA
K.ATT.), HNV a@rVeTe TIG AGVTEEG oUoPIENG va £pBouv o€ ETTaQr PE
TO TEPAXIO EPyaaiag.

O1 Siokol KOTrg PTAvouV o€ TTOAU UYnAég BepUOKPOTieEg KATA TN

AeiToupyia - pnv Toug ayyieTe PE QTTPOOCTATEUTA MEPN TOU

OWHATOG TIPIV KPUWOOUV.

AMMOAYBHZH

O1 epyaoieg Agiavang PTopolv va ekTeAOUVTOl TI.Y. HE JiOKOUG
Agiavong, KUTTEANOEIBEIG TPpOXOUG, diokoug pe TITEPUYIA, BiOKOUG HE
A€IOVTIKG TPiXWHA, CUPUPATIVEG BOUPTOEG, EUKAUTITOUG OiOKOUG Yia
yuaAdxapTo k.ATr. KaBe TUTTOG diokou kal Tepayiou amraitei KaTaAANAn
TEXVIKA €pyaoiag Kal Xprion KAatdAANAOU OTOPIKOU TTPOOTATEUTIKOU
£€oTTAIopOU.

O1 Biokol Tou £xouv OXedINOTEI Yyl KOTH OEv TPETEl VA
XpnoipotroioUvTal yia Agiavon.

O1 diokol Agiavong éxouv oxedSIAOTEl yia va a@aipoUVv UAIKO pe
TNV dkpn Tou diokou.

e Mnv 1piBeTe pe TNV TAeupd Tou Siokou. H BEATIOTN ywvia
£pyaciag yia autév Tov TUTro Siokou eivai 30 .°

¢ O1 epyaoieg Asiavong Tpémel va ekTeEAOUVTAI HOVO pe diokoug
Agiavong kaTdAANAoUG yia To UAIKO.

Orav gpydleoTe pe diokoug pe TITePUYIA, SiOKOUG e AEIAVTIKO

TPIXWHO KAl EUKAUTITOUG SiOKOUG YIO YUAAOXOPTO, TTPETTEl Va

SiveTal Tpoooyr oTn CwWoTH ywvia TTpooBoAng.

¢ Mnv TpiBeTe 0AGKANPN TNV ETMIPAVEIA TOU SioKOU.
e Autoi ol TUTToI SiCKWV XPNCIYOTTOIoUVTAI YIA TNV KATEPYATia
ETTITTESWYV ETTIPAVEIWV.
O1 ouppdTIveg BoUpToEeg TTPoopifovTal KUPiWG yia Tov KaBapiouo
mpo@iA  kai  duompdoiTwv  Tepioxwv. Mmopoluv  va
XpnoipotmoinBolv  yia TNV 0QAipECN  T.X. OKOUPIAG,
EMOTPWOEWV XPWHATOG K.ATT. aTr6 TNV ETMIPAVEIA TOU UAIKOU.
Oa TIPEMEl va XPNOIUOTIOIOUVTal HOVO €pyaAsia epyaciag Twv
oTroiWV N EMITPETOMEVN TaXUTNTA gival peyaAuTepn 1) ion pe T
HEYI0TN TaXUTNTA TOU YWVIOKOU AglavTipa Xwpig gpopTio.
AEITOYPIMIA KAI ZYNTHPHZH

AtroouvdéoTe To KOAWSIO TPOPOdoTiag aTrd TNV TEIja TPIV aTTd
OTToIa8NTTOTE EYKATAOTOON, PUBUIOT, ETTIOKEUN i AgITOoupyia.

ZYNTHPHZH KAI AOO'HKEYZH

e YuvioTaTal va KaBapieTe T OUOKEUN QUECWG WETG améd KaBe
xpfion.

Mnv xpnoIPOTIOIEITE VEPO 1} GAAA UYPA yia KaBapiouod.

H povada Ba mpétrel va kaBapidetal Pe £va oTeyvO KOMPATI UQaoHa
1 va QUOAdEl Je TIETTIETPEVO aéPa XAUNARAG TTiEONG.

Mnv xpnoipgoTtroigite kaBapioTIKa ) SIGAUTIKE, KaBWG auTd PTTopEi
VO TIPOKAAECOUV {NMIG OTA TTAQOTIKG HEPN.

KaBapiete TAKTIKG TIG OXIOUEG €Cagpioyol OTO TrepiBAnUa Tou
KIVNTAPA yIa va aTToQUYETE TNV UTTEPBEPPAVON TNG HOVEDAG.

Edv 10 koAWdIo Tpopodoaoiag £xel UTTOOTEl {nuIG, TIPETTEl va
avTikataoTabei pe éva kaAwdio pe Ta idla xapaktnpioTikd. H
epyaaoia auTr) TTPETTEl va avaTedei o€ eGEIBIKEUPEVO EIBIKO ) va ivel
0£pPIG TNG TUOKEUNG.

o OUAGCOETE TIAVTA TN CUOKEUN OE OTEYVO PEPOG PaKPId aTrd Traidid.
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Tuxév eAatTopara Ba  TIpémTEl va  arrokaBioTavialr  amd 1o
£¢OUCI0D0TNUEVO TUANA OEPPIG TOU KATAOKEUADTH.
TEXNIKEZ NMPOAIATPA®EZ
AEAOMENA AZIOAOMHIHZ
NAPAMETPO AZIA
Tdon Tpogodoaiag 230V AC
TuxvoTnTa Tpopodoaiag 50 Hz
OvopaaTikA 10X0g 950 W
OvopaaTikr TaxuTnTa 3000-12000 Aerrdt
Méyiotn diGueTpog diokou 125 mm
Eowtepikn SIGUETPOG diokou 22,2 mm
Tmeipwpa déova M14
Karnyopia pooTaciag I}
Mdala 2 kg
‘ETog TTapaywynig 2024

AEAOMENA OOP'YBOY KAI AONHZEQN
Emitredo nxnTikAg Trieang Lpa = 92,23dB(A)

K=3dB(A)
Emiredo nxnTikrg 10x00g Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)
Tipég emmdyuvong an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

AEAOMENA ©OPYBOY KAI AON'HZEQN

MAnpo@opieg yia To 86puBo Kal TOUG KPaSaoHoUg

Ta emriTreda TOU eKTTEUTIOPEVOU BopUBou, OTIWG N OTABUN NXNTIKAG
Tieong Lpa Kai n oTddpn nXnTiKAg 10XU0g¢ Lwa kai n afeBaiotnTa
pétpnong K, divovtal TTapakdTw oTig odnyieg oupgwva pe 1o EN
62841-1.

O1 TIHEG Kpadaopwyv (TipA ETMTAXUVONG) an kal n apeBaidtnra
pétpnong K mou Trpoadiopidovial oUpewva pe 10 EN 62841-1
SivovTal TTapaKaTwW.

To eTiTTEd0 KPABATHWY TTOU AVAPEPETAI OTIG TTAPOUCES 0dNYiES EXEI
UETPNBET oUPPWva pe TN Sladikacia PETPNONG TTou KabopileTal atd
10 TPoTUTIo EN 62841-1 Kau pTmopei va xpnaoipotroindei yia
oUyKpIon NAEKTPIKWVY epyaleiwv. MTTopei emmiong va xpnoigotroinOei
yia Hia TIPOKATAPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang o€ kpadaopoug.

To avaypa@duevo €TTTTESO KPABACHWY Eival AVTITIPOOWTTEUTIKO TNG
BaoikAg xpAong Tou nAekTpIkoU epyaAegiou. EGv 1O nAekTpIKO
epyaAeio xpnoiyoTroleital yia GAAEG eQapuoyég i pe GAAa epyaheia
epyaaiag kal eav dev OUVTNPEITAI ETTAPKWG, TO ETTITTEDO KPADAOHWY
evOéxeTal va aAAGgel. Or Adyol TTou avagépovtal TTapaTTavw UTTopET
va odnyfoouv ot aufnuévn €kBeon oe kpadaopoUg kab' OAn Tn
SIGipKEI TNG TTEPIGOOU EPYATIAG.

Ma v okpiPr] exTipnon Tng €kBeong oe kpadaopolg, eival
armapaitnto va AngBoulv uttdywn o1 Tepiodol KaTtd TIG OTToieg TO
NAEKTPIKG  epyaleio  eivalr  amevepyorroinuévo ) otav  eival
£vePYOTTOINUEVO OAAG Bev XpnoidoTTolEiTal yia epyaaia. Me autov Tov
TPOTIO, N OUVOAIKH €kBeon o€ KPadaouoUg WTTOPEi va atrodelxBei
TTOAU XapnASTePN.

Oa mpétrel va AapBdvovtal TpéobeTa péTpa ao@aAsiag yia Tnv
TTpooTacia Tou XpAoTN atmd TIG EMTITWOEIG TWV dOVACEWY, OTTWG:
ouvTAPNON TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou Kal Twv epyaAeiwv epyaaiag,
e€ao@daAion katdAANANG Bepuokpaciag Xepiwv, owoTh opydvwaon

NG epyaciag.
MNPOZTAXIA TOY NMEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTpokivnTa TTPoidvTa Sev TIPETTEI va aTTOppPITITOVTal Padi pE Ta
OIKIOKG aTToppPippaTa, OANG TTPETTEl va PETaEPOVTAl OE KATAAANAEG
EYKATOOTACEIG YIa ATTOPPIYn. ETIKOIVWVACTE HE TOV QVTITTPOTWTTO
TOU TTPOIOVTOG TaG 1 TNV TOTTIKK apXr} YIa TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TN
diaBeon. Ta améBAnTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIoLOU
TrEpIEXOUV TrEPIBaANOVTIKG adpaveig ouaieg. O e§oTTAICHOG TTou Sev
avakukAwveTal atmoteAei mBavé kivduvo yia To TrepIBAANOV Kal TRV
avBpwTTivn uyeia.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe €5pa
ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (eegig: "GTX Poland ) evnuepwver 611 6Aa Ta
TIVEUPATIKG DIKQIWHOTA ETTI TOU TIEPIEXOHUEVOU TOU TIAPOVTOG eyXelpidiou (EPeShg:
"Eyxeipidio”), ouptrepiAapBavopévwy petagl dAAwv. OAa Ta TIveupariké diKaiwpaTa
€T TOU TIEPIEXOMEVOU TOU  TTOPOVTOG  eyxelpidiou  (eegig:  "Eyxelpidio”),
OUUTIEPIANABOVOPEVWY  PETAEU GAAWV TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPOPILIV, TwV
BlayPApHETWY, TWV OXESIWY, KABWG Kal TNG CUVBEDTIG TOU, AVIKOUV ATTOKAEIOTIKG 0TV



GTX Poland kai UTTOKEIVTQI OE VOUIKF TTpOoTaoia OUU@WVA HE TOV VOO TG 4ng
®ePpouapiou 1994 Trepi TIVEUHOTIKAG IBIOKTNOIOG KOl GUYYEVIKWV DIKAIWHATWY (BnA.
Egnpepida Tng KuBepvroswg 2006 apiB. 90, onpeio 631, dtwg Tpotrotroifénke). H
avTiypa@r}, €TMegEpyaoia, dnUOCiEUoN, TPOTIOTIOINON YIa  EUTIOPIKOUG  OKOTTOUG
0AOKANPOU Tou EyXEIPIBIOU KABLWG Kal TWV ETTIEPOUG GTOIXEIWY TOU XWPIG TN ypaTTTA
ouykatdBeon Tng GTX Poland ammayopeUeTal auoTnpd Kal HTTOPET VO ETTIPEPE! AOTIKEG
Kall TIOIVIKEG EUBUVEG.

Los Utiles con inserto roscado deben encajar exactamente en la
rosca del husillo. En el caso de utiles con brida, el diametro del
orificio del util debe coincidir con el diametro de la brida. Los utiles
que no encajen exactamente en la herramienta eléctrica giraran de
forma irregular, vibraran con mucha fuerza y pueden provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica.

No utilice en ningln caso herramientas dafiadas. Antes de cada
uso, inspeccione las herramientas, por ejemplo, las muelas
abrasivas para ver si estan astilladas o agrietadas, las almohadillas
de lijado para ver si estan agrietadas, abrasionadas o muy
desgastadas, los cepillos de alambre para ver si hay alambres
sueltos o rotos. Si se ha caido una herramienta eléctrica o de
trabajo, compruebe si esta dafiada o utilice otra herramienta que
no esté dafiada. Si se ha comprobado y reparado la herramienta,
debe ponerse en marcha la herramienta eléctrica a su velocidad
maxima durante un minuto, teniendo cuidado de que el operario y
las personas que se encuentren cerca estén fuera de la zona de la
herramienta giratoria. Las herramientas dafiadas suelen romperse
durante este tiempo de prueba.

« Se debe llevar equipo de proteccién personal. Dependiendo del
tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra toda la
cara, proteccién ocular o gafas de seguridad. En caso necesario,
utilice una mascara antipolvo, proteccién auditiva, guantes de
proteccion o un delantal especial para protegerse de las pequefias
particulas de material abrasivo y mecanizado. Protéjase los ojos de
los cuerpos extrafios suspendidos en el aire que se generan
durante el trabajo. La mascara antipolvo y la proteccion respiratoria
deben filtrar el polvo producido durante el trabajo. La exposicion
prolongada al ruido puede provocar pérdida de audicion.
Asegurese de que los transelntes se encuentren a una distancia
segura de la zona de alcance de la herramienta eléctrica. Toda
persona que se encuentre cerca de una herramienta eléctrica en
funcionamiento debe utilizar un equipo de proteccion individual.
Las astillas de piezas de trabajo o herramientas de trabajo rotas
pueden astillarse y causar lesiones incluso fuera de la zona de
alcance inmediato.

Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda entrar en
contacto con cables eléctricos ocultos o con su propio cable de
alimentacion, sujete la herramienta Unicamente por las superficies
aisladas del mango. El contacto con el cable de red puede provocar
la transmisién de tension a las partes metalicas de la herramienta
eléctrica, lo que podria causar una descarga eléctrica.

Mantenga el cable de alimentacién alejado de los utiles de trabajo
giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el cable de
alimentacion podria cortarse o ser arrastrado y su mano o toda su
mano podria quedar atrapada en una herramienta de trabajo
giratoria.

No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el util de
trabajo se haya detenido por completo. Una herramienta en
rotacion puede entrar en contacto con la superficie sobre la que se
deposita, por lo que podria perder el control de la herramienta
eléctrica.

No transporte una herramienta eléctrica mientras esté en
movimiento. El contacto accidental de la ropa con una herramienta
eléctrica en rotacion puede hacer que ésta sea arrastrada y que la
herramienta eléctrica perfore el cuerpo del operario.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la herramienta
eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a la carcasa y una
gran acumulacién de polvo metdlico puede provocar un riesgo
eléctrico.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables.
Las chispas podrian inflamarlos.

No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos. El uso

AnAwon cuppépewong EK
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2/4 Pograniczna Street 02-285 BapooBia
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ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)
AMOLADORA ANGULAR 58G184
NOTA: LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR

LA HERRAMIENTA ELECTRICA Y CONSERVELO PARA FUTURAS
CONSULTAS.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD
Consejos de seguridad para lijar, esmerilar con papel de lija,
trabajar con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

e Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como lijadora normal,
lijadora de papel de lija, lijadora de cepillo de alambre y cortadora
abrasiva. Siga todas las indicaciones de seguridad, instrucciones,
descripciones y datos suministrados con la herramienta eléctrica.
El incumplimiento de lo siguiente puede crear un riesgo de
descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves.

Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El uso de
la herramienta eléctrica para una actividad distinta a la prevista

puede provocar riesgos y lesiones.

No utilice un accesorio que no esté especificamente disefiado y
recomendado por el fabricante para la herramienta. El hecho de
que un accesorio pueda montarse en una herramienta eléctrica no
es garantia de uso seguro.

La velocidad admisible del util de trabajo utilizado no debe ser
inferior a la velocidad maxima indicada en la herramienta eléctrica.
Un util de trabajo que gire a una velocidad superior a la permitida
puede romperse y partes del Util pueden astillarse.

El diametro exterior y el grosor del util de trabajo deben coincidir
con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los utiles de
trabajo con dimensiones incorrectas no pueden protegerse ni
inspeccionarse suficientemente.
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de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar descargas
eléctricas.

Rechazo y consejos de seguridad pertinentes

El contragolpe es la reaccion repentina de la herramienta eléctrica
ante un bloqueo u obstruccién de una herramienta giratoria, como
una muela abrasiva, una almohadilla de lijado, un cepillo de alambre,
por ejemplo, una muela con revestimiento abrasivo. El bloqueo u
obstruccién provoca una parada repentina de la herramienta
giratoria. De este modo, una herramienta eléctrica no controlada se
sacudird en la direccién opuesta a la direccion de rotacion de la
herramienta de trabajo.



Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza de
trabajo, se desconecta la alimentaciéon de la herramienta eléctrica.
Cuando la muela recupera la capacidad de giro, la rectificadora
comienza a funcionar automaticamente. El movimiento de la muela
(hacia o desde el operario) depende entonces de la direcciéon de
movimiento de la muela en el punto de atasco. Ademas, las muelas
también pueden romperse. El contragolpe es consecuencia de un
uso inadecuado o incorrecto de la herramienta eléctrica. Puede
evitarse tomando las precauciones adecuadas que se describen a
continuacion.

La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con el cuerpo
y las manos en una posicién que suavice el retroceso. Si se incluye
una empufadura auxiliar como parte del equipamiento de serie,
debera utilizarse siempre para tener el mayor control posible sobre
las fuerzas de retroceso o el momento de retroceso durante la
puesta en marcha. El operador puede controlar los fenémenos de
sacudida y retroceso tomando las precauciones adecuadas.

No acerque nunca las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. La herramienta de trabajo puede lesionarle la mano
debido al retroceso.

Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se movera la
herramienta eléctrica durante el retroceso. Como resultado del
retroceso, la herramienta eléctrica se mueve en direccion opuesta
al movimiento de la muela abrasiva en el punto de bloqueo.

Debe prestarse especial atencién al mecanizar angulos y aristas
vivas, por ejemplo, para evitar que los utiles de trabajo retrocedan
o se atasquen. Un util de trabajo giratorio es mas susceptible de
atascarse al mecanizar angulos, aristas vivas o si retrocede. Esto
puede provocar una pérdida de control o un contragolpe.

No utilice discos de madera o dentados. Este tipo de herramientas
suelen provocar retrocesos o pérdidas de control de la herramienta
eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar con
muela abrasiva

e Utilice Unicamente una muela disefiada para la herramienta
eléctrica y un protector disefiado para la muela. Las muelas que no
estén disefiadas para la herramienta eléctrica concreta no pueden
protegerse suficientemente y no son suficientemente seguras.

Los discos de lija doblados deben montarse de forma que ninguna
parte del disco sobresalga del borde de la cubierta protectora. Un
disco de lijado mal montado que sobresalga del borde de la
cubierta protectora no puede estar suficientemente protegido.

El protector debe estar firmemente sujeto a la herramienta eléctrica
para garantizar el mayor grado de seguridad posible y colocado de
forma que la parte de la muela abrasiva expuesta y orientada hacia
el operario sea lo mas pequefia posible. El protector protege al
operario de los residuos, del contacto accidental con la muela
abrasiva, asi como de las chispas que podrian prender fuego a la
ropa.

El disco de amolar sélo debe utilizarse para el trabajo previsto. Por
ejemplo, nunca esmerile con la superficie lateral de un disco de
corte. Los discos de corte estan disefiados para eliminar material
con el borde del disco. El efecto de las fuerzas laterales sobre estos
discos de amolar puede romperlos.

Utilice siempre bridas de sujecion en buen estado y del tamafio y
la forma correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las bridas
adecuadas soportan la muela abrasiva y reducen asi el peligro de
rotura de la muela. Las bridas para discos de corte pueden diferir
de las de otros discos de amolar.

No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas grandes.
Las muelas abrasivas para herramientas eléctricas mas grandes
no estan disefiadas para las RPM mas altas que son una
caracteristica de las herramientas eléctricas mas pequefias y, por
lo tanto, pueden romperse.

Instrucciones de
adicionales para
corte de muelas

seguridad especificas

« Evite que el disco de corte se atasque o que se ejerza
demasiada presion. No realice cortes excesivamente
profundos. La sobrecarga del disco de corte aumenta su carga y
su tendencia a atascarse o bloquearse y, por tanto, la posibilidad
de descarte o rotura.
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Evite la zona situada delante y detras del disco de corte
giratorio. Si aleja el disco de corte de la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica puede salir despedida con el disco giratorio
directamente hacia usted en caso de contragolpe.

Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
mecanizado para reducir el riesgo de contragolpe causado por
un disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados, tanto cerca
de la linea de corte como en el borde.

Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al
operar en otras zonas invisibles. El disco de corte que se hunde
en el material puede hacer que la herramienta retroceda si
encuentra tuberias de gas, tuberias de agua, cables eléctricos u
otros objetos.

Instrucciones especiales de seguridad para el lijado con papel
de lija

No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al seleccionar el tamafio
del papel de lija, siga las recomendaciones del fabricante. El papel
de lija que sobresalga de la placa de lijado puede provocar lesiones
y puede hacer que el papel se bloquee o se rompa, o que retroceda.

Instrucciones especiales de seguridad para trabajar con cepillos
de alambre

e Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se
producen pérdidas de trozos de alambre a través del cepillo. No
sobrecargue los alambres aplicando demasiada presion. Los
trozos de alambre transportados por el aire pueden atravesar
facilmente la ropa fina y/o la piel.

Si se recomienda un protector, evite que el cepillo entre en contacto
con él. El diametro de los cepillos para platos y ollas puede
aumentar por la presién y las fuerzas centrifugas. Consejos de
seguridad adicionales

En las herramientas disefiadas para aceptar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela sea adecuada
a la longitud de la rosca del husillo.

La pieza de trabajo debe estar sujeta. Sujetar la pieza de trabajo
en un dispositivo de sujecion o tornillo de banco es mas seguro que
sujetarla con la mano.

No toque los discos de corte y desbaste antes de que se hayan
enfriado.

Cuando utilice una brida de accién rapida, asegurese de que la
brida interior instalada en el husillo esta provista de una junta térica
de goma y de que esta junta no esta dafiada. Asegurese también
de que las superficies de la brida exterior y la brida interior estén
limpias.

Utilice la brida de accién rapida solo con discos abrasivos y de
corte. Utilice Unicamente bridas que no estén dafiadas y que
funcionen correctamente.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en
interiores.

A pesar del uso de un disefio intrinsecamente seguro, del
empleo de medidas de seguridad y de medidas de proteccion
adicionales, siempre existe un riesgo residual de lesiones
durante el trabajo.

Explicacion de los pictogramas utilizados.
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1.Precaucion Tome precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Utilizar equipos de proteccién individual (gafas de seguridad,
proteccién auditiva)

4.Llevar guantes de proteccion



5.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Proteger de la lluvia

8.Clase de proteccion secundaria

Elementos de seguridad adicionales

En caso de fallo temporal de la red eléctrica o después de
desenchufar el aparato de la toma de corriente con el interruptor en
posicion " on ", es necesario desbloquear el interruptor y ponerlo en
posicion " off " antes de volver a ponerlo en marcha.

Como caracteristica adicional para aumentar la seguridad del
usuario, la alimentacion eléctrica de la amoladora se interrumpe
cuando la maquina se sobrecarga o el disco se bloquea. Cuando el
disco recupera la capacidad de girar, la amoladora se pone en
marcha automaticamente.

ATENCION: Preste mucha atencion en todo momento cuando
trabaje con la amoladora angular para no perderse este momento.

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual aislada
de clase Il. La maquina se acciona mediante un motor monofasico
de conmutacién, cuya velocidad se reduce a través de un engranaje
angular. Puede utilizarse tanto para amolar como para cortar. Este
tipo de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para eliminar
todo tipo de rebabas de la superficie de piezas metdlicas, el
tratamiento superficial de soldaduras, el corte de tubos de paredes
finas y piezas metalicas pequefias, etc. Con los accesorios
adecuados, la amoladora angular puede utilizarse no sélo para cortar
y amolar, sino también para limpiar, por ejemplo, 6xido, capas de
pintura, etc.

Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos de
reparacion y construccion no solo relacionados con los metales. La
amoladora angular también puede utilizarse para cortar y amolar
materiales de construccion, como ladrillos, adoquines, baldosas de
ceramica, etc.

El aparato esta destinado tinicamente para uso en seco, no para
pulir. No utilice indebidamente la herramienta eléctrica

Uso indebido.

e No manipule materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

e No trabaje con materiales cuyos polvos sean inflamables o
explosivos. Al trabajar con la herramienta eléctrica se generan
chispas que pueden inflamar los vapores emitidos.

o Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de amolado.
Los discos de corte trabajan con la cara lateral y el amolado con la
cara frontal de un disco de este tipo puede provocar dafios en el
disco, con el consiguiente riesgo de lesiones personales para el
operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que figura a continuacion hace referencia a los
componentes de la unidad que se muestran en las paginas graficas
de este manual.

1.Botdn de bloqueo del husillo

2.Cambiar

3.Asa adicional

4.Escudo

5.Brida exterior

6.Brida interior

7.Lever (protector de escudo)

8.Llave especial
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

ACCESORIOS
. Escudo 1 ud.
. Llave especial 1 ud.
. Asa adicional 1 ud.
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PREPARACION PARA EL TRABAJO

INSTALACION DE UNA EMPUNADURA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal de
la amoladora. Se recomienda utilizar una lijadora con mango auxiliar.
Si sujeta la lijadora con ambas manos mientras trabaja (utilizando
también el mango auxiliar), hay menos riesgo de que su mano toque
el disco giratorio o el cepillo y se lesione por contragolpe.

INSTALACION Y AJUSTE DEL ESCUDO

El protector de la cuchilla protege al operario de los residuos,
del contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las
chispas. Debe montarse siempre con especial cuidado para que
la parte que lo cubre quede orientada hacia el operador.

El disefio de la fijacion de la proteccion de
la cuchilla permite ajustar la proteccion a la posicién 6ptima sin
necesidad de herramientas.

* Afloje y tire hacia atras la palanca (7) de la proteccion del disco (4).

¢ Gire la proteccion del disco (4) hasta la posicion deseada.
¢ Bloquee bajando la palanca(7).

El desmontaje y ajuste del protector del disco se realiza en orden
inverso al de su instalacion.

SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS
Deben utilizarse guantes de trabajo durante las operaciones de
cambio de herramientas.

El botén de bloqueo del husillo (1) sélo debe utilizarse para
bloquear el husillo de la amoladora al montar o desmontar el util
de trabajo. No debe utilizarse como botén de freno mientras el
disco esté girando. Si lo hiciera, podria dafar la amoladora o
lesionar al usuario.

MONTAJE DE DISCOS

En el caso de discos de desbaste o corte con un grosor inferior
a 3 mm, la tuerca autoblocante de la brida exterior (5) debe
enroscarse plana por el lado del disco.

¢ Pulse el boton de bloqueo del husillo (1).
o Apriete la brida exterior (5) con la llave especial (8).
* Afloje y retire la brida exterior autoblocante (5).

e Coloque el disco de forma que quede presionado contra la
superficie de la brida interior (6).

o Atornille la brida exterior (5) y apriétela con la llave especial (8)

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al montaje.

Durante el montaje, el disco debe presionarse contra la superficie de

la brida interior (6) y asentarse centrado en su parte inferior. Si la
tuerca autoblocante se atasca, utilice una llave especial.

INSTALACION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO
ROSCADO
WANY

Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

¢ Retire el implemento previamente montado, si lo hubiera.
¢ Retire ambas bridas antes de la instalacion - brida interior
(6) y brida exterior de sujecion automatica (5).

- Enrosque la parte roscada del util de trabajo en el husillo y apriétela
ligeramente.

El desmontaje de los Utiles de roscar se realiza en orden inverso al
de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE
AMOLADORA ANGULAR

Esta permitido utilizar la amoladora angular en un tripode especifico
para amoladoras angulares, siempre que se monte correctamente
de acuerdo con las instrucciones de montaje del fabricante del
tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Compruebe el estado de la muela antes de utilizarla. No utilice
muelas astilladas, agrietadas o dafiadas de cualquier otro modo.
Una muela o cepillo desgastado debe sustituirse



inmediatamente por uno nuevo antes de su uso. Cuando haya
terminado de trabajar, apague siempre la amoladora y espere
hasta que la herramienta de trabajo se haya detenido por
completo. Sélo entonces podra guardarse la amoladora. No
frene la muela abrasiva giratoria presionandola contra la pieza
de trabajo.

No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la
herramienta eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta
funcione eficazmente. La sobrecarga y una presion excesiva
pueden hacer que la herramienta eléctrica se rompa
peligrosamente.

Si la lijadora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y, en caso necesario, sustituir la herramienta de
trabajo si se detecta que esta daiada o deformada.

No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

Evite rebotar y raspar con el disco, especialmente al trabajar
en esquinas, bordes afilados, etc. (esto puede provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica y un efecto de
contragolpe). (esto puede provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica y un efecto de contragolpe).

No utilice nunca hojas de sierra diseiiadas para cortar madera
de sierras circulares. El uso de este tipo de hojas de sierra
suele provocar un fenémeno de retroceso de la herramienta
eléctrica, pérdida de control y puede ocasionar lesiones al
operario.

ENCENDIDO/APAGADO

Sujete la lijadora con ambas manos durante la puesta en marcha
y el funcionamiento. La lijadora esta equipada con un interruptor de
seguridad para evitar una puesta en marcha accidental.

¢ Pulsa el boton de encendido/apagado (2).

e Al dejar de presionar el botén interruptor (2), la amoladora se
detiene.

Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta que la

e Al realizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de sujecion
entren en contacto con la pieza de trabajo.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas
durante su funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo
desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

ARENADO

Los trabajos de rectificado pueden realizarse, por ejemplo, con
discos de desbaste, muelas de vaso, discos de laminas, discos con
vellén abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para papel de
lija, etc. Cada tipo de disco y de pieza requiere una técnica de trabajo
adecuada y el uso de equipos de proteccion individual apropiados.

Los discos disefados para cortar no deben utilizarse para lijar.

Los discos de amolar estan disefiados para eliminar material
con el borde del disco.

¢ No amolar con el lateral del disco. El angulo de trabajo 6ptimo
para este tipo de disco es de 30°.

¢ Los trabajos de amolado sélo deben realizarse con discos de
amolar adecuados para el material.

Al trabajar con discos de laminas, discos de vellén abrasivo y

discos flexibles para papel de lija, hay que tener cuidado de
asegurar el angulo de ataque correcto.

¢ No lije con toda la superficie del disco.

e Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de
superficies planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la
limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso. Pueden utilizarse
para eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de pintura, etc. de la
superficie del material.

Solo deben utilizarse herramientas de trabajo cuyo numero de
revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de

muela haya alcanzado la velocidad maxima antes de emp a
trabajar. El interruptor no debe accionarse mientras la lijadora
esté conectada o desconectada. El interruptor de la lijadora sélo
debe accionarse cuando la herramienta eléctrica esté alejada de
la pieza de trabajo.

CORTE
¢ El corte con una amoladora angular sélo puede realizarse en
linea recta.

No corte el material mientras lo sostiene en la mano.

Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que los
puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final del
material. El material colocado de forma estable no tendera a
moverse durante el corte.

Las piezas pequeias deben sujetarse, por ejemplo, en un
tornillo de banco, con abrazaderas, etc. El material debe
sujetarse de modo que el punto de corte esté cerca del
elemento de sujecion. Esto garantizara una mayor precisiéon
de corte.

No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que
esto perjudicara la calidad del corte y puede provocar la rotura
del disco de corte.

Durante el corte no debe ejercerse ninguna presion lateral
sobre el disco de corte.

Utilice el disco de corte adecuado en funcién del material a
cortar.

e Al cortar a través de material, se recomienda que la direccién
de avance esté en linea con la direccién de rotacion del disco
de corte.

La profundidad de corte depende del didametro del disco.

e Sélo deben utilizarse discos con didmetros nominales no
superiores a los recomendados para el modelo de amoladora.
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aximo de la ladora angular sin carga.
FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO
Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente

antes de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste,
reparacion o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO
e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

La unidad debe limpiarse con un pafio seco o con aire comprimido
a baja presion.

No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
daniar las piezas de plastico.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

Si el cable de alimentacion esté dafiado, debe sustituirse por otro
de las mismas caracteristicas. Esta operacién debe confiarse a un
especialista cualificado o hacer revisar el aparato.

Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance de
los nifios.

Cualquier defecto debe ser subsanado por el servicio técnico
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS DE CALIFICACION
PARAMETRO VALOR
Tensién de alimentacion 230 V.CA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 950 W
Velocidad nominal 3000-12000 min™
Diametro max. del disco 125 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Rosca de husillo M14




Clase de proteccion 1
Masa 2 kg
Afio de produccion 2024

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion sonora Lea = 92,23 dB(A)

K=3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa = 100,23 dB(A)
K=3 dB(A)

Valores de aceleracion an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Informacién sobre ruido y vibraciones

Los niveles de ruido emitido, como el nivel de presién acustica Lpay
el nivel de potencia acustica Lwa y la incertidumbre de medicion K,
se indican a continuacion en las instrucciones de conformidad con
EN 62841-1.

A continuaciéon se indican los valores de vibracion (valor de
aceleracion) an y la incertidumbre de mediciéon K determinados de
conformidad con la norma EN 62841-1.

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones se ha medido
de acuerdo con el procedimiento de medicién especificado en la
norma EN 62841-1 y puede utilizarse para comparar herramientas
eléctricas. También puede utilizarse para una evaluacion preliminar
de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado es representativo del uso basico de
la herramienta eléctrica. Si la herramienta eléctrica se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, y si no se
mantiene suficientemente, el nivel de vibraciones puede variar. Las
razones expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de
la exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para calcular con precisién la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que la herramienta
eléctrica esta apagada o cuando esta encendida pero no se utiliza
para trabajar. De este modo, la exposicion total a las vibraciones
puede resultar mucho menor.

Deben establecerse medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos de las vibraciones, tales como:
mantenimiento de la herramienta eléctrica y de las herramientas de
trabajo, aseguramiento de una temperatura adecuada de las manos,
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos accionados eléctricamente no deben desecharse con
la basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacién. Péngase en contacto con el
distribuidor del producto o con las autoridades locales para obtener
informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos contienen sustancias inertes para el medio ambiente.
Los aparatos que no se reciclan suponen un riesgo potencial para el
medio ambiente y la salud humana.

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
"Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Polonia y estéan sujetos a proteccion legal de conformidad con la Ley de 4 de febrero
de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006
N °90 Tema 631 en su versién modificada). La copia, el procesamiento, la publicacion
y la modificacién con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 59G184

Nombre comercial: GRAFITO

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

los siguientes
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Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere Unicamente a la maquina tal como se
comercializa y no incluye los componentes

afadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.

Nombre y direccion de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

P e £

Pawet Kowalski

2 J

Responsable de documentacion técnica GTX Polonia
Varsovia, 2024-01-16

IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)

SMERIGLIATRICE ANGOLARE 58G184

NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE
PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE E CONSERVARLO
PER FUTURE CONSULTAZIONI.

DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

Consigli di sicurezza per la levigatura, la smerigliatura con carta
vetrata, la lavorazione con spazzole metalliche e il taglio con
mola.

e Questo elettroutensile pud essere utilizzato come levigatrice
normale, levigatrice con carta abrasiva, levigatrice con spazzola
metallica e come taglierina abrasiva. Seguire tutte le norme di
sicurezza, le istruzioni, le descrizioni e i dati forniti con
I'elettroutensile. La mancata osservanza di quanto segue pud
comportare il rischio di scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la lucidatura.
L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da quelle previste puo
comportare rischi e lesioni.

Non utilizzare un accessorio non specificamente progettato e
raccomandato dal produttore per l'utensile. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non &
garanzia di sicurezza.

La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non deve
essere inferiore alla velocita massima indicata sull'elettroutensile.
Un utensile di lavoro che ruota a una velocita superiore a quella
consentita pud rompersi e parti dell'utensile possono scheggiarsi.

Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli utensili di
lavoro con dimensioni errate non possono essere sufficientemente
schermati o ispezionati.

Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da lavoro
montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da lavoro deve
corrispondere al diametro della flangia. Gli utensili da lavoro che
non si adattano esattamente all'elettroutensile ruotano in modo
irregolare, vibrano molto e possono causare la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Non utilizzare in nessun caso utensili da lavoro danneggiati. Prima
di ogni utilizzo, ispezionare gli utensili, ad esempio le mole per
smerigliare per verificare la presenza di scheggiature e crepe, i pad
di levigatura per verificare la presenza di crepe, abrasioni o forte
usura, le spazzole metalliche per verificare la presenza di fili
allentati o rotti. Se un elettroutensile o un utensile da lavoro e
caduto, controllare che non sia danneggiato o utilizzare un altro
utensile non danneggiato. Se l'utensile & stato controllato e
riparato, € necessario accenderlo alla massima velocita per un
minuto, facendo attenzione che l'operatore e gli astanti nelle



vicinanze siano fuori dalla zona di rotazione dell'utensile. Gli utensili

danneggiati di solito si rompono durante questo periodo di prova.
o E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva che
copra tutto il viso, una protezione per gli occhi o occhiali di
sicurezza. Se necessario, utilizzare una maschera antipolvere, una
protezione per |'udito, guanti protettivi o un grembiule speciale per
proteggersi dalle piccole particelle di materiale abraso e lavorato.
Proteggere gli occhi dai corpi estranei aerodispersi generati
durante il lavoro. Una maschera antipolvere e una protezione delle
vie respiratorie devono filtrare la polvere prodotta durante il lavoro.
L'esposizione al rumore per un periodo prolungato pud causare la
perdita dell'udito.
Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza dalla zona
di azione dell'elettroutensile. Chiunque si trovi nelle vicinanze di un
elettroutensile in funzione deve utilizzare i dispositivi di protezione
individuale. Le schegge dei pezzi o gli utensili da lavoro rotti
possono scheggiarsi e causare lesioni anche al di fuori della zona
di portata immediata.
Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe entrare in
contatto con fili elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, tenerlo solo per le superfici isolate dell'impugnatura.
Il contatto con il cavo di alimentazione pud provocare la
trasmissione di tensione alle parti metalliche dell'utensile,
causando una scossa elettrica.
Tenere il cavo di alimentazione lontano da strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo di alimentazione
potrebbe essere tagliato o tirato e la mano o I'intera mano potrebbe
rimanere impigliata in un utensile di lavoro rotante.
Non abbassare mai I'elettroutensile prima che l'utensile di lavoro si
sia completamente fermato. Un utensile in rotazione potrebbe
entrare in contatto con la superficie su cui & stato appoggiato, con
il rischio di perdere il controllo dell'elettroutensile.
Non trasportare un utensile elettrico mentre & in movimento. Il
contatto accidentale degli indumenti con un elettroutensile in
rotazione pud provocare il loro trascinamento e la perforazione
dell'elettroutensile nel corpo dell'operatore.
Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'elettroutensile. Il
soffiatore del motore aspira la polvere nell'alloggiamento e un
grande accumulo di polvere metallica pud causare un rischio
elettrico.
Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di materiali infiammabili.
Le scintille potrebbero incendiarli.
Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi. L'uso di
acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare scosse elettriche.

Rifiuto e suggerimenti per la sicurezza

Il contraccolpo & la reazione improvvisa dell'elettroutensile a un
blocco o a un'ostruzione di un utensile rotante come una mola, un
tampone di levigatura, una spazzola metallica, ad esempio una ruota
con un rivestimento abrasivo. Il blocco o l'ostruzione porta a un
arresto improvviso dell'utensile rotante. Un utensile elettrico non
controllato subisce quindi uno scossone in direzione opposta al
senso di rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si inceppa o si incastra nel pezzo,
I'alimentazione dell'elettroutensile viene interrotta. Quando la mola
riprende a ruotare, la smerigliatrice inizia a lavorare
automaticamente. Il movimento della mola (verso o lontano
dall'operatore) dipende dalla direzione di movimento della mola nel
punto di blocco. Inoltre, le mole possono rompersi. Il contraccolpo &
la conseguenza di un uso improprio o non corretto
dell'elettroutensile. Pud essere evitato adottando le opportune
precauzioni descritte di seguito.

L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il corpo e le
mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se la dotazione
standard prevede un'impugnatura ausiliaria, questa deve essere
sempre utilizzata per avere il massimo controllo possibile sulle
forze di rinculo o sul momento di rinculo durante I'avviamento.
L'operatore pu® controllare i fenomeni di scatto e di rinculo
adottando le opportune precauzioni.

Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro puo ferire la mano a causa del contraccolpo.
Tenersi lontani dalla zona di azione in cui I'elettroutensile si muove
durante il rinculo. A causa del contraccolpo, I'elettroutensile si
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muove in direzione opposta al movimento della mola nel punto di
blocco.

Occorre prestare particolare attenzione durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi, ad esempio per evitare che gli utensili di lavoro
si ribaltino o si inceppino. Un utensile di lavoro rotante & piu
soggetto a incepparsi durante la lavorazione di angoli, spigoli vivi o
in caso di contraccolpo. Questo puo diventare una causa di perdita
di controllo o di contraccolpo.

Non utilizzare dischi di legno o dentati. Utensili di questo tipo
spesso causano contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio con la
mola

Utilizzare esclusivamente una mola progettata per I'elettroutensile
e una protezione progettata per la mola. Le mole che non sono
progettate per I'elettroutensile in questione non possono essere
sufficientemente protette e non sono sufficientemente sicure.

| dischi abrasivi piegati devono essere montati in modo che
nessuna parte del disco sporga oltre il bordo del coperchio di
protezione. Un disco abrasivo montato in modo scorretto che
sporge oltre il bordo del coperchio di protezione non pud essere
sufficientemente protetto.

La protezione deve essere fissata saldamente all'elettroutensile per
garantire il massimo grado di sicurezza possibile e deve essere
posizionata in modo che la parte della mola esposta e rivolta verso
l'operatore sia la piu piccola possibile. La protezione protegge
I'operatore dai detriti, dal contatto accidentale con la mola e dalle
scintille che potrebbero incendiare gli indumenti.

La mola deve essere utilizzata solo per il lavoro a cui & destinata.
Ad esempio, non si deve mai smerigliare con la superficie laterale
di una mola da taglio. Le mole da taglio sono progettate per
rimuovere il materiale con il bordo del disco. L'effetto delle forze
laterali su queste mole pud romperle.

Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di forma e
dimensioni corrette per la mola selezionata. Le flange corrette
sostengono la mola e riducono il rischio di rottura. Le flange per le
mole da taglio possono essere diverse da quelle per le altre mole.
Non utilizzare mole usate di utensili elettrici piti grandi. Le mole per
utensili pii grandi non sono progettate per il numero di giri pit
elevato che caratterizza gli utensili piu piccoli e possono quindi
rompersi.

Ulteriori istruzioni  di sicurezza specifiche per

taglio della mola

Evitare di inceppare il disco di taglio o di esercitare una
pressione Non guire tagli ivamente
profondi. Il sovraccarico del disco di taglio aumenta il suo carico e
la sua tendenza a incepparsi o a bloccarsi, con conseguente
possibilita di scarto o rottura.

Evitare I'area davanti e dietro il disco di taglio rotante.
L'allontanamento del disco di taglio dal pezzo in lavorazione pud
far volare I'elettroutensile con il disco rotante direttamente verso di
voi in caso di contraccolpo.

Piastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere sostenuti
prima della lavorazione per ridurre il rischio di contraccolpi
causati da un disco inceppato. | pezzi di grandi dimensioni
possono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sostenuto su entrambi i lati, sia vicino alla linea di taglio
che sul bordo.

Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle
pareti o si opera in altre aree non visibili. Il disco da taglio che si
immerge nel materiale pud causare il contraccolpo dell'utensile se
incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi elettrici o altri oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta

abrasiva

Non utilizzare fogli di carta vetrata di dimensioni eccessive. Per la
scelta del formato della carta abrasiva, attenersi alle
raccomandazioni del produttore. La carta abrasiva che sporge oltre
la piastra di levigatura pud provocare lesioni e pud causare
l'intasamento o lo strappo della carta o un contraccolpo.

Istruzioni speciali di sicurezza per il lavoro con le spazzole
metalliche



« Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si verifica
una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola. Non
sovraccaricare i fili applicando una pressione eccessiva. | pezzi di
filo trasportati dall'aria possono facilmente perforare gli indumenti
sottili e/o la pelle.

Se é consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri in
contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per piatti e
pentole pud essere aumentato dalla pressione e dalle forze
centrifughe. Ulteriori suggerimenti per la sicurezza

Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare che
la lunghezza del filetto della mola sia adeguata alla lunghezza del
filetto del mandrino.

Il pezzo da lavorare deve essere fissato. Bloccare il pezzo in un
dispositivo di serraggio o in una morsa € piu sicuro che tenerlo in
mano.

e Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi che la
flangia interna montata sul mandrino sia dotata di un O-ring in
gomma e che questo anello non sia danneggiato. Assicurarsi inoltre
che le superfici della flangia esterna e della flangia interna siano
pulite.

Utilizzare la flangia ad azione rapida solo con dischi abrasivi e da
taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e correttamente
funzionanti.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento in
ambienti interni.

Nonostante I'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro,
I'impiego di misure di sicurezza e di misure di protezione
aggiuntive, esiste sempre un rischio residuo di lesioni durante il
lavoro.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.
' [ ﬂ"
.
1 2 3 4
—
O
5 6 7 8

1.Attenzione Prendere le dovute precauzioni

2. Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!

3. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie).

4. Indossare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7.Proteggere dalla pioggia

8.Classe di protezione secondaria

Caratteristiche di sicurezza aggiuntive

In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione di rete o dopo
aver tolto la spina dalla presa di corrente con l'interruttore in posizione
"on", l'interruttore deve essere sbloccato e portato in posizione "off"
prima di riavviarlo.

Come ulteriore caratteristica per aumentare la sicurezza dell'utente,
l'alimentazione della smerigliatrice viene interrotta quando la
macchina & sovraccarica o il disco & bloccato. Quando il disco
riprende a ruotare, la smerigliatrice entra automaticamente in
funzione.

ATTENZIONE: prestare sempre molta attenzione quando si lavora
con la smerigliatrice angolare per non perdere questo momento.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile portatile isolato di
classe Il. La macchina & azionata da un motore monofase a
commutazione, la cui velocita viene ridotta tramite un ingranaggio
angolare. Puo essere utilizzata sia per smerigliare che per tagliare.
Questo tipo di elettroutensile & ampiamente utilizzato per la
rimozione di tutti i tipi di bave dalla superficie delle parti metalliche, il
trattamento superficiale delle saldature, il taglio di tubi a parete sottile
e di piccole parti metalliche, ecc. Con gli accessori appropriati, la
smerigliatrice angolare puo essere utilizzata non solo per tagliare e
smerigliare, ma anche per pulire, ad esempio, la ruggine, i
rivestimenti di vernice, ecc.

Le sue aree di utilizzo comprendono un'ampia gamma di lavori di
riparazione e costruzione non solo legati ai metalli. La smerigliatrice
angolare pud essere utilizzata anche per tagliare e smerigliare
materiali da costruzione come mattoni, pietre da pavimentazione,
piastrelle di ceramica, ecc.

L'apparecchio é destinato esclusivamente all'uso a secco e non
alla lucidatura. Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile

Uso improprio.

e Non maneggiare materiali contenenti amianto. L'amianto é
cancerogeno.

Non lavorare con materiali le cui polveri sono infiammabili o
esplosive. Quando si lavora con ['elettroutensile, si generano
scintille che possono incendiare i vapori emessi.

Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
smerigliatura. Le mole da taglio lavorano con la faccia laterale e
l'affilatura con la faccia anteriore di una mola di questo tipo puo
causare danni alla mola con il rischio di lesioni personali per
l'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'unita
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Maniglia supplementare

4.Scudo

5.Flangia esterna

6.Flangia interna

7. Leva (protezione dello scudo)

8.Tasto speciale
* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ACCESSORI

. Scudo 1pz.

. Chiave speciale 1pz.

. Maniglia supplementare 1 pezzo.
PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DI UNA MANIGLIA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) & installata in uno dei fori sulla testa della
smerigliatrice. Si raccomanda I'uso di una levigatrice con
impugnatura ausiliaria. Se durante il lavoro si tiene la levigatrice con
entrambe le mani (utilizzando anche l'impugnatura ausiliaria), si
riduce il rischio che la mano tocchi il disco rotante o la spazzola e si
ferisca a causa del contraccolpo.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLO SCHERMO

La protezione della lama protegge I'operatore da detriti, contatti
accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Deve essere
sempre montata facendo attenzione che la sua parte di
copertura sia rivolta verso I'operatore.

Il design dell attacco della protezione della lama
consente di regolare la protezione nella posizione

ottimale senza l'ausilio di attrezzi.

¢ Allentare e tirare indietro la leva (7) della protezione del disco (4).

¢ Ruotare la protezione del disco (4) nella posizione desiderata.

¢ Bloccare abbassando la leva(7).

La rimozione e la regolazione della protezione del disco avvengono
in ordine inverso rispetto al suo montaggio.



SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI
Durante le operazioni di cambio degli utensili & necessario
indossare guanti da lavoro.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) deve essere utilizzato solo
per bloccare il mandrino della smerigliatrice quando si monta o
si smonta |'utensile di lavoro. Non deve essere utilizzato come
pulsante di frenata durante la rotazione del disco. Cio potrebbe
danneggiare la smerigliatrice o ferire I'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Nel caso di dischi da smerigliatura o da taglio con uno spessore
inferiore a 3 mm, il dado autobloccante della flangia esterna (5)
deve essere avvitato in piano sul lato del disco.

¢ Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).
* Serrare la flangia esterna (5) con la chiave speciale (8).
¢ Allentare e rimuovere la flangia esterna autobloccante (5).

e Posizionare il disco in modo che sia premuto contro la superficie
della flangia interna (6).

¢ Avvitare la flangia esterna (5) e serrare con la chiave speciale (8).

Lo smontaggio dei dischi avviene in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto
contro la superficie della flangia interna (6) e posizionato
centralmente sul lato inferiore. Se il dado autobloccante si inceppa,
utilizzare una chiave speciale.

INSTALLAZIONE DI STRUMENTI DI
FILETTATO
WANY

Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

¢ Rimuovere |'attrezzo precedentemente montato, se presente.

¢ Rimuovere entrambe le flange prima dell'installazione - flangia
interna
(6) e la flangia esterna autobloccante (5).

- Avvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

Lo smontaggio degli strumenti di lavoro per fori filettati avviene in
ordine inverso rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE NEL
SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

E consentito utilizzare la smerigliatrice angolare su un treppiede
dedicato alle smerigliatrici angolari, purché sia montato
correttamente secondo le istruzioni di montaggio del produttore del
treppiede.

LAVORO CON FORO

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Controllare le condizioni della mola prima di utilizzarla. Non
utilizzare mole scheggiate, incrinate o comunque danneggiate.
Una mola o una spazzola usurata deve essere sostituita
immediatamente con una nuova prima dell'uso. Al termine del
lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che
I'utensile di lavoro si arresti completamente. Solo allora la
levigatrice pud essere riposta. Non frenare la mola rotante
premendola contro il pezzo da lavorare.

e Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. Il peso
dell'elettroutensile esercita una pressione sufficiente a farlo
funzionare in modo efficace. Il sovraccarico e la pressione
eccessiva possono causare la rottura pericolosa
dell'elettroutensile.

Se la levigatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare e, se necessario, sostituire I'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

Non sbattere mai l'utensile di lavoro contro il materiale da
lavorare.

Evitare di rimbalzare e raschiare con il disco, soprattutto
quando si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cio puo causare
la perdita di controllo e un effetto di contraccolpo). (questo
puo causare la perdita di controllo dell'elettroutensile e un
effetto di contraccolpo).
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¢ Non utilizzare mai lame progettate per il taglio del legno da
seghe circolari. L'uso di tali lame spesso provoca un
fenomeno di rinculo dell'elettroutensile, la perdita di controllo
e puo causare lesioni all'operatore.

ON/OFF

Tenere la levigatrice con entrambe le mani durante I'avviamento
e il funzionamento. La levigatrice & dotata di un interruttore di
sicurezza che impedisce l'avvio accidentale.

¢ Premere il pulsante di accensione/spegnimento (2).

¢ Rilasciando la pressione sul pulsante di commutazione (2) si
arresta la smerigliatrice.

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola abbia
raggiunto la velocita massima prima di iniziare il lavoro.
L'interruttore non deve essere azionato mentre la levigatrice &
accesa o spenta. L'interruttore della levigatrice pud essere
azionato solo quando I'elettroutensile & lontano dal pezzo in
lavorazione.

TAGLIO
Il taglio con una smerigliatrice angolare puo essere eseguito
solo in linea retta.

Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

| pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre
fare attenzione che i punti di appoggio siano vicini alla linea
di taglio e all'estremita del materiale. Il materiale posizionato
in modo stabile non tendera a muoversi durante il taglio.

| pezzi piccoli devono essere bloccati, ad esempio, in una
morsa, con morsetti, ecc. Il materiale deve essere bloccato in
modo che il punto di taglio sia vicino all'elemento di
bloccaggio. Cio garantira una maggiore precisione di taglio.
Non permettere che il disco di taglio sia sottoposto a
vibrazioni o a rincalzi, in quanto cid compromette la qualita del
taglio e puo causare la rottura del disco di taglio.

Durante il taglio non si deve esercitare alcuna pressione
laterale sul disco di taglio.

Utilizzare il disco da taglio corretto in base al materiale da
tagliare.

Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione
di avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del
disco di taglio.

La profondita di taglio dipende dal diametro del disco.

o Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a quello
consigliato per il modello di smerigliatrice.

e Quando si eseguono tagli profondi (ad es. profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio
entrino in contatto con il pezzo.

Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono
temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo non
protette prima che si siano raffreddati.

SABBIATURA

| lavori di smerigliatura possono essere eseguiti utilizzando, ad
esempio, dischi abrasivi, mole a tazza, dischi lamellari, dischi con
vello abrasivo, spazzole metalliche, dischi flessibili per carta vetrata,
ecc. Ogni tipo di disco e di pezzo da lavorare richiede una tecnica di
lavoro adeguata e l'uso di dispositivi di protezione individuale
appropriati.

I dischi progettati per il taglio non devono essere utilizzati per la
levigatura.

| dischi di smerigliatura sono progettati per rimuovere il
materiale con il bordo del disco.

¢ Non macinare con il lato del disco. L'angolo di lavoro ottimale
per questo tipo di disco e di 30°.

¢ | lavori di rettifica devono essere eseguiti solo con dischi
adatti al materiale.



Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo e
dischi flessibili per carta vetrata, &€ necessario prestare
attenzione al corretto angolo di attacco.

* Non carteggiare I'intera superficie del disco.

* Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di
superfici piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla

pulizia di profili e aree difficili da raggiungere. Possono essere

utilizzate per rimuovere dalla superficie del materiale, ad

esempio, ruggine, vernici, ecc.

Si devono utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita ammessa
€ superiore o uguale alla velocita massima della smerigliatrice
angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di effettuare qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

* Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

* Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

* L'unita deve essere pulita con un panno asciutto o soffiata con aria
compressa a bassa pressione.

* Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

* Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

e Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito
con un cavo delle stesse caratteristiche. Questa operazione deve
essere affidata a uno specialista qualificato o alla manutenzione
dell'apparecchio.

* Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

Eventuali difetti devono essere eliminati dal servizio di assistenza

autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI DI VALUTAZIONE
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 950 W
Velocita nominale 3000-12000 min™*
Diametro massimo del disco 125 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Filettatura del mandrino M14
Classe di protezione 1]
Massa 2 kg
Anno di produzione 2024

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora

Lea = 92,23dB(A)

K=3dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)

Valori di accelerazione an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

| livelli di rumore emessi, come il livello di pressione sonora Lpa e il
livello di potenza sonora Lwa e l'incertezza di misura K, sono indicati
di seguito nelle istruzioni in conformita con EN 62841-1 .

| valori di vibrazione (valore di accelerazione) an e lincertezza di
misura K determinata in conformita alla norma EN 62841-1 sono
indicati di seguito.
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Il livello di vibrazioni indicato in queste istruzioni € stato misurato
secondo la procedura di misurazione specificata dalla norma EN
62841-1 e puo essere utilizzato per confrontare gli utensili elettrici.
Pud anche essere utilizzato per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & rappresentativo dell'uso di base
dell'elettroutensile. Se I'elettroutensile viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, e se non viene sottoposto
a una manutenzione sufficiente, il livello di vibrazioni pud cambiare.
| motivi sopra indicati possono comportare un aumento
dell'esposizione alle vibrazioni per tutto il periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, & necessario
tenere conto dei periodi in cui I'elettroutensile & spento o acceso ma
non utilizzato per il lavoro. In questo modo, I'esposizione totale alle
vibrazioni puo risultare molto piu bassa.

E necessario adottare ulteriori misure di sicurezza per proteggere
I'utente dagli effetti delle vibrazioni, come ad esempio: la
manutenzione dell'elettroutensile e degli strumenti di lavoro, la
garanzia di un'adeguata temperatura delle mani, una corretta
organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze inerti per I'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio potenziale
per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi
tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
"Manuale"), compresi, ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela
legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi
(Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dellintero Manuale e
dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland sono severamente
vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia
Prodotto: Smerigliatrice angolare
Modello: 59G184
Nome commerciale: GRAFITE
Numero di serie: 00001 + 99999
Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi
come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nell'lUE autorizzata a preparare
il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
b o

Pawet Kowalski
Addetto alla documentazione tecnica GTX Polonia
Varsavia, 2024-01-16
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HAAKSE SLIJPMACHINE 58G184

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR DE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
Veiligheidstips voor schuren, slijpen met schuurpapier, werken
met staalborstels en zagen met een slijpschijf.

« Dit elektrische apparaat kan worden gebruikt als een gewone
schuurmachine, een schuurmachine met schuurpapier, een
schuurmachine met draadborstel en als een doorslijpmachine. Volg
alle veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en gegevens
die bij het elektrische apparaat worden geleverd. Als het volgende
niet in acht wordt genomen, kan er gevaar ontstaan voor elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

« Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor polijsten.
Gebruik van het elektrische apparaat voor andere dan de bedoelde
werkzaamheden kan leiden tot gevaren en letsel.

e Gebruik geen accessoires die niet specifiek ontworpen en
aanbevolen zijn door de fabrikant voor het gereedschap. Het feit
dat een accessoire op een elektrisch apparaat kan worden
gemonteerd, is geen garantie voor veilig gebruik.

* De toegestane snelheid van het gebruikte gereedschap mag niet
lager zijn dan de maximumsnelheid die op het elektrische
gereedschap staat aangegeven. Een werkgereedschap dat sneller
draait dan de toegestane snelheid kan breken en delen van het
gereedschap kunnen versplinteren.

* De buitendiameter en dikte van het werkgereedschap moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste afmetingen kan niet
voldoende worden afgeschermd of geinspecteerd.

« Gereedschap met schroefdraad moet precies op de schroefdraad
op de spindel passen. Voor op een flens gemonteerde
uitrustingsstukken moet de diameter van de boring van het
uitrustingsstuk overeenkomen met de diameter van de flens.
Gereedschap dat niet precies op het elektrische gereedschap past,
draait ongelijkmatig, trilt zeer sterk en kan de controle over het
elektrische gereedschap verliezen.

* Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer voor
elk gebruik het gereedschap, bijv. slijpschijven op afschilfering en
barsten, schuurpads op barsten, schuren of zware slijtage,
draadborstels op losse of gebroken draden. Als een elektrisch
gereedschap of uitrustingsstuk is gevallen, controleer het dan op
schade of gebruik een ander onbeschadigd gereedschap. Als het
gereedschap is gecontroleerd en gerepareerd, moet het elektrisch
gereedschap gedurende één minuut op de hoogste snelheid
worden ingeschakeld, waarbij ervoor moet worden gezorgd dat de
bediener en omstanders in de buurt zich buiten de zone van het
draaiende gereedschap bevinden. Beschadigd gereedschap breekt
meestal tijdens deze testtijd.
Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.
Draag, afhankelijk van het soort werk, een beschermingsmasker
dat het hele gezicht bedekt, oogbescherming of een veiligheidsbril.
Gebruik indien nodig een stofmasker, gehoorbescherming,
beschermende handschoenen of een speciaal schort om je te
beschermen tegen kleine deeltjes van geschuurd en bewerkt
materiaal. Bescherm je ogen tegen vreemde voorwerpen in de lucht
die tijdens het werk ontstaan. Een stofmasker en
adembhalingsbescherming moeten het stof filteren dat tijdens het
werk vrijkomt. Langdurige blootstelling aan lawaai kan leiden tot
gehoorverlies.

e Zorg ervoor dat omstanders zich op een veilige afstand van de
reikzone van het elektrische gereedschap bevinden. ledereen die
zich in de buurt van een werkend elektrisch apparaat bevindt, moet
persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken. Werkstuksplinters
of gebroken werkgereedschap kunnen ook buiten de directe
reikzone versplinteren en letsel veroorzaken.

« Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat in contact
kan komen met verborgen elektrische draden of zijn eigen
stroomkabel, houd het apparaat dan alleen vast aan de geisoleerde
oppervlakken van de handgreep. Contact met het netsnoer kan
resulteren in de overdracht van spanning naar metalen onderdelen
van het elektrische apparaat, wat een elektrische schok kan
veroorzaken.
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Houd de voedingskabel uit de buurt van draaiende
gereedschappen. Als u de controle over het apparaat verliest, kan
het netsnoer worden doorgesneden of naar binnen worden
getrokken en kan uw hand of hele hand vast komen te zitten in een
draaiend gereedschap.

Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het volledig tot
stilstand is gekomen. Een draaiend gereedschap kan in contact
komen met het oppervlak waarop het is neergezet, waardoor u de
controle over het elektrische apparaat kunt verliezen.

Draag een elektrisch apparaat niet terwijl het in beweging is. Als
kleding per ongeluk in contact komt met een draaiend elektrisch
apparaat, kan deze naar binnen worden getrokken en kan het
apparaat zich in het lichaam van de gebruiker boren.

Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat regelmatig
schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de behuizing en een
grote opeenhoping van metaalstof kan elektrisch gevaar
veroorzaken.

Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van ontvlambare
materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

Gebruik geen gereedschap waarvoor vioeibare koelmiddelen nodig
zijn. Het gebruik van water of andere vioeibare koelmiddelen kan
leiden tot elektrische schokken.

Afwijzing en relevante veiligheidstips

Terugslag is de plotselinge reactie van het elektrische gereedschap
op een blokkade of obstructie van een roterend gereedschap zoals
een slijpschijf, schuurzool, draadborstel, bijvoorbeeld een schijf met
een slijplaag. De blokkade of obstructie leidt tot een plotselinge stop
van het roterende gereedschap. Een ongecontroleerd elektrisch
gereedschap zal dus een ruk krijgen in de richting tegengesteld aan
de draairichting van het werkgereedschap.

Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastloopt in het
werkstuk, wordt de stroomtoevoer naar het elektrische gereedschap
uitgeschakeld. Wanneer de schijf weer kan draaien, begint de
slijpmachine automatisch te werken. De beweging van de slijpschijf
(naar de bediener toe of van de bediener af) is dan afhankelijk van
de bewegingsrichting van de schijf op het punt van blokkering.
Daarnaast kunnen slijpschijven ook breken. Terugslag is het gevolg
van onjuist of verkeerd gebruik van het elektrische gereedschap. Het
kan worden vermeden door de juiste voorzorgsmaatregelen te
nemen die hieronder worden beschreven.

Het elektrische gereedschap moet stevig worden vastgehouden,
met het lichaam en de handen in een positie die de terugslag
verzacht. Als een extra handgreep deel uitmaakt van de
standaarduitrusting, moet deze altijd worden gebruikt om de grootst
mogelijke controle te hebben over de terugslagkrachten of het
terugslagmoment tijdens het opstarten. De operator kan de
terugslagverschijnselen onder controle houden door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen.

Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende gereedschappen.
Het werkgereedschap kan uw hand verwonden door terugslag.
Blijf uit de buurt van het bereik waar het elektrische gereedschap
zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg van de terugslag
beweegt het elektrische gereedschap in de tegenovergestelde
richting van de beweging van de slijpschiff op het punt van
blokkering.

Wees extra voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen, bijv. om te voorkomen dat het gereedschap terugslaat of
vastloopt. Een roterend werkstuk loopt eerder vast bij het bewerken
van hoeken, scherpe randen of als het terugslaat. Dit kan leiden tot
controleverlies of terugslag.

Gebruik geen houten of getande schijven. Dit soort gereedschap
veroorzaakt vaak terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen met een

slijpschijf

* Gebruik alleen een slijpschijf die is ontworpen voor het elektrische
gereedschap en een beschermkap die is ontworpen voor de schijf.
Slijpschijven die niet zijn ontworpen voor het specifieke elektrische
gereedschap kunnen niet voldoende worden afgeschermd en zijn
niet voldoende veilig.

* Gebogen schuurschijven moeten zo worden gemonteerd dat geen
enkel deel van de schijf buiten de rand van de beschermkap
uitsteekt. Een verkeerd gemonteerde schuurschijf die buiten de



rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet voldoende beschermd
zijn.

De afscherming moet stevig bevestigd zijn aan het elektrische
gereedschap om de grootst mogelijke veiligheid te garanderen en
moet zo geplaatst worden dat het deel van de slijpschijf dat
blootgesteld wordt en naar de gebruiker gericht is zo klein mogelijk
is. De beschermkap beschermt de gebruiker tegen puin, toevallig
contact met de slijpschijf en vonken die kleding kunnen ontsteken.
De slijpschijf mag alleen gebruikt worden voor het werk dat ervoor
bedoeld is. Slijp bijvoorbeeld nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen om materiaal te
verwijderen met de rand van de schijf. Het effect van zijwaartse
krachten op deze slijpschijven kan ze breken.

Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste grootte
en vorm voor de geselecteerde slijpschijf. Juiste flenzen
ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van
breken van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van die voor andere slijpschijven.

Gebruik geen gebruikte slijpschijven van grotere elektrische
gereedschappen. Slijpschijven voor groter elektrisch gereedschap
zijn niet ontworpen voor het hogere toerental dat kenmerkend is
voor kleiner elektrisch gereedschap en kunnen daarom breken.

Aanvullende specifieke veiligheidsinstructies
voor
slijpschijf snijden

« Vermijd het vastlopen van de snijschijf of te veel druk. Maak
geen te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf verhoogt de
belasting en de neiging om vast te lopen of te blokkeren en dus de
kans op afwerpen of breken.

Vermijd het gebied voor en achter de roterende snijschijf. Als
u de snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het elektrische
gereedschap bij een terugslag wegvliegen met de draaiende schijf
direct naar u toe.

Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden
voordat ze bewerkt worden om het risico van terugslag door
een vastgelopen schijf te verkleinen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk moet aan beide
kanten ondersteund worden, zowel bij de snijlijn als aan de rand.
Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of op
andere onzichtbare plaatsen. Als de snijschijf in het materiaal
duikt, kan het gereedschap terugspringen als het in aanraking komt
met gasleidingen, waterleidingen, elektriciteitskabels of andere
voorwerpen.

Speciale veiligheidsinstructies voor schuren met schuurpapier

Gebruik geen te grote vellen schuurpapier. Volg de aanbevelingen
van de fabrikant bij het kiezen van het formaat schuurpapier.
Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt kan letsel
veroorzaken en kan ertoe leiden dat het papier verstopt raakt of
scheurt, of dat het terugspringt.

Speciale veiligheidsinstructies voor het werken met staalborstels
« Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik stukjes draad
door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden niet door te
veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende stukjes draad kunnen
gemakkelijk door dunne kleding en/of huid prikken.

Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter van
plaat- en potborstels kan worden vergroot door druk en centrifugale
krachten. Extra veiligheidstips

Controleer bij gereedschappen die ontworpen zijn voor slijpschijven
met schroefdraad of de lengte van de schroefdraad van de
slijpschijf overeenkomt met de lengte van de schroefdraad van de
as.

Het werkstuk moet worden vastgezet. Het werkstuk in een klem of
bankschroef klemmen is veiliger dan het in je hand houden.

Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn afgekoeld.

e Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de binnenflens
op de spindel voorzien is van een rubberen O-ring en dat deze ring
niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat de oppervlakken van de
buitenflens en de binnenflens schoon zijn.

Gebruik de snelkoppelflens alleen met schuur- en doorslijpschijven.
Gebruik alleen onbeschadigde en goed werkende flenzen.
ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.
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Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp, het
gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, is er altijd een restrisico op letsel tijdens het werk.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen.

O

6 7 8

1.Voorzichtig Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht!

3.Persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken (veiligheidsbril,
gehoorbescherming)

4.Draag beschermende handschoenen

5.Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie.

6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

7.Beschermen tegen regen

8. Secundaire beschermingsklasse

Extra veiligheidsfuncties

In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat de stekker uit het
stopcontact is gehaald met de schakelaar in de stand "aan", moet de
schakelaar worden ontgrendeld en in de stand "uit" worden gezet
voordat u het apparaat opnieuw opstart.

Als extra functie om de veiligheid van de gebruiker te vergroten,
wordt de stroomtoevoer naar de slijpmachine onderbroken wanneer
de machine overbelast is of de schijf geblokkeerd is. Wanneer de
schijf weer kan draaien, begint de slijpmachine automatisch te
werken.

ATTENTIE: Let altijd goed op wanneer je met de haakse slijper
werkt om dit moment niet te missen.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De haakse slijper is een geisoleerd handgereedschap van klasse II.
De machine wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor, waarvan de snelheid wordt gereduceerd via een
haakse tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor zowel
slijpen als doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel
gebruikt voor het verwijderen van alle soorten bramen van het
oppervlak van metalen onderdelen, oppervlaktebehandeling van
lasnaden, snijden door dunwandige pijpen en kleine metalen
onderdelen, enz. Met de juiste accessoires kan de haakse slijper niet
alleen worden gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het
reinigen van bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot metalen.
De haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het snijden en slijpen
van bouwmaterialen zoals baksteen, straatstenen, keramische
tegels, enz.

Het apparaat is alleen bedoeld voor droog gebruik, niet voor
polijsten. Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd

Misbruik.

e Hanteer geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

« Werk niet met materialen waarvan de stof ontvlambaar of explosief
is. Bij het werken met het elektrische gereedschap ontstaan vonken
die de vrijkomende dampen kunnen ontsteken.

e Doorslijpschijven  mogen  niet gebrukt worden  voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met de zijkant en

slijpen met de voorkant van een dergelijke schijf kan schade aan



de schijf veroorzaken, wat kan leiden tot persoonlijk letsel bij de
gebruiker.
BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De nummering hieronder verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van
deze handleiding.

1. Spindelvergrendelknop

2.Schakelaar

3.Extra handvat

4.Schild

5.Externe flens

6.Binnenflens

7.Hendel (schildbeschermer)

8.Speciale sleutel
* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

ACCESSOIRES
. Schild 1 stuk.
. Speciale sleutel 1 stuk.
. Extra handvat 1 stuk.

VOORBEREIDING OP HET WERK

EEN EXTRA HANDGREEP MONTEREN

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten op
de schuurkop. Het gebruik van een schuurmachine met een extra
handgreep wordt aanbevolen. Als u de schuurmachine tijdens het
werken met beide handen vasthoudt (en ook de extra handgreep
gebruikt), is er minder risico dat uw hand de draaiende schijf of
borstel raakt en letsel oploopt door terugslag.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN HET SCHILD

De mesbescherming beschermt de bediener tegen vuil, toevallig
contact met het uitrustingsstuk of vonken. Hij moet altijd worden
gemonteerd met extra zorg om ervoor te zorgen dat het
afdekkende deel naar de bediener is gericht.

Het ontwerp van de bevestiging van de

beschermkap maakt het mogelijk om de beschermkap

zonder gereedschap in de optimale stand te zetten.

¢ Draai de hendel (7) op de schijfbescherming (4) los en trek deze
terug.

¢ Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste positie.

¢ Vergrendel door de hendel (7) te laten zakken.

Het verwijderen en afstellen van de schijfbescherming gebeurt in
omgekeerde volgorde van de installatie.
VERVANGING VAN GEREEDSCHAP
Tijdens het verwisselen van
werkhandschoenen worden gedragen.

gereedschap  moeten

De asblokkeerknop (1) mag alleen worden gebruikt om de as van
de slijpmachine te blokkeren bij het monteren of demonteren
van het uitrustingsstuk. Hij mag niet gebruikt worden als
remknop terwijl de schijf draait. Dit kan de slijpmachine
beschadigen of de gebruiker verwonden.

SCHIJFBEVESTIGING

Bij slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3 mm
moet de zelfborgende moer van de buitenflens (5) vlak aan de
schijfzijde worden vastgeschroefd.

e Druk op de spilvergrendelknop (1).
¢ Draai de buitenflens (5) vast met de speciale sleutel (8).
¢ Draai de zelfborgende buitenflens (5) los en verwijder hem.

¢ Plaats de schijf zodat deze tegen het oppervlak van de binnenste
flens (6) wordt gedrukt.

o Schroef de buitenste flens (5) vast en draai vast met de speciale
sleutel (8).

De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde van

de montage. Tijdens de montage moet de schijf tegen het opperviak

van de binnenflens (6) worden gedrukt en centraal op de onderkant

85

worden geplaatst. Gebruik een speciale sleutel als de zelfborgende
moer vastloopt.

INSTALLATIE VAN WERKGEREEDSCHAP MET DRAADGAT
WANY

Druk op de spilvergrendelknop (1).
¢ Verwijder het eerder gemonteerde werktuig - indien aanwezig.
¢ Verwijder beide flenzen voor installatie - binnenflens

(6) en zelfklemmende buitenflens (5).

- Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op de as
en draai het iets vast.

Demontage van werkgereedschap met schroefdraadboring gebeurt
in omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE
SLIJPMACHINEHOUDER

Het is toegestaan om de haakse slijper te gebruiken in een speciaal
statief voor haakse slijpers, op voorwaarde dat het correct
gemonteerd is in overeenstemming met de montage-instructies van
de fabrikant van het statief.

SLIJPER IN HAAKSE

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de staat van de slijpschijf voor gebruik. Gebruik geen
afgebrokkelde, gebarsten of anderszins beschadigde
slijpschijven. Een versleten schijf of borstel moet voor gebruik
direct worden vervangen door een nieuwe. Als je klaar bent met
werken, schakel dan altijd de schuurmachine uit en wacht tot het
gereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Pas dan kan de
schuurmachine worden opgeborgen. Rem de draaiende
slijpschijf niet door deze tegen het werkstuk te drukken.

e Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het
elektrische apparaat oefent voldoende druk uit om het
apparaat effectief te laten werken. Overbelasting en te hoge
druk kunnen leiden tot gevaarlijke breuken in het elektrische
gereedschap.

Als de schuurmachine tijdens het gebruik valt, is het
essentieel om het gereedschap te inspecteren en, indien
nodig, te vervangen als het beschadigd of vervormd blijkt te
zijn.

Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

¢ Vermijd stuiteren en schrapen met de schijf, vooral bij het
werken aan hoeken, scherpe randen enz. (dit kan leiden tot
verlies van controle en terugslag). (dit kan leiden tot verlies
van controle over het elektrische gereedschap en
terugslageffect).

Gebruik nooit cirkelzaagbladen die ontworpen zijn voor het
zagen van hout. Het gebruik van dergelijke zaagbladen
resulteert vaak in een terugslagverschijnsel van het
elektrische gereedschap, verlies van controle en kan leiden tot
letsel bij de bediener.

AANUIT

Houd de schuurmachine tijdens het opstarten en gebruik met
beide handen vast. De schuurmachine is uitgerust met een
veiligheidsschakelaar om onbedoeld starten te voorkomen.

o Druk op de aan/uit-knop (2).
¢ Als je de druk op de schakelknop (2) loslaat, stopt de molen.

Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt voordat u met het werk begint.
De schakelaar mag niet worden bediend terwijl de
schuurmachine is in- of uitgeschakeld. De schakelaar van de
schuurmachine mag alleen worden bediend als het elektrische
gereedschap uit de buurt van het werkstuk is.

SNIJDEN
¢ Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.
¢ Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

¢ Grote werkstukken moeten ondersteund worden en er moet
op gelet worden dat de steunpunten zich dicht bij de snijlijn



en aan het uiteinde van het materiaal bevinden. Materiaal dat
stabiel geplaatst is, zal tijdens het snijden niet bewegen.

Kleine werkstukken moeten bijvoorbeeld in een bankschroef
of met klemmen worden vastgeklemd. Het materiaal moet zo
worden opgespannen dat het snijpunt zich dicht bij het
spanelement bevindt. Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.

Laat de snijschijf niet trillen of stampen, want dit gaat ten
koste van de snijkwaliteit en kan ertoe leiden dat de snijschijf
breekt.

Tijdens het snijden mag er geen zijdelingse druk worden
uitgeoefend op de snijschijf.

Gebruik de juiste snijschijf afhankelijk van het te snijden
materiaal.

Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de
aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.

De zaagdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf.

* Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet groter
is dan aanbevolen voor het slijpmodel.

* Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen,
enz.) mogen de klemflenzen niet in contact komen met het
werkstuk.

Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik -
raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze
zijn afgekoeld.

SCHUREN

Slijpwerkzaamheden kunnen worden uitgevoerd met bijvoorbeeld
slijpschijven,  komschijven, lamellenschijven, schijven met
schuurvlies, staalborstels, flexibele schijven voor schuurpapier, enz.
Elk type schijf en werkstuk vereist een geschikte werktechniek en het
gebruik van geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen.
Schijven die zijn ontworpen voor snijden mogen niet worden
gebruikt voor schuren.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de
rand van de schijf.

* Slijp niet met de zijkant van de schijf. De optimale werkhoek
voor dit type schijf is 30°.

* Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het materiaal.

Bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en

flexibele schijven voor schuurpapier moet worden gelet op de

juiste invalshoek.

e Schuur niet met het hele oppervlak van de schijf.

* Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken van
vlakke oppervlakken.

Draadborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen van

profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Ze kunnen worden

gebruikt om bijvoorbeeld roest, verflagen enz. van het

materiaalopperviak te verwijderen.

Gebruik alleen gereedschappen waarvan de toegestane snelheid
hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van de onbelaste
haakse slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD
Haal de stekker uit het stopcontact voordat u overgaat tot
installatie, aanpassing, reparatie of bediening.

ONDERHOUD EN OPSLAG
* Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

¢ Het apparaat moet worden schoongemaakt met een droge doek of
worden doorgeblazen met perslucht onder lage druk.

* Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen, want deze
kunnen de plastic onderdelen beschadigen.
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Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon
om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

Als het netsnoer beschadigd is, moet het vervangen worden door
een snoer met dezelfde eigenschappen. Laat dit over aan een
gekwalificeerde vakman of laat het apparaat nakijken.

Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door de
geautoriseerde servicedienst van de fabrikant.
TECHNISCHE SPECIFICATIES
BEOORDELINGSGEGEVENS
PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 950 W
Nominale snelheid 3000-12000 min™*
Max. schijfdiameter 125 mm
Diameter inwendige schijf 22,2 mm
Spindeldraad M14
Beschermingsklasse 1
Massa 2 kg
Jaar van productie 2024

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau

Lea = 92,23dB(A)

K=3dB(A)
Geluidsvermogen Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)
Versnellingswaarden an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s®

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Informatie over geluid en trillingen

De niveaus van het uitgestraalde geluid, zoals het geluidsdrukniveau
Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa en de meetonzekerheid K,
worden hieronder gegeven in de instructies volgens EN 62841-1 .

Trillingswaarden (versnellingswaarde) a» en meetonzekerheid K
bepaald in overeenstemming met EN 62841-1 worden hieronder
gegeven.

Het trillingsniveau in deze instructies is gemeten in overeenstemming
met de meetprocedure van EN 62841-1 en kan worden gebruikt om
elektrisch gereedschap te vergelijken. Het kan ook worden gebruikt
voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het aangegeven frillingsniveau is representatief voor het
basisgebruik van het elektrische gereedschap. Als het elektrische
apparaat wordt gebruikt voor andere toepassingen of met andere
gereedschappen, en als het niet voldoende wordt onderhouden, kan
het trillingsniveau veranderen. De hierboven genoemde redenen
kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan trillingen
gedurende de hele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het elektrische
gereedschap is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet
voor het werk wordt gebruikt. Op deze manier kan de totale
blootstelling aan trillingen veel lager uitvallen.

Er moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen om de
gebruiker te beschermen tegen de effecten van ftrillingen, zoals:
onderhoud van het elektrische gereedschap en de gereedschappen,
zorgen voor een geschikte handtemperatuur, goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING
vormt een potentieel risico voor het milieu en de menselijke

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
gezondheid.

afvalverwerking. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat milieu-inerte stoffen. Apparatuur die niet wordt gerecycled,

afval worden weggegooid, maar moeten naar een geschikte
afvalverwerkingsfaciliteit worden gebracht. Neem contact op met uw
leverancier of de plaatselijke autoriteiten voor informatie over
"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa met
maatschappelike zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:



"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt
tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming op grond
van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.
Journal of Laws 2006 nr. 90 ltem 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten
strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 Pograniczna-straat 02-285 Warschau
Product: Haakse slijper
Model: 59G184
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU zoals gewijzigd door
2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de normen:
EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of later door hem/haar uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om het technisch dossier voor te bereiden:
Ondertekend namens:
GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna-straat
02-285 Warschau
= o

Richtlijn

Pawet Kowalski
Technisch documentatiemedewerker GTX Polen
Warschau, 2024-01-16
PT _
MANUAL DE TRADUGAO (UTILIZADOR)
REBARBADORA ANGULAR 58G184

NOTA: LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR
A FERRAMENTA ELECTRICA E GUARDE-O PARA REFERENCIA
FUTURA.

DISPOSIGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA
Conselhos de seguranca para lixar, esmerilar com lixa, trabalhar
com escovas de arame e cortar com uma mé.

Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como lixadeira normal,
lixadeira de lixa, lixadeira de escova de arame e como cortador
abrasivo. Siga todas as instrugdes de seguranga, instrucdes,
descrigdes e dados fornecidos com a ferramenta eléctrica. O ndo
cumprimento do que se segue pode criar um risco de choque
elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outra atividade que néo a
prevista pode provocar riscos e ferimentos.

Nao utilize um acessoério que ndo tenha sido especificamente
concebido e recomendado pelo fabricante para a ferramenta. O
facto de um acessério poder ser montado numa ferramenta
eléctrica ndo é garantia de uma utilizagéo segura.

A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada nao
deve ser inferior a velocidade maxima indicada na ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a uma velocidade
superior a permitida pode partir-se e partes da ferramenta podem
estilhacar-se.

e O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensbes da ferramenta eléctrica.
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Ferramentas de trabalho com dimensdes incorrectas ndo podem
ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.
As ferramentas de trabalho com um inserto roscado devem
encaixar exatamente na rosca do fuso. No caso de ferramentas de
trabalho montadas em flanges, o didmetro do furo da ferramenta
de trabalho deve corresponder ao didmetro da flange. As
ferramentas de trabalho que n&o se encaixam exatamente na
ferramenta eléctrica rodam de forma irregular, vibram muito
fortemente e podem causar a perda de controlo da ferramenta
eléctrica.
Em nenhuma circunstancia devem ser utilizadas ferramentas de
trabalho danificadas. Antes de cada utilizagdo, inspecionar as
ferramentas, por exemplo, os discos de esmeril quanto a lascas e
fissuras, os discos de lixa quanto a fissuras, abraséo ou desgaste
acentuado, as escovas de arame quanto a fios soltos ou partidos.
Se uma ferramenta eléctrica ou de trabalho tiver caido, verifique se
estad danificada ou utilize outra ferramenta ndo danificada. Se a
ferramenta tiver sido verificada e reparada, a ferramenta eléctrica
deve ser ligada a sua velocidade mais elevada durante um minuto,
tendo o cuidado de assegurar que o operador e as pessoas que se
encontrem nas proximidades estejam fora da zona da ferramenta
em rotagdo. As ferramentas danificadas partem-se normalmente
durante este periodo de teste.

E obrigatério o uso de equipamento de protegéo individual.

Consoante o tipo de trabalho, usar uma mascara de protegéo que

cubra todo o rosto, protegdo ocular ou déculos de seguranga. Se

necessario, utilizar uma mascara anti-p6, prote¢do auditiva, luvas
de protecdo ou um avental especial para protegdo contra pequenas
particulas de material abrasivo e maquinado. Proteger os olhos dos
corpos estranhos em suspenséo no ar gerados durante o trabalho.

Uma mascara contra o pd e uma protecgéo respiratdria devem filtrar

o po produzido durante o trabalho. A exposi¢éo ao ruido durante

um periodo prolongado pode provocar a perda de audig&o.

o Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da zona de alcance da
ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se encontre nas
proximidades de uma ferramenta eléctrica em funcionamento deve
utilizar equipamento de protecao individual. Lascas de pecas de
trabalho ou ferramentas de trabalho partidas podem estilhagar e
causar ferimentos mesmo fora da zona de alcance imediato.

e Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa entrar em
contacto com fios eléctricos ocultos ou com o seu préprio cabo de
alimentagdo, segure a ferramenta apenas pelas superficies
isoladas do punho. O contacto com o cabo de alimentagédo pode
provocar a transmissao de tenséo a partes metdlicas da ferramenta
eléctrica, o que pode causar um choque elétrico.

e Mantenha o cabo de alimentagdo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo de
alimentagao pode ser cortado ou puxado e a sua mao ou a mao
inteira pode ficar presa numa ferramenta de trabalho rotativa.

e Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta em rotagéo
pode entrar em contacto com a superficie sobre a qual é pousada,
o que pode fazer com que perca o controlo da ferramenta eléctrica.

« Nao transporte uma ferramenta eléctrica quando esta estiver em
movimento. O contacto acidental da roupa com uma ferramenta
eléctrica em rotagdo pode fazer com que esta seja puxada para
dentro e a ferramenta eléctrica perfure o corpo do operador.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o pé para dentro da caixa e
uma grande acumulagdo de pé metalico pode causar um perigo
elétrico.

o N3o utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis. As
faiscas podem provocar a sua ignigéo.

« Néo utilize ferramentas que necessitem de liquidos de refrigeragéo.
A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de refrigeragdo pode
provocar choques eléctricos.

Rejeigdo e conselhos de seguranca relevantes

O coice é a reagao subita da ferramenta eléctrica a um blogueio ou
obstrugdo de uma ferramenta rotativa, como uma mo, um disco de
lixa, uma escova de arame, por exemplo, uma roda com
revestimento abrasivo. O bloqueio ou obstrugéo leva a uma paragem
sUbita da ferramenta de trabalho rotativa. Assim, uma ferramenta
eléctrica ndo controlada é empurrada na diregdo oposta a diregdo de
rotagéo da ferramenta de trabalho.



Quando, por exemplo, a mo encrava ou fica encravada na peca de
trabalho, a alimentacé&o eléctrica da ferramenta eléctrica € desligada.
Quando a mé volta a poder rodar, a rebarbadora comega a trabalhar
automaticamente. O movimento da mé (em diregdo ao operador ou
para longe dele) depende entéo da diregdo de movimento da mé no
ponto de bloqueio. Para além disso, as moés também podem partir.
O coice é a consequéncia de uma utilizagdo incorrecta ou
inadequada da ferramenta eléctrica. Pode ser evitado tomando as
precaugdes adequadas descritas abaixo.

o Aferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza, com o corpo
e as maos numa posi¢do que atenue o recuo. Se o equipamento
de série incluir um punho auxiliar, este deve ser sempre utilizado
para controlar o mais possivel as forgas de recuo ou o momento
de recuo durante o arranque. O operador pode controlar os
fendmenos de solavanco e de recuo tomando as precaugdes
adequadas.

Nunca coloque as méos perto de ferramentas de trabalho rotativas.
A ferramenta de trabalho pode ferir a méao devido ao recuo.
Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se move durante o recuo. Devido ao recuo, a ferramenta
eléctrica move-se na diregado oposta ao movimento da mé no ponto
de bloqueio.

Ao maquinar angulos, arestas vivas, por exemplo, é necessario ter
especial cuidado para evitar que as ferramentas de trabalho se
inclinem para trds ou fiquem encravadas. Uma ferramenta de
trabalho rotativa € mais suscetivel de encravar ao maquinar
angulos, arestas vivas ou se for pontapeada para tras. Isto pode
tornar-se uma causa de perda de controlo ou de retrocesso.

N&o utilizar discos de madeira ou dentados. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda de
controlo da ferramenta eléctrica.

Instrucoes especiais de seguranca para retificar e cortar com uma
moé

Utilize apenas um disco de rebarbar concebido para a ferramenta
eléctrica e um resguardo concebido para o disco. As més que nao
sdo concebidas para a ferramenta eléctrica em causa ndo podem
ser suficientemente protegidas e nao s&o suficientemente seguras.
Os discos de lixa dobrados devem ser montados de modo a que
nenhuma parte do disco sobressaia para além do bordo da
cobertura de protegdo. Um disco de lixa mal montado que
sobressaia para além do bordo da cobertura de protegdo ndo pode
ser suficientemente protegido.

O resguardo deve estar firmemente fixado a ferramenta eléctrica
para garantir o maior grau de seguranga possivel e posicionado de
modo a que a parte da m6 exposta e virada para o operador seja o
mais pequena possivel. O resguardo protege o operador de
detritos, do contacto acidental com a mo, bem como de faiscas que
possam incendiar a roupa.

A mo sé deve ser utilizada para os trabalhos a que se destina.
Nunca, por exemplo, desbastar com a superficie lateral de um
disco de corte. Os discos de corte sdo concebidos para remover
material com a borda do disco. O efeito das forgas laterais sobre
estes discos de retificagdo pode quebra-los.

Utilize sempre flanges de fixagdo ndo danificadas, com o tamanho
e a forma correctos para a mé selecionada. As flanges correctas
suportam a mé e reduzem assim o perigo de quebra da mé. As
flanges para discos de corte podem ser diferentes das flanges para
outros discos de retificagdo.

N&o utilize moés usadas de ferramentas eléctricas maiores. As mos
para ferramentas eléctricas maiores ndo foram concebidas para as
rotagdes mais elevadas que s&o caracteristicas das ferramentas
eléctricas mais pequenas e podem, por isso, partir-se.

Instrugdes de seguranca
adicionais para
corte de més

especificas

e Evitar o encravamento do disco de corte ou uma pressao
excessiva.
sobrecarga do disco de corte aumenta a sua carga e a sua
tendéncia para encravar ou bloquear e, por conseguinte, a
possibilidade de se desfazer ou partir.

« Evite a zona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se o
disco de corte for deslocado para longe de si na pega de trabalho,
a ferramenta eléctrica pode voar com o disco rotativo diretamente
na sua diregdo em caso de coice.

Nao efetuar cortes demasiado profundos. A
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Placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes da
magquinacgao para reduzir o risco de retrocesso causado por
um disco encravado. As pegas de trabalho grandes podem
dobrar-se devido ao seu préprio peso. A peca de trabalho deve ser
apoiada em ambos os lados, tanto perto da linha de corte como na
aresta.

Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao
trabalhar noutras areas invisiveis. A penetracdo do disco de
corte no material pode fazer com que a ferramenta recue se
encontrar tubos de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou outros
objectos.

Instrucdes especiais de seguranca para lixar com lixa

Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao selecionar o
tamanho do papel de lixa, siga as recomendagdes do fabricante. O
papel de lixa que sobressaia para além do prato de lixa pode causar
ferimentos e pode levar a que o papel fique bloqueado ou rasgado,
ou a um recuo.

Instrucdes especiais de segurancga para trabalhar com escovas de
arame

« Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagdo normal, ha
uma perda de pedagos de fio através da escova. Néao
sobrecarregar os fios aplicando demasiada pressdo. Os pedagos
de arame transportados pelo ar podem facilmente perfurar a roupa
fina e/ou a pele.

Se for recomendada uma protegéo, evitar que a escova entre em
contacto com a protegdo. O didmetro das escovas de pratos e
panelas pode ser aumentado por pressao e forgas centrifugas.
Conselhos de seguranga adicionais

Nas ferramentas concebidas para receber mos roscadas, verificar
se o comprimento da rosca da mé € adequado ao comprimento da
rosca do fuso.

A peca de trabalho deve ser fixada. Fixar a pega de trabalho num
dispositivo de fixagdo ou num torno € mais seguro do que segura-
la com a méo.

Nao tocar nos discos de corte e de trituragao antes de estes terem
arrefecido.

Quando utilizar uma flange de ag&o rapida, certifique-se de que a
flange interior instalada no veio esta equipada com um anel O-ring
de borracha e que este anel ndo esta danificado. Certifique-se
também de que as superficies da flange exterior e da flange interior
estdo limpas.

Utilizar a flange de agao rapida apenas com discos abrasivos e de
corte. Utilizar apenas flanges ndo danificadas e a funcionar
corretamente.

ATENGAO: O aparelho foi concebido para funcionar em
interiores.

Apesar da utilizagdo de uma concecéo intrinsecamente segura,
da utilizagdo de medidas de seguranca e de medidas de
protecao adicionais, existe sempre um risco residual de lesdes
durante o trabalho.

Explicacdo dos pictogramas utilizados.

' @ ﬂ
°
1 2 3 4
—
O
5 6 7 8

1.Cuidado Tomar precaucdes especiais

2. ler o manual de instrugbes, respeitar as adverténcias e as
condi¢des de seguranga nele contidas!

3. utilizar equipamento de protegédo individual (6culos de protegao,
protegéo auricular)

4. usar luvas de protegéo

5. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manutengado ou reparagéo.

6. manter as criancas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva



8.Classe de protegao secundaria

Caracteristicas de seguranca adicionais

Em caso de corte temporario da alimentagéo eléctrica ou depois de
retirar a ficha da tomada com o interrutor na posigdo "on", é
necessario desbloquear o interrutor e coloca-lo na posigao "off" antes
de voltar a ligar o aparelho.

Como carateristica adicional para aumentar a seguranga do
utilizador, a alimentagéo eléctrica do moinho é cortada quando a
maquina esta sobrecarregada ou o disco esta bloqueado. Quando o
disco recupera a capacidade de rodar, a rebarbadora comega a
funcionar automaticamente.

ATENGAO: Prestar sempre muita atengao ao trabalhar com a
rebarbadora para ndo perder este momento.

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A rebarbadora ¢ uma ferramenta eléctrica manual isolada de classe
1l. A maquina é accionada por um motor de comutador monofasico,
cuja velocidade é reduzida através de uma engrenagem angular.
Pode ser utilizada tanto para retificar como para cortar. Este tipo de
ferramenta eléctrica € amplamente utilizado para remover todos os
tipos de rebarbas da superficie de pegas metalicas, tratamento de
superficie de soldaduras, corte de tubos de paredes finas e
pequenas pegas metalicas, etc. Com os acessorios adequados, a
rebarbadora pode ser utilizada ndo sé para cortar e lixar, mas
também para limpar, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta,
etc.

As suas areas de utilizagao incluem uma vasta gama de trabalhos
de reparagdo e constru¢do ndo sé relacionados com metais. A
rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e lixar materiais
de construgao, por exemplo, tijolo, pedras de pavimentagao, azulejos
de ceramica, etc.

O aparelho destina-se apenas a ser utilizado a seco e ndo para
polir. Nao utilizar incorretamente a ferramenta eléctrica

Utilizagao incorrecta.

« N3do manusear materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

N&o trabalhar com materiais cujos pés sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, sdo geradas
faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagdo. Os discos de corte trabalham com a face lateral e o
desbaste com a face frontal de um disco deste tipo pode causar
danos no disco, resultando num risco de ferimentos pessoais para
o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeracgdo que se segue refere-se aos componentes da unidade
apresentados nas paginas graficas deste manual.

1. botdo de bloqueio do fuso

2.Mudar

3. pega adicional

4.Escudo

5.Flange externa

6. flange interior

7 .Lever (protetor do escudo)

8.Chave especial
* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

ACESSORIOS
. Escudo 1 peca.
. Chave especial 1 unid.
. Pega adicional 1 peca.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MONTAGEM DE UM PUNHO AUXILIAR
O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabega da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagdo de uma lixadeira com uma

pega auxiliar. Se segurar a lixadeira com as duas maos enquanto
trabalha (utilizando também o punho auxiliar), ha menos risco de a
sua mao tocar no disco rotativo ou na escova e ser ferida por um
coice.

INSTALAGAO E REGULAGAO DA BLINDAGEM
A protecdo da lamina protege o operador de detritos, do
contacto acidental com a ferramenta de trabalho ou de faiscas.
Deve ser sempre montada com o cuidado de assegurar que a
parte que a cobre fica virada para o operador.

O design da fixagdo da protecdo da lamina permite o

ajuste sem ferramentas da protecgéo para a posicgao ideal.

¢ Desapertar e puxar para tras a alavanca (7) da protegéo do disco
(4).

¢ Rodar a protegao do disco (4) para a posi¢do desejada.

¢ Bloquear baixando a alavanca(7).

A remogéo e o ajuste da protegdo do disco sdo feitos na ordem
inversa a da sua instalagéo.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS
Devem ser usadas luvas de trabalho durante as operagdes de
mudanca de ferramentas.

O botao de bloqueio do veio (1) deve ser utilizado apenas para
bloquear o veio da rebarbadora ao montar ou desmontar a
ferramenta de trabalho. Nao deve ser utilizado como botédo de
travao enquanto o disco estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar
a rebarbadora ou ferir o utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

No caso de discos de desbaste ou de corte com uma espessura
inferior a 3 mm, a porca autoblocante da flange exterior (5) deve
ser aparafusada de forma plana no lado do disco.

¢ Premir o botdo de bloqueio do mandril (1).
o Apertar a flange exterior (5) com a chave especial (8).
o Desapertar e retirar a flange exterior autoblocante (5).

e Colocar o disco de modo a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

o Aparafusar a flange exterior (5) e apertar com a chave especial (8)

A desmontagem dos discos é efectuada na ordem inversa a da
montagem. Durante a montagem, o disco deve ser pressionado
contra a superficie da flange interior (6) e assente centralmente na
sua parte inferior. Se a porca de autobloqueio ficar presa, utilizar uma
chave especial.

INSTALAGAO DE FERRAMENTAS DE TRABALHO COM FURO
ROSCADO
WANY

Premir o botdo de bloqueio do mandril (1).

¢ Retirar a alfaia anteriormente montada - se existir.
¢ Retirar as duas flanges antes da instalagéo - flange interior
(6) e a flange exterior de aperto automatico (5).

- Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso e
apertar ligeiramente.

A desmontagem das ferramentas de trabalho de furos roscados é
efectuada na ordem inversa a da montagem.

MONTAGEM DA REBARBADORA NUM SUPORTE PARA
REBARBADORA

E permitido utilizar a rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que este seja corretamente montado de acordo
com as instrugdes de montagem do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINIGOES

Verificar o estado da mé antes de a utilizar. Nao utilize més
lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra forma.
Uma mo ou escova gasta deve ser imediatamente substituida
por uma nova antes de ser utilizada. Quando tiver terminado o
trabalho, desligue sempre a lixadora e espere até que a
ferramenta de trabalho esteja completamente parada. S6 entao



a lixadeira pode ser guardada. Nao travar a roda de lixa rotativa
pressionando-a contra a pega de trabalho.

Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce pressdo suficiente para operar a ferramenta
de forma eficaz. Uma sobrecarga e uma pressdo excessiva
podem provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

Se a lixadeira cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar e, se necessario, substituir a ferramenta de
trabalho se esta estiver danificada ou deformada.

Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

Evite saltar e raspar com o disco, especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas vivas, etc. (isto pode causar perda de
controlo e efeito de coice). (isto pode provocar a perda de
controlo da ferramenta eléctrica e um efeito de coice).

Nunca utilize laminas de serra concebidas para cortar madeira
em serras circulares. A utilizagdo de tais laminas de serra
resulta frequentemente num fenémeno de recuo da
ferramenta eléctrica, perda de controlo e pode provocar
ferimentos no operador.

LIGADO/DESLIGADO

Segure a lixadeira com as duas maos durante o arranque e o
funcionamento. A lixadeira estéd equipada com um interrutor de
segurancga para evitar um arranque acidental.

* Prima o botéo ligar/desligar (2).
* Ao libertar a pressao sobre o botdo interrutor (2), o moinho para.

Depois de ligar a rebarbadora, esperar que a mé atinja a
velocidade maxima antes de comecar a trabalhar. O interrutor
nado deve ser acionado enquanto a lixadeira estiver ligada ou
desligada. O interrutor da lixadeira s6 pode ser acionado
quando a ferramenta eléctrica estiver afastada da peca de
trabalho.

CORTE
* O corte com uma rebarbadora sé pode ser efectuado em linha
reta.

Nao cortar o material enquanto o segura na mao.

As pecas de trabalho de grandes dimensdes devem ser
apoiadas e deve ter-se o cuidado de os pontos de apoio
estarem proximos da linha de corte e na extremidade do
material. O material colocado de forma estavel nado tera
tendéncia a mover-se durante o corte.

e As pegas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por
exemplo, num torno, com pingas, etc. O material deve ser
fixado de modo a que o ponto de corte fique préximo do
elemento de fixagcdo. Deste modo, garante-se uma maior
precisdo de corte.

Nao permitir a vibragdo ou a compactacgao do disco de corte,
pois isso prejudicara a qualidade do corte e podera provocar
a rutura do disco de corte.

Nao deve ser exercida qualquer presséao lateral sobre o disco
de corte durante o corte.

Utilizar o disco de corte correto em fungdo do material a
cortar.

Ao cortar o material, recomenda-se que a diregao de avango
esteja alinhada com a diregao de rotacao do disco de corte.
A profundidade de corte depende do diametro do disco.

* S6 devem ser utilizados discos com didmetros nominais nao
superiores aos recomendados para o modelo de rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgao, tijolos, etc.), ndo deixe que os flanges de aperto
entrem em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas

durante o funcionamento - ndo lhes toque com partes

desprotegidas do corpo antes de terem arrefecido.
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LIXO

O trabalho de retificagédo pode ser efectuado utilizando, por exemplo,
discos de retificagéo, rodas de copo, discos de aba, discos com velo
abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis para lixas, etc. Cada
tipo de disco e de pega de trabalho requer uma técnica de trabalho
adequada e a utilizagédo de equipamento de protecéo individual
apropriado.

Os discos concebidos para cortar ndo devem ser utilizados para
lixar.

Os discos de rebarbar sao concebidos para remover material
com a extremidade do disco.

¢ Nao esmerilhar com a parte lateral do disco. O angulo de
trabalho 6timo para este tipo de disco é de 30°.

¢ Os trabalhos de retificagdo s6 podem ser efectuados com
discos de retificagdo adequados ao material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo e
discos flexiveis para lixas, deve ter-se o cuidado de assegurar o
angulo de ataque correto.

¢ Nao lixar com toda a superficie do disco.

¢ Estes tipos de discos sao utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame destir princiy ite a li de
perfis e de areas de dificil acesso. Podem ser utilizadas para
remover, por exemplo, ferrugem, revestimentos de tinta, etc. da
superficie do material.

S6 devem ser utilizadas ferramentas de trabalho cuja velocidade
admissivel seja superior ou igual a velocidade maxima da
rebarbadora angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue o cabo de alimentacdo da tomada de corrente antes de
efetuar qualquer instalagao, ajuste, reparagao ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO
¢ Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apos cada
utilizagao.

Néo utilizar &gua ou outros liquidos para a limpeza.

A unidade deve ser limpa com um pano seco ou soprada com ar
comprimido a baixa pressao.

Nao utilizar produtos de limpeza ou solventes, uma vez que estes
podem danificar as pegas de plastico.

Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

Se o cabo de alimentagao estiver danificado, deve ser substituido
por um cabo com as mesmas caracteristicas. Esta operagéo deve
ser confiada a um especialista qualificado ou mandar reparar o
aparelho.

Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

Os defeitos devem ser corrigidos pelo servico de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS DE CLASSIFICAGAO
PARAMETRO VALOR
Tensao de alimentacéo 230V AC
Frequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 950 W
Velocidade nominal 3000-12000 min*
Diametro maximo do disco 125 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Rosca do fuso M14
Classe de protegado I}
Massa 2 kg
Ano de producéo 2024
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGCOES




Nivel de pressao sonora Lea = 92,23dB(A)
K=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)

Valores de aceleragao an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES

Informagdes sobre o ruido e as vibragoes

Os niveis de ruido emitido, tais como o nivel de pressdo sonora Lpa
e o nivel de poténcia sonora Lwa e a incerteza de medigédo K, sao
indicados abaixo nas instrugdes, em conformidade com a norma EN
62841-1.

Os valores de vibragao (valor de aceleragédo) an e a incerteza de
medigdo K determinados em conformidade com a norma EN 62841-
1 sé@o apresentados em seguida.

O nivel de vibragao indicado nestas instrugdes foi medido de acordo
com o procedimento de medig&o especificado pela norma EN 62841-
1 e pode ser utilizado para comparar ferramentas eléctricas.
Também pode ser utilizado para uma avaliagdo preliminar da
exposicao a vibragdes.

O nivel de vibragéo indicado é representativo da utilizagéo basica da
ferramenta eléctrica. Se a ferramenta eléctrica for utilizada para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, e se a sua
manutencdo nao for suficiente, o nivel de vibragéo pode alterar-se.
As razdes acima referidas podem resultar num aumento da
exposicao a vibragdes durante o periodo de trabalho.

Para calcular com exatidao a exposigdo as vibragdes, & necessario
ter em conta os periodos em que a ferramenta eléctrica esta
desligada ou em que esta ligada mas néo ¢é utilizada para trabalhar.
Desta forma, a exposicdo total as vibragdes pode revelar-se muito
inferior.

Devem ser tomadas medidas de seguranga adicionais para proteger
o utilizador dos efeitos das vibragdes, tais como: manutengéo da
ferramenta eléctrica e das ferramentas de trabalho, garantia de uma
temperatura adequada para as maos, organizagdo adequada do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Esta declaragao refere-se apenas a maquina tal como colocada no
mercado e ndo inclui os componentes
acrescentadas pelo utilizador final ou por ele realizadas posteriormente.
Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a preparar o
dossier técnico:
Assinado em nome de:
GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4
02-285 Varsévia

¢ | £

ML X aued 8\

Pawet Kowalski
Responsavel pela documentagéo técnica GTX Poldnia
Varsovia, 2024-01-16
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MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)

MEULEUSE D'ANGLE 58G184

NOTE : LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D'UTILISER
L'OUTIL ELECTRIQUE ET CONSERVEZ-LE POUR TOUTE
REFERENCE ULTERIEURE.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES EN MATIERE DE SECURITE
Conseils de sécurité pour le pongage, le meulage avec du papier
de verre, le travail avec des brosses métalliques et le découpage
avec une meule.

e Cet outil électrique peut étre utilisé comme ponceuse ordinaire,
ponceuse a papier de verre, ponceuse a brosse métallique et
comme découpeuse abrasive. Respectez toutes les consignes de
sécurité, instructions, descriptions et données fournies avec I'outil
électrique. Le non-respect des consignes suivantes peut entrainer
un risque d'électrocution, d'incendie et/ou de blessures graves.
Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de I'outil électrique a d'autres fins que celles prévues
peut entrainer des risques et des blessures.

Os produtos eléctricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser levados para instalagées adequadas
para eliminag&o. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
locais para obter informagdes sobre a eliminag@o. Os residuos de
equipamentos eléctricos e electronicos contém substancias inertes
para o ambiente. O equipamento que nao é reciclado representa um

N'utilisez pas un accessoire qui n'est pas spécifiquement congu et
recommandé par le fabricant pour l'outil. Le fait qu'un accessoire
puisse étre monté sur un outil électrique ne garantit pas une
utilisation sare.

La vitesse admissible de I'outil de travail utilisé ne doit pas étre

risco potencial para o ambiente e para a saude humana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa com
sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que
todos os direitos de autor sobre o conteido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir
designado por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composicdo, pertencem exclusivamente 8 GTX Poland e
estdo sujeitos a protecdo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre
direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631,
conforme alterado). A copia, processamento, publicagdo, modificagdo para fins
comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o
consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE
Fabricante: GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k,
Rua Pograniczna, 2/4 02-285 Varsévia
Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 59G184

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes

documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN IEC 62841-2-3:2021+A11; EN 62841-1:2015+A11

inférieure a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique. Un
outil de travail tournant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peut se briser et des parties de |'outil peuvent se briser.
Le diamétre extérieur et I'épaisseur de l'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de l'outil électrique. Les outils de
travail dont les dimensions sont incorrectes ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou inspectés.

Les outils de travail munis d'un insert fileté¢ doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diametre de l'alésage de l'outil de travail
doit correspondre au diamétre de la bride. Les outils de travail qui
ne s'adaptent pas exactement a l'outil électrique tourneront de
maniere irréguliére, vibreront trés fortement et risquent de
provoquer une perte de contréle de I'outil électrique.

Il ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail endommagés.
Avant chaque utilisation, inspectez l'outillage, par exemple les
meules pour vérifier qu'elles ne sont pas ébréchées ou fissurées,
les patins de pongage pour vérifier qu'ils ne sont pas fissurés,
abrasés ou tres usés, les brosses métalliques pour vérifier que les
fils ne sont pas laches ou cassés. Si un outil électrique ou un outil
de travail est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou utilisez
un autre outil non endommagé. Sil'outil a été vérifié et réparé, l'outil
électrique doit étre mis en marche a sa vitesse maximale pendant
une minute, en veillant a ce que l'opérateur et les personnes se
trouvant a proximité soient hors de la zone de I'outil en rotation. Les
outils endommagés se brisent généralement pendant cette période
d'essai.

Le port d'équipements de protection individuelle est obligatoire.
Selon le type de travail, porter un masque de protection couvrant



I'ensemble du visage, une protection oculaire ou des lunettes de
sécurité. Si nécessaire, utilisez un masque anti-poussiére, des
protections auditives, des gants de protection ou un tablier spécial
pour vous protéger des petites particules de matériaux abrasés et
usinés. Protégez vos yeux des corps étrangers en suspension dans
l'air générés pendant le travail. Un masque anti-poussiere et une
protection respiratoire doivent filtrer les poussiéres produites
pendant le travail. L'exposition au bruit sur une période prolongée
peut entrainer une perte d'audition.

Veillez a ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance sdre de la zone de portée de l'outil électrique. Toute
personne se trouvant a proximité d'un outil électrique en
fonctionnement doit utiliser un équipement de protection
individuelle. Les éclats de piéces ou les outils de travail cassés
peuvent se briser et causer des blessures méme en dehors de la
zone de portée immédiate.

Lorsque vous effectuez des travaux pour lesquels I'outil peut entrer
en contact avec des fils électriques dissimulés ou avec son propre
cable d'alimentation, tenez I'outil uniquement par les surfaces
isolées de la poignée. Le contact avec le cable d'alimentation peut
entrainer la transmission d'une tension aux parties métalliques de
I'outil électrique, ce qui peut provoquer un choc électrique.

Tenez le cable d'alimentation a I'écart des outils de travail rotatifs.
Si vous perdez le contrdle de I'outil, le cable d'alimentation peut étre
coupé ou tiré et votre main ou toute la main peut étre happée par
un outil de travail en rotation.

Ne posez jamais I'outil électrique avant I'arrét complet de I'outil de
travail. Un outil en rotation peut entrer en contact avec la surface
sur laquelle il est posé, et vous pourriez perdre le contréle de I'outil
électrique.

Ne portez pas un outil électrique lorsqu'il est en mouvement. Le
contact accidentel d'un vétement avec un outil électrique en
rotation peut le faire rentrer et I'outil électrique percer le corps de
I'opérateur.

Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil électrique. Le
ventilateur du moteur aspire la poussiére dans le boitier et une
accumulation importante de poussiére métallique peut entrainer un
risque électrique.

N'utilisez pas l'outil électrique a proximit¢é de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

N'utilisez pas d'outils nécessitant des liquides de refroidissement.
L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
entrainer une électrocution.

Rejet et conseils de sécurité pertinents

Le rebond est la réaction soudaine de l'outil électrique a un blocage
ou a une obstruction d'un outil rotatif tel qu'une meule, un plateau de
pongage, une brosse métallique, par exemple une meule avec un
revétement abrasif. Le blocage ou l'obstruction entraine un arrét
soudain de l'outil de travail en rotation. Un outil électrique non
contr6lé sera donc secoué dans la direction opposée au sens de
rotation de I'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule se bloque ou se coince dans la piece
a usiner, l'alimentation électrique de l'outil est coupée. Lorsque la
meule retrouve sa capacité de rotation, la rectifieuse se met
automatiquement en marche. Le mouvement de la meule (vers ou
loin de I'opérateur) dépend alors de la direction du mouvement de la
meule au point de blocage. En outre, les meules peuvent également
se casser. Le rebond est la conséquence d'une utilisation
inappropriée ou incorrecte de l'outil électrique. Il peut étre évité en
prenant les précautions appropriées décrites ci-dessous.

L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et les
mains dans une position permettant d'atténuer le recul. Si une
poignée auxiliaire fait partie de I'équipement standard, elle doit
toujours étre utilisée afin d'avoir le plus grand contrdle possible sur
les forces de recul ou le moment de recul lors de la mise en marche.
L'opérateur peut contréler les phénomenes de secousses et de
recul en prenant les précautions nécessaires.

Ne tenez jamais les mains a proximité d'outils de travail rotatifs.
L'outil de travail peut blesser votre main en raison du recul.

Se tenir a I'écart de la zone de portée ou l'outil électrique se
déplacera pendant le recul. Sous I'effet du recul, I'outil électrique se
déplace dans la direction opposée au mouvement de la meule au
point de blocage.
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Il convient d'étre particulierement vigilant lors de I'usinage d'angles,
d'arétes vives, par exemple pour éviter que les outils de travail ne
reculent ou ne se bloquent. Un outil de travail rotatif est plus
susceptible de se bloquer lors de l'usinage d'angles, d'arétes vives
ou s'il est repoussé. Cela peut entrainer une perte de contrdle ou
un rebond.

Ne pas utiliser de disques en bois ou dentés. Les outils de travail
de ce type provoquent souvent un recul ou une perte de contréle
de l'outil électrique.

Consignes de sécurité particulieres pour le meulage et le
trongonnage a l'aide d'une meule

N'utilisez qu'une meule congue pour l'outil électrique et un
protecteur congu pour la meule. Les meules qui ne sont pas
congues pour l'outil électrique en question ne peuvent pas étre
suffisamment protégées et ne sont pas suffisamment sdres.

Les disques de pongage courbés doivent étre montés de maniére
a ce qu'aucune partie du disque ne dépasse le bord du capot de
protection. Un disque abrasif mal monté dépassant le bord du capot
de protection ne peut pas étre suffisamment protégé.

Le protecteur doit étre solidement fixé a l'outil électrique pour
garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre placé de
maniéere a ce que la partie de la meule exposée et faisant face a
l'opérateur soit la plus petite possible. Le protecteur protege
I'opérateur des débris, du contact accidentel avec la meule, ainsi
que des étincelles qui pourraient enflammer les vétements.

La meule ne doit étre utilisée que pour le travail auquel elle est
destinée. Il ne faut jamais, par exemple, meuler avec la surface
latérale d'une meule a trongonner. Les meules a trongonner sont
congues pour enlever de la matiere avec le bord du disque. L'effet
des forces latérales sur ces meules peut les briser.

Utilisez toujours des brides de serrage en bon état, de taille et de
forme adaptées a la meule choisie. Les brides appropriées
soutiennent la meule et réduisent ainsi le risque de rupture de la
meule. Les brides des meules a trongonner peuvent étre différentes
de celles des autres meules.

N'utilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus puissants.
Les meules des outils plus puissants ne sont pas congues pour la
vitesse de rotation plus élevée qui caractérise les outils plus petits
et peuvent donc se casser.

Consignes de sécurité spécifiques
supplémentaires pour
coupe de la meule

Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'exercer une
pression trop forte. Ne faites pas de coupes trop profondes.
Une surcharge du disque de coupe augmente sa charge et sa
tendance a se coincer ou a se bloquer et donc la possibilité de se
débarrasser ou de se casser.

Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe
rotatif. Si vous éloignez le disque de coupe de la piéce a travailler,
vous risquez de faire voler l'outil avec le disque en rotation
directement vers vous en cas de rebond.

Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre
soutenus avant l'usinage afin de réduire le risque de rebond
causé par un disque bloqué. Les pieces de grande taille peuvent
se plier sous leur propre poids. La piéce doit étre soutenue des
deux cbtés, a la fois pres de la ligne de coupe et sur le bord.
Faites particulierement attention lorsque vous découpez des
trous dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres zones
invisibles. Le disque de coupe plongeant dans le matériau peut
faire reculer l'outil s'il rencontre des tuyaux de gaz, des conduites
d'eau, des cables électriques ou d'autres objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au papier
de verre

Ne pas utiliser de feuilles de papier de verre trop grandes. Lors du
choix de la taille du papier abrasif, suivez les recommandations du
fabricant. Le papier abrasif dépassant du plateau de pongage peut
causer des blessures et peut entrainer le blocage ou la déchirure du
papier, ou un recul.

Instructions spéciales de sécurité pour le travail avec des brosses

métalliques

o |l faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une utilisation
normale, il y a une perte de morceaux de fil a travers la brosse. Ne



surchargez pas les fils en appliquant une pression trop forte. Les
morceaux de fil en suspension dans I'air peuvent facilement percer
les vétements fins et/ou la peau.

Si une protection est recommandée, il faut éviter que la brosse
n'entre en contact avec la protection. Le diamétre des brosses a
assiettes et a casseroles peut augmenter sous I'effet de la pression
et de la force centrifuge. Conseils de sécurité supplémentaires
Sur les outils congus pour recevoir des meules filetées, vérifiez que
la longueur du filetage de la meule est adaptée a la longueur du
filetage de la broche.

La piéce doit étre fixée. Il est plus sir de serrer la piece dans un
dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.

Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
n‘aient refroidi.

En cas d'utilisation d'une bride a action rapide, s'assurer que la
bride intérieure fixée a la broche est équipée d'un joint torique en
caoutchouc et que ce dernier n'est pas endommagé. Veillez
également a ce que les surfaces de la bride extérieure et de la bride
intérieure soient propres.

N'utiliser la bride a action rapide qu'avec des disques abrasifs et
des disques a découper. N'utiliser que des brides intactes et en bon
état de fonctionnement.

ATTENTION : L'appareil est congu pour fonctionner a I'intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception intrinséquement sire, de
mesures de sécurité et de mesures de protection
supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel de
blessure pendant le travail.

Explication des pictogrammes utilisés.

-

1 2 3 4
> O
%

5 6 7 8

1.Attention Prendre des précautions particulieres

2 Lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives)

4. porter des gants de protection

5. débrancher le cable d'alimentation avant de procéder a I'entretien
ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de l'outil

7. protéger de la pluie

8. Classe de protection secondaire

Dispositifs de sécurité supplémentaires

En cas de panne de courant temporaire ou aprés avoir retiré la fiche
de la prise de courant alors que linterrupteur est en position
"marche”, l'interrupteur doit étre déverrouillé et placé en position
"arrét" avant de redémarrer.

Pour renforcer la sécurité de I'utilisateur, I'alimentation électrique du
broyeur est coupée lorsque la machine est surchargée ou que le
disque est bloqué. Lorsque le disque retrouve sa capacité de
rotation, la meule se remet automatiquement en marche.

ATTENTION : Soyez toujours trés attentif lorsque vous travaillez
avec la meuleuse d'angle afin de ne pas manquer ce moment.

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La meuleuse d'angle est un outil électroportatif isolé de classe Il. La
machine est entrainée par un moteur monophasé a collecteur, dont
la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle peut étre utilisée pour
le meulage et le découpage. Ce type d'outil électrique est largement
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utilisé pour I'élimination de toutes sortes de bavures a la surface des
pieces métalliques, le traitement de surface des soudures, le
découpage de tuyaux a parois minces et de petites pieces
métalliques, etc. Avec les accessoires appropriés, la meuleuse
d'angle peut étre utilisée non seulement pour couper et meuler, mais
aussi pour nettoyer, par exemple, la rouille, les couches de peinture,
etc.

Ses domaines d'application comprennent un large éventail de
travaux de réparation et de construction, qui ne sont pas uniquement
liés aux métaux. La meuleuse d'angle peut également étre utilisée
pour couper et poncer des matériaux de construction tels que la
brique, les pavés, les carreaux de céramique, etc.

L'appareil est destiné a une utilisation a sec uniquement, et non
au polissage. Ne pas utiliser I'outil électrique a mauvais escient

Mauvais usage.

Ne pas manipuler de matériaux contenant de I'amiante. L'amiante
est cancérigene.

Ne pas travailler avec des matériaux dont les poussiéres sont
inflammables ou explosives. Le travail avec l'outil électrique génére
des étincelles qui peuvent enflammer les vapeurs émises.

Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour les
travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent avec la
face latérale et le meulage avec la face avant d'une telle meule peut
endommager la meule et entrainer un risque de blessure pour
l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil présentés dans les pages graphiques de ce manuel.

1. bouton de verrouillage de la broche

2.Interrupteur

3.poignée supplémentaire

4.Bouclier

5. Bride externe

6. bride intérieure

7.Levier (protecteur de bouclier)

8.Clé spéciale

* Il peuty avoir des différences entre le dessin et le produit.

ACCESSOIRES

. Bouclier 1 pc.

. Clé spéciale 1 pc.

. Poignée supplémentaire 1 pc.
PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE D'UNE POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte
de la ponceuse. Il est recommandé d'utiliser une ponceuse équipée
d'une poignée auxiliaire. Si vous tenez la ponceuse a deux mains
pendant le travail (en utilisant également la poignée auxiliaire), il y a
moins de risque que votre main touche le disque ou la brosse en
rotation et soit blessée par le rebond.

INSTALLATION ET AJUSTEMENT DU BOUCLIER

Le protége-lame protége l'opérateur des débris, du contact
accidentel avec I'outil de travail ou des étincelles. Il doit toujours
étre monté en veillant particulierement a ce que sa partie
couvrante soit orientée vers l'opérateur.

La conception de la fixation du protége-lame
permet d'ajuster sans outil le protége-lame dans la
position optimale.
o Desserrer et tirer vers l'arriére le levier (7) de la protection du
disque (4).
o Tourner la protection du disque (4) dans la position souhaitée.
¢ Verrouiller en abaissant le levier(7).

Le démontage et le réglage de la protection du disque s'effectuent
dans l'ordre inverse de son installation.

REMPLACEMENT D'OUTILS

Le port de gants de travail est obligatoire lors des opérations de
changement d'outils.



Le bouton de verrouillage de la broche (1) ne doit étre utilisé que
pour verrouiller la broche de la meuleuse lors du montage ou du
démontage de I'outil de travail. Il ne doit pas étre utilisé comme
bouton de frein lorsque le disque tourne. Cela pourrait
endommager la meuleuse ou blesser I'utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Dans le cas de disques de meulage ou de coupe d'une épaisseur
inférieure a 3 mm, I'écrou autobloquant de la bride extérieure (5)
doit étre vissé a plat du c6té du disque.

* Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).
* Serrer la bride externe (5) a I'aide de la clé spéciale (8).
* Desserrer et retirer la bride extérieure autobloquante (5).

* Placer le disque de maniére a ce qu'il soit appuyé contre la surface
du flasque intérieur (6).

* Visser la bride extérieure (5) et serrer a I'aide d'une clé spéciale
(8).

Le démontage des disques s'effectue dans l'ordre inverse du

montage. Lors du montage, le disque doit étre pressé contre la

surface du flasque intérieur (6) et placé au centre de sa face

inférieure. En cas de blocage de I'écrou autobloquant, utiliser une clé

spéciale.

INSTALLATION D'OUTILS DE TRAVAIL AVEC TROU FILETE

WANY

Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

o Retirer I'outil précédemment monté - s'ily en a un.
* Retirer les deux brides avant l'installation - bride intérieure
(6) et la bride extérieure auto-serrante (5).

- Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrer
légérement.

Le démontage des outils de travail a alésage fileté s'effectue dans
I'ordre inverse de I'assemblage.

MONTAGE D'UNE MEULEUSE D'ANGLE DANS UN SUPPORT DE
MEULEUSE D'ANGLE

Il est possible d'utiliser la meuleuse d'angle sur un trépied dédié aux
meuleuses d'angle, a condition qu'il soit monté correctement,
conformément aux instructions de montage du fabricant du trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Vérifiez I'état de la meule avant de I'utiliser. N'utilisez pas de
meules ébréchées, fissurées ou autrement endommagées. Une
meule ou une brosse usée doit étre r ée i édiat
par une neuve avant d'étre utilisée. Lorsque vous avez fini de
travailler, éteignez toujours la ponceuse et attendez I'arrét
complet de I'outil de travail. Ce n'est qu'a ce moment-la que la
ponceuse peut étre rangée. Ne freinez pas la meule en rotation
en la pressant contre la piéce a usiner.
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e Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de [I'outil
électrique exerce une pression suffisante pour faire
fonctionner [I'outil efficacement. Une surcharge et une
pression excessive peuvent entrainer une rupture dangereuse
de l'outil électrique.

Si la ponceuse tombe en cours d'utilisation, il est
indispensable d'inspecter et, le cas échéant, de remplacer
I'outil de travail s'il est endommagé ou déformé.

e Ne jamais frapper l'outil de travail contre le matériau a
travailler.

Evitez de faire rebondir et de racler le disque, en particulier
lorsque vous travaillez sur des coins, des arétes vives, etc.
(cela peut entrainer une perte de contréle et un effet de
rebond). (cela peut entrainer une perte de contréle de I'outil et
un effet de rebond).

N'utilisez jamais de lames de scie congues pour couper du
bois avec des scies circulaires. L'utilisation de telles lames de
scie entraine souvent un phénomeéne de recul de I'outil
électrique, une perte de contréle et peut blesser I'opérateur.

ON/OFF

%

Tenir la ponceuse a deux mains lors de la mise en route et de
I'utilisation. La ponceuse est équipée d'un interrupteur de sécurité
pour éviter toute mise en marche accidentelle.

¢ Appuyez sur le bouton marche/arrét (2).

o Le fait de relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2)
arréte le broyeur.

Aprés avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle ait atteint
sa vitesse maximale avant de commencer a travailler.
L'interrupteur ne doit pas étre actionné lorsque la ponceuse est
en marche ou a I'arrét. L'interrupteur de la ponceuse ne doit étre
actionné que lorsque I'outil électrique est éloigné de la piéce a
travailler.

COUPE
e La coupe a l'aide d'une meuleuse d'angle ne peut se faire
qu'en ligne droite.

Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

Les grandes piéces doivent étre soutenues et il faut veiller a
ce que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe
et a l'extrémité du matériau. Le matériau placé de maniére
stable n'aura pas tendance a bouger pendant la découpe.

Les petites piéces doivent étre serrées, par exemple dans un
étau, a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de
maniére a ce que le point de coupe soit proche de I'élément de
serrage. La matiére doit étre serrée de maniére a ce que le
point de coupe soit proche de I'élément de serrage.

Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou se tasser, car cela
nuirait a la qualité de la coupe et pourrait entrainer la rupture
du disque de coupe.

Aucune pression latérale ne doit &étre exercée sur le disque de
coupe pendant la coupe.

Utilisez le disque de coupe approprié en fonction du matériau
a couper.

Lors de la découpe du matériau, il est recommandé d'aligner
le sens de l'avance sur le sens de rotation du disque de
découpe.

La profondeur de coupe dépend du diamétre du disque.

¢ Seuls les disques dont le diameétre nominal n'est pas supérieur a
celui recommandé pour le modele de meuleuse doivent étre
utilisés.

¢ Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction, briques,
etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en contact avec
la piéce a usiner.

Les disques de coupe atteignent des températures trés é

pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des

parties du corps non protégées avant qu'ils n‘aient refroidi.

SANDING

Les travaux de meulage peuvent étre effectués a l'aide, par exemple,
de disques abrasifs, de meules boisseau, de disques a lamelles, de
disques avec toison abrasive, de brosses métalliques, de disques
flexibles pour papier de verre, etc. Chaque type de disque et de piece
a usiner nécessite une technique de travail adaptée et ['utilisation
d'équipements de protection individuelle appropriés.

Les disques congus pour la coupe ne doivent pas étre utilisés
pour le pongage.

Les disques de meulage sont congus pour enlever de la matiére
avec le bord du disque.

¢ Ne pas meuler avec le cété du disque. L'angle de travail
optimal pour ce type de disque est de 30°.

¢ Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'avec des
disques de meulage adaptés au matériau.

Lors de l'utilisation de disques a lamelles, de disques a toison

abrasive et de disques flexibles pour papier de verre, il faut

veiller a ce que I'angle d'attaque soit correct.

¢ Ne pas poncer toute la surface du disque.



¢ Ces types de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au
nettoyage des profils et des zones difficiles d'accés. Elles
peuvent étre utilisées pour éliminer, par exemple, la rouille, les
couches de peinture, etc. de la surface du matériau.

Seuls les outils de travail dont la vitesse autorisée est supérieure
ou égale ala vitesse maximale de la meuleuse d'angle sans charge
doivent étre utilisés.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation
ou toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.
L'appareil doit étre nettoyé avec un chiffon sec ou soufflé avec de
I'air comprimé a basse pression.

N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

Nettoyez régulierement les fentes d'aération du carter du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par
un cable de mémes caractéristiques. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou faire réparer I'appareil.

¢ Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

Tout défaut doit étre corrigé par le service aprés-vente agréé du
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

DONNEES D'EVALUATION
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 950 W
Vitesse nominale 3000-12000 min™*
Diameétre max. du disque 125 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Filetage de la broche M14
Classe de protection 1]
Masse 2 kg
Année de production 2024

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lra = 92,23dB(A)

K=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa = 100,23dB(A)
K=3dB(A)

Valeurs d'accélération an = 12,723 m/s?
K=1,5 m/s?

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Informations sur le bruit et les vibrations

Les niveaux de bruit émis, tels que le niveau de pression acoustique
Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa et l'incertitude de
mesure K, sont indiqués ci-dessous dans les instructions
conformément a EN 62841-1 .

Les valeurs de vibration (valeur d'accélération) a et l'incertitude de
mesure K déterminées conformément a la norme EN 62841-1 sont
indiquées ci-dessous.

Le niveau de vibration indiqué dans ces instructions a été mesuré
conformément a la procédure de mesure spécifiée par la norme EN
62841-1 et peut étre utilisé pour comparer les outils électriques. Il
peut également étre utilisé pour une évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.
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Le niveau de vibration indiqué est représentatif de |'utilisation de base
de l'outil électrique. Si l'outil électrique est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, et s'il n'est pas
suffisamment entretenu, le niveau de vibration peut changer. Les
raisons susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue
aux vibrations tout au long de la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'outil électrique est éteint ou lorsqu'il est allumé mais non utilisé pour
le travail. De cette maniére, I'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer beaucoup plus faible.

Des mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
place pour protéger I'utilisateur des effets des vibrations, telles que :
I'entretien de I'outil électrique et des outils de travail, I'obtention d'une
température appropriée pour les mains, une bonne organisation du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménagéres, mais doivent étre déposés dans des
installations appropriées pour étre éliminés. Contactez votre
revendeur ou les autorités locales pour obtenir des informations sur la
mise au rebut. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques  contiennent des  substances inertes  pour
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
présentent un risque potentiel pour I'environnement et la santé
humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y
compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés
dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies,
ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement
a GTX Poland et font I'objet d'une protection juridique conformément & Ia loi du 4 février
1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006
n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification
ades fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels
sans le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent
entrainer des responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
2/4 rue Pograniczna 02-285 Varsovie
Produit : Meuleuse d'angle
Modéle : 59G184
Nom commercial : GRAPHITE
Numeéro de série : 00001 + 99999
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :
EN IEC 62841-2-3:2021+A11 ; EN 62841-1:2015+A11
EN IEC 55014-1:2021 ; EN IEC 55014-2:2021 ; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1 ; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur
le marché et n'inclut pas les composants
ajoutés par |'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer
le dossier technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 rue Pograniczna
02-285 Varsovie
P e £
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Pawet Kowalski
Responsable de la documentation technique GTX Pologne

Varsovie, 2024-01-16



