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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
WIERTARKA UDAROWA

58G712

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia  dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e Zaktada¢ ochronniki stuchu podczas pracy wiertarka
udarowa. Narazanie si¢ na hatas moze spowodowac¢ utrate
stuchu.

« Narzedzia uzywaé¢ z dodatkowa rekojescig. Utrata kontroli
moze spowodowac obrazenia ciata.

e Przed uzyciem odpowiednio zamocowaé¢ narzedzie.
Narzedzie to wytwarza wysoki moment wyjsciowy i bez
odpowiedniego zamocowania narzedzia podczas pracy moze
nastgpi¢ utrata kontroli prowadzgca do obrazen ciata.

e Trzymaé¢ elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
chwytne podczas wykonywania czynnosci, w ktérych
element tnacy moze stykac sie z ukrytym oprzewodowaniem
lub wilasnym przewodem. Element tngcy, stykajgcy sie¢ z
przewodem pod napieciem, moze spowodowac¢, ze odstoniete
metalowe czesci elektronarzgdzia znajdg si¢ pod napieciem i
moga spowodowaé porazenie operatora pradem elektrycznym.

* Nigdy nie pracowa¢ z predkoscia wieksza niz maksymalna
predkosé znamionowa wiertta. Przy wyzszych predko$ciach
wiertto prawdopodobnie sie wygnie, jesli pozwoli sie na jego
swobodne obracanie sie bez kontaktu z przedmiotem
obrabianym, co moze spowodowac¢ obrazenia ciata.

e Zawsze zaczyna¢ wiercenie z matg predkoscia i z koncowka
wiertta w zetknigciu z przedmiotem obrabianym. Przy
wyzszych predkosciach wiertto prawdopodobnie sie wygnie, jesli
pozwoli si¢ na jego swobodne obracanie si¢ bez kontaktu z
przedmiotem obrabianym, co moze spowodowaé obrazenia
ciata.

e Przyktada¢ nacisk tylko w linii prostej z wierttem i nie
wywiera¢ nadmiernego nacisku. Wiertta moga sie zginaé,
powodujgc pekniecie lub utrate kontroli, co skutkuje obrazeniami
ciata.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,

stosowania $rodkéw zabezpieczajgcych i dodatkowych $rodkéw

ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1. UWAGA! Zachowaj szczegoéine $rodki ostroznosci!

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa).

4. Odtacz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych

5. Uzywaj odziezy ochronne;j.

6. Chron urzadzenie przed wilgocia.

7. Nie dopuszczaé dzieci do narzedzia.

8. Druga klasa ochronnosci

9.Znak certyfikacji CE

10. Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukraifskiego.
OZNACZENIA NA URZADZENIU

(M RRRRMM Y xo0xx "™

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wiertarki udarowe s recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,
ktérego predkos¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem
przektadni zgbatej. Tego typu elektronarzedzia sg szeroko
stosowane do wykonywania otworéw w drewnie, materiatach
drewnopodobnych, metalu, ceramice i tworzywach sztucznych w
trybie pracy bez udaru oraz w betonie, cegle i materiatach
podobnych w trybie pracy z udarem. Obszary ich uzytkowania to
wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, stolarskich, oraz
wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnos$ci amatorskiej
(majsterkowanie).

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Uchwyt wiertarski

2.Przetgcznik trybu pracy

3.Przycisk blokady wtgcznika

4.Przetacznik kierunku obrotow

5.Pokretto ustawienia predkosci obrotowej

6.Wtgcznik

7.Rekojes¢ dodatkowa

8.Listwa ogranicznika gtgbokosci

9.Przetgcznik zmiany biegéw

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

e Klucz - pokretka -1 szt
¢ Rekojes¢ dodatkowa -1 szt.
e Listwa ogranicznika gtgboko$ci wiercenia -1 szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
INSTALOWANIE REKOJESCI DODATKOWEJ

Ze wzgledu na bezpieczenstwo osobiste zalecane jest zawsze
stosowanie rekojesci dodatkowej (7). Mozliwos¢ obrotu rekojesci
dodatkowej, przed jej zacisniegciem na obudowie wiertarki,
pozwala na wybdr polozenia najbardziej dogodnego dla
warunkéw wykonywanej pracy.

Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

* Poluzowac¢ pokretto blokujace kotnierz rekojesci (7), pokrecajac
je w lewo.

« Nasung¢ kotnierz rekojesci na walcowg czes$¢ obudowy wiertarki.

e Obrdci¢ do najbardziej dogodnego potozenia.

e Dokreci¢ pokretto blokujgce, w prawo celem zamocowania
rekojesci.

INSTALOWANIE OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI WIERCENIA

Ogranicznik (8) stuzy do ustalenia gtebokosci zagtebienia wiertta w

materiat.

e Poluzowa¢ pokretto blokujgce kotnierz rekojesci dodatkowe;j (7).
Wsung¢ listwe ogranicznika (8) w otwor w kotnierzu rekojesci
dodatkowej.

Ustawi¢ pozadang gtebokos$¢ wiercenia.
Zablokowa¢, poprzez dokrecenie pokretta blokujacego.

MOCOWANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

e Wiozy¢ kluczyk do jednego z otworéw na obwodzie uchwytu
wiertarskiego (1).

e Rozewrze¢ szczeki na pozgdany wymiar.

e Wiozy¢ trzonek walcowy wiertta do oporu do otworu uchwytu.

e Za pomocg klucza (wktadanego kolejno do trzech otworéw na
obwodzie uchwytu) zacisngé szczeki uchwytu na trzonku wiertta



Zawsze nalezy pamietac, ze kluczyk nalezy odtaczy¢ od wiertarki
po zakonczeniu czynnosci zwigzanych z wkladaniem Ilub
wyjmowaniem wiertta.

W przypadku zatozenia nowego wiertta nalezy po uruchomieniu
obserwowaé czy w trakcie obracania sie nie wystepuje nadmierne
bicie wiertta, co moze $wiadczy¢ o niewtasciwym zamocowaniu w
uchwycie lub skrzywieniu wiertta. Jesli zostanie zaobserwowane
bicie, sprawdzi¢ zamocowanie wiertta i jego stan. Regularnie
sprawdza¢ stan uchwytu przed kazdym uzyciem wiertarki.

PRACA / USTAWIENIA
WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej wiertarki.

Wiaczenie - wcisng¢ przycisk wigcznika (6) i przytrzymac w tej
pozycji.

Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika (6).

Blokada wtacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:

* Wecisng¢ przycisk wigcznika (6) i przytrzymac w tej pozycji.
« Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) (rys. A).

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (6).

Wylaczanie:
* Wecisng¢ i puscic¢ przycisk wigcznika (6).

Zakres predkosci obrotowej wrzeciona regulowany jest stopniem
nacisku na przycisk wigcznika.

POKRETLO REGULACJI
WRZECIONA.

Wiertarka umozliwia prace z réznymi predkosciami obrotowymi
wrzeciona. Regulacje przeprowadza sig pokrettem (5) (rys. A). W
obrebie kazdego ustawienia pokretta regulacji predkosci obrotowej
mozna ptynnie regulowa¢ predko$¢ poprzez zwigkszanie lub
zmniejszanie nacisku na przycisk wigcznika (6).

« Pokrecanie w prawo pokrettlem (5) zapewnia wzrost predkosci,

* Pokrecanie w lewo pokrettem (5) zapewnia redukcje predkosci.
Wiasciwy dobér predkosci obrotowej przeprowadza si¢ w trakcie,
gdy wiertarka jest uruchomiona bez obcigzenia przy wcisnigtej
funkcji blokady witgcznika. Ustawione tak obroty podczas pracy z
obcigzeniem mogg by¢ mniejsze.

ZMIANA BIEGU

Wiertarka posiada przetgcznik zmiany biegéw (9) umozliwiajgcy
zwigkszenie zakresu predkosci obrotowej (rys. C). Bieg |: zakres
obrotéw mniejszy — do wykonywania otworéw o wiekszej $rednicy
lub pracy w twardym materiale. Bieg Il: zakres obrotow wigkszy —
do wykonywania otworéw o mniejszej $rednicy lub pracy w miekkim
materiale.

Do wiercenia w zaleznosci od materiatu nalezy ustawi¢ przetgcznik
zmiany biegéw (9) we wiasciwym potozeniu. Jedli przetgcznik nie
daje sie przesungé nalezy nieznacznie obréci¢ wrzecionem

PREDKOSCI OBROTOWEJ

Nigdy nie wolno przestawia¢ przetacznika zmiany biegow w
czasie, gdy wiertarka pracuje. Mogioby to spowodowac
uszkodzenie elektronarzedzia.

KIERUNEK OBROTOW W PRAWO - W LEWO

Za pomoca przetgcznika obrotéw (4) dokonuje wyboru kierunku

obrotéw wrzeciona wiertarki (rys. A).

Obroty w prawo — ustawi¢ przetgcznik (4) w skrajnym lewym

potozeniu.

Obroty w lewo — ustawi¢ przetgcznik (4) w skrajnym prawym

potozeniu.

e Zastrzega sie, ze w niektorych przypadkach potozenie
przetgcznika w stosunku do obrotéw moze by¢ inne niz opisano.
Nalezy odnie$¢ si¢ do znakéw graficznych umieszczonych na
przetgczniku lub obudowie urzadzenia.

Nie wolno dokonywaé¢ zmiany kierunku obrotéw w czasie, gdy

wrzeciono wiertarki obraca si¢. Przed uruchomieniem nalezy

sprawdzi¢ czy przetacznik kierunku obrotow jest we witasciwym
potozeniu.

PRZELACZNIK TRYBU PRACY

Przetacznik trybu pracy (2) pozwala dobra¢ odpowiedni tryb pracy:
wiercenie bez udaru lub z udarem (rys. B). Do wiercenia w takich
materiatach jak: metal, drewno, ceramika, tworzywa sztuczne lub

podobne nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji do pracy bez udaru
(symbol wiertta). Wiercenie w materiatach jak: kamien, beton, cegta
lub podobne nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji do pracy z udarem
(symbol miotka). Otwory w drewnie, materiatach drewnopodobnych
i metalach wykonuje sie za pomocg wiertet ze stali szybkotngcych
lub ze stali weglowych (tylko w drewnie i materiatach
drewnopodobnych). Do wiercenia z udarem stuzg specjalne wiertta
z naktadkami z weglikéw spiekanych (widia).

Nie powinno si¢ uzywac¢ lewego kierunku obrotéw przy
wigczonym udarze.

WIERCENIE OTWOROW

e Przystgpujgc do pracy z zamiarem wykonania otworu o duzej
Srednicy zaleca si¢ rozpoczyna¢ od wywiercenia otworu
mniejszego, a pozniej rozwiercenia go na pozadany wymiar.
Zapobiegnie to mozliwosci przecigzenia wiertarki.

e Przy wykonywaniu gtebokich otworéw nalezy wierci¢ stopniowo,
na mniejsze gtebokosci, wycofywaé wiertto z otworu, aby
umozliwi¢ usunigcie wiéréw lub pytu z otworu.

e Jesdli dojdzie do zakleszczenia sie wiertta w czasie wiercenia
nalezy natychmiast wytgczy¢ wiertarke, aby nie dopusci¢ do jej
uszkodzenia. Korzystajgc ze zmiany kierunku obrotéw nalezy
usung¢ wiertto z otworu.

e Nalezy utrzymywaé wiertarke w osi wykonywanego otworu.
Ideatem by byto, aby wiertto byto ustawione pod katem prostym
do powierzchni obrabianego materiatu. W  przypadku
niezachowania prostopadtosci, w czasie pracy, moze doj$¢ do
zakleszczenia lub ztamania si¢ wiertta w otworze, a tym samym
do zranienia uzytkownika.

Wiercenie dlugotrwate przy niskiej predkosci obrotowej
wrzeciona grozi przegrzaniem silnika. Nalezy robi¢ okresowe
przerwy w pracy lub zezwoli¢, aby urzadzenie popracowato na
maksymalnych obrotach bez obciazenia przez okres okoto 3 min.
Uwazaé, aby nie przestoni¢ otworéw w obudowie stuzacych do
wentylacji silnika wiertarki.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z

instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac

wtyczke przewodu ilajgcego z gni

Wiertarka udarowa nie wymaga zadnego dodatkowego smarowania

lub specjalnej obstugi. Nie ma w niej zadnych cze$ci wymagajacych

obstugi ze strony uzytkownika. Nigdy nie wolno stosowa¢ wody lub

jakichkolwiek ptyndw chemicznych do czyszczenia wiertarki.

Urzadzenie nalezy tylko wyciera¢ suchym kawatkiem tkaniny.

Zawsze nalezy przechowywac¢ wiertarkg w miejscu suchym. Zawsze

nalezy dbac o to, aby szczeliny wentylacyjne w obudowie wiertarki

byly drozne. W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego,

nalezy go wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach.

Czynno$¢ ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub

oddac¢ wiertarke do serwisu.

WYMIANA UCHWYTU WIERTARSKIEGO

e Rozewrze¢ szczeki uchwytu (1).

e Wykreci¢ wkret mocujgcy uchwyt, za pomocg wkretaka
krzyzowego, obracajgc wkretakiem w prawo (lewy gwint).

e Zamocowac klucz szesciokatny w uchwycie (rys. D).

o Uderzy¢ lekko w koniec klucza sze$ciokatnego.

o Odkreci¢ uchwyt.

a sieci go.

Montaz uchwytu przeprowadza si¢ w kolejnosci odwrotnej do jego
demontazu.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢é usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
[ PARAMETR
[ Napiecie zasilania

[ WARTOSC |
[ 230vAC |




Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 1050 W

Zakres Bieg 1 0 - 900 min?

predkosci Bieg 2 0 - 2500 min™*

obrotowej

bez

obcigzenia

Czestotliwo$¢ | Bieg 1 0 - 14000 /min

udaru bez Bieg 2 0 - 40000 /min

obcigzenia

Zakres uchwytu wiertarskiego 3-16 mm

Rozmiar gwintu uchwytu wiertarskiego | % *

Max. Stal 16 mm

$rednica Beton 20 mm

wiercenia Drewno 40 mm

Klasa ochronnosci ]

Masa 3,7 kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lra = 92,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa = 100,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Warto$¢ przy$pieszen drgan an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s?

Warto$¢ przy$pieszen drgan z an = 12,848 m/s?

udarem K=1,5 m/s?

58G712 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzgdzenia

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzgdziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wplywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy, kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wigczone, ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna ekspozycja na
drgania moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzgdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury ragk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycii,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (j. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com
Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com
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CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS E

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Ulica Pograniczna 2/4 02-

285 Warszawa

Wyréb: Wiertarka udarowa

Model: 58G712

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng

odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sig wylacznie do maszyny w stanie, w jakim

zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez

niego poézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w

UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
3 rad 1 r

i Ao ¢\

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-06-04

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

HAMMER DRILL

58G712

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications provided with this power tool. Failure to follow all of

the instructions below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e Wear ear protection when operating the hammer drill.
Exposure to noise may cause hearing loss.

e Usethetool with an auxiliary handle. Loss of control may result
in personal injury.

« Secure the tool properly before use. This tool produces high
torque and, if not properly secured during operation, loss of
control may occur, resulting in personal injury.

e Hold the power tool by insulated gripping surfaces when
performing operations where the cutting element may
contact hidden wiring or its own cord. The cutting element,
when in contact with a live wire, may cause exposed metal parts
of the power tool to become live and may cause the operator to
receive an electric shock.

e Never operate at speeds higher than the maximum rated
speed of the drill bit. At higher speeds, the drill bit is likely to
bend if allowed to spin freely without contact with the workpiece,
which could result in personal injury.


mailto:bok@gtxservice.com

* Always start drilling at low speed with the drill bit in contact
with the workpiece. At higher speeds, the drill bit is likely to bend
if allowed to rotate freely without contact with the workpiece,
which could result in personal injury.

e Apply pressure only in a straight line with the drill bit and do
not apply excessive pressure. Drill bits can bend, causing
breakage or loss of control, resulting in personal injury.

CAUTION! The device is intended for indoor use.

Despite the inherently safe design, the use of safety measures and

additional protective measures, there is always a residual risk of

injury during operation.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

M=
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1. CAUTION! Take special precautions!

2. Read the operating instructions and observe the warnings and
safety precautions contained therein!

3. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask).

4. Disconnect the power cord before performing any maintenance
or repair work.

5. Wear protective clothing.

6. Protect the device from moisture.

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. CE certification mark

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark.

MARKINGS ON THE DEVICE

M RRRRMM ¥ xxxxx "™

RRRR -year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional designation

DESIGN AND APPLICATION

Hammer drills are hand-held power tools with class Il insulation. The
devices are driven by a single-phase commutator motor, whose
rotational speed is reduced by means of a gear transmission. This
type of power tool is widely used for drilling holes in wood, wood-like
materials, metal, ceramics and plastics in non-hammer mode, and in
concrete, brick and similar materials in hammer mode. They are
used for renovation and construction work, carpentry and all kinds of
DIY work.

Do not use the power tool for purposes other than those for which
itis intended.

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES

The following numbering refers to the parts of the device shown on
the graphic pages of this manual.

Drill chuck

Operating mode switch

Switch lock button

Rotation direction switch

Rotation speed adjustment knob

Switch

Auxiliary handle

Depth stop bar

Gear change switch

* There may be differences between the drawing and the product.

CENIOAWNE

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Wrench - knob -1pc.
« Additional handle -1pc.
e Drilling depth limiter strip -1pc.

PREPARATION FOR WORK
INSTALLING THE ADDITIONAL HANDLE

For personal safety, it is recommended to always use the

additional handle (7). The additional handle can be rotated before

clamping it onto the drill housing, allowing you to select the most

convenient position for the work being performed.

Disconnect the power tool from the power supply.

e Loosen the handle collar locking knob (7) by turning it
counterclockwise.

« Slide the handle collar onto the cylindrical part of the drill housing.

« Rotate to the most convenient position.

« Tighten the locking knob clockwise to secure the handle.

INSTALLING THE DRILLING DEPTH LIMITER

The limiter (8) is used to set the depth of the drill bit in the material.

« Loosen the locking knob on the auxiliary handle flange (7).

e Insert the limiter strip (8) into the hole in the auxiliary handle
collar.

e Set the desired drilling depth.

e Lock by tightening the locking knob.

MOUNTING WORK TOOLS

Disconnect the power tool from the power supply.

« Insert the key into one of the holes on the circumference of the
drill chuck (1).

e Open the jaws to the desired size.

« Insert the cylindrical shank of the drill bit into the chuck hole as
far as it will go.

e Using the key (inserted successively into the three holes around
the circumference of the chuck), tighten the chuck jaws on the
drill shank.

Always remember to remove the key from the drill after inserting
or removing the drill bit.

When inserting a new drill bit, observe whether there is excessive
runout during rotation after starting the drill, as this may indicate that
the drill bit is not properly secured in the chuck or that it is bent. If
runout is observed, check the drill bit's attachment and condition.
Check the condition of the chuck regularly before each use of the
drill.

OPERATION / SETTINGS

TURNING ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage specified on
the drill's rating plate.

Switching on - press the switch button (6) and hold it in this
position.

Switching off - release the pressure on the switch button (6).

Switch lock (continuous operation)

Switching on:

e Press the switch button (6) and hold it in this position.
e Press the switch lock button (3) (Fig. A).

* Release the switch button (6).

Switching off:
e Press and release the switch button (6).

The spindle speed range is adjusted by the degree of pressure
applied to the switch button.

SPINDLE SPEED CONTROL KNOB.

The drill allows you to work at different spindle speeds. The
adjustment is made using the knob (5) (Fig. A). Within each setting
of the speed control knob, the speed can be adjusted smoothly by
increasing or decreasing the pressure on the switch button (6).

e Turning the knob (5) clockwise increases the speed,

e Turning the knob (5) to the left reduces the speed.

The correct speed selection is made while the drill is running without
load with the switch lock function pressed. The speed set in this way
may be lower when working under load.

GEAR CHANGE



The drill has a gear change switch (9) that allows you to increase the
speed range (Fig. C). Gear I: lower speed range — for drilling larger
diameter holes or working in hard material. Gear II: higher speed
range — for drilling smaller diameter holes or working in soft material.
Set the gear change switch (9) to the correct position for drilling,
depending on the material. If the switch cannot be moved, turn the
spindle slightly.

Never change the gear selector switch while the drill is running.
This could damage the power tool.
RIGHT-HAND/LEFT-HAND ROTATION

Use the rotation switch (4) to select the direction of rotation of the

drill spindle (Fig. A).

Right rotation — set the switch (4) to the extreme left position.

Counterclockwise rotation — set the switch (4) to the extreme right

position.

e Please note that in some cases the position of the switch in
relation to the rotation may be different than described. Please
refer to the symbols on the switch or on the device housing.

Do not change the direction of rotation while the drill spindle is
rotating. Before starting, check that the rotation direction switch
is in the correct position.

OPERATING MODE SWITCH

The operating mode switch (2) allows you to select the appropriate
operating mode: drilling without hammering or with hammering (Fig.
B). For drilling in materials such as metal, wood, ceramics, plastics
or similar, set the switch to the non-hammering position (drill
symbol). For drilling in materials such as stone, concrete, brick or
similar, set the switch to the impact mode (hammer symbol). Holes
in wood, wood-like materials and metals are made with high-speed
steel or carbon steel drill bits (only in wood and wood-like materials).
Special drill bits with carbide tips (widia) are used for hammer drilling.

Do not use the left-hand rotation direction when the hammer
function is activated.

DRILLING HOLES

* When starting work with the intention of drilling a large diameter
hole, itis recommended to start by drilling a smaller hole and then
reaming it to the desired size. This will prevent the drill from
overloading.

e When driling deep holes, drill gradually, at smaller depths,
withdrawing the drill bit from the hole to allow chips or dust to be
removed from the hole.

o |f the drill bit jams during drilling, switch off the drill immediately
to prevent damage. Use the change of rotation direction to
remove the drill bit from the hole.

* Keep the drill in line with the hole being drilled. Ideally, the drill bit
should be positioned at a right angle to the surface of the material
being worked on. If the drill bit is not perpendicular to the surface,
it may jam or break in the hole during operation, causing injury to
the user.

Prolonged drilling at low spindle speeds may cause the motor to
overheat. Take periodic breaks or allow the device to run at
maximum speed without load for approximately 3 minutes. Be
careful not to cover the holes in the housing used for ventilation
of the drill motor.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before performing any installation, adjustment, repair or

maintenance work, remove the power cord plug from the mains

socket.

The hammer drill does not require any additional lubrication or

special maintenance. It does not contain any parts that require

maintenance by the user. Never use water or any chemical liquids

to clean the drill. Only wipe the device with a dry cloth. Always store

the drill in a dry place. Always ensure that the ventilation slots in the

drill housing are unobstructed. If the power cord is damaged, replace

it with a cord of the same specifications. This should be done by a

qualified specialist or by taking the drill to a service centre.

REPLACING THE DRILL CHUCK

¢ Open the jaws of the chuck (1).

* Remove the chuck fixing screw using a Phillips screwdriver,
turning the screwdriver clockwise (left-hand thread).

* Insert a hex key into the chuck (Fig. D).

* Tap the end of the hex key lightly.

e Unscrew the chuck.

Refit the holder in the reverse order to removal.

REPLACING CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or broken motor carbon brushes

must be replaced immediately. Always replace both brushes at
the same time.

The replacement of carbon brushes should only be carried out by
a qualified person using original parts.

Any faults should be repaired by an authorised manufacturer's
service centre.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED DATA

PARAMETER VALUE
Supply voltage 230 VAC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 1050 W
No-load Speed 1 0 - 900 min*
speed range Speed 2 0 - 2500 min™*
No-load Speed 1 0 - 14,000 rpm
impact Speed 2 0 - 40,000 rpm
frequency
Drill chuck range 3-16mm
Chuck thread size Ya

-~ Steel 16 mm
Max. drilling Concrete 20 mm
diameter Wood 20 7m

Protection class ]
Weight 3.7 kg

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lea = 92.3 dB(A)

K=5 dB(A)
Sound power level Lwa =100.3 dB(A)
K=5 dB(A)
Vibration acceleration value an =5.030 m/s?
K=1.5 m/s?
Vibration acceleration value with an = 12.848 m/s?
impact K=1.5 m/s?

58G712 denotes both the type and designation of the device

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes
measurement uncertainty).

The following values given in this manual: sound pressure level Lpa
, sound power level Lwa and vibration acceleration value an were
measured in accordance with EN 62841-1. The specified vibration
level a(n) can be used to compare devices and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level given is representative only for the basic
applications of the device. If the device is used for other applications
or with other working tools, the vibration level may change.
Insufficient or infrequent maintenance of the device will result in a
higher vibration level. The reasons given above may increase
exposure to vibration during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the
device is switched off or when it is switched on but not used for
work must be taken into account. After careful estimation of all
factors, the total vibration exposure may be significantly lower.
In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as: regular
maintenance of the device and work tools, ensuring adequate hand
temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Information on disposal can be obtained from the product
retailer or local authorities. Used electrical and electronic equipment
contains substances that are not environmentally neutral. Equipment
that is not recycled poses a potential threat to the environment and
human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spoétka komandytowa with




its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including, among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on copyright and related rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631, as amended). Copying, processing, publishing
or modifying the entire Manual or any of its elements for commercial purposes without
the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna Street 2/4

02-285 Warsaw

Product: Hammer drill

Model: 58G712

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of

the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU amended by Directive 2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

This declaration applies only to the machine in the state in which it was

placed on the market and does not cover components

added by the end user or subsequent actions carried out by the end

user.

Name and address of the person authorised to prepare the technical

documentation who is resident or established in the EU:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Street 2/4 02-285 Warsaw
3 « 1 r

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 4 June 2025
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MEPEKNAL OPUTHASBbHUX IHCTPYKLIN
YOAPHWUA OPUITb

58G712

YBAIA [lpouuTtante BCi nonepemXeHHs wWoAo 6e3neku,

iHCTPyKUii, inlocTpauii Ta TexHiYHi XapaKTepucTuku, Lo

AOAAKTLCA A0 LbOro eneKTPoiHCTPYMEHTY. HegoTpumaHHs BCix

HaBedeHWX HWKYe IHCTPYKUiA MOXe nNpu3BeCcTM [0 YPaXeHHs

eneKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo cepiio3HNX TpaBMm.

36epiraiiTe BCi nonepemkeHHs Ta iHCTPYKUii Ans noAanblioro

BUKOPUCTaHHS.

* Mia yac po6oTn 3 nepcopaTopom HOCITL 3aco6U 3axUcTy
opraHiB cnyxy. Bnnue wymy moxe npussectu 4o BTpaTy CIyxy.

e BukopucToByitTe iHCTPYMEHT 3 [OMOMIKHOIO PYYKOIO.
BTpata KOHTPOmIo MOXe NPU3BECTU 40 TPaBMyBaHHS.

* [Mepen BMKOPUCTAHHAM HaAiNHO 3aKpiniTb iHCTPYMeHT. Llew
iHCTPYMEHT CTBOPIOE BUCOKWI KPYTHWUIA MOMEHT, i SIKLLO MOro He
3aKpINUTW HaNEeXHWM YWMHOM Mif 4Yac poboTn, Moxe cTaTucs
BTpaTa KOHTPOTiO, L0 Npu3Beae [0 TpaBMyBaHHs.

e TpumaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NnboBaHi MOBEpPXHi,
KON BUKOHYETe onepauii, nig Yac AKMX PiXKYYMiA enemMeHT
MoXe KOHTaKTyBaTyi 3 IPUXOBAHO eNEeKTPONpoBoAKoto abo
BIaCHUM LUHYPOM. PiXyunii enemMeHT, KOHTaKTylouM 3 APOTOM
nig, Hanpyrow, MoXe NPU3BEeCTU A0 TOro, O BiAKPUTI MeTanesi
YaCTUHW eNeKTPOIHCTPYMEHTY CTaHyTb Mif Hanpyroto, Lo MoXe
CMPUYUHUTY YPaXKEHHS! €MEKTPUYHUM CTPYMOM.

e Hikonu He npauloiTe Ha WBWAKOCTI, WO nNepeBULLYyE
MaKcUManbHY HOMiHanbHY WBUAKICTL cBepAna. Ha Buwwmx
LUBWIKOCTSIX CBEPAMO MOXe BUTHYTUCS, SIKLLO MOMY [O3BOMUTH
BinbHO obepTaTncsi 6e3 KOHTaKTy 3 3aroTOBKOM, LIO MOXe
npu3BecTW A0 TPaBMyBaHHS.

e 3aBXAM MOYMHaNTe CBepAniHHA Ha HU3bKIA LWBMAKOCTI,
KON CBEPAJIO KOHTAKTYE 3 3aroToBKO0. [pu GinbLu BUCOKMX
LUBMIKOCTSIX CBEPANIO MOXe 3irHyTUCS, SIKWO oMY [03BOMUTU
BinbHO obepTaTucsi Ge3 KOHTaKkTy 3 3aroTOBKOW, LIO MOXe
Npu3BECTM [10 TPaBMyBaHHS.

e HatuckalTe Tinbku no npAMiIA NiHii 3 cBepAanoM i He
HaTucKalTe HagmipHo. CBepana MOXyTb 3irHyTUCs, L0
npussese [0 NonoMku abo BTPaTWM KOHTPOSMO, a OTXe, A0
TpaBMYyBaHHs.

YBATA! MpwucTpii

NPUMILLEHHI.

He3Baxatoun Ha GeaneyHy KOHCTPYKLitO, BUKOPWUCTaHHA 3axofiB

6e3neku Ta [OAATKOBMX 3aXWMCHWUX 3axofiB, MiA vac ekcnnyatauii

3aBXaM iCHY€E 3amnULLKOBWIA PU3NK TPaBMYBaHHSI.

MIKTOrPAMU TA NONEPEMKEHHA

hielals

NpU3HAYeHUn AN BUKOPUCTaHHA B

i||® @ O
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1. YBATA! BxwBaiite ocobnvsux 3anobixxHux 3axogis!

2. MpoyuTtanTe IHCTPYKUiIO 3 ekcrnyaTauii Ta 4OTpUMyiTeCh
nonepekeHb i 3axoAiB 6e3neku, WO MICTATLCS B Hii!

3. BukopuctoByiite 3acobu iHaVBiAyanbHOTO 3aXMCTY (3aXUCHi
OKynsipW, HaBYLLHWKW, MAIO3aXUCHY Macky).

4. Mepep BUKOHAHHSAM ByAb-SIKUX POBIT 3 TEXHIYHOMO
obcnyroByBaHHa abo PEeMOHTY Bif'eAHANTE LLHYP XUBIMEHHS.
5. HociTb 3axvcHuii opsr.

6. 3axuLaiTe Npunag Big BONOry.

7. TpumainTe Aiten nopani Bif iIHCTPYMEHTY.

8. Knac saxucry Il

9. 3Hak cepTudikauii CE

10. 3Hak cepTudikauii EAC.

11. 3Hak cepTudikaLii Ans yKpaiHCbKOro pUHKY.

MO3HAYKW HA NPUCTPOI

(M RRRRMM Y xo0xx ")

RRRR - pik BUTOTOBNEHHS

M - Micsiub BUrOTOBNEHHS

Y -AoAaTKkoBe NO3HAYEHHS
XXXXX -cepiiiHnin Homep

NNN -AOAATKOBE MO3HAYEHHS

KOHCTPYKLUIA TA 3ACTOCYBAHHA

MepdhopaTopu - Le pyyHi eneKTpPoiHCTPYMEeHTY 3 i3onsuieto knacy |l
MpucTpoi npvBOAATECS B A0 OAHOMA3HUM  KOMYTaTOPHUM
[IBUTYHOM, LIBWUAKICTb OGEpPTaHHSI SIKOrO 3HKYETLCS 3a JONOMOTOK
3ybuacTtoi nepepavi. Lleit TN  enekTPOIHCTPYMEHTY  LUMPOKO
BUKOPUCTOBYETLCA ~ ANA  CBEpASliHHS  OTBOpIB Yy  [Jepesi,
AepesonopfibHyx MaTtepianax, MeTani, Kkepamiui Ta nnactuky B
pexwumi 6e3 yaapy, a Takox y 6eToHi, uerni Ta nogibHux matepianax
B pexumi yaapy. BoHM BUKOPUCTOBYIOTbLCS AN PEMOHTHUX Ta
6yniBenbHUX pobiT, cTonsipHUX pobiT Ta BCiX BUAIB PobIiT «3pobu
cam».

He BukopucTOBYIiTE €MEKTPOIHCTPYMEHT ANA Linen, iHWKUX HiX Ti,
ANA AKX BiH NPU3HA4YeHU.

OMNUC rPA®IYHUX CTOPIHOK

HacTynHa HymepaLlist BigHOCUTLCS 10 YaCTUH MPUCTPOIO, MOKasaHUX
Ha rpaciyHnX CTOpiHKaXx LbOro nocibHuka.

. MaTpoH

. Mepemukay pexumy pobotu

. KHonka 6nokyBaHHsA nepemukaya

. Mepemukay HanpsimKy o6epTaHHs

. Perynsarop wsuakocTi o6epTaHHs

. Mepemukay

o wN =



7. DopatkoBa py4ka

8. LLitaHra obmexyBaya rmmbuHn

9. Mepemukay nepepay

* MoXrnuBi BiMiHHOCTi MK KPeCNeHHsIM | NPOAYKTOM.

OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU

e Knioy - pyuka

e [lopatkoBa py4ka

e Cwmyra obmexyBaya rnubuHv ceepaniHHsA

MIAroTOBKA O POBOTU
BCTAHOBJIEHHA JOJATKOBOI PYUKU

Ans ocobucroi 6e3nekn pekoMeHAYETbCA 3aBXav

BUKOPUCTOBYBaTV AOAATKOBY PYUKY (7). [loAaTKOBY py4Ky MOXHA

noBepTaTh nNepef 3aTMCKaHHAM Ha KOpMyci ApUIs, Lo AO3BOIISIE

BMOpaTM HaWGinbll 3py4yHe MONOXEeHHA ANA BUKOHYBaHOI

po6GoTu.

BinknioyviTb eNeKTpoiHCTPYMEHT Bia AXepena XUBMeHHS.

o [loBepHiTb 3anipHy raiky py4ku (7) npoTu rOAMHHWUKOBOT CTPINKu,
wo6 ii ocnabutu.

e HacyHbTe XOMYT pyyKM Ha LiUMIHAPWUYHY YacTUHY KOPNYCY ApUns.

o [loBEpHITb Yy HaW3pYyYHiLLE NOMOXEHHS.

e 3aTArHiTb ikcylody PyuYKy 3a rOAMHHWUKOBOK CTPIMKoio, Lo6
3aKpINUTN PYYKy.

BCTAHOBJNEHHA OBMEXYBAYA MNMWUBUHW CBEPANIHHA

O6mexyBay (8) BWMKOPUCTOBYETLCA [AMNSi PErynioBaHHS FMUMGUHW

3aHypeHHsi cBepAna B matepian.

e OcnabTe dikcytouy pyyKky Ha bnaHLi 4ONOMIKHOT pyyku (7).

e BcraBTe o6MexyBanbHy nnaHky (8) B oTBip Ha dnaHui
[OMOMIKHOT PyYK.

e BcraHosiTb 6axaHy rmnbuHy cBepaniHHSA.

o 3adikcyiiTe, 3aTArHYBLUK (iKCYIOYY PYUKY.

MOHTAXHI IHCTPYMEHTU

BiaknioyviTb eNeKTpoiHCTPYMEHT Bifa AXepena XUBMEeHHS.

e BcraBTe KMoy B 0A4VH 3 OTBOPIB MO NepUMETPY naTpoHa Apuns
(1).

* Bigkpuiite rybku go notpibHOro poamipy.

e BcraBTe UuniHAPWYHUIA XBOCTOBUK CBEPAA B OTBIP NaTpoHa A0
yrnopy.

e 3a gonomoroto Knya (BCTaBMeHOro no Yepsi B Tpu OTBOPU MO
nepuMeTpy MaTpoHa) 3aTSrHiTb rybku naTpoHa Ha XBOCTOBMKY
cBepana.

-1wr.
-1wr.
-1wr

3aBxav nam'sTanTe Npo Te, WO NicnsA BCTaBNAHHA a60 BUNMaHHSA
cBepAna Heo6XiAHO BUTATHYTH KIkOM i3 Apuns.

[Mig Yac BCTaBNsiHHA HOBOTO CBEpANA CTEXTE, Y/ HEMAE HaaMipHOro
6uUTTS Nig yac obepTaHHs Nicnsa 3anycky APUMs, OCKINbKU Le MoXe
CBI4MTM MPO Te, LIO CBEPAJIO He 3aKpinneHe HanexHUM YMHOM Y
naTpoHi abo Wo BOHO MOrHyTe. AKWO crnocTepiraeTbcs 6GUTTS,
nepesipTe KpinneHHs Ta cTaH cBeppna. PerynsapHo nepesipsinte
CTaH naTpoHa nepep KOXHUM BUKOPUCTAHHAM ApUIs.

EKCMNYATAUIA / HANALUTYBAHHSA
BKMIOYEHHA/BUMKHEHHSA

Hanpyra B mepexi noBuHHa BignoBiaaTv Hanpysi, 3a3Ha4eHi Ha
Tabnuuyui TeXHIYHMX AaHUX APUNS.

YBIMKHEHHSI — HaTUCHITb KHOMKY BUMUMKada (6) i yTpumyiite ii B
LIbOMY MOMOXEHHI.

BUMKHEHHA — BifnyCTiTb KHOMKY BUMMKaya (6).

a (6e3nef

Bnoky pepBHa po6oTa)

YBiMKHEHHs:

e HaTucHiTb kHOMKy BuMMKava (6) i yTpumyiite ii B LbOMY
MOMNOXEHHI.

e HaTucHITb kKHOMKy 6rnokyBaHHsA BUMUKaYa (3) (puc. A).

e BignycTiTb KHOMKY BUMUMKaya (6).

BUMKHeHHs:

e HaTucHiTb i BignycTiTe KHOMKY BUMMKaya (6).
[ianazoH wWBMAKOCTI  WNUHAens
HaTUCKaHHA Ha KHOMKY BUMMKaya.

PYYKA PErYNMIOBAHHSA LUBUOKOCTI OBEPTAHHA LUNUHAENA
[pvnb [o3BONsE nNpauloBaTM 3 PI3HOK LUBWAKICTIO LUNUHAENS.
PerynioBaHHsi 3AiicHIOETLCA 3a Aonomoroto pyyku (5) (puc. A). B

perynoeTbCca  CTyneHem
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Mexax KOXHOrO MONOXEHHS PyYKM PEryrioBaHHs  LIBUAKOCTI

WBMAKICTb  MOXHa nnaBHO perynioBaTty, 36inblytoun  abo

3MEHLLYIOYM TUCK Ha KHOMKY Nepemukavya (6).

e [loBepTaHHA py4kn (5) 3a rOAMHHWKOBOW CTPINKOW 36inbLuye
LWBUAKICTb,

o [loBepTaHHs pyyky (5) BMiBO 3MEHLLYE LUBUAKICTb.

MpaBunbHWI BUGIp LIBMAKOCTI 3AINCHIOETLCA Mif Yac po6oTun Apuns

6e3 HaBaHTaXEHHS 3 HAaTUCHYTO (OYHKLIiEIO GMOKyBaHHSA BUMMKaYa.

LBunakicTb, BCTaHOBNEHa TakMM YMHOM, MOXe BYTU HIKHOLO nig Yac

po6oTH Mig HAaBAHTaXEHHSAM.

3MIHA NEPEOAY

Opunb mMae nepemukad nepegad (9), skuit Ao3Bonsie 36iNbWUTH
pianasoH wswuakocTi (puc. C). Mepemava |: HWXHIN Aiana3oH
WBMAKOCTI — AnA cBepAaniHHA oTBopiB Ginblworo Adiametpa a6o
po6otu 3 TBepaummM MaTepianamu. Mepepaya |l: BUWMIA Ajana3oH
LWBWAKOCTI — ANA CBEPASHHS OTBOPIB MEHLOro AdiameTpa abto
po6oTH 3 M'sKUMKU MaTepianamu.

BcraHoBiTh nepemukay nepegad (9) y npaBunbHe NOMOXeHHs Ans
CBepANiHHA, 3anexHo BiA Matepiany. fKWO nepemukay He
pyXxaeTbCsi, 3rerka NoBepHiThb LWNUHAEMb.

Hikonu He 3MmiHIOTe NONOXEHHA NepeMuKaya nepeaay nig vyac
po6oTu apuns. Lie MoXe NOLWKOAUTUA €NEKTPOIHCTPYMEHT.
MPABOPYYHE/NIBOPYYHE OBEPTAHHS

BukopucToByiite nepemnkay obeptaHHs (4) ans Bubopy Hanpamky
obepTaHHs WnuHaens apuns (puc. A).

OGepTaHHA BNpaBO — BCTAHOBITb Nepemukay (4) B kpanHe nise
MONOXEHHS.

OGepTaHHs NpPOTU TFOAMHHMKOBOI CTPINKM — BCTaHOBITb

nepemvikay (4) B KpaiHe NpaBe NOMOXEHHS.

e 3BepHiTb yBary, L0 B €AK1X BUNaAKax NofoXeHHs nepemukaya
BiJHOCHO 00epTaHHsi MOXe BifpPi3HATUCH Big onMcaHoro.
3BepHiTbCA [0 cuMMBONiB Ha nepemukadi abo Ha Kopnyci
NPUCTPOIO.

He 3miHloiTe HanpsiMOK oGepTaHHs,, KONMW WNUHAeNb Apuns
obepTaeTbea. lMepea noyaTtkoM po6GoOTU NepekoHailTecs, LWO
nepemMmKay HanpsiMKy oGepTaHHsi 3HaX0AUTLCA B NPaBUIIbHOMY
MONOXEeHHi.

MNEPEKNIOYATESb PEXXMMY POBOTU

Mepemukay pexumy pobotu (2) gos3sonse BuOGpaTu BionoBiaHWIA
pexum poboTtu: cBepaniHHs 6e3 yaapy abo 3 yaapom (puc. B). Ans
CBepAniHHA B Takux Marepianax, sk meTtan, AepeBo, Kepamika,
nnacTuK TOLLO, BCTAHOBITb Mepemukay y nonoxeHHs 6e3 yaapy
(cumBon ceepana). ins cBepANiHHA B Takux MaTtepianax, sik KaMiHb,
6eToH, Lierna ToLo, BCTAHOBITb NepemMmnKkay y MonoXeHHs yaapHOro
pexumy (cumBon mornotka). OTBOpY B [epeBi, AepeBOnofibHNX
maTtepianax i MeTanax pobnsTbCca 3a [0ONOMOrol cBepaen i3
wBeuakopisansHoi abo Byrmeuesoi cTani (Tinbku B [Aepesi Ta
OepeBonofibHnx — matepianax). [Ons  ygapHoro — cBepAniHHS
BUKOPUCTOBYIOTBCS  CreLianbHi  cBepana 3 TBepAOCnNaBHAMMU
HakoHeuHukamu (widia).

He BukopuctoByiite niBuii
akTuBOBaHa ¢hyHKUisA yaapy.

BUBEPTAHHA OTBOPIB

e [pu noyatky poGOTU 3 METOW CBEPASIIHHS OTBOPY BESIMKOro
piameTpa peKOMeHAYETbCS CrovaTKy MpOCBEPANMTA  OTBIp
MEHLUOro AiaMeTpa, a noTiM PO3CBEPASIUTU Oro A0 NOTPIGHOro
po3mipy. Lle 3anobixute nepeBaHTaXeHHI0 cBepana.

e [pu ceepaniHHi rMMBokux OTBOPIB CBEpANiTb MOCTYNOBO, Ha
MEHLLI rMUBKHI, BUTSAryo4M cBepAno 3 oTBopy, LWo6 Buaanutm
CTPYXKy abo nun 3 oTBopy.

e Akwo cBepano 3acTparno Mg 4Yac CBEpASIiHHS, HeranHo
BUMKHITb Apunb, wo6 3anobirtu MOLUKOKEHHIO.
BukopuctoByiTe 3miHy HanpsiMKy obepTaHHs, Wob6 BUTATHYTU
CBEPAO 3 OTBOPY.

e TpumainTe Apunb Yy NiHii 3 OTBOpOM, WO cBepanuTebes. B igeani
CBEpPAMNO MOBWHHO GyTW poaTalloBaHe Mg NPsIMUM KyTOM [0
nosepxHi matepiany, wo o6pobnseTbcs. AKWO CBEpAno He
nepneHavKynspHe 4o NoBepXHi, BOHO MOXe 3aknuHWUTUCA abo
3namatvcst B OTBOpI MiA Yac po6oTu, Lo Moxe nNpu3BecTv Ao
TpaBMyBaHHs KOPUCTyBaYa.

HanpAMOK OGepTaHHSI, Konu

TpuBane cBepAniHHA Ha HU3bKWX OGepTax LWNUHAENs MoXe
npu3BecTU Ao neperpiBy ABUryHa. PoGiTk nepioanyHi nepepsu
abo paiTe MPUCTPOIO MNompauloBaTM Ha MaKCUManbHIn
WBMAKOCTI 6€3 HaBaHTaXeHHA NPOTAroM NPUGNM3HO 3 XBUMUH.



ByabTe oGepexHi, WO6 He 3aKpUTM OTBOPM B Kopnyci, siki
BUKOPUCTOBYIOTbCS A4Sl BEHTUNALT ABUTYHA APUIISA.

EKCNNYATALIA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

MNMepen BUKOHAHHAM 6yAb-AKMX POGIT 3 yCTAaHOBKW, PerynoBaHHs,
PeMOHTYy ab6o TexHiYHOro OGCnyroByBaHHA BWTATHITL BUIKY
LIHYPa XXUBMNEHHS1 3 PO3eTKU.

Mepcopatop He noTpebye p[AopaTkoBOro 3mallyBaHHs abo

cneuianbHOr0  TexHiYHoro ob6cryroByBaHHA. BiH He MicTUTb

petaneit, siki noTpebyloTb TexHiYHOro obcnyroByBaHHS 3 Goky

KopucTyBaya. Hikonu He BUKkopucToByiTe Body a6o 6yab-siki XiMidHi

piavHu Ans ounwenHs apuns. MNpoTupaiiTe npunag Tinbky Cyxor

ranyipkoto. 3aBxau 36epiraite Apunb y cyxomy Micli. 3aBxau
nepekoHamTecs, WO BEHTUNSALMHI OTBOPWM B KOPNYCi ApUNa He
3a6noKkoBaHi. FAKLO LUHYP XWUBNEHHS MOLLUKOKEHUN, 3aMiHiTb Horo

LUHYPOM 3 TaKMMK CamMUMK XapakTepucTukamu. Lie noBuHeH po6utu

kBanicpikoBaHumit axiselub abo CepBiCHUN LEHTp, [0 SKOro cnia

31aTh Apunb.

3AMIHA MATPOHA OPUNA

* BigkpwuiiTe ry6kv natpoHa (1).

* BuKpyTiTb  MBMHT  KpPINNEHHA  naTpoHa
XpecTonoaibHOi  BUKPYTKW,  MOBepTaoun
FOAMHHMKOBOIO CTPINKoto (niBa pisbba).

* BcraBTe WeCTUrpaHHWiA KoY y naTtpoH (puc. D).

o Jlerko nocTykawTe no KiHLi LUeCTUrPaHHOTO KIoya.

* BigkpyTiTb naTpoH.

3a  [gonomorow

BUKPYTKY  3a

BCTaHOBITL TpMay y 3BOPOTHOMY MOPSAKY A0 3HATTS.
3AMIHA BYTIbHUX LLITOK

3HowweHi (kopoTwi 3a 5 Mm), 3ropini a6o 3namaHi ByrinbHi WiTkn
ABUTyHa HeoOXiAHO HeraMHoO 3amiHMTW. 3aBXAu 3amiHoUTe
o6uAaBi WiTKN OQ4HOYACHO.

3amiHa BYriNnbHMX LWITOK MOBWHHAa BWKOHYBAaTUCA TiNbKn
kBanicikoBaHuM paxiBLeM 3 BUKOPUCTAHHAM OPUriHaNbLHUX
npetanen.

Byab-siki HecnpaBHOCTI MOBUHHI yCyBaTUCA B aBTOPU3OBaHOMY
CepBiCHOMY LIEHTPI BUPOGHMKa.

TEXHIYHI NAPAMETPU
HOMIHATBbHI OAHI

NAPAMETP 3HAYEHHSA
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacTtoTa XnBNeHHs 50 Hz
HominanbHa noTyxHicTb 1050 W
[LianasoH LBuakictb 1 0-900 xa*
wBmaKocTi 6e3 LLBnakicTs 2 0 - 2500 xa*
HaBaHTaXeHHs!
YacToTa LLIBnakicTb 1 0 - 14 000 06/xB
ynapis 6e3 LWBnakicts 2 0 - 40 000 06/xB
HaBaHTaXeHHs!
Hiana3oH naTtpoHa gpuns 3-16 Mm
Po3wmip pisb6y naTpoHa Ve
Makc. giameTp Cran, 16
cBepanivHs BeToH 20 Mm

[Hepeso 40 Mm
Knac saxucty 1
Bara 3,7 kr

OAHI MPO LUYM | BIBPALIKO
PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY

Lea =92,3 ob(A)

K=5 gb(A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa =100,3 g5(A)
K=5 ab(A)
3HayeHHs npuckopeHHs Bibpauii 3, =5,030 m/c?
K=1,5 m/c?
3HayeHHs! NpuckopeHHs Bibpauii npu 3, = 12,848 m/c?
ynapi K=1,5 m/c?

58G712 nosHayae TUn i NO3Ha4YEHHS NPUCTPOIO

IHcbopmauis npo wym i BiGpauito

Lym, WO BUNPOMIHIOETLCA MPUCTPOEM, OMUCYETLCH: PIBHEM
BMMPOMIHIOBAHOrO 3BYKOBOrO TWUCKY Lpa Ta piBHEM 3ByKOBOi
noTyxHocTi Lwa (Ae K no3Havae HeBU3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHSI).
Bi6paLii, L0 BUNPOMIHIOIOTLCS NPUCTPOEM, OMUCYHOTHCS 3HAYEHHSIM
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npuckopeHHst Bibpauii  an
BUMIpPIOBaHHS).

HaBepeHi B LiboMy NOCIGHMKY 3Ha4YEHHSI: piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa
, PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi LWA Ta 3HAYeHHS MPUCKOPEHHs
Bibpauii an 6ynu BuMipsHi BionosiaHo Ao cTanaapTy EN 62841-1.
3asHaueHunit piBeHb Bibpauii a(hy MOXHa BUKOpPWUCTOBYBaTM Ans
NOPIBHSIHHS NPUCTPOIB Ta NoNepeHbOI OLLHKM BNAWBY BibpaLlii.
3asHaveHnit piBeHb Bibpalii € penpeseHTaTVBHUM nuwe Ans
OCHOBHUX 3acTocyBaHb npucTpolo. Axwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCS ANS IHLIMX 3acTOCyBaHb abo 3 iHLWUMKU po6oynmmn
iHCTpymMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3miHoBaTucs. HepocraTtHe
abo HeperynsipHe TexHiyHe o6CnyroByBaHHs MPUCTPOIO Mpu3Beae
[0 MiABULLIEHHS piBHS BibpaLii. 3a3HayeHi BULLE NPUYUHKU MOXYTb
36inbLIMTK BNNMB BiGpaLlii NnpoTsarom ycboro po6oyoro nepioay.
[ns TOYHOI ouiHKM BNNuBY BiGpauii Heo6xiAHO BpaxoByBaTH
nepioan, KONM NPUCTPii BUMKHEHUIA abo yBiIMKHeHUW, ane He
BUKOPUCTOBYETbCA AnsA  po6otu. Micna  petenbHoro
OUiHIOBaHHA BCiX (haKkTOpiB 3aranbHUWA BNNUB BiGpauii Moxe
BYTU 3HAYHO HMXKYUM.

3 meTol 3axucTy KopucTyBaya Big BnnuBy Bibpaduii cnig Bxueatn
[opaTkoBMX 3axopdiB Geaneku, Takux siK: perynsipHe TexHiyHe
obcnyroByBaHHs  NpUCTpOd  Ta  pobBoumx  iHCTPYMEHTIB,
3abe3rneyeHHs HanexHol TemnepaTypu pyk npaBunbHOI
opraHisauii po6oTu.

3AXUCT HABKOJTULLHBOIO CEPEQOBULLA

(e K nosHayae HEeBU3HAYEHICTb

Ta

EnekTpuuHi BUpOGM He cnif BUKMAATW pa3oMm i3 noByToBuMM
Bigxogamu, a cnig 3gaBaTv A0 BiAMOBIAHWMX MYHKTIB yTunisawii.
IHchopmaLilo Npo yTuni3auito MOXHa OTpUMaTH y Npoaasus BUPoByY
abo B MicueBux opraHax Bnagu. BukopucTaHi enekTpuuHi Ta
€neKTPOHHI BMPOGW MICTATE PEYOBWHW, $Ki HE € EeKONoriYHO
HeiTpanbHumu. O6naaHaHHA, sike He nigaaeTbes  nepepobui,
CTaHOBTL NOTEHL{ifHY 3arpo3y [iNsi HABKOMMILHBOTO CEPeaOoBNLLA Ta
3[10POB'St NIOANHW.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa 3
MicLesHaxomkeHHsM y Bapiasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland») uum
MOBiAOMIISE, O BCi aBTOPChKI MpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani: «MociGH1k»),
BKIKOYAIOYM, cepeq iHLWOro, Moro TekcT, choTorpadii, Aiarpamu, KPecreHHs), a Takox
I0ro KOMMNO3uLito, Hanexatb BUKNtoYHO GTX Poland i 3axwLueHi 3akoHOM BiAnoBiaHO
fo 3akoHy Bia 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOPCHKE MPaBo Ta CyMikHi NpaBa (To6To
XKypHan 3akoHiB 2006 Ne 90, nywkt 631, i3 3miHamu). KonitoBaHHs, 0Bpobka,
ny6nikauis abo moaudikauisi Bckoro MociGHnka abo Byab-skuX MO0 enemeHTiB 3
KOMepLiiliHO MeToto 6e3 NcbMoBoi 3roau GTX Poland cyBopo 3aGopoHeHi | MoXyTb
NPU3BECTU A0 UMBINBHOI Ta KPUMIHANLHOI BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
CIOCAN PERCUTANT

58G712

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu acest instrument

electric. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e Purtati protectie pentru urechi cand utilizati ciocanul
rotopercutor. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea
auzului.

o Utilizati scula cu un maner auxiliar. Pierderea controlului poate
duce la vatamari corporale.

e Asigurati unealta in mod corespunzitor inainte de utilizare.
Aceasta unealtd produce un cuplu ridicat si, dacd nu este
asigurata corespunzator in timpul functionarii, poate duce la
pierderea controlului, provocand vatamari corporale.

e Tineti scula electricd de suprafetele izolate ale manerului
atunci cand efectuati operatiuni in care elementul de taiere
poate intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Elementul de taiere, atunci cand intrd in contact cu un
cablu sub tensiune, poate determina ca partile metalice expuse
ale sculei electrice sa devind sub tensiune si poate provoca
electrocutarea operatorului.

¢ Nu utilizati niciodata la viteze mai mari decat viteza nominala
maxima a burghiului. La viteze mai mari, burghiul se poate indoi
daca este lasat sa se roteasca liber fara contact cu piesa de lucru,
ceea ce poate duce la vatamari corporale.

. incepegi intotdeauna gaurirea la viteza redusa, cu burghiul in
contact cu piesade lucru. La viteze mai mari, burghiul se poate
indoi daca este lasat sa se roteasca liber fara contact cu piesa
de lucru, ceea ce ar putea duce la vatamari corporale.




e Aplicati presiune numai in linie dreaptd cu burghiul si nu
aplicati presiune excesiva. Burghiele se pot indoi, provocand
ruperea sau pierderea controlului, ceea ce poate duce la
vatamari corporale.

ATENTIE! Dispozitivul este destinat utilizarii in interior.

in ciuda designului intrinsec sigur, a méasurilor de sigurant si a
masurilor de protectie suplimentare, existd intotdeauna un risc
rezidual de ranire in timpul functionarii.

PICTOGRAME S| AVERTISMENTE
e
/\ ke
[
1 2
I
BN
I ||®
5 6
9 10

1. ATENTIE! Luati masuri de precautie speciale!

2. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
masurile de siguranta continute in acestea!l

3. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
casti de protectie, masca de praf).

4. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

5. Purtati imbracaminte de protectie.

6. Protejati dispozitivul de umiditate.

7. Tineti copiii la distantd de unealta.

8. Clasa de protectie II.

9. Marca de certificare CE

10. Marca de certificare EAC.

11. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV

M RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR - anul fabricatiei

MM - luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara
XXXXX - numar de serie

NNN -denumire suplimentara

PROIECTARE $I APLICATIE

Ciocanele perforatoare sunt scule electrice portabile cu izolatie de
clasa Il. Dispozitivele sunt actionate de un motor cu comutator
monofazat, a carui viteza de rotatie este redusa cu ajutorul unei
transmisii cu angrenaje. Acest tip de unealta electrica este utilizat pe
scara larga pentru gaurirea lemnului, a materialelor similare
lemnului, a metalului, a ceramicii si a materialelor plastice in modul
fara percutie si a betonului, caramizii si a materialelor similare in
modul cu percutie. Acestea sunt utilizate pentru lucrari de renovare
si constructii, tamplarie si toate tipurile de lucrari de bricolaj.

Nu utilizati scula electrica in alte scopuri decét cele pentru care a
fost conceputa.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea urmatoare se refera la partile dispozitivului prezentate
in paginile grafice ale acestui manual.

. Mandrina de gaurit

Comutator mod de functionare

Buton de blocare comutator

Comutator directie de rotatie

Buton de reglare a vitezei de rotatie
Comutator

Maner auxiliar

Bara de oprire a adancimii

Comutator schimbare viteze

Pot exista diferente intre desen si produs.

TOOND AN =

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

e Cheie - buton -1 buc.
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- 1 buc.
-1 buc.

e Maner suplimentar
e Banda limitatoare adancime de gaurire

PREGATIREA PENTRU LUCRU
INSTALAREA MANERULUI SUPLIMENTAR

Pentru siguranta personala, se recomanda utilizarea permanenta

a manerului suplimentar (7). Manerul suplimentar poate fi rotit

inainte de a fi fixat pe carcasa burghiului, permitindu-va sa

selectati pozitia cea mai convenabila pentru lucrarea efectuata.

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

e Slabiti butonul de blocare a colierului manerului (7) rotindu-l in
sens invers acelor de ceasornic.

e Clisati colierul manerului pe partea cilindricai a carcasei
burghiului.

¢ Rotiti-l in pozitia cea mai convenabila.

e Strangeti butonul de blocare in sensul acelor de ceasornic pentru
a fixa manerul.

INSTALAREA LIMITATORULUI DE ADANCIME DE GAURIRE

Limitatorul (8) este utilizat pentru a seta adancimea burghiului in

material.

o Slabiti butonul de blocare de pe flansa manerului auxiliar (7).

¢ Introduceti banda limitatoare (8) in orificiul din colierul manerului
auxiliar.

e Setati adancimea de gaurire dorita.

e Blocati prin strangerea butonului de blocare.

MONTAREA UNELTELOR DE LUCRU

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

e Introduceti cheia intr-una dintre orificiile de pe circumferinta
mandrinei de gaurit (1).

o Deschideti falcile la dimensiunea dorita.

¢ Introduceti tija cilindrica a burghiului in orificiul mandrinei pana la
capat.

e Folosind cheia (introdusad succesiv in cele ftrei orificii din
circumferinta mandrinei), strangeti félcile mandrinei pe tija
burghiului.

Nu uitati sa scoateti cheia din burghiu dupa introducerea sau
scoaterea burghiului.

Cand introduceti un burghiu nou, observati daca existad o deviere
excesiva in timpul rotatiei dupa pornirea burghiului, deoarece acest
lucru poate indica faptul ca burghiul nu este fixat corespunzator in
mandrind sau ca este indoit. Daca observati o deviere, verificati
fixarea si starea burghiului. Verificati starea mandrinei in mod regulat
nainte de fiecare utilizare a burghiului.

FUNCTIONARE / SETARI
PORNIRE/OPRIRE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de identificare a masinii de gaurit.

Pornire - apasati butonul de pornire (6) si mentineti-l in aceasta
pozitie.

Oprire - eliberati presiunea asupra butonului de pornire (6).

Blocare comutator (functionare continua)

Pornire:

e Apasati butonul de pornire (6) si mentineti-l in aceasta pozitie.
e Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) (Fig. A).

o Eliberati butonul comutatorului (6).

Oprire:
* Apasati si eliberati butonul de pornire (6).

Intervalul de viteza al axului se regleaza in functie de presiunea
aplicata butonului comutatorului.

BUTON DE REGLARE A VITEZEI ARBILOR.

Masina de gaurit va permite sa lucrati la diferite viteze ale axului.

Reglarea se face cu ajutorul butonului (5) (Fig. A). In cadrul fiecérei

setdri a butonului de control al vitezei, viteza poate fi reglata lin prin

cresterea sau scaderea presiunii exercitate asupra butonului de

comutare (6).

e Rasucirea butonului (5) in sensul acelor de ceasornic creste
viteza,

e Rasucirea butonului (5) spre stanga reduce viteza.

Selectarea corecta a vitezei se face in timp ce masina de gaurit

functioneaza fara sarcina, cu functia de blocare a comutatorului



apasata. Viteza setata in acest mod poate fi mai mica atunci cand
se lucreaza sub sarcina.

SCHIMBAREA VITEZELOR

Masina de gaurit are un comutator de schimbare a vitezei (9) care
va permite s& mariti gama de viteze (Fig. C). Viteza I: gama de
viteze mai mica — pentru gaurirea gaurilor cu diametru mai mare sau
pentru lucrul in materiale dure. Viteza Il: gama de viteze mai mare
— pentru gaurirea gaurilor cu diametru mai mic sau pentru lucrul in
materiale moi.

Setati comutatorul de schimbare a vitezei (9) in pozitia corecta
pentru gaurire, in functie de material. Daca comutatorul nu poate fi
miscat, rotiti usor axul.

Nu schimbati niciodata comutatorul de schimbare a vitezei in timp
ce masina de gaurit functioneaza. Acest lucru ar putea deteriora
unealta electrica.

ROTIRE LA DREAPTA/STANGA

Utilizati comutatorul de rotatie (4) pentru a selecta directia de rotatie
a axului burghiului (Fig. A).

Rotatie spre dreapta — setati comutatorul (4) in pozitia extrema
stanga.

Rotatie in sens invers acelor de ceasornic — setati comutatorul

(4) in pozitia extrema dreapta.

e Retineti ca, in unele cazuri, pozitia comutatorului in raport cu
rotatia poate fi diferitd de cea descrisa. Consultati simbolurile de
pe comutator sau de pe carcasa dispozitivului.

Nu schimbati directia de rotatie in timp ce axul burghiului se
roteste. Inainte de pornire, verificati daca comutatorul de directie
de rotatie este in pozitia corecta.

COMUTATOR MOD DE FUNCTIONARE

Comutatorul modului de functionare (2) va permite sa selectati
modul de functionare adecvat: gaurire fara percutie sau cu percutie
(Fig. B). Pentru gaurirea in materiale precum metal, lemn, ceramica,
plastic sau similare, setati comutatorul in pozitia fara percutie
(simbolul burghiului). Pentru gaurirea in materiale precum piatra,
beton, caramida sau similare, setati comutatorul in modul de impact
(simbolul ciocanului). Gaurile in lemn, materiale similare lemnului si
metale se realizeaza cu burghie din otel rapid sau otel carbon (numai
in lemn si materiale similare lemnului). Pentru gaurirea cu percutie
se utilizeaza burghie speciale cu varfuri din carbura (widia).

Nu utilizati sensul de rotatie spre stdnga cand functia de ciocanire
este activata.

GAURIRE

e Cand Tncepeti lucrul cu intentia de a gduri o gaura cu diametru
mare, se recomanda sa incepeti prin a gauri o gaura mai mica si
apoi sa o alezati pana la dimensiunea doritd. Acest lucru va
preveni supraincarcarea burghiului.

e Cand gauriti gauri adanci, gauriti treptat, la adancimi mai mici,
retrdgand burghiul din gaura pentru a permite indepartarea
aschilor sau a prafului din gaura.

e Daca burghiul se blocheaza in timpul gauririi, opriti imediat
masina de gaurit pentru a preveni deteriorarea. Utilizati
schimbarea sensului de rotatie pentru a scoate burghiul din
gaura.

¢ Mentineti burghiul aliniat cu gaura care se foreaza. In mod ideal,
burghiul ar trebui sa fie pozitionat in unghi drept fata de suprafata
materialului prelucrat. Daca burghiul nu este perpendicular pe
suprafata, acesta se poate bloca sau rupe in gaura in timpul
functionarii, provocand vatamari utilizatorului.

Gaurirea prelungita la viteze mici ale axului poate provoca
supraincélzirea motorului. Faceti pauze periodice sau lasati
dispozitivul sa functioneze la viteza maxima fara sarcina timp de
aproximativ 3 minute. Aveti grija sa nu acoperiti gaurile din
carcasa utilizate pentru ventilarea motorului burghiului.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, scoateti stecherul cablului de alimentare
din priza de curent.

Masina de gaurit cu percutie nu necesita lubrifiere suplimentara sau
intretinere speciald. Nu contine piese care necesita intretinere de
catre utilizator. Nu utilizati niciodata apa sau lichide chimice pentru
a curata masina de gaurit. Stergeti dispozitivul numai cu o céarpa
uscata. Depozitati intotdeauna masina de gaurit intr-un loc uscat.
Asigurati-va intotdeauna ca fantele de ventilatie din carcasa
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burghiului nu sunt obstructionate. Daca cablul de alimentare este
deteriorat, Tnlocuiti-l cu un cablu cu aceleasi specificatii. Acest lucru
trebuie facut de un specialist calificat sau ducand burghiul la un
centru de service.

INLOCUIREA MANDRULUI MASINII DE GAURIT

¢ Deschideti falcile mandrinei (1).

o Scoateti surubul de fixare al mandrinei folosind o surubelnita
Phillips, rotind surubelnita in sensul acelor de ceasornic (filet
stang).

e Introduceti o cheie hexagonala in mandrina (Fig. D).

» Bateti usor capatul cheii hexagonale.

¢ Desurubati mandrina.

Reinstalati suportul in ordinea inversa fatd de demontare.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau

rupte trebuie inlocuite imediat. inlocui;i intotdeauna ambele perii

in acelasi timp.

inlocuirea periilor de carbon trebuie efectuati numai de o

persoana calificata, utilizand piese originale.

Orice defectiuni trebuie reparate de un centru de service autorizat

al producatorului.

PARAMETRI TEHNICI
DATE NOMINALE

PARAMETRU VALOARE

Tensiune de alimentare 230 VAC

Frecventa sursei de alimentare 50 Hz

Putere nominala 1050 W

Intervalul de Viteza 1 0 - 900 min’!

viteza fara Viteza 2 0 - 2500 min™*

sarcina

Frecventa de Viteza 1 0 - 14.000 rpm

impact fara Viteza 2 0 - 40.000 rpm

sarcina

Gama mandrinei de gaurit 3-16 mm

Dimensiune filet mandrina Y

Diametru Otel 16 mm

maxim de Beton 20 mm

gaurire Lemn 40 mm

Clasa de protectie I}

Greutate 3,7kg

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lea =92,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Nivelul puterii acustice Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor an =5,030 m/s?
K=1,5 m/s?

Valoarea acceleratiei vibratiilor cu 3, = 12,848 m/s?

impact K=1,5 m/s?

58G712 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului

Informatii privind zgomotul i vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii
acustice emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K indica
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt
descrise prin valoarea acceleratiei vibratilor an (unde K indica
incertitudinea de masurare).

Urmatoarele valori indicate in acest manual: nivelul presiunii
acustice Lpa , nivelul puterii acustice Lwa si valoarea acceleratiei
vibratiilor an au fost masurate in conformitate cu EN 62841-1. Nivelul
de vibratii specificat a(ny poate fi utilizat pentru compararea
dispozitivelor si pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.
Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
maodifica. intreginerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va
duce la un nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus
pot creste expunerea la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie luate
in considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau
cand este pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa



estimarea atenta a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii
poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi:
intretinerea regulatd a dispozitivului si a uneltelor de lucru,

asigurarea unei temperaturi adecvate a mainilor si organizarea

corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

ry Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu

4 deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatile adecvate pentru

eliminare. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la

™ | | distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Echipamentele

electrice si electronice uzate contin substante care nu sunt neutre din

punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt reciclate

reprezintd o potentiald amenintare pentru mediu si sanatatea umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare ,GTX Poland”)
informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
in continuare ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv. GTX Poland si sunt
protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de
autor si drepturile conexe (adicad Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea ntregului
Manual sau a oricaruia dintre elementele sale in scopuri comerciale fara
consimtamantul scris al GTX Polonia este strict interzisa si poate atrage raspunderea

civila si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp. k., strada Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Produs: Ciocan perforator

Model: 58G712

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea

exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:

Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificata prin Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Aceasta declaratie se aplicd numai masinii in starea in care a fost

introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de

utilizatorul final.

Numele si adresa persoanei autorizate sa pregateasca documentatia

tehnicé, care este rezidenta sau stabilita in UE:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Strada Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
= < ;

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND

Varsovia, 4 iunie 2025

(HU)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
FUROKALAPACS
58G712

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
oOsszes biztonsagi figyel é L ita illusztraciot és
miiszaki adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartdsa aramiitéshez,
tlizhéz és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Minden figyelmeztetést és utasitast Orizzen meg késobbi
felhasznalas céljara.
« A farékalapacs hasznalata kozben viseljen hallasvédét. A

zajnak valo kitettség hallaskarosodast okozhat.
* A szerszamot kiegészité fogantyuval hasznalja. Az iranyitas

elvesztése személyi sériiléseket okozhat.
e Hasznalat el6tt rogzitse megfeleléen a szerszamot. Ez a

szerszam nagy nyomatékot fejt ki, és ha miikddés kézben nem
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rogzitik megfeleléen, a kontroll elvesztése személyi sériiléseket
okozhat.

e Az elektromos szerszamot szigetelt markolatfeliileténél
fogva tartsa, ha olyan miiveleteket végez, amelyek soran a
vagoelem rejtett vezetékekkel vagy a sajat kabelével
érintkezhet. Ha a vagodelem érintkezik fesziltség alatt allo
vezetékkel, az elektromos szerszam fedetlen fém alkatrészei
fesziltség ala kerllhetnek, és a kezel6 aramitést szenvedhet.

e Soha ne dolgozzon a furészar maximalis névleges
fordul anal m bb fordul a Magasabb
fordulatszamon a furészar meghajolhat, ha szabadon foroghat a
munkadarabbal valo érintkezés nélkil, ami személyi sériiléseket
okozhat.

e A furast mindig alacsony sebességgel kezdje, a furdfejjel
érintkezve a munkadarabbal. Magasabb sebességnél a furdfej
meghajolhat, ha szabadon foroghat a munkadarabbal vald
érintkezés nélkiil, ami személyi sérlilést okozhat.

e Csak egyenes vonalban gyakoroljon nyomast a faréval, és
ne gyakoroljon tulzott nyomast. A furék meghajolhatnak, ami
toréshez vagy az iranyitas elvesztéséhez vezethet, és személyi
sériléseket okozhat.

FIGYELEM! A késziilék beltéri hasznalatra késziilt.

A biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és a kiegészité

védelmi intézkedések alkalmazasa ellenére a miikédés soran

mindig fennall a sériilés kockazata.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

1. FIGYELEM! Kiilonleges 6vintézkedéseket kell tenni!

2. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi dvintézkedéseket!

3. Hasznaljon egyéni védéeszkdzoket (véddszemiiveg, fiilvéds,
poralarc).

4. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése el6tt huzza ki a
tapkabelt.

5. Viseljen védéruhazatot.

6. Védje a készilléket a nedvességtol.

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

8. Il. védelmi osztaly.

9. CE tanusitasi jelolés

10. EAC tanusitasi jelolés.

11. Ukran piaci tanusitasi jel.

JELOLESEK A KESZULEKEN
SN NNN

k RRRRMM Y XXXXX
RRRR -gyartas éve
MM - gyartas hénapja
Y -kiegészité megjeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -tovabbi megjeldlés
KIALAKITAS ES ALKALMAZAS
A farokalapacsok kézi elektromos szerszamok, Il. osztalyu

szigeteléssel. A késziilékeket egyfazisi kommutatoros motor haijtja,
amelynek fordulatszamat fogaskerék-hajtémivel csokkentik. Ez a
tipust elektromos szerszam széles kdrben hasznalatos furasra fa,
faanyagok, fém, keramia és miianyag anyagokban nem kalapacsos
lizemmodban, valamint beton, tégla és hasonlé anyagokban
kalapacsos Uzemmddban. Feldjitdsi és épitési munkakhoz,
asztalosmunkakhoz és mindenféle barkacsolasi munkahoz
hasznaljak éket.

Az elektromos szerszamot ne hasznalja a rendeltetésétél eltéré
célokra.



A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a kézikonyv grafikus oldalain bemutatott
késziilék alkatrészeire vonatkozik.
Farétokmany

Miikoédési lzemmadd kapcsold

Kapcsol6 reteszelé gomb
Forgasirany-kapcsold

Forgasi sebesség beallito gomb

Kapcsold

Kiegészité fogantyu

Mélységiitk6z6 rad

Fokozatvalté kapcsold

*Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

©COENDONHLN =

FELSZERELES ES KISEGITO ESZKOZOK

e Csavarkulcs - gomb -1db.
e Tovabbi fogantyu -1db
o Furasmélység-korlatozo szalag -1db.

A MUNKA ELOKESZITESE
A KIEgyENLO FOGANTYU FELSZERELESE

A személyes biztonsag érdekében ajanlott mindig hasznalni a

kiegészité fogantyut (7). A kiegészité fogantyu a furéhazra valo

rogzitése elétt elforgathato, igy kivalaszthatja a végzett munkahoz

legkényelmesebb poziciét.

Valassza le az elektromos szerszamot az aramellatasrol.

* Lazitsa meg a fogantyu gallér régzitégombjat (7) az éramutatd

jarasaval ellentétes iranyba forgatva.

Csusztassa a fogantyu gallérjat a furohaz hengeres részére.

Forgassa el a legkényelmesebb pozicidba.

A fogantyu rogzitéséhez forgassa el a rogzitégombot az

éramutaté jarasaval megegyezd iranyba.

A FUROMELYSEG-KORLATO FELSZERELESE

A korlatozo (8) a furéfej anyagban valé mélységének beallitasara

szolgal.

* Lazitsa meg a rogzitégombot a segédfogantyu karimajan (7).

* Helyezze be a korlatozo szalagot (8) a segédfogantyu gallérjanak
lyukaba.

o Allitsa be a kivant furasi mélységet.

* Rogzitse a régzitégomb meghuzasaval.

SZERSZAMOK FELSZERELESE

Valassza le az elektromos szerszamot az aramellatasrol.

e Helyezze be a kulcsot a furétokmany (1) keriiletén talalhaté egyik
lyukba.

* Nyissa ki a pofakat a kivant méretre.

e Helyezze a furészar hengeres részét a tokmany furatéba,
amennyire csak lehetséges.

e A kulccsal (amelyet egymas utan a tokmany kertletén talalhatoé
harom lyukba kell behelyezni) szoritsa meg a tokmany pofait a
farészaran.

Mindig vegye ki a kulcsot a furobél, miutan behelyezte vagy
kivette a fUrészarat.

Uj farészar behelyezésekor figyelje meg, hogy a furé elinditasa utan
nincs-e tulzott futds, mivel ez azt jelezheti, hogy a furészar nincs
megfeleléen régzitve a tokmanyban, vagy hogy meghajlott. Ha futast
észlel, ellendrizze a fUroszar rogzitését és allapotat. A furé minden
hasznalata elétt rendszeresen ellendérizze a tokmany allapotat.
MUKODES / BEALLITASOK

BE-/KIKAPCSOLAS

A halézati fesziiltségnek meg kell felelnie a furégép tipustablajan
feltiintetett fesziiltségnek.

Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsold gombot (6) és tartsa ebben
a helyzetben.

Kikapcsolas — engedje el a kapcsol6 gombot (6).
Kapcsolozar (folyamatos miikodés)

Bekapcsolas:

e Nyomja meg a kapcsolé gombot (6) és tartsa ebben a
helyzetben.

« Nyomja meg a kapcsold reteszel6 gombjat (3) (A abra).

* Engedie el a kapcsolé gombot (6).

Kikapcsolas:
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« Nyomja meg és engedje el a kapcsolé gombot (6).

Az ors6 fordulatszam-tartomanyat a
megnyomasanak eréssége szabalyozza.

ORSA FORDULATSZAM-SZABALYOZO GOMB.

A faréval kilonbozd orséfordulatszamok mellett lehet dolgozni. A

beallitds a gombbal (5) torténik (A abra). A fordulatszam-szabalyozé

gomb minden bedllitasan bellil a fordulatszam a kapcsolé gomb (6)

megnyomasaval vagy elengedésével fokozatosan allithato.

e A gomb (5) éramutatd jarasaval megegyezé iranyba torténd
elforgatasa noveli a sebességet,

e A gomb (5) balra forgatasa csokkenti a sebességet.

A megdfelel6 sebesség kivalasztasa a furégép terhelés nélkil, a

kapcsold reteszel6 funkcidjanak lenyomasaval torténik. Az igy

beallitott sebesség terhelés alatt alacsonyabb lehet.

FOKOZATVALTAS

A furégép sebességvaltd kapcsoléval (9) rendelkezik, amely
lehet6vé teszi a sebességtartomany novelését (C abra). |. fokozat:
alacsonyabb sebességtartomany — nagyobb atméréji lyukak
furasdhoz vagy kemény anyagok megmunkalasahoz. Il. fokozat:
magasabb sebességtartomany — kisebb atméréji lyukak farasahoz
vagy puha anyagok megmunkalasahoz.

Allitsa a sebességvaltd kapcsolét (9) az anyaghoz megfelels furasi
sebességre. Ha a kapcsolé nem mozdul, forgassa meg kissé az
orsot.

kapcsolé6 gomb

Soha ne valtoztassa meg a sebességvalté kapcsolét a furégép
miikodése kozben. Ez karosithatja az elektromos szerszamot.
JOBB/BAL FORGAS

A forgaskapcsoloval (4) vélassza ki a furéorsé forgasiranyat (A

abra).

Jobb oldali forgas — allitsa a kapcsolét (4) a legbalra pozicioba.

Balra forgatas — allitsa a kapcsolét (4) a legjobban jobbra.

« Felhivjuk figyelmét, hogy egyes esetekben a kapcsol6 pozicidja
a forgashoz képest eltérhet a leirtaktol. Kérjlk, vegye figyelembe
a kapcsoldn vagy a késziilék hazan talalhaté szimbolumokat.

Ne valtoztassa meg a forgas iranyat, amig a furéors6 forog.
Indulas el6tt ellenérizze, hogy a forgasirany-kapcsolé a megfelelé
helyzetben van-e.

MUKODESI MOD KAPCSOLO

A miikédési mod kapcsoldval (2) kivalaszthatia a megfeleld
miikédési médot: furas kalapacs nélkiil vagy kalapacsos furas (B
abra). Fém, fa, kerdmia, mianyag vagy hasonlé anyagok furasahoz
dllitsa a kapcsolét kalapacs nélkdli furasi allasba (furd szimbdlum).
K8, beton, tégla vagy hasonlé anyagok flrasahoz allitsa a kapcsolot
(téses Uzemmaodba (kalapacs szimbolum). A fa, fa-szer(i anyagok
és fémek furatainak készitéséhez nagy sebességli acél vagy
szénacél farékat hasznaljon (csak fa és fa-szerli anyagok esetén).
A kalapacsos furashoz specialis, keményfém hegy( (widia) furokat
hasznaljon.

A kalapacs funkcié bekapcsolt allapotaban ne hasznalja a balra

forgas iranyt.

FURAS

e Ha nagy atméréji furat furdsara késziil, ajanlatos el6szor egy
kisebb furatot furni, majd azt a kivant méretre tagitani. Ezzel
megakadalyozhatja a furé tulterhelését.

o Mély lyukak furasakor fokozatosan, kisebb mélységekben firjon,
és a furoészarbdl kivéve tavolitsa el a forgacsokat és a port a
lyukbol.

e Ha a furdfej furas kozben elakad, azonnal kapcsolja ki a furét,

hogy megelézze a karosodast. A forgasirany megvaltoztatasaval
tavolitsa el a furéfejet a furatbol.
Tartsa a furét egy vonalban a furt lyukkal. Idedlis esetben a
furészarnak derékszogben kell allnia a megmunkalt anyag
fellletéhez képest. Ha a furészar nem meréleges a feliletre,
akkor a mivelet soran elakadhat vagy eltérhet a lyukban, ami
sérlilést okozhat a felhasznalénak.

Hosszu ideig tart6 furas al. 1y ofordul 1 a motor
tulmelegedését okozhatja. Rendszeresen tartson sziinetet, vagy
hagyja a késziiléket terhelés nélkiil koriilbeliil 3 percig maximalis
fordulatszamon miikédni. Ugyeljen arra, hogy ne takarja el a
furémotor szell6zésére szolgalé hazon talalhaté lyukakat.

MUKODTETES ES KARBANTARTAS




Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi munkat
megel6z6en hizza ki a halozati lakozo6bdl a tapkabel dugéjat.
A farékalapacs nem igényel tovabbi kenést vagy specidlis
karbantartast. Nem tartalmaz olyan alkatrészeket, amelyek
karbantartasat a felhasznalénak kellene elvégeznie. Soha ne
hasznaljon vizet vagy vegyi folyadékokat a furé tisztitasahoz. A
készlléket csak szaraz ruhaval tordlje le. A furét mindig szaraz
helyen tarolja. Mindig gy6zédjon meg arrél, hogy a furéhaz
szell6zényilasai nem vannak elzarva. Ha a halézati kabel megsériilt,
cserélie ki azonos specifikacioju kabellel. Ezt szakképzett
szakembernek vagy a furét szervizkdzpontba viszve kell elvégezni.
A FUROTOK CSEREJE

Nyissa ki a tokmany pofait (1).

Tavolitsa el a tokmany rogzitécsavarjat egy Phillips
csavarhuzéval, a csavarhUzét az oramutatd jarasaval
megegyez6 iranyba (balos menetes) forgatva.

Helyezzen egy imbuszkulcsot a tokmanyba (D abra).

Enyhén Utdgesse meg a hatlapu kulcs végét.

Csavarja ki a tokmanyt.

Helyezze vissza a tartét a leszerelés sorrendjével ellentétes
sorrendben.

A SZENKEFA CSEREJE
A kopott (5 mm-nél révidebb), kiégett vagy toroétt motor szénkefék
azonnal cserélendék. Mindig mindkét kefét egyszerre cserélje ki.

A szénkefék cseréjét csak szakképzett személy végezheti, eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyartd hivatalos szervizkdézpontjaban kell
javittatni.

MUSZAKI PARAMETEREK

készilék nem megfelelé vagy ritka karbantartdsa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fent megadott okok a teljes munkaidé
alatt névelhetik a rezgésnek valo kitettséget.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez figyelembe kell
venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkavégzésre. Az osszes tényez6 gondos becslése utan a
teljes rezgésnek valo kitettség jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhasznald védelme érdekében a rezgés hatasaival szemben
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a
készilék és a munkaeszk6zOk rendszeres karbantartasa, a
megfeleld kézhémérséklet biztositdisa és a munka megfeleld
szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem azokat megfeleld
artalmatlanité létesitményekbe kell vinni. Az artalmatlanitasra
vonatkozé informaciock a termék forgalmazéjatol vagy a helyi
hatésagoktol szerezheték be. A hasznalt elektromos és elektronikus
berendezések olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem
kornyezetbaratak. Az Ujrahasznositasra nem keriilé berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

Y Az elektromos meghaijtasu termékeket nem szabad a haztartasi
Ej

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”) tartaimara, tébbek
kozott a szbvegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira, valamint Osszetételére
vonatkozé szerzdi jogok kizarolag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i
jogrol és a szomszédos jogokrol szol6 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90.
szamu térvénytar 631. pontja, médositasokkal) szerint térvény altal védettek. A
Kézikényv egészének vagy barmely elemének masolasa, feldolgozasa, kozzététele
vagy modositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli hozzajarulasa nélkdl
szigoruan tilos, és polgari és biintet&jogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna utca 2/4 02-285

i név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999
A megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos felelésségére

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetoségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, médositva a 2015/863/EU iranyelvvel
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott allapotban Iévé gépre
vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalé altal hozzaadott

, valamint a végfelhasznalé altal végzett kés6bbi beavatkozasokra.
Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentacid elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna utca 2/4 02-285 Varsé
& 1 " T
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NEVLEGES ADATOK
PARAMETER ERTEK h
Tapfesziiltség 230 V AC vars )
Tapfesziltség frekvencia 50 Hz Lzr[rj\:lelll(.sl;glglapacs
Névleges teljesitmény 1050 W K, Lodal
Uresjarati 1. fordulatszam 0 - 900 min?
fordulatszam- | 2. sebességfokozat 0 - 2500 min*
tartomany _ allitjak ki.
Terhelés 1. sebesség 0 - 14 000
nélkdli fordulat/perc
tésfrekvencia | 2. sebesség 0 - 40 000
fordulat/perc
Furétokmany tartomany 3-16 mm
Tokmany menete Y2
Max. farasi Acél 16 mm
P Beton 20 mm
atmérd
Fa 40 mm EN IEC 63000:2018
Védettségi osztaly I
Suly 3.7kg
Zaj- és rezgésadatok alkatrészekre
Hangnyomas szint Lea =92,3 dB(A)
K=5 dB(A)
Hangteljesitmény szint Lwa =100,3 dB(A) Aldiras:
K=5 dB(A)
Rezgésgyorsulas érték an = 5,030 m/s? ;
K=1,56 m/s® \
Rezgésgyorsulasi érték (téssel 3, = 12,848 m/s? T .
K=1,5 m/s? Pawet Kowalski
A 58G712 jeldlés a késziilék tipusat és megjeldlését is jelenti

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A késziilék altal kibocsatott zajt a kdvetkez6 értékek jellemzik: a
kibocsatott hangnyomas szintje Lpa és a hangteljesitmény szintje
Lwa (ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A készilék altal
kibocsatott rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) jellemzi.

A kézikdnyvben megadott kdvetkez6 értékek: hangnyomasszint Lpa
, hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN
62841-1 szabvanynak megfeleléen keriiltek mérésre. A megadott
rezgésszint a(n felhasznalhaté az eszk6zok dsszehasonlitasara és
a rezgésnek vald kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a készllék alapvetd alkalmazasaira
vonatkozik. Ha a készlléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
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(m
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

TRAPANO A PERCUSSIONE

58G712
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
elettroutensile. La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate
di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.



Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

e Indossare protezioni per le orecchie durante l'uso del
trapano a percussione. L'esposizione al rumore pud causare
perdita dell'udito.

e Utilizzare l'utensile con un'impugnatura ausiliaria. La perdita
di controllo pud causare lesioni personali.

e Fissare correttamente |'utensile prima dell'uso. Questo
utensile produce una coppia elevata e, se non fissato
correttamente durante il funzionamento, pud verificarsi una
perdita di controllo con conseguenti lesioni personali.

e Tenere |'utensile elettrico per le superfici di presa isolate
quando si eseguono operazioni in cui I'elemento di taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il
proprio cavo. L'elemento di taglio, se entra in contatto con un
cavo sotto tensione, pud causare la messa sotto tensione delle
parti metalliche esposte dell'utensile elettrico e provocare scosse
elettriche all'operatore.

« Non utilizzare mai velocita superiori alla velocita massima
nominale della punta. A velocita piu elevate, la punta potrebbe
piegarsi se lasciata ruotare liberamente senza contatto con il
pezzo da lavorare, causando lesioni personali.

« Iniziare sempre a forare a bassa velocita con la punta a
contatto con il pezzo da lavorare. A velocita piu elevate, la
punta potrebbe piegarsi se lasciata ruotare liberamente senza
contatto con il pezzo da lavorare, causando lesioni personali.

* Esercitare una pressione solo in linea retta con la punta e
non esercitare una pressione eccessiva. Le punte possono
piegarsi, causando rotture o perdita di controllo, con conseguenti
lesioni personali.

ATTENZIONE! Il dispositivo & destinato all'uso in ambienti interni.
Nonostante il design intrinsecamente sicuro, I'uso di misure di
sicurezza e misure di protezione aggiuntive, esiste sempre un
rischio residuo di lesioni durante il funzionamento.

PICTOGRAMMI E AVVERTENZE
N
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1. ATTENZIONE! Prendere precauzioni speciali!

2. Leggere le istruzioni per l'uso e osservare le avvertenze e le
precauzioni di sicurezza in esse contenute!

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

5. Indossare indumenti protettivi.

6. Proteggere il dispositivo dall'umidita.

7. Tenere i bambini lontani dall'utensile.

8. Classe di protezione II.

9. Marchio di certificazione CE

10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione del mercato ucraino.

MARCATURA SUL DISPOSITIVO

(™ RRRRMM Y xxxxx
RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie
NNN -designazione aggiuntiva

DESIGN E APPLICAZIONE
| trapani a percussione sono utensili elettrici portatili con isolamento
di classe Il. | dispositivi sono azionati da un motore a commutatore

monofase, la cui velocita di rotazione & ridotta tramite una
trasmissione a ingranaggi. Questo tipo di utensile elettrico e
ampiamente utilizzato per praticare fori in legno, materiali simili al
legno, metallo, ceramica e plastica in modalitd non martello, e in
calcestruzzo, mattoni e materiali simili in modalita martello. Sono
utilizzati per lavori di ristrutturazione e costruzione, falegnameria e
tutti i tipi di lavori fai da te.

Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli per cui
é stato progettato.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione seguente si riferisce alle parti del dispositivo
illustrate nelle pagine grafiche del presente manuale.

. Mandrino

. Selettore della modalita di funzionamento

. Pulsante di blocco dell'interruttore

. Selettore del senso di rotazione

. Manopola di regolazione della velocita di rotazione

. Interruttore

Impugnatura ausiliaria

. Barra di arresto profondita

. Interruttore cambio marcia

Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

*OONOOOAWNE

ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Chiave - manopola -1pz.
e Impugnatura aggiuntiva -1pz.
e Striscia limitatrice della profondita di foratura -1pz.

PREPARAZIONE AL LAVORO
INSTALLAZIONE DELLA MANIGLIA AGGIUNTIVA

Per la sicurezza personale, si raccomanda di utilizzare sempre

I'impugnatura aggiuntiva (7). L'impugnatura aggiuntiva puo

essere ruotata prima di fissarla all'alloggiamento del trapano,

consentendo di selezionare la posizione pit comoda per il lavoro

da eseguire.

Scollegare l'utensile elettrico dall'alimentazione.

« Allentare la manopola di bloccaggio del collare dellimpugnatura
(7) ruotandola in senso antiorario.

e Far scorrere il collare dellimpugnatura sulla parte cilindrica
dell'alloggiamento del trapano.

* Ruotare nella posizione pit comoda.

e Serrare la manopola di bloccaggio in senso orario per fissare
l'impugnatura.

INSTALLAZIONE DEL LIMITATORE DI PROFONDITA DI

FORATURA

Il limitatore (8) serve a impostare la profondita della punta nel

materiale.

* Allentare la manopola di bloccaggio sulla flangia dell'impugnatura
ausiliaria (7).

* |Inserire la striscia del limitatore (8) nel foro presente sul collare
dellimpugnatura ausiliaria.

e |mpostare la profondita di foratura desiderata.

* Bloccare serrando la manopola di bloccaggio.

MONTAGGIO DEGLI UTENSILI

Scollegare l'utensile elettrico dall'alimentazione.

* Inserire la chiave in uno dei fori sulla circonferenza del mandrino
del trapano (1).

« Aprire le ganasce alla dimensione desiderata.

« Inserire il gambo cilindrico della punta nel foro del mandrino fino
in fondo.

e Utilizzando la chiave (inserita successivamente nei tre fori sulla
circonferenza del mandrino), serrare le ganasce del mandrino sul
gambo della punta.

Ricordarsi sempre di rimuovere la chiave dal trapano dopo aver
inserito o rimosso la punta.

Quando si inserisce una nuova punta, osservare se durante la
rotazione dopo l'awio del trapano si verifica un'eccessiva
eccentricita, poiché cid potrebbe indicare che la punta non é fissata
correttamente nel mandrino o che & piegata. Se si osserva
un'eccentricita, controllare il fissaggio e le condizioni della punta.
Controllare regolarmente le condizioni del mandrino prima di ogni
utilizzo del trapano.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI



ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere alla tensione specificata
sullatarghetta del trapano.

Accensione: premere il pulsante di accensione (6) e tenerlo in
questa posizione.

Spegnimento: rilasciare la pressione sul pulsante di accensione (6).

Blocco interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

« Premere il pulsante di accensione (6) e tenerlo premuto in questa
posizione.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (Fig. A).

* Rilasciare il pulsante di accensione (6).

Spegnimento:
« Premere e rilasciare il pulsante di accensione (6).

La gamma di velocita del mandrino viene regolata in base alla
pressione esercitata sul pulsante di accensione.

MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL
MANDRINO.

Il trapano consente di lavorare a diverse velocita del mandrino. La
regolazione viene effettuata utilizzando la manopola (5) (Fig. A).
All'interno di ciascuna impostazione della manopola di controllo della
velocita, & possibile regolare la velocita in modo fluido aumentando
o diminuendo la pressione sul pulsante di accensione (6).

« Ruotando la manopola (5) in senso orario si aumenta la velocita,
* Ruotando la manopola (5) verso sinistra si riduce la velocita.

La selezione della velocita corretta viene effettuata mentre il trapano
¢ in funzione senza carico con la funzione di blocco dell'interruttore
premuta. La velocita impostata in questo modo puo essere inferiore
quando si lavora sotto carico.

CAMBIO MARCIA

Il trapano & dotato di un selettore del cambio marcia (9) che
consente di aumentare la gamma di velocita (Fig. C). Marcia I:
gamma di velocita inferiore - per forare fori di diametro maggiore o
lavorare su materiali duri. Marcia Il: gamma di velocita superiore -
per forare fori di diametro minore o lavorare su materiali morbidi.
Impostare l'interruttore del cambio di marcia (9) nella posizione
corretta per la foratura, a seconda del materiale. Se ['interruttore non
puod essere spostato, ruotare leggermente il mandrino.

Non cambiare mai il selettore del cambio mentre il trapano & in
funzione. Cio potrebbe danneggiare I'utensile elettrico.
ROTAZIONE DESTRA/SINISTRA

Utilizzare l'interruttore di rotazione (4) per selezionare il senso di
rotazione del mandrino del trapano (Fig. A).

Rotazione a destra: impostare linterruttore (4) nella posizione
estrema sinistra.

Rotazione antioraria: impostare l'interruttore (4) nella posizione

estrema destra.

* Siprega di notare che in alcuni casi la posizione del selettore
rispetto alla rotazione potrebbe essere diversa da quella
descritta. Fare riferimento ai simboli riportati sul selettore o
sull'alloggiamento del dispositivo.

Non modificare il senso di rotazione mentre il mandrino del
trapano é in funzione. Prima di avviare il trapano, verificare che
l'interruttore del senso di rotazione sia nella posizione corretta.

INTERRUTTORE DELLA MODALITA DI FUNZIONAMENTO
L'interruttore della modalita di funzionamento (2) consente di
selezionare la modalita di funzionamento appropriata: foratura
senza percussione o con percussione (Fig. B). Per forare materiali
quali metallo, legno, ceramica, plastica o simili, impostare
l'interruttore sulla posizione senza percussione (simbolo del
trapano). Per forare materiali quali pietra, calcestruzzo, mattoni o
simili, impostare l'interruttore sulla modalita a percussione (simbolo
del martello). | fori nel legno, nei materiali simili al legno e nei metalli
vengono realizzati con punte in acciaio rapido o acciaio al carbonio
(solo nel legno e nei materiali simili al legno). Per la perforazione a
percussione vengono utilizzate punte speciali con punta in carburo
(widia).

Non utilizzare la rotazione verso sinistra quando la funzione
martello é attivata.

FORATURA
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* Quando siinizia a lavorare con l'intenzione di praticare un foro di
grande diametro, si consiglia di iniziare praticando un foro pit
piccolo e poi alesandolo fino alla dimensione desiderata. In
questo modo si evitera il sovraccarico del trapano.

e Quando si praticano fori profondi, forare gradualmente, a
profondita minori, estraendo la punta dal foro per consentire la
rimozione di trucioli o polvere dal foro.

e Se la punta si blocca durante la foratura, spegnere
immediatamente il trapano per evitare danni. Utilizzare il cambio
di direzione di rotazione per rimuovere la punta dal foro.

e Mantenere il trapano in linea con il foro da praticare. Idealmente,
la punta del trapano dovrebbe essere posizionata ad angolo retto
rispetto alla superficie del materiale su cui si sta lavorando. Se la
punta del trapano non & perpendicolare alla superficie, potrebbe
incepparsi o rompersi nel foro durante il funzionamento,
causando lesioni all'utente.

Una foratura prolungata a basse velocita del mandrino puo
causare il surriscaldamento del motore. Fare pause periodiche o
lasciare funzionare il dispositivo alla massima velocita senza
carico per circa 3 minuti. Fare attenzione a non coprire i fori
nell'alloggiamento utilizzati per la ventilazione del motore del
trapano.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

Il trapano a percussione non richiede alcuna lubrificazione

aggiuntiva o manutenzione speciale. Non contiene parti che

richiedono manutenzione da parte dell'utente. Non utilizzare mai
acqua o liquidi chimici per pulire il trapano. Pulire il dispositivo solo
con un panno asciutto. Conservare sempre il trapano in un luogo
asciutto. Assicurarsi sempre che le fessure di ventilazione

nell'alloggiamento del trapano non siano ostruite. Se il cavo di

alimentazione & danneggiato, sostituirlo con un cavo delle stesse

specifiche. Questa operazione deve essere eseguita da uno

specialista qualificato o portando il trapano presso un centro di

assistenza.

SOSTITUZIONE DEL MANDRINO DEL TRAPANO

e Aprire le ganasce del mandrino (1).

e Rimuovere la vite di fissaggio del mandrino utilizzando un
cacciavite Phillips, ruotando il cacciavite in senso orario
(filettatura sinistrorsa).

e Inserire una chiave esagonale nel mandrino (Fig. D).

e Picchiettare leggermente I'estremita della chiave esagonale.

e Svitare il mandrino.

Rimontare il supporto seguendo I'ordine inverso rispetto a quello di
smontaggio.

SOSTITUZIONE DELLE SPazzole DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o rotte devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole contemporaneamente.
La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere eseguita
solo da personale qualificato utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1050 W
Intervallo di Velocita 1 0 - 900 min™*
velocita a Velocita 2 0 - 2500 mint
vuoto
Frequenza di Velocita 1 0 - 14.000 giri/min
impatto a Velocita 2 0 - 40.000 giri/min
vuoto
Gamma mandrino trapano 3-16 mm
Dimensione filettatura mandrino Y2

| Acciaio 16 mm




Diametro Calcestruzzo 20 mm
massimo di Legno 40 mm
foratura

Classe di protezione 1l

Peso 3,7 kg

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lea =92,3 dB(A)

K=5 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)
Valore di accelerazione delle an =5,030 m/s?
vibrazioni K=1,5 m/s?
Valore di accelerazione delle an = 12,848 m/s?
vibrazioni con impatto K=1,5 m/s?

58G712 indica sia il tipo che la designazione del dispositivo

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto da: livello di pressione
sonora emessa Lpa e livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K
indica l'incertezza di misura).

| seguenti valori riportati nel presente manuale: livello di pressione
sonora Lpa , livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione
delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla norma EN
62841-1. Il livello di vibrazione specificato a(n puo essere utilizzato
per confrontare i dispositivi e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo per le
applicazioni di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di
vibrazione pud variare. Una manutenzione insufficiente o poco
frequente del dispositivo comportera un livello di vibrazione piu
elevato. Le ragioni sopra indicate possono aumentare |'esposizione
alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento
0 acceso ma non utilizzato per il lavoro. Dopo un'attenta
valutazione di tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
potrebbe risultare significativamente inferiore.

Al fine di proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, &
necessario adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali:
manutenzione regolare del dispositivo e degli strumenti di lavoro,
garanzia di una temperatura adeguata delle mani e corretta

organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
Y | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
i rifiuti domestici, ma devono essere portati presso strutture appropriate
per lo smaltimento. Le informazioni sullo smaltimento possono essere
- | |ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. Le
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze
che non sono neutre dal punto di vista ambientale. Le apparecchiature
che non vengono riciclate rappresentano una potenziale minaccia per
'ambiente e la salute umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che
tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale”),
compresi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale
2006 n. 90 voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi
commerciali senza il consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud
comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Via Pograniczna 2/4 02-
285 Varsavia

Prodotto: Trapano a percussione

Modello: 58G712

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
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E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nello stato in cui & stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o alle azioni successive effettuate dall'utente
finale.

Nome e indirizzo della persona autorizzata a
documentazione tecnica residente o stabilita nell'UE:
Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

redigere la

/‘ T

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 4 giugno 2025

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

PERCEUSE A PERCUSSION

58G712

ATTENTION Lisez toutes les mises en garde, instructions,

illustrations et spécifications fournies avec cet outil électrique. Le

non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et toutes les instructions pour

référence ultérieure.

e Portez des protections auditives lorsque vous utilisez le
marteau perforateur. L'exposition au bruit peut entrainer une
perte auditive.

e Utilisez I'outil avec une poignée auxiliaire. Une perte de
contréle peut entrainer des blessures corporelles.

e Fixez correctement l'outil avant de I'utiliser. Cet outil produit
un couple élevé et, s'il n'est pas correctement fixé pendant son
fonctionnement, une perte de contréle peut se produire,
entrainant des blessures corporelles.

e Tenez l'outil électrique par ses surfaces de préhension
isolées lorsque vous effectuez des opérations ou I'élément
de coupe peut entrer en contact avec des cables cachés ou
son propre cordon d'alimentation. L'élément de coupe,
lorsqu'il est en contact avec un fil sous tension, peut rendre les
parties métalliques exposées de I'outil électrique sous tension et
provoquer un choc électrique a l'opérateur.

e Ne jamais utiliser a des vitesses supérieures a la vitesse
maximale nominale du foret. A des vitesses plus élevées, le
foret est susceptible de se tordre s'il tourne librement sans étre
en contact avec la piéce a usiner, ce qui pourrait entrainer des
blessures corporelles.

o Commencez toujours a percer a faible vitesse avec le foret
en contact avec la piéce a usiner. A des vitesses plus élevées,
le foret risque de se tordre s'il tourne librement sans étre en
contact avec la piéce a usiner, ce qui pourrait entrainer des
blessures corporelles.

* N'appliquez une pression qu'en ligne droite avec le foret et
n‘appliquez pas de pression excessive. Les forets peuvent se
tordre, provoquant leur rupture ou une perte de controle, ce qui
peut entrainer des blessures corporelles.

ATTENTION ! L'appareil est destiné a une utilisation en intérieur.

Malgré sa conception intrinsequement sire, |'utilisation de mesures

de sécurité et de mesures de protection supplémentaires, il existe

toujours un risque résiduel de blessure pendant le fonctionnement.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
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1. ATTENTION ! Prenez des précautions particuliéres !

2. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére).

4. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer tout travail
d'entretien ou de réparation.

5. Portez des vétements de protection.

6. Protégez I'appareil de I'humidité.

7. Tenez les enfants éloignés de I'outil.

8. Classe de protection II.

9. Marque de certification CE

10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification du marché ukrainien.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

UN

RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX - numéro de série

NNN -désignation supplémentaire

CONCEPTION ET APPLICATION

Les marteaux perforateurs sont des outils électriques portatifs avec
isolation de classe Il. Ces appareils sont entrainés par un moteur a
commutateur monophasé dont la vitesse de rotation est réduite au
moyen d'une transmission a engrenages. Ce type d'outil électrique
est largement utilisé pour percer des trous dans le bois, les
matériaux dérivés du bois, le métal, la céramique et les plastiques
en mode non-percutant, et dans le béton, la brique et les matériaux
similaires en mode percutant. lls sont utilisés pour les travaux de
rénovation et de construction, la menuiserie et tous types de travaux
de bricolage.

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation suivante fait référence aux piéces de l'appareil
illustrées dans les pages graphiques de ce manuel.
Mandrin

Sélecteur de mode de fonctionnement

Bouton de verrouillage du commutateur

Commutateur de sens de rotation

Bouton de réglage de la vitesse de rotation
Commutateur

Poignée auxiliaire

Barre d'arrét de profondeur

Commutateur de changement de vitesse

Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

TOOXNOOAWNE

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Clé - bouton - 1 piece
* Poignée supplémentaire - 1 piece
* Bande de limitation de profondeur de pergage - 1 piéce

PREPARATION AU TRAVAIL
INSTALLATION DE LA POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

Pour votre sécurité, il est recommandé de toujours utiliser la
poignée supplémentaire (7). La poignée supplémentaire peut étre
tournée avant d'étre fixée sur le boitier de la perceuse, ce qui vous
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permet de choisir la position la plus pratique pour le travail a

effectuer.

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

« Desserrez le bouton de verrouillage du collier de la poignée (7)
en le tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

« Faites glisser le collier de la poignée sur la partie cylindrique du
boitier de la perceuse.

e Tournez-le jusqu'a la position la plus pratique.

e Serrez le bouton de verrouillage dans le sens horaire pour fixer
la poignée.

INSTALLATION DU LIMITEUR DE PROFONDEUR DE PERCAGE

Le limiteur (8) sert a régler la profondeur de la méche dans le

matériau.

e Desserrez le bouton de verrouillage sur la bride de la poignée
auxiliaire (7).

e Insérez la bande de limitation (8) dans le trou du collier de la
poignée auxiliaire.

e Réglez la profondeur de pergage souhaitée.

« Verrouillez en serrant le bouton de verrouillage.

OUTILS DE MONTAGE

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

e Insérez la clé dans I'un des trous situés sur la circonférence du
mandrin (1).

e Ouvrez les machoires a la taille souhaitée.

e Insérez la tige cylindrique du foret dans le trou du mandrin jusqu'a
ce qu'elle soit complétement enfoncée.

o A laide de la clé (insérée successivement dans les trois trous
situés sur la circonférence du mandrin), serrez les méachoires du
mandrin sur la tige du foret.

N'oubliez jamais de retirer la clé du foret aprés avoir inséré ou
retiré le foret.

Lors de l'insertion d'un nouveau foret, vérifiez s'il y a un faux-rond
excessif pendant la rotation apres le démarrage de la perceuse, car
cela peut indiquer que le foret n'est pas correctement fixé dans le
mandrin ou qu'il est tordu. Si vous constatez un faux-rond, vérifiez
la fixation et I'état du foret. Vérifiez réguliérement I'état du mandrin
avant chaque utilisation de la perceuse.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
MISE EN MARCHE/ARRET

La tension secteur doit correspondre a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la perceuse.

Mise en marche : appuyez sur le bouton-poussoir (6) et maintenez-
le enfoncé.

Mise hors tension : relachez la pression sur le bouton-poussoir (6).

Verrouillage de l'interrupteur (fonctionnement continu)

Mise en marche :

e Appuyez sur le bouton-poussoir (6) et maintenez-le enfoncé.

* Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) (Fig.
A).

e Relachez le bouton d'interrupteur (6).

Pour éteindre :

e Appuyez et relachez le bouton d'allumage (6).

La plage de vitesse de la broche est réglée en fonction de la
pression exercée sur le bouton de commutation.

BOUTON DE CONTROLE DE LA VITESSE DE LA BROCHE.

La perceuse vous permet de travailler a différentes vitesses de
rotation. Le réglage s'effectue a l'aide du bouton (5) (Fig. A). Pour
chaque réglage du bouton de contréle de la vitesse, la vitesse peut
étre ajustée en douceur en augmentant ou en diminuant la pression
exercée sur le bouton-poussoir (6).

e Tourner le bouton (5) dans le sens horaire augmente la vitesse,

e Tourner le bouton (5) vers la gauche réduit la vitesse.

La sélection de la vitesse correcte s'effectue lorsque la perceuse
fonctionne a vide, avec la fonction de verrouillage de l'interrupteur
enfoncée. La vitesse ainsi réglée peut étre inférieure lorsque vous
travaillez sous charge.

CHANGEMENT DE VITESSE

La perceuse est équipée d'un commutateur de changement de
vitesse (9) qui permet d'augmenter la plage de vitesse (Fig. C).
Vitesse | : plage de vitesse inférieure — pour percer des trous de



plus grand diamétre ou travailler dans des matériaux durs. Vitesse
11 : plage de vitesse supérieure — pour percer des trous de plus petit
diamétre ou travailler dans des matériaux tendres.

Réglez le sélecteur de vitesse (9) sur la position correcte pour le
pergage, en fonction du matériau. Si le sélecteur ne peut pas étre
déplacé, tournez Iégérement la broche.

Ne changez jamais le sélecteur de vitesse lorsque la perceuse est
en marche. Cela pourrait endommager I'outil électrique.
ROTATION A DROITE/A GAUCHE

Utilisez le commutateur de rotation (4) pour sélectionner le sens de
rotation de la broche de la perceuse (Fig. A).
Rotation a droite : placez le sélecteur (4) a I'extréme gauche.

Rotation a gauche — placez le commutateur (4) dans la position

extréme droite.

« Veuillez noter que dans certains cas, la position du sélecteur par
rapport a la rotation peut étre différente de celle décrite. Veuillez
vous référer aux symboles figurant sur le sélecteur ou sur le
boitier de I'appareil.

Ne changez pas le sens de rotation pendant que la broche de
percage tourne. Avant de commencer, vérifiez que le
commutateur de sens de rotation est dans la bonne position.

COMMUTATEUR DE MODE DE FONCTIONNEMENT

Le commutateur de mode de fonctionnement (2) vous permet de
sélectionner le mode de fonctionnement approprié : pergage sans
percussion ou avec percussion (Fig. B). Pour percer dans des
matériaux tels que le métal, le bois, la céramique, les plastiques ou
similaires, placez le commutateur en position sans percussion
(symbole de perceuse). Pour percer dans des matériaux tels que la
pierre, le béton, la brique ou similaires, placez le commutateur en
mode percussion (symbole du marteau). Les trous dans le bois, les
matériaux similaires au bois et les métaux sont réalisés a l'aide de
forets en acier rapide ou en acier au carbone (uniqguement dans le
bois et les matériaux similaires au bois). Des forets spéciaux a pointe
en carbure (widia) sont utilisés pour le pergage a percussion.

N'utilisez pas le sens de rotation a gauche lorsque la fonction
marteau est activée.

PERGAGE DE TROUS

* Lorsque vous commencez a percer un trou de grand diamétre, il
est recommandé de commencer par percer un trou plus petit,
puis de l'aléser a la taille souhaitée. Cela évitera de surcharger
la perceuse.

e Lorsque vous percez des trous profonds, percez
progressivement, a des profondeurs plus faibles, en retirant le
foret du trou pour permettre I'évacuation des copeaux ou de la
poussiere.

e Si le foret se bloque pendant le percage, éteignez
immédiatement la perceuse pour éviter tout dommage. Utilisez le
changement de sens de rotation pour retirer le foret du trou.

* Maintenez la perceuse alignée avec le trou a percer. [déalement,
le foret doit étre positionné a angle droit par rapport a la surface
du matériau a travailler. Si le foret n'est pas perpendiculaire a la
surface, il peut se coincer ou se casser dans le trou pendant le
fonctionnement, causant des blessures a I'utilisateur.

Un pergage prolongé a faible vitesse de rotation peut entrainer
une surchauffe du moteur. Faites des pauses réguliéres ou
laissez I'appareil fonctionner a vitesse maximale sans charge
pendant environ 3 minutes. Veillez a ne pas couvrir les trous du
boitier servant a la ventilation du moteur de la perceuse.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute installation, réglage, réparation ou
entretien, débranchez la fiche du cordon d'alimentation de la prise
secteur.

La perceuse a percussion ne nécessite aucune lubrification
supplémentaire ni aucun entretien particulier. Elle ne contient
aucune piéce nécessitant un entretien par |'utilisateur. N'utilisez
jamais d'eau ou de liquides chimiques pour nettoyer la perceuse.
Essuyez uniquement I'appareil avec un chiffon sec. Rangez toujours
la perceuse dans un endroit sec. Assurez-vous toujours que les
fentes d'aération du boitier de la perceuse ne sont pas obstruées. Si
le cordon d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cordon de mémes spécifications. Cette opération doit étre effectuée
par un spécialiste qualifié ou en apportant la perceuse a un centre
de service.
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REMPLACEMENT DU MANDRIN DE LA PERCEUSE

e Ouvrez les machoires du mandrin (1).

* Retirez la vis de fixation du mandrin a l'aide d'un tournevis
cruciforme, en tournant le tournevis dans le sens des aiguilles
d'une montre (filetage a gauche).

* Insérez une clé hexagonale dans le mandrin (Fig. D).

* Tapotez légérement I'extrémité de la clé hexagonale.

o Dévissez le mandrin.

Remontez le support dans I'ordre inverse du démontage.
REMPLACEMENT DES BALAIS DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), bralés
ou cassés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux balais en méme temps.

Le remplacement des balais de charbon ne doit étre effectué que
par une personne qualifiée utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé par le
fabricant.

PARAMETRES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1050 W
Plage de Vitesse 1 0 - 900 min’!
vitesse a vide | Vitesse 2 0 - 2500 min™*
Fréquence Vitesse 1 0 - 14 000 tr/min
d'impact a Vitesse 2 0 - 40 000 tr/min
vide
Plage du mandrin de percage 3a16 mm
Taille du filetage du mandrin A
Diameétre de A(;ler 16 mm
pergage max. Be?on 20 mm

Bois 40 mm

Classe de protection I}
Poids 3,7 kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea =92,3 dB(A)

K=5 dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Valeur d'accélération des vibrations an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s?

Valeur d'accélération des vibrations 3, =12,848 m/s?

avec impact K=1,5 m/s?

58G712 désigne a la fois le type et la désignation de I'appareil

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par le dispositif est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou
K désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par le
dispositif sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou
K désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs suivantes indiquées dans ce manuel : niveau de
pression acoustique Lpa , niveau de puissance acoustique Lwa et
valeur d'accélération vibratoire an ont été mesurées conformément
a la norme EN 62841-1. Le niveau de vibration spécifié a(n) peut
étre utilisé pour comparer des appareils et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour les
applications de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de
vibration peut varier. Un entretien insuffisant ou peu fréquent de
I'appareil entrainera un niveau de vibration plus élevé. Les raisons
indiquées ci-dessus peuvent augmenter I'exposition aux vibrations
pendant toute la durée du travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il faut
tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est
éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés une
estimation minutieuse de tous les facteurs, I'exposition totale
aux vibrations peut étre considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,



telles que : I'entretien régulier de I'appareil et des outils de travail, le
maintien d'une température adéquate des mains et une bonne

organisation du travail.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
ry Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
4 ménagers, mais doivent étre apportés a des installations appropriées
pour étre éliminés. Des informations sur I'élimination peuvent étre
| |obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les équipements électriques et électroniques usagés contiennent des
substances qui ne sont pas neutres pour l'environnement. Les
équipements qui ne sont pas recyclés constituent une menace
potentielle pour I'environnement et la santé humaine.
« GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée «
GTX Poland »), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du
présent manuel (ci-aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre autres, son texte,
ses photographies, ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement a GTX Poland et sont protégés par la loi conformément
alaloi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (c'est-a-dire le Journal
officiel 2006 n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le traitement, la publication
ou la modification de I'ensemble du Manuel ou de I'un de ses éléments a des fins
commerciales sans l'accord écrit de GTX Poland est strictement interdite et peut
entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., rue Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Marteau perforateur

Modéle : 58G712

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive 2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+A11 ; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12 ;

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEIl 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 ;

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique uniquement a la machine dans I'état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par l'utilisateur final ni aux actions ultérieures effectuées par
celui-ci.

Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation
technique qui réside ou est établie dans I'UE :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

A LS A

Pawet Kowalski
Représentant qualité de GTX POLAND

Varsovie, le 4 juin 2025

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

BOHRHAMMER

58G712
VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen, die diesem Elektrowerkzeug
beiliegen. Die Nichtbeachtung der folgenden Anweisungen kann zu
Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spateren
Nachschlagen auf.
e Tragen Sie beim Betrieb des Bohrhammers einen
Gehorschutz. Larmbelastung kann zu Hérverlust fiihren.
e Verwenden Sie das Werkzeug mit einem Zusatzgriff. Der
Verlust der Kontrolle kann zu Verletzungen fiihren.

e Sichern Sie das Werkzeug vor dem Gebrauch
ordnungsgemaR. Dieses Werkzeug erzeugt ein hohes
Drehmoment. Wenn es wahrend des Betriebs nicht

ordnungsgeman gesichert ist, kann es zu einem Kontrollverlust
kommen, der zu Verletzungen fiihren kann.
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e Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflichen fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidelement mit versteckten Kabeln oder seinem
eigenen Kabel in Kontakt kommen kann. Wenn das
Schneidelement mit einem stromfiihrenden Kabel in Kontakt
kommt, kénnen  die freiliegenden Metallteile  des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und der Bediener
kann einen Stromschlag erleiden.

e Arbeiten Sie niemals mit Drehzahlen, die iiber der maximalen
Nenndrehzahl des Bohrers liegen. Bei hoheren Drehzahlen
kann sich der Bohrer verbiegen, wenn er sich ohne Kontakt zum
Werksttick frei drehen kann, was zu Verletzungen fiihren kann.

e Beginnen Sie das Bohren immer mit niedriger Drehzahl,
wobei der Bohrer Kontakt mit dem Werkstiick haben muss.
Bei héheren Drehzahlen kann sich der Bohrer verbiegen, wenn
er sich ohne Kontakt mit dem Werkstiick frei drehen kann, was
zu Verletzungen fiihren kann.

o Uben Sie nur in einer geraden Linie mit dem Bohrer Druck
aus und iiben Sie keinen iibermdBigen Druck aus. Bohrer
kénnen sich verbiegen, was zu Bruch oder Kontrollverlust fiihren
und Verletzungen verursachen kann.

VORSICHT! Das Gerét ist fiir den Gebrauch in Innenrdumen
vorgesehen.
Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der Anwendung von
Sicherheitsmalnahmen und zusatzlichen Schutzvorkehrungen
besteht wahrend des Betriebs immer ein Restrisiko fir
Verletzungen.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

@
SIS
CEHIE

1. VORSICHT! Besondere Vorsichtsmanahmen treffen!
2. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!
3. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

4. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.

5. Tragen Sie Schutzkleidung.

6. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse II.

9. CE-Zertifizierungszeichen

10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Markizertifizierungszeichen.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

Q" RRRRMM Y XXXXX

RRRR -Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX — Seriennummer

NNN -zusatzliche Bezeichnung

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Bohrhdmmer  sind  handgefilhrte  Elektrowerkzeuge — mit
Isolationsklasse 1l. Die Gerate werden von einem Einphasen-
Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl mittels eines
Getriebes reduziert wird. Diese Art von Elektrowerkzeug wird haufig
zum Bohren von Ldchern in Holz, holzéhnlichen Materialien, Metall,
Keramik und Kunststoffen im Nicht-Hammer-Modus und in Beton,
Ziegeln und ahnlichen Materialien im Hammer-Modus verwendet.
Sie werden fiir Renovierungs- und Bauarbeiten, Tischlerarbeiten
und alle Arten von Heimwerkerarbeiten eingesetzt.

T
%
O

NNN




Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Teile des Geréts,
die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs abgebildet sind.
Bohrfutter

Betriebsartenschalter

Schalterverriegelungsknopf

Drehrichtungsschalter

Drehzahlregler

Schalter

Zusatzgriff

Tiefenanschlagstange

Gangschaltungsschalter

CONOOA®NE

* Es kdnnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt

bestehen.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
e Schraubenschlissel — Knopf
e Zusatzgriff

« Bohrtiefe-Begrenzungsleiste

VORBEREITUNG DER ARBEIT
MONTAGE DES ZUSATZGRIFFS

Aus Sicherheitsgriinden wird empfohlen, immer den Zusatzgriff

(7) zu verwenden. Der Zusatzgriff kann vor dem Festklemmen am

Bohrgehduse gedreht werden, sodass Sie die fiir die

auszufiihrende Arbeit bequemste Position wahlen konnen.

Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromversorgung.

* Losen Sie den Feststellknopf (7) der Griffmanschette, indem Sie
ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen.

e Schieben Sie den Griffound auf den zylindrischen Teil des
Bohrgehauses.

o Drehen Sie ihn in die fir Sie giinstigste Position.

« Ziehen Sie den Feststellknopf im Uhrzeigersinn an, um den Griff
zu sichern.

INSTALLATION DES BOHRTIEFENBEGRENZERS

Der Begrenzer (8) dient zum Einstellen der Tiefe des Bohrers im

Material.

* Losen Sie den Feststellknopf am Flansch des Zusatzgriffs (7).

e Setzen Sie den Begrenzungsstreifen (8) in die Bohrung im
Flansch des Zusatzgriffs ein.

« Stellen Sie die gewiinschte Bohrtiefe ein.

e Sichern Sie die Einstellung durch
Feststellknopfes.

MONTAGE DER ARBEITSWERKZEUGE

Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromversorgung.

« Stecken Sie den Schlissel in eines der Lécher am Umfang des
Bohrfutters (1).

« Offnen Sie die Backen auf die gewiinschte GroRe.

e Fihren Sie den zylindrischen Schaft des Bohrers bis zum
Anschlag in die Bohrfutteréffnung ein.

e Ziehen Sie die Spannbacken mit dem Schlissel (nacheinander
in die drei Locher am Umfang des Bohrfutters einfiihren) am
Bohrerschaft fest.

- 1 Stiick
— 1 Stiick
- 1 Stiick

Festziehen des

Denken Sie immer daran, den Schliissel nach dem Einsetzen oder
Entfernen des Bohrers aus dem Bohrfutter zu entfernen.

Achten Sie beim Einsetzen eines neuen Bohrers darauf, ob nach
dem Start der Bohrmaschine ein GbermaRiger Rundlauf auftritt, da
dies darauf hindeuten kann, dass der Bohrer nicht richtig im
Bohrfutter sitzt oder verbogen ist. Wenn ein Rundlauf festgestellt
wird, Uberpriifen Sie die Befestigung und den Zustand des Bohrers.
Uberpriifen Sie regelmaRig vor jedem Gebrauch der Bohrmaschine
den Zustand des Bohrfutters.

BEDIENUNG/EINSTELLUNGEN
EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der
Bohrmaschine angegebenen Spannung libereinstimmen.
Einschalten — Driicken Sie den Schalterknopf (6) und halten Sie
ihn in dieser Position.

Ausschalten — Druck auf den Schalterknopf (6) I6sen.

Schalterverriegelung (Dauerbetrieb)
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Einschalten:

e Driicken Sie den Schalterknopf (6) und halten Sie ihn in dieser
Position.

o Driicken Sie die Schalterverriegelungstaste (3) (Abb. A).

e Lassen Sie den Schalterknopf (6) los.

Ausschalten:
e Driicken Sie den Schalterknopf (6) und lassen Sie ihn wieder los.

Der Drehzahlbereich der Spindel wird durch den Druck auf den
Schalterknopf eingestellt.

SPINDELDREHZAHL-REGELKNOPF.

Mit dem Bohrer kdnnen Sie mit verschiedenen Spindeldrehzahlen

arbeiten. Die Einstellung erfolgt Gber den Drehknopf (5) (Abb. A).

Innerhalb jeder Einstellung des Drehzahlreglerknopfs kann die

Drehzahl durch Erhéhen oder Verringern des Drucks auf den

Schalterknopf (6) stufenlos eingestellt werden.

e Durch Drehen des Knopfes (5) im Uhrzeigersinn wird die
Drehzahl erhéht,

e Durch Drehen des Knopfes (5) nach links wird die Drehzahl
verringert.

Die richtige Drehzahlwahl erfolgt, wahrend der Bohrer ohne Last

lauft und die Schalterverriegelungsfunktion gedriickt ist. Die auf

diese Weise eingestellte Drehzahl kann bei Arbeiten unter Last

niedriger sein.

GANGWECHSEL

Der Bohrer verfligt Uber einen Gangschaltungsschalter (9), mit dem
Sie den Drehzahlbereich erhéhen kénnen (Abb. C). Gang I:
niedriger Drehzahlbereich — zum Bohren von Léchern mit gréRerem
Durchmesser oder zum Arbeiten in hartem Material. Gang Il
hoherer Drehzahlbereich — zum Bohren von Léchern mit kleinerem
Durchmesser oder zum Arbeiten in weichem Material.

Stellen Sie den Gangschaltungsschalter (9) je nach Material auf die
richtige Position zum Bohren ein. Wenn sich der Schalter nicht
bewegen lasst, drehen Sie die Spindel leicht.

Verandern Sie niemals die Gangwahlschaltung, wahrend die
Bohrmaschine lauft. Dies konnte das Elektrowerkzeug
beschédigen.

RECHTS-/LINKSLAUF

Wahlen Sie mit dem Drehrichtungsschalter (4) die Drehrichtung der
Bohrspindel (Abb. A).
Rechtslauf — stellen Sie den Schalter (4) ganz nach links.

Drehung gegen den Uhrzeigersinn — stellen Sie den Schalter (4)

ganz nach rechts.

* Bitte beachten Sie, dass in einigen Fallen die Position des
Schalters in Bezug auf die Drehrichtung von der Beschreibung
abweichen kann. Beachten Sie bitte die Symbole auf dem
Schalter oder auf dem Geh&use des Gerats.

Andern Sie die Drehrichtung nicht, wahrend sich die Bohrspindel
dreht. Vergewissern Sie sich vor dem Start, dass sich der
Drehrichtungsschalter in der richtigen Position befindet.

BETRIEBSMODUS-SCHALTER

Mit dem Betriebsartenschalter (2) konnen Sie die geeignete
Betriebsart auswahlen: Bohren ohne Schlag oder mit Schlag (Abb.
B). Zum Bohren in Materialien wie Metall, Holz, Keramik, Kunststoff
oder ahnlichen Materialien stellen Sie den Schalter auf die Position
ohne Schlag (Bohrsymbol). Zum Bohren in Materialien wie Stein,
Beton, Ziegel oder ahnlichen Materialien stellen Sie den Schalter auf
den Schlagmodus (Hammersymbol). Lécher in Holz, holzahnlichen
Materialien und  Metallen werden mit Bohrern aus
Schnellarbeitsstahl oder Kohlenstoffstahl (nur in Holz und
holzéhnlichen Materialien) gebohrt. Fiir das Hammerbohren werden
spezielle Bohrer mit Hartmetallspitzen (Widia) verwendet.
Hammerfunktion nicht die

Verwenden Sie bei aktivierter

Linkslaufrichtung.

BOHREN VON LOCHERN

e Wenn Sie mit der Absicht beginnen, ein Loch mit groRem
Durchmesser zu bohren, empfiehlt es sich, zunachst ein
kleineres Loch zu bohren und dieses dann auf die gewlinschte
GréRe aufzuweiten. Dadurch wird eine Uberlastung des Bohrers
verhindert.

e Bohren Sie tiefe Lécher schrittweise in kleineren Tiefen und
ziehen Sie den Bohrer aus dem Loch heraus, um Spéane oder
Staub aus dem Loch zu entfernen.



* Wenn sich der Bohrer wahrend des Bohrens verklemmt, schalten
Sie die Bohrmaschine sofort aus, um Schéden zu vermeiden.
Verwenden Sie die Anderung der Drehrichtung, um den Bohrer
aus dem Loch zu entfernen.

* Halten Sie den Bohrer in einer Linie mit dem zu bohrenden Loch.
Idealerweise sollte der Bohrer im rechten Winkel zur Oberflache
des zu bearbeitenden Materials positioniert werden. Wenn der
Bohrer nicht senkrecht zur Oberfliche steht, kann er sich
wahrend des Betriebs im Loch verklemmen oder brechen und
den Benutzer verletzen.

Langeres Bohren bei niedrigen Spindeldrehzahlen kann zu einer
Uberhitzung des Motors fiihren. Legen Sie regelmiRig Pausen ein
oder lassen Sie das Gerat etwa 3 Minuten lang ohne Last mit
maximaler Drehzahl laufen. Achten Sie darauf, die
Liftungsoffnungen im Gehduse des Bohrmotors nicht zu
verdecken.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor allen Installations-, Einstellungs-, Reparatur- oder

Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der Steckdose.

Der Bohrhammer erfordert keine zusétzliche Schmierung oder

besondere Wartung. Er enthélt keine Teile, die vom Benutzer

gewartet werden missen. Verwenden Sie zum Reinigen des

Bohrers niemals Wasser oder chemische Fliissigkeiten. Wischen

Sie das Gerat nur mit einem trockenen Tuch ab. Bewahren Sie den

Bohrer immer an einem trockenen Ort auf. Stellen Sie stets sicher,

dass die Luftungsschlitze im Bohrgehduse frei sind. Wenn das

Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein Kabel mit den

gleichen Spezifikationen. Dies sollte von einem qualifizierten

Fachmann oder durch Einreichen des Bohrers bei einem

Servicecenter erfolgen.

AUSTAUSCHEN DES BOHRFUTTERS

« Offnen Sie die Backen des Bohrfutters (1).

* Entfernen Sie die Befestigungsschraube des Bohrfutters mit
einem  Kreuzschlitzschraubendreher, indem Sie den
Schraubendreher im Uhrzeigersinn drehen (Linksgewinde).

* Stecken Sie einen Sechskantschliissel in das Bohrfutter (Abb. D).

* Klopfen Sie leicht auf das Ende des Sechskantschliissels.
e Schrauben Sie das Bohrfutter ab.

Setzen Sie die Halterung in umgekehrter Reihenfolge wieder ein.
AUSTAUSCHEN DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gebrochene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden.
Ersetzen Sie immer beide Biirsten gleichzeitig.

Der Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt
werden.

Fehler sollten von einem autorisierten Kundendienstzentrum des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE PARAMETER

Lea =92,3
dB(A) K=5
dB(A)
Lwa =100,3
dB(A) K=5
dB(A)
% =5,030
m/s? K=1,5
m/s?
% =12,848
m/s? K=1,5
m/s?
58G712 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Bezeichnung
des Gerats

Schalldruckpegel

Schallleistungspegel

Vibrationsbeschleunigungswert

Vibrationsbeschleunigungswert mit Stof3

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen

Die von dem Gerat abgegebenen Gerdusche werden beschrieben
durch: den abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den
Schallleistungspegel Lwa (wobei K die Messunsicherheit
bezeichnet). Die von dem Gerat abgegebenen Vibrationen werden
durch den Vibrationsbeschleunigungswert an beschrieben (wobei K
die Messunsicherheit bezeichnet).

Die folgenden in diesem Handbuch angegebenen Werte:
Schalldruckpegel Lpa , Schallleistungspegel Lwa und
Schwingbeschleunigungswert an  wurden gemaR EN 62841-1
gemessen. Der angegebene Schwingungspegel a( kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorldufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist nur fiir die Grundanwendungen
des Gerats reprasentativ. Wenn das Gerat fir andere Anwendungen
oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird, kann sich der
Vibrationspegel andern. Eine unzureichende oder seltene Wartung
des Geréts flihrt zu einem hoheren Vibrationspegel. Die oben
genannten Griinde kénnen die Vibrationsbelastung wéhrend der
gesamten Arbeitszeit erhdhen.

Um die Vibrationsbelastung genau einschétzen zu koénnen,
miissen Zeitradume beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet, aber nicht fiir die Arbeit
verwendet wird. Nach sorgfiltiger Abwagung aller Faktoren
kann die Gesamtvibrationsbelastung deutlich geringer
ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusatzliche Sicherheitsmanahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelmafige Wartung des Gerats und der
Arbeitswerkzeuge, Sicherstellung einer angemessenen
Handtemperatur und einer ordnungsgemafRen Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmidil
entsorgt werden, sondern missen zu entsprechenden
Entsorgungsstellen gebracht werden. Informationen zur Entsorgung
erhalten Sie beim Produkthandler oder bei den értlichen Behorden.
Gebrauchte elektrische und elektronische Gerate enthalten Stoffe, die
nicht umweltneutral sind. Nicht recycelte Geréte stellen eine
potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die menschliche Gesundheit
dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist hiermit

NENNL EISTUNGSDATEN darauf hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im
PARAMETER WERT Folgenden: ,Handbuch”), darunter unter anderem der Text, Fotos, Diagramme,
Versorgungsspannung 230 VAC Zeichnungen sowie dessen Zusammensetzung, ausschlieflich GTX Poland gehdren
Netzfrequenz 50 Hz und gemal dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber Urheberrechte und verwandte

: Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 in der gednderten Fassun
Nennlelstung n 1050 W —T gesetzlich ges(chijtzt sind. Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffeitlichen oder /“\nde?r:
Leerlaufdrehzahlbereich Drehzahl 1 0 - 900 min des ¢ 1 Handbuchs oder einzelner Elemente davon zu kommerziellen

Drehzahl 2 0 - 2500 min™* Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt
Leerlauf- Drehzahl 1 0-14.000 und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.
Schlagfrequenz U/min

Drehzahl 2 0 - 40.000

U/min EG-Konformitatserklarung

Bohrfutterbereich 3-16 mm Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna-StraRe 2/4 02-
BohrfuttergewindegroRRe A 285 Warschau

Stahl 16 mm Produkt: Bohrhammer
Max. Bohrdurchmesser Beton 20 mm Modell: 58G712

Holz 40 mm Handelsname: GRAPHITE
Schutzklasse M Seriennummer: 00001 + 99999
Gewicht 3.7 kg Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung

> des Herstellers ausgestellt.
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:
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Maschinenrichtlinie 2006/42/EG



Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten
, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder nachfolgende
MaRnahmen, die vom Endnutzer durchgefiihrt wurden.
Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person, die in der EU anséassig oder niedergelassen ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna-Strale 2/4 02-285
Warschau
« 1 .
1A ) £ ) {1
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NEPEBO/ OPUIMHAIBHBLIX MHCTPYKLUIA
YOAPHbIV APESb

58G712

BHUMAHME MpouuTaiite BCe NpeaynpexaeHus o 6esonacHocTy,

WHCTPYKUUN, WNNIOCTPaumMnu U TeXHUYecCKue XapaKTepucTuku,

npunaraemblie K 3TOMY 3NIeKTPOMHCTPYMeHTy. HecobGnioaeHue

BCEX NPUBEAEHHDBIX HYDKE UHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K MOPaXKEHUIO

BNEeKTPU4YEeCKUM TOKOM, BO3ropaHuo wvnu Cepbe3HblM TpaBMaMm.

CoxpaHute BCe NpeaAynpexAeHUss U WUHCTPYKUUM

ucnonb30BaHUs B GyayLieM.

« [lpu pa6oTe c nepcopaTopom HaaeBaTe CpeAcTBa 3aLWUThbI
opraHoB cnyxa. BOG,D,eVICTBI/Ie wymMma MOXeT NpuBecTn K notepe
cnyxa.

e Wcnonb3yiTe UHCTPYMEHT C AOMOSNHUTENbLHOW PYKOSATKOM.
I'IOTepsz KOHTPOSIA MOXeT NpuBeCTU K TpaBMam.

. I'Iepe.q ucnonb3oBaHWeM HaAeXHO 3aKpenuTe UHCTPYMEHT.
3rot WHCTPYMEHT co3faeTt BbICOKUI prTﬂLLlIAVI MOMEHT, U ecnu
OH He 3aKkpenneH Hagnexawum obpa3oM Bo Bpemsi paGoTbl,
MOXET NPOV3OWTW NOTEPSI KOHTPONS, YTO NpUBEAET K TpaBMaM.

o [pu BbINONHeHUM paboT, NPU KOTOPbIX PEXYLUUA INEMEHT
MOXeT conpuKkacaTtbCA CO CKpbITbIMM npoBoAaMKU wnun
COGCTBEHHbIM LUHYPOM, AEpXUTe 3rIeKTPOMHCTPYMEHT 3a
n3onupoBaHHbleé MNOBEPXHOCTU. I'Ipm COMPUKOCHOBEHUN C
npoBoAOM NOA4 HanpshxeHnem pe>Kyu.|m71 JNEeMeHT MOXeT
npuBeCTM K TOMY, 4TO OTKpbITble MeTannanyeckme 4actun
QIIEKTPOUHCTPYMEHTa CTaHyT TOKOBEOYyLWWUMKU, YTO MOXeT
BbI3BaTb NopaxeHwe 3NeKTpNU4eCkumM TOKOM.

e Hukorpa He pabGoTaiiTe CO CKOPOCTbIO, NpeBblwaloWwen
MaKCMManbHyl HOMWHanNbHYH CKopocTb cBepna. [lpu
6onee BbICOKMX CKOPOCTSAX CBEPri0 MOXEeT MOrHyTbCAd, ecnn emy
no3BonuTbL cBOGOAHO BpallaTbcsl 63 KOHTaKTa C 3aroToBKOW,
YTO MOXEeT NMPUBECTU K TPABMUPOBAHWUIO.

. Bcema HauuHanTe cBeprieHue Ha HU3KOW CKOpPOCTHU, Korga
CBepro conpukacaeTcsi ¢ 3aroTOBKOM. |-|pl/l 6onee BbICOKUX
CKOpPOCTAX CBEpfi0 MOXeT MOrHyTbCA, ecnum OHO CBO6D[J,HD
BpaulaeTcs 6e3 koHTakTa ¢ 3ar0TOBKOI7|, YTO MOXEeT NpPUBECTU K
TpaBmMam.

e [laBuUTe Ha CBeprio TONbLKO MO MPAMOM JIMHUM U He
npunaraite upe3mepHoro pAaenenus. Ceepna  moryT
MOrHYTLCA, YTO NPUBEAET K UX NOSIOMKE UNKn NoTepe KOHTpons, a
B pe3ynbTaTte — K TpaBMaMm.

Aans

BHMMAHMUE! YcTpoiicTBO npegHasHa
nomMeLueHusXx.

HecmoTpsi Ha Ge30nacHylo KOHCTPYKLMIO, Mepbl 6e30nacHocTn n
AONONHUTEnNbHbIE 3allUTHblE Mepbl, NpuU 3KcnnyatTauuu Bcerga
cyuwiecTeyeT OCTaTOYHbIN PUCK Nony4YeHnsa TpaBm.

MUKTONPAMMbI U NPEQYNPEXOEHUA

O A4151 UCNOJSIb3C B
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1. BHUIMAHME! Mpumute ocobble Mepbl NpefocTopoxHocTU!
2. MNpouunTaiite MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTaumm u cobniogarTe
copepXaliMecs B Heil NpeaynpexaeHns U Mepbl 6esonacHocTu!
3. UcnonbayiiTe cpencTBa MHAMBUAYaNbHON 3aLLUThI (3aLUUTHbIE
0Y4KM, CPeACTBA 3alLMTLI OPraHoB Crlyxa, pecnupaTop).
4. MNepepn BbinonHeHneM Mobbix paboT No TeXHUYeCKoMy
06CMyXMBaHWIO UMM PEMOHTY OTCOEAMHUTE LIHYP MUTaHUSI.
5. HocuTe 3awwmtHyto ogexay.
6. 3awuLaiiTe yCTPOMCTBO OT BRaru.
7. He ponyckaiite AeTem K MIHCTPYMEHTY.
8. Knacc sawmrsl I
9. 3Hak cepTugukauum CE

10. 3Hak cepTtucukaumm EAC.
11. 3Hak cepTuMKaLWM ANs YKPAUHCKOTO pbiHKa.

MAPKWPOBKA HA YCTPOWCTBE

|- [

(M rRRRMM ¥ Xxxxx "
RRRR - 0, M3roToBNeHus
MM - MecsL U3roToBMNeHus
Y -AONONHUTENbHOE 0603HaYeHne
XXXXX - CEpPUIAHbI HOMEP
NNN -[ONonHUTENbHOE 0603HaYeHne
KOHCTPYKUMA N MPUMEHEHUE
MepdbopaTopbl npeacrasnaT cobon pyYHble
9QNEKTPOMHCTPYMEHTbI € u3onsuuen knacca |l YcTpoiicTBa
npuBOAATCA B AeiCTBME  OAHO(A3HbIM  KOMMYTaLMOHHbIM

[BuraTenem, CKOPOCTb BPALLEHUSI KOTOPOTO CHUKAETCS C MOMOLLbHO
3yGuaToit mepefayn. ITOT TUM IMEKTPOMHCTPYMEHTA  LLIMPOKO
1cnonb3yeTcst Anst CBeprieHUst 0TBepCTU B AiepeBe, APeBeCHbIX
maTepuanax, Mertanne, kepamuke W nnactmacce B pexume 6e3
yAQpHOTO AencTBus, a Tawke B 6GeToHe, kupnuye M nogobHbIX
marepuanax B pexvumMe ¢ yaapHbIM AeiicTeruem. OHW UCNONb3YHTCS
ANS PEMOHTHBIX U CTPOUTENbHbIX PpaboT, CTONSAPHLIX paGoT M Beex
BMAOB paboT no fomy.

He ucnonb3yiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT ANA Lienei, OTNYHbIX OT
Tex, Ansl KOTOPbIX OH NpeAHa3HaYeH.

OMUCAHUE FrPA®UYECKUX CTPAHULL

Crnepylolwass Hymepauusi OTHOCUTCS K 4acTsM  YCTpOWCTBa,
rokasaHHbIM Ha rparyecknx CTpaHuLax AaHHOMO PyKOBOACTBA.
. MaTpoH

. Mepekntoyatens pexvma paboTbl

KHorka 6r10kMpoBKu nepekrniovaTens

. MNepekrnioyaTernb HanpaBneHysi BpalLeHnst

Pyuka perynupoBku CKOPOCTH BpaLLeHus

Mepekntoyatens

BcnomoratenbHasi pyyka

. OrpaHun4uTens rnybuHbl

. Mepeknioyatens nepegay

BO3MOXHbBI OTINYUSA MEXIY YEPTEXOM U NPOLYKTOM.

romNO A WN

OBOPYOOBAHUE U AKCECCYAPbDI

e Knitou - pyuka -1 wr.
e [lononHutenbHas pyyka -1 wr.
e OrpaHuyuTtens rmy6uHbl CBEPREeHNs -1 wr

NOAroTOBKA K PABOTE
YCTAHOBKA [OMNONTHUTENBHON PYYKU

B uensix nuuyHoi Ge3onacHOCTM pekoMeHAyeTcA Bcerga
ucnonb3oBaTb [ONONHUTENbHYIO PYKOAITKY (7).



[lononHuTenbHY0 PYKOSITKY MOXHO MOBOpayYMBaTh nepen

3aXMMOM Ha Kopnyce Aperni, 4To No3BonsieT BbiIGpaTh HauGonee

yno6Hoe nonoxeHue Ans BbINOMHAEMON PaboThbl.

OTKNIYMTE INEKTPOUHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA MUTaHUA.

e OcnabbTe UKCUPYIOLLYIO PYYKy PYKOsiTKM (7), MOBEpHyB ee
NpOTWB YacOBOW CTPENKH.

e HapgeHbTe 3aXVUMHYlO BTYNIKY PYKOSITKM Ha LMMUHAPUYECKYHO
YacTb kopnyca apenu.

* [oBepHuTe B Hanbonee yno6HOE NOMOXeHWE.

e 3aTsHWTe (UKCUPYIOLLYIO PY4YKy MO 4acoBOW CTpernke, YToObl
3aKpenuUTb PyKOSITKY.

YCTAHOBKA OrPAHUYUTENSA MYBUHbI CBEPNIEHUA

OrpaHuuutens (8) wcnonb3yetcs AnNs  yCTaHOBKM

NOrpy>XeHUsl cBepna B Matepuarn.

e OcnabbTe uKcMpyioLLyto raiiky Ha draHLe BcrnomoraTernbHon
pykoaTku (7).

e BcTaBbTe OrpaHWuMTENbHYIO MMaHKy
BOPOTHWKE BCMOMOraTenbHON PyyKM.

e YcTaHoBWTE Xenaemyio rny6uHy ceepneHus.

o 3aduKcupyiite, 3aTsHYB (PUKCUPYIOLLYIO PYYKY.

MOHTAX MHCTPYMEHTOB

OTKNIOYMTE ANEKTPOUHCTPYMEHT OT UCTOUHMUKA MUTaHUA.

e BcraBbTe KknY B OOHO W3 OTBEPCTUA MO NepumeTpy
CBepnunbHOro natpowHa (1).

* PackpoiiTe 3axuMbl 10 HY>KHOrO pasmepa.

e BcTaBbTe LMNMHOPUYECKW A XBOCTOBMK CBepria B OTBEpCTUE
naTpoHa Ao yropa.

o C nomoLubto kntoya (noovepeaHo BCTaBIsASA €ro B TpU OTBEPCTUS
Mo OKPY)XXHOCTW naTpoHa) 3aTsHWTe rybku naTpoHa Ha
XBOCTOBWKE CBEpNa.

rnyGuHbI

(8) B oTtBepcTMe B

Bcerna nomMHuUTe 0 He06XOAMMOCTM M3BMEYb KMOY U3 cBepna
nocne BCTaBKW UNW M3BreYeHns cBepna.

Mpu BCTaBke HOBOTO CBepna obpaTUTe BHUMAaHWE Ha Hanuuve
4Ype3mMepHOro G1EHNS NPV BpaLLEHUM Nocne 3amycka Apenn, Tak kak
3TO MOXET O3HayaTb, YTO CBEpNO He 3aKkpenreHo B naTpoHe
[OMKHBIM 06pasoM umM 4To OHO norHyto. Ecnm HaGniopaeTcs
61eHne, NpoBepLTE KPEMMEHWe M COCTOsHWE cBepra. PerynsipHo
NpoBepsTe COCTOSIHWE NaTpoHa nepes KaXabIM UCMOomNb30BaHNEM
npenu.

OKCMNYATALUA | HACTPOUKU
BKIMIOYEHUE/BbIKIMIOYEHUE

HanpsixeHne B ceTM AOMKHO COOTBETCTBOBaTb HaMpsiKeHMIo,
yKa3aHHOMY Ha 3aBOACKOM Tabnuuke Apenu.

BknioueHne — HaxmuTe KHOMKY BbikntovaTens (6) n yaepxwvisanTe
ee B 3TOM MONOXEHNN.

BbIkntoyeHne — oTnycTuTe KHOMKy Bblkmtodatens (6).

BrokupoBka BbIknoyaTens (HenpepbiBHas pa6oTa)

BxknioyeHue:

e HaxmuTe KHOMKy BbiknoyaTens (6) v yaepxusanTe ee B 3TOM
MONOXEHUN.

e HaxmuTe kHonky 6rokupoBku BoiknodaTens (3) (puc. A).

* OTnycTuTe KHOMKy Nepeknovatens (6).

Boikniouenne:
e Haxmute 1 oTnycTUTe KHOMKY BbikNtovaTens (6).

ﬂuanasoH CKOPOCTM WnNUHAensi perynupyeTtcsa cCTeneHblo
Ha)kaTusl HA KHOMKY nepekn4arens.

PYYKA PEIYNIMPOBKU CKOPOCTU BPALLEHWUA LUNWHAOENSA.
[penk nossonset paboTaTk C pa3nUyHLIMM CKOPOCTAMY LUNUHAENS.
PerynupoBka ocyliecTensieTca ¢ nomoubio pydku (5) (puc. A). B
npegenax KakKAoro MOMOXEHUS PYYKM PEryrmpoBKM  CKOPOCTW
CKOPOCTb  MOXHO MNIaBHO perynupoBaTb, YyBEnMYMBas WIu
yMeHblUasi aBneHne Ha KHOMKy nepeksoyartens (6).

* [loBOpOT pyyky (5) No YacoBoOW CTPerke yBenuunBaeT CKOPOCTb,
e [loBOpPOT pyyky (5) BNEBO yMeHbLLAET CKOPOCTb.

MpaBunbHbI BEIGOP CKOPOCTU Mpou3BoAuUTCA Npu pabote Apenu
6e3 Harpysku C HaxaTow (DyHKUMEN GNOKMPOBKM BblKIOYaTENs.
CKOpOCTb, yCTaHOBIIEHHAs TakuM 06pa3om, MOXeT ObITb HUXe npu
paboTe noa Harpyskoin.

NEPEKNIOYEHUE NEPEOAY

26

[penb nmeeT nepekntoyatens nepefay (9), KOTOpbIA No3BonseT
yBenuuMTL AnanasoH ckopoctent (puc. C). Mepepayva |: HWXKHWIA
[ManasoH CKOpocTeii — Ans CBepreHust oTBepcTuii Gornbluero
avametpa unu paboTbl ¢ TBepabiMM maTepuanamu. Mepepava |l
BEPXHUA [AManasoH CKOpPOCTEN — [rs CBeprieHust OTBEpCTUit
MeHbLLEero AuameTpa unv paboTsl C MSTKUMW Matepuanamu.
YcraHoBMTE nepekniovatens nepegad  (9) B nonoxexue,
COOTBETCTBYIOLlEE MaTepuany, KoTopblii  Bbl  cobupaeTechb
cBepnuTb. Ecnn nepeknioyaterns He ABUraeTcsi, crierka NoBepHUTe
WnUHAENb.

Hvu(or.qa He nepeKmoqaﬁTe nepeknto4artenb nepeaay BO BpemMs

paboTbl Agpenu. JTo MOXeT nf N K AEHUI0
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa.

BPALLEHWE BMNPABO/BIIEBO

Wcnonb3yite nepekniovaTtens BpaweHus (4) Ans  BblGopa

HarnpaBneHusi BpalleHust LWnuHAens apenu (puc. A).

BpaleHue BnpaBo — ycTaHOBUTE nepekrtoyaTtens (4) B kpaiHee

neBoe MonoxeHue.

BpalieHne npoTUB 4YacoBOW  CTpenku —

nepeknioyaTens (4) B kpaliHee NpaBoe NOMoXeHue.

e OGpaTuTe BHUMaHWe, YTO B HEKOTOPbIX Cy4yasix MOMOXeHWe
niepekmnioyaTensi no OTHOLIEHMIO K BPaLLEHWIO MOXeT OTNNYaTbCst

ycTtaHoBUTE

oT onucaHHoro. O6paTWTe BHWMaHME Ha CUMBOMbI Ha
nepeknoyaTene Unu Ha Kopnyce ycTpoiicTaa.
He meHsiiTe H l , moka b Apenv
BpawaetcA. [lepea HavanoMm pa6oTbl y6eauTtecb, 4TO
nepeknioyaTenb  HanpaBfieHUsi BPALleHUst HaxoauTcss B
NpPaBUNbHOM MONOXEHUH.
MNEPEKNIOYATESb PEXXUMA PABOTbI
MepeknioyaTens pexuma paboThl (2) nossonseT BbIGpaTh

COOTBETCTBYIOLLWMIA pexum paboTbl: ceeprieHne Gea yaapos unm ¢
yaapamu (puc. B). [na cBepneHus B Takux maTtepuanax, kak
MeTann, [epeBo, kepamuka, MNacTuk W T. M., YCTaHoOBUTE
nepeknioyaTens B nonoxeHve 6e3 yaapos (cumeon ceepna). [Ans
CBEPIIeHUs1 B TaKUX MaTepuanax, kak kaMmeHb, GeTOH, KMpnuy 1 T. M.,
yCTaHoBUTE MepeksiovaTesls B MOMOXEHWE YAApHOro pexuma
(cumBon moroTka). OTBepCTUsi B Aepese, ApeBecHbIX MaTepuanax
1 MeTannax NpoAenbIBalTCs CBepiamm 13 GbICTpopeXyLLei cTanm
WK  yrmepoaucTon cTanmu (Tonbko B AepeBe U [ApeBecHbIX
MaTepuanax). [nA  yAapHOro  CBeprieHWst  UCMOSb3YKTCst
cneuvanbHble cBeEpna ¢ TBepAOCNNIaBHbIMU HaKOHeYHUkamu (widia).

He wucnonb3yite neBoe HanpaBneHue BpalLeHUs,
BKITlOYeHa (PYHKLUS yAapPHOTo pexuma.

CBEPJIEHUE OTBEPCTUM

o [pu Havane paboTbl C LEMbio CBEPeHUs 0TBEPCTUS GOMbLIOTO
AvameTpa PEeKOMeHAYeTCs cHadyana npocBepnuTb OTBEpPCTUE
MEHbLUEro AMameTpa, a 3aTeM PacCBEPSUTb €10 A0 HYXHOro
pa3mepa. 310 NpeAoTBPaTUT Neperpysky ceepna.

o [pu cBepneHnm rnyBoknx OTBEPCTUIN CBEPNIUTE MOCTENEHHO, Ha
MEHbLUYIO yGuHY, BbIHAMAsi CBEPSIO M3 OTBEPCTUS, YTOGLI
YAanuThb CTPYXKKY WU Mbiflb U3 OTBEPCTHS.

e Ecrnu cBepro 3aknvHUNO BO BPEMsSI CBEPIIEHUs, HEMEANEeHHO
BbIKMIOYNTE Apenb, 4TOObl NPeAoTBpaTUTL  MOBPEXAEHME.
Wcnonb3yiite W3MEHeHWe HanpaBneHus BpaLLeHWsi, 4TOGbI
13BMEYb CBEPIIO U3 OTBEPCTUS.

e [lepkuTe [fpenb B OAHOM JIMHUM C NPOCBEPIMBAEMbIM
oTBepcTUeM. B upaeane cBepno [OSKHO pacnonaraTbCsi nop
NPsSiIMbIM YITIOM K NOBEPXHOCTU obpabaTtsiBaemoro marepuana.
Ecnu cBeprio He pacrnonoXeHo nepreHAnKYspHO NOBEPXHOCTH,
OHO MOXET 3aKMUHWUTbL WK CrIOMaTbCA B OTBEPCTUM BO Bpemsi
paGoTbl, YTO MOXET NPUBECTU K TPABMUPOBAHWIO MOSb30BATENS.

Koraa

[nutensHoe cBeprieHne Ha HU3KUX CKOPOCTSAX LWINNHAENSA MOXET
npuBecTn K neperpeBy Asuratens. [enaiite nepuoauyveckue
nepepbiBbl  UNKM  paiiTe  yCTpoucTBY — nopaGotath  Ha
MaKCMMarnbHOW CKOPOCTM 6e3 Harpy3ku B TeueHWe npumepHo 3
MUHYT. ByabTe OCTOpOXHbI, He 3aKpblBalWTe OTBepCTUsi B
Kopnyce, UCMONb3yeMble Ansi BEHTUNALWK ABUraTens apenu.

SKCNNYATALUUA U TEXHUHECKOE OBCIYXXUBAH

Mepepn BbINONHeHUeM NMOGbLIX paboT No ycTaHOBKe, HAacCTPOKe,
PEMOHTY UMM TEeXHUYECKOMY OGCMYyXMBaHUIO OTCOeAUHUTE
WTencenbHy0 BUMKY WHYPa NUTaHUsi OT PO3eTKM.

Mepcopatop He TpebyeT [OOMOMHUTENbHOW CMaskv  WUnn
crneumanbHOro TexHudeckoro obcnyxwusanus. OH He coaepxuT



neTaneii, TpebyloLmx 0BCIyXVBaHKUsSi CO CTOPOHBI MOMb30BaTENs.

Hvikoraa He wcronb3yiiTe BOAY UMM XUMMYECKVE XUAKOCTU Anst

ounctkn apenu. Mpotupainte yCTPONCTBO TOMBbKO CyXOW TKaHbIO.

Bcerpa xpaHuTe apenb B cyxom mecte. Bcerga cnegute 3a Tewm,

YTOGbl BEHTUMSILMOHHbIE OTBEPCTUSI B KOpryce Apenu He Gbinu

3abrnokupoBaHbl. Ecnn WHYp NUTaHWsi MOBPeXAEH, 3aMeHUTe ero

LIHYPOM C TakMMW e XapakTepucTukamu. OTO AOMkKeH AenaTb

KBaNMMULIMPOBAaHHbI CNeLManmcT Unu B CEPBUCHOM LIEHTpe.

3AMEHA NATPOHA APENMU

* OTkpoiiTe ry6kv natpoHa (1).

o CHUMWUTE  KpenexHblii  BUHT ~ MaTpoHa C  MOMOLLbO
KpecToobpasHol OTBEPTKYW, MOBOpayMBasi OTBEPTKY MO YacOBOM
cTpernke (nesasi pe3bba).

* BcraBbTe LWecTUrpaHHbIin Koy B naTpoH (puc. D).

o Crierka nocTy4uTe Mo KOHLlY LIECTUIPaHHOTO KIova.

o OTBUHTWTE NaTPOH.

YcTaHoBUTe AepxaTenb B 06paTHOM nopsiake.

3AMEHA YMMEPOOHbIX LLETOK

W3HoweHHbIe (ANnHa MeHee 5 MM), cropeBLUMe UNK CIIOMaHHbIe
yronbHble LWeTKA ABUraTtensi Heo6XoAMMO  HeMeAsleHHO
3ameHuTb. Bcerpa 3ameHsiiTe o6e WETKUM OAHOBPEMEHHO.

3amMeHa YronbHbIX LIETOK AOMMKHa NPOU3BOAWUTLCS TOMbKO
s HbIM ucnonb3oBaHneM

OpUrMHanNbHbIX 3an4acTen.

Tio6ble HeWcnpaBHOCTU AOMKHbI YCTPaHSTLCS B @aBTOPHU3OBAHHOM

CEPBUCHOM LIEHTPE NPON3BOAUTENSI.

mpc

IMCcToMm C

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI

HOMUWHAJIbHbIE JAHHLIE
NAPAMETP 3HAYEHUE
HanpsieHve nutanus 230 VAC
YactoTa nutaHus 50 Hz
HomuHanbHas MoLHOCTb 1050 W
[AnanasoH CkopocTb 1 0-900 muut
ckopocTn 6e3 | CkopocTb 2 0 - 2500 muH*
Harpysku
YacToTa CkopocTb 1 0 - 14 000 06/MuH
ynapos 6e3 CkopocTb 2 0-40 000 06/mMuH
Harpysku
[Avana3oH cBepnMIIbLHOrO nNaTtpoHa 3-16 Mm
Pa3mep pe3b6bl naTpoHa Y
Makc. Cranb 16 MM
AnameTtp BeToH 20 Mmm
cBeprexHus Hepeso 40 mm
Knacc sawutbl 1l
Bec 3,7 kr

JOAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU
YpOBeHb 3BYKOBOTO fj@aBneHus

Lea =92,3 aB(A)

K=5 nb(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTUN Lwa =100,3 ob(A)

K=5 gBb(A)
3HayeHwue yckopeHus Bubpaumm 3, =5,030 m/c?

K=1,5 m/c?
3HauyeHue yckopeHus Bubpaumm ¢ 3, =12,848 m/c?
yaapom K=1,5 m/c?

58G712 o6o3HavaeT KaK Tun, Tak 1 0603HaYeHVe ycTpoicTBa

WHdpop 0 Wwyme 1 BMGp

Lym, wnanyyaemblit yCTPOWCTBOM, OMMCBIBAETCH CreAyloLWMMM
napameTpamu: YpoBeHb W3Ily4aeMoro 3ByKOBOTO [aBrieHust Lpa u
YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTM Lwa (rae K o6o3HauaeT norpeLuHocTb
namepenusi). Bubpauum, nanyvyaemble yCTpoWCTBOM, OMUCHIBAIOTCA
3HayeHneMm yckopeHus Bubpauun an (rme K o6osHavaeT
NOrpeLUHOCTb U3MEPEHNS).

Crepaylowme 3HaueHusi, NpuBefeHHble B AaHHOM PYKOBOACTBE:
YPOBEHb 3BYKOBOIO [aBreHus Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Lwa ¥ 3HayeHue yckopeHusi BuGpauuu an OGblny U3MepeHbl B
cooTBeTcTBUM ¢ EN 62841-1. YKasaHHbIi ypoBeHb BUGpauuu a(n
MOXeT OblTb MCNONMb30BaH [Ansi CpPaBHEHWUS YCTPOWCTB WU ANs
npeaBapuTEnbHONM OLIEHKW BO3AeWCTBMS BUGpauum.

YkasaHHbIi ypoBEHb BUGpaLMM SBRSIETCH penpe3eHTaTVBHbLIM
TONbKO ANsi OCHOBHbIX MPUMEHEHWIN ycTpocTea. Ecnu ycTpoincteo
ucnonb3yetcs ANs Apyrux Uenen wunu ¢ apyrumu  paGoummmn
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VMHCTPYMEHTaMW, ypoBeHb  BUOpaLMM  MOXET  U3MEHWUTbCS.
HepoctaTouHoe unu HeperymnsipHoe TexHuyeckoe o6CryxuBaHue
yCTpoiicTBa npuBefeT k Gonee BbICOKOMY YPOBHIO BUGpaLmK.
YkasaHHble Bblle MPUYMHBI  MOTYT YBENUUUTL BO3feiicTBue
BuGpaLun B Te4eHne Bcero paboyero nepuopa.

[nA TOYHOW OLEHKW BO3AEWCTBUA BUOpauun Heo6xoauMo
yuuTbIBaTb NepuoAbl, KOraa YCTPOWUCTBO BbIKMIOYEHO WU
BK/TIOYEHO, HO He wucnonb3yeTcsi Ans pa6otel. [Mocne
TWwaTenbHOM OLEHKU Bcex (paKTOpoB obliee Bo3gencTBue
BUGpaLMUM MOXeT GbITb 3HaYUTENbHO HUXe.

Ons  sawuTbl nonb3oBaTenst OT Bo3feicTBus  BuGpaLuM
HeobXoAUMO MPUHSTL [OMOSHUTENbHbIE Mepbl GeaonacHocTu,
Takue Kak: peryrnsipHoe TexHuyeckoe obCryxvBaHe ycTporcTBa 1
pabounx MHCTpymMeHTOB, obecneyeHne afgekBaTHOWM TemnepaTtypbl
PYK 1 NpaBunbHas opraHu3aLysi paboTbl.

3ALLUTA OKPYXAIOLLEEN CPEfbI

MSIJ&FIVI;I C 3neKTpu4eckum npuBOAOM He cneayet BbIGDaCbIBaTb
BMecTe C ObiTOBbIMM OTXOAaMu, a cregyet cpaeatb B
COOTBETCTBYIOWME  MyHKTHI  yTunudaumm.  WHdopmaumio o6
YTUAM3aumm MOXHO NonyYvTb y nNpoAasBua U3aenus unu B MeCTHbIX
opraHax BnacTu. MCrornb30BaHHOE JMEKTPUHECKOE W BNEKTPOHHOE
OGOpy,ﬂOBEHMe COAepXUT BeuwlecTBa, KOTOpble He ABNATCA
3KOnorm4yeckn Hel;lTpaﬂbelMVl. OGopy,qoaaHMe, KOoTOpOe He
nogsepraercs nepepaGoTKe, npeacrtaesnsieT noTeHuManbHy yrposy
ans opr»(a»ou.leH cpeabl U 300pOBbA YenoBeka.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa c
3apercTpupoBaHHbIM ocucom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: «GTX
Poland») HacTosLLMM COOGLLAET, 4TO BCE aBTOPCKVE NpaBa Ha CofiepXaHie aHHOro
pykoBoACTBa (nanee: «PyKOBOACTBO®), BKMIOYAsi, CPEAM MPOYEro, €ro TEKCT,
dotorpadun, Anarpammbl, YepTexW, a TaKkke ero CoCTaB, MpUHaanexar
neknounTensHo GTX Poland v 3aluyiLeHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM OT 4
hespansi 1994 rona o6 aBTOPCKOM MPABE 1 CMEXHBIX MPpaBaXx (T. €. KypHan 3akoHoB
2006 Ne 90, nyHkT 631, ¢ nonpaskamu). Konvposatve, o6pa6oTka, nyGnukaums nnm
M3MeHeHne BCero PyKOBOACTBA MNM MtoBOr0 M3 €ro 3remMeHTOB B KOMMEPYECKUX
uensix 6e3 ncbMeHHoro cornacust GTX Poland cTporo 3anpetLeHb! 1 MOryT noerneds
3a cOGOM MPaXKAAHCKYIO 1 YTOMOBHYI0 OTBETCTBEHHOCTb.

(C2)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
VRTAK S PRIKONEM

58G712

UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani,

pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym

naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni muze mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

* P¥i praci s vrtaci kladivem noste ochranu sluchu. Vystaveni
hluku mize zpuUsobit ztratu sluchu.

« Naradi pouzivejte s pomocnou rukojeti. Ztrata kontroly muze
vést k Urazu.

* Pred pouzitim naradi fadné zajistéte. Toto naradi vyviji vysoky
to¢ivy moment a pokud neni béhem provozu fadné zajisténo,
muze dojit ke ztraté kontroly, coz muze mit za nasledek zranéni.

« P¥i provadéni operaci, pfi kterych muze fezaci prvek pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi za izolované tchopové plochy. Rezaci
prvek mGze pfi kontaktu s vodi€em pod napétim zpusobit, Ze se
odkryté kovové ¢asti elektrického naradi stanou pod napétim a
muze dojit k urazu elektrickym proudem.

¢ Nikdy nepracujte pfi rychlostech vyssich nez je maximalni
jmenovita rychlost vrtaku. Pfi vysSich rychlostech se vrtak
muze ohnout, pokud se voIné otaci bez kontaktu s obrobkem, coz
muze vést k Urazu.

e Vrtani vzdy zahajujte pfi nizké rychlosti, kdy je vrtak v
kontaktu s obrobkem. P¥i vy$Sich rychlostech se vrtak mize
ohnout, pokud se volné otaci bez kontaktu s obrobkem, coz muze
vést k Urazu.

e Tlak vyvijejte pouze v pfimé linii s vrtakem a nevyvijejte
nadmérny tlak. Vrtaky se mohou ohnout, coZz mize zpusobit
jejich zlomeni nebo ztratu kontroly a vést k razu.

UPOZORNENI! Zafizeni je uréeno pro pouziti v interiéru.

| pfes svou bezpecnostni konstrukci, pouZiti bezpecnostnich

opatfeni a dodatecnych ochrannych opatieni existuje pfi provozu

vzdy zbytkové riziko Urazu.

PIKTOGRAMY A VAROVANI
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1. POZOR! Dodrzujte zvlastni bezpecnostni opatieni!

2. Prectéte si navod k obsluze a dodrzujte varovani a bezpe¢nostni
opatfeni v ném uvedena!

3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku).

4. Pred provadénim jakychkoli udrzbovych nebo opravnych praci
odpojte napajeci kabel.

5. Noste ochranny odév.

6. Chraiite zafizeni pfed vihkosti.

7. Udrzujte déti v bezpe¢né vzdalenosti od nastroje.

8. Trida ochrany II.

9. Certifikacni znacka CE

10. Certifikacni znacka EAC.

11. Certifikacni znacka ukrajinského trhu.

OZNACENI NA ZARIZENi

SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR - rok vyroby
MM - mésic vyroby
Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITi

Vrtaci kladiva jsou ruéni elektrické naradi s izolaci tfidy Il. Zafizeni
jsou pohanéna jednofdzovym komutatorovym motorem, jehoz
otadky jsou snizovany pomoci pfevodovky. Tento typ elektrického
naradi se Siroce pouziva pro vrtani otvort do dfeva, dfevénych
materialt, kovl, keramiky a plastd v rezimu bez pfiklepu a do
betonu, cihel a podobnych materialli v rezimu s priklepem. Pouzivaji
se pro renovacni a stavebni prace, tesafstvi a vSechny druhy
kutilskych praci.

Naradi nepouzivejte k jinym G¢elim, nez ke kterym je uréeno.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nasledujici Cislovani odkazuje na ¢&asti zafizeni zobrazené na
grafickych strankach tohoto navodu.

Vrtaci skli¢idlo

Prepina¢ provozniho rezimu

Tlacitko aretace spinace

Prepinac¢ sméru otaceni

Knoflik pro nastaveni rychlosti otaceni
Spinac

Pomocna rukojet’

Hloubkovy doraz

Pfepinac fazeni

Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

JOONOOAON

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

e KIli¢ — knoflik - 1ks.
* Dodatecna rukojet -1ks
e Omezovac hloubky vrtani - 1ks.
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

Z duvodu bezpecnosti se doporucuje vzdy pouzivat pfidavnou
rukojet’ (7). Pfidavnou rukojet’ I1ze pfed upnutim na télo vrtacky
otocit, coz umoziiuje zvolit nejvhodnéjsi polohu pro provadénou
praci.

Odpojte elektrické naradi od napajeni.
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* Povolte zajistovaci knoflik objimky rukojeti (7) otoenim proti
sméru hodinovych rucicek.

« Nasurite objimku rukojeti na valcovou ¢ast pouzdra vrtacky.

e Otocte do nejvhodnéjsi polohy.

e Utahnéte zajistovaci knoflik ve sméru hodinovych rugicek, aby se
rukojet zajistila.

MONTAZ OMEZOVACE HLOUBKY VRTANI

Omezova¢ (8) slouzi k nastaveni hloubky vrtaku v materialu.

* Povolte zajistovaci knoflik na pfirubé pomocné rukojeti (7).

* Vlozte omezovaci listu (8) do otvoru v objimce pomocné rukojeti.

« Nastavte poZzadovanou hloubku vrtani.

o Zajistéte utaZzenim zajistovaciho knofliku.

MONTAZNI NARADI

Odpojte elektrické naradi od napajeni.

Vlozte kli¢ do jednoho z otvor( na obvodu skli¢idla vrtaku (1).

Oteviete Celisti na pozadovanou velikost.

Vlozte valcovou stopku vrtaku do otvoru skli¢idla az na doraz.

Pomoci klice (zasunutého postupné do tfi otvorl po obvodu

skli¢idla) utahnéte Celisti sklicidla na stopce vrtaku.

Vzdy nezapomeiite po vlozeni nebo vyjmuti vrtaku klic z vrtacky
vyjmout.

Pfi vkladani nového vrtdku sledujte, zda po spusténi vrtacky
nedochazi k nadmérnému hazeni pfi otaceni, protoze to mize
znamenat, Ze vrtak neni spravné upevnén ve sklicidle nebo Ze je
ohnuty. Pokud zjistite hazeni, zkontrolujte upevnéni a stav vrtaku.
Pfed kazdym pouzitim vrtacky pravidelné kontrolujte stav skli¢idla.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPNUTIVYPNUTI

Sit'ové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku vrtacky.

Zapnuti — stisknéte spinac (6) a drzte jej v této poloze.

Vypnuti — uvolnéte tlak na spinac (6).

Zamek spinace (nepretrzity provoz)

Zapnuti:

« Stisknéte spinac (6) a podrzte jej v této poloze.

o Stisknéte tlacitko zamku spinace (3) (obr. A).
e Uvolnéte spinac (6).

Vypnuti:
« Stisknéte a uvolnéte spinac (6).

Rozsah otacek vietena se nastavuje podle sily stisknuti spinace.

OVLADACI KNOFLIK OTACEK VRETENA.

Vrtacka umoziiuje pracovat s riznymi ota¢kami vietena. Nastaveni

se provadi pomoci knofliku (5) (obr. A). V rdmci kazdého nastaveni

knofliku pro regulaci otacek Ize otacky plynule nastavovat zvySenim

nebo snizenim tlaku na spinac (6).

e Otocenim knofliku (5) ve sméru hodinovych ruci¢ek se otacky
zvysuji,

e Otocenim knofliku (5) doleva se otacky snizuji.

Spravny vybér otacek se provadi pfi chodu vrtacky bez zatizeni se

stisknutou funkci zamku spinafe. Otacky nastavené timto

zpusobem mohou byt pfi praci pod zatizenim nizsi.

ZMENA RYCHLOSTI

Vrtacka je vybavena prepinatem prevodovych stupiid (9), ktery

umoziiuje zvysit rozsah otacek (obr. C). Pfevodovy stuperi I: nizsi

rozsah otacek — pro vrtani otvor(i s vét§im primérem nebo praci v

tvrdém materialu. Pfevodovy stupen Il: vy$Si rozsah otacek — pro

vrtani otvord s mensim primérem nebo praci v mékkém materialu.

Nastavte prepina¢ fazeni (9) do spravné polohy pro vrtani v

zavislosti na materialu. Pokud nelze pfepinac pohnout, lehce otocte

vietenem.

Nikdy neméiite prepina¢ prevodovych stupiit, kdyz je vrtacka v
chodu. Mohlo by dojit k posSkozeni elektrického naradi.

OTACENi DOPRAVA/DOLEVA

Pomoci pfepinace otaceni (4) vyberte smér otaceni vietena vrtacky
(obr. A).

Otaceni doprava — nastavte prepinac (4) do krajni levé polohy.
Otaceni proti sméru hodinovych ruc¢i¢ek — nastavte prepinac (4)
do krajni pravé polohy.



e Upozoriiujeme, ze v nékterych pfipadech se muze poloha
pfepinace ve vztahu k otaceni lisit od popisu. Ridte se symboly
na prepinaci nebo na krytu zafizeni.

Neménte smér otaceni, kdyz se vieteno vrtacky otaci. Pred

spusténim zkontrolujte, zda je pfepina¢ sméru otaceni ve spravné

poloze.

PREPINAC PROVOZNIHO REZIMU

Prepina¢ provozniho rezimu (2) umoziiuje zvolit vhodny provozni

rezim: vrtani bez pfiklepu nebo s pfiklepem (obr. B). Pro vrtani do

materialt, jako je kov, dfevo, keramika, plasty nebo podobné,
nastavte prepinac do polohy bez pfiklepu (symbol vrtaku). Pro vrtani
do materialud, jako je kdmen, beton, cihla nebo podobné, nastavte
prepina¢ do rezimu s priklepem (symbol kladiva). Otvory ve dfevé,

drevénych materidlech a kovech se provadéji pomoci vrtaki z

rychlofezné oceli nebo uhlikové oceli (pouze ve dievé a difevénych

materidlech). Pro vrtani s pfiklepem se pouzivaji specialni vrtaky s

karbidovymi hroty (widia).

Pfi aktivované funkci pfiklepu nepouzivejte levotocivy smér

otaceni.

VRTANI OTVORU

* P¥i zahdjeni prace s umyslem vyvrtat otvor o velkém priméru se
doporucuje zadit vrtanim mensiho otvoru a poté jej vyvrtat na
pozadovanou velikost. Tim se zabrani pretizeni vrtaku.

e P¥i vrtani hlubokych otvorl vrtavejte postupné, v mensich
hloubkéach, a vytahujte vrtak z otvoru, aby se z néj mohly odstranit
tfisky nebo prach.

e Pokud se vrtak béhem vrtani zasekne, okamZité vypnéte vrtacku,
aby nedo$lo k poskozeni. K vyjmuti vrtaku z otvoru pouzijte
zménu sméru otaceni.

e Vrtacku udrzujte v jedné linii s vrtanym otvorem. V idealnim
pfipadé by vrtak mél byt umistén v pravém ahlu k povrchu
opracovavaného materialu. Pokud vrtak neni kolmy k povrchu,
mulze se béhem provozu zaseknout nebo zlomit v otvoru, coz
muze zpUsobit zranéni uZivatele.

Dlouhodobé vrtani pii nizkych otackach vietena muze zpusobit

prehfati motoru. Délejte pravidelné piestavky nebo nechte

zarizeni bézet pfi maximalnich otackach bez zatizeni po dobu
pfiblizné 3 minut. Davejte pozor, abyste nezakryli otvory v krytu
slouzici k vétrani motoru vrtacky.

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,
opravnych nebo udrzbovych praci odpojte zastrcku napajeciho
kabelu ze zasuvky.

Vrtaci kladivo nevyzaduje zadné dal$i mazani ani specialni udrzbu.

Neobsahuje zadné ¢asti, které by vyzadovaly udrzbu ze strany

uzivatele. K ¢isténi vrtdku nikdy nepouzivejte vodu ani zadné

chemické kapaliny. Zafizeni otirejte pouze suchym hadfikem. Vrtak
vzdy skladujte na suchém misté. Vzdy se ujistéte, Ze ventilaéni
otvory v krytu vrtaéky nejsou ucpané. Pokud je napajeci kabel
poskozeny, vymérite jej za kabel se stejnymi specifikacemi. Tuto
vyménu by mél provést kvalifikovany odbornik nebo servisni

stiedisko. .

VYMENA SKLICIDLA

* Otevrete celisti sklicidla (1).

e Qdstrante upeviiovaci Sroub skli¢idla pomoci kfizového
Sroubovaku otacenim Sroubovaku ve sméru hodinovych ruci¢ek
(levy zavit).

* Vlozte Sestihranny kli¢ do skli¢idla (obr. D).

* Lehce poklepejte na konec $estihranného klice.

* OdSroubujte skli¢idlo.

Drzak namontujte zpét v opaéném poradi, nez jste jej demontovali.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotrebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo zlomené uhlikové

kartace motoru musi byt okamzité vyménény. Vzdy vyménujte

oba kartace soucasné.

Vyménu uhlikovych kartaci smi provadét pouze kvalifikovana

osoba s pouzitim originalnich dilt.

Veskeré zavady by mély byt opravovany autorizovanym servisnim

stfediskem vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
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JMENOVITE UDAJE

PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 230 VAC
Frekvence napdjeni 50 Hz
Jmenovity vykon 1050 W
Rozsah Otacsky 1 0 - 900 min
otacek bez Rychlost 2 0 - 2500 min™*
zatéze
Frekvence Rychlost 1 0 - 14 000 ot/min
narazl bez Rychlost 2 0 - 40 000 ot/min
zatéze
Rozsah skli¢idla vrtaku 3-16 mm
Velikost zavitu sklicidla Ya
Max. primér Ocel 16 mm
vrtani Beton 20 mm

Drevo 40 mm
Trida ochrany I}
Hmotnost 3,7 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku

Lpa =92,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)

an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s?

3, = 12,848 m/s?
K=1,5 m/s?
58G712 oznaduje typ i oznadeni zafizeni

Hladina akustického vykonu

Hodnota zrychleni vibraci

Hodnota zrychleni vibraci pfi narazu

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zatizenim je popsan: Urovni akustického tlaku Lpa
a urovni akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni
vibraci an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Nasledujici hodnoty uvedené v tomto manualu: hladina akustického
tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota vibraéniho
zrychleni an byly naméfeny v souladu s normou EN 62841-1.
Uvedena hladina vibraci a(ny mulze byt pouzita pro porovnani
zafizeni a pro pfedbézné posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedend uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné Gcely nebo s
jinymi  pracovnimi nastroji, mize se urovef vibraci zménit.
Nedostateéna nebo nepravidelnd udrzba zafizeni bude mit za
nasledek vyssi uroven vibraci. VySe uvedené divody mohou zvysit
expozici vibracim béhem celé pracovni doby.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba vzit v Gvahu
obdobi, kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se
k praci. Po peclivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova
expozice vibracim vyrazné nizsi.

Aby byl uzivatel chranén pred Ucinky vibraci, je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna Udrzba zafizeni a
pracovnich nastroju, zaji$téni vhodné teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s
doméacim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych zafizeni
k likvidaci. Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce vyrobku nebo
mistnich Ufadd. PouZité elektrické a elektronické zafizeni obsahuje
latky, které nejsou neutralni z hlediska Zivotniho prostiedi. Zafizeni,
které neni recyklovano, predstavuje potencidini hrozbu pro Zivotni
prostiedi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spolka
komandytowa se sidlem ve VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”)
timto informuje, Ze vSechna autorska prava k obsahu tohoto manudlu (dale jen
LPFirucka”), véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramdi, vykresti a také jejiho slozeni,
naleZi vyluéné spolecnosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se
zékonem ze dne 4. Unora 1994 o autorskych pravech a souvisejicich pravech (.
Shirka zakon( 2006 €. 90 polozka 631, ve znéni pozdéjSich predpist). Kopirovani,
zpracovani, publikovani nebo Upravy celé pfirucky nebo jakékoli jeji Casti pro
komeréni ucely bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou prisné
zakazany a mohou mit za nasledek ob&anskopravni a trestni odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobek: Vrtaci kladivo

Model: 58G712



Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice o omezovani pouzivani nebezpecnych
vyrobcich 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje poZzadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na komponenty

pfidané koncovym uzivatelem ani nasledné akce provedené koncovym
uzivatelem.

Jméno a adresa osoby opravnéné k pfipravé technické dokumentace,
ktera ma bydlisté nebo sidlo v EU:

latek ve

Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

& o
AL Karuad ¥y

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND

Var$ava, 4. Cervna 2025

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
VRTAK S PRIKOVAKOM

58G712

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia,

pokyny, ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat
za nasledok uraz elektrickym prudom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

e Pri praci s vitackou s priklepom pouzivajte ochranu sluchu.
Vystavenie hluku méze sposobit’ stratu sluchu.

« Naradie pouzivajte s pomocnou rukovatou. Strata kontroly
moze viest k zraneniu.

e Pred pouzitim naradie riadne zaistite. Toto naradie vyvija
vysoky krutiaci moment a ak nie je pocas prevadzky riadne
zaistené, moze dojst k strate kontroly, o méze mat za nasledok
zranenie 0s6b.

« Pri vykonavani prac, pri ktorych méze rezny prvok prist’ do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za izolované uchopové plochy. Rezny
prvok moze pri kontakte s vedenim pod napéatim spdsobit, Ze
odkryté kovové Casti elektrického naradia budi pod napatim a
moze dojst k irazu obsluhy elektrickym pradom.

¢ Nikdy nepouzivajte rychlosti vySSie ako maximalna
menovita rychlost’ vrtaka. Pri vySSich rychlostiach sa vrtak
mobze ohnut, ak sa necha volne otacat bez kontaktu s obrobkom,
¢o modze spodsobit’ zranenie.

« Vritanie vzdy zaéinajte pri nizkej rychlosti, pricom vrtak musi
byt v kontakte s obrobkom. Pri vy$Sich rychlostiach sa vrtak
moze ohnut, ak sa volne otaca bez kontaktu s obrobkom, ¢o
moze viest k poraneniu.

« Tlak vyvijajte iba v priamom smere s vrtakom a nevyvijajte
nadmerny tlak. Vrtaky sa m6zu ohnut, ¢o méze sposobit ich
zlomenie alebo stratu kontroly, o méZze viest k poraneniu osob.

POZOR! Zariadenie je uréené na pouzitie v interiéri.

Napriek  inherentne  bezpecnej konétrukcii, pouzivaniu

bezpecnostnych opatreni a dodatoénych ochrannych opatreni vzdy

existuje zvyskové riziko poranenia po¢as prevadzky.

PIKTOGRAMY A VAROVANIA
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1. POZOR! Dodrzujte osobitné bezpeénostné opatrenia!

2. Precitajte si navod na obsluhu a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné opatrenia v fiom uvedené!

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku).

4. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.

5. Noste ochranné oblecenie.

6. Chrarite zariadenie pred vihkostou.

7. Deti drzte dalej od naradia.

8. Trieda ochrany II.

9. Certifika¢na znacka CE

10. Certifikacna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka ukrajinského trhu.

OZNACENIA NA ZARIADENI
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR - rok vyroby
MM - mesiac vyroby
Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujice oznacenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Vitacky su ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Zariadenia
st pohanané jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého
otacky su znizené pomocou prevodovky. Tento typ elektrického
naradia sa S§iroko pouziva na vitanie otvorov do dreva,
drevokompozitnych materidlov, kovu, keramiky a plastov v rezime
bez vitania a do beténu, tehal a podobnych materidlov v rezime
vitania. Pouzivaju sa na renovaéné a stavebné prace, stolarske
prace a vSetky druhy domacich prac.

Elektrické naradie nepouzivajte na iné ucely, ako na ktoré je
urcené.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK
Nasledujuce &islovanie sa vztahuje na €asti zariadenia zobrazené
na grafickych strankach tejto prirucky.

1. Vftacie sklu¢ovadio

2. Prepina¢ prevadzkového rezimu

3. Tlacidlo aretacie prepinaca

4. Prepina¢ smeru otac¢ania

5. Ovladaci gombik rychlosti otacania

6. Prepinac

7. Pomocna rukovat’

8. Hibkovy doraz

9. Prepinac prevodov

* Mézu existovat rozdiely medzi vykresom a vyrobkom.
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

e KIU¢ — gombik - 1ks.
e Dodato¢na rukovat -1ks
e Obmedzovag hibky vitania -1ks.

PRIPRAVA NA PRACU
INSTALACIA DOPLNKOVEJ RUCKY

Z dovodu osobnej bezpecnosti sa odporuca vzdy pouzivat'
dodatoénti rukovat’ (7). Dodato¢nu rukovat' je mozné pred
upevnenim na telo vitacky otoCit, ¢im si mozete vybrat’
najvhodnejsiu polohu pre vykonavanut pracu.

Odpojte elektrické naradie od napajania.



e Otocenim proti smeru hodinovych rucic¢iek uvolnite aretacny
gombik rukovéte (7).

« Nasurite objimku rukovate na valcovu ¢ast puzdra vitacky.

« Otocte do najvhodnejSej polohy.

e Upevnite rukovat otocenim poistného gombika v smere
hodinovych rugiciek.

INSTALACIA OBMEDZOVACA HLBKY VfTANIA

Obmedzovag (8) sluzi na nastavenie hibky vftania v materiali.

« Povolte poistny gombik na prirube pomocnej rukovati (7).

e Vlozte obmedzovaciu listu (8) do otvoru v objimke pomocnej
rukovati.

« Nastavte pozadovanu hibku vitania.

e Zatvorte utiahnutim poistného gombika.

MONTAZNE NARADIE

Odpojte elektrické naradie od napajania.

e Vlozte kltu¢ do jedného z otvorov na obvode sklu¢ovadla vitacky
(D).

« Otvorte Celuste na poZzadovanu velkost.

e Vlozte valcovu stopku vrtaka do otvoru skluovadla az na doraz.

e Pomocou kltuca (vlozeného postupne do troch otvorov po obvode
sklucovadla) utiahnite celuste skfu¢ovadla na stopke vrtaka.

Nezabudnite vzdy vybrat’ kl'G¢ z vitacky po vlozeni alebo vyberani
vrtaka.

Pri vkladani nového vrtaka sledujte, & po spusteni vitacky
nedochadza k nadmernému vyboceniu pocas otacania, pretoze to
mozZe znamenat, Ze vrtak nie je spravne upevneny v sklucovadle
alebo Ze je ohnuty. Ak zistite vybocenie, skontrolujte upevnenie a
stav vrtadka. Pred kazdym pouzitim vftacky pravidelne kontrolujte
stav sklucovadla.

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPINANIE/VYPNUTIE

Napitie v elektrickej sieti musi zodpovedat’ napétiu uvedenému
na typovom $titku vitacky.
Zapnutie — stlacte tlacidlo spinaca (6) a podrzte ho v tejto polohe.

Vypnutie — uvolnite tlak na spinac (6).
Zamka spinaca (nepretrzita prevadzka)

Zapnutie:

« Stlacte spinac (6) a podrzte ho v tejto polohe.
« Stlacte tlacidlo zamku spinaca (3) (obr. A).

* Uvolnite tlacidlo spinaca (6).

Vypnutie:

« Stlacte a uvolnite tlacidlo spinaca (6).

Rozsah otacok vretena sa nastavuje podra sily stlacenia tlacidla
spinaca.

OVLADACI GOMBIK OTACOK VRETENA.

Vitacka umoziiuje pracovat pri réznych otackach vretena.

Nastavenie sa vykonava pomocou gombika (5) (obr. A). V ramci

kazdého nastavenia gombika na regulaciu otaok je mozné otacky

plynule regulovat zvySenim alebo zniZzenim tlaku na spinac (6).

e Otoc¢enim gombika (5) v smere hodinovych rudiciek sa otacky
zvysujd,

* Otocenim gombika (5) dolava sa otacky znizuju.

Spravny vyber rychlosti sa vykonava pri chode vitacky bez

zatazenia s stlatenou funkciou blokovania spina¢a. Rychlost

nastavenda tymto spdsobom moéze byt nizSia pri praci pod

zatazenim.

PREKLADANIE RYCHLOSTI

Vitacka ma prepina¢ prevodovych stupriov (9), ktory umoziiuje

zvysit rozsah otacok (obr. C). Prevodovy stupefi I: nizsi rozsah

otaCok — na vitanie otvorov s vac$im priemerom alebo pracu s

tvrdym materidlom. Prevodovy stupei II: vy$si rozsah ota¢ok — na

vitanie otvorov s men$im priemerom alebo pracu s makkym

materialom.

Nastavte prepina¢ prevodovych stupriov (9) do spravnej polohy pre

vitanie v zavislosti od materialu. Ak sa prepina¢ neda pohnut, jemne

otocte vretenom.

Nikdy nemenia prepina¢ prevodovych stupriov, ked' je vitacka v
chode. Mohlo by to poskodit’ elektrické naradie.
OTACANIE DOPRAVA/DOLAVA
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Pomocou prepinac¢a otacania (4) vyberte smer otac¢ania vretena

vitacky (obr. A).

Otacanie doprava — nastavte prepinac (4) do krajnej favej polohy.

Otacanie proti smeru hodinovych ruéiciek — nastavte prepinac¢

(4) do krajnej pravej polohy.

e Upozoriiujeme, Ze v niektorych pripadoch méze byt poloha
prepinaca vo vztahu k otacaniu odli$na od popisu. Pozrite si
symboly na prepinaci alebo na kryte zariadenia.

Nezmeiiujte smer otacania, ked’ sa vitacie vreteno otaca. Pred
spustenim skontrolujte, ¢i je prepina¢ smeru otacania v spravnej
polohe.

PREPINAC PREVADZKOVEHO REZIMU

Prepina¢ prevadzkového rezimu (2) umoziuje zvolit vhodny
prevadzkovy rezim: vitanie bez priklepu alebo s priklepom (obr. B).
Na vitanie do materidlov, ako je kov, drevo, keramika, plasty alebo
podobné, nastavte prepina¢ do polohy bez priklepu (symbol
vitacky). Na vitanie do materialov, ako je kamer, betén, tehla alebo
podobné, nastavte prepinac¢ do rezimu s priklepom (symbol kladiva).
Otvory v dreve, drevokompozitnych materialoch a kovoch sa vrtaju
vrtdakmi z rychloreznej ocele alebo uhlikovej ocele (len v dreve a
drevokompozitnych materidloch). Na vitanie s priklepom sa
pouzivaju Specialne vrtaky s karbidovymi hrotmi (widia).

Pri aktivovanej funkcii vitania s priklepom nepouzivajte smer
otacania dol'ava.

Vitanie otvorov

e Pri zacati prace s umyslom vitat otvor s velkym priemerom sa
odporuca zacat vitanim mensSieho otvoru a potom ho vyvitat na
pozadovanu velkost. Tym sa zabrani pretazeniu vitacky.

 Pri vitani hibokych otvorov vitajte postupne, v mensich hibkach,
a vyberajte vrtak z otvoru, aby sa z neho mohli odstranit’ triesky
alebo prach.

e Ak sa vrtak pogas vitania zasekne, ihned vitacku vypnite, aby
nedoslo k poskodeniu. Zmerite smer otacania, aby ste mohli vrtak
z otvoru vybrat.

e Vitacku drzte v jednej linii s vitanym otvorom. V idealnom pripade
by vitacka mala byt umiestnena v pravom uhle k povrchu
opracovavaného materialu. Ak vitacka nie je kolma k povrchu,
moZe sa pocCas prevadzky zaseknut alebo zlomit v otvore, ¢o
moze spbdsobit zranenie pouzivatela.

Dlhodobé vrtanie pri nizkych otackach vretena méze spésobit’

prehriatie motora. Robte pravidelné prestavky alebo nechajte

zariadenie bezat' pri maximalnych otackach bez zatazenia
priblizne 3 mintty. Davajte pozor, aby ste nezakryli otvory v kryte,
ktoré slazia na ventilaciu motora vitacky.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek instalacie, nastavenia, opravy alebo

udrzby odpojte zastréku napajacieho kabla zo zasuvky.

Vftacka s priklepom nevyzaduje Ziadne dodatoéné mazanie ani

Specialnu udrzbu. Neobsahuje Ziadne casti, ktoré by vyzadovali

udrzbu zo strany pouzivatela. Na €istenie vitacky nikdy nepouzivajte

vodu ani ziadne chemické kvapaliny. Zariadenie utierajte iba suchou
handri¢kou. Vftacku vzdy skladujte na suchom mieste. Vzdy sa
uistite, Ze ventilaéné otvory v puzdre vitacky nie su zakryté. Ak je
napajaci kabel poskodeny, vymerite ho za kabel s rovnakymi

Specifikaciami. TGto udrzbu by mal vykonavat kvalifikovany odbornik

alebo servisné stredisko. .

VYMENA SKLICIDLA VRTACKY

e Otvorte celuste sklucovadla (1).

» Qdstrante upevriovaci skrutku sklu¢ovadla pomocou krizového
skrutkovaca, otacajte skrutkovacom v smere hodinovych ruciciek
(favotoGivy zavit).

e Vlozte imbusovy klu¢ do sklu¢ovadla (obr. D).

e Lahko poklepte na koniec imbusového kltuca.

o Odskrutkujte sklu¢ovadlo.

Drziak namontujte v opa¢nom poradi ako pri demontazi.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo zlomené
uhlikové kefy motora je nutné ihned’ vymenit. Vzdy vymeiite obe
kefy sucasne.

Vymenu uhlikovych kefiek smie vykonavat' iba kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnych dielov.



Akékolvek poruchy by malo opravovat autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
PARAMETER HODNOTA
Napajacie napatie 230 VAC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Menovity vykon 1050 W
Rozsah Otacky 1 0 - 900 min*
otacok bez Rychlost 2 0 - 2500 min™*
zataZenia
Frekvencia Rychlost 1 0 — 14 000 ot/min
narazov bez Rychlost 2 0 — 40 000 ot/min
zataZenia
Rozsah sklucovadla vitacky 3-16 mm
Velkost zavitu sklu¢ovadla Y2
. Ocel 16 mm
\rﬂzﬁignemer Beton 20 mm
Drevo 40 mm
Trieda ochrany 1l
Hmotnost’ 3,7 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku

Lpa = 92,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)

an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s®

3, =12,848 m/s’
K=1,5 m/s?
58G712 oznaduije typ aj oznacenie zariadenia

Hladina akustického vykonu

Hodnota zrychlenia vibracii

Hodnota zrychlenia vibracii s narazom

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk emitovany zariadenim je popisany: uroviiou emitovaného
akustického tlaku Lpa a urovriou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
popisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu
merania).

Nasledujuce hodnoty uvedené v tejto prirucke: hladina akustického
tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia
vibracii an boli merané v sulade s normou EN 62841-1. Uvedena
hladina vibréacii a(ny sa moze pouzit na porovnanie zariadeni a na
predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena drover vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouZzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, uroven vibracii sa modze zmenit.
Nedostatoéna alebo zriedkava (drzba zariadenia bude mat za
nasledok vysSiu uroveri vibracii. Uvedené doévody mozu zvysit
vystavenie vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam je potrebné
zohladnit’ obdobia, ked’ je zariadenie vypnuté alebo ked je
zapnuté, ale nepouziva sa na pracu. Po starostlivom odhadnuti
vSetkych faktorov méze byt celkové vystavenie vibraciam
vyrazne nizSie.

Aby bol pouzivatel chraneny pred Gcinkami vibracii, mali by sa
zaviest dodatocné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad:
pravidelna udrzba zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie
primerane;j teploty ruk a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom,
ale musia sa odniest do prislusnych zariadeni na likvidaciu.
Informéacie o likvidacii mozno ziskat od predajcu vyrobku alebo
miestnych organov. PouZité elektrické a elektronické zariadenia
obsahuju latky, ktoré nie su ekologicky neutralne. Zariadenia, ktoré
nie sU recyklované, predstavuji potencidlnu hrozbu pre Zivotné
prostredie a fudské zdravie.

Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”)
tymto oznamuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
JPrirucka“), vratane, okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej
ZloZenia, patria vylucne spolognosti GTX Poland a su chranené zakonom v sulade so
zakonom zo 4. februara 1994 o autorskych pravach a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka
zakonov 2006 &. 90 polozka 631, v zneni neskor$ich zmien a dopineni). Kopirovanie,
spracovavanie, publikovanie alebo upravovanie celého manudlu alebo akychkolvek
jeho Casti na komeréné ucely bez pisomného suhlasu spolo¢nosti GTX Poland je
prisne zakadzané a modze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
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zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285

Var$ava

Vyrobok: Vitacka s priklepom

Model: 58G712

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode vydava vyrobca na vlastni zodpovednost.

VysSie opisany vyrobok je v stlade s nasledujicimi dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica o RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou

2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujucich noriem:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny

na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané kone¢nym pouzivatelom ani nasledné kroky vykonané

kone¢nym pouzivatelom.

Meno a adresa osoby opravnenej na pripravu

dokumentacie, ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
3 e 1 r

A Kauad sy

technickej

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND

VarSava, 4. juna 2025

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

UDARNA BUSILICA

58G712

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije isporu¢ene s ovim elektricnim alatom. Nepostivanje

svih dolje navedenih uputa moze dovesti do strujnog udara, pozara ifili
ozbiljnih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buduc¢u upotrebu.

« Nosite zastitu za usi prilikom rada s udarnom busilicom.
Izlaganje buci moze uzrokovati gubitak sluha.

* Koristite alat s pomoénom ruékom. Gubitak kontrole moze
dovesti do ozljeda.

* Prije upotrebe dobro pricvrstite alat. Ovaj alat proizvodi veliki
zakretni moment i, ako nije pravilno pri€vr§éen tijekom rada,
moZe doci do gubitka kontrole, $to moze dovesti do ozljeda.

* Drzite elektricni alat za izolirane povrSine za drzanje kada
izvodite radnje u kojima rezni element moze do¢i u kontakt
sa skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom. Rezni element,
kada je u dodiru sa Zicom pod naponom, moze uzrokovati da
izloZzeni metalni dijelovi elektricnog alata postanu pod naponom i
moze uzrokovati strujni udar operatera.

« Nikada nemojte raditi pri brzi veéim od Inog
nazivnog broja okretaja svrdla. Pri ve¢im brzinama, svrdlo ¢e
se vjerojatno saviti ako se slobodno okre¢e bez kontakta s radnim
komadom, $to moZe dovesti do ozljeda.

« Uvijek pocnite busiti pri maloj brzini dok je svrdlo u kontaktu
s radnim komadom. Pri ve¢im brzinama, svrdlo ¢e se vjerojatno
saviti ako se slobodno okrec¢e bez kontakta s radnim komadom,
$to moze dovesti do ozljeda.

« Pritisnite samo u ravnoj liniji sa svrdlom i nemojte vrsiti
pretjerani pritisak. Svrdla se mogu saviti, uzrokuju¢i lom ili
gubitak kontrole, $to mozZe dovesti do ozljeda.

OPREZ! Uredaj je namijenjen za unutarnju upotrebu.

Unato¢ inherentno sigurnom dizajnu, koristenju sigurnosnih mjera i
dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik od ozljeda
tijekom rada.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA
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1. OPREZ! Poduzmite posebne mjere opreza!

2. Procitajte upute za uporabu i pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih mjera opreza sadrzanih u njima!

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnici za
usi, maska za prasinu).

4. Iskljucite kabel za napajanje prije bilo kakvog odrzavanja ili
popravka.

5. Nosite zastitnu odjecu.

6. Zastitite uredaj od vlage.

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Klasa zastite II.

9. CE certifikacijska oznaka

10. EAC certifikacijska oznaka.

11. Certifikacijska oznaka ukrajinskog trzista.

OZNAKE NA UREDAJU
SN NNKN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR -godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj
NNN -dodatna oznaka

DIZAJN | PRIMJENA

Udarne busilice su ruéni elektri¢ni alati s izolacijom klase Il. Uredaje
pokre¢e jednofazni komutatorski motor, &ija se brzina vrtnje
smanjuje pomocu prijenosa zupcanika. Ova vrsta elektri¢nog alata
Siroko se koristi za buSenje rupa u drvu, materijalima sli¢nim drvu,
metalu, keramici i plastici u naginu rada bez €ekica, te u betonu, cigli
i sliénim materijalima u nacinu rada ¢eki¢a. Koriste se za obnovu i
gradevinske radove, stolariju i sve vrste DIY radova.

Nemojte koristiti elektri¢ni alat u druge svrhe osim onih za koje je
namijenjen.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Sljede¢e numeriranje odnosi se na dijelove uredaja prikazane na
grafi¢kim stranicama ovog priru¢nika.

Stezna glava

Prekida¢ nacina rada

Gumb za zaklju€avanje prekidaca

Prekida¢ smjera rotacije

Gumb za podeSavanje brzine vrtnje

Prekida¢

Pomocna rucka

Sipka za zaustavljanje dubine

Prekida¢ za promjenu stupnja prijenosa

Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

SO NOOAWNE

OPREMA | PRIBOR

e Kilju¢ - gumb -1 kom.
e Dodatna rucka -1 kom.
e Traka za ograni¢avanje dubine bu$enja -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD
UGRADNJA DODATNE RUCKE

Radi osobne sigurnosti, preporucuje se uvijek koristiti dodatnu
rucku (7). Dodatna ru¢ka moze se zakrenuti prije nego Sto je
stegnete na kuciste busilice, Sto vam omogucuje odabir
najprikladnijeg polozaja za posao koji se izvodi.

Iskljucite elektri¢ni alat iz napajanja.
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« Otpustite gumb za zakljucavanje ovratnika rucke (7) okretanjem
u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

* Gurnite ovratnik ru¢ke na cilindriéni dio kucista busilice.

e Zakrenite u najprikladniji polozaj.

e Zategnite gumb za zakljucavanje u smjeru kazaljke na satu kako
biste ucvrstili rucku.

UGRADNJA OGRANICIVACA DUBINE BUSENJA

Grani¢nik (8) koristi se za podesavanje dubine svrdla u materijalu.

« Otpustite gumb za zaklju¢avanje na prirubnici pomocne rucke (7).

« Umetnite grani¢nu traku (8) u otvor na ovratniku pomocéne rucke.

« Postavite Zeljenu dubinu busenja.

e Zaklju€ajte zatezanjem gumba za zaklju¢avanje.

MONTAZA RADNIH ALATA

Iskljucite elektri¢ni alat iz napajanja.

Umetnite klju¢ u jednu od rupa na obodu stezne glave (1).
Otvorite Celjusti na Zeljenu veli¢inu.

Umetnite cilindri¢nu dr$ku svrdla u otvor stezne glave do kraja.
Pomocu klju¢a (umetnutog uzastopno u tri rupe po obodu stezne
glave) zategnite Celjusti stezne glave na drsci busilice.

Uvijek ne zaboravite izvaditi klju¢ iz busilice nakon umetanja ili
uklanjanja svrdla.

Prilikom umetanja novog svrdla obratite paznju na prekomjerno
odstupanje tijekom rotacije nakon pokretanja busilice, jer to moze
znaciti da svrdlo nije pravilno priévr§¢eno u steznoj glavi ili da je
savijeno. Ako primijetite odstupanje, provjerite pricvrs¢ivanje i stanje
svrdla. Redovito provjeravajte stanje stezne glave prije svake
uporabe busilice.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na natpisnoj
ploéici busilice.

Ukljucivanje - pritisnite tipku prekidaca (6) i drzite je u tom
poloZaju.

Iskljuc¢ivanje - otpustite pritisak na prekidac (6).

Zakljuéavanje prekidaca (kontinuirani rad)

Ukljucivanje:

» Pritisnite prekidac¢ (6) i drzite ga u tom polozZaju.

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3) (slika A).

e Otpustite prekidac (6).

Isklju¢ivanje:

» Pritisnite i otpustite tipku prekidaca (6).

Raspon broja okretaja vretena podesava se stupnjem pritiska na
prekidac.

GUMB ZA KONTROLU BRZINE VRETENA.

Busilica vam omogucuje rad pri razli¢itim brzinama vretena.

Namjestanje se vrS§i pomo¢u gumba (5) (slika A). Unutar svake

postavke gumba za kontrolu brzine, brzina se moze glatko podesiti

povecéanjem ili smanjenjem pritiska na tipku prekidaca (6).

e Okretanjem gumba (5) u smjeru kazalike na satu povecava se
brzina,

e Okretanjem gumba (5) ulijevo smanjuje se brzina.

Ispravan odabir brzine vr$i se dok busilica radi bez opterecenja s

pritisnutom funkcijom zaklju¢avanja prekidaca. Ovako postavljena

brzina moze biti manja pri radu pod optereéenjem.

PROMJENA STUPNJA PRIJENOSA

Busilica ima prekida¢ za promjenu stupnja prijenosa (9) koji vam
omogucuje povecanje raspona brzine (slika C). Stupanj prijenosa
I: nizi raspon brzina — za bu$enje rupa veéeg promijera ili rad u
tvrdom materijalu. Gear II: veéi raspon brzina — za bu$enje rupa
manjeg promijera ili rad u mekom materijalu.

Postavite prekida¢ za promjenu stupnja prijenosa (9) u ispravan
poloZaj za bu$enje, ovisno o materijalu. Ako se prekida¢ ne moze
pomaknuti, lagano okrenite vreteno.

Nikada nemojte mijenjati prekida¢ mjenjaca dok busilica radi. To
moze ostetiti elektricni alat.

ROTACIJA DESNO/LIJEVO

Pomocdu prekidaca za rotaciju (4) odaberite smjer vrtnje vretena
busilice (slika A).

Desna rotacija — postavite prekidac (4) u krajnji lijevi polozaj.



Rotacija u smjeru suprotnom od kazaljke na satu — postavite

prekidac (4) u krajnji desni polozaj.

e Imajte na umu da u nekim slu€ajevima polozaj prekidac¢a u
odnosu na rotaciju moze biti drugaciji od opisanog. Pogledajte
simbole na prekidacu ili na kucistu uredaja.

Nemojte mijenjati smjer vrtnje dok se vreteno busilice okrece.
Prije pokretanja provjerite je li prekida¢ smjera rotacije u
ispravnom polozaju.

PREKIDAC NACINA RADA

Prekida¢ nacina rada (2) omoguéuje odabir odgovaraju¢eg nacina
rada: busSenje bez udaranja ili s udarcem (sl. B). Za bu$enje u
materijalima kao $to su metal, drvo, keramika, plastika ili sli¢no,
postavite prekidac u polozaj bez udaranja (simbol busilice). Za
busenje u materijalima kao Sto su kamen, beton, opeka ili sli¢no,
postavite prekida¢ u nacin udara (simbol ¢eki¢a). Rupe u drvu,
materijalima slicnim drvu i metalima izraduju se svrdlima od
brzoreznog &elika ili ugljicnog celika (samo u drvu i materijalima
sliénim drvu). Za udarno busenje koriste se posebna svrdla s
karbidnim vrhovima (widia).

Nemojte koristiti smjer rotacije ulijevo kada je aktivirana funkcija

Cekica.

BUSENJE RUPA

* Kada zapo€injete rad s namjerom busenja rupe velikog promjera,
preporuca se zapoceti buSenjem manje rupe, a zatim je razvrtati
na Zeljenu veli¢inu. To ¢e sprijeciti preoptere¢enje busilice.

e Prilikom buSenja dubokih rupa busSite postupno, na manjim
dubinama, izvlageci svrdlo iz rupe kako biste omogucili uklanjanje
strugotina ili prasine iz rupe.

* Ako se svrdlo zaglavi tijekom busenja, odmah ga iskljucite kako
biste sprijecili oSte¢enja. Upotrijebite promjenu smijera rotacije za
uklanjanje svrdla iz rupe.

o Drzite busilicu u ravnini s rupom koja se busi. U idealnom slu¢aju,
svrdlo treba biti postavljeno pod pravim kutom u odnosu na
povrsinu materijala na kojem se radi. Ako svrdlo nije okomito na
povr§inu, moze se zaglaviti ili slomiti u rupi tijekom rada,
uzrokujuci ozljede korisnika.

Dugotrajno busenje pri malim brzinama vretena moze uzrokovati

pregrijavanje motora. Pravite povremene pauze ili ostavite uredaj

da radi maksimalnom brzinom bez opterecenja otprilike 3 minute.

Pazite da ne prekrijete rupe u kucistu koje se koristi za ventilaciju

motora busilice.

RAD | ODRZAVANJE

Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,

popravku ili odrzavanju, izvucite utika¢ kabela za napajanje iz

utiCnice.

Udarna busilica ne zahtijeva nikakvo dodatno podmazivanje ili

posebno odrzavanje. Ne sadrzi dijelove koji zahtijevaju odrzavanje

od strane korisnika. Nikada nemojte koristiti vodu ili bilo kakve

kemijske tekucine za ¢i$¢enje busilice. Uredaj obrisite samo suhom

krpom. Busilicu uvijek ¢uvajte na suhom mjestu. Uvijek pazite da su

ventilacijski otvori u kuciStu busilice nesmetani. Ako je kabel za

napajanje ostecen, zamijenite ga kabelom istih specifikacija. To bi

trebao uciniti kvalificirani struénjak ili odnijeti busilicu u servisni

centar.

ZAMJENA STEZNE GLAVE

* Otvorite Celjusti stezne glave (1).

* Uklonite vijak za privr§civanje stezne glave pomocu Phillips
odvijaca, okrec¢uc¢i odvija¢ u smjeru kazaljke na satu (lijevi navoj).

o Umetnite Sesterokutni klju¢ u steznu glavu (slika D).

* Lagano dodirnite kraj Sesterokutne tipke.

* Odvijte steznu glavu.

Vratite drza¢ obrnutim redoslijedom od uklanjanja.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (kra¢e od 5 mm), izgorjele ili slomljene motorne ugljene
Cetkice moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje cetke
u isto vrijeme.

Zamjenu ugljenih cetkica smije izvoditi samo kvalificirana osoba
koriste¢i originalne dijelove.
Sve kvarove treba popraviti ovlasteni servisni centar proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

OCIJENJENI PODACI

PARAMETARSKI VRIJEDNOST
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1050 W
Raspon Brzina 1 0 - 900 Mt
brzine bez Brzina 2 0 - 2500 ™™
opterecenja
Ucestalost Brzina 1 0 - 14.000 o/min
udara bez Brzina 2 0 - 40.000 o/min
opterecenja
Asortiman steznih glava za busilice 3-16 mm
Veli¢ina navoja stezne glave 1/2

) Celik 16 mm
EL%Z:]?; Beton 20 mm

Drvo 40 mm

Klasa zastite 1]
Tezina 3,7 kg
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka

LPA=92,3 dB(A)

K=5 dB(A)
Razina zvuéne snage LWA =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija ah = 5,030 m/s2
K=1,5 m/s2
Vrijednost ubrzanja vibracija s ah = 12,848 m/s2
udarcem K=1,5 m/s2

58G712 oznacdava i vrstu i oznaku uredaja

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira uredaj opisana je: emitiranom razinom zvuénog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage LwA (gdje K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su vrijedno§éu
ubrzanja vibracija ah (gdje K ozna¢ava mjernu nesigurnost).
Sljedece vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog
tlaka LpA , razina zvuéne snage LWA i vrijednost ubrzanja vibracija
ah izmjerene su u skladu s EN 62841-1. Navedena razina vibracija
a(hy moze se koristiti za usporedbu uredaja i za preliminarnu
procjenu izloZenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovne
primjene uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija moZe se promijeniti. Nedovoljno ili
rijetko odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Gore
navedeni razlozi mogu povecati izlozenost vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izlozenost vibracijama, moraju se
uzeti u obzir razdoblja kada je uredaj iskljuéen ili kada je
ukljucen, ali se ne koristi za rad. Nakon pazljive procjene svih
¢imbenika, ukupna izlozenost vibracijama moze biti znatno
niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere kao $to su: redovito odrzavanje uredaja i
radnih alata, osiguravanje odgovarajuée temperature ruku i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvode na elektri¢ni pogon ne treba odlagati s ku¢nim otpadom,
ve¢ ih treba odnijeti u odgovaraju¢a postrojenja za odlaganje.
Informacije o odlaganju mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
lokalnih vlasti. Rabljena elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari
koje nisu ekoloski neutralne. Oprema koja se ne reciklira predstavija
potencijalnu prijetnju okolidu i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnocig" Spoétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland") ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crtezZe,
kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu
sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006. br. 90 stavka 631, kako je izmijenjena). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena cijelog Priru¢nika ili bilo kojeg od njegovih elemenata u komercijalne svrhe
bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom
i kaznenom odgovorno$céu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna ulica 2/4 02-
285 VarSava

Proizvod: Udarna busilica

Model: 58G712




Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU izmijenjena Direktivom 2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliedecih standarda:
EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
EN IEC 63000:2018
Ova se izjava odnosi samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na trziSte
i ne obuhvaca komponente
dodao krajnji korisnik ili naknadne radnje koje je izvrSio krajnji korisnik.
Ime i adresa osobe ovlastene za izradu tehnicke dokumentacije koja
ima boraviste ili poslovni nastan u EU-u:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna ulica 2/4 02-285 Var$ava
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Pawet Kowalski
Predstavnik kvalitete GTX POLISKA
VarSava, 4. lipnja 2025.

(LT)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS

KALTO GREZTUVAS

58G712

ISPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.

Nevykdant visy Zemiau pateikty instrukciju, gali jvykti elektros smagis,

gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

e Naudodami plaktukinj greztuva, dévékite ausy apsauga.
Triuk8mas gali sukelti klausos praradima.

« Naudokite jrankj su pagalbine rankena. Kontrolés praradimas
gali sukelti suzalojimus.

e Prie$ naudodami jrankj, tinkamai jj pritvirtinkite. Sis jrankis
sukuria didelj sukimo momenta, todél, jei jis néra tinkamai
pritvirtintas darbo metu, gali bati prarastas kontrolé ir sukelti
suzalojimus.

e Atliekant darbus, kai pjovimo elementas gali liestis su
pasléptais laidais arba savo pacio laidu, elektriniame
jrankyje laikykités izoliuoty rankeny. Pjovimo elementas,
liestis su jtampos laidais, gali sukelti, kad atidengtos metalinés
elektrinio jrankio dalys taps jtampos, ir operatorius gali gauti
elektros smagj.

* Niekada nenaudokite didesnio grei¢io nei maksimalus
greztuvo greitis. Esant didesniam greiciui, greztuvas gali islinkti,
jei jis laisvai sukasi nesilie¢iant su apdirbamuoju ruoS$iniu, o tai
gali sukelti suzalojimus.

« Visada pradékite grezti mazais greiciais, kai greztuvas lie€ia
apdirbamajj ruosinj. Esant didesniems grei¢iams, greztuvas
gali i8linkti, jei jis laisvai sukasi nesilieiant su apdirbamuoju
ruo$iniu, o tai gali sukelti suzalojimus.

« Spauskite tik tiesia linija su greztuvu ir nespauskite pernelyg
stipriai. GrezZtuvai gali iSlinkti, dél to gali sulGizti arba prarasti
kontrole, o tai gali sukelti suZalojimus.

DEMESIO! Prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir

papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada yra likusi

suzalojimo rizika naudojimo metu.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
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1. ATSARGIAI! Imkités specialiy atsargumo priemoniy!

2. Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose pateikty
ispéjimy ir saugos priemoniy!

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke).

4. Pries atliekant bet kokius techninés priezidros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

5. Naudokite apsauginius drabuzius.

6. Saugokite prietaisg nuo drégmés.

7. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio.

8. Apsaugos klasé II.

9. CE sertifikavimo Zenklas

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

ZENKLAI ANT |RENGINIO

UN

RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - pagaminimo metai

MM — gamybos ménuo

Y -papildomas Zyméjimas

XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas zyméjimas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Plaktukiniai greZtuvai yra rankiniai elektriniai jrankiai su Il klasés
izoliacija. Jrenginiai varomi vienfaziu komutatoriaus varikliu, kurio
sukimosi greitis maZinamas pavary dézés pagalba. Sio tipo
elektriniai jrankiai placiai naudojami skyliy grezimui medyje, medzio
tipo medziagose, metale, keramikoje ir plastikuose neplaktuko
rezimu, o betone, plytose ir panasiose medziagose — plaktuko
rezimu. Jie naudojami renovacijos ir statybos darbams, staliaus
darbams ir visy rasiy namy apyvokos darbams.

Elektrinio jrankio nenaudokite kitais tikslais, nei numatyta.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo Sio vadovo grafiniuose puslapiuose
parodytas prietaiso dalis.

Grezimo griebtuvas

Darbo rezimo jungiklis

Jungiklio fiksavimo mygtukas

Sukimosi krypties jungiklis

Sukimosi greicio reguliavimo rankenélé
Jungiklis

Pagalbiné rankena

Gylio ribotuvo juosta

Pavary perjungimo jungiklis

Brézinys ir produktas gali skirtis.

romNO O MWD

|RANGA IR PRIEDAI

o Verzliarakcio raktas — rankenélé -1vnt.
e Papildoma rankena -1vnt.
e Grezimo gylio ribotuvo juosta -1vnt.

PASIRENGIMAS DARBUI
PAPILDOMOS RANKENOS MONTAVIMAS

Asmens saugumo sumetimais rekomenduojama visada naudoti
papildoma rankeng (7). Prie$ pritvirtindami papildoma rankena
prie greztuvo korpuso, ja galima pasukti, kad galétuméte
pasirinkti patogiausia padétj atliekamam darbui.

Atjunkite elektrinij jrankj nuo maitinimo $altinio.



« Palaidinkite rankenos Ziedo fiksavimo rankenéle (7), pasukdami
ja pries laikrodZio rodykle.

e Uzdenkite rankenos Ziedg ant cilindrinés greztuvo korpuso
dalies.

« Pasukite | patogiausig padétj.

e Prisukite fiksavimo rankenéle pagal laikrodZio rodykle, kad
rankena bty pritvirtinta.

GREZIMO GILUMO RIBOTUVO MONTAVIMAS

Ribotuvas (8) naudojamas norint nustatyti greztuvo gylj medziagoje.

« Atlaisvinkite fiksavimo rankenéle ant pagalbinés rankenos flanso
().

« |dékite ribotuvo juostele (8) | pagalbinés rankenos apykaklés
skyle.

« Nustatykite norimg grezimo gylj.

o UZfiksuokite priverzdami fiksavimo rankenéle.

|IRANKIY MONTAVIMAS

Atjunkite elektrinius jrankius nuo elektros tiekimo.

|kiSkite rakta j vieng i$ skyliy grezimo griebtuvés (1) perimetre.

Atidarykite spaustuvg iki norimo dydzio.

|kiskite cilindrinj greztuvo kotg j greZtuvo griebtuvo skyle iki galo.

Naudodami raktg (jkiskite jj paeiliui j tris skylutes ant greztuvo

griebtuvy perimetro), priverzkite greztuvo griebtuvy Zandas ant

greztuvo koto.

Visada prisiminkite, kad po greztuvo jdéjimo ar iSémimo rakta
reikia iSimti i$ greztuvo.

Jdedant naujg greztuva, stebékite, ar po greztuvo paleidimo néra
pernelyg didelio sukimosi nuokrypio, nes tai gali reiksti, kad
greztuvas néra tinkamai pritvirtintas greztuvo griebtuvéje arba kad
jis yra iSlenktas. Jei pastebite sukimosi nuokrypj, patikrinkite
greztuvo tvirtinimg ir bukle. Prie$ kiekvieng greztuvo naudojimg
reguliariai tikrinkite greztuvo bakle.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGIMAS/ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta greztuvo gaminio
lenteléje.

liungimas — paspauskite jungiklio mygtuka (6) ir laikykite ji Sioje
padétyje.

ISjungimas — atleiskite jungiklio mygtuka (6).

Jungiklio fiksatorius (nuolatinis veikimas)

Jjungimas:

« Paspauskite jungiklio mygtuka (6) ir laikykite jj Sioje padétyje.
« Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtuka (3) (A pav.).

* Atleiskite jungiklio mygtuka (6).

ISjungimas:

« Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (6).

Veleno grei¢io diapazonas
mygtukui stipruma.

VEZIO GREICIO REGULIAVIMO RANKENELE.

Greztuvas leidzia dirbti skirtingais veleno greiciais. Reguliuojama
naudojant rankenélg (5) (A pav.). Kiekvienoje greicio reguliavimo
rankenélés padétyje greitj galima sklandziai reguliuoti didinant arba
mazinant spaudima jjungimo mygtukui (6).

« Pasukant rankenéle (5) pagal laikrodzio rodykle, greitis didéja,

« Pasukus rankenéle (5) j kaire, greitis sumazéja.

Teisingas greitis parenkamas, kai greztuvas veikia be apkrovos,
paspaudus jungiklio fiksavimo funkcijg. Taip nustatytas greitis gali
bati maZesnis dirbant su apkrova.

PERDAVIMY PEREJIMAS

Greztuvas turi pavary perjungimo jungiklj (9), kuris leidZia padidinti
greiio diapazong (C pav.). | pavara: mazesnis greicio diapazonas
— didesnio skersmens skyliy grezimui arba darbui su kietomis
medziagomis. |l pavara: didesnis greic¢io diapazonas — mazesnio
skersmens skyliy grezimui arba darbui su mink§tomis medziagomis.
Pagal medziaga nustatykite pavary perjungimo jungiklj (9) j tinkamag
padétj grezimui. Jei jungiklio negalima pajudinti, Siek tiek pasukite
velena.

reguliuojamas pagal spaudimo

Niekada nekeiskite pavary perjungimo jungiklio, kai greztuvas
veikia. Tai gali sugadinti elektrinij jrankj.
DESINES/KAIRES PUSES SUKIMAS

36

Naudokite sukimosi jungiklj (4), kad pasirinkite greZtuvo veleno

sukimosi kryptj (A pav.).

Sukimas j desine — nustatykite jungiklj (4) j krastine kaire padét].

Sukimasis prie$ laikrodzio rodykle — nustatykite jungiklj (4) |

krasting desing padétj.

o Atkreipkite démesj, kad kai kuriais atvejais jungiklio padétis,
palyginti su sukimosi kryptimi, gali skirtis nuo aprasytojo.
Ziarékite simbolius ant jungiklio arba prietaiso korpuso.

Nekeiskite sukimosi krypties, kol sukamasis velenas sukasi. Pries

pradédami darba, patikrinkite, ar sukimosi krypties jungiklis yra

teisingoje padétyje.

DARBO REZIMO PERJUNGIKLIS

Darbo rezimo jungiklis (2) leidzia pasirinkti tinkamg darbo rezima:
grezimas be smuagiavimo arba su smuagiavimu (B pav.). Greziant
tokias medziagas kaip metalas, medis, keramika, plastikas ar
panasios, nustatykite jungikli j nesmogiamg padétj (grezimo
simbolis). Norédami grezti tokias medziagas kaip akmuo, betonas,
plyty ar panasias, nustatykite jungiklj j smaginj rezima (plaktuko
simbolis). Skylés medyje, medzio tipo medziagose ir metaluose
daromos greitaeigiais plieniniais arba anglies plieniniais greztuvais
(tik medyje ir medzio tipo medziagose). Smaginis grezimas
atliekamas specialiais greZtuvais su karbido antgaliais (widia).
Nenaudokite kairés pusés sukimosi krypties, kai aktyvuota kalimo
funkcija.

SKYLES GREZIMAS

e Pradedant darbus, kuriy tikslas yra iSgrezti didelio skersmens
skyle, rekomenduojama pradéti nuo mazesnés skylés iSgrezimo,
o tada jg iSplésti iki norimo dydzio. Tai padés iSvengti greztuvo
perkrovimo.

e Greziant gilias skylutes, grezkite palaipsniui, mazesniais gyliu,
iStraukdami greztuva i$ skylutés, kad i$ jos baty pasalinti drozlés
ar dulkés.

« Jei grezimo metu grezimo antgalis uzstrigo, nedelsiant i$junkite
greZtuva, kad iSvengtuméte jo sugadinimo. Norédami iStraukti
grezimo antgalj i$ skylés, pakeiskite sukimosi kryptj.

« Laikykite greztuva lygiagrediai su greziama skyle. Idealiu atveju
grezimo antgalis turéty bdti statmenas apdirbamo pavirSiaus
atzvilgiu. Jei grezimo antgalis néra statmenas pavirsiui, jis gali
uzstrigti arba suldzti skyleje darbo metu, suzeisdamas naudotoja.

llgas grezimas mazais suklio greiciais gali sukelti variklio
perkaitima. Darykite reguliarias pertraukas arba leiskite jrenginiui
dirbti maksimaliu greiciu be apkrovos mazdaug 3 minutes. Biikite
atsargis, kad neuzdengtuméte korpuso angy, skirty greztuvo
variklio ventiliacijai.

EKSPLOATAVIMAS IR PRIEZIORA

Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar

prieziuros darbus, iStraukite maitinimo laido kiStuka i$ elektros

lizdo.

Plaktuvinis greztuvas nereikalauja jokio papildomo tepimo ar

specialios priezilros. Jame néra jokiy daliy, kurias turéty priziaréti

naudotojas. Niekada nenaudokite vandens ar cheminiy skysciy

greZtuvui valyti. Prietaisg valykite tik sausa Sluoste. Grgztuvg visada

laikykite sausoje vietoje. Visada uztikrinkite, kad greZtuvo korpuso

ventiliacijos angos nebaty uzkim$tos. Jei maitinimo laidas yra

pazeistas, pakeiskite jj tokiomis paciomis specifikacijomis. Tai turéty

atlikti kvalifikuotas specialistas arba greztuvg reikia nunesti |

aptarnavimo centrg.

GREZIMO |TAISY KEITIMAS

* Atidarykite greZtuvo griebtuva (1).

o ISsukite greZtuvo griebtuvg tvirtinantj varztg Phillips atsuktuvu,
sukdami atsuktuvg pagal laikrodZio rodykle (kairysis sriegis).

o |kiSkite SeSiakampj raktg j griebtuva (D pav.).

« Svelniai pabaksnokite $esiakampio raktelio gala.

o Atsukite griebtuva.

Vel pritvirtinkite laikiklj atvirkstine tvarka, kaip buvo nuimtas.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba
sullizusios variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti
Visada keiskite abu Sepetélius tuo paciu metu.

Anglies Sepetélius keisti gali tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis
originalias detales.



Visus gedimus turi remontuoti gamintojo jgaliotas aptarnavimo
centras.

TECHNINIAI PARAMETRAI
NOMINALUS DUOMENYS

PARAMETRAS VERTE

Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz

Nominali galia 1050 W
Tus$ciosios Sukimosi greitis 1 0-900 min*
eigos greicio Sukimosi greitis 2 0-2500 mint
diapazonas

Tus$ciosios Greitis 1 0-14 000 aps/min
eigos smagiy Greitis 2 0-40 000 aps/min
daznis

Grezimo griebtuvas 3-16 mm
Griebtuvy sriegio dydis Y2

Maks. Plienas 16 mm

grezimo Betonas 20 mm

skersmuo Mediena 40 mm

Apsaugos klasé 1l

Svoris 3,7 kg

TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS
Garso slégio lygis

Lea =92,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)

an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s®

an = 12,848 m/s?
K=1,5 m/s?
58G712 Zymi tiek prietaiso tipa, tiek jo pavadinimag

Garso galios lygis

Vibracijos pagreicio verté

Vibracijos pagreicio verté su smugiu

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidZziamas triukSmas apibidinamas: skleidZziamo garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztumag). Prietaiso skleidZiamos vibracijos apibidinamos
vibracijos pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove pateiktos $ios vertés: garso slégio lygis Lpa , garso
galios lygis Lwa ir vibracijos pagrei€io verté an buvo iSmatuotos
pagal EN 62841-1. Nurodytas vibracijos lygis a(n gali bati
naudojamas prietaisams palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio
jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra tipinis tik pagrindinéms prietaiso
naudojimo paskirtims. Jei prietaisas naudojamas kitoms paskirtims
arba su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali keistis.
Nepakankama arba retas prietaiso techniné priezidra lemia didesnj
vibracijos lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos poveikis gali padidéti
per visg darbo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Atidziai jvertinus visus veiksnius,
bendras vibracijos poveikis gali biti Zzymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz., reguliariai priziaréti jrenginj ir

darbo jrankius, uztikrinti tinkama ranky temperatirg ir tinkama darbo
organizavima.
APLINKOS APSAUGA
Y Elektros energija varomi produktai neturéty bati Salinami kartu su
i buitinémis atliekomis, bet turéty bati nunesti j atitinkamas $alinimo
istaigas. Informacijg apie $alinimg galima gauti i§ produkto pardavéjo
™ | |arba vietos valdzios institucijy. Naudota elektros ir elektroniné jranga
yra medziagy, kurios néra neutralios aplinkai. |ranga, kuri néra
perdirbama, kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), informuoja, kad
visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be kita ko, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo sudétj, priklauso iSimtinai GTX Poland ir
yra saugomos jstatymy pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be
radtisko GTX Poland sutikimo yra grieztai draudziama ir gali uztraukti civiline bei
baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna gatve 2/4

02-285 VarSuva

Produktas: Plaktuvinis greztuvas

Modelis: 58G712

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, i§ dalies pakeista Direktyva

2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo

pateikta j rinka, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesnius galutinio vartotojo

veiksmus.

Techning dokumentacijg rengti jgalioto asmens, gyvenancio arba

isisteigusio ES, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva
3 rad 1 r

AL L ud ¥

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas

VarSuva, 2025 m. birzelio 4 d.

(LV)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
HAMMER DRILL

58G712

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainoj

Saglabajiet visus bridindgjumus un instrukcijas turpmakai

izmantosanai.

e Stradajot ar amura urbjmasinu, lietojiet dzirdes aizsardzibas
Iidzeklus. Troksnis var izraisit dzirdes zudumu.

e Izmantojiet instrumentu ar papildu rokturi.
zaudéSana var izraisit traumas.

e Pirms lieto$anas instrumentu nostipriniet pareizi. Sis
instruments rada lielu griezes momentu, un, ja to lietoSanas laika
nav pareizi nostiprinats, var zaudét kontroli, kas var izraisit
traumas.

e Veicot darbus, kur grieSanas elements var saskarties ar
sléptiem vadiem vai pasa instrumenta vadu, turiet elektriska
instrumenta izolétas rokturi. GrieSanas elements, saskaroties
ar stravas vadu, var izraisTt elektriska instrumenta atklato metala
dalu pieslégSanos stravai un izraisit elektriskas stravas triecienu
operatoram.

« Nekad nedarbiniet ar atrumu, kas parsniedz urbja maksimalo
nominalo atrumu. Augstaka atruma urbjs var saliekties, ja tas
var brivi griezties bez saskares ar apstradajamo detalu, kas var
izraisit traumas.

e Vienmér saciet urb$anu ar zemu atrumu, urbim saskaroties
ar apstradajamo detalu. Augstakos atrumos urbim ir tendence
saliekties, ja tas var brivi griezties, nesaskaroties ar
apstradajamo detalu, kas var izraisit traumas.

« Spiedienu piemérojiet tikai taisna linija ar urbjgalvi un
nepiemérojiet parmérigu spiedienu. Urbjgalvis var saliekties,
izraisot lGzumu vai kontroles zaudésanu, kas var izraisit traumas.

Kontroles

UZMANIBU! lerice ir paredzéta lieto$anai telpas.

Neskatoties uz dro$o konstrukciju, dro$ibas pasakumu un papildu
aizsardzibas pasakumu izmanto$anu, darbibas laika vienmér pastav
neliels traumu risks.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI
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1. UZMANIBU! Veiciet Tpasus piesardzibas pasakumus!

2. |zlasiet lietoSanas instrukcijas un ievérojiet tajas ietvertos
bridindjumus un drosibas pasakumus!

3. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzek|us (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku).

4. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas atvienojiet
barosanas vadu.

5. Lietojiet aizsargapgérbu.

6. Aizsargajiet ierici no mitruma.

7. Nelaujiet bérniem piek|at instrumentam.

8. Aizsardzibas klase II.

9. CE sertifikacijas zime

10. EAC sertifikacijas zime.

11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

MARKEJUMI UZ IERICES

M RRRRMM ¥ xxxxx ™

RRRR - razo$anas gads
MM - razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu apziméjums

KONSTRUKCIJA UN PIEMEROSANA

Pneimatiskie urbji ir rokas elektriskie instrumenti ar Il klases
izolaciju. lerices darbinamas ar vienfazes komutatora motoru, kura
rotacijas atrums tiek samazinats ar parnesumu. Sada veida
elektriskie instrumenti plasi izmantojami, lai urbtu caurumus koksné,
koksnes I1dzigos materialos, metala, keramikd un plastmasa
bezkalanas rezima, ka ari betona, kiegelos un lidzigos materialos
kalSanas rezZima. Tos izmanto renovacijas un celtniecibas darbos,
galdnieciba un visada veida pasrocigos darbos.

Elektrisko instrumentu nedrikst izmantot citiem mérkiem, ka tiem,
kam tas ir paredzeéts.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Turpmak minétd numeracija attiecas uz ierices detalam, kas
paraditas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
Urbja patrona

Darbibas rezima slédzis

Parslédzéja blokéSanas poga

Rotacijas virziena slédzis

Rotacijas atruma reguléSanas pogu
Parslédzéjs

Papildu rokturis

Dziluma ierobeZotajs

Parnesumu parslédzéjs

Zimé&jums var atskirties no produkta.

TOONOOAONE

APARATURA UN PARIKAS

* Atgriezamais atslégas uzgalis

e Papildu rokturis

e UrbSanas dziluma ierobezotaja sloksne

SAGATAVOSANAS DARBAM
PAPILDUS ROKTURIS

-1gab.
-1gab.
-1gab.

Personigas droSibas noliika ieteicams vienmér lietot papildu
rokturi (7). Papildu rokturi var pagriezt pirms ta piestiprinaSanas
pie urbja korpusa, kas lauj izvéléties visértako poziciju
veicamajam darbam.

Atvienojiet elektriska instrumenta barosanu no stravas padeves.

* Atveriet roktura uzmavas fiksé$anas pogu (7), pagriezot to pretéji
pulkstena raditaja virzienam.

e Uzvelciet roktura uzmavu uz urbja korpusa cilindriskas dalas.

e Pagrieziet to visértakaja pozicija.

o Pieskravéjiet fikséjoSo pogu pulkstenraditija virziena, lai
nostiprinatu rokturi.

URBJUMU DZILU IEROBEZOTAJA UZSTADISANA

lerobeZotajs (8) tiek izmantots, lai iestatitu urbja dzilumu materiala.

* Atveriet fikséjoSo pogu uz paligroktura uzmavas (7).

* levietojiet ierobezotaja sloksni (8) paligroktura
cauruma.

o lestatiet vélamo urbSanas dzilumu.

o Fiksgjiet, pievelkot fikséjoSo pogu.

MONTAZAS DARBA RIKI

Atvienojiet elektriska instrumenta baro$anu no stravas padeves.

* levietojiet atslegu viena no caurumiem urbSanas patronas (1)
perimetra.

o Atveriet skavas 1dz vélamajam izmé&ram.

* levietojiet urbja cilindrisko katu patronas atvéruma lidz galam.

« Izmantojot atslégu (ievietojot to secigi tris caurumos ap patronas
perimetru), pievelciet patronas Zok|us uz urbja katina.

uzmavas

Vienmeér atcerieties iznemt atslégu no urbja péc urbja uzgala
ievietoSanas vai iznemsanas.

levietojot jaunu urbja uzgali, novérojiet, vai péc urbja iedarbinasanas
nav parmériga nobide rotacijas laika, jo tas var liecinat, ka urbja
uzgalis nav pareizi nostiprinats patrona vai ka tas ir saliekts. Ja
noveérojat nob1di, parbaudiet urbja uzgala nostiprinajumu un stavokli.
Pirms katras urbja lietoSanas regulari parbaudiet patronas stavokli.

DARBIBA / IESTATIJUMI
IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz urbja tipa
plaksnites.

leslégSana — nospiediet ieslégSanas pogu (6) un turiet to $aja
stavokir.

IzslégSana — atlaidiet slédzi (6).
Slédza blokéSana (nepartraukta darbiba)

leslégSana:

* Nospiediet ieslégSanas pogu (6) un turiet to Saja stavoklr.
* Nospiediet slédZa blok&Sanas pogu (3) (A att.).

* Atlaidiet slédza pogu (6).

Izslégsana:
* Nospiediet un atlaidiet ieslégSanas pogu (6).

Varpstas atruma diapazons tiek reguléts atkariba no spiediena,
kas tiek pielikts sledzim.

VARPUSA ATRUMA REGULESANAS POGA.

Urbis lauj stradat ar dazadiem varpstas atrumiem. ReguléSana tiek
veikta, izmantojot pogu (5) (A att.). Katra atruma regulé$anas pogas
iestatljuma atrumu var vienmérigi regulét, palielinot vai samazinot
spiedienu uz ieslégSanas pogu (6).

« PagrieZot pogu (5) pulkstenraditaja virziena, atrums palielinas,

e Pagriezot pogu (5) pa kreisi, atrums samazinas.

Pareizo atrumu izvélas, kad urbjmasina darbojas bez slodzes,
nospiezot slédza blokésanas funkciju. Sada veida iestatitais atrums
var bt zemaks, stradajot ar slodzi.

PAREJA UZ CITU PARNESUMU

Urbjam ir parnesumu parslégSanas slédzis (9), kas lauj palielinat
atruma diapazonu (C att.). | parnesums: zemaks atruma diapazons
— lielaka diametra caurumu urbSanai vai darbam ar cietiem
materialiem. Il parnesums: augstaks atruma diapazons — mazaka
diametra caurumu urb$anai vai darbam ar mikstiem materialiem.
Atkariba no materiala iestatiet parnesumu parslég$anas slédzi (9)
pareizaja pozicija urb$anai. Ja slédzi nevar parvietot, nedaudz
pagrieziet varpstu.

Nekad nemainiet parnesumu izvéles slédzi, kamér urbjmasina
darbojas. Tas var sabojat elektriska instrumenta.

GRIEZUMU PA LAI/PA KREISI

Izmantojiet rotacijas slédzi (4), lai izvélétos urbja varpstas rotacijas
virzienu (A att.).

Rotacija pa labi — iestatiet slédzi (4) galéja kreisaja stavoki.



Rotacija pretéji pulkstena raditaja virzienam — iestatiet sledzi (4)

galéja labaja pozicija.

* Nemiet véra, ka dazos gadijumos slédza pozicija attieciba pret
rotaciju var atskirties no aprakstita. Lidzu, skatieties simbolus uz
slédza vai ierices korpusa.

Nemainiet rotacijas virzienu, kamér urbSanas varpsta roté. Pirms
sakSanas parbaudiet, vai rotacijas virziena slédzis ir pareiza
pozicija.

DARBIBAS REZIMA PARRAIDES

Darbibas rezima slédzis (2) lauj izvéléties atbilstoSo darbibas
rezimu: urb$ana bez sitiena vai ar sitienu (B att.). UrbSanai tados
materialos k& metals, koks, keramika, plastmasa vai tamlidzigi,
iestatiet slédzi pozicija bez sitiena (urb$anas simbols). Urbumu
urb3anai tados materialos k& akmens, betons, kiegelis vai tamlidzigi
materiali, parslédziet slédzi uz trieciena reZimu (trieciena simbols).
Urbumus koksné, koksnes Iidzigos materialos un metalos izurbj ar
atrgrieziga térauda vai oglekla térauda urbumiem (tikai koksné un
koksnes lidzigos materialos). Trieciena urb$anai izmanto TpaSus
urbumus ar karbida uzgaliem (widia).

Neizmantojiet kreiso rotacijas virzienu, ja ir ieslégta kalSanas
funkcija.

URBJOT CAURUMUS

e Sakot darbu ar mérki urbjiet liela diametra caurumu, ieteicams
sakt ar mazaka cauruma urb$anu un péc tam to paplasinat lidz
vélamajam izméram. Tas novérsis urbja parslodzi.

e Urbumu urb$anai dzilos materialos urbjiet pakapeniski, mazakos
dzilumos, izvelkot urbjgalvi no urbuma, lai no ta varétu iznemt
skaidas vai puteklus.

e Ja urbSanas laika urbjgalvis iesprist, nekavéjoties izslédziet
urbjmasinu, lai novérstu bojajumus. Lai iznemtu urbjgalvi no
cauruma, mainiet rotacijas virzienu.

e Urbju turiet viena ITnija ar urbjamo caurumu. Ideali urbja uzgalis
batu janovieto taisna lenk pret apstradajama materiala virsmu.
Ja urbja uzgalis nav perpendikulars virsmai, tas darbibas laika
var iesprast vai salGzt cauruma, radot traumas lietotajam.

ligsto$a urbSana ar zemu varpstas atrumu var izraisit motora

parkar$anu. Veiciet periodiskas partraukums vai laujiet iericei
darboties ar maksimalo atrumu bez slodzes aptuveni 3 minites.

Uzmanieties, lai neaizklatu urbja motora ventilacijai paredzétos

atvérumus korpusa.

DARBIBA UN APKOPE

Pirms veicat jebkadus uzstadiSanas, regulé$anas, remonta vai

apkopes darbus, izvelciet baro$anas vadu no rozetes.

Hammer drill nav nepiecieS$ama papildu elloSana vai ipasa apkope.

Taja nav detalu, kuram nepiecieSama lietotaja veikta apkope. Nekad

nelietojiet TGdeni vai Kimiskos Skidrumus urbja tiriSanai. lerici

noslaukiet tikai ar sausu dranu. Urbju vienmér glab3jiet sausa vieta.

Vienmér parliecinieties, ka urbja korpusa ventilacijas atveres nav

aizsegtas. Ja baro$anas vads ir bojats, nomainiet to ar vadu ar

tadiem pasSiem parametriem. To drikst veikt tikai kvalificéts
specialists vai urbju servisa centrs.

URBJA PATRONA MAINA

o Atveriet patrona skavas (1).

o Nonemiet patronas fikséjoSo skrivi, izmantojot krustveida
skrivgriezi, pagriezot skrivgriezi pulkstenraditaja virziena
(kreisais vitnes virzi

o levietojiet seSstlra atslégu patrona (att. D).

* Viegli piesitiet se$stura atslégas galam.

o Atskraveéjiet patronu.

Uzstadiet turétaju atpakal tada pasa seciba, kada to nonemat.

OGLEKLA SUGASMAINU MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadegusas vai salauztas motora
oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas
sukas vienlaikus.

Oglekla sukas drikst nomainit tikai kvalificéts specialists,
izmantojot originalas detalas.

Jebkuras klimes janovérs autorizéta razotaja servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
[ PARAMETRS

[ VERTIBA |
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Piegades spriegums 230 VAC

Stravas padeves frekvence 50 Hz

Nominala jauda 1050 W

Darbibas Atrums 1 0 - 900 min*
atruma Atrums 2 0 - 2500 min™*
diapazons

bez slodzes

Bezslodzes Atrums 1 0-14 000 apgr./min
trieciena Atrums 2 0-40 000 apgr./min
frekvence

Urbja patrona diapazons 3-16 mm

Patsvida vitnes izmérs Ya

Maks. Térauds 16 mm

urb$anas Betons 20 mm

diametrs Koks 40 mm
Aizsardzibas klase 1]

Svars 3,7 kg

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena lTmenis

Lpa =92,3 dB(A)

K=5 dB(A)
Skanas jaudas [Tmenis Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)
Vibracijas paatrinajuma vértiba an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s?
Vibracijas paatrinajuma vértiba ar an = 12,848 m/s?
triecienu K=1,5 m/s®

58G712 apzimé gan ierices tipu, gan nosaukumu

Informacija par troksni un vibraciju

lerices radftais troksnis tiek raksturots ar: izstarota skanas spiediena
limeni Lpa un skanas jaudas Iimeni Lwa (kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas tiek raksturotas ar vibracijas
paatrindjuma vértibu an (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis Lpa
, skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrinajuma veértiba an ir
méritas saskana ar EN 62841-1. Noradito vibracijas limeni a(r var
izmantot, lai salidzinatu ierices un veiktu provizorisku vibracijas
iedarbibas novértéjumu.

Noraditais vibracijas lmenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatfunkcijam. Ja ierice tiek izmantota citam funkcijam vai kopa ar
citiem darba rikiem, vibracijas [Tmenis var mainities. Nepietiekama
vai neregulara ierices apkope izraisis augstaku vibracijas Iimeni.
lepriek$ minétie iemesli var palielinat vibracijas iedarbibu visa darba
perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Péc riapigas visu faktoru novértéSanas kopéja
vibracijas iedarbiba var bt ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, regulara ierices un darba riku
apkope, atbilstoSas roku temperatiras nodros$ind$ana un pareiza
darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko energiju izmantojoSus produktus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet janodod atbilsto$as parstrades iekartas.
Informaciju par parstradi var sanemt no produkta tirgotaja vai vietgjam
iestadem. Lietotas elektriskas un elektroniskas iekartas satur vielas,
kas nav neitralas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada
potencialu apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpméak: "GTX Poland") ar $o
informé&, ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas saturu (turpmak:
.Rokasgramata”), tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZim&jumi,
ka arf tas sastavs, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana
ar 1994. gada 4. februara likumu par autortiesibam un blakustiestbam (t.i., Likumu
Zurnals 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas
dalas kopéSana, apstrade, publicé$ana vai modificéSana komercialos noltikos bez
GTX Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un
kriminalo atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna iela 2/4 02-285
VarSava

Produkts: Perforators

Modelis: 58G712

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999



Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta razotaja vieniga atbildiba.
leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;
EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
EN IEC 63000:2018
ST deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavoklT, kada ta tika laista
tirgd, un neattiecas uz komponentiem
, ko pievienojis gala lietotajs, vai turpmakajam darbibam, ko veicis gala
lietotajs.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir pilnvarota sagatavot
tehnisko dokumentaciju un kas ir rezidente vai registréta ES:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava

1 il r

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 4. junijs

(SL)
PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL

KLADIVO

58G712

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,

ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju.

Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektricni udar,

pozar in/ali hude poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

e Med delom s kladivnim vrtalnikom nosite zas¢ito za usesa.
Izpostavljenost hrupu lahko povzro¢i izgubo sluha.

e Orodje uporabljajte s pomoznim ro¢ajem. Izguba nadzora
lahko povzroéi telesne poSkodbe.

e Orodje pred uporabo ustrezno pritrdite. To orodje proizvaja
visok navor in ¢e med delovanjem ni ustrezno pritrjeno, lahko
pride do izgube nadzora, kar lahko povzroci telesne poskodbe.

« Elektriéno orodje drzite za izolirane rocaje, kadar opravljate
dela, pri katerih lahko rezalni element pride v stik s skritimi
zicami ali lastnim kablom. Rezalni element lahko ob stiku z Zico
pod napetostjo povzroci, da se izpostavljeni kovinski deli
elektricnega orodja napolnijo z elektricno napetostjo, kar lahko
povzroéi elektricni udar.

« Nikoli ne delajte s hitrostmi, ki presegajo najveéjo nazivho
hitrost svedra. Pri visjih hitrostih se sveder lahko upogne, ¢e se
prosto vrti brez stika z obdelovancem, kar lahko povzrodi telesne
poskodbe.

« Vrtanje vedno zacnite pri nizki hitrosti, ko je sveder v stiku z
obdelovancem. Pri vi§jih hitrostih se sveder lahko upogne, ¢e se
prosto vrti brez stika z obdelovancem, kar lahko povzroci telesne
poskodbe.

o Pritiskajte samo v ravni ¢rti z vrtalnim svedrom in ne
pritiskajte premoc¢no. Vrtalni svedri se lahko upognejo, kar
povzro€i zlom ali izgubo nadzora, kar lahko povzroéi telesne
poskodbe.

PREVIDNO! Naprava je namenjena za uporabo v zaprtih prostorih.

Kljub vgrajeni varnostni zasnovi, uporabi varnostnih ukrepov in

dodatnih za$€itnih ukrepov, med delovanjem vedno obstaja
preostalo tveganje za po$kodbe.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA
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1. PREVIDNO! Upostevajte posebne varnostne ukrepe!

2. Preberite navodila za uporabo in upostevaijte opozorila in
varnostne ukrepe, ki so v njih navedeni!

3. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, usesne
za$cite, protiprasna maska).

4. Pred izvajanjem kakrs$nih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

5. Nosite za$citna oblacila.

6. Napravo za$¢itite pred vlago.

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred za&cite II.

9. Oznaka certifikata CE

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OZNAKE NA NAPRAVI

UN

RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -leto proizvodnje
MM - mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

ZASNOVA IN UPORABA

Kladiva so ro¢na elektricna orodja z izolacijo razreda Il. Naprave
poganja enofazni komutatorski motor, katerega vrtilna hitrost se
zmanj$a s pomocjo zobniskega prenosa. Ta vrsta elektricnega
orodja se pogosto uporablja za vrtanje lukenj v les, lesu podobne
materiale, kovino, keramiko in plastiko v nacinu brez udarcev ter v
beton, opeko in podobne materiale v naginu z udarci. Uporabljajo se
za obnovitvena in gradbena dela, tesarska dela in vse vrste domacih
opravil.

Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni
namenjeno.

OPIS GRAFIKONSKIH STRANI

Naslednja ostevil¢enja se nanasajo na dele naprave, prikazane na
graficnih straneh tega priro¢nika.

Vrtalni vpenjalnik

Stikalo za izbiro nacina delovanja

Gumb za zaklepanje stikala

Stikalo za smer vrtenja

Gumb za nastavitev hitrosti vrtenja

Stikalo

Pomozni rocaj

Letvica za omejevanje globine

Stikalo za menjavo prestav

Med risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike.

OO NOOAWNE

OPREMA IN DODATKI

e Kilju¢ - gumb - 1 kos.
* Dodatni rocaj - 1kos
e Omejevalnik globine vrtanja - 1 kos

PRIPRAVA NA DELO
NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJ

Zaradi osebne varnosti priporoéamo, da vedno uporabljate
dodatni rocaj (7). Dodatni rocaj lahko pred pritrditvijo na ohisje
vrtalnika zavrtite, kar vam omogoc¢a izbiro najprimernejSega
polozaja za opravljanje dela.

Odklopite elektri¢no orodje iz napajanja.



« Oslabite zaporni gumb rocaja (7) tako, da ga zavrtite v nasprotni
smeri urinega kazalca.

* Rocajni obro¢ potisnite na cilindricni del ohisja vrtalnika.

e Zavrtite v najprimernejsi polozaj.

e Zategnite zaporni gumb v smeri urinega kazalca, da pritrdite
rocaj.

NAMESTITEV OMEJEVALCA GLOBINE VRTANJA

Omejevalnik (8) se uporablja za nastavitev globine svedra v

materialu.

« Oslabite zaporni gumb na prirobnici pomoznega rocaja (7).

* Vstavite omejevalnik (8) v luknjo v obro¢u pomoznega rocaja.

« Nastavite Zeleno globino vrtanja.

e Zategnite zaporni gumb, da se omejevalnik fiksira.

NAMESTITEV DELOVNIH ORODJ

Odklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

« Vstavite klju¢ v eno od lukenj na obodu vpenjala svedra (1).

* Odprite ¢eljusti na Zeleno velikost.

e Vstavite cilindriéni vrat svedra v luknjo vpenjala, kolikor je
mogoce.

e Z kljuéem (vstavljenim zaporedoma v ftri luknje na obodu
vpenjala) privijte ¢eljusti vpenjala na steblo svedra.

Vedno se spomnite, da morate klju¢ odstraniti iz vrtalnika po
vstavitvi ali odstranitvi svedra.

Pri vstavljanju novega svedra opazujte, ali med vrtenjem po zagonu
vrtalnika pride do prekomernega iztekanja, saj to lahko pomeni, da
sveder ni pravilno pritrjen v vpenjalnem sklopu ali da je upognjen.
Ce opazite iztekanje, preverite pritrditev in stanje svedra. Pred vsako
uporabo vrtalnika redno preverjajte stanje vpenjalnega sklopa.

DELOVANJE / NASTAVITVE
VKLOP/IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski
plos¢ici vrtalnika.

Vklop — pritisnite stikalo (6) in ga drzite v tem polozaju.

Izklop — sprostite pritisk na stikalo (6).

Zaklepanije stikala (neprekinjeno delovanje)

Vklop:

« Pritisnite stikalo (6) in ga drzite v tem polozZaju.

* Pritisnite gumb za zaklepanije stikala (3) (slika A).
* Sprostite stikalo (6).

Izklop:
e Pritisnite in sprostite stikalo (6).

Obmogje hitrosti vretena se nastavi s stopnjo pritiska na stikalo.

GUMB ZA NADZOR HITROSTI VRETEN.

Vrtalnik omogoc¢a delo z razli€nimi hitrostmi vretena. Nastavitev se
izvede z gumbom (5) (slika A). V okviru vsake nastavitve gumba za
nadzor hitrosti je mogoce hitrost gladko prilagajati s pove¢anjem ali
zmanj$anjem pritiska na stikalo (6).

e Zvrtenjem gumba (5) v smeri urinega kazalca se hitrost poveca,
e Zvrtenjem gumba (5) v levo se hitrost zmanjsa.

Pravilno izbiro hitrosti opravite, ko vrtalnik deluje brez obremenitve
in je pritisnjena funkcija zaklepa stikala. Hitrost, nastavljena na ta
nacin, je lahko niZja pri delu pod obremenitvijo.

MENJAVA PREDA

Vrtalnik ima stikalo za menjavo prestav (9), ki omogo¢a povecanje
obmocja hitrosti (slika C). Prestava I: nizje obmo¢je hitrosti — za
vrtanje lukenj vecjega premera ali delo v trdih materialih. Prestava
11: viSje obmocje hitrosti — za vrtanje lukenj manjSega premera ali
delo v mehkih materialih.

Stikalo za menjavo prestav (9) nastavite v pravilni poloZaj za vrtanje,
odvisno od materiala. Ce stikala ni mogo&e premakaniti, rahlo zavrtite
vreteno.

Nikoli ne spreminjajte stikala za izbiro prestave, medtem ko je
vrtalnik v pogonu. To bi lahko poskodovalo elektricno orodje.
DESNO/LEVO VRTENJE

S stikalom za vrtenje (4) izberite smer vrtenja vretena vrtalnika (slika
A).

Desni vrtljaj — nastavite stikalo (4) v skrajni levi polozaj.

Vrtljaj v nasprotni smeri urinega kazalca — nastavite stikalo (4) v
skrajni desni polozaj.
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* Upostevajte, da je v nekaterih primerih polozaj stikala glede na
vrtenje lahko drugaéen od opisanega. Upostevajte simbole na
stikalu ali na ohi§ju naprave.

Ne spreminjajte smeri vrtenja, medtem ko se vreteno vrtalnikavrti.
Pred zagonom preverite, ali je stikalo za smer vrtenja v pravilnem
polozaju.

STIKALO ZA NACIN DELOVANJA

Stikalo za nacin delovanja (2) omogoc¢a izbiro ustreznega nacina
delovanja: vrtanje brez udarjanja ali z udarjanjem (slika B). Za
vrtanje v materiale, kot so kovina, les, keramika, plastika ali
podobno, nastavite stikalo v polozaj brez udarjanja (simbol
vrtalnika). Za vrtanje v materiale, kot so kamen, beton, opeka ali
podobno, nastavite stikalo v nacin udarjanja (simbol kladiva). Luknje
v lesu, lesu podobnih materialih in kovinah se izdelujejo z
visokohitrostnimi jeklenimi ali ogljikovimi jeklenimi svedri (samo v
lesu in lesu podobnih materialih). Za udarno vrtanje se uporabljajo
posebni svedri s karbidnimi konicami (widia).

Ne uporabljajte levicarske smeri vrtenja, ko je aktivirana funkcija
udarjanja.

VRTANJE LUKENJ

e Ko zacnete delo z namenom vrtanja luknje velikega premera,
priporo¢amo, da najprej izvrtajte manj$o luknjo in jo nato razsirite
na Zeleno velikost. S tem boste preprecili preobremenitev svedra.

e Pri vrtanju globokih lukenj vrtate postopoma, na manjsih
globinah, in izvlecite sveder iz luknje, da se iz nje odstranijo
ostruzki ali prah.

o Ce se sveder med vrtanjem zatakne, takoj izklopite vrtalnik, da
preprecite poskodbe. Sveder odstranite iz luknje s spremembo
smeri vrtenja.

« Vrtalnik drzite v osi z luknjo, ki jo vrtate. V idealnem primeru naj
bo sveder namesSc¢en pod pravim kotom glede na povrSino
materiala, na katerem delate. Ce sveder ni pravokoten na
povrsino, se lahko med delovanjem zatakne ali zlomi v luknji, kar
lahko povzroci poSkodbe uporabnika.

DaljSe vrtanje pri nizkih hitrostih vretena lahko povzroéi
pregrevanje motorja. Redno delajte premore ali pustite, da
naprava deluje pri najvecji hitrosti brez obremenitve priblizno 3
minute. Pazite, da ne prekrijete lukenj v ohisju, ki se uporabljajo
za prezra¢evanje motorja vrtalnika.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred izvedbo kakr$nih koli namestitvenih, nastavitvenih,

popravljalnih ali vzdrzevalnih del odstranite vti€ napajalnega

kabla iz vtiénice.

Kladivni vijacnik ne potrebuje dodatnega mazanja ali posebnega

vzdrzevanja. Ne vsebuje nobenih delov, ki bi jih moral vzdrzevati

uporabnik. Za c¢is¢enje vijacnika nikoli ne uporabljajte vode ali

kemicnih teko€in. Napravo obriSite samo s suho krpo. Vijaénik vedno

shranjujte na suhem mestu. Vedno poskrbite, da so prezracevalne

reze v ohisju vrtalnika neovirane. Ce je napajalni kabel poSkodovan,

ga zamenjajte s kablom enakih specifikacij. To naj opravi

usposobljen strokovnjak ali pa vrtalnik odnesite v servisni center.

ZAMENJAVA VRTALNEGA SKLOPKA

e Odprite Celjusti vpenjala (1).

e Qdstranite pritrdilni vijak vpenjala s kriznim izvijacem, tako da
izvija¢ zavrtite v smeri urinega kazalca (levi navoj).

¢ Vpajcajte klju¢ za Sesterokotne vijake v vpenjalo (slika D).

¢ Rahlo potrkajte na konec klju¢a.

¢ Odvijte vpenjalnik.

Ponovno namestite drzalo v obratnem vrstnem redu, kot ste ga

odstranili.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), pregorele ali zlomljene ogljeve
krta¢e motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
krtagi hkrati.

Zamenjavo ogljicnih krta¢ lahko opravi le usposobljena oseba z
uporabo originalnih delov.

Vse napake mora popraviti
proizvajalca.

pooblaséeni servisni center

TEHNICNI PARAMETRI
NOMINALNI PODATKI



PARAMETER VREDNOST
Napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz

Nazivna mo¢ 1050 W
Obmogje Hitrost 1 0 - 900 min?
hitrosti brez Hitrost 2 0 - 2500 min™*
obremenitve

Frekvenca Hitrost 1 0-14.000 vrt/min
udarcev brez Hitrost 2 0-40.000 vrt/min
obremenitve

Obmocje vpenjalnega sklopa 3-16 mm
Velikost navoja vpenjala A

Najvedji Jeklo 16 mm

premer Beton 20 mm

vrtanja Les 40 mm

Razred zascite ]

Teza 3,7 kg

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvoénega tlaka

Lea =92,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)

an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s?

3, = 12,848 m/s?
K=1,5 m/s®
58G712 oznaduije tip in oznako naprave

Raven zvo¢ne mo¢i

Vrednost pospeska vibracij

Vrednost pospeska vibracij z udarcem

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo izzarevanega
zvocénega tlaka Lpa in ravnjo zvoéne moéi Lwa (kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z
vrednostjo pospeSka vibracij an  (kjer K oznaduje merilno
negotovost).

Naslednje vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvo¢nega
tlaka Lpa , raven zvo¢ne moci Lwa in vrednost vibracijskega
pospeska an so bile izmerjene v skladu z EN 62841-1. Navedena
raven vibracij a(h se lahko uporabi za primerjavo naprav in za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovne uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodiji, se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali
redko vzdrzevanje naprave bo povzrocilo visjo raven vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povecajo izpostavljenost vibracijam med
celotnim delovnim obdobjem.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je
vklopljena, vendar se ne uporablja za delo. Po skrbni oceni vseh
dejavnikov je lahko skupna izpostavljenost vibracijam znatno
nizja.

Da bi uporabnika za&citili pred ucinki vibracij, je treba izvajati
dodatne varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave in

delovnih orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna
organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
Y Elektricnih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
5 ampak jih morate odnesti v ustrezne obrate za odstranjevanje.
Informacije o odstranjevanju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali
] |lokalnih organih. Rabljena elektri¢na in elektronska oprema vsebuje
snovi, ki niso okolju nevtralne. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s tem
obvesta, da so vse avtorske pravice za vsebino tega priroénika (v nadaljnjem
besedilu: ,Priroénik”), vkljuno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo,
pripadajo izkljuéno GTX Poland in so za$¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Zakonik 2006 &t. 90,
totka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje
celotnega Priro¢nika ali katerega koli njegovega elementa za komercialne namene
brez pisnega soglasja GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna ulica 2/4 02-
285 VarSava

Izdelek: Udarna vrtalna kladiva

Model: 58G712
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Blagovna znamka: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva o RoHS 2011/65/EU, spremenjena z
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja samo za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent

, kijih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih ukrepov, kijih je izvedel
konéni uporabnik.

Ime in naslov osebe, pooblaséene za pripravo tehni¢ne dokumentacije,
ki je rezident ali ima sedez v EU:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna ulica 2/4 02-285 Var$ava

o

Direktivo

1A £ ¥ 1V

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost GTX POLAND

Varsava, 4. junij 2025

(BG)
MPEBOA HA OPUrMHATTHUTE UHCTPYKLIMN

YYKOB BOPMALLIMHA
58G712
BHUMAHUE TpouyeTeTe BCUuYKM  npeaynpexaeHus  3a

6e30NacHOCT, WHCTPYKUUM, MWNIOCTpauMu u cneuvdukaumm,

npeaocTtaBeHU C TO3U €NIeKTPOUHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha

BCUYKM MHCTPYKLMKM NO-A0MY MOXe Aa AoBede A0 TOKOB yaap, noxap

nMnn ceprosHu HapaHsIBaHUs.

CLXpaHﬂBaﬁTe BCUYKU npeaynpexaeHUa U WHCTPyKUMM 3a

6baella cnpaBka.

* HoceTe npeanasHmu cpeAcTBa 3a ywuTe, korato pa6oTtute ¢
yAapHaTa GopMalmHa. M3naraHeTo Ha Wym MOXe [a aoBeae
po 3aryba Ha cnyxa.

e Wanonssante WHCTPpyMeHTa C nNOoMOLWHa pbKOXBaTKa.
Barybata Ha KOHTPON MOXe Aa AoBede [0 HapaHABaHWS.

e 3akpeneTe MHCTPYMEHTa MpaBUIHO npeau ynotpe6a. Tosn
WHCTPYMEHT npoun3sexga BUCOK BBbPTALL MOMEHT U ako He e
npaBWHO 3aKpeneH no Bpeme Ha paboTa, Moxe Aa ce CTUrHe Ao
3ary6a Ha KOHTpPOJ, KOETO Aa AOBEAE A0 HapaHABaHUS.

e [pbXxTe €eNeKTPOMHCTPYMEeHTa 3a n3onupaHuTe
NOBBLPXHOCTU 32 XBaljaHe, KOrato U3BbpLiBaTe onepauuu,
NPU KOUTO PEXELUMAT eNneMeHT MOXe Aa Bne3e B KOHTaKT
CbC CKpUTM Kabenu unm cbC COGCTBEHMs cu Kaben.
Pe)KeLLlVIElT €efleMeHT, Korato Bfie3€ B KOHTaKT C kaben nog
HanpexeHue, MOXe aa Aosede A0 ToBa OTKPUTUTE MeTanHu
4YacTun Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa [ia CTaHaT noj HanpexeHve un aa
NPUYMHAT TOKOB yJlap Ha orneparopa.

e Hukora He pa60're're c CKopocCTH, No-BUCOKUN oT
MakcuMmarnHata HoMUHasriHa CKOpoCT Ha CBpeAanoTo. I'Ipm no-
BUCOKWN CKOPOCTU CBPEANIOTO MOXe fa Ce OrbHe, ako ce OCTaBu
fa ce BbPTU cBOGOAHO Ge3 KOHTaKT C AeTanna, koeTo Moxe Aa
foBefe [0 HapaHsiBaHe.

e BwuHaru 3anoysaiiTe NPOGUBaHETO Ha HUCKA CKOPOCT, KaTo
CBPeAnoTo e B KOHTAKT ¢ AeTawna. pn no-BMCOKuU CKOpPOCTU
CBPeasioTo MOXe Aa Ce OrbHe, ako ce BbpTW cBoGoAHO Ges
KOHTaKT C [:LeTaVIJ'Ia, KOeTOo MOXe Aa Aoseae [0 HapaHABaHe.

o [lpunaranTe HaTUCK camo B NpaBa NUHUA ¢ GopkopoHKaTa u
He npunaraﬁ're npeKkaneHo cuneH HaTUCK. EDpKOPOHKI/ITe
MoraTt fa ce OrbHaT, KOeTo Aa AoBeae A0 cyynBaHe unu 3ary6a
Ha KOHTPOMN, B pesynTaT Ha KoeTo Moxe fAa ce mnomnyyu
HapaHsBaHe.

BHUMAHME! YcTpoiicTBOTO € npeAHa3Ha4yeHo 3a M3non3BaHe Ha

3aKpuTo.

Bbnpekn MHTPUH3NBHO Ge3onacHusi Au3aiiH, W3NOn3BaHeTo Ha

npeanasH® Mepku U AOMBIHWUTENHW 3alUMTHU MEepKU, BUHAru

CblleCTByBa OCTaTb4€H PUCK OT HapaHABaHe Nno Bpeme Ha pa60Ta.



MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXOEHNA

Aoz
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1. BHUMAHWE! BaemeTe cneumnanHun npegnasHn mepku!
2. ﬂpoqtaTeTe WHCTPYKUMUTE 3a eKkcnnoatauma n crnaseanTe
npegynpexaeHnarta u npeanasHuTe Mepku, CbabpXKalim ce B Tax!
3. ManonagaiTe NUMYHW NpeanasHu cpeacTsa (3alwmTHY ouuna,
npeanasHu cnyLwanku, npaxosa macka).
4. N3kntovete 3axpaHBaliua Ka6en, npeav ga nssbpliBate
KakBUTO U Aa 6uno [J,el;IHOCTVI Nno NoAApbBXKa U PEMOHT.
5. Hocete 3almTtHO 0bnekso.
6. MpepnassaiTe yCTPONCTBOTO OT BRara.
7. DpbxTe feuata Aaney oT MHCTPYMEHTa.
8. Knac Ha 3awwrTa Il.
9. CepTudmkaumoHeH 3Hak CE

10. CepTudbmKaLmoHeH 3Hak EAC.
11. CepTudUKaLIMOHEH 3HaK 3@ YKPaUHCKWS nasap.

MAPKWPOBKW BbPXY YCTPONCTBOTO

UN

RRRR -roAMHa Ha Nnpou3BoACTBO
MM - MeceL| Ha Npou3BOACTBO

Y -AOMbIHUTENHO 0603HaveHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AONbNHUTENHO 0603HaYeHne

OVU3AVH U NPUNOXEHUE

YykoBeTe ca PbYHW ENeKTPOMHCTPYMEHTU C usonauus knac |l
YcTpoiicTeaTa ce 3adBukBaT OT eaHodaseH KOMyTalLMOHEeH
[ABuraters, YMSTO CKOPOCT Ha BbpTEHe Ce HamansiBa nocpeAcTBOM
3b6Ha npefaBka. TO3W TUM ENEKTPOWHCTPYMEHT Ce W3Monasa
lMpoko 3a npobuBaHe Ha OTBOPM B AbPBO, ABLPBONOAOGHM
maTepuanu, metan, kepamuka M nnactmacu B pexum 6e3 yaap,
KakTo 1 B 6eTOH, Tyxim 1 nofobHW mMaTepuanu B pexum C yaap.
M3nonaear ce 3a peMOHTHU U CTPOUTENHU paboTu, AbPBOAENICTBO
1 Bcuyku BugoBe DIY paGotu.
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He u3snonssaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a LIENW, Pasfnu4Hu OT
Te3u, 3a KOUTO e NpeAHa3HaueH.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIU

CreapaluaTta HoMepaLmsa ce OTHacs 3a YacTuTe Ha YCTPOWCTBOTO,
nokasaHu Ha rpaduyHUTe CTPaHULM Ha TOBA PbKOBOACTBO.
MatpoH

MpeBkntoyBaTen Ha pexuma Ha paboTa

ByToH 3a 3akniouBaHe Ha npeBknoYBaTeNs
MpeBknioyBaTen 3a Nocoka Ha BbpTeHe

Konye 3a perynupaHe Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe
MpeskntoyBaTen

[lonbnHutenHa pbkoxeaTtka

IexTa 3a orpaHnyaBaHe Ha AbnGoynHaTa
lMpeBkrtoyBaTen 3a CMsiHa Ha NpeAaBk1Te

BB3MOXHO € [la Ma pasnuku Mexzy YepTexa 1 npoaykTa.

TOONO A WN =

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

e Knioy - konye -16p.

e [lonbnHuTtenHa apbxka -16p.

o JleHTa 3a orpaHvWyaBaHe Ha AbnboynHaTta Ha npobusaHe- 1 6p.
NOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA IOMbNHUTENHATA PBb4YKA

3a nuuyHa Ge3onacHOCT ce MpenopbyYBa BUHarK Aa usnonssare
AONbLMHUTENHaTa pbKoxBaTka (7). [lonbnHUTeNHaTa pbKoxBaTka
MOXe fAa ce 3aBbpTa, NpeAu Aa ce 3aKpenu KbM Kopnyca Ha
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6opmalunHaTa, KoeTo BY No3BoNsABa Aa u3bepete Hait-yaobHaTa

no3uums 3a M3BbpLUBaHaTa padora.

W3knioyeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT eNleKTpo3axpaHBaHeTo.

o Pa3xnabete 3akntouBalyus 6yTOH Ha MaHLeTa Ha ApbxkkaTa (7),
KaTo ro 3aBbPTUTE 06PaTHO Ha YaCOBHMKOBATa CTPerKa.

e [nb3HeTe MaHLeTa Ha ApbXkaTa BbpXy LUNMHAPWYHATA YacT
Ha Kopnyca Ha GopmaluuHara.

e 3aBbpTeTe [0 Hal-yaobHaTa noauuus.

o 3aTerHeTe 3akrnoyBalMs GYTOH MO YacoBHMKOBATa CTperka, 3a
[a 3aKkpenuTe ApbXkaTa.

MOHTUPAHE HA OFTPAHUYUTENA HA ObIMKUHA HA BOPEHE

OrpaHununTensT (8) ce u3nosnsea 3a HacTponka Ha AbnGoynHaTa Ha

npo6vBa Ha CBPEANoTo B MaTepuana.

e Pa3xnabete 3akntouBawmsi  ByToH
AoNbMHUTENHaTa pbkoxaaTka (7).

e [loctaBeTe orpaHuunTEnHaTa neHTta (8) B oTBOpa Ha BTynkaTa
Ha fonbHUTENHaTa ApbXKa.

e HactpoiTe xenaHaTta Abn6ouvHa Ha npobuBaHe.

« 3akpeneTe, kaTo 3aTerHeTe 3akroyBaLLms GyToH.

MOHTAX HA PABOTHU UHCTPYMEHTU

M3KkntoyeTe eNneKTPOUHCTPYMEHTA OT eNlIeKTPO3axpaHBaHETo.

e [locTaBeTe kn4ya B eaunH OT OTBOpUTE NO nNepudepusita Ha
naTpoHHuka (1).

. OTBopeTe YencTuTe 40 XenaHua pasmep.

e [locTaBeTe UMNMHAPUYHATa Onallka Ha CBPEAoTo B OTBOpa Ha
naTpoHa Jokpaw.

e C nomowTa Ha KfwYa (BMbKHAT MnocrnefoBaTenHo B TpuTe
oTBOpa Mo nepudepusita Ha NaTPoHa) 3aTerHeTe YEMCTUTE Ha
naTpoHa BbpXy ApbXKaTa Ha CBPeanoTo.

Ha dnaHeua Ha

BuHarm nomHeTe Aa M3BaguTe Kn4a oT GopmalumHaTta cnef
nocraBsiHe UK U3BaxaaHe Ha cBpeasioTo.

Korato noctaBsiTe HOBO cBpeasio, HabniopasaiiTe fanv uMa
NpekoMepHO OTKMNOHeHWe npu BbpTeHe cneg crapTupaHe Ha
GopmalumHaTa, Thil KaTo TOBa MOXe [ja 03HauaBa, "e CBPEANIoTo He
e pobpe 3aKpeneHo B MaTpoHa MMM Ye € WU3KPUBEHO. AKO
3abenexuTe OTKIOHEHWE, NPOBEPETE 3aKPENBAHETO U CbCTOSHNETO
Ha cBpeanoTo. ﬂpoaepﬂaame PeAoBHO CbCTOAHWMETO Ha naTpoHa
npepv Bcsika ynotpeba Ha GopmalumnHara.

PABOTA / HACTPOVKMN

BKIMTIOYBAHE/M3KNIOYBAHE

HanpexeHneto B enekTpuyeckata Mpexa Tpsi6Ba pAa
CbOTBETCTBA Ha HamnpeXeHMeTo, MOCOYeHO Ha Tabenkarta ¢
TeXHUYecKuTe AaHHM Ha GopmaluMHarTa.

BknrouBaHe — HaTUCHeTe ByToHa 3a Bkto4yBaHe (6) 1 ro 3agpbxTe
B TOBa MNONOXEHWe.

WU3kniouBaHe — ocBoboaeTe HaTUCka BbpXy OyToHa 3a BkitoyBaHe (6).

BriokupoBka Ha npeBkKnoYBaTens (HenpekbCcHaTa paboTa)

BkniouBaHe:

e HatucHete GyToHa 3a BkmtouBaHe (6) W ro 3agpbXTe B TOBa
NOMNOXeHe.

e HatucHete GyToHa 3a 3aknouBaHe Ha npeBknoyBaTens (3)
(cpur. A).

e OtnycHeTe 6yTOHa Ha npeBkrioyBaTens (6).

WskniouBaHe:

e HatucHeTte n ocsobopeTe ByToHa 3a BKMouBaHe (6).

i OHBT Ha pocTTa Ha 1 ce perynupa cnopeg
CTeneHTa Ha HaTUCK BbpXy GYTOHa 3a BKMOYBaHe.

KOMYETO 3A PEIYNUPAHE HA CKOPOCTTA HA LUMWHAOENA.
BopmaluvHaTa BM nossonsiBa Aa paboTuTe ¢ pasnnyHN CKOPOCTM Ha
wnuHgena. PerynupaHeTo ce M3BBbPLUBA C MOMOLLTA Ha Kon4eTo (5)
(cbur. A). B pamknTe Ha Bcsika HacTpolka Ha KkonyeTo 3a
perynupaHe Ha CKopoCTTa, CKOPOCTTa MOXe /ia Ce perynupa nnasHoO
upes yBenun4yaBaHe UMK HamansBaHe Ha HaTucka BbpXy ByToHa 3a
BKkntoyBaHe (6).
e BbpreHeto Ha konueTo (5)
yBenuyaea ckopocTTa,
e BbpTeHeTo Ha konyeTo (5) HanaBo Hamarnsiea CkopocTTa.
MpaBunHWAT 1M36op Ha CKOPOCT ce npaBu, AokaTo GopmalunHa
pabotn 6e3 HaToBapBaHe C HaTucHaT ByToH 3a 6GnokupaHe Ha
npeBkntoyBaTens. CkopocTTa, HaCTPOeHa Mo TO3W HauuH, MoXe Aa
6b/1e No-Hucka Npu paboTta noa HaToBapBaHe.

no 4YacoBHMKOBaATa cCTpenka



NPEMECTBAHE HA NPEOABKU

BopmaluvHa vma npeBknioyBaTen 3a CMsiHa Ha npegaBkata (9),
KOWTO Mo3BonsiBa Aa yBeNMuuTe AnanasoHa Ha ckopocTTa (doumr. B).
Mpepnaska |: NO-HUCHK AnanasoH Ha CKOpOCTTa — 3a NpobusaHe Ha
OTBOPM C MO-TONAM AuameTbp Unu paboTta ¢ TBbPAW MaTepuanu.
MpepaBka Il: No-BMCOK AManasoH Ha ckopocTTa — 3a NpobuBaHe Ha
OTBOPY C MO-MaITbk AMaMeTbP Mnu paboTa ¢ Meku MaTepuanu.
HacTpoiiTe npeBknoyBatens 3a cMmsHa Ha npepaskute (9) B
npaBunHaTta nosvuus 3a npobusaHe, B 3aBUCMMOCT OT MaTepuana.
AKo NpeBKIIOYBATENSAT HE MOXe [a Ce ABWXW, 3aBbpTeTe reKo
wnuHgena.

Hukora He ci Wte np TenA 3a np AoKaTo
6opmalumHa pa6otu. ToBa MoXe Aa nospeav
€NeKTPOUHCTPYMEHTa.

BBPTEHE HAOACHO/HANABO

W3nonasaiTe npeBknioyBaTens 3a BbpTeHe (4), 3a aa w3bepete
rnocokaTa Ha BbpTeHe Ha LWnuHaena Ha 6opmalunHaTa (doumr. A).
BbpTeHe HapsACHO — nocTaBeTe npeBknoyBaTens (4) B kpaiHaTa
nsiBa No3nLyns.

BbpreHe o6paTHO Ha 4YacoBHMKOBaTa CTpenka — focTaBeTe

npeekroyBatens (4) B kpanHaTa AsicHa no3vums.

e Mons, umaiite npeaBua, Ye B HAKOM Cry4an MOJIOXEHUETO Ha
npeBKnoYBaTens Mo OTHOWEHWE Ha BbPTEHETO MOXe [a e
pasnuyHo OT onucaHoTo. Monsi, BWXTe CUMBOMWUTE BbPXY
NpeBKIoYBaTENS UMW BbPXY KOPMyca Ha yCTPONCTBOTO.

He npomeHsiiTe nocokata Ha BbpTeHe, AOKaTO WNMHAENLT Ha
6opmalumHata ce BbpTU. Mpeav aa 3anouyHeTe, npoBepeTe Aanu
NpeBKMOYBaATENAT 3a Nocokarta Ha BbpTeHe e B MpaBunHata
nosuums.

NPEKUNATEN 3A PEXXUM HA PABOTA

MpeBknioyBaTenAT Ha pexuma Ha pabota (2) BM nossonsea da
usbepeTe noaxoAswmsa pexum Ha pabota: npobusaHe 6e3 yaapu
wnu ¢ yaapu (cur. B). 3a npobuBaHe B mMaTepuanu kato metan,
ObpBO, Kepamuka, nnactMaca unM  nogobHu, noctaBeTe
npeBkmnioyBaTenss B ronoxeHne 6e3 ydapu (cumBonm  Ha
6opmalumHa). 3a npobuBaHe B MaTepuanu kaTo Kambk, GeToH,
TYXnn unu nogobHu, noctaBeTe NpeBKOYBATENS B PEXUM Ha yaap
(cumBon Ha uyk). OTBOpUTE B A4bPBO, AbPBONOAOGHN MaTepuanu u
MeTanu ce NpaBsAT ¢ GOPKOPOHM OT BUCOKOCKOPOCTHA CTOMaHa unm
BbIIepofHa CToMaHa (camo B bpBO v bpBOnoAo6HN matepuanm).
3a npobuBaHe C yaap Ce M3MonasBaT crneuuanHn GOpKOpPOHW ¢
kapbuaHu Bbpxose (widia).

He n3non3sBaiiTe nABaTa Nocoka Ha BbpTeHe, Korato (pyHKumsATa
3a yaapuv e akTuBupaHa.

NPOBUBAHE HA OTBOPU

e KoraTo 3anouysate pabota ¢ HamepeHve ga npobueTte OTBOP C
ronsiv AMameTbp, ce npenopbyBa Aa 3anoyHeTe ¢ npobusaHe Ha
no-Manbk OTBOP W Criej ToBa [Aa ro pasiumpuTe [0 XenaHus
pasmep. Toea e npeaoTepaTM npeToBapBaHeTo Ha
6opmalumHaTa.

* [pu npobusaHe Ha AbN6GOKM OTBOPY, NPOBMBaiiTe NOCTENEHHO,
Ha no-marskv 4bnbounHM, 3BaXKAaNKU CBPEAnoTo OT OTBOPa, 3a
[ia ce OTCTPaHST CTPYXKKUTE UMK NpaxbT OT 0TBOPA.

e AKO CBpeanoTo ce 3aknewu Mo Bpeme Ha npobusaHe,
uskniovete HesabaeHo GopmalunHaTa, 3a Aa npegoTepaTuTe
noepeaa. /anonseaiite npomsHaTa Ha nocokaTa Ha BbpTeHe, 3a
[a u3BaauTe CBPeAroTo OT OTBOpa.

e [lpvxTe 6opmalumMHaTa ycnopegHo Ha npobusaHaTa gynka. B
vaeanHus cnydaii cBpeanoto TpsibBa Aa Gbae pasnonoxeHo
noA npaB brbfl CNpsSMO MOBBbPXHOCTTa Ha 06paboTBaHUs
maTepuan. AKO CBPeAsioTo He € MepneHAuKynsipHO Ha
NOBBPXHOCTTA, TO MOXeE [a Ce 3aKeLwm Unu cHynu B gynkara no
BpeMe Ha paboTa, koeTo fJa [AoBede [0 HapaHsiBaHe Ha
notpebutens.

npO.D,'bﬂ)KVITeHHOTO HPOGMBHHB NP HUCKU CKOPOCTM Ha
wnuHaena Moxe Aa goseae A0 nperpsieaHe Ha moTopa. HpaBeTe
nepuoguyvHu nay3v unu octaeeTte yCTpOI;ICTBOTO Aa paBOTVI Ha
MaKcumMmarnHa CKopocCT 6e3 HaToBapBaHe 3a OKoONo 3 MUHYTU.
BHumasaiite Aa He NoKpuBaTe OTBOPUTE B KOpMyca, U3non3sBaHu
3a BeHTUNMauusa Ha MoTopa Ha GOPMaLI.IVIHaTa.

EKCIMNOATALMA N NOAOPBXKA
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I'Ipeqvl Aa N3BbpLIMTE KaKBaTo U Aa e UHCcTanauus, HaCTpOﬁKa,
PEeMOHT Unn noaapbLXKa, u3Bagerte Ha 3axp

KaGen oT KOHTakKTa.

Y/:LapHaTa SOPMELUMHE He N3NUCKBa AOMNbMHUTENNIHO CMas3BaHe unu
cneuuanHa noaapwbXKa. T He CbAbpXa 4YacTu, KOUTO U3UCKBaT
noaJpbxka OT cTpaHa Ha notpebutens. Hukora He uanonssainte
BOAa NN XMMUYeCcKn TeYHOCTU 3a NMOYUCTBaHE Ha 6opma|.uV|HaTa.

M36bpcBaiiTe  yCTPOWCTBOTO CcCaMoO C cyxa kKbprna. BuHarm
cbxpaHsiBaiTe GopMaluMHaTa Ha Cyxo Msicto. Bunarm ce
yBepsiBaiTe, Ye BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM B kopryca Ha

6opmMalumHaTa He ca 3anyweHu. AKo 3axpaHBawusT kaben e

NoBpe/ieH, ro CMeHeTe ¢ kaben CbC CbLUMTe XapakTepucTuki. ToBa

TpsibBa Aa ce HanpaBu OT KBanMMUUMpaH CreLmanucT Unm Kato

3aHeceTe 6opmallMHaTa B CEPBU3EH LIEHTBP.

3AMAHA HA NATPOHA HA BOPMALLUHATA

e OTBOpETE YencTUTe Ha naTpoHa (1).

e OTcTpaHeTe (UKCMpaLLMA BUHT Ha MaTpoHa C MoMoLlTa Ha
KpBbCTaT OTBepTKa, KaTo BbPTUTE OTBEpTKaTa No YacoBHMKOBAaTa
cTpenka (nssa pesb6a).

o [ocraBeTe LwecTorpaMeH Koy B natpoHa (cur. D).

o [louykanTe NeKko Kpas Ha LeCTOrpamMHUS KoY.

e Pa3sBuiite naTpoHa.

MocTaBeTe 0THOBO Abpxaya B obpaTeH pen Ha AEMOHTUPaHETO.

3AMAHA HA BbIMEHOBUTE YETKU

W3HoceHuTe (nMo-kbCcM OT 5 mm), usropenun WnKU cuyneHun
KapOboHOBM 4eTKM Ha ABuratens TpsibBa fAa ce 3aMeHsT
He3a6aBHO. BuHaru cmensiiTe n ABeTe YeTKU eQHOBPEMEeHHO.

MoamsAHaTa Ha BbIMepoaHUTe YeTku TpAGBa Aa ce M3BBLPLIBA
camo OT KBanugULUMpaHo nuLie, N3NOoN3BaLLo OPUrMHArHK YacTy.
Bcuuky HeusnpaBHOCTM TpsiGBa Aa ce OTCTpaHsABaT OT OTOPU3NPaH
CEPBU3EH LEHTBP Ha NMPOU3BOAUTENS.

TEXHWYECKU NAPAMETPU

HOMWHANHU OAHHU
NAPAMETHP CTOMHOCT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HomuHanHa mowHoct 1050 W
[unanasoH Ha Ckopocr 1 0 - 900 min’!
ckopocTTa CkopocT 2 0 - 2500 muHt
npu npasex
xon
YecroTa Ha Ckopocr 1 0 - 14 000 06/MUH
ynapute 6e3 CkopocT 2 0 - 40 000 06/mMuH
HaToBapBaHe
[dvana3oH Ha naTpoHHWKa 3-16 mm
Pa3mep Ha pe3baTa Ha naTpoHa Y
Makc. CrtomaHa 16
AnameTbp Ha BetoH 20 mm
npo6usaHe ObpBo 40 mm
Knac Ha sawumTta 1
Terno 3,7 kg

OAHHU 3A LWYMA U BUBPALUUTE
HvBo Ha 3ByKOBO HansraHe

Lea =92,3 dB(A)

K=5 dB(A)
HuBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)
CTOMHOCT Ha YCKOPEHMeTOo Ha an = 5,030 m/s?
BubpaunnTe K=1,5 m/s?
CTOWHOCT Ha YCKOpPEHMEeTO Ha an = 12,848 m/s?
BubpauuuTe Npu yaap K=1,5 m/s?

58G712 o603HayaBa KaKkTo Tuna, Taka u 0603HaveHneTo Ha
YCTPOWCTBOTO

WHdopmauusn 3a wyma n BuGpauuunte

LymMbT, M3NbyBaH OT YCTPOWCTBOTO, CE& OMUCBA Ype3: HUBOTO Ha
M3TbYBaHO 3BYKOBO HarnsraHe Lpa ¥ HMBOTO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT
Lwa (kbgeTo K obGosHayaBa HETOYHOCTTAa Ha M3MepBaHETO).
Bubpauuute, u3nbYBaHM OT YCTPOICTBOTO, Ce OMWUCBAT 4pe3
CTOVHOCTTa Ha YckopeHueTo Ha BubpauuuTe an (kbaeto K
o603Ha4aBa HETOYHOCTTa Ha M3MepBaHeTo).

CrepHWTe CTOMHOCTU, MOCOYEHU B HACTOSILLIOTO PbKOBOACTBO: HUBO
Ha 3BYKOBOTO HarnsraHe Lpa , HMUBO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa 1



CTOMHOCT Ha YCKOpeHMeTo Ha BuGpauuuTe an Cca U3MepeHu B
cboTBeTcTBUE C EN 62841-1. NocoyeHOTO HUBO Ha BUBpauuuTe a(n)
MOXe [a Ce u3ron3Ba 3a CpaBHEHWe Ha YCTpoiicTBa U 3a
npeaBapuTenHa oLeHKa Ha eKcrosuLmMsaTa Ha Bubpaunm.
MocoyeHoTo HMBO Ha BMGpaLUMM € MNpefcTaBUTENIHO caMo 3a
OCHOBHUTE MPUIIOKEHUSI HA YCTPOMCTBOTO. AKO YCTPOICTBOTO Ce
u3nonssa 3a [ApYyrn MPUNOXEHUS WM c  apyr  paboTHn
VHCTPYMEHTU, HMBOTO Ha BMOpaLMM Moxe fAa ce MNpOMEHW.
HepoctaTbyHaTa vnu HepefoBHaTa NoAApbXKa Ha YCTPOWMCTBOTO
Llie AoBefe [0 MO-BUCOKO HMBO Ha BMGpauun. MocoyeHuTe no-rope
NPUYMHM MoraT [a yBenuyaT ekcrnosuuusita Ha Bubpauun npes
Lenwusi paboTeH nepuog,.

3a aa ce oLeHM TOYHO eKCcno3numMsaTa Ha BuGpauun, TpsAGBa aa
ce B3emaT npeasup nepuoauTe, Npes KOUTO YCTPOWCTBOTO e
M3KIIOYEHO UMK KOraTo e BKIIIOYEHO, HO He ce MU3non3Ba 3a
paboTa. Cnea BHMMaTenHa oueHKa Ha BCU4ku chakTtopm obata
eKcno3uuusi Ha BuGpauuM Moxe Aa G6bAe 3HAYUTENHO no-
HUCKa.

3a pga ce 3awmTv noTpebutenat ot edekTuTe Ha BUOBpauuuTe,
TpsiGBa Aa ce npeAnpuemart JOMbIHUTENHN Mepku 3a 6e3onacHocT,
KaTo Hanmpumep: PpeAoBHa MoAaApbXka Ha YCTPOMUCTBOTO W
paboTHNTE  MHCTPYMEHTM,  OCWrypsiBaHe Ha  noaxopsiia
TemnepaTypa Ha pbLeTe 1 NpaBuHa opraHusaLyvs Ha pabotara.

OXPAHA HA OKOJTHATA CPEQA

EnekTpuyeck1Te NpoaykT1 He TpsibBa Aa Ce U3XBBLPNAT C GuToBUTE
oTnaabuM, a TpsGBa f1a Ce OTHACAT B MOAXOASALM CLOPBKEHUS 3a
n3xBbpnsHe. MHdOopMaLns 3a M3XBBPMSHETO MOXE f1a Ce NoMy4u oT
Tbprosela Ha NpoayKTa UnK OT MeCTHUTe BnacTu. M3nonasaHoto
€MeKTPUYECKO W eNEKTPOHHO 0GOpyABaHeE ChbpXa BELLECTBa, KOUTO
He ca HeyTpanHu 3a okonHata cpeaa. OGopy/ABaHETO, KOeTO He ce
peuvknvpa, npeacTaBnsiBa MoTeHUManHa 3annaxa 3a okonHara
Cpe/a 1 YOBELUKOTO 3apase.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbe
cefanvuie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapviaHa no-Hatarsk ,GTX Poland”)
YBEJIOMSIBA, Y€ BCUYKM ABTOPCKM NpaBa BbPXY CbABPXKAHMETO Ha HACTOSLLOTO
PBKOBOACTBO (HapW4aHoO Mo-HaTaThk ,PBKOBOACTBO”), BKMIOYUTENHO, Hapen ¢
[pyroTo, TekcTa, cotorpacuuTe, AuarpamuTe, YepTexuTe, KakTo W Heroeara
KOMMO3NLWSI, MPUHaZNEXaT U3KMIoUMTENHo Ha GTX Poland 1 ca 3aLmTeHm OT 3akoHa
B CbOTBETCTBUE CbC 3akoHa oT 4 cheBpyapyn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBO U CPOAHNTE
My npaea (T.e. [JbpxaseH BecTHUK 2006 r. Ne 90, Touka 631, C n3meHeHusTa).
KonmpaHeTo, o6paGoTkaTta, nyGnvKyBaHETO MMM MOAMULIMPAHETO Ha LIAMOTO
PBKOBOICTBO MMM HAa HSKOW OT HErOBUTE enemMeHTV 3a TLProBCKM Lenu 6e3
nucMeHoTo cbrmacve Ha GTX Poland e cTporo 3abpaHeHo 1 Moxe Aa fosefe A0
rpa[aHcka 1 HakasaTeriHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO
Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., yn. ,MorpannyHa“ 2/4
02-285 BapLuasa
MpoaykT: MepdopaTop
Mogen: 58G712
Tbprocko HaumeHoBaHune: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
HacTosiwara aeknapaums 3a CbOTBETCTBME Ce U3faBa nop,
U3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha NPOU3BOAWTENS.
OnncaHusT No-rope NPoAyKT OTroBapsi Ha CreHNTe JOKyMEHTU:
AvpekTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO
[AvpekTuBa 3a eneKTpomMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
AuvpektuBa 3a RoHS 2011/65/EC, uameHeHa c [upektusa
2015/863/EC
W oTroBaps Ha M3uckBaHUsiTa Ha CrieHWUTe CTaHAapTu:
EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
EN IEC 63000:2018
HacTosiwata paeknapauusi ce OTHacs camo 3a MalwvHata B
CbCTOSIHMETO, B KOETO e Guna nycHaTa Ha nasapa, U He obxsalua
KOMTMOHEHTU
pobaBeHn OT kpailHusi notpebuten wnu nocnegsally OENCTBUS,
U3BBPLLEHUN OT KpalHUsi NoTpe6uTen.
ve v appec Ha NULETO, YMbITHOMOLLEHO [ja U3roTBU TexHWU4eckaTa
[IOKyMEeHTaLWs1, KOETO € C MECTOXUTENCTBO Unn ceganuiie B EC:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Baplasa
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Masen Kosanckn

MpencrasuTten no kavectsoTo Ha GTX POLAND

BapluaBa, 4 toHn 2025 T.

(SR)
MPEBOA OPUrMHATIHUX YMYTCTABA
YEKW BYLLMNULIA

58G712

OMPE3 MpouuTajTe cBa CUrypHOCHa YNo30pewa, YNnyTCTBa,

wnycTpauvje u cneuudmkauvje Koje cTte [OOGUNM ca OBUM

eNeKTPMYHMM anaToM. HenoLToBatbe CBYX YnyTcTaBa y HacTaBKy

MOXe [OBEeCTU [0 CTpyjHor yaapa, moxapa W / Wi 036UrbHUX

nospefa.

CauyBajTe cBa yno3opeha 1 ynyTcTea 3a 6yayhy ynorpeoy.

e Hocute 3awTuTy 3a ywmM kaga pagute ca Gywmnuuom ca
yekuheMm. M3narare GyLm Moxe usasaTu rybutak cnyxa.

e Kopuctute anat ca nomohHom pyuykoMm. [ybutak KoHTpone
MOXe AOBECTU [10 TENECHUX NoBpeaa.

e Ocwurypajte anaT npaBunHo npe ynotpe6e. OBaj anat
Npou3BOAM BWUCOK OBPTHM MOMEHT U, ako Huje NpaBUITHO
obe3beheH TokoM paga, Moxe Aohu [0 rybuTtka KoHTpone, LWTo
[0BOAW A0 TeNecHUX noepeaa.

e [IpXuTe eneKTPUYHM anaT WM3O0NoBaHUM NOBpLIMHaMa 3a
XBaTake NPUIMKOM oGaBrbatba onepaumja y Kojuma pesHu
efleMEeHT MoOXe KOHTaKTMpaTU CKpUBEHe Xuue unu
concTBeHn kabn. EnemeHT 3a pesatse, Kaaa je y KOHTakTy ca
XWLOM TMOA HarioHOM, MOXe MpOy3poKOBaTU Aa M3NOXEHU
MeTasnH1 [enoBn enekTPUYHOr anaTa MocTaHy Mof HamnoHOM U
Mory 13a3BaTu CTPyjHU yaap onepatepa.

e Hukapa He pape npu Gp3umHama Behum oA MakcumanHe
HOMUHanHe 6p3uHe Gypruje. Npu Behum Gp3uHama, Gypruja
he ce BepoBaTHO CaBUTM ako ce [O3BONM Aa ce crnoboaHo
okpehe 6e3 kOoHTakTa ca pagHUM npegMeToMm, WTo 6u morno
[0BECTU [0 TENECHWX noBpeaa.

e YBeKk noyHuTe Gyliewe Npu Manoj 6p3vHM ca CBPANIOM Yy
KOHTAaKTy ca pagHuM komapaoM. [pu Behum GpanHama, cBpano
he ce BepoBaTHO CaBUTM ako ce [O3BONM Aa ce crnoboaHo
okpehe 6e3 KoHTakTa ca pagHWM npeaMeToM, LITO MOXe
[0BECTU [0 TENECHWX noBpeaa.

e [puMeHUTe NpUTMCaK cCaMo Y NpaBoj IMHMjU ca ByLIMNULOM
W He NpUMetbyjTe NnpeTepaHu nputucak. bypruja mory casuty,
y3pokyjyhu nom wunu rybutak KoHTpone, WTO AOBOAWU [0
TenecHux nospeaa.

OMMPE3! Ypehaj je HamereH 3a yHyTpaluky ynoTpeby.

YNpKOC MHXEPEHTHO CUTYpPHOM Au3ajHy, ynotpebu GesbeaHocHUx
Mepa 1 A0AaTHUX 3alUTUTHUX Mepa, yBeK I'IOCTOjvl npeocTtanu pusunkK
o/ nospeaa TOKOM paja.

MUKTOrPAMU U YNO3OPEHA
A\l
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1. OMPES! MNpeay3muTe nocebHe mepe npeaocTpoXHoOCTU!

2 . MpouunTajTe ynyTcTBa 3a ynoTpeby n npuapxasajte ce
ynosopeha 1 6e36eHOCHIX Mepa NPeAOCTPOXHOCTY CaapXaHNX y
wemy!

3 . KopucTute nNnyHy 3aLUTUTHY OonpeMy (3aluTUTHe Haovape,
LITUTHULW 3a YLLK, Macka 3a NpaLumnHy).

4 . UckrbyuuTe kabn 3a Hanajake npe obaBrbara 6uno KakBmx
pafoBa Ha ofipxaBatby UInu nonpasLy.

5 . Hocute 3awwTutHy ogehy.

6 . 3awTutnTe ypehaj oa Bnare.

7 . OpxuTe peuy parbe of anata.

8 . Knaca sawrute UA.

KCHYMKC . LIE ceptudukaumoHa osHaka

10. EAL cepTtudmkaumoHa o3Haka.




11 . YKpajUHCKW TPXXULLHU CePTUCUKALIMOHM 3HAK.

O3HAKE HA YPEBAJY
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR -roAvHa Npoun3BoAte
MM - Mecel| Npou3BoAHEe

Y -AoaaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj
NNN -godaTHa o3Haka

AN3AJH N MPUMEHA

Bywwunuue ca yekuhem cy pyydHu enekTpuyHu anaTu ca nsonaumjom
knace UWN. Ypehaje nokpehe jegHodasHu koMyTaTopcku MOTOp, Yunja
ce 6p3vHa poTauuje cMaksyje nomohy npeHoca 3ynyaHuka. Osaj Tun
eNeKTPUYHOT anata ce LWMPOKO KOpUCTK 3a Byllere pyna y apBeTty,
maTtepujanMma Hanvk ApBeTy, MeTany, Kepamuuu U nnactuum y
pexumy 6e3 4yekuha, kao Wy OETOHY, LMW WU  CIUYHUM
maTtepujanuma y pexumy yekuha. Kopucte ce 3a peHosupare U
rpahesuHcke pagose, cTonapujy u cee spcte IV paposa.

HemojTe KOpUCTUTU eneKTPUYHM anaT y Apyre CBpXe OCUM OHUX
3a Koje je HameHseH.

OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Cnepehe Hymepucake ce ogHOCK Ha Aenose ypefaja npukasaHe
Ha rpaduykMM CTpaH1LaMa OBOT NMPUPYYHWKa.

1. Bywunuua rmasa

. Mpekvnpay HauvHa papa

. Mpebaunte ayrme 3a 3akrbyyaBare

. Mpekvpay cmepa poTauvje

. Qyrme 3a nogeluaBarbe 6p3vHe poTauuje

. Mpekvpay

. MomohHa pyuka

. Qy6uHa cton 6ap

. Mpekupay 3a npomeHy Gp3avHa

* Mory noctojati pasnuke uamehy LpTexa 1 npoussoga.

©CONO G~ WN

OMNPEMA U NPUBOP

e Krbyy - gyrme - 1 koM.
* [lopaTHa pyuyka -1 kom.
o [ly6uHa Gylwera numuTtep Tpaka - 1 KOM.

NPUMNPEMA 3A PALY
WHCTANUPAHE OOOATHE PYYKE

Pagu nuyHe Ge3GeaHocTw, Npenopyuyje ce Aa yBeK KOpucTute

poaaTtHy pyuky (7). opaTHa pyyka ce MoXe poTupaTi npe Hero

WTO ra CTerHeTe Ha KthLLITe GyI.IJMIWILle, wTo BaMm OMOWhaBa Aa

n3abepeTe HajnorogHuju Nonoxaj 3a nocao Koju ce o6aBrba.

MCK]‘by‘-IMTe €rfieKTPUYHU anaTt u3 Hanajarba.

e OTtnyctuTe Oyrme 3a 3akrbyyaBarbe orpuue pyyke (7 ) Tako
wTo heTe ra okKPeHyTU y CMepy CynpoTHOM Of Ka3arbke Ha carty.

. rypHMTe orpnuuy pyyke Ha UWIUHOPUYHM Oeo Kth/ILLITa
Gywwunuue.

e OKpeHuTe ce Yy HajoroAHUju Nonoxaj.

e 3aTernute ayrme 3a 3akrbyyaBake y CMepy kasarbke Ha caTy Aa
6ucTe ocurypanu pyuky.

WHCTANUPAHE MrPAHUYHUKA OYBUHE BYLLUEHA

TNumntep (8 ) ce kopucTu 3a nopelasawe AybuHe Gypruje y

matepujany.

e Otnyctute gyrMe 3a 3akibyyaBake Ha NpupyGHULM nomohHe
pydke (7).

e YMeTHuTe rpaHnyHy Tpaky (8 )y pyny y noMohHOM OBpaTHUKY
pyuke.

* [logecuTe xerbeHy AyouHy Byluiera.

* 3akrbyyajTe 3aTe3areM AyrmeTa 3a 3aKibyyaBaHe.

MOHTAXA PAOIHUX ANTATA

WckrbyunTe enekTpUYHU anat U3 Hanajatba.

e Y6auute krbyd y jeaHy op pyna Ha oboay crtesHe rmase (1 ).

o OTBOpUTE YErbyCTU Ha XerbeHy BEMUUMNHY.

e Y6auute umMnuHApUYHKU ApLiKy Bypruje y rnasy pyny konuko he
nhn.

« [lomohy krby4a (ybayeH cykLecuBHO y Tpu pyne no obogy ctesHe
rmaBe), 3aTerHnTe YerbyCTy CTE3HE rnaBe Ha ApLULM Bymnnuue.

YBek 3anamTute Aa u3BaguTe Kibyd U3 GyLUI/II'IMue HaKoOH
yMeTaka Unu yknawatsa 6ypruje.
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Kapa yb6auyjete HoBy Gyprujy, obpatute naxwy Aa nv NocToju
MPEeKOMEepHO UCTjeLake TOKOM poTauuje HakoH MoKpeTawa
Gylwmnuue, jep To Moxe ykasuBaTy Ha To aa bypruja Huje npaBunHo
ocurypaHa y CTe3Hoj rmasu unu Aa je casujeHa. Ako ce npumeTtun
ucTjeLiame, NpoBepuTe npwuror u crawe Gywwunuue. PegosHo
npoBepaBajTe CTake CTE3HeE IMase npe ceake ynotpebe Gymnuue.

OMNEPALWJA | NOOELWIABAHA
YKIbYYUBAHKE / UCKIbYYUBAKE

MpeXXHU HamoH Mopa OAroBapaTU HaMoHy HaBeAeHOM Ha
HaTNUCHOj NnoYnum Gylumnuue.

YkrbyuuBame - NpuUTUCHWUTE AyrMe npekupada ( 6 ) v apxute ra
y TOM nosnoxajy.

WckrbyumBatbe - OTNyCTUTE NpUTUCaK Ha AyrMe npekugada ( 6 ).

Mpekuaay 3a 3akrby (KOHTMHYMpaHu pap)

YkmbyumBame:

e [putuchute ayrme npekvpada (
nonoxajy.

e [lpuTuCHUTE AyrMe 3a 3akrbyyaBatrbe npeknpaya ( 3 ) ( cnuka
A).

e Ortnyctute gyrme npekupada ( 6 ).

6 ) 1 gpxuTte ra y Tom

UckmoyunBamse:
e [lpuTUCHUTE K OTNyCTUTE AyrMe npekugaya ( 6 ).

Oncer 6p3vHe BpeTeHa ce noAeLlaBa CTENEHOM NPUTMCKa Koju ce
npuMetbyje Ha AyrMe npekuaaqa.

AYITME 3A KOHTPOIY BP3VHE BPETEHA.

Bywunuua Bam omoryhaea fa paguTte Ha pasnuyuutum GpamHama
BpeTeHa. Moaelwasatse ce BpwU nomohy ayrmeta (5 ) ( cnuka
A ). Y okBupy cBakor nogellaBaka AyrMeTa 3a KoHTpony 6p3uHe,
6p3VIHa Ce MOXe rnaTko nogecutu noesehawem UNM cMameH-em
npuTucka Ha gyrme npekvgada ( 6 ).

e OkpeTatbe ayrmeTta (5 ) y cmepy kasarbke Ha caTy nosehasa

6p3vHy,

e OkpeTatbem gyrmeta (5 ) yneBo cmamyje ce 6p3unHa.
MpaBunaH u3bop OpavHe ce Bpwwn Aok Gywunuua pagn 6e3
ontepehetba ca  MPUTUCHYTOM  (DYHKUMJOM  3akibyvaBarba
npekupada. BpanHa nocTaBrbeHa Ha OBaj Ha4YMH MOXe BUTK Hika
Kaja ce paau nog ontepehetbem.

MPOMEHA 3YM4YAHUKA

Bywunuua uma npekupay 3a npomeHy 6pavHa (9 ) Koju Bam
omoryhasa aa noseharte oncer 6pauHe ( cnuka Ll ). BpsuHa U :
HWKK oncer BpanHe — 3a Bylere pyna Beher npeyHuka unu pag y
TBpAom matepujany. Feap UM : Behu oncer 6p3auHe — 3a Gylietse
pyna Maker NpeyHnka unm pag y Mekom matepujany.

MopecuTte npeknaay 3a npomeHy 6panHa (9 ) y ucnpasaH nonoxaj
3a Bywetbe, y 3aBUCHOCTW 0of maTepwjana. Ako ce npekuaay He
MOXe NMOMEepUTH, JIaraHo OKPEHNTE BPETEHO.

Hukapa He MebajTe npekupaay 3a ogabup 6p3vHa Aok Gywmnuua
pagu. To 61 morno owTeTUTH eJIeKTPUYHM anar.
POTAUWJA OECHE / NEBE CTPAHE

Kopuctute npekupgay potaunje (4 ) pa 6ucte usabpanu cmep
poTauuje BpeTeHa Gywmnuue ( cn. A ).
[ecHa potauuja — nogecute npekugay (
nonoxaj.

4 )y Kkpajiu nesu

Potauuja y cMepy cynpoTHOM of Ka3arbKe Ha caTy —nogecute

npeknaad (4 )y KpajHK 4ecHN Nonoxaj.

e lmajTe Ha yMy Aa y HeKuM criyqajeBnMa norioxaj npekupada y
ofHOCY Ha poTauujy Moxe 61T gpyraumnju o onvcaxor. Monumo
nornefajte cumbone Ha npekvuaady unu Ha kyhuwty ypehaja.

Hemojte MewaTn cmep portaumje AOK je BpeTeHo Gywmnuue
potupa. Mpe nouetka, NpoBepuTe Aa nu je npekngay cmepa
poTaumje y UcnpaBHOM Nonoxajy.

MNPEKUOAY HAYUHA PAOA

Mpekngay HauuHa paga (2 ) Bam omoryhaBa ga usabeperte
oaroapajyhu HauuH papa: bywerbe 6e3 yeknha unu ca vekuhem (
cnuka B ). 3a Gywetre y MaTepujanMma kao WTO Cy MeTan, ApBo,
Kepamuka, nnactuka WUnmM CAMYHO, nofdecuTe mpekuaay y nonoxaj
6e3 yekuha (cumbon Gywmnuue). 3a Bylwere y maTepujanuma kao
WTO Cy KaMeH, BETOH, uurna unu CnvyHo, nogecuTe npekuaay Ha
pexum ynapa (cumbBon uyekuha). Pyne y apseTy, maTepujanuma
Hanvk ApPBETY U MeTarMMma HanpaBrbeHe Cy Of CBPAJSa OA Yenuka
Benvke 6p3avHe MMM YITbEHUYHOr 4Yenuka (camo y [ApBeTy W



mMaTtepuvjanuma cnnyHum apeeTy). 3a Gyluewe Yekmhem kopucte ce
crneuvjanHa cBpafna ca BpxoBuMa oA kapbvaa (Buaua).

Hemojte kopucTuTM npaBal poTauuje neBe cTpaHe Kaja je
akTMBMpaHa cdyHkumja yekuha.

BYLWEHE PYNA

* Kapa 3anounmeTe paj ca HamMepom fa ce Oylu pyna Benukor
npeyHuKa, Npenopyuyje ce Aa ce noyHe Gyluewem Make pyne, a
3aTUM [a ce pa3BpTa Ha xerbeHy BenmuuHy. OBo he cnpeuuTtn
npeontepehere Gylumnuue.

e [punukom Oywewa ayGoke pyne, GywuTM nocTeneHo, Ha
MakuM aybuHama, noBnavewem Gyprujy u3 pyne kako 6u ce
omoryhnmno 4mnc unu npatunHa Aa ce ykrnoHe us pyne.

e AKO ce CBPAJSIO 3arnaBu TOKOM Oyllera, oAmax WCKIbyuuTe
Gywunuuy Kako 6ucte cnpeunnu owTtehewe. Kopuctute
npomeHy npasLa poTauuje fa 6ucte yknonunm 6yprinjy us pyne.

e [pxuTe Gywwnuuy y cknagy ca pyrnom koja ce 6Gywu. Y
naeanHoM cnyudajy, cBpano Tpeba Aa Gyae noctaBrbeHo nog
NpaBuM YIMOM Yy OJHOCY Ha NOBPLUMHY MaTepujana Ha kojem ce
pagn. Ako Oypruja Huje OKOMUTa Ha MOBPLUMHY, MOXe Cce
3arnaBuTV UM CIIOMUTK Y Pyrny TOKOM paga, y3pokyjyhu nopeae
KOPUCHUKa.

MpopyxeHo Gyweke Npu Manum Gp3uHama BpeTeHa Moxe
[oBecTV Ao nperpesaksa MoTopa. lpasBute nepuoanyHe nayse
vunu possonute ypehajy Aa pagu makcumanHom Gp3uHom Ges
ontepehersa oko 3 muHyTa. Masute ga He nokpujete pyne y
KyRuWTY Koje ce KOPUCTU 3a BEHTUMNAaLWjy MOoTopa Oywunuue.

PAL U OOPXXABAHE

Mpe wu3Bohewa OWMNO KaKBUX paAoBa Ha MHCTanaumju,
nogelaBaky, MOMPaBUM WNU oApXaBaky, M3BaguTe YyTUKau
kabna 3a Hanajawe 13 yTu4HULe.

Bylwmnuua ca yekmhem He 3axTeBa HUKaKBO A0AATHO NoAMa3nBatke

unn nocebHo ofpaBawe. He cagpxu AeroBe Koju 3axTeBajy

oppXaBare 0f CTpaHe kopucHuka. Hukaga HemojTe KOpucTUTH

BOAY WUnn Guno KakBe xemujcke TeYHOCTU 3a unwhere Gywmnuue.

Ypehaj obpuiumte camo cyBom Kpriom. YBek uyBajTe Gywumnuuy Ha

CyBOM MecTy. YBek BoAuTe padyHa [a Cy OTBOpYW 3a BEHTUNaLujy y

KyRuwTy BGyLumnuue HeomeTaHu. AKo je kabn 3a Hanajake olTeheH,

3ameHuTe ra kabnom uctux cneumdukauuja. Oso 6u Tpebano aa

ypaau KBanUUKOBaHM CTPyYwak WM y3umawem Bexbe vy

CEpBUCHM LieHTap.

3AMEHA BYLUUITULIE TNABA

e OtBopuTe Yerbyctu cTesHe mase (1 ).

o YknoHute BuWjak 3a npuuyBpwhuBame cTe3He rnase nomohy
Mxunnunc opsujava, okpehyhu opsujad y cmepy Kasarbke Ha
caTy (neBu HaBoj).

e YBauuTe LWECTEPOKYTHU KibyYy y CTE3HY rmasy ( cnuka i ).

* JlaraHo JoAMpHUTE Kpaj LEeCTepOKyTHOT KibyYa.

e OpBwjTe CTe3Hy rnasy.

Bpatute apxay 06pHYTUM pefocnefom [0 yknakarba.

3AMEHA YITbEHUX YETKULIA

WUctpouweHe (kpahe oa 5 MM), cnarseHe UnNu cNoMILeHe MOTOpPHE
yribeHu4He 4yeTke Mopajy ce oaMax 3aMeHUTU. YBek 3aMeHuTe
o6e yeTke MICTOBPEMEHO.

3ameHy yribeHux YyeTknua Tpeba ga BpLuM camo

Bywwunuua rasa oncer 3-16 Mm
Yak BenunymHa HaBoja 1/2

Makc . Venwvk 16 Mm
NpeYHnK KoHKkpeTHe 20 Mm
Oywena Opso 40 mm
Knaca sawTtute ]
TehuHy 3,7 kr

NOAALM O BYLUU U BUBPALIMJAMA
HwnBo 3By4HOr NnputUcka

NNA =923 a6 (A)

K=5 b (A)
HuBo 3BYy4He cHare JNIBA =100.3 gB(A)
K=5 gb(A)
BpepgHocT y6p3atba Bubpauvja ax =5.030 m/s2 K=
1.5 m/s2
BpepHocT y6p3atba Bubpaumja ca ax = 12.848 m/s2 K
yTulajem =1.5m/s2

58G712 o3HayaBa M TMN M 03HaKy ypehaja

WHdopmauuje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj je onucaHa: eMUTOBaHW HWUBO 3BYYHOTD
nputucka JINA 1 HMBO 3By4He cHare JIBA (roe K osHavaBa
Mepene HensBecHOCT). Bubpauuje koje emuTyje ypehaj onucaHe cy
BpepHoLwhy yop3ara Bubpaumja ax (rae K osHauaBa HensBecHoCT
Mepehsa).

Cnepehe BpefHOCTM [faTe y OBOM YMyTCTBY: HWBO 3BYYHOT
nputucka JINA , HUBO 3By4He cHare JIBA 1 BpedHOCT y6p3ara
Bubpauuja ax cy mepeHe y cknagy ca EN 62841-1. HaBegnenu
HMBO BMBpaumja a ( x) MOXe ce KOpuUcTUTW 3a ynopehuBare
ypehaja 1 3a npenM1HapHy NpoLieHy U3NoxeHoCcTH BUGpaLumjama.
HuBo BWOpauwja paTt je penpe3eHTaTMBaH CamoO 3a OCHOBHE
npumene ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a gpyre annukauuje unu
ca pyrum pagHuM anatuma, H1Bo BuGpaLmja Moxe fja ce MPpoOMeHU.
HepoBorbHo wnu petko oppxaBawe Yypefaja he pesyntupatu
BWLLMM HUBOOM BuGpauyja. Ffope HaBeaeH pasrnosu mory nosehatu
M3NOXEHOCT BUGpaLMjama TOKOM YTaBOr pafHor nepuoaa.

[a 61 ce Ta4yHO NpoLEHUNA U3NIOXKEHOCT BuOpauumjama, Mopajy
ce y3eTu y 063up nepvoam kaaa je ypehaj uckrbyueH unu kaaa
je yk/byyeH, anu ce He KopucTu 3a paa. HakoH naxrbuse
npoueHe cBUX pakTopa, YKymHa W3NoXeHOCT BuGpauujama
MoXe 6MTK 3HaTHO HUXKa.

Y umnrby 3awTute KOpUCHWKa of yTuuaja Bubpauwmja, noTpedHo je
crnpoBecT aofaTtHe Mepe 6e36edHOCTM, Kao LUTO Cy: peoBHO
oppxaBare ypefhaja u pagHux anata, obesbehuBarbe agekBaTHe
TemnepaType pyKy v npaBuriHa opraHusauvja paja.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

Mpou3soan Ha enekTpU4HM MoroH He Tpeba oanaratv ca KyhHUM
oTnagom, Beh ux Tpe6a oaHeTn y ogroeapajyhe o6jekTe 3a ognaratse.
Wndopmauuje o ognarary mory ce 4o6uUTH of NpoaasLia npoussoaa
WNW NoKanHux BnacTv. MonoBHa enekTpuyHa 1 enekTpoHcka onpema
CafipXv CyncTaHLe Koje HUCY eKONoWKK HeyTpanHe. Onpema koja ce
He peuvKnupa npeacTarba MOTEHUMjanHy MPeTHy KMBOTHO)
CPEAMHM 1 Tby/ICKOM 3[1paBrby.

&qyot;I TX MonaHg Cndlka 3 orpaHuU3oHg oanowvensvanHosumadqyor; Cnolka
KOMaHauToBa ca cepuwTeM y Bapwasu, yn. MorpaHnuysHa 2/4 (y aarbem TekcTy:
&qyot;I' TKC Morbcka&ayoT;) oBum obaBeluTaBa Aa CBa ayTopcka npasa Ha cajpxaj
0BOr NpUPYYHMKa (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyuHUKk&qyoT;), ykrbyuyjyhu, namehy
ocTarnor, HeroB TekcT, coTorpacuje, avjarpame, LpTeXe, ka0 U HEroB cactas,
npunapajy nckrbyunso MKC Morbeka 1 3awwTuhenn Cy 3akoHOM Y cknagy ca 3akoHoM
op 4. debpyapa 1994. 0 ayTopckoM Npasy 1 CpoAHUM Npaeuma (Tj. [nac 3akora 2006
6p. 90 Craeka 631, ca mameHama u gonyHama). Konupatse , o6paaa, objaerbveare

ocoba Koja KOpMCTU OpUrMHarnHe Aenose.
Cse rpewke Tpeba nonpaBuTW Of CTpaHe CEPBUCHOr LEHTpa
oenatwheHor npoussohava.

TEXHUYKE KAPAKTEPUCTUKE

OLEHEHU NOJALIN
NAPAMETAP BPEOHOCT
HanoH Hanajaka 230 VAC
®dpekBeHUWja Hanajaka 50 Hz
HomuHanna cHara 1050 W
Oncer BpauHa 1 0-900 M1
6pavHe 6e3 BpauHa 2 0-2500 "1
ontepehewa
®dpekBeHUMja BpavHa 1 0 - 14.000 obpTaja
yTuuaja 6es Y MUHYTH
onTtepehexwa BpauHa 2 0 - 40.000 obpTaja

Y MUHYTH
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- Mc € uenor anpyHHMKa unuM GUNo Kor H-eroBOr enemeHTa y
komepLmjanHe capxe 6e3 nucmeHe carnacHocTu MKC Morbceke je cTporo 3abparseHo
1 MOXe pesynTupaTty rpafaHckoM 1 KpUBYHOM OfroBOPHOLLY.

(GR)
META®PAZH TON APXIKQN OAHTIQN

ZYPTPQTOZ TPYMNANOZ

58G712
NPOZOXH AiafdoTe OAeg TIG TPOEISOTTOINCEIS ATPaAEiag, TIG
odnyieg, TIG EIKOVEG KOl TIG TTPOSIAYPAPEG TTOU TTAPEXOVTAI HE
autd To NAEKTPIKG gpyaAeio. H pn tipnon 6Awv Twv TrapakdTw
odnyiwv pTTopei va odnyrioel o€ nAekTpotrAngia, TTupkayid Kai/f
ooBapd TPaUPATIOUO.
DUAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG KAl TIG 03NYieg Yia HEAAOVTIKR
avagopd.
e ®DopdTe TTPOCTATEUTIKA QUTIWV OTAV XPNOIUOTIOIEITE TO
o@upi. H ékBeon oe BOpuPo pTTOPEI va TTPOKAAEDEI OTTWAEIQ
QAKONAG.



e XpnoliyotrolnoTe To epyaAsio pe BondnTikA AaBn. H ammwAeia
€AéyXOU PTTOPET VA TTPOKAAECEI TWHATIKG TPAUHATIOUO.

e Ao@alioTe cwoTd To epyaAeio TpIv aTréd TN Xprion. Auto To
epyaAcio TTapdayel upnAr potrA Kal, €dv dev ao@aAioTeEl CwWOTd
Kata TN AgItoupyia, PTTOPEi va TTPOKANBEi ammwAeia eAéyxou, pe
atmoTéAEoPa TPAUPATIOUO.

e KpatioTe 1O nAEKTPIKO €EPYOAEio OTTO TIG MOVWHEVEG
emQaveleg AaBg OTav eKTEAEITE EPYATieg OTTOU TO OTOIXEIO
KOTTG UTTOpEi va £pBel O€ ETTAPN UE KPUPPEVA KaAwdia i} To
i510 T0 KaAwd10 ToU. To OTOIKEID KOTTAG, OTAV £PXETAI OE ETTAPH
ME KOAWBIO UTTG TAGOT, PTTOPEI VO TTPOKOAETEI TNV EVEPYOTTOINON
TWV EKTEOEINEVWV PETAANKWV PEPWV TOU NAEKTPIKOU epyaleiou
KaI va TTPOKOAEDEI NAEKTPOTTANGia OTOV XEIPIOTH.

e [oté punv Asitoupyeite ot TaxUTNTEG UWPNAOTEPEG QO Tn
MEYIOTN OVOMAOTIKA TAXUTNTA TOU TPUTTAVIOU. X& UYnAOTEPEG
TaxUTNTEG, TO TPUTTAVI ival TBavo va Auyioel eav TTEPIOTPEPETAI
eAeUBepa XwPIG ETTAPR PE TO TEPAXIO €PyATiag, YEyovog Trou
MTTOPEI VO TIPOKOAETEI TPAUUATIONO.

e ZeKIVAOTE TAVTA Tn SidTpnon o€ XaunAn TaxUuTnTa PE TO
TPUTTAVI OE ETTOQPN ME TO TEMAXIO EPyATiag. e uWnAdTEPES
TaxUTNTEG, TO TPUTTAVI gival TBAVE va Auyioel av TTEpIoTPEPETal
eAelBepa XWPIG ETTAPN PE TO TEPAXIO EpyaaTiag, KATI TTOU PTTOpPET
VO TTPOKAAETEI TPAUPATIONO.

o E@apupooTe mieon poévo o€ gubeia ypappun PE TO TPUTTAVI KOl
Mnv gpappolete utrepBoAIKn Trieon. Ta TpuTTAvia PpTTopolv va
Auyioouv, TpokaAwvTag Opauon 1 amwAela  eAéyxou, HE
ATTOTEAEOA TOV TPAUNGTIONO TOU XPrOTH.

MPOZOXH! H ouokeur TpoopileTal yia XpNon Ot ECWTEPIKOUG

XWpoug.

Mapd Tov eyyevwdg acaAr oxediaopd, Tn Xprion HETPWY acaAgiog

Kal  TIPOOBETWY  PETPWY  TIPOOTACIOG, UTTAPXEl TTAVTA  €vVag

UTTOAEITTOPEVOG KiVOUVOG TPAUNATIONOU KAT& T AeIToupyia.

MIKTOrPAMMATA KAI NPOEIAOMOIHZEIZ

A2
i@
CEHLE@

1. MPOZOXH! AdBeTe €10IKG TTPOANTITIKA péTpal

2. AioBaoTe TIg 0dnyieg AeIToupyiag Kail TNPROTE TIg
TTPOEIBOTTOINTEIG KAl TIG TIPOPUAGEEIS AOPAAEIQG TTOU TTEPIEXOVTAI
o€ auTég!

3. XpNOIPOTIOINOTE ATOUIKG TIPOOTATEUTIKG £GOTTAIOUO (YUaAIG
AOQAAEIOG, TTPOCTATEUTIKG QUTILV, JAOKA OKOVNG).

4. ATToouvd£0TE TO KAAWBIO TPOPOBOTIAg TTPIV ATTO TNV EKTEAEDN
OTTOI00dNTIOTE £PYACiAg oUVTAPNONG 1 ETTIOKEUNG.

5. QopdTe TTPOOTATEUTIKO POUXIOHO.

6. MpooTatéyTe T GUOKEUN OTTé TNV UypaaTia.

7. KpatoTe Ta Taidié& pakpid atrd 1o epyalgio.

8. Kartnyopia mpooTaciag Il.

9. Zripa moTotroinong CE

10. ZApa moTotroinong EAC.

11. ZApa TMOTOTTOINGNG TNG OUKPAVIKAG AYOPdS.

IHMANZEIZ £TH ZYZKEYH
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR -£T0G KATAOKEUNG
MM - UAvVag KAaTaoKEURg
Y -TTpdoBeTn ovopacia
XXXXX -apIBuog oeIpdg
NNN -TTpdoBeTn ovopacia

IXEAIAZMOZ KAI EPAPMOIH

Ta o@upid eival Xelpokivnta NAEKTPIKG epyaleia pe pévwon
katnyopiag Il. O1 UOKeEUEG KIvOoUvTal aTTd HOVOQATIKS KIVNTAPA PE
OUAAEKTN, TOU OTTOIOU N TaXUTNTA TTEPIOTPOPAG HEIWVETAI HECW EVOG

pnxaviopoUu petddoong kKivnong. AUTOG O TUTIOG NAEKTPIKOU
epyaheiou xpnoipoTrolEiTal eupéwg yia Tn didTpnon oWy o€ §UAo,
UAIKG TTapépola pe 1o §UAO, pETAANO, KEPAUIKG Kal TTAAOTIKG O€
AeiToupyia Xwpig o@upa, Kal o oKupOdEPa, TOUBAA Kal TTapdUoIa
UNIKG o€ AeiToupyia pe o@Upa. XpnoihoTrolouvTal Yo EPYaACieg
avakaiviong Kal KATAoKEURG, SUAOUPYIKEG epyaaieg Kal KABe gidoug
epyaaieg DIY.

Mnv xpnoipoTtroleite To NAEKTPIKO Epyaleio yia okoTToUg dAAoug
a1ré auToUG YIa TOUG OTTOIOUG TTIPOOoPIgETAl.

MEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZEAIAQN

H mapakdtw apiBunon avagépetal oTa PEPN TNG CUOKEUNG TTOU
ep@aviovTal oTIG YPAPIKEG OEANIDEG AUTOU TOU EYXEIPISIOU.
Took Tputraviol

AlokOTITNG AsiToupyiag

KoupTri KAEIBWHATOG BIaKOTITN

Alok6TITNG KATEUBUVONG TIEPIOTPOPHG

KoupTri pUBuiong TaxutnTag TEPICTPOPRSG

AlokoTITNG

Bon®éntikr AaBry

P&Bdog otdong Badoug

Ailok6TTNG aAAayAG TaXUTATWY

©CoNoOUAONE

* MTopei va uTTépxouV dlagopég HETAEU Tou oXEDiOU Kal TOU TTPOIOVTOG.

EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

o KAeldi - koupTri -1 Tep.
o EmmAéov AaBn -1 TEp.
o Awpida Tepiopiopol Baboug didTpnong -1 Tep.

MNPOETOIMAZIA I'lA THN EPFAZIA
EFKATAZTAZH THZ NPOZOETHZ AABHZ

Fia TNV TTPOCWTTIKA 00G AT@AAEIN, CUVIOTATAI VO XPNCIMOTTOIEITE

mwavra TNV mPocdetn Aapn (7). H mpoéobetn Aapr pmropei va

TTEPICTPAPEI TTPIV T OTEPEWCETE OTO TEPIBANHA TOU TPUTTAVIOU,

EMTPETOVTAG oag va emAEEeTe TNV MO BoAikA 8éon yia v

£PYOCia TTOU EKTEAEITE.

ATrooUVS£0TE TO NAEKTPIKG EPYOAEiO ATTG TNV TTAPOXI| PEULATOG.

e XahapwoTe TO KOUWTTI ao@AAIong Tou koAdpou Tng Aapng (7)
TIEPIOTPEPOVTAG TO APIOTEPOCTPOPA.

e XUpeTe TO KOAGPO TNG AaBrig oTOo KUAIVOPIKG Turpa Tou
TEPIBAAUATOG TOU TPUTTAVIOU.

o [epioTpéyTe TO OTN B€0N TTOU GOG BOAEUEI TTEPICOOTEPO.

e X@itTe TO KOUPTTT AOPAEAIONG OECIGOTPOPA VIO VO OTEPEWOTETE TN
AaBn.

EFKATAZTAZH TOY MEPIOPIZTH BAGOYZ TPYMANIOY

O meplopIoTAg (8) xpnoiyoTroisital yia va pubpicete To BEBog Tou

TpUTTAVIOU GTO UAIKO.

e XahapwoTe To KOUpTTi ao@dNiong oTn @AGvTga TnG BonénTikng
AaBrig (7).

o Eiocayayete Tn Awpida TePIopITOU (8) 0TV 0TI TOU KOAGPOU TNG
BonénTikig AaBri.

e PubpioTe To €mBupNTé BABOG didTPNONG.

o KAeidwoTe ogiyyovTag To KoupTri ao@dAiong.

EPFAAEIA X TEPEQZHZ

ATroouvS£aTE TO NAEKTPIKG EPYOAEio ATTd TNV TTAPOXT PEULATOG.

e Eiodyete 10 KA€IOi O€ pia a1md TIG OTTEG OTNV TTEPIPEPEIA TOU TOOK
Tou TpuTTaviou (1).

o Avoigte TIG O10YOVEG OTO EMBUNNTS péyEBOG.

e Eiodyete TOV KUAIVOPIKO KOPHO TOU TPUTTAVIOU OTNV OTTA TOU TOOK
HEXPI TO TEPUQ.

o XpnolpotroiwvTag To KAEdi (TOTTOBETWVTAG TO JIAdOXIKA OTIG
TPEIG OTTEG YyUpw OTTd TNV TTEPIPEPEIO TOU TOOK), OPIETE TIG
01ayOVEG TOU TOOK OTO OTEAEXOG TOU TPUTTAVIOU.

Na BupdoTe TAVTa VO apaIpEiTE TO KAEIDI OTTO TO TPUTTAVI HETA TNV
£10ayWYN N TNV aQaipecn Tou TpuTraviou.

Katd tnv ei0aywyn evog véou TpuTraviou, TTapaTnproTe EQV UTTAPXE!
UTTEPBOAIKT EKKEVTPATNTA KATA TNV TTEPIOTPOPA WETE TNV EKKivnon
Tou TpuTTavIoU, KaBWG auTd PTTOPE Vo UTTOSNAWVEN OTI TO TPUTTAVI
Oev gival OwaTd OTEPEWMEVO OTO TOOK K OTI €ival Auyiopévo. Eav
TTAPATNPNOETE  EKKEVTPOTNTA, €AEYETE TN OTEPEwOn Kal TNV
KaTdoTaon Tou TpUTTavIoU. EAEyXETE TOKTIKA TNV KATAGTAON TOU TOOK
TPIV aTrd KABE Xprion Tou TpUTTaviou.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ
ENEPIOMOIHZH/AMENEPIOMNOIHZH



H tdon Tou SIKTUOU TPETEI VO QVTIOTOIXEI OTNV TdOn TTou
aAvaypA@ETAl OTNV TIIVOKISA XOPOKTNPICTIKWY TOU TPUTTAVIOU.
Evepyotroinon - TatioTe TO KOUNTTT JIAKOTITN (6) Kal KPATAOTE TO
o€ auTh Tn Béon.

ATrevepyoTroinan - a@roTe To KOuuTr SIakdTTn (6).

KAgidwpa S10kO1rTN (OUVEXNG A€iToupyia)

Evepyotroinon:

o [latoTE TO KOUPTTi BIOKATITN (6) Kl KPATAOTE TO O€ QUTH TN Béon.
e [MarrioTe To KoupTri KAeIdWpaTog diakotTn (3) (Eik. A).

o A@roTe TO KOUPTTi SIOKATTTN (6).

Amrevepyotroinon:
o [laTAOTE KaI AQrOTE TO KOUWTT EvepyoTToinang (6).

To €Upog TaxUTNTOG TOU G§ova puBuideTal avaAoya pE TNV Trieon
TTOU AIOKEITOI OTO KOUTTi SIAKOTITN.

KOYMII PYOMIZHE TAXYTHTAZ A=ZONA.

To TpuTTdvi oag ETMITPETTEI va EPYAeTTE O€ DIOPOPETIKEG TAXUTNTEG

&&ova. H puBuion yivetar xpnoipotoiwvTag 1o koupTri (5) (EIk. A).

e kGBe pUBUION TOu KOUPTTIOU eAéyXou TaxUTnTag, N TAXUTNTO

UTTOPEI VO pUBMIOTEI OOAG QUEAVOVTAG i} PEIWVOVTAG TNV TTiECH OTO

KoupTri JIaKOTITN (6).

o TupiCovTtag To koupTri (5) degidoTpoPa auEdavetal n TaxuTnTa,

e H mepioTpo@ry Tou KoupTrioU (5) TTPOG T APIOTEPE UEIWVEI TNV
TaxutnTa.

H owoTr emiAoyr) TaxuTnNTag Yivetal VW) TO TPUTTAVI AEITOUPYET Xwpig

@opTio pe TTatnuévn TN Aeioupyia KAeildwparog dlokéTTn. H

TaxUTnTa TTOU PUBIfETal PE QUTOV TOV TPOTIO WTTOPEI va eival

XauNAGTEPN 6TV EPYATETTE UTTO QPOPTIO.

AANATH TAXYTHTAZ

To Tputrdvi SiaBéTel DIAKOTITN aAAQYAG TaXUTATWY (9) TTou oag

EMTPETTEl VO augoeTe To eUpog TaxutnTag (Eik. C). Taxutnra I:

XauNAGTEPO €UPOg TaXUTNTAG — Yia BIATPNON OTTWV WEYaAUTEPNG

Siapétpou i epyaocia oe okAnpd UAIKG. Taxitnta II: upnAdTEPO

€0pog TaxUTNTag — yia dIETPNON OTIWV MIKPOTEPNG SIAUETPOU R

epyaoia o€ JaAakd UAIKO.

PuBpioTe 10 SIaKOTITN aAAayrg TaxuThTwy (9) oTn owoTh Béon yia

Sidtpnon, avdhoya pe 1o UAIKG. Edv o S1akdTITng dev pTTopEi va

MeTOKIVNOE, yupioTe EAaPPWG Tov agova.

Moté punv aAAddere To SIOKOTITN €MIAOYAG TAXUTATWY EVW TO
TPUTTAVI gival o€ Asitoupyia. Auté pTropei va TrpokaAéoel {nuid
OTO NAEKTPIKO EPYAAEiO.

AEZIA/APIZTEPH NEPIZTPO®H

XpnoiyoTroIRaTe TO JIAKATITN TIEPIOTPOPAG (4) yia va eTTIAEEETE TNV
KaTeUBuvan TEPICTPOPNG Tou GEova Tou Tputraviol (Eik. A).
Acgi60TpOPN TEPIOTPOPN — pubpiote TO diakéTTn (4) OTNV
akpaia aploTepr) Béon.

ApioTEPH TTEPICTPOPR — PUBUIOTE TO BIAKOTITN (4) OTNV aKPAia

OeCia Béon.

e NAdBete umréyn OTI Ot OPIOEVEG TIEPITITWOEIG N Béon Tou
OIOKOTITN O€ OXEON PE TNV TIEPIOTPOPH UTTOPEI Va SIaPEPEl aTTd
v Teplypagopevn. Avartpééte ota oUpfBoAa TTou Bpiokovral
oTov JIOKATITN A OTO TTEPIBANUA TNG GUOKEUNG.

Mnv aAAGdeTe TNV KOTEUBUVON TTEPICTPOPNG EVW O G§ovag Tou
TpuTravioU TrepioTpé@eTal. Mpiv gexivijoete, Befaiwbeite 6T o
BI0KOTITNG KATEUBUVONG TTEPICTPOPIG PPICKETAN OT CWOTH
Béon.

AIAKONTHZ AEITOYPIIAZ

O diak6TTNG AciToupyiag (2) ocag emTPETTEl va €TTIAEEETE TOV
kardAAnAo TpdTTo Agitoupyiag: SidTpnan xwpig kpolon i pe kpolon
(Eik. B). Ta di6tpnon oe UAIKG OTTwG PETOAAO, §UAO, KEPAUIKA,
TAQCTIKG fj TTapopoIa, pubuioTe TO SIOKATITN 0T BE0N XWPig kpouan
(oUpBoAo Tputraviol). Ta didTpnon o€ UAIKG OTTwG  TIETPA,
oKupOdeUa, TOURAa 1 TTapdpold, pubuioTe To BIAKOTIT OTh
Aeiroupyia kpoUong (ocUpBoAo apupiol). O1 TpUTTEG Ot §UAO, UAIKG
Trapdépola he To E0A0 kal PETaAAa yivovTal e Tputrdvia ammé xaAuBa
uynAfg TaxutnTag i avBpakouxo XadAupa (uévo oe EUAO Kal UAIKG
Trapépola Pe To §UAO). Ma didrpnon pe o@upi Xpnoigotrololvral
€10IKG TPUTTAVIA pE dKkpeg aTTd KapRidio (widia).

Mnv XpnOIPOTIOIEITE TNV APICTEPN KATEUBUVON TTEPIOTPOPNG OTAV
gival evepyoTtroinuévn n Aeiroupyia o@upiol.

AIATPHZH ONQN
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e Otav &ekIvaTe TNV €£pyacio pe OKOTTO va TPUTTAOETE I TPUTTA
HeYEANG SIapETPOU, OUVIOTATAI VA EEKIVAOETE TPUTTWVTIAG HIC
HIKPOTEPN TPUTTA KOl OTn OUVEXEID va Tnv Jlavoitete oOTO
€MOUPNTO péyeBog. AuTO Ba aTTOTPEWE! TNV UTTEPPOPTWON TOU
TpUTTAVIOU.

e Kara tn Oiatpnon Babiiv oTrwv, TPUTIAOTE OTAdIOKd, OF
HIKPOTEPA BAON, ammooUpovTag To TPUTTAVI atrd TNV OTIA yid va
agaipeBouyv Ta piviopara rj n okévn amod TNV oTTh.

e Edv 10 TpUTTAVI PTTAOKGPEI KATA TN SIATPNGT, ATTEVEPYOTTOINOTE
AuéOWG TO TPUTTAVI YIa va atmmro@UyeTe {nuIEG. XpnOIPOTIOINOTE
TNV aAAayn TG KarelBuvong TTEPIOTPOPNG VIO VA APAIPETETE TO
TPUTTAVI aTTd TNV OTTA.

e AlaTNPAOTE TO TPUTTAVI €UBUYPAUMIOPEVO HE TNV OTIR TTOU
TPUTTATE. IBQVIKG, TO TPUTTAvI TTPETTEl va TOTTOBETEITaN O 0pbn
ywvia wg TPog TNV €TIPAvEIa TOU UAIKOU TTou eTTegepyadeaTe. Edv
TO TPUTTAVI Oev gival KABETO TTPOG TNV ETTIPAVEIQ, EVOEXETAI VO
uTTAOKdApEl 1 va OTIGOEl OTnNV OT Katd Tn  Aeiroupyia,
TIPOKOAWVTAG TPAUMATIOUS OTOV XPrOTH.

H maparterapévn Sidtpnon oe XopnAég TaxuTnTEG TOU dGEova

pTTopei va TrpokaAéoel utrepBépuavan Tou KivnTApa. Kavre

ePIOBIKA SlaAeippaTa [ AQAOTE TN CUOKEUR va AEITOUPYEI OTN

MEYIOTN TaXUTNTA XWPiG popTio yia Trepitrou 3 Aetrrd. Npooégre

va Unv KaAUYETE TIG OTTEG OTO TEPIBANMA TTOU XPNCINOTTOIOUVTal

YIO TOV OEPICUOG TOU KIVNTHPA TOU TPUTTAVIOU.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

Mpiv a1md TNV eKTEAEON OTTOINGSATIOTE EPYATIiOG EYKATAOTACNSG,
pUBHIONG, EMOKEUNG I} CUVTAPNONG, ATTOCUVOETTE TO BUCHA TOU
KaAwdiou Tpopodoaiag atréd Tnv Tpila.

To o@upi dev atraiTei TPOABETN AiTTavan i €18IKA ouvTrpnon. Asv
TIEPIEXEI EGAPTAHATA TTOU ATTAITOUV GUVTHPNON aTTé ToV XpAoTn. Mnv
XPNOIUOTIOIEITE TTOTE VEPS i XNMIKA Uypd yia Tov KaBapioud Tou
TputtavioU. XKOUTTIOTE Tn OUCKEUR WOVO PE €va OTEYVO Travi.
ATroBnkeUeTE TTAVTA TO TPUTTAVI O€ ENPO péPOG. BeBaiwBeite avTa
&TI o1 OXIoPEG €§aEPIOUOU aTO TTEPIBANUA Tou TpuTravioU Bev gival
ppaypéveg. EQv 1o KaoAWdIo TPo@odooiag Eival KATEGTPAUMEVO,
QVTIKATAOTACTE TO HE éva KOAWSDIO TwV idiwv TTpodiaypapwy. Autd
TIPETTEl VO yivel ammd eGeIBIKEUNEVO TEXVIKO 1 UETOQEPOVTAG TO
TPUTTAVI O€ €va KEVTPO OEPRIG.

ANTIKATAZTAZH TOY TZEKOYPIOY TOY TPYMANIOY

* AvoigTe TIG O1aYOVEG TOU TOOK (1).

o AgaipéoTe Tn Bida OTEPEWONG TOU TOOK XPNOIMOTIOIWVTAG £va
kartoaBidl  Phillips, yupifoviag 1o katoaBidl  SegidoTPOPA
(apioTepOaTPOPN Bidar).

Eiodyere éva e€dywvo kAeidi oo 100K (EIK. D).

XTutmoTe eAa@pd To dKPOo Tou £§AYWVOU KAEIBIOU.

ZeBIOWOTE TO TOOK.

EmavaromoBetiote TN Bdon Pe TV avTioTpo®n oeIpd aTid TNV
agaipeon.

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKOBOYPTZQON

O1 @Bappéveg (MIKPOTEPEG MO 5 mMm), KOUEVEG | OTTACHEVEG
avBpakouxeg BoUPTOEG TOU KIVNTAPA TIPETTEI VO avTiKaBioTavTal
apéowg. AvTiKaBIoTATE TTAVTA Kai Tig U0 BoUpTOEG TAUTOXPOVA.

H avTikatdoTaon Twv avBpaKiKwv YAKTPWY TTPETTEl va YivETal
HOvVO amrd €EEISIKEUPEVO TTPOOWTTIKG XPNCIUOTIOIWVTAS YVATIa
AVTOAAGKTIKG.

Tux6v BAGBeg Tpémrel va emmokeudlovTal atméd €ouciodoTNUEVO
KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUADTH.

TEXNIKEZ MNAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
NAPAMETPOZ TIMH
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa Tpogodoaiag 50 Hz
OvopaarTikr 10X0g 1050 W
Eupog Taxotnra 1 0 - 900 mint
TaxuTnTag Tayxitnta 2 0 - 2500 min*
Xwpic @oprtio
ZuxvoetnTa Taxutnta 1 0 - 14.000 o.a.A.
Kpouang Taxotnta 2 0 - 40.000 rpm
XWpIig popTio
EUpog 100K TpuTTaviol 3-16 mm




MéyeBog OTTEIPWPATOG TOOK YA
Méyiotn XdaAuBag 16 mm
OIGUETPOG TKUPODEPQ 20 mm
Si1dTpnang ZUho 40 mm
Karnyopia TTpooTagiag 1l
Bdipog 3,7 kg

AEAOMENA GOPYBOY KAl AONHZEQN
Emitredo nxnTikAg Trieang

Lea =92,3 dB(A)

K=5 dB(A)
Emitredo nxntiknig 10xX00g Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)
TR emTdxuvong dévnong an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s?
TiyA emTdyuvong KPadAoUWY PE an = 12,848 m/s?
kpouon K=1,5 m/s?
58G712 umrodnAwvel TG0 Tov TUTTO 600 Kal TNV OVOUaGia TNG

OUOKEUAG

MAnpo@opieg OXETIKA e Tov 86pufo Kal Toug KpadaopoUg

O B86puUBOG TTOU EKTTEPTTETAI ATTO Tr) CUCKEUN TIEPIYPAPETAI ATTO: TO
€TITTEDO €EKTTEPTTIOUEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kol TO €eTiTTedo
NXNTIKAG 10X00G Lwa (61Tou K SnAwvel TNV afeBaidtnta uétpnong).
O1 BOVAOEIG TTOU EKTTEUTTOVTAI ATTG Tr) CUCKEUN TTEPIypa@ovTal atéd
TNV TIPA €MTaXUVONG dévnong an (61ou K dnAwvel Tnv aBeBaidtnta
péTpNoNg).

O1 akAAOUBEG TIUEG TTOU AVOPEPOVTAI OE AUTS TO EYXEIPIDIO: ETTITTESO
NXNTIKAG Tieong Lpa , emimedo nxnTikAg 10X00G Lwa Kol Tiun
EMTAKUVONG KPAdAOUWY an HETPABNKAV CUPPWVA PE TO TIPOTUTTO
EN 62841-1. To kaBopiouévo eTTiTTEd0 KPASAOUWY a( HTTOpPEi va
XpnoigotronBei  yia T OUYKPION OUOKEUWV KOl yId  MId
TTPOKATAPKTIKN EKTIUNON TNG €KBeaNG O€ Kpadaopoug.

To emiTredo d6vVNONG TTOU AVOPEPETA EIVAI AVTITTPOCWTTEUTIKO HOVO
yia TIg Booikég epapuoyég TG ouokeung. Edv n  ouokeun
XPNOoIPoTToIEITaI VIO GAAEG EQapHOYEG i) pE AAAa epyaleia epyaaiag,
To emimedo dovnong pTopei va aAAagel. H averrapkng i omdvia
ouvTAPNon TNG OUOKEUNG Ba €xel wg OTToTEAEOUA UWNAGTEPO
emimedo d6vnang. O1 Adyol TTou avagépovTal TTaPaTTavw UTTOPEi va
au€roouv Tnv ékBeon oe ddvnon katd Tn idpkeia 0AGKANPNG TNG
TTEPIGOOU EPYOOIAG.

Mo Tnv akpIfn ekTipnon Tng ékBsong oe KpadaopouUg, TPETE!
va An@BouUv utréyn ol TePiodol KaTd TIG OTTOIEG N CUCKEUN €ival
amevepyotroinpévn 1 6tav gival gvepyomoinpévn oAAd Bev
Xpnoipotroigital yia gpyacia. MeTd awd TTPOCEKTIKA EKTiHNON
OAWV TWV TTapayovTwyY, n ouvoAikn ékBeon ot kpadaopoug
HTTOPEi Va gival onpavTika XapunAoTepn.

Mpokeipévou va TTPooTaTeuBei 0 XPAOTNG aTTd TIG ETTITITWOEIG TWV
KPadAOHWY, TTPETTEI va AnpBoUv TTPOoBETa PETPO ACPAAEIDG, OTTWG:
TOKTIKA) OUVTAPNON TNG OCUCKEUNG Kal Twv €pyaAeiwv epyaciag,

€§ao@alion TG KATAAANANG BepPOKPACIg TWV XEPIWY KOl OWOTH
opyavwaon TnG epyaciog.
MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
N Ta nAekTpIK@ TTPOIGVTA Bev TTPETEI VA aTToppiTITovTIal padi pe Ta
; OIKIOKG atroppippaTa, aAAG TIPETTEI va JETOQEPOVTAl O€ KOTAAANAEG
EYKOTOAOTACEIG Yia aTrOppIYn. MANPOPOPiE OXETIKG HE TNV ATTOPPIYN
| | uTropeite va AGBeTe atro Tov £pTropo AIavIKAG TTWANGNG TOU TTPOIGVTOG
1 TIG TOTTIKEG apXEG. O XPNOIMOTTIOINKUEVOG NAEKTPIKOG KAl NAEKTPOVIKOG
€COTTAIONOG  TTEPIEXEl ouaieg Tou Oev  eival OUDETEPEG yia TO
TepIBaAov. O e§oTTAIoAG TTou Bev avakUKAWVETaI atroTeAel TBavr)
atrelAq yia 1o TrepIBAAAOV Kai TV avBpwTTivn uyeia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa pe
£5pa oTn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (eegrig: «GTX Poland») evnuepwver pe To
TTaPOV OTI GAA T TIVEUHATIKA SIKAIDHOTA VIO TO TIEPIEXOPEVO TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU
(epegng: «Eyxeipidior), ouptrepiAapBavopévwy, HETagl GMwy, Tou KEINEVOU, Twv
PWTOYPAPILV, TWV SlaypapudTwy, Twy OXediwv, kaBwg kai TG oUvBeong Tou,
avrikouv aTrokAeIoTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTaTelovTal ammé To VOpo oUPpuva
pe tov Nopo Tng 4ng defpouapiou 1994 Trepi TIVEUNATIKWY SIKAIWHATWY Kl
OUYYEVIKWY SikaiwpdTwy (BnA. Eenuepida Tng KuBepvrioews 2006 apiB. 90 onueio
631, 6Twg TpoTToTToINBNKE). H avtiypagr, emegepyaaia, dnuoaicuon | TpotroTToinon
oAokAnpou Tou Eyxeipidiou i OTTOIOUSHTTOTE GTOIXEIOU TOU YIa EUTTIOPIKOUG OKOTTOUG
Xwpig TN ypaTrTA ouykatdBeon Tng GTX Poland atrayopeUeTal auaTnpd Kai PTTopEi va
odnyroEl O€ AOTIKA Kal TTOVIKH EuBUvN.

AnAwon ouppéppwong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 BapooBia

Mpoidv: Zupi TpuTTdvI

MovTéAo: 58G712

Eptropikn ovopaagia: GRAPHITE

Ap1Bu6g ogipdg: 00001 + 99999

H mrapolUoa drAwon cuppdpewaong ekideTal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
€UBUVN TOU KATAOKEUQOT.
To Tpoidv TToU TIEPIYPAPETAl TTOPATIAVW CUMHOPQUVETl HE TOl
ak6AouBa £yypaga:
Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK
Odnyia 2014/30/EE yia TNV NAEKTPOUAYVNTIK CUPBATOTHTA
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TpoTtrotroInénke amoé tnv Odnyia
2015/863/EE
Kai TAnpoi Tig ammaitTioelg Twv akOAOUBwWY TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
EN IEC 63000:2018
H Trapouca drAwon 1oxUel HOVo yia To unxdavnua ot KatdoTaon oTnv
oTroia dIaTéBnKe 0TV ayopd Kail dev KAAUTITE E§apTApaTa
TTOU TIPOOTEBNKAV aTd Tov TENKO XPAOTN 1 OF UETAYEVEOTEPEG
EVEPYEIEG TTOU TTPAYHATOTTOINBNKAV ATTO TOV TEAIKO XPAOTN.
‘Ovopa kai digUBuvan Tou TTPOCGWTTOU TToU Eival E§0UCIodOTNUEVO va
KOTOPTICEl TNV TEXVIK TEKUNPIWON Kal €ival KATOIKOG i} EYKOTESTNUEVO
oty EE:
YTroypa@r ek HEPOUG:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapaooBia

3 & 1 r

AD L Kawad Bl

Pawet Kowalski
YmreuBuvog TroiéTnTag Tng GTX POLAND
Bapoopia, 4 louviou 2025

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

HAMERBOORMACHINE

58G712

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

illustraties en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap

worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e Draag gehoorbescherming tijdens het gebruik van de
boorhamer. Blootsteling aan lawaai kan gehoorverlies
veroorzaken.

e Gebruik het gereedschap met een extra handgreep. Verlies
van controle kan leiden tot persoonlijk letsel.

e Zethet gereedschap goed vast voor gebruik. Dit gereedschap
produceert een hoog koppel en als het tijdens het gebruik niet
goed vastzit, kan het uit de hand lopen, wat kan leiden tot
persoonlijk letsel.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij
het snijelement in contact kan komen met verborgen
bedrading of het eigen snoer. Wanneer het snijelement in
contact komt met een stroomdraad, kunnen blootliggende
metalen delen van het elektrisch gereedschap onder stroom
komen te staan en kan de gebruiker een elektrische schok
krijgen.

e Werk nooit met snelheden die hoger zijn dan de maximale
nominale snelheid van de boor. Bij hogere snelheden kan de
boor buigen als deze vrij kan draaien zonder contact met het
werkstuk, wat kan leiden tot persoonlijk letsel.

e Begin altijd met boren op lage snelheid terwijl de boor in
contact is met het werkstuk. Bij hogere snelheden kan de boor
buigen als deze vrij kan draaien zonder contact met het werkstuk,
wat kan leiden tot persoonlijk letsel.

e Oefen alleen druk uit in een rechte lijn met de boor en oefen
geen overmatige druk uit. Boren kunnen verbuigen, waardoor
ze kunnen breken of de controle kunnen verliezen, wat kan leiden
tot persoonlijk letsel.

LET OP! Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en aanvullende beschermende
maatregelen, bestaat er altijd een restrisico op letsel tijdens het
gebruik.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN
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1. LET OP! Neem speciale voorzorgsmaatregelen!

2. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de waarschuwingen en
veiligheidsmaatregelen daarin in acht!

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker).

4. Koppel de stekker los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

5. Draag beschermende kleding.

6. Bescherm het apparaat tegen vocht.

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

8. Beschermingsklasse 1.

9. CE-keurmerk

10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

M RRRRMM ¥ xxxxx ™

RRRR -bouwjaar

MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende aanduiding
ONTWERP EN TOEPASSING

Hamerboren zijn handbediende elektrische gereedschappen met
klasse ll-isolatie. De apparaten worden aangedreven door een
eenfasige commutatormotor, waarvan het toerental wordt verlaagd
door middel van een tandwieloverbrenging. Dit type elektrisch
gereedschap wordt veel gebruikt voor het boren van gaten in hout,
houtachtige materialen, metaal, keramiek en kunststoffen in de niet-
hamermodus, en in beton, baksteen en soortgelijke materialen in de
hamermodus. Ze worden gebruikt voor renovatie- en
bouwwerkzaamheden, timmerwerk en allerlei soorten doe-het-
zelfwerkzaamheden.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de grafische pagina's van deze handleiding worden
weergegeven.

Boorkop

Bedrijffsmodusschakelaar

Vergrendelknop

Schakelaar voor draairichting

Knop voor het instellen van het toerental

Schakelaar

Hulpgreep

Diepte-aanslag

Schakelaar voor versnellingswisseling

Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

TOONOOTAWNE

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

* Sleutel - knop - 1 stuk
e Extra handgreep - 1 stuk
* Boor dieptebegrenzer strip - 1 stuk

VOORBEREIDING VAN HET WERK
INSTALLATIE VAN DE EXTRA HANDGREEP

Voor uw persoonlijke veiligheid wordt aanbevolen om altijd de
extra handgreep (7) te gebruiken. De extra handgreep kan worden

gedraaid voordat deze op de boorbehuizing wordt geklemd, zodat

u de meest geschikte positie voor het uit te voeren werk kunt

kiezen.

Koppel het elektrisch gereedschap los van de stroomvoorziening.

e Draai de vergrendelknop van de handgreepkraag (7) los door
deze tegen de klok in te draaien.

e Schuif de handgreepkraag op het cilindrische deel van de
boorbehuizing.

« Draai deze naar de meest geschikte positie.

« Draai de vergrendelknop met de klok mee vast om de handgreep
te bevestigen.

DE BOORDIEPTEBEPERKER INSTALLEREN

De begrenzer (8) wordt gebruikt om de diepte van de boor in het

materiaal in te stellen.

« Draai de vergrendelknop op de flens van de hulpgreep (7) los.

e Steek de begrenzingsstrip (8) in het gat in de flens van de
hulpgreep.

« Stel de gewenste boordiepte in.

« Vergrendel door de vergrendelknop vast te draaien.

MONTAGE VAN GEREEDSCHAP

Koppel het elektrisch gereedschap los van de stroomvoorziening.

e Steek de sleutel in een van de gaten aan de omtrek van de
boorkop (1).

e Open de bek tot de gewenste grootte.

* Steek de cilindrische schacht van de boor zo ver mogelijk in het
gat van de boorkop.

e Gebruik de sleutel (die achtereenvolgens in de drie gaten rond
de omtrek van de boorkop wordt gestoken) om de bekken van de
boorkop op de boorsteel vast te draaien.

Vergeet niet om de sleutel uit de boormachine te verwijderen
nadat u de boor hebt geplaatst of verwijderd.

Let er bij het plaatsen van een nieuwe boor op of er tijdens het
draaien na het starten van de boor sprake is van overmatige
slingering, aangezien dit erop kan wijzen dat de boor niet goed in de
boorkop is bevestigd of dat deze verbogen is. Als u slingering
constateert, controleer dan de bevestiging en de staat van de boor.
Controleer regelmatig de staat van de boorkop voordat u de boor
gebruikt.

BEDIENING / INSTELLINGEN
IN- EN UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op het
typeplaatje van de boormachine staat vermeld.

Inschakelen - druk op de schakelaar (6) en houd deze in deze
stand.

Uitschakelen - laat de drukknop (6) los.

Schakelaarvergrendeling (continu gebruik)

Inschakelen:

e Druk op de schakelaar (6) en houd deze in deze stand.
« Druk op de schakelaarvergrendelingsknop (3) (afb. A).
» Laat de schakelknop (6) los.

Uitschakelen:
e Druk op de schakelaar (6) en laat deze weer los.

Het toerentalbereik van de spil wordt aangepast aan de hand van
de druk die op de schakelaar wordt uitgeoefend.

SPILTOERENTALREGELKNOP.

Met de boormachine kunt u met verschillende spindelsnelheden

werken. De instelling gebeurt met de knop (5) (afb. A). Binnen elke

instelling van de snelheidsregelknop kan de snelheid soepel worden

aangepast door de druk op de schakelaar (6) te verhogen of te

verlagen.

e Door de knop (5) met de klok mee te draaien, wordt de snelheid
verhoogd.

e Door de knop (5) naar links te draaien, wordt de snelheid
verlaagd.

De juiste snelheid wordt geselecteerd terwijl de boormachine zonder

belasting draait en de schakelaarvergrendelingsfunctie is ingedrukt.

De op deze manier ingestelde snelheid kan lager zijn wanneer u

onder belasting werkt.

VERSNELLINGSWISSEL



De boormachine heeft een versnellingswisselschakelaar (9)
waarmee u het toerentalbereik kunt vergroten (afb. C). Versnelling
I: lager toerentalbereik — voor het boren van gaten met een grotere
diameter of voor het werken in hard materiaal. Versnelling II: hoger
toerentalbereik — voor het boren van gaten met een kleinere
diameter of voor het werken in zacht materiaal.

Zet de versnellingsschakelaar (9) in de juiste stand voor het boren,
afhankelijk van het materiaal. Als de schakelaar niet kan worden
bewogen, draai dan de spil iets.

Verander nooit de versnellingsschakelaar terwijl de boormachine
draait. Dit kan het elektrisch gereedschap beschadigen.
RECHTS/LINKS DRAAIEN

Gebruik de draaischakelaar (4) om de draairichting van de
boorspindel te selecteren (afb. A).

Rechtsom draaien — zet de schakelaar (4) in de uiterste
linkerstand.

Linksdraaiing — zet de schakelaar (4) in de uiterste rechterstand.

* Houd er rekening mee dat in sommige gevallen de positie van de
schakelaar ten opzichte van de draairichting kan afwijken van het
beschreven. Raadpleeg de symbolen op de schakelaar of op de
behuizing van het apparaat.

Verander de draairichting niet terwijl de boorspindel draait.
Controleer voor het starten of de draairichtingsschakelaar in de
juiste stand staat.

BEDRIJFSMODUSSCHAKELAAR

Met de bedieningsmodusschakelaar
bedieningsmodus selecteren: boren zonder
hameren (afb. B). Voor het boren in materialen zoals metaal, hout,
keramiek, kunststof of soortgelijke materialen zet u de sct in

(2) kunt

gekwalificeerde specialist of door de boor naar een servicecentrum

te brengen.

DE BOORKLEM VERVANGEN

e Open de bekken van de boorkop (1).

* Verwijder de bevestigingsschroef van de boorkop met een
kruiskopschroevendraaier door de schroevendraaier met de klok
mee te draaien (linkse schroefdraad).

* Steek een inbussleutel in de boorkop (afb. D).

o Tik lichtjes op het uiteinde van de inbussleutel.

e Schroef de boorkop los.

Plaats de houder terug in omgekeerde volgorde van verwijdering.
VERVANGEN VAN KOLENBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebroken koolborstels
van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang
altijd beide borstels tegelijkertijd.

Het vervangen van koolborstels mag alleen worden uitgevoerd
door een gekwalificeerd persoon met behulp van originele
onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden gerepareerd door een erkend
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE PARAMETERS
NOMINALE GEGEVENS

de stand zonder hameren (boorsymbool). Voor het boren in
materialen zoals steen, beton, baksteen of soortgelijke materialen
zet u de schakelaar in de slagmodus (hamersymbool). Gaten in hout,
houtachtige materialen en metalen worden gemaakt met boortjes
van snelstaal of koolstofstaal (alleen in hout en houtachtige
materialen). Voor hameren wordt gebruik gemaakt van speciale
boortjes met hardmetalen punten (widia).

Gebruik de linkse draairichting niet wanneer de hamerfunctie is
geactiveerd.

GATEN BOREN

e Wanneer u begint met het boren van een gat met een grote
diameter, is het raadzaam om eerst een kleiner gat te boren en
dit vervolgens op te ruimen tot de gewenste maat. Zo voorkomt
u dat de boor overbelast raakt.

e Bij het boren van diepe gaten moet u geleidelijk boren, op
kleinere dieptes, en de boor uit het gat halen om spaanders of
stof uit het gat te verwijderen.

e Als de boor tijdens het boren vastloopt, schakel de boor dan
onmiddellijk uit om schade te voorkomen.
verandering van draairichting om de boor uit het gat te
verwijderen.

e Houd de boor in lijn met het te boren gat. Idealiter moet de boor
in een rechte hoek ten opzichte van het oppervlak van het te
bewerken materiaal worden geplaatst. Als de boor niet loodrecht
op het oppervlak staat, kan deze tijdens het boren vastlopen of
breken in het gat, wat letsel bij de gebruiker kan veroorzaken.

Langdurig boren bij lage spilsnelheden kan leiden tot
oververhitting van de motor. Neem regelmatig pauzes of laat het
apparaat ongeveer 3 minuten op maximale snelheid zonder
belasting draaien. Zorg ervoor dat de gaten in de behuizing die
dienen voor de ventilatie van de boormotor niet worden afgedekt.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker van het netsnoer uit het stopcontact voordat u
installatie-, afstel-, reparatie- of onderhoudswerkzaamheden
uitvoert.

De boorhamer heeft geen extra smering of speciaal onderhoud
nodig. Het bevat geen onderdelen die door de gebruiker moeten
worden onderhouden. Gebruik nooit water of chemische vloeistoffen
om de boor schoon te maken. Veeg het apparaat alleen af met een
droge doek. Bewaar de boor altijd op een droge plaats. Zorg er altijd
voor dat de ventilatiesleuven in de behuizing van de boor vrij zijn.
Als het netsnoer beschadigd is, vervang het dan door een snoer met
dezelfde specificaties. Dit moet worden gedaan door een

- PARAMETER WAARDE
u de juiste Voedingsspanning 230 VAC
hameren of met - - -
Frequentie van de voedingsspanning 50 Hz
Lol Nominaal vermogen 1050 W
Toerentalbereik | Toerental 1 0 - 900 min*
zonder Toerental 2 0 - 2500 min'*
belasting
Onbelast Snelheid 1 0 - 14.000 tpm
slagfrequentie Snelheid 2 0 - 40.000 tpm
Boorkopbereik 3-16 mm
Schroefdraadmaat boorkop VA
Max. Staal 16 mm
boordiameter Beton 20 mm
Hout 40 mm
Beschermingsklasse 1]
Gewicht 3,7kg
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lea =92,3 dB(A)
K=5 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)
Gebruik de Trillingsversnellingswaarde an =5,030 m/s®
K=1,5 m/s?
Trillingsversnellingswaarde met impact an = 12,848 m/s?
K=1,5 m/s?
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58G712 geeft zowel het type als de aanduiding van het
apparaat aan

Informatie over geluid en trillingen

Het geluid dat door het apparaat wordt geproduceerd, wordt
beschreven door: het geproduceerde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De trillingen die door het apparaat worden geproduceerd,
worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft).

De volgende waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa ,
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an zijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1. Het opgegeven
trillingsniveau a(n kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken
en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere werkgereedschappen wordt gebruikt,
kan het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De
hierboven genoemde redenen kunnen de blootstelling aan trillingen
tijdens de gehele werkperiode verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met periodes waarin het



apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor werkzaamheden wordt gebruikt. Na een zorgvuldige
inschatting van alle factoren kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van het apparaat en de
werkinstrumenten, zorgen voor een adequate handtemperatuur en

een goede werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
Y Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
i afval worden weggegooid, maar moeten naar de daarvoor
bestemde  afvalverwerkingsinstallaties ~ worden gebracht.
~_| [ Informatie over afvalverwerking is verkrijgbaar bij de verkoper van
het product of bij de lokale autoriteiten. Gebruikte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die niet milieuneutraal zijn.
Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar
voor het milieu en de menselijke gezondheid.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: "GTX Poland") deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"Handleiding"), met inbegrip van onder meer de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen
en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en
naburige rechten (d.w.z. Staatshlad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het
kopiéren, verwerken, publiceren of wijzigen van de gehele Handleiding of enig
onderdeel daarvan voor commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming
van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna-straat 2/4 02-
285 Warschau

Product: Boorhamer

Model: 58G712

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of voor latere handelingen
die door de eindgebruiker zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische
documentatie op te stellen en die in de EU woont of gevestigd is:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Straat 2/4 02-285
Warschau

AL A

Pawet Kowalski
Kwalliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND

Warschau, 4 juni 2025

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
BERBEQUIM DE PERFURAGAO

58G712
CUIDADO Leia todos os avisos de seguranga, instrugoes,
ilustragoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta
elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.
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e Use protecdo auricular ao operar a broca de percussao. A
exposigao ao ruido pode causar perda auditiva.

e Utilize a ferramenta com uma pega auxiliar. A perda de
controlo pode resultar em ferimentos pessoais.

e Prenda a ferramenta corretamente antes de usar. Esta
ferramenta produz alto torque e, se nédo for presa corretamente
durante a operagéo, pode ocorrer perda de controlo, resultando
em ferimentos pessoais.

« Segure a ferramenta elétrica pelas superficies de preensao
isoladas ao realizar operagdes em que o elemento de corte
possa entrar em contacto com fios ocultos ou com o seu
préprio cabo. O elemento de corte, quando em contacto com
um fio energizado, pode fazer com que as partes metdlicas
expostas da ferramenta elétrica fiquem energizadas e pode
causar um choque elétrico ao operador.

¢ Nunca opere a velocidades superiores a velocidade nominal
maxima da broca. A velocidades mais elevadas, é provavel que
a broca se dobre se for deixada girar liviemente sem contacto
com a peca de trabalho, o que pode resultar em ferimentos
pessoais.

e Comece sempre a perfurar a baixa velocidade com a broca
em contacto com a pega de trabalho. A velocidades mais
elevadas, a broca pode entortar se girar livremente sem contacto
com a pega de trabalho, o que pode resultar em ferimentos
pessoais.

e Aplique pressdo apenas em linha reta com a broca e nao
aplique pressdo excessiva. As brocas podem entortar,
causando quebra ou perda de controlo, resultando em ferimentos
pessoais.

CUIDADO! O dispositivo destina-se a uso interno.

Apesar do design inerentemente seguro, da utilizagdo de medidas
de seguranca e de medidas de protecdo adicionais, existe sempre
um risco residual de lesGes durante o funcionamento.

PICTOGRAMAS E AVISOS

1 2 3 4

N[
CEHMIE

1. CUIDADO! Tome precaugdes especiais!

2. Leia as instrugdes de operagao e observe os avisos e
precaugdes de seguranga nelas contidos!

3. Utilize equipamento de protegao individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascara antipoeira).

4. Desligue o cabo de alimentagédo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéao ou reparagéo.

5. Use roupas de protecdo.

6. Proteja o dispositivo contra a humidade.

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protecéo Il.

9. Marca de certificagdo CE

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

—
T

MARCAGOES NO DISPOSITIVO
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR - ano de fabrico
MM - més de fabrico

Y -designagéo adicional

XXXXX - nimero de série

NNN -designacéo adicional

DESIGN E APLICAGAO

As brocas de percussdo sdo ferramentas elétricas manuais com
isolamento de classe Il. Os dispositivos sdo acionados por um motor
comutador monofasico, cuja velocidade de rotagéo é reduzida por



meio de uma transmisséo por engrenagens. Este tipo de ferramenta
elétrica € amplamente utilizado para perfurar buracos em madeira,
materiais semelhantes & madeira, metal, ceramica e plasticos no
modo sem martelo, e em betéo, tijolo e materiais semelhantes no
modo martelo. S&o utilizadas para trabalhos de renovagédo e
construgao, carpintaria e todos os tipos de trabalhos de bricolagem.

Nao utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles para
os quais foi concebida.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragao a seguir refere-se as pecas do dispositivo mostradas
nas paginas graficas deste manual.

Mandril da broca

Interruptor do modo de funcionamento

Bot&o de bloqueio do interruptor

Interruptor de diregdo de rotagédo

Botdo de ajuste da velocidade de rotagao
Interruptor

Pega auxiliar

Barra de batente de profundidade

Interruptor de mudanga de marcha

* Pode haver diferengas entre o desenho e o produto.

CONDORWNE

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Chave inglesa - botdo - 1 unidade
e Pega adicional - 1 unidade
e Tira limitadora da profundidade de perfuragéo - 1 unidade

PREPARAGAO PARA O TRABALHO
INSTALAGAO DA PEGA ADICIONAL

Por motivos de segurancga pessoal, recomenda-se utilizar sempre

a pega adicional (7). A pega adicional pode ser rodada antes de

ser fixada na caixa da broca, permitindo selecionar a posigao

mais conveniente para o trabalho a realizar.

Desligue a ferramenta elétrica da fonte de alimentagao.

o Desaperte o botdo de bloqueio do colar da pega (7) rodando-o
no sentido anti-horario.

* Deslize o colar da pega sobre a parte cilindrica da caixa da broca.

« Gire para a posigdo mais conveniente.

« Aperte o botédo de bloqueio no sentido horario para fixar a pega.

INSTALAGAO DO LIMITADOR DE PROFUNDIDADE DE
PERFURAGAO

O limitador (8) ¢ utilizado para definir a profundidade da broca no
material.

* Desaperte o botdo de bloqueio na flange da pega auxiliar (7).

* |Insira a tira limitadora (8) no orificio do colar da pega auxiliar.

* Defina a profundidade de perfuragdo desejada.

« Trave apertando o botéo de bloqueio.

MONTAGEM DAS FERRAMENTAS DE TRABALHO

Desligue a ferramenta elétrica da fonte de alimentacao.

* Insira a chave num dos orificios na circunferéncia do mandril da
broca (1).

e Abra as mandibulas até ao tamanho desejado.

* Insira a haste cilindrica da broca no orificio do mandril até ao fim.

e Usando a chave (inserida sucessivamente nos trés orificios ao
redor da circunferéncia do mandril), aperte as mandibulas do
mandril na haste da broca.

Lembre-se sempre de remover a chave da broca apds inserir ou

remover a broca.

Ao inserir uma nova broca, observe se ha desvio excessivo durante

a rotagdo ap6s ligar a broca, pois isso pode indicar que a broca ndo

estd bem fixada no mandril ou que esta torta. Se for observado

desvio, verifique a fixagdo e o estado da broca. Verifique

regularmente o estado do mandril antes de cada utilizagdo da broca.

OPERAGAO/CONFIGURAGOES
LIGAR/DESLIGAR

A tensdo da rede elétrica deve corresponder a tensao
especificada na placa de identificagao da broca.

Ligar - pressione o botédo do interruptor (6) e mantenha-o nesta
posigéo.

Desligar - solte a pressdo no botéo de ligar/desligar (6).

Bloqueio do interruptor (funcionamento continuo)
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Ligar:

e Pressione o botdo de ligar/desligar (6) e mantenha-o nesta
posigao.

* Pressione o botdo de bloqueio do interruptor (3) (Fig. A).

e Solte o botéo do interruptor (6).

Desligar:
* Pressione e solte o botdo de ligar/desligar (6).

A gama de velocidades do fuso é ajustada pelo grau de pressao
aplicado no botéo do interruptor.

BOTAO DE CONTROLO DA VELOCIDADE DO EIXO.

A broca permite trabalhar a diferentes velocidades do eixo. O ajuste
é feito utilizando o botéo (5) (Fig. A). Dentro de cada configuragéo
do botao de controlo da velocidade, a velocidade pode ser ajustada
suavemente, aumentando ou diminuindo a pressdo no botdo de
ligar/desligar (6).

* Rodar o botéo (5) no sentido horario aumenta a velocidade.

* Rodar o botéo (5) para a esquerda reduz a velocidade.

A selecgéo correta da velocidade é feita enquanto a broca esta a
funcionar sem carga, com a fungdo de bloqueio do interruptor
pressionada. A velocidade definida desta forma pode ser inferior
quando se trabalha sob carga.

MUDANCA DE MARCHA

A broca possui um interruptor de mudanga de marcha (9) que
permite aumentar a faixa de velocidade (Fig. C). Marcha I: faixa de
velocidade mais baixa — para perfurar orificios de didametro maior ou
trabalhar em materiais duros. Marcha Il: faixa de velocidade mais
alta — para perfurar orificios de didmetro menor ou trabalhar em
materiais macios.

Defina o interruptor de mudanca de velocidade (9) para a posi¢édo
correta para perfurar, dependendo do material. Se o interruptor ndo
puder ser movido, gire ligeiramente o eixo.

Nunca altere o seletor de mudancgas enquanto a broca estiver a
funcionar. Isso pode danificar a ferramenta elétrica.
ROTAGAO PARA A DIREITA/ESQUERDA

Utilize o interruptor de rotagdo (4) para selecionar o sentido de
rotagdo do eixo da broca (Fig. A).

Rotagdo para a direita — coloque o interruptor (4) na posicdo
extrema esquerda.

Rotagdo no sentido anti-horario — coloque o interruptor (4) na

posicdo extrema direita.

e Tenha em atengdo que, em alguns casos, a posi¢do do seletor
em relagdo a rotagcdo pode ser diferente da descrita. Consulte os
simbolos no seletor ou na caixa do dispositivo.

Nao altere a diregao de rotagao enquanto o eixo da broca estiver
a girar. Antes de iniciar, verifique se o interruptor de dire¢ao de
rotacao esta na posigao correta.

INTERRUPTOR DO MODO DE FUNCIONAMENTO

O interruptor do modo de funcionamento (2) permite selecionar o
modo de funcionamento adequado: perfuragdo sem percussao ou
com percussdo (Fig. B). Para perfurar materiais como metal,
madeira, ceramica, plastico ou similares, coloque o interruptor na
posigao sem percussao (simbolo da broca). Para perfurar materiais
como pedra, betéo, tijolo ou similares, coloque o interruptor no modo
de impacto (simbolo do martelo). Os furos em madeira, materiais
semelhantes a madeira e metais sdo feitos com brocas de ago
rapido ou ago carbono (apenas em madeira e materiais
semelhantes a madeira). Para perfuragdo com martelo, sdo
utilizadas brocas especiais com pontas de carboneto (widia).

Nao utilize a rotagao para a esquerda quando a fungédo de martelo
estiver ativada.

FAZER FUROS

e Ao iniciar o trabalho com a intengdo de perfurar um furo de
grande diametro, recomenda-se comegar por perfurar um furo
mais pequeno e, em seguida, alargar até ao tamanho desejado.
Isto evitara a sobrecarga da broca.

e Ao perfurar orificios profundos, perfure gradualmente, em
profundidades menores, retirando a broca do orificio para
permitir que as aparas ou o p6 sejam removidos do orificio.

e Se a broca encravar durante a perfuragdo, desligue
imediatamente a broca para evitar danos. Use a mudanga de
diregéo de rotagao para remover a broca do furo.

e Mantenha a broca alinhada com o furo que esta a ser perfurado.
Idealmente, a broca deve ser posicionada em angulo reto com a



superficie do material que esta a ser trabalhado. Se a broca nao
estiver perpendicular a superficie, ela pode encravar ou quebrar
no furo durante a operagéo, causando ferimentos ao utilizador.

A perfuragido prolongada a baixas velocidades do eixo pode
causar o sobreaquecimento do motor. Faga pausas periédicas ou
deixe o dispositivo funcionar a velocidade maxima sem carga
durante aproximadamente 3 minutos. Tenha cuidado para nao
cobrir os orificios na carcaga utilizados para ventilagao do motor
dabroca.

OPERAGAO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualq trabalho de G ajuste,

reparagdo ou manutencao, retire a ficha do cabo de alimentagiao

datomada.

A broca de percussdo ndo requer lubrificagdo adicional ou

manutengdo especial. N&o contém pegas que requeiram

manutencgéo pelo utilizador. Nunca utilize 4gua ou liquidos quimicos

para limpar a broca. Limpe o dispositivo apenas com um pano seco.

Guarde sempre a broca num local seco. Certifique-se sempre de

que as ranhuras de ventilagdo na caixa da broca n&o estdo

obstruidas. Se o cabo de alimentagéo estiver danificado, substitua-

o por um cabo com as mesmas especificagdes. Isto deve ser feito

por um especialista qualificado ou levando a broca a um centro de

assisténcia.

SUBSTITUICAO DO MANDRIL DA BROCA

e Abra as garras do mandril (1).

* Remova o parafuso de fixagdo do mandril usando uma chave
Phillips, girando a chave no sentido horario (rosca a esquerda).

 Insira uma chave hexagonal no mandril (Fig. D).

* Bata levemente na extremidade da chave hexagonal.

* Desaparafuse o mandril.

Volte a montar o suporte na ordem inversa a remogao.
SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carbono do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou partidas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre as duas escovas a0 mesmo tempo.

A substituigdo das escovas de carbono so6 deve ser realizada por
uma pessoa qualificada, utilizando pecas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas por um centro de
assisténcia autorizado do fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DADOS NOMINAIS

PARAMETRO VALOR

Tensao de alimentacéo 230 VAC

Frequéncia da fonte de alimentagéo 50 Hz

Poténcia nominal 1050 W

Faixa de Velocidade 1 0 - 900 min*

velocidade Velocidade 2 0 - 2500 min*

sem carga

Frequéncia Velocidade 1 0 - 14 000 rpm

de impacto Velocidade 2 0 - 40 000 rpm

sem carga

Gama do mandril da broca 3-16 mm

Tamanho da rosca do mandril Y

Diametro Ago 16 mm

maximo de Betdo 20 mm

perfuragéo Madeira 40 mm

Classe de protecédo 1l

Peso 3,7 kg

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de pressao sonora Lea =92,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Valor de aceleragédo da vibragédo an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s?

Valor de aceleragao da vibragdo com 3, =12,848 m/s’

impacto K=1,5 m/s®

58G712 indica tanto o tipo como a designagdo do dispositivo

Informagdes sobre

ruido e vibragido
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O ruido emitido pelo dispositivo & descrito por: o nivel de pressédo
sonora emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K indica
a incerteza da medigéo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo sédo
descritas pelo valor de aceleragdo da vibragdo an (onde K indica a
incerteza da medig&o).

Os seguintes valores apresentados neste manual: nivel de pressdo
sonora Lpa , nivel de poténcia sonora Lwa e valor de aceleragéo
da vibragdo an foram medidos de acordo com a norma EN 62841-
1. O nivel de vibragao especificado a(n pode ser utilizado para
comparar dispositivos e para uma avaliagao preliminar da exposigéo
a vibragao.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas para as
aplicagdes basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode alterar-se. A manutengdo insuficiente ou pouco
frequente do dispositivo resultarda num nivel de vibragdo mais
elevado. As razdes acima indicadas podem aumentar a exposigéo
a vibragéo durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com precisédo a exposigado a vibragdo, devem ser
considerados os periodos em que o dispositivo esta desligado
ou ligado, mas nao é utilizado para o trabalho. Apés uma
estimativa cuidadosa de todos os fatores, a exposicgao total a
vibragao pode ser significativamente menor.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutencdo regular do dispositivo e das ferramentas de trabalho,
garantia de uma temperatura adequada das méos e organizagdo
adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos nao devem ser eliminados com o lixo
doméstico, mas devem ser levados a instalagdes adequadas para
eliminagdo. As informages sobre a eliminagdo podem ser obtidas
junto do revendedor do produto ou das autoridades locais. Os
equipamentos elétricos e eletrénicos usados contém substancias que
nao sdo neutras para o ambiente. Os equipamentos que ndo sao
reciclados representam uma ameaga potencial para o ambiente e a
saude humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
com sede em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland»), informa que
todos os direitos de autor sobre o contelido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a
sua composigéo, pertencem exclusivamente & GTX Poland e estédo protegidos por
lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e
direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2008, n.° 90, item 631, conforme alterado).
E estritamente proibido copiar, processar, publicar ou modificar todo o Manual ou
qualquer um dos seus elementos para fins comerciais sem o consentimento por
escrito da GTX Poland, podendo tal ato resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Rua Pograniczna 2/4 02-
285 Varsdvia
Produto: Martelo perfurador
Modelo: 58G712
Nome comercial: GRAPHITE
Numero de série: 00001 + 99999
Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.
O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:
Diretiva Maquinas 2006/42/CE
Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE alterada pela Diretiva 2015/863/UE
E cumpre os requisitos das seguintes normas:
EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;
EN IEC 63000:2018
Esta declaragédo aplica-se apenas a maquina no estado em que foi
colocada no mercado e nao abrange componentes
adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas
pelo utilizador final.
Nome e enderego da pessoa autorizada a preparar a documentagéo
técnica que reside ou esta estabelecida na UE:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rua Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia
3 & 1 r

AN £ 4 2,

Pawet Kowalski



Representante de Qualidade da GTX POLAND

Varsévia, 4 de junho de 2025

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
TALADRO PERFORADOR

58G712

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones proporcionadas

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que se indican a continuacion puede provocar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

« Utilice proteccion auditiva cuando utilice el taladro percutor.
La exposicion al ruido puede provocar pérdida de audicion.

e Utilice la herramienta con un mango auxiliar. La pérdida de
control puede provocar lesiones personales.

e Fije la herramienta correctamente antes de usarla. Esta
herramienta produce un par elevado y, si no se fija correctamente
durante el funcionamiento, puede producirse una pérdida de
control que provoque lesiones personales.

* Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas cuando realice operaciones en las que el elemento
de corte pueda entrar en contacto con cables ocultos o con
su propio cable. El elemento de corte, al entrar en contacto con
un cable con corriente, puede hacer que las partes metalicas
expuestas de la herramienta eléctrica se carguen de electricidad
y provocar una descarga eléctrica al operario.

e Nunca trabaje a velocidades superiores a la velocidad
maxima nominal de la broca. A velocidades mas altas, es
probable que la broca se doble si se deja girar libremente sin
contacto con la pieza de trabajo, lo que podria provocar lesiones
personales.

e Comience siempre a taladrar a baja velocidad con la broca
en contacto con la pieza de trabajo. A velocidades mas altas,
es probable que la broca se doble si se deja girar liboremente sin
contacto con la pieza de trabajo, lo que podria provocar lesiones
personales.

« Aplique presion solo en linea recta con la broca y no aplique
una presion excesiva. Las brocas pueden doblarse,
provocando roturas o pérdida de control, lo que podria causar
lesiones personales.

iPRECAUCION! El dispositivo esta disefiado para su uso en

interiores.

A pesar de su disefio intrinsecamente seguro y del uso de medidas

de seguridad y medidas de proteccién adicionales, siempre existe

un riesgo residual de lesiones durante el funcionamiento.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS
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1. jPRECAUCION! jTome precauciones especiales!

2. jLea las instrucciones de funcionamiento y respete las
advertencias y precauciones de seguridad que en ellas se
incluyen!

3. Utilice equipo de proteccién personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo).

4. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

5. Utilice ropa protectora.

6. Proteja el dispositivo de la humedad.
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7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.
8. Clase de proteccion Il.

9. Marca de certificacion CE

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

UN

RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -numero de serie
NNN -designacion adicional

DISENO Y APLICACION

Los taladros percutores son herramientas eléctricas manuales con
aislamiento de clase Il. Los dispositivos son accionados por un
motor conmutador monofasico, cuya velocidad de rotacion se
reduce mediante una transmisién por engranajes. Este tipo de
herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para taladrar agujeros
en madera, materiales similares a la madera, metal, ceramica y
plasticos en modo sin percusion, y en hormigén, ladrillo y materiales
similares en modo percusion. Se utilizan para trabajos de
renovacioén y construccion, carpinteria y todo tipo de trabajos de
bricolaje.

No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de aquellos
para los que esta destinada.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La siguiente numeracion se refiere a las partes del dispositivo que
se muestran en las paginas gréficas de este manual.
Portabrocas

Interruptor de modo de funcionamiento

Boton de bloqueo del interruptor

Interruptor de sentido de giro

Perilla de ajuste de la velocidad de rotacion
Interruptor

Asa auxiliar

Barra de tope de profundidad

Interruptor de cambio de marcha

Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

TOPXNO A WN

EQUIPO Y ACCESORIOS

e Llave - pomo - 1 unidad.

e Mango adicional - 1 unidad.

e Tira limitadora de profundidad de perforacion -
1 unidad.

PREPARACION PARA EL TRABAJO
INSTALACION DEL MANGO ADICIONAL

Por motivos de seguridad personal, se recomienda utilizar

siempre el mango adicional (7). El mango adicional se puede girar

antes de fijarlo a la carcasa del taladro, lo que le permite

seleccionar la posicion mas conveniente para el trabajo que se va

arealizar.

Desconecte la herramienta eléctrica de la fuente de alimentacién.

« Afloje el pomo de bloqueo del collarin del mango (7) girdndolo en
sentido antihorario.

e Deslice el collarin del mango sobre la parte cilindrica de la
carcasa del taladro.

e Girelo hasta la posicién mas conveniente.

e Apriete el botén de bloqueo en sentido horario para fijar el
mango.

INSTALACION DEL LIMITADOR DE PROFUNDIDAD DE

PERFORACION

El limitador (8) se utiliza para ajustar la profundidad de la broca en

el material.

« Afloje la perilla de bloqueo en la brida del mango auxiliar (7).

¢ Inserte la tira limitadora (8) en el orificio del collarin del mango
auxiliar.

* Ajuste la profundidad de perforacion deseada.

* Bloquee apretando el pomo de bloqueo.

MONTAJE DE LAS HERRAMIENTAS DE TRABAJO
Desconecte la herramienta eléctrica de la fuente de alimentacion.



* |Inserte la llave en uno de los orificios de la circunferencia del
portabrocas (1).

* Abra las mordazas hasta el tamafio deseado.

* Inserte el vastago cilindrico de la broca en el orificio del
portabrocas hasta el tope.

« Utilizando la llave (insertada sucesivamente en los tres orificios
de la circunferencia del portabrocas), apriete las mordazas del
portabrocas sobre el vastago de la broca.

Recuerde siempre retirar la llave del taladro después de insertar
o retirar la broca.

Al insertar una broca nueva, observe si hay un desvio excesivo
durante la rotacién después de poner en marcha el taladro, ya que
esto puede indicar que la broca no esta bien fijada en el mandril o
que esta doblada. Si observa un desvio, compruebe la fijacion y el
estado de la broca. Compruebe el estado del mandril regularmente
antes de cada uso del taladro.

FUNCIONAMIENTO/AJUSTES
ENCENDIDO/APAGADO

La tension de red debe corresponder a la tension especificada en
la placa de caracteristicas del taladro.

Encendido: pulse el botén de encendido (6) y manténgalo en esta
posicion.

Apagado: suelte la presién sobre el botén de encendido (6).

Bloqueo del interruptor (funcionamiento continuo)

Encendido:

e Pulse el botdn de encendido (6) y manténgalo en esta posicion.
e Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3) (Fig. A).

e Suelte el boton del interruptor (6).

Apagado:

e Pulse y suelte el botdn de encendido (6).

El rango de velocidad del husillo se ajusta segun la presién que
se ejerza sobre el boton del interruptor.

MANDO DE CONTROL DE LA VELOCIDAD DEL EJE.

El taladro permite trabajar a diferentes velocidades del husillo. El
ajuste se realiza mediante el mando (5) (fig. A). Dentro de cada
ajuste del mando de control de velocidad, la velocidad se puede
ajustar suavemente aumentando o disminuyendo la presién sobre
el botén de encendido (6).

* Algirar el mando (5) en sentido horario se aumenta la velocidad.
* Girar el mando (5) hacia la izquierda reduce la velocidad.

La seleccion correcta de la velocidad se realiza mientras el taladro
funciona sin carga con la funcién de bloqueo del interruptor pulsada.
La velocidad ajustada de esta manera puede ser menor cuando se
trabaja con carga.

CAMBIO DE MARCHA

El taladro dispone de un interruptor de cambio de marcha (9) que
permite aumentar el rango de velocidad (Fig. C). Marcha I: rango
de velocidad mas bajo, para taladrar agujeros de mayor diametro o
trabajar en materiales duros. Marcha II: rango de velocidad mas
alto, para taladrar agujeros de menor didmetro o trabajar en
materiales blandos.

Ajuste el interruptor de cambio de marcha (9) a la posicion correcta
para taladrar, dependiendo del material. Si no se puede mover el
interruptor, gire ligeramente el husillo.

Nunca cambie el interruptor selector de marchas mientras el
taladro esté en funcionamiento. Esto podria dafiar la herramienta
eléctrica.

ROTACION A LA DERECHA/A LA IZQUIERDA

Utilice el interruptor de rotacion (4) para seleccionar el sentido de

rotacion del husillo del taladro (fig. A).

Rotacién a la derecha: coloque el interruptor (4) en la posicion

extrema izquierda.

Rotacién en sentido antihorario: coloque el interruptor (4) en la

posicion extrema derecha.

« Tenga en cuenta que, en algunos casos, la posicién del selector
en relacién con la rotacién puede ser diferente a la descrita.
Consulte los simbolos del selector o de la carcasa del dispositivo.

No cambie la direccion de rotacién mientras el husillo del taladro
esté girando. Antes de comenzar, compruebe que el interruptor
de direccion de r on esté en la p on correcta.
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INTERRUPTOR DE MODO DE FUNCIONAMIENTO

El interruptor de modo de funcionamiento (2) le permite seleccionar
el modo de funcionamiento adecuado: taladrado sin percusién o con
percusion (fig. B). Para taladrar en materiales como metal, madera,
ceramica, plasticos o similares, coloque el interruptor en la posicion
sin percusion (simbolo de taladro). Para taladrar en materiales como
piedra, hormigén, ladrillo o similares, coloque el interruptor en el
modo de impacto (simbolo de martillo). Los agujeros en madera,
materiales similares a la madera y metales se realizan con brocas
de acero rapido o acero al carbono (solo en madera y materiales
similares a la madera). Para taladrar con percusién se utilizan
brocas especiales con puntas de carburo (widia).

No utilice el sentido de giro a la izquierda cuando la funcion de
martillo esté activada.

TALADRADO DE AGUJEROS

e Cuando se empieza a trabajar con la intencion de taladrar un
agujero de gran diametro, se recomienda empezar taladrando un
agujero mas pequefio y luego escariarlo hasta el tamafo
deseado. Esto evitara que el taladro se sobrecargue.

e Cuando taladre agujeros profundos, taladre gradualmente, a
profundidades menores, retirando la broca del agujero para
permitir que se eliminen las virutas o el polvo del agujero.

e Si la broca se atasca durante la perforaciéon, apague
inmediatamente el taladro para evitar dafios. Utilice el cambio de
sentido de rotacién para retirar la broca del agujero.

e Mantenga el taladro alineado con el agujero que se esta
taladrando. Lo ideal es que la broca se coloque en angulo recto
con respecto a la superficie del material que se esta trabajando.
Si la broca no esta perpendicular a la superficie, puede atascarse
o romperse en el agujero durante el funcionamiento, causando
lesiones al usuario.

El taladrado prolongado a bajas velocidades del husillo puede
provocar el sobrecalentamiento del motor. Haga pausas
periédicas o deje que el dispositivo funcione a la velocidad
maxima sin carga durante aproximadamente 3 minutos. Tenga
cuidado de no tapar los orificios de la carcasa que se utilizan para
la ventilacion del motor del taladro.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,

reparacion o mantenimiento, desconecte el cable de alimentacién

de latoma de corriente.

El taladro percutor no requiere lubricacion adicional ni

mantenimiento especial. No contiene ninguna pieza que requiera

mantenimiento por parte del usuario. Nunca utilice agua ni liquidos

quimicos para limpiar el taladro. Limpie el dispositivo Unicamente

con un pafio seco. Guarde siempre el taladro en un lugar seco.

Asegurese siempre de que las ranuras de ventilacién de la carcasa

del taladro no estén obstruidas. Si el cable de alimentacion esta

dafiado, sustitiyalo por uno de las mismas especificaciones. Esto

debe hacerlo un especialista cualificado o llevando el taladro a un

centro de servicio técnico.

SUSTITUCION DEL PORTABROCAS

e Abra las mordazas del portabrocas (1).

¢ Retire el tornillo de fijacién del portabrocas con un destornillador
Phillips, girando el destornillador en sentido horario (rosca a la
izquierda).

* Inserte una llave hexagonal en el portabrocas (Fig. D).

* Golpee ligeramente el extremo de la llave hexagonal.

e Desatornille el portabrocas.

Vuelva a colocar el soporte en el orden inverso al de la extraccion.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBONO

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o rotas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas al mismo tiempo.

La sustitucion de las escobillas de carbén solo debe ser realizada
por una persona cualificada utilizando piezas originales.
Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado del fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES
[ PARAMETRO

[ VALOR




Tension de alimentacion 230 VAC

Frecuencia de alimentacion 50 Hz

Potencia nominal 1050 W

Rango de Velocidad 1 0-900 min?

velocidad sin | Velocidad 2 0 - 2500 min™*

carga

Frecuencia Velocidad 1 0 - 14 000 rpm

de impacto Velocidad 2 0 - 40 000 rpm

sin carga

Rango del portabrocas 3-16 mm

Tamario de rosca del portabrocas YA

Diametro Acero 16 mm

maximo de Hormigén 20 mm

taladrado Madera 40 mm

Clase de proteccion 1l

Peso 3,7 kg

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién sonora Lea =92,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =100,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Valor de aceleracion de la vibracion an = 5,030 m/s?
K=1,5 m/s®

Valor de aceleracion de vibracion con an = 12,848 m/s?

impacto K=1,5 m/s?

58G712 indica tanto el tipo como la designacién del

dispositivo

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
(donde K indica la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones
emitidas por el dispositivo se describen mediante el valor de
aceleracion de la vibracién an (donde K indica la incertidumbre de
la medicion).

Los siguientes valores que se indican en este manual: nivel de
presion acustica Lpa , nivel de potencia acustica Lwa y valor de
aceleracion de la vibraciéon an se han medido de acuerdo con la
norma EN 62841-1. El nivel de vibracion especificado a(n se puede
utilizar para comparar dispositivos y para realizar una evaluacién
preliminar de la exposicion a la vibracion.

El nivel de vibracion indicado es representativo Unicamente para las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibracién puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco
frecuente del dispositivo dara lugar a un mayor nivel de vibracion.
Las razones indicadas anteriormente pueden aumentar la
exposicién a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.
Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones,
deben tenerse en cuenta los periodos en los que el dispositivo
esta apagado o encendido pero no se utiliza para trabajar. Tras
una estimacién cuidadosa de todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede ser significativamente menor.
Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del dispositivo y de las herramientas de
trabajo, garantizar una temperatura adecuada de las manos y una
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Y Los productos eléctricos no deben desecharse con los residuos
i domésticos, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas para
su eliminacién. La informacion sobre la eliminacién puede obtenerse
| |en el distribuidor del producto o en las autoridades locales. Los
equipos eléctricos y electronicos usados contienen sustancias que no
son neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se reciclan
suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la salud
humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»),
informa por la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de este
manual (en adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2008, n.°
90, punto 631, en su versién modificada). Queda estrictamente prohibido copiar,
procesar, publicar o modificar el Manual en su totalidad o cualquiera de sus elementos
con fines comerciales sin el consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que puede
dar lugar a responsabilidades civiles y penales.
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Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., calle Pograniczna 2/4, 02-
285 Varsovia

Producto: Martillo perforador

Modelo: 58G712

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracién se aplica Unicamente a la maquina en el estado en
que se comercializd y no cubre los componentes

afiadidos por el usuario final ni las acciones posteriores realizadas por
este.

Nombre y direccion de la persona autorizada para preparar la
documentacion técnica que reside o esta establecida en la UE:
Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
e r

los siguientes

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND

Varsovia, 4 de junio de 2025

(EE) .
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
HAMMER DRILL

58G712

HOIATUS Lugege lébi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, illustratsioonid ja spetsifikatsioonid.

Allpool esitatud juhiste mittetditmine voib pdhjustada elektrilddgi,

tulekahju ja/voi tdsiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised kast

e Kandke vasarapuuriga tootades kuulmiskaitset. Miira voib
pbhjustada kuulmislangust.

« Kasutage tooriista abikdepidemega. Kontrolli kaotamine véib
pdhjustada kehavigastusi.

e Kinnitage tooriist enne kasutamist nouetekohaselt. See
tooriist tekitab suurt péérdemomenti ja kui seda t66 ajal
nduetekohaselt ei kinnitata, voib juhtimise kaotamine pdhjustada
kehavigastusi.

* Hoidke elektritooriista isoleeritud kdepidemete kiiljest, kui
teete toid, mille kdigus IGikeelement voib puutuda kokku
peidetud juhtmetega voi omaenda juhtmega. Kui I6ikeelement
puutub kokku pingestatud juhtmega, vdib see pdhjustada
elektritdoriista paljastatud metallosade pingestumise ja kasutaja
voib saada elektril66gi.

« Arge kasutage kunagi kiirust, mis iiletab puuri maksimaalset
nimikiirust. Suuremal kiirusel vdib puur vabalt pé6rlema hakates
todesemega kokku puutumata painuda, mis vdib pdhjustada
kehavigastusi.

e Alustage puurimist alati madalal kiirusel, puuriteraga
toodeldava detailiga kokkupuutes. Koérgemal kiirusel voib
puuriteras vabalt pddrlema jaades ilma téddeldava detailiga
kokkupuutumata painuda, mis vib pdhjustada kehavigastusi.

e Suruge puuriterale ainult sirgjooneliselt ja drge avaldage

PRI PRSI

liigset survet. Puuriterad vdivad painuda, pbhjustades
purunemist vdi kontrolli kaotust, mis vdib pdhjustada
kehavigastusi.

ETTEVAATUST! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.
Vaatamata loomulikult ohutule konstruktsioonile, ohutusmeetmete ja
taiendavate kaitsemeetmete kasutamisele, on té6tamise ajal alati
olemas vigastuste jaakrisk.



PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

CEm@

1. ETTEVAATUST! Vétke eriti ettevaatusabindud!

2. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusndudeid!

3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski).

4. Enne hooldus- vdi remonditédde tegemist iihendage toitejuhe
lahti.

5. Kandke kaitseriietust.

6. Kaitske seadet niiskuse eest.

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitseklass II.

9. CE-sertifikaadi méark

10. EAC sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark.

SEADME MARGISTUSED
SN NNKN
k RRRRMM Y XXXXX

RRRR -valmistamis aasta

MM - tootmise kuu

Y -taiendav tahis

XXXXX -seerianumber

NNN -taiendav tahis

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUS

Hammer-puuri on kasitsi kasutatav elektriline toriist, mille
isolatsiooniklass on Il. Seadmed téétavad ihefaasilise
kommutaatormootoriga, mille  p&6rlemiskiirust  vahendatakse
hammasiilekande abil. Seda tilpi elektritdoriistu kasutatakse
laialdaselt puidu, puidulaadsete materjalide, metalli, keraamika ja
plastide puurimiseks mitte-vasarareziimis ning betooni, telliste ja
sarnaste materjalide puurimiseks vasarareziimis. Neid kasutatakse
renoveerimis- ja ehitustéddel, puidutéddel ja igasugustel
kodutdodel.

Arge kasutage elektritdoriista muul otstarbel kui selleks, milleks
see on méeldud.

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS
Jargnev nummerdus viitab ké&esoleva juhendi graafilistel lehtedel
naidatud seadme osadele.

Puuripatron

2. Too6reziimi IGliti

Laliti lukustusnupp

Poorlemissuuna luliti

Podrlemiskiiruse reguleerimise nupp

Laliti

Abikéepide

Suigavuse piirajat

Kaiguvahetuse luliti

Joonisel ja tootel vdivad esineda erinevused.

[

TOOND O AW

VARUSTUS JA TARVIKUD

e Véti - nupp -1tk
e Lisakaepide -1tk
e Puurimissligavuse piiraja riba -1tk
TOODE ETTEVALMISTUS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Isikliku ohutuse tagamiseks on soovitatav alati kasutada
lisakdepidet (7). Lisakdepidet saab enne puurikorpusele

kinnitamist poorata, mis voimaldab valida tooks kdige sobivama

asendi.

Uhendage elektritdoriist vooluvdrgust lahti.

e Lddvendage kéaepideme kinnitusnuppu (7), poodrates seda
vastupaeva.

e Likake kéaepideme kinnitusrongas puurikorpuse silindrilisele
osale.

e Pododrake kdige sobivamasse asendisse.

« Kinnitage kéepide, keerates lukustusnuppu péripaeva.

PUURIMISKORGUSE PIIRAJA PAIGALDAMINE

Piiraja (8) abil saab méaarata puuri sligavuse materjalis.
e Lodvendage lukustusnuppu abikéepideme aarikul (7).
* Sisestage piiraja riba (8) abikdepideme krae avasse.
e Seadke soovitud puurimissiigavus.

« Kinnitage lukustusnuppu pingutades.

TOORIISTADE PAIGALDAMINE

Uhendage elektritdériist vooluvdrgust lahti.

« Sisestage voti Uhte puuripatroni (1) Gmbermdddu avadest.

e Avage l6uad soovitud suuruseni.

« Sisestage puuri silindriline vars puuripatroni avasse nii stigavale
kui véimalik.

e Kasutades votit (sisestades selle jarjestikku kolmele avale
puuripatroni Umbermdddu &ares), pingutage puuripatroni Iduad
puuri varre Umber.

Parast puuriotsiku sisestamist voi eemaldamist tuleb alati voti

puurist eemaldada.

Uue puuri sisestamisel jalgige, kas puuri kaivitamisel esineb

poorlemisel liigset kdikumist, kuna see vdib tdhendada, et puur ei

ole puuripatronis korralikult kinnitatud voi on painutatud. Kui mérkate
kdikumist, kontrollige puuri kinnitust ja seisukorda. Kontrollige
puuripatroni seisukorda regulaarselt enne iga puuri kasutamist.

KASUTAMINE / SEADED

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Vorgupinge peab vastama puurmasina tiiiibikilbil margitud
pingele.
Sisseliilitamine — vajutage liilitusnuppu (6) ja hoidke seda selles
asendis.

Viljaliilitamine — vabastage llliti nupp (6).

Liiliti lukustus (pidev t66)

Sisseliilitamine:

« Vajutage liilitusnuppu (6) ja hoidke seda selles asendis.
e Vajutage liliti lukustusnuppu (3) (joonis A).

« Vabastage liiliti nupp (6).

Viljaliilitamine:
* Vajutage ja vabastage lllitusnupp (6).
Spindli poéorlemiskiirust reguleeritakse liilitusnuppu vajutades.

SPINDELI POORDESKIIRUSE REGULEERIMISE NUPP.

Puuriga on véimalik té6tada erinevate spindli pédrlemiskiirustega.
Reguleerimine toimub nuppu (5) abil (joonis A). Iga kiiruse
reguleerimise nupu seade puhul on vdimalik kiirust sujuvalt
reguleerida, suurendades v&i vahendades lilitusnupule (6)
avaldatavat survet.

e Nupu (5) paripdeva pé6ramine suurendab kiirust,

e Nupu (5) vasakule pééramine vahendab kiirust.

Oige kiiruse valik tehakse, kui puur tédtab koormuseta ja liiliti
lukustusfunktsioon on alla vajutatud. Sel viisil seatud kiirus véib
koormuse all téétades olla madalam.

KAIGU VAHE

Puuril on kaiguvahetusliliti (9), mis véimaldab suurendada kiiruse
vahemikku (joonis C). I kéik: madalam kiiruse vahemik — suurema
l1abimddduga aukude puurimiseks voi kdva materjali todtlemiseks. 11
kaik: kdrgem kiiruse vahemik — vaiksema labimddduga aukude
puurimiseks vdi pehme materjali td6tlemiseks.

Seadke kaiguvahetusliliti (9) materjalist séltuvalt puurimiseks
odigesse asendisse. Kui lllitit ei saa liigutada, péorake spindlit veidi.

Arge kunagi vahetage kiiguvahetusliilitit, kui puur td6tab. See
voib elektritooriista kahjustada.
PAREMPOOLNE/VASAKPOOLNE POORDUMINE

Kasutage poorlemisllitit (4), et valida puuri spindli pdérlemissuund
(joonis A).



Parempoodre — asetage lUliti (4) darmise vasakule asendisse.

Vastupdeva poorlemine — asetage llliti  (4)

parempoolsesse asendisse.

* Pange tahele, et ménel juhul v&ib llliti asend pddriemise suhtes
olla kirjeldatust erinev. Vaadake liliti vdi seadme korpuse
stimboleid.

aarmise

Arge muutke podrlemissuunda, kui puurispindel péorieb. Enne
t66 alustamist kontrollige, et podrlemissuuna liiliti on oSiges
asendis.

TOOREZIIMI LULITI

Tooreziimi lUliti (2) véimaldab valida sobiva té6reziimi: puurimine
ilma haamriga v6i haamriga (joonis B). Metallist, puidust,
keraamikast, plastikust voi sarnastest materjalidest puurimiseks
seadke [Uliti haamriga puurimise asendisse (puurisiimbol). Kivi,
betooni, tellise voi sarnaste materjalide puurimiseks seadke liliti
166gireziimile (vasar simbol). Puidu, puidulaadsete materjalide ja
metallide puurimiseks kasutatakse kiirterase voi slsinikterasest
puuriterasid (ainult puidu ja puidulaadsete materjalide puhul).
Lodkpuurimiseks kasutatakse spetsiaalseid karbiidotsaga (widia)
puuriterasid.

Arge kasutage vasakpoolset pooriemissuunda, kui haamriga
puurimise funktsioon on aktiveeritud.

AUKUDE PUURIMINE

e Kui alustate t60d suure labimddduga augu puurimisega, on
soovitatav alustada vaiksema augu puurimisest ja seejarel
laiendada seda soovitud suuruseni. See aitab véltida puuri
Glekoormust.

e Slgavate aukude puurimisel puurige jark-jargult, vaiksemate
sugavustega, tdmmates puuriotsa august vélja, et eemaldada
august laastud ja tolm.

e Kui puuritera puurimise ajal kinni jaab, lulitage puur kohe valja, et
véltida kahjustusi. Kasutage podrlemissuuna muutmist, et
eemaldada puuritera august.

e Hoidke puur puuritava auguga uhel joonel. Ideaaljuhul peaks
puuriteravik olema paigutatud téddeldava materjali pinnaga
taisnurga all. Kui puuriteravik ei ole pinnaga risti, voib see t66
kaigus kinni jaadda voi puruneda, pbhjustades kasutajale
vigastusi.

Pikem puurimine madalal poorlemiskiirusel voib pohjustada
mootori lilekuumenemist. Tehke regulaarselt pause voi laske
seadmel tootada maksimaalsel kiirusel ilma koormuseta umbes 3
minutit. Olge ettevaatlik, et ei kataksite puurimootori
ventilatsiooniks kasutatavaid avasid korpuses.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- v6i hooldustéode

tegemist eemaldage toitejuhtme pistik pistikupesast.

Koputiga puur ei vaja tdiendavat maarimist ega erihooltust. See ei

sisalda osi, mis vajaksid kasutaja poolt hooldamist. Arge kasutage

puuri puhastamiseks kunagi vett ega keemilisi vedelikke. Puhastage

seadet ainult kuiva lapiga. Hoidke puuri alati kuivas kohas.

Veenduge alati, et puuri korpuse ventilatsiooniavad oleksid

takistusteta. Kui toitepistik on kahjustatud, asendage see sama

spetsifikatsiooniga pistikuga. Seda peaks tegema kvalifitseeritud

spetsialist voi viima puur teeninduskeskusesse.

PUURIPATRONI VAHETMINE

* Avage padruni I6uad (1).

e Eemaldage padruni kinnituskruvi ristpeaga kruvikeerajaga,
keerates kruvikeerajat paripdeva (vasakpoolne keere).

* Sisestage kuuskantvéti padrunisse (joonis D).

* Koputage kergelt kuuskantvétme otsa.

* Keerake padrun lahti.

Paigaldage hoidik tagasi eemaldamisega vastupidises jarjekorras.

SUSINIKHARJADE VAHETMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pélenud v6i purunenud mootori
sisinikharjad tuleb viivitamatult asendada. Asendage alati
molemad harjad korraga.

Soeharjade vahetamine tohib teha ainult kvalifitseeritud isik, kes
kasutab originaalvaruosi.
Koik vead tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED PARAMEETRID

NIMIVAARTUSED

PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Toite sagedus 50 Hz
Nimivéimsus 1050 W
Tuhikaigu kiiruse Kiirus 1 0-900 min™!
vahemik Kiirus 2 0-2500 min*
Tuhikaigu Kiirus 1 0-14 000 p/min
|66gisagedus Kiirus 2 0-40 000 p/min
Puuripatendi vahemik 3-16 mm
Padrunikeermete suurus Ve

. Teras 16 mm
Maksimaalne
puurimisdiameeter Be_toon 20 mm

Puit 40 mm

Kaitseklass 1]
Kaal 3,7 kg

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Heli réhutase

Lea =92,3 dB(A)
K=5 dB(A)

Lwa =100,3
dB(A) K=5 dB(A)
an = 5,030 m/s?

Heli vdimsuse tase

Vibratsiooni kiirendusvaartus

K=1,5 m/s?
Vibratsiooni kiirendusvaartus an = 12,848 m/s?
kokkupérke korral K=1,5 m/s®

58G712 tahistab nii seadme tlilipi kui ka nimetust

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekit: at mira kirjeld jargmiste naitajatega:
tekitatav heliréhutase Lpa ja helivéimsustase Lwa (kus K tahistab
mododtmise ebaméaarasust). Seadme tekitatavat vibratsiooni
kirjeldatakse vibratsiooni kiirenduse vaartusega an (kus K tahistab
mootmise ebamaarasust).

Kéesolevas juhendis esitatud jargmised vaartused: helirdhutase Lpa
, helivdimsuse tase Lwa ja vibratsiooni kiirendusvaartus an on
modddetud vastavalt standardile EN 62841-1. Maaratud
vibratsioonitaset a(ny saab kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme péhiliste
rakenduste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmérkidel voi
koos muude tooriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme
ebapiisav v6i harv hooldus péhjustab vibratsioonitaseme téusu.
Eespool nimetatud pbéhjused vdivad suurendada vibratsiooniga
kokkupuudet kogu t66aja jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse
lulitatud, kuid ei kasutata tooks. Parast koigi tegurite hoolikat
hindamist voib vibratsiooniga kokkupuute kogutase olla
oluliselt madalam.

Kasutaja vibratsiooni méjude eest kaitsmiseks tuleb rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadme ja tddriistade
regulaarne hooldus, kate piisava temperatuuri tagamine ja t66 dige
korraldus.

KESKKONNAKAITSE

Elektriga to6tavaid tooteid ei tohi kdrvaldada koos olmejaatmetega,
vaid need tuleb viia sobivatesse jaatmekaitluskohta. Teavet
kérvaldamise kohta saab toote muitjalt voi kohalikelt ametiasutustelt.
Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad aineid, mis ei
ole keskkonnale neutraalsed. Ringlussevétuta seadmed kujutavad

endast poter ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registreeritud asukohaga Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: "GTX Poland")
teavitab, et kdik autoridigused kaesoleva kasutusjuhendi (edaspidi: ,Juhend”),
sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostis, kuuluvad
ainult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta
seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90
punkt 631, muudetud kujul). Késiraamatu voi selle mis tahes osade kopeerimine,
té6tlemine, avaldamine vai muutmine érilistel eesmarkidel iima GTX Poland kirjaliku
ndusolekuta on rangelt keelatud ja véib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna tanav 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Vasarapuur

Mudel: 58G712

Kaubamérk: GRAPHITE



Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+A11; EN 62841-2-1:2018+A11+A1+A12;

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2;

EN IEC 63000:2018

K&esolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisundis,
millises see turule viidi, ega hdlma komponente

, mida on lisanud I6ppkasutaja, ega I6ppkasutaja poolt hiliem tehtud
toiminguid.

ELis elava voi asuva tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud
isiku nimi ja aadress:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna tanav 2/4 02-285 Varssavi

LA LS X o J

Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja

Varssavi, 4. juuni 2025
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