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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
WIERTARKA UDAROWA

58G722

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia  dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e Zaktada¢ ochronniki stuchu podczas pracy wiertarka
udarowa. Narazanie si¢ na hatas moze spowodowac¢ utrate
stuchu.

« Narzedzia uzywaé¢ z dodatkowa rekojescig. Utrata kontroli
moze spowodowac obrazenia ciata.

e Przed uzyciem odpowiednio zamocowaé¢ narzedzie.
Narzedzie to wytwarza wysoki moment wyjsciowy i bez
odpowiedniego zamocowania narzedzia podczas pracy moze
nastgpi¢ utrata kontroli prowadzgca do obrazen ciata.

e Trzymaé¢ elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
chwytne podczas wykonywania czynnosci, w ktérych
element tnacy moze stykac sie z ukrytym oprzewodowaniem
lub wilasnym przewodem. Element tngcy, stykajgcy sie¢ z
przewodem pod napieciem, moze spowodowac¢, ze odstoniete
metalowe czesci elektronarzgdzia znajdg si¢ pod napieciem i
moga spowodowaé porazenie operatora pradem elektrycznym.

* Nigdy nie pracowa¢ z predkoscia wieksza niz maksymalna
predkosé znamionowa wiertta. Przy wyzszych predko$ciach
wiertto prawdopodobnie sie wygnie, jesli pozwoli sie na jego
swobodne obracanie sie bez kontaktu z przedmiotem
obrabianym, co moze spowodowac¢ obrazenia ciata.

e Zawsze zaczyna¢ wiercenie z matg predkoscia i z koncowka
wiertta w zetknigciu z przedmiotem obrabianym. Przy
wyzszych predkosciach wiertto prawdopodobnie sie wygnie, jesli
pozwoli si¢ na jego swobodne obracanie si¢ bez kontaktu z
przedmiotem obrabianym, co moze spowodowaé obrazenia
ciata.

e Przyktada¢ nacisk tylko w linii prostej z wierttem i nie
wywiera¢ nadmiernego nacisku. Wiertta moga sie zginaé,
powodujgc pekniecie lub utrate kontroli, co skutkuje obrazeniami
ciata.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,

stosowania $rodkéw zabezpieczajgcych i dodatkowych $rodkéw

ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1. UWAGA! Zachowaj szczegoéine $rodki ostroznosci!

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa).

4. Odtacz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych

5. Uzywaj odziezy ochronne;j.

6. Chron urzadzenie przed wilgocia.

7. Nie dopuszczaé dzieci do narzedzia.

8. Druga klasa ochronnosci

9.Znak certyfikacji CE

10. Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukraifskiego.
OZNACZENIA NA URZADZENIU

(M RRRRMM Y xo0xx "™

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcii.
1.Uchwyt wiertarski

2.Przetgcznik trybu pracy

3.Przycisk blokady wiacznika

4.Przetacznik kierunku obrotow

5.Pokretto regulaciji predkosci obrotowej

6.Wigcznik

7.Rekojes¢ dodatkowa

8.Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia

9.Przetgcznik zmiany biegow

* Moga wystepowacé réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS URZADZENIA

Wiertarki udarowe sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,
ktorego predko$¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem
przektadni zebatej. Tego typu elektronarzedzia sg szeroko
stosowane do wykonywania otworéw w drewnie, materiatach
drewnopochodnych, metalu, ceramice i tworzywach sztucznych w
trybie pracy bez udaru oraz w betonie, cegle i materiatach
podobnych w trybie pracy z udarem. Obszary ich uzytkowania to
wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, stolarskich oraz
wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie).

ZAWARTOSC

* Rekojes¢ dodatkowa 1szt.
» Listwa ogranicznika gtgbokos$ci wiercenia 1 szt.
e Klucz — pokretka 1szt.
o Wiertta 1 szt
e Walizka transportowa 1szt.
OBSLUGA URZADZENIA

INSTALOWANIE REKOJESCI DODATKOWEJ

Ze wzgledu na bezpieczenstwo osobiste zalecane jest zawsze

stosowanie rekojesci dodatkowej (7). Mozliwos¢ obrotu rekojesci

dodatkowej, przed jej zacisnigciem na obudowie wiertarki,

pozwala na wybdér polozenia najbardziej dogodnego dla

warunkéw wykonywanej pracy.

* Poluzowac¢ pokretto blokujace kotnierz rekojesci dodatkowej (7),
pokrecajgc je w lewo.

e Nasung¢ kotnierz rekojesci dodatkowej (7) na walcowg czgsé¢
obudowy wiertarki.

e Obréci¢ do najbardziej dogodnego potozenia.

e Dokreci¢ pokretto blokujgce rekojesci dodatkowej (7), w prawo
celem zamocowania rekojesci.

INSTALOWANIE OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI WIERCENIA

Listwa ogranicznika (8) stuzy do ustalenia giebokosci zagtebienia

wiertta w materiat.

« Poluzowa¢ pokretto blokujgce kotnierz rekojesci dodatkowe;j (7).

e Wsung¢ listwe ogranicznika (8) w otwor w kotnierzu rekojesci
dodatkowej.

e Ustawi¢ pozgdang gteboko$¢ wiercenia.
Zablokowa¢, poprzez dokrgcenie pokretta blokujgcego kotnierz
rekojesci dodatkowej (7).

MOCOWANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

e Odtgczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

e Wiozy¢ kluczyk do jednego z otworéw na obwodzie uchwytu
wiertarskiego (1).

e Rozewrze¢ szczeki na pozgdany wymiar.

e Wiozy¢ trzonek walcowy wiertta do oporu do otworu uchwytu
wiertarskiego (1).



e Za pomocy klucza (wktadanego kolejno do trzech otworéw na
obwodzie uchwytu wiertarskiego) zacisng¢ szczeki uchwytu na
trzonku wiertta.

e Zawsze nalezy pamigtac, ze kluczyk nalezy odtgczy¢ od wiertarki
po zakonczeniu czynnosci zwigzanych z wktadaniem lub
wyjmowaniem wiertta.

PRACA / USTAWIENIA
WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiadac¢ wielkosci napigcia podanego na
tabliczce znamionowej wiertarki.

Wiaczenie - wcisnaé przycisk wiacznika (6) i przytrzymac w tej
pozycji.

Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (6).

Blokada wigcznika (praca ciggta)

Wiaczanie:

* Wecisng¢ przycisk wigcznika (6) i przytrzymac w tej pozycji.
* Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) (rys. A).

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (6).

Wylaczanie:

* Wecisngc¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (6).

e Zakres predkosci obrotowej wrzeciona regulowany jest stopniem
nacisku na przycisk wigcznika.

POKRETLO REGULACJI

WRZECIONA

Wiertarka umozliwia prace z réznymi predkosciami obrotowymi

wrzeciona. Regulacje przeprowadza sig pokrettem (5) (rys. A). W

obrebie kazdego ustawienia pokretta regulacji predkosci obrotowej

mozna ptynnie regulowa¢ predko$¢ poprzez zwigkszanie lub

zmniejszanie nacisku na przycisk wigcznika (6).

* Pokregcanie w prawo pokrettem (5) zapewnia wzrost predkosci,

* Pokrecanie w lewo pokrettem (5) zapewnia redukcje predkosci.

* Nalezy odnies¢ sie do znakéw graficznych umieszczonych na

pokretle regulacji predkosci obrotowej lub wigczniku.

Wiaséciwy dobdr predkosci obrotowej przeprowadza sig w trakcie,

gdy wiertarka jest uruchomiona bez obcigzenia przy wcisnigtej

funkgji blokady wiacznika. Ustawione tak obroty podczas pracy pod
obcigzeniem mogg by¢ mniejsze.

ZMIANA BIEGU

* Wiertarka posiada przetgcznik zmiany biegdw (9) umozliwiajgcy
zwigkszenie zakresu predkosci obrotowej (rys. E).

e Bieg |: zakres obrotéw mniejszy - do wykonywania otworéw o
wigkszej $rednicy lub pracy w twardym materiale.

e Bieg II: zakres obrotéw wiekszy - do wykonywania otworéw o
mniejszej Srednicy lub pracy w migkkim materiale.

e Do wiercenia w zaleznosci od materialu nalezy ustawi¢
przetacznik zmiany biegéw (9) we wiasciwym potozeniu. Jesli
przetacznik nie daje si¢ przesung¢ nalezy nieznacznie obrdci¢
wrzecionem.

PREDKOSCI OBROTOWEJ

Nigdy nie wolno przestawia¢ przetacznika zmiany biegow w
czasie, gdy wiertarka pracuje. Mogtoby to spowodowac
uszkodzenie elektronarzedzia.

KIERUNEK OBROTOW W PRAWO - W LEWO
Za pomocy przetgcznika obrotéw (4) dokonuje sie wyboru kierunku
obrotéw wrzeciona wiertarki (rys. A).

Obroty w prawo
ustawi¢ przetacznik (4) w skrajnym lewym potozeniu.

Obroty w lewo

* ustawi¢ przetgcznik (4) w skrajnym prawym potozeniu.

* Zastrzega sig, ze w niektérych przypadkach potozenie przetgcznika
kierunku obrotéw w stosunku do obrotéw moze by¢ inne niz opisano.
Nalezy odnies¢ si¢ do znakéw graficznych umieszczonych na
przetgczniku kierunku obrotéw lub obudowie urzadzenia.

Nie wolno dokonywaé¢ zmiany kierunku obrotéw w czasie, gdy
wrzeciono wiertarki obraca si¢. Przed uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢ czy przetacznik kierunku obrotow jest we wiasciwym
potozeniu.

PRZELACZNIK TRYBU PRACY
Przetacznik trybu pracy (2) pozwala dobra¢ odpowiedni tryb pracy:
wiercenie bez udaru lub z udarem (rys. B). Do wiercenia w takich

materiatach jak: metal, drewno, ceramika, tworzywa sztuczne lub
podobne nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji do pracy bez udaru
(symbol wiertta). Wiercenie w materiatach jak: kamien, beton, cegta
lub podobne nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji do pracy z udarem
(symbol miotka). Otwory w drewnie, materiatach drewnopochodnych
i metalach wykonuje sie za pomocg wiertet ze stali szybkotngcych
lub ze stali weglowych (tylko w drewnie i materiatach
drewnopochodnych). Do wiercenia z udarem stuzg specjalne wiertta
z naktadkami z weglikéw spiekanych (widia).

Nie powinno si¢ uzywac¢ lewego kierunku obrotéw przy
wigczonym udarze.

Wiercenie dilugotrwate przy niskiej predkosci obrotowej
wrzeciona grozi przegrzaniem silnika. Nalezy robi¢ okresowe
przerwy w pracy lub zezwoli¢, aby urzadzenie popracowato na
maksymalnych obrotach bez obciazenia przez okres okoto 1-2
min. Uwazagc, aby nie przestoni¢ otworéw w obudowie stuzacych
do wentylacji silnika wiertarki.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjaé
wtyczke przewodu ilajacego z gniazdka sieci go.

e Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych  $rodkéw  czyszczgcych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czgséci wykonane z
tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$é
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliécie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowane;j.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA UCHWYTU WIERTARSKIEGO

e Rozewrze¢ szczeki uchwytu wiertarskiego (1).

* Wykreci¢ wkret mocujacy uchwyt wiertarski, za pomocg wkretaka

krzyzowego, obracajgc wkretakiem w prawo (lewy gwint).

Zamocowac¢ klucz szesciokatny w uchwycie wiertarskim (rys. D).

Uderzy¢ lekko w koniec klucza szesciokatnego.

Odkreci¢ uchwyt wiertarski.

Montaz uchwytu wiertarskiego przeprowadza si¢ w kolejnosci

odwrotnej do jego demontazu.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pegkniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych. Czynnosé
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢é usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

DANE TECHNICZNE

PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1050 W
Zakres predkosci obrotowej Bieg 1 0-1100 min*
bez obcigzenia Bieg 2 0-3000 min*
Czestotliwo$¢ udaru bez Bieg 1 0-17600 min*
obcigzenia Bieg 2 0-48000 min™*
Zakres uchwytu wiertarskiego 1,5-13 mm
Rozmiar gwintu uchwytu wiertarskiego Y2 cala

. : Stal 13 mm
M_aksymalna $rednica Beton 16 mm
wiercenia

Drewno | 40 mm

Stopien ochrony 1P20




Il
3 kg

Klasa ochronnosci
Masa

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 106 dB(A)
K=3dB(A)
Wartos¢ przyspieszenia drgan, anip = 17,09 m/s?
wiercenie z udarem w betonie K=1,5 m/s?
Wartos$¢ przys$pieszenia drgan, an,n = 6,65 m/s?
wiercenie w metalu K=1,5 m/s?

58G722 oznacza zaréwno typ oraz okre$lenie urzgdzenia

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogag spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowaé ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy, kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest witaczone, ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéow iaczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzgdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji,
nalezg wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

O[#30)

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Ulica Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Produkt: Wiertarka udarowa

Model: 58G722

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytagczng

odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wytacznie do maszyny w stanie, w jakim

zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez

niego poézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w

UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
= e | -

e P /

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-04-15

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
HAMMER DRILL

58G722

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications provided with this power tool. Failure to follow all of

the instructions below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e Wear ear protection when operating the hammer drill.
Exposure to noise may cause hearing loss.

e Usethetool with an auxiliary handle. Loss of control may result
in personal injury.

e Secure the tool properly before use. This tool produces high
torque and, if not properly secured during operation, loss of
control may occur, resulting in personal injury.

e Hold the power tool by insulated gripping surfaces when
performing operations where the cutting element may
contact hidden wiring or its own cord. The cutting element,
when in contact with a live wire, may cause exposed metal parts
of the power tool to become live and may cause the operator to
receive an electric shock.

e Never operate at speeds higher than the maximum rated
speed of the drill bit. At higher speeds, the drill bit is likely to
bend if allowed to spin freely without contact with the workpiece,
which could result in personal injury.

e Always start drilling at low speed with the drill bit in contact
with the workpiece. At higher speeds, the drill bit is likely to bend
if allowed to rotate freely without contact with the workpiece,
which could result in personal injury.

e Apply pressure only in a straight line with the drill bit and do
not apply excessive pressure. Drill bits can bend, causing
breakage or loss of control, resulting in personal injury.

CAUTION! The device is intended for indoor use.

Despite the inherently safe design, the use of safety measures and

additional protective measures, there is always a residual risk of

injury during operation.

PICTOGRAMS AND WARNINGS
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1. CAUTION! Take special precautions!

2. Read the operating instructions and observe the warnings and
safety precautions contained therein!

3. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask).

4. Disconnect the power cord before performing any maintenance
or repair work.

5. Wear protective clothing.

6. Protect the device from moisture.

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class II.

9. CE certification mark

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark.

MARKINGS ON THE DEVICE

M RRRRMM ¥ xxxxx ™

RRRR -year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS

The following numbering refers to the device components shown on
the graphic pages of this manual.

Drill chuck

Operating mode switch

Switch lock button

Rotation direction switch

Speed adjustment knob

Switch

Auxiliary handle

Drilling depth limiter bar

Gear change switch

* There may be differences between the drawing and the product.

DESCRIPTION OF THE DEVICE
Hammer drills are hand-held power tools with Class Il insulation. The
devices are powered by a single-phase commutator motor, whose
rotational speed is reduced by means of a gear transmission. This
type of power tool is widely used for drilling holes in wood, wood-
based materials, metal, ceramics and plastics in non-hammer mode,
and in concrete, brick and similar materials in hammer mode. They
are used in renovation and construction work, carpentry and all kinds
of DIY work.

CONTENTS

« Additional handle
Drilling depth limiter strip
Key — knob

Drill bits

Transport case

OPERATING THE DEVICE

INSTALLING THE ADDITIONAL HANDLE

For personal safety reasons, it is recommended to always use the
additional handle (7). The additional handle can be rotated before

clamping it onto the drill housing, allowing you to select the most
convenient position for the work being performed.

©ONOOAWNE
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e Loosen the knob locking the additional handle flange (7) by
turning it counterclockwise.

« Slide the auxiliary handle collar (7) onto the cylindrical part of the
drill housing.

* Rotate to the most convenient position.

« Tighten the auxiliary handle locking knob (7) clockwise to secure
the handle.

INSTALLING THE DRILLING DEPTH LIMITER

The limiter strip (8) is used to set the depth of the drill bit in the

material.

e Loosen the locking knob on the auxiliary handle flange (7).

e Insert the limiter strip (8) into the hole in the auxiliary handle
flange.

e Set the desired drilling depth.

e Lock by tightening the locking knob on the auxiliary handle collar
@).

MOUNTING WORK TOOLS

e Disconnect the power tool from the power supply.

« Insert the key into one of the holes on the circumference of the
drill chuck (1).

e Open the jaws to the desired size.

* Insert the cylindrical shank of the drill bit into the drill chuck hole
(1) as far as it will go.

e Using the key (inserted successively into the three holes around
the circumference of the drill chuck), tighten the jaws of the chuck
onto the drill shank.

* Always remember to remove the key from the drill after inserting
or removing the drill bit.

OPERATION / SETTINGS
TURNING ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage specified on
the drill's rating plate.

Switching on - press the switch button (6) and hold it in this
position.

Switching off - release the pressure on the switch button (6).
Switch lock (continuous operation)

Switching on:

e Press the switch button (6) and hold it in this position.
e Press the switch lock button (3) (Fig. A).

* Release the switch button (6).

Switching off:

e Press and release the switch button (6).

e The spindle speed range is adjusted by the degree of pressure
applied to the switch button.

SPINDLE SPEED CONTROL KNOB

The drill allows you to work at different spindle speeds. The
adjustment is made using the knob (5) (Fig. A). Within each setting
of the speed control knob, the speed can be adjusted smoothly by
increasing or decreasing the pressure on the switch button (6).

e Turning the knob (5) clockwise increases the speed,

e Turning the knob (5) to the left reduces the speed.

* Refer to the symbols on the speed control knob or switch.

The correct speed selection is made while the drill is running without
load with the switch lock function pressed. The speed set in this way
may be lower when operating under load.

GEAR CHANGE

e The drill has a gear change switch (9) that allows you to increase
the speed range (Fig. E).

e Gear I: lower speed range - for drilling larger diameter holes or
working in hard material.

e Gear II: higher speed range - for drilling smaller diameter holes
or working in soft material.

e Set the gear shift switch (9) to the correct position for drilling,
depending on the material. If the switch cannot be moved, turn
the spindle slightly.

Never change the gear selector switch while the drill is running.
This could damage the power tool.

RIGHT-HAND/LEFT-HAND ROTATION

The rotation switch (4) is used to select the direction of rotation of the
drill spindle (Fig. A).



Right rotation
set the switch (4) to the extreme left position.

Counterclockwise rotation

« set the switch (4) to the extreme right position.

* Please note that in some cases the position of the rotation direction
switch in relation to the rotation may be different than described. Please
refer to the symbols on the rotation direction switch or on the device
housing.

Do not change the direction of rotation while the drill spindle is
rotating. Before starting, check that the rotation direction switch
is in the correct position.

OPERATING MODE SWITCH

The operating mode switch (2) allows you to select the appropriate
operating mode: drilling without hammering or with hammering (Fig.
B). For drilling in materials such as metal, wood, ceramics, plastics
or similar, set the switch to the non-hammer mode (drill symbol). For
drilling in materials such as stone, concrete, brick or similar, set the
switch to the hammer mode (hammer symbol). Holes in wood, wood-
based materials and metals are made using high-speed steel or
carbon steel drill bits (only in wood and wood-based materials).
Special drill bits with carbide tips (widia) are used for hammer drilling.

Do not use the left-hand rotation direction when the hammer
function is activated.

Prolonged drilling at low spindle speeds may cause the motor to
overheat. Take periodic breaks or allow the device to run at
maximum speed without load for approximately 1-2 minutes. Be
careful not to cover the holes in the housing used for ventilation
of the drill motor.

MAINTENANCE AND STORAGE

Before performing any installation, adjustment, repair or
maintenance work, remove the power cord plug from the mains
socket.

e |t is recommended to clean the device immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the device with a dry cloth or blow it with low-pressure
compressed air.

« Do not use any cleaning agents or solvents, as they may damage
plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the device from overheating.

« If the power cord is damaged, replace it with a cord of the same
specifications. This should be done by a qualified specialist or by
taking the device to a service centre.

e |f excessive sparking occurs on the commutator, have the
condition of the motor carbon brushes checked by a qualified
person.

« Always store the device in a dry place out of the reach of children.

REPLACING THE DRILL CHUCK

* Open the jaws of the drill chuck (1).

* Remove the screw securing the drill chuck using a Phillips
screwdriver, turning the screwdriver clockwise (left-hand thread).
Insert the hexagonal key into the drill chuck (Fig. D).

Tap the end of the hex key lightly.

Unscrew the drill chuck.

Refit the drill chuck in the reverse order to removal.

REPLACING CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or broken motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both carbon
brushes at the same time. The replacement of carbon brushes
should only be carried out by a qualified person using original
parts.

Any faults should be repaired by an authorised manufacturer's
service centre.

TECHNICAL DATA

PARAMETER VALUE

Supply voltage 230 VAC

Power supply frequency 50 Hz

Rated power 1050 W

No-load speed range [ Speed1 0-1100 min*
| Speed2 | 0-3000 min™

No-load impact frequency | Speed 1 0-17,600 min™*
| Speed 2 0-48000 min™!

Drill chuck range 1.5-13 mm
Chuck thread size Yz inch

Steel 13 mm
Maximum drilling diameter Concrete | 16 mm

Wood 40 mm
Protection rating 1P20
Protection class Il
Weight 3 kg
NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level Lea = 95dB(A)

K=3dB(A)
Sound power level Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Vibration acceleration value, hammer anip =17.09
drilling in concrete m/s? K=1.5 m/s?
Vibration acceleration value, drilling in an o0 = 6.65 m/s?
metal K=1.5 m/s?
58G722 denotes both the type and designation of the device

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes
measurement uncertainty).

The following values given in this manual: sound pressure level Lpa
, sound power level Lwa and vibration acceleration value an were
measured in accordance with EN 62841-1. The specified vibration
level a(n) can be used to compare devices and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level given is only representative for the basic
applications of the device. If the device is used for other applications
or with other working tools, the vibration level may change.
Insufficient or infrequent maintenance of the device will result in a
higher vibration level. The reasons given above may increase
exposure to vibration during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the
device is switched off or when it is switched on but not used for
work must be taken into account. After careful estimation of all
factors, the total vibration exposure may be significantly lower.
In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as: regular
maintenance of the device and work tools, ensuring adequate hand
temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

N Electrically powered products should not be disposed of with

i household waste, but should be taken to appropriate facilities for

disposal. Information on disposal can be obtained from the product

| |retailer or local authorities. Used electrical and electronic

equipment contains substances that are not environmentally

neutral. Equipment that is not recycled poses a potential threat to
the environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including, among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on copyright and related rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631, as amended). Copying, processing, publishing
or modifying the entire Manual or any of its elements for commercial purposes without
the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna Street 2/4
02-285 Warsaw

Product: Hammer drill

Model: 58G722

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:



EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

This declaration refers only to the machine in the state in which it was
placed on the market and does not include components

added by the end user or subsequent actions carried out by the end
user.

Name and address of the person authorised to prepare the technical

documentation, resident or established in the EU:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Street 2/4 02-285 Warsaw
3 e 1 r

01, B 4
Pawet Kowalski

Quiality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 15 April 2025

(UA) B
MEPEKNAL OPUTHAINBbHUX IHCTPYKLUIN
YOAPHUA OPUNb
58G722
YBAIA [lpouuTtaite BCi nonepemXeHHA LwWoAo 6Ge3nekwu,
iHCTPyKUii, inlocTpauii Ta TexHiYHi XapaKkTepucTukW, Lo

AOAAKTLCA A0 LbOro eneKTPoiHCTPYMEHTY. HegoTpumaHnHs BCix
HaBEAEHNX HIKYe IHCTPYKUiA MOXe MpU3BECTU [0 YpaXKeHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, Moxexi Ta/abo cepito3HUX TpaBMm.
36epiraiTe BCi nonepemkeHHs1 Ta iHCTPYKUii AnsA noAanbLlUoro
BUKOPUCTaHHS.

e Miag yac po6oTn 3 nepcopaTopom HOCITb 3aco6U 3axUcTy
opraHiB cnyxy. Bnnums wymy Moxe nNpu3BecTu 40 BTPaTU CIyXy.

e BukopucTOBYyiTE iHCTPYMEHT 3 [OMOMIKHOI PYYKOHO.
BTpaTta KOHTpOsio MoXe NpU3BECTU 10 TPaBMyBaHHS.

* [Mepep BMKOPUCTAHHAM HaAiNHO 3aKpiniTb iHCTPYMeHT. Llei
iHCTPYMEHT CTBOPIOE BUCOKWI KPYTHWUIA MOMEHT, i SIKLLO MOro He
3aKPINUTU HanNEeXHUM YMHOM Mg 4ac poboTn, Moxe craTucs
BTpaTa KOHTPOTO, WO Npu3Beae 10 TpaBMyBaHHs.

e TpumaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NMbOBaHi NOBEpPXHi,
KONW BMKOHYETe onepadii, Nig 4ac AKUX piXXy4nin enemeHT
MoOXe KOHTaKTyBaTy 3 IPUXOBAHOIO €NEeKTPONpPOBOAKOI0 abo
BMAaCHUM LWHYPOM. Pixyunii eneMeHT, KOHTaKTyloun 3 ApOoTOM
nig Hanpyrow, MoXe MPU3BecT! 40 TOro, O BiAKPUTI MeTanesi
YaCTUHM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY CTaHyTb Mif HaMpyrow, Lo MoXe
CTMIPUYUHUTY YPAXKEHHS €MEKTPUYHIM CTPYMOM.

e Hikonu He npaulWTe Ha LWBUAKOCTI, WO nNepeBULLyE
MaKkcMMarnbHy HOMiHanbHy WBWUAKICTb cBepana. Ha suwmx
LUBUAKOCTSX CBEPAIIO MOXE BUTHYTUCS, SKLLO WOMY [03BOMUTU
BiNbHO obepTatnca ©e3 KOHTaKTy 3 3aroTOBKOW, LU0 MOXe
NpU3BECTU [10 TPAaBMyBaHHs!.

e 3aBXAM NOuYMHaWTe CBepAniHHA Ha HU3bLKIA LWBWMAKOCTI,
KONN CBEPANO KOHTAKTY€E 3 3aroToBKoto. [Mpu GinbLu BUCOKMX
LUBWIKOCTSIX CBEPASIO MOXe 3irHyTUCS!, SIKLO oMY [03BONUTU
BinbHO obepTaTncsi 6e3 KOHTaKTy 3 3aroTOBKOW, LIO MOXe
npu3BecTW A0 TPaBMyBaHHS.

e HartuckanTte Tinbku no npsAmiA niHii 3 cBepanom i He
HaTuckalnTe HagmipHo. CBepana MOXyTb 3irHyTUCs, LIO
npussege [0 NonoMku abo BTPATWU KOHTPOSMO, a OTke, A0
TPaBMyBaHHS.

YBAFA! npuctpin npusHaveHuin ansa

NPUMILLEHHI.

HesBaxatoun Ha GeaneyHy KOHCTPYKLUilo, BUKOPWUCTAHHS 3axodiB

Ge3nekn Ta JOAATKOBMX 3aXMCHUX 3axofiB, Nif 4ac ekcnnyataui

3aBXOW iCHYE 3anMLLKOBWUIA PU3VK TPaBMYBaHHSI.

MNIKTOMPAMU TA NONEPEDKEHHA

BUKOPUCTaHHA B

5 6 7 a

o 10 1
1. YBATA! BxuBaiite ocobnmeux 3anobixHux 3axogis!
2. MNpouuTaiite iHCTPYKLIitO 3 ekcnnyaTauii Ta LOTPUMYITECH
nonepexeHsb i 3axoaiB 6e3neku, Lo MICTATLCA B HilA!
3. BukopucToByiite 3acobu iHAVBIAYyanbHOTO 3axXMCTY (3aXUCHi
OKYNSIPU, HaBYLLIHUKM, NUNO3aXUCHY MacKy).
4. MNepepn BUKOHAHHAM ByaAb-SKMX PobiT 3 TEXHIYHOTO
obcnyroByBaHHs abo peMOHTY Bid'eAHaNTE LUHYP XUBMEHHS.
5. HociTb 3axucHum oasr.
6. 3axuLaiTe npunag Big BONOry.
7. TpumaiiTe aiten noaani BiA iIHCTPYMEHTY.
8. Knac 3axucry Il
9. 3Hak cepTudikauii CE
10. 3Hak cepTudikauii EAC.
11. 3Hak cepTudbikaLii Ans yKpaiHCbKOro PUHKY.

NO3HAYKWU HA NPUCTPOI

(M rRRRMM ¥ Xxxxx "

RRRR - PiK BUrOTOBNEHHSA

M - Micsiub BUrOTOBNEHHS!

Y -AOAATKOBE NO3HAYEHHSA
XXXXX -cepilHnit Homep

NNN -[0[aTKOBE MapKyBaHHsA

OMUC rPA®I4YHUX ENEMEHTIB

HactynHa Hymepauin BigHOCWUTbCS [0 KOMMOHEHTIB MPUCTPOLO,
roKasaHuX Ha rpacd)iyHNX CTOpiHKax LibOro NocibHuKa.
1. MaTtpoH Apuns

2. Mepemukay pexumy po6oTtu

3. KHonka 6rokyBaHHs nepemMyvikaya

4. Mepemukay HanpsiMKy obepTaHHs

5. Perynsitop wBvakocTi

6. Mepemukay

7. DopaTkoBa pyyka

8. O6mexyBay rMubuHM cBepAniHHA

9. MNepemvikay nepepay

* MoxrnuBi BigMiHHOCTI MiXK KDECINIEHHSIM | NPOAYKTOM.

onuc NPUCTPOIO

MepdhopaTopn — Lie pyyHi eNeKTPOIHCTPYMEHTU 3 i3oMsLieto knacy
Il. Mpuctpoi npuBoAATbCA B Ajl0 0AHOMA3HUM  KOMYTaTOPHUM
[BUTYHOM, LUBMAKICTb OBepTaHHsi SO0  3MeHLUYeTbCst  3a
ponomorolo  3yGuyactoi nepepadi. Liet Tvn eneKkTpoiHCTPYMeHTY
LUIMPOKO BUKOPUCTOBYETLCS ANA CBEpAniHHS OTBOPIB Yy [epesi,
MaTepianax Ha OCHOBi AiepeBUHW, MeTani, kepamili Ta NnacTuky B
pexwumi 6e3 yaapy, a Takox y 6eToHi, uerni Ta nogibHux matepianax
y pexumi yaapy. BOHM BUKOPUCTOBYIOTBCSI B PEMOHTHUX i
6yniBenbHUX poGoTax, cTonspHux poBotax Ta BCix Buaax pobiT
«3pobu camy.

3MICT

e [logaTkoBa pyuka

Cwmyra obmexyBaya rmnbuHn ceepaniHHA
Kntoy — pyuka

Ceepana

TpaHCMOpTHWIA Kelc

EKCNNYATALIA NPUCTPOLO
BCTAHOBJIEHHS1 LOOATKOBOI PYKOSATKU

3 MipKkyBaHb OCOOUCTOI 6e3nekn PeKOMEeHAYETLCA 3aBXau
BUKOPUCTOBYBaTH JoAaTKOBY pyuky (7). lloaaTkoBy py4Ky MOXHa
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noBepTaTh nepe/ 3aTMCKaHHAM Ha KOPMyci APWNSi, WO AO3BONSIE

BMOpaTH HaWbinbLU 3pyYHe NONOXEHHS AN BUKOHaHHA po6oTu.

e BigkpyTiTb pyuKy, Lo dikcye chnaHeub AondaTkoBol pyyku (7),
nosepTatouy il NPOTU rOAUHHWKOBOI CTPINKK.

e HacyHbTe XxOMyT AOMOMIKHOI PyyKM (7) Ha LMNIHAPUYHY YacTUHY
Kopnycy apunsi.

o [loBepHITb Yy HaW3pyYHiLLE MONOXEHHS.

e 3aTarHite pyuKy dikcauii foaaTkoBol pyyky (7) 3a roAVHHUKOBOK
CTpinKoto, o6 3adikcyBaTh pyuKy.

BCTAHOBNEHHA OBMEXYBAYA MNMWUBWUHWU CBEPANIHHA

O6mexyBanbHa nnaHka 8) BUKOPUCTOBYETLCA

perynioBaHHA rMUMGUHM 3aHYPEeHHs cBepana B MaTepian.

e Ocna6Te dikcytody ranky Ha dnaHui 4ONOMIKHOI pyyku (7).

e BcraBTe obmexyBanbHy nnaHky (8) B oTBip Ha dnaHui
[AOMOMIKHOT pyYKu.

e BcraHoBiTb HaxaHy rmubuHy cBepaniHHS.

o 3adbikcyiiTe, 3aTArHYBLUM iKCYIOUY PYYKY Ha coraHLi AONOMiKXHOT
pyuku (7).

MOHTAXHI IHCTPYMEHTU

o BigknouiTh €NeKTPOIHCTPYMEHT Bifl [Kepena XUBNEHHS.

* BcraBTe koY B 0AVH 3 OTBOPIB MO NepUMETPY NaTpoHa Apuns
(1).

* Bigkpuiite rybku go notpibHOro poamipy.

e BcraBTe unniHApUYHUIA XBOCTOBUK CBEpANa B OTBIp naTpoHa (1)
[0 yrnopy.

e 3a gonomoroto kntoya (BCTaBNEHOro Mo Yep3i B TpU OTBOpY MO
nepuMeTpy MaTpoHa) 3aTsrHiTb rybku naTpoHa Ha XBOCTOBMKY
ceepana.

e 3aBxguM nam'ATalTe npo Te, WO MicNs BCTaBnsHHS abo
BUIMaHHS cBEepAna HeOOXiAHO BUTAMHYTU KIHOY i3 ApUns.

EKCMNYATALIA / HANALUTYBAHHA
BKMIOYEHHA/BUMKHEHHA

Hanpyra B Mepexi noBuHHa BignoBigaTv Hanpysi, 3a3Ha4yeHi Ha
Tabnuuyui TeXHIYHMX AaHUX APUNA.

ansa

YBIMKHEHHSi — HaTUCHITb KHOMKY BMMMKaua (6) i yTpumyiiTe ii B
LibOMY MOSIOXKEHHI.

BuMKHeHHs1 — BigNyCTiTbL KHONKY BUMMKaya (6).
BrokyBaHHs BUMnKkaya (6esnepepBHa poboTa)

YBiMKHEHHs:

e HaTucHiTe kHOMKy BuMukava (6) i yTpumyiite ii B LbOMY
MOMNOXEHHI.

e HaTucHiTb kHOMKy 6nokyBaHHs BuMukaya (3) (puc. A).

e BignycTiTb KHOMNKY BUMUMKaya (6).

BuUMKHeHHs:
e HaTucHiTb i BignycTiTe KHOMKY BUMUKaya (6).
e [liana3oH WBMAKOCTI WNMHAENS PEerymioeTbCs  CTyneHem

HaTUCKaHHSA Ha KHOMKY nepemMukava.

PYYKA PEMYNIOBAHHA LWWBUAOKOCTI LWUNWHAOENA

[Opuvnb no3BoOnse npauloBaTM 3 PI3HOK LWBWMAKICTIO LWINMHAENS.

PerynioBaHHsa 3fificHioeTbest 3a Aonomoroto pyuku (5) (puc. A). B

MeXax KOXHOTO MOMOXEHHS! PYYKU PEerynioBaHHs  LUBWUAKOCTI

WBMAKICT  MOXHa MNnaBHO perymioBati, 36inbluyoyn  abo

3MEHLLYIOHM TUCK Ha KHOMKY nepemukaya (6).

e [loBepTaHHsA py4kn (5) 3a rOAMHHWMKOBOIO CTPINKOK 36inbluye
LIBUOKICTb,

o [loBepTaHHs pyyky (5) BMiBO 3MEHLLIYE LUBUAKICTb.
[vBiTbCA CUMBONM Ha pyyui perynioBaHHS  LIBUAKOCTI

nepemukai.

MpaBunbHWi BUBIP LIBMAKOCTI 34INCHIOETLCA Nif Yac poboTun apunsa

6e3 HaBaHTaXEHHS 3 HAaTUCHYTOI (PYHKLIiEIO BNOKyBaHHSA BUMUMKaYa.

LLBKAKICTb, BCTAHOBNEHA TakUM YMHOM, MOXe ByTu HVXKYOIO nig Yac

po6oTy nif HaBaHTaXEHHAM.

3MIHA NEPEOAY

e [lpunb mae nepemukay nepegad (9), skuii go3sonsie 36inbwnNTH
Aiana3oH weuakocTi (puc. E).

e [lepepaya |: HWXHIN AianasoH LWBMAKOCTI — ANS CBEPAMNiHHS
oTtBopiB  Ginbworo giametpa abo pobotm 3  TBEpPAUMM
marepianamu.

e [epepaya |l: BAWMIA Aiana3oH LWBWAKOCTI - AN CBEPANIHHS
OTBOPIB MEHLLOrO AiameTpy abo poboTu 3 M'AKMMU MaTepianamu.

abo
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e BcraHoBiTb nepemukay nepegay (9) y npaBunbHE MONOXEHHS
ANA cBepAniHHA, 3anexHo BiA MaTepiany. AKWO nepemukay He
PyXaeTbCH, 3nerka nosepHin wnuHaenb.

Hikonu He 3MiHIOWTE NONOXEHHs1 NepemMuKaya nepepad nig vac
po6oTu Apuns. Lie MoXe NOLWIKOAUTUA €NEKTPOIHCTPYMEHT.

MNPABOPYYHE/NIBOPYYHE OBEPTAHHSA
Mepemukay o6epTaHHs (4) BUKOPUCTOBYETLCS AN BUGOPY HanpsiMKy
obepTaHHs WwWnuHaens apuns (puc. A).

MNpaBe o6epTaHHA
BCTaHOBITb Nepemukay (4) B KpaiHe NniBe NOMOXeHHSI.

0OGepTaHHA NPOTU FTOAUHHUKOBOI CTPINKK

e BCTaHOBITb Nepemukay (4) B KpaiHe NpaBe MOSIOXKEHHS.

* 3BepHiTb yBary, WO B AeAKNX BUMAJKax MONOXEHHsS nepemukada
HanpsiMKy 06epTaHHsI MOXe BiApPI3HATUCS Bif onucaHoro. 3BepHiTbes
[0 CUMBONIB Ha nepemukadi HanpsiMky obepTaHHs abo Ha kopnyci
NpUCTPOIO.

He 3miHloiTe HanpsiMoKk oGepTaHHsi, KONMW WNWHAeNnb Apuns
obepTaeTbes. lMepea noyaTtkoM po6GoTU NepekoHaulTecs, WO
nepemMmKay HanpsiIMKy 0GepTaHHsi 3HaX0AUTLCA B NPaBUIIbHOMY
MONOXEeHHi.

NEPEKNIOYATESb PEXXUMY POBOTU

Mepemukay pexumy po6oTtu (2) gossonsie BUGpaTW BiAMOBIAHWI
pexum poboTu: ceBepaniHHs 6e3 yaapy abo 3 yaapom (puc. B). ns
CBepAniHHA B TakMx Matepianax, sik meTan, AepeBo, kepamika,
NNacTuK TOLLO, BCTAHOBITb Nepemukay y pexum 6e3 yaapy (cumson
cBepana). ina cBepAniHHS B Takux maTepianax, sik kamiHb, 6eToH,
uerna ToLlo, BCTAHOBITb NEpemMukay y pexum 3 yaapom (CMMBOM
mMonotka). OTBOpU B AepeBuHi, MaTepianax Ha OCHOBI EPEeBUHM Ta
meTanax pobnsiTbca 3a [AONOMOrow cBepAen i3 LBUAKOpi3anbHOT
abo ByrneLeBoi cTani (Tinbku B AepeBUHi Ta MaTepianax Ha OCHOBI
fnepeBuHn). [ns cBepAsiiHHA 3 yAapoM  BUKOPUCTOBYIOTbCS
crnevyjianbHi cBepana 3 TBepAoCcnnaBHMMU HakoHeYHUKamu (widia).

He BukopuctoByiTe niBuiA oGepTaHHs,, Konu

akTMBoBaHa chyHKUiNA yaapy.

HanpsiMok

TpuBane cBepAniHHA Ha HM3bKWX OOepTax LWNUHAENs MoXe
npu3BecTU Ao neperpiBy ABuryHa. PoGiTk nepiognyHi nepepsu
abo paWTe MNPUCTPOO MNoMpauloBaTM Ha MaKCUManbHIN
WBKUAKOCTI 663 HaBaHTaXEeHHSI NPOTArOM NPUGNIM3HO 1-2 XBUNUH.
BynbTe oGepexHi, W06 He 3aKpuUTU OTBOpM B Kopnyci, fKi
BUKOPUCTOBYIOTLCA ANA BEHTUNALIT ABUrYHa ApUnA.

TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHA TA 3BEPIFAHHA

MNepen BUKOHaHHAM GyAb-AKUX POGIT 3 yCTaHOBKW, PEryntoBaHHs,
PEMOHTY a0 TeXHIYHOro OOCNYroByBaHHA BWTArHITL BUIKY
LWIHYpPa XUBJIEHHS 3 PO3ETKU.

e PeKkOMeHAyeTbCH YUCTUTU MPUCTPI BiApa3y niCns KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

e He BukopucToByiTe Body abo iHLWi piAMHM ANS OYULLEHHS.

e OuuwanTte NpUCTpiii Cyxo raHdipkolo abo npopyBanTe HOro
CTVCHEHUM MOBITPAM Nif, HU3LKUM TUCKOM.

e He BuKOpUCTOBYITE MuMIOYi 3aCOBM aBo PO3YMHHUKM, OCKINbKM
BOHMW MOXYTb MOLUKOAWUTM NIacTUKOBI AeTani.

e PerynsipHO oyuLanTe BEHTUNALIHI OTBOPWU B KOPNYCi ABUIyHa,
W06 3anobirTu neperpiBaHHI0 MPUCTPOLO.

e FAKWO LIHYP XUBMNEHHS NOLUKOMAXKEHUN, 3aMiHiTb MOro LUHYPOM 3
TakKUMU camMuMK  XapakTtepuctukamu. Lle noBuHeH po6utn
kBanicpikoBaHui paxiselb abo B CEPBICHOMY LIEHTPI.

e AKwo Ha KOMyTaTopi BUHWKAE HaAMipHe iCKPiHHS, MonpociTh
KkBanigikoBaHy ocoby nepeBipUTW CTaH BYTiNbHKX LLITOK ABUTYHA.

e 3aBxau 3bepiraiite npunazg y cyxomy Micui, HeOCTYNHOMY Ans
niten.

3AMIHA CBEPAJTIO4A

* Bigkpuiite rybkv natpoHa gpuns (1).

e BuKpyTiTb rBUHT, WO ikcye NaTpoH, 3a JONOMOro XpecToBoi

BUKPYTKM, MOBEpPTalouy BUKPYTKY 3a TOAMHHWKOBOK CTPINKoOKo

(niBa pisbba).

BcraBTe WwecTurpaHHuin Koy y naTpoH apuns (puc. D).

Jlerko nocTykawTe no KiHLi LUeCTUrpaHHOro Krtoya.

BigkpyTiTe naTpoH Ans ceepana.

BcTaHOBITb NaTPOH Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK



3HolwueHi (kopoTuwi 3a 5 MM), 3ropini abo 3namaHi BYrinbHi WiTkn
ABUIyHa HeoOXiAHO HeramHo 3amiHMTU. 3aBXAu 3aMiHlOWUTe
obuaBi ByrinbHi WiTKM oAHOYacHo. 3aMiHa BYriNbHUX LWITOK
NOBMHHa BUKOHYBaTUCA TiNbkuW KBanicgikoBaHow oco6oio 3
BUKOPUCTaHHAIM OpUriHanbHWX AeTane.

Bynb-siki  HecnpaBHOCTI MOBWHHI yCyBaTUCS B aBTOPU30BaHOMY
CepBiCHOMY LiEHTPi BUPOGHMKa.

TEXHIYHI OAHI
NAPAMETP 3HAYEHHSA
Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YacTtoTa XMBNEHHS 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHiCTb 1050 W
[Liana3oH weuakocTi 6e3 Wenakicte 0-1100 xs™*
HaBaHTaXeHHsA 1
Weuakicte | 0-3000 xa*
2
YacroTa ynapis 6e3 LWsnakicTb 0-17 600 x8*
HaBaHTaXeHHsA 1
WBeunakicte | 0-48000 xa™*
2
[iana3oH naTpoHa apuns 1,5-13 Mm
Po3mip pi3bbu natpoHa V5 provima
MakcumanbHui giameTp Crans 13 M
cBepaninHs BeToH 16 Mm
[epeso 40 Mm
CryniHb 3axucty P20
Knac 3axucty 1]
Bara 3 kr
AAHI NMPO LUYM | BIBPALIIKO
PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lea = 95 gB(A)
K=3gb(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTY>XHOCTi Lwa =106 ob(A)
K=3 ab(A)
3HaueHHA NpUCKOpeHHs Bibpaulii, 4o = 17,09 m/c?
6ypiHHA 6eToHy BiABiHMM MOIOTKOM K=1,5 m/c?
3HayeHHs NpUckopeHHs Bibpaliii, 3 o =6,65Mm/c?
cBepAniHHA B MeTani K=1,5 m/c?
58G722 nosHayae TN i N03Ha4YeHHs1 NPUCTPOLD

IHdhopmauia npo wym i BiGpauito

Lym, WO BUNPOMIHIOETLCS MPUCTPOEM, OMUCYETHLCS: PIBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHeM 3BYKOBOi MOTyXHOCTi Lwa (ge K
nosHa4yae  HeBU3HAYEHICTb  BUMIpIOBaHHs).  Bibpauii, wo
BUMPOMIHIOOTLCS NpUCTPOEM, onucyTbes 3HaYeHHs M
npuckopeHHst Bibpauii an  (Ae K no3Havae HeBM3HAYeHiCTb
BUMIPIOBaHHS).

HaBegeHi B LibOMY NOCIGHWKY 3HaYEeHHS: PiIBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa
, piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta 3HaYeHHs MPUCKOPEHHS
Bi6pauii an 6ynu BMMipsHI BignosigHO Ao cTaHdapty EN 62841-1.
3a3HayeHui piBeHb Bibpauii a(h) MoXHa BMKOPUCTOBYBATW ANS
NOPIBHAHHA NPUCTPOIB Ta NONepPeAHbOT OLiHKU BMNMBY BibpaLii.
3asHayeHwit piBeHb Bibpalii € penpeseHTaTUBHUM nuwe Ans
OCHOBHUX 3acTocyBaHb npucTpolto. Axkwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCA ANst iHLIMX 3aCTOCYBaHb abo 3 iHLWNMY poGoYMn
iHCTpyMeHTamu, piBeHb Bibpauii Moxe 3miHoBaTucA. HepocraTHe
abo HeperynsipHe TexHi4He 06CNyroByBaHHS MPUCTPOIO Npu3Beae
[0 NigBULLEHHS piBHS BibpaLii. 3a3HayeHi BULLE NPUYUHU MOXYTb
36inbwnTK BNNUB Bibpauii npoTsirom ycboro poboyoro nepioay.
[Ana To4yHOI ouiHkM BNnMBY Bi6pauii Heo6xigHO BpaxoByBaTu
nepioan, Konu NPUCTpIn W abo yBi W, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA AN pob6otu. [licna  peTenbHoro
ouiHIOBaHHA BCiXx ¢hakTopiB 3aranbHui BNnuB Bibpauii Moxe
OYTN 3HAYHO HMXKYMUM.

3 MeTol 3axuCTy kopucTyBaya Bia BnnuBy BiGpauii cnig BxvBaTh
[ofaTkoBMX 3axopiB Geaneku, Takux siK: perynsipHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHSA npuctporo  Ta pobounx iHCTPyMeHTIB,
3abe3neyeHHst HanexHoi TemnepaTtypu pyk npaBunbHOI
opraHisauii po6oTu.

3AXUCT HABKONMULIHBOIO CEPEAOBULLA

' EnekTpuuHi BUpoBM He cnin BUKMAATU pa3oM i3 noByToBMMK
/‘E\

Ta

BigxoAamu, a cnin 3aaBatM 40 BiANOBIAHWX NYHKTIB yTunisauii.
IHdopmaLiio Mpo  yTunisaljio MOXHa oTpumaTi y npoaasus
BMpoby a6o B MicLieBMX opraHax Bnaau. Bukopuctani enekTpudri
Ta eneKkTPOHHI BUPOGK MICTATL PEYOBUHM, SKi HE € EeKOMOriYHO
HenTpanbHuMu. OBnagHaHHsA, sike He nipAaeTbes nepepobui,
CTaHOBUTL NOTEHL{iiHY 3arpo3y Ans HABKOMMLIHBLOTO CEPeaoBULLA
Ta 3[10pOB's NIOAMHN.
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«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa 3
MicLie3HaxomkeHHaM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland») umum
MOBIAOMIISIE, LLO BCi aBTOPCbKI NPaBa Ha 3MICT Liboro nociGHuka (aani: «MociGH1K»),
BKIIOYA0UM, CEPEf, iHLLIOTO, 110ro TekcT, choTorpadii, Aiarpamu, KPECHEHHS!, a TakoxX
0ro KOMMo3uLito, Hanexatb BUKMOYHO GTX Poland i 3axuLLeHi 3akoHOM BigNoBigHO
0 3akoHy Bia 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOpChKE NPaBo Ta CyMikHi NpaBa (To6To
XKypHan 3akoHiB 2006 Ne 90, nywkt 631, i3 3miHamu). KonitoBaHHs, oBpobka,
ny6nikauis abo moaudikauis Bckoro MociGHrka abo Byab-Aknx HOro enemeHTiB 3
KomepLiiiHoto MeToto 6e3 ncbMoBoi 3rogu GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHi | MoxyTb
NPU3BECTU [0 LMBINBHOI Ta KpUMIHANBHOT BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

CIOCAN PERCUTANT

58G722

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu acest instrument

electric. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e Purtati protectie pentru urechi cand utilizati ciocanul
rotopercutor. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea
auzului.

o Utilizati scula cu un méaner auxiliar. Pierderea controlului poate
duce la vatamari corporale.

¢ Asigurati unealta in mod corespunzitor inainte de utilizare.
Aceasta unealtd produce un cuplu ridicat si, dacad nu este
asigurata corespunzator in timpul functionarii, poate duce la
pierderea controlului, provocand vatamari corporale.

e Tineti scula electricd de suprafetele izolate ale manerului
atunci cand efectuati operatiuni in care elementul de taiere
poate intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Elementul de taiere, atunci cand intra in contact cu un
cablu sub tensiune, poate determina ca partile metalice expuse
ale sculei electrice sa devind sub tensiune si poate provoca
electrocutarea operatorului.

« Nu utilizati niciodata la viteze mai mari decat viteza nominala
maxima a burghiului. La viteze mai mari, burghiul se poate indoi
daca este lasat sa se roteasca liber fara contact cu piesa de lucru,
ceea ce poate duce la vatamari corporale.

. incepe;i intotdeauna gaurirea la viteza redusa, cu burghiul in
contact cu piesade lucru. La viteze mai mari, burghiul se poate
indoi daca este lasat sa se roteasca liber fara contact cu piesa
de lucru, ceea ce ar putea duce la vatamari corporale.

e Aplicati presiune numai in linie dreaptd cu burghiul si nu
aplicati presiune excesiva. Burghiele se pot indoi, provocand
ruperea sau pierderea controlului, ceea ce poate duce la
vatamari corporale.

ATENTIE! Dispozitivul este destinat utilizérii in interior.

Tn ciuda designului intrinsec sigur, a masurilor de sigurants si a
masurilor de protectie suplimentare, exista intotdeauna un risc
rezidual de ranire in timpul functionarii.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

N\ [

@)

1. ATENTIE! Luati masuri de precautie speciale!

2. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
masurile de siguranta continute in acesteal!

3. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
casti de protectie, masca de praf).

4. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

5. Purtati imbracaminte de protectie.

6. Protejati dispozitivul de umiditate.



7. Tineti copiii la distantd de unealta.

8. Clasa de protectie II.

9. Marca de certificare CE

10. Marca de certificare EAC.

11. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV

M RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR - anul fabricatiei

MM - luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara
XXXXX - numéar de serie

NNN -marcaj suplimentar

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE
Numerotarea urméatoare se refera la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.
Mandrina de gaurit

Comutator mod de functionare

Buton de blocare comutator

Comutator directie de rotatie

Buton de reglare a vitezei

Comutator

Maner auxiliar

Baré de limitare a adancimii de forare
Comutator schimbare viteze

* Pot exista diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA DISPOZITIVULUI

Masinile de gaurit cu percutie sunt scule electrice portabile cu
izolatie de clasa Il. Dispozitivele sunt alimentate de un motor cu
comutator monofazat, a carui viteza de rotatie este redusa cu
ajutorul unei transmisii cu angrenaje. Acest tip de scule electrice este
utilizat pe scara larga pentru gaurirea lemnului, a materialelor pe
baza de lemn, a metalului, a ceramicii si a plasticului in modul fara
percutie si a betonului, caramizii si a materialelor similare in modul
cu percutie. Acestea sunt utilizate in lucrari de renovare si
constructii, tamplarie si toate tipurile de lucrari de bricolaj.

CUPRINS

e Maner suplimentar

Banda limitatoare de adancime de gaurire
Cheie — buton

Burghie

Cutie de transport

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI
INSTALAREA MANERULUI SUPLIMENTAR

Din motive de sigurantd personald, se recomanda utilizarea

permanenta a manerului suplimentar (7). Manerul suplimentar

poate fi rotit inainte de a fi fixat pe carcasa masinii de gaurit,

permitdndu-va sa selectati pozitia cea mai convenabila pentru

lucrarea efectuata.

o Slabiti butonul de blocare a flansei manerului suplimentar (7)
rotindu-I in sens invers acelor de ceasornic.

e Glisati colierul manerului auxiliar (7) pe partea cilindricd a
carcasei burghiului.

o Rotiti-l in pozitia cea mai convenabila.

e Strangeti butonul de blocare a méanerului auxiliar (7) in sensul
acelor de ceasornic pentru a fixa manerul.

INSTALAREA LIMITATORULUI DE ADANCIME DE FORAJ

Banda limitatoare (8) este utilizatd pentru a seta adancimea

burghiului in material.

« Slabiti butonul de blocare de pe flansa manerului auxiliar (7).

e Introduceti banda limitatoare (8) in orificiul din flansa manerului
auxiliar.

e Setati adancimea de gaurire dorita.

e Blocati prin strangerea butonului de blocare de pe colierul
manerului auxiliar (7).

MONTAREA UNELTELOR DE LUCRU

* Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

e Introduceti cheia intr-una dintre orificile de pe circumferinta
mandrinei de gaurit (1).

« Deschideti falcile la dimensiunea dorita.

[
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¢ Introduceti tija cilindrica a burghiului in orificiul mandrinei (1) pana
la capat.

e Folosind cheia (introdusad succesiv in cele ftrei orificii din
circumferinta mandrinei), strangeti félcile mandrinei pe tija
burghiului.

e Nu uitati sa scoateti cheia din burghiu dupa introducerea sau
scoaterea burghiului.

FUNCTIONARE / SETARI
PORNIRE/OPRIRE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de identificare a burghiului.

Pornire - apasati butonul de pornire (6) si mentineti-l in aceasta
pozitie.

Oprire - eliberati presiunea asupra butonului de pornire (6).
Blocare comutator (functionare continua)

Pornire:

o Apasati butonul de pornire (6) si mentineti-l in aceasta pozitie.

* Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) (Fig. A).

e Eliberati butonul comutatorului (6).

Oprire:

o Apasati si eliberati butonul de pornire (6).

¢ Intervalul de viteza al axului se regleaza in functie de presiunea
aplicata butonului comutatorului.

BUTON DE REGLARE A VITEZEI ARBILOR

Masina de gaurit va permite sa lucrati la diferite viteze ale axului.

Reglarea se face cu ajutorul butonului (5) (Fig. A). In cadrul fiecarei

setdri a butonului de control al vitezei, viteza poate fi reglata lin prin

cresterea sau reducerea presiunii exercitate asupra butonului de

comutare (6).

e Rasucirea butonului (5) in sensul acelor de ceasornic creste
viteza,

e Rasucirea butonului (5) spre stanga reduce viteza.

* Consultati simbolurile de pe butonul de control al vitezei sau

comutator.

Selectarea corecta a vitezei se face in timp ce burghiul functioneaza

fara sarcina, cu functia de blocare a comutatorului apasata. Viteza

setata in acest mod poate fi mai mica atunci cand se lucreaza sub
sarcina.

SCHIMBAREA VITEZELOR

¢ Masina de gaurit are un comutator de schimbare a vitezei (9) care
va permite sa mariti gama de viteze (Fig. E).

e Viteza I: interval de vitezd mai mic - pentru gaurirea gaurilor cu
diametru mai mare sau pentru lucrul in materiale dure.

e Viteza Il: gama de vitezd mai mare - pentru gaurirea diametrelor
mai mici sau lucrul in materiale moi.

e Setati comutatorul de schimbare a vitezei (9) in pozitia corecta
pentru gaurire, in functie de material. Daca comutatorul nu poate
fi miscat, rotiti usor axul.

Nu schimbati niciodata comutatorul de schimbare a vitezei in timp

ce masina de gaurit functioneaza. Acest lucru ar putea deteriora

unealta electrica.

ROTIRE LA DREAPTA/STANGA
Comutatorul de rotatie (4) este utilizat pentru a selecta directia de
rotatie a axului burghiului (Fig. A).

Rotatie spre dreapta
setati comutatorul (4) in pozitia extrema stanga.

Rotatie in sens invers acelor de ceasornic

* setati comutatorul (4) in pozitia extrema dreapta.

* Va rugam sa retineti ca, in unele cazuri, pozitia comutatorului de
directie de rotatie in raport cu rotatia poate fi diferita de cea descrisa.
Va rugam sa consultati simbolurile de pe comutatorul de directie de
rotatie sau de pe carcasa dispozitivului.

Nu schimbati directia de rotatie in timp ce axul burghiului se
roteste. inainte de pornire, verificati daca comutatorul de directie
de rotatie este in pozitia corecta.

COMUTATOR MOD DE FUNCTIONARE

Comutatorul modului de functionare (2) va permite sa selectati
modul de functionare adecvat: gaurire fara percutie sau cu percutie
(Fig. B). Pentru gaurirea in materiale precum metal, lemn, ceramica,



plastic sau similare, setati comutatorul in modul fara percutie
(simbolul burghiului). Pentru gaurirea in materiale precum piatra,
beton, cardmidd sau similare, setati comutatorul in modul cu
percutie (simbolul ciocanului). Gaurile in lemn, materiale pe baza de
lemn si metale se realizeaza folosind burghie din otel rapid sau otel
carbon (numai in lemn si materiale pe baza de lemn). Pentru
gaurirea cu percutie se utilizeaza burghie speciale cu varfuri din
carbura (widia).

Nu utilizati sensul de rotatie spre stanga cand functia de ciocan
este activata.

Gaurirea prelungita la viteze mici ale axului poate provoca
supraincélzirea motorului. Faceti pauze periodice sau lasati
dispozitivul sa functioneze la viteza maxima fara sarcina timp de
aproximativ 1-2 minute. Aveti grija sa nu acoperiti orificiile din
carcasa utilizate pentru ventilarea motorului burghiului.

INTRETINERE $I DEPOZITARE

inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,

reparatie sau intretinere, scoateti stecherul cablului de alimentare

din priza de curent.

e Se recomanda curatarea dispozitivului imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu utilizati apa sau alte lichide pentru curatare.

e Curétati dispozitivul cu o carpa uscatd sau suflati-l cu aer
comprimat la presiune scazuta.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora partile din plastic.

o Curétati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea dispozitivului.

* Daca cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-l cu un cablu
cu aceleasi specificatii. Aceasta operatiune trebuie efectuata de
un specialist calificat sau ducand dispozitivul la un centru de
service.

« Daca apar scantei excesive pe comutator, solicitati verificarea
starii periilor de carbon ale motorului de catre o persoana
calificata.

* Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, la indeméana
copiilor.

INLOCUIREA MANDRULUI DE FORAT

Deschideti falcile mandrinei (1).

Scoateti surubul care fixeaza mandrina folosind o surubelnita

Phillips, rotind surubelnita in sensul acelor de ceasornic (filet

stang).

Introduceti cheia hexagonala in mandrina (Fig. D).

Bateti usor capatul cheii hexagonale.

Desurubati mandrina.

Reinstalati mandrina in ordinea inversa celei de demontare.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau rupte ale
motorului trebuie inlocuite imediat. Inlocuiti intotdeauna ambele
perii de carbon in acelasi timp. nlocuirea periilor de carbon
trebuie efectuata numai de o persoana calificata, utilizand piese
originale.

Orice defectiuni trebuie reparate de un centru de service autorizat al
producatorului.

DATE TEHNICE

—_

PARAMETRU VALOARE
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa sursei de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1050 W
Intervalul de viteza fara Viteza 0-1100 min™*
sarcina 1
Viteza 0-3000 min’*
2
Frecventa de impact fara Viteza 0-17.600 min™*
sarcina 1
Viteza 0-48000 min®
2
Domeniu mandrina de gaurit 1,5-13 mm
Dimensiune filet mandrina Y2 inch
Otel 13 mm
Diametru maxim de gaurire Beton 16 mm
Lemn 40 mm
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Grad de protectie 1P20
Clasa de protectie I}
Greutate 3 kg

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice

Lpa = 95 dB(A)

K=3dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor, forare 34 p =17,09 m/s?
cu ciocanul in beton K=1,5 m/s?
Valoarea acceleratiei vibratiilor, gaurire an .o = 6,65 m/s’
in metal K=1,5 m/s?

58G722 indica atét tipul, cat si denumirea dispozitivului

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii
acustice emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K indica
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt
descrise prin valoarea acceleratiei vibratilor an (unde K indica
incertitudinea de masurare).

Urmatoarele valori indicate in acest manual: nivelul presiunii
acustice Lpa , nivelul puterii acustice Lwa si valoarea acceleratiei
vibratiilor an au fost masurate in conformitate cu EN 62841-1. Nivelul
de vibratii specificat a(ny poate fi utilizat pentru a compara
dispozitivele si pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.
Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. intretinerea insuficienta sau sporadica a dispozitivului va
duce la un nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus
pot creste expunerea la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie luate
in considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau
cand este pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa
estimarea atenta a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii
poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi:
intretinerea regulata a dispozitivului si a uneltelor de lucru,
asigurarea unei temperaturi adecvate a mainilor si organizarea

corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
Y Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
5 deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatiile adecvate pentru
eliminare. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la
| |distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Echipamentele
electrice si electronice uzate contin substante care nu sunt neutre
din punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt reciclate
reprezintd o potentiald amenintare pentru mediu si sénatatea
umana.
,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare ,GTX Poland”)
informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
in continuare ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt
protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de
autor si drepturile conexe (adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu
modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea ntregului
Manual sau a oricarui element al acestuia in scopuri comerciale fara consimtamantul
scris al GTX Polonia este strict interzisa si poate atrage raspunderea civild si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp. k., strada Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

Produs: Ciocan perforator

Model: 58G722

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub réaspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificata prin Directiva 2015/863/UE
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018



Aceasta declaratie se referd numai la masina in starea in care a fost

introdusa pe piata si nu include componentele

adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de

utilizatorul final.

Numele si adresa persoanei autorizate sa pregateasca documentatia

tehnica, rezidenta sau stabilita in UE:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Strada Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
3 e 1 r

St A a2\

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND

Varsovia, 15 aprilie 2025

AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
FUROKALAPACS
58G722

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

oOsszes biztonsagi figyel tést, utasitast, illusztraciot és

miiszaki adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartdsa aramitéshez,
tlizhéz és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Minden figyeln ést és 6rizzen meg késobbi

felhasznalas céljara.

e A furokalapacs hasznalata koézben viseljen hallasvédét. A
zajnak valo kitettség hallaskarosodast okozhat.

* A szerszamot kiegészité fogantylval hasznalja. Az iranyitas
elvesztése személyi sériiléseket okozhat.

e Hasznalat elétt rogzitse megfeleléen a szerszamot. Ez a
szerszam nagy nyomatékot fejt ki, és ha miikddés kézben nem
rogzitik megfeleléen, a kontroll elvesztése személyi sériiléseket
okozhat.

e Az elektromos szerszamot igetelt markolatfeliileténél
fogja meg, ha olyan miiveletet végez, amelynek soran a
vagoéelem rejtett vezetékekkel vagy a sajat kabelével
érintkezhet. Ha a vagodelem érintkezik fesziiltség alatt allo
vezetékkel, az elektromos szerszam fedetlen fém alkatrészei
fesziiltség ala kerllhetnek, és a kezel6 aramutést szenvedhet.

e Soha ne dolgozzon a furészar maximalis névleges
fordul. amanal bb fordul a Magasabb
fordulatszamon a farészar meghajolhat, ha szabadon foroghat a
munkadarabbal valé érintkezés nélkil, ami személyi sériiléseket
okozhat.

« A farast mindig alacsony sebességgel kezdje, a furofejjel
érintkezve a munkadarabbal. Magasabb sebességnél a furéfej
meghajolhat, ha szabadon foroghat a munkadarabbal valé
érintkezés nélkiil, ami személyi sériilést okozhat.

* Csak egyenes vonalban gyakoroljon nyomast a furéval, és
ne gyakoroljon tulzott nyomast. A furék meghajolhatnak, ami
téréshez vagy az iranyitas elvesztéséhez vezethet, és személyi
sériiléseket okozhat.

FIGYELEM! A késziilék beltéri hasznalatra késziilt.

A biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és a kiegészitd
védelmi intézkedések alkalmazasa ellenére a miikddés soran
mindig fennall a sériilés kockazata.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
[
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1. FIGYELEM! Kilénleges 6vintézkedéseket kell tenni!

2. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szereplé
figyelmeztetéseket és biztonsagi 6vintézkedéseket!
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3. Hasznaljon egyéni védéeszkdzoket (véddszemiiveg, flilvéds,
poralarc).

4. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése elétt valassza le a
tapkabelt.

5. Viseljen véd6ruhazatot.

6. Védje a késziiléket a nedvességtol.

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

8. Il. védelmi osztaly.

9. CE tanusitasi jelolés

10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusitasi jel.

JELOLESEK A KESZULEKEN
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR -gyartas éve
MM - gyartas honapja
Y -kiegészité megjeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -tovabbi jelélés
A GRAFIKUS ELEMEK LEiRASA

Az alabbi szamozas a kézikdnyv grafikus oldalaiban bemutatott eszkz
alkatrészekre vonatkozik.

Furétokmany

Mikddési izemmaod kapcsold

Kapcsolo reteszel6 gomb

Forgasirany-kapcsold

Sebességszabalyozé gomb

Kapcsolo

Kiegészit6 fogantyu

Furasmélység-korlatozé rud

Fokozatvaltd kapcsolo

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

A KESZULEK LEIRASA
A farokalapacsok kézi elektromos szerszamok, Il. osztalyu
szig éssel. A készilékeket egyfazisu kommutatoros motor hajtja,
amelynek fordulatszamat sebességvaltd segitségével csokkentik.
Ez a tipusu elektromos szerszam széles korben hasznalatos furasra
fa, faalapu anyagok, fém, kerdmia és mianyagok furasara nem
kalapacsos lizemmaodban, valamint beton, tégla és hasonlé anyagok
furasara kalapacsos lizemmadban. Felujitasi és épitési munkakhoz,
asztalosmunkakhoz és mindenféle barkacsolasi munkahoz
hasznaljak 6ket.

TARTALOM

* Tovabbi fogantyu

Furasmélység-korlatozoé sav

Kulcs — gomb

Furofejek

Szallité tok

A KESZULEK MUOKODTETESE

A KIEgyENLOTO FOGANTYU FELSZERELESE

A személyes biztonsag érdekében ajanlott mindig hasznalni a

kiegészitd fogantyut (7). A kiegészité fogantyu a flirohazra valo

rogzités elétt elforgathato, igy kivalaszthatja a végzett munkahoz

legkényelmesebb poziciot.

e Az dvatosan forgatva lazitsa meg a kiegészité fogantyu karimajat
(7) régzité gombot.

e Csusztassa a kiegészit6 fogantya gallériat (7) a furéhaz
hengeres részére.

e Forgassa el a legkényelmesebb poziciéba.

e A segédfogantyu rogzité gombjat (7) az éramutatd jarasaval
megegyezé iranyba forgatva rogzitse a fogantyut.

A FUROMELYSEG-KORLATO FELSZERELESE

A korlatozé sav (8) a furéfej anyagban valé mélységének

beallitasara szolgal.

e Lazitsa meg a segédfogantyu
régzitégombot.

e Helyezze be a korlatozécsikot (8) a segédfogantyd karimajan
1évé lyukba.

o Allitsa be a kivant furasi mélységet.

* Rogzitse a régzitégombot a segédfogantyu gallérjan (7).

SZERSZAMOK FELSZERELESE
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karimajan talalhaté
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e Valassza le az elektromos szerszamot az aramellatasrol.

* Helyezze be a kulcsot a furétokmany (1) kerliletén talalhato egyik
lyukba.

« Nyissa ki a pofakat a kivant méretre.

e Helyezze be a furészar hengeres szarat a furétokmany furataba
(1) amennyire csak lehetséges.

e A kulccsal (amelyet egymas utdn a furétokmany keriletén
talalhaté harom lyukba kell behelyezni) szoritsa meg a tokmany
pofait a furdszarra.

e Ne felejtse el eltavolitani a kulcsot a farobdl a furdszar
behelyezése vagy eltavolitasa utan.

MUKODES / BEALLITASOK
BE-/KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell felelnie a furé tipustablajan
feltiintetett fesziiltségnek.

Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsol6 gombot (6) és tartsa ebben
a helyzetben.

Kikapcsolas — engedje el a kapcsolé gombot (6).
Kapcsolozar (folyamatos miikodés)

Bekapcsolas:

e Nyomja meg a kapcsolé6 gombot (6) és tartsa ebben a
helyzetben.

* Nyomja meg a kapcsold reteszelé gombjat (3) (A abra).

« Engedje el a kapcsolé gombot (6).

Kikapcsolas:

« Nyomja meg és engedje el a kapcsolé gombot (6).

e Az orsé fordulatszdam-tartomanyat a kapcsold
megnyomasanak eréssége szabalyozza.

ORSA FORDULATSZAM-SZABALYOZO GOMB

A furéval kilénb6zé orséfordulatszamok mellett lehet dolgozni. A

bedllitas a gombbal (5) torténik (A abra). A fordulatszam-szabalyozé

gomb minden beallitasan bellil a fordulatszam a kapcsolé gomb (6)

megnyomasaval vagy elengedésével fokozatosan allithato.

e A gomb (5) éramutatd jardsaval megegyezé iranyba torténd
elforgatasa noveli a sebességet,

e A gomb (5) balra forgatasa csokkenti a sebességet.

* Lasd a sebességszabalyoz6 gombon vagy kapcsolén taldlhatd

szimboélumokat.

A megfelel6 sebességet ugy allithatja be, hogy a furégép terhelés

nélkil mikaodik, és a kapcsold reteszelé funkcidja be van nyomva.

Az igy bedllitott sebesség terhelés alatt alacsonyabb lehet.

FOKOZATVALTAS

e A furégép sebességvaltd kapcsoléval (9) rendelkezik, amely
lehet6vé teszi a sebességtartomany novelését (E abra).

« |.fokozat: alacsonyabb sebességtartomany — nagyobb atméréji
furatok furdsahoz vagy kemény anyagok megmunkalasahoz.

« |l. fokozat: magasabb fordulatszam-tartomany — kisebb atméréji
lyukak furasahoz vagy puha anyagok megmunkalasahoz.

o Allitsa a sebességvaltdé kapcsolét (9) az anyaghoz megfelelé
furasi sebességre. Ha a kapcsold nem mozdithatd, forgassa meg
kissé az orsot.

gomb

b

Soha ne valtc meg a égvalté kapcsolot a furégép
miikédése kozben. Ez karosithatja az elektromos szerszamot.
JOBB/BAL FORGAS

A forgaskapcsold (4) segitségével
forgasiranyat (A abra).

valaszthatia ki a faréorsé

Jobb forgas
dllitsa a kapcsolét (4) a legbalra poziciéba.

Balra forgatas

« Adllitsa a kapcsoldt (4) a legszélsé jobb pozicidba.

* Felhivjuk figyelmét, hogy egyes esetekben a forgasirany-kapcsolé
pozicidja a forgashoz képest eltérhet a leirasban szerepl6tdl. Kérjlk,
vegye figyelembe a forgasirany-kapcsolén vagy a készilék hazan
talalhaté szimbélumokat.

Ne valtoztassa meg a forgasiranyt, amig a furéorsé forog. Indulas
elétt ellendrizze, hogy a forgasirany-kapcsolé a megfelelé
helyzetben van-e.

MUKODESI MOD KAPCSOLO
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A mikodési mod kapcsoléval (2) kivalaszthatia a megfeleld
mikodési moédot: furas kalapacs nélkil vagy kalapacsos furas (B
abra). Fém, fa, keramia, mlianyag vagy hasonlé anyagok furasahoz
dllitsa a kapcsolot kalapacs nélkiili moédra (furé szimbdlum). K6,
beton, tégla vagy hasonlé anyagok furasahoz allitsa a kapcsol6t
kalapacsos lzemmoddba (kalapacs szimbodlum). A fa, faalapu
anyagok és fémek furatainak készitéséhez nagy sebességl acél
vagy szénacél furékat haszndljon (csak fa és faalapu anyagok
esetén). A kalapacsos furashoz specialis, keményfém hegy (widia)
furékat hasznaljon.

A kalapacs funkcié bekapcsolt allapotaban ne hasznalja a balra
forgas iranyt.

Hosszu ideig tarté furas alacsony orséfordulatszamon a motor
tulmelegedéséhez vezethet. Rendszeresen tartson sziinetet, vagy
hagyja a késziiléket terhelés nélkil is fordu amon
kériilbeliil 1-2 percig miikddni. Ugyeljen arra, hogy ne takarja el a
faréomotor szell6zésére szolgalé lyukakat a hazon.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi munkat

megel6zéen huzza ki a halézati csatlakozot a konnektorbol.

e Javasoljuk, hogy a készililéket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

o Tisztitsa meg a késziiléket szaraz ruhaval, vagy fujja le alacsony
nyomasu siritett levegével.

e Ne haszndljon tisztitészereket vagy oldészereket, mert azok
kérosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A készilék tulmelegedésének elkeriilése  érdekében
rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait.

e Ha a tapkabel megsérilt, cserélje ki azonos specifikacioju
kabellel. Ezt szakképzett szakembernek kell elvégeznie, vagy a
késziiléket szervizbe kell vinni.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas jelentkezik, kérje meg egy
szakképzett személyt, hogy ellenérizze a motor szénkeféinek
allapotat.

o Akésziiléket mindig szaraz helyen, gyermekektdl elzarva tarolja.

A FUROTOKO CSEREJE

e Nyissa ki a furétokmany pofait (1).

e Csavarhuzdval tavolitsa el a furétokmanyt rogzité csavart, a

csavarhlzot az dramutatd jardsaval megegyezé irdnyba (balos

menetes) forgatva.

Helyezze be a hatlapd kulcsot a furétokmanyba (D abra).

Enyhén utdgesse meg a hatlapu kulcs végét.

Csavarja ki a furétokmanyt.

Helyezze vissza a farétokmanyt a leszerelés sorrendjével

ellentétes sorrendben.

A SZENKEZDOK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél révidebb), kiégett vagy torott motor szénkefék
azonnal cserélendék. Mindig mindkét szénkefét egyszerre
cserélje ki. A szénkefék cseréjét csak kképzett személy
végezheti, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyartd hivatalos szervizkézpontjaban kell
javittatni.

MUSZAKI ADATOK

PARAMETER ERTEK
Tapfesziltség 230 VAC
Tapfesziiltség frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1050 W
Uresjarati 1. fordulatszam 0-1100 min*
fordulatszam- 2. 0-3000 min™
tartomany sebességfokozat
Terhelés nélkdli 1. sebesség 0-17 600 min™*
Utésfrekvencia 2. sebesség 0-48000 min™*
Furétokméany tartomany 1,5-13 mm
Furétokmany menete Y5 hivelyk

e Acél 13 mm
g/lt?nxe:r:éalls farasi Beton 16 mm

Fa 40 mm

Védettségi fokozat 1P20
Védettségi osztaly Il
Suly 3kg
Zaj- és rezgésadatok




Hangnyomas szint Lea = 95
dB(A)
K=3dB(A)
Hangteljesitmény szint Lwa =106
dB(A)
K=3dB(A)
Rezgésgyorsulas érték, betonban végzett *hip = 17,09
kalapacsos faras m/s? K=1,5
m/s?
Rezgésgyorsulasi érték, fémfuras % ,0 =6,65
m/s? K=1,5
m/s?
58G722 jeldli a késziilék tipusat és megjeldlését

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A készilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
kibocsétott hangnyomas szintje Lpa és a hangteljesitmény szintje
Lwa (ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal
kibocsatott rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) jellemzi.

A kézikdnyvben megadott kdvetkez6 értékek: hangnyomasszint Lpa
, hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN
62841-1 szabvanynak megfeleléen kerliltek mérésre. A megadott
rezgésszint a(n) felhasznalhaté az eszk6zok 6sszehasonlitasara és
a rezgésnek vald kitettség elézetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapveté alkalmazasaira
jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyutt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
készilék nem megfelelé vagy ritka karbantartdsa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fent megadott okok a teljes munkaidé
alatt ndvelhetik a rezgésnek valo kitettséget.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez figyelembe kell
venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkavégzésre. Az osszes tényezé gondos becslése utan a
teljes rezgésnek valo kitettség jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhasznalo védelme érdekében a rezgés hatasaival szemben
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a
készilék és a munkaeszkdzok rendszeres karbantartasa, a
megfelelé kézhémérséklet biztositasa és a munka megfeleld
szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
artalmatlanité létesitményekbe kell vinni. Az artalmatlanitasra
vonatkozé informaciok a termék forgalmazdjatol vagy a helyi
hatésagoktdl szerezheték be. A hasznélt elektromos és
elektronikus berendezések olyan anyagokat tartalmaznak,
amelyek nem kérnyezetbaratak. Az Ujrahasznositasra nem kerilé
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: TX Poland”) ezdton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”) tartalmara, tobbek
kozétt a szovegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira, valamint Gsszetételére
vonatkozé szerzi jogok kizarélag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi
jogrol és a szomszédos jogokrol szol6 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90.
szamu torvénytar 631. pontja, modositasokkal) szerint torvény altal védettek. A
Kézikonyv egészének vagy barmely elemének masolasa, feldolgozasa, kozzététele
vagy mddositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli hozzajarulasa nélkil
szigortan tilos, és polgari és biintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna utca 2/4 02-285
Varsé

Termék: Furdkalapacs

Modell: 58G722

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

A megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos felelésségére
allitjak ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, médositva a 2015/863/EU iranyelvvel
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizardlag a forgalomba hozott allapotban lévé gépre
vonatkozik, és nem tartalmazza a végfelhasznalé altal hozzaadott
alkatrészeket

, amelyeket a végfelhasznalé adott hozza, és a végfelhasznald altal
végzett késébbi miveletekre.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentacid elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Aléiras:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna utca 2/4 02-285 Vars6

3 il r

AN A

Pawet Kowalski
A GTX POLAND minéségugyi képviseltje

Varso, 2025. aprilis 15.

(m
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
TRAPANO A PERCUSSIONE

58G722

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le

istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo

elettroutensile. La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate

di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

e Indossare protezioni per le orecchie durante l'uso del
trapano a percussione. L'esposizione al rumore pud causare
perdita dell'udito.

e Utilizzare l'utensile con un‘impugnatura ausiliaria. La perdita
di controllo pud causare lesioni personali.

e Fissare correttamente I'utensile prima dell'uso. Questo
utensile produce una coppia elevata e, se non fissato
correttamente durante il funzionamento, pud verificarsi una
perdita di controllo con conseguenti lesioni personali.

e Tenere |'utensile elettrico per le superfici di presa isolate
quando si eseguono operazioni in cui I'elemento di taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il
proprio cavo. L'elemento di taglio, se entra in contatto con un
cavo sotto tensione, pud causare la messa sotto tensione delle
parti metalliche esposte dell'utensile elettrico e provocare scosse
elettriche all'operatore.

« Non utilizzare mai velocita superiori alla velocita massima
nominale della punta. A velocita piu elevate, la punta potrebbe
piegarsi se lasciata ruotare liberamente senza contatto con il
pezzo da lavorare, causando lesioni personali.

* Iniziare sempre a forare a bassa velocita con la punta a
contatto con il pezzo da lavorare. A velocita piu elevate, la
punta potrebbe piegarsi se lasciata ruotare liberamente senza
contatto con il pezzo da lavorare, causando lesioni personali.

e Esercitare una pressione solo in linea retta con la punta e
non esercitare una pressione eccessiva. Le punte possono
piegarsi, causando rotture o perdita di controllo, con conseguenti
lesioni personali.

ATTENZIONE! Il dispositivo & destinato all'uso in ambienti interni.
Nonostante il design intrinsecamente sicuro, l'uso di misure di
sicurezza e misure di protezione aggiuntive, esiste sempre un
rischio residuo di lesioni durante il funzionamento.

PICTOGRAMMI E AVVERTENZE

hlElE

CEHIE

1. ATTENZIONE! Prendere precauzioni speciali!



2. Leggere le istruzioni per l'uso e osservare le avvertenze e le
precauzioni di sicurezza in esse contenute!

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

5. Indossare indumenti protettivi.

6. Proteggere il dispositivo dall'umidita.

7. Tenere i bambini lontani dall'utensile.

8. Classe di protezione II.

9. Marchio di certificazione CE

10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione del mercato ucraino.

MARCATURA SUL DISPOSITIVO

UN

RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI

La numerazione seguente si riferisce ai componenti del dispositivo
illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.
Mandrino del trapano

Selettore della modalita operativa

Pulsante di blocco dell'interruttore

Selettore del senso di rotazione

Manopola di regolazione della velocita

Interruttore

Impugnatura ausiliaria

Barra limitatrice della profondita di foratura

Interruttore cambio marcia

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

| trapani a percussione sono utensili elettrici portatili con isolamento
di classe Il. | dispositivi sono alimentati da un motore a commutatore
monofase, la cui velocita di rotazione & ridotta tramite una
trasmissione a ingranaggi. Questo tipo di utensile elettrico &
ampiamente utilizzato per praticare fori in legno, materiali a base di
legno, metallo, ceramica e plastica in modalita non martello, e in
calcestruzzo, mattoni e materiali simili in modalita martello. Sono
utilizzati nei lavori di ristrutturazione e costruzione, nella
falegnameria e in tutti i tipi di lavori fai da te.
INDICE

* Impugnatura aggiuntiva

Striscia limitatrice della profondita di foratura
Chiave — pomello

Punte da trapano

Custodia per il trasporto

UTILIZZO DEL DISPOSITIVO

INSTALLAZIONE DELL'IMPUGNATURA AGGIUNTIVA

[

©ONOO MWD
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Per motivi di sicurezza personale, si raccomanda di utilizzare

sempre la maniglia aggiuntiva (7). La maniglia aggiuntiva puo

essere ruotata prima di fissarla all'alloggiamento del trapano,

consentendo di selezionare la posizione piti comoda per il lavoro

da eseguire.

e Allentare la manopola che blocca la flangia della maniglia
aggiuntiva (7) ruotandola in senso antiorario.

e Far scorrere il collare dellimpugnatura ausiliaria (7) sulla parte
cilindrica dell'alloggiamento del trapano.

« Ruotare nella posizione pit comoda.

« Serrare la manopola di bloccaggio dellimpugnatura ausiliaria (7)
in senso orario per fissare l'impugnatura.

INSTALLAZIONE DEL LIMITATORE DI
FORATURA

PROFONDITA DI

La striscia di limitazione (8) serve a impostare la profondita della

punta nel materiale.

« Allentare la manopola di bloccaggio sulla flangia dell'impugnatura
ausiliaria (7).
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e Inserire la striscia limitatrice (8) nel
dell'impugnatura ausiliaria.

* Impostare la profondita di foratura desiderata.

e Bloccare serrando la manopola di bloccaggio sul collare
dellimpugnatura ausiliaria (7).

MONTAGGIO DEGLI UTENSILI

e Scollegare l'utensile elettrico dall'alimentazione.

* Inserire la chiave in uno dei fori sulla circonferenza del mandrino
del trapano (1).

« Aprire le ganasce alla dimensione desiderata.

« Inserire il gambo cilindrico della punta nel foro del mandrino (1)
fino in fondo.

e Utilizzando la chiave (inserita successivamente nei tre fori sulla
circonferenza del mandrino), serrare le ganasce del mandrino sul
gambo della punta.

* Ricordarsi sempre di rimuovere la chiave dal trapano dopo aver
inserito o rimosso la punta.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Latensione di rete deve corrispondere alla tensione indicata sulla
targhetta del trapano.

foro della flangia

Accensione: premere il pulsante di accensione (6) e tenerlo in
questa posizione.

Spegnimento: rilasciare la pressione sul pulsante di accensione

(6).

Blocco interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

* Premere il pulsante di accensione (6) e tenerlo premuto in questa
posizione.

« Premere il pulsante di blocco dellinterruttore (3) (Fig. A).

¢ Rilasciare il pulsante di accensione (6).

Spegnimento:

* Premere e rilasciare il pulsante di accensione (6).

e La gamma di velocita del mandrino viene regolata in base alla
pressione esercitata sul pulsante di accensione.

MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL

MANDRINO

Il trapano consente di lavorare a diverse velocita del mandrino. La

regolazione viene effettuata utilizzando la manopola (5) (Fig. A).

All'interno di ciascuna impostazione della manopola di controllo della

velocita, & possibile regolare la velocita in modo fluido aumentando

o diminuendo la pressione sul pulsante di accensione (6).

* Ruotando la manopola (5) in senso orario si aumenta la velocita,

* Ruotando la manopola (5) verso sinistra si riduce la velocita.

* Fare riferimento ai simboli sulla manopola di controllo della velocita o

sull'interruttore.

La selezione della velocita corretta viene effettuata mentre il trapano

¢ in funzione senza carico con la funzione di blocco dell'interruttore

premuta. La velocita impostata in questo modo puo essere inferiore

quando si opera sotto carico.

CAMBIO MARCIA

e |l trapano & dotato di un interruttore di cambio marcia (9) che
consente di aumentare la gamma di velocita (Fig. E).

e Marcia I: gamma di velocita inferiore - per forare fori di diametro
maggiore o lavorare su materiali duri.

e Marcia Il: gamma di velocita piu alta - per forare fori di diametro
inferiore o lavorare su materiali morbidi.

e Impostare l'interruttore del cambio marcia (9) nella posizione
corretta per la foratura, a seconda del materiale. Se l'interruttore
non pud essere spostato, ruotare leggermente il mandrino.

Non cambiare mai il selettore del cambio mentre il trapano é in
funzione. Cio potrebbe danneggiare l'utensile elettrico.
ROTAZIONE DESTRA/SINISTRA

L'interruttore di rotazione (4) serve a selezionare il senso di rotazione
del mandrino del trapano (Fig. A).

Rotazione a destra

impostare il selettore (4) nella posizione estrema sinistra.

Rotazione in senso antiorario

« impostare l'interruttore (4) nella posizione estrema destra.



* Si prega di notare che in alcuni casi la posizione dellinterruttore di
direzione di rotazione rispetto alla rotazione pud essere diversa da
quella descritta. Fare riferimento ai simboli riportati sullinterruttore di
direzione di rotazione o sull'alloggiamento del dispositivo.

Non modificare la direzione di rotazione mentre il mandrino del
trapano é in funzione. Prima di avviare, verificare che l'interruttore
della direzione di rotazione sia nella posizione corretta.

INTERRUTTORE DELLA MODALITA DI FUNZIONAMENTO
L'interruttore della modalita di funzionamento (2) consente di
selezionare la modalita di funzionamento appropriata: foratura
senza percussione o con percussione (Fig. B). Per forare materiali
quali metallo, legno, ceramica, plastica o simili, impostare
l'interruttore sulla modalita senza percussione (simbolo del trapano).
Per forare materiali quali pietra, calcestruzzo, mattoni o simili,
impostare l'interruttore sulla modalita martello (simbolo del martello).
| fori nel legno, nei materiali a base di legno e nei metalli vengono
realizzati utilizzando punte in acciaio rapido o in acciaio al carbonio
(solo nel legno e nei materiali a base di legno). Per la perforazione
a percussione vengono utilizzate punte speciali con punta in carburo
(widia).

Non utilizzare la rotazione verso sinistra quando é attivata la
funzione martello.

Una foratura prolungata a basse velocita del mandrino puo
causare il surriscaldamento del motore. Fare pause periodiche o
lasciare funzionare il dispositivo alla massima velocita senza
carico per circa 1-2 minuti. Fare attenzione a non coprire i fori
nell'alloggiamento utilizzati per la ventilazione del motore del
trapano.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

e Si consiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire il dispositivo con un panno asciutto o soffiarlo con aria
compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi,
danneggiare le parti in plastica.

* Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento del dispositivo.

« Seil cavo di alimentazione € danneggiato, sostituirlo con un cavo
delle stesse specifiche. Questa operazione deve essere eseguita
da uno specialista qualificato o portando il dispositivo presso un
centro di assistenza.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far
controllare lo stato delle spazzole di carbone del motore da una
persona qualificata.

« Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL MANDRINO DEL TRAPANO

e Aprire le ganasce del mandrino (1).

* Rimuovere la vite che fissa il mandrino utilizzando un cacciavite
Phillips, ruotando il cacciavite in senso orario (filettatura
sinistrorsa).

Inserire la chiave esagonale nel mandrino (Fig. D).

Picchiettare leggermente I'estremita della chiave esagonale.
Svitare il mandrino.

Rimontare il mandrino seguendo I'ordine inverso rispetto a quello
di smontaggio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o rotte devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone
contemporaneamente. La sostituzione delle spazzole di carbone
deve essere eseguita solo da personale qualificato utilizzando
ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

poiché potrebbero

DATI TECNICI
[ PARAMETRO [ VALORE |
| Tensione di alimentazione [ 230 VAC |
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Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1050 W
Intervallo di velocita a Velocita 1 0-1100 min’!
vuoto Velocita 2 0-3000 min’*
Frequenza di impatto a Velocita 1 0-17.600 min™*
vuoto Velocita 2 0-48000 min™*
Gamma mandrino trapano 1,5-13 mm
Dimensione filettatura mandrino ¥ pollice

. . . Acciaio 13 mm
Diametro massimo di
f Calcestruzzo | 16 mm
oratura

Legno 40 mm

Grado di protezione 1P20
Classe di protezione I}
Peso 3 kg

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lea = 95 dB(A)

K=3dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =106
dB(A) K=3dB(A)

Valore di accelerazione delle vibrazioni, o =17,09

perforazione con martello nel m/s? K=1,5

calcestruzzo m/s?

Valore di accelerazione delle vibrazioni, an .o =6,65

foratura nel metallo m/s? K=1,5
m/s?

58G722 indica sia il tipo che la designazione del dispositivo

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto da: livello di pressione
sonora emessa Lpa e livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K
indica l'incertezza di misura).

| seguenti valori riportati nel presente manuale: livello di pressione
sonora Lpa , livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione
delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla norma EN
62841-1. Il livello di vibrazione specificato a(n pud essere utilizzato
per confrontare i dispositivi e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo per le
applicazioni di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di
vibrazione pud variare. Una manutenzione insufficiente o poco
frequente del dispositivo comportera un livello di vibrazione piu
elevato. Le ragioni sopra indicate possono aumentare I'esposizione
alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento
0 acceso ma non utilizzato per il lavoro. Dopo un'attenta
valutazione di tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
potrebbe risultare significativamente inferiore.

Al fine di proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, &
necessario adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali:
manutenzione regolare del dispositivo e degli strumenti di lavoro,
garanzia di una temperatura adeguata delle mani e corretta
organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

i rifiuti domestici, ma devono essere portati presso strutture
adeguate per lo smaltimento. Le informazioni sullo smaltimento
possono essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle
autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate
contengono sostanze che non sono neutre dal punto di vista
ambientale. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.

= I prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con
E

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che
tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"),
compresi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale
2006 n. 90 voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi
commerciali senza il consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud
comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE



Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Via Pograniczna 2/4 02-
285 Varsavia
Prodotto: Trapano a percussione
Modello: 58G722
Denominazione commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN [EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
nello stato in cui & stata immessa sul mercato e non include componenti
aggiunti dall'utente finale o azioni successive effettuate dall'utente
finale.
Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la
documentazione tecnica, residente o stabilita nell'UE:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia
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Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 15 aprile 2025
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

PERCEUSE A PERCUSSION

58G722

ATTENTION Lisez toutes les mises en garde, instructions,

illustrations et spécifications fournies avec cet outil électrique. Le

non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et toutes les instructions pour

référence ultérieure.

e Portez des protections auditives lorsque vous utilisez le
marteau perforateur. L'exposition au bruit peut entrainer une
perte auditive.

e Utilisez I'outil avec une poignée auxiliaire. Une perte de
contréle peut entrainer des blessures corporelles.

* Fixez correctement l'outil avant de I'utiliser. Cet outil produit
un couple élevé et, s'il n'est pas correctement fixé pendant son
fonctionnement, une perte de contrdle peut se produire,
entrainant des blessures corporelles.

e Tenez l'outil électrique par ses surfaces de préhension
isolées lorsque vous effectuez des opérations ou I'élément
de coupe peut entrer en contact avec des cables cachés ou
son propre cordon d'alimentation. L'élément de coupe,
lorsqu'il est en contact avec un fil sous tension, peut rendre les
parties métalliques exposées de I'outil électrique sous tension et
provoquer un choc électrique a l'opérateur.

« Ne jamais utiliser a des vitesses supérieures a la vitesse
maximale nominale du foret. A des vitesses plus élevées, le
foret est susceptible de se tordre s'il tourne liborement sans étre
en contact avec la piéce a usiner, ce qui pourrait entrainer des
blessures corporelles.

« Commencez toujours a percer a faible vitesse avec le foret
en contact avec la piéce a usiner. A des vitesses plus élevées,
le foret risque de se tordre s'il tourne librement sans étre en
contact avec la piéce a usiner, ce qui pourrait entrainer des
blessures corporelles.

* N'appliquez une pression qu'en ligne droite avec le foret et
n‘appliquez pas de pression excessive. Les forets peuvent se
tordre, provoquant leur rupture ou une perte de controle, ce qui
peut entrainer des blessures corporelles.

ATTENTION ! L'appareil est destiné a une utilisation en intérieur.

Malgré sa conception intrinsequement sire, |'utilisation de mesures
de sécurité et de mesures de protection supplémentaires, il existe
toujours un risque résiduel de blessure pendant le fonctionnement.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
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1. ATTENTION ! Prenez des précautions particulieres !

2. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiéere).

4. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer tout travail
d'entretien ou de réparation.

5. Portez des vétements de protection.

6. Protégez I'appareil de I'humidité.

7. Tenez les enfants éloignés de l'outil.

8. Classe de protection II.

9. Marque de certification CE

10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification du marché ukrainien.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

M RRRRMM ¥ xxxxx "™

RRRR -année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX - numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES

La numérotation suivante fait référence aux composants de ['appareil
illustrés dans les pages graphiques de ce manuel.

Mandrin de percage

Sélecteur de mode de fonctionnement

Bouton de verrouillage du commutateur

Commutateur de sens de rotation

Bouton de réglage de la vitesse

Commutateur

Poignée auxiliaire

Barre de limitation de profondeur de pergage
Commutateur de changement de vitesse

* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

DESCRIPTION DE L'APPAREIL

Les perceuses a percussion sont des outils électriques portatifs avec
isolation de classe Il. Les appareils sont alimentés par un moteur a
commutateur monophasé, dont la vitesse de rotation est réduite au
moyen d'une transmission a engrenages. Ce type d'outil électrique
est largement utilisé pour percer des trous dans le bois, les
matériaux a base de bois, le métal, la céramique et les plastiques en
mode non-percutant, et dans le béton, la brique et les matériaux
similaires en mode percutant. lls sont utilisés dans les travaux de
rénovation et de construction, la menuiserie et tous types de travaux
de bricolage.

SOMMAIRE

* Poignée supplémentaire

Bande de limitation de profondeur de percage
Clé — bouton

Forets

Mallette de transport

UTILISATION DE L'APPAREIL

INSTALLATION DE LA POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

=
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Pour des raisons de sécurité personnelle, il est recommandé de
toujours utiliser la poignée supplémentaire (7). La poignée
supplémentaire peut étre tournée avant d'étre fixée sur le boitier
de la perceuse, ce qui vous permet de choisir la position la plus
pratique pour le travail a effectuer.

e Desserrez le bouton de verrouillage de la bride de la poignée
supplémentaire (7) en le tournant dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.

« Faites glisser le collier de la poignée auxiliaire (7) sur la partie
cylindrique du boitier de la perceuse.

e Tournez-le jusqu'a la position la plus pratique.

« Serrez le bouton de verrouillage de la poignée auxiliaire (7) dans
le sens horaire pour fixer la poignée.

INSTALLATION DU LIMITEUR DE PROFONDEUR DE PERGAGE

La bande de limitation (8) sert a régler la profondeur de la méche

dans le matériau.

* Desserrez le bouton de verrouillage sur la bride de la poignée
auxiliaire (7).

e Insérez la bande de limitation (8) dans le trou de la bride de la
poignée auxiliaire.

e Réglez la profondeur de pergage souhaitée.

« Verrouillez en serrant le bouton de verrouillage sur le collier de la
poignée auxiliaire (7).

OUTILS DE MONTAGE

« Débranchez l'outil électrique de I'alimentation électrique.

e Insérez la clé dans I'un des trous situés sur la circonférence du

mandrin (1).

Ouvrez les méachoires a la taille souhaitée.

Insérez la tige cylindrique du foret dans le trou du mandrin (1)

jusqu'a ce qu'elle soit completement enfoncée.

« A laide de la clé (insérée successivement dans les trois trous

situés sur la circonférence du mandrin), serrez les machoires du

mandrin sur la tige du foret.

N'oubliez jamais de retirer la clé du perceuse aprées avoir inséré

ou retiré le foret.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
MISE EN MARCHE/ARRET

La tension secteur doit correspondre a la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la perceuse.

Mise en marche
maintenez-le enfoncé.

appuyez sur le bouton-poussoir (6) et

Mise hors tension : relachez la pression sur le bouton-poussoir
).

Verrouillage de l'interrupteur (fonctionnement continu)

Mise en marche :

e Appuyez sur le bouton-poussoir (6) et maintenez-le enfoncé.

* Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) (Fig.

* Relachez le bouton d'interrupteur (6).

Pour éteindre :

* Appuyez et relachez le bouton d'allumage (6).

e La plage de vitesse de la broche est réglée en fonction de la
pression exercée sur le bouton de commutation.

BOUTON DE CONTROLE DE LA VITESSE DE LA BROCHE

La perceuse vous permet de travailler a différentes vitesses de
rotation. Le réglage s'effectue a I'aide du bouton (5) (Fig. A). Pour
chaque réglage du bouton de contréle de la vitesse, la vitesse peut
étre ajustée en douceur en augmentant ou en diminuant la pression
exercée sur le bouton-poussoir (6).

e Tourner le bouton (5) dans le sens horaire augmente la vitesse,
e Tourner le bouton (5) vers la gauche réduit la vitesse.

* Reportez-vous aux symboles figurant sur le bouton de contréle de la
vitesse ou sur l'interrupteur.

La sélection de la vitesse correcte s'effectue lorsque la perceuse
fonctionne a vide, avec la fonction de verrouillage de l'interrupteur
enfoncée. La vitesse ainsi réglée peut étre inférieure en cas
d'utilisation sous charge.

CHANGEMENT DE VITESSE

e La perceuse est équipée d'un commutateur de changement de

vitesse (9) qui vous permet d'augmenter la plage de vitesse (Fig.
E).
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* Vitesse | : plage de vitesse inférieure - pour percer des trous de
plus grand diamétre ou travailler dans des matériaux durs.

e Vitesse Il : plage de vitesse supérieure - pour percer des trous
de plus petit diamétre ou travailler dans des matériaux tendres.

e Réglez le sélecteur de vitesse (9) sur la position correcte pour le
pergage, en fonction du matériau. Sile sélecteur ne peut pas étre
déplacé, tournez Iégérement la broche.

Ne changez jamais le sélecteur de vitesse lorsque la perceuse est
en marche. Cela pourrait endommager I'outil électrique.

ROTATION A DROITE/A GAUCHE
Le commutateur de rotation (4) permet de sélectionner le sens de
rotation de la broche de la perceuse (Fig. A).

Rotation a droite
placez le sélecteur (4) en position extréme gauche.

Rotation antihoraire

e placez le commutateur (4) dans la position extréme droite.

* Veuillez noter que dans certains cas, la position du commutateur de
sens de rotation par rapport a la rotation peut étre différente de celle
décrite. Veuillez vous référer aux symboles figurant sur le commutateur
de sens de rotation ou sur le boitier de I'appareil.

Ne modifiez pas le sens de rotation lorsque la broche de la
perceuse est en rotation. Avant de démarrer, vérifiez que le
commutateur de sens de rotation est dans la bonne position.

COMMUTATEUR DE MODE DE FONCTIONNEMENT

Le commutateur de mode de fonctionnement (2) vous permet de
sélectionner le mode de fonctionnement approprié : pergage sans
percussion ou avec percussion (Fig. B). Pour percer dans des
matériaux tels que le métal, le bois, la céramique, les plastiques ou
similaires, réglez le commutateur sur le mode sans percussion
(symbole de perceuse). Pour percer dans des matériaux tels que la
pierre, le béton, la brique ou similaires, réglez le commutateur sur le
mode percussion (symbole marteau). Les trous dans le bois, les
matériaux @ base de bois et les métaux sont réalisés a l'aide de
forets en acier rapide ou en acier au carbone (uniquement dans le
bois et les matériaux a base de bois). Des forets spéciaux a pointe
en carbure (widia) sont utilisés pour le percage a percussion.

N'utilisez pas le sens de rotation a gauche lorsque la fonction
marteau est activée.

Un pergage prolongé a faible vitesse de rotation peut entrainer
une surchauffe du moteur. Faites des pauses réguliéres ou
laissez I'appareil fonctionner a vitesse maximale sans charge
pendant environ 1 a 2 minutes. Veillez a ne pas couvrir les trous
du boitier servant a la ventilation du moteur de la perceuse.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Avant d'effectuer toute installation, réglage, réparation ou
entretien, débranchez la fiche du cordon d'alimentation de la prise
secteur.

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaqgue utilisation.

* Nutilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

* Nettoyez |'appareil avec un chiffon sec ou soufflez dessus avec
de I'air comprimé a basse pression.

e Nutilisez pas de produits nettoyants ou de solvants, car ils
pourraient endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
afin d'éviter toute surchauffe de I'appareil.

e Sile cordon d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cordon de mémes spécifications. Cette opération doit étre
effectuée par un spécialiste qualifi€¢ ou en apportant I'appareil a
un centre de service.

e Si des étincelles excessives apparaissent sur le commutateur,
faites vérifier I'état des balais de charbon du moteur par une
personne qualifiée.

e Rangez toujours I'appareil dans un endroit sec, hors de portée
des enfants.

REMPLACEMENT DU MANDRIN DE PERCEUSE

e Ouvrez les machoires du mandrin (1).

* Retirez la vis qui fixe le mandrin a l'aide d'un tournevis cruciforme,
en tournant le tournevis dans le sens des aiguilles d'une montre
(filetage a gauche).

e Insérez la clé hexagonale dans le mandrin (Fig. D).



* Tapotez légérement I'extrémité de la clé hexagonale.
e Dévissez le mandrin.
e Remontez le mandrin dans I'ordre inverse du démontage.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brilés
ou cassés doivent étre remplacés immédiatement. Remp
toujours les deux balais de charbon en méme temps. Le
remplacement des balais de charbon ne doit étre effectué que par
une personne qualifiée utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé par le
fabricant.

DONNEES TECHNIQUES
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1050 W
Plage de vitesse a vide Vitesse 0-1100 min*
1
Vitesse | 0-3000 min?
2
Fréquence d'impact a vide Vitesse 0-17 600 min™*
1
Vitesse | 0-48 000 min*
Plage du mandrin de pergage 1,5-13 mm
Taille du filetage du mandrin Y, pouce
o Acier 13 mm
Dlarr_]etre de percage Béton 16 mm
maximal -
Bois 40 mm
Indice de protection 1P20
Classe de protection 1
Poids 3kg
DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Valeur d'accélération des vibrations, a0 = 17,09 m/s?
forage au marteau dans le béton K=1,5 m/s?
Valeur d'accélération des vibrations, 3 o =6,65m/s’
pergage dans le métal K=1,5 m/s?
58G722 désigne a la fois le type et la désignation de I'appareil

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou
K désigne lincertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'appareil sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou
K désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs suivantes indiquées dans ce manuel : niveau de
pression acoustique Lpa , niveau de puissance acoustique Lwa et
valeur d'accélération vibratoire an ont été mesurées conformément
a la norme EN 62841-1. Le niveau de vibration spécifié a(ry peut
étre utilisé pour comparer des appareils et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour les
applications de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de
vibration peut varier. Un entretien insuffisant ou peu fréquent de
I'appareil entrainera un niveau de vibration plus élevé. Les raisons
indiquées ci-dessus peuvent augmenter I'exposition aux vibrations
pendant toute la durée du travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il faut
tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est
éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés une
estimation minutieuse de tous les facteurs, I'exposition totale
aux vibrations peut étre considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'appareil et des outils de travail, le
maintien d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
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Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
ménagers, mais doivent étre apportés a des installations
appropriées pour étre éliminés. Des informations sur I'élimination
peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
autorités locales. Les équipements électriques et électroniques
usagés contiennent des substances qui ne sont pas neutres pour
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.

« GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée «
GTX Poland »), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du
présent manuel (ci-aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre autres, son texte,
ses photographies, ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement a GTX Poland et sont protégés par la loi conformément
alaloi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (c'est-a-dire le Journal
officiel 2006 n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le traitement, la publication
ou la modification de I'ensemble du Manuel ou de l'un de ses éléments a des fins
commerciales sans l'accord écrit de GTX Poland est strictement interdite et peut
entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., rue Pograniczna 2/4 02-285

Varsovie

Produit : Marteau perforateur

Modele : 58G722

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule

responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE

Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive 2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+AC:15 ; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021 ; EN 55014-2:2021 ; EN CEI

2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration se réfere uniquement a la machine dans I'état

ou elle a été mise sur le marché et ne comprend pas les composants

ajoutés par I'utilisateur final ni les actions ultérieures effectuées par

celui-ci.

Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation

technique, résidant ou établie dans I'UE :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie
i e 1 r

61000-3-

AL £ 4 Y,

Pawet Kowalski
Représentant qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 15 avril 2025

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

BOHRHAMMER

58G722
VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen, die diesem Elektrowerkzeug
beiliegen. Die Nichtbeachtung der folgenden Anweisungen kann zu
Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Bewabhren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spateren
Nachschlagen auf.
e Tragen Sie beim Betrieb des Bohrhammers
Gehorschutz. Larmbelastung kann zu Horverlust fiihren.
e Verwenden Sie das Werkzeug mit einem Zusatzgriff. Der
Verlust der Kontrolle kann zu Verletzungen fiihren.

einen

e Sichern Sie das Werkzeug vor dem Gebrauch
ordnungsgemaR. Dieses Werkzeug erzeugt ein hohes
Drehmoment. Wenn es wahrend des Betriebs nicht

ordnungsgemal gesichert ist, kann es zu einem Kontrollverlust
kommen, der zu Verletzungen fiihren kann.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflaichen fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidelement mit versteckten Kabeln oder dem
eigenen Kabel in Kontakt kommen kann. Wenn das



Schneidelement mit einem stromfiihrenden Kabel in Kontakt
kommt, kénnen die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und der Bediener
kann einen Stromschlag erleiden.

* Arbeiten Sie niemals mit Drehzahlen, die liber der maximalen
Nenndrehzahl des Bohrers liegen. Bei hoheren Drehzahlen
kann sich der Bohrer verbiegen, wenn er sich ohne Kontakt zum
Werkstlck frei drehen kann, was zu Verletzungen flihren kann.

e Beginnen Sie das Bohren immer mit niedriger Drehzahl,
wobei der Bohrer Kontakt mit dem Werkstiick haben muss.
Bei héheren Drehzahlen kann sich der Bohrer verbiegen, wenn
er sich ohne Kontakt mit dem Werkstiick frei drehen kann, was
zu Verletzungen filihren kann.

o Uben Sie nur in einer geraden Linie mit dem Bohrer Druck
aus und lben Sie keinen libermaBigen Druck aus. Bohrer
kénnen sich verbiegen, was zu Bruch oder Kontrollverlust und
damit zu Verletzungen fithren kann.

VORSICHT! Das Gerit ist fiir den Gebrauch in Innenrdumen

vorgesehen.

Trotz der inharent sicheren Konstruktion, der Anwendung von

SicherheitsmaRnahmen und zuséatzlichen Schutzvorkehrungen

bestent wahrend des Betriebs immer ein Restrisiko fiir

Verletzungen.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE
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1. VORSICHT! Besondere Vorsichtsmafinahmen treffen!
2. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!
3. Tragen Sie personliche Schutzausristung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

4. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfihren.

5. Tragen Sie Schutzkleidung.

6. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse II.

9. CE-Zertifizierungszeichen

10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

M RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX — Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Gerétekomponenten,
die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt sind.
Bohrfutter

Betriebsartenschalter

Schalterverriegelungsknopf

Drehrichtungsschalter

Drehzahlregler

Schalter

Zusatzgriff

Bohrtiefe-Begrenzer

Gangschaltungsschalter

[
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* Es kénnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt
bestehen.

BESCHREIBUNG DES GERATS
Bohrhammer sind handgefiihrte Elektrowerkzeuge mit Isolierung der
Klasse Il. Die Gerate werden von einem einphasigen

Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehzahl mittels eines
Getriebes reduziert wird. Diese Art von Elektrowerkzeug wird haufig
zum Bohren von Léchern in Holz, Holzwerkstoffen, Metall, Keramik
und Kunststoffen im Nicht-Hammer-Modus und in Beton, Ziegeln
und &hnlichen Materialien im Hammer-Modus verwendet. Sie
werden bei Renovierungs- und Bauarbeiten, in der Tischlerei und bei
allen Arten von Heimwerkerarbeiten eingesetzt.
INHALT

e Zusatzgriff

Bohrtiefe-Begrenzungsleiste

Schlussel — Knauf

Bohrer

Transportkoffer

BEDIENUNG DES GERATS

INSTALLATION DES ZUSATZGRIFFS

PR PP PR

Aus Griinden der persoénlichen Sicherheit wird empfohlen, immer

den Zusatzgriff (7) zu verwenden. Der Zusatzgriff kann vor dem

Festklemmen am Bohrgehduse gedreht werden, sodass Sie die

fir die auszufiihrende Arbeit bequemste Position wahlen kénnen.

e Losen Sie den Knopf, mit dem der Flansch des Zusatzgriffs (7)
arretiert ist, indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen.

e Schieben Sie die Manschette des Zusatzgriffs (7) auf den
zylindrischen Teil des Bohrgehauses.

« Drehen Sie ihn in die fir Sie glinstigste Position.

e Ziehen Sie den Feststellknopf des Zusatzgriffs (7) im
Uhrzeigersinn fest, um den Griff zu sichern.

MONTAGE DES BOHRTIEFENBEGRENZERS

Mit dem Begrenzungsstreifen (8) wird die Tiefe des Bohrers im

Material eingestellt.

e Losen Sie den Feststellknopf am Flansch des Zusatzgriffs (7).

e Setzen Sie den Begrenzungsstreifen (8) in die Bohrung im
Flansch des Zusatzgriffs ein.

* Stellen Sie die gewiinschte Bohrtiefe ein.

e Sichern Sie die Einstellung, indem Sie den Feststellknopf am
Flansch des Zusatzgriffs (7) festziehen.

MONTAGE DER ARBEITSWERKZEUGE

« Trennen Sie das Elektrowerkzeug von der Stromversorgung.

e Stecken Sie den Schlussel in eine der Bohrungen am Umfang
des Bohrfutters (1).

« Offnen Sie die Backen auf die gewiinschte GroRe.

e Fihren Sie den zylindrischen Schaft des Bohrers bis zum
Anschlag in die Bohrfutterbohrung (1) ein.

e Ziehen Sie die Backen des Bohrfutters mit dem Schlissel
(nacheinander in die drei Lécher am Umfang des Bohrfutters
einfiihren) auf den Bohrerschaft fest.

e Denken Sie immer daran, den Schliissel nach dem Einsetzen
oder Entfernen des Bohrers aus dem Bohrfutter zu entfernen.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der
Bohrmaschine angegebenen Spannung iibereinstimmen.

Einschalten — Driicken Sie den Schalterknopf (6) und halten Sie
ihn in dieser Position.

Ausschalten — Druck auf den Schalterknopf (6) loslassen.
Schalterverriegelung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

e Driicken Sie den Schalterknopf (6) und halten Sie ihn in dieser
Position.

« Driicken Sie die Schalterverriegelungstaste (3) (Abb. A).

e Lassen Sie den Schalterknopf (6) los.

Ausschalten:

e Driicken Sie den Schalterknopf (6) und lassen Sie ihn wieder los.

e Der Drehzahlbereich der Spindel wird durch den Druck auf den
Schalterknopf eingestellt.



SPINDELDREHZAHL-REGELKNOPF

Mit dem Bohrer kénnen Sie mit verschiedenen Spindeldrehzahlen

arbeiten. Die Einstellung erfolgt Giber den Drehknopf (5) (Abb. A).

Innerhalb jeder Einstellung des Drehzahlreglerknopfs kann die

Drehzahl durch Erhéhen oder Verringern des Drucks auf den

Schalterknopf (6) stufenlos eingestellt werden.

e Durch Drehen des Knopfes (5) im Uhrzeigersinn wird die
Drehzahl erhoht,

e Durch Drehen des Knopfes (5) nach links wird die Drehzahl
verringert.

* Beachten Sie die Symbole auf dem Drehzahlreglerknopf oder dem

Schalter.

Die richtige Drehzahlwahl erfolgt bei laufendem Bohrer ohne Last

und gedriickter Schalterverriegelungsfunktion. Die so eingestellte

Drehzahl kann bei Betrieb unter Last niedriger sein.

GANGWECHSEL

e Der Bohrer verfiigt Uber einen Gangschaltungsschalter (9), mit
dem Sie den Drehzahlbereich erhéhen kénnen (Abb. E).

e Gang I: niedrigerer Drehzahlbereich — zum Bohren von Léchern
mit groBerem Durchmesser oder zum Arbeiten in hartem
Material.

e Gang II: héherer Drehzahlbereich — zum Bohren von Léchern mit
kleinerem Durchmesser oder zum Arbeiten in weichen
Materialien.

« Stellen Sie den Gangschaltungsschalter (9) je nach Material auf
die richtige Position zum Bohren ein. Wenn sich der Schalter
nicht bewegen lasst, drehen Sie die Spindel leicht.

Verandern Sie niemals die Gangwahl, wéhrend die Bohrmaschine
lauft. Dies konnte das Elektrowerkzeug beschéadigen.

RECHTS-/LINKSLAUF

Mit dem Drehrichtungsschalter
Bohrspindel gewahlt (Abb. A).
Rechtslauf

Stellen Sie den Schalter (4) ganz nach links.

(4) wird die Drehrichtung der

Drehung gegen den Uhrzeigersinn

« Stellen Sie den Schalter (4) ganz nach rechts.

* Bitte beachten Sie, dass in einigen Fallen die Position des
Drehrichtungsschalters in Bezug auf die Drehrichtung von der
Beschreibung abweichen kann. Beachten Sie bitte die Symbole auf
dem Drehrichtungsschalter oder auf dem Gerategehause.

Andern Sie die Drehrichtung nicht, wahrend sich die Bohrspindel
dreht. Uberpriifen Sie vor dem Start, ob sich der
Drehrichtungsschalter in der richtigen Position befindet.

BETRIEBSMODUS-SCHALTER

Mit dem Betriebsartenschalter (2) koénnen Sie die geeignete
Betriebsart auswahlen: Bohren ohne Schlag oder mit Schlag (Abb.
B). Zum Bohren in Materialien wie Metall, Holz, Keramik, Kunststoff
oder dhnlichen Materialien stellen Sie den Schalter auf die Nicht-
Schlag-Betriebsart (Bohrersymbol). Zum Bohren in Materialien wie
Stein, Beton, Ziegel oder ahnlichem stellen Sie den Schalter auf den
Hammermodus (Hammersymbol). Lécher in Holz, Holzwerkstoffen
und Metallen werden mit Bohrern aus Schnellarbeitsstahl oder
Kohlenstoffstahl (nur in Holz und Holzwerkstoffen) gebohrt. Fiir das
Hammerbohren werden Spezialbohrer mit Hartmetallspitzen (Widia)
verwendet.

Verwenden Sie bei aktivierter Hammerfunktion nicht die

Linkslaufrichtung.

Langeres Bohren bei niedrigen Drehzahlen kann zu einer
Uberhitzung des Motors filhren. Legen Sie regelméRig Pausen ein
oder lassen Sie das Gerét etwa 1-2 Minuten lang ohne Last mit
maximaler Drehzahl laufen. Achten Sie darauf, die
Liftungsoffnungen im Gehduse des Bohrmotors nicht zu
verdecken.

WARTUNG UND LAGERUNG

Ziehen Sie vor allen Installations-, Einstellungs-, Reparatur- oder

Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der Steckdose.

e Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie zum Reinigen kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.
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* Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit Druckluft mit niedrigem Druck aus.

« Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Losungsmittel, da
diese Kunststoffteile beschadigen kénnen.

« Reinigen Sie regelmaBig die Liftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein
Kabel mit den gleichen Spezifikationen. Dies sollte von einem
qualifizierten Fachmann oder durch Einreichen des Gerats bei
einem Servicecenter erfolgen.

e Wenn es zu UbermaRiger Funkenbildung am Kommutator
kommt, lassen Sie den Zustand der Motorkohlebiirsten von einer
qualifizierten Person Uberpriifen.

e Bewahren Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCHEN DES BOHRFUTTERS

« Offnen Sie die Backen des Bohrfutters (1).

« Entfernen Sie die Schraube, mit der das Bohrfutter befestigt ist,
mit einem Kreuzschlitzschraubendreher, indem Sie den
Schraubendreher im Uhrzeigersinn drehen (Linksgewinde).
Stecken Sie den Sechskantschllssel in das Bohrfutter (Abb. D).
Klopfen Sie leicht auf das Ende des Sechskantschlissels.
Schrauben Sie das Bohrfutter ab.

Setzen Sie das Bohrfutter in umgekehrter Reihenfolge wieder
ein.

AUSTAUSCHEN DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gebrochene
Motorkohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden.
Ersetzen Sie immer beide Kohlebiirsten gleichzeitig. Der
Austausch der Kohlebiirsten sollte nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt
werden.

Fehler sollten von einem autorisierten Kundendienstzentrum des
Herstellers behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1050 W
Leerlaufdrehzahlbereich Drehzahl 1 9—1100 min’
Drehzahl 2 (1)—3000 min’
Leerlauf-Schlagfrequenz Drehzahl 1 0—171.600
min
Geschwindigkeit | 0-48.000
2 min?
Bohrfutterbereich 1,5-13 mm
BohrfuttergewindegroRe Y2 Zoll
Maximaler Stahl 13 mm
Bohrdurchmesser Beton 16 mm
Holz 40 mm
Schutzart 1P20
Schutzklasse Il
Gewicht 3 kg
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lea = 95
dB(A)
K=3dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =106
dB(A)
K=3dB(A)
Vibrationsbeschleunigungswert, *hip =
Hammerbohren in Beton 17,09 m/s?
K=1,5 m/s?
Vibrationsbeschleunigungswert, Bohren in % .o =6,65
Metall m/s® K=1,5
m/s?
58G722 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Bezeichnung
des Geréts

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen
Die von dem Geréat abgegebenen Gerausche werden beschrieben
durch: den abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den



Schallleistungspegel Lwa (wobei K die Messunsicherheit
bezeichnet). Die von dem Gerat abgegebenen Vibrationen werden
durch den Schwingbeschleunigungswert an beschrieben (wobei K
die Messunsicherheit bezeichnet).

Die folgenden in diesem Handbuch angegebenen Werte:
Schalldruckpegel Lpa , Schallleistungspegel Lwa und
Schwingbeschleunigungswert an  wurden gemal EN 62841-1
gemessen. Der angegebene Schwingungspegel a(n kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist nur fir die Grundanwendungen
des Gerats reprasentativ. Wenn das Gerat fur andere Anwendungen
oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird, kann sich der
Vibrationspegel andern. Eine unzureichende oder seltene Wartung
des Geréts flihrt zu einem hdheren Vibrationspegel. Die oben
genannten Griinde kénnen die Vibrationsbelastung wahrend der
gesamten Arbeitszeit erhdhen.

Um die Vibrationsbelastung genau einschitzen zu konnen,
miissen Zeitrdume beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet, aber nicht fiir die Arbeit
verwendet wird. Nach sorgfaltiger Abwagung aller Faktoren
kann die Gesamtvibrationsbelastung deutlich geringer
ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusatzliche Sicherheitsmanahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelmaBige Wartung des Gerats und der
Arbeitswerkzeuge, Sicherstellung einer angemessenen
Handtemperatur und einer ordnungsgemafen Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen zu entsprechenden
Entsorgungsstellen  gebracht werden. Informationen  zur
Entsorgung erhalten Sie beim Produkthéndler oder bei den
ortlichen Behdrden. Gebrauchte elektrische und elektronische
Gerate enthalten Stoffe, die nicht umweltneutral sind. Nicht
recycelte Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im
Folgenden: ,Handbuch”), darunter unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme,
Zeichnungen sowie dessen Zusammensetzung, ausschlieRlich GTX Poland gehéren
und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber Urheberrechte und verwandte
Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 in der geanderten Fassung)
gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentiichen oder Andern
des gesamten Handbuchs oder einzelner Elemente davon zu kommerziellen
Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt
und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna-StralRe 2/4 02-
285 Warschau

Produkt: Bohrhammer

Modell: 58G722

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten
, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder nachfolgende
MaRnahmen, die vom Endnutzer durchgefiihrt wurden.

Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person mit Wohnsitz oder Sitz in der EU:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna-Strale 2/4 02-285
Warschau

den folgenden
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Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 15. April 2025

(RU)
NEPEBOA OPUIMMHATbHbIX UHCTPYKLIUA

YOAPHbIV APENb

58G722

BHUMAHUE MpouuTaiiTe Bce npeaynpexaeHus o 6esonacHoctu,

WHCTPYKUUK, WNMIOCTPaLUMM M TeXHUYeCKUe XapaKTepucTUKM,

npunaraemMbie K 3TOMY 3J1eKTPOMHCTPYMeHTY. HecobnioaeHune

BCEX NPUBEAEHHBIX HUXKE MHCTPYKLIMIA MOXET MPUBECTM K NMOPAXEHMIO

9MEKTPUYECKVIM TOKOM, BO3rOPaHIo U/Mrnn cepbesHbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe BCe nNpeaynpeXaeHUsi W MHCTPYKUMK

ucnonb3oBaHus B GyayLiem.

« [pu pa6ote c nepcopaTopom HaaeBaiiTe CpeAcTBa 3aWMUTbI
opraHoB cnyxa. Bosgeiictave Lwyma MOXeT NpuBecTu K notepe
cnyxa.

e Hcnonb3yiTe UHCTPYMEHT C AOMONHUTENbHOW PYKOSITKOM.
MoTeps KOHTPONSA MOXET NPUBECTM K TPaBMaM.

e [Mepea ncnonb3c HafileXHo penuTe MHCTPYMEHT.
OTOT MHCTPYMEHT CO37aeT BbICOKUI KPYTSLLMIA MOMEHT, U eCru
OH He 3aKkpenneH HagnexaiiuMm obpa3oM Bo Bpemsi paGoTbl,
MOXeT NPOM30IATI NOTEPSI KOHTPOTSI, YTO NPUBEAET K TPaBMam.

e [pu BbINONHeHUN paGoT, NPU KOTOPbIX PEXYLUN 3NeMeHT
MOXeT conpuKacaTbCA CO CKPbITbIMM MPOBOAAMM MNU
COGCTBEHHbIM LUHYPOM, AEpPXUTe 3EeKTPOUHCTPYMEHT 3a
V30NMpOBaHHbIe MOBEPXHOCTU. [IpU COMPUKOCHOBEHWUM C
NPOBOAOM MOJ,  HAMpsXKeHWEM PEeXyLUMii SNEeMEHT MoxeT
NPUBECTU K TOMY, YTO OTKPbITbIE MeTannuyeckue 4Yactu
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa  CTaHyT TOKOBEAYLUMMM, YTO MOXET
BbI3BaTb NOPaXXe€HNe 3NEeKTPUYECKAM TOKOM.

e Hukorpa He paGoTaiTe CO CKOPOCTbLIO, NpeBbilaloLen

NIbHYIO  HC Hyl0 cKopocTb cBepna. [lpu
6oree BbICOKUX CKOPOCTSIX CBEPO MOXET MOrHYTLCA, €CIN OHO
cBo6oaHO BpaluaeTcsi 63 KOHTaKTa C 3aroTOBKOW, YTO MOXeET
NPUBECTU K TPABMMPOBaHWIO.

e Bcerga HauMHaWTe cBepreHWe Ha HU3KON CKOPOCTH, Korpga
CBeprio HaxoA4MTCS B KOHTaKTe C 3aroToBKoW. [lpu Gonee
BbICOKUX CKOPOCTSIX CBEPSI0 MOXET MOrHyTbCsl, €CM  OHO
cBo6ogHO BpallaeTcs 6e3 KOHTaKTa C 3aroTOBKOW, YTO MOXeT
NpUBECTU K TPaBMaM.

e [laBUTe TONMbKO MO NPAMOI JIMHUM C CBEPrIOM M He
npunarante 4YpeamepHoro paaBneHusi. Cseprna MoryT
NOTHYTLCS, YTO MPUBEAET K NOSIOMKE WNN MoTepe KOHTPOrs, B
pe3ynbTaTe Yero MoxeT GbITb HAaHECEH YLLep6 300pOBbIO.

ans

BHUMAHUE! YcTpoiicTBO NnpeaHa3HauyeHo AN UCNONb30BaHUs B
nomMeLleHusnX.

HecmoTpsi Ha Ge3onacHylo KOHCTPyKUWIO, Mepbl Ge3onacHocTu u
LOONONHUTENbHbIE 3alUUTHbIE Mepbl, NpU 3KCniyaTauuu Bcerga
CyulecTByeT OCTaTO4YHbIN PUCK NONYyYEeHNSA TpaBM.

MUKTOTPAMMB! W MPEAYMPEXIEHUS
T

Qe

3 4

N[
CEMIE

1. BHUMAHME! Mpumute ocobble Mepbl NpesocTopoxHocTu!
2. MNpouunTaiiTe MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTaumm u cobnoganTe
coaepxalumecs B Hell NnpedynpexaeHns  Mepbl 6esonacHocTu!

3. Vicrionb3ayiiTte CpeAcTBa UHAMBUAYANbHON 3aLUMTHI (3aLUMTHbIE
OYKM, CPEACTBA 3aLLMThI OPraHoB Criyxa, pecnupartop).




4. MNepep BbiNonHeHneM Nntobbix paboT Mo TeXHUYecKoMy
06CNY>KMBAHMIO U PEMOHTY OTCOEAMHUTE LUHYP MUTaHUS.
5. HocuTe 3awmTHyto oaexay.

6. 3awuLaiiTe yCTPOMCTBO OT BRaru.

7. He ponyckaite aeTei K UHCTPYMEHTY.

8. Knacc 3awuth! Il.

9. 3Hak cepTudukaumm CE

10. 3Hak cepTudukaumm EAC.

11. BHak cepTUdUKaLMK OISt YKPaUHCKOTO PbiHKa.

MAPKWPOBKA HA YCTPOUCTBE

UN

RRRR - oA U3roToBNEHUs

MM - MecsL, M3roToBneHns

Y -AononHUTensHoe obo3HayeHne
XXXXX - CepuiiHbIN HoMep

NNN -AOMONHUTENbHAA MapKkupoBKka

OMUCAHUE MPA®UYECKUX SNEMEHTOB

Criepylolasi Hymepaumsi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTam YCTPOMCTBa,
noKa3aHHbIM Ha rpathieckmX CTpaHULIaX AaHHOTO PYKOBOACTBA.
MatpoH

Mepekntoyatens pexuma padoTbl

KHorka GriokvMpoBKM Nepekrtodarens

MepekntoyaTens HanpaBreHUs BpaLLeHns

Pyyka perynnpoBsku ckopocTu

MepekntoyaTtens

BcnomorateneHas pyyka

OrpaHuunTens rmy6yHbI CBEpReHnst

Mepekntoyatens nepepay

* BO3MOXHbI OTIINYMSI MEXAY YEPTEXOM U U3LENUEM.

OMUCAHUE YCTPOUCTBA

MepdopaTopbl — 3TO py4Hble 3NEKTPOMHCTPYMEHTbLI C U3onsauuein
knacca Il. YcTpoictBa npuBoaaTcs B AeUCTBME OAHOMA3HbIM
KOMMYTaLWOHHBIM ABUraTesieM, CKOPOCTb BpALLEHUsi KOTOpOro
CHWXaeTca C nomolblo 3y6uyaTol nepepayn. JTOoT  TWN
3MEKTPOMHCTPYMEHTa LUMPOKO MCMONb3yeTcst AN  CBeprneHus
OTBEPCTWIA B lepeBe, ApeBECHbIX MaTepuanax, Metanne, kepamuke
1 nnacTmacce B pexvme 6e3 yiapHoro aeiicteus, a Takke B 6eToHe,
KMpnu4ye © nofobHbIX MaTepuanax B pexvuMe C  yAapHbIM
pevictBueM. OHW UCMONb3YIOTCS B PEMOHTHBIX U CTPOUTESbHbIX
paboTax, cTonsipHOM Aerne 1 Bcex Buaax paboT no gomy.

COOEPXAHUE

o [lononHuTensHas pykositka
OrpaHnunTens rnyouHbl cBepneHus
Knioy — pyyka

Ceepna

TpaHCNopTHbIA YemoaaH

OKCMNYATALMA YCTPOUCTBA
YCTAHOBKA [IOMONTHUTENBHOW PYYKU

B uenax nuuHoM Oe3onacHOCTM peKkomeHayeTcs Bceraa

ucnonb3oBaTh AOMOMHUTENLHYIO PYuKy (7). [dononHuTenbHylo

PYHKY MOXHO NOBOpa4MBaTh Nepes 3aXXMMOM Ha Kopnyce apenu,

4YTO nossonseT BbiGpaTh Haubonee ynoGHoe nonoxeHue Ans

BbINONHAEMO paboThI.

e Ocnabbte pyuKy, cukcupyiollyio dnaHel, AONONHUTENBHON
pyyku (7), noBepHYB ee NPOTUB YacoOBOWN CTPENKU.

e HapgeHbTe XOMyT BCMOMOraTENbHOM  PYKOSITKM
LIMNUHAPUYECKYIO YacTb Kopryca Apeni.

* [oBepHuTe B Hanbonee yao6HOe NOMNOXeHWe.

e 3aTaHUTe pyuKy UKcaLuM JOMOSHUTENbHOW PyKosTku (7) no
4acoBOIi CTperke, Y4ToBbl 3aKpenuTb PyKOATKY.

YCTAHOBKA OrPAHUYUTENA MMYBUHbI CBEPNIEHUA

OrpaHuuMTenbHas nnaHka (8) ucnonb3yeTca ANs YCTaHOBKU

rny6uHbI norp cBepna B matep

e OcnabbTe duKcMpyioLLyto raiiky Ha draHue BcrnomoraTesnibHon
pykosaTku (7).

* BcraBbTe orpaHnyMTEnbHYIO NNaHky (8) B oTBepcTve Ha dnaHue
BCMOMOraTernbHOi PYKOSITKU.

e YcTaHoBWTE Xenaemyio rnybuHy ceepneHus.

e 3adukcupyiiTe, 3aTsHYB (UKCUPYIOLLYIO PyuyKy Ha dnaHue
BCMoMoraTtenbHo pyyku (7).

RRRRMM Y xxxxx "™

©ONOOAWNPE

PR R R R

@)

Ha

25

MOHTAXHBIE UHCTPYMEHTbI

o OTKIIOUMTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA NUTAHKS.

e BcraBbTe KoY B OAHO M3 OTBEPCTUI MO MepuMeTpy naTpoHa
Apenu (1).

o PackpoliiTe 3aX1Mbl IO HY>XHOTO pa3mepa.

e BcTaBbTe UMNMMHOPUYECKWA XBOCTOBMK CBepria B OTBEpCTUE
natpoHa (1) fo ynopa.

e C nomoLubto kntoya (noovepeaHoO BCTaBNsAS ero B TpU OTBEPCTUS
no NepuMeTpy NaTpoHa) 3aTsiHUTe ryBk1 NnaTpoHa Ha XBOCTOBMKE
ceepna.

e Bceraa nomHuTe 0 HEOBGXOAMMOCTM M3BNEYL KMOY M3 cBeprna
nocre BCTaBKU UIN U3BIIEYEHUs CBepna.

OKCMNYATALIUA / HACTPONKU
BKNOYEHUE/BBIKNIOYEHUE

HanmeeHMe B CeTU AOMMKHO COOTBETCTBOBaTb HamNpsXeHuto,
yKazaHHOMY Ha 3aBO,qCKOI7I Tabnuuke apenu.

Bknioyenue HaXMuTe  KHOMKY
yAepXuBanTe ee B 3TOM MOMOXKEHUN.

Bblknovatenss (6) wm

BbiknoyeHUe — oTNycTUTE KHOMKY BbikntoyaTens (6).
BriokupoBka BbikntovaTens (HenpepbiBHas pabota)

BknioyeHue:

e Haxmute kHonky Bbiknioyatens (6) u yaepxvsante ee B 9TOM
MONOXEHNM.

e Haxmute kHOMKy 6nokuposku Beikmovatens (3) (puc. A).

e OTnycTUTE KHOMKY Nepekntoyatens (6).

BouiknioyeHne:

e HaxmuTe 1 oTnycTUTE KHOMKY Bbikntoyatens (6).

e [lnanasoH CKOpPOCTW LUMWHAENS Pperynupyertcs
HaXaTusi Ha KHOMKY nepeknovaTens.

PYYKA PEMYIMPOBKU CKOPOCTU BPALLEEHUA WWNWHAOENA
[penb no3sonset paboTaTb C Pa3nMyHbIMU CKOPOCTAMM LUNUHAENSI.
Perynupoeka ocyuiectensetcs ¢ nomoubio pydkn (5) (puc. A). B
npegenax Kaxgoro MOMOXEHUS PYYkM PerynmpoBKM  CKOPOCTU
CKOPOCTb  MOXHO MNaBHO perynupoBaTb, YyBenMuMBasi Wnn
yMeHbluas AaBneHne Ha KHOMKy nepekntoyatens (6).

o [loBOpOT py4ku (5) N0 YacoBoOW CTPesike yBenmunBaeT CKOpOCTb,
e [loBopoT pyuku (5) BNEBO yMEHbLLAET CKOPOCTb.

* OBpaTuTe BHUMaHWE Ha CMMBOSbI Ha PyuKe PerynupoBKA CKOPOCTU
1N nepeknoyaterne.

MpaBunbHbI BEIGOP CKOPOCTK Npou3BOAUTCA Npu paboTe Apenu
6e3 Harpyskv C HaxaToW (yHKUMEN BIIOKMPOBKM NepeknoyaTens.
CKOpOCTb, YCTaHOBMEHHasi TakuM 06pa3oM, MOXET ObITb Huke npu
paboTe noa Harpy3kom.

NEPEKNIOYEHUE NEPEOAY

e [lpenb umMeeT nepekniovaTtens nepeknodeHns nepegad (9),
KOTOPbI NO3BOSIAET YBENUYUTL AnanasoH ckopocTeit (puc. E).

o MMepenaya I: HUXHUIN UanNasoH CKOPOCTEN — [AN1si CBEpreHus
otBepcTUit Gonbluero AvameTpa unu paboTel C TBEpALIMW
marepuanamu.

e [epepaua Il: Gonee BbICOKMIA Ananas3oH ckopocTen — Ans
CBEprieHNst OTBEpPCTUi MeHbLUero avameTpa unu paboTbl C
MSArKMMU MaTepuanamu.

e YcraHoBWTE nepeknoyaTens nepegad (9) B MOroxeHue,
COOTBETCTBYlOLIEe MaTepuany, KOTOpbIi Bbl cobupaetech
cBepnuTb. Ecnn  nepekniovatenb He [BuraeTcs, crierka
NOBEPHUTE LUNUHAEb.

CTeneHblo

Hukorpa He nepekmoqaﬁ're nepeknko4artenb nepeaay BO Bpems

paboTbl gpenu. 3TO MOXeT nf U K AEHUI0
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa.

BPALLEHUE BMPABO/BJIEBO

Mepeknioyatens BpaweHus (4) wcnonb3yetca pAns  Bblbopa

HanpasneHus BpalleHus LUNUHAENS Apenu (puc. A).

Mpaeoe BpalLeHne
yCTaHoBUTE nepekriioyaTerb (4) B kpailHee NeBoe MoSoKeHMe.

BpalueHve NpoTUB 4acoBOWN CTPENKN

e yCTaHOBUTE NepekniovaTens (4) B kpaiiHee NpaBoe MosoXeHue.
* OGpaTMTe BHMMaHWE, 4YTO B HEKOTOPbIX Criydyaax MonoxeHne
nepeknyaTtens HanpaesneHna BpalleHMs MO  OTHOLWIEHUK K
BpaLLEeHU0 MOXeT OT/IMYaTbCA OT OMUCaHHOrO. OﬁpaTIATe BHUMaHWe



Ha CMMBOfbI Ha MepekntovaTene HanpaeneHwus BPaleHUs unn Ha
KOpryce YCTPOMCTBa.

He MeHsiiTe HanpaBneHve BpalleHWUsi, Noka WNWHAENb Apenu
Bpawaetcsi. [epeaq Havanom paboTbl y6eautecb, uTO
nepekntoyarenb HanpaBneHus BpaweHua HaxoauTca B
npaBUIbHOM MNOJSTOXEHUN.

NEPEKIIOYATENb PEXXUMA PABOTbI

MepekntoyaTtens pexuma paboTtel (2) nossonsieT BblbGpaTh
COOTBETCTBYIOLMIA pexum paboTbl: cBeprieHne 6e3 yaapos unu ¢
yaapamu (puc. B). [ns cBeprneHusi B Takux MaTepuanax, Kak
MeTann, [AepeBo, Kepamuka, MAactuk M T. M., YcTaHOBUTE
nepeknioyatens B pexum 6e3 yaapoB (cumBon ceepna). [Ans
CBEpIieHst B TakUx MaTepuanax, kak kaMmeHb, GeTOH, KMpnuY 1 T. M.,
yCTaHOBUTE nepeknoydaTens B PexuM C yaapHoOM dyHKuuen
(cumBon monoTka). OTBepCTUs B AepeBe, APeBECHbIX MaTepuanax
M MeTannax npofenbiBaloTcs C  MOMOWbBI — CBepn w3
BbICTpOpeEXyLLEe CTany Unu yrnepoancToi ctanu (Tonbko B Aepese
M [OpeBecHblx MaTepuanax). [ns  ygapHoro  cBeprieHus
UCMONb3yIOTCH  CrieumnanbHble  cBepria ¢  TBePAOCMNaBHbIMU
HakoHeuHukamm (widia).

He wucnonb3yiiTe neBoe HanpaeneHue BpalLEHUs,
BKJTIIO4YEHA (hYHKLMS YAAPHOTO pexunma.

Korga

[nuTensHoe cBeprieHne Ha HU3KUX CKOPOCTAX WNNHAENSA MOXeT
npuBecTU K neperpeBy Asuratens. [enaiiTe nepuoauyeckue
nepepbiBbl  MAWM  faiiTe  YCTPOMCTBY  nopaGotaTe  Ha
MaKCUMarkLHOI CKOPOCTM Ge3 Harpy3ku B Te4eHne NpuMepHo 1-2
MUHYT. ByAbTe OCTOPOXHLI, He 3aKpblBalTe OTBEpPCTUA B
Kopnyce, UCMonb3yeMble ANs BeHTUNALMM ABUraTens agpenu.

OBCNYXUBAHUE U XPAHEHUE

Mepen BbINonHeHveM nOGLIX PaboT NoO ycTaHOBKEe, HAaCTPOIiKe,
PEMOHTY WNU  TeXHW! y obcny 0 oTCoeauHWUTe
WTEeNncenbHYH BUNKY LUHYPa NMUTaHWUA OT PO3ETKU.

e PekomeHayeTCs ouuwaTb YCTPOMCTBO Cpa3dy Mocne Kaxmoro
MCNOSIb30BaHUS.

e He ncnonbayiite Ans o4MCTKW BOAY UMK ApYrue XuaKOCTU.

e OuuwanTte yCTPOMCTBO CYXOii TKaHbIO UM NpodyBanTe CxXaTbiM
BO3YXOM HU3KOTO AaBIeHUs.

e He ucnonbayiiTe 4nCTSLIME CPEACTBA UMW PacTBOPUTENM, Tak
KaK OHU MOTYT MOBPEANTL NIacTUKOBble AeTanu.

e PerynsipHo ouyLianTe BEHTUNSILIMOHHbIE OTBEPCTUSI B KOpryce
[ABuratens, YTobbl NpefoTBPATUTL Neperpes YCTPOCTBa.

e Ecnu wHyp nutaHus noBpexaeH, 3amMeHWTe ero LWHYpoM C
TakKUMU e  XapaktepucTukamu. OTO [OMKeH Aenatb
KBaNMULIMPOBaHHbI CNELManiCT Unn B CEPBUCHOM LIEHTpe.

e Ecnu Ha kommyTatope BO3HMKaeT 4Ype3MepHOoe WCKpeHue,
nonpocuTe  KBanM@ULMPOBaHHOTO CrieuManucTa npoBepuUTb
COCTOSIHUE YroNbHbIX LLETOK ABUraTens.

e Bceraa xpaHuTe yCTPOICTBO B CyXOM MeCTe, He[JOCTYNHOM Asist
netein.

3AMEHA NATPOHA

e OrtkpoiiTe ry6ku natpoHa (1).

e C nomouwblo KpecToobpa3HoOii OTBEPTKW OTKPYTUTE BUHT,
KpensiLuii NaTpoH, NoBOpaYvBas OTBEPTKY MO YacOBOW CTpenke
(neBas pesbba).

BcraBbTe WwecTurparHbIii koY B NaTtpoH (puc. D).

Cnerka NoCTy4uTe MO KOHLIY WECTUrPaHHOrO KItoya.

OTBWHTUTE CBEPNUMbHBIA NATPOH.

YcTaHoBUTE CBEPUNbHbI NAaTPOH B 0GpaTHOM Mopsiake.

3AMEHA YMMEPOOHbIX LWETOK

WU3HolweHHble (AJ'IVIHa meHee 5 MM), cropesLwine Unu crioMaHHble

yronbHble WETKM ABWUratenss Heob6XoAMMO  HeMeAneHHO
3ameHuTb. Bcerpa 3amensiiTe 06e  yronbHble  LIETKW
OQHOBJ 0. 3 YronbHbIX WeToK  AorhKHa

NpPoOn3BOAUTLCH TOJTbKO KBanMd‘)MuMpOBaHHI:IM cneuuManucTom c
ucnosnb3oBaHeM OpUruHasrnbHbIX 3anvyacTen.

TMobble HencnpaBHOCTU AOJIKHbI YCTPAHATLCA B aBTOPM30BAHHOM
CepBUCHOM LIeHTpe npou3soanTens.

TEXHWYECKUE JAHHbIE

NAPAMETP 3HAYEHUE
Hanpspkenve nutaHus 230VAC
YacrtoTa nutaHusa 50 Hz
HomMuHansHas MOLWHOCTb 1050 W
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[wnana3oH ckopocTu 6e3 CkopocTb 0-1100 MuH?
Harpysku 1
CkopocTb | 0-3000 MuHt
2
YacroTa yaapos 6e3 CkopocTb | 0-17 600 muH
Harpysku 1
CkopocTb | 0-48000 muH™
2
[unanasoH cBepnuibHOro natpoHa 1,5-13 mm
Pa3smep pe3bbbl naTpoHa Y2 gronva
o Cranb 13 Mm
m;f;gfz.wbm anameTp Beron 16 vm
[epeso 40 Mmm
CreneHb 3aLunThl 1P20
Knacc sawmtbl 1]
Bec 3 Kkr

AAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOTO aBneHust

Lea = 95 aB(A)

K=3ab(A)
YpoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =106 nb(A)

K=3 ab(A)
BHayeHune yckopeHus Bubpauum npu 3o = 17,09 m/c?
yAapHoMm 6ypeHun B 6eToHe K=1,5 m/c?
3HaueHue yckopeHust Bubpaumum npm 4 ,p =6,65m/c?
CBEepreHun B Metanne K=1,5 m/c?

58G722 o6o3Ha4aeT Kak Tun, Tak 1 o6o3HayYeHne ycTporcTea

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

Lym, un3ny4aembln  yCTPOWCTBOM,  OMWCHIBAETCH:  YPOBHEM
M3My4aeMoro 3BYKOBOTO [AaBneHus Lpa UM ypOBHEM 3BYKOBOW
MowHocT Lwa (roe K obo3HauyaeT norpelwHocTb W3MepPeHus ).
Bubpauum, usny4yaemble yCTPOWCTBOM, OMMCHIBAIOTCS 3HAYeHWEM
yckopeHust Bubpaumm an  (rae K 0603HayaeT norpelHocTb
namepeHus).

Crepylollme 3HayeHWsi, NpuBeAeHHble B AaHHOM PYKOBOACTBE:
YPOBEHb 3BYKOBOMO AaBfeHns Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM
Lwa ¥ 3HauyeHue yckopeHus BuGpauuu an ObinM U3MepeHbl B
cootBeTcTBMM ¢ EN 62841-1. YKasaHHbIi ypoBeHb BuUOpauun a(n
MOXeT OblTb MCMONb30BaH ANst CPaBHEHWs| YCTPOWCTB W ANs
npeaBapuTenbHON OLEHKN BO3LAENCTBUS BUGpaLmu.

YkasaHHbI ypoBeHb BUGpaLMM SBNSETCH penpe3eHTaTUBHbLIM
TOMbKO AN OCHOBHbIX NPUMEHeHUI ycTpoiicTea. Ecnu ycTpoiictBo
ucnonb3yetcs ANns ApYruX ueneid wnu ¢ Apyrumu  pabounmu
VHCTPYMEHTaMW, ypOBeHb  BUOpaLMM  MOXET  U3MEHWUTbCS.
HepocraTouHoe unu HeperynsipHoe TexHuyeckoe obcnyxuBaHue
yCTpOICTBa npuBefeT Kk Gonee BbICOKOMY YPOBHIO BUGpaumu.
YkazaHHble Bbllle MPUYMHBI  MOTYT YBENUUUTL BO3LENCTBUE
BMGpaLum B TeveHne Bcero paboyero nepuoga.

[ns TOYHON OLEHKM BO3AENCTBUA BUOGpPaLMM HeoGXoAUMO
YyYMTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOWCTBO BbIKIHOYEHO WU
BKMIOYEHO, HO He wucnonb3yeTcA AnA pa6otel. [MMocne
TWwarenbHOW OLEHKU Bcex (pakTopoB obliee Bo3AenCTBUE
BMGpPaLMM MOXET ObITb 3HAYUTENBLHO HUXeE.

Ons  sawuTbl nomnb3oBaTensi OT BO3[eWcTBMS  BUGpaLUM
HeobXoaMMO MPUHSATL [OMOSNHUTENbHbIE Mepbl GeaonacHocTu,
Takue Kak: peryrnsipHoe TexHuyeckoe obCryxvBaHve ycTporcTsa u
pabounx MHCTPYMEHTOB, obecneyeHne agekBaTHOWM TemnepaTtypbl
PYK 1 NpaBunbHas opraHusauus paGoTsl.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEW CPEQbI

= Mapenns ¢ anekTpu4eckuM NpuUBOLOM He CrieayeT BhiGpackiBaTh
BMecTe C O6biToBbIMM OTxOAamW, a credyeT caasaTh B
COOTBETCTBYIOLUME MyHKTbI  yTUnu3aumu. MHdopmaumio 06
= | |yTnusauum mMoxHo nomyuuTb y npoAaBua u3aenust unu B
MECTHBIX OpraHax BnacTW. Mcnonb3oBaHHOE SNeKTpUYeckoe U
ANeKTPOHHOE 06OpY/IOBaHNE COAEPKMUT BELLeCTBA, KOTOpble He
SBNSIOTCA  9KOMOTUYECKM  HelTpanibHeiMM.  OBopysoBaHue,
KOTOpoe He roasepraeTcs  nepepaboTke, npefcTaBnseT
NOTEHUManNbHYI0 yrpo3y AN Okpyaloliei Cpeabl U 300poBbsi
Yernoseka.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa ¢
3aperucTpupoBaHHbIM ocucom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: «GTX
Polandy) HacTosiLLMM COOBLLIAET, 4TO BCE aBTOPCKVE NpaBa Ha CofiepXaHe AaHHOTo
pyKoBOACTBa (nanee: «PyKOBOACTBO®), BKMOYasi, CPEAM MPOYEro, €ro TEKCT,
oTorpadun, Anarpammbl, YepTexXW, a Takke €ero CoCTaB, MpuHaanexar
uckrniounTenbHO GTX Poland v 3aluuiieHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBIUN G 3aKOHOM OT
4 cbespansi 1994 ropa 06 aBTOpPCKOM MpaBe W CMEXHbIX npasax (T. e. XKypHan
3akoHoB 2006 Ne 90, nmyHktT 631, ¢ nonpaskamu). Konuposanue, oGpabotka,
ny6nukaLms Unu M3MeHeHne Bcero PykoBoaCTBa Unn MioGOro U3 ero anemMeHToB B
KoMMepyeckux Liensix 6e3 nncbmeHHoro cornacus GTX Poland cTporo 3anpetLueHo u




MOXET MoBneYb 3a coboii rPaX/aaHCKyIo 1 YroNoBHYO OTBETCTBEHHOCTb.

PREKLAD PUVODNICH POKYNU
VRTAK S PRIKONEM

58G722

UPOZORNENI Preététe si vdechna bezpeénostni varovani,

pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym

naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni mlze mit za
nasledek uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

o P¥i praci s vrtaci kladivem noste ochranu sluchu. Vystaveni
hluku mize zpUsobit ztratu sluchu.

« Naradi pouzivejte s pomocnou rukojeti. Ztrata kontroly mize
vést k Urazu.

« Pred pouzitim naradi radné zajistéte. Toto naradi vyviji vysoky
tocivy moment a pokud neni béhem provozu radné zajisténo,
muze dojit ke ztraté kontroly, coz muze mit za nasledek zranéni.

« P¥i provadéni operaci, pfi kterych muze fezaci prvek pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drite
elektrické naradi za izolované tchopové plochy. Rezaci
prvek mUze pfi kontaktu s vodi¢éem pod napétim zpUsobit, Ze se
odkryté kovové &asti elektrického naradi stanou pod napétim a
muze dojit k urazu elektrickym proudem.

* Nikdy nepracujte pfi rychlostech vyssich nez je maximalni
jmenovita rychlost vrtaku. Pfi vy3Sich rychlostech se vrtak
muze ohnout, pokud se volné otaci bez kontaktu s obrobkem, coz
muze vést k Urazu.

e Vrtani vzdy zahajujte pfi nizké rychlosti, kdy je vrtak v
kontaktu s obrobkem. PFi vysSich rychlostech se vrtak mize
ohnout, pokud se volné ota¢i bez kontaktu s obrobkem, coz muze
vést k Urazu.

* Tlak vyvijejte pouze v pfimé linii s vrtakem a nevyvijejte
nadmérny tlak. Vrtdky se mohou ohnout, coz muze zpUsobit
jejich zlomeni nebo ztratu kontroly a vést k urazu.

UPOZORNENI! Zafizeni je uréeno pro pouziti v interiéru.

| pfes svou bezpecnostni konstrukci, pouziti bezpecnostnich

opatfeni a dodate¢nych ochrannych opatfeni existuje pfi provozu

vzdy zbytkové riziko Urazu.
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CEHIE

1. POZOR! Dodrzujte zvlastni bezpec€nostni opatfeni!

2. Prectéte si navod k obsluze a dodrzujte varovani a bezpe¢nostni
opatfeni v ném uvedena!

3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku).

4. Pred provadénim jakychkoli udrzbovych nebo opravnych praci
odpojte napajeci kabel.

5. Noste ochranny odév.

6. Chrarite zafizeni pred vlhkosti.

7. UdrZujte déti v bezpe¢né vzdalenosti od nastroje.

8. Trida ochrany II.

9. Certifikacni znatka CE

10. Certifikacni znacka EAC.

11. Certifikaéni znac¢ka ukrajinského trhu.

OZNACENI NA ZARIZENi
SN MNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR - rok vyroby
MM - mésic vyroby

Y -doplrikové oznaéeni
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplrikové oznaceni

POPIS GRAFICKYCH PRVKU

Nasledujici ¢islovani odkazuje na soucasti zafizeni zobrazené na
grafickych strankach této piirucky.

Vrtaci sklicidlo

Prepinac¢ provozniho rezimu

Tlacitko zamku spinace

Prepina¢ sméru otaceni

Knoflik pro nastaveni otacek

Spina¢

Pomocna rukojet

Omezovac hloubky vrtani

Prepinac fazeni

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

POPIS ZARIZENi

Vrtaci kladiva jsou ruéni elektrické naradi s izolaci tridy Il. ZaFizeni
jsou pohanéna jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz
otacky jsou snizovany pomoci pfevodovky. Tento typ elektrického
naradi se Siroce pouziva pro vrtani otvorG do dfeva, dfevénych
materidll, kovl, keramiky a plastd v rezimu bez priklepu a do
betonu, cihel a podobnych materialt v rezimu s pfiklepem. Pouzivaji
se pfi renovacnich a stavebnich pracich, tesafstvi a v§ech druzich
kutilskych praci.

OBSAH

e PFidavna rukojet

Omezovac hloubky vrtani

Kli¢ — knoflik

Vrtaky

Prepravni kufr

OBSLUHA ZARIZENi

INSTALACE DOPLNKOVE RUKOJETI

Z davodu bezpecnosti osob se doporucuje vzdy pouzivat

pridavnou rukojet’ (7). Pfidavnou rukojet’ Ize pfed upevnénim na

télo vrtacky otocit, coz umoziiuje zvolit nejvhodnéjsi polohu pro

provadénou praci.

* Povolte knoflik zajistujici pfirubu pfidavné rukojeti (7) oto€enim
proti sméru hodinovych rucicek.

e Nasurite objimku pfidavné rukojeti (7) na vélcovou &ast skfiné
vrtacky.

e Otocte do nejvhodnéjsi polohy.

e Utahnéte zajiStovaci knoflik pomocné rukojeti (7) ve sméru
hodinovych rugicek, aby byla rukojet zajisténa.

MONTAZ OMEZOVACE HLOUBKY VRTANI

Omezovaci lista (8) slouzi k nastaveni hloubky vrtaku v materialu.

* Povolte zajiStovaci knoflik na pfirubé pomocné rukojeti (7).

e VloZte omezovaci li$tu (8) do otvoru v pfirubé pomocné rukojeti.

« Nastavte poZadovanou hloubku vrtani.

e Zajistéte utazenim zajiStovaciho knofliku na pfirubé pomocné
rukojeti (7).

MONTAZNIi NARADI

* Odpojte elektrické naradi od napajeni.

Vlozte kli¢ do jednoho z otvor(i na obvodu sklicidla vrtaku (1).

Otevrete Celisti na poZzadovanou velikost.

Vlozte valcovou stopku vrtaku do otvoru skli¢idla (1) az na doraz.

Pomoci klie (zasunutého postupné do tfi otvord po obvodu

skli¢idla) utahnéte celisti sklicidla na stopce vrtaku.

e Vzdy nezapomerite po vlozeni nebo vyjmuti vrtaku kli¢ z vrtacky
vyjmout.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPNUTI/VYPNUTI

Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku vrtacky.

[
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Zapnuti — stisknéte spinac (6) a drzte jej v této poloze.
Vypnuti — uvolnéte tlak na spinac (6).

Zamek spinace (nepfetrzity provoz)

Zapnuti:

« Stisknéte spinac (6) a podrzte jej v této poloze.



« Stisknéte tlacitko zamku spinace (3) (obr. A).
e Uvolnéte spinac (6).

Vypnuti:
e Stisknéte a uvolnéte spinac (6).
* Rozsah otacek vietena se nastavuje podle sily stisknuti spinace.

OVLADACI KNOFLIK OTACEK VRETENA

Vrtacka umoziiuje pracovat s riznymi otaCkami vietena. Nastaveni

se provadi pomoci knofliku (5) (obr. A). V rdmci kazdého nastaveni

knofliku pro regulaci otacek Ize otacky plynule nastavovat zvySenim

nebo snizenim tlaku na spinac (6).

e Otocenim knofliku (5) ve sméru hodinovych ruci¢ek se otacky
zvysuji,

e Otocenim knofliku (5) doleva se otacky snizuji.

*Viz symboly na knofliku pro oviadani otacek nebo spinadi.

Spravny vybér otacek se provadi pfi chodu vrtacky bez zatéze se

stisknutou funkci aretace spinafe. Otacky nastavené timto

zplsobem mohou byt pffi provozu pod zatézi nizsi.

ZMENA RYCHLOSTI

« Vrtacka je vybavena prepinaéem pfevodovych stupiit (9), ktery
umoziuje zvysit rozsah otacek (obr. E).

« Prevodovy stupeii I: niz8i rozsah otacek — pro vrtani otvorG s
vétSim primérem nebo praci v tvrdém materialu.

e Rychlost II: vy$8i rozsah otacek — pro vrtani otvord s mensim
primérem nebo praci v mékkém materialu.

« Nastavte prepinac prevodovych stuprit (9) do spravné polohy pro
vrtani v zavislosti na materialu. Pokud nelze prepina¢ pohnout,
lehce otocte vietenem.

Nikdy neméiite polohu piepinace pfevodovych stupni, kdyz je
vrtacka v chodu. Mohlo by dojit k poskozeni elektrického naradi.

OTACENi DOPRAVA/DOLEVA
Piepinacem otaceni (4) se voli smér otaceni vietena vrtacky (obr. A).

Otaceni doprava
nastavte pfepinac (4) do krajni levé polohy.

Otaceni proti sméru hodinovych rucicek

* nastavte pfepinac¢ (4) do krajni pravé polohy.

* Upozorriujeme, Ze v nékterych pfipadech se mize poloha prepinace
sméru otadeni ve vztahu k otageni ligit od popisu. Ridte se symboly na
pfepinaci sméru otaceni nebo na krytu zafizeni.

Neménte smér otaceni, kdyz se vieteno vrtacky otaci. Pred
spusténim zkontrolujte, zda je spina¢ sméru otaceni ve spravné
poloze.

PREPINAC PROVOZNIHO REZIMU

Prepinac¢em provozniho rezimu (2) mlzete zvolit vhodny provozni
rezim: vrtani bez priklepu nebo s pfiklepem (obr. B). Pro vrtani do
materialt, jako je kov, dfevo, keramika, plasty nebo podobné,
nastavte pfepinac¢ do rezimu bez pfiklepu (symbol vrtaku). Pro vrtani
do materidlQ, jako je kédmen, beton, cihla nebo podobné, nastavte
prepina¢ do rezimu s pfiklepem (symbol kladiva). Otvory do dieva,
drevénych materiall a kovl se provadéji pomoci vrtaki z
rychlofezné oceli nebo uhlikové oceli (pouze do dfeva a dfevénych
materialt). Pro vrtani s pfiklepem se pouzivaji specialni vrtaky s
karbidovymi hroty (widia).

Pii aktivované funkci pfiklepu nepouzivejte levoto€ivy smér
otaceni.

Dlouhodobé vrtani pfi nizkych otackach vietena muze zplsobit
prehfati motoru. Délejte pravidelné prestavky nebo nechte
zafizeni bézet pfi maximalnich otackach bez zatéze po dobu
priblizné 1-2 minut. Davejte pozor, abyste nezakryli otvory v krytu
slouzici k vétrani motoru vrtacky.

UDRZBA A SKLADOVANi

Pfed provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,

opravnych nebo udrzbovych praci odpojte zastrcku napajeciho

kabelu ze zasuvky.

« Doporuéuje se zafizeni vycistit ihned po kazdém pouziti.

* K isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zarizeni oCistéte suchym hadfikem nebo ofouknéte nizkotlakym
stlatenym vzduchem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
by mohly poskodit plastové ¢asti.
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e Pravidelné Ccistéte ventilani otvory v krytu motoru, aby se
zafizeni neprehfivalo.

e Pokud je napdjeci kabel poskozeny, vymérite jej za kabel se
stejnymi  specifikacemi. Tuto vyménu by mél provést
kvalifikovany odbornik nebo servisni stredisko.

e Pokud dochazi k nadmérnému jiskfeni na komutatoru, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartadéld motoru kvalifikovanou
osobou.

e Zafizeni vzdy skladujte na suchém mist& mimo dosah déti.

VYMENA SKLIiCIDLA

« Otevrete Celisti skli¢idla (1).

e Odstrarite Sroub zajistujici skli¢idlo pomoci kFizového

Sroubovaku otacenim Sroubovaku ve sméru hodinovych ruci¢ek

(levy zavit).

Vlozte Sestihranny kli¢ do skli¢idla (obr. D).

Lehce poklepeijte na konec Sestihranného klice.

Odsroubujte skli¢idlo.

Vratte skli¢idlo vrtatky zpét v opacném pofadi, nez jste jej

demontovali.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo zlomené uhlikové
kartace motoru musi byt okamzité vyménény. Vzdy vyménuijte
oba uhlikové kartace soucasné. Vyménu uhlikovych kartacu smi
provadét pouze kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich dilu.
Veskeré zavady by mély byt opravovany autorizovanym servisnim
stfediskem vyrobce.

TECHNICKE UDAJE
PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 230 VAC
Frekvence napdjeni 50 Hz
Jmenovity vykon 1050 W
Rozsah otaéek bez zatéze Otacky 0-1100 mint
1
Otacky 0-3000 min't
2
Frekvence narazl bez Rychlost | 0-17 600 min*
zatéze 1
Rychlost | 0-48 000 min™
2
Rozsah sklicidla vrtaku 1,5-13 mm
Velikost zavitu skliCidla Y2 palce
Ocel 13 mm
Maximalni pramér vrtani Beton 16 mm
Drevo 40 mm
Stuperi ochrany 1P20
Trida ochrany I}
Hmotnost 3 kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lea = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci, vrtani 3 p = 17,09 m/s?
kladivem do betonu K=1,5 m/s?
Hodnota zrychleni vibraci, vrtani do 3 b =6,65m/s?
kovu K=1,5 m/s?
58G722 oznaduje typ i oznadeni zafizeni

Informace o hluku a vibracich

Hluk vydavany zafizenim je popsan: urovni akustického tlaku Lpa a
urovni akustického vykonu Lwa (kde K oznaduje nejistotu méreni).
Vibrace vydavané zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni
vibraci an (kde K oznacuje nejistotu méreni).

Nasledujici hodnoty uvedené v tomto manualu: hladina akustického
tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota vibraéniho
zrychleni an byly naméfeny v souladu s normou EN 62841-1.
Uvedena hladina vibraci a(ny muUze byt pouzita pro porovnani
zafizeni a pro pfedbé&zné posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné Ucely nebo s
jinymi  pracovnimi nastroji, mize se Urovef vibraci zménit.
Nedostateénd nebo nepravidelnd udrzba zafizeni bude mit za
nasledek vyssi uroveii vibraci. Vyse uvedené divody mohou zvysit
expozici vibracim béhem celé pracovni doby.



Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba vzit v uvahu
obdobi, kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se
k praci. Po peclivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova
expozice vibracim vyrazné nizsi.

Aby byl uzivatel chranén pred ucinky vibraci, je tfeba zavést dals$i
bezpecénostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a
pracovnich nastroju, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s
doméacim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce
vyrobku nebo mistnich ufadl. Pouzité elekirické a elektronické
zafizeni obsahuje latky, které nejsou neutralni z hlediska Zivotniho
prostfedi. Zafizeni, které neni recyklovano, predstavuje
potencialni hrozbu pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spotka komandytowa se
sidlem ve Varavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto informuje, Ze
vSechna autorska prava k obsahu tohoto manualu (déle jen ,Pfirucka“), véetné mimo
jiné textu, fotografii, diagramu, vykrest a také jejiho sloZeni, nalezi vylucné
spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zékonem v souladu se zakonem ze dne 4.
unora 1994 o autorskych pravech a souvisejicich pravech (tj. Sbirka zakont 2006 ¢.
90 polozka 631, ve znéni pozdéjSich predpist). Kopirovani, zpracovani, publikovani
nebo Upravy celé prirucky nebo jakékoli jeji casti pro komeréni tcely bez pisemného
souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakdzany a mohou mit za nasledek
obcanskopravni a trestni odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobek: Vrtaci kladivo

Model: 58G722

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice o omezovani pouzivani nebezpecnych latek ve
vyrobcich 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nezahrnuje komponenty

pfidané koncovym uzivatelem ani nasledné akce provedené koncovym
uzivatelem.

Jméno a adresa osoby opravnéné k pripravé technické dokumentace,
ktera ma bydlisté nebo sidlo v EU:

Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

&

1A A .y J

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 15. dubna 2025

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

VRTAK S PRIKOVAKOM

58G722
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat'
za nasledok Uraz elektrickym prudom, poZiar a/alebo vézne zranenie.
Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice pouzitie.
« Pri praci s vitackou s priklepom pouzivajte ochranu sluchu.
Vystavenie hluku méze sposobit’ stratu sluchu.
« Naradie pouzivajte s pomocnou rukovit'ou. Strata kontroly
mobze viest k zraneniu.
e Pred pouzitim naradie riadne zaistite. Toto naradie vyvija
vysoky kratiaci moment a ak nie je pocas prevadzky riadne
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zaistené, moze dojst k strate kontroly, ¢o méze mat za nasledok
zranenie.

« Pri vykonavani prac, pri ktorych méze rezny prvok prist’ do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za izolované tchopové plochy. Rezny
prvok méze pri kontakte s vedenim pod napatim sposobit, ze
odkryté kovové Casti elektrického naradia budu pod napéatim a
moze dojst k trazu obsluhy elektrickym pradom.

e Nikdy nepouzivajte rychlosti vy$sie ako maximalna
menovita rychlost’ vrtaka. Pri vy$Sich rychlostiach sa vrtak
moZe ohnut, ak sa necha volne otacat bez kontaktu s obrobkom,
¢o mdze spdsobit’ zranenie.

* Vritanie vzdy zacinajte pri nizkej rychlosti, pricom vrtak musi
byt v kontakte s obrobkom. Pri vy$sich rychlostiach sa vrtak
mbze ohnut, ak sa volne otaca bez kontaktu s obrobkom, ¢o
mozZe viest k poraneniu.

« Tlak vyvijajte iba v priamom smere s vrtakom a nevyvijajte
nadmerny tlak. Vrtaky sa mdzu ohnut, o modze spdsobit ich
zlomenie alebo stratu kontroly, o méZze viest k poraneniu osob.

POZOR! Zariadenie je uréené na pouzitie v interiéri.
Napriek inherentne bezpecnej konstrukcii, pouzivaniu
bezpecnostnych opatreni a dodato¢nych ochrannych opatreni vzdy
existuje zvySkové riziko poranenia po¢as prevadzky.

PIKTOGRAMY A VAROVANIA
L ]
[
1 2 3

RO
CEM@

1. POZOR! DodrZujte osobitné bezpeénostné opatrenia!

2. Preditajte si navod na obsluhu a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné opatrenia v iom uvedené!

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku).

4. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.

5. Noste ochranné oblecenie.

6. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

7. Deti drzte dalej od naradia.

8. Trieda ochrany II.

9. Certifikatna znacka CE

10. Certifikacna znacka EAC.

11. Certifikana znacka ukrajinského trhu.

ey
7]
]

OZNACENIA NA ZARIADENI
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR - rok vyroby
MM - mesiac vyroby
Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -dodatocné oznacenie

POPIS GRAFICKYCH PRVKOV

Nasledujiice ¢islovanie sa vztahuje na komponenty zariadenia
uvedené na grafickych strankach tejto prirucky.

1. Vftacie sklucovadlo

2. Prepina¢ prevadzkového rezimu

3. Tlacidlo aretacie prepinaca

4. Prepina¢ smeru otacania

5. Ovladaci gombik rychlosti

6. Prepinac

7. Pomocna rukovat

8. Obmedzovag hibky vftania

9. Prepinac prevodov

*MéZzu existovat rozdiely medzi vykresom a vyrobkom.



POPIS ZARIADENIA

Vitacky su ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Zariadenia
sU pohanané jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého
otadky su znizené pomocou prevodovky. Tento typ elektrického
naradia sa Siroko pouziva na vitanie otvorov do dreva, materialov na
baze dreva, kovu, keramiky a plastov v rezime bez vitania a do
betdénu, tehal a podobnych materidlov v rezime vftania. Pouzivaju sa
pri renovaénych a stavebnych pracach, stolarstve a vSetkych
druhoch domécich prac.

OBSAH
e Dodato¢na rukovat

Obmedzovaé hibky vitania

Krag — gombik

Vrtaky

Prenosny kufrik

OBSLUHA ZARIADENIA
INSTALACIA DOPLNKOVEJ RUCKY

Z dovodu osobnej bezpecnosti sa odporuca vzdy pouzivat’

dodatoénui rukovét’ (7). Dodatoénu rukovat' je mozné pred

upevnenim na telo vitacky otocit, ¢im si mozete vybrat’

najvhodnej$iu polohu pre vykonavanu pracu.

* Otocenim proti smeru hodinovych ruciciek uvolnite gombik, ktory
zaistuje prirubu dodato¢nej rukovati (7).

* Nasurite objimku pomocnej rukovati (7) na valcovu ¢ast puzdra
vitacky.

* Otocte do najvhodnejSej polohy.

e Utiahnite gombik na zaistenie pomocnej rukovéti (7) v smere
hodinovych ruciciek, aby ste rukovat zaistili.

INSTALACIA OBMEDZOVACA HLBKY VFfTANIA

Obmedzovacia lista (8) slizi na nastavenie hibky vitania vrtaka do

materialu.

* Povolte uzamykaci gombik na prirube pomocnej rukovati (7).

e Viozte obmedzovaciu listu (8) do otvoru v prirube pomocnej
rukovati.

« Nastavte pozadovanu hibku vitania.

e Zatvorte utiahnutim poistného gombika na prirube pomocnej
rukovati (7).

MONTAZNE NARADIE

« Odpojte elektrické naradie od napajania.

* Vlozte klG¢ do jedného z otvorov na obvode sklu¢ovadla vitaky
).

e Otvorte celuste na poZzadovanu velkost.

e Vlozte valcovu stopku vrtdka do otvoru skluCovadla (1) az na
doraz.

e Pomocou kli¢a (zasunutého postupne do troch otvorov po
obvode skluCovadla vitacky) utiahnite celuste skluCovadla na
stopke vitacky.

e Nezabudnite vzdy vybrat klu¢ z vitaCky po vloZeni alebo vybrati
vrtaka.

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPNUTIE/VYPNUTIE

PR R R

Napitie v elektrickej sieti musi zodpovedat' napétiu uvedenému
na typovom Stitku vitacky.

Zapnutie — stlacte tlacidlo spinaca (6) a podrzte ho v tejto polohe.

Vypnutie — uvolnite tlak na spinac (6).
Zamka spinaca (nepretrzita prevadzka)

Zapnutie:

« Stlacte spina¢ (6) a podrzte ho v tejto polohe.

o Stlacte tlacidlo zamku spinaca (3) (obr. A).

e Uvolnite tlacidlo spinaca (6).

Vypnutie:

* Stlacte a uvolnite tlacidlo spinaca (6).

* Rozsah otacok vretena sa nastavuje podla sily stlacenia tlacidla
spinaca.

OVLADACI GOMBIK OTACOK VRETEN

Vitacka umoziiuje pracovat pri réznych otackach vretena.

Nastavenie sa vykonava pomocou gombika (5) (obr. A). V ramci

kazdého nastavenia gombika na regulaciu otacok je mozné otacky

plynule regulovat zvySenim alebo znizenim tlaku na spina¢ (6).

e Otocenim gombika (5) v smere hodinovych ruciciek sa otacky
zvysuju,

e Otocenim gombika (5) dofava sa otacky znizuju.

* Pozrite si symboly na ovladadi rychlosti alebo spinaci.

Spravny vyber otacok sa vykonava pri chode vitacky bez zatazenia

s stlacenou funkciou aretacie spinaca. Otacky nastavené tymto

spdsobom mozu byt nizsie pri prevadzke pod zatazenim.

PREKLADANIE RYCHLOSTI

e Vrtacka ma prepina¢ prevodovych stupriov (9), ktory umoziiuje
zvysit rozsah otacok (obr. E).

e Rychlostny stupen I: niz$i rozsah otacok — na vftanie otvorov s
vacsim priemerom alebo pracu s tvrdymi materialmi.

* Rychlostny stupen II: vy$$i rozsah otacok — na vitanie otvorov s
mens§im priemerom alebo pracu v makkych materialoch.

« Nastavte prepina¢ prevodovych stupiiov (9) do spravnej polohy
pre vitanie v zavislosti od materialu. Ak sa prepina¢ neda pohnut,
jemne otocte vretenom.

Nikdy nemenia prepina¢ prevodovych stupnov, ked' je vitacka v
chode. Mohlo by to poskodit’ elektrické naradie.

OTACANIE DOPRAVA/DOLAVA
Prepinac¢ otacania (4) slizi na vyber smeru otacania vretena vitacky
(obr. A).

Otacanie doprava
nastavte prepinac (4) do krajnej lavej polohy.

Otacanie proti smeru hodinovych ruci¢iek

* nastavte prepinac (4) do krajnej pravej polohy.

* Upozorriujeme, Ze v niektorych pripadoch méze byt poloha prepinaca
smeru otacania vo vztahu k otacaniu odlisna od popisu. Pozrite si
symboly na prepinaci smeru otacania alebo na kryte zariadenia.

Nezmeriujte smer otacania, ked' sa vitacie vreteno otaca. Pred
spustenim skontrolujte, ¢i je prepina¢ smeru otac¢ania v spravnej
polohe.

PREPINAC PREVADZKOVEHO REZIMU

Prepina¢ prevadzkového rezimu (2) umoznuje zvolit vhodny
prevadzkovy rezim: vitanie bez priklepu alebo s priklepom (obr. B).
Na vftanie do materidlov, ako je kov, drevo, keramika, plasty alebo
podobné, nastavte prepina¢ do rezimu bez priklepu (symbol
vitacky). Na vitanie do materidlov, ako je kamen, betdn, tehla alebo
podobné, nastavte prepinaé do rezimu s priklepom (symbol
priklepu). Otvory v dreve, materidloch na baze dreva a kovoch sa
vitaju pomocou vrtakov z rychloreznej ocele alebo uhlikovej ocele
(len v dreve a materiadloch na baze dreva). Na vitanie s priklepom sa
pouzivaju Specidlne vrtaky s karbidovymi hrotmi (widia).

Pri aktivovanej funkcii vitania s priklepom nepouzivajte smer
otacania dolava.

Dlhodobé vitanie pri nizkych otackach vretena moze sposobit’
prehriatie motora. Robte pravidelné prestavky alebo nechajte
zariadenie bezat' pri maximalnych otackach bez zat'aZenia
priblizne 1-2 minuty. Davajte pozor, aby ste nezakryli otvory v
kryte sluziace na ventilaciu motora vitacky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred vykonanim akejkolvek instalacie, nastavenia, opravy alebo

udrzby odpojte zastréku napajacieho kabla zo zasuvky.

* Odportca sa zariadenie Cistit ihned' po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie Cistite suchou handri¢kou alebo fukajte nizkotlakovym
stlatenym vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne Cdistiace prostriedky ani rozpustadla,
pretoze mozu poskodit plastové casti.

e Ventilatné otvory v kryte motora pravidelne distite, aby sa
zariadenie neprehrievalo.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, vymeiite ho za kabel s
rovnakymi $pecifikaciami. Tuto udrzbu by mal vykonavat
kvalifikovany odbornik alebo servisné stredisko.

e Ak dochadza k nadmernému iskreniu na komutatore, nechajte
skontrolovat stav uhlikovych kefiek motora kvalifikovanou
osobou.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA SKLICIDLA
« Otvorte ¢eluste vftacieho sklucovadla (1).



e Odskrutkujte skrutku, ktorou je skfucovadlo upevnené, pomocou
krizového skrutkovaca, otacajte skrutkovacom v smere
hodinovych rugiciek (lavotoCivy zavit).

Vlozte imbusovy kIU¢ do vitacieho skfu¢ovadla (obr. D).

Lahko poklepte na koniec imbusového kluca.

Odskrutkujte sklu€ovadlo vitacky.

Vratte skluovadlo v opaénom poradi, ako ste ho odstranili.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo zlomené
uhlikové kefy motora je nutné ihned’ vymenit’. Vzdy vymeirite obe
uhlikové kefy sucasne. Vymenu uhlikovych kefiek smie
vykonavat' iba kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych
dielov.

Akékolvek poruchy by malo opravovat autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE UDAJE
PARAMETER HODNOTA
Napajacie napatie 230 VAC
Frekvencia napéjania 50 Hz
Menovity vykon 1050 W
Rozsah otagok bez Otacky 0-1100 min*
zatazenia 1
Otacky 0-3000 min™
2
Frekvencia narazov bez Rychlost 0-17 600 min*
zatazenia 1
Rychlost | 0-48 000 min™t
2
Rozsah sklucovadla vitacky 1,5-13 mm
Velkost zavitu sklucovadla Y, palca
Ocel 13 mm
Maximalny priemer vitania Beton 16 mm
Drevo 40 mm
Stuperi ochrany 1P20
Trieda ochrany 1l
Hmotnost’ 3 kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lea = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii, vftanie 3o = 17,09 m/s?
kladivom do beténu K=1,5 m/s?
Hodnota zrychlenia vibracii, vitanie do an .0 =6,65m/s’
kovu K=1,5 m/s®
58G722 oznaduje typ aj oznacenie zariadenia

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk emitovany zariadenim je popisany: uroviiou emitovaného
akustického tlaku Lpa a uroviiou akustického vykonu Lwa (kde K
oznaluje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
popisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu
merania).

Nasledujuce hodnoty uvedené v tejto prirucke: hladina akustického
tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia
vibracii an boli merané v sulade s normou EN 62841-1. Uvedena
hladina vibracii a(ny sa moze pouzit na porovnanie zariadeni a na
predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena droven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouZzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, uUroven vibracii sa moéze zmenit.
Nedostatoéna alebo zriedkava Udrzba zariadenia bude mat za
nasledok vysSiu uroveri vibracii. Uvedené dévody mozu zvysit
vystavenie vibraciam pocas celého pracovného obdobia.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam je potrebné
zohladnit’ obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked je
zapnuté, ale nepouziva sa na pracu. Po starostlivom odhadnuti
vSetkych faktorov méze byt celkové vystavenie vibraciam
vyrazne nizSie.

Aby bol pouzivatel chraneny pred Gcinkami vibracii, mali by sa
zaviest dodatocné bezpecCnostné opatrenia, ako napriklad:
pravidelna udrzba zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie
primerane;j teploty ruk a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
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Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale musia sa odniest do prislusnych zariadeni na
likvidaciu. Informécie o likvidacii mozno ziskat od predajcu vyrobku
alebo miestnych organov. Pouzité elektrické a elektronické
zariadenia obsahuju latky, ktoré nie su ekologicky neutralne.
Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju potencialnu

\E/
N
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Spoloénost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”)
tymto oznamuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
LPrirucka”), vratane, okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej
ZzloZenia, patria vyluéne spolocnosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade
so zakonom zo 4. februdra 1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j.
Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni).
Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo upravovanie celej prirucky alebo
akychkolvek jej Casti na komeréné ucely bez pisomného sthlasu spolo¢nosti GTX
Poland je prisne zakazané a méZze mat za nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285

VarSava

Vyrobok: Vitacka s priklepom

Model: 58G722

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode vydava vyrobca na vlastni zodpovednost.

VysSie opisany vyrobok je v stilade s nasledujticimi dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica o RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou

2015/863/EU

A spifia poZiadavky nasledujtcich noriem:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny

na trh, a nezahffia komponenty

pridané kone¢nym pouzivatefom ani nasledné opatrenia vykonané

kone¢nym pouzivatefom.

Meno a adresa osoby opravnenej na pripravu

dokumentacie, ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
il r

technickej

S i

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
Varsava, 15. aprila 2025

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

UDARNA BUSILICA

58G722

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije isporu¢ene s ovim elektricnim alatom. Nepostivanje

svih dolje navedenih uputa moze dovesti do strujnog udara, pozara ifili
ozbilinih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

* Nosite zastitu za usSi prilikom rada s udarnom busilicom.
Izlaganje buci moze uzrokovati gubitak sluha.

« Koristite alat s pomoénom ruékom. Gubitak kontrole moze
dovesti do ozljeda.

« Prije upotrebe dobro pricvrstite alat. Ovaj alat proizvodi veliki
zakretni moment i, ako nije pravilno pri€vr§éen tijekom rada,
moze doci do gubitka kontrole, $to moze dovesti do ozljeda.

« Drzite elektricni alat za izolirane povr$ine za drzanje kada
izvodite radnje u kojima rezni element moze do¢i u kontakt
sa skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom. Rezni element,
kada je u dodiru sa Zicom pod naponom, moZe uzrokovati da
izlozeni metalni dijelovi elektricnog alata postanu pod naponom i
moze uzrokovati strujni udar operatera.

« Nikada nemojte raditi pri brzi veéim od ksimalnog
nazivnog broja okretaja svrdla. Pri ve¢im brzinama, svrdlo ¢e




se vjerojatno saviti ako se slobodno okrec¢e bez kontakta s radnim
komadom, §to moze dovesti do ozljeda.

« Uvijek poénite busiti pri maloj brzini dok je svrdlo u kontaktu
s radnim komadom. Pri veéim brzinama, svrdlo ¢e se vjerojatno
saviti ako se slobodno okreée bez kontakta s radnim komadom,
Sto moze dovesti do ozljeda.

e Pritisnite samo u ravnoj liniji sa svrdlom i nemojte vrsiti
pretjerani pritisak. Svrdla se mogu saviti, uzrokujuci lom ili
gubitak kontrole, Sto mozZe dovesti do ozljeda.

OPREZ! Uredaj je namijenjen za unutarnju upotrebu.

Unato€ inherentno sigurnom dizajnu, koristenju sigurnosnih mjera i
dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik od ozljeda
tijekom rada.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA
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1. OPREZ! Poduzmite posebne mjere opreza!

2. Pro¢itajte upute za uporabu i pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih mjera opreza sadrzanih u njima!

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnici za
usi, maska za prasinu).

4. Iskljucite kabel za napajanje prije bilo kakvog odrzavanja ili
popravka.

5. Nosite zastitnu odjecu.

6. Zastitite uredaj od vlage.

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Klasa zastite II.

9. CE certifikacijska oznaka

10. EAC certifikacijska oznaka.

11. Certifikacijska oznaka ukrajinskog trzista.

OZNAKE NA UREDAJU

U" RRRRMM Y XXXXX

NNN

RRRR -godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatno oznagavanje

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA

Sliede¢e numeriranje odnosi se na komponente uredaja prikazane na
grafitkim stranicama ovog prirucnika.

Stezna glava

Prekida¢ nacina rada

Gumb za zaklju€avanje prekidaca

Prekida¢ smjera rotacije

Gumb za podeSavanje brzine

Prekida¢

Pomoc¢na rucka

Sipka za ograni¢avanje dubine bu$enja
Prekida¢ za promjenu stupnja prijenosa

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS UREPAJA

Udarne busilice su ruéni elektri¢ni alati s izolacijom klase Il. Uredaje
pokreée jednofazni komutatorski motor, ¢ija se brzina vrtnje
smanjuje pomocu prijenosa zupcanika. Ova vrsta elektri¢nog alata
nasiroko se koristi za bu$enje rupa u drvu, materijalima na bazi drva,
metalu, keramici i plastici u naginu rada bez ¢ekica, te u betonu, cigli
i slicnim materijalima u nacinu rada ¢eki¢a. Koriste se u obnovi i
gradevinskim radovima, stolariji i svim vrstama DIY radova.

SADRZAJ

O NGO WN PP
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Dodatna ru¢ka

Traka za ograni¢avanje dubine bu$enja
Klju¢ — gumb

Svrdla

Transportna torbica

UPRAVLJANJE UREDAJEM
UGRADNJA DODATNE RUCKE

Iz razloga osobne sigurnosti, preporucuje se uvijek koristiti

dodatnu rucku (7). Dodatna rucka moze se zakrenuti prije nego

Sto je stegnete na kuciste busilice, Sto vam omogucuje odabir

najprikladnijeg polozaja za posao koji se izvodi.

e Otpustite gumb za zaklju¢avanje dodatne prirubnice rucke (7)
okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

e Gurnite obujmicu pomoc¢ne rucke (7) na cilindri¢ni dio kucista
busilice.

e Zakrenite u najprikladniji polozaj.

e Zategnite gumb za zaklju¢avanje pomoc¢ne ruc¢ke (7) u smjeru
kazaljke na satu kako biste u¢vrstili ru¢ku.

UGRADNJA OGRANICIVACA DUBINE BUSENJA

Graniéna traka (8) koristi se za podesavanje dubine svrdla u

materijalu.

« Otpustite gumb za zaklju¢avanje na prirubnici pomoéne rucke (7).

e Umetnite graniénu traku (8) u otvor na prirubnici pomoc¢ne rucke.

* Postavite Zeljenu dubinu busenja.

* Blokirajte zatezanjem gumba za zaklju€avanje na ovratniku
pomoéne rucke (7).

MONTAZA RADNIH ALATA

o Iskljuite elektricni alat iz napajanja.

e Umetnite klju¢ u jednu od rupa na obodu stezne glave (1).

e Otvorite ¢eljusti na Zeljenu velicinu.

e Umetnite cilindriénu drsku svrdla u otvor stezne glave (1) do
kraja.

e Pomocu kljuéa (umetnutog uzastopno u tri rupe po obodu stezne
glave) zategnite Celjusti stezne glave na drsku busilice.

* Uvijek ne zaboravite izvaditi klju¢ iz busilice nakon umetanja ili
uklanjanja svrdla.

RAD / POSTAVKE
UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na natpisnoj
plocici busilice.

PRPPPR

Ukljucivanje - pritisnite tipku prekidac¢a (6) i drzite je u tom
polozaju.

Isklju€ivanje - otpustite pritisak na prekidac (6).

Zaklju€avanje prekidaca (kontinuirani rad)

Uklju¢ivanje:

» Pritisnite prekidac¢ (6) i drzite ga u tom polozZaju.

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3) (slika A).

* Otpustite prekidac (6).

Isklju¢ivanje:

« Pritisnite i otpustite tipku prekidaca (6).

e Raspon broja okretaja vretena podesava se stupnjem pritiska na
prekidac.

GUMB ZA KONTROLU BRZINE VRETENA

Busilica vam omoguc¢uje rad pri razli¢itim brzinama vretena.

Namjestanje se vrS§i pomo¢u gumba (5) (slika A). Unutar svake

postavke gumba za kontrolu brzine, brzina se moze glatko podesiti

povecéanjem ili smanjenjem pritiska na tipku prekidaca (6).

e Okretanjem gumba (5) u smjeru kazaljke na satu povecava se
brzina,

e Okretanjem gumba (5) ulijevo smanjuje se brzina.

* Pogledaijte simbole na gumbu za kontrolu brzine ili prekidacu.

Ispravan odabir brzine vr$i se dok busilica radi bez opterecenja s

pritisnutom funkcijom zaklju¢avanja prekidaca. Ovako postavljena

brzina moze biti manja pri radu pod optere¢enjem.

PROMJENA STUPNJA PRIJENOSA

* Busilica ima prekida¢ za promjenu stupnja prijenosa (9) koji vam
omogucuje povecanje raspona brzine (slika E).

e Stupanj prijenosa I: nizi raspon brzina - za bu$enje rupa veéeg
promijera ili rad u tvrdom materijalu.



e Gear II: vedi raspon brzina - za busenje rupa manjeg promjera ili
rad u mekom materijalu.

e Postavite rucicu mjenjaca (9) u ispravan polozaj za bu$enje,
ovisno o materijalu. Ako se prekida¢ ne moze pomaknuti, lagano
okrenite vreteno.

Nikada nemojte mijenjati prekida¢ mjenjaca dok busilica radi. To
moze ostetiti elektricni alat.

ROTACIJA DESNO/LIJEVO
Prekida¢ za rotaciju (4) koristi se za odabir smjera vrtnje vretena
busilice (slika A).

Desna rotacija
Postavite prekidac (4) u krajnii lijevi polozaj.

Rotacija u smjeru suprotnom od kazaljke na satu

« Postavite prekidac (4) u krajnji desni polozaj.

* Imajte na umu da u nekim slu¢ajevima polozaj prekidata smjera
rotaciie u odnosu na rotaciju moze biti drugacii od opisanog.
Pogledajte simbole na prekidacu smjera rotacije ili na kucistu uredaja.

Nemojte mijenjati smjer vrtnje dok se vreteno busilice okrece.
Prije pokretanja provjerite je li prekida¢ smjera rotacije u
ispravnom polozaju.

PREKIDAC NACINA RADA

Prekida¢ nacina rada (2) omogucuje odabir odgovaraju¢eg nacina
rada: buSenje bez udaranja ili s udarcem (sl. B). Za buSenje u
materijalima kao Sto su metal, drvo, keramika, plastika ili sli¢no,
postavite prekida¢ u nacin rada bez &eki¢a (simbol busilice). Za
buSenje u materijalima kao $to su kamen, beton, opeka ili sli¢no,
postavite prekida¢ u nacin Cekic¢a (simbol ¢eki¢a). Rupe u drvu,
materijalima na bazi drveta i metalima izraduju se pomocu svrdla od
brzoreznog ¢elika ili ugljicnog ¢elika (samo u drvu i materijalima na
bazi drveta). Za udarmno buSenje koriste se posebna svrdla s
karbidnim vrhovima (widia).

Nemojte koristiti smjer rotacije ulijevo kada je aktivirana funkcija
Gekica.

Dugotrajno busenje pri malim brzinama vretena moze uzrokovati
pregrijavanje motora. Pravite povremene pauze ili ostavite uredaj
da radi maksimalnom brzinom bez opterecenja otprilike 1-2
minute. Pazite da ne prekrijete rupe u kucistu koje se koristi za
ventilaciju motora busilice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,
popravku ili odrzavanju, izvucite utika¢ kabela za napajanje iz
utiCnice.

* Preporuca se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za ¢iSc¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

e Ocistite uredaj suhom krpom ili ga ispuhajte komprimiranim
zrakom niskog tlaka.

* Nemojte koristiti sredstva za ¢is¢enje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuéiStu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

* Ako je kabel za napajanje o$teéen, zamijenite ga kabelom istih
specifikacija. To bi trebao uginiti kvalificirani struénjak ili odnijeti
uredaj u servisni centar.

« Ako se na komutatoru pojavi prekomjerno iskrenje, neka stanje
motornih ugljenih etkica provjeri kvalificirana osoba.

e Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

ZAMJENA STEZNE GLAVE

« Otvorite ¢eljusti stezne glave (1).

e Uklonite vijak koji priévrScuje steznu glavu pomocéu Phillips
odvija¢a, okre¢uci odvija¢ u smjeru kazaljke na satu (lijevi navoj).
Umetnite Sesterokutni klju¢ u steznu glavu (slika D).

Lagano dodirnite kraj $esterokutne tipke.

Odvijte steznu glavu.

Vratite steznu glavu obrnutim redoslijedom od uklanjanja.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krac¢e od 5 mm), izgorjele ili slomljene motorne ugljene
cetkice moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje
ugljene cetkice u isto vrijeme. Zamjenu ugljenih cetkica smije
izvoditi samo kvalificirana osoba koristeci originalne dijelove.
Sve kvarove treba popraviti ovlasteni servisni centar proizvodaca.
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TEHNICKI PODACI

PARAMETARSKI VRIJEDNOST
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1050 W
Raspon brzine bez Brzina 0-1100 ™1
opterecenja 1
Brzina | 0-3000 ™!
2
Ugestalost udara bez Brzina 0-17.600 ™"t
opterecenja
Brzina | 0-48000 ™!
2
Asortiman steznih glava za busilice 1,5-13 mm
Veli¢ina navoja stezne glave 1/2 in¢a
Celik 13 mm
Maksimalni promjer buSenja Beton 16 mm
Drvo 40 mm
Stupanj zastite 1P20
Klasa zastite 1]
Tezina 3 kg
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka LPA = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Razina zvuéne snage LWA =106 dB(A)
K=3dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija, udarno ah,ID = 17,09
busenje u betonu m/s2 K=1,5 m/s2
Vrijednost ubrzanja vibracija, buSenje u ah ,p = 6,65 m/s2
metalu K=1,5 m/s2
58G722 oznacava i vrstu i oznaku uredaja

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira uredaj opisana je: emitiranom razinom zvuénog
tlaka LpA i razinom zvuéne snage LwA (gdje K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su vrijedno$éu
ubrzanja vibracija ah (gdje K ozna¢ava mjernu nesigurnost).
Sljedece vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog
tlaka LpA , razina zvuéne snage LWA i vrijednost ubrzanja vibracija
ah izmjerene su u skladu s EN 62841-1. Navedena razina vibracija
a(hy moze se koristiti za usporedbu uredaja i za preliminarnu
procjenu izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovne
primjene uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija moZe se promijeniti. Nedovoljno ili
rijetko odrzavanje uredaja rezultirat ée viSom razinom vibracija. Gore
navedeni razlozi mogu povecati izlozenost vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Da bi se to¢no procijenila izlozenost vibracijama, moraju se
uzeti u obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je
ukljucen, ali se ne koristi za rad. Nakon pazljive procjene svih
c¢imbenika, ukupna izloZzenost vibracijama moze biti znatno
niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere kao $to su: redovito odrzavanje uredaja i

radnih alata, osiguravanje odgovarajuée temperature ruku i pravilna
organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA
N Proizvode na elektri¢ni pogon ne treba odlagati s kuénim otpadom,
i vec ih treba odnijeti u odgovarajué¢a postrojenja za odlaganje.
Informacije o odlaganju mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
] |lokalnih vlasti. Rabljena elektricna i elektroni¢ka oprema sadrzi
tvari koje nisu ekolo$ki neutralne. Oprema koja se ne reciklira
predstavlja potencijalnu prijetnju okoli$u i ljudskom zdravlju.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig" Spoétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland") ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrZaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crtezZe,
kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu
sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006. br. 90 stavka 631, kako je izmijenjena). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena cijelog Priru¢nika ili bilo kojeg od njegovih elemenata u komercijalne svrhe
bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom
i kaznenom odgovorno$cu.

EZ izjava o sukladnosti
Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna ulica 2/4 02-
285 Varsava



Proizvod: Udarna busilica

Model: 58G722

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost

proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU izmijenjena Direktivom 2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliede¢ih standarda:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na stroj u stanju u kojem je stavlien na

trziste i ne ukljucuje komponente

dodao krajnji korisnik ili naknadne radnje koje je izvrSio krajnji korisnik.

Ime i adresa osobe ovlastene za izradu tehnicke dokumentacije s

boravistem ili poslovnim nastanom u EU-u:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna ulica 2/4 02-285 VarS$ava
il r

Pawet Kowalski
Predstavnik kvalitete GTX POLISKA
Var$ava, 15. travnja 2025.

(LT)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS

KALTO GREZTUVAS

58G722

ISPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.

Nevykdant visy Zemiau pateikty instrukcijy, gali jvykti elektros smagis,

gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

* Naudodami plaktukinj greztuva, dévékite ausy apsauga.
Triuk8mas gali sukelti klausos praradima.

« Naudokite jrankj su pagalbine rankena. Kontrolés praradimas
gali sukelti suzalojimus.

o Prie$ naudodami jrankj, tinkamai jj pritvirtinkite. Sis jrankis
sukuria didelj sukimo momenta, todél, jei jis néra tinkamai
pritvirtintas darbo metu, gali bati prarastas kontrolé ir sukelti
suzalojimus.
Atliekant darbus, kai pjovimo elementas gali liestis su
pasléptais laidais arba savo pacio laidu, elektriniame
jrankyje laikykités izoliuoty rankeny. Pjovimo elementas,
liestis su jtampos laidais, gali sukelti, kad atidengtos metalinés
elektrinio jrankio dalys taps jtampos, ir operatorius gali gauti
elektros smagj.

* Niekada nenaudokite didesnio grei¢io nei maksimalus
greztuvo greitis. Esant didesniam greiciui, greztuvas gali islinkti,
jei jis laisvai sukasi nesilie¢iant su apdirbamuoju ruoS$iniu, o tai
gali sukelti suzalojimus.

« Visada pradékite grezti mazais greiciais, kai greztuvas liecia
apdirbamajj ruosinj. Esant didesniems grei¢iams, greztuvas
gali i8linkti, jei jis laisvai sukasi nesilie¢iant su apdirbamuoju
ruo$iniu, o tai gali sukelti suzalojimus.

« Spauskite tik tiesia linija su greztuvu ir nespauskite pernelyg
stipriai. GrezZtuvai gali iSlinkti, dél to gali sulGizti arba prarasti
kontrole, o tai gali sukelti suZalojimus.

DEMESIO! Prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, visada yra likusi
suzalojimo rizika naudojimo metu.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
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1. ATSARGIAI! Imkités specialiy atsargumo priemoniy!

2. Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose pateikty
ispéjimy ir saugos priemoniy!

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke).

4. Pries atliekant bet kokius techninés priezidros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

5. Naudokite apsauginius drabuzius.

6. Saugokite prietaisg nuo drégmés.

7. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio.

8. Apsaugos klasé II.

9. CE sertifikavimo Zenklas

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

ZENKLAI ANT |RENGINIO

UN

RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - pagaminimo metai

MM — gamybos ménuo

Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas zenklas
GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo grafiniuose puslapiuose
pavaizduotus prietaiso komponentus.
Grezimo griebtuvas

Darbo rezimo jungiklis

Jungiklio fiksavimo mygtukas
Sukimosi krypties jungiklis

Greicio reguliavimo rankenélé
Jungiklis

Pagalbiné rankena

Grezimo gylio ribotuvo juosta

Pavary perjungimo jungiklis

* Brézinys ir produktas gali skirtis.

|RENGINIO APRASYMAS

Plaktukiniai greztuvai yra rankiniai elektriniai jrankiai su Il klasés
izoliacija. Jrenginiai yra varomi vienfaziu komutatoriaus varikliu, kurio
sukimosi greitis maZinamas pavary dézés pagalba. Sio tipo
elektriniai jrankiai placiai naudojami skyliy grezimui medyje, medzio
pagrindu pagamintose medziagose, metale, keramikoje ir
plastikuose neplaktuko rezimu, o betone, plytose ir panaSiose
medziagose — plaktuko rezimu. Jie naudojami renovacijos ir statybos
darbuose, staliaus darbuose ir visy rasiy namy apyvokos darbuose.

TURINYS

e Papildoma rankena

Grezimo gylio ribotuvo juosta

Raktas — rankenélé

Grezimo antgaliai

Transportavimo déklas

|RENGINIO NAUDOJIMAS

PAPILDOMOS RANKENOS MONTAVIMAS

Asmens saugumo sumetimais rekomenduojama visada naudoti
papildomg rankeng (7). Prie$ pritvirtindami papildoma rankeng
prie greztuvo korpuso, ja galima pasukti, kad galétuméte
pasirinkti patogiausia padétj atliekamam darbui.

©COoNOOMONE
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« Palaidinkite papildomos rankenos flan$o fiksavimo rankenéle (7),
pasukdami jg prie$ laikrodzio rodykle.

e Uzdenkite pagalbinés rankenos apykakle (7) ant cilindrinés
greztuvo korpuso dalies.

« Pasukite | patogiausig padétj.

* Prisukite pagalbinés rankenos fiksavimo rankenéle (7) pagal
laikrodZio rodykle, kad rankena bty pritvirtinta.

GREZIMO GILUMO RIBOTUVO MONTAVIMAS

Ribotuvo juosta (8) naudojama norint nustatyti greztuvo gylj

medziagoje.

« Atlaisvinkite fiksavimo rankenéle ant pagalbinés rankenos flanso
).

« |dékite ribotuvo juostele (8) j pagalbinés rankenos flanso skyle.

« Nustatykite norimg grezimo gylj.

e UZfiksuokite priverzdami fiksavimo rankenéle ant pagalbinés
rankenos apykaklés (7).

|IRANKIY MONTAVIMAS

* Atjunkite elektrinius jrankius nuo elektros tiekimo.

|kiskite raktg j vieng i$ skyliy greztuvo griebtuvés (1) perimetre.

Atidarykite spaustuvag iki norimo dydzio.

Ikiskite cilindrinj greZtuvo kota j greztuvo griebtuva (1) iki galo.

Naudodami raktg (jkiSkite jj paeiliui j tris skyles aplink greztuvo

griebtuva), priverzkite greztuvo griebtuvg prie greztuvo koto.

* Visada prisiminkite, kad po greztuvo jdéjimo ar i§émimo raktg
reikia iSimti i$ greZtuvo.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGIMAS/ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta ant greztuvo gaminio
lentelés.

Jjungimas — paspauskite jungiklio mygtuka (6) ir laikykite jj Sioje
padétyje.

ISjungimas — atleiskite jungiklio mygtuka (6).

Jungiklio fiksatorius (nuolatinis veikimas)

Jjungimas:

« Paspauskite jungiklio mygtuka (6) ir laikykite jj Sioje padétyje.

* Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtuka (3) (A pav.).

« Atleiskite jungiklio mygtuka (6).

ISjungimas:

« Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (6).

e Veleno grei¢io diapazonas reguliuojamas pagal spaudimo
mygtukui stipruma.

VEZIO GREICIO REGULIAVIMO RANKENELE

Greztuvas leidzZia dirbti skirtingais veleno greiciais. Reguliuojama
naudojant rankenéle (5) (A pav.). Kiekvienoje grei¢io reguliavimo
rankenélés padétyje greitj galima sklandziai reguliuoti didinant arba
mazinant spaudima jjungimo mygtukui (6).

« Pasukant rankenéle (5) pagal laikrodzio rodykle, greitis didéja,

o Pasukus rankenéle (5) j kairg, greitis sumazéja.

* Ziarekite simbolius ant greigio reguliavimo rankenélés arba jungiklio.
Teisingas greitis parenkamas, kai greZtuvas veikia be apkrovos,
paspaudus jungiklio fiksavimo funkcijg. Taip nustatytas greitis gali
bati mazesnis, kai dirbama su apkrova.

PERDAVIMY PEREJIMAS

e Greztuvas turi pavary perjungimo jungiklj (9), kuris leidZia
padidinti grei¢io diapazong (E pav.).

e | pavara: mazesnis greicio diapazonas — didesnio skersmens
skyliy grezimui arba darbui su kietomis medziagomis.

e |l pavara: didesnis greicio diapazonas — mazesnio skersmens
skyliy grezimui arba darbui su minksta medziaga.

e Pagal medZiagg nustatykite pavary perjungimo jungiklj (9) |
tinkama padétj grezimui. Jei jungiklio negalima pajudinti, Siek tiek
pasukite veleng.

Niekada nekeiskite pavary perjungimo jungiklio, kai greztuvas

veikia. Tai gali sugadinti elektrinij jrankj.

DESINES/KAIRES PUSES SUKIMAS

Sukimosi jungiklis (4) naudojamas greztuvo veleno sukimosi krypciai

pasirinkti (A pav.).

Desiniosios sukimosi

nustatykite jungiklj (4) j krasting kaire padeét].

Sukimasis prie$ laikrodzZio rodykle

o perjunkite jungiklj (4) j krasting desSing padét;.

* Atkreipkite démesj, kad kai kuriais atvejais sukimosi krypties jungiklio
padétis, palyginti su sukimosi kryptimi, gali skirtis nuo aprasytojo.
Zidrékite simbolius ant sukimosi krypties jungiklio arba ant prietaiso
korpuso.

Nekeiskite sukimosi krypties, kol sukasi grezimo velenas. Pries
pradédami, patikrinkite, ar sukimosi krypties jungiklis yra
teisingoje padétyje.

DARBO REZIMO PERJUNGIKLIS

Darbo rezimo jungiklis (2) leidzia pasirinkti tinkamg darbo rezima:
grezimas be kalimo arba su kalimu (B pav.). Greziant tokias
medziagas kaip metalas, medis, keramika, plastikas ar panasios,
nustatykite jungiklj j rezimg be kalimo (grezimo simbolis). Norédami
grezti tokias medziagas kaip akmuo, betonas, plyty ar panasias,
nustatykite jungiklj j plaktuko rezimg (plaktuko simbolis). Skyles
medyje, medzio pagrindu pagamintose medziagose ir metaluose
daromos naudojant greitapjovio plieno arba anglies plieno greztuvus
(tik medyje ir medzio pagrindu pagamintose medziagose). Plaktuko
grezimui naudojami specialiis greZtuvai su karbido antgaliais (widia).
Nenaudokite kairés pusés sukimosi krypties, kai aktyvuota kalimo
funkcija.

ligas grezimas esant mazam suklio greiciui gali sukelti variklio
perkaitima. Darykite reguliarias pertraukas arba leiskite jrenginiui
dirbti maksimaliu grei¢iu be apkrovos mazdaug 1-2 minutes.
Bukite atsargis, kad neuzdengtuméte korpuso angy, skirty
greztuvo variklio ventiliacijai.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
prieziaros darbus, iStraukite maitinimo laido kistuka i$ elektros
lizdo.

* Rekomenduojama prietaisg valyti iSkart po kiekvieno naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skysc¢iy.

* |renginj valykite sausa $Sluoste arba plskite Zemo slégio suslégtu
oru.

* Nenaudokite valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastiko dalis.

e Reguliariai valykite ventiliacijos angas variklio korpuse, kad
prietaisas neperkaisty.

« Jei maitinimo laidas yra pazeistas, pakeiskite jj tokiomis paciomis
specifikacijomis. Tai turéty atlikti kvalifikuotas specialistas arba
jrenginj reikia nunesti j aptarnavimo centrg.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg daug kibirk&ciy,
kvalifikuotas specialistas turi patikrinti variklio angliniy Sepetéliy
bukle.

e |Jrenginj visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje
vaikams.

GREZIMO GREZTUVO KEITIMAS

« Atidarykite grezimo griebtuva (1).

o |Ssukite grezimo griebtuva tvirtinantj varzta kryZzminiu atsuktuvu,

sukdami atsuktuvg pagal laikrodZio rodykle (kairysis sriegis).

IkiSkite SeSiakampj raktg j grezimo griebtuvg (D pav.).

Svelniai pabaksnokite Sesiakampio raktelio gala.

Atsukite greztuvo griebtuva.

Sugrazinkite greztuvo griebtuvg atvirkstine tvarka, kaip buvo

nuimta.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba
suliizusios variklio anglies Sepetéliai turi biti nedelsiant pakeisti
Visada keiskite abu anglies Sepetélius tuo paciu metu. Anglies
Sepetélius keisti gali tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis
originalias detales.

Visus gedimus turi remontuoti gamintojo jgaliotas aptarnavimo
centras.

TECHNINIAI DUOMENYS

PARAMETRAS VERTE
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 1050 W
TusCiosios eigos greitio Sukimos 0-1100 min’!
diapazonas i greitis 1




Grei¢io 2 | 0-3000 min*
Tus$ciosios eigos smagiy Greitis 1 0-17 600 min*
daznis Greitis 2 | 0-48 000 min™
Grezimo griebtuvas 1,5-13 mm
Griebtuvy sriegio dydis Y5 colio
Maksimalus grezimo Plienas 13 mm
skersmuo Beto.nas 16 mm

Mediena [ 40 mm
Apsaugos klasé 1P20
Apsaugos klasé 1}
Svoris 3 kg

TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS
Garso slégio lygis

Lea = 95 dB(A)

K=3dB(A)
Garso galios lygis Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Vibracijos pagreicio verté, kalant betong 3o = 17,09 m/s?
K=1,5 m/s?
Vibracijos pagrei¢io verté, greziant 3 b =6,65m/s?
metalg K=1,5 m/s®

58G722 Zymi prietaiso tipg ir pavadinimg

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidZziamas triukSmas apibidinamas: skleidZziamo garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztumag). Prietaiso skleidZiamos vibracijos apibidinamos
vibracijos pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove pateiktos $ios vertés: garso slégio lygis Lpa , garso
galios lygis Lwa ir vibracijos pagreiio verté an buvo iSmatuotos
pagal EN 62841-1. Nurodytas vibracijos lygis a(ny gali bati
naudojamas prietaisams palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio
jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra tipinis tik pagrindinéms prietaiso
naudojimo paskirtims. Jei prietaisas naudojamas kitoms paskirtims
arba su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali keistis.
Nepakankama arba retas prietaiso techniné priezidra lemia didesnj
vibracijos lygj. Dél minéty priezas¢iy vibracijos poveikis gali padidéti
per visg darbo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Atidziai jvertinus visus veiksnius,
bendras vibracijos poveikis gali biti Zzymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz., reguliariai prizidréti jrenginj ir
darbo jrankius, uztikrinti tinkama ranky temperatirg ir tinkama darbo

organizavima.
APLINKOS APSAUGA
' Elektros energija varomi produktai neturéty bati Salinami kartu su
i buitinémis atliekomis, bet turéty bati nunesti j atitinkamas $alinimo
jstaigas. Informacija apie $alinimg galima gauti i§ produkto
- | |pardavéjo arba vietos valdZios institucijy. Naudota elektros ir
elektroniné jranga yra medziagy, kurios néra neutralios aplinkai.
Jranga, kuri néra perdirbama, kelia potencialig grésme aplinkai ir
Zmoniy sveikatai.
L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”),
informuoja, kad visos autoriy teisés j io vadovo (toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be kita
ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo sudétj, priklauso iSimtinai
GTX Poland ir yra saugomos jstatymy pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir
gretutiniy teisiy jstatymg (t. y. |statymy leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su
pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg
komerciniais tikslais be rastisko GTX Poland sutikimo yra grieztai draudziama ir gali
biti traukiama civiling ir baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna gatve 2/4
02-285 VarSuva

Produktas: Plaktuvinis greZtuvas

Modelis: 58G722

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija isduodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES, i§ dalies pakeista Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:
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EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje biklgje, kokioje ji buvo

pateikta j rinka, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy galutinio vartotojo

veiksmy.

Asmens, jgalioto parengti techning dokumentacija, vardas, pavardé ir

adresas, gyvenantis arba jsteigtas ES:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva
3 rad 1 r

AN £ auan ¥\

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. balandzio 15 d.

(LV)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

HAMMER DRILL

58G722

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainoj

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai

izmanto$anai.

« Stradajot ar amura urbjmasinu, lietojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus. Troksnis var izraisit dzirdes zudumu.

e Izmantojiet instrumentu ar papildu rokturi.
zaudéSana var izraisTt traumas.

e Pirms lietoSanas instrumentu nostipriniet pareizi. Sis
instruments rada lielu griezes momentu, un, ja to lietoSanas laika
nav pareizi nostiprinats, var zaudét kontroli, kas var izraisit
traumas.

e Veicot darbus, kur grieSanas elements var saskarties ar
sléptiem vadiem vai pasa instrumenta vadu, turiet elektriska
instrumenta izolétas rokturus. GrieSanas elements,
saskaroties ar stravas vadu, var izraisit elektriska instrumenta
atklato metala dalu pieslégSanos stravai un izraisit elektriskas
stravas triecienu operatoram.

* Nekad nedarbiniet ar atrumu, kas parsniedz urbja maksimalo
nominalo atrumu. Augstaka atruma urbjs var saliekties, ja tas
var brivi griezties bez saskares ar apstradajamo detalu, kas var
izraisit traumas.

e Vienmeér saciet urbSanu ar zemu atrumu, urbim saskaroties
ar apstradajamo detalu. Augstakos atrumos urbim ir tendence
saliekties, ja tas var brivi griezties, nesaskaroties ar
apstradajamo detalu, kas var izraisit traumas.

e Spiedienu piemérojiet tikai taisna linija ar urbjgalvi un
nepiemérojiet parmeérigu spiedienu. Urbjgalvis var saliekties,
izraisot lGzumu vai kontroles zaudésanu, kas var izraisit traumas.

Kontroles

UZMANIBU! lerice ir paredzéta lieto$anai telpas.

Neskatoties uz droSo konstrukciju, drosibas pasakumu un papildu
aizsardzibas pasakumu izmanto$anu, darbibas laika vienmér pastav
neliels traumu risks.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI
N ES
]
1 2 3 4
.""'.
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1. UZMANIBU! Veiciet Tpasus piesardzibas pasakumus!

2. |zlasiet lietoSanas instrukcijas un ievérojiet tajas ietvertos
bridinajumus un dro$ibas pasakumus!

3. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku).

4. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas atvienojiet
baro$anas vadu.

5. Lietojiet aizsargapgérbu.

6. Aizsargajiet ierici no mitruma.

7. Nelaujiet bérniem pieklat instrumentam.

8. Aizsardzibas klase II.

9. CE sertifikacijas zime

10. EAC sertifikacijas zZime.

11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime.

MARKEJUMI UZ IERICES

UN

RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - razo$anas gads

MM - razo$anas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu markéjums

GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS
Turpmak minéta numeracija attiecas uz ierices komponentiem, kas
paraditi §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
Urbja patrona

Darbibas rezima slédzis

Parslédzéja blokéSanas poga

Rotacijas virziena slédzis

Atruma reguléSanas pogu

Parsledzéjs

Papildu rokturis

Urb$anas dziluma ierobezotajs

Parnesumu parslédzéjs

* Var bit atSkiribas starp raséjumu un produktu.

IERICES APRAKSTS

Pneimatiskie urbji ir rokas elektriskie instrumenti ar Il klases
izolaciju. lerices darbinamas ar vienfazes komutatora motoru, kura
rotacijas atrums tiek samazinats ar parnesumu. Sada veida
elektriskie instrumenti plasi izmantojami, lai urbtu caurumus koksné,
koksnes materidlos, metala, keramika un plastmasa bezkalSanas
rezZima, ka arl betona, kiegelos un Iidzigos materidlos kalSanas
rezima. Tos izmanto renovacijas un celtniecibas darbos, galdnieciba
un visada veida pasrocigos darbos.
SATURS

e Papildu rokturis

Urbumu dziluma ierobezotaja sloksne
Atsléga — pogu

Urbji

Transporta karba

IERICES DARBIBA

PAPILDUS ROKTURIS

L

©ONDUA WD
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Personigas droSibas apsvérumu dé| ieteicams vienmeér lietot

papildu rokturi (7). Papildu rokturi var pagriezt pirms ta

piestiprinaSanas pie urbja korpusa, kas lauj izvéléties visértako

poziciju veicamajam darbam.

« Atveriet papildu roktura uzmavas (7) fikséjoSo pogu, pagriezot to
pret&ji pulkstena raditaja virzienam.

e Uzvelciet papildu roktura uzmavu (7) uz urbja korpusa
cilindriskas dalas.

* Pagrieziet to visértakaja pozicija.

o Pieskrivéjiet papildu roktura fiksé&joSo pogu (7) pulkstenraditaja
virziena, lai nostiprinatu rokturi.

URBJUMU DZILU IEROBEZOTAJA UZSTADISANA

lerobezotaja sloksne (8) tiek izmantota, lai iestatitu urbja dzilumu

materiala.

« Atveriet fikséjoSo pogu uz paligroktura atloka (7).

* levietojiet ierobezotadja sloksni (8) paligroktura atlokad eso$aja
cauruma.

o lestatiet vélamo urbSanas dzilumu.

« Fikséjiet, pievelkot fikséjoSo pogu uz paligroktura uzmavas (7).
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MONTAZAS DARBA RIKI

* Atvienojiet elektriska instrumenta baro$anu no stravas padeves.

e levietojiet atslégu viena no caurumiem urbSanas patronas (1)
perimetra.

o Atveriet skavas [1dz vélamajam izm&ram.

« levietojiet urbja cilindrisko katu urbja patronas atvéruma (1) lidz
galam.

« Izmantojot atslégu (ievietojot to secigi tris caurumos ap urb$anas
patronas perimetru), pievelciet patronas Zoklus uz urbja katina.

e Vienmér atcerieties iznemt atslégu no urbja péc urbja uzgala
ievietoSanas vai iznemsanas.

DARBIBA / [ESTATIJUMI
IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz urbja tipa
plaksnites.

leslégSana — nospiediet slédzi (6) un turiet to Saja stavokli.

Izsléeg$ana - atlaidiet slédzi (6).
Slédza blokésana (nepartraukta darbiba)

leslegSana:

* Nospiediet ieslégSanas pogu (6) un turiet to Saja stavoklr.
* Nospiediet slédza blokéSanas pogu (3) (A att.).

o Atlaidiet slédza pogu (6).

IzslegSana:

* Nospiediet un atlaidiet ieslégSanas pogu (6).

e Varpstas atruma diapazons tiek reguléts atkariba no spiediena,
kas tiek pielikts slédzim.

VARPUSA ATRUMA REGULESANAS POGA

Urbis lauj stradat ar dazadiem varpstas atrumiem. Regulésana tiek

veikta, izmantojot pogu (5) (A att.). Katra atruma reguléSanas pogas

iestatljuma atrumu var vienmérigi regulét, palielinot vai samazinot

spiedienu uz ieslégSanas pogu (6).

e Pagriezot pogu (5) pulkstenraditaja virziena, atrums palielinas,

e Pagriezot pogu (5) pa kreisi, atrums samazinas.

* Skatieties simbolus uz atruma regulé$anas pogas vai slédza.

Pareizo atrumu izvélas, kad urbjmasSina darbojas bez slodzes,

nospiezot slédza blokéSanas funkciju. $ada veida iestatitais atrums

var bat zemaks, stradajot ar slodzi.

PAREJA

e Urbjam ir parnesumu parslégsanas slédzis (9), kas lauj palielinat
atruma diapazonu (E att.).

e | parnesums: zemaks atruma diapazons — lielaka diametra
caurumu urb$anai vai darbam ar cietiem materialiem.

e |l parnesums: augstaks atruma diapazons — urb$anai ar mazaku
diametru vai darbam ar mikstiem materialiem.

e Atkariba no materidla iestatiet parnesumu parslégsanas slédzi
(9) pareizaja pozicija urbSanai. Ja slédzi nevar parvietot,
nedaudz pagrieziet varpstu.

Nekad nemainiet parnesumu izvéles slédzi, kamér urbjmasina

darbojas. Tas var sabojat elektriska instrumenta.

GRIEZUMI PA LABO/PA KREISO PUSI
Rotacijas slédzi (4) izmanto, lai izvélétos urbja varpstas rotacijas
virzienu (A att.).

Labais rotacijas virziens

iestatiet slédzi (4) galéja kreisaja stavokr.

Rotacija pretéji pulkstena raditaja virzienam

* iestatiet sledzi (4) galéja labaja pozicija.

* Ladzu, nemiet véra, ka dazos gadijumos rotacijas virziena slédza
pozicija attiectba pret rotaciju var atSkirties no aprakstita. Ladzu,
skatieties simbolus uz rotacijas virziena sleédza vai uz ierices korpusa.

Nemainiet rotacijas virzienu, kamér urbSanas varpsta roté. Pirms
sakSanas parbaudiet, vai rotacijas virziena slédzis ir pareiza
pozicija.

DARBIBAS REZIMA PARSLEDZEJS

Darbibas rezima slédzis (2) lauj izvéléties atbilstoSo darbibas
reZimu: urb$ana bez kal$anas vai ar kalSanu (att. B). Urb$anai tados
materialos ka metals, koks, keramika, plastmasa vai tamlidzigi,
iestatiet slédzi nekalSanas rezima (urbSanas simbols). Urbumu
izurb$anai tados materidlos k& akmens, betons, kiegelis vai
tamlidzigi materiali, parslédziet slédzi uz sitiena rezZimu (sitiena



simbols). Urbumus koksné&, koksnes materialos un metalos izurbj,
izmantojot atrgriezigos térauda vai oglekla térauda urbumus (tikai
koksné un koksnes materialos). Sitiena urb$anai izmanto Tpasus
urbumus ar karbida uzgaliem (widia).

Neizmantojiet kreiso rotacijas virzienu, ja ir ieslégta kalSanas
funkcija.

ligstoSa urbSana ar zemu varpstas atrumu var izraisit motora
parkar$anu. Veiciet periodiskas partraukums vai laujiet iericei
darboties ar maksimalo atrumu bez slodzes aptuveni 1-2 minites.
Uzmanieties, lai neaizklatu urbSanas motora ventilacijai
paredzétos atvérumus korpusa.

APKOPE UN UZGLABASANA

Pirms veicat jebkadus uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai

apkopes darbus, izvelciet baro$anas vadu no rozetes.

* leteicams ierici tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tiri8anai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

* lerici tiriet ar sausu dranu vai patiet ar zema spiediena saspiestu
gaisu.

* Nelietojiet tiriSanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var bojat
plastmasas detalas.

* Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkar$anu.

e Ja baro$anas vads ir bojats, nomainiet to ar vadu ar tadiem
pasiem parametriem. To drikst darit tikai kvalificéts specialists vai
servisa centrs.

* Jakomutatora rodas parmériga dzirksteloSana, lidziet kvalificétu
specialistu parbaudit motora oglekla sukas stavokli.

o lerici vienmér glabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama vieta.

URBJA SKAVAS MAINA

* Atveriet urbSanas patrona (1) Zoklus.

* Nonemiet skrivi, kas nostiprina urb$anas patronu, izmantojot

krustveida skravgriezi, pagriezot skrivgriezi pulkstenraditaja

virziena (kreisais vitne).

levietojiet seSstira atslégu urbSanas patrona (att. D).

Viegli piesitiet seSstira atslégas galam.

Atskravéjiet urbSanas patronu.

Uzstadiet urbjgalvi atpakal tada pasa seciba, kada to nonémat.

OGLEKLA SUGAS MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadegusas vai salauztas motora
oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas
oglekla sukas vienlaikus. Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai
kvalificéts specialists, izmantojot originalas detalas.

Jebkuras klimes janovérs autorizéta razotaja servisa centra.

TEHNISKIE DATI

PARAMETRS VERTIBA
Piegades spriegums 230 VAC
Stravas padeves frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1050 W
Darbibas atruma Atrums 0-1100 min'*
diapazons bez slodzes 1

Atrums 0-3000 min't

2
Bezslodzes trieciena Atrums 0-17 600 min™*
frekvence 1

Atrums 0-48 000 min™*

2
Urbja patrona diapazons 1,5-13 mm
Patsvida vitnes izmérs ¥ collas
Maksimalais urb$anas Terauds 18 mm
diametrs Betons 16 mm

Koks 40 mm
Aizsardzibas pakape 1P20
Aizsardzibas klase ]
Svars 3 kg
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena limenis Lra = 95 dB(A)

K=3dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)

Vibracijas paatrinjuma vértiba, urbjot 3.0 = 17,09 m/s?
betonu ar amuru K=1,5 m/s?
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Vibracijas paatrinajuma vértiba, 3 .o =6,65m/s?
urb$ana metala K=1,5 m/s?
58G722 apzimé gan ierices tipu, gan apziméjumu

Informacija par troksni un vibraciju

lerices radftais troksnis tiek raksturots ar: izstarota skanas spiediena
limeni Lpa un skanas jaudas Tmeni Lwa (kur K apzZimé mérijumu
nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas tiek raksturotas ar vibracijas
paatrinajuma vértibu an (kur K apzimé mérifjumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis Lpa
, skanas jaudas lTmenis Lwa un vibracijas paatrinajuma vértiba an ir
méritas saskana ar EN 62841-1. Noradito vibracijas limeni a(r var
izmantot, lai salidzinatu ierices un veiktu provizorisku vibracijas
iedarbibas novértgjumu.

Noraditais  vibracijas Iimenis ir raksturigs tikai ierices
pamatfunkcijam. Ja ierici izmanto citam funkcijam vai kopa ar citiem
darba rikiem, vibracijas lTmenis var mainities. Nepietiekama vai
neregulara ierices apkope izraisa augstaku vibracijas [Tmeni.
lepriek$ minétie iemesli var palielinat vibracijas iedarbibu visa darba
perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Péc rapigas visu faktoru novértéSanas kopéja
vibracijas iedarbiba var bt ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, regulara ierices un darba riku
apkope, atbilstoSas roku temperatiras nodroSind$ana un pareiza
darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko energiju izmantojosus produktus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet janodod atbilsto$as parstrades iekartas.
Informaciju par péarstradi var sanemt no produkta tirgotaja vai
vietéjam iestadém. Lietotas elektriskas un elektroniskas iekartas
satur vielas, kas nav neitralas videi. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu apdraud&umu videi un cilvéku
veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpméak: "GTX Poland") ar $o
informé, ka visas autortiesibas uz &is rokasgramatas saturu (turpmak:
.Rokasgramata”), tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zimé&jumi,
ka arf tas sastavs, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana
ar 1994. gada 4. februara likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
Zurnals 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas
dalas kopé&$ana, apstrade, publicé$ana vai modificéSana komercialos noltikos bez
GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un
kriminalo atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna iela 2/4 02-285
VarSava
Produkts: Perforators
Modelis: 58G722
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
Sérijas numurs: 00001 + 99999
ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta razotaja vieniga atbildiba.
leprieks$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst Sadu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
St deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokli, kada ta tika laista
tirgd, un neietver komponentes
, ko pievienojis gala lietotdjs, vai turpméakas darbibas, ko veicis gala
lietotajs.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir pilnvarota sagatavot
tehnisko dokumentaciju un kas ir ES rezidente vai registréta ES:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava

e r

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis

Var$ava, 2025. gada 15. aprilis



(SL)
PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL

KOVANEC

58G722

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,

ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju.

Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektricni udar,

pozar in/ali hude po$kodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

e Med delom s kladivnim vrtalnikom nosite zascito za usesa.
Izpostavljenost hrupu lahko povzroci izgubo sluha.

* Orodje uporabljajte s pomoznim ro¢ajem. Izguba nadzora
lahko povzroci telesne poskodbe.

e Orodje pred uporabo ustrezno pritrdite. To orodje proizvaja
visok navor in ¢e med delovanjem ni ustrezno pritrjeno, lahko
pride do izgube nadzora, kar lahko povzroci telesne poskodbe.

« Elektricno orodje drzite za izolirane povrSine za oprijem,
kadar opravljate dela, pri katerih lahko rezalni element pride
v stik s skritimi zicami ali lastnim kablom. Rezalni element
lahko ob stiku z Zico pod napetostjo povzroc¢i, da se izpostavljeni
kovinski deli elektricnega orodja napolnijo z elektriéno napetostjo
in lahko povzrocijo elektri¢ni udar.

* Nikoli ne delajte s hitrostmi, ki presegajo najve¢jo nazivno
hitrost svedra. Pri vijih hitrostih se sveder lahko upogne, ¢e se
prosto vrti brez stika z obdelovancem, kar lahko povzroci telesne
poskodbe.

* Vrtanje vedno zacnite pri nizki hitrosti, ko je sveder v stiku z
obdelovancem. Pri visjih hitrostih se sveder lahko upogne, ¢e se
prosto vrti brez stika z obdelovancem, kar lahko povzrodi telesne
poskodbe.

e Pritiskajte samo v ravni ¢rti z vrtalnim svedrom in ne
pritiskajte premocno. Vrtalni svedri se lahko upognejo, kar
povzro€i zlom ali izgubo nadzora, kar lahko povzroci telesne
poskodbe.

PREVIDNO! Naprava je namenjena za uporabo v zaprtih prostorih.
Kljub vgrajeni varnostni zasnovi, uporabi varnostnih ukrepov in
dodatnih za$€itnih ukrepov, med delovanjem vedno obstaja
preostalo tveganje za po$kodbe.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA
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1. PREVIDNO! Upostevajte posebne varnostne ukrepe!

2. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila in
varnostne ukrepe, ki so v njih navedeni!

3. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zas¢itna ocala, uSesne
zas¢ite, protipraSna maska).

4. Pred izvajanjem kakrnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

5. Nosite zascitna oblacila.

6. Napravo zas¢itite pred vlago.

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred zascite II.

9. Oznaka certifikata CE

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OZNAKE NA NAPRAVI

SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR -leto proizvodnje
MM - mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka

XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

OPIS GRAFIKONSKIH ELEMENTOV
Naslednja oSteviléenja se nana$ajo na sestavne dele naprave,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
Vrtalni vpenjalnik

Stikalo za izbiro na¢ina delovanja

Gumb za zaklepanije stikala

Stikalo za smer vrtenja

Gumb za nastavitev hitrosti

Stikalo

Pomozni ro¢aj

Omejevalnik globine vrtanja

Stikalo za menjavo prestav

* Med risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike.

OPIS NAPRAVE
Kladivni vrtalniki so ro¢na elektri¢na orodja z izolacijo razreda II.
Naprave poganjajo enofazni komutatorski motorji, katerih vrtilna
hitrost se zmanjSa s pomocjo zobniSkega prenosa. Ta vrsta
elektricnega orodja se pogosto uporablja za vrtanje lukenj v les,
lesne materiale, kovine, keramiko in plastiko v nacinu brez udarcev
ter v beton, opeko in podobne materiale v nacinu z udarci.
Uporabljajo se pri obnovitvenih in gradbenih delih, tesarstvu in vseh
vrstah domacih opravil.
VSEBINA

e Dodatni ro¢aj

Omejevalnik globine vrtanja
Klju€ — rocaj

Svedri

Transportna torba

UPORABA NAPRAVE
NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJ

Zaradi varnosti pri delu priporoéamo, da vedno uporabljate

dodatni ro¢aj (7). Dodatni ro¢aj lahko pred pritrditvijo na ohisje

vrtalnika zavrtite, da izberete najprimernejsi polozaj za opravljanje

dela.

« Oslabite gumb, ki fiksira prirobnico dodatnega ro¢aja (7), tako da
ga zavrtite v nasprotni smeri urinega kazalca.

* Naslonite obro¢ek dodatnega ro¢aja (7) na cilindri¢ni del ohi§ja
vrtalnika.

e Zavrtite v najprimernejsi polozaj.

e Zategnite gumb za zaklepanje dodatnega rocaja (7) v smeri
urinega kazalca, da se ro¢aj pritrdi.

NAMESTITEV OMEJEVALCA GLOBINE VRTANJA
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Omejevalna letev (8) se uporablja za nastavitev globine svedra v

materialu.

e Oslabite zaporni gumb na prirobnici pomoznega roc¢aja (7).

e Vstavite omejevalni trak (8) v luknjo v prirobnici pomoznega
ro¢aja.

« Nastavite Zeleno globino vrtanja.

e Zategnite zategovalni gumb na prirobnici pomoznega ro¢aja (7).

NAMESTITEV DELOVNIH ORODIJ

« Odklopite elektricno orodje iz napajanja.

Vstavite klju¢ v eno od lukenj na obodu vpenjala svedra (1).

Odprite Celjusti na Zeleno velikost.

Vstavite cilindriéni vrat svedra v luknjo vpenjala (1) do konca.

Z klju¢éem (vstavlijenim zaporedoma v tri luknje na obodu

vpenjala) privijte Celjusti vpenjala na steblo svedra.

e Vedno se spomnite, da morate klju¢ odstraniti iz vrtalnika po
vstavitvi ali odstranitvi svedra.

DELOVANJE / NASTAVITVE
VKLOP/IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski
ploséici vrtalnika.

Vklop - pritisnite stikalo (6) in ga drzite v tem polozaju.

Izklop — sprostite pritisk na stikalo (6).

Zaklepanje stikala (neprekinjeno delovanje)

Vklop:

« Pritisnite stikalo (6) in ga drzite v tem poloZaju.



« Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (3) (slika A).
* Sprostite stikalo (6).

1zklop:
« Pritisnite in sprostite stikalo (6).
« Obmocje hitrosti vretena se nastavi s stopnjo pritiska na stikalo.

GUMB ZA NADZOR HITROSTI VRETEN

Vrtalnik omogoc¢a delo z razli¢nimi hitrostmi vretena. Nastavitev se

izvede z gumbom (5) (slika A). Znotraj vsake nastavitve gumba za

nadzor hitrosti je mogoce hitrost gladko prilagajati s pove€anjem ali

zmanj$anjem pritiska na stikalo (6).

e Zvrtenjem gumba (5) v smeri urinega kazalca se hitrost poveca,

e Zvrtenjem gumba (5) v levo se hitrost zmanjsa.

* Glejte simbole na gumbu za nadzor hitrosti ali stikalu.

Pravilno izbiro hitrosti opravite, ko vrtalnik deluje brez obremenitve

in je pritisnjena funkcija zaklepa stikala. Hitrost, nastavljena na ta

nacin, je lahko nizja pri delovanju pod obremenitvijo.

MENJAVA PREDA

e Vrtalnik ima stikalo za menjavo prestav (9), ki omogoca
povecanje obmodja hitrosti (slika E).

e Menjalnik I: nizji razpon hitrosti — za vrtanje lukenj vecjega
premera ali delo v trdih materialih.

e Stopenja II: vi§ji razpon hitrosti — za vrtanje lukenj manjSega
premera ali delo v mehkih materialih.

« Stikalo za menjavo prestav (9) nastavite v pravilni polozaj za
vrtanje, odvisno od materiala. Ce stikala ni mogoée premakniti,
rahlo zavrtite vreteno.

Nikoli ne spreminjajte stikala za izbiro prestave, medtem ko je
vrtalnik v pogonu. To bi lahko poskodovalo elektricno orodje.

DESNO/LEVO VRTENJE
Stikalo za vrtenje (4) se uporablia za izbiro smeri vrtenja vretena
vrtalnika (slika A).

Desno vrtenje
stikalo (4) nastavite v skrajni levi polozaj.

Vrtljaj v nasprotni smeri urinega kazalca

« stikalo (4) nastavite v skrajni desni polozaj.

* Upostevaite, da je v nekaterih primerih poloZaj stikala za smer vrtenja
v odnosu do vrtenja lahko drugacen od opisanega. UpoStevait

* Redno distite prezracevalne reze v ohi$ju motorja, da se naprava
ne pregreje.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga zamenjajte s kablom z
enakimi specifikacijami. To naj opravi usposobljen strokovnjak ali
pa napravo odnesite v servisni center.

e Ce pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, naj
usposobljena oseba preveri stanje ogljicnih krtaé motorja.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem za
otroke.

ZAMENJAVA VRTALNEGA SKLOPKA

e Odprite ¢eljusti vpenjala za sveder (1).

o Odstranite vijak, ki pritrjuje vpenjalno glavo, s kriznim izvijacem,
tako da izvija¢ zavrtite v smeri urinega kazalca (levi navoj).
Vstavite Sestkotni klju¢ v vpenjalo (slika D).

Rahlo potrkajte na konec Sestkotnega kljuca.

Odvijte vpenjalno glavo.

Vrtalno glavo ponovno namestite v obratnem vrstnem redu, kot
ste jo odstranili.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), pregorele ali zlomljene ogljeve
krtace motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
ogljevi krtaci hkrati. Zamenjavo ogljevih krtaé sme opraviti le
usposobljena oseba z uporabo originalnih delov.

Vse napake mora popraviti pooblas¢eni servisni center proizvajalca.

TEHNICNI PODATKI

simbole na stikalu za smer vrtenja ali na ohiju naprave.

Ne spreminjajte smeri vrtenja, medtem ko se vrti vreteno vrtalnika.
Pred zacetkom preverite, ali je stikalo za smer vrtenja v pravilnem
polozaju.

STIKALO ZA NACIN DELOVANJA

Stikalo za nacin delovanja (2) omogoc¢a izbiro ustreznega nacina
delovanja: vrtanje brez udarjanja ali z udarjanjem (slika B). Za
vrtanje v materiale, kot so kovina, les, keramika, plastika ali
podobno, nastavite stikalo v nacin brez udarjanja (simbol vrtalnika).
Za vrtanje v materiale, kot so kamen, beton, opeka ali podobno,
nastavite stikalo na nacin kladiva (simbol kladiva). Luknje v lesu,
lesnih materialih in kovinah se izdelujejo z visokohitrostnimi jeklenimi
ali ogljikovimi jeklenimi svedri (samo v lesu in lesnih materialih). Za
kladivno vrtanje se uporabljajo posebni svedri s karbidnimi konicami
(widia).

Ne uporabljajte levicarske smeri vrtenja, ko je aktivirana funkcija
udarjanja.

DaljSe vrtanje pri nizkih hitrostih vretena lahko povzroci
pregrevanje motorja. Redno delajte premore ali pustite, da
naprava deluje pri najvecji hitrosti brez obremenitve priblizno 1-2
minuti. Pazite, da ne prekrijete lukenj v ohisju, ki se uporabljajo za
prezrac¢evanje motorja vrtalnika.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

Pred izvedbo kakrsnih koli namestitvenih, nastavitvenih,

popravljalnih ali vzdrzevalnih del odstranite vti¢ napajalnega

kabla iz vticnice.

* Priporogljivo je, da napravo ogistite takoj po vsaki uporabi.

e Za ¢is€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

« Napravo odistite s suho krpo ali jo prepihajte z nizkotlaénim
stisnjenim zrakom.

* Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali topil, saj lahko poskodujejo
plasti¢ne dele.
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PARAMETER VREDNOST
Napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 1050 W
Obmogje hitrosti brez Hitrost | 0-1100 min*
obremenitve 1
Hitrost | 0-3000 min*
2
Frekvenca udarcev brez Hitrost 0-17.600 min™!
obremenitve 1
Hitrost | 0-48.000 min*
2
Obmocje vpenjalnega sklopa 1,5-13 mm
Velikost navoja vpenjala ¥ palca
Jeklo 13 mm
Najvecji premer vrtanja Beton 16 mm
Les 40 mm
Stopnja zas&ite 1P20
Razred zasdite 1]
Teza 3 kg
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvocénega tlaka Lea = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Raven zvoéne moci Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Vrednost pospeska vibracij, vrtanje z 3 p =17,09 m/s?
dletom v betonu K=1,5 m/s®
Vrednost pospeska vibracij, vrtanje v 3 o =6,65m/s?
kovino K=1,5 m/s?
58G722 oznacuje tip in oznako naprave

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo izzarevanega
zvocnega tlaka Lpa in ravnjo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z
vrednostjo pospeska vibracij an  (kjer K oznacuje merilno
negotovost).

Naslednje vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvo¢nega
tlaka Lpa , raven zvoéne moci Lwa in vrednost vibracijskega
pospeska an so bile izmerjene v skladu z EN 62841-1. Navedena
raven vibracij a(y se lahko uporabi za primerjavo naprav in za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovne uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali
redko vzdrZevanje naprave bo povzrogilo vi§jo raven vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povecajo izpostavljenost vibracijam med
celotnim delovnim obdobjem.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je



vklopljena, vendar se ne uporablja za delo. Po skrbni oceni vseh
dejavnikov je lahko skupna izpostavljenost vibracijam znatno
nizja.

Da bi uporabnika zascitili pred ucinki vibracij, je treba izvajati
dodatne varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave in
delovnih orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna

organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
ry Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
4 ampak jih morate odnesti v ustrezne obrate za odstranjevanje.
Informacije o odstranjevanju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali
~ | |lokalnih organih. Rabljena elektricna in elektronska oprema
vsebuje snovi, ki niso okolju nevtralne. Oprema, ki se ne reciklira,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedezem v Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s tem
obves¢a, da so vse avtorske pravice za vsebino tega prirocnika (v nadaljnjem
besedilu: ,Prirocnik“), vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo,
pripadajo izkljuéno GTX Poland in so zas¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Zakonik 2006 $t. 90,
tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje
celotnega Priro¢nika ali katerega koli njegovega elementa za komercialne namene
brez pisnega soglasja GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna ulica 2/4 02-

285 VarSava

Izdelek: Udarna vrtalna kladiva

Model: 58G722

Blagovna znamka: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.

Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva o RoHS 2011/65/EU, spremenjena z Direktivo

2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN [EC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nana$a samo na stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,

in ne vkljuéuje komponent

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel

konéni uporabnik.

Ime in naslov osebe, pooblastene za pripravo tehni¢ne dokumentacije,

s stalnim prebivali§¢em ali sedezem v EU:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Street 2/4 02-285 VarSava
« 1 r

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost GTX POLAND

Var$ava, 15. april 2025

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHANHUTE UHCTPYKLUIUN
YYKOB BOPMALLUHA
58G722
BHUMAHUE T[poueTeTe BCUYKM  nNpepynpexgeHus  3a
6e30MacHOCT, WHCTPYKUWMM, WINIOCTPaUuM U cneuvdukaumm,

NpefoCcTaBeHN C TO3MU ENEKTPOMHCTPYMEHT. HecnassaHeTo Ha
BCUYKN MHCTPYKLMM NMO-A0MY MOXe Aa AoBeae A0 TOKOB yaap, noxap
nvnn CEepUO3HN HapaHABaHUA.

CbxpaHABaWTe BCUYKM NpeaynpexaeHnsi U WMHCTPYKUMKM 3a

6bAeLla cnpaBka.

* HoceTe npeanasHmu cpeacTBa 3a ylwuTe, korato pa6oTtute ¢
yAapHaTa 6opmMalumHa. ManaraHeTo Ha LWym Moxe [a Aosene
o 3aryba Ha cnyxa.

e W3nonseaiTe WHCTPyMeHTa C nMOoMOLlHa pBbKOXBaTKa.
3ary6aTa Ha KOHTPON MOXe Aa AoBEeAe A0 HapaHsBaHUs.

* 3akpeneTe MHCTPYMeHTa NpaBuIHO npeav ynotpe6a. Tosn
WHCTPYMEHT npousBexaa BUCOK BbPTALL MOMEHT U ako He e
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NpaBUITHO 3akpeneH no BpeMe Ha paboTa, Moxe [a ce CTUTHe o
3ary6a Ha KOHTpOI, KOEeTo fja AoBee [0 HapaHsIBaHusl.

o [NpbxTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa 3a n3onupaHuTe
NMOBBLPXHOCTU 3a XBallaHe, KOraTo M3BbpLIBaTe onepauuu,
NPy KOUTO PEXELMAT eNeMeHT MoXe Aa Bne3e B KOHTaKT
CbC CKpPUTM Kabenu unm cbC CcOGCTBEHMsI cu Kaben.
PexelmsT enemMeHT, koraTo Brie3e B KOHTaKT C kaben nop
HarpexeHve, Moxe fa [oBeAe A0 ToBa OTKPUTUTE MeTanHu
YaCT1 Ha eNneKTPOMHCTPYMEHTa Aia CTaHaT Moz HanpexeHue 1 aa
NPUYMHAT TOKOB yap Ha onepaTtopa.

e Hukora He pabGoTeTe C CKOPOCTW, NO-BUCOKM OT
MaKcUMarnHata HOMWHasnHa CKOpoCT Ha cBpeasioTo. pu no-
BUCOKW CKOPOCTM CBPESIOTO MOXeE Aa Ce OrbHe, ako ce 0CTaBu
fa ce BbpTV CBOGOAHO 6e3 KOHTaKT C AeTaiina, KoeTo Moxe Aa
[0BeAe A0 HapaHsiBaHe.

e BwuHaru 3anouBaiiTe NpoGMBaHETO Ha HUCKA CKOPOCT, KaTo
CBPeAsioTo € B KOHTAKT ¢ AeTanna. [pu no-BUCOKKU CKOPOCTU
CBPEANOTO MOXE [a Ce OrbHe, ako ce BbpTU cBoboaHo Ge3
KOHTAKT C [leTaiina, KoeTo Moxe [a [oBe/ie 0 HapaHsiBaHe.

e [punaraiTe HaTUCK camMo B NpaBa NIMHUA ¢ GopKOpPOHKaTa u
He npunaraiTe npeKkaneHo cuneH HaTuck. BopkopoHkuTe
MoraT [a ce OrbHaT, koeTo Aa AoBefe [0 cyynBaHe unu 3aryba
Ha KOHTpon, B pe3ynTaT Ha KOeTo Moxe fda ce Momnyun
HapaHsiBaHe.

BHUMAHME! YcTpoiicTBOTO € npeAHa3Ha4yeHo 3a M3non3BaHe Ha

3aKpuTO.

Bbnpekn MHTPUH3NBHO Ge3onacHusi Ou3aiiH, W3NON3BaHeTo Ha

npennasHn Mepku U AOMBIHUTENHU 3alUTHU Mepku, BUHAru

CbLLECTBYBa OCTaTb4€H PUCK OT HapaHsiBaHe Mo BpeMe Ha paboTa.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXOEHUA

1. BHUMAHUE! BaemeTe cneunantu npegnasHyn mepku!

2. MpoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a eKcroaTauus 1 cnassaiTe
npeaynpexaneHnsiTa v NpeanasHuTe Mepku, CbabpXKally ce B Tsx!
3. Mianon3BaiTe Nu4HW NpeanasHy CpeacTsa (3alumTHU o4una,
npeanasHu cnyLianky, npaxoBa mMacka).

4. UskniovyeTe 3axpaHBalums kaben, npeau Aa ussbplusarte
KaKBUTO 1 fa 610 AENMHOCTU MO NOAAPBKKA UMW PEMOHT.

5. HoceTe 3awwmTHO 06nekso.

6. MpepnassaiTe yCTPONCTBOTO OT BRara.

7. QpbxTe geuata Aaney oT MHCTPYMEHTa.

8. Knac Ha 3awwra Il.

9. CepTudukaumoHeH 3Hak CE

10. CeptudpmkaumoHeH 3Hak EAC.

11. CepTuchnKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHcKkus nasap.

MAPKWPOBKW BbPXY YCTPOUCTBOTO

" rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -roAunHa Ha Npou3BOACTBO
MM - Mecel Ha Npou3BoACTBO
Y -AOMbIHUTENHO 0603Ha4eHne

XXXXX -CepueH Homep

NNN -AOMBbMHUTENHA MAapPKUPOBKa

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE ENEMEHTU

CrefBaliata HOMepauus Ce OTHacsi 3a KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOMCTBOTO, MOKa3aHW Ha rpauyHnTe CTpaHWLUM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

1. MatpoH 3a GopmalumnHa

2. MNpeBkntoyBaTen Ha pexuma Ha pabota

3. ByTOH 3a 3akrnouBaHe Ha NpeBKIloYBaTenst
4. MpeBkntoyBaTen 3a Nocoka Ha BbpTeHe



5. Komye 3a perynmpaHe Ha ckopocTTa

6. MpeBkntouBaTen

7. [ombrHUTENHaA pbKoXBaTka

8. leHTa 3a orpaHnyaBaHe Ha AbrbounHaTa Ha npobuBaHe
9. MNpeBkrloyBaTenN 3a CMsiHa Ha npeaBKkUTe

* Bb3MOXHO € 1a MMa pasnuku Mexzay YepTexa U npogaykTa.

OMUCAHUE HA YCTPOUCTBOTO

YykoBuTe GOpPMALLWHK Ca PbYHU ENEKTPOUHCTPYMEHTH C U3onaums
knac |l. YcTponcTtsata ce 3aABuxBaT OT e4Hoa3eH KOMyTaLVoHeH
ABuraten, YNATO CKOPOCT Ha BbpTeHe Ce HamarnsBa nocpeancTBOM
3bbHa npenaska. Toan Tun €NeKTPONHCTPYMEHTN Ce Uu3nona3ea
lwMpoko 3a npobuBaHe Ha OTBOPWM B AbPBO, MaTepuanu Ha
AbpBecHa OCHOBa, MeTar, kepamuka W nnactmacu B pexum 6e3
yAaap, kakto u B 6eTOoH, Tyxnu 1 nogobHW maTepuany B pexum c
yaap. WanonsBat ce npu pemMoHTHW UM cTpouTenHu paboTu,
AbPBOAESICTBO U BCUYKN BUAOBE AOMALLUHN PEMOHTHU.

CbAbLPXAHUE

e [lonbnHuTenHa pbkoxsaTka 1

e JleHTa 3a orpaHu4yaBaHe Ha [Zl'bﬂ60‘~WIHaTa Ha I'IpOﬁI/IBaHe-l
o Knioy — konye 1

e Cspeana 1

* Kydbap 3a TpaHcnopTupaHe 1
PABOTA C YCTPOWCTBOTO

MOHTUPAHE HA NOMBNIHUTENHATA PBbYKA

OT cbobpaxeHus 3a NMYHa 6e30MacHOCT ce NpenopbLYBa BUHArM
Aa usnonseare AoNbIHUTENHaTa pbkoxBaTKa (7).
[onbnHuTenHaTa pbLKOXBaTKa MOXe [ia ce 3aBbpTa, Npeav Aa ce
3aKpenu KbM koprnyca Ha GopmaluMHaTa, KoeTo BU No3BonsBa Aa
n3bepeTe Han-yaoGHaTa No3nums 3a U3BbpLIBaHaTa paboTa.

e Pa3xnabete «konyeto, KkoeTo dmkcupa naHeua Ha
[onMblHUTENHAaTa pbkoxBaTtka (7), kaTo ro 3aBbpTUTE 0BpaTHO
Ha YacoBHUKOBaTa CTpeska.

o [Inb3HeTe BTynKaTta Ha AOMbHUTENHATA pbkoxBaTka (7) BbpXy
LMNMHAPUYHATA YacT Ha kopryca Ha GopMaluvHaTa.

e 3aBbpTeTe [0 Hal-yaobHaTa nosuuus.

e 3aTerHeTe Kon4yeTo 3a (UKCUpPaHe Ha [OMbIHUTENHaTa
pbKOXBaTKa (7) NO YaCOBHWMKOBATa CTperka, 3a Aa A 3akpenuTe.

MOHTUPAHE HA OrPAHUYUTENA HA OAB/MKUHA HA BOPEHE

Nentata orpanHnuuten (8) ce wusnonsBa 3a HacTpoWka Ha

AbnGounHaTa Ha Npo6MBa Ha CBPeANoTo B MaTtepuana.

e Pasxnabete 3sakmousawms OyToH Ha  cnaHeua
[onbrHuTenHaTa pbkoxeatka (7).

e [locTaBeTe orpaHuuuTenHaTta nexTa (8) B oTBOpa Ha bnaHeua
Ha JoMbIHUTENHaTa pbKoxaaTka.

e HactpoiTe xenaHata gbn6ouvHa Ha npobuBaHe.

« 3akpenerTe, kaTo 3aTerHeTe 3akrioyBaLLus 6yToH Ha hnaHeua Ha
[onbrHMTenHaTa pbkoxeatka (7).

MOHTAXHU UHCTPYMEHTU

o M3knioueTe enekTPONHCTPYMEHTa OT eNneKTpo3axpaHBaHeTo.

e [locTaBeTe KknoYa B eAuH OT OTBOpUTE MO nepudepusTa Ha
naTpoHHuKa (1).

* OTBOpeTe YeniocTuTe [0 XenaHus pasmep.

o T[locTaBeTe UMNMHAPWUYHATA ONallKa Ha CBPEANOTO B OTBOPA Ha
natpoHa (1) gokpain.

e C nomouyTa Ha Knoya (NocTassiiATe ro nocrefoBaTenHo B Tpute
oTBOpa no nepudepnsiTa Ha NaTPoHa) 3aTerHeTe YencTUTe Ha
naTpoHa BbpXy ApbXKaTa Ha CBPEAmnoTo.

e BuHarv nomHeTe fa u3BaauTe kntoya oT GopmalumHaTa cref
NOCTaBsHe UNK U3BaX/AaHe Ha CBPEANoTo.

PABOTA / HACTPOUKHU
BKIMIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

HanpexeHneto B enekTpuyeckata Mpexa TpsiGsa pa
CLOTBETCTBA Ha HanpeXeHWeTo, MOCOYEeHO Ha TaGenkata c
TEeXHUYEeCKUTEe XapaKTepuCTUKU Ha GOPMaLI.IVIHaTa.

Ha

BkniouBaHe — HaTUCHeTe GyToHa 3a BKnouBaHe (6) 1 ro 3agpbxre
B TOBa MOMNOXeHHe.

WU3kniouBaHe — OTNycHeTe HaTUCKa BbPXY OyToHa 3a BKNoYBaHe
(6).

BrokupoBka Ha npeBkrtoyBaTens (HenpekbcHaTta pabota)

BkniouBaHe:
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e HatucHete GyToHa 3a BkntouBaHe (6) W ro 3aapbXTe B ToBa
NonoXeHue.

e HatucHete GyToHa 3a 3aknouBaHe Ha npeskoysaTens (3)
(cbur. A).

e OtnycHeTe 6yToHa Ha npeBkntoyBaTens (6).

W3kniouBaHe:

e HaTtucHete n ocBobopeTe ByToHa 3a BkntouBaHe (6).

e [IManasoHbT Ha CKOPOCTTa Ha LUNUHAENa ce perynupa criopeq,
cTerneHTa Ha HaTUCK BbPXY OyTOHa 3a BKIIOYBAHE.

KOMYETO 3A PEMYNIUPAHE HA CKOPOCTTA HA LUNUHAENA

BopmaluvHaTa BM nosBonsiBa Aa paboTuTe ¢ pasnnyHMN CKOPOCTU Ha

wnuHAena. PerynupaHeTo ce M3BbpLUBA C MOMOLLTa Ha kon4eTo (5)

(cbur. A). B pamknTe Ha Bcsika HacTpolka Ha KkonyeTo 3a

perynvpaHe Ha CKopocTTa, CKOPOCTTa MOXe Aia Ce perynupa nnasHO

ypes yBenun4yaBaHe WK HamansiBaHe Ha HaTucka BbpXy ByToHa 3a

BKntoyBaHe (6).

e BbpreHeTo Ha konueTo (5) no 4acoBHMKOBaTa CTperka
yBenuyaea ckopocTTa,

e BbpTeHeTo Ha konyeTo (5) HansiBo HamansiBa CKOpocTTa.

* BuxTe CUMBONMTE Ha KOMYETO 3a perynmpaHe Ha ckopocTTa unu

npeskroyBaTens.

MpaBunHuAT M3Gop Ha CKOpPOCT ce npasW, Aokato GopmaluvHa

pabotn Ge3 HaToBapBaHe C HaTucHaT OYTOH 3a GnokupaHe Ha

npeBknioysaTens. CkopocTTa, HAaCTpPOeHa Mo TO3W HauWH, MoXe Aa

61bae no-Hucka npw paboTa nof HaToBapBaHe.

NPEMECTBAHE HA NPEOABKU

e bopmawwuHata nma npeskoYBaTen 3a CMsHa Ha npeaaskaTa
(9), KoVTO BM NO3BONSABA [a YBENUYMTE AnanasoHa Ha CKopocTTa
(cur. E).

« [pepaBka |: N0-HUCBK AMaNa3oH Ha CKOPOCTTa — 3a NpobuBaHe
Ha OTBOPU C MO-TONsSIM AMaMeTbp WM pabota ¢ TBLPAU
MaTtepuanu.

« [pepaBka |l: N0-BMCOK AMana3oH Ha CKOpPOCTTa - 3a NpobusaHe
Ha OTBOpU C MO-ManbK AuWameTbp MNM pabota Cc Meku
MaTtepuanu.

e HactpoiitTe npesknioyBatens Ha npegaskute (9) B npasunHata
nosuuusi 3a npobuBaHe, B 3aBUCMMOCT OT MaTepwana. AKO
NpeBKNiYBaTENAT HE MOXe Aa Ce ABWXW, 3aBbpTeTe JIeKo
wnuHgena.

Hukora He cmeHsinTe npeBKnYBaTena Ha npegaBkuTe, AOKaTo

6opMalumHa paboTu. ToBa MoXe Aa nospeav
€NeKTPOMHCTPYMeHTa.
BBPTEHE HAASICHO/HANSIBO

MpeBkntoYBaTeNsT 3a BbPTEHE (4) Ce M3non3ea 3a n3bop Ha nocokaTta
Ha BbPTEHE Ha LNuHAena Ha 6opmatumHaTa (dwr. A).

BasicHo BbpTeHe
HacTpoiTe npeskIiouBaTens (4) B kpanHaTa nsiBa nosuums.

BbpTeHe 06paTHO Ha YacOBHUKOBATa CTpenka

e rocTaBeTe npeBkIioyBaTens (4) B kpaHaTa AsicHa no3uumst.

* Mons, nMaiiTe nNpeasuA, Ye B HAKOM Criyyan MOMOXKEHUETO Ha
NpeBKIoYBaTensi 3a Nocoka Ha BbPTEHE M0 OTHOLLEHWNE Ha BbPTEHETO
MOXe [a € pasfM4yHoO OT onmncaHoTo. Morisi, BUXTE CUMBONUTE Ha
npeBKrioYBaTenst 3a Nocoka Ha BbPTEHe WM Ha Kopriyca Ha
YCTPOWCTBOTO.

He npomeHsiiTe nocokata Ha BbpTeHe, AOKAaTO LINUHAENBLT Ha
6opmalumHaTa ce BLpTU. Mpeav Aa 3anouHeTe, npoBepeTe Aanu
NpeBKMNIOYBaTENAT 3a NOCOKaTa Ha BbpTEHe € B NpaBunHata
nosuuus.

MNPEKUNATEN 3A PEXXUM HA PABOTA

MpeBknioyBaTENAT Ha pexuma Ha pabota (2) BM nossonssa Aa
n3bepeTe NoaxoAsALMA pexum Ha pabota: npobusarHe 6e3 yaapu
vnu ¢ yaapu (cmr. B). 3a npobusaHe B mMaTepuanu kato mertan,
ObpBO, Kepamuka, nnactMaca WnM nofgobHu, noctaBeTe
npeBkntoyBaTtens B pexum 6e3 yaapu (cumeon Ha 6opmatuvna). 3a
npo6uBaHe B MaTepuanu KaTo kaMbK, 6ETOH, TyXnu Unn nogobHu,
HacTpoNTe MPeBKMoYBATENst Ha PEXUM C yaap (CUMBOM Ha Yyk).
OTBOpWTE B AbPBO, MaTepUan Ha JbpBecHa OCHOBa U MeTanu ce
npaBAT C GOPKOPOHM OT BMCOKOCKOPOCTHA CTOMaHa Wnu
BBINepoHa cTomMaHa (camo B AbPBO W MaTepuany Ha AbpBecHa
ocHoBa). 3a npobueaHe C ydap ce W3NON3BaT CcneuvanHu
60pKOPOHY C kapbuaHu Bbpxose (widia).



He nanonsBaiTte nsiBo BbPTEHe, KOrato (PyHKUMsTA 3a yAaapu e
aKTUBMpaHa.

MpoabmkuTenHoTo npo6uBaHe NpU HUCKM OGOPOTM Ha
WnNMHAENa MoxXe fa AoBeAe A0 NperpsiBaHe Ha MoTopa. MNpaseTte
nepyvoAvYHU Nay3u UNKM ocTaBeTe YCTPOMCTBOTO Aa paboTn Ha
MaKcUMarnHa CKopocT 6e3 HaToBapBaHe 3a OKOMo 1-2 MUHYTM.
BHumaBaliTe Aa He NOKpUBaTe OTBOPUTE B KOPMyCa, M3NON3BaHU
3a BEeHTUNaumsa Ha MoTopa Ha GopmalumMHaTa.

NOoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

Mpean Aa M3BBLPLWIMTE KaKBaTO M Aa € UHCTanauus, HacTpovka,
PEMOHT MNM noAApbXKA, U3BaAeTe LUencena Ha 3axpaHBalms
kaben oT KOHTakTa.

o [lpenopbuMTenHO e Aa NoYncTBaTE YCTPOWCTBOTO BeaHara cnep
BCsika ynotpeba.

e He uanonasaTe BoAa UK APYrv TEYHOCTU 3a NOYNUCTBAHE.

e [louncTeTe YCTPOICTBOTO C Cyxa Kbpna WNW ro usgyxaite c
HUCKO HansiraHe CrbCTEH Bb3AyX.

e He n3nonagaiite NOYMCTBALLM CPEACTBA WU Pa3TBOPUTENN, Tbit
KaTo Te MoraT Aia NoBPeAsAT NNacTMacoBUTE YacTy.

o [louncTBaiiTe peJOBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU B KOpryca Ha
MoTopa, 3a Aa NpeJoTBpaTUTe NperpsisaHe Ha yCTPOWCTBOTO.

o Ako 3axpaHBalmAT kaben e NoBpeaeH, ro cMeHeTe ¢ kaben cbe
CbluMTe XapakTepuctuku. Toea TpsibBa Aa ce Hanpasu OT
KBanMULMpaH CrneLuanucT Unn KaTo 3aHeceTe YCTPOWCTBOTO B
CEpBU3€eH LIEHTBP.

e AKO Ce MosiBU NPEKOMEPHO UCKPEHE Ha KOMyTaTopa, nopbyaiiTe
npoBepka Ha CbCTOSIHUETO Ha BBbINEPOAHNUTE YETKM Ha MoTopa
OT KBanUULMpaHo nuue.

e BuHaru cbxpaHsiBanTe
HEAOCTBNHO 3a Aeua.

3AMSIHA HA MATPOHATA HA BOPMALLMHATA

o OTBOpETE YEMIOCTUTE Ha NATPOHHMKA (1).

e OTBWiiTe BUHTa, KOWTO 3akpenBa MaTPOHHMKA, C MOMoLiTa Ha
KpbCTaT OTBEPTKA, KaTO BbPTUTE OTBEPTKAaTa MO YaCoBHUKOBATA
cTpenka (nsea pesba).

MocTaBeTe LWecTorpamMHus Koy B natpoHa (cwur. D).
MouykanTe neko kpasi Ha LeCTOrpaMHUS KIToY.

PasBuitTe naTpoHa 3a 6opmalunHa.
MoctaBeTe naTpoHa ofpaTtHo B
[eMOHTUPaHeTO.

3AMAHA HA BbITIEHOBUTE YETKU

W3HocenuTe (no-kbcu OT 5 mm), u3ropenu WnU cuUynewn
BbrnepoaHu YeTku Ha MmoTopa TpﬂGBa Aa ce 3aMeHAT He3abaBHO.
BuHaru cmensiite u ABeTe BbINepoaHU 4YeTkn eqHOBPEMEeHHO.
3amsiHaTa Ha BbrnepogHuTe YeTkn Tpﬂﬁaa Aa ce uspbpLUBa camo
oT KBanMd)MLlMpaHO nvue, U3non3BaLlo OpUrnHanHu 4YacTu.
Bewukun Hens3npasHoOCTU TpﬂﬁBa Aa ce OTCTpaHABaT OT OTOpU3upaH
CepBU3eH LUeHTbp Ha npoussoauTens.

YCTPOICTBOTO HA CyxO MSCTO,

obpatHus Ha

pea

TEXHWYECKU OAHHU
NAPAMETGHP CTOWHOCT
HanpexeHve Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomuHanHa molHocT 1050 W
[Anana3oH Ha ckopocTTa CkopocTt 0-1100 min*
npwv nNpaseH xoa 1
CkopocT 0-3000 mun™
2
YectoTa Ha yaapute 6e3 CkopocT 0-17 600 mMuH*
HaToBapBaHe 1
CkopocT 0-48000 muH™
2
[nanasoH Ha NaTpoHHUKa 1,5-13 mm
Pa3smep Ha pe3barta Ha naTpoHa Y2 UHY
CrtomaHa 13 MM
MakcvmaneH avameTsp Ha
npoGuBaHe BetoH 16 mm
[AbpBo 40 Mm
CreneH Ha 3awuTa 1P20
Knac Ha 3awura I
Terno 3kg

[OAHHMU 3A LLYM U BUBPALIUU
HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe

Lea = 95 dB(A)
K=3dB(A)
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HuBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
CTOMHOCT Ha YCKOPEHMETOo Ha 3 p = 17,09 m/s?
BMGpauumTe, npobmeaHe c Yyk B 6eToH K=1,5 m/s?
CTOMHOCT Ha YCKOPEHMETOo Ha 3 o =6,65m/s’
BuGpauuuTe, npobmsaHe B meTan K=1,5 m/s?

58G722 o6o3Ha4aBa KakTo Tuna, Taka u 0603Ha4YeHneTo Ha
YCTPOWCTBOTO

WHdopmauusa 3a wyma u BuGpauuunte

LLymMbT, M3MbYBaH OT YCTPOWCTBOTO, CE& OMUCBA Ype3: HUBOTO Ha
M3MTbYBaHO 3BYKOBO HasnsraHe Lpa 1 HMBOTO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT
Lwa (kbaeTo K ob6osHayaBa HETOYHOCTTA Ha M3MepBaHETO).
Bubpauuute, U3MbYBaHM OT YCTPOICTBOTO, CE€ OMWUCBAT 4pe3
CTOMHOCTTa Ha YCKOpPeHMeTo Ha Bubpauuute an (kbgeto K
0603Ha4aBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).

CrnepHnTe CTOMHOCTH, MOCOYEHN B HACTOSALLOTO PbKOBOACTBO: HUBO
Ha 3BYKOBOTO HarnsraHe Lpa , HUBO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa 1
CTOMHOCT Ha YCKOpeHUeTO Ha BubpauuuTe an Ca W3MepeHu B
cvoTBeTcTBME ¢ EN 62841-1. M0oco4eHOTO HMBO Ha BUGpaLmuTe a(n)
MOXe [Ja Ce MW3Non3Ba 3a CpaBHEHWe Ha YCTpoucTBa M 3a
npefBapuTerHa oLEeHKa Ha eKcroanumsita Ha Bubpauum.
MocoyeHoTo HMBO Ha BMGpaLUMM e MNpefcTaBUTENHO camo 3a
OCHOBHUTE MPUINOXEHUS Ha YCTPOWCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO Ce
n3non3ea 3a [Apyrv TMpUNOXeHUs wnu C  Apyrn  paboTHu
VHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha BUOpauuM Moxe Aa Cce MPOMEHU.
HepoctaTbyHata unu HepedoBHaTa NOAAPHXKKA Ha YCTPOWCTBOTO
Le foBeze [0 NO-BUCOKO HMBO Ha BUBpaumu. MocoyeHnTe no-rope
MpPUYMHN MoraT [a yBenu4yaT ekcrosuuusita Ha BuGpauum npes
uenus paboTeH nepvoa.

3a Aa ce oLleHU TOYHO eKCno3uuMaTa Ha BUbpauuu, Tpsi6ea aa
ce B3emaT npeaBuA nepuoauTe, Npes KOUTO YCTPOMCTBOTO €
W3KIIOYEHO WM KoraTo € BKIIOYEHO, HO He ce M3Mon3Ba 3a
pa6ota. Cnea BHUMaTernHa oLieHKa Ha BCMYKU chakTopm oblyata
eKcrno3vuusi Ha BuGpauun Moxe Aa 6bAe 3HAYUTENHO Mo-
HUCKa.

3a fa ce npeanasu nNotpeduTensT oT edekTute Ha BUGpauuuTe,
TpsiGBa Aa ce npeAnpuemar JOMbIHUTENHM MEPKM 3a Ge3onacHocT,
KaTo Hanpumep: pefoBHa NOAAPBXKA HA YCTPOWCTBOTO W
paboTHUTE ~ WHCTPYMEHTW,  OcurypsiBaHe Ha  noaxopaslua
TemnepaTypa Ha pblieTe 1 NpaBuiHa opraHusauus Ha paboTara.

OXPAHA HA OKOJTHATA CPEOA

= EnekTpuyeckute npogyktu He TpsibBa [a ce M3XBBPNSAT C
6uToBMTE OTMagbuW, a TpsibBa Aa ce OTHACAT B MOAXOAALM
CbOpPBXEeHUS 33 U3XBbpNsAHe. MHQJOpMaLLMH 33 WU3XBbPIAHETO
MOXe Aia ce nony4u OT Tbproeeua Ha NpoaykTa unu ot MecTHuTe
BRacTu. M3non3saHOTO eNeKTPUYEecko N enekTpoHHo obopyaBaHe
Cb/IbpXa BelecTBa, KOUTO He Ca HeyTpanHM 3a OkoMHaTa cpefa.
O6opyaBaHeTo, KOETO He Ce peuuknupa, npeacTasnsasa
noTeHuuanHa 3annaxa 3a okonHaTa cpeja v YOBeLLKOTO 34paBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbe
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(SR)
NPEBOA OPUrMHAITHUX YNYTCTABA

YEKWUh BYLLUMNULA

58G722

OMPE3 [MpounTajTe cBa CUrypHOCHa Yno3opeka, YnyTcTBa,

unyctpauvje M cneumdmKkaumje koje cte aobunu ca OBUM

eneKTPMYHUM anaToM. HenoLuToBake CBUX ynyTcTaBa y HacTaBKy

MOXe [OBEecCTW [0 CTPyjHOr yaapa, moxapa v / unum 036UrbHWUX

nospesa.

CauyBajTe cBa ynosopeta v ynyTcTsa 3a 6yayhy ynorpeoby.

e Hocute 3awTuty 3a ywM Kaga pagute ca Gylwmnuuom ca
yekuhem. Vanaramwe Gyun Moxe usassatu rybutak crnyxa.

e Kopuctute anart ca noMmohHOM py4ykoM. [yButak KOHTpone
MOXe A0BECTU 10 TeNeCHUX nospeaa.

e Ocwurypajte anat npaBunHo npe ynotpe6e. OBaj anat
Npou3BoAM BUCOK OBPTHU MOMEHT W, ako Huje npaBUITHO
o06e3befheH TokoM paga, Moxe Aohu A0 rybuTtka KOHTpone, WTo
[0BOAV A0 TENecHUX noBpeaa.

o [pXxuTe eneKTPUYHU anaT W3ONC nosp 3a
XBaTatbe NPUNMKOM obaBrbaka onepaumja y Kojuma pesHu
eNleMeHT MoOXe KOHTaKTMpaTu CKPUBEHe Xuue Wnu
COncTBeHM Kabn. EnemeHT 3a pesatse, kaja je y KOHTaKTy ca
XWLOM MOA HAaroHOM, MOXe MpPOy3poKOBaTU Aa W3NOXKEHU
MeTasiH1 [enoBN enekTPUYHOr anaTa MocTaHy Mof, HarnoHOM U
Mory 13asBaTy CTpyjHM yaap onepatepa.

e Hukapa He pape npu Gp3vHama Behum oA MakcumanHe
HOMMHanHe 6p3uHe Gypruje. Npu Behum GpauHama, Gypruja
he ce BepoBaTHO CaBUTU ako Ce A03BONM Aa ce cnoboaHo
okpehe 6e3 koHTakTa ca pagHuUM npeamMeToM, WTo 6w morno
[0BECTU [10 TENIECHNX MnoBpe/a.

e YBek no4yHute Gyliewe Npu Manoj 6p3vHU ca CBPANIOM y
KOHTAaKTy ca pagHuM komapaoM. Mpu Behum 6panHama, cBpano
he ce BepoBaTHO CaBWTU ako ce [03BONM Aa ce crobogHo
okpehe 6e3 KoHTakTa ca pafHWM MpeaMEeToM, LUTO MOXe
[0BECTU [10 TENECHWX noBpeaa.

o [puMeHUTe NpUTMCaK camo Y NpPaBoj NIMHUjU ca GyumMnuuom
W He NpuMeksYyjTe NnpeTepaHu nputucak. bypruja mory casuty,
y3pokyjyhu nom wnu rybutak KoHTpone, LWTO [OBOAU [0
TenecHux noespeaa.

OMPE3! Ypehaj je HamekseH 3a YHyTpaLukby ynoTpeby.

YNpKOC WHXEPEHTHO CUrypHOM Au3ajHy, ynotpebu 6e36eaHOCHUX
Mepa n 4oAaTHUX 3alTUTHUX Mepa, yBeK FIOCTOjM npeocTanun pusnk
o[, noBpeaa TOKOM paja.

MUKTOMPAMU U YNO3OPEHA
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1. OMPES! Mpeay3muTe nocebHe Mepe NpefoCTPOXHOCTM!

2 . MpouuTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeby u npuapxasajte ce
ynosopeta 1 6e36e4HOCHNX Mepa NPEAOCTPOXKHOCTU CaapXKaHNX y
wemy!

3 . KopuctuTe nuuHy 3alwTuTHY onpemy (3awwTuTHe Haovape,
LUTUTHULM 33 YLLK, Macka 3a MpaLUuunHy).

4 . UckrbyuuTe kabn 3a Hanajaktse npe obaBrbarba 61No kakBux
pafoBa Ha ofipXaBatby UNu nonpasLy.

5 . Hocute 3awwTutHy ogehy.

6 . 3awTutnTe ypehaj oa Bnare.

7 . QpxuTe geuy parse oa anata.

8 . Knaca sawrute UA.

KCHYMKC . LE cepTucukaumoHa osHaka

10. EAL cepTtudukaumoHa o3Haka.

11 . YKpPajUHCKV TPXULLHM CePTUNKALIMOHM 3HaK.

O3HAKE HA YPEBAJY

UN

RRRR -rofuHa npousBoaHe

MM - Mecel, NPou3BOAHE

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -poaaTtHo obenexasare

OMnUC rPA®UYKUX ENEMEHATA

Cnepnehe Hymepucare ce 0gHOCK Ha KOMMOHeHTe ypehaja npukasaHe
Ha rpachuykM CTpaHWLiaMa OBOT MPUPYYHUKA.

. Bywmnuua rnaea

. Mpekvpay HaunHa paga

. Mpebauute ayrme 3a 3akrbyyaBake

. Mpeknpay cmepa potauvje

. flyrme 3a nogeluasatrbe 6pavHe

. Mpekvaay

. MomohHa pyuyka

. LUnnka 3a orpaHnyaBakse Oy6vHe Gyluera

. Mpekvigay 3a npomeHy 6p3avHa

* Mory noctojaTu pasnuke namehy LpTexa u npov3soaa.

OnucC YPEHAJA

Yeknh Bywwmnuue cy pyyHW enekTpU4HM anatum ca usonauujom
knace UW. Ypehaje nokpehe jegHodasHn KoMyTaTOpCK MOTOP, Yuja
ce 6p3vHa poTauuje cmaryje nomohy npeHoca 3ynyaxuka. OBaj Tun
€nNeKTPUYHOT anaTa ce LWMPOKO KOpUCTY 3a Byluere pyna y ApBeTy,
maTepujanuma Ha 6a3n gpseTa, MeTasny, kKepamuuy v NnacTuum y
pexumy 6e3 uyekuha, kao wy O6ETOHY, UMMM U CRUYHUM
MaTepujanuma y pexumy yekvha. Kopucte ce y peHoBupary u
rpafeBUHCKUM pagoBuMa, ctonapuju 1 ceum Bpctama AN paposa.

CALPXAJ

e [lopaTHa pyuyka

[y6uHa Bywera numutep Tpaka
Krbyy — ayrme

Bypruje

TpaHCnopTHM cny4aj
PYKOBAHE YPEHLAJEM
WHCTAINUPAHE AIOOATHE PYYKE

W3 pasnora nuyHe 6e3GeAHoCTH, npenopydvyje ce Aa YBek
KOpUCTUTe AoaaTHy pyuky (7). loaaTHa py4ka ce Moxe poTupaTn
npe Hero WTO ra crerHete Ha KnyIUJTe 6yumnuue, wTo Bam
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omoryhaBa ga

obaBrba.

« OTnycTtuTe Ayrme 3a 3akrby4aBarse NpupyoHULIe JoAaTHe pyyke
(7) Tako wTo heTe ra okPeHyTU y CMepY CYNPOTHOM O/} Ka3arbke
Ha carty.

e [ypHWTe nomohHu orpnuuy pydke (7)
kyhuwTa Gywunuue.

o OKpeHUTe ce y HajnorogHuju Nonoxa;.

e 3aterHute fyrme 3a 3akrbyvaBakbe NnomohHe pyuke (7) ycmepy
Kasarbke Ha caTy Aa 6ucTe ocurypanm pyuyky.

WHCTANUPAHE TFPAHUYHUKA OYBUHE BYLUEHA

TNumuTep Tpaka (8) ce KopucTH 3a NnoAeLaBake AyouHe Gypruje y

martepwujany.

e OTtnyctute gyrMe 3a 3akibyyaBare Ha NpupyGHULM nomohHe
pyuke (7).

e Y6auute rpaHuyHuK Tpaky (8)
npupyGHuLe.

e [logecute xerbeHy ay6uHy byluersa.

e 3akrbyyajTe 3aTesameM AyrmeTta
nomMohHOM OBpaTHUKY pydke (7).

MOHTAXA PAOHUX ANTATA

e VickrbyunTe enekTpuyHM anat U3 Hanajara.

e Y6auuTe KIby4 y jeaHy o pyna Ha obogy ctesHe rnase (1).

o OTBOpUTE YErbYCTU Ha XErbeHY BEMUUMHY.

e Y6auute umnuHapuuHy Apiky 6ypruje y pyny 3a bywete (1)
Konuko he nhn .

o KopucTehun krbyy (y6ayeH CYKLECUBHO Yy Tpu pyne oko obuma
Oywmnuue), 3aTerHnTe 4YerbyCTW CTe3He [faBe Ha [pLUKy
Gywmnuue.

e YBeKk 3anamTuTe fda M3BaguTe Kbyd U3 OylmMnuue HakoH
ymMeTaka Unu yknarbara bypruje.

OMEPALUJA / NOAOELWLABAHA
YKIbYYNBAKE / UCKIbYYUBAHE

MpexHM HanmoH Mopa OAroBapaTM HanoHy HaBeAeHOM Ha
HaTMUCHOj NoYMum Gywmnuue.

peTe Hajnor jur

)j 3a Nocao Koju ce

Ha UMNUHAPWYHU feo

y pyny y nomohHOM pyuyke

3a 3aKrbyyaBake Ha

YkrbyunBate - NpUTUCHUTE AyrMe npekuaaya (6) v apxute ray
TOM nonoxajy.

UckrbyunBamse - oTNycTUTE NpUTUCaK Ha Ayrme npekuaaya (6).
Mpekvpaad 3a 3akrbyyaBarbe (KOHTUHYMpaHW paa)

YkrbyunBate:

e [putucHuTe ayrmMe npekugava
nonoxayjy.

e [lpuTucHuTe pyrme 3a 3akibyyaBame npekugada (3) (cnuka A).

e Otnyctute ayrme npeknaaya (6).

(6)

W OpxuTe ra y Tom

UckrbyunBame:

e [lpuTucHuTe 1 oTNycTUTe AyrMe npeknpaya (6).

e Oncer 6p3vHe BpeTeHa ce noaellaBa CTENEHOM NpUTHCKa Koju
ce npumetbyje Ha ayrme npekuaada.

AYrME 3A KOHTPOIY BP3UHE BPETEHA

Bywwunuua Bam omoryhaea ga pagute Ha pasnuuutuM GpavHama

BpeTeHa. MNMopelwasatse ce Bpwmn nomohy ayrmeta (5) (cnuka A). Y

OKBMpY CBaKOr NoAeLLaBaka JyrmeTa 3a koHTpony 6pauHe, 6panHa

ce MoXe rMaTko NMofAecuTH NoBeharweM UK CMatbereM NpUTUCKa

Ha pyrme npekupaya (6).

e OkpeTame ayrmeta (5) Yy cMepy kasarbke Ha caTy nosehasa
6p3nHy,

e OkpeTatbem Ayrmeta (5) yneeo cmamyje ce 6paunHa.

* Mornepajte cumbBone Ha AyrMeTy 3a KOHTpony OpavHe wnu

npekngavy.
MpaBunaHn u3bop GpavHe ce BpwwM Aok Oywunuua pagm 6e3
ontepehewa ca  NPUTUCHYTOM  (DYHKUM|OM  3aKrbyyaBah-a

npekvaaya. bpauHa noaeLleHa Ha oBaj HauMH Moxe BUTK HUXa kaga
papu nop ontepehersem.

MPOMEHA 3YM4YAHUKA

e bBywwunuua uma npekugay 3a npomeHy 6pavHa  (9)
omoryhasa ga noseharte oncer 6pautHe (cnuka E).

e Teap WU : Hwxu oncer 6paunHe - 3a Byluere pyna Beher npeyHnka
Vnv pag y TBpAOM MaTepujany.

e Teap UM : Behu oncer GpavHe - 3a Oywewe pyna Mawer
npeyHuKa Unu pafl y Mekom matepujany.

Koju Bam
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o [Mogecute npekuaay Mersava (- 9) 'y ucnpasaH nomnoxaj 3a
6GyLuetbe, y 3aBUCHOCTU of, MaTepwjana. Ako ce mpekupay He
MOXe NMoOMepUTH, naraHo OKPeHUTe BPETEHO.

Hukana He MetbajTe npekupay 3a oaabup 6p3vHa Aok Gywmunuua
paau. To 61 MOrNO OLITETUTM ENEKTPUYHN anar.

POTALWJA OECHE / NEBE CTPAHE
Mpekvgay potauvje (4) ce KopwucTu 3a ofabvp cmepa poTaumje
BpeTeHa bywwunuue (cn. A).

[ecHa poTaumja
MopecwTe npekuaay (4) Ha Kpajiby NeBu Nomnoxa;.

PoTauuja y cMepy CynpoTHOM oA Ka3arbke Ha caty

e [lopecuTe npekupay (4) y Kpajiy AECHU MONOXa).

* MimajTe Ha yMy ia y HEKUM crydajeBrma noroxaj npekuaaya npasua
poTauuje y OAHOCY Ha poTauujy Moxe GUTW Apyrauujy of OnucaHor.
Mornumo nornepajte cumbone Ha Npekuaady cMepa potauuje Unu Ha
kyhuwTy ypehaja.

Hemojte mew-aTM cmep poTauuje AOK je BpeTeHO Oylwmnuue
poTtupa. Mpe nouetka, MpoBepuTe Aa N je npekupgay cMepa
poTaumje y ucnpaBHOM MOnoxajy.

MNPEKUOAY HAYUHA PAOA

Mpeknpay HaumHa papa (2) Bam omoryhaBa na usaGepete
oarosapajyhv HauunH paga: bywere 6e3 yekuha unu ca yekuhem
(cnuka B). 3a Gyuwere y maTepujanuma kao WTo cy MeTan, ApBo,
Kepamuka, nnacTuka UM CRNYHO, NOAecUTe Npekaay Ha pexum
6e3 yekuha (cumbon Gywunuue). 3a Bylwere y matepujanuma kao
LITO Cy kameH, 6eTOH, uurna unu crnnyHo, nogecute npekuaad Ha
pexum yekuha (cumbon yekuha). Pyne y apseTy, MaTepujanuma Ha
6a3n gpsBeTa u MeTanuma ce uapal)yjy nomohy cepana o yenuka
Benvke 6p3avMHe WNM yribeHUYHOr 4Yenvka (camo y ApBeTy U
maTepujanuma Ha 6a3v gpeeta). 3a Gylere Yekuhem Kopucte ce
cneuujanHa cepana ca BpxoBumMa o kapbuaa (suaua).

Hemojte kopucTuTM npaBau poTauvje nesBe cTpaHe Kkapa je
akTuBMpaHa cyHkumja yekuha.

MpoayxeHo 6y npun 6p3uHa BpeTeHa Moxe
[oBecTV [0 nperpeBaksa MoTopa. MNpaeuTe nepuoanyHe nayse
unu gossonute ypehajy aa pagu makcumanHom Gp3vHom Ges
ontepeheta oko 1-2 muHyTa. Masute Aa He nokpujete pyne y
KyhuwWITY KOje ce KOpMCTM 3a BeHTUNaLUujy MoTopa Gywmnuue.

OOPXABAHE U CKNAOULLUTEHWE

Mpe wu3Bohewa 6Guno
noAeLaBaky, MOMPaBUM UMK OApXKaBakby,
Kabna 3a Hanajarse U3 yTUu4HuLe.

e [lpenopydyje ce unwhewe ypehaja ogmax HaKOH cBake
ynotpe6e.

e HemojTe KOPUCTUTM BOAY UNK Apyre TEYHOCTM 3a Ynherse.

e Ounctute ypehaj cyBoM Kpnom wnu ra pasHecuTe
KOMMPUMOBaHWUM Ba3[lyXOM HUCKOT MpUTHCKA.

e HemojTe kopucTUTH cpeacTBa 3a Ymwhere unu pacteapave, jep
MOry OLITETUTU NNacTU4He AenoBe.

e PepfoBHO 4nCTUTE OTBOpE 3a BeHTMNauujy y kyhuwTy moTopa
Kako 6ucTe cnpeunnu nperpesatrbe ypehaja.

e Axo je kabn 3a Hanajarwe owTeheH, 3aMeHuTe ra kKabnom ucTmx
cneundukaumnja. OBo Tpeba pna ypaau KBanuuKoBaHW
CTpY4H-aK U ogHollerweM ypehaja y cepBucHM LieHTap.

e Ako [ofje [0 MpeKOMepHOr Uckpewa Ha komyTaTopy, Aa ce
cTatbe MOTOPHWX YITbEHWX 4YeTkuua npoBepu oOf CTpaHe
kBanudgukosaHe ocobe.

* Ypehaj yBek 4yBajTe Ha CyBOM MECTy BaH fjoMallaja Aeue.

3AMEHA BYLUUINULE rMABA

e OrtBOpUTE YerbycTu 3a Bywere ( 1).

e VYkrnoHuTe BuWjak Koju npuuspwhyje cTesHy rnasy nomohy
Mxunnunc oasujava, okpehyhu oaBujay cMepy Kasarbke Ha caTty
(neBw HaBoj).

e Y6auuTe LIECTOYraoHU KIbyY y OyLumMnuuy ctesHe rnase (cnuvka

KaKBUX pajoBa Ha MHCTanaumju,
n3BaguTe yTuKau

e JlaraHo JOAVPHUTE Kpaj LUeCTEPOKYTHOT Kibyya.

e OgpsujTe Bywmnuuy.

e Bpatute Gywwunuuy cTesHy rnaBy oBpHyTUM pegocrneaom Ao
yKnarara.

3AMEHA YITbEHUX YETKULUA



WUcTpouueHe (kpahe o 5 Mm), cnarbeHe UnKn cromrbeHe MOTOpHe
yrTbeH4YHe YeTKe Mopajy ce oAMax 3aMeHUTU. YBeK 3aMeHuTe
oGe yrrbeHMYHe YeTKMLe WCTOBpPEeMeHO. 3aMeHy YribeHuX
YeTkMua Tpeba ga BpwM camo kBanudmkoBaHa ocoba koja
KOPWUCTM OpUrMHarnHe Aernose.

Cse rpewke TpeGa MonmpaBUTU Of CTpaHe CEPBUCHOT LiEHTpa
oBnawheHor nponssohava.

TEXHUYKKU NOOALM

NAPAMETAP BPEOAHOCT
HanoH Hanajaka 230V AC
®dpekBeHUWja Hanajakwa 50 Hz
HomuHanua cHara 1050 W
Oncer 6panHe 6e3 BpauHa 1 0-1100 M+l
ontepehera BpanHa 2 0-3000 "t
®dpekBeHumja yTuLaja BpauHa 1 0-17 .600 "1
6e3 ontepehewa BpavHa 2 0-48000 M1
Bywwunuua rnasa oncer 1.5-13 Mm
Yak BenmunHa HaBoja 1/2 nHya

Wenvk 13 mm
MakcumanHu npeyHmk
Bywetba KoHkpeTHe 16 Mm

[pso 40 Mm
CreneH sawtute 1P20
Knaca sawtute 1l
TehuHy 3 Kkr
NOJALM O BYLIU N BABPALIMJAMA
HwvBo 3By4HOr npuTucka JINA =95 pb (A)

K =3dB (A)
HwuBo 3By4He cHare JIBA = 106 ob
(A) K=3dB (A)

BpepHocT y6p3atba Bubpaumja, bylierwe ax M0 =17,09
yeknhem y 6eToHY Mm/s2 K=1,5 m/s2
BpepHocT y6p3atba Bubpauuja, bylierwe ax, p =6,65
y MeTany M/s2 K=1,5 m/s2

58G722 o3HavaBa M TUN U 03HaKy ypehaja

Wndopmauumje o 6yum n Bubpaumnjama
Byka kojy emuTyje ypehaj je onmcaHa: eMUTOBaHW HUBO 3BY4YHOT
nputucka JINA 1 HuBO 3ByuHe cHare JIBA (roe K osHavaBa
Mepete HeusBecHocT). Bubpauwje koje emutyje ypehaj onucaHe cy
speaHowwhy ybp3ara Bubpaumnja ax (rae K osHavaBa HemsBecHOCT
MepeHa).
Cnenehe BpefHOCTM [paTe y OBOM YMyTCTBY: HWBO 3BYYHOT
nputucka JINA , HUBO 3ByYHe cHare JIBA U BpefHOCT ybp3amwa
Bubpaunja ax cy mepeHe y cknagy ca EN 62841-1. Haseaenn
HMBO BMOpaumnja a ( x) MOXe Ce KOpUCTUTM 3a ynopefuBare
ypehaja 1 3a npenuMrHapHy NpoLeHy U3NoXeHOCTV BubpaLvjama.
HuBo BWGpauuja faTt je penpeseHTaTVBaH CamMoO 3@ OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a apyre annukauuje unm
ca Apyrum paHum anatuma, H1UBo BuGpalmja Moxe fa ce NPOMEHU.
HepoBorbHO wnn peTko oppxaBamwe ypefaja he pesynTupatu
BULLUMM HUBOOM BUGpaumja. Fope HaBeaeHU pasnosu mory nosehatun
M3MNOXEHOCT BUGpaLMjama TOKOM YMTaBOr pafHoOr nepuoaa.
[a 61 ce Ta4yHO NpoLUeHUNa U3NOXEHOCT BuGpauujama, Mopajy
ce y3eTu y 063up nepuoam kaaa je ypehaj uckrbyyeH unu kaga
je ykrbyyeH, anu ce He KopucTu 3a pap. HakoH naxrbuse
npoueHe cBux cakTopa, YKynHa M3noxeHocT BuGpauujama
MoXKe GUTM 3HAaTHO HUXKa.
Y uurby 3alwTuTe KOpUCHWKA oA yTuuaja Bubpauwja, noTpebHo je
CrnpoBecT AofaTHe Mepe 6e36eAHOCTU, Kao LUTO Cy: pefioBHO
oapxasate ypehaja u pagHux anata, obesbehuBare ageksaTHe
Temnepatype pyKy U NpaBunHa opraHusauuja paga.
SALUTUTA XUBOTHE CPEOVUHE
Y I’lpomaao;:m Ha eneKTpUYHU NOroH He Tpe6a oanaratu ca Kyf\HMM
g
ekonowkn HeyTpanHe. Onpema koja ce He peuuknupa
npeacrasrba I'IOTeHLlea.l‘IHy npeTky )KIAEDTHO] cpeanHn  u
TbY/[ICKOM 3/]paBrby.
ocTaror, HeroB TekcT, dotorpachuje, Avjarpame, LPTEXe, Kao U HEroB cacTas,
npunaaajy uckrbyumso I'TKC Morbeka v 3aLTrheHm cy 3akoHOM y cknaaly ca 3akoHoM
on 4. ebpyapa 1994. 0 ayTopckom npasy 1 CPOAHNUM NnpasiMa (Tj. Mnac 3akoHa 2006

otnagom, Beh ux TpebGa oaHeTn y oprosapajyhe objekte 3a
&qyoT;I TX MonaHp Cndlka 3 orpaHUL3oHg ofnowveasnanHosuma&gyot; Cnodtka
6p. 90 Craska 631, ca usmeHama u fonyHama). Konvparse , 06pasia, objaprbuearee

opnarawe. WHpopmaunje o ognarawy mory ce [obutn of

npogasua npow3sofa WM NOKanHUX  Briacth.  [MonosHa

€neKTPUYHa 1 eneKTPOHCKa Onpema CafipXi CyrncTaHLe Koje HUCY
KOMaHauToBa ca cepuwTem y Bapwasu, yn. MorpaHuuaHa 2/4 (y aarbem TekcTy:
&qyoT; TKC Morbcka&qyoT;) oBuM obaBeluTaBa ja CBa ayTopcka npasa Ha caapxkaj
0BOT NpMpyYHIKa (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyyHuk&ayoT;), ykrbyuyjyhin, namehy
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vnM MoaudmkoBakse Lienor MpupyyHuka unnm GUo Kor HErOBOM eieMeHTa y
KomepuujanHe cBpxe 6e3 nncmeHe carnacHoctv 'TKC Morbeke je cTporo 3abpakeHo
1 MOXe pe3ynTupaTy rpahaHckoM U KPUBMYHOM OfroBOpHOLLIfy.

(GR)
META®PAZH TQON APXIKON OAHTION

ZYPTPQTOZ TPYMANOZ

58G722

NMPOXZOXH AiofdoTe OAeG TIG TTPOEISOTTOINCEIG ATPAAEiag, TIg

odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOdIAYPAPES TTOU TTaPEXOVTAl UE

auTé TO NAEKTPIKO gpyaAeio. H un Tripnon 6Awv Twv TTOPaKATW
odnyiwv UTTopeEi va odnynoel ot NAeKTPOTTANGia, TTupkayid Kau/f
oofapd TPAUPATIOO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG Kal TiG 03Nnyieg yia peEAAOVTIKA

avagpopd.

e QopdTe TTPOCTATEUTIKA OQUTIWV OTAV XPNOIUOTTOIEITE TO
o@upi. H ékBeon oe BOpuPo pTTOPE va TTPOKAAEDE! OTTWAEIQ
QAKONAG.

* XpnoipotroinaTe To epyaAeio pe BondnTikA AaBn. H amrwAsia
EAEYXOU UTTOPET VO TTPOKOAECEI CWHATIKG TPAUUATIOHO.

e Aoc@alioTe cwoTA To epyaleio TTPIV atmd Tn Xprion. Auté 1o
epyaAeio TTapdyel uwnAr poTr Kal, €4v Oev aoPOAIOTEl CWOTA
Katé Tn Aeitoupyia, PTTOpEi va TTPokANBEi ammwAeia eAéyxou, pe
QATTOTEAECPA TPAUNATIONO.

e Kpatiote TO nAeKTPIKO €pyaAEio OO TIG MOVWHEVEG
emQaveieg AaBNg OTav EKTEAEITE EPYATiEG OTTOU TO OTOIXEIO
KOTI|G UTTOpPEi va £€pBEl O€ ETTOQPN UE KPUHPPEVA KAAWSIA i} TO
id10 To KaAWSI0 Tou. To aToIXEIO KOTTAG, OTAV £PXETAI OE ETTAPN
M€ KOAWDIO UTTO TAGOT, PTTOPEI VO TTPOKAAETEI TNV EVEPYOTTOINON
TWV EKTEDEINEVWV PETAANIKWV PEPWV TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou
Kal va TTpoKaAéTEl NAEKTPOTTANEia OTOV XEIPIOTH.

e Moté pnv AsiToupyeite o€ TaXUTNTEG UYPNAOTEPEG ATTO TN
HEYIOTN OVOHAOTIKN TAXUTNTA TOU TPUTTAVIOU. € UPNAOTEPEG
TaXUTNTEG, TO TPUTTAVI Eival TTIBAVO va AUYioEl Qv TTEPIOTPEPETAI
eAeUBEPA XWPIG €TTAPA HE TO TEPAXIO EPyaTiag, Yeyovog TTou
UTTOPEi VO TIPOKAAETEI TPAUNATIOUO.

e ZeKIVAOTE TAvTA TN SidTPnon og XAunAn TaxutnTd ME TO
TPUTTAVI O€ ETTAQPN HE TO TEPAXIO EPyATiag. e uYnAdTEPES
TaXUTNTEG, TO TPUTTAVI €ival TNBAVO va Auyioel av TTEPIOTPEQPETAI
€AEUBEPT XWPIG ETTAPN PE TO TEPAXIO EPYATIAG, KATI TTIOU UTTOPEI
VO TTPOKOAETEI TPAUUATIOHO.

o Eq@apuooTe micon povo o€ gubeia ypapun PE TO TPUTTAVI KAl
HNV epappodeTe urepPoAIKNA Trieon. Ta TpuTTAvia PTTopouv va
Auyioouv, TrpokaAwvtag Bpauon 1 amwAela  eAéyxou, UE
ATTOTEAEOA TOV TPAUPATIONO TOU XPROTH.

NPOZOXH! H ouokeur TrpoopileTal yia XpAon Ot ECWTEPIKOUG

XWPOUG.

Mapd Tov eyyevdg ao@alr oxediaoud, Tn xpron PETPWY acaAeiog

Kal TTPOOOETWY TIPOCTATEUTIKWY MPETPWY, UTTEPXEl TTAVTO €vag

UTTOAEITTOPEVOG KivOUVOG TpAUMATIOHOU KaTd TN AgIToupyia.

NMIKTOrPAMMATA KAI MPOEIAOMOIHZEIZ
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1. MPOZOXH! AdBeTe 181K TTPOANTITIKG WéTPa!
2. AioBdaTe TIg 0dnyieg AsiItoupyiag Kal TNPACTE TIg
TTPOEIDOTTOINTEIG KAl TIG TIPOPUAAEEIG AOPAAEIQG TTOU TTEPIEXOVTAI
o€ auTég!
3. XpNOIPOTIOINCTE ATOPIKO TTPOOTATEUTIKG €GOTTAIONO (YuaNik
A0QaAEiag, TTPOCTATEUTIKE QUTIWY, HAOKA OKOVNG).
4. ATTooUVBEOTE TO KAAWDIO TPOPOBOTiag TIPIV T TNV EKTEAEDN
OTTOIACOATIOTE EPYATiOG GUVTAPNONG 1 ETTIOKEUAG.
5. ®opdTe TTPOOTATEUTIKO POUXIOUO.
6. MpooTATEWTE TN CUCKEUN OTTO TNV UYPaTia.
7. KpatoTe Ta Taidid pakpid atréd 1o epyaleio.




8. Kartnyopia mpoaotaciag Il

9. ZApa moTotroinong CE

10. ZApa moTotroinong EAC.

11. ZAjpa TOTOTI0INONG TNG OUKPAVIKAG OyOPdS.

ZHMANZEIZ £TH ZYZKEYH
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RRRR -£T0G KATOOKEUNG
MM - MAVOG KATAOKEUNG
Y -TpdoBeTn ovopaaia
XXXXX -apIBPog oeIpag
NNN -TTp60BeTN orjpavon

MEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZTOIXEIQN

H TrapakdTw apiBunon ava@épETal aTa EEOPTAPATA TNG GUOKEUNG TTOU
epgaviovTal OTIG YPAPIKEG TENIBEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIBIOU.

Taook TpuTtraviol

Aiak6TITNG AciToupyiag

KoupTri KAEIdWPATOG BIOKATITN

AIOKOTITNG KATEUBUVONG TTIEPIOTPOPIG

KoupTri pUBuiong taxutntag

AlokoTITng

Bon6ntikA AaBr

PdaBdog Trepiopiopou BdBoug didTpnong

AIaKOTITNG GAAQYAG TAXUTATWY

Mrropei va umrdpyouv Siagopég HETAgU Tou Oxediou Kal Tou
TIPOIGVTOG.

MNEPIFPA®H THZ £YZKEYHZ

Ta o@upid eival xeipokivnTa nNAEKTPIKE epyaleia pe pévwon
kartnyopiag Il. O OuOKeuég TPOPODOTOUVTAl ATTO HOVOPATIKO
KIVNTAPA HE OUAAEKTN, TOU OTIOIOU N TOXUTNTO TTEPIOTPOPAG
HEIWVETAI HEOW EVOG KIBWTIOU TAXUTHATWY. AUTOG O TUTTOG NAEKTPIKOU
£PYaAEioU XpNnOIYOTIOIEITAl EUPEWG Yia TN BIdTPNon oTmwy o€ EUAo,
UAIKG pe Baon To §UAO, pETaAAO, kepapIkd Kal TTAACTIKG O€ AeiToupyia
Xwpig o@Upa, Kal og oKupddepa, ToUBAa Kal TTapOpola UAIKG o€
AeIToupyia pe opUpa. XpnoIUoTToloUvTal O€ EPYATieg AvVaKaiviong Kal
KATAOKEUNG, EUAOUPYIKAG Kal o€ KABE €idoug epyaaieg DIY.

MEPIEXOMENO
o [pdobeTn Aapn 1
*  Awpida Tepiopiopol BaBoug didTpnong

1

[
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o KAeldi — koupTri 1

e Tputdvia 1

e Onkn peTagopdg 1
AEITOYPIIA THZ LYZKEYHEZ

EFKATAZTAZH THZ MPOZOETHZ AABHZ

MNa Adyoug TIPOCWTIIKG OOQAAEING,  OGUVIOTATOl  va

XPNOIHOTIOIEITE TTAVTA TNV TP60cBeTn AaBn (7). H TpocBetn AaBn

HUTTOpEi va TrEPIOTPAPE TIPIV OTEPEWOBEI OTO TreEPiBANUa Tou

TPUTTAVIOU, ETMITPETTOVTAG 000G Vo TMAEEETE TNV IO BoAIKR Béon

YIO TNV EPYACIQ TTOU EKTEAEITE.

o XahopwoTe TO KOUPTTi TTOU ao@aAilel Tn @AGvVTEa TNG TTPOaBETNG
AaBng (7) TTePIOTPEPOVTAG TO APIOTEPOATPOPA.

e XUpeTe TO KOAGPO TG BondNnTIKAG AaBAS (7) 0TO KUAIVOPIKS TUAKO
Tou TTEPIBARPATOG TOU TPUTTAVIOU.

o [MepioTpéyTe TO OTN B€0N TTOU OOG BOAEUEI TIEPITTOTEPO.

e X@i€te TO KOUMTH aoc@AAiong Tng PonénTikAg Aapng (7)
Oe€I60TPOPA YIa va aoPaiioeTe TN Aafh.

EFKATAZTAZH TOY MEPIOPIZTH BAGOYZ TPYMANIOY

H Awpida Trepiopiopou (8) xpnolpoTrolEiTal yia va puBuiceTe To

BdBog Tou TpuTTaVIOU OTO UAIKG.

o XahopwoTe TO KOUPTTT ao@AAiong oTn AGvTEa TG BonenTikrg
AaBrig (7).

* Eicaydyete Tn Awpida TTepiopigpol (8) oTnv oTA TG GAGVTIag
ng BonénTikng Aaprg.

e PuBpioTe 10 £€mMBUUNTO BABOG diGTPNONG.

o KAeidwoTte o@iyyoviag 10 KOUUTIi ao@GAIoNG 0To KOAGPO Tng
Bon@nikrg AaBrig (7).

EPFAAEIA X TEPEQZHZ

e AToouvdéaTe TO NAEKTPIKG epyaAeio atrd TNV TTapoxr peUPaToG.

o Eiodyete To KAEIDi O€ pia aTT6 TIG OTTEG OTNV TIEPIPEPEIT TOU TOOK
Tou TpuTTaviou (1).

o Avoigte TIG a10yOVEG OTO EMOUNNTS péyeBOG.

e Eiodyete T0 KUAIVOPIKO OTEAEXOG TOU TPUTTAVIOU OTNV OTTA TOU
ToOK TpuTTavioU (1) péxpl To TEpUA.

o  XpnolpotrolwvTag To KAEIS (ToTroBeTNPéVO SIadOXIKG OTIG TPEIG
OTTEG YUPW aTTO TNV TIEPIPEPEIN TOU TOOK TOU TPUTTAVIOU), OQIETE
TIG O10YOVEG TOU TOOK OTO OTEAEXOG TOU TPUTTAVIOU.

e Na BupdoTe TTaAvTa va a@aipeite To KAEIDi aTTd TO TPUTTAVI PETA
TNV €l0aywyn f TNV aQaipeon Tou TPUTTaviou.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

ENEPIOMOIHZH/ANENEPIOMNOIHZH

H T1don Tou BIKTUOU TIPETTEI VA AVTIOTOIXEI OTNV TAON TroU
avaypAa@ETaAl GTNV TTIVOKISA XOPAKTNPIOTIKWY TOU TPUTTavIoU.

Evepyotroinon - TaTtoTe To KOUPTTi S1aKOTTN (6) KOl KPATAOTE TO
o€ auTh TN Béon.

ATTEVEPYOTTOINGT - APOTE TO KOUPTTi SIAKOTITN (6).
KAgidwpa diakdTTn (ouvexng Asiroupyia)

EvepyoTroinon:

e [MatAoTe TO KOUNTTi BIaKATITN (6) KOl KPATAOTE TO O€ AUTH TN BéoN.
e [MatoTe 10 KoupTTi KAEIdWaTOG diakdTTn (3) (Eik. A).

e A@NOTE TO KOUPTTi DIOKATTTN (6).

AmrevepyoTroinon:

e [laTAOTE Kal aPriOTE TO KOUNTTi EvepyoTroinang (6).

e To eUpog TaxuTNTaG Tou Ggova pubpideTal avaAoya pe TV Triean
TIOU QOKEITAl OTO KOUTTi DIOKOTITN.

KOYMII PYOMIZHEZ TAXYTHTAZ A=ONA

To TpUTTAVI oag EMTPETTEI VA EPYALETTE OE DIAPOPETIKEG TAXUTNTESG

a¢ova. H puBuion yivetar xpnoipotroiwvtag 1o koupTi (5) (Eik. A).

Ze KGBe pUBPION TOu KoupTmioU eAéyxou TaxUTNTag, n TOXUTNTA

UTTOPEi VO pUBMIOTEI OPOAG QUEAVOVTAG i} PEILVOVTAG TNV TTIECT OTO

KOUWTTi DIOKOTITN (6).

e Tupifovtag To koupTri (5) degidoTpoPa augdvetal n TaxuTnTa,

e H mepioTpo@ry Tou KoupTrioU (5) TTPOG TO APIOTEPG UEIWVEI TNV
TaxutnTa.

* Avatpé€re ota oUpBoAa OTO KOUPTH €AEyXou TaxUTnTag i OTO

SIaKdTITN.

H owoTr emAoyr) TaxUTnNTag YivETal EVW) TO TPUTTAVI AEITOUPYET XWPIG

@optio pe Tratnuévn T Aeimoupyia KAsidwparog diokéT. H

Tax0TNTa TTOU PUBMIETal PE QUTOV Tov TPOTIO UTTOPEi va gival

XapnASTEPN KaTd TN AgIToupyia uTTé PopTio.

AAAATH TAXYTHTAZ

e To Tputrdavi diaBéTel BIOKATITN aAAayAg TaxutATwy (9) TToU oag
EMTPETTEI VO aU§AOETE TO €UPOG TaxuTnTag (Eik. E).

e TaxitnTa I: xaunAdTepo £0pog TaXUTNTAG - yia SIGTPNGN OTTWV
peyaAUTePNG dlapéTpou A pyacia g€ GKANPS UAIKG.

e Tax0tnTa Il: upnAdTEPO €UPOG TAXUTNTAG - YIa SIATPNGN OTTWV
HIKPOTEPNG SIaPETPOU A epyacia og paAakd UAIKG.

e PubpioTe 10 dI0KOTITN aAAayAg TaxuTATWY (9) 0T owoTH Béon
yia didrpnan, avaAoya pe 10 UAIKG. Edv o S1akoTITng dev UTTopei
va PeTakIvnBEi, yupioTe eEAa@pug Tov Gfova.

Moté pnv aAAddere To SIOKOTITN €MIAOYNAG TAXUTATWY EVW TO
TPUTTAvI €ival o€ AsiToupyia. Autd pTTopei va TTpokaAéoel nuid
OTO NAEKTPIKO EpyaAEio.

AEZIA/APIZTEPH NEPIZTPO®H
O BIaKOTITNG TTEPIOTPOPAG (4) XPNOIPOTIOIETal yia TNV €mAOYR TNG
KaTEUBUVONG TIEPITTPOPAG Tou GEova Tou TpuTTaviou (Eik. A).

Ae§160TPOPN TTEPICTPOPN
puBpioTe TO BIOKOTITN (4) OTNV aKpPaia apIoTEPr) BEaN.

ApioTepn TTEPICTPOPH

e pubpioTe TO BIOKOTITN (4) OTNV akpaia degid BEan.

* N\&Bete uTTOYN OTI OE OPICHEVEG TIEQITITWOEIG N BéON TOU SIOKOTTTN
KaTeUBUVONG TTEPIOTPOPNG OE OXEON WE TNV TTEPIOTPOPH UTTOPET va
Slopépel amd TNV TEPIypa@opevn. Avatpégte ota oUpBoAa TTou
avaypd@ovtal oTov JIOKOTITN  KaTeUBuvong TepIoTPOPAG K OTo
TrePIBANa TNG CUOKEUNG.

Mnv aAAddete TNV KaTEUBUVON TTEPICTPOPNG EVW O Gfovag Tou
TputravioU TepioTpé@etal. Mpiv Sekivijoete, BePaiwbeite 6T O
SI0KOTITNG KATEUBUVONG TTEPICTPOPNG PPIOKETAI OTN OWOTH
0éon.



AIAKONTHZ AEITOYPIIAZ

O diakoTTNG Acitoupyiag (2) ocag emTPETTEl va €TIAEEETE TNV
Kat@AANAN Aerroupyia: didTpnon Xxwpig ogupi i pe opupi (Eik. B).
Mo diatpnon og UNKE OTTwg PETaANO, §UAO, KEPAUIKE, TTAAOTIKG 1
Trapopola, PuBpioTe TO JIOKATITN OTn AsiToupyia Xwpig o@upi
(oUpBoAo  Tputraviol). TMa didTpnon o€ UAIKG OTTwg  TIETPA,
okupodepa, TOUBAG 1 TTapdpola, pubpioTe TO BIAKOTITN OTn
Aeiroupyia pe o@upi (cUBoAo aupiol). Or TpUTIEG OE §UAO, UAIKG
pe Bdon To gUAO Kkal PETAAAQ yivovTal pe TpuTTGvia atmméd xGAuBa
uwnAng TaxuTnTag i avBpakouyo xdAuBa (Hévo o EUAO Kal UAIKG pe
Bdon 10 &UAO). MNa diGTpnon pe o@upi XpnoigotroloUvTal EISIKG
TPUTTAVIa pE GKpeg atrd KapRidio (widia).

Mnv XpnoILOTIOIEITE TNV APICTEPI KATEUBUVON TTEPICTPOPAG OTAV
gival evepyoTtroinuévn n Aeiroupyia o@upiol.

H maparetapévn didrpnon o€ XapnAég TaxutnTEG Tou Gova
MTTopei va TTpokaAéoel umepBéppavon Tou KivnTipa. Kdvre
TEPIOBIKA SIOAEIPPATA 1) OPHOTE TN CUOKEUN Va AEITOUPYEi OTN
HEYIOTN TaXUTNTA XWPIG PoPTio yia TTeEpiTrou 1-2 Aemrtd. Mpooégre
va Unv KAAUYETE TIG OTTEG OTO TEPIBANMA TTOU XPNOIHOTTOIOUVTal
YIO TOV AEPIOUO TOU KIVATAPA TOU TPUTTAVIOU.

ZYNTHPHZH KAI ANNOOHKEYZH

Mpiv a1ré TNV €KTEAEOT OTTOINOBTIOTE EPYATIOG EYKATAOTAONG,
PUBHIONG, ETTIOKEUNG I} CUVTIPNONG, ATTOCUVOEDTE TO BUCHA TOU
kaAwdiou Tpogodoaiag aTré Tnv Tpila.

e ZuvioTaTtal va KaBapideTe Tn OUOKEUR OuEOWG META atmd KABe
xenon.

e Mnv xpnoipoTroleite vepd fi GAAa uypd yia Tov KaBapiopo.

o KaBapioTe Tn OUOKeEUR pe €va OTEYVO TTavi i QUONETE TNV HE
TIETTIEOPEVO aépa XauNARG Trieong.

e Mnv xpnoiyoTrolgite KABAPIOTIKG 1} SIGAUTIKE, KABWG EVOEXETAI VO
TTpoKaAéoouv {nuIG oTa TTAAOTIKG PEPN.

e KabBapilete TOKTIKG TIG OTEG €§agpiopol oTO TrEPiBANUA Tou
KIVNTAPA YIO VO ATTOTPEYETE TNV UTTEPBEPPAVON TNG OUCKEUNAG.

e Eav 10 KOoAWdIO Tpopodooiag  gival  KATEOTPAMMEVO,
QAVTIKATAOTACTE TO PE KAAWDIO TWV idiwv TTpodiaypapuyv. Autd
TIPETTEl VA Yivel aTTd eCeIDIKEUUEVO TEXVIKO i PETAQEPOVTAG TN
OUOKEUN O€ KEVTPO OEPPIG.

e Edv maparnprioete utrepBOAIKR OTTIVBRAPION OTOV WETAywYEd,
{NTAOTE OTTO EGEIBIKEUPEVO TEXVIKO VO EAEyEel TNV KATAOTAON TWV
QavOPaKIKWY YAKTPWY TOU KIVATAPA.

o PuAdooeTe TIAVTA TN CUCKEUR O€ ENpo PEPOG, pakpid atrd Taidia.

ANTIKATAZTAZH TOY TEANTOY

e Avoigte TIG O1aYOVEG TOU TOOK TpUTTAVIOU (1).

e Agaipéote Tn Bida TIOU OUYKPATEI TO TOOK TPUTTAVIOU
XpnoigoTrolvTag éva karoaBidi Phillips, yupidovtag To katoaBid
deg160TPOPa (apioTepdOTPOPN Bida).

Eiodyete 10 £§dywvo KA&1di oT0 ToOK Tou TpuTraviou (Eik. D).
XrutrrioTe eAa@pd To dkpo Tou e§aywvou KAEIBI0U.

ZeRIBWOTE TO TOOK TPUTTAVIOU.

ETavatommoBeTAoTE TO TOOK TPUTTAVIOU WE TNV AVTIOTPOPN CEIPG
atré TV agaipeon.

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKOBOYPTZQN

O1 @Bapuéveg (MIKPOTEPEG aTTO 5 mm), KAPEVEG I} OTTOOUEVEG
avBpakoUxeg BoUPTOEG TOU KIVNTAPA TTPETTEI Va avTIKaBioTavTal
apéowg. AVTIKaBIoTATE TTAvVTa Kal TIG SUo avBpakouxeg BoupToeg
Tautéxpova. H avrikardotaon Twv avlpokoUXwv BoupTtowv
TPETEl VO YiveETal HOVO omd  €EEISIKEUPEVO  TTPOOWTTIKG
XPNOIHOTTOIWVTAG YVATIA AVTAAACKTIKG.

Tuxév BAGBeg Tpémel va emokeuddovial ammd egouaiodoTnuévo
KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUADTH.

TEXNIKA ZTOIXEIA

NAPAMETPOZ TIMH
Tdon Tpopodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa Tpogodogiag 50 Hz
OvopuaoTiKA 10XUg 1050 W
EUpog TaxuTnTag Xwpig Taxutnta 1 0-1100 min*
@oprtio Taxutnra 2 | 0-3000 min™*
ZuxvotnTa kpolong Taxutnta 1 0-17.600 min*
XWpIg poptio Taxutnra 2 | 0-48000 mint
EUpog 100K TpUTTAVIOU 1,5-13 mm
MéyeBog OTTEIPWHATOG TOOK Vs ivioa

] XdaAuBag 13 mm

48

Méyiotn SiGueTpog [ Zkupodeua 16 mm
SIGTpNoNg | Zuho 40 mm
BaBudg mpoaTagiog 1P20
Kartnyopia mpooTtaciag 1]
Bdpog 3 kg

AEAOMENA GOPYBOY KAl AONHIEQN
Emitredo nxnTikAg Trieang

Lpa = 95 dB(A)

K=3dB(A)
Emitredo nxnTikng 10x00g Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Ty emTdxuvong Kpadaouwy, didTpnon %o =17,09
UE OQUPI O€ OKUPODEUA m/s? K=1,5 m/s?
TiuA emTdxuvong Kpadaouwy, didTpnon % .0 =6,65

ot pétarho m/s? K=1,5 m/s®
58G722 utrodnAwvel TG00 Tov TUTTO 600 Kal TNV ovopaaia Tng
OUOKEUNG

MAnpo@opieg OXETIKA pe TOoV B6pUBO Kal TOUG KPASATHOUG

O B6puUPOG TTOU EKTTEPTTETAI ATTO TN CUCKEUR TTEPIYPAPETAI aTTd: TO
€TTITTEDO EKTTEPTIOMEVNG NXNTIKAG TEONG Lpa Kol To €TmiTredo
nNXNTIKAG 10X00G Lwa (61Tou K dnAwvel TRV aBeBaidtnta pétpnong).
O1 BOVNOEIG TTOU EKTTEUTTOVTAI ATTG Tr) CUCKEUN TTEPIypagovTal atréd
™V TIPA emTdxuvang dévnong an (61rou K dnAwvel Tnv apefaidtnta
pETPNONG).

O1 akOAoUBEG TIUEG TTOU avaPEPOVTAI OE QUTS TO EYXEIPIDIO: ETTITTESO
NXNTIKAG Trieong Lpa , emmimedo nxnTikAg 10X00G Lwa  Kai TiuA
ETMTAXUVONG KPAdAOUWY an HETPABNKAV CUPPWVA PE TO TTPOTUTTO
EN 62841-1. To kaBopiopévo eTTiTTEd0 KPadaouwy a(hy HTTopEi va
xpnoigotroinBei  yia TN OUYKPION OUCKEUWV Kol yid  Id
TIPOKATAPKTIKNA EKTIUNON TNG £kBEaNG O€ KPadaopoUg.

To etmriTredo dGVNONG TTOU AVAPEPETAI EIVAI AVTITTPOCWTTEUTIKO HOVO
yia TIG BaoikEG e@apuoyéG Tng ouokeung. Edv n  ouokeun
Xpnoigotrolgital yia GAAEG eQappoyEég A pe GAAa epyaAcia epyaaiag,
To emimedo dovnong WTTopei va aAAGgel. H averrapknig i oTrdvia
OUVTAPNON TNG OUOKEUNG Ba €xel wg amoTéAeopa uywnAdTEPO
emiredo d6vnang. O1 Adyol TTou avapépovTal TTaPaTTavw UTTOpPEN va
au€noouv Tnv ékBeon oe ddvnan katd Tn didpkeia 0AGKANPNG TNG
TTEPIGOOU EPYOTiag.

Mo Tnv akpIfn ekTipnon TnG é€kBsong o€ KPadaououg, TTPETE!
va AngBouv utréyn ol TTePiodol KATd TIG OTTOIEG N CUCKEUN Eival
amrevepyoTroinpévn 1 Otav eival evepyotroinpévn oAAG Sev
XpnoipoTroigital yia epyaocia. MeTd amwé WPOCEKTIKN EKTiUNON
OAwV TwV TTapayovIwy, n ouvoAikn ékBeon ot kpadaououg
MTTOPEi Va €ival onpavTIKG XaunAoTepn.

Mpokelpévou va TTPOOTATEUBEI O XPAOTNG ATTO TIG ETTITITWOEIG TWV
Kpadaopwy, TTPETTEl va An@Bouv TTpdaBeTa péTpa ac@aleiag, OTTwG:
TOKTIKI] OUVTAPNON TNG OCUOKEUNG Kal TwV €PYaAEiwv epyaciog,
€€aoPANion TNG KATAAANANG BEPUOKPACIAG TWV XEPIWV KAl OWOTH
opydvwan Tng epyaaciag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

olKiakd aTroppippaTa, GG TTPETTEl va peTagépovTal oe KaTdAANAeg
EYKATOOTAOEIS yia  améppiyn. [MAnpoQopieg OXETIKG HE TV
amoppIYn PTTOPEITE va AGBETE aTTd TOV €UTTOPO AIQVIKAG TTWANONG
Tou TIPOIOVTOG 1 TIG TOmkéG OpxEG. O  XPNOIHOTIOINPEVOS
NAEKTPIKAG Kal NAEKTPOVIKOG EEOTTAICHOG TTEPIEXEI OUTIEG TTOU eV
eival oudétepeg yia To TEPIBAAAov. O e€otrAiopdg Tou Sev
avakukAwveTal atroTeAei TBavr atrelAf yia 1o TepIBaAAov kai Thv
avBpwmivn uyeia.

e Ta nAekTPIKA TTPOIGVTa Sev TTPETTEN var aTToppiTITovTal Jadi Ye Ta
/‘ E\

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig» Spétka komandytowa pe
€dpa otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (epegAg: «GTX Poland») evnuepuvel pe 1o
TraPOV 6T OAQ TA TIVEUMATIKG SIKIWDHOTA YIa TO TIEPIEXOHEVO TOU TIAPOVTOG EYXEIPIDIOU
(epegnc: «Eyxeipidio»), ouptrepiAapBavopévwy, WETagu GAAwv, TOU KEIPEVOU, TwV
PWTOYPAPILY, TwV SlaYPaHUATWY, TwV OXediwv, KaBWG Kal NG aUVBETHG Tou,
aviKouv aTTokA€IoTIKG 0TV GTX Poland kai TipoaTaTtedovTal atmd To VOO GUHWVA
pe Tov Nopo Tng 4ng PeBpouapiou 1994 Trepi TIVEULATIKWY SIKAIWHETWY Kal
OUYYEVIKWV BIKawPaTwy (SnA. E@nuepida g Kupepviioewg 2006 apib. 90 onpeio
631, 6TTwg TpoTToTToNBNKE). H avtypan, emegepyaaia, dnuoaiguon 1y TpotrotToinon
0oASKkAnpou Tou Eyxelpidiou 1) OTTOIOUBATTOTE OTOIXEIOU TOU YIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG
XWwpig TN ypaTTTr ouykataBeon Tng GTX Poland atrayopeUeTal auoTnpd Kal PTTopEi va
0BnynoE! O€ aOTIKA Kal TTOIVIK EUBUVI.

AnAwon cuppépewong EK

Karaokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 BapooBia

Mpoiév: Z@upi TpuTTaVI

MovrtéAo: 58G722

EpTropiki) ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bp6g og1pdg: 00001 + 99999



H mrapoltoa drAwaon cuppépewong ekdideTal UTTO TNV ATTOKAEIOTIKY
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.
To Tpoidv TTOU TIEPIYPAPETAI TTAPATIAVW OCUPHOPPUVETAI HE TO
ak6AouBa £yypaga:
Odnyia yia Ta unxaviparta 2006/42/EK
0Odnyia 2014/30/EE yia TNV NAEKTPOUAYVNTIKI CUUBATOTHTA
0Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpoTrotroifnke amoé tnv Odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi TIg aTTaITACEIG TwV aKOAOUBWY TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN [EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
H mrapoloa dAAwoN avagépeTal povo OTo PNXAvNUa OTnV KatdoTaon
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VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

HAMERBOORMACHINE

58G722

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

illustraties en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap

worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e Draag gehoorbescherming tijdens het gebruik van de
boorhamer. Blootstelling aan lawaai kan gehoorbeschadiging
veroorzaken.

e Gebruik het gereedschap met een extra handgreep. Verlies
van controle kan leiden tot persoonlijk letsel.

e Zethet gereedschap goed vast voor gebruik. Dit gereedschap
produceert een hoog koppel en als het tijdens het gebruik niet
goed vastzit, kan het uit de hand lopen, wat kan leiden tot
persoonlijk letsel.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij
het snijelement in contact kan komen met verborgen
bedrading of het eigen snoer. Wanneer het snijelement in
contact komt met een stroomdraad, kunnen de blootliggende
metalen delen van het elektrisch gereedschap onder stroom
komen te staan en kan de gebruiker een elektrische schok
krijgen.

* Werk nooit met snelheden die hoger zijn dan de maximale
nominale snelheid van de boor. Bij hogere snelheden kan de
boor buigen als deze vrij kan draaien zonder contact met het
werkstuk, wat kan leiden tot persoonlijk letsel.

e Begin altijd met boren op lage snelheid terwijl de boor in
contact is met het werkstuk. Bij hogere snelheden kan de boor
verbuigen als deze vrij kan draaien zonder contact met het
werkstuk, wat kan leiden tot persoonlijk letsel.

e Oefen alleen druk uit in een rechte lijn met de boor en oefen
geen overmatige druk uit. Boren kunnen verbuigen, waardoor
ze kunnen breken of de controle kunnen verliezen, wat kan leiden
tot persoonlijk letsel.

LET OP! Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.
Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van
veiligheidsmaatregelen en aanvullende beschermende
maatregelen, bestaat er altijd een restrisico op letsel tijdens het
gebruik.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN
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1. LET OP! Neem speciale voorzorgsmaatregelen!

2. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de waarschuwingen en
veiligheidsmaatregelen daarin in acht!

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker).

4. Koppel de stekker los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

5. Draag beschermende kleding.

6. Bescherm het apparaat tegen vocht.

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

8. Beschermingsklasse 1.

9. CE-keurmerk

10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

(M rRRRMM ¥ Xxxxx "
RRRR -bouwjaar
MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer
NNN -aanvullende markering

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE ELEMENTEN

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van het apparaat
die op de grafische pagina's van deze handleiding worden
weergegeven.

Boorkop

Bedrijffsmodusschakelaar

Vergrendelknop

Schakelaar voor draairichting

Knop voor snelheidsregeling

Schakelaar

Hulpgreep

Boordieptebegrenzer

Versnellingsschakelaar

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT

Hamerboren zijn handbediende elektrische gereedschappen met
klasse ll-isolatie. De apparaten worden aangedreven door een
eenfasige commutatormotor, waarvan het toerental wordt verlaagd
door middel van een tandwieloverbrenging. Dit type elektrisch
gereedschap wordt veel gebruikt voor het boren van gaten in hout,
houtmaterialen, metaal, keramiek en kunststoffen in de niet-
hamermodus, en in beton, baksteen en soortgelijke materialen in de
hamermodus. Ze worden gebruikt bij renovatie- en
bouwwerkzaamheden, timmerwerk en allerlei soorten doe-het-
zelfwerkzaamheden.
INHOUD

e Extra handgreep
Boorbegrenzingsstrip
Sleutel — knop

Boren

Transportkoffer

HET APPARAAT BEDIENEN

INSTALLEREN VAN DE EXTRA HANDGREEP

©COoNOOMONE
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Om veiligheidsredenen wordt aanbevolen om altijd de extra
handgreep (7) te gebruiken. De extra handgreep kan worden



gedraaid voordat deze op de boorbehuizing wordt geklemd, zodat

u de meest geschikte positie voor het uit te voeren werk kunt

kiezen.

« Draai de knop waarmee de flens van de extra handgreep (7) is
vergrendeld los door deze tegen de klok in te draaien.

e Schuif de hulpgreepkraag (7) op het cilindrische deel van de
boorbehuizing.

« Draai deze naar de meest geschikte positie.

« Draai de vergrendelknop van de extra handgreep (7) met de klok
mee om de handgreep vast te zetten.

DE BOORDIEPTEBEPERKER INSTALLEREN

De begrenzingsstrip (8) wordt gebruikt om de diepte van de boor

in het materiaal in te stellen.

« Draai de vergrendelknop op de flens van de hulpgreep (7) los.

e Steek de begrenzingsstrip (8) in het gat in de flens van de
hulpgreep.

« Stel de gewenste boordiepte in.

« Vergrendel door de vergrendelknop op de hulpgreepkraag (7)
vast te draaien.

MONTAGE VAN GEREEDSCHAP

« Koppel het elektrisch gereedschap los van de stroomvoorziening.

e Steek de sleutel in een van de gaten aan de omtrek van de
boorkop (1).

* Open de bek tot de gewenste maat.

* Steek de cilindrische schacht van de boor zo ver mogelijk in het
gat van de boorkop (1).

* Gebruik de sleutel (die achtereenvolgens in de drie gaten rond
de omtrek van de boorkop wordt gestoken) om de bekken van de
boorkop op de boorsteel vast te draaien.

* Vergeet niet om de sleutel uit de boormachine te verwijderen
nadat u de boor hebt geplaatst of verwijderd.

BEDIENING / INSTELLINGEN
IN- EN UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op het
typeplaatje van de boormachine staat vermeld.

Inschakelen - druk op de schakelaar (6) en houd deze in deze
stand.

Uitschakelen - laat de drukknop (6) los.
Schakelaarvergrendeling (continu gebruik)

Inschakelen:

« Druk op de schakelaar (6) en houd deze in deze stand.
« Druk op de schakelaarvergrendelingsknop (3) (afb. A).
« Laat de schakelknop (6) los.

Uitschakelen:

* Druk op de schakelaar (6) en laat deze weer los.

* Hettoerentalbereik van de spil wordt aangepast aan de hand van
de druk die op de schakelaar wordt uitgeoefend.

SPILTOERENTALREGELKNOP

Met de boormachine kunt u met verschillende spindelsnelheden

werken. De instelling gebeurt met de knop (5) (afb. A). Binnen elke

instelling van de snelheidsregelknop kan de snelheid traploos

worden aangepast door de druk op de schakelaar (6) te verhogen of

te verlagen.

« Door de knop (5) met de klok mee te draaien, wordt de snelheid
verhoogd.

e Door de knop (5) naar links te draaien, wordt de snelheid
verlaagd.

* Raadpleeg de symbolen op de snelheidsregelknop of schakelaar.

De juiste snelheid wordt geselecteerd terwijl de boormachine zonder

belasting draait en de schakelaarvergrendelingsfunctie is ingedrukt.

De op deze manier ingestelde snelheid kan lager zijn bij gebruik

onder belasting.

VERSNELLINGSWISSEL

e De boormachine heeft een versnellingswisselschakelaar (9)
waarmee u het toerentalbereik kunt vergroten (afb. E).

« Versnelling I: lager toerentalbereik - voor het boren van gaten
met een grotere diameter of voor het werken in hard materiaal.

« Versnelling II: hoger toerentalbereik - voor het boren van gaten
met een kleinere diameter of voor het bewerken van zacht
materiaal.
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e Zet de versnellingsschakelaar (9) in de juiste stand voor het
boren, afhankelijk van het materiaal. Als de schakelaar niet kan
worden bewogen, draai dan de spil iets.

Verander nooit de versnellingsschakelaar terwijl de boormachine
draait. Dit kan het elektrisch gereedschap beschadigen.

RECHTS/LINKS DRAAIEN
Met de draaischakelaar (4) kunt u de draairichting van de boorspindel
selecteren (afb. A).

Rechtsom draaien
zet de schakelaar (4) in de uiterste linkerstand.

Linksdraaiing

« zet de schakelaar (4) in de uiterste rechterstand.

* Houd er rekening mee dat in sommige gevallen de positie van de
draairichtingsschakelaar ten opzichte van de draairichting kan afwijken
van het beschreven. Raadpleeg de symbolen op de
draairichtingsschakelaar of op de behuizing van het apparaat.

Verander de draairichting niet terwijl de boorspindel draait.
Controleer voor het starten of de draairichtingsschakelaar in de
juiste stand staat.

BEDRIJFSMODUSSCHAKELAAR

Met de bedieningsmodusschakelaar (2) kunt u de juiste
bedieningsmodus selecteren: boren zonder hameren of met
hameren (afb. B). Voor het boren in materialen zoals metaal, hout,
keramiek, kunststof of soortgelijke materialen zet u de schakelaar in
de niet-hamermodus (boorsymbool). Voor het boren in materialen
zoals steen, beton, baksteen of soortgelijke materialen zet u de
schakelaar in de hamerstand (hamersymbool). Gaten in hout,
houtmaterialen en metalen worden gemaakt met boortjes van
snelstaal of koolstofstaal (alleen in hout en houtmaterialen). Voor het
boren met de hamerstand worden speciale boorties met
hardmetalen punten (widia) gebruikt.

Gebruik de linkse draairichting niet wanneer de hamerfunctie is
geactiveerd.

Langdurig boren bij lage toerentallen kan leiden tot oververhitting
van de motor. Neem regelmatig pauzes of laat het apparaat
ongeveer 1-2 minuten op maximale snelheid zonder belasting
draaien. Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen in de behuizing
van de boormotor niet worden afgedekt.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Haal de stekker van het netsnoer uit het stopcontact voordat u
installatie-, afstel-, reparatie- of onderhoudswerkzaamheden
uitvoert.

e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk
gebruik te reinigen.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon met
perslucht onder lage druk.

e Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen, omdat
deze de kunststof onderdelen kunnen beschadigen.

* Reinig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

* Als het netsnoer beschadigd is, vervang het dan door een snoer
met dezelfde specificaties. Dit moet worden gedaan door een
gekwalificeerde specialist of door het apparaat naar een
servicecentrum te brengen.

e Als er overmatige vonkvorming optreedt op de commutator, laat
dan de staat van de koolborstels van de motor controleren door
een gekwalificeerd persoon.

e Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

DE BOORKLEM VERVANGEN

e Open de bekken van de boorkop (1).

* Verwijder de schroef waarmee de boorkop is bevestigd met een
kruiskopschroevendraaier door de schroevendraaier met de klok
mee te draaien (linkse schroefdraad).

Steek de inbussleutel in de boorkop (afb. D).

Tik lichtjes op het uiteinde van de inbussleutel.

Schroef de boorkop los.
Plaats de boorkop terug
verwijdering.

VERVANGEN VAN KOLENBORSTELS

in omgekeerde volgorde van



Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebroken koolborstels
van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang
altijd beide koolborstels tegelijkertijd. Het vervangen van
koolborstels mag alleen worden uitgevoerd door een
gekwalificeerd persoon met behulp van originele onderdelen.
Eventuele defecten moeten worden gerepareerd door een erkend
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE GEGEVENS

PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230 VAC
Frequentie van de voedingsspanning 50 Hz
Nominaal vermogen 1050 W
Toerentalbereik zonder Toerental 0-1100 min™*
belasting 1
Toerental | 0-3000 min™
2
Onbelast slagfrequentie Snelheid 0-17.600 min™*
1
Snelheid 0-48000 min™*
2
Boorkopbereik 1,5-13 mm
Schroefdraadmaat boorkop Y inch
Staal 13 mm
Maximale boordiameter Beton 16 mm
Hout 40 mm
Beschermingsgraad 1P20
Beschermingsklasse Il
Gewicht 3 kg
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Trillingsversnellingswaarde, hameren in 3.0 = 17,09 m/s?
beton K=1,5 m/s?
Trillingsversnellingswaarde, boren in an ,o =6,65
metaal m/s®> K=1,5 m/s?
58G722 geeft zowel het type als de aanduiding van het
apparaat aan

Informatie over geluid en trillingen

Het geluid dat door het apparaat wordt geproduceerd, wordt
beschreven door: het geproduceerde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De trillingen die door het apparaat worden geproduceerd,
worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft).

De volgende waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa ,
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an zijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1. Het opgegeven
trillingsniveau a(n kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken
en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere werkgereedschappen wordt gebruikt,
kan het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De
hierboven genoemde redenen kunnen de blootstelling aan trillingen
tijdens de gehele werkperiode verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met periodes waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar
niet voor werkzaamheden wordt gebruikt. Na een zorgvuldige
inschatting van alle factoren kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van het apparaat en de
werkinstrumenten, zorgen voor een adequate handtemperatuur en
een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING
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Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten naar de daarvoor
bestemde  afvalverwerkingsinstallaties ~ worden gebracht.
Informatie over afvalverwerking is verkrijgbaar bij de verkoper van
het product of bij de lokale autoriteiten. Gebruikte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die niet milieuneutraal zijn.
Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar

\E/
N
voor het milieu en de menselijke gezondheid.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Poland") deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"Handleiding"), met inbegrip van onder meer de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen
en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en
naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het
kopiéren, verwerken, publiceren of wijzigen van de gehele Handleiding of enig
onderdeel daarvan voor commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming
van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna-straat 2/4 02-
285 Warschau
Product: Boorhamer
Model: 58G722
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019
EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN [EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en omvat geen componenten
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of latere handelingen die
door de eindgebruiker zijn uitgevoerd.
Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische
documentatie op te stellen en die in de EU woont of is gevestigd:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Straat 2/4 02-285
Warschau

& 1 o

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND

Warschau, 15 april 2025

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
BERBEQUIM DE PERFURAGAO

58G722

CUIDADO Leia todos os avisos de seguranga, instrugoes,

ilustracdes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

e Use protecdo auricular ao operar a broca de percusséo. A
exposicao ao ruido pode causar perda auditiva.

e Utilize a ferramenta com uma pega auxiliar. A perda de
controlo pode resultar em ferimentos pessoais.

e Prenda a ferramenta corretamente antes de usar. Esta
ferramenta produz alto torque e, se nao for presa corretamente
durante a operagdo, pode ocorrer perda de controlo, resultando
em ferimentos pessoais.

* Segure a ferramenta elétrica pelas superficies de preensao
isoladas ao realizar operagées em que o elemento de corte
possa entrar em contacto com fios ocultos ou com o seu
préprio cabo. O elemento de corte, quando em contacto com
um fio energizado, pode fazer com que as partes metdlicas



expostas da ferramenta elétrica fiquem energizadas e pode
causar um choque elétrico ao operador.

« Nunca opere a velocidades superiores a velocidade nominal
maxima da broca. A velocidades mais elevadas, a broca pode
entortar se girar livremente sem contato com a peca de trabalho,
o0 que pode resultar em ferimentos pessoais.

e Comece sempre a perfurar a baixa velocidade com a broca
em contacto com a pega de trabalho. A velocidades mais
elevadas, a broca pode entortar se girar livremente sem contacto
com a peca de trabalho, o que pode resultar em ferimentos
pessoais.

« Aplique pressdo apenas em linha reta com a broca e nao
aplique pressdao excessiva. As brocas podem entortar,
causando quebra ou perda de controlo, resultando em ferimentos
pessoais.

CUIDADO! O dispositivo destina-se a uso interno.

Apesar do design inerentemente seguro, da utilizagdo de medidas
de seguranga e de medidas de prote¢édo adicionais, existe sempre
um risco residual de lesdes durante o funcionamento.

PICTOGRAMAS E AVISOS
L]
=
a
1 2
."V'u
o
|| ®
5 &
c € [F [
9 0 "

1. CUIDADO! Tome precaugdes especiais!

2. Leia as instru¢des de operagédo e observe os avisos e
precaucdes de seguranga nelas contidos!

3. Utilize equipamento de protegéo individual (6culos de protecéo,
protetores auriculares, mascara antipoeira).

4. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

5. Use roupas de protegdo.

6. Proteja o dispositivo contra a humidade.

7. Mantenha as criancas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protecgéo Il.

9. Marca de certificagdo CE

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

MARCACOES NO DISPOSITIVO

U" RRRRMM Y XXXXX

RRRR - ano de fabrico

MM - més de fabrico

Y -designagao adicional
XXXXX - nimero de série
NNN -marcagao adicional

DESCRIGAO DOS ELEMENTOS GRAFICOS

A numeragdo a seguir refere-se aos componentes do dispositivo
mostrados nas paginas graficas deste manual.
Mandril da broca

Interruptor do modo de funcionamento

Botao de bloqueio do interruptor

Interruptor de diregdo de rotagéo

Botéo de ajuste da velocidade

Interruptor

Pega auxiliar

Barra limitadora da profundidade de perfuragéo
Interruptor de mudanga de marcha

* Pode haver diferengas entre o desenho e o produto.

DESCRIGAO DO DISPOSITIVO

As brocas de percussdo sao ferramentas elétricas manuais com
isolamento de Classe Il. Os dispositivos sdo alimentados por um
motor comutador monofasico, cuja velocidade de rotagéo é reduzida

NNN
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por meio de uma transmissdo por engrenagens. Este tipo de
ferramenta elétrica é amplamente utilizado para perfurar buracos
em madeira, materiais & base de madeira, metal, ceramica e
plasticos no modo sem martelo, e em betdo, tijolo e materiais
semelhantes no modo martelo. Sdo utilizadas em trabalhos de
renovagao e construgao, carpintaria e todos os tipos de trabalhos de
bricolagem.

iNDICE

e Pega adicional

Tira limitadora da profundidade de perfuragéo
Chave — botdo

Brocas

Mala de transporte

OPERAGAO DO DISPOSITIVO
INSTALAGAO DA PEGA ADICIONAL

Por motivos de seguranga pessoal, recomenda-se utilizar sempre

a pega adicional (7). A pega adicional pode ser rodada antes de

ser fixada na caixa da broca, permitindo-lhe selecionar a posigdo

mais conveniente para o trabalho arealizar.

e Desaperte o botdo que bloqueia a flange da pega adicional (7)
rodando-o no sentido anti-horario.

e Deslize o colar da pega auxiliar (7) sobre a parte cilindrica da
caixa da broca.

« Gire para a posi¢do mais conveniente.

« Aperte o botdo de bloqueio da pega auxiliar (7) no sentido horario
para fixar a pega.

INSTALAGAO DO LIMITADOR DE PROFUNDIDADE DE
PERFURAGAO

A tira limitadora (8) é utilizada para definir a profundidade da

broca no material.

e Desaperte o botéo de bloqueio na flange da pega auxiliar (7).

« Insira a tira limitadora (8) no orificio do flange da pega auxiliar.

¢ Defina a profundidade de perfuragdo desejada.

e Trave apertando o botdo de bloqueio no colar da pega auxiliar
.

MONTAGEM DAS FERRAMENTAS DE TRABALHO

e Desligue a ferramenta elétrica da fonte de alimentag&o.

e Insira a chave num dos orificios na circunferéncia do mandril da
broca (1).

e Abra as mandibulas até ao tamanho desejado.

* Insira a haste cilindrica da broca no orificio do mandril da broca
(1) até ao limite.

e Utilizando a chave (inserida sucessivamente nos trés orificios a
volta da circunferéncia do mandril), aperte as garras do mandril
na haste da broca.

e Lembre-se sempre de remover a chave da broca apos inserir ou
remover a broca.

OPERAGAO/CONFIGURAGOES
LIGAR/DESLIGAR

A tensdo da rede elétrica deve corresponder a tensao
especificada na placa de identificagao da broca.
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Ligar - pressione o botdo do interruptor (6) e mantenha-o nesta

posicao.

Desligar - solte a pressao no botao de ligar/desligar (6).

Bloqueio do interruptor (funcionamento continuo)

Ligar:

e Pressione o botdo de ligar/desligar (6) e mantenha-o nesta
posigéo.

e Pressione o botdo de bloqueio do interruptor (3) (Fig. A).

e Solte o botéo do interruptor (6).

Desligar:

* Pressione e solte o botdo de ligar/desligar (6).

e A gama de velocidades do fuso é ajustada pelo grau de pressédo
aplicado no botao do interruptor.

BOTAO DE CONTROLO DA VELOCIDADE DO EIXO

A broca permite trabalhar a diferentes velocidades do eixo. O ajuste
é feito utilizando o botdo (5) (Fig. A). Dentro de cada configuragéo
do botdo de controlo da velocidade, a velocidade pode ser ajustada
suavemente, aumentando ou diminuindo a pressdo no botdo de
ligar/desligar (6).



* Rodar o botéo (5) no sentido horario aumenta a velocidade.

* Rodar o botdo (5) para a esquerda reduz a velocidade.

* Consulte os simbolos no botdo de controlo da velocidade ou no
interruptor.

A selecdo correta da velocidade é feita enquanto a broca esta a
funcionar sem carga, com a fungdo de bloqueio do interruptor
pressionada. A velocidade definida desta forma pode ser inferior
quando se opera sob carga.

MUDANGCA DE MARCHA

e A broca possui um interruptor de mudanga de marcha (9) que
permite aumentar a faixa de velocidade (Fig. E).

e Marcha |: gama de velocidade mais baixa - para perfurar orificios
de maior didmetro ou trabalhar em materiais duros.

e Marcha Il: gama de velocidade mais alta - para perfurar orificios
de didametro menor ou trabalhar em materiais macios.

« Defina o interruptor de mudanga de velocidade (9) para a posigao
correta para perfurar, dependendo do material. Se o interruptor
néo puder ser movido, gire ligeiramente o eixo.

Nunca altere o interruptor seletor de mudangas enquanto a broca
estiver a funcionar. Isto pode danificar a ferramenta elétrica.

ROTAGAO PARA A DIREITA/ESQUERDA
O interruptor de rotagdo (4) é utilizado para selecionar o sentido de
rotagdo do eixo da broca (Fig. A).

Rotagao a direita
coloque o seletor (4) na posi¢éo extrema esquerda.

Rotagao no sentido anti-horario

« coloque o interruptor (4) na posigéo extrema direita.

*Tenha em atengéo que, em alguns casos, a posi¢éo do interruptor de
diregéo de rotagdo em relagéo a rotagéo pode ser diferente da descrita.
Consulte os simbolos no interruptor de diregéo de rotagdo ou na caixa
do dispositivo.

Nao altere a diregao de rotagdo enquanto o eixo da broca estiver
a girar. Antes de iniciar, verifique se o interruptor de direcdo de
rotagao esta na posigao correta.

INTERRUPTOR DO MODO DE FUNCIONAMENTO

O interruptor do modo de funcionamento (2) permite selecionar o
modo de funcionamento adequado: perfuragédo sem martelamento
ou com martelamento (Fig. B). Para perfurar materiais como metal,
madeira, ceramica, plastico ou similares, coloque o interruptor na
posicdo sem martelamento (simbolo da broca). Para perfurar
materiais como pedra, betdo, tijolo ou similares, coloque o
interruptor no modo martelo (simbolo do martelo). Os furos em
madeira, materiais a base de madeira e metais sdo feitos com
brocas de ago rapido ou ago carbono (apenas em madeira e
materiais a base de madeira). Para perfuragdo com martelo, sdo
utilizadas brocas especiais com pontas de carboneto (widia).

Nao utilize a rotagado para a esquerda quando a fungao de martelo
estiver ativada.

A perfuragdo prolongada a baixas velocidades do eixo pode
causar o sobreaquecimento do motor. Faga pausas periédicas ou
deixe o dispositivo funcionar a velocidade maxima sem carga
durante aproximadamente 1-2 minutos. Tenha cuidado para ndo
cobrir os orificios na carcaga utilizados para ventilagdao do motor
dabroca.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, ajuste,
reparagdo ou manutencao, retire a ficha do cabo de alimentagao
datomada.

e Recomenda-se limpar o dispositivo imediatamente apés cada
utilizagdo.

* Nao utilize 4gua ou outros liquidos para limpeza.

e Limpe o dispositivo com um pano seco ou sopre-0 com ar
comprimido de baixa pressao.

e Nao utilize agentes de limpeza ou solventes, pois podem
danificar as pegas de plastico.

* Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do dispositivo.

* Se o cabo de alimentag&o estiver danificado, substitua-o por um
cabo com as mesmas especificagdes. Isso deve ser feito por um
especialista qualificado ou levando o dispositivo a um centro de
assisténcia técnica.
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* Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar
o estado das escovas de carbono do motor por uma pessoa
qualificada.

e Guarde sempre o dispositivo num local seco e fora do alcance
das criangas.

SUBSTITUIGAO DO MANDRIL DA BROCA

e Abra as garras do mandril da broca (1).

e Remova o parafuso que fixa 0 mandril da broca usando uma
chave Phillips, girando a chave no sentido horario (rosca a
esquerda).

Insira a chave hexagonal no mandril da broca (Fig. D).

Bata levemente na extremidade da chave hexagonal.
Desaparafuse o mandril da broca.

Volte a montar o mandril na ordem inversa a remogao.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carbono do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou partidas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre as duas escovas de carbono ao mesmo tempo.
A substituigao das escovas de carbono sé6 deve ser realizada por
uma pessoa qualificada, utilizando pecas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas por um centro de
assisténcia autorizado do fabricante.

DADOS TECNICOS
PARAMETRO VALOR
Tensao de alimentagdo 230 VAC
Frequéncia da fonte de alimentacéo 50 Hz
Poténcia nominal 1050 W
Faixa de velocidade sem Velocidade 0-1100 min*
carga 1
Velocidade | 0-3000 min
2
Frequéncia de impacto Velocidade 0-17.600 min™
sem carga 1
Velocidade | 0-48000 min™
2
Gama do mandril da broca 1,5-13 mm
Tamanho da rosca do mandril Y polegada
i - Aco 13 mm
Diametro maximo de Bet 16 mm
perfuragéo eld0
Madeira 40 mm
indice de protegdo 1P20
Classe de protegédo 1]
Peso 3 kg
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressao sonora Lea = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Valor de aceleragao da vibragao, %o =17,09
perfuragdo com martelo em betdo m/s® K=1,5 m/s?
Valor de aceleragéo da vibragéo, % .0 =6,65
perfuragdo em metal m/s® K=1,5 m/s?
58G722 indica o tipo e a designagdo do dispositivo

Informagdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito por: o nivel de pressédo
sonora emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K indica
a incerteza da medigdo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo sdo
descritas pelo valor de aceleragdo da vibragdo an (onde K indica a
incerteza da medig&o).

Os seguintes valores apresentados neste manual: nivel de pressdo
sonora Lpa , nivel de poténcia sonora Lwa e valor de aceleragéo
da vibragéo an foram medidos de acordo com a norma EN 62841-
1. O nivel de vibragdo especificado a(n pode ser utilizado para
comparar dispositivos e para uma avaliagao preliminar da exposi¢éo
a vibragao.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo para as
aplicagdes basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode alterar-se. A manutengdo insuficiente ou pouco
frequente do dispositivo resultard num nivel de vibragdo mais
elevado. As razdes acima indicadas podem aumentar a exposigéo
a vibragao durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com precisdo a exposicgado a vibragdo, devem ser
considerados os periodos em que o dispositivo esta desligad




ou ligado, mas nao é utilizado para o trabalho. Ap6és uma
estimativa cuidadosa de todos os fatores, a exposigao total a
vibragao pode ser significativamente menor.

A fim de proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengdo regular do dispositivo e das ferramentas de trabalho,
garantia de uma temperatura adequada das méos e organizagéo
adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos nao devem ser eliminados com o lixo
doméstico, mas sim levados a instalagbes adequadas para
eliminag&o. As informagdes sobre a eliminagdo podem ser obtidas
junto do revendedor do produto ou das autoridades locais. Os
equipamentos elétricos e eletrénicos usados contém substancias
que ndo sdo neutras para o ambiente. Os equipamentos que ndo
sdo reciclados representam uma ameaga potencial para o
ambiente e a saide humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
com sede em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland»), informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a
sua composigao, pertencem exclusivamente a GTX Poland e est&o protegidos por
lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e
direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 20086, n.° 90, item 631, conforme alterado).
E estritamente proibido copiar, processar, publicar ou modificar todo o Manual ou
qualquer um dos seus elementos para fins comerciais sem o consentimento por
escrito da GTX Poland, podendo resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Rua Pograniczna 2/4 02-

285 Varsoévia

Produto: Martelo perfurador

Modelo: 58G722

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva

responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito esta em conformidade com os seguintes

documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE alterada pela Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaracéo refere-se apenas a maquina no estado em que foi

colocada no mercado e no inclui componentes

adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas

pelo utilizador final.

Nome e endereco da pessoa autorizada a preparar a documentagédo

técnica, residente ou estabelecida na UE:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rua Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia
rdl r

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND

Varsévia, 15 de abril de 2025

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
TALADRO PERFORADOR

58G722
PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones proporcionadas
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que se indican a continuacion puede provocar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras
consultas.
« Utilice proteccion auditiva cuando utilice el taladro percutor.
La exposicion al ruido puede provocar pérdida de audicion.
e Utilice la herramienta con un mango auxiliar. La pérdida de
control puede provocar lesiones personales.
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e Fije la herramienta correctamente antes de usarla. Esta
herramienta produce un par elevado y, si no se fija correctamente
durante el funcionamiento, puede producirse una pérdida de
control que provoque lesiones personales.

« Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas cuando realice operaciones en las que el elemento
de corte pueda entrar en contacto con cables ocultos o con
su propio cable. El elemento de corte, al entrar en contacto con
un cable con corriente, puede hacer que las partes metalicas
expuestas de la herramienta eléctrica se carguen de electricidad
y provocar una descarga eléctrica al operario.

e Nunca trabaje a velocidades superiores a la velocidad
maxima nominal de la broca. A velocidades mas altas, es
probable que la broca se doble si se deja girar libremente sin
contacto con la pieza de trabajo, lo que podria provocar lesiones
personales.

e Comience siempre a taladrar a baja velocidad con la broca
en contacto con la pieza de trabajo. A velocidades mas altas,
es probable que la broca se doble si se deja girar libremente sin
contacto con la pieza de trabajo, lo que podria provocar lesiones
personales.

« Aplique presion solo en linea recta con la broca y no aplique
una presion excesiva. Las brocas pueden doblarse,
provocando roturas o pérdida de control, lo que podria causar
lesiones personales.

iPRECAUCION! El dispositivo esta disefiado para su uso en
interiores.

A pesar de su disefio intrinsecamente seguro y del uso de medidas
de seguridad y medidas de proteccién adicionales, siempre existe
un riesgo residual de lesiones durante el funcionamiento.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS
—
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1. jPRECAUCION! jTome precauciones especiales!

2. jLea las instrucciones de funcionamiento y respete las
advertencias y precauciones de seguridad que en ellas se
incluyen!

3. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo).

4. Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

5. Utilice ropa protectora.

6. Proteja el dispositivo de la humedad.

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il.

9. Marca de certificacion CE

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacién del mercado ucraniano.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

U" RRRRMM Y XXXXX

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -numero de serie
NNN -marca adicional

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS

La siguiente numeracion se refiere a los componentes del dispositivo
que se muestran en las paginas graficas de este manual.

1. Portabrocas

2. Interruptor de modo de funcionamiento

3. Botdn de bloqueo del interruptor

NNM




4. Interruptor de sentido de giro

5. Perilla de ajuste de velocidad

6. Interruptor

7. Asa auxiliar

8. Barra limitadora de profundidad de perforacion

9. Interruptor de cambio de marcha

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

DESCRIPCION DEL DISPOSITIVO

Los taladros percutores son herramientas eléctricas manuales con
aislamiento de clase Il. Los dispositivos funcionan con un motor
conmutador monofasico, cuya velocidad de rotacién se reduce
mediante una transmision por engranajes. Este tipo de herramienta
eléctrica se utiliza ampliamente para taladrar agujeros en madera,
materiales derivados de la madera, metal, ceramica y plasticos en
modo sin percusion, y en hormigén, ladrillo y materiales similares en
modo percusion. Se utilizan en trabajos de renovacion y
construccion, carpinteria y todo tipo de trabajos de bricolaje.

CONTENIDO

* Mango adicional

Tira limitadora de profundidad de perforacion
Llave - pomo

Brocas

Maletin de transporte

FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO
INSTALACION DE LA EMPUJADORA ADICIONAL

Por motivos de seguridad personal, se recomienda utilizar

siempre el mango adicional (7). El mango adicional se puede girar

antes de fijarlo a la carcasa del taladro, lo que le permite

seleccionar la posicion mas conveniente para el trabajo que se va

arealizar.

* Afloje la perilla que bloquea la brida del mango adicional (7)
girandola en sentido antihorario.

* Deslice el collarin del mango auxiliar (7) sobre la parte cilindrica
de la carcasa del taladro.

e Girelo hasta la posicién mas conveniente.

* Apriete la perilla de bloqueo del mango auxiliar (7) en sentido
horario para fijar el mango.

INSTALACION DEL LIMITADOR DE PROFUNDIDAD DE
PERFORACION

Labanda limitadora (8) se utiliza para ajustar la profundidad de la

broca en el material.

« Afloje la perilla de bloqueo de la brida del mango auxiliar (7).

* |Inserte la tira limitadora (8) en el orificio de la brida del mango
auxiliar.

* Ajuste la profundidad de perforacién deseada.

¢ Bloquee apretando el pomo de blogueo del collarin del mango
auxiliar (7).

MONTAJE DE LAS HERRAMIENTAS DE TRABAJO

* Desconecte la herramienta eléctrica de la fuente de alimentacion.

* Inserte la llave en uno de los orificios de la circunferencia del
portabrocas (1).

o Abra las mordazas hasta el tamarfio deseado.

e Inserte el vastago cilindrico de la broca en el orificio del
portabrocas (1) hasta el tope.

« Utilizando la llave (insertada sucesivamente en los tres orificios
de la circunferencia del portabrocas), apriete las mordazas del
portabrocas sobre el vastago de la broca.

* Recuerde siempre retirar la llave del taladro después de insertar
o retirar la broca.

FUNCIONAMIENTO/AJUSTES
ENCENDIDO/APAGADO

La tension de red debe corresponder a la tensién especificada en
la placa de caracteristicas del taladro.

PR R R R

Encendido: pulse el botén del interruptor (6) y manténgalo en esta
posicion.

Apagado: suelte la presién sobre el botén de encendido (6).
Bloqueo del interruptor (funcionamiento continuo)

Encendido:

* Pulse el botén de encendido (6) y manténgalo en esta posicion.
« Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3) (Fig. A).
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e Suelte el boton del interruptor (6).
Apagado:
e Pulsey suelte el botdn de encendido (6).

« Elrango de velocidad del husillo se ajusta segun la presiéon que
se ejerza sobre el botén del interruptor.

MANDO DE CONTROL DE LA VELOCIDAD DEL EJE

El taladro le permite trabajar a diferentes velocidades del husillo. El
ajuste se realiza mediante el mando (5) (fig. A). Dentro de cada
ajuste del mando de control de velocidad, la velocidad se puede
ajustar suavemente aumentando o disminuyendo la presion sobre
el botén de encendido (6).

e Al girar el mando (5) en sentido horario se aumenta la velocidad.
e Girar el mando (5) hacia la izquierda reduce la velocidad.

* Consulte los simbolos del mando de control de velocidad o del
interruptor.

La seleccion correcta de la velocidad se realiza mientras el taladro
funciona sin carga con la funcién de bloqueo del interruptor pulsada.
La velocidad ajustada de esta manera puede ser menor cuando se
trabaja con carga.

CAMBIO DE MARCHA

e El taladro tiene un interruptor de cambio de marcha (9) que
permite aumentar el rango de velocidad (Fig. E).

e Marcha I: rango de velocidad mas bajo, para taladrar agujeros
de mayor didmetro o trabajar en materiales duros.

e Marcha II: rango de velocidad mas alto, para taladrar agujeros
de menor didametro o trabajar en materiales blandos.

e Ajuste el interruptor de cambio de marcha (9) a la posicion
correcta para taladrar, dependiendo del material. Si no se puede
mover el interruptor, gire ligeramente el husillo.

Nunca cambie el interruptor selector de marchas mientras el
taladro esté en funcionamiento. Esto podria daiiar la herramienta
eléctrica.

ROTACION A LA DERECHA/A LA IZQUIERDA
El interruptor de rotacién (4) se utiliza para seleccionar el sentido de
rotacion del husillo del taladro (fig. A).

Rotacion a la derecha
coloque el interruptor (4) en la posicién extrema izquierda.

Rotacién en sentido antihorario

» coloque el interruptor (4) en la posicion extrema derecha.

* Tenga en cuenta que, en algunos casos, la posicion del interruptor
de direccién de rotacién en relacion con la rotacion puede ser diferente
a la descrita. Consulte los simbolos del interruptor de direccién de
rotacion o de la carcasa del dispositivo.

No cambie la direccion de rotacién mientras el husillo del taladro
esté girando. Antes de comenzar, compruebe que el interruptor
de direccion de rotacion esté en la posicion correcta.

INTERRUPTOR DE MODO DE FUNCIONAMIENTO

El interruptor de modo de funcionamiento (2) le permite seleccionar
el modo de funcionamiento adecuado: taladrado sin percusién o con
percusion (fig. B). Para taladrar en materiales como metal, madera,
ceramica, plasticos o similares, coloque el interruptor en el modo sin
percusion (simbolo de taladro). Para taladrar en materiales como
piedra, hormigén, ladrillo o similares, coloque el interruptor en el
modo martillo (simbolo del martillo). Los agujeros en madera,
materiales derivados de la madera y metales se realizan con brocas
de acero rapido o acero al carbono (solo en madera y materiales
derivados de la madera). Para taladrar con percusién se utilizan
brocas especiales con puntas de carburo (widia).

No utilice el sentido de giro a la izquierda cuando la funcion de
martillo esté activada.

El taladrado prolongado a bajas velocidades del husillo puede
provocar el sobrecalentamiento del motor. Haga pausas
periédicas o deje que el dispositivo funcione a la velocidad
maxima sin carga durante aproximadamente 1-2 minutos. Tenga
cuidado de no tapar los orificios de la carcasa que se utilizan para
la ventilacién del motor del taladro.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el cable de alimentacion
de latomade corriente.



* Se recomienda limpiar el dispositivo inmediatamente después de
cada uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e Limpie el dispositivo con un pafio seco o sopléelo con aire
comprimido a baja presion.

« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden
danfar las piezas de plastico.

* Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente.

« Si el cable de alimentacién esta dafado, sustitiyalo por uno de
las mismas especificaciones. Esto debe hacerlo un especialista
cualificado o llevando el dispositivo a un centro de servicio
técnico.

« Si se producen chispas excesivas en el conmutador, haga que
una persona cualificada compruebe el estado de las escobillas
de carbon del motor.

e Guarde siempre el dispositivo en un lugar seco y fuera del
alcance de los nifios.

SUSTITUCION DEL PORTABROCAS

* Abra las mordazas del portabrocas (1).

* Retire el tornillo que fija el portabrocas con un destornillador
Phillips, girando el destornillador en sentido horario (rosca a la
izquierda).

Inserte la llave hexagonal en el portabrocas (Fig. D).

Golpee ligeramente el extremo de la llave hexagonal.
Desatornille el portabrocas.

Vuelva a colocar el portabrocas siguiendo el orden inverso al de
desmontaje.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBONO

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (menos de 5
mm), quemadas o rotas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre las dos escobillas de carbén al mismo tiempo.
La sustitucion de las escobillas de carbén solo debe ser realizada
por una persona cualificada utilizando piezas originales.
Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado del fabricante.

DATOS TECNICOS
PARAMETRO VALOR
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacién 50 Hz
Potencia nominal 1050 W
Rango de velocidad sin Velocidad 0-1100 min’?
carga 1
Velocidad | 0-3000 min*
2
Frecuencia de impacto sin Velocidad 0-17 600 min?
carga 1
Velocidad | 0-48 000 min*
2
Rango del portabrocas 1,5-13 mm
Tamario de rosca del portabrocas Y2 pulgada
L. . Acero 13 mm
Eéz:fn;reatrcci)é:ammo de Hormigén 16 mm
Madera 40 mm
indice de proteccion 1P20
Clase de proteccién I
Peso 3 kg
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presioén sonora Lea = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Valor de aceleracion de la vibracion, %o =17,09
perforacién con martillo en hormigén m/s® K=1,5 m/s?
Valor de aceleracion de la vibracion, 3 o =6,65m/s’
taladrado en metal K=1,5 m/s?
58G722 indica tanto el tipo como la designacion del
dispositivo

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presién acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
(donde K indica la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones
emitidas por el dispositivo se describen mediante el valor de
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aceleracion de la vibracion an (donde K indica la incertidumbre de
la medicion).

Los siguientes valores que se indican en este manual: nivel de
presion acustica Lpa , nivel de potencia acUstica Lwa y valor de
aceleracion de la vibraciéon an se han medido de acuerdo con la
norma EN 62841-1. El nivel de vibracion especificado a(n se puede
utilizar para comparar dispositivos y para realizar una evaluaciéon
preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciéon indicado solo es representativo para las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibracién puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco
frecuente del dispositivo dara lugar a un mayor nivel de vibracion.
Las razones indicadas anteriormente pueden aumentar la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.
Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones,
deben tenerse en cuenta los periodos en los que el dispositivo
esta apagado o encendido pero no se utiliza para trabajar. Tras
una estimacion cuidadosa de todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede ser significativamente menor.
Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del dispositivo y de las herramientas de
trabajo, garantizar una temperatura adecuada de las manos y una

organizacién adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
= Los productos eléctricos no deben desecharse con los residuos
3 domésticos, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas
para su eliminacion. La informacién sobre la eliminacion puede
~_| |obtenerse en el punto de venta del producto o en las autoridades
locales. Los aparatos eléctricos y electronicos usados contienen
sustancias que no son neutras para el medio ambiente. Los
aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
el medio ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»),
informa por la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de este
manual (en adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland 'y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.°
90, punto 631, en su version modificada). Queda estrictamente prohibido copiar,
procesar, publicar o modificar la totalidad del Manual o cualquiera de sus elementos
con fines comerciales sin el consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que puede
dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., calle Pograniczna 2/4, 02-

285 Varsovia

Producto: Martillo perforador

Modelo: 58G722

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva

responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes

documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva

2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se refiere inicamente a la maquina en el estado en

que se comercializé y no incluye los componentes

afiadidos por el usuario final ni las acciones posteriores realizadas por

este.

Nombre y direccién de la persona autorizada para preparar la

documentacion técnica, residente o establecida en la UE:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
3 e 1 r

AN £ Y,

Pawet Kowalski

Representante de calidad de GTX POLAND



Varsovia, 15 de abril de 2025

(EN)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

HAMMER DRILL

58G722

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, illustratsioonid ja spetsifikatsioonid.

Allpool esitatud juhiste mittetditmine voib pdhjustada elektrilédgi,

tulekahju ja/voi tosiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.

« Kandke vasarapuuriga téotades kuulmiskaitset. Mira voib
pdhjustada kuulmislangust.

« Kasutage tooriista abikdepidemega. Kontrolli kaotamine voib
pohjustada kehavigastusi.

« Kinnitage tooriist enne kasutamist nouetekohaselt. See
tooriist tekitab suurt pédrdemomenti ja kui seda to66 ajal
nduetekohaselt ei kinnitata, voib juhtimise kaotamine p&hjustada
kehavigastusi.

« Hoidke elektritooriista isoleeritud kdepidemete kiiljest, kui
teete toid, mille kdigus I6ikeelement voib puutuda kokku
peidetud juhtmetega v6i omaenda juhtmega. Kui Idikeelement
puutub kokku pingestatud juhtmega, voib see pdhjustada
elektritdoriista paljastatud metallosade pingestumise ja kasutaja
voib saada elektrildogi.

o Arge kasutage kunagi kiirust, mis iiletab puuri maksimaalset
nimikiirust. Suuremal kiirusel vGib puur vabalt péérlema hakates
tooesemega kokku puutumata painuda, mis vdib pdhjustada
kehavigastusi.

e Alustage puurimist alati madalal kiirusel, puuriteraga
toodeldava detailiga kokkupuutes. Korgemal kiirusel voib
puuriteras vabalt pddrlema jaades ilma té6deldava detailiga
kokkupuutumata painuda, mis vdib pdhjustada kehavigastusi.

* Suruge puuriterale ainult sirgjooneliselt ja drge avaldage
liigset survet. Puuriterad véivad painuda, pdhjustades
purunemist v&i kontrolli kaotust, mis vdib pd&hjustada
kehavigastusi.

ETTEVAATUST! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Hoolimata loomulikult ohutust disainist, ohutusmeetmete ja

taiendavate kaitsemeetmete kasutamisest, on té6tamise ajal alati
olemas vigastuste jaakrisk.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

Alelle
=@
CEHMIE

1. ETTEVAATUST! Vétke eriti ettevaatusabindud!

2. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusndudeid!

3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski).

4. Enne hooldus- v6i remonditédde tegemist iihendage toitekaabel
lahti.

5. Kandke kaitseriietust.

6. Kaitske seadet niiskuse eest.

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitseklass II.

9. CE-sertifikaadi mark

10. EAC sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark.

SEADME MARGISTUSED

(M RRRRMM Y xo0xx "™
RRRR -valmistamise aasta
MM - tootmise kuu
Y -téiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS

Jargnev nummerdus viitab kdesoleva juhendi graafilistel lehekiilgedel
naidatud seadme komponentidele.

1. Puuripatron

2. Tooreziimi liliti

3. Laliti lukustusnupp
4. Péorlemissuuna lUliti
5.

6.

7

. Kiiruse reguleerimise nupp
. Laliti
. Abikaepide
8. Puurimissuigavuse piirajat
9. Kaiguvahetuse lliti
* Joonisel ja tootel vdivad esineda erinevused.

SEADME KIRJELDUS
Hammerdrillid on kasitsi kasutatavad elektrilised tooriistad, mille
isolatsiooniklass on Il. Seadmed tbétavad Uhefaasilise
kommutaatormootoriga, mille p&érlemiskiirust  vahendatakse
kaigukasti abil. Seda tiilipi elektritdoriistu kasutatakse laialdaselt
puidu, puitmaterjalide, metalli, keraamika ja plastiku puurimiseks
mitte-vasarareziimis ning betooni, telliste ja sarnaste materjalide
puurimiseks vasarareziimis. Neid kasutatakse renoveerimis- ja
ehitustéddel, puidutdddel ja igasugustel kodutdodel.
SISUKORD

o Lisakdepide

Puurimissiigavuse piiraja riba

Véti — nupp

Puurid

Transpordikohver

SEADME KASUTAMINE
LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Isikliku ohutuse tagamiseks on soovitatav alati kasutada

lisakdepidet (7). Lisakdepidet saab enne puurikorpusele

kinnitamist poorata, et valida t66ks sobivaim asend.

e Lddvendage lisakdepideme aariku (7) lukustusnuppu, pdorates
seda vastupaeva.

o Likake lisakdepideme krae (7) puurikorpuse silindrilisele osale.

o Pdorake kdige sobivamasse asendisse.

* Kinnitage lisakdepideme lukustusnupp (7) paripaeva, et kdepide
kindlalt paigal pusiks.

PUURIMISKORGUSE PIIRAJA PAIGALDAMINE

Piirajat (8) kasutatakse puuri siigavuse reguleerimiseks
materjalis.

e Lddvendage abikaepideme aariku (7) lukustusnuppu.

* Sisestage piirajariba (8) abikdepideme &ariku avasse.

e Seadke soovitud puurimisstigavus.

« Kinnitage, pingutades lukustusnuppu abikéepideme krael (7).

TOORIISTADE PAIGALDAMINE

o Uhendage elektritdoriist vooluvérgust lahti.

Sisestage véti Uihte puuripatroni (1) Gmbermd6du avadest.

e Avage Iduad soovitud suuruseni.

e Sisestage puuriteri silindriline vars puuripatroni avasse (1) nii
kaugele kui voimalik.

e Kasutades votit (sisestades selle jarjestikku puuripatroni
imbermdddu kolme auku), pingutage patroni I6uad puuri varre
kiilge.

e Parast puuriotsiku sisestamist voi eemaldamist tuleb alati véti
puurist eemaldada.

KASUTAMINE / SEADED
SISSE- JA VALJALULITAMINE

Vérgupinge peab vastama puuri andmesildil mérgitud pingele.

PRPEPPP

Sisseliilitamine — vajutage liilitusnuppu (6) ja hoidke seda selles
asendis.



Viljaliilitamine — vabastage liilitusnuppu (6) survest.
Liliti lukustus (pidev t66)

Sisseliilitamine:

* Vajutage lulitusnuppu (6) ja hoidke seda selles asendis.
« Vajutage luliti lukustusnuppu (3) (joonis A).

* Vabastage liliti nupp (6).

Viljaliilitamine:
« Vajutage ja vabastage lUlitusnupp (6).
« Spindli péorlemiskiirust reguleeritakse lulitusnuppu vajutades.

VALJAPOORDUMISE KIRUSREGULEERIMISE NUPP

Puuriga on véimalik tootada erinevate spindli pddrlemiskiirustega.
Reguleerimine toimub nuppu (5) abil (joonis A). Iga kiiruse
reguleerimise nupu seade puhul on vdimalik kiirust sujuvalt
reguleerida, suurendades v&i vahendades lilitusnupule (6)
avaldatavat survet.

* Nupu (5) paripaeva pddramine suurendab kiirust,

e Nupu (5) vasakule p6dramine vahendab kiirust.

*Vaadake kiiruse reguleerimise nuppu voi lUlitit margistatud stimboleid.
Oige kiiruse valik tehakse, kui puur tédtab koormuseta ja liliti
lukustusfunktsioon on alla vajutatud. Sel viisil seatud kiirus voib
koormuse all tédtades olla madalam.

KAIGUVAHE

e Puuril on kaiguvahetuse luliti (9), mis vdimaldab suurendada
kiiruse vahemikku (joonis E).

« | kdik: madalam kiiruse vahemik — suurema labimédduga aukude
puurimiseks v&i kdva materjali téotlemiseks.

o |l kéik: kdrgem kiiruse vahemik — véiksema labimédduga aukude
puurimiseks voi pehme materjali té6tlemiseks.

e Seadke kaiguvahetusliliti (9) materjalist sdltuvalt puurimiseks
digesse asendisse. Kui lilitit ei saa ligutada, pédrake spindlit
veidi.

Arge kunagi vahetage kaiguvahetusliilitit, kui puur td6tab. See

voib elektritooriista kahjustada.

PAREMPOOLNE/VASAKPOOLNE POORDUMINE
Poc6rlemislilitit (4) kasutatakse puuri spindli pd6rlemissuuna valimiseks
(joonis A).

Parempoore
seadke lUliti (4) &drmisesse vasakusse asendisse.

Vastupaeva pooriemine

« seadke liliti (4) 4armise parempoolsesse asendisse.

* Pange tahele, et ménel juhul véib p&drlemissuuna liliti asend
podrlemise suhtes erineda kirjeldatust. Vaadake podriemissuuna liliti
voi seadme korpuse siimboleid.

Arge muutke pddrlemissuunda, kui puurispindel péorieb. Enne
t66 alustamist kontrollige, et poorlemissuuna liiliti on oGiges
asendis.

TOOREZIIMI LOLITI

Tooreziimi luliti (2) véimaldab valida sobiva tooreziimi: puurimine
ilma haamriga v6i haamriga (joonis B). Metallist, puidust,
keraamikast, plastikust voi sarnastest materjalidest puurimiseks
seadke liliti haamriga puurimise reziimi (puuristimbol). Kivi, betooni,
tellise voi sarnaste materjalide puurimiseks seadke liliti haamriga
reziimile (haamri slimbol). Puidu, puidupdhiste materjalide ja
metallide puurimiseks kasutatakse kiirterase voi sisinikterasest
puuriterasid (ainult puidu ja puidupdhiste materjalide puhul).
Haamriga puurimiseks kasutatakse spetsiaalseid karbiidotsaga
(widia) puuriterasid.

Arge kasutage vasakpoolset pooriemissuunda, kui haamriga
puurimise funktsioon on aktiveeritud.

Pikem puurimine madalatel podrlemiskiirustel voib pohjustada
mootori lilekuumenemist. Tehke perioodiliselt pause vo6i laske
seadmel to6tada maksimaalsel kiirusel ilma koormuseta umbes
1-2 minutit. Olge ettevaatlik, et ei kataksite puurimootori
ventilatsiooniks kasutatavaid avasid korpuses.

HOOLDUS JA HOIDMINE
Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- v6i hooldustoode
tegemist eemaldage toitejuhtme pistik pistikupesast.

« Soovitav on seade puhastada kohe pérast iga kasutamist.
* Puhastamiseks arge kasutage vett ega muid vedelikke.
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e Puhastage seade kuiva lapiga vdi puhastage madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need
voivad plastosad kahjustada.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme lilekuumenemist.

e Kui toitejuhe on kahjustatud, asendage see sama
spetsifikatsiooniga juhtmega. Seda peaks tegema kvalifitseeritud
spetsialist voi viies seade teeninduskeskusesse.

e Kui kommutaatoril tekib liigne sademete tekkimine, laske
kvalifitseeritud  isikul  kontrollida mootori  susinikharjade
seisukorda.

e Hoidke seadet alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.

PUURIPATRONI VAHETMINE

* Avage puuripatendi Iuad (1).

e Eemaldage puuripatroni kinnitav kruvi ristpeaga kruvikeerajaga,
keerates kruvikeerajat paripaeva (vasakpoolne keere).
Sisestage kuuskantvéti puuripatroni (joonis D).

Koputage kergelt kuuskantvétme otsa.

Keerake puuripatroni lahti.

Paigaldage puuripatron tagasi eemaldamisega vastupidises
jarjekorras.

SUSINIKHARJADE VAHETMINE

Kulunud (lithemad kui 5 mm), pdlenud voi purunenud mootori
siisinikharjad tuleb viivitamatult asendada. Asendage alati
molemad siisinikharjad korraga. Siisinikharjade asendamine
tohib  teha ainult kvalifitseeritud isik, kes kasutab
originaalvaruosi.

Koik vead tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED

PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Toite sagedus 50 Hz
Nimivimsus 1050 W
Tuhikaigu kiiruse vahemik Kiirus 1 0-1100 min?
Kiirus 2 | 0-3000 min’!
Tiihikaigu 166gisagedus Kiirus 1 | 0-17 600 min!
Kiirus 2 | 0-48 000 min™!
Puuripatendi vahemik 1,5-13 mm
Padruni keermestuse suurus ¥ toll
. - Teras 13 mm
Maksimaalne puurimise
Iabimaot Betoon | 16 mm
Puit 40 mm
Kaitseklass 1P20
Kaitseklass 1l
Kaal 3 kg
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Heli réhutase Lea = 95 dB(A)
K=3dB(A)
Heli vdimsuse tase Lwa =106 dB(A)
K=3dB(A)
Vibratsiooni kiirendusvaartus, betooni 3o = 17,09 m/s?
haamriga puurimine K=1,5 m/s?
Vibratsiooni kiirendusvaartus, 3, b =6,65m/s?
puurimine metallis K=1,5 m/s?

58G722 tahistab nii seadme tiitipi kui ka nimetust

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat miira kirjeldatakse jargmiste naitajatega:
tekitatav helirdhutase Lpa ja helivdimsustase Lwa (kus K tahistab
moodtemaaramatust). Seadme tekitatavat vibratsiooni kirjeldatakse
vibratsiooni kiirenduse vaartusega an (kus K tahistab
modtemadramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud jargmised vaartused: helirbhutase Lpa
, helivdimsuse tase Lwa ja vibratsiooni kiirendusvaartus an on
moddetud vastavalt standardile EN 62841-1. Maaratud
vibratsioonitaset a(ny saab kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme pohiliste
rakenduste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi
koos muude tooriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme
ebapiisav voi harv hooldus pohjustab vibratsioonitaseme tdusu.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad suurendada vibratsiooniga
kokkupuudet kogu t66aja jooksul.



Vibratsiooniga kokkupuute tapseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja lulitatud vo6i sisse
lulitatud, kuid ei kasutata tooks. Parast koigi tegurite hoolikat
hindamist vo6ib vibratsiooniga kokkupuute kogutase olla
oluliselt madalam.

Kasutaja vibratsiooni mdjude eest kaitsmiseks tuleb rakendada
téiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadme ja tddriistade
regulaarne hooldus, kate piisava temperatuuri tagamine ja t66 dige
korraldus.

KESKKONNAKAITSE
Y Elektriga tootavaid tooteid ei tohi kérvaldada koos
i olmejadtmetega, vaid need tuleb viia  sobivatesse
jaatmekaitluskohta. Teavet jadtmete korvaldamise kohta saab
~_| [toote miilijalt v&i kohalikelt ametiasutustelt. Kasutatud elektri- ja
elektroonikaseadmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnale
neutraalsed. Ringlussevotuta seadmed kujutavad —endast
potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: "GTX Poland")
teavitab, et kdik kdesoleva kasutusjuhendi (edaspidi: ,Juhend”), sealhulgas muu
hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostis, kuuluvad ainult GTX
Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele
autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90 punkt 631,
muudetud kujul). Kasiraamatu voi selle mis tahes osade kopeerimine, téétiemine,
avaldamine v&i muutmine &rilistel eesmarkidel iima GTX Poland kirjaliku ndusolekuta
on rangelt keelatud ja v6ib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna ténav 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Vasarapuur

Mudel: 58G722

Kaubamark: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019

EN 55014-1:2021; EN 55014-2:2021; EN [EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon viitab ainult masinale sellisel kujul, nagu see
turule viidi, ega hdlma komponente

, mida on lisanud I8ppkasutaja, ega I6ppkasutaja poolt hiliem tehtud
toiminguid.

Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
aadress, kes elab voi on asutatud ELis:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna tanav 2/4 02-285 Varssavi

A LS A

Pawet Kowalski
GTX POLAND:I kvaliteediesindaja

Varssavi, 15. aprill 2025
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