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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Przecinarka pneumatyczna 150 mm
14-017

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz
zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i
zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Niewykonanie powyzszych
czynnos$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja,
regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych mogg by¢ wykonywany
tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac
narzedzia pneumatycznego. Modyfikacie mogg zmniejszy¢ efektywno$¢
oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia.
Nie wyrzuca¢ instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi
narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia pneumatycznego, jezeli jest
uszkodzone. Nalezy kontrolowaé, czy narzedzie posiada wszelkie
oznaczenia wymagane przez norme ISO 11148. W konieczno$ci wymiany
oznaczen, operator lub pracodawca powinien skontaktowaé sie z
producentem narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z odtamkami

e Uszkodzenie si¢ obrabianego materiatu, akcesoriéow lub nawet
samego narzedzia roboczego moze spowodowa¢ odtamki
poruszajace si¢ z duzg szybkoscig.

e Podczas pracy nalezy bezwzglednie stosowa¢ odporne na
uderzenia $rodki ochrony oczu.

e Upewni¢ sig, ze element
unieruchomiony.

* Upewni¢ sig, ze narzedzie robocze jest bezpieczne zamocowanie
do szlifierki.

e Upewni¢ sig, ze predko$¢ znamionowa podana na narzedziu
roboczym nie przekraczajg predkosci znamionowej wrzeciona.

e Upewni¢ sig, ze ostona jest na swoim miejscu, w dobrym stanie i
prawidlowo zamontowana; nalezy regularnie sprawdza¢ stan
ostony.

e Nalezy regularnie sprawdza¢, czy predkosc szlifierki katowej nie
przekracza wartosci podanej na urzgdzeniu. Kontrole predkosci
nalezy przeprowadzaé bez zamontowanego produktu $ciernego i
zgodnie z instrukcjami producenta.

e Sprawdzi¢, czy stosowane sg kotnierze zgodne ze specyfikacjg
producenta i czy sg one w dobrym stanie, tj. nie majg peknig¢ ani
zadzioréw i s ptaskie.

e Sprawdzi¢, czy wrzeciono i gwinty wrzeciona nie sg uszkodzone ani
zuzyte.

e Upewni¢ sig, ze iskry i zanieczyszczenia powstate podczas
uzytkowania nie stwarzajg zagrozenia.

* Przed wymiang materiatu $ciernego i konserwacjg nalezy odtgczy¢
szlifierkg od zrédta zasilania.

obrabiany jest bezpiecznie

Zagrozenie wciaggnigciem

e Luzne ubrania, bizuteria, wiosy, rekawice itd. moga zosta¢
wciggnigte w narzedzie, co moze doprowadzi¢ do uduszenia,
skaleczenia lub ran cigtych. Zachowa¢ szczegéing ostroznosc¢.

Zagrozenia zwigzane z praca

e Unika¢ kontaktu z obracajgcym sie wrzecionem i wiozonym
narzedziem, aby zapobiec skaleczeniu rak i innych czesci ciata.

e Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na
zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie
oraz oparzenie. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak.

* Operator oraz personel konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z rozmiarem, masg oraz mocg narzgdzia.

e Trzyma¢ narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowo$¢ do
przeciwstawienia sig¢ normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz
zachowac¢ do dyspozycji zawsze obie rgce. Zachowa¢ réwnowage
oraz zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop.

e Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku
przerwy w dostawie energii zasilajgce;j.

e Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta

e Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane jest stosowanie
dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego.

e Podczas wykonywania pracy powyzej poziomu gtowy nalezy nosi¢
kask ochronny.

e Podczas odcinania obrabiany element nalezy podtrzymywaé w taki
spos6b, aby szeroko$¢ szczeliny pozostawata stata lub rosta
podczas catej operacji.

e Jesli produkt $cierny utknie w szczelinie cigcia, nalezy wytgczyé
szlifierke i delikatnie uwolni¢ tarcze. Przed kontynuowaniem pracy

nalezy sprawdzié, czy tarcza jest nadal prawidtowo zamocowana i
nie jest uszkodzona.

« Sciernice i tarcze do ciecia nie powinny byé uzywane do szlifowania
bocznego. (Wyjatek: $ciernice przeznaczone do szlifowania
bocznego). Szlifierki nie powinny by¢ uzywane powyzej
maksymalnej predkosci obwodowej produktu $ciernego.

« Operator powinien zwréci¢ uwage, aby w poblizu nie znajdowaty sie
osoby postronne.

e Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej, takie jak
odpowiednie rekawice, fartuch i kask.

e Iskry powstajgce podczas szlifowania mogg spowodowaé zapalenie
sie odziezy i powazne oparzenia. Nalezy upewni¢ sie, ze iskry nie
spadajg na odziez. Nalezy nosi¢ odziez ognioodporng i mie¢ w
poblizu wiadro z woda.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnym ruchem

e Dilugotrwata praca narzedziem moze powodowac¢ zmeczenie i
dyskomfort dtoni, ramion, szyi lub innych elementéw ciata.

« Nalezy zachowywa¢ komfortowg oraz bezpieczng i stabilng pozycje
przy unikaniu niestabilnego utoZenia ciata. Pozycje nalezy co jaki$
czas zmieniac, aby zapobiec zmeczeniu.

e W przypadku wystepowania diugotrwatych, niepokojgcych objawéw
takich jak dyskomfort, bdl, drgawki, mrowienie, odretwienie,
pieczenie lub sztywnos$¢ czesci ciata, nie nalezy ich ignorowac.
Operator powinien skonsultowa¢ si¢ z lekarzem sam lub za
posrednictwem pracodawcy.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

e Przed wymiang akcesoriéw lub konserwacjg urzadzenia nalezy
bezwzglednie odigczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

e Uzywa¢ jedynie narzedzi roboczych lub
rekomendowanych przez producenta.

e Upewnic¢ sig, ze wymiary produktu $ciernego sg zgodne z szlifierkg
i ze produkt $cierny pasuje do wrzeciona.

e Upewni¢ sie, ze rodzaj i rozmiar gwintu produktu $ciernego
doktadnie pasujg do rodzaju i rozmiaru gwintu wrzeciona.

e Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan tarczy. Nie uzywac tarcz,
ktore sg wyszczerbione lub peknigte lub ktdre mogty zostac
upuszczone.

e Przed uzyciem upewni¢ sig, ze materiat Scierny jest prawidiowo
zamontowany i dokrecony, a nastepnie uruchomi¢ szlifierke bez
obcigzenia na co najmniej 1 minute w bezpiecznej pozycji. W
przypadku wykrycia znacznych wibracji lub innych usterek nalezy
natychmiast zatrzymac¢ urzadzenie i ustali¢ przyczyne tych usterek.

e Zapobiega¢ dotykaniu przez koniec wrzeciona dna otworu w
kubkach, stozkach lub zatyczkach z otworami gwintowanymi,
przeznaczonych do montazu na wrzecionach maszyn, poprzez
sprawdzanie ich wymiardw i innych istotnych danych.

e W przypadku stosowania produktéw $ciernych wraz z adapterami
redukcyjnymi lub tulejami uzytkownik powinien upewni¢ sie, ze
adapter lub tuleja nie stykajg si¢ z powierzchnig kotnierza oraz ze
sita zacisku zapewnia wystarczajgcg site obrotowa, aby zapobiec
zeslizgiwaniu sig produktu $ciernego.

e W przypadku gdy kotnierze sg dostarczane dla kilku rodzajéw lub
rozmiaréw materiatébw $ciernych, nalezy zawsze montowaé
kotnierze odpowiednie dla uzywanego materiatu $ciernego.

e Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem roboczym w czasie
i po pracy, gdyz grozi to oparzeniem lub skaleczeniem.

e Produkty $cierne nalezy przechowywa¢ i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z zaleceniami producenta.

akcesoriow

Zagrozenia w miejscu pracy

« Potkniecia, poslizgnigcia i upadki grozg wypadkiem. Upewnic¢ sie, ze
podtoze nie jest $liskie lub nie stanie si¢ Sliskie w czasie pracy.
Upewni¢ sie, ze potozenie przewodu pneumatycznego nie grozi
potknigciem.

* Postepowac¢ ostroznie w nieznanym otoczeniu. Moga wystgpowaé
ukryte zagrozenia, takie jak linie elektryczne lub inne linie uzytkowe.

« Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze grozacej
wybuchem i nie zabezpiecza uzytkownika przed porazeniem
pradem elektrycznym.

e Upewni¢ sig, ze w otoczeniu nie ma przewodéw elektrycznych, rur
z gazem lub innych obiektow ktére moga stanowi¢ zagrozenie w
razie ich uszkodzenia.

Zagrozenia zwigzane z pylem i oparami

e Podczas pracy moga powstawaé niebezpieczne pyly i opary.
Wplywajg one negatywnie na zdrowie uzytkownika, powodujac
choroby uktadu oddechowego, nowotwory, uszkodzenia skory.
Nalezy by¢ $wiadomym tych zagrozen i podejmowac kroki majgce
na celu ich minimalizacje.



e Ocena ryzyka powinna zaktada¢ narazenie na pyt powstalty w
procesie obrébki oraz unoszony z otoczenia w czasie pracy.

e Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji generowania pytéw i oparéw.

e Wylot powietrza powinien by¢ ukierunkowany w spos6b
minimalizujgcy unoszenie si¢ pytu i oparéw z otoczenia.

e Kontrola emisji pytbw i opardw u zrodta jest elementem
priorytetowym w zapewnieniu bezpieczenstwa pracy.

e Nalezy stosowa¢ odpowiednie s$rodki odsysania, usuwania lub
neutralizacji pytéw i oparéw zgodnie z zaleceniami producenta.

e Dobiera¢ odpowiednie narzedzia robocze i konserwowac lub
wymieniaé je zgodnie z zaleceniami instrukcji w celu
minimalizowania generowania pytéw i oparéw.

* Stosowac srodki ochrony drég oddechowych zgodnie z zaleceniami
regulaminu bezpieczenstwa i higieny pracy.

e Praca z niektérymi materiatami powoduje emisje pytu i oparéw, co
moze prowadzi¢ do powstania srodowiska wybuchowego.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

« Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i
nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w
uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach).

* Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich srodkéw
kontroli w odniesieniu do tych zagrozen.

e Nalezy stosowa¢ metody zapobiegania nadmiernemu hatasowi
takie jak materiaty wyttumiajgce lub inne metody majgce zapobiec
,dzwonieniu” obrabianego materiatu.

* Stosowaé $rodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami regulaminu
bezpieczenstwa i higieny pracy.

e Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji hatasu.

* Montowa¢ narzedzia robocze i korzysta¢ z nich zgodnie z instrukcjg
obstugi w celu minimalizacji hatasu.

o Korzystac¢ z tlumika, jezeli dostepny.

Zagrozenia zwigzane z wibracjami

« Ekspozycja na wibracje moze spowodowac¢ niedokrwienie rak i dtoni
oraz uszkodzenie nerwow

e Podczas pracy w niskiej temperaturze nalezy ubraé sie ciepto i
zadbac o cieptote i suchos¢ dtoni.

e W przypadku odczuwania mrowienia, odretwienia, bolu lub blados$ci
skéry na dtoniach nalezy przerwac prace i skonsultowaé sig¢ z
przetozonym oraz lekarzem.

e Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji wibracji.

* Nie dopuszczaj do drgan narzgdzia podczas obrobki elementu,
poniewaz moze to spowodowac znaczny wzrost wibracji.

* Wybiera¢, konserwowa¢ i wymieniaj materiaty eksploatacyjne lub
narzedzia robocze zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji
obstugi, aby zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi poziomu wibracji.

« Jedli to mozliwe, nalezy podtrzymywac cigzar narzgdzia za pomocag
stojaka, napinacza lub wywazarki.

e Narzedzie nalezy trzymaé pewnie, lecz z umiarkowang sitg
umozliwiajgcg bezpieczng obstuge urzadzenia. Zbyt mocny chwyt
zwigksza zagrozenie pochodzace od wibraciji.

* Uzywac bibutek, jesli sg dostarczane wraz z produktem $ciernym.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa dla narzedzi z napgedem

pneumatycznym

* Sprezone powietrze moze spowodowaé powazne uszkodzenia.

e Zawsze nalezy wylgczy¢ zrédio powietrza i odtgczy¢ urzadzenie od
zrédta w przypadku nieuzywania lub wymiany akcesoriow i
konserwacji.

e Nigdy nalezy kierowa¢ strumienia powietrza w strone swojg lub
innych oséb.

* Wijgce sie pod ci$nieniem weze pneumatyczne stanowig powazne
zagrozenie. Zawsze nalezy upewni¢ sig, ze weze i potgczenia nie
sg uszkodzone.

« Kierowa¢ chtodne powietrze z dala od dfoni.

e W przypadku uzywania sprzegiet pazurowych nalezy pamieta¢ o
uzyciu  odpowiednich  blokad w celu  uniemozliwienia
przypadkowego roztgczenia.

e Nigdy nie nalezy przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia.

« Nigdy nie nalezy przenosi¢ urzadzenia trzymajgc za waz.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcjg obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!
2.Uzywaj srodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maski przeciwpytowe)
3.Uzywaj srodki ochrony osobistej (rekawice ochronne).
4.Chroni¢ przed deszczem
5.Nie dopuszczac dzieci do narzedzia.
6.Recykling.
7.Nie wyrzucaj do $mieci z odpadami domowymi.
8.Znak certyfikacji EAC.
9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

ELEMENTY URZADZENIA Rys.A
1.0stona

2.8ruba mocujaca tarcze

3.Spust Start/Stop
4.0Obudowalrekojes¢

5.Wilot powietrza

6.Klucz specjalny

7.Klucz imbusowy

8.Szybkozigcze

9.0lejarka

SCHEMAT INSTALACJI Rys B
Przytacze do urzadzenia (nie uzywac szybkozigczy)
Waz prowadzacy

Kréciec

WaZz pneumatyczny
Szybkozigcze

Kréciec

Smarownica

Reduktor ci$nienia

Filtr powietrza

10. System usuwania wilgoci
11. Zrédio powietrza

PODLACZENIE DO SIECI SPREZONEGO POWIETRZA

e Zamontowa¢ element zlgczny (przytgcze) do kocowki przewodu
gietkiego i dokreci¢ go za pomoca klucza.

e Podtgczy¢ szybkozigcze (sprzedawane osobno) do przytacza. jest
to przydatny element, umozliwiajgcy szybkie podigczanie do
przewodu gigtkiego catego szeregu urzadzen z napedem
pneumatycznym.

e Pneumatyczna szlifierka jest gotowa do uzytkowania.

OZNACZENIA NA URZADZENIU
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RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkciji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe
OPIS URZADZENIA

Urzadzenie pneumatyczne przeznaczone do cigcia metalu, konstrukcji
blaszanych, elementéw karoserii itd. Obszary wykorzystania przecinarki
to wykonawstwo prac remontowo budowlanych oraz wszelkich prac z
zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie), a takze
mechanika samochodowa. Specjalnie zaprojektowany korpus i wylot
powietrza przecinarki zapewnia mozliwie niski poziom wibracji i hatasu.
Wysokiej jakosci tozyska zastosowane w konstrukeji wydtuzajg zywotnos¢
urzadzenia.

UKLAD PNEUMATYCZNY



Przyktadowy pneumatyczny uktad zasilania przedstawiono na rys. B.
Cisnienie robocze powinno wynosi¢ maksymalnie 6,3 bar. Stosowanie
wyzszego ci$hienia roboczego spowodowa¢ moze uszkodzenie
urzadzenia i stwarza ryzyko dla operatora.

Nalezy zapewni¢ czysto$¢ i sucho$¢ dostarczanego do urzadzenia
powietrza. Uklad pneumatyczny powinien by¢ osuszony przed
podigczeniem. Regularnie osusza¢ uktad i kontrolowa¢ stan filtra.
Urzadzenie powinno by¢ stosowane we wspodtpracy z wbudowang w uktad
smarownicg.

Szlifierka potaczona jest z uktadem za pomoca przytgcza 1/4”. Minimalna
$rednica wewnetrzna przewodu pneumatycznego to 10 mm (3/8”)

Instalacja powinna zawiera¢ widoczny i dostepny wylgcznik
bezpieczenstwa.
OBSLUGA URZADZENIA

Wiaczanie /wylaczanie

Przed przecinaniem zaznaczy¢ miejsce cigcia na elemencie roboczym.
Przecinarke nalezy trzymac¢ oburgcz, tak aby kciuki spoczywaty na
dzwigience blokady i dzwigni wigcznika. Aby uruchomi¢ urzgdzenie,
popchnag¢ blokade do przodu jednoczesnie naciskajac wigcznik. Nie
dotykaj obrabianego elementu dopdki tarcza nie osiggnie pozadanej
szybkosci.

Przecinanie

Po rozpedzeniu tarczy, delikatnie i powoli zetknij jej krawedz z obrabianym
elementem. W czasie pracy nalezy stosowa¢ réwnomierny, umiarkowany
nacisk. Do kontroli maksymalnej szybkosci obrotowej stuzy pokretto przy
wlocie powietrza. Nie nalezy przecigza¢ narzedzia. Grozi to
zablokowaniem urzadzenia lub uszkodzeniem i stwarza ryzyko dla
operatora. Po zakonczeniu pracy nalezy koniecznie odtaczy¢ urzadzenie
od zrédta powietrza, aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu.

Wymiana tarczy
Wymiana tarczy odbywa si¢ poprzez wykrecenie $ruby mocujacej przy
jednoczesnym uchwyceniu watu przy pomocy klucza. (rys. C)

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Oprécz uszkodzenia lub zuzycia urzadzenia, negatywny wplyw na
skuteczno$¢ pracy moga miec¢ takze inne czynniki takie jak zty stan uktadu
pneumatycznego (uszkodzenie, niedroznos$¢, nieszczelno$¢ lub
zawilgocenie). Powodem probleméw moze by¢ réwniez zabrudzenie
urzgdzenia nadmiarem pytu i produktéw $cierania. Z tego wzgledu wazna
jest dbatos¢ o czystos¢ urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

W celu wydtuzenia zywotno$ci narzedzia, powinno by¢ ono regularnie
czyszczone. Kazdorazowo po pracy urzadzenie powinno zostaé
wyczyszczone poprzez przetarcie suchg $cierkg. Nie nalezy stosowaé
rozpuszczalnikéw oraz $rodkdw mogacych powodowaé korozje
elementéw urzgdzenia.

Smarowanie mechanizmu powinno odbywa¢ sie przy pomocy
smarownicy bedacej elementem pneumatycznego systemu zasilania.
Poziom oleju w smarownicy powinien by¢ regularnie kontrolowany i w
razie potrzeby uzupetniany. W przypadku braku smarownicy, mozliwe jest
smarowanie bezposrednie poprzez zaaplikowanie kilku kropel oleju
pneumatycznego do wlotu powietrza przed uruchomieniem urzadzenia.
Po nasmarowaniu urzadzenia przez pierwsze kilka sekund krople oleju
moga wydostawac sie przez wylot powietrza. Wéwczas konieczne jest
jego chwilowe zabezpieczenie przy uzyciu np. recznika. Do smarowania
mechanizmu nalezy stosowac jedynie oleje pneumatyczne. Stosowanie
innych rodzajéow oleju lub niesmarowanie mechanizmu spowoduje
skrocenie zywotnosci i uszkodzenie narzgdzia.

Wszelkie czynno$ci naprawcze powinny by¢ realizowane jedynie przez
osoby do tego uprawnione za posrednictwem autoryzowanego punktu
serwisowego.

DANE TECHNICZNE

Parametr Wartos¢
Predko$¢ znamionowa 18000/min*
Srednica zewnetrzna tarczy 76mm
Maksymalne ci$nienie robocze 90 psi/6,3 bar
Srednica przylacza powietrza Ve
Masa 0,8kg

14-017 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzgdzenia
DANE DOTYCZACE HALASU

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa =85 dB(A) K=3
dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa =96 dB(A) K=3
dB(A)

an=3,1m/s’K=15
m/s?

Wartos$¢ przyspieszen drgan

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN ISO
11148-7. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowac zwiekszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic okresy, kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. Po dokladnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okazac¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacija
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury

rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

N Produktéw nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz

; oddac je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat

utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zuzyty

™ | | sprzet zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego.

Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym muin. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych calosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zalaczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢ Punktdéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ulica Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyréb: Przecinarka pneumatyczna

Model: 14-017

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN ISO 11148-7: 2012

Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.


mailto:bok@gtxservice.com

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. ullica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
¥ e r

LA A

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-05-27

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

150 mm pneumatic cutter
14-017

Before installation, operation, repair, maintenance, or accessory
replacement, or when working near a pneumatic tool, read and
understand the safety instructions due to the many hazards
involved. Failure to do so may result in serious injury. Installation,
adjustment and assembly of pneumatic tools may only be carried out by
qualified and trained personnel. Do not modify the pneumatic tool.
Modifications may reduce efficiency and safety and increase the risk to the
tool operator. Do not discard the safety instructions; they must be given to
the tool operator. Do not use the pneumatic tool if it is damaged. Check
that the tool has all the markings required by 1ISO 11148. If the markings
need to be replaced, the operator or employer should contact the tool
manufacturer.

Risks associated with debris

« Damage to the workpiece, accessories or even the tool itself can
cause fragments to fly off at high speed.

e |mpact-resistant eye protection must be worn at all times during
operation.

« Ensure that the workpiece is securely clamped.

« Ensure that the tool is securely attached to the grinder.

« Ensure that the rated speed indicated on the working tool does not
exceed the rated speed of the spindle.

« Ensure that the guard is in place, in good condition and correctly
fitted; check the condition of the guard regularly.

« Regularly check that the speed of the angle grinder does not exceed
the value specified on the device. Speed checks should be carried
out without the abrasive product fitted and in accordance with the
manufacturer's instructions.

e Check that flanges are used in accordance with the manufacturer's
specifications and that they are in good condition, i.e. free from
cracks or burrs and flat.

e Check that the spindle and spindle threads are not damaged or
worn.

* Ensure that sparks and debris generated during use do not pose a
hazard.

« Before replacing the abrasive material and performing maintenance,
disconnect the grinder from the power source.

Entanglement hazard

* Loose clothing, jewellery, hair, gloves, etc. may be drawn into the
tool, which may result in strangulation, cuts or lacerations. Exercise
extreme caution.

Work-related hazards

* Avoid contact with the rotating spindle and inserted tool to prevent
cuts to your hands and other parts of your body.

* Use of the tool may expose the operator's hands to hazards such as
crushing, impact, cutting, abrasion and burns. Wear appropriate
gloves to protect your hands.

e The operator and maintenance personnel should be physically
capable of handling the size, weight and power of the tool.

* Hold the tool correctly. Be prepared to resist normal or unexpected
movements and always keep both hands available. Maintain
balance and a safe footing.

* Release the pressure on the start and stop device in the event of a
power failure.

e Use only lubricants recommended by the manufacturer.

* Wear safety goggles, and it is recommended to wear suitable gloves
and protective clothing.

* Wear a safety helmet when working above head level.

« When cutting the workpiece, support it in such a way that the width
of the gap remains constant or increases throughout the operation.

« |f the abrasive product gets stuck in the cutting gap, switch off the
grinder and gently release the disc. Before continuing work, check
that the disc is still properly secured and undamaged.

e Grinding wheels and cutting discs should not be used for side
grinding. (Exception: grinding wheels designed for side grinding).
Grinders should not be used above the maximum circumferential
speed of the abrasive product.

e The operator should ensure that there are no bystanders in the
vicinity.

* Personal protective equipment such as suitable gloves, apron and
helmet should be worn.

e Sparks generated during grinding can ignite clothing and cause
serious burns. Ensure that sparks do not fall on clothing. Wear fire-
resistant clothing and keep a bucket of water nearby.

Risks associated with repetitive movements

« Prolonged use of the tool can cause fatigue and discomfort in the
hands, arms, neck or other parts of the body.

* Maintain a comfortable, safe and stable position and avoid awkward
body positions. Change position periodically to prevent fatigue.

e If you experience prolonged, disturbing symptoms such as
discomfort, pain, convulsions, tingling, numbness, burning or
stiffness in any part of your body, do not ignore them. The operator
should consult a doctor either on their own or through their employer.

Hazards associated with accessories

* Before replacing accessories or maintaining the device, it is
essential to disconnect the device from the power supply.

* Only use tools or accessories recommended by the manufacturer.

« Ensure that the dimensions of the abrasive product are compatible
with the grinder and that the abrasive product fits the spindle.

* Ensure that the type and size of the abrasive product thread exactly
matches the type and size of the spindle thread.

e Check the condition of the disc before use. Do not use discs that are
chipped or cracked or that may have been dropped.

« Before use, ensure that the abrasive material is correctly mounted
and tightened, then run the grinder without load for at least 1 minute
in a safe position. If significant vibration or other faults are detected,
stop the machine immediately and determine the cause of these
faults.

* Prevent the spindle end from touching the bottom of the hole in cups,
cones or plugs with threaded holes designed for mounting on
machine spindles by checking their dimensions and other relevant
data.

e When using abrasive products with reduction adapters or sleeves,
the user should ensure that the adapter or sleeve does not come
into contact with the flange surface and that the clamping force
provides sufficient rotational force to prevent the abrasive product
from slipping.

« |Ifflanges are supplied for several types or sizes of abrasives, always
fit the flanges appropriate for the abrasive being used.

* Avoid direct contact with the working tool during and after work, as
this may cause burns or cuts.

e Abrasive products should be stored and handled with care in
accordance with the manufacturer's recommendations.

Hazards in the workplace

« Tripping, slipping and falling can cause accidents. Ensure that the
floor is not slippery or will not become slippery during operation.
Ensure that the pneumatic hose is not positioned in such a way that
it could cause tripping.

e Proceed with caution in unfamiliar surroundings. There may be
hidden hazards such as electrical lines or other utility lines.

e Thetoolis not designed for use in potentially explosive atmospheres
and does not protect the user from electric shock.

« Ensure that there are no electrical cables, gas pipes or other objects
in the vicinity that could pose a hazard if damaged.

Hazards associated with dust and fumes

e Hazardous dust and fumes may be generated during operation.
These have a negative impact on the user's health, causing
respiratory diseases, cancer and skin damage. Be aware of these
hazards and take steps to minimise them.

e The risk assessment should assume exposure to dust generated
during the machining process and carried from the environment
during operation.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to
minimise the generation of dust and fumes.

e The air outlet should be directed in such a way as to minimise the
dispersion of dust and fumes into the environment.

e Controlling dust and vapour emissions at source is a priority in
ensuring occupational safety.



e Use appropriate means of extraction, removal or neutralisation of
dust and fumes in accordance with the manufacturer's
recommendations.

e Select appropriate work tools and maintain or replace them in
accordance with the instructions to minimise the generation of dust
and fumes.

e Use respiratory protection in accordance with health and safety
regulations.

* Working with certain materials causes dust and vapour emissions,
which can lead to an explosive environment.

Noise hazards

« Exposure to high noise levels can cause permanent and irreversible
hearing loss and other problems such as tinnitus (ringing, buzzing,
whistling or humming in the ears).

e |tis essential to assess the risks and implement appropriate control
measures for these hazards.

e Methods to prevent excessive noise, such as sound-absorbing
materials or other methods to prevent the "ringing" of the material
being processed, should be used.

e Use hearing protection in accordance with health and safety
regulations.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to
minimise noise.

e Assemble and use work tools in accordance with the operating
instructions to minimise noise.

e Use asilencer if available.

Vibration hazards

* Exposure to vibration can cause ischaemia of the hands and fingers
and nerve damage.

* When working in cold conditions, dress warmly and keep your hands
warm and dry.

« |If you experience tingling, numbness, pain or pale skin on your
hands, stop working and consult your supervisor and a doctor.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to
minimise vibration.

* Do not allow the tool to vibrate while working on a component, as
this can cause a significant increase in vibration.

e Select, maintain and replace consumables or working tools in
accordance with the recommendations in the operating instructions
to prevent unnecessary increases in vibration levels.

« If possible, support the weight of the tool with a stand, tensioner or
counterbalance.

« Hold the tool firmly but with moderate force to ensure safe operation.
Excessive grip increases the risk of vibration.

* Use paper towels if they are supplied with the abrasive product.

Additional safety regulations for pneumatic tools

e Compressed air can cause serious damage.

* Always switch off the air supply and disconnect the device from the
power source when not in use or when replacing accessories and
performing maintenance.

« Never direct the air stream towards yourself or others.

e Pressurised air hoses pose a serious hazard. Always ensure that
hoses and connections are not damaged.

« Direct cool air away from your hands.

* When using claw couplings, remember to use appropriate locks to
prevent accidental disconnection.

* Never exceed the maximum permissible pressure.

* Never carry the device by the hose.

DESCRIPTION OF PICTOGRAMS USED

s @)= [®
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1. Read the operating instructions and follow the warnings and safety
precautions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors, dust
masks).

3. Use personal protective equipment (protective gloves).

4. Protect from rain.

5. Keep children away from the tool.

6. Recycle.

7. Do not dispose of with household waste.
8. EAC certification mark.

9. Ukrainian market certification mark

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS

DEVICE COMPONENTS Fig. A
1. Cover

2. Disc fixing screw

3. Start/Stop trigger
4.Housing/handle

5. Air inlet

6. Special key

7. Allen key

8. Quick connector

9. Oiler

INSTALLATION DIAGRAM Fig. B
1. Connection to the device (do not use quick connectors)
2. Guide hose

3. Connector

4. Pneumatic hose

5. Quick connector

6. Nipple

7. Lubricator

8. Pressure reducer

9. Air filter

10. Moisture removal system

11. Air source

CONNECTION TO THE COMPRESSED AIR NETWORK

e Fit the connector (coupling) to the end of the flexible hose and
tighten it with a spanner.

« Connect the quick connector (sold separately) to the connector. This
is a useful component that allows you to quickly connect a whole
range of pneumatic devices to the flexible hose.

e The pneumatic grinder is now ready for use.

MARKINGS ON THE DEVICE

(M  RrRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional designation
DESCRIPTION

Pneumatic device designed for cutting metal, sheet metal structures, car
body parts, etc. The cutter can be used for renovation and construction
works, all kinds of DIY projects, as well as car mechanics. The specially
designed body and air outlet of the cutter ensure the lowest possible
vibration and noise levels. High-quality bearings used in the construction
extend the service life of the device.

PNEUMATIC SYSTEM

An example of a pneumatic supply system is shown in Fig. B. The
operating pressure should not exceed 6.3 bar. Using a higher operating
pressure may damage the device and pose a risk to the operator.

Ensure that the air supplied to the device is clean and dry. The pneumatic
system should be dried before connection. Dry the system regularly and
check the condition of the filter. The device should be used in conjunction
with the lubricator built into the system.

The grinder is connected to the system via a 1/4" connection. The
minimum internal diameter of the pneumatic hose is 10 mm (3/8"). The
installation should include a visible and accessible safety switch.

OPERATION OF THE DEVICE

Switching on/off

Before cutting, mark the cutting location on the workpiece. Hold the cutter
with both hands so that your thumbs rest on the lock lever and the switch
lever. To start the device, push the lock forward while pressing the switch.
Do not touch the workpiece until the blade has reached the desired speed.

Cutting

Once the blade has reached speed, gently and slowly bring its edge into
contact with the workpiece. Apply even, moderate pressure during
operation. The knob at the air inlet is used to control the maximum speed.



Do not overload the tool. This may cause the device to jam or become
damaged and poses a risk to the operator. After finishing work, be sure to
disconnect the device from the air source to prevent accidental start-up.

Replacing the disc
The disc is replaced by unscrewing the fastening screw while holding the
shaft with a spanner. (Fig. C)

TROUBLESHOOTING

In addition to damage or wear and tear, other factors such as poor
condition of the pneumatic system (damage, blockage, leakage or
moisture) can also have a negative impact on performance. Problems can
also be caused by the device becoming dirty with excess dust and
abrasion products. For this reason, it is important to keep the device clean.

MAINTENANCE AND STORAGE

In order to extend the service life of the tool, it should be cleaned regularly.
After each use, the device should be cleaned by wiping it with a dry cloth.
Do not use solvents or agents that may cause corrosion of the device
components.

The mechanism should be lubricated using a lubricator that is part of the
pneumatic supply system. The oil level in the lubricator should be checked
regularly and topped up if necessary. If there is no lubricator, direct
lubrication is possible by applying a few drops of pneumatic oil to the air
inlet before starting the device. After lubricating the device, oil drops may
escape through the air outlet for the first few seconds. In this case, it is
necessary to temporarily secure it, e.g. with a towel. Only pneumatic oils
should be used to lubricate the mechanism. The use of other types of oil
or failure to lubricate the mechanism will shorten the service life and
damage the tool.

Al repairs should only be carried out by authorised personnel through an
authorised service centre.

TECHNICAL DATA

Parameter Value
Rated speed 180005 m
Outer diameter of the disc 76
Maximum operating pressure 90 psi/6.3 bar
Air connection diameter V"
Weight 0.8 kg

14-017 indicates both the type and designation of the device
NOISE DATA

Sound pressure level Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Sound power level Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

Vibration acceleration value an =3.1m/s? K=15
m/s?

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes
measurement uncertainty).

The values given in this manual: emitted sound pressure level Lpa ,
sound power level Lwa and vibration acceleration value an were
measured in accordance with EN I1SO 11148-7. The specified vibration
level a(hy can be used to compare devices and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level given is representative only for the basic applications
of the device. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in a higher vibration level. The
reasons given above may increase exposure to vibration during the
entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the
device is switched off or when it is switched on but not used for
work must be taken into account. After careful estimation of all
factors, the total vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
device and work tools, ensuring adequate hand temperature and proper

work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
~ Products should not be disposed of with household waste, but should
E/ be sent for disposal at appropriate facilities. Information on disposal

can be obtained from the product seller or local authorities. Used
equipment contains substances that are not environmentally neutral.
Equipment that is not recycled poses a potential threat to the
environment and human health.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including,
among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of
4 February 1994 on copyright and related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item
631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the entire Manual or any
of its elements for commercial purposes without the written consent of GTX Poland is
strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna Street 2/4 02-
285 Warsaw
Product: Pneumatic cutter
Model: 14-017
Trade name: NEO TOOLS
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
And meets the requirements of the following standards:
EN ISO 11148-7: 2012
This declaration applies only to the machine in the condition in which it was
placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent actions carried out by them.
Name and address of the person authorised to prepare the technical
documentation who is resident or established in the EU:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Street 2/4 02-285 Warsaw
3 rl 1 r

AL £ 4 -2,

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 27 May 2025

(UA) B
NEPEKNAL OPUMHANBbHUX IHCTPYKLIU
150 MM NHEBMATUYHUIA pi3ak
14-017

Mepen ycTaHOBKOKW, eKCnnyaTaui€lo, PEeMOHTOM, TeXHiYHUM
o6cnyroByBaHHAM aGo 3aMiHOK akcecyapiB, a TakoX nig w4ac
po6oTV NOGNM3y NHEeBMAaTUYHOrO IHCTPYMEHTy, NpouuTanTe Ta
O3HanoMTecsi 3 IHCTPYKUiIMA 3 TexHiku 6e3nekun, OCKinbku icHye
6arato He6e3nek. HeoTpMMaHHs LyX iHCTPYKLIA MOXe MPU3BECTU A0
Cepio3HMX  TpaBM. YCTaHOBKa, peryrioBaHHA Ta  CKiajaHHs
MHEBMATW4YHMX  IHCTPYMEHTIB  MOXYTb  BWKOHYBaTUCA  TiMbKu
kBanipikoBaHMM Ta HaB4YeHUM nepcoHanom. He mopwdikyiTe
NHEBMaTUYHUIA IHCTPYMeHT. MogudikaLlii MOXyTb 3HU3UTU ePEKTUBHICTb
i Geaneky Ta 36iNbLMTM PU3MK ANA onepatopa iHCTpyMeHTy. He
BUKMO@WTE HCTPYKUji 3 TexHikm Ge3neku; X HeobxigHO nepepatn
onepaTtopy  iHCTPYMeHTY. He  BUKOpPWUCTOBYWTE  MHEBMAaTU4HUIA
IHCTPYMEHT, SKLLO BiH NOLLKOAXEHWIA. [NepeBipTe, 41 Mae iHCTPYMEHT YCi
MapKyBaHHs, HEOOXiaHi 3rigHo 3 1ISO 11148. AKLLo MapKyBaHHS NOTPIGHO
3amiHuTn, onepatop abo poboTogaBeLb MOBMHEH 3BEPHYTUCH A0
BUPOGHWKA IHCTPYMEHTY.

Pu3ukn, nos'Asaxi 3 ynamkamm

o [lowkomkeHHst 3aroToBkW, npunagas abo HaeiTb  camoro
iHCTPYMEHTY MOXe MpM3BEecTU [0 BiANbOTY YNamkiB 3 BENKKO
LUBUIKICTHO.

e [lig Yac po6oTn HeOHXiAHO NOCTINHO HOCUTW 3aXUCHI OKYNAPW, CTIVKi
A0 yaapis.

o [lepekoHaiiTecs, WO 3aroToBKa HaAiiHO 3aTUCHYTa.

e [lepekoHaiiTecsi, WO IHCTPYMEHT HaAiiHO 3aKpinneHun Ha
winicpyBanbHi MaLUWHi.

e [lepekoHaliTecs, WO HOMiHaMbHa LWBKUAKICTb, 3a3HaveHa Ha
poboYOMy HCTPYMEHTI, He MepeBuLLyE HOMIHaNbHY LWBUAKICTb
wnuHaens.

o [lepekoHaliTecs, L0 3aXUCHUI KOXYX BCTAHOBMEHWIA, 3HAX0ANTLCA
B XOPOLIOMY CTaHi Ta MpaBWUIbHO 3aKPINNeHWUid; perynsipHo
nepeBipaiTe CTaH 3aXMCHOrO KOXyXa.

e PerynspHo nepesipanTe, 4M LIBMAKICTb KyTOBOI LUNicpyBanbHOT
MaLLWHW He NepeBULLYE 3HaYeHHS!, BkasaHe Ha npucTpoi. Mepesipky
WBMAKOCTI cnif npoBoauTu 6Ge3 BCTaHOBNEHOTO abpasvBHOrO
maTepiany Ta BiAnoBiAHO A0 IHCTPYKLIN BUPOBHMKa.



e [lepeBipTe, u4u pnaHUi BUKOPUCTOBYIOTLCA BIAMOBIAHO [0
cneuudikaLii BUPOGHMKa | Y1 BOHM B XOPOLLOMY CTaHi, To6To 6e3
TpimH abo 3aaMpoK i NOCkKi.

o [lepeBipsiiTe, Y1 He NOLUKOMKEHI Ta He 3HOLLEHI WNWHAEND i piabba
WnMHAens.

o [lepekoHaWiTecs, IO iCKpWU Ta ynamku, LUO YTBOPIOKOTLCS Mig vac
BUKOPUCTaHHS!, He CTAaHOBMSTb HeGe3neku.

e [epen 3amiHol abpasuBHOro MaTepiany Ta BUKOHAHHAM
TEXHIYHOro 06CnyroByBaHHs BiAKIIOMITH LUNichyBanbHy MalUuHY Bif,
[Kepena XUBMeHHSI.

HeGe3neka 3annyTyBaHHsA

e BinbHUi opsr, MpuKpacy, BOMIOCCS, PYKaBUYKW TOLO MOXYTb
noTpanutn B iHCprMeHT, o MOXe npu3BecTn [0 3aAyLeHHS,
nopisie a6o pospusis. bByabTe Haa3BMYaHO 06EpeXxHi.

HeGesneka, nos'asaHa 3 po6oToto

e YHuKalTe KOHTaKkTy 3 06epToBUM LUNMHAENeM Ta BCTaBIEHUM
iHCTpyMeHTOM, W06 3anobirTv nopisam pyk Ta iHLWKX YacTuH Tina.

e BuKOpUCTaHHS IHCTPYMEHTY MOXe HapaxaTu pyku onepaTtopa Ha
Hebesneky, Taky sk po3vaBreHHsl, yaap, nopiau, cagHa Ta oniku.
HociTb BignoBigHi pykaBu4ku Ans 3aXUCTY pyK.

e OnepaTop Ta obcnyroByroui nMpauiBHUKM MOBUHHI BYTW i3nyHO
3AaTHI BNOPaTUCA 3 PO3MiIPOM, Barok Ta MOTYXHICTIO iIHCTPYMEHTY.

e Tpumante iHCTPYMEHT npaswunbHO. byabTe rotoBi NpoTMCTOATU
HopMarbHUM abo HecrnofiBaHUM pyxam i 3aBxau TpumanTe obuasi
pyKu BinbHUMK. 36epiranTe piBHOBArY i CTilKICTb.

e Y pasi BigKMOYEHHA eneKkTpoeHeprii 3BiNbHITb TUCK Ha NPUCTPIN
3anycKy Ta 3ynuHKW.

e BuKopucTOBYNTE TiMbKW MacTUNbHi MaTepianu, pekoMeHAoBaHi
BUPOGHMKOM.

e HociTb 3axvcHi OKynsipu, a TaKoX PeKOMEHAyeTbCA HOCUTU
BiANOBIAHI PyKaBUYKM Ta 3aXUCHWIA Oasr.

e Mg vac po6oTv Haa piBHEM ronoBU HOCITb 3aXUCHWUIA LLIOTIOM.

e Mig Yac pi3aHHA 3aroToBKW MiATPUMYWATE Ti TakUM 4YMHOM, LLOG
WMpMHa 3as3opy 3anuwanacs nocTiHow abo 36inblysanacs
npoTsArom Bciei onepaldiii.

e Akwo abpa3vBHWIA MaTepian 3acTpsr y 3asopi Ans  pisaHHs,
BUMKHITb LUNipyBanbHy MalmHy i 0BepexHO BWBINbHITb AWCK.
Mepen npopoBxeHHAM po6GOTM NepeKkoHalTecs, WO AWUCK Bce Lie
HaAiNHO 3aKpiNneHUN i He NOLLIKOAXEHWI.

o LnicpyBanbHi kpyrv Ta pixydi AMCKM He cnif BUKOPUCTOBYBATY ANst
6iuHoro wwnidyBaHHA. (BuHATOK: WnidyBanbHi Kpyru, npusHaveHi
ana  GiuHoro wnicpysanHs). LUnidysanbHi  MawwuHu He cnig
BMKOPUCTOBYBaTU NpWU MNEPEBULLEHHI MaKCUManbHOI OKPYXHOT
LWBUAKOCTI abpasuBHoro matepiany.

e OnepaTop NMOBMHEH NMEpPeKOHATUCA, L0 NOBMM3y HEMAE CTOPOHHIX
oci6.

e Cnig BYKOPWUCTOBYBAaTU 3acobu iHAMBIAYanbHOTO 3aXUCTy, Taki siK
BiANOBIAHI pykaBuYku, apTyx i LLOMOM.

e IcKpy, WO YTBOPIOOTLCA MiA Yac wWnicyBaHHS, MOXYTb 3ananutu
OASr i CNPUYMHUTK Cepito3Hi oniku. MepekoHanTecs, WO ickpy He
noTpannsaTb Ha oasAr. HoCiTe BOrHETPUBKUIA OAST | TPUMaNTE nopyy
BiApO 3 BOAOHO.

Pu3uku, noB'si3aHi 3 NOBTOPOBaHMMM pyxamu

e TpuBane BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY MOXE CMPUYMHWTM BTOMY Ta
AVCKOMOPT Y pykax, nneyax, Wwui abo iHWWMX YacTuHax Tina.

* 3aiimaiiTe 3pyyHe, GeaneyHe Ta cTabinbHe NOMNOXEHHS i yHUKaliTe
He3py4HUX NoNoxeHb Tina. MepioanyHo 3MiHINTE NONOXEHHS, W6
3anobirt BTOMi.

e Akwo BW BigvyBaeTe TpvBani, TPUBOXHI CUMNTOMM, Taki SiK
AvickomaopT, Binb, CyA0MU, NOKOIIOBAHHS, OHIMIHHSA, NeviHHA abo
CKyTiCTb Y OyAb-sikii YacTuHi Tina, He irHopyiTte ix. Onepatop
MOBMHEH 3BEPHYTUCA [0 nikaps camocTiiHo abo 4epe3 CcBOro
poboToaaBus.

He6e3neku, noB'si3aHi 3 akcecyapamu

e [lepen 3amiHol akcecyapis abo TexHi4HUM 0BGCNyroByBaHHAM
NpYCTPOIO HEOOXIAHO BiAKMIOYUTY NPUCTPIN Bif AXKEPEena XWUBIEHHS.

* BukopucrtoByiiTe Tinbkn iHCTPYMeHTU abo  akcecyapw,
pekomeHAoBaHi BUPOGHUKOM.

o [lepekoHaliTecs, WO po3mipu abpasvBHOro matepiany CyMiCHi 3
wnicpyBanbHO0 MalMHOW i Wo abpa3nBHUiA MaTepian niaxoauTb
A0 WnUHAens.

e [lepekoHaliTecs, WO Tun i po3mip pisbbu abpasvsHoro Bupoby
TOYHO BiANOBIAAIOTL TUNY | PO3MIpY pi3bbu WNMHAENS.

« [lepen BUMKOPUCTaHHAM MepeBipTe CTaH Aucka. He BukopucToByinTe
ANCKM, AKi MaloTb BiAKONW, TPIiLLMHM abo siki Mornu BnacTu.

« [lepep BUKOpUCTaHHAM NepekoHaliTecs, Wo abpa3susHuii MaTepian
nNpaBunNbHO BCTAHOBMEHWIA | 3aTArHYTUA, a NOTIM NPONYCTiTh
wnicpyBanbHy MalimMHy 6e3 HaBaHTaXXEHHS MPOTAroM NpuHanmMHi 1
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XBUIUHW B 6€3NeYHOMY NONOXeHHI. AKLLO BUSIBNIEHO 3HaYHi Bibpauii
abo iHWi HecnpaBHOCTi, HerawHO 3yMWHITb MalUMHY i BU3HaYTe
MPUYMHY LIMX HECTIPaBHOCTENA.

e He ponyckaiiTe KOHTaKTY KiHLS LUNMHAENS 3 IHOM OTBOPY B Yallkax,
KOHycax a6o 3arnyLukax 3 pisb6oBUMK OTBOPaMM, NPU3HAYEHUX ANst
KpINMEHHA Ha LINWHAENsX BepcTaTiB, Nepesipsioyn X po3mipu Ta
iHWi BignNoBigHI AaHi.

e [lpu BukopucTaHHi abpas3uBHMX BUPOGIB 3 nepexigHvkamu abo
BTYNIKaMM KOPUCTYBaY MOBUHEH NEPEKOHATUCS, WO nepexiaHnk abo
BTYNIKa HE CTUKaloTbCs 3 MOBEpXHeto praHUs i Lo cuna 3aTucky
3abeaneyye aocTaTHiO cuny obepTaHHs, Wo6 3anobirt KoB3aHH
abpasunsHoro Bupoby.

e Akwo cnaHui noctavalTbes ANs AeKinbKox Tunie abo po3amipis
abpa3vBHMX MaTepiani, 3aBXaM BCTaHOBMOWTE draHui, LWwo
BiANOBiAAOTb BUKOPUCTOBYBaHOMY abpasuBHOMY MaTepiany.

e YHUKaiTe NPSIMOro KOHTaKTy 3 po6GouMM iHCTPYMEHTOM nif yac i
nicnst poboTw, OCKINbKY Lie MOXe CNPUHMHUTK onikv abo nopiau.

e ABpa3suBHi BUpOGY crip 36epiraT Ta NOBOAUTUCS 3 HUMU 0BEPEXHO
BiANOBIAHO 0 pekoMeHaLiii BUPOGHWMKa.

He6e3neku Ha po6oyomy micui

o CriTKHYBLUMCb, MOCNU3HYBLINCL abo BMaBLUM, MOXHA OTpUMaTH
TpaBMmy. [llepekoHainTecs, WO nignora He crnu3bka i He cTaHe
CnM3bkol Mif 4Yac poboTu. [MepekoHalTecs, WO MHEBMaTUYHUI
LUMaHT He PO3TaLLOBaHUI Tak, L0 MOXe CMPUYMHUT CTIITKHYTUCS.

e bygbte obepexHi B He3HaloMOMY OTOYeHHi. MoxyTb OyTn
npvxoBaHi Hebeaneku, Taki ik eneKTpUYHI NiHii abo iHLWi komyHikauii.

e |HCTpYMEHT He Npu3Ha4YeHWit ANs BUKOPUCTAHHS B MOTEHLINHO
BnbyxoHebeaneyHnx cepefoBuULLAX | He 3axuLLae KopucTyBaya Bif
YPaXXeHHS eNeKTPU4HUM CTPYMOM.

o [lepekoHaiiTecs, Lo Nobnm3y Hemae enekTpuyHmX kabenis, rasoBUx
Tpy6 abo iHWKUX NpeaMmeTiB, Siki MOXyTb CTaHOBUTU Hebeaneky B pasi
MOLLKOZKEHHS.

He6Gezneku, noB's3zaHi 3 NUNoM i AUMoM

e ig yac po6oTV MOXyTb yTBOPIOBATUCS HEGE3MNEYHUIA MUn i AWM.
BoHW HeraTMBHO BNMMBalOTL Ha  340POB'A  KOpUCTyBaua,
BUKIMKalOYM pecnipaTopHi 3aXBOPIOBAHHSA, PakK i MOLLKOKEHHS
wkipn. Mam'sTante npo Ui HeGe3nekun i BXxvBaWTe 3axoaiB Ans ix
MiHimisauii.

e OuiHka pu3ukiB NOBWHHA BpaxoByBaTW BMNMB  NuMy, LWO
YTBOPIETLCA Nif Yac 06pobkK Ta NOLUMPIOETLCS 3 HABKOMMULLIHBOMO
cepepoBwLLa nig vac poboTy.

e BukopucToByiiTe iHCTpyMEHT BIiANOBIAHO [0  IHCTPYKUiA 3
ekcnnyaTauii, wo6b MiHiMi3yBaTV yTBOPEHHS NUny Ta Anmy.

e Buxig nosiTps noBuHeH GyTu CNpSIMOBAHWIA TakUM YMHOM, LWOG
MiHIMi3yBaTU pO3NOBCIOAXKEHHA NWUMy Ta AUMY B HaBKOMWLLHE
cepeaoBuLLe.

e KoHTponb BukMAiB Nuny Ta napis y mxepeni € npioputeTtom Ans
3abeaneyeHHs 6Ge3neku npaui.

e BukopucrToByiiTe BiAnoBiAHI 3acobu BWUTSXKW, BuaaneHHs abo
HeiTpanisauii nuny Ta AuMy BIANOBIAHO [0 pekomeHAauin
BUPOGHWMKA.

e Bubupaitte BignosigHi po6oui iHCTpymMeHTU Ta obcnyrosyiite abo
3aMmiHioiiTe iX BIiANOBIAHO [0 HCTPYKUii, WO6 MiHiMi3yBaTW
YTBOPEHHS NUITy Ta AUMY.

e BukopucToByiiTe 3acobu 3axX1CTy OpraHiB AuXaHHs BiANoBiAHO A0
npaBun 0XOPOHU MNpaui Ta TexXHikn 6e3neku.

e Po6ota 3 neBHUMM MaTepianamu CpUYMHAE BUKMAM NUNY Ta napis,
o MOXe MpU3BECTM A0 YTBOPeHHs BubyxoHeGesneyHoro
cepeaoBuLLa.

HeGe3neka wymy

e BnnvB BUCOKWUX PIBHIB LUYMy MOXe CNPWYMHWUTK MOCTiHY Ta
HEe3BOPOTHY BTpaTy Cryxy Ta iHWi npobnemu, Taki SiKk TUHHUTYC
(A3BiH, ryAiHHS, cBMCT abo ryaiHHS y ByXax).

e BaxnuBO OLHWUTM PU3MKK Ta BXWUTY BIiAMOBIAHWNX 3aXOAiB KOHTPOMO
Lmx Hebeanek.

e Cnig 3actocoByBatTh MeToam 3anobiraHHst HagMipHOMY LUyMy, Taki
SIK 3BYyKOMOrMuUHanbHi MaTepiany abo iHWi meTtoan 3anobiraHHs
«[A3BOHY» MaTepiany, Lo 06pobnseTbes.

e BukopuctoBynTe 3acobu 3axucTy Cnyxy BiAnoBiAHO A0 MNpaBun
OXOPOHM MpaLli Ta TexHiku 6eaneku.

e BukopucToByiiTe  iHCTPYMeHT  BigmoBigHO
ekcnnyaTauii, wob MiHimisyBaTut Wwym.

e 36upaiiTe Ta BUKOPUCTOBYITE poboYi IHCTPYMEHTU BiAnoBigHO A0
iHCTpyKUIT 3 ekcnnyaTadii, Wob MiHimMi3yBaTu WyMm.

e BuKOpWCTOBYIATE FAYLLIHUK, SIKILO BiH €.

[0 iHCTpykuii 3

He6e3neka Bi6pauii
e Bnnue BiGpauii MoXe CNPUYMHWUTK iWweMito pyk i nanbuiB Ta
NOLLUKOKEHHS HEepBIB.




e [lig yac po6oTn B XONOAHMX YMOBax OAsranTecs Tenno i Tpumante
pyku B Tenni Ta CyxocTi.

e AKkwo BM BigYyBaETe MOKOMOBAHHS, OHIMiHHS, 6inb abo 6nigicTb
LUKIPW Ha pykax, NPUNUHITL POBOTY Ta NPOKOHCYNbTYATECS 3i CBOIM
KEPIBHUKOM i nikapem.

e BuKopucToByiTE IHCTPYMEHT BIiAMOBIAHO A0
ekcnnyatauii, wob MiHimizyBaTu BibpaLiio.

e He ponyckaiiTte Bibpauii iHCTpyMeHTY nia yac po6oTu 3 aetannio,
OCKifbKU1 Lie MOXe NPU3BECTU 0 3HaYHOTO 36inbLueHHs BiGpauii.

* Bubupaiite, obcnyrosyiiTe Ta 3amiHoWTe BUTPaTHI MaTepiany abo
poboui iHCTPYMEHTW BIiAMOBIAHO [0 PeKoMeHAaLii B iHCTpYKUii 3
ekcnnyarauii, wo6 3ano6irt HenoTpiGHOMy 36iNblUEHHIO PIiBHS
Bibpauji.

e FAKWO MOXNWBO, MiATPUMYWTE Bary iHCTPYMEHTY 3a [OMOMOro
nigcTaBku, HaTsiryBaya abo npotusaru.

e TpuMmaiiTe iHCTPYMEHT MiLUHO, ane 3 MOMIpHOK cunow, LWo6
3abe3neuntn GesneuHy poboTy. HaamipHe cTuckaHHs 36inbluye
pu3uk BiGpauii.

e BukopuctoByinTe nanepoBi PYLIHUKWA, SKWO BOHW BXOAATb [0
KOMMNIeKTy abpasu1BHOro NPoayKTy.

iHCTpyKUin 3

[opaTkoBi NpaBuna 6e3nekun Ans NHEBMAaTUYHUX IHCTPYMEHTIB

e CTuCHEHe NOBITPA MOXe CMPUYNHUTY CEPO3Hi NOLIKOMKEHHSI.

e 3aBxau BUMMKaNTE MoAavy MoBITPS Ta BigkmoYanTe NpUCTpin Bif,
[Kepena XWBMEeHHS, KONW BiH He BUKOPUCTOBYETLCS, @ TaKoX Mif
Yac 3aMiHU akcecyapiB Ta BUKOHaHHS TEXHIYHOTO 06CMyroByBaHHSI.

e Hikonu He HanpaBnsiTe NOTIK NOBITPS Ha cebe abo iHLWUX Noae.

e LlinaHr Ans cTUCHEHOro NOBITPS CTAHOBNATL CEpPito3Hy HeGeaneky.
3aBx/au NepekoHyMTecs, Lo LUNaHTM Ta 3'€AHaHHS HE MOLLKOKEHI.

e HanpasnsiiTe xonoaHe NoBiTPs Noaani Big pyk.

e [pu BVKOPUCTaHHI 3aTUCKHUX MycpT
BMKOPUCTOBYBaTU  BiANOBiAHI  dhikcaTopw,
BUMNaAKOBOMY Bif'€AHaHHIO.

e Hikonu He nepesuLLYINTE MaKCUManbHO AOMYCTUMUIA TUCK.

e Hikonu He nepeHocbTe NPUCTPIN 3a LUNaH.

Onnc BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

&)
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HIEALLES

. MpouuTaiite iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta AOTPUMYiiTECh
nonepemxeHb i 3axofiB 6e3neku, Lo B Hi MicTaTbCA!

2. BuKopu1CTOBYITe 3acoby iHAVBIAYanbHOro 3axvcTy (3axvCHi OKynsipu,
HaBYLLHUKW, NUIO3aXVCHI Mackw).

3. BukopwcToBYyiiTe 3acO61 iHAMBIAYaNbHOTO 3aXWUCTy (3aXUCHI
PpyKaBnyKm).

4. 3axuwwanTe Big AoLLY.

5. Tpumaiite giTeit nogani Big, iHCTPYMeHTY.

6. MNepepnarite Ha Nnepepobky.

7. He Bukungaiite pa3om i3 NobyToBUMM BiaxozamMu.

8. CeptudikauiiHuii 3Hak EAC.

9. BHak cepTudikaLii Ans YKpaiHCbKOTO PUHKY

OMNUC rPA®IMHUX ENEMEHTIB

KOMMOHEHTWU MPUCTPOIO Puc. A
Kpuwka

BMHT ANs KpiNNeHHs avcka
CnyckoBWiA ra4ok

Kopnyc/pyuka

Bxig nosiTps

CneujanbHuii KoY

LLlecTurpaHHui koY
LLIBnakopos'eMHe 3'eaHaHHS
MactunbHmnk

CXEMA BCTAHOBNEHHSA Puc. B

1. MipKnioYeHHs 4O NPUCTPOIO (HE BUKOPUCTOBYIATE LUBUAKE 3'€AHYBavI)
2. Hanpasnsiounii wnaxr

3. 3'egHyBay

4. MHeBMaTUYHUIA WNaHr

5. Wenakopo3s'emHe 3'eaHaHHA

He
o6

3abysanTe
3anobirtn

©ONOOAWNE
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6. Hinenb

7. MacTunbHUK

8. Penykrop T1cky

9. MoBIiTPSHWIA GiNbTP

10. Cuctema BugarneHHs Bomnorm
11. Ixeperno nositps

MIAKNIOYEHHA OO MEPEXI CTUCHYTOIO NOBITPA

e BcraHoBiTb 3'egHyBay (MydTy) Ha KiHEUb THYYKOro LnaHra i
3aTAMHITb Oro rankoBUM KItoYeMm.

o [MigkntoviTe WBKMAKO3'€AHYBaY (NPOAAETLCS OKPEMO) A0 3'eAHyBava.
Lle KOPUCHWIA KOMNOHEHT, AKWIA AO3BONSE WBWAKO MIAKMIOYUTU A0
FHYYKOrO LWNaHra Linuii pag nHeBMaTUYHNX NPUCTPOIB.

e [THeBMaTU4Ha WnipyBanbHa MallMHa rotoBa [0 BUKOPUCTAHHS.

NMO3HAYKWU HA NPUCTPOI

ks“ RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -pik BUrOTOBNEHHS
M - Micsiub BUrOTOBNEHHS

Y -A0AaTKoBe NO3HAYeHHA
XXXXX -CepilHnit Homep

NNN -A0AATKOBE NO3HAYEHHSA
onuc

[HeBMaTWYHWIA NPUCTPIN, NPU3HAYEHWA ANA Pi3aHHS MeTany, MeTanesux
KOHCTPYKUIii, [OeTaned KysoBa aBToMobina Towo. Pisak Moxe
BUKOPUCTOBYBATUCA ANt PEMOHTHUX Ta GyaiBenbHUX pobiT, ycix BuaiB
DIY-npoekTiB, a Takox B aBToMeXaHiLli. CreviansHo po3pobreHuin kopnyc
Ta BuXif NOBITPs pidaka 3abe3neyytoTb MiHiMarnbHWUi piBeHb BibpaLii Ta

wymy. BuCOKOSIKICHI  NiAWMNHUKM,  BUKOPUCTaHi B KOHCTPYKLUi,
MOJOBXYIOTb TEPMIH eKCriyaTaLlii npucTpoto.
MHEBMATUYHA CUCTEMA

Mpvknag NHEBMATUYHOI cUCTEMM nofadi nokasaHo Ha puc. B. PoGouuin
TUCK He NOBUHEH NepeBuLLyBaTy 6,3 6ap. BukoprcTaHHs GinbLu BUCOKOro
PO6OYOro TUCKY MOXXe MOLLKOAUTW NPUCTPIN | CTaHOBUTU HeGeaneky Ans
oneparopa.

MepekoHanTecs, WO NOBITPSA, Sike NOAAETLCA A0 NPUCTPOLD, € YNCTUM |
cyxum. lNHeBMaTUYHY cucTemy Cnif BUCYLUMTW nepen MipKMIOYEHHSIM.
PerynsipHo cyLwwiTb cuctemMy Ta nepesipsinte craH dinbTpa. MpucTpiii cnig,
BUKOPVCTOBYBATW Pa3oM i3 BEYAOBaHNM Y CUCTEMY MaCTUIbHUKOM.
LLnidpyBanbHWiA BepcTaT nNigKnioYaeTbcs OO CUCTEMM 3@ [OMOMOroH
3'egHaHHA  1/4". MiHiManbHUIA BHYTPILLHIA AjameTp NHEBMATUYHOTO
wnaHra ctaHoBuTe 10 MM (3/8"). YcTaHOBKa NOBUHHA BKIOYATY BUAUMUIA
i JOCTYNHUI 3aN0BKHUIA BUMMUKAY.

EKCMNNYATALIA NPUCTPOIO

YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA

Mepen pizaHHAM NO3HaYTe MiCLe pisaHHA Ha 3aroToBLj. TpumMariTe pisak
oboma pykamu Tak, o6 Benuki nanbLyi nexanu Ha 3anipHoMy Baxeni Ta
Baxeni BuMukaya. LLIo6 3anycTuTu npUCTpii, HaTUCHITL Ha 3anipHui
BaXinb, OAHOYACHO HATMCKalouM Ha BUMMKaY. He TopkaiTecs 3aroToBku,
MOKY Ne30 He AocArHe HeobXiaHOT LWBMAKOCTI.

PizaHnsa

Ak Tinbkv Ne3o AOCArHe LUBMAKOCTI, 0GEPEXHO i MOBIMLHO MPUTUCHITL
foro kpan o 3arotoBku. MMig Yac po6GoTH 3acTOCOBYMTE PIBHOMIPHUIA,
MOMipHWIA TWCK. Pydyka Ha BXxOAi MOBITPS BUKOPUCTOBYETLCH ANSA
perynioBaHHs ~ MakcumanbHOI  WBWMAKOCTi. He  nepeBaHTaxyihTe
iHCTpYMeHT. Lle Moxe NMpu3BECTM 40 3aKMMHIOBaHHS @60 MOLLIKOKEHHS!
npucTpoto i cTaHoBWUTM Hebesneky Anst onepatopa. [licns 3akiHYeHHs
poboT 060B'A3KOBO BiA'€AHaNTe NPUCTPIW BiA Mxepena nosiTps, Wob
3anobirT BUNagKoBOMy 3armycky.

3amiHa avcka
[uck 3aMiHIoOTb, BiAKPYTUBLUM KPIMWMBHUA TBUHT, YTPUMYOYM Ban
rankoBum krioyem. (Puc. C)

YCYHEHHS1 HECMTPABHOCTEM

OkpimM MoLLKoaKeHHs abo 3HOCY, Ha NPOAYKTUBHICTE MOXYTb HEraTUBHO
BNMBATY 7 iHLWi dhakTopw, Taki Sk MOraHuin CTaH MHEBMATUYHOI CUCTEMU
(MOLUKODKEHHS!, 3acMiyeHHs, BUTIK abo Bonora). Mpobnemun MOXyTb
TaKkox ByTn cnpuunHeHi 3abpyAHEHHSIM NPUCTPOIO HAAMIPHOI KiNbKiCTIO
nuny Ta abpas3nBHMX NPOAYKTIB. 3 L€ NPUYMHK BaXXIMBO MiATPUMYBaTH
NPUCTPIN Yy YUCTOTI.

TEXHIYHE OBCNYroBYBAHHA TA 3BEPIFTAHHA

[ins NPoAOBXeHHs TepMiHy Cryx6u iHCTPYMEHTY 1Moro crif, perynsipHo
uncTuTn. Tlicna  KOXKHOTO  BUKOPWUCTAHHA MPUCTPIA  CRiA YUCTUTH,



NpoTUPaloYM MOrO CyXOHK FaH4ipkol. He BUKOPUCTOBYWTE PO3YUHHUKN
a60 3acobu, siKi MOXYTb CMIPUYMHUTY KOPO3ito KOMMOHEHTIB MPUCTPOIO.
MexaHiam cnig 3mallysatv 3a [OMOMOrO MacTUMbHUKA, SKUA €
4aCTMHOIO MHEBMATUYHOI cucTemu nopaavi. PiBeHb Macna B MacTUIbHUKY
cnif perynsipHo nepeBipATV i, npu HeobxigHoCTi, AonuBaT. FAKLO
MacTUrbHUKa HEMae, MOXHa 3MacTUTV MexaHiam 6esnocepenHso,
HaHeCcnu Kirbka Kpanerb MHEBMATUYHOTO Macna Ha BXif MoBiTpsi nepen
3anyckoM npucTpoto. [Micnsi 3amalleHHsi MpUCTPOIO MPOTSrOM MepLUMX
KiNbKOX CEeKyHZ, Yepe3 BUXifA NOBITPS MOXYTb BUXOAUTY Kpanni macna. Y
LbOMY BUMagKy HeoOXigHO TUMYacoBO 3aKpinWMTU iioro, Hanpwknag,
pyLHUKOM. [Insi 3MalleHHsi MexaHi3My crif, BUKOPUCTOBYBATW TinbKu
nNHeBMaTWM4Hi  Macna. BukopuctaHsi iHwWux TuniB  macna abo
He3abe3neyeHHs1 3MalleHHsI MexaHi3My CKOpOTUTb TepMiH cryxbu Ta
MOLUKOANTb iHCTPYMEHT.

Yci peMOHTHI po60TN MOBUHHI BUKOHYBaTUCS BUKMIOYHO YNOBHOBaXXEHUM
NepcoHanom Yepes aBTOpU30BaHWIA CEPBICHUIA LIEHTP.

TEXHIYHI OAHI
MNap TP 3HayeHHs
HomiHanbHa WBMAKICTb 18000 5/xB
30BHILWHI diameTp gucka 76
MakcumanbHuin pobounin Tuck 90 psi/6,3 6ap
[iameTp noBiTpsiHOro 3'eAHaHHSA "
Bara 0,8 kr

14-017 BKa3ye Ha TVN i NO3HAYEHHS NPUCTPOID
AHI MPO LUYM

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa =85 aB(A)K=3
ab(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTi Lwa =96 0B(A)K=3
aB(A)
3HayeHHs1 NpUCKOpeHHs Bibpauii an =3,1m/c®> K=1,5
m/c?
IHdopmauia npo wym i BiGpauito
Lym, WO BUNPOMIHIOETECS  MPUCTPOEM, OMUCYETLCH:  PiBHEM

BMMNPOMIHIOBAHOIO 3BYKOBOIO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOT MOTYXHOCTi
Lwa (me K nosHayae HeBM3Ha4eHiCTb BUMiptoBaHHs). Bibpaduii, wo
BUMPOMIHIOOTLCS NMPUCTPOEM, OMUCYIOTLCA 3HAYEHHAM MPUCKOPEHHS
BibpaLii an (ae K nosHavae HeBU3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHS).
3HaueHHs1, HaBeeHi B LibOMY MOCIGHUKY: piBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa ,
piBeHb 3BYKOBOI MOTY>XHOCTi LWa Ta 3HaYeHHs MpUCKOpeHHs Bibpauii
an 6ynu BumipsHi BianosigHo fo EN 1ISO 11148-7. 3a3HayeHwii piBeHb
BibpaLii a(n) Moxe 6yTV BUKOPUCTaHUI ANt MOPIBHAHHA NPUCTPOIB Ta
Ansi nonepeaHbOi OLiHKW BNNUBY Bibpalii.

3a3HauveHuii piBeHb BibpaLii € penpeseHTaTUBHUM nuLLe Ans OCHOBHUX
3acToCyBaHb NPUCTPOLD. AKLLO NPUCTPIli BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHLLIMX
3acTocyBaHb ab0 3 iHWUMK POBOYMMU IHCTPYMEHTaMK, piBEHb Bibpaii
Moxe 3MmiHoBaTvcs. HepoctatHe abo HeperynsipHe TexHidHe
obcnyroByBaHHS NPUCTPOIO Npu3Beae A0 MiABULLEHHS piBHS BiGpaLlii.
B3asHayeHi BuLLE NPUYMHU MOXYTb 36inbLNTY BNNMB Bibpauii npoTsirom
ycboro po6oyoro nepiogy.

[ns TouHOI OuiHKM BnnuBy BiGpauii HeoGXiAHO BpaxoByBaTH
nepioan, Konu npucTpin W abo ysi , ane He
BUKOPUCTOBYETLCA ANA po6oTu. Micna peTenbHOro ouiHOBaHHA
Bcix cpakTopiB 3aranbHUi BNnuB BiGpauii moxe 6yTM 3HA4YHO
HUXYMM.

3 MeTol 3axucTy KopucTyBava Big BnnuBy Bibpauii cnig BxuBaTU

fofaTkoBUX  3axofiB  Gesneku, Takux Sk perynsipHe

TeXHiuHe

o6crnyroByBaHHsI MPUCTPOKD Ta POBOYMX HCTPYMEHTIB, 3abe3neyeHHs

HanexHoi TemnepaTypu pyK Ta NpaBUnbHOI opraHisaii po6otu.
3AXUCT HABKONULIHBLOIO CEPEJOBULLIA

N MpogykTn He cnig yTunisysatv pasom i3 nobyToBuMM Biaxodamu, a
cnif  BiANpaBnATM Ha yTWni3auiio A0  BIANOBIAHMX YCTaHOB.
IHcbopmaLito Npo yTuniauiio MoXHa OTpUMaTK y NpoaaBLst NPOAYKTY
] |a6o B MmicueBux opraHax Bnaau. BukopucTtaHe o6nagHaHHs MiCTUTL
PEYOBUHY, SIKi HE € eKOMOrivHO HelTpanbHUMN. ObnagHaHHs, sike He
nipaaetecs  nepepobui, CTaHOBUTL  MOTEHUiHY 3arposy  Ans
HaBKOMMLIHBOTO CEPE/IOBMLLA Ta 310POB'S JIIOAVHM.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spdtka komandytowa 3
Micue3HaxomkeHHaM y Bapwasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland»)
MoBIAOMISE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT LpOro nocibHuka (aani: «MociGHUK»),
BKITIOYA0UM, Cepeq, iHLLIOTO, Moo TekcT, hoTorpadii, Aiarpamu, KpecneHHs, a Takox Noro
KOMMo3uLjto, HanexaTb BUKMIOYHO GTX Poland i 3axuiieHi 3akoHOM BIANOBiAHO A0
BakoHy Bia 4 noToro 1994 poky Npo aBTopCLKe NPaBo Ta CyMikHi Npasa (To6To XypHan
3akoHiB 2006 Ne 90, nyHkT 631, i3 3miHamu). KoniloBaHHsi, o6pobka, nybnikauis a6o
Mopudikauis Bcboro MociBHuka abo Gyab-skux MOro enemeHTiB 3 KOMEpLHOK METOK
6e3 nncbMoBoi 3roaun GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHi | MoXyTb NPU3BECTU A0 LIMBINBHOI
Ta KpUMiIHanNbHOT BiANOBiAANbLHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
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Cutit pneumatic de 150 mm
14-017

fnainte de instalare, utilizare, reparare, intretinere sau inlocuire a
accesoriilor, sau cand lucrati in apropierea unui instrument
pneumatic, cititi si intelegeti instructiunile de siguranta, datorita
numeroaselor pericole implicate. Nerespectarea acestora poate duce
la vatdmari grave. Instalarea, reglarea si asamblarea instrumentelor
pneumatice pot fi efectuate numai de personal calificat si instruit. Nu
modificati scula pneumatica. Modificarile pot reduce eficienta si siguranta
si pot creste riscul pentru operatorul sculei. Nu aruncati instructiunile de
sigurantd; acestea trebuie date operatorului sculei. Nu utilizati scula
pneumaticd daca este deteriorata. Verificati daca scula are toate
marcajele cerute de ISO 11148. Daca marcajele trebuie inlocuite,
operatorul sau angajatorul trebuie sa contacteze producatorul sculei.

Riscuri asociate cu resturile

« Deteriorarea piesei de lucru, a accesoriilor sau chiar a sculei in sine
poate provoca proiectarea fragmentelor la viteza mare.

e In timpul functionérii, trebuie purtate in permanents ochelari de
protectie rezistenti la impact.

« Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata in siguranta.

* Asigurati-va ca scula este fixatad in siguranta pe polizor.

e Asigurati-va ca viteza nominalad indicatd pe unealta de lucru nu
depaseste viteza nominala a axului.

e Asigurati-va ca protectia este la locul ei, in stare buna si montata
corect; verificati periodic starea protectiei.

e Verificati periodic dacé viteza polizorului unghiular nu depaseste
valoarea specificatd pe dispozitiv. Verificarile vitezei trebuie
efectuate fara produsul abraziv montat si in conformitate cu
instructiunile producatorului.

« Verificati daca flansele sunt utilizate in conformitate cu specificatiile
producétorului si daca sunt in stare buna, adica fara fisuri sau bavuri
si sunt plane.

o Verificati daca axul si filetele axului nu sunt deteriorate sau uzate.

e Asigurati-va ca scanteile si resturile generate in timpul utilizarii nu
prezinta un pericol.

« Inainte de a inlocui materialul abraziv si de a efectua operatiuni de
ntretinere, deconectati polizorul de la sursa de alimentare.

Pericol de incurcare

« Hainele largi, bijuteriile, parul, manusile etc. pot fi trase in unealtd,
ceea ce poate duce la strangulare, taieturi sau laceratii. Aveti mare
grija.

Pericole legate de munca

« Evitati contactul cu axul rotativ si unealta introdusa pentru a preveni
taieturile la maini si alte parti ale corpului.

e Utilizarea sculei poate expune mainile operatorului la pericole
precum strivire, impact, taiere, abraziune si arsuri. Purtati manusi
adecvate pentru a va proteja mainile.

e Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa
manipuleze dimensiunea, greutatea si puterea sculei.

e Tineti unealta in mod corect. Fiti pregatiti sa rezistati miscarilor
normale sau neasteptate si pastrati intotdeauna ambele maini
libere. Mentineti echilibrul si o pozitie sigura.

Eliberati presiunea asupra dispozitivului de pornire si oprire in cazul
unei intreruperi de curent.

Utilizati numai lubrifianti recomandati de producator.

Purtati ochelari de protectie si se recomanda purtarea manusilor si
a imbracamintei de protectie adecvate.

e Purtati o casca de protectie atunci cand lucrati deasupra nivelului
capului.

e Cand taiati piesa de lucru, sprijiniti-o astfel incat latimea spatiului sa
ramana constanta sau sa creasca pe parcursul operatiunii.

e Daca produsul abraziv se blocheaza in spatiul de taiere, opriti
polizorul si eliberati usor discul. inainte de a continua lucrul, verificati
daca discul este inca fixat corespunzator si nu este deteriorat.

o Discurile abrazive si discurile de taiere nu trebuie utilizate pentru
slefuirea laterala. (Exceptie: discurile abrazive concepute pentru
slefuirea laterala). Polizoarele nu trebuie utilizate peste viteza
circumferentiald maxima a produsului abraziv.

e Operatorul trebuie sa se asigure ca nu exista persoane in apropiere.
Trebuie purtate echipamente de protectie personald, cum ar fi
manusi, sort si casca adecvate.

e Scanteile generate in timpul slefuirii pot aprinde imbracamintea si
pot provoca arsuri grave. Asigurati-va ca scanteile nu cad pe
imbracaminte. Purtati imbracaminte rezistenta la foc si tineti o
galeata cu apa in apropiere.

Riscuri asociate miscérilor repetitive



« Utilizarea prelungita a sculei poate provoca oboseala si disconfort la
nivelul mainilor, bratelor, gatului sau al altor parti ale corpului.

* Mentineti o pozitie confortabild, sigura si stabila si evitati pozitiile
incomode ale corpului. Schimbati periodic pozitia pentru a preveni
oboseala.

* Daca aveti simptome prelungite si deranjante, cum ar fi disconfort,
durere, convulsii, furnicaturi, amorteald, arsura sau rigiditate in orice
parte a corpului, nu le ignorati. Operatorul trebuie sa consulte un
medic, fie pe cont propriu, fie prin intermediul angajatorului.

Pericole asociate accesoriilor

¢ Tnainte de a fnlocui accesorile sau de a efectua intretinerea
dispozitivului, este esential s& deconectati dispozitivul de la sursa
de alimentare.

o Utilizati numai unelte sau accesorii recomandate de producétor.

e Asigurati-va ca dimensiunile produsului abraziv sunt compatibile cu
polizorul si ca produsul abraziv se potriveste cu axul.

e Asigurati-va ca tipul si dimensiunea filetului produsului abraziv
corespund exact tipului si dimensiunii filetului axului.

« Verificati starea discului fnainte de utilizare. Nu utilizati discuri care
sunt ciobite sau crapate sau care ar fi putut fi scapate pe jos.

« Tnainte de utilizare, asigurati-va c& materialul abraziv este montat si
strans corect, apoi porniti polizorul fara sarcina timp de cel putin 1
minut intr-o pozitie sigura. Daca se detecteaza vibratii semnificative
sau alte defectiuni, opriti imediat masina si determinati cauza
acestor defectiuni.

o Tmpiedicati capatul axului s& atinga fundul orificiului din cupe, conuri
sau dopuri cu orificii filetate destinate montéarii pe axele masinii,
verificand dimensiunile acestora si alte date relevante.

e Atunci cand se utilizeaza produse abrazive cu adaptoare de
reducere sau mansoane, utilizatorul trebuie sd se asigure ca
adaptorul sau mansonul nu intré in contact cu suprafata flansei si ca
forta de strangere asigura o forta de rotatie suficienta pentru a
impiedica alunecarea produsului abraziv.

* Daca flansele sunt furnizate pentru mai multe tipuri sau dimensiuni
de abrazive, montati intotdeauna flansele adecvate pentru abrazivul
utilizat.

« Evitati contactul direct cu unealta de lucru in timpul si dupa lucrare,
deoarece acest lucru poate provoca arsuri sau taieturi.

e Produsele abrazive trebuie depozitate si manipulate cu grija, in
conformitate cu recomandarile producétorului.

Pericole la locul de munca

* Piedicirea, alunecarea si caderea pot provoca accidente. Asigurati-
va ca podeaua nu este alunecoasa si nu va deveni alunecoasa in
timpul functiondrii. Asigurati-va ca furtunul pneumatic nu este
pozitionat in asa fel incat sa poata provoca impiedicarea.

e Procedati cu precautie in medii necunoscute. Pot exista pericole
ascunse, cum ar fi linii electrice sau alte linii de utilitati.

e Unealta nu este proiectata pentru utilizare in atmosfere potential
explozive si nu protejeaza utilizatorul impotriva socurilor electrice.

* Asigurati-va ca in apropiere nu exista cabluri electrice, conducte de
gaz sau alte obiecte care ar putea reprezenta un pericol daca sunt
deteriorate.

Pericole asociate cu praful si fumul

o intimpul functionarii pot fi generate praf si fum periculoase. Acestea
au un impact negativ asupra sanatatii utilizatorului, provocand boli
respiratorii, cancer si leziuni ale pielii. Fiti constienti de aceste
pericole si luati masuri pentru a le minimiza.

e Evaluarea riscurilor trebuie sa ia in considerare expunerea la praful
generat in timpul procesului de prelucrare si transportat din mediul
nconjurétor in timpul functionarii.

o Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum generarea de praf si fum.

* lesirea de aer trebuie orientata astfel incat sa se reduca la minimum
dispersia prafului si a fumului in mediul inconjurétor.

* Controlul emisiilor de praf si vapori la sursa este o prioritate pentru
asigurarea sigurantei la locul de munca.

« Utilizati mijloace adecvate de extractie, indepartare sau neutralizare
a prafului si a fumului, in conformitate cu recomandarile
producatorului.

o Selectati unelte de lucru adecvate si intretineti-le sau inlocuiti-le in
conformitate cu instructiunile pentru a reduce la minimum generarea
de praf si fum.

« Utilizati protectie respiratorie in conformitate cu reglementarile de
sanatate si siguranta.

e Lucrul cu anumite materiale provoaca emisii de praf si vapori, care
pot duce la crearea unui mediu exploziv.

Riscuri legate de zgomot
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e Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea
permanenta si ireversibild a auzului si alte probleme, cum ar fi
tinitusul (tiuit, bazait, fluierat sau zumzet in urechi).

* Este esential sa se evalueze riscurile si s& se implementeze masuri
de control adecvate pentru aceste pericole.

e Trebuie utilizate metode de prevenire a zgomotului excesiv, cum ar
fi materiale fonoabsorbante sau alte metode de prevenire a ,tiuitului”
materialului prelucrat.

e Utilizati protectie auditivda in conformitate cu reglementarile de
sanatate si siguranta.

o Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum zgomotul.

e Asamblati si utilizati uneltele de lucru in conformitate cu
instructiunile de utilizare pentru a reduce la minimum zgomotul.

o Utilizati un amortizor de zgomot, daca este disponibil.

Riscuri legate de vibratii

e Expunerea la vibratii poate provoca ischemie la nivelul mainilor si
degetelor si leziuni nervoase.

e Cand lucrati in conditii de frig, imbréacati-va cu haine groase si
mentineti-va mainile calde si uscate.

o Daca simtiti furnicaturi, amorteald, durere sau pielea palida la maini,
opriti lucrul si consultati-va cu superiorul si un medic.

o Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum vibratiile.

e Nu permiteti vibratia sculei in timp ce lucrati la o componenta,
deoarece acest lucru poate provoca o crestere semnificativa a
vibratiilor.

e Selectati, intretineti si nlocuiti consumabilele sau uneltele de lucru
n conformitate cu recomandarile din instructiunile de utilizare pentru
a preveni cresterea inutila a nivelului de vibratii.

e Daca este posibil, sustineti greutatea sculei cu un suport, un
dispozitiv de tensionare sau un contragreutate.

e Tineti unealta ferm, dar cu o fortd moderatd, pentru a asigura o
functionare sigura. O prindere excesiva creste riscul de vibratii.

o Utilizati prosoape de hartie daca acestea sunt furnizate impreuna cu
produsul abraziv.

Reguli de siguranta suplimentare pentru uneltele pneumatice

e Aerul comprimat poate provoca daune grave.

o Opriti intotdeauna alimentarea cu aer si deconectati dispozitivul de
la sursa de alimentare cand nu il utilizati sau cand inlocuiti
accesoriile si efectuati operatiuni de intretinere.

e Nu findreptati niciodatd jetul de aer catre dvs. sau catre alte
persoane.

o Furtunurile de aer sub presiune prezinta un pericol grav. Asigurati-
va ntotdeauna ca furtunurile si racordurile nu sunt deteriorate.

¢ Indepértati aerul rece de maini.

e Cand utilizati cuplaje cu gheare, nu uitati sa utilizati dispozitive de
blocare adecvate pentru a preveni deconectarea accidentala.

¢ Nu depasiti niciodata presiunea maxima admisa.

* Nu transportati niciodata dispozitivul tinandu-I de furtun.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
[ ] el
[ i

1 2 3 4+ 5
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1. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
masurile de siguranta continute in acesteal

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie, casti
de protectie, masti de protectie impotriva prafului).

3. Utilizati echipament de protectie personala (manusi de protectie).
4. Protejati de ploaie.

5. Tineti copiii la distanta de unealta.

6. Reciclati.

7. Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere.

8. Marca de certificare EAC.

9. Marca de certificare pentru piata ucraineana

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE
COMPONENTE ALE DISPOZITIVULUI Fig. A



Capac

Surub de fixare a discului
Trigger pornire/oprire
Carcasd/maner

Intrare aer

Cheie speciala

Cheie Allen

Conector rapid

Lubrifiant

IAGRAMA DE INSTALARE Fig. B
Racordarea la dispozitiv (nu utilizati conectori rapizi)
Furtun de ghidare
Conector
Furtun pneumatic
Conector rapid
Nipel
Lubrificator
Reductor de presiune
Filtru de aer

10. Sistem de eliminare a umiditatii

11. Sursa de aer

CONECTAREA LA RETEAUA DE AER COMPRIMAT

* Montati conectorul (cuplajul) la capatul furtunului flexibil si strangeti-
I cu o cheie.

* Conectati conectorul rapid (vandut separat) la conector. Acesta este
un component util care va permite sa conectati rapid o gama
ntreaga de dispozitive pneumatice la furtunul flexibil.

* Polizorul pneumatic este acum gata de utilizare.

©CONODUAWNRED ©ONDOAWNE

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -anul fabricatiei
MM - luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara

XXXXX - numar de serie
NNN -denumire suplimentara
DESCRIERE

Dispozitiv pneumatic conceput pentru taierea metalului, a structurilor din
tabla, a pieselor de caroserie auto etc. Dispozitivul de taiere poate fi utilizat
pentru lucrari de renovare si constructii, pentru toate tipurile de proiecte
DIY, precum si pentru mecanica auto. Corpul si orificiul de evacuare a
aerului special concepute ale dispozitivului de tdiere asigura niveluri
minime de vibratii si zgomot. Rulmentii de inalta calitate utilizati in
constructie prelungesc durata de viata a dispozitivului.

SISTEM PNEUMATIC

Un exemplu de sistem de alimentare pneumatica este prezentat in Fig. B.
Presiunea de functionare nu trebuie sa depaseasca 6,3 bari. Utilizarea
unei presiuni de functionare mai mari poate deteriora dispozitivul si poate
reprezenta un risc pentru operator.

Asigurati-va ca aerul furnizat dispozitivului este curat si uscat. Sistemul
pneumatic trebuie uscat inainte de conectare. Uscati sistemul in mod
regulat si verificati starea filtrului. Dispozitivul trebuie utilizat impreuna cu
lubrifiantul incorporat in sistem.

Masina de slefuit este conectata la sistem printr-o conexiune de 1/4".
Diametrul intern minim al furtunului pneumatic este de 10 mm (3/8").
Instalatia trebuie s& includa un intrerupator de siguranté vizibil si accesibil.

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI

Pornire/oprire

Tnainte de taiere, marcati locul de taiere pe piesa de prelucrat. Tineti
dispozitivul de tdiere cu ambele maini, astfel incat degetele mari sa se afle
pe maneta de blocare si pe maneta comutatorului. Pentru a porni
dispozitivul, impingeti blocajul inainte in timp ce apasati comutatorul. Nu
atingeti piesa de prelucrat pana cand lama nu a atins viteza dorita.
Taierea

Odata ce lama a atins viteza, aduceti usor si incet marginea acesteia in
contact cu piesa de lucru. Aplicati o presiune uniforma si moderata in
timpul functionarii. Butonul de la orificiul de admisie a aerului este utilizat
pentru a controla viteza maxima. Nu supraincarcati unealta. Acest lucru
poate provoca blocarea sau deteriorarea dispozitivului si prezinta un risc
pentru operator. Dupa terminarea lucrului, asigurati-va ca ati deconectat
dispozitivul de la sursa de aer pentru a preveni pornirea accidentala.

inlocuirea discului
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Discul se inlocuieste prin desurubarea surubului de fixare, tinand arborele
cu o cheie. (Fig. C)

DEPANARE

Pe langa deteriorarea sau uzura, si alti factori, cum ar fi starea proasta a
sistemului pneumatic (deteriorare, blocaj, scurgeri sau umiditate), pot
avea un impact negativ asupra performantei. Problemele pot fi cauzate si
de murdarirea dispozitivului cu praf in exces si produse de abraziune. Din
acest motiv, este important s& mentineti dispozitivul curat.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

Pentru a prelungi durata de viata a sculei, aceasta trebuie curatata regulat.
Dupa fiecare utilizare, dispozitivul trebuie curatat stergandu-I cu o carpa
uscatd. Nu utilizati solventi sau agenti care pot provoca coroziunea
componentelor dispozitivului.

Mecanismul trebuie lubrifiat folosind un lubrifiant care face parte din
sistemul de alimentare pneumatica. Nivelul uleiului din lubrifiant trebuie
verificat regulat si completat daca este necesar. Daca nu exista lubrifiant,
lubrifierea directd este posibila prin aplicarea catorva picaturi de ulei
pneumatic la intrarea de aer nainte de pornirea dispozitivului. Dupa
lubrifierea dispozitivului, picaturi de ulei pot iesi prin orificiul de evacuare a
aerului in primele cateva secunde. n acest caz, este necesar sa il fixati
temporar, de exemplu cu un prosop. Pentru lubrifierea mecanismului
trebuie utilizate numai uleiuri pneumatice. Utilizarea altor tipuri de ulei sau
nelubrifierea mecanismului va scurta durata de viata si va deteriora
unealta.

Toate reparatiile trebuie efectuate numai de personal autorizat, prin
intermediul unui centru de service autorizat.

DATE TEHNICE

Parametru Valoare
Viteza nominala 8000 hm
Diametru exterior al discului 76

Presiune maxima de functionare
Diametrul racordului de aer "
Greutate 0,8 kg
14-017 indica atéat tipul, cat si denumirea dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL

90 psi/6,3 bar

Nivelul presiunii acustice Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Nivelul puterii acustice Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor an =3,1m/s? K=1,5
m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii acustice
emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise
prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea
de masurare).

Valorile indicate Tn acest manual: nivelul presiunii acustice emise Lpa ,
nivelul puterii acustice Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an au fost
masurate in conformitate cu EN ISO 11148-7. Nivelul de vibratii
specificat a(n poate fi utilizat pentru compararea dispozitivelor si pentru
o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica.
Tntreginerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va duce la un
nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus pot creste
expunerea la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie luate in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa estimarea atenta
a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ
mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulatd a
dispozitivului si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate a

mainilor si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI
N Produsele nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile menajere, ci
. trebuie trimise pentru eliminare la instalatii adecvate. Informatii privind
eliminarea pot fi obtinute de la vanzétorul produsului sau de la
™ _| | autoritatile locale. Echipamentele uzate contin substante care nu sunt
neutre din punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt
reciclate reprezinta o potentiala amenintare pentru mediu si sénatatea
umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare ,GTX Poland”) informeaza




ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare
.Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografile, diagramele, desenele, precum si
compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate
cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica
Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea sau modificarea intregului Manual sau a oricarui element al acestuia in scopuri
comerciale fara consimtdmantul scris al GTX Polonia este strict interzisa si poate atrage
raspunderea civila si penala.

Declaratie de conformitate CE
Producator: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp. k., strada Pograniczna 2/4 02-
285 Varsovia
Produs: Cutit pneumatic
Model: 14-017
Denumire comercialda: NEO TOOLS
Numar de serie: 00001 + 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
ENISO 11148-7: 2012
Aceasta declaratie se aplicd numai masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele
adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de acesta.
Numele si adresa persoanei autorizate sa intocmeasca documentatia
tehnicé, care este rezidenta sau stabilita in UE:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Strada Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
3 e r

A S £ 4 .

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 27 mai 2025

(HU)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

150 mm-es pneumatikus vago
14-017

A telepités, lizemeltetés, javitas, karbantartas vagy tartozékcsere
el6tt, illetve pneumatikus szerszam kozelében végzett munkak soran
olvassa el és értse meg a bi agi itasokat, mivel
veszélyforras all fenn. Ennek elmulasztdsa sulyos sériilésekhez
vezethet. A pneumatikus szerszamok telepitését, bedllitasat és
Osszeszerelését kizarolag képzett és szakképzett személyzet végezheti.
Ne médositsa a pneumatikus szerszamot. A moédositasok csokkenthetik
a hatékonysagot és a biztonsagot, és névelhetik a szerszam kezeléjének
kockazatat. Ne dobja el a biztonsagi utasitasokat; azokat at kell adni a
szerszam kezel6jének. Ne haszndlia a pneumatikus szerszamot, ha
sérlilt. Ellendrizze, hogy a szerszdmon minden, az ISO 11148
szabvanyban el6irt jelélés megtalalhaté-e. Ha a jeldléseket ki kell cseréini,
a kezel6nek vagy a munkaltaténak kapcsolatba kell Iépnie a szerszam
gyartdjaval.

A tormelékkel kapcsolatos kockazatok

e A munkadarab, a tartozékok vagy akar maga a szerszam
megsériilése miatt a tormelék nagy sebességgel repiilhet szét.

* A munka soran mindenképpen viseljen itésallé szemvédét.

e Gy6zddjon meg arrél, hogy a munkadarab biztonsadgosan van
régzitve.

e Gy6zddjon meg arrdl, hogy a szerszam biztonsagosan van rogzitve
a csiszolégéphez.

e Gy6z6djon meg arrol, hogy a szerszamon feltiintetett névleges
fordulatszam nem haladja meg az ors6 névleges fordulatszamat.

e Gy6z6djon meg arrél, hogy a véddburkolat a helyén van, jo
allapotban van és megfeleléen van felszerelve; rendszeresen
ellenérizze a véddburkolat allapotat.

* Rendszeresen ellendrizze, hogy a sarokcsiszol6 sebessége nem
haladja-e meg a készlléken feltiintetett értéket. A
sebességellendrzést a csiszoldanyag felszerelése nélkil, a gyarté
utasitasainak megfeleléen kell elvégezni.

e Ellendrizze, hogy a karimakat a gyartd eldirasainak megfeleléen
hasznaljak-e, és hogy azok j6 allapotban vannak-e, azaz nincsenek-
e rajtuk repedések vagy sorjatok, és sikak-e.

o Ellendrizze, hogy az orsé és az orsé menetei nem sérliltek-e vagy
kopottak-e.
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o Gybézb6djon meg arrdl, hogy a hasznalat soran keletkez6 szikrak és
téormelék nem jelentenek veszélyt.

* Acsiszoléanyag cseréje és a karbantartas elvégzése elétt valassza
le a csiszol6t az aramforrasrol.

Beleszorulasi veszély

e A laza ruhazat, ékszerek, haj, kesztyli stb. beszorulhatnak a
szerszamba, ami fojtogatashoz, vagasokhoz vagy szakadasokhoz
vezethet. Legyen rendkivil 6vatos.

Munkaval kapcsolatos veszélyek

e Kerlilie a forgd orséval és a behelyezett szerszammal vald
érintkezést, hogy megelézze a kezek és mas testrészek
megvagasat.

e A szerszam hasznalata a kezeld kezét olyan veszélyeknek teheti ki,
mint zUzodas, Utés, vagas, kopas és égés. Viselien megfeleld
kesztylit a keze védelme érdekében.

o Akezelének és a karbantarté személyzetnek fizikailag képesnek kell
lennie a szerszam méretének, sulyanak és teljesitményének
kezelésére.

e Tartsa a szerszamot helyesen. Legyen felkésziilve a normalis vagy
varatlan mozgasokra, és mindig tartsa mindkét kezét szabadon.
Tartsa meg egyensulyat és biztonsagos talajt.

o Aramkimaradas esetén engedje fel a nyomast a be- és kikapcsold
eszkdzon.

e Csak a gyarto altal ajanlott kenéanyagokat hasznaljon.

e Viseljen védészemiveget, és ajanlott megfelel6 kesztyli és
véddruha viselése is.

o Fejmagassag feletti munkavégzéskor viseljen védésisakot.

e A munkadarab vagasakor Ugy tamaszkodja ala, hogy a rés
szélessége a miivelet soran allandé maradjon vagy névekedjen.

e Ha a csiszoléanyag beszorul a vagasi résbe, kapcsolja ki a
csiszoldt, és dvatosan engedje el a tarcsat. A munka folytatasat
megelézéen ellendrizze, hogy a tarcsa tovabbra is megfeleléen van-
e rogzitve és sértetlen-e.

e A csiszolokorongokat és vagokorongokat nem szabad oldalsé
csiszolashoz hasznalni. (Kivétel: oldalsé csiszolashoz tervezett
csiszolékorongok). A csiszolégépeket nem szabad a csiszoldtermék
maximalis kerileti sebességénél nagyobb sebességgel hasznalni.

* A kezel6nek gondoskodnia kell arrél, hogy a kézelben ne legyenek
jarokeldk.

* Viseljen megfelelé véddfelszerelést, példaul kesztydt, kotényt és
sisakot.

e A csiszolas soran keletkez6 szikrak meggyujthatjak a ruhazatot és
sulyos égési sériiléseket okozhatnak. Gondoskodjon arrél, hogy a
szikrak ne hulljanak a ruhazatra. Viseljen t(izallo6 ruhazatot, és
tartson egy vodor vizet a kdzelben.

Ismétl6dé mozdulatokkal kapcsolatos kockazatok

e A szerszdm hosszabb ideig tartd haszndlata faradtsagot és
kellemetlen érzést okozhat a kezekben, karokban, nyakban vagy a
test mas részeiben.

e Tartson kényelmes, biztonsagos és stabil testhelyzetet, és kerlilje a
kényelmetlen testhelyzeteket. A faradtsag elkeriilése érdekében
rendszeresen valtoztassa meg a testhelyzetét.

e Ha hosszabb ideig tartd, zavard tlneteket tapasztal, példaul
kellemetlen érzést, fajdalmat, gércsoket, bizsergést, zsibbadast,
égdé érzést vagy merevséget a test barmely részén, ne hagyja
figyelmen kivil azokat. A kezelének sajat maga vagy a
munkaltatéjan keresztiil orvoshoz kell fordulnia.

A tartozékokkal kapcsolatos veszélyek

* A tartozékok cseréje vagy a készllék karbantartasa el6tt feltétlendl
vélassza le a késziiléket az aramellatasrol.

e Csak a gyartd altal ajanlott szerszamokat vagy tartozékokat
hasznaljon.

e Gy6zd6djon meg arrél, hogy a csiszoléanyag méretei kompatibilisek
a csiszoldval, és hogy a csiszoldanyag illeszkedik az orséhoz.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszolétermék menete pontosan
megegyezik az ors6 menetének tipusaval és méretével.

e Hasznalat elétt ellendrizze a tarcsa allapotat. Ne hasznaljon olyan
tarcsakat, amelyek megrepedtek, megsériiltek vagy leestek.

e Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a csiszoléanyag megfeleléen van-
e felszerelve és meghuzva, majd legalabb 1 percig terhelés nélkiil
miikddtesse a csiszol6t biztonsagos helyzetben. Ha jelentds rezgést
vagy egyéb hibat észlel, azonnal allitsa le a gépet, és deritse ki a
hiba okat.

e A méretek és egyéb relevans adatok ellenérzésével
megakadalyozza, hogy az ors6 vége érintkezzen a csészék, kipok
vagy dugok aljaval, amelyek menetes furataival a gépi orsékra valé
felszerelésre szolgalnak.



e Csokkentd adapterekkel vagy hivelyekkel ellatott
csiszoloszerszamok hasznalata esetén a felhasznalénak
gondoskodnia kell arrél, hogy az adapter vagy a hively ne
érintkezzen a karima fellletével, és hogy a szoritderé elegendd
forgasi er6t biztositson a csiszolészerszam cslszasanak
megakadalyozasahoz.

e Ha tobbféle tipusi vagy méretli csiszoléanyaghoz karimak
tartoznak, mindig a hasznalt csiszoléanyaghoz megfelel6 karimakat
szerelje fel.

o Kerllje a kdzvetlen érintkezést a szerszammal a munka kozben és
utan, mert ez égési sériiléseket vagy vagasokat okozhat.

e A csiszoloszerszamokat a gyarté ajanlasainak megfelelGen,
Gvatosan kell tarolni és kezelni.

Veszélyek a munkahelyen

e A megbotlds, megcsuszas és elesés baleseteket okozhat.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a padlé nem csuszos, és a munka soran
nem valik csuszéssa. Gy6z6édjon meg arrél, hogy a pneumatikus
t6mlé nem olyan helyen van elhelyezve, ahol megbotlast okozhat.

e Ismeretlen kornyezetben Ovatosan jarjon el. Lehetnek rejtett

veszélyek, példaul elektromos  vezetékek vagy mas
kdzmiivezetékek.
e A szerszamot nem robbanasveszélyes koérnyezetben vald

hasznalatra tervezték, és nem védi a felnasznalét aramiitéstol.

e Gy6z6édjon meg arrél, hogy a kozelben nincsenek elektromos
kabelek, gazvezetékek vagy mas targyak, amelyek sériilés esetén
veszélyt jelenthetnek.

Porral és fiisttel kapcsolatos veszélyek

e A miikodés soran veszélyes por és fust keletkezhet. Ezek negativ
hatdssal vannak a felhaszndld egészségére, légzbszervi
megbetegedéseket, rakot és bdrkarosodast okozhatnak. Legyen
tisztaban ezekkel a veszélyekkel, és tegyen lépéseket azok
minimalizalasara.

e A kockazatértékelésnek figyelembe kell vennie a megmunkalasi
folyamat soran keletkez6 és a miikddés soran a kornyezetbdl
szarmazé pornak valo kitettséget.

e A por és fist keletkezésének minimalizalasa érdekében hasznélja a
szerszamot a hasznalati utasitdsnak megfeleléen.

e A levegd kivezetését ugy kell iranyitani, hogy a por és a fiist
kornyezetbe valé kijutasa minimalis legyen.

e Apor- és gézkibocsatas forrasanal torténd szabalyozasa elsédleges
fontossagu a munkavédelem biztositasaban.

e Haszndlijon megfelelé por- és fiistelszivo, -eltavolitd vagy -
semlegesitd eszkdzoket a gyartd ajanlasainak megfelelden.

e Valasszon megfelel6 munkaeszkdzoket, és tartsa karban vagy
cserélje ki azokat az utasitdsoknak megfeleléen, hogy minimalizalja
a por és fiist keletkezését.

o Az egészségligyi és biztonsagi elbirasoknak megfeleld 1égzésvédd
eszkdzoket hasznaljon.

e Bizonyos anyagok feldolgozasa por- és gézkibocsatast okoz, ami
robbanasveszélyes koérnyezetet eredményezhet.

Zajveszély

e A magas zajszintnek val6 kitettség ~maradandd és
visszafordithatatlan hallaskarosodast és egyéb problémakat
okozhat, példaul fiilzigast (csengés, zimmogés, sipolds vagy
zimmaogés a fllben).

* Ezeknek a veszélyeknek a kockazatat feltétlentl fel kell mérni, és
megfeleld ellen6rzé intézkedéseket kell hozni.

e A tllzott zaj megel6zésére szolgaldé modszereket, példaul
hangelnyel6 anyagokat vagy mas, a feldolgozott anyag ,csengését’
megel6z6 mddszereket kell alkalmazni.

e Hasznaljon hallasvédét az egészségligyi és biztonsagi eléirasoknak
megfeleléen.

e A zaj minimalizélasa érdekében a szerszamot a hasznalati
utasitasnak megfelelen hasznalja.

e A zaj minimalizaldsa érdekében szerelije Gssze és haszndlja a
szerszamokat a hasznalati utasitasnak megfeleléen.

* Ha rendelkezésre all, hasznaljon hangtompitét.

Rezgésveszély

e A rezgésnek valo kitettség a kezek és ujjak ischaemigjat és
idegkarosodast okozhat.

e Hideg korilmények kozott végzett munkavégzéskor 6lt6zzon
melegen, és tartsa kezeit melegen és szarazon.

* Ha bizsergést, zsibbadast, fajdalmat vagy a kezek elszinez6dését
tapasztalja, hagyja abba a munkat, és forduljon feletteséhez és
orvoshoz.

e A rezgés minimalizalasa érdekében haszndlja a szerszamot a
hasznalati utasitasnak megfeleléen.

16

* Ne hagyja, hogy a szerszam rezegjen, mikézben egy alkatrészen
dolgozik, mert ez jelentésen novelheti a rezgést.

e A rezgésszint felesleges névekedésének elkeriilése érdekében
valassza ki, tartsa karban és cserélje ki a fogyoeszkozoket vagy a
szerszamokat a hasznalati utasitdsban szereplé ajanlasoknak
megfeleléen.

e Ha lehetséges, tdmaszkodjon a szerszam sulyat egy allvannyal,
feszitével vagy ellensulyozéval.

e A biztonsagos mikodés érdekében tartsa szorosan, de mérsékelt
erbvel a szerszamot. A tulzott szoritas noveli a rezgés kockazatat.

e Hasznaljon papirtorlét, ha az csiszoléanyaggal egydtt kaphaté.

Tovabbi biztonsagi eléirasok pneumatikus szerszamokhoz

o A slritett levegd sulyos karokat okozhat.

e Ha nem hasznélja a késziiléket, vagy ha tartozékokat cserél és
karbantartast végez, mindig kapcsolja ki a levegdbellatast és
valassza le a késziiléket az aramforrasrol.

e Soha ne irdnyitsa a levegéaramot sajat maga vagy masok felé.

o Asliritett leveg6vel toltott tomlék komoly veszélyt jelentenek. Mindig
gy6z6djon meg arrél, hogy a tomlék és a csatlakozasok nem
sériiltek.

e A hideg levegét ne irdnyitsa a keze felé.

e Karmozgaté csatlakozok haszndlata esetén ne feledje, hogy
megfelelé reteszeket kell hasznalni a véletlen levalas
megakadalyozasa érdekében.

« Soha ne haladja meg a megengedett maximalis nyomast.

¢ Soha ne hordozza a késziiléket a tdml6nél fogva.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA
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1. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi dvintézkedéseket!
2. Hasznaljon egyéni védéeszkdzoket (véddszemiiveg, fllvéds, pordlarc).
3. Hasznaljon egyéni védéeszkdzoket (védSkesztyd).
4. Ovja az es6tol.
5. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.
6. Ujrahasznositsa.
7. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé.
8. EAC tanusitasi jelolés.
9. Ukran piaci tanusitasi jel
A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA

ESZKOZ ALKATRESZEK Abra A
. Fedél

. Lemezrdgzit6 csavar

. Inditd/leallitd gomb

. Haz/fogantyu

. Levegébemenet

. Specidlis kulcs

. Imbuszkulcs

. Gyorscsatlakozd

9. Olajozd

TELEPITESI ABRA B abra
Csatlakozas a készllékhez (ne hasznaljon gyorscsatlakozdkat)
Vezet6tomld

Csatlakoz6

Pneumatikus t6mlé
Gyorscsatlakoz6

Csatlakoz6

Kenéberendezés
Nyomascsokkentd

Légsz(iré

10. Nedvességeltavolité rendszer
11. Levegbforras

CSATLAKOZAS A SURITETT LEVEGO HALOZATHOZ
e Helyezze a csatlakozét (0sszekotét) a rugalmas tomlé végére, és
csavarkulccsal hlizza meg.

O~NOU A WNRE
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e Csatlakoztassa a gyorscsatlakozot (kiilon megvasarolhaté) a
csatlakozohoz. Ez egy hasznos alkatrész, amely lehetévé teszi,
hogy gyorsan csatlakoztasson egy sor pneumatikus eszkdzt a
rugalmas téml6éhoz.

* A pneumatikus csiszolé most mar hasznalatra kész.

JELOLESEK A KESZULEKEN
SN MNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR -gyartasi év
MM - gyartas hénapja
Y -kiegészitd megjeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -tovabbi megjel6lés
LEIRAS

Pneumatikus eszkoz fém, fémlemez szerkezetek, karosszéria alkatrészek
stb. vagasara. A vago felljitasi és épitési munkakhoz, mindenféle
barkacsolasi projekthez, valamint autészereléshez hasznalhat6. A vagd
specidlisan tervezett teste és levegbkimenete biztosita a lehetd
legalacsonyabb rezgés- és zajszintet. A konstrukciéban hasznalt kivald
mindségli csapagyak meghosszabbitjak a készulék élettartamat.

PNEUMATIKUS RENDSZER

A pneumatikus ellatérendszer példajat a B. abra mutatia. Az tzemi
nyomas nem haladhatja meg a 6,3 bar értéket. Magasabb lGizemi nyomas
hasznalata karosithatja a késziiléket és veszélyt jelenthet a kezelére
nézve.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a késziilékhez vezetett levegd tiszta és
szaraz. A pneumatikus rendszert csatlakoztatas elétt meg kell szaritani.
Rendszeresen szaritsa meg a rendszert, és ellendrizze a sziiré allapotat.
A késziiléket a rendszerbe beépitett kendberendezéssel egyitt kell
hasznalni.

A csiszoldgép 1/4" csatlakozassal kapcsolodik a rendszerhez. A
pneumatikus témlé minimalis belsé atmérdje 10 mm (3/8"). A telepitésnek
tartalmaznia kell egy lathaté és hozzaférhetd biztonsagi kapcsolot.

A KESZULEK MUKODESE

Be-/kikapcsolas

Vagas elétt jeldlie meg a vagas helyét a munkadarabon. Fogja meg a
vagét mindkét kezével gy, hogy a hivelykujjai a reteszel6karra és a
kapcsoldkarra tAmaszkodjanak. A késziilék elinditdsahoz nyomja el6re a
reteszt, mikozben megnyomja a kapcsolét. Ne érintse meg a

pneumatikus olajokat szabad hasznalni. Mas tipusu olajok hasznalata
vagy a mechanizmus kenésének elmulasztasa leréviditi az élettartamot
és karositja a szerszamot.

Minden javitast kizarolag felhatalmazott személyzet végezhet
felhatalmazott szervizkzpontban.
MUSZAKI ADATOK
Paraméter Erték
Névleges fordulatszam 18000 fordulat/perc
A tarcsa kiils6 atmérdje 76

Maximalis {izemi nyomas
Légcsatlakozas atmérdje

90 psi/6,3 bar
R

Suly 0,8 kg
A 14-017 jeldlés a készilék tipusat és megjeldlését jelzi
Zajadatok

Hangnyomas szint Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Hangteljesitmény szint Lwa =96 dB(A) K=3
dB(A)

Rezgésgyorsulas érték an =3,1m/s? K=1,5
m/s?

Informaciok a zajrél és a rezgésrol

A készllék altal kibocsatott zajt a kovetkezé értékek jellemzik: a
kibocsatott hangnyomas szintje Lpa és a hangteljesitmény szintje Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal kibocsatott
rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) jellemzi.

A kézikdnyvben megadott értékek: kibocsatott hangnyomas szint Lpa ,
hangteljesitmény szint Lwa és rezgésgyorsulas érték an az EN ISO
11148-7 szabvanynak megfeleléen keriltek mérésre. A megadott
rezgésszint a(n felhasznalhaté a késziilékek 6sszehasonlitasara és a
rezgésnek valo kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapvet6 alkalmazasaira
vonatkozik. Ha a készlléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyltt hasznaljdk, a rezgésszint valtozhat. A
késziilék nem megfelelé vagy ritka karbantartisa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fent megadott okok a telies munkaid6
alatt ndvelhetik a rezgésnek vald kitettséget.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez figyelembe kell
venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkavégzésre. Az 6sszes tényez6 gondos becslése utan a teljes
rezgésnek valo kitettség jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaival szemben tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a készilék és a
munkaeszkézok rendszeres karbantartasa, a megfelel§ kézhémérséklet

munkadarabot, amig a penge el nem éri a kivant sebességet.
Vagas

Miutéan a penge elérte a sebességet, 6vatosan és lassan érintse meg a
munkadarabot. A mikédés soran egyenletes, mérsékelt nyomast
gyakoroljon. A maximalis sebességet a légbemeneti nyiladson talalhaté
gombbal lehet szabalyozni. Ne terhelje tul a szerszamot. Ez a készilék
elakadasahoz vagy megrongalédasahoz vezethet, és veszélyt jelent a
kezelére nézve. A munka befejezése utan feltétlenll valassza le a
késziiléket a levegdforrasrdl, hogy megakadalyozza a véletlen
bekapcsolast.

A tarcsa cseréje
A tarcsa cseréje ugy torténik, hogy a rogzitdcsavart kicsavarja, mikézben
a tengelyt egy csavarkulccsal fogja. (C abra)

HIBAMEGALLAPITAS

A sérilések és kopas mellett mas tényezdk, példaul a pneumatikus
rendszer rossz allapota (sérilés, eltémdédés, szivargas vagy nedvesség)
is negativan befolyasolhatjak a teljesitményt. A problémakat okozhatja az
is, ha a késziilék tulzott porral és kopasi termékekkel szennyezédik. Ezért
fontos, hogy a késziiléket tisztan tartsa.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

A szerszam élettartamanak meghosszabbitdsa érdekében azt
rendszeresen tisztitani kell. Minden hasznalat utan a késziiléket szaraz
ruhdval kell megtisztitani. Ne haszndljon oldészereket vagy olyan
szereket, amelyek a készllék alkatrészeinek korrézidjat okozhatjak.

A mechanizmust a pneumatikus elladtérendszer részét képez6
kendberendezéssel kell kenni. A kendberendezés olajszintjét
rendszeresen ellendrizni kell, és szilkség esetén utantdlteni. Ha nincs
kendberendezés, kdzvetlen kenés is lehetséges: a készlilék inditasa el6tt
néhany csepp pneumatikus olajat kell csepegtetni a levegébemenetre. A
késziilék kenése utan az els6é néhany masodpercben olajcseppek
szivaroghatnak a levegékimenetbdl. Ebben az esetben ideiglenesen
rogziteni kell, pl. egy torilkézével. A mechanizmus kenéséhez csak
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biztositasa és a munka megfelel6 szervezése.
KORNYEZETVEDELEM

artalmatlanitani. Az artalmatlanitasra vonatkozo informaciok a termék
eladojatol vagy a helyi hatésagoktol szerezheték be. A hasznalt
berendezések olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem
kornyezetbaratak. Az Ujrahasznositasra nem keriil6 berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

N A termékeket nem szabad a haztartdsi hulladékkal egyutt
E

artalmatlanitani, hanem  megfeleld létesitményekben  kell

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) eziton
téjékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”) tartalmara, tobbek
kozétt a szvegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira, valamint sszetételére vonatkozé
szerzGi jogok kizarolag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogrél és a
szomszédos jogokrdl szolo 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
torvénytar 631. pontja, modositasokkal) szerint torvény altal védettek. A Kézikényv
egészének vagy barmely elemének masoldsa, feldolgozasa, kozzététele vagy
modositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli hozzajaruldsa nélkil szigortan
tilos, és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna utca 2/4 02-285
Varsé

Termék: Pneumatikus vago

Modell: 14-017

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorozatszam: 00001 + 99999

A megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizardlagos felelésségére allitjak
ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:

EN ISO 11148-7: 2012



Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott allapotban lévé gépre

vonatkozik, és nem terjed ki azokra az alkatrészekre
, valamint a végfelhasznalo altal végzett kés6bbi beavatkozasokra.

Az EU-ban

lakoéhellyel vagy székhellyel

dokumentacié elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:
Alairas:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna utca 2/4 02-285 Varsé

o o

A A

Pawet Kowalski

A GTX POLAND mindségligyi képviselbje

Vars6, 2025. majus 27.

Prima

(Im)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Taglierina pneumatica da 150 mm
14-017

dell'installazione, dell'uso, della riparazione, della

manutenzione o della sostituzione di accessori, oppure quando si

lavora

in prossimita di un utensile pneumatico, leggere e

comprendere le istruzioni di sicurezza a causa dei numerosi rischi
connessi. La mancata osservanza di tali istruzioni pud causare gravi
lesioni. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili

pneumatici

devono essere eseguiti esclusivamente da personale

qualificato e addestrato. Non modificare ['utensile pneumatico. Le
modifiche possono ridurre I'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio
per l'operatore dell'utensile. Non gettare le istruzioni di sicurezza; devono
essere consegnate all'operatore dell'utensile. Non utilizzare l'utensile
pneumatico se & danneggiato. Verificare che l'utensile abbia tutte le
marcature richieste dalla norma ISO 11148. Se le marcature devono
essere sostituite, I'operatore o il datore di lavoro deve contattare il
produttore dell'utensile.

Rischi associati ai detriti

| danni al pezzo in lavorazione, agli accessori o persino all'utensile
stesso possono causare la proiezione di frammenti ad alta velocita.
Durante il funzionamento & necessario indossare sempre occhiali
protettivi resistenti agli urti.

Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia fissato saldamente.
Assicurarsi che l'utensile sia fissato saldamente alla smerigliatrice.
Assicurarsi che la velocitda nominale indicata sull'utensile di lavoro
non superi la velocita nominale del mandrino.

Assicurarsi che la protezione sia in posizione, in buone condizioni e
correttamente montata; controllare regolarmente lo stato della
protezione.

Controllare regolarmente che la velocita della smerigliatrice
angolare non superi il valore specificato sul dispositivo. | controlli
della velocita devono essere effettuati senza il prodotto abrasivo
montato e in conformita con le istruzioni del produttore.

Verificare che le flange siano utilizzate in conformita con le
specifiche del produttore e che siano in buone condizioni, ovvero
prive di crepe o sbhavature e piatte.

Verificare che il mandrino e le filettature del mandrino non siano
danneggiati o usurati.

Assicurarsi che le scintille e i detriti generati durante I'uso non
costituiscano un pericolo.

Prima di sostituire il materiale abrasivo ed eseguire la
manutenzione, scollegare la smerigliatrice dalla fonte di
alimentazione.

Pericolo di intrappolamento

Indumenti larghi, gioielli, capelli, guanti, ecc. possono essere
risucchiati  dall'utensile, causando strangolamento, tagli o
lacerazioni. Prestare la massima attenzione.

Pericoli legati al lavoro

Evitare il contatto con il mandrino rotante e l'utensile inserito per
prevenire tagli alle mani e ad altre parti del corpo.

L'uso dell'utensile puo esporre le mani dell'operatore a pericoli quali
schiacciamento, urti, tagli, abrasioni e ustioni. Indossare guanti
adeguati per proteggere le mani.

L'operatore e il personale addetto alla manutenzione devono essere
fisicamente in grado di gestire le dimensioni, il peso e la potenza
dell'utensile.

Tenere l'utensile correttamente. Essere pronti a resistere a
movimenti normali o imprevisti e tenere sempre entrambe le mani
libere. Mantenere I'equilibrio e una posizione sicura.

rendelkez6, a miuiszaki
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* Rilasciare la pressione sul dispositivo di avvio e arresto in caso di
interruzione di corrente.

e Utilizzare solo lubrificanti raccomandati dal produttore.

* Indossare occhiali di sicurezza e si raccomanda di indossare guanti
e indumenti protettivi adeguati.

e Indossare un elmetto di sicurezza quando si lavora sopra il livello
della testa.

o Durante il taglio del pezzo, sostenerlo in modo tale che la larghezza
dello spazio rimanga costante o aumenti durante I'operazione.

* Se il prodotto abrasivo si incastra nella fessura di taglio, spegnere
la smerigliatrice e rilasciare delicatamente il disco. Prima di
continuare il lavoro, verificare che il disco sia ancora fissato
correttamente e non sia danneggiato.

e Le mole e i dischi da taglio non devono essere utilizzati per la
molatura laterale. (Eccezione: mole progettate per la molatura
laterale). Le smerigliatrici non devono essere utilizzate al di sopra
della velocita circonferenziale massima del prodotto abrasivo.

e L'operatore deve assicurarsi che non vi siano persone nelle
vicinanze.

e Indossare dispositivi di
grembiule e casco adeguati.

e Le scintille generate durante la molatura possono incendiare gli
indumenti e causare gravi ustioni. Assicurarsi che le scintille non
cadano sugli indumenti. Indossare indumenti ignifughi e tenere un
secchio d'acqua a portata di mano.

Rischi associati a movimenti ripetitivi

e L'uso prolungato dell'utensile pu6 causare affaticamento e disagio
alle mani, alle braccia, al collo o ad altre parti del corpo.

e Mantenere una posizione comoda, sicura e stabile ed evitare
posizioni scomode. Cambiare posizione periodicamente per
prevenire |'affaticamento.

* Se si verificano sintomi prolungati e fastidiosi come disagio, dolore,
convulsioni, formicolio, intorpidimento, bruciore o rigidita in qualsiasi
parte del corpo, non ignorarli. L'operatore deve consultare un
medico di propria iniziativa o tramite il proprio datore di lavoro.

protezione individuale quali guanti,

Pericoli associati agli accessori

* Prima di sostituire gli accessori o di effettuare la manutenzione del
dispositivo, € essenziale scollegarlo dall'alimentazione elettrica.

e Utilizzare solo strumenti o accessori raccomandati dal produttore.

e Assicurarsi che |le dimensioni del prodotto abrasivo siano compatibili
con la smerigliatrice e che il prodotto abrasivo si adatti al mandrino.

e Assicurarsi che il tipo e la dimensione della filettatura del prodotto
abrasivo corrispondano esattamente al tipo e alla dimensione della
filettatura del mandrino.

e Controllare le condizioni del disco prima dell'uso. Non utilizzare
dischi scheggiati, incrinati o che potrebbero essere caduti.

e Prima dell'uso, assicurarsi che il materiale abrasivo sia montato e
serrato correttamente, quindi azionare la smerigliatrice senza carico
per almeno 1 minuto in una posizione sicura. Se si rilevano
vibrazioni significative o altri difetti, arrestare immediatamente la
macchina e determinare la causa di tali difetti.

e Impedire che l'estremita del mandrino tocchi il fondo del foro in
tazze, coni o tappi con fori filettati progettati per il montaggio su
mandrini di macchine, verificandone le dimensioni e altri dati
rilevanti.

e Quando si utilizzano prodotti abrasivi con adattatori o0 manicotti di
riduzione, l'utente deve assicurarsi che I'adattatore o il manicotto
non entrino in contatto con la superficie della flangia e che la forza
di serraggio fornisca una forza di rotazione sufficiente per impedire
lo slitamento del prodotto abrasivo.

* Se le flange sono fornite per diversi tipi o dimensioni di abrasivi,
montare sempre le flange appropriate per l'abrasivo utilizzato.

« Evitare il contatto diretto con I'utensile da lavoro durante e dopo il
lavoro, poiché cid potrebbe causare ustioni o tagli.

« | prodotti abrasivi devono essere conservati € maneggiati con cura
secondo le raccomandazioni del produttore.

Pericoli sul luogo di lavoro

e Inciampare, scivolare e cadere pud causare incidenti. Assicurarsi
che il pavimento non sia scivoloso o che non diventi scivoloso
durante il funzionamento. Assicurarsi che il tubo pneumatico non sia
posizionato in modo tale da causare inciampi.

e Procedere con cautela in ambienti sconosciuti. Potrebbero esserci
pericoli nascosti come linee elettriche o altre linee di servizio.

e L'utensile non & progettato per I'uso in atmosfere potenzialmente
esplosive e non protegge l'utente da scosse elettriche.

e Assicurarsi che nelle vicinanze non siano presenti cavi elettrici, tubi
del gas o altri oggetti che potrebbero rappresentare un pericolo se
danneggiati.



Pericoli associati a polveri e fumi

e Durante il funzionamento possono essere generati polveri e fumi
pericolosi. Questi hanno un impatto negativo sulla salute dell'utente,
causando malattie respiratorie, tumori e danni alla pelle. Siate
consapevoli di questi pericoli e adottate misure per ridurli al minimo.

e La valutazione dei rischi deve tenere conto dell'esposizione alla
polvere generata durante il processo di lavorazione e trasportata
dall'ambiente durante il funzionamento.

e Utilizzare I'utensile in conformitd con le istruzioni operative per
ridurre al minimo la formazione di polvere e fumi.

e L'uscita dell'aria deve essere orientata in modo tale da ridurre al
minimo la dispersione di polvere e fumi nellambiente.

« |l controllo delle emissioni di polveri e vapori alla fonte & una priorita
per garantire la sicurezza sul lavoro.

e Utilizzare mezzi adeguati per l'estrazione, la rimozione o la
neutralizzazione di polveri e fumi in conformita con le
raccomandazioni del produttore.

e Selezionare strumenti di lavoro adeguati e provvedere alla loro
manutenzione o sostituzione in conformita con le istruzioni per
ridurre al minimo la formazione di polveri e fumi.

« Utilizzare protezioni respiratorie in conformita con le norme di salute
e sicurezza.

e La lavorazione di determinati materiali provoca emissioni di polveri
e vapori che possono creare un ambiente esplosivo.

Rischi legati al rumore

« L'esposizione a livelli elevati di rumore pud causare perdita dell'udito
permanente e irreversibile e altri problemi come I'acufene (ronzio,
fischio o ronzio nelle orecchie).

o E essenziale valutare i rischi e attuare misure di controllo adeguate
per questi pericoli.

o E necessario utilizzare metodi per prevenire il rumore eccessivo,
come materiali fonoassorbenti o altri metodi per prevenire il "ronzio"
del materiale in lavorazione.

« Utilizzare protezioni acustiche in conformita con le norme di salute
e sicurezza.

e Utilizzare I'utensile in conformita con le istruzioni per I'uso per ridurre
al minimo il rumore.

e Montare e utilizzare gli utensili di lavoro in conformita con le
istruzioni per I'uso per ridurre al minimo il rumore.

e Utilizzare un silenziatore, se disponibile.

Rischi legati alle vibrazioni

e L'esposizione alle vibrazioni pud causare ischemia alle mani e alle
dita e danni ai nervi.

e Quando si lavora in condizioni di freddo, indossare indumenti caldi
e mantenere le mani calde e asciutte.

e In caso di formicolio, intorpidimento, dolore o pallore delle mani,
interrompere il lavoro e consultare il proprio supervisore e un
medico.

e Utilizzare l'utensile in conformita con le istruzioni operative per
ridurre al minimo le vibrazioni.

* Non lasciare che l'utensile vibri mentre si lavora su un componente,
poiché ci6 pud causare un aumento significativo delle vibrazioni.

e Selezionare, mantenere e sostituire i materiali di consumo o gli
utensili di lavoro in conformita con le raccomandazioni contenute
nelle istruzioni per l'uso, al fine di evitare aumenti inutili dei livelli di
vibrazione.

e Se possibile, sostenere il peso dell'utensile con un supporto, un
tenditore o un contrappeso.

* Tenere saldamente l'utensile, ma con una forza moderata, per
garantire un funzionamento sicuro. Una presa eccessiva aumenta il
rischio di vibrazioni.

« Utilizzare asciugamani di carta se forniti con il prodotto abrasivo.

Norme di sicurezza aggiuntive per gli utensili pneumatici

e L'aria compressa pud causare gravi danni.

* Spegnere sempre |'alimentazione dell'aria e scollegare il dispositivo
dalla fonte di alimentazione quando non € in uso o quando si
sostituiscono gli accessori e si esegue la manutenzione.

* Non dirigere mai il flusso d'aria verso se stessi o altre persone.

« | tubi flessibili dell'aria compressa rappresentano un grave pericolo.
Assicurarsi sempre che i tubi flessibili e i raccordi non siano
danneggiati.

« Dirigere l'aria fredda lontano dalle mani.

e Quando si utilizzano raccordi a gancio, ricordarsi di utilizzare
dispositivi di bloccaggio adeguati per evitare scollegamenti
accidentali.

« Non superare mai la pressione massima consentita.

« Non trasportare mai il dispositivo tenendolo per il tubo.

DESCRIZIONE DEI PITTORGRAMMI UTILIZZATI

[ o

1 2 3 4+ 5

e

1. Leggere le istruzioni per 'uso e seguire le avvertenze e le
precauzioni di sicurezza in esse contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (guanti protettivi).
4. Proteggere dalla pioggia.

5. Tenere i bambini lontani dall'utensile.

6. Riciclare.

7. Non smaltire con i rifiuti domestici.

8. Marchio di certificazione EAC.

9. Marchio di certificazione del mercato ucraino

DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI

COMPONENTI DEL DISPOSITIVO Fig. A
Coperchio

Vite di fissaggio del disco

Grilletto di avvio/arresto
Alloggiamento/impugnatura

Presa d'aria

Chiave speciale

Chiave a brugola

Connettore rapido

Oliatore

SCHEMA DI INSTALLAZIONE Fig. B
Collegamento al dispositivo (non utilizzare connettori rapidi)
Tubo guida

Connettore

Tubo pneumatico

Connettore rapido

Nipplo

Lubrificatore

Riduttore di pressione

Filtro dell'aria

10. Sistema di rimozione dell'umidita
11. Fonte d'aria

COLLEGAMENTO ALLA RETE DI ARIA COMPRESSA

e Inserire il connettore (raccordo) all'estremita del tubo flessibile e
serrarlo con una chiave inglese.

e Collegare il connettore rapido (venduto separatamente) al
connettore. Si tratta di un componente utile che consente di
collegare rapidamente una vasta gamma di dispositivi pneumatici al
tubo flessibile.

* La smerigliatrice pneumatica & ora pronta per l'uso.

MARCATURA DEL DISPOSITIVO
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DESCRIZIONE

Dispositivo pneumatico progettato per il taglio di metalli, strutture in
lamiera, parti di carrozzerie automobilistiche, ecc. La taglierina pud essere
utilizzata per lavori di ristrutturazione e costruzione, tutti i tipi di progetti fai
da te, nonché per la meccanica automobilistica. Il corpo e l'uscita dell'aria
della taglierina, appositamente progettati, garantiscono i livelli di
vibrazione e rumore piu bassi possibili. | cuscinetti di alta qualita utilizzati
nella costruzione prolungano la durata del dispositivo.

SISTEMA PNEUMATICO
Un esempio di sistema di alimentazione pneumatica € mostrato nella Fig.
B. La pressione di esercizio non deve superare i 6,3 bar. L'utilizzo di una



pressione di esercizio pil elevata pud danneggiare il dispositivo e
rappresentare un rischio per l'operatore.

Assicurarsi che l'aria fornita al dispositivo sia pulita e asciutta. Il sistema
pneumatico deve essere asciugato prima del collegamento. Asciugare
regolarmente il sistema e controllare lo stato del filtro. Il dispositivo deve
essere utilizzato in combinazione con il lubrificatore integrato nel sistema.
La smerigliatrice € collegata al sistema tramite un raccordo da 1/4". Il
diametro interno minimo del tubo pneumatico & di 10 mm (3/8").
L'installazione deve includere un interruttore di sicurezza visibile e
accessibile.

FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO

Accensione/spegnimento

Prima di tagliare, segnare il punto di taglio sul pezzo da lavorare. Tenere
la fresa con entrambe le mani in modo che i pollici poggino sulla leva di
blocco e sulla leva dell'interruttore. Per avviare il dispositivo, spingere in
avanti il blocco mentre si preme linterruttore. Non toccare il pezzo da
lavorare fino a quando la lama non ha raggiunto la velocita desiderata.

Taglio

Una volta che la lama ha raggiunto la velocita, avvicinare delicatamente e
lentamente il suo bordo al pezzo da lavorare. Esercitare una pressione
uniforme e moderata durante il funzionamento. La manopola all'ingresso
dellaria serve a controllare la velocita massima. Non sovraccaricare
l'utensile. Cio potrebbe causare l'inceppamento o il danneggiamento del
dispositivo e rappresentare un rischio per l'operatore. Al termine del
lavoro, assicurarsi di scollegare il dispositivo dalla fonte d'aria per evitare
l'avvio accidentale.

Sostituzione del disco
Il disco viene sostituito svitando la vite di fissaggio mentre si tiene I'albero
con una chiave inglese. (Fig. C)

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Oltre ai danni o all'usura, anche altri fattori, come le cattive condizioni del
sistema pneumatico (danni, ostruzioni, perdite o umidita), possono influire
negativamente sulle prestazioni. | problemi possono anche essere causati
dall' e del dispositivo a causa dell'eccessiva presenza di polvere e prodotti
di abrasione. Per questo motivo & importante mantenere pulito il
dispositivo.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Per prolungare la durata dell'utensile, &€ necessario pulirlo regolarmente.
Dopo ogni utilizzo, il dispositivo deve essere pulito con un panno asciutto.
Non utilizzare solventi o agenti che potrebbero causare la corrosione dei
componenti del dispositivo.

Il meccanismo deve essere lubrificato utilizzando un lubrificatore che fa
parte del sistema di alimentazione pneumatica. Il livello dell'olio nel
lubrificatore deve essere controllato regolarmente e rabboccato se
necessario. Se non & presente un lubrificatore, & possibile effettuare una
lubrificazione diretta applicando alcune gocce di olio pneumatico
allingresso dell'aria prima di avviare il dispositivo. Dopo aver lubrificato il
dispositivo, per i primi secondi potrebbero fuoriuscire gocce d'olio
dalluscita dell'aria. In questo caso, €& necessario fissarlo
temporaneamente, ad esempio con un asciugamano. Per lubrificare il
meccanismo devono essere utilizzati solo oli pneumatici. L'uso di altri tipi
di olio o la mancata lubrificazione del meccanismo ridurra la durata di vita
e danneggera l'utensile.

Tutte le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente da personale
autorizzato tramite un centro di assistenza autorizzato.

DATI TECNICI
Parametro Valore
Velocitd nominale 18.000 giri/min
Diametro esterno del disco 76
Pressione massima di esercizio 90 psi/6,3 bar
Diametro del raccordo dell'aria Ya"
Peso 0,8 kg

14-017 indica sia il tipo che la designazione del dispositivo
DATI SUL RUMORE

Livello di pressione sonora Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

Valore di  accelerazione delle an =3,1m/s? K=15

vibrazioni m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni
Il rumore emesso dal dispositivo & descritto da: livello di pressione
sonora emessa Lpa e livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
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l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica
l'incertezza di misura).

| valori indicati nel presente manuale: livello di pressione sonora
emessa Lpa , livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione
delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla norma EN ISO
11148-7. Il livello di vibrazione specificato a(n pud essere utilizzato per
confrontare i dispositivi e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo per le applicazioni

di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazione pud
variare. Una manutenzione insufficiente o poco frequente del
dispositivo comportera un livello di vibrazione piu elevato. Le ragioni
sopra indicate possono aumentare I'esposizione alle vibrazioni durante
l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o
acceso ma non utilizzato per il lavoro. Dopo un'attenta valutazione

di tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe
risultare significativamente inferiore.

Al fine di proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare del
dispositivo e degli strumenti di lavoro, garanzia di una temperatura adeguata

delle mani e corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
N | prodotti non devono essere smaltiti con i rifiuti domestici, ma devono
; essere inviati per lo smaltimento presso strutture appropriate. Le
informazioni sullo smaltimento possono essere ottenute dal venditore
™ | |del prodotto o dalle autorita locali. Le apparecchiature usate
contengono sostanze che non sono neutre dal punto di vista
ambientale. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), compresi, tra
l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la composizione, appartengono
esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della legge del 4
febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90
voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica
dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi commerciali senza il consenso
scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e
penale.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., VIA Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia
Prodotto: Taglierina pneumatica
Modello: 14-017
Denominazione commerciale: NEO TOOLS
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN ISO 11148-7: 2012
La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o alle azioni successive da lui effettuate.
Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la documentazione
tecnica residente o stabilita nelllUE:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia
1 & 1 r

AL £ 4 -2,

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND

Varsavia, 27 maggio 2025

TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Cutter pneumatique 150 mm
14-017

Avant l'installation, ['utilisation, la réparation, I'entretien ou le
remplacement d'accessoires, ou lorsque vous travaillez a proximité
d'un outil pneumatique, lisez et comprenez les consignes de sécurité



en raison des nombreux dangers encourus. Le non-respect de ces
consignes peut entrainer des blessures graves. L'installation, le réglage et
I'assemblage des outils pneumatiques ne doivent étre effectués que par
du personnel qualifié et formé. Ne modifiez pas I'outil pneumatique. Les
modifications peuvent réduire I'efficacité et la sécurité et augmenter les
risques pour l'opérateur de l'outil. Ne jetez pas les consignes de sécurité ;
elles doivent étre remises a l'opérateur de l'outil. N'utilisez pas I'outil
pneumatique s'il est endommagé. Vérifiez que l'outil porte toutes les
marques requises par la norme ISO 11148. Si les marques doivent étre
remplacées, l'opérateur ou I'employeur doit contacter le fabricant de I'outil.

Risques liés aux débris

e Les dommages causés a la piéce a usiner, aux accessoires ou
méme a l'outil lui-méme peuvent provoquer la projection de
fragments a grande vitesse.

e Des lunettes de protection résistantes aux chocs doivent étre
portées a tout moment pendant le fonctionnement.

e Assurez-vous que la piece a usiner est solidement serrée.

e Assurez-vous que l'outil est solidement fixé a la meuleuse.

e Assurez-vous que la vitesse nominale indiquée sur I'outil de travail
ne dépasse pas la vitesse nominale de la broche.

e Assurez-vous que le capot de protection est en place, en bon état
et correctement installé ; vérifiez réguliérement I'état du capot de
protection.

« Vérifiez régulierement que la vitesse de la meuleuse d'angle ne
dépasse pas la valeur indiquée sur l'appareil. Les controles de
vitesse doivent étre effectués sans le produit abrasif et
conformément aux instructions du fabricant.

e Vérifiez que les brides sont utilisées conformément aux
spécifications du fabricant et qu'elles sont en bon état, c'est-a-dire
sans fissures ni bavures et planes.

« Vérifiez que la broche et les filetages de la broche ne sont pas
endommagés ou usés.

e Assurez-vous que les étincelles et les débris générés pendant
I'utilisation ne présentent pas de danger.

e Avant de remplacer le matériau abrasif et d'effectuer I'entretien,
débranchez la meuleuse de la source d'alimentation.

Risque d'enchevétrement

e Les vétements amples, les bijoux, les cheveux, les gants, etc.
peuvent étre happés par l'outil, ce qui peut entrainer un
étranglement, des coupures ou des lacérations. Soyez extrémement
prudent.

Risques liés au travail

« Evitez tout contact avec la broche en rotation et l'outil inséré afin
d'éviter toute coupure aux mains et a d'autres parties du corps.

e L'utilisation de l'outil peut exposer les mains de l'opérateur a des
risques tels que I'écrasement, les chocs, les coupures, I'abrasion et
les brllures. Portez des gants appropriés pour protéger vos mains.

e L'opérateur et le personnel de maintenance doivent étre
physiquement capables de manipuler la taille, le poids et la
puissance de l'outil.

e Tenez l'outil correctement. Soyez prét a résister aux mouvements
normaux ou inattendus et gardez toujours les deux mains
disponibles. Maintenez votre équilibre et une position stable.

* Relachez la pression sur le dispositif de démarrage et d'arrét en cas
de panne de courant.

o Utilisez uniquement les lubrifiants recommandés par le fabricant.

e Portez des lunettes de sécurité et il est recommandé de porter des
gants et des vétements de protection adaptés.

e Portez un casque de sécurité lorsque vous travaillez au-dessus du
niveau de la téte.

e Lors de la coupe de la piece, soutenez-la de maniéere a ce que la
largeur de I'espace reste constante ou augmente tout au long de
I'opération.

« Sile produit abrasif se coince dans I'espace de coupe, éteignez la
meuleuse et relachez doucement le disque. Avant de poursuivre le
travail, vérifiez que le disque est toujours correctement fixé et qu'il
n'est pas endommagé.

e Les meules et les disques de coupe ne doivent pas étre utilisés pour
le meulage latéral. (Exception : meules congues pour le meulage
latéral). Les meuleuses ne doivent pas étre utilisées au-dela de la
vitesse circonférentielle maximale du produit abrasif.

e L'opérateur doit s'assurer qu'il n'y a pas de personnes présentes a
proximité.

e |l convient de porter des équipements de protection individuelle tels
que des gants, un tablier et un casque adaptés.

* Les étincelles générées pendant le meulage peuvent enflammer les
vétements et causer de graves brilures. Veillez a ce que les
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étincelles ne tombent pas sur les vétements. Portez des vétements
résistants au feu et gardez un seau d'eau a proximité.

Risques liés aux mouvements répétitifs

e L'utilisation prolongée de I'outil peut entrainer de la fatigue et une
géne au niveau des mains, des bras, du cou ou d'autres parties du
corps.

e Maintenez une position confortable, slre et stable et évitez les
positions inconfortables. Changez réguliérement de position pour
éviter la fatigue.

e Si vous ressentez des symptdmes prolongés et génants tels que
des douleurs, des convulsions, des picotements, des
engourdissements, des brllures ou des raideurs dans une partie
quelconque de votre corps, ne les ignorez pas. L'opérateur doit
consulter un médecin, soit de sa propre initiative, soit par
l'intermédiaire de son employeur.

Risques liés aux accessoires

« Avant de remplacer des accessoires ou d'entretenir 'appareil, il est
essentiel de le débrancher de I'alimentation électrique.

e Utilisez uniquement les outils ou accessoires recommandés par le
fabricant.

e Assurez-vous que les dimensions du produit abrasif sont
compatibles avec la meuleuse et que le produit abrasif s'adapte a la
broche.

e Assurez-vous que le type et la taille du filetage du produit abrasif
correspondent exactement au type et a la taille du filetage de la
broche.

o Veérifiez I'état du disque avant utilisation. N'utilisez pas de disques
ébréchés, fissurés ou qui auraient pu tomber.

e Avant utilisation, assurez-vous que le matériau abrasif est
correctement monté et serré, puis faites fonctionner la meuleuse
sans charge pendant au moins 1 minute dans une position s(re. Si
vous détectez des vibrations importantes ou d'autres défauts,
arrétez immédiatement la machine et déterminez la cause de ces
défauts.

e Empéchez I'extrémité de la broche de toucher le fond du trou dans
les coupelles, les cones ou les bouchons avec des trous filetés
congus pour étre montés sur les broches de la machine en vérifiant
leurs dimensions et autres données pertinentes.

e Lorsde |'utilisation de produits abrasifs avec des adaptateurs ou des
manchons de réduction, I'utilisateur doit s'assurer que I'adaptateur
ou le manchon n'entre pas en contact avec la surface de la bride et
que la force de serrage fournit une force de rotation suffisante pour
empécher le produit abrasif de glisser.

* Sides brides sont fournies pour plusieurs types ou tailles d'abrasifs,
montez toujours les brides adaptées a I'abrasif utilisé.

« Evitez tout contact direct avec I'outil de travail pendant et aprés le
travail, car cela pourrait provoquer des brilures ou des coupures.

e Les produits abrasifs doivent étre stockés et manipulés avec soin,
conformément aux recommandations du fabricant.

Risques sur le lieu de travail

e Les trébuchements, glissades et chutes peuvent provoquer des
accidents. Assurez-vous que le sol n'est pas glissant et ne
deviendra pas glissant pendant le fonctionnement. Assurez-vous
que le tuyau pneumatique n'est pas positionné de maniére a pouvoir
provoquer un trébuchement.

e Procédez avec prudence dans un environnement inconnu. Il peut y
avoir des dangers cachés tels que des lignes électriques ou d'autres
lignes de service public.

e L'outil n'est pas congu pour étre utilisé dans des atmosphéres
potentiellement explosives et ne protége pas I'utilisateur contre les
chocs électriques.

e Assurez-vous qu'il n'y a pas de cables électriques, de conduites de
gaz ou d'autres objets a proximité qui pourraient présenter un
danger s'ils étaient endommagés.

Risques liés a la poussiére et aux fumées

e Des poussiéres et des fumées dangereuses peuvent étre générées
pendant le fonctionnement. Celles-ci ont un impact négatif sur la
santé de I'utilisateur, provoquant des maladies respiratoires, des
cancers et des lésions cutanées. Soyez conscient de ces dangers
et prenez des mesures pour les minimiser.

e L'évaluation des risques doit tenir compte de l'exposition a la
poussiere générée pendant le processus d'usinage et transportée
depuis I'environnement pendant le fonctionnement.

e Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de réduire au
minimum la formation de poussiére et de fumées.

o La sortie d'air doit étre orientée de maniére a minimiser la dispersion
de poussieres et de fumées dans I'environnement.



* Le contrdle des émissions de poussiéres et de vapeurs a la source
est une priorité pour garantir la sécurité au travail.

« Utilisez des moyens appropriés d'extraction, d'élimination ou de
neutralisation de la poussiére et des fumées conformément aux
recommandations du fabricant.

e Sélectionnez des outils de travail appropriés et entretenez-les ou
remplacez-les conformément aux instructions afin de réduire au
minimum la production de poussiéres et de fumées.

e Utilisez une protection respiratoire conformément aux
réglementations en matiére de santé et de sécurité.

e Le travail avec certains matériaux génére des émissions de
poussieres et de vapeurs qui peuvent créer un environnement
explosif.

Risques liés au bruit

* L'exposition a des niveaux sonores élevés peut entrainer une perte
auditive permanente et irréversible ainsi que d'autres problémes tels
que des acouphénes (bourdonnements, sifflements ou
bourdonnements dans les oreilles).

e |l est essentiel d'évaluer les risques et de mettre en ceuvre des
mesures de contrdle appropriées pour ces dangers.

e |l convient d'utiliser des méthodes permettant d'éviter les bruits
excessifs, telles que des matériaux insonorisants ou d'autres
méthodes visant @ empécher le « bourdonnement » du matériau en
cours de traitement.

e Utilisez des protections auditives conformément aux
réglementations en matiére de santé et de sécurité.

e Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de réduire le
bruit au minimum.

* Assemblez et utilisez les outils de travail conformément au mode
d'emploi afin de réduire le bruit au minimum.

« Utilisez un silencieux si disponible.

Risques liés aux vibrations

e L'exposition aux vibrations peut provoquer une ischémie des mains
et des doigts ainsi que des Iésions nerveuses.

* Lorsque vous travaillez dans des conditions froides, habillez-vous
chaudement et gardez vos mains au chaud et au sec.

* Si vous ressentez des picotements, des engourdissements, des
douleurs ou une paleur de la peau au niveau des mains, arrétez de
travailler et consultez votre supérieur hiérarchique et un médecin.

o Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de minimiser les
vibrations.

e Ne laissez pas l'outil vibrer lorsque vous travaillez sur un
composant, car cela peut entrainer une augmentation significative
des vibrations.

e Sélectionnez, entretenez et remplacez les consommables ou les
outils de travail conformément aux recommandations du mode
d'emploi afin d'éviter toute augmentation inutile du niveau de
vibrations.

* Si possible, soutenez le poids de l'outil & I'aide d'un support, d'un
tendeur ou d'un contrepoids.

e Tenez l'outil fermement mais sans forcer afin de garantir un
fonctionnement slr. Une prise excessive augmente le risque de
vibrations.

« Utilisez des serviettes en papier si elles sont fournies avec le produit
abrasif.

Reégles de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

e L'air comprimé peut causer des dommages graves.

* Coupez toujours I'alimentation en air et débranchez I'appareil de la
source d'alimentation lorsqu'il n'est pas utilisé ou lorsque vous
remplacez des accessoires et effectuez des opérations de
maintenance.

* Ne dirigez jamais le jet d'air vers vous-méme ou vers d'autres
personnes.

e Les tuyaux d'air comprimé présentent un danger grave. Assurez-
vous toujours que les tuyaux et les raccords ne sont pas
endommagés.

« Eloignez I'air froid de vos mains.

« Lorsque vous utilisez des raccords a griffes, n'oubliez pas d'utiliser
des verrous appropriés pour éviter tout débranchement accidentel.

* Ne dépassez jamais la pression maximale admissible.

« Ne transportez jamais |'appareil par le tuyau.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES
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. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de sécurité,
protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (gants de
protection).

4. Protégez I'appareil de la pluie.

5. Tenez les enfants éloignés de I'outil.

6. Recyclez.

7. Ne pas jeter avec les ordures ménageéres.

8. Marque de certification EAC.

9. Marque de certification du marché ukrainien

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES

COMPOSANTS DE L'APPAREIL Fig. A
1. Couvercle

2. Vis de fixation du disque

3. Gachette marche/arrét

4. Boitier/poignée

5. Entrée d'air

6. Clé spéciale

7. Clé Allen

8. Raccord rapide

9. Huileur

SCHEMA D'INSTALLATION Fig. B
Raccordement a l'appareil (ne pas utiliser de connecteurs rapides)
Tuyau de guidage

Connecteur

Tuyau pneumatique

Raccord rapide

Raccord fileté

Lubrificateur

Réducteur de pression

Filtre a air

10. Systeme d'élimination de I'humidité
11. Source d'air

RACCORDEMENT AU RESEAU D'AIR COMPRIME

* Fixez le raccord (coupleur) a I'extrémité du tuyau flexible et serrez-
le a l'aide d'une clé.

e Raccordez le connecteur rapide (vendu séparément) au connecteur.
Il s'agit d'un composant utile qui vous permet de raccorder
rapidement toute une gamme d'appareils pneumatiques au tuyau
flexible.

e La meuleuse pneumatique est maintenant préte a I'emploi.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

U" RRRRMM Y XXXXX “”ﬂ

=

©ONOTA WD

RRRR -année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX - numéro de série

NNN -désignation supplémentaire
DESCRIPTION

Appareil pneumatique congu pour couper le métal, les structures en tole,
les piéces de carrosserie automobile, etc. La découpeuse peut étre
utilisée pour les travaux de rénovation et de construction, tous types de
projets de bricolage, ainsi que pour la mécanique automobile. Le corps et
la sortie d'air spécialement congus de la découpeuse garantissent des
niveaux de vibration et de bruit les plus bas possibles. Les roulements de
haute qualité utilisés dans la construction prolongent la durée de vie de
l'appareil.

SYSTEME PNEUMATIQUE



Un exemple de systéme d'alimentation pneumatique estillustré a lafigure
B. La pression de service ne doit pas dépasser 6,3 bars. Une pression de
service plus élevée peut endommager I'appareil et présenter un risque
pour l'opérateur.

Assurez-vous que l'air fourni a I'appareil est propre et sec. Le systéme
pneumatique doit étre séché avant le raccordement. Séchez
réguliérement le systéme et vérifiez I'état du filtre. L'appareil doit étre utilisé
avec le lubrificateur intégré au systeme.

La meuleuse est raccordée au systéme via un raccord de 1/4". Le
diamétre interne minimum du tuyau pneumatique est de 10 mm (3/8").
L'installation doit comprendre un interrupteur de sécurité visible et
accessible.

FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL

Mise en marche/arrét

Avant de procéder a la coupe, marquez I'emplacement de la coupe sur la
piece a usiner. Tenez la fraise @ deux mains de maniéere a ce que vos
pouces reposent sur le levier de verrouillage et le levier de commutation.
Pour démarrer I'appareil, poussez le verrou vers l'avant tout en appuyant
sur l'interrupteur. Ne touchez pas la piéce a usiner tant que la lame n'a
pas atteint la vitesse souhaitée.

Coupe

Une fois que la lame a atteint sa vitesse, amenez doucement et lentement
son bord en contact avec la piece a travailler. Appliquez une pression
réguliére et modérée pendant le fonctionnement. Le bouton situé a l'entrée
d'air sert a controler la vitesse maximale. Ne surchargez pas l'outil. Cela
pourrait provoquer un blocage ou endommager I'appareil et présenter un
risque pour l'opérateur. Une fois le travail terminé, veillez & déconnecter
I'appareil de la source d'air afin d'éviter tout démarrage accidentel.

Remplacement du disque
Le disque se remplace en dévissant la vis de fixation tout en maintenant
l'arbre a l'aide d'une clé. (Fig. C)

DEPANNAGE

Outre les dommages ou |'usure, d'autres facteurs tels que le mauvais état
du systeme pneumatique (dommages, obstruction, fuite ou humidité)
peuvent également avoir un impact négatif sur les performances. Des
problémes peuvent également étre causés par l'encrassement de
l'appareil par un excés de poussiére et de produits d'abrasion. C'est
pourquoi il est important de garder I'appareil propre.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Afin de prolonger la durée de vie de l'outil, il convient de le nettoyer
réguliérement. Aprés chaque utilisation, I'appareil doit étre nettoyé a l'aide
d'un chiffon sec. N'utilisez pas de solvants ou d'agents susceptibles de
provoquer la corrosion des composants de I'appareil.

Le mécanisme doit étre lubrifié a I'aide d'un lubrificateur faisant partie du
systtme d'alimentation pneumatique. Le niveau dhuile dans le
lubrificateur doit étre vérifié régulierement et complété si nécessaire. En
labsence de lubrificateur, une lubrification directe est possible en
appliquant quelques gouttes d'huile pneumatique a I'entrée d'air avant de
démarrer I'appareil. Aprés la lubrification de I'appareil, des gouttes d'huile
peuvent s'échapper par la sortie d'air pendant les premieres secondes.
Dans ce cas, il est nécessaire de le sécuriser temporairement, par
exemple a l'aide d'une serviette. Seules des huiles pneumatiques doivent
étre utilisées pour lubrifier le mécanisme. L'utilisation d'autres types d'huile
ou l'absence de lubrification du mécanisme réduira la durée de vie et
endommagera l'outil.

Toutes les réparations doivent étre effectuées uniquement par du
personnel autorisé dans un centre de service agréé.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre Valeur
Vitesse nominale 18000 tr/min
Diamétre extérieur du disque 76

Pression maximale de service

90 psi/6,3 bar
1,
A

Diamétre du raccordement Ya
pneumatique
Poids 0,8 kg

14-017 indique a la fois le type et la désignation de I'appareil
DONNEES RELATIVES AU BRUIT

Niveau de pression acoustique Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

Valeur d'accélération des vibrations an =3,1 m/sz2 K=15
m/s
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Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (o K
désigne lincertitude de mesure). Les vibrations émises par I'appareil
sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K désigne
l'incertitude de mesure).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : niveau de pression acoustique
émis Lpa , niveau de puissance acoustique Lwa et valeur
d'accélération vibratoire an ont été mesurées conformément a la norme
EN ISO 11148-7. Le niveau de vibration spécifié a(n peut étre utilisé
pour comparer des appareils et pour une évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour les
applications de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut varier. Un entretien insuffisant ou peu fréquent de l'appareil
entrainera un niveau de vibration plus élevé. Les raisons indiquées ci-
dessus peuvent augmenter I'exposition aux vibrations pendant toute la
durée du travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il faut
tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint
ou allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés une estimation
minutieuse de tous les facteurs, I'exposition totale aux vibrations
peut étre considérablement réduite.

Afin de protéger |'utilisateur contre les effets des vibrations, des mesures de
sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien régulier de I'appareil et des outils de travail, le maintien d'une
température adéquate des mains et une bonne organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits ne doivent pas étre jetés avec les déchets ménagers,
mais doivent étre envoyés pour étre éliminés dans des installations
appropriées. Des informations sur I'élimination peuvent étre obtenues
auprés du vendeur du produit ou des autorités locales. Les
équipements usagés contiennent des substances qui ne sont pas
neutres pour l'environnement. Les équipements qui ne sont pas
recyclés constituent une menace potentielle pour I'environnement et
la santé humaine.

« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spdtka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland
»), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent manuel
(ci-aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies,
ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a GTX
Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit
d'auteur et les droits voisins (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que
modifi¢). La copie, le traitement, la publication ou la modification de I'ensemble du Manuel
ou de I'un de ses éléments & des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland
est strictement interdite et peut entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., rue Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie
Produit : Coupe-tube pneumatique
Modeéle : 14-017
Nom commercial : NEO TOOLS
Numéro de série : 00001 + 99999
La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN ISO 11148-7: 2012
Cette déclaration s'applique uniquement a la machine dans I'état ou elle a
été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par l'utilisateur final ni les actions ultérieures effectuées par celui-
ci.
Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation
technique qui réside ou est établie dans I'UE :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie
= ) ;

Pawet Kowalski
Représentant qualité de GTX POLAND

Varsovie, le 27 mai 2025

UBERSETZUNG DER ORIGINALANWEISUNGEN
150 mm pneumatischer Schneider
14-017



Lesen und verstehen Sie vor der Installation, dem Betrieb, der
Reparatur, der Wartung oder dem Austausch von Zubehérteilen oder
bei Arbeiten in der Nahe eines Druckluftwerkzeugs die
Sicherheitshinweise, da zahlreiche Gefahren bestehen. Die
Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Die Installation, Einstellung und Montage von Druckluftwerkzeugen darf
nur von qualifiziertem und geschultem Personal durchgefiihrt werden.
Nehmen Sie keine Anderungen am Druckluftwerkzeug vor. Anderungen
koénnen die Effizienz und Sicherheit beeintrachtigen und das Risiko fir den
Bediener des Werkzeugs erhdhen. Bewahren Sie die Sicherheitshinweise
auf; sie miissen dem Bediener des Werkzeugs ausgehandigt werden.
Verwenden Sie das Druckluftwerkzeug nicht, wenn es beschadigt ist.
Uberpriifen Sie, ob das Werkzeug alle gemaR 1SO 11148 erforderlichen
Kennzeichnungen aufweist. Wenn die Kennzeichnungen ersetzt werden
missen, sollte sich der Bediener oder Arbeitgeber an den Hersteller des
Werkzeugs wenden.

Risiken im Zusammenhang mit Fremdkorpern

e Beschadigungen am Werkstlick, am Zubehdér oder sogar am
Werkzeug selbst kdnnen dazu fiihren, dass Fragmente mit hoher
Geschwindigkeit wegfliegen.

e Wahrend des Betriebs muss stets eine schlagfeste Schutzbrille
getragen werden.

* Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick sicher eingespannt ist.

e Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug sicher an der
Schleifmaschine befestigt ist.

« Stellen Sie sicher, dass die auf dem Arbeitswerkzeug angegebene
Nenndrehzahl die Nenndrehzahl der Spindel nicht Giberschreitet.

« Stellen Sie sicher, dass die Schutzvorrichtung vorhanden, in gutem
Zustand und korrekt angebracht ist; tiberpriifen Sie regelmaRig den
Zustand der Schutzvorrichtung.

o Uberpriifen Sie regelméRig, dass die Drehzahl des Winkelschleifers
den auf dem Gerdt angegebenen Wert nicht Uberschreitet.
Drehzahlkontrollen sollten ohne montiertes Schleifmittel und geman
den Anweisungen des Herstellers durchgefiihrt werden.

o Uberpriifen Sie, ob die Flansche gemaR den Angaben des
Herstellers verwendet werden und sich in einem guten Zustand
befinden, d. h. frei von Rissen oder Graten und eben sind.

o Uberprifen Sie, ob die Spindel und das Spindelgewinde
unbeschadigt und nicht verschlissen sind.

« Stellen Sie sicher, dass die wahrend des Gebrauchs entstehenden
Funken und Abfélle keine Gefahr darstellen.

e Trennen Sie die Schleifmaschine vor dem Austausch des
Schleifmittels und vor Wartungsarbeiten von der Stromversorgung.

Verwicklungsgefahr

e Lose Kleidung, Schmuck, Haare, Handschuhe usw. kénnen in das
Werkzeug gezogen werden, was zu Strangulation, Schnitt- oder
Risswunden fiihren kann. Seien Sie &uRerst vorsichtig.

Arbeitsbedingte Gefahren

* Vermeiden Sie den Kontakt mit der rotierenden Spindel und dem
eingesetzten Werkzeug, um Schnittverletzungen an lhren Handen
und anderen Korperteilen zu vermeiden.

* Die Verwendung des Werkzeugs kann die Hande des Bedieners
Gefahren wie Quetschungen, StéRen, Schnitten, Abschirfungen
und Verbrennungen aussetzen. Tragen Sie geeignete Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

e Der Bediener und das Wartungspersonal sollten korperlich in der
Lage sein, mit der GroRe, dem Gewicht und der Leistung des
Werkzeugs umzugehen.

e Halten Sie das Werkzeug richtig. Seien Sie darauf vorbereitet,
normalen oder unerwarteten Bewegungen zu widerstehen, und
halten Sie immer beide Hande frei. Achten Sie auf Ihr Gleichgewicht
und einen sicheren Stand.

e Lassen Sie bei einem Stromausfall den Druck auf die Start- und
Stoppvorrichtung nach.

« Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Schmiermittel.

e Tragen Sie eine Schutzbrille, und es wird empfohlen, geeignete
Handschuhe und Schutzkleidung zu tragen.

« Tragen Sie einen Schutzhelm, wenn Sie iber Kopfhéhe arbeiten.

e Stilitzen Sie das Werkstlick beim Schneiden so ab, dass die Breite
des Spaltes wahrend des gesamten Vorgangs konstant bleibt oder
zunimmt.

e Wenn sich das Schleifmittel im Spalt verfangt, schalten Sie die
Schleifmaschine aus und lésen Sie die Scheibe vorsichtig. Bevor
Sie die Arbeit fortsetzen, tberprifen Sie, ob die Scheibe noch fest
sitzt und unbeschadigt ist.

e Schleifscheiben und  Trennscheiben dirfen nicht zum
Seitenschleifen verwendet werden. (Ausnahme: Schleifscheiben,
die fir das Seitenschleifen ausgelegt sind). Schleifmaschinen
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dirfen nicht Gber der maximalen Umfangsgeschwindigkeit des
Schleifmittels betrieben werden.

« Der Bediener muss sicherstellen, dass sich keine Personen in der
Nahe aufhalten.

e Es sollte persdnliche Schutzausriistung wie geeignete Handschuhe,
Schiirze und Helm getragen werden.

e Beim Schleifen entstehende Funken kénnen Kleidung entziinden
und schwere Verbrennungen verursachen. Achten Sie darauf, dass
keine Funken auf die Kleidung fallen. Tragen Sie feuerfeste
Kleidung und halten Sie einen Eimer mit Wasser bereit.

Risiken durch wiederholte Bewegungen

e Langerer Gebrauch des Werkzeugs kann zu Ermidung und
Beschwerden in den Handen, Armen, im Nacken oder anderen
Korperteilen flhren.

e Behalten Sie eine bequeme, sichere und stabile Position bei und
vermeiden Sie unglinstige Korperhaltungen. Wechseln Sie
regelmaBig die Positon, um  Ermidungserscheinungen
vorzubeugen.

e Wenn Sie anhaltende, stdérende Symptome wie Beschwerden,
Schmerzen, Krampfe, Kribbeln, Taubheitsgefiihl, Brennen oder
Steifheit in einem Korperteil verspliren, ignorieren Sie diese nicht.
Der Bediener sollte entweder selbst oder liber seinen Arbeitgeber
einen Arzt konsultieren.

Gefahren im Zusammenhang mit Zubehér

« Vor dem Austausch von Zubehdrteilen oder der Wartung des Geréts
muss das Gerat unbedingt von der Stromversorgung getrennt
werden.

e Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Werkzeuge oder
Zubehorteile.

« Stellen Sie sicher, dass die Abmessungen des Schleifmittels mit der
Schleifmaschine kompatibel sind und dass das Schleifmittel auf die
Spindel passt.

e Stellen Sie sicher, dass Typ und GroRe des Gewindes des
Schleifmittels genau mit Typ und GroRe des Gewindes der Spindel
Ubereinstimmen.

o Uberpriifen Sie vor dem Gebrauch den Zustand der Scheibe.
Verwenden Sie keine Scheiben, die abgesplittert oder gerissen sind
oder die moglicherweise heruntergefallen sind.

e Stellen Sie vor der Verwendung sicher, dass das Schleifmaterial
korrekt montiert und festgezogen ist, und lassen Sie die
Schleifmaschine dann mindestens 1 Minute lang ohne Last in einer
sicheren Position laufen. Wenn Sie starke Vibrationen oder andere
Fehler feststellen, halten Sie die Maschine sofort an und ermitteln
Sie die Ursache dieser Fehler.

e Verhindern Sie, dass das Spindelende den Boden der Bohrung in
Bechern, Kegeln oder Stopfen mit Gewindebohrungen beriihrt, die
fuir die Montage auf Maschinenspindeln vorgesehen sind, indem Sie
deren Abmessungen und andere relevante Daten Uberpriifen.

e Bei der Verwendung von Schleifmitteln mit Reduzierstiicken oder
Hilsen sollte der Benutzer sicherstellen, dass das Reduzierstiick
oder die Hilse nicht mit der Flanschflache in Kontakt kommt und
dass die Klemmkraft eine ausreichende Drehkraft liefert, um ein
Verrutschen des Schleifmittels zu verhindern.

e Wenn Flansche fiir mehrere Arten oder Gréen von Schleifmitteln
mitgeliefert werden, montieren Sie immer die fiir das verwendete
Schleifmittel geeigneten Flansche.

e Vermeiden Sie wahrend und nach der Arbeit den direkten Kontakt
mit dem Arbeitswerkzeug, da dies zu Verbrennungen oder
Schnittverletzungen fiihren kann.

e Schleifmittel sollten gemaR den Empfehlungen des Herstellers
sorgfaltig gelagert und gehandhabt werden.

Gefahren am Arbeitsplatz

e Stolpern, Ausrutschen und Stiirze kénnen zu Unféllen fiihren.
Stellen Sie sicher, dass der Boden nicht rutschig ist oder wahrend
des Betriebs rutschig wird. Stellen Sie sicher, dass der
Druckluftschlauch nicht so verlegt ist, dass er zum Stolpern fiihren
koénnte.

e Gehen Sie in ungewohnter Umgebung vorsichtig vor. Es kénnen
versteckte  Gefahren wie Stromleitungen oder andere
Versorgungsleitungen vorhanden sein.

e Das Werkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen geeignet und schiitzt den Benutzer nicht vor
Stromschlagen.

e Stellen Sie sicher, dass sich in der Nahe keine elektrischen Kabel,
Gasleitungen oder andere Gegenstdnde befinden, die bei
Beschadigung eine Gefahr darstellen kénnten.

Gefahren durch Staub und Dampfe



e Wahrend des Betriebs konnen gefahrliche Staub- und
Dampfentwicklung auftreten. Diese haben negative Auswirkungen
auf  die Gesundheit ~ des Benutzers und kénnen
Atemwegserkrankungen, Krebs und Hautschadden verursachen.
Seien Sie sich dieser Gefahren bewusst und ergreifen Sie
Mafnahmen, um sie zu minimieren.

« Die Risikobewertung sollte die Exposition gegeniiber Staub
berticksichtigen, der wahrend des Bearbeitungsprozesses entsteht
und wahrend des Betriebs aus der Umgebung libertragen wird.

* Verwenden Sie das Werkzeug geman der Bedienungsanleitung, um
die Entstehung von Staub und Dampfen zu minimieren.

e Der Luftauslass sollte so ausgerichtet sein, dass die Ausbreitung
von Staub und Dampfen in die Umgebung minimiert wird.

« Die Kontrolle der Staub- und Dampfemissionen an der Quelle hat
oberste Prioritét fir die Gewahrleistung der Arbeitssicherheit.

« Verwenden Sie geeignete Mittel zur Absaugung, Entfernung oder
Neutralisierung von Staub und Dampfen geman den Empfehlungen
des Herstellers.

« Wahlen Sie geeignete Arbeitsgerate aus und warten oder ersetzen
Sie diese gemaR den Anweisungen, um die Entstehung von Staub
und Dampfen zu minimieren.

e Verwenden Sie Atemschutzgerdte gemaR den Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften.

e Die Arbeit mit bestimmten Materialien verursacht Staub- und
Dampfemissionen, die zu einer explosionsfahigen Umgebung
flihren kénnen.

Larmgefahren

« Die Exposition gegeniiber hohen Léarmpegeln kann zu dauerhaftem
und irreversiblem Hérverlust und anderen Problemen wie Tinnitus
(Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren) fiihren.

e Es ist unerlasslich, die Risiken zu bewerten und geeignete
KontrollimaRnahmen fiir diese Gefahren zu ergreifen.

e Es sollten Methoden zur Vermeidung von UbermagRigem Larm, wie
z. B. schallabsorbierende Materialien oder andere Methoden zur
Vermeidung des ,Klingelns” des zu bearbeitenden Materials,
eingesetzt werden.

* Verwenden Sie einen Gehdrschutz gemaR den Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften.

* Verwenden Sie das Werkzeug geméR der Bedienungsanleitung, um
Larm zu minimieren.

e Montieren und verwenden Sie Arbeitsgerdte gemaR der
Bedienungsanleitung, um Larm zu minimieren.

« Verwenden Sie einen Schalldampfer, falls verfigbar.

Vibrationsgefahren

« Die Einwirkung von Vibrationen kann zu Durchblutungsstérungen in
Handen und Fingern sowie zu Nervenschaden fiihren.

« Tragen Sie bei Arbeiten unter kalten Bedingungen warme Kleidung
und halten Sie Ihre Hande warm und trocken.

* Wenn Sie Kribbeln, Taubheitsgefiihle, Schmerzen oder eine Blasse
der Haut an Ihren Handen versplren, unterbrechen Sie die Arbeit
und konsultieren Sie lhren Vorgesetzten und einen Arzt.

« Verwenden Sie das Werkzeug gemaR der Bedienungsanleitung, um
Vibrationen zu minimieren.

e Lassen Sie das Werkzeug wahrend der Arbeit an einem Bauteil
nicht vibrieren, da dies zu einer erheblichen Erhéhung der
Vibrationen fiihren kann.

e Wahlen, warten und ersetzen Sie Verbrauchsmaterialien oder
Arbeitswerkzeuge gemaR den  Empfehlungen in  der
Bedienungsanleitung, um unnétige Erhéhungen der Vibrationswerte
zu vermeiden.

e Stitzen Sie das Gewicht des Werkzeugs nach Mdglichkeit mit
einem Stander, einem Spanner oder einem Gegengewicht ab.

e Halten Sie das Werkzeug fest, aber mit maRiger Kraft, um einen
sicheren Betrieb zu gewahrleisten. UbermaRiger Griff erhdht das
Vibrationsrisiko.

e Verwenden Sie Papiertiicher, wenn diese mit dem Schleifmittel
mitgeliefert werden.

Zusatzliche Sicherheitsvorschriften fiir Druckluftwerkzeuge

e Druckluft kann schwere Schaden verursachen.

« Schalten Sie immer die Luftzufuhr aus und trennen Sie das Gerat
von der Stromquelle, wenn es nicht in Gebrauch ist oder wenn Sie
Zubehorteile austauschen und Wartungsarbeiten durchfiihren.

* Richten Sie den Luftstrom niemals auf sich selbst oder andere
Personen.

e Druckluftschlduche stellen eine ernsthafte Gefahr dar. Achten Sie
immer darauf, dass Schlduche und Anschliisse nicht beschadigt
sind.

e Leiten Sie kalte Luft von Ihren Handen weg.
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e Verwenden Sie bei der Verwendung von Klauenkupplungen
geeignete Sicherungen, um ein versehentliches L&sen zu
verhindern.

o Uberschreiten Sie niemals den maximal zul&ssigen Druck.

e Tragen Sie das Gerat niemals am Schlauch.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

@

6 7 B ]

1. Lesen Sie die Betriebsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske).

3. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzhandschuhe).
4. Vor Regen schitzen.

5. Kinder vom Werkzeug fernhalten.

6. Recyceln.

7. Nicht mit dem Hausmdill entsorgen.

8. EAC-Zertifizierungszeichen.

9. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE

GERATEKOMPONENTEN Abb. A
Abdeckung
Scheibenbefestigungsschraube
Start-/Stopp-Ausloser
Gehéuse/Griff

Lufteinlass

Spezialschliissel

Inbusschliissel

Schnellkupplung

9. Oler

INSTALLATIONSDIAGRAMM Abb. B

1. Anschluss an das Gerat (keine Schnellkupplungen verwenden)
2. Flihrungsschlauch
3. Anschluss

4. Pneumatikschlauch
5. Schnellkupplung
6.
7
8
9

PN A WD P

. Nippel

. Schmiervorrichtung

. Druckminderer

. Luftfilter
10. Feuchtigkeitsentfernungssystem
11. Luftquelle

ANSCHLUSS AN DAS DRUCKLUFTNETZ

« Befestigen Sie den Anschluss (Kupplung) am Ende des flexiblen
Schlauchs und ziehen Sie ihn mit einem Schraubenschliissel fest.

e SchlieBen Sie den Schnellanschluss (separat erhaltlich) an den
Anschluss an. Dies ist eine niitzliche Komponente, mit der Sie eine
ganze Reihe von Druckluftgeraten schnell an den flexiblen Schlauch
anschlieRen konnen.

« Die Druckluftschleifmaschine ist nun betriebsbereit.

MARKIERUNGEN AUF DEM GERAT

tsn

RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -Baujahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX — Seriennummer

NNN -zusétzliche Bezeichnung

BESCHREIBUNG

Pneumatisches Gerét zum Schneiden von Metall, Blechkonstruktionen,
Karosserieteilen usw. Der Cutter kann fiir Renovierungs- und
Bauarbeiten, alle Arten von Heimwerkerprojekten sowie in der Kfz-
Mechanik eingesetzt werden. Der speziell entwickelte Kérper und der



Luftauslass des Cutters sorgen fiir moglichst geringe Vibrationen und
Gerauschentwicklung. Hochwertige Lager in der Konstruktion verlangern
die Lebensdauer des Gerats.

DRUCKLUFTANLAGE

Ein Beispiel fiir ein pneumatisches Versorgungssystem ist in Abb. B
dargestellt. Der Betriebsdruck sollte 6,3 bar nicht Uberschreiten. Ein
héherer Betriebsdruck kann das Geréat beschadigen und eine Gefahr fiir
den Bediener darstellen.

Stellen Sie sicher, dass die dem Gerat zugefiihrte Luft sauber und trocken
ist. Das pneumatische System sollte vor dem Anschluss getrocknet
werden. Trocknen Sie das System regelmaRig und Uberpriifen Sie den
Zustand des Filters. Das Gerét sollte in Verbindung mit dem im System
integrierten Schmierstoffgeber verwendet werden.

Die Schleifmaschine wird (ber einen 1/4"-Anschluss an das System
angeschlossen. Der Mindestinnendurchmesser des Druckluftschlauchs
betragt 10 mm (3/8"). Die Installation sollte einen sichtbaren und
zuganglichen Sicherheitsschalter umfassen.

BEDIENUNG DES GERATS

Ein-/Ausschalten

Markieren Sie vor dem Schneiden die Schnittstelle auf dem Werkstlick.
Halten Sie die Schleifmaschine mit beiden Handen so, dass Ihre Daumen
auf dem Verriegelungshebel und dem Schalterhebel ruhen. Um das Geréat
zu starten, driicken Sie die Verriegelung nach vorne, wahrend Sie den
Schalter betatigen. Berlihren Sie das Werkstlick erst, wenn die Klinge die
gewiinschte Drehzahl erreicht hat.

Schneiden

Sobald die Klinge ihre Geschwindigkeit erreicht hat, fiihren Sie ihre Kante
vorsichtig und langsam an das Werkstiick heran. Uben Sie wahrend des
Betriebs einen gleichméafigen, maRigen Druck aus. Mit dem Knopf am
Lufteinlass wird die maximale Geschwindigkeit geregelt. Uberlasten Sie
das Werkzeug nicht. Dies kann zu einem Blockieren oder Beschéadigen

14-017 gibt sowohl den Typ als auch die Bezeichnung des

Gerats an
GERAUSCHDATEN

Schalldruckpegel Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =96 dB(A) K=3
dB(A)

Vibrationsbeschleunigungswert an =3,1 m1522 K=1,5
m/s

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen
Die vom Geréat abgegebenen Gerdusche werden beschrieben durch:
den abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel

Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Gerat
abgegebenen Schwingungen werden durch den
Schwingbeschleunigungswert  an beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Die in diesem Handbuch angegebenen Werte: abgegebener
Schalldruckpegel  Lpa , Schallleistungspegel  Lwa und

Schwingbeschleunigungswert an  wurden gemaR EN ISO 11148-7
gemessen. Der angegebene Schwingungspegel a(n kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist nur fir die Grundanwendungen
des Gerats reprasentativ. Wenn das Gerat fur andere Anwendungen
oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird, kann sich der
Vibrationspegel andern. Eine unzureichende oder seltene Wartung des
Geréts flhrt zu einem hoheren Vibrationspegel. Die oben genannten
Griinde konnen die Vibrationsbelastung wahrend der gesamten
Arbeitszeit erhéhen.

Um die Vibrationsbelastung genau einschédtzen zu konnen,
miissen Zeitrdume beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet, aber nicht fiir die Arbeit
verwendet wird. Nach sorgfiltiger Abwégung aller Faktoren kann
die Gesamtvibrationsbelastung deutlich geringer ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusétzliche Sicherheitsmalnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmaRige Wartung des Geréts und der Arbeitswerkzeuge, Sicherstellung
einer angemessenen Handtemperatur und einer ordnungsgemafen

des Gerdéts fiihren und eine Gefahr fiir den Bediener darstellen. Trennen
Sie das Gerét nach Beendigung der Arbeit unbedingt von der Luftquelle,
um ein versehentliches Anlaufen zu verhindern.

Austausch der Scheibe

Die Scheibe wird ausgetauscht, indem die Befestigungsschraube geldst
wird, wahrend die Welle mit einem Schraubenschliissel festgehalten wird.
(Abb. C)

FEHLERSUCHE

Neben Beschadigungen oder Verschleil? kénnen auch andere Faktoren
wie ein schlechter Zustand des Druckluftsystems (Beschadigungen,
Verstopfungen, Undichtigkeiten oder Feuchtigkeit) die Leistung
beeintrachtigen. Probleme kénnen auch dadurch verursacht werden, dass
das Gerat durch ibermaRigen Staub und Abriebprodukte verschmutzt ist.
Aus diesem Grund ist es wichtig, das Gerat sauber zu halten.

WARTUNG UND LAGERUNG

Um die Lebensdauer des Werkzeugs zu verlangern, sollte es regelmaig
gereinigt werden. Nach jedem Gebrauch sollte das Gerat mit einem
trockenen Tuch abgewischt werden. Verwenden Sie keine Losungsmittel
oder Mittel, die zu Korrosion der Geratekomponenten fiihren kénnen.
Der Mechanismus sollte mit einem Schmierstoffgeber geschmiert werden,
der Teil des pneumatischen Versorgungssystems ist. Der Olstand im
Schmierstoffgeber sollte regelmaRig Gberpriift und bei Bedarf nachgefiillt
werden. Wenn kein Schmierstoffgeber vorhanden ist, ist eine direkte
Schmierung moglich, indem vor dem Start des Geréts einige Tropfen
Pneumatikdl auf den Lufteinlass aufgetragen werden. Nach dem
Schmieren des Gerats kénnen in den ersten Sekunden Oltropfen aus dem
Luftauslass austreten. In diesem Fall muss es vorilibergehend gesichert
werden, z. B. mit einem Handtuch. Zur Schmierung des Mechanismus
dirfen nur Druckluftdle verwendet werden. Die Verwendung anderer
Olsorten oder das Unterlassen der Schmierung des Mechanismus
verkirzt die Lebensdauer und beschadigt das Werkzeug.

Alle Reparaturen dirfen nur von autorisiertem Personal (ber ein
autorisiertes Servicecenter durchgefiihrt werden.

TECHNISCHE DATEN

Parameter Wert
Nenndrehzahl 18.000 y/min
AuBendurchmesser der Scheibe 76
Maximaler Betriebsdruck 90 psi/6,3 bar
Durchmesser des Luftanschlusses Va"
Gewicht 0,8 kg

26

Arbeitsorganisation.
UMWELTSCHUTZ

Produkte durfen nicht mit dem Hausmll entsorgt werden, sondern
miissen zur Entsorgung an geeignete Einrichtungen geschickt
werden. Informationen zur Entsorgung erhalten Sie beim Verkaufer
des Produkts oder bei den ortlichen Behérden. Gebrauchte Geréte
enthalten Stoffe, die nicht umweltneutral sind. Nicht recycelte Gerate
stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist hiermit darauf hin,
dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch”),
darunter unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie dessen
Zusammensetzung, ausschlieBlich GTX Poland gehdren und gemaR dem Gesetz vom
4. Februar 1994 (iber Urheberrechte und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006
Nr. 90 Pos. 631 in der gednderten Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Verarbeiten, Verdffentlichen oder Andern des gesamten Handbuchs oder einzelner
Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich
ziehen.

EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna-Stra3e 2/4 02-
285 Warschau

Produkt: Pneumatischer Schneidemeilel

Modell: 14-017

Handelsname: NEO TOOLS

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN ISO 11148-7: 2012

Diese Erklarung gilt nur fir die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von ihm durchgefiihrte
nachtragliche MaRnahmen.

Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person, die in der EU ansassig oder niedergelassen ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna-Strale 2/4 02-285 Warschau
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Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND

Warschau, 27. Mai 2025

(RU) .
MNEPEBOJ OPUTMHAJbHbIX UHCTPYKLUW
MHeBMaTuyeckuin pesak 150 mm
14-017

Mepen ycTaHOBKOW, 3KCMmyaTauuel, PEMOHTOM, TeXHUYeCKUM
y wnu O MPUHaANEeXHOCTeN, a Takke npu
pa6oTe B6GRM3NM NHEBMaTM4YECKOrO MHCTpPyMeHTa Heo6xoaumo
npoYnTaTh M MOHATbL MHCTPYKLUMM MO TexHUKe Ge3onacHocTU B
CBfI3W C HanM4Mem MHOXecCTBa onacHocTei. HeBbinonHeHne 3Toro
TpeboBaHMs MOXEeT MPUBECTU K CepbesHbiM TpaBMaMm. YCTaHOBKa,
HacTpoiika U  cOopka MHEBMATUHYECKUX  WHCTPYMEHTOB — MOTyT
BbINOJTHSATHCS TONBKO KBANMULIMPOBaHHLIM 1 0By4eHHbIM NEPCOHANIOM.
He MoanduvumpyiiTe nHeBMaTUYECKUn MHCTPYMEHT. Moaudukaumm
MOTYT CHU3UTL 3(PHEKTUBHOCTL M 6E30NacHOCTb 1 YBENMUUTL PUCK ANns
onepatopa WHCTpyMeHTa. He BblbpacbiBaiTe  MHCTPYKUMM MO
6e30nacHOCT; OHM JOIKHbI GbITb NepefaHbl onepaTopy MHCTPYMeHTa.
He vcnonb3yiite nMHeBMATUYECKWA WHCTPYMEHT, €Cr OH MOBPEXOEH.
Y6eauTech, YTO Ha UHCTPYMEHTE MMEIOTCS BCe MapKUPOBKY, Tpebyemble
ctaHgaptom I1SO 11148. Ecrv MapkupoBKM HEOBXOAMMO 3aMEHUTb,
ornepaTop unu pabotoaaTtenb AOMKHbI CBA3ATLCS C MpousBoauTeneM
VHCTpYMeHTa.

o06c!

Pucku, cBsizaHHbIe ¢ 06noMKaMmu

e [loBpexaeHve 3aroTOBKW, MPUHAANEXHOCTEN UMM [Jaxe CcaMoro
VHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K Pa3feTaHMI0 OCKOMKOB C BbICOKOW
CKOPOCTbI0.

* Bo Bpems paboTbl He06X0AMMO NOCTOSIHHO HOCUTL YAAPOMNPOYHbIe
CpeacTBa 3alnThl rnas.

e YBeauTech, YTO 3aroToBKa HafeXHO 3akpenneHa.

e Ybegutecb, UTO  MHCTPYMEHT  HageXHO
LWNMOBanbHOM CTaHKe.

e Ybeagutechb, YTO HOMUHANbHas CKOPOCTb, yKasaHHasi Ha paboyem
VNHCTPYMEHTE, He NpeBbILIaeT HOMUHAIIBbHYIO CKOPOCTb LNUHAENS.

e YbeguTtecb, YTO 3aLUMTHBIA KOXYX YCTAHOBMEH, HaxoauTcs B
XOpOLUeM COCTOSIHUM W MPaBUMbHO  3aKpPenneH; perynspHo
npoBepANTE COCTOSHNE 3aLLMTHOTO KOXyxa.

* PerynsipHo nposepsiTe, YTOObI CKOPOCTL YIIIOBOW LWNMOBANbHOM
MallUMHbl He MpeBblliana 3HaveHue, yka3aHHOe Ha YCTpouCTBe.
Mposepky ckopocTn creayeT npoBoauTb 6e3 yCTaHOBMEHHOro
abpa3vBHOro M3genuss U B COOTBETCTBUM C  WMHCTPYKUUSIMU
npousBoauTens.

e YbBeautecb, YTO hnaHubl MCMONb3YIOTCA B COOTBETCTBUAM C
TEXHNYECKMMU XapaKTepucTUKaMi NPOM3BOANTENSA W HaxoasTCs B
XOpOLLEM COCTOSIHWW, T. €. He UMEIOT TPeLMH WNK 3ayCeHueB U
SABNSAOTCA NNOCKAMM.

e YBeauTech, YTO WNUHAENb W pe3bba LWNUHAENsS He NoBpeXAeHb! 1
He N3HOLLEHbI.

e YbBeautecb, YTO WCKPbl M Mycop, obpasylolmecs BO Bpemsi
MCMOJIb30BaHUSA, He NPeACTaBNSoOT ONaCHOCTH.

e [llepen 3ameHon abpasuBHOTO MaTepuara UM BbINOJNIHEHMEM
TEXHNYECKOro 0BCIyXMBaHWS OTKIIOYUTE LINMOBATbHYIO MaLLMHY
OT UCTOYHUKA MUTAHUS.

3akpernneH  Ha

OnacHOCTb 3anyTbiBaHUs

e CsoGopaHas ofexaa, yKpalleHusl, BONOChI, MepyaTku U T. 4. MOryT
ObITb BTSIHYTbI B MHCTPYMEHT, YTO MOXET MPUBECTU K YAYLIEHUIO,
nopesam unu pBaHbIM paHam. ByabTe npefernbHO 0CTOPOXHbI.

OnacHocTu, cBsi3aHHble ¢ paboTon

e W3BeraiiTe KOHTaKTa C BpaLLALLMMCS LWINUHAENEM U BCTaBMEHHbIM
VHCTPYMEHTOM, YTOGbI HE NopesaTb Pykv U Apyrie YacTu Tena.

e lcnonb3oBaHWe  MHCTPYMEHTa  MOXeT  MOABEpPrHyTb  PyKu
ornepaTopa OMacHOCTU, TakoW kak pasgaBrvBaHue, yaap, nopes,
ccafiMHa 1 oxor. Hocute noaxofsive nepyaTki Ans 3alumThbl pyK.

* Onepatop 1 obcnyxunBatoLLmMii nepcoHan AomkHbl BbiTe ranyeckn
crnocobHbl obpallatbCsi ¢ MHCTPYMEHTOM, Y4UTbIBasi €ro pasmep,
BEC U MOLLHOCTb.

o [lepxuTe MHCTPYMEHT MpaBusbHO. ByabTe roToBbI NPOTUMBOCTOSTL
HOpMarbHbIM UM HEOXWAAHHBIM ABWKEHUAM W BCeraa Aepxute
obe pyku cBo6oaHbIMW. CoxpaHsiiiTe paBHOBECUE U YCTOMYNBOCTb.
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e B cnyyae cbos nutaHus ocnabbTe AaBneHuWe Ha YCTPOMCTBO
3anycka U OCTaHOBKY.

e Vcnonb3yiite TONbKO CMa3ouHble MaTepuarbl, peKoMeHA0BaHHbIe
npovsBoauTenem.

e HocuTe 3alnTHble OYKM, @ Takke PEKOMEHAyeTCs HOCUTb
NoAxoAsLLMe NepyaTKn U 3aLLUTHYIO ofexay.

e [lpu paboTe Hap ronoBoV HafeBawTe 3aLlUTHYHO Kacky.

e [lpy pe3ake 3aroToBKW MopdepxuBaiTe ee Takum obpa3om, 4Tobbl
LUMpVHa 3a30pa OcTaBanach MOCTOSIHHOW WUNK yBenuuMBanach Ha
NPOTSHKEHWN BCeii onepauuu.

o Ecnu abpaauBHbIii POAYKT 3aCTPsin B 3a30pe pe3aHusi, BbIKMounTe
WNchoBanbHY0 MalLMHY U OCTOPOXHO ocBoGoauTe auck. Mepen
npoaomkeHnem paboTbl ybeanTech, 4UTO AUCK MO-NpexHemy
HafeXHO 3aKpenneH N He NOBPeXaeH.

e llUnudoBanbHble KPYrM U OTPE3HbIE [AUCKM  He  [OKHbI

ucnonb3oBaTbes  Ans 6okoBoro  wnudosanus.  (Mckniodenue:
WwnndoBanbHble  Kpyry,  npefgHasHaueHHble ans  GokoBoro
wnudgoBaHus). LLinndoBanbHble MalLLUUHbI He  [OJKHbI

ncnonb3oBaTbCA MNpU  NpesblleHnn MakcumarnbHomn 0pr)KHOI7I
CKOpOCTU aBpa3snBHOTO NPOAYKTA.

. OnepaTop AomKeH ysep,MTbCﬂ, YTO NOBGNM30CTU HEeT NOCTOPOHHUX
nu.

e HeobxoavMmo ucnonb3oBaTb CPeAcTBa WHAMBWMAYaNbHOW 3aluTbl,
Takue Kak nogxogsiine nepyaTtku, d)apTyK " Kacka.

. MCKpr, 06pa3y|ou.w|ec;| npu LIJI'II/ICbOBaHVIVI, MOryT BOCNIamMeHUTb
OoAexay U Bbl3BaTb CEPbE3Hble OXOru. Cne,qme 3a Tem, YTOObI
WCKpbl HE Monafanu Ha ofexay. HocuTe orHecToukyto ofexay v
AepXxuTe paaom Beapo ¢ BOAOW.

PVICKVI, CBsi3aHHbIe C NOBTOf A nsA

. ﬂ]‘lVITeJ'IbHOe NCNONb30BaHWE MHCTPYMEHTa MOXeT BbI3BaTb
yCTanocTb 1 AMCKoMOPT B pyKax, nrevax, Lee unm Apyrux 4acTax
Tena.

e CoxpaHsainte ynobHoe, GesonacHoe M CTabunbHOe MOMoXeHue u
n3berainte Hey[OGHbIX NOMNOXEHU Tena. MNepuoanyeckn MeHsiiTe
nonoxexwue, 4TOGbI npefoTBpaTUTb yCTanocTb.

e Ecnu Bbl UCnbITbiBaETE AnNUTENbHblE, GECroKosALMe CUMMNTOMbI,
Takue kak guckomdopT, 6onb, cyaoporu, nokansiBaHne, OHEMEHVE,
JOKEHME UM CKOBAHHOCTL B M0G0 YacTu Tena, He mrHopMpyﬁTe nx.
OnepaTop [OOMKEH 06paTUTbCA K Bpayy CaMOCTOSITENbHO Wnv
Yepes cBoero pabotogartens.

OnacHoCTH, CBsi3aHHbIe C NPUHAANEXHOCTSAMU

e [epen  3ameHoV  MpUHAANEXHOCTE UMK TEXHUYECKUM
obcnyxuBaHMeM ycTpoiicTBa HeobXxoaMMO OTKMIOUUTL ero oT
MCTOYHMKA NUTaHUSA.

e McnonbayiiTe  TONMbKO ~ MHCTPYMEHTbI
pekoMeHAOBaHHbIE Npon3BoaMTENEeM.

e YBeautech, YTo pasMepbl abpasnBHOro MaTepuarna CoBMECTUMbI C
LWNMOBaNbHOM MaLLMHOM 1 YTO abpasvBHbIA MaTepuan noaxoauT
K LWNWHAENIo.

e Ybeautech, 4To TN 1 pa3mep pe3bObl abpasnBHOTO U3AENNS TOYHO
COOTBETCTBYIOT TUMY U pa3mepy pe3bbbl LWnuHAens.

e [lepen wcnonb3oBaHWEM MpoBepbTe COCTOsiHME pAucka. He
UCMOSb3yATe AUCKM C CKOMNamu, TPeLuHamn Unn KoTopble MOrmn
ynacTb.

e [epen ucnonb3oBaHueM y6eautech, YTo abpasuBHbI MaTepuan
NpaBUMbHO ~ YCTAHOBNEH W 3aTsHYT, 3aTeM  3anyctute
wnudoBanbHylo MalwuHy 6e3 Harpy3ku B TeyeHue He meHee 1
MUHYTBl B 6Ge3onacHom nonoxeHun. [pu  obHapyxeHun
3HauMTenbHOM  BMOpaUMM UM OpYrUX  HeucrnpaBHOCTei
HEeMe[JIEHHO OCTaHOBUTE MallWHY W OMpEeAenuTe MPUYMHY 3TUX
HeucnpaBHOCTE.

e He ponyckaiiTe COMPUKOCHOBEHWsI KOHLA LWMWHAENst C AHOM
OTBEpPCTWSI B Yallkax, KOHycax Wnu 3arfylkax ¢ pe3bboBbiMU
OTBEPCTUSIMMW, NPeAHA3HaAYeHHbIX ANS KPEenneHust Ha LWnNuUHAensx
CTaHKOB, NMyTEM NPOBEPKU X Pa3MEPOB U APYTMX COOTBETCTBYIOLLINX
[aHHbIX.

o [pu ncnonb3oBaHUM abpasvBHbIX U3AENNIA C NEPEXOAHMKaMU Unn
BTYNIKaMm Nonb3oBaTesb [OIDKEH Y6euTbCsl, YTO NepexoaHMK unm
BTYNIKa He COompuKacaloTcs C MOBEPXHOCTbIO (hriaHua u YTo cuna
3axuMMa obecneumBaeT [OCTATOYHYIO CWUMy BpalleHus, 4Tobbl
npefoTBpaTUTL NPOCKanb3biBaHKe abpa3MBHOMO U3fenus.

e Ecnu dnaHubl NOCTaBRATCA [ANSi HECKOMbKWX TUMOB  WUnn
pasvepoB abpasuBHbIX MaTepuaroB, Bcerda ycTaHaBnueainte
naHupbl, COOTBETCTBYIOLUIME  WUCMOMb3yeMoMy  abpasvBHOMY
MmaTepuarny.

e W3beraiite NpsiMOro KOHTakTa ¢ pabounm UHCTPYMEHTOM BO Bpemst
1 nocne paboTbl, Tak Kak 3TO MOXeT NPUBECTU K OXoram Wunu
nopesam.

nnn  npuHaanexHocTu,



. AﬁpaSMBHbIE nsgenua cnefgyet XpaHutb U OGpaLLlETbCﬂ C HUMK C
OCTOPOXHOCTbIO B COOTBETCTBUN C pekoMmeHgaumnamu
npousBoauTens.

OnacHocTu Ha pabouem mecTe

e CnoTblkaHue, nockanb3blBaHWe W MajeHue MOryT MpUBEecTU K
HecyacTHbIM cryyasiM. Y6eauTech, Y4TO NOM He CKOMb3KWUA U He
CTaHeT CKOMb3kMM BO Bpemsi paboTbl. Y6egutecb, 4TO
MHEBMaTWYECKUI LUMAHT He PacrofioXeH Tak, YTO MOXeT cTaTb
MPUYMHON CMOTBLIKAHUS.

e bByabTe OCTOpOXHbI B HeaHakomow obctaHoBke. MoryT 6biTb
CKpbITble OMAcHOCTU, Takue Kak dNeKTpuYeckue NMHUM Unn apyrue
KOMMYHUKaLN.

e VHCTpyMEHT He npefHasHayeH Ans  WCMOMb30OBaHWS B
MOTEeHUMarnbHO B3pbIBOOMACHbLIX Cpedax W He  3alyuwaet
nonb3oBaTesns OT NOPaXeHWs ANEKTPUYECKAM TOKOM.

e YBegutech, YTO NOGNM3OCTU HET ANEKTPUYECKUX Kabenel, ra3oBbix
Tpy6 wnu Apyrvx npeaMeToB, KOTOpble MOTyT MpeAcTaBrsiTh
0MacHOCTb B Ciy4ae NOBPEeXAeHNs.

Onacuocm, CBfI3aHHbIe C NbINTbK U AbIMOM

e Bo Bpemsi paboTbl MOryT 06pa3oBbIBaTLCS OnacHas Mbiflb U AblM.
OHM OKasbIBaOT HEraTUBHOE BNUSIHWE HA 3[10pOBbe Nnosb3oBartens,
Bbl3blBasi 3abonesaHus AblXaTenbHbIX nyTe|7|, paKk 1 nospexneHuna
KOXW. Byﬂ,bTe ocBeAOMIEHbI 06 3TUX ONacHOCTAX U npwﬂwmaﬁTe
Mepbl 4na X MMHUMuU3aumn.

e [lpy oueHKe PUCKOB CreayeT yyuTbiBaTb BO3AEWCTBUE MNbinn,
obpaasylolleiics B npouecce 06paboTkv U nonapalolen B
OKpYXaloLLyto Cpeay BO Bpems paboTsl.

e licnonb3yiiTe WHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMEW no
aKcnnyaTauuu, 4tobbl CBECTU K MUHUMYMY oGpasoBaHue Mbinn u
Aabima.

e BbinyckHoe oTBepcTME Ans BO3Ayxa AOMKHO GbiTb HanpasrieHo
Takum 06pasom, YToBbl CBECTU K MUHUMYMY paccenBaHue Mbinu u
[blMa B OKpYXaloLLylo cpeay.

e KOHTponb BbLIGPOCOB MNbIMM WM MApoOB Yy MUCTOYHWMKA SBNSETCs
npyYopuTETHOI 3aaaveit Ans obecneveHnst GeaonacHocTv Tpyaa.

e licnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLUME CPeACcTBA ANS  yAaneHus,
yCTpaHeHus unm HeVITpaJ‘IVICiaLLVIVI Nbinnu 1 gbiMa B COOTBETCTBUM C
pekomeHJauuamMu NpousBoauTens.

e Bbibupaiite nogxoasime paboyne MHCTPYMEHTBI U o6cnyxuBaiiTe
WINW 3aMeHANTE UX B COOTBETCTBUMN C WHCTPYKUMAMHK, 4YTOObI CBECTM
K MMHUMYMY 0Bpa3oBaHue Mbinu u abiMa.

. V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe cpencTBa 3almTbl OpraHoB AblXaHUA B COOTBETCTBUM
C NpaBunaMun TEXHUKW 6E30MacHOCTH M OXpaHbl TPyAa.

e PaGoTa c HekoTOpbIMM MaTepuanamv MPUBOAWUT K BblAENEHUIO
MbINKX 1 NapoB, KOTOPbIE MOTYT CO34aBaTb B3PbIBOONACHYIO Cpeay.

OnacHocTb Wwyma

* Bo3geiicTBrE BbICOKUX YPOBHEN LLYMa MOXET BbI3BaTb MOCTOSHHYIO
1 HeobpaTuMyto MOTEpPLO Cnyxa W Apyrve npoGnembl, Takve Kak
TUHHWUTYC (3BOH, ryAeHue, CBUCT UMK ryn B yluax).

e HeoGX0O¥MO OLEHWTL PUCKM U MPUHSTL COOTBETCTBYHOLLME MEPbI
MO KOHTPOJIKO 3TUX onacHocTen.

e CnepyeT ncnonb3oBaTb MeTOAbl NPefoTBPALLEHUS YPe3MEPHOro
wyma, Takue Kak 3ByKonornouwjawiwiuve matepuansl unum gpyrue
MeTOApbl, npegoTepatianLme «3BOH» obpabaTsiBaemoro
MaTtepuana.

. MCI‘IOI‘IbByI?ITe cpefctea  3alnTbl criyxa B COOTBETCTBUM C
npasunamMmn TeXHUKN 6esonacHocT 1 OXpaHbl Tpyaa.

e licnonb3yiiTe WHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMEW Mo
aKcnnyatauuu, 4yTO6bLI CBECTU WYM K MUHUMYMY.

. CSopKa " ncnonb3oBaHne paﬁoqu WHCTPYMEHTOB B COOTBETCTBUN
c VIHCprKLWIeI;I no aKcnnyatauuu ana MMHUMu3auum wyma.

. MCI‘IOJ‘Ib3yl7ITe mywmnTene, ecnu OH uMmeeTcH.

OnacHocTb BUGpaumn

« BospgelicTBrie BUGpaLMM MOXET BbI3BaTb ULLEMUIO PYK W MarbLEB, @
Talkke NoBpexaeHne HepBoB.

e [pu paboTe B XOnoAHbIX YCNOBUSIX OfeBalNTECh TENMO U AepXuTe
PYKUW B TE€NMe 1 CyXocTu.

e Ecrnu Bbl moyyBcTBOBanM nokanbiBaHue, oHemeHue, Gonb wunu
nobnegHeHne KOXW Ha pykax, npekpatute paboTty u obpaTtutech K
CBOEMY PyKOBOAUTENIO U Bpayy.

e McnonbayiiTe MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C WHCTPyKLUMEW no
aKcnnyaTauum, YTobbl CBECTU BUGPALIMIO K MUHUMYMY.

e He ponyckaiite BUGpaumm MHCTPyMeHTa npu paboTte ¢ AeTansamu,
TaKk Kak 3TO MOXET MNPWBECTU K 3HAYUTENIbHOMY YBENUYEHWIO
Bubpauun.

* Boibupaiite, obcnyxumBaiite U 3aMeHsTe pacxoaHble MaTepuansl
unn paboune MHCTPYMEHTbI B COOTBETCTBUM C peKoMeHaaLusMn
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VHCTPYKLMM MO 3KCMyaTauumn, YTobbl NpeaoTBpaTUTL HEHyXHoe
yBenuyeHne ypoBHs Bubpaumm.

e [lo BO3MOXHOCTM NoaJepxuBaiiTe BeC UHCTPYMEHTA C NOMOLLbIO
NOACTaBKM, HATSAXUTENS UK NPOTUBOBECa.

e [lepXute WHCTPYMEHT KPenko, HO C YMEPEHHOW CWMoW, 4Tobbl
obecneunTb  GesonacHyio  paboty. YpesmepHoe  cxatue
yBEnMuMBaeT puck Bubpaunu.

e Vcnonb3yiite GymaxHble MOMOTEHLA, €CNU OHW MOCTaBAAKTCS
BMecTe ¢ abpa3nBHbLIM NPOAYKTOM.

[ononHutenbHble npaBuna 6e30nNacHOCTU AN NHeBMaTU4YecKuX

WHCTPYMEHTOB

e CxaTblil BO34YX MOXET NPUHUHUTL CEPbE3HbIN yLLepb.

e Bcerga oTknovyanTe nogayy Bo3ayxa M OTCOEAUHAINTE YCTPOMCTBO
OT UCTOYHMKA MUTaHUs, KOr4a OHO He UCMONb3yeTcsl, a Takke npu
3aMeHe  MNPUHAANeXHOCTed U BbINMOSIHEHUN  TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHus.

e Hukorga He HanpaensiiTe MOTOK BO3dyxa Ha cebs unu apyrux
noaen.

e LlnaHrn cxaTtoro Bo3ayxa MpencTaBnsiioT CepPbe3HYl0 OMacHOCTb.
Bcerpaa y6exaanTtech, YTO LNAHIN U COEAVHEHNS He NOBPEX/IEHbI.

e HanpaBnsiiTe XonoaHbI BO3AyX nofarnbLue OT pykK.

o [py UCNonNb3oBaHWK 3aXKUMHbIX My(T He 3abblBaiiTe UCNONb30BaTh
COOTBETCTBYIOLME (PUKCATOPbI, 4TOOLI NPeAoTBPaTUTL CryyaitHoe
oTcoeauHeHue.

e Hukoraa He npesblllaiiTe MakcMMarbHO JOMYCTUMOE JaBrieHue.

e Hukoraa He nepeHocuTe YCTPOWCTBO 3a LUNaHT.

OMUCAHUE UCNONb3YEMbIX MUKTOMPAMM

i [©)

1 2 3 4+ 5

| 2]l

1. MpounTaiTe MHCTPYKLUMIO MO dKCNyaTaLuum n creayinTe
copepXxalmMmcst B Heii npeaynpexaeHnsm u mepam 6esonacHocTu!
2. Vicnonb3yiite cpecTBa UHAMBMAYANbHOW 3aLUMUTBI (3aLUUTHBIE OYKK,
HayLLHWKW, PecnmparTopbl).

3. Vicnonb3yiiTe cpeacTBa MHANBUAYaNbHOM 3aLiuTbl (3aLUTHbIE
nepuyarku).

4. awmwanTe oT 4OXAA.

5. He ponyckaiite aeTeii K MHCTPYMEHTY.

6. MNepepabaTbiBaiiTe.

7. He BbibpackiBaTh BMeCTe C ObITOBLIMM OTXOAaMU.

8. 3Hak cepTudpmkaumm EAC.

9. 3Hak cepTudrKaLmMmn ANst YKPaUHCKOTO phiHka

OMUCAHUE rPA®UYECKNX ANIEMEHTOB

KOMMOHEHTbI YCTPOUCTBA Puc. A
Kpbiluka

BWHT kpennenus agvcka

Kypok 3anycka/octaHoBKU
Kopnyc/pyuka

Boapnyxo3abopHuk

CneumanbHbIi Koy

LLlecTurpaHHbIv Koy
BbicTpopasbemMHoe coeauHeHe
Macnenka

CXEMA YCTAHOBKMW Puc. B

1. MNogknoyeHne K YCTPOWCTBY (He WUCMonb3yiTe BbiCTpOopa3beMHble
coefuHUTENn)

. Hanpasnstowuii wnaxr

. CoeiHnTEND

. MHeBMaTUYECKUI LWNaHT

. BbIcTpopasbemHoe coeanHeHNe
. Hunnenb

. CMa3o4Hoe yCTpOoCTBO

. PepykTop AaBneHus

9. Bo3gyLuHbIn ounbTp

10. Cvictema yaaneHvs snaru

11. IcTO4HUK BO3ayxa

©ONOTMWNPE

O~NOUOAWN



NOAKNIOYEHMUE K CETU CXXATbIX BO3AYXA

e YcraHoBUTE coeauHuTenb (MydpTy) Ha KoHel rubkoro LunaHra u
3aTAHUTE ero rae4HbIM KImo4HOM.

e [loacoeauHuTe K COEAMHUTENIO GbICTPOPa3beMHOE COEAMHEHue
(NpogaeTcs oTAenbHO). 3TO MOMEe3HbI KOMMOHEHT, KOTOpPbIN
No3BonsieT GbICTPO MOACOEAUHSIT K TMOKOMY LUMaHTy Lienblid psig
MHEBMaTNYECKMX YCTPONCTB.

o [lHeBMaTuyeckasn wnudgosanbHas
MCNOSb30BaHUIO.

MAPKUPOBKA HA YCTPOWUCTBE

tsu

MawunHa rotoesa K

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - oA U3roToBNEHNUs
MM - MecsiL, M3roToBneHns
Y -AononHUTenbHoe obo3HayeHne

XXXXX - CepuiiHbIN HoMep
NNN -40oMNoNHUTENBbHOE 0603HaYEHNE
OMUCAHUE

[MHeBMaTUYeCKNIA MHCTPYMEHT, NpeaHa3HavYeHHbIN AN peskn metanna,
JIMCTOBbIX METANNUYECKNX KOHCTPYKLMIA, feTaneii Kky3oBa aBToMoouns u
T. 4. Pesak mMoxeT ncnonb3oBaTtbCst ANA PEMOHTHbLIX U CTPOUTENbHbIX
paGot, Bcex BUAOB paboT Mo AOMy, a Takke B aBTOMEXaHWKE.
CneumanbHo pa3paboTaHHbI KOpnyc U BO3LyXOBbIMYCKHOE OTBEpCTUe
pesaka 0BGecrneuMBalT MUHUMAmbHbLIA YPOBEHb BUGpauuu W Lwyma.
Bblcokoka4eCcTBEHHbIE NOALUMIMHUKK, UCMOMb3yeMble B KOHCTPYKUWK,
MPOAIEBAIOT CPOK CIyBbl YCTPOICTBA.

NHEBMATUYECKAA CUCTEMA

Mpumep nHeBMaTUYecKoW CUCTEMbI MUTAHWSI NokasaH Ha puc. B.
Paboyee paBrneHve He JOMKHO npesbiwaTth 6,3 Gap. Mcnonb3aoBaHue
6Goree BbICOKOro paboyero JaBneHust MOXET MPUBECTM K MOBPEXAEHUIO
YCTPOVACTBA M CO3[1aTb OMAaCHOCTb AN onepaTopa.

Y6epuTtech, YTO BO3AyX, NOAABAEMbIN K YCTPOWCTBY, YUCTBIA U CYXOW.
Mepea noaknioveHMEM  MHEBMATUYECKYlD CUCTeMy  Heobxoammo
ocylWwnTb. PerynspHo ocyliaiTe cuctemy W NpoBEpsnTE COCTOSIHWE
dunbTpa. YCTPOWCTBO CrneayeT UCMonb3oBaTb B COMETaHWM CO
CMa304HbIM YCTPOWNCTBOM, BCTPOEHHbBIM B CUCTEMY.

LnndoBarnbHas MalLMHa NOAKIIOHAETCS K CUCTEME Yepes coeuHeHe
1/4". MUHUManbHBIA BHYTPEHHUA AMameTp MHEeBMAaTWYecKoro LunaHra
cocrasnseT 10 MM (3/8"). YcTaHOBKa [IoImKHa BKITOYaTh B ce6s BUAUMbIV
1 [OCTYNHbIN NPeAOXPaHUTESbHBIN BbIKIIOYaTENb.

OKCMNYATALUA YCTPOUCTBA

BknoyeHne/BbiknioyeHve

Mepen peskol OTMETbTE MECTO pesa Ha 3aroToBke. [lepxuTe pesak
obeMmn pykamu Tak, 4TOGbl GomnbluMe narblpbl HaxoowWnUChb Ha
chuKcypyloLeM pbldare M pblyare BblkiodaTens. Yrtobel sanyctutb
YCTPOWCTBO, HaXMUTE Ha (UKCATOp, OAHOBPEMEHHO HaXumasi Ha
BbIKIIOYaTenb. He npukacanTtech k 3aroToBke, noka rnessue He JOCTUrHeT
HY>KHOW CKOPOCTH.

Pe3ka

Kak Tonbko nessue AOCTUTHET CKOPOCTWU, OCTOPOXHO W MeaNeHHO
NPUKOCHUTECb ero Kpaem K 3aroToBKe. Bo Bpems paﬁOTbI npmnaraﬁTe
paBHOMepHOe, ymepeHHoe AaBneHve. Pyuka Ha BO3ayxo3aGopHuke
CIYXWUT ANA PeryrimpoBKM MakcvmarnbHOW CKOPOCTU. He neperpyxaiite
WHCTPYMEHT. 310 MOXeET NPUBECTU K 3aKNNHNBAHWUIO NN MOBPEXAEHUO
yCTpOﬁCTBa N npeacrtaBndaeT OnacHOCTb AnAa  onepartopa. Mocne

MexaHu3m crieyeT cMasbiBaTb C MOMOLLLIO CMA304HOrO YCTPOMCTBA,
BXOASILLEr0 B COCTaB MHEBMATUYECKON CUCTEMbI MUTaHUS. YpPOBEHb
Macna B CMa3o4HOM YCTPOICTBE CriefyeT perynsipHo NpoBepsiTb U Mpu
HeoBXoAUMOCTU onuBaTh. ECNM CMA30YHOTO YCTPOWCTBa HET, MOXHO
MPOBECTU NPSIMYIO CMa3Ky, HAHECS! HECKOIBKO Karnenb MHEBMATU4ECKOro
macra Ha Bo3ayx03abopHYK Nepes 3anyckoM yCTpoicTea. Mocre cmaskm
YCTPONCTBA B  TEYEHWE MEPBbIX HECKOMbKUX CeKyHA — uepes
BO30YXOBbIMYCKHOE OTBEPCTUE MOMYT BbIXOAUTL Kannu macra. B atom
cry4ae HeoBGXOAMMO BPEMEHHO 3aKPENUTL €0, HAMPUMEP, NOMOTEHLIEM.
[ins cMasku MexaHu3ama crieflyeT UCToNb30BaTh TOMbKO MHEBMaTUYECKUe
macna. Mcrnonb3oBaHue ApyrvX TWMOB Macrna UmK OTCYTCTBUE CMasku
MexaHW3Ma CoKpallaeT CpoK Cryx6bl W MPUBOAMT K MOBPEXAEHMIO
VHCTPyMeHTa.

Bce  pemoHTHble — paboTbl  JOMKHbI  BBIMOMHATLCS  TOMbKO
YMOMHOMOYEHHBIM MEPCOHANOM Yepe3 aBTOPU3OBAHHLIA CEPBUCHbIN
LIEHTp.

TEXHUWYECKWUE OAHHbIE
MNapameTp 3HayeHue
HoMuHanbHas ckopocTb 18000 o6/ muH
HapyxHbln gnameTp ancka 76

MakcumansHoe paboyee aaBneHvne 90 cpyHTOB Ha
KBaApaTHbIN
atoniv/6,3 6apa

[OunameTp BO34YLIHOIO COeaNHEHUSsI Va"
Bec 0,8 kr

14-017 yka3blBaeT Kak TUn, Tak 1 0603HayYeHme ycTporcTea

AHHBIE O LIYME

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBMneHus Lpa =85 0B(A)K=3
AB(A)
YpoBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =96 aB(A) K =3
AB(A)
3HayeHune yckopeHus Bubpauumn an =3,1 M/sz K=15
m/c

WHdopmauus o wyme n BuGpaumn

Lym, wanyyaembll yCTPOWCTBOM, OMMUCHIBAETCS  CrieaAyloLUMM
napameTpamu: YpoBEHb W3Mly4aeMoro 3BYKOBOTO AaBReHUst Lpa 1
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM Lwa (roe K o6osHavaeT norpelHocTb
n3mepeHus). Bubpauum, usnyyaemble yCTPOWCTBOM, OMUCLIBAKOTCS
BeSIMYMHON yckopeHus Bubpauun an (rae K o6o3HavaeT norpeLHocTb
namepeHus).

3HauveHNsi, npuBedEHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE:  YPOBEHb
M3My4aemMoro 38YKOBOTO AaBMNEHNS LPpa , YPOBEHb 3BYKOBOI MOLLIHOCTN
Lwa ¥ 3HauyeHue yckopeHus BuGpauuu an ObimM U3MepeHbl B
cooTeeTcTBAM ¢ EN ISO 11148-7. YkasaHHbIN ypoBeHb BUGpaumum a(n
MOXeT UCMoNb3oBaTbCA [AJI  CPaBHEHWs YCTPOWCTB U Ansi
npeaBapuTenbHON OLEHKM BO3LENCTBUS BUGpaLmn.

YkazaHHbIN ypoBEHb BUOpaLMK SBMSIeTCA penpe3eHTaTUBHBIM TOMNbKO

[ANSi OCHOBHbIX MPUMeHeHW ycTpoiicTeBa. Ecnm  yctpoiicTBo
ucnonb3yeTcs Ans ApYrux  Uened unu ¢ Apyrumu  pabounmmn
VMHCTPYMEHTaMW,  ypoBeHb  BUOpaLMM  MOXET  U3MEHUTbCS.

HepoctaTouHoe unu HeperynsipHoe TexHU4eckoe obcnyxvBaHue
ycTpoiicTBa npvBeaeT K Gonee BbICOKOMY YPOBHIO Bubpauuu.
Yka3saHHble BblLLe MPUYMHBI MOTYT YBENUYNTL BO3AECTBME BUBpaLum
B TeyeHue Bcero pabouyero nepuoaa.

OnAa TO4YHOM OUEHKU BO3AeNCTBUA BuOpauum Heobxoaumo
yuuTbIBaTb NepuoAbl, KorAaa YCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO WU
BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs Ans pa6otsl. Mocne TwarenbHon
oLeHKU Bcex hakTopoB obliee BO3AevMCTBME BMGpauuUu MoOXeT
ObITb 3HAYUTENLHO HUXeE.

Ana 3awuTtel nonb3oBaTens OT BO3aencTBus Bubpauum Heobxoammo
NPUHATL JOMOSHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHoCTU, Takue kak: perynsipHoe
TexHWYeckoe OBCMyXuBaHWE YCTPOMUCTBA U paBOuMX WHCTPYMEHTOB,
obecreyeHne afiekBaTHON TemMnepaTypbl PyK 1 NpaBunbHasi opraHu3aLus
paboTbl.
SALLUTA OKPYXXAIOLLEM CPEAbI
YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN = MpopyKTbl He crnepyeT BbIGpackiBaTb BMECTE C BbITOBLIMM OTXOAAMM,
[MoMVMMO MOBPEXOEHUA WNM M3HOCA, HA MPOW3BOAUTENBHOCTE MOTYT a cneayet OTNpaenaTe Ha YTUNU3auuio B COOTBETCTBYlOLIME
Takke HeraTMBHO BNMATH fpyrve haKTopbI, Takue Kak MioXoe COCTOSHNE | |ypexnenwa. Undopmauno o6 yranusausm moxHo monyuuts y
~ npoaasua npoaykra wnn B MECTHbIX opraHax BnacTu.
MHEBMAaTUYeCKoii CUCTEeMbl (MOBPEXIOEHWs!, 3acopeHue, yTeuka Unm VCnonL3aoBaHHos OBOPYLIOBAHMS COREPHMT BOLIGCTRE, KOTOPHIS HE
Bnara). [pobrembl MoryT Tawke 6biTb Bbl3BaHbl 3arpA3HEHVEM SBIISIOTCA IKONIOTMYECKU HeiTpanbHbiMu. OBopynoBaHMe, KOTopoe
YCTPOICTBA M36bLITOYHLIM KONIMHECTBOM MbIn 1 abpasvBHbIX MPOAYKTOB. He noagepraeTcs nepepaboTke, NPeACTABNAET MOTEHUMANbHYK
Mo 31Ol NpUYMHE BaXkHO NOAAEPKMBATH YCTPOMCTBO B YMCTOTE.

Yrpo3y Ans OKpYXaloLLel Cpefibl U 3A0POBbS Yernoseka.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa c

OBCNYXUBAHUE U XPAHEHUE 3aperucTpupoBaHHbIM ochvcom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: «GTX Polandy)

J:ln;l npoaneHnsa cpoka Crly)KGbI WHCTpYMEHTa ero crnefyet perynsipHo HacTosILLMM cooBLLaeT, YTO BCe aBTOPCKME MpaBa Ha COAepXaH1e AaHHOro PyKOBOACTBA
4ncTUTb. MNocne kaXaoro NCMonb30BaHNA YCTPOMCTBO CrneayeT ouuLaTh,
NpoTMpasi ero Cyxoil TKaHblo. He ucronb3yiTe pacTBOpUTENU Unn

(nanee: «PykoBOACTBOY), BKMIOYas, Cpeau Npodvero, ero TekcT, dotorpaduu,
[AvarpamMbl, YEPTEXW, @ Taloke ero CocTas, MpUHaANexarT uckounTensHo GTX Poland
BeLLEeCTBa, KOTOPbIE MOTYT BbI3BaTb KOPPO3UIO KOMMOHEHTOB YCTPOWCTBA.
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OKOH4aHMs paboTbl 06s13aTENBHO OTCOEANHNTE YCTPOCTBO OT MCTOYHMUKA
BO37yXa, YToObl NPEeAOTBPaTUTL CryYalHbIN 3amnycK.

3ameHa aucka
[nck 3ameHsieTCs NyTeM OTBMHYMBAHUS KPENEXHOTO BUHTA, yaepXuBas
Ban raeyHbIM knodom. (Puc. C)

W 3allMLLEHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHoM OT 4 cespans 1994 roga o6



aBTOPCKOM MpaBe U CMEeXHbIX npasax (T. e. XypHan 3akoHos 2006 Ne 90, nyHkT 631, ¢
nonpaskamu). KonuposaHue, 06paGoTka, Nybrukauusi WM WU3MEHeHMe BCEero
PykoBogcTBa unu nioboro 13 ero aNemeHToB B KOMMEPYECKUX Liensix 6e3 NMcbMeHHoro
cornacust GTX Poland cTporo 3anpelieHbl 1 MOryT NoBneYb 3a coBoi rpaxaaHCkyto 1
YronoBHyK OTBETCTBEHHOCTb.

PREKLAD PUVODNICH POKYNU
150 mm pneumaticka fezacka
14-017

Pred instalaci, provozem, opravou, udrzbou nebo vyménou
prislusenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického nastroje si
prectéte a pochopte bezpeénostni pokyny, protoze prace s timto
nastrojem s sebou nese mnoho nebezpeéi. Nedodrzeni téchto pokynu
maze mit za nasledek vazné zranéni. Instalace, sefizovani a montaz
pneumatickych nastroji smi provadét pouze kvalifikovany a proskoleny
personal. Pneumatické naradi neupravuijte. Upravy mohou snizit Gginnost
a bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpec€nostni pokyny
nevyhazujte; musi byt pfedany obsluze naradi. PoSkozené pneumatické
naradi nepouzivejte. Zkontrolujte, zda naradi ma vSechna oznaceni
pozadovana normou ISO 11148. Pokud je tfeba oznaceni vyménit,
obsluha nebo zaméstnavatel by se mél obratit na vyrobce naradi.

Rizika spojena s ulomky

e Poskozeni obrobku, pfislusenstvi nebo dokonce samotného
nastroje mlze zpUsobit odletovani tlomkd vysokou rychlosti.

e Béhem provozu je nutné vzdy nosit ochranné bryle odolné proti
narazu.

e Zajistéte, aby byl obrobek pevné upnut.

* Zajistéte, aby bylo naradi bezpecné pfipevnéno k brusce.

e Zajistéte, aby jmenovita rychlost uvedend na pracovnim nastroji
neprekro€ila jmenovitou rychlost vietena.

* Ujistéte se, Ze je ochranny kryt na svém misté, v dobrém stavu a
spravné nasazeny; stav ochranného krytu pravidelné kontrolujte.

e Pravidelné kontrolujte, zda otacky uhlové brusky nepfekracuji
hodnotu uvedenou na zafizeni. Kontrola otacek by méla byt
provadéna bez nasazeného brusného nastroje a v souladu s pokyny
vyrobce.

e Zkontrolujte, zda jsou pfiruby pouzivany v souladu se specifikacemi
vyrobce a zda jsou v dobrém stavu, tj. bez prasklin nebo otfepl a
rovné.

e Zkontrolujte, zda vieteno a zavity vietena nejsou poSkozené nebo
opotfebované.

e Zajistéte, aby jiskry a
nepredstavovaly nebezpeci.

e Pred vyménou brusného materidlu a provadénim udrzby odpojte
brusku od zdroje napajeni.

tlomky vznikajici pfi pouzivani

Nebezpeci zachyceni

e Volny odév, Sperky, vlasy, rukavice atd. mohou byt vtazeny do
nastroje, coz muze vést k uskrceni, feznym randm nebo trznym
ranam. Budte velmi opatrni.

Nebezpedi souvisejici s praci

* Vyvarujte se kontaktu s rotujicim vietenem a vlozenym nastrojem,
abyste predesli pofezani rukou a jinych ¢asti téla.

« Pouzivani nastroje muze vystavit ruce obsluhy nebezpeci, jako je
rozdrceni, naraz, pofezani, odér a popaleni. Noste vhodné rukavice,
abyste chranili své ruce.

e Obsluha a udrzbafsky personal by méli byt fyzicky schopni
zvladnout velikost, hmotnost a vykon nastroje.

e Nastroj drzte spravné. Budte pfipraveni odolat normainim nebo
neocekavanym pohybim a méjte vzdy volné obé ruce. Udrzujte
rovnovahu a bezpeény postoj.

* V pfipadé vypadku proudu uvolnéte tlak na spoustéci a zastavovaci
zatizeni.

« Pouzivejte pouze maziva doporuena vyrobcem.

* Noste ochranné bryle a doporu€uje se nosit vhodné rukavice a
ochranny odév.

e P¥ipraci nad Urovni hlavy noste ochrannou pfilbu.

o P¥i fezani obrobku jej podepiete tak, aby Sitka mezery zustala po
celou dobu operace konstantni nebo se zvétSovala.

e Pokud se brusny produkt zasekne v fezné mezefe, vypnéte brusku
a opatrné uvolnéte kotou¢. Pfed pokragovanim v praci zkontrolujte,
zda je kotou¢ stale spravné upevnén a neposkozen.

* Brusné kotouce a fezné kotouce by se nemély pouzivat pro boéni
brouseni. (Vyjimka: brusné kotou¢e uréené pro boéni brouseni).
Brusky by se nemély pouzivat nad maximalni obvodovou rychlosti
brusného prostredku.
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e Obsluha by méla zajistit, aby se v blizkosti nenachazely zadné
osoby.

« Je tfeba nosit osobni ochranné pomticky, jako jsou vhodné rukavice,
zastéra a helma.

e Jiskry vznikajici pfi brou$eni mohou zapalit odév a zpusobit vazné
popaleniny. Zajistéte, aby jiskry nepadaly na odév. Noste
ohnivzdorny odév a méjte po ruce kbelik s vodou.

Rizika spojena s opakovanymi pohyby

e Dlouhodobé pouzivani nastroje muze zplsobit inavu a nepohodli v
rukou, pazich, krku nebo jinych ¢astech téla.

e Udrzujte pohodinou, bezpe¢nou a stabilni polohu a vyhybejte se
nevhodnym poloham téla. Pravidelné mérite polohu, abyste predesli
unavé.

e Pokud pocitujete dlouhodobé, znepokojivé pfiznaky, jako je
nepohodli, bolest, kiece, brnéni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost v
jakékoli casti téla, neignorujte je. Obsluha by méla konzultovat
|ékafe bud sama, nebo prostfednictvim svého zaméstnavatele.

Nebezpeci spojené s prisluSenstvim

e Pred vymeénou pfislusenstvi nebo udrzbou zafizeni je nutné zafizeni
odpojit od napéjeni.

e Pouzivejte pouze
vyrobcem.

o Ujistéte se, Ze rozméry brusného prostfedku jsou kompatibilni s
bruskou a Ze brusny prostfedek pasuje na vieteno.

e Ujistéte se, Ze typ a velikost zavitu brusného prostfedku presné
odpovida typu a velikosti zavitu vietena.

e Pred pouzitim zkontrolujte stav kotouce. Nepouzivejte kotouce,
které jsou odstipnuté, prasklé nebo které mohly spadnout.

* Pred pouzitim se ujistéte, Ze je brusny material spravné namontovan
a utazen, a poté nechte brusku bézet bez zatizeni po dobu alespori
1 minuty v bezpeéné poloze. Pokud zjistite vyrazné vibrace nebo
jiné zavady, okamzité zastavte stroj a zjistéte pficinu téchto zavad.

e Zabrarite tomu, aby se konec vietena dotykal dna otvoru v miskach,
kuZelech nebo zatkach se zavitovymi otvory uréenymi k montazi na
vietena strojd, a to kontrolou jejich rozmérd a dalSich relevantnich
udaju.

e P¥i pouziti brusnych produktt s redukénimi adaptéry nebo pouzdry
by mél uzivatel zajistit, aby se adaptér nebo pouzdro nedotykaly
povrchu pfiruby a aby upinaci sila poskytovala dostate¢nou rota¢ni
silu, aby se zabranilo prokluzu brusného produktu.

o Pokud jsou pFiruby dodavany pro nékolik typt nebo velikosti brusiv,
vzdy namontujte pFiruby vhodné pro pouzité brusivo.

e Béhem prace a po ni se vyhybejte pfimému kontaktu s pracovnim
nastrojem, protoze by mohlo dojit k popaleni nebo porezani.

e Brusné vyrobky by mély byt skladovany a manipulovano s nimi
opatrné v souladu s doporuc¢enimi vyrobce.

nastroje nebo pfisluSenstvi doporu¢ené

Nebezpeci na pracovisti

e Zakopnuti, uklouznuti a pad mohou zpUsobit nehody. Zajistéte, aby
podlaha nebyla kluzka nebo aby se béhem provozu nestala kluzkou.
Zajistéte, aby pneumaticka hadice nebyla umisténa tak, aby mohla
zpusobit zakopnuti.

e V neznamém prostredi postupujte opatrné. Mohou zde byt skryta
nebezpedi, jako jsou elektrické vedeni nebo jiné inZzenyrské sité.

« Naradi neni uréeno pro poutziti v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu a
nechrani uzivatele pfed urazem elektrickym proudem.

e Ujistéte se, Zze v okoli nejsou zadné elektrické kabely, plynové
potrubi nebo jiné predméty, které by mohly v pfipadé poskozeni
predstavovat nebezpeci.

Nebezpeéi spojené s prachem a vypary

e Béhem provozu muze dochazet ke vzniku nebezpeéného prachu a
vyparu. Ty maji negativni vliv na zdravi uzivatele a mohou zpusobit
onemocnéni dychacich cest, rakovinu a poskozeni kize. Budte si
téchto nebezpeci védomi a pfijméte opatieni k jejich minimalizaci.

e PFi posuzovani rizik je treba predpokladat expozici prachu
vznikajicimu bé&hem obrabéni a prenasenému z okoli béhem
provozu.

e Pouzivejte nastroj v souladu s navodem k obsluze, aby se
minimalizovalo vytvareni prachu a vyparu.

e Vystup vzduchu by mél byt nasmérovan tak, aby se minimalizovalo
Sifeni prachu a vyparu do okoli.

« Kontrola emisi prachu a vypart u zdroje je prioritou pfi zajistovani
bezpecnosti prace.

e Pouzivejte vhodné prostfedky k odsavani, odstrafiovani nebo
neutralizaci prachu a vyparl v souladu s doporu¢enimi vyrobce.

e Vyberte vhodné pracovni nastroje a udrzujte je nebo vyménuijte v
souladu s pokyny, abyste minimalizovali tvorbu prachu a vypart.

e Pouzivejte ochranu dychacich cest v souladu s predpisy o
bezpecnosti a ochrané zdravi.



e Prace s uréitymi materialy zpusobuje emise prachu a vyparu, které
mohou vést k vybuSnému prostfedi.

Nebezpeéi hluku

e Vystaveni vysokym hladindm hluku mulze zpUsobit trvalou a
nevratnou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako je tinnitus (zvonéni,
bzuceni, piskani nebo huceni v usich).

* Je nezbytné posoudit rizika a zavést vhodna kontrolni opatfeni pro
tyto nebezpedi.

* Je tfeba pouzivat metody k prevenci nadmérného hluku, jako jsou
zvukové izolaéni materidly nebo jiné metody k prevenci ,zvonéni“
zpracovavaného materialu.

e Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s predpisy o bezpec¢nosti a
ochrané zdravi.

e Pouzivejte nastroj v souladu s navodem k obsluze, abyste
minimalizovali hluk.

* Montujte a pouzivejte pracovni nastroje v souladu s navodem k
obsluze, aby se minimalizoval hluk.

* Pokud je k dispozici, pouzijte tlumi¢ hluku.

Nebezpedi vibraci

e Vystaveni vibracim mlze zplsobit ischemii rukou a prstd a
poskozeni nerva.

e P¥ipraci v chladnych podminkéach se teple obléknéte a udrzujte ruce
v teple a suchu.

e Pokud pocitite brnéni, necitlivost, bolest nebo zblednuti kiize na
rukou, prestarite pracovat a poradte se se svym nadfizenym a
lékafem.

e Pouzivejte nastroj v souladu s navodem k obsluze, abyste
minimalizovali vibrace.

* Nenechte nastroj vibrovat pfi praci na soucasti, protoze to muze
zpusobit vyrazné zvySeni vibraci.

* Vybirejte, udrzujte a vyménujte spotfebni material nebo pracovni
nastroje v souladu s doporuenimi v navodu k obsluze, abyste
zabranili zbyte¢nému zvyseni Grovné vibraci.

e Pokud je to mozné, podepfete hmotnost nastroje stojanem,
napinakem nebo protizavazim.

e Naradi drzte pevné, ale s pfiméfenou silou, aby byl zajistén
bezpecny provoz. Nadmérny stisk zvySuije riziko vibraci.

e Pouzivejte papirové rucniky, pokud jsou dodavany s brusnym
produktem.

Dalsi bezpeénostni piedpisy pro pneumatické nastroje

* Stlaceny vzduch muze zplsobit vazné poskozeni.

* Vzdy vypnéte pfivod vzduchu a odpojte zafizeni od zdroje napajeni,
kdyZ jej nepouzivate, vyménujete pfisluSenstvi nebo provadite
udrzbu.

* Nikdy nesmérujte proud vzduchu na sebe ani na jiné osoby.

* Hadice se stlaenym vzduchem predstavuji vazné nebezpedi. Vzdy
se ujistéte, Ze hadice a pfipojeni nejsou poskozené.

o Chladny vzduch sméfujte mimo dosah rukou.

e P pouzivani klestovych spojek nezapomerite pouzit vhodné
zamky, aby nedoslo k nahodnému odpojeni.

« Nikdy neprekracujte maximalni pfipustny tlak.

* Nikdy zafizeni nenoste za hadici.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU
1 2 3 4 5
2
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1. Piectéte si navod k obsluze a dodrzujte varovani a bezpec¢nostni
opatfeni v ném uvedena!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chrani¢e
sluchu, protiprachové masky).

3. Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranné rukavice).

4. Chrarite pred destém.

5. Udrzujte déti v bezpecné vzdalenosti od nastroje.

6. Recyklujte.

7. Nevyhazujte do doméaciho odpadu.

8. Certifikacni znacka EAC.

9. Certifikacni znacka ukrajinského trhu

POPIS GRAFICKYCH PRVKU

SOUCASTI ZARIZENi Obr. A
. Kyt

. Sroub pro upevnéni disku

. Spoust Start/Stop

. Pouzdro/rukojet

. Vstup vzduchu

. Specidlni kli¢

. Imbusovy kli¢

. Rychlospojka

9. Olejnicka

SCHEMA INSTALACE Obr. B
Pripojeni k zafizeni (nepouzivejte rychlospojky)
Vodici hadice

Konektor

Pneumaticka hadice
Rychlospojka

Nippl

Maznice

Redukeéni ventil

Vzduchovy filtr

10. Systém odstrariovani vihkosti
11. Zdroj vzduchu

PRIPOJENI K SiTI STLACENEHO VZDUCHU

« Na konec ohebné hadice nasadte konektor (spojku) a utdhnéte jej
klicem.

* K konektoru pfipojte rychlospojku (prodava se samostatné). Jedna
se o uzite€nou soucast, ktera umozriuje rychlé pfipojeni celé fady
pneumatickych zafizeni k ohebné hadici.

e Pneumaticka bruska je nyni pfipravena k pouziti.

OZNACENI NA ZARIZENI

O~NOU A WNRE

©CONOTMLONPE

(M rRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR - rok vyroby

MM - mésic vyroby

Y -doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznacéeni
POPIS

Pneumatické zafizeni urcené k fezani kovl, plechovych konstrukci,
karosarskych dilti atd. Rezatka mize byt pouzita pro renovaéni a stavebni
prace, vSechny druhy kutilskych projektu, stejné jako pro automechaniky.
uroveri vibraci a hluku. Vysoce kvalitni loZiska pouzitd v konstrukci
prodluzuji Zivotnost zafizeni.

PNEUMATICKY SYSTEM

Priklad pneumatického napajeciho systému je zndzornén na obr. B.
Provozni tlak by nemél piekrocit 6,3 bar. PouZiti vy$Siho provozniho tlaku
muze poskodit zafizeni a predstavovat riziko pro obsluhu.

Zajistéte, aby vzduch privadény do zafizeni byl cisty a suchy.
Pneumaticky systém by mél byt pfed pfipojenim vysuSen. Systém
pravidelné vysuSujte a kontrolujte stav filtru. Zafizeni by mélo byt
pouzivano ve spojeni s maznici zabudovanou do systému.

Bruska je pfipojena k systému pomoci 1/4" pfipojky. Minimalni vnitfni
prumér pneumatické hadice je 10 mm (3/8"). Instalace by méla zahrnovat
viditelny a pfistupny bezpe¢nostni spinac.

PROVOZ ZARIZENI

Zapnutilvypnuti

Pred fezanim oznacte misto fezu na obrobku. Drzte fezatku obéma
rukama tak, aby vaSe palce spocivaly na zajiStovaci pacce a spinaci.
Chcete-li zafizeni spustit, zatlaéte zajistovaci packu dopredu a soucasné
stisknéte spinac. Nedotykejte se obrobku, dokud &epel nedosahne
pozadované rychlosti.

Rezani

Jakmile ¢epel dosahne rychlosti, jemné a pomalu pfivedte jeji hranu do
kontaktu s obrobkem. Béhem provozu vyvijejte rovnomérny, mirny tlak.
Knoflik na pfivodu vzduchu slouZi k regulaci maximalni rychlosti. Neni
vhodné pretéZovat nastroj. Mohlo by dojit k zaseknuti nebo poskozeni
zarizeni a ohrozZeni obsluhy. Po dokonceni prace nezapomerite odpojit
zarizeni od zdroje vzduchu, aby nedo$lo k nahodnému spusténi.

Vyména kotouce



Kotou¢ se vymériuje odSroubovanim upevriovaciho Sroubu, pficemz
hridel je pfidrzovana klicem. (Obr. C)

ODSTRANOVANi PORUCH

Kromé poskozeni nebo opotfebeni mohou mit negativni vliv na vykon také
dalsi faktory, jako je $patny stav pneumatického systému (poskozeni,
ucpani, unik nebo vihkost). Problémy mohou byt zplUsobeny také
znecisténim zafizeni nadmérnym mnozZstvim prachu a abrazivnich
produktti. Z tohoto divodu je duleZité udrZovat zafizeni v Cistoté.

UDRZBA A SKLADOVANI

Aby se prodlouzila Zivotnost nastroje, je tfeba jej pravidelné &istit. Po
kazdém pouziti by mélo byt zafizeni o¢isténo otfenim suchym hadfikem.
Nepouzivejte rozpoustédla ani prostfedky, které by mohly zpusobit korozi
soucasti zafizeni.

Mechanismus by mél byt mazan pomoci maznice, ktera je soucasti
pneumatického napajeciho systému. Hladina oleje v maznici by méla byt
pravidelné kontrolovana a v pfipadé potfeby doplfiovana. Pokud neni k
dispozici maznice, je mozné provést pfimé mazani nanesenim nékolika
kapek pneumatického oleje na vstup vzduchu pred spusténim zafizeni.
Po namazani zafizeni mohou béhem prvnich nékolika sekund unikat
kapky oleje vystupem vzduchu. V takovém pfipadé je nutné jej doasné
zajistit, napf. ruénikem. K mazani mechanismu by mély byt pouzivany
pouze pneumatické oleje. PouZiti jinych typu oleje nebo nemazani
mechanismu zkrati Zivotnost a poskodi nastroj.

Veskeré opravy by mély provadét pouze opravnéné osoby
prostfednictvim autorizovaného servisniho stfediska.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Hodnota
Jmenovita rychlost 18000 ot/min
Vnéjsi primér kotouce 76
Maximalni provozni tlak 90 psi/6,3 bar
Pramér vzduchového pripojeni 28
Hmotnost 0,8 kg

14-017 oznacuje typ i oznaceni zafizeni
UDAJE O HLUKU

Hladina akustického tlaku Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci an =3,1m/s? K=15
m/s®

Informace o hluku a vibracich

Hluk vydavany zafizenim je popsan: drovni akustického tlaku Lpa a
urovni akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Vibrace vydavané zafizenim jsou popsany hodnotou vibraéniho
zrychleni an (kde K oznaduje nejistotu méfeni).

Hodnoty uvedené v tomto manualu: droven akustického tlaku Lpa ,
uroven akustického vykonu Lwa a hodnota vibraéniho zrychleni an byly
nameéfeny v souladu s normou EN ISO 11148-7. Uvedena drover
vibraci a(ny mlze byt pouzita pro porovnani zafizeni a pro predbézné
posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedend uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouZzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se uroveri vibraci zménit. Nedostate¢na
nebo nepravidelna udrzba zafizeni bude mit za nasledek vy$si uroven
vibraci. Vy$e uvedené diivody mohou zvysit expozici vibracim béhem
celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je tfeba vzit v tivahu obdobi,
kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se k praci. Po
peclivém zvazeni vSech faktor muze byt celkova expozice
vibracim vyrazné nizsi.

Aby byl uzivatel chranén pied ucinky vibraci, je tfeba zavést dalsi
bezpeénostni opatreni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a pracovnich

nastroju, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s doméacim odpadem, ale
mély by byt odeslany k likvidaci do pfislu§nych zafizeni. Informace o
likvidaci Ize ziskat od prodejce vyrobku nebo mistnich Gfadd. Pouzité
zafizeni obsahuje latky, které nejsou neutrdini z hlediska Zivotniho
prostfedi. Zafizeni, které neni recyklovano, pfedstavuje potenciaini
hrozbu pro Zivotni prostiedi a lidské zdravi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa se sidlem
ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto informuje, Ze vSechna
autorska prava k obsahu tohoto manualu (ddle jen ,Pfirucka“), véetné mimo jiné textu,
fotografii, diagram, vykresu a také jejiho sloZeni, nalezi vyluéné spolecnosti GTX Poland
a jsou chranéna zakonem v souladu se zékonem ze dne 4. Unora 1994 o autorskych
pravech a souvisejicich pravech (tj. Sbirka zakont 2006 &. 90 polozka 631, ve znéni
pozdgjsich predpisti). Kopirovani, zpracovani, publikovani nebo Upravy celé pfirucky
nebo jakékoli jeji ¢asti pro komeréni ucely bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX
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Poland jsou pfisné zakazany a mohou mit za nasledek ob&anskopravni a trestni
odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Pneumaticka fezacka

Model: 14-017

Obchodni nazev: NEO TOOLS

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN ISO 11148-7: 2012

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané kone¢nym uzivatelem ani nasledné zasahy provedené koneénym
uzivatelem.

Jméno a adresa osoby opravnéné k pripravé technické dokumentace,
ktera ma bydlisté nebo sidlo v EU:

Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

e
Md e KA ¥y

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 27. kvétna 2025

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

150 mm pneumaticka rezacka
14-017

Pred instalaciou, prevadzkou, opravou, udrzbou alebo vymenou
prislusenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia si
precitajte a pochopte bezpecnostné pokyny, pretoze existuje mnoho
nebezpecenstiev. NedodrZanie tychto pokynov méze mat za nasledok
vazne zranenie. Instalaciu, nastavenie a montaz pneumatického naradia
smie vykondvat iba kvalifikovany a vyskoleny persondl. Pneumatické
naradie neupravujte. Upravy mozu znizit uéinnost a bezpe&nost a zvysit
riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné pokyny nevyhadzujte; musia
byt odovzdané obsluhe naradia. Pneumatické naradie nepouzivajte, ak je
poskodené. Skontrolujte, € naradie ma vSetky oznaenia pozadované
normou ISO 11148. Ak je potrebné oznacenia vymenit, obsluha alebo
zamestnavatel by sa mal obratit na vyrobcu naradia.

Rizika spojené s ulomkami

e Poskodenie obrobku, prisluSenstva alebo dokonca samotného
naradia moze sposobit odletovanie tlomkov vysokou rychlostou.

e Pocas prevadzky je nutné vzdy nosit ochranné okuliare odolné proti
narazu.

« Uistite sa, Ze je obrobok bezpecne upevneny.

» Uistite sa, Ze je nastroj bezpec¢ne pripevneny k bruske.

e Uistite sa, Ze menovitd rychlost uvedena na pracovnom nastroji
neprekracuje menovitd rychlost vretena.

« Uistite sa, Ze je ochranny kryt na svojom mieste, v dobrom stave a
spravne namontovany; stav ochranného krytu pravidelne
kontrolujte.

e Pravidelne kontrolujte, & rychlost uhlovej brisky neprekracuje
hodnotu uvedent na zariadeni. Kontroly rychlosti by sa mali
vykonavat bez namontovaného brusneho produktu a v sulade s
pokynmi vyrobcu.

e Skontrolujte, ¢i su priruby pouzivané v sulade so Specifikaciami
vyrobcu a ¢i st v dobrom stave, t. j. bez trhlin alebo otrepanych hran
arovné.

e Skontrolujte, ¢i vreteno a zavity vretena nie s poSkodené alebo
opotrebované.

e Uistite sa, Ze iskry a ulomky vznikajuce pocas pouzivania
nepredstavuju nebezpecenstvo.

e Pred vymenou brdsneho materidlu a vykonanim Udrzby odpojte
brusku od zdroja napéjania.

Nebezpecenstvo zamotania

« Volny odev, $perky, vlasy, rukavice atd. sa m6zu zachytit v naradi,
¢o modze viest k uskrteniu, rezom alebo trznym ranam. Budte
mimoriadne opatrni.



Nebezpecenstvo suvisiace s pracou

Vyhnite sa kontaktu s rotujicim vretenom a vloZzenym nastrojom,
aby ste predisli rezom na rukach a inych ¢astiach tela.

Pouzivanie nastroja mdze vystavit' ruky obsluhy nebezpeéenstvu,
ako je rozdrvenie, naraz, rezanie, odreniny a popaleniny. Na
ochranu ruk noste vhodné rukavice.

Obsluha a udrzbarsky personal by mali byt fyzicky schopni zviadnut
velkost, hmotnost a vykon nastroja.

Nastroj drzte spravne. Budte pripraveni odolavat beznym alebo
neoCakavanym pohybom a maijte vzdy obe ruky volné. Udrzujte
rovnovahu a bezpe¢nu polohu néh.

V pripade vypadku napajania uvolnite tlak na spustacom a
zastavovacom zariadeni.

Pouzivajte iba maziva odpora¢ané vyrobcom.

Noste ochranné okuliare a odport¢a sa nosit vhodné rukavice a
ochranny odev.

Pri praci nad uroviiou hlavy noste ochrann prilbu.

Pri rezani obrobku ho podoprite tak, aby Sirka medzery zostala
pocas celej operacie konstantna alebo sa zvacSovala.

Ak sa brasny vyrobok zasekne v reznom priestore, vypnite brisku a
opatrne uvolnite kotu¢. Pred pokracovanim v préaci skontroluijte, ¢i je
kotu¢ stale spravne upevneny a neposkodeny.

Brusne kotuce a rezné kotuce sa nesmu pouzivat na bocné
brusenie. (Vynimka: brusne kotuce urc¢ené na bocéné brisenie).
Brusky sa nesmu pouzivat nad maximalnou obvodovou rychlostou
brusneho vyrobku.

Obsluha by mala zabezpedit, aby sa v blizkosti nenachadzali ziadne
osoby.

Je potrebné pouzivat osobné ochranné prostriedky, ako st vhodné
rukavice, zastery a prilby.

Iskry vznikajuce pri braseni mézu zapalit odev a spbdsobit’ vazne
popaleniny. Uistite sa, Ze iskry nepadaju na odev. Noste odev
odolny voéi ohfiu a majte po ruke vedro s vodou.

Rizika spojené s opakovanymi pohybmi

Dlhodobé pouzivanie naradia méze sposobit inavu a nepohodlie v
rukach, ramenach, krku alebo inych ¢astiach tela.

Udrzujte pohodind, bezpeé¢ni a stabilni polohu a vyhnite sa
nevhodnym poloham tela. Pravidelne menite polohu, aby ste predisli
Unave.

Ak pocitujete dlhodobé, rusivé priznaky, ako je nepohodlie, bolest,
kf€e, brnenie, znecitlivenie, palenie alebo stuhnutost v akejkolvek
Casti tela, neignorujte ich. Obsluha by mala vyhladat lekara bud
sama, alebo prostrednictvom svojho zamestnavatela.

Nebezpecenstva spojené s prisluSenstvom

Pred vymenou prisluSenstva alebo udrzbou zariadenia je
nevyhnutné odpojit zariadenie od napajania.

Pouzivajte iba naradie alebo prislusenstvo odporu¢ané vyrobcom.
Uistite sa, Ze rozmery brisneho materialu s kompatibilné s briskou
a Ze brusny material pasuje na vreteno.

Uistite sa, Ze typ a velkost zavitu brisneho vyrobku presne
zodpoveda typu a velkosti zavitu vretena.

Pred pouzitim skontrolujte stav koti¢a. Nepouzivajte kotuce, ktoré
su odstiepené alebo prasknuté alebo ktoré mohli spadnut.

Pred pouzitim sa uistite, Ze brisny material je spravne namontovany
a utiahnuty, potom nechajte brisku bezat bez zataZenia aspor 1
minutu v bezpeénej polohe. Ak zistite vyrazné vibracie alebo iné
poruchy, okamzite zastavte stroj a zistite pri¢inu tychto poruch.
Zabrante tomu, aby sa koniec vretena dotykal dna otvoru v
poharoch, kuZeloch alebo zatkach so zavitovymi otvormi uréenymi
na montaz na vretena strojov, a to kontrolou ich rozmerov a inych
relevantnych tdajov.

Pri pouzivani brusnych vyrobkov s redukénymi adaptérmi alebo
objimkami by sa mal pouzivatel uistit, Ze adaptér alebo objimka
neprichadzaju do kontaktu s povrchom priruby a Ze upinaci tlak
poskytuje dostato&nu rotaénl silu, aby sa zabranilo skiznutiu
brusneho vyrobku.

Ak su priruby dodavané pre viacero typov alebo velkosti brisnych
materidlov, vzdy namontujte priruby vhodné pre pouzivany brasny
material.

Pocas prace a po jej ukonéeni sa vyhnite priamemu kontaktu s
pracovnym nastrojom, pretoZze by to mohlo spdsobit popaleniny
alebo rezné rany.

Brusne vyrobky by sa mali skladovat a manipulovat s nimi opatrne
v stlade s odporucaniami vyrobcu.

Nebezpecenstva na pracovisku

Zakopnutie, poSmyknutie a pAd mozu spdsobit’ urazy. Uistite sa, ze
podlaha nie je kizka a Ze sa pocas prevadzky nestane kizkou. Uistite
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sa, ze pneumatickd hadica nie je umiestnena tak, aby mohla
sposobit zakopnutie.

e V neznamom prostredi postupujte opatrne. M6Zu sa tu nachadzat
skryté nebezpecenstva, ako napriklad elektrické vedenia alebo iné
inZinierske siete.

e Nastroj nie je uréeny na pouzitie v potencidlne vybusnych
atmosférach a nechrani pouzivatefa pred urazom elektrickym
pradom.

e Uistite sa, Ze v blizkosti nie su Ziadne elektrické kable, plynové
potrubia ani iné predmety, ktoré by mohli v pripade poSkodenia
predstavovat nebezpecéenstvo.

Nebezpecenstva spojené s prachom a vyparmi

e Pocas prevadzky moéze dochadzat k tvorbe nebezpecéného prachu
a vyparov. Tieto maju negativny vplyv na zdravie pouzivatela a
moZzu spdsobit ochorenia dychacich ciest, rakovinu a poSkodenie
kozZe. Budte si vedomi tychto nebezpecenstiev a prijmite opatrenia
na ich minimalizaciu.

e Pri posudzovani rizik by sa malo vychadzat z vystavenia prachu,
ktory vznikd pocas obrabania a prenaSa sa z okolia pocas
prevadzky.

e Pouzivajte naradie v sulade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali tvorbu prachu a vyparov.

e Vystup vzduchu by mal byt nasmerovany tak, aby sa minimalizovalo
Sirenie prachu a vyparov do okolia.

e Kontrola emisii prachu a vyparov pri zdroji je prioritou pri
zabezpecovani bezpecnosti pri praci.

e Pouzivajte vhodné prostriedky na odsavanie, odstrariovanie alebo
neutralizaciu prachu a vyparov v stlade s odpori¢aniami vyrobcu.

e Vyberte vhodné pracovné nastroje a udrziavajte ich alebo
vymienajte v stlade s pokynmi, aby ste minimalizovali tvorbu prachu
a vyparov.

e Pouzivajte ochranu dychacich ciest v sulade s predpismi o
bezpecnosti a ochrane zdravia.

e Praca s urcitymi materialmi spdsobuje emisie prachu a vyparov,
ktoré mézu viest' k vybusnému prostrediu.

Hlukové rizika

* Vystavenie vysokej hladine hluku méZe sposobit trvalt a nezvratnu
stratu sluchu a dalSie problémy, ako je tinnitus (zvonenie, bzucanie,
piskanie alebo hucanie v usiach).

e Je nevyhnutné posudit rizika a zaviest vhodné kontrolné opatrenia
na ochranu pred tymito nebezpecenstvami.

e Mali by sa pouzivat metédy na prevenciu nadmerného hluku, ako
su zvukovo izolaéné materidly alebo iné metédy na prevenciu
,zvonenia“ spracovavaného materialu.

e Pouzivajte ochranu sluchu v stlade s predpismi o bezpecnosti a
ochrane zdravia.

e Nastroj pouzivajte v sGlade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali hluk.

e Montujte a pouzivajte pracovné nastroje v stlade s navodom na
obsluhu, aby ste minimalizovali hluk.

e Pouzivajte timi¢ hluku, ak je k dispozicii.

Nebezpecenstvo vibracii

e Vystavenie vibracidam moéze sposobit ischémiu ruk a prstov a
poskodenie nervov.

e Pri praci v chladnych podmienkach sa obliekajte teplo a udrzujte
ruky v teple a suchu.

e Ak pocitite brnenie, znecitlivenie, bolest alebo bledi pokozku na
rukach, prestarite pracovat' a poradte sa so svojim nadriadenym a
lekarom.

e Nastroj pouzivajte v sulade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali vibracie.

* Nenechajte naradie vibrovat poc¢as prace na komponente, pretoze
to mdze spdsobit vyrazné zvysenie vibracii.

e Vyberajte, udrZiavajte a vymiefiajte spotrebny material alebo
pracovné nastroje v stlade s odportéaniami v nadvode na obsluhu,
aby ste zabranili zbytoénému zvyseniu urovne vibracii.

e Ak je to mozné, podoprite hmotnost nastroja stojanom, napinacom
alebo protizavazim.

e Nastroj drzte pevne, ale s miernou silou, aby bola zaistena
bezpecna prevadzka. Nadmerny stisk zvysuije riziko vibracii.

e Pouzivajte papierové utierky, ak sui dodavané spolu s brisnym
produktom.

Dodatoéné bezpecnostné predpisy pre pneumatické nastroje

e Stlaceny vzduch mdze spodsobit vazne poskodenie.

e Vzdy vypnite privod vzduchu a odpojte zariadenie od zdroja
napdjania, ked ho nepouzivate, alebo ked vymienate prislusenstvo
a vykonavate udrzbu.

o Nikdy nesmerujte prud vzduchu na seba ani na iné osoby.



e Tlakové vzduchové hadice predstavuju vazne nebezpecenstvo.
Vzdy sa uistite, Ze hadice a pripojenia nie si poSkodené.

e Chladny vzduch smerujte pre¢ od ruk.

e Pripouzivani pazurovych spojok nezabudnite pouzit vhodné zamky,
aby sa zabranilo nahodnému odpojeniu.

« Nikdy neprekracujte maximalny povoleny tlak.

« Nikdy neprenasajte zariadenie za hadicu.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV
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1. Precitajte si navod na obsluhu a dodrziavajte varovania a
bezpecénostné opatrenia v iom uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, chranic¢e
sluchu, protiprachové masky).

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné rukavice).
4. Chrarite pred dazdom.

5. Deti drzte dalej od naradia.

6. Recyklujte.

7. Nevyhadzujte spolu s domovym odpadom.

8. Certifikacna znacka EAC.

9. Certifikana znacka ukrajinského trhu

POPIS GRAFICKYCH PRVKOV

SUCASTI ZARIADENIA Obr. A
1. Kryt

Skrutka na upevnenie disku
Spust start/stop
Skrifia/rukovat

Privod vzduchu

Specialny kiug

Imbusovy klu¢

Rychlospojka

Olejovac

INSTALACNY DIAGRAM Obr. B

1. Pripojenie k zariadeniu (nepouzivajte rychlospojky)
2. Vodiaca hadica
3. Konektor

4. Pneumaticka hadica
5. Rychlospojka
6
7
8

© o NG WN

. Nippel

. Mazaci systém

. Redukcia tlaku

Vzduchovy filter

10. Systém odstrariovania vihkosti
11. Zdroj vzduchu

PRIPOJENIE K SIETI STLACENEHO VZDUCHU

« Nasurite konektor (spojku) na koniec ohybnej hadice a utiahnite ho
klac¢om.

« K konektoru pripojte rychlospojku (predava sa samostatne). Ide o
uzitonu sucast, ktora vam umozni rychlo pripojit k ohybnej hadici
celu $kalu pneumatickych zariadeni.

e Pneumaticka briska je teraz pripravena na poutzitie.

©

OZNACENIA NA ZARIADENi
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - rok vyroby
MM - mesiac vyroby
Y -dopliiujuce oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujuce oznaenie
POPIS

Pneumatické zariadenie uréené na rezanie kovu, plechovych konstrukcii,
Casti karosérii automobilov atd. Rezacka sa da pouzit na renovaéné a
stavebné prace, vSetky druhy projektov DIY, ako aj v automechanike.
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Specialne navrhnuté telo a vystup vzduchu rezagky zabezpeduji ¢o

konstrukcii predlZuju Zivotnost' zariadenia.

PNEUMATICKY SYSTEM

Priklad pneumatického napajacieho systému je znazorneny na obr. B.
Prevadzkovy tlak by nemal prekrocit 6,3 baru. PouZitie vysSieho
prevadzkového tlaku mdéze poskodit zariadenie a predstavovat riziko pre
obsluhu.

Uistite sa, Ze vzduch dodavany do zariadenia je Cisty a suchy.
Pneumaticky systém by mal byt pred pripojenim vysuSeny. Systém
pravidelne suste a kontrolujte stav filtra. Zariadenie by sa malo pouzivat
spolu s maznicou zabudovanou v systéme.

Bruska je pripojena k systému prostrednictvom 1/4" pripojenia. Minimainy
vnutorny priemer pneumatickej hadice je 10 mm (3/8"). Instalacia by mala
zahffat viditelny a pristupny bezpeénostny spinac.

PREVADZKA ZARIADENIA

Zapnutie/vypnutie

Pred rezanim oznacte miesto rezu na obrobku. Drzte rezacku oboma
rukami tak, aby vaSe palce spocivali na poistnej packe a spinacej packe.
Na spustenie zariadenia posunte poistku dopredu a zaroven stlacte
spina€. Nedotykajte sa obrobku, kym Cepel nedosiahne pozadovanu
rychlost.

Rezanie

Akonahle ¢epel dosiahne rychlost, jemne a pomaly priloZte jej okraj k
obrobku. Pocas prevadzky vyvijajte rovnomerny, stredny tlak. Gombik na
privode vzduchu sluzi na regulaciu maximalnej rychlosti. Nenechajte
nastroj pretazit. Mohlo by to spdsobit zaseknutie alebo poSkodenie
zariadenia a ohrozit' obsluhu. Po dokonéeni prace nezabudnite odpojit
zariadenie od zdroja vzduchu, aby sa zabranilo nahodnému spusteniu.

Vymena kotuca
Disk sa vymieria odskrutkovanim upevriovacieho skrutku, pricom hriadel
pridrziavate kli¢om. (Obr. C)

ODSTRANENIE PORUCH

Okrem poskodenia alebo opotrebenia mdzu mat negativny vplyv na vykon
aj iné faktory, ako napriklad zly stav pneumatického systému (poskodenie,
upchatie, netesnost alebo vihkost). Problémy mézu byt spdsobené aj
znecistenim zariadenia nadmernym mnozstvom prachu a abrazivnych
produktov. Z tohto dévodu je dolezité udrziavat zariadenie v Cistote.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Aby sa prediZila Zivotnost nastroja, je potrebné ho pravidelne &istit. Po
kazdom pouziti je potrebné zariadenie vy¢istit utretim suchou handric¢kou.
Nepouzivajte rozpustadla ani prostriedky, ktoré mozu sposobit koréziu
komponentov zariadenia.

Mechanizmus by sa mal mazavat pomocou maznice, ktora je sic¢astou
pneumatického napajacieho systému. Hladina oleja v maznici by sa mala
pravidelne kontrolovat a v pripade potreby doplfiovat. Ak nie je k dispozicii
maznica, je mozné priame mazanie nanesenim niekolkych kvapiek
pneumatického oleja na vstup vzduchu pred spustenim zariadenia. Po
namazani zariadenia mézu pocas prvych niekolkych sekind uniknut
kvapky oleja cez vystup vzduchu. V takomto pripade je potrebné ho
docasne zabezpecit, napr. uterdkom. Na mazanie mechanizmu sa smu
pouzivat iba pneumatické oleje. Pouzitie inych typov oleja alebo
nemazanie mechanizmu skrati Zivotnost' a poskodi nastroj.

VSetky opravy smie vykonavat iba autorizovany personal prostrednictvom
autorizovaného servisného strediska.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Hodnota
Menovité rychlost 18000 5t/min
Vonkaj$i priemer disku 76

Maximalny prevadzkovy tlak
Priemer pripojenia vzduchu
Hmotnost’

90 psi/6,3 bar
A
0,8 kg
14-017 oznaduje typ aj oznadenie zariadenia
UDAJE O HLUKU

Hladina akustického tlaku Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =96 dB(A) K=3
dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii anh =3,1m/s? K=1,5
m/s?

Informacie o hluku a vibraciach



Hluk vyzarovany zariadenim je popisany: Uroviiou vyzarovaného
akustického tlaku Lpa a Uroviiou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované zariadenim su
popisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu
merania).

Hodnoty uvedené v tejto prirucke: Uroveri emisii akustického tlaku Lpa
, uroven akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia vibracii an boli
merané v sulade s normou EN ISO 11148-7. Uvedena uroven vibracii
a(y sa modze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedend droven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, uroven vibracii sa moze zmenit. Nedostatoéna
alebo zriedkava Udrzba zariadenia bude mat za nasledok vyssiu Grover
vibracii. Uvedené dovody moézu zvysit vystavenie vibraciam pocas
celého pracovného obdobia.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam je potrebné zohradnit’
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Po starostlivom odhadnuti vSetkych
faktorov moze byt' celkové vystavenie vibraciam vyrazne nizsie.

Aby bol pouzivatel chraneny pred dcinkami vibracii, mali by sa zaviest
dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna Gdrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty rik a

spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom, ale musia
s sa odoslat na likvidaciu do prislusnych zariadeni. Informécie o
E/ likvidacii mozno ziskat od predajcu vyrobku alebo miestnych organov.
™ ]| PouZité zariadenia obsahuiju latky, ktoré nie su ekologicky neutraine.
Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju potencialnu hrozbu
pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”) tymto
oznamuje, Ze v3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,Prirucka®), vréatane,
okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej zloZenia, patria vylutne
spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v sulade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych pravach a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 &. 90 polozka
631, v zneni neskorsich zmien a doplineni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie
alebo upravovanie celej prirucky alebo akychkolvek jej ¢asti na komeréné ucely bez
pisomného stihlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakézané a moze mat za nasledok
obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.
Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
VarSava
Vyrobok: Pneumaticka rezacka
Model: 14-017
Obchodny nazov: NEO TOOLS
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode vydava vyrobca na vlastni zodpovednost.
VysSie opisany vyrobok je v stlade s nasledujticimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
A spifia poziadavky nasledujdcich noriem:
EN ISO 11148-7: 2012
Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny na
trh, a nevztahuje sa na komponenty
pridané kone¢nym pouzivatefom ani nasledné kroky vykonané kone¢nym
pouzivatefom.
Meno a adresa osoby opravnenej na pripravu technickej dokumentacie,
ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
e v

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX POLAND
Var$ava, 27. maja 2025
(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA
Pneumatski reza¢ od 150 mm
14-017

Prije instalacije, rada, popravka, odrzavanja ili zamjene pribora, ili
kada radite u blizini pneumatskog alata, procitajte i razumite
sigurnosne upute zbog mnogih opasnosti. Ako to ne ucinite, moze do¢i
do ozbiljnih ozljeda. Ugradnju, pode$avanje i montazu pneumatskih alata

smije izvoditi samo kvalificirano i obu¢eno osoblje. Nemojte modificirati
pneumatski alat. Izmjene mogu smanjiti u¢inkovitost i sigurnost te povecati
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rizik za korisnika alata. Ne bacajte sigurnosne upute; moraju se dati
operateru alata. Nemojte koristiti pneumatski alat ako je oStecen.
Provjerite ima li alat sve oznake koje zahtijeva ISO 11148. Ako je potrebno
zamijeniti oznake, rukovatelj ili poslodavac treba kontaktirati proizvodaca
alata.

Rizici povezani s krhotinama

e Ostecenje obratka, pribora ili ¢ak samog alata moze uzrokovati
odlijetanje fragmenata velikom brzinom.

e Zastita za oCi otporna na udarce mora se nositi cijelo vrijeme tijekom
rada.

e Uvjerite se da je radni komad dobro clamped.

* Uvjerite se da je alat dobro pri¢vr§éen na brusilicu.

e Pazite da nazivna brzina navedena na radnom alatu ne prelazi
nazivnu brzinu vretena.

* Provijerite je li $titnik na mjestu, u dobrom stanju i pravilno postavljen;
redovito provjeravajte stanje Stitnika.
Redovito provjeravajte da brzina kutne brusilice ne prelazi vrijednost
navedenu na uredaju. Provjere brzine treba provoditi bez ugradenog
abrazivnog proizvoda i u skladu s uputama proizvodaca.
Provjerite jesu li prirubnice koritene u skladu sa specifikacijama
proizvodaca i jesu li u dobrom stanju, odnosno bez pukotina ili
neravnina i ravne.

« Provjerite da navoji vretena i vretena nisu osteceni ili istroSeni.

e Pazite da iskre i krhotine koje nastaju tijekom uporabe ne
predstavljaju opasnost.

* Prije zamjene abrazivnog materijala i odrzavanja, iskljucite brusilicu
iz izvora napajanja.

Opasnost od zapetljavanja

« Siroka odjeca, nakit, kosa, rukavice itd. mogu biti uvugeni u alat, $to

moze dovesti do davljenja, posjekotina ili razderotina. Budite
izuzetno oprezni.

Opasnosti povezane s radom

¢ Izbjegavajte kontakt s rotiraju¢im vretenom i umetnutim alatom kako
biste sprijecili posjekotine na rukama i drugim dijelovima tijela.

« KoriStenje alata moze izlozZiti ruke rukovatelja opasnostima kao $to
su prignje¢enje, udarac, rezanje, abrazija i opekline. Nosite
odgovarajuce rukavice kako biste zastitili ruke.

¢ Rukovatelj i osoblje za odrzavanje trebaju biti fizicki sposobni nositi
se s veliGinom, tezinom i snagom alata.

e Praviino drzite alat. Budite spremni oduprijeti se normalnim ili
neocekivanim pokretima i uvijek drzite obje ruke na raspolaganju.
Odrzavaijte ravnotezu i siguran oslonac.

e Otpustite pritisak na uredaj za pokretanje i zaustavljanje u slu¢aju
nestanka struje.

» Koristite samo maziva koja preporucuje proizvodac.

* Nosite zastitne naocale, a preporucuje se noSenje odgovarajuéih
rukavica i zastitne odjece.

« Nosite zastitnu kacigu kada radite iznad razine glave.

e Prilikom rezanja obratka poduprite ga na takav nacin da Sirina
razmaka ostane konstantna ili se povecava tijekom cijelog rada.

e Ako se abrazivni proizvod zaglavi u reznom razmaku, iskljucite
brusilicu i lagano otpustite disk. Prije nastavka rada provjerite je li
disk jo$ uvijek dobro priévr§¢en i neostecen.

o Brusni kotaci i rezni diskovi ne smiju se koristiti za bo¢no brusenje.
(Iznimka: brusni kotaéi dizajnirani za bo¢no bru$enje). Brusilice se
ne smiju koristiti iznad maksimalne obodne brzine abrazivnog
proizvoda.

* Operater bi trebao osigurati da u blizini nema prolaznika.

e Treba nositi osobnu zastitnu opremu kao $to su prikladne rukavice,
pregaca i kaciga.

o Iskre koje nastaju tijekom brusenja mogu zapaliti odjec¢u i uzrokovati
ozbiline opekline. Pazite da iskre ne padnu na odje¢u. Nosite
vatrootpornu odjecu i drzZite kantu vode u blizini.

Rizici povezani s ponavljaju¢im pokretima

e Dugotrajna uporaba alata moZe uzrokovati umor i nelagodu u
rukama, rukama, vratu ili drugim dijelovima tijela.

e Odrzavajte udoban, siguran i stabilan polozaj i izbjegavajte
neugodne poloZaje tijela. Povremeno mijenjajte poloZaj kako biste
sprijecili umor.

e Ako osjetite dugotrajne, uznemiruju¢e simptome kao S$to su
nelagoda, bol, konvulzije, trnci, utrnulost, peckanje ili uko¢enost u
bilo kojem dijelu tijela, nemojte ih zanemariti. Operater bi se trebao
posavjetovati s lije¢nikom samostalno ili preko svog poslodavca.

Opasnosti povezane s priborom

e Prije zamjene pribora ili odrzavanja uredaja, neophodno je iskljuciti
uredaj iz napajanja.

o Koristite samo alate ili pribor koje preporucuje proizvodac.



e Uvjerite se da su dimenzije abrazivnog proizvoda kompatibilne s
brusilicom i da abrazivni proizvod odgovara vretenu.

« Uvjerite se da vrsta i veli¢éina navoja abrazivnog proizvoda toéno
odgovaraju vrsti i veli€ini navoja vretena.

« Prije upotrebe provjerite stanje diska. Nemojte koristiti diskove koji
su okrhnuti ili napukli ili koji su mozda ispali.

« Prije upotrebe provjerite je li abrazivni materijal pravilno montiran i
zategnut, a zatim pustite brusilicu bez optereéenja najmanje 1
minutu u sigurnom polozaju. Ako se otkriju znacajne vibracije ili
druge smetnje, odmah zaustavite stroj i utvrdite uzrok tih kvarova.

« Sprijecite da kraj vretena dodiruje dno rupe u ¢asama, konusima ili
¢epovima s navojnim rupama namijenjenim za ugradnju na strojna
vretena provjerom njihovih dimenzija i drugih relevantnih podataka.

e Kada koristite abrazivne proizvode s redukcijskim adapterima ili
C¢ahurama, korisnik treba osigurati da adapter ili ¢ahura ne dodu u
dodir s povr§inom prirubnice i da clampsila pruza dovoljnu rotacijsku
silu da sprijeci klizanje abrazivnog proizvoda.

* Ako se prirubnice isporucuju za nekoliko vrsta ili veli¢ina abraziva,
uvijek postavite prirubnice koje odgovaraju abrazivu koji se koristi.

* |zbjegavajte izravan kontakt s radnim alatom tijekom i nakon rada,
jer to moze uzrokovati opekline ili posjekotine.

e Abrazivnim proizvodima treba pazljivo skladistiti i rukovati njima u
skladu s preporukama proizvodaca.

Opasnosti na radnom mjestu

* Spoticanje, klizanje i pad mogu uzrokovati nesrece. Pazite da pod
nije sklizak ili da nece postati sklizak tijekom rada. Pazite da
pneumatsko crijevo nije postavljeno na takav nacin da bi moglo
uzrokovati okliznuce.

« Nastavite oprezno u nepoznatom okruZenju. Mogu postojati
skrivene opasnosti kao $to su elektri¢ni vodovi ili drugi komunalni
vodovi.

e Alat nije dizajniran za upotrebu u potencijaino eksplozivnim
atmosferama i ne §titi korisnika od strujnog udara.

e Uvjerite se da u blizini nema elektriénih kabela, plinskih cijevi ili
drugih predmeta koji bi mogli predstavljati opasnost ako se ostete.

Opasnosti povezane s prasinom i dimom

« Tijekom rada mozZe nastati opasna prasina i pare. Oni negativno
utje€u na zdravlje korisnika, uzrokujuci bolesti diSnog sustava, rak i
ostecenje koze. Budite svjesni ovih opasnosti i poduzmite korake
kako biste ih sveli na najmanju moguéu mjeru.

e Procjena rizika treba pretpostaviti izlozenost praSini koja nastaje
tijekom procesa obrade i koja se prenosi iz okoline tijekom rada.

e Koristite alat u skladu s uputama za uporabu kako biste smanjili
stvaranje prasine i isparenja.

e |zlaz zraka treba biti usmjeren tako da se rasprsivanje prasine i dima
u okoli§ svede na najmanju mogucu mjeru.

« Kontrola emisija prasine i para na izvoru prioritet je u osiguravanju
sigurnosti na radu.

o Koristite odgovaraju¢a sredstva za usisavanje, uklanjanje ili
neutralizaciju prasine i dima u skladu s preporukama proizvodaca.

e Odaberite odgovaraju¢e radne alate i odrzavaijte ih ili zamijenite u
skladu s uputama kako biste smanjili stvaranje prasine i isparenja.

e Koristite zastitu diSnih putova u skladu sa zdravstvenim i
sigurnosnim propisima.

e Rad s odredenim materijalima uzrokuje emisiju prasine i pare, $to
moze dovesti do eksplozivnog okruzenja.

Opasnosti od buke

e lzloZenost visokoj razini buke moze uzrokovati trajni i nepovratni
gubitak sluha i druge probleme poput tinitusa (zujanje u usima,
zujanje, zvizdanje ili zujanje u usima).

« Kiljuéno je procijeniti rizike i provesti odgovaraju¢e mjere kontrole za
te opasnosti.

« Treba koristiti metode za sprje¢avanje prekomjerne buke, kao $to su
materijali koji apsorbiraju zvuk ili druge metode za sprjecavanje
"zvonjenja" materijala koji se obraduje.

o Koristite zastitu za sluh u skladu sa zdravstvenim i sigurnosnim
propisima.

* Koristite alat u skladu s uputama za uporabu kako biste smanjili
buku.

* Sastavite i koristite radne alate u skladu s uputama za uporabu kako
biste smanijili buku.

« Upotrijebite prigusiva¢ ako je dostupan.

Opasnosti od vibracija

e |zloZenost vibracijama mozZe uzrokovati ishemiju ruku i prstiju te
ostecenje Zivaca.

« Kada radite u hladnim uvjetima, toplo se odjenite i drzite ruke toplim
i suhim.
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* Ako osjetite trnce, utrnulost, bol ili blijedu koZu na rukama, prestanite
raditi i posavjetujte se sa svojim nadredenim i lije€nikom.

e Koristite alat u skladu s uputama za uporabu kako biste smanjili
vibracije.

* Ne dopustite da alat vibrira tijekom rada na komponenti, jer to moze
uzrokovati znacajno povecanje vibracija.

« Odaberite, odrzavajte i zamijenite potro$ni materijal ili radne alate u
skladu s preporukama u uputama za uporabu kako biste sprijecili
nepotrebno povecanje razine vibracija.

e Ako je moguce, poduprite tezinu alata postoliem, zatezacem ili
protutezom.

e Drzite alat ¢vrsto, ali umjerenom silom kako biste osigurali siguran
rad. Pretjerano prianjanje poveéava rizik od vibracija.

e Koristite papirnate rucnike ako su isporuceni
proizvodom.

s abrazivnim

Dodatni sigurnosni propisi za pneumatske alate

e Komprimirani zrak moze uzrokovati ozbiljna oste¢enja.

e Uvijek iskljucite dovod zraka i iskljucite uredaj iz izvora napajanja
kada se ne koristi ili kada zamjenjujete pribor i odrzavate.

« Nikada ne usmjeravajte struju zraka prema sebi ili drugima.

e Crijeva za zrak pod tlakom predstavljaju ozbiljnu opasnost. Uvijek
pazite da crijeva i prikljucci nisu oSteceni.

e Usmijerite hladan zrak dalje od ruku.

e Kada koristite spojnice s kandzama, ne zaboravite koristiti
odgovarajuée brave kako biste sprijecili slu¢ajno odvajanje.

« Nikada nemojte prekoraciti maksimalni dopusteni tlak.

« Nikada nemojte nositi uredaj za crijevo.

OPIS KORISTENIH PIKTOGRAMA
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1. Procitajte upute za uporabu i pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih mjera opreza sadrzanih u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnici za usi,
maske za prasinu).

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne rukavice).

4. Zastitite od kiSe.

5. Drzite djecu podalje od alata.

6. Reciklirajte.

7. Ne bacajte s ku¢nim otpadom.

8. EAC certifikacijski znak.

9. Certifikacijska oznaka ukrajinskog trzista

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA

KOMPONENTE UREPAJA sl. A
1. Poklopac

. Vijak za priévr§éivanje diska

. Start/Stop okida¢

. Kuciste / rucka

. Ulaz zraka

. Poseban klju¢

. Imbus klju¢

. Brzi prikljucak

. Podmazivac

2
3
4
5.
6
7
8
9
DIJAGRAM UGRADNJE sl. B
1
2
3
4
5.
6
7
8

. Spajanje na uredaj (nemojte koristiti brze konektore)
. Crijevo za vodenje

. Priklju¢ak

. Pneumatsko crijevo

. Brzi prikljucak

. Bradavica

. Podmaziva¢

. Reduktor tlaka

Zracni filtar

10. Sustav za uklanjanje viage
11. Izvor zraka

PRIKLJUCAK NA MREZU KOMPRIMIRANOG ZRAKA

©



« Postavite konektor (spojnicu) na kraj fleksibilnog crijeva i zategnite
ga kljuc¢em.

* Spojite brzi konektor (prodaje se zasebno) na konektor. Ovo je
korisna komponenta koja vam omogucuje brzo spajanje ¢itavog niza
pneumatskih uredaja na fleksibilno crijevo.

e Pneumatska brusilica sada je spremna za upotrebu.

OZNAKE NA UREDAJU
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RRRR -godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka
OPIS

Pneumatski uredaj dizajniran za rezanje metala, limenih konstrukcija,
dijelova karoserije automobila itd. Reza¢ se moze koristiti za obnovu i
gradevinske radove, sve vrste DIY projekata, kao i automehanicare.
Posebno dizajnirano tijelo i izlaz zraka rezaca osiguravaju najnizu mogucu
razinu vibracija i buke. Kvalitetni lezajevi koji se koriste u konstrukciji
produZzuju vijek trajanja uredaja.

PNEUMATSKI SUSTAV

Primjer pneumatskog sustava napajanja prikazan je na slici B. Radni tlak
ne smije prelaziti 6,3 bara. Koritenje veceg radnog tlaka moze oStetiti
uredaj i predstavijati rizik za operatera.

Uvjerite se da je zrak koji se dovodi u uredaj Gist i suh. Pneumatski sustav
treba osusiti prije spajanja. Redovito susite sustav i provjeravajte stanje
filtra. Uredaj treba koristiti zajedno s podmaziva¢em ugradenim u sustav.
Brusilica je spojena na sustav putem 1/4" veze. Minimalni unutarnji
promjer pneumatskog crijeva je 10 mm (3/8"). Instalacija treba sadrzavati
vidljiv i pristupacan sigurnosni prekidac.

RAD UREDAJA
Ukljucivanjeliskljucivanje
Prije rezanja oznadite mjesto rezanja na radnom komadu. DrZite reza¢

Sve popravke smije obavljati samo ovlasteno osoblje putem ovlastenog
servisnog centra.

TEHNICKI PODACI

Parametarski Vrijednost
Nazivna brzina 18000 o/min
Vanijski promjer diska 76
Maksimalni radni tlak 90 psi/6,3 bara
Promjer zra€nog prikljuc¢ka 1/4"
Tezina 0,8 kg

14-017 oznacava i vrstu i oznaku uredaja
PODACI O BUCI

Razina zvuénog tlaka LpA =85dB(A)K=3
dB(A)

Razina zvu¢ne snage LWA =96 dB(A) K=3
dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija ah=31m/s2K=15
m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira uredaj opisana je: emitiranom razinom zvué¢nog tlaka
LpA i razinom zvuéne snage LWA (gdje K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su vrijedno$éu
ubrzanja vibracija ah (gdje K oznacava mjernu nesigurnost).
Vrijednosti navedene u ovom priruéniku: emitirana razina zvuénog tlaka
LpA , razina zvuéne snage LwA i vrijednost ubrzanja vibracija ah
izmjerene su u skladu s EN ISO 11148-7. Navedena razina vibracija
a(n) moze se koristiti za usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu
izlozenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovne
primjene uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili
rijetko odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Gore
navedeni razlozi mogu povecati izlozenost vibracijama tijekom cijelog
radnog razdoblja.

Da bi se toéno procijenila izlozenost vibracijama, moraju se uzeti
u obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se
ne koristi za rad. Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna
izlozenost vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere kao $to su: redovito odrzavanje uredaja i radnih
alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku i pravilna organizacija

objema rukama tako da vam pal€evi po€ivaju na poluzi za zaklju¢avanje i
poluzi prekidaca. Da biste pokrenuli uredaj, gurnite bravu prema naprijed

dok pritiS¢ete prekida¢. Ne dodirujte radni komad dok ostrica ne postigne
Zeljenu brzinu.

Rezanje

Nakon $to ostrica postigne brzinu, njezno i polako dovedite njezin rub u
dodir s radnim komadom. Tijekom rada primijenite ravnomjeran, umjeren
pritisak. Gumb na ulazu zraka koristi se za kontrolu maksimalne brzine.
Nemojte preopteretiti alat. To moZe uzrokovati zaglavljivanje ili oSte¢enje
uredaja i predstavlja opasnost za operatera. Nakon zavrSetka rada,
obavezno iskljucite uredaj iz izvora zraka kako biste sprijecili slu¢ajno
pokretanje.

Zamjena diska
Disk se zamjenjuje odvrtanjem priévrsnog vilka dok drzite osovinu
kljugem. (Slika C)

RJESAVANJE PROBLEMA

Osim oS$tecenja ili troSenja, drugi cimbenici poput loSeg stanja
pneumatskog sustava (oSte¢enja, zaceplienja, curenja ili vlage) takoder
mogu imati negativan utjecaj na performanse. Probleme moZze uzrokovati
i prljanje uredaja viskom prasine i proizvoda od abrazije. 1z tog razloga
vazno je odrzavati uredaj Cistim.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Kako bi se produzio vijek trajanja alata, treba ga redovito ¢istiti. Nakon
svake uporabe, uredaj treba odistiti brisanjem suhom krpom. Nemojte
koristiti otapala ili sredstva koja mogu uzrokovati koroziju komponenti
uredaja.

Mehanizam treba podmazati pomocu podmazivata koji je dio
pneumatskog sustava napajanja. Razinu ulia u podmazivacu treba
redovito provjeravati i po potrebi dopunjavati. Ako nema podmazivaca,
moguce je izravno podmazivanje nanosenjem nekoliko kapi pneumatskog
ulja na ulaz zraka prije pokretanja uredaja. Nakon podmazivanja uredaja,
kapljice ulja mogu izlaziti kroz izlaz zraka prvih nekoliko sekundi. U tom
sluaju potrebno ga je priviemeno osigurati, npr. rucnikom. Za
podmazivanje mehanizma treba koristiti samo pneumatska ulja.
KoriStenje drugih vrsta ulja ili nepodmazivanje mehanizma skratit ¢e vijek
trajanja i ostetiti alat.
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rada.

ZASTITA OKOLISA
N Proizvode ne treba odlagati s ku¢nim otpadom, vec ih treba poslati na
; odlaganje u odgovarajuce objekte. Informacije o odlaganju mogu se
dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih vlasti. Rabliena oprema
™ | | sadrzi tvari koje nisu ekolo$ki neutralne. Oprema koja se ne reciklira

predstavlja potencijalnu prijetnju okoli$u i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spéitka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland") ovime
obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i
njegov sastav, pripadaju iskljuéivo GTX Poland i zaticeni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list 2006.
br. 90 stavka 631, kako je izmijenjena). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili izmjena cijelog
Priruénika ili bilo kojeg od njegovih elemenata u komercijalne svrhe bez pisanog pristanka

GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom
odgovorno$éu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna ulica 2/4 02-285
VarSava

Proizvod: Pneumatski reza¢

Model: 14-017

Trgovacki naziv: NEO TOOLS

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju¢ivu odgovornost

proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

| ispunjava zahtjeve sliedecih standarda:

EN ISO 11148-7: 2012

Ova se izjava odnosi samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na trziste i
ne obuhvaca komponente

koje je dodao krajnji korisnik ili naknadne radnje koje su oni izvrsili.

Ime i adresa osobe ovlatene za izradu tehnitke dokumentacije koja ima
boraviste ili poslovni nastan u EU-u:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna ulica 2/4 02-285 Var$ava
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Pawet Kowalski
Predstavnik kvalitete GTX POLJSKA

Var$ava, 27. svibnja 2025.

(LT)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS
150 mm pneumatinis pjoviklis
14-017

Prie§ montuodami, eksploatuodami, remontuodami, priziarédami ar
keisdami priedus arba dirbdami $alia pneumatinio jrankio,
perskaitykite ir supraskite saugos instrukcijas, nes yra daug pavojy.
To nepadarius, galite sunkiai susiZeisti. Pneumatiniai jrankiai gali bati
montuojami, reguliuojami ir surenkami tik kvalifikuotiems ir apmokytiems
darbuotojams. Negalima modifikuoti pneumatinio jrankio. Modifikacijos
gali sumazinti efektyvumg ir saugumg bei padidinti pavojy jrankio
operatoriui. Negalima iSmesti saugos instrukcijy; jos turi bati perduotos
jrankio operatoriui. Negalima naudoti pneumatinio jrankio, jei jis yra
pazeistas. Patikrinkite, ar jrankis turi visus 1ISO 11148 reikalaujamus
Zenklus. Jei Zenklus reikia pakeisti, operatorius arba darbdavys turéty
susisiekti su jrankio gamintoju.

Su nuolauzomis susijusi rizika

« Dél apdirbamojo ruosinio, priedy ar net paties jrankio pazeidimy gali
susidaryti greitai skriejantys fragmentai.

« Darbo metu visada reikia dévéti atsparius smagiams akiy apsaugos

priemones.

Isitikinkite, kad ruoSinys yra tvirtai pritvirtintas.

Isitikinkite, kad jrankis yra tvirtai pritvirtintas prie lifuoklio.

Jsitikinkite, kad ant darbo jrankio nurodytas nominalus greitis

nevirsija veleno nominalaus greicio.

Isitikinkite, kad apsauga yra savo vietoje, geros buklés ir tinkamai

pritvirtinta; reguliariai tikrinkite apsaugos bukle.

e Reguliariai tikrinkite, ar kampinio S$lifuoklio greitis nevirSija ant

prietaiso nurodyto greicio. Greiio patikrinimai turi bati atliekami be

pritvirtinto abrazyvinio produkto ir pagal gamintojo instrukcijas.

Patikrinkite, ar flansai naudojami pagal gamintojo specifikacijas ir ar

jie yra geros buklés, t. y. be jtrakimy ar atplaisy ir lygds.

Patikrinkite, ar velenas ir veleno sriegiai néra pazeisti ar nusidévéje.

Isitikinkite, kad naudojimo metu susidaranéios kibirkStys ir

nuolauzos nekelia pavojaus.

* Pries keiCiant abrazyving medziaga ir atliekant techning priezidra,
atjunkite $lifuoklj nuo maitinimo Saltinio.

Susipainiojimo pavojus

e Laisvi drabuziai, papuo$alai, plaukai, pirstinés ir kt. gali bati jtraukti j
jrankj, o tai gali sukelti pasmaugima, pjavius ar Zaizdas. Bikite ypa¢
atsargus.

Su darbu susije pavojai

e Venkite saly€io su besisukanéiu velenu ir jdétu jrankiu, kad
iSvengtuméte ranky ir kity kano daliy suzalojimy.

« Naudojant jrankj, operatoriaus rankos gali biti veikiami tokiy pavojy
kaip suspaudimas, smugis, pjovimas, dilimas ir nudegimai. Dévékite
tinkamas pirstines, kad apsaugotuméte rankas.

e Operatorius ir techninés priezidros personalas turi bati fiziSkai
pajégus dirbti su tokio dydzio, svorio ir galios jrankiu.

o Laikykite jrank] teisingai. Bikite pasirenge atlaikyti jprastus ar
netikétus judesius ir visada laikykite abi rankas laisvas. ISlaikykite
pusiausvyrg ir saugy atsparuma.

e Esant elektros tiekimo sutrikimui, atleiskite paleidimo ir stabdymo
jtaiso spaudima.

« Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepalines medziagas.

e Deévékite apsauginius akinius, taip pat rekomenduojama dévéti
tinkamas pirstines ir apsauginius drabuZius.

« Dirbdami vir§ galvos lygio dévékite apsauginj $alma.

e Pjaudami ruosinj, ji remkite taip, kad tarpa plotis ilikty pastovus
arba didéty visg operacijos metu.

« Jei abrazyvinis produktas jstrigo pjovimo tarpe, ijunkite $lifuoklj ir
atsargiai iSimkite diska. Prie$ tesdami darba, patikrinkite, ar diskas
yra tinkamai pritvirtintas ir nepazeistas.

« Slifavimo diskai ir pjovimo diskai neturéty bati naudojami $oniniam
Slifavimui. (ISimtis: $lifavimo diskai, skirti Soniniam Slifavimui).
Slifuokliai neturéty bati naudojami virsijant maksimalig abrazyvinio
produkto perimetro greitj.
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e Operatorius turi uztikrinti, kad Salia nebaty pasaliniy asmeny.

e Reikia dévéti asmenines apsaugos priemones, pvz., tinkamas
pirstines, prijuoste ir $alma.

o Slifavimo metu susidariusios kibirktys gali uzdegti drabuzius ir
sukelti rimtus nudegimus. UZtikrinkite, kad kibirkStys nepatekty ant
drabuziy. Dévékite ugniai atsparius drabuzius ir turékite Salia kibirg
vandens.

Su pasikartojanciais judesiais susijusi rizika

« llgas jrankio naudojimas gali sukelti ranky, peciy, kaklo ar kity kano
daliy nuovargj ir diskomfortg.

o Laikykités patogios, saugios ir stabilios padéties ir vengkite

nepatogiy kino padéciy. PeriodiSkai keiskite padétj kad
iSvengtuméte nuovargio.
e Jei jauciate ilgalaikius, nerimg kelianCius simptomus, pvz.,

diskomfortg, skausmg, traukulius, dilg€iojima, tirpima, deginimg ar
sustingimg bet kurioje kiino dalyje, jy neignoruokite. Operatorius
turéty pats arba per darbdavj kreiptis j gydytojg.

Su priedais susije pavojai

« Prie$ keiCiant priedus ar atliekant prietaiso technine priezidrg, batina
atjungti prietaisg nuo maitinimo Saltinio.

* Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus jrankius ar priedus.

« |sitikinkite, kad Slifavimo priemonés matmenys atitinka $lifuoklj ir kad
Slifavimo priemoné tinka velenui.

* |sitikinkite, kad Slifavimo produkto sriegio tipas ir dydis tiksliai atitinka
veleno sriegio tipg ir dyd;.

e Prie§ naudojimg patikrinkite disko bikle. Nenaudokite disky, kurie
yra jskile, jtroke arba galéjo nukristi.

e Prie$ naudojimg jsitikinkite, kad $lifavimo medziaga yra tinkamai
pritvirtinta ir priverzta, tada $lifuoklj be apkrovos paleiskite saugioje
padétyje maziausiai 1 minutg. Jei pastebite didelius vibravimus ar
kitus gedimus, nedelsdami sustabdykite masing ir nustatykite Siy
gedimy priezastis.

e Patikrinkite matmenis ir kitus svarbius duomenis, kad veleno galas
neliesyty puodeliy, kiigiy ar kaisciy su srieginémis skylémis, skirty
montuoti ant masinos veleny, dugno.

* Naudojant $lifavimo produktus su redukciniais adapteriais arba
movomis, naudotojas turi uZztikrinti, kad adapteris arba mova
nesiliesty su flanSo pavirSiumi ir kad fiksavimo jéga suteikty
pakankama sukimosi jéga, kad Slifavimo produktas neslysty.

e Jei flansai tiekiami keliy tipy ar dydziy abrazyvams, visada
montuokite flansus, tinkamus naudojamam abrazyvui.

* Venkite tiesioginio saly¢io su darbo jrankiu darbo metu ir po jo, nes
tai gali sukelti nudegimus ar pjavius.

e Abrazyviniai produktai turi bati laikomi ir tvarkomi atsargiai, laikantis
gamintojo rekomendacijy.

Pavojai darbo vietoje

e Kliuvimas, paslydimas ir kritimas gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
Isitikinkite, kad grindys néra slidZios ir nebus slidZios darbo metu.
Isitikinkite, kad pneumatiné Zarna néra padéta taip, kad galéty
sukelti kliuvima.

* Nepazjstamoje aplinkoje elkités atsargiai. Gali bati paslépty pavojy,
pvz., elektros laidai ar kiti komunaliniai laidai.

e |Jrankis néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje ir
neapsaugo naudotojo nuo elektros smagio.

» |sitikinkite, kad netoliese néra elektros kabeliy, dujy vamzdziy ar kity
objekty, kurie sugadinti galéty kelti pavojy.

Su dulkémis ir dimais susije¢ pavojai

* Naudojimo metu gali susidaryti pavojingos dulkés ir damai. Jie daro
neigiamg poveikj naudotojo sveikatai, sukelia kvépavimo taky ligas,
véZzj ir odos pazeidimus. Bikite atsargis ir imkités priemoniy Siems
pavojams sumazinti.

e Rizikos vertinime turéty bati atsizvelgiama j dulkiy, susidarandiy
apdirbimo proceso metu ir perneSamy i§ aplinkos eksploatacijos
metu, poveikj.

« Naudokite jrankj pagal naudojimo instrukcijas, kad baty kuo maziau
dulkiy ir ddmy.

e Oro iSleidimo angg reikia nukreipti taip, kad dulkiy ir gary
iSsiskyrimas | aplinkg baty minimalus.

e Dulkiy ir gary iSmetimo $altinio kontrolé yra prioritetas uztikrinant
darbo sauga.

e Naudokite tinkamas dulkiy ir damy iStraukimo, pa$alinimo ar
neutralizavimo priemones pagal gamintojo rekomendacijas.

e Pasirinkite tinkamus darbo jrankius ir prizidrékite arba keiskite juos
pagal instrukcijas, kad baty sumazintas dulkiy ir dmy susidarymas.

« Naudokite kvépavimo taky apsaugos priemones pagal sveikatos ir
saugos taisykles.

e Dirbant su tam tikromis medziagomis susidaro dulkiy ir gary
emisijos, kurios gali sukelti sprogig aplinka.



TriukSmo pavojai

« Didelio triuk8mo lygio poveikis gali sukelti nuolatinj ir negrjztama
klausos praradimg ir kitas problemas, pvz., spengimg ausyse
(skambéjima, Svilpima, Svilpimg ar dizgimg ausyse).

« Butina jvertinti rizikg ir jgyvendinti tinkamas $iy pavojy kontrolés
priemones.

* Reikéty naudoti metodus, padedancius iSvengti pernelyg didelio
triukSmo, pvz., garso sugeriancias medziagas ar kitus metodus,
padedancius iSvengti apdorojamos medziagos ,,skambéjimo*.

« Naudokite klausos apsaugos priemones pagal sveikatos ir saugos
taisykles.

« Naudokite jrankj pagal naudojimo instrukcijas, kad triukSmas baty
kuo mazesnis.

e Surinkite ir naudokite darbo jrankius pagal naudojimo instrukcijas,
kad baty sumazintas triukSmas.

e Jei jmanoma, naudokite triukSmo slopintuva.

Vibracijos pavojai

e Vibracijos poveikis gali sukelti ranky ir pirSty iSemijg bei nervy
pazeidimus.

e Dirbdami Saltomis salygomis, apsirenkite Siltai ir laikykite rankas
Siltas ir sausas.

« Jei jauciate dilgCiojima, tirpima, skausma ar ranky odos pabalima,
nustokite dirbti ir pasikonsultuokite su savo vadovu ir gydytoju.

« Naudokite jrankj pagal naudojimo instrukcijas, kad vibracija bty kuo
mazesné.

« Neleiskite jrankiui vibruoti dirbant su komponentu, nes tai gali Zymiai
padidinti vibracijg.

* Pasirinkite, priziorékite ir keiskite eksploatacines medziagas ar
darbo jrankius pagal naudojimo instrukcijy rekomendacijas, kad
iSvengtuméte nereikalingo vibracijos lygio padidéjimo.

* Jei jmanoma, jrankio svorj palaikykite stovu, jtempikliu arba atsvaru.

« Laikykite jrankj tvirtai, bet nenaudodami pernelyg didelés jégos, kad
uztikrintuméte saugy darbag. Per didelis suspaudimas padidina
vibracijos rizik

« Naudokite popierinius ranksluoscius, jei jie yra pateikiami kartu su
abrazyviniu produktu.

Papildomos saugos taisyklés, taikomos pneumatinéms priemonéms

e Suspaustas oras gali sukelti rimtg Zalg.

« Kai jrankis nenaudojamas, keiciate priedus ar atliekate technine
priezidra, visada i$junkite oro tiekimg ir atjunkite jrenginj nuo
maitinimo Saltinio.

« Niekada nenukreipkite oro srauto j save ar kitus Zmones.

e Suslégto oro zarnos kelia didelj pavojy. Visada jsitikinkite, kad
Zarnos ir jungtys néra pazeistos.

o Saltg org nukreipkite tolyn nuo ranky.

e Naudodami spaustuvines movas, nepamirskite naudoti tinkamy
fiksatoriy, kad iSvengtuméte atsitiktinio atjungimo.

* Niekada nevir$ykite didZiausio leistino slégio.

« Niekada neneskite prietaiso uz zarnos.
NAUDOJAMY PIKTOGRAMY APRASYMAS

6 7 8 9

1. Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose pateikty
jspéjimy ir saugos priemoniy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius, ausy
apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsaugines pirstines).
4. Saugokite nuo lietaus.

5. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio.

6. Perduokite perdirbti.

7. Nesalinkite su buitinémis atliekomis.

8. EAC sertifikavimo Zenklas.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS

|IRENGINIO KOMPONENTAI Pav. A
1. Dangtis
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2. Disco tvirtinimo varztas

3. Paleidimo/stabdymo mygtukas
4. Korpusas/rankena

5. Oro jleidimo anga

6. Specialus raktas

7. Allen raktas

8. Greito jungimo jungtis

9. Tepimo jtaisas

MONTUOJIMO SCHEMA Pav. B
Jungtis prie jrenginio (nenaudokite greityjy jungciy)
Vadovaujancioji Zarna

Jungtis

Pneumatiné Zarna

Greitojo sujungimo jungtis
Nipelis

Tepimo jtaisas

Slégio mazintuvas

Oro filtras

10. Drégmés Salinimo sistema
11. Oro &altinis

PRIJUNGIMAS PRIE SUSPAUSTO ORO TINKLO

« Prijunkite jungtj (sgvarg) prie lanksciosios Zarnos galo ir priverzkite
ja raktu.

e Prijunkite greitojo sujungimo jungtj (parduodama atskirai) prie
jungties. Tai naudinga detalé, leidZianti greitai prijungti jvairius
pneumatinés jrangos prietaisus prie lankscios Zarnos.

e Pneumatinis $lifuoklis dabar yra paruo$tas naudoti.

ZENKLAI ANT |[RENGINIO

UN

=

©ONDTAWN

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - pagaminimo metai
MM - pagaminimo ménuo
Y -papildomas Zyméjimas

XXXXX -serijos numeris
NNN -papildomas pavadinimas
APRASYMAS

Pneumatinis jrenginys, skirtas metalui, lakstinio metalo konstrukcijoms,
automobiliy kébulo dalims ir kt. pjaustyti. Pjoviklis gali bati naudojamas
renovacijos ir statybos darbams, jvairiems namy apyvokos darbams, taip
pat automobiliy mechanikams. Specialiai suprojektuotas pjoviklio
korpusas ir oro i$leidimo anga uztikrina maziausig galima vibracijg ir
triukSmo lygj. Konstrukcijoje naudojami aukstos kokybés guoliai prailgina
jrenginio tarnavimo laikg.

PNEUMATINE SISTEMA

Pneumatinés tiekimo sistemos pavyzdys pateiktas B pav. Darbinis slégis
neturi virSyti 6,3 bar. Naudojant didesnj darbinj slégj, prietaisas gali bati
sugadintas ir kelti pavojy operatoriui.

|sitikinkite, kad j prietaisa tiekiamas oras yra $varus ir sausas. Pneumatiné
sistema turi bdti iSdziovinta prie§ prijungiant. Reguliariai dziovinkite
sistemg ir tikrinkite filtro baklg. Prietaisas turi bati naudojamas kartu su |
sistema jmontuotu tepaline.

Slifuoklis prie sistemos prijungiamas 1/4" jungtimi. Minimalus
pneumatinés zarnos vidinis skersmuo yra 10 mm (3/8"). Jrenginyje turi bati
matomas ir prieinamas saugos jungiklis.

|RENGINIO VEIKIMAS

ljungimas/i$jungimas

Prie$ pjaudami, pazymékite pjovimo vietg ant ruosinio. Laikykite pjovimo
irenginj abiem rankomis taip, kad nyksciai baty ant fiksavimo svirties ir
jungiklio svirties. Norédami jjungti jrenginj, stumkite fiksatoriy  priekj, tuo
paciu spausdami jungiklj. Nelieskite ruoSinio, kol peilis nepasieké norimo
greicio.

Pjovimas

Kai peilis pasiekia greitj, Svelniai ir létai priliesti jo krastg prie ruoSinio.
Naudojimo metu spauskite tolygiai ir vidutiniskai. Oro jvado rankenélé
naudojama maksimaliam greiciui reguliuoti. Nepersikraukite jrankio. Tai
gali sukelti prietaiso uzstrigimg ar sugadinima ir kelti pavojy operatoriui.
Baige darba, bitinai atjunkite prietaisg nuo oro $altinio, kad iSvengtuméte
atsitiktinio jjungimo.

Disko keitimas

Diskas keitiamas atsukant tvirtinimo varzta, laikant veleng raktu. (Pav. C)

TRIKCIY SALINIMAS



Be sugadinimo ar nusidévéjimo, kiti veiksniai, pvz., prasta pneumatinés
sistemos buklé (sugadinimas, uzsikim§imas, nuotékis ar drégmé), taip pat
gali turéti neigiamos jtakos veikimui. Problemas taip pat gali sukelti
prietaiso uzsiter§imas per dideliu dulkiy ir abrazyviniy produkty kiekiu. Dél
Sios prieZasties svarbu priziaréti prietaiso §varuma.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Siekiant prailginti jrankio tarnavimo laikg, ji reikia reguliariai valyti. Po
kiekvieno naudojimo prietaisg reikia nuvalyti sausa $luoste. Nenaudokite
tirpikliy ar medziaguy, kurios gali sukelti prietaiso daliy korozijg.
Mechanizma reikia tepti tepaline, kuri yra pneumatinés tiekimo sistemos
dalis. Reguliariai reikia tikrinti tepalinés alyvos lygj ir prireikus papildyti. Jei
tepalinés néra, galima tepti tiesiogiai, prie$ paleidziant jrenginj j oro
jleidimo angg jlasinant keletg laSy pneumatinés alyvos. Po jrenginio
tepimo pirmasias kelias sekundes alyvos laSai gali iStekéti per oro
iSleidimo anga. Tokiu atveju reikia laikinai jj apsaugoti, pvz., ranksluosciu.
Mechanizmui tepti reikia naudoti tik pneumating alyva. Naudojant kitokig
alyva arba neteptant mechanizmo, sutrumpés jo tarnavimo laikas ir bus
sugadintas jrankis.

Visus remonto darbus turi atlikti tik jgaliotas personalas per jgaliotg
aptarnavimo centra.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Verté
Nominali greitis 18000 gps/min
Disko iSorinis skersmuo 76

Maksimalus darbinis slégis 90 psi/6,3 bar
Oro jungties skersmuo Va
Svoris 0,8 kg

14-017 nurodo prietaiso tipg ir pavadinimg
TRIKDZIY DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Garso galios lygis Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

Vibracijos pagreicio verté an =3,1m/s? K=15
m/s?

Informacija apie triuk8ma ir vibracija
Prietaiso skleidziamas triuk8mas apibtdinamas: skleidziamo garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztj). Prietaiso skleidziamos vibracijos apibidinamos vibracijos
pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztj).

Siame vadove pateiktos vertés: skleidZiamo garso slégio lygis Lpa |,
garso galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuotos
pagal EN ISO 11148-7. Nurodytas vibracijos lygis a(n gali bati
naudojamas prietaisams palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio
jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra tipinis tik pagrindinéms prietaiso
naudojimo paskirtims. Jei prietaisas naudojamas kitoms paskirtims
arba su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali keistis. Nepakankama
arba retas prietaiso techniné prieZidra lemia didesn; vibracijos lygj. Dél
minéty priezaséiy vibracijos poveikis gali padidéti per visg darbo
laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali bati Zzymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio,

reikéty

imtis

papildomy saugos priemoniy, pvz., reguliariai priziGréti jrenginj ir darbo

tinkamg ranky temperatirg ir

jrankius, uZtikrinti
organizavimg.
APLINKOS APSAUGA
~ Produktai neturéty bati Salinami kartu su buitinémis atliekomis, bet
r turéty bati perduodami $alinimui j tam skirtas jstaigas. Informacijg apie
Salinimg galima gauti i§ produkto pardavéjo arba vietos valdZios
™ ] |institucijy. Naudota jranga yra medziagy, kurios néra neutralios
aplinkai. Jranga, kuri néra perdirbama, kelia potencialia grésme
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), informuoja, kad visos
autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be kita ko, jo tekstg, nuotraukas,
diagramas, bréZinius, taip pat jo sudétj, priklauso iSimtinai GTX Poland ir yra saugomos
jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. |statymy
leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg
Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be rastisko GTX Poland sutikimo yra
grieztai draudziama ir gali uZtraukti civiling bei baudZiamajg atsakomybe.
EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna gatve 2/4 02-
285 VarSuva

tinkamg darbo
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Produktas: Pneumatinis pjoviklis
Modelis: 14-017
Prekés pavadinimas: NEO TOOLS
Serijos numeris: 00001 + 99999
Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.
Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:
EN ISO 11148-7: 2012
Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo pateikta j
rinka, ir neapima komponenty
, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, ar vélesnius jo atliktus veiksmus.
Asmens, jgalioto parengti technine dokumentacija, kuris yra ES rezidentas
arba jsteigtas ES, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

3 e 1 ar
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Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas

VarSuva, 2025 m. geguzés 27 d.

(LV)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
150 mm pneimatiskais griezéjs
14-017

Pirms uzstadiSanas, ekspluatacijas, remonta, apkopes vai
piederumu nomainas, vai stradajot pneimatiska instrumenta
tuvuma, izlasiet un izpratiet drosibas instrukcijas, jo pastav daudzi
apdraudéjumi. To neievéroSana var izraisit nopietnus ievainojumus.
Pneimatisko instrumentu uzstadisanu, reguléSanu un montazu drikst veikt
tikai kvalificéts un apmacits personals. Neparveidojiet pneimatisko
instrumentu. Parveidojumi var samazinat efektivitati un drositbu un
palielinat risku instrumenta operatoram. Neizmetiet droSibas instrukcijas;
tas janodod instrumenta operatoram. Nelietojiet pneimatisko instrumentu,
ja tas ir bojats. Parbaudiet, vai instrumentam ir visi ISO 11148 prasitie
markéjumi. Ja mark&jumi ir jaaizstdj, operatoram vai darba devéjam
jasazinas ar instrumenta razotaju.

Ar atlizam saistitie riski

e Darba gabala, piederumu vai pat pasa instrumenta bojajumi var

izraistt fragmentu lidoSanu ar lielu atrumu.

Darba laika vienmér javalka triecienizturiga acu aizsardziba.

Parliecinieties, ka darba gabals ir droSi nostiprinats.

Parliecinieties, ka instruments ir drosi piestiprinats pie slipmasinas.

Parliecinieties, ka darba instrumenta noraditais nominalais atrums

neparsniedz varpstas nominalo atrumu.

« Parliecinieties, ka aizsargs ir sava vieta, laba stavokit un pareizi
piestiprinats; regulari parbaudiet aizsarga stavokli.

e Regulari parbaudiet, vai lenkslipmasinas atrums neparsniedz iericé
noradito vértibu. Atruma parbaudes javeic bez uzstadita abraziva
materiala un saskana ar razotaja noradijumiem.

e Parbaudiet, vai flanSi tiek izmantoti saskand ar razotdja
specifikacijam un vai tie ir laba stavokli, t. i., bez plaisam vai
Skautném un ir [idzeni.

Parbaudiet, vai varpsta un varpstas vitnes nav bojatas vai nodilusas.
Parliecinieties, ka lietoSanas laika radusas dzirksteles un atlizas
nerada briesmas.

e Pirms abraziva materidla nomainas un apkopes atvienojiet
slipmasinu no stravas avota.

lespéjamais ieker$anas risks

o Brivi apgérbi, rotaslietas, mati, cimdi utt. var tikt ievilkti instrumenta,
kas var izraisit nosmak$anu, griezienus vai pléstas braces.
Rikojieties ar 1pasu piesardzibu.

Ar darbu saistiti apdraudéjumi

e |zvairieties no saskares ar rot&jo$o varpstu un ievietoto instrumentu,
lai novérstu griezumus rokas un citas kermena dalas.

e Instrumenta lietoSana var paklaut operatora rokas tadiem
apdraudéjumiem ka saspie$ana, trieciens, grieSana, nobrazumi un
apdegumi. Lai aizsargatu rokas, valkajiet atbilsto$as cimdi.

e Operatoram un apkopes personalam jabdt fiziski sp&jigiem rikoties
ar instrumenta izméru, svaru un jaudu.

e Turiet instrumentu pareizi. Esiet gatavs pretoties normaliem vai
negaiditiem kustibam un vienmér turiet abas rokas brivas.
Saglabajiet [Tdzsvaru un stabilu stavésanu.



« Ja notiek stravas padeve, atlaidiet spiedienu uz iedarbina$anas un
apstadinasanas ierici.

« Izmantojiet tikai razotaja ieteiktos smérvielas.

* Valkajiet aizsargbrilles, un ieteicams valkat piemérotas cimdi un
aizsargapgérbu.

* Stradajot virs galvas lTmena, valkajiet aizsargkiveri.

e Griezot detalu, atbalstiet to ta, lai spraugas platums paliktu
nemainigs vai palielinatos visa darbibas laika.

e Ja abrazivais produkts iestrédz grieSanas sprauga, izslédziet
slipmasinu un uzmanigi atbrivojiet disku. Pirms darba turpinasanas
parbaudiet, vai disks joprojam ir pareizi nostiprinats un nav bojats.

e SlipéSanas ratinus un grieSanas diskus nedrikst izmantot sanu
slipéSanai. (Iznémums: slipéSanas ratini, kas paredzéti sanu
slipéSanai). Slipmasinas nedrikst izmantot, parsniedzot abraziva
materiala maksimalo periféro atrumu.

« Operators japarliecinas, ka tuvuma nav cilvéku.

* Jalieto individualie aizsardzibas lidzekli, piem&ram, pieméroti cimdi,
priekSauts un kivere.

e Slipésanas laikd radusas dzirksteles var aizdegties apgérba un
izraisit nopietnus apdegumus. Parliecinieties, ka dzirksteles nekrit
uz apgérba. Valkajiet ugunsdrou apgérbu un turiet adens spaini
tuvuma.

Ar atkartotam kustibam saistitie riski

* ligstosa instrumenta lietoSana var izraisit nogurumu un diskomfortu
rokas, plaukstas, kakla vai citas kermena dalas.

* Saglabajiet értu, drosu un stabilu stavokli un izvairieties no neértiem
kermena stavokliem. Lai novérstu nogurumu, periodiski mainiet stav

e Ja jutat ilgstosus, traucgjoSus simptomus, pieméram, diskomfortu,
sapes, krampjus, tirpSanu, nejutigumu, dedzindSanu vai stivumu
jebkura kermena dala, neignorgjiet tos. Operatoram jakonsultéjas ar
arstu vai nu patstavigi, vai ar darba devéja starpniecibu.

Ar piederumiem saistitie apdraudéjumi

e Pirms piederumu nomainas vai ierices apkopes ir svarigi atvienot
ierici no stravas padeves.

* |zmantojiet tikai razotaja ieteiktos instrumentus vai piederumus.

« Parliecinieties, ka abraziva materiala izméri ir saderigi ar slipmasinu
un ka abrazivais materials der varpstai.

« Parliecinieties, ka abraziva materiala vitnes tips un izmérs precizi
atbilst varpstas vitnes tipam un izméram.

* Pirms lietoSanas parbaudiet diska stavokli. Nelietojiet diskus, kas ir
sasisti vai plaisajo$i vai kas varétu bat kritusi.

e Pirms lietoSanas parliecinieties, ka abrazivais materials ir pareizi
uzstadits un pievilkts, péc tam vismaz 1 minati darbiniet slipmasinu
bez slodzes drosa stavokll. Ja tiek konstatétas ievérojamas
vibracijas vai citas klidas, nekavéjoties apstadiniet masinu un
noskaidrojiet $o kladu céloni.

e Parbaudiet to izmérus un citus attiecigos datus, lai varpstas gals
nesaskartos ar kausu, konusveida vai tapveida detalu ar vitnotiem
caurumiem, kas paredzéti uzstadiSanai uz masinu varpstam,
apaksdalu.

« Lietojot abrazivus produktus ar redukcijas adapteriem vai uzmavam,
lietotajam japarliecinas, ka adapteris vai uzmava nesaskaras ar
atloka virsmu un ka fikséSanas spéks nodrosina pietiekamu rotacijas
spéku, lai novérstu abraziva produkta slidésanu.

« Ja atloki tiek piegadati vairaku veidu vai izméru abraziviem, vienmér
uzstadiet atlokus, kas ir pieméroti izmantotajam abrazivam.

e |zvairieties no tieSa kontakta ar darba riku darba laika un péc ta, jo
tas var izraistt apdegumus vai grieztas brices.

e Abrazivos produktus jauzglaba un jaapstrada ar piesardzibu
saskana ar razotaja ieteikumiem.

Briesmas darba vieta

e Paklup$ana, paslidéSsana un kriSana var izraisit nelaimes
gadijumus. Parliecinieties, ka grida nav slideni vai klds slideni darba
laika. Parliecinieties, ka pneimatiska $|Gtene nav novietota ta, ka ta
var izraisit paklup$anu.

* Rikojieties uzmanigi nepazistama vidé. Var bt slépti apdraudé&jumi,
pieméram, elektroparvades Iinijas vai citas inZzenierkomunikacijas.

* Instrumentu nav paredzéts lietot potenciali spradzienbistama vidée,
un tas neaizsarga lietotaju no elektriskas stravas trieciena.

* Parliecinieties, ka tuvuma nav elektrokabelu, gazes caurulu vai citu
priek8metu, kas varétu radit briesmas, ja tie tiek bojati.

Ar putekliem un izgarojumiem saistitie apdraudéjumi

e Darbibas laika var veidoties bistami putekli un izgarojumi. Tie
negativi ietekmé lietotaja veselibu, izraisot elposanas celu slimibas,
vézi un adas bojajumus. Apzinieties Sos draudus un veiciet
pasakumus, lai tos mazinatu.

* Riska novertejuma janem vera paklautiba putekliem, kas rodas
apstrades procesa un tiek parnesti no vides darbibas laika.
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e Lai samazinatu puteklu un dimu veido$anos,
instrumentu saskana ar lietoSanas instrukcijam.

e Gaisa izplldes atvere janovirza ta, lai lidz minimumam samazinatu
puteklu un diimu izplati$anos vidé.

e Puteklu un tvaiku emisiju kontrole pie avota ir prioritate darba
drosibas nodrosinasana.

e Izmantojiet atbilstoSus puteklu un dimu nosices, nonem$anas vai
neitralizacijas lidzeklus saskana ar raZotaja ieteikumiem.

e lzvélieties atbilstoSus darba rikus un uzturiet vai nomainiet tos
saskana ar instrukcijam, lai samazinatu puteklu un ddamu
veido$anos.

e Izmantojiet elpoSanas celu aizsardzibas Iidzeklus saskana ar
veselibas un droSibas noteikumiem

o Darbs ar noteiktiem materialiem rada puteklu un tvaiku emisijas, kas
var izraisit spradzienbistamu vidi.

izmantojiet

Troksna raditie apdraudéjumi

o ligstosa atrasanas augsta trokSna limena vidé var izraisit pastavigu
un neatgriezenisku dzirdes zudumu un citas problémas, pieméram,
tinTtu (skan&sana, dikona, svilpe vai dikona ausTs).

* |r batiski noveértét riskus un Tstenot atbilstoSus kontroles pasakumus
$0 apdraudé&jumu novérsanai.

e Jaizmanto metodes, kas novér§ parmérigu troksni, pieméram,
skanas absorb&josi materiali vai citas metodes, kas nover$
apstradajama materiala "skanésanu”.

e Izmantojiet dzirdes aizsardzibas Iidzek|us saskana ar veselibas un
droSibas noteikumiem.

e Lai samazinatu troksni,
lietoSanas instrukcijam.

e Montéjiet un lietojiet darba rikus saskand ar ekspluatacijas
instrukcijam, lai samazinatu troksni.

e Jaiespéjams, izmantojiet trokSna slapétaju.

izmantojiet instrumentu saskana ar

Vibracijas raditie apdraudéjumi

e Vibracijas iedarbiba var izraisit roku un pirkstu i$émiju un nervu
bojajumus.

e Stradajot aukstos apstaklos, gérbieties silti un saglabajiet rokas
siltas un sausas.

e Ja jatat tirpSanu, nejutigumu, sapes vai adas balumu rokas,
partrauciet darbu un konsultéjieties ar savu vaditaju un arstu.

e Lai samazinatu vibraciju, izmantojiet instrumentu saskana ar
lietoSanas instrukcijam.

¢ Nekada gadijuma nelaujiet instrumentam vibrét, stradajot ar detalu,
jo tas var izraisit ievérojamu vibracijas palielinasanos.

e Lai novérstu nevajadzigu vibracijas Iimena palielinasanos,
izvélieties, uzturiet un nomainiet paligmaterialus vai darba rikus
saskana ar lietoSanas instrukcijas sniegtajiem iete

* Jaiespéjams, atbalstiet instrumenta svaru ar statni, spriegotaju vai
pretsvaru.

e Turiet instrumentu stingri, bet ar mérenu spéku, lai nodroSinatu
drosu darbibu. Parmériga satvériena spéks palielina vibracijas risku.

e Izmantojiet papira dvielus, ja tie ir piegadati kopa ar abrazivo
produktu.

Papildu drosibas noteikumi pneimatiskajiem instrumentiem

e Saspiests gaiss var radit nopietnus bojajumus.

e Vienmér izslédziet gaisa padevi un atvienojiet ierici no stravas

avota, ja to nelietojat, nomainat piederumus vai veicat apkopi.

Nekad neveérsiet gaisa plismu uz sevi vai citiem.

Saspiesta gaisa Slitenes rada nopietnu apdraudé&jumu. Vienmér

parliecinieties, ka $litenes un savienojumi nav bojati.

Novirziet aukstu gaisu prom no rokam.

Lietojot kéZu savienojumus, atcerieties

fiksacijas, lai novérstu nejausu atvieno$anos.

Nekad neparsniedziet maksimali pielaujamo spiedienu.

Nekad nenosiet ierici, turot to aiz Slatenes.

LIETOJAMO PIKTOGRAMMU APRAKSTS

©

izmantot atbilstoSas




1. Izlasiet lieto$anas instrukcijas un ievérojiet tajas ietvertos
bridinajumus un drosibas pasakumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas [idzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsardzibas cimdus).
4. Aizsargajiet no lietus.

5. Nelaujiet bérniem piek|at instrumentam.

6. Parstradajiet.

7. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem.

8. EAC sertifikacijas zime.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime

GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS

IERICES KOMPONENTI A att.
Vaks

Diska fikséSanas skrive
Start/Stop slédzis
Korpuss/rokturis

Gaisa iepludes atvere
Speciala atsléga

Sesstira atsléga

Atrs savienotajs

Ellotajs

UZSTADISANAS SHEMA B att.
Savienojums ar ierici (nelietojiet atras savienotajas)
Vadibas $latene

Savienotajs

Pneimatiska Slatene

Atrs savienotajs

Nipele

Ellotajs

Spiediena samazinatajs
Gaisa filtrs

10. Mitruma nonemsanas sistéma
11. Gaisa avots

PIESLEGSANA SUKNA TIKLAM

* Pievienojiet savienotaju (sakabi) elastigas S$litenes galam un
pievelciet to ar atslégu.

« Pievienojiet atras savienoSanas savienotaju (pardodams atseviski)
savienotajam. Tas ir noderigs komponents, kas lauj atri pievienot
elastigajai Slatenei visdazadakas pneimatiskas ierices.

* Pneimatiska slipmasina tagad ir gatava lietoSanai.

MARKEJUMI UZ IERICES

UN
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©
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RRRR - razo$anas gads
MM - razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu apziméjums
APRAKSTS

Pneimatiska ierice, kas paredzéta metala, metala lokSnu konstrukciju,
automasinu virsblves detalu u. c. grieSanai. Griez&u var izmantot
renovacijas un bavniecibas darbos, visdazadakajos DIY projektos, ka art
automasinu mehanika. Griez&ja Tpasi izstradatais korpuss un gaisa
izplides atvere nodrosina iesp&jami zemako vibraciju un trokSnu fmeni.
Konstrukcija izmantotie augstas kvalitdtes gultni pagarina ierices
kalpo$anas laiku.

PNEIMATISKA SISTEMA

Pneimatiskas padeves sistémas piemérs paradits attéla B. Darba
spiediens nedrikst parsniegt 6,3 bar. Augstdka darba spiediena
izmanto$ana var bojat ierici un radit risku operatoram.

Parliecinieties, ka iericei pievaditais gaiss ir tirs un sauss. Pirms
pieslegS8anas pneimatiskd sistéma janosusina. Regulari nosusiniet
sistému un parbaudiet filtra stavokli. lerice jalieto kopa ar sistéma ieblvéto
ellotaju.

Slipéjamais instruments tiek pievienots sistémai ar 1/4" savienojumu.
Pneimatiskas $litenes minimalais iekSéjais diametrs ir 10 mm (3/8").
UzstadiSanai jaieklauj redzams un pieejams droSibas slédzis.

IERICES DARBIBA

lesleégsanalizslegsana
Pirms grieSanas atziméjiet grieSanas vietu uz detalas. Turiet griez&ju ar
abam rokam ta, lai TkSki atrastos uz fiksatora sviras un slédza sviras. Lai
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iedarbinatu ierici, nospiediet slédzi un vienlaikus pabidiet fiksatoru uz
priekSu. Nepieskarieties detalai, kamér asmens nav sasniedzis vajadzigo
atrumu.

GrieSana

Kad asmens ir sasniedzis atrumu, viegli un Iénam pieskarieties ar ta malu
detalai. Darbibas laika pielietojiet vienmérigu, mérenu spiedienu. Gaisa
ieplides atveres pogu izmanto, lai kontrolétu maksimalo atrumu.
Neparslodzgjiet instrumentu. Tas var izraisit ierices blokéSanos vai
bojajumus un radit risku operatoram. Péc darba pabeigSanas atvienojiet
ierici no gaisa avota, lai novérstu nejausu iedarbinasanu.

Disku nomaini$ana
Disku nomaina, atskravéjot stiprindjuma skravi, vienlaikus turét varpstu ar
atslégu. (C att.)

PROBLEMU RISINASANA

Papildus bojajumiem vai nodilumam, ari citi faktori, pieméram,
pneimatiskas sistémas slikts stavoklis (bojajumi, blokésanas, nopldes vai
mitrums), var negativi ietekmét darbibu. Problémas var izraisit arf ierices
piesamosan s ar parmérigu puteklu un abrazivo produktu daudzumu.
Tapéc ir svarigi uzturét ierici tiru.

APKOPE UN UZGLABASANA

Lai pagarinatu instrumenta kalpo$anas laiku, to regulari jatira. Péc katras
vai lldzeklus, kas var izraistt ierices detalu koroziju.

Mehanismu jaello, izmantojot ellotaju, kas ir dala no pneimatiskas
padeves sistémas. Ellotaja regulari japarbauda ellas lmenis un
nepiecieSsamibas gadijuma jauzpilda. Ja nav ellotdja, pirms ierices
iedarbinaSanas ir iespéjama tieSa elloSana, uzliekot dazus pilienus
pneimatiskas ellas uz gaisa ieplides atveres. Péc ierices elloSanas
pirmajas sekundés ellas pilieni var izpldst caur gaisa izplides atveri. Sada
gadijuma to nepiecieSams uz laiku nostiprinat, pieméram, ar dvieli.
Mehanisma ello$anai drikst izmantot tikai pneimatiskas ellas. Citu veidu
ellu izmantoSana vai mehanisma neelloSana saisina kalposanas laiku un
boja instrumentu.

Visus remontdarbus drikst veikt tikai pilnvarots personals, izmantojot
pilnvarotu servisa centru.

TEHNISKIE DATI

Parametrs Vértiba
Nominalais atrums (18 000) apar /mjn
Disku ar&jais diametrs 76

Maksimalais darba spiediens
Gaisa piesléguma diametrs
Svars

90 psi/6,3 bar
A
0,8 kg
14-017 norada gan ierices tipu, gan apziméjumu
TROKSNA DATI

Skanas spiediena limenis Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Skanas jaudas [imenis Lwa =96 dB(A) K=3
dB(A)

Vibracijas paatrinajuma veértiba an =3,1 m/szZ K=1,5
m/s

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radtais troksnis tiek raksturots ar: izstarota skanas spiediena
limeni Lpa un skanas jaudas limeni Lwa (kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas tiek raksturotas ar vibracijas
paatrindjuma vértibu an (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: izstarotais skanas spiediena
Iimenis Lpa , skanas jaudas lTmenis Lwa un vibracijas paatrindjuma
vertiba an tika izméritas saskand ar EN ISO 11148-7. Noradito
vibracijas limeni a(n) var izmantot, lai salidzinatu ierices un veiktu
provizorisku vibracijas iedarbibas novértéjumu.

Noraditais vibracijas lTmenis ir raksturigs tikai ierices pamatfunkcijam.
Ja ierici izmanto citam funkcijam vai kopa ar citiem darba rikiem,
vibracijas lTmenis var mainities. Nepietieckama vai neregulara ierices
apkope izraisa augstaku vibracijas Iimeni. lepriek§ minétie iemesli var
palielinat vibracijas iedarbibu visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra periodi, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Péc rapigas visu faktoru novértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba
var bt ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, jaievie$ papildu dro$ibas
pasakumi, pieméram, regulara ierices un darba riku apkope, atbilsto$as

roku temperatdras nodro$ind$ana un pareiza darba organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA



Produkti nedrikst tikt izmesti kopa ar sadzives atkritumiem, bet ir
janosita uz atbilstosam iekartam. Informaciju par iznicinaanu var
sanemt no produkta pardevéja vai vietéjam iestadém. Lietotas
iekartas satur vielas, kas nav neitralas videi. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu apdraud&umu videi un cilvéku
veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX Poland") ar $o informg,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas saturu (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp,
cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi, ka ar tas sastavs, pieder
ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t.i., Likumu Zurnals 2006 Nr. 90, 631. punkts,
ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas dalas kopésana, apstrade, publicésana
vai modificé8ana komercialos noliikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna iela 2/4 02-285
Var$ava
Produkts: Pneimatiskais griezéjs
Modelis: 14-017
Tirdzniecibas nosaukums: NEO TOOLS
Sérijas numurs: 00001 + 99999
Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta razotaja vieniga atbildiba.
leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktivai 2006/42/EK
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN ISO 11148-7: 2012
S deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavoki, kada ta tika laista tirgd,
un neattiecas uz komponentiem
kas pievienotas gala lietotaja vai vina veiktas turpmakas darbibas.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir pilnvarota sagatavot
tehnisko dokumentaciju un kas ir rezidente vai registréta ES:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna iela 2/4 02-285 VarSava
e r

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 27. maijs

(SL)
PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL

150 mm pnevmatski rezalnik
14-017

Pred namestitvijo, uporabo, popravilom, vzdrzevanjem ali
zamenjavo dodatkov ali pri delu v blizini pnevmatskega orodja
preberite in razumite varnostna navodila, saj obstaja veliko
nevarnosti. Neupo$tevanje navodil lahko povzro¢i hude poskodbe.
Namestitev, nastavitev in sestavo pnevmatskega orodja lahko izvaja le
usposoblieno in izobrazeno osebje. Pnevmatskega orodja ne
spreminjajte. Spremembe lahko zmanjSajo ucinkovitost in varnost ter
povecajo tveganje za uporabnika orodja. Varnostnih navodil ne zavrzite;
predaijte jih uporabniku orodja. Pnevmatskega orodja ne uporabljajte, e
je poskodovano. Preverite, ali ima orodje vse oznake, ki jih zahteva
standard ISO 11148. Ce je treba oznake zamenjati, se mora uporabnik ali
delodajalec obrniti na proizvajalca orodja.

Tveganja, povezana z odpadki

e Poskodbe obdelovanca, dodatkov ali celo samega orodja lahko
povzrodijo, da fragmenti odletijo z visoko hitrostjo.

* Med delovanjem je treba ves ¢as nositi udarno odporno zascito za
oci.

« Prepri¢ajte se, da je obdelovanec varno pritrjen.

* Prepricajte se, da je orodje varno pritrjeno na brusilnik.

« Prepri¢ajte se, da nazivna hitrost, navedena na delovnem orodju, ne
presega nazivne hitrosti vretena.

* PrepriCajte se, da je zas¢itna naprava na mestu, v dobrem stanju in
pravilno names¢ena; redno preverjajte stanje zas¢itne naprave.

* Redno preverjajte, da hitrost kotne brusilke ne presega vrednosti,
navedene na napravi. Preverjanje hitrosti je treba opraviti brez
names$cenega brusnega izdelka in v skladu z navodili proizvajalca.

* Preverite, ali so prirobnice v skladu s specifikacijami proizvajalca in
ali so v dobrem staniju, tj. brez razpok ali ostrih robov in ravne.

e Preverite, ali vreteno in navoji vretena niso poskodovani ali
obrabljeni.
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e Poskrbite, da iskre in ostanki, ki nastajajo med uporabo, ne
predstavljajo nevarnosti.

e Pred zamenjavo brusnega materiala in izvedbo vzdrZzevanja
odklopite brusilnik iz vira napajanja.

Nevarnost zapletanja

e Ohlapna oblacila, nakit, lasje, rokavice itd. se lahko zapletejo v
orodje, kar lahko povzroci zadusitev, ureznine ali razpoke. Bodite
izredno previdni.

Nevarnosti, povezane z delom

e |zogibajte se stiku z vrtec¢im vretenom in vstavljenim orodjem, da
preprecite ureznine na rokah in drugih delih telesa.

« Uporaba orodja lahko izpostavi roke operaterja nevarnostim, kot so
zdrobitev, udarec, rezanje, odrgnine in opekline. Nosite ustrezne
rokavice, da za&citite roke.

e Operater in vzdrzevalno osebje morajo biti fizicno sposobni za
ravnanje z orodjem glede na njegovo velikost, tezo in moc.

e Orodje drzite pravilno. Bodite pripravljeni na normalne ali
nepri¢akovane premike in imejte vedno obe roki proste. Ohranjajte
ravnoteZje in varen oprijem.

* V primeru izpada elektricne energije sprostite pritisk na napravo za
zagon in zaustavitev.

* Uporabljajte samo maziva, ki jih priporo¢a proizvajalec.

e Nosite varnostna ocala, priporo€ljivo pa je nositi tudi primerne
rokavice in za$¢itna obladila.

e Pri delu nad viSino glave nosite varnostno ¢elado.

e Pri rezanju obdelovanca ga podprite tako, da Sirina reze ostane
nespremenjena ali se med delovanjem poveca.

o Ce se brusni izdelek zatakne v rezu, izklopite brusilnik in previdno
sprostite disk. Preden nadaljujete z delom, preverite, ali je disk Se
vedno pravilno pritrjen in nepo$kodovan.

e Brusilni in rezalni diski se ne smejo uporabljati za stransko bruSenje.
(Izjema: brusilni diski, namenjeni za stransko brusenje). Brusilniki se
ne smejo uporabljati nad najvecjo obodno hitrostjo brusilnega
izdelka.

e Operater mora poskrbeti, da v blizini ni nobenih mimoido¢ih.

* Nositi je treba osebno varovalno opremo, kot so primerne rokavice,
predpasnik in ¢elada.

e |Iskre, ki nastajajo med bruSenjem, lahko vzgejo oblacila in
povzrocijo hude opekline. Poskrbite, da iskre ne padajo na oblacila.
Nosite ognjevarna oblacila in imejte v bliZini vedro z vodo.

Tveganja, povezana z ponavljajocimi se gibi

« Dolgotrajna uporaba orodja lahko povzroéi utrujenost in nelagodje v
rokah, rokah, vratu ali drugih delih telesa.

e Ohranjajte udoben, varen in stabilen polozaj ter se izogibajte
neudobnim poloZajem telesa. Redno spreminjajte polozaj, da
preprecite utrujenost.

¢ Ce imate dalj$e, motege simptome, kot so nelagodje, bolegina, krgi,
mravljinéenje, otrplost, peko¢ obdutek ali togost v katerem koli delu
telesa, jih ne ignorirajte. Upravljavec mora sam ali prek delodajalca
poiskati zdravniSko pomoc.

Nevarnosti, povezane s priborom

e Pred zamenjavo dodatkov ali vzdrZzevanjem naprave je nujno, da
napravo odklopite iz napajanja.

e Uporabljajte samo orodje ali dodatno opremo, ki jo priporo¢a
proizvajalec.

e PrepriCajte se, da so dimenzije brusnega izdelka zdruZljive z
brusilnikom in da se brusni izdelek prilega vretenu.

e Preverite, ali tip in velikost navoja brusnega izdelka natan¢no
ustrezata tipu in velikosti navoja vretena.

e Pred uporabo preverite stanje diska. Ne uporabljajte diskov, ki so
odlomljeni ali razpokani ali ki so morda padli na tla.

e Pred uporabo se prepricajte, da je brusni material pravino
names$céen in pritrjen, nato pa brusilnik brez obremenitve puste
delovati vsaj 1 minuto v varnem polozaju. Ce opazite moéne
vibracije ali druge napake, takoj ustavite stroj in ugotovite vzrok teh
napak.

* Preprecite, da bi se konec vretena dotikal dna luknje v skodelicah,
stozZcih ali ¢epih z navojnimi luknjami, namenjenimi za pritrditev na
vretena strojev, tako da preverite njihove dimenzije in druge
pomembne podatke.

e Pri uporabi brusnih izdelkov z redukcijskimi adapterji ali pu$ami
mora uporabnik poskrbeti, da adapter ali pusa ne pride v stik s
povrsino prirobnice in da pritiskna sila zagotavlja zadostno vrtilno
silo, da se prepreci zdrs brusnega izdelka.

« Ce so prirobnice na voljo za veg vrst ali velikosti brusilnih sredstev,
vedno namestite prirobnice, ki so primerne za uporabljeno brusilno
sredstvo.



* Med delom in po njem se izogibajte neposrednemu stiku z delovnim
orodjem, saj lahko pride do opeklin ali ureznin.

e Brusne izdelke je treba shranjevati in ravnati z njimi previdno v
skladu s priporocili proizvajalca.

Nevarnosti na delovnem mestu

e Spotikanje, zdrsavanje in padec lahko povzrocijo nesrece.
Poskrbite, da tla niso spolzka ali da med delovanjem ne postanejo
spolzka. Poskrbite, da pnevmatski cev ni namesS€en tako, da bi
lahko povzrogil spotikanje.

e V neznanem okolju ravnajte previdno. Lahko obstajajo skrite
nevarnosti, kot so elektri¢ni vodi ali drugi komunalni vodi.

e Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivnih
atmosferah in ne §¢iti uporabnika pred elektri¢nim udarom.

* Prepriajte se, da v blizini ni elektriénih kablov, plinskih cevi ali
drugih predmetov, ki bi lahko predstavljali nevarnost, ¢e bi bili
poskodovani.

Nevarnosti, povezane s prahom in dimom

* Med delovanjem se lahko ustvarjajo nevarni prah in hlapi. Ti imajo
negativen vpliv na zdravje uporabnika, saj povzro¢ajo bolezni dihal,
raka in poskodbe koZe. Bodite pozorni na te nevarnosti in sprejmite
ukrepe za njihovo zmanj$anje.

e Pri oceni tveganja je treba upostevati izpostavljenost prahu, ki
nastaja med obdelavo in se med delovanjem prenasa iz okolja.

e Orodje uporabljajte v skladu z navodili za uporabo, da zmanjsate
nastajanje prahu in dimnih plinov.

e |zhod zraka mora biti usmerjen tako, da se ¢&im bolj zmanjsa
razsirjanje prahu in hlapov v okolje.

e Nadzor emisij prahu in hlapov pri viru je prednostna naloga pri
zagotavljanju varnosti pri delu.

* Uporabljajte ustrezna sredstva za odsesavanje, odstranjevanje ali
nevtralizacijo prahu in dimnih plinov v skladu s priporodili
proizvajalca.

e |Izberite ustrezna delovna orodja in jih vzdrZujte ali zamenjajte v
skladu z navodili, da zmanj$ate nastajanje prahu in hlapov.

* Uporabljajte zad&ito dihal v skladu s predpisi o zdravju in varnosti.

e Delo z nekaterimi materiali povzroca emisije prahu in hlapov, ki
lahko vodijo do eksplozivnega okolja.

Nevarnosti zaradi hrupa

e Izpostavljenost visokim ravnem hrupa lahko povzroéi trajno in
nepopravljivo izgubo sluha in druge teZave, kot je tinitus (zvonjenje,
brencanje, piskanje ali brnenje v usesih).

* Bistveno je, da se oceni tveganje in uvedejo ustrezni nadzorni ukrepi
za te nevarnosti.

* Uporabiti je treba metode za preprecevanje prekomernega hrupa,
kot so materiali, ki absorbirajo zvok, ali druge metode za
preprecevanje ,zvonjenja” materiala, ki se obdeluje.

* Uporabljajte zad&ito sluha v skladu s predpisi o zdravju in varnosti.

e Orodje uporabljajte v skladu z navodili za uporabo, da zmanjsate
hrup.

* Sestavljajte in uporabljajte delovna orodja v skladu z navodili za
uporabo, da zmanjSate hrup.

* Uporabite dusilec zvoka, ¢e je na voljo.

Nevarnosti zaradi vibracij

* Izpostavljenost vibracijam lahko povzro¢i ishemijo rok in prstov ter
poskodbe Zivcev.

e Pridelu v hladnih pogojih se toplo oblecite in roke ohranjajte tople in
suhe.

« Ce obgutite mravljingenje, otrplost, bole¢ino ali bledo koZo na rokah,
prenehajte z delom in se posvetujte s svojim nadzornikom in
zdravnikom.

* Orodje uporabljajte v skladu z navodili za uporabo, da zmanjSate
vibracije.

« Ne dopustite, da orodje vibrira med delom na komponenti, saj to
lahko povzro¢i znatno povecanje vibracij.

e |zberite, vzdrzujte in zamenjajte potro$ni material ali delovna orodja
v skladu s priporocili v navodilih za uporabo, da preprecite
nepotrebno povecanje ravni vibracij.

« Ce je mogote, podprite teZo orodja s stojalom, napenjalcem ali
protiuteZjo.

e Orodje drzite trdno, vendar z zmerno silo, da zagotovite varno
delovanje. Prekomeren oprijem poveca tveganje za vibracije.

e Uporabite papirnate brisace, ¢e so priloZzene abrazivnemu izdelku.

Dodatni varnostni predpisi za pnevmatsko orodje

« Stisnjen zrak lahko povzro¢i resne poskodbe.

« Vedno izklopite dovod zraka in odklopite napravo od vira napajanja,
ko je ni v uporabi ali ko zamenjujete dodatke in opravijate
vzdrzevanje.
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« Nikoli ne usmerjajte zracnega toka proti sebi ali drugim.

e Cevi za stisnjen zrak predstavljajo resno nevarnost. Vedno
poskrbite, da cevi in priklju¢ki niso poskodovani.

e Hladen zrak usmerite stran od rok.

e Pri uporabi kleS¢astih spojk ne pozabite uporabiti ustreznih zapor,
da preprecite naklju¢no odklopitev.

« Nikoli ne presegajte najvecjega dovoljenega tlaka.

« Naprave nikoli ne prena$ajte za cev.

OPIS UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV
1 2 3 4 5
ty

PRSI
Bl

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila in varnostne
ukrepe, ki so v njih navedeni!

2. Uporabljajte osebno varovalno opremo (zas¢itna ocala, uSesne zascite,
protiprasne maske).

3. Uporabljajte osebno zascitno opremo (zascitne rokavice).

4. Zascitite pred dezjem.

5. Otroke drzite stran od orodja.

6. Reciklirajte.

7. Ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

8. Certifikacijska oznaka EAC.

9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OPIS GRAFIKONSKIH ELEMENTOV

KOMPONENTE NAPRAVE Slika A
1. Pokrov

2. Vijak za pritrditev diska

3. Sprozilec za zagon/zaustavitev
4. Ohije/rocaj

5. Vstop zraka

6. Poseben klju¢

7. Klju¢ za imbus

8. Hitri prikljucek

9. Oljnik

DIAGRAM MONTAZE Slika B
Prikljuéek na napravo (ne uporabljajte hitrih prikljuckov)
Vodilna cev

Prikljucek

Pnevmatska cev

Hitri prikljuek

Nippel

Mazalnik

ZmanijSevalnik tlaka

Zracni filter

10. Sistem za odstranjevanje vlage
11. Vir zraka

PRIKLJUCEK NA OMREZJE STISNJENEGA ZRAKA

* Na konec gibljive cevi namestite konektor (spojko) in ga zategnite z
kljuc¢em.

e Na prikljuéek prikljucite hitri priklju¢ek (prodaja se lo¢eno). To je
uporaben del, ki omogoc¢a hitro prikljuCitev celotne palete
pnevmatskih naprav na gibljivo cev.

e Pnevmatska brusilka je zdaj pripravljena za uporabo.

OZNAKE NA NAPRAVI

Un

©COoNOOMONE

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -leto izdelave

MM - mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka
OPIS

Pnevmatska naprava, namenjena za rezanje kovin, plocevinastih
konstrukcij, delov avtomobilskih karoserij itd. Rezalnik se lahko uporablja



za obnovitvena in gradbena dela, vse vrste domacih projektov ter
avtomehaniko. Posebej zasnovano ohisje in izhod zraka rezalnika
zagotavljata najnizjo mozno raven vibracij in hrupa. Visokokakovostna
leZaja, uporabljena v konstrukciji, podalj$ujeta Zivijenjsko dobo naprave.

PNEVMATSKI SISTEM

Primer pnevmatskega napajalnega sistema je prikazan na sliki B. Delovni
tlak ne sme presegati 6,3 bara. Uporaba viSjega delovnega tlaka lahko
poskoduje napravo in ogrozi varnost operaterja.

Poskrbite, da je zrak, ki se dovaja v napravo, Cist in suh. Pnevmatski
sistem je treba pred prikljucitvijo osusiti. Sistem redno susite in preverjajte
stanje filtra. Napravo je treba uporabljati v povezavi z mazalnikom,
vgrajenim v sistem.

Miingek je prikljuéen na sistem prek 1/4" prikljucka. Najman;jsi notranji
premer pnevmatskega cevi je 10 mm (3/8"). Namestitev mora vkljucevati
viden in dostopen varnostni stikalo.

DELOVANJE NAPRAVE

Vklop/izklop

Pred rezanjem oznacite mesto rezanja na obdelovancu. Rezalnik drzite z
obema rokama, tako da palca po€ivata na zaporni rocici in stikalu. Za
zagon naprave potisnite zaporo naprej, medtem ko pritisnete stikalo. Ne
dotikajte se obdelovanca, dokler rezilo ne doseze Zelene hitrosti.

Rezanje

Ko rezilo doseze hitrost, njegov rob nezno in pocasi pritisnite na
obdelovano povrsino. Med delovanjem izvajajte enakomeren, zmeren
pritisk. Gumb na dovodu zraka se uporablja za nadzor najvecje hitrosti.
Ne preobremenite orodja. To lahko povzroci zatikanje ali poSkodovanje
naprave in predstavlja nevarnost za uporabnika. Po konanem delu
napravo odklopite od vira zraka, da preprecite naklju¢no vklop.

Zamenjava diska
Disk zamenjate tako, da odvijete pritrdilni vijak, medtem ko drzite gred z
kljuéem. (Slika C)

ODSTRANJEVANJE NAPAK

Poleg poskodb ali obrabe lahko na delovanje negativno vplivajo tudi drugi
dejavniki, kot so slabo stanje pnevmatskega sistema (poskodbe,
zamasitev, puscanje ali vlaga). Tezave lahko povzro¢a tudi umazanija
naprave zaradi prekomernega prahu in abrazivnih snhovi. Zato je
pomembno, da napravo ohranjate Cisto.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

Da bi podaljsali Zivljenjsko dobo orodja, ga je treba redno Cistiti. Po vsaki
uporabi je treba napravo odistiti s suho krpo. Ne uporabljajte topil ali
sredstev, ki lahko povzrocijo korozijo komponent naprave.

Mehanizem je treba mazati z mazalnikom, ki je del pnevmatskega
napajalnega sistema. Raven olja v mazalniku je treba redno preverjati in
po potrebi dopolniti. Ce mazalnika ni, je mogoge neposredno mazanje z
nekaj kapliicami pnevmatskega olja na dovod zraka pred zagonom
naprave. Po mazanju naprave lahko v prvih nekaj sekundah iz izpusta
zraka uhajajo kapljice olja. V tem primeru je treba napravo zacasno
zavarovati, npr. z brisao. Za mazanje mehanizma se smejo uporabljati
samo pnevmatski olji. Uporaba drugih vrst olja ali nezamas$enje
mehanizma skraj$a Zivljenjsko dobo in poskoduje orodje.

Vsa popravila sme opravijati le pooblaseno osebje v pooblaséenem
servisnem centru.

TEHNICNI PODATKI

Parameter Vrednost
Nazivna hitrost 18.000 rpm
Zunanji premer diska 76
Najvecji delovni tlak 90 psi/6,3 bar
Premer priklju¢ka za zrak va"
Teza 0,8 kg

14-017 oznacuje tip in oznako naprave
PODATKI O HRUPU

Raven zvoénega tlaka Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Raven zvo¢ne mo¢i Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

Vrednost pospeska vibracij an =3,1m/s® K=15
m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo izzarevanega zvo¢nega
tlaka Lpa in ravnjo zvocne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo
vibracijskega pospeska an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

45

Vrednosti, navedene v tem priro¢niku: izsevana raven zvoénega tlaka

Lpa , raven zvotne moci Lwa in vrednost vibracijskega pospeska an

so bile izmerjene v skladu z EN I1SO 11148-7. Navedena raven vibracij

a(n) se lahko uporabi za primerjavo naprav in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovne uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali redko
vzdrzevanje naprave bo povzrogilo vi§jo raven vibracij. Zgoraj navedeni
razlogi lahko povecajo izpostavljenost vibracijam med celotnim
delovnim obdobjem.

Za natancéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se

ne uporablja za delo. Po skrbni oceni vseh dejavnikov je lahko
skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Da bi uporabnika za&¢itili pred ucinki vibracij, je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

1zdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke, ampak jih
morate odnesti v ustrezne obrate za odstranjevanje odpadkov.
Informacije o odstranjevanju odpadkov lahko dobite pri prodajalcu
izdelka ali lokalnih organih. Rabljena oprema vsebuje snovi, ki niso
okolju nevtralne. Oprema, ki ni reciklirana, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoélka komandytowa s
sedeZem v Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) obves¢a,
da so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljnjem besedilu: ,Priro&nik”),
vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo, pripadajo izklju¢no GTX
Poland in so zas¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in sorodnih pravicah (tj. Zakonik 2006 &t. 90, totka 631, kakor je bil spremenjen).
Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje celotnega Priro¢nika ali katerega koli
njegovega elementa za komercialne namene brez pisnega soglasja GTX Poland je strogo
prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

I1zjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna ulica 2/4 02-
285 VarSava
Izdelek: Pnevmatski rezalnik
Model: 14-017
Blagovna znamka: NEO TOOLS
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN ISO 11148-7: 2012
Ta izjava velja samo za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent
, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel.
Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije, ki
je rezident ali ima sedez v EU:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna ulica 2/4 02-285 VarSava
vl r

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost GTX POLAND
Var$ava, 27. maj 2025

(BG)
NPEBOJ HA OPUTMHAITHUTE UHCTPYKLIUK

150 MM NHEBMaTUYeEH pe3ak
14-017

Mpean MoHTax, ekcnnoatauusi, PEMOHT, NOAAPBLXKA UMK NoAMAHA
Ha aKkcecoapu, unu korato paboTute B G5IM3OCT OO NHeBMaTUYeH
WHCTPYMEHT, npoyeTeTe U pa3depeTe WHCTPyKuuuTe 3a
6e30MacHOCT, MopaAu MHOrOTO OMacHOCTU, CBBLP3aHWM C TAX.
HecnaseaHeTo MM Moxe [a [oBede A0 CEPUMO3HW HapaHsBaHMs.
MoHTaXbT, HacTpoiikaTa 1 crnobsiBaHETO Ha MHEBMATUYHN UHCTPYMEHTU
MoraT Aia ce U3BBbPLUBAT CaMo OT KBanuduumpaH n obyyeH nepcoxan. He
MoandpmumpaiiTe NHEBMaTUYHUA MHCTPYMeHT. Moaudukaummute morat
[la HamanaT edekTMBHOCTTa M 6e3onacHocTTa 1 Aa yBennyaT pucka 3a
onepatopa Ha WHCTpyMeHTa. He wu3XBbpnsiTe WHCTpyKuMuTe 3a
6esonacHocT; Te Tpsbsa Aa 6baaT npejajeHn Ha onepatopa Ha
VHCTpyMeHTa. He u3nonasaiiTe NHEBMATUYHWUSI MHCTPYMEHT, ako e
nospefeH. MpoBepeTe Aann MHCTPYMEHTBLT MMa BCUYKM MapKUPOBKM,



uanckBaHn ot ISO 11148. Ako MmapkupoBkuTe TpsibBa ga Obpar
NoAMEHeHU, onepaTopbT UNK paboToaaTensT Tpsioea Aa ce CBLPXE C
NPOU3BOAUTENS HA UHCTPYMEHTA.

PVICKDBe, CBbp3aHu C OTIIOMKU

e [loBpefa Ha [eTaiina, akcecoapute WNM JOpU Ha camus
WHCTPYMEHT MOXe fa foBede A0 U3XBbpyaHe Ha parmMeHTn ¢
BICOKA CKOPOCT.

e [o Bpeme Ha paGota TpsbBa Aa Ce HOCAT 3alMTHW ouuna,
YCTONYMBM Ha yaapu.

. YBepETE ce, ye ,quaVIJTbT € 3[0paBo 3aKpeneH.

. YBepETE Ce, Ye WHCTPYMEeHTbT € 340paBO 3akpeneH KbM
LI.IJ'Il/Id)OB'b‘-lHaTa MawiunHa.

e VYBepeTe ce, Ye HOMWHANMHATa CKOPOCT, MOCOYEHa Ha paboTHWs
WHCTPYMEHT, He Ha[BuLlaBa HOMMHaNHaTa CKOpOCT Ha WwnuHaena.

e YBepeTe ce, Ye MNpeanasHUAT KOXyX € Ha MSCTOTO cu, B A06po
CbCTOSIHME W MPaBWUMHO MOHTWUPaH; PedoBHO npoBepsiBaviTe
CbCTOSIHMETO Ha npeanasHns KOXyX.

e PepoBHO nposepsiBaiTe danu CKOPOCTTa Ha briownanda He
HajBuLaBa CTOMHOCTTA, NOCOYEHa Ha YCTPOMCTBOTO. [poBepkuTe
Ha ckopocTTa TpsibBa Aa ce u3BbLPLUBAT 6€3 MOHTMPaH abpasuBeH
NPOAYKT U B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKUMUTE HA Npou3BoauTens.

. I'IpOBepETe Aann d)naHLI,VITB ce wusnon3eat B CbOTBETCTBME C
yKasaHuaTa Ha npoussoguTens n ganuv ca B l:l06p0 CbCTOSAAHME, T.©.
6e3 NYKHaTUHW UNKN 3ayCeHULU N Ca paBHU.

e [poBepeTe panu wnuHaenbT U pesbata Ha wWnuHAena He ca
nospeneHun nnn N3HOCeHU.

e YBepeTe ce, 4e UCKPUTE W OTNAABUMUTE, TEeHepupaHn No BpeMe Ha
ynotpeba, He NpeacTaBnsBaT ONacHOCT.

e [pegn pa 3ameHuTe abpasvBHUS MaTepuan v Aa W3BbPLUATE
noaapwbXKa, u3knyerte LUJ'IVICbOB'bHHaTa MalnHa OT M3TOYHUKa Ha
3axpaHBaHe.

OnacHoCT OT 3annuTaHe

e Xnabaeu gpexu, GuxkyTa, Koca, pbkaBuLM 1 Ap. moraT ga 6baart
BKapaHu B MHCTPYMeHTa, KOeTo MOXe Aa AoBeae A0 3adyluasaHe,
nopsisBaHWst  UNW  paskbCBaHWsl.  Bbaete  U3KkNOYMTENHO
BHUMaTESTHU.

OnacHocTu, CBBbp3aHu ¢ pa6oTtata

e U3barsanite KOHTaKT C BbpTAWNA Ce wnuHaen wu nocrtaBeHus
WHCTPYMEHT, 3a fja NpeoTBpaTnuTe Nops3BaHAa Ha pbueTe U opyrn
4acTu Ha TAnoTo.

e l3non3saHeTo Ha WHCTpyMEHTa MOXe [a MU3NOXuW pbueTe Ha
onepaTtopa Ha OMAacHOCTM KaTo CMaykBaHe, yAap, nopsiseaHe,
WU3HOCBaHe W wu3rapsHe. Hocete nogxogdwm pbkasuuu, 3a Aa
npegnasvTe pbLeTe cu.

e OnepaTopbT M MepcoHanbT Mo noadpbxkata TpsibBa da ca
huanyeckn cnocobHu fa ce CnpaBaT C pa3mepa, TernoTo u
MOLLHOCTTa Ha NHCTPYMEHTa.

e [IpbXTe MHCTPyMeHTa npaBuiHo. bbaete nogroteenn ga ycroute
Ha HOpMartH1 UNu Heo4YakBaHW ABMKXEHUS U BUHArU pbXTe n ApeTe
cu pbLie ceoboaHu. MoaabpxanTe paBHOBECKE U CTabunHa cTovika.

e OcBobGogeTe HansraHeTo BbpXy YCTPOMCTBOTO 3@ CTapTvpaHe v
cnunpaHe B Cryyal Ha NpeKkbCBaHe Ha enekTpo3axpaHBaHeTo.

e l3non3eante camMo CMas3ouyHu MaTepuanu, npenopbyaHu OT
npoussoaunTens.

e HoceTe npeanasHu ounna v ce npenopbysa Aa HOCUTE NOAXOASALUMN
pbKaBULM U 3aLmUTHO 06neKno.

e Hocete npeanasHa kacka, koraTo paboTWTe Haj HUBOTO Ha
rnasarta.

. I'Ipm psA3aHe Ha ,quaVIna ro no,qp,bp»(aﬁTe Taka, 4Ye wupuHaTta Ha
npopesa ga octaBa NOCTOAHHA UK Aa ce yBenu4yaea no Bpeme Ha
usnata onepauus.

e Axko abpasvBHUST MPOAYKT Ce 3aKkneln B npopesa, u3knouete
wnudgoBbYHaTa MallMHa U BHUMaTENHo ocsoboaeTe aucka. MNpeaun
fAa npoabnxute paboTaTa, npoBepeTe JanuM AUCKLT € BCe Olle
nobpe 3akpeneH 1 He e NoBpeaeH.

o LUnndoBbYHMTE OUCKOBE M pexeLumTe AucKoBe He TpsibBa Aa ce

n3nonseat 3a CTPaHUYHO wnudgosaHe. (M3kntodeHme:
WNUPOBBYHM  AUCKOBE,  MpedHasHa4YeHn  3a  CTPaHU4HO
wnudgosaHe). LWnudosbyHMTe MawmHM He Tpsbea Aa ce

13nonaBaT Haa MakcUManHaTta nepudepHa ckopocT Ha abpasvBHUS
NpoAyKT.

« OnepatopbT TpsiGBa Aa ce yBepu, Ye B GNU3OCT HsIMA CTPaHUYHN
nuua.

o TpsabGBa Aa ce HOCAT NUYHU NPeAnasHN CPEACTBA, KAaTo NOAXOAALLM
pBbKaBULM, MPECTUNKa U Kacka.

e Uckpute, obpasyBaHu Mo Bpeme Ha LWNWGOBaHETO, MoraT Aa
3anansaT ApexuTe v 4a NPUUUHAT CEPUO3HY U3rapsiHus. YBepeTe ce,
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Ye WCKpUTe He nafaT Bbpxy Apexute. HoceTe orHeycronumsu
[ipexv 1 ApbXTe Koda ¢ Boa Habnm3o.

PuckoBe, cBBp3aHu € NOBTapALM Ce ABMKEHUA

o [popbmkuTenHaTa ynotpeba Ha MHCTPYMeHTa MoXe fa AoBefe A0
yMmopa v AuckomdopT B pblLieTe, paMeHeTe, BpaTa Unu Apyru 4actu
Ha TSnoTo.

e [loapgbpxante ypnobHa, 6GesonacHa u cTabunHa nosvuus u
n3bsreante HeygobHM no3vuum Ha TsnoTo. CMeHsiiTe nosuuusTa
CU NepuroanyHo, 3a Aa npegoTepaTuTe ymopa.

e AKO WU3NUTBaTe MPOABLIKUTENHU, TPEBOXHW CUMMTOMW KaTo
AuckomdopT, 6orika, KOHBYIICUM, M3TPBIBaHe, U3TPbNBaHe, NapeHe
VNN CKOBAHOCT B HSIKOSt 4acCT OT TANOTO, He M WrHopupaiite.
OnepaTtopbT TpsibBa @ Ce KOHCYNTUpa C fiekap CaMOCTOSITENHO
unu ypes ceos paboTtopaten.

OnacHoCTH, CBBP3aHu € akcecoapute

o [peau fa cMeHsiTe akcecoapy UK ia U3BbpLUBaTe NogapbXka Ha
YCTPOWCTBOTO, € Heo6XOAMMO [a ro M3KIIYNTE OT 3aXpaHBaHETo.

e lanonsBaiTe camMmo MHCTPYMEHTM UMK akcecoapu, NpenopbyaHn oT
npousBoauTens.

e VYBepeTe ce, 4Ye pasmepute Ha abpasvBHUS NpoOAyKT ca
CbBMECTVUMM C LINNOBBLYHATA MaLLMHA 1 Ye aBpasnBHUST NPOAYKT
nacsa Ha LNuHAena.

e YBepeTe ce, Ye TUMBT U pa3mepbT Ha pesbaTa Ha abpasvBHUS
NpoAyKT CbOTBETCTBAT TOYHO Ha TUNa M pa3mepa Ha pesbarta Ha
wnuHgena.

e [lpoBepeTe CbCTOSIHUETO
n3nonssante AWckose,
naganu.

e [pegn ynoTpeba ce yeepeTe, 4e abpasvBHUAT maTepuan e
NpaBUMHO MOHTWMpPaH W 3aTerHaT, cnej KoeTo MycHeTe
wnndoBbYHaTa MalmMHa 6e3 HaToBapBaHe 3a Haii-manko 1 MuHyTa
B 6e3onacHo nomnoxeHve. Ako 3abenexute 3HaunTenHu BuGpauumn
VMW ApYTM HEeusnpaBHOCTW, crnpeTe MaluMHaTa He3abaBHO W
onpegenete NpuyMHaTa 3a Te3n HeM3NpPaBHOCTY.

e [lpepoTBpaTeTe AONMPAHETO Ha Kpasi Ha LUNMHAeNna A0 ABHOTO Ha
oTBOpa B YallkW, KOHYCW WNW 3amyluanku ¢ pe3GoBaHW OTBOPU,
npefHasHayeHy 3a MOHTMpaHe Ha LWNWHAENW Ha MalUWMHW, KaTo
npoBepuTe TeXHUTE pasmepu 1 apyry relevante gaHHu.

o [pu usnonssaHe Ha abpa3nBHU NPOAYKTU C pefyKLUMOHHU afanTtepu
UnW BTYNKW, NOTPeGUTENsT TpsibBa fAa ce yBepw, Ye afantepbT unu
BTyNIKaTa He BNIM3aT B KOHTaKT C MOBBbPXHOCTTA Ha ¢hnaHua u e
cunaTta Ha 3aTsiraHe ocurypsisa AoctaTbyHa BbpTALLa Cuna, 3a Ja
ce NpeoTBpaTh NPUMNTL3BAHETO Ha abpa3nBHUS NPOAYKT.

e AKo naHuWTe ce [OCTaBAT 3a HSIKONKO BMAa Wnu pasmepun
abpa3uBu, BUMHarM MOHTUpaiTe naHuuTe, MNOAXOAALM 33
u3nonasaHuTe abpasueu.

e 3bsArBaiiTe AMPEKTEH KOHTaKT C paGOTHWSt UHCTPYMEHT M0 Bpeme n
cnep pa6ota, Tbil KaTo TOBa MOXe [a [10Befe [0 M3rapsHUs unu
nops3BaHust.

e AGpasuBHWTE NpoayKTV TpsibBa Aa ce cbxpaHsBaT v Aa ce GopaBAT
C TAX BHUMATeNHO, B CbLOTBETCTBME C MpEnopbkuTe Ha
npousBoauTens.

Ha gaucka npean ynotpeba. He
KOUTO Ca HanykaHu, cYyyneHu wunm ca

OnacHocTH Ha paGoTHOTO MACTO

. CI'I'bBaHeTO, NoAXNb3BAaHETO W nNagaHeTo morat ga MpUYUHAT
VHUMAEHTU. YBepeTe ce, Ye Noja He e XNb3raB U HAMa Aa cTtaHe
Xnb3raB Nno Bpeme Ha paGoTa. YBepeTe ce, 4e NMHEBMATUYHUAT
Mapky4 He e pasnofioXeH MO HauWH, KOUTO MoXe fa AoBeae Ao
cnbBaHe.

e [leiicTBaiiTe C NOBULLEHO BHUMaHWe B Heno3HaTta cpeaa. Moxe aa
nMa CKpUTU ONACHOCTU, KaTo eneKTpudecku kabenu unu apyrm
KOMYHUKaUNOHHN kabenu.

. MHCprMeHTbT He e npeaHa3Ha4eH 3a U3nosiasaHe B NoTeHuuanHo
€KCnio3nBHU aTmocd,)epM n He npeanasea HOTpeﬁMTeJ‘IH OT TOKOB
yAap.

e YBepeTe ce, 4Ye B BnM30CT HAMa enekTpuyecku kabenwu, rasosu
Tp'b6v1 wnu gpyrv npegmeTtu, KOMTo moraTt Aa npegcrasnsaBat
0OnacHOCT, ako 6'bﬂaT nospeaeHn.

OnacHOCTH, CBBP3aHu € Npax U AuM

o [lo BpeMe Ha paboTta moraT Aa ce obpasyBaT onacHu npax v AuM.
Te wumaT oTpuUATENHO Bb3AENCTBME BbLPXY 3APaBETO Ha
noTpebuTens, kaTo NPUUMHABAT pecnupaTopHy 3aGonsBaHus, pak
W yBpeXOaHusi Ha koxaTa. BbheTe HasicHo C Te3u onacHocTU n
B3EMETE MEpPKU 3a TSXHOTO MUHUMU3MPAHE.

e OueHkaTa Ha pucka TpsGBa fa OTYMTa eKcro3uuusiTa Ha npax,
reHepupaH no Bpeme Ha npoueca Ha o6paGoTka U MpeHeceH oT
oKomHaTa cpefja no Bpeme Ha pabota.



ManonseaiTe WHCTPyMEHTa B CbOTBETCTBME C MHCTPyKLMMTE 3a
ekcnnoartauus, 3a fja cBeeTe 10 MUHUMYM 0Gpa3yBaHeTo Ha npax
v oum.

M3axoabT 3a Bb3ayxa TpsioBa fa GbAe HacouYeH Mo TakbB HauvH, Ye
[a ce cBeAe A0 MWUHMMYM pasnpOoCTPaHEHWETO Ha mMpax U AuUM B
okorHata cpefa.

KoHTponupaHeTo Ha emvcuuTe Ha mpax W napu npyu U3TouHWKa e
NpUOpUTET 3a OCUrypsiBaHe Ha 6e3onacHOCT Ha paboTHOTO MSCTO.
WanonseaiTe noAxoAsiuyM CpefcTBa 3a U3BNMYAHE, OTCTpaHsiBaHe
VMW HeyTpanuaupaHe Ha npax M [AUM B CbOTBETCTBME C
npenopbk1Te Ha NPon3BoOAUTENS.

N3bepeTe noaxoaswm paboTHU MHCTPYMEHTU U W Moaabpxante
VMW NofMEHsINTe B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE, 3a Aa cBeaeTe
[0 MUHUMYM 06pa3syBaHeTo Ha npax v AuUM.

WanonseaiTe cpefcTBa 3a 3alyWTa Ha AuxaTenHuTe MbTulla B
CBbOTBETCTBUE C NpaBunaTa 3a 3gpase M 6e30nacHoCT.

PaGoTtaTa ¢ onpeaeneHn mMatepuany BOAM A0 EMUCAM Ha npax v
napu, KouTo MoraT fia Cb3iafaT eKCMo3vBHa cpeaa.

OnacHocTH OT WyMm

M3anaraHeTo Ha BUCOKM HMBA Ha LLYM MOXe fAa [oBeAe [0 TpaiiHa n
HeobpaTuma 3aryba Ha cnyxa U gpyrv npobremu, kaTto TUHUTYC
(3BbHEHE, BpbMYEHe, CBUPEHE Unu ByyeHe B yluuTe).

OT CblLLUECTBEHO 3HayeHWe € [la Ce OLEHSIT puckoBeTe M Aa ce
npunoxat NoAXOAsLM MEPKM 3@ KOHTPOI Ha Te3n ONacHOCTY.
Crnega fa ce u3nonssaT MeTOAM 3a MNpefoTBpaTsiBaHe Ha
NpekoMepeH LUyM, KaTo LWyMOMormblialy matepuanu unu apyrv
MeToaM 3a npefoTBpaTsBaHe Ha ,3BbHEHETO” Ha obpaboTBaHus
matepuarn.

WMsnon3sante cpeactsa 3a 3awuTa Ha Cnyxa B CbOTBETCTBME C
npaBunara 3a 3apase 1 6esonacHocT.

W3anonseaiTe WHCTpyMEHTa B CbOTBETCTBME C WHCTPYKLMUTE 3a
ekcnnoartauusi, 3a fa CBeAeTe Lyma 10 MUHUMYM.

Crno6sBaiiTe 1 wu3nonseaiTe paboTHUTE WHCTPYMEHTU B
CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMWTE 3a ekcnnoaTtauus, 3a Aa ceeaeTe
Lyma 10 MUHUMYM.

WanonseaiTe Lymo3arnywmuTen, ako uMa TakbB.

OnacHocTu oT BUGpauumn

[onbrHUTEeNHU

WanaraHeTto Ha Bmﬁpaumm MOXe Aa aoseae A0 UCXeMUs Ha pbleTe
N NpBLCTUTE U yBpeXaaHe Ha HepBUTe.

Korato paGOTMTe B CTyAeHWN ycrosus, obnuyante ce Tonno u
ﬂOMbpMaﬁTe pbUeTe CKM TONSIN U CyXU.

AKO yceTuTe U3TpbBaHe, U3TPbNBaHe, 6onka unu nobneaHsBaHe
Ha KoxaTa Ha pblieTe, cnpeTe pabotaTta U ce KOHCynTupawTe C
Balnsa pbKoBOAUTEN U NnekKap.

WN3nonasgaiite WHCTpyMeHTa B CbOTBETCTBME C WHCTPyKUuUTe 3a
ekcnnoatauus, 3a aa ceefeTe 40 MUHUMYM BuGpauuuTe.

He nosBonsBaiiTe WHCTPYMEHTBT Aa BuGpwupa, Aokato pabotute
BbpXy AafeH KOMMOHEHT, TbW kaTo ToBa MOXe fa Aosefe [0
3Ha4nTenHo yeennyasaHe Ha BMGpaLLI/II/ITe.

W36upaiiTe, noaabpxanTe W MNOAMEHSINTE KOHCYMaTUBMTE WIM
paboTHUTE WHCTPYMEHTU B CBLOTBETCTBME C MPENOPbLKUTE B
WHCTPYKUUUTE 3a ekcnnoartauus, 3a Aa nNpefoTBpaTUTe HEeHYXHO
yBenu4yaBaHe Ha HMBaTa Ha BvlﬁpaL[MI/I.

Ako e Bb3MOXHO, I'IO,CU:L'bp)KaI;lTe TEernoTo Ha WHCTPyMeHTa C
noacTaBka, HaTtarad unu NPOTUBOTEXECT.

[lpbXTe WHCTpyMeHTa 3ApaBo, HO C yMmepeHa cuna, 3a Aaa

rapaHtupate 6GesonacHa pa6oTa. [pekomMepHOTO CTUCKaHe
yBenu4yaBsa pucka ot BVI6paL[I/1I/1.
Wanonssante XapTWeHu Kbpnu, ako ca npenocrtaBeHn C

abpa3nBHUSt NPOAYKT.

npasuna 3a 6e3onacHOCT 3a MNHeBMaTU4HU

MHCTPYMEHTU

CrbCTEHUSAT Bb3AYX MOXe 4a NPUYMHI CEpPUO3HM NOBpeay.

BuHaru uskniouBaiiTe nodaBaHeTo Ha Bb3AyX M U3KIOYBaiiTe
YCTPOWCTBOTO OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, Korato He ro
13roni3eate, korato CMEHSITE aKkcecoapn WM U3BbpluBate
noaapbxXKa.

Hukora He HacouBaiiTe Bb3AyLUHMA NOTOK KbM cebe cu Unn KbM
npyru xopa.

MapkyuuTe 3a CrbCTeH Bb3ayX NpecTaBnsBsaT CeprosHa onacHocT.
BuHaru ce yBepsiBailTe, 4Ye MapkyyuTe U Bpb3KMTe He ca
nospeaeHu.

OTKNoHsBaliTe CTyAeHUS Bb3AYX OT pblLeTe Cu.

Korato uarnonaeaTte Kyku 3a cBbpaBaHe, He 3abpassiiTe Aa
uanonasate MOAXOASLM 3aKMioyBaluM ycTpoicTBa, 3a Aa
npeaoTBpaTUTe CryYaitHo paseanHsaBaHe.

Hukora He npesuLLaBanTe MakCUManHOTO JOMYCTUMO HarnsraHe.
Hukora He HoceTe yCTPOWNCTBOTO 3@ Mapkyua.
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OMUCAHME HA U3NON3BAHUTE MUKTOrPAMU
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1. MNpoyeTeTe MHCTPYKUMWTE 3a ekcnnoaTaums n cnassavte
npeaynpexaeHnsiTa U npegnasHuTe Mepku, CbabpxKally ce B Tsx!

2. WsnonaganTe InMYHWM NpednasHu CpeactBa  (3alWTHUM  oyuna,
npefnasHn cryLwarnkv, MpaxoBu Mackm).

3. M3non3saiite MUK NpeAnasHu CpeAcTBa (MpeAnasHu pbKasuLm).
4. MNpepnassante oT AbXA,.

5. ipbxTe Aeuata faney ot MHCTPYMeHTa.

6. Peumnknupaiite.

7. He v3xBbpasiiTe ¢ 6UTOBMTE OTNAABLM.

8. CepTudmkaLmMoHeH 3Hak EAC.

9. CepTU(MKALMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUS nasap

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE ENEMEHTU

KOMMOHEHTU HA YCTPOUCTBOTO ®ur. A
. Kanak

. BUHT 3a 3akpenBaHe Ha gucka

. Cnycbk 3a cTapTupaHe/cnvpaHe

. Kopnyc/apbxka

. Bxog 3a Bb3gyx

. CrieumareH Koy

. LLlecTorpameH ko4

. Bbp3a cbeauHuTen

. Macnenka

ONATPAMA HA MOHTAXA ®ur. b

. CBbp3BaHe KbM YCTPOMCTBOTO (He u3nonasaiite 6bp3v cbeanHUTenn)
. HanpasnsiBaLy, mapkyy

. CbepuHuten

. MHeBMaTU4EH Mapkyy

. Bbp3 cbeauHuTen

. Hvnen

. Cma3BalLLo ycTponcTBO

8. PenykTop Ha HansraHeTo

9. Bb3ayuieH puntbp

10. Cuctema 3a oTCTpaHsiBaHe Ha Bnarata
11. VI3TOYHMK Ha BB3ayX

CBBP3BAHE KbM MPEXATA 3A CIbCTEH Bb3AyX

e [loctaBeTe cbeauHuTens (MydaTa) Ha kpasi Ha MbBKaBUS MapKyy 1
ro 3aTerHeTe C raeyeH Kriou.

e CBbpxeTe 6bp3us cbeauHuTen (npojaBa ce OTAENHO) KbM
cbeauHuTens. ToBa e none3eH KOMMOHEHT, KOWTO BW MO3BOssiBa
6bp30 Aa cBbPXKETE Lsina rama oT MHEBMATUYHW YCTPOWUCTBA KbM
rbBKaBUS MapKyy.

e [lHeBMaTM4HaTa WNMOBBbYHA MaLLMHA € roToBa 3a ynotpeba.

MAPKWUPOBKU HA YCTPOWCTBOTO
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NNN -0OMbIHUTENHO 0603HaYeHne
OMUCAHUE

MHeBMaTUYHO YCTPOICTBO, MNpefHa3HayeHo 3a psiaHe Ha MeTarn,
NaMapuHEeHW KOHCTPYKLMM, YacTu OT aBTOMOGWIHWM kapocepun u ap.
PesaukaTa Moxe Aa ce U3non3sa 3a PeMOHTHM 1 CTpouTenHu pabotu, 3a
BCWYKW BMAOBE NMPoeKTn ,Hanpaeu cu cam”, KakTo 1 B aBToMobunHaTta
MexaHuka. CneupanHo NPOeKTUPaHWST KOPMyC U U3XOABT 3a Bb3AyX Ha
pesaykaTa ocUrypsiBaT Bb3MOXHO Hal-HUCKM HUBA Ha BUGpaLIMM U LLyM.
BucokokayecTBeHuTe narepy, U3non3BaHn B KOHCTPYKUMSITA, yAbIKaBaT
€KCMMoaTaLMOHHISA XWUBOT Ha YCTPOCTBOTO.

NHEBMATUYHA CUCTEMA



Mpumep 3a NHeBMaTUYHa cMCTEMa 3a 3axpaHBaHe e nokasaH Ha cmr. b.
PaBoTHoTo HansiraHe He TpsibBa Aa Haasuwwaea 6,3 6apa. M3nonasaHeTo
Ha Mo-B1COKO paboTHO HansraHe MoXe Ja noepeau YCTPOMCTBOTO M Aa
npefcTaBnsiBa pUcK 3a onepatopa.

YBepeTe ce, Ye Bb3OyXbT, NoAaBaH KbM YCTPOMCTBOTO, € YUCT U CyX.
MHeBMaTUYHaTa cuctema TpsiGBa Aa Ce W3CylUM Mpeau CBbp3BaHe.
M3cyluaBaiite cucTemaTa pefoBHO W MpoBepsiBaiiTe ChCTOSHUETO Ha
dunTbpa. YcTporcTBOTO TpsibBa Aa Ce U3non3sa 3aefHoO C BrpafeHus B
cucTemaTa CMa3oyeH anapar.

LLinucdoBbYHaTa MaluMHa ce cBbp3Ba KbM cucTemata ypes 1/4" Bpbaka.
MWHUManHUST BBTPELLEH AMaMeTbp Ha MHEBMATUYHUS Mapkydy € 10 mm
(3/8"). NMHcTanauusTa TpsbBa Aa BKMOYBa BUAMM U AOCTBMEH NpeanaseH
npekbCcBay.

PABOTA HA YCTPOUCTBOTO

BkniouBaHe/uskniouBaHe

Mpean psizaHe MapkupaiiTe MACTOTO Ha pa3aHe BbpXy AeTainna. [pbxre
pexeLuusi MHCTPYMEHT C [BE pblie, Taka Ye manuute BU Aa ca BbpXy
3aKroYBalLMsA MOCT U focTa Ha MpeBkrioyBaTtens. 3a ga craptuparte
YCTPOWCTBOTO, HaTUCHeTe 3aKriouBallMs FOCT Hanpea, [AokaTo
HaTuckaTe npeBkrouBaTens. He JokoceaiiTe AeTaiina, [oKaTo oCTpreTo
He AOCTUHe XenaHaTa CKopoCT.

Paszane

Crnep, kaTo OCTPUETO JOCTUMHE CKOPOCT, BHUMATENHO U GaBHO JOKOCHETE
c pbba My petaiina. MpunaraiTe paBHOMEPEH, YMEPEHO HATWUCK MO
BpeMe Ha paGorta. KonmyeTo Ha Bxofa 3a Bb3fyX Ce W3nonsea 3a

HuBo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =96 dB(A) K=3
dB(A)

CTOMHOCT Ha  YCKOpPEHMeTo  Ha an =3,1m/s? K=1,5

BubpaunnTe m/s?

WHdopmauusn 3a wyma n BuGpauuute

LymbT, uanbyBaH OT YCTPOWUCTBOTO, CE OMNMCBA Ype3: HWBOTO Ha
M3MTbYBAHO 3BYKOBO HarnsraHe Lpa ¥ HWBOTO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K o6o3HavaBa HETOYHOCTTa Ha U3MepBaHeTo). Bubpauuute,
W3NbYBaAHM OT YCTPOWCTBOTO, C€ OMUCBAT Ype3 CTOMHOCTTa Ha
BUGPALIMOHHOTO yCKopeHue an (kbaeTo K o603HavaBa HeTOYHOCTTa Ha
V“3MepBaHETo).

CTOMHOCTUTE, MOCOMEHM B HACTOSILLOTO PBKOBOACTBO: HUBO Ha
M3TbYBAHUSA 3BYKOB HATUCK Lpa , HMBO Ha 3BYKOBaTa MOLLHOCT Lwa #
CTOMHOCT Ha BUOPALMOHHOTO YCKOPEHMe an  Ca M3MepeHu B
cboTBeTcTBME C EN ISO 11148-7. Moco4eHOTo HMBO Ha BMBpaumm a(h)
MOXe fAa Ce u3ron3Ba 3a CPaBHEHWE Ha ycTpoWcTBa M 3a
npefBapuTeriHa oLeHKa Ha eKcrnosuumsiTa Ha Bubpauum.

MocoyeHoTO HMBO Ha BMOpaLuM € npeacTaBUTESNIHO caMo  3a
OCHOBHUTE TMPUMOXEHWUs1 Ha YCTPOWCTBOTO. AKO YCTPOMCTBOTO ce
M3MonaBa 3a ApYry NPUMOXEHUs! UMW C APYr paBGoOTHU UHCTPYMEHTH,
HMBOTO Ha BMOpauum Moxe Aa ce npoMeHu. HepgoctaTbyHata unn
Hepe/j0BHaTa NoAAPbLXKA Ha YCTPOWCTBOTO Lie AoBede [0 No-BUCOKO
HMBO Ha BUGpaLmn. MocoyeHuTe no-rope NpUYNHU MoraT Aa yBenuyart
eKcrnoauumsiTa Ha Bubpauumn npes Lenus paboteH nepuog.

3a fga ce oLeHN TOYHO eKcno3uuusaTa Ha BuGpauun, TpsioBa aa ce
B3emaT npeaBua NepuoauTe, npe3 KOUTO YCTPOMCTBOTO €
W3KITIOYEHO MMM KOraTo e BKMIOYEHO, HO He ce W3nonsea 3a

pa6oTa. Cnea BHMMaTenHa ouleHKa Ha BCUYKU hakTopu obuiaTta
eKCno3nums Ha BUOpaLum Moxe Aa 6bae 3HaUMTENHO Mo-HUCKa.

3a fa ce npeanasun noTpedutensT oT edpekTUTe Ha BUGpauunTe, Tpsiea aa
ce npeanpuemMaT AOMbMHUTENHWN Mepku 3a 6e3onacHoCT, kaTo HanpuMep:
pefoBHa nNoAApbXka Ha YCTPOMCTBOTO M pabOTHUTE WHCTPYMEHTH,
ocurypsiBaHe Ha nogxofsilia TemrnepaTypa Ha pbleTe W npasBurHa

perynupaHe Ha MakcumanHata ckopocT. He npeToBapsaiTe
MHCTPyMeHTa. ToBa MoXe [a JoBefe A0 3aknelsaHe Wnu noepeaa Ha
YCTPOMCTBOTO W NPeACTaBNsBa PUCK 3a onepaTtopa. Crea npukniousaHe
Ha paboTaTa, He 3abpaBsiiTe Aa U3KIHOYUTE YCTPOCTBOTO OT U3TOYHUKA
Ha Bb3AYyX, 3a Aa npefoTepatute CJ'IyHaIZHO BKNOYBaHe.

CmsiHa Ha aucka
J[IMCKBLT Ce CMeHs!, KaTo ce passue 3aKpenBalLns BUHT, AOKaTO Ce AbpXu
BabT C raeyeH kntod. (®wr. C)

OTCTPAHABAHE HA NPOBJIEMU

OceeH noepean U U3HocBaHe, Apyrv (hakTopy KaTo NoLo CbCTosHNE
Ha MHeBMaTM4HaTa cuctema (MoBpeay, 3anyluBaHe, TeYoBe UMW Briara)
CbLLO MOTaT Aa OKaXKaT HEraTMBHO BNsHUE BbPXY paboTata. Mpobnemu
MoraT Aa ObAaT MPUYMHEHW WM OT 3aMbpCsiBaHE Ha YCTPOWCTBOTO C
U3NULLIEH Npax W abpa3vsHW NpofykTu. Mo Tasu npuuvHa e BaxHO Aa
nofAbpXaTe YCTPOMCTBOTO YNCTO.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

3a Ja ce yAbIKM €KCNMoaTaUMOHHUAT XMBOT Ha WHCTPYMeHTa, TOW
TpsibBa Aa ce nouucTBa pefosHo. Crep Besika ynoTtpeba yCTpoMCTBOTO
TpsibBa fda ce mouucTBa, Kato ce u3bbpcBa C Cyxa kbpna. He
nsnonssamnte pasTBopUTENM UNU CPEACTBA, KOUTO MOrat Aa MPUYUHAT
KOPO3M1si Ha KOMMOHEHTUTE Ha YCTPOCTBOTO.

MexaHnavbT TpsibBa Aa ce cmasBa C MoMoLWTa Ha CMasBaLlo
YCTPOWCTBO, KOETO € YacT OT NHeBMaTU4YHaTa CUCTEMa 3a 3axpaHBaHe.
HuBOTO Ha MacnoTo B CMa3BaLLIOTO YCTPOUCTBO TPsiGBa Aa ce NpoBepsiBa
PefoBHO U Aa ce JonMBa, ako e HeoBxoaumo. AKO HsMa CMa3sBallo
yC'TpOIZCTBO, € Bb3MOXXHO NPEKTHO CMa3BaHe Ype3 HaHacsAHe Ha HAKOMKO
Kankn nHeBMaTtM4HO Macro Ha BXOAa 3a Bb3AyX npeau ctapTupaHe Ha
ycTpoiictBoTo. Criea cMa3BaHe Ha YCTPOWCTBOTO, NPE3 MbPBUTE HAKOMKO
CeKyHAN MOXe [ia n3tekaT Kankv Macno npes n3xona 3a Bb3ayx. B To3u
cnyyaii e Heo6xoaMMO BPEMEHHO fa ro obesonacute, HanpyUMep ¢ Kbpra.
3a cma3BaHe Ha MexaHu3ma TpﬂﬁBa [Aa ce n3non3eat camo NHeBMaTU4HN
macrna. M3anonsgaHeto Ha [pyrv BWOOBE Macna WnW nuncata Ha
CMasBaHe Ha MexaHu3Ma Le CbKpaTu ekcrniioaTtaunoHHUSA XNBOT U e
noBpeau MHCTPyMeHTa.

Bcuukn pemoHTM TpsbBa da ce M3BbpLIBAT CaMO OT OTOPM3MpaH
NepcoHan Ype3 OTOpU3MPaH CEPBU3EH LIEHTBP.

TEXHUYECKU JAHHU
MapameTbp CTtounHoCT
HomuHanHa ckopocT 18000 66/ MmmH
BbHLUEH AnameTbp Ha gucka 76

MakcumanHo paboTHO HansraHe

[nameTbp Ha Bb3AyLIHOTO CBbp3BaHe Va"

Terno 0,8 kg
14-017 obosHayaBa Tvna n 0603Ha4EHNETO Ha YCTPONCTBOTO

OAHHU 3A LUYMA

HwuBO Ha 3ByKOBO HansraHe

90 psi/6,3 bar

Loa =85dB(A) K=3
dB(A)
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opraHusaums Ha pa6oTara.
OXPAHA HA OKOJTHATA CPEQA

N MpopykTuTe He TpsiGBa f1a Ce M3XBBLPNAT C GUTOBUTE OTNaAbLM, a
TpAbBa MAa Ce M3NpallaT 3a  YHULWOXKaBaHe B MOAXOAALIN
CLOPBKEHNS. HDOpMaLNS 33 YHULIOKABAHETO MOXe /Aa CE MOonyyy
OT Npoaaeaya Ha NpoflyKTa Ui OT MECTHUTe BnacTy. /3nonasaHoTo
ofopyaBaHe Cbabpka BeELEcTBa, KOUTO HE Ca HeyTparHu 3a
okoriHata cpeaa. OBopyaBaHeTo, KOeTo He Ce  peuuknupa,
npeacTaensiBa MOTEHUManHa 3annaxa 3a okofiHata cpeaa v
YOBELLKOTO 37paBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cbc
cepanvie BbB Baplaea, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatarek ,GTX Poland”)
yBEOMSiBa, Y€ BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY CBLABPKAHAETO Ha HACTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (HapUyaHo Mo-HaTaTbk ,PHKOBOACTBO”), BKIIOYMTENHO, HAapeA C ApYroTo,
TekcTa, coTorpachumTe, AuarpamuTe, uYepTexuTe, KakTo UM HeroBaTa KOMMO3ULWS,
npuHaanexar n3knioumMTenHo Ha GTX Poland 1 ca 3almTeHm OT 3aKoHa B CbOTBETCTBIE
cbC 3akoHa oT 4 ¢heepyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaABO U CPOAHWUTE My Mpaea (T.e.
[upxaBeH BecTHuk 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ w3meHenusTa). KormpaHeto,
oBpaBoTkaTa, Ny6nnkyBaHETO UN MOANCHMLIMPAHETO Ha LANOTO PLKOBOACTBO UK Ha
HSAKOM OT HEToBUTE efleMEHTU 3a THPrOBCKM Lienn Ge3 MMCMEHOTO chbrnacie Ha GTX
Poland e cTporo 3abpaHeHo M Moxe fa AoBefe A0 rpaxiaHcka W HakasaTenHa
OTFOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO
MNpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., yn. ,MorpaHnyHa“ 2/4 02-
285 Bapwasa
MpoaykT: NHeBMaTUYeH pesak
Mogen: 14-017
Tbproecko HaumeHoBaHue: NEO TOOLS
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiata feknapaLyist 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa noj
V3KMoYMTENHaTa OTTOBOPHOCT Ha NPOU3BOAUTENS.
OnuncaHuAT no-rope NpoAyKT OTroBaps Ha CNIEAHNTE OKYMEHTU:
[upekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO
M oTroBapst Ha M31CKBaHUsITa Ha CriefHUTe CTaHAapTu:
EN ISO 11148-7: 2012
Hacrosiata feknapauysi ce 0THacs Camo 3a MallMHaTa B CbCTOSIHUETO,
B KOETO € NycHaTa Ha nasapa, 1 He 06xBallia KOMMOHEHTH
nobaBeHn OT KpalHWs noTpebuten wnu nocrnefsaly OencTsus,
M3BBPLLEHM OT Hero.
MMe 1 agpec Ha NMUETO, YMbITHOMOLLEHO Aa M3roTBU TexHUYeckata
[IOKyMeHTaLs, KOETO & C MECTOXMTENCTBO Unu ceganuule B EC:
MoanucaHo oT umeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapLuasa
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MNasen Kosanckn



MpencrasuTten no kavectsoTo Ha GTX POLAND
BapuiaBa, 27 maii 2025 1.

(SR)
NPEBOA OPUTMHAITHUX YITYTCTABA
150 MM nHeymaTCKu cekay

14-017

Mpe wuHcT uvje, paga, nony off wnu
pAopaartHe onpeme, UNW Kaaa paguTte y 6GNM3MHKU NHeyMaTCKor anara,
npounTajte M pasymejte 6e3begHocHa ynyTcTBa 360r MHOMMX
ONacHOCTU Koje Cy yKrby4yeHe. AKO TO He yunHuTe, Moxe fAohu Ao
036MIbHUX MoBpefa. WMHcTanmauvjy , mnopeluaBakse U MOHTaxy
NHeymaTcKkuX anata Moxe ob6aBrbaTi caMo KBanmguKoBaHo 1 oby4eHo
ocobree. Hemojte mersatv nHeymatcku anat. Moawdukauvje mory
CMaHUTU epUKacHOCT U CUTYpPHOCT U nosehaTy pusvk 3a oneparepa
anata. He opbauyjte 6e36enHocHa ynyTcTBa; MOpajy ce AaTtv onepaTepy
anata. HemojTe KopucTUTM nHeymaTcku anaT ako je owTeheH.
MpoBepuTe Aa nu anaT nma cBe o3Hake koje 3axTeBa MCO 11148. Ako je
noTpe6HO 3aMeHUTU O3Hake, omepaTep MnM nocriogasal, Tpeba Aa
KOHTaKTMpa npouasofaya anara.

PI/I:WILWI noBe3aHn ca KpXoTuHama

e OwrTehewe pagHor komaga, Nnpubopa Mnu Yak camor anata Moxe
[OBECTU A0 Tora fa hparMeHTn oaneTte BENUKOM Gp3vHOM.

e 3awTuTa 3a 04X OTMOPHA Ha yaapLe Mopa Ce HOCUTU Yy CBakoM
TPEHYTKY TOKOM paja.

e YBepuTe ce Aa je pagHU KOMaj CUrypHO CTErHyT.

* YBepuTe ce Aa je anat curypHo npuuspluheH 3a Gpycunuuy.

* YBepuTe ce Aa je HOMWHanHa 6p3vHa HaBedeHa Ha pagHOM anaty
He npenasu HoMWHanHy 6p3nHy BpeTeHa.

* YBepuTe ce Aia je cTpaxap Ha MecTy, Yy AOOPOM CTakby U NPaBUIHO
NoCTaBIbEH; PEAOBHO NpOBEpaBajTe CTake CTpaxapa.

* PeposHo npoBepaBajTe aa 6panHa yraoHe 6pycuniue He npenasu
BpedHOCT HaBedeHy Ha ypehajy. Mposepe 6p3vHe Tpeba pa ce
Bpwe 6Ge3 yrpafeHor a6pa3vBHOr Npou3BOAa WM y cknagy ca
ynyTcTBMMa npoussofnava.

e [lpoBepute pfJa M ce npupybHWLe KopucTe Yy cknagy ca
cneuudukaumjama npovasohaya v ga nu cy y Aobpom cramy, Tj.
6e3 NYKOTUHa UNu HepaBHUHA U CTaH.

« [lpoBepute Aa nu cy BPETEHO U BpeTeHa HaBOju HWUCY owiTeheHn
W NCTPOLLEHN.

e YBepuTe ce Aa WCKPE U KPXOTUHE HacTtarne TOKOM ynoTpebe He
npeacTaBrbajy OnacHocT.

* [pe 3ameHe abpasvBHOr maTepujana u obaBrbama oApXaBatba,
WCKIby4nTe MIIH U3 U3Bopa Hanajauaa.

OnacHOCT oA 3annuTaka

* Y anart ce moxe yByhu wmpoka ogeha, HakuT, Koca, pykaeuue uTa.,
LLiTo moxe pgoBecTn A0 AaBrbeHa, MOCEKOTUHA UK pa3fepoTvHa.
ByawvTe usyseTHo onpesHu.

OnacHocTu y Be3u ca pagioM

e W3beraBajTe KOHTaKT ca poTupajyhm BpETEHOM W yMETHyTUM
anaTom kako GWCTe Crpeuuny NoCeKkoTWHE Ha pykama U ApyrvM
[AenosvmMa Tena.

e Ynotpeba anarta MOXe WM3NOXWTW pyke onepaTtepa OnacHoCTUMa
Kao WTo cy Apobrbetse, yaap, ceuvewe, abpasnja U orekoTuHe.
Hocute oaroBapajyhe pykaeuue fa GucTe 3awTUTUNN pyKe.

e OnepaTep u ocobrbe 3a oapxaBate Tpeba aa Gyay uanykm
CNocoGHM 3a pyKoBak-e BENMYMHOM, TEXWUHOM W CHarom anara.

e [lpxuTe anaT wucnpaeHo. Byaute cnpemHu pa ce ogynpete
HOpPMarnHUM UNu Heo4YeKMBaHUM MOKpeTUMa U yBeK ApxuTe obe
pyke Ha pacrnonaraty. OfpxaBajTe paBHOTEXY U CUTypHy rnogrory.

e OTnyctute nputUcak Ha ypehaj 3a nokpeTake W 3ayCTaBrbatbe y
cryyajy HecTaHka cTpyje.

* Kopwuctute camo masvBa koja npenopy4yje npomssohay.

e Hocute 3awTuUTHe Haoyape U npenopyyyje ce
oprosapajyhux pykaeuua v 3awtutHe ogehe.

e HocuTe 3alWITUTHY kauury Kafa paguTe MsHaj HUBOA rmaBe.

o [punukom pesatba paHor komaza, NofynpuTe ra Tako Aa WupuHa
pa3maka ocTaHe KOHCTaHTHa Unu ce nosehasa TOKOM onepaLiyje.

* Ako ce abpa3nBHU NPOM3BO/ 3arnaBmn y Pe3HOM OTBOPY, UCKIbY4nTe
MMWH U naraHo oTmycTuTe Auck. Mpe Hero LWITO HacTaBuTe ca
pagom, npoBepuTe Aa N je ANCK 1 Aarbe npasunHo obesbeheH n
HeoluTeheH.

e BpYyCHW NCTOBU U Pe3HN AWUCKOBK He TpeBa KOpUCTUTW 3a GOYHO
6pywerse. (M3yseTak : TouMnu ausajHupaHu 3a 6o4Ho Gpyluetse).

Howewe
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Bpycunuue He Tpeba KOpPUCTUTM U3HaA MakcumanHe obogHe
6p3vHe abpasmBHor npoussoaa.

e Onepatep Tpeba aa 06e36ean aa y 6nmn3nHM Hema nocmaTpaya.

e Tpeba HOCUTW NMYHY 3aLUTUTHY OMpeMy Kao LUTO cy ofroeapajyhe
pykaBuLe, KeLierba 1 kauura.

e Vckpe HacTane TokoMm Gpylietba Mory 3ananutu ogehy n usassatu
036urbHe onekoTuHe. YBepuTe ce Aa uckpe He nagajy Ha ogehy.
Hocute BatpooTnopHy ofehy 1 ApxuTe KaHTy BoAe Y GruauHu.

Pu3num nosesaHu ca noHaBrbajyhum nokpetuma

e [lyroTpajHa ynoTpeba anarta Moxe n3assaTi yMOp U HEMarogHoCT y
pykama, pykama, BpaTy unv apyrum aesiosuva Tena.

e OppxaBajte yaobaH, curypaH v ctabunaH nonoxaj n nsberasajte
He3rofHe nonoxaje Tena. NoBpemMeHo MekajTe Nonoxaj kako bucte
cnpeyunnu ymop.

e AKkOo umaTe pAyroTpajHe, ysHemupyjyhe cumnToMe Kao LWTO cy
HenarogHocT, 6on, KOHBYN3Wje, neLiKkarbe, YTPHYNOCT, NeLkake unm
YKOYEHOCT y 6urno kom peny Tena, HemojTe WX WrHopucatu.
Onepatep Tpeba fa ce KOHCYNTYje ca NIekapoM U camu Unu NPeKo
CBOr nocrogasLa.

OnacHocTH noBe3aHe ca A0AaTHOM ONpeMom

e [lpe 3ameHe npuGopa unu oppxaBaka ypehaja, HeonxogHo je
NCKIbYunTN ypehaj n3 Hanajarba.

e Kopuctute camo anate unu npubop npenopyyeH of cTpaHe
npouseohaya.

e YBepute ce fAa Cy [OuMeHsMje abpasuBHOr  npousBoaa
komnatnéunHe ca 6Gpycunuuom ¥ pga abpasvBHM Npou3BOL
oaroBapa BpeTeHo.

e YBepuTe ce Ja je TMN 1 BenuunHa abpasnBHOr Npou3Boga HaBoja
TayHo oAroBapa BPCTU W BENMYMHM BpETEHA HaBoja.

e [lpoBepute cTawe aucka npe ynotpebe. Hemojte kopuctutn
[VCKOBE KOjU Cy YCUTH-EHU UMW HanyKIn UK Koju Cy MOXKAa ucnanm.

« [lpe ynoTpebe, yBepute ce Aa je abpas3nBHW MaTepwjan npaBunHO
MOHTVPAH U 3aTerHyT, a 3aTUM MokpeHuTe MnuH 6e3 onTepehersa
Hajmarwe 1 MUHYT y curypHoMm nomnoxajy. Ako ce oTKpujy 3HavajHe
BuGpauvje unu Apyre rpellke, ofMax 3aycTaBuTe MalluHy W
YTBPAUTE Y3pOK OBYUX rpeLlaka.

e Crpeuste Kpaj BpeTeHa [a [oaupyje [HO pyne Yy vawama,
LuMwapkama unu YenosuMa ca HaBOJHUM pynaMa HaMeHeHUM 3a
MOHTaXy Ha MAalUMHCKUM BpeTeHWMa MPOBEPOM  HUXOBUX
[OMMEeH3Mja 1 ApYrvX peneBaHTHUX noaaTtaka.

e Kapa kopuctute abpasuBHe npowsBofe ca peaykuuje apantepa
WU pykaBea, kopucHuk Tpeba aa o6e3benmn fa agantep unu pykase
He [ohje y KOHTaKT ca MOoBPLIMHOM NpupyGHWUE W Aa je cuna
cTesawa obesbefyje OOBOIbLHY poTauMOHy cuny kako ©Gu ce
crnpeynno abpasvBHM NPOU3BOZ, O KIn3aksa.

e AKo ce npupy6HHMLIE UCTOPYYYjy 3@ HEKOMWKO BpCTa UNW BenuumMHa
abpasuBa, yBek ofaroapajy npupybHuue oaroapajyhe 3a abpasvs
KOju Ce KOPUCTU.

e W3BeraBajTe AMpeKTaH KOHTAKT ca pagHWUM anaTom TOKOM W nocrne
papa, jep To MoXe 13a3BaTh ONEeKOTUHE UMW MOCEKOTUHE.

e AGpa3svBHe NpousBoAe Tpeba CKNaguLWTUTU U PyKOBATU NaXrbUBO
y cknafly ca npenopykama npoussohaya.

OnacHOCTU Ha pagHOM MecTy

o Okugame , knu3ame 1 nag Mory nsassatv Hecpehe. Yeepute ce fa
nopa Huje knu3ae unu Aa Hehe nocTaTy kN3aB TOKOM paaa. Yeepute
ce /ia MHeyMaTcKo LPeBO HUje NOCTaBIbEHO Ha TakaB HauvH ga 6u
MOrI0 [ja N3a30Be OKuaaHe.

e HacrtaBuTe ca onpe3oM y HEMo3HaToOM OKpyxeny. Mory nocrojatu
CKPUBEHE OMacHOCTW Kao LUTO Cy €NeKTPUYHU BOAOBU UMW ApYrut
KOMYHarHv BOAOBU.

e Anat Huje au3ajHupaH 3a ynotpeby y noTeHumjanHo eKCrnno3vBHUM
aTMocdepama 1 He LITUTU KOPUCHUKA Of CTPYjHOT yaapa.

e YBepute ce Aa y GNMU3MHM HEMa ENEKTPUYHMX kabroBa, racHux
ueBw unu apyrux objekata koju 61 Mornu npeacTaBrbaTM ONacHOCT
ako cy owTteheHn.

OnacHOCTH NoBe3aHe ca NPalMHOM U Ucnapeksuma

e OnacHa npawwuHa W Ucnapera Mory Hactati Tokom paga. OHun
UMajy HeraTuBaH yTuLaj Ha 34paBibe KOPUCHMKA, Y3pokyjyhn
pecnupaTopHe Gonectu, pak u owTehewe koxe. byaute csecHn
OBMX OMAaCHOCTM 1 NPpeay3MUTE Kopake Aa UX CMakuTe.

o [poueHa puanka Tpeba Aa NPETNOCTaBW M3NOXEHOCT NPaLUMHI Koja
HacTaje TOKoM npolieca o6paje 1 BPLUW 13 OKONMHE TOKOM paja.

* Kopuctute anart y cknagy ca ynytcteuma 3a ynotpeby kako bucre
CMakWnn cTBapak-e npalunHe 1 ucnapeka.

e Wanas Basayxa TpeGa ga Gyae ycmepeH Ha TakaB HayuH aa ce
CMatbt Avcnepsuja NpaLlviHe 1 ucnapea y XUBOTHY CPeauHY.

¢ KoHTpona emucuje npalumHe u napa Ha W3BOpYy je npuopuTeT y
obesbefuBary 6e3benHoCTM Ha paay.



KopucTuTe oaroeapajyha cpeactsa 3a eKCTpakumjy, yknarbake unm
HeyTpanuaauujy npalivHe v Ucnapena y ckrnafy ca nperopykama
npowvasohava.

W3abepuTte oprosapajyhe papHe anate W ofpxasajTe uX unu
3amMeHuTe y ckrnapy ca ynyTCTBMMA Kako GUCTe CMakunv cTBapame
npaLlvHe 1 ucrnapema.

KopucTuTe pecnupaTtopHy 3aluTuTy Y cknafy ca 34paBCTBEHUM U
6e36eHOCHVM nponucuMa.

Pap ca oppeheHum maTtepujanuma msasuBa emucujy npaiimHe u
nape, LITO MOXe JOBECTW A0 EKCMIO3UBHOT OKPYXeH-a.

OnacHocTu of Gyke

Wanarawe BUCOKMM HMBoMMa Oyke MoXe u3asBaTU TpajHu W
HernoBpaTaH ryéutak cnyxa u apyre npotneme kao LUTO Cy 3yjake y
yliMma (3BoHbEtbe, 3yjarbe, 3BMkAae UMK 3yjake Y yLunma).
HeonxoaHo je npoueHnTW pusnke 1 cnpoBecTn oaroBapajyhe mepe
KOHTpOJIE 3@ OBE OMacHOCTU.

Tpeba KOPUCTUTU MeToAe 3a cripeyaBare npekomepHe Gyke, kao
WTO cy MaTepujanu Koju ancopbyjy 3Byk unu apyre metofe 3a
cnpeyaBake&gyoT;3BokaBe&qyoT; MaTepujana koju ce obpahyje.
Kopuctute 3awTuty cnyxa y cknafy ca 34paBCTBEHMM W
6e36eHOCHVM nponucuMa.

Kopuctute anart y cknafy ca ynyTtcTBuMa 3a ynotpeby kako 6ucte
cmammnu Byky.

CacTaBuTe 1 KOpUCTUTe pafHe anaTte y cknagy ca ynyTcTeuma 3a
ynoTpeby kako 6ucte cMarsmnmn Gyky.

KopwucTuTe npurylumeay ako je 4oCTynaH.

OnacHocTu of BUGpauuja

Wanarawe BUGpaLumjama Moxe 13assaTiu UCXeMUjy PyKy v NpCTujy 1
owTehewe HepaBga.

Kaga pagute y xnagHum ycrnosuma, Tonso ce obnaunte u apxute
pyKe TOMUM U CyBUM.

Ako oceTuTe neLkake, yko4eHocT, 6on unu 6neay Koxy Ha pykama,
npecTanuTe Ja paguTe 1 obpaTtuTe ce CBOM CynepBu3opy U nekapy.
Kopuctute anart y cknafly ca ynyTcteuma 3a ynotpeby kako 6ucte
cMamunu srbpaumje.

He fosBonuTte ga anat BUGpMpa Aok paauTe Ha KOMMOHEHTH, jep TO
MOXe 13a3BaTy 3Ha4ajHo noseharbe Bubpauvja.

Opabepute , oapxaBajTe U 3aMeHUTe MOTPOLUHW MaTtepujan unm
pagHe anate y ckriagy ca npenopykama y ynyTcteuma 3a ynotpeby
Kako 6ucte cnpeunnu HenotpebHo nosehate HMBOA BMGpaLvja.
Ako je moryhe, nogynpute TexuHy anaTta nocTorbem, 3atesadem
VMY NPOTUBTEXOM.

[pxute anaT 4BPCTO, anM ca YMEpeHOM CUIoM Kako 6ucte
ocurypanu GesbenaH pap. lMpekomepHo npuakake nosehasa
puv3uk og Bubpauuja.

KopuctnTe nanvipHe nelukupe ako ce UCMopyyyjy ca abpa3vBHUM
Npon3BOOM.

[opaTtHn 6e36eAHOCHM NPONMCY 32 NHeYMaTCcke anare

KOMI'IpI/IMOBaHVI Bas3fyXx Moxe u3assatun 036I/IJ'bHy wrety.

YBeK Uckrbyunte [OBOA Basdyxa W uckibyuute ypehaj n3 nasopa
Hanajaka kaga ce He KOpPUCTW WUNW MPUITMKOM 3ameHe npuGopa v
obaBrbara ofpxaBatba.

Hukapa He ycMepaBajTe cTpyjy Basgyxa npema cebu unm apyruma.
Llpesa 3a Basgyx nod NPUTUCKOM MpeAcTaBrbajy 036UrbHY
onacHocT. YBek mnpoBepuTe [Aa LpeBa WM MPUKIbYHYLUM HUCY
owrehenn.

YcmepuTte xnaaaH Basayx Aarbe of BalUuMX pyKy.

Kapa kopucTtute KaHye crojHuue, He 3abopaBuTe Aa KopucTute
ogroBapajyhe  GpaBe kako Oucte  cnpeuanu  crny4vajHo
UCKIby4nBame.

HMKaﬂa He npekopa4ymnTe MmakCuMarnHu 403BOSbeHN NpuTucak.

OMnUC MUKTOrPAMA KOJU CE KOPUCTE

[

Hwvkaga He HocuTe ypehaj 3a upeso.

1 2 3 4 5

o
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1

6 7 8 9

. MpounTajte ynyTcTBa 3a ynotpeby 1 nparute yro3opeta u Mepe

NPesoCTPOXHOCTU CafpaHe y Hemy!
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2 . KopucTuTe nnyHy 3aLUTUTHY OnpeMy (3aluTUTHe Haovyape, WTUTHULW
3a YLK, Macke 3a npaLumnHy).

3. Kopuctute nyHy 3aliTUTHY onpemy (3alTUTHe pyKaBuLe).

4 . 3awTuTnTe Of KULLe.

5. ApxuTe Aely fabe Of anata.

6 . Peuuknupajte.

7 . He 6auajte ca kyhH1m oTnagom.

KCHYMKC . EAL| cepTuchmkaLMoHa o3Haka.

9 . YKPajUHCKMN TPXMLLHW CEPTUDMKALIMOHN 3HaK

OMNUC rPA®UYKUX ENEMEHATA

KOMMOHEHTE YPEBHAJA cn. A
1 . Moxnonay,

2 . Bujak 3a npuuspLluhunBare aucka
3. Crapt/ Cron okupay

4 XoycuHr / pyuka

5. ¥Yna3 Basayxa

6 . CneuvjanHu krbydy

7 . ImByc krbyy

8 . bpan koHekTop

9. MNoagmasmnsay

WHCTANAUWJA OUJATPAM Cn. B
1. MMosesuBarbe ca ypehajem (He kopuctuTe Bp3e koHekTope)
2. Bopehe upeso

3. KoHektop

4. THeymatcko LpeBo

5. Bp3an koHekTop

6. Bpagasuua

7 . TMopmasveay

8. PepykTop nputrcka

9. dunTep 3a Basgyx

10 . CucTeMm 3a yknatbakse Bnare

11 . V3Bop Basayxa

MPUKIbYYAK HA MPEXY KOMIMPUMOBAHOIT BA3AYXA

e [locTaBuTe KOHEKTOp (CMojHULY) Ha Kpaj dnekcubunHor Lpesa n
3aTerHuTe ra Krbyyem.

* Cnojute 6p3n koHekTOp (MPoAaje ce oABOjeHo) Ha koHekTop. OBO je
KopucHa KOMMOHeHTa koja Bam oMmoryhasa aa 6p3o noeexeTe uMTas
HW3 NHeymaTckux ypehaja Ha hnekcubnnHo LpeBso.

e [MHeymaTcka 6pycunuua je capa cnpemHa 3a ynotpeby.

O3HAKE HA YPEBAJY

UN

RRRRMM Y XXXXX “”ﬂ

RRRR -roHa Npou3BoaHe
MM - MeceL, NPOU3BOAHE
Y -AoAaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj
NNN -AoAaTHa o3Haka
onuc

MHeymaTckn ypehaj ausajunpaH 3a ceuvewe MeTana, IMMEHWUX
KOHCTPYKUMja, AenoBa kapocepuje aytomobuna wta. Pesau ce moxe
KOpPUCTUTW 3a peHoBUpare W rpafeBuHcke pagose, ceBe BpcTe OUN
npojekata, kao u aytomexaHudape. CneuujanHo Au3ajHMpaHoO Teno u
n3na3 Basayxa pesada obesbehyjy HajHwku moryhu HUBO BUGpaumja u
6yke. BMCOKOKBANMTETHM NexajeBy KOju Ce KOpPUCTE Y KOHCTPYKLMjW
npogyxasajy Bujek Tpajara ypehaja.

MHEYMATCKW CUCTEM

Mpumep nHeymaTckor cuctema cHabaeBatsa je npukasaH Ha cnvum B
. Paphn nputucak He 6u Tpebano aa npenasu 6,3 6apa. Kopuwhere
Beher pagHor NpuTKcka Moxe oLITeTUTH ypehaj 1 NpeAcTaBrbaTh puUank
3a oneparepa.

YBepuTe ce Aa je Baaayx koju ce goBoav y ypehaj unct v cys. MNHeymatckm
cuctem Tpeba ocylMTU npe cnajarba. PefoBHO ocylumTe cuctem n
npoBepuTe cTarbe dunTtepa. Ypehaj Tpeba kopuctuti y kombuHaumju ca
noamasunsayem yrpahjeHnm y cuctem.

Bpycunmua je nosesaHa ca cuctemom npeko 1/4  &gyoT;Bese.
MuHAManHN yHYTpallkbK NPedYHUK nHeymatckor upesa je 10 mm
(3/8&qyoT;). UHcTanauvja Tpeba Aa cagpxv BUATBMB W MpUCTynavaH
CUrYPHOCHM Npekuaay.

PALl YPERLAJA

Ykrby | nckrby
lMpe pe3atba 03HauMTEe MECTO CeYet-a Ha paiHOM komazy. [pxuTe pesay
ca obe pyke Tako a Bam nanyesm NoumBajy Ha nomnyru 3a sakrbyyasake



¥ nonyrv npekuaada. fla Grcrte nokpeHynm ypehjaj, rypHute Gpasy Hanpes,
Aok npuUTUCKaTe Mpekuaad. He AoavpyjTe pagHu KoMaa 40K CEUMBO He
NOCTUTHE XKerbeHy 6panHy.

Y unsby 3alUTUTe KOPUCHMKA O yTHLaja BuGpaLmja, NoTpeGHO je cnpoBecTu
nopatHe Mepe 6e36eaHOCTH, kao LITO Cy: PeAOBHO oapXasatre ypehaja u
panHux anarta, obesGeluBarbe afeksaTHe TemnepaTtype pyky v npasurHa

Ceuemse

Kapa ceusBo AocTurHe Gp3vHy, naraHo W MNonako [OBEeAUTE HEroBy
MBULYY Y KOHTaKT ca pagHuM komadoM. [puMeHuTe paBHOMEpHH,
yMepeHu npuTucak Tokom paga. [lyrme Ha ynasy Basayxa ce KopucTm 3a
KOHTpOMNy MakcumanHe OpavHe. He npeontepehyjre anat. To moxe
[0BECTU A0 3arnaerbuBaka Unu owTeherwa ypefaja n npeactasrba
pu3VK 3a onepaTtepa. HakoH 3aBplueTka paja, 06aBe3HO UCKIbyuuTe
ypefaj 13 n3sopa Basgyxa kako GUCTe Crpeynnm cry4vajHo NnokpeTake.

3ameHa aucka
[lnck ce 3ametbyje ofBpTateM NPUYBPCHOT BUjKa AOK APXKUTE OCOBUHY
kbydem. (Cn. L)

PELLABAHA NPOBNIEMA

Mopen owTehersa nnu xabakrsa, Apyr HakTopu Kao LUTO Cy NOLLE CTake
nHeymaTckor cuctema (owwtehewe, 6rnokaga, Lypere unv Bnara) Takone
MOry UMaTu HeraTvBaH yTuuaj Ha nepdgopmaHce. Mpobnemm mory 6utn
y3pokoBaHW ypefajem koju ce 3anprba BULLKOM NpaLumHe 1 Nponssoaa 3a
abpasujy. V13 Tor pasrnora, BaXHO je oapxasaTtu ypehaj uuctum.

OfPXABAHE U CKNAOULLTEHRE

[a 6u ce npoayxmo Bujek Tpajara anata, Tpeba ra peaoBHO YNCTUTH.
HakoH cBake ynotpe6e, ypehaj Tpeba ounctutit Gpucarem CyBoM Kprom.
Hemojte kopucTuTh pactBapaye unu cpeacTBa koja MOry u3as3saTu
KOpO3ujy KOMMOHeHTH ypehaja.

Mexannsam Tpeba nogmasaT momohy noamasvBaya Koju je [Oeo
nHeymaTckor cuctema cHabaeBawa. HuBo yrba y nogmasvsady Tpeba
penoBHO MpoBepaBaTM M [OMYHWUTW ako je noTpeGHo. Ako Hema
noamasueaya, Moryhe je AVPeKTHO NoAMAa3NBaH-€ HaHOLLIEHEM HEKONWKO
Kanu NHeymMaTCKor yrba Ha ynaa Basgyxa npe nokpetama ypehaja. HakoH
noamMasvsara ypehaja, kanu yrba Mory Aa noberHy kpos nsnaa sasgyxa
NPBUX HEKONMMKO CEKyHAU. Y TOM crny4ajy noTpebHO ra je npuBpemMeHo
ocurypat, Hnp. newkvpoM. 3a noaMasuBare MexaHuama Tpeba
KOPUCTUTU caMo MHeymaTtcka yrba. Ynotpeba apyrux BpcTa yrba unm
Heycrjex noamMasvBama MexaHusma he ckpaTuTu Bujek Tpajama u
OWwTeTUTN anart.

Cse nonpaske Tpeba Aa obasrba camo oBnawheHo ocobrbe npeko
oBnalwheHor CepBUCHOT LIeHTpa.

TEXHWUYKKU NOOALM

Nay Tap BpeaHoct
Homunanta 6psuHa 18,000rpm
CnorbHU NPEYHWK aucka 76
MakcumanHu pagHu npuTucak 90 ncu / 6.3 6apa
MpeyHuk BasgyLuHe Be3e 1/4 &gyor;
TehuHy 0.8 kr

14 -017 o3Hayasa 1 TMN 1 03HaKy ypehaja
MOAALM O BYLU

HwuBo 3ByyYHOr NpuTUCKa NInA =85 pBb(A)K=
3dB(A)
HwuBo 3By4He cHare JIBA =96 gb(A)K =
3dB(A)
BpepHocT y6p3atba Bubpauvja ax=3,1Mm/s2K=1,5
m/s2

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj je onucaHa: eMUTOBaHW HWBO 3BYYHOT
nputucka JINA u HuBo 3ByuHe cHare JIBA (roe K o3HauaBa Mepene
HeusBecHocT). Bubpauwuije koje emutyje ypehaj onucaxe cy BpegHoLuhy
ybp3atwa Bubpauvja ax (rae K o3HayaBa HEM3BECHOCT Mepetrba).
BpegHocT pate y OBOM ynyTCTBY: €MUTOBAHW HMBO 3BY4YHOT
nputucka JINA , HMBO 3By4He cHare JIBA 1 BpegHoCT ybp3awa
Bubpauuja ax mepeHe cy y cknagy ca EN MCO 11148-7. HaBepeHu
HMBO BMbpauuja a ( x) MOXe ce KOpUCTUTK 3a ynopefusatre ypehaja
1 3a NpenMMUHapHy NpoLieHy 13noxeHocTy Bubpauujama.

HuBo BMGpauuja faT je penpeseHTaTMBaH camMo 3a OCHOBHE NMpUMeHe
ypehaja. Ako ce ypehaj kopuctv 3a gpyre annukauuje unu ca apyrum
pagHVWM anaTuma, HUBo BuGpaLuja Moxe Aa ce MpomMeHu. HegoBorbHO
Unn petko oApxaBate ypehaja he pesynTupatv BWLIMM HUBOOM
Bubpauvja. ope HaBedeHW pas3no3n mory nosehaTu W3NoXeHoCT
BUGpaLWjamMa TOKOM YMTaBOr pafgHor nepmona

[la 61 ce TayHO npoL [ Mopajy ce
y3eTu y o63up nepvoau kapa je ypef]aj Vchn:y‘-leH wnu Kapa je
YKIbY4€eH, anu ce He KopucTu 3a paa. HakoH naxruee npoueHe
cBux cpakTopa, YKynHa W3noXxeHocT BuGpaumjama moxe 6uUTH
3HaTHO HMXa.
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opraHusauuja paga.
3ALUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE
N MpouaBoau ce He cmejy oanaratu ca kyhHuUm oTnagom, Beh ux Tpeba
; nocnat Ha oanarawe y oaroeapajyhum objektuma. MHdopmaumje o

E opnaraky Mory ce 406UTM O NPOAaBLIA NPOU3BOAA UMK MOKANHNAX

" | |enactu. MonoBHa onpema caapxiu CYNcTaHUe Koje HUCY eKOMOLLK

HeyTpanHe. Onpema koja Ce He peuwknupa npeacTasrba

NoTeHUMjanHy NpeTkby XMBOTHO] CPEAIVHMN U TbY/CKOM 3ApaBby.

&qyot;l TX MMonaHa Cnélka 3 orpaHWL3oHg opnowveasnanHosumadqyor; Cnolka
KOMaHauToBa ca ceguwTem y Baplwasw, yn. MorpaHuuaHa 2/4 (y parbem Tekcty:
&qyot;I' TKC Morscka&qyoT;) oBum obaBeluTaBa [a cBa ayTopcka MpaBa Ha cajpxaj
0BOr NpupyyHuKa (y Aarbem TekcTy: &qyoT;Mpupy4HuKk&ayoT;), ykrbydyjyhn, namehy
ocTanor, HeroB TekcT, dotorpaduje, Avjarpame, LPTEXE, KAO W HErOB CacTas,
npunapaajy uckrbyuneo MKC Morbcka v 3alwTuherm Cy 3akoHOM Y ckiagy ca 3akoHOM of
4. chebpyapa 1994. o ayTopckoM NpaBy U CpoAHUM npasuma (Tj. Mnac 3akoHa 2006 6p.
90 CraBka 631, ca nameHama n gonyHama). Konupatse , obpaga, objaBrbusarse unu
mMopaudmkoBarse Lenor MpupyyH1ka unu GUNo Kor HEeroBor enemeHTa y komepLmjanHe
cepxe 6e3 nucmeHe carnacHocT MTKC TMorbcke je ctporo 3abpareHo U Moxe
pe3ynTupaTt rpafhaHCKoM 1 KPUBUYHOM OATOBOPHOLLRY.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHTIQN

MveupaTikég k6@TNG 150 mm
14-017

Mpiv amdé Tnv eykatrdoTacn, Tn AeiToupyia, TNV €MIOKEUR, Tn
ouvTAPNON A TNV AVTIKATAOTAON £§aPTNUATWY, | OTOV EPYAleaTE
KOVTA O€ TIVEUHATIKG £pyaAeio, S1aBdaTe Kal KATAVONOTE TIG 0dnyieg
ac@aAeiog AGyw Twv TTOAAWYV KIVEUVWYV TTOU EVEXEI N EpyaTia auTh.
H pn mpnon twv odnyiv autwv pTropei va odnynoel o€ coBapd
Tpaupatiopd. H  eykardoTacn, n pubupion Kol n  ouvappgoAdynon
TIVEUUOTIKWVY  €PYOAEiwY TTPETTEl va  TTpaypaToTToloUvVTal HOVO Ot
€CEIDIKEUPEVO KAl EKTTAIOEUPEVO TTPOOWTTIKG. MnVv  TPOTTOTTOIEITE TO
TIVeUpaTikG epyaleio. Or TPOTTOTTOINCEIG EVOEXETAI VA MEIWOOUV TNV
a1rodoTIKOTNTA KAl TNV OOQAAEI0 Kal va augfioouv Tov Kivduvo yia Tov
XeIpIoTA Tou epyaheiou. Mnv atroppitTeTe TIg 0dnyieg aopaAciag. Mpétel
va doBolv OTOV XEIPIOTH TOU €pyaAgiou. Mnv XpnoIPOTIOIEITE TO
TIVEUUOTIKO €pyaAeio €av eival kaTeoTpappévo. EAEyETe 6T To epyaheio
PEPEI OAEG TIG ETTIONUAVOEIG TTOU aTTaiToUvTal oTrd TO TTPSTUTTO ISO 11148.
Eav o1 emonudvoeig Tpémel va avrikataotabolv, o XEIPIOTAG 1 O
£pyodOTNG TTPETTEI VO ETTIKOIVWVATEI JE TOV KATAOKEUOOTH) TOU EPYAAEIOU.

KivSuvol Trou oxeTifovTal pe Ta UTTOAEippaTa

e H nuia oTo Tepdxio epyaciag, oTa e§apTAPATA f} OKOpA Kal OTo i510
To epyaAgio PTTOpEi va TIPOKaAéDEl TNV €KTOEEUTT BPAUCUATWY HE
peYaAn TaxutnTa.

e Kard 1n Oidpkeia TG Aeitoupyiog TIPETIEl va QOPATE TTAVTA
TIPOCTATEUTIKG YUANIG QVOEKTIKG OE KPOUTEIG.

o BeBaiwBeite 0TI TO TEPAXIO Epyaaciag gival KAOAG OTEPEWHEVO.

o BeBaiwbeite 611 TO epyaleio ival oTaBePE TUVOESEPEVO OTOV TPOXO.

e BeBaiwbeite 0TI N OvopaoTKh TaxUTNTa TOU avaypdgeTal oTo
epyaleio epyaoiag Sev utrepPaivel TNV OVOUAOTIKA TaxUTnTa TOU
agova.

e BeBaiwbeite 0TI To TTpooTaTEUTIKO KAAUPPA gival oTn Béon Tou, o€
KaAf] KardoTaon Kol OwoTa TOTToBeTnNUéVO. EAEyXeTE TAKTIKE TNV
KATAOoTAOT TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUNHATOG.

o EAéyxete TOKTIKA OTI n TaxUTNTa TOU YywviakoU Tpoxou Oev
utrepPBaivel TNV TP TToU avaypd@etal oTn ouokeur;. O1 éAeyxol
TOXUTNTOG TTPETTEN VA TTPAYUATOTTOIOUVTAI XWPIG TO AEIAVTIKS TTPOidV
TOTTOBETNHEVO Kal CUPPWVA PE TIG 0BNYIEG TOU KATAOKEUATTH.

e EAéyEte 6T o1 QAGVTIEG XPNOIPOTTOIOUVTOI OCUM@WVA HE TIG
TTPOJIAYPAPEG TOU KATAOKEUOOTH Kal Tl gival o€ KOAA katdoTaon,
OnAadn xwpig pwYPES 1 YPEQIa Kal ETTITTEDEG.

e EAéyEre 61 0 dGfovag kal Ta OTEIPWHATA Tou Gfova dev eival
KOTEOTPApPEVA 1) @Bapuéva.

o BeBaiwBeite 611 01 OTMVOAPESG Kal Ta UTTOAEIMPATA TTOU TTapAyovTal
KaTd TN Xprion dev atroteAoUv Kivduvo.

e [lpiv avTiKataoTACETE TO A€IQVTIKO UAIKO Kal TTPOYHOTOTTOINOETE
QuVTAPNON, ATTOCUVEDTE TOV TPOXO OTTO TNV TTNYH TPOPOdOTiag.

Kivduvog eptrAokng

e Xahapd poUxa, koopAuata, HaANid, yavTia K.ATT. evdéxeTal va
TpapnyTolv oTo epyaAeio, Ye ammoTéAeopa oTpayyaAiopd, Koyipata
1 ekdopég. Na €ioTe 1010ITEPA TTPOTEKTIKOI.

Kivduvol Trou oxeTtifovTal pe TNV epyacia

o ATTOQUYETE TNV ETTOPH UE TOV TIEPIOTPEPOEVO GEOVa Kal TO EpyaAEio
TTOU €€l TOTTOBETNOEI, YIO VO ATTOQPUYETE KOWIHATA OTA XEPIO KAl O
GAAa pépn TOU CWHATEG Oag.



e H xprion Tou epyaAeiou puTTopei va ekBECEI Ta XEPIO TOU XEIPIOTH O€
KIvOUvoug 6Twg oUvBAIyn, kpouan, KOTTA, TPIRA Kal eykaluara.
Dopdre KATAAANAQ YAVTIA yia va TTPOCTATEUCETE TA XEPIA TAG.

e O XeIpIOTAG KOl TO TIPOOWTIIKG OUVTAPNONG TIPETTEl va  gival
OWWATIKG IKAVOi Va XEIPIoTOUV TO péyeBog, To BApog kal TNV IoXU Tou
epyaAeiou.

e Kpatiote 10 epyoAcio owoTtd. Na €i0Te TTPOETOIHATUEVOl VO
QavTIOTABEITE O€ KAVOVIKEG ) ATTPOOHEVEG KIVATEIG KOI VO EXETE TTAVTA
Kal Ta dUo Xépia eAeUBepa. AlOTNPERAOTE TNV I00PPOTTIC KAl OTABEPT
ordon.

o AmeAeuBepwoTe TNV TriEan oTn diATagn ekkivnong Kal SIAKOTIAG o€
TEPITITWAON SIOKOTTAG PEUHATOG.

e XpnolpoTroleite  pOvVO  AITTAVTIKG  TTOU  CUVIOTWVTAI
KOTAOKEUAOT.

o  @opdTe TTPOCTATEUTIKG YUAAIG KOl CUVICTATAI VO POPATE KATAAANAG
YAvTia Kal TTPOCTATEUTIKO POUXITHO.

o  Qopdre KPAvog ao@aAeiag 6Tav epydleoTe TAvw aTrd T0 UYOG Tou
KEPaAAIOU.

e Kara Tnv KOTIA Tou Tepayiou, oTNPIiETe TO e TETOIO TPOTTO WOTE TO
TIAGTOG TOU Slakévou va Trapapével oTaBepd ) va augdvetal kad' oAn
Tn dIGPKEIA TNG EPYATITG.

e Ed4v 1O AciovTiké TIPOidV  KOAAAOEl OTO  OIAKEVO  KOTIAG,
QATTEVEPYOTTOINOTE TOV TPOXO Kal aTTEAEUBEPWOTE ATTAAd TOV BioKo.
Mpiv ouveyioete TNV epyaoia, BePaiwBeite 6TI 0 diokog eival akdpa
OWOTE OTEPEWNEVOG Kal BEV EXEI UTTOOTET {npIdL.

e O1 T1poxoi Aciavong kai oI Oiokol KOTAG Oev TIPETEl  va
XpnoigotrolouvTal yia TTAeupIkn Agiavon. (E€aipean: Tpoxoi Asiavong
oxedlaopévol yia TTAeUplk Agiavan). Or Tpoxoi dev Tpémel va
XPNOIMOTTOIoUVTAI TIAVW OTTO TN PEYIOTN TTEPIPEPEIAKT) TaXUTNTA TOU
AgiavTikoU TTPOIGVTOG.

e O xepiIoTAG TIpETTEl VA
TTAPEUPIOKOUEVOI OTNV TTEPIOX.

o [pétel va gopiodvTal JEoT ATOUIKAG TTPOoTACiag, 6TTwG KATAAANAa
yavTia, TodId Kal KpAvog.

e O1 omverpeg Tou Tapdyovtal Kard Tn Sidpkeia TNG Agiavong
HTTopoUV va ava@Aégouv Ta pouxa Kal va TTpokaAégouv coBapd
eykaupara. BeBaiwbeite o1 01 oTTVOrpeg dev TIEQTOUV OTA POUXA.
PopdTe TTUPIPaXa POUXA KOl KPATAOTE £va KOURA HE VEPS KOVTG 0OG.

amé  Tov

BeBaiwBei  Om dev  utrGpxouV

Kivduvol rou oxetifovTal ue eTavaAapBavOopeveg KIVOEIG

e H Tmapatetapévn xprion Tou epyaleiou UTTOPEi va TTPOKOAECE!
KOTTWON Kal SuoPopia aTa XEPIA, TOUG BPaxioveg, Tov auxéva ) GAAa
HéPN TOU OWHATOG.

e AlatnpAoTe pia AveTn, aoPaAn Kail oTabepr) OTACN KAl GTTOPUYETE TIG
GBoAeg oTdOEIG TOU OWHATOG. ANGLETE OTAON TTEPIODIKA YIa va
QATTOTPEWETE TNV KOTTWOT).

e Ed&v epgavioete TrapateTapéva, €VOXANTIKA CUNTITWHATA, OTIWG
duoopia, TTévo, oTTacpoUg, HUPHAYKIOONT, HoUdIaoua, KAWINO A
duoKkapyia Og OTTOIOBATIOTE WEPOG TOU OWHATOG OdG, NV Ta
ayvooeTe. O XeIPIOTAG TIPETTEl va OUPBOUAEUTED €vav yiaTpd eite
atré pévog Tou EiTe HEoW TOU £pYOdOTN TOU.

Kivduvol rou oxetifovral pe Ta e§apTRpaTa

e [piv amd Tnv avrikatdotaon e€apTnudTwy f TN ouvTAPNon TnNg
OUOKEUNG, Eival aTTapaiTnTo vVa aTTOCUVOECETE TN OUOKEUR AT TNV
TTapoxr PEUUATOG.

e Xpnoipotroleite pévo epyaleia fi EapTAPATA TTOU CUVIOTWVTAI OTTO
TOV KATOOKEUAOTH.

e BeBaiwBeite 6T o1 SIAOTACEIG TOU A€IAVTIKOU TTPOIGVTOG  €ival
gupBaTéG pE TOV TPOXO Kal OTI TO AglavTiKG TTPoidv Taipiddel oTov
agova.

e BeBaiwBeite 611 0 TUTIOG KAl TO WEYEBOG TOU OTTEIPWHUOTOG TOU
AgiavTikoU TTpoidvTog TaIPIGJOoUV OKPIBWG UE TOV TUTTO Kal TO péyeBog
TOU OTTEIPWHATOG TOU GEova.

e EAéyEre v Kkardotaon Tou diokou Tpiv amd TN XpAon. Mnv
XPNOlIPoTIOIEITE BITKOUG TTOU £XOUV OTTATEI | payioel ) TTOU EVOEXETAI
va €XOuV TTEOEL

e [piv ammé T xprion, BeBaiwBeite 6T TO AglavTikd UAIKO gival owaTd
TOTTOBETNUEVO KAl OQIYUEVO Kal, OTN OUVEXEIA, AEITOUPYNOTE TOV
TPOXO Xwpig opTio yia TouhdyioTov 1 AerTd o€ aopaAn Béon. Eav
€VTOTTIOETE ONUAvTIKEG Sovroelg 1 GAAa o@daAuaTa, oTapaTioTe
auéowg TN pnxavrl Kair TPOocdIopioTE TNV QITid QUTWV TwV
OQaAPATWY.

o ATTOTPEWTE TO AKPO TOU GEOVa va ayyigel To KATw PEPOG TNG OTTAG O€
KUTTEAAQ, KWvoug i BUopaTa pe OTTEIPOEIDEIG OTTEG TTOU €XOUV
OXedIAOTEl yIo TOTTOBETNON OE AEOVEG PNXAVWYV, EAEYXOVTOG TIG
d100TACEIG TOUG Kal GAAG OXETIKG OTOIXEIQ.

e Otav XpnoIUOTIOIEITE AEIQVTIKA TTPOIOVTA PE TTIPOCAPHOYEIG PEIWONG
i pavikia, o xproTtng TpéTel va BeBaiwbei 6T 0 TTpocappoyéag i To
Haviki dev EpXETAI OE ETTAQPN HE TNV EMIPAVEIR TNG PAGVTIAG Kal 6T N
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dUvaun olo@IEnNg TTapéxel eTapkr dUvapn TEPIOTPOPRG YIa VA
aTroTPEWEl TNV oAioBnon Tou AglavTikoU TTPOIdVTOG.

e Edv mapéxovrar @Advtleg yia did@opoug TUTTOUG 1 Heyédn
A€IOVTIKWY, TOTTOBETAOTE TTAVTA TIG PAGVTEG TTOU €ival KATAAANAEG
IO TO AEIQVTIKO TTOU XPNOIOTIOIETal.

e ATo@UyeTe TNV duedn eTa@r Pe TO epyoAeio epyaciag katd Tn
SidpKela KAl PETE TV £pyacia, KaBWG auTd PTTOPET va TTPOKAAETEI
eykalpaTa fj Koyipara.

e Ta AeiavTikd TTpoidvTa TPETEl va atroBnkelovTal Kal va XelpigovTal
ME TTPOCOXT) CUNPWVA UE TIG OUCTATEIG TOU KOTAOKEUAOTT).

Kivduvol aTo XWwpo epyaciag

e To okévrapa, N oAicBnon Kai n TTWonN PTTopPoUV Va TTPOKAAECOUV
artuxfipata. BeBaiwbeite 611 To ddtredo dev eival olloBnpo kai dev Ba
yivel oNioBnpo katd Tn didpkeia TNG AsiToupyiag. BeBaiwbeite 611 0
TIVEUMOTIKOG OwArRvag dev gival TOTTOBETNUEVOG PE TETOIO TPOTIO
WOTE Va PTTOPET VA TTPOKOAEDEI OKOVTANO.

o [poxwpnoTe pe TTPogoxn o€ AyvwoTa TepIBaAovTa. MTopei va
UTTEPXOUV KPUUPEVOI KiVOUVOI, OTTWG NAEKTPIKE KOAWSIa 1 GAAEG
YPOMHEG TTAPOXAG UTTNPEDIWV KOIVIAG WPEAEIDG.

e To epyaheio dev éxel oxedIOOTEN yia XpAoN O& dUVNTIKA EKPNKTIKEG
ATHOOPAIPES Kal DEV TTPOCTATEUEI TOV XPrOTN aTTd NAEKTPOTTANSia.

o BeBaiwBeite 6T dev UTTAPXOUV NAEKTPIKE KAAWDIA, CWARVES agpiou
N dMa avrikeipeva otnv  mepioxfi Tou Ba  pmopolcav  va
arroTeAégouv Kiviuvo o€ TrepiTrTwan BAGRNG.

KivBuvol TTou oXeTi{ovTal PE TN OKOVN KAl TOUG KATTvoUg

o Karda mn Aeitoupyia evdéxetal va dnpioupynBolv eTiKivOUVEG OKOVES
Kal avaBupiaoelg. AuTEG £X0UV apVNTIKEG ETTITITWOEIG OTNV UYEia TOU
XPAOTN, TTPOKAAWVTAG AVATIVEUOTIKEG TTABAOEIG, KapKivo Kal BAGBESG
oTto déppa. Na eioTe evApepol yia autolg Toug KIvOUVOUg Kal va
AapBdavete péTpa yia TNV EAAXIOTOTTOINGT) TOUG.

e H ektipnon kivdUvou Trpémrel va AapBdvel umoéwn Tnv ékBeon otn
okévn Tou TrapdyeTal Kard Tn dladikacia  KaTePyaoiog  Kai
METa@EPETal aTTO TO TrEPIBAAANOV KATA TN AeIToupyia.

o XpnolpoTroIfoTe To EpyaAeio cUNPWVA PE TIG 0BNYiEG AeIToupyiag yia
va eAQXIOTOTTOIROETE TN dnpIoupyia okdvNg Kal KatTvou.

e H £¢odog aépa TPETTEl va KATEUBUVETAI KATA TETOIO TPATTO WOTE VA
eAayioToTToIEiTal N SIAOTTOPd OKAVNG KOl KATTVWY OTO TrEPIBAAAOV.

e O £AeyX0G TWV EKTTOUTTWY OKOVNG KAl OTHWY OTNV TINyr aTToTeAEi
TIPOTEPAIOTNTA YIa TN SIACPAAION TNG AOPAAEING OTNV EpyaaTia.

e XpnoigotroioTe Ta KaTGAANAa péoa egaywyng, amopdkpuvong i
£EOUBETEPWONG TNG OKOVNG KAl TwV avaBupIGoewy cUUQWVa PE TIG
OUOTAOCEIG TOU KATOOKEUQOTH.

e EmA&gTe Ta KatdAAnAa epyoAcia epyaciag kair ouvinpAoTe A
QVTIKATOOTAOTE  Ta  OUPQWva  Je  TIG  odnyieg, wWOTe  va
£AAYXIOTOTTOINCETE TN dNUIOUPYIa OKOVNG KAl avaBUPIGTEWY.

e XpnOIYOTTOINOTE QAVATIVEUCTIKI] TTPOOTACIA OUPPWVA HE TOUG
KAvoVIOPOUG UYEiag Kal ao@AAEIag.

e Hepyaoia pe opiopéva UAIKG TTPOKAAET EKTTOUTTEG OKOVNG KAl ATHWY,
0l OTTOiEG UTTOPOUV VO 0dNYHOOUV O€ EKPNKTIKG TTEPIBAAAOV.

Kivduvol amé 86pufo

e H ékBeon og uwnAa etiTeda BopURou PTTOPET Vo TTPOKAAETEI HOVIUN
Kal Pn avaoTpéyiun ammwAeia akong Kai GAha TpoBAfuara, 6TTwg
£PPOEG (koudolvioua, BounTd, oUpIypa A BounTd OTa AUTIA).

e Eival amrapaitnto va agioAoyouvrai ol kivduvol Kal va epapuofovtal
Ta KatGAANAa pETpa eEAéyxou yia auToug TOUG KIVOUVOUG.

e [pémel va xpnoigotrolovvtal péBodol yia TNV TPoANYn Tou
utrepBOAIkoU BopuBou, OTIWG NXOOTTOPPOPNTIKG UAIKA 1 GAAeG
péBodoI yia TNV TTPOANYN TOU «KOUDOUVIOUATOG» TOU UAIKOU TTOU
uttoBaAAeTal o€ eTTEEEPYaTia.

e XpnoIPOTIOINCTE  TTPOOTATEUTIKG
KOVOVIOHOUG UYEIOG Kal aoQAAEIag.

o XpnolpoTroifoTe To epyaAeio cUPPWVaA PE TIG 0BNYiEG AeIToupyiag yia
va eAayIOTOTTOINOETE TOV B6pufo.

e YUVOPUOAOYAOTE KOl XPNOIYOTTOINOTE Ta epyaleia  epyaaiag
oUpwva pe TIG 0dnyieg AsIToupyiag yia va eAAXICTOTIOINCETE TOV
B6pupo.

e XpnolyoTroINoTe OlyaoTpa, AV UTTEPXEL.

akog oUpQwva HPE  TOUG

Kivduvol amé kpadaopoug

e H ¢kBeon oe doVAOEIG PTTOPET VO TTPOKAAETEI ITXaIMIa OTa XEPIO KAl
Ta dAxTUAa Kai BAGRN oTa veupa.

e Otav epyddeoTe o€ KPUEG OUVONKEG, VTUBEiTE (e0TA Kal dlaTNPAOTE
Ta Xépia 0ag eaTd Kal OTEYVA.

e Edv aioBavBeite pUpPryKIOoPd, Houdiaopa, TTOVOo 1 XAwpo dépua
aTa XEPIO 0AG, OTOPATACTE va €PYAJETTE KAl OUPBOUAEUTEITE TOV
TIPOIOTANEVS Oag Kal évav yiaTpd.

e XpnoigotroioTe To epyaleio aUpPwva Pe TG 0dnyieg AsiIToupyiag yia
va EAQXIOTOTTOIAOETE TOUG KPASATHOUG.



e Mnv agrivete To epyaAeio va Ooveital evw epyaleote ot €va
e€apTNUa, KaBwg autd PTTopEi va TTPOKaAédEl anuavTikh alugnon
Twv OOVACEWV.

o EmAEETE, ouvINpAOTE Kal QVTIKATOOTAOTE TA QVAAWOIYA 1 TA
epyakeia epyaciag oUMQWVO MPE TIG OUCTACEIS TwV 0dNYIWV
AeiToupyiag, yia va atmro@UyeTe TNV GOKOTIN algnon Twv eMITEdWV
d6vnong.

e Edv civai duvardv, otnpifte 10 BApog Tou epyaleiou pe Eva
aThpIyHa, évav eviatipa i éva avtiBapo.

e KpatioTe 10 epyaleio oTabepd, aAAd pe pétpia dUvapn, yia va
eCaopahioete TNV ao@oAf Aeitoupyia Tou. H utrepBoAikr Trieon
augavel Tov Kivduvo Kpadaouwy.

e XpnOIPOTIOINOTE XOPTOTTETOETEG EAV TTAPEXOVTAI HAi ME TO AEIQVTIKO
TTPOIbV.

Mpo6oBeTOI KAVOVIOHOi AGPAAEING YIO TIVEUMATIKG EpYOAgia

o O TemeouévVog aépag UTTOpPEi va TTpoKaAéoel ooBapég gnuIEg.

e ATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TNV TIAPOX OEPA KOl OTTOOUVOEETE TN
OUOKEUN aTTé TNV TNy Tpogodoaoiag étav Sev Tn XPNOIPOTIOIETE A
&Tav avTiIkaBIoTATE E5aPTANATA KAl TTPAYUATOTTIOIEITE TUVTAPNON.

e [loté pnv KaTeuBUVETE TN PON C€Pa TTPOG TOV €QUTO OAG R TTPOG
daAhoug.

e O1 owAfveg TEmMECPEVOU aépa evéxouv ogofapd  Kivduvo.
BeBaiwbeite Tavra 6T oI OwAAVEG Kal ol ouvdéoelg Oev eival
KOTEOTPOAMMEVOL.

e ATTOPOKPUVETE TOV KPUO aépa aTTd Ta XEPIA OOG.

e OTav XPNOIYOTTOIEITE OUVOEOHOUG HE  VUXIO, BuunBeite va
XPNOIMOTTOIEITE TA KATAAANAQL KAEIBWHATA YIO VO ATTOTPEWYETE TNV
Tuxaia atmooUvdeon.

o ToTé pnv UTTEPRAIVETE TN PEYIOTN ETTITPETTOUEVN TTEDT).

o [1OTE PNV YETAPEPETE TN GUOKEUN OTTO TOV GWArva.

MEPIFPA®H TON NIKTOFPAMMATQN MOY XPHZIMOMOIOYNTAI

PRSI EEN S
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1. AloBdoTe TIG 0dnyieg AsIToupyiag Kai akoAouBroTE TIG
TIPOEIBOTIOINTEIG KAl TIG TIPOPUAAEEIS aOPAAEIOG TTOU TTEPIEXOVTAI OE
autég!
2. XpnaoIoTIoINaTE ATOUIKS TTPOCTATEUTIKG EOTTAIONS (YuaNid acgaleiag,
TIPOCTATEUTIKA AUTIWV, HAOKEG OKOVNG).
3. XpnNOOTIOOTE ATOUIKO TIPOCTATEVTIKO EEOTIALOUO
(MTPOOTATEVTIKA YAVTLX).
4. MpooTaréyTe atoé T Bpoxn.
5. Kpatrote ta atdLéd pakpld amoé to epyoAeio.
6. AVaKUKAWOTE.
7. Mnv 1o amoppirtete padi Pe TA OKIAKA ATOPPIHHATOL.
8. Zrjua moTomoinong EAC.
9. ZrJa TTOTOTIOINCNG TNG OUKPAVIKHG ayopds

MEPIFPA®H TON FPA®IKQN ZTOIXEIQN

E=APTHMATA THZ ZYZKEYHZ Eik. A
1. KédAuppa

Bida otepéwang diokou

ZKavOGAN eKKivnong/SIaKoTIrg
MepiBAnua/AaBn

Eioodog agépa

EidIk6 kA1di

KAeidi Allen

priyopog oUvdeapog

Nmmavtipag

AIArPAMMA EFKATAZTAZHE Eik. B
. 20vOeON WE TN OUOKEUN (UNV XPNOIPOTIOIEITE YPHYOPOUG GUVOETHPEG)
. ZwArjvag odnyog

. ZUVOETAPaG

. Mveupatikég owArvag

. Taxeia oUvdeon

. NiTA

. Nimavtipag

. MeiwTrpag Trieong
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9. PiATpo aépa
10. Z0oTnua aTropdKkpuvong uypaaiag
11. Nnyn aépa

ZYNAEZH ZTO AIKTYO ZYMMIEZMENOY AEPA

e TomoBetioTe TOV OUVOEOPO ({EUKTN) OTO GKPO TOU €EUKOAUTITOU
OwARvVa Kal OQigTe TOV PE €va KAEIDI.

e uvdéoTe TOV OUVOEOHO Taxeiog oUvdeong (TTwAeiTal EexwpIoTd)
aTov oUvdeopo. lMpokertal yia éva XProIJo €{apTNUa TTOU Oag
ETTITPETTEI VO OUVOETETE YPryopa WIO OAOKANPN CEIPA TTVEUHATIKWV
OUOCKEUWV OTOV EUKAUTITO CWARVA.

e O TveupaTikdg TPoxXoG gival TTAEOV £TOIMOG YIa XPron.

ZHMANZEIZ ZTH ZYZKEYH

tsu

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -£T0G KATAOKEUNG
MM - UAVAG KATAOKEUAG
Y -TIP60BETN ovouacia
XXXXX -apIBpdg oeIpdg
NNN -TIp6oBETN ovopaaoia
MNEPIFPA®H

[VEUPATIKR) CUOKEUT) OXEDIAOUEVN IO TNV KOTIF) METAAAWY, WETOANKWY
KATOOKEUWY, €GOPTNHATWY OAGWHATOG QUTOKIVATWY KATT. O KOQTNG
UTTOpPEi VO XPNOIUOTIOINGE VI EPYOTiES OVAKAIVIONG KOl KOTAOKEUNG, KABE
€idoug €pya DIY, KaBwg Kal yia unXavikég epyaaoieg o€ autokivnta. To
€10IKA OXEDIONTPEVO OWHa Kal N €6080G aépa Tou KOPTN eEao@aAifouv Ta
XapnAdtepa duvata emrireda kpadaopwv kai BopuBou. Ta uwnArg
TT0I6TNTAG POUAEUAV TTOU XPNOIUOTTOI0UVTAI OTNV KATAOKEUN TTapaTeivouv
Tn SIGpKeIa (WG TNG CUCKEUNG.

MNEYMATIKO LYZTHMA

‘Eva TTapadelya TIVEULOTIKOU GUCTHAHOTOG TPOpodOoaiag TTapoudiadeTal
otnv Eik. B. H Trieon Aeitoupyiag dev pémel va utrepPaivel Ta 6,3 bar. H
Xpron uywnAdTepnG Trieong Asitoupyiag PTTopEi va TTpokaAéoer {nuic oTn
OUOKEUN Kal va B€0¢l o€ KiVOUVO TOV XEIPIOTH.

BeBaiwBeiTe 611 0 agpag TTou TPOPODOTEITAI OTN CUCKEUR ival KaBapdg Kai
&npdg. To Trveuparikd oUOTNUO TTPETTEI VO OTEYVWOEI TIPIV. OTTO TN
OUVOEDN. ZTEYVWOTE TO OUOTNPA TAKTIKG Kol EAEYETE TNV KATAOTAON TOU
@iATpou. H ouoKeur TTPETTEI va XPNOIPOTIOIEITAl 0€ OUVOUAOUS WE TO
NITTQVTIKG TTOU €ival EVOWPATWHEVO GTO OUCTNUA.

O Tpox6g ouvdéeTal 0To oUOTNHA péow ouvdeong 1/4". H eAdxiomn
€OWTEPIKN DIGUETPOG TOU TIveupaTikoU owAiva eival 10 mm (3/8"). H
eykardoTaon TPETTEl va TrepIAapBavel évav opatd kal TTPooBAcipo
BIaKATITN aoPaAEiag.

AEITOYPTIA THZ LYZKEYHZ

Evepyotroinon/amevepyomoinon

Mpiv ammd TNV KOTI, ONUEIWOTE TN B€0N KOTTAG OTO TEPAXIO £PYATIOG.
KpatrjoTe Tov k6@ pe Ta U0 XEPIQ, ETOI WOTE O AVTIXEIPEG OOg va
OKOUMTTOUV OTO HOXAS ao@GAIoNG Kai OTo HOXAG dlokéTTn. TMa va
EEKIVAOETE T OUOKEUN, OTTPWETE TO HOXAG QOPAAIONG TTPOG T EUTTPOG
£VW TTOTATE TO DIOKOTITN. MV ayyileTe TO TEPAXIO Epyaaiag péxP N AeTTida
va QTaoel oTnV EmMOUUNTA TaxUuTnTa.

Komn

MoAiG n Aettida @Tdoel oTNV £mMBUPNTA TaXUTNTA, PEPTE ATTAAG Kal apy&
TNV GKpn TNG O€ ETTAPN HE TO TePdxIO epyaciag. EpapudoTe opoidpopen,
MéTpIo TTiEon kotd Tn  Aeiroupyia. To koupTti oTnv €icodo aépa
XpnoldoTroigital  yia  Tov  €Aeyxo NG pEYIOTNG  TaxUtNTaG.  Mnv
UTTEPPOPTWIVETE TO EPYaAEiD. AUTO UTTOPET VO TTPOKAAETEI EUTTAOK 1) {nHIG
OTn CUOKEUN Kal va Béo€l o€ Kivouvo Tov XeIpIoTr. MeTd Tnv oAokArpwon
TNG £PYOTIAG, PPOVTIOTE VA OTTOCUVOEDETE TN OUCKEUR aTTO TNV TTNYI aépa
VIO VO QTTOQUYETE TNV TUXaiar EKKivnon.

AvTikardoTaon Tou diokou
O diokog avTikaBioTatal {ERIdLIVOVTAg Tn Bida oTEPEWONG EVW KPATATE
Tov &gova pe éva kAeldi. (Eik. C)

AvTipeTwmion TPoRANUATWY

Exktég amd 1 @Bopd 1 TN {nuid, dAAol TrapdyovTeG OTTWG N KOKA
KOTGOTOON TOU TIVEUHOTIKOU ouoTrparog (gnuid, amégpagn, diappor| 1
uypacia) ITTopouV ETTIONG VA £XOUV apVNTIKY €TTIOpAcN oTnv amédoarn.
MpoBAjpaTta pmopolv €Tmiong va TipokAnBolv amd Tn putavon Tng
OUOKEURG pE UTTEPBOAIKY) OKOVN Kai TTpoidvTa TPIRRG. Ma 1o Adyo auTtd,
€ival onuavTiké va dlaTnpeite TN ouokeur) kaBapr.

ZYNTHPHZH KAI ANTOOHKEYZH



MNa va Taparadei n didpkeia {wrig Tou epyaAgiou, TIPETTEl va kaBapigeTal
TOKTIKG. MeTd atméd kabe Xprion, N oUCKEUR TTPETTEl va kaBapideTal Pe éva
oT1eyvé Tavi. Mnv xpnoipoTtrolgite SIAAUTEG fj TTAOPAYOVTEG TTOU UTTOPET VOt
TTPOKAAETOUV JIGPBPWON OTA EEOPTANATA TNG CUCKEUNG.

O pnxaviopdg TTPETTEl va AITTaiVETal XPNOIPOTTOIWVTAG €va AITTVTIKG TToU
aTroTeAei PEPOG TOU TIVEUMATIKOU OUCTAPATOG Tpogodoaiag. H aTtdbun
AadioU aT1o NITTaVTIKG TTPETTEN VO EAEYXETAI TOKTIKG KAl VO GUUTTANPUVETOI
€dv eival atmapaitnto. EdGv dev utrdpxel AimravTiko, eival duvarr| n dueon
NITTOVON PE TNV EQAPUOYR HEPIKWY OTAYOVWY TTVEUMATIKOU Aadiou oTnv
€i0000 aépa TIPIV OTTO TNV €KKIVNON TNG OUOKEUNG. MeTd Tn AiTTavon Tng
OUOKEUNG, oTayoveg Aadiol evdéxeTal va dia@uyouv atmd Tnv £§odo aépa
YIo Ta TTPWTa SEUTEPOAETTTA. € QUTH TNV TTEPITITWAN, €ival aTTaPaiTnTo V&t
TO aOQANIOETE TTPOOWPIVA, TT.X. ME pia TTETo€Ta. Ma Tn Aimavon Tou
pnxaviopoU TIPETTEl va XPNOIPOTTOIoUVTal POVO TTveupaTikd Addia. H
Xprnon GAwv TOTTwv Aadithv A N pn AiTTavan Tou pnxaviopou Ba PEIoEl
N dIGpKela G Kal Ba TTpokaAéoel {nuIG oTo epyaAeio.

‘OANeg oI €TMOKEUEG TIPETTEI Vo TTpayparoTroloUvial  pévo  amd
£EOUCI0DOTNPEVO TTIPOCWTTIKO PECW EEOUCIODOTNHEVOU KEVTPOU TE£PPIG.

TEXNIKA ZTOIXEIA

NoapdpeTpog Tiun

OvopagTikA TaxuTnTa 18000 rom

E&wrtepikn didueTpog Tou Siokou 76

MéyioTn Trieon Asitoupyiag 90 psi/6,3 bar

AigueTpog oUvdeang aépa 28

Bdipog 0,8 kg

14-017 utrodelkvUel TGO ToV TUTTO GO0 Kal TNV OVOPGTIa TNG
OUOKEUNG
AEAOMENA OOPYBOY

Emitredo nxnTiKAg Trieong Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Emitredo nxntiknig 10xX00g Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

TipA emTayxuvong dévnong an =3,1m/s’ K=1,5
m/s?

MAnpogopieg OXETIKA pe Tov B6pUBO KaI TOUG KPASATHOUG

O B6puBOG TTOU EKTTEUTTETAI OTTO T OUOKEUR TIEPIYPAPETAI ATTO: TO
€TTTEDO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal TO €TiTedo nXNTIKAG 10X00G Lwa
(6mou K dnAwver tTnv aBeBaidtnTa péTpnong). Or dovAoelig TTou
EKTTEMTTOVTQI OTTO T CUCKEUR TTEPIYPAPOVTAI OTTO TNV TIUT ETNITAXUVONG
ddvnong an (61ou K dnAwvel Tnv apeBaidtnta pétpnaong).

OI TIPEG TTOU avapEPOVTal OE AUTO TO EYXEIPIDIO: ETTITTEDO EKTTEUTTONEVNG
nNXNTIKAG Trieong Lpa , emimedo nxnTikAg 10XU0G Lwa kol TIUA
EMTAXUVONG KPOOACTUWY an HETPABNKAV oUP@WVa pe To TPoTUTTO EN
ISO 11148-7. To kaBopiouévo €TTiTTEO KPAOAOUWY a(ny MTTOPE va
XpnoipoTroindei yia TN oUYKPION GUOKEUWYV KAl yIa JIa TTPOKOTAPKTIK
€KTiUNON TNG €kBeONG OE KPAdATHOUG.

To emimedo d6vnong TTou SiveTal €ival QVTITIPOCWTTEUTIKO POVO VIO TIG
Baoikég epappoyég TG ouokeung. Edv n ouokeuR xpnoiyoTrolgital yia
AAAeG epappoyég | pe GAAa epyaleia epyaciag, To emiredo dévnong
pTropei va aAAGEel. H aveTTapkng r) oTrdvia ouvTiipnon Tng CUoKeung Ba
€xel wg omoTéAecpa uywnAdTepo emimedo ddvnong. O1 Adyor TTou
ava@épovTal TapaTTavw PTTOPEi va au§foouv Tnv ékBeon ot ddvnon
Kard T didpkeia 0AGKANPNG TNG TTEPIGDOU EpyaTiag.

Mo TV akpIBf ekTipnon NG ékBeong oe KpadaopoUg, TPETTE! va
An@BouUv utrown ol mepiodol KATd TIG OTTOIEG N CUOKEUN Eival
amevepyomoinpévn 1 O6tav eival egvepyomoinpévn aAAd dev
XPnoipotrolgital yia epyacia. MeTd omd TTPOCEKTIKA EKTiHNON
OAWV TwV Trapayoviwv, n ouvoAikn ékBeon ot Kpadaopoug
HTTOpPEI Va gival onPAavTIKG XaunAoTepn.

Mpokeipyévou va TrpooTaTeUBEi O XPAOTNG aTO TIG EMITITWOEIG TWV
KPASAOUWYV, TTPETTEI va An@BOoUV TTPOCOETA PETPA ATPAAEIaG, OTIWG: TAKTIKN
ouvTAPNON TNG OUOKEUNG Kal Twv €pyaAeiwv epyaciag, eEac@ahion Tng
KaT@AANANG BeppoKPOTiag TWV XEPIWV Kal CWOTH 0pydvwan Tng £pyaaciag.

NMPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
N Ta Tpoiévra dev TIPETTEl va aTroppiTTovTal podi ME Ta OIKIOKG
J aroppippata, oAAG TIPETTEl va atrooTéAAovTal yia améppiyn o€
KOTAAANAEG £YKOTOOTAOEIG. TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV ATTOPPIYN
™ |umropeite va AGBeTe amé TOv TIWANTA TOU TTPOIOVTOG 1 TIG TOTTIKEG
apx£g. O XpPNoIYOTIoINUEVOG EEOTTAIOOG TIEPIEXEI OUTIES TTOU BEV gival
oudETepeg yia To TEPIBAAAOV. O e€OTTAICUGG TTOU BeV aVOKUKAWVETAI
aroteAei TBavr) aTrelAr yia 1o TepIBGAAOV Kal TNV avBpwTTivn uyeia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa pe
£6pa oTn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (egng: «GTX Poland») evnuepvel Pe To TTapdv
OTI O TO TIVEUPATIKG SIKAIDHATA VIO TO TTEPIEXOUEVO TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDioU (EPESAG:
«Eyxeipidion), ouptrepiAapBavopévwy, JETagu GAAwV, TOU KEILEVOU, TWV GTOYPAPIWV,
TwV SIOYPAPHATWY, Twv OXEdiwv, KaBWG Kal TNG oUVOEOTG TOU, aVIKOUV OTTOKAEIOTIKA
omv GTX Poland kai TTpooTaredovTal aTré 10 VOO aUppwva pe Tov Nopo TG 4ng
DeBpouapiou 1994 TTEPi TIVEUHATIKWV SIKAIWHATWY KOl CUYYEVIKWY SIKAIWPATWY (SnA.
E@nuepida Tng KuBepvioewg 2006 api®. 90 onueio 631, 6mwg Tpotrotoiienke). H
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avTiypagr), eme€epyaaia, dnuooicuon fi TpotroTroinan oAdkAnpou Tou Eyxeipidiou
OTTOIOUSHTIOTE OTOIXEIOU TOU VIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG XWPIG TN YPATITH OUYKATABESN TNG
GTX Poland amrayopeUeTal auoTnpd kai BTTOpEi va 03nyrnaEl o€ aoTIKF KAl TIOIVIKFA EUBUvI.

ARAwon ouppépepwong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
BapooBia

MNpoiév: Mveupatikdg KOPTNG

MovréAo: 14-017

Eptropiki ovopaagia: NEO TOOLS

ApiBu6g oe1pdg: 00001 + 99999

H rapolUoa SAwon cuppdpewaong ekSIdETal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTH.

To TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TTOPATIAVW CUHHOPPWVETAI PE Ta akOAouBa
£yypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipata 2006/42/EK

Kai TAnpoi Tig ammaitioelg Twv akOAOUBWY TTPOTUTTWV:

EN ISO 11148-7: 2012

H mrapouca diAwaon 1oxUel JOVO yia TO pnxavnua oTnv KardoTaon oTnv
otroia S1aTéBNKE OTNV ayopd Kai Sev KAAUTITE E§0PTAHATA

TTOU TTPOCTEBNKAV aTTO TOV TEAIKO XPrOTN 1) O€ PETAYEVEOTEPEG EVEPYEIEG
TTOU TTPAYHATOTTOIRBNKAY OTTO QUTOV.

‘Ovopa kai SieUBuvon Tou TTPOCWITOU TIOU €ival £§0UCIODOTNHEVD VO
KOTOPTICEI TNV TEXVIKA TEKUNPIWON Kal €ival KATOIKOG i} EYKOTETTNUEVO OTNV
EE:

YTroypagr| €k Hépoug TNG:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapoofia
3 F 1 . r

Eo AR /

Pawet Kowalski
YmreuBuvog TroiéTnTag Tng GTX POLAND

Bapoopia, 27 Mdiou 2025

VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
150 mm pneumatische snijder
14-017

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u het gereedschap
installeert, bedient, repareert, onderhoudt of onderdelen vervangt, of
wanneer u in de buurt van een pneumatisch gereedschap werkt,
vanwege de vele gevaren die hieraan verbonden zijn. Als u dit niet
doet, kan dit leiden tot ernstig letsel. De installatie, afstelling en montage
van pneumatisch gereedschap mag alleen worden uitgevoerd door
gekwalificeerd en opgeleid personeel. Breng geen wijzigingen aan het
pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen kunnen de efficiéntie en
veiligheid verminderen en het risico voor de gebruiker van het
gereedschap vergroten. Gooi de veiligheidsinstructies niet weg; ze
moeten aan de gebruiker van het gereedschap worden gegeven. Gebruik
het pneumatische gereedschap niet als het beschadigd is. Controleer of
het gereedschap alle markeringen heeft die vereist zijn volgens 1SO
11148. Als de markeringen moeten worden vervangen, moet de gebruiker
of werkgever contact opnemen met de fabrikant van het gereedschap.

Risico's in verband met vuil

* Schade aan het werkstuk, accessoires of zelfs het gereedschap zelf
kan ervoor zorgen dat er fragmenten met hoge snelheid wegvliegen.

« Tijdens het gebruik moet te allen tijde een slagvaste veiligheidsbril
worden gedragen.

e Zorg ervoor dat het werkstuk stevig is vastgeklemd.

e Zorg ervoor dat het gereedschap stevig aan de slijpmachine is
bevestigd.

e Zorg ervoor dat het nominale toerental dat op het gereedschap is
aangegeven, niet hoger is dan het nominale toerental van de spil.

e Zorg ervoor dat de beschermkap op zijn plaats zit, in goede staat is
en correct is gemonteerd; controleer regelmatig de staat van de
beschermkap.

« Controleer regelmatig of het toerental van de haakse slijper niet
hoger is dan de waarde die op het apparaat is aangegeven.
Toerentalcontroles moeten worden uitgevoerd zonder dat het
slijpgereedschap is gemonteerd en in overeenstemming met de
instructies van de fabrikant.

e Controleer of flenzen worden gebruikt in overeenstemming met de
specificaties van de fabrikant en of ze in goede staat zijn, d.w.z. vrij
van scheuren of bramen en viak.

e Controleer of de spil en de spilschroefdraad niet beschadigd of
versleten zijn.



e Zorg ervoor dat vonken en vuil die tijdens het gebruik ontstaan geen
gevaar opleveren.

« Koppel de slijpmachine los van de stroombron voordat u het
schuurmateriaal vervangt en onderhoud uitvoert.

Verstrikkingsgevaar

* Losse kleding, sieraden, haar, handschoenen enz. kunnen in het
gereedschap worden getrokken, wat kan leiden tot wurging, snij- of
scheurwonden. Wees uiterst voorzichtig.

Werkgerelateerde gevaren

e Vermijd contact met de draaiende spil en het ingebrachte
gereedschap om snijwonden aan uw handen en andere
lichaamsdelen te voorkomen.

e Bij gebruik van het gereedschap kunnen de handen van de
gebruiker worden blootgesteld aan gevaren zoals beknelling, stoten,
snijwonden, schaafwonden en brandwonden. Draag geschikte
handschoenen om uw handen te beschermen.

« De gebruiker en het onderhoudspersoneel moeten fysiek in staat
zijn om de afmetingen, het gewicht en het vermogen van het
gereedschap te hanteren.

* Houd het gereedschap op de juiste manier vast. Wees voorbereid
op normale of onverwachte bewegingen en houd altijd beide handen
vrij. Zorg voor evenwicht en een veilige voetsteun.

e Laat de druk op de start- en stopknop los in geval van een
stroomstoring.

e Gebruik alleen smeermiddelen die door de fabrikant worden
aanbevolen.

* Draag een veiligheidsbril en het wordt aanbevolen om geschikte
handschoenen en beschermende kleding te dragen.

« Draag een veiligheidshelm wanneer u boven hoofdhoogte werkt.

* Ondersteun het werkstuk tijdens het snijden zodanig dat de breedte
van de opening tijdens de hele bewerking constant blijft of toeneemt.

e Als het schuurmiddel vast komt te zitten in de snijopening, schakel
dan de slijpmachine uit en laat de schijf voorzichtig los. Controleer
voordat u verdergaat met het werk of de schijf nog steeds goed
vastzit en onbeschadigd is.

« Slijpschijven en doorslijpschijven mogen niet worden gebruikt voor
zZijslijpen. (Uitzondering: slijpschijven die zijn ontworpen voor
zijslijpen). Slijpmachines mogen niet worden gebruikt boven de
maximale omtreksnelheid van het schuurproduct.

« De gebruiker moet ervoor zorgen dat er geen omstanders in de buurt
zijn.

e Er moet persoonlijke beschermingsmiddelen worden gedragen,
zoals geschikte handschoenen, een schort en een helm.

e Vonken die tijdens het slijpen ontstaan, kunnen kleding doen
ontbranden en ernstige brandwonden veroorzaken. Zorg ervoor dat
er geen vonken op kleding vallen. Draag brandwerende kleding en
houd een emmer water bij de hand.

Risico's in verband met repetitieve bewegingen

e Langdurig gebruik van het gereedschap kan vermoeidheid en
ongemak in de handen, armen, nek of andere delen van het lichaam
veroorzaken.

* Zorg voor een comfortabele, veilige en stabiele houding en vermijd
ongemakkelijke lichaamshoudingen. Verander regelmatig van
houding om vermoeidheid te voorkomen.

e Als u langdurige, verontrustende symptomen ervaart, zoals
ongemak, pijn, krampen, tintelingen, gevoelloosheid, branderigheid
of stijfheid in een deel van uw lichaam, negeer deze dan niet. De
gebruiker moet zelf of via zijn werkgever een arts raadplegen.

Gevaren in verband met accessoires

* Voordat u accessoires vervangt of het apparaat onderhoudt, is het
essentieel om het apparaat los te koppelen van de
stroomvoorziening.

* Gebruik alleen gereedschap of accessoires die door de fabrikant
worden aanbevolen.

e Zorg ervoor dat de afmetingen van het schuurproduct compatibel
zijn met de slijpmachine en dat het schuurproduct op de spil past.

e Zorg ervoor dat het type en de maat van de schroefdraad van het
schuurproduct exact overeenkomen met het type en de maat van de
schroefdraad van de spil.

e Controleer de staat van de schijf voor gebruik. Gebruik geen
schijven die zijn afgebroken of gebarsten of die mogelijk zijn
gevallen.

e Controleer voor gebruik of het schuurmateriaal correct is
gemonteerd en vastgedraaid en laat de slijpmachine vervolgens
minimaal 1 minuut zonder belasting draaien in een veilige positie.
Als er aanzienlike trillingen of andere storingen worden
geconstateerd, stop de machine dan onmiddellijk en stel de oorzaak
van deze storingen vast.
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* Voorkom dat het uiteinde van de spil de bodem van het gat raakt in
bekers, kegels of pluggen met schroefdraadgaten die zijn ontworpen
voor montage op machinespillen door de afmetingen en andere
relevante gegevens te controleren.

e Bij gebruik van schuurproducten met reductieadapters of hulzen
moet de gebruiker ervoor zorgen dat de adapter of huls niet in
contact komt met het flensopperviak en dat de klemkracht
voldoende rotatiekracht levert om te voorkomen dat het
schuurproduct wegglijdt.

e Als er flenzen worden meegeleverd voor verschillende soorten of
maten schuurmiddelen, moet u altijd de flenzen gebruiken die
geschikt zijn voor het gebruikte schuurmiddel.

« Vermijd direct contact met het gereedschap tijdens en na het werk,
aangezien dit brandwonden of snijwonden kan veroorzaken.

e Schuurmiddelen moeten met zorg worden opgeslagen en
behandeld in overeenstemming met de aanbevelingen van de
fabrikant.

Gevaren op de werkplek

e Struikelen, uitglijden en vallen kunnen ongelukken veroorzaken.
Zorg ervoor dat de vloer niet glad is of glad wordt tijdens het gebruik.
Zorg ervoor dat de pneumatische slang niet zo is geplaatst dat deze
struikelgevaar kan opleveren.

* Wees voorzichtig in onbekende omgevingen. Er kunnen verborgen
gevaren zijn, zoals elektriciteitskabels of andere nutsleidingen.

e Het gereedschap is niet ontworpen voor gebruik in potentieel
explosieve omgevingen en beschermt de gebruiker niet tegen
elektrische schokken.

e Zorg ervoor dat er geen elektrische kabels, gasleidingen of andere
voorwerpen in de buurt zijn die bij beschadiging een gevaar kunnen
vormen.

Gevaren in verband met stof en dampen

e Tijdens het gebruik kunnen gevaarlijke stof en dampen vrijkomen.
Deze hebben een negatieve invloed op de gezondheid van de
gebruiker en kunnen ademhalingsaandoeningen, kanker en
huidbeschadiging veroorzaken. Wees u bewust van deze gevaren
en neem maatregelen om ze tot een minimum te beperken.

e Bij de risicobeoordeling moet rekening worden gehouden met
blootstelling aan stof dat tijdens het bewerkingsproces wordt
gegenereerd en tijdens het gebruik vanuit de omgeving wordt
meegevoerd.

e Gebruik het gereedschap volgens de gebruiksaanwijzing om het
ontstaan van stof en dampen tot een minimum te beperken.

* De luchtuitlaat moet zo worden gericht dat de verspreiding van stof
en dampen in de omgeving tot een minimum wordt beperkt.

e Hetbeheersen van stof- en dampemissies bij de bron is een prioriteit
om de veiligheid op het werk te waarborgen.

e Gebruik geschikte middelen voor het afzuigen, verwijderen of
neutraliseren van stof en dampen in overeenstemming met de
aanbevelingen van de fabrikant.

* Kies geschikt gereedschap en onderhoud of vervang dit volgens de
instructies om de vorming van stof en dampen tot een minimum te
beperken.

e Gebruik ademhalingsbescherming in overeenstemming met de
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften.

e Het werken met bepaalde materialen veroorzaakt stof-
dampemissies, die kunnen leiden tot een explosieve omgeving.
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Geluidsrisico's

« Blootstelling aan hoge geluidsniveaus kan leiden tot permanent en
onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen, zoals tinnitus
(oorsuizen, zoemen, fluiten of brommen in de oren).

e Het is essentieel om de risico's te beoordelen en passende
maatregelen te nemen om deze gevaren te beheersen.

e Er moeten methoden worden gebruikt om overmatig lawaai te
voorkomen, zoals geluidsabsorberende materialen of andere
methoden om het "suizen" van het materiaal dat wordt verwerkt te
voorkomen.

e Gebruik gehoorbescherming in overeenstemming met de
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften.
e Gebruik het gereedschap in overeenstemming met de

gebruiksaanwijzing om geluidsoverlast tot een minimum te
beperken.

e Monteer en gebruik gereedschap in overeenstemming met de
gebruiksaanwijzing om geluidsoverlast tot een minimum te
beperken.

e Gebruik indien beschikbaar een geluiddemper.

Trillingsgevaar

« Blootstelling aan trillingen kan ischemie van de handen en vingers
en zenuwbeschadiging veroorzaken.



« Draag bij het werken in koude omstandigheden warme kleding en
houd uw handen warm en droog.

e Als u tintelingen, gevoelloosheid, pijn of een bleke huid op uw
handen ervaart, stop dan met werken en raadpleeg uw
leidinggevende en een arts.

e Gebruik het gereedschap volgens de gebruiksaanwijzing om
trillingen tot een minimum te beperken.

e Laat het gereedschap niet trillen tijdens het werken aan een
onderdeel, omdat dit een aanzienlijke toename van trillingen kan
veroorzaken.

e Selecteer, onderhoud en vervang verbruiksartikelen of
werkgereedschap in overeenstemming met de aanbevelingen in de
gebruiksaanwijzing om onnodige toename van trillingsniveaus te
voorkomen.

« Ondersteun indien mogelijk het gewicht van het gereedschap met
een standaard, spanner of tegengewicht.

* Houd het gereedschap stevig maar met matige kracht vast om een
veilige werking te garanderen. Overmatig vastgrijpen verhoogt het
risico op trillingen.

e Gebruik papieren handdoeken als deze bij het schuurproduct
worden geleverd.

Aanvullende
gereedschap
* Perslucht kan ernstige schade veroorzaken.

« Schakel altijd de luchttoevoer uit en koppel het apparaat los van de
stroombron wanneer u het niet gebruikt, accessoires vervangt of
onderhoud uitvoert.

* Richt de luchtstroom nooit op uzelf of anderen.

* Slangen met perslucht vormen een ernstig gevaar. Zorg er altijd
voor dat slangen en aansluitingen niet beschadigd zijn.

* Houd koele lucht uit de buurt van uw handen.

e Gebruik bij het gebruik van klauwkoppelingen altijd geschikte
vergrendelingen om onbedoeld losraken te voorkomen.

« Overschrijd nooit de maximaal toegestane druk.

« Draag het apparaat nooit aan de slang.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

PRSI EENES
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1. Lees de gebruiksaanwijzing en volg de waarschuwingen en
veiligheidsmaatregelen die daarin staan vermeld!
2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmaskers).
3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (beschermende
handschoenen).
4. Bescherm tegen regen.
5. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
6. Recycleer.
7. Niet bij het huishoudelijk afval doen.
8. EAC-certificeringsmerk.
9. Oekraiens marktcertificeringsmerk

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE ELEMENTEN

ONDERDELEN VAN HET APPARAAT Fig. A
Deksel

Schijfbevestigingsschroef

Start-/stopknop

Behuizing/handgreep

Luchtinlaat

Speciale sleutel

Inbussleutel

Snelkoppeling

Oliekan

INSTALLATIESCHEMA Fig. B

1. Aansluiting op het apparaat (gebruik geen snelkoppelingen)
2. Geleideslang

3. Koppeling

4. Pneumatische slang

veiligheidsvoorschriften voor pneumatisch

(veiligheidsbril,

[
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5. Snelkoppeling

6. Nippel

7. Smeerinrichting

8. Drukregelaar

9. Luchtfilter

10. Vochtverwijderingssysteem
11. Luchtbron

AANSLUITING OP HET PERSLUCHTNETWERK

« Bevestig de connector (koppeling) aan het uiteinde van de flexibele
slang en draai deze vast met een moersleutel.

« Sluit de snelkoppeling (apart verkrijgbaar) aan op de connector. Dit
is een handig onderdeel waarmee u snel een hele reeks
pneumatische apparaten op de flexibele slang kunt aansluiten.

« De pneumatische slijpmachine is nu klaar voor gebruik.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

tsu

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -bouwjaar

MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende aanduiding
BESCHRIJVING

Pneumatisch apparaat ontworpen voor het snijden van metaal,
plaatwerkconstructies, carrosseriedelen, enz. De snijder kan worden
gebruikt voor renovatie- en bouwwerkzaamheden, allerlei doe-het-
zelfprojecten en voor automonteurs. De speciaal ontworpen behuizing en
luchtuitlaat van de snijder zorgen voor een zo laag mogelijk trillings- en
geluidsniveau. De hoogwaardige lagers die in de constructie zijn gebruikt,
verlengen de levensduur van het apparaat.

PNEUMATISCH SYSTEEM

Een voorbeeld van een pneumatisch toevoersysteem is weergegeven in
afb. B. De werkdruk mag niet hoger zijn dan 6,3 bar. Het gebruik van een
hogere werkdruk kan het apparaat beschadigen en een risico vormen voor
de gebruiker.

Zorg ervoor dat de lucht die aan het apparaat wordt toegevoerd schoon
en droog is. Het pneumatische systeem moet véér aansluiting worden
gedroogd. Droog het systeem regelmatig en controleer de staat van het
filter. Het apparaat moet worden gebruikt in combinatie met de in het
systeem ingebouwde smeerinrichting.

De slijpmachine wordt via een 1/4"-aansluiting op het systeem
aangesloten. De minimale binnendiameter van de pneumatische slang is
10 mm (3/8"). De installatie moet voorzien zijn van een zichtbare en
toegankelijke veiligheidsschakelaar.

WERKING VAN HET APPARAAT

In- en uitschakelen

Markeer védr het snijden de snijlocatie op het werkstuk. Houd de snijder
met beide handen vast, zodat uw duimen op de vergrendelingshendel en
de schakelaarhendel rusten. Om het apparaat te starten, duwt u de
vergrendeling naar voren terwijl u de schakelaar indrukt. Raak het
werkstuk niet aan totdat het mes de gewenste snelheid heeft bereikt.
Snijden

Zodra het zaagblad op snelheid is gekomen, brengt u de rand ervan
voorzichtig en langzaam in contact met het werkstuk. Oefen tijdens het
gebruik gelijkmatige, matige druk uit. Met de knop bij de luchtinlaat kunt u
de maximale snelheid regelen. Overbelast het gereedschap niet. Dit kan
ervoor zorgen dat het apparaat vastloopt of beschadigd raakt en vormt
een risico voor de gebruiker. Nadat u klaar bent met werken, moet u het
apparaat loskoppelen van de luchttoevoer om onbedoeld starten te
voorkomen.

De schijf vervangen
De schijf wordt vervangen door de bevestigingsschroef los te draaien
terwijl u de as met een moersleutel vasthoudt. (Afb. C)

PROBLEEMOPLOSSING

Naast schade of slijtage kunnen ook andere factoren, zoals een slechte
staat van het pneumatische systeem (schade, verstopping, lekkage of
vocht), een negatieve invloed hebben op de prestaties. Problemen
kunnen ook worden veroorzaakt doordat het apparaat vuil wordt door
overtollig stof en slijpsel. Daarom is het belangrijk om het apparaat schoon
te houden.

ONDERHOUD EN OPSLAG



Om de levensduur van het gereedschap te verlengen, moet het regelmatig
worden gereinigd. Na elk gebruik moet het apparaat worden gereinigd
door het af te vegen met een droge doek. Gebruik geen oplosmiddelen of
middelen die corrosie van de onderdelen van het apparaat kunnen
veroorzaken.

Het mechanisme moet worden gesmeerd met een smeerinrichting die
deel uitmaakt van het pneumatische toevoersysteem. Het oliepeil in de
smeerinrichting moet regelmatig worden gecontroleerd en indien nodig
worden bijgevuld. Als er geen smeerinrichting is, kan direct smeren
worden uitgevoerd door enkele druppels pneumatische olie op de
luchtinlaat aan te brengen voordat het apparaat wordt gestart. Na het
smeren van het apparaat kunnen de eerste paar seconden oliedruppels
uit de luchtuitlaat ontsnappen. In dat geval moet u het apparaat tijdelijk
vastzetten, bijvoorbeeld met een handdoek. Gebruik alleen pneumatische
olie om het mechanisme te smeren. Het gebruik van andere soorten olie
of het niet smeren van het mechanisme verkort de levensduur en
beschadigt het gereedschap.

Alle reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door bevoegd personeel
via een erkend servicecentrum.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter Waarde
Nominale snelheid 18000 rom
Buitendiameter van de schijf 76
Maximale werkdruk 90 psi/6,3 bar
Diameter luchtaansluiting 28
Gewicht 0,8 kg
14-017 geeft zowel het type als de aanduiding van het apparaat
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rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren of wijzigen van de gehele Handleiding of enig onderdeel daarvan
voor commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten
strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna-straat 2/4 02-285

Warschau

Product: Pneumatische snijder

Model: 14-017

Handelsnaam: NEO TOOLS

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende

verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN ISO 11148-7: 2012

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine in de staat waarin

deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische

documentatie op te stellen en die in de EU woont of gevestigd is:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna Straat 2/4 02-285 Warschau
3 F 1 r

W ES X -2,

Pawet Kowalski

Kwali

GELUIDSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Geluidsvermogensniveau Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

Trillingsversnellingswaarde an =3,1m/s? K=15
m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt beschreven
door: het uitgezonden geluidsdrukniveau  Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De trillingen die door het apparaat worden uitgezonden,
worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K
de meetonzekerheid aangeeft).

De waarden in deze handleiding: het uitgestraalde geluidsdrukniveau
Lpa , het geluidsvermogensniveau  Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an zijn gemeten in overeenstemming met
EN ISO 11148-7. Het opgegeven trillingsniveau a(ny kan worden
gebruikt om apparaten te vergelijken en voor een voorlopige
beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere werkgereedschappen wordt gebruikt, kan
het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De
hierboven genoemde redenen kunnen de blootstelling aan trillingen
tijdens de gehele werkperiode verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met periodes waarin het apparaat is
uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor
werkzaamheden wordt gebruikt. Na een zorgvuldige inschatting
van alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen
aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen, moeten
aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals: regelmatig
onderhoud van het apparaat en de werkinstrumenten, zorgen voor een

adequate handtemperatuur en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Producten mogen niet bij het huishoudelijk afval worden weggegooid,
maar moeten voor verwijdering naar geschikte faciliteiten worden
gebracht. Informatie over verwijdering kan worden verkregen bij de
verkoper van het product of bij de lokale autoriteiten. Gebruikte
apparatuur bevat stoffen die niet milieuneutraal zijn. Apparatuur die
niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en
de menselijke gezondheid.

"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: "GTX Poland”) deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"Handleiding"), met inbegrip van onder meer de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en
de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd
zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en naburige
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itsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 27 mei 2025

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Cortador pneumatico de 150 mm
14-017

Antes da instalagdo, operagdo, reparagdao, manutengdo ou
substituicdo de acessorios, ou ao trabalhar perto de uma ferramenta
pneumatica, leia e compreenda as instrugdes de seguranca devido
aos muitos riscos envolvidos. O ndo cumprimento destas instrugdes
pode resultar em ferimentos graves. A instalagéo, o ajuste e a montagem
de ferramentas pneumaticas s6 podem ser realizados por pessoal
qualificado e treinado. Nao modifique a ferramenta pneumatica. As
modificagdes podem reduzir a eficiéncia e a seguranga e aumentar o risco
para o operador da ferramenta. Ndo descarte as instrugdes de seguranga;
elas devem ser entregues ao operador da ferramenta. Ndo utilize a
ferramenta pneumética se estiver danificada. Verifique se a ferramenta
tem todas as marcagdes exigidas pela norma ISO 11148. Se as
marcagdes precisarem de ser substituidas, o operador ou empregador
deve contactar o fabricante da ferramenta.

Riscos associados a detritos

e Osdanos na pega de trabalho, nos acessérios ou mesmo na prépria
ferramenta podem fazer com que fragmentos sejam projetados a
alta velocidade.

e Deve usar-se protecdo ocular resistente a impactos durante toda a
operagao.

« Certifique-se de que a peca de trabalho esta bem fixada.

« Certifique-se de que a ferramenta esta bem fixada a esmeriladora.

e Certifique-se de que a velocidade nominal indicada na ferramenta
de trabalho nao exceda a velocidade nominal do eixo.

e Certifique-se de que a protegdo esta no lugar, em boas condi¢des
e corretamente instalada; verifigue regularmente o estado da
protegao.

« Verifiqgue regularmente se a velocidade da esmeriladora angular
néo excede o valor especificado no dispositivo. As verificagdes de
velocidade devem ser realizadas sem o produto abrasivo instalado
e de acordo com as instrugdes do fabricante.

e Verifique se as flanges sdo utilizadas de acordo com as
especificagcdes do fabricante e se estdo em boas condigdes, ou
seja, sem fissuras ou rebarbas e planas.

« Verifique se o eixo e as roscas do eixo ndo estdo danificados ou
gastos.

e Certifique-se de que as faiscas e os detritos gerados durante a
utilizagdo n&o representam um perigo.

e Antes de substituir o material abrasivo e realizar a manutengao,
desligue a esmeriladora da fonte de alimentagao.



Risco de emaranhamento

* Roupas largas, joias, cabelos, luvas, etc. podem ser puxados para
dentro da ferramenta, o que pode resultar em estrangulamento,
cortes ou laceragdes. Tenha muito cuidado.

Riscos relacionados com o trabalho

« Evite 0 contacto com o eixo rotativo e a ferramenta inserida para
evitar cortes nas maos e noutras partes do corpo.

« Autilizagao da ferramenta pode expor as méaos do operador a riscos
como esmagamento, impacto, corte, abrasédo e queimaduras. Use
luvas adequadas para proteger as maos.

e O operador e o pessoal de manutengdo devem ser fisicamente
capazes de lidar com o tamanho, peso e poténcia da ferramenta.

* Segure a ferramenta corretamente. Esteja preparado para resistir a
movimentos normais ou inesperados e mantenha sempre ambas as
maos disponiveis. Mantenha o equilibrio e uma posigéo segura.

e Liberte a presséo no dispositivo de arranque e paragem em caso de
falha de energia.

« Use apenas lubrificantes recomendados pelo fabricante.

e Use oculos de seguranca e recomenda-se o uso de luvas e roupas
de prote¢do adequadas.

e Use um capacete de seguranga ao trabalhar acima do nivel da
cabeca.

* Ao cortar a pega de trabalho, apoie-a de forma que a largura da
abertura permanega constante ou aumente durante toda a
operagao.

* Se o produto abrasivo ficar preso na abertura de corte, desligue a
esmeriladora e solte o disco com cuidado. Antes de continuar o
trabalho, verifique se o disco ainda esta bem preso e sem danos.

e Os rebolos e discos de corte ndo devem ser utilizados para
esmerilagem lateral. (Excegdo: rebolos concebidos para
esmerilagem lateral). As esmerilhadeiras ndo devem ser utilizadas
acima da velocidade circunferencial maxima do produto abrasivo.

« O operador deve garantir que ndo ha pessoas nas proximidades.

* Deve usar equipamento de protec¢do individual, como luvas, avental
e capacete adequados.

* As faiscas geradas durante a retificagdo podem incendiar as roupas
e causar queimaduras graves. Certifique-se de que as faiscas ndo
caiam sobre as roupas. Use roupas resistentes ao fogo e mantenha
um balde com agua por perto.

Riscos associados a movimentos repetitivos

* O uso prolongado da ferramenta pode causar fadiga e desconforto
nas maos, bragos, pescogo ou outras partes do corpo.

e Mantenha uma posicdo confortdvel, segura e estavel e evite
posi¢des corporais inadequadas. Mude de posigao periodicamente
para evitar fadiga.

« Se sentir sintomas prolongados e perturbadores, como desconforto,
dor, convulsées, formigueiro, dorméncia, ardor ou rigidez em
qualquer parte do corpo, ndo os ignore. O operador deve consultar
um médico por conta propria ou através do seu empregador.

Riscos associados aos acessoérios

e Antes de substituir acessérios ou fazer a manutengdo do
dispositivo, é essencial desliga-lo da fonte de alimentagéo.

e Utilize apenas ferramentas ou acessoérios recomendados pelo
fabricante.

e Certifiqgue-se de que as dimensdes do produto abrasivo sao
compativeis com a esmeriladora e que o produto abrasivo se
encaixa no eixo.

e Certifique-se de que o tipo e o tamanho da rosca do produto
abrasivo correspondem exatamente ao tipo e ao tamanho da rosca
do eixo.

« Verifigue o estado do disco antes de utilizar. Ndo utilize discos
lascados, rachados ou que possam ter caido.

e Antes de utilizar, certifique-se de que o material abrasivo esta
corretamente montado e apertado e, em seguida, ligue a
esmeriladora sem carga durante pelo menos 1 minuto numa
posicdo segura. Se forem detetadas vibragdes significativas ou
outras falhas, pare a maquina imediatamente e determine a causa
dessas falhas.

e Evite que a extremidade do fuso toque no fundo do orificio em
copos, cones ou tampdes com orificios roscados concebidos para
montagem em fusos de maquinas, verificando as suas dimensdes
e outros dados relevantes.

e Ao utilizar produtos abrasivos com adaptadores ou mangas de
reducéo, o utilizador deve garantir que o adaptador ou manga nao
entre em contacto com a superficie da flange e que a forca de
fixagdo fornega forga rotacional suficiente para evitar que o produto
abrasivo escorregue.
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e Se forem fornecidas flanges para varios tipos ou tamanhos de
abrasivos, monte sempre as flanges adequadas ao abrasivo que
esta a ser utilizado.

« Evite o contacto direto com a ferramenta de trabalho durante e ap6s
o trabalho, pois isso pode causar queimaduras ou cortes.

e Os produtos abrasivos devem ser armazenados e manuseados com
cuidado, de acordo com as recomendagdes do fabricante.

Riscos no local de trabalho

* Tropegar, escorregar e cair podem causar acidentes. Certifique-se
de que o piso ndo esta escorregadio ou ndo se tornara escorregadio
durante a operagdo. Certifique-se de que a mangueira pneumatica
nao esta posicionada de forma a causar tropegos.

e Proceda com cautela em ambientes desconhecidos. Pode haver
riscos ocultos, como linhas elétricas ou outras linhas de servigos
publicos.

e A ferramenta ndo foi concebida para utilizagdo em atmosferas
potencialmente explosivas e ndo protege o utilizador contra
choques elétricos.

« Certifique-se de que ndo ha cabos elétricos, tubos de gas ou outros
objetos nas proximidades que possam representar um perigo se
danificados.

Perigos associados ao p6 e aos fumos

e P6 e fumos perigosos podem ser gerados durante a operagao.
Estes tém um impacto negativo na salde do utilizador, causando
doencgas respiratérias, cancro e danos na pele. Esteja ciente destes
perigos e tome medidas para minimiza-los.

e A avaliagdo de riscos deve assumir a exposicdo ao pd gerado
durante o processo de maquinagem e transportado do ambiente
durante o funcionamento.

e Utilize a ferramenta de acordo com as instrugdes de operacgéo para
minimizar a geragédo de poeira e fumos.

« Asaidade ar deve ser direcionada de forma a minimizar a disperséo
de poeira e fumos no ambiente.

e O controlo das emissdes de poeira e vapores na fonte € uma
prioridade para garantir a seguranga no trabalho.

o Utilize meios adequados de extragédo, remogéo ou neutralizagdo de
poeira e fumos, de acordo com as recomendagdes do fabricante.

e Selecione ferramentas de trabalho adequadas e faga a sua
manutengdo ou substituigdo de acordo com as instrugdes para
minimizar a geragao de poeira e fumos.

e Utilize protecdo respiratéria de acordo com os regulamentos de
saude e seguranga.

e Trabalhar com determinados materiais provoca emissdes de poeira
e vapores, o que pode levar a um ambiente explosivo.

Riscos relacionados com o ruido

* A exposigao a niveis elevados de ruido pode causar perda auditiva
permanente e irreversivel e outros problemas, como zumbido
(tinido, zumbido, assobio ou zumbido nos ouvidos).

o E essencial avaliar os riscos e implementar medidas de controlo
adequadas para estes perigos.

e Devem ser utilizados métodos para prevenir o ruido excessivo, tais
como materiais absorventes de som ou outros métodos para
prevenir o «<zumbido» do material que esta a ser processado.

« Utilize protegdo auditiva de acordo com os regulamentos de satde
e seguranga.

« Utilize a ferramenta de acordo com as instrugdes de operagéo para
minimizar o ruido.

e Monte e utilize as ferramentas de trabalho de acordo com as
instrucdes de operagdo para minimizar o ruido.

e Utilize um silenciador, se disponivel.

Riscos de vibragao

e A exposi¢do a vibragdo pode causar isquemia nas maos e nos
dedos e danos nos nervos.

e Ao trabalhar em condigdes frias, vista-se com roupas quentes e
mantenha as mdos quentes e secas.

« Se sentir formigueiro, dorméncia, dor ou palidez na pele das méos,
pare de trabalhar e consulte o seu supervisor e um médico.

e Utilize a ferramenta de acordo com as instru¢des de operagéo para
minimizar a vibragdo.

e Nao permita que a ferramenta vibre enquanto trabalha num
componente, pois isso pode causar um aumento significativo da
vibragédo.

* Selecione, mantenha e substitua os consumiveis ou ferramentas de
trabalho de acordo com as recomendagdes nas instrugdes de
operagdo para evitar aumentos desnecessarios nos niveis de
vibragdo.

e Se possivel, apoie o peso da ferramenta com um suporte,
tensionador ou contrapeso.



e Segure a ferramenta com firmeza, mas com forca moderada, para
garantir uma operagéo segura. Uma aderéncia excessiva aumenta
o risco de vibragao.

e Use toalhas de papel se elas forem fornecidas com o produto
abrasivo.

seguranga adicionais para ferramentas
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Regulamentos de
pneumaticas
e O ar comprimido pode causar danos graves.

« Desligue sempre o fornecimento de ar e desconecte o dispositivo
da fonte de alimentagéo quando n&o estiver em uso ou ao substituir
acessorios e realizar manutengéo.

e Nunca direcione o fluxo de ar para si mesmo ou para outras
pessoas.

e As mangueiras de ar pressurizado representam um risco grave.
Certifique-se sempre de que as mangueiras e conexdes ndo
estejam danificadas.

« Direcione o ar frio para longe das suas maos.

e Ao utilizar acoplamentos de garra, lembre-se de utilizar travas
adequadas para evitar a desconexdo acidental.

* Nunca exceda a pressdo maxima permitida.

« Nunca transporte o dispositivo pela mangueira.

DESCRIGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. Leia as instrugdes de operagéo e siga as adverténcias e

precaugdes de seguranga nelas contidas!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de protegéo,

protetores auriculares, mascaras contra poeira).

3. Utilize equipamento de protegao individual (luvas de protegao).

4. Proteja da chuva.

5. Mantenha as criancas afastadas da ferramenta.

6. Recicle.

7. N&o deite no lixo doméstico.

8. Marca de certificagdo EAC.

9. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

DESCRIGAO DOS ELEMENTOS GRAFICOS

COMPONENTES DO DISPOSITIVO Fig. A

Tampa

Parafuso de fixagdo do disco
Gatilho de arranque/paragem
Caixa/pega

Entrada de ar

Chave especial

Chave Allen

Conector rapido

Lubrificador
IAGRAMA DE INSTALAGAO Fig. B
Ligagdo ao dispositivo (ndo utilizar conectores rapidos)
Mangueira guia

Conector

Mangueira pneumatica

Conector rapido

Bocal

Lubrificador

Redutor de pressdo

Filtro de ar

10. Sistema de remogao de humidade

11. Fonte de ar

LIGAGAO A REDE DE AR COMPRIMIDO

* Encaixe o conector (acoplamento) na extremidade da mangueira
flexivel e aperte-o com uma chave inglesa.

e Ligue o conector rapido (vendido separadamente) ao conector. Este
€ um componente Util que permite ligar rapidamente toda uma gama
de dispositivos pneumaticos a mangueira flexivel.

* A esmeriladora pneumatica esta agora pronta a ser utilizada.
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MARCAGOES NO DISPOSITIVO

UN

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - ano de fabrico
MM - més de fabrico
Y -designacéo adicional

XXXXX - nimero de série
NNN -designagéo adicional
DESCRIGAO

Dispositivo pneumatico concebido para cortar metal, estruturas de chapa
metdlica, pegas de carrogarias de automdveis, etc. O cortador pode ser
utilizado em trabalhos de renovagéao e construgao, em todos os tipos de
projetos de bricolagem, bem como na mecéanica automével. O corpo e a
saida de ar especialmente concebidos do cortador garantem os niveis
mais baixos possiveis de vibragdo e ruido. Os rolamentos de alta
qualidade utilizados na construgéo prolongam a vida util do dispositivo.

SISTEMA PNEUMATICO

Um exemplo de um sistema de alimentagdo pneumatica é mostrado na
Fig. B. A pressdo de funcionamento ndo deve exceder 6,3 bar. A
utilizagdo de uma presséo de funcionamento mais elevada pode danificar
o dispositivo e representar um risco para o operador.

Certifique-se de que o ar fornecido ao dispositivo esta limpo e seco. O
sistema pneumatico deve ser seco antes da ligagdo. Seque o sistema
regularmente e verifique o estado do filtro. O dispositivo deve ser utilizado
em conjunto com o lubrificador incorporado no sistema.

O moedor € conectado ao sistema por meio de uma conexéo de 1/4". O
didmetro interno minimo da mangueira pneumatica é de 10 mm (3/8"). A
instalagdo deve incluir um interruptor de seguranga visivel e acessivel.

FUNCIONAMENTO DO DISPOSITIVO

Ligar/desligar

Antes de cortar, marque o local de corte na pega de trabalho. Segure o
cortador com ambas as mé&os, de modo que os polegares fiquem
apoiados na alavanca de bloqueio e na alavanca do interruptor. Para ligar
o dispositivo, empurre o bloqueio para a frente enquanto pressiona o
interruptor. Nao toque na pega de trabalho até que a lamina tenha atingido
a velocidade desejada.

Corte

Quando a lamina atingir a velocidade, coloque a sua borda em contacto
com a pega de trabalho de forma suave e lenta. Aplique uma presséo
uniforme e moderada durante a operagdo. O botdo na entrada de ar é
usado para controlar a velocidade maxima. Ndo sobrecarregue a
ferramenta. Isso pode fazer com que o dispositivo emperre ou seja
danificado, representando um risco para o operador. Apds terminar o
trabalho, certifique-se de desligar o dispositivo da fonte de ar para evitar
o arranque acidental.

Substituicdo do disco
O disco é substituido desaparafusando o parafuso de fixagdo enquanto
segura o eixo com uma chave inglesa. (Fig. C)

RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Além de danos ou desgaste, outros fatores, como mas condi¢des do
sistema pneumatico (danos, bloqueios, fugas ou humidade), também
podem ter um impacto negativo no desempenho. Os problemas também
podem ser causados pelo e do dispositivo com excesso de poeira e
produtos de abrasdo. Por este motivo, é importante manter o dispositivo
limpo.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

Para prolongar a vida util da ferramenta, ela deve ser limpa regularmente.
Apds cada utilizagao, o dispositivo deve ser limpo com um pano seco.
Nao utilize solventes ou agentes que possam causar corrosdo nos
componentes do dispositivo.

O mecanismo deve ser lubrificado utilizando um lubrificador que faz parte
do sistema de abastecimento pneumatico. O nivel de 6leo no lubrificador
deve ser verificado regularmente e reabastecido, se necessario. Se nao
houver lubrificador, é possivel lubrificar diretamente aplicando algumas
gotas de 6leo pneumatico na entrada de ar antes de ligar o dispositivo.
Apos lubrificar o dispositivo, gotas de éleo podem escapar pela saida de
ar durante os primeiros segundos. Nesse caso, &€ necessario prendé-lo
temporariamente, por exemplo, com uma toalha. Apenas o6leos
pneumaticos devem ser usados para lubrificar o mecanismo. O uso de
outros tipos de 6leo ou a falta de lubrificagdo do mecanismo reduzira a
vida (til e danificara a ferramenta.



Todas as reparagdes devem ser realizadas apenas por pessoal
autorizado através de um centro de assisténcia autorizado.

DADOS TECNICOS

Parametro Valor
Velocidade nominal 18.000 pym
Diametro externo do disco 76
Pressao maxima de funcionamento 90 psi/6,3 bar
Diametro da conex&o de ar a"
Peso 0,8 kg

14-017 indica o tipo e a designacdo do dispositivo
DADOS DE RUIDO

Nivel de pressao sonora Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =96 dB(A) K=3
dB(A)

Valor de aceleragao da vibragdo an =3,1m/s®> K=1,5
m/s?

Informagdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo € descrito por: o nivel de pressdo
sonora emitido Lpa € o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K denota a
incerteza da medigdo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo sdo
descritas pelo valor de aceleragéo da vibragdo an (onde K denota a
incerteza da medig&o).

Os valores indicados neste manual: nivel de pressdo sonora emitido

Lpa , nivel de poténcia sonora Lwa e valor de aceleragéo da vibragdo

an foram medidos de acordo com a norma EN I1SO 11148-7. O nivel

de vibragdo especificado a(ny pode ser utilizado para comparar
dispositivos e para uma avaliagao preliminar da exposigdo a vibragao.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas para as
aplicagdes basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode alterar-se. A manutengdo insuficiente ou pouco
frequente do dispositivo resultard num nivel de vibragédo mais elevado.

As razdes acima indicadas podem aumentar a exposigéo a vibragdo
durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com precisdo a exposigao a vibragdao, devem ser
considerados os periodos em que o dispositivo esta desligado ou
ligado, mas néo é utilizado para o trabalho. Apés uma estimativa
cuidadosa de todos os fatores, a exposicao total a vibragao pode

ser significativamente menor.

A fim de proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranca adicionais, tais como: manutengéo
regular do dispositivo e das ferramentas de trabalho, garantia de uma
temperatura adequada das méos e organizagdo adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

N Os produtos ndo devem ser eliminados com o lixo doméstico, mas

E devem ser enviados para eliminagdo em instalagées adequadas. As
N

informagdes sobre a eliminagédo podem ser obtidas junto do vendedor
do produto ou das autoridades locais. O equipamento usado contém
substancias que nao sdo neutras do ponto de vista ambiental. O
equipamento que ndo é reciclado representa uma ameaga potencial
para o ambiente e a saide humana.

A «GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, com
sede em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland»), informa que todos os
direitos de autor sobre o contelido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre
outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigéo,
pertencem exclusivamente 8 GTX Poland e estao protegidos por lei, em conformidade
com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, conforme alterado). E estritamente proibido
copiar, processar, publicar ou modificar todo o Manual ou qualquer um dos seus
elementos para fins comerciais sem o consentimento por escrito da GTX Poland,
podendo resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Rua Pograniczna 2/4 02-285
Varsévia

Produto: Cortador pneumatico

Modelo: 14-017

Nome comercial: NEO TOOLS

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN ISO 11148-7: 2012

Esta declaragdo aplica-se apenas a maquina na condi¢gdo em que foi
colocada no mercado e ndo abrange componentes
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adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas por
este.

Nome e enderego da pessoa autorizada a preparar a documentagéo
técnica, residente ou estabelecida na UE:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rua Pograniczna 2/4 02-285 Varsdvia

3 e 1 .

AL £ 4 -2,

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsovia, 27 de maio de 2025

. (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Cortador neumatico de 150 mm
14-017

Antes de la instalacion, el funcionamiento, la reparacion, el
mantenimiento o la sustitucion de accesorios, o cuando se trabaje
cerca de una herramienta neumatica, lea y comprenda las
instrucciones de seguridad debido a los numerosos riesgos que
conlleva. El incumplimiento de estas instrucciones puede provocar
lesiones graves. La instalacién, el ajuste y el montaje de herramientas
neumdticas solo pueden ser realizados por personal cualificado y
formado. No modifique la herramienta neumatica. Las modificaciones
pueden reducir la eficiencia y la seguridad y aumentar el riesgo para el
operador de la herramienta. No descarte las instrucciones de seguridad;
deben entregarse al operador de la herramienta. No utilice la herramienta
neumatica si esta dafiada. Compruebe que la herramienta tiene todas las
marcas requeridas por la norma ISO 11148. Si es necesario sustituir las
marcas, el operador o el empleador deben ponerse en contacto con el
fabricante de la herramienta.

Riesgos asociados a los residuos

e Los dafios en la pieza de trabajo, los accesorios o incluso en la
propia herramienta pueden provocar que los fragmentos salgan
disparados a gran velocidad.

e Se debe usar proteccion ocular resistente a los impactos en todo
momento durante el funcionamiento.

* Aseglrese de que la pieza de trabajo esté bien sujeta.

e Asegurese de que la herramienta esté bien fijada a la amoladora.

e Aseglrese de que la velocidad nominal indicada en la herramienta
de trabajo no supere la velocidad nominal del husillo.

e Asegurese de que la proteccion esté colocada, en buen estado y
correctamente ajustada; compruebe regularmente el estado de la
proteccion.

e Compruebe periddicamente que la velocidad de la amoladora
angular no supere el valor especificado en el dispositivo. Las
comprobaciones de velocidad deben realizarse sin el producto
abrasivo instalado y de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

e Compruebe que las bridas se utlizan de acuerdo con las
especificaciones del fabricante y que estadn en buen estado, es
decir, sin grietas ni rebabas y planas.

e Compruebe que el husillo y las roscas del husillo no estén dafiados
ni desgastados.

e Aseglrese de que las chispas y los residuos generados durante el
uso no supongan un peligro.

* Antes de sustituir el material abrasivo y realizar el mantenimiento,
desconecte la amoladora de la fuente de alimentacion.

Peligro de enredamiento

e La ropa holgada, las joyas, el cabello, los guantes, etc. pueden
quedar atrapados en la herramienta, lo que puede provocar
estrangulamiento, cortes o laceraciones. Extreme las precauciones.

Peligros relacionados con el trabajo

« Evite el contacto con el eje giratorio y la herramienta insertada para
evitar cortes en las manos y otras partes del cuerpo.

e El uso de la herramienta puede exponer las manos del operador a
riesgos como aplastamiento, impacto, corte, abrasion y
quemaduras. Utilice guantes adecuados para proteger sus manos.

e El operador y el personal de mantenimiento deben ser fisicamente
capaces de manejar el tamafio, el peso y la potencia de la
herramienta.

e Sujete la herramienta correctamente. Esté preparado para resistir
movimientos normales o inesperados y mantenga siempre ambas
manos libres. Mantenga el equilibrio y una postura segura.



e Libere la presion sobre el dispositivo de arranque y parada en caso
de fallo de alimentacion.

« Utilice inicamente lubricantes recomendados por el fabricante.

« Utilice gafas de seguridad y se recomienda llevar guantes y ropa de
proteccién adecuados.

e Lleve un casco de seguridad cuando trabaje por encima del nivel de
la cabeza.

« Al cortar la pieza de trabajo, apdyela de manera que la anchura del
hueco permanezca constante o aumente durante toda la operacion.

« Si el producto abrasivo se atasca en el hueco de corte, apague la
amoladora y suelte el disco con cuidado. Antes de continuar con el
trabajo, compruebe que el disco sigue bien fijado y no presenta
dafios.

* Las muelas abrasivas y los discos de corte no deben utilizarse para
el rectificado lateral. (Excepcion: muelas abrasivas disefiadas para
el rectificado lateral). Las amoladoras no deben utilizarse por
encima de la velocidad circunferencial maxima del producto
abrasivo.

« El operario debe asegurarse de que no haya personas cerca.

e Se debe utilizar equipo de proteccion personal, como guantes,
delantal y casco adecuados.

* Las chispas generadas durante el esmerilado pueden incendiar la
ropa y causar quemaduras graves. Asegurese de que las chispas
no caigan sobre la ropa. Utilice ropa resistente al fuego y mantenga
un cubo de agua cerca.

Riesgos asociados a los movimientos repetitivos

e El uso prolongado de la herramienta puede causar fatiga e
incomodidad en las manos, los brazos, el cuello u otras partes del
cuerpo.

* Mantenga una posicién cémoda, segura y estable, y evite posturas
incomodas. Cambie de posicion periddicamente para evitar la
fatiga.

* Si experimenta sintomas prolongados y molestos, como molestias,
dolor, convulsiones, hormigueo, entumecimiento, ardor o rigidez en
cualquier parte del cuerpo, no los ignore. El operario debe consultar
a un médico por su cuenta o a través de su empleador.

Peligros asociados a los accesorios

e Antes de sustituir accesorios o realizar el mantenimiento del
dispositivo, es esencial desconectarlo de la fuente de alimentacion.

« Utilice unicamente herramientas o accesorios recomendados por el
fabricante.

e Asegurese de que las dimensiones del producto abrasivo sean
compatibles con la amoladora y que el producto abrasivo se ajuste
al husillo.

e Asegurese de que el tipo y el tamafio de la rosca del producto
abrasivo coincidan exactamente con el tipo y el tamafio de la rosca
del eje.

e Compruebe el estado del disco antes de utilizarlo. No utilice discos
que estén astillados o agrietados o que puedan haber sufrido una
caida.

e Antes de utilizarlo, asegurese de que el material abrasivo esté
correctamente montado y apretado, y luego haga funcionar la
amoladora sin carga durante al menos 1 minuto en una posicion
segura. Si se detectan vibraciones significativas u otras averias,
detenga la maquina inmediatamente y determine la causa de estas
averias.

« Evite que el extremo del husillo toque el fondo del orificio en copas,
conos o tapones con orificios roscados disefiados para montarse en
husillos de maquinas, comprobando sus dimensiones y otros datos
relevantes.

e Cuando se utilicen productos abrasivos con adaptadores o
manguitos reductores, el usuario debe asegurarse de que el
adaptador o el manguito no entren en contacto con la superficie de
la brida y de que la fuerza de sujecién proporcione suficiente fuerza
de rotacion para evitar que el producto abrasivo se deslice.

« Si se suministran bridas para varios tipos o tamafios de abrasivos,
monte siempre las bridas adecuadas para el abrasivo que se utilice.

« Evite el contacto directo con la herramienta de trabajo durante y
después del trabajo, ya que esto puede provocar quemaduras o
cortes.

e Los productos abrasivos deben almacenarse y manipularse con
cuidado, de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.

Peligros en el lugar de trabajo

e Los tropiezos, resbalones y caidas pueden provocar accidentes.
Aseglrese de que el suelo no sea resbaladizo ni se vuelva
resbaladizo durante el funcionamiento. Aseglrese de que la
manguera neumatica no esté colocada de tal manera que pueda
provocar tropiezos.
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e Actlie con precaucion en entornos desconocidos. Puede haber
peligros ocultos, como cables eléctricos u otras lineas de servicios
publicos.

e La herramienta no estd disefiada para su uso en atmoésferas
potencialmente explosivas y no protege al usuario contra descargas
eléctricas.

* Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas u otros
objetos en las proximidades que puedan suponer un peligro si se
dafian.

Peligros asociados al polvo y los humos

e Durante el funcionamiento pueden generarse polvo y humos
peligrosos. Estos tienen un impacto negativo en la salud del usuario,
causando enfermedades respiratorias, cancer y dafios en la piel.
Sea consciente de estos peligros y tome medidas para
minimizarlos.

e La evaluacion de riesgos debe tener en cuenta la exposicion al
polvo generado durante el proceso de mecanizado y transportado
desde el entorno durante el funcionamiento.

e Utilice la herramienta de acuerdo con las instrucciones de
funcionamiento para minimizar la generacion de polvo y humos.

e La salida de aire debe orientarse de tal manera que se minimice la
dispersion de polvo y humos en el entorno.

« El control de las emisiones de polvo y vapores en el origen es una
prioridad para garantizar la seguridad en el trabajo.

e Utilice medios adecuados de extraccion, eliminacion o
neutralizacién del polvo y los humos de acuerdo con las
recomendaciones del fabricante.

¢ Seleccione las herramientas de trabajo adecuadas y manténgalas
o sustitlyalas de acuerdo con las instrucciones para minimizar la
generacion de polvo y humos.

e Utilice proteccion respiratoria de acuerdo con las normas de salud
y seguridad.

« Eltrabajo con determinados materiales provoca emisiones de polvo
y vapores, lo que puede dar lugar a un entorno explosivo.

Riesgos relacionados con el ruido

* Laexposicion a altos niveles de ruido puede causar pérdida auditiva
permanente e irreversible y otros problemas como tinnitus
(zumbido, silbido o zumbido en los oidos).

e Es esencial evaluar los riesgos e implementar medidas de control
adecuadas para estos peligros.

e Deben utilizarse métodos para prevenir el ruido excesivo, como
materiales que absorban el sonido u otros métodos para evitar el
«zumbido» del material que se esta procesando.

« Utilice proteccion auditiva de acuerdo con las normas de salud y
seguridad.

e Utilice la herramienta de acuerdo con
funcionamiento para minimizar el ruido.

e Monte y utilice las herramientas de trabajo de acuerdo con las
instrucciones de funcionamiento para minimizar el ruido.

e Utilice un silenciador si esta disponible.

las instrucciones de

Riesgos de vibracién

e La exposicién a vibraciones puede provocar isquemia en las manos
y los dedos, asi como dafios nerviosos.

e Cuando trabaje en condiciones de frio, vistase con ropa abrigada y
mantenga las manos calientes y secas.

« Sinota hormigueo, entumecimiento, dolor o palidez en las manos,
deje de trabajar y consulte a su supervisor y a un médico.

e Utilice la herramienta de acuerdo con las instrucciones de
funcionamiento para minimizar las vibraciones.

e No permita que la herramienta vibre mientras trabaja en un
componente, ya que esto puede provocar un aumento significativo
de las vibraciones.

e Seleccione, mantenga y sustituya los consumibles o las
herramientas de trabajo de acuerdo con las recomendaciones de
las instrucciones de funcionamiento para evitar aumentos
innecesarios de los niveles de vibracion.

e Sies posible, apoye el peso de la herramienta con un soporte, un
tensor o un contrapeso.

e Sujete la herramienta con firmeza, pero con una fuerza moderada,
para garantizar un funcionamiento seguro. Un agarre excesivo
aumenta el riesgo de vibraciones.

e Utilice toallas de papel si se suministran con el producto abrasivo.

Normas de seguridad adicionales para herramientas neumaticas

e El aire comprimido puede causar dafios graves.

e Desconecte siempre el suministro de aire y desconecte el
dispositivo de la fuente de alimentacién cuando no lo utilice o
cuando sustituya accesorios y realice tareas de mantenimiento.



e Nunca dirija el chorro de aire hacia usted mismo ni hacia otras
personas.

e Las mangueras de aire a presion suponen un grave peligro.
Aseglrese siempre de que las mangueras y las conexiones no
estén dafiadas.

* Aleje el aire frio de sus manos.

e Cuando utilice acoplamientos de garra, recuerde utilizar los
bloqueos adecuados para evitar una desconexion accidental.

* Nunca exceda la presion maxima permitida.

« Nunca transporte el dispositivo por la manguera.

DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. Lea las instrucciones de uso y siga las advertencias y
precauciones de seguridad que en ellas se incluyen.

2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, protectores
auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Utilice equipo de proteccion personal (guantes de proteccion).
4. Protéjalo de la lluvia.

5. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

6. Recicle.

7. No desechar con la basura doméstica.

8. Marca de certificacion EAC.

9. Marca de certificacion del mercado ucraniano

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS

COMPONENTES DEL DISPOSITIVO Fig. A
Tapa

Tornillo de fijacion del disco

Gatillo de arranque/parada
Carcasa/mango

Entrada de aire

Llave especial

Llave Allen

Conector rapido

Engrasador

IAGRAMA DE INSTALACION Fig. B
Conexién al dispositivo (no utilice conectores rapidos)
Manguera guia
Conector
Manguera neumatica
Conector rapido
Boquilla
Lubricador
Reductor de presion
Filtro de aire

10. Sistema de eliminacién de humedad

11. Fuente de aire

CONEXION A LA RED DE AIRE COMPRIMIDO

« Coloque el conector (acoplamiento) en el extremo de la manguera
flexible y apriételo con una llave inglesa.

« Conecte el conector rapido (se vende por separado) al conector. Se
trata de un componente util que le permite conectar rapidamente
toda una gama de dispositivos neumaticos a la manguera flexible.

e Laamoladora neumatica ya esta lista para su uso.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

tsn
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RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion
Y -designacion adicional

XXXXX -nimero de serie
NNN -designacién adicional
DESCRIPCION
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Dispositivo neumatico disefiado para cortar metal, estructuras de chapa,
piezas de carroceria de automdviles, etc. La cortadora se puede utilizar
para trabajos de renovacion y construccion, todo tipo de proyectos de
bricolaje, asi como para mecanica de automoviles. El cuerpo y la salida
de aire de la cortadora, especialmente disefiados, garantizan los niveles
mas bajos posibles de vibracion y ruido. Los cojinetes de alta calidad
utilizados en la construccion prolongan la vida util del dispositivo.

SISTEMA NEUMATICO

En la figura B se muestra un ejemplo de sistema de suministro
neumatico. La presién de funcionamiento no debe superar los 6,3 bar. El
uso de una presion de funcionamiento mas alta puede dafiar el dispositivo
y suponer un riesgo para el operador.

Asegurese de que el aire suministrado al dispositivo esté limpio y seco. El
sistema neumatico debe secarse antes de la conexion. Seque el sistema
con regularidad y compruebe el estado del filtro. El dispositivo debe
utilizarse junto con el lubricador integrado en el sistema.

La amoladora se conecta al sistema mediante una conexién de 1/4". El
didmetro interno minimo de la manguera neumatica es de 10 mm (3/8").
La instalacion debe incluir un interruptor de seguridad visible y accesible.

FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO

Encendido/apagado

Antes de cortar, marque la ubicacién del corte en la pieza de trabajo.
Sujete la cortadora con ambas manos de modo que los pulgares
descansen sobre la palanca de bloqueo y la palanca del interruptor. Para
poner en marcha el dispositivo, empuje el bloqueo hacia adelante
mientras presiona el interruptor. No toque la pieza de trabajo hasta que la
cuchilla haya alcanzado la velocidad deseada.

Corte

Una vez que la hoja haya alcanzado la velocidad, acerque suavemente y
lentamente su borde a la pieza de trabajo. Aplique una presién uniforme
y moderada durante el funcionamiento. La perilla de la entrada de aire se
utiliza para controlar la velocidad maxima. No sobrecargue la herramienta.
Esto puede provocar que el dispositivo se atasque o se dafie y supone un
riesgo para el operador. Después de terminar el trabajo, asegurese de
desconectar el dispositivo de la fuente de aire para evitar un arranque
accidental.

Sustitucion del disco
El disco se sustituye desenroscando el tornillo de fijacién mientras se
sujeta el eje con una llave inglesa. (Fig. C)

SOLUCION DE PROBLEMAS

Ademas de los dafios o el desgaste, otros factores como el mal estado
del sistema neumatico (dafios, obstrucciones, fugas o humedad) también
pueden afectar negativamente al rendimiento. Los problemas también
pueden deberse a que el dispositivo se ensucie con exceso de polvo y
productos abrasivos. Por este motivo, es importante mantener el
dispositivo limpio.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Para prolongar la vida util de la herramienta, se debe limpiar con
regularidad. Después de cada uso, se debe limpiar el dispositivo con un
pafio seco. No utilice disolventes ni agentes que puedan provocar la
corrosion de los componentes del dispositivo.

El mecanismo debe lubricarse con un lubricador que forma parte del
sistema de suministro neumatico. El nivel de aceite del lubricador debe
comprobarse periédicamente y rellenarse si es necesario. Si no hay
lubricador, es posible lubricar directamente aplicando unas gotas de
aceite neumatico a la entrada de aire antes de poner en marcha el
dispositivo. Después de lubricar el dispositivo, es posible que salgan gotas
de aceite por la salida de aire durante los primeros segundos. En este
caso, es necesario asegurarlo temporalmente, por ejemplo, con una
toalla. Solo se deben utilizar aceites neumaticos para lubricar el
mecanismo. El uso de otros tipos de aceite o la falta de lubricacion del
mecanismo acortaran la vida util y dafiaran la herramienta.

Todas las reparaciones deben ser realizadas Unicamente por personal
autorizado a través de un centro de servicio autorizado.

DATOS TECNICOS
Parametro Valor
Velocidad nominal 000 1 hm
Diametro exterior del disco 76

Presién méaxima de funcionamiento

Diametro de la conexion de aire Va"

Peso 0,8 kg
14-017 indica tanto el tipo como la designacion del dispositivo

90 psi/6,3 bar




DATOS DE RUIDO

Nivel de presién sonora Lpa =85dB(A) K=3
dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =96 dB(A)K=3
dB(A)

Valor de aceleracion de la vibracion an =3,1 m/sz2 K=15
m/s

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde
K denota la incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por
el dispositivo se describen mediante el valor de aceleracién de la
vibracién an (donde K denota la incertidumbre de medicién).

Los valores indicados en este manual: nivel de presion acustica emitida
Lpa , nivel de potencia acustica Lwa y valor de aceleracion de la
vibracion an se han medido de acuerdo con la norma EN ISO 11148-
7. El nivel de vibracion especificado a(n puede utilizarse para
comparar dispositivos y para realizar una evaluacion preliminar de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es representativo Unicamente para las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibracion puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco frecuente
del dispositivo dara lugar a un mayor nivel de vibracion. Las razones
indicadas anteriormente pueden aumentar la exposiciéon a las
vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, deben
tenerse en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o encendido pero no se utiliza para trabajar. Tras una
estimacion cuidadosa de todos los factores, la exposicion total a
las vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben aplicarse
medidas de seguridad adicionales, tales como: mantenimiento regular del
dispositivo y de las herramientas de trabajo, garantizar una temperatura

adecuada de las manos y una organizacién adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos no deben desecharse con los residuos domésticos,
sino que deben enviarse a instalaciones adecuadas para su
eliminacion. La informacién sobre la eliminacion puede obtenerse del
vendedor del producto o de las autoridades locales. Los equipos
usados contienen sustancias que no son neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se reciclan suponen una amenaza
potencial para el medio ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»), informa
por la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi
como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por
la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y
derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su version
modificada). Queda estrictamente prohibido copiar, procesar, publicar o modificar la
totalidad del Manual o cualquiera de sus elementos con fines comerciales sin el
consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades
civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., calle Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia
Producto: Cortador neumatico
Modelo: 14-017
Nombre comercial: NEO TOOLS
Numero de serie: 00001 + 99999
La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:
Directiva de maquinas 2006/42/CE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:
EN ISO 11148-7: 2012
Esta declaracion se aplica inicamente a la maquina en el estado en que
se comercializd y no cubre los componentes
afadidos por el usuario final ni las acciones posteriores realizadas por
este.
Nombre y direccion de la persona autorizada para preparar la
documentacion técnica que reside o esta establecida en la UE:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
) e r

los siguientes

A S ) .

Pawet Kowalski
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Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 27 de mayo de 2025

(EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

150 mm pneumaatiline 16ikur
14-017

Enne paigaldamist, kasutamist, remonti, hooldust v6i lisaseadmete
vahetamist v6i pneumaatilise tooriista laheduses to6tamist lugege ja
moistke ohutusjuhiseid, kuna sellega kaasneb palju ohte. Nende
jargimata jatmine voib pohjustada tésiseid vigastusi. Pneumaatiliste
tooriistade paigaldamine, reguleerimine ja kokkupanek tohib teha ainult
kvalifitseeritud ja koolitatud personal. Arge muutke pneumaatilist téériista.
Muudatused vdivad véhendada todriista tohusust ja ohutust ning
suurendada toériista kasutaja ohutust. Arge visake ohutusjuhiseid &ra,
need tuleb anda todriista kasutajale. Arge kasutage pneumaatilist toériista,
kui see on kahjustatud. Kontrollige, et todriistal oleksid koik ISO 11148
ndutud margistused. Kui mérgistused tuleb asendada, peab kasutaja voi
téoandja votma lihendust tddriista tootjaga.

Prahtiga seotud ohud

* Todeseme, lisaseadmete vdi isegi téoriista enda kahjustused voivad

pdhjustada killude lendamist suurel kiirusel.

T60 ajal tuleb kanda alati 166gikindlaid silmakaitseid.

Veenduge, et tdddeldav detail on kindlalt kinnitatud.

Veenduge, et téoriist on kindlalt kinnitatud lihvimismasinale.

Veenduge, et todriistal margitud nimikiirus ei Uletaks spindli

nimikiirust.

Veenduge, et kaitse on paigas, heas seisukorras ja digesti

paigaldatud; kontrollige kaitse seisukorda regulaarselt.

Kontrollige regulaarselt, et nurklihvija kiirus ei Uletaks seadmel

maérgitud vaartust. Kiiruse kontrollimine tuleb teha ilma abrasiivse

tooteta ja vastavalt tootja juhistele.

e Kontrollige, et &aarikud on paigaldatud vastavalt tootja
spetsifikatsioonidele ja et need on heas seisukorras, stilma pragude
ja kriimustusteta ning siledad.

« Kontrollige, et spindel ja spindli keermestus ei ole kahjustatud ega
kulunud.

e Veenduge, et kasutamise kaigus tekkivad séddemed ja praht ei
kujuta ohtu.

e Enne abrasiivmaterjali vahetamist ja hooldustéode tegemist
ihendage lihvija vooluvdrgust lahti.

Takerdumisoht

e Lotv riietus, ehted, juuksed, kindad jne vdivad todriista sisse
tdmmata, mis vdib pdhjustada lambumist, I16ikehaavu voi rebendeid.
Olge aarmiselt ettevaatlik.

Toéoga seotud ohud

e Valtige kokkupuudet podrleva spindli ja sisestatud tooriistaga, et
valtida kate ja muude kehaosade I6ikamist.

e Tooriista kasutamine voib seada operaatori kded ohtu, naiteks
muljumise, 166gi, I6ikehaavade, hddrdumise ja pdletuste ohu.
Kandke kate kaitsmiseks sobivaid kindaid.

e Kasutaja ja hoolduspersonal peavad olema fiilsiliselt vdimelised
kasitsema tooriista suurust, kaalu ja véimsust.

e Hoidke tooriista digesti. Olge valmis vastu seisma tavalistele voi
ootamatutele likumistele ja hoidke alati mélemad kaed vabad.
Sailitage tasakaal ja kindel jalgealune.

e Vabastage toitekatkestuse korral kaivitus- ja seiskamisseadme
surve.

« Kasutage ainult tootja soovitatud maéardeaineid.

e Kandke kaitseprille ja soovitavalt ka sobivaid kindaid ja
kaitseriietust.

o Kandke kaitsekiivrit, kui todtate pea kohal.

* Tooeseme I6ikamisel toetage seda nii, et 16he laius jadks kogu t66
véltel konstantseks voi suureneks.

e Kui abrasiivne toode jaab I6ikevahede vahele kinni, lilitage lihvija
vélia ja vabastage ketas ettevaatlikult. Enne 66 jatkamist
kontrollige, et ketas on endiselt korralikult kinnitatud ja
kahjustamata.

o Lihvkettaid ja I6ikekettaid ei tohi kasutada kilgmiseks lihvimiseks.
(Erand: kilgmiseks lihvimiseks méeldud lihvketad). Lihvijaid ei tohi
kasutada abrasiivse toote maksimaalsest imbermdddu kiirusest
suuremal kiirusel.

» Kasutaja peab tagama, et Iaheduses ei viibiks kdrvalseisjaid.

e Tuleb kanda isiklikke kaitsevahendeid, nagu sobivad kindad, pdll ja
kiiver.



e Lihvimise kaigus tekkivad saddemed vdivad sliidata riided ja
pohjustada tdsiseid pdletushaavu. Veenduge, et sddemed ei kukuks
riietele. Kandke tulekindlaid riideid ja hoidke Iaheduses amber vett.

Korduvate liilgutustega seotud riskid

e Tooriista pikaajaline kasutamine voib pohjustada vasimust ja
ebamugavustunnet kates, kéasivartes, kaelas v&i muudes
kehaosades.

« Sailitage mugav, ohutu ja stabiilne asend ning valtige ebamugavaid
kehahoiakuid. Vasimuse valtimiseks vahetage aeg-ajalt asendit.

e Kui teil tekivad pikaajalised hairivad slmptomid, nagu
ebamugavustunne, valu, krambid, kipitus, tuimus, pdletustunne vai
jaikus keha mis tahes osas, arge ignoreerige neid. Kasutaja peaks
ise voi tddandja kaudu pédrduma arsti poole.

Tarvikute kasutamisega seotud ohud

e Enne lisaseadmete vahetamist v6i seadme hooldamist on oluline
seade vooluvorgust lahti ihendada.

« Kasutage ainult tootja soovitatud toriistu ja lisaseadmeid.

e Veenduge, et abrasiivtoote mddtmed sobivad lihvijaga ja et
abrasiivtoode sobib spindlile.

e Veenduge, et abrasiivtoote keermete tllip ja suurus vastavad
tapselt spindli keermete tulibile ja suurusele.

« Kontrollige ketaste seisukorda enne kasutamist. Arge kasutage
ketast, mis on pragunenud, méranenud voi kukkunud.

e Enne kasutamist veenduge, et abrasiivmaterjal on digesti
paigaldatud ja kinnitatud, ning kéivitage lihvija koormuseta vahemalt
1 minutiks ohutus asendis. Kui markate tugevat vibratsiooni véi muid
rikkeid, peatage masin kohe ja selgitage rikke pdhjus.

e Viltige spindli otsa kokkupuudet masina spindlile kinnitamiseks
moeldud keermestatud avadega tasside, koonuste vdi pistikute ava
pdhja, kontrollides nende mddtmeid ja muid asjakohaseid andmeid.

* Kui kasutatakse abrasiivseid tooteid koos vahendusadapterite voi
hiilssidega, peab kasutaja tagama, et adapter voi hilss ei puutu
kokku aariku pinnaga ja et kinnitusjdud tagab piisava p&érdejou, et
valtida abrasiivse toote libisemist.

e Kui aarikud on tarnitud mitut tltpi v8i suuruse abrasiivide jaoks,
paigaldage alati kasutatavale abrasiivile sobivad aarikud.

* Viltige otsest kontakti tddvahendiga t66 ajal ja parast seda, kuna
see vBib pdhjustada pdletusi vai I6ikehaavu.

« Abrasiivtooteid tuleb hoida ja késitseda ettevaatlikult vastavalt tootja
soovitustele.

Ohud té6kohal

e Kukkumine, libisemine ja kukkumine vdivad pdhjustada dnnetusi.
Veenduge, et pdrand ei ole libe ega muutu t66 ajal libedaks.
Veenduge, et pneumaatiline voolik ei ole paigutatud nii, et see vdiks
pdhjustada komistamist.

e Tootage tundmatus keskkonnas ettevaatlikult. Seal véib olla
varjatud ohte, nagu elektri- v6i muud kommunikatsiooniliinid.

e Tooriist ei ole mdeldud kasutamiseks plahvatusohtlikes
keskkondades ega kaitse kasutajat elektrilddgi eest.

e Veenduge, et ldheduses ei ole elektrikaableid, gaasitorusid ega
muid esemeid, mis vdivad kahjustumise korral ohtu tekitada.

Tolmu ja aurudega seotud ohud

e To606 kaigus voib tekkida ohtlikku tolmu ja suitsu. Need méjutavad
negatiivselt kasutaja tervist, pohjustades hingamisteede haigusi,
vahki ja nahakahjustusi. Olge teadlik nendest ohtudest ja votke
meetmeid nende minimeerimiseks.

« Riskianalulsis tuleks eeldada kokkupuudet to6tlemisprotsessi
kaigus tekkiva tolmu ja té6tamise ajal keskkonnast leviva tolmuga.

* Kasutage tooriista vastavalt kasutusjuhendile, et véhendada tolmu
ja suitsu teket.

o Ohu viljalaskeava tuleb suunata nii, et tolmu ja aurude levik
keskkonda oleks minimaalne.

e Tooohutuse tagamisel on esmatéhtis tolmu ja aurude heitkoguste
kontrollimine allikas.

e Kasutage tolmu ja suitsu eemaldamiseks, kdrvaldamiseks voi
neutraliseerimiseks  sobivaid  vahendeid vastavalt tootja
soovitustele.

« Valige sobivad td6vahendid ja hooldage v&i asendage neid vastavalt
juhendile, et vahendada tolmu ja suitsu teket.

« Kasutage tervise- ja ohutusnduete kohaselt hingamisteede kaitset.

e Teatavate materjalidega toGtamine pdhjustab tolmu ja aurude
eraldumist, mis voib viia plahvatusohtliku keskkonna tekkeni.

Miiraohud

e Korge miratasemega kokkupuutumine voib pdhjustada pusivat ja
pé6rdumatut kuulmislangust ning muid probleeme, nagu tinnitus
(kérvus helin, sumin, vilin v8i sumin).
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e On oluline hinnata riske ja rakendada sobivaid kontrollimeetmeid
nende ohtude véltimiseks.

e Tuleb kasutada meetodeid ligse mira valtimiseks, naiteks
helisummutusmaterjale v6i muid meetodeid, mis takistavad
téddeldava materjali ,kdrvahelinat’.

o Kasutage kuulmiskaitset vastavalt tervishoiu- ja ohutusnduetele.

e Kasutage todriista vastavalt kasutusjuhendile, et mira oleks
minimaalne.

e Koguge ja kasutage tooriistu vastavalt kasutusjuhendile, et mira
oleks minimaalne.

e Kasutage summultit, kui see on olemas.

Vibratsiooni ohud

e Vibratsiooniga kokkupuutumine vdib pdhjustada kate ja sérmede
isheemiat ning narvikahjustusi.

« Kilmas keskkonnas todtades riietuge soojalt ja hoidke kded soojas
ja kuivas.

e Kui tunnete kate kipitust, tuimust, valu véi naha kahvatust, I6petage
t606 ja konsulteerige oma juhendaja ja arstiga.

e Kasutage toodriista vastavalt kasutusjuhendile, et vibratsiooni
minimeerida.

o Arge laske tdoriistal vibreerida, kui todtate komponendiga, kuna see
voib vibratsiooni oluliselt suurendada.

e Valige, hooldage ja vahetage tarvikud voi t66vahendid vastavalt
kasutusjuhendis esitatud soovitustele, et valtida vibratsiooni taseme
tarbetut suurenemist.

e Voimaluse korral toetage tooriista kaalu aluse,
vastukaaluga.

o Hoidke tddriista kindlalt, kuid mé6duka jéuga, et tagada ohutu t66.
Liigne haare suurendab vibratsiooni ohtu.

« Kasutage paberréatikuid, kui need on abrasiivse tootega kaasas.

pinguti  vdi

Taiendavad ohutusnouded pneumaatiliste tooriistade jaoks

e Survedhk vaib pdhjustada tdsiseid kahjustusi.

e Lilitage alati dhuvarustus vélja ja Uhendage seade vooluvérgust
lahti, kui seda ei kasutata voi kui vahetate tarvikuid ja teete
hooldustéid.

o Arge suunake 8huvoolu kunagi enda véi teiste suunas.

e Survedhuvoolikud kujutavad endast tdsist ohtu. Veenduge alati, et
voolikud ja (ihendused ei ole kahjustatud.

e Suunake jahe Shk eemale oma kaest.

e Kui kasutate klambrikupplunge, kasutage sobivaid lukke, et valtida
juhuslikku lahtiihendamist.

o Arge iiletage kunagi maksimaalset lubatud réhku.

o Arge kandke seadet kunagi vooliku abil.

KASUTATAVATE PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS
1 2 3 4 5
ty

e B
[EIC

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusndudeid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprille, kuulmiskaitseid,
tolmumaske).

3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitsekindad).

4. Kaitske vihma eest.

5. Hoidke lapsed tooriistast eemal.

6. Ringlussevatt.

7. Arge visake koos olmejaatmetega.

8. EAC sertifitseerimismark.

9. Ukraina turu sertifitseerimismark

GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS

SEADME KOMPONENDID Joonis A
Kaan

Ketta kinnituskruvi
Kaivitus-/seiskamispaastik
Korpus/kéaepide

Ohu sissevooluava

Erikonts

Kuuskantvoti

NogrwnpE



8. Kiirihendus
9. Olitusseadis

PAIGALDUSDIAGRAMM Joonis B
Uhendus seadmega (arge kasutage kiiriihendusi)
Juhtiv voolik

Uhendus

Pneumaatiline voolik

Kiirlihendus

Nippel

Méaardeaine

Réhuvahendaja

Ohufilter

10. Niiskuse eemaldamise siisteem
11. Ohuallikas

UHENDUS SURUOHU VORGUSTIKUGA

e Paigaldage uhendusdetail (liitmik) painduva vooliku otsa ja
pingutage see mutrivdtmega.

o Uhendage kiirlihendus (miiliakse eraldi) (ihendusdetailiga. See on
kasulik komponent, mis vdimaldab kiiresti Uhendada painduva
voolikuga terve rea pneumaatilisi seadmeid.

* Pneumaatiline lihvija on niitd kasutusvalmis.

ONOOAONE

©

SEADME MARGISTUSED
SN MNNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -valmistamis aasta
MM - tootmise kuu

Y -taiendav tahis

XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav tahis
KIRJELDUS

Pneumaatiline seade, mis on mdeldud metalli, lehtmetallist
konstruktsioonide, autokere osade jne I6ikamiseks. Ldoikurit saab
kasutada renoveerimis- ja ehitustdddel, igasugustel kodutdddel ning
automehaanikas. Loikuri spetsiaalselt projekteeritud korpus ja 6hu
véljalaskeava tagavad voimalikult madala vibratsiooni- ja miirataseme.
Konstruktsioonis kasutatud kérgekvaliteedilised laagrid pikendavad
seadme kasutusiga.

PNEUMATILINE SUSTEEM

Pneumaatilise toitestisteemi ndide on toodud joonisel B. Té6réhk ei tohi
Uletada 6,3 baari. Kdrgem t66rohk voib seadet kahjustada ja ohustada
kasutajat.

Veenduge, et seadmesse tarnitav 6hk on puhas ja kuiv. Pneumaatiline
slisteem tuleb enne (ihendamist kuivatada. Kuivatage sisteemi
regulaarselt ja kontrollige filtri seisukorda. Seadet tuleb kasutada koos
slisteemi sisse ehitatud maardeaparaadiga.

Lihvija Gihendatakse siisteemiga 1/4" iihenduse kaudu. Pneumaatilise
vooliku minimaalne siseldbiméét on 10 mm (3/8"). Paigaldus peab
sisaldama nahtavat ja ligipdasetavat ohutusllitit.

SEADME KASUTAMINE

Sisse- ja véljaliilitamine

Enne I6ikamist méarkige 16ikekohad t6ddeldavale detailile. Hoides I16ikurit
mdlema kaega, asetage pdidlad lukustushoovale ja liilitihoovale. Seadme
kaivitamiseks likake lukustushoob ettepoole, samal ajal lilitit alla
vajutades. Arge puudutage téddeldavat detaili enne, kui tera on
saavutanud soovitud kiiruse.

Loéikamine

Kui tera on saavutanud kiiruse, viige selle serv ornalt ja aeglaselt
kokkupuutesse téddeldava detailiga. Kasutamise ajal avaldage Uhtlast,
méddukat survet. Ohu lask a nuppu kast maksimaalse
kiiruse reguleerimiseks. Arge iilekoormake seadet. See véib pdhjustada
seadme ummistumist voi kahjustumist ning ohustada kasutajat. Parast t66
|6petamist Uhendage seade kindlasti Shuvoolikust lahti, et valtida
juhuslikku kaivitumist.

Ketta vahetamine

Ketta vahetamiseks keerake lahti kinnituskruvi, hoides samal ajal volli
mutrivétmega kinni. (Joonis C)

VEA LEIDMINE

Lisaks kahjustustele v&i kulumisele vdivad téokindlusele negatiivselt
mdjuda ka muud tegurid, nagu pneumaatilise siisteemi halb seisukord
(kahjustused, ummistused, lekked v&i niiskus). Probleeme voib
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pohjustada ka seadme maardumine liigse tolmu ja abrasiivsetest
toodetest. Seetbttu on oluline hoida seade puhtana.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Seadme kasutusaja pikendamiseks tuleb seda regulaarselt puhastada.
Parast iga kasutamist tuleb seade puhastada, piihkides seda kuiva lapiga.
Arge kasutage lahusteid ega aineid, mis vdivad pdhjustada seadme osade
korrosiooni.

Mehhanismi tuleb maéarida pneumaatilise toiteslisteemi osaks oleva
maardeaparaadiga. Maardeaparaadi dlitaset tuleb regulaarselt kontrollida
ja vajadusel taiendada. Kui méaardeaparaati pole, on vdimalik maarida
otse, pihustades enne seadme kaivitamist hu sisselaskeavale paar tilka
pneumaatilist 8li. Parast seadme maarimist vdivad olitigad esimesed
sekundid valjuda 6hu valjalaskeavast. Sellisel juhul tuleb see ajutiselt
kindlustada, naiteks ratikuga. Mehhanismi maarimiseks tohib kasutada
ainult pneumaatilisi dlisid. Muude dlide kasutamine v6i mehhanismi
maarimata jatmine lihendab t66riista kasutusiga ja kahjustab seda.

Koik remonditédd peab tegema ainult volitatud personal volitatud
teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED

Parameeter Vaartus
Nimikiirus 18000 p5/min
Ketta valislabimdét 76

Maksimaalne t66rohk
Ohuiihenduse 18bima6t
Kaal

90 psi/6,3 bar
R
0,8 kg
14-017 naitab nii seadme tlilipi kui ka nimetust
MURAANDMED

Heli rohutase Lpa =85dB(A)K=3
dB(A)

Heli vdimsuse tase Lwa =96 dB(A) K=3
dB(A)

Vibratsiooni kiirendusvéértus anh =3,1m/s? K=1,5
m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta
Seadme tekitatavat miira kirjeld jargmiste néi ja: tekitatava
heli réhutase Lpa ja helivdimsuse tase Lwa (kus K tahistab médtmise
ebakindlust). Seadme tekitatavaid vibratsioone kirjeldatakse
vibratsiooni kiirenduse vaartusega an (kus K téhistab mddtmise
ebakindlust).

Kaesolevas juhendis esitatud vaartused: tekitatud helirbhutase Lpa ,
helivdimsuse tase Lwa ja vibratsiooni kiirendusvaéartus an on méddetud
vastavalt standardile EN ISO 11148-7. Maaratud vibratsioonitaset a(n)
voib kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsioonile kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme pohiliste
rakenduste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi
koos muude tddriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme
ebapiisav v6i harv hooldus pohjustab vibratsioonitaseme tdusu.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad suurendada vibratsiooniga
kokkupuudet kogu t66aja jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud,
kuid ei kasutata tooks. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist
voib vibratsiooniga kokkupuute kogutase olla oluliselt madalam.

Kasutaja vibratsiooni méjude eest kaitsmi

ohutusmeetmeid, néiteks: seadme ja t
piisava temperatuuri tagamine ja t66 dige korraldus.
KESKKONNAKAITSE
N Tooteid ei tohi korvaldada koos olmejaatmetega, vaid need tuleb
; saata kdrvaldamiseks sobivatesse rajatistesse. Teavet kérvaldamise
kohta saab toote mudjalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Kasutatud
" ] |seadmed sisaldavad aineid, mis ei ole keskkonnale neutraalsed.
Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.
,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi ,GTX Poland”), teavitab,
et kdik kdesoleva kasutusjuhendi (edaspidi, ,Juhend”), sealhulgas muu hulgas selle tekst,
fotod, diagrammid, joonised ja koostis, kuuluvad ainult GTX Polandile ja on kaitstud
seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud
Biguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90 punkt 631, muudetud kujul). Késiraamatu voi
selle mis tahes osade kopeerimine, to6tlemine, avaldamine véi muutmine arilistel
eesmarkidel iima GTX Poland kirjaliku nGusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua
tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna tanav 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Pneumaatiline IGikur

Mudel: 14-017

eks tuleb rakendada taiendavaid
stade regulaarne hooldus, kate



Kaubamérk: NEO TOOLS
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
EN ISO 11148-7: 2012
K&esolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
nagu see turule viidi, ega h6lma komponente
16ppkasutaja poolt lisatud komponente ega nende poolt hiliem tehtud
toiminguid.
Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja aadress,
kes elab v6i on asutatud ELis:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna ténav 2/4 02-285 Varssavi

= e .

FRve J

Pawet Kowalski
GTX POLAND:I kvaliteediesindaja

Varssavi, 27. mai 2025
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