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57-606-57-647

POLSKI (PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
Tarcze diamentowe do cigcia 57-606 — 57-647

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA UWAGA!

2.Niedozwolone do szlifowania czotowego

3.Stosowac ostong tarczy

4.Niedozwolone cigcie uszkodzong tarczg

5.Do cigcia na mokro

6.Stosuj srodki ochrony osobistej: okulary ochronne, ochrona stuchu, maska
przeciwpytowa

7.Stosuj $rodki ochrony osobistej: rekawice ochronne

Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi, stosowaé si¢ do ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych.

Typ tarczy odpowiednio do cietego materiatu i parametréow maszyny (ilo$¢
obrotéw/min., $rednica walka, moc).

Nie powigksza¢ otworu mocujacego tarczy.

Dokfadnie i pewnie zamocowa¢ tarcz¢ na maszynie zgodnie ze strzatkami
kierunku obrotéw. Przed montazem oczys$ci¢ watek i dyski dociskajgce tarcze.
Dba¢ o nalezyty stan techniczny fozysk, watka napedowego, dyskow
dociskowych i pierscieni redukcyjnych maszyny.

Ciecie rozpoczyna¢ i kontynuowa¢ ptynnie i powoli, nie naciskajac na maszyne.
Catkowicie wystarczajacy jest nacisk wynikajacy z ciezaru maszyny. Zbyt duzy
nacisk powoduje przyspieszone zuzycie tarczy.

Cig¢ tylko w linii prostej, nie przekrzywia¢ tarczy w stosunku do powierzchni
ciecia, nie dopuszcza¢ do zakleszczenia i do niekontrolowanego
przemieszczania si¢ materialu wzgledem tarczy, pewnie zamocowac cigty
materiat.

Nie przekracza¢ dopuszczalnych predkosci i zalecanych gtgbokos$ci ciecia.
Gtlebsze cigcia wykonywac w kilku przejsciach.

Podczas cigcia na sucho tarcza musi byé okresowo, tagodnie wycofywana w
szczelinie, aby mogla bez obcigzenia nabra¢ odpowiednich obrotéw i
samoczynnie schiodzi¢ sie.

Stosowanie tarcz do materiatéw tngcych znacznie zmniejsza ich trwato$c.
Stosowanie tarcz uniwersalnych do ciecia materiatéw tragcych moze powodowac
ich szybsze zuzycie, natomiast do cigcia materiatéw twardych moze prowadzi¢
do ich ,stepienia” i przegrzania.

Przy cieciu materialu wiasciwego dla danej tarczy nastgpuje samoistne
,ostrzenie” sie segmentéw. W przypadku ,stepienia” sie tarczy (objawy: silne
iskrzenie) nalezy tarcze ,naostrzy¢” poprzez przecigcie krotkiego odcinka w
$ciernym materiale (piaskowiec, asfalt, cegta itp.

Przy cieciu na mokro stosowa¢ réwnomierny, niezbyt silny nacisk przy mozliwie
stalym posuwie i rownomiernym, obfitym schtadzaniu woda; uzywa¢ wytgcznie
maszyn z transformatorem bezpieczenstwa.

Nie dopuszcza¢ do ciecia luznego podtoza lub podioza wykonanego z materiatu
o innych wtasnosciach niz materiat ciety.

Niedopuszczalna jest praca tarczg uszkodzong, z rysami na dysku stalowym,
nieréwnomiernie zuzytg, z wykruszonymi segmentami.

Pracowa¢ wylgcznie w kasku, okularach ochronnych i ubraniu ochronnym,
przestrzegac¢ przepiséw BHP.

Stosowa¢ wytacznie maszyny z zalecanymi przez ich producentéw ostonami
tarcz.

Przy cigciu na sucho uzywa¢ masek przeciwpylowych i
odpylajgcych.

Podstawa reklamacji nie moze byé tempo zuzywania sie segmentéw tngcych
wynikajgce z: zastosowania do innego niz wskazany dla niej typ materiatu,
szczegdlnych wiasnosci danego typu materiatu, stosowania niezalecanej
predkosci i gtebokosci ciecia, zlego stanu technicznego maszyny,
nieodpowiedniej techniki cigcia.

Aby jakakolwiek reklamacja mogta by¢ rozpatrywana, reklamowana tarcza musi
posiada¢ co najmniej 50% wysokosci segmentu diamentowego (czesci
roboczej).

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy kontaktowaé si¢ ze sprzedawca.
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa w
niej zawartych!

Srednica | Wysokosé| Cieciena Typ tarczy | Dopuszczalne max.|
tarczy segmentu [ sucho/mokro obroty maszyny
(mm) diamen- (obr./min/)

towego
(mm)
125 8 sucho Segmentowa 12200
Laser
230 8 sucho Segmentowa 6600
Laser
350 10 sucho Segmentowa 4300
Laser
115 8 sucho Segmentowa 13200
125 8 sucho Segmentowe 12200
180 8 sucho Segmentowe 8500
230 8 sucho Segmentowe 6600
200 8 sucho Segmentowe 7600
115 6 mokro/sucho Turbo 13200
125 6 mokro/sucho Turbo 12200
230 6 mokro/sucho Turbo 6600
115 6 mokro/sucho Turbo 13200
125 6 mokro/sucho Turbo 12200
180 6 mokro/sucho Turbo 8500
200 6 mokro/sucho Turbo 7600
230 6 mokro/sucho Turbo 6600
115 6 mokro/sucho| Turbo/wave 13200
125 6 mokro/sucho| Turbo/wave 12200
180 6 mokro/sucho| Turbo/iwave 8500
230 6 mokro/sucho| Turbo/wave 6600
115 6 mokro Petna 13200
125 6 mokro Petna 12200
180 6 mokro Petna 8500
200 6 mokro Petna 7600
250 6 mokro Petna 6100
230 6 mokro Petna 6600
230 6 mokro Petna 6600

.GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland
") informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej:
Jnstrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw,
rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza wyltgcznie do GTX Poland i
podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 Iutego 1994 roku, o
prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pdzn.
zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociagnigcie do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

ENGLISH (EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Diamond cutting discs 57-606 - 57-647

SPECIFIC SAFETY REGULATIONS ATTENTION!

Read the operating instructions carefully, follow the warnings and safety
conditions contained therein.

Type of blade according to the material to be cut and the machine parameters
(speed/min., diameter of the bout, power).

Do not enlarge the disc mounting hole.

Carefully and securely fit the disc to the machine in accordance with the direction
arrows. Clean the shaft and the disc pressure discs before mounting.

Ensure that the bearings, drive shaft, pressure discs and reduction rings of the
machine are in good working order.

Start and continue cutting smoothly and slowly, without applying pressure to the
machine. The pressure resulting from the weight of the machine is completely
sufficient. Excessive pressure results in accelerated disc wear.

Cut only in a straight line, do not twist the blade in relation to the cutting surface,
do not allow jamming and uncontrolled movement of the material in relation to
the blade, securely clamp the cut material.

Do not exceed the permitted speeds and recommended cutting depths. Make
deeper cuts in several passes.

During dry cutting, the blade must be periodically, gently withdrawn in the slot so
that it can gain sufficient speed without load and cool down automatically.




The use of discs for cutting materials significantly reduces their durability.

The use of multi-purpose discs for cutting friction materials can cause them to
wear more quickly, while for cutting hard materials it can lead to 'dulling’ and
overheating.

When cutting disc-specific material, the segments themselves "sharpen”. If the
disc becomes "dull" (symptom: severe sparking), the disc must be "sharpened”
by cutting a short segment in an abrasive material (sandstone, asphalt, brick,
etc.).

When wet cutting, use even, not too strong pressure with as constant a feed rate
as possible and even, abundant water cooling; only use machines with a safety
transformer.

Do not allow loose substrate or substrate made of material with different
properties to the material to be cut.

It is not permissible to work with a damaged disc, with scratches on the steel
disc, unevenly worn, with chipped segments.

Work only with helmet, safety goggles and protective clothing, observe health
and safety regulations.

Only use machines with the disc guards recommended by their manufacturers.

Use dust masks and dust extractors when dry cutting.

A complaint cannot be based on the rate of wear of the cutting segments
resulting from: application to a type of material other than that indicated for it,
special properties of the type of material in question, use of a cutting speed and
depth not recommended, poor technical condition of the machine, inadequate
cutting technique.

For any complaint to be considered, the disc being complained about must have
at least 50% of the diamond segment height (working part).

If you have any doubts, please contact your dealer.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

O ®

6 7
1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety conditions
contained therein!
2.Not permitted for grinding
3.Use a shield
4.No cutting with a damaged disc
5.For wet cutting
6.Wear personal protective equipment: safety glasses, hearing protection, dust mask
7.Use personal protective equipment: protective gloves

180 6 wet Full 8500

200 6 wet Full 7600

250 6 wet Full 6100

230 6 wet Full 6600

230 6 wet Full 6600
"GTX Poland Spétka =z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka

komandytowa with its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4
(hereinafter: "GTX Poland ") informs that all copyrights to the content of this manual
(hereinafter: "Manual"), including among others. All copyrights to the contents of
this Manual (hereinafter referred to as "Manual”), including but not limited to its
text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection under the Act of
February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No.
90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for
commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements
without the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in
civil and criminal liability.

YKPATHCBKA (UA) )
MEPEKNA/ OPUMHANBHOI IHCTPYKLI

AnmazsHi Biapi3Hi kpyrn 57-606 - 57-647

OCOBIUBI MPABUIA TEXHIKU BE3MEKU YBATA!

YBaXHO NpounTaiiTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTadii, AOTPUMYIATECh HaBeAEHNX Y Hill
nonepeaxeHb i NpaBun TexHikv 6eaneku.

Tun nonoTHa BiANOBIAHO A0 MaTepiany, WO PO3pPI3aETLCs, | NapamMeTpiB MaLLIMHK
(WBMAKICTL/XB., AlAMETP, NOTYXKHICTb).

He 36inbLuyiiTe oTBip ANs KpiNneHHs aucka.

ObepexHo Ta HafiltHO BCTAHOBITH AVCK HAa MaLLUMHY BiANOBIAHO A0 CTPINOK, WO
BKa3yloTb HanpsiMoK. Mepe/l BCTAHOBMEHHSIM OUMCTITh Ban i NPUTMCKHI ANCKA.
MepekoHaiiTecs, WO MIAWWNHAKM, NPUBOAHWIA Ban, MNPUTUCKHI AWCKA Ta
PEeAYKUINHI KinbLs MaLMHW 3HAXOAATECS B POGOHOMY CTaHi.

MounHaliTe i NpofoBXYITE pidaHHA NNaBHO i NOBINbHO, 6€3 TUCKY Ha MaLLMHY.
Twcky, WO BUHWKAE Nia Ai€to Barn MalMHK, LINKOM A0CTaTHLO. HaamipHuin Tuck
NPU3BOANTL A0 NPUCKOPEHOTO 3HOCY Kpyra.

PixTe Tinbkn no npsMmiiA niHii, He nepekpy4yiiTe ne3o Mo BiAHOWEHHIO [0
NoBepXHi pi3aHHs, He AONYCcKaiTe 3aKMNHIOBAHHS | HEKOHTPOMLOBAHOO PYXy
Matepiany no BiAHOLLEHHIO A0 Nne3a, HaAiliHo 3aTucKaiiTe po3pisaHuin MaTepian.
He nepeswwyiTe [03BONEHY LWBWAKICTL | PEKOMEHAOBaHY IMUGMHY pisaHHs.
nn6Lwi Npopian BUKOHYMTE 3a Kinbka NPOXOAB.

Mig Yac cyxoro pisaHHs MONOTHO HEOBXIAHO NepioaNYHO, 0BEpEXHO BUTAIyBaTH
3 na3a, o6 BOHO MOMMO HabpaTi JOCTATHIO WBMAKICTE 663 HaBaHTaXEHHS |
aBTOMATU4HO OXOMOHYTU.
BukopuctaHHsi  auckiB - ans
AOBrOBIYHICTb.

BukopucTaHHs yHiBepcanbHUX KpyriB Ans pisaHHs hpuKLIiiHUX MaTepianis Moxe
npuU3BecTM [0 iX WBMAWOrO 3HOCY, @ ANA pisaHHA TBepaAWX maTtepianis - Ao
"3aTynnexHs" Ta neperpisy.

pisaHHA MaTepianiB 3Ha4yHO 3MeHLWye ix

Disc Diameter Dry/wet Shield type Permissible max. e [in yac pisaHHa cneuudiyHOro AnNA Kpyra matepiany CermMeHtn cami
diameter segment cutting machine speed "3aTouyloTbes". FAKWO AWCK "3aTynuecs" (O3Haka: CUrbHE ICKpIHHS), WOro
(mm) height (rpm) HeoBXiAHO "3aTO4UTU", BUPI3aBLUKM KOPOTKWUI CErMEHT B abpasvBHOMY maTepiani
(mm) (nickoBwK, acansT, Lerna ToLyo).
* [lpy MOKPOMY pi3aHHi BUKOPUCTOBYINTE PIBHOMIPHUI, HE HAATO CUMbHWIA TUCK 3
skomora GinbLUOK  WBMAKICTIO nogadi i piBHOMIpHe, psicHe BoAsHe
OXOMNOMKEHHS;  BMKOPUCTOBYMTE  Tiflbkh  BEpCTaTM i3 3aXUCHAM
TpaHChOPMaTOpOM.
125 8 dry Segmented 12200 e He ponyckaiiTe BWUKOPWUCTAHHA HelwinbHOi nigknagku abo nigknagky,
Laser BUrOTOBNEHOI 3 MaTepiany, Lo BiApI3HAETLCA 3a BNACTMBOCTAMM Bif MaTepiany,
an230 8 dry Segmented 6600 SKUA PIKETBCA.
Laser e He ponyckaetbca poBoTa 3 MOLWIKOMKEHWM AMCKOM, 3 MOfpsnuHaMU Ha
350 10 dry Segmented 4300 CTaneBoMy IUCKY, HEPIBHOMIPHO 3HOLLEHUM, 3 BIJKONIOTUMI CEerMeHTamu.
Laser « [pautoiTe Tinbku B KacLli, 3aXMCHUX OKyNApax i 3aXMCHOMY 0As3i, AOTPUMYIATECH
115 8 dry Segmented 13200 npaBui OXOPOHY NpaLli Ta TexHikn 6eaneku.
e BukopucTOBYTE MalMHM  TiNbKM 3 3aXUCHUMW  KOXyXaMu  AMCKB,
125 8 dry Segmented 12200 PEKOMEH0BaHUMM TX BUPOGHMKaMU.
180 8 dry Segmented 8500 * Tlia Yac cyxoro pisaHHa BUKOPUCTOBYIATE NNMOBI Macku Ta NUNOBIACMOKTYBaYI.
* Peknamalist He MOXe I'PyHTYBaTVUCA Ha LUBMAKOCTi 3HOCY PiXKy4MX CETMEHTIB, L0
230 8 dry Segmented 6600 € HacniaKoM: 3aCTOCyBaHHS /NS IHLIOTO TUNY MaTepiany, HiX 3a3HayeHo Ans
200 8 dry Segmented 7600 HbOTO, 0COBNMBMX BNACTUBOCTE! BIAMOBIAHOIO TUMY MaTepiany, BUKOPUCTAHHS
115 6 wet/dry Turbo 13200 WBMAKOCTI Ta FMUGUHN Pi3aHHs, WO HE PEKOMEH/0BaHI, NOraHOro TEXHIYHOTo
CTaHy MaLUMHMW, HEHaNEXHOI TEXHIKW pi3aHHSs.
125 6 wet/dry Turbo 12200 o [ins Toro, wob 6yab-aka ckapra Byna posrnsHyTa, AUCK, Ha AKNI CKapXKaTbCa,
230 6 wet/dry Turbo 6600 NOBUHEH MaTU He MeHLe 50% BUCOTM anmasHoro cerMeHTa (po6oyoi YacTuHm).
115 6 wet/dry Turbo 13200 e AKwo y Bac € siKiCb CyMHiBM, 3BEpHITLCA 10 BaLLOrO Aunepa.
125 6 wet/dry Turbo 12200 MNIKTOrPAMU TA NONEPEMKEHHA
180 6 wet/dry Turbo 8500
200 6 wet/dry Turbo 7600
230 6 wet/dry Turbo 6600
115 6 wet/dry Turbo/wave 13200
125 6 wet/dry Turbo/vave 12200 4
180 6 wet/dry Turbo/wave 8500
230 6 wet/dry Turbo/wave 6600
115 6 wet Full 13200
125 [3 wet Full 12200




1.MpoumTaitTe iHCTPYKUil0 3 ekcnnyaTauii, AOTPUMYATECH MOnepemkeHb i npasun de siguranta continute in acestea.

TexHiku 6e3neku, Lo MICTATLCA B Hii! « Tipul de lama in functie de materialul care urmeaza sa fie taiat si de parametrii
2.He fjonyckaeTbCa AN WnichyBaHH: masinii (wteza/mln diametrul muchiei, putere).
3.BMKOPUCTOBYWTE LNT .
4. He PIKTE MOLIKOKEHUM AVICKOM * Montati cu atentie si in siguranta discul pe masina in conformitate cu sagetile de
5. [INsi MOKPOTO pi3aHHst directie. Curatati arborele si discurile de presiune ale discului inainte de montare.
6. HOCWTV 3acoBY IHAMBIAYaNLHOTO 3aXVUCTY: 3aXUCHI OKYTISIPU, 3acoBK 3axuCTy opraHis e Asigurati-va ca rulmentii, arborele motor, discurile de presiune si inelele de
Cnyxy, NMUoBY Macky reducere ale masinii sunt in stare buna de functionare.
7. BAKOPUCTOBYATE 3aCOGY IHAVBIAYaMNBHOMO 3aXVCTY: 3aXNCHI PyKaBUKH « Incepeti si continuati taierea usor si incet, féra a aplica presiune asupra masinii.
Presiunea rezultatd din greutatea masinii este complet suficienta. Presiunea
DiameTp Bucora | Cyxe/mokpe | Tun wura Ponyctuma excesivé duce la uzura accelerata a discului. )
nvcka (wm)| cermenta pisaHHs MaKCMManbHa o Taiati numai n linie dreapta, nu rasuciti lama n raport cu suprafata de téiere, nu
niameTpa LUBNAKICTL MaLmMHK permlten blocarea si miscarea necontrolats a materialului in raport cu lama,
(MM) (06/x8) prindeti ‘b ne materialul taiat.
. i vitezele permise si adancimile de taiere recomandate. Efectuati taieri
mai adanci in mai multe treceri.
e in timpul taierii in uscat, lama trebuie sé fie retrasa periodic, usor, in fanta, astfel
incét sa poata castiga suficienta viteza fara sarcina si sa se raceasca automat.
125 8 cyxui CermenToBaH 12200 « Utilizarea discurilor pentru taierea materialelor reduce semnificativ durabilitatea
vm nasep acestora.
230 8 cyxuin CermeHToBaH 6600 e« Utilizarea discurilor multifunctionale pentru tdierea materialelor de frecare poate
it duce la uzura lor mai rapida, in timp ce pentru taierea materialelor dure poate
TNasep duce la "opacizare" si supraincalzire.
350 10 cyxuit CermMeHToBaH 4300 * La taierea materialului specific discului, segmentele se "ascut". Daca discul
win devine "mat" (simptom: scantei puternice), discul trebuie "ascutit" prin taierea
Nasep unui segment scurt intr-un material abraziv (gresie, asfalt, caramida etc.).
115 8 cyxuit CermenToBaH 13200 e La talerga umeda. utI|IZfI§I o presiune quorrpa. nu prea puternlt:a, cuo ra@z-‘x dg
wi avans cat mai constanta posibil si o racire uniforma si abundenta cu ap4; utilizati
= numai masini cu transformator de siguranta.
125 8 cyxun Cermiuﬁroaan 12200 « Nu permiteti utilizarea unui substrat liber sau a unui substrat fabricat din material
180 8 pow CormenTosan 8500 cu propnetatl diferite de cele ale materialului care urmeaza sa fie taiat.
Wit * Nu este permis sa lucrati cu un disc deteriorat, cu zgérieturi pe discul de otel,
— uzat neuniform, cu segmente ciobite.
230 8 cyxun CerMeH‘ToBan 6600 e Lucrati numai cu cascéd, ochelari de protectie si imbracédminte de protectie,
— hh respectati reglementarile privind sénatatea si siguranta.
200 8 cyxun CermenroBan 7600 * Utilizati masinile numai cu aparatoarele de disc recomandate de producatorii
— m acestora.
115 6 Mo"p“ﬁ“/‘:yx“ Typ6o 13200 « Folositi masti de protectie impotriva prafului si extractoare de praf la taierea
uscata.
125 6 MoKpui/cyxu TypGo 12200 « O reclamatie nu se poate baza pe rata de uzurd a segmentelor de taiere care
Ll rezultd din: aplicarea la un alt tip de material decat cel indicat pentru acesta,
230 6 Mokpuit/cyxu Typ6o 6600 proprietétile speciale ale tipului de material in cauza, utilizarea unei viteze si
Ll adéncimi de taiere nerecomandate, starea tehnica precaré a masinii, tehnica de
115 6 MoKpm_ﬁlcyxu Typ6o 13200 taiere necorespunzatoare.
] * Pentru ca orice reclamatie sa fie luata in considerare, discul care face obiectul
125 6 MoKpui/cyxu Typ6o 12200 reclamatiei trebuie sa aiba cel putin 50% din inaltimea segmentului de diamant
n (partea activa).
180 6 MoKpui/cyxu Typ6o 8500 « Daca aveti indoieli, va rugam sa contactati distribuitorul dvs.
n
200 5 MOKpMyﬁ/CyXM Typ6o 7600 PICTOGRAME $I AVERTISMENTE
n
230 6 Mokpuit/cyxu Typ6o 6600 . . @
n s}
= “_
115 6 MOKpM“M/chM Typ6o/xBunsa 13200
n
125 6 mokpuit/cyxu | Typ6o/xeuns 12200 1 2 3 4
n
180 6 mokpuit/cyxu | Typ6o/xsuns 8500 ~
ﬁ | | /‘wﬂu
230 6 mokpuit/cyxu | Typ6o/xsuns 6600 6 //‘u l’
] [
115 6 MOKpUi MoBHuiA 13200 8 7
125 6 MOKpMi MosHui 12200 1.Ci nstructlunlle de utilizare, respectati avertismentele si conditile de siguranta
180 6 MOKpMI MoBhmi 8500 confinute in acesteal .
2.Nu este permis pentru slefuire
200 6 MOKpUIA MosHuit 7600 3.Utilizati un scut
250 6 MOKpHiA MosHMA 6100 4.Nu taiati cu un disc deteriorat
= = 5.Pentru taiere umeda
230 6 Mokpuh MosHuit 6600 6.Purtati echipament individual de protectie: ochelari de protectie, protectie auditiva,
230 6 MOKpUIA MoBHMiA 6600 mascé de praf
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka 7.Utilizati echipament de protectie individuald: méanusi de protectie
komandytowa 3 micLesHaxomkeHHam y Bapiuasi, ul. MorpaHnyna 2/4 (nani: "GTX
MonbLua") nosigomnsie, WO BCi aBTOPChKi MpaBa Ha 3MICT Lisoro nocibHuka (aani: Diametrul [ Diametru Taiere Tipul scutului Viteza maxima
"MociBHUK"), B TOMY Ymcrli, cepeq iHLWOoro, Hanexars ii. Bci aBTopebki npasa Ha discului indltime | uscatd/umeda admisa a masinii
3MmicT uboro nociGHuka (aani - "TMociBHUK"), BKMoYaroum, ane He 0BMEeXyUUCh, (mm) segment (rpm)
foro TekcT, cpoTorpachii, cxemu, MarnioHKM, @ TaKoX WOro KOMMOo3uLiio, (mm)

HanexaTb BuKMloyHO GTX Poland i nignsiraioTe nNpaBoOBOMY 3aXUCTy
BiANOBIAHO A0 3akoHy Bif 4 nioToro 1994 poky Npo aBTOPChKE NPABO i CyMiXKHI
npaga (To6T0 3akoHoaaBuwid BicHMk 2006 p. Ne 90, nos. 631 3 HacTynHUMK

3miHamu). KonitoBaHHsi, o6pobka, ny6nikauis, Moaudikauis 3 KOMEepUiiHOK 125 8 uscat Laser 12200
MeToto BCboro [MociGHUKa, a Takox oro OKpeMux enemeHTiB 6e3 nUcbMOBOT segmentat
3rogn GTX MMonblya cyBopo 3a6OPOHEHO i MOXe MPU3BECTV A0 LMBINbHOT Ta 230 8 uscat Segmentat 6600
KpVUMiHanbHOI BiAnoBiganbHOCTi. Laser
350 10 uscat Segmentat 4300
ROMANIA (RO E .
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE ase
) . .. ) 115 8 uscat Segmentat 13200
Discuri de taiere diamantate 57-606 - 57-647 125 s uscat Segmentat 12200
REGLEMENTARI SPECIFICE DE SIGURANTA ATENTIE! 180 8 uscat Segmentat 8500

o Cititi cu atentie instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile



230 8 uscat Segmentat 6600
200 8 uscat Segmentat 7600
115 6 umed/uscat Turbo 13200
125 6 umed/uscat Turbo 12200
230 6 umed/uscat Turbo 6600
115 6 umed/uscat Turbo 13200
125 6 umed/uscat Turbo 12200
180 6 umed/uscat Turbo 8500
200 6 umed/uscat Turbo 7600
230 6 umed/uscat Turbo 6600
115 6 umed/uscat | Turbo/unda 13200
125 6 umed/uscat | Turbolunda 12200
180 6 umed/uscat | Turbolunda 8500
230 6 umed/uscat | Turbo/unda 6600
115 6 umed Complet 13200
125 6 umed Complet 12200
180 6 umed Complet 8500
200 6 umed Complet 7600
250 6 umed Complet 6100
230 6 umed Complet 6600
230 6 umed Complet 6600

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka
komandytowa cu sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in
continuare: "GTX Polonia ") informeaza ca toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare: "Manualul"), inclusiv, printre
altele. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare "Manualul”), inclusiv, dar fard a se limita la textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX
Polonia si fac obiectul protectiei juridice Tn temeiul Legii din 4 februarie 1994
privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jumalul de legi 2006 nr.
90 punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea,
modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum si a elementelor
sale individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate
avea ca rezultat raspunderea civila si penala.

MAGYARORSZAG (HU -
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

Gyémant vagokorongok 57-606 - 57-647

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK FIGYELEM!

Olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast, kévesse az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztons4gi feltételeket.

A kés tipusa a vagandd anyagnak és a gép paramétereinek (sebesség/perc, a
vagocsd atmérdje, teliesitmény) megfeleléen.

Ne novelje meg a tarcsa rogzitéfuratat.

Ovatosan és biztonsagosan illessze a tarcsat a géphez az iranyjelzd nyilaknak
megfelelSen. Szerelés el6tt tisztitsa meg a tengelyt és a tarcsa nyomoétarcsait.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a gép csapagyai, hajtétengelye, nyomotarcsai és
redukcios gyiirdi j6 allapotban vannak.

Inditsa el és folytassa a vagast egyenletesen és lassan, anélkil, hogy nyomast
gyakorolna a gépre. A gép sulyabdl eredé nyomas teljesen elegendé. A tulzott
nyomas a tarcsa gyorsabb elhasznalddasat eredményezi.

Csak egyenes vonalban vagjon, ne csavarja el a pengét a vagasi feliilethez
képest, ne engedje meg az anyag elakadasét és ellendrizetlen mozgasat a
penge viszonylataban, szoritsa be biztonsagosan a vagott anyagot.

Ne lépje tul a megengedett sebességeket és az ajanlott vagasi mélységeket. A
mélyebb vagasokat tébb menetben végezze el.

A széaraz vagas sordn a pengét idészakosan, évatosan vissza kell huzni a
nyilasba, hogy terhelés nélkll elegend sebességet tudjon felvenni, és
automatikusan lehiljon.

A korongok haszndlata az anyagok vagasahoz jelentdsen csokkenti azok
tartéssagat.

A tobbcélu tarcsak surlddé anyagok vagasahoz valé hasznalata gyorsabb
kopast okozhat, mig a kemény anyagok vagasa esetén "tompuldshoz" és
tulmelegedéshez vezethet.

Lemezspecifikus anyag vagasakor maguk a szegmensek "élesednek”. Ha a
tarcsa "tompa" lesz (tlinet: erés szikrazas), a tarcsat "élesiteni" kell egy rovid
szegmens csiszoléanyagba (homokkd, aszfalt, tégla stb.) vagasaval.

Nedves vagaskor egyenletes, nem tul er6s nyomast alkalmazzon, a leheté
legegyenletesebb elbtolasi sebességgel és egyenletes, béséges vizhlitéssel;
csak biztonsagi transzformatorral ellatott gépeket hasznaljon.

Ne engedje, hogy a vagandé anyagtdl eltéré tulajdonsagokkal rendelkezé
anyagbol késziilt laza vagy laza aljzatot vagjon.

Nem megengedett sériilt tarcsaval dolgozni, ha az acéltarcsan karcoldsok,
egyenetlenll kopott, letdrt szegmensek vannak.

Csak sisakban, védészemiivegben és védéruhazatban dolgozzon, tartsa be az
egészségligyi és biztonsagi eléirasokat.

Csak a gyarto altal ajanlott tarcsavéddvel ellatott gépeket hasznaljon.

Szaraz vagaskor hasznaljon porvéd6é maszkot és porelszivot.

A reklamaci6é nem alapozhat6 a vagészegmensek kopasi sebességére, amely a
koévetkezokbdl adodik: az adott anyagtipustél eltéré anyagtipuson vald
alkalmazas, a kérdéses anyagtipus kilonleges tulajdonsagai, nem ajanlott
vagasi sebesség és vagasi mélység alkalmazasa, a gép rossz miszaki allapota,

nem megfelelé vagasi technika.

* Ahhoz, hogy egy reklaméciét figyelembe lehessen venni, a reklamalt korongnak

a gyémantszegmens magassaganak legalabb 50%-at el kell érnie (munkarész).

* Ha kétségei vannak, kérjik, forduljon a kereskeddjéhez.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
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1.0lvassa el a haszndlati utasitast, tartsa be az abban foglalt figyelmeztetéseket és
biztonsagi feltételeket!
2.Nem megengedett a csiszolas
3.Hasznaljon pajzsot
4.No vagas sériilt tarcsaval
5.For nedves vagas
6.Viseljen egyéni véddfelszerelést: véddszemiveget, hallasvédst, porvédd maszkot.
7.Hasznaljon egyéni véddfelszerelést: védokesztyit

Tarcsa Atméré | Szarazinedves| Pajzs tipusa | A gép megengedett
atméréje | szegmens vagas legnagyobb
(mm) magassagal fordulatszama
(mm) (fordulat/perc)
125 8 széraz Szegmentalt 12200
lézer
230 8 széaraz Szegmentalt 6600
Lézer
350 10 széraz Szegmentalt 4300
Lézer
115 8 szaraz alt 13200
125 8 széraz a 12200
180 8 szaraz alt 8500
230 8 széraz Szegmentalt 6600
200 8 széraz Szegmentalt 7600
115 6 nedves/szaraz Turbo 13200
125 6 nedves/széraz, Turbo 12200
230 6 nedves/szaraz Turbo 6600
115 6 nedves/szaraz Turbo 13200
125 6 nedves/széraz, Turbo 12200
180 6 nedves/szaraz Turbo 8500
200 6 nedves/szaraz Turbo 7600
230 6 nedves/szaraz Turbo 6600
115 6 nedves/széraz| Turbo/hullam 13200
125 6 Isza Turboll 12200
180 6 nedves/szaraz| Turbo/hullam 8500
230 6 nedves/szaraz| Turbo/hullam 6600
115 6 nedves Teljes 13200
125 6 nedves Teljes 12200
180 6 nedves Teljes 8500
200 6 nedves Teljes 7600
250 6 nedves Teljes 6100
230 6 nedves Teljes 6600
230 6 nedves Teljes 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka
komandytowa, székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX
Poland ") tajékoztat, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: "kézikdnyv")
tartalmanak valamennyi szerz6i joga, beleértve tébbek kozétt. A jelen kézikonyv
(a tovabbiakban: "Kézikonyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve
tobbek kozott a széveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a
kézikdnyv Osszetételét, kizardlag a GTX Poland tulajdona, és a szerzéi jogrél
és a szomszédos jogokrol szolé 1994. februar 4-i torvény (azaz a modositott
2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja) szerinti jogi védelem alatt all. A
kézikonyv egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele,
kereskedelmi céli moédositdésa a GTX Poland irasos hozzajaruldsa nélkiil
szigoruan tilos, és polgari és biintetSjogi felelésségre vonast eredményezhet.

ITALIA (IT)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Dischi diamantati 57-606 - 57-647



NORME DI SICUREZZA SPECIFICHE ATTENZIONE!

Leggere attentamente le istruzioni per l'uso, attenersi alle avvertenze e alle
condizioni di sicurezza in esse contenute.

Tipo di lama in base al materiale da tagliare e ai parametri della macchina
(velocita/min., diametro della bocca, potenza).

Non allargare il foro di montaggio del disco.

Montare con cura e in modo sicuro il disco sulla macchina seguendo le frecce di
direzione. Prima del montaggio, pulire I'albero e i dischi di pressione del disco.
Assicurarsi che i cuscinetti, I'albero di trasmissione, i dischi di pressione e gli
anelli di riduzione della macchina siano in buone condizioni di funzionamento.
Avviare e proseguire il taglio in modo dolce e lento, senza esercitare pressione
sulla macchina. La pressione derivante dal peso della macchina & del tutto
sufficiente. Una pressione eccessiva provoca un'usura accelerata del disco.
Tagliare solo in linea retta, non torcere la lama rispetto alla superficie di taglio,
non permettere inceppamenti e movimenti incontrollati del materiale rispetto alla
lama, bloccare saldamente il materiale tagliato.

Non superare le velocita consentite e le profondita di taglio consigliate. Eseguire
tagli pit profondi in piu passate.

Durante il taglio a secco, la lama deve essere periodicamente e delicatamente
ritirata nella scanalatura in modo che possa acquisire una velocita sufficiente
senza carico e raffreddarsi automaticamente.

L'uso di dischi per il taglio di materiali riduce significativamente la loro durata.
L'uso di dischi multiuso per il taglio di materiali d'attrito pud causare un'usura pit
rapida, mentre per il taglio di materiali duri puo portare all'opacizzazione e al
surriscaldamento.

Quando si taglia un materiale specifico per il disco, i segmenti stessi si "affilano”.
Se il disco diventa "opaco" (sintomo: forti scintille), il disco deve essere "affilato”
tagliando un breve segmento in un materiale abrasivo (arenaria, asfalto, mattoni,
ecc.).

Nel taglio a umido, utilizzare una pressione uniforme e non troppo forte con una
velocita di avanzamento il piti possibile costante e un raffreddamento ad acqua
uniforme e abbondante; utilizzare solo macchine con trasformatore di sicurezza.
Non consentire 'uso di substrati sciolti o di materiali con proprieta diverse da
quelle del materiale da tagliare.

Non & consentito lavorare con un disco danneggiato, con graffi sul disco in
acciaio, usurato in modo irregolare, con segmenti scheggiati.

Lavorare solo con casco, occhiali di sicurezza e indumenti protettivi, rispettare
le norme di salute e sicurezza.

Utilizzare solo macchine con le protezioni dei dischi raccomandate dai rispettivi
produttori.

Utilizzare maschere antipolvere e aspiratori per il taglio a secco.

Un reclamo non puo essere basato sul tasso di usura dei segmenti di taglio
derivante da: applicazione a un tipo di materiale diverso da quello indicato per
esso, proprieta speciali del tipo di materiale in questione, utilizzo di una velocita
e di una profondita di taglio non raccomandate, cattive condizioni tecniche della
macchina, tecnica di taglio inadeguata.

Affinché un reclamo venga preso in considerazione, il disco oggetto del reclamo
deve avere almeno il 50% dell'altezza del segmento di diamante (parte
funzionante).

In caso di dubbi, rivolgersi al proprio rivenditore.

PITTOGRAMMI E AVWERTENZE

2o®
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1.Leggere le istruzioni per I'uso, osservare le avvertenze e le condizioni di sicurezza in
esse contenute!

2. Non & consentito macinare

3. Utilizzare uno scudo

4. Non tagliare con un disco danneggiato

5.Per il taglio a umido

6. Indossare i dispositivi di protezione individuale: occhiali di sicurezza, protezione
dell'udito, maschera antipolvere.

7.Utilizzare i dispositivi di protezione individuale: guanti di protezione

Diametro Diametro Taglio a Tipo di scudo| Velocita massima
del disco altezza | secco/umido consentita della
(mm) segmento macchina (giri/min)
(mm)
125 8 asciutto Laser 12200
segmentato
230 8 asciutto Segmentato 6600
Laser
350 10 asciutto Segmentato 4300
Laser
115 8 asciutto Segmentato 13200
125 8 asciutto Segmentato 12200

180 8 asciutto Segmentato 8500

230 8 asciutto Segmentato 6600

200 8 asciutto Segmentato 7600

115 6 bagnato/asciul Turbo 13200
tto

125 6 bagnato/asciu| Turbo 12200
tto

230 6 bagnato/asciu| Turbo 6600
tto

115 6 bagnato/asciul Turbo 13200
tto

125 6 bagnato/asciu| Turbo 12200
tto

180 6 bagnato/asciul Turbo 8500
tto

200 6 bagnato/asciu| Turbo 7600
tto

230 6 bagnato/asciul Turbo 6600
tto

115 6 bagnato/asciu| Turbo/onda 13200
tto

125 6 bagnato/asciu| Turbo/onda 12200
tto

180 6 bagnato/asciu| Turbo/onda 8500
tto

230 6 bagnato/asciu| Turbo/onda 6600
tto

115 6 bagnato Completo 13200

125 6 bagnato Completo 12200

180 6 bagnato Completo 8500

200 6 bagnato Completo 7600

250 6 bagnato Completo 6100

230 6 bagnato Completo 6600

230 6 bagnato Completo 6600

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka

komandytowa con sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX
Poland ") informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di
seguito: "Manuale"), inclusi tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del
presente Manuale (di seguito denominato “Manuale"), compresi, ma non solo,
i testi, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela legale ai
sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi
(ovvero la Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La
copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali dell'intero
Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland
S0No Sseveramente vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

FRANCE (FR
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

Disques a découper diamantés 57-606 - 57-647

REGLES DE SECURITE SPECIFIQUES ATTENTION !

Lisez attentivement le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient.

Type de lame en fonction du matériau a couper et des paramétres de la machine
(vitesse/min, diamétre de I'embout, puissance).

Ne pas agrandir le trou de montage du disque.

Montez soigneusement et solidement le disque sur la machine en suivant les
fleches de direction. Nettoyez l'arbre et les disques de pression avant le
montage.

Assurez-vous que les roulements, l'arbre d'entrainement, les disques de
pression et les anneaux de réduction de la machine sont en bon état de
fonctionnement.

Commencez et continuez a couper doucement et lentement, sans exercer de
pression sur la machine. La pression exercée par le poids de la machine est tout
a fait suffisante. Une pression excessive entraine une usure accélérée des
disques.

Coupez uniquement en ligne droite, ne tordez pas la lame par rapport a la
surface de coupe, ne laissez pas le matériau se coincer ou se déplacer de
maniére incontrélée par rapport a la lame, serrez fermement le matériau coupé.
Ne pas dépasser les vitesses autorisées et les profondeurs de coupe
recommandées. Effectuer des coupes plus profondes en plusieurs passes.
Pendant la coupe a sec, la lame doit étre périodiquement retirée doucement
dans la fente afin qu'elle puisse acquérir une vitesse suffisante sans charge et
se refroidir automatiquement.

L'utilisation de disques pour couper des matériaux réduit considérablement leur
durabilité.

L'utilisation de disques polyvalents pour la coupe de matériaux de friction peut
entrainer une usure plus rapide, tandis que pour la coupe de matériaux durs,
elle peut conduire a un "émoussement” et a une surchauffe.

Lors de la découpe d'un matériau spécifique au disque, les segments eux-
mémes "s'affltent". Si le disque devient "terne" (symptoéme : fortes étincelles), il
doit étre "affité" en coupant un court segment dans un matériau abrasif (gres,
asphalte, brique, etc.).

Lors du découpage a I'eau, utilisez une pression réguliére et pas trop forte, une
vitesse d'avance aussi constante que possible et un refroidissement a l'eau
régulier et abondant ; n'utilisez que des machines dotées d'un transformateur de




sécurité.

Ne pas laisser de substrat meuble ou constitué d'un matériau ayant des
propriétés différentes de celles du matériau a découper.

Il est interdit de travailler avec un disque endommagé, avec des rayures sur le
disque d'acier, avec une usure irréguliére, avec des segments ébréchés.

Ne travaillez qu'avec un casque, des lunettes de sécurité et des vétements de
protection, et respectez les regles de santé et de sécurité.

N'utiisez que des machines équipées des protections de disques
recommandées par leur fabricant.

Utilisez des masques et des extracteurs de poussiére lors de la coupe a sec.
Une réclamation ne peut étre fondée sur le taux d'usure des segments de coupe
résultant : de I'application a un type de matériau autre que celui indiqué, des
propriétés particuliéres du type de matériau en question, de I'utilisation d'une
vitesse et d'une profondeur de coupe non recommandées, d'un mauvais état
technique de la machine, d'une technique de coupe inadéquate.

Pour qu'une plainte soit prise en considération, le disque faisant I'objet de la
plainte doit avoir au moins 50 % de la hauteur du segment de diamant (partie
travaillante).

En cas de doute, veuillez contacter votre revendeur.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
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1.lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les conditions de sécurité qu'il
contient !

2. interdit pour le broyage

3. utiliser un bouclier

4. pas de découpe avec un disque endommagé

5. pour la coupe humide

6. porter un équipement de protection individuelle : lunettes de sécurité, protection
auditive, masque anti-poussiére.

7. utiliser des équipements de protection individuelle : gants de protection

Diamétre | Diameétre Coupe Type de Vitesse maximale
du disque | Hauteur du| séche/humide bouclier autorisée de la
(mm) segment machine (tr/min)
(mm)
125 8 sec Laser 12200
segmenté
230 8 sec Segmenté 6600
Laser
350 10 sec Segmenté 4300
Laser

115 8 sec Segmenté 13200
125 8 sec é 12200
180 8 sec Segmenté 8500
230 8 sec é 6600
200 8 sec Segmenté 7600
115 6 humide/sec Turbo 13200
125 [3 humide/sec Turbo 12200
230 6 humide/sec Turbo 6600
115 6 humide/sec Turbo 13200
125 6 humide/sec Turbo 12200
180 6 humide/sec Turbo 8500
200 6 humide/sec Turbo 7600
230 6 humide/sec Turbo 6600
115 6 humide/sec | Turbo/ondes 13200
125 6 humide/sec | Turbo/ondes 12200
180 6 humide/sec | Turbo/ondes 8500
230 6 humide/sec | Turbo/ondes 6600
115 6 humide Complet 13200
125 6 humide Complet 12200
180 6 humide Complet 8500
200 6 humide Complet 7600
250 6 humide Complet 6100
230 6 humide Complet 6600
230 6 humide Complet 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka

komandytowa, dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-
aprés : " GTX Poland ") informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce
manuel (ci-aprés : " Manuel "), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur
relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris,
mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses
dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement @ GTX Poland
et font I'objet d'une protection juridique en vertu de la loi du 4 février 1994 sur
les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal des lois 2006 n°
90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la
modification a des fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses
éléments individuels sans le consentement écrit de GTX Poland sont
strictement interdits et peuvent entrainer des responsabilités civiles et pénales.

DEUTSCH(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Diamant-Trennscheiben 57-606 - 57-647

BESONDERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN ACHTUNG!

Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgféltig durch, beachten Sie die darin
enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.
Messertyp je nach dem zu schneidenden
Maschinenparametern  (Geschwindigkeit/Min., Durchmesser des
Leistung).

VergroRern Sie die Montagebohrung der Scheibe nicht.

Montieren Sie die Scheibe sorgfltig und sicher in Ubereinstimmung mit den
Richtungspfeilen an der Maschine. Reinigen Sie vor der Montage die Welle und
die Scheibendruckscheiben.

Vergewissern Sie sich, dass die Lager, die Antriebswelle, die Druckscheiben und
die Untersetzungsringe der Maschine in einwandfreiem Zustand sind.

Beginnen und beenden Sie den Schnitt langsam und gleichmaRig, ohne Druck
auf die Maschine auszutiben. Der Druck, der durch das Gewicht der Maschine
entsteht, ist véllig ausreichend. UbermaRiger Druck fiihrt zu beschleunigtem
Scheibenverschleil’.

Schneiden Sie nur in einer geraden Linie, verdrehen Sie die Klinge nicht im
Verhaltnis zur Schnittflache, lassen Sie keine Verklemmungen und
unkontrollierte Bewegungen des Materials im Verhaltnis zur Klinge zu, klemmen
Sie das geschnittene Material sicher ein.

Uberschreiten Sie nicht die zuldssigen Geschwindigkeiten und empfohlenen
Schnitttiefen. Machen Sie tiefere Schnitte in mehreren Durchgangen.

Beim Trockenschnitt muss das Messer periodisch leicht in den Schlitz
zuriickgezogen werden, damit es ohne Belastung eine ausreichende
Geschwindigkeit erreichen kann und automatisch abkdhit.

Die Verwendung von Scheiben zum Schneiden von Materialien verringert deren
Lebensdauer erheblich.

Die Verwendung von Mehrzweckscheiben fir das Schneiden von
Reibmaterialien kann zu einem schnelleren Verschlei fiihren, wahrend sie beim
Schneiden von harten Materialien stumpf werden und tberhitzen kénnen.

Beim Schneiden von scheibenspezifischem Material "scharfen" sich die
Segmente selbst. Wenn die Scheibe “stumpf' wird (Symptom: starke
Funkenbildung), muss die Scheibe "geschérft" werden, indem ein kurzes
Segment in ein abrasives Material (Sandstein, Asphalt, Ziegel usw.) geschnitten
wird.

Beim Nassschneiden gleichméaRigen, nicht zu starken Druck bei mdglichst
konstantem Vorschub und gleichmaRiger, reichlicher ~Wasserkiihlung
verwenden; nur Maschinen mit Sicherheitstransformator einsetzen.

Es darf kein loser Untergrund oder ein Untergrund aus einem Material mit
anderen Eigenschaften als dem zu schneidenden Material verwendet werden.
Es ist nicht zuldssig, mit einer beschédigten Scheibe, mit Kratzern auf der
Stahlscheibe, mit ungleichmaRig abgenutzten oder abgesplitterten Segmenten
zu arbeiten.

Nur mit  Helm, Schutzbrille und
Arbeitsschutzbestimmungen beachten.
Verwenden Sie nur Maschinen mit
Scheibenschutzvorrichtungen.
Verwenden Sie beim Trockenschneiden Staubmasken und Staubabsaugungen.
Eine Beanstandung kann nicht auf die Abnutzung der Schneidsegmente gestitzt
werden, die sich aus folgenden Griinden ergibt: Anwendung auf einem anderen
als dem dafir angegebenen Material, besondere Eigenschaften des
betreffenden  Materials, ~ Verwendung  einer  nicht  empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit und -tiefe, schlechter technischer Zustand der Maschine,
unzureichende Schneidetechnik.

Damit eine Reklamation beriicksichtigt werden kann, muss die beanstandete
Scheibe mindestens 50 % der Hohe des Diamantsegments (Arbeitsteil)
aufweisen.

Wenn Sie Zweifel haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.

Material und den
Rohrs,

Schutzkleidung arbeiten,

den vom Hersteller empfohlenen

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE
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Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen Warn- und
Sicherheitshinweise!



2. zum Schleifen nicht zugelassen

3. ein Schild verwenden

4. kein Schneiden mit einer beschadigten Scheibe

5. fiir Nassschnitt

6. personliche Schutzausriistung tragen: Schutzbrille, Gehdrschutz, Staubmaske
7. personliche Schutzausriistung verwenden: Schutzhandschuhe

Durchmess| Durchmes Trocken- Typ der Zulassige max.
er der ser I/Nassschnitt | Abschirmung | Maschinendrehzahl
Scheibe 6 (U/min)
(mm) he
(mm)
125 8 trocken Segmentierter| 12200
Laser
230 8 trocken Segmentiert 6600
Laser
350 10 trocken Segmentiert 4300
Laser
115 8 trocken Segmentiert 13200
125 8 trocken Segmentiert 12200
180 8 trocken Segmentiert 8500
230 8 trocken Segmentiert 6600
200 8 trocken Segmentiert 7600
115 6 nass/trocken Turbo 13200
125 6 nass/trocken Turbo 12200
230 6 nass/trocken Turbo 6600
115 6 nass/trocken Turbo 13200
125 6 nass/trocken Turbo 12200
180 6 nass/trocken Turbo 8500
200 6 nass/trocken Turbo 7600
230 6 nass/trocken Turbo 6600
115 6 nass/trocken | Turbo/Welle 13200
125 6 nass/trocken | Turbo/Welle 12200
180 6 nass/trocken | Turbo/Welle 8500
230 6 nass/trocken | Turbo/Welle 6600
115 6 nass Vollstandig 13200
125 6 nass Vollstandig 12200
180 6 nass Vollstandig 8500
200 6 nass Vollstandig 7600
250 6 nass Vollstandig 6100
230 6 nass Vollstandig 6600
230 6 nass Vollstandig 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka
komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX
Polen") teilt mit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im
Folgenden: "Handbuch"), einschlieflich unter anderem. Alle Urheberrechte am
Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieBlich, aber
nicht beschrénkt auf den Text, die Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen
sowie die Zusammensetzung des Handbuchs, gehéren ausschlieRlich GTX
Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz geméR dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 Uber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt
2006 Nr. 90 Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten,
Verbffentlichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner einzelnen
Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von
GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen
haben.

PYCCKWM (RU) .
NEPEBOJ, OPUTMHATBHBIX UHCTPYKLIUA

AnmasHble oTpesHbie kpyru 57-606 - 57-647

OCOBbIE NMPABUINA BEE30MNACHOCTU BHUMAHUE!

e BHUMaTENbHO NpouMTaliTe MHCTPYKUMIO MO  3KchyaTauuw, cobriopaiite
CcofiepXallMecs B Hell NpeaynpexaeHns 1 ycrnosus 6e3onacHocTy.

e Tun HOXa B 3aBMCMMOCTU OT pa3pe3aeMoro MaTepuana i NapameTpoB MaLLNHbI

(ckopoCTb/MUH., AnameTp Goitka, MOLHOCTb).

He yBenuuuBaiite oTBepCTUE ANs KDENMEHUs ANCKa.

e AKKypaTHO W HAAEXHO YCTAHOBMTE AMCK Ha MallMHY B COOTBETCTBUM C
yKa3aHUsIMM CTpenoK. Mepe YCTaHOBKOWM OYMCTUTE Ban U NPWKAMHbIE AUCKA.

e Y6eautech, UTO NOAWMWMHWKA, MPUBOAHOW Ban, HaXUMHblE AUCKU 1
PeayKUMOHHbIE KOSbLia MaLLNHBI HAXOASTCS B XOPOLUEM paGoyeM COCTOSIHUN.

e HauuHaitTe ¥ npogomkaiTe NUMEHWe MNaBHO U MEANEHHO, He OKa3biBast
[laBNeHns Ha MalwmHy. [laBneHnsi, oGyCrOBNEHHOTO BECOM MalUMHbI, BOMHE
[I0CTaTO4HO. Ype3mepHoe AaBMeHNe NPUBOANT K YCKOPEHHOMY M3HOCY AnCKa.

e PexbTe TOMbKO NO NPSIMOA NUHUM, HE NOBOPaYMBAITE NE3BUE OTHOCUTENBHO
pexyLLeii NOBEPXHOCTH, He 0NyCKaiiTe 3aKNMHUBAHUS U HEKOHTPONMPYEMOTo
[IBXEHNS MaTepuana OTHOCUTENbHO IE3BWsi, HAAEXHO  3axumanTe
paspe3aHHbIii Matepuar.

e He npesbllwalite AONYCTUMYIO CKOPOCTb U PEKOMEHAYEMYIO FryGuHy pesaHus.

BeinonusiiTe Gonee rnyGokue Nponunbl 3@ HECKONbKO NPOXOA0B.

Bo Bpemsi Cyxoli peaky fie3sue HeOGXOAUMO NEPUOAVYECKN NNABHO BbIBOAUTL
13 nasa, 4ToGbl OHO MOrMO HaGpaTh AOCTATOMHYK CKOPOCTb Ge3 Harpysku 1
aBTOMATUYECKM OCTbITb.

Vicnonb3oBaH1e ANCKOB ANA PE3KM MaTepuarnosB 3HAYNTENbHO CHUXKAET WX
[I0MTOBEYHOCTb.

Vicnonb3oBaHme MHOrOLIENeBbIX AMCKOB ANs Pe3ki (PPUKLIMOHHBIX MaTepuanos
MOXeT NpuBECTM K uX Gonee GbiCTpOMY M3HOCY, @ ANs Pe3kn TeepabiX
MaTepuarnos - k "3aTynneHuio" u neperpesy.

Mpu peske Matepuana, XapakTepHOrO [fisi [AWCKA, CErMeHTbl  camu
"saTaumsatotca”. Ecnmu  auck cTtaHoBuTcs  "TynbiM"  (CUMNTOM: CUNbHOE
UCKpeHue), ero HeobXoAWMO "3aTouuTb", Bbipe3aB KOPOTKUN CErMEeHT B
abpa3snBHOM MaTepuare (necqaHuk, achanbT, PNy U T. 4.).

Mpu MOKpOW pe3ke WCMONb3yiTe PaBHOMEPHOE, HE CIIMWKOM  CUMbHOE
[laBMeHne C MaKCUMarnbHO BO3MOXHOW CKOPOCTBIO MOJA4N U PaBHOMEPHOE,
0BUMbHOE BOASIHOE OXNAXAEHNE; UCTONb3YITE TOMbKO MalLWHBI C 3aLLUTHBIM
TpaHcopMaToOpOM.

He ponyckaiite pbixnoi NOANOXKA MMM MOANOXKA U3 MaTepuana, CBOWCTBa
KOTOPOrO OTNINYAIOTCS OT CBOWCTB Pa3pe3aeMoro Matepuana.

He nonyckaetcs paboTa ¢ NoBpexaeHHLIM INCKOM, C LiapaniHaMi Ha CTarnbHoM
[INCKe, HEPABHOMEPHO M3HOLLIEHHbIM, CO CKOMOTbIMU CErMEHTaMM.

PaboTaiiTe TONbKO B Kacke, 3aLUMTHBIX O4Kax U 3allMTHO oaexae, cobnojante
npaBuna TeXHUKK 6e30MacHOCTI 1 OXpaHbl Tpyaa.

Vicnonb3yiiTe  MallMHbl  TOMBKO  C  3ALWTHBIMA  KOXYXaMU  [WCKOB,
PeKoMeHA0BaHHbIMI UX NPOVN3BOANTENSAMM.

IMpu cyxoit peske UCMONb3YNTE NbINE3aLINTHBIE MACKM1 1 NbINEOTCOCHI.
Peknamaumsi He MOXeT ObiTb OCHOBaHa Ha CKOPOCTU M3HOCA PEXYLUMX
CerMeHTOB B pesynbTare: NPUMMEHEHUs MaTtepuana, OTAINYHOTO OT yKa3aHHOro
[ANS Hero, 0cobbIX CBOCTB MaTepuana, UCronb30BaHNUsi He PEKOMEHA0BaHHO
CKOPOCTU U FyGUHbI PE3aHUsi, MAOXOr0 TEXHUYECKOTO COCTOSHUSI MalUMHbI,
HenpaBUNLHO TEXHUKM pe3aHust.

Yrobbl xanoba Gbina paccMoTpeHa, AMCK, Ha KOTOPbIA noaaeTtcs xanoba,
[NOMKeH NMeTb He MeHee 50% BbICOTbI anMasHOro cermeHTa (paboyen YacTu).
Ecnm y Bac ecTb kakue-nmbo COMHeHs:, 0GpaTUTECk K CBOEMY AUnepy.

MUKTOrPAMMbI U NPEQYNPEXAOEHUA
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.MpoyTnTE MHCTPYKUMIO MO 3KCMyaTaumy, cobrioaaiTe CopepXalmecs B Hel

npefynpexaeHns v ycroeus GesonacHocTu!

2.He ponyckaertca Ans wnudoBaHns

3.Mcnonbayite wut

4.He pe3aTb C NOBPEXAEHHLIM AUCKOM

5.[ins BNaxHon pesku

6./cnonbayiiTe CpeacTBa WHAVBUMYanbHOA 3alUWTBI 3aLMTHbIE OYKM, CPECTBa
3aLLNTLI OPraHOB CIYXa, NbINE3ALLUNTHYIO MaCcky

7./lcnonbayiiTe cpecTBa MHAUBUAYaMNbHOM 3aLMThI: 3aLyUTHBIE NepyaTki

P p | Cy Tun wura Aonyctuman
Aucka (mm)|  Beicota peska MakcumanbHas
cermeHTa CKOpOCTL
(mm)
(06/MuH)
125 8 cyxon CermMeHTUpOB 12200
aHHLIV nasep
230 8 cyxon CermeHTMpoB 6600
aHHbIN
TNazep
350 10 cyxon CermeHTupoB 4300
aHHbIV
TNazep
115 8 cyxon CermeHTupoB 13200
aHHbIV
125 8 cyxoi CermeHTMpoB 12200
aHHbIV
180 8 cyxon CermeHTupoB 8500
aHHbIV
230 8 cyxon CermeHTupoB 6600
aHHbIN
200 8 cyxoi CermeHTMpoB 7600
aHHbIN
115 6 BRaXHbBI/CYX Typ6o 13200
on
125 6 BRAXHbIA/CYX| Typ6o 12200
oW
230 6 BRaXHbIA/CYX| Typ6o 6600
o




115 6 BRaXHbIA/CyX| Typ6o 13200
on

125 6 BRaxHbIn/cyx| Typ6o 12200
oW

180 6 BRaXHbIA/CyX| Typ6o 8500
on

200 6 BRaxHbIn/cyx| Typ6o 7600
oW

230 6 BRaXHbIA/CyX| Typ6o 6600
on

115 6 BnaxHeli/cyx| Typ6o/BonHa 13200
on

125 6 BnaxHbii/cyx| Typ6o/sonta 12200
on

180 6 BnaxHbii/cyx| Typ6o/BonHa 8500
on

230 6 BnaxHbli/cyx| Typ6o/sonHa 6600
oW

115 6 MOKpbIf MonHbi 13200

125 6 MOKpbIN MonHbin 12200

180 6 MOKpbIN MonHbin 8500

200 6 MOKpbIf MonHbi 7600

250 6 MOKpbIN MonHbin 6100

230 6 MOKPbIf MonHbi 6600

230 6 MOKpbIf MonHbi 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka
komandytowa c topuguyeckum appecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4
(panee: "GTX Poland") coobLuaeT, YTo BCe aBTOpCkvie NpaBa Ha coaepkaHue
AaHHOrO pykoBoAcTBa (danee: "PykoBoacTeo"), BKMtovasi, cpeau npodero. Bee

aBTOpCKME MNpaBa Ha COflepXaHMe [aHHOTO  pyKOBOACTBA  (manee
"PyKkoBOACTBO"), ~ BKMIOYas, HO He OrpaHU4MBasiCb €ro  TEKCTOM,
oTorpachusiMi,  CXemMamy, PUCYHKaMM, a Takke €ro KOMMOo3uuuel,

npuHaanexart uckniountensHo GTX Poland u noanexar npaBoBoi oxpaHe B
COOTBETCTBUM C 3akoHoM OT 4 cheBpans 1994 roga o6 aBTOpckoM npase u
CMEXHbIX NpaBax (T.e. 3akoHogaTenbHbIN BecTHUK 2006 ropa Ne 90 nyHKT 631 ¢
nonpaskamu).  KornmposaHve, o6paboTtka, nyGruvkauus, WU3MeHeHne B
KOMMEPYECKUX LieNsiX BCero PYKOBOACTBA, @ Takke €ro 0TAerbHbIX ANeMeHToB
6e3 nucsMeHHoro cornacua GTX Poland cTporo 3anpelLeHo 1 MOXeT MoBneyb
3a cOGOM rPa/AaHCKYIO 1 YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

_ CESKAREPUBLIKA (CZ)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

Diamantové fezné kotouée 57-606 - 57-647

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI PREDPISY POZOR!

Peclivé si prectéte navod k obsluze, dodrZujte v ném uvedena upozornéni a
bezpe&nostni podminky.

Typ noZe podle fezaného materidlu a parametri stroje (otacky/min, pramér
vyvodu, vykon).

NezvétSujte montazni otvor disku.

Peclivé a bezpe¢né nasadte kotou¢ na stroj podle smérovych Sipek. Pred
montazi ocistéte hfidel a pfitlacné kotouce.

Zkontrolujte, zda jsou loZiska, hnaci hfidel, pfitiacné kotouce a redukéni krouzky
stroje v dobrém stavu.

Spustte a pokracujte v fezani plynule a pomalu, bez vyvijeni tlaku na stroj. Tlak
vyplyvajici z hmotnosti stroje je zcela dostacujici. Nadmérny tlak vede ke
zrychlenému opotiebeni kotouce.

Rezte pouze v pfimém sméru, neotacejte niiz vzhledem k fezné plose, nedovolte
zasekavani a nekontrolovany pohyb materidlu vzhledem k noZi, fezany material
bezpecné upnéte.

Neprekracujte povolené rychlosti a doporucené hloubky fezu. Hlubsi fezy
provadéjte na nékolik prachodu.

Pfi fezani za sucha je tfeba niiz pravidelné jemné vysouvat do drazky, aby mohl
nabrat dostate¢nou rychlost bez zatizeni a automaticky se ochladit.

Pouziti kotoucu pro fezani materialli vyrazné snizuje jejich Zivotnost.

PouZiti viceelovych kotougl pro fezani tfecich materidli mize zpUsobit jejich
rychleji opotiebeni, zatimco pfi fezani tvrdych materiali mize vést k "otupeni”
a prehrati.

Pri fezani specifického materialu kotouce se segmenty samy "brousi". Pokud se
kotou¢ "otupi” (pfiznak: silné jiskfeni), je tfeba jej "nabrousit" vyfiznutim kratkého
segmentu v abrazivnim materialu (piskovec, asfalt, cihla atd.).

PFi mokrém fezani pouzivejte rovnomeérny, ne pfili§ silny tlak s co nejstalejsi
rychlosti posuvu a rovhomérné, vydatné chlazeni vodou; pouzivejte pouze stroje
s bezpeénostnim transformatorem.

NepouZzivejte volny podklad nebo podklad z materialu s jinymi vlastnostmi, nez
ma fezany material.

Neni pfipustné pracovat s po$kozenym kotoucem, se $krabanci na ocelovém
kotouci, nerovnomérné opotfebovanym, s odstipnutymi segmenty.

Pracuijte pouze s pfilbou, ochrannymi brylemi a ochrannym odévem, dodrzujte
bezpecnostni a hygienické predpisy.

Pouzivejte pouze stroje s kryty kotouct doporugenymi jejich vyrobci.

P¥i fezani za sucha pouZivejte protiprachové masky a odsavace prachu.
Reklamace nemuze byt zaloZzena na rychlosti opotfebeni feznych segmentu v
duasledku: pouziti na jiny druh materidlu, nez je pro né& uren, zvlastnich
vlastnosti daného druhu materialu, pouziti nedoporu¢ené rychlosti a hloubky
fezu, Spatného technického stavu stroje, nevhodné techniky fezani.

Aby mohla byt reklamace uznéna, musi mit reklamovany disk alespori 50 %
vySky diamantového segmentu (pracovni asti).

« 'V pfipadé pochybnosti se obratte na svého prodejce.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
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1. Predtéte si ndvod k obsluze, dodrZujte v ném uvedena upozornéni a bezpe&nostni
podminky!
2.Neni povoleno brouseni
3.Pouzijte §tit
4.No fezani s poSkozenym diskem
5.Pro mokré fezani
6.Pouzivejte osobni ochranné prostiedky: ochranné bryle, ochranu sluchu,
protiprachovou masku.
7.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné rukavice

-
A
vy

Pramér Pramér Rezani za Typ stitu Pfipustné
disku (mm) V! sucha/mokra maximalni otacky
segmentu stroje (ot./min.)
(mm)
125 8 suché Segmentovy 12200
laser
230 8 suché Segmentovan 6600
e
Laser
350 10 suché Segmentovan 4300
e
Laser
115 8 suché Segmentovan 13200
e
125 8 suché Segmentovan 12200
e
180 8 suché Segmentovan 8500
e
230 8 suché Segmentovan 6600
e
200 8 suché Segmentovan 7600
e
115 6 mokry/suchy Turbo 13200
125 6 mokry/suchy Turbo 12200
230 6 mokry/suchy Turbo 6600
115 6 mokry/suchy Turbo 13200
125 6 mokry/suchy Turbo 12200
180 6 mokry/suchy Turbo 8500
200 6 mokry/suchy Turbo 7600
230 6 mokry/suchy Turbo 6600
115 6 mokry/suchy | Turbo/vina 13200
125 6 mokry/suchy | Turbo/Ina 12200
180 6 mokry/suchy | Turbo/Ina 8500
230 6 mokry/suchy | Turbo/vina 6600
115 6 mokré Uplny 13200
125 6 mokré Uplny 12200
180 6 mokré Uplny 8500
200 6 mokré Uplny 7600
250 6 mokré Uplny 6100
230 6 mokré Uplny 6600
230 6 mokré Uplny 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka
komandytowa se sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland
") oznamuje, Ze veSkera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen
"prirucka"), véetné mj. Veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen
prirucka”), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii, schémat, nakresu, jakoZz i
jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spolecnosti GTX Polsko a podléhaji pravni
ochrané podle zakona ze dne 4. tinora 1994 o autorském pravu a pravech s nim
souvisejicich (tj. Sb. zakonti 2006 €. 90 polozka 631 v platném znéni). Kopirovani,
zpracovavani, zvefejfiovani, upravovani pro komeréni Ucely celého manualu i
jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland je
pfisné zakazano a muze mit za nasledek ob¢anskopravni a trestnépravni
odpovédnost.




SLOVENSKO (SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

Diamantové rezné kottice 57-606 - 57-647

OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY POZOR!

e Pozorne si precitajte navod na obsluhu, dodrzZiavajte v fiom uvedené
upozornenia a bezpe¢nostné podmienky.

e Typ noza podla rezaného materialu a parametrov stroja (rychlost/min, priemer

vyvrtu, vykon).

Nezvadsujte montazny otvor disku.

Koti¢ opatrne a bezpe¢ne nasadte na stroj podla smerovych Sipok. Pred

montazou ocistite hriadel a pritlacné kotuce kotuca.

Skontrolujte, ¢i su loZiska, hnaci hriadel, pritlacné kotice a redukéné krizky

stroja v dobrom technickom stave.

e Zacnite a pokracujte v rezani plynulo a pomaly, bez vyvijania tlaku na stroj. Tlak
vyplyvajici z hmotnosti stroja je uplne postacujuci. Nadmerny tlak vedie k
zrychlenému opotrebovaniu kotica.

e Rezte len v priamom smere, nekratte ndz vzhlfadom na reznt plochu, nedovolte
zaseknutie a nekontrolovany pohyb materidlu vzhlfadom na néz, bezpeéne
upnite rezany material.

o Neprekradujte povolené rychlosti a odporGéané hibky rezu. Hibsie rezy
vykonavajte na niekolko priechodov.

* Pocas rezania na sucho sa musi ndz pravidelne jemne vysuvat do drazky, aby

mohol bez zatazenia nabrat’ dostatocnu rychlost a automaticky sa ochladit.

Pouzivanie kotic¢ov na rezanie materidlov vyrazne znizuje ich Zivotnost.

Pouzivanie viact¢elovych koti¢ov na rezanie trecich materialov méze sposobit

ich rychlejsie opotrebovanie, zatial ¢o pri rezani tvrdych materidlov moZze viest k

“otupeniu” a prehriatiu.

e Pri rezani $pecifického materidlu koti¢a sa segmenty samy "naostria". Ak sa
kot¢ "otupi" (priznak: silné iskrenie), musi sa "naostrit" rezanim kratkeho
segmentu v abrazivnom materidli (pieskovec, asfalt, tehla atd).

e Pri mokrom rezani pouzivajte rovnomerny, nie prili§ siny tlak s ¢o
najkonstantnejSou rychlostou posuvu a rovnomerné, vydatné chladenie vodou;
pouzivaijte len stroje s bezpe&nostnym transformatorom.

¢ Nedovolte, aby sa rezal volny podklad alebo podklad vyrobeny z materidlu s
inymi vlastnostami, ako méa rezany material.

« Nie je pripustné pracovat s poSkodenym kotti¢om, so Skrabancami na ocelovom
kotti, nerovnomerne opotrebovanym, s nastiepenymi segmentmi.

* Pracujte len s prilbou, ochrannymi okuliarmi a ochrannym odevom, dodrziavajte

zdravotné a bezpecnostné predpisy.

Pouzivaijte len stroje s ochrannymi krytmi kotu¢ov odpori¢anymi ich vyrobcami.

Pri rezani za sucha pouZzivaijte protiprachové masky a odsavace prachu.

Reklaméacia neméze byt zalozend na rychlosti opotrebovania reznych

segmentov v dosledku: pouzitia na iny typ materidlu, ako je pren uréeny,

$pecialnych vlastnosti daného typu materialu, pouzitia rychlosti a hibky rezu,
ktoré nie st odportcané, zlého technického stavu stroja, nevhodnej techniky
rezania.

« Na to, aby bola staznost posudena, musi mat reklamovany disk aspor 50 %
vysky diamantového segmentu (pracovnej Casti).

* Ak mate akékolvek pochybnosti, obratte sa na svojho predajcu.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
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1 2 3 4
Ax

6 l \ t/ﬁfffhi

1. Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrzZiavajte upozornenia a bezpe¢nostné podmienky
v flom uvedené!

2.Nie je povolené brusenie

3.Use stit

4.No rezanie s poskodenym diskom

5.For mokré rezanie

6.Noste osobné ochranné prostriedky: ochranné okuliare,
protiprachovi masku

7.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

]

ochranu  sluchu,

Priemer Priemer Rezanie za Typ stitu Pripustné
disku (mm)| segmentu | sucha/ivlhka maximalne otacky
vyska stroja (ot./min.)
(mm)
125 8 suché Segmentovy 12200
laser
230 8 suché Segmentovan 6600
é
Laser
350 10 suché Segmentovan 4300
é
Laser

115 8 suché Seg me’ntovan 13200
é
125 8 suché Segmentovan 12200
é
180 8 suché Seg me’ntovan 8500
é
230 8 suché Seg mentovan 6600
é
200 8 suché Segmentovan 7600
é
115 6 mokry/suchy Turbo 13200
125 6 mokry/suchy Turbo 12200
230 6 mokry/suchy Turbo 6600
115 6 mokry/suchy Turbo 13200
125 6 mokry/suchy Turbo 12200
180 6 mokry/suchy Turbo 8500
200 6 mokry/suchy Turbo 7600
230 6 mokry/suchy Turbo 6600
115 6 mokry/suchy | Turbo/NIna 13200
125 6 mokry/suchy | Turbo/vina 12200
180 6 mokry/suchy | Turbo/vina 8500
230 6 mokry/suchy | Turbo/NIna 6600
115 6 mokré Uplny 13200
125 6 mokré Uplny 12200
180 6 mokré Uplny 8500
200 6 mokré Uplny 7600
250 6 mokré Uplny 6100
230 6 mokré Uplny 6600
230 6 mokré Uplny 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka
komandytowa so sidlom vo Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland
") oznamuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
"prirucka"), okrem iného vratane. V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky
(d'alej len "prirucka”), okrem iného vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov,
ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a podliehaju
pravnej ochrane podfa zékona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a
suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zékonov 2006 ¢&. 90 polozka 631 v zneni
neskor$ich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na
komeréné ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného
suhlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakazané a méze mat za nasledok
obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

HRVATSKA (HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Dijamantne rezne ploce 57-606 - 57-647

POSEBNI SIGURNOSNI PROPISI PAZNJA!

Pazljivo procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i sigurnosnih
uvjeta sadrzanih u njima.

Vrsta oStrice prema materijalu koji se reZe i parametrima stroja (brzina/min.,
promjer udarca, snaga).

Nemojte povecavati otvor za montazu diska.

Pazljivo i sigurno postavite disk na stroj u skladu sa strelicama smjera. Prije
montaze ocistite osovinu i tlatne diskove diska.

Uvjerite se da su leZajevi, pogonska osovina, tlacni diskovi i redukcijski prstenovi
stroja u dobrom radnom stanju.

Pokrenite i nastavite rezati glatko i polako, bez pritiska na stroj. Tlak koji proizlazi
iz teZine stroja potpuno je dovoljan. Prekomjerni pritisak rezultira ubrzanim
troSenjem diska.

Rezite samo u ravnoj liniji, ne uvijajte ostricu u odnosu na povrsinu rezanja, ne
dopustite zaglavljivanje i nekontrolirano pomicanje materijala u odnosu na
ostricu, sigurno stegnite rezani materijal.

Nemojte prekoraciti dopustene brzine i preporu¢ene dubine rezanja. Napravite
dublje rezove u nekoliko prolaza.

Tijekom suhog rezanja, o$trica se mora povremeno, lagano povlaciti u utor kako
bi mogla posti¢i dovoljnu brzinu bez opterecenja i automatski se ohladiti.
Koristenje diskova za rezanje materijala znacajno smanjuje njihovu trajnost.
Koristenje viSenamjenskih diskova za rezanje frikcijskih materijala moze
uzrokovati njihovo brze trosenje, dok za rezanje tvrdih materijala moze dovesti
do ‘otupljivanja’ i pregrijavanja.

Prilikom rezanja materijala specificnog za disk, sami segmenti se "izostravaju".
Ako disk postane "dosadan” (simptom: jako iskrenje), disk se mora "naostriti"
rezanjem kratkog segmenta u abrazivnom materijalu (pjeScenjak, asfalt, opeka
itd.).

Kod mokrog rezanja koristite ravnomjeran, ne prejak pritisak sa $to je moguce
konstantnijom brzinom pomaka i ravnomjernim, obilnim hladenjem vodom;
Koristite samo strojeve sa sigurnosnim transformatorom.

Ne dopustite labavu podlogu ili podlogu izradenu od materijala s drugacijim
svojstvima od materijala koji se reze.

Nije dopusteno raditi s oSte¢enim diskom, s ogrebotinama na ¢elicnom disku,
neravnomjerno istroenim, s usitnjenim segmentima.

Radite samo s kacigom, zastitnim naoc¢alama i zastitnom odjecom, pridrzavajte
se zdravstvenih i sigurnosnih propisa.

Koristite samo strojeve sa S$titnicima diskova koje preporucuju njihovi




proizvodaci.

Prilikom suhog rezanja koristite maske za prasinu i usisivace prasine.

Prituzba se ne mozZe temeljiti na stopi tro$enja reznih segmenata koja je

posljedica: primjene na vrstu materijala koja nije za nju naznacena, posebnih

svojstava doticne vrste materijala, uporabe nepreporucene brzine i dubine

rezanja, lo$eg tehnickog stanja stroja, neodgovarajuce tehnike rezanja.

« Da bi se bilo kakva reklamacija mogla uzeti u obzir, disk na koji se Zali mora imati
najmanje 50% visine dijamantnog segmenta (radni dio).

« Ako imate bilo kakvih nedoumica, obratite se svom prodavacu.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA

P O®®
1 2 3 4

1.Progitajte upute za uporabu, pridrZavaijte se upozorenja i sigurnosnih uvjeta sadrzanih
u njima!

2. Nije dopusteno za mljevenje

3. Koristite $tit

4.No rezanje ostecenim diskom

5. Za mokro rezanje

6. Nosite osobnu zastitnu opremu: zastitne naocale, zastitu za sluh, masku za prasinu
7. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice

LIETUVA (LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

Deimantiniai pjovimo diskai 57-606 - 57-647

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES DEMESIO!

* AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy ir
saugos reikalavimy.

e Peiliy tipas priklauso nuo pjaunamos medZiagos ir masinos parametry
(greitis/min., pjaklo skersmuo, galia).

« Nedidinkite disko montavimo angos.

Atsargiai ir tvirtai pritvirtinkite diskg prie masinos pagal krypties rodykles. Prie§
montuodami nuvalykite veleng ir disko prispaudimo diskus.

* |[sitikinkite, kad mas8inos guoliai, varantysis velenas, prispaudimo diskai ir
reduktoriaus Ziedai yra technigkai tvarkingi.

e Pjovimg pradékite ir teskite tolygiai ir létai, nespausdami masinos. VisiSkai
pakanka spaudimo, atsirandancio dél masinos svorio. Dél per didelio spaudimo
sparciau dévisi diskas.

* Pjaukite tik tiesia linija, nesukite peilio pjovimo pavirSiaus atzvilgiu, neleiskite
medziagai uzsikirsti ir nekontroliuojamai judéti peilio atzvilgiu, tvirtai uzspauskite
pjaunamg medziagg.

* NevirSykite leistino greicio ir rekomenduojamo pjovimo gylio. Gilesnius pjavius
atlikite keliais vaZiavimais.

e Pjaunant sausuoju badu, aSmenys turi bati periodiskai, Svelniai jtraukiami j lizdg,
kad be apkrovos jgyty pakankama greitj ir automatiskai atvésty.

Naudojant diskus medziagoms pjauti gerokai sumazéja jy patvarumas.

* Naudojant jvairios paskirties diskus trinties medziagoms pjauti, jie gali greiciau
susidévéti, o pjaunant kietgsias medZiagas - "nutrupéti” ir perkaisti.

e Pjaunant diskams buadingg medziaga, patys segmentai "adtréja". Jei diskas
tampa "nuobodus” (simptomas: stiprus kibirk$¢iavimas), diska reikia "paastrinti*
trumpg segmentq iSpjaunant abrazyvinéje medziagoje (smiltainis, asfaltas,
plytos irt. t.).

e Pjaudami $lapiuoju badu, naudokite tolygy, ne per stipry slégj, kuo pastovesnj

- — ~ - pastimos greitj ir tolygy, gausy ausinimg vandeniu; naudokite tik masinas su
Promjer Visina Suholmgkro Vrsta stita Dopustena apsauginiu transformatoriumi.
diska (mm)( segmenta rezanje maksmalna przma * Neleiskite naudoti palaido pagrindo arba pagrindo, pagaminto i§ medziagos,
promjera stroja (o/min) kurios savybés skiriasi nuo pjaunamos medziagos savybiy.
(mm) * Draudziama dirbti su paZeistu disku, su jbréZimais ant plieninio disko, netolygiai
susidévéjusiu, su suskilusiais segmentais.
« Dirbkite tik su $almu, apsauginiais akiniais ir apsaugine apranga, laikykités
sveikatos ir saugos taisykliy.
125 8 suh Segmentirani 12200 * Masinas naudokite tik su gamintojy rekomenduojamomis disky apsaugomis.
laser * Pjaudami sausuoju bidu naudokite dulkiy kaukes ir dulkiy siurblius.
an230 8 suh Segmentirani 6600 e Skundas negali biti grindziamas pjovimo segmenty nusidévéjimo greiciu,
Laser atsiradusiu dél: pjovimo ant kitos nei nurodyta medziagos rusies, ypatingy
—— atitinkamos medziagos rasies savybiy, nerekomenduojamo pjovimo greicio ir
350 10 suh Segmentirani 4300 gylio, blogos masinos techninés biklés, netinkamos pjovimo technikos.
Laser e Kad skundas baty nagrinéjamas, skundziamas diskas turi bati bent 50 %
115 8 suh Segmentirani 13200 deimantinio segmento (darbinés dalies) aukscio.
125 8 suh Segmentirani 12200 « Jei turite kokiy nors abejoniy, kreipkités j pardavéja.
180 8 suh Segmentirani 8500 PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
230 8 suh Segmentirani 6600
200 8 suh Segmentirani 7600 L 4 [ &
115 6 mokro/suho Turbo 13200 N
125 [3 mokro/suho Turbo 12200
230 6 mokro/suho Turbo 6600 1 2 8 4
115 6 mokro/suho Turbo 13200
125 6 | mokiolsuho | Turbo 12200 /(w?f
180 6 mokro/suho Turbo 8500 /,‘w'} )
Wy
200 6 mokro/suho Turbo 7600
5
230 6 mokro/suho Turbo 6600 1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspejimy ir saugos salygy!
115 6 mokro/suho Turboival 13200 2.Neleidziama $lifuoti
125 6 mokro/suho |  Turboival 12200 i-ﬁse skydas disk
-No pjovimo su paZeistu disku
180 6 mokro/suho | Turboival 8500 5 For Slapio pjovimo
230 6 mokro/suho Turbo/val 6600 6.Dévékite asmenines apsaugos priemones: apsauginius akinius, klausos apsauga,
115 6 mokar Pun 13200 dulkiy kagke . ) ) .
7.Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines
125 6 mokar Pun 12200
180 6 mokar Pun 8500 Disko | Skersmuo| Sausas/ | Skydo tipas Leistinas
200 6 mokar Pun 7600 skersmuo | segmento drégnas maksimalus
250 6 mokar Pun 6100 (mm) aukstis pjovimas masinos greitis
(mm) (aps./min.)
230 6 mokar Pun 6600
230 6 mokar Pun 6600
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka
komandytowa sa sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: 125 8 sausas Segmentinis 12200
"GTX Poljska") obavjestava da sva autorska prava na sadrZaj ovog priruénika lazeris
(u daljnjem tekstu: "Prirucnik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava 230 8 sausas Segmentuota 6600
na sadrzaj ovog Priruénika (u daljnjem tekstu "Prirucnik"), ukljucujuéi, ali ne S
ograniCavajuci se na njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze, kao i njegov Lazeris
sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti prema 350 10 sausas Segmentuota 4300
Zakonu od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, s )
obrada, objavljivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog priruénika kao i Lazeris
njegovih pojedina¢nih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je 115 8 sausas Segmentuota 13200
zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$¢u. S




125 8 sausas Segmentuota 12200
s
180 8 sausas Segmentuota 8500
s
230 8 sausas Segmentuota 6600
s
200 8 sausas Segmentuota 7600
s
115 6 $lapias/sausa Turbo 13200
s
125 6 Slapias/sausa Turbo 12200
s
230 6 $lapias/sausa Turbo 6600
s
115 6 Slapias/sausa Turbo 13200
s
125 6 Slapias/sausa Turbo 12200
s
180 6 Slapias/sausa Turbo 8500
s
200 6 Slapias/sausa Turbo 7600
s
230 6 $lapias/sausa Turbo 6600
s
115 6 Slapias/sausa| Turbo / banga 13200
s
125 6 Slapias/sausa| Turbo / banga 12200
s
180 6 $lapias/sausa| Turbo / banga 8500
s
230 6 Slapias/sausa| Turbo / banga 6600
s
115 6 Slapia Visas 13200
125 6 Slapia Visas 12200
180 6 Slapia Visas 8500
200 6 Slapia Visas 7600
250 6 Slapia Visas 6100
230 6 Slapia Visas 6600
230 6 Slapia Visas 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” "Spétka
komandytowa", kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4
(toliau - "GTX Poland ") informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau -
"Vadovas") turinj, jskaitant, be kita ko. Visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau -
Vadovas) turinj, jskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas,
bréZinius, taip pat jo kompozicija, priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés
apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
istatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais).
Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadovg ir atskirus
jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai draudziama ir gali
uztraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.

LATVIA (LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

Griesanas diski ar dimanta apmali 57-606 - 57-647

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI UZMANIBU!

Rapigi izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus un
dro$ibas nosacijumus.

Asmenu tips atbilstosi griezéjamajam materidlam un masinas parametriem
(atrums/min., asmena diametrs, jauda).

Nepalieliniet diska montazas atveri.

Uzmanigi un droSi piestipriniet disku pie masinas saskana ar virziena bultinam.
Pirms montazas notiriet varpstu un diska spiediena diskus.

Parliecinieties, ka ma$inas gultni, piedzinas varpsta, spiediena diski un
reducéSanas gredzeni ir darba kartiba.
Séciet un turpiniet griezt vienmérigi un I&ni, neizmantojot spiedienu uz masinu.
Spiediens, ko rada masinas svars, ir pilnigi pietiekams. Parmérigs spiediens
izraisa paatrinatu diska nodilumu.

Griezt tikai taisna Iinija, neaizgrieziet asmeni attieciba pret grieSanas virsmu,
nepielaujiet materiala aizkeranos un nekontrolétu materiala kustibu attieciba
pret asmeni, drosi nostipriniet griezto materialu.

Neparsniedziet atlauto atrumu un ieteicamo grieSanas dzilumu. Dzilakus
griezumus veiciet vairakos piegajienos.

Sausas grieSanas laika asmenis periodiski viegli janobida slota, lai tas bez
slodzes varétu uznemt pietiekamu atrumu un automatiski atdzist.

Disku izmanto$ana materialu grieSanai ievérojami samazina to izturibu.
Daudzfunkcionalu disku izmanto$ana berzes materialu grieSanai var izraisit to
atraku nodilumu, savukart cietu materialu grieSanai tas var izraisit "sadeldésanu”
un parkar$anu.

GrieZot diskam specifisku materialu, segmenti padi "asinas". Ja disks klTst
"blavs" (simptoms: spéciga dzirkstelosana), disks ir "jauzasina", nogrieZot Tsu
segmentu abraziva materiala (smilsakmens, asfalts, kiegelis utt.).

GrieZot ar slapjo grie$anu, izmantojiet vienmérigu, ne parak spécigu spiedienu
ar péc iespé&jas nemainigu padeves atrumu un vienmérigu, bagatigu dzesésanu
ar Gdeni; izmantojiet tikai masinas ar droSibas transformatoru.

Nepielaujiet valigu substratu vai substratu, kas izgatavots no materiala ar
atSkirigam Tpasibam neka griezéjamajam materialam.

e Nav atlauts stradat ar bojatu disku, ar skrap&jumiem uz térauda diska,

nevienmérigi nodilusu, ar Skembu segmentiem.

* Stradat tikai ar kiveri, aizsargbrilléem un aizsargapgérbu, ievérot droSibas un

veselibas aizsardzibas noteikumus.

* Izmantojiet tikai masinas ar raZotaja ieteiktajiem disku aizsargiem.
e Sausas grieSanas laika izmantojiet puteklu maskas un puteklu nostcégjus.
e Sadzibu nevar pamatot ar grieSanas segmentu nodiluma atrumu, kas radies, ja:

tiek izmantots cita veida materials, neka noradits, attieciga materiala pasas
pasibas, tiek izmantots neatlauts grie$anas atrums un dzilums, slikts masinas
tehniskais stavoklis, neatbilstoSa grieSanas tehnika.

e Lai stdziba tiktu izskatita, diska, par kuru iesniegta sidziba, augstumam jabat

vismaz 50 % no rombveida segmenta (darba dalas).

* Jarodas 8aubas, sazinieties ar izplatitaju.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

LO®
OF

-] 7
1.Izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridindgjumus un droSibas
nosacijumus!
2.Nav atlauts slipéSanai
3.1zmantojiet vairogu
4.No grieSanas ar bojatu disku
5. mitrai grieSanai
6.Nés3jiet individualos aizsardzibas [idzeklus:
putek|u masku.
7.1zmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us: aizsargcimdi

~
[,

illes, dzirdes aizsardzibu,

Disku Diametra | Sausa/mitra | Vairoga tips Pielaujamais
diametrs | segmenta grieSana maksimalais
(mm) augstums masinas
(mm) apgriezienu skaits
(apgr./min)
125 8 sausais Segmentétais 12200
lazers
230 8 sausais Segmentéts 6600
Lazera
350 10 sausais Segmentéts 4300
Lazera
115 8 sausais Segmentéts 13200
125 8 sausais Segmentéts 12200
180 8 sausais & 8500
230 8 sausais Segmentéts 6600
200 8 sausais @ 7600
115 6 slapj$/sauss Turbo 13200
125 6 slapj$/sauss Turbo 12200
230 6 slapj$/sauss Turbo 6600
115 6 slapj$/sauss Turbo 13200
125 6 slapj$/sauss Turbo 12200
180 6 slapj$/sauss Turbo 8500
200 6 slapj$/sauss Turbo 7600
230 6 slapj$/sauss Turbo 6600
115 6 slapj$/sauss | Turbolvilni 13200
125 6 slapj$/sauss | Turbolvilni 12200
180 6 slapj$/sauss 8500
230 6 slapj$/sauss | Turbolvilni 6600
115 6 slapj$ Pilns 13200
125 6 slapj$ Pilns 12200
180 6 slapj$ Pilns 8500
200 6 slapj$ Pilns 7600
250 6 slapj$ Pilns 6100
230 6 slapj$ Pilns 6600
230 6 slapj$ Pilns 6600

"GTX Poland Spétka z ierobeZong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa
ar juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ")
informé, ka visas autortiesibas uz $§is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata”) saturu, tai skaitd, cita starpa. Visas autortiesibas uz &is
rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai
uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zimé&umiem, ka arf uz tas



kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai
aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un
blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnesi Nr. 90, 631. punkts ar
grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka ari tas atseviSku elementu kopéSana,
apstrade, publicésana, parveido$ana komercialos nolikos bez GTX Poland
rakstiskas piekrianas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

SLOVENSKI (SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Diamantni rezalni diski 57-606 - 57-647

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI POZOR!

Pozorno preberite navodila za uporabo, upostevajte v njih navedena opozorila
in varnostne pogoje.

Vrsta rezila je odvisna od materiala, ki ga je treba rezati, in parametrov stroja
(hitrost/min., premer izvrtine, mo¢).

Ne povecujte luknje za pritrditev diska.

Previdno in varno namestite disk na stroj v skladu s smernimi puséicami. Pred
montaZo ocistite gred in tlacne diske diska.

Prepricajte se, da so leZaji, pogonska gred, tlacni diski in redukcijski obrocki
stroja v dobrem stanju.

Rezanje zaénite in nadaljujte gladko in pocasi, brez pritiska na stroj. Pritisk zaradi
teze stroja je povsem zadosten. Prevelik pritisk povzroci pospe$eno obrabo
diska.

Rezite samo v ravni ¢&rti, ne zasukajte rezila glede na rezalno povrsino, ne
dovolite zatikanja in nenadzorovanega premikanja materiala glede na rezilo,
odrezani material varno vpnite.

Ne prekoracite dovoljenih hitrosti in priporoCenih globin rezanja. Globlje reze
izvajajte v ve¢ prehodih.

Med suhim rezanjem je treba rezilo obasno nezno umakniti v rezo, da lahko
brez obremenitve pridobi zadostno hitrost in se samodejno ohladi.

Uporaba diskov za rezanje materialov znatno zmanjsa njihovo trajnost.
Uporaba veénamenskih kroZnikov za rezanje materialov, ki se lahko hitro
obrabljajo, pri rezanju trdih materialov pa lahko pride do tupljenja in pregrevanja.
Pri rezanju specifiénega materiala za disk se segmenti sami "izostrijo". Ce disk
postane "dolgo¢asen” (simptom: moé¢no iskrenje), ga je treba "nabrusiti" z
rezanjem kratkega segmenta v abrazivni material (peS¢enjak, asfalt, opeka itd.).
Pri mokrem rezanju uporabljajte enakomeren, ne premocan pritisk s ¢im bolj
konstantno hitrostjio podajanja in enakomerno, izdatno vodno hlajenje;
uporabljajte le stroje z varnostnim transformatorjem.

Ne dovolite, da bi bila podlaga ohlapna ali izdelana iz materiala z drugaénimi
lastnostmi, kot jih ima material, ki ga je treba razrezati.

Ni dovolieno delati s poskodovanim diskom, z praskami na jeklenem disku,
neenakomerno obrabljenim, z odlomljenimi segmenti.

Delajte le s celado, zascitnimi o€ali in za$citnimi oblacili ter upostevajte
zdravstvene in varnostne predpise.

Stroje uporabljajte le z zas¢itnimi plos¢ami, ki jih priporo¢ajo njihovi proizvajalci.
Pri suhem rezanju uporabljajte protipraSne maske in sesalnike za prah.
Pritozba ne more temeljiti na hitrosti obrabe rezalnih segmentov, ki je posledica:
uporabe na vrsti materiala, ki ni navedena za to, posebnih lastnosti zadevne
vrste materiala, uporabe hitrosti in globine rezanja, ki nista priporoceni, slabega
tehni¢nega stanja stroja, neustrezne tehnike rezanja.

Da se lahko pritozba obravnava, mora imeti disk, ki je predmet pritoZbe, vsaj 50
% visine diamantnega segmenta (delovnega dela).

Ce dvomite, se obrite na prodajalca.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA
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1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varmnostne pogoje, ki jih
vsebujejo!

2.Ni dovoljeno za brusenje

3.Use &cit

4.No rezanje s poskodovanim diskom

5.Za mokro rezanje

6.Nosite osebno zas¢itno opremo: za$¢itna o¢ala, zascito sluha, masko proti prahu
7.Uporabljajte osebno za$¢itno opremo: za$¢itne rokavice

Premer Visina Suho/mokro Vrsta §¢ita | Dovoljena najvecja
diska (mm)| segmenta rezanje hitrost stroja (vrtljaji
premera na minuto)
(mm)
125 8 suha Segmentirani 12200
laser
230 8 suha Segmentiran 6600

Laser
350 10 suha Segmentiran 4300
Laser
115 8 suha Segmentiran 13200
125 8 suha Segmentiran 12200
180 8 suha Segmentiran 8500
230 8 suha Segmentiran 6600
200 8 suha Segmentiran 7600
115 6 mokro/suho Turbo 13200
125 6 mokro/suho Turbo 12200
230 6 mokro/suho Turbo 6600
115 6 mokro/suho Turbo 13200
125 6 mokro/suho Turbo 12200
180 6 mokro/suho Turbo 8500
200 6 mokro/suho Turbo 7600
230 6 mokro/suho Turbo 6600
115 6 mokro/suho | Turbo/valovan 13200
125 6 mokro/suho | Turbo/valovan 12200
e
180 6 mokro/suho Turbo;_valovan 8500
230 6 mokro/suho | Turbo/valovan 6600
115 6 mokra Celoten 13200
125 6 mokra Celoten 12200
180 6 mokra Celoten 8500
200 6 mokra Celoten 7600
250 6 mokra Celoten 6100
230 6 mokra Celoten 6600
230 6 mokra Celoten 6600
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka

komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX
Poland ") obves¢a, da so vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v
nadaljevanju: "Priroénik"), med drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega
priro¢nika (v nadaljevanju: "priro¢nik"), med drugim tudi na njegovem besedilu,
fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izklju¢no druzbi GTX
Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631 s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika
in njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega
soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

BbIIFAPUS (BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNHUTE UHCTPYKLMW

[AvnamaHTeHn auckoBe 3a psizaHe 57-606 - 57-647

CMEUN®UYHU NPABWUIIA 3A BE3ONACHOCT BHUMAHUE!

MpoueTeTe BHUMATENHO WHCTPYKLMWTE 3a eKcrjoaTauus, cnassaiiTe
ChbpXalUuTe Ce B TAX NPeayNpexaeHUs 1 ycrosns 3a 6e3onacHocT.

Bua Ha HOXa B 3aBMCMMOCT OT MaTepuana, KoilTo Tpsibsa [a ce pexe, u
napameTpuTe Ha MallnHaTa (CKOPOCT/MUH., AnamMeTbp Ha GyTa, MOLLHOCT).

He yronemsiaiiTe 0TBopa 3a MOHTUpaHe Ha avcka.

BHUMAaTENHO U CUTyPHO MOHTUpaTe AUCKa KbM MalliMHaTa B CbOTBETCTBUE CbC
cTpenkuTte 3a mocoka. fouscTeTe Bana W NpuUTMCKalLMTe [WUCKOBE Npeau
MOHTaxa.

YBepeTe ce, Ye narepuTe, 3a[BWKBALUMAT Bar, NPUTUCKALIWTE OUCKOBE U
peayKUMOHHUTE NPBCTEHN Ha MalLMHaTa ca B 406PO paGoTHO CLCTOSHME.
Bano4HeTe 1 NPOABMXETE PsA3aHETO NnaeHO M GaBHO, Ge3 Aa ynpaxHsBsaTe
HaTUCK BbPXY MaluMHaTa. HaTuCKbT, KOWTO Ce noryyaa OT TernmoTo Ha
MalUNHaTa, € HaMbIHO JOCTaThYEH. [TPEKOMEPHUSAT HaTUCK BOAW [10 YCKOPEHO
M3HOCBAHE Ha aucKa.

PexeTe camo Mo npaBa NMHWUS, HE YCyKBailT€ OCTPUETO MO OTHOLIEHUE Ha
pexeljata MOBBPXHOCT, HE [OMycKalTe 3aKnelyBaHe W HEKOHTPONMPaHO
[IBWXEHNE Ha mMaTepuana fo OTHOWIEHWE Ha OCTPUETO, 3akpeneTe 374paBo
OTpsi3aH1s MaTepuarn.

He npesuliaBaiiTe paspelleHUTe CKOPOCTU U NPenopbunTeNHUTE AbNGOUMHMI
Ha psizaHe. M3BbpLuBaliTe No-AbNGOKM Cpe3oBe Ha HSKOMKO NPEMUHABaHMS.
Mo Bpeme Ha CyxoTO psi3aHe HOXbLT TpsIGBA NEPUOANYHO Aa Ce M3Ternst
BHUMATENHO B rHE3A0TO, 3a /la MOXe Aa Habepe AocTaTbyHa ckopocT 6e3
HaToOBapBaHe M 1a Ce OXMa/in aBTOMAaTUYHO.

M13Non3BaHeTo Ha AMCKOBE 3a Psi3aHe Ha MaTepuarni 3HauYNTenHO Hamansisa
TAXHATA U3APBXINBOCT.

M3nonssaHeTo Ha MHOrOYHKUMOHANHM AUCKOBE 3@ psidaHe Ha (PPUKLIMOHHM
maTepuanu Moxe fa aose/ae A0 No-6bp30To UM M3HOCBaHe, a Npy ps3aHe Ha
TBbPAW MaTepuanu - 1o "3aTbnsBaHe" u nperpsisaHe.

Mpu psisaHe Ha cneuuduyeH 3a [auUcKka MaTepuan camuTe CerMeHTU ce
"M30CTPAT". AKO AUCKLT CTaHe "TbN" (CUMNTOM: CUIHO UCKPEHE), ANCKBLT TpAbsa
Aa ce "HaToun", KaTo Ce uU3pexe KpaTbK CerMeHT B abpasuBeH maTepuan
(nsicbyYHMK, acchanT, Tyxna u ap.).

Mpu MOKpO psi3aHe W3NonaBaiTe PaBHOMEPEH, HE MHOTO CUMEH HaTUCK C
BB3MOXHO Hal-MOCTOSIHHA CKOPOCT Ha NofjaBaHe 1 PaBHOMEPHO, 0BUNHO BOHO




oxnax/aHe; U3NonasaiTe camo MalLNHX C NpeanaseH TpaHcgopmaTop.

He ponyckaiite HacuneH cy6eTpat unu cybetpart, uspaboTeH ot matepuan cbe
CBOWCTBA, Pa3fN4HN OT TE3N Ha PsA3aHWUsi MaTepuann.

He e nonyctmo aa ce paboTi ¢ NoBPe/ieH ANCK, C APACKOTUHM NO CTOMaHEHNSs!
[INCK, HEPABHOMEPHO M3HOCEH, C OTUYNEHN CErMeHTA.

PabBoteTe camo ¢ kacka, npefnasHuW ouuna v 3alwuTHO obnekno, cnassanTte
npasunaTta 3a 3ApaBOC/OBHN 1 GE30NacHN YCroBusA Ha TpyA.

M3non3saitTe MalluHN Camo C NPeAnasnTeni Ha AUCKOBETE, NpenopbyaHi ot
TEXHUTE NPON3BOAUTENN.

M3non3saiiTe NpOTUBONPaXOBM MACk 1 MPaxoCMyKauKi Mpy Cyxo psizaHe.
XKan6aTta He MOXe [1a Ce OCHOBaBa Ha CTEMeHTa Ha U3HOCBaHe Ha pexelmTe
CermMeHTM, KOSITO @ PesynTaT OT: MpunaraHe KbM BIA MaTepuan, pasnuyeH ot
NOCOYEHNsI 3@ HEro, CneuuwanHn CBOWCTBA Ha BBMPOCHMA BWA MaTepwan,
13on3saHe Ha CKOPOCT M ABLNGOYMHA Ha Ps3aHe, KOWTO He ca NpenopbyaHm,
OLLIO TEXHUYECKO CLCTOSIHWE Ha MalLWMHATa, HENOAXOAALLA TeXHUKA Ha psidaHe.
B8a pa 6bae pasrnenaHa Besika xkanba, AMCKBT, 3a KOMTO ce noaasa xanba,
Tpabsa aa uma noxe 50 % OT BUCOUMHATA Ha AMaMaHTEHMsA cermeHT (paboTHata
vacr).

AKO UMaTe HSIKaKBI CbMHEHUSI, MONISi, CBbPXKETE Ce C BalLKsi ThProsell.

MUKTOrPAMU U NPEOYNPEXOEHUA
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1.MpoyeTeTe MHCTPYKUMMTE 3a eKCoaTaunsi, cnassaiTe CbabpXalMTe Ce B TAX
npeaynpexaeHns n ycrnoens 3a GesonacHocT!

2.He e paspelueHo 3a cmunaxe

3.Use wut

4.No psi3aHe ¢ noBpeaeH Anck

5.3a MOKpo psizaHe

6.Wear nu4HM NpeanasHy CpeacTea: NpeanasHi ouuna, 3almTa Ha criyxa, Macka 3a
npax

7.Manonasalite NUYHM NPEANasHv CPEACTBA: 3aLLUMTHIA PbKaBULM

Ouametsp | Avamersp| Cyxo/Mokpo | Bua Ha wwmta HAonyctuma
Ha gucka | BucounHa psizaHe MaKcumanHa
(mm) Ha CKOpOCT Ha
cermeHTa MalumHara (rpm)
(mm)
125 8 cyx CermeHTUpaH 12200
nasep
230 8 cyx CermeHTUpaH 6600
Nazep
350 10 cyx CermeHTUpaH 4300
Tlasep
115 8 cyx CermeHTUpaH 13200
125 8 cyx CermeHTUpaH 12200
180 8 cyx CermeHTUpaH 8500
230 8 cyx CermeHTUpaH 6600
200 8 cyx CermeHTUpaH 7600
115 6 Mokpo/cyxo Typ6o 13200
125 6 Mokpo/cyxo Typ6o 12200
230 6 Mokpo/cyxo Typ6o 6600
115 6 Mokpo/cyxo Typ6o 13200
125 6 Mokpo/cyxo Typ6o 12200
180 6 Mokpo/cyxo Typ6o 8500
200 6 Mokpo/cyxo Typ6o 7600
230 6 Mokpo/cyxo Typ6o 6600
115 6 mokpo/cyxo | Typ6o/BbnHa 13200
125 6 mokpo/cyxo | Typ6o/BbnHa 12200
180 6 mokpo/cyxo | Typ6o/BbnHa 8500
230 6 mokpo/cyxo | Typ6o/BbnHa 6600
115 6 MOKBbP Mbnen 13200
125 6 MOKBbP Mbnen 12200
180 6 MOKBbP Mbnen 8500
200 6 MOKbP Mbnen 7600
250 6 MOKbP Mbnen 6100
230 6 MOKBbP Mbnen 6600
230 6 MOKBbP Mbnen 6600
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka

komandytowa cbc cefanuie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-
HaTaTbk "GTX Poland ") uHbopMupa, Ye BCUMKW aBTOPCKM MpaBa BbpXY
CbAbPXaHUETO Ha TOBA PbKOBOACTBO (Hapu4aHO no-HaTtaTbk "PbKkoBoACTBO"),
BKIOYMTENHO W. BCuukM aBTOPCKM NpaBa BbpXy ChHABPKAHETO Ha ToBa
PBKOBOACTBO (HapuyaHo Nno-HaTaTbk "PbKOBOACTBOTO"), BKITIOUYUTENHO, HO HEe
camo, BbpXy HErOBWSi TEKCT, CHUMKM, AUarpamu, YepTexu, KakTo U BbpXy
KOMMo3numsTa My, NpuHaanexar usknoumtenHo Ha GTX Monwa n ca obekt
Ha npaBHa 3almTa cbrnacHo 3akoHa oT 4 ¢espyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO
npaeo v cpopHuTe My npasa (T.. [B, 6p. 90 ot 2006 r., nosuumsi 631 c
M3MEHeHUsITa). KonupaHeto, obpaboTBaHeTo, ny6nukysaHeTo,
MOAMMULMPAHETO C THPrOBCKA LIEM Ha LANOTO PbKOBOACTBO, KakTo U Ha
OTAENHM HEroBY eneMeHT 6e3 IMCMEHOTO cbrnacue Ha GTX MMonwa e cTporo
3aGpaHeHo 1 MoXe Aa A0Be/E [0 rPax/AaHCKa 1 Haka3aTesiHa OTrOBOPHOCT.

CPBWJA (SR)
MPEBOL OPUMMHAITHWX YNYTCTABA

OvjamaHT ceyerse auckoBu 57-606 - 57-647

CI'IELIWDW‘IHVI BE3BEAHOCHW MPOMUCU NAXHbA!

MaxrbMBo MpounTajTe ynytctea 3a  ynotpeGy,
6e36eAHOCHE YCrIoBE CaipXaHe Y Hhemy.

Tun ceunBa Npema maTepujany koju ce ceye n napameTpuma mainHe (6pavHa
/ MUH., npeyHuk 6opbe, cHara).

He yBehagajTe 0TBOp 3a MOHTaXy Aucka.

MaXxrb1BO M CUIYPHO MOCTaBUTE AWCK HA MalUMHY Y CKnafy ca cTpenuuama
npasLia. O4YMCTUTE BPATUIO 1 AUCKOBE MPUTICKA ANCKA NPE MOHTaXE.
YBepuTe ce fa Cy nexajeBu, MOTOHCKA OCOBMHA, AMCKOBW MpuTUcKa W
PefyKUMOHM NPCTEHOBYU MaLLWHeE Cy y JOGPOM PaaHOM CTakby.

TMOYHUTE 1 HacTaBuUTE Ca CeyerbeM rMaTko 1 nonako, 6e3 NpUTMCKa Ha MaLLnHY.
MpuTnCak Koju NPoON3MNasn W3 TeXWHe MalMHe je CacBUM AO0BOTbaH.
IMpeTepaHu npuTMcak 10BoAN A0 YGp3aHor xaGarsa Ancka.

M3pexuTe camo y NpaBoj NNHUjM, He OokpehuTe CEeYMBO Y OAHOCY Ha MOBPLUNHY
3a pesate, He [J03BONMTE 3arMaBibMBake W HEKOHTPONMCAHO KpeTare
maTepujana y OfjHOCYy Ha CE4NBO, CUTYPHO CTETHUTE UCEeYeHM MaTepujar.

He npenasuTte fo3BorbeHe Gp3nHe 1 NpenopyyeHe Ay6uHe ceyersa. Hanpasute
ny6rbe pe3oBe y HEKONMKO Nponasa.

Tokom CyBOr pe3atba, Ce4MBO CE MOPa MEPUOANYHO, flaraHo noeyhu y oTBop
Tako Aa Moxe fia fio6uje noBorbHY GpanHy 6e3 onTepeherba 1 ayTomatcku ce
oxnaau.

Ynotpeba pauckoBa 3a pesatbe MaTtepujana 3HauvajHO CMmatbyje HMXOBY
M3APXKILUBOCT.

YnoTtpeGa BULIEHAMEHCKMX AMCKOBA 3a Ceuere Tpewa MmaTepujana Moxe
[I0BECTY 10 HoUXOBOT GPXEr HOLLEH:a, 10K 3a Cevet-e TBPAUX MaTepujana Moxe
[10BECTYN 710 &(yOT;0TyNIbUBaH-a&gyoT; 1 Nperpesarka.

Mpunukom pesara MaTepujana cneuMdUUHOr 3a [AWCK, Cami CEerMeHTU ce
&qyoT;n3oLTpasajy&qyoT;. Ako AncK noctaHe &qyoT;AocanaH&gyoT; (CumnTom:
036MIbHO UCKperbe), ANCK Mopa 6UTK &QyoT;N3oLITPEH&QYOT; pesar-em KpaTkor
cermeHTa y abpasuBHoM MaTepujany (newsdap, acdant, uMrna, uta.).

Kana MOKpo cederbe, KOPUCTUTE Yak, He MpeBulLe jak MpUTMCak ca LWTo je
Moryhe KOHCTaHTHUjOM GP3MHOM MyHseHsa U PABHOMEPHUM, OBUITHM Xnaferem
Bofie; KopucTuTe camo MallnHe Ca CUrypHOCHUM TPaHChOPMAaTOpOM.

He nossonuTe nabasy noanory v NoAnory HanpaerbeHy oA Matepujana ca
pa3NnuMTUM CBOJCTBMMA Y OfJHOCY Ha MaTepujan Koju ce ceve.

Huje nossorbeHo paguTn ca owTeheHum auckom, ca orpe6oTuHama Ha
YENUYHOM [NCKY, HEPABHOMEPHO UCTPOLLEHUM, Ca YCUTHEHUM CErMEHTUMA.
Pagute camo ca Kauurom, 3alITUTHUM Haouyapuma W 3aluTUTHOM omehom,
nowuTyjTe 3apaBCTBEHE 1 Ge36eaHOCHe Nponuce.

Kopuctute camo maluvHe ca WTUTHULMMA [Ucka MpenopyyYeHnM O CTpaHe
HUXOBMX Mpou3Bofaya.

Kopuctute mMacke 3a NpalLuHy v ycucuBaye npatimHe Kaja CyBO CeueHse.
XKanba ce He MOXe 3acCHMBaTI Ha CTONM xaBakba cerMeHara 3a pesate koja je
pesynTaT Ha: NpUMeHe Ha BPCTY MaTepujana Koju Huje HasHaueH 3a bera,
nocebHNX CBojcTaBa BpCTe MaTepujana y nutaky, ynotpebe 6paunHe un aybuHe
ceueta Koja Ce He Mpenopydyje, fOWEr TEXHUYKOr CTaka MalunHe,
Hea/leKBaTHe TeXHUKE Ceyersa.

3a 6uno kojy xanby ja ce pa3mMoTpU, AUCK KOjU CE XKani Mopa UMaTH HajMarbe
50% of BUCUHE AnjaMaHTCKOT CerMeHTa (pagHu A4eo).

Axo nmate 61no kakeux Heaoymuua, obpaTuTe ce CBOM npoaasLly.

npatute ynosoperwa 1

MUKTOrPAMU U YIIO30OPEA
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1 . MNpouuTajTe ynytcTea 3a ynotpeby, nowTyjTe ynosopexa u 6e3beaHocHe ycnose
cajipxaHe y remy!
2 .HoT no3BorbeHo 3a Gpyluerse
3 .Kopuctute wimt
4 .Ho ceuemse owreheHum auckom
5 .dop MoKpo ceyerbe
6 .Beap -0Ba N14Ha 3aLUTUTHA ONPEMa: 3aLLTUTHE Haouape, 3alTITa Cryxa, Macka 3a
npaLmHy



7 .Yce nn4Hy 3aLUTUTHY ONpemy: 3alliTUTHe pykasiLie

Mpeynnk | npeynnk | CyBo/mokpo | Tun wrura | [lo3BorbeHa makc.
Auncka (Mm)| cermeHTa ceyerse ©Bp3nHa MawwunHe
BUCHHA (pnm)
(Cpnckn)
125 8 CyBa CermeHTupaH 12200
n
an230 8 CyBa cagpxuHa 6600
TNacep
350 10 CyBa cagpxuHa 4300
TNacep

115 8 CyBa cagpxuHa 13200
125 8 CyBa cappXuHa 12200
180 8 CyBa cagpxuHa 8500
230 8 CyBa cappXuHa 6600
200 8 CyBa cagpxuHa 7600
115 6 Mokpo / cyBo Typ6o 13200
125 6 Mokpo / cyBo Typ6o 12200
230 6 Mokpo / cyBo Typ6o 6600
115 6 Mokpo / cyBo Typ6o 13200
125 6 Mokpo / cyBo Typ6o 12200
180 6 Mokpo / cyBo Typ6o 8500
200 6 Mokpo / cyBo Typ6o 7600
230 6 Mokpo / cyBo Typ6o 6600
115 6 mokpo / cyBo | Typ6o / Tanac| 13200
125 6 mokpo / cyBo | Typ6o / Tanac| 12200
180 6 Mokpo / cyso | Typ6o / Tanac 8500
230 6 mokpo / cyBo | Typ6o / Tanac| 6600
115 6 Bnahxa My 13200
125 6 Bnahna Myn 12200
180 6 Bnahna Myn 8500
200 6 Bnahxa My 7600
250 6 Bnahxa My 6100
230 6 Bnahna Myn 6600
230 6 Bnahna NyH 6600

&qyoT;I'TX MonaHa Cndlka 3 orpaHMU30Hg oanowueasnanHosuna&qyort;
Cnétka komaHgyTowa ca ceauwTem y Bapuwasw, yn. lMorpaHuuska 2/4 (y
Aarbem TekcTy: &qyoT; TKC Morbcka&qyoT;) obaBeluTasa Aa Cy cBa ayTopcka
npaBa Ha caJpXaj OBOr ynyTcTea (y Aarbem TekcTy: &QyoT;MpUpy4HIK&QYOT;),
ykibyuyjyhu, uameRly octanor. Cea aytopcka npaBa Ha cafpxaj OoBor
npupyyHiKa (y Aarbem TekcTy &qyoT;TpupyydHnK&QyoT;), yKrbyuyjyhu, anu He
orpaHunyaBajyhin ce Ha heroB TekcT, choTorpaduje, Avjarpame, LpTEXe, kao
Heros cactas, npunagajy uckrbyunso I'TKC Morbcka M noanexy npasHoj
3awTutn npema 3akoHy of cebpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o aytopckom
npasy 1 cpoaHuMm npasuma (1j. Yaconuc sakoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC
Tauka KCHYMKC ca wu3venama w pfonyHama). Konupawe, obpaga,
objaBrbnBake, MoANGNKOBabE y KOMepLUjanHe CBPXe Lenor NpupyYHuKa,
Kao 1 HEroBux nojeMHaqHnx enemexara 6e3 nucmere carnacHoctn MKC
Morbcka je cTporo 3abparseHo M MoXe [0BecTU [0 rpafjaHcke 1 KpuBuyHe
OArOBOPHOCTY.

META®PAZH TQN APXIKQN OAHITQN
Aiapavréviol Siokol kotrig 57-606 - 57-647
EIAIKO'I KANONIEMO'I ASGAAE1AZ MPOZOX H!

o AlaBAoTE TIPOCEKTIKG TIG 08NYieg AeIToupyiag, akoAOUBHTTE TIG TTPOEISOTIOINCEIG

KOl TOUG OPOUG GOPAAEING TTOU TIEPIEXOVTAI OE QUTEG.

e TuUTog AeTmidag avaAoya PeE TO TTPOG KOTIF) UAIKO Kail TIG TIAPAUETPOUG TNG MNXavhg

(TaxuTNTa/AETITO, BIGUETPOG TOU KOTITIKOU, 10XUG).

Mnv SIEUPUVETE TNV OTTF) TOTTOBETNONG TOU BioKOU.

ToTTOBETAOTE TIPOCEKTIKG KOl JE ACPAAEIR TO BIOKO OTO PNXAVNHA CUHQWVA pE
Ta BEAN kateuBuvong. KabapioTe Tov dgova kal Toug diokoug Trieang Tou diokou
TIPIV aTT6 TNV TOTTOBETNON.

BeBaiwBeite 611 Tar €dpava, o G§ovag pETAdoong Kivnong, ol diokol Trieong Kai ol
BSakTUAIOI PEIWONG TOU PNXavApaTog BpiokovTal oe KaAr katdoTacn Asroupyiag.
ZeKIVAOTE Kal GUVEXIOTE TNV KOTTA opaAd Kal apyd, Xwpig va aoKE(TE TTiean oTo
unxavnua. H Trieon Tmou TTPoKUTITEl O TO BAPOG TOU UNXAVAHATOG Eival
atmoAUTwg emapknig. H utepBoAikn Tieon €xel wg amoTéAeopa TNV TaxXUTEPN
@Bopd TwV SioKwv.

Koyrte pévo o eubeia ypappr, unv oTpiBETe T AeTTida o€ OX£0N PE TNV ETIPAVEIR
KOTIAG, UNV ETITPETTETE EUTTAOKN KaI QVEEEAEYKTN PETOKIVNON TOU UAIKOU O€ OoXéon
HE TN AETTIOA, OTEPEWOTE HE ATPAAEID TO KOPUEVO UAIKO.

Mnv uTTepBaiVETE TIG ETITPETTOMEVEG TAXUTNTEG KOl TA GUVIOTWHEVA BABN KOTTAG.
MpaypatotroioTe BaBUTEPEG KOTTEG PE TTOAAG TrepdopaTa.

Kartd tn Sidipkeia Tng Enprig KOTAG, N AeTrida TTPETTEl va aTTOOUPETAl TIEPIOBIKA
Kal atraAd oTnV UTTOd0XH, WOTE VA PTTOPE] VO ATTOKTAOEI ETTAPKA TaxUTnTa XWwpig

POPTIO KAl VO KPUWOEI aUTOPATA.

e H xprion diokwv yia TNV KOTI UAIKWV PEIWVEI TNPAVTIKG TNV AvTOXT) TOUG.
e H xprion diokwv TTOAATTAWV XPAoEWV yia TNV KOTI UKWV TPIBAG UTTOPET va

TIPOKOAEDEI TaXUTEPN PBOPA TOUG, EVW) YIA TNV KOTTF) OKANPWY UAIKWV UTTOPET VOt
odnyroel ot "8auTrwpa" Kal uTTEPBEPHavVaN.

o Karé TV Kot £I8IKWY UNKWV yia diokoug, Ta idia Ta Tpfpara "akovifovTar'. EGv

0 8iokog yivel "8apTTog" (GUUTITWHA: £VTOVOG OTTIVENPICHGS), 0 BIOKOG TIPETTEI VOl
"akovioTel" kOPBovrag éva PIKPG TUAWa ot éva AelavTikd UAIKO (wappitng,
GoPaATOG, TOUBAX K.ATT.).

e Katd TNV uypn KOTI, XPNOIUOTIOIRCTE OPOIGHOP®N, Ol TTOAU I0XUPH TTiEON HE

600 T0 duvarév oTabepd pubuG TTPOWONG Kal OoIGHOP®N, GpBovn Wign pe
VEPO- XPNOILOTIOINOTE HOVO UNXAVAUATA PE PETAOKNUATIOTH ao@aAEiag.

e Mnv a@rivete XaAapd UTTOOTPWHA A UTTOOTPWHG aTTd UNKO HE DIAQOPETIKEG

1B16TNTEG ATTO TO TIPOG KOTTA UAIKG.

e Agv EMTPETIETAN N €PYACIA UE KATEOTPAPUEVO BiOKO, HE YPOATOOUVIEG OTOV

XOaAUBJIVO BioKO, UE avOHOIOHOP®PN POOPA, HE OTTACHEVA TUAHATA.

e Na epyddeoTe pévo pe Kpavog, YUaAid ac@aAeiag kai TIPOOTATEUTIKG POUXIOHO,

Va TNPEITE TOUG KAVOVIOHOUG UYEIAG Kal A0QAAEING.

o XPNOIYOTIOIEITE HOVO PNXAVIAHOTA HE T TIPOCTATEUTIKA SIOKWVY TTOU GUVICTWVTAI

aTTO TOUG KOTAOKEUAOTEG TOUG.

o XpnOIUOTIOIEITE PAOKEG OKOVNG KAl ATTOPPOPNTAPEG OKOVNG KATA TNV Enpry KOTTH.
e H karayyeAia dev propei va Bagifetal aTo pubué QBOPAG TwV TUNHAETWY KOTIAG

TIOU TTPOKUTITEl OTTd: e@appoyr] o€ TOTTO UAIKOU JIGQOPETIKG aTTd QuUTOV TTou
evdeikvutal yia auto, €BIKEG IBI6TTEG TOu €V Adyw TUTTOU UNIKOU, Xpron
TaxUTNTAg Kal BABOUG KOTIAG TToU BEV CUVIOTATAI, KOKM TEXVIKI KATEOTAGN TOU
HNXAVAPATOG, QVETTAPKAG TEXVIKF KOTTHG.

e TNa va AngBei uméyn omoiadhToTe KaTayyeAia, o Biokog yia Tov oTroio

utroBAaAAETal N KatayyeAia TTPETTEN va £xel TOUAdYIOTOV To 50% Tou Uyoug Tou
SlapavTéviou THAPATOG (TURUa £pyaciag).

o Edv éxete omroIeodNTIOTE AUPIBOAIEG, ETTIKOIVWVAOTE HE TOV QVTITTPOOWTIO 0OG.

EIKONOrPAMMATA KAI MPOEIAOMOI'HZEIZ
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1.Al0BdoTe TIG 0dnyieg Aemoupyiag, TNPRAOTE TIG TTPOEIBOTIOINCEIS KAl TOUG Opoug

ao@aAeiag Trou TrEpIEXOVTal OE QUTEG!

2.Aev emiTpéTIETON VIO GAEOT

3.Xpnoi1poTToInoTe aoTTida

4.No KOTTf e KaTEOTPappEVO Bioko

5.MNa uypry kot

6.®opdre £LOTTAICPO ATOUIKAG TIPOOTACIAG: YUONG OOQOAEiag, TTpooTadia akong,
Wdoka okévng

7.Xprion aropikoU TTpoaTaTeuTIkoU EEOTTAIGHOU: TTPOCTATEUTIKA YAVTIO

Aid S| Aidpetpog|  Enprifuypny Tomog Emrpemopevn
Siokou Uyog Kot aoTridag HEyIOTN TAXUTNTA
(mm) THrjpoTog HnxavipaTog

(mm) (oTPOYES avd
AemrTé)
125 8 &npo TunuaToTtroin 12200
pévo Aéilep

230 8 &npod Tunparotoin 6600
pévo
Laser

350 10 &npo TunuaToTtroin 4300
pévo
Laser

115 8 &npo TunuatoTtroin 13200
pévo

125 8 &npo Tunuatotroin 12200
pévo

180 8 npod Tunparotoin 8500
pévo

230 8 npod Tunparotoin 6600
pévo

200 8 &npo TunuatoTtroin 7600
pévo

115 6 uypo/oTeyvo Turbo 13200

125 6 uypd/oTeyvo Turbo 12200

230 6 uypd/oTeyvo Turbo 6600

115 6 uypo/oTeyvo Turbo 13200

125 6 uypd/oTeyvo Turbo 12200

180 6 uypd/oTeyvo Turbo 8500

200 6 uypo/oTeyvo Turbo 7600

230 6 uypd/oTeyvo Turbo 6600




115 6 uypbloTeyvé | Turbo/wave 13200
125 6 uypoloTteyvé | Turbolwave 12200
180 6 uypbloTeyvé | Turbo/wave 8500
230 6 uypbloTeyvé | Turbo/wave 6600
115 6 uypd MAqpng 13200
125 6 uypo MAqpng 12200
180 6 uypo MAqpng 8500
200 6 uypod MAqpng 7600
250 6 uypo MAqpng 6100
230 6 uypod MAqpng 6600
230 6 uypod MAqpng 6600
"GTX Poland Spotka =z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka

komandytowa pe €dpa ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egrig: "GTX Poland
") evnuepwvel OTI OAA T TIVEUUATIKG SIKQIWUATA ETTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU
TIapévTog  eyxelpidiou  (eegrg: "Eyxeipidio”), oupmepAapBavouévwy  ETagl
GMwv. OAa Ta TIVEUPATIKG SIKAIDPATA ETTI TOU TIEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG
eyxelpIdiou (eegig: "Eyxelpidio”), ouptrepIAapBavopévwy HETagl GAwv Tou
KEIMEVOU, TWV QWTOYPAPILIV, TwV dIAYPAUHATWY, TwV OXEdiwv, KaBwg Kal TG
oUVBEaTg Tou, aviikouv aTTokAgIoTIKG oTnv GTX Poland kai uTrokevTal og
VOUIKR] TTpooTacia Bdoel Tou vopou TG 4ng ®eBpouapiou 1994 Trepi
TIVEUMOTIKAG IBIOKTNOIOG Kal GUYYEVIKWY Sikaiwpdtwy (3nA. E@nuepida tng
KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onueio 631, 6Trwg TpoTroTroIRBNKE). H avtiypaer,
emegepyaoia, dnUooieuan, TPOTIOTIOINGN Yia EUTTOPIKOUG OKOTIOUG OAGKANpoU
TOu EYXEIPIDIOU KABWG Kal TwV ETTIMEPOUG OTOIXEIWV TOU XWwpig TN ypaTrT
ouykata®eon g GTX Poland amayopeUetal auoTnpd Kol PTTOPEi va ETIPEPE]
QAOTIKEG KAl TTOIVIKEG EUBUVEG.

NIDERLAND (NL.
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Diamantdoorslijpschijven 57-606 - 57-647

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN OPGELET!

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door en volg de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften op die erin staan.

Type blad afhankelijk van het te snijden materiaal en de machineparameters
(snelheid/min., diameter van de bout, vermogen).

Vergroot het montagegat van de schijf niet.

Monteer de schijf voorzichtig en stevig op de machine in overeenstemming met
de richtingspijlen. Reinig de as en de drukschijven van de schijf voor de
montage.

Controleer of de lagers, aandrijfas, drukschijven en reductieringen van de
machine in goede staat verkeren.

Begin en vervolg het snijden soepel en langzaam, zonder druk uit te oefenen op
de machine. De druk die ontstaat door het gewicht van de machine is volledig
voldoende. Te veel druk leidt tot versnelde slijtage van de schijf.

Snijd alleen in een rechte lijn, verdraai het mes niet ten opzichte van het
snijoppervlak, laat het materiaal niet kiemmen en ongecontroleerd bewegen ten
opzichte van het mes, klem het gesneden materiaal stevig vast.

Overschrijd de toegestane snelheden en aanbevolen zaagdieptes niet. Maak
diepere zaagsneden in meerdere gangen.

Tijdens het droogzagen moet het blad regelmatig voorzichtig in de sleuf worden
teruggetrokken, zodat het zonder belasting voldoende snelheid kan krijgen en
automatisch kan afkoelen.

Het gebruik van schijven voor het doorslijpen van materialen vermindert hun
duurzaamheid aanzienlijk.

Het gebruik van multifunctionele schijven voor het zagen van wrijvingsmaterialen
kan leiden tot snellere slijtage, terwijl het voor het zagen van harde materialen
kan leiden tot ‘dof worden’ en oververhitting.

Bij het snijden van schijfspecifiek materiaal "slijpen” de segmenten zelf. Als de
schiff "bot" wordt (symptoom: ernstige vonken), moet de schijf worden
"geslepen" door een kort segment in een abrasief materiaal (zandsteen, asfalt,
baksteen, enz.) te snijden.

Gebruik bij nat zagen een gelijkmatige, niet te hoge druk met een zo constant
mogelijke voedingssnelheid en gelijkmatige, overvioedige waterkoeling; gebruik
alleen machines met een veiligheidstransformator.

Zorg dat er geen losse ondergrond is of ondergrond gemaakt van materiaal met
andere eigenschappen dan het te snijden materiaal.

Het is niet toegestaan om te werken met een beschadigde schijf, met krassen
op de stalen schijf, ongelijkmatig versleten, met afgebrokkelde segmenten.
Werk alleen met helm, veiligheidsbril en beschermende kleding en houd u aan
de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften.

Gebruik alleen machines met de door de
schijfbeschermers.

Gebruik stofmaskers en stofafzuigers bij droogzagen.
Een klacht kan niet gebaseerd zijn op de mate van slijtage van de snijsegmenten
als gevolg van: toepassing op een andere materiaalsoort dan daarvoor is
aangegeven, speciale eigenschappen van de materiaalsoort in kwestie, gebruik
van een niet aanbevolen snijsnelheid en -diepte, slechte technische staat van de
machine, inadequate snijtechniek.

Om een klacht in overweging te kunnen nemen, moet de schijf waarover wordt
geklaagd minstens 50% van de hoogte van het diamantsegment (werkgedeelte)
hebben.

Neem contact op met uw dealer als u twijfelt.

fabrikant  aanbevolen

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN
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1.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften in
acht!
2.Niet toegestaan voor slijpen
3.Gebruik een schild
4.Niet snijden met een beschadigde schijf
5.Voor nat snijden
6.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen: veiligheidsbril, gehoorbescherming,
stofmasker
7.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen: beschermende handschoenen

Diameter | Diameter Droog/nat Type schild Toelaatbaar max.
schijf (mm)| segmentho snijden machinetoerental
ogte (tpm)
(mm)
125 8 droog Gesegmentee 12200
rde laser
230 8 droog Gesegrr[;lentee 6600
Laser
350 10 droog Gesegr[;lentee 4300
l{
Laser
115 8 droog Gesegrr[;lentee 13200
125 8 droog Gesegr[;lentee 12200
[{
180 8 droog Geseg?emee 8500
T
230 8 droog Gesegr[;lentee 6600
[{
200 8 droog Gesegrélentee 7600
T
115 6 nat/droog Turbo 13200
125 6 nat/droog Turbo 12200
230 [3 nat/droog Turbo 6600
115 6 nat/droog Turbo 13200
125 6 nat/droog Turbo 12200
180 6 nat/droog Turbo 8500
200 6 nat/droog Turbo 7600
230 6 nat/droog Turbo 6600
115 6 nat/droog Turbo/golf 13200
125 6 nat/droog Turbo/golf 12200
180 6 nat/droog Turbo/golf 8500
230 6 nat/droog Turbo/golf 6600
115 6 nat Volledig 13200
125 6 nat Volledig 12200
180 6 nat Volledig 8500
200 6 nat Volledig 7600
250 6 nat Volledig 6100
230 6 nat Volledig 6600
230 6 nat Volledig 6600

"GTX Polen Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa
met maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX
Polen”) informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding
(hierna: "handleiding”), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de
inhoud van deze handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip
van maar niet beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de
samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen
aan de wettelijke bescherming onder de wet van 4 februari 1994 inzake het
auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631,
zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle
doeleinden van de gehele handleiding en de afzonderlijke elementen zonder
schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden
tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.



PORTUGAL (PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Discos de corte diamantados 57-606 - 57-647

NORMAS DE SEGURANGA ESPECIFICAS ATENGAO!

Ler atentamente o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condi¢des de
seguranga nele contidos.

Tipo de lamina de acordo com o material a cortar e os parametros da maquina
(velocidade/min., diametro do bico, poténcia).

Nao alargar o orificio de montagem do disco.

Montar o disco na maquina de forma cuidadosa e segura, de acordo com as
setas de diregdo. Limpar o veio e os discos de pressdo do disco antes da
montagem.

Verificar se os rolamentos, o eixo de acionamento, os discos de presséo e os
anéis de redugao da maquina estdo em bom estado de funcionamento.

Iniciar e continuar o corte de forma suave e lenta, sem exercer pressao sobre a
maquina. A pressao resultante do peso da maquina é totalmente suficiente. Uma
pressao excessiva provoca um desgaste acelerado do disco.

Cortar apenas em linha reta, ndo torcer a lamina em relagéo a superficie de
corte, ndo permitir o encravamento e o movimento descontrolado do material
em relagéo a lamina, fixar firmemente o material cortado.

Nao exceda as velocidades permitidas e as profundidades de corte
recomendadas. Efetuar cortes mais profundos em varias passagens.

Durante o corte a seco, a lamina deve ser periodicamente retirada com cuidado
da ranhura, para que possa ganhar velocidade suficiente sem carga e arrefecer
automaticamente.

A utilizagdo de discos para cortar materiais reduz significativamente a sua
durabilidade.

A utilizagéo de discos multiusos para cortar materiais de fricgdo pode provocar
um desgaste mais rapido, enquanto que para cortar materiais duros pode levar
ao "embotamento" e ao sobreaquecimento.

Ao cortar material especifico do disco, os proprios segmentos "afiam-se”. Se o
disco ficar "cego" (sintoma: faiscas graves), o disco deve ser "afiado" cortando
um segmento curto num material abrasivo (arenito, asfalto, tijolo, etc.).

No corte a humido, utilizar uma presséo uniforme e ndo demasiado forte, com
uma velocidade de avango tao constante quanto possivel e um arrefecimento a
agua uniforme e abundante; utilizar apenas maquinas com transformador de
seguranga.

N&o permitir que o substrato solto ou o substrato feito de material com
propriedades diferentes das do material a cortar.

Né&o é permitido trabalhar com um disco danificado, com riscos no disco de ago,
com desgaste irregular, com segmentos lascados.

Trabalhar apenas com capacete, éculos de protegdo e vestuario de protecgao,
respeitar as normas de salde e seguranga.

Utilizar apenas maquinas com os protectores de discos recomendados pelos
respectivos fabricantes.

Utilizar mascaras e extractores de poeiras durante o corte a seco.

Uma reclamagéo n&o pode ser baseada na taxa de desgaste dos segmentos de
corte resultante de: aplicagdo a um tipo de material diferente do indicado,
propriedades especiais do tipo de material em questdo, utilizagdo de uma
velocidade e profundidade de corte ndo recomendadas, mau estado técnico da
maquina, técnica de corte inadequada.

Para que uma reclamagao seja considerada, o disco objeto de reclamagao deve
ter pelo menos 50% da altura do segmento diamantado (parte Util).

Se tiver duvidas, contacte o seu revendedor.

PICTOGRAMAS E AVISOS
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1. ler o manual de instrugdes, respeitar as adverténcias e as condigdes de seguranga
nele contidas!
2. nao é permitido triturar
3. utilizar um escudo
4. n&o cortar com um disco danificado
5. para corte htimido
6. usar equipamento de proteggo individual: 6culos de seguranga, protegédo auditiva,
mascara contra poeiras
7. utilizar equipamento de protegdo individual: luvas de protegcdo

350 10 seco Segmentado 4300
Laser
115 8 seco Segmentado 13200
125 8 seco Segmentado 12200
180 8 seco Segmentado 8500
230 8 seco Segmentado 6600
200 8 seco Segmentado 7600
115 6 humido/seco Turbo 13200
125 6 hamido/seco Turbo 12200
230 6 hamido/seco Turbo 6600
115 6 humido/seco Turbo 13200
125 6 hamido/seco Turbo 12200
180 6 hamido/seco Turbo 8500
200 6 humido/seco Turbo 7600
230 6 hamido/seco Turbo 6600
115 6 hamido/seco | Turbo/onda 13200
125 6 humido/seco | Turbo/onda 12200
180 6 hamido/seco | Turbo/onda 8500
230 6 hamido/seco | Turbo/onda 6600
115 6 hamido Completo 13200
125 6 hamido Completo 12200
180 6 hamido Completo 8500
200 6 hamido Completo 7600
250 6 hamido Completo 6100
230 6 hamido Completo 6600
230 6 hamido Completo 6600
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka

komandytowa com sede social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante:
"GTX Polodnia") informa que todos os direitos de autor sobre o contetido deste
manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor
do contetido deste manual (a seguir designado por "Manual), incluindo, entre
outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua
composigao, pertencem exclusivamente 8 GTX Poland e estdo sujeitos a
proteg&o legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor
e direitos conexos (ou seja, Jornal de Leis de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme
alterado). A cdpia, processamento, publicagdo, modificagao para fins comerciais
de todo o Manual, bem como dos seus elementos individuais, sem o
consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar em
responsabilidade civil e criminal.

) ESPANA (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Discos de corte diamantados 57-606 - 57-647

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS jATENCION!

Lea atentamente el manual de instrucciones y respete las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene.

Tipo de cuchilla en funcion del material a cortar y de los pardmetros de la
maquina (velocidad/min., didmetro de la boca, potencia).

No agrande el orificio de montaje del disco.

Monte el disco con cuidado y de forma segura en la maquina siguiendo las
flechas de direccion. Limpie el eje y los discos de presion del disco antes del
montaje.

Asegurese de que los cojinetes, el eje de transmision, los discos de presion y
los anillos reductores de la maquina estén en buen estado de funcionamiento.
Inicie y continte el corte suave y lentamente, sin ejercer presion sobre la
maquina. La presién resultante del peso de la maquina es completamente
suficiente. Una presion excesiva provoca un desgaste acelerado del disco.
Corte solo en linea recta, no tuerza la cuchilla en relacion con la superficie de
corte, no permita atascos ni movimientos incontrolados del material en relaciéon
con la cuchilla, sujete firmemente el material cortado.

No sobrepase las velocidades permitidas ni las profundidades de corte
recomendadas. Realice cortes mas profundos en varias pasadas.

Durante el corte en seco, la cuchilla debe retirarse periédicamente con suavidad
en la ranura para que pueda adquirir suficiente velocidad sin carga y enfriarse
automaticamente.

El uso de discos para cortar materiales reduce considerablemente su
durabilidad.

El uso de discos polivalentes para cortar materiales de friccion puede hacer que
se desgasten mas rapidamente, mientras que para cortar materiales duros

Diametro | Diametro Corte a Tipo de Velocidade maxima|
do disco alturado | secofiimido escudo admissivel da

(mm) segmento maquina (rpm)

(mm)
125 8 seco Laser 12200
segmentado
230 8 seco Segmentado 6600
Laser

puede provocar "embotamiento” y sobrecalentamiento.

Al cortar material especifico del disco, los propios segmentos se "afilan”. Si el
disco se "desafila" (sintoma: chispas intensas), debe "afilarse" cortando un
segmento corto en un material abrasivo (arenisca, asfalto, ladrillo, etc.).

En el corte humedo, utilice una presién uniforme, no demasiado fuerte, con un
avance lo mas constante posible y una refrigeraciéon por agua uniforme y
abundante; utilice inicamente maquinas con transformador de seguridad.

No permita que se corte sustrato suelto o sustrato hecho de material con
propiedades diferentes a las del material a cortar.

No esta permitido trabajar con un disco dafiado, con arafiazos en el disco de
acero, desgastado de forma desigual, con segmentos astillados.

Trabaje sélo con casco, gafas de seguridad y ropa protectora, respete las




normas de salud y seguridad.

Utilice unicamente maquinas con los protectores de disco recomendados por
sus fabricantes.

Utilice mascaras antipolvo y extractores de polvo al cortar en seco.

Una reclamacion no puede basarse en la tasa de desgaste de los segmentos de
corte resultante de: aplicacion a un tipo de material distinto del indicado para él,
propiedades especiales del tipo de material en cuestion, utilizacién de una
velocidad y profundidad de corte no recomendadas, mal estado técnico de la
maquina, técnica de corte inadecuada.

Para que una reclamacion sea tomada en consideracion, el disco objeto de la
reclamacion debe tener al menos el 50% de la altura del segmento de diamante
(parte operativa).

Si tiene alguna duda, péngase en contacto con su distribuidor.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS
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.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y condiciones de

seguridad que contiene!

2.No esta permitido moler

3.Utiliza un escudo

4.No cortar con un disco dafiado

5.Para corte himedo

6.Llevar equipo de proteccion personal: gafas de seguridad, proteccion auditiva,
mascara antipolvo.

7.Utilizar equipos de proteccion individual: guantes de proteccion

Diametro | Diametro Corte en Tipo de Velocidad maxima
del disco | Alturadel [ seco/himedo escudo admisible de la
(mm) segmento maquina (rpm)
(mm)
125 8 seco Laser 12200
segmentado
230 8 seco Segmentado 6600
Léser
350 10 seco Segmentado 4300
Laser

115 8 seco Segmentado 13200
125 8 seco Segmentado 12200
180 8 seco Segmentado 8500
230 8 seco Segmentado 6600
200 8 seco Segmentado 7600
115 6 humedo/seco Turbo 13200
125 6 hiimedo/seco Turbo 12200
230 6 hiimedo/seco Turbo 6600
115 6 humedo/seco Turbo 13200
125 6 hiimedo/seco Turbo 12200
180 6 hiimedo/seco Turbo 8500
200 6 humedo/seco Turbo 7600
230 6 hiimedo/seco Turbo 6600
115 6 hiimedo/seco| Turbo/onda 13200
125 6 humedo/seco| Turbo/onda 12200
180 6 humedo/seco| Turbo/onda 8500
230 6 humedo/seco| Turbo/onda 6600
115 6 humedo Completo 13200
125 6 hamedo Completo 12200
180 6 himedo Completo 8500
200 6 himedo Completo 7600
250 6 himedo Completo 6100
230 6 humedo Completo 6600
230 6 humedo Completo 6600

"GTX Polonia Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka

komandytowa con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante:
"GTX Polonia ") informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de
este manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos
de autor sobre el contenido de este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo
entre otros su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion,
pertenecen exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal

en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos
Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N °© 90 Tema 631 en su version
modificada). La copia, el procesamiento, la publicacién y la modificacion con fines
comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el
consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente prohibidos y
pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

EESTI (EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
Teemantlikekettad 57-606 - 57-647

SPETSIIFILISED OHUTUSNOUDED TAHELEPANU!

Lugege hoolikalt kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi.

Tera tiilip vastavalt Idigatavale materjalile ja masina parameetritele (kiirus/min,
1abimo6t, voimsus).

Arge suurendage ketta kinnitusauku.

Paigaldage ketas ettevaatlikult ja kindlalt masinale vastavalt suunanooltele.
Enne paigaldamist puhastage vdlli ja ketta survekettaid.

Veenduge, et masina laagrid, veovélli, survekettad ja reduktorirongad on heas
tookorras.

Alustage ja jatkake I6ikamist sujuvalt ja aeglaselt, avaldamata masinale survet.
Masina raskusest tulenev surve on taiesti piisav. Liigne surve pohjustab ketaste
kiiremat kulumist.

Léika ainult sirgjooneliselt, &ra keera tera I6ikepinna suhtes, &ra lase materjali
takerdumist ja kontrollimatut liikumist tera suhtes, kinnita I6igatud materjal
kindlalt kinni.

Arge iletage lubatud kiirusi ja soovitatud 1dikamisstigavusi. Tehke siigavamaid
16ikeid mitme kaiguga.

Kuivaldikamise ajal tuleb tera perioodiliselt ettevaatlikult pilusse tagasi tdmmata,
et see saaks ilma koormuseta saavutada piisava kiiruse ja jahtuks automaatselt
maha.

Ketaste kasutamine materjalide
vastupidavust.

Mitmeotstarbeliste ketaste kasutamine hd6rduvate materjalide I6ikamiseks voib
pdhjustada nende kiiremat kulumist, samas kui kdvade materjalide 16ikamisel
vaib see pdhjustada "timpsumist" ja tlekuumenemist.

Ketas-spetsiifilise materjali 16ikamisel "teritavad" segmendid ise. Kui ketas
muutub "tuhmiks" (simptom: tugev saddemete teke), tuleb ketas "teritada",
I6igates lihikese segmendi abrasiivses materjalis (liivakivi, asfalt, telliskivi jne).
Margloikamisel kasutage ihtlast, mitte liiga tugevat survet, véimalikult pidevat
etteandekiirust ja tihtlast, rikkalikku vesijahutust; kasutage ainult ohutustrafoga
masinaid.

Arge lubage lahtist véi I5igatavast materjalist erinevatest omadustest valmistatud
aluspinda.

Ei ole lubatud t6étada kahjustatud kettaga, mille teraskettal on kriimustused, mis
on ebadhtlaselt kulunud, mille segmendid on katkised.

Tootage ainult kiivri, kaitseprillide ja kaitseriietusega, jargige tervisekaitse- ja
ohutusndudeid.

Kasutage ainult masinaid, millel on tootja poolt soovitatud kettakaitse.
Kuivldikamisel kasutage tolmumaski ja tolmuimejat.

Kaebuse aluseks ei saa olla I6ikesegmentide kulumise kiirus, mis
jargmistest asjaoludes 5tlemine muu kui selleks ettenahtud materjaliti
kdnealuse materjalitilibi eriomadused, soovitusest erineva lbikekiiruse ja -
stigavuse kasutamine, masina halb tehniline seisund, ebapiisav I6ikamistehnika.
Selleks, et kaebust saaks arvesse votta, peab kaebuse objektiks olev ketas
olema véhemalt 50% teemantlGike kdrgusest (to6tav osa).

Kui teil on mingeid kahtlusi, votke palun ihendust oma edasimiijaga.

I6ikamiseks véhendab oluliselt nende

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED
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1.Lugege kasutusjuhendit, jérgige selles sisalduvaid hoiatusi ja ohutustingimusi!
2. ei ole lubatud lihvida
3.Kasutage kilpi
4.No Iikamine kahjustatud kettaga
5. mérja I6ikamise jaoks
6.Kandke isikukaitsevahendeid: kaitseprillid, kuulmiskaitse, tolmumask.
7.Kasutage isikukaitsevahendeid: kaitsekindaid.

Ketta Labimoot Kuivimérg Kilbi tiilip Masina lubatud
1abimoo6t | segmendi I6ikamine maksimaalne kiirus
(mm) kérgus (rpm)
(mm)
125 8 kuiv Segmenteerit 12200
ud laser




230 8 kuiv Segmenteerit 6600
ud
Laser
350 10 kuiv Segmenteerit 4300
ud
Laser
115 8 kuiv Segmegneerit 13200
ul
125 8 kuiv Segmedmeeril 12200
ul
180 8 kuiv Segmednteerit 8500
ul
230 8 kuiv Segmedmeeril 6600
ul
200 8 kuiv Segmegteeril 7600
ul
115 6 marg/kuiv Turbo 13200
125 6 marg/kuiv Turbo 12200
230 6 marg/kuiv Turbo 6600
115 6 marg/kuiv Turbo 13200
125 6 marg/kuiv Turbo 12200
180 6 marg/kuiv Turbo 8500
200 6 marg/kuiv Turbo 7600
230 6 marg/kuiv Turbo 6600
115 6 marg/kuiv Turbo/laine 13200
125 6 marg/kuiv Turbo/laine 12200
180 6 maérg/kuiv Turbo/laine 8500
230 6 marg/kuiv Turbo/laine 6600
115 6 mérg 13200
125 6 mérg 12200
180 6 mérg Taielik 8500
200 6 marg Taielik 7600
250 6 marg 6100
230 6 mérg Téielik 6600
230 6 marg Taielik 6600

"GTX Poland Spoétka =z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spodtka
komandytowa, mille registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4
(edaspidi "GTX Poland ") teatab, et koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu
(edaspidi "késiraamat") sisule, sealhulgas muu hulgas. Koik autoridigused
kaesoleva kasi 1atu (edaspidi "kasil 1at"”) sisule, sealhulgas, kuid mitte
ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle koostisele
kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on iguskaitse all vastavalt 4. veebruari
1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.0. Teataja
2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu kasiraamatu ja selle Uksikute
elementide kopeerimine, to6tlemine, avaldamine ja muutmine Arilistel
eesmarkidel ilma GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning v6ib
kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.




