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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
Lutownica precyzyjna 80W zestaw 16 el.
19-161
Przed ieni do uzy i i P! j nalezy
lel Ja

na przysztos¢é.
BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA.

Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonej zdolnosci fizycznej, czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majgce
dos$wiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba Zze odbywa sie to pod nadzorem lub
zgodnie z instrukcjg uzytkowania sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajgce za ich
bezpieczenstwo.

Nalezy zwraca¢ uwage na dzieci aby nie bawily si¢ sprzetem.

Lutownica nie posiada wskaznika temperatury. Nieuwazne uzywanie sprzetu moze by¢
przyczyng pozaru. Chronmy siebie i $rodowisko poprzez zachowanie odpowiednich
$rodkéw bezpieczenstwa.

e Nalezy chroni¢ lutownice przed dziataniem wody i wilgoci.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowa¢ narzedzie, przewdd i wtyk,
usuniecie ewentualnych uszkodzen zleci¢ uprawnionym do tego osobom.

* Napigcie zasilania musi by¢ zgodne z danymi na tabliczce znamionowej.

e Przed przystapieniem do wykonania czynnosci obstugowych wyjaé wtyk z
gniazda sieciowego i ostudzi¢ urzadzenie.

* Nie dotyka¢ gorgcego grota, stosowaé rekawice ochronne.

« Nie przenosi¢ narzedzia trzymajac za przewod.

* Po zakonczeniu pracy nalezy odigczy¢ lutownice od zasilania i poczeka¢ aby
ostygta, gorgcy grot moze spowodowac uszkodzenia innych przedmiotow.

* Lutownice nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci.

* Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas uzytkowania lutownicy w miejscach, w
ktérych znajdujg sig materiaty tatwo palne.

* Nie pozostawia¢ wigczonego sprzetu bez nadzoru

* W przypadku oparzenia lub kontaktu ze skérg schiodzi¢ to miejsce natychmiast
pod strumieniem zimnej wody.

« Nie rozkreca¢ lutownicy. Istnieje niebezpieczenstwo porazenia lub poparzenia.

e Zabrania sie uzytkowania lutownicy z uszkodzonym lub zuzytym (wypalonym)
grotem — grozi to rozpryskiem roztopionego spoiwa.

* Nie uruchamia¢ lutownicy z odkreconym grotem.

* Nalezy chroni¢ przewdd zasilajgcy przed kontaktem z rozgrzanym grotem i
obudowg lutownicy, zetknigcie si¢ takie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
izolacji przewodu a w konsekwencji do porazenia prgdem.

* Nie pozostawia¢ wigczonej do zasilania lutownicy w momencie gdy jej nie
uzywamy

* Lutownica powinna by¢ uzywana zgodnie z instrukcjg

* Narzedzie przeznaczone jest do pracy pod napigciem 230V i tylko takim nalezy je
zasila¢

* Jezeli narzedzie nie jest uzywane, musi by¢ umieszczone na swojej podstawce

OSTRZEZENIE !

* Nie nalezy stosowa¢ potgczen lutowniczych elementéw lub materiatéw, ktore
beda narazone na dziatanie temperatury powyzej 130°C.

* Metodg lutowania nie moga by¢ réwniez wykonane tgczenia elementéw stuzacych
do podnoszenia tadunkéw.

« Nie wolno lutowac¢ instalacji elektrycznych bedacych pod napigciem lub obwodow
wymagajacych ochrony ESD.

UWAGA !

* Przewod przytgczeniowy i wtyk nie mogg by¢ uszkodzone.
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1.Przeczytaj wszystkie instrukcje
2.Chron przed deszczem do lia wewnatrz pomi al
3.Gorgey element
4.Chron wzrok
5.Chron dionie
6.0dtacz od zasilania przed naprawg i konserwacjg
7.Chron przed dzie¢mi

8.Podlega recyklingowi
9.Nie wyrzucaj ze $mieciami domowymi

PRZEZNACZENIE.

e Lutownica stuzy do taczenia metalowych czesci za pomoca niskotopliwego
spoiwa np. drut lutowniczy bezotowiowy: do lutowania migkkiego.

e Lutownica jest idealnym urzadzeniem do lutowania podzespotéw elektronicznych
o kazdej wielkosci.

e Lutownica spetnia oczekiwania kazdego od domowego majsterkowicza do
zawodowego serwisanta.

e Dzieki zalgczonym 5 wymiennym grotom szybko dostosujesz koncowke
lutowniczg do aktualnej pracy.

PRACA, OBSLUGA | KONSERWACJA.

Po wigczeniu lutownicy do sieci uruchamiamy proces nagrzewania grota, trwa to okoto 5
min. Grot (1) w tym czasie nagrzewa sie do temperatury topnienia spoiwa lutowniczego.
Przy pierwszym uzyciu lutownicy zaleca sie doktadnie (peine) pokrycie koncowki grota
cyng w celu fatwiejszego uzytkowania. Po rozgrzaniu koficowki grota w celu potgczenia
dwéch elementéw, dotykamy grotem do miejsca lutowia i przyktadamy drut cynowy z
topnikiem. Jesli miejsce ktére chcemy polutowag jest lekko zasniedziate, nalezy miejsce
lutowania posmarowac pasta lutownicza.

Grot nalezy czysci¢ w czasie lutowania na mokrej ggbce (13).

WYMIANA GROTA

Czescig wymienng w lutownicy jest grot (1). W celu wymiany grota nalezy wyja¢ przewod
(7) z gniazdka zasilania, odczeka¢ do catkowitego wystygniecia grota (nie studzi¢ w
wodzie) i odkreci¢ $rube mocujaca grot (2). Dokona¢ wymiany grota i dokreci¢ srube (2)
w celu umocowania. W zestawie jest pie¢ grotdw o réznych ksztattach w zaleznosci co
bedzie lutowane.

ODSYSANIE
W zestawie jest odsysarka (11) stuzaca do zbierania spoiwa z plytek drukowanych.

USTAWIANIE TEMPERATURY

« Po nacisnieciu czerwonego przycisku "+"(6) temperatura wzrosnie o 5 stopni, a
po diuzszym naci$nigciu przycisku "+"(6) temperatura bedzie rosta w sposéb
ciagty.

o Nacisnij biaty przycisk "-"(4), aby obnizy¢ temperaturg¢ o 5 stopni, a diugie
nacisnigcie przycisku "-"(4) spowoduje ciggte obnizanie temperatury.

e Jesli przycisk nie zostanie naciéniety przez 3 sekundy, nowa ustawiona
temperatura zostanie zapamigtana i bedzie utrzymywana przez nastepny czas.

e Gdy symbol "F" lub "°C" miga, oznacza to, ze ustawienie temperatury rdzenia
grzewczego nie zostato osiggniete, Gdy grzatka osiagnie statg temperature przez
okoto 30-50 sekund, temperatura grotu lutowniczego osiggnie ustawiong warto$¢.

* Nie nagrzewa¢ lutownicy z wyjetym grotem. Element grzejny ulega szybkiemu AKCESORIA
zuzyciu w przypadku pracy lutownicy z niedoci$nigtym grotem. o Lutownica 1szt.
UWAGA ! e Groty 5szt.
X . . . . e Drut lutowniczy 1szt.
Wszystkie przeglady i naprawy przeprowadza¢ po uprzednim odtgczeniu lutownicy od o Uchwyt lutownicy 1szt.
sieci elektrycznej. Przeglady i naprawy nalezy przeprowadzi¢ w serwisie dostawcy lub w o Ggbka do czyszczenia grotu 1szt.
serwisie homologowanym przez dostawce. o Peseta 2szt.
UWAGA ! ¢ Obcinak do drutu 1szt.
e Odsysacz 1szt.
Zaleca sie wykonanie kilku prob lutowania na zbednych kawatkach materiatu lutowanego. e Drut 2kpl.
Umiejetnosé postugiwania sig lutownicg zdobywa sie w miare praktyki. *  Pokrowiec 1szt.
OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH PARAMETRY TECHNICZNE
Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia Lutownica oporowa 19-161
rzedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji. Parametr Wartos¢
Oznaczenie Opis Napiecie znamionowe 230 VAC
1 Groty Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
2 Sruba do mocowania grotu Moc znamionowa 80 W
3 Rekojes¢ robocza Czas nagrzewania 1 min
4 Przycisk zmniejszania temperatury Temperatura elementu grzejnego 480 °C
S Wyswietiacz LCD _ Klasa ochronnosci If
6 Przycls'k ZWi lk§zanla temperatury Stopien ochrony P 1PX0
7 Przewd zasilajac Rok produkgji 2025
8 Pokrowiec y TP
9 Druty 19-161 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
10 Pesety OCHRONA SRODOWISKA
11 Odsysacz Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
12 Obcinak do drutu E domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
13 Gabka do czyszczenia grotu zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
14 Uchwyt/stojak lutownicy ™ | |lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
15 Drut lutowniczy bezotowiowy zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
. Lo . N nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
Moga wystapi¢ réznice migdzy grafika a rzeczywistym produktem srodowiska | zdrowia ludzi.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa z siedzibg



w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja’), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac¢ pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

i ji oraz opis ia w przyp

j Karcie jnej

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail bok@gtxservice.com
Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na
platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Wyréb: Lutownica

Model: 19-161

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

Dyrektywa Niskonapigciowa 2014/35/UE

Dyrektywa o K Sci El j 2014/30/UE

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + Al: 2019 + A14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sig¢ wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona
do obrotu i nie obejmuje czesci sktladowych

dodanych przez uzytkownika koficowego Iub przeprowadzonych przez niego
pozniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej
do przygotowania dokumentaciji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

=

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej GTX Poland

Warszawa, 2025-05-14

TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Precision soldering iron 80W set of 16 el.

19-161
Before using the resistance soldering iron, read these instructions carefully and
keep them
for the future.

SAFETY OF USE.

This equipment is not intended for use by persons (including children) with reduced
physical, sensory or mental capabilities, or lack of experience or familiarity with the
equipment, unless under supervision or in accordance with the instructions for use of the
equipment given by those responsible for their safety.

Care should be taken to ensure that children do not play with the equipment.

The soldering iron has no temperature indicator. Careless use of the equipment can cause

a fire. Protect yourself and the environment by taking proper safety precautions.

« Protect the soldering iron from water and moisture.

« Before starting work, inspect the tool, cable and plug; have any damage repaired
by authorised persons.

* The supply voltage must comply with the data on the nameplate.

* Remove the plug from the mains socket and allow the unit to cool down before
servicing.

« Do not touch the hot tip, use protective gloves.

« Do not carry the tool by holding the cable.

* When finished working, unplug the soldering iron from the power supply and wait
for it to cool down, a hot tip can cause damage to other objects.

« Keep the soldering iron out of the reach of children.

* Care should be taken when using the soldering iron in areas where flammable
materials are present.

« Do not leave equipment switched on unattended

« Inthe event of a burn or skin contact, cool the area immediately under a jet of cold
water.

« Do not unscrew the soldering iron. There is a danger of shock or burns.

« Itis forbidden to use a soldering iron with a damaged or worn (burnt-out) tip - there
is a risk of splashing molten solder.

« Do not operate the soldering iron with the tip unscrewed.

* Protect the supply cable from contact with the heated soldering iron tip and
housing as such contact can damage the insulation of the cable and result in
electric shock.

« Do not leave the soldering iron switched on when not in use

e The soldering iron should be used in accordance with the instructions

e The tool is designed for 230V operation and should only be operated with this
voltage.

e When not in use, the tool must be placed on its stand

WARNING !

e Do not use solder joints on components or materials that will be exposed to
temperatures above 130°C.

e Soldering may also not be used to join components for lifting loads.

« Do not solder live electrical installations or circuits requiring ESD protection.

NOTE!

e The connection cable and plug must not be damaged.

e Do not heat the soldering iron with the tip removed. The heating element wears
out quickly if the soldering iron is operated with the tip not pressed down.

NOTE!

Carry out all inspections and repairs after disconnecting the soldering iron from the mains.
Inspections and repairs must be carried out at the supplier's service centre or at a service
centre approved by the supplier.

NOTE!

It is recommended to carry out several soldering tests on redundant pieces of solder
material.

Skill with a soldering iron is acquired with practice.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC ELEMENTS
The numbering below refers to the components of the device
shown on the graphic pages of this manual.

Designation Description

1 Grottoes

2 Blade fixing screw

3 Working handle

4 Button to reduce temperature

5 LCD display

6 Increase temperature button

7 Power cable

8 Cover

9 Wire

10 Tweezers

11 Suction machine

12 Wire cutter

13 Blade cleaning sponge

14 Soldering iron holder/stand

15 Lead-free soldering wire

*There may be differences between the graphic and the actual product
PICTOGRAMS AND WARNINGS
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1.Read all instructions

2.Protect from rain for indoor use

3.Hot element

4.Protect your eyesight

5.Protect your hands

6.Disconnect from power supply before repair and maintenance
7.Keep out of the reach of children

8.Recyclable

9.Do not dispose of with household rubbish

INTENDED USE.

* The soldering iron is used to join metal parts with a low-melting adhesive such as
lead-free solder wire: for soft soldering.

e The soldering iron is the ideal device for soldering electronic components of any
size.

e The soldering iron meets the needs of everyone from the home DIY enthusiast to
the professional service technician.

* Thanks to the included 5 interchangeable tips, you can quickly adapt the soldering
tip to the current job.

OPERATION, OPERATION AND MAINTENANCE.

When the soldering iron is switched on, we start the process of heating the soldering tip,
this takes about 5 min. The soldering tip (1) during this time heats up to the melting point
of the solder joint. When using the soldering iron for the first time, it is recommended that
the tip of the soldering iron is thoroughly (fully) covered with tin for easier use. Once the
tip of the soldering iron has heated up in order to join two components, touch the tip to the
place to be soldered and apply the tin wire with flux. If the place you want to solder is
slightly rusty, lubricate the soldering spot with solder paste.


mailto:bok@gtxservice.com

The tip should be cleaned while soldering on a wet sponge (13).

ROD REPLACEMENT

The interchangeable part in the soldering iron is the tip (1). To replace the soldering tip,
remove the cable (7) from the power socket, allow the tip to cool completely (do not cool
in water) and unscrew the tip fixing screw (2). Replace the blade and tighten the screw (2)
to fix. There are five blades in the kit with different shapes depending on what will be
soldered.

DISSEMINATION
An extractor (11) is included to collect the binder from the circuit boards.

TEMPERATURE SETTING

e When the red "+"(6) button is pressed, the temperature will increase by 5 degrees,
and when the "+"(6) button is pressed for longer, the temperature will increase
continuously.

e Press the white "-"(4) button to lower the temperature by 5 degrees, and a long
press on the "-"(4) button will lower the temperature continuously.

« If the button is not pressed for 3 seconds, the new set temperature is stored and
will be maintained for the next time.

e When the "F" or "°C" symbol flashes, it means that the heating core temperature
setting has not been reached, When the heater has reached a constant
temperature for about 30-50 seconds, the soldering tip temperature will have
reached the set value.

ACCESSORIES

e Soldering iron 1pc.
* Grots 5pc.
e Soldering wire 1pc.
e Soldering iron holder 1pc.
* Blade cleaning sponge 1pc.
e Tweezers 2pc.
e Wire cutter 1pc.
e Suction device 1pc.
e Wire 2kpl.
e Cover 1pc.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Resistance soldering iron 19-161

Parameter Value
Rated voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 80 W
Warm-up time 1 min
Heating element temperature 480 °C
Protection class Il
IP degree of protection 1PX0
Year of production 2025

19-161 means both the type and the designation of the machine

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Contact your product dealer or local authority for information
~ _J|on disposal. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not environmentally friendly. Unrecycled
equipment poses a potential risk to the environment and human
health.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual”), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of
Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for
commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without the
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Street 02-285 Warsaw

Product: Soldering iron

Model: 19-161

Trade name: NEO TOOLS

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following documents:

Low Voltage Directive 2014/35/EU

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU

And meets the requirements of the standards:

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + Al: 2019 + A14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018

This declaration relates only to the machinery as placed on the market and does not
include components

added by the end user or carried out by him/her subsequently.

Name and address of the EU resident person authorised to prepare the technical dossier:
Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Technical Documentation Officer GTX Poland

Warsaw, 2025-05-14

(UA)
MEPEKNAL OPUMHANBHOI IHCTPYKLIT
MpeuusinHni nasnbHuk 80 BT HaGip 3 16 en.

19-161
MepeA BUKOPWUCTaHHAM NasnbHUKa YBAaXHO NpoYMTaWTe L0 IHCTPYKUilO Ta
36epiranTe ii
Ha mainbyTHe.
BE3MEKA BUKOPUCTAHHSA.

Lle obnagHaHHa He npusHauyeHe NS BUKOPWUCTaHHS ocobamu (BKMiovaloun AiTeit) 3
0BMexXeHUMN  (Pi3UYHUMK, CEHCOPHUMM aBo PO3YyMOBUMM  3AJGHOCTSIMK, @ Takox
ocobamu, siki He MatoTb AOCBiAY abo He 3HaioMi 3 0BnagHaHHAM, 3a BUHSITKOM BUNaaKie,
KON BoHM nepeByBatoTb NiA HarNsAoM abo BANOBIAHO A0 IHCTPYKLA 3 BUKOPUCTaHHS
obnagHaHHs, HaaaHux ocobamu, BiAMOBIAaNbLHUMM 3a iXHIO Geaneky.

Cnia nog6atv npo Te, Wo6 AiTv He rpanucs 3 oGnagHaHHAM.

MasnbHuK He Mae iHavkaTopa Temnepatypu. Heabane B1kopucTaHHa obnagHaHHs Moxe
NpU3BECTU [0 noxexi. 3axucTitb cebe i HaBKONMULIHE CepeaoBuLLE, AOTPUMYHOUMCH
HanexHWx 3axoais 6eaneku.

e 3axuwwaiiTe NasnbHWK Big BOAW Ta BOMOMN.

e [epen noyatkom po6oTV NepesipTe IHCTPYMEHT, kabenb i WTencenbHy BUMKY;

6yAb-AKi NOLKOKEHHS NOBUHHI BY T yCyHeHi yNnoBHOBaXeHUMM ocobamu.

Hanpyra »uBneHHs noBuHHA BiANOBiAATM aHUM Ha 3aBOACHKIN Tabnuyj.

BuiiMiTb BUNKY 3 pO3ETKM i JaiTe NPUCTPOIO OXONOHYTM Nepea 06CnyroByBaHHsAM.

He TopkaiiTecs rapsiuoro HakoHeYHIKa, BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHI PYKaBUYKN.

He nepeHockbTe iIHCTPYMEHT, TPMaloum ioro 3a kabens.

BakiHumBlLM poBoTy, BIAKMIOHITL NasnbHUK B Mepexi i 3ayekaiTe, NOkW BiH

OXOIIOHE, FapsYMiA Xano MoXe NOLIKOAUTY iHLW npeamMeTyn.

o 3Gepirante nasnbHWK y HEAOCTYMHOMY ANs AiTen MicLi.

e Cnig 6yTm 0BepexHUM NpW BUKOPWUCTAHHI MasnbHUKA B MicUsAX, A€ MPUCYTHI
1erko3anMucTi matepianu.

e He 3anuwaiite BBiMKHeHe obnagHaHHs 6e3 Harnsay

e Y pasi oniky abo KOHTaKTYy 3i LLKIPOK HeranHO OXONOAiTk AiNsHKY Nifg CTPyMeHeM
XOnoAHoi Boau.

e He BuMKpy4yiiTe NasnbHUK. IcHYe HeGeaneka ypaxeHHsi eneKkTPUYHAM CTPYMOM
abo onikis.

o 3abopOoHSAETLCA BUKOPUCTOBYBATU NasifbHUK 3 MOLIKOAXEHUM aBo 3HOLIEHUM
(oBropinum) xanom - icHye puank po3bpuaKkyBaHHs po3nnaBneHoro NpUMot.

o He BUKOPUCTOBYIATE NAsNBHUK 3 BAKPYHEHNM XKarnom.

e 3axucTiTe kabenb XWBMEHHS Bif KOHTAKTY 3 HarpiTM XarnoMm nasmnbHuKa Ta
KOPMYCOM, OCKiNbKM Takuii KOHTAKT MOXe MOLWKOANTK i3onsuiio kabenio Ta
NPU3BECTI 710 YPAKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

o He 3anuwaiite nasnbHUK yBIMKHEHUM, KON BiH HE BUKOPUCTOBYETLCA

e [lasAnbHWK cnig BUKOPUCTOBYBATH BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLT

o |HCTPyMeHT po3paxoBaHwii Ha poGoTy BiA Mepexi 230 B i noBMHEH NpautoBaTh
TiNbKu 3 Lieto Hanpyroto.

e Komu iHCTPyMEHT He BMKOPMCTOBYETLCS, BiH MOBUHEH OYyTM PO3MILLEHMIA Ha
nigcTasui

YBArA!

e He BuKOpuUCTOBYIiTE MasHi 3'€AHAHHA Ha KOMMoHeHTax abo matepianax, siki
6ynyTb ninaasatucs BBy Temnepatyp sule 130°C.

o TasHHS TaKoX He MOXHA BUKOPUCTOBYBATU ANs 3'€AHAHHSI KOMMOHEHTIB,
NpU3HaYeHNX ANs NANOMY BaHTaXiB.

e He nasiiTe enekTpU4Hi YCTaHOBKM Mia Hanpyrolo abo cxemu, o noTpebylots
3aXMCTY Bifj ©NEKTPOCTaTUYHOrO PO3psaY.

YBArA!

o 3'eaHyBanbHuii kabenb i WTekep He NOBMHHI ByTU NOLWKOMXEH.

e He HarpiBaiiTe nasnbHUK 3i 3HATUM Xanom. HarpiBanbHU enemeHT LIBMOKO
3HOLLYETLCA, AKLLO NasNbHUK NpaLoe 6e3 NPUTUCHYTOrO Xana.

YBATA!

Bci nepeBipkn Ta pemMOHTHI poBoTW BUKOHYIWTE MICAS BIAKMIOYEHHS NasnbHUKa Bif
mepexi. [epeBipkn Ta PEMOHT MOBMHHI BMKOHYBAaTUCA B CEPBICHOMY LIGHTPI
nocTavarnbH1Ka aGo B CepBICHOMY LIEHTPI, CXBaNEHOMY NOCTaYanbHUKOM.

YBATA!

PeKoMeHAyETLCS NPOBECTM Kinlbka TECTIB Naitkv Ha Pe3ePBHIX LIMATKaX MpUMoko.

BMiHHS npaLtoBaTh 3 NasnbHUKOM HaByBaETLCs 3 NPAKTUKOLO.

OMNUC rPA®IYHUX ENEMEHTIB

Hymepaljist Huk4e BiJHOCUTLCS 40 KOMMOHEHTIB MPUCTPOLD

nokasaHi Ha rpadidHux CTopiHKax Liboro nociGHuka.

MpuaHayeHHs Onuc
1 Cpotn

BUHT ANA KpiNNeHHs nesa

PoBoua pyuka

KHonka 3vieHLLEeHHs TeMnepaTypu

PK-gucnneit

KHonka nigsuLieHHs Temnepatypu

Kabenb xuBneHHs

O6knaauHka

Opit

10 MiHueT.
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| 19-161 03Ha4ae AK TUN, TaK i NO3HAYEHHS MaLIVHK

3AXUCT HABKOJIULLIHBOIO CEPEAOBULLA

BigcmokTysay
ycaukn
['ybka Ans YMLLEeHHs ne3
4 Tpumay/nigcTaBka ANns nasnbHUKa
15 Be3cBrHLEBMI NasnbHWA ApiT
* Mix rpadi Ta poay MOXYTb OyTHU

BiamiHHOCTI
MIKTOrPAMU TA NOMNEPEMKEHHA
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1.npounTanTe BCi iIHCTPYKLi

2. 3aXVCT Bif, AOLLY ANS1 BAKOPUCTAHHS! B MPUMILLEHHI

3.rapsumin enemeHT

4. 3aX1CTiTb CBIlt 3ip

5. 3aXUCTiTb pyKu

6.Mepen PeMOHTOM i TEXHIYHUM 06CIYroBYBaHHSAM BiKIIOYITL XUBMEHHS
7 36epiraTit B HEAOCTYMHOMY AN AiiTeit MicLi

8. NpuaaTHUA Ansi BTOPUHHOI nepepoBku

9.He BMKWAATU Pa3oM 3 NOGYTOBUM CMITTSIM

BUKOPUCTAHHA 3A MPU3HAYEHHAM.

o TMasnbHUK BUKOPUCTOBYETLCA ANA 3'€AHAHHS MeTaneBnx AeTaneii 3a A0NOMOorolo
NErkonnaskoro Kneto, Hanpuknag, 6e3CBUHLEBOrO NPUMOID: ANst M'AKOT Nanku.

o [MasnbHUK - ineanbHWUA NPUCTPI ANS Nankyu eneKTPOHHUX KOMMOHEHTIB Byab-
SIKOTO PO3Mipy.

e [asnbHuk BiANOBiAae noTpeGam KOXHOro - BiA AOMALUHBLOTO MaicTpa [0
npodeciitHoro cepsicHOro daxisLis.

e 3aBasAKM 5 3MIHHMM HaKOHEYHWKAM, LIO BXOAATb [0 KOMMEKTY, BU MOXETe
LIBMAKO aAanTyBaTh NasnbHUK 0 NOTOYHOI POBOTY.

POBOTA, EKCMNYATAUIA TA TEXHIYHE OBCINYrOBYBAHHSA.

Konu nasneH1K yBIMKHEHWI, MOYMHAEMO MPOLIEC HarpiBaHHs xana, Le 3anmae 6nmasko
5 xB. Xano nasanbHuka (1) 3a Lei Yac HarpisaeTbCsi A0 TemnepaTypu nnasneHHs
NasHoro 3'efiHaHHs!. Mpu NEPLIOMY BUKOPUCTaHHI NasiNbHIKA PEKOMEHAYETLCS PETEMNbHO
(MOBHICTIO) NOKPUTY Xaro NasnbH1Ka ONIOBOM A11s NonerieHHs poboTu. Micnsa Toro, Ak
Xano nasnbHUKa Harpinocs, oG 3'eAHaTh [1Ba KOMMOHEHTM, IOTOPKHITLCS Xarom A0
MICLIA Naiku i HaHECITb ONOB'AHWIA ApIT 3 coriocom. AKLLO MicLe naiki 3nerka ipxase,
3MacTiTb Micue Naiikv NasnbHOK NacToro.

HakoHeuwHuK Criig, oumLLaTV nig Yac naiikv Borioroto ryGkoto (13).

3AMIHA LUTOKA

3MIHHOK YaCTUHOK MasnbHUKa € xano (1). Ana 3amiHv xana BUTArHITL kabenb (7) 3
PO3ETKM, JanTe Xary MOBHICTIO OXONMOHYTU (HE OXOMOMKYMTE Y BOA) i BIAKPYTITb BUHT
KpinneHHs xana (2). 3amiHiTb Ne3o i 3aTArHiThL rBUHT (2) AnA dikcallii. Y komnnekTi € n'ats
ne3 pisHoi chopmK, 3anexHo Bif Toro, Lo Byae nasTucs.

PO3MOBCIOMKEHHA
[lo KoMNnekTy BXOAWUTL ekcTpakTop (11) Anst 360py CNoMy4HOI PEHOBUHM 3 APYKOBaHUX
nnar.

HATALUTYBAHHA TEMMEPATYPU

e [lpu HaTUCKaHHI YepBOHOI kHOMKM "+"(6) TemnepaTypa nigBULLYETbCS Ha 5
rpagycis, a npu TpUBanmoMy HaTUCKaHHi kHomku "+"(6) TemnepaTypa Gyae
ninBuLLyBaTUCs Ge3nepepsHo.

e HatucHite 6iny kHonky "-"(4), wo6 3HM3MTM TemnepaTypy Ha 5 rpapycie, a
TpuBane HaTUCKaHHA KHOMkW "-"(4) npu3sede A0 6e3nepepBHOrO SHUMKEHHS
TemnepaTypu.

e SKWO KHOMKa He HAaTUCKAETbCS MPOTArOM 3 CeKyHA, HoBa BCTaHOBNEHa
Temnepatypa 36epiraeTbes | Gyae nigTpUMyBaTUCS HACTYNHOrO pasy.

e Konu 6numae cumeon "°F" aBo "°C", ue oO3Hauae, WO HanawTyBaHHs
TemnepaTypu HarpiBankHoro enemeHTa He 10CirHyTo, Konn Harpieay AocsrHe
nocTiiHOT TemnepaTtypu npoTsrom NpuénuaHo 30-50 cekyHa, TemnepaTypa xana
NasinbHUKa J0CArHE BCTAHOBMNEHOTO 3HAYEHHS.

OOOATKU

o MasnbHuK 1 wr.
e [potc 5 wryk.
o [piT nasnsHuin 1wr.
e Tpumay ans nasnbHUKa 1wr.
o [y6Ka Ans YMLLEeHHs ne3 1 wr.
o liHueT 2wr.
e Kycayku 1wr.
* BigcmoktyBay 1 wr.
e [Jpit 2 knn.
o O6knaguHka 1 wr.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

MasansHuk onopy 19-161

Mapametp 3Ha4eHHs
HomiHanbHa Hanpyra 230V AC
YacToTa XMBMeHHs 50 Hz
HoMmiHanbHa noTyKHICTb 80 W
Yac po3mMuHKu 1x8
TemnepaTypa HarpiBanbHOro enemeHTa 480 °C
Knac saxucty 1}
CrtyniHb 3axucty IP 1PX0
Pik BUNycky 2025

Bupobu 3 eneKkTPpUYHUM XMBIIEHHSIM HE MOXHA BUKMAATW pasoM i3
noGyToBUMM BiAxoaamu, iX cnif nepeaasaTit y BiAMNOBIAHI LEHTPU Ans
yTunisadii. Ans oTpumaHHs iHcbopmauii npo yTunisadlito 3BepHiTbCcs 4O
™ | [nponasus Bupoby abo micuesoi Bnagu. BianpaupoBaHe enekTpuyHe
Ta enekTpoHHe obnagHaHHA MICTUTL PEYOBMHM, AKI HE € eKOMOriuHO
6e3neyHnmn. HenepepobneHe obnagHaHHA CTaHOBUTL MOTEHLAHWIA
PW3MK ANS HABKOMMLIHBOTO CEPE/OBMLL Ta 3/10POB's NIoAEN.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsM y Bapiuasi, ul. Morpanuyna 2/4 (nani: "GTX MonbLya'") nosigomnse,
LLO BCi aBTOPCLKi NpaBa Ha aMICT Lboro nocibHyka (aani: "MocibHuK"), B ToMy wnchi, cepen
iHwWorOo, Hanexarb iit. Bci aBTopcbki NpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (aani - “MociGHnK"),
BKITIOYalouy, ane He 0GMEXyIOHMCh, 0ro TekcT, hoTorpadbii, Cxemm, ManioHKW, a Takox
A0ro KOMMO3WLiit0, HanexaTb BUKMo4Ho GTX Poland i nignsraioTs NpaBoBOMy 3axucTy
BiAnosigHo Ao 3akoHy BiA 4 nioToro 1994 p. "Mpo aBTOpCbKe NpaBo i CyMikHi Npasa”
(To6To 3akoHopaBuMii BicHUK 2006 p. Ne 90, no3. 631 3 HaCTYNHUMKU 3MiHaMK).
KonitoBaHHsi, 0oBpobka, nybnikauis, mogudikauisi 3 KOMEPLMHO MEeTol BCbOro
MociBHuKa, a TaKoX Oro OKpemMmux eneMeHTiB 6e3 NMcbMoBoi 3rogv GTX lMonbLua cyBopo
3aBOPOHEHO | MOXe MPU3BECTU [0 LMBINbLHOI Ta KpUMIHANBHOI BiANoBiAANBbHOCTI.

TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Fier de lipit de precizie 80W set de 16 el.

19-161
inainte de a utiliza fierul de lipit cu rezistent3, cititi cu atentie aceste instructiuni si
pastrati-le
pentru viitor.
SIGURANTA UTILIZARIL.

Acest echipament nu este destinat utilizérii de cétre persoane (inclusiv copii) cu capacitati
fizice, senzoriale sau mentale reduse sau cu lipsé de experientd sau familiaritate cu
echipamentul, decat sub supraveghere sau in conformitate cu instructiunile de utilizare a
echipamentului furnizate de persoanele responsabile de siguranta lor.

Trebuie avut grija sa se asigure ca copiii nu se joaca cu echipamentul.

Aparatul de lipit nu are indicator de temperatura. Utilizarea neatentd a echipamentului
poate provoca un incendiu. Protejati-vé si protejati mediul prin luarea masurilor de
siguranta adecvate.

« Protejati fierul de lipit de apa si umiditate.

« finainte de a incepe lucrul, inspectati unealta, cablul si fisa; reparati orice
deteriorare de catre persoane autorizate.

« Tensiunea de alimentare trebuie sa respecte datele de pe placa de identificare.

* Scoateti stecherul din priza de retea si lasati aparatul sa se raceasca inainte de
reparatii.

* Nu atingeti varful fierbinte, folositi ménusi de protectie.

* Nu transportati unealta tinand cablul.

e Cand ati terminat lucrul, deconectati fierul de lipit de la sursa de alimentare si
asteptati s& se raceasca, un varf fierbinte poate deteriora alte obiecte.

o Nu lasati fierul de lipit la indemana copiilor.

e Trebuie sa aveti grija atunci cand utilizati fierul de lipit in zone in care sunt

prezente materiale inflamabile.

Nu lasati echipamentul pornit nesupravegheat

in caz de arsura sau contact cu pielea, raciti imediat zona sub un jet de apa rece.

Nu desurubati fierul de lipit. Exista pericol de soc sau arsuri.

Este interzisa utilizarea unui fier de lipit cu un varf deteriorat sau uzat (ars) - exista

riscul de stropire cu lipit topit.

* Nu folositi fierul de lipit cu varful desurubat.

* Protejati cablul de alimentare de contactul cu varful si carcasa fierului de lipit
incélzit, deoarece un astfel de contact poate deteriora izolatia cablului si poate
duce la soc electric.

* Nu lasati fierul de lipit pornit atunci cand nu este utilizat

« Fierul de lipit trebuie utilizat in conformitate cu instructiunile

e Unealta este proiectatd pentru functionare la 230 V si trebuie s& functioneze
numai la aceasta tensiune.

e Atunci cand nu este utilizata, unealta trebuie sé fie asezata pe suportul sau

AVERTISMENT!

o Nu utilizati imbinari prin lipire pe componente sau materiale care vor fi expuse la
temperaturi de peste 130°C.

* De asemenea, lipirea nu poate fi utilizatd pentru imbinarea componentelor pentru
ridicarea sarcinilor.

* Nu lipiti instalatii electrice sub tensiune sau circuite care necesité protectie ESD.

NOTA!

e Cablul de conectare si fisa nu trebuie sa fie deteriorate.

o Nu incélziti fierul de lipit cu varful indepartat. Elementul de incélzire se uzeaza
rapid daca fierul de lipit este utilizat cu varful nepresat in jos.

NOTA!

Efectuati toate inspectiile si reparatile dupa deconectarea fierului de lipit de la retea.
Inspectiile si reparatiile trebuie efectuate la centrul de service al furnizorului sau la un
centru de service aprobat de furnizor.

NOTA!

Se recomanda efectuarea mai multor teste de lipire pe bucéti redundante de material de
lipire.

Abilitatea cu fierul de lipit se dobandeste prin practica.

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
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1.Cititi toate instructiunile

2.Protect de ploaie pentru utilizare n interior

3.Element cald

4 Protejati-va vederea

5.Protejati-va mainile

6.Deconectati de la sursa de alimentare inainte de reparatii si intretinere
7.Pastrati la indemana copiilor

8.Reciclabile

9.Nu aruncati cu gunoiul menajer

UTILIZARE PRECONIZATA.

« Fierul de lipit este utilizat pentru a imbina piesele metalice cu un adeziv cu grad
scazut de topire, cum ar fi sarma de lipit fara plumb: pentru lipire moale.

e Fierul de lipit este dispozitivul ideal pentru lipirea componentelor electronice de
orice dimensiune.

e Fierul de lipit satisface nevoile tuturor, de la pasionatul de bricolaj la tehnicianul
de service profesionist.

« Datorita celor 5 varfuri interschimbabile incluse, puteti adapta rapid varful de lipit
la lucrarea curenta.

FUNCTIONARE, EXPLOATARE $I iNTRETINERE.

Cand fierul de lipit este pornit, incepem procesul de incélzire a varfului de lipit, care
dureaz4 aproximativ 5 minute. in acest timp, varful de lipit (1) se incalzeste pana la punctul
de topire al imbinarii de lipit. Atunci cand se utilizeaza fierul de lipit pentru prima dat&, se
recomanda ca varful fierului de lipit sa fie bine (complet) acoperit cu staniu pentru o
utilizare mai usoard. Dupa ce varful fierului de lipit s-a incalzit pentru a uni doua
componente, atingeti cu varful locul care urmeaza sa fie lipit si aplicati firul de staniu cu
flux. Dacé locul unde doriti sa lipiti este usor ruginit, lubrifiati locul de lipit cu past& de lipit.
Varful trebuie curatat in timpul lipirii cu un burete umed (13).

INLOCUIREA TIJEI

Partea interschimbabila a fierului de lipit este varful (1). Pentru a inlocui varful de lipit,
scoateti cablul (7) din priza, |asati varful sa se raceasca complet (nu il raciti in apa) si
desurubati surubul de fixare a varfului (2). inlocuiti lama si strangeti surubul (2) pentru
fixare. Exista cinci lame in kit, cu forme diferite in functie de ceea ce va fi lipit.

DISEMINARE
Un extractor (11) este inclus pentru a colecta liantul de pe placile de circuite.

SETAREA TEMPERATURII

e Cand se apasa butonul rosu "+"(6), temperatura va creste cu 5 grade, iar cand
butonul "+"(6) este apasat mai mult timp, temperatura va creste continuu.

« Apasati butonul alb "-"(4) pentru a reduce temperatura cu 5 grade, iar o apasare
prelungitd pe butonul "-"(4) va reduce temperatura continuu.

e Daca butonul nu este apasat timp de 3 secunde, noua temperatura setata este
stocata si va fi mentinuté pentru urméatoarea data.

e Cand simbolul "°F" sau "°C" clipeste, inseamna ca setarea temperaturii miezului
de Tncélzire nu a fost atinsa, Cand incalzitorul a atins o temperaturad constanta
timp de aproximativ 30-50 de secunde, temperatura varfului de lipit va fi atins
valoarea setata.

ACCESORII
e Fier de lipit 1 buc.
e Grots 5pc.
e Sarma de lipit 1 buc.
e Suport pentru fier de lipit 1 buc.
* Burete pentru curatarea lamei 1 buc.
e Pensetd 2pc.
o Taietor de sarma 1 buc.
* Dispozitiv de aspiratie 1 buc.
e Sarma 2kpl.
e Capac 1 buc.
SPECIFICATII TEHNICE
Fier de lipit cu ta 19-161
Parametru Valoare
Tensiune nominala | 230V AC

Desemnare Descriere Frecventa de alimentare 50 Hz
Grote Putere nominala 80w
Surub de fixare a lamei Timp de incélzire 1min
Méner de lucru Ter ira elementului de Tncalzire 480 °C
4 Buton pentru reducerea temperaturii Clasa de protectie I
5 gﬁsal ']%D _ Grad de protectie IP IPXO
6 utonul de crestere a temperaturii "Andl de productie 2025
7 Cablu de alimentare - = FyrYm FTon - —
- 19-161 inseamna atét tipul, cat si denumirea masinii
8 Acoperire > *
9 Sarma PROTECTIA MEDIULUI
10 Penseta Produsele actionate electric nu trebuie aruncate mpreund cu
11 Masina de aspirare deseurile menajere, ci trebuie duse la unitatile corespunzatoare
12 Taietor de sarma pentru eliminare. Contactati dealerul produsului sau autoritatea locala
13 Burete pentru curétavea Iamei} _ ~ ] |pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
14 Suport / suport pentru fier de lipit electrice si electronice contin substante care nu sunt ecologice.
15 Sarma de lipit fara plumb Echipamentele nereciclate prezintd un risc potential pentru mediu si
* Pot exista dif te intre grafic si produsul real sar?atatea umz.ana. —— — — -
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spotka komandytowa cu sediul
PICTOGRAME $!| AVERTISMENTE social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ") informeaza
(w;\ cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare:
IA) N "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui
-Nu\gl manual (denumit in continuare "Manual"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile,
3 4

diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac
obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90, articolul 631, cu
modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri
comerciale a ntregului manual, precum si a elementelor sale individuale, fara acordul
scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat réspunderea civila si
penala.

Declaratia CE de conformitate

Producétor: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,
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Produs: Fier de lipit

Model: 19-161

Denumire comerciala: NEO TOOLS

Numér de serie: 00001 + 99999

Produsul descris mai sus este in itate cu
Directiva privind joasa tensiune 2014/35/UE
Directiva privind ibili ica 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/EU, astfel cum a fost modificata prin Directiva
2015/863/EU

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + Al: 2019 + Al4: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se referd numai la echipamentul introdus pe piatd si nu include
componentele

adaugate de utilizatorul final sau efectuate de acesta ulterior.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa pregateasca dosarul tehnic:
Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Spk.
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Pawet Kowalski
Responsabil cu documentatia tehnicd GTX Polonia

Varsovia, 2025-05-14

AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
Preciziés forrasztépaka 80W-os készlet 16 el.
19-161
Az ellendllas forrasztopaka hasznalata el6tt olvassa el figyelmesen ezeket az
utasitasokat, és tartsa meg 6ket.
a jovore nézve.
A HASZNALAT BIZTONSAGA.
Ezt a berendezést nem olyan személyek (beleértve a gyermekeket is) hasznalhatjak, akik
csokkent fizikai, érzékszervi vagy szellemi képességekkel rendelkeznek, vagy nem
rendelkeznek tapasztalattal vagy nem ismerik a berendezést, kivéve, ha felligyelet mellett
vagy a biztonsagukért felelds személyek altal adott hasznalati utasitasoknak megfelelen
hasznaljak.

Gondoskodni kell arrél, hogy a gy ne ja a

A forrasztépaka nem rendelkezik hémérsékletjelzével. A berendezés 6vatlan hasznalata

tlizet okozhat. Védje magat és a kornyezetet a megfelelé biztonsagi ovintézkedések

betartasaval.

* Védje aforrasztopakat a viztél és a nedvességtol.

* A munka megkezdése elétt ellendrizze a szerszamot, a kabelt és a csatlakozot;
minden sérlilést javit on ki erre felt ott élyekkel.

* Atapfesziiltségnek meg kell felelnie a névtablan szereplé adatoknak.

e A szervizelés elétt hiizza ki a dugét a halézati aljzatbdl, és hagyja a késziiléket
lehdilni.

* Ne érintse meg a forré hegyet, hasznaljon véddékesztyit.

e A szerszamot ne a kabelt fogva hordozza.




e Ha befejezte a munkat, huizza ki a forrasztopakat az aramforrasbal, és varja meg,
amig lehdil, a forré hegy mas targyakban is kart tehet.

« Tartsa a forrasztopakat gyermekek elél elzarva.

o Ovatosan kell eljarni, ha a forrasztopakat olyan helyen hasznalja, ahol gytlékony
anyagok vannak jelen.

* Ne hagyja a berendezést bekapcsolva felligyelet nélkiil

o Egés vagy borrel valé érintkezés esetén azonnal hiitse le a teriiletet hideg
vizsugar alatt.

* Ne csavarja ki a forrasztopakat. Sokk vagy égési sériilések veszélye all fenn.

e Tilos olyan forrasztopakat hasznalni, amelynek hegye sériilt vagy kopott (kiégett)
- fenndll az olvadt forraszanyag kifréccsenésének veszélye.

* Ne miikddtesse a forrasztopakat lecsavarozott hegyii forrasztépakaval.

e Védje a tapkabelt a forrasztopaka felhevitett hegyével és a hazzal vald
érintkezéstdl, mivel az ilyen érintkezés karosithatia a kabel szigetelését, és
aramiitést okozhat.

* Ne hagyja bekapcsolva a forrasztopakat, amikor nem hasznalja.

o Aforrasztopakat a hasznalati utasitasnak megfeleléen kell hasznaini.

e A szerszamot 230 V-os lizemre tervezték, és csak ezzel a fesziiltséggel szabad

lzemeltetni.
* Amikor a szerszamot nem hasznaljak, azt az allvanyra kell helyezni.
FIGYELEM !

e Ne haszndljon forrasztasi kotéseket olyan alkatrészeken vagy anyagokon,
amelyek 130 °C feletti hdmérsékletnek vannak kitéve.

e A forrasztds nem hasznalhaté az alkatrészek Osszekapcsolasara sem
teheremelés céljabal.

* Ne forrasszon fesziiltsé
védelmet igénylé aramkoi

MEGJEGYZES !

* A csatlakozokabel és a dugé nem lehet sérdilt.

+ Ne melegitse a forrasztépakat a hegyét eltavolitva. A fiitbelem gyorsan
elhasznalédik, ha a forrasztopakat gy miikddteti, hogy a hegyet nem nyomja le.

MEGJEGYZES !

alatt allo elektromos berendezéseket vagy ESD-
ket.

Minden ellendrzést és javitast a forrasztopaka halozatrol vald levalasztasa utan végezzen
el. Az ellendrzéseket és javitdsokat a szallité szervizkdzpontjadban vagy a szallité altal
jovahagyott szervizkézpontban kell elvégezni.

MEGJEGYZES !

Ajanlatos tébb forrasztasi probat végezni a forraszanyag felesleges darabjain.
A forrasztopaccsal valé banasmodot a gyakorlat teszi lehet6vé.

A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA

Amikor a forrasztépakat bekapcsoljuk, elkezdjik a forrasztdhegy felmelegitését, ez kb. 5
percet vesz igénybe. A forrasztéhegy (1) ez id6 alatt felmelegszik a forrasztasi kétés
olvadaspontjaig. A forrasztopaka elsé hasznalatakor a kénnyebb haszndlat érdekében
ajanlott a forrasztépaka hegyét alaposan (teliesen) beboritani o6nnal. Miutan a
forrasztopaka hegye felmelegedett a két alkatrész 6sszekétéséhez, érintse a hegyet a
forrasztandé helyhez, és vigye fel az 6nhuzalt a folyasztdszerrel. Ha a forrasztani kivant
hely kissé rozsdas, kenje be a forrasztasi helyet forraszpasztaval.

A hegyet forrasztas kdzben nedves szivaccsal (13) kell megtisztitani.

RUDCSERE

Aforrasztopaka cserélhett része a hegy (1). A forrasztohegy cseréjéhez huizza ki a kabelt
(7) a halozati aljzatbol, hagyja a hegyet teljesen kihdilni (ne hiitse vizben), és csavarja ki
a hegy rogzitd csavarjat (2). Cserélje vissza a hegyet, és a rogzitéshez hizza meg a
csavart (2). A készletben &t kiilonbdzé formaju penge talalhato, attél fliggéen, hogy mit
fog forrasztani.

DISSEMINACIO

A kétéanyagnak az aramkéri lapokrol térténd dsszegydijtésére egy kihizo (11) szolgal.

HOMERSEKLET BEALLITASA

e A piros "+"(6) gomb megnyomasakor a hémérséklet 5 fokkal emelkedik, a "+"(6)
gomb hosszabb ideig torténé megnyomasakor pedig a hémérséklet folyamatosan
emelkedik.

o A fehér "-"(4) gomb megnyomasaval 5 fokkal csokkentheti a hémérsékletet, a "-
"(4) gomb hosszas megnyomasaval pedig folyamatosan csokkentheti a
hémérsékletet.

e Haagombot 3 masodpercig nem nyomja meg, az tjonnan beallitott hmérséklet
tarolasra kertll, és a kévetkezé alkalommal is megmarad.

e Haa"F"vagy "°C" szimbolum villog, az azt jelenti, hogy a fiitémag hémérséklete
nem érte el a beallitott értéket, Amikor a fitétest kb. 30-50 masodpercig allando
hémérsékletet ért el, a forrasztdhegy hémérséklete elérte a beallitott értéket.

KIEGESZITOK

e Forrasztopaka 1db.
e Grots 5db.
o Forrasztéhuzal 1db.
e Forrasztopaka tartd 1db.
e Penge tisztité szivacs 1db.
e Csipeszek 2db.
« Drotvago 1db.
e Szivéeszkdz 1db.
e Drot 2kpl.
e Borité 1db.

MUSZAKI ELOIRASOK

Az alabbi szamozas a késziilék alkatrészeire utal. Ellenallas for 6paka 19-161
a jelen kézikonyv grafikus oldalain lathaté. F & Erték
Megnevezés Leiras Névleges feszilltség 230V AC
1 Grotioes __ Ellatasi frekvencia 50 Hz
2 Penge rogzité csavar Névleges teljesitmény 80 W
3 Miik6d6 fogantyd _ __ Ber itési id3 1 perc
4 Gomb"a hrimerseklet csokkentésére Fltdelom hdmersekiote 280°C
5 LCD kijelzé Védeimi o5zt I
6 Homérséklet novelés gomb el o52aYy
7 Tapkabel P ve’de!mllfok PX0
8 Borité A gyértés éve 2025
9 Drot 19-161 a gép tipusét és megnevezését is jelenti.
10 Csipeszek KORNYEZETVEDELEM
11 SZEVOSeP Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
12 Drotvag_o — 5 hulladékkal egyditt artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekbe
13 Penge tisztitd szivacs _ kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitéssal ~kapcsolatos
1 Forasztopaka tarto/éllvany ~ | |informaciokért fordulion a termék kereskedSjéhez vagy a helyi
15 Olommentes forrasztohuzal hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
* A grafika és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek. olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem kdrnyezetbaratok. A
. . nem Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a
PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK koérnyezetre és az emberi egészségre.
e {%C\ "GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spétka komandytowa,
LANY székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") téjékoztat, hogy
‘k‘.‘»\" W a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,

4 5

1.0lvassa el az 6sszes utasitast

2.Protect az es6tél beltéri hasznalatra

3.Hot elem

4.Védje a latasat

5.Védje a kezét

6. javitas és karbantartas el6tt valassza le az aramellatasrol
7.Tartsa tavol a gyermekekto!

8.Ujrahasznosithatd

9.Ne dobja ki a haztartasi hulladékkal egyiitt.

CELKEDVEZETT HASZNALAT.

* A forrasztépaka fém alkatrészek dsszekapcsolasara szolgal alacsony olvadasu
ragasztéanyaggal, példaul slommentes forraszhuzallal: lagyforrasztashoz.

e A forrasztépaka idedlis eszkdz barmilyen méretli elektronikus alkatrész
forrasztasahoz.

* A forrasztopaka az otthoni barkacsoloktol a professziondlis szerviztechnikusokig
mindenki igényeit kielégiti.

* A mellékelt 5 cserélheté hegynek kdszénhetéen gyorsan az aktudlis munkahoz
igazithatja a forrasztéhegyet.

UZEMELTETES, MUKODTETES ES KARBANTARTAS.

beleértve tobbek kozétt. A jelen kézikényv (a tovabbiakban: "Kézikényv") tartalmanak
valamennyi szerzdi joga, beleértve tébbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat,
rajzokat, valamint a kézikonyv Gsszetételét, kizarolag a GTX Poland tulajdona, és a
szerz6i jogrol és a szomszédos jogokrol szol6 1994. februdr 4-i torvény (azaz a modositott
2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A kézikdnyv
egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kdzzététele, kereskedelmi céli
modositdsa a GTX Poland irésos hozzdjarulasa nélkiil szigoruan tilos, és polgari és
biintetéjogi felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat
Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca 02-285 Vars6
Termék: Forrasztopaka

Modell: 19-161

Kereskedelmi név: NEO TOOLS
Sorozatszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék felel a kovett
2014/35/EU kisfesziiltségdi iranyelv
El a 6 érhetdségi iranyelv 2014/30/EU

A20 J irany 2011/65/EU RoHS iranyelv

Es megfelel a szabvanyok kvetelményeinek:

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + Al: 2019 + A14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018




Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem terjed ki az
alkatrészekre.

a végfelhasznal6 altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett.

A miszaki dokumentécio elkészitésére jogosult, az EU-ban illetéséggel rendelkezé
személy neve és cime:

Alairva a kvetkezék nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varsé

-

Pawet Kowalski
Miszaki dokumentécicért felelSs tisztviselé GTX Lengyelorszag

Varsé, 2025-05-14
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Saldatore di precisione 80W set di 16 el.
19-161

Prima di utilizzare il saldatore a resistenza, leggere attentamente le presenti
istruzioni e conservarle.
per il futuro.

SICUREZZA D'USO.

Questa apparecchiatura non & destinata all'uso da parte di persone (compresi i bambini)
con ridotte capacita fisiche, sensoriali 0 mentali, o che non abbiano esperienza o
familiarita con l'apparecchiatura, a meno che non siano sotto la supervisione o in
conformitd con le istruzioni per l'uso dell'apparecchiatura fornite dalle persone
responsabili della loro sicurezza.

Occorre fare attenzione che i bambini non giochino con I'attrezzatura.

|l saldatore non ha un indicatore di temperatura. Un uso incauto dell'apparecchiatura puo

provocare un incendio. Proteggete voi stessi e l'ambiente prendendo le dovute

precauzioni di sicurezza.

* Proteggere il saldatore dall'acqua e dall'umidita.

e Prima di iniziare il lavoro, ispezionare l'utensile, il cavo e la spina; far riparare
eventuali danni da personale autorizzato.

« Latensione di alimentazione deve essere conforme ai dati riportati sulla targhetta.

* Togliere la spina dalla presa di corrente e lasciare raffreddare I'apparecchio prima
di procedere alla manutenzione.

* Non toccare la punta calda, utilizzare guanti protettivi.

« Non trasportare ['utensile tenendo il cavo.

« Al termine del lavoro, scollegare il saldatore dall'alimentazione e attendere che si
raffreddi, poiché la punta calda puo causare danni ad altri oggetti.

e Tenere il saldatore fuori dalla portata dei bambini.

« Fare attenzione quando si utilizza il saldatore in aree in cui sono presenti materiali
infiammabili.

« Non lasciare I'apparecchiatura accesa senza sorveglianza.

e In caso di ustione o contatto con la pelle, raffreddare immediatamente la zona
sotto un getto d'acqua fredda.

* Non svitare il saldatore. C'¢ il rischio di scosse o ustioni.

o E vietato utilizzare un saldatore con una punta danneggiata o usurata (bruciata):
c'¢ il rischio di schizzare la saldatura fusa.

« Non utilizzare il saldatore con la punta svitata.

« Proteggere il cavo di alimentazione dal contatto con la punta e I'alloggiamento del
saldatore riscaldato, poiché tale contatto pud danneggiare I'isolamento del cavo
e provocare scosse elettriche.

« Non lasciare il saldatore acceso quando non viene utilizzato.

* Il saldatore deve essere utilizzato in conformita alle istruzioni.

e L'utensile & progettato per il funzionamento a 230V e deve essere utilizzato solo
con guesta tensione.

* Quando non viene utilizzato, l'utensile deve essere posizionato sul suo supporto.

ATTENZIONE!

« Non utilizzare giunzioni a saldare su componenti 0 materiali che saranno esposti
a temperature superiori a 130 °C.

e La saldatura non puo essere utilizzata nemmeno per unire componenti per il
sollevamento di carichi.

* Non saldare installazioni elettriche sotto tensione o circuiti che richiedono una
protezione ESD.

NOTA!!
« Il cavo di collegamento e la spina non devono essere danneggiati.

e Non riscaldare il saldatore con la punta rimossa. L'elemento riscaldante si
consuma rapidamente se il saldatore viene utilizzato con la punta non premuta.

NOTA!!
Eseguire tutte le ispezioni e le riparazioni dopo aver scollegato il saldatore dalla rete

elettrica. Le ispezioni e le riparazioni devono essere eseguite presso il centro di
assistenza del fornitore o presso un centro di assistenza autorizzato dal fornitore.

NOTA!

Si consiglia di eseguire diverse prove di saldatura su pezzi ridondanti di materiale da
saldare.

L'abilita con il saldatore si acquisisce con la pratica.

DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI
La numerazione di seguito riportata si riferisce ai componenti del dispositivo
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

Designazione Descrizione
1 Grotte
2 Vite di fissaggio della lama

3 aniglia di lavoro
4 Pulsante per ridurre la temperatura
5 Display LCD
6 Pulsante di aumento della temperatura
7 Cavo di alimentazione
8 Copertina
9 Filo
10 Pinzette
11 Macchina per l'aspirazione
12 Tagjiafili
13 Spugna per la pulizia della lama
14 Supporto/supporto per saldatore
15 Filo per saldatura senza piombo
* Potrebbero esserci delle differenze trala grafica e il prodotto reale.
PITTOGRAMMI E AVWERTENZE
e N
AN
u\; W)
1 2 3 4 5

O D

6 7 8 9

1. Leggere tutte le istruzioni

2.Protect dalla pioggia per uso interno

3.Elemento caldo

4. Proteggere la vista

5. Proteggere le mani

6. Scollegare l'alimentazione prima di effettuare interventi di riparazione e manutenzione.
7.Tenere fuori dalla portata dei bambini

8.Riciclabile

9. Non smaltire con i rifiuti domestici.

USO PREVISTO.

e |l saldatore viene utilizzato per unire parti metalliche con un adesivo a bassa
fusione, come il filo di saldatura senza piombo: per la saldatura morbida.

o |l saldatore & il dispositivo ideale per saldare componenti elettronici di qualsiasi
dimensione.

« |l saldatore soddisfa le esigenze di tutti, dall'appassionato di bricolage domestico
al tecnico professionista.

e Grazie alle 5 punte intercambiabili in dotazione, & possibile adattare rapidamente
la punta di saldatura al lavoro in corso.

FUNZIONAMENTO, ESERCIZIO E MANUTENZIONE.

Quando il saldatore & acceso, inizia il processo di riscaldamento della punta di saldatura,
che dura circa 5 minuti. Durante questo periodo, la punta di saldatura (1) si riscalda fino
al punto di fusione del giunto di saldatura. Quando si utilizza il saldatore per la prima volta,
si raccomanda di ricoprire accuratamente (completamente) la punta del saldatore con lo
stagno per facilitarne I'uso. Una volta che la punta del saldatore si & riscaldata per unire
due componenti, toccare la punta sul punto da saldare e applicare il filo di stagno con il
fondente. Se il punto da saldare & leggermente arrugginito, lubrificare il punto di saldatura
con pasta saldante.

La punta deve essere pulita durante la saldatura con una spugna bagnata (13).

SOSTITUZIONE DELL'ASTA

La parte intercambiabile del saldatore & la punta (1). Per sostituire la punta, rimuovere il
cavo (7) dalla presa di corrente, lasciare raffreddare completamente la punta (non
raffreddarla in acqua) e svitare la vite di fissaggio della punta (2). Sostituire la lama e
stringere la vite (2) per fissarla. Nel kit sono presenti cinque lame di forma diversa a
seconda di cio che verra saldato.

DIFFUSIONE
Un estrattore (11) & incluso per raccogliere il raccoglitore dai circuiti stampati.

IMPOSTAZIONE DELLA TEMPERATURA

e Premendo il pulsante rosso "+"(6), la temperatura aumenta di 5 gradi; premendo
pit a lungo il pulsante "+"(6), la temperatura aumenta continuamente.

« Premendo il pulsante bianco "-"(4) la temperatura si abbassa di 5 gradi, mentre
premendo a lungo il pulsante "-"(4) la temperatura si abbassa in modo continuo.

* Se il pulsante non viene premuto per 3 secondi, la nuova temperatura impostata
viene memorizzata e sara mantenuta per la volta successiva.

e Quando il simbolo "F" o "°C" lampeggia, significa che limpostazione della
temperatura del nucleo riscaldante non é stata raggiunta, Quando il riscaldatore
ha raggiunto una temperatura costante per circa 30-50 secondi, la temperatura
della punta di saldatura avra raggiunto il valore impostato.

ACCESSORI

e Saldatore 1 pezzo.
o Grotte 5pz.

* Filo per saldare 1 pezzo.
e Supporto per saldatore 1 pezzo.
e Spugna per la pulizia della lama 1 pezzo.
e Pinzette 2pz.

o Tagliafili 1 pezzo.
« Dispositivo di aspirazione 1pz.

o Filo 2Kkpl.

e Coprire 1 pezzo.

SPECIFICHE TECNICHE

Saldatore aresistenza 19-161
Parametro Valore
Tensione nominale 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz

10



Potenza nominale 80 W
Tempo di riscaldamento 1 min
Temperatura dell'elemento di riscaldamento 480 °C
Classe di protezione 1}
Grado di protezione IP IPX0
Anno di produzione 2025

19-161 indica sia il tipo che la designazione della macchina

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo
smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al
™| [rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze che non rispettano
I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano un rischio
potenziale per 'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland *) informa che tutti i diritti
d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi tra gli altri.
Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito "Manuale”), compresi,
ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006
n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la
modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il
consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare
responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Saldatore

Modello: 19-161

Nome commerciale: NEO TOOLS

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva sulla bassa tensione 2014/35/UE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.

E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + Al: 2019 + A14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina cosi come immessa
sul mercato e non comprende i componenti

aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a preparare il fascicolo
tecnico:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

02-285 Varsavia

fe=

Pawet Kowalski
Addetto alla documentazione tecnica GTX Polonia
Varsavia, 2025-05-14

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Fer a souder de précision 80W set de 16 el.

19-161

Avant d'utiliser le fer a souder a rési: lisez
conservez-les.

pour l'avenir.
SECURITE D'EMPLOI.

Cet appareil n'est pas destiné a étre utilisé par des personnes (y compris des enfants)
dont les capacités physiques, sensorielles ou mentales sont réduites, ou qui manquent
d'expérience ou de familiarité avec I'appareil, sauf sous surveillance ou conformément
aux instructions d'utilisation de I'appareil données par les personnes responsables de leur
sécurité.

1l faut veiller a ce que les enfants ne jouent pas avec I'équipement.

Le fer a souder n'a pas d'indicateur de température. Une utilisation imprudente de

I'appareil peut provoquer un incendie. Protégez-vous et protégez I'environnement en

prenant les mesures de sécurité qui s'imposent.

* Protégez le fer a souder de I'eau et de I'humidité.

e Avant de commencer a travailler, inspectez l'outil, le cable et la fiche ; faites
réparer les dommages éventuels par des personnes autorisées.

* La tension d'alimentation doit étre conforme aux données figurant sur la plaque
signalétique.

* Retirez la fiche de la prise de courant et laissez |'appareil refroidir avant de
procéder a I'entretien.

* Ne pas toucher la pointe chaude, utiliser des gants de protection.

* Ne pas transporter l'outil en tenant le cable.

* Une fois le travail terminé, débranchez le fer a souder de I'alimentation électrique
et attendez qu'il refroidisse, car une panne chaude peut endommager d'autres
objets.

1

e Tenir le fer a souder hors de portée des enfants.

« Des précautions doivent étre prises lors de I'utilisation du fer & souder dans des
zones ou des matériaux inflammables sont présents.

* Ne pas laisser les appareils allumés sans surveillance

e En cas de brllure ou de contact avec la peau, refroidir immédiatement la zone
sous un jet d'eau froide.

* Ne dévissez pas le fer a souder. Il y a un risque de choc ou de brlure.

e |l est interdit d'utiliser un fer a souder dont la panne est endommagée ou usée
(bralée) - il y a risque de projection de soudure en fusion.

* Ne pas utiliser le fer a souder lorsque la panne est dévissée.

e Protégez le cable d'alimentation de tout contact avec la panne et le boitier
chauffés du fer a souder, car un tel contact peut endommager l'isolation du cable
et provoquer un choc électrique.

e Ne pas laisser le fer a souder allumé lorsqu'il n'est pas utilisé

o Le fer a souder doit étre utilisé conformément aux instructions.

e L'outil est congu pour fonctionner a 230 V et ne doit étre utilisé qu'avec cette
tension.

e Lorsqu'il n'est pas utilisé, l'outil doit &tre placé sur son support.

ATTENTION!

e Ne pas utiliser de joints de soudure sur des composants ou des matériaux qui
seront exposés a des températures supérieures a 130°C.

e Le soudage ne peut pas non plus étre utilisé pour assembler des composants en
vue de soulever des charges.

e Ne pas souder des installations électriques sous tension ou des circuits
nécessitant une protection contre les décharges électrostatiques.

NOTE!

e Le cable de connexion et la fiche ne doivent pas étre endommagés.

* Ne chauffez pas le fer a souder lorsque la panne est retirée. L'élément chauffant
s'use rapidement si le fer & souder est utilisé avec la panne non enfoncée.

NOTE!

Effectuez toutes les inspections et réparations aprés avoir débranché le fer a souder du
réseau électrique. Les inspections et les réparations doivent étre effectuées dans le centre
de service du fournisseur ou dans un centre de service agréé par le fournisseur.

NOTE!

Il est recommandé d'effectuer plusieurs essais de soudure sur des morceaux de matériau
de soudure redondants.

L'habileté avec un fer a souder s'acquiert avec la pratique.

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES
La numérotation ci-dessous se référe aux composants de I'appareil

illustrées sur les pages graphiques de ce manuel.
Dési i Description
1 Grottes
2 Vis de fixation de la lame
3 Poignée de travail
4 Bouton de réduction de la température
5 Ecran LCD
6 Bouton d'augmentation de la température
7 Cable d'alimentation
8 Couverture
9 Fil de fer
10 Pince a épiler
11 Machine d'aspiration
12 Coupe-fil
13 Eponge de nettoyage des lames
14 Support de fer & souder
15 Fil & souder sans plomb
* Il peut y avoir des différences entre le graphique et le produit réel.
PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
£
e N
.&L\)\g
1 2 3 4 5
—
& @ E
6 7 8 9

1. lire toutes les instructions

2. protéger de la pluie pour une utilisation a lintérieur

3. élément chaud

4. protéger votre vue

5. protéger vos mains

6. débrancher I'alimentation électrique avant de procéder a la réparation et a I'entretien
7. tenir hors de portée des enfants

8. recyclable

9. ne pas jeter avec les ordures ménagéres

UTILISATION PREVUE.

* Le fer a souder est utilisé pour assembler des piéces métalliques avec un adhésif
a bas point de fusion tel que le fil de soudure sans plomb : pour la soudure a
I'étain.

e Le fer a souder est 'appareil idéal pour souder des composants électroniques de
toutes tailles.

e Le fer a souder répond aux besoins de tous, du bricoleur amateur au technicien
professionnel.

* Grace aux 5 pointes interchangeables incluses, vous pouvez rapidement adapter
la pointe de soudure au travail en cours.

LE FONCTIONNEMENT, L'EXPLOITATION ET L'ENTRETIEN.



Lorsque le fer a souder est allumé, le processus de chauffage de la panne commence,
ce qui prend environ 5 minutes. Pendant ce temps, la panne (1) se réchauffe jusqu'au
point de fusion du joint de soudure. Lors de la premiére utilisation du fer a souder, il est
recommandé de recouvrir complétement la panne d'étain pour faciliter son utilisation. Une
fois que la panne du fer a souder a chauffé pour assembler deux composants, touchez
I'endroit & souder avec la panne et appliquez le fil d'étain avec le flux. Si I'endroit & souder
est légérement rouillé, lubrifiez-le avec de la pate a souder.

La pointe doit étre nettoyée pendant la soudure a I'aide d'une éponge humide (13).

REMPLACEMENT DE LA TIGE

La piéce interchangeable du fer a souder est la panne (1). Pour remplacer la panne,
débranchez le cable (7) de la prise de courant, laissez la panne refroidir complétement
(ne la laissez pas refroidir dans I'eau) et dévissez la vis de fixation de la panne (2).
Remettez la lame en place et serrez la vis (2) pour la fixer. Le kit contient cing lames de
formes différentes en fonction de ce qui sera soudé.

DISSEMINATION
Un extracteur (11) est inclus pour collecter le liant des circuits imprimés.

REGLAGE DE LA TEMPERATURE

e Lorsque l'on appuie sur le bouton rouge "+"(6), la température augmente de 5
degrés, et lorsque I'on appuie plus longtemps sur le bouton "+"(6), la température
augmente de fagon continue.

e Une pression sur la touche blanche "-"(4) permet d'abaisser la température de 5
degrés, et une pression prolongée sur la touche "-"(4) permet d'abaisser la
température de fagon continue.

* Sivous n'appuyez pas sur la touche pendant 3 secondes, la nouvelle température
réglée est mémorisée et sera maintenue pour la prochaine fois.

e Lorsque le symbole "F" ou "°C" clignote, cela signifie que le réglage de la
température du coeur de chauffe n'a pas été atteint. Lorsque le chauffage a atteint
une température constante pendant environ 30 a 50 secondes, la température de
la panne a atteint la valeur réglée.

ACCESSOIRES

* Ferasouder 1pc.

e Grottes 5pc.

* Fil a souder 1pc.

e Support pour fer & souder 1pc.

« Eponge de nettoyage des lames 1pc.

* Pince a épiler 2pc.

e Coupe-fil 1pc.

« Dispositif d'aspiration 1pc.

e Fil de fer 2kpl.

e Couvercle 1pc.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Fer a souder a rési: 19-161
Paramétres Valeur

Tension nominale 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 80w
Temps d'échauffement 1 min
Température de I'lément chauffant 480 °C
Classe de protection L}
Degré de protection IP IPX0
Année de production 2025

19-161 désigne a la fois le type et la désignation de la machine

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménagéres, mais doivent étre déposés dans des installations
appropriées pour étre éliminés. Contactez votre revendeur ou les
~_| |autorités locales pour obtenir des informations sur la mise au rebut.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances qui ne sont pas respectueuses de I'environnement.
Les équipements non recyclés présentent un risque potentiel pour
I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont le
siége social est situé & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y compris
entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"Manuel'), y compris, mais sans sy limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement 8 GTX
Poland et font 'objet d'une protection juridique conformément & la loi du 4 février 1994 sur
les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article
631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des fins
commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans le
consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
responsabilités civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 rue Pograniczna 02-285 Varsovie

Produit : Fer a souder

Modéle : 19-161

Nom commercial : NEO TOOLS

Numeéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :

Directive basse tension 2014/35/EU

Directive sur la ibilité é 2014/30/EU

Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes :

EN 60335-1: 2012 + Al11: 2014 + A13: 2017 + A1: 2019 + A14 : 2019 + A2 : 2019 +
A15: 2021 + A16: 2023 ; EN 60335-2-45 : 2002+A1 : 2008 +A2 : 2012+A11 : 2023
EN IEC 55014-1: 2021 ; EN IEC 55014-2 : 2021 ; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021 ;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018

Cette déclaration ne concerne que la machine telle qu'elle est mise sur le marché et
n'inclut pas les composants

ajoutés par I'utilisateur final ou effectués par lui ultérieurement.

Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer le dossier
technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

=
Pawet Kowalski

Responsable de la documentation technique GTX Pologne

Varsovie, 2025-05-14

UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
Prézisionslotkolben 80W Satz mit 16 el.
19-161

Bevor Sie den
durch und bewahren Sie sie auf
fiir die Zukunft.

SICHERHEIT DER NUTZUNG.

lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig

Dieses Gerét ist nicht dafiir bestimmt, durch Personen (einschlieBlich Kinder) mit
eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder mangels
Erfahrung oder mangels Vertrautheit mit dem Gerét benutzt zu werden, es sei denn, sie
werden durch die fir ihre Sicherheit zustandigen Personen beaufsichtigt oder erhielten
von ihnen Anweisungen zur Benutzung des Geréts.

Es sollte darauf geachtet werden, dass Kinder nicht mit den Geréten spielen.

Der Lotkolben hat keine Temperaturanzeige. Ein unvorsichtiger Umgang mit dem Gerat
kann einen Brand verursachen. Schiitzen Sie sich und die Umwelt, indem Sie die
entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen treffen.

e Schutzen Sie den Létkolben vor Wasser und Feuchtigkeit.

o Uberpriifen Sie vor Beginn der Arbeiten das Werkzeug, das Kabel und den
Stecker; lassen Sie eventuelle Schaden von autorisierten Personen reparieren.

e Die Versorgungsspannung muss mit den Angaben auf dem Typenschild
libereinstimmen.

e Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und lassen Sie das Gerat abkiihlen,
bevor Sie es warten.

« Beriihren Sie nicht die heile Spitze, sondern tragen Sie Schutzhandschuhe.

e Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel.

e Trennen Sie den Létkolben nach Beendigung der Arbeit vom Stromnetz und
warten Sie, bis er abgekuhlt ist, denn eine heille Spitze kann andere Gegenstande
beschadigen.

* Bewahren Sie den Lotkolben auRerhalb der Reichweite von Kindern auf.

« Seien Sie vorsichtig, wenn Sie den Létkolben in Bereichen verwenden, in denen
brennbare Materialien vorhanden sind.

e Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt eingeschaltet

* Im Falle einer Verbrennung oder eines Hautkontakts kiihlen Sie die Stelle sofort
unter einem kalten Wasserstrahl.

e Schrauben Sie den Létkolben nicht ab. Es besteht die Gefahr eines Stromschlags
oder von Verbrennungen.

e Es ist verboten, einen L&tkolben mit einer beschadigten oder abgenutzten
(durchgebrannten) Spitze zu verwenden - es besteht die Gefahr, dass
geschmolzenes Lot verspritzt wird.

« Betreiben Sie den Létkolben nicht mit abgeschraubter Spitze.

e Schiitzen Sie das Versorgungskabel vor dem Kontakt mit der erhitzten
Létkolbenspitze und dem Gehéuse, da ein solcher Kontakt die Isolierung des
Kabels beschédigen und zu einem elektrischen Schlag fiihren kann.

e Lassen Sie den Lotkolben nicht eingeschaltet, wenn er nicht benutzt wird.

* Der Létkolben sollte entsprechend der Anleitung verwendet werden

« Das Geratist fiir den Betrieb mit 230V ausgelegt und darf nur mit dieser Spannung
betrieben werden.

e Wenn das Gerat nicht benutzt wird, muss es auf seinem Stander abgestellt
werden

WARNUNG!

« Verwenden Sie keine Létstellen an Bauteilen oder Materialien, die Temperaturen
Uber 130°C ausgesetzt sind.

* Das Loten darf auch nicht zum Verbinden von Bauteilen zum Heben von Lasten
verwendet werden.

* Loten Sie keine spannungsfiihrenden elektrischen Anlagen oder Schaltkreise, die
einen ESD-Schutz erfordern.

ANMERKUNG!

* Das Anschlusskabel und der Stecker diirfen nicht beschadigt sein.

e Erhitzen Sie den Lotkolben nicht mit abgezogener Spitze. Das Heizelement
verschleilt schnell, wenn der Lotkolben mit nicht eingedriickter Spitze betrieben
wird.

ANMERKUNG!
Fihren Sie alle Inspektionen und Reparaturen durch, nachdem Sie den Létkolben vom
Netz getrennt haben. Inspektionen und Reparaturen missen in der Servicestelle des

Lieferanten oder in einer vom Lieferanten zugelassenen Servicestelle durchgefiihrt
werden.

ANMERKUNG!

Es wird empfohlen, mehrere Létversuche an iberfliissigen Teilen des Lotmaterials
durchzufiihren.



Die Fertigkeit im Umgang mit dem Létkolben wird durch Ubung erworben. e Pinzette 28tiick.
BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE : iéigfgcgﬁigﬁ{ung 1thck.
Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten des Gerats .
die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt sind. * Draht ka!.'
Bezeichnung Beschreibung *  Abdeckung 1Stiick.
1 Grotten TECHNISCHE DATEN
2 Befestigungsschraube der Klinge 19-161
3 Arbeitsgriff Parameter Wert
4 Taste zur Temperaturabsenkung Nennspannung 230 VAC
5 LCD-Anzeige Netzfrequenz 50 Hz
6 Taste Temperatur erhdhen Nennleistung 80 W
7 Stromkabel Aufwarmzeit 1min
8 Abdeckung Temperatur des Heizelements 480 °C
fO E{r?:;ne Schutzklasse Il
11 ‘Absaugmaschine IP-Schutzgrad 1PX0
12 Drahtschneider Jahr der Herstellung 2025
13 Klingenreinigungsschwamm 19-161 bedeutet sowohl den Typ als auch die Bezeichnung der Maschine
14 Hal}ergng/?ténder fiir Létkolben SCHUTZ DER UMWELT
15 Bleifreier Lotdraht Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
* Es kann zu Abweichungen zwischen der Abbildung und dem tatsichlichen E entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung zur
Produkt kommen. Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder
| | die 6rtlichen Behorden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten.
PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Stoffe, die nicht
Cae R umweltvertraglich sind. Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle
® rﬁ d Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
'&QU\& "GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit Sitz
1 2 3 F] 5 in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle

®

1. alle Anweisungen lesen

2. vor Regen schiitzen fiir den Innenbereich

3. heiRes Element

4. schiitzen Sie Ihr Augenlicht

5. schiitzen Sie Ihre Hande

6. vor Reparatur- und Wartungsarbeiten von der Stromversorgung abtrennen
7. auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren

8. wiederverwertbar

9. nicht Uiber den Hausmiill entsorgen

BESTIMMTE VERWENDUNG.

e Der Lotkolben wird zum Verbinden von Metalltelen mit einem niedrig
schmelzenden Klebstoff wie bleifreiem Létdraht verwendet: zum Weichloten.

o Der Létkolben ist das ideale Gerat zum Loten von elektronischen Bauteilen jeder
GroRe.

o Der Lotkolben erfiillt die Bedirfnisse aller,
professionellen Servicetechniker.

e Dank der mitgelieferten 5 austauschbaren Spitzen kénnen Sie die Lotspitze
schnell an die aktuelle Arbeit anpassen.

BETRIEB, BETRIEB UND WARTUNG.

Nach dem Einschalten des Létkolbens wird mit dem Aufheizen der Lotspitze begonnen,
was etwa 5 Minuten dauert. Die Létspitze (1) erwérmt sich in dieser Zeit bis zum
Schmelzpunkt der Lotstelle. Wenn Sie den Létkolben zum ersten Mal benutzen, ist es
empfehlenswert, die Spitze des Lotkolbens grindlich (vollstandig) mit Zinn zu bedecken,
um die Benutzung zu erleichtern. Sobald die Spitze des Lotkolbens erhitzt ist, um zwei
Bauteile zu verbinden, beriihren Sie mit der Spitze die zu I6tende Stelle und bringen Sie
den Zinndraht mit Flussmittel an. Wenn die zu Itende Stelle leicht rostig ist, schmieren
Sie die Létstelle mit Létpaste ein.

Die Spitze solite wahrend des Létens mit einem feuchten Schwamm (13) gereinigt
werden.

STANGENWECHSEL

Das austauschbare Teil des Lotkolbens ist die Lotspitze (1). Um die Létspitze
auszutauschen, ziehen Sie das Kabel (7) aus der Steckdose, lassen Sie die Spitze
vollstandig abkihlen (nicht im Wasser abkihlen) und schrauben Sie die
Befestigungsschraube der Spitze (2) ab. Setzen Sie die Klinge wieder ein und ziehen Sie
die Schraube (2) zur Fixierung an. Im Kit sind fiinf Klingen mit unterschiedlichen Formen
enthalten, je nachdem, was gelétet werden soll.

DISSEMINATION
Ein Abzieher (11) ist vorgesehen, um das Bindemittel von den Leiterplatten zu entfernen.

TEMPERATUREINSTELLUNG

e Wenn die rote Taste "+"(6) gedriickt wird, steigt die Temperatur um 5 Grad, und
wenn die Taste "+"(6) langer gedriickt wird, steigt die Temperatur kontinuierlich.

e Driicken Sie die weile Taste "-"(4), um die Temperatur um 5 Grad zu senken,
und driicken Sie die Taste "-"(4) lange, um die Temperatur kontinuierlich zu
senken.

* Wenn die Taste 3 Sekunden lang nicht gedriickt wird, wird die neu eingestellte
Temperatur gespeichert und beim nachsten Mal beibehalten.

e Wenn das "°F"- oder "°C"-Symbol blinkt, bedeutet dies, dass die eingestellte
Temperatur des Heizkerns nicht erreicht wurde. Wenn die Heizung etwa 30-50
Sekunden lang eine konstante Temperatur erreicht hat, hat die Temperatur der
Lotspitze den eingestellten Wert erreicht.

vom Heimwerker bis zum

ZUBEHOR

e Létkolben 1Stlick.
e Grotten 5Stk.

e Lotdraht 1Stiick.
o Halter fiir Létkolben 1Stiick.
« Klingenreinigungsschwamm 1Stiick.

13

Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieRlich
unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
"Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos, die
Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehoren ausschlieRlich GTX Polen
und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen, Veréndern des gesamten
Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die
schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitétserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

2/4 Pograniczna Stra3e 02-285 Warschau

Produkt: Létkolben

Modell: 19-161

Handelsname: NEO TOOLS

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Richtlinie 2014/30/EU liber die
RoHS: ie 2011/65/EU, ged durch
Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + A1: 2019 + Al14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018

Diese Erklérung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der sie in Verkehr
gebracht wird, und umfasst keine Bauteile

vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt werden.

Name und Anschrift der in der EU ansé&ssigen Person, die zur Erstellung des technischen
Dossiers befugt ist:

Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Spk.

2/4 Pograniczna Stralle

02-285 Warschau

=

ie 2015/863/EU

Pawet Kowalski
Beauftragter fiir technische Dokumentation GTX Polen

Warschau, 2025-05-14

MEPEBO/], OPUMMHAJTbHbIX UHCTPYKLIUA

MpeunsnoHHbIN NasnbHUk 80 BT HaGop 13 16 an.

19-161
MNepen P! 0 BHUMaTeNbLHO MpouuTaiiTe
3TV MHCTPYKLNMN 1 COXPaHWTE X
Ha Gyaylee.

BE30MACHOCTb UCMONb30BAHUA.

[aHHoe 0GOpyAOBaHME He MpeHa3sHaYeHO AMNs WCTIOMb3OBaHUS NUuamMK (BKIiovast
feTeil) C  OrpaHUYEHHbIMKA  (DUSNYECKUMM,  CEHCOPHBIMA  UNM  YMCTBEHHBIMM
CMOCOGHOCTSIMM, @ Take C HEJOCTAaTOYHbIM  OMbITOM UMM 3HAKOMCTBOM  C
0GopyaoBaHMeM, KpOME Kak Mof, IPUCMOTPOM UMK B COOTBETCTBIN C UHCTPYKLIMSIMIA MO
MCronk30BaHMio 060pya0BaHNS, NPEAOCTABNEHHBIMU NULIAMI, OTBETCTBEHHBIMU 33 WX
6e30MacHOCTb.

Heo6xoaumo cneaute 3a TeM, YTo6bl AETU He urpanu ¢ o6opyaoBaHNeM.



MasnbHUK HE WMEEeT WHAMKATOpa TemnepaTypbl. HeocTopoXHOe WCronb3oBaH1e
060pyaoBaHUs MOXET MPUBECTU K Moxapy. 3almTute ceGs v OKpyXalollylo cpeay,
cobnioaast Haanexallue Mepbl 6e30MacHoCTu.

o BeperuTte nasinbHUK OT BOAbI 1 BNar.

e [lepep Havanom paBoTbl OCMOTPUTE WHCTPYMEHT, kabenb W LWTekep; BCe
NOBPEX/AEHUS AOMKHbI GbITb YCTPaHEHB! YNIONHOMOYEHHBIMM CreLnanicTamm.

e HarpskeHMe NUTaHWS [OMKHO COOTBETCTBOBATL [aHHLIM Ha 3ABOACKON

Tabnuuke.

Mepen o6Cny)KUBaHUEM BbIHBTE BUTKY U3 PO3ETKW 1 AaiiTe NPUBOpy OCTbITb.

He npukacaiiteck k ropsveMy HakoHEUHMKY, UCTIONb3YITE 3alLMTHBIE NepHaTki.

He nepeHocuTe MHCTPYMEHT, AepXxa ero 3a kabens.

Mo oKoHYaHUKM paBoTbl OTKMIOUUTE MasifbHAK OT CETU U MOAOXKAUTE, NOoKa OH

OCTIHET. [OPSUNI HAKOHEYHUK MOXET NOBPEAUTH APYr1e NpeaMeTl.

XpaHuTe NasnbHIK B HEAOCTYNHOM ANs AeTeil MecTe.

« Cneayet cobriofjaTb OCTOPOXHOCTb MPU UCMONB30BAHMN NasmnbHUKa B MECTax,
T/ie NPUCYTCTBYIOT NETKOBOCTNaMEHSIOLLNECS MaTepuansl.

e He octaBnsiite BknoueHHoe obopyaosaHue 6e3 npucmotpa

« B cnyyae oxora unu nonaaaHns Ha KoKy HEMEAMNEeHHO oXnaauTe y4acTok noa
CTpyeit XONoAHON BOAbI.

e He oTkpyuuBaiite nasnbHUK. CyliecTBYeT OMAacHOCTb MOPaXeHUst TOKOM WMn
OXOrOB.

* 3anpeliaeTcsi MCMONb30BaTh NasNbHUK C MOBPEXAEHHBIM UMW U3HOLIEHHBIM
(CTOPEBLUMM) HAKOHEYHWUKOM - €CTb PUCK Pa3GpbI3rMBaHUS PacrifaBneHHoro
npunosi.

e He ncnonb3ayitte NasbHUK C OTBUHYEHHBIM HaKOHEUHIUKOM.

« [pefoxpaHsiiTe nuTaloWMA kabenb OT KOHTaKTa C HarpeTbiM HaKOHEYHMKOM
NasnbHUKa 1 KOPMYCOM, MOCKOMbKY Tako KOHTAKT MOXET NOBPeauTL 3ONALMIo
KkaGensi 1 NPUBECTM K MOPAKEHUIO BMEKTPUHECKVM TOKOM.

e He ocTaBnsitTe NasifbHUK BKIIOYEHHBIM, KOTA@ OH HE UCTIONb3yeTcs

o TasnbHUK crieayeT NCNoMnb30BaTh B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLNSIMMA

e  VIHCTpyMeHT paccuuTaH Ha HanpskeHue 230 B v gomkeH akcnnyaTtupoBaTtbCs
TONBKO NP ATOM HANPSHKEHNN.

o Koraa WHCTPYMEHT He UCMONb3yeTCsi, OH JOMKEH HAaXOAUTLCS Ha MOACTABKE

BHUMAHMUE!

e He vcnonbayiite nasHble COEAVHEHMSt Ha KOMMOHEHTaX MMM MaTepuanax,
KoTOpble ByAyT NofABepraTbCs BO3AENCTBUIO TemnepaTyp Bbiwe 130°C.

e Maiika Takke He AOMKHA UCMONB3OBATLCS NS COSAMHEHNS KOMMNOHEHTOR Mpn
noaLeme rpy3os.

* He nasiiTe aneKTPOYCTaHOBKM MO/ HANPsKEHNeM N Lenu, TpebyloLune 3atmTel
OT AMNEeKTPOCTATUHECKOTO pa3psaa.

BHUMAHME !

o CoeauHnTenbHbIi kabenb 1 WTekep He AOMKHLI BbiTh MOBPEXAEHbI.
e He HarpeBaiiTe NasmnbHIK CO CHATBIM HaKOHEYHNKOM. HarpeBaTenbHbilii anemMeHT

7.XpaHWTb B HEAOCTYMHOM ANst AeTel MecTe
8.MNepepabatbiBaeMblit
9.He BbibpacbiBaTb BMecCTe € GbITOBLIM MyCOPOM

NPEOHA3HAYEHO ANs UCMOJTIb30BAHUA.

o TasnbHUK MCMONb3YETCA ANs COBANHEHNS METANNMYECKUX eTanei C NOMOLLbI0
HW3KOMMNABKOrO Kinesi, Hanpumep NpoBONOkW Ans GECCBUHLOBOMO NpUMos: Ans
MSrKOWA naiikn.

e [asnbHUK - upeanbHoe YCTPOWUCTBO ANS Maikv 3NEKTPOHHbLIX KOMMOHEHTOB
nto6oro paamepa.

o TasAnbHUK OTBEYaeT BceM TPeBGoBaHMsM - OT JomaluHero mobutens DIY go
NPO(ECCHOHANLHOTO Creynan1eTa No 06CNYKUBaHMIO.

e bBnarofaps 5 CMEHHbIM HaKOHEYHMKaM, BXOAALINM B KOMMMEKT, Bbl MOXeTe
6bIcTpo Noao6paTh NasnbHLIN HAKOHEYHNK B COOTBETCTBUM C TekyLuein paboToid.

PABOTA, SKCNNYATALUA U TEXHUYECKOE OBCITY>KUBAHME.

FIle BKIMOYEHWN NasinbHWKa Ha4YMHaeTCs NpouecC Harpeea NasfibHOTO HAaKOHEYHWKa,
KOTOpbIA 3aHUMaET OKONo 5 MUHYT. 3a 3TO Bpemsi MasribHbIi HaKoHeYHWK (1)
HarpeBaeTcsi A0 TemnepaTypbl NNaBMEHUs NasHOro coeauHenus. Mpu nepeom
NCrnonb30BaHUN NasnbHUKa pekoMeHayeTcs TlaTernbHO (I'IOJ'IHOC‘TI:IO) MNOKPbITb ero
HaKOHEYHWK ONoBOM Ans Bonee y,ElOﬁHOI'O vcnonb3oBaHus. Mocne Toro Kak HaKOHEYHWK
nasnbHUKa HarpeeTcs Ans coeAvHeHnst AByX KOMMOHEHTOB, NPUKOCHUTECh UM K MeCTy
naiikv 1 HaHecuTe OnoBo C chrlocom. ECrm MecTo naiikv crierka 3apxaBerno, CMaxbTe
MECTO Naiikv NasnbHoW NacTon.

HakoHeuHWk creflyeT oumLLaTh BO BpEMS Naiikv BNaxHom ryGkon (13).

3AMEHA CTEPXHS

CMeHHasi 4acTb MasnbHUKa - 3TO HAKOHEYHWK (1). YToGbl 3amMeHWTb nasnbHbIN
HaKOHEYHUK, BbIHbTE Kabenb (7) U3 po3eTku, AaiiTe HAKOHEYHUKY NOMTHOCTLIO OCTbITL (HE
oxnaxganTe B BOAE) U OTKPYTUTE BUHT KPENeHUsi HakoHeuHuKa (2). YcTaHoBUTe nessue
Ha MeCTO U 3aTsiHuTe BUHT (2) Ans dukcaumnn. B Habope nsaTb nessuit pasHoit hopmbl, B
3aBMCUMOCTH OT TOro, 4TO ﬁyﬂeT npunaneaTbCA.

DISSEMINATION
[ns c6opa cessyloLLero Matepuana ¢ neyaTHbIX NnaT NpeaycMOTPeH akeTpakTop (11).

YCTAHOBKA TEMMEPATYPbI

o [pu HaxaTun KpacHoOM KHomku "+"(6) TemnepaTtypa yBenuunTcs Ha 5 rpaaycos, a
npy ANUTENBHOM HaXaTuu kHomku "+"(6) Temnepatypa GyaeT yBenuumBaTbes
HenpepsIBHO.

o Haxmute Genyio kHonky "-“(4), 4ToBbl CHU3MTL TemnepaTypy Ha 5 rpagycos, a
AnUTenbHOE HaxaTue Ha KkHonky "-(4) GyaeT cHuxaTb Temnepatypy
HenpepsIBHO.

o ECnM He HaXmaTb KHOMKY B TeYeHMe 3 CeKyHp, HOBas 3a/laHHas TemnepaTtypa
coxpaHsieTcs n ByAeT NoAnepXUBaTLCS B CrIeayIoL i pas.

e Ecnu muraet cumBon "°F" unm "°C", 3T0 03Ha4aeT, YTO 3ajaHHas Temnepartypa

GLICTPO  M3HAILMBAETCA, €CnW  NasmnbHAK paGoTaeT C  He  MpuXaTbiM HarpeBaTenbHOro CTepXKHS He AocTurHyta. Korga HarpeBaTenb [OCTUTHET
HAKOHEYHUKOM. NOCTOSIHHO TemnepaTypbl B TeueHne npumepHo 30-50 cekyHa, Temnepartypa
BHUMAHME ! NasnbHOrO HAaKOHEYHNKA AOCTUTHET 3a/1aHHOTO 3HAYEHNS.
o AKCECCYAPbBI
BhinonHsiiATe BCe NPOBEPKI U PEMOHT MOCSIE OTKIKOYEHIs NasinibHIMKa OT ceTu. MpoBepkn TasmbHmK ur
.
W PEMOHT [0MKHbI NPOBOAUTLCS B CEPBUCHOM LIEHTPE MOCTABLLMKA UM B CEPBUCHOM . F:OTbI Suwr.
LieHTpe, 0fI0GPEHHOM MOCTaBLUMKOM. +  MasnbHas nposonoka it
BHUMAHUE ! e [lepxatenb nasnbHuka wr.
PeKoMeH/1yeTCsi NPOBECTM HECKOMBKO TECTOB Maikn Ha MMULLIHUX KycKax Mpurosi. + [Y6Ka AnA et nessiit Jwr.
e [MuHUEeT 2wr.
Hagblkv paboThl ¢ NasnbHUKOM NPMOBPETaoTCS C NPaKTUKOIA. e Kycaukn Twr.
OrtcacbiBatoLee yCTPOiACcTBO Twr.
OMMCAHME FPAGUYECKIX BIIEMEHTOB i Kl
Hwxe npuseaeHa HymMepaLysi KOMMOHEHTOB YCTPOMCTBa o Kouiwka .
noKa3aHbl Ha rpacu4eckux CTpaHULIAX JaHHOTO PyKOBOACTBA. P :
HasHaveHme [ TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKM
1 potsl . c p 19-161
2 BUHT kpennexus nessus MapameTtp 3HauyeHue
3 Paboyas pykosiTka HomuHanbHoe HanpshxeHne 230 VAC
4 KHonka Ans CHYXeHWs Temnepartypbl YacroTa nutaHus 50 Hz
5 XKK-menne HomuHarbHas MoLHOCTL 80 W
3 ngnKa MOBbILUEHUS TeMNepaTypbl Bpemis pasmitii T man
5 o% eNb MUTAHNA Temneparypa HarpeBaTeslbHOro dfemMeHTa 480 °C
3 o ::;K'(a Knacc sawmtsl Il
0 I'IEHLLG‘: Crenexb 3awmtsl IP IPX0
11 OTcacbiBaoLlas MalwmHa Ton npovssoncea 2025
12 Kycaui 19-161 03HaYa€eT KaK Tur, Tak M 0603HaYeHNe MaLUMHbI
13 TybKka Ansi O4MCTKM Nnessuit OXPAHA OKPYXAIOLEW CPEfbI
14 [Lepxarenb/noacTaska Ans NAANbHAKE Wapenns c anekTpu4eckuM NPUBOAOM He CreayeT BbibpackiBaTb
15 Mpoeorioka Ans 6eccBUHLIOBO Naiiki BMecTe C 6bITOBLIMA OTXOAAaMM, WX creagyeT caaBaTb  Ha
* p mexay n poay COOTBETCTBYIOLME NPEANPUATUS AMs yTUNU3aLum. 3a uHdopmavmei

NMUKTOrPAMMbI U NPEQYNPEXOEHUA

(s

7 8 9

1.MpoumnTaiiTe BCe MHCTPYKLMN

2.3aluTa OT A0XAS ANS UCMONb30BAHNS! B MOMELLEHN

3.l'opsiumin anemeHT

4.3alwmTuTe CBOE 3peHne

5.3aWwuTnTe CBOM pyKku

6.Mepen PeMOHTOM W 0BCIY>KMBaAHUEM OTKIHOMMTE NUTAHUE OT CETH.
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™ | |06 yTunusauum obpaliainteck K NpoaasLly W3Aenus Unu B MECTHbIE

opraHbl  BnacTh. OTXOAbl  3MEKTPUYECKOTO W 3NEKTPOHHOTO
ofopynoBaHust  comepkaT  BellecTsa, HeGesonacHble  Ans
okpyxaiouleri  cpedbl.  HeyTunuaupoeaHHoe — oGopysoBaHue

npeacTaBnseT NOTeHLWanbHylo ONacHOCTb ANs OKpYXaloLue cpeabl

W 300pOBbS NIOAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa c
lopuandeckum agpecom B Bapuase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "GTX Poland")
cooBLLaeT, YTo BCe aBTOpCKMe MpaBa Ha COAEpXaHNe aHHOro PyKOBOACTBA (Aaree:
"PykoBoACTBO"), BKMoyasi, cpeaw npodero. Bce aBTopckve npaBa Ha copepxaHve
[aHHOro pykoBoACTBa (nanee "PykoBOACTBO"), BKMIOYasi, HO He OrpaHU4MBasick ero
TekCTOM, hoTOrpachusiMK, CXeMaMM, PUCYHKaMM, @ Takke €ro KOMMoauuuet,
npuHagnexar wuckmountensHo GTX Poland v noanexat npaBoBoi oOxpaHe B
cootBeTcTBUM C 3akoHOM OT 4 chespanst 1994 rona o6 aBTOPCKOM MpaBe U CMEXHbIX
npagax (T.e. 3akoHoaaTenbHbIN BecTHUK 2006 roma Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamm).
Konuposahue, obpabotka, nybnukauusi, U3MEHEHWEe B KOMMEPYECKWX LENsX BCEro
PykoBOACTBa, a Tawke €ro OTAenbHbIX MeMEHTOB 6e3 nucbMeHHoro cornacust GTX



Poland cTporo 3anpeLleHo U MOXeT noBreyvb 3a coBoi rpaxmaHcKylo U YroroBHYO
OTBETCTBEHHOCTb.

. (D) )
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
Presna pajecka 80W sada 16 el.
19-161

Pred pouzitim odporové pajecky si peélivé prectéte tento navod a uschovejte jej.
pro budoucnost.

BEZPECNOST POUZIT.

Toto zafizeni neni uréeno k pouzivani osobami (véetné déti) se snizenymi fyzickymi,
smyslovymi nebo duSevnimi schopnostmi nebo osobami s nedostate¢nymi zkuSenostmi
nebo neznalymi zafizeni, pokud nejsou pod dohledem nebo v souladu s pokyny pro
pouzivani zafizeni vydanymi osobami odpovédnymi za jejich bezpe¢nost.

Je tfeba dbat na to, aby si déti se zafizenim nehraly.

Péjecka nema indikator teploty. Neopatmé pouzivani zafizeni mlze zpUsobit pozar.

Chrarite sebe i Zivotni prostfedi dodrzovanim spravnych bezpegnostnich opatfeni.

e Pajecku chraiite pfed vodou a vihkosti.

* Pred zahajenim prace zkontrolujte naradi, kabel a zastréku; pfipadna poskozeni

nechte opravit opravnénou osobou.

Napéajeci napéti musi odpovidat idajum na vyrobnim &titku.

Pred udrzbou vytahnéte zastrcku ze sitové zasuvky a nechte pfistroj vychladnout.

Nedotykejte se horkého hrotu, pouzivejte ochranné rukavice.

Neprenasejte naradi drzenim kabelu.

Po skonéeni prace odpojte pajecku od napajeni a pockejte, aZ vychladne, horky

hrot muze poskodit jiné predméty.

* Pajecku uchovavejte mimo dosah déti.

Pfi pouzivani pajecky v mistech s vyskytem hoflavych materialt je tfeba dbat
zvySené opatrnosti.

* Nenechavejte zafizeni zapnuté bez dozoru.

e V pripadé popaleni nebo kontaktu s pokozkou misto okamZité ochladte pod
proudem studené vody.

* Pajecku neodSroubovavejte. Hrozi nebezpeci Urazu elektrickym proudem nebo
popaleni.

e Je zakazano pouzivat pajeku s poskozenym nebo opotifebovanym (vypalenym)
hrotem - hrozi nebezpeci vystiiknuti roztavené pajky.

* NepouZzivejte pajecku s odSroubovanym hrotem.

e Chrarite pfivodni kabel pfed kontaktem s rozzhavenym hrotem pajky a krytem,
protoze takovy kontakt mize poskodit izolaci kabelu a zpusobit Uraz elektrickym
proudem.

* Nenechavejte pajecku zapnutou, pokud ji nepouzivate.

* Pajecka by se méla pouZivat v souladu s navodem k pouZiti.

* Naradi je uréeno pro provoz na 230 V a mélo by byt provozovano pouze s timto

napétim.
* Pokud se naradi nepouziva, musi byt umisténo na stojanu.
VAROVANI |

* Nepouzivejte pajeci spoje na soucastkdch nebo materidlech, které budou
vystaveny teplotdm vy3$$im nez 130 °C.

* Pajeni se nesmi pouzivat ani ke spojovani soucasti pro zvedani bremen.

* Nepdjejte elektrické instalace pod napétim nebo obvody vyZadujici ochranu proti
elektrostatickému vyboji.

POZNAMKA !

* Pripojovaci kabel a zastréka nesmi byt poSkozeny.

o Pajecku nezahfivejte s vyjmutym hrotem. Topné téleso se rychle opotiebovava,
pokud je pajecka provozovana bez pfitlaeného hrotu.

POZNAMKA !

V3echny kontroly a opravy provadéjte po odpojeni pajecky od elektrické sité. Kontroly a
opravy musi byt provadény v servisnim stfedisku dodavatele nebo v servisnim stfedisku
schvaleném dodavatelem.

POZNAMKA !

Doporucuje se provést nékolik pajecich zkousek na nadbyte¢nych kusech péjeciho
materilu.

Dovednost s pajeckou se ziskava praxi.

POPIS GRAFICKYCH PRVKU
NiZe uvedené Cislovani se vztahuje na soucasti zafizeni.
zobrazené na grafickych strankach této prirucky.

Oznaceni Popis

1 Grottoes

2 Upevriovaci roub ¢epele

3 Pracovni rukojet'

4 Tlacitko pro sniZeni teploty

5 LCD displej

6 Tladitko zvySeni teploty

7 Napajeci kabel

8 Obélka

9 Drat

10 Pinzeta

11 QOdsavaci stroj

12 Rezacka dratt

13 Houbicka na Cisténi ostfi

14 Drzak/stojan na pajecku

15 Bezolovnaty pajeci drat
* Mezi icky 4 énim a énym p mohou byt rozdily.
PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
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1.Prectéte si vSechny pokyny

2.Protect pred destém pro vnitini pouziti
3.Horky prvek

4.Chrarite sv(j zrak

5.Chrarite si ruce

6.Pfed opravou a tdrzbou odpojte od napajeni
7.Uchovavejte mimo dosah déti
8.Recyklovatelné

9.Nevyhazuijte je spolecné s doméacim odpadem

URCENE POUZITI.

* Pajecka se pouziva ke spojovani kovovych dili pomoci nizkotavitelného lepidla,
napfiklad bezolovnatého pajeciho dratu: pro mékké pajeni.

* Pajecka je idedlni zafizeni pro pajeni elektronickych soucastek libovolné velikosti.

« Pajecka spliiuje potfeby vdech od domécich kutili az po profesionaini servisni
techniky.

o Diky 5 vyménnym hrotiim, které jsou soucasti baleni, muZete pajeci hrot rychle
prizplsobit aktualni praci.

PROVOZ, OBSLUHA A UDRZBA.

Po zapnuti pajecky zahajime proces zahfivani pajeciho hrotu, ktery trva pfiblizné 5 minut.

jeci hrot (1) se béhem této doby zahfeje na teplotu tani pajeného spoje. Pfi prvnim

pouZiti pajecky se doporucuje, aby byl hrot pajecky dikladné (Upiné&) pokryt cinem pro

snadnéjsi pouziti. Jakmile se hrot pajecky zahieje, aby bylo mozné spojit dvé soucastky,

dotknéte se hrotem mista, které ma byt pajeno, a naneste cinovany dratek s tavidlem.

Pokud je misto, které chcete pajet, mirné rezavé, namazte pajeci misto pajeci pastou.

Hrot je tfeba Cistit béhem pajeni na mokré houbé (13).

VYMENA TYCE

Vymeénitelnou soucasti pajecky je hrot (1). Cheete-li vyménit pajeci hrot, vytahnéte kabel

(7) ze zasuvky, nechte hrot zcela vychladnout (nechladte jej ve vodé) a vysroubuijte

upeviiovaci Sroub hrotu (2). Vyméfite hrot a utdhnéte Sroub (2) pro upevnéni. V sadé je

pét Cepeli riznych tvarl podle toho, co se bude pajet.

ROZSIRENI

Sougasti baleni je extraktor (11), ktery slouZi k odebirani pojiva z desek ploSnych spojd.

NASTAVENI TEPLOTY

e Po stisknuti ¢erveného tlacitka "+"(6) se teplota zvysi o 5 stupii, pfi delSim
stisknuti tlagitka "+"(6) se teplota zvySuje nepfetrzité.

o Stisknutim bilého tlacitka "-"(4) sniZite teplotu o 5 stupiiti a dlouhym stisknutim
tlaGitka "-"(4) sniZite teplotu nepretrzité.

* Pokud tla¢itko nestisknete po dobu 3 sekund, nova nastavena teplota se ulozi a
bude zachovana i pro pfiste.

e Kdyz symbol "°F" nebo "°C" blik&, znamena to, Ze nebylo dosaZeno nastavené
teploty topného jadra, Kdyz topné téleso dosahne konstantni teploty po dobu
priblizné 30-50 sekund, teplota pajeciho hrotu dosahne nastavené hodnoty.

PRISLUSENSTVI

o Pajecka 1ks.
* Grots 5ks.
e Pajecidrat 1ks.
e Drzak pajecky 1ks.
o Houbicka na ¢isténi ostfi 1ks.
e Pinzeta 2ks.
o Rezatka drati 1ks.
e Saci zafizeni 1ks.
o Drat 2kpl.
* Obalka 1ks.

TECHNICKE SPECIFIKACE

Odporova pajka 19-161

Parametr Hodnota
Jmenovité napéti 230V AC
Napdijeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 80 W
Doba zahfivani 1 minut
Teplota topného télesa 480 °C
Trida ochrany 1]
Stuperi ochrany IP IPX0
Rok vyroby 2025

19-161 znamena typ i oznaceni stroje

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spole¢né s
domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych
zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku
nebo na mistnim ufadé. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky, které nejsou Setrné k Zivotnimu prostredi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencidlni riziko pro Zivotni

prostiedi a lidské zdravi.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se sidlem
ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze ve$kera autorska
prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska prava k
obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii,
schémat, nakrest, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi vyhradné spolegnosti GTX Polsko a



podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. Unora 1994 o autorském pravu a
pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 &. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni ucely celého manualu
i jeho jednotlivych prvki bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je prisné
zakazano a mize mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobek: Pajecka

Model: 19-161

Obchodni nazev: NEO TOOLS
Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Vyse popsany vyrobek je v s
Smeérnice o nizkém napéti 2014/35/EU

o 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky norem:
EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + Al: 2019 + A14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na
trh, a nezahrnuje soucasti.
pfidal koncovy uZzivatel nebo je proved| dodate¢né.
Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat technickou
dokumentaci:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

=

Pawet Kowalski
Referent technické dokumentace GTX Polsko

Var$ava, 2025-05-14

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
Presna spajkovacka 80W sada 16 el.
19-161

Pred pouzitim odporovej spajkovacky si pozorne preéitajte tento navod a
uschovajte ho.
do budtcnosti.

BEZPECNOST POUZITIA.

Toto zariadenie nie je uréené na pouzivanie osobami (vratane deti) so znizenymi
fyzickymi, zmyslovymi alebo duSevnymi schopnostami alebo osobami s nedostato&nymi
skusenostami ¢i znalostami zariadenia, pokial nie st pod dohladom alebo v stlade s
pokynmi na pouzivanie zariadenia, ktoré im poskytli osoby zodpovedné za ich
bezpecnost.

Je potrebné dbat’ na to, aby sa deti so zariadenim nehrali.

Spéajkovacka nema indikator teploty. Neopatrné pouzivanie zariadenia moze spdsobit’
poziar. Chrarite seba a Zivotné prostredie dodrziavanim spravnych bezpegnostnych
opatreni.

e Chranite spajkovacku pred vodou a vihkostou.

* Pred zacatim prace skontrolujte néradie, kdbel a zastréku; pripadné poskodenia
nechajte opravit opravnenou osobou.

* Napajacie napatie musi byt v sulade s idajmi na vyrobnom 8titku.

e Pred udrzbou vytiahnite zastréku zo sietovej zasuvky a nechajte zariadenie
vychladnut.

* Nedotykajte sa horticeho hrotu, pouzivajte ochranné rukavice.

* Nastroj neprenasaijte tak, Ze ho budete drzat za kabel.

* Po skonceni prace odpojte spajkovacku od napéajania a pockajte, kym vychladne,
hortci hrot méze sposobit poSkodenie inych predmetov.

* Udrzujte spajkovacku mimo dosahu deti.

e Pri pouzivani spajkovacky v priestoroch, kde sa nachadzaju horlavé materidly, je
potrebné postupovat opatrne.

* Nenechavajte zariadenie zapnuté bez dozoru

eV pripade popélenia alebo kontaktu s pokoZkou okamZite ochladte miesto pod
pradom studenej vody.

« Neodskrutkujte spajkovacku. Hrozi nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom
alebo popalenia.

e Je zakdzané pouzivat spdjkovacku s poskodenym alebo opotrebovanym
(vypalenym) hrotom - hrozi nebezpecenstvo postriekania roztavenou spajkou.

* Nepouzivaijte spajkovacku s odskrutkovanym hrotom.

e Chrarite privodny kabel pred kontaktom s rozZeravenym hrotom spéjkovacky a
krytom, pretoZe takyto kontakt méZe poSkodit izolaciu kabla a sposobit uraz
elektrickym pridom.

* Nenechavajte spajkovacku zapnutl, ked sa nepouziva

* Spajkovacka by sa mala pouzivat v sulade s pokynmi

« Naradie je uréené na prevadzku s napatim 230 V a malo by sa pouzivat len s
tymto napéatim.

* Ak sa naradie nepouziva, musi byt umiestnené na stojane

VAROVANIE !

* NepouZivajte spajkované spoje na suciastky alebo materidly, ktoré budd
vystavené teplotam nad 130 °C.

e Spajkovanie sa nesmie pouzivat ani na spajanie komponentov na zdvihanie
bremien.
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* Nepajkuijte elektrické instalacie pod napatim ani obvody vyZadujlce ochranu pred
ESD.

POZNAMKA !

* Pripojovaci kabel a zastréka nesmu byt poSkodené.

* Nezahrievajte spajkovacku s odstranenym hrotom. Ak sa spajkovacka pouZiva s
nezatlacenym hrotom, vykurovacie teleso sa rychlo opotrebuje.

POZNAMKA !

V3etky kontroly a opravy vykonavajte po odpojeni spajkovacky od elektrickej siete.

Kontroly a opravy sa musia vykonavat v servisnom stredisku dodavatela alebo v

servisnom stredisku schvélenom dodavatelom.

POZNAMKA !

Odpori¢a sa vykonat niekolko skusok spajkovania na nadbytoénych kusoch
spajkovacieho materialu.

Zrugnost' s spajkovackou sa ziskava praxou.

OPIS GRAFICKYCH PRVKOV

Niz8ie uvedené ¢islovanie sa vztahuje na komponenty zariadenia
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

0. Popis
1 Grottoes
2 Upevriovacia skrutka cepele
3 Pracovna rukovét
4 Tlacidlo na zniZenie teploty
5 LCD displej
6 Tlacidlo zvySenia teploty
7 Napéajaci kabel
8 Obal
9 Drot
10 Pinzeta
11 Odsavaci stroj
12 Strihac drétu
13 Hubka na Cistenie epele
14 DrZiak/stojan na spajkovacku
15 Bezolovnaty spajkovaci drét
* Medzi y im a énym p mézu byt rozdiely
PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
SR [T
PR - 1R
‘mu W
1 2 3 4 5
e
gy
6 7

1.Precitajte si vSetky pokyny

2.Protect pred dazdom pre vnitorné pouzitie

3.Hot element

4.Chrénite svoj zrak

5.Chrarite si ruky

6.Disconnect od napajania pred opravou a tdrzbou
7.Uchovavaijte mimo dosahu deti

8.Recyklovatelné

9.Nevyhadzuijte spolu s domécim odpadom

URCENE POUZITIE.

« Spajkovacka sa pouZiva na spajanie kovovych dielov pomocou nizkotavitelného
lepidla, ako je bezolovnaty spajkovaci drét: na makké spajkovanie.

« Spajkovacka je idedlnym zariadenim na spajkovanie elektronickych suciastok
akejkolvek velkosti.

« Spajkovacka spifia potreby vSetkych od domacich majstrov a2 po profesionalnych
servisnych technikov.

e Vdaka 5 vymennym hrotom, ktoré st sucastou balenia, méZete spajkovaci hrot
rychlo prisposobit aktuélnej ulohe.

PREVADZKU, OBSLUHU A UDRZBU.

Po zapnuti spajkovacky zatneme proces zahrievania spajkovacieho hrotu, ktory trva

priblizne 5 minut. Spajkovaci hrot (1) sa pocas tejto doby zahreje na teplotu tavenia

spajkovaného spoja. Pri prvom pouZiti spajkovacky sa odporica, aby bol hrot

spajkovacky dokladne (Uplne) pokryty cinom, o ulahéi jeho pouZivanie. Po zahriati hrotu

spajkovacky na spojenie dvoch suciastok sa dotknite hrotom miesta, ktoré sa ma

spajkovat, a prilozte cinovy drot s tavidiom. Ak je miesto, ktoré chcete spajkovat, mierne

zhrdzavené, namazte ho spajkovacou pastou.

Hrot by sa mal ¢istit poCas spajkovania na mokrej $pongii (13).

VYMENA TYCE

Vymenitelnou sucastou spajkovacky je hrot (1). Ak chcete vymenit spajkovaci hrot,
vytiahnite kabel (7) zo zasuvky, nechajte hrot Uplne vychladnut (nechladit' vo vode) a
odskrutkujte skrutku na upevnenie hrotu (2). Vymerite hrot a utiahnite skrutku (2) na
upevnenie. V stprave je pat ¢epeli s roznymi tvarmi podla toho, o sa bude spajkovat.

ROZSIRENIE
Sucastou je extraktor (11), ktory sluzi na zber spojiva z dosiek plosnych spojov.

NASTAVENIE TEPLOTY

e Po stlaceni ¢erveného tlacidla "+"(6) sa teplota zvysi o 5 stupriov a po dlh§om
stlaceni tlacidla "+"(6) sa teplota zvy3uje nepretrzite.

* Stlaenim bieleho tlacidla "-"(4) zniZite teplotu o 5 stupriov a dlhym stla¢enim
tlagidla "-"(4) zniZite teplotu nepretrZite.

* Ak tlacidlo nestlacite po dobu 3 sekund, nova nastavena teplota sa ulozi a bude
zachovana aj nabudtce.



* Ked blika symbol "°F" alebo "°C", znamena to, Ze nastavena teplota ohrievacieho
jadra nebola dosiahnutd, Ked ohrieva¢ dosiahne konstantnu teplotu priblizne 30-
50 sekund, teplota spajkovacieho hrotu dosiahne nastavent hodnotu.

PRISLUSENSTVO

e Spajkovacka 1ks.
e Grots 5ks.
e Spajkovaci drot 1ks.
« Drziak spajkovacky 1ks.
e Hubka na &istenie cepele 1ks.
e Pinzeta 2ks.
e Striha¢ drétu 1ks.
* Odsavacie zariadenie 1ks.
e Drot 2kpl.
e Obal 1ks.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
Odporova spajkovacka 19-161

Parameter Hodnota
Menovité napatie 230 VAC
Napéjacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 80 W
Cas zahrievania 1 min.
Teplota vykurovacieho telesa 480 °C
Trieda ochrany 1}
Stupefi ochrany IP IPX0
Rok vyroby 2025

19-161 znamena typ aj oznacenie stroja

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky poharnané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym
odpadom, ale mali by sa odniest do prisluSnych zariadeni na
likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
~_] | alebo miestny Urad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje latky, ktoré nie si Setrné k Zivotnému prostrediu.
Nerecyklované zariadenia predstavuju potenciélne riziko pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so sidlom
vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuije, Ze v3etky autorské
préva k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane. V3etky autorské
préva k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spolocnosti GTX Polsko
a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a
suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich
predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné ucely celej
prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného sthlasu spolo¢nosti GTX Poland
je prisne zakédzané a modZe mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobok: Pajka
Model: 19-161
Obchodny nazov: NEO TOOLS
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:
Smermnica o nizkom napiti 2014/35/E0
2014/30/E0 o ickej ibili
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poziadavky noriem:
EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + Al: 2019 + A14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023
EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej bolo uvedené na
trh, a nezahftia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat technickd
dokumentaciu:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 Var$ava

-

Pawet Kowalski
Pracovnik pre technickt dokumentaciu GTX Polsko

Varsava, 2025-05-14

PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA
Precizno lemljenje 80W set od 16 el.
19-161

Prije upotrebe otpornog lemilice, pazljivo procitajte ove upute i Cuvajte ih
za buduénost.

SIGURNOST UPORABE.

Ova oprema nije namijenjena za upotrebu osobama (ukljucujuéi djecu) sa smanjenim
fizickim, osjetilnim ili mentalnim sposobnostima ili nedostatkom iskustva ili poznavanja
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opreme, osim ako nisu pod nadzorom ili u skladu s uputama za uporabu opreme koje su
dali oni koji su odgovorni za njihovu sigurnost.

Treba paziti da se djeca ne igraju s opremom.

Lemilica nema indikator temperature. Neoprezna uporaba opreme moZze uzrokovati

pozar. Zastitite sebe i okoli§ poduzimanjem odgovarajucih sigurnosnih mjera opreza.

* Zastitite lemljenje od vode i vlage.

« Prije pocetka rada pregledajte alat, kabel i utika¢; Neka sva oStecenja poprave

ovlastene osobe.

Napon napajanja mora biti u skladu s podacima na natpisnoj plo¢ici.

Izvucite utika¢ iz mrezne uticnice i ostavite jedinicu da se ohladi prije servisiranja.

Ne dodirujte vruéi vrh, koristite zastitne rukavice.

Ne nosite alat drze¢i kabel.

Kada zavrsite s radom, iskljucite lemljenje iz napajanja i pricekajte da se ohladi,

vruci vrh moZe oStetiti druge predmete.

o Drzite lemljenje izvan dohvata djece.

e Treba biti oprezan pri koristenju lemilice u podrucjima gdje su prisutni zapaljivi
materijali.

* Ne ostavljajte ukljuéenu opremu bez nadzora

e U slucaju opeklina ili kontakta s koZzom, odmah ohladite podru¢je pod mlazom
hladne vode.

e Ne odvrnite lemljenje. Postoji opasnost od udara ili opeklina.

e Zabranjeno je koristiti lemljenje s oSte¢enim ili istroSenim (izgorjelim) vrhom -
postoji opasnost od prskanja rastaljenog lema.

« Nemojte koristiti lemljenje s odvrnutim vrhom.

* Zastitite dovodni kabel od kontakta s zagrijanim vrhom lemilice i ku¢istem jer takav
kontakt moze ostetiti izolaciju kabela i dovesti do strujnog udara.

* Ne ostavljajte lemljenje ukljuceno kada se ne koristi

e Lemilice treba koristiti u skladu s uputama

.

.

Alat je dizajniran za rad od 230 V i treba raditi samo s ovim naponom.
Kada se ne koristi, alat se mora postaviti na postolje

UPOZORENJE!

* Nemojte koristiti lemljene spojeve na komponentama ili materijalima koji ¢e biti
izlozeni temperaturama iznad 130°C.

* Lemljenje se takoder ne smije koristiti za spajanje komponenti za podizanje tereta.

* Nemojte lemiti elektricne instalacije pod naponom ili strujne krugove koji
zahtijevaju ESD zastitu.

BILJESKA!

o Prikljugni kabel i utikag ne smiju se o$tetiti.

* Ne zagrijavajte lemljenje s uklonjenim vrhom. Grijaci element se brzo trosi ako
lemilica radi s vrhom koji nije pritisnut prema dolje.

BILJESKA!

Izvrsite sve preglede i popravke nakon iskljucivanja lemilice iz mreze. Pregledi i popravci
moraju se obavljati u servisnom centru dobavlja¢a ili u servisnom centru koji je odobrio
dobavljac.

BILJESKA!

Preporuca se provesti nekoliko ispitivanja lemljenja na suviSnim komadima materijala za
lemljenje.

Vijestina s lemilicom stjece se vjeZzbom.

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA
Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente uredaja

prikazano na grafickim stranicama ovog priru¢nika.
Oznaka Opis
1 Grottoes
2 Vijak za priévrséivanje ostrice
3 Radna ru¢ka
4 Gumb za smanjenje temperature
5 LCD zaslon
6 Gumb za povecanje temperature
7 Kabel za napajanje
8 Pokriti
9 Zica
10 Pinceta
11 Usisni stroj
12 Rezac Zice
13 Spuzva za ¢&is¢enje ostrice
14 Drzaé/postolje lemilice
15 Zica za lemljenje bez olova
* Mogu postojati razlike izmedu grafike i stvarnog proizvoda
PIKTOGRAMI | UPOZORENJA
4
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1. Progitajte sve upute

2. Zastitite od kiSe za unutarnju upotrebu

3. Vruci element

4. Zastitite svoj vid

5. Zaétitite ruke

6. Iskljucite napajanje prije popravka i odrzavanja
7.Cuvati izvan dohvata djece

8. Moze se reciklirati

hid
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9.Do ne odlagati s kuénim sme¢em

NAMJENA.

e Lemilica se koristi za spajanje metalnih dijelova liepilom s niskim taliStem kao $to
je bezolovna Zica za lemljenje: za meko lemljenje.

* Lemilica je idealan uredaj za lemljenje elektronickih komponenti bilo koje veli¢ine.

e Lemilica zadovoljava potrebe svih, od kuénog DIY entuzijasta do profesionalnog
servisera.

e Zahvaljujuéi ukljuéenih 5 izmjenjivih vrhova, mozete brzo prilagoditi vrh lemljenja
trenutnom poslu.

RAD, RAD | ODRZAVANJE.

Kad je lemilo uklju¢eno, zapoginjemo postupak zagrijavanja vrha za lemljenje, to traje oko

5 min. Vrh lemljenja (1) za to vrijeme zagrijava se do tocke taljenja lemnog spoja. Kada

prvi put koristite lemljenje, preporucuje se da vrh lemilice bude temeljito (potpuno)

prekriven kositrom radi lak$eg koristenja. Nakon $to se vrh lemilice zagrije kako bi se

spojile dvije komponente, dodimite vrh na mjesto lemljenja i nanesite kositrenu Zicu s

fluksom. Ako je mjesto na kojem Zelite lemiti malo zahrdalo, podmaZzite mjesto lemljenja

pastom za lemljenje.

Vrh treba o€istiti tijekom lemljenja na mokroj spuzvi (13).

ZAMJENA SIPKE

Izmijenjivi dio u lemilici je vrh (1). Da biste zamijenili vrh za lemljenje, izvadite kabel (7) iz
utiénice, pustite da se vrh potpuno ohladi (ne hladite u vodi) i odvmite vijak za
priévricivanje vrha (2). Zamijenite oStricu i zategnite vijak (2) za priévr¢ivanje. U kompletu
se nalazi pet ostrica razli¢itih oblika, ovisno o tome $to ¢e se lemiti.

SIRENJE

Ukljucen je ekstraktor (11) za prikupljanje veziva s tiskanih plo¢a.

POSTAVKA TEMPERATURE

e Kada se pritisne crvena tipka "+"(6), temperatura ¢e se povecati za 5 stupnjeva,
a kada se tipka "+"(6) pritisne dulje, temperatura ¢e se kontinuirano povecavati.

« Pritisnite bijelu tipku "-"(4) za snizavanje temperature za 5 stupnjeva, a dugim
pritiskom na tipku "-"(4) kontinuirano cete snizavati temperaturu.

* Ako se tipka ne pritisne 3 sekunde, nova postavljena temperatura se pohranjuje i
odrzava se sljede¢i put.

e Kada simbol "°F" ili "°C" treperi, to znaci da postavka temperature jezgre grijanja
nije postignuta, Kada grija¢ postigne konstantnu temperaturu oko 30-50 sekundi,
temperatura vrha lemljenja ¢e doseci zadanu vrijednost.

PRIBOR
e Lemilica 1kom.
o Spilie 5 kom.
e Zica za lemljenje 1kom.
e Drza¢ lemilice 1kom.
e Spuzva za Cis¢enje ostrice 1kom.
e Pinceta 2 kom.
* Rezac Zice 1kom.
e Usisni uredaj 1kom.
o Zica 2kpl.
o Pokriti 1kom.
TEHNICKE SPECIFIKACIE
Otporno lemljenje 19-161
Parametarski Vrijednost
Nazivni napon 230V AC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 80W
Vrijeme zagrijavanja 1min
Temperatura grijaceg elementa 480 °C
Klasa zastite ]
IP stupanj zastite IPX0
Godina proizvodnje 2025
19-161 znadi i vrstu i oznaku stroja
ZASTITA OKOLISA
Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim otpadom,
vec ih treba odnijeti u odgovarajuce objekte na odlaganje. Obratite se
prodavacu proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju.
~_]|Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema sadrZi tvari koje nisu
ekoloski prihvatljive. Nereciklirana oprema predstavija potencijalni
rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjediStem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjeStava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljinjem tekstu: "Priru¢nik"),
ukljucujudi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u daljnjem
tekstu "Prirucnik"), ukljuéujudi, ali ne ograniGavajuéi se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu pravnoj
zaétiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.
Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijaine svrhe cijelog priru¢nika kao i
njegovih pojedina¢nih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno
i moZe rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$¢u.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Proizvod: Lemilica

Model: 19-161

Trgovacki naziv: NEO TOOLS

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sljede¢im dokumentima:
Direktiva o niskom naponu 2014/35/EU

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom 2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve standarda:
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EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + Al: 2019 + A14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na strojeve kako su stavijeni na trziste i ne ukljucuje sastavne
dijelove

dodao krajniji korisnik il ga je naknadno izvrsio.

Ime i adresa osobe s boraviStem u EU-u ovlastene za pripremu tehnic¢ke dokumentacije:
Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Var$ava

=

Pawet Kowalski
Sluzbenik za tehni¢ku dokumentaciju GTX Poljska

Vars$ava, 2025-05-14

(LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS
Tikslusis lituoklis 80W, 16 el.
19-161

Prie$ naudodami atsparumo lituoklj, atidZiai perskaitykite Sias instrukcijas ir
saugokite jas

ateiciai.

NAUDOJIMO SAUGUMAS.

Si jranga neskirta naudoti asmenims (jskaitant vaikus), kuriy fiziniai, jutiminiai ar protiniai
gebéjimai yra riboti arba kurie neturi patirties ar néra susipazing su $ia jranga, nebent jie
baty prizidrimi uZ jy saugq atsakingy asmeny arba laikytysi jy pateikty jrangos naudojimo
instrukcijy.

Reikéty pasirtpinti, kad vaikai nezaisty su jranga.

Lituoklis neturi temperatiros indikatoriaus. Neatsargus jrangos naudojimas gali sukelti

gaisra. Saugokite save ir aplinka, imdamiesi tinkamy saugos priemoniy.

e Saugokite lituoklj nuo vandens ir drégmes.

e Prie§ pradédami darba, patikrinkite jrankj, kabelj ir kiStuka; visus paZeidimus
sutvarkykite pas jgaliotus asmenis.

* Maitinimo jtampa turi atitikti vardinéje ploksteléje nurodytus duomenis.

* Pries atlikdami techning prieZitrg iStraukite kiStukg i$ elektros tinklo lizdo ir leiskite
irenginiui atvésti.

* Nelieskite karSto antgalio, mivékite apsaugines pirstines.

* NeneSiokite jrankio laikydami uz laido.

* Baige darba, atjunkite lituoklj nuo maitinimo $altinio ir palaukite, kol jis atvés, nes

karstas antgalis gali pazeisti kitus daiktus.

Lituoklj laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Naudojant lituoklj vietose, kuriose yra degiy medziagy, reikia bati atsargiems.

Nepalikite jjungtos jrangos be priezitros

Nudegus ar patekus ant odos, nedelsdami atvésinkite vietg po $alto vandens

srove.

* Neatsukite lituoklio. Kyla elektros smagio ar nudegimy pavojus.

o DraudZziama naudoti lituoklj su paZeistu arba nusidéveéjusiu (perdegusiu) antgaliu
- kyla iSlydyto lydmetalio pursly pavojus.

* Nedirbkite su lituokliu atsuktu antgaliu.

Saugokite maitinimo kabelj nuo salycio su jkaitintu lituoklio antgaliu ir korpusu,

nes toks salytis gali pazeisti kabelio izoliacijg ir sukelti elektros smugj.

Nepalikite lituoklio jjungto, kai jo nenaudojate

Lituoklj reikia naudoti pagal instrukcijas

Jrankis skirtas 230 V jtampai ir turi bati naudojamas tik su Sia jtampa.

Nenaudojamas jrankis turi bati padétas ant stovo.

|SPEJIMAS !

* Nenaudokite litavimo jung€iy komponentams ar medziagoms,
veikiamos aukstesnés nei 130 °C temperaturos.

* Be to, litavimo negalima naudoti jungiant komponentus, skirtus kroviniams kelti.

« Nelituokite jtampg turin¢iy elektros jrenginiy arba grandiniy, kurioms reikalinga
apsauga nuo ESD.

PASTABA'!

« Jungiamasis kabelis ir kiStukas neturi bati paZeisti.

o Nekaitinkite lituoklio su nuimtu antgaliu. Kaitinimo elementas greitai nusidévi, jei
lituoklis naudojamas su neatlenktu antgaliu.

PASTABA!

kurios  bus

Visus patikrinimus ir remonto darbus atlikite atjunge lituoklj nuo elektros tinklo. Patikrinimai
ir remontas turi biti atliekami tiekéjo aptarnavimo centre arba tiekéjo patvirtintame
aptarnavimo centre.

PASTABA'!

Rekomenduojama atlikti kelis litavimo bandymus su nereikalingais litavimo medziagos
gabalais.

|gadziai su lituokliu jgyjami praktiskai.
GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS
Toliau pateikiama prietaiso sudedamyjy daliy numeracija

avaizduoti Sio vadovo grafiniuose puslapiuose.
Pavadinimas ApraSymas
1 Grotos
2 Geleztés tvirtinimo varztas
3 Darbiné rankena
4 Temperatiiros mazinimo mygtukas




* Gali bati skirtumy tarp grafikos ir faktinio gaminio
PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI

el o0
Y

6 7 8 9

1.Perskaitykite visas instrukcijas
2.Protect nuo lietaus naudoti patalpose
3.Hot elementas
4.Protect savo regéjimg
5.Protect savo rankas
6.Prie$ remontg ir technine prieZidra atjunkite nuo maitinimo $altinio
7.Keep vaikams nepasiekiamoje vietoje

8.Recyclable

9.NeiSmeskite kartu su buitinémis Siukslémis

TIKSLINIS NAUDOJIMAS.

e Lituoklis naudojamas metalinéms dalims sujungti su mazai lydymosi klijais,
pavyzdZiui, beSviniu lydmetaliu: minkstajam litavimui.

* Lituoklis yra idealus prietaisas bet kokio dydzZio elektroniniams komponentams

i.

ituoklis atitinka visy - nuo namy meistro iki profesionalaus techninés

ros specialisto - poreikius.

* Dél pridedamy 5 kei¢iamy antgaliy galite greitai pritaikyti lituoklio antgalj prie
atliekamo darbo.

VEIKIMAS, EKSPLOATACIJA IR TECHNINE PRIEZIURA.

Jjungus lituoklj, pradedamas litavimo antgalio kaitinimo procesas, kuris trunka apie 5 min.

Per §j laikg lituoklio antgalis (1) jkaista iki lydmetalio lydymosi temperattros. Naudojant

lituoklj pirma karta, rekomenduojama lituoklio antgalj kruopsgiai (iki galo) padengti alavu,

kad bty lengviau naudoti. Kai lituoklio antgalis jkaista, norédami sujungti du

komponentus, palieskite antgalj prie lituojamos vietos ir uztepkite alavo vielg su fliusu. Jei

vieta, kurioje norite lituoti, yra Siek tiek surdijusi, sutepkite jg lydmetalio pasta.

Lituojant antgalj reikia valyti drégna kempine (13).

STRYPO KEITIMAS

Kei€iama lituoklio dalis yra antgalis (1). Norédami pakeisti lituoklio antgalj, iStraukite laidg
(7) i8 maitinimo lizdo, leiskite antgaliui visikai atvésti (neatvésinti vandenyje) ir atsukite
antgalio tvirtinimo varzta (2). Pakeiskite antgalj ir priverzkite tvirtinimo varztg (2). Rinkinyje
yra penki skirtingy formy antgaliai, priklausomai nuo to, kas bus lituojama.

ISSILAVINIMAS
| komplektg jeina istraukiklis (11), skirtas riSikliui surinkti nuo spausdintiniy plok$¢iy.

TEMPERATUROS NUSTATYMAS

e Paspaudus raudong mygtukg "+"(6), temperatira padidés 5 laipsniais, o
paspaudus mygtuka "+"(6) ilgiau, temperatara didés nuolat.

e Paspaude baltg mygtukg "-"(4), temperatirg sumazinsite 5 laipsniais, o ilgai
paspaude mygtuka "-"(4), temperatiirg maZinsite nuolat.

e Jei mygtukas nespaudzZiamas 3 sekundes, nauja nustatyta temperatdra
iSsaugoma ir bus palaikoma kitg kartg.

o Kai simbolis "°F" arba "°C" mirksi, tai rei$kia, kad nepasiekta nustatyta kaitinimo
Serdies temperatra, Kai Sildytuvas mazdaug 30-50 sekundZiy pasiekia pastovig
temperatirg, litavimo antgalio temperatiira pasiekia nustatytg verte.

PRIEDAI

e Lituoklis 1vnt.

* Grots 5vnt.

e Litavimo viela 1vnt

o Lituoklio laikiklis 1vnt.

o Geleztés valymo kempinélé 1vnt.

e Pincetas 2vnt.

* Vielos pjaustytuvas 1vnt.

e Siurbimo jtaisas 1vnt.

e Laidas 2kpl.

o Virdelis 1vnt.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Atsparusis lituoklis 19-161
Parametras Verté

Nominalioji jtampa 230 VAC
Maitinimo daZnis 50 Hz
Nominalioji galia 80 W
Apsilimo laikas 1 min.
Sildymo elemento temperatiira 480 °C
Apsaugos klasé 1}
|IP apsaugos laipsnis IPX0
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5 LCD ekranas [ Gamybos metai | 2025 |
6 Temperataros didinimo mygtukas [ 19-161 reidkia ir masinos tipa, ir jos pavadinimg |
7 Maitinimo kabelis

B Vigelis APLINKOS APSAUGA

9 Laidas Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
10 Pincetas atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél
11 Siurbimo masina informacijos apie $alinima kreipkités j gaminio pardavéjg arba vietos
12 Vielos pjaustytuvas ~ ] |valdZios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra
13 Geleztés valymo kempinelé medziagy, kurios néra nekenksmingos aplinkai. Neperdirbta jranga
14 Lituoklio laikiklis i (arba) stovas kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

15 Evino neturinti litavimo viela "GTX Poland Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa", kurios

registruota buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ") informuoja,
kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be kita ko. Visos
autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso tik GTX Poland ir yra
teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti,
apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be
radtisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai draudziama ir gali uZztraukti civiling ir
baudziamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Lituoklis

Modelis: 19-161

Prekybos pavadinimas: NEO TOOLS

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Zemos jtampos direktyva 2014/35/ES

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva 2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + Al: 2019 + A14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos j rinka, ir neapima
sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.

ES reziduojan¢io asmens, jgalioto rengti techning dokumentacijg, vardas, pavardé ir
adresas:

Pasirayta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatve 2/4

02-285 Varsuva

-

Pawet Kowalski
Techninés dokumentacijos specialistas GTX Lenkija

Vars$uva, 2025-05-14

(LV)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

Preci lodal sow ar16el.
19-161
Pirms p il a ietos, igi izlasiet $os noradijumus un
saglabajiet tos.
nakotnei.

LIETOSANAS DROSUMS.

So aprikojumu nav paredzéts lietot personam (tostarp bérniem) ar ierobeZotam
fiziskajam, manu vai garigajam spé&jam, ka ari personam, kuram trikst pieredzes vai
iemanu, iznemot gadijumus, kad tas atrodas uzraudziba vai saskana ar aprikojuma
lietoSanas instrukcijam, ko sniegusas par vinu drosibu atbildigas personas.

Janodrosina, lai bérni ar

Lodmeté&jam nav temperatiras indikatora. Neuzmaniga iekartas lietoSana var izraisit

ugunsgréku. Aizsargajiet sevi un apkartgjo vidi, veicot atbilstoSus drosibas pasakumus.

* Aizsargajiet lodamuri no Gdens un mitruma.

e Pirms darba uzsakS$anas parbaudiet instrumentu, kabeli un kontaktdaksu;
bojajumus, kas radusies, uzticiet novérst pilnvarotam personam.

e Barosanas spriegumam jaatbilst datiem, kas noraditi uz datu plaksnites.

* Pirms apkopes iznemiet kontaktdaksu no stravas kontaktligzdas un laujiet iericei
atdzist.

* Nepieskarieties karstajam uzgalim, izmantojiet aizsargcimdus.

* Neparnésajiet instrumentu, turot kabeli.

e Péc darba pabeig$anas atvienojiet lodamuri no stravas padeves un pagaidiet, [1dz
tas atdziest, jo karsts uzgalis var sabojat citus priekSmetus.

¢ Glabajiet lodamuri bérniem nepieejama vieta.

e Lietojot lodamo gludekli vietas, kur atrodas viegli uzliesmojosi materiali, jaievéro
piesardziba.

* Neatstajiet bez uzraudzibas ieslégtu aprikojumu.

e Apdeguma vai saskares ar adu gadijuma nekavéjoties atdzeséjiet So vietu zem
auksta Gdens striklas.

o Neatskravéjiet lodamuru. Pastav risks gat triecienu vai apdegumus.

* Aizliegts izmantot lodmetali ar bojatu vai nolietotu (izdegu$o) uzgaliti - pastav
izkauséta lodmetala izSlakstiSanas risks.

o Nestradajiet ar lodamuri, ja uzgalis ir atskriveéts.




e Pasargdjiet baro$anas kabeli no saskares ar uzkarséto lodamura galu un
korpusu, jo $ads kontakts var sabojat kabela izolaciju un izraisit elektroSoku.

« Neatstajiet lodamuri ieslégtu, kad tas netiek lietots.

e Lodamurs jalieto saskana ar instrukcijam.

e Instruments ir paredzéts darbam ar 230 V spriegumu, un to drikst darbinat tikai ar
S0 spriegumu.

« Jainstruments netiek lietots, tas janovieto uz stativa.

BRIDINAJUMS !

e Neizmantojiet lodéSanas savienojumus uz komponentiem vai materialiem, kas
tiks paklauti temperattrai virs 130°C.

e LodéSanu nedrikst izmantot ari, lai savienotu detalas, kas paredzétas kravu
pacel$anai.

* Nelutéjiet elektriskas instalacijas zem sprieguma vai kédes, kuras nepiecieSama
ESD aizsardziba.

PIEZIME !

* Savienojuma kabelis un kontaktdak$a nedrikst bt bojati.

* Nesildiet lodamuri ar nonemtu uzgaliti. Ja lodamurs tiek darbinats ar nenonemtu
uzgaliti, sildelements atri nolietojas.

PIEZIME !

Visas parbaudes un remontdarbus veiciet péc lodamura atvieno$anas no elektrotikla.

Parbaudes un remonts javeic piegadataja servisa centra vai piegadataja apstiprinata

servisa centra.

PIEZIME !

leteicams veikt vairakus lodéSanas testus uz liekajiem lodama materiala gabaliem.

Prasmes darba ar lodammasinu tiek iegttas ar praksi.

GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS

atskravéjiet uzgala fiksacijas skrivi (2). Nomainiet uzgaliti un pievelciet skravi (2), lai
nostiprinatu. Komplekta ir pieci asmeni ar dazadam formam atkariba no ta, kas tiks lodéts.

IZPLATISANA
Ir ieklauts ekstraktors (11), lai nonemtu saistvielu no iespiedplatném.

TEMPERATURAS IESTATIJUMS

* NospieZot sarkano pogu "+"(6), temperatira paaugstinasies par 5 gradiem, bet,
nospiezot pogu "+"(6) ilgak, temperattra paaugstinasies nepartraukti.

* Nospiediet balto pogu 4), lai pazeminatu temperatiru par 5 gradiem, un,
ilgstosi nospieZot pogu "-"(4), temperatiira tiek pazeminata nepartraukti.

« Japoga netiek nospiesta 3 sekundes, jauna iestatita temperatra tiek saglabata
un tiks saglabata nakamaja reize.

« Jamirgo simbols "°F" vai "°C", tas nozimé, ka sildelementa serdena temperataras
iestatjums nav sasniegts, Kad silditajs ir sasniedzis konstantu temperatdru
aptuveni 30-50 sekundes, lodé$anas uzgala temperattra bis sasniegusi iestatito
Vvértibu.

PIEDAVAJUMI
e Lodamurs 1 gab.
e Grots 5 gab.
e Lodésanas stieple 1 gab.
e Lodmetala turétajs 1 gab.
e Asmenu tirisanas stklis 1 gab.
e Pincete 2 gab.
* Stieples griezéjs 1 gab.
e Siknésanas ierice 1 gab.
e Stieple 2kpl.
e Vaks 1 gab.
TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

P il a 19-161

Talak noradita numerécija attiecas uz ierices sastavdalam. Parametrs Vértiba
attélots 3is rokasgramatas grafiskajas lapas. Nominalais spriegums 230V AC
Apziméj Apraksts Piegades biezums 50 Hz
1 Grotas _ _ Nominala jauda 80w
g /;;r:;zn;:tt‘l]prliﬂsnajuma skrive lesildisanas laiks 1 mindtes
4 Poga temperatiras samazinasanai S!Idelementa temperattra 480°C
5 LCD displejs Alzs.ardszas klase Il
6 Temperatiras paaugstina$anas poga |P aizsardzibas pakape 1PX0
7 Baro$anas kabelis RazoSanas gads 2025
8 Vaks 19-161 nozimé gan masinas tipu, gan apzZim&jumu.
9 Stieple VIDES AIZSARDZIBA
ﬁ glﬂnlf::lemaéma Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
— — sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas.
12 Stieples g,n,e.ﬂ-s — Lai iegatu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma
13 Asrnfenu tlnsa,ne,].s SUK",S ™ | |izplatitaju vai vietéjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu
14 Lodamura tu[(e}gs/s_@vs atkritumi satur vielas, kas nav videi draudzigas. Neparstradatas
15 Bezsvina lodésanas stieple iekartas rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.
* 8j Skirl starp grafisko attélu un faktisko produktu. "GTX Poland Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar juridisko
PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmék teksta - "GTX Poland ") informé, ka visas
autortiesibas uz $Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu, tai skaita,
™Y . L {0{1\ cita starpa. Visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata")
k‘ 11 ,\\\ saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zZimé&jumiem, ka art
- -&S}\) W uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai
1 3 3 3 aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un

@]

6 7 8 9

1.Izlasiet visas instrukcijas

2.Protect no lietus lieto$anai iekStelpas

3.Hot elements

4.Protect savu redzi

5.Protect jisu rokas

6.Atvienojiet no stravas padeves pirms remonta un apkopes
7.Uzglabat bérniem nepieejama vieta

8.Recyclable

9.Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

PAREDZETAIS LIETOJUMS.

e Lodamurs tiek izmantots, lai savienotu metala detalas ar zemu ku$anas spéju limi,
pieméram, bezsvina lodéSanas stiepli: mikstai lodéSanai.

e Lodamurs ir ideala ierice jebkura izméra elektronisko komponentu lodé$anai.

e Lodamurs atbilst ikviena, sakot no majas DIY entuziasta lidz profesionalam
servisa tehnikim, vajadzibam.

* Pateicoties komplekta ieklautajiem 5 mainamajiem uzgaliem, varat atri pielagot
lodéSanas uzgalu konkrétajam darbam.

EKSPLUATACIJA, EKSPLUATACIJA UN APKOPE.

Kad lodamurs ir ieslégts, més sakam lodéSanas uzgala karséSanas procesu, kas ilgst

aptuveni 5 mindtes. LodéSanas uzgalis (1) $aja laika sakarst lidz lodéSanas savienojuma

kusanas temperattirai. Lietojot lodamuri pirmo reizi, ieteicams, lai lodamura uzgalis batu

rapigi (pilntba) parklats ar alvu, kas atvieglo ta lietoSanu. Kad lodamura uzgalis ir sakarsis,

lai savienotu divus komponentus, pieskarieties ar galu lodéjamajai vietai un uzklajiet alvas

stiepli ar kuSumu. Ja vieta, kuru vélaties lodét, ir nedaudz sariséjusi, ieellojiet lodéSanas

vietu ar lodéSanas pastu.

Uzgalis janotira lodéSanas laika ar mitru stkli (13).

STIENA NOMAINA

Lodamura mainama dala ir uzgalis (1). Lai nomainitu lodé$anas uzgaliti, atvienojiet kabeli
(7) no stravas kontaktligzdas, laujiet uzgalim pilniba atdzist (neatdzesé&jiet Gdent) un
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blakustiesibam (t. i, 2006. gada Likumu Véstnest Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem).
Visas Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku elementu kopéSana, apstrade, publicéSana,
parveidosana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir stingri
aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

RazZotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4 02-285 VarSava

Izstradajums: Lodamurs

Modelis: 19-161

Tirdzniecibas nosaukums: NEO TOOLS

Sérijas numurs: 00001 + 99999

leprieks$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:

Zemsprieguma direktiva 2014/35/ES

El étiskas saderibas fiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst standartu prastbam:

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13: 2017 + A1: 2019 + A14: 2019 + A2: 2019 + A15:
2021 + A16: 2023; EN 60335-2-45: 2002+A1: 2008 +A2: 2012+A11: 2023

EN IEC 55014-1: 2021; EN IEC 55014-2: 2021; EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021;
61000-3-3:2013 + A2:2021

EN IEC 63000:2018

S1 deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta neattiecas uz sastavdalam.
pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidéjoSas personas vards, uzvards un adrese, kura ir pilnvarota sagatavot
tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 Varsava

=

Pawet Kowalski
Tehniskas dokumentacijas specialists GTX Polija

Varsava, 2025-05-14



