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POLSKI (PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Tarcze diamentowe do cigcia 57-606 — 57-874

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA UWAGA!

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi, stosowac¢ sig do ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych.
Typ tarczy odpowiednio do cigtego materiatu i parametréow maszyny (ilo$¢ obrotéw/min., $rednica walka, moc).

Nie powieksza¢ otworu mocujacego tarczy.

Doktadnie i pewnie zamocowac tarcze na maszynie zgodnie ze strzatkami kierunku obrotéw. Przed montazem oczys$ci¢
watek i dyski dociskajgce tarcze.

Dbac¢ o nalezyty stan techniczny fozysk, watka napedowego, dyskéw dociskowych i pierscieni redukcyjnych maszyny.
Ciecie rozpoczynac¢ i kontynuowaé ptynnie i powoli, nie naciskajac na maszyne. Catkowicie wystarczajacy jest nacisk
wynikajacy z cigzaru maszyny. Zbyt duzy nacisk powoduje przyspieszone zuzycie tarczy.

Cia¢ tylko w linii prostej, nie przekrzywia¢ tarczy w stosunku do powierzchni ciecia, nie dopuszcza¢ do zakleszczenia i
do niekontrolowanego przemieszczania si¢ materiatu wzgledem tarczy, pewnie zamocowac cigty materiat.

Nie przekracza¢ dopuszczalnych predkosci i zalecanych gtebokosci ciecia. Giebsze cigcia wykonywaé w kilku
przej$ciach.

Podczas cigcia na sucho tarcza musi by¢ okresowo, fagodnie wycofywana w szczelinie, aby mogta bez obcigzenia
nabra¢ odpowiednich obrotéw i samoczynnie schiodzi¢ sie.

Stosowanie tarcz do materiatéw tngcych znacznie zmniejsza ich trwato$é.

Stosowanie tarcz uniwersalnych do cigcia materiatéw trgcych moze powodowac ich szybsze zuzycie, natomiast do cigcia
materiatéw twardych moze prowadzi¢ do ich ,stepienia” i przegrzania.

Przy cigciu materialu wlasciwego dla danej tarczy nastgpuje samoistne ,ostrzenie” si¢ segmentéw. W przypadku
~stepienia” sig tarczy (objawy: silne iskrzenie) nalezy tarcze ,naostrzy¢” poprzez przeciecie krétkiego odcinka w $ciernym
materiale (piaskowiec, asfalt, cegta itp.

Przy cigciu na mokro stosowac rownomierny, niezbyt silny nacisk przy mozliwie statym posuwie i rownomiernym, obfitym
schtadzaniu wodg; uzywac wytgcznie maszyn z transformatorem bezpieczenstwa.

Nie dopuszczac¢ do cigcia luznego podfoza lub podioza wykonanego z materiatu o innych wiasnosciach niz materiat ciety.
Niedopuszczalna jest praca tarczg uszkodzona, z rysami na dysku stalowym, nieréwnomiernie zuzyta, z wykruszonymi
segmentami.

Pracowa¢ wytgcznie w kasku, okularach ochronnych i ubraniu ochronnym, przestrzega¢ przepiséw BHP.

Stosowac wylgcznie maszyny z zalecanymi przez ich producentéw ostonami tarcz.

Przy cigciu na sucho uzywac¢ masek przeciwpylowych i odkurzaczy odpylajacych.

Podstawg reklamacji nie moze by¢ tempo zuzywania sie segmentéw tngcych wynikajace z: zastosowania do innego niz
wskazany dla niej typ materiatu, szczegéinych wtasnos$ci danego typu materiatu, stosowania niezalecanej predkosci i
gtebokosci cigcia, ztego stanu technicznego maszyny, nieodpowiedniej techniki cigcia.

Aby jakakolwiek reklamacja mogta by¢ rozpatrywana, reklamowana tarcza musi posiada¢ co najmniej 50% wysokosci
segmentu diamentowego (czesci roboczej).

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy kontaktowa¢ sie ze sprzedawca.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!
2.Niedozwolone do szlifowania czolowego

3.Stosowac ostone tarczy

4.Niedozwolone cigcie uszkodzong tarczg

5.Do cigcia na mokro

6.Stosuj $rodki ochrony osobistej: okulary ochronne, ochrona stuchu, maska przeciwpytowa
7.Stosuij $rodki ochrony osobistej: rekawice ochronne

Srednica | Wysokosé| Ciecie na Typ tarczy | Dopuszczalne max.|
tarczy segmentu | sucho/mokro obroty maszyny
(mm) diamen- (obr./min/)
towego
(mm)
125 8 sucho Segmentowa 12200
Laser
230 8 sucho Segmentowa 6600
Laser
350 10 sucho Segmentowa 4300
Laser
115 8 sucho Segmentowa 13200
125 8 sucho Segmentowe 12200
180 8 sucho Segmentowe 8500
230 8 sucho Segmentowe 6600
200 8 sucho Segmentowe 7600
115 6 mokro/sucho Turbo 13200
125 6 mokro/sucho Turbo 12200
230 6 mokro/sucho Turbo 6600
115 6 mokro/sucho Turbo 13200
125 6 mokro/sucho Turbo 12200
180 6 mokro/sucho Turbo 8500
200 6 mokro/sucho Turbo 7600
230 6 mokro/sucho Turbo 6600
115 6 mokro/sucho | Turbo/wave 13200
125 6 mokro/sucho| Turbo/wave 12200
180 6 mokro/sucho| Turbo/wave 8500
230 6 mokro/sucho | Turbo/wave 6600
115 6 mokro Petna 13200
125 6 mokro Petna 12200
180 6 mokro Petna 8500
200 6 mokro Petna 7600
250 6 mokro Petna 6100
230 6 mokro Petna 6600
230 6 mokro Petna 6600

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna
2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg wytacznie do GTX
Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach

pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac¢ pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

ENGLISH (EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Diamond cutting discs 57-606 — 57-874

SPECIFIC SAFETY REGULATIONS ATTENTION!

Read the operating instructions carefully, follow the warnings and safety conditions contained therein.

Type of blade according to the material to be cut and the machine parameters (speed/min., diameter of the bout, power).
Do not enlarge the disc mounting hole.

Carefully and securely fit the disc to the machine in accordance with the direction arrows. Clean the shaft and the disc
pressure discs before mounting.

Ensure that the bearings, drive shaft, pressure discs and reduction rings of the machine are in good working order.
Start and continue cutting smoothly and slowly, without applying pressure to the machine. The pressure resulting from
the weight of the machine is completely sufficient. Excessive pressure results in accelerated disc wear.

Cut only in a straight line, do not twist the blade in relation to the cutting surface, do not allow jamming and uncontrolled
movement of the material in relation to the blade, securely clamp the cut material.

Do not exceed the permitted speeds and recommended cutting depths. Make deeper cuts in several passes.

During dry cutting, the blade must be periodically, gently withdrawn in the slot so that it can gain sufficient speed without
load and cool down automatically.

The use of discs for cutting materials significantly reduces their durability.

The use of multi-purpose discs for cutting friction materials can cause them to wear more quickly, while for cutting hard
materials it can lead to 'dulling' and overheating.

When cutting disc-specific material, the segments themselves "sharpen". If the disc becomes "dull" (symptom: severe
sparking), the disc must be "sharpened" by cutting a short segment in an abrasive material (sandstone, asphalt, brick,
etc.).

When wet cutting, use even, not too strong pressure with as constant a feed rate as possible and even, abundant water
cooling; only use machines with a safety transformer.

Do not allow loose substrate or substrate made of material with different properties to the material to be cut.

Itis not permissible to work with a damaged disc, with scratches on the steel disc, unevenly worn, with chipped segments.
Work only with helmet, safety goggles and protective clothing, observe health and safety regulations.

Only use machines with the disc guards recommended by their manufacturers.

Use dust masks and dust extractors when dry cutting.

A complaint cannot be based on the rate of wear of the cutting segments resulting from: application to a type of material
other than that indicated for it, special properties of the type of material in question, use of a cutting speed and depth not
recommended, poor technical condition of the machine, inadequate cutting technique.

For any complaint to be considered, the disc being complained about must have at least 50% of the diamond segment
height (working part).

If you have any doubts, please contact your dealer.

PICTOGRAMS AND WARNINGS
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1.Read the operating instructions, observe the warnings and safety conditions contained therein!
2.Not permitted for grinding

3.Use a shield

4.No cutting with a damaged disc

5.For wet cutting

6.Wear personal protective equipment: safety glasses, hearing protection, dust mask

7.Use personal protective equipment: protective gloves

Disc Diameter Dry/wet Shield type Permissible max.
diameter segment cutting machine speed
(mm) height (rpm)
(mm)
125 8 dry Segmented 12200
Laser
an230 8 dry Segmented 6600
Laser
350 10 dry Segmented 4300
Laser
115 8 dry Segmented 13200
125 8 dry 12200
180 8 dry Segmented 8500
230 8 dry Segmented 6600
200 8 dry Segmented 7600
115 6 wet/dry Turbo 13200
125 6 wet/dry Turbo 12200
230 6 wet/dry Turbo 6600
115 6 wet/dry Turbo 13200
125 6 wet/dry Turbo 12200
180 6 wet/dry Turbo 8500
200 6 wet/dry Turbo 7600
230 6 wet/dry Turbo 6600
115 6 wet/dry Turbo/wave 13200
125 6 wet/dry Turbo/wave 12200
180 6 wet/dry Turbolwave 8500
230 6 wet/dry Turbo/wave 6600
115 6 wet Full 13200
125 6 wet Full 12200
180 6 wet Full 8500
200 6 wet Full 7600
250 6 wet Full 6100
230 6 wet Full 6600
230 6 wet Full 6600

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its registered office in Warsaw, ul.
Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including among others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"), including but
not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland
and are subject to legal protection under the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of
Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire
Manual as well as its individual elements without the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result
in civil and criminal liability.

YKPAIHCBKA (UA) B
NEPEKNAL OPUMHATIBHOI IHCTPYKLYi

AnmazsHi Bigpi3Hi kpyru 57-606 — 57-874

OCOBJIMBI NMPABUITA TEXHIKU BE3MEKWU YBATA!

YBaXHO npouuTaiiTe iHCTPYKLUilo 3 ekcnnyatauii, AOTPUMYMNTECh HaBeAEHUX Y Hiii nonepemkeHb i MpaBun TEXHIku
6eanexn.

Twn nonoTHa BiANOBIAHO A0 MaTepiany, Lo PO3pPi3acTbes, | NapaMeTpis MaLLMHN (LUBMAKICTL/XB., llaMeTp, NOTYXHICTb).
He 36inbLuyiite oTBip ANs KpinneHHs aucka.

OGepexHO Ta HafiiHO BCTAHOBITb AWCK Ha MaluMHy BIANOBIAHO [0 CTPIMOK, WO BKa3yloTb Hampsmok. [Mepeq
BCTAHOBNIEHHSAM OYNCTITb Basn i NPUTUCKHI ANCKN.

MepekoHanTecs, WO MiAWUAHUKA, NPUBOAHUIA Ban, NPUTUCKHI ANCKU Ta PEeAYKUIHI Kinbls MalUMHU 3HAXOAsTbCS B



poGo4oMy CTaHi.

MoyuHaiiTe i NPoAOBXYIiTE pidaHHsA NNaBHO i NOBINbHO, 63 TUCKY Ha MaLLVHy. TUCKY, Lo BUHUKAE Nif Ai€to Bark MalLmMHm,
LiNkoM [0CTaTHBO. HaMIpHUi TUCK NPU3BOANUTL A0 NPUCKOPEHOTO 3HOCY Kpyra.

PixTe Tinbkn No nNpsiMiii NiHii, He nepekpydyiiTe ne3o0 MO BiAHOLIEHHIO [0 MOBEPXHi pi3aHHs, He AonyckaiTe
3aKNUHIOBAHHS | HEKOHTPONLOBAHOrO PyXy MaTepiany Mo BiJHOLIEHHIO 4O Ne3a, HaAilHO 3aTucKailTe po3pisaHnii
martepian.

He nepesuLyyinTe [03BONEHY WBMAKICTL | PEKOMEHAOBAHY MMUBUHY pidaHHs. MNWGLI Npopiau BUKOHYWTE 3a Kinbka
npoxogis.

Mip Yac cyxoro pi3aHHsi NONoTHO HeobXxinHO nepioan4Ho, obepexHo BUTAryBaTH 3 nasa, Wob BOHO Morno Habpatu
[I0CTaTHIO WBNAKICTL 6€3 HABAHTaXEHHS! | aBTOMATUUYHO OXOMOHYTU.

BukopucTtaHHs AvckiB Ans pisaHHA MaTtepianiB 3Ha4yHO 3MEHLUYE iX AOBroBiYHICTb.

BukopucTaHHs yHiBepcanbHWUX KpyriB Ans pisaHHs OpUKLINHUX MaTepianiB MoXe NPU3BECTW A0 iX LWBMALIOMO 3HOCY, a
AN pi3aHHs TBEpAUX MaTepianis - Ao "3aTynneHHs" Ta neperpisy.

Min yac pisaHHs cneumdiyHoro Ans kpyra matepiany cermeHTn cami "3atouyroTbea". AKWo avck "3aTynmees” (03Haka:
CunbHe iCKpiHHA), Moro HeobxiaHo "3aTounTw", BUPI3ABLUM KOPOTKWIA CerMeHT B abpasnBHOMY MaTepiani (MiCKOBWK,
accansT, Lerna Towo).

Mpy MOKPOMY pi3aHHi BUKOPUCTOBYIATE PIBHOMIPHUI, HE HA[ATO CUMbHUIA TUCK 3 SkoMora GiNbLUIOK WBUAKICTIO noaaYi i
PIBHOMipHe, PSICHE BOASIHE OXOMNOAKEHHS!; BUKOPUCTOBYIATE Tifbki BEPCTATY i3 3aXMCHUM TPaHCHOPMAaTOPOM.

He ponyckaiiTe BUKOpUCTaHHS HELLiNbHOI Niaknaakv abo ninknagky, BUrOTOBNEHO! 3 MaTepiany, Lo BiApI3HAETLCS 3a
BNacTUBOCTAMM Bif MaTepiany, ik pikeTbCsi.

He ponyckaeTbcs poGoTa 3 NOLKOAKEHUM AUCKOM, 3 NOAPSINMHAMM Ha CTaneBoMy ANUCKY, HEPIBHOMIPHO 3HOLIEHUM, 3
BIAKONOTUMM CermeHTamm.

MpauyoiiTe TiNbkK B KacLi, 3aXMCHUX OKyNsipax i 3aXMCHOMY OAsA3i, AOTPUMYIATECH NPaBUI OXOPOHM MpaLi Ta TexHiku
Beaneku.

BukopucToBy#iTE MaLLIMHW TiMbKK 3 3aXUCHUMU KOXYXaMm AUCKIB, PEKOMEHA0BAHNMM iX BUPOGHUKaMK.

i Yac cyxoro pi3aHHsi BUKOPUCTOBYIATE NMOBI Macky Ta NWMOBIACMOKTYBaui.

Peknamalyisi He MoXe I'PyHTYBaTUCA Ha LUBMAKOCTi 3HOCY PiXKy4MX CETMEHTIB, LU0 € HACTAKOM: 3aCTOCYBaHHA NS iHLIOrO
TWNy maTtepiany, HiX 3a3Ha4eHo Ans HbOro, 0COBNMBMX BNACTUBOCTEN BIANOBIAHOMO TUNY MaTepiany, BUKOPUCTAHHA
WBMAKOCTI Ta FMUBMHU pi3aHHs, WO He PeKOMEH/0BaHi, MOraHoro TEXHIYHOTO CTaHy MalUWHM, HEHamexXHOI TexHiku
pi3aHHs.

Ans Toro, wo6 Gyab-aka ckapra Gyna po3rnsiHyTa, ANUCK, Ha SIKMIA CKapXXaTbCsi, NOBUHEH MaTu He MeHLwe 50% BucoTu
anmasHoro cerMeHTa (po6o4oi HacTuHw).

SAKLLO Yy Bac € siKiCb CYMHIBW, 3BEPHITLCS A0 BaLLOro Avnepa.

NIKTOrPAMU TA NONEPEMKEHHA

POO®
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1.MpouuTaiiTe iHCTPYKLUItO 3 ekcrinyaTtauji, AOTPUMYIATECH NonepekeHb | NpaBun TexHiku 6esneku, Lo MICTATLEA B Hil!
2.He ponyckaeTbes Ans WichyBaHHs

3.BMKOPVCTOBYMTE LMT

4. He pbKTe NOLUKOPKEHUM ANCKOM

5. ANs MOKPOTO pi3aHHsA

6. HoCMTY 3aco6M iHAMBIAYaNbHOrO 3aXMCTY: 3aXMCHI OKyNApW, 3aCOBK 3aXMCTy OpraHiB CryXy, NUroBy Macky

7. BUKOPVCTOBYITE 3acOB iHAVBIAYyanbHOTO 3aXUCTY: 3aXUCHI PyKaBUYKA

LOiametp Bucora Cyxe/mokpe Tun wuta Aonyctuma
Avcka (MM)| cermeHTa pizaHHs MakKcumarnbHa
AiameTpa WBMAKICTb MaLWHW|
(Mm) (06/xB)
125 8 cyxuin CermeHTOBaH 12200
Wit nasep
230 8 cyxuin CermenToBaH 6600
i
Nazep
350 10 cyxuin CermenToBaH 4300
i
Nazep
115 8 cyxuin CermeHTOBaH 13200
wi
125 8 cyxuin CermeHTOBaH 12200
wi
180 8 cyxuin CermeHTOBaH 8500
wi
230 8 cyxuin CermeHTOBaH 6600
wii
200 8 cyxuin CermeHToBaH 7600
wn
115 6 Mokpuit/cyxu Typ6o 13200
n
125 6 MoKpui/cyxu Typ6o 12200
[/
230 6 Mokpui/cyxu Typ6o 6600
n
115 6 MoKpui/cyxu Typ6o 13200
[/
125 6 Mokpui/cyxu Typ6o 12200
n
180 6 Mokpuit/cyxu Typ6o 8500
n
200 6 Mokpui/cyxn Typ6o 7600
n
230 6 Mokpui/cyxu Typ6o 6600
n
115 6 mokpuit/cyxu | TypGo/xsuns 13200
[/
125 6 mokpuit/cyxu | Typ6o/xsuns 12200
[
180 6 mokpuit/cyxu | TypGo/xsuns 8500
1]
230 6 mokpui/cyxu | TypGo/xeuns 6600
n
115 6 MOKpUiA MosHuit 13200
125 6 MOKpUIA MoBHWiA 12200
180 6 MOKpUiA MosHuit 8500
200 6 MOKpUIA MoBHWiA 7600
250 6 MOKpUIA MoBHWiA 6100
230 6 MOKpUiA MosHuit 6600
230 6 MOKpUIA MoBHWiA 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3 micLie3HaxomkeHHsIM y Bapiuasi, ul.
MorpaHnyHa 2/4 (pani: "GTX Monblua") NoBigOMISE, Lo BCi aBTOPChbK Mpasa Ha 3MICT Liboro nociGHuka (aani: "MociGHMK"),
B TOMY 4mCHi, Cepef iHLLIOoro, Hanexars . Bci aBTopcbki npaea Ha 3MiCT Lboro nociGHwka (gani - "MociGHUK"), BkNoyatouu,
ane He 0BMeXylouKCh, NOro TekeT, hoTorpadbii, CXeMM, MaroHKW, a TakoX 1Oro KOMNO3ULio, HanexaTtb BUKTo4Ho GTX
Poland i nignsraioTs NpaBoBoMy 3axucTy BiANOBIAHO 10 3akoHy Bia 4 NoToro 1994 poky Npo aBTOPChKE NPaBo i CyMbKHi
npaga (10670 3akoHoaaBuMit BicHUK 2006 p. Ne 90, nos. 631 3 HacTynHUMK 3miHamu). KonitosaHHsi, 06pobka, ny6nikatyis,
MopaudikaList 3 KOMepLINHOK MEeTO BCboro MociGHMKa, @ Takox NOro okpeMux enemeHTis 6e3 nucbMoBoi 3rogn GTX
MonbLua cyBopo 3a60POHEHO | MOXE MPU3BECTY 0 LIMBINbLHOI Ta KpUMIHAMNLHOI BiAMNOBIAANBHOCTI.

ROMANIA (RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Discuri de tiiere diamantate 57-606 — 57-874

REGLEMENTARI SPECIFICE DE SIGURANTA ATENTIE!

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditile de siguranté continute in acestea.
Tipul de lama in functie de materialul care urmeaza sa fie taiat si de parametrii masinii (viteza/min., diametrul muchiei,

putere).

Nu mariti orificiul de montare a discului.

Montati cu atentie si in siguranta discul pe masina in conformitate cu séagetile de directie. Curatati arborele si discurile
de presiune ale discului inainte de montare.

Asigurati-va ca rulmentii, arborele motor, discurile de presiune si inelele de reducere ale masinii sunt in stare buna de
functionare.

Tncepetj si continuati taierea usor si incet, fara a aplica presiune asupra masinii. Presiunea rezultata din greutatea masinii
este complet suficientd. Presiunea excesiva duce la uzura accelerata a discului.

Taiati numai n linie dreaptd, nu rasuciti lama in raport cu suprafata de taiere, nu permiteti blocarea si miscarea
necontrolatd a materialului in raport cu lama, prindeti bine materialul taiat.

Nu depasiti vitezele permise si adancimile de téiere recomandate. Efectuati taieri mai adanci in mai multe treceri.

in timpul taierii in uscat, lama trebuie sé fie retrasa periodic, usor, in fanta, astfel incat sa poata castiga suficienta viteza
fara sarcina si sa se raceasca automat.

Utilizarea discurilor pentru taierea materialelor reduce semnificativ durabilitatea acestora.

Utilizarea discurilor multifunctionale pentru taierea materialelor de frecare poate duce la uzura lor mai rapida, in timp ce
pentru taierea materialelor dure poate duce la "opacizare” si supraincalzire.

La taierea materialului specific discului, segmentele se "ascut". Daca discul devine "mat" (simptom: scantei puternice),
discul trebuie "ascutit" prin taierea unui segment scurt intr-un material abraziv (gresie, asfalt, caramida etc.).

La taierea umeda, utilizati o presiune uniforma, nu prea puternica, cu o rata de avans cat mai constanta posibil si o récire
uniformé si abundenta cu ap4; utilizati numai masini cu transformator de siguranta.

Nu permiteti utilizarea unui substrat liber sau a unui substrat fabricat din material cu proprietati diferite de cele ale
materialului care urmeaza sa fie taiat.

Nu este permis sa lucrati cu un disc deteriorat, cu zgarieturi pe discul de otel, uzat neuniform, cu segmente ciobite.
Lucrati numai cu cascé, ochelari de protectie si imbracaminte de protectie, respectati reglementarile privind sanatatea si
siguranta.

Utilizati masinile numai cu apératoarele de disc recomandate de producétorii acestora.

Folositi masti de protectie impotriva prafului si extractoare de praf la taierea uscata.

O reclamatie nu se poate baza pe rata de uzuréa a segmentelor de téiere care rezulta din: aplicarea la un alt tip de material
decat cel indicat pentru acesta, proprietétile speciale ale tipului de material in cauza, utilizarea unei viteze si adancimi
de téiere nerecomandate, starea tehnica precara a masinii, tehnica de taiere necorespunzatoare.

Pentru ca orice reclamatie sé fie luata in considerare, discul care face obiectul reclamatiei trebuie s& aiba cel putin 50%
din indltimea segmentului de diamant (partea activa).

Dacé aveti indoieli, va rugdm sa contactati distribuitorul dvs.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE
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1.Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile de siguranta continute in acestea!
2.Nu este permis pentru slefuire

3.Utilizati un scut

4.Nu taiati cu un disc deteriorat

5.Pentru taiere umeda

6.Purtati echipament individual de protectie: ochelari de protectie, protectie auditivé, masca de praf
7.Utilizati echipament de protectie individuald: ménusi de protectie

Diametrul | Diametru Taiere Tipul scutului
discului inaltime | uscatd/umeda
(mm) segment
(mm)
125 8 uscat Laser 12200
segmentat
230 8 uscat Segmentat 6600
Laser
350 10 uscat Segmentat 4300
Laser

115 8 uscat Segmentat 13200
125 8 uscat 12200
180 8 uscat Segmentat 8500
230 8 uscat 6600
200 8 uscat Segmentat 7600
115 6 umed/uscat Turbo 13200
125 6 umed/uscat Turbo 12200
230 6 umed/uscat Turbo 6600
115 6 umed/uscat Turbo 13200
125 6 umed/uscat Turbo 12200
180 6 umed/uscat Turbo 8500
200 6 umed/uscat Turbo 7600
230 6 umed/uscat Turbo 6600
115 6 umed/uscat | Turbo/unda 13200
125 6 umed/uscat | Turbo/unda 12200
180 6 umed/uscat | Turbo/unda 8500
230 6 umed/uscat | Turbo/unda 6600
115 6 umed Complet 13200
125 6 umed Complet 12200
180 6 umed Complet 8500
200 6 umed Complet 7600
250 6 umed Complet 6100
230 6 umed Complet 6600
230 6 umed Complet 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul social in Varsovia, ul.
Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ") informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, dar fara a se limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele,
precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in temeiul Legii din 4
februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi 2006 nr. 90 punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului manual, precum
si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat
raspunderea civila si penala.

MAGYARORSZAG &HU
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

Gyémant vagokorongok 57-606 — 57-874

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK FIGYELEM!

Olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, kdvesse az abban foglalt figy és biztonsagi

A kés tipusa a vaganddé anyagnak és a gép paramétereinek (sebesség/perc, a vagocsé atmérdje, teliesitmény)
megfeleléen.

Ne ndvelje meg a tarcsa régzitéfuratat.

Ovatosan és biztonsagosan illessze a tarcsat a géphez az iranyjelz6 nyilaknak megfelelden. Szerelés elétt tisztitsa meg
a tengelyt és a tarcsa nyomoétarcsait.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép csapagyai, hajtétengelye, nyomoétarcsai és redukcios gy(irdii jo allapotban vannak.
Inditsa el és folytassa a vagast egyenletesen és lassan, anélkiil, hogy nyomast gyakorolna a gépre. A gép stlyabdl eredd
nyomas teljesen elegendd. A tllzott nyomas a tarcsa gyorsabb elhasznalédasat eredményezi.

Csak egyenes vonalban vagjon, ne csavarja el a pengét a vagasi fellllethez képest, ne engedje meg az anyag elakadasat
és ellendrizetlen mozgasat a penge viszonylataban, szoritsa be biztonsagosan a vagott anyagot.

Ne Iépje tul a megengedett sebességeket és az ajanlott vagasi mélységeket. A mélyebb vagasokat tobb menetben
végezze el.

A széraz vagas soran a pengét idészakosan, 6vatosan vissza kell hizni a nyilasba, hogy terhelés nélkil elegendd
sebességet tudjon felvenni, és automatikusan lehiljon.



A korongok hasznalata az anyagok vagasahoz jelentésen csokkenti azok tartdssagat.

A tobbcélu tarcsak surlédé anyagok vagasahoz vald hasznalata gyorsabb kopast okozhat, mig a kemény anyagok
vagasa esetén "tompulashoz" és tilmelegedéshez vezethet.

Lemezspecifikus anyag vagasakor maguk a szegmensek "élesednek”. Ha a tarcsa "tompa" lesz (tiinet: er6s szikrazas),
a tarcsat "élesiteni" kell egy roévid szegmens csiszoléanyagba (homokkd, aszfalt, tégla stb.) vagasaval.

Nedves vagaskor egyenletes, nem tul erés nyomast alkalmazzon, a lehet6 legegyenletesebb elétolasi sebességgel és
egyenletes, béséges vizhiitéssel; csak biztonsagi transzformatorral ellatott gépeket hasznaljon.

Ne engedje, hogy a vagandd anyagtdl eltéré tulajdonsagokkal rendelkezé anyagbol késziilt laza vagy laza aljzatot
vagjon.

Nem megengedett sériilt tarcsaval dolgozni, ha az acéltarcsan karcolasok, egyenetlendil kopott, letort szegmensek
vannak.

Csak sisakban, védészemiivegben és véddruhazatban dolgozzon, tartsa be az egészségiigyi és biztonsagi eldirasokat.
Csak a gyarto altal ajanlott tarcsavéddvel ellatott gépeket hasznaljon.

Szaraz vagaskor hasznaljon porvéd6é maszkot és porelszivot.

A reklamacié nem alapozhaté a vagészegmensek kopasi sebességére, amely a kdvetkez6kbdl adddik: az adott
anyagtipustol eltéré anyagtipuson valo alkalmazas, a kérdéses anyagtipus kiilonleges tulajdonsagai, nem ajanlott vagasi
sebesség és vagasi mélység alkalmazasa, a gép rossz miszaki allapota, nem megfelel6 vagasi technika.

Ahhoz, hogy egy reklamaciot figyelembe lehessen venni, a reklamalt korongnak a gyémantszegmens magassaganak
legalabb 50%-at el kell érnie (munkarész).

Ha kétségei vannak, kérjlik, forduljon a keresked&jéhez.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
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1.0Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!
2.Nem megengedett a csiszolas

3.Hasznaljon pajzsot

4.No vagas sérlilt tarcsaval

5.For nedves vagas

6.Viselien egyéni véddfelszerelést: véddszemiiveget, hallasvédst, porvédd maszkot.

7.Hasznéljon egyéni véddfelszerelést: védokeszty(t

Tarcsa Atméré | Szarazinedves| Pajzs tipusa | A gép megengedett
atméréje | szegmens vagas legnagyobb
(mm) magassagal fordulatszama
(mm) (fordulat/perc)
125 8 széaraz Szegmentalt 12200
lézer
230 8 szaraz Szegmentalt 6600
Lézer
350 10 szaraz Szegmentalt 4300
Lézer
115 8 széaraz Szegmentalt 13200
125 8 széaraz Szegmentalt 12200
180 8 szaraz a 8500
230 8 széaraz Szegmentalt 6600
200 8 szaraz a 7600
115 6 nedves/szaraz Turbo 13200
125 6 nedves/szaraz Turbo 12200
230 6 nedves/szaraz Turbo 6600
115 6 nedves/szaraz Turbo 13200
125 6 nedves/szaraz Turbo 12200
180 6 nedves/szaraz Turbo 8500
200 6 nedves/széaraz Turbo 7600
230 6 nedves/szaraz Turbo 6600
115 6 nedves/szaraz| Turbo/hullam 13200
125 6 nedves/szaraz| Turbo/hullam 12200
180 6 nedves/szaraz| Turbo/hullam 8500
230 6 nedves/szaraz| Turbo/hullam 6600
115 6 nedves Teljes 13200
125 6 nedves Teljes 12200
180 6 nedves Teljes 8500
200 6 nedves Teljes 7600
250 6 nedves Teljes 6100
230 6 nedves Teljes 6600
230 6 nedves Teljes 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4
(a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy a jelen kézikényv (a tovébbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi
szerz6i joga, beleértve tobbek kozétt. A jelen kézikényv (a tovabbiakban: "Kézikényv") tartalménak valamennyi szerzéi
joga, beleértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a kézikonyv Osszetételét,
kizarolag a GTX Poland tulajdona, és a szerzéi jogrél és a szomszédos jogokrdl szold 1994. februdr 4-i torvény (azaz a
madositott 2006. évi 90. sz. torvénycikk 631. pontja) szerinti jogi védelem alatt all. A kézikonyv egészének és egyes
elemeinek mésolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi céli modositasa a GTX Poland irdsos hozzajarulasa nélkil
szigoruan tilos, és polgari és biintetSjogi felelésségre vonast eredményezhet.

ITALIA (IT
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Dischi diamantati 57-606 — 57-874

NORME DI SICUREZZA SPECIFICHE ATTENZIONE!

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso, attenersi alle avvertenze e alle condizioni di sicurezza in esse contenute.
Tipo di lama in base al materiale da tagliare e ai parametri della macchina (velocita/min., diametro della bocca, potenza).
Non allargare il foro di montaggio del disco.

Montare con cura e in modo sicuro il disco sulla macchina seguendo le frecce di direzione. Prima del montaggio, pulire
l'albero e i dischi di pressione del disco.

Assicurarsi che i cuscinetti, I'albero di trasmissione, i dischi di pressione e gli anelli di riduzione della macchina siano in
buone condizioni di funzionamento.

Avwviare e proseguire il taglio in modo dolce e lento, senza esercitare pressione sulla macchina. La pressione derivante
dal peso della macchina & del tutto sufficiente. Una pressione eccessiva provoca un'usura accelerata del disco.
Tagliare solo in linea retta, non torcere la lama rispetto alla superficie di taglio, non permettere inceppamenti e movimenti
incontrollati del materiale rispetto alla lama, bloccare saldamente il materiale tagliato.

Non superare le velocita consentite e le profondita di taglio consigliate. Eseguire tagli piti profondi in piti passate.
Durante il taglio a secco, la lama deve essere periodicamente e delicatamente ritirata nella scanalatura in modo che
possa acquisire una velocita sufficiente senza carico e raffreddarsi automaticamente.

L'uso di dischi per il taglio di materiali riduce significativamente la loro durata.

L'uso di dischi multiuso per il taglio di materiali d'attrito pud causare un'usura pit rapida, mentre per il taglio di materiali
duri pud portare all'opacizzazione e al surriscaldamento.

Quando si taglia un materiale specifico per il disco, i segmenti stessi si "affilano". Se il disco diventa "opaco” (sintomo:
forti scintille), il disco deve essere "affilato” tagliando un breve segmento in un materiale abrasivo (arenaria, asfalto,
mattoni, ecc.).

Nel taglio a umido, utilizzare una pressione uniforme e non troppo forte con una velocita di avanzamento il piti possibile
costante e un raffreddamento ad acqua uniforme e abbondante; utilizzare solo macchine con trasformatore di sicurezza.
Non consentire I'uso di substrati sciolti o di materiali con proprieta diverse da quelle del materiale da tagliare.

Non & consentito lavorare con un disco danneggiato, con graffi sul disco in acciaio, usurato in modo irregolare, con
segmenti scheggiati.

Lavorare solo con casco, occhiali di sicurezza e indumenti protettivi, rispettare le norme di salute e sicurezza.

Utilizzare solo macchine con le protezioni dei dischi raccomandate dai rispettivi produttori.

Utilizzare maschere antipolvere e aspiratori per il taglio a secco.

Un reclamo non pud essere basato sul tasso di usura dei segmenti di taglio derivante da: applicazione a un tipo di
materiale diverso da quello indicato per esso, proprieta speciali del tipo di materiale in questione, utilizzo di una velocita
e di una profondita di taglio non raccomandate, cattive condizioni tecniche della macchina, tecnica di taglio inadeguata.
Affinché un reclamo venga preso in considerazione, il disco oggetto del reclamo deve avere almeno il 50% dell'altezza
del segmento di diamante (parte funzionante).

In caso di dubbi, rivolgersi al proprio rivenditore.

PITTOGRAMMI E AVVERTENZE
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1.Leggere le istruzioni per I'uso, osservare le avvertenze e le condizioni di sicurezza in esse contenute!

2. Non & consentito macinare

3. Utilizzare uno scudo

4. Non tagliare con un disco danneggiato

5.Per il taglio a umido

6. Indossare i dispositivi di protezione individuale: occhiali di sicurezza, protezione delludito, maschera antipolvere.
7.Utilizzare i dispositivi di protezione individuale: guanti di protezione

Diametro | Diametro Taglio a Tipo di scudo| Velocita massima
del disco altezza | seccolumido consentita della
(mm) segmento macchina (giri/min)
(mm)
125 8 asciutto Laser 12200
230 8 asciutto Segmentato 6600
Laser
350 10 asciutto Segmentato 4300
Laser

115 8 asciutto 13200

125 8 asciutto Segmentato 12200

180 8 asciutto 8500

230 8 asciutto Segmentato 6600

200 8 asciutto 7600

115 6 bagnato/asciu| Turbo 13200
tto

125 6 bagnato/asciu| Turbo 12200
tto

230 6 bagnato/asciul| Turbo 6600
tto

115 6 bagnato/asciu| Turbo 13200
tto

125 6 bagnato/asciul| Turbo 12200
tto

180 6 bagnato/asciu| Turbo 8500
tto

200 6 bagnato/asciul| Turbo 7600
tto

230 6 bagnato/asciul| Turbo 6600
tto

115 6 bagnato/asciu| Turbo/onda 13200
tto

125 6 bagnato/asciu| Turbo/onda 12200
tto

180 6 bagnato/asciu| Turbo/onda 8500
tto

230 6 bagnato/asciu| Turbo/onda 6600
tto

115 6 bagnato Completo 13200

125 6 bagnato Completo 12200

180 6 bagnato Completo 8500

200 6 bagnato Completo 7600

250 6 bagnato Completo 6100

230 6 bagnato Completo 6600

230 6 bagnato Completo 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa con sede legale a Varsavia, ul.
Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito:
"Manuale"), inclusi tra gli altri. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito denominato "Manuale"),
compresi, ma non solo, i testi, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione, appartengono
esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore
e sui diritti connessi (ovvero la Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione e la modifica a fini commerciali dell'intero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di
GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

FRANCE (FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

Disques a découper diamantés 57-606 — 57-874

REGLES DE SECURITE SPECIFIQUES ATTENTION !

Lisez attentivement le mode d'emploi et respectez les avertissements et les conditions de sécurité qu'il contient.

Type de lame en fonction du matériau & couper et des paramétres de la machine (vitesse/min, diamétre de I'embout,
puissance).

Ne pas agrandir le trou de montage du disque.

Montez soigneusement et solidement le disque sur la machine en suivant les fleches de direction. Nettoyez I'arbre et les
disques de pression avant le montage.

Assurez-vous que les roulements, I'arbre d'entrainement, les disques de pression et les anneaux de réduction de la
machine sont en bon état de fonctionnement.

Commencez et continuez a couper doucement et lentement, sans exercer de pression sur la machine. La pression
exercée par le poids de la machine est tout a fait suffisante. Une pression excessive entraine une usure accélérée des
disques.

Coupez uniquement en ligne droite, ne tordez pas la lame par rapport a la surface de coupe, ne laissez pas le matériau
se coincer ou se déplacer de maniére incontrélée par rapport a la lame, serrez fermement le matériau coupé.

Ne pas dépasser les vitesses autorisées et les profondeurs de coupe recommandées. Effectuer des coupes plus
profondes en plusieurs passes.

Pendant la coupe a sec, la lame doit étre périodiquement retirée doucement dans la fente afin qu'elle puisse acquérir
une vitesse suffisante sans charge et se refroidir automatiquement.

L'utilisation de disques pour couper des matériaux réduit considérablement leur durabilité.

L'utilisation de disques polyvalents pour la coupe de matériaux de friction peut entrainer une usure plus rapide, tandis
que pour la coupe de matériaux durs, elle peut conduire a un "émoussement” et & une surchauffe.

Lors de la découpe d'un matériau spécifique au disque, les segments eux-mémes "s'affatent". Sile disque devient "terne"
(symptoéme : fortes étincelles), il doit étre "affité" en coupant un court segment dans un matériau abrasif (grés, asphalte,
brique, etc.).

Lors du découpage a l'eau, utilisez une pression réguliére et pas trop forte, une vitesse d'avance aussi constante que
possible et un refroidissement a I'eau régulier et abondant ; n'utilisez que des machines dotées d'un transformateur de
sécurité.

Ne pas laisser de substrat meuble ou constitué d'un matériau ayant des propriétés différentes de celles du matériau a
découper.

Il est interdit de travailler avec un disque endommagé, avec des rayures sur le disque d'acier, avec une usure irréguliere,
avec des segments ébréchés.

Ne travaillez qu'avec un casque, des lunettes de sécurité et des vétements de protection, et respectez les régles de
santé et de sécurité.

N'utilisez que des machines équipées des protections de disques recommandées par leur fabricant.

Utilisez des masques et des extracteurs de poussiére lors de la coupe a sec.



Une réclamation ne peut étre fondée sur le taux d'usure des segments de coupe résultant : de I'application a un type de
matériau autre que celui indiqué, des propriétés particuliéres du type de matériau en question, de I'utilisation d'une
vitesse et d'une profondeur de coupe non recommandées, d'un mauvais état technique de la machine, d'une technique
de coupe inadéquate.

Pour qu'une plainte soit prise en considération, le disque faisant I'objet de la plainte doit avoir au moins 50 % de la
hauteur du segment de diamant (partie travaillante).

En cas de doute, veuillez contacter votre revendeur.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
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1.lire le mode d'emploi, respecter les avertissements et les conditions de sécurité qu'il contient !

2. interdit pour le broyage

3. utiliser un bouclier

4. pas de découpe avec un disque endommagé

5. pour la coupe humide

6. porter un équipement de protection individuelle : lunettes de sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére.
7. utiliser des équipements de protection individuelle : gants de protection

Diamétre | Diamétre Coupe Type de Vitesse maximale
du disque | Hauteur du| séche/humide bouclier autorisée de la
(mm) segment machine (tr/min)
(mm)
125 8 sec Laser 12200
230 8 sec Segmenté 6600
Laser
350 10 sec Segmenté 4300
Laser
115 8 sec é 13200
125 8 sec Segmenté 12200
180 8 sec Segmenté 8500
230 8 sec Segmenté 6600
200 8 sec é 7600
115 6 humide/sec Turbo 13200
125 6 humide/sec Turbo 12200
230 6 humide/sec Turbo 6600
115 6 humide/sec Turbo 13200
125 6 humide/sec Turbo 12200
180 6 humide/sec Turbo 8500
200 6 humide/sec Turbo 7600
230 6 humide/sec Turbo 6600
115 6 humide/sec | Turbo/ondes 13200
125 6 humide/sec | Turbo/ondes 12200
180 6 humide/sec | Turbo/ondes 8500
230 6 humide/sec | Turbo/ondes 6600
115 6 humide Complet 13200
125 6 humide Complet 12200
180 6 humide Complet 8500
200 6 humide Complet 7600
250 6 humide Complet 6100
230 6 humide Complet 6600
230 6 humide Complet 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, dont le siége social est situé a Varsovie,

ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés :
" Manuel "), y compris entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa
composition, appartiennent exclusivement & GTX Poland et font I'objet d'une protection juridique en vertu de la loi du
4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal des lois 2006 n° 90, article 631, tel
qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi
que de ses éléments individuels sans le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer
des responsabilités civiles et pénales.

. DEUTSCH(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Diamant-Trennscheiben 57-606 — 57-874

BESONDERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN ACHTUNG!

Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig durch, beachten Sie die darin enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.
Messertyp je nach dem zu schneidenden Material und den Maschinenparametern (Geschwindigkeit/Min., Durchmesser
des Rohrs, Leistung).

VergroRern Sie die Montagebohrung der Scheibe nicht.

Montieren Sie die Scheibe sorgféltig und sicher in Ubereinstimmung mit den Richtungspfeilen an der Maschine. Reinigen
Sie vor der Montage die Welle und die Scheibendruckscheiben.

Vergewissern Sie sich, dass die Lager, die Antriebswelle, die Druckscheiben und die Untersetzungsringe der Maschine
in einwandfreiem Zustand sind.

Beginnen und beenden Sie den Schnitt langsam und gleichmaBig, ohne Druck auf die Maschine auszutben. Der Druck,
der durch das Gewicht der Maschine entsteht, ist véllig ausreichend. UbermaRiger Druck fiihrt zu beschleunigtem
Scheibenverschleil’.

Schneiden Sie nur in einer geraden Linie, verdrehen Sie die Klinge nicht im Verhéltnis zur Schnittfldche, lassen Sie keine
Verklemmungen und unkontrollierte Bewegungen des Materials im Verhéltnis zur Klinge zu, klemmen Sie das
geschnittene Material sicher ein.

Uberschreiten Sie nicht die zuldssigen Geschwindigkeiten und empfohlenen Schnitttiefen. Machen Sie tiefere Schnitte
in mehreren Durchgéngen.

Beim Trockenschnitt muss das Messer periodisch leicht in den Schlitz zuriickgezogen werden, damit es ohne Belastung
eine ausreichende Geschwindigkeit erreichen kann und automatisch abkiihlt.

Die Verwendung von Scheiben zum Schneiden von Materialien verringert deren Lebensdauer erheblich.

Die Verwendung von Mehrzweckscheiben fiir das Schneiden von Reibmaterialien kann zu einem schnelleren VerschleiR
fiihren, wéhrend sie beim Schneiden von harten Materialien stumpf werden und iiberhitzen kénnen.

Beim Schneiden von scheibenspezifischem Material "scharfen" sich die Segmente selbst. Wenn die Scheibe "stumpf"
wird (Symptom: starke Funkenbildung), muss die Scheibe "geschérft" werden, indem ein kurzes Segment in ein
abrasives Material (Sandstein, Asphalt, Ziegel usw.) geschnitten wird.

Beim Nassschneiden gleichméaRigen, nicht zu starken Druck bei méglichst konstantem Vorschub und gleichméaRiger,
reichlicher Wasserkiihlung verwenden; nur Maschinen mit Sicherheitstransformator einsetzen.

Es darf kein loser Untergrund oder ein Untergrund aus einem Material mit anderen Eigenschaften als dem zu
schneidenden Material verwendet werden.

Es ist nicht zul&ssig, mit einer beschadigten Scheibe, mit Kratzern auf der Stahlscheibe, mit ungleichmagig abgenutzten
oder abgesplitterten Segmenten zu arbeiten.

Nur mit Helm, Schutzbrille und Schutzkleidung arbeiten, Arbeitsschutzbestimmungen beachten.

Verwenden Sie nur Maschinen mit den vom Hersteller empfohlenen Scheibenschutzvorrichtungen.

Verwenden Sie beim Trockenschneiden Staubmasken und Staubabsaugungen.

Eine Beanstandung kann nicht auf die Abnutzung der Schneidsegmente gestiitzt werden, die sich aus folgenden
Griinden ergibt: Anwendung auf einem anderen als dem dafiir angegebenen Material, besondere Eigenschaften des
betreffenden Materials, Verwendung einer nicht empfohlenen Schnittgeschwindigkeit und -tiefe, schlechter technischer
Zustand der Maschine, unzureichende Schneidetechnik.

Damit eine Reklamation beriicksichtigt werden kann, muss die beanstandete Scheibe mindestens 50 % der Hohe des
Diamantsegments (Arbeitsteil) aufweisen.

Wenn Sie Zweifel haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

PO®®

5 6 7.
Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise!
2. zum Schleifen nicht zugelassen
3. ein Schild verwenden
4. kein Schneiden mit einer beschadigten Scheibe
5. fiir Nassschnitt
6. personliche Schutzausriistung tragen: Schutzbrille, Gehorschutz, Staubmaske
7. personliche Schutzausriistung verwenden: Schutzhandschuhe

Durchmess| Durchmes Trocken- Typ der Zulassige max.
er der ser i i i
Scheibe | Segmentho| (U/min)
(mm) he
(mm)
125 8 trocken Segmentierter| 12200
Laser
230 8 trocken Segmentiert 6600
Laser
350 10 trocken Segmentiert 4300
Laser
115 8 trocken Segmentiert 13200
125 8 trocken Segmentiert 12200
180 8 trocken Segmentiert 8500
230 8 trocken Segmentiert 6600
200 8 trocken Segmentiert 7600
115 6 nass/trocken Turbo 13200
125 6 nass/trocken Turbo 12200
230 6 nass/trocken Turbo 6600
115 6 nass/trocken Turbo 13200
125 6 nass/trocken Turbo 12200
180 6 nass/trocken Turbo 8500
200 6 nass/trocken Turbo 7600
230 6 nass/trocken Turbo 6600
115 6 nass/trocken | Turbo/Welle 13200
125 6 nass/trocken | Turbo/Welle 12200
180 6 nass/trocken | Turbo/Welle 8500
230 6 nass/trocken | Turbo/Welle 6600
115 6 nass Vollstandig 13200
125 6 nass Vollstandig 12200
180 6 nass Vollstandig 8500
200 6 nass Vollstandig 7600
250 6 nass Vollstandig 6100
230 6 nass Vollstandig 6600
230 6 nass Vollstandig 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna
2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieBlich unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"),
einschlieflich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die
Zusammensetzung des Handbuchs, gehdren ausschlieBlich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz
gemal dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90
Pos. 631 mit Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen, Andern des gesamten Handbuchs sowie seiner
einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens
untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

PYCCKWHI (RU) y
NEPEBOA OPUMMHANBHbIX MHCTPYKLIUIA

AnmasHble oTpe3Hble Kpyru 57-606 — 57-874

OCOBbIE NMPABUITA BE3ONACHOCTU BHUMAHME!

BHMMaTENbHO NPOYMTANTE MHCTPYKLMIO MO JKCnnyaTaumu, cobnioaainTe CoAepXalunecs B Hell NpeaynpexaeHus v
ycnosus 6e30nacHoCTU.

Tun HoXa B 3aBUCUMOCTW OT pa3pe3aemoro mMaTtepuana v napamMeTpoB MalUMHbl (CKOPOCTb/MUH., AMameTp Goika,
MOLLHOCTb).

He yBenuuuBsaiiTe oTBepcTUE ANS KpenneHUs aucka.

AKKYpaTHO M Ha[IekHO YCTAHOBWTE AUCK Ha MalLWHYy B COOTBETCTBMM C yKasaHMsMK CTpenok. eped ycTaHoBKOM
04MCTUTE BaM U MPYKAMHBIE AVCKM.

Y6eauTech, YTO NOALINMHUKA, NPUBOAHON Bam, HAKAMHbIE AUCKA U PEAYKUMOHHbIE KOMblia MalUMHbLI HAXOAATCs B
xopoluem paboyem CoCTOSHUM.

HauuHaiiTe 1 npopomxaiiTe NUNEHME NNaBHO M MEANIEHHO, He Oka3blBas AaBMeHWs Ha MaluHy. [laBnexus,
06YCMNOBMNEHHOTO BECOM MalLNHBI, BIOMHE A0CTAaTOMHO. Ype3mepHoe JaBreHue NPUBOANT K YCKOPEHHOMY U3HOCY Aucka.
PexbTe TONbKO N0 NPSIMON M HK, He NOBOPaYMBANTE Ne3BME OTHOCUTENBHO PEXyLeil NOBEPXHOCTH, He onycKanTe
3aKMMHUBAHNS M HEKOHTPONMPYEMOTO [IBIKEHWS MaTepuana OTHOCUTEMNbHO Ne3BUsi, HAAeXKHO 3axumaiiTe
pa3pe3aHHbIii MaTepuarn.

He npesbilualite ONYCTUMYIO CKOPOCTb 1 PEKOMEHAYeMyIo rmy6uHy pesaHus. BeinonHsiTe Gonee rny6okue nponunbl
3@ HECKOIBKO NPOXO/I0B.

Bo Bpemsi Cyxoit pesku nessue HeoGXOAMMO NEPUOANYECKU MNIABHO BbIBOAWUTL M3 Nasa, YToGbl OHO MOrMO HaGpaTb
[I0CTaTO4HYIO CKOPOCTb Ge3 Harpyskit 1 aBTOMaTUYECKN OCTbITb.

Vicnone3oBaHm1e AVCKOB /NS PE3KN MaTepuarnos 3HAUUTENbHO CHUKAET UX [10NTOBEYHOCTb.

Vcnone3oBaHie MHOTOLIENEBBIX IVCKOB AMsi PE3KI PPUKLIMOHHBIX MaTEPUanoB MOXET NPUBECTM K ux Gonee GbICTPOMY
M3HOCY, @ AMNs Pe3ku TBEPAbIX MaTepUarnos - K "3aTynneHuio” u neperpesy.

Mpyn peske maTepuana, xapakTepHOro Ans Aucka, CerMeHTbl camu "3aTaumBaioTcs”. Ecnv auck ctaHoBuTes "Tynbim"
(cMMNTOM: CUNbHOE WUCKPEHWE), ero HEOBXOAMMO "3aTOUMTL", BbIpe3aB KOPOTKUI CErMeHT B abpasvMBHOM MaTepuane
(necuanuk, acdansT, KMpnuy n 1. A.).

Mpu MOKPOI# pe3ke WCMOMb3yiATe PaBHOMEPHOE, HE CIWLIKOM CUMbHOE [aBfEHMe C MaKCUManbHO BO3MOXHOI
CKOPOCTbIO MOfjauy U paBHOMEpPHOE, 0GUMbHOE BOASHOE OXMaXAEHUE; UCMONb3YATE TOMbKO MALUMHBI C 3aLLUTHBIM
TpaHchopMaTopoM.

He ponyckaiiTe peIXMoii NOANOXKKM WAW MOANMOXKA M3 MaTepuana, CBOMCTBA KOTOPOrO OTNMYAOTCA OT CBOWCTB
paspe3saemoro Marepuana.

He ponyckaeTcs paGoTa ¢ NOBPEXAEHHBIM AUCKOM, C LiapaniHamMi Ha CTarbHOM [VUCKE, HEPaBHOMEPHO U3HOLIEHHbIM,
CO CKOFIOTHIMM CErMeHTamm.

PaGortaiiTe ToNbko B Kacke, 3alUMTHbLIX OYKax W 3alUMTHOW oaexae, cobriofaiiTe npasuna TexHUkM GesonacHocTn u
oxpaHb! TpyAa.

Vicnone3ayiTe MalLMHB! TOMBKO C 3aLUMTHBIMM KOXYXami AUCKOB, PEKOMEHA0BAHHBIMI X NPOU3BOANTENSMM.

Mpu cyxoit peske UCMONL3YATE MbINE3ALLUTHBIE MACKV U NbINEOTCOCHI.

Peknamauusi He MOXeT GblTb OCHOBaHa Ha CKOPOCTM M3HOCA PEXYLIMX CErMEHTOB B pesynbTaTe: MpUMEHEHUs
maTepuana, OTAUYHOTO OT YKa3aHHOTO /1N1Al Hero, 0CoBbIX CBOICTB MaTepuana, Cronb3oBaHUsi He PEKOMEHA0BaHHON
CKOPOCTM U FNYGUHbI PE3aHNs, NNOXOr0 TEXHUYECKOTO COCTOSIHUS MaLLMHbI, HENPaBUIbHON TEXHWUKMA Pe3aHMs.

YToBhl anoba Gbina paccMOTPeHa, AWCK, Ha KOTOpbIA MoAaeTcs kanoGa, [oMKeH UMETb He MeHee 50% BbiCOThI
anmasHoro cermeHta (paboueit YacTm).

Ecnu y Bac ecTb kakne-nmbo CoMHeHus, 06paTuTech k cBoeMy aunepy.

MUKTOrPAMMbI U NPEAYNPEXAEHUA
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1.MpouTUTE MHCTPYKLMIO MO 3KCnnyaTaumu, cobniopaiiTe coaepxalimecs B Heln npesynpexaeHns u yenosus 6esonacHocTu!
2.He ponyckaetcsi Ans wnudgosaHus

3.Mcnonb3yiTe Wt

4.He pesatb C noBpexaeHHbIM ANCKOM

5.4ns BNaxHow peskv

6./cnonb3yiiTe cpeacTBa MHAVBUAYaNbHOW 3aLMTHI: 3aLUMTHBIE OYKW, CPEACTBA 3alLUTLI OPraHOB CMyXa, Mbine3aluTHyo
MacKy

7.Vicnonb3yite cpeAcTsa UHAMBUOYarbHOM 3alUMThI: 3aLLWTHbIE NepyaTki

A p | Cy Tun wuta HAonyctumasn
Aucka (Mm)|  Beicota peska MakcumanbHast
cermeHTa CKOpOCTh
(Mm) BPaLeHNs MaLInHBbI|
(06/muH)
125 8 cyxon CermeHTUpOB! 12200
aHHLI nasep
230 8 cyxon CermeHTVpOB! 6600
aHHBLIV
TNazep
350 10 cyxon CermeHTVpOB! 4300
aHHBLIV
Nasep
115 8 cyxon CermeHTVpOB! 13200
aHHBLIV
125 8 cyxon CermeHTVpOB! 12200
aHHbLIV
180 8 cyxon CermeHTUpOB! 8500
aHHbLIV
230 8 cyxon CermeHTUpPOB 6600
aHHbLIN
200 8 cyxon CermeHTUpOB! 7600
aHHbI
115 6 BRNaXHbIA/CyX| Typ6o 13200
on
125 6 BRaXHBIA/CYX Typ6o 12200
on
230 6 BRaXHbIA/CyX| Typ6o 6600
on
115 6 BRaXHBIA/CYX Typ6o 13200
on
125 6 BRaXHbIA/CYX Typ6o 12200
on
180 6 BRaXHBIA/CYX Typ6o 8500
on
200 6 BRaXHBIA/CYX Typ6o 7600
on
230 6 BRNaXHbIA/CyX| Typ6o 6600
on
115 6 BnaxHbi/cyx| Typ6o/sonxa 13200
on
125 6 BnaxHbiin/cyx| Typ6o/BonHa 12200
on
180 6 BnaxHbi/cyx| Typ6o/sonHa 8500
on
230 6 BnaxHbii/cyx| Typ6o/sonHa 6600
on
115 6 MOKpbIA MonHbin 13200
125 6 MOKpbIN MonHbin 12200
180 6 MOKpbIN MonHbin 8500
200 6 MOKpbIA MonHbin 7600
250 6 MOKpbIA MonHbin 6100
230 6 MOKpbIA MonHbin 6600
230 6 MOKpbIA MonHbin 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ¢ opuanyeckum appecom B Bapiuase,
yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "GTX Poland") coobLuaeT, 4To BCe aBTOpCKME NpaBa Ha coAepXaHne AaHHOro pykoBoACTBa
(nanee: "PykoBofcTBO"), BKIOYast, cpeau npodero. Bce aBTopckve npaBa Ha coAepxaHie JaHHOro pyKoBOACTBa (fanee
"PyKoBOACTBO"), BKIIOYAs!, HO HE OrPaHWYMBAsICb €ro TEKCTOM, GhoTorpacmsiMm, CXeMamm, pUcyHKamm, a Takke ero
KOMMNO3MUMel, NpuHaanexat uckriounTensHo GTX Poland 1 noanexat npasoBoit OXpaHe B COOTBETCTBUN C 3aKOHOM
oT 4 dheBpans 1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMEXHbIX Npaeax (T.e. 3akoHoAaTeNbHbIN BecTHUK 2006 ropa Ne 90 nyHKT
631 ¢ nonpaskamu). KonvposaHue, obpaboTka, ny6nukaums, n3meHeHe B KOMMepUeckux Lenax scero PykosoacTea, a
TaKke ero oTAenbHbIX 3neMeHTos 6es nucbMeHHoro cornacusi GTX Poland cTporo 3anpelueHo 1 MoXeT noerevyb 3a
060V rpaXxaaHCKyHo 1 YroNoBHY0 OTBETCTBEHHOCTb.

_ CESKAREPUBLIKA (C2)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

Diamantové fezné kotouce 57-606 — 57-874

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PREDPISY POZOR!

Peglivé si prectéte navod k obsluze, dodrZujte v ném uvedena upozornéni a bezpeénostni podminky.

Typ noZe podle fezaného materidlu a parametr( stroje (otacky/min, primér vyvodu, vykon).

NezvétSujte montazni otvor disku.

Peclivé a bezpeéné nasadte kotou¢ na stroj podle smérovych Sipek. Pfed montaZi ocistéte hridel a pritlacné kotouce.
Zkontrolujte, zda jsou loZiska, hnaci hfidel, pFitlacné kotouce a redukéni krouzky stroje v dobrém stavu.

Spustte a pokracdujte v fezani plynule a pomalu, bez vyvijeni tlaku na stroj. Tlak vyplyvajici z hmotnosti stroje je zcela
dostacujici. Nadmérny tlak vede ke zrychlenému opotfebeni kotouce.

Rezte pouze v pfimém sméru, neotadejte niz vzhledem k fezné ploge, nedovolte zasekavani a nekontrolovany pohyb
materialu vzhledem k noZi, fezany material bezpecné upnéte.

Neprekracujte povolené rychlosti a doporugené hloubky fezu. Hlubsi fezy provadéjte na nékolik prachodu.

Pfi fezani za sucha je tfeba niz pravidelné jemné vysouvat do drazky, aby mohl nabrat dostate¢nou rychlost bez zatizeni
a automaticky se ochladit.

PouZiti kotou€u pro Fezani material( vyrazné sniZuje jejich Zivotnost.

Pouziti vicetcelovych kotoudl pro fezani trecich materiali mize zpusobit jejich rychlejsi opotiebeni, zatimco pfi fezani
tvrdych materialti maZe vést k "otupeni" a prehfati.

Pri fezani specifického materialu kotouce se segmenty samy "brousi”. Pokud se kotou¢ "otupi" (pfiznak: silné jiskieni),
je tfeba jej "nabrousit" vyfiznutim kratkého segmentu v abrazivnim materidlu (piskovec, asfalt, cihla atd.).

Pfi mokrém fezani pouZivejte rovnomérny, ne pili§ silny tlak s co nejstalejsi rychlosti posuvu a rovnomérné, vydatné
chlazeni vodou; pouZivejte pouze stroje s bezpe€nostnim transformatorem.

Nepouzivejte volny podklad nebo podklad z materidlu s jinymi vlastnostmi, nez ma fezany material.

Neni pfipustné pracovat s poSkozenym kotouc¢em, se $krabanci na ocelovém kotouci, nerovhomérné opotfebovanym, s
odstipnutymi segmenty.

Pracujte pouze s pfilbou, ochrannymi brylemi a ochrannym odévem, dodrZujte bezpe&nostni a hygienické pfedpisy.
Pouzivejte pouze stroje s kryty kotou¢t doporuéenymi jejich vyrobci.

P¥i fezani za sucha pouzivejte protiprachové masky a odsavace prachu.

Reklamace nemUze byt zaloZena na rychlosti opotiebeni feznych segmentt v disledku: pouZiti na jiny druh materialu,
nez je pro n& urcen, zvlastnich vlastnosti daného druhu materidlu, pouZiti nedoporucené rychlosti a hloubky fezu,
$patného technického stavu stroje, nevhodné techniky fezani.

Aby mohla byt reklamace uznéana, musi mit reklamovany disk alespori 50 % vy$ky diamantového segmentu (pracovni
&asti).

V pfipadé pochybnosti se obratte na svého prodejce.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY

#90®

® &

1.

6 7
Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena upozornéni a bezpecnostni podminky!

2.Neni povoleno brouseni

3.Pouzijte &tit

4.No fezani s poSkozenym diskem

5.Pro mokré fezani

6.Pouzivejte osobni ochranné prostredky: ochranné bryle, ochranu sluchu, protiprachovou masku.
7.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné rukavice

Pramér Pramér Rezani za Typ stitu Pripustné
disku (mm) vyska sucha/mokra maximalni otacky
segmentu stroje (ot./min.)
(mm)
125 8 suché Segmentovy 12200
laser
230 8 suché Segmentovan 6600
é
Laser
350 10 suché Segmentovan 4300
é
Laser
115 8 suché Segmentovan 13200
é
125 8 suché Segmentovan 12200
é
180 8 suché I 8500
é
230 8 suché Segme{ntovan 6600
é
200 8 suché I 7600
é
115 6 mokry/suchy Turbo 13200
125 6 mokry/suchy Turbo 12200
230 6 mokry/suchy Turbo 6600
115 6 mokry/suchy Turbo 13200
125 6 mokry/suchy Turbo 12200
180 6 mokry/suchy Turbo 8500
200 6 mokry/suchy Turbo 7600
230 6 mokry/suchy Turbo 6600
115 6 mokry/suchy [ Turbo/vina 13200
125 6 mokry/suchy | Turbolvina 12200
180 6 mokry/suchy [ Turbo/vina 8500
230 6 mokry/suchy [ Turbo/vina 6600
115 6 mokré Uplny 13200
125 6 mokré Uplny 12200
180 6 mokré Uplny 8500
200 6 mokré Uplny 7600
250 6 mokré Uplny 6100
230 6 mokré UplIny 6600
230 6 mokré Upliny 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa se sidlem ve Varsavé, ul. Pograniczna
2/4 (déle jen "GTX Poland ") oznamuije, Ze veSkera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj.
Veskera autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné véetné jejiho textu, fotografii, schémat,
nakres(, jakoZ i jejiho sloZeni, naleZi vyhradné spole¢nosti GTX Polsko a podiéhaji pravni ochrané podle zakona ze
dne 4. inora 1994 o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakont 2006 ¢. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni Géely celého manudlu i jeho jednotlivych prvki bez
pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je pfisné zakdzano a mize mit za nasledek obcanskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

SLOVENSKO (SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

Diamantové rezné kotiuce 57-606 — 57-874

OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY POZOR!

Pozorne si pregitajte navod na obsluhu, dodrziavajte v ilom uvedené upozornenia a bezpe¢nostné podmienky.

« Typ noZa podla rezaného materialu a parametrov stroja (rychlost/min, priemer vyvrtu, vykon).

* NezvacSujte montazny otvor disku.

* Kotu¢ opatrne a bezpe¢ne nasadte na stroj podla smerovych Sipok. Pred montézou o€istite hriadel a pritlacné kotuce
kotuca.

« Skontrolujte, &i su loziska, hnaci hriadel, pritlaéné kotuce a redukéné kruzky stroja v dobrom technickom stave.

* Zagnite a pokracujte v rezani plynulo a pomaly, bez vyvijania tlaku na stroj. Tlak vyplyvajlci z hmotnosti stroja je Gplne
postacujuci. Nadmerny tlak vedie k zrychlenému opotrebovaniu kotuca.

e Rezte len v priamom smere, nekratte ndz vzhladom na reznu plochu, nedovolte zaseknutie a nekontrolovany pohyb
materialu vzhladom na néz, bezpe¢ne upnite rezany material.

« Neprekradujte povolené rychlosti a odporugané hibky rezu. Hibsie rezy vykonavajte na niekolko priechodov.

e Pocas rezania na sucho sa musi néz pravidelne jemne vysuvat do drazky, aby mohol bez zataZenia nabrat dostatoénu
rychlost a automaticky sa ochladit.

Pouzivanie kotu€ov na rezanie materialov vyrazne znizuje ich Zivotnost.
Pouzivanie viacucelovych kotticov na rezanie trecich materidlov méze sposobit ich rychlejSie opotrebovanie, zatial ¢o
pri rezani tvrdych materidlov méze viest k "otupeniu" a prehriatiu.

e« Prirezani $pecifického materialu kotica sa segmenty samy "naostria". Ak sa kotu¢ "otupi" (priznak: silné iskrenie), musi
sa "naostrit" rezanim kratkeho segmentu v abrazivnom materiali (pieskovec, asfalt, tehla atd.).

« Pri mokrom rezani pouzivajte rovnomerny, nie prili$ silny tlak s ¢o najkonstantnejSou rychlostou posuvu a rovhomerné,
vydatné chladenie vodou; pouZivaijte len stroje s bezpe¢nostnym transformatorom.

« Nedovolte, aby sa rezal volny podklad alebo podklad vyrobeny z materialu s inymi vlastnostami, ako méa rezany material.

« Nie je pripustné pracovat s poskodenym kottic¢om, so $krabancami na ocelovom kotUci, nerovnomerne opotrebovanym,
s nastiepenymi segmentmi.

* Pracujte len s prilbou, ochrannymi okuliarmi a ochrannym odevom, dodrziavajte zdravotné a bezpe¢nostné predpisy.

« Pouzivajte len stroje s ochrannymi krytmi kotti¢ov odportuéanymi ich vyrobcami.

e Prirezani za sucha pouZzivajte protiprachové masky a odsavace prachu.

* Reklamacia neméze byt zaloZena na rychlosti opotrebovania reznych segmentov v désledku: pouzitia na iny typ
materialu, ako je prefi uréeny, Specialnych viastnosti daného typu materialu, pouzitia rychlosti a hibky rezu, ktoré nie st
odporuc¢ané, zlého technického stavu stroja, nevhodnej techniky rezania.

* Na to, aby bola staznost postidena, musi mat reklamovany disk aspor 50 % vySky diamantového segmentu (pracovnej
Casti).

« Ak mate akékolvek pochybnosti, obratte sa na svojho predajcu.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
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Pregitajte si ndvod na obsluhu, dodrziavajte upozornenia a bezpe¢nostné podmienky v fiom uvedené!

2.Nie je povolené brusenie

3.Use &tit

4.No rezanie s poskodenym diskom

5.For mokré rezanie

6.Noste osobné ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranu sluchu, protiprachovti masku
7.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

Priemer Priemer Rezanie za Typ stitu Pripustné
disku (mm)| segmentu | suchalvlhka maximalne otacky
vyska stroja (ot./min.)
(mm)
125 8 suché Segmentovy 12200
laser
230 8 suché Segmentovan 6600
é
Laser
350 10 suché Segmentovan 4300
é
Laser
115 8 suché Segmentovan 13200
é
125 8 suché Segmentovan 12200
é
180 8 suché T 8500
é
230 8 suché Segmentovan 6600
é
200 8 suché ; 7600
é
115 6 mokry/suchy Turbo 13200
125 6 mokry/suchy Turbo 12200
230 6 mokry/suchy Turbo 6600
115 6 mokry/suchy Turbo 13200
125 6 mokry/suchy Turbo 12200
180 6 mokry/suchy Turbo 8500
200 6 mokry/suchy Turbo 7600
230 6 mokry/suchy Turbo 6600
115 6 mokry/suchy | Turbo/vina 13200
125 6 mokry/suchy | Turbolvina 12200
180 6 mokry/suchy | Turbo/vina 8500
230 6 mokry/suchy | Turbo/vina 6600
115 6 mokré Uplny 13200
125 6 mokré Uplny 12200
180 6 mokré Uplny 8500
200 6 mokré Uplny 7600
250 6 mokré Uplny 6100
230 6 mokré Uplny 6600
230 6 mokré Uplny 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna
2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane. V3etky autorské préva k obsahu tejto prirucky (dalej len "priru¢ka"), okrem iného vratane jej textu, fotografii,
schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a podliehaju pravnej ochrane podia
zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni
neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej
jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spolocnosti GTX Poland je prisne zakdzané a moze mat za nasledok
ob¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

HRVATSKA (HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Dijamantne rezne ploce 57-606 — 57-874

POSEBNI SIGURNOSNI PROPISI PAZNJA!

Pazljivo progitajte upute za uporabu, pridrZzavajte se upozorenja i sigurnosnih uvjeta sadrzanih u njima.

Vrsta ostrice prema materijalu koji se reZe i parametrima stroja (brzina/min., promjer udarca, snaga).

Nemojte povecavati otvor za montazu diska.

Pazljivo i sigurno postavite disk na stroj u skladu sa strelicama smjera. Prije montaZe ogistite osovinu i tlaéne diskove
diska.

Uvjerite se da su lezajevi, pogonska osovina, tlacni diskovi i redukcijski prstenovi stroja u dobrom radnom stanju.
Pokrenite i nastavite rezati glatko i polako, bez pritiska na stroj. Tlak koji proizlazi iz teZine stroja potpuno je dovoljan.
Prekomjerni pritisak rezultira ubrzanim tro$enjem diska.

Rezite samo u ravnoj liniji, ne uvijajte ostricu u odnosu na povrsinu rezanja, ne dopustite zaglavljivanje i nekontrolirano
pomicanje materijala u odnosu na o$tricu, sigurno stegnite rezani materijal.

Nemojte prekoraciti dopustene brzine i preporu¢ene dubine rezanja. Napravite dublje rezove u nekoliko prolaza.
Tijekom suhog rezanja, ostrica se mora povremeno, lagano povlaciti u utor kako bi mogla postic¢i dovoljnu brzinu bez
opterecenja i automatski se ohladiti.

Koristenje diskova za rezanje materijala zna¢ajno smanjuje njihovu trajnost.

Koristenje viSenamjenskih diskova za rezanje frikcijskih materijala moze uzrokovati njihovo brze trosenje, dok za rezanje
tvrdih materijala moze dovesti do 'otupljivanja’ i pregrijavanja.

Prilikom rezanja materijala specificnog za disk, sami segmenti se "izostravaju". Ako disk postane "dosadan” (simptom:
jako iskrenje), disk se mora "naostriti" rezanjem kratkog segmenta u abrazivnom materijalu (pje$¢enjak, asfalt, opeka
itd.).

Kod mokrog rezanja koristite ravnomjeran, ne prejak pritisak sa $to je mogucée konstantnijom brzinom pomaka i
ravnomjernim, obilnim hladenjem vodom; Koristite samo strojeve sa sigurnosnim transformatorom.

Ne dopustite labavu podlogu ili podlogu izradenu od materijala s drugacijim svojstvima od materijala koji se reze.

Nije dopusteno raditi s oSte¢enim diskom, s ogrebotinama na ¢elicnom disku, neravnomjerno istro$enim, s usitnjenim
segmentima.

Radite samo s kacigom, zastitnim naoCalama i zastitnom odje¢om, pridrZavajte se zdravstvenih i sigurnosnih propisa.
Koristite samo strojeve sa stitnicima diskova koje preporuéuju njihovi proizvodaci.

Prilikom suhog rezanja koristite maske za prasinu i usisivace prasine.

Prituzba se ne moze temeljiti na stopi tro$enja reznih segmenata koja je posljedica: primjene na vrstu materijala koja nije
za nju naznacena, posebnih svojstava doti¢ne vrste materijala, uporabe nepreporu¢ene brzine i dubine rezanja, loseg
tehnickog stanja stroja, neodgovarajuce tehnike rezanja.

Da bi se bilo kakva reklamacija mogla uzeti u obzir, disk na koji se Zali mora imati najmanje 50% visine dijamantnog
segmenta (radni dio).

Ako imate bilo kakvih nedoumica, obratite se svom prodavacu.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA
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.Progitajte upute za uporabu, pridrZavaijte se upozorenja i sigurnosnih uvjeta sadrzanih u njima!

2. Nije dopusteno za mljevenje

3. Koristite tit

4.No rezanje ote¢enim diskom

5. Za mokro rezanje

6. Nosite osobnu zastitnu opremu: zastitne naocale, zastitu za sluh, masku za prasinu
7. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice

Promjer Visina Suho/mokro Vrsta stita Dopustena
diska (mm)| segmenta rezanje maksimalna brzina
promjera stroja (o/min)
(mm)

125 8 suh Segmentirani 12200

laser
an230 8 suh Segmentirani 6600

Laser
350 10 suh Segmentirani 4300

Laser
115 8 suh Segmentirani 13200
125 8 suh Segmentirani 12200
180 8 suh Segmentirani 8500
230 8 suh 6600
200 8 suh Segmentirani 7600
115 6 mokro/suho Turbo 13200
125 6 mokro/suho Turbo 12200
230 6 mokro/suho Turbo 6600
115 6 mokro/suho Turbo 13200
125 6 mokro/suho Turbo 12200
180 6 mokro/suho Turbo 8500
200 6 mokro/suho Turbo 7600
230 6 mokro/suho Turbo 6600
115 6 mokro/suho Turbolval 13200
125 6 mokro/suho Turbolval 12200
180 6 mokro/suho Turbolval 8500
230 6 mokro/suho Turbolval 6600
115 6 mokar Pun 13200
125 6 mokar Pun 12200
180 6 mokar Pun 8500
200 6 mokar Pun 7600
250 6 mokar Pun 6100
230 6 mokar Pun 6600
230 6 mokar Pun 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa sjedistem u Var$avi, ul. Pograniczna

2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuéi, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrzaj ovog Priru¢nika (u daljnjem tekstu "Priru¢nik"),
ukljuéujuci, ali ne ograniavajuc¢i se na njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju
isklju¢ivo GTX Poland i podlijezu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima
(tj. Kopiranje, obrada, objavljivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog priru¢nika kao i njegovih pojedinaénih
elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moZze rezultirati gradanskom i kaznenom
odgovorno$éu.

LIETUVA (LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

Deimantiniai pjovimo diskai 57-606 — 57-874

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES DEMESIO!

AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy ir saugos reikalavimy.

Peiliy tipas priklauso nuo pjaunamos medziagos ir masinos parametry (greitis/min., pjiklo skersmuo, galia).

Nedidinkite disko montavimo angos.

Atsargiai ir tvirtai pritvirtinkite diskg prie masinos pagal krypties rodykles. Prie§ montuodami nuvalykite veleng ir disko
prispaudimo diskus.

Isitikinkite, kad masinos guoliai, varantysis velenas, prispaudimo diskai ir reduktoriaus Ziedai yra technikai tvarkingi.
Pjovima pradékite ir teskite tolygiai ir létai, nespausdami masinos. VisiSkai pakanka spaudimo, atsirandancio dél masinos
svorio. Dél per didelio spaudimo sparc¢iau dévisi diskas.

Pjaukite tik tiesia linija, nesukite peilio pjovimo pavirSiaus atzvilgiu, neleiskite medZiagai uZsikirsti ir nekontroliuojamai
judéti peilio atzvilgiu, tvirtai uZspauskite pjaunamg medziaga.

NevirSykite leistino greicio ir rekomenduojamo pjovimo gylio. Gilesnius pjtvius atlikite keliais vaZiavimais.

Pjaunant sausuoju badu, aSmenys turi bati periodiskai, $velniai jtraukiami j lizda, kad be apkrovos jgyty pakankama greitj
ir automatiskai atvésty.

Naudojant diskus medZiagoms pjauti gerokai sumazéja jy patvarumas.

Naudojant jvairios paskirties diskus trinties medziagoms pjauti, jie gali greiCiau susidévéti, o pjaunant kietgsias
medZiagas - "nutrupéti” ir perkaisti.

Pjaunant diskams budingg medziagg, patys segmentai "astréja". Jei diskas tampa "nuobodus" (simptomas: stiprus
kibirk§¢iavimas), diskg reikia "paastrinti" trumpa segmenta i$pjaunant abrazyvinéje medziagoje (smiltainis, asfaltas,
plytos irt. t.).

Pjaudami $lapiuoju bidu, naudokite tolygu, ne per stipry slégj, kuo pastovesnj pasttimos greitj ir tolygy, gausy ausinimg
vandeniu; naudokite tik masinas su apsauginiu transformatoriumi.

Neleiskite naudoti palaido pagrindo arba pagrindo, pagaminto i§ medziagos, kurios savybés skiriasi nuo pjaunamos
medZiagos savybiy.

Draudziama dirbti su pazeistu disku, su jbrézimais ant plieninio disko, netolygiai susidévéjusiu, su suskilusiais
segmentais.

Dirbkite tik su $almu, apsauginiais akiniais ir apsaugine apranga, laikykités sveikatos ir saugos taisykliy.

Masinas naudokite tik su gamintojy rekomenduojamomis disky apsaugomis.

Pjaudami sausuoju biidu naudokite dulkiy kaukes ir dulkiy siurblius.

Skundas negali biti grindZiamas pjovimo segmenty nusidévéjimo greiciu, atsiradusiu dél: pjovimo ant kitos nei nurodyta
medZiagos rasies, ypatingy atitinkamos medziagos rasies savybiy, nerekomenduojamo pjovimo greicio ir gylio, blogos
masinos techninés biklés, netinkamos pjovimo technikos.

Kad skundas bity nagrinéjamas, skundziamas diskas turi bati bent 50 % deimantinio segmento (darbinés dalies)
aukscio.

Jei turite kokiy nors abejoniy, kreipkités j pardavéja.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
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1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy ir saugos salygy!
2.Neleidziama $lifuoti



3.Use skydas

4.No pjovimo su pazeistu disku

5.For $lapio pjovimo

6.Dévékite asmenines apsaugos priemones: apsauginius akinius, klausos apsauga, dulkiy kauke
7.Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines

Disko Skersmuo Sausas / Skydo tipas Leistinas
skersmuo | segmento drégnas maksimalus
(mm) aukstis pjovimas masinos greitis
(mm) (aps./min.)
125 8 sausas 12200
230 8 sausas Segmentuota 6600
s
Lazeris
350 10 sausas Segmentuota 4300
s
Lazeris
115 8 sausas Segmentuota 13200
s
125 8 sausas Segmentuota 12200
s
180 8 sausas Segmentuota 8500
s
230 8 sausas Segmentuota 6600
s
200 8 sausas Segmentuota 7600
s
115 6 Slapias/sausa Turbo 13200
s
125 6 $lapias/sausa Turbo 12200
s
230 6 Slapias/sausa Turbo 6600
s
115 6 $lapias/sausa Turbo 13200
s
125 6 Slapias/sausa Turbo 12200
s
180 6 $lapias/sausa Turbo 8500
s
200 6 $lapias/sausa Turbo 7600
s
230 6 Slapias/sausa Turbo 6600
s
115 6 $lapias/sausa| Turbo / banga 13200
s
125 6 Slapias/sausa| Turbo / banga 12200
s
180 6 $lapias/sausa| Turbo / banga 8500
s
230 6 Slapias/sausa| Turbo / banga 6600
s
115 6 Slapia Visas 13200
125 6 Slapia Visas 12200
180 6 Slapia Visas 8500
200 6 Slapia Visas 7600
250 6 Slapia Visas 6100
230 6 Slapia Visas 6600
230 6 Slapia Visas 6600

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spdtka komandytowa", kurios registruota buveiné yra
Var$uvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ") informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas")
turinj, jskaitant, be kita ko. Visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija, priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas
pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. Jstatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas su
pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadova ir atskirus jo elementus be rastisko
"GTX Polska" sutikimo yra grieztai draudziama ir gali uztraukti civiling ir baudZiamajg atsakomybe.

. LATWA(LYV
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

GrieSanas diski ar dimanta apmali 57-606 — 57-874

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI UZMANIBU!
.

PI

Rapigi izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridindjumus un drosibas nosacijumus.

Asmenu tips atbilstosi griezéjamajam materidlam un masinas parametriem (atrums/min., asmena diametrs, jauda).
Nepalieliniet diska montazas atveri.

Uzmanigi un drosi piestipriniet disku pie ma$inas saskana ar virziena bultinam. Pirms montaZas notiriet varpstu un diska
spiediena diskus.

Paérliecinieties, ka masinas gultni, piedzinas varpsta, spiediena diski un reducésanas gredzeni ir darba kartiba.

Saciet un turpiniet griezt vienmérigi un 1&ni, neizmantojot spiedienu uz masinu. Spiediens, ko rada masinas svars, ir
pilnigi pietiekams. Parmérigs spiediens izraisa paatrinatu diska nodilumu.

Griezt tikai taisna [inija, neaizgrieziet asmeni attieciba pret grieSanas virsmu, nepielaujiet materiala aizkersanos un
nekontrolétu materiala kustibu attieciba pret asmeni, drosi nostipriniet griezto materialu.

Nepérsniedziet atlauto atrumu un ieteicamo grieSanas dzilumu. Dzilakus griezumus veiciet vairakos piegajienos.
Sausas grieSanas laika asmenis periodiski viegli janobida slota, lai tas bez slodzes varétu uznemt pietiekamu atrumu un
automatiski atdzist.

Disku izmanto$ana materialu grieSanai ievérojami samazina to izturibu.

Daudzfunkcionalu disku izmanto$ana berzes materialu grieSanai var izraisit to atraku nodilumu, savukart cietu materialu
grie$anai tas var izraisit "sadeldé$anu” un parkarsanu.

Griezot diskam specifisku materialu, segmenti pasi "asinas". Ja disks klTst "blavs" (simptoms: spéciga dzirksteloSana),
disks ir "jauzasina", nogriezot Tsu segmentu abraziva materiala (smilsakmens, asfalts, kiegelis utt.).

Griezot ar slapjo grieSanu, izmantojiet vienmérigu, ne parak spécigu spiedienu ar péc iespéjas nemainigu padeves
atrumu un vienmérigu, bagatigu dzesésanu ar Gdeni; izmantojiet tikai masinas ar drosibas transformatoru.

Nepielaujiet valigu substratu vai substratu, kas izgatavots no materidla ar atkirigam Tpasibam neka griezéjamajam
materialam.

Nav atlauts stradat ar bojatu disku, ar skrap&jumiem uz térauda diska, nevienmérigi nodiluSu, ar $kembu segmentiem.
Stradat tikai ar kiveri, aizsargbrillém un aizsargapgérbu, ievérot droibas un veselibas aizsardzibas noteikumus.
Izmantojiet tikai masinas ar razotaja ieteiktajiem disku aizsargiem.

Sausas grieSanas laika izmantojiet puteklu maskas un puteklu nosticéjus.

Sudzibu nevar pamatot ar grieSanas segmentu nodiluma atrumu, kas radies, ja: tiek izmantots cita veida materials, neka
noradits, attieciga materiala TpaSas Tpa$ibas, tiek izmantots neatlauts grieSanas atrums un dzilums, slikts masinas
tehniskais stavoklis, neatbilsto$a grieSanas tehnika.

Lai stdziba tiktu izskatita, diska, par kuru iesniegta stdziba, augstumam jabat vismaz 50 % no rombveida segmenta
(darba dalas).

Ja rodas $aubas, sazinieties ar izplatitaju.
KTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

©O0®

7.lzmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsargcimdi

Disku Diametra | Sausa/mitra | Vairoga tips Pielaujamais
diametrs | segmenta grieSana maksimalais
(mm) augstums masinas
(mm) apgriezienu skaits
(apgr./min)
125 8 sausais Segmentétais 12200
lazers
230 8 sausais Segmentéts 6600
Lazera
350 10 sausais Segmentéts 4300
Lazera
115 8 sausais Segmentéts 13200
125 8 sausais Segmentéts 12200
180 8 sausais Segmentéts 8500
230 8 sausais Segmentéts 6600
200 8 sausais Segmentéts 7600
115 6 slapj$/sauss Turbo 13200
125 6 slapj$/sauss Turbo 12200
230 6 slapj$/sauss Turbo 6600
115 6 slapj$/sauss Turbo 13200
125 6 slapj$/sauss Turbo 12200
180 6 slapj$/sauss Turbo 8500
200 6 slapj$/sauss Turbo 7600
230 6 slapj$/sauss Turbo 6600
115 6 slapj$/sauss | Turbolvilni 13200
125 6 slapj$/sauss | Turbolvilni 12200
180 6 slapj$/sauss | Turbolvilni 8500
230 6 slapj$/sauss | Turbolvilni 6600
115 6 slapjs Pilns 13200
125 6 slapj$ Pilns 12200
180 6 slapj$ Pilns 8500
200 6 slapjs Pilns 7600
250 6 slapjs Pilns 6100
230 6 slapj$ Pilns 6600
230 6 slapjs Pilns 6600

"GTX Poland Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar juridisko adresi VarSava, ul.
Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé, ka visas autortiesibas uz $Ts rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tai skaita, cita starpd. Visas autortiesibas uz &is rokasgramatas (turpmak teksta -
"Rokasgramata") saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zim&jumiem, ka ari uz tas
kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnest Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem). Visas
Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku elementu kopé&Sana, apstrade, publicé$ana, parveidosana komercialos noliikos bez
GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

SLOVENSKI (SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Diamantni rezalni diski 57-606 — 57-874

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI POZOR!

Pozorno preberite navodila za uporabo, upostevajte v njih navedena opozorila in varnostne pogoje.

Vrsta rezila je odvisna od materiala, ki ga je treba rezati, in parametrov stroja (hitrost/min., premer izvrtine, mo¢).

Ne povecuijte luknje za pritrditev diska.

Previdno in varno namestite disk na stroj v skladu s smernimi pus¢icami. Pred montaZo ocistite gred in tlatne diske
diska.

Prepricajte se, da so lezaji, pogonska gred, tlacni diski in redukcijski obrocki stroja v dobrem stanju.

Rezanje zacnite in nadaljujte gladko in pocasi, brez pritiska na stroj. Pritisk zaradi teZe stroja je povsem zadosten.
Prevelik pritisk povzroci pospeseno obrabo diska.

RezZite samo v ravni &rti, ne zasukajte rezila glede na rezalno povrsino, ne dovolite zatikanja in nenadzorovanega
premikanja materiala glede na rezilo, odrezani material varno vpnite.

Ne prekoradite dovoljenih hitrosti in priporogenih globin rezanja. Globlje reze izvajajte v ve¢ prehodih.

Med suhim rezanjem je treba rezilo ob&asno nezno umakniti v reZo, da lahko brez obremenitve pridobi zadostno hitrost
in se samodejno ohladi.

Uporaba diskov za rezanje materialov znatno zmanj$a njihovo trajnost.

Uporaba ve¢namenskih kroznikov za rezanje materialov, ki se lahko hitro obrabljajo, pri rezanju trdih materialov pa lahko
pride do tupljenja in pregrevanja.

Pri rezanju specifitnega materiala za disk se segmenti sami "izostrijo". Ce disk postane "dolgogasen” (simptom: mo&no
iskrenje), ga je treba "nabrusiti" z rezanjem kratkega segmenta v abrazivni material (pe$¢enjak, asfalt, opeka itd.).
Pri_mokrem rezanju uporabljajte enakomeren, ne premodan pritisk s &im bolj konstantno hitrostio podajanja in
enakomerno, izdatno vodno hlajenje; uporabljajte le stroje z varnostnim transformatorjem.

Ne dovolite, da bi bila podlaga ohlapna ali izdelana iz materiala z drugaénimi lastnostmi, kot jih ima material, ki ga je
treba razrezati.

Ni dovoljeno delati s poskodovanim diskom, z praskami na jeklenem disku, neenakomerno obrabljenim, z odlomljenimi
segmenti.

Delajte le s Celado, zaS¢itnimi ocali in zasCitnimi oblacili ter upoStevajte zdravstvene in varnostne predpise.

Stroje uporabljajte le z zas¢itnimi plo§¢ami, ki jih priporo¢ajo njihovi proizvajalci.

Pri suhem rezanju uporabljajte protipraSne maske in sesalnike za prah.

PritoZzba ne more temeljiti na hitrosti obrabe rezalnih segmentov, ki je posledica: uporabe na vrsti materiala, ki ni
navedena za to, posebnih lastnosti zadevne vrste materiala, uporabe hitrosti in globine rezanja, ki nista priporoceni,
slabega tehninega stanja stroja, neustrezne tehnike rezanja.

Da se lahko pritoZzba obravnava, mora imeti disk, ki je predmet pritozbe, vsaj 50 % visine diamantnega segmenta
(delovnega dela).

Ce dvomite, se obrnite na prodajalca.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA
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1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne pogoje, ki jih vsebujejo!
2.Ni dovoljeno za brusenje

3.Use &cit

4.No rezanje s po$kodovanim diskom

5.Za mokro rezanje

6.Nosite osebno zasc¢itno opremo: zas€itna ocala, zaS¢ito sluha, masko proti prahu
7.Uporabljajte osebno zas¢itno opremo: za$¢itne rokavice

ol

7
1.I1zlasiet lietoSanas instrukciju, ieverojiet taja ietvertos bridingjumus un drosibas nosacijumus!
2.Nav atlauts slipéSanai
3.1zmantojiet vairogu
4.No grieSanas ar bojatu disku
5. mitrai grieSanai
6.Nésajiet individualos aizsardzibas lidzeklus: ai:

illes, dzirdes aizsardzibu, puteklu masku.

Premer Visina Suho/mokro | Vrstascita | Dovoljena najveéja
diska (mm)| segmenta rezanje hitrost stroja (vrtljaji
premera na minuto)
(mm)
125 8 suha Segmentirani 12200
laser
230 8 suha Segmentiran 6600
Laser
350 10 suha Segmentiran 4300




Laser

115 8 suha Segmentiran 13200
125 8 suha Segmentiran 12200
180 8 suha Segmentiran 8500
230 8 suha Segmentiran 6600
200 8 suha Segmentiran 7600
115 6 mokro/suho Turbo 13200
125 6 mokro/suho Turbo 12200
230 6 mokro/suho Turbo 6600
115 6 mokro/suho Turbo 13200
125 6 mokro/suho Turbo 12200
180 6 mokro/suho Turbo 8500
200 6 mokro/suho Turbo 7600
230 6 mokro/suho Turbo 6600
15 6 mokro/suho | Turbolvalovan| 13200
125 6 mokro/suho | Turbo/valovan| 12200

e
180 6 mokro/suho Turbo;_valovan 8500

e
230 6 mokro/suho Turbo;yalovan 6600

e
115 6 mokra Celloten 13200
125 6 mokra Celoten 12200
180 6 mokra Celoten 8500
200 6 mokra Celoten 7600
250 6 mokra Celoten 6100
230 6 mokra Celoten 6600
230 6 mokra Celoten 6600

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna
2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obve3¢a, da so vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju:
"Priro¢nik"), med drugim tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "priroénik"), med drugim
tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poljska in so
predmet pravnega varstva v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006,
&t. 90, totka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih
elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi
civilno in kazensko odgovornost.

EbIrAPUS (BG)
NPEBOA HA OPUTMHATNHWATE WHCTPYKLIMK

[namaHTeHn guckoBe 3a psizaHe 57-606 — 57-874

CMEUN®UYHU NPABUIA 3A BE3ONACHOCT BHUMAHUE!

MpoyeTeTe BHAMATENHO MHCTPYKUMMTE 3a eKCToaTauus, cnassaiTe CbAbPXALNTE Ce B TAX NpeaynpexaeHns n
ycnosus 3a 6e3onacHocT.

Bua Ha HoXa B 3aBMCMMOCT OT MaTepuarna, KoiTo TpsiGBa [ja ce pexe, 1 napameTpuTe Ha MalluHaTa (CKOPOCT/MUH.,
AvameTbp Ha 6yTa, MOLLHOCT).

He yronemsiBaiiTe 0TBOpa 3a MOHTUpaHe Ha aucka.

BHMMATENHO 1 CUTypHO MOHTMPANTE ANCKa KbM MaluMHaTa B CbOTBETCTBME CbC CTPENKUTE 3a Nocoka. MouncTeTe Bana
M NpUTUCKALLMTE ANCKOBE NPEN MOHTaxa.

YBepeTe ce, Ye narepute, 3aABWKBALLNAT Bar, NPUTUCKALLNTE AUCKOBE U PEAYKLIMOHHUTE NPBLCTEHN Ha MallMHaTa ca B
[[06po paGOTHO CLCTOSHME.

3anoyHeTe 1 NpofbIKeTe PA3aHETo NNaBHO 1 6aBHO, Ge3 Aa ynpaxHsABaTe HATUCK BbPXY MaluMHaTa. HaTucKeT, KOUTO
Cce monyyasa OT TErfloTo Ha MalLMHATa, € HaMbIIHO A0CTaTb4eH. [PEeKOMEPHUST HAaTUCK BOAM 10 YCKOPEHO U3HOCBaHe
Ha fjucka.

PexeTe camo no npasa NUHUS, HE YCYKBaiTe OCTPUETO MO OTHOLLEHWE Ha pexellaTa NOBLPXHOCT, He JonyckanTe
3aKnelBaHe 1 HEKOHTPONMPAHO [IBIKEHNE HA MaTepuana Mo OTHOLLEHNE Ha OCTPUETO, 3aKpeneTe 3APaBo OTPA3aHNS
marepuan.

He npesuwwaBaiiTe pa3peLueHnTe CKOPOCTU U NPENnopbUMTENHUTE AbNGOUNHI Ha pA3aHe. 3BbpluBaliTe NO-ABLNGOKM
Cpe3oBe Ha HSKOMKO NPeMUHaBaHMs.

Mo Bpeme Ha CyxoTO psidaHe HOXBT TPsAGBA NEPUOANYHO A Ce U3TErNA BHAMATENHO B rHEe3[0TO, 3a Aa MoxXe Aa Habepe
[oCTaTbyYHa CKOPOCT Ge3 HaToBapBaHe 1 ja ce OXnaju aBTOMAaTUYHO.

Manon3saHeTo Ha AMCKOBE 3a pA3aHe Ha MaTepuanil 3HauMTenHo HamansBa TAXHaTa U3APLXINBOCT.

M3non3saHeTo Ha MHOTOYHKLMOHANHN AUCKOBE 3a psidaHe Ha (PPUKLMOHHM MaTepuann Moxe Aa Aosede A0 no-
6bP30TO UM U3HOCBAHE, @ NPU psi3aHe Ha TBBLPAWU MaTepuant - o "3aTbnsBaHe" 1 NperpsisaHe.

Mpu pasaHe Ha cneunduyeH 3a Aucka MaTepuan camuTe CerMeHTH ce "3ocTpAT". AKO AMCKLT CTaHe "Tbn" (CMMNTOM:
CUNHO UCKpeHe), ANCKBLT TpabBa Aa ce "HaToum", KaTo Ce M3pexe KpaTbk CerMeHT B abpasueeH MaTepuan (MACLYHMK,
accant, Tyxna v ap.).

Mpn MOKPO ps3aHe M3NON3BaiTe PaBHOMEPEH, HE MHOTO CUNEH HATUCK C Bb3MOXHO Hali-NOCTOSIHHA CKOPOCT Ha
noaasaHe 1 paBHOMEPHO, 0BMMHO BOHO OXNax/aaHe; U3MonasaiiTe Camo MaLWHK C NpeAnaseH TpaHcdopmaTop.

He ponyckaiite HacuneH cy6cTpaT unu cyGeTpaT, M3paGoTeH OT MaTepuan CbC CBOVCTBA, PA3NyHM OT Tean Ha PA3aHus
matepuan.

He e ponyctumo fja ce paGoti C NOBPeAeH AWUCK, C APACKOTUHU NO CTOMaHEHWUs ANUCK, HEPABHOMEPHO M3HOCEH, C
OTUYMEHN CErMeHTU.

PaGoTeTe camo C kacka, Npe/nasHi o4unna 1 3aluTHO oBNekno, cnassaiTe NpaBunaTa 3a 3ApaBOCOBHN 1 Ge3onackn
YCNoBMS Ha TpyA.

M3non3saiiTe MaLMHM CaMo C NpeAnasuTenit Ha IUCKOBETE, NPEMOPBYaHM OT TEXHUTE NPOU3BOANTENM.

M3nonagaiiTe NPOTUBONPaXOBU MaCKK 1 MPaXoCMyKauky Mpu CyXo psisaHe.

)Kan6ata He MOXe /la Ce OCHOBaBa Ha CTENEHTa Ha M3HOCBaHEe Ha PEXELLMTE CErMEeHTU, KOATO € pesynTaT oT:
npunaraxe KbM BUl MaTepuarl, pasniuyeH OT MOCOYEHUs 3a HEro, CrieLarnHm CBOCTBa Ha BLNPOCHUS BUA MaTepuar,
M3Non3eaHe Ha CKOPOCT M AbNBGOYMHA Ha pA3aHe, KOWUTO He Ca MPEenopbyaHM, MOLWO TEXHUYECKO ChCTOSHUE Ha
MaluMHaTa, HeMoaXoAsLLa TEXHIUKA Ha psidaHe.

3a pa 6bae pasrnenaHa Besika xanba, AMCKBLT, 3a KOWTo ce noaaea xanba, Tpsbea aa uma noxe 50 % oT BUCOYMHATA
Ha AMamMaHTeH1s cerMeHT (paGoTHaTa yacT).

AKO UMaTe HsIKakBU CbMHEHUS!, MOfIsi, CBbPXETe Ce C Ballus ThproseL.

MUKTOrPAMU U NPEOYNPEXOEHWA
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1.MpoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a eKCTTIoaTaLysi, CnasBaiTe ChAbPXKALMTE CE B TsX NPeAynpexaeHus 1 ycrosus 3a 6esonacHocT!
2.He e paspelleHo 3a cMunaHe

3.Use wut

4.No psizaHe ¢ NoBpeAeH ANCK

5.3a mMokpo pssaHe

6.Wear nn4HM NPeAnasHu CPeACTBa: NPeanasHi 04Mna, 3allmTa Ha cryxa, Macka 3a npax

7./3nonasaiite MUYHW NpeanasHi CPeaCTea: 3aLUTHI PbKaBULM

Ovametsp | Auametsp| Cyxo/mokpo | Bua Ha wwuta Honyctuma
Ha aucka | Bucounka psiaHe MakcumanHa
(mm) Ha CKOpPOCT Ha
cerMeHTa MallmHara (rpm)
(mm)
125 8 cyx CermeHTUpaH 12200
nasep
230 8 cyx CermeHTMpaH 6600
TNasep
350 10 cyx CermeHTMpaH 4300
Tlasep
115 8 cyx CermeHTMpaH 13200
125 8 cyx CermeHTUpaH 12200

180 8 cyx CermeHTMpaH 8500
230 8 cyx CermeHTUpaH 6600
200 8 cyx CermeHTMpaH 7600
115 6 Mokpo/cyxo Typ6o 13200
125 6 Mokpo/cyxo Typ6o 12200
230 6 MoOKpo/cyxo Typ6o 6600
115 6 Mokpo/cyxo Typ6o 13200
125 6 Mokpo/cyxo Typ6o 12200
180 6 MoKpo/cyxo Typ6o 8500
200 6 Mokpo/cyxo Typ6o 7600
230 6 Mokpo/cyxo Typ6o 6600
115 6 mokpo/cyxo | Typ6o/BLnHa 13200
125 6 mokpo/cyxo | Typ6o/BbnHa 12200
180 6 mokpo/cyxo | Typ6o/BbnHa 8500
230 6 mokpo/cyxo | Typ6o/BLnHa 6600
115 6 MOKbP MbneH 13200
125 6 MOKbP Mbnen 12200
180 6 MOKbP Mbnen 8500
200 6 MOKbP Mbnen 7600
250 6 MOKbP Mbnen 6100
230 6 MOKbP Mbnen 6600
230 6 MOKbP Mbnen 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa cbc ceganviye BbB Bapiiasa, yn.
Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatsk "GTX Poland ") uHdopmupa, Ye BCuykv aBTopcku Npasa BbpXy CbAbPXKaHUETO Ha
ToBa PBLKOBOACTBO (Hapu4aHO no-HaTaTbk "PBKOBOACTBO"), BKMOYMTENHO W. Bonukn aBTOpCkM npaBa BbpXy
CbAbPXKaHUETO HA TOBA PBKOBOACTBO (Hapu4aHO No-HaTaThk "PBbKOBOACTBOTO"), BKMIOYUTENHO, HO HE Camo, BbPXY
HEroBMs TEKCT, CHUMKWA, iNarpamu, YepTeXH, KakTo 1 BbPXY KOMMNO3ULMATA My, NPUHAANEXaT U3KKOYMTENHO Ha GTX
Monwa v ca 06ekT Ha NpaBHa 3almTa cbrnacHo 3akoHa oT 4 despyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPABO W CPOAHNTE My
npaea (t.e. B, 6p. 90 ot 2006 r., noanums 631 ¢ uameHeHusita). KonupaHeto, obpaboteaHeTo, nybnukyeaHeTo,
MOANULMPAHETO C THPFOBCKA LieM Ha LANOTO PLKOBOACTBO, KaKTO 1 Ha OTAEMNHN HEroBU enemeHTn 6e3 NuecMeHoTo
cbrnacve Ha GTX Monwa e cTporo 3aGpaHeHo 1 MoXe fa A0BEAE A0 rpaxaaHcka U HakasaTenHa OTroBOPHOCT.

CPBWJA (SR)
NPEBOL OPUMMHAITHWX YNYTCTABA

[AujamaHT ceyerse guckosu 57-606 — 57-874

CMEUN®OUYHN BE3BEQHOCHU NPOMUCU NAXHA!

MaxrenBo NpoumTajTe ynyTcTBa 3a ynotpeGy, NpatuTe ynosopetrsa 1 6e3GejHOCHE YCroBe CaapkaHe y hemy.

Tun ceunBa npema maTtepujany Koju ce ceye 1 napameTpuma MawmHe (6paunHa / MuH., npeyHuk 6op6e, cHara).

He yBehaBajTe 0TBOp 3a MOHTaXy Aucka.

MaXxrLMBO 1 CUrYPHO MOCTaBMTE [IUCK HA MAlUMHY Y CKnady ca cTpenuuama npasua. OuncTuTe BPaTUMo U AUCKOBE
NpUTMCKa /INCKa NPE MOHTAXE.

YBepuTe ce f1a Cy NnexajeBu, NoroHcka OCOBMHA, AWNCKOBM MPUTUCKA W PeAYKLUMOHM NPCTEHOBM MalLWHE Cy Y A0GpOM
PafHOM CTakby.

MoYHNTE 1 HacTaBUTE Ca CeYeH-eM MMaTko 1 nonako, 6e3 NpUTUCcKka Ha MalunHy. MpuTIUCaK Koju NPOM3NNAa3N N3 TEXNHE
Mall1He je cacBiM AoBOrbaH. MpeTepaHu NpUTUcak JOBOAM A0 yGp3aHor xabaka ancka.

ViapexuTe camo y NpaBoj NnHuju, He OKpefnTe CeUnBO y OIHOCY Ha MOBPLLMHY 33 Pe3akhe, HE A03BONNTE 3armnaBrbiBate
1 HEKOHTPONNCAHO KpeTakee MaTepujana y OAHOCY Ha CEYMBO, CUTyPHO CTErHIUTE NCEYEHN MaTepujan.

He npenasute fo3sorbeHe Gp3nHe 1 NpenopyyeHe ay6uHe ceuetba. HanpaeuTe ay6rbe pesoBe y HEKONMKO npornasa.
TokoM CyBOr pe3akka, CeYMBO Ce Mopa NepUOANYHO, NaraHo noyhu y 0TBOP Tako a MoXe Aa Ao6uje A0BOSbHY GpanHy
6e3 ontepehera 1 ayToMaTCK1 Ce oxnaau.

YnotpeGa AMCKOBa 3a pe3atee MaTepujana 3HauajHO CMatbyje HNXOBY U3APKILUBOCT.

YnoTpeGa BULIEHAMEHCKMX AMCKOBA 3a CeueH-e TPeH-a MaTepujana Moxe JOBECTU 10 HUXOBOr GpXer Holleka, 10K 3a
ceuetbe TBPANX MaTepujana Moxe A0BECTU 40 &QyOT;0TyNrbNBaka&qyoT; U Nperpesatba.

Mpunukom pesarsa MaTepujana cneumncuyHOr 3a AUCK, CaMn CermeHTy ce &QqyoT;u3owTpaBajy&qyoT;. AKO AWCK NocTaHe
&qgyoT;AocanaH&qyoT; (CMMNTOM: 03BUIbHO WCKpere), ANCK Mopa BuTK &gyoT;U3oWTPEeH&QyOoT; pesarwemM KpaTkor
cermeHTa y abpasnBHOM MaTepujany (newdap, acdant, uMrna, uta.).

Kana MoKpo cevetbe, KOPUCTUTE YaK, He NPeBULLIE jak NPUTUCAK Ca LWTO je MOryhe KOHCTaHTHW|OM BP3MHOM NyHsersa 1
paBHOMepHUM, 06unHuM xnahetsem Boae; Kopuctute camo MalumHe ca CUrypHOCHUM TpaHchopmMaTopoMm.

He poseonute nabasy noanory unu NoAnory HanpaerbeHy oA MaTepujana ca pasnuunTM CBOjCTBMMA Y OAHOCY Ha
MmaTepujan Koju ce ceve.

Huje no3BorbeHo paauTh ca olwTeheHm ANCKOM, ca orpeBoTUHaMa Ha YeNMYHOM AUCKY, HEPABHOMEPHO UCTPOLLIEHUM,
Ca yCUTHEHUM CerMeHTUMa.

Papte camo ca Kauurom, 3aliTUTHAM Haoyapuma v 3alWTUTHOM oaehom, nowTyjTe 3apaBcTBeHe U GeabeaHocHe
nponuce.

Kopuctute camo MalLmHe ca WTUTHALMMA Ancka NpenopyyYeHM o CTPaHe HUXOBMX npoussohaya.

Kopuctute mMacke 3a NpalLuHy v ycucuBaye npatimHe Kaja CyBO CeueHse.

XKanba ce He MOXe 3acHMBaTV Ha CTOnM xabara cerveHara 3a pesare Koja je PesynTaT Ha: MpumeHe Ha BPCTY
maTepujana Koju Huje HasHaueH 3a iera, NoceGHIUX CBojCTaBa BpCTe MaTepujana y nuTaky, ynotpebe 6pante 1 ayGuHe
Cceverba koja Ce He Npenopyyje, NOLLIEr TEXHUYKOT CTaka MaLlMHE, Hea[ieKBaTHE TEXHUKE Ceyetba.

Ba 6uno kojy xanby Aa ce pa3MoTpu, ANCK KOjU Ce Xanu Mopa umatm Hajmake 50% of BUCUHE AujamMmaHTCKor cerMmeHTa
(papHu neo).

Axo nmate 61no kakeux Heaoymuua, obpaTuTe ce CBOM npoaasLly.

MUKTOrPAMU U YIIO30PEHA
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1. MpounTajTe ynyTcTBa 3a ynoTpeby, MoLuTyjTe yno3operba v Ge3beiHOCHE YCrioBe cafipaHe Y kemy!

2 HoT po3BorbeHo 3a Gpyluere

3 .Kopuctute wmt

4 .Ho ceuerbe owwTeheHnm auckom

5 .dop Mokpo ceverbe

6 .Beap -0Ba N4Ha 3aLUTUTHA ONPEMa: 3aLUTUTHE Hao4ape, 3aLlTuTa Criyxa, Macka 3a npatumnHy
7 .Yce fNYHy 3alTUTHY ONpemy: 3alLTUTHe pyKaBuLie

Mpeynnk | npeuynuk | CyBo/mokpo| Tunwtuta | [lo3BorbeHa Makc.
Aucka (MM)| cermeHTa ceverse 6p3uHa MalmMHe

BUCHHA (pnim)

(Cpnckn)
125 8 CyBa CermeHTupaH 12200

W nacepcku
an230 8 Cysa cappxuHa 6600
Nacep
350 10 Cysa cappxuHa 4300
Jlacep

115 8 Cysa cappxuvHa 13200
125 8 Cysa 12200
180 8 Cysa cappxuHa 8500
230 8 CyBa caapXuHa 6600
200 8 Cysa cappxuvHa 7600
115 6 Mokpo / cyBo Typ6o 13200
125 6 MoKpo / cyBo Typ6o 12200
230 6 Mokpo / cyBo Typ6o 6600
115 6 Mokpo / cyBo Typ6o 13200
125 6 MOKpo / cyBO Typ6o 12200




180 6 Mokpo / cyBo Typ6o 8500
200 6 MOKpO / cyBO Typ6o 7600
230 6 Mokpo / cyBo Typ6o 6600
115 6 mokpo / cyBo | Typ6o / Tanac| 13200
125 6 mokpo / cyBo | Typ6o / Tanac 12200
180 6 mokpo / cyBo | Typ6o / Tanac| 8500
230 6 mokpo / cyBo | Typ6o / Tanac| 6600
115 6 BnahHa MyH 13200
125 6 BnahHa My 12200
180 6 Bnahxa My 8500
200 6 BnahHa My 7600
250 6 BnahHa My 6100
230 6 BnahHa My 6600
230 6 Bnahxa My 6600

&qyoT;I'TX MonaHa Cnéltka 3 orpaHMLU30Hg oanowueasnanHosuma&gyot; Cnolka komaHayTowa ca cepulutem y
Bapuwasu, yn. MorpannugHa 2/4 (y pnarsem Tekcty: &qyot;I' TKC Morbcka&qyoT;) obaselutaBa Aa cy cBa ayTopcka
npaBa Ha cajpxaj oBor ynyTcTsa (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyyHnk&qyoT;), ykrbydyjyhn, namehy octanor. Cea
ayTopcka nmpaBa Ha cajpaj OBOr npupyuyHuka (y Aarbem TekcTy &qyoT;MpupydHnk&qyoT;), ykibydyjyhu, anu He
orpaHnyaBajyhn ce Ha HeroB TekcT, choTorpaduje, Avjarpame, LpTeXe, Kao U HEroB cacTas, NpUnaaajy UCKIbyunBo
[TKC Morbecka n noanexy npasHoj 3awtutv npema 3akoHy o debpyapa KCHYMKC, KCHYMKC o ayTopckom npasy
n cpopHum npasuma (Tj. Yaconuc 3akoHa KCHYMKC 6p. KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca uameHama v gonyHama).
Konupare, obpaga, objaBrbuBare, MOANDUKOBaHE Yy KOMEPLMjANHE CBPXE LENOr MPUPYYHWKa, Kao U HEroBux
nojeanHayHnx enemeHata 6e3 nucmeHe carnacHoctu MTKC Morbcka je cTporo 3abpareHo U Moxe [OBECTU [0
rpafjaHcke 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTM.

META®PAZH TQN APXIKQN OAHITON
Alapavréviol Siokol koTriig 57-606 — 57-874

EIAIKO'T KANONIZMO'I AZQAAETAZ MPOZOXH!

AiaBdoTe TIPOOEKTIKG TIG 0Bnyieg AeiToupyiag, akoAouBAOTE TIG TTPOEISOTIOINCEIG Kal TOUG OpoUg ao@aAEiag Trou
TIEPIEXOVTQI OE QUTEG.

Tumog Aemridag avahoya pE TO TIPOG KOTIA UNIKG Kal TIG TIAPAHETPOUG TNG HNXAVAG (TaxUTNTA/AETITO, SIGUETPOG TOU
KOTITIKOU, 10XUG).

Mnv SieupUveTe TV ot} TOTTOBETNONG TOU dioKOU.

ToTTOBETACTE TIPOCEKTIKA Kail P ao@dAeia To Sioko aTo unxdvnua oUpgwva Pe Ta BEAN kareuBuvong. KabapioTe Tov
G€ova kal Toug Siokoug TriEong Tou Siokou TIPIV aTré Ty TOTToBETON.

BeBaiwBeite 61 Ta édpava, o Ggovag PETAdOONG Kivnaong, o BigKol TEoNG Kal of SAKTUAIOI PEIWONG TOU PNXavAPATOg
BpiokovTal og KaAr kaTdoTaon AeIroupyiag.

ZeKIVAOTE KQI GUVEXIOTE TNV KOTIT) OJAAG Kal apyd, Xwpig va aoKeiTe Triean oTo unxdvnua. H Triean mou mpokUTTel amd
TO BAPOG TOU PNXAVIAHATOG €ival aTTOAUTWG ETTAPKIG. H UTTEPBOAIK TTiEDT £XEI WG ATTOTEAETHA TNV TAXUTEPN GOOPG TWV
Siokwv.

Koéyrte pévo ot eubeia ypappr, Pnv oTpiBeTe TN AETTida O€ OXETN WE TNV ETTIPAVEIX KOTTAG, NV ETTITPETTIETE EUTTAOKA Kal
avegEAEYKTN PETAKIVNON TOU UNKOU OE OXE0N pE TN AETTION, OTEPEWOTE HE AOPAAEIT TO KOUHEVO UNIKO.

Mnv UTTEPBAIVETE TIG ETITPETTOPEVES TAXUTNTEG KAI TO CUVIOTWHEVA BABN KoTimig. MpaypatoTroinoTe BaBUTEPES KOTTEG HE
TTOAAG TrEpdoparTa.

Kara tn didpkeia g §npig KoTmg, n Aemida TTpéTrel va atrooUpeTal TTEPIOBIKG Kal atraAd oTnv uTrodoxT, WOTE va PTTOPET
Va aTTOKTACEI ETTAPKI TAXUTNTA XWPIG POPTIO KAl VA KPUWOEI QUTOHATA.

H xprion diokwV yia TNV KOTTH UNIKWY HEILVEI ONPAVTIKA TNV AVTOXT TOUG.

H xprion diokwv TTOANATTAWY XPRTEWV yIa TNV KOTTA UAIKWV TPIRIAG HTTOPET va TIPOKAAECE! TaXUTEPN @BOPA TOUG, £V yia
TNV KOTTH OKANPWY UAIKWV PTTOPEi va odnyrioel o€ "8aumwpa” kai utrepBéppavon.

Kara tnv Kot €18IkWwv UAIKWY yia Siokoug, Ta idia Ta TuipaTa "akoviovrar'. Edv o diokog yivel "0apmmog" (CUPTITwpa:
£vTovog oTmvenpIopdg), o diokog TTPETTEl va "aKovioTe" KOBOVTAG éva HIKPO Turpa o€ éva AeiavTikd UAIKG (Wappitng,
Go@aATog, TOURAQ K.ATT.).

Katé Tnv uypr KOTTA, XPNOIHOTIOINGTE OUOIGUOP®N, OXI TTOAU I0XUPT TTiEaN PE 600 TO SuvaTév oTaBepd puBUG TTPOWONG
Kal OHOIGHOP®N, GPBOVN YUEN WE VEPS- XPNOIPOTIOINOTE HOVO UNXAVIAUATA JE UETAOXNUATIOTH ao@aAEiag.

Mnv a@riveTe XaAapd uTTOOTPWHA 1 UTTOCTPWHA OTTO UAIKG HE DIAQOPETIKEG IBIGTNTEG TS TO TTPOG KOTTA UAIKO.

Aev ETIITPETTETAI N EPYOTIA PE KATEOTPAMMEVO BIOKO, JE YPATOOUVIEG OTOV XAAURSIVO BioKO, HE aVOHOIOHOP®N POOPd, HE
OTIACUEVA TUAKATA.

Na epyadeoTe HOvO pe KPAvog, YUaAIG aoaAEiag Kal TIPOOTATEUTIKG POUXIOHO, VA TNPEITE TOUG KaVOVIoUOUG UYEiag kal
AoPAAEIDG.

XPNOIUOTIOIEITE HOVO PNXAVAUATA HE TA TIPOCTATEUTIKG SICKWV TTOU OUVICTWVTAI OTTO TOUG KATAOKEUQOTEG TOUG.
Xpnoiyotroigite pdokeg akdVNG Kal ATToppoPNnTAPES OKOVNG KATA TNV ENPr KOTTN.

H katayyeAia dev ptropei va Bacifetal 010 puBud @Bopdg TwV TUNHATWY KOTTAG TTOU TTPOKUTTTEI ATTO: EQApUOYH o€ TUTTO
UAIKOU JIaQOpPETIKG aTrd auTéVv TTou EVOEIKVUTAI YIa auTo, EISIKEG IBIGTNTEG TOU €V Adyw TUTTOU UAIKOU, XpAon TaxiTnTag
Kal BABOUG KOTTAG TToU Bev CUVIOTATAI, KOKI TEXVIKA KATAGTAON TOU PNXAVANATOG, QVETTAPKAG TEXVIKF KOTTAG.

MNa va Ang6ei uréyn otroiadnoTe karayyeAia, o Siokog yia Tov oTroio UTTORAAAETaN N KaTayyeAia TTPETEI va EXEl
TouAdxioTov To 50% Tou UWoug Tou SIapavTéVIou TUAKATOG (TURpa epyaaiag).

Edv éxeTe omoieadriote ap@iBoAieg, ETTIKOIVWVICTE JE TOV QVTITTPOOWTTO 0AG.

EIKONOIPAMMATA KAI MPOEIAOMOIHZEIZ

SELTS

ol

6 7
1.Al0BdoTe TIg 0dnyieg Aemoupyiag, TNPAOTE TIG TIPOEISOTTOINCEIG KAl TOUG OPOUG AOPAAEITG TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTEG!
2.Aev eTiTpETIETAN YIa GAEOT
3.XpnoipotroinaTe aoTrida
4.No Kot e KaTeaTpappévo dioko
5.MNa uypry kot
6.®opdre E0TTAICUS ATOUIKAG TTPOOTACIAG: YUOAIG AOPAAEIQG, TTPOoTaTia aKorig, HEoKa OKOVNG
7.Xprion aTopIKoU TIpPOCTATEUTIKOU EEOTTNICHOU: TIPOCTATEUTIKG YAVTIC

Aigpetpog | AiGueTpog| Enprjuypny Tuomog Emitpemopevn
Siokou Uyog KOTTR aoTridag péyIoTn TaxXuTNTA
(mm) THrjpaTog unxavijparog
(mm) (oTpogég avd
AerrTé)
125 8 &npo TunpartoTtroin 12200
pévo Aéaiep
230 8 &npo Tunparotoin 6600
pévo
Laser
350 10 &npo Tunpartotroin 4300
pévo
Laser
115 8 &npo Tunparotoin 13200
pévo
125 8 &npo Tunparotoin 12200
pévo
180 8 &npo Tunpartotroin 8500
pévo
230 8 &npo Tunparotoin 6600
pévo
200 8 &npo Tunparotroin 7600
pévo
115 6 uypo/oTeyvo Turbo 13200
125 6 uypo/oTeyvo Turbo 12200
230 6 uypo/oTeyvo Turbo 6600
115 6 uypo/oTeyvo Turbo 13200
125 6 uypo/oTeyvo Turbo 12200
180 6 uypo/oTeyvo Turbo 8500

200 6 uypd/oTeyvo Turbo 7600
230 6 uypo/oTeyvo Turbo 6600
115 6 uypd/oTeyvé | Turbo/wave 13200
125 6 uypd/oTeyvé | Turbo/wave 12200
180 6 uypoloTeyvo | Turbolwave 8500
230 6 uypd/oTeyvé | Turbo/wave 6600
115 6 uypo MARpng 13200
125 6 uypo MAnpng 12200
180 6 uypo MARpng 8500
200 6 uypo MAfRpng 7600
250 6 uypo MAfRpng 6100
230 6 uypo MARpng 6600
230 6 uypo MARpng 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa e €5pa otn Bapoopia, ul. Pograniczna
2/4 (e@egiG: "GTX Poland ") evnuepuvel 6TI OAa T TIVEUUATIKA SIKAIWUATA ETTi TOU TIEQIEXOHEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPIDIOU
(eegng: "Eyxeipidio”), ouptrepIAapBavopévwy PeTagy aMwy. OAa Ta TIVEUHOTIKG SIKQIWHATA ETTI TOU TIEQIEXOHEVOU TOU
TIapOvVToG EYXEIPIDioU (EQEEnG: "EyXeIpidio”), cupTTEPIAQUBAVOUEVWY PETAGU GAAWY TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIWV,
TWV diaypappdaTwy, Twv oxediwy, KaBwg kal TNg oUVOECTG Tou, aviikouv aTTokAEIoTIKG oTNV GTX Poland Kai uTrokevTal
g€ VOMIK TrpooTacia Baoel Tou vopou Tng 4ng deBpouapiou 1994 Trepi TveEUPaTIKig IBIOKTNOIAG KAl GUYYEVIKWY
Sikaiwpdrwy (BnA. Eenuepida g KuBepvrioswg 2006 apiB. 90, onueio 631, 6mwg Tpotrotroifénke). H avtiypaer,
£Tegepyaoia, dnpoaieuan, TPOTTOTIOINGN Yia EUTTOPIKOUG OKOTTIOUG OAGKANPOU TOU EYXEIPIDIOU KABWG Kal TwV ETTIUEPOUG
OTOIXEIWV TOU XWPig TN ypaTrTr ouykataBeon Tng GTX Poland arrayopedeTal auoTnpd Kol TTOPET var ETTIPEPEI AOTIKEG Kall
TIOIVIKEG EUBUVEG.

NIDERLAND (NL,
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Diamantdoorslijpschijven 57-606 — 57-874

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN OPGELET!
.

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door en volg de waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften op die erin staan.
Type blad afhankelijk van het te snijden materiaal en de machineparameters (snelheid/min., diameter van de bout,
vermogen).

Vergroot het montagegat van de schijf niet.

Monteer de schijf voorzichtig en stevig op de machine in overeenstemming met de richtingspijlen. Reinig de as en de
drukschijven van de schijf voor de montage.

Controleer of de lagers, aandrijfas, drukschijven en reductieringen van de machine in goede staat verkeren.

Begin en vervolg het snijden soepel en langzaam, zonder druk uit te oefenen op de machine. De druk die ontstaat door
het gewicht van de machine is volledig voldoende. Te veel druk leidt tot versnelde slijtage van de schijf.

Snijd alleen in een rechte lijn, verdraai het mes niet ten opzichte van het snijoppervlak, laat het materiaal niet klemmen
en ongecontroleerd bewegen ten opzichte van het mes, klem het gesneden materiaal stevig vast.

Overschrijd de toegestane snelheden en aanbevolen zaagdieptes niet. Maak diepere zaagsneden in meerdere gangen.
Tijdens het droogzagen moet het blad regelmatig voorzichtig in de sleuf worden teruggetrokken, zodat het zonder
belasting voldoende snelheid kan krijgen en automatisch kan afkoelen.

Het gebruik van schijven voor het doorslijpen van materialen vermindert hun duurzaamheid aanzienlijk.

Het gebruik van multifunctionele schijven voor het zagen van wrijvingsmaterialen kan leiden tot snellere slijtage, terwijl
het voor het zagen van harde materialen kan leiden tot 'dof worden' en oververhitting.

Bij het snijden van schijfspecifiek materiaal "slijpen" de segmenten zelf. Als de schijf "bot" wordt (symptoom: ernstige
vonken), moet de schijf worden "geslepen" door een kort segment in een abrasief materiaal (zandsteen, asfalt, baksteen,
enz.) te snijden.

Gebruik bij nat zagen een gelijkmatige, niet te hoge druk met een zo constant mogelijke voedingssnelheid en
gelijkmatige, overvioedige waterkoeling; gebruik alleen machines met een veiligheidstransformator.

Zorg dat er geen losse ondergrond is of ondergrond gemaakt van materiaal met andere eigenschappen dan het te snijden
materiaal.

Het is niet toegestaan om te werken met een beschadigde schijf, met krassen op de stalen schijf, ongelijkmatig versleten,
met afgebrokkelde segmenten.

Werk alleen met helm, veiligheidsbril
veiligheidsvoorschriften.

Gebruik alleen machines met de door de fabrikant aanbevolen schijfbeschermers.

Gebruik stofmaskers en stofafzuigers bij droogzagen.

Een klacht kan niet gebaseerd zijn op de mate van slijtage van de snijsegmenten als gevolg van: toepassing op een
andere materiaalsoort dan daarvoor is aangegeven, speciale eigenschappen van de materiaalsoort in kwestie, gebruik
van een niet aanbevolen snijsnelheid en -diepte, slechte technische staat van de machine, inadequate snijtechniek.
Om een klacht in overweging te kunnen nemen, moet de schijf waarover wordt geklaagd minstens 50% van de hoogte
van het diamantsegment (werkgedeelte) hebben.

Neem contact op met uw dealer als u twijfelt.

en beschermende kleding en houd u aan de gezondheids- en

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN

#90®

® &

1.Lees de gebruiksaanwijzing, neem de waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften in acht!
2.Niet toegestaan voor slijpen

3.Gebruik een schild

4.Niet snijden met een beschadigde schijf

5.Voor nat snijden

6.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen: veiligheidsbril, gehoorbescherming, stofmasker
7.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen: beschermende handschoenen

Di; Di Droog/ Type schild Toelaatbaar max.
schijf (mm)| segmentho| snijden machinetoerental
ogte (tpm)
(mm)
125 8 droog Gesegmentee 12200
rde laser
230 8 droog Gesegmentee 6600
rd
Laser
350 10 droog 4300
rd
Laser
115 8 droog Gesegmentee 13200
rd
125 8 droog Gesegmentee 12200
rd
180 8 droog Gesegmentee 8500
rd
230 8 droog Gesegmentee 6600
rd
200 8 droog Gesegmentee 7600
rd
115 6 nat/droog Turbo 13200
125 6 nat/droog Turbo 12200
230 6 nat/droog Turbo 6600
115 6 nat/droog Turbo 13200
125 6 nat/droog Turbo 12200
180 6 nat/droog Turbo 8500
200 6 nat/droog Turbo 7600
230 6 nat/droog Turbo 6600
115 6 nat/droog Turbo/golf 13200
125 6 nat/droog Turbo/golf 12200




180 6 nat/droog Turbo/golf 8500
230 6 nat/droog Turbo/golf 6600
115 6 nat Volledig 13200
125 6 nat Volledig 12200
180 6 nat Volledig 8500
200 6 nat Volledig 7600
250 6 nat Volledig 6100
230 6 nat Volledig 6600
230 6 nat Volledig 6600

"GTX Polen Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa met maatschappelijke zetel in Warschau,

ul. Pograniczna 2/4 (hiera: "GTX Polen") informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna te noemen
"handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de
samenstelling ervan, behoren uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming onder de
wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z. Journal of Laws 2006 nr. 90 ltem 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste verboden en kan leiden tot
civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

PORTUGAL (PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Discos de corte diamantados 57-606 — 57-874

NORMAS DE SEGURANGA ESPECIFICAS ATENGAO!

Ler atentamente o manual de instrugdes, respeitar os avisos e as condigdes de seguranga nele contidos.

Tipo de lamina de acordo com o material a cortar e os pardmetros da maquina (velocidade/min., didmetro do bico,
poténcia).

N&o alargar o orificio de montagem do disco.

Montar o disco na maquina de forma cuidadosa e segura, de acordo com as setas de diregéo. Limpar o veio e os discos
de pressé&o do disco antes da montagem.

Verificar se os rolamentos, o eixo de acionamento, os discos de press&o e os anéis de redugdo da maquina estdo em
bom estado de funcionamento.

Iniciar e continuar o corte de forma suave e lenta, sem exercer presséo sobre a maquina. A presséo resultante do peso
da maquina é totalmente suficiente. Uma pressao excessiva provoca um desgaste acelerado do disco.

Cortar apenas em linha reta, ndo torcer a lamina em relagéo a superficie de corte, ndo permitir o encravamento e o
movimento descontrolado do material em relagéo a lamina, fixar firmemente o material cortado.

Né&o exceda as velocidades permitidas e as profundidades de corte recomendadas. Efetuar cortes mais profundos em
varias passagens.

Durante o corte a seco, a lamina deve ser periodicamente retirada com cuidado da ranhura, para que possa ganhar
velocidade suficiente sem carga e arrefecer automaticamente.

A utilizagao de discos para cortar materiais reduz significativamente a sua durabilidade.

A utilizagao de discos multiusos para cortar materiais de fricgdo pode provocar um desgaste mais rapido, enquanto que
para cortar materiais duros pode levar ao "embotamento” e ao sobreaquecimento.

Ao cortar material especifico do disco, os préprios segmentos "afiam-se". Se o disco ficar "cego" (sintoma: faiscas
graves), o disco deve ser "afiado" cortando um segmento curto num material abrasivo (arenito, asfalto, tijolo, etc.).

No corte a humido, utilizar uma pressao uniforme e ndo demasiado forte, com uma velocidade de avango tdo constante
quanto possivel e um arrefecimento a agua uniforme e abundante; utilizar apenas maquinas com transformador de
seguranga.

Nao permitir que o substrato solto ou o substrato feito de material com propriedades diferentes das do material a cortar.
Nao é permitido trabalhar com um disco danificado, com riscos no disco de ago, com desgaste irregular, com segmentos
lascados.

Trabalhar apenas com capacete, ¢culos de protecdo e vestuario de protegdo, respeitar as normas de saude e
seguranga.

Utilizar apenas maquinas com os protectores de discos recomendados pelos respectivos fabricantes.

Utilizar mascaras e extractores de poeiras durante o corte a seco.

Uma reclamag&o n&o pode ser baseada na taxa de desgaste dos segmentos de corte resultante de: aplicagdo a um tipo
de material diferente do indicado, propriedades especiais do tipo de material em questao, utilizagdo de uma velocidade
e profundidade de corte ndo recomendadas, mau estado técnico da maquina, técnica de corte inadequada.

Para que uma reclamagéo seja considerada, o disco objeto de reclamagdo deve ter pelo menos 50% da altura do
segmento diamantado (parte util).

Se tiver davidas, contacte o seu revendedor.

PICTOGRAMAS E AVISOS

©O0®

1.

ler o manual de instrugdes, respeitar as adverténcias e as condigbes de seguranga nele contidas!

2. ndo é permitido triturar

3. utilizar um escudo

4. n&o cortar com um disco danificado

5. para corte htimido

6. usar equipamento de protegdo individual: éculos de seguranga, prote¢do auditiva, méascara contra poeiras
7. utilizar equipamento de protegéo individual: luvas de protegéo

Diametro | Diametro Corte a Tipo de Velocidade maxima,
dodisco | alturado | seco/imido escudo admissivel da
(mm) segmento maquina (rpm)
(mm)
125 8 seco Laser 12200
segmentado
230 8 seco Segmentado 6600
Laser
350 10 seco Segmentado 4300
Laser
115 8 seco Segmentado 13200
125 8 seco Segmentado 12200
180 8 seco Segmentado 8500
230 8 seco Segmentado 6600
200 8 seco Segmentado 7600
115 6 humido/seco Turbo 13200
125 6 himido/seco Turbo 12200
230 6 humido/seco Turbo 6600
115 6 humido/seco Turbo 13200
125 6 himido/seco Turbo 12200
180 6 humido/seco Turbo 8500
200 6 humido/seco Turbo 7600
230 6 himido/seco Turbo 6600
115 6 humido/seco | Turbo/onda 13200
125 6 humido/seco | Turbo/onda 12200
180 6 himido/seco | Turbo/onda 8500
230 6 o/seco | Turbo/onda 6600
115 6 humido Completo 13200
125 6 hamido Completo 12200
180 6 hamido Completo 8500
200 6 humido Completo 7600
250 6 humido Completo 6100
230 6 hamido Completo 6600

230 [ 6 [ humido | Completo 6600

"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa com sede social em Varsévia, ul.
Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que todos os direitos de autor sobre o contetdo deste manual
(doravante: "Manual"), incluindo, entre outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir designado
por "Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigao,
pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo sujeitos a protecéo legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994
sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal de Leis de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A copia,
processamento, publicagéo, modificagdo para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos
individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade
civil e criminal.

) ESPARNA (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Discos de corte diamantados 57-606 — 57-874

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS jATENCION!

Lea atentamente el manual de instrucciones y respete las advertencias y condiciones de seguridad que contiene.

Tipo de cuchilla en funcién del material a cortar y de los parametros de la maquina (velocidad/min., didmetro de la boca,
potencia).

No agrande el orificio de montaje del disco.

Monte el disco con cuidado y de forma segura en la maquina siguiendo las flechas de direccién. Limpie el eje y los
discos de presion del disco antes del montaje.

Asegurese de que los cojinetes, el eje de transmision, los discos de presion y los anillos reductores de la maquina estén
en buen estado de funcionamiento.

Inicie y contintie el corte suave y lentamente, sin ejercer presion sobre la maquina. La presion resultante del peso de la
maquina es completamente suficiente. Una presién excesiva provoca un desgaste acelerado del disco.

Corte solo en linea recta, no tuerza la cuchilla en relacion con la superficie de corte, no permita atascos ni movimientos
incontrolados del material en relacion con la cuchilla, sujete firmemente el material cortado.

No sobrepase las velocidades permitidas ni las profundidades de corte recomendadas. Realice cortes mas profundos
en varias pasadas.

Durante el corte en seco, la cuchilla debe retirarse periédicamente con suavidad en la ranura para que pueda adquirir
suficiente velocidad sin carga y enfriarse automaticamente.

El uso de discos para cortar materiales reduce considerablemente su durabilidad.

El uso de discos polivalentes para cortar materiales de friccion puede hacer que se desgasten mas rapidamente,
mientras que para cortar materiales duros puede provocar "embotamiento" y sobrecalentamiento.

Al cortar material especifico del disco, los propios segmentos se "afilan". Si el disco se "desafila" (sintoma: chispas
intensas), debe "afilarse” cortando un segmento corto en un material abrasivo (arenisca, asfalto, ladrillo, etc.).

En el corte himedo, utilice una presion uniforme, no demasiado fuerte, con un avance lo mas constante posible y una
refrigeracion por agua uniforme y abundante; utilice inicamente maquinas con transformador de seguridad.

No permita que se corte sustrato suelto o sustrato hecho de material con propiedades diferentes a las del material a
cortar.

No esta permitido trabajar con un disco dafado, con arafiazos en el disco de acero, desgastado de forma desigual, con
segmentos astillados.

Trabaje solo con casco, gafas de seguridad y ropa protectora, respete las normas de salud y seguridad.

Utilice inicamente maquinas con los protectores de disco recomendados por sus fabricantes.

Utilice méscaras antipolvo y extractores de polvo al cortar en seco.

Una reclamacién no puede basarse en la tasa de desgaste de los segmentos de corte resultante de: aplicacién a un tipo
de material distinto del indicado para él, propiedades especiales del tipo de material en cuestion, utilizacion de una
velocidad y profundidad de corte no recomendadas, mal estado técnico de la maquina, técnica de corte inadecuada.
Para que una reclamacion sea tomada en consideracion, el disco objeto de la reclamacion debe tener al menos el 50%
de la altura del segmento de diamante (parte operativa).

Si tiene alguna duda, péngase en contacto con su distribuidor.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS

PO®®

o

6 7,

1.jLea el manual de instrucciones y observe las advertencias y condiciones de seguridad que contiene!
2.No esta permitido moler

3.Utiliza un escudo

4.No cortar con un disco dafiado

5.Para corte himedo

6.Llevar equipo de proteccion personal: gafas de seguridad, proteccion auditiva, mascara antipolvo.
7.Utilizar equipos de proteccion individual: guantes de proteccion

Diametro | Diametro Corte en Tipo de Velocidad maxima
del disco | Alturadel | seco/humedo escudo admisible de la
(mm) segmento maquina (rpm)
(mm)
125 8 seco Léser 12200
230 8 seco Segmentado 6600
Léser
350 10 seco Segmentado 4300
Léaser
115 8 seco 13200
125 8 seco Segmentado 12200
180 8 seco Segmentado 8500
230 8 seco Segmentado 6600
200 8 seco 7600
115 6 hiimedo/seco Turbo 13200
125 6 humedo/seco Turbo 12200
230 6 hiimedo/seco Turbo 6600
115 6 humedo/seco Turbo 13200
125 6 humedo/seco Turbo 12200
180 6 humedo/seco Turbo 8500
200 6 humedo/seco Turbo 7600
230 6 humedo/seco Turbo 6600
115 6 humedo/seco| Turbo/onda 13200
125 6 humedo/seco| Turbo/onda 12200
180 6 humedo/seco| Turbo/onda 8500
230 6 humedo/seco| Turbo/onda 6600
115 6 hamedo Completo 13200
125 6 humedo Completo 12200
180 6 humedo Completo 8500
200 6 hamedo Completo 7600
250 6 hamedo Completo 6100
230 6 humedo Completo 6600
230 6 hamedo Completo 6600

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con domicilio social en Varsovia, ul.
Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de este Manual (en
adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion,
pertenecen exclusivamente a GTX Polonia y estan sujetos a proteccion legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N © 90 Tema 631 en su version
modificada). La copia, el procesamiento, la publicacién y la modificacién con fines comerciales de todo el Manual, asi
como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente prohibidos y
pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.




EESTI (EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

Teemantloikekettad 57-606 — 57-874

SPETSIIFILISED OHUTUSNOUDED TAHELEPANU!

Lugege hoolikalt kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja ohutustingimusi.

Tera tlilip vastavalt I16igatavale materjalile ja masina parameetritele (kiirus/min, 1abimoot, véimsus).

Arge suurendage ketta kinnitusauku.

Paigaldage ketas ettevaatlikult ja kindlalt masinale vastavalt suunanooltele. Enne paigaldamist puhastage volli ja ketta
survekettaid.

Veenduge, et masina laagrid, veovélli, survekettad ja reduktorirongad on heas téokorras.

Alustage ja jatkake I6ikamist sujuvalt ja aeglaselt, avaldamata masinale survet. Masina raskusest tulenev surve on téiesti
piisav. Liigne surve pohjustab ketaste kiiremat kulumist.

Léika ainult sirgjooneliselt, ara keera tera I6ikepinna suhtes, &ra lase materjali takerdumist ja kontrollimatut likumist tera
suhtes, kinnita I6igatud materjal kindlalt kinni.

Arge Uletage lubatud kiirusi ja soovitatud I5ikamissiigavusi. Tehke siigavamaid I8ikeid mitme kaiguga.

Kuivaloikamise ajal tuleb tera perioodiliselt ettevaatlikult pilusse tagasi tommata, et see saaks ilma koormuseta
saavutada piisava kiiruse ja jahtuks automaatselt maha.

Ketaste kasutamine materjalide I6ikamiseks vahendab oluliselt nende vastupidavust.

Mitmeotstarbeliste ketaste kasutamine hédrduvate materjalide I6ikamiseks véib pohjustada nende kiiremat kulumist,
samas kui kdvade materjalide I6ikamisel v&ib see pdhjustada "tlimpsumist” ja Glekuumenemist.

Ketas-spetsiifilise materjali Idikamisel "teritavad" segmendid ise. Kui ketas muutub "tuhmiks" (simptom: tugev sademete
teke), tuleb ketas "teritada", Iigates lihikese segmendi abrasiivses materjalis (liivakivi, asfalt, telliskivi jne).
Mérgloikamisel kasutage Uhtlast, mitte liiga tugevat survet, véimalikult pidevat etteandekiirust ja Ghtlast, rikkalikku
vesijahutust; kasutage ainult ohutustrafoga masinaid.

Arge lubage lahtist voi Idigatavast materjalist erinevatest omadustest valmistatud aluspinda.

Ei ole lubatud to6tada kahjustatud kettaga, mille teraskettal on kriimustused, mis on ebaihtlaselt kulunud, mille
segmendid on katkised.

Tootage ainult kiivri, kaitseprillide ja kaitseriietusega, jérgige tervisekaitse- ja ohutusnéudeid.

Kasutage ainult masinaid, millel on tootja poolt soovitatud kettakaitse.

Kuivldikamisel kasutage tolmumaski ja tolmuimejat.

Kaebuse aluseks ei saa olla I6ikesegmentide kulumise kiirus, mis tuleneb jargmistest asjaoludest: to6tlemine muu kui
selleks ettendhtud materjalitiilibiga, kdnealuse materjalitiiiibi eriomadused, soovitusest erineva Idikekiiruse ja -sligavuse
kasutamine, masina halb tehniline seisund, ebapiisav I6ikamistehnika.

Selleks, et kaebust saaks arvesse vétta, peab kaebuse objektiks olev ketas olema vahemalt 50% teemantldike kdrgusest
(téotav osa).

Kui teil on mingeid kahtlusi, votke palun (ihendust oma edasimudjaga.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

PO®®

ol

6 7

1.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja ohutustingimusi!
2. ei ole lubatud lihvida

3.Kasutage kilpi

4.No Idikamine kahjustatud kettaga

5. mérja I6ikamise jaoks

6.Kandke isikukaitsevahendeid: kaitseprillid, kuulmiskaitse, tolmumask.

7 Kasutage isikukaitsevahendeid: kaitsekindaid.

Ketta Labimoot Kuivimarg Kilbi tiitip Masina lubatud
1abimo6t | segmendi I6ikamine maksimaalne kiirus|
(mm) kérgus (rpm)
(mm)
125 8 kuiv Segmenteerit 12200
ud laser
230 8 kuiv Segmenteerit 6600
ud
Laser
350 10 kuiv Segmenteerit 4300
ud
Laser
115 8 kuiv Segmegteerit 13200
u
125 8 kuiv Segmegteerit 12200
u
180 8 kuiv Segme‘;\teerit 8500
u
230 8 kuiv Segmegteerit 6600
u
200 8 kuiv Segme‘rj\teerit 7600
u
115 6 maérg/kuiv Turbo 13200
125 6 marg/kuiv Turbo 12200
230 6 maérg/kuiv Turbo 6600
115 6 maérg/kuiv Turbo 13200
125 6 marg/kuiv Turbo 12200
180 6 maérg/kuiv Turbo 8500
200 6 maérg/kuiv Turbo 7600
230 6 marg/kuiv Turbo 6600
115 6 maérg/kuiv Turbo/laine 13200
125 6 maérg/kuiv Turbo/laine 12200
180 6 marg/kuiv Turbollaine 8500
230 6 maérg/kuiv Turbo/laine 6600
115 6 marg Taielik 13200
125 6 mérg Taielik 12200
180 6 mérg 8500
200 6 marg 7600
250 6 mérg 6100
230 6 marg Taielik 6600
230 6 marg Taielik 6600

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille registrijérgne asukoht on Varssavi,

ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab, et kéik autoridigused kdesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat")
sisule, sealhulgas muu hulgas. K&ik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas,
kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle koostisele kuuluvad eranditult GTX
Poland'ile ja on diguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta
(s.0. Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu kasiraamatu ja selle lksikute elementide kopeerimine,
toétlemine, avaldamine ja muutmine rilistel eesmarkidel ilma GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning
voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.



