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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA MIMOSRODOWA PNEUMATYCZNA
14-510

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz
zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i
zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Niewykonanie powyzszych
czynno$ci moze skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja,
regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moga by¢ wykonywany tylko
przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia
pneumatycznego. Modyfikacje moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom
bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé
instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie
uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Nalezy
kontrolowac, czy narzedzie posiada wszelkie oznaczenia wymagane przez
norme ISO 11148. W koniecznosci wymiany oznaczen, operator lub
pracodawca powinien skontaktowac sie z producentem narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z odtamkami

e Uszkodzenie sie obrabianego materiatu, akcesoriéw lub nawet
samego narzedzia moze spowodowa¢ odtamki poruszajgce sie z
duzg szybkoscig.

e Podczas pracy nalezy bezwzglednie stosowa¢ odporne na uderzenia
$rodki ochrony oczu.

e Podczas wykonywania pracy powyzej poziomu gtowy nalezy nosi¢
kask ochronny.

* Upewni¢ sie, ze element obrabiany jest bezpiecznie unieruchomiony.

« Nalezy bra¢ pod uwage ryzyko wobec oséb postronnych.

Zagrozenie wciaggnigciem
e Luzne ubrania, bizuteria, wiosy, rekawice itd. mogg zosta¢
wciggnigte w narzedzie. Zachowaé szczegélng ostroznosc.

Zagrozenia zwigzane z praca

e Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na
zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie
oraz oparzenie. Nalezy ubiera¢ wtasciwe rekawice do ochrony rak.

e Operator oraz personel konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z rozmiarem, masg oraz mocg narzedzia.

e Trzyma¢ narzgdzie poprawnie. Zachowa¢ gotowos¢ do
przeciwstawienia sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz
zachowaé do dyspozycji zawsze obie rgce. Zachowaé réwnowage
oraz zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop.

e Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku
przerwy w dostawie energii zasilajgcej.

e Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta

e Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane jest stosowanie
dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego.

e Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic¢ stan tarczy.

e Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z ruchomymi elementami
urzadzenia, aby zapobiec przycisnieciu, skaleczeniu dtoni lub innych
czgsci ciata.

e Nigdy nie uruchamiaj urzadzenia bez zamocowanego materiatu
$ciernego

e |Istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego w przypadku
stosowania na tworzywach sztucznych lub innych materiatach
nieprzewodzgcych

« Potencjalnie wybuchowa atmosfera moze by¢ spowodowana pytem
lub oparami powstajgcymi podczas szlifowania

e Zawsze stosuj system odpylania lub ttumienia, odpowiedni dla
przetwarzanego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnym ruchem

e Dilugotrwata praca narzedziem moze powodowaé zmeczenie i
dyskomfort dtoni, ramion, szyi lub innych elementéw ciata.

« Nalezy zachowywa¢ komfortowg oraz bezpieczng i stabilng pozycje
przy unikaniu niestabilnego utozenia ciata. Pozycje nalezy co jaki$
czas zmienia¢, aby zapobiec zmeczeniu.

* W przypadku wystgpowania diugotrwatych, niepokojgcych objawéw
takich jak dyskomfort, bdl, drgawki, mrowienie, odretwienie,
pieczenie lub sztywno$¢ czesci ciata, nie nalezy ich ignorowaé.
Operator powinien skonsultowa¢ sie z lekarzem sam lub za
posrednictwem pracodawcy.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

e Przed wymiang akcesoriéw lub konserwacjg urzgdzenia nalezy
bezwzglednie odigczy¢ urzadzenie od zrddta zasilania.

e Uzywa¢ jedynie narzedzi roboczych lub
rekomendowanych przez producenta.

akcesoriow

e Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem roboczym w czasie i
po pracy, gdyz grozi to oparzeniem lub skaleczeniem.

« Nigdy nie montuj na szlifierce $ciernic, tarcz szlifierskich, tarcz do
ciecia oraz frezow. Pekajgca tarcza szlifierska moze spowodowac
powazne obrazenia ciata a nawet $mier¢.

e Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego
jest wieksza niz predko$¢ znamionowa urzgdzenia.

* Dyski z papieru $ciernego nalezy umiesci¢ koncentrycznie na tarczy
z rzepem.

Zagrozenia w miejscu pracy

« Potknigcia, poslizgnigcia i upadki grozg wypadkiem. Upewni¢ sig, ze
podtoze nie jest Sliskie lub nie stanie sie $liskie w czasie pracy.
Upewni¢ sie, ze potozenie przewodu pneumatycznego nie grozi
potknigciem.

e Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze grozacej
wybuchem i nie zabezpiecza uzytkownika przed porazeniem pradem
elektrycznym.

e Upewni¢ sig, ze w otoczeniu nie ma przewodéw elektrycznych, rur z
gazem lub innych obiektdéw ktére moga stanowi¢ zagrozenie w razie
ich uszkodzenia.

Zagrozenia zwigzane z pytem i oparami

e Podczas pracy mogg powstawac¢ niebezpieczne pyly i opary.
Woplywajg one negatywnie na zdrowie uzytkownika, powodujgc
choroby uktadu oddechowego, nowotwory, uszkodzenia skory.
Nalezy by¢ $wiadomym tych zagrozen i podejmowaé kroki majgce
na celu ich minimalizacje.

e Ocena ryzyka powinna zaktada¢ narazenie na pyt powstaty w
procesie obrébki oraz unoszony z otoczenia w czasie pracy.

e Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji generowania pytéw i oparéw.

e Wylot powietrza powinien by¢ ukierunkowany w sposéb
minimalizujgcy unoszenie sig pytu i oparéw z otoczenia.

e Kontrola emisji pytéw i oparéw jest elementem priorytetowym w
zapewnieniu bezpieczenstwa pracy.

e Nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki odsysania, usuwania lub
neutralizacji pytdéw i oparéw zgodnie z zaleceniami producenta.

e Dobiera¢ odpowiednie narzedzia robocze i konserwowaé lub
wymienia¢ je zgodnie z zaleceniami instrukcji w celu
minimalizowania generowania pytéw i oparéw.

e Stosowaé srodki ochrony drég oddechowych zgodnie z zaleceniami
regulaminu bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

e Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowa¢ trwatg i
nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w
uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach).

* Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw
kontroli w odniesieniu do tych zagrozen.

* Nalezy stosowa¢ metody zapobiegania nadmiernemu hatasowi takie
jak materialy wyttlumiajagce lub inne metody majgce zapobiec
~dzwonieniu” obrabianego materiatu.

e Stosowaé srodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami regulaminu
bezpieczenstwa i higieny pracy.

e Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji hatasu.

e Montowaé narzedzia robocze i korzysta¢ z nich zgodnie z instrukcjg
obstugi w celu minimalizacji hatasu.

e Korzystac¢ z ttumika, jezeli dostgpny.

Zagrozenia zwigzane z wibracjami

e Ekspozycja na wibracje moze spowodowac niedokrwienie rak i dtoni
oraz uszkodzenie nerwow

e Podczas pracy w niskiej temperaturze nalezy ubra¢ sig ciepto i
zadbac o cieptote i suchosé dtoni.

e W przypadku odczuwania mrowienia, odretwienia, bélu lub bladosci
skory na dioniach nalezy przerwaé pracg i skonsultowaé sie z
przetozonym oraz lekarzem.

e Korzysta¢ z narzgdzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji wibracji.

e Narzedzie nalezy trzymaé¢ pewnie, lecz z umiarkowang sitg
umozliwiajgcg bezpieczng obstuge urzadzenia. Zbyt mocny chwyt
zwigksza zagrozenie pochodzace od wibracji.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa dla narzedzi z napedem

pneumatycznym

e Sprezone powietrze moze spowodowac¢ powazne uszkodzenia.

e Zawsze nalezy wytgczy¢ zrédito powietrza i odtgczy¢ urzadzenie od
zrodta w przypadku nieuzywania lub wymiany akcesoriéw i
konserwacji.



« Nigdy nalezy kierowa¢ strumienia powietrza w strong swojg lub
innych oséb.

* Wijgce sie pod ci$nieniem weze pneumatyczne stanowig powazne
zagrozenie. Zawsze nalezy upewnic sie, ze weze i potaczenia nie sg
uszkodzone.

« Kierowac¢ chtodne powietrze z dala od dfoni.

e W przypadku uzywania sprzegiet pazurowych nalezy pamigta¢ o
uzyciu odpowiednich blokad w celu uniemozliwienia przypadkowego
roztgczenia.

e Nigdy nie nalezy przekracza¢é maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia.

« Nigdy nie nalezy przenosi¢ urzadzenia trzymajac za waz.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maski przeciwpytowe)

3.Uzywaj srodki ochrony osobistej (rekawice ochronne).

4.Chroni¢ przed deszczem

5.Nie dopuszczac dzieci do narzedzia.

6.Recykling.

7.Nie wyrzucaj do $mieci z odpadami domowymi.

8.Znak certyfikacji EAC.

9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OPISRys. A

1.Dzwignia wigcznika
2.Rekojesé

3.Zawor regulacji predkosci
4.Talerz szlifierski (stopa)
5.Przytacze powietrza
6.Ztgczka do weza
7.Mechanizm mimos$rodowy

SCHEMAT INSTALACJI Rys. B
1.Narzedzie pneumatyczne
2.Szybkoztgcze

3.Waz pneumatyczny
4.Naolejacz

5.Regulator ci$nienia
6.Filtr/odwadniacz

7.Zawor odcinajgcy
8.Kompresor

OZNACZENIA NA URZADZENIU

(> rrRRMM ¥ xxox ™)

-

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

PODLACZENIE DO SIECI SPREZONEGO POWIETRZA

e Zamontowaé element zigczny (przytgcze) do kocoéwki przewodu
gietkiego i dokreci¢ go za pomoca klucza.

Podtaczy¢ szybkoztgcze (sprzedawane osobno) do przytacza. jest to
przydatny element, umozliwiajgcy szybkie podtaczanie do przewodu
gietkiego catego szeregu urzadzen z napgdem pneumatycznym.
Pneumatyczna szlifierka jest gotowa do uzytkowania.

UZYTKOWANIE

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy na narzedziu nie sg
widoczne $lady jakichkolwiek uszkodzen. Narzedzie powinno by¢
utrzymane w czystosci. Nalezy sprawdzi¢ czy zaden z elementéw
uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku
zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwiocznie wymieni¢ na nowe
nieuszkodzone elementy uktadu. Przed kazdym uzyciem ukiadu

pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz
narzedzia, kompresora i przewoddw.
Przed montazem, demontazem, wymiang akcesoriéow oraz przed
wykonaniem jakichkolwiek czynnos$ci konserwacyjnych nalezy wytgczy¢
zrédto zasilania, spusci¢ powietrze z przewodu gigtkiego oraz odtgczy¢
urzgdzenie od przewodu gigtkiego.
Najlepsze efekty zapewnia czeste ale nie nadmierne, smarowanie
urzadzenia. olej wprowadzony w miejsce podigczenia sprezonego
powietrza, smaruje wewnetrzne czesci urzgdzenia. Zaleca sig
stosowanie w sieci automatycznie dziatajgcego naolejacza, chociaz
czynno$¢ naolejania mozna wykonywaé takze recznie, przed
rozpoczeciem pracy i po kazdej godzinie ciggtej pracy urzadzenia. Na
raz podaje sie tylko pare kropel oleju. Nadmiar oleju mogtby gromadzi¢
sie w urzadzeniu i bytby wydmuchiwany wraz z wylatujgcym
powietrzem. NALEZY  WYLACZNIE STOSOWAC  OLEJ
PRZEWIDZIANY DLA URZADZEN PNEUMATYCZNYCH. Nie wolno
stosowac oleju z detergentami lub innymi dodatkami, gdyz mogtoby to
spowodowaé przyspieszone zuzycie elementéw uszczelniajgcych
zastosowanych w urzadzeniu. Brud i woda w dostarczanym powietrzu
sg gtéwnymi powodami zuzycia urzadzenia pneumatycznego.
Stosowanie naolejacza i filtra powietrza na zasilaniu zapewnia lepsze
dziatanie i wyzszg trwato$¢ urzgdzenia pneumatycznego.
Przepustowos$¢ filtra powinna by¢ dostosowana do zapotrzebowania
przeptywu powietrza, wtasciwego dla danego urzadzenia.
Stosowac akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i
typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoriéw
innego typu lub innego rozmiaru. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos$¢
pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa
urzgdzenia. Po zamontowaniu papieru $ciernego upewnij sig czy jest on
dostatecznie mocno zamontowany. Pracuj szlifierkg posuwistymi
ruchami na naktadajgcych sig obszarach. Mozna zastosowac
dodatkowy nacisk na szlifierkg podczas szlifowania grubych materiatéw.
Lzejszy nacisk wymagany jest przy szlifowaniu cienkich materiatéw oraz
przy krawedziach. Po zakonczonej pracy szlifierka pracuje jeszcze
przez kilka sekund. Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢ podczas
szlifowania w poblizu ostrych krawedzi i powierzchni, aby unikngé
zaczepienia sie papieru $ciernego. Moze to spowodowaé gwattowne
zatrzymanie urzadzenie, zmniejszenie obrotéw co w efekcie wytworzy
site reakcji oddziatujgcg na uzytkownika. Szlifowanie niektorych
materiatéw moze wytworzy¢ tatwopalny pyt lub dym. Z boku urzadzenia
znajduje sie regulator doptywu powietrza ktéry umozliwia zmiane
predkosci obrotowej urzadzenia.

SZLIFOWANIE

e Zamocowac talerz szlifierski i zamocowac¢ papier $cierny na rzepie
(Rys.A4).

« Ustawi¢ regulator ci$nienia sprezarki na ci$nienie 6,3 bar. Nie wolno
ustawia¢ zaworu na wyjsciu ze sprezarki na cisnienie wyzsze niz 6,3
bar.

e Podigczy¢ szlifierke do przewodu gietkiego potaczonego ze
sprezarka. Jedli zostanie zauwazona nieszczelno$é, to trzeba
odtgczy¢ przewdd gigtki i dokonac naprawy.

e Uchwyci¢ pewnie uchwyt (Rys. A2). Nacisngé dzwignie witgczajgcy
(Rys. A1), szlifierka rozpoczyna prace.

e Uwaga: Upewni¢ sie czy tarcza jest dobrze dokrgcona do
mechanizmu mimosrodowego.

e Zawor regulacyjny (Rys. A3) pozwala na ptynng regulacje predkosci
obrotowej, dostosowujgc jg do rodzaju obrabianego materiatu.

KONSERWACJA

o Najkorzystniej jest jesli szlifierka pracuje przy zasilaniu z sieci
wyposazonej w naolejacz powietrza. Jesli szlifierka jest zasilana bez
zastosowania naolejacza, to wymaga wykonania nastepujgcych
czynnosci obstugowych:

o Odtgczy¢ szlifierkg od przewodu gigtkiego. Wprowadzi¢ pare kropel
oleju dla urzadzen pneumatycznych do otworu wlotowego szlifierki,
przed kazdym uzyciem urzadzenia lub co godzing pracy szlifierki, w
przypadku pracy ciagtej. Wprowadzi¢ pare kropel oleju do
mechanizmu przycisku wigcznika szlifierki. Nacisngé przycisk pare
razy, aby rozprowadzi¢ olej po powierzchniach wspétpracujacych.

Nie wolno stosowac oleju z detergentami lub innymi dodatkami,

gdyz grozi to przyspieszeniem zuzycia uszczelnien zastosowanych

w szlifierce.

DANE TECHNICZNE

Szlifierka pneumatyczna 14-510
Parametr Wartos¢
Rozmiar tarczy szlifierskiej @150 mm
Predk‘osc_ obrotowa wrzeciona bez 10000 mint
obcigzenia

Masa 1,9 kg




Zalecana minimalna $rednica

o 10 mm
przewodu gietkiego
Zalecana maksymalna diugos¢ 8m
przewodu gietkiego
Maksymalne ci$nienie powietrza 6,3 bar (90 psi; 6,3 kg/cm?)
Srednica przytgcza powietrza 14" PT
Srednie zapotrzebowanie powietrza 113 I/min

Poziom ci$nienia akustycznego
Poziom mocy akustycznej
Niepewno$¢ pomiarowa

Testowane zgodnie z normg EN 1SO
15744

Lpa = 88 dB(A)
Lwa = 99 dB(A)
Kpa = 3 dB(A)
Kwa = 3 dB(A)

Poziom wibracji

Niepewno$¢ pomiarowa an = 5,82 m/s?

Testowanie zgodnie z normg EN ISO K =1,5 m/s?
28927-2

Rekomendowane  $rodki  ochrony| Uzywaé: Okulary ochronne,
osobistej Nauszniki ochronne, Maska

przeciwpytowa, rekawice
ochronne z wstawkami

Numery 14-510 oznaczajg zaréwno typ oraz okreslenie maszyny.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz
oddac je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat
utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zuzyty
sprzet zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg
wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych calosci Instrukcji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie

do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgepowania w przypadku reklamacji

zawarte sa w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
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Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Szlifierka mimosrodowa pneumatyczna

Model: 14-510

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN ISO 11148-8:2011

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata

wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez

niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE

upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
] = i

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2026-01-16
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

PNEUMATIC ECCENTRIC GRINDER
14-510

Before installation, operation, repair, maintenance, or accessory
replacement, or when working near a pneumatic tool, read and
understand the safety instructions due to the many hazards involved.
Failure to do so may result in serious injury. Installation, adjustment and
assembly of pneumatic tools may only be performed by qualified and
trained personnel. Do not modify the pneumatic tool. Modifications may
reduce efficiency and safety and increase the risk to the tool operator. Do
not discard the safety instructions; they must be given to the tool operator.
Do not use the pneumatic tool if it is damaged. Check that the tool has all
the markings required by ISO 11148. If the markings need to be replaced,
the operator or employer should contact the tool manufacturer.

Risks associated with debris

Damage to the workpiece, accessories or even the tool itself can
cause fragments to fly at high speed.

Impact-resistant eye protection must be worn at all times during
operation.

A safety helmet must be worn when working above head height.
Ensure that the workpiece is securely clamped.

Consider the risk to bystanders.

Risk of entanglement

Loose clothing, jewellery, hair, gloves, etc. may be caught in the tool.
Exercise extreme caution.

Work-related hazards

Using the tool may expose the operator's hands to hazards such as
crushing, impact, cutting, abrasion and burns. Wear suitable gloves
to protect your hands.

The operator and maintenance personnel should be physically
capable of handling the size, weight and power of the tool.

Hold the tool correctly. Be prepared to resist normal or unexpected
movements and always keep both hands available. Maintain balance
and a safe footing.

Release pressure on the start and stop device in the event of a power
failure.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Wear safety goggles, and it is recommended to wear suitable gloves
and protective clothing.

Check the condition of the blade before each use.

Avoid direct contact with moving parts of the device to prevent
crushing, cutting your hands or other parts of your body.

Never start the device without the abrasive material attached.

There is a risk of electrostatic discharge when used on plastics or
other non-conductive materials

A potentially explosive atmosphere may be caused by dust or
vapours generated during grinding

Always use a dust extraction or suppression system suitable for the
material being processed.

Risks associated with repetitive movements

Prolonged use of the tool may cause fatigue and discomfort in the
hands, arms, neck or other parts of the body.

Maintain a comfortable, safe and stable position, avoiding unstable
body positions. Change position from time to time to prevent fatigue.
If you experience prolonged, disturbing symptoms such as
discomfort, pain, convulsions, tingling, numbness, burning or
stiffness in any part of your body, do not ignore them. The operator
should consult a doctor either on their own or through their employer.

Hazards associated with accessories

Before replacing accessories or maintaining the device, it is essential
to disconnect the device from the power source.

Only use tools or accessories recommended by the manufacturer.
Avoid direct contact with the tool during and after work, as this may
result in burns or cuts.

Never mount grinding wheels, grinding discs, cutting discs or cutters
on the grinder. A broken grinding disc can cause serious injury or
even death.

Check that the maximum operating speed of the tool being inserted
is higher than the rated speed of the device.
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* Sandpaper discs should be placed concentrically on the Velcro disc.

Hazards in the workplace

« Tripping, slipping and falling can cause accidents. Ensure that the
floor is not slippery or will not become slippery during operation.
Ensure that the pneumatic hose is not positioned in such a way that
it could cause tripping.

e The tool is not designed for use in potentially explosive atmospheres
and does not protect the user from electric shock.

« Ensure that there are no electrical cables, gas pipes or other objects
in the vicinity that could pose a hazard if damaged.

Hazards associated with dust and fumes

e Hazardous dust and vapours may be generated during operation.
These have a negative impact on the user's health, causing
respiratory diseases, cancer and skin damage. Be aware of these
hazards and take steps to minimise them.

e The risk assessment should assume exposure to dust generated
during the machining process and carried from the environment
during operation.

« Use the tool in accordance with the operating instructions to minimise
the generation of dust and fumes.

e The air outlet should be directed in such a way as to minimise the
dispersion of dust and vapours into the environment.

e Controlling dust and vapour emissions is a priority in ensuring
occupational safety.

* Appropriate measures for extracting, removing or neutralising dust
and fumes should be taken in accordance with the manufacturer's
recommendations.

e Select appropriate work tools and maintain or replace them in
accordance with the instructions to minimise the generation of dust
and fumes.

* Use respiratory protection in accordance with the recommendations
of the health and safety regulations.

Noise hazards

« Exposure to high noise levels can cause permanent and irreversible
hearing loss and other problems such as tinnitus (ringing, buzzing,
whistling or humming in the ears).

* ltis essential to assess the risks and implement appropriate control
measures for these hazards.

e Methods to prevent excessive noise, such as sound-absorbing
materials or other methods to prevent the "ringing" of the material
being processed, should be used.

e Use hearing protection in accordance with health and safety
regulations.

* Use the tool in accordance with the operating instructions to minimise
noise.

e Assemble and use work tools in accordance with the operating
instructions to minimise noise.

e Use asilencer if available.

Risks associated with vibration

* Exposure to vibration can cause ischaemia of the hands and fingers
and nerve damage.

* When working in cold conditions, dress warmly and keep your hands
warm and dry.

* If you experience tingling, numbness, pain or pale skin on your
hands, stop working and consult your supervisor and a doctor.

* Use the tool in accordance with the operating instructions to minimise
vibration.

« Hold the tool firmly but with moderate force to ensure safe operation.
Excessive force increases the risk of vibration.

Additional safety regulations for pneumatic tools

e Compressed air can cause serious damage.

e Always turn off the air supply and disconnect the device from the
source when not in use or when changing accessories and
performing maintenance.

« Never direct the air stream towards yourself or others.

* Pressurised pneumatic hoses pose a serious hazard. Always ensure
that hoses and connections are not damaged.

« Direct cool air away from your hands.

e When using claw couplings, remember to use appropriate locks to
prevent accidental disconnection.

* Never exceed the maximum permissible pressure.

* Never carry the device by the hose.

EXPLANATION OF PICTOGRAMS USED

6 7 8 9

1. Read the operating instructions and observe the warnings and
safety precautions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors, dust
masks).

Use personal protective equipment (protective gloves).

Protect from rain.

Keep children away from the tool.

Recycling.

Do not dispose of with household waste.

EAC certification mark.

Ukrainian market certification mark

DESCRIPTION Fig. A
Switch lever

Handle

Speed control valve
Grinding plate (foot)
Air connection

Hose connector
Eccentric mechanism

INSTALLATION DIAGRAM Fig. B
. Pneumatic tool

. Quick connector

Pneumatic hose

Oiler

. Pressure regulator

. Filter/water separator

. Shut-off valve

. Compressor

MARKINGS ON THE DEVICE
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RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

CONNECTION TO THE COMPRESSED AIR NETWORK

« Fit the connector (coupling) to the end of the flexible hose and tighten
it with a spanner.

Connect the quick connector (sold separately) to the connection. This
is a useful component that allows you to quickly connect a whole
range of pneumatic devices to the hose.

e The pneumatic grinder is now ready for use.

USE

Before each use, check the tool for any visible signs of damage. The tool
should be kept clean. Check that none of the pneumatic system
components are damaged. If damage is observed, immediately replace
the damaged components with new, undamaged ones. Before each use
of the pneumatic system, dry any moisture condensed inside the tool,
compressor and hoses.

Before assembly, disassembly, replacement of accessories and before
performing any maintenance, switch off the power supply, release the
air from the hose and disconnect the device from the hose.

The best results are achieved by frequent but not excessive lubrication
of the device. Oil introduced at the compressed air connection point
lubricates the internal parts of the device. It is recommended to use an
automatic oiler in the network, although oiling can also be done manually
before starting work and after every hour of continuous operation of the
device. Only a few drops of oil should be applied at a time. Excess oil
could accumulate in the device and be blown out with the escaping air.
ONLY USE OIL INTENDED FOR PNEUMATIC DEVICES. Do not use
oil with detergents or other additives, as this could cause accelerated
wear of the sealing elements used in the device. Dirt and water in the
supplied air are the main causes of wear on pneumatic equipment. The



use of an oiler and air filter on the supply ensures better performance
and longer life of the pneumatic equipment.

The filter capacity should be adjusted to the air flow requirements
specific to the device.

Use only accessories and consumables of the sizes and types
recommended by the manufacturer. Do not use accessories of a
different type or size. Check that the maximum operating speed of the
insert tool is greater than the rated speed of the device. After installing
the sandpaper, make sure it is securely fastened. Work with the sander
using overlapping strokes. Additional pressure can be applied to the
sander when sanding thick materials. Lighter pressure is required when
sanding thin materials and edges. After finishing work, the sander
continues to run for a few seconds. Be particularly careful when sanding
near sharp edges and surfaces to avoid snagging the sandpaper. This
can cause the machine to stop suddenly, reducing the speed and
creating a reaction force that affects the user. Sanding certain materials
may produce flammable dust or smoke. There is an air flow regulator on
the side of the device that allows you to change the speed of the device.
GRINDING

Attach the sanding plate and attach the sandpaper with Velcro (Fig.
A4).

Set the compressor pressure regulator to 6.3 bar. Do not set the valve
at the compressor outlet to a pressure higher than 6.3 bar.

Connect the sander to the flexible hose connected to the compressor.
If a leak is detected, disconnect the flexible hose and repair it.

Grip the handle firmly (Fig. A2). Press the activation lever (Fig. Al)
to start the grinder.

Note: Ensure that the disc is securely tightened to the eccentric
mechanism.

The control valve (Fig. A3) allows for smooth adjustment of the
rotational speed, adapting it to the type of material being processed.

MAINTENANCE

Itis best if the grinder is operated from a power supply equipped with
an air oiler. If the grinder is powered without an oiler, the following
maintenance steps must be performed:

Disconnect the grinder from the flexible hose. Apply a few drops of oil
for pneumatic equipment to the grinder's inlet before each use or
every hour of continuous operation. Apply a few drops of oil to the
grinder's switch button mechanism. Press the button several times to
distribute the oil over the mating surfaces.

Do not use oil with detergents or other additives, as this may
accelerate the wear of the seals used in the grinder.

TECHNICAL DATA

Pneumatic grinder 14-510
Parameter Value
Grinding disc size 2150 mm
Spindle speed without load 10,000 rpm
Weight 1.9 kg
R_ecommended minimum hose 10 mm
diameter

Recommended maximum flexible hose 8m
length

Maximum air pressure 6.3 bar (90 psi; 6.3 *9°™)
Air connection diameter 1/4" PT
Average air consumption 113 I/min

Sound pressure level
Sound power level
Measurement uncertainty

Lpa = 88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Tested in accordance with EN ISO ﬁef __3;%?3((%
15744 AT

Vibration level

Measurement uncertainty an =5.82 m/s?
Testing in accordance with EN ISO K = 1.5 m/s?
28927-2

Recommended personal protective| Use: Safety glasses, Ear
equipment defenders, Dust mask,

Protective gloves with inserts
Numbers 14-510 indicate both the type and designation of the
machine.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

N Products should not be disposed of with household waste, but should

5 be handed over for disposal at appropriate facilities. Information on

disposal can be obtained from the product seller or local authorities.
* | |Used equipment contains substances that are not environmentally
neutral. Equipment that is not recycled poses a potential threat to the
environment and human health.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby

informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including,
among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of 4
February 1994 on copyright and related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631,
as amended). Copying, processing, publishing or modifying the entire Manual or any of its
elements for commercial purposes without the written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw
Product: Pneumatic eccentric sander
Model: 14-510
Trade name: NEO TOOLS
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
And meets the requirements of the following standards:
EN ISO 11148-8:2011
This declaration applies only to the machine in the condition in which it was
placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent actions carried out by them.
Name and address of the person authorised to prepare the technical
documentation, resident or established in the EU:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

rl .
Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 16 January 2026

(uk)
NEPEKNAL OPUMHANBHUX IHCTPYKLIA

MHEBMATUYHA EKCLIEEHTPUYHA LUNI®YBATNIbHA MALLMHA
14-510

Mepes yCTaHOBKOK, eKCMyaTauic€lo, PEeMOHTOM, TeXHIYHUM
o6cnyroByBaHHAM abo 3aMiHOO akcecyapiB, a TakoX nif, Yac po6oTu
no6nm3y NHeBMaTU4HOrO iHCTPYMEHTY, MPOYUTaiTe Ta O3HaOMTecs
3 IHCTPYKLISIMU 3 TeXHiKM Ge3nekun, ocKinbku icHye 6araTto He6Ge3nek.
HepoTpuMaHHs umx iHCTPYKLIA MOXe Npu3BEeCTV A0 CEPUO3HWX TPaBM.
YcTaHoBKa, perynioBaHHA Ta CKNaJaHHS MHEBMAaTWYHWX iHCTPYMEHTIB
MOXYTb BUKOHYBATUCSA Tiflbki KBanichikoBaHNM Ta HaBYEHUM NEPCOHATIOM.
He wmogudikyiiTe nHeBMaTWYHWUIA iHCTPYMeHT. Mogudikauii  MoxyTb
3HU3UTK edpeKTVBHICTL | Ge3neky Ta 3GiNbWWTM PU3UK AN onepaTopa
iHCTpYMeHTY. He BukuaaiTe iHCTPYKUii 3 TexHikv Geanekw; ix HeobxigHo
nepeaaTn onepatopy iHCTPYMEeHTY. He BMKOPUCTOBYITE MHEBMAaTUYHWUI
IHCTPYMEHT, SIKLLO BiH MOLUKOMKEeHWIA. [epeBipTe, Y Mae iHCTPYMEHT YCi
MapKyBaHHs1, HeobxiaHi 3rigHo 3 1ISO 11148. AkLwo MapKyBaHHS NOTPIGHO
3aMmiHuTM, onepatop abo po6oToAaBelb MOBUHEH 3BEpHYTUCS A0
BUPOGHMKA IHCTPYMEHTY.

Pusukn, nos'Asaxi 3 ynamkamm

o [lOWKOMKEHHA  3aroToBKM, nNpunagasa abo  HasiTb  camoro
{HCTPYMEHTY MOXe NpW3BECTW A0 PO3NbOTY YNnamkiB 3 BEMUKOK
LUBUIKICTHO.

e [lig yac po6oT HeobXiAHO MOCTINHO HOCUTK 3aXWCHI OKYNAPW, CTINKi
A0 yaapis.

e [ig yac po6oTn Haf ronoBot HEO6XiAHO HOCUTU 3aXVCHWIA LLIONIOM.

o [lepekoHaiiTecs, Lo 3aroToBKa HaAiHO 3akpinneHa.

o BpaxoByiiTe pu3nK ANs OTOYYOUUX.

Pu3uk 3annyTyBaHHA
e BinbHWIA opsr, mnpukpacu, BOMOCCS, PyKaBUYKM TOLLO MOXYTb
3a4yenuTucs 3a iIHCTpyMeHT. ByapTe Haa3Bn4anHo obepexHi.

HeGe3neku, nos'asaHi 3 po6oToto

e BuKOpMCTaHHSI IHCTPYMEHTY MOXe HapaxaTu pyku onepaTopa Ha
HebGeaneky, Taky sik 3alleMrieHHsl, yaap, nopis, CTUpaHHs Ta omiku.
HociTb BiANOBIAHI pykaBMYKM AN 3aXUCTY PyK.

e Onepatop Ta o6cnyroBytodi MpauiBHUKM MOBWHHI 6y isnyHO
3AaTHI BNOpaTUCS 3 PO3MiPOM, Baroto Ta MOTYXHICTIO iIHCTPYMEHTY.



TpumaiiTe IHCTPYMEHT npaBunbHO. ByapTe roToBi MpoTUCTOATU
HopmanbHuM abo HecnogiBaHUM pyxaM i 3aBxau Tpumaiite obuasi
pyku BinbHUMK. 36epiraiiTe piBHOBary i CTiKICTb.

Y pasi BiOKnOYeHHsi enekTpoeHeprii 3BiNbHITb TUCK Ha MPUCTPIiA
3arnycky Ta 3ynuHKW.
BukopucToByiTEe TiMbKM MacTUMbHi
BUPOBHMKOM.

HociTb 3axucHi  OKynsipu, a TakoX PeKOMEeHAYETbCA HOCUTK
BiANOBIAHI PyKaBUYKWN Ta 3aXMCHWUI Oasr.

Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM NepesipsnTe cTaH nesa.

YHWKaiiTe MPSIMOrO KOHTakKTy 3 PYyXOMWMM 4acTUHamu MpUCTPOIO,
o6 3anobirtu 3aLiemneHHo, nopisy pyk abo iHWKX YacTuH Tina.
Hikonn He 3anyckaiite npucTpiit 6e3 npukpinneHoro abpasvBHOro
marepiany.

Mpn BUKOPUCTaHHI Ha nNnacTuky abo iHWWX HenpoBOASUMX
marepianax iCHye pUsuK enekTpocTaTUYHOro po3psaay.

Mun abo napu, WO YTBOPKTLCA Nif Yac LUNipyBaHHS, MOXYyTb
CnpUYnHUTY BUBYXoHeGe3neyHy aTMmocdepy.

3aBXaM  BMKOPUCTOBYITE  CUCTEMY  MWUMOBIABEAEHHS
nunonpuayLleHHs, Wo Bianosiaae obpobnioBaHoMy maTepiany.

mMaTepianu, pekoMeHAoBaHi

abo

Pu3uku, noB'si3aHi 3 NOBTOPOBaHMMU pyxamu

TpuBane BUKOPUCTAHHSI IHCTPYMEHTY MOXEe CMpPUYUMHUTKA BTOMY Ta
AVICKOMAOPT Y pykax, nneyax, Wwui abo iHWMX YacTuHax Tina.
Banmaite 3pydHe, 6esneyHe Ta cTabinbHe MOMOXEHHS, YHUKauM
HecTabinbHUX NonoxeHb Tina. Yac Big yacy 3MiHIONTE MOMOXEHHS,
o6 3anobirtn BTOMi.

Akwo BW BigdYyBaeTe TpuBani, HEMPUEMHI CUMNTOMM, Taki SK
AvickomaopT, Ginb, CyA0MU, NOKOMOBAHHS!, OHIMIHHS, NeyiHHs abo
cKyTicTb y Oyab-skii YacTuHi Tina, He irHopyite ix. OnepaTtop
NOBVHEH 3BepHYTUCA [0 nikaps camocTiiHo abo uepes cBoro
poboToaaBus.

He6e3neku, nos'asaHi 3 akcecyapamm

Mepen 3amiHol akcecyapiB abo TeXHIYHMM 0GCnyroByBaHHAM
NPUCTPOIO HEOBXIAHO BiAKMIOUUTY NPUCTPIN BiA [Kepena XUBNEeHHS.
Bukopucrtosyiite Tinbkn iHCTPYMEHTN abo akcecyapu,
pekoMeHA0BaHi BUPOGHMUKOM.

YHuKaiTe NpsSIMOro KOHTaKTy 3 iIHCTPYMEHTOM nif Yac i nicns po6otn,
OCKiNbKM Lie MOXe NpU3BecTy Ao onikiB abo nopisis.

Hikonu He BcTaHoBntoiiTe WNidbyBanbHi Kpyru, WnidpyBanbHi Ancku,
pixyyi anckm abo cpesn Ha wridysansHy mawmHy. MonamaHuii
winicbyBanbHWiA AUCK MOXe CPUYUHNTU CEeP03Hi TpaBMu abo HaBiTb
cMepTh.

MepekoHanTecs, WO MakcuMarnbHa poboya LWBKUAKICTb iHCTPYMEHTY,
KW BCTaBNSETLCS, NEPEBULLYE HOMIHANbHY LIBWUAKICTb MPUCTPOIO.
HaxpgayHi aucku cnig po3milllyBaTu KOHLEHTPUYHO Ha AMCKY 3
TIUMYYKOLO.

HeGe3nekun Ha po6ouomy micui

CniTKHYBLUMCb, MOCMM3HYBLUACL a6o BMaBLUK, MOXHA OTpPUMATH
TpaBMmy. [lepekoHaWTecsi, WO nignora He Cnu3bka i He cTaHe
Ccnu3bkol Mif Yac poboTtu. MepekoHaWTecs, WO MHEBMATUYHWIA
LUNaHT He PO3TaLLOBaHUIA TaK, L0 MOXe CMIPUHMUHWUTM CMITKHYTUCS.
IHCTPYMEHT He npu3HayeHUn ONs BUKOPUCTAHHA B MOTEHLHO
BnbyxoHebe3neyHnx cepeaoBuLLAX i He 3axuLLiae KopucTyBaya Bif,
YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

MepekoHaiiTecs, Wo Nobnundy Hemae eneKkTpuYHKX kabenis, ra3oBux
Tpy6 abo iHWKX NpeaMeTiB, siki MOXyTb CTaHOBUTM Hebe3neky B pasi
MOLLKOKEHHSA.

HeGe3neka, nos'asaHa 3 nunom i aumom

Mig yac po6oTn mMoxyTb yTBOptOBaTUCA HebesneyHnin nun i napu.
BoHM HeraTMBHO BNNMBalOTb Ha 340POB'S KOPUCTYBaya, BUKIMKaoUm
3aXBOPIOBAHHS OpPraHiB ANXaHHS, pakK i MOLKOMKEHHS Wwkipn. byabTte
06i3HaHi Npo Ui HeGe3nekn Ta BxvBanTe 3axoAiB Ans X MiHiMisauii.

OujiHka pU3NKiB NOBVUHHA BPaxXOBYBATH BIIMB MUY, LLIO yTBOPIOETLCS
i yac 06pobkM Ta NepeHOCUTLCS 3 HABKOMMULLHBOTO CEpeaoBuLLa
nig yac po6otu.

BukopucTtoByiiTe  iHCTpPyMEHT — BignMoOBiAHO [0  iHCTpyKUii 3
ekcnnyaTauii, wob MiHiMi3yBaTV yTBOPEHHS N1y Ta AnMy.

Buxig noBiTpsi noBuHeH OyTW CNpsSIMOBaHWIA TakuM YWMHOM, LWO6
MiHIMi3yBaT PO3MOBCIOMKEHHA MUy Ta napiB y HaBKOMULLHE
cepeaoBuLLE.

KoHTponbk BukuaiB nuny Ta napiB € npioputeTom y 3abesneyeHHi
6e3neku npadi.

BignosiaHo fo pekomeHAaLili BUpobHYWKa cnif BXvBaTH BignoBigHWMX
3axofiB AnNs BUTAraHHs, BupaneHHs abo HenTpanisauii nuny Ta
aumy.

Bubupaiite BignosigHi poboui iHCTpymeHTM Ta obcnyrosyiite abo
3amiHlonTe X BiANOBIAHO A0 IHCTPYKUi, wWo6 MiHiMisyBaTh
YTBOPEHHS UMy Ta AuMy.

BukopucToByiiTe 3acobu 3axucTy opraHiB AMXaHHs BiAnoBiAHO A0
peKomeHAaLi NpaBui OXOPOHW MpaLi Ta TexHikv Beaneku.

He6e3neka wymy

BrnnvB BWCOKMX PIBHIB LYMy MOXe€ CMPUYMHUTU MOCTiMHY Ta
HEe3BOPOTHY BTpaTy CyXy Ta iHWi npobnemu, Taki sik TUHITyC (A3BiH,
TYAiHHSA, CBUCT abo ryfiHHS Y ByXax).

Baxn1Bo OUIHUTK PU3MKM Ta BXWUTW BIANOBIAHUX 3aXOAiB KOHTPOSMIO
umx Hebeanek.

Cnin 3acTocoByBaTh MeToAM 3anobiraHHs HagMipHOMY LyMY, Taki siK
3BYKOMOMNMHanbHi Matepianun abo iHwi metogu 3anobiraHHs
«[3BOHY» 06pOGNOBaHOrO MaTepiany.

BuikopuctoByiiTe 3acobu 3axucTy crnyxy BiAnoBigHO [0 npaswn
OXOPOHW MpalLli Ta TexHiku 6eaneku.
BukopuctoByiiTe  iHCTPYMEHT  BiAMOBiAHO
ekcnnyatauii, Wob MiHimMi3yBaTu WyMm.
36upaiiTe Ta BMKOPUCTOBYWTE poboYi IHCTPYMEHTU BiAMOBIAHO A0
iHCTpYyKUIi 3 ekcnnyaTauii, Wob6 MiHimMi3yBaTH LLyM.

BuikopucToByinTe rMyLIHWK, AKLLO BiH €.

Ao iHCTpykuii 3

Pu3ukun, nos'AsaHi 3 Bibpauieto

[opaTtkoBi nf

Bnnue BiGpauii Moxe CNpUYMHWTK iwemilo pyk i nanbuis Ta
MOLLUKOPKEHHSA HEPBIB.

Mia yac po6oTH B XONOAHWX yMOBax oasranTecst TENNO i Tpumaiite
pyKu B Tenni Ta CyxocTi.

Ao BM BigvyBaeTe MOKOMIOBAHHS, OHIMiHHA, 6inb abo 6nigicTb
LUKIpY Ha pyKax, NPUNUHITL POGOTY Ta NPOKOHCYNLTYNUTECS 3i CBOIM
KepiBHUKOM i nikapem.

BukopuctoByiTe  iHCTPYMEHT  BiAMoOBiAHO
ekcnnyaTauii, Wob miHimiayBaTu BiGpauito.
TpvmaiiTe iHCTpPyMEHT MilHO, ane 3 MOMIPHOK Ccunol, LWo6
3abeaneuntn 6esneuHy poboty. HagmipHe 3ycunns 36inbLuye puank
BiGpauii.

A0  iHCTpyKUii 3

Ans aTUYHUX IHCTPYMEHTIB
CTHCHEHe NOBITPS MOXe CMPUHYMHUTI CEPUO3HI MOLLKOAXKEHHS.
3aBxau BUMUKaWTE nogady MoBITPs Ta BigknoyaiTe NpUCTpin Big
[bKepena XVBIIEHHS!, KOJIU BiH HE BUKOPUCTOBYETLCS, @ TaKoX Mif, Yac
3aMiHK akcecyapiB Ta BUKOHAHHS TEXHIYHOTO 06CNYyroByBaHHS.
Hikonu He HanpaBnsanTe NoTik NoBiTps Ha ceGe abo iHWwKX noaen.
MHeBMaTWYHI WNaHrn Nig TUCKOM CTaHOBNATL CEPUO3HY Hebeaneky.
3aBxau nepekoHanTecs, WO WNaHrM Ta 3'€AHaHHA He NOLUKOKEHI.
HanpagnsiitTe xonoaHe noBiTpsi Noaani Big pyk.

Mpyn BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHUX My(T He 3abyBaliTe BUKOPUCTOBYBATU
BiAMOBiAHI dikcaTopw, o6 3anobirtu BUNaAkoBOMY Bifl'€iHAHHIO.
Hikonu He nepeBuLLyTe MaKCUManbHO AOMYCTUMUIA TUCK.

Hikonu He nepeHoCbTe NPUCTPIN 3a LUNaHr.

NOAANbLIE NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOMPAM

[

[ [®

1 2 3 4 5

e,

Yo

1

D

]

. MpoyuTanTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta 4OTpUMyInTEChH

nonepempkeHb i 3axofis 6e3neku, WO B Hin MicTATbCS!

2.

BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOTO 3axXWCTy (3aXWCHi OKymnsipu,

HaBYLUHUKM, NUNO3aX1CHI Macku).

3.

BukopucToByiiTe 3acO06U iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTy (3aXUCHI

pyKaBuuKm).

4

6

. BaxvwanTe Big goLuy.
5.

Tpumaiite aiteit nogani Big iHCTPYMEHTY.

. Mepepobka.
7.
8.
9.

He Bukunaaiite pasom i3 NobyToBMMU BigxoAamu.
BHak ceptudikauii EAC.
BHak cepTudikaLlii AN yKpaiHCLKOro pUHKY

OMUC Puc. A

NogoMwbhE

Baxinb nepemukaya

Pyuka

KnanaH peryntoBaHHs WBUAKOCTI
LWnidpyBanbHa nnactuHa (onopa)
MigkntoyeHHs noBiTps

3'egHyBay WwnaHra
EKCLeHTPUKOBUIA MeXaHi3m



CXEMA BCTAHOBJIEHHS Puc. B
[MHeBMaTUYHWIA IHCTPYMEHT
LLIBnako3'eaHyBanbHWin MydTa
MHeBMaTUYHWIA WnaHr
MacTunbHuk

PerynsaTtop Tucky
dinbTp/BOAOBIAAINBHWK
B3anipHuii knanaH

Komnpecop

NO3HAYKW HA NMPUCTPOI

tsu

ONoOGOrONE

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -pik BUrOTOBMNEHHS

MM -MiCsilb BUTOTOBNEHHS
Y -AOAATKOBE MO3HAYEHHSA
XXXXX -CepiH1in Homep

NNN -A0AaTKOBE MapKyBaHHSA

NIAKNIOYEHHA 0O MEPEXI CTUCHYTOIO NOBITPA

BcTaHoBITh 3'egHyBaY (MydTy) Ha KiHeLlb rHy4KOro LUNaHra i 3aTArHiTb
100 raikoBMUM KITHO4EM.

MipkntoYiTe A0 3'e4HaHHS WBUAKOPO3'EMHE 3'eHaHHS (MPOAAeTbCs
OKpemo). Lle KOPWUCHWIA KOMMOHEHT, SIKU [03BOMSIE  LUBUAKO
nigKNYaTh A0 WnaHra Linuin psag nHeBMaTU4HNUX NpUCTpOoIB.
MHeBMaTMYHa WnidyBanbHa MallMHa rotosa 0 BUKOPUCTAHHSI.

BUKOPUCTAHHA

Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM NEPEBipsNTE IHCTPYMEHT Ha HasiBHICTb
BUAUMWX O3HAK MOLUKOKEHHS. IHCTPYMEHT MOBUHEH ByTu YMcTUM.
MepeBipTe, Y4 He MOLIKOAXKEHI KOMMOHEHTU MHEBMAaTUYHOI CUCTEMM.
AKWO BMSIBNEHO MOLIKOMXKEHHS, HEramHo 3aMiHiTb MOLUKOMKEHI
KOMMOHEHTH HOBUMM, HEMOLLKODKEHUMM. Mepen  KOXHUM
BMKOPUCTAHHSIM  MHEBMATWYHOI CUCTEMW BWCYLWiTb BOMOry, LO
KOH/[IEHCYETbCA BCEPEANHI iHCTPYMEHTY, KOMNpecopa Ta LWNaHriB.
Mepen cknagaHHAM, po3bupaHHAM, 3aMmiHOO akcecyapiB Ta nepeq
BUKOHaHHAM Byab-sikux pobiT 3 TeXHiYHOro ob6cnyroByBaHHS BUMKHITL
[XKepeno XUBMEHHs, BWUMNYCTiTb NOBITPA 3i WnaHra Ta Big'egHaviTe
NpUCTPIii BiA LWNaHra.

Haiikpalii pe3ynbTaTi 4oCAraloTbCs NpU 4acToMy, ane He HagMipHOMY
3MmallyBaHHi npuctpoto. Macno, Wo NoaaeTbCa B TOYUKY MiAKMIOYEHHA
CTUCHEHOr0  MOBITPS, 3Mallye BHYTPIWHI  YacTUHW  MPUCTPOIO.
PekomeHAyeTbCS  BUKOPUCTOBYBATW aBTOMATUYHUA MaCTUMbHUK Y
Mepexi, Xxo4ya 3MallyBaHHS MOXHa TakKoX BUKOHYBaTU BPYWHYy nepeq,
noyatkom po6oTW Ta Micna KOXHOI roguHu GesnepepBHOi po6GoTW
npucTtpoto. 3a oAuH pa3 cnif HaHOCWUTW NMULLE KiNbka Kpanenbs macna.
Hapnuiwok mMacna moxe HakonudyBaTUCS B NMPUCTPOI Ta BUAyBaTUCS
pa3om i3 noBiTpsiM, Wo BuxoauTb. BUKOPUCTOBYWUTE TINbKWU
MACIO, NPU3HAYEHE ANA NMHEBMATUYHUX NPUCTPOIB. He
BUKOPUCTOBYWUTE Macfo 3 MWUIOYMMKM peyvoBUHamMM abo  iHWmMMuK
pobaBkamMu, OCKiNbKW Lie MOXe MPUBECTV [0 MPUCKOPEHOro 3HOCY
YLWiNbHIOBANbHNUX €NEMEHTIB, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCS B NPUCTPOI. Bpya
i Boga B MOAaAHOMY TMOBITPI € OCHOBHUMWM MPUYMHAMU  3HOCY
NHEBMAaTW4YHOro  obnagHaHHs.  BukopucTaHHs — MacTunbHuka i
noBiTPsHOrO (hinbTpa Ha nopadi 3abesnevyye Kpally NPOAYKTUBHICTb i
[OBLUMIA TEPMIH CNyX61 NHEBMaTUYHOrO 06nagHaHHs.

MoTyxHicTb (hinbTpa NOBMHHA BiANOBIAATV BUMOram [0 NMOTOKY MOBITPS,
XapaKTepHWUM Af1st AAaHOTO MPUCTPOLO.

BukopucToByiTe Tinbku akcecyapu Ta BUTpaTHI MaTtepianu po3mipis i
TUNiB, PeKOMEHOBaHNX BUPOBHMKOM. He BUKOpUCTOBYIATE akcecyapu
iHworo Tuny abo poawmipy. MNepekoHanTecs, WO MakcumarnbHa poboya
LIBMAKICTb BCTABHOMO {HCTPYMEHTY MepeByLLye HOMIHamNbHY LIBUAKICTb
npuctpoto. Micns ycTaHOBKM Haxaa4yHOro nanepy nepekoHamnTtecs, Lo
BiH HapiiHo 3akpinneHui. lMpautoiiTe 3 wWNicyBanbHOW MaLUMHOW,
BMKOPUCTOBYIOUM NepekpuBatodi  pyxu. [lpu  wnicpyBaHHi  TOBCTUX
maTepianis Ha LWnidyBanbHy MalUNHY MOXHA YHWUTW [OAATKOBUIA TUCK.
Mpu wnicoyBaHHi TOHKMX MaTepianis i kpaiB HEOOXIAHWA MEHLUWIA TUCK.
Micns  3akiHyeHHs poboT wnipyBanbHa MalMHa MNPOJOBXYE
npautoBaTi NpoTAroM Aekinbkox cekyHA. byabTte ocobnmeBo obepexHi
nif Yac wnigysaHHA NOGnM3y rocTpUX KpaiB i NOBEPXOHb, W06 YHUKHYTH
3a4enneHHs WwnidysansHoro nanepy. Lie Moxe npussectu fo panTtosoi
3YMUHKM MALLUHK, 3HWKEHHS! LUBUAKOCTI Ta CTBOPEHHS! CUMK peakLii, ska
BNAMBae Ha kopucTyBava. LUnicdyBaHHA feskux maTepianis Moxe
NpW3BECTU [0 YTBOPEHHSI nerkosaimuctoro nuny abo aumy. 36oky
NPUCTPOI0  PO3TALLOBaHWIA  PErynsiTop MOBITPSHOrO MOTOKY, SKWiA
[103BOISIE 3MiHIOBATU LIBUAKICTb MPUCTPOIO.

LNI®YBAHHSA
o [MpukpiniTe WnicpyBanbHy NNAcTUHY i NPUKPINiTe HaXAAYHWIA Nanip 3a
[OMOMOrot nunyyky (puc. A4).
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e BcraHoBiTb perynatop TUcky komnpecopa Ha 6,3 6Gapa. He
BCTAHOBIIOMTE KnanaH Ha BUXoAi Komnpecopa Ha Tuck Bulle 6,3
Gapa.

e [ligknioyiTe  wWwnidyBanbHy MalMHYy [0 THYYKOro  LunaHra,
nig'eqHaHoro Ao komnpecopa. AKWO BUSIBNEHO BUTIK, Bid'eaHanTe
THYYKWWA LUNAHT | YCyHbTE HEeCNpaBHICTb.

e MiuHo Tpumariite pyuky (puc. A2). HaTucHiTb Ha Baxinb akTusauil
(puc. Al), wo6 3anycTutu LWnidyBansbHy MaLunHy.

e Mpumitka: [MepekoHanTecs, WO AWCK HaAIiHO 3akpinneHun Ha
EKCLIEHTPUKOBOMY MeXaHi3Mi.

e PerynioBanbHuii knanaH (puc. A3) [O3BOMSiE MMaBHO peryniosatut
WwBMAKICTL 0BepTaHHs, aganTylun ii fo Tuny obpobnioBaHoro
marepiany.

TEXHIYHE OBCNYFTOBYBAHHA

e Hankpale, akwo wnidysanbHa MallvHa npauioe Big mkepena
XWBNEHHs,  obBnagHaHOro  MacTUMbHWMKOM  MOBITPS.  FAKWoO
wnidpyBanbHa MalwuHa npaule 6e3 MacTUnbHWKa, HeobXxigHo
BUKOHATN HaCTYMHi KPOKM 3 TEXHIYHOro 0BCryroByBaHHS:

e Big'egraiiTe wnicyBanbHy MaluvHy Bif rHyykoro wnadra. lNepep
KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM abo KOXHY roavHy GesnepepsHOi po6oTn
HaHecCiTb Kinlbka kpanenb Macna [ns NHeBMaTU4YHOro 0bnafHaHHs Ha
BXiAHWIA OTBIp LWNidyBanbHOI MawuHKW. HaHeciTb Kinbka kpanenb
Macna Ha MexaHi3M KHOMKW BMMMKaya LwnidyBanbHOI MaLunHW.
HaTWCHiTb KHOMKY Kinbka pasiB, WoO6 po3noAinuTM Macno no
NOBEPXHAX 3'€AHAHHSA.

He BuMKOpPUCTOBYITE MacTUiO 3 MUIYMMM peyvoBUMHamMMu a6o

iHWMMK poGaBKamMK, OCKINbKM Le MOXe NPUCKOPUTU 3HOC

yWifibHeHb, WO BUKOPUCTOBYIOTLCSA B WithyBanbHi MawwmHi.

TEXHIYHI OAHI

MHeBMaTMy4Ha wnidyBansHa 14-510
MalunHa

MNapameTp 3HayeHHs
Po3mip wnidyBanbHoro gucka @150 MM
LLBnakicTe o6epTaHHs wnuHaens 6e3 10 000 06/x8
HaBaHTaXeHHs

Bara 1,9 kr
P_eKomeHnosanh MiHiManbHUin 10
ZiameTp Lunaxra

PekomenaoBaHa MakcumanbHa 8m
[OBXWHA THYYKOro LunaHra

MakcumarbHUiA TUCK NOBITPS 6,3 6ap (90 psi; 6,3 ")
[iameTp nigknoYeHHs nosiTps 1/4" PT
CepefiHe CNOXMBAHHS MOBITPSA 113 n/xs

PiBeHb 3BYKOBOroO TUCKY
PiseHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTI
HeBusHaueHicTb BUMiptoBaHHs

Lpa =88 ab(A)
Lwa =99 nb(A)

Bunpo6ysaHo BignosigHo ao EN 1ISO IépA __%A?S(':)
15744 Wa =3 AB(A)
PiBeHb Bibpaii

HeBusHaueHicTb BUMiptoBaHHs an = 5,82 m/c?
Bunpo6yBaHHs BignosigHo o EN ISO K =1,5m/c?
28927-2

PekomeHgoBaHi 3acobu BuKopucTaHHSA: 3axucHI

iHaMBIgyanbHOro 3axucTy OKYIipU, HaBYLLIHWKK,
nMno3axmcHa Macka, 3axvCHi
PYKaBU4KK 3 BCTAaBKaMu

Lincdpu 14-510 no3Ha4aoTb TUM i NO3HAYEHHA MALLMHW.
3AXUCT HABKOJIULLHbOIO CEPE[JOBULLA

= MpoaykTv He cnip yTwniayBaTu pa3oMm i3 NoGYTOBUMM Bigxoaamu, a
nepepaBaTu Ans yTunisauii 4O BiANOBiAHWMX ycTaHOB. IHbopmaliio
PO yTUNIi3aLlilo MOXHa OTPUMATY Y NPO/IaBLIA NPOAYKTY a6o MicLeBnx
opraHiB Bnagy. BukopuctaHe o6nagHaHHsS MICTUTL PEYOBUHW, siKi HE
€ eKonoriyHo HeTpanbHumu. OBnagHaHHs, sike He nipaaeTbes
nepepobLli, CTAaHOBWTL MOTEHLIiHY 3arpo3y [ns HaBKOMMULLIHLOTO
Cepe/joBuLLa Ta 310POB'S NIOAMHM.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa 3
MicLie3HaxomkeHHaM y Bapuwasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland») uum
noBiAoMIIsiE, WO BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani: «MociGHUK»),
BKIIOYAIoYM, cepeq iHLLIOro, Aoro TekcT, droTorpadii, Aiarpamu, KPECNEHHS!, a TaKoX oro
KOMMO3uLjto, HanexaTtb BUKMOYHO GTX Poland i 3axulyeHi 3akoHOM BiAMOBIAHO A0
3akoHy Bif 4 nioToro 1994 poky Npo aBTOpCLKe NPaBO Ta CyMixHi Npasa (To6To XKypHan
3aKoHiB 2006 Ne 90, nyHkT 631, i3 3miHamu). KonitoaHHs, 06pobka, nybnikauis abo
Mopudikauis Bcboro MocibHuka abo Gyab-sKkuUX MOr0 eNeMEeHTIB 3 KOMEPLiHO MeTo
6e3 nucbmoBoi 3roav GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHi | MOXyTb NPU3BECTU [0 LMBINbHOT
Ta KpUMIHarNbHOI BiANOBiAaNbHOCT.



(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MASINA DE SLEFUIT ECCENTRICA PNEUMATICA
14-510

nainte de instalare, utilizare, reparare, intretinere sau inlocuire a
accesoriilor, sau cand lucrati in apropierea unui scula pneumatica,
c si intelegeti instructiunile de siguranta, datorita numeroaselor
pencole implicate. Nerespectarea acestora poate duce la vatamari grave.
Instalarea, reglarea si asamblarea sculelor pneumatice pot fi efectuate
numai de personal calificat si instruit. Nu modificati scula pneumatica.
Modificarile pot reduce eficienta si siguranta si pot creste riscul pentru
operatorul sculei. Nu aruncati instructiunile de siguranta; acestea trebuie
date operatorului sculei. Nu utilizati scula pneumaticd daca este
deteriorata. Verificati daca scula are toate marcajele cerute de ISO 11148.
Daca marcajele trebuie inlocuite, operatorul sau angajatorul trebuie sa
contacteze producatorul sculei.

Riscuri asociate cu resturile

« Deteriorarea piesei de lucru, a accesoriilor sau chiar a sculei in sine
poate provoca proiectarea fragmentelor la viteza mare.

o In timpul utiliz&rii, trebuie purtate in permanenta ochelari de protectie
rezistenti la impact.

e Trebuie purtata o casca de protectie atunci cand se lucreaza
deasupra inaltimii capului.

« Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata in siguranta.

o Luati in considerare riscul pentru persoanele din jur.

Risc de incurcare

* Hainele largi, bijuteriile, parul, manusile etc. pot fi prinse in unealta.
Aveti mare grija.

Pericole legate de munca

e Utilizarea sculei poate expune mainile operatorului la pericole
precum strivire, impact, tdiere, abraziune si arsuri. Purtati manusi
adecvate pentru a va proteja mainile.

« Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa
manipuleze dimensiunea, greutatea si puterea sculei.

o Tineti unealta in mod corect. Fiti pregatiti sa rezistati miscarilor
normale sau neasteptate si pastrati intotdeauna ambele maini libere.
Mentineti echilibrul si o pozitie sigura.

o Eliberati presiunea asupra dispozitivului de pornire si oprire in cazul
unei intreruperi de curent.

o Utilizati numai lubrifianti recomandati de producator.

* Purtati ochelari de protectie si se recomanda purtarea manusilor si a
imbracamintei de protectie adecvate.

* Verificati starea lamei inainte de fiecare utilizare.

« Evitati contactul direct cu partile mobile ale dispozitivului pentru a
preveni strivirea, tdierea mainilor sau a altor parti ale corpului.

* Nu porniti niciodata dispozitivul fara materialul abraziv atasat.

* Exista riscul de descarcare electrostatica atunci cand se utilizeaza
pe materiale plastice sau alte materiale neconductoare.

e Praful sau vaporii generati in timpul slefuirii pot crea o atmosfera
potential exploziva.

o Utilizati intotdeauna un sistem de aspirare sau suprimare a prafului
adecvat pentru materialul prelucrat.

Riscuri asociate miscarilor repetitive

« Utilizarea prelungita a sculei poate provoca oboseala si disconfort la
nivelul mainilor, bratelor, gatului sau al altor parti ale corpului.

e Mentineti o pozitie confortabild, sigura si stabila, evitand pozitiile
instabile ale corpului. Schimbati pozitia din cand in cand pentru a
preveni oboseala.

e Daca aveti simptome prelungite si deranjante, cum ar fi disconfort,
durere, convulsii, furnicaturi, amorteal&, arsura sau rigiditate in orice
parte a corpului, nu le ignorati. Operatorul trebuie sa consulte un
medic, fie pe cont propriu, fie prin intermediul angajatorului.

Pericole asociate accesoriilor

e Tnainte de a fnlocui accesorile sau de a efectua intretinerea
dispozitivului, este esential sa deconectati dispozitivul de la sursa de
alimentare.

« Utilizati numai unelte sau accesorii recomandate de producator.

« Evitati contactul direct cu unealta in timpul si dupa lucrare, deoarece
acest lucru poate duce la arsuri sau taieturi.

e Nu montati niciodata discuri abrazive, discuri de slefuit, discuri de
taiat sau freze pe polizor. Un disc abraziv spart poate provoca leziuni
grave sau chiar moartea.

« Verificati daca viteza maxima de functionare a sculei introduse este
mai mare decét viteza nominala a dispozitivului.

* Discurile de smirghel trebuie asezate concentric pe discul Velcro.
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Pericole la locul de munca

* Piedicirea, alunecarea si caderea pot provoca accidente. Asigurati-
va ca podeaua nu este alunecoasa si nu va deveni alunecoasa in
timpul functionarii. Asigurati-va ca furtunul pneumatic nu este
pozitionat in asa fel incat sa poata provoca impiedicarea.

e Unealta nu este proiectatd pentru utilizare in atmosfere potential
explozive si nu protejeaza utilizatorul impotriva socurilor electrice.

e Asigurati-va ca in apropiere nu exista cabluri electrice, conducte de
gaz sau alte obiecte care ar putea reprezenta un pericol daca sunt
deteriorate.

Pericole asociate cu praful si fumul

« Tn timpul functionarii pot fi generate praf si vapori periculosi. Acestia
au un impact negativ asupra sanatatii utilizatorului, provocand boli
respiratorii, cancer si leziuni ale pielii. Fiti constienti de aceste
pericole si luati masuri pentru a le minimiza.

e Evaluarea riscurilor trebuie sa ia in considerare expunerea la praful
generat in timpul procesului de prelucrare si transportat din mediul
fnconjurator in timpul functionarii.

e Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
minimiza generarea de praf si fum.

¢ lesirea de aer trebuie orientata astfel incat sa se reduca la minimum
dispersia prafului si a vaporilor in mediul inconjurator.

« Controlul emisiilor de praf si vapori este o prioritate pentru asigurarea
sigurantei la locul de munca.

e Trebuie luate masuri adecvate pentru extragerea, indepartarea sau
neutralizarea prafului si a fumului, in conformitate cu recomandarile
producatorului.

e Selectati unelte de lucru adecvate si intretineti-le sau inlocuiti-le in
conformitate cu instructiunile pentru a reduce la minimum generarea
de praf si fum.

o Utilizati protectie respiratorie in conformitate cu recomandarile din
reglementarile privind sanatatea si siguranta.

Riscuri legate de zgomot

e Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea
permanentd si ireversibila a auzului si alte probleme, cum ar fi
tinitusul (tiuit, bazait, fluierat sau zumzet in urechi).

« Este esential sa se evalueze riscurile si sa se implementeze masuri
de control adecvate pentru aceste pericole.

e Trebuie utilizate metode de prevenire a zgomotului excesiv, cum ar
fi materiale fonoabsorbante sau alte metode de prevenire a ,tiuitului”
materialului prelucrat.

o Utilizati protectie auditiva in conformitate cu normele de sanatate si
siguranta.

« Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum zgomotul.

o Asamblati si utilizati uneltele de lucru in conformitate cu instructiunile
de utilizare pentru a reduce la minimum zgomotul.

o Utilizati un amortizor de zgomot, daca este disponibil.

Riscuri asociate vibratiilor

e Expunerea la vibratii poate provoca ischemie la nivelul mainilor si
degetelor si leziuni nervoase.

e Cand lucrati in conditii de frig, imbré&cati-vd cu haine groase si
mentineti-va méinile calde si uscate.

o Daca simtiti furnicaturi, amorteald, durere sau pielea palida la maini,
opriti lucrul si consultati-va cu superiorul si un medic.

o Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum vibratiile.

o Tineti unealta ferm, dar cu o fortd moderata, pentru a asigura o
functionare in conditii de siguranta. O forta excesiva creste riscul de
vibratii.

Reguli de siguranta suplimentare pentru uneltele pneumatice

e Aerul comprimat poate provoca daune grave.

e Opriti intotdeauna alimentarea cu aer si deconectati dispozitivul de
la sursa cand nu il utilizati sau cand schimbati accesoriile si efectuati
operatiuni de intretinere.

* Nu indreptati niciodata jetul de aer catre dvs. sau catre alte persoane.

e Furtunurile pneumatice sub presiune reprezintd un pericol grav.
Asigurati-va intotdeauna ca furtunurile si racordurile nu sunt
deteriorate.

o indepértati aerul rece de maini.

e Cand utilizati cuplaje cu gheare, nu uitati sa utilizati dispozitive de
blocare adecvate pentru a preveni deconectarea accidentala.

* Nu depasiti niciodata presiunea maxima admisa.

¢ Nu transportati niciodata dispozitivul tinandu-I de furtun.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
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HIALES

1. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
masurile de siguranta continute in acestea!l

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie, casti
de protectie, masti de protectie impotriva prafului).

3. Utilizati echipament de protectie personala (manusi de protectie).
4. Protejati de ploaie.

5. Tineti copiii la distanta de unealta.

6. Reciclare.

7. Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere.

8. Marca de certificare EAC.

9. Marca de certificare pentru piata ucraineana

DESCRIERE Fig. A

Maneta comutator

Maner

Supapa de control al vitezei
Placa de macinare (picior)
Racord de aer

Racord furtun

Mecanism excentric

IAGRAMA DE INSTALARE Fig. B
Unealta pneumatica

Conector rapid

Furtun pneumatic

Lubrifiant

Regulator de presiune
Filtru/separator de apa

Supapa de inchidere

Compresor

MARCARI PE DISPOZITIV
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RRRR -anul fabricatiei

MM -luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

CONECTAREA LA RETEAUA DE AER COMPRIMAT

* Montati conectorul (cuplajul) la capatul furtunului flexibil si strangeti-I
cu o cheie.

Conectati conectorul rapid (vandut separat) la racord. Acesta este un
component util care va permite sa conectati rapid o gama intreaga de
dispozitive pneumatice la furtun.

Polizorul pneumatic este acum gata de utilizare.

UTILIZARE

Tnainte de fiecare utilizare, verificati daca unealta prezinta semne vizibile
de deteriorare. Unealta trebuie pastrata curata. Verificati daca niciuna
dintre componentele sistemului pneumatic nu este deterioratd. Daca
observati deteriorari, inlocuiti imediat componentele deteriorate cu altele
noi, nedeteriorate. Tnainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic,
uscati umezeala condensata in interiorul uneltei, compresorului si
furtunurilor.

Tnainte de asamblare, dezasamblare, inlocuirea accesoriilor si fnainte
de efectuarea oricarei operatiuni de intretinere, opriti alimentarea cu
energie electrica, eliberati aerul din furtun si deconectati dispozitivul de
la furtun.

Cele mai bune rezultate se obtin prin lubrifierea frecventa, dar nu
excesiva, a dispozitivului. Uleiul introdus la punctul de conectare a
aerului comprimat lubrifiaza partile interne ale dispozitivului. Se
recomanda utilizarea unui lubrifiant automat n retea, desi lubrifierea
poate fi efectuata si manual inainte de inceperea lucrului si dupa fiecare
ora de functionare continua a dispozitivului. Trebuie aplicate doar cateva
picaturi de ulei odata. Uleiul in exces se poate acumula in dispozitiv si
poate fi expulzat odata cu aerul care iese. UTILIZATI DOAR ULEI
DESTINAT DISPOZITIVELOR PNEUMATICE. Nu utilizati ulei cu

12

detergenti sau alti aditivi, deoarece acest lucru ar putea provoca uzura
accelerata a elementelor de etansare utilizate in dispozitiv. Murdaria si
apa din aerul alimentat sunt principalele cauze ale uzurii echipamentelor
pneumatice. Utilizarea unui lubrifiant si a unui filtru de aer la alimentare
asigurd o performantd mai buna si o duratd de viatd mai lunga a
echipamentelor pneumatice.
Capacitatea filtrului trebuie ajustata la cerintele de debit de aer specifice
dispozitivului.
Utilizati numai accesorii si consumabile de dimensiunile si tipurile
recomandate de producator. Nu utilizati accesorii de alt tip sau
dimensiune. Verificati daca viteza maximéa de functionare a sculei de
insertie este mai mare decat viteza nominald a dispozitivului. Dupa
instalarea hartiei abrazive, asigurati-va ca aceasta este fixata bine.
Lucrati cu slefuitorul folosind miscari suprapuse. Se poate aplica o
presiune suplimentara pe slefuitor atunci cand slefuiti materiale groase.
Este necesard o presiune mai usoard atunci cand slefuiti materiale
subtiri si margini. Dupa terminarea lucrérii, slefuitorul continua sa
functioneze cateva secunde. Fiti deosebit de atenti atunci cand slefuiti
n apropierea marginilor si suprafetelor ascutite, pentru a evita agatarea
hartiei abrazive. Acest lucru poate provoca oprirea brusca a masinii,
reducand viteza si creand o forta de reactie care afecteaza utilizatorul.
Slefuirea anumitor materiale poate produce praf sau fum inflamabil. Pe
partea laterald a dispozitivului exista un regulator de debit de aer care
va permite sa modificati viteza dispozitivului.
SLEFUIT
o Atasati placa de slefuire si atasati hartia abraziva cu Velcro (Fig. A4).
o Setati regulatorul de presiune al compresorului la 6,3 bari. Nu setati
supapa de la iesirea compresorului la o presiune mai mare de 6,3
bari.
o Conectati slefuitorul la furtunul flexibil conectat la compresor. Daca
se detecteaza o scurgere, deconectati furtunul flexibil si reparati-I.
Prindeti ferm manerul (Fig. A2). Apasati maneta de activare (Fig. A1)
pentru a porni masina de slefuit.
o Nota: Asigurati-va ca discul este bine fixat pe mecanismul excentric.
* Supapa de control (Fig. A3) permite reglarea lina a vitezei de rotatie,
adaptand-o la tipul de material prelucrat.

INTRETINERE

e Este recomandat ca polizorul sa fie alimentat de la o sursd de
alimentare echipata cu un lubrifiant pneumatic. Dacé polizorul este
alimentat fara lubrifiant, trebuie efectuate urmatoarele operatiuni de
ntretinere:

Deconectati polizorul de la furtunul flexibil. Aplicati cateva picaturi de
ulei pentru echipamente pneumatice la intrarea polizorului inainte de
fiecare utilizare sau la fiecare ora de functionare continua. Aplicati
cateva picaturi de ulei pe mecanismul butonului de pornire al
polizorului. Apasati butonul de mai multe ori pentru a distribui uleiul
pe suprafetele de contact.

Nu utilizati ulei cu detergenti sau alti aditivi, deoarece acest lucru
poate accelera uzura garniturilor utilizate in polizor.

DATE TEHNICE

Polizor pneumatic 14-510
Parametru Valoare
Dimensiunea discului de slefuit @150 mm
Viteza axului fara sarcina 10.000 rpm
Greutate 1,9 kg
Diametru minim recomandat pentru 10 mm
furtun

Lungimea maxima recomandatd a 8m
furtunului flexibil

Presiune maxima a aerului 6,3 bar (90 psi; 6,3 *9°™)
Diametru racord aer 1/4" PT
Consum mediu de aer 113 l/min

Nivelul presiunii acustice
Nivelul puterii sonore
Incertitudine de masurare

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Testat in conformitate cu EN ISO I}ZC\? __%CLBB(('LX)
15744 A

Nivel de vibratii

Incertitudine de masurare an =5,82 m/s?
Testare in conformitate cu EN I1SO K=1,5m/s?
28927-2

Echipament de protectie personala Utilizare: ochelari de
recomandat protectie, casti de protectie,

masca de protectie impotriva

prafului, manusi de protectie
cu insertii

Numerele 14-510 indica atét tipul, cat si denumirea masinii.




PROTECTIA MEDIULUI

Produsele nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile menajere, ci
trebuie predate pentru eliminare la instalatile corespunzatoare.
Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la vanzatorul produsului
sau de la autoritétile locale. Echipamentele uzate contin substante
care nu sunt neutre din punct de vedere ecologic. Echipamentele care
nu sunt reciclate reprezintd o potentiald amenintare pentru mediu si
sanatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul

social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare ,GTX Poland”) informeaza
prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografile, diagramele, desenele,
precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege Tn
conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe
(adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea,
prelucrarea, publicarea sau modificarea intregului Manual sau a oricaruia dintre elementele
sale in scopuri comerciale féra consimtamantul scris al GTX Polonia este strict interzisa si
poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Slefuitor pneumatic excentric

Model: 14-510

Denumire comerciald: NEO TOOLS

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN ISO 11148-8:2011

Aceasta declaratie se aplicd numai masinii in starea in care a fost introdusa
pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de acesta.
Numele si adresa persoanei autorizate sa intocmeasca documentatia
tehnica, rezidenta sau stabilité in UE:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

e . T

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 16 ianuarie 2026

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

PNEUMATIKUS EXCENTER CSISZOLO
14-510

A telepités, lizemeltetés, javitas, karbantartas vagy tartozékcsere
elétt, illetve pneumatikus szerszam kozeleben vegzett munkak soran

olvassa el és értse meg a b

rkat,

mivel

veszélyforras all fenn. Ennek elmulasztasa sulyos sériilésekhez

vezethet.

A pneumatikus szerszamok telepitését, bedllitasat és

Osszeszerelését kizardlag képzett és szakképzett személyzet végezheti.
Ne mddositsa a pneumatikus szerszamot. A mddositasok cskkenthetik a
hatékonysagot és a biztonsagot, és novelhetik a szerszam kezel6jének
kockazatat. Ne dobja el a biztonsagi utasitasokat; azokat at kell adni a
szerszam kezel6jének. Ne hasznalja a pneumatikus szerszamot, ha sértilt.
Ellendrizze, hogy a szerszamon minden, az ISO 11148 szabvanyban el6irt
jelolés megtaldlhato-e. Ha a jeldléseket ki kell cserélni, a kezel6nek vagy a
munkaltaténak kapcsolatba kell Iépnie a szerszam gyartojaval.

A tormelékkel kapcsolatos kockazatok

A munkadarab, a tartozékok vagy akar maga a szerszam
megsériilése miatt a tormelék nagy sebességgel repiilhet.

A munka soran mindenképpen viseljen ttésallé szemvédét.
Fejmagassag feletti munkavégzéskor véddsisakot kell viselni.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkadarab biztonsdgosan van
régzitve.

Figyelembe kell venni a kdzelben tartézkodokra jelentett kockazatot.

Beleszorulasi veszély

A laza ruhazat, ékszerek, haj, kesztyli stb. beakadhatnak a
szerszamba. Legyen rendkivil 6vatos.

Munkaval kapcsolatos veszélyek
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A szerszam haszndlata soran a kezel6 kezei olyan veszélyeknek
lehetnek kitéve, mint zGz6das, Utés, vagas, kopdas és égés. Viselien
megfeleld keszty(it a kezei védelme érdekében.

A kezel6nek és a karbantarté személyzetnek fizikailag képesnek kell
lennie a szerszam méretének, sulyanak és teljesitményének
kezelésére.

A szerszamot helyesen tartsa. Legyen felkésziilve a normalis vagy
véaratlan mozgasokra, és mindig tartsa mindkét kezét szabadon.
Tartsa meg egyensulyat és biztonsagos talajt.

Aramkimaradas esetén engedje fel a nyomast a be- és kikapcsold
eszkdzon.

Csak a gyarto altal ajanlott kenéanyagokat hasznaljon.

Viseljen védészemiiveget, és ajanlott megfelel6 kesztyii és védéruha
viselése is.

Minden hasznalat elétt ellenérizze a penge allapotat.

Kerllje a készlilék mozgd alkatrészeivel valé kdzvetlen érintkezést,
hogy elkeriilie a keze vagy mas testrészeinek Osszeroppanasat,
megvagasat.

Soha ne inditsa el a késziiléket anélkil, hogy a csiszoldéanyagot
rogzitené.

Mianyagok vagy mas nem vezetd anyagok megmunkalasakor
elektrosztatikus kislilés veszélye all fenn.

A csiszolas soran keletkez6 por vagy g6z robbanasveszélyes légkort
okozhat.

Mindig hasznéljon a feldolgozott anyagnak megfelelé porelszivo
vagy porcsokkenté rendszert.

Ismétl6dé mozdulatokkal kapcsolatos kockazatok

A szerszam hosszabb ideig tarté haszndlata faradtsagot és
kellemetlen érzést okozhat a kezekben, karokban, nyakban vagy a
test mas részeiben.

Tartson kényelmes, biztonsagos és stabil testhelyzetet, keriilie az
instabil testhelyzeteket. Id6nként valtoztassa meg a testhelyzetét a
faradtsag elkerlilése érdekében.

Ha hosszabb ideig tartd, zavar6 tiineteket tapasztal, példaul
kellemetlen érzést, fajdalmat, gércsoket, bizsergést, zsibbadast, égé
érzést vagy merevséget a test barmely részén, ne hagyja figyelmen
kivil azokat. A kezelének sajat kezdeményezésére vagy a
munkaltatéjan keresztiil orvoshoz kell fordulnia.

A tartozékokkal kapcsolatos veszélyek

A tartozékok cseréje vagy a késziilék karbantartasa el6tt feltétlendil
valassza le a késziiléket az aramforrasrol.

Csak a gyartd altal ajanlott szerszamokat vagy tartozékokat
hasznaljon.

Keriilje a szerszammal valé kozvetlen érintkezést a munka kdzben
és utan, mert ez égési sériléseket vagy vagasokat okozhat.

Soha ne szerelien csiszoldkorongokat, csiszoldlemezeket,
vagolemezeket vagy vagokat a csiszolora. A torétt csiszoldkorong
sulyos sériiléseket vagy akar haldlt is okozhat.

Ellendrizze, hogy a behelyezett szerszam maximalis Uzemi
sebessége meghaladja-e a késziilék névleges sebességét.

A csiszolépapir-korongokat koncentrikusan kell elhelyezni a
tépbzaras korongon.

Veszélyek a munkahelyen

A megbotlas, megcsuszas és elesés baleseteket okozhat.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a padlé nem csuszés, és a munka soran
nem valik csuszéssa. Gy6z6djon meg arrél, hogy a pneumatikus
tomlé nem olyan helyen van elhelyezve, ahol megbotlashoz
vezethet.

A szerszamot nem robbanasveszélyes kornyezetben
hasznalatra tervezték, és nem védi a felhasznalét aramiitéstol.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a kozelben nincsenek elektromos
kabelek, gazvezetékek vagy mas targyak, amelyek sériilés esetén
veszélyt jelenthetnek.

valé

Porral és fiisttel kapcsolatos veszélyek

A miikddés soran veszélyes por és fiist keletkezhet. Ezek negativ
hatassal vannak a felhasznalé egészségére, légzdszervi
megbetegedéseket, rakot és boérkarosodast okozhatnak. Legyen
tisztaban ezekkel a veszélyekkel, és tegyen lépéseket azok
minimalizalasa érdekében.

A kockazatértékelésnek figyelembe kell vennie a megmunkalasi
folyamat soran keletkez6 és a miikddés soran a kornyezetbdl
szarmazo pornak valo kitettséget.

A por és fiist keletkezésének minimalizalasa érdekében a
szerszamot a hasznalati utasitdsnak megfeleléen hasznalja.

A levegd kivezetését ugy kell iranyitani, hogy a por és a gézok
kornyezetbe valo terjedése minimalis legyen.

A por- és gobzkibocsatas ellendrzése elsédleges fontossagu a
munkavédelem biztositasaban.



e A por és flist elszivasara, eltavolitasara vagy semlegesitésére a
gyartoé ajanlasainak megfeleléen kell megfeleld intézkedéseket tenni.

e Valasszon megfeleld munkaeszkdzoket, és tartsa karban vagy
cserélje ki azokat az utasitdsoknak megfeleléen, hogy minimalizalja
a por és flst keletkezését.

e Hasznaljon légzésvédd eszkdzt az egészségligyi és biztonsagi
elbirasok ajanlasainak megfeleléen.

Zajveszély

e A magas zajszintnek valé kitettség ~maradandé és
visszafordithatatlan hallaskarosodast és egyéb problémakat
okozhat, példaul fiillzigast (csengés, zimmogeés, sipolas vagy
zimmogés a fiilben).

e Ezeknek a veszélyeknek a kockazatat fel kell mérni, és megfeleld
ellenérzé intézkedéseket kell hozni.

e A tulzott zaj megel6zésére szolgaldé modszereket, példaul
hangelnyel6 anyagokat vagy mas, a feldolgozott anyag ,csengését”
megel6z6 modszereket kell alkalmazni.

e Az egészségligyi és biztonsagi eldirasoknak megfeleld hallasvédd
eszkdzoket kell hasznalini.

e A zaj minimalizélasa érdekében a szerszamot a hasznalati
utasitasnak megfeleléen hasznalja.

e A zaj minimalizélasa érdekében szerelje Gssze és haszndlja a
szerszamokat a hasznalati utasitasnak megfeleléen.

* Harendelkezésre all, hasznaljon hangtompitot.

A rezgéssel kapcsolatos kockazatok

e A rezgésnek valo kitettség a kezek és ujjak ischaemigjat és
idegkarosodast okozhat.

e Hideg korilmények kozott végzett munkavégzéskor 0ltézzon
melegen, és tartsa kezeit melegen és szarazon.

e Ha bizsergést, zsibbadast, fajdalmat vagy a kezek elszinezédését
tapasztalja, hagyja abba a munkat, és forduljon feletteséhez és
orvoshoz.

e A rezgés minimalizaldsa érdekében haszndlja a szerszamot a
hasznalati utasitasnak megfelelen.

* Abiztonsagos miikédés érdekében tartsa a szerszamot szilardan, de
mérsékelt erével. A tulzott erd alkalmazasa ndveli a rezgés
kockazatat.

Tovabbi biztonsagi eléirasok a pneumatikus szerszamokhoz

e Astiritett levegd sulyos karokat okozhat.

e Hasznalat utan, valamint a tartozékok cseréje és karbantartas soran
mindig kapcsolja ki a levegéellatast, és valassza le a készlléket a
forrasrol.

e Soha ne irdnyitsa a leveg6aramot sajat maga vagy masok felé.

e A nyomas alatt all6 pneumatikus téml6k komoly veszélyt jelentenek.
Mindig gy6z6djon meg arrél, hogy a téml6k és a csatlakozasok nem
sériltek.

* Ahideg levegét ne iranyitsa a keze felé.

e Karmozgaté csatlakozék haszndlata esetén ne feledje, hogy
megfeleld reteszeket kell hasznalni a véletlen levalas
megakadalyozasa érdekében.

* Soha ne haladja meg a megengedett maximalis nyomast.

e Soha ne hordozza a késziiléket a tomlénél fogva.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA
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1. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi 6vintézkedéseket!

2. Hasznaljon egyéni véddeszkozoket (véddszemiiveg, fililvédd, poralarc).
3. Hasznaljon egyéni védbeszkozoket (védokesztyd).

4. Ovja az es6tél.

5. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

6. Ujrahasznositas.

7. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé.

8. EAC tanusitasi jel.

9. Ukran piaci tanusitasi jel

LEIRAS Abra A

1. Kapcsoldkar

2. Fogantyu

3. Sebességszabalyozo szelep
4. Csiszoldlemez (talp)

5. Légcsatlakozas

6. Témlécsatlakozo

7. Excenteres mechanizmus

TELEPITESI ABRA B 4bra
. Pneumatikus szerszam

. Gyorscsatlakozd

. Pneumatikus tomlé
Olajozd

Nyomas szabalyoz6

. Szlir6/vizlevalasztd

. Elzaré szelep

. Kompresszor

JELOLESEK A KESZULEKEN

U" RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas honapja

Y -tovabbi megjeldlés

XXXXX -sorozatszam

NNN -tovabbi jelolés

CSATLAKOZAS A SURITETT LEVEGO HALOZATHOZ

e Helyezze a csatlakozot (6sszekotét) a rugalmas tomlé végére, és
csavarkulccsal hizza meg.

Csatlakoztassa a gyorscsatlakozét (kiilon megvasarolhatd) a
csatlakozéhoz. Ez egy hasznos alkatrész, amely lehet6vé teszi, hogy
gyorsan csatlakoztasson egy egész sor pneumatikus eszkdzt a
témléhoz.

* A pneumatikus csiszolé most mar hasznalatra kész.

HASZNALAT

Minden hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a szerszamon nincs-e lathaté
sériilés. A szerszamot tisztan kell tartani. Ellen6rizze, hogy a
pneumatikus rendszer alkatrészei nem sériiltek-e. Ha sériilést észlel,
azonnal cserélje ki a sérlilt alkatrészeket Uj, sértetlen alkatrészekre. A
pneumatikus rendszer minden haszndlata el6tt szaritsa meg a
szerszam, a kompresszor és a tomlék belsejében lerakodott
nedvességet.

Az Osszeszerelés, szétszerelés, tartozékok cseréje és barmilyen
karbantartas elvégzése elétt kapcsolja ki az aramellatast, engedje le a
levegét a tomlébol, és valassza le a késziiléket a toml6rél.

A legjobb eredményeket a késziilék gyakori, de nem tulzott kenésével
lehet elérni. A siritett leveg6 csatlakozasi pontjan bejuttatott olaj keneti
a készliilék belsé alkatrészeit. Javasolt automatikus olajozé hasznalata
a halézatban, bar az olajozas manudlisan is elvégezheté a munka
megkezdése el6tt és a készilék minden éranyi folyamatos mikodése
utén. Egyszerre csak néhany csepp olajat szabad felvinni. A felesleges
olaj felhalmozdédhat a késziilékben, és a kiszoké levegbvel kifljhat.
KIZAROLAG PNEUMATIKUS ESZKOZOKHEZ SZOLO OLAJT
HASZNALJON. Ne hasznaljon tisztitoszereket vagy mas adalékokat
tartalmazd olajat, mert ez a késziilékben hasznalt tomitéelemek
gyorsabb kopasat okozhatja. A beszivott levegében talalhatd
szennyezddések és viz a pneumatikus berendezések kopasanak 6
okai. Az olajoz6 és a légsziir6 hasznalata a beszivott levegén biztositja
a pneumatikus berendezések jobb teljesitményét és hosszabb
élettartamat.

A szlir6 kapacitasat az eszkdzre jellemz6 |égaramlasigényhez kell
igazitani.

Kizarélag a gyartd altal ajanlott méretli és tipusu tartozékokat és
fogyoeszkozoket hasznaljon. Ne hasznaljon mas tipusu vagy méretii
tartozékokat. Ellendrizze, hogy a betét szerszam maximalis Uzemi
sebessége nagyobb-e, mint a készllék névleges sebessége. A
csiszolépapir felszerelése utan ellendrizze, hogy az biztosan rogzitve
van-e. A csiszolégéppel atfedd mozdulatokkal dolgozzon. Vastag
anyagok csiszolasakor a csiszolégépre tovabbi nyomast Iehet
gyakorolni. Vékony anyagok és élek csiszolasakor kisebb nyomas
szllkséges. A munka befejezése utdn a csiszologép még néhany
masodpercig tovabb mikadik. Legyen kiilénésen 6vatos éles élek és
feluletek kozelében torténd csiszolaskor, hogy elkeriilje a csiszolépapir
elakadasat. Ez a gép hirtelen lealldsat okozhatja, csokkentve a
sebességet és olyan reakciderét keltve, amely hatassal van a
felhasznaloéra. Bizonyos anyagok csiszolasa gyulékony port vagy flistot
eredményezhet. A készlilék oldalan talalhaté egy légaram-szabalyozo,
amely lehet6vé teszi a késziilék sebességének megvaltoztatasat.

CSISZOLAS
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e ROogzitse a csiszoldlapot, és rogzitse a csiszoldpapirt tépdzaras
szalaggal (A4. abra).

Allitsa be a kompresszor nyomasszabalyozéjat 6,3 bar értékre. Ne
allitsa a kompresszor kimeneti szelepét 6,3 bar feletti nyomasra.
Csatlakoztassa a csiszolét a kompresszorhoz csatlakoztatott
rugalmas témléhéz. Ha szivargast észlel, valassza le a rugalmas
toml6t és javitsa meg.

Fogja meg szorosan a fogantyut (A2. abra). Nyomja meg az aktivalo
kart (A1. abra) a csiszol6 elinditdsahoz.

Megjegyzés: Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tarcsa biztonsagosan van
régzitve az excenteres mechanizmushoz.

A vezérl6szelep (A3. abra) lehetévé teszi a forgasi sebesség sima
beallitasat, az feldolgozott anyag tipusahoz igazitva.

KARBANTARTAS

e A csiszolot leginkabb légolajozdval felszerelt aramellatasrél kell
mikaodtetni. Ha a csiszolot olajozd nélkil mikddtetik, a kdvetkez6
karbantartasi Iépéseket kell végrehajtani:

Valassza le a csiszol6t a rugalmas tomlérél. Minden hasznalat el6tt
vagy minden oéranyi folyamatos miikddés utan csepegjen néhany
csepp pneumatikus berendezésekhez val6 olajat a csiszoldé bemeneti
nyildsara. Csepegjen néhany csepp olajat a csiszolé kapcsold
gombjanak mechanizmusara. Nyomja meg tébbsz6r a gombot, hogy
az olaj eloszoljon a illeszkedé fellileteken.

Ne hasznaljon tisztitoszerekkel vagy mas adalékokkal kevert olajat,
mert ez felgyorsithatja a csiszoloban hasznalt tomitések kopasat.

MUSZAKI ADATOK

Pneumatikus csiszolégép 14-510
Paramét Erték
Csiszoldkorong mérete 2150 mm
Orsé fordulatszam terhelés nélkiil 10 000 fordulat/perc
Suly 1,9 kg
Ajanlott minimalis témléatméré 10 mm
Ajanlott maximalis rugalmas 8
tdmléhossz m
Maximalis légnyomas 6,3 bar (90 psi; 6,3 "9°™)
Légcsatlakozas atméréje 1/4" PT
Atlagos levegéfogyasztas 113 I/min

Hangnyomasszint
Hangteljesitmény szint
Mérési bizonytalansag

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Az EN ISO 15744 szabvanynak Kba :%%BB((AA))
megfeleléen tesztelve AT
Rezgésszint

Mérési bizonytalansag an =5,82 m/s?
Vizsgalat az EN [ISO 28927-2 K =1,5 m/s?

szabvany szerint
Ajanlott egyéni védéfelszerelés

Hasznélata: Védészemiiveg,
fulvédo, poralarc, betétekkel

ellatott véddkeszty(
A 14-510 szamok a gép tipusat és megjeldlését jelzik.
KORNYEZETVEDELEM
N A termékeket nem szabad a hdaztartdsi hulladékkal egytt
g artalmatlanitani, hanem megfelel6 Iétesitményekben kell leadni. Az
artalmatlanitasra vonatkozé informaciokat a termék eladojatol vagy a
™ _] | helyi hatésagoktdl lehet beszerezni. A hasznalt berendezések olyan
anyagokat tartalmaznak, amelyek nem koérnyezetbaratak. A nem
Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a
kornyezetre és az emberi egészségre.
A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) ezennel
tajékoztatja, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”) tartalmara, tébbek
kozott a szévegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira, valamint 6sszetételére vonatkozo
szerz6i jogok kizardlag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogrél és a
szomszédos jogokrol szol6 1994. februdr 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
torvénytar 631. pontja, moédositasokkal) szerint torvény altal védettek. A Kézikonyv
egészének vagy barmely elemének masolasa, feldolgozasa, ko vagy modositasa
kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli hozzajérulasa nélkiil szigordan tilos, és polgari
és biintetSjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Pneumatikus excenteres csiszol6gép

Modell: 14-510

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorozatszam: 00001 + 99999

A megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos felelésségére allitjak ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kdvetelményeinek:
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EN ISO 11148-8:2011
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott allapotban Iévé gépre
vonatkozik, és nem terjed ki azokra az alkatrészekre
, amelyeket a végfelhasznal6 adott hozza, illetve az altala végzett késdbbi
beavatkozasokra.
Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé, a miiszaki
dokumentacid elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairas:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsé

rl r

Pawet Kowalski
A GTX POLAND min&ségligyi képvisel6je
Varso6, 2026. januar 16.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SMIROZZATRICE ECCENTRICA PNEUMATICA
14-510

Prima dell'installazione, dell'uso, della riparazione, della
manutenzione o della sostituzione di accessori, oppure quando si
lavora in prossimita di un utensile pneumatico, leggere e
comprendere le istruzioni di sicurezza a causa dei numerosi rischi
connessi. La mancata osservanza di tali istruzioni pud causare gravi
lesioni. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili
pneumatici devono essere eseguiti esclusivamente da personale
qualificato e addestrato. Non modificare ['utensile pneumatico. Le
modifiche possono ridurre I'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio
per l'operatore dell'utensile. Non gettare le istruzioni di sicurezza; devono
essere consegnate all'operatore dell'utensile. Non utilizzare ['utensile
pneumatico se & danneggiato. Verificare che I'utensile abbia tutte le
marcature richieste dalla norma ISO 11148. Se le marcature devono
essere sostituite, |'operatore o il datore di lavoro deve contattare il
produttore dell'utensile.

Rischi associati ai detriti

e | danni al pezzo in lavorazione, agli accessori o persino all'utensile
stesso possono causare la proiezione di frammenti ad alta velocita.

e Durante il funzionamento & necessario indossare sempre occhiali
protettivi resistenti agli urti.

e E necessario indossare un elmetto di sicurezza quando si lavora
sopra |'altezza della testa.

e Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia fissato saldamente.

e Considerare il rischio per le persone presenti.

Rischio di intrappolamento
e Indumenti larghi, gioielli, capelli, guanti ecc. possono rimanere
impigliati nell'utensile. Prestare la massima attenzione.

Rischi legati al lavoro

e L'uso dell'utensile pud esporre le mani dell'operatore a pericoli quali
schiacciamento, urti, tagli, abrasioni e ustioni. Indossare guanti
adeguati per proteggere le mani.

e L'operatore e il personale addetto alla manutenzione devono essere
fisicamente in grado di gestire le dimensioni, il peso e la potenza
dell'utensile.

e Tenere l'utensile in modo corretto. Essere pronti a resistere a
movimenti normali o imprevisti e tenere sempre entrambe le mani
libere. Mantenere |'equilibrio e una posizione sicura.

* Rilasciare la pressione sul dispositivo di avvio e arresto in caso di
interruzione di corrente.

e Utilizzare solo lubrificanti raccomandati dal produttore.

« Indossare occhiali di sicurezza e si raccomanda di indossare guanti
e indumenti protettivi adeguati.

« Controllare le condizioni della lama prima di ogni utilizzo.

e Evitare il contatto diretto con le parti mobili del dispositivo per
prevenire schiacciamenti, tagli alle mani o ad altre parti del corpo.

* Non avviare mai il dispositivo senza il materiale abrasivo fissato.

e Esiste il rischio di scariche elettrostatiche quando si utilizza il
dispositivo su plastica o altri materiali non conduttivi.

e La polvere o i vapori generati durante la molatura possono causare
un‘atmosfera potenzialmente esplosiva.

e Utilizzare sempre un sistema di aspirazione o abbattimento delle
polveri adeguato al materiale da lavorare.



Rischi associati a movimenti ripetitivi

L'uso prolungato dell'utensile pud causare affaticamento e fastidio
alle mani, alle braccia, al collo o ad altre parti del corpo.

Mantenere una posizione comoda, sicura e stabile, evitando
posizioni instabili del corpo. Cambiare posizione di tanto in tanto per
prevenire |'affaticamento.

Se si verificano sintomi prolungati e fastidiosi come disagio, dolore,
convulsioni, formicolio, intorpidimento, bruciore o rigidita in qualsiasi
parte del corpo, non ignorarli. L'operatore deve consultare un medico
di propria iniziativa o tramite il proprio datore di lavoro.

Pericoli associati agli accessori

Prima di sostituire gli accessori o di effettuare la manutenzione del
dispositivo, & essenziale scollegarlo dalla fonte di alimentazione.
Utilizzare solo strumenti o accessori raccomandati dal produttore.
Evitare il contatto diretto con l'utensile durante e dopo il lavoro,
poiché cio potrebbe causare ustioni o tagli.

Non montare mai mole, dischi abrasivi, dischi da taglio o frese sulla
smerigliatrice. Un disco abrasivo rotto pud causare lesioni gravi o
addirittura la morte.

Verificare che la velocita massima di funzionamento dell'utensile
inserito sia superiore alla velocita nominale del dispositivo.

| dischi di carta vetrata devono essere posizionati concentricamente
sul disco in velcro.

Pericoli sul luogo di lavoro

Inciampare, scivolare e cadere pud causare incidenti. Assicurarsi
che il pavimento non sia scivoloso o non diventi scivoloso durante il
funzionamento. Assicurarsi che il tubo pneumatico non sia
posizionato in modo tale da causare inciampi.

L'utensile non & progettato per I'uso in atmosfere potenzialmente
esplosive e non protegge l'utente da scosse elettriche.

Assicurarsi che nelle vicinanze non vi siano cavi elettrici, tubi del gas
o altri oggetti che potrebbero rappresentare un pericolo se
danneggiati.

Pericoli associati a polveri e fumi

Durante il funzionamento possono generarsi polveri e vapori
pericolosi. Questi hanno un impatto negativo sulla salute dell'utente,
causando malattie respiratorie, tumori e danni alla pelle. Siate
consapevoli di questi pericoli e adottate misure per ridurli al minimo.
La valutazione dei rischi deve tenere conto dell'esposizione alla
polvere generata durante il processo di lavorazione e trasportata
dall'ambiente durante il funzionamento.

Utilizzare l'utensile in conformita con le istruzioni per I'uso per ridurre
al minimo la generazione di polvere e fumi.

L'uscita dell'aria deve essere orientata in modo tale da ridurre al
minimo la dispersione di polveri e vapori nell'ambiente.

Il controllo delle emissioni di polveri e vapori & una priorita per
garantire la sicurezza sul lavoro.

E necessario adottare misure adeguate per I'estrazione, la rimozione
o la neutralizzazione di polveri e fumi in conformitd con le
raccomandazioni del produttore.

Selezionare strumenti di lavoro adeguati e mantenerli o sostituirli in
conformita con le istruzioni per ridurre al minimo la generazione di
polveri e fumi.

Utilizzare  protezioni respiratorie in  conformita
raccomandazioni delle norme di salute e sicurezza.

con le

Rischi legati al rumore

L'esposizione a livelli elevati di rumore pud causare perdita dell'udito
permanente e irreversibile e altri problemi come I'acufene (ronzio,
fischio o ronzio nelle orecchie).

E essenziale valutare i rischi e attuare misure di controllo adeguate
per questi pericoli.

E necessario utilizzare metodi per prevenire il rumore eccessivo,
come materiali fonoassorbenti o altri metodi per prevenire il "ronzio"
del materiale in lavorazione.

Utilizzare protezioni acustiche in conformita con le norme di salute e
sicurezza.

Utilizzare I'utensile in conformita con le istruzioni per I'uso per ridurre
al minimo il rumore.

Montare e utilizzare gli utensili di lavoro in conformita con le istruzioni
per l'uso per ridurre al minimo il rumore.

Utilizzare un silenziatore, se disponibile.

Rischi associati alle vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni pud causare ischemia alle mani e alle
dita e danni ai nervi.

Quando si lavora in condizioni di freddo, indossare indumenti caldi e
mantenere le mani calde e asciutte.
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In caso di formicolio, intorpidimento, dolore o pallore delle mani,
interrompere il lavoro e consultare il proprio supervisore e un medico.
Utilizzare I'utensile in conformita con le istruzioni operative per ridurre
al minimo le vibrazioni.

Tenere saldamente l'utensile, ma con una forza moderata, per
garantire un funzionamento sicuro. Una forza eccessiva aumenta il
rischio di vibrazioni.

Ulteriori norme di sicurezza per gli utensili pneumatici

L'aria compressa puo causare gravi danni.

Spegnere sempre l'alimentazione dell'aria e scollegare il dispositivo
dalla fonte quando non € in uso o quando si sostituiscono gli
accessori e si esegue la manutenzione.

Non dirigere mai il flusso d'aria verso se stessi o altre persone.

| tubi pneumatici pressurizzati rappresentano un grave pericolo.
Assicurarsi sempre che i tubi e i raccordi non siano danneggiati.
Dirigere l'aria fredda lontano dalle mani.

Quando si utilizzano raccordi a gancio, ricordarsi di utilizzare
dispositivi di bloccaggio adeguati per evitare scollegamenti
accidentali.

Non superare mai la pressione massima consentita.

Non trasportare mai il dispositivo tenendolo per il tubo.

SPIEGAZIONE DEI PITTORGRAMMI UTILIZZATI

®

e

1

R G

. Leggere le istruzioni per l'uso e osservare le avvertenze e le

precauzioni di sicurezza in esse contenute!

2.

Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,

protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3.

4

6

Utilizzare dispositivi di protezione individuale (guanti protettivi).

. Proteggere dalla pioggia.
5.
. Riciclaggio.
7.
8.
9.

Tenere i bambini lontani dall'utensile.

Non smaltire con i rifiuti domestici.
Marchio di certificazione EAC.
Marchio di certificazione del mercato ucraino

DESCRIZIONE Fig. A

NogorMwnpE

Leva di commutazione

Maniglia

Valvola di controllo della velocita
Piastra di macinazione (piede)
Attacco aria

Raccordo per tubo flessibile
Meccanismo eccentrico

SCHEMA DI INSTALLAZIONE Fig. B
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Utensile pneumatico
Raccordo rapido

Tubo flessibile pneumatico
Oliatore

Regolatore di pressione
Filtro/separatore d'acqua
Valvola di intercettazione
Compressore

MARCATURA DEL DISPOSITIVO

UN

RRRRMM Y Xxxxx """/

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

COLLEGAMENTO ALLA RETE DI ARIA COMPRESSA

Inserire il connettore (raccordo) all'estremita del tubo flessibile e
serrarlo con una chiave inglese.

Collegare il connettore rapido (venduto separatamente) al raccordo.
Si tratta di un componente utile che consente di collegare



rapidamente all'tubo flessibile un'intera gamma di
pneumatici.
« La smerigliatrice pneumatica & ora pronta per I'uso.

UTILIZZO
Prima di ogni utilizzo, controllare che 'utensile non presenti segni visibili
di danneggiamento. L'utensile deve essere mantenuto pulito. Verificare
che nessuno dei componenti del sistema pneumatico sia danneggiato.
Se si riscontrano danni, sostituire immediatamente i componenti
danneggiati con altri nuovi e integri. Prima di ogni utilizzo del sistema
pneumatico, asciugare I'umidita condensata all'interno dell'utensile, del
compressore e dei tubi flessibili.
Prima del montaggio, dello smontaggio, della sostituzione degli
accessori e prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione,
spegnere l'alimentazione elettrica, scaricare l'aria dal tubo flessibile e
scollegare il dispositivo dal tubo flessibile.
| migliori risultati si ottengono con una lubrificazione frequente ma non
eccessiva del dispositivo. L'olio introdotto nel punto di collegamento
dell'aria compressa lubrifica le parti interne del dispositivo. Si consiglia
di utilizzare un oliatore automatico nella rete, anche se la lubrificazione
pud essere effettuata anche manualmente prima di iniziare il lavoro e
dopo ogni ora di funzionamento continuo del dispositivo. E necessario
applicare solo poche gocce di olio alla volta. L'olio in eccesso potrebbe
accumularsi nel dispositivo ed essere espulso con l'aria in uscita.
UTILIZZARE ESCLUSIVAMENTE OLIO DESTINATO A DISPOSITIVI
PNEUMATICI. Non utilizzare olio con detergenti o altri additivi, poiché
cid potrebbe causare un'usura accelerata degli elementi di tenuta
utilizzati nel dispositivo. Lo sporco e l'acqua presenti nell'aria fornita
sono le cause principali dell'usura delle apparecchiature pneumatiche.
L'uso di un oliatore e di un filtro dell'aria sull'alimentazione garantisce
migliori prestazioni e una maggiore durata delle apparecchiature
pneumatiche.
La capacita del filtro deve essere adeguata alle esigenze di flusso d'aria
specifiche del dispositivo.
Utilizzare solo accessori e materiali di consumo delle dimensioni e dei
tipi raccomandati dal produttore. Non utilizzare accessori di tipo o
dimensioni diversi. Verificare che la velocita massima di funzionamento
dell'utensile inserito sia superiore alla velocita nominale del dispositivo.
Dopo aver installato la carta vetrata, assicurarsi che sia fissata
saldamente. Lavorare con la levigatrice utilizzando movimenti
sovrapposti. E possibile applicare una pressione aggiuntiva alla
levigatrice durante la levigatura di materiali spessi. E necessaria una
pressione piu leggera durante la levigatura di materiali sottili e bordi. Al
termine del lavoro, la levigatrice continua a funzionare per alcuni
secondi. Prestare particolare attenzione durante la levigatura in
prossimita di spigoli vivi e superfici affilate per evitare che la carta
abrasiva si impigli. Cio potrebbe causare l'arresto improvviso della
macchina, riducendone la velocita e creando una forza di reazione che
potrebbe colpire I'utente. La levigatura di alcuni materiali pud produrre
polvere o fumo infiammabili. Sul lato del dispositivo € presente un
regolatore del flusso d'aria che consente di modificare la velocita del
dispositivo.
SLEZZATURA
« Fissare il piatto di levigatura e fissare la carta abrasiva con il velcro
(Fig. A4).
« Impostare il regolatore di pressione del compressore su 6,3 bar. Non
impostare la valvola all'uscita del compressore su una pressione
superiore a 6,3 bar.
Collegare la levigatrice al tubo flessibile collegato al compressore.
Se si rileva una perdita, scollegare il tubo flessibile e ripararlo.
Afferrare saldamente limpugnatura (Fig. A2). Premere la leva di
attivazione (Fig. A1) per avviare la smerigliatrice.
Nota: assicurarsi che il disco sia saldamente fissato al meccanismo
eccentrico.
La valvola di controllo (Fig. A3) consente una regolazione fluida della
velocita di rotazione, adattandola al tipo di materiale da lavorare.

MANUTENZIONE

e E preferibile che la smerigliatrice sia alimentata da una fonte di
alimentazione dotata di un lubrificatore d'aria. Se la smerigliatrice &
alimentata senza lubrificatore, & necessario eseguire le seguenti
operazioni di manutenzione:

Scollegare la smerigliatrice dal tubo flessibile. Applicare alcune gocce
di olio per attrezzature pneumatiche allingresso della smerigliatrice
prima di ogni utilizzo o ogni ora di funzionamento continuo. Applicare
alcune gocce di olio al meccanismo del pulsante di accensione della
smerigliatrice. Premere il pulsante pit volte per distribuire I'olio sulle
superfici di accoppiamento.

dispositivi
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Non utilizzare olio con detergenti o altri additivi, poiché cio
potrebbe accelerare I'usura delle guarnizioni utilizzate nella
smerigliatrice.

DATI TECNICI

Smerigliatrice pneumatica 14-510
Parametro Valore
Dimensioni del disco abrasivo @150 mm
Velocitd mandrino a vuoto 10.000 giri/min
Peso 1,9 kg
Diametro minimo consigliato del tubo

flessibile 10 mm
Lunghezza massima consigliata del 8m

tubo flessibile

Pressione massima dell'aria 6,3 bar (90 psi; 6,3 ™)
Diametro del raccordo dell'aria 1/4" PT
Consumo medio d'aria 113 l/min

Livello di pressione sonora
Livello di potenza sonora
Incertezza di misura

Lpa = 88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Testato in conformita alla norma EN I}?\;\? :_33%%((/-\»4))

1ISO 15744 A =

aresss o w sseme
K=1,5m/s?

Prova secondo EN ISO 28927-2
Dispositivi di protezione individuale

Utilizzo: occhiali di sicurezza,

raccomandati cuffie antirumore, maschera
antipolvere, guanti protettivi
con inserti
| numeri 14-510 indicano sia il tipo che la designazione della

macchina.
PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti domestici, ma
devono essere consegnati per lo smaltimento presso strutture
appropriate. Informazioni sullo smaltimento possono essere richieste
al venditore del prodotto o alle autorita locali. Le apparecchiature
usate contengono sostanze che non sono neutre dal punto di vista
ambientale. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") con la presente informa
che tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"),
inclusi, tra laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale 2006
n. 90 voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la
modifica dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi commerciali senza il
consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita
civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Levigatrice pneumatica eccentrica

Modello: 14-510

Denominazione commerciale: NEO TOOLS

Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN ISO 11148-8:2011

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o alle azioni successive da lui effettuate.

Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la documentazione
tecnica, residente o stabilita nellUE:

Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

o & 1 ar

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 16 gennaio 2026




(i)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

MEULEUSE EXCENTRIQUE PNEUMATIQUE
14-510

Avant linstallation, [l'utilisation, la réparation, I'entretien ou le
remplacement d'accessoires, ou lorsque vous travaillez a proximité
d'un outil pneumatique, lisez et comprenez les consignes de sécurité
en raison des nombreux dangers encourus. Le non-respect de ces
consignes peut entrainer des blessures graves. L'installation, le réglage et
I'assemblage des outils pneumatiques ne doivent étre effectués que par du
personnel qualifi¢ et formé. Ne modifiez pas l'outil pneumatique. Les
modifications peuvent réduire l'efficacité et la sécurité et augmenter les
risques pour l'opérateur de l'outil. Ne jetez pas les consignes de sécurité ;
elles doivent étre remises a l'opérateur de l'outil. N'utilisez pas l'outil
pneumatique s'il est endommagé. Vérifiez que l'outil porte toutes les
marques requises par la norme I1SO 11148. Si les marques doivent étre
remplacées, I'opérateur ou I'employeur doit contacter le fabricant de I'outil.

Risques liés aux débris

* Lesdommages causés a la piéce a usiner, aux accessoires ou méme
a l'outil lui-méme peuvent provoquer la projection de fragments a
grande vitesse.

* Des lunettes de protection résistantes aux chocs doivent étre portées
a tout moment pendant le fonctionnement.

e Un casque de sécurité doit étre porté lorsque vous travaillez au-
dessus de la hauteur de la téte.

e Assurez-vous que la piece a usiner est solidement serrée.

e Tenez compte du risque pour les personnes présentes.

Risque d'enchevétrement
e Les vétements amples, les bijoux, les cheveux, les gants, etc.
peuvent se coincer dans l'outil. Soyez extrémement prudent.

Risques liés au travail

e L'utilisation de l'outil peut exposer les mains de |'opérateur a des
risques tels que I'écrasement, les chocs, les coupures, I'abrasion et
les brilures. Portez des gants adaptés pour protéger vos mains.

e L'opérateur et le personnel de maintenance doivent étre
physiquement capables de manipuler I'outil compte tenu de sa taille,
de son poids et de sa puissance.

e Tenez |'outil correctement. Soyez prét a résister a des mouvements
normaux ou inattendus et gardez toujours les deux mains
disponibles. Maintenez votre équilibre et une position stable.

e Relachez la pression sur le dispositif de démarrage et d'arrét en cas
de panne de courant.

« Utilisez uniquement les lubrifiants recommandés par le fabricant.

* Portez des lunettes de sécurité et il est recommandé de porter des
gants et des vétements de protection adaptés.

« Vérifiez I'état de la lame avant chaque utilisation.

« Evitez tout contact direct avec les piéces mobiles de I'appareil afin
d'éviter tout risque d'écrasement ou de coupure des mains ou
d'autres parties du corps.

* Ne démarrez jamais |'appareil sans avoir fixé le matériau abrasif.

« |l existe un risque de décharge électrostatique lors de I'utilisation sur
des plastiques ou d'autres matériaux non conducteurs.

« Une atmosphére potentiellement explosive peut étre causée par la
poussiére ou les vapeurs générées pendant le meulage.

e Utilisez toujours un systéme d'extraction ou de suppression de
poussiere adapté au matériau traité.

Risques liés aux mouvements répétitifs

« Une utilisation prolongée de I'outil peut entrainer de la fatigue et une
géne au niveau des mains, des bras, du cou ou d'autres parties du
corps.

« Maintenez une position confortable, sire et stable, en évitant les
positions instables. Changez de position de temps en temps pour
éviter la fatigue.

« Sivous ressentez des symptémes prolongés et génants tels que des
douleurs, des convulsions, des picotements, des engourdissements,
des brilures ou des raideurs dans une partie quelconque de votre
corps, ne les ignorez pas. L'opérateur doit consulter un médecin, soit
de sa propre initiative, soit par I'intermédiaire de son employeur.

Risques liés aux accessoires

* Avant de remplacer des accessoires ou d'entretenir I'appareil, il est
essentiel de le débrancher de la source d'alimentation.

e Utilisez uniquement les outils ou accessoires recommandés par le
fabricant.

« Evitez tout contact direct avec l'outil pendant et aprés le travail, car
cela pourrait entrainer des bralures ou des coupures.
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e Ne montez jamais de meules, de disques a meuler, de disques a
trongonner ou de fraises sur la meuleuse. Un disque a meuler cassé
peut causer des blessures graves, voire mortelles.

« Vérifiez que la vitesse de fonctionnement maximale de I'outil inséré
est supérieure a la vitesse nominale de I'appareil.

e Les disques abrasifs doivent étre placés de maniere concentrique
sur le disque Velcro.

Risques sur le lieu de travail

e Les trébuchements, glissades et chutes peuvent provoquer des
accidents. Assurez-vous que le sol n'est pas glissant et ne deviendra
pas glissant pendant le fonctionnement. Assurez-vous que le tuyau
pneumatique n'est pas positionné de maniére a pouvoir provoquer
un trébuchement.

e L'outil n'est pas congu pour étre utilisé dans des atmosphéres
potentiellement explosives et ne protége pas l'utilisateur contre les
chocs électriques.

e Assurez-vous qu'il n'y a pas de cables électriques, de conduites de
gaz ou d'autres objets a proximité qui pourraient présenter un danger
s'ils étaient endommagés.

Risques liés a la poussiére et aux fumées

e Des poussiéres et des vapeurs dangereuses peuvent étre générées
pendant le fonctionnement. Celles-ci ont un impact négatif sur la
santé de I'utilisateur, provoquant des maladies respiratoires, des
cancers et des |ésions cutanées. Soyez conscient de ces risques et
prenez des mesures pour les minimiser.

e L'évaluation des risques doit tenir compte de I'exposition a la
poussiere générée pendant le processus d'usinage et transportée
depuis I'environnement pendant le fonctionnement.

e Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de minimiser la
production de poussiéeres et de fumées.

e La sortie d'air doit étre orientée de maniére a minimiser la dispersion
de poussieres et de vapeurs dans |'environnement.

e Le contréle des émissions de poussiéres et de vapeurs est une
priorité pour garantir la sécurité au travail.

e Des mesures appropriées pour extraire, éliminer ou neutraliser la
poussiére et les fumées doivent étre prises conformément aux
recommandations du fabricant.

e Sélectionnez des outils de travail appropriés et entretenez-les ou
remplacez-les conformément aux instructions afin de minimiser la
production de poussiéres et de fumées.

e Utilisez une protection respiratoire  conformément aux
recommandations des réglementations en matiére de santé et de
sécurité.

Risques liés au bruit

e L'exposition a des niveaux sonores élevés peut entrainer une perte
auditive permanente et irréversible ainsi que d'autres problemes tels
que des acouphénes (bourdonnements, sifflements ou
bourdonnements dans les oreilles).

e |l est essentiel d'évaluer les risques et de mettre en ceuvre des
mesures de contréle appropriées pour ces dangers.

e |l convient d'utiliser des méthodes permettant d'éviter les bruits
excessifs, telles que des matériaux insonorisants ou d'autres
méthodes visant & empécher le « bourdonnement » du matériau en
cours de traitement.

» Utilisez des protections auditives conformément aux réglementations
en matiere de santé et de sécurité.

e Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de réduire le bruit
au minimum.

e Assemblez et utilisez les outils de travail conformément au mode
d'emploi afin de réduire le bruit au minimum.

e Utilisez un silencieux si disponible.

Risques liés aux vibrations

e L'exposition aux vibrations peut provoquer une ischémie des mains
et des doigts ainsi que des Iésions nerveuses.

e Lorsque vous travaillez dans des conditions froides, habillez-vous
chaudement et gardez vos mains au chaud et au sec.

e Si vous ressentez des picotements, des engourdissements, des
douleurs ou une paleur de la peau au niveau des mains, arrétez de
travailler et consultez votre supérieur hiérarchique et un médecin.

e Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de minimiser les
vibrations.

e Tenez loutil fermement mais sans forcer afin de garantir un
fonctionnement slr. Une force excessive augmente le risque de
vibrations.

Reégles de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques
e L'air comprimé peut causer des dommages graves.



« Coupez toujours l'alimentation en air et débranchez I'appareil de la
source lorsqu'il n'est pas utilisé, lorsque vous changez d'accessoires
ou lorsque vous effectuez des opérations de maintenance.

* Ne dirigez jamais le jet d'air vers vous-méme ou vers d'autres
personnes.

e Les tuyaux pneumatiques sous pression présentent un danger
grave. Assurez-vous toujours que les tuyaux et les raccords ne sont
pas endommagés.

« Eloignez I'air froid de vos mains.

e Lorsque vous utilisez des raccords a griffes, n'oubliez pas d'utiliser
des verrous appropriés pour éviter tout débranchement accidentel.

* Ne dépassez jamais la pression maximale admissible.

* Ne transportez jamais I'appareil par le tuyau.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

|| ®) |®

1 2 3 4 5

1. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de sécurité,
protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (gants de
protection).

4. Protégez |'appareil de la pluie.

5. Tenez les enfants éloignés de I'outil.

6. Recyclage.

7. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres.

8. Marque de certification EAC.

9. Marque de certification du marché ukrainien

DESCRIPTION Fig. A

Levier de commutation

Poignée

Soupape de régulation de vitesse
Plaque de broyage (pied)
Raccordement pneumatique
Raccord de tuyau

Mécanisme excentrique

CHEMA D'INSTALLATION Fig. B
Outil pneumatique

Raccord rapide

Tuyau pneumatique

Graisseur

Régulateur de pression
Filtre/séparateur d'eau

Vanne d'arrét

Compresseur

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

tsn

ONORONMNEO NOOAONE

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire

XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

RACCORDEMENT AU RESEAU D'AIR COMPRIME

Fixez le connecteur (raccord) a I'extrémité du tuyau flexible et serrez-
le a l'aide d'une clé.

Raccordez le connecteur rapide (vendu séparément) au raccord. Il
s'agit d'un composant utile qui vous permet de raccorder rapidement
toute une gamme d'appareils pneumatiques au tuyau.

La meuleuse pneumatique est maintenant préte a I'emploi.

UTILISATION

Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil ne présente aucun signe
visible de détérioration. L'outil doit étre maintenu propre. Vérifiez
qu'aucun des composants du systéme pneumatique n'est endommagé.
Si vous constatez des dommages, remplacez immédiatement les
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composants endommagés par des composants neufs et en bon état.
Avant chaque utilisation du systéeme pneumatique, séchez toute
humidité condensée a l'intérieur de l'outil, du compresseur et des
tuyaux.

Avant le montage, le démontage, le remplacement d'accessoires et
avant d'effectuer toute opération d'entretien, coupez I'alimentation
électrique, purgez I'air du tuyau et déconnectez I'appareil du tuyau.

Les meilleurs résultats sont obtenus par une lubrification fréquente mais
non excessive de I'appareil. L'huile introduite au point de raccordement
de l'air comprimé lubrifie les parties internes de ['appareil. Il est
recommandé d'utiliser un graisseur automatique dans le réseau, mais la
lubrification peut également étre effectuée manuellement avant de
commencer le travail et aprés chaque heure de fonctionnement continu
de l'appareil. Seules quelques gouttes d'huile doivent étre appliquées a
la fois. Un excés d'huile pourrait s'accumuler dans l'appareil et étre
expulsé avec l'air qui s'échappe. UTILISEZ UNIQUEMENT DE L'HUILE
DESTINEE AUX APPAREILS PNEUMATIQUES. N'utilisez pas d'huile
contenant des détergents ou d'autres additifs, car cela pourrait accélérer
l'usure des éléments d'étanchéité utilisés dans I'appareil. La saleté et
I'eau présentes dans l'air alimenté sont les principales causes d'usure
des équipements pneumatiques. L'utilisation d'un graisseur et d'un filtre
a air sur l'alimentation garantit de meilleures performances et une durée
de vie plus longue des équipements pneumatiques.

La capacité du filtre doit étre adaptée aux exigences de débit d'air
spécifiques a I'appareil.

Utilisez uniquement des accessoires et des consommables dont les
tailles et les types sont recommandés par le fabricant. N'utilisez pas
d'accessoires d'un type ou d'une taille différents. Vérifiez que la vitesse
de fonctionnement maximale de l'outil a insérer est supérieure a la
vitesse nominale de I'appareil. Aprés avoir installé le papier abrasif,
assurez-vous qu'il est bien fixé. Travaillez avec la ponceuse en
effectuant des mouvements chevauchants. Une pression
supplémentaire peut étre appliquée sur la ponceuse lors du pongage de
matériaux épais. Une pression plus |égére est nécessaire pour poncer
des matériaux fins et des bords. Une fois le travail terminé, la ponceuse
continue de fonctionner pendant quelques secondes. Soyez
particuliérement prudent lorsque vous poncez a proximité de bords et
de surfaces tranchants afin d'éviter d'accrocher le papier abrasif. Cela
pourrait provoquer l'arrét soudain de la machine, réduire la vitesse et
créer une force de réaction qui affecterait I'utilisateur. Le pongage de
certains matériaux peut produire de la poussiére ou de la fumée
inflammables. Un régulateur de débit d'air situé sur le coté de I'appareil
vous permet de modifier la vitesse de celui-ci.

PONGCAGE

* Fixez la plaque de pongage et fixez le papier abrasif a I'aide du velcro
(Fig. A4).

e Réglez le régulateur de pression du compresseur sur 6,3 bars. Ne
réglez pas la vanne a la sortie du compresseur sur une pression
supérieure a 6,3 bars.

e Raccordez la ponceuse au tuyau flexible relié au compresseur. Si

vous détectez une fuite, débranchez le tuyau flexible et réparez-le.

Saisissez fermement la poignée (Fig. A2). Appuyez sur le levier

d‘activation (Fig. A1) pour démarrer la meuleuse.

e Remarque : assurez-vous que le disque est bien serré sur le
mécanisme excentrique.

e La soupape de commande (Fig. A3) permet de régler en douceur la
vitesse de rotation, en I'adaptant au type de matériau a traiter.

ENTRETIEN

e |l est préférable d'utiliser la meuleuse a partir d'une alimentation
électrique équipée d'un lubrificateur d'air. Si la meuleuse est
alimentée sans lubrificateur, les étapes d'entretien suivantes doivent
étre effectuées :

e Débranchez la meuleuse du tuyau flexible. Appliquez quelques
gouttes d'huile pour équipement pneumatique sur l'entrée de la
meuleuse avant chaque utilisation ou toutes les heures de
fonctionnement continu. Appliquez quelques gouttes d'huile sur le
mécanisme du bouton d'interrupteur de la meuleuse. Appuyez
plusieurs fois sur le bouton pour répartir I'nuile sur les surfaces de
contact.

N'utilisez pas d'huile contenant des détergents ou d'autres additifs,

car cela pourrait accélérer l'usure des joints utilisés dans la

meuleuse.

DONNEES TECHNIQUES

Meuleuse pneumatique 14-510
Paramétre Valeur
Taille du disque de meulage @150 mm
Vitesse de rotation sans charge 10 000 tr/min
Poids 1,9 kg




Diamétre minimum recommandé pour

10 mm

le tuyau
Longueur maximale recommandée du 8

! m
tuyau flexible
Pression d'air maximale 6,3 bars (90 psi ; 6,3 k™)
Dlametrg du raccordement U4 pT
pneumatique
Consommation d'air moyenne 113 I/min

Niveau de pression acoustique
Niveau de puissance acoustique
Incertitude de mesure

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Testé conformément a la norme EN ES\;\ _—?3(:188(():3)
ISO 15744 A~

Niveau de vibration

Incertitude de mesure an = 5,82 m/s?
Essais conformes & la norme EN ISO K =1,5m/s?
28927-2

Equipement de protection individuelle Utilisation : lunettes de
recommandé sécurité, casque antibruit,

masque anti-poussiére, gants
de protection avec inserts
Les numéros 14-510 indiquent a la fois le type et la désignation de la

machine.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
N Les produits ne doivent pas étre jetés avec les déchets ménagers,
5 mais doivent étre remis a des installations appropriées pour étre
éliminés. Des informations sur I'élimination peuvent étre obtenues
~ | |auprés du vendeur du produit ou des autorités locales. Les
équipements usagés contiennent des substances qui ne sont pas
neutres pour l'environnement. Les équipements qui ne sont pas
recyclés constituent une menace potentielle pour I'environnement et
la santé humaine.
« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa, dont le
siége social est situé & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland
») informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-
aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses
schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement & GTX
Poland et sont protégés par la loi conformément & la loi du 4 février 1994 sur le droit
d'auteur et les droits voisins (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que
modifié). La copie, le traitement, la publication ou la modification de I'ensemble du Manuel
ou de I'un de ses éléments a des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland est
strictement interdite et peut entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie
Produit : Ponceuse pneumatique excentrique
Modéle : 14-510
Nom commercial : NEO TOOLS
Numeéro de série : 00001 + 99999
La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN ISO 11148-8:2011
Cette déclaration s'applique uniquement a la machine dans I'état ou elle a
été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par ['utilisateur final ni les actions ultérieures effectuées par celui-
ci.
Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation
technique, résidant ou établie dans I'UE :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie
¥ el r

Pawet Kowalski
Représentant qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 16 janvier 2026

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
PNEUMATISCHE EXZENTERSCHLEIFMASCHINE
14-510

Lesen und verstehen Sie vor der Installation, dem Betrieb, der
Reparatur, der Wartung oder dem Austausch von Zubehorteilen oder
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bei Arbeiten in der Ndhe eines pneumatischen Werkzeugs die
Sicherheitshinweise, da zahlreiche Gefahren bestehen. Die
Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Die Installation, Einstellung und Montage von pneumatischen Werkzeugen
darf nur von qualifiziertem und geschultem Personal durchgefiihrt werden.
Nehmen Sie keine Anderungen am pneumatischen Werkzeug vor.
Anderungen kénnen die Effizienz und Sicherheit beeintrichtigen und das
Risiko fiir den Bediener des Werkzeugs erhohen. Bewahren Sie die
Sicherheitshinweise auf; sie missen dem Bediener des Werkzeugs
ausgehandigt werden. Verwenden Sie das pneumatische Werkzeug nicht,
wenn es beschadigt ist. Uberpriifen Sie, ob das Werkzeug alle geméaR 1ISO
11148 erforderlichen  Kennzeichnungen aufweist. ~Wenn die
Kennzeichnungen ersetzt werden missen, sollte sich der Bediener oder
Arbeitgeber an den Hersteller des Werkzeugs wenden.

Risiken im Zusammenhang mit Fremdkorpern

e Beschadigungen am Werkstiick, am Zubehor oder sogar am
Werkzeug selbst kénnen dazu fiihren, dass Fragmente mit hoher
Geschwindigkeit wegfliegen.

e Wahrend des Betriebs muss stets eine schlagfeste Schutzbrille
getragen werden.

« Bei Arbeiten Uber Kopfhohe muss ein Schutzhelm getragen werden.

e Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick sicher eingespannt ist.

e Berlicksichtigen Sie die Gefahr fiir Umstehende.

Verwicklungsgefahr
e Lose Kleidung, Schmuck, Haare, Handschuhe usw. kénnen sich im
Werkzeug verfangen. Seien Sie duRerst vorsichtig.

Arbeitsbedingte Gefahren

e Bei der Verwendung des Werkzeugs konnen die Hande des
Bedieners Gefahren wie Quetschungen, St6Ren, Schnitten,
Abschirfungen und Verbrennungen ausgesetzt sein. Tragen Sie
geeignete Handschuhe, um lhre Hande zu schitzen.

e Der Bediener und das Wartungspersonal sollten kdrperlich in der
Lage sein, mit der GroRe, dem Gewicht und der Leistung des
Werkzeugs umzugehen.

e Halten Sie das Werkzeug richtig. Seien Sie darauf vorbereitet,
normalen oder unerwarteten Bewegungen Widerstand zu leisten,
und halten Sie immer beide Hande frei. Achten Sie auf Ihr
Gleichgewicht und einen sicheren Stand.

e Lassen Sie bei einem Stromausfall den Druck auf die Start- und
Stoppvorrichtung nach.

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Schmiermittel.
Tragen Sie eine Schutzbrille, und es wird empfohlen, geeignete
Handschuhe und Schutzkleidung zu tragen.

o Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den Zustand der Klinge.

* Vermeiden Sie direkten Kontakt mit beweglichen Teilen des Gerats,
um Quetschungen, Schnittverletzungen an den Hénden oder
anderen Korperteilen zu vermeiden.

« Starten Sie das Geréat niemals ohne angebrachtes Schleifmaterial.

e Bei der Verwendung auf Kunststoffen oder anderen nicht leitfahigen
Materialien besteht die Gefahr einer elektrostatischen Entladung.

e Durch Staub oder Dampfe, die beim Schleifen entstehen, kann eine
explosionsfahige Atmosphare entstehen.

e Verwenden Sie immer ein fir das zu bearbeitende Material
geeignetes Staubabsaug- oder Staubunterdriickungssystem.

Risiken im Zusammenhang mit wiederholten Bewegungen
Langerer Gebrauch des Werkzeugs kann zu Ermidung und
Beschwerden in Handen, Armen, Nacken oder anderen Korperteilen
fuhren.

e Behalten Sie eine bequeme, sichere und stabile Position bei und
vermeiden Sie instabile Kérperhaltungen. Wechseln Sie von Zeit zu
Zeit die Position, um Ermiidungserscheinungen vorzubeugen.

e Wenn Sie anhaltende, stérende Symptome wie Beschwerden,
Schmerzen, Krampfe, Kribbeln, Taubheitsgefiihl, Brennen oder
Steifheit in einem Korperteil verspliren, ignorieren Sie diese nicht.
Der Bediener sollte entweder selbst oder Uber seinen Arbeitgeber
einen Arzt konsultieren.

Gefahren im Zusammenhang mit Zubehor

e Vor dem Austausch von Zubehor oder der Wartung des Gerats muss
das Gerat unbedingt von der Stromversorgung getrennt werden.

e Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Werkzeuge oder
Zubehorteile.

e Vermeiden Sie wahrend und nach der Arbeit den direkten Kontakt
mit dem Werkzeug, da dies zu Verbrennungen oder
Schnittverletzungen fiihren kann.



Montieren Sie niemals Schleifscheiben, Trennscheiben oder Fraser
auf der Schleifmaschine. Eine gebrochene Schleifscheibe kann zu
schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren.

Vergewissern Sie sich, dass die maximale Betriebsdrehzahl des
eingesetzten Werkzeugs hoher ist als die Nenndrehzahl des Gerats.
Schleifpapierscheiben sollten konzentrisch auf der Klettscheibe
angebracht werden.

Gefahren am Arbeitsplatz

Stolpern, Ausrutschen und Stiirze kdnnen zu Unféllen fiihren. Stellen
Sie sicher, dass der Boden nicht rutschig ist oder wahrend des
Betriebs rutschig wird. Stellen Sie sicher, dass der Druckluftschlauch
nicht so verlegt ist, dass er zum Stolpern fiihren kdnnte.

Das Werkzeug ist nicht fir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten
Bereichen geeignet und schitzt den Benutzer nicht vor
Stromschlagen.

Stellen Sie sicher, dass sich in der Nahe keine elektrischen Kabel,
Gasleitungen oder andere Gegenstande befinden, die bei
Beschadigung eine Gefahr darstellen kénnten.

Gefahren durch Staub und Dampfe

Wahrend des Betriebs kénnen geféhrliche Stadube und Dampfe
entstehen. Diese haben negative Auswirkungen auf die Gesundheit
des Benutzers und koénnen Atemwegserkrankungen, Krebs und
Hautschaden verursachen. Seien Sie sich dieser Gefahren bewusst
und ergreifen Sie Manahmen, um sie zu minimieren.

Die Risikobewertung sollte die Exposition gegeniber Staub
berticksichtigen, der wahrend des Bearbeitungsprozesses entsteht
und wahrend des Betriebs aus der Umgebung libertragen wird.
Verwenden Sie das Werkzeug gemaR der Bedienungsanleitung, um
die Entstehung von Staub und Déampfen zu minimieren.

Der Luftauslass sollte so ausgerichtet sein, dass die Ausbreitung von
Staub und Dampfen in die Umgebung minimiert wird.

Die Kontrolle der Staub- und Dampfemissionen hat bei der
Gewahrleistung der Arbeitssicherheit oberste Prioritat.

Es sollten geeignete MaRnahmen zur Absaugung, Entfernung oder
Neutralisierung von Staub und Dampfen gemaR den Empfehlungen
des Herstellers getroffen werden.

Wahlen Sie geeignete Arbeitsgerate aus und warten oder ersetzen
Sie diese gemaR den Anweisungen, um die Entstehung von Staub
und Dampfen zu minimieren.

Verwenden Sie Atemschutzgerdte gemaR den Empfehlungen der
Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften.

Larmbelastung

Die Exposition gegenlber hohen Larmpegeln kann zu dauerhaftem
und irreversiblem Horverlust und anderen Problemen wie Tinnitus
(Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren) fiihren.
Es ist unerlasslich, die Risiken zu bewerten und geeignete
KontrolimaRnahmen fir diese Gefahren zu ergreifen.

Es sollten Methoden zur Vermeidung von libermaRigem Larm, wie z.
B. schallabsorbierende Materialien oder andere Methoden zur
Vermeidung des ,Klingelns” des zu bearbeitenden Materials,
eingesetzt werden.

Verwenden Sie einen Gehdrschutz gemaR den Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften.

Verwenden Sie das Werkzeug gemaR der Bedienungsanleitung, um
Larm zu minimieren.

Montieren und verwenden Sie Arbeitsgerate gemal der
Bedienungsanleitung, um Larm zu minimieren.

Verwenden Sie einen Schalldampfer, falls verfugbar.

Risiken im Zusammenhang mit Vibrationen

Die Einwirkung von Vibrationen kann zu Durchblutungsstérungen in
Handen und Fingern sowie zu Nervenschaden fiihren.

Tragen Sie bei Arbeiten unter kalten Bedingungen warme Kleidung
und halten Sie lhre Hande warm und trocken.

Wenn Sie Kribbeln, Taubheitsgefiihle, Schmerzen oder eine Blasse
der Haut an Ihren Handen versplren, unterbrechen Sie die Arbeit
und konsultieren Sie lhren Vorgesetzten und einen Arzt.
Verwenden Sie das Werkzeug geméaR der Bedienungsanleitung, um
Vibrationen zu minimieren.

Halten Sie das Werkzeug fest, aber mit maRiger Kraft, um einen
sicheren Betrieb zu gewahrleisten. UberméaRige Kraft erhéht das
Risiko von Vibrationen.

Zusatzliche Sicherheitsvorschriften fiir Druckluftwerkzeuge

Druckluft kann schwere Schaden verursachen.

Schalten Sie immer die Luftzufuhr aus und trennen Sie das Gerat
von der Quelle, wenn es nicht in Gebrauch ist oder wenn Sie
Zubehorteile austauschen und Wartungsarbeiten durchfiihren.
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Richten Sie den Luftstrom niemals auf sich selbst oder andere
Personen.

Druckbeaufschlagte Druckluftschlauche stellen eine ernsthafte
Gefahr dar. Achten Sie stets darauf, dass Schlauche und Anschlisse
nicht beschadigt sind.

Leiten Sie kalte Luft von Ihren Handen weg.

Verwenden Sie bei der Verwendung von Klauenkupplungen
geeignete Sicherungen, um ein versehentliches Losen zu
verhindern.

Uberschreiten Sie niemals den maximal zulassigen Druck.

Tragen Sie das Gerat niemals am Schlauch.

ERKLARUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME
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. Lesen Sie die Betriebsanleitung und beachten Sie die darin
nthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!
. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehorschutz,

Staubmaske).
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. Tragen Sie persénliche Schutzausriistung (Schutzhandschuhe).
. Vor Regen schiitzen.

. Kinder vom Werkzeug fernhalten.

. Recycling.

. Nicht mit dem Hausmidill entsorgen.

. EAC-Zertifizierungszeichen.

. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

BESCHREIBUNG Abb. A

NouhwNE

. Schalthebel

Griff

. Geschwindigkeitsregelventil
. Schleifplatte (FuR)

. Luftanschluss

. Schlauchanschluss

. Exzentrmechanismus

INSTALLATIONSDIAGRAMM Abb. B
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Druckluftwerkzeug
Schnellkupplung
Druckluftschlauch

Oler

Druckregler
Filter/Wasserabscheider
Absperrventil
Kompressor

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

UN
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RRRR -Baujahr

MM -Monat der Herstellung

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

ANSCHLUSS AN DAS DRUCKLUFTNETZ

Befestigen Sie den Anschluss (Kupplung) am Ende des flexiblen
Schlauchs und ziehen Sie ihn mit einem Schraubenschliissel fest.
SchlieRen Sie den Schnellanschluss (separat erhaltlich) an den
Anschluss an. Dies ist eine niitzliche Komponente, mit der Sie eine
ganze Reihe von Druckluftgerdten schnell an den Schlauch
anschlieRen kdnnen.

Die Druckluftschleifmaschine ist nun betriebsbereit.

VERWENDUNG

Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf sichtbare
Beschadigungen. Das Werkzeug sollte sauber gehalten werden.
Uberpriifen Sie, ob keine der pneumatischen Systemkomponenten

b
b
T

eschadigt ist. Wenn Sie Beschadigungen feststellen, ersetzen Sie die
eschadigten Komponenten sofort durch neue, unbeschadigte Teile.
rocknen Sie vor jedem Gebrauch des pneumatischen Systems die im



Werkzeug, und in den Schlduchen kondensierte
Feuchtigkeit.

Schalten Sie vor der Montage, Demontage, dem Austausch von
Zubehorteilen und vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten die
Stromversorgung aus, lassen Sie die Luft aus dem Schlauch ab und
trennen Sie das Gerat vom Schlauch.

Die besten Ergebnisse werden durch haufiges, aber nicht ibermaRiges
Schmieren des Gerats erzielt. Das am Druckluftanschlusspunkt
eingefiihrte Ol schmiert die inneren Teile des Gerats. Es wird
empfohlen, einen automatischen Oler im Netzwerk zu verwenden,
obwohl das Olen auch manuell vor Arbeitsbeginn und nach jeder Stunde
Dauerbetrieb des Gerats durchgefiihrt werden kann. Es sollten jeweils
nur wenige Tropfen Ol aufgetragen werden. Uberschiissiges Ol kénnte
sich im Gerat ansammeln und mit der austretenden Luft ausgeblasen
werden. VERWENDEN SIE NUR FUR PNEUMATISCHE GERATE
VORGESEHENES OL. Verwenden Sie kein Ol mit Reinigungsmitteln
oder anderen Zusatzstoffen, da dies zu einem beschleunigten
Verschleill der im Gerat verwendeten Dichtungselemente fiihren kann.
Schmutz und Wasser in der zugefiihrten Luft sind die Hauptursachen fir
den Verschlei von pneumatischen Geraten. Die Verwendung eines
Olers und eines Luftfilters an der Zufuhr sorgt fiir eine bessere Leistung
und eine langere Lebensdauer der pneumatischen Geréte.

Die Filterkapazitat sollte an die spezifischen Luftstromanforderungen
des Gerats angepasst werden.

Verwenden Sie nur Zubehor und Verbrauchsmaterialien in den vom
Hersteller empfohlenen GroRen und Typen. Verwenden Sie kein
Zubehor anderer Typen oder GroRen. Vergewissern Sie sich, dass die
maximale Betriebsgeschwindigkeit des Einsatzwerkzeugs groRer ist als
die Nenngeschwindigkeit des Geréts. Vergewissern Sie sich nach dem
Anbringen des Schleifpapiers, dass es fest sitzt. Arbeiten Sie mit der
Schleifmaschine in liberlappenden Bewegungen. Beim Schleifen dicker
Materialien kann zusatzlicher Druck auf die Schleifmaschine ausgeiibt
werden. Beim Schleifen diinner Materialien und Kanten ist weniger
Druck erforderlich. Nach Beendigung der Arbeit lauft die
Schleifmaschine noch einige Sekunden weiter. Seien Sie besonders
vorsichtig beim Schleifen in der Nahe von scharfen Kanten und
Oberflachen, um ein Verhaken des Schleifpapiers zu vermeiden. Dies
kann zu einem plétzlichen Stillstand der Maschine fiihren, wodurch die
Geschwindigkeit verringert wird und eine Reaktionskraft entsteht, die
sich auf den Benutzer auswirkt. Beim Schleifen bestimmter Materialien
kann entziindlicher Staub oder Rauch entstehen. An der Seite des
Gerats befindet sich ein Luftstromregler, mit dem Sie die
Geschwindigkeit des Gerats andern kénnen.

SCHLEIFEN

« Befestigen Sie die Schleifplatte und befestigen Sie das Schleifpapier
mit Klettverschluss (Abb. A4).

Stellen Sie den Druckregler des Kompressors auf 6,3 bar ein. Stellen
Sie das Ventil am Kompressorausgang nicht auf einen Druck von
mehr als 6,3 bar ein.

SchlieBen Sie die Schleifmaschine an den mit dem Kompressor
verbundenen flexiblen Schlauch an. Wenn Sie eine Undichtigkeit
feststellen, trennen Sie den flexiblen Schlauch und reparieren Sie
ihn.

Halten Sie den Griff fest (Abb. A2). Dricken Sie den
Aktivierungshebel (Abb. A1), um die Schleifmaschine zu starten.
Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die Scheibe fest
Exzentermechanismus befestigt ist.

Das Regelventil (Abb. A3) ermdglicht eine stufenlose Einstellung der
Drehzahl, die an die Art des zu bearbeitenden Materials angepasst
werden kann.

WARTUNG

« Die Schleifmaschine sollte vorzugsweise uber eine Stromversorgung
mit Luftéler betrieben werden. Wenn die Schleifmaschine ohne Oler
betrieben wird, missen die folgenden WartungsmaRnahmen
durchgefiihrt werden:

Trennen Sie die Schleifmaschine vom flexiblen Schlauch. Geben Sie
vor jedem Gebrauch oder nach jeder Stunde Dauerbetrieb einige
Tropfen Ol fiir pneumatische Gerdte in den Einlass der
Schleifmaschine. Geben Sie einige Tropfen Ol auf den
Schaltermechanismus der Schleifmaschine. Driicken Sie den
Schalter mehrmals, um das Ol auf den Passflachen zu verteilen.
Verwenden Sie kein Ol mit Reinigungsmitteln oder anderen
Zusatzstoffen, da dies den Verschleifl der in der Schleifmaschine
verwendeten Dichtungen beschleunigen kann.

TECHNISCHE DATEN

Kompressor

am

Druckluftschleifer 14-510
Parameter Wert
GroRe der Schleifscheibe @150 mm
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Spindeldrehzahl ohne Last 10.000 U/min

Gewicht 1,9 kg
Empfohlener 10 mm
Mindestschlauchdurchmesser

Empfohlene maximale Lange des 8m

flexiblen Schlauchs

Maximaler Luftdruck 6,3 bar (90 psi; 6,3 *9°™)
Durchmesser des Luftanschlusses 1/4" PT
Durchschnittlicher Luftverbrauch 113 l/min

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Schalldruckpegel
Schallleistungspegel

Messunsicherheit Kpa =3 dB(A)
Geprift gemaR EN ISO 15744 Kwa =3 dB(A)
Vibrationspegel _ 2
: . an =5,82m/s
Messunsicherheit K =15 mis?

Prifung gemaR EN ISO 28927-2
Empfohlene persénliche
Schutzausriistung

Verwendung: Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske,
Schutzhandschuhe mit
Einlagen
Die Zahlen 14-510 geben sowohl den Typ als auch die Bezeichnung
der Maschine an.

UMWELTSCHUTZ

Produkte durfen nicht mit dem Hausmdill entsorgt werden, sondern
miissen bei entsprechenden Einrichtungen zur Entsorgung
abgegeben werden. Informationen zur Entsorgung erhalten Sie beim
Verkéaufer des Produkts oder bei den ortlichen Behérden. Gebrauchte
Gerate enthalten Stoffe, die nicht umweltneutral sind. Nicht recycelte
Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) informiert hiermit, dass alle
Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch”), darunter
unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie dessen
Zusammensetzung, ausschlieRlich GTX Poland gehdren und gemé&R dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 (ber Urheberrechte und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr.
90 Pos. 631 in der gednderten Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veréffentlichen oder Andern des gesamten Handbuchs oder einzelner
Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich
ziehen.

EG-Konformitatserkldarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau
Produkt: Pneumatischer Exzenterschleifer
Modell: 14-510
Handelsname: NEO TOOLS
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN ISO 11148-8:2011
Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten
, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von ihm durchgefiihrte
nachtragliche MaRnahmen.
Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person mit Wohnsitz oder Sitz in der EU:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau
5 & 1 r

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 16. Januar 2026
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NEPEBO[, OPUMMHAIIbHbLIX UHCTPYKLIUIA

NHEBMATUYECKAA 3KLUEHTPUYECKAS LWITN®OBAIbHASA
MALLMHA

14-510



Mepen ycTaHOBKOW, 3KCMyaTauuel, PEMOHTOM, TEXHUYECKUM
oGCnyXmMBaHMEM WNM 3aMeHOW NpUHaAneXHOCTel, a Takke npu
pa6ote B6GMM3N NHEBMAaTU4YECKOro WHCTPYMEHTa Heobxoaumo
03HaKOMMTBLCS C MHCTPYKLMAMM MO TEXHUKe 6e30nacHOCTU B CBA3U
C HannYneMm MHOXXecTBa onacHocTeln. HecobnoaeHne 3TMX MHCTPYKLWiA
MOXET MPUBECTM K CEpbe3HbIM TpaBMaM. YCTaHoBKa, HacTpoiika 1 coopka
MHEBMaTUYECKUX ~ MHCTPYMEHTOB  AOMKHbI  BbIMOMHSATLCS  TOMbKO
KBanMULMpoBaHHbLIM U 06y4YeHHbIM nepcoHanom. He moaudmumpyiite
MHEBMaTUYECKUi A  MHCTPYMeHT.  Mogudukaumm  MOryT — CHU3UTb
apheKTMBHOCTL U 6e30MacHOCTb M YBENUYWUTL PUCK AMsi onepaTtopa
MHCTpyMeHTa. He BbiGpacbiBaiite MHCTPyKUMM Mo 6e3onacHOCTW; OHU
[OIkHbI BbITb MepedaHbl onepaTtopy MHCTpyMeHTa. He ucnonb3ayite
NMHEBMAaTUYECKU A UHCTPYMEHT, €CI1 OH MOBpexXeH. Y6eanTech, YTo Ha
VHCTPYMEHTE MMEIOTCS1 BCe MapkupoBky, TpebyeMble cTaHaapTom ISO
11148. Ecnn MapkupoBkM HeOGXOAMMO 3aMeHWTb, onepaTop Wunu
paboTopaTternb [OIMKHbI CBSA3aTLCS C NPOU3BOANUTENEM UHCTPYMEHTa.

Pucku, cBAsaHHbIe ¢ 06roMkamMmu

. I'Ioape»(,qeme 3aroToBKWu, anHa,Clﬂe)KHOCTeI?I wnn pgaxe camoro
WHCTPYMEHTa MOXET MPUBECTU K pasfieTaHU0 OCKOJIKOB C BbICOKOW
CKOPOCTbHO.

e Bo Bpems paboTbl HEO6XOAMMO NMOCTOSIHHO HOCUTL YAAPOMNPOYHbIE
cpencTtea 3alnTbl rmas.

e [pu paboTe Hap ronoBoi He0GX0AMMO HOCUTL 3aALLUTHYIO KacKy.

e Y6eauTech, YTO 3aroToBKa HAAEXHO 3aKpenneHa.

e YyuTbiBaiiTe PUCK ANns NOCTOPOHHUX Nl

OnacHOCTb 3anyTbiBaHUS
e CBoGopaHas ofexnaa, yKpalleHusl, BOrockl, nepyaTtkv u T. A. MOryT
3aLenuTbCs 3a UHCTPYMEHT. byabTe NpeaenbHO OCTOPOXHbI.

OnacHocTH, cBfA3aHHble ¢ paboToi

e licnonb3oBaHne NHCTPYMEHTa MOXET NOABEPrHyTb Pykn onepaTtopa
OMacHOCTH, TaKoW Kak 3alemnieHve, yaap, nopes, CCagmHa 1 OXor.
HocwuTe noaxopsiume nepyatkv Ans 3awnTbl pyK.

e OnepaTop v 06CNyXVBaOLLMIA NepcoHan AOMKHbI BbITb U3NYECKU
CnocobHbl 06paLLaTbCsi C MHCTPYMEHTOM, Y4UTbIBasi €ro pasmep, Bec
N MOLLHOCTb.

e [lepXute WHCTPYMEHT npaBunbHO. ByabpTe rotoBbl NPOTUBOCTOSATH
HOpMarnbHbIM UKW HEOXWOAHHbIM [ABMXEHUSAM WU BCerga nepxure
o6e pyku cBoboaHbIMU. CoxpaHsiTe paBHOBECUE U YCTONYMBOCTb.

* B cnyyae c60s nuTaHus ocnabbTe AaBNEHVE Ha YCTPOWCTBO 3anycka
N OCTaHOBKW.

. V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe TONbKO CMa304yHble MaTepuanbl, peKOMeHLOBaHHbIE
npoussoguTenem.

e Hocute 3alMTHbIE OYKW, a Takke pekomMmeHayeTca
noaxoAsiine nepvyaTtkn 1 3anTHYO oaexay.

. I'Iepe/:( KaxabIlM ncnonb3oBaHuem npoaep;u?ﬁe COCTOsiHME Ne3Bus.

e W3beranmTe npsMOro KOHTaKTa C  ABMXYLUMMUCS — YacTaMmu
YCTPOICTBA, YTOObI NPefoTBPaTMTL 3allemrieHne, Nopessbl pyK unm
Apyrnx yacreu Tena.

e Hwvkorma He 3anyckanTe ycTpoWcTBO 6e3
abpaauBHoro matepumana.

. I'Ipm MCNoNb3oBaHMN Ha NnacTtMaccax Unu Apyrux HenpoBoAALmMX
MaTepuanax CyLecTByeT PUCK 3NEKTPOCTATUHECKOro paspsaa.

e Bo3amoxHasi B3pblBoonacHasi aTtMocdepa MOXeT ObiTb Bbi3BaHa
NbINbI UMK NapaMu, 06pasyLLIMMIUCS BO BPEMS LLINMGOBAHUS.

. Bcer/:(a VICI'IOﬂb3yI7ITe cucremy neineyfaneHna wnn
nblinenogasnexHns, noaxoasLLyto Ans obpabatbiBaemoro
maTepuana.

HOCUTb

YCTaHOBNEHHOro

Pucku, cBs 1e C NOBTO[

e [InuTenbHOe WCMOMb30BaHWE MHCTPYMEHTa MOXeT Bbi3BaTb
yCTanocTb 1 AMCkoMOopT B pykax, nneyax, Lee unm Apyrux 4acTsix
Tena.

o CoxpaHsiite yaobHoe, GesonacHoe W cTabunbHoe MONoXeHue,
n3beras HeycTOMuMBLIX MNOMOXEHW Tena. Bpems oT Bpemenu
MeHSINTE NomnoXeHue, 4Tobbl NPeJoTBPaTUTL YCTaNoCTb.

e Ecnu Bbl ucnbiTbiBaeTe AnuTenbHble, Gecrokosine CUMMNTOMbI,
Takue kak avckomgopT, 6onb, Cyaopory, nokanbiBaHue, oHeMeHue,
MOKEHWE I CKOBAHHOCTbL B MoG0iA YacTu Tena, He UTHOPUPYITE WX.
Onepatop fomkeH 06paTUTLCS K Bpady CaMOCTOSITENbHO UMK Yepes
cBoero pabotogarensi.

Onacuocm, CBsi3aHHble C NpUHaanNeXxHoCTAMU

e [lepen 3ameHow npuHaanexHocTemn mnn TEXHUYECKUM
obcnyxuBaHMeMm ycTpoicTBa HEOOGXOAMMO OTKIIIOYMTL €ro ot
WUCTOYHUKA NUTaHUA.

e Vcnonb3yiite TOMbKO  WMHCTPYMEHTbI
peKoMeH/I0BaHHbIe NPOU3BOAUTENEM.

nnn NpUHaAnNexHocTu,

23

e W3beraiiTe NpsiMOro KOHTaKTa C MHCTPYMEHTOM BO BpeMsi W Mocrne
paboThl, Tak Kak 3TO MOXET NMPUBECTU K OXOraMm Unm nopesam.

e Hwukoraa He ycTaHaBnMBaiTe Ha LINWUGOBANbHYIO  MalUMHY
WnnchoBanbHbIe Kpyryt, WnoBanbHbIE ANCKM, PeXYLLYE AUCKU UK
pe3aku. PaspylueHHbli LWnudoBanbHblii AUCK MOXET MPUBECTU K
cepbe3HbIM TpaBMaMm WU Jaxe CMepTy.

e Yb6eautecsb, yTO MakcumanbHas paboyasn CKOPOCTb
yCTaHaBNMBAEMOrO  MHCTPYMEHTa  MpeBbILAeT  HOMUHAIbHYO
CKOPOCTb YCTPOWCTBA.

e [nckm ¢ HaxaayHo Oymaron [omkHbl  GbiTb  pasmelleHbl

KOHUEHTpU4YeCKn Ha Ancke C J'II/II'IyHKOﬁ.

OnacHocTu Ha pabouem MecTe

e CnoTblkaHue, nockanb3biBaHWe W NafgeHue MoryT npuBecTn K
HecYacTHbIM cryyasMm. Y6eauTech, YTO MOM He CKOMb3KUA W He
CTaHeT CKoMb3kMM BO Bpemsi pabotbl. Y6egutecb, u4TO
MHEBMAaTWYeCKUI LINaHr He PacronoXeH Tak, YTO MOXeT cTaTb
MPUYMHON CMOThIKAHUS.

e VHCTpyMEHT He npegHasHayeH Anst  UCMONb30OBaHUA B
NOTEeHUMarnbHO  B3PbIBOOMACHBIX Cpedax W He  3awuiiaet
Nonb30BaTensi OT NOPaXEHWs! ANEKTPUYECKAM TOKOM.

e Ybeautech, 4To NOGNM3OCTU HET ANEKTPUYecKnx kabenei, ra3oBbix
Tpy6 wnuM ApyrMx nNpegMeToB, KOTOpble MOTyT MpeAcTaBnsiTb
0MacHOCTb B Criyvae NoBPEXAeHNs.

OnacHOCTH, CBsi3aHHbIE C NbUIbIO U NapaMu

e Bo Bpemsi pa6oTbl MOryT 06pa3oBbIBaTLCA ONacCHbIE Mbiflb W Mapbl.
OHW OKa3blBalOT HeraTMBHOE BIIUSHUE Ha 3[10POBbLE NOMNb30BaTENs,
BbI3blBasi 3a6oneBaHNst AbiXaTenbHbIX NyTEN, pak W NOBpPeXAeHUs
KOXuW. ByabTe ocBeAoMneHbl 06 3TUX OMACHOCTSX W MPUHUMaNTe
Mepbl 4115 UX MUHUMU3aLUN.

e [lpy ouUeHKe PUCKOB criedyeT YuuTbiBaTb BO3AEWCTBUE MbinK,
obpasylowenics B npouecce o6paboTkm W nonajawwen B
OKpY>XaloLLyto cpeay BO Bpems paboTbi.

e /Icnonb3yiTe WHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMEN no
3KCryaTaummn, 4Tobbl CBECTV K MUHMMYMy oBpas3oBaHue Mbinn 1
AblMa.

e BbinyckHoe oTBepcTWe ANsi BO3Ayxa AOMKHO GbiTb HanpaBneHo
Takum 06pa3oM, YTobbl CBECTU K MUHUMYMY paccenBaHue nbinn u
napoB B OKpYXaltoLLyto cpefy.

e KoHTpornb BbIGPOCOB MbiMM U NapoB SBMASETCS NPUOPUTETHOM
3apaveit B obecneyeHnn GesonacHocTn Tpyaa.

e HeobxoAuMMo MpUHMMaTbL COOTBETCTBYIOLME MEPbI MO yAaneHuto,
YCTPaHEHUIO U1 HeNTpanu3aumy Nbinv U AbiMa B COOTBETCTBUM C
pekoMeHJaLMsIMY NPON3BOANTENS.

e Boibupaiite nogxopsiume paboyve MHCTPYMEHTHI U OGCMyxXuUBanTe
VMW 3aMEHsIiTEe UX B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMSIMU, YTOObI CBECTU
K MUHUMYMy 06pa3oBaHue Mbinu 1 gpiMa.

e Vcrnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aLLUThl OPraHOB [bIXaHWsi B COOTBETCTBUM
C peKkoMeHAauusiMU NpaBuil TeXHUKM 6e3onacHOCTM M OXpaHbl
TpyAa.

OnacHocTb Wwyma

e Bo3geiicTBMe BbLICOKUX YPOBHEM LUyMa MOXeT MpuBecTn K
NOCTOsIHHOW M HeoBpaTUMOii noTepe cryxa u Apyrum npobnemam,
TaKUM Kak TMHHUTYC (3BOH, yAeHWe, CBUCT UMM Tyn B yLiax).

e HeoGXxoAMMO OLEHUTb PUCKU U MPUHATH COOTBETCTBYIOLUME MEpbI
KOHTPONS 3TUX OMAaCHOCTEVA.

e CriepyeT ucnonb3oBaTb MeTOAbl NMPeAoTBpalleHNsi Ype3MepHOro
Wwyma, TakMe kak 3ByKOrMormowjawowme martepuansl unu apyrve
MeToAbl, npegoTepaLlaoLme «3BOH» obpabaTbiBaemMoro
MaTepuana.

e WcnonbayiiTe cpefdcTBa 3alWTbl  Criyxa B COOTBETCTBUM C
npaBunamu TexHUKM 6e30MacHOCTH U OXpaHbl TpyAaa.

e lcrnonb3yiiTe WHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMEN MO
3KCMIyaTaummn, YToGbl CBECTY LUYM K MUHUMYMY.

e CGopka 1 ncrnonb3oBaHne pabounx MHCTPYMEHTOB B COOTBETCTBUM
C VHCTPYKLMEN No 3KCMITyaTauumn 4ns MUHUMU3aLmum Wwyma.

e Vcnonb3yiiTe rnyLuMTenb, €CMN OH UMEEeTCS.

Pucku, cBa3aHHbIe ¢ BUGpauuen

* BosgeiicTBre BUGpaLMM MOXET BbI3BATb ULIEMUIO PYK U MarbLes, a
Takke NoBpexaeHne HepBoB.

o [pu paboTe B XONOAHbIX YCNOBUSIX OAeBaNTeCh TEMNo U AepxuTe
PYKV B TEMMe 1 CyXOCTH.

e Ecrnu Bbl MO4YyBCTBOBAaNM MokanblBaHWe, OHemeHue, Gonb wnu
nobnefHeHNe KOXU Ha pykax, npekpatute paboTy u obpaTtutech k
CBOEMY PYKOBOAMUTENO U Bpauy.

e Vcrnonb3yiiTe WHCTPYMEHT B COOTBETCTBUWM C MHCTPYKUMEN MO
3KCMyaTaLmum, YTobbl CBECTV BUGPALMIO K MUHUMYMY.



e [lepXuTe WHCTPYMEHT KPenko, HO C YMEPEHHOW CWIIOW, 4TOObI
obecneunte  GesonacHyio  pabory. YUpeamepHoe  ycunue
yBENMUUMBAET PUCK BUGpaLnK.

[ononHutenbHble npaBuna Ge3onacHOCTU ANS MHeBMaTU4YECKUX

VHCTPYMEHTOB

e CxaTblil BO3YX MOXET NPULYMHUTL CEPbE3HbIN YLLiepb.

e Bcerga oTkniovaiite nogayy Bo3gyxa M 0TCOeauHsANTe YCTPOWUCTBO
OT UCTOYHMKA MUTaHUS, KOrla OHO He UCMOJb3YeTcs, a Takke Npu

CMEHe  MPUHAAMNEXKHOCTEN M BbIMOMHEHUM  TEXHWYECKOrO
obcnyxvBaHus.

e Hukorga He HanpaBnsiiTe noTok Bo3gyxa Ha cebsi unu apyrux
noaen.

e [HeBMaTWyeckve LWMaHMM MOA  AaBMEHUEM  MPEACTaBnsioT

cepbe3Hylo onacHocTb. Bcerga y6expanTtech, 4TO LWMaHMM W
COEAVHEHUS He NOBPEXAEHbI.

e HanpaBnsiiTe XOnoAHbI BO3QYX B CTOPOHY OT PYK.

* [pu ncnonb3oBaHUM 3aXUMHBIX MyT He 3abbiBaiTe NCMONb30BaTb
COOTBETCTBYIOWME (prKCaTOpbl, YTOGLI NPefoTBpaTUTL CryyanHoe
oTcoeuHeHMe.

e Hukoraa He npeBbllLaiiTe MakcMMaribHO JOMYCTUMOE AaBreHue.

Hukoraa He nepeHocuTe YCTPOWCTBO 3a LUNaHr.
MONOXXEHUE UCMOMNb3YEMbIX MMKTOrPAMM

lE

1 2 3 4 5

I

6 7 8 9

1. MpoyuTaiiTe MHCTPYKUMIO MO 3KCnnyaTauum u cobniopaiire
coaepxallMecs B Heil npeaynpexaeHus u Mepbl 6esonacHocTu!
2. Vcnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBWAYaNbHOW 3aLLMTbl (3aLLWTHbIE OYKM,
HayLLHUKK1, pecnnpaTopsl).

3. Wcnonb3yiiTe cpeacTBa HAMBUAYaIbHON 3aLMUTbI (3aLUTHbIE
nepuartku).

4. 3awmainte oT AOXKASA.

5. He pgonyckaiite geTeit K UHCTPYMEHTY.

6. MepepaboTka.

7. He BbibpackiBaiite BMecTe C 6bITOBbIMY OTXOAAMW.

8. 3Hak cepTudpmkaumm EAC.

9. 3Hak cepTudMKaLMmM Ans YKPaMHCKOTO pblHKa

OMUCAHUE Puc. A

1. Peivar nepeknoyatens

2. Pyyka

3. KnanaH perynvupoBaHus ckopocTu
4. linudosanbHas nnactuHa (onopa)
5. MopkntoyeHne Bo3gyxa

6. CoeguHuTenb LWNaHra

7. SKCLEHTPVKOBBIV MEXaHWU3M

CXEMA YCTAHOBKMU Puc. B
MHeBMaTWNYeCKNiA UHCTPYMEHT
BbicTpopasbeMHoe coeanHeHne
MHeBMaTMYECKNiA WNaHr
Macnehka

Perynstop nasnexus
dunbTp/BOAOOTAENUTEND
3anopHbIi knanaH

Komnpeccop

MAPKWPOBKA HA YCTPOUCTBE

t-n

ONOG AN

RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR - oA, U3roTOBNEHNS

MM -MecsL, U3roToBNeHus

Y -AononHUTensHoe obosHayeHne
XXXXX -CepuiHbIil Homep

NNN -[0MNOMHUTENbHAA MapKUpoBKa

MNOAOKMIOYEHUE K CETU CXKATbIX BO3AYXA
e YcTaHoBWTE coeauHuTenb (MydTy) Ha KOHel ruMbKoro LinaHra u
3aTAHUTE €ro raeyHbIM KIo4oM.
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. nO,ClCOe,CIVIHVITe K coeguHeHUo 6bICTpra3bEMHOB coefuHeHune

(npopaetcsi  OTAENbHO). OTO  MOME3HbIN  KOMMOHEHT, KOTOPbIA
nossonsieT  6bICTPO  MOACOEAMHATL K  WMAHry  Lenbiii  psia
NHEBMaTUYECKUX YCTPOWCTB.

e [lHeBMaTuyeckas LI.IJ'Il/ICbOBEJ'IbHEﬂ MalunHa rotoea K
NCNONb30BaHUIO.

NCNONb30OBAHMUE

Mepen KaxabiM UCNOMb30BaHNMEM NPOBEPSNTE MHCTPYMEHT Ha Hanuyve
BNAUMBIX nospe)w:(eHmﬁ. MHCprMeHT AOJKEeH cofepxaTbCA B YACTOTE.
YGe,ClVITer, YTO HX OAWH U3 KOMMNOHEHTOB MHEBMaTUYECKOW CUCTEMbI HE
nospexaeH. Mpu o6HapyXeHUV NOBpeXAeHU HEMeNEeHHO 3aMeHuTe
noBpexaeHHble KOMMOHEHTbl HOBbIMW, HenoBpeXAeHHbIMU. I'Iepe/:l
KaxabiM Ucnonb3oBaHnem NHEBMaTUYECKOW CUCTEMbI yoanute Bnary,
CKOMMBLLYKOCA BHYTPU MHCTPYMEHTA, KOMNpeccopa U LWIaHroB.

Mepen cbopkoii, pa3bopkoy, 3ameHoW NpuHaAZNEeXHocTel U nepep
BbINONMHEHWEM TOGbIX paboT Mo  TexHW4eckomy OBCNyXUBaHWIO
OTKNIOYNTE NUTaHue, Cnyctute BO3AyX W3 LWWMaHra U oTcoeguHuTe
YCTPOWCTBO OT LUnaHra.

Haunyywue pesynbtaThl AOCTUrAOTCA NPU HaCTOM, HO HE Ype3MEPHOM
cMasblBaHUM ycTpoicTBa. Macno, BBOAMMOE B TOYKY MOAKMIOYEHUS
CXaTtoro BO3gyxa, CMasblBaeT BHYTpPEHHWe 4actun yCTpOVICTBa.
PeKomeH,qyeTcn NCNosNb30BaTb aBTOMATU4YECKYO MACIeHKy B CeTu,
XOTS CMasblBaHMe MOXHO Takke NpOn3BOANTbL BPYYHYHO nepea Havyanom
paboThbl 1 Nocne KaXxaoro Yaca HenpepbIBHON paboThbl ycTpoiicTea. 3a
OAWH pas3 crnefyeT HaHOCUTb TOMbKO HECKONbKO Kanenb macna.
M36biTo4HOE Macno MOXeT HakannueaTbCs B yCTpOIZCTBe n
BbOyBaTLCS BMecCTe C BbIXOASWMM BosayxoM. WMCMONb3YWUTE
TONbKO MACHO, NPEAHA3HAYEHHOE ansa
MHEBMATUYECKUX YCTPOMUCTB. He wucnombayiite Macno c
MowLWMuMKn cpeagcTteaMmn Unu opyrummn ,ElOﬁaEKaMVI, TaK KakK 3TO MOXeT
MPUBECTU K YCKOPEHHOMY W3HOCY YNSIOTHUTESNbHLIX 3/1eMEHTOB,
MCnonb3yeMblX B yCTPOWCTBE. pA3b U BOAa B MoAaBaeMOM BO3Qyxe
ABNATCA OCHOBHbIMK npuynHamun n3HoCa nHeBMaTU4eCcKkoro
obopyzoBaHus. Mcronb3oBaHne MacronofalLiero ycTponctea U
BO3dylWHOro  cunbTpa Ha  Bxofge  obecneuvBaeT  Nyullyio
npousBoAMTENBLHOCTL M Bonee  ANUTENbHBLIA  CPOK  CRYXObl
nHeBMaTU4ecKoro oﬁopy,u,oaaHMﬂ.

I'IpomaaquTeanocm d)vmpra AOIMKHa ObITb ajantypoBaHa K
TpeboBaHWsSIM MO pacxoAy BO3[yXa, XapaKTEPHbIM [Ansi AaHHOro
yCTpOWCTBA.

MCHOanyI;lTe TOMNbKO NPUHAANEXHOCTU W pacxofHble MaTepuarnbl
pasmepoB X TUMNOB, PEKOMEeHAOBaHHbIX Npou3BoAUTENEM. He
VCMOnb3ynTe  MNPUHAANEXHOCTU ApYyroro Tuma WM pasmepa.
Y6epguTtech, 4TO MakcumarnbHasi paboyas CKOpPOCTb  BCTABHOMO
WHCTpYMEeHTa npeBbillaeT HOMUHarbHY0 CKOPOCTb yCTpOVICTBa. Mocne

YCTaHOBKM HaxpgayHoi Oymarn ybeauTecb, 4YTO OHa HaAEXHO
3akpenneHa. PaborTaiite c wnudoBanbHOM MaLLWHKOW
nepekpbiBaloLMMUCH  ABWKEHUsMW. [py  WNUdoBaHWN  TONCTbIX

MaTepuanos Ha LIJJ'II/I(*)OBaJ'IbHyK) MaLUMHKY MOXHO OKa3blBaTb
AONoNHUTENbHOE AaBneHune. |-|pI/1 LI.IJ'IVI(bOBaHMM TOHKMX MaTepuanos n
KpoMoKk TpebyeTcs Gonee nerkoe pAasneHve. ocne 3aBepLueHWst
paboThbl WwnudoBanbHas MalmHa npofgomkaeT pabotaTtb B TeYeHue
Heckonbkux cekyHd. byapTe 0co6eHHO OCTOPOXHbI MpU LN OBaHWK
B6NM3N OCTpPbIX KpaeB U I'IOEerHOCTeI;l, 4TOGbI HE 3auenuTb HaXXAavHyo
Bymary. 3TO MOXeT MPUBECTU K BHE3aMHOW OCTaHOBKE MalUMHbI,
CHWKEHUIO CKOPOCTU U BO3HWKHOBEHUIO CUMbl peakuun, KoTopas
nosnusaeTt Ha nonb3oBaTens. I'Ip|/| LLIJ'II/IdJOEaHIAIA HEeKOTOpbIX
MaTepuanoBs MOXeT 06pa3OBbIBaTbCﬂ nerkoBocnamMmeHswascsa nNbifb
vnu gbiM. Ha GOKOBOW CTOpPOHE YCTPOWCTBA HAXOAWTCS Perynsitop

BO34yLHOro rnoToKa, KOTOprIZ no3BondeT U3MEeHATb  CKOPOCTb
ycTpoiicTBa.
LWNMND®OBAHUE

e YcTaHoBWTE LUNMGOBArbHYIO MMACTUHY W MPUKPENUTE HaxgauHyo
Bymary ¢ nomoLubto nunyyku (puc. A4).

e YCTaHOBWTE perynatop AaBneHus komnpeccopa Ha 6,3 6ap. He
ycTaHaBnMBaiTe knanaH Ha BbIXOJe KOMMpeccopa Ha AaBneHue
Bbiwe 6,3 6ap.

e [oacoeanHuTe WINWGOBanNbHYIO MallMHy K MMBKOMY  LUMaHry,
NnoacoeanHeHHOMy K komnpeccopy. [pu oBHapyXeHuM yTeuku
OTCOEANHUTE TMBKWIA LUMAHT U YCTPaHUTE HEUCTIPaBHOCTb.

e Kpenko Bo3bMuTECh 3a pyyky (puc. A2). Haxmute Ha pblyar
akTueaumm (puc. Al), 4tobbl 3anycTUTh WNNGOBanNbHYIO MaLLHY.

o lMpumeyaHue: YGeauTecb, YTO AWUCK HaAEXHO 3akpenneH Ha
3KCLIEHTPUKOBOM MeXaHU3Me.

e Perynupytowmii knanaH (puc. A3) no3BonseT NNaBHO perynuposaTtb
CKOpPOCTb BpalleHWsi, ajanTupyst ee Kk Tuny obpabaTtbiBaemoro
MaTepuana.

TEXHWYECKOE OBCJTYXXUBAHUE



Jlyyie Bcero Ucnonb3oBaTh LUNMMOBAMBHYIO MALLNHY C UCTOYHUKOM
nuTaHns, obopyaoBaHHBIM MacrionoAatoWwmum ycTpoicTeom. Ecnn
wnucoBanbHas  MallMHa —nutaetca  6e3  macnonogarouiero
YCTPOICTBA, HEobBXOAMMO BLIMONMHUTL Creaylolmne AeicTBus Mo
TeXHN4YEeCKOMY 06CNYXMBAHUIO:

OT1coeanHuTe WnNMdoBanbHyl MaluHy oT mmbkoro wnaxra. Mepen
KaXObIM WCMOMb30BaHWEM UMK KaXKAbIM YacoM  HernpepbIBHOM
paboTbl HAHECUTE HECKOIIbKO Kanemnb Macna Ansi MHeBMaTU4eCKoro
obopynoBaHusi Ha BXOAHOW naTpy6ok LWnndgoBanbHOW MalUUHBbI.
HaHecuTe Heckonbko Kkamernb Macma Ha MexaHusM  KHOMKM
BblkNoYaTenss  WNWgoBanbHON — MalMHbL.  Haxmute  KHOMKY
HecKonbko pas, 4Tobbl Macno pacnpeenunocb no conpsiraemMbiM
MOBEPXHOCTSAM.

He ucnonb3yiiTe Macno ¢ MowWMMKU CpeACcTBAMU UMK APYrUMUA
HOSEBKEMM, TaK KaKk 3TO MOXeT YyCKOpPUTb WU3HOC ynnomeHMﬁ,

Mcnonb3yembix B WnugoBanbHoOW MalmnHe.
TEXHWYECKWUE OAHHBLIE

MHeBmaTuyeckana wnudoBanbHas

14-510
Map TP 3HaueHune
Pasmep wnudoBanbHOro aucka 3150 mm
CkopocTb WwnuHgens 6e3 Harpy3sku 10 000 o6/MuH
Bec 1,9 kr
PekomeHayemblIi MVUHUMATbHbIA 10 Mm
[MameTp LunaHra
PekomeHgyemas MakcuMarnbHas 8m

AnvHa rmbkoro wnaHra

MakcumanbsHoe faBneHune Bosayxa 6,3 6ap (90 cpyHTOB Ha

KBaZpaTHLIN AronM; 6,3 </ )

[vameTp NoAKMIYEHUs K BO3AYXY 1/4" PT

CpefHuit pacxog Bo3gyxa 113 n/mMuH

YpoBeHb 3BYKOBOrO JaBneHus
YpoBEHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTU
MorpeLHOCTb N3MeEpeHnst

Lpa =88 ab(A)
Lwa =99 aB(A)

WcnbitaHo B cootBeTcTBUM ¢ EN ISO EpA __%ﬂ%(g)
15744 wa =3 AB(A)
YpoBeHb BUGpaLumn

MorpeLHOCTb N3MEPEHNSI an = 5,82 m/c?
Wcnbitanua B cootseTcTeum ¢ EN ISO K =1,5wm/c?
28927-2

PekomeHayemMble cpepacTBa| Mcnonb3oBaHue: 3awmUTHbIE

VHAMBUAYanbHON 3aLUTbl OYKU, HaYLLHUKH,
nbinesalmTHas macka,
3alMUTHBIE NEepyaTkm co

BCTaBkamu

Lindopbl 14-510 o603HavatoT TN 1 0603HaYEeHNe MaLLUMHBI.

UHdopmaumio 06 yTUAM3aLMW MOXHO MOMyuuTb Y npoaasua
npoaykTa WNnM B MECTHbIX OpraHax BRacTu. Mcnonb3osaHHoe
oGopyaoBaHWe COAEPXUT Bel|ecTBa, KOTOpble He SABNSIOTCS
9KOMOTVYeckn  HeitTpaneHbiMi.  OBopyaoBaHMe, KOTOpoe — He

3ALLMTA OKPYXKAIOLLEEW CPE[bI
noasepraeTcs nepepaGoTke, NPEACTABNSET NOTEHLMANLHYIO Yrpo3y

N MpoaykTel He crielyeT BbiGpackiBaTb BMECTE C GbITOBBLIMM OTXOfAMM,
/‘g\
NS OKpyXaloLUeli cpeabl U 300pOBbS Yenoseka.

a cAaBaTh Ha YTWNM3ALMIO B COOTBETCTBYIOLIME YUPEXAEHUS.
«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa

c

3aperucTpupoBaHHbIM ocucom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: «GTX Polandy)
HaCTOSALMM COOBLUAET, YTO BCe aBTOPCKME NMpaBa Ha cofiepaHie JaHHOrO PYKOBOACTBa
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YepTexu, a TaloKke ero cocTas, NPUHaAnexar UcknoymuTensHo GTX Poland v 3awwmieHb!
3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 ¢heepans 1994 roga o6 asTopckoM npase u
CMeXHbIX npasax (T. e. XKypHan 3akoHoB 2006 Ne 90, nyHkT 631, ¢ nonpaskamw).
KonuposaHue, 06paBoTka, nyGrnukauusi urin usmereHme scero Pykosopctea unu nio6oro
W3 ero nemMeHTOB B KOMMepyeckux Liensix 6e3 nucbMeHHoro cornacusi GTX Poland

CTPOro  3anpelieHb!
OTBETCTBEHHOCTb.

PREKLAD PU\/(((;SE;NiCH POKYNU
PNEUMATICKA EXCENTRICKA BRUSKA
14-510
Pred instalaci,

provozem, opravou,

M MOTYT moBrieub 3a COGOI [P@KAHCKYIO W YIOSOBHYIO

udrzbou nebo vymeénou

prislusenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického naradi si
precététe a pochopte bezpeénostni pokyny, protoze existuje mnoho
nebezpeci. Nedodrzeni téchto pokynd muze mit za nasledek vazné
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zranéni. Instalace, sefizovani a montdz pneumatického naradi smi
provadét pouze kvalifikovany a proskoleny personal. Pneumatické naradi
neupravujte. Upravy mohou snizit G&innost a bezpe&nost a zvysit riziko pro
obsluhu nafadi. Bezpec¢nostni pokyny nevyhazujte; musi byt predany

obsluze

nafadi. Poskozené pneumatické nafadi nepouzivejte.

Zkontrolujte, zda nafadi ma vSechna oznaceni pozadovana normou I1ISO
11148. Pokud je tfeba oznaceni vyménit, obsluha nebo zaméstnavatel by
se mél obratit na vyrobce naradi.

Rizika spojena s Glomky

Poskozeni obrobku, pfislu§enstvi nebo dokonce samotného nastroje
muze zpUsobit odletovani tGlomku vysokou rychlosti.
Béhem provozu je nutné vzdy nosit ochranné bryle odolné proti

narazu.
e P¥i praci nad vyskou hlavy je nutné nosit ochrannou helmu.
e Zajistéte, aby byl obrobek pevné upnut.
e Zvazte riziko pro osoby v okoli.

Nebezpedi zachyceni

« Volny odév, Sperky, vlasy, rukavice atd. se mohou zachytit v nastroji.
Budte velmi opatrni.

Nebezpeci souvisejici s praci

e Pouzivani nastroje mlze vystavit ruce obsluhy rizikim, jako je
rozdrceni, naraz, fezné poranéni, odér a popaleniny. Noste vhodné
rukavice, které chrani vaSe ruce.

e Obsluha a udrzbaisky personal by méli byt fyzicky schopni zvliadnout
velikost, hmotnost a vykon nastroje.

e Naradi drzte spravné. Budte pfipraveni odolat normalnim nebo
neocekavanym pohybim a méjte vzdy volné obé ruce. Udrzujte
rovnovahu a bezpecény postoj.

e V pfipadé vypadku proudu uvolnéte tlak na spoustéci a zastavovaci
zafizeni.

* Pouzivejte pouze maziva doporuena vyrobcem.

e Noste ochranné bryle a doporucuje se nosit vhodné rukavice a
ochranny odév.

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav Cepele.

¢ Vyhnéte se pfimému kontaktu s pohyblivymi ¢astmi zafizeni, abyste
zabranili rozdrceni, pofezani rukou nebo jinych ¢asti téla.

¢ Nikdy nespoustéjte zafizeni bez pfipojeného brusného materialu.

e P¥i pouziti na plastech nebo jinych nevodivych materidlech existuje
riziko elektrostatického vyboje.

e P¥i brouseni mize dochazet k tvorbé prachu nebo par, které mohou
zpusobit vybu$nou atmosféru.

e Vzdy pouzivejte odsavaci nebo potlatovaci systém vhodny pro
zpracovavany material.

Rizika spojena s opakovanymi pohyby

e Dlouhodobé pouzivani nastroje muze zpusobit unavu a nepohodli v
rukou, pazich, krku nebo jinych ¢astech téla.

e Udrzujte pohodinou, bezpe¢nou a stabilni polohu a vyhybejte se
nestabilnim poloham téla. Cas od &asu zméfite polohu, abyste
predesli tnavé.

e Pokud pocitujete dlouhodobé, znepokojivé priznaky, jako je
nepohodli, bolest, kiece, brnéni, necitlivost, paleni nebo ztuhlost v
jakékoli ¢asti téla, neignoruijte je. Obsluha by méla konzultovat |ékare
bud sama, nebo prostfednictvim svého zaméstnavatele.

Nebezpeci spojené s prislusenstvim

e Pred vyménou prisludenstvi nebo Udrzbou zafizeni je nutné zafizeni
odpojit od zdroje napajeni.

« Pouzivejte pouze nastroje nebo pfislusenstvi doporuc¢ené vyrobcem.

e Béhem prace a po ni se vyhybejte pfimému kontaktu s nastrojem,
protoZe by mohlo dojit k popaleni nebo porezani.

e Na brusku nikdy nemontujte brusné kotouce, brusné kotouce, fezné
kotouée nebo frézy. Rozbity brusny kotou¢ muze zpUsobit vazné
zranéni nebo dokonce smrt.

e Zkontrolujte, zda je maximalni provozni rychlost vkladaného nastroje
vy$8i nez jmenovita rychlost zafizeni.

e Brusné kotouce by mély byt umistény soustfedné na kotouéi se
suchym zipem.

Nebezpeci na pracovisti

e Zakopnuti, uklouznuti a pad mohou zpUsobit Urazy. Zajistéte, aby
podlaha nebyla kluzka nebo aby se béhem provozu nestala kluzkou.
Zaijistéte, aby pneumaticka hadice nebyla umisténa tak, aby mohla
zpusobit zakopnuti.

e Nastroj neni uréen pro pouziti v prostfedi s nebezpeéim vybuchu a
nechrani uzivatele pfed Urazem elektrickym proudem.

* Zajistéte, aby v okoli nebyly Zadné elektrické kabely, plynové potrubi
nebo jiné predméty, které by mohly v pfipadé poskozeni
pfedstavovat nebezpeci.



Nebezpeci spojené s prachem a vypary

e Béhem provozu mizZe dochazet ke vzniku nebezpecného prachu a
vypard. Ty maji negativni vliv na zdravi uzivatele a mohou zpusobit
onemocnéni dychacich cest, rakovinu a poskozeni kize. Budte si
téchto nebezpeci védomi a pfijméte opatfeni k jejich minimalizaci.

« P¥i posuzovani rizik je tfeba pocitat s expozici prachu vznikajicimu
bé&hem obrabéni a pfenaSenému z okoli béhem provozu.

e Pouzivejte nastroj v souladu s navodem k obsluze, abyste
minimalizovali vznik prachu a vypart.

e Vystup vzduchu by mél byt nasmérovan tak, aby se minimalizovalo
Sifeni prachu a vypart do okoli.

e Kontrola emisi prachu a vyparl je prioritou pfi zajistovani
bezpecnosti prace.

e V souladu s doporucenimi vyrobce by méla byt pfijata vhodna
opatfeni k odsavani, odstrafiovani nebo neutralizaci prachu a
vypard.

* Vyberte vhodné pracovni nastroje a udrzujte je nebo vyménuijte v
souladu s pokyny, abyste minimalizovali tvorbu prachu a vyparu.

e Pouzivejte ochranu dychacich cest v souladu s doporucenimi
predpisli o bezpec€nosti a ochrané zdravi.

Nebezpeéi hluku

e Vystaveni vysokym hladindm hluku mulze zpusobit trvalou a
nevratnou ztratu sluchu a dalsi problémy, jako je tinnitus (zvonéni,
bzuéeni, piskani nebo huéeni v usich).

* Je nezbytné posoudit rizika a zavést vhodna kontrolni opatfeni pro
tyto nebezpedi.

* Je tfeba pouzivat metody k prevenci nadmérného hluku, jako jsou
zvukové izolaéni materidly nebo jiné metody k prevenci ,zvonéni®
zpracovavaného materialu.

e Pouzivejte ochranu sluchu v souladu s pfedpisy o bezpec¢nosti a
ochrané zdravi.

e Pouzivejte nastroj v souladu s navodem k obsluze, abyste
minimalizovali hluk.

* Montujte a pouzivejte pracovni nastroje v souladu s navodem k
obsluze, aby se minimalizoval hluk.

* Pokud je k dispozici, pouzivejte tlumi¢ hluku.

Rizika spojena s vibracemi

e Vystaveni vibracim mlze zpusobit ischemii rukou a prstd a
poskozeni nervd.

e P¥ipraci v chladnych podminkach se teple obléknéte a udrzuijte ruce
v teple a suchu.

e Pokud pocitite brnéni, necitlivost, bolest nebo zblednuti kize na
rukou, pfestarite pracovat a poradte se se svym nadfizenym a
lékafem.

e Pouzivejte nastroj v souladu s navodem k obsluze, abyste
minimalizovali vibrace.

« Naradi drzte pevné, ale s pfimérenou silou, aby byl zajistén bezpeény
provoz. Nadmérna sila zvysuje riziko vibraci.

DalSi bezpecnostni predpisy pro pneumatické nastroje

« Stlaceny vzduch muze zplsobit vazné poskozeni.

e Vzdy vypnéte pfivod vzduchu a odpojte zafizeni od zdroje, kdyz jej
nepouzivate, ménite prisluSenstvi nebo provadite udrzbu.

* Nikdy nesmérujte proud vzduchu na sebe ani na jiné osoby.

e Tlakové pneumatické hadice predstavuji vazné nebezpedi. Vzdy se
ujistéte, Ze hadice a pfipojky nejsou poskozené.

e Chladny vzduch sméfujte mimo své ruce.

e P¥ipouzivani kleStovych spojek nezapomerite pouzit vhodné zamky,
aby nedoslo k ndhodnému odpojeni.

* Nikdy neprekracujte maximalni pfipustny tlak.

« Nikdy zafizeni nenoste za hadici.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU
5
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1. Prectéte si navod k obsluze a dodrzujte varovani a bezpec¢nostni
opatfeni v ném uvedena!

2. Pouzivejte osobni ochranné pomticky (ochranné bryle, chranice sluchu,
protiprachové masky).

3. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (ochranné rukavice).
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4. Chraiite pied destém.

5. Udrzujte déti v bezpecné vzdalenosti od nastroje.
6. Recyklace.

7. Nevyhazujte do domaciho odpadu.

8. Certifikacni znacka EAC.

9. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

POPIS Obr. A

1. Spinaci paka

2. Rukojet

3. Ventil pro regulaci rychlosti
4. Brousici deska (noha)

5. PFipojeni vzduchu

6. PFipojeni hadice

7. Excentricky mechanismus

INSTALACNI SCHEMA Obr. B
Pneumatické naradi
Rychlospojka

Pneumaticka hadice
Olejnicka

Regulator tlaku
Filtr/odlu¢ovac vody
Uzaviraci ventil

Kompresor

OZNACENI NA ZARIZENi

U" RRRRMM Y XXXXX “"ﬂ

PNOOTAWNE

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznacéeni

PRIPOJENI K SiTI STLACENEHO VZDUCHU

* Na konec ohebné hadice nasadte konektor (spojku) a utahnéte jej
klicem.

« K pripojeni pfipojte rychlospojku (prodava se samostatné). Jedna se
o uziteCnou soucast, ktera umozrniuje rychlé pfipojeni celé Fady
pneumatickych zafizeni k hadici.

* Pneumaticka bruska je nyni pfipravena k pouziti.

POUZIVANI

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda nastroj nevykazuje zadné

viditelné znamky pos$kozeni. Nastroj by mél byt udrzovan v Eistoté.

Zkontrolujte, zda nejsou poskozeny zadné soucasti pneumatického

systému. Pokud zjistite posSkozeni, okamzit¢ vymérite poSkozené

soucasti za nové, neposkozené. Pfed kazdym pouzitim pneumatického
systému vysuste veSkerou vihkost kondenzovanou uvnitf nastroje,
kompresoru a hadic.

Pfed montazi, demontazi, vyménou pfisluSenstvi a pfed provadénim

jakékoli udrzby vypnéte napajeni, vypustte vzduch z hadice a odpojte

zatizeni od hadice.

Nejlepsich vysledkli dosahnete Castym, ale ne nadmérnym mazanim

zafizeni. Olej zavedeny do mista pfipojeni stlaéeného vzduchu maze

vnitfni ¢asti zafizeni. Doporucuje se pouzivat automaticky mazaci

systém v siti, ale mazani Ize provadét i ruéné pred zahajenim prace a

po kazdé hodiné nepretrzitého provozu zafizeni. Najednou by se mélo

nanaset pouze nékolik kapek oleje. Pfebyte¢ny olej by se mohl hromadit

v zafizeni a byt vyfouknut spolu s unikajicim vzduchem. POUZIVEJTE

POUZE OLEJ URCENY PRO PNEUMATICKA ZARIZENI.

Nepouzivejte olej s detergenty nebo jinymi pfisadami, protoZze by to

mohlo zpusobit zrychlené opotiebeni tésnicich prvki pouzitych v

zatizeni. Nedistoty a voda v pfivddéném vzduchu jsou hlavnimi

pri¢inami opotfebeni pneumatického zafizeni. Pouziti maznice a

vzduchového filtru na pfivodu zajistuje lepsi vykon a delSi Zivotnost

pneumatického zafizeni.

Kapacita filtru by méla byt pizptsobena pozadavkim na pritok vzduchu

specifickym pro dané zafizeni.

Pouzivejte pouze pfislusenstvi a spotfebni material velikosti a typu

doporucenych vyrobcem. Nepouzivejte pfisluSenstvi jiného typu nebo

velikosti. Zkontrolujte, zda je maximalni provozni rychlost vkladaciho
nastroje vy$§i nez jmenovita rychlost zafizeni. Po instalaci brusného
papiru se ujistéte, Ze je pevné uchycen. Pfi praci s bruskou pouzivejte
prekryvajici se tahy. Pfi brouseni silnych materidlt Ize na brusku
vyvinout vétsi tlak. Pfi brouseni tenkych materiali a hran je tfeba
vyvinout mensi tlak. Po dokonceni prace bruska jesté nékolik sekund
bézi. Pfi brouseni v blizkosti ostrych hran a povrcht budte obzvlasté
opatrni, aby se brusny papir nezachyti. To muZe zplsobit nahlé
zastaveni stroje, snizeni rychlosti a vznik reakéni sily, ktera ovlivni



uzivatele. Pfi brouSeni nékterych materiald muze vznikat hoflavy prach
nebo kouf. Na boku zafizeni se nachazi regulator proudéni vzduchu,
ktery umozriuje ménit rychlost zafizeni.

BRUSENI

e Pripevnéte brusnou desku a pfipevnéte brusny papir pomoci
suchého zipu (obr. A4).

Nastavte regulator tlaku kompresoru na 6,3 baru. Nenastavuijte ventil
na vystupu kompresoru na tlak vy$$i nez 6,3 baru.

Pripojte brusku k ohebné hadici pfipojené ke kompresoru. Pokud
Zjistite unik, odpojte ohebnou hadici a opravte ji.

Pevné uchopte rukojet (obr. A2). Stisknutim aktivacni packy (obr.
A1) spustte brusku.

Poznamka: Ujistéte se, Ze je kotou¢ pevné utazen k excentrickému
mechanismu.

Regulaéni ventil (obr. A3) umoziiuje plynulé nastaveni rychlosti
otaceni a pfizplisobeni typu zpracovavaného materialu.

UDRZBA

Brusku je nejlépe provozovat z napajeciho zdroje vybaveného
maznici vzduchu. Pokud je bruska napajena bez maznice, je nutné
provést nasledujici udrzbu:

Odpojte brusku od ohebné hadice. Pfed kazdym pouzitim nebo po
kazdé hodiné nepretrzitého provozu naneste nékolik kapek oleje pro
pneumaticka zafizeni na vstup brusky. Naneste nékolik kapek oleje
na mechanismus spinaciho tlacitka brusky. Nékolikrat stisknéte
tlagitko, aby se olej rozprostfel po styénych plochach.

Nepouzivejte olej s detergenty nebo jinymi pfisadami, protoze by
to mohlo urychlit opotiebeni tésnéni pouzivanych v brusce.
TECHNICKE UDAJE

Pneumaticka bruska 14-510
Parametr Hodnota
Velikost brusného kotouce @150 mm
Otacky vietena bez zatizeni 10 000 ot/min
Hmotnost 1,9 kg
Doporuc¢eny minimalni primér hadice 10 mm
Doporu¢ena maximalni délka ohebné 8m
hadice

Maximalni tlak vzduchu 6,3 bar (90 psi; 6,3 ™)
Pramér vzduchového pfipojeni 1/4" PT
Pramérna spotfeba vzduchu 113 l/min

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Nejistota méfeni

Lpa = 88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Testovano v souladu s normou EN ISO ﬁ\;\ :—33%?3(@)

15744 A =

Uroveri vibraci )
ii &feni an =5,82m/s

Nejistota méfeni K=15mis®

Zkouska podle normy EN ISO 28927-2
Doporucené osobni ochranné
prostiedky

Pouziti: Ochranné bryle,
chranice sluchu,
protiprachova maska,
ochranné rukavice s vlozkami

Cisla 14-510 oznaduji typ a oznadeni stroje.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s bé&znym domovym
odpadem, ale mély by byt pfedany k likvidaci v pfislusnych zafizenich.
Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce vyrobku nebo mistnich
ufadi. Pouzité zafizeni obsahuje latky, které nejsou ekologicky
neutrélni. Zafizeni, které neni recyklovano, pfedstavuje potenciaini
hrozbu pro Zivotni prostiedi a lidské zdravi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem
ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto informuje, Zze vSechna
autorska prava k obsahu tohoto manualu (dle jen ,Pfirucka"), véetné mimo jiné textu,
fotografii, diagramu, vykrest a takeé jejiho slozeni, nalezi vyluéné spole¢nosti GTX Poland
a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4. tnora 1994 o autorskych
pravech a souvisejicich pravech (tj. Sbirka zakon 2006 &. 90 polozka 631, ve znéni
pozdéjSich predpisu). Kopirovani, zpracovani, publikovani nebo Upravy celé pfirucky nebo
jakékoli jeji casti pro komeréni ucely bez pisemného souhlasu spole€nosti GTX Poland
jsou pfisné zakézany a mohou mit za nasledek ob&anskopravni a trestni odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobek: Pneumaticka excentricka bruska

Model: 14-510

Obchodni nazev: NEO TOOLS

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
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A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN ISO 11148-8:2011

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané kone¢nym uZivatelem ani nasledné zasahy provedené kone¢nym
uzivatelem.

Jméno a adresa osoby opravnéné k pripravé technické dokumentace,
ktera ma bydlisté nebo sidlo v EU:

Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

rdl .
Pawet Kowalski

Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 16. ledna 2026
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PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

PNEUMATICKA EXCENTRICKA BRUSKA
14-510

Pred instalaciou, prevadzkou, opravou, udrzbou alebo vymenou
prislusenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia si
precitajte a pochopte bezpecnostné pokyny, pretoze existuje mnoho
nebezpecenstiev. Nedodrzanie tychto pokynov méze mat za nasledok
vazne zranenie. Instalaciu, nastavenie a montaz pneumatického naradia
smie vykonavat iba kvalifikovany a vyskoleny persondl. Pneumatické
naradie neupravuijte. Upravy mozu znizit G&innost a bezpeénost a zvysit
riziko pre obsluhu naradia. Bezpecnostné pokyny nevyhadzujte; musia byt
odovzdané obsluhe naradia. Pneumatické naradie nepouzivajte, ak je
poskodené. Skontrolujte, ¢i naradie ma vsetky oznacenia pozadované
normou ISO 11148. Ak je potrebné oznacenia vymenit, obsluha alebo
zamestnavatel by sa mal obratit na vyrobcu naradia.

Rizika spojené s ulomkami

e Poskodenie obrobku, prisluSenstva alebo dokonca samotného
naradia moze sposobit, Ze tlomky budu lietat vysokou rychlostou.

e Pocas prevadzky je nutné vzdy nosit ochranné okuliare odolné proti
narazu.

e Pri préci nad vyskou hlavy je nutné nosit ochrannu prilbu.

» Uistite sa, Ze je obrobok bezpe¢ne upevneny.

e Zohladnite riziko pre okolostojacich.

Nebezpecenstvo zamotania
« Volny odev, $perky, vlasy, rukavice atd. sa mézu zachytit' v nastroji.
Budte mimoriadne opatrni.

Nebezpecenstva suvisiace s pracou

e Pouzivanie nastroja moéze vystavit ruky obsluhy nebezpecenstvu,
ako je rozdrvenie, naraz, rezanie, odieranie a popaleniny. Na
ochranu ruk noste vhodné rukavice.

e Obsluha a udrzbarsky personal by mali byt fyzicky schopni zvliadnut
velkost, hmotnost a vykon nastroja.

e Nastroj drzte spravne. Budte pripraveni odolavat beznym alebo
neoCakavanym pohybom a maijte vzdy obe ruky volné. UdrZujte
rovnovahu a bezpeénu polohu néh.

e V pripade vypadku napdjania uvolnite tlak na spustacom a
zastavovacom zariadeni.

* Pouzivajte iba maziva odporuc¢ané vyrobcom.

e Noste ochranné okuliare a odporuca sa nosit vhodné rukavice a
ochranny odev.

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav ¢epele.

* Vyhnite sa priamemu kontaktu s pohyblivymi ¢astami zariadenia, aby
nedoslo k rozdrveniu, porezaniu rik alebo inych ¢asti tela.

« Nikdy nespustaijte zariadenie bez pripevneného brisneho materialu.

e Pri pouziti na plastoch alebo inych nevodivych materidloch existuje
riziko elektrostatického vyboja.

e Prach alebo vypary vznikajuce pri
potencialne vybusnu atmosféru.

e Vzdy pouzivajte systém odsavania alebo potlacenia prachu vhodny
pre spracovavany material.

briseni moézu sposobit’

Rizika spojené s opakovanymi pohybmi
e Dlhodobé pouzivanie naradia méze spdsobit Unavu a nepohodlie v
rukach, ramenach, krku alebo inych ¢astiach tela.



e Udrzujte pohodinl, bezpe¢nu a stabilni polohu a vyhnite sa
nestabilnym poloham tela. Z ¢asu na ¢as zmerite polohu, aby ste
predisli Gnave.

* Ak pocitujete dlhodobé, rusivé priznaky, ako je nepohodlie, bolest,
kf€e, brnenie, znecitlivenie, palenie alebo stuhnutost v akejkolvek
Casti tela, neignorujte ich. Obsluha by mala vyhladat' lekara bud
sama, alebo prostrednictvom svojho zamestnavatela.

Nebezpecenstva spojené s prisluSenstvom

e Pred vymenou prisluSenstva alebo udrzbou =zariadenia
nevyhnutné odpojit zariadenie od zdroja napajania.

* Pouzivajte iba naradie alebo prisluSenstvo odporuc¢ané vyrobcom.
e Pocas prace a po jej skonceni sa vyhnite priamemu kontaktu s
nastrojom, pretoZe by to mohlo viest' k popaleninam alebo rezom.

« Nikdy nemontujte brasne kotuce, brusne disky, rezacie disky alebo
rezacky na brusku. Zlomeny brusny disk méze sposobit vazne
zranenie alebo dokonca smrt.

« Skontrolujte, ¢i maximalna prevadzkova rychlost vkladaného naradia
je vy$Sia ako menovita rychlost' zariadenia.

e Brusne kotu¢e by mali byt umiestnené sustredene na kotuci so
suchym zipsom.

je

Nebezpecenstva na pracovisku

e Zakopnutie, poSmyknutie a pad mozu sposobit Urazy. Uistite sa, ze
podlaha nie je kizka a Ze sa po¢as prevadzky nestane kizkou. Uistite
sa, ze pneumaticka hadica nie je umiestnend tak, aby mohla
sposobit zakopnutie.

e Nastroj nie je uréeny na pouzitie v potencidlne vybusnych
prostrediach a nechrani pouzivatela pred urazom elektrickym
pradom.

e Uistite sa, Ze v blizkosti nie sU Ziadne elektrické kable, plynové
potrubia ani iné predmety, ktoré by mohli v pripade poskodenia
predstavovat nebezpecéenstvo.

Nebezpecenstva spojené s prachom a vyparmi

e Pocas prevadzky moézu vznikat nebezpecné prachy a vypary. Tieto
maju negativny vplyv na zdravie pouzivatela a mézu spodsobit
ochorenia dychacich ciest, rakovinu a poskodenie kozZe. Budte si
vedomi tychto nebezpecenstiev a prijmite opatrenia na ich
minimalizaciu.

e Pri posudzovani rizik by sa malo vychadzat z vystavenia prachu,
ktory vznika pocas obrabania a prenasa sa z okolia po¢as prevadzky.

e Nastroj pouzivajte v sulade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali vznik prachu a vyparov.

e Vystup vzduchu by mal byt nasmerovany tak, aby sa minimalizovalo
Sirenie prachu a vyparov do okolia.

* Kontrola emisii prachu a vyparov je prioritou pri zabezpetovani
bezpecnosti pri praci.

* Vsulade s odport¢aniami vyrobcu by sa mali prijat vhodné opatrenia
na odsavanie, odstrarfiovanie alebo neutralizaciu prachu a vyparov.

* Vyberte vhodné pracovné nastroje a udrziavaijte ich alebo vymienajte
v stlade s pokynmi, aby ste minimalizovali tvorbu prachu a vyparov.

e Pouzivajte ochranu dychacich ciest v sulade s odpord¢aniami
predpisov v oblasti zdravia a bezpeénosti.

Hlukové rizika

* Vystavenie vysokej hladine hluku méze sposobit’ trvali a nezvratnu
stratu sluchu a dal$ie problémy, ako je tinnitus (zvonenie, bzu¢anie,
piskanie alebo hucanie v usiach).

* Je nevyhnutné posudit rizika a zaviest vhodné kontrolné opatrenia
na ochranu pred tymito nebezpe&enstvami.

* Mali by sa pouzivat metédy na prevenciu nadmerného hluku, ako st
zvukovo izolacné materidly alebo iné metédy na prevenciu
,zvonenia“ spracovavaného materialu.

e Pouzivajte ochranu sluchu v stlade s predpismi v oblasti zdravia a
bezpecnosti.

e Nastroj pouzivajte v sulade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali hluk.

« Montujte a pouzivajte pracovné nastroje v sulade s navodom na
obsluhu, aby ste minimalizovali hluk.

e Pouzivajte timi¢ hluku, ak je k dispozicii.

Rizika spojené s vibraciami

e Vystavenie vibraciam moéze sposobit ischémiu ruk a prstov a
poskodenie nervov.

e Pripraci v chladnych podmienkach sa obliekajte teplo a udrzujte ruky
v teple a suchu.

e Ak pocitite brnenie, znecitlivenie, bolest alebo bledi pokozku na
rukach, prestarite pracovat a poradte sa so svojim nadriadenym a
lekarom.

e Nastroj pouzivajte v sulade s navodom na obsluhu, aby ste
minimalizovali vibracie.
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« Nastroj drzte pevne, ale s miernou silou, aby bola zaistena bezpe¢na
prevadzka. Nadmerna sila zvySuje riziko vibracii.

Dodato¢né bezpecnostné predpisy pre pneumatické naradie

e Stlaceny vzduch méze sposobit vazne poskodenie.

e Vzdy vypnite privod vzduchu a odpojte zariadenie od zdroja, ked ho
nepouzivate, alebo ked menite prisluSenstvo a vykonavate udrzbu.
Nikdy nesmerujte prud vzduchu na seba ani na iné osoby.

Tlakové pneumatické hadice predstavuju vazne nebezpecenstvo.
VZzdy sa uistite, Ze hadice a pripojenia nie s poSkodené.

Chladny vzduch smerujte pre¢ od ruk.

Pri pouzivani pazirovych spojok nezabudnite pouzit vhodné zamky,
aby sa zabranilo nahodnému odpojeniu.

Nikdy neprekracujte maximalny povoleny tlak.

Nikdy neprenasajte zariadenie za hadicu.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

G

RIS

1. Precitajte si navod na obsluhu a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné opatrenia v iom uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné rukavice).
4. Chrarite pred dazdom.

5. Deti drzte dalej od naradia.

6. Recyklacia.

7. Nevyhadzuijte spolu s beznym domovym odpadom.

8. Certifikacna znacka EAC.

9. Certifikacna znacka ukrajinského trhu

POPIS Obr. A

Prepinacia paka

Rukovat

Ventil na regulaciu rychlosti
Brusna doska (noha)
Pripojenie vzduchu
Pripojenie hadice
Excentricky mechanizmus

INSTALACNY DIAGRAM Obr. B
. Pneumatické naradie

. Rychlospojka

. Pneumaticka hadica

. Olejovac

. Regulator tlaku

. Filter/oddelova¢ vody

. Uzaverovy ventil

. Kompresor

OZNACENIA NA ZARIADENi
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RRRR -rok vyroby

MM -mesiac vyroby

Y -doplfiujice oznacenie

XXXXX -sériové Cislo

NNN -dodatocné oznacenie

PRIPOJENIE K SIETI STLACENEHO VZDUCHU

« Nasurite konektor (spojku) na koniec ohybnej hadice a utiahnite ho
klacom.

* K pripojeniu pripojte rychlospojku (predava sa samostatne). Ide o
uzitoénu sGcast, ktord vam umozniuje rychlo pripojit k hadici celu
$kalu pneumatickych zariadeni.

* Pneumaticka bruska je teraz pripravena na pouZzitie.

POUZIVANIE

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i nastroj nevykazuje Ziadne

viditelné znamky poskodenia. Nastroj by mal byt udrziavany v Cistote.

Skontrolujte, & nie su poskodené Ziadne komponenty pneumatického

NoarwhE

O~NOOUAWNRE

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ




systému. Ak zistite poSkodenie, okamzite vymerite poSkodené
komponenty za nové, nepoSkodené. Pred kazdym pouzitim
pneumatického systému vysuste vlihkost kondenzovani vo vnutri
nastroja, kompresora a hadic.

Pred montazou, demontazou, vymenou prisluSenstva a pred vykonanim
akejkolvek udrzby vypnite napdjanie, vypustite vzduch z hadice a
odpojte zariadenie od hadice.

Najlepsich vysledkov dosiahnete ¢astym, ale nie nadmernym mazanim
zariadenia. Olej vstrekovany do miesta pripojenia stlaceného vzduchu
maza vnutorné Casti zariadenia. Odporica sa pouzivat automaticky
mazaci systém v sieti, hoci mazanie je mozné vykonat aj ru¢ne pred
zacatim prace a po kazdej hodine nepretrzitej prevadzky zariadenia.
Naraz by sa malo naniest len niekolko kvapiek oleja. Nadbytok oleja by
sa mohol hromadit v zariadeni a byt vyfuknuty spolu s unikajucim
vzduchom. POUZIVAJTE IBA OLEJ URCENY PRE PNEUMATICKE
ZARIADENIA. Nepouzivajte olej s detergentmi alebo inymi prisadami,
pretoZe by to mohlo spdsobit’ urychlené opotrebenie tesniacich prvkov
pouzitych v zariadeni. Neistoty a voda v dodavanom vzduchu su
hlavnymi pri¢inami opotrebenia pneumatickych zariadeni. Pouzitie
maznice a vzduchového filtra na privode zabezpecuje lepSi vykon a
dIhSiu Zivotnost pneumatickych zariadeni.

Kapacita filtra by mala byt prispésobenad poziadavkam na prietok
vzduchu $pecifickym pre dané zariadenie.

Pouzivajte iba prisluSenstvo a spotrebny material velkosti a typov
odporucanych vyrobcom. Nepouzivajte prisluSenstvo iného typu alebo
velkosti. Skontrolujte, &i maximalna prevadzkova rychlost viozky je
vy$8ia ako menovita rychlost zariadenia. Po instalacii brisneho papiera
sa uistite, Ze je bezpecne upevneny. S bruskou pracujte prekryvajicimi
tahmi. Pri briseni hrubych materidlov je mozné na brasku vyvinat
dodato¢ny tlak. Pri braseni tenkych materidlov a hran je potrebny mensi
tlak. Po dokonceni prace bruska este niekolko sekind bezi. Pri bruseni
v blizkosti ostrych hran a povrchov budte obzvlast opatrni, aby sa
brasny papier nezachytil. To méze spdsobit nahle zastavenie stroja,
znizenie rychlosti a vytvorenie reakéne;j sily, ktora ovplyvni pouzivatela.
Brusenie uréitych materidlov méze sposobit vznik horlavého prachu
alebo dymu. Na boku zariadenia sa nachadza regulator prudu vzduchu,
ktory umozriuje zmenit' rychlost' zariadenia.

BRUSENIE

e Pripevnite brisnu dosku a pripevnite brisny papier pomocou
suchého zipsu (obr. A4).

Nastavte regulator tlaku kompresora na 6,3 baru. Neupravujte ventil
na vystupe kompresora na tlak vy$si ako 6,3 baru.

Pripojte brasku k ohybnej hadici pripojenej ku kompresoru. Ak Zzistite
netesnost, odpojte ohybnl hadicu a opravte ju.

Pevne uchopte rukovéat (obr. A2). Stlaéte aktivacnu paku (obr. Al)
na spustenie brasky.

Poznamka: Uistite sa, Ze kotu¢ je pevne utiahnuty k excentrickému
mechanizmu.

Regulaény ventil (obr. A3) umoziuje plynulé nastavenie otacok, ¢im
sa prispdsobuju typu spracovavaného materialu.

UDRZBA

Brusku je najlepSie prevadzkovat' z napdjacieho zdroja vybaveného
maznicou vzduchu. Ak je briska napajana bez maznice, je potrebné
vykonat' nasledujuce kroky udrzby:

Odpojte brisku od ohybnej hadice. Pred kazdym pouzitim alebo po
kazdej hodine nepretrzitej prevadzky naneste niekolko kvapiek oleja
pre pneumatické zariadenia na vstup brasky. Naneste niekolko
kvapiek oleja na mechanizmus spinaa brusky. Stlacte tlacidlo
niekolkokrat, aby sa olej rozotrel po styénych plochach.
Nepouzivajte olej s detergentmi alebo inymi prisadami, pretoze to
moze urychlit’ opotrebenie tesneni pouzitych v bruske.

TECHNICKE UDAJE

Pneumaticka bruska 14-510
Parameter Hodnota
Velkost brisneho kotuca 2150 mm
Otacky vretena bez zataZenia 10 000 ot/min
Hmotnost 1,9 kg
Odporu¢any minimalny priemer hadice 10 mm
Odport¢ana maximalna dizka ohybnej
. 8m

hadice
Maximalny tlak vzduchu 6,3 bar (90 psi; 6,3 "™ )
Priemer pripojenia vzduchu 1/4" PT
Priemerna spotreba vzduchu 113 I/min
Hladina akustického tlaku _
Hladina akustického vykonu Lpa - 88 dB(A)

) . Lwa =99 dB(A)
Neistota merania Kpa = 3 dB(A)
Testované v sulade s normou EN ISO Pa ~
15744 Kwa =3 dB(A)
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Urove vibracii

Neistota merania an =5,82 m/s?
Testovanie v sulade s normou EN ISO K =1,5 m/s?
28927-2

Odporucané osobné ochranné| Pouzitie: Ochranné okuliare,
prostriedky Ochranné sltchadla,

Ochranna maska proti
prachu, Ochranné rukavice s
vloZkami

Cisla 14-510 oznaéuju typ a oznaéenie stroja.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom, ale musia

i sa odovzdat' na likvidaciu v prisluSnych zariadeniach. Informacie o

likvidacii moézete ziskat od predajcu vyrobku alebo miestnych

] |organov. Pouzité zariadenia obsahuju latky, ktoré nie su ekologicky

neutrélne. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju

potencialne ohrozenie Zivotného prostredia a ludského zdravia.

Spolocnost  ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”) tymto
informuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,Prirucka“), vratane,
okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej zloZenia, patria vylucne
spolognosti GTX Poland a st chranené zakonom v sulade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka
631, v zneni neskorsich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie
alebo upravovanie celého manualu alebo akychkolvek jeho asti na komeréné Gcely bez
pisomného sthlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakazané a mdze mat za nasledok
obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobok: Pneumaticka excentricka bruska

Model: 14-510
Obchodny nazov: NEO TOOLS
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradni zodpovednost vyrobcu.
VysSie opisany vyrobok je v stlade s nasledujicimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
A spifia poziadavky nasledujicich noriem:
EN ISO 11148-8:2011
Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny na
trh, a nevztahuje sa na komponenty
pridané kone¢nym pouzivatelom ani nasledné kroky vykonané tymto
pouzivatelom.
Meno a adresa osoby opravnenej na vypracovanie technickej
dokumentacie, ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

3 rad 1 r

AL A rodA #y

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 16. januar 2026

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

PNEUMATSKA EKSCENTRICNA BRUSILICA
14-510

Prije instalacije, uporabe, popravka, odrzavanja ili zamjene dodataka,
ili pri radu u blizini pneumatskog alata, proditajte i razumijte
sigurnosne upute zbog brojnih opasnosti. Nepostivanje moZe dovesti
do teskih ozlieda. Instalaciju, pode$avanje i montaZzu pneumatskih alata
smiju obavljati samo kvalificirano i obuceno osoblie. Ne preinakujte
pneumatski alat. Preinake mogu smaniiti ucinkovitost i sigurnost te
povecati rizik za rukovatelja alatom. Ne bacite sigurnosne upute; moraju se
predati rukovatelju alatom. Ne koristite pneumatski alat ako je oStecen.
Provjerite ima li alat sve oznake koje zahtijeva norma ISO 11148. Ako je
potrebno zamijeniti oznake, rukovatelj ili poslodavac treba kontaktirati
proizvodaca alata.

Rizici povezani s otpadcima

e Ostecenje obradka, dodatne opreme ili ¢ak samog alata moze
uzrokovati letenje fragmenata velikom brzinom.

« Tijekom rada uvijek se mora nositi zastita za o¢i otporna na udarce.

e Prilikom rada iznad visine glave mora se nositi zastitna kaciga.

« Osigurajte da je obradak ¢vrsto stegnut.



Uzmite u obzir rizik za prolaznike.

Rizik od zapetljavanja

Labava odjeca, nakit, kosa, rukavice itd. mogu se zakaciti za alat.
Budite iznimno oprezni.

Opasnosti naradu

Koristenje alata moze izloZiti ruke operatera opasnostima kao $to su
zdrobljivanje, udar, rezanje, abrazija i opekline. Nosite odgovarajuce
rukavice za zastitu ruku.

Operater i osoblje za odrzavanje moraju biti fizicki sposobni rukovati
veli¢inom, teZzinom i snagom alata.

Drzite alat ispravno. Budite spremni oduprijeti se normalnim ili
neocekivanim pokretima i uvijek imajte obje ruke slobodne.
Odrzavaijte ravnotezu i siguran oslonac.

Otpustite pritisak na uredaj za pokretanje i zaustavljanje u sluc¢aju
nestanka struje.

Koristite samo maziva koja preporuéuje proizvodac.

Nosite zastitne naocale, a preporu€uje se noSenje odgovarajucih
rukavica i zastitne odjece.

Provjerite stanje ostrice prije svake upotrebe.

Izbjegavajte izravan kontakt s pokretnim dijelovima uredaja kako
biste sprijecili zdrobljivanje, rezanje ruku ili drugih dijelova tijela.
Nikada ne pokrecite uredaj bez pri¢vr§¢enog abrazivnog materijala.
Postoji rizik od elektrostatickog praznjenja pri upotrebi na plastici ili
drugim nevodljivim materijalima

Potencijalno eksplozivna atmosfera moze nastati uslijed prasine ili
isparenja nastalih tijekom brusenja

Uvijek koristite sustav za odsisavanje ili suzbijanje prasine prikladan
za obradeni materijal.

Rizici povezani s ponavljaju¢im pokretima

Dugotrajna upotreba alata mozZe uzrokovati umor i nelagodu u
rukama, nadlakticama, vratu ili drugim dijelovima tijela.

Odrzavajte udoban, siguran i stabilan polozaj, izbjegavajuci
nestabilne polozZaje tijela. Povremeno mijenjajte polozaj kako biste
sprijecili umor.

Ako osjetite dugotrajne, uznemiruju¢e simptome kao $to su
nelagoda, bol, konvulzije, trnci, utrnulost, peckanje ili ukocenost u
bilo kojem dijelu tijela, nemojte ih zanemarivati. Korisnik bi se trebao
posavjetovati s lijecnikom, bilo samostalno ili putem svog
poslodavca.

Opasnosti povezane s dodacima

Prije zamjene dodataka ili odrzavanja uredaja, kljuéno je iskljuditi
uredaj iz izvora napajanja.

Koristite samo alate ili dodatke koje preporuéuje proizvodac.
Izbjegavajte izravan kontakt s alatom tijekom i nakon rada jer to moze
dovesti do opeklina ili posjekotina.

Nikada ne montirajte brusne plo¢e, brusne diskove, reznike ili rezne
plo¢e na brusilicu. Polomljeni brusni disk moZe uzrokovati teSke
ozljede ili €ak smrt.

Provjerite je li maksimalna radna brzina umetnutog alata veéa od
nazivne brzine uredaja.

Cestice brusnog papira treba postaviti koncentri¢no na Velcro disk.

Opasnosti na radnom mjestu

Spoticanje, klizanje i padovi mogu uzrokovati nesrecée. Provijerite je li
pod neklizav ili ne¢e postati klizav tijekom rada. Provjerite je li zracni
crijevo postavljeno tako da ne moze uzrokovati spoticanje.

Alat nije namijenjen za upotrebu u potencijalno eksplozivnim
atmosferama i ne Stiti korisnika od elektriénog udara.

Provjerite da u blizini nema elektri¢nih kabela, plinskih cijevi ili drugih
predmeta koji bi mogli predstavljati opasnost ako budu osteceni.

Opasnosti povezane s prasinom i isparenjima

Tijekom rada mogu nastati opasni prasina i isparenja. Oni negativho
utje€u na zdravlje korisnika, uzrokujuéi respiratorne bolesti, rak i
osteéenja koze. Budite svjesni tih opasnosti i poduzmite mjere za
njihovo minimiziranje.

Procjena rizika treba uzeti u obzir izloZzenost prasini nastaloj tijekom
procesa obrade i prasini unesenoj iz okoline tijekom rada.

Koristite alat u skladu s uputama za uporabu kako biste smanjili
stvaranje prasine i isparenja.

|1zlaz zraka treba usmijeriti tako da se minimizira rasprsivanje prasine
i isparenja u okolis.

Kontrola emisija prasine i isparenja prioritet je u osiguravanju zastite
na radu.

Trebaju se poduzeti odgovarajuc¢e mjere za odsisavanje, uklanjanje
ili neutralizaciju prasine i isparenja u skladu s preporukama
proizvodaca.

Odaberite odgovarajuée radne alate i odrzavaijte ih ili ih zamijenite u
skladu s uputama kako biste smanijili stvaranje prasine i isparenja.
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Koristite zastitu diSnih putova u skladu s preporukama propisa o
zastiti na radu.

Opasnosti od buke

IzloZenost visokim razinama buke moZe uzrokovati trajni i nepovratni
gubitak sluha i druge probleme poput tinitusa (zvonjenje, zujanje,
piskutanje ili brujanje u usima).

Kljuéno je procijeniti rizike i provesti odgovaraju¢e mjere kontrole za
ove opasnosti.

Trebaju se koristiti metode za sprje€avanje pretjeranog buke, kao $to
su zvuéno upijaju¢i materijali ili druge metode za sprjeCavanje
"zvonjenja" obradivanog materijala.

Koristite zastitu za sluh u skladu s propisima o zastiti zdravlja i
sigurnosti.

Koristite alat u skladu s uputama za uporabu kako biste smanjili
razinu buke.

Sklopite i koristite radne alate u skladu s uputama za uporabu kako
biste smanjili razinu buke.

Koristite prigusnicu ako je dostupna.

Rizici povezani s vibracijama

IzloZenost vibracijama moze uzrokovati ishemiju ruku i prstiju te
ostecenje Zivaca.

Pri radu u hladnim uvjetima obucite se toplo i odrzavajte ruke toplima
i suhima.

Ako osjetite trnce, utrnulost, bol ili bljedilo koZe na rukama, prestanite
s radom i posavjetujte se sa svojim nadzornikom i lije€nikom.
Koristite alat u skladu s uputama za uporabu kako biste smanijili
vibracije.

Drzite alat ¢vrsto, ali umjerenom silom kako biste osigurali siguran
rad. Prekomjerna sila povec¢ava rizik od vibracija.

Dodatne sigurnosne propise za pneumatske alate

Komprimirani zrak moze uzrokovati ozbiljnu Stetu.

Uvijek iskljucite dovod zraka i odspojite uredaj od izvora kada se ne
koristi ili pri mijenjanju dodataka i obavljanju odrzavanja.

Nikada ne usmjeravajte mlaz zraka prema sebi ili drugima.

Pod tlakom pneumatski crijeva predstavljaju ozbiljinu opasnost.
Uvijek provjerite jesu li crijeva i spojevi neoSteceni.

Usmijerite hladan zrak podalje od ruku.

Prilikom upotrebe kandzastih spojki, ne zaboravite koristiti
odgovarajuée brave kako biste sprijecili slu¢ajno odvajanje.

Nikada ne prekoracavajte maksimalni dopusteni tlak.

Nikada ne nosite uredaj za cijev.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE
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. Procitajte upute za rukovanije i po$tujte upozorenja i sigurnosne

mjere navedene u njima!

2.

Koristite osobnu zastithnu opremu (zastithe naocale, Stitnike za usi,

maske za prasinu).
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Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne rukavice).
Zaftitite od kise.

Drzite djecu podalje od alata.

Recikliranje.

Ne odlagajte s kué¢nim otpadom.

Znak EAC certifikacije.

Znak certifikacije za ukrajinsko trziste
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Poluga za uklju¢ivanje
Drska

Ventil za kontrolu brzine
Plosna za bruenje (stopalo)
Prikljucak za zrak

Spojka crijeva

Ekscentri¢éni mehanizam
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. Pneumatski alat
. Brzi spojnik



Pneumatski crijevo
Podmaziva¢
Regulator tlaka
Filter/odvojiva¢ vode
Zaustavni ventil
Kompresor

OZNAKE NA UREDAJU
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RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

POVEZANJE NA MREZU STISNUTOG ZRAKA

« Postavite spojku na kraj fleksibilnog crijeva i zategnite je klju¢em.

e Prikljucite brzi spojnik (prodaje se zasebno) na priklju¢ak. Ovo je
korisna komponenta koja vam omogucuje brzo povezivanje cijelog
niza pneumatskih alata na crijevo.

* Pneumatska brusilica sada je spremna za upotrebu.

UPOTREBA
Prije svake upotrebe provjerite alat na vidljive znakove oStecenja. Alat
treba drzati Cistim. Provjerite jesu li sve komponente pneumatskog
sustava neoStecene. Ako se oStecenje uoci, odmah zamijenite oSte¢ene
komponente novima, neostec¢enima. Prije svake upotrebe pneumatskog
sustava osusite svu kondenziranu vlagu unutar alata, kompresora i
crijeva.
Prijle montaze, demontaze, zamjene dodataka i prije obavljanja bilo
kakvog odrzavanja iskljucite napajanje, ispustite zrak iz crijeva i
odspojite uredaj s crijeva.
Najbolji se rezultati postizu ¢estim, ali ne i pretjeranim podmazivanjem
uredaja. Ulje uneseno na priklju¢ku za komprimirani zrak podmazuje
unutarnje dijelove uredaja. Preporu€uje se upotreba automatskog
podmaziva¢a u mrezi, iako se podmazivanje moze obaviti i ruéno prije
pocetka rada i nakon svakog sata neprekidnog rada uredaja. Pri svakom
podmazivanju treba nanijeti samo nekoliko kapi ulja. Visak ulja moze se
nakupiti u uredaju i biti izbacen zrakom koji izlazi. KORISTITE SAMO
ULJE NAMJENJENO ZA PNEUMATSKE UREDAJE. Nemojte koristiti
ulie s deterdzentima ili drugim aditivima jer bi to moglo uzrokovati
ubrzano troSenje brtvenih elemenata koji se koriste u uredaju.
Prljavétina i voda u dovedenom zraku glavni su uzroci troSenja
pneumatske opreme. KoriStenje uljnika i filtra zraka na dovodu
osigurava bolje performanse i dulji vijek trajanja pneumatske opreme.
Kapacitet filtra treba prilagoditi zahtjevima protoka zraka specifiénim za
uredaj.
Koristite samo dodatke i potro$ni materijal preporucenih veli¢ina i tipova
od strane proizvoda¢a. Nemojte koristiti dodatke drugacijeg tipa ili
veli¢ine. Provjerite je li maksimalna radna brzina nastavka veéa od
nazivne brzine uredaja. Nakon postavljanja brusnog papira, provjerite je
li Evrsto pri€vrs¢en. Radite s brusilicom pomocu preklapajuéih poteza.
Dodatni pritisak mozete vrsiti na brusilicu pri bruSenju debelih materijala.
Lagani pritisak je potreban pri bruSenju tankih materijala i rubova. Nakon
zavr$etka rada, brusilica nastavlja raditi jo§ nekoliko sekundi. Budite
posebno oprezni pri bruenju u blizini ostrih rubova i povrsina kako biste
izbjegli zakaciti brusni papir. To moze uzrokovati naglo zaustavljanje
stroja, smanjenje brzine i stvaranje reakcijske sile koja djeluje na
korisnika. BruSenje odredenih materijala moze stvarati zapaljiv prasak ili
dim. Na bo¢noj strani uredaja nalazi se regulator protoka zraka koji vam
omogucuje promjenu brzine uredaja.
BRUSENJE
« PrilozZite plo¢u za brusenje i pricvrstite brusni papir ¢i¢ak trakom (SI.
A4).
Postavite regulator tlaka kompresora na 6,3 bara. Ne postavljajte
ventil na izlazu kompresora na tlak visi od 6,3 bara.
Povezite brusilicu na fleksibilni crijevo prikljuéeno na kompresor. Ako
se otkrije curenje, odspojite fleksibilni crijevo i popravite ga.
Cvrsto uhvatite rugku (slika A2). Pritisnite polugu za aktivaciju (slika
A1) kako biste pokrenuli brusilicu.
Napomena: Provjerite je li disk ¢vrsto priévr§éen na ekscentricni
mehanizam.
Regulator protoka (slika A3) omogucuje glatko podeSavanje
rotacijske brzine, prilagodavajuci je vrsti obradivanog materijala.
ODRZAVANJE
* Najbolie je ako se brusilica napaja iz napajanja opremljenog
podmazivacem zraka. Ako se brusilica napaja bez podmazivaca,
moraju se obaviti sliedeéi koraci odrzavanja:
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Odspojite brusilicu od fleksibilnog crijeva. Prije svake upotrebe ili
svakog sata neprekidnog rada nanesite nekoliko kapi ulja za
pneumatsku opremu na ulaz brusilice. Nanesite nekoliko kapi ulja na
mehanizam tipke za ukljucivanje brusilice. Pritisnite tipku nekoliko
puta kako biste rasporedili ulje po dodirnim povrsinama.

Ne koristite ulje s deterdzentima ili drugim aditivima jer to moze
ubrzati habanje brtvica ugradenih u brusilicu.

TEHNICKI PODACI

Pneumatska brusilica 14-510
Parametar Vrijednost
Veli€ina brusnog diska @150 mm
Brzina vretena bez optereéenja 10.000 o/min
Tezina 1,9 kg
Preporuceni minimalni promijer crijeva 10 mm
Preporu¢ena  maksimalna  duljina 8
fleksibilnog crijeva m
Maksimalni tlak zraka 6,3 bara (90 psi; 6,3 *9°™)
Promijer priklju¢ka za zrak 1/4" PT
Prosjecna potro$nja zraka 113 l/min

Razina zvuénog tlaka
Razina zvuéne snage

Lpa = 88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Neizvjesnost mjerenja Kpa =3 dB(A)
Testirano u skladu s EN ISO 15744 Kwa =3 dB(A)
Razina vibracija 2
) ! . an =5,82mls
Nesigurnost mjerenja K =15 mis?

Ispitivanje u skladu s EN ISO 28927-2
Preporucena osobna zastitna oprema

Upotreba: zastitne naocale,
Stitnici za usi, maska za
prasinu, zastitne rukavice s

umetcima
Broj 14-510 oznacava i vrstu i oznaku stroja.
ZASTITA OKOLISA
= Proizvode ne smijete odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ ih trebate
E predati na zbrinjavanje u odgovaraju¢e objekte. Informacie o
zbrinjavanju moZete dobiti od prodavada proizvoda ili lokalnih viasti.
| |Rabliena oprema sadrZi tvari koje nisu ekolo$ki neutralne. Oprema
koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju za okoli$ i ljudsko
zdravlje.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: "GTX Poland") ovime
obavjetava da sva autorska prava na sadrZaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu:
"Priru¢nik"), uklju i, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i
njegov sastav, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list 2006.,
br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavljivanje ili izmjena
cijelog Priru¢nika ili bilo kojeg njegovog dijela u komercijalne svrhe bez pisanog pristanka
tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i kazneno-
pravne odgovornosti.
EC izjava o sukladnosti
Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava
Proizvod: pneumatska ekscentri¢na brusilica
Model: 14-510
Trgovacki naziv: NEO TOOLS
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdana je iskljugivo na odgovornost proizvodaca.
Gornjim opisom obuhvaéen proizvod u skladu je sa sliede¢im
dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
| ispunjava zahtjeve sliede¢ih normi:
EN ISO 11148-8:2011
Ova izjava odnosi se samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na trziste i
ne obuhvac¢a komponente
dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne radnje koje su oni
poduzeli.
Ime i adresa ovlaStene osobe za izradu tehnicke dokumentacije, sa
sjedistem ili prebivaliStem u EU:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
& 1 . T
oo A J
Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu GTX POLAND
Var$ava, 16. sijecnja 2026.
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ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS
PNEUMATINIS EKSENTRINIS SLIFUOKLIS
14-510

Prie§ montuodami, eksploatuodami, remontuodami, priziarédami ar
keisdami priedus, taip pat dirbdami Salia pneumatinio jrankio,
perskaitykite ir supraskite saugos instrukcijas, nes yra daug pavojy.
To nepadarius, galite sunkiai susiZeisti. Pneumatiniai jrankiai gali bati
montuojami, reguliuojami ir surenkami tik kvalifikuotiems ir apmokytiems
darbuotojams. Negalima modifikuoti pneumatinio jrankio. Modifikacijos gali
sumazinti efektyvuma ir sauguma bei padidinti pavojy jrankio operatoriui.
Negalima iSmesti saugos instrukcijy; jos turi bati perduotos jrankio
operatoriui. Negalima naudoti pneumatinio jrankio, jei jis yra pazeistas.
Patikrinkite, ar jrankis turi visus ISO 11148 reikalaujamus Zenklus. Jei
Zenklus reikia pakeisti, operatorius arba darbdavys turi susisiekti su jrankio
gamintoju.

Su nuolauzomis susijusi rizika

« Dél apdirbamojo ruosinio, priedy ar net paties jrankio pazeidimy gali
susidaryti greitai skriejantys fragmentai.

« Darbo metu visada reikia dévéti atsparius smagiams akiy apsaugos
priemones.

« Dirbant vir§ galvos auks¢io batina dévéti apsauginj Salma.

« |sitikinkite, kad ruos$inys yra tvirtai pritvirtintas.

* Atsizvelkite j pavojy aplinkiniams.

Susipainiojimo pavojus

e Laisvi drabuziai, papuo$alai, plaukai, pirstinés ir kt. gali jsipainioti
jirankj. Bukite ypa¢ atsargs.

Su darbu susije pavojai

« Naudojant jrankj, operatoriaus rankos gali bati veikiami tokiy pavojy
kaip suspaudimas, smdgis, pjovimas, nutrynimas ir nudegimai.
Dévékite tinkamas pirstines, kad apsaugotuméte rankas.

e Operatorius ir techninés prieziGros personalas turi bati fiziSkai
pajégus dirbti su tokio dydzio, svorio ir galios jrankiu.

* Laikykite jrankj teisingai. Bukite pasirenge atlaikyti jprastus ar
netikétus judesius ir visada laikykite abi rankas laisvas. I$laikykite
pusiausvyrg ir saugy atsparuma.

« Esant elektros tiekimo sutrikimams, atleiskite paleidimo ir stabdymo
jtaiso spaudima.

« Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas tepalines medziagas.

e Dévékite apsauginius akinius, taip pat rekomenduojama dévéti
tinkamas pirstines ir apsauginius drabuZzius.

« Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite peilio bakle.

e Venkite tiesioginio salycio su judanciomis jrenginio dalimis, kad
nesusimautuméte ranky ar kity kano daliy.

e Niekada nepaleiskite jrenginio be
medziagos.

« Naudojant ant plastiky ar kity nelaidziy medziagy, kyla elektrostatinio
iSkrovos pavojus.

e Dél slifavimo metu susidaran¢iy dulkiy ar gary gali susidaryti sprogi
atmosfera.

* Visada naudokite dulkiy Salinimo arba slopinimo sistema, tinkamag
apdorojamai medZiagai.

pritvirtintos ~ abrazyvinés

Su pasikartojanéiais judesiais susijusi rizika

« llgalaikis jrankio naudojimas gali sukelti ranky, peciy, kaklo ar kity
kano daliy nuovargj ir diskomfortg.

« |Slaikykite patogia, saugig ir stabilig padétj, vengdami nestabiliy kiino
padéciy. Kartkartémis keiskite padétj, kad iSvengtuméte nuovargio.

e Jei jauciate ilgalaikius, nerimg kelianCius simptomus, pvz.,
diskomfortg, skausma, traukulius, dilgiojima, tirpimg, deginimg ar
sustingimg bet kurioje kaino dalyje, neignoruokite jy. Operatorius
turéty pats arba per savo darbdav;j kreiptis j gydytojg.

Su priedais susije pavojai

* Prie$ keiciant priedus ar atliekant prietaiso technine priezidra, batina
atjungti prietaisg nuo maitinimo $altinio.

« Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus jrankius ar priedus.

* Venkite tiesioginio salycio su jrankiu darbo metu ir po jo, nes tai gali
sukelti nudegimus ar pjavius.

* Niekada nemontuokite $lifavimo disky, pjovimo disky ar pjovimo
jrankiy ant $lifuoklio. SuliZes Slifavimo diskas gali sukelti rimtus
suzalojimus ar net mirtj.

« Patikrinkite, ar jdedamo jrankio maksimalus darbo greitis yra didesnis
uz jrenginio vardinj greitj.

o Slifavimo popieriaus diskai turi bati koncentrigkai uzdedami ant
,Velcro* disko.

Pavojai darbo vietoje
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e Kliuvimas, paslydimas ir kritimas gali sukelti nelaimingus atsitikimus.
Isitikinkite, kad grindys néra slidzios ir nebus slidZios darbo metu.
Isitikinkite, kad pneumatiné Zarna néra padéta taip, kad galéty sukelti
kliuvimag.

e |Jrankis néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje ir
neapsaugo naudotojo nuo elektros smagio.

« |sitikinkite, kad netoliese néra elektros laidy, dujy vamzdziy ar kity
objekty, kurie sugadinti galéty kelti pavojy.

Su dulkémis ir dumais susije pavojai

* Naudojimo metu gali susidaryti pavojingos dulkés ir garai. Jie daro
neigiamg poveikj naudotojo sveikatai, sukelia kvépavimo taky ligas,
véZj ir odos pazeidimus. BUkite atsargus ir imkités priemoniy Siems
pavojams sumazinti.

e Rizikos vertinime turéty bati atsizvelgiama j dulkiy, susidaranéiy
apdirbimo proceso metu ir perneSamy i$ aplinkos eksploatacijos
metu, poveikj.

« Naudokite jrankj pagal naudojimo instrukcijas, kad sumazintuméte
dulkiy ir dmy susidaryma.

« Oroisleidimo angg reikia nukreipti taip, kad dulkiy ir gary pasklidimas
i aplinkg bty kuo mazesnis.

e Dulkiy ir gary iSmetimo kontrolé yra prioritetas uZztikrinant darbo
sauga.

e Reikéty imtis tinkamy priemoniy dulkiy ir gary i$traukimui,
pasalinimui ar neutralizavimui pagal gamintojo rekomendacijas.

e Pasirinkite tinkamus darbo jrankius ir prizitrékite arba keiskite juos
pagal instrukcijas, kad bty sumazintas dulkiy ir gary susidarymas.

* Naudokite kvépavimo taky apsaugos priemones pagal sveikatos ir
saugos taisykliy rekomendacijas.

Triuk§mo pavojai

« Didelio triuk§mo poveikis gali sukelti nuolatinj ir negrjztama klausos
praradimg ir kitas problemas, pvz., spengimg ausyse (skambéjima,
Svilpima, Svilpima ar diizgima ausyse).

e Batina jvertinti rizikg ir jgyvendinti tinkamas $iy pavojy kontrolés
priemones.

e Reikéty naudoti metodus, padedancius iSvengti pernelyg didelio
triuk8mo, pvz., garso sugeriancias medziagas ar kitus metodus,
padedanéius iSvengti apdorojamos medziagos ,,skambéjimo*.

* Naudokite klausos apsaugos priemones pagal sveikatos ir saugos
taisykles.

« Naudokite jrankj pagal naudojimo instrukcijas, kad triukSmas baty
kuo mazesnis.

e Surinkite ir naudokite darbo jrankius pagal naudojimo instrukcijas,
kad baty sumazintas triukSmas.

e Jei jmanoma, naudokite triuk§mo slopintuva.

Su vibracija susijusi rizika

» Vibracija gali sukelti ranky ir pirSty iSemijg bei nervy pazeidimus.

e Dirbdami Saltomis salygomis, apsirenkite S$iltai ir laikykite rankas
Siltas ir sausas.

e Jei jauciate dilgiojima, tirpima, skausmg ar ranky odos pabalima,
nustokite dirbti ir pasitarkite su savo vadovu bei gydytoju.

« Naudokite jrankj pagal naudojimo instrukcijas, kad vibracija baty kuo
mazesné.

« Laikykite jrankj tvirtai, bet naudokite viduting jéga, kad uztikrintuméte
saugy darba. Per didelé jéga padidina vibracijos rizikg.

Papildomos saugos taisyklés, taikomos pneumatinéms priemonéms

e Suspaustas oras gali sukelti rimtg Zalg.

e Kai jrankis nenaudojamas, keiCiate priedus ar atliekate techning
priezidra, visada i§junkite oro tiekima ir atjunkite jrenginj nuo Saltinio.

« Niekada nenukreipkite oro srauto j save ar kitus Zmones.

e Sléginés pneumatinés Zarnos kelia didelj pavojy. Visada jsitikinkite,
kad Zarnos ir jungtys néra pazeistos.

o Saltg org nukreipkite toliau nuo ranky.

e Naudodami spaustuvines movas, nepamirskite naudoti tinkamy
fiksatoriy, kad iSvengtuméte atsitiktinio atjungimo.

« Niekada nevirsykite didZiausio leistino slégio.

* Niekada neneskite prietaiso uz Zzarnos.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS
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1. Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose pateikty
jspejimy ir saugos priemoniy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius, ausy
apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsaugines pirstines).
4., “ Saugokite nuo lietaus.

5. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio.

6. Perdirbkite.

7. Nesalinkite su buitinémis atliekomis.

8. EAC sertifikavimo Zenklas.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

APRASYMAS Pav. A

Jungiklio svirtis

Rankena

Greicio reguliavimo vozZtuvas
Slifavimo ploksté (peda)

Oro jungtis

Zarnos jungtis

Ekscentrinis mechanizmas

MONTUOJIMO SCHEMA Pav. B
Pneumatinis jrankis

Greitojo sujungimo jungtis
Pneumatiné zarna

Tepimo jtaisas

Slégio reguliatorius
Filtras/vandens separatorius
Uzdarymo voztuvas
Kompresorius

ENKLAI ANT JRENGINIO
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RRRR - pagaminimo metai
MM -gamybos ménuo

Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

PRIJUNGIMAS PRIE SUSPAUSTO ORO TINKLO

« Prijunkite jungtj (sgvara) prie lanks&iosios zZarnos galo ir priverzkite jg
raktu.

e Prijunkite greitojo sujungimo jungtj (parduodama atskirai) prie
jungties. Tai naudinga detalé, leidZianti greitai prijungti jvairius
pneumatinés jrangos prietaisus prie Zzarnos.

* Pneumatinis $lifuoklis dabar yra paruostas naudoti.

NAUDOJIMAS

Prie§ kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar jrankis neturi matomy
pazeidimy. |rankis turi bati laikomas $varus. Patikrinkite, ar né viena
pneumatinés sistemos dalis néra pazeista. Jei pastebite pazeidimus,
nedelsdami pakeiskite pazeistas dalis naujomis, nepazeistomis. Prie$
kiekvieng pneumatinés sistemos naudojimg iSdzZiovinkite visg drégme,
susikaupusig jrankio, kompresoriaus ir Zarny viduje.

Prie$ surinkimg, iSardyma, priedy keitimg ir prie$ atliekant bet kokig
techning prieZidra, iSjunkite maitinima, iSleiskite org i$ Zarnos ir atjunkite
jrenginj nuo Zarnos.

Geriausi rezultatai pasiekiami daznai, bet ne pernelyg daznai tepalinant
jrenginj. | suspausto oro jungties vietg jlasintas aliejus tepa jrenginio
vidines dalis. Rekomenduojama naudoti automatinj tepalg tinkle, taciau
tepalg taip pat galima jlasinti rankiniu badu prie§ pradedant darbg ir po
kiekvienos valandos nepertraukiamo jrenginio veikimo. Vienu metu
reikia jlasinti tik keletg laSy aliejaus. Perteklinis aliejus gali kauptis
irenginyje ir bati iSpstas kartu su iSeinan¢iu oru. NAUDOKITE TIK
PNEUMATINIAMS |RENGINIAMS SKIRTA ALIEJY. Nenaudokite
aliejaus su plovikliais ar kitais priedais, nes tai gali pagreitinti jrenginyje
naudojamy sandarinimo elementy nusidévéjimg. Pneumatinés jrangos
nusidévéjimo pagrindinés priezastys yra tiekiamame ore esantys
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nesvarumai ir vanduo. Tepimo jtaiso ir oro filtro naudojimas tiekimo

sistemoje uZztikrina geresnj pneumatinés jrangos veikimg ir ilgesnj jos

tarnavimo laikg.

Filtro talpa turi bati pritaikyta prie prietaisui reikalingo oro srauto.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamy dydziy ir tipy priedus bei

eksploatacines medziagas. Nenaudokite kitokio tipo ar dydzio priedy.

Patikrinkite, ar jdéklo jrankio maksimalus darbo greitis yra didesnis uz

irenginio vardinj greitj. |diege Slifavimo popieriy, jsitikinkite, kad jis yra

tvirtai pritvirtintas. Dirbkite su $lifuokliu, darant persidengiancius

judesius. Sljfuojant storas medziagas, $lifuokliui galima taikyti papildoma

spaudima. Slifuojant plonas medziagas ir krastus, reikia taikyti lengvesnj

spaudima. Baigus darba, $lifuoklis dar keletg sekundziy toliau veikia.

Slifuojant prie astriy krasty ir paviriy, bakite ypaé atsargds, kad

nepasikabinty $lifavimo popierius. Dél to prietaisas gali staiga sustoti,

sumazéti greitis ir susidaryti reakcijos jéga, kuri paveiks naudotojg.

Slifuojant tam tikras medziagas gali susidaryti degus dulkes ar damai.

Prietaiso Sone yra oro srauto reguliatorius, kuris leidzZia keisti prietaiso

greitj.

SLIFAVIMAS

e Pritvirtinkite Slifavimo plokste ir pritvirtinkite Slifavimo popieriy su

,Velcro* lipnia juosta (A4 pav.).

Nustatykite kompresoriaus slégio reguliatoriy j 6,3 bar. Nenustatykite

kompresoriaus i$éjimo voztuvo slégio didesnio nei 6,3 bar.

Prijunkite $lifuoklj prie kompresoriui prijungtos lankscios Zarnos. Jei

aptinkate nuoték|, atjunkite lankscig Zarng ir jg pataisykite.

Tvirtai suimkite rankeng (A2 pav.). Paspauskite aktyvacijos svirtj (A1

pav.), kad paleistuméte $lifuoklj.

e Pastaba: |sitikinkite, kad diskas yra
ekscentrinio mechanizmo.

* Reguliavimo voztuvas (A3 pav.) leidZia sklandziai reguliuoti sukimosi
greitj, pritaikant jj prie apdirbamos medziagos tipo.

PRIEZIURA

« Geriausia, jei $lifuoklis yra maitinamas i elektros $altinio, turincio oro

tepaline. Jei $lifuoklis maitinamas be tepalinés, reikia atlikti Siuos

techninés priezidros veiksmus:

Atjunkite $lifuoklj nuo lanksgiosios Zarnos. Prie$ kiekvieng naudojimg

arba kas valandg nepertraukiamo darbo jlasinkite keletg lasy alyvos,

skirtos pneumatinéms jrangoms, j $lifuoklio jleidimo anga. |lasinkite

keletg lasy alyvos j $lifuoklio jungiklio mechanizmg. Keletg karty

paspauskite mygtuka, kad alyva pasiskirstyty po jungiamaisiais

pavirSiais.

Nenaudokite alyvos su plovikliais ar kitais priedais, nes tai gali

pagreitinti Slifuoklio sandarikliy nusidévéjima.

TECHNINIAI DUOMENYS

tvirtai  pritvirtintas  prie

Pneumatinis Slifuoklis 14-510
Parametras Verté
Slifavimo disko dydis @150 mm
Veleno greitis be apkrovos 10 000 aps/min
Svoris 1,9 kg
Rekomenduojamas minimalus zarnos 10
skersmuo

Rekomenduojamas maksimalus 8m
lankséios Zarnos ilgis

Maksimalus oro slégis 6,3 bar (90 psi; 6,3 ™)
Oro jungties skersmuo 1/4" PT
Vidutinis oro suvartojimas 113 I/min

Garso slégio lygis
Garso galios lygis

Lpa = 88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Matavimo neapibréztis Kpa =3 dB(A)
ISbandyta pagal EN ISO 15744 Kwa =3 dB(A)
Vibracijos lygis 2
. . an =5,82m/s
Matavimo neapibréztis K = 1.5 m/s?

Bandymas pagal EN I1SO 28927-2
Rekomenduojama asmeniné
apsauginé jranga

Naudojimas: apsauginiai
akiniai, ausy apsaugai, dulkiy
kauké, apsauginés pirstinés
su jdéklais

Skaiciai 14-510 nurodo masinos tipg ir pavadinimg.

APLINKOS APSAUGA
Y Produktai neturi bt $alinami kartu su buitinémis atliekomis, bet turi
aplinkai. Jranga, kuri néra perdirbama, kelia potencialig grésme
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

bati perduoti $alinimui atitinkamose jstaigose. Informacijg apie
Salinimg galima gauti i§ produkto pardavéjo arba vietos valdzios
institucijy. Naudota jranga yra medzZiagy, kurios néra neutralios
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), Siuo
dokumentu informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas*), jskaitant,



be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso
iSimtinai GTX Poland ir yra saugomos jstatymy pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy
ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais).
Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais
be rastisko GTX Poland sutikimo yra grieZtai draudziama ir gali bati traukiama civiliné ir
baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva
Produktas: Pneumatinis ekscentrinis $lifuoklis
Modelis: 14-510
Prekés pavadinimas: NEO TOOLS
Serijos numeris: 00001 + 99999
Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.
Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:
EN ISO 11148-8:2011
Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo pateikta j
rinka, ir neapima komponenty
, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, ir vélesniy jo atlikty veiksmy.
Asmens, jgalioto parengti technine dokumentacija, gyvenancio ar
isisteigusio ES, vardas, pavardé ir adresas:
PasiraSyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva
) r r

A S ) .

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
Var$uva, 2026 m. sausio 16 d.

Iv.
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

PNEIMATISKA EKSENTRISKA SLIPEJMASINA
14-510

Pirms uzstadiSanas, ekspluatacijas, remonta, apkopes vai piederumu
nomainas, vai stradajot pneimatiska instrumenta tuvuma, izlasiet un
izpratiet droSibas instrukcijas, jo pastav daudzi apdraudéjumi. To
neievéroSana var izraisit nopietnus ievainojumus. Pneimatisko instrumentu
uzstadiSanu, reguléSanu un montdZu drikst veikt tikai kvalificéts un
apmacits  personals.  Neparveidojiet  pneimatisko  instrumentu.
Parveidojumi var samazinat efektivitdti un droSibu un palielinat risku
instrumenta operatoram. Neizmetiet droSibas instrukcijas; tas janodod
instrumenta operatoram. Nelietojiet pneimatisko instrumentu, ja tas ir
bojats. Parbaudiet, vai instrumentam ir visi ISO 11148 prasitie mark&jumi.
Ja mark&jumi ir jaaizstaj, operatoram vai darba devéjam jasazinas ar
instrumenta razotaju.

Ar atlizam saistitie riski

e Darba gabala, piederumu vai pat pasa instrumenta bojajumi var
izraistt fragmentu lidoSanu ar lielu atrumu.

Darba laika vienmér javalka triecienizturiga acu aizsardziba.
Stradajot virs galvas augstuma, javalka aizsargkivere.
Parliecinieties, ka darba gabals ir dro$i nostiprinats.

Nemiet véra risku apkart&jiem cilvékiem.

lespéjamais iekerSanas risks
e Brivi kritosi apgérbi, rotaslietas, mati, cimdi utt. var iekerties
instrumenta. Rikojieties ar Tpasu piesardzibu.

Ar darbu saistitie apdraudéjumi

e lerices lietoSana var paklaut operatora rokas tadiem
apdraudéjumiem k& saspie$ana, trieciens, grieSana, nobrazumi un
apdegumi. Lai aizsargatu rokas, valkajiet piemérotas cimdi.

e Operatoram un apkopes personalam jabat fiziski sp&jigiem rikoties
ar instrumenta izméru, svaru un jaudu.

e Turiet instrumentu pareizi. Esiet gatavs pretoties normaliem vai
negaiditiem kusttbdm un vienmér turiet abas rokas brivas.
Saglabajiet lidzsvaru un stabilu staju.

« Ja notiek stravas padeve, atlaidiet spiedienu uz iedarbina$anas un
apstadinasanas ierici.

* |zmantojiet tikai razotaja ieteiktos smérvielas.

* Valkdjiet aizsargbrilles, un ieteicams valkat piemérotas cimdi un
aizsargapgérbu.

* Pirms katras lietoSanas parbaudiet asmens stavokli.
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e lzvairieties no tieSa kontakta ar ierices kustigajam dalam, lai novérstu
saspieSanu, roku vai citu kermena dalu sagrieSanu.

* Nekad neieslédziet ierici, ja nav piestiprinats abrazivais materials.

e Lietojot uz plastmasas vai citiem nevaditiem materialiem, pastav
elektrostatiskas izlades risks.

e Slipésanas laika radies putekli vai tvaiki var izraisit potenciali
spradzienbistamu atmosféru.

¢ Vienmér izmantojiet puteklu nosiices vai nomaksanas sistému, kas

ir piemérota apstradajamajam materialam.

atkartotam kustibam saistitie riski

o ligsto$a instrumenta lietoSana var izraistt nogurumu un diskomfortu
rokas, plaukstas, kakla vai citas kermena dalas.

e Saglabajiet értu, drosu un stabilu stavokli, izvairoties no nestabilam
kermena pozam. Laiku pa laikam mainiet stavokli, lai novérstu
nogurumu.

e Ja jatat ilgstoSus, traucéjoSus simptomus, pieméram, diskomfortu,
sapes, krampjus, tirp$anu, nejutigumu, dedzina$anu vai stivumu
jebkura kermena dala, neignoréjiet tos. Operatoram jakonsultéjas ar
arstu vai nu patstavigi, vai ar darba devéja starpniecibu.

piederumiem saistitie apdraudéjumi

e Pirms piederumu nomainas vai ierices apkopes ir svarigi atvienot
ierici no stravas avota.

* |zmantojiet tikai razotaja ieteiktos instrumentus vai piederumus.

e |zvairieties no tieSa kontakta ar instrumentu darba laika un péc ta, jo
tas var izraisit apdegumus vai grieztas briaces.

¢ Nekad neuzstadiet slipéSanas ratinus, slipéSanas diskus, grieSanas
diskus vai griezéjus uz slipéSanas masinas. Salauzts slipéSanas
disks var izraisit nopietnus ievainojumus vai pat navi.

e Parbaudiet, vai ievietota instrumenta maksimalais darba atrums ir
lielaks par ierices nominalo atrumu.

* SmilSpapira diski janovieto koncentriski uz Velcro diska.

Briesmas darba vieta

¢ Paklupsana, paslidé$ana un kriSana var izraisit nelaimes gadijumus.
Parliecinieties, ka grida nav slideni vai kls slideni darba laika.
Parliecinieties, ka pneimatiska $lGtene nav novietota ta, ka ta var
izraisit paklupSanu.

e Instrumentu nav paredzéts lietot potenciali spradzienbistama vide,
un tas neaizsarga lietotaju no elektriskas stravas trieciena.

o Parliecinieties, ka tuvuma nav elektrisko kabelu, gazes caurulu vai
citu priekSmetu, kas varétu radit briesmas, ja tie tiek bojati.

Ar putekliem un izgarojumiem saistitie apdraudéjumi

e Darbibas laikd var veidoties bistami putekli un izgarojumi. Tie
negativi ietekmé lietotaja veselibu, izraisot elpoSanas celu slimibas,
vézi un adas bojajumus. Apzinieties $os draudus un veiciet
pasakumus, lai tos mazinatu.

e Riska novértgjuma janem véra paklautiba putekliem, kas rodas
apstrades procesa un tiek parnesti no vides darbibas laika.

e Lai samazinatu puteklu un diimu veidoSanos, izmantojiet instrumentu
saskana ar ekspluatacijas instrukcijam.

e Gaisa izpludes atvere janovirza ta, lai lldz minimumam samazinatu
puteklu un izgarojumu izkliedéSanu vidé.

e Puteklu un dimu emisiju kontrole ir prioritite darba droSibas
nodro$§inasana.

e Saskana ar razotaja ieteikumiem javeic atbilstoSi pasakumi puteklu
un dimu izstikné$anai, nonemsanai vai neitralizésanai.

e lzvélieties atbilstoSus darba rikus un uzturiet vai nomainiet tos
saskana ar instrukcijam, lai samazinatu puteklu un ddmu
veidoSanos.

e Izmantojiet elpoSanas celu aizsardzibas [idzeklus saskana ar
veselibas un drosibas noteikumu ieteikumiem.

Troksna raditie apdraudéjumi

o ligstosa atraSanas augsta trokSna limena vidé var izraisit pastavigu
un neatgriezenisku dzirdes zudumu un citas problémas, pieméram,
tinTtu (skanésana, dikona, svilpe vai dikona auss).

o |r batiski novértét riskus un Tstenot atbilstoSus kontroles pasakumus
S0 apdraudé&jumu novérsanai.

e Jaizmanto metodes, kas novér§ parmeérigu troksni, pieméram,
skanas absorb&josi materiali vai citas metodes, kas novérs
apstradajama materiala ,skanésanu”.

¢ Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus saskana ar veselibas un
droSibas noteikumiem.

e Lai samazinatu troksni,
lieto$anas instrukcijam.

e Montéjiet un lietojiet darba rikus saskana ar ekspluatacijas
instrukcijam, lai samazinatu troksni.

o Jaiesp&jams, izmantojiet trokSna slapétaju.

izmantojiet instrumentu saskana ar

Ar vibraciju saistitie riski



« Vibracijas iedarbiba var izraisit roku un pirkstu iSémiju un nervu
bojajumus.

« Stradajot aukstos apstaklos, gérbieties silti un saglabajiet rokas siltas
un sausas.

e Ja jatat tirpSanu, nejutigumu, sapes vai adas balumu rokas,
partrauciet darbu un konsultéjieties ar savu vaditaju un arstu.

e Lai samazinatu vibraciju, izmantojiet instrumentu saskana ar
lietoSanas instrukcijam.

e Lai nodrosinatu droSu darbibu, turiet instrumentu stingri, bet ar
mérenu spéku. Parmérigs spéks palielina vibracijas risku.

Papildu drosibas noteikumi pneimatiskajiem instrumentiem

e Saspiests gaiss var izraisit nopietnus bojajumus.

« Vienmér izslédziet gaisa padevi un atvienojiet ierici no avota, ja to
nelietojat, mainat piederumus vai veicat apkopi.

« Nekad nevérsiet gaisa plismu uz sevi vai citiem.

e Saspiestas pneimatiskds $lGtenes rada nopietnu apdraudé&jumu.
Vienmeér parliecinieties, ka $|atenes un savienojumi nav bojati.

* Novirziet aukstu gaisu prom no rokam.

e Lietojot skavas savienojumus, atcerieties
fiksacijas, lai novérstu nejausu atvieno$anos.

* Nekad neparsniedziet maksimali pielaujamo spiedienu.

* Nekad nenosiet ierici, turot to aiz $ldtenes.

LIETOJAMO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMI
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1. Izlasiet lietoSanas instrukcijas un ievérojiet tajas ietvertos
bridindjumus un drosibas pasakumus!

2. Lietojiet individudlos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsardzibas cimdus).
4. Aizsargajiet no lietus.

5. Nelaujiet bérniem piek|at instrumentam.

6. Parstrade.

7. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem.

8. EAC sertifikacijas zZime.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime

APRAKSTS Att. A
Parslégsanas svira
Rokturis

Atruma regulé$anas varsts
Shpésanas plaksne (kaja)
Gaisa pieslégums
S|tenes savienotajs
Ekscentriskais mehanisms

ZSTADISANAS SHEMA B att.
Pneimatiskais instruments
Atrs savienotajs
Pneimatiskais $|atenis
Ellotajs

Spiediena regulators
Filtrs/Gdens separators
Aizbidnis

Kompresors

MARKEJUMI UZ IERICES
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PIEVIENOSANA SPIEZTA GAISA TIKLAM

o Uzstadiet savienotaju (sakabi) uz elastigas Slatenes gala un
pievelciet to ar atslégu.
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¢ Pievienojiet atras savienoSanas savienotdju (pardodams atseviski)
pie savienojuma. Tas ir noderigs komponents, kas lauj atri pievienot
visdazadakas pneimatiskas ierices pie Slatenes.

e Pneimatiska slipmasina tagad ir gatava lietoSanai.

LIETOSANA
Pirms katras lietoSanas parbaudiet, vai instrumentam nav redzamu
bojajumu pazimes. Instruments jauztur tirs. Parbaudiet, vai neviena no
pneimatiskas sisttmas detalam nav bojata. Ja tiek novéroti bojajumi,
nekaveéjoties nomainiet bojatas detalas pret jaunam, nebojatam. Pirms
katras pneimatiskas sisttémas lietoSanas nosusiniet mitrumu, kas ir
kondensegjies instrumenta, kompresora un §latenés.
Pirms montazas, demontaZzas, piederumu nomainas un pirms jebkadas
apkopes izslédziet baro$anas avotu, izlaidiet gaisu no §latenes un
atvienojiet ierici no $|atenes.
Labakos rezultatus var panakt, biezi, bet ne parak biezi ellojot ierici. Ella,
kas tiek ievadita saspiesta gaisa savienojuma vieta, ello ierices iek3&jas
dalas. leteicams tikla izmantot automatisko ellotaju, lai gan elloSanu var
veikt arT manuali pirms darba sakSanas un péc katras ierices
nepartrauktas darbibas stundas. Viena reizé jauzklaj tikai daZzi ellas
pilieni. Parlieku daudz ellas var uzkraties iericé un izplast kopa ar
izplisto$o gaisu. LIETOJIET TIKAI ELLU, KAS PAREDZETA
PNEIMATISKAM IERICEM. Nelietojiet ellu ar detergentiem vai citam
piedevam, jo tas var izraisit iericé izmantoto blivéjuma elementu
paatrinatu nodilumu. Netirumi un Gdens pievadamaja gaisa ir galvenie
pneimatisko iekartu nodiluma céloni. Ellotaja un gaisa filtra izmanto$ana
pievada nodroSina labaku pneimatisko iekartu darbibu un ilgaku
kalpo$anas laiku.
Filtra jauda japielago ierices specifiskajam gaisa plismas prasibam.
Izmantojiet tikai raZotaja ieteiktd izméra un veida piederumus un
paligmaterialus. Nelietojiet cita veida vai izméra piederumus.
Parbaudiet, vai ieliktna maksimalais darba atrums ir lielaks par ierices
nominalo atrumu. Péc smilSpapira uzstadisanas parliecinieties, ka tas ir
drosi piestiprinats. Stradajiet ar slipmasinu, veicot parklajosus kustibas.
Slipgjot biezus materialus, slipmasinai var piemérot papildu spiedienu.
Slipéjot planus materialus un malas, nepiecieSams vieglaks spiediens.
Péc darba pabeigSanas slipma$ina turpina darboties vél dazas
sekundes. Esiet Tpasi uzmanigi, slip&jot asu malu un virsmu tuvuma, lai
neiekertu slip&joSo papiru. Tas var izraisit péksnu ierices apstasanos,
samazinot atrumu un radot reakcijas spéku, kas ietekmé lietotaju. Dazu
materialu slipéSana var radit uzliesmojoSu puteklu vai ddmu
veidoSanos. lerices sana atrodas gaisa plismas regulators, kas lauj
maintt ierices atrumu.
SLIPESANA
* Pievienojiet slipéSanas plaksni un piestipriniet slipéSanas papiru ar
Velcro (A4 att.).
* Kompresora spiediena regulétaju iestatiet uz 6,3 bar. Kompresora
izplUdes varstu neiestatiet uz spiedienu, kas parsniedz 6,3 bar.
Pievienojiet slipéSanas masinu elastigajai Sldtenei, kas savienota ar
kompresoru. Ja tiek konstatéta noplade, atvienojiet elastigo Slateni
un salabojiet to.
Cietigi satveriet rokturi (att. A2). Nospiediet aktivizéSanas sviru (att.
A1l), lai iedarbinatu slipéSanas masinu.
e Piezime: Parliecinieties, ka disks ir
ekscentriska mehanisma.
e Vadibas varsts (A3. att.) lauj vienmérigi regulét rotacijas atrumu,
pielagojot to apstradajama materiala veidam.

APKOPE

e Vislabak ir, ja slipmasina tiek darbinata no stravas padeves, kas
aprikota ar gaisa ellotaju. Ja slipmasina tiek darbinata bez ellotaja, ir
javeic $adi apkopes pasakumi:

Atvienojiet slipmasinu no elastigas Slatenes. Pirms katras lietoSanas
reizes vai katras nepartrauktas darbibas stundas uzlieciet dazus
pilienus ellas pneimatiskajam iekartam uz slipmasinas ieplades
atveres. Uzlieciet dazus pilienus ellas uz slipmasinas slédza pogas
mehanisma. Nospiediet pogu vairdkas reizes, lai ella izplatitos pa
savienojuma virsmam.

Nelietojiet ellu ar detergentiem vai citam piedevam, jo tas var
paatrinat slipmasina izmantoto blivju nodilumu.

TEHNISKIE DATI

dro$i piestiprinats pie

Pneimatiskais slipéSanas riks 14-510
Parametrs Vértiba
Shpésanas diska izmérs @150 mm
Varpstas atrums bez slodzes 10 000 apgr./min
Svars 19kg
leteicamais ~ minimalais  $ldtenes

" ’ 10 mm
diametrs




leteicamais maksimalais elastigas am

Slatenes garums

Maksimalais gaisa spiediens 6,3 bar (90 psi; 6,3 "9°™)

Gaisa piesléeguma diametrs 1/4" PT

Vid&jais gaisa patérin$ 113 I/min

Skanas spiediena lTmenis Lpa =88 dB(A)

Skanas jaudas limenis Lwa =99 dB(A)

MérTjumu nenoteiktiba Kpa =3 dB(A)

Testéts saskana ar EN ISO 15744 Kwa =3 dB(A)

Vibracijas lTmenis

Mérijumu nenoteiktiba an = 5,82 m/s?

TestéSana saskana ar EN ISO 28927- K =1,5m/s?

2

leteicamie individualie aizsardzibas Lieto$ana: aizsargbrilles,

lidzekli ausu aizsargi, puteklu maska,
aizsargcimdi ar ieliktniem

Skaitli 14-510 norada gan masinas tipu, gan apzim&jumu.

VIDES AIZSARDZIBA

Produkti nedrikst tikt izmesti kopa ar sadzives atkritumiem, bet
janodod iznicina$anai  atbilsto$as iekartds. Informaciju par
iznicinaSanu var sanemt no produkta pardevéja vai vietgjam
iestadem. Lietotas iekartas satur vielas, kas nav neitralas videi.
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu apdraudé&jumu videi
un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spéika z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa ar
registracijas adresi Varava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX Poland") ar o informé,
ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas saturu (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp,
cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZiméjumi, k& ari tas sastavs, pieder
ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu Zurnals 2006 Nr. 90, 631. punkts,
ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas dalas kopéSana, apstrade, public$ana
vai modificéSana komercialos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija
Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
Produkts: Pneimatiskais ekscentriskais slipéSanas riks
Modelis: 14-510
Tirdzniecibas nosaukums: NEO TOOLS
Sérijas numurs: 00001 + 99999
7 atbilstibas deklaracija ir izsniegta razotaja vieniga atbildba.
leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktivai 2006/42/EK
Un atbilst $adu standartu prasibam:
EN ISO 11148-8:2011
Si deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavoklt, kada ta tika laista tirgd,
un neattiecas uz komponentiem
kas pievienotas gala lietotdja vai vina veiktas turpmakas darbibas.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir pilnvarota sagatavot
tehnisko dokumentaciju un kas ir ES rezidente vai registréta ES:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
e e Vo
AN Kawd) 2y
Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2026. gada 16. janvaris

@sh
PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL

PNEVMATICNI EKSENTRICNI BRUSILNIK
14-510

Pred namestitvijo, uporabo, popravilom, vzdrzevanjem ali zamenjavo
dodatkov ali pri delu v blizini pnevmatskega orodja preberite in
razumite varnostna navodila, saj obstaja veliko nevarnosti.
Neupostevanje navodil lahko povzro¢i hude poskodbe. Namestitev,
nastavitev in sestavo pnevmatskega orodja sme opravljati le usposobljeno
in izurjeno osebje. Pnevmatskega orodja ne spreminjajte. Spremembe
lahko zmanj$ajo ucinkovitost in varnost ter poveCajo tveganje za
upravijavca orodja. Varnostnih navodil ne zavrzite; predajte jih upravijavcu
orodja. Pnevmatskega orodja ne uporabljajte, ¢e je poskodovano.
Preverite, ali ima orodje vse oznake, ki jih zahteva standard 1ISO 11148. Ce
je treba oznake zamenijati, se mora upravljavec ali delodajalec obrniti na
proizvajalca orodja.
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Tveganja, povezana z ostanki

Poskodbe obdelovanca, dodatkov ali celo samega orodja lahko
povzrocijo, da fragmenti letijo z visoko hitrostjo.

Med delom je treba ves €as nositi udarno odporno zas¢ito za oci.
Pri delu nad vi$ino glave je treba nositi varnostno ¢elado.
Prepri¢ajte se, da je obdelovanec varno pritrjen.

Upostevajte tveganje za mimoidoce.

Nevarnost zapletanja

Ohlapna oblacila, nakit, lasje, rokavice itd. se lahko zapletejo v
orodje. Bodite izredno previdni.

Nevarnosti, povezane z delom

Uporaba orodja lahko izpostavi roke operaterja nevarnostim, kot so
zdrobitev, udarec, rezanje, odrgnine in opekline. Nosite primerne
rokavice za za$cito rok.

Operater in vzdrzevalno osebje morajo biti fizicno sposobni za
ravnanje z orodjem glede na njegovo velikost, tezo in mo¢.

Orodje drzite pravilno. Bodite pripravljeni na normalne ali
nepri¢akovane premike in imejte vedno obe roki proste. Ohranjajte
ravnotezZje in varen oprijem.

V primeru izpada elektriéne energije sprostite pritisk na napravo za
zagon in zaustavitev.

Uporabljajte samo maziva, ki jih priporo€a proizvajalec.

Nosite varnostna ocala, priporoéljivo pa je nositi tudi primerne
rokavice in za$¢itna obladila.

Pred vsako uporabo preverite stanje rezila.

I1zogibajte se neposrednemu stiku z gibljivimi deli naprave, da
preprecite zdrobitev, poSkodbe rok ali drugih delov telesa.

Naprave nikoli ne vklopite, e ni pritrjen abrazivni material.

Pri uporabi na plastiki ali drugih neprevodnih materialih obstaja
nevarnost elektrostatiénega praznjenja.

Prah ali hlapi, ki nastajajo med bruSenjem, lahko povzrocijo
potencialno eksplozivno ozracje.

Vedno uporabljajte sistem za odsesavanje ali zatiranje prahu, ki je
primeren za obdelovani material.

Tveganja, povezana z ponavljajo¢imi se gibi

Dolgotrajna uporaba orodja lahko povzro¢i utrujenost in nelagodje v
rokah, rokah, vratu ali drugih delih telesa.

Ohranjajte udoben, varen in stabilen polozaj ter se izogibajte
nestabilnim polozajem telesa. Od ¢asa do ¢asa spreminjajte polozaj,
da preprecite utrujenost.

Ce imate dalj$e, motede simptome, kot so nelagodje, bolegina, kréi,
mravljin¢enje, otrplost, peko¢ ob¢utek ali togost v katerem koli delu
telesa, jih ne ignorirajte. Upravljavec mora sam ali prek delodajalca
poiskati zdravni$ko pomoc.

Nevarnosti, povezane s priborom

Pred zamenjavo dodatkov ali vzdrZzevanjem naprave je nujno, da
napravo odklopite iz vira napajanja.

Uporabljajte samo orodje ali dodatno opremo, ki jo priporo¢a
proizvajalec.

Med delom in po njem se izogibajte neposrednemu stiku z orodjem,
saj lahko pride do opeklin ali ureznin.

Na brusilnik nikoli ne names¢ajte brusnih kolutov, brusnih diskov,
rezalnih diskov ali rezil. Zlomljen brusni disk lahko povzroc¢i hude
poskodbe ali celo smrt.

Preverite, ali je najvecja delovna hitrost vstavljenega orodja vi§ja od
nazivne hitrosti naprave.

Brusne diske je treba namestiti koncentri¢no na disk z velcro trakom.

Nevarnosti na delovnem mestu

Spotikanje, zdrsavanje in padec lahko povzrocijo nesrece. Preverite,
da tla niso spolzka ali da med delovanjem ne postanejo spolzka.
Preverite, da pnevmatski cev ni namescen tako, da bi lahko povzrogil
spotikanje.

Orodje ni namenjeno za uporabo v potencialno eksplozivnih
atmosferah in ne $¢iti uporabnika pred elektri¢nim udarom.
Poskrbite, da v blizini ni elektricnih kablov, plinskih cevi ali drugih
predmetov, ki bi lahko predstavljali nevarnost, ¢e bi bili poSkodovani.

Nevarnosti, povezane s prahom in hlapi

Med delovanjem se lahko ustvarjajo nevarni prah in hlapi. Ti imajo
negativen vpliv na zdravje uporabnika, saj povzro¢ajo bolezni dihal,
raka in poSkodbe koZe. Bodite pozorni na te nevarnosti in sprejmite
ukrepe za njihovo zmanj$anje.

Pri oceni tveganja je treba upoStevati izpostavijenost prahu, ki
nastaja med obdelavo in se med delovanjem prenas$a iz okolja.
Orodje uporabljajte v skladu z navodili za uporabo, da zmanjSate
nastajanje prahu in hlapov.



e |zhod zraka mora biti usmerjen tako, da se zmanj$a razsirjanje prahu
in hlapov v okolje.

« Nadzor emisij prahu in hlapov je prednostna naloga pri zagotavljanju
varnosti pri delu.

e V skladu s priporogili proizvajalca je treba sprejeti ustrezne ukrepe
za odvajanje, odstranjevanje ali nevtralizacijo prahu in hlapov.

e |zberite ustrezna delovna orodja in jih vzdrzujte ali zamenjajte v
skladu z navodili, da zmanjSate nastajanje prahu in hlapov.

« Uporabljajte zas¢ito dihal v skladu s priporocili predpisov o zdravju in
varnosti.

Nevarnosti zaradi hrupa

e |zpostavljenost visokim ravnem hrupa lahko povzroéi trajno in
nepopravljivo izgubo sluha ter druge tezave, kot je tinitus (zvonjenje,
brencanje, piskanje ali brnenje v usesih).

« Bistveno je, da se oceni tveganje in uvedejo ustrezni nadzorni ukrepi
za te nevarnosti.

* Uporabiti je treba metode za prepreéevanje prekomernega hrupa, kot
so materiali, ki absorbirajo zvok, ali druge metode za preprecevanje
,zvonjenja” obdelovanega materiala.

* Uporabljajte zascito sluha v skladu s predpisi 0 zdravju in varnosti.

« Orodje uporabljajte v skladu z navodili za uporabo, da zmanj$ate
hrup.

« Sestavljajte in uporabljajte delovna orodja v skladu z navodili za
uporabo, da zmanjSate hrup.

* Uporabite dusilec hrupa, ¢e je na voljo.

Tveganja, povezana z vibracijami

e |zpostavljenost vibracijam lahko povzro¢i ishemijo rok in prstov ter
poskodbe Zivcev.

e Pridelu v hladnih pogojih se toplo oblecite in roke ohranjajte tople in
suhe.

« Ce obéutite mravljinéenje, otrplost, boleéino ali bledo koZo na rokah,
prenehajte z delom in se posvetujte s svojim nadzornikom in
zdravnikom.

e Orodje uporabljajte v skladu z navodili za uporabo, da zmanjSate
vibracije.

e Orodje drzite trdno, vendar z zmemo silo, da zagotovite varno
delovanje. Prekomerna sila poveca tveganje za vibracije.

Dodatni varnostni predpisi za pnevmatsko orodje

o Stisnjen zrak lahko povzro¢i resne poskodbe.

« Vedno izklopite dovod zraka in odklopite napravo od vira, ko je ni v
uporabi ali ko menjate dodatke in opravljate vzdrzevanje.

* Nikoli ne usmerjajte zratnega toka proti sebi ali drugim.

* Pnevmatske cevi pod tlakom predstavljajo resno nevarnost. Vedno
poskrbite, da cevi in prikljucki niso poSkodovani.

e Hladen zrak usmerite stran od rok.

* Priuporabi kleS¢astih spojk ne pozabite uporabiti ustreznih zapor, da
preprecite naklju¢no odklopitev.

« Nikoli ne presegajte najvecjega dovoljenega tlaka.

« Naprave nikoli ne prenasajte za cev.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

2 |D)|0)]|®]|®
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1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila in varnostne
ukrepe, ki so v njih navedeni!

2. Uporabljajte osebno varovalno opremo (zas¢itna ocala, uSesne za&cite,
protipraSne maske).

3. Uporabljajte osebno zascitno opremo (zascitne rokavice).

4. Zascitite pred dezjem.

5. Otroke drzite stran od orodja.

6. Recikliranje.

7. Ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

8. Certifikacijska oznaka EAC.

9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OPIS Slika A

1. stikalo

2. Rocaj

3. Ventil za regulacijo hitrosti

-
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4. Mlinéek (stopalo)
5. Prikljucek za zrak
6. Prikljucek za cev
7. Ekscentri¢ni mehanizem

DIAGRAM MONTAZE Slika B
Pnevmatsko orodje

Hitri priklju¢ek

Pnevmatska cev

Mazalnik

Regulator tlaka
Filter/lo¢evalnik vode
Zaporni ventil

Kompresor

OZNAKE NA NAPRAVI

UN

NI~ WNE

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -leto izdelave

MM -mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

PRIKLJUCEK NA OMREZJE STISNJENEGA ZRAKA

« Na konec gibljive cevi namestite konektor (spojko) in ga zategnite z
kljuc¢em.

e Na prikljucek prikljucite hitri prikljucek (prodaja se lo¢eno). To je
uporaben del, ki omogoca hitro prikljucitev celotne palete
pnevmatskih naprav na cev.

e Pnevmatska brusilka je zdaj pripravljena za uporabo.

UPORABA
Pred vsako uporabo preverite, ali na orodju ni vidnih znakov poskodb.
Orodje mora biti ¢isto. Preverite, ali noben del pnevmatskega sistema ni
poskodovan. Ce opazite poskodbe, takoj zamenjajte poskodovane dele
z novimi, neposkodovanimi. Pred vsako uporabo pnevmatskega sistema
posusite vlago, ki se je nabrala v orodju, kompresorju in cevkah.
Pred sestavljanjem, razstavljanjem, zamenjavo dodatkov in pred
izvajanjem kakrsnega koli vzdrzevanja izklopite napajanje, sprostite zrak
iz cevi in odklopite napravo od cevi.
Najbolj$i rezultati se dosezejo s pogostim, vendar ne pretiranim
mazanjem naprave. Olje, ki se dovaja na prikljuénem mestu stisnjenega
zraka, mazi notranje dele naprave. Priporocljivo je uporabljati avtomatski
mazalnik v omreZju, ¢eprav je mazanje mogoce opraviti tudi roéno pred
zaCetkom dela in po vsaki uri neprekinjenega delovanja naprave.
Naenkrat je treba nanesti le nekaj kapljic olja. Preve¢ olja se lahko
nabere v napravi in izpiha z izstopajo¢im zrakom. UPORABLJAJTE
SAMO OLJE, NAMENJENO ZA PNEVMATICNE NAPRAVE. Ne
uporabljajte olja z detergenti ali drugimi dodatki, saj lahko to povzroci
pospeSeno obrabo tesnilnih elementov, uporablienih v napravi.
Umazanija in voda v dovajanem zraku sta glavna vzroka obrabe
pnevmatskih naprav. Uporaba oljnika in zraénega filtra na dovodu
zagotavlja boljSo zmogljivost in dalj$o Zivljenjsko dobo pnevmatskih
naprav.
Zmogljivost filtra je treba prilagoditi zahtevam pretoka zraka, ki so
specifi¢ne za napravo.
Uporabljajte samo dodatke in potro$ni material velikosti in tipa, ki jih
priporo¢a proizvajalec. Ne uporabljajte dodatkov drugega tipa ali
velikosti. Preverite, ali je najvecja delovna hitrost vstavnega orodja vecja
od nazivne hitrosti naprave. Po namestitvi brusnega papirja se
prepriCajte, da je varno pritrjen. Z brusilnikom delajte s prekrivajo¢imi
potegi. Pri bruSenju debelih materialov lahko na brusilnik izvajate
dodatni pritisk. Pri bruSenju tankih materialov in robov je potreben lazji
pritisk. Po kon¢anem delu brusilnik e nekaj sekund deluje. Bodite
posebno previdni pri bruSenju v blizini ostrih robov in povrsin, da se
brusni papir ne zatakne. To lahko povzro¢i nenadno ustavitev stroja,
zmanj$anje hitrosti in nastanek reakcijske sile, ki vpliva na uporabnika.
Brusenje nekaterih materialov lahko povzro€i vnetljiv prah ali dim. Na
strani naprave je regulator pretoka zraka, s katerim lahko spreminjate
hitrost naprave.
BRUSENJE
e Pritrdite brusno plo$¢o in pritrdite brusni papir z velcro trakom (slika
A4).
Nastavite regulator tlaka kompresorja na 6,3 bara. Ventila na izhodu
kompresorja ne nastavljajte na tlak, visji od 6,3 bara.
Brusilnik prikljugite na gibljivo cev, ki je prikljugena na kompresor. Ce
opazite puscanje, odklopite gibljivo cev in jo popravite.
e Trdno primite ro¢aj (slika A2). Za zagon brusilnika pritisnite aktivirni
vzvod (slika Al).



e Opomba: Prepricajte se, da je disk trdno pritrien na ekscentricni
mehanizem.

« Regulirni ventil (slika A3) omogoc¢a gladko nastavitev hitrosti vrtenja,
ki se prilagaja vrsti obdelovanega materiala.

VZDRZEVANJE

« Najbolje je, da brusilnik deluje iz napajalnika, opremljenega z oljnim
mazalnikom. Ce brusilnik deluje brez mazalnika, je treba izvesti
naslednje vzdrzevalne ukrepe:

Odklopite mlincek iz gibljive cevi. Pred vsako uporabo ali vsako uro
neprekinjenega delovanja nanesite nekaj kapljic olja za pnevmatsko
opremo na vstopno odprtino mlin¢ka. Nanesite nekaj kapljic olja na
mehanizem stikala mlincka. Veckrat pritisnite gumb, da se olje
razporedi po sti¢nih povrsinah.

Ne uporabljajte olja z detergenti ali drugimi dodatki, saj lahko to
pospesi obrabo tesnil, uporabljenih v mlincku.

TEHNICNI PODATKI

Pnevmatska brusilka 14-510
Parameter Vrednost
Velikost brusnega diska 2150 mm
Hitrost vretena brez obremenitve 10.000 vrt/min
Teza 1,9 kg
Priporo¢eni minimalni premer cevi 10 mm
Priporo¢ena najvecja dolzina

L . 8m
fleksibilne cevi
Najvecji zragni tlak 6,3 bar (90 psi; 6,3 *9°™ )
Premer prikljucka za zrak 1/4" PT
Povprecna poraba zraka 113 l/min

Raven zvoénega tlaka
Raven zvocne moci

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Negotovost merjenja Kpa =3 dB(A)

Preizku$eno v skladu z EN ISO 15744 Kwa =3 dB(A)

Raven vibracij

Negotovost merjenja an = 5,82 m/s?
K =1,5m/s?

Preskusanje v skladu z EN ISO 28927-
2

Priporo¢ena osebna zas¢itna oprema Uporaba: varnostna ocala,
usesni ¢epki, protiprasna
maska, zascitne rokavice z
vlozki

Stevilke 14-510 oznagujejo tip in oznako stroja.

VARSTVO OKOLJA

Izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke, ampak jih
morate predati v ustrezne obrate za odstranjevanje. Informacije o
odstranjevanju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
Rabljena oprema vsebuje snovi, ki niso okolju nevtralne. Oprema, ki
ni reciklirana, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje
ljudi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s sedezem
v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s tem obves¢a, da
so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljinjem besedilu: ,Priro¢nik”),
vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo, pripadajo izklju¢no GTX
Poland in so za$¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in sorodnih pravicah (tj. Zakonik 2006 &t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen).
Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje celotnega Priroénika ali katerega koli
njegovega elementa za komercialne namene brez pisnega soglasja GTX Poland je strogo
prepovedano in lahko povzro€i civilno in kazensko odgovornost.

I1zjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava
Izdelek: Pnevmatska ekscentri¢na brusilka
Model: 14-510
Blagovna znamka: NEO TOOLS
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN ISO 11148-8:2011
Ta izjava velja samo za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent
, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel.
Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo tehniéne dokumentacije, s
stalnim prebivalis¢em ali sedezem v EU:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
e r
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Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost GTX POLAND
Var$ava, 16. januar 2026

(bg)
MPEBOA HA OPUTMHATNTHUTE UHCTPYKLIMN
MNHEBMATUYHA EKLLEHTPUYHA LUNTU®OBAYHA MALLUHA
14-510

Mpean MoHTaX, eKcnnoaTaLus, PEMOHT, NoAApbXKa UNM noamsiHa
Ha aKkcecoapu, Unu kKorato pa6oTute B 6nM30CT A0 MHeBMaTUYeH
WHCTPYMEHT, npoyeTeTe 1 pa3bepeTe UHCTPYKLUMTE 3a Ge3onacHoCT
nopajn MHOroTO ONMacHOCTY, CBbP3aHM C Tsix. HecnasBaHeTo UM Moxe
fa foBede [0 CEepUO3HM HapaHsBaHusl. MOHTaxbT, HacTporkaTta u
CrrobsiBaHETO Ha MHEBMATUYHU MHCTPYMEHTW MOraT fa ce U3BbpLUBaT
caMo OT kBanudumumpaH u obyyeH nepcoHan. He Mopuduumpaiite
MHEBMATW4YHUSI  MHCTPYMeHT. Mopaudukaumte MoraT Aa Hamanst
edekTMBHOCTTa 1 Ge3onacHocTTa 1 Aa yBenuyart pricka 3a onepaTopa Ha
VHCTpyMeHTa. He U3XBbprisiiTe MHCTPYKLMWTE 3a 6e30nacHoCT; Te Tpsibea
fa 6bJaT npefjaZeHn Ha ornepaTopa Ha MHCTpyMeHTa. He uanonasaite
MHEBMaTWYHUS WHCTPYMEHT, ako e mnospedeH. [lpoBepete panu
WHCTPYMEHTBT MMa BCUYKU MapKUPOBKMW, uancksaHn ot ISO 11148. Ako
MapkupoBkuTe TpsibBa fAa 6baaT nogMeHeHW, onepaTopbT U
paboToaatensT TpsibBa Aa ce CBbPXeE C NPOU3BOANTENS HA MHCTPYMEHTA.

PMCKOBe, CBbp3aHu C OTIIOMKN

e [loBpepaTta Ha pfeTaina, akcecoapute Wnu JOpU Ha camus
WHCTPYMEHT MOXe Aa AoBeae A0 U3XBbpyaHe Ha parmMeHtn ¢
BUCOKA CKOPOCT.

e [lo Bpeme Ha paGota TpsbBa fAa Ce HOCAT 3alWUTHW ouMna,
YCTOWYMBK Ha yaapw.

e [pu paboTa Hag BUCOuMHATa Ha rnasaTa TpsibBa Aa ce Hocu
npefnasHa kacka.

e YBeperTe ce, Ye AeTalNbT e 34paBo 3aKkpeneH.

e OrtyeteTe puUCKa 3a CTpaHu4HUTE nuua.

Puck ot 3annutaHe
e Xna6asu apexu, 6uxyTa, Koca, pbkaBuULM 1 Ap. MoraT a ce 3akayat
B UHCTpYMeHTa. E'b,que WU3KNKYUTENHO BHUMATENMHN.

OnacHocTu, cBBbp3aHu ¢ paboTaTa

e l3nons3BaHeTo Ha MHCTPyMeHTa MOXe [a W3NoXU pbleTe Ha
orepaTtopa Ha OMAcHOCTM KaTo CMauykBaHe, ygdap, nopsi3BaHe,
M3HOCBaHe W Wu3rapsiHe. HoceTe noaxoasiy pbkaBuum, 3a fa
npeanasuTe pbLeTe cy.

e OnepaTopbT UM MepcoHanbT Mo nopapbxkata Tpsbea fa ca
uanyeckn crnocobHn fa ce cnpaBsaT C pa3mepa, TErnoTo U
MOLLHOCTTa Ha MHCTPYMEHTa.

e [IpbXTe MHCTpyMeHTa mpasunHo. Bbaerte rotoBu ga ycroute Ha
HOpMasH1 U HeoYaKBaH ABWKEHUS W BUHArM ApbXTe U ABeTe ¢
pbue cBoboaHu. MoaabpxaiTe paBHoBecHe U cTabunHa cromnka.

e OcBobofeTe HansiraHeTo BbpXy YCTPOWCTBOTO 3a CTapTupaHe u
cnupaHe B Cryyait Ha NpeKkbCBaHe Ha enekTpo3axpaHBaHeTo.

e lanonseaiiTe caMO CMasO4HW MaTepuanu, npernopbyYaHu oT
npoussoauTens.

e HoceTe npefnasHu ounna v ce npenopbyBa 4a HOCUTe MOAXOAALLM
pBbKaBULM U 3aLLMTHO 0BMneKo.

o [poBepsiBaiiTe CbCTOSIHMETO Ha OCTPUETO Npean Besika ynoTtpeba.

e W3bArBaiiTe AMpeKTEH KOHTAKT C ABWXeLWMTE Ce YacTu Ha
YCTPOMCTBOTO, 3a [a NpeaoTBpaTuTe CMadkBaHe, nopsiaBaHe Ha
pbLETe UNu ApYru 4acTu Ha TANOTO.

e Hukora He cTapTtupaiTe ycTpoicTBoTO 6e3 npukpeneH abpasvBeH
matepuarn.

e [pu usnonsBaHe BbPXY NMacTMacu WM [APYrM HENpOBOASLLM
MaTepuanu CbLLEeCcTBYBa PUCK OT €MEeKTPOCTaTUYeH paspsg.

e [paxbT Wnu napute, reHepupaHu MO BpemMe Ha LINUOBAHETO,
MoraT fa Cb3flafaT NoTeHLMarnHo ekcnnosaueHa atmocgdepa.

e BuHaru usnonagaiite cuctema 3a M3CMyKBaHe WNM MOTUCKaHe Ha
npax, nogxogsiia 3a o6paboTBaHus matepuar.

PuckoBe, cBbp3aHK ¢ NOBTapsALLUY ce ABWKEHUSA

o [popbmkutenHaTa ynotpeba Ha MHCTPYMEHTa Moxe Aa AoBede [0
yMmopa 1 uckoMpopT B pbLieTe, paMeHeTe, BpaTa Uim Apyr 4actu
Ha TsnoTo.

e [loapbpxaite ypobHa, Ge3onacHa u cTabunHa nosuums, KaTo
n3barsate HectabunHM no3vuum Ha TAnoto. [lpomeHsiite
no3nuusTa c1 OT BpeMe Ha Bpeme, 3a la npeoTepaTuTe ymopa.



AKO M3NUTBaTE MPOLBLIDKUATErNHN, TPEBOXHU CUMMTOMW  KaTo
[avckoMdopT, Bonka, KOHBYNICUM, M3TPBIBaHE, M3TPbBaHe, NapeHe
UMY CKOBAHOCT B HSKOS 4acT OT TANOTO, HE M WrHopupamte.
OnepatopbT TpsiGBa Aa Ce KOHCYNTUPA C fekap CaMOCTOSITENHO U
4pes cBos paGoToaares.

OnacHocTH, CBBbp3aHu € akcecoapute

Mpeavn fa cMeHsiTe akcecoapu UNK Aa U3BbpLUBATE Noaapbxkka Ha
YCTPOWCTBOTO, € HEOOXOAMMO [a ro WU3KIIYNTE OT M3TOYHUKA Ha
3axpaHBaHe.

WanonseaiTe caMo WHCTPYMEHTW UIU akcecoapu, NpenopbyaHn oT
npousBoauTens.

N3bsareaiite AMPEKTEH KOHTAKT C MHCTPYMEHTa no Bpeme Ha pabota
M cnef Hesl, Tbii KaTo ToBa MOXe [a AoOBede A0 WU3rapsiHus uiu
nopsi3BaHust.

Hukora He MOHTWpaiiTe LWNMOBBYHM AWUCKOBE, LWINUGDOBBYHU
[OVCKOBE, peXely [AUCKOBE UMM peXely WHCTPYMEHTU Ha
wnucoBbyHaTa MalumHa. CyyneH WnMgoBbYEH AUCK MOXe Aa
[oBe/le A0 CePUO3HN HapaHsIBaHWs UNn JOPY CMbPT.

MpoBepeTe Aanu mMakcumariHata paboTHa CKOpOCT Ha MOCTaBSHUS
VHCTPYMEHT € Mo-BUCOKa OT HOMMHanmHaTa CKOpocT Ha
YCTPOWCTBOTO.

[uckoBeTe C LIKypka TpsibBa ja ce NOCTaBAT KOHLEHTPUYHO BbPXY
[m1cKa C BeNnKpo.

OnacHoCTH Ha paGOTHOTO MSICTO

CnbBaHeTo, NOAXnb3BaHETO M MadaHeTo MoraT Aa gosedaT [0
VMHUMAEHTU. YBepeTe ce, Ye noda He e xnb3ras U HAMa Aa CTaHe
Xnb3rae No Bpeme Ha paGOTa. YBepeTe ce, 4Ye NHeBMaTUYHUAT
MapKy4 He e pasriofioeH MO HauMH, KOUTO MoXe Aa [oBede [0
CnbBaHe.

V]HCprMeHT'bT He e npefHa3Ha4yeH 3a 13nonssaHe B NoTeHunanHo
€KCNo3nBHU aTmocd)epM n He npeanasea n0Tpe6MTen9| OT TOKOB
yAap.

YBepeTe ce, ye B GNnM30CT HAMa enekTpuyecku kabenw, rasosu
TPBOW WNM Apyrv npeameT, KOWTO MoraT fa npeacTaBnsisat
OMacHOCT, ako 6bJaT noBpeaeHn.

OnacHOCTH, CBBP3aHK € Npax U Aum

Mo Bpeme Ha paboTa moraT Aa ce obpa3yBaT OnacHu mpax u AuUM.
Te wmaT oTpuuaTenHo BbL3AEWCTBME BbPXY 34paBeTo Ha
n0Tpe6MTens|, KaTo NpUYnHABAT pecnupaTtopHn 3a60n;|BaHms|, paku
yBpexaaHuUss Ha KoxaTta. B'bIZlETe HaACHO C Te3n OnacHoctTn wun
B3emMeTe Mepku 3a TAXHOTO MUHUMU3NPAHE.

OueHkaTa Ha pucka TpsbBa Aa OTYMATA eKCcro3uuusaTa Ha npax,
reHepvpaH no Bpeme Ha npoueca Ha obpaboTka W NpeHeceH oT
OKomHaTa cpefa no Bpeme Ha pabota.

W3non3Bante MHCTPyMeHTa B CbOTBETCTBME C MHCTPyKUWUTE 3a
ekcnnoatauus, 3a Aa CBeAieTe [0 MUHUMYM 0Bpa3yBaHETO Ha npax
W anum.

W3xoabT 3a Bb3ayx TpsioBa Aa 6be HaCoYeH Mo TakbB HAuWH, Ye Aa
ce csBefle 0 MWHUMYM pasnpoCTpPaHEeHWeTo Ha npax u napu B
oKonHarta cpefa.

KoHTponbT Ha emucuute Ha npax M napu e npuoputeT 3a
ocurypsiBaHe Ha 6e3onacHocTTa Ha Tpyaa.

CnepBa ga ce npeanpuemat MOAXOASLM MEpPKW 3a U3BNu4YaHe,
OTCTpaHABaHe unu HeyTpanu3npaHe Ha npax v M B CbOTBETCTBME
C MpenopbKUTE Ha NPOM3BOANTENS.

WN36epeTe noaxopswwy paboTHU WHCTPYMEHTU U TW nogabpxanTte
uwnun I'IO[J,MeHﬂVITe B CbOTBETCTBME C MHCTPYyKUUUTE, 3a Oa cBeaeTe
A0 MUHUMYM oﬁpaayBaHeTo Ha npax v anum.

W3nonagaiite cpefcrtea 3a 3awuta Ha guxaTtenHute nbTviua B
CbOTBETCTBME C MpenopbkuTe Ha npasunata 3a 34pase U
6esonacHoCT.

OnacHoctu oT wym

M3naraHeTo Ha BUCOKM HMBA Ha LWYM MOXe Aa AoBeAe [0 TpaiHa n
HeobpaTuma 3aryba Ha crnyxa u Apyrv npobnemu, kato TUHWUTYC
(3BbHEHEe, BpbMYeHe, CBUpEHe unu Byyexe B yLumTe).

OT cblUecTBeHO 3HayeHMe e Aa Ce OLEHAT puckoBeTe M aa ce
npunoxaT NOAXOASLLM MEPKU 3@ KOHTPOI Ha Te3W OMacHOCTU.
TpabBa pa ce wu3nonssaT MeToaM 3a NpeaoTBpaTsiBaHe Ha
NpekoMepeH LyM, KaTo LyMOoMnornbLialyy matepuanu unu apyru
MeToau 3a npegoTBpaTaBaHe Ha ,3BbHEHeTO” Ha obpaboTBaHus
maTepwuarn.

ManonsBaiTe cpefctea 3a 3aliMTa Ha criyxa B CbOTBETCTBME C
npaBunarta 3a sgpase 1 6e30nacHocT.

M3non3BaiiTe MHCTpyMEHTa B CbOTBETCTBUME C WMHCTPyKUWUWUTE 3a
ekcnnoatauus, 3a aa ceefeTe LWyMa 40 MUHUMYM.

Crno6siBaiiTe ¥ u3nonseaiite paboTHUTE WUHCTPYMEHTW B
CbOTBETCTBME C WHCTPYKLMUTE 3a eKkcrnroatauusi, 3a ga csejeTe
Wwyma 10 MUHUMYM.
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WM3non3sainTte wymosarnywmnTern, ako UMa TakbB.

PuckoBe, cBBbp3aHu ¢ BUGpauunte

A

WanaraHeTo Ha BUGpaLuu Moxe Aa AOBeAe A0 UCXEMUS Ha pbLeTe
1 NPBCTUTE U yBpEXAaHe Ha HepBUTE.

Korato paboTtuTe B cTyaeHu ycnosusi, obnuuyainite ce TOmno u
NoAAbpXanTe pbLeTe CU TOMN U CyXW.

Ako yceTuTe U3TpbnBaHe, U3TpbNBaHe, Gonka unu 6nefa koxa Ha
pbleTe, cnpeTe paboTaTa W Cce KOHCyNTMpalTe C Balwwus
pBbKOBOAUTEN U nekap.

M3nonsBante MHCTPyMeHTa B CbLOTBETCTBME C MHCTPYKLMUTE 3a
ekcnnoartauus, 3a fja cBeaeTe 40 MUHUMYM BUBpaLmnTe.

[pbXTe WHCTPyMeHTa 34paBO, HO C YyMepeHa cuna, 3a Aa
rapaHTupate 6esonacHa pa6ota. lNpekomepHaTa cuna yeenuyasa
puvcka oT Bubpauuu.

onbnHUTENHM npaBuna 3a 6GesonacHocT npu pa6ora c

NHEeBMaTU4YHN UHCTPYMEHTU

o]

[

CrbcTenuaT BBb34yX MOXe Oa NPUYMHU CEeEpPUO3HN NoBpean.

BuHarn usknoysanTe nogasaHETO Ha Bb3AyX W U3KMOYBaiTe
yCTpOVICTBOTO OT WM3TOYHMKa, KoraTto He ro uanonsparte, Korato
CMeHATe akcecoapu Unn ussbpLluBaTe NoaapbXKKa.

Hwukora He HacouBaWiTe Bb34YyLWHNA NOTOK KbM cebe cu Unu Kbm
Apyru xopa.

MHeBMaTUYHWUTE MapKy4u NoA HansraHe nNpeacrasnasaT cepuosHa
onacHocT. BuHaru ce yBepsiBaiite, Ye Mapky4mTe 1 Bpb3KUTE He ca
nospeneHn.

OTKNOHsBaWTE CTYAEHWS Bb3AyX OT pbLETE Cu.

Korato u3nonssaTe Kyku 3a CBbp3BaHe, He 3abpassinte pna
u3nornasate MOAXOASILUM  3aKmioyBallM ycTpoWcTBa, 3a [Ja
npegoTepaTMTe CnyYaHo paseauHsiBaHe.

Hukora He I'IpeBVILLIaBaVITe MaKCMManHoTo AoNyCTUMO HansaraHe.
Hukora He HoceTe yCTPOWCTBOTO 3a Mapkyya.

BACHEHUE HA U3MNON3BAHUTE NUKTOrPAMU

Ml

1.

[EI e

I'IpoqueTe WHCTPYKUMNTE 3a ekcnroataumsa n cnassaiTe

npeaynpexaeHvsata u npeanasHuTe Mepky, CbAbpXxallun ce B Tax!

2.

M3non3BsaiiTte nu4HW NpeanasHu cpeacTsa (3alumTHY ounna, npeanasHn

CrnyLwanku, npaxosu MaCKM).

3.
4.
5.

6.

7.
8.
9.

o]

ONOURAWNRER NOUOA®WNE

V3nonsBaiite MMYHM NpeanasHn cpeAcTBa (MpeanasHn pbkaBuLy).
Mpepnassaiite oT AbXA.

[Jpb>XTe Aeuara ganey ot MHCTPYMeHTa.

Peuuknupane.

He n3xebpasiite c 6GUTOBUTE OTNAABLM.

CepTudukaumoHeH 3Hak EAC.

CepTuurKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap

MUCAHUE dur. A

. MpeBkriouBaten
. PbKoxBaTka
. KnanaH 3a perynupaHe Ha ckopocTTa

LnncosbyHa nnova (kpak)
Bb3aywHo cBbp3BaHe

. C'be,qVIHMTeJ'I 3a MapKy4d
. EKCueHTpMHeH MeXaHn3bm

WATPAMA HA MOHTAXA ®wur. B
MHeBMaTUYEH MHCTPYMEHT

. Bbp3 cveauHuTen
. MHeBMaTHyeH Mapkyy

MacneHHuk

. Perynatop Ha HansraHeTo
. duntbp/BogoOTAECNUTEN

. 3aTBapsiLy knanaH

. Komnpecop

APKUPOBKW BbPXY YCTPOUCTBOTO

U" RRRRMM Y XXXXX ””)




RRRR -rofuHa Ha Npou3BOACTBO
MM -Mecel Ha Npou3BOACTBO

Y -[OMbIHUTENHO 0603HaueHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AONbMHUTENHA MapKUPOBKa

CBBP3BAHE KbM MPEXATA 3A CbCTEH Bb3AYX

MoctaBeTe cbeanHuTens (Mydarta) Ha Kpasi Ha MbBKaBUs MapKy4 u
ro 3aTerHeTe C raeyeH Kroy.

CebpxeTe 6bp3usi cbeauHuWTen (npodaBa ce OTAENHO) KbM
Bpb3kaTa. ToBa e norneseH KOMMOHEHT, KOTO BM MO3BonNsiBa 6bP30
[a cBbpXKeTe Lsna rama oT NHEBMATU4HU YCTPOICTBA KbM Mapkyya.
MHeBMaTWYHaTa LWNMGOBBLYHA MaLLUHa e roToBa 3a ynotpeba.

YNOTPEBA

Mpepu Bcsika ynotpeba NpoBepeTe MHCTPYMEHTA 3a BUAUMM NPU3HALM
Ha noBpega. IHCTpyMeHTHT TpsiGBa Aa ce noaabpxa uucT. MposepeTte
flany HWKOW OT KOMMOHEHTWTE Ha MHeBMaTU4HaTa cucTemMa He e

nospeaeH. Ako 3abenexute noepeaa, HesabaBHO CMeHeTe
nospefeHnTe KOMMOHEHTU C HOBW, HenoBpeneHWU. I'Ipe,qm BCSAKa
yn0Tp66a Ha nHeBMaTu4HaTa cuctema nscywete Bnararta,

KOHAEH3Mparna ce BbTpe B MHCTPYMEHTa, KoMNpecopa U MapkyduTe.
Mpean MoHTaX, [EMOHTax, MoAMsiHa Ha akcecoapu W npeau
M3BBPLUBAHE Ha KaKBaTo U Aia € NOAAPLXKA, U3KITIoYeTe 3axpaHBaHeTo,
u3nycHeTe Bb3fyXa OT Mapkyya 1 oTkayeTe YCTPOWCTBOTO OT Mapkyuya.
Haii-0o6py pesyntatii ce MocTuraT 4Ypes YecTo, HO He MpeKOMepHO
cMasBaHe Ha YCTponcTBOTO. Macnoto, BbBeAEHO B Toukata Ha
CBbp3BaHe Ha CrbCTeH Bb3[yX, CMa3Ba BBbTPELUHWTE YacTu Ha
ycTpoiicTBoTo. [MpenopbunTEnHO € Aa ce W3nonsea aBTOMaTUYEH
MacrieHHUK B MpexaTa, Bblpeks Ye CMa3BaHeTo MOXe Aa Ce U3BbpLUN
1 PbYHO NMpeau 3anoyBaHe Ha paboTa u crieq BCekW Yac HenpekbcHaTta
paboTa Ha ycTpoincTBoTo. TpsibBa Aa Ce HaHACAT CaMO HSAKOSIKO Karku
Macro HaBeAHbX. M3nMIWHOTO Macno Moxe Aa ce Hatpyna B
YCTPOWCTBOTO M fa 6Gbae M3AyxaHO C  U3TMYALLMS  Bb3AYX.
M3NON3BAUTE CAMO MACINO, MPEOHA3HAYEHO 3A
NMHEBMATUYHU YPEOW. He n3nonssaiTe macrno ¢ AeTepreHTy unu
apyrv pobaBku, Tbii kaTo ToBa MOXe [a AOBEAEe A0 YCKOPEHO
M3HOCBaHE Ha YMIbTHUTENHWTE enemMeHTW, M3Mon3BaHu B ypepa.
MpbcoTusita 1 BogaTa B NofaBaHusi Bb3yX Ca OCHOBHUTE MPUYMHK 3a
M3HOCBAHETO Ha NHEBMaTM4HOTO obopyAsaHe. M3nonasaHeTo Ha
MacrieHHUK U Bb3AylleH (UNTbp Ha 3axpaHBaHETO Ocurypsiea mMo-
nobpa paboTa 1 No-AbITbr )KMBOT HA MHEBMATUYHOTO 06opyaBaHe.
KanaunteTsT Ha dounTbpa TpsibBa fa 6bae cbobpaseH ¢ UsnckBaHusTa
3a Bb3AYLUEH MOTOK, CreLundnyHN 3a YCTPONCTBOTO.

Manonseaite camo akcecoapy U KOHCyMaTVBW C pasmepu U TUMOBE,
npenopbYaHu OT npoussBoauTens. He w3nonseaite akcecoapu ¢
pasnuyeH Tun unu pasmep. MNposepeTe Aanu MakcumarnHata pa6otHa
CKOPOCT Ha BriOXKaTa € Mo-fofiiMa OT HOMWHarHaTta CKOpOCT Ha
ycTpoiicTBoTo. Crefi KaTo NocTaBUTE LUKypKkaTa, ce yBepeTe, ye e
30paBo  3akpeneHa. Pabotete ¢ wnudoBbYHATa MawMHa  C
NpuUNoKpuBalLy ce [ApikeHus. [OMbIHUTENEH HATUCK MOXe Aa ce
NPUMOXM BbPXY LUNUOBBYHATA MaLLMHA Npu WnudoBaHe Ha fedenu
matepuanu. Mo-nek HaTUCK € HeoBXoAUM MpU LWNMGOBaHE Ha TbHKU
maTepuanu u pbboBe. Crnen npuklouyBaHe Ha  pabortarta
LWnNUhoBBYHATA MaLLMHA NPOAbIDKaBa Aa paboTu 3a HAKOIKO CeKyHAM.
Bvaete ocobeHo BHUMaTenHu npu wnudosaHe B 6nmM3ocT Ao ocTpu
pbboBE N NOBBLPXHOCT, 3a fja n3berHeTe 3akayaHe Ha LUKypkaTa. ToBa
MOXe [la fjoBee [0 BHe3arnHo CrvpaHe Ha MalluHaTta, HamarnsiBaHe Ha
cKopocTTa W Cb3faBaHe Ha peakTMBHa cuna, KosiTo 3acsira
notpe6utens. LLinucdoBaHeTo Ha onpeaeneHn mMaTtepuanyu mMoxe Aa
noseae o obpasyBaHe Ha 3ananum npax unu gum. OTCTpaHu Ha
YCTPOICTBOTO MMa perynatop Ha Bb3AyLIHWS MOTOK, KOMTO BU
No3BoMsiBa Aja NMPOMEHSITE CKOPOCTTa Ha YCTPOCTBOTO.
LLUNU®OBAHE

o [loctaBeTe WnMgoBbYHATA MNl0Ya U 3aKkpeneTe LWKypkaTa ¢ BEJKPO
(cour. A4).

HacTtpoiite perynatopa Ha HansraHeTo Ha komnpecopa Ha 6,3 6apa.
He HacTpoiBaiiTe knanaTa Ha U3XoAa Ha KOMMNpecopa Ha Hansraxe,
no-Bucoko ot 6,3 6apa.

CabpxeTe LWNMGOBbYHATA MallMHA C MbBKaBUSi MapKyy, CBbp3aH
KbM KOMMpecopa. AKO OTKpUeTe TeY, oTkayeTe MbBKaBWsi MapKyy U
ro nornpaseTe.

XBaHeTe 3ppaBo ApbxkaTa (dwmr. A2). HatucHete nocta 3a
aktusupaHre (cur. Al), 3a ga ctapTupaTte WnMdoBbYHATa MaLLKHA.
3abenexka: YBepeTe ce, Ye AUCKbT € 3A4paBO 3aTerHaT KbM
©KCLIeHTPUYHWSI MEXaHU3bM.

KoHTponHusaT knanaH (dour. A3) nossonsisa nNnaBHO perynupaHe Ha
CKOpOCTTa Ha BbpTeHe, KaTo s afanTupa KbM Tuna Ha obpaGoTBaHus
Mmatepuan.

NoAAPBXKA
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e Hait-nobpe e wnugosbYHaTa MalLMHa Aa ce 3axpaHBa OT M3TOYHUK
Ha enekTpoeHeprusi, o6OpyaBaH C MacrneHka 3a Bb3gyX. Ako
wnncoBbYHATA MallMHa ce 3axpaHBa 6e3 MacneHka, Tpsibea aa ce
M3MBLIHAT CeAHUTE CTbIKW 3a NoAAPBbXKKA:

o MaknioyeTe WNMOBBYHATA MaLLMHA OT MbBKaBUs Mapky4. HaHeceTte
HSIKOMKO Karku Macrio 3a MHeBMaTU4HO obopyzBaHe Ha BXoAa Ha
WwnnchoBbYHATA MalUMHa Npeay Besika ynotpe6a unm Ha BCeku vac
HernpekbcHaTa paboTa. HaHeceTe HsiKOMKO Kamnku Macrno Ha
MexaHu3Ma Ha 6yToHa 3a BKIlOYBaHe Ha WnndoBbYHaTa MalLMHA.
HaTucHeTe 6yToHa HsiKoNko MbTU, 3a Aa pasnpeaenuTe MacnoTo fno
CbeUHUTENTHUTE NOBLPXHOCTH.

He u3nonsBaiiTe mMacno ¢ AeTepreHTU unu Apyru Ao6GaBKu, Tbi

KaTo ToBa MOXe [a YCKOpUM M3HOCBAHETO Ha YNIbTHEHWUATa,

WU3Mnon3BaHu B WNUdoBbYHaTa MalUMHa.

TEXHUYECKWU OAHHU

MHeBMaTMy4Ha wnundoBbYHA 14-510
MalmvHa

MNapameTbp CTonHoCT
Pasmep Ha WNndoBBbYHMS ANCK 2150 mm
CkopocTt Ha wnuHaena 6e3 10 000 06/MuH
HaToBapBaHe

Terno 1,9 kg
Mpenopbuntenex MUHUMAarneH 10
aMameTbp Ha Mapkyya

MpenopbunTtenHa MakcumarnHa 8m
ObIDKVHA Ha MbBKaBUA Mapkyy

MaKcMMarHo HansiraHe Ha Bb3ayxa 6,3 6apa (90 psi; 6,3 *°™)
[OvameTbp Ha Bb3AYLIHOTO CBbp3BaHe 1/4" PT
CpeaHa KoHcyMaumsi Ha Bb3gyx 113 I/min

HuBo Ha 3BYKOBO HansdraHe
HwnBo Ha 3ByKOBaTa MOLHOCT
HeTo4HOCT Ha n3mepBaHeTo

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

TecteaHo B cbotBeTcTBME C EN 1SO I;e: __";%BB((’L\A))
15744 AT
HuBo Ha B1Gpaumm
HeTo4HOCT Ha n3mepBaHeTo an =5,82 m/s?
M3nutBaHe B chotBeTcTBME C EN ISO K =1,5 m/s?
28927-2
I'IpenopquTenHM NU4YHU npeanasHu WanonaeaHe: npeanasHu
cpeactea ouuna, npeanasHu
cnyLianku, npaxoea macka,
npeanasHu pbkasuun C
BJI1OXKU
Homepata 14-510 o603HayaBaT TMna n 0603Ha4YeHNEeTO Ha
MalwimHaTa.
OXPAHA HA OKONMHATA CPEOA
[ I‘Ipoqynme He TpﬂﬁEa Aa ce U3XBbpnAT C ButoBuTe oTnagbuu, a

TpsabBa Aa Cce npefajaT 3a  yHMULIOKaBaHe B MOAXOAAWM
CbOpBXeHUs. MHdopMaums 3a YHULLOXABAHETO MOXe Aa Ce Monyuu
OT Npoaaeaya Ha NpoflyKTa Ui OT MECTHUTe BnacTy. /3nonasaHoTo
ofopyaBaHe CbAbpka BeLEeCTBa, KOUTO HE Ca HeyTpanHu 3a
okonHata cpena. OBopyasaHeTo, KOeTO He Ce  peuuknupa,
npeacTaensBa MOTEHUManHa 3annaxa 3a okofiHaTa cpeaa W
YOBELUKOTO 3ApaBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cwbc
cenanvule b8 Bapuwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-HataTtek ,GTX Poland”) ¢
HacTOALIOTO YBEAOMSBA, Y€ BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXYy CbABPKAHNETO Ha
HaCTOALLOTO PBKOBOACTBO (HAPUYaHO Mo-HaTaTkk ,PBKOBOACTBO”), BKIIOUMTENHO, Haper
C [pyroTo, TekcTa, hoTorpaduuTe, AMarpamuTe, uYepTexuTe, KakTo U Herosata
KOMMO3ULMSI, NMPUHAANeXaT U3kmounTenHo Ha GTX Poland w1 ca 3awuTeHu oT 3akoHa B
CcbOTBETCTBME ChC 3akoHa oT 4 chepyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBO W CPOAHUTE MY
npasa (T.e. [lbpaseH BecTHk 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ smeHenusTa). Konvpareto,
obpaboTkata, nyGnukyBaHeTo WM MoAUHULMPaHETO Ha LANoTo PHKOBOACTBO UMM Ha
HSAKOM OT HEroBUTE eNeMeHTM 3a TbProBCKW Lienu Ge3 MUCMEHOTO cbrmacue Ha GTX
Poland e cTporo 3aGpaHeHo W MoXe Aa [osefie A0 IPaxaaHCcka W HakasaTenHa
OTFOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

Mpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Bapuwasa

MpoaykT: MHeBMaTUYHa eKCLEHTPUYHA LLNMGOBBYHA MaLLMHa
Mogen: 14-510

Tbproecko HaumeHoBaHue: NEO TOOLS

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiata feknapaLyist 3a CbOTBeTCTBUE Ce U3faBa noj
M3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha MPOU3BOAUTENS.

OnuncaHuAT no-rope NpPoAyKT OTroBaps Ha CNIEAHNTE JOKYMEHTU:
[vpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

M oTroBapst Ha M3nckBaHUsiTa Ha CriefiHUTe cTaHaapTu:

EN ISO 11148-8:2011



Hacrosiwata aeknapauusi ce oTHacs camo 3a MalluHaTa B CbCTOSIHUETO,
B KOETO € NycHaTa Ha nasapa, 1 He 06xBaLLa KOMNOHEHTN
pobaBeHn OT kpalHWs noTpebuten wnu nocnefsaliy [EnCTBus,
U3BBLPLUEHUN OT HEero.
MMe 1 agpec Ha NULETO, YMBLIHOMOLLEHO Aa M3roTBU TexHuYeckata
[IOKyMeHTaLsi, KOETO € XMTeN Unu e yctaHoseHo B EC:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapluiaea

e T

Masen KoBanckn
MpepncrasuTten no kavectBoTo Ha GTX POLAND
Bapuiasa, 16 sHyapu 2026 r.

(sr)
NPEBOJ OPUrMHAITHUX YIYTCTABA

MHEYMATCKA EKCLEEHTPUYHA BPYCUINKA
14-510

Mpe wHcTanauuwje, papa, nonp onf a unu
popartaka, WNM Kaga paguTe 'y OnM3MHM MHeymartcKor anara,
npouyuTajte U paslymejTe ynytctBa 3a 6e36egHoCT 36or GpojHMX
OMacHOCTH Koje Cy y nuTakby. HenowtoBawe UCTUX MOXe A0BECTU A0
030UrbHMX  noBpefa. MHcTanmauujy, nopeliaBake U MOHTaxy
NHEeYMaTCKMX anata Mory BpLUMTM CaMO KBanuduKoBaHO U 0By4yeHo
ocobrbe. He metbajTe nHeymaTckm anat. Moaudukaumje Mory cMmarkbuti
echukacHocT u 6e3beaHocT 1 noBehaty pusuk 3a onepatepa anara. He
Gauajte ynytctBa 3a GesbegHocT; Mopajy GuTW npepata onepaTepy
anata. He kopuctute nHeymatcku anat ako je owTteheH. [MposepuTe aa
N anat MMa cBe o3Hake koje 3axteBa ISO 11148. Ako je notpeGHoO
3aMEeHUTU O3HaKe, onepaTep WnM mocrogasal, TpeGa Aa KOoHTakTupa
npouasohaya anara.

Pu3num noBe3sanu ca otnagom

e Owrtehetne 06paaka, Npubopa nnu Yak caMmor anarta MoXe u3assatu
neTewe hparmeHaTa BEMMKOM GP3MHOM.

e TokoM paja yBek Mopa Aa Ce HOCK 3allTuTa 3a O4YW OTMOpHa Ha
yaapue.

. I'Ip|/| paay u3Hag BMCUHe rmase Mopa ce HOCUTK 3allTUTHa Kauura.

* YBepuTe ce Aa je obpafak YBPCTO CTETHYT.

e Y3muTe y 0631p pu3nk 3a NponasHuke.

Pu3suk of 3anetibaBama

e OnywreHa opgeha, HakuT, Koca, pykaBuue W Cn.
3axsaheHu y anaTy. MocTynuTe ¢ kpajibom onpesHoLuhy.

Mory 6utn

PapHu pusnum

« Kopuwhete anata Moxe U3NOXWUTK pyke onepaTepa OnacHOCTMa
Kao WTO cy Apobrberbe, yaap, pesarbe, abpasuja U ONeKoTUHE.
Hocwute ogroBapajyhe pykaBsuLie 3a 3alwITUTY PyKy.

e OnepaTep u ocobrbe 3a ofpxaBawe Tpeba Aa Gymy usnyku
cnocobHu fa pyKkoBajy BEMMYMHOM, TEXMHOM W CHarom anara.

e [pxuTe anat npaeunHo. byauTe cnpemHuM aa ce ogynpete
HOPMaIHUM VI HEOYEKMBaHUM MOKpeTUMa U yBEK ApxuTe obe pyke
cno6ogHum. OgpxuTe paBHOTEXY W CUTYPHO YrOpULLTE.

e Y cnyyajy npekuaa Hanajaka, YKNoHuTe npuTucak ca ypehaja 3a
MOKpeTaHe 1 3ayCTaBIbake.

* Kopwuctute camo masuBa koja je npenopyymo npoussohau.

e Hocute 3awTMTHe Haovape, a npenopydyje ce
oprosapajyhux pykaeuua u 3awtutHe oaehe.

o [lpoBepuTe cTame ceunsa npe ceake ynotpebe.

e W3beraBajTe AMpeKTaH KOHTaKT ca MOKPeTHWM Aenosuma ypehaja
Kako GucTe cnpeunnu ApoGrbere, NMOCEKOTUHE PYKY UMW ApYrux
fAenosa Tena.

e Hukaga He nokpehute ypehaj 6e3 npuuspliheHor abpasvBHor
maTtepvjana.

e [locToju pu3nK of eneKkTpOCTaTUUKOr prazkera npu ynotpedu Ha
nnacTukama unv ApyruM HenpoBOASbLUBMM MaTepujanuva

o [loTeHunjanHo ekcnnosMBHa aTmoccepa Moxe 6uTU n3asBaHa
npaLIvHOM UK UCNapetbuMa HacTanum TokoM Gpyluera

e YBeK KOpUCTUTE CUCTEM 3a O[BOAaBaH-e UNi Cy3bujarse npatunHe
npunaroheH maTtepujany koju ce obpahyje.

HOLWeH-e

Pusunum noBe3saHu ca noHaBrbajyhum nokpetuma
* [lyrotpajHa ynoTpe6a anata Moxe n3a3BaTi yMOP 1 HENarogHocCT y
pykama, noanaktuuama, BpaTy Unu Apyrum AenoBuma tena.
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e OppxaBajte yoobHy, 6e3beaHy n ctabunHy nosuuujy, nsberaeajyhu
HecTabunHe nonoxaje Tena. [MoBpeMeHO MeH-ajTe Monoxaj kako
61cTe cnpeynnu 3amop.

e Ako ocehate npopgyxeHe, y3Hemupyjyhe cvmnTomMe Kao LITO cy
HenarogHocT, 60, KOHBYN3Wje, TPHEHE, YTPHYIIOCT, NeLKake Unm
YKOUEHOCT y Guno koM feny Tena, He urHopuwmte ux. Onepatep
Tpeba pa ce obpartu nekapy, 6uno camocTanHo WM npeko cBor
nocroaasua.

OnacHocTH noBe3aHe ca gogauvma

e [lpe 3ameHe npubBopa wnu oapxaBawa ypehaja, HeonxodHo je
UCKIbYYMTH ypehaj n3 nasopa Hanajama.

e Kopuctute camo amate unM MpUKIbYYKe Koje je Mpernopy4quno
npowv3asohay.

e W3beraBajTe AMpeKTaH KOHTAKT ca anaToM TOKOM W HaKoH paga, jep
TO MOXe A0BECTN 10 ONEKOTUHA WU NOCEKOTUHA.

e Hukapa He MOHTUpajTe GpycHe konyToBe, BpycHe AUCKoBe, pesHe
[vckoBe Unu pesade Ha 6pycunuy. MonomrbeHn 6pycHM anck Moxe
n3asBaTi 036UrbHE noBpe/e UK Yak CMpT.

e [lpoBepuTe Aa N1 je makcumarnHa papHa GpsuHa ybadeHor anarta
Beha oz HoMMHanHe 6p3uHe ypehaja.

e [nckoBu WMMprn nanupa Tpeba Aa ce noctaBe KOHLEHTPUYHO Ha
Benkpo auck.

OnacHOCTU Ha pagHOM MecTy

e Cnabocr, knu3are 1 nag Mory usaseatu Hecpehe. YBepuTe ce aa
noa Huje KNn3as unu fa TokoM paga Hehe noctaT knusas. YBepute
ce Aa NHeyMaTCKku LipeBO Huje MONIOKEHO Ha TakaB HauMH Aa MoXe
13a3BaTu CnoTULak-e.

e Anat Huje Au3ajHupaH 3a ynotpeby y NoTeHUMjanHo ekCrio3nBHUM
aTMocdepama 1 He LITUTU KOPUCHUKA Of EeNeKTPUYHOT yaapa.

e YBepuTe ce Aay GnmMsnHKU Hema enekTpUYHUX kabroBa, racH1x Lesu
Unu Apyrvx npeameTa koju 61 Mornu nNpeacTaBrbaTv ONacHoCT ako
6yay owrTeheHw.

OnacHOCTH NoBe3aHe ca NPaLMHOM U Ucnapeksuma

e TokoM paga mory ce popmmpaTi onacHu nmpaluvHa 1 ucnapemwa.
OHM HeraTMBHO yTWYy Ha 3[paBrbe KOPWCHMKA, W3a3uBajyhu
pecnupaTtopHe GonecTun, pak u owTehewe koxe. byaute ceecHu
0OBUMX OMacHOCTU 1 Npeay3MnTe Mepe aa ux ceegute Ha MUHUMYM.

e [poueHa pusuka TpeGa Aa MPETNOCTaBU W3MOXEHOCT MpaLunHK
HacTaroj TokoM o6pafHe U YHeCEHO] U3 OKOMNMHE TOKOM paja.

e Kopwctute anat y cknagy ca ynyTcTBMMa 3a paf kako 6ucrte
MWHUMU30BaNM HacTaHak npalunHe u ucnapexa.

e W3nas 3a Ba3gyx Tpeba ycMepuTy Tako fa ce MUHMMU3MPA LUMPEH-E
npaLunHe 1 ucrnapema y OKOnmHy.

e KoHTpona emwucuje npawuvHe W wcnapewa je npuoputeT vy
obesbehuBary 6e3benHocTn Ha paay.

e [loTpeGHe Mepe 3a M3BNauere, yknaware UMM HeyTpanusaumjy
npawwvHe u auma Tpeba npeayseTu y cknagy ca nperopykama
npouseohaya.

e W3abepute oprosapajyhe pagHe anate w ogpxaBajTe wnu
3ametyjTe UX Yy cKknagy ca ynyTcTBMMa Kako Gucte cmarbunu
HacTaHak npawuvHe n auma.

o KopucTtute 3awTuty Aucara y cknagy ca npenopykama nponuca o
3apasrby v 6e36eagHocTy.

ByuHa onacHocT

e VI3M0XeHOCT BUCOKMM HMBOMMa Oyke MOXe u3asBaTu TpajHu U
HeroBpaTaH rybutak cryxa v Apyre npobnemMe kao LITO Cy TUHUTYC
(3BOMbEHbE, 3yjatbe, CBULLTAE NN Bpyjare y ylumma).

e KrbyyHO je npoueHuTH pusuke K cnposecTu ogrosapajyhe mepe
KOHTpOIIE 3a OBE OMAaCHOCTH.

e Tpeba KOPUCTUTM MeToAe 3a cripevaBake npekomepHe Gyke, kao
WTO cy 3By4yHO-ancopbyjyhu matepujanu unu gpyre meToae 3a
cnpeyaBake "3B0Ha" obpafhuBaHor matepujana.

o KopucTuTe 3aluTuTy 3a CryX y ckragy ca nponucuma o 3fpasrby U
6e3begHocTy.

« Kopuctute anat y cknagy ca ynytcteuma 3a ynotpeby kako Gucte
MUHUMU30BaNM ByKy.

e Cknanajte u kKOpuCTUTe pafHe anaTte y cknady ca ynyTtcTBuMa 3a
ynoTpeby kako 61ucTe MuHMMn3OBanu Gyky.

« KopucTuTe npurylumBay ako je AoCTynaH.

Pusuum noBesanu ca Bubpauujama

e WM3anoxeHocT BrbpaLmjama Moxe 13asBaTit UCXeMUjy PyKy U NpcTujy
1 owTehete Hepaa.

e [pu pagy y xnagHum ycriosnma, obyuuTe ce TONMO U ApXUTe pyke
TONMUM 1 CyBUM.

e Ako oceTuTe Tpteetbe, YTPHYNocT, 6on nnu 6neay Koxy Ha pykama,
NpeKvuHNTe paj, 1 KOHCYNTYyjTe HaapeheHor 1 nekapa.



e Kopuctute amat y cknagy ca ynyTcTBMMa 3a paj kako 6ucte
cmamunu Bubpauuje.

e UYBpCTO, anu ymepeHoOM cunoM apxuTe anat aa 6ucte ocurypanu
6e3benaH pap. MpekomepHa cuna nosehasa pusuk of BuGpaLmja.

HopnatHe 6e36eaHOCHe Nponuce 3a NHeyMaTtcke anare

* KomnpumoBaHu Bagyx MOXe 13a3BaTv 030MrbHa oluTeherba.

* YBekK UCKIby4WTe A0BOA Basayxa u oacnojute ypehaj oa ussopa kaga
ce He KOpUCTM WM MPUNMKOM 3ameHe npubopa W obasrbarba
ofpxaBatrba.

e Hvkapa He ycmepaBajTe Mna3 Basgyxa npema cebv unu apyruma.

e [lHeymaTcke LpeBa MOA MPUTUCKOM MNpeAcTaBrbajy 036UIbHY
OMacHOCT. YBeK NpoBEpUTE Aa N Cy LIPeBa U NMPUKIbYULIY HETaKHYTH.

e YcmepuTe xnafaH Basayx farbe of pyky.

o [pu kopuwheky KaHUUCTUX CrojeBa, He 3abopaBuTe Aa KOpUCTUTe
oprosapajyhe 6paBuLe kako Gucte cnpeunnu crnyyajHo oaBajakse.

¢ Hwkapa He npenasuTe MakCUMarnHu AO3BOIbEHN NpUTUCAK.

* Hukaga He HocuTe ypehaj 3a ueBu.

OBJALUHEHE MUKTONPAMA KOJU CE KOPUCTE

8 D)0 |®|®

1 2 5

3

2

1. MpouuTajTe ynyTcTBa 3a paj 1 nowTyjTe ynosopera u 6eabegHocHe
Mepe HaBefeHe Y kumal

2. KopucTuTe NYHY 3aLlTUTHY onpeMmy (3allTUTHe Haodape, WTUTHULM 33
YLK, Macke 3a npaLumHy).

3. KopucTute MUKy 3alUTUTHY onpeMmy (3aliTUTHe pykasule).

4. 3alTMTUTE 0A KULLE.

5. ip>xuTe Aeuy Aasbe og anata.

6. Peunknaxa.

7. He opnaratu ca kyhHWM oTnagom.

8. 3Hak EAK cepTtudmkaumje.

9. Mapka cepTucukaLmje 3a yKpajuHCKo TRXULLITE

onuc cn. A

1. MokpeTay

2. Apwka

3. BEHTWN 3a KOHTpony 6pauHe
4. MNnoya 3a 6pyLuetbe (Hora)
5. BasayLwHu npukrbyyak

6. Mpukrbyyak 3a LpeBo

7. EKCLLeHTpVNHIA MexaHu3am

LWWEMA YIPAQKE Cn. B
MHeymatckm anat
Bpan koHekTop
MHeymaTCkm LpeBo
Mogmasusay
Perynatop nputucka
dunTep/oasajay Boge
B3aTtBapajyhun BeHTUN
Komnpecop

O3HAKE HA YPEBAJY

tsn

ONOGOAWNE

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - FO[jMHa NPON3BOAHE

MM -MeceL Npon3BoaHe

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -gofaTHa o3Haka

NPUKIbYYEHWE HA MPEXY MPUTUCHYTOI BA3AYXA

e [lpuuBpcTUTE KOHEKTOP (CMojKky) Ha kpaj dnekcubunHor upeea u
3aTerHnTe ra Kiby4em.

MpukrbyunTe Gp3n KoHEKTOp (NpoAaje ce OABOjeHO) Ha MPUKIbyYak.
OBO je KopucHa KOMMNOHeHTa koja Bam omoryhaea fa 6p3o nosexeTe
YMTaB HU3 MHeyMaTckux ypehaja Ha LpeBo.

MueymaTtcka Gpycunuua je caga cnpemHa 3a ynotpeby.

YNOTPEBA
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Mpe cBake ynotpebe, NpoBepuTe anaTt Ha BUASbMBE 3Hake owTeherwa.
Anat Tpeba gpxatu uucTum. Mposepute Aa N Cy Heke 0 KOMMOHEHTM
nHeymatckor cuctema owTeheHe. Ako ce youe owTeherba, oamax
3ameHuTe olwTeheHe KOMMOHEHTe HOBWMM, HeolwTeheHum. lNpe cBake
ynotpebe nHeymaTtckor cucTema, OcCyluMTe CBY BRary koja ce
KOHJeH30Bana yHyTap anara, koMnpecopa v Lpesa.

Mpe MoHTaxe, AeMoOHTaxe, 3ameHe npubopa v npe obasreaka 6UNo

KaKBOI OApXaBatba, UCKIby4MUTE Hanajake, UCMYCTUTE BasayX U3 LpeBa

v opacnojute ypehaj ca upesa.

Haj6orbu pesyntatv ce NOCTMXY 4YECTUM, anu He W npeTepaHum

MasatbeM ypehaja. Yrbe yBeAeHO Ha MpUKIbY4ky 3a KOMMPUMOBaHU

Ba3ayx Maxe yHyTpalwe Aenose ypehaja. Mpenopyuyyje ce ynotpeba

ayToOMaTCKOr NoAMasmnBaYa y Mpexu, Nako ce Masare MoXe BPLUNTY U

pYYHO Mpe nodveTka paja W HaKoH CBAKOr caTa HernpekugHor paja

ypehaja. Mpu cBakom Ma3arby Tpeba HaHeT CaMO HEKOMUKO Kanu yrba.

Buwak yrea Moxe ce HakynuTu y ypehajy n 6utu nabayeH ca Basgyxom

kojn u3nasm. KOPUCTUTE CAMO VYIbE HAMEHEHO 3A

NHEYMATCKE YPEBAJE. He kopuctute yrbe ca feTepLieHTuma unu

ZpYrvM aguTUBUMA, jep TO MOXe 13a3BaTu yop3aHo xabake 3anTUBHUX

enemeHara Koju ce kopucte y ypehajy. MNpawwuHa n Boaa y AoBoheHoM

Ba3ayxy Cy rnaBHU y3poum xabawa nHeymatcke onpeme. Kopuihere

yrbaHuka v cuntepa 3a Ba3gyx Ha posody o6e3befyje Gorbe

nepdopmaHce 1 AyXu Bek Tpajatba NHeymaTcke onpeme.

KanauuteT countepa Tpeba npunaroauTi 3axTeBuMa NpoToka Basayxa

cneundunyHnm 3a ypehaj.

Kopuctute camo gogaTke M MOTPOLIHW MaTepuwjan of BenuyuHa n

TMnoBa koje npenopydyje npoussohay. He kopucTuTe aopatke

Apyrauvjer Tuna wnu BenuuuHe. lNpoBepuTe fa nu je MakcuManHa

pagHa Gp3avHa ymetka Beha of HOMuHanHe 6p3vHe ypehaja. HakoH

nocTaBrbatba WMUPI nanupa, yBepute ce Ja je YBpCTo npuyspLUheH.

Pagute ca Gpycunuuom kopuctehu npeknanajyhe notese. [lopaTtHu

npuTHCaK ce MoXe NMPUMeHUTU Ha Gpycunuuy npu Gpylewy aebenux

maTepujana. Jlakwy nputucak je notpebaH npu Gpyluewy TaHKUX
maTepujana u ueuua. HakoH 3aBplueTka paga, 6pycunuua HacTaerba
fla pagu jow HEeKonuko cekyHau. ByauTe HapouuTo OmpesHu npu
6pyluery y GnM3MHM OWTPUX MBMLA W MOBPLUMHA Kako He 6ucte
3arnaBunu  nanup 3a Gpywerwe. To MOXe M3a3BaTM  Harmo
3aycTaBrbake MallMHe, CMakbere 6p3nHe 1 HacTaHak peakLMoHe curne

Koja yTu4e Ha kopucHuka. bpylere ogpefeHnx matepujana moxe aa

npouseeae 3anaroms npax unu aum. Ca 6oyHe cTpaHe ypehaja Hanasu

ce perynatop npoTtoka Basgyxa koju Bam omoryhasa Aa npomeHuTe
6p3unHy ypehaja.

BPYLUEWE

e [puuBpcTute nnovy 3a Gpyllewe U 3anenute LIMUPII-nanep
Tpakom Benkpo (cn. A4).

e [ogecuTte perynatop npuTtucka komnpecopa Ha 6,3 Gapa. He
noAeLLaBajTe BEHTUI Ha U3nasy komnpecopa Ha nputucak Behu of
6,3 6apa.

e [pukrbyunte 6Gpycunuuy Ha criekcubunHu LUpeB noBesaH ca
KOMMpecopoM. AKO Ce OTKpUWje Liyperbe, ofBexuTe rnekcubunHm
LipeB 1 nornpasuTe ra.

e UYspcro apxwute pyyky (cn. A2). MputucHWTe nonyry 3a akTueBMpame
(cn. Al) pa 6ucte nokpeHynu 6pycunuuy.

e Hanomena: VYBepute ce pfa je [MCK 4YBPCTO 3aTerHyT Ha
EKCLIeHTPUYHN MexaH13am.

e Perynauvonn BeHTun (cn. A3) omoryhasa rnaTtko nopellaBare
6p3vHe poTauuje, npunarohasajyhu je Tuny matepujana koju ce
obpahyje.

O[PXXABAHE

e Hajborbe je pa Opycunuua pagu ca  U3BOPOM  Hanajakba
onpemMrbeHUM noamasvBayeM 3a Basfyx. Ako Gpycunuua pagu 6es
noaMasuBava, Mopajy ce n3BpLnUTU criefehn kopauy ogpxaBatsa:

e OpsexwuTe Opycunuuy op dnekcubunHor upesa. [pe cBake
ynotpebe unu cBaku caT HEMpPeKUAHOr paja HaHecuTe HEeKONUKO
Kanu yrba 3a nHeymaTcky onpemy Ha ynas Gpycunuue. Hanecute
HEKONMWKO Kanu yrba Ha MexaHu3am AyrMeTa 3a yKibyuuBake
6pycunuue. MpuTucHuTe [ayrme Hekonuko nyTa fa  6ucrte
pacnoaenunu yre no cycefH1M nospLUMHama.

He kopucTUTe yrbe ca AeTepUEeHTMMA UNU APYrMM aauTUBUMA, jep

To Moxe y6p3aTu xabakse 3anNTUBKM Koje ce KopucTe y 6pycunuum.

TEXHUYKU NOOALIM

MHeymaTtcka 6pycunuua 14-510
MNapameTtap BpeaHoct
BenuynHa 6pycHe nnove 3150 mm
BpanHa BpeTeHa 6e3 onTepehera 10.000 obpTaja y MUHYTH
TexuHa 1,9 kr
Mpenopy4YeHn MUHUMAmNHW NpeYHUK 10 MM

upesa




MpenopyyeHa MakcumanHa AyxuHa

8m
dnekcnbunHor upesa
Makc1ManHu npuTucak Basayxa 6,3 6apa (90 psi; 6,3 *9°™)
[MpeyHVK BasayLUHOT NMPUKIbyYKa 1/4" PT
MpoceyHa noTpoLlH-a Ba3ayxa 113 n/muH

HuBo 3BYy4HOT NpuTHCKa
HuBo 3BYy4He cHare

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

HeusBecHocT Mepera Kpa =3 dB(A)

VcnutaHo y cknagy ca EN ISO 15744 Kwa =3 dB(A)

HuBo BuGpaumje

HewnssecHocT mepera an = 5,82 m/s?

WcnuTuearwe y cknagy ca EN ISO K =1,5 m/s?

28927-2

MpenopyyeHa  nW4yHa  3aWTUTHA Kopuwhetbe: 3awTutHe

onpema Haoyape, YLUHU WTUTHULY,

Macka 3a npaLuuHy,
3alUTUTHe pykaBuLe ca
ynowumma

BpojeBun 14-510 03HayaBajy 1 TMN M 03HaKy MaLLMHE.

SALUTUTA XUBOTHE CPEOVHE

N Mpownssoawn He Tpeba opbauntu ca kyhHum otnagom, Beh ux Tpeba
g npeagat Ha opnarawe y oaroeapajyhe objekte. MHdopmauuje o
opnaratsy Mory ce oGUTV o NpofaBLa NPoOU3BOAA UMM NOKAMHUX
™ _] | nactu. KopuwheHa onpema cagpxm cyncTaHue Koje H1CY eKONOLLKM
HeytpanHe. Onpema koja HuWje peuuknMpaHa npejcTaBrba
NOTEHLWjamnHy NpeThy 3a XNUBOTHY CPE/INHY U JbY/ICKO 34paBrbe.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ca
ceguwTem y Bapiasn, yn. Pograniczna 2/4 (y parsem Tekcty: "GTX Poland") oBum nytem
obaBeluTaBa 4a Cy CBa ayTopcka Mpasa Ha Cajpxaj OBOr ynyTcTea (y [arbem TekcTy:
"Mpurpy4HKUK”), yKrbydyjyhn, namehy octanor, weros TekcT, doTorpadmje, avjarpame,
LpTexe, Kao W HEroB cacTas, npunapajy uckibyunBo GTX Poland v sawTtuhenn cy
3aKOHOM Y cknagy ca 3akoHom of 4. dhebpyapa 1994. 0 ayTOpCKM 1 CPOAHUM NpaBnMa
(1j. Cnyx6eHn nmct Penybnmke [MMorbcke 2006, Gp. 90, craB 631, ca wu3meHama).
Konmpatee, oBpaga, objaBrbvsatse UMM Metbakse Leror npupyyHuka unn 6uno kor
HEroBOr fena y komepuujanHe cepxe 6e3 nucMere carnacHocTv komnanuje GTX Poland
CTPOro je 3abpatbeHO 1 MOXe A0BECTU 10 rpahaHCKe U KPUBUYHE OFOBOPHOCTU.

el
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN

NMNEYMATIKOXZ EKKENTPIKOZ TPIBENTHZ
14-510

Mpiv amé TNV eykardoTacn, Tn AsiToupyia, TNV E€mOKeUR, TN
ouVTAPNON i TNV AVTIKATAOTOON £§apTNHATWY, 1 OTaVv £pydleoTe
KOVTG O€ TIVEUNATIKO £pyaAeio, SIaBAOTE KOl KATAVONOTE TIG 0dnyieg
ao@aleiag Adyw Twv TTOAAWY KIVOUVWY TTou evéXEl N epyaoia. H un
TAPNON Twv OdNYIWV UTTopEi va odnyroel oe coBapd TpaupaTiond. H
£ykaTaoTacn, n PUBHION Kal N CUVOPHOAGYNCN TIVEUHOTIKWY EPYOAEiwV
TIPETTEN VA TTPAYUATOTTOIOUVTAl HOVO OTTO EGEIDIKEUHEVO KAl EKTTAISEUNEVO
TTPOCWTTIKG. MnV TPOTTOTTOIEITE TO TTVEUUATIKG £pyaleio. Oi TpOTTOTIOIRTEIG
EVOEXETAI VA PEIWOOUV TNV aATTOJOTIKOTNTA KAl TNV QO@AAEId Kal va
augfioouv Tov KivBUVO yia ToV XEIPIOTH Tou epyaAgiou. Mnv aTroppiTITeTE TIG
odnyieg aopaAeiag. Mpéer va doBolv oTov XeIPIOTH Tou epyaieiou. Mnv
XPNOILOTIOIEITE TO TIVEUUATIKO EPYaAEio £av eival kateoTpappévo. EAEyETe
ATl TO epyaleio @EPEI OAEG TIG ETMIONUAVOEIG TTOU OTTAITOUVTAl OTTé TO
TTpéTUTTO ISO 11148. EdV 01 £TMONUAVOEIG TIPETTEI Va QvTIKATAoTABoUv, O
XEIPIOTAG i} 0 EPYODATNG TTPETTEN VA ETTIKOIVWVATEI IE TOV KATAOKEUATTH TOU
£pyaAgiou.

KivSuvol Trou oxeTiovTal pe Ta UTTOAEippaTa

e H {nuid oTo TepdyxIo epyaciag, oTa e§apTApaTa fj akdpa kai oTo idlo
TO €PyaAeio UTTOPET va TTPOKAAEDEI TNV EKTOEEUDN BPAUCPATWY HE
MeYAAn TaxutnTa.

e Kard Tn OSidpkeid TnG Aeitoupyiog TTPETTEN
TIPOCTATEUTIKG YUONIG QVOEKTIKG O€ KPOUTEIG.

o [pémel va gopdTe Kpdvog ac@aleiag 6Tav epydleoTe TTAvw atrd To
Uyog Tou KePaAioU.

o BeBaiwbeite 4TI TO TEPAXIO Epyaaiag gival KOAG OTEPEWPEVO.

o Ad&BeTE UTTOYN TOV KiVOUVO YIO TOUG TTOPEUPICKOUEVOUG.

va  QOpaTeE TTAVTa

Kivduvog eptrAokng

e Xahapd pouxa, Kooupnpara, POAN, yavTia K.AT. evOéxeTal va
TacTOUV 07O epyaAeio. Na €i0Te IBIQITEPA TTPOTEKTIKOI.

Kivduvol rou oxeTiovTal pe TNV £pyacia

e H xprion Tou epyaAciou YTTopei va eKBECEI Ta XEPIO TOU XEIPIOTH OF
KIVOUvoug O6TTwg oUVBAIYn, kpoUon, KO, TPIBR Kal gyKaUpaTa.
®Dopdre KATAAANAQ YAVTIA yia va TTPOCTATEUCETE TA XEPIA OAG.
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o O XEIPIOTAG KAI TO TIPOCWTTIKG GUVTAPNONG TTPETTEI VA €ival CWHATIKG
IKOVOi Va XEIPITTOUV TO péyeBog, To BAPOG Kal TNV I0XU TOU EpyaAEiou.

e Kpatiote 10 epyaieio owotd. Na €ioTe TTpOETOIMOOPEVOI va
QVTIOTABEITE € KAVOVIKEG I} ATTPOOHEVES KIVAOEIG KAl VA EXETE TIAVTQL
Kal Ta dUo xépia eAeUBepa. AIOTNPACTE TNV ICOPPOTTIa KAl OTABEPN
aTdon.

o AmeAeubepwaoTe TNV TTieon oTn SIATAgN €KKivnong Kal JIAKOTIAG O€
TIEPITITWON OIOKOTTAG PEUATOG.

e Xpnolpotroieite  pévo  AITTavTIKG  TTOU
KOTOOKEUQAOTH.

e  ®opdTe TTPOOTATEUTIKA YUTAIG KOl GUVIOTATAI VO POPATE KATAAANAQ
YAvTIa KQI TIPOCTATEUTIKO POUXIOHO.

o EAéygre TNV KATAOTOON TNG AeTTidag TIPIvV aTd KaBe xprion.

o ATTOQUYETE TNV GUEDCN ETTAP UE TA KIVOUPEVD PEPN TNG CUOKEUNG VIO
va aTro@UYETeE CUVOAIYN, KOTTH TWV XEPIWV 0aG 1) GAAWV PEPWY TOU
owPaTég 00G.

e [loté pnv OéreTe o€ AeIToupyia Tn OUOKEUR XWPiG va EXETE
TOTTOBETAOEI TO AEIAVTIKO UAIKO.

o YTApxel KivOuvOg NAEKTPOOTATIKAG EKKEVWONG OTAV XPNOIPOTIOIEITAI
o€ TTAAOTIKG /) GAAQ pn aywyipa UAIKG.

e H okdvn fj o1 atyoi TTou TrapdyovTal KaTd Tn SIGpKeIa TNG Agiavang
UTTOPEi VO TIPOKAAECOUV EKPNKTIKA aTPOTPAIPA.

e XpnolyoTrolgite TTAvTa oUoTNUA €§ayWYAG i KATAOTOARG OKOVNG
Katé@AAnAo yia To UAIKS TTou uTToBaAAETal O€ eTTe§epyaaia.

OuVvIOTWVTalI  aTd  Tov

Kivduvol Trou oxeTifovTal pe eTTavaAauBavOPEVES KIVIOEIG

e H maparetapévn xprAon Tou epyaleiou WTTOPEi va TTPOKAAECE!
KOTTWON kal duoopia aTa XépIa, Toug Bpaxioveg, Tov auxéva fj GAAa
HépPN TOU OWHATOG.

e AiatnpAoTe pia Avetn, ao@aAf Kal oTabepry OTAON, aTTOPEUYOVTAG
aoTabeig oTEoEIG TOU OWHATOG. ANAZETE OTACN OTTO KAIPS O€ KaIpd
Y10 VO OTTOTPEWETE TNV KOTTWOT.

e Ed&v eugavioete Tapatetapéva, €VOXANTIKE CUUTITWHATA, OTTWG
Suogopia, Tévo, OTTacpoUg, JUPUNAYKIAoHA, PHOUSIaoUd, KAWIHO 1
duoKkapyia O€ OTTOIOBATIOTE WEPOG TOU OWHATOG Cag, WNv Ta
ayvonoeTe. O XeIPIOTAG TTPETTEI VO TUUBOUAEUTET Evav yIaTpo €iTe atmd
HOVOG Tou €iTe p€OW TOU EPYOdOTN TOU.

Kivduvol Trou oxeTifovral pe Ta e§apTipaTa

e [piv amd TNV avrikatdoTaon egapTnudTwy f TN ouvtipnon ng
OUOKEUNG, €ival amrapaitnTo va atmoouvOEoETE TN GUOKEUN atTd TNV
TNYA TPOPOd00iag.

o XpnolpoTtroieite HOvo epyaleia fi EEAPTANATA TTOU GUVIOTWVTAI OTTO
TOV KATAOKEUAOTH.

o ATTOQUYETE TNV AUEDT ETTAQPN WE TO EPYAAEio KOTA TN DIAPKEID KAl HETA
TNV epyacia, kaBwg auté pTropei va TTpokaAéoel eykalpara n
Kowipara.

e [loté unv ToTTOBETEITE TPOXOUG Agiavong, diokoug Agiavong, diokoug
KOTTAG i KOTITEG OoTOV TPOXO Asiavong. ‘Evag omaouévog Siokog
Agiavong ptropei va TTpokaAécel goBapd TpaupaTiopd i akopa Kal
Bavaro.

e BeBaiwBeite 6T N péyiotn TaxiutnTa AciToupyiag Tou epyalgiou TTou
ToTroBETEITaN €ival upnAdTEPN amd TNV OVOPAOTIKA TaxUTnTa TnNG
OUOKEUNG.

e O1 diokol YuaAdXapTOU TTPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI OJOKEVTPA OTOV
dioko Velcro.

KivSuvol aTo xwpo epyaciag

e To okévrapa, n oAicBnon kai n TTWON PTTOPOUV VO TTPOKAAETOUV
atuxfiparta. BeBaiwbeite 611 To damredo dev eival oAMiaBnpo kai dev Ba
yivel oloBnpd katd Tn Sidpkeia TNG AsiToupyiag. BeBaiwBeite 6T 0
TIVEUPOTIKOG CWARvAG BeV eival TOTTOBETNPEVOG PE TETOIO TPOTTO WOTE
Va PTTOPET va TTPOKaAéTEl OKOVTapa.

e To epyaAeio Oev éxel oxXeDIAOTE yia Xprion o€ dUVNTIKA EKPNKTIKEG
aTpéoPaIpeg Kal Sev TTPoaTaTEUEl TOV XPAOTN atrd NAEKTpOTIANEia.

o BeBaiwBeite 6T dev UTTAPXOUV NAEKTPIKG KOAWDIA, CWARAVES agpiou f
GM\a avTiKEipEva aTnV TTEPIOXH TTou Ba uTTopoUcav Vo aTroTEAECOUV
Kivduvo oe TrepiTrTwaon BAGRNG.

KivSuvol Trou oxeTiovTal pe Tn ok6VN Kal TOUG Katrvoug

o Kard Tn Aeiroupyia evdéxeTal va dnuioupynBolv eTTIKiVOUVEG OKOVEG
KOl avaBUPIGOEIG. AUTEG EXOUV APVNTIKEG ETTITITWOEIG OTNV UYEia TOU
XPAOTN, TTPOKAAWVTAG QVATTVEUOTIKEG TTABAOEIG, KapKivo kal BAGREg
oTo d¢éppa. Na €ioTe evipepol yia autolg TOUG KIVOUVOUG Kal va
AapBaveTe PETPA yia TNV EAAXIOTOTTIOINGT TOUG.

e H exTigynon kivduvou Tpémel va AapBdvel utoyn tnv ékBeon oTtn
okévn ToU TOPAYETal Katd Tn JldpKela TNG KOTEPyOoiag Kai
peTa@épeTal atrd To TEpIBAAAOV KaTd Tn AsiToupyia.

o XpnoipoTroifaTe To pyaAEio oUWV pE TIG 0dnyieg AeiIToupyiag yia
va eEAOXIOTOTTOINOETE TN SnpIoUPYia OKOVNG KAl avaBUPIAOEWY.



e H £§0d0g aépa TTPETTEl VO KATEUBUVETAI KATG TETOIO TPOTIO WOTE VA
ehaxioToTroleital n dlaoTopd OKOVNG Kal  avaBupidoewy  OTo
TEPIBAAAOV.

e O £Aey0G TWV EKTTOUTIWV OKOVNG KOl avaBUpIGoEwy aTToTeAEl
TTpoTEPAIOTNTA Yia TN DI0OPAAICN TNG AOPAAEING OTNV EPYOTia.

e [pémer va AapBdavovtal Ta katdAAnAa pétpa yia Tnv egaywyn,
aTmopdkpuvon A £5oudeTEpWOn TNG oKAVNG Kal TwV avaBupIdoewy
OUP@WVA PE TIG CUOTAOEIG TOU KATAOKEUQOTH.

e EmAéETE Ta kaTAANAQ epyaleia epyaciag kal ouvinpioTe R
avTIKaTaoTAOTE  Ta  oUPQwva  pe  TIG  odnyieg, woTe  va
€AaXIOTOTTOINGETE T SnUIoUpyia OKOVNG Kal avaBuPIAoEwY.

e XpNnOIPOTIOINGTE  QVATIVEUCTIK  TTPOOTACIO  CUMQWVA  PE  TIG
OUOTAOEIG TWV KAVOVIOUWY UYEIOG Kal a0PAAEITG.

Kivduvol a6 86pufo

e H ékBeon o€ uwnAd emmireda BopUBoU UTTOpEi va TTPOKAAETE HOVIUN
KOl PN avaoTpéWiun oTTWAEIa akorg Kal GAAa TTpoBAfRuaTa, OTTwg
eUBOEG (Koudouviopa, BounTd, oeUplyda fi BounTd oTa auTid).

e Eival amrapaitnto va agioAoyoUvTai ol kivduvol Kal va epappélovtal
Ta KAaT@AANAa PETpa eAEyXOU YIa auToUg TOUG KIVOUVOUG.

e [lpémel va xpnoigotrolouvtal péBodol yia TV TTPOANYn Tou
utrepBoAikoU  BopUBou, OTIWG NXOaTToPPOPNTIKA UAIKG 1 GAAEG
péBOBOI yia TNV TTPOANYN TOU «KOUBOUVIOUATOG» TOU UAIKOU TTOU
utroBdAAeTal o€ eTTeCepyaaia.

e XpNnOoIPOTTIOINGTE  TTPOCTATEUTIKG
KOVOVIOHOUG UYEIOG Kal aOPGAEING.

e XpnolpoTroInaTe TO EpYaAEio GUPPWVA PE TIG 0dnYieg AeIToupyiag yia
va eAOXIOTOTIOINOETE TOV B6pUo.

e YUVOPUOAOYAOTE Kal XPNOIMOTIOIOTE Ta  epyaAeia  epyaciag
gupewva Pe TIG odnyieg AsIToupyiag yia va eAAXICTOTIOINCETE TOV
6dpupo.

e XpnoIPoTIOINGTE ClYyaoTAPA, EAV UTTAPXEL.

aKoAg OUMQWVO  PE  TOUG

KivBuvol Trou oxeTi{ovTal pe Toug Kpadaauoug

e H ékBeon oe dovAoEIg PTTOPET va TIPOKAAETE! IOXQIPIO OTA XEPIA KAl
Ta dAaxXTUAa Kai BAGRN oTa veupa.

* Orav epyadeoTe o€ KpUEG OUVONKEG, VTUBEiTE {€OTA Kal SIATNPACTE T
Xépia 0ag eaTA Kal OTEYVA.

e Edv aioBavBeite puppfiykiaoua, poudiacua, Tovo i xAwpd dépua
aTa xépla 00G, OTOPOTACTE Va ePYAfeoTe Kal OUPBOUAEUTEITE TOV
TIPOIOTAEVO Oag Kal évav yiaTpd.

e XpnolgoTroINoTe TO EpYaAEio oUPPWVa e TIG 0dnyieg AeiToupyiag yia
VO €EAOXIOTOTTOINCETE TOUG KPASAOHOUG.

e KpatioTe 10 epyaAcio oTaBepd, aAAd pe pétpia duvapun, yia va
e€aopahioete TNV ao@aAl Aeitoupyia Tou. H utrepBoAikh duvaun
augavel Tov KivOUvOo Kpadaouwy.

Mp6oBeTOI KAVOVIOUOi ACPAAELIAG YIO TIVEUHATIKG EpyaAEia

o O TremeoP£vog 0€Pag PTTOPET va TTPOKAAETEI TOBAPEG CNMIEG.

e ATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTO TNV TIAPOXH OEPA KOl QTTOCOUVOEETE TN
guaokeur atré Tnv TNy éTav dev Tn XpnoidoTrolsite f dTav aAAddeTe
€CaPTANATA KAl TTPAYUOTOTIOIEITE OUVTAPNON.

e [Moté pnv kaTeuBuveTe TN por) aépa TTPOG TOV €QUTO 0OG i TTPOG
GAAoug.

e O1 mveupatikoi owAfveg uTté Trieon evéxouv cofapd  Kivouvo.
BeBaiwBeite TAvTa 6T 01 OWArVEG Kal o ouvdéoelg dev eival
KOTEOTPAMMEVOL.

e ATTOpOKPUVETE TOV KPUO €Pa aTTO Ta XEPIA OOG.

e Otav xpnoigotroieite ouvdéopoug pe  vixia, BupnBeite  va
XPNOIMOTTOIEITE Ta KATAAANAG KAEIBWUATA YIO va ATTOTPEYETE TNV
Tuxaia atrooUvdean.

e [loTé pnv uTEPPBAIVETE TN PEYIOTN ETTITPETTOPEVN TTIEDT.

o [1OTE PNV YETAPEPETE TN GUOKEUN OTTO TOV GWArva.

EZHMHZH TQN NIKTOFPAMMATQN MNOY XPHZIMOMOIOYNTAI

e (@3] [®][®

=] 2] [&

1. AlaBdoTe TIG 0dnyieg AeIToupyiag Kai TNPEITE TIG TTPOEIDOTTOINTEIG Kal
TIG TIPOQUAGEEIG AOPAAEIG TTOU TTEPIEXOVTAI O€ QUTEG!

2. XpnoIPOTIOIOTE ATOUIKG TTPOCTATEUTIKO EOTTAIONS (YUOAIG ao@aAeiag,
TTPOOTATEUTIKA QUTILIV, HACKEG OKOVNG).

3. XpnOLHOTIOOTE ATOUIKO TIPOCTATEVTIKO EEOTIALOUO
(TIPOCTATEVTIKA YAVTLX).

4. NpooTatéyTe amd Tn Bpoxn ().

5. Kpatrjote ta maudid pakpLd amo to pyoAeio.

6. AvakUkAwan.

7. Mnv 1o amoppinTete padi HE TA OIKIKA ATTOPPIUHATO.
8. ZApa mioTotroinong EAC.

9. ZANA TMOTOTTOINONG TNG OUKPAVIKAG ayopdg

NEPIFPA®H Eik. A

1. MoxAdg d1akoTTn

2. NaBny

3. BaABida eAéyxou TaxuTnTOg
4. MNAdka Agiavong (1T6d1)

5. Z0vdeon aépa

6. ZuVOETHPAG CWARVA

7. EKKeVTPIKOG HNXaVIOUOG

AIATPAMMA EFKATAZTAZHZ Eik. B
MveupaTikd epyaAeio

Tayeia ouvdeon

MveupaTikdg owAfvag

AiIravtipag

PubpioTig Trieang
PDiATpo/SiaxwpIoTAG veEPOU

BaABida diakoTrrg

ZUPTTIECTAG

ZHMANZEIZ ZTH ZYZKEYH

U" RRRRMM Y XXXXX "”ﬂ

RRRR -£T0G KATAOKEUAG

MM -HAvVag KOTAaoKEURG

Y -TIPG0BETN ovouacia

XXXXX -apIBpdg oeIpdg

NNN -TIp6oBETN orjuavon

ZYNAEZH ZTO AIKTYO ZYMMNIEZMENOY AEPA

e TomoBetioTe Tov oUvdeopo ({eUKTN) OTO GKPO TOU €EUKAUTITOU
OWARVa Kal oQigTe TOV PE €va KAEIDI.

e ZuvdEaTe TOV OUVOETHO Taxeiog oUvdeong (TTwAeiTal {exwpIoTd) oTn
ouvdean. MpokeiTal yia éva XprioIdo eEAPTNHA TTOU 0AG ETTITPETTEl VO
OUVOETETE YPryOopPa Hia OAOKANPN OEIPG TIVEUHATIKWY GUOKEUWY OTOV
£UKATITO CWARvVa.

o O TveupaTikog TPoXdG eival TTAov £TOINOG yia Xprion.

XPHZH

Mpiv amd k&Be xprion, eAéyETe TO epyaAeio yia Tuxov opatd onuddia
¢nuiag. To epyakeio pémel va diatnpeital kaBapd. EAEyETe OT kavéva
aTTé T EGAPTANOTA TOU TIVEUHATIKOU CUOTANATOG JeV £XEI UTTOOTET NId.
Eav mapartnpioete {nuid, avTiIKataoTAOTE QUEOWS TA KATECTPOPUEVT
eCaptipata  pe  kaivoupyla, GBikTa. [Mpiv amd kdBe xprion ToU
TIVEUMATIKOU  OUOTAHATOG, OTEYVWOTE TUXOV uypacia Tou  Exel
OUUTTUKVWOEI OTO €0WTEPIKO TOU €PYAAEIOU, TOU CUUTTIECTH Kal TwV
OWAARVWV.

Mpiv amd TN ouvappoAdynon, Tnv  ATTOCUVOPHOASGYNon, TNV
QVTIKATAOTAGN E§OPTNNGTWY KOl TIPIV aTTd TNV €KTEAEON OTTOI0OONTIOTE
OUVTAPNONG, QTTEVEPYOTTOINCTE TNV TTAPOXN PEUHATOG, ATTEAEUBEPWOTE
TOV aépa aTrd TOV EUKAUTITO CWARVA KAl OTTOCUVOEGTE T OUOKEUN OTTO
TOV EUKAMTITO CWARvVa.

Ta kaAUTepa armoteAéopata  emTUyXavovial Pe ouxvhp OAAG OxI
uttePPBOAIKA AiTTavan Tng ouokeung. To AGdI TTou eiIcayeTal OTO OnuEio
olvdeong Tou TETIEOPEVOU aépa AITTaIVEl Ta EOWTEPIKE PEPN TNG
OUOKEUNG. ZuVIOTATal N Xprion autépaTtou AiravTripa oTo diKTuo, av Kal
n AiTTavon pTropei €TTiong va yiver XelpokivnTta TpIv aTmé TNV évapén Tng
epyaoiag Kal peTd améd kabe wpa ouveXoUg AEITOUPYIag TNG CUOKEUNG.
MNpémer va epappodfovial pévo Aiyeg otaydveg AGdI kaBe popd. H
Trepiooeia AadioU PTTOPEi va CUCCWPEUTEI OTN CUOKEUN Kal VO EKTOEEUBET
pe Tov aépa TTou diagevyel. XPHZIMOMOIEIZTE MONO AAAI MOY
NPOOPIZETAI A NNEYMATIKEZ ZYZKEYEZ. Mnv xpnoidoTrolgite
A&d1I pe amopputtavTikd 1 GAAa TTPOCBeTa, KOBWG auTd WTTOPEi va
TTPOKOAETEI ETTITAXUVOPEVN PBOPE TWV OTOIXEIWY OTEYAVOTTOINONG TTOU
XPnaoigoTtrolouvTal oTn ouckeun. H BpwHid kal To vepd GTOV TTAPEXOHEVO
aépa gival o1 KUpIEG aiTieg @Bopdg Tou TrveupatikoU egotmrAiopou. H
Xxprion AiravTrpa Kai QiATpou aépa oTnv Tapoxr 5aa@alilel KaAUTepn
arédoon Kal HeYaAUTEPN SIGPKEIR WG TOU TIVEUHATIKOU EOTTAICHOU.
H xwpnTikOTNTA TOU PIATPOU TTPETTEI VA TTPOCAPUOETAI OTIG ATTAITHTEIG
PONG aépa TTOU ITYXUOUV VIO TN GUYKEKPIUEVI OUOKEUR.

XPNOIJOTTOIEITE POVO €EAPTANATA KOl QVAAWOIMO TWV HEYEBWV Kal
TOTTWV TTOU GUVIOTA O KATAOKEUAOTHG. Mnv XpnoipoTroieite e€aptripata
SlapopeTikoU TUTTOU 1| peyéBoug. BeBaiwBeite 611 n péyiotn Tax0TNTa

ONOTAWNE




Aeitoupyiag Tou epyaAeiou eival eyoAUTEPN QTG TNV OVOUOOTIKN
TaxUTNTA TNG OUOKEUNG. MET& TNV €yKatdoTaon Tou YUaAOXopTou,
BeBaiwbeite 6T eival kaAd oTepewpévo. EpyaoTeite pe 1o TpIREio
XPNOILOTIOIDVTAG ETTIKAAUTITOUEVEG KIVAOEIG. MTTOpEiTE va aOoKAOETE
emA¢ov TTiean aTo TpIREio KATd TO TPIWIHO TTaXIWV UAIKWY. ATTaITEiTal
eAa@PUTEPN TTiEDT KATA TO TRIWIKO AETITWV UAIKWV Kal GKpwv. MeTd Tnv
oAokApwaN TG epyaaiag, To TPIREIO TUVEXICEl va AEITOUPYET YIO HEPIKG
SeutepoAemtta. Na gioTe 1ID1AiTEPA TTPOCEKTIKOI KATA TO TPIWIUO KOVTG O€
AIXUNPES GKPEG KAl ETTIPAVEIEG, VIO VO ATTOPUYETE TO OKOAANUA TOU
YUoAdxapTou. AuTd pTTOpEi va TTPOKAAETEI TNV EAQVIKH DIOKOTIH TNG
AeiToupyiag TG PNXavAg, HEIWvVOVTag TNV TaxUTNTa Kal SNUIOUPYWVTAG
Hia dUvaun avridpaong Tou ETNPEGdel Tov XproTtn. To Tpiyipo
OPITPEVWV UAIKWV PTTOPET va TIPOKOAEDEI EUPAEKTN OKOVN 1| KATTVO. ZTO
TAGI TNG OUOKEUNG UTTAPXEl €vag PUBUIOTAG pong aépa TTou oag
EMTPETTEI va GAAGEETE TNV TaXUTNTA TNG CUOKEUAG.

AEIANZH

e 2uvdéoTe TNV TIAGKG Agiavong Kol OTEPEWOTE TO YUOAOXOPTO ME
Velcro (Eik. A4).

PuBpioTe Tov puBMIOTH TriEoNg Tou oupmeoT oTa 6,3 bar. Mnv
pubpiCete TN BaABida aTnv £§0d0 TOU CUMTTIEDTH O€ TTiEaN UYPNASTEPN
a1o 6,3 bar.

ZUvdEOTE TO TPIREIO OTOV EUKAUTITO GWARVA TTOU €ival oUVOESEPEVOG
Me TOV OUpTTIEOTH. Edv evromioere diappor, ammoouvdéoTe TOV
€UKAPTITO CWARVA KOl ETTIOKEUGOTE TOV.

Maote ataBepd Tn Aafn (Eik. A2). MatioTe To JoXAS evepyoTToinang
(Eik. A1) yia va gekiviioel n AgiToupyia Tou TpoxoU.

Inpeiwon: BeBaiwbeite 6T 0 Siokog eival KaAd oTePEwpEVOG aTOV
EKKEVTPIKO UNXAVIONO.

H BaABida eAéyxou (Eik. A3) emTpémmel Tnv opaAr pubuion Tng
TaxUTNTAG TEPIGTPOPNG, TTPOTAPHALOVTAG TNV OToV TUTTO TOoUu UAIKOU
Trou uTTOBAaAAETaI OF ETTECEPYaaia.

ZYNTHPHZH

o Eival TpoTipéTEPO 0 TPOXOG VA AEIToUpYEi aTTé TPOPOdOTia PEUPATOG
egommAiopévn pe Aimavtipa aépa. Edv o Tpoxdg TpogodoTeital Xwpig
NimavTripa, TTpETTel va ekTeAeaTOUV Ta akdAouBa Brigata cuvTrpnong:
ATToouvdEoTE TOV TPOXO aTTd TOV €UKAMTITO OwAnva. E@apudote
HEPIKEG OTaYOVEG AASI yia TTVEUPATIKG €COTTAIONS oTnv €icod0 Tou
TpoxoU TIpIV ammd KABe Xprion 1 Kabe wpa ouvexoug Asiroupyiag.
E@apudoTe pepikég oTayoveg AGdI 0TO UnXaviopd Tou dIOKOTITN Tou
TpoxoU. MaTACTE TO KOUNTTI APKETEG POPES YIa VO KaTaveUnBei To AGdI
OTIG ETIPAVEIEG ETTAPNG.

Mnv xpnoipotrolgite AGdI pe amoppuTTavTiKa i GAAa TPoobeTa,
KaBwg auTé PTTopEi va emMITaXUVEN TN POOPA TWV OTEYAVOTTOINTIKWY
TTOU XPNOIHOTTOI0UVTaI OTOV TPOXO.

TEXNIKA ZTOIXEIA

MveupaTtikég Tpoxog 14-510
MapdpeTpog Tiyn
MéyeBog diokou Agiavang @150 mm
Taxutnta dova Xwpig gopTio 10.000 o.0.A.
Bdpog 1,9 kg
Zuwgmpsvn eAdxioTn  dIAPETPOG 10 mm
owAfva

ZUVIOTWHEVO péyioTo HAKOG 8m
£UKAPTITOU OWARvVa

MéyioTn Trigon aépa 6,3 bar (90 psi; 6,3 "9°™)
AidueTpog olvdeong aépa 1/4" PT
Méon katavéAwaon aépa 113 I/min

Emimedo nxnTiknig Trieang
Emimredo nxnTikng 10x00g
ABeBaidTnTa PéTPNONG

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

A . . . Kpa =3 dB(A)
OKIJOOHEVO OUHQWVA PE TO TIPOTUTIO Kwa = 3 dB(A)

EN ISO 15744

Emitredo dévnong

ABeBaidTNTa PETPNONG an =5,82 m/s?

Aokiuy oUpewva pe To TPdTUTTO EN K =1,5 m/s?

1SO 28927-2

ZuvIoTWpEVOG  €OTTAIONOG  aTtopikig| Xprion: MuaAid aogaAeiag,

TTpooTaCiag MpooTareuTikd auTiwy,

Mdoka okévng,
MpooTareuTikd yavTia pe
evBépara
O1 apiBpoi 14-510 utrodeikviouv T600 Tov TUTTO 600 Kl THV OVOUaasia
TOU UNXAVAPOTOG.

NPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ
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Ta Tpoidvta dev TIPETTIEl va ATTOPPITITOVTAl Hadi PE TA OIKIGKA
amoppippata, aMd Tpémel va TrapadidovTal yia améppiyn ot
KATGAANAEG eyKaTaoTAoEIS. MANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV ATIOPPIYN
HTTOPEiTE va AGBETE aTmd TOV TTWANT TOU TTPOIGVTOG i TIG TOTTIKEG
apxég. O xpnolpoTroinuévog eOTTAICHOG TTEPIEXEI OUTTEG TTOU deV gival
oudéTepeg yia To TEPIBAAAOV. O €OTTAIoOG TTOU eV AVAKUKAWVETAI
arroTeAei mBavr) atrelAr yia 10 TEPIBAAAOV Kai TNV avBpwITIivn uyeia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa e é5pa
oTn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egrg: «GTX Poland») pe 1o TTapdv evnuePWVE! OTi
O TO TIVEUHATIKG SIKAIWUATA VIO TO TTEPIEXOHEVO TOU TTAPOVTOG eyXeIpIdiou (EQeCrg:
«EyxeIpidIon), TuTTEPINUBAVOPEVWY, HETAEU GAAWY, TOU KEILEVOU, TWV QWTOYPAPILIV,
TwV dlaypappaTwy, Twv OXEediwY, KaBWG Kal TG CUVBECT|G TOU, aVAKOUV aTTOKAEIOTIKG
oty GTX Poland kai TipooTatedovtal améd 10 vouo oUugwva pe Tov Nopo g 4ng
PeBpouapiou 1994 TTEP TIVEUHOTIKWY SIKAIWUATWY KAl GUYYEVIKWY SIKAIWHATWY (SnA.
Egnpepida Twv Népwv 2006 apiB. 90 onpeio 631, 6TTwg TpoTroTroIRenke). H avriypaer,
emegepyaoia, dnpooiceuon ri Tpotrotroinon oAdkAnpou Tou Eyxeipidiou f otroloudrroTe
OTOIXEIOU TOU IO EPTIOPIKOUG OKOTTOUG XWPIG TN YPATTTH ouykatdBeon g GTX Poland
QATTAYOPEVETAI AUOTNPA KaI UTTOPET va 0dNyroEl O€ QOTIK Kal TIoVIKT EuBUvn.

AnAwon cupuépewong EK

KataokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
BapooBia

MNpoidv: Mveupartiké eKKeVIPIKS TpIREIO
MovréAo: 14-510
EpTropiki ovopacia: NEO TOOLS
ApiBu6g oe1pdg: 00001 + 99999
H rapoloa d\Awon cuppdpewaong ekdIdETal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
€UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.
To TTpoidV TToU TTEPIYPAPETAl TTAPATIAVW CUHUHOPPWVETAI E Ta akOAouBa
£yypaga:
Odnyia yia Ta pnxavipata 2006/42/EK
Kai TTAnpoi TIg aTTaiTioEIg TwV aKOGAOUBWY TTPOTUTTWV:
EN ISO 11148-8:2011
H mrapoloa SAAwon 10XVl JOVO yia TO UNXAvnua oTnv KardoTaon otnv
otroia diaTéBnke aTnV ayopd kal dev KAAUTTTEl E§apTANAT
TIOU TTPOCTEBNKAV aTTO TOV TEAIKO XPrOTN 1) O€ PETOYEVEDTEPES EVEPYEIEG
TTOU TTPAYHATOTTOIRBNKAV OTTO QUTOV.
‘Ovopa kai SielBuvon TOU TTPOCWTTOU TTou €&ival €§ouaiodoTnUévo va
KOTOPTICEN TNV TEXVIKN TEKUNPIWAT, TO OTTOIO €ival KATOIKOG 1 £XEI TNV £8pa
Tou oTnVv EE:
YTroypaer| ek Hépoug:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

= < P
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Pawet Kowalski

ExmrpéowTrog mroidtntag 1ng GTX POLAND
Bapoopia, 16 lavouapiou 2026

(nh)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

PNEUMATISCHE EXCENTRISCHE SLIJPER
14-510

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u het gereedschap
installeert, bedient, repareert, onderhoudt of onderdelen vervangt, of
wanneer u in de buurt van pneumatisch gereedschap werkt, vanwege
de vele gevaren die hieraan verbonden zijn. Als u dit niet doet, kan dit
leiden tot ernstig letsel. De installatie, afstelling en montage van
pneumatisch gereedschap mag alleen worden uitgevoerd door
gekwalificeerd en opgeleid personeel. Breng geen wijzigingen aan het
pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen kunnen de efficiéntie en
veiligheid verminderen en het risico voor de gebruiker van het gereedschap
vergroten. Gooi de veiligheidsinstructies niet weg; ze moeten aan de
gebruiker van het gereedschap worden gegeven. Gebruik het
pneumatische gereedschap niet als het beschadigd is. Controleer of het
gereedschap alle markeringen heeft die vereist zijn volgens ISO 11148. Als
de markeringen moeten worden vervangen, moet de gebruiker of
werkgever contact opnemen met de fabrikant van het gereedschap.

Risico's in verband met vuil

e Schade aan het werkstuk, accessoires of zelfs het gereedschap zelf
kan ervoor zorgen dat er fragmenten met hoge snelheid wegvliegen.

e Tijdens het gebruik moet te allen tijde een slagvaste veiligheidsbril
worden gedragen.

e Bij werkzaamheden boven hoofdhoogte moet een veiligheidshelm
worden gedragen.

e Zorg ervoor dat het werkstuk stevig is vastgeklemd.



Houd rekening met het risico voor omstanders.

Risico op verstrikking

Losse kleding, sieraden, haar, handschoenen enz. kunnen in het
gereedschap verstrikt raken. Wees uiterst voorzichtig.

Werkgerelateerde gevaren

Bij het gebruik van het gereedschap kunnen de handen van de
gebruiker worden blootgesteld aan gevaren zoals beknelling, stoten,
snijwonden, schaafwonden en brandwonden. Draag geschikte
handschoenen om uw handen te beschermen.

De gebruiker en het onderhoudspersoneel moeten fysiek in staat zijn
om het gereedschap te hanteren, rekening houdend met de
afmetingen, het gewicht en het vermogen ervan.

Houd het gereedschap op de juiste manier vast. Wees voorbereid op
normale of onverwachte bewegingen en houd altijd beide handen
vrij. Zorg voor evenwicht en een veilige voetsteun.

Laat de druk op de start- en stopknop los in geval van een
stroomstoring.

Gebruik alleen smeermiddelen die door de fabrikant worden
aanbevolen.

Draag een veiligheidsbril en het wordt aanbevolen om geschikte
handschoenen en beschermende kleding te dragen.

Controleer voor elk gebruik de staat van het mes.

Vermijd direct contact met bewegende delen van het apparaat om te
voorkomen dat u uw handen of andere lichaamsdelen beknelt of
snijdt.

Start het apparaat nooit zonder dat het schuurmateriaal is bevestigd.
Er bestaat een risico op elektrostatische ontlading bij gebruik op
kunststoffen of andere niet-geleidende materialen.

Door stof of dampen die tijdens het slijpen vrijkomen, kan een
explosieve atmosfeer ontstaan.

Gebruik altijd een stofafzuig- of stofonderdrukkingssysteem dat
geschikt is voor het te bewerken materiaal.

Risico's in verband met repetitieve bewegingen

Langdurig gebruik van het gereedschap kan vermoeidheid en
ongemak veroorzaken in de handen, armen, nek of andere delen van
het lichaam.

Zorg voor een comfortabele, veilige en stabiele houding en vermijd
onstabiele lichaamshoudingen. Verander af en toe van houding om
vermoeidheid te voorkomen.

Als u langdurige, verontrustende symptomen ervaart, zoals
ongemak, pijn, krampen, tintelingen, gevoelloosheid, branderigheid
of stijfheid in een deel van uw lichaam, negeer deze dan niet. De
gebruiker moet zelf of via zijn werkgever een arts raadplegen.

Gevaren in verband met accessoires

Voordat u accessoires vervangt of het apparaat onderhoudt, is het
essentieel om het apparaat los te koppelen van de stroombron.
Gebruik alleen gereedschap of accessoires die door de fabrikant
worden aanbevolen.

Vermijd direct contact met het gereedschap tijdens en na het werk,
aangezien dit kan leiden tot brandwonden of snijwonden.

Monteer nooit  slijpschijven, slijpschijven,  snijschijven  of
snijgereedschap op de slijpmachine. Een gebroken slijpschijf kan
ernstig letsel of zelfs de dood tot gevolg hebben.

Controleer of de maximale werksnelheid van het te plaatsen
gereedschap hoger is dan de nominale snelheid van het apparaat.
Schuurpapierschijven moeten concentrisch op de klittenbandschijf
worden geplaatst.

Gevaren op de werkplek

Struikelen, uitglijden en vallen kunnen ongelukken veroorzaken. Zorg
ervoor dat de vloer niet glad is of tijdens het gebruik glad wordt. Zorg
ervoor dat de persluchtslang niet zo ligt dat u erover kunt struikelen.
Het gereedschap is niet ontworpen voor gebruik in potentieel
explosieve omgevingen en beschermt de gebruiker niet tegen
elektrische schokken.

Zorg ervoor dat er geen elektrische kabels, gasleidingen of andere
voorwerpen in de buurt zijn die bij beschadiging een gevaar kunnen
vormen.

Gevaren in verband met stof en dampen

Tildens het gebruik kunnen gevaarlijke stofdeelties en dampen
vrijkomen. Deze hebben een negatieve invioed op de gezondheid
van de gebruiker en kunnen ademhalingsaandoeningen, kanker en
huidbeschadiging veroorzaken. Wees u bewust van deze gevaren en
neem maatregelen om ze tot een minimum te beperken.

Bij de risicobeoordeling moet rekening worden gehouden met
blootstelling aan stof dat tijdens het bewerkingsproces wordt
gegenereerd en tijdens het gebruik vanuit de omgeving wordt
meegevoerd.
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Gebruik het gereedschap in overeenstemming met de
gebruiksaanwijzing om de vorming van stof en dampen tot een
minimum te beperken.

De luchtuitlaat moet zo worden gericht dat de verspreiding van stof
en dampen in de omgeving tot een minimum wordt beperkt.

Het beheersen van stof- en dampemissies is een prioriteit om de
veiligheid op het werk te waarborgen.

Er moeten passende maatregelen worden genomen om stof en
dampen af te zuigen, te verwijderen of te neutraliseren, in
overeenstemming met de aanbevelingen van de fabrikant.

Kies geschikt gereedschap en onderhoud of vervang dit volgens de
instructies om de vorming van stof en dampen tot een minimum te
beperken.

Gebruik ademhalingsbescherming in overeenstemming met de
aanbevelingen van de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften.

Geluidsrisico's

Blootstelling aan hoge geluidsniveaus kan leiden tot permanent en
onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen, zoals tinnitus
(oorsuizen, zoemen, fluiten of brommen in de oren).

Het is essentieel om de risico's te beoordelen en passende
maatregelen te nemen om deze gevaren te beheersen.

Er moeten methoden worden gebruikt om overmatig lawaai te
voorkomen, zoals geluidsabsorberende materialen of andere
methoden om het "suizen" van het te verwerken materiaal te
voorkomen.

Gebruik gehoorbescherming in overeenstemming met de
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften.
Gebruik het gereedschap in overeenstemming met de

gebruiksaanwijzing om geluidsoverlast tot een minimum te beperken.
Monteer en gebruik gereedschap in overeenstemming met de
gebruiksaanwijzing om geluidsoverlast tot een minimum te beperken.
Gebruik een geluiddemper indien beschikbaar.

Risico's in verband met trillingen

Aanvullende

Blootstelling aan trillingen kan ischemie van de handen en vingers
en zenuwbeschadiging veroorzaken.

Draag bij het werken in koude omstandigheden warme kleding en
houd uw handen warm en droog.

Als u tintelingen, gevoelloosheid, pijn of een bleke huid op uw handen
ervaart, stop dan met werken en raadpleeg uw leidinggevende en
een arts.

Gebruik het gereedschap volgens de gebruiksaanwijzing om
trillingen tot een minimum te beperken.

Houd het gereedschap stevig vast, maar gebruik niet te veel kracht
om veilig te kunnen werken. Overmatige kracht verhoogt het risico
op trillingen.

veiligheidsvoorschriften voor pneumatisch

gereedschap

Perslucht kan ernstige schade veroorzaken.

Schakel altijd de luchttoevoer uit en koppel het apparaat los van de
bron wanneer u het niet gebruikt, accessoires verwisselt of
onderhoud uitvoert.

Richt de luchtstroom nooit op uzelf of anderen.

Pneumatische slangen onder druk vormen een ernstig gevaar. Zorg
er altijd voor dat slangen en aansluitingen niet beschadigd zijn.
Houd koele lucht uit de buurt van uw handen.

Gebruik bij het gebruik van klauwkoppelingen altijd geschikte
vergrendelingen om onbedoeld losraken te voorkomen.

Overschrijd nooit de maximaal toegestane druk.

Draag het apparaat nooit aan de slang.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN
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. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de waarschuwingen en

veiligheidsmaatregelen daarin in acht!

2.

Gebruik  persoonlijke  beschermingsmiddelen  (veiligheidsbril,

gehoorbescherming, stofmasker).

3

. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (beschermende

handschoenen).



4. Bescherm tegen regen.

5. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
6. Recycling.

7. Niet bij het huishoudelijk afval doen.

8. EAC-certificeringsmerk.

9. Oekraiens marktcertificeringsmerk

BESCHRIJVING Fig. A
Schakelaarhendel
Handgreep
Snelheidsregelklep
Slijpplaat (voet)
Luchtaansluiting
Slangconnector
Excentrisch mechanisme

INSTALLATIESCHEMA Fig. B
1. Pneumatisch gereedschap
2. Snelkoppeling
3. Pneumatische slang
4. Olievaatje

5. Drukregelaar
6

7

8

[
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. Filter/waterafscheider
. Afsluitklep
. Compressor

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

tsn

RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

AANSLUITING OP HET PERSLUCHTNETWERK

* Bevestig de connector (koppeling) aan het uiteinde van de flexibele
slang en draai deze vast met een moersleutel.

Sluit de snelkoppeling (apart verkrijgbaar) aan op de aansluiting. Dit
is een handig onderdeel waarmee u snel een hele reeks
pneumatische apparaten op de slang kunt aansluiten.

De pneumatische slijpmachine is nu klaar voor gebruik.

GEBRUIK

Controleer het gereedschap voor elk gebruik op zichtbare tekenen van
schade. Het gereedschap moet schoon worden gehouden. Controleer
of geen van de onderdelen van het pneumatische systeem beschadigd
is. Als er schade wordt geconstateerd, vervang dan onmiddellijk de
beschadigde onderdelen door nieuwe, onbeschadigde onderdelen.
Droog voor elk gebruik van het pneumatische systeem eventueel vocht
dat zich in het gereedschap, de compressor en de slangen heeft
gecondenseerd.

Schakel véér montage, demontage, vervanging van accessoires en voor
het uitvoeren van onderhoud de stroomtoevoer uit, laat de lucht uit de
slang ontsnappen en koppel het apparaat los van de slang.

De beste resultaten worden bereikt door het apparaat regelmatig, maar
niet overmatig te smeren. Olie die bij het persluchtaansluitpunt wordt
toegevoegd, smeert de interne onderdelen van het apparaat. Het wordt
aanbevolen om een automatische olietoevoer in het netwerk te
gebruiken, hoewel het smeren ook handmatig kan worden gedaan
voordat u met het werk begint en na elk uur continu gebruik van het
apparaat. Er mogen slechts enkele druppels olie per keer worden
aangebracht. Overtollige olie kan zich in het apparaat ophopen en met
de ontsnappende lucht worden uitgeblazen. GEBRUIK ALLEEN OLIE
DIE BESTEMD IS VOOR PNEUMATISCHE APPARATEN. Gebruik
geen olie met reinigingsmiddelen of andere additieven, omdat dit
versnelde slijtage van de afdichtingselementen in het apparaat kan
veroorzaken. Vuil en water in de toegevoerde lucht zijn de belangrijkste
oorzaken van slijtage aan pneumatische apparatuur. Het gebruik van
een olietoevoer en luchtfilter op de toevoer zorgt voor betere prestaties
en een langere levensduur van de pneumatische apparatuur.

De filtercapaciteit moet worden aangepast aan de luchtstroomvereisten
die specifiek zijn voor het apparaat.

Gebruik alleen accessoires en verbruiksartikelen van de door de
fabrikant aanbevolen maten en types. Gebruik geen accessoires van
een ander type of een andere maat. Controleer of de maximale
werksnelheid van het inzetgereedschap hoger is dan de nominale
snelheid van het apparaat. Controleer na het aanbrengen van het
schuurpapier of het goed vastzit. Werk met de schuurmachine met
overlappende bewegingen. Bij het schuren van dikke materialen kan
extra druk op de schuurmachine worden uitgeoefend. Bij het schuren
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van dunne materialen en randen is minder druk nodig. Na het voltooien

van het werk blijft de schuurmachine nog enkele seconden draaien.

Wees bijzonder voorzichtig bij het schuren in de buurt van scherpe

randen en oppervlakken om te voorkomen dat het schuurpapier blijft

haken. Dit kan ervoor zorgen dat de machine plotseling stopt, waardoor

de snelheid afneemt en een reactiekracht ontstaat die de gebruiker kan

beinvloeden. Bij het schuren van bepaalde materialen kan brandbaar

stof of rook vrijkomen. Aan de zijkant van het apparaat bevindt zich een

luchtstroomregelaar waarmee u de snelheid van het apparaat kunt

wijzigen.

SLIJPEN

e Bevestig de schuurplaat en bevestig het schuurpapier
klittenband (afb. A4).

e Stel de drukregelaar van de compressor in op 6,3 bar. Stel de klep

aan de uitlaat van de compressor niet in op een druk hoger dan 6,3

bar.

Sluit de slijpmachine aan op de flexibele slang die op de compressor

is aangesloten. Als er een lek wordt gedetecteerd, koppel dan de

flexibele slang los en repareer deze.

e Houd de handgreep stevig vast (afb. A2). Druk op de
activeringshendel (afb. A1) om de slijpmachine te starten.

e Opmerking: Zorg ervoor dat de schijf stevig op het excentrische
mechanisme is vastgedraaid.

e Met de regelklep (afb. A3) kan het toerental soepel worden
aangepast aan het type materiaal dat wordt bewerkt.

ONDERHOUD

Het is het beste om de slijpmachine te gebruiken met een voeding die
is uitgerust met een luchtoliesysteem. Als de slijpmachine zonder
oliesysteem wordt gebruikt, moeten de volgende onderhoudsstappen
worden uitgevoerd:

Koppel de slijpmachine los van de flexibele slang. Breng voor elk
gebruik of elk uur continu gebruik enkele druppels olie voor
pneumatische apparatuur aan op de inlaat van de slijpmachine.
Breng enkele druppels olie aan op het schakelaarmechanisme van
de slijpmachine. Druk meerdere keren op de knop om de olie over de
contactoppervlakken te verdelen.

Gebruik geen olie met reinigingsmiddelen of andere additieven,
omdat dit de slijtage van de afdichtingen in de slijpmachine kan
versnellen.

TECHNISCHE GEGEVENS

met

Pneumatische slijpmachine 14-510
Parameter Waarde
Afmeting slijpschijf @150 mm
Spiltoerental zonder belasting 10.000 tpm
Gewicht 19kg
Aanbevolen minimale slangdiameter 10 mm
Aanbevolen maximale lengte flexibele 8m
slang

Maximale luchtdruk 6,3 bar (90 psi; 6,3 ™)
Diameter luchtaansluiting 1/4" PT
Gemiddeld luchtverbruik 113 l/min

Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogensniveau
Meetonnauwkeurigheid

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Getest in overeenstemming met EN I}ie\i\ _:%%BB((’LX)
ISO 15744
Trillingsniveau
Meetonnauwkeurigheid an =5,82 m/s?
Testen in overeenstemming met EN K =1,5 m/s?
1ISO 28927-2
Aanbevolen persoonlijke Gebruik: Veiligheidsbril,
beschermingsmiddelen gehoorbescherming,
stofmasker, beschermende
handschoenen met
inzetstukken
De nummers 14-510 geven zowel het type als de aanduiding van de
machine aan.

MILIEUBESCHERMING

Producten mogen niet bij het huishoudelijk afval worden weggegooid,
maar moeten worden ingeleverd bij geschikte
afvalverwerkingsbedrijven. Informatie over afvalverwerking is
verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij de lokale
autoriteiten. Gebruikte apparatuur bevat stoffen die niet milieuneutraal
zijn. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel
gevaar voor het milieu en de menselijke gezondheid.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Poland") deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:



"Handleiding"), met inbegrip van onder meer de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en
de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd
zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en naburige rechten
(d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren of wijzigen van de gehele Handleiding of enig onderdeel daarvan voor
commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste
verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau
Product: Pneumatische excentrische schuurmachine
Model: 14-510
Handelsnaam: NEO TOOLS
Serienummer: 00001 + 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:
EN ISO 11148-8:2011
Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine in de staat waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem zijn uitgevoerd.
Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische
documentatie op te stellen, woonachtig of gevestigd in de EU:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

e r

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 16 januari 2026

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

ESMERIL PNEUMATICO EXCENTRICO
14-510

Antes da instalagdo, operagdo, reparagdo, manutencdo ou
substituicdo de acessoérios, ou ao trabalhar perto de uma ferramenta
pneumatica, leia e compreenda as instrucoes de seguranga devido
aos muitos riscos envolvidos. O ndo cumprimento destas instrugdes
pode resultar em ferimentos graves. A instalagéo, o ajuste e a montagem
de ferramentas pneumdticas s6 podem ser realizados por pessoal
qualificado e treinado. Ndo modifique a ferramenta pneumatica. As
modificagdes podem reduzir a eficiéncia e a seguranga e aumentar o risco
para o operador da ferramenta. Nao descarte as instrugdes de seguranca;
elas devem ser entregues ao operador da ferramenta. N&o utilize a
ferramenta pneumatica se estiver danificada. Verifique se a ferramenta
possui todas as marcagdes exigidas pela norma ISO 11148. Se as
marcagdes precisarem ser substituidas, o operador ou empregador deve
entrar em contacto com o fabricante da ferramenta.

Riscos associados a detritos

e Os danos na pega de trabalho, nos acessérios ou mesmo na propria
ferramenta podem fazer com que fragmentos sejam projetados a alta
velocidade.

« Deve usar-se protegdo ocular resistente a impactos durante toda a
operagao.

e Deve usar-se um capacete de seguranga ao trabalhar acima da
altura da cabega.

* Certifique-se de que a pega de trabalho esta bem fixada.

e Considere 0 risco para as pessoas que se encontram nas
proximidades.

Risco de emaranhamento

* Roupas largas, joias, cabelos, luvas, etc. podem ficar presos na
ferramenta. Tenha muito cuidado.

Riscos relacionados com o trabalho

« A utilizagédo da ferramenta pode expor as maos do operador a riscos
como esmagamento, impacto, corte, abrasdo e queimaduras. Use
luvas adequadas para proteger as maos.

e O operador e o pessoal de manutengdo devem ser fisicamente
capazes de lidar com o tamanho, peso e poténcia da ferramenta.
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e Segure a ferramenta corretamente. Esteja preparado para resistir a
movimentos normais ou inesperados e mantenha sempre ambas as
maos disponiveis. Mantenha o equilibrio e uma posigao segura.

e Liberte a pressdo no dispositivo de arranque e paragem em caso de
falha de energia.

« Utilize apenas lubrificantes recomendados pelo fabricante.

e Use 6culos de seguranga e recomenda-se o uso de luvas adequadas
e roupas de protegéo.

« Verifique o estado da lamina antes de cada utilizagao.

e Evite o contacto direto com as partes méveis do dispositivo para
evitar esmagamentos, cortes nas maos ou noutras partes do corpo.

« Nunca ligue o dispositivo sem o material abrasivo acoplado.

e Existe o risco de descarga eletrostatica quando utilizado em
plasticos ou outros materiais ndo condutores.

e Uma atmosfera potencialmente explosiva pode ser causada por
poeira ou vapores gerados durante a retificagéo.

e Utilize sempre um sistema de extragcdo ou supressdo de poeira
adequado ao material a ser processado.

Riscos associados a movimentos repetitivos

e A utilizagdo prolongada da ferramenta pode causar fadiga e
desconforto nas maos, bragos, pescogo ou outras partes do corpo.

e Mantenha uma posigdo confortavel, segura e estavel, evitando
posigdes corporais instaveis. Mude de posi¢cdo de vez em quando
para evitar fadiga.

« Se sentir sintomas prolongados e perturbadores, como desconforto,
dor, convulsdes, formigueiro, dorméncia, ardor ou rigidez em
qualquer parte do corpo, ndo os ignore. O operador deve consultar
um médico por conta propria ou através da sua entidade patronal.

Riscos associados aos acessérios

« Antes de substituir acessorios ou fazer a manutengao do dispositivo,
é essencial desliga-lo da fonte de alimentagdo.

e Utilize apenas ferramentas ou acessorios recomendados pelo
fabricante.

« Evite o contacto direto com a ferramenta durante e apds o trabalho,
pois isso pode resultar em queimaduras ou cortes.

* Nunca monte rebolos, discos de esmerilagem, discos de corte ou
cortadores na esmeriladora. Um disco de esmerilagem partido pode
causar ferimentos graves ou mesmo a morte.

« Verifique se a velocidade méaxima de funcionamento da ferramenta
a ser inserida é superior a velocidade nominal do dispositivo.

e Os discos de lixa devem ser colocados concentricamente no disco
de velcro.

Riscos no local de trabalho

* Tropegar, escorregar e cair podem causar acidentes. Certifique-se
de que o piso ndo esta escorregadio ou ndo se tornara escorregadio
durante a operagéo. Certifique-se de que a mangueira pneumatica
nao esta posicionada de forma a causar tropegos.

e A ferramenta ndo foi concebida para utilizagdo em atmosferas
potencialmente explosivas e ndo protege o utilizador contra choques
elétricos.

* Certifique-se de que ndo ha cabos elétricos, tubos de gas ou outros
objetos nas proximidades que possam representar um perigo se
danificados.

Riscos associados ao p6 e aos fumos

e Podem ser gerados p6 e vapores perigosos durante o
funcionamento. Estes tém um impacto negativo na salde do
utilizador, causando doengas respiratérias, cancro e danos na pele.
Esteja ciente destes riscos e tome medidas para os minimizar.

e A avaliagdo de riscos deve assumir a exposi¢cdo ao pd gerado
durante o processo de maquinagem e transportado do ambiente
durante o funcionamento.

e Utilize a ferramenta de acordo com as instrugdes de operagdo para
minimizar a geragdo de poeira e fumos.

e Asaida de ar deve ser direcionada de forma a minimizar a dispersé@o
de poeira e vapores no ambiente.

e O controlo das emissdes de poeira e vapores € uma prioridade para
garantir a seguranga no trabalho.

e Devem ser tomadas medidas adequadas para extrair, remover ou
neutralizar o p6 e os fumos, de acordo com as recomendagdes do
fabricante.

e Selecione ferramentas de trabalho adequadas e faga a sua
manutengdo ou substituicdo de acordo com as instrugdes para
minimizar a geragao de poeira e fumos.

e Utilize protecéo respiratéria de acordo com as recomendagdes dos
regulamentos de saude e seguranca.

Riscos de ruido



* A exposicéo a niveis elevados de ruido pode causar perda auditiva
permanente e irreversivel e outros problemas, como zumbido (tinido,
zumbido, assobio ou zumbido nos ouvidos).

e E essencial avaliar os riscos e implementar medidas de controlo
adequadas para estes perigos.

« Devem ser utilizados métodos para prevenir o ruido excessivo, tais
como materiais absorventes de som ou outros métodos para evitar
o «zumbido» do material a ser processado.

e Utilize protecdo auditiva de acordo com as normas de salde e
seguranga.

e Utilize a ferramenta de acordo com as instrugdes de operagéo para
minimizar o ruido.

e Monte e utilize as ferramentas de trabalho de acordo com as
instrugcdes de operagdo para minimizar o ruido.

e Utilize um silenciador, se disponivel.

Riscos associados a vibragao

* Aexposi¢ao a vibragdo pode causar isquemia nas maos e nos dedos
e danos nos nervos.

e Ao trabalhar em condigdes frias, vista-se com roupas quentes e
mantenha as maos quentes e secas.

* Se sentir formigueiro, dorméncia, dor ou palidez na pele das maos,
pare de trabalhar e consulte o seu supervisor e um médico.

« Utilize a ferramenta de acordo com as instrugdes de operagdo para
minimizar a vibragao.

e Segure a ferramenta com firmeza, mas com forga moderada, para
garantir uma operagdo segura. O uso de forga excessiva aumenta o
risco de vibragéo.

Regulamentos de ferramentas

pneumaticas

e O ar comprimido pode causar danos graves.

* Desligue sempre o fornecimento de ar e desconecte o dispositivo da
fonte quando n&o estiver em uso ou ao trocar acessoérios e realizar
manutengéo.

* Nuncadirecione o fluxo de ar para si mesmo ou para outras pessoas.

e As mangueiras pneumaticas pressurizadas representam um risco
grave. Certifique-se sempre de que as mangueiras e conexdes ndo
estejam danificadas.

« Direcione o ar frio para longe das suas méos.

e Ao utilizar acoplamentos de garra, lembre-se de utilizar travas
adequadas para evitar a desconexao acidental.

« Nunca exceda a pressdo maxima permitida.

Nunca transporte o dispositivo pela mangueira.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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seguranca adicionais para

<] 2|l &

1. Leia as instru¢cdes de operagao e observe os avisos e precaugdes
de seguranca nelas contidos!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascaras contra poeira).

3. Utilize equipamento de protecéo individual (luvas de protecao).

4. Proteja da chuva.

5. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

6. Reciclagem.

7. Nao deitar no lixo doméstico.

8. Marca de certificagdo EAC.

9. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

DESCRIGAO Fig. A

Alavanca do interruptor

Pega

Valvula de controlo de velocidade
Placa de moagem (pé)

Ligagao de ar

Conector da mangueira
Mecanismo excéntrico

DIAGRAMA DE INSTALAGAO Fig. B
1. Ferramenta pneumatica
2. Conector rapido

NogapwNE

3. Mangueira pneumatica
4. Lubrificador

5. Regulador de pressédo
6. Filtro/separador de agua
7. Vélvula de corte

8. Compressor

MARCAGOES NO DISPOSITIVO
SN MNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - ano de fabrico
MM -més de fabrico
Y -designacéo adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

LIGAGAO A REDE DE AR COMPRIMIDO

Encaixe o conector (acoplamento) na extremidade da mangueira
flexivel e aperte-o com uma chave inglesa.

Ligue o conector rapido (vendido separadamente) a ligagédo. Este é
um componente Util que permite ligar rapidamente toda uma gama
de dispositivos pneumaticos a mangueira.

* A esmeriladora pneumatica esta agora pronta a ser utilizada.

UTILIZAGAO
Antes de cada utilizagdo, verifique se a ferramenta apresenta sinais
visiveis de danos. A ferramenta deve ser mantida limpa. Verifique se
nenhum dos componentes do sistema pneumatico esta danificado. Se
forem observados danos, substitua imediatamente os componentes
danificados por novos e em bom estado. Antes de cada utilizagéo do
sistema pneumatico, seque qualquer humidade condensada no interior
da ferramenta, do compressor e das mangueiras.
Antes da montagem, desmontagem, substituicdo de acessorios e antes
de realizar qualquer manutencéo, desligue a fonte de alimentagéo,
liberte o ar da mangueira e desligue o dispositivo da mangueira.
Os melhores resultados sdo obtidos com a lubrificagédo frequente, mas
ndo excessiva, do dispositivo. O 6leo introduzido no ponto de conexao
do ar comprimido lubrifica as partes internas do dispositivo.
Recomenda-se o uso de um lubrificador automatico na rede, embora a
lubrificagdo também possa ser feita manualmente antes de iniciar o
trabalho e apds cada hora de operagdo continua do dispositivo. Apenas
algumas gotas de 6leo devem ser aplicadas de cada vez. O excesso de
dleo pode acumular-se no dispositivo e ser expelido com o ar que
escapa. USE APENAS OLEO DESTINADO A DISPOSITIVOS
PNEUMATICOS. N3o use 6leo com detergentes ou outros aditivos, pois
isso pode causar desgaste acelerado dos elementos de vedagéo
usados no dispositivo. A sujeira e a agua no ar fornecido sdo as
principais causas de desgaste dos equipamentos pneumaticos. O uso
de um lubrificador e filtro de ar no fornecimento garante melhor
desempenho e maior vida util dos equipamentos pneumaticos.
A capacidade do filtro deve ser ajustada aos requisitos de fluxo de ar
especificos do dispositivo.
Utilize apenas acessoérios e consumiveis dos tamanhos e tipos
recomendados pelo fabricante. Nao utilize acessérios de tipo ou
tamanho diferentes. Verifique se a velocidade maxima de
funcionamento da ferramenta de insergcdo é superior a velocidade
nominal do dispositivo. Apds instalar a lixa, certifique-se de que esta
bem fixada. Trabalhe com a lixadeira utilizando movimentos
sobrepostos. E possivel aplicar pressdo adicional a lixadeira ao lixar
materiais espessos. E necessaria uma pressdo mais leve ao lixar
materiais finos e bordas. Apds terminar o trabalho, a lixadeira continua
a funcionar por alguns segundos. Tenha especial cuidado ao lixar perto
de bordas e superficies afiadas para evitar prender a lixa. Isso pode
fazer com que a maquina pare repentinamente, reduzindo a velocidade
e criando uma forca de reagdo que afeta o utilizador. Lixar certos
materiais pode produzir poeira ou fumo inflamavel. H4 um regulador de
fluxo de ar na lateral do dispositivo que permite alterar a velocidade do
dispositivo.
LIXAGEM
* Prenda a placa de lixagem e fixe a lixa com velcro (Fig. A4).
e Defina o regulador de pressdo do compressor para 6,3 bar. Ndo
defina a valvula na saida do compressor para uma presséo superior
a 6,3 bar.
e Ligue a lixadeira @ mangueira flexivel conectada ao compressor. Se
for detetada uma fuga, desligue a mangueira flexivel e repare-a.
e Segure a pega com firmeza (Fig. A2). Pressione a alavanca de
ativagdo (Fig. Al) para ligar a esmeriladora.
« Nota: Certifique-se de que o disco esta bem apertado ao mecanismo
excéntrico.



e A valvula de controlo (Fig. A3) permite um ajuste suave da
velocidade de rotagdo, adaptando-a ao tipo de material a ser
processado.

MANUTENGAO

o E melhor que a esmerilhadeira seja operada a partir de uma fonte de
alimentag&do equipada com um lubrificador de ar. Se a esmerilhadeira
for alimentada sem um lubrificador, as seguintes etapas de
manutengédo devem ser realizadas:

Desligue o esmeril da mangueira flexivel. Aplique algumas gotas de
6leo para equipamentos pneumaticos na entrada do esmeril antes de
cada utilizagdo ou a cada hora de funcionamento continuo. Aplique
algumas gotas de 6leo no mecanismo do botdo de ligar/desligar do
esmeril. Pressione o botdo varias vezes para distribuir o éleo pelas
superficies de contacto.

Néo utilize 6leo com detergentes ou outros aditivos, pois isso pode
acelerar o desgaste das vedagoes utilizadas no esmeril.

DADOS TECNICOS

Esmeril pneumatico 14-510
Parametro Valor
Tamanho do disco de esmerilagem 2150 mm
Velocidade do eixo sem carga 10 000 rpm
Peso 1,9 kg
D|ametrc_> minimo recomendado da 10 mm
mangueira

Comprimento maximo recomendado 8m

da mangueira flexivel

Press&o maxima do ar 6,3 bar (90 psi; 6,3 *9°™)
Diametro da conexdo de ar 1/4" PT
Consumo médio de ar 113 I/min

Nivel de pressao sonora
Nivel de poténcia sonora
Incerteza de medicédo

Lpa = 88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Testado em conformidade com a If(&? __33%?3((':3)
norma EN ISO 15744 AT

Nivel de vibragéo

Incerteza de medicédo an = 5,82 m/s®
Teste em conformidade com a norma K =1,5 m/s?

EN ISO 28927-2
Equipamento de protegdo individual
recomendado

Utilizagao: Oculos de

seguranga, protetores

auriculares, mascara
antipoeira, luvas de protegao

com insergdes
Os numeros 14-510 indicam o tipo e a designacéo da maquina.
PROTEGAO AMBIENTAL

N Os produtos ndo devem ser eliminados com o lixo doméstico, mas

r sim entregues para eliminagdo em instalagdes adequadas. As

informagdes sobre a eliminagédo podem ser obtidas junto do vendedor

| |do produto ou das autoridades locais. O equipamento usado contém

substancias que nao sdo neutras do ponto de vista ambiental. O

equipamento que ndo é reciclado representa uma ameaga potencial

para o0 ambiente e a satide humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, com
sede em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland»), informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: «Manual»), incluindo, entre
outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigdo,
pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo protegidos por lei, em conformidade
com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, conforme alterado). E estritamente proibido copiar,
processar, publicar ou modificar todo o Manual ou qualquer um dos seus elementos para
fins comerciais sem o consentimento por escrito da GTX Poland, podendo resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsévia

Produto: Lixadeira excéntrica pneumatica

Modelo: 14-510

Nome comercial: NEO TOOLS

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declarag&o de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN ISO 11148-8:2011

Esta declaragdo aplica-se apenas & maquina na condi¢gdo em que foi
colocada no mercado e ndo abrange componentes
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adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas por
este.
Nome e enderego da pessoa autorizada a preparar a documentagdo
técnica, residente ou estabelecida na UE:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

3 e 1 ar

1A 2/ ¥ 4V

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsoévia, 16 de janeiro de 2026

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

AMOLADORA NEUMATICA EXCENTRICA
14-510

Antes de la instalacion, el funcionamiento, la reparacion, el
mantenimiento o la sustituciéon de accesorios, o cuando se trabaje
cerca de una herramienta neumatica, lea y comprenda las
instrucciones de seguridad debido a los numerosos riesgos que
conlleva. El incumplimiento de estas instrucciones puede provocar
lesiones graves. La instalacion, el ajuste y el montaje de herramientas
neumaticas solo pueden ser realizados por personal cualificado y formado.
No modifique la herramienta neumatica. Las modificaciones pueden
reducir la eficiencia y la seguridad y aumentar el riesgo para el operador
de la herramienta. No descarte las instrucciones de seguridad; deben
entregarse al operador de la herramienta. No utilice la herramienta
neumatica si esta dafiada. Compruebe que la herramienta tiene todas las
marcas requeridas por la norma ISO 11148. Si es necesario sustituir las
marcas, el operador o el empleador deben ponerse en contacto con el
fabricante de la herramienta.

Riesgos asociados a los residuos

e Los dafios en la pieza de trabajo, los accesorios o incluso en la
propia herramienta pueden provocar que los fragmentos salgan
disparados a gran velocidad.

* Se debe llevar proteccion ocular resistente a los impactos en todo
momento durante el funcionamiento.

e Se debe llevar un casco de seguridad cuando se trabaje por encima
de la altura de la cabeza.

* Aseglrese de que la pieza de trabajo esté bien sujeta.

e Tenga en cuenta el riesgo para las personas que se encuentren
cerca.

Riesgo de enredos
e La ropa holgada, las joyas, el cabello, los guantes, etc. pueden
quedar atrapados en la herramienta. Extreme las precauciones.

Riesgos relacionados con el trabajo

e El uso de la herramienta puede exponer las manos del operario a
riesgos tales como aplastamiento, impacto, corte, abrasion y
quemaduras. Utilice guantes adecuados para proteger sus manos.

e El operador y el personal de mantenimiento deben ser fisicamente
capaces de manejar el tamafio, el peso y la potencia de la
herramienta.

e Sujete la herramienta correctamente. Esté preparado para resistir
movimientos normales o inesperados y mantenga siempre ambas
manos libres. Mantenga el equilibrio y una postura segura.

e Libere la presion sobre el dispositivo de arranque y parada en caso
de fallo de alimentacién.

e Utilice unicamente lubricantes recomendados por el fabricante.

e Utilice gafas de seguridad y se recomienda llevar guantes y ropa de
proteccién adecuados.

e Compruebe el estado de la cuchilla antes de cada uso.

« Evite el contacto directo con las partes moéviles del dispositivo para
evitar aplastamientos, cortes en las manos u otras partes del cuerpo.

e Nunca ponga en marcha el dispositivo sin el material abrasivo
acoplado.

e Existe riesgo de descarga electrostatica cuando se utiliza sobre
plasticos u otros materiales no conductores.

e El polvo o los vapores generados durante el esmerilado pueden
provocar una atmdsfera potencialmente explosiva.

e Utilice siempre un sistema de extraccion o supresién de polvo
adecuado para el material que se esta procesando.

Riesgos asociados a los movimientos repetitivos.



El uso prolongado de la herramienta puede causar fatiga e
incomodidad en las manos, los brazos, el cuello u otras partes del
cuerpo.

Mantenga una posicién coémoda, segura y estable, evitando posturas
corporales inestables. Cambie de posicién de vez en cuando para
evitar la fatiga.

Si experimenta sintomas prolongados y molestos, como molestias,
dolor, convulsiones, hormigueo, entumecimiento, ardor o rigidez en
cualquier parte del cuerpo, no los ignore. El operario debe consultar
a un médico por su cuenta o a través de su empleador.

Peligros asociados a los accesorios

Antes de sustituir accesorios o realizar el mantenimiento del
dispositivo, es esencial desconectarlo de la fuente de alimentacion.

Utilice unicamente herramientas o accesorios recomendados por el
fabricante.

Evite el contacto directo con la herramienta durante y después del
trabajo, ya que podria provocar quemaduras o cortes.

Nunca monte muelas abrasivas, discos abrasivos, discos de corte o
cortadores en la amoladora. Un disco abrasivo roto puede causar
lesiones graves o incluso la muerte.

Compruebe que la velocidad maxima de funcionamiento de la
herramienta que se va a insertar sea superior a la velocidad nominal
del dispositivo.

Los discos de lija deben colocarse concéntricamente sobre el disco
de velcro.

Peligros en el lugar de trabajo

Los tropiezos, resbalones y caidas pueden provocar accidentes.
Aseglrese de que el suelo no sea resbaladizo ni se vuelva
resbaladizo durante el funcionamiento. Asegurese de que la
manguera neumatica no esté colocada de tal manera que pueda
provocar tropiezos.

La herramienta no estd disefiada para su uso en atmosferas
potencialmente explosivas y no protege al usuario contra descargas
eléctricas.

Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas u otros
objetos en las proximidades que puedan suponer un peligro si se
dafian.

Peligros asociados al polvo y los humos

Durante el funcionamiento pueden generarse polvos y vapores
peligrosos. Estos tienen un impacto negativo en la salud del usuario,
causando enfermedades respiratorias, cancer y dafios en la piel. Sea
consciente de estos peligros y tome medidas para minimizarlos.

La evaluacion de riesgos debe tener en cuenta la exposicién al polvo
generado durante el proceso de mecanizado y transportado desde
el entorno durante el funcionamiento.

Utilice la herramienta de acuerdo con las instrucciones de
funcionamiento para minimizar la generacién de polvo y humos.

La salida de aire debe dirigirse de manera que se minimice la
dispersion de polvo y vapores en el entorno.

El control de las emisiones de polvo y vapores es una prioridad para
garantizar la seguridad en el trabajo.

Se deben tomar las medidas adecuadas para extraer, eliminar o
neutralizar el polvo y los humos de acuerdo con las
recomendaciones del fabricante.

Seleccione las herramientas de trabajo adecuadas y manténgalas o
sustitiyalas de acuerdo con las instrucciones para minimizar la
generacion de polvo y humos.

Utilice proteccion respiratoria de acuerdo con las recomendaciones
de las normas de salud y seguridad.

Riesgos relacionados con el ruido

La exposicién a altos niveles de ruido puede causar pérdida auditiva
permanente e irreversible y otros problemas como tinnitus (zumbido,
silbido o zumbido en los oidos).

Es esencial evaluar los riesgos e implementar medidas de control
adecuadas para estos peligros.

Se deben utilizar métodos para prevenir el ruido excesivo, como
materiales que absorban el sonido u otros métodos para evitar el
«zumbido» del material que se esta procesando.

Utilice proteccion auditiva de acuerdo con las normas de salud y
seguridad.

Utilice la herramienta de acuerdo con
funcionamiento para minimizar el ruido.
Monte y utilice las herramientas de trabajo de acuerdo con las
instrucciones de funcionamiento para minimizar el ruido.

Utilice un silenciador si esta disponible.

las instrucciones de

Riesgos asociados alas vibraciones

51

La exposicion a las vibraciones puede provocar isquemia en las
manos Yy los dedos, asi como dafios en los nervios.

Cuando trabaje en condiciones de frio, vistase con ropa abrigada y
mantenga las manos calientes y secas.

Si nota hormigueo, entumecimiento, dolor o palidez en las manos,
deje de trabajar y consulte a su supervisor y a un médico.

Utilice la herramienta de acuerdo con las instrucciones de
funcionamiento para minimizar las vibraciones.

Sujete la herramienta con firmeza, pero sin ejercer una fuerza
excesiva, para garantizar un funcionamiento seguro. Una fuerza
excesiva aumenta el riesgo de vibraciones.

Normas de seguridad adicionales para herramientas neumaticas

El aire comprimido puede causar dafios graves.

Cierre siempre el suministro de aire y desconecte el dispositivo de la
fuente cuando no lo utilice, cuando cambie los accesorios o cuando
realice tareas de mantenimiento.

Nunca dirija el chorro de aire hacia usted mismo ni hacia otras
personas.

Las mangueras neumaticas a presién suponen un grave peligro.
Asegurese siempre de que las mangueras y las conexiones no estén
dafiadas.

Aleje el aire frio de sus manos.

Cuando utilice acoplamientos de garra, recuerde utilizar los bloqueos
adecuados para evitar una desconexion accidental.

Nunca exceda la presién maxima permitida.

Nunca transporte el dispositivo por la manguera.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. Lea las instrucciones de uso y respete las advertencias y
precauciones de seguridad que en ellas se indican.
2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, protectores

auditivos, mascarillas antipolvo).

©OoNOU» AW

Utilice equipo de proteccion personal (guantes de proteccion).
Proteger de la lluvia.

Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

Reciclaje.

No desechar con la basura doméstica.

Marca de certificacion EAC.

Marca de certificacion del mercado ucraniano

DESCRIPCION Fig. A
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Palanca de encendido

Mango

Vélvula de control de velocidad
Placa de molienda (pie)
Conexion de aire

Conector de manguera
Mecanismo excéntrico

DIAGRAMA DE INSTALACION Fig. B
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Herramienta neumatica
Conector rapido
Manguera neumatica
Engrasador

Regulador de presién
Filtro/separador de agua
Valvula de cierre
Compresor

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

tsu

RRRRMM Y Xxxxx """/

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcacion adicional



CONEXION A LA RED DE AIRE COMPRIMIDO

« Coloque el conector (acoplamiento) en el extremo de la manguera
flexible y apriételo con una llave inglesa.

Conecte el conector rapido (se vende por separado) a la conexion.
Se trata de un componente Util que le permite conectar rapidamente
toda una gama de dispositivos neumaticos a la manguera.

La amoladora neumética ya esta lista para su uso.

uso

Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no presente signos
visibles de dafios. La herramienta debe mantenerse limpia. Compruebe
que ninguno de los componentes del sistema neumatico esté dafiado.
Si se observan dafios, sustituya inmediatamente los componentes
dafados por otros nuevos y en buen estado. Antes de cada uso del
sistema neumatico, seque cualquier humedad condensada en el interior
de la herramienta, el compresor y las mangueras.

Antes del montaje, desmontaje, sustitucion de accesorios y antes de
realizar cualquier mantenimiento, desconecte la fuente de alimentacion,
libere el aire de la manguera y desconecte el dispositivo de la manguera.
Los mejores resultados se obtienen con una lubricacion frecuente, pero
no excesiva, del dispositivo. El aceite introducido en el punto de
conexioén del aire comprimido lubrica las partes internas del dispositivo.
Se recomienda utilizar un engrasador automatico en la red, aunque el
engrase también se puede realizar manualmente antes de comenzar a
trabajar y después de cada hora de funcionamiento continuo del
dispositivo. Solo se deben aplicar unas pocas gotas de aceite cada vez.
El exceso de aceite podria acumularse en el dispositivo y salir
expulsado con el aire que se escapa. UTILICE UNICAMENTE ACEITE
DESTINADO A DISPOSITIVOS NEUMATICOS. No utilice aceite con
detergentes u otros aditivos, ya que esto podria provocar un desgaste
acelerado de los elementos de sellado utilizados en el dispositivo. La
suciedad y el agua en el aire suministrado son las principales causas de
desgaste de los equipos neumaticos. El uso de un engrasador y un filtro
de aire en el suministro garantiza un mejor rendimiento y una mayor
vida util de los equipos neumaticos.

La capacidad del filtro debe ajustarse a los requisitos de flujo de aire
especificos del dispositivo.

Utilice unicamente accesorios y consumibles de los tamafios y tipos
recomendados por el fabricante. No utilice accesorios de otro tipo o
tamarfio. Compruebe que la velocidad maxima de funcionamiento de la
herramienta insertada sea superior a la velocidad nominal del
dispositivo. Después de instalar el papel de lija, asegurese de que esté
bien sujeto. Trabaje con la lijadora realizando movimientos
superpuestos. Se puede aplicar una presion adicional a la lijadora
cuando se lijan materiales gruesos. Se requiere una presién mas ligera
cuando se lijan materiales finos y bordes. Después de terminar el
trabajo, la lijadora sigue funcionando durante unos segundos. Tenga
especial cuidado al lijar cerca de bordes y superficies afiladas para
evitar que el papel de lija se enganche. Esto puede provocar que la
maquina se detenga repentinamente, reduciendo la velocidad y creando
una fuerza de reaccién que afecta al usuario. El lijado de ciertos
materiales puede producir polvo o humo inflamables. Hay un regulador
de flujo de aire en el lateral del dispositivo que le permite cambiar la
velocidad del mismo.

LIJADO

* Coloque la placa de lijado y fije el papel de lija con velcro (Fig. A4).
* Ajuste el regulador de presién del compresor a 6,3 bar. No ajuste la
valvula de la salida del compresor a una presion superior a 6,3 bar.
Conecte la lijadora a la manguera flexible conectada al compresor.
Si detecta una fuga, desconecte la manguera flexible y reparela.
Sujete firmemente el mango (Fig. A2). Presione la palanca de
activacion (Fig. A1) para poner en marcha la amoladora.

Nota: Aseglrese de que el disco esté bien sujeto al mecanismo
excéntrico.

La valvula de control (Fig. A3) permite ajustar suavemente la
velocidad de rotacion, adaptandola al tipo de material que se esta
procesando.

MANTENIMIENTO

e Es preferible que la amoladora se utilice con una fuente de
alimentacion equipada con un lubricador de aire. Si la amoladora se
alimenta sin lubricador, se deben realizar los siguientes pasos de
mantenimiento:

Desconecte la amoladora de la manguera flexible. Aplique unas
gotas de aceite para equipos neumaticos a la entrada de la
amoladora antes de cada uso o cada hora de funcionamiento
continuo. Aplique unas gotas de aceite al mecanismo del botdn de
encendido de la amoladora. Presione el botdn varias veces para
distribuir el aceite por las superficies de contacto.
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No utilice aceite con detergentes u otros aditivos, ya que esto
puede acelerar el desgaste de las juntas utilizadas en laamoladora.

DATOS TECNICOS

Amoladora neumatica 14-510
Parametro Valor
Tamario del disco de amolado @150 mm
Velocidad del husillo sin carga 10 000 rpm
Peso 1,9 kg
Diametro minimo recomendado de la

10 mm
manguera
Longitud maxima recomendada de la

Ny 8m

manguera flexible
Presidn maxima del aire 6,3 bar (90 psi; 6,3 *9°™)
Diametro de la conexién de aire 1/4" PT
Consumo medio de aire 113 I/min

Nivel de presion acustica
Nivel de potencia acustica
Incertidumbre de medicion

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Probado de acuerdo con la norma EN Iée\f __33%88((/'\'2)
ISO 15744 T

Nivel de vibracion

Incertidumbre de medicién an =5,82 m/s?
Prueba realizada de conformidad con K =1,5 m/s?

la norma EN ISO 28927-2
Equipo de proteccion
recomendado

personal| Uso: gafas de seguridad,

protectores auditivos,
mascarilla antipolvo, guantes
de proteccién con inserciones
Los nimeros 14-510 indican tanto el tipo como la designacién de la
maquina.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los productos no deben desecharse con los residuos domésticos,
sino que deben entregarse para su eliminacién en instalaciones
adecuadas. La informacion sobre la eliminacién puede obtenerse del
vendedor del producto o de las autoridades locales. Los equipos
usados contienen sustancias que no son neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se reciclan suponen una amenaza
potencial para el medio ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»), por la
presente informa de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante, «<Manual»), incluidos, entre otros, su texto, fotografias, diagramas, dibujos,
asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos
por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y
derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su version
modificada). Queda estrictamente prohibido copiar, procesar, publicar o modificar el
Manual en su totalidad o cualquiera de sus elementos con fines comerciales sin el
consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades
civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia
Producto: Lijadora excéntrica neumatica
Modelo: 14-510
Nombre comercial: NEO TOOLS
Numero de serie: 00001 + 99999
La presente declaracién de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes documentos:
Directiva de maquinas 2006/42/CE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:
EN ISO 11148-8:2011
Esta declaracion se aplica unicamente a la maquina en el estado en que
se comercializé y no cubre los componentes
afiadidos por el usuario final ni las acciones posteriores realizadas por
este.
Nombre y direccion de la persona autorizada para preparar la
documentacion técnica, residente o establecida en la UE:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

rl .
Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 16 de enero de 2026
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ORIGINAALJUHISTE TOLGE

PNEUMATILINE EKTSENTRILINE LIIVIMISMASIN
14-510

Enne paigaldamist, kasutamist, remonti, hooldust voi lisaseadmete
vahetamist voi pneumaatilise tooriista laheduses to6tamist lugege ja
moistke ohutusjuhiseid, kuna sellega kaasneb palju ohte. Nende
jargimata jatmine voib pdhjustada tdsiseid vigastusi. Pneumaatiliste
tooriistade paigaldamine, reguleerimine ja kokkupanek tohib teha ainult
kvalifitseeritud ja koolitatud personal. Arge muutke pneumaatilist toriista.
Muudatused vdivad vahendada todriista tShusust ja ohutust ning
suurendada tddriista kasutaja ohutust. Arge visake ohutusjuhiseid &ra,
need tuleb anda toériista kasutajale. Arge kasutage pneumaatilist téériista,
kui see on kahjustatud. Kontrollige, et todriistal oleksid kdik 1ISO 11148
ndutud margistused. Kui mérgistused tuleb asendada, peab kasutaja voi
todandja votma lhendust tddriista tootjaga.

Prahtiga seotud ohud

* Tobeseme, lisaseadmete voi isegi tdoriista enda kahjustused véivad
pdhjustada killude lendamist suurel kiirusel.

T60 ajal tuleb kanda alati 166gikindlaid silmakaitseid.

Pead kohal tootades tuleb kanda kaitskiivrit.

Veenduge, et tdddeldav detail on kindlalt kinnitatud.

Arvestage korvalseisjate ohutusega.

Takerdumise oht
e Lotv riietus, ehted, juuksed, kindad jne vdivad tddriista sisse
takerduda. Olge aarmiselt ettevaatlik.

Tooga seotud ohud

e Tooriista kasutamine voib seada operaatori kded ohtu, naiteks
muljumise, 166gi, I6ikamise, hddrdumise ja pdletuste ohu. Kandke
kéate kaitsmiseks sobivaid kindaid.

* Kasutaja ja hoolduspersonal peavad olema fiilisiliselt véimelised
kasitsema tooriista suurust, kaalu ja véimsust.

* Hoidke todriista Gigesti. Olge valmis vastu seisma tavalistele voi
ootamatutele liikkumistele ja hoidke alati mélemad k&ed vabad.
Sailitage tasakaal ja kindel jalgealune.

e Vabastage toitekatkestuse korral kaivitus- ja seiskamisseadme

surve.

Kasutage ainult tootja soovitatud maardeaineid.

Kandke kaitseprille ja soovitavalt ka sobivaid kindaid ja kaitseriietust.

Kontrollige enne iga kasutamist tera seisukorda.

Vaéltige otsest kontakti seadme liikuvate osadega, et valtida kate voi

muude kehaosade muljumist voi I16ikamist.

Arge kunagi kaivitage seadet, kui abrasiivmaterjal ei ole kinnitatud.

e Plastist vdi muudest mittetulevoolavatest materjalidest valmistatud
esemete puhul on oht elektrostaatilise lahenduse tekkeks.

e Lihvimise kaigus tekkiv tolm vb6i aurud vdivad pdohjustada
plahvatusohtliku keskkonna.

« Kasutage alati téddeldavale materjalile sobivat tolmu eemaldamise
voi summutamise slsteemi.

Korduvate liigutustega seotud ohud

e Tooriista pikaajaline kasutamine vdib pohjustada vasimust ja

ebamugavustunnet kates, kasivartes, kaelas vOi muudes

kehaosades.

Sailitage mugav, ohutu ja stabiilne asend, véltides ebastabiilseid

kehahoiakuid. Vasimuse valtimiseks vahetage aeg-ajalt asendit.

e Kui teil esinevad pikaajalised hairivad simptomid, nagu
ebamugavustunne, valu, krambid, kipitus, tuimus, pdletustunne voi
jaikus keha mis tahes osas, arge ignoreerige neid. Kasutaja peaks
ise voi tédandja kaudu pdérduma arsti poole.

Tarvikute kasutamisega seotud ohud

e Enne lisaseadmete vahetamist v6i seadme hooldamist on oluline
seade vooluvorgust lahti Ghendada.

« Kasutage ainult tootja soovitatud tdoriistu ja lisaseadmeid.

* Viltige t66 ajal ja parast t66d otsest kontakti todriistaga, kuna see
voib pdhjustada pdletusi vai Idikehaavu.

o Arge kunagi paigaldage lihvimiskettad, lihvimiskettad, I6ikekettad v&i
16ikurid lihvijale. Purunenud lihvimisketas vdib pdhjustada tdsiseid
vigastusi v8i isegi surma.

« Kontrollige, et paigaldatava to6riista maksimaalne t66kéaik on suurem
kui seadme nimikiirus.

« Liivapaberikettad tuleb asetada kontsentriliselt Velcro kettale.

Ohud té6kohal

e Kukkumine, libisemine ja kukkumine vdivad péhjustada 6nnetusi.
Veenduge, et porand ei ole libe ega muutu t66 ajal libedaks.
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Veenduge, et pneumaatiline voolik ei ole paigutatud nii, et see voiks
pohjustada komistamist.

e Tooriist ei ole modeldud kasutamiseks plahvatusohtlikes
keskkondades ega kaitse kasutajat elektrilddgi eest.

e Veenduge, et laheduses ei ole elektrikaableid, gaasitorusid ega muid
esemeid, mis vdivad kahjustumise korral ohtu tekitada.

Tolmu ja aurudega seotud ohud

e TO06 ajal voib tekkida ohtlikku tolmu ja aurudeid. Need méjutavad
negatiivselt kasutaja tervist, pohjustades hingamisteede haigusi,
vahki ja nahakahjustusi. Olge teadlik nendest ohtudest ja votke
meetmeid nende minimeerimiseks.

e Riskianallilisis tuleks eeldada kokkupuudet to6tlemisprotsessi
kaigus tekkiva tolmu ja tddtamise ajal keskkonnast kanduva tolmuga.

» Kasutage tooriista vastavalt kasutusjuhendile, et véhendada tolmu ja
aurude teket.

o Ohu véljalaskeava peaks olema suunatud nii, et tolmu ja aurude levik
keskkonda oleks minimaalne.

e Tolmu ja aurude heitmete kontrollimine on tééohutuse tagamisel
esmatahtis.

e Tolmude ja aurude eemaldamiseks, korvaldamiseks voi
neutraliseerimiseks tuleb votta asjakohased meetmed vastavalt
tootja soovitustele.

* Valige sobivad téovahendid ja hooldage voi vahetage neid vastavalt
juhendile, et vahendada tolmu ja aurude teket.

e Kasutage hingamisteede kaitset vastavalt
ohutusnduete soovitustele.

tervishoiu-  ja

Miiraohud

e Korge muratasemega kokkupuutumine vdib pdhjustada pusivat ja
pé6rdumatut kuulmislangust ning muid probleeme, nagu tinnitus
(kdrvus helin, sumin, vilin voi sumin).

e On oluline hinnata riske ja rakendada sobivaid kontrollimeetmeid
nende ohtude véltimiseks.

e Tuleb kasutada meetodeid liigse mira valtimiseks, naiteks
helisummutusmaterjale v6i muid meetodeid, mis takistavad
téddeldava materjali ,kdrvahelinat”.

» Kasutage kuulmiskaitset vastavalt tervishoiu- ja ohutusnduetele.

e Kasutage todriista vastavalt kasutusjuhendile, et mira oleks
minimaalne.

e Koguge ja kasutage tooriistu vastavalt kasutusjuhendile, et mira
oleks minimaalne.

o Kasutage summultit, kui see on olemas.

Vibratsiooniga seotud ohud

e Vibratsiooniga kokkupuutumine vdib pdhjustada kate ja sdrmede
isheemiat ning narvikahjustusi.

Kulmas keskkonnas to6tades riietuge soojalt ja hoidke kded soojas
ja kuivas.

Kui tunnete kate kipitust, tuimust, valu vdi naha kahvatust, |6petage
t66 ja konsulteerige oma juhendaja ja arstiga.
Kasutage toodriista vastavalt kasutusjuhendile,
minimeerida.

Hoidke todriista kindlalt, kuid mddduka jéuga, et tagada ohutu t66.
Liigne jdud suurendab vibratsiooni ohtu.

et vibratsiooni

Taiendavad ohutusnéuded pneumaatiliste tooriistade kohta

e Survedhk vaib pdhjustada tdsiseid kahjustusi.

e Lilitage alati huvarustus valja ja hendage seade allikast lahti, kui
seda ei kasutata, kui vahetate tarvikuid voi teete hooldustéid.
Arge suunake 8huvoolu kunagi enda véi teiste suunas.
Survestatud pneumaatilised voolikud kujutavad endast tdsist ohtu.
Veenduge alati, et voolikud ja Ghendused ei ole kahjustatud.

e Suunake jahe 6hk eemale oma kéest.
Kui kasutate klambrikupplunge, kasutage sobivaid lukke, et valtida
juhuslikku lahtithendamist.
Arge liletage kunagi maksimaalset lubatud réhku.

.
o Arge kandke seadet kunagi vooliku abil.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

i [ ©|cl][®

AL S



1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusndudeid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprille, kuulmiskaitseid,
tolmumaske).

3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitsekindad).

4. Kaitse vihma eest.

5. Hoidke lapsed tooriistast eemal.

6. Ringlussevatt.

7. Arge visake koos olmejaatmetega.

8. EAC sertifitseerimismark.

9. Ukraina turu sertifitseerimismark

KIRJELDUS Joonis A

1. Lulitihoob

2. Kaepide

3. Kiiruse reguleerimise klapp
4. Lihvimisketas (jalg)

5. Ohutihendus

6. Vooliku Gihendus

7. Eksentriline mehhanism

PAIGALDUSDIAGRAMM Joonis B
Pneumaatiline téoriist
Kiirihendus

Pneumaatiline voolik

Olija

Réhuregulaator

Filter/vee eraldaja

Sulgeklapp

Kompressor

SEADME MARGISTUSED

UN

@NoOGOAONE

RRRRMM Y XXxXxx ")

RRRR -valmistamis aasta
MM -valmistamise kuu
Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav mérge

UHENDUS SURUOHU VORGUSTIKUGA

« Paigaldage Uhendusdetail (litmik) painduva vooliku otsa ja pingutage
see mutrivétmega.

o Uhendage kiiriihendus (miiliakse eraldi) ihendusega. See on kasulik
komponent, mis vdimaldab kiiresti Uhendada voolikuga terve rea
pneumaatilisi seadmeid.

* Pneumaatiline lihvija on nild kasutusvalmis.

KASUTAMINE

Enne iga kasutamist kontrollige té6riista néhtavate kahjustuste suhtes.
Tooriist peab olema puhas. Kontrollige, et likski pneumaatilise stisteemi
komponent ei oleks kahjustatud. Kui markate kahjustusi, asendage
kahjustatud komponendid kohe uute, kahjustamata komponentidega.
Enne pneumaatilise silisteemi iga kasutamist kuivatage tooriista,
kompressori ja voolikute sisemuses kondenseerunud niiskus.

Enne kokkupanekut, lahtivdtmist, lisaseadmete vahetamist ja
hooldustddde tegemist liilitage toide vélja, laske 6hk voolikust vélja ja
Uihendage seade voolikust lahti.

Parimaid tulemusi saavutatakse seadme sagedase, kuid mitte liigse
madarimisega. Surudhu Uhenduspunkti lisatud 6li maardab seadme
sisemised osad. Soovitatav on kasutada vorgus automaatset
olitusseadet, kuigi maarimist voib teha ka kasitsi enne t66 alustamist ja
parast iga seadme pideva t66 tunni. Korraga tuleks kanda vaid paar tilka
oli. Liigne 6li voib koguneda seadmesse ja valjuda koos véljuvate 6huga.
KASUTAGE AINULT PNEUMATILISTELE SEADMETELE MOELDUD
OLI. Arge kasutage detergentide v6i muude lisanditega &li, kuna see
voib pbdhjustada seadmes kasutatavate tihendielementide kiiremat
kulumist. Toitedhus olev mustus ja vesi on pneumaatiliste seadmete
kulumise peamised pdhjused. Olitusseadme ja 6hufiltri kasutamine
tagab pneumaatiliste seadmete parema téokindluse ja pikema eluea.
Filtri véimsus tuleb kohandada seadme Shuvoolu nduetega.

Kasutage ainult tootja soovitatud suuruse ja tiilibiga tarvikuid ja
tarbekaupu. Arge kasutage teist tllipi vbi suurusega tarvikuid.
Kontrollige, et sisestatava tooriista maksimaalne t66kéaik on suurem kui
seadme nimikiirus. Parast lihvpaberi paigaldamist veenduge, et see on
kindlalt kinnitatud. Té6tage lihvijaga kattuvate liigutustega. Paksemate
materjalide lihvimisel vaib lihvijale avaldada taiendavat survet. Ohemate
materjalide ja servade lihvimisel on vaja avaldada kergemat survet.
Parast t60 I6petamist tootab lihvija veel méned sekundid. Olge eriti
ettevaatlik teravate servade ja pindade lihvimisel, et valtida lihvpaberi
takerdumist. See voib pdhjustada seadme ootamatu seiskumise, kiiruse
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vahenemise ja kasutajale mojuva reaktsioonijou tekkimise. Teatavate

materjalide lihvimisel voib tekkida tuleohtlik tolm v&i suits. Seadme kiiljel

on dhuvoolu regulaator, mille abil saate muuta seadme kiirust.

LIIVIMINE

« Kinnitage lihvimisplaat ja kinnitage lihvpaber klapiga (joonis A4).

e Seadke kompressori réhuregulaator 6,3 barile. Arge seadke
kompressori véljalaskeava klappi réhule, mis on kérgem kui 6,3 bar.

¢ Uhendage lihvija kompressoriga ihendatud painduva voolikuga. Kui
avastate lekke, Uhendage painduv voolik lahti ja parandage see.

e Haarake kaepide kindlalt kinni (joonis A2). Vajutage
aktiveerimiskangi (joonis Al), et lihvija tddle panna.

e Markus: Veenduge, et ketas on kindlalt kinnitatud eksentrilise
mehhanismi kilge.

e Reguleerventiil (joonis A3) vdimaldab pdorlemiskiirust sujuvalt
reguleerida, kohandades seda té6deldava materjali tliiibiga.

HOOLDUS

e Parim on, kui lihvijat kasutatakse Ohukitusega varustatud
toiteallikast. Kui lihvijat kasutatakse ilma 6hukituseta, tuleb teha
jargmised hooldustoimingud:

o Uhendage lihvija lahti painduvast voolikust. Enne iga kasutamist voi
iga pideva t66 tunni jarel tilgutage lihvija sisselaskeavale paar tilka
Shupneumaatiliste seadmete 0li. Tilgutage paar tilka 6li lihvija
lilitusnuppu.  Vajutage nuppu mitu korda, et &li jaotuks
Uhenduspindadele.

Arge kasutage 8li, millele on lisatud detergente vai muid lisandeid,

kuna see vodib kiirendada lihvija tihendite kulumist.

TEHNILISED ANDMED

Pneumaatiline lihvija 14-510
Parameeter Vaartus
Lihvketta suurus @150 mm
Spindli pédrlemiskiirus koormuseta 10 000 p/min
Kaal 1,9 kg
Soovitatav minimaalne vooliku

PR 10 mm
1abimd6t

Soovitatav maksimaalne painduva 8m
vooliku pikkus

Maksimaalne dhuréhk 6,3 bar (90 psi; 6,3 ™)
Ohuiihenduse 18bimd6t 1/4" PT
Keskmine dhukulu 113 l/min

Heli réhutase
Heli véimsuse tase
M@é6tmise ebakindlus

Lpa =88 dB(A)
Lwa =99 dB(A)

Testitud vastavalt standardile EN 1SO Iée\f __%%BB((AX)
15744 A
Vibratsioonitase

Mb&btmise ebakindlus an =5,82 m/s?
Katsetamine vastavalt standardile EN K =1,5 m/s?

1ISO 28927-2
Soovitatavad isiklikud kaitsevahendid

Kasutamine: kaitseprillid,
kuulmiskaitse, tolmumaski,
kaitsekindad si llaga

Numbrid 14-510 tahistavad nii masina tlupi kui ka nimetust.

KESKKONNAKAITSE

Tooteid ei tohi kdrvaldada koos olmejaatmetega, vaid need tuleb anda
kérvaldamiseks sobivatesse rajatistesse. Teavet kdrvaldamise kohta
saab toote mudjalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Kasutatud seadmed
sisaldavad ~aineid, mis ei ole keskkonnale neutraalsed.
Ringlussevétuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

L,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi ,GTX Poland”) teatab
kéesolevaga , et koik autoridigused kaesoleva kasutusjuhendi (edaspidi , ,Juhend”),
sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostis, kuuluvad ainult
GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele
autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90 punkt 631,
muudetud kujul). Kasiraamatu voi selle mis tahes osade kopeerimine, téotlemine,
avaldamine v&i muutmine érilistel eesmérkidel ilma GTX Poland kirjaliku ndusolekuta on
rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Toode: Pneumaatiline eksentriline lihvimismasin

Mudel: 14-510

Kaubamark: NEO TOOLS

Seerianumber: 00001 + 99999

Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU



Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
EN ISO 11148-8:2011
Kéesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
millises see turule viidi, ega hdlma komponente
, mida on lisanud I6ppkasutaja, ega tema poolt hiliem tehtud toiminguid.
Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja aadress,
kes elab voi on asutatud ELis:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
T Fal i

A A /
Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja
Varssavi, 16. jaanuar 2026

55



