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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA STOLOWA
59G383
UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia  dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone
wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE SZLIFIEREK

STOLOWYCH

e Nie uzywaé¢ uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym
uzyciem sprawdzi¢, czy akcesoria, takie jak sciernice, nie
maja odpryskéw i peknigé, a szczotki druciane (jesli
producent dopuszcza ich uzycie) nie maja luznych lub
peknietych drutow. Po sprawdzeniu i zamontowaniu
akcesoriow, oddali¢ si¢ wraz z osobami postronnymi od
ptaszczyzny obracajacego si¢ akcesorium i uruchomié
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia na jedng minute.
Uszkodzone akcesoria zazwyczaj ulegajg zniszczeniu podczas
tego testu.

e Predkosé¢ znamionowa akcesoriow musi by¢ co najmniej
réwna maksymalnej predkosci podanej na elektronarzedziu.
Akcesoria pracujgce z predkoscig wyzszg niz predkosé
znamionowa mogg ulec uszkodzeniu i rozpas¢ sie na kawatki.

e Nalezy pamieta¢, ze nawet podczas normalnej pracy
szczotka druciana wyrzuca wiosie druciane. Nie nalezy
nadmiernie obcigza¢ szczotki drucianej, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie wlosia. Wiosie druciane moze fatwo
przebi¢ cienkg odziez lub skérg. Powyzsze ostrzezenie znajduje
zastosowanie tylko je$li uzycie szczotek drucianych jest
dopuszczone przez producenta.

« Nigdy nie szlifuj bokami sciernicy. Szlifowanie bokami moze
spowodowac pekniecie $ciernicy i jej odtamanie.

« Nigdy nie nalezy korzystac z urzadzenia bez zamontowanych
oston akcesoriow. Korzystanie bez oston naraza uzytkownika
na powazne obrazenia.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW.

AN E R
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] 10
1.Uwaga zachowaj szczegoélne $rodki ostroznosci
2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkoéw bezpieczenstwa w niej zawartych!
3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maska przeciwpytowa)
4.Stosuj rekawice ochronne
5.0dtgcz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.
6.Nie dopuszczac¢ dzieci do narzedzia
7.Chroni¢ przed deszczem
8.Klasa druga ochronnosci

9.Znak certyfikacji EAC.
10.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

U" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -rok produkcji
MM -miesigc produkcji
Y -oznaczenie dodatkowe

XXXXX -numer seryjny
NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka stolowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w matych
warsztatach oraz do samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej
(majsterkowanie). Nie jest ona przeznaczona do zastosowan
profesjonalnych. Doskonale nadaje si¢ ona do ostrzenia narzedzi
takich jak wiertta i diuta. Szlifierka nie jest przeznaczona do
uzytkowania ciggtego i jednorazowo nie powinna by¢ uzytkowana
przez okres dtuzszy niz 30 minut. Jesli przez taki czas szlifierka
pracowata pod obcigzeniem, to nalezy jg wytgczy¢ na minimum 30
minut. Do szlifierki mozna montowa¢ druciane szczotki tarczowe pod
warunkiem, ze taka szczotka moze pracowac z predkoscig obrotowg
2850 min™ lub wyzsza.

UWAGA! Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.0stona oczu

2.0stona oczu (powiekszajgca)

3.Tarcza szlifierska

4.0stona boczna

5.0twor mocowania do stotu

6.Podstawa

7.Przycisk wigcznika

8.Regulowana podpora narzgdzia

9.0stona tarczy szlifierskiej

10.Przestona iskier

11.Regulowana lampa robocza

12.Szufladka na narzedzia

13.Narzedzie do réwnania tarczy

* Moga wystepowac réznice migedzy rysunkiem a wyrobem

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

e Ostona oczu -2
(1 szt. powigkszajgca)
e Przestona iskier -2
e Podpora narzgdzi -2
e Przyrzad do réwnania tarczy -1
e Zestaw $rub, wkretéw, podktadek -1

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTOWANIE SZLIFIERKI NA STOLE WARSZTATOWYM

Zaleca sig, aby szlifierka byta pewnie zamocowana do stotu
warsztatowego lub stojaka, wykorzystujac przewidziane do tego dwa
miejsca zamocowania, w podstawie szlifierki (Srub mocujgcych nie
wigczono do dostawy), co gwarantuje bezpieczne jej dziatanie. Z
kazdej strony podstawy szlifierki znajduje sie otwér montazowy (5).
Otwory te pozwalajg na zastosowanie wkretéw lub $rub o érednicach
do 10 mm. Jesli zachodzi potrzeba zamontowania szlifierki na
stalowym stole warsztatowym, to zaleca sie podtozy¢ pod szlifierke
kawatek deski. Sruby mocujgce powinny przechodzi¢ przez
drewniang podkiadke. Zastosowanie drewna pomaga w
zmniejszeniu drgan.

Przy bezposrednim zamontowaniu szlifierki nalezy upewnic sie
czy powierzchnia pod szlifierka jest ptaska i czysta, Sruby sa
dokrecone réwno i z nie nadmiernym momentem.

MONTOWANIE | USTAWIANIE OSLON OCZU | PRZESLONY
ISKIER
Przed przystgpieniem do zamontowania wspornikéw oston
oczu upewni¢ sie czy szlifierka jest wylaczona i czy wtyczka
przewodu jest wyjeta z gniazdka sieciowego. Przed kazdym
uzyciem szlifierki sprawdzi¢ czy ostony oczu (1) i (2) sa
wiasciwie zamontowane. Nad kazda sciernica powinna byé¢
zamontowana ostona oczu na odpowiednim wsporniku.

* Powigkszajgca ostona oczu (2) odznacza sie tym, ze zawiera
szkto powiekszajgce, zapewniajgce lepszg widoczno$¢ miejsca
obrobki i tym samym wigkszg doktadno$¢ wykonywania operacji.
Zamontowac ostong oczu z powigkszeniem (2) na ostonie lewej



tarczy szlifierskiej, a drugg ostone oczu (1) na ostonie prawej
tarczy szlifierskiej.

e Wykorzystujgc dostarczone wkrety, podkitadki i ramiona
zmontowac ostony oczu.

* Polgczy¢ przezroczystg plytke plastikowa (a) z ptytka metalowg
(b)(rys. A).

e Zacisng¢ element (b) na trzpieniu i zmontowang ostone
zamocowac do ostony tarczy ciernej (rys. B).

e Wyregulowaé wysokos$¢ i kat ustawienia oston oczu, tak, aby
odpowiadaty operatorowi i rodzajowi podejmowanej pracy.

« Do kazdej ostony tarczy szlifierskiej zamocowa¢ przestone iskier
(10) (rys. C).

* Ustawi¢ przestone w pozadanym potozeniu.

« Pokreci¢ recznie tarczg szlifierska, aby upewnic sie, ze tarcza nie
styka sig z przestong iskier.

* Pewnie dokreci¢ srube.

* Powtdrzy¢ te dziatania dla drugiej przestony iskier.

Nie wolno zbyt mocno dokrecaé¢ wkretéow mocujacych plytki
plastikowe, gdyz grozi to peknigciem plytek. Przestona iskier
powinna by¢ tak ustawiona, aby jej dolna krawedz znajdowata sie
w odlegtosci 2 mm od powierzchni tarczy szlifierskiej. Co jakis
czas trzeba bedzie poprawi¢ ustawienie przestony iskier, aby
skompensowac zuzycie tarczy szlifierskiej.

MONTOWANIE PODPOR NARZEDZI

Przed przystapieniem do zamontowania podpér narzedzi

upewni¢ sie czy szlifierka jest wytaczona i czy wtyczka

przewodu zasilajgcego jest wyjeta z gniazdka sieciowego.

* Podpory narzedzi (8) sg konieczne przy kazdej wysokoobrotowej
tarczy szlifierskiej, stuzac pomocg przy szlifowaniu. Nigdy nie
wolno korzysta¢ ze szlifierki stotowej, ktéra nie ma podpor
narzedzi lub gdy podpory te nie sg odpowiednio ustawione. W
dostawie znajduje si¢ prawa i lewa podpora narzedzi. Nalezy
mie¢ pewnos¢, ze po kazdej stronie jest zamontowana wtasciwa
podpora.

e Zamontowa¢ podpory narzedzi (8) do wewnetrznych $cianek
oston tarcz szlifierskich, wykorzystujgc dostarczone $ruby i
podktadki (rys. D).

* Odsuna¢ podpory narzedzi (8) na odlegto$¢ nie przekraczajgca
1,5 mm od tarczy.

* Obrdci¢ reka tarcze szlifierska, aby upewni¢ sie czy nie ociera si¢
ona o podpore.

* Powtdrzy¢ opisane czynnosci dla drugiej strony.

PRACA / USTAWIENIA

PODLACZANIE DO SIECI ZASILAJACEJ

e Przed podigczeniem nalezy sprawdzi¢, czy napiecie sieci
odpowiada napieciu podanemu na tabliczce znamionowe;j
szlifierki (na tylnej $ciance szlifierki). Szlifierka jest urzgdzeniem
Klasy | (uziemianym) i dlatego jest wyposazona w trzyzytowy
przewdd zasilajgcy z wtyczka z przytgczem ochronnym.

WLACZANIE / WYLACZANIE

* Wiaczanie - wcisng¢ zielony przycisk | wigcznika (7).

* Wylaczanie - wcisng¢ czerwony przycisk O wigcznika (7).

UZYCIE LAMPY ROBOCZEJ

e Lampa robocza (11) zostaje wigczona automatycznie przy
wigczeniu szlifierki do sieci.

e Lampa ma elastyczny wspornik, ktéry mozna ustawi¢ w sposéb
najdogodniejszy, aby byto o$wietlone miejsce obrébki. Nalezy
wiasciwie ustawi¢ lampe przed wigczeniem szlifierki.

SZLIFOWANIE

Przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki trzeba si¢

upewni¢ czy sa zamontowane do niej i odpowiednio ustawione,

ostony oczu (1) i (2) i podpory narzedzi (8), oraz czy operator uzyt
srodki ochrony osobistej, chronigce oczy, stuch i uktad
oddechowy.

« Nigdy nie wolno stosowac tarcz lub szczotek o $rednicy wigkszej
niz dopuszczalna.

e Tarcza $cierna jest bardzo podatnym na uszkodzenia elementem
wyposazenia mato odpornym na uderzenia. Przed uzyciem
nalezy skontrolowa¢ tarcze Ilub szczotke, nie uzywac
wyszczerbionych, peknigtych, nadmiernie zuzytych lub
uszkodzonych w inny sposéb tarcz i szczotek.

* W czasie pracy jest rzeczg wazna, aby nie przecigza¢ szlifierki.
Szlifierka powinna pracowa¢ z predkoscig zblizong do jej
predkosci maksymalnej. W przypadku wywierania nadmiernego
nacisku na tarcze szlifierskg szlifierka zacznie zwalnia¢. W takiej
sytuacji trzeba odsung¢ materiat od tarczy szlifierskiej
i odczeka¢ az szlifierka osiggnie swojg maksymalng predkosé.
Dopiero woéwczas mozna kontynuowac¢ obrobke, z mniejszym
naciskiem na tarcze.

o Szlifierka jest dostarczana z tarczami i szczotkami szlifierskimi
przeznaczonymi wytgcznie do obrébki stali. Szlifowanie miedzi,
mosigdzu, aluminium, drewna lub innych materiatéw podobnych
spowoduje zanieczyszczenie tarczy szlifierskiej.

e Odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

e Obrdcic tarcze szlifierska (3) reka, aby sig upewni¢, ze nie ociera
sie ona o ostong i ma swobode ruchu.

e Stang¢ z boku i uruchomi¢ szlifierke naciskajgc przycisk
wigcznika (7) i odczekaé, aby silnik osiggnat swojg maksymalng
predkosc¢ obrotowa.

* Oprze¢ materiat obrabiany na podporze narzedzi (8) i stopniowo
zblizaé materiat do tarczy szlifierskiej. Mate elementy nalezy
trzymac za pomocg szczypiec.

Jesli operacja szlifowania powoduje znaczny spadek predkosci

obrotowej silnika, nalezy odsung¢ materiat od tarczy, zezwoli¢, aby

silnik na powrét osiggnat predko$¢ maksymalng i ponownie
szlifowa¢ stosujgc mniejszy docisk materiatu do tarczy.

e Podczas szlifowania nalezy korzysta¢ wylacznie z czotowej
powierzchni tarczy szlifierskiej, nigdy z jej bokéw. Nalezy
pamieta¢, ze materiat obrabiany moze ulec bardzo silnemu
rozgrzaniu. Moze zaj$¢ potrzeba chtodzenia materiatu poprzez
zanurzanie go w chfodziwie lub wodzie. Nie wolno studzi¢
chtodziwem lub woda tarczy szlifierskiej. W miare zuzywania sie
tarczy szlifierskiej nalezy dokonywacé regulacji ustawienia podpor
narzedzi tak, aby odlegtosci miedzy ich krawedziami,
a tarczami nie byly wieksze niz 1,5 mm. Nalezy uwaza¢, aby
przedmiot przeznaczony do szlifowania nie wypadt z rak i nie
zaklinowat si¢ pomigdzy podporg a tarczg. Moze to spowodowac¢
peknigcie tarczy lub osobiste obrazenia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Zawsze nalezy wytaczy¢ szlifierke wigcznikiem i wyjac¢ wtyczke

z gniazdka sieciowego przed przystapieniem do czynnosci

zwigzanych z regulacja lub obstuga.

e Przy przenoszeniu lub wymianie tarczy szlifierskiej lub szczotki
zawsze nalezy mie¢ natozone rgkawice ochronne, gdyz tarcze
odznaczajg sie duzg $ciernoscig. Jesli zachodzi potrzeba
wymiany przewodu zasilajgcego, to operacje tg winien wykonaé
autoryzowany warsztat serwisowy, aby unikng¢ ewentualnego
niebezpieczenstwa porazenia pradem.

CZYSZCZENIE TARCZY SZLIFIERSKIEJ

e Czyszczenie tarczy powoduje zarazem wyrdéwnanie jej
powierzchni czotowej, co zwigksza skuteczno$¢ jej dziatania i
zapobiega wibracji.

o Wzig¢ narzedzie do réwnania tarczy (13) (rys. F).

¢ Oprze¢ narzedzie do réwnania tarczy (13) na podporze narzedzi
(8), w odlegtosci okoto 5 mm od tarczy szlifierskiej.

e Uruchomi¢ silnik i zezwoli¢, aby osiagnat on swojg maksymalng
predkos¢.

e Trzymaé narzedzie do réwnania tarczy w sposéb pokazany na
rys. F.

e Powoli dosunagé¢ narzedzie do tarczy i przesuwac je w poprzek
szerokosci tarczy tyle razy, az powierzchnia tarczy zostanie
wyréwnana.

e Wyregulowaé ustawienie podpory narzedzi (8) tak, aby
znajdowata sig ona w odlegtosci 1 + 1,5 mm od powierzchni
tarczy.

e Nie wolno dopusci¢, aby narzedzie do réwnania tarczy
dotkneto tarczy przed osiagnigciem przez nig petnej
predkosci obrotowej, gdyz moze ono zosta¢ odbite,
wyrwane z reki i moze dojs¢ do powaznego uszkodzenia
ciata. Nie nalezy mocniej dociska¢ narzedzia, aby wyréwnac
powierzchnig tarczy za jednym przej$ciem.

WYMIANA TARCZY LUB SZCZOTKI SZLIFIERSKIEJ

e Przed wymiang nalezy skontrolowa¢ tarcze lub szczotke, nie
uzywac wyszczerbionych, peknigtych, nadmiernie zuzytych lub
uszkodzonych w inny sposob tarcz i szczotek.

« Odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.



Upewni¢ sig czy nowa tarcza szlifierska lub szczotka ma
dopuszczalng predko$¢ maksymalng réwng 2850 min™
lub wigcej. Nalezy zwréci¢ uwage na to, ze nakretka lewej tarczy
szlifierskiej ma gwint lewy i przy odkrecaniu trzeba jg obraca¢ w
prawo. Nakretka prawej tarczy szlifierskiej ma gwint prawy i przy
odkrecaniu trzeba jg obraca¢ w lewo.

Wykreci¢ trzy wkrety mocujgce i zdjg¢ odpowiednig ostone tarczy
(4) (rys. G).

Uchwyci¢ pewnie tarcze lub szczotke szlifierskg (majac natozone
rekawice ochronne, chronigce rece).

Odkreci¢ nakretke mocujaca $ciernice i kotnierz zewnetrzny (rys.
Hil).

Zdja¢ zuzyta lub uszkodzong tarcze lub szczotke szlifierska (rys
K).

Zatozy¢ nowa tarcze lub szczotke na wat, upewniajac sig, ze po
kazdej stronie znajduje si¢ podktadka, pomigdzy $ciernicg i
kotnierzem oraz, ze tarcza lub szczotka jest na wale pasowana
suwliwie, a nie luzno.

Na powrét nakreci¢ nakretke mocujgca Sciernice.

W czasie dokrgcania nakretek nalezy przytrzymywacé tarcze lub
szczotki szlifierskie.

Uwaza¢, aby nie zniszczy¢ gwintu watu wskutek uzycia
nadmiernego momentu.

Zamontowaé ostone tarczy (4) i zamocowac jg trzema wkretami.
Wyregulowa¢ ustawienie podpory narzedzi i ostony oczu.
Pokreci¢ rekg $ciernice, aby sprawdzi¢, czy ma ona swobode
ruchu.

Wigczy¢ szlifierke do sieci, stang¢ z jednego boku i uruchomi¢
szlifierke, zezwalajgc jej na prace z petng predkoscig przez pare
minut.

WYMIANA ZAROWKI

Przy wyjmowaniu i wktadaniu zaréwki nie nalezy wywiera¢
nadmiernej sity, gdyz moze to spowodowac¢ pekniecie zardwki,
co grozi pokaleczeniem

SMAROWANIE

W szlifierce zastosowano dla silnika tozyska kulkowe napetnione
smarem na caly okres uzytkowania i urzadzenie nie wymaga
zadnego dodatkowego smarowania. Jesli tarcze szlifierskie nie
obracajg sie swobodnie, to nalezy wymieni¢ tozyska w
autoryzowanym warsztacie serwisowym.

CZYSZCZENIE

Nigdy nie wolno stosowaé¢ srodkéw zracych, srodkéw do
czyszczenia opartych na benzynie lub alkoholu. Nie wolno
doprowadzi¢ do zawilgocenia szlifierki.

Utrzymywaé w czystosci zewnegtrzne powierzchnie szlifierki
poprzez usuwanie pylu za pomocg szczotki lub strumienia
sprezonego powietrza z miejsc, gdzie gromadzi sie brud.
Ostony i obudowe przeciera¢ migkka wilgotng tkaning. Mozna
takze stosowac delikatny detergent.

Ostony oczu przeciera¢ migkka wilgotng tkaning, uwazajac, aby ich nie
zarysowac. Mozna takze stosowaé delikatny detergent.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢é usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

Szlifierka stotowa 59G383

Parametr Wartosé

Napigcie zasilania 230 VAC

Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 250W S1/370W S2
30 min

Predko$c¢ obrotowa na biegu jatowym 2980/min

Predkos$¢ liniowa na biegu jatowym 23,4 m/s

Srednica tarczy/szczotki 150 mm

Wewnetrzna $rednica tarczy/szczotki 12,7 mm

Szeroko$¢ tarczy/szczotki 25 mm

Klasa ochronnosci |

Masa 9,5 kg

59G383 oznacza zaréwno typ oraz okre$lenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia | Lpa = 78,8 dB(A) K=3dB(A)

akustycznego

Poziom mocy akustycznej Lwa = 91,8 dB(A) K=3dB(A)

Informacje na temat hatasu

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaty
zmierzone zgodnie z EN 62841-1.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in.
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycii,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostgpna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

O F0)

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkt: Szlifierka stotowa
Model: 59G383
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sig wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-04-17

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
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TABLE GRINDER

59G383

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications provided with this power tool. Failure to follow all of

the instructions below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

SAFETY TIPS FOR BENCH GRINDERS

« Do not use damaged accessories. Before each use, check
accessories such as grinding wheels for chips and cracks,
and wire brushes (if approved by the manufacturer) for loose
or broken wires. After checking and installing the
accessories, move yourself and bystanders away from the
rotating accessory and run the power tool at maximum
speed for one minute. Damaged accessories will usually fail
during this test.

e Therated speed of the accessories must be at least equal to
the maximum speed specified on the power tool. Accessories
operating at speeds higher than the rated speed may be
damaged and break into pieces.

* Please note that even during normal operation, wire brushes
shed wire bristles. Do not overload wire brushes, as this may
damage the bristles. Wire bristles can easily pierce thin clothing
or skin. The above warning applies only if the use of wire brushes
is permitted by the manufacturer.

* Never grind with the sides of the grinding wheel. Grinding
with the sides can cause the grinding wheel to crack and break
off.

* Never use the device without the accessory guards in place.
Using the device without the guards exposes the user to serious
injury.

EXPLANATION OF PICTORIAL SYMBOLS USED.

A BIAT

3 4

—
RO E
5 1 7 8
9 10
1. Caution: take special precautions
2. Read the operating instructions and observe the warnings
and safety precautions contained therein!
3. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask)
4. Wear protective gloves
5. Disconnect the power cord before performing any
maintenance or repair work.
6. Keep children away from the tool
7. Protect from rain
8. Protection class Il

9. EAC certification mark.
10. Ukrainian market certification mark.

MARKINGS ON THE DEVICE

b" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

DESIGN AND APPLICATION

The bench grinder is designed for light work in small workshops and
for DIY use. It is not intended for professional use. It is ideal for
sharpening tools such as drill bits and chisels. The grinder is not
intended for continuous use and should not be used for more than
30 minutes at a time. If the grinder has been operating under load

for this period of time, it must be switched off for at least 30 minutes.
Wire disc brushes can be fitted to the grinder provided that such a
brush can operate at a speed of 2850 rpm or higher.

CAUTION! Do not use the power tool for purposes other than
those for which it is intended.

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES
The numbering below refers to the components of the device shown
on the graphic pages of this manual.
Eye protection

Eye protection (magnifying)
Grinding disc

Side guard

Table mounting hole

Base

Power button

Adjustable tool support

Grinding disc guard

10.Spark guard

11.Adjustable work lamp

12.Tool drawer

13. Disc levelling tool

©COoNOUALONE

* There may be differences between the drawing and the product

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
« Eye protection -
(1 magnifying piece)

e Spark guard -2
e Tool support -2
e Disc levelling tool -1
e Set of screws, bolts, washers -1

PREPARATION FOR WORK

MOUNTING THE GRINDER ON THE WORK BENCH

It is recommended that the grinder be securely attached to a
workbench or stand using the two mounting points provided in the
base of the grinder (mounting screws not included) to ensure safe
operation. There is a mounting hole (5) on each side of the grinder
base. These holes allow the use of screws or bolts with diameters
up to 10 mm. If it is necessary to mount the grinder on a steel
workbench, it is recommended to place a piece of board under the
grinder. The fastening screws should pass through the wooden pad.
The use of wood helps to reduce vibrations.

When mounting the grinder directly, ensure that the surface
under the grinder is flat and clean, and that the screws are
tightened evenly and without excessive torque.

INSTALLING AND ADJUSTING EYE PROTECTION AND SPARK
GUARDS
Before installing the eye guard brackets, make sure that the
grinder is switched off and that the power cord is unplugged
from the mains socket. Before each use of the grinder, check
that the eye guards (1) and (2) are properly installed. An eye
guard should be mounted on the appropriate bracket above
each grinding wheel.

* The magnifying eye guard (2) features a magnifying glass for
better visibility of the work area and thus greater precision. Fit the
magnifying eye guard (2) to the left guard of the grinding wheel
and the other eye guard (1) to the right guard of the grinding
wheel.

e Assemble the eye shields using the screws, washers and arms
provided.

e Connect the transparent plastic plate (a) to the metal plate (b)
(Fig. A).

e Clamp element (b) onto the spindle and attach the assembled
guard to the friction disc guard (Fig. B).

« Adjust the height and angle of the eye shields to suit the operator
and the type of work being performed.

* Attach a spark guard (10) to each grinding disc guard (Fig. C).

e Set the guard to the desired position.

e Turn the grinding disc by hand to ensure that it does not touch
the spark guard.

e Tighten the screw securely.

e Repeat these steps for the second spark guard.



Do not overtighten the screws securing the plastic plates, as this
may cause the plates to crack. The spark guard should be
positioned so that its lower edge is 2 mm from the surface of the
grinding wheel. From time to time, you will need to adjust the
spark guard to compensate for wear on the grinding disc.

MOUNTING TOOL SUPPORTS

Before installing the tool supports, make sure that the grinder
is switched off and that the power cord plug is removed from
the mains socket.

e Tool supports (8) are necessary for any high-speed grinding
wheel to assist in grinding. Never use a bench grinder that does
not have tool supports or when the supports are not properly
adjusted. The delivery includes a right and left tool support. Make
sure that the correct support is mounted on each side.

* Mount the tool supports (8) to the inner walls of the grinding disc
guards using the screws and washers provided (Fig. D).

* Move the tool supports (8) to a distance not exceeding 1.5 mm
from the disc.

e Turn the grinding disc by hand to make sure that it does not rub
against the support.

« Repeat the above steps for the other side.

OPERATION / SETTINGS

CONNECTING TO THE POWER SUPPLY

« Before connecting, check that the mains voltage corresponds to
the voltage indicated on the grinding machine's rating plate (on
the rear panel of the grinding machine). The grinding machine is
a Class | (earthed) device and is therefore equipped with a three-
core power cord with a plug with a protective connection.

TURNING ON/OFF
* Switching on - press the green | button on the switch (7).
e Switching off - press the red O button on the switch (7).

USE OF THE WORK LAMP

e The work lamp (11) turns on automatically when the grinder is
connected to the mains.

* The lamp has a flexible bracket that can be adjusted to the most
convenient position to illuminate the work area. Adjust the lamp
correctly before switching on the grinder.

GRINDING

Before using the grinder, make sure that the eye guards (1) and
(2) and tool supports (8) are installed and properly adjusted, and
that the operator is wearing personal protective equipment to
protect their eyes, hearing and respiratory system.

e Never use discs or brushes with a diameter greater than the
permissible size.

e The grinding disc is a very fragile piece of equipment that is not
very resistant to impact. Before use, check the disc or brush; do
not use discs or brushes that are chipped, cracked, excessively
worn or damaged in any other way.

« During operation, it is important not to overload the grinder. The
grinder should operate at a speed close to its maximum speed. If
excessive pressure is applied to the grinding disc, the grinder will
start to slow down. In this situation, move the material away from
the grinding disc
and wait until the grinder reaches its maximum speed. Only then
can you continue working, applying less pressure to the disc.

e The grinder is supplied with grinding discs and brushes intended
exclusively for working with steel. Grinding copper, brass,
aluminium, wood or other similar materials will contaminate the
grinding disc.

« Disconnect the device from the power supply.

e Turn the grinding disc (3) by hand to ensure that it does not rub
against the guard and can move freely.

e Stand to one side and start the grinder by pressing the start
button (7) and wait for the motor to reach its maximum speed.

* Rest the workpiece on the tool support (8) and gradually move
the workpiece closer to the grinding disc. Small parts should be
held with pliers.

If the grinding operation causes a significant drop in motor speed,

move the material away from the disc, allow the motor to return to

maximum speed and resume grinding with less pressure on the
disc.

e When grinding, use only the front surface of the grinding disc,
never the sides. Keep in mind that the workpiece can become

very hot. It may be necessary to cool the material by immersing
itin coolant or water. Do not cool the grinding disc with coolant or
water. As the grinding disc wears down, adjust the tool supports
so that the distance between their edges
and the discs does not exceed 1.5 mm. Take care to ensure that
the object to be ground does not slip out of your hands and
become wedged between the support and the disc. This could
cause the disc to break or result in personal injury.

OPERATION AND MAINTENANCE

Always switch off the grinder using the switch and remove the
plug from the mains socket before performing any adjustment
or maintenance work.

e Always wear protective gloves when handling or replacing the
grinding disc or brush, as the discs are highly abrasive. If the
power cord needs to be replaced, this should be done by an
authorised service workshop to avoid the risk of electric shock.

CLEANING THE GRINDING DISC

« Cleaning the disc also levels its front surface, which increases its
effectiveness and prevents vibration.

e Take the disc levelling tool (13) (Fig. F).

e Rest the disc levelling tool (13) on the tool support (8),
approximately 5 mm away from the grinding disc.

e Start the motor and allow it to reach its maximum speed.

* Hold the disc levelling tool as shown in Fig. F.

* Slowly move the tool towards the disc and move it across the
width of the disc until the surface of the disc is levelled.

e Adjust the tool support (8) so that itis 1 to 1.5 mm away from the
surface of the disc.

e Do not allow the disc levelling tool to touch the disc before
it reaches full speed, as it may bounce back, be torn from
your hand and cause serious injury. Do not press the tool
harder to level the disc surface in one pass.

REPLACING THE DISC OR GRINDING BRUSH

« Before replacement, check the disc or brush; do not use chipped,
cracked, excessively worn or otherwise damaged discs and
brushes.

« Disconnect the device from the power supply.

e Ensure that the new grinding disc or brush has a maximum
permissible speed of 2850 min™ or more. Please note that the
nut on the left grinding disc has a left-hand thread and must be
turned clockwise to unscrew it. The nut on the right grinding disc
has a right-hand thread and must be turned anticlockwise to
unscrew it.

* Remove the three fixing screws and remove the appropriate disc
guard (4) (Fig. G).

e Hold the grinding disc or brush firmly (wearing protective gloves
to protect your hands).

e Unscrew the grinding wheel mounting nut and the outer flange
(Figs. Hand I).

* Remove the worn or damaged disc or grinding brush (Fig. K).

e Place the new disc or brush on the shaft, making sure that there
is a washer on each side between the grinding wheel and the
flange and that the disc or brush fits snugly on the shaft and is
not loose.

* Replace the grinding wheel retaining nut.

e Hold the grinding discs or brushes in place while tightening the
nuts.

e Be careful not to damage the shaft thread by using excessive
torque.

« Install the disc guard (4) and secure it with three screws.

* Adjust the position of the tool support and eye protection.

Turn the grinding wheel by hand to check that it moves freely.

Connect the grinder to the mains, stand to one side and start the

grinder, allowing it to run at full speed for a few minutes.

REPLACING THE LIGHT BULB

e When removing and inserting the bulb, do not use excessive
force, as this may cause the bulb to break, which could result in
injury.

LUBRICATION

The grinder uses ball bearings filled with grease for the entire service

life of the motor and does not require any additional lubrication. If the

grinding discs do not rotate freely, have the bearings replaced at an

authorised service centre.

CLEANING



Never use corrosive agents or petrol or alcohol-based cleaning
agents. Do not allow the grinder to become damp.

Keep the external surfaces of the grinder clean by removing dust
with a brush or compressed air from areas where dirt
accumulates.

Wipe the guards and housing with a soft damp cloth. A mild
detergent may also be used.

Wipe the eye guards with a soft damp cloth, taking care not to scratch
them. A mild detergent may also be used.

Any faults should be repaired by the manufacturer's authorised
service centre.

TECHNICAL PARAMETERS

59G383 bench grinder

Parameter Value

Power supply voltage 230V AC

Power supply frequency 50 Hz

Rated power 250W S1/370W S2
30 min

Idle speed 2980/min

Linear speed at idle 23.4m/s

Disc/brush diameter 150 mm

Inner diameter of disc/brush 12.7 mm

Disc/brush width 25 mm

Protection class |

Weight 9.5 kg

59G383 indicates both the type and designation of the machine

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level | Lpa = 78.8 dB(A) K=3dB(A) |

Sound power level | Lwa =91.8 dB(A) K=3dB(A) |

Noise information

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K
denotes measurement uncertainty). The sound pressure level Lpa
and sound power level Lwa specified in this manual were
measured in accordance with EN 62841-1.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be disposed of with
household waste, but should be taken to appropriate facilities for
disposal. Information on disposal can be obtained from the product
retailer or local authorities. Used electrical and electronic equipment
contains substances that are harmful to the environment. Equipment
that is not recycled poses a potential threat to the environment and
human health.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"),
including, among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on copyright and related rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631, as amended). Copying, processing, publishing
or modifying the entire Manual or any of its elements for commercial purposes without
the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Table grinder

Model: 59G383

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN

62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-

4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018
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e Hikonn

This declaration refers only to the machine in the state in which it was
placed on the market and does not cover components added by the
end user or subsequent actions carried out by them.
Name and address of the person authorised to prepare the technical
documentation, resident or established in the EU:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

3 / 1 g
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Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 17 April 2025

(uk)
NEPEKIIALl OPUTHAIIBHUX IHCTPYKLIN

CTONOBWM LLNI®YBATIbHUA CTAHOK

59G383
YBATA [pouutante BcCi nonepem woao s
iHCTPYKUI, inlocTpauii Ta TeXHIYHi XapaKTepuUCTUKM, WO

[0AATLCA A0 LUbOro eneKTpoiHCTPYMEHTY. HegoTpuMaHHs BCixX
HaBEEHNX HWKYe IHCTPYKLii MOXe MpU3BECTU [0 YPaKeHHs
eneKTPUYHIM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo cepito3HMX TpaBM.
36epiraitTe BCi nonepemkeHHsi Ta IHCTPYKLUIi AnNs noAanbluoro
BUKOPUCTaHHS.

MNPABUNA BE3MNEKM AOnA CTONOBUX LWI®YBANBHUX

MALLVH

* He BuKopucTOBYiiTe NolKoAXKeHi npunaaas. Nepen KOXHUM
BMKOPUCTAHHAM  MepeBipsiiTe npunapas, Take 5K
wnicyBanbHi Kpyru, Ha HasiBHICTb BiAKOMiB i TpPilWwWH, a
APOTAHI WITKA (AKWO BOHM CXBarneHi BUPOGHMKOM) — Ha
HasiBHICTb ocnabneHux a6o nonamaHux ApoTie. [Micna
nepeBipk1 Ta BCTaHOBIEHHA NpUnapAs BiainaiTb pasom i3
CTOpPOHHIMU ocobamu Big oGepToBOro npunagas Ta
3anycTiTb eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha MaKCUManbHIW WBUAKOCTI
Ha ofiHYy XBUIUHY. lNoLLKODKEHEe NpUnaaas 3a3suyaii BUXoauTb
3 napgy nia Yac uboro TecTy.

WBUAKICTb  akcecyapiB

noBUHHa GyTH
np i piBHOIO WBKUAKOCTI, 3a3HaYeHin
Ha eNeKTPOIHCTPYMEeHTi. Akcecyapy, WO NpaulolTb Ha
LBMAKOCTI, BULIA 3a HOMIHamMbHY, MOXYTb MOLUKOAUTUCS Ta
PO3BUTUCS Ha YaCTUHU.

e 3BepHiTb yBary, WO HaBiTb Nig Yac HOpManbHOi po6oTn

APOTAHI  WITKM BTpa4alwTb APOTAHI  LWeTUHKU. He
nepeBaHTaXyWTe [APOTAHI LWITKW, OCKINbKM Le Moxe
MOLIKOAUTH LWETUHKM. [IPOTSIHI LLEETUHKM MOXYTb J1ErKO Npo6uTu
TOHKWIA opar abo wWkipy. BuwesasHaveHe nonepemkeHHs
3aCTOCOBYETLCS NUWIE B TOMY BUMNAAKY, SIKLWO BUKOPUCTAHHSA
[POTSIHNX LLiTOK [JO3BONEHO BUPOBGHNKOM.

He wnidpyinte 6 yacTi
wnicyBanbHoro kpyra. LUnigyBaHHA GOKOBUMM 4YacTUHaMu
MOXe NpU3BECTU [0 TPIWMWH i BignamyBaHHSA wWwnidyBansHoOro
Kpyra.

e Hikonu He BMKOPUCTOBYWUTE MPUCTPiN 6e3 BCTAaHOBNEHUX

3aXMCHUX KOXYXiB. BuKOpUCTaHHSi NpUcTpoto 6e3 3axMCHUX
KOXYXiB MOXE NMPU3BECTU 0 CEPIO3HMX TPABM KOPUCTyBaya.

NOAANBbLIE NOACHEHHA BUKOPUCTAHMX CUMBONIB.
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1. OBepexHo: BxUBaiTe 0coBNMBKX 3anobiKHMX 3axoaiB

2. « » MNpounTaiiTe iHCTPYKLitO 3 ekcnnyaTauii Ta
[OTpUMYWTECh NoNepemkeHb i 3axoAiB Hesneku, LWo MICTATLCS
B Hin!



3. BukopucToByiiTe 3acobu iHAUBIAYanbHOro 3axUCTy (3axMUCHi
OKyNSIpU, HaBYLIHUKM, NUNO3aXMUCHY Macky)

4. HociTb 3aXUCHi pyKkaBnYkn

5. Mepen BUKOHaHHAM Byab-sikux pobiT 3 TEXHIYHOrO
obcnyroByBaHHs abo peMOHTY Bia'eaHaWTe LLUHYP XUBIEHHS.
6. TpumaiiTe aitei nogani Big iIHCTPYMEHTY

7. 3axviaiiTe Big AoLly

8. Knac 3axucry Il.

9. 3Hak ceptudikauii EAC.

10. 3Hak cepTudikaLlii Ans YKPaiHCHKOTO PUHKY.

NO3HAYKW HA NMPUCTPOI

k’s" RRRRMM Y XXXXX "”ﬂ

RRRR -pik BUrOTOBMEHHS

M - Mmicaub BUrOTOBREHHS

Y -AOAATKOBE MO3HAYEHHS

XXXXX -CepiH1in Homep

NNN -A0AAaTKOBE MapKyBaHHs

KOHCTPYKULIA TA 3ACTOCYBAHHA

LWnidpyBanbHWii  BepcTaT NpU3HaYeHWit Ans nerkux pobit y
HEBEMNWKNX MalCTepHsIX Ta A1 BUKOPUCTaHHS B JOMALLHIX yMOBaX.
BiH He npu3HadeHuit Ans NpodeciiHOro BUKOPUCTAHHS. |aeansbHo
niaxoauTe AN 3aTOMyBaHHS IHCTPYMEHTIB, Takux sk CBepAana Ta
ponota. LUnidyBanbHuiA  BepcTtaT  He  npusHaveHwn  Ansa
6e3nepepBHOro BUKOPUCTAHHS! | He NOBUHEH npautoBaTh Ginbiie 30
XBUIMUH 6e3 nepepsy. AKLWO LWnicyBanbHWI BepcTaT npawoBas mnig
HaBaHTaXeHHSIM NPOTArOM LibOro Yacy, oro HeobXigHO BUMKHYTW
woHanmeHwe Ha 30 xBunuH. Ha wnidyBanbHy MalmMHy MOXHa
BCTAHOBMNIOBATU APOTSHI LWTKX, 3@ YMOBW, WO TaKi LiTKN MOXYTb
npautoBaTy 3i weuakictio 2850 06/x8 abo BuLe.

YBATA! He BMKOPUCTOBYITE €NleKTPOIHCTPYMEHT Ans uinew,
iHLIMX HiX Ti, ANA AKUX BiH NPU3HaYeHUN.

OMNUC rPA®IYHMUX CTOPIHOK

Hwxye HaBegeHa HymepaLlis KOMNOHEHTIB NPUCTPOLO, MOKa3aHNX Ha
rpacdiyHUX CTOPiHKax LbOro NnocibHuka.
3axucT ansa oven

3axucT ans oyeii (36inbLIyBanbHNUA)
LLnicpyBanbHuid Anck

BiyHwnit 3axuct

OTBip ANSA KpinneHHs Ao cTony
OcHoBa

KHorka >KMBneHHs

PerynboBaHa onopa iHCTpyMeHTy
BaxucT wnidyBanbHoro avcka

10. 3axucT Big ickop

11. PerynboBaHa po6oya namna

12. BUCyBHUI ALUMK ANS iIHCTPYMEHTIB
13. IHCTPYMEHT ANns BUPIBHIOBAHHA Ancka

COENDOHWN =

* MoxnuBi BiAMIHHOCTi MiX KPECMNEHHSIM i NPOAYKTOM

OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU
e 3axuct ans oyew -2
(1 36inbwyBanbHa niH3a)
e 3axucT Big ickop -2
o T[ligctaBka Ans iHCTPYMEHTIB -2
e |HCTPYMEHT ANs BUPIBHIOBaHHS Aucka -1
* Habip reuHTiB, 60NTiB, WaN6 -1

NIAroTOBKA OO POBOTU

MOHTAX LLMI®YBANIbHOIO CTAHKA HA POBOYOMY CTOfI

[na 3abe3neyeHHs 6e3neyHoi poboTu LnidyBanbHOI MalUMHW
peKkoMeHayeTbCS HagiHO 3akpinuTy i Ha BepcTaTi abo nigcTasLi 3a
[I0NOMOrol0  IBOX  KPIMWIbHUX OTBOPIB, PO3TALLOBAHUX B OCHOBI
wnicdpyBanbHOi  MaWWHU  (KPINUIbHI  TBUHTW He BXOASTb A0
KOMNIeKTy). 3 KoxHOro 60Ky OCHOBW LuNidyBanbHOI MalMHU €
KpinunbHuin oTeip (5). Lli oTBopy [03BONSAIOTE BUKOPUCTOBYBATU
rBuHTM abo 6GonTtn piametpom o 10 mM. Akwo HeobxigHO
BCTAHOBWTU  LUMichyBanbHy MallMHy Ha CTaneBun BepcTarT,
pEeKOMeHIYeTbCSl MOKNacT Mif wWwnidyBanbHy MallMHy LIMaToK
powkn. KpinunbHi rBUHTU MOBUHHI NPOXOAUTU Yepe3 AepeB'sHy
npoknagky. BukopuctaHHsi fepeBa gonomarae 3MeHLWNTM Bibpallito.
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Mpu 6Ge3nocepeAHbLOMY KpinmneHHi wWnidyBanbHOI MalwWHU
nepekoHanTecs, WO NOBepPXHA Mia WhidyBanbHOK MaLIUHOK
piBHa i YACTa, a rBUHTYM 3aTATHYTI piBHOMIpHO i 63 HagMipHoro
KPYTHOTO MOMEHTY.

BCTAHOBJIEHHSI TA PEMYJIIOBAHHA 3AXWUCTY OYEN TA

ICKPOBUX 3AXUCTIB

MNepea BCTAaHOBMEHHSIM KPOHLIUTEMHIB 3aXMCHUX OKynsApiB

nepekoHaiTecs, Wo wWnidyBanbHa MalWMHa BUMKHEHa, a LWHYP

Bin'en Bia poseTku. [epea  KOXHUM

BUKOPUCTaHHAM LWnidyBanbHOI MallMHW nepeBipsnTe, 4K

npaBubHO BCTaHOBMNEHi 3axucHi okynsapu (1) i (2). 3axucHun

OKYnSp cnif BCTaHOBMIOBATU Ha BiANOBIAHMIA KPOHWTENH Haa

KOXHUM WwricyBanbHUM Kpyrom.

e 3axucHuii npunag Ans oyent i3 36inbLIyBanbHAM CKIOM (2) Mae
36inbllyBanbHe CKO AN Kpawoi BUAMMOCTI poBoyoi 30HM i,
oTxe, 6inbLUoi TOYHOCTI. BCTaHOBITL 3aXMCHUI NpyUnaa Ans oyein
i3 36inbllyBanbHUM CKMOM (2) Ha niBWA 3axuCHWI npunag
LwinicpyBanbHOro kpyra, a iHLWWIA 3aXUCHWUIA Npunag Ans oden (1)
— Ha NpaBWin 3aXUCHWIA Npunaa WnicpysanbHOro Kpyra.

e 36epiTb 3axuCHi OKyNsipu 3a [AOMOMOroK rBUHTIB, LWaWd i
KPOHLUTENHIB, L0 BXOASTb A0 KOMMMEKTY.

e 3'eaHaiiTe Npo3opy NNacTMKOBY NNacTuHy (a) 3 MeTanesow
nnactuHoto (b) (puc. A).

e 3atucHiTb enemeHT (b) Ha WnUHAeni Ta NpUKpINiTL 3i6paHuin
3axucT Ao puKLiiiHoro aucka (puc. B).

e BigperynioiiTe BUCOTY Ta KyT Haxumy 3axUCHWX OKynspis
BignoBigHO Ao noTpe® onepaTopa Ta TUMY BUKOHYBaHOI poboTu.

o [MpukpiniTe 3axucT Big, ickop (10) 4O KOXHOIO 3aXMCHOTO KOXyXa
wnicgpysanbHoro aucka (puc. C).

e BcTaHoBITL 3axuUCT y BaxaHe NONOXEHHS.

o [loBepHiTb WnicyBanbHWUIA ANUCK PyKoto, LWOG nepekoHaTUcs, Lo
BiH He TOPKAETLCS 3aXMCHOTO eKpaHy Bif iCKop.

e MiyHO 3aTArHITb rBUHT.

o [loBTOPITb Lji KPOKM OIS APYIOro 3aXMCHOO eKpaHy Bif ickop.

He 3aTAiryiiTe rBUHTH, IO KPINNATL NNAaCTUKOBI NNAacTUHKU, HAATO
CUMbHO, OCKINbKM Le MoXe MNpuU3BecCTM [0 iXHLOro
po3TpicKyBaHHA.  ICKPO3aXMCHMI  eKpaH MNOBWHEH Oyt
po3TawWoBaHUii TaK, LWO6G MOro HWXHIN Kpa 3HaXOAMBCA Ha
BiAcTaHi 2 MM Bifa noBepxHi wnicgyBanbHoro kpyra. Yac Bia Yacy
BaM [0BeAeTLCH pPerynioBaTh iCKPO3aXMCHUW eKpaH, Lo6
KOMMeHCcyBaTH 3HOC WhicyBanbHOro Aucka.

MOHTAX OMNOP AnA IHCTPYMEHTIB

MNepep BCTaHOBMNEHHAM onop ans iHCTPYMeHTIB

nepekoHaiTecs, WO wWniyBanbHUN BepcTaT BUMKHEHO, a

BUIKa LWHYpa XWUBMNEHHS BUNYYeHa 3 PO3eTKM.

e Onopu pansa iHCTpymMeHTy (8) HeobxigHi ans 6yab-sikoro
BMCOKOLLUBWAKICHOTO  LWnichyBanbHOro Kpyra, o6 nonerwmTu
wnipyBaHHA.  Hikonn  He  BWKOPUCTOBYWTE  HACTINIbHWUIA
winidpyBanbHuiA BepctaT 6e3 onop Ans iHCTpymMeHTy abo 3
HenpaeubHO  BigperynboBaHWMM — ornopamMu. Y KOMMMeKT
NnocTaBkM BXOAATb Npaea i niBa oOnopu ANs iHCTPYMEHTY.
MepekoHaiiTecs), WO 3 KOXHOTO 60Ky BCTaHOBMEHa MpaBuribHa
onopa.

e BcraHoBiTL onopu Anst iHCTPYMEHTY (8) Ha BHYTPILWHI CTiHKM
3aXMCHUX KOXYXIB LMidyBanbHOro Kpyra 3a A4ONOMOro MBUHTIB
i Wawb, Wwo BxoAsTb A0 KoMNnekTy (puc. D).

e [lepeMicTiTb onopu Ans iHCTPYMeHTYy (8) Ha BiACTaHb, WO He
nepesuwye 1,5 mm Big kpyra.

o [loBepHiTb WnichyBanbHWA ANCK pyKoto, LWo6 nepekoHaTucs, Lo
BiH He TepTbCsi 06 onopy.

o [1oBTOpITb BULLEBKa3aHi KPOKN ANS iHLLOT CTOPOHM.

EKCMNYATALIA / HANALUTYBAHHA

MIAKNIOYEHHA OO0 ENEKTPOMEPEXI

e [lepep nigknioYeHHsIM NepekoHaWTecs, WO Hanpyra B Mepexi
BignoBigae Hanpysi, BKasaHin Ha Tabnuuui TEeXHIYHWX OaHuX
winidpyBanbHoro Bepctata (Ha 3apHii naHeni wwniyBanbHOro
BepctaTa). lUnidyBanbHuin BepctaT € npuctpoem knacy |
(3a3eMneHum) i TOMY OCHaLLEHWA TPUXWUMBbHUM  LUHYPOM
XKUBMEHHS 3 BUTKOIO i3 3aXUCHWUM 3'€AHaHHSAM.

BKNMIOYEHHA/BUMKHEHHA
o YBIMKHEHHS1 — HaTUCHITb 3eMeHy KHOMKyY | Ha BuMuKadi (7).
e BWMKHEHHA — HaTUCHITb YEPBOHY KHOMKY O Ha BUMWMKaui (7).



BUKOPUCTAHHA POBOYOI NAMMNU

e Pob6oya mnamna (11) BMMKAeTbCS aBTOMaTUYHO,  KOMKU
wnicpyBanbHWiA BepcTaT NiAKMIYaeTbCa [0 MePexi.

e [Jlamna mae rHy4Kkuii KpOHLUTEWH, SIKUIA MOXHA BigperynioBaTtv B
HaN3pyYHiLLOMYy MOMOXEHHI AN OCBITNEHHS PoBoY0i 30HW.
Mepen yBIMKHEHHsIM  LnicyBanbHOI  MalUMHU  NPaBUIIbHO
BigperynionTe namny.

LWNIOYBAHHA

Mepen BUKOPUCTaHHAM LUNidyBanbHOI MaLIMHU NepeKoHanTecs,

Wwo 3axucHi okynspu (1) i (2) Ta onopu Ans iHCTPymeHTIB (8)

BCTaHOBMEHi Ta NpaBUNbLHO BiAperynbLoOBaHi, a TaKoX LWo

oneparTop HOCUTb 3acobu iHAUBIAYanbLHOro 3aXUCTy AN 3aXUCTy

OoYeW, CryXy Ta AnXarnbHOI CUCTEMMU.

e Hikonu He BuKOpUCTOBYMTE AWcCkM abo LWiTKW, AiaMeTp SKuX
nepesuLLye AONYCTUMUIA PO3MIp.

o LnicdpyBanbHuit AUCK € AyXKe KPUXKUM eneMeHTOM obnagHaHHs,
SKWA He ayxe CTiikui Ao ypapis. [lepea BUKOPUCTaHHAM
nepesipTe Auck abo LWiTKy; He BUKOPUCTOBYITE ANCKM abo LTk,
SKi MaloTb BigKonW, TPIWMHW, HaAMIPHWIA 3HOC abo iHLi
TMOLLIKOKEHHS.

e Mig Yac poboTu BaXIMBO HE NepeBaHTaxyBaTW LWMipyBanbHy
MawwuHy. LnidyBanbHa MalwmHa MOBMHHA nNpauioBaTM Ha
LIBUAKOCTI, 6nn3bKin [0 MakcuMarnbHOI. SKLLO Ha WwnidyBanbHUiM
AVCK YMHWUTLCS HaAMIPHWIA TUCK, WnidyBanbHa MallnHa noyHe
cnoBinbHOBaTUCS. Y LA cuTyauii BiACyHbTe MaTepian Bif
wnicpysaneHoro Ancka
i 3ayekanmte, nokM wnidyBanbHa  MalMHa  JOCArHe
MaKcUManbHOi  LWBMAKOCTI.  Tinbku  MiCAS  UbOTO  MOXHA
npopoBXyBaTh pobOTy, 3aCTOCOBYKOUM MEHLLNIA TUCK Ha AUCK.

e llnidpyBanbHa MawwuHa KOMMMEKTYeTbCA  WnidyBanbHUMM
AVCKaMM Ta LWiTKammn, NPU3Ha4YeHUMKU BUKMIOYHO Anst poboTtu 3i
crannto. LnicdysaHHs Migi, naTyHi, anomiHito, Aepesa abo iHLLKMX
noaiGHux Mmatepianis npussene no 3a6pyaHeHHs
winicbyBanbHoro avcka.

* BigknioviTe NpUCTPIlt Bif Axepena XUBMNEHHS.

* [osepHiTb WwnicpyBanbHUi auck (3) pykoto, Wob nepekoHaTucs,
LLIO BiH He TepTbCs 06 3aXWUCHWIA KOXYX | MOXe BiNlbHO pyxaTucs.

e Biginaite B6IK i 3anycTiTe wnidysanbHy MallMHY, HAaTUCHYBLIK
KHOMKy nycky (7), i 3adyekaiiTe, MNOKM [ABUryH [ocCArHe
MaKCUMarnbHOI LWBWAKOCTI.

e [oknapiTb 3aroToBKy Ha OMoOpy iHCTPyMeHTy (8) i nmocTynoso
HabnwxainTe ii go wnicdysanbHoro aucka. Api6Hi getani cnig
TPUMAaTM NIocKorybusmm.

Akwo wnicyBaHHS CNPUYMHSAE 3HAYHE 3HWDKEHHS LIBWMAKOCTI

ABWryHa, BiACyHbTe MaTepian Big Ancka, AanTte ABUTYHY

NOBEPHYTUCS A0 MaKCUMarbHOI LWBUAKOCTI | NPOAOBXYWTE

winidpyBaHHS, 3MEHLUMBLUM TUCK Ha AUCK.

e Mg uac wnipyBaHHs BUKOPUCTOBYNTE TiMbKW NepeaHio
NoBepPXHIO LWNicPyBaNbHOTrO AUCKA, HIKOMW HEe BUKOPUCTOBYWTE
60oKOBi NoOBepxHi. MaiiTe Ha yBasi, O 3aroToBKa MOXe CUMbHO
HarpiBatuca. Moxe 3HaZobWUTUCA OXONMOMKEHHS MaTepiany
LLNISIXOM 3aHYPEHHS! A0ro B OXOMomxylouy piavHy abo sogy. He
oXonoxKyiiTe LWnicpyBanbHUA AUCK OXONOAXKYIOHOK PiAUHO
abo Bofow. Y Mipy 3HOLWYBaHHS LnidyBanbHOro Aucka
perynionTe onopu iHCTPYMEHTY Tak, o6 BiacTaHb MiX iX Kpasmm
i auckamm He nepesuwysana 1,5 mm. Cnigkyiite, wWwWo6
06TouyBaHUI NpeaMeT He BUCMU3HYB 3 PYK i He 3acTpsr Mix
oropoio i Avckom. Lle Moxe npu3BecTu Ao MoriomMku aucka abo
TPaBMyBaHHSI.

EKCMNYATALIA TA TEXHIMHE OBCNYTOBYBAHHSA

Mepen BUKOHAHHAM ByAb-AKUX peryntoBanbHUX a6o TEXHIYHUX

po6iT 3aBXAM BUMUKaWTe wWnidyBanbHy MalMHY 3a

AOMNOMOrol BUMMUKaya i BUMManTe BUNKY 3 PO3eTKU.

e 3aBXAM HOCITb 3axucHi pykaBuyku nig 4ac pobotn 3
wnicpyBanbHuM guckom abo witkoo abo nig vac ix 3amiHu,
OCKiNMbKW ANCKM MaloTb BUCOKY abpasmBHicTb. AKLWO HeobXxiaHO
3aMiHUTW LUHYP XWBIIEHHS, LUe cnig pobuTu B aBTOPM30BaHin
CEepBICHIA MalCTepHi, W06 YHUKHYTU PU3NKY YpaXKeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

OYULLEHHA WNI®YBANBHOINO AUCKA

o OuuLLeHHs AMCcKa TaKoX BUPIBHIOE OrO NepeHIo MOBEPXHIO, Lo
niasuLLye oro edeKTMBHICTb i 3anobirae BiGpaLii.

e Bi3bMiTb iHCTPYMEHT ANs BMpiBHIOBaHHA Ancka (13) (puc. F).

e [loknagiTb IHCTPYMEHT ANst BUpiBHIOBaHHS Aucka (13) Ha onopy
iHCTpymMeHTy (8) Ha BigcTaHi npubnusHo 5 MM Big
LwinicpyBanbHOro Ancka.

e 3anyctitb ABUryH i [JanWTe MOMy [OCSITM  MakcMMarnbHOT
LWBMUAKOCTI.

e TpuMainTe iHCTPYMEHT ANS BUPIBHIOBAHHS ANCKA, SIK NOKa3aHo Ha
puc. F.

e [loBinbHO HabnuxaliTe iHCTPYMEHT A0 Aucka i nepemilaiTe
MOro no BCIM LUMPWUHI AUCKa, MOKW MNOBEPXHA [AWUCKa He
BUPIBHSAETLCA.

e Bigperynioiite onopy iHCTpymeHTy (8) Tak, wWo6 BOHa
3Haxogunacs Ha siactaHi 1-1,5 Mm Big noBepxHi Ancka.

e He po3BonsinTe iHCTPYMeHTY ANs BUPIBHIOBaHHA AuUCKa
TOpKaTUCA AUCKa, NMOKM BiH He AOCArHe MOBHOI LWBWUAKOCTI,
OCKiNbKu BiH MOXe BiACKOYMTWU, BUPBATUCA 3 BalUX PYyK i
CNPUYUHUTU Ccepho3Hi TpaBMu. He HaTuckaWTe Ha
iHCTPYMEHT cunbHilwe, Wo6 BUPIBHATM NOBEPXHIO AUCKA 3a
OAVH npoxia.

3AMIHA IMCKA ABO LUNI®YBANbHOI LLITKU

« [lepep 3amiHowo nepesipTe AMck abo LLiTKy; He BUKOPUCTOBYIITE
AWNCKN Ta LWiTKW 3 BigKOnamu, TpilLMHAMKM, HAAMIPHUM 3HOCOM
a60 iHLWKXMMU NOLIKOKEHHAMM.

e BigkntouiTh NpUCTPIli BiA Mxepena XUBNEHHs.

e [lepekoHaliTecs, WO HOBWIA LNipyBanbHUA Auck abo LiiTka
MalTb MakcUMarbHO [OMycTUMY WBnakicTb 2850 °%*®*aGo
Ginblwe. 3BepHiTb yBary, WO raika Ha niBoMy LWnidyBanbHOMy
AVCKY Mae MiBOCTOPOHHIO pisbby i Aana il BigkpydvyBaHHS
HeobXiagHO MoBepTaTV 3a FOAWMHHWKOBOK CTpinkotw. [aika Ha
npaBoMy LUMipyBanbHOMY AUCKY Mae NpaBOCTOPOHHIO Pi3bOy i
Ans i BigKpy4yBaHHs HEOGXiAHO NoBEPTATM NPOTU FOAUHHUKOBOT
CTPINkKu.

e BuKpyTiTb TPW KPIiNUNbHI FBUHTY | 3HIMITb BIANOBIAHWIA 3aXUCHUI
KOXyx aucka (4) (puc. G).

e MiuHo TpumaiiTe wWnidyBanbHUiA auck abo LWiTky (Hagsrawym
3aXMCHI PyKaBUYKW ANS 3aXUCTY PyK).

e BigkpyTiTb raiiky KpinneHHs WwnicpyBanbHOro Kpyra Ta 30BHiLLHIN
naHeup (puc. H1a l).

e 3HiMiTb 3HOLWeEHNI abo MoLIKOMKEeHWA anck abo wnidpyBanbHy
wiTky (puc. K).

e BcraHoBiTb HOBMIA AnCK abo LLiTKY Ha Barn, NepekoHaBLUUCh, WO
3 KOXHOr0o 60Ky MixX LUNichyBarnbHUM Kpyrom i pnaHuem € wanba,
a auck abo WiTka WinbHO NpunaraTb Ao Bana i He 6oBTaloThCs.

e BcTaHoBiTb raiiky KpinneHHs LwnicdysanbHOro Kpyra.

e TpumaiiTe wnidyBanbHi Aucku abo LWiTkM Ha Micui nig Yac
3aTAryBaHHA raiok.

e byabTe o6epexHi, wWwo6 He nowkoauTn pisbby Bana,
3aCTOCOBYIOUMN HAZAMIPHWIA KPYTHUIA MOMEHT.

e BCTaHOBITL 3aXMCHUIA KOXyX AucKa (4) i 3aKpiniTb oro Tpboma
rBUHTaMU.

e BigperynioiiTe NonoXeHHs Onopu HCTPYMEHTY Ta 3aXWUCHWUX
okynspis.

e [loBepHiTb WnichyBanbHU KPYr PYKOHO, LLOG NepeBipuTU, UM BiH
BiNbHO 0GepTaeTbCs.

MNigknioviTe WNidyBanbHy MalMHy [0 enekTpoMepexi, BidinaiTb

86ik i 3anycTiTh WnicyBanbHy MaluMHy, AaBLUM iii NonpaLoBaTh Ha

MOBHIN LUBMAKOCTI NPOTSArOM AEKINbKOX XBUMUH.

3AMIHA NAMMOYKU

e g yac BUAMaHHS Ta BCTaBMSHHS NaMMoYku He 3aCTOCOBYWTe
HaZMIpHY CUny, OCKINbKM Lie MOXe NpU3BecTH A0 ii NOSIOMKM, Lo
MOXE CMPUYNHUTYN TPaBMYBaHHS.

3MALLYBAHHA

WnidyBanbHa MawmHa BUKOPUCTOBYE  KYMbKOBI  MiALUMMHUKK,

3arnoBHEHi MacTUNoM Ha BeCb TEpPMiH ekcnnyatauii ABuryHa, i He

notpebye 4OAATKOBOrO 3MalLlyBaHHS. SAKLLO WnidyBanbHi AUCKU He

06epTaloTbCs BiNbHO, 3aMiHITb MIAWMUMNHUKM B aBTOPU30BAHOMY

CepBICHOMY LIEHTPI.

OYULLEHHA

Hikonn He PUCTOBYWTE KOPO3ilHI pevyoBUHM abo MuioYi

3aco6u Ha OCHOBI 6eH3MHY 4n cnupTy. He gonyckanTe HAaMOKaHHsA

wnicdyBanbHOI MalLUHK.

e [igTpumyiiTe 30BHILIHI NOBepXHi LMidyBanbHOi MalunHW B
YWCTOTI, BUAANSAYM NUN LWiTKOW abo CTUCHEHWM MOBITPSM 3
Micub, Ae HakonuuyeTbest Gpya.




e [IpoTupaiiTe 3axuCHi KOXYXW Ta KOPMyc M'SAKOK BOMOrow
raHyipkolo. MoxHa TakoX BUKOPUCTOBYBATU M'SKUA MUIOYUIA
3acib.

e [IpoTupaiiTe 3ax1CHi OKyNspu M'AKOIO  BOJIOMOKD  FaHYipKoIo,
Hamaraloucb He nogpsnati ix. MoxHa Takox BUKOpUCTOBYBAaTW
M'SKUIA MUOYMIA 3aci6.

e bByab-sKi HecnpaBHOCTI MOBWHHI yCyBaTUCA B aBTOPU3OBaHOMY
CepBiCHOMY LIEHTpi BUpPOGHUKa.

TEXHIYHI NTAPAMETPU

« Viteza nominala a accesoriilor trebuie sa fie cel putin egala
cu viteza maxima specificata pe scula electrica. Accesoriile
care functioneaza la viteze mai mari decat viteza nominala pot fi
deteriorate si se pot sparge in bucati.

¢ Retineti ca, chiar si in timpul functionarii normale, periile de
sarma pierd peri. Nu supraincarcati periile de sarma,
deoarece acest lucru poate deteriora periile. Perii de sarma
pot perfora cu usurintd hainele subtiri sau pielea. Avertismentul
de mai sus se aplica numai daca utilizarea periilor de sarma este
permisa de producator.

¢ Nu slefuiti niciodata cu partile laterale ale discului abraziv.
Slefuirea cu partile laterale poate provoca craparea si ruperea
discului abraziv.

¢ Nu utilizati niciodata dispozitivul fara protectiile accesorii
montate. Utilizarea dispozitivului fara protectii expune
utilizatorul la raniri grave.

EXPLlCATlA SIMBOLURILOR PICTORALE UTILIZATE.
A
]
1 2

—
D

LLinichyBanbHuit BepcTaTt 59G383
MapameTtp 3Ha4yeHHs
Hanpyra xvBneHHs 230V
YacToTa XuBNeHHs 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHiCTb 250 WS1/370 W
S2 30 xB
XonocTtuii xig, 2980/xB
JliHiiHa WBMAKICTb Ha XonocTomy 23,4 m/c
xogy
[LiameTp aucka/lwitku 150 mm
BHYTpILLHIN AiameTp ancka/lwiTku 12,7 Mm
LUnpunHa aucka/luitkn 25 MM
Knac 3axucty |
Bara 9,5 kr
59G383 Bkasye fK TUN, TaK i NO3HAYEHHSA MaLLIMHN
OAHI MPO LUYM | BIBPALIKO
PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY I Lpa =78,8 ob(A) K=3 gb(A) ]
PiBeHb 3BYKOBOI NOTY)XHOCTI I Lwa =91,8 ob(A) K=3 gb(A) |

IHcbopmauisi npo wym

LLym, WO BMNPOMIHIOETLCA NPUCTPOEM, OMUCYETLCA: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHeM 3BykoBOi NoTyxHocTi Lwa (ge K
nosHa4ae HEBU3HAYEHICTb BUMIpIOBaHHs1). PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY
Lpa Ta piBEHb 3BYKOBOI NOTY>XHOCTI LW(a) ,3a3HajeHi B LibOMy
nociGHuKy, 6ynu BUMipsiHi BignosigHo Ao ctanaapTy EN 62841-1.

3AXUCT HABKOJIMLLUHLOIO CEPEAOBULLA
N EnektpuuHi BUpoBM He cnig BukMaatM pasoMm i3 nobyToBuMM
i Biaxodamu, a cnig 3gasaTv O BiANOBIOHWX NYHKTIB yTunisauii.
IHcbopmaLiio Npo yTuni3auilo MoXHa OTpUMaT y npoaasus BUpoByY
* ||aBo B MmicueBux opraHax Bnagu. BukopucTaHi enekTpuuHi Ta
eNeKTPOHHI BUPOGU MICTATL PEHOBUHU, LKIANUBI AN HABKOMULLHBOMO
cepepouwa. O6GnagHaHHsA, sike He MiaAaeTbes  nepepobui,
CTaHOBUTL MOTEHLFHY 3arpo3y /515 HaBKONMLLIHLOO CepeaoBuLLa Ta
3[10POB'SA NIOANHM.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (aani: «GTX Poland») uum
MOBIAOMIISE, O BCi aBTOPChKi NPaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani: «MociGHuK»),
BKIIOYAIOYM, cepeq iHLLIOTo, Moro TekcT, choTorpadii, Aiarpamu, KpecreHHs), a Takox
A0ro KoMMNoauLito, Hanexarb BUKoYHO GTX Poland i 3axuLLeHi 3akoHOM BiAMoOBIAHO
Ao 3akoHy Bif 4 noToro 1994 poky Npo aBTOPChbKe NpaBo Ta CyMixHi npasa (To6To
XKypHan sakoHis 2006 Ne 90, nyHkT 631, i3 3miHamu). KonitoaHHs, oBpobka,
ny6nikaujs abo moaudikauis Beboro MocibHrka abo Gyab-AkuX oro enemenTis 3
KOMepLjifHOK MeToto 6e3 NucbMoBoi 3roau GTX Poland cyBopo 3aG0pOHEHi | MOoXyTb:
NpW3BECTV A0 LIMBINBHOI Ta KPUMIHANBHOT BiAMNOBIAANLHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MASINA DE RAZAT

59G383
ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu acest instrument
electric. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare
ulterioara.

SFATURI DE SIGURANTA PENTRU RAZOARE DE BANC

« Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de fiecare utilizare,
verificati accesoriile, cum ar fi discurile de slefuit, pentru a
detecta eventualele ciobiri si fisuri, si periile de sarma (daca
sunt aprobate de producétor) pentru a detecta eventualele
fire slabite sau rupte. Dupa verificarea si instalarea
accesoriilor, indepartati-va impreuna cu persoanele din jur
de accesoriul rotativ si porniti scula electrica la viteza
maxima timp de un minut. Accesoriile deteriorate se vor defecta
de obicei in timpul acestui test.
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1. Atentie: luati masuri de precautie speciale

2. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
masurile de siguranta continute in acesteal

3. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca de protectie impotriva
prafului)

4. Purtati manusi de protectie

5. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucréri de intretinere sau reparatii.

6. Tineti copiii la distantd de unealta

7. Protejati de ploaie

8. Clasa de protectie Il

9. Marca de certificare EAC.

10. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV

ksn

RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR - anul fabricatiei

MM - luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara

XXXXX - numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

PROIECTARE S| APLICATIE

Masina de rectificat este conceputa pentru lucrari usoare in ateliere
mici si pentru utilizare DIY. Nu este destinata utilizarii profesionale.
Este ideala pentru ascutirea uneltelor, cum ar fi burghiele si daltile.
Masina de rectificat nu este destinata utilizarii continue si nu trebuie
utilizatd mai mult de 30 de minute la rand. Daca masina de rectificat
a functionat sub sarcina in acest interval de timp, trebuie oprita timp
de cel putin 30 de minute. Perii cu disc de sarma pot fi montate pe
polizor, cu conditia ca o astfel de perie sa poata functiona la o viteza
de 2850 rpm sau mai mare.

ATENTIE! Nu utilizati scula electrica in alte scopuri decét cele
pentru care a fost conceputa.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se referd la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.

1. Protectie pentru ochi

2. Protectie pentru ochi (lupa)

3. Disc de slefuit

4. Protectie laterala



5. Orificiu de montare pe masa
6. Baza

7. Buton de pornire

8. Suport reglabil pentru scule

9. Protectie disc de slefuire

10. Protectie impotriva scanteilor
11. Lampa de lucru reglabila

12. Sertar pentru scule

13. Unealta de nivelare a discului

* Pot exista diferente intre desen si produs

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

* Protectie pentru ochi -2
(1 piesa de marire)
* Protector impotriva scanteilor -2
e Suport pentru scule -2
* Unealta de nivelare disc -1
e Set de suruburi, bolturi, saibe -1t

PREGATIREA PENTRU LUCRU

MONTAREA POLIZORULUI PE BANCUL DE LUCRU

Pentru o functionare in conditii de siguranta, se recomanda fixarea
ferma a polizorului pe un banc de lucru sau un suport, utilizand cele
doua puncte de fixare prevazute in baza polizorului (suruburile de
fixare nu sunt incluse). Exista un orificiu de montare (5) pe fiecare
parte a bazei polizorului. Aceste orificii permit utilizarea suruburilor
sau bolturilor cu diametre de pana la 10 mm. Dacé este necesar sa
montati polizorul pe un banc de lucru din otel, se recomanda sa
asezati o bucata de placa sub polizor. Suruburile de fixare trebuie sa
treaca prin placa de lemn. Utilizarea lemnului ajutad la reducerea
vibratiilor.

Cand montati polizorul direct, asigurati-va ca suprafata de sub
polizor este plana si curata si ca suruburile sunt stranse
uniform si fara un cuplu excesiv.

INSTALAREA SI REGLAREA PROTECTIEI OCULARE SI A

PROTECTIILOR IMPOTRIVA SCANTEIELOR

fnainte de a instala suporturile pentru protectia ochilor,

asigurati-va ca polizorul este oprit si ca cablul de alimentare

este deconectat de la priza de curent. Inainte de fiecare utilizare

a polizorului, verificati daca protectiile pentru ochi (1) si (2) sunt

instalate corect. O protectie pentru ochi trebuie montata pe

suportul corespunzator deasupra fiecarui disc de polizat.

* Protectia pentru ochi cu lupa (2) este prevazuta cu o lupa pentru
0 mai buna vizibilitate a zonei de lucru si, astfel, pentru o precizie
mai mare. Montati protectia pentru ochi cu lupa (2) pe protectia
din stanga a discului de slefuit si cealalta protectie pentru ochi (1)
pe protectia din dreapta a discului de slefuit.

e Asamblati protectiile pentru ochi folosind suruburile, saibele si
bratele furnizate.

* Conectati placa de plastic transparenta (a) la placa metalica (b)
(Fig. A).

e Prindeti elementul (b) pe ax si atasati protectia asamblata la
protectia discului de frictiune (Fig. B).

e Reglati inaltimea si unghiul protectiilor oculare in functie de
operator si de tipul de lucru efectuat.

* Atasati un protector impotriva scanteilor (10) la fiecare protectie
a discului de slefuit (Fig. C).

* Setati protectia in pozitia dorita.

* Rotiti manual discul de slefuit pentru a va asigura ca nu atinge
protectia impotriva scanteilor.

e Strangeti bine surubul.

e Repetati acesti pasi pentru al doilea protector impotriva
scanteilor.

Nu strangeti excesiv suruburile care fixeaza placile din plastic,
deoarece acest lucru poate provoca craparea placilor. Protectia
impotriva scanteilor trebuie pozitionata astfel incat marginea
inferioara a acesteia sa se afle la 2 mm de suprafata discului de
slefuit. Din cand in cand, va trebui sa reglati protectia impotriva
scanteilor pentru a compensa uzura discului de slefuit.

MONTAREA SUPORTURILOR PENTRU SCULE
nainte de a instala suporturile pentru scule, asigurati-va ca
polizorul este oprit si ca stecherul cablului de alimentare este

14

scos din priza de curent.

e Suporturile pentru scule (8) sunt necesare pentru orice disc de
slefuit de mare viteza, pentru a facilita slefuirea. Nu utilizati
niciodata o masina de slefuit care nu are suporturi pentru scule
sau cand suporturile nu sunt reglate corespunzator. Livrarea
include un suport pentru scule dreapta si stanga. Asigurati-va ca
suportul corect este montat pe fiecare parte.

e Montati suporturile pentru scule (8) pe peretii interiori ai
protectiilor discului de slefuit folosind suruburile si saibele
furnizate (Fig. D).

e Mutati suporturile pentru scule (8) la o distantd care sa nu
depaseasca 1,5 mm de disc.

¢ Rotiti manual discul de slefuit pentru a va asigura ca nu freaca
suportul.

o Repetati pasii de mai sus pentru cealalta parte.

FUNCTIONARE / SETARI

CONECTAREA LA SURSA DE ALIMENTARE

« inainte de conectare, verificati daca tensiunea de alimentare
corespunde tensiunii indicate pe placuta de identificare a masinii
de slefuit (pe panoul din spate al masinii de slefuit). Masina de
slefuit este un dispozitiv de clasa | (cu impamantare) si, prin
urmare, este echipatd cu un cablu de alimentare cu trei
conductoare si 0 priza cu conexiune de protectie.

PORNIRE/OPRIRE
e Pornire - apasati butonul verde | de pe comutator (7).
e Oprire - apasati butonul rosu O de pe comutator (7).

UTILIZAREA LAMPII DE LUCRU

e Lampa de lucru (11) se aprinde automat cand masina de slefuit
este conectata la reteaua electrica.

e Lampa are un suport flexibil care poate fi reglat in cea mai
convenabila pozitie pentru a ilumina zona de lucru. Reglati lampa
corect Tnainte de a porni polizorul.

SLEFUIT

inainte de a utiliza polizorul, asigurati-va ca protectiile pentru ochi

(1) si (2) si suporturile pentru scule (8) sunt instalate si reglate

corespunzator si ca operatorul poarta echipament de protectie

personala pentru a-si proteja ochii, auzul si sistemul respirator.

e Nu utilizati niciodata discuri sau perii cu un diametru mai mare
decét dimensiunea admisa.

o Discul de slefuit este un echipament foarte fragil, care nu este
foarte rezistent la impact. Inainte de utilizare, verificati discul sau
peria; nu utilizati discuri sau perii care sunt ciobite, crapate, uzate
excesiv sau deteriorate n orice alt mod.

e in timpul functionarii, este important sa& nu supraincarcati
polizorul. Polizorul trebuie s& functioneze la o viteza apropiata de
viteza maxima. Daca se aplica o presiune excesiva pe discul de
slefuit, polizorul va incepe s& incetineasca. In aceasta situatie,
indepartati materialul de pe discul de slefuit
si asteptati pana cand polizorul atinge viteza maxima. Abia atunci
puteti continua lucrul, aplicand mai putina presiune pe disc.

o Polizorul este livrat cu discuri de polizat si perii destinate exclusiv
lucrului cu otel. Polizarea cuprului, alamei, aluminiului, lemnului
sau a altor materiale similare va contamina discul de polizat.

o Deconectati dispozitivul de la sursa de alimentare.

e Rotiti discul de slefuit (3) cu mana pentru a va asigura ca nu
freaca protectia si se poate misca liber.

e Stati intr-o parte si porniti polizorul apasand butonul de pornire
(7) si asteptati ca motorul s& atinga viteza maxima.

e Asezati piesa de prelucrat pe suportul sculei (8) si apropiati-o
treptat de discul de slefuit. Piesele mici trebuie tinute cu clesti.

Dacé operatiunea de slefuire provoaca o scadere semnificativa a

vitezei motorului, indepartati materialul de disc, lasati motorul sa

revina la viteza maxima si reluati slefuirea cu o presiune mai mica
pe disc.

o Laslefuire, utilizati numai suprafata frontala a discului de slefuire,
niciodata partile laterale. Retineti ca piesa de prelucrat se poate
incélzi foarte tare. Poate fi necesar sa raciti materialul prin
scufundarea acestuia in lichid de récire sau apa. Nu raciti discul
de slefuire cu lichid de réacire sau apa. Pe masura ce discul de
slefuire se uzeaza, reglati suporturile sculei astfel incéat distanta
dintre marginile acestora
si discuri sa nu depaseasca 1,5 mm. Aveti grija ca obiectul care
urmeaza sa fie slefuit sa nu va alunece din méini si sa nu se



blocheze intre suport si disc. Acest lucru ar putea provoca
ruperea discului sau vatamari corporale.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Opriti intotdeauna polizorul folosind comutatorul si scoateti

stecherul din priza de curent inainte de a efectua orice

operatiune de reglare sau intretinere.

e Purtati intotdeauna manusi de protectie atunci cand manipulati
sau Tnlocuiti discul de slefuit sau peria, deoarece discurile sunt
foarte abrazive. Daca cablul de alimentare trebuie inlocuit, acest
lucru trebuie facut de un service autorizat pentru a evita riscul de
electrocutare.

CURATAREA DISCULUI DE SLEFUIT

e Curatarea discului uniformizeaza suprafata sa frontald, ceea ce
ii sporeste eficienta si previne vibratiile.

e Luati unealta de nivelare a discului (13) (Fig. F).

e Asezati unealta de nivelare a discului (13) pe suportul pentru
unelte (8), la aproximativ 5 mm distanta de discul de slefuit.

o Porniti motorul si lasati-| sa atinga viteza maxima.

« Tineti unealta de nivelare a discului asa cum se arata in Fig. F.

* Deplasati incet unealta catre disc si miscati-o pe latimea discului
pana cand suprafata discului este nivelata.

* Reglati suportul pentru unealta (8) astfel incat sa se afle la o
distanta de 1 pana la 1,5 mm de suprafata discului.

¢ Nu permiteti ca unealta de nivelare a discului sa atinga
discul inainte de a atinge viteza maxima, deoarece aceasta
poate sari inapoi, sa va fie smulsa din mana si sa provoace
leziuni grave. Nu apasati unealta mai tare pentru a nivela
suprafata discului intr-o singura trecere.

INLOCUIREA DISCULUI SAU A PERIEI DE SLEFUIT

« Tnainte de inlocuire, verificati discul sau peria; nu utilizati discuri
si perii ciobite, crapate, excesiv de uzate sau deteriorate n alt
mod.

* Deconectati dispozitivul de la sursa de alimentare.

e Asigurati-va ca noul disc de slefuire sau perie are o viteza
maxima admis& de 2850 min™ sau mai mare. Retineti c& piulita
de pe discul de slefuire din stanga are filet stang si trebuie rotita
n sensul acelor de ceasornic pentru a o desuruba. Piulita de pe
discul de slefuire din dreapta are filet drept si trebuie rotita in sens
invers acelor de ceasornic pentru a o desuruba.

e Scoateti cele trei suruburi de fixare si indepartati protectia
corespunzatoare a discului (4) (Fig. G).

o Tineti ferm discul de slefuire sau peria (purtdind manusi de
protectie pentru a va proteja mainile).

e Desurubati piulita de fixare a discului de slefuire si flansa
exterioara (Fig. Hsi I).

* Scoateti discul sau peria de slefuit uzata sau deteriorata (Fig. K).

o Asezati discul sau peria noua pe ax, asigurandu-va ca exista o
saiba pe fiecare parte intre discul de slefuit si flansa si ca discul
sau peria se potriveste perfect pe ax si nu este slabita.

o Punetila loc piulita de fixare a discului de slefuit.

o Tineti discurile de slefuire sau periile in pozitie in timp ce strangeti
piulitele.

o Aveti grija sa nu deteriorati filetul arborelui prin utilizarea unui
cuplu excesiv.

* Instalati protectia discului (4) si fixati-o cu trei suruburi.

* Reglati pozitia suportului sculei si a protectiei pentru ochi.

Rotiti manual discul abraziv pentru a verifica daca se misca liber.
Conectatl polizorul la reteaua electrica, stati deoparte si porniti
polizorul, lasandu-I sa functioneze la viteza maxima timp de cateva
minute.

INLOCUIREA BECULUI

e Cand scoateti si introduceti becul, nu folositi fortd excesiva,
deoarece acest lucru poate provoca ruperea becului, ceea ce ar
putea duce la raniri.

LUBRIFIERE

Masina de slefuit utilizeaz& rulmenti cu bile umpluti cu unsoare

pentru intreaga duraté de viatad a motorului si nu necesita lubrifiere

suplimentaréd. Daca discurile de slefuit nu se rotesc liber, inlocuiti

rulmentii la un centru de service autorizat.

CURATARE

Nu utilizati niciodata agenti corozivi sau agenti de curatare pe
baza de benzina sau alcool. Nu lasati polizorul sa se umezeasca.
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« Pastrati suprafetele exterioare ale polizorului curate, indepartand
praful cu o perie sau cu aer comprimat din zonele in care se
acumuleaza murdarie.

e Stergeti protectiile si carcasa cu o carpa moale si umeda. Se
poate utiliza si un detergent usor.

o Stergeti protectiile pentru ochi cu o carpa moale si umeda, avand grija
sa nu le zgariati. Se poate utiliza si un detergent usor.

e Orice defectiuni trebuie reparate de catre centrul de service
autorizat al producatorului.

PARAMETRI TEHNICI

Polizor de banc 59G383
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 V AC.
Frecventa sursei de alimentare 50 Hz
Putere nominala 250 WS1/370 W
S2 30 min
Turatie in gol 2980/min
Viteza liniara la ralanti 23,4 m/s
Diametru disc/perie 150 mm
Diametru interior disc/perie 12,7 mm
Latimea discului/periei 25 mm
Clasa de protectie |
Greutate 9,5 kg
59G383 indica atat tipul, cat si denumirea masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL SI VIBRATIILE
[ Nivelul presiunii acustice [ Lpa =78,8dB(A)K=3dB(A) |
[ Nivelul puterii acustice | Lwa =91,8dB(A) K=3dB(A) |

Informatii privind zgomotul

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii
acustice emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K
reprezintd incertitudinea de masurare). Nivelul presiunii acustice
Lpa si nivelul puterii acustice Lwa specificate in acest manual au
fost masurate in conformitate cu EN 62841-1.

PROTECTIA MEDIULUI

= Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreund cu
A deseurile menajere, ci trebuie duse la centrele de colectare
corespunzétoare. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la

] | distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Echipamentele
electrice si electronice uzate contin substante nocive pentru mediu.

Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o potentiala
amenintare pentru mediu si sénatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare ,GTX Poland”)
informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit
in continuare ,Manual), inclusiv, printre altele, textul, fotografile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt
protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de
autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea intregului
Manual sau a oricarui element al acestuia in scopuri comerciale fara consimtamantul
scris al GTX Polonia este strict interzisa si poate atrage raspunderea civild si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Rectificatoare de masa

Model: 59G383

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numér de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificata prin Directiva 2015/863/UE
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se referd numai la masina in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele adaugate de utilizatorul
final sau actiunile ulterioare efectuate de acesta.



Numele si adresa persoanei autorizate sa intocmeasca documentatia
tehnica, rezidenta sau stabilita in UE:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

<

AN £ auan ¥l

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 17 aprilie 2025
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AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

ASZTALI DARALO
59G383

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
oOsszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, illusztraciot és
miiszaki adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartasa aramiitéshez,
tlizhoz és/vagy sulyos sérilésekhez vezethet.

Minden figyelmeztetést és utasitast Orizzen meg késdbbi
felhasznalas céljara.

BIZTONSAGI TIPPEK ASZTALI CSISZOLOKHOZ

Ne hasznaljon sériilt tartozékokat. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a tartozékokat, példaul a csiszolékorongokat,
hogy nincsenek-e rajtuk repedések vagy térések, valamint a
drotkefék (ha a gyarté jovahagyta) nincsenek-e laza vagy
torott drotok. A tartozékok ellendrzése és felszerelése utan
tavolodjon el a forg6 tartozéktol, és a koriilotte alloktol, majd
egy percig maximalis sebességgel miikodtesse az
elektromos szerszamot. A sériilt tartozékok altalaban ezen a
teszten meghibasodnak.

A tartozékok névleges sebessége legalabb egyenlének kell
lennie az elektromos szerszamon megadott maximalis
sebességgel. A névleges sebességnél nagyobb sebességgel
miikodo tartozékok megsériilhetnek és darabokra térhetnek.
Felhivjuk figyelmét, hogy a drotkefék normal miikédés
kozben is hullajtjak a drotborotvakat. Ne terhelje tul a
drétkefék, mert ez karosithatja a borotvakat. A drétborotvak
kénnyen atszurhatjak a vékony ruhazatot vagy a bért. A fenti
figyelmeztetés csak akkor érvényes, ha a gyarté engedélyezi a
drotkefék hasznalatat.

Soha ne csiszoljon a csiszol6korong oldalaval. Az oldalaval
torténd csiszolds a csiszolokorong repedését és letorését
okozhatja.

Soha ne hasznalja a késziiléket a tartozék védoéburkolatok
nélkiil. A véddburkolatok nélkili hasznalat sulyos sériilésekhez
vezethet.

A HASZNALT KEPI SZIMBOLUMOK MAGYARAZATA.
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1. Figyelem: kiilonleges dvintézkedések sziikségesek
2. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban
szerepld figyelmeztetéseket és biztonsagi dvintézkedéseket!
3. Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (véddszemiiveg,
fiilvéd®, poralarc)
4. Viselien véddkeszty(it
5. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése el6tt hizza ki
a halozati kabelt.
6. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol
7. Ovja az esétsl
8. Il. védelmi osztaly
9. EAC tanusitasi jel.

10. Ukran piaci tanusitasi jel.
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JELOLESEK A KESZULEKEN
SN NNN

k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR -gyartas éve
MM - gyartas honapja
Y -kiegészité megjeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -tovabbi jelolés
KIALAKITAS ES ALKALMAZAS
A padon 4&ll6 csiszolégép kis mihelyekben végzett konnyl
munkakhoz és  barkacsolashoz  készilt. Nem alkalmas

professziondlis hasznalatra. Idedlis szerszamok, példaul furok és
vésOk élezéséhez. A csiszolégép nem alkalmas folyamatos
hasznalatra, egy alkalommal legfeljebb 30 percig hasznalhaté. Ha a
csiszolégép ennyi ideig terhelés alatt mikodott, legalabb 30 percig
ki kell kapcsolni. A csiszologéphez drotkefék is felszerelhetdk,
feltéve, hogy az ilyen kefék 2850 fordulat/perc vagy annal nagyobb
sebességgel miikodnek.

FIGYELEM! Ne haszndlja az elektromos szerszamot a
rendeltetésétol eltérd célokra.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
Az alabbi szamozas a kézikonyv grafikus oldalain bemutatott eszkéz
alkatrészeire vonatkozik.
Szemvédd

Szemvédé (nagyitd)
Csiszolékorong

Oldalvédd

Asztali rogzitéfurat

Alap

Bekapcsolé gomb

Allithaté szerszamtartd
Csiszolékorong-védd

10. Szikravédd

11. Allithaté munkalampa

12. Szerszamfiok

13. Korongszintezé eszkdz

CENOIORWN S

* A rajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

FELSZERELES ES KISEGITO ESZKOZOK
e Szemvédd -2

(1 db nagyito)

e Szikravédd -2
e Szerszamtarto -2
e Lemezszintezd szerszam -1
e Csavarok, anyak, alatétek készlete -1

A MUNKA ELOKESZITESE

A CSISZOLOGEP MEGEROSITESE A MUNKAPADRA

A biztonsdgos miikddés érdekében ajanlatos a csiszolét az
alapjaban talalhatd két rogzitési ponttal (a régzitécsavarok nem
tartozékok) szildrdan régziteni a munkaasztalhoz vagy allvanyhoz.
A csiszol6 talpanak mindkét oldalan talalhaté egy-egy rogzitéfurat
(5). Ezek a furatok legfeljebb 10 mm atmérdji csavarok vagy anyak
hasznalatat teszik lehetévé. Ha a csiszolét acél munkapadra kell
rogziteni, ajanlott egy deszkat elhelyezni a csiszol6 ala. A
rogzitécsavaroknak at kell haladniuk a fa alatéten. A fa hasznalata
segit csokkenteni a rezgéseket.

A csiszologép kozvetlen rogzitésekor ligyeljen arra, hogy a
csiszologép alatti feliilet sik és tiszta legyen, és hogy a
csavarokat egyenletesen és tulzott nyomaték nélkiil hizza meg.

A SZEMVEDELEM ES A SZIKRAVEDELEM FELSZERELESE ES

BEALLITASA

A szemvédo konzolok felszerelése el6tt gy6z6djon meg arrol,

hogy a csiszolégép ki van kapcsolva, és a halézati kabel ki van

hazva a konnektorbdl. A csiszolégép minden hasznalata el6tt

ellenérizze, hogy a szemvédok (1) és (2) megfeleléen vannak-e

felszerelve. A szemvédot a megfelel6 konzolra kell felszerelni

minden csiszolokorong felett.

e A nagyitd6 szemvédd (2) nagyitéval rendelkezik, amely jobb
lathatésagot biztosit a munkateriileten, és igy nagyobb



pontossagot tesz lehetévé. Helyezze a nagyité szemvédét (2) a
csiszolokorong bal oldali védéjére, a masik szemvédét (1) pedig
a csiszoldkorong jobb oldali védéjére.

e Szerelie Ossze a szemvédéket a mellékelt csavarokkal,
alatétekkel és karokkal.

* Csatlakoztassa az atlatszdé miianyag lemezt (a) a fémlemezhez
(b) (A. abra).

* ROogzitse az (b) elemet az orséra, és rogzitse az dsszeszerelt
véddburkolatot a surlédé tarcsa védéburkolatahoz (B abra).

o Allitsa be a szemvédsék magassagat és szogét a kezelének és az
elvégzendd munkanak megfeleléen.

e Rogzitsen szikravédét (10) mindegyik csiszolokorong-védohoéz
(C abra).

o Allitsa be a védéburkolatot a kivant helyzetbe.

e Forgassa meg kézzel a csiszolékorongot,
megbizonyosodjon arrdl, hogy nem érinti a szikravédét.

e Huzza meg a csavart.

* |smételje meg ezeket a Iépéseket a masodik szikravédonél is.

hogy

Ne huzza meg tal er6sen a miianyag lemezeket rogzité
csavarokat, mert ez a lemezek repedéséhez vezethet. A
szikravédét ugy kell elhelyezni, hogy als6 széle 2 mm-re legyen a
csiszolokorong feliiletétdl. IdGnként be kell allitania a szikravédot,
hogy kompenzalja a csiszolokorong kopasat.

SZERSZAMTAMASZOK FELSZERELESE

A szerszamtartok felszerelése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy

a csiszologép ki van kapcsolva, és a halézati csatlakozoé dugéja

ki van huzva a konnektorbdl.

e Aszerszamtartdk (8) minden nagy sebességli csiszoldkoronghoz
szllkségesek a csiszolds megkonnyitéséhez. Soha ne
hasznaljon olyan asztali csiszolégépet, amely nem rendelkezik
szerszamtartokkal, vagy amelynek tartéit nem allitottak be
megfeleléen. A szallitds tartaimaz egy jobb és egy bal oldali
szerszamtartét. Gy6z6djon meg arrol, hogy mindkét oldalra a
megfeleld tartét szerelte fel.

e Szerelie fel a szerszamtartokat (8) a csiszolékorong
védéburkolatanak belsé falara a mellékelt csavarokkal és
alatétekkel (D abra).

o A szerszamtartokat (8) helyezze a tarcsatol legfeliebb 1,5 mm-re.

e Forgassa meg kézzel a  csiszolokorongot, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy nem dérzsélédik a tartéhoz.

* Ismételje meg a fenti Iépéseket a masik oldalon is.

MUKODES / BEALLITASOK

CSATLAKOZAS AZ ARAMELLATASHOZ

e A csatlakoztatas el6tt ellendrizze, hogy a haldzati fesziltség
megegyezik-e a csiszolégép tipustablajan (a csiszoldgép
hatlapjan) feltiintetett feszlltséggel. A csiszologép |. osztalyu
(foldelt) késziilék, ezért haromeres halézati kabellel és
véddkapcsolattal ellatott dugéval van felszerelve.

BE-/KIKAPCSOLAS

« Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsolon (7) talalhaté zold |
gombot.

* Kikapcsolas — nyomja meg a kapcsolén (7) talalhatd piros O
gombot.

A MUNKALAMPANAK HASZNALATA

e A munkalampa (11) automatikusan bekapcsol,
csiszolégépet a halézatra csatlakoztatjak.

e A lampa rugalmas tartéval rendelkezik, amely a munkateriilet
megvilagitdsahoz a legkényelmesebb pozicioba allithats. A
csiszolégép bekapcsolasa el6tt allitsa be a lampat megfeleléen.

CSISZOLAS

A csiszologép hasznalata el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szemvédok (1) és (2) és a szerszamtartok (8) fel vannak szerelve
és megfeleléen be vannak allitva, valamint hogy a kezel6 visel-e
édofel lést a szem, a hallas és a légzészervek

amikor a

yi v
védelme érdekében.

* Soha ne hasznaljon a megengedett méretnél nagyobb atmérdji
tarcsakat vagy keféket.

e A csiszolékorong nagyon torékeny eszkdz, amely nem tul
ellendllo az itésekkel szemben. Hasznalat el6tt ellendrizze a
korongot vagy kefét; ne hasznaljon olyan korongokat vagy
keféket, amelyek meg vannak repedve, meg vannak torve,
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tulzottan el vannak kopva vagy barmilyen mas moédon meg
vannak sériilve.

e Mikodés kézben fontos, hogy ne terhelje tul a csiszolot. A
csiszolénak a maximalis sebességéhez kozeli sebességgel kell
miikddnie. Ha tul nagy nyomast gyakorol a csiszolékorongra, a
csiszol6 lassulni kezd. Ebben az esetben tavolitsa el az anyagot
a csiszolokorongtdl
és varja meg, amig a csiszologép eléri a maximalis sebességét.
Csak ezutdan folytathatia a munkat, kevesebb nyomast
gyakorolva a tarcsara.

e A csiszolégéphez kizarolag acél megmunkalasara szant
csiszoldkorongok és kefék tartoznak. Réz, sargaréz, aluminium,
fa vagy mas hasonl6 anyagok csiszoldsa szennyezi a
csiszoldkorongot.

o Valassza le a késziiléket az dramellatasrol.

e Forgassa meg kézzel a csiszolékorongot (3), hogy
megbizonyosodjon  arrél, hogy nem dorzsdlédik a
védobburkolathoz, és szabadon mozoghat.

e Alljon félre, inditsa el a csiszolést a start gomb (7)
megnyomasaval, és varja meg, amig a motor eléri a maximalis
fordulatszamot.

e Helyezze a munkadarabot a szerszamtartéra (8), és fokozatosan
kozelitse a munkadarabot a csiszolokoronghoz. A kis
alkatrészeket fogdval kell fogni.

Ha a csiszolas soran a motor fordulatszama jelentésen csokken,

tavolitsa el az anyagot a tarcsatél, hagyja, hogy a motor

visszatérjen a maximalis fordulatszamra, majd folytassa a

csiszolast kisebb nyomassal a tarcsan.

e Csiszolaskor csak a csiszoldkorong ellilsé feliletét hasznalja,
soha ne az oldalait. Ne feledje, hogy a munkadarab nagyon
felmelegedhet. Eléfordulhat, hogy az anyagot hiitéfolyadékba
vagy vizbe meritve kell lehiteni. Ne hiitse a csiszolékorongot
hiitéfolyadékkal vagy vizzel. A csiszolékorong kopasaval allitsa
be a szerszamtartokat ugy, hogy a széleik
és a tarcsak kozotti tavolsag ne haladja meg az 1,5 mm-t.
Ugyelien arra, hogy a csiszoland6 targy ne csusszon ki a
kezébdl, és ne szoruljon be a tarté és a tarcsa kézé. Ez a tarcsa
téréséhez vagy személyi sériiléshez vezethet.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Minden beallitasi vagy karbantartasi munkat megel6zéen

mindig kapcsolja ki a csiszolét a kapcsoléval, és huzza ki a

dugét a konnektorbol.

* A csiszolokorong vagy kefe kezelésekor vagy cseréjekor mindig
viseljen véddkeszty(it, mivel a korongok nagyon kopasalléak. Ha
a tapkabelt ki kell cserélni, azt egy hivatalos szervizmihelyben
kell elvégezni, hogy elkeriilhet6 legyen az aramiités veszélye.

A CSISZOLOKORONG TISZTITASA

e A tarcsa tisztitasaval egyidejlileg annak eliils6 felllete is
kiegyenlitédik, ami ndveli a hatékonysagat és megakadalyozza a
rezgést.

e Vegye el6 a tarcsa kiegyenlité szerszamot (13) (F abra).

e Helyezze a tarcsa kiegyenlité szerszamot (13) a szerszamtartéra
(8), korilbelil 5 mm-re a csiszold tarcsatol.

e Inditsa el a motort, és hagyja, hogy elérie a maximalis
fordulatszamot.

e Tartsa a tarcsa kiegyenlitd szerszamot az F. abran lathatd
modon.

e Lassan mozgassa a szerszamot a tarcsa felé, és mozgassa a
tarcsa szélességében, amig a tarcsa felillete kiegyenlitédik.

o Allitsa be a szerszamtartét (8) ugy, hogy 1-1,5 mm-re legyen a
tarcsa feliletétdl.

* Ne engedje, hogy a tarcsa-szintez6 eszkoz a teljes sebesség
elérését megel6zéen érintse a tarcsat, mert az
visszapattanhat, kicstiszhat a kezébd6l és sulyos sériiléseket
okozhat. Ne nyomja erésebben a szerszamot, hogy egy
mozdulattal szintezze a tarcsa feliiletét.

A KORONG VAGY CSISZOLOKEFA CSEREJE

e Cserélés el6tt ellendrizze a tarcsat vagy kefét; ne hasznaljon
repedt, megrepedt, tllzottan kopott vagy mas maédon sérlilt
tarcsakat és keféket.

e Valassza le a késziiléket az daramellatasrol.

e Gy6zbédjon meg arrol, hogy az Uj csiszolokorong vagy kefe
maximalis megengedett sebessége 2850 min vagy annal
nagyobb. Felhivjuk figyelmét, hogy a bal oldali csiszolékorong
anyaja balos menetes, ezért az éramutatd jarasaval megegyezé
iranyba kell forgatni a kicsavarashoz. A jobb oldali csiszolékorong



anydja jobbos menetes, ezért az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyba kell forgatni a kicsavarashoz.

e Tavolitsa el a harom rogzitécsavart, és vegye le a megfelelé
tarcsavédét (4) (G abra).

e Tartsa szorosan a csiszolékorongot vagy kefét (véddkesztyl
viselése a kezek védelme érdekében).

« Csavarja ki a csiszolékorong rogzitéanyajat és a kiils6 karimat (H
és | abra).

e Tavolitsa el a kopott vagy sériilt tarcsat vagy csiszolokefét (K
abra).

o Helyezze az Uj tarcsat vagy kefét a tengelyre, tigyelve arra, hogy
mindkét oldalon alatét legyen a csiszoldkorong és a karima
kozott, és hogy a tarcsa vagy kefe szorosan illeszkedjen a
tengelyre, és ne legyen laza.

e Helyezze vissza a csiszoldkorong régzitéanyajat.

« Tartsa a csiszolokorongokat vagy keféket a helyikdn, mikdzben
meghlzza az anyakat.

o Ugyelien arra, hogy ne sértse meg a tengely menetét talzott
nyomatékkal.

e Szerelie fel a tarcsa véddburkolatat (4) és rogzitse harom
csavarral.

o Allitsa be a szerszamtart6 és a szemvédo helyzetét.

e Forgassa meg kézzel a csiszol6korongot, hogy ellenérizze,
szabadon mozog-e.

Csatlakoztassa a csiszol6t a halézathoz, alljon félre, és inditsa el a

csiszoldt, hagyja néhany percig teljes sebességgel mikédni.

AZ IZELO LAMPAK CSEREJE
e Azizzé eltavolitdsakor és behelyezésekor ne alkalmazzon tulzott
erét, mert az izz6 eltérhet, ami sériilést okozhat.

KENES

A daralé a motor teljes élettartama alatt zsirzott golyéscsapagyakat
hasznal, és nincs sziikség tovabbi kenésre. Ha az 6rl6korongok nem
forognak szabadon, cseréltesse ki a csapagyakat egy hivatalos
szervizk6zpontban.

TISZTITAS

Soha ne hasznaljon mar6é hatasi szereket, benzin- vagy
alkoholalapu tisztitoszereket. Ne hagyja, hogy a csiszologép
nedves legyen.

* Tartsa tisztan a csiszoldgép kiilsé feluleteit: ecsettel vagy siritett
levegdvel tavolitsa el a port a szennyez6dések felhalmozédasi
helyeirdl.

* A védbburkolatokat és a hazat puha, nedves ruhaval térdlje le.
Enyhe tisztitészer is hasznalhato.

* A szemvédbket puha, nedves ruhaval tordlie le, ligyelve arra, hogy ne
karcolja meg 6ket. Enyhe tisztitdszer is hasznalhato.

e Barmilyen meghibasodast a gyarté hivatalos
szervizkdzpontjaban kell javittatni.
MUSZAKI PARAMETEREK
59G383 asztali csiszolégép
Paraméter Erték
Tapfesziltség 230V AC
Tapfesziiltség frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 250 W S1/370 W
S2 30 perc

Uresjarati fordulatszam 2980/min
Linearis sebesség alapjaraton 23,4 m/s
Tarcsal/kefe atmérgje 150 mm
A tarcsalkefe bels6 atméréje 12,7 mm
Tarcsal/kefe szélessége 25 mm

Védettségi osztaly |
Suly 9,5 kg
Az 59G383 jelolés a gép tipusat és megjeldlését jelzi.
ZAJ- ES REZGESI ADATOK
[ Hangnyomas szint

| Hangteljesitmény szint

[ Lpa =78,8dB(A) K=3dB(A) |
| Lwa =91,8dB(A) K=3dB(A) |

Zajinformacio

A készlilék altal kibocsatott zajt a kovetkez6 paraméterek jellemzik:
a kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A kézikdnyvben megadott
hangnyomasszint Lpa és hangteljesitményszint Lwa az EN 62841-
1 szabvanynak megfeleléen lett mérve.

KORNYEZETVEDELEM

N Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
i hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
artalmatlanité létesitményekbe kell vinni. Az artalmatlanitasra
| |vonatkozd informéaciokat a termék forgalmazdjatol vagy a helyi
hatésagoktol lehet beszerezni. A hasznalt elektromos és elektronikus
berendezések kornyezetre karos anyagokat tartalmaznak. Az
Ujrahasznositdsra nem keriil6 berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”) tartalmara, tébbek
kozott a szbvegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira, valamint Osszetételére
vonatkozé szerzdi jogok kizardlag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i
jogrél és a szomszédos jogokrol szol6 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90.
szamu torvénytar 631. pontja, modositasokkal) szerint térvény altal védettek. A
Kézikényv egészének vagy barmely elemének masolasa, feldolgozasa, kozzététele
vagy modositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli hozzajarulasa nélkil
szigoruan tilos, és polgari és biintetjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Asztali csiszologép

Modell: 59G383

Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
A megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos felelésségére
allitjak ki.
Afent leirt termék megfelel a kdvetkez6 dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv
2014/30/EU elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, médositva a 2015/863/EU iranyelvvel
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozott allapotban Iévé gépre
vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznald éltal hozzaadott
alkatrészekre vagy az altaluk végzett késébbi miveletekre.
Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentéci6 elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairas a nevében:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsé

i & 1 r

62841-3-

ool EU
Pawet Kowalski

A GTX POLAND mindségugyi képviseltje
Varsd, 2025. aprilis 17.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
MULINO DA TAVOLO

59G383
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
elettroutensile. La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate
di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento
futuro.

CONSIGLI DI SICUREZZA PER LE SMERIGLIATRICI DA TAVOLO

* Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo,
controllare che gli accessori, quali mole abrasive, non
presentino scheggiature o crepe e che le spazzole metalliche
(se approvate dal produttore) non presentino fili allentati o
rotti. Dopo aver controllato e installato gli accessori,
allontanarsi insieme alle persone presenti dall'accessorio
rotante e azionare l'utensile elettrico alla massima velocita
per un minuto. Gli accessori danneggiati solitamente si
guastano durante questo test.

e La velocita nominale degli accessori deve essere almeno
pari alla velocita massima specificata sull'utensile elettrico.
Gli accessori che funzionano a velocita superiori alla velocita
nominale possono danneggiarsi e rompersi in pezzi.

e Si prega di notare che anche durante il normale
funzionamento, le spazzole metalliche perdono setole



metalliche. Non sovraccaricare le spazzole metalliche,
poiché cio potrebbe danneggiare le setole. Le setole
metalliche possono facilmente perforare indumenti sottili o la
pelle. L'avvertenza di cui sopra si applica solo se I'uso di spazzole
metalliche & consentito dal produttore.

* Non molare mai con i lati della mola. La molatura con i lati pud
causare la rottura e la scheggiatura della mola.

e Non utilizzare mai il dispositivo senza le protezioni
accessorie in posizione. L'uso del dispositivo senza le
protezioni espone ['utente a gravi lesioni.

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI ILLUSTRATIVI UTILIZZATI.
1 2
—
Z|®
5 -1 T
8 10
1. Attenzione: adottare precauzioni speciali
2. Leggere le istruzioni per I'uso e osservare le avvertenze e le
precauzioni di sicurezza in esse contenute!
3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)
4. Indossare guanti protettivi
5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire
qualsiasi intervento di manutenzione o riparazione.
6. Tenere i bambini lontani dall'utensile
7. Proteggere dalla pioggia
8. Classe di protezione Il

9. Marchio di certificazione EAC.
10. Marchio di certificazione del mercato ucraino.

MARCATURA SUL DISPOSITIVO

UN

RRRRMM Y Xxxxx """/

RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

DESIGN E APPLICAZIONE

La smerigliatrice da banco & progettata per lavori leggeri in piccole
officine e per uso fai da te. Non & destinata all'uso professionale. E
ideale per affilare utensili come punte da trapano e scalpelli. La
smerigliatrice non & destinata all'uso continuo e non deve essere
utilizzata per pit di 30 minuti alla volta. Se la smerigliatrice ha
funzionato sotto carico per questo periodo di tempo, deve essere
spenta per almeno 30 minuti. E possibile montare spazzole a disco
metallico sulla smerigliatrice, a condizione che tali spazzole possano
funzionare a una velocita di 2850 giri/min o superiore.

ATTENZIONE! Non utilizzare l'utensile elettrico per scopi
diversi da quelli per cui é stato progettato.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.
Protezione per gli occhi

Protezione per gli occhi (lente di ingrandimento)

Disco abrasivo

Protezione laterale

Foro di montaggio sul tavolo

Base

Pulsante di accensione

Supporto utensile regolabile

Protezione del disco abrasivo

10. Protezione scintille

11. Lampada da lavoro regolabile

COENOOAWNE
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12. Cassetto portautensili
13. Strumento di livellamento del disco

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto

ATTREZZATURA E ACCESSORI

* Protezione per gli occhi -2
(1 lente di ingrandimento)
* Protezione antiscintilla -2
e Supporto utensili -2
e Utensile di livellamento del disco -1
e Set di viti, bulloni, rondelle -1

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE SUL BANCO DA
LAVORO

Si raccomanda di fissare saldamente la smerigliatrice a un banco da
lavoro o a un supporto utilizzando i due punti di fissaggio presenti
nella base della smerigliatrice (viti di fissaggio non incluse) per
garantire un funzionamento sicuro. Su ciascun lato della base della
smerigliatrice & presente un foro di montaggio (5). Questi fori
consentono ['uso di viti o bulloni con diametro fino a 10 mm. Se e
necessario montare la smerigliatrice su un banco da lavoro in
acciaio, si consiglia di posizionare un pezzo di tavola sotto la
smerigliatrice. Le viti di fissaggio devono passare attraverso il
cuscinetto di legno. L'uso del legno aiuta a ridurre le vibrazioni.

Quando si monta direttamente la smerigliatrice, assicurarsi che
la superficie sotto di essa sia piana e pulita e che le viti siano
serrate in modo uniforme e senza una coppia eccessiva.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLE PROTEZIONI

OCULARI E DEI PARACINTRE

Prima di installare le staffe di protezione per gli occhi,

assicurarsi che la smerigliatrice sia spenta e che il cavo di

alimentazione sia scollegato dalla presa di corrente. Prima di

ogni utilizzo della smerigliatrice, verificare che le protezioni per

gli occhi (1) e (2) siano installate correttamente. Una protezione
per gli occhi deve essere montata sull'apposita staffa sopra
ogni mola.

* La protezione per gli occhi con lente d'ingrandimento (2) & dotata
di una lente d'ingrandimento per una migliore visibilita dell'area di
lavoro e quindi una maggiore precisione. Montare la protezione
per gli occhi con lente d'ingrandimento (2) sulla protezione
sinistra della mola e l'altra protezione per gli occhi (1) sulla
protezione destra della mola.

* Montare le protezioni per gli occhi utilizzando le viti, le rondelle e
i bracci in dotazione.

e Collegare la piastra di plastica trasparente (a) alla piastra
metallica (b) (Fig. A).

e Fissare l'elemento (b) sul mandrino e fissare la protezione
assemblata alla protezione del disco di attrito (Fig. B).

* Regolare l'altezza e I'angolazione delle protezioni oculari in base
all'operatore e al tipo di lavoro da eseguire.

* Fissare una protezione antiscintilla (10) a ciascuna protezione del
disco abrasivo (Fig. C).

* Impostare la protezione nella posizione desiderata.

* Ruotare manualmente il disco abrasivo per assicurarsi che non
tocchi la protezione antiscintilla.

* Serrare saldamente la vite.

* Ripetere questi passaggi per la seconda protezione antiscintilla.

Non serrare eccessivamente le viti che fissano le piastre di
plastica, poiché cio potrebbe causarne la rottura. La protezione
antiscintilla deve essere posizionata in modo che il suo bordo
inferiore si trovi a 2 mm dalla superficie della mola. Di tanto in
tanto, sara necessario regolare la protezione antiscintilla per
compensare |'usura del disco abrasivo.

MONTAGGIO DEI SUPPORTI PER UTENSILI

Prima di installare i supporti utensili, assicurarsi che la

smerigliatrice sia spenta e che la spina del cavo di

alimentazione sia scollegata dalla presa di corrente.

e | supporti utensili (8) sono necessari per qualsiasi mola ad alta
velocita per facilitare la molatura. Non utilizzare mai una
smerigliatrice da banco che non disponga di supporti utensili o
quando i supporti non sono regolati correttamente. La fornitura



include un supporto utensile destro e uno sinistro. Assicurarsi che
su ciascun lato sia montato il supporto corretto.

* Montare i supporti utensili (8) sulle pareti interne delle protezioni
del disco abrasivo utilizzando le viti e le rondelle in dotazione
(Fig. D).

* Spostare i supporti utensili (8) a una distanza non superiore a 1,5
mm dal disco.

« Ruotare manualmente il disco abrasivo per assicurarsi che non
sfreghi contro il supporto.

* Ripetere i passaggi precedenti per l'altro lato.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

COLLEGAMENTO ALL'ALIMENTAZIONE

e Prima del collegamento, verificare che la tensione di rete
corrisponda alla tensione indicata sulla targhetta della
smerigliatrice (sul pannello posteriore della smerigliatrice). La
smerigliatrice & un dispositivo di Classe | (con messa a terra) ed
& quindi dotata di un cavo di alimentazione a tre fili con spina con
collegamento di protezione.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO
« Accensione: premere il pulsante verde | sull'interruttore (7).
* Spegnimento: premere il pulsante rosso O sull'interruttore (7).

UTILIZZO DELLA LAMPADA DA LAVORO

* Lalampada da lavoro (11) si accende automaticamente quando
la smerigliatrice viene collegata alla rete elettrica.

e La lampada é dotata di una staffa flessibile che pu6 essere
regolata nella posizione pit comoda per illuminare l'area di
lavoro. Regolare correttamente la lampada prima di accendere la
smerigliatrice.

SPAZZOLATURA

Prima di utilizzare la smerigliatrice, assicurarsi che le protezioni

per gli occhi (1) e (2) e i supporti per utensili (8) siano installati e

regolati correttamente e che I'operatore indossi dispositivi di

protezione individuale per proteggere gli occhi, l'udito e le vie

respiratorie.

* Non utilizzare mai dischi o spazzole con un diametro superiore a
quello consentito.

« Il disco abrasivo &€ un componente molto fragile e poco resistente
agli urti. Prima dell'uso, controllare il disco o la spazzola; non
utilizzare dischi o spazzole scheggiati, incrinati, eccessivamente
usurati o danneggiati in qualsiasi altro modo.

e Durante il funzionamento, € importante non sovraccaricare la
smerigliatrice. La smerigliatrice deve funzionare a una velocita
vicina alla sua velocita massima. Se viene applicata una
pressione eccessiva al disco abrasivo, la smerigliatrice iniziera a
rallentare. In questa situazione, allontanare il materiale dal disco
abrasivo
e attendere che raggiunga la velocita massima. Solo allora &
possibile continuare a lavorare, esercitando una minore
pressione sul disco.

« La smerigliatrice & fornita con dischi abrasivi e spazzole destinati
esclusivamente alla lavorazione dell'acciaio. La smerigliatura di
rame, ottone, alluminio, legno o altri materiali simili contaminera
il disco abrasivo.

* Scollegare il dispositivo dall'alimentazione elettrica.

e Ruotare il disco abrasivo (3) a mano per assicurarsi che non
sfreghi contro la protezione e possa muoversi liberamente.

« Stare di lato e avviare la smerigliatrice premendo il pulsante di
awio (7) e attendere che il motore raggiunga la velocita
massima.

* Appoggiare il pezzo da lavorare sul supporto dell'utensile (8) e
avvicinarlo gradualmente al disco abrasivo. | pezzi di piccole
dimensioni devono essere tenuti con delle pinze.

Se I'operazione di molatura provoca un calo significativo della

velocita del motore, allontanare il materiale dal disco, lasciare che il

motore torni alla velocita massima e riprendere la molatura

esercitando una minore pressione sul disco.

« Durante la molatura, utilizzare solo la superficie frontale del disco
abrasivo, mai i lati. Tenere presente che il pezzo da lavorare pud
diventare molto caldo. Potrebbe essere necessario raffreddare il
materiale immergendolo in liquido refrigerante o acqua. Non
raffreddare il disco abrasivo con liquido refrigerante o acqua. Man
mano che il disco abrasivo si consuma, regolare i supporti
dellutensile in modo che la distanza tra i loro bordi
e i dischi non superi 1,5 mm. Fare attenzione che l'oggetto da
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rettificare non scivoli dalle mani e rimanga incastrato tra il
supporto e il disco. Cid potrebbe causare la rottura del disco o
lesioni personali.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Spegnere sempre la smerigliatrice utilizzando I'interruttore e

staccare la spina dalla presa di corrente prima di eseguire

qualsiasi intervento di regolazione o manutenzione.

e Indossare sempre guanti protettivi quando si maneggia o si
sostituisce il disco o la spazzola di levigatura, poiché i dischi sono
altamente abrasivi. Se & necessario sostituire il cavo di
alimentazione, l'operazione deve essere eseguita da un'officina
di assistenza autorizzata per evitare il rischio di scosse elettriche.

PULIZIA DEL DISCO DI MOLATURA

e La pulizia del disco ne livella anche la superficie frontale,
aumentandone l'efficacia e prevenendo le vibrazioni.

e Prendere l'attrezzo di livellamento del disco (13) (Fig. F).

* Appoggiare l'attrezzo di livellamento del disco (13) sul supporto
dell'attrezzo (8), a circa 5 mm di distanza dal disco abrasivo.

* Avviare il motore e lasciarlo raggiungere la velocita massima.

e Tenere l'utensile di livellamento del disco come mostrato in Fig.
F.

e Spostare lentamente I'utensile verso il disco e muoverlo lungo la
larghezza del disco fino a livellarne la superficie.

e Regolare il supporto dell'utensile (8) in modo che si trovi a una
distanza compresatra 1 e 1,5 mm dalla superficie del disco.

* Non lasciare che I'utensile di livellamento del disco tocchi il
disco prima che raggiunga la massima velocita, poiché
potrebbe rimbalzare, strapparsi dalla mano e causare gravi
lesioni. Non premere con forza l'utensile per livellare la
superficie del disco in un unico passaggio.

SOSTITUZIONE DEL DISCO O DELLA SPAZZOLA DI MOLATURA

e Prima della sostituzione, controllare il disco o la spazzola; non
utilizzare dischi e spazzole scheggiati, incrinati, eccessivamente
usurati o danneggiati in altro modo.
Scollegare il dispositivo dall'alimentazione elettrica.

e Assicurarsi che il nuovo disco o spazzola di levigatura abbia una
velocita massima consentita di 2850 min™* o superiore. Si prega
di notare che il dado sul disco di levigatura sinistro ha una
filettatura sinistrorsa e deve essere ruotato in senso orario per
svitarlo. Il dado sul disco di levigatura destro ha una filettatura
destrorsa e deve essere ruotato in senso antiorario per svitarlo.

* Rimuovere le tre viti di fissaggio e rimuovere la protezione del
disco appropriata (4) (Fig. G).

« Tenere saldamente il disco abrasivo o la spazzola (indossando
guanti protettivi per proteggere le mani).

« Svitare il dado di fissaggio della mola e la flangia esterna (Figg.
Hel).

e Rimuovere il disco o la spazzola abrasiva usurati o danneggiati
(Fig. K).

e Posizionare il nuovo disco o la nuova spazzola sull'albero,
assicurandosi che ci sia una rondella su ciascun lato tra la mola
e la flangia e che il disco o la spazzola si adattino perfettamente
all'albero e non siano allentati.

* Riposizionare il dado di fissaggio della mola.

e Tenere fermi i dischi o le spazzole abrasivi mentre si serrano i
dadi.

e Fare attenzione a non danneggiare la filettatura dell'albero
utilizzando una coppia eccessiva.

« Installare la protezione del disco (4) e fissarla con tre viti.

e Regolare la posizione del supporto dellutensile e della
protezione per gli occhi.

e Girare manualmente la mola per verificare che si muova
liberamente.

Collegare la smerigliatrice alla rete elettrica, stare di lato e avviare la

smerigliatrice, lasciandola funzionare a piena velocita per alcuni

minuti.

SOSTITUZIONE DELLA LAMPADINA

e Quando si rimuove e si inserisce la lampadina, non esercitare
una forza eccessiva, poiché ciod potrebbe causarne la rottura con
conseguente rischio di lesioni.

LUBRIFICAZIONE

La smerigliatrice utilizza cuscinetti a sfere lubrificati a grasso per

tutta la durata di vita del motore e non richiede alcuna lubrificazione



aggiuntiva. Se i dischi abrasivi non ruotano liberamente, far
sostituire i cuscinetti presso un centro di assistenza autorizzato.

PULIZIA

Non utilizzare mai agenti corrosivi o detergenti a base di benzina

o alcool. Non lasciare che la smerigliatrice si inumidisca.

e Mantenere pulite le superfici esterne della smerigliatrice
rimuovendo la polvere con una spazzola o aria compressa dalle
zone in cui si accumula lo sporco.

e Pulire le protezioni e l'alloggiamento con un panno morbido
inumidito. E possibile utilizzare anche un detergente delicato.

e Pulire le protezioni per gli occhi con un panno morbido inumidito,
facendo attenzione a non graffiarle. E possibile utilizzare anche un
detergente delicato.

« Eventuali guasti devono essere riparati dal centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI

Smerigliatrice da banco 59G383
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 250 WS1/370 W
S2 30 min
Velocita al minimo 2980/min
Velocita lineare al minimo 23,4 mls
Diametro disco/spazzola 150 mm
Diametro interno del disco/spazzola 12,7 mm
Larghezza disco/spazzola 25 mm
Classe di protezione |
Peso 9,5 kg
59G383 indica sia il tipo che la designazione della macchina

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI
[ Livello di pressione sonora | Lpa = 78,8 dB(A) K=3dB(A) |
| Livello di potenza sonora | Lwa =91,8 dB(A) K=3dB(A) |

Informazioni sul rumore

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto da: livello di pressione
sonora emessa Lpa e livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
lincertezza di misura). Il livello di pressione sonora Lpa e il livello
di potenza sonora Lwa specificati in questo manuale sono stati
misurati in conformita alla norma EN 62841-1.

PROTEZIONE AMBIENTALE
N | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
i rifiuti domestici, ma devono essere portati presso strutture adeguate
per lo smaltimento. Informazioni sullo smaltimento possono essere
- | |ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autoritd locali. Le
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze
nocive per I'ambiente. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che
tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale”),
compresi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale
2006 n. 90 voce 631, e successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi
commerciali senza il consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud
comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice da tavolo

Modello: 59G383

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

21

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
nello stato in cui & stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale né le azioni successive da questi effettuate.
Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la
documentazione tecnica, residente o stabilita nel'UE:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

s

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 17 aprile 2025

So AWL TR AV,

()
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

MOULEUR A TABLE

59G383
ATTENTION Lisez toutes les mises en garde, instructions,
illustrations et spécifications fournies avec cet outil électrique. Le
non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.
Conservez tous les avertissements et toutes les instructions pour
référence ultérieure.

CONSEILS DE SECURITE POUR LES MEULEUSES D'EBANK

« Nutilisez pas d'accessoires endommagés. Avant chaque
utilisation, vérifiez que les accessoires tels que les meules
ne présentent pas d'éclats ou de fissures, et que les brosses
métalliques (si elles sont approuvées par le fabricant) ne
présentent pas de fils laches ou cassés. Aprés avoir vérifié
et installé les accessoires, éloignez-vous, ainsi que les
personnes présentes, de l'accessoire en rotation et faites
fonctionner I'outil électrique a vitesse maximale pendant
une minute. Les accessoires endommagés tombent
généralement en panne pendant ce test.

e La vitesse nominale des access: s doit étre au moins
égale a la vitesse maximale spécifiée sur I'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant a des vitesses supérieures a la
vitesse nominale peuvent étre endommagés et se briser en
morceaux.

e Veuillez noter que méme en fonctionnement normal, les
brosses métalliques perdent des poils métalliques. Ne
surchargez pas les brosses métalliques, car cela pourrait
endommager les poils. Les poils métalliques peuvent
facilement transpercer les vétements fins ou la peau.
L'avertissement ci-dessus s'applique uniquement si l'utilisation
de brosses métalliques est autorisée par le fabricant.

¢ Ne jamais meuler avec les cotés de la meule. Le meulage avec
les cOtés peut provoquer la fissuration et la rupture de la meule.

* Nutilisez jamais |'appareil sans les protections accessoires
en place. L'utilisation de I'appareil sans les protections expose
I'utilisateur a des blessures graves.

EXPLICATION DES SYMBOLES UTILISES.

eIl

BUOE

5 [ 7 a
8 10
1. Attention : prendre des précautions particuliéres

2. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et
les consignes de sécurité qui y figurent !




3. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes
de sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)

4. Portez des gants de protection

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer tout
travail d'entretien ou de réparation.

6. Tenez les enfants éloignés de I'outil

7. Protégez 'appareil de la pluie.

8. Classe de protection Il

9. Marque de certification EAC.

10. Marque de certification du marché ukrainien.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

UN

RRRRMM Y XXXXX "”ﬂ

RRRR -année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX - numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

CONCEPTION ET UTILISATION

La meuleuse d'établi est congue pour les travaux légers dans les
petits ateliers et pour une utilisation DIY. Elle n'est pas destinée a
un usage professionnel. Elle est idéale pour affuter des outils tels
que des forets et des ciseaux. La meuleuse n'est pas destinée a une
utilisation continue et ne doit pas étre utilisée pendant plus de 30
minutes d'affilée. Si la meuleuse a fonctionné sous charge pendant
cette période, elle doit étre mise hors tension pendant au moins 30
minutes. Des brosses métalliques peuvent étre montées sur la
meuleuse a condition que ces brosses puissent fonctionner a une
vitesse de 2850 tr/min ou plus.

ATTENTION ! N'utilisez pas I'outil électrique a des fins autres
que celles pour lesquelles il est prévu.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil illustrés dans les pages graphiques de ce manuel.
Protection oculaire

Protection oculaire (loupe)

Disque abrasif

Protection latérale

Trou de fixation sur la table

Base

Bouton d'alimentation

Support d'outil réglable

Protection du disque abrasif

10. Pare-étincelles

11. Lampe de travail réglable

12. Tiroir a outils

13. Outil de nivellement du disque

COENDOHWNE

* |l peut y avoir des différences entre le dessin et le produit

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

* Protection oculaire -2
(1 piece grossissante)
e Pare-étincelles -2
e Support d'outil -2
« Outil de nivellement du disque -1
e Jeu de vis, boulons, rondelles -1

PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE DE LA MEULERIE SUR L'ETABLI

Il est recommandé de fixer solidement la meuleuse a un établi ou a
un support a l'aide des deux points de fixation prévus a cet effet a la
base de la meuleuse (vis de fixation non fournies) afin de garantir un
fonctionnement sar. Il'y a un trou de montage (5) de chaque coté de
la base de la meuleuse. Ces trous permettent d'utiliser des vis ou
des boulons d'un diametre maximal de 10 mm. S'il est nécessaire
de monter la meuleuse sur un établi en acier, il est recommandé de
placer un morceau de planche sous la meuleuse. Les vis de fixation
doivent passer a travers le patin en bois. L'utilisation du bois permet
de réduire les vibrations.

Lors du montage direct de la meuleuse, assurez-vous que la
surface sous lameuleuse est plane et propre, et que les vis sont
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serrées de maniére uniforme et sans couple excessif.

INSTALLATION ET REGLAGE DES PROTECTIONS OCULAIRES

ET DES PROTECTIONS CONTRE LES ETINCELLES

Avant d'installer les supports de protection oculaire, assurez-

vous que la meuleuse est éteinte et que le cordon

d'alimentation est débranché de la prise secteur. Avant chaque
utilisation de la meuleuse, vérifiez que les protections oculaires

(1) et (2) sont correctement installées. Une protection oculaire

doit étre montée sur le support approprié au-dessus de chaque

meule.

e La protection oculaire grossissante (2) est équipée d'une loupe
pour une meilleure visibilité de la zone de travail et donc une plus
grande précision. Fixez la protection oculaire grossissante (2) sur
la protection gauche de la meule et 'autre protection oculaire (1)
sur la protection droite de la meule.

* Assemblez les protections oculaires a l'aide des vis, rondelles et
bras fournis.

e Reliez la plague en plastique transparent (a) a la plaque
métallique (b) (Fig. A).

e Fixez I'élément (b) sur la broche et fixez la protection assemblée
a la protection du disque de friction (Fig. B).

e Réglez la hauteur et I'angle des protections oculaires en fonction
de l'opérateur et du type de travail effectué.

e Fixez un pare-étincelles (10) a chaque protection de disque de
meulage (Fig. C).

e Réglez le pare-étincelles a la position souhaitée.

e Tournez le disque de meulage a la main pour vous assurer qu'il
ne touche pas le pare-étincelles.

e Serrez fermement la vis.

e Répétez ces étapes pour le deuxiéme pare-étincelles.

Ne serrez pas trop les vis qui fixent les plaques en plastique, car
cela pourrait les fissurer. Le pare-étincelles doit étre positionné
de maniére a ce que son bord inférieur se trouve a 2 mm de la
surface de la meule. De temps en temps, vous devrez ajuster le
pare-étincelles pour compenser l'usure du disque abrasif.

MONTAGE DES SUPPORTS D'OUTILS

Avant d'installer les supports d'outils, assurez-vous que la

meuleuse est éteinte et que la fiche du cordon d'alimentation

est débranchée de la prise secteur.

e Les supports d'outils (8) sont nécessaires pour toute meule a
grande vitesse afin de faciliter le meulage. N'utilisez jamais une
meuleuse d'établi qui ne dispose pas de supports d'outils ou
lorsque les supports ne sont pas correctement réglés. La
livraison comprend un support d'outil droit et un support d'outil
gauche. Assurez-vous que le support correct est monté de
chaque coté.

e Montez les supports d'outils (8) sur les parois intérieures des
protections du disque de meulage a l'aide des vis et des rondelles
fournies (Fig. D).

e Déplacez les supports d'outils (8) & une distance ne dépassant
pas 1,5 mm du disque.

e Tournez le disque abrasif a la main pour vous assurer qu'il ne
frotte pas contre le support.

o Répétez les étapes ci-dessus pour |'autre coté.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

RACCORDEMENT A L'ALIMENTATION ELECTRIQUE

e Avant de brancher I'appareil, vérifiez que la tension du réseau
correspond a la tension indiquée sur la plaque signalétique de la
meuleuse (située a l'arriere de I'appareil). La meuleuse est un
appareil de classe | (avec mise a la terre) et est donc équipée
d'un cordon d'alimentation a trois conducteurs avec une fiche
dotée d'une connexion de protection.

MISE EN MARCHE/ARRET

e Mise en marche : appuyez sur le bouton vert | de l'interrupteur
@)

e Pour éteindre, appuyez sur le bouton rouge O de l'interrupteur
@)

UTILISATION DE LA LAMPE DE TRAVAIL

e La lampe de travail (11) s'allume automatiquement lorsque la
meuleuse est branchée sur le secteur.



La lampe est équipée d'un support flexible qui peut étre réglé
dans la position la plus pratique pour éclairer la zone de travail.
Réglez correctement la lampe avant de mettre la meuleuse en
marche.

MEULAGE

Avant d'utiliser la meuleuse, assurez-vous que les protections
oculaires (1) et (2) et les supports d'outils (8) sont installés et

Ccorre it

et que I'opé porte un équipement de

protection individuelle pour protéger ses yeux, son ouie et son
systéme respiratoire.

N'utilisez jamais de disques ou de brosses dont le diamétre est
supérieur a la taille autorisée.

Le disque de meulage est un équipement trés fragile qui résiste
mal aux chocs. Avant utilisation, vérifiez le disque ou la brosse ;
n'utilisez pas de disques ou de brosses ébréchés, fissurés,
excessivement usés ou endommagés de quelque maniere que
ce soit.

Pendant le fonctionnement, il est important de ne pas surcharger
la meuleuse. La meuleuse doit fonctionner a une vitesse proche
de sa vitesse maximale. Si une pression excessive est appliquée
sur le disque abrasif, la meuleuse commencera a ralentir. Dans
ce cas, ¢éloignez le matériau du disque abrasif
et attendez que la meuleuse atteigne sa vitesse maximale. Ce
n'est qu'alors que vous pourrez continuer a travailler, en
appliquant moins de pression sur le disque.

La meuleuse est fournie avec des disques de meulage et des
brosses destinés exclusivement au travail de I'acier. Le meulage
du cuivre, du laiton, de I'aluminium, du bois ou d'autres matériaux
similaires contaminera le disque de meulage.

Débranchez I'appareil de I'alimentation électrique.

Tournez le disque abrasif (3) a la main pour vous assurer qu'il ne
frotte pas contre la protection et qu'il peut bouger librement.
Placez-vous sur le coté et démarrez la meuleuse en appuyant
sur le bouton de démarrage (7), puis attendez que le moteur
atteigne sa vitesse maximale.

Posez la piéce a usiner sur le support d'outil (8) et rapprochez-la
progressivement du disque abrasif. Les petites piéces doivent
étre maintenues a l'aide d'une pince.

Si l'opération de meulage entraine une baisse significative de la
vitesse du moteur, éloignez le matériau du disque, laissez le
moteur revenir a sa vitesse maximale et reprenez le meulage en
exergant moins de pression sur le disque.

Lors du meulage, utilisez uniquement la surface avant du disque
de meulage, jamais les cotés. N'oubliez pas que la piece a usiner
peut devenir trés chaude. Il peut étre nécessaire de refroidir le
matériau en le plongeant dans un liquide de refroidissement ou
dans de I'eau. Ne refroidissez pas le disque de meulage avec un
liquide de refroidissement ou de I'eau. A mesure que le disque
de meulage s'use, ajustez les supports d'outils de maniere a ce
que la distance entre leurs bords
et les disques ne dépasse pas 1,5 mm. Veillez a ce que I'objet a
meuler ne glisse pas de vos mains et ne se coince pas entre le
support et le disque. Cela pourrait provoquer la rupture du disque
ou entrainer des blessures corporelles.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Eteignez toujours la meuleuse a l'aide de I'interrupteur et
débranchez la fiche de la prise secteur avant d'effectuer tout
réglage ou travail d'entretien.

Portez toujours des gants de protection lorsque vous manipulez
ou remplacez le disque ou la brosse de meulage, car les disques
sont trés abrasifs. Si le cordon d'alimentation doit étre remplacé,
cette opération doit étre effectuée par un atelier de réparation
agréé afin d'éviter tout risque d'électrocution.

NETTOYAGE DU DISQUE DE MEULAGE

Le nettoyage du disque permet également de niveler sa surface
avant, ce qui augmente son efficacité et empéche les vibrations.
Prenez l'outil de nivellement du disque (13) (Fig. F).

Posez l'outil de nivellement du disque (13) sur le support d'outil
(8), a environ 5 mm du disque abrasif.

Démarrez le moteur et laissez-le atteindre sa vitesse maximale.

Tenez I'outil de nivellement du disque comme indiqué sur la Fig.
F.

Déplacez lentement l'outil vers le disque et faites-le glisser sur
toute la largeur du disque jusqu'a ce que la surface du disque soit
nivelée.
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Réglez le support d'outil (8) de maniére a ce qu'il se trouve a une
distance de 1 a 1,5 mm de la surface du disque.

Ne laissez pas l'outil de nivellement du disque toucher le
disque avant qu'il n'atteigne sa vitesse maximale, car il
pourrait rebondir, vous échapper des mains et causer des
blessures graves. N'appuyez pas plus fort sur l'outil pour
niveler la surface du disque en un seul passage.

REMPLACEMENT DU DISQUE OU DE LA BROSSE DE PONCAGE

Avant de remplacer le disque ou la brosse, vérifiez-les ; n'utilisez
pas de disques ou de brosses ébréchés, fissurés, excessivement
usés ou endommagés de quelque maniére que ce soit.
Débranchez I'appareil de I'alimentation électrique.

Assurez-vous que le nouveau disque ou la nouvelle brosse de
meulage a une vitesse maximale admissible de 2850 min* ou
plus. Veuillez noter que I'écrou du disque de meulage gauche a
un filetage a gauche et doit étre tourné dans le sens des aiguilles
d'une montre pour étre dévissé. L'écrou du disque de meulage
droit a un filetage a droite et doit étre tourné dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre pour étre dévissé.

Retirez les trois vis de fixation et retirez le protége-disque
approprié (4) (Fig. G).

Tenez fermement le disque abrasif ou la brosse (en portant des
gants de protection pour protéger vos mains).

Dévissez I'écrou de fixation de la meule et la bride extérieure (fig.
Hetl).

Retirez le disque ou
endommagé(e) (Fig. K).
Placez le nouveau disque ou la nouvelle brosse sur l'arbre, en
vous assurant qu'il y a une rondelle de chaque cbté entre la
meule et la bride et que le disque ou la brosse s'adapte
parfaitement a I'arbre et n'est pas lache.

Remettez I'écrou de fixation de la meule en place.

Maintenez les disques ou les brosses de meulage en place
pendant que vous serrez les écrous.

Veillez a ne pas endommager le filetage de I'arbre en utilisant un
couple excessif.

Installez le protége-disque (4) et fixez-le a I'aide de trois vis.
Ajustez la position du support d'outil et de la protection oculaire.
Tournez la meule a la main pour vérifier qu'elle tourne librement.

la brosse de meulage usé(e) ou

Branchez la meuleuse au secteur, écartez-vous et démarrez la
meuleuse, en la laissant tourner a pleine vitesse pendant quelques
minutes.

REMPLACEMENT DE L'AMPOULE

Lors du retrait et de l'insertion de I'ampoule, n'utilisez pas une
force excessive, car cela pourrait provoquer la rupture de
I'ampoule et entrainer des blessures.

LUBRIFICATION

La meuleuse utilise des roulements a billes remplis de graisse pour
toute la durée de vie du moteur et ne nécessite aucune lubrification
supplémentaire. Si les disques de meulage ne tournent pas
librement, faites remplacer les roulements dans un centre de service
agréé.

NETTOYAGE

N'utilisez jamais d'agents corrosifs ni de produits nettoyants a
base d'essence ou d'alcool. Ne laissez pas la meuleuse
s'humidifier.

Maintenez les surfaces externes de la meuleuse propres en
éliminant la poussiére a l'aide d'une brosse ou d'air comprimé
des zones ou la saleté s'accumule.

Essuyez les protections et le boitier avec un chiffon doux et
humide. Vous pouvez également utiliser un détergent doux.
Essuyez les protections oculaires avec un chiffon doux et humide, en
prenant soin de ne pas les rayer. Vous pouvez également utiliser un
détergent doux.

Tout défaut doit étre réparé par le centre de service agréé du
fabricant.

PARAMETRES TECHNIQUES
Meuleuse d'établi 59G383
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 250 W S1/370 W
S2 30 min




Vitesse a vide 2980/min
Vitesse linéaire au ralenti 23,4 m/s
Diamétre du disque/de la brosse 150 mm
Diamétre intérieur du disque/de la 12,7 mm
brosse

Largeur du disque/de la brosse 25 mm
Indice de protection |
Poids 9,5 kg

59G383 indique a la fois le type et la désignation de la machine

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression | Lpa = 78,8 dB(A) K=3dB(A)
acoustique
Niveau de  puissance | Lwa = 91,8 dB(A) K=3dB(A)
acoustique

Informations sur le bruit

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K désigne l'incertitude de mesure). Le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
spécifiés dans ce manuel ont été mesurés conformément a la
norme EN 62841-1.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
Y Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
E/ ménagers, mais doivent étre apportés a des installations appropriées

pour étre éliminés. Des informations sur I'élimination peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les équipements électriques et électroniques usagés contiennent des
substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui ne
sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée «
GTX Poland »), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du
présent manuel (ci-aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre autres, son texte,
ses photographies, ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement 8 GTX Poland et sont protégés par la loi conformément
a la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits voisins (c'est-a-dire le
Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le traitement, la
publication ou la modification de I'ensemble du Manuel ou de I'un de ses éléments a
des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland est strictement interdite et
peut entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie
Produit : Meuleuse d'établi
Modeéle : 59G383
Nom commercial : GRAPHITE
Numéro de série : 00001 + 99999
La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive 2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 62841-1:2015+A11:2022 H EN 62841-3-
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020 ;
EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ;
EN CEI 63000:2018
La présente déclaration concerne uniquement la machine dans I'état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les actions ultérieures effectuées par
celui-ci.
Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation
technique, résidant ou établie dans I'UE :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

A Kwad gy
Pawet Kowalski
Représentant qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 17 avril 2025
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e
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
TISCHSCHLEIFMASCHINE

59G383
VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen, die diesem Elektrowerkzeug
beiliegen. Die Nichtbeachtung der folgenden Anweisungen kann zu
Stromschlégen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spateren
Nachschlagen auf.

SICHERHEITSHINWEISE FUR TISCHSCHLEIFMASCHINEN

e Verwenden Sie keine beschadigten Zubehorteile.
Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch Zubehérteile wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse und
Drahtbiirsten (sofern vom Hersteller zugelassen) auf lose
oder gebrochene Driahte. Nachdem Sie die Zubehorteile
liberpriift und montiert haben, entfernen Sie sich und andere
Personen aus der Néhe des rotierenden Zubehorteils und
lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit
maximaler Drehzahl laufen. Beschadigte Zubehorteile fallen in
der Regel wahrend dieses Tests aus.

« Die Nenndrehzahl der Zubehoérteile muss mindestens der auf
dem Elektrowerkzeug angegebenen Hochstgeschwindigkeit
entsprechen. Zubehérteile, die mit Drehzahlen Uber der
Nenndrehzahl betrieben werden, kénnen beschadigt werden und
in Stlicke zerbrechen.

« Bitte beachten Sie, dass Drahtbiirsten auch bei normalem
Betrieb Drahtborsten verlieren. Uberlasten Sie Drahtbiirsten
nicht, da dies die Borsten beschadigen kann. Drahtborsten
kénnen diinne Kleidung oder Haut leicht durchdringen. Die obige
Warnung gilt nur, wenn die Verwendung von Drahtbiirsten vom
Hersteller zugelassen ist.

e Schleifen Sie niemals mit den Seiten der Schleifscheibe. Das
Schleifen mit den Seiten kann dazu filhren, dass die
Schleifscheibe reilt und abbricht.

e Verwenden Sie das Gerat niemals ohne die Anbauteile. Die
Verwendung des Geréts ohne die Anbauteile setzt den Benutzer
der Gefahr schwerer Verletzungen aus.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN BILDZEICHEN.

o
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1. Vorsicht: Besondere Vorsichtsmafnahmen treffen

2., “ Lesen Sie die Bedienungsanleitung und beachten Sie die
darin enthaltenen Warnhinweise und
Sicherheitsvorkehrungen!
3. Personliche Schutzausriistung verwenden (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske)
4. Tragen Sie Schutzhandschuhe
5., “ Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.
6. Halten Sie Kinder vom Werkzeug fern
7. Vor Regen schiitzen
8. Schutzklasse Il

9. EAC-Zertifizierungszeichen.
10. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

M RRRRMM Y xoox "™

RRRR -Baujahr
MM — Herstellungsmonat
Y -zusétzliche Bezeichnung



XXXXX — Seriennummer
NNN -zusatzliche Kennzeichnung

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Schleifmaschine ist fiir leichte Arbeiten in kleinen Werkstatten
und fiir den Heimwerkerbedarf konzipiert. Sie ist nicht fur den
professionellen Einsatz vorgesehen. Sie eignet sich ideal zum
Scharfen von Werkzeugen wie Bohrern und MeiBeln. Die
Schleifmaschine ist nicht fir den Dauereinsatz vorgesehen und
sollte nicht Ianger als 30 Minuten am Stiick betrieben werden. Wenn
die Schleifmaschine (iber diesen Zeitraum unter Last betrieben
wurde, muss sie fir mindestens 30 Minuten ausgeschaltet werden.
Drahtbirsten kénnen an der Schleifmaschine angebracht werden,
sofern diese Biirsten mit einer Drehzahl von 2850 U/min oder hoher
betrieben werden kénnen.

VORSICHT! Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir
andere als die vorgesehenen Zwecke.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten des
Gerdéts, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt
sind.

Augenschutz

Augenschutz (VergroRerungsglas)

Schleifscheibe

Seitenschutz

Tischbefestigungsbohrung

Sockel

Netzschalter

Verstellbare Werkzeugauflage

Schleifscheibenschutz

10.Funkenfanger

11. Einstellbare Arbeitsleuchte

12. Werkzeugschublade

13. Scheibenausrichtungswerkzeug

COoNOGOAWONE

* Es konnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt bestehen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

e Augenschutz -2
(1 VergroRerungsglas)
* Funkenfanger -2
* Werkzeughalterung -2
e Scheibenausrichtungswerkzeug -1
e Satz Schrauben, Bolzen, Unterlegscheiben -1
VORBEREITUNG DER ARBEIT
BEFESTIGUNG DER SCHLEIFMASCHINE AUF DER
ARBEITSBANK
Es wird empfohlen, die Schleifmaschine mit den beiden

Befestigungspunkten an der Unterseite der Schleifmaschine
(Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten) sicher an
einer Werkbank oder einem Stander zu befestigen, um einen
sicheren Betrieb zu gewahrleisten. Auf jeder Seite der
Schleifmaschinenbasis befindet sich eine Befestigungsbohrung (5).
Diese Bohrungen ermdglichen die Verwendung von Schrauben oder
Bolzen mit einem Durchmesser von bis zu 10 mm. Wenn die
Schleifmaschine auf einer Stahlwerkbank montiert werden muss,
wird empfohlen, ein Stlick Holz unter die Schleifmaschine zu legen.
Die Befestigungsschrauben sollten durch das Holzpolster
hindurchgehen. Die Verwendung von Holz tragt zur Verringerung
von Vibrationen bei.

Achten Sie bei der direkten Befestigung der Schleifmaschine
darauf, dass die Oberfliche unter der Schleifmaschine eben
und sauber ist und dass die Schrauben gleichmaRig und ohne
liberméRiges Drehmoment angezogen werden.

INSTALLATION UND EINSTELLUNG VON AUGENSCHUTZ UND
FUNKENFANG

Vergewissern ~ Sie sich  vor der Installation der
Augenschutzhalterungen, dass die Schleifmaschine
ausgeschaltet und das Netzkabel aus der Steckdose gezogen
ist. Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch der Schleifmaschine,
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ob die Augenschutzvorrichtungen (1) und (2) ordnungsgeman

installiert sind. Eine Augenschutzvorrichtung sollte an der

entsprechenden Halterung iiber jeder Schleifscheibe
angebracht werden.

e Der VergroRerungsaugenschutz (2) verfiigt tiber eine Lupe fir
eine bessere Sicht auf den Arbeitsbereich und somit fiir mehr
Prazision. Befestigen Sie den VergréRerungsaugenschutz (2) an
der linken Schutzvorrichtung der Schleifscheibe und den anderen
Augenschutz (1) an der rechten Schutzvorrichtung der
Schleifscheibe.

e Montieren Sie die Augenschutzvorrichtungen mit
mitgelieferten Schrauben, Unterlegscheiben und Armen.

e Verbinden Sie die transparente Kunststoffplatte (a) mit der
Metallplatte (b) (Abb. A).

« Klemmen Sie das Element (b) auf die Spindel und befestigen Sie
den montierten Schutz an der Reibscheibenschutzvorrichtung
(Abb. B).

e Stellen Sie  die Hohe und den  Winkel der
Augenschutzvorrichtungen entsprechend dem Bediener und der
Art der auszufiihrenden Arbeit ein.

e Befestigen Sie einen Funkenschutz
Schleifscheibenschutz (Abb. C).

* Stellen Sie den Schutz in die gewlinschte Position.

e Drehen Sie die Schleifscheibe von Hand, um sicherzustellen,
dass sie den Funkenschutz nicht berihrt.

e Ziehen Sie die Schraube fest an.

* Wiederholen Sie diese Schritte fiir den zweiten Funkenschutz.

den

(10) an jedem

Ziehen Sie die Schrauben, mit denen die Kunststoffplatten
befestigt sind, nicht zu fest an, da dies zu Rissen in den Platten
fihren kann. Der Funkenfinger sollte so positioniert werden,
dass sein unterer Rand 2 mm von der Oberfliche der
Schleifscheibe entfernt ist. Von Zeit zu Zeit miissen Sie den
Funkenfanger anpassen, um den Verschlei der Schieifscheibe
auszugleichen.

MONTAGE DER WERKZEUGSTUTZEN

Vergewissern Sie sich vor der Montage der Werkzeugstiitzen,

dass die Schleifmaschine ausgeschaltet und der Netzstecker

aus der Steckdose gezogen ist.

e Werkzeugstiitzen (8) sind fiir jede Hochgeschwindigkeits-
Schleifscheibe erforderlich, um das Schleifen zu unterstitzen.
Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine ohne
Werkzeugstutzen oder wenn die Stltzen nicht richtig eingestellt
sind. Im Lieferumfang sind eine rechte und eine linke
Werkzeugstiitze enthalten. Achten Sie darauf, dass auf jeder
Seite die richtige Stiitze montiert ist.

* Befestigen Sie die Werkzeugstiitzen (8) mit den mitgelieferten
Schrauben und Unterlegscheiben an den Innenwanden der
Schleifscheibenschutzvorrichtungen (Abb. D).

* Bewegen Sie die Werkzeugstiitzen (8) auf einen Abstand von
maximal 1,5 mm zur Scheibe.

e Drehen Sie die Schleifscheibe von Hand, um sicherzustellen,
dass sie nicht an der Halterung reibt.

e Wiederholen Sie die oben genannten Schritte fir die andere
Seite.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

ANSCHLUSS AN DIE STROMVERSORGUNG

o Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen, ob die Netzspannung mit
der auf dem Typenschild der Schleifmaschine (auf der Riickseite
der Schleifmaschine) angegebenen Spannung (bereinstimmt.
Die Schleifmaschine ist ein Gerat der Klasse | (geerdet) und
daher mit einem dreiadrigen Netzkabel mit Schutzkontaktstecker
ausgestattet.

EIN-/AUSSCHALTEN
e Einschalten —driicken Sie die griine Taste | am Schalter (7).
e Ausschalten — Dricken Sie die rote Taste O am Schalter (7).

VERWENDUNG DER ARBEITSLAMPE

* Die Arbeitsleuchte (11) schaltet sich automatisch ein, wenn die
Schleifmaschine an das Stromnetz angeschlossen wird.

« Die Lampe verfiigt tber eine flexible Halterung, die in die fir die
Beleuchtung des Arbeitsbereichs glinstigste Position gebracht
werden kann. Stellen Sie die Lampe vor dem Einschalten der
Schleifmaschine richtig ein.



SCHLEIFEN

Vergewissern Sie sich vor der Verwendung der Schleifmaschine,

dass die Augenschutzvorrichtungen (1) und (2) sowie die

Werkzeughalterungen (8) angebracht und ordnungsgemaR

eingestellt sind und dass der Bediener personliche

Schutzausriistung zum Schutz seiner Augen, seines Gehors und

seiner Atemwege tréagt.

e Verwenden Sie niemals Scheiben oder Biirsten mit einem
Durchmesser, der groRer als die zulassige GroRe ist.

« Die Schleifscheibe ist ein sehr empfindliches Teil, das nicht sehr
stoRfest ist. Uberpriifen Sie die Scheibe oder Biirste vor dem
Gebrauch; verwenden Sie keine Scheiben oder Birsten, die
abgesplittert, rissig, ibermafig abgenutzt oder auf andere Weise
beschadigt sind.

e Wahrend des Betriebs ist es wichtig, die Schleifmaschine nicht
zu Uberlasten. Die Schleifmaschine sollte mit einer Drehzahl
nahe ihrer maximalen Drehzahl betrieben werden. Wenn
UbermaRiger Druck auf die Schleifscheibe ausgelbt wird, beginnt
die Schleifmaschine langsamer zu werden. Entfernen Sie in
diesem Fall das Material von der Schleifscheibe
und warten Sie, bis die Schleifmaschine ihre maximale Drehzahl
erreicht hat. Erst dann konnen Sie die Arbeit fortsetzen und
weniger Druck auf die Scheibe ausiiben.

* Die Schleifmaschine wird mit Schleifscheiben und Biirsten
geliefert, die ausschlieflich fiir die Bearbeitung von Stahl
vorgesehen sind. Das Schleifen von Kupfer, Messing,
Aluminium, Holz oder ahnlichen Materialien fiihrt zu einer
Verunreinigung der Schleifscheibe.

e Trennen Sie das Geréat von der Stromversorgung.

« Drehen Sie die Schleifscheibe (3) von Hand, um sicherzustellen,
dass sie nicht an der Schutzvorrichtung reibt und sich frei
bewegen kann.

e Treten Sie zur Seite, starten Sie die Schleifmaschine durch
Driicken des Startknopfes (7) und warten Sie, bis der Motor seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

e Legen Sie das Werkstiick auf die Werkstiickauflage (8) und
bewegen Sie es langsam naher an die Schleifscheibe heran.
Kleine Teile sollten mit einer Zange gehalten werden.

Wenn der Schleifvorgang zu einem deutlichen Abfall der

Motordrehzahl fiihrt, entfernen Sie das Material von der Scheibe,

lassen Sie den Motor wieder auf maximale Drehzahl kommen und

setzen Sie den Schleifvorgang mit weniger Druck auf die Scheibe
fort.

e Verwenden Sie beim Schleifen nur die Vorderseite der
Schleifscheibe, niemals die Seiten. Beachten Sie, dass das
Werkstlick sehr heif werden kann. Es kann erforderlich sein, das
Material durch Eintauchen in Kihimittel oder Wasser zu kihlen.
Kiihlen Sie die Schleifscheibe nicht mit Kiihimittel oder Wasser.
Wenn sich die Schleifscheibe abnutzt, stellen Sie die
Werkzeugauflagen so ein, dass der Abstand zwischen ihren
Kanten
und den Scheiben 1,5 mm nicht liberschreitet. Achten Sie darauf,
dass das zu schleifende Objekt nicht aus Ihren Handen rutscht
und sich zwischen der Halterung und der Scheibe verklemmt.
Dies konnte zum Bruch der Scheibe oder zu Verletzungen
flihren.

BETRIEB UND WARTUNG

Schalten Sie die Schleifmaschine vor allen Einstell- oder

Wartungsarbeiten immer mit dem Schalter aus und ziehen Sie

den Stecker aus der Steckdose.

e Tragen Sie beim Umgang mit oder beim Austausch der
Schleifscheibe oder Biirste immer Schutzhandschuhe, da die
Scheiben sehr abrasiv sind. Wenn das Netzkabel ausgetauscht
werden muss, sollte dies von einer autorisierten Servicewerkstatt
durchgefiihrt werden, um die Gefahr eines Stromschlags zu
vermeiden.

REINIGUNG DER SCHLEIFSCHEIBE

e Durch die Reinigung der Scheibe wird auch ihre Vorderseite
geglattet, was ihre Wirksamkeit erhéht und Vibrationen
verhindert.

* Nehmen Sie das Scheibenausrichtungswerkzeug (13) (Abb. F).

e Legen Sie das Scheibenausrichtungswerkzeug (13) auf die
Werkzeugauflage (8), etwa 5 mm von der Schleifscheibe entfernt.

e Starten Sie den Motor und lassen Sie ihn seine maximale
Drehzahl erreichen.
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e Halten Sie das Scheibenausrichtungswerkzeug wie in Abb. F
gezeigt.

* Bewegen Sie das Werkzeug langsam auf die Scheibe zu und
fihren Sie es (ber die gesamte Breite der Scheibe, bis die
Oberflache der Scheibe geglattet ist.

« Stellen Sie die Werkzeugauflage (8) so ein, dass sie 1 bis 1,5 mm
von der Oberflache der Scheibe entfernt ist.

e Lassen Sie das Scheibenausrichtungswerkzeug die Scheibe
nicht beriihren, bevor es seine volle Drehzahl erreicht hat,
da es sonst zuriickspringen, Ihnen aus der Hand gerissen
werden und schwere Verletzungen verursachen kann.
Driicken Sie das Werkzeug nicht starker, um die
Scheibenoberflache in einem Durchgang auszurichten.

AUSTAUSCHEN DER SCHEIBE ODER SCHLEIFBURSTE

o Uberpriifen Sie vor dem Austausch die Scheibe oder Biirste;
verwenden Sie keine abgesplitterten, rissigen, UbermaRig
abgenutzten oder anderweitig beschadigten Scheiben und
Biirsten.

e Trennen Sie das Geréat von der Stromversorgung.

o Stellen Sie sicher, dass die neue Schleifscheibe oder Biirste eine
maximal zuléssige Drehzahl von 2850 min™* oder mehr hat. Bitte
beachten Sie, dass die Mutter an der linken Schleifscheibe ein
Linksgewinde hat und zum L&sen im Uhrzeigersinn gedreht
werden muss. Die Mutter an der rechten Schleifscheibe hat ein
Rechtsgewinde und muss zum Lésen gegen den Uhrzeigersinn
gedreht werden.

« Entfernen Sie die drei Befestigungsschrauben und nehmen Sie
den entsprechenden Scheibenschutz (4) ab (Abb. G).

e Halten Sie die Schleifscheibe oder Birste fest (tragen Sie
Schutzhandschuhe, um lhre Hande zu schiitzen).

e Losen Sie die Befestigungsmutter der Schleifscheibe und den
AuRenflansch (Abb. H und I).

« Entfernen Sie die abgenutzte oder beschadigte Scheibe oder
Schleifbirste (Abb. K).

e Setzen Sie die neue Scheibe oder Biirste auf die Welle und
achten Sie dabei darauf, dass sich auf jeder Seite zwischen der
Schleifscheibe und dem Flansch eine Unterlegscheibe befindet
und dass die Scheibe oder Biirste fest auf der Welle sitzt und
nicht wackelt.

e Setzen Sie die Befestigungsmutter der Schleifscheibe wieder ein.

e Halten Sie die Schleifscheiben oder -birsten fest, wahrend Sie
die Muttern anziehen.

* Achten Sie darauf, das Gewinde der Welle nicht durch zu hohes
Drehmoment zu beschéadigen.

e Bringen Sie den Scheibenschutz (4) an und befestigen Sie ihn
mit drei Schrauben.

e Stellen Sie die Position der Werkzeugabstitzung und des
Augenschutzes ein.

« Drehen Sie die Schleifscheibe von Hand, um zu Uberpriifen, ob
sie sich frei dreht.

SchlieRen Sie die Schleifmaschine an das Stromnetz an, treten Sie

zur Seite und starten Sie die Schleifmaschine, sodass sie einige

Minuten lang mit voller Drehzahl lauft.

AUSTAUSCHEN DER GLUHBIRNE

e Wenden Sie beim Entfernen und Einsetzen der Gliihlampe keine
lbermaRige Kraft an, da dies zum Bruch der Glihlampe und
damit zu Verletzungen fiihren kann.

SCHMIERUNG

Die Schleifmaschine verwendet Kugellager, die fir die gesamte
Lebensdauer des Motors mit Fett gefiillt sind und keine zusatzliche
Schmierung erfordern. Wenn sich die Schleifscheiben nicht frei
drehen lassen, lassen Sie die Lager in einer autorisierten Werkstatt
austauschen.

REINIGUNG

Verwenden Sie niemals dtzende Mittel oder Reinigungsmittel auf
Benzin- oder Alkoholbasis. Die Schleifmaschine darf nicht feucht
werden.

* Halten Sie die AuRenflachen der Schleifmaschine sauber, indem
Sie Staub mit einer Birste oder Druckluft von Stellen entfernen,
an denen sich Schmutz ansammelt.

e Wischen Sie die Schutzvorrichtungen und das Gehause mit
einem weichen, feuchten Tuch ab. Es kann auch ein mildes
Reinigungsmittel verwendet werden.



e Wischen Sie die Augenschutzvorrichtungen mit einem weichen,
feuchten Tuch ab und achten Sie dabei darauf, sie nicht zu zerkratzen.
Es kann auch ein mildes Reinigungsmittel verwendet werden.

e Fehler sollten von einem vom Hersteller autorisierten
Servicecenter behoben werden.
TECHNISCHE PARAMETER
59G383 Tischschleifmaschine
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 250 W S1/370 W
S2 30 min

Leerlaufdrehzahl 2980/min
Lineare Drehzahl im Leerlauf 23,4 mis
Scheiben-/Birstendurchmesser 150 mm
Innendurchmesser der 12,7 mm
Scheibe/Biirste
Scheiben-/Biirstenbreite 25 mm
Schutzklasse |
Gewicht 9,5 kg
59G383 gibt sowohl den Typ als auch die Bezeichnung der
Maschine an.

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
[ Schalldruckpegel [ Lon =78,8dB(A) K=3dB(A) |
| Schallleistungspegel | Lwa =91,8dB(A)K=3dB(A) |

Gerauschinformationen

Die Gerauschemission des Gerats wird durch den abgegebenen
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa (wobei K
die Messunsicherheit bezeichnet) beschrieben. Der in diesem
Handbuch angegebene Schalldruckpegel Lpa und
Schallleistungspegel Lwa wurden gemaR EN 62841-1 gemessen.

UMWELTSCHUTZ
Y Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmidill
i entsorgt werden, sondern missen zu entsprechenden
Entsorgungsstellen gebracht werden. Informationen zur Entsorgung
" | |erhalten Sie beim Handler oder bei den ortlichen Behérden.
Gebrauchte elektrische und elektronische Gerate enthalten Stoffe, die
fur die Umwelt schadlich sind. Nicht recycelte Gerate stellen eine
potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit
dar.
LGTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im
Folgenden: ,Handbuch”), darunter unter anderem der Text, Fotos, Diagramme,
Zeichnungen sowie dessen Zusammensetzung, ausschlieflich GTX Poland gehoren
und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber Urheberrechte und verwandte
Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 in der gednderten Fassung)
gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen oder Andern
des gesamten Handbuchs oder einzelner Elemente davon zu kommerziellen
Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt
und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Produkt: Tischschleifmaschine

Modell: 59G383

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréaglichkeit 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

entspricht den folgenden

62841-3-
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Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine vom Endnutzer
hinzugefiigten ~ Komponenten oder von ihm durchgefiihrte
nachtragliche Manahmen.
Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person mit Wohnsitz oder Sitz in der EU:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

i & 1 r

oot A g

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 17. April 2025

(ru)
NEPEBOA OPUMMHATBHbIX UHCTPYKLIUA
CTONEYHAA LWNUOOBANBHAA MALLUHA

59G383
BHUMAHME MpouuTaitTe Bce npeaynpexaeHns o 6esonacHocTy,
WHCTPYKUUWN, WNMIOCTPALMN M TEeXHUYECKUEe XapaKTepuCTUKW,
npunaraemble K 3TOMY 3N€KTPOMHCTPYMeHTy. HecobniogeHue
BCeX NpuBeaEHHbIX HKe MHCprKLI,IAVI MOXEeT NPUBECTU K NOPaKeHUo
3MNEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOPaHUIO UMM CEpbE3HLIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe Bce MpeAynpexaeHUs W UHCTPYKuuM  Aans
ucnonb3oBaHus B GyayLuem.
COBETbI no BE30OMNACHOCTU nen PABOTE C

HACTOJIbHbIMU LWTU®OBAJIbHLIMUA MALLUHAMU

¢ He ucnonb3yiite nosp le npuHaanexHocTu. Mepen
KaXAbIM UCMONb30BaHWEM NpoBepsiTe NMPUHAANEXHOCTH,
Takue Kak wnudoBanbHble KPYru, Ha Hamuuiue CKOnoB U
TPelmH, a Takke MeTannuuyeckue LWeTKU (ecnu OHM
ofo6peHbl NMpou3BoAUTENEM) Ha Hanuune ocnabneHHbIX
VAW CrIOMaHHbIX NpoBorok. Mocne npoBepku U yCTaHOBKU
NPUHAANEXHOCTeW oOToMAWTE BMeCTe C MNOCTOPOHHUMMU
nMuamM OT Bpallaroleicss NPUHAANEXKHOCTU U 3anycTute
3NEKTPOMHCTPYMEHT Ha MaKCMMarbHON CKOPOCTU Ha OAHY
MUHYTY. [oBpeXAeHHbIE NMPUHAANEXHOCTN 0BBbIYHO BbIXOAAT U3
CTPOsi BO BPEMSs 3TON NPOBEPKY.

e HomuHanbHas CKOPOCTb NMPUHAaANeXHOCTel AOMKHA GbITh
He MeHblle MaKCMManbHOW CKOPOCTW, YKa3aHHOM Ha
3NeKTPOUHCTPYMeHTe. [lpuHaanexHocTn, paboTawolme co
CKOPOCTbIO BbllE€ HOMWHAINBLHOW, MOryT ObiTb NMOBPEXAeHbI U
pa3buTbes Ha Kycku.

e O6GpaTuTe BHMMaHMe, UTO Jaxe MpPU HOPMarnbHOM
3KCMnyaTauuy NPoBOSIOYHbIE WETKU TePSIIOT NPOBOSOYHbIE
WeTUHKN. He neperpyxaiiTe NpoBOMOYHbIE LWETKU, TaK KaK
3TO MOXeT MOBPeAWUTb LETUHKW. [1pOBOMOYHbIE LETUHKN
MOryT Terko MpOTKHYTb  TOHKYIO — OAeXAy UMM KOXy.
BbilleykaszaHHoe npenynpexaeHne MpUMEHUMO TOMbKO B TOM
crny4ae, €crnm UCronb3oBaHNe NPOBOJIOYHbIX LETOK paspeLleHo
npoussoauTenem.

e Hukorpa He wnudynte 60KOBbIMU cTOpoHamu
wnucoBanbHoro kpyra. LLnudosaHre 6okoBbIMKU CTOPOHAMU
MOXeT NPUBECTU K PACTPECKMBAHUIO 1 OTPbIBY LLUMNEOBANBHOMO
Kpyra.

e Hukorpa He Ucnonb3yinTe YCTPOMCTBO 6€3 yCTaHOBMNEHHbIX
3alMTHBIX KOXYXOB. Vcronb3oBaHne ycTpoiicTBa 6e3
KOXYXOB MOABEpraeT MoNib30BaTeNsi CEepbe3HOi OMacHOCTU
nonyyeHusi TpasM.

MONOXEHUE U3OBPAXXEHHBLIX CUMBOIJIOB.
A
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1. BHUMaHue: npumnTe 0cobble Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTH




2. « » (OcTOpOXHO, anekTpuyeckuin Tok) MpountainTe
MHCTPYKLWMIO NO 3KCMTyaTauum u cobniofainte copepxallmecs
B Heit NpeaynpexaeHus 1 mepbl 6esonacHocTu!

3. Vcnonb3ayiiTe cpeacTBa MHAMBMAYANbHON 3aLLUThI
(3aLMTHBIE O4KM, CPEACTBA 3aLLWThI OPraHoB Cryxa,
pecnuparop)

4. Hocute 3alwuTHblE nepyaTku

5. OTKIIOUMTE LLUHYP NUTaHWsI Nepea BbiMOMHEHNeM MobbixX
paGoT Mo TEXHUYECKOMY OBCIYXXVBaHMIO UMM PEMOHTY.

6. He gonyckainTte fetein K MHCTPYMEHTY

7. 3awmwanTe ot foXas.

8. Knacc 3awuth! Il.

9. 3Hak ceptudpmkauyum EAC.

10. 3Hak cepTudmMKaLmm Ans YKPauHCKOTo pbiHKa.

MAPKWPOBKA HA YCTPOUCTBE

tsu

RRRRMM Y XXXXX ””)

RRRR - oA U3roToBNEHUS

MM - MeCsIL| M3roToBnNeHNs

Y -AononHUTensHoe obo3HayeHne
XXXXX - CepuiiHbIN HoOMep

NNN -A0MNONHUTENbHAA MapkupoBKa

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE
HacTtonbHbIn WNndoBanbHbIN CTaHOK NpeAHa3HayYeH Ans nerkux
paGOT B Hebonblmx MacTepckux w“ aOna WUCnonb3oBaHUA B

[OMaLHAX  YCMOBUSIX. OH He  npepHasHayeH  Ans
NPOhECCHOHANLHOTO UCMONb30BaHWS. WaeanbHo noaxoauT Ans
3aTOYKM  WMHCTPYMEHTOB, TakuX Kak cBepna W  gonota.

LUnudoBanbHbIN CTaHOK He npefHa3HayeH ANns HenpepbiBHOro
UCMoNb30BaHUsA 1 He [orkeH pabotath Gonee 30 MUHYT noapsia.
Ecnun wnudoBarnbHbIn CTaHOK paboTan nof Harpyskon B TeYeHue
3TOr0 nepuofa BPEMEHW, ero HeobGXOAWMO BLIKIIOUNTL  Kak
MUHUMYM Ha 30 MUHYT. Ha wnudoBanbHyl MallnHy MOXHO
yCTaHaBMBaTb MPOBOMOYHbIE LLETKW, MpU YCNOBUM YTO Takue
LEeTKN MOryT paboTaTb CO CKOPOCTbI0 2850 06/MVUH UK BbILLE.

BHUMAHME! He ncnonb3yiTe 3MeKTPOUHCTPYMEHT ANS ueneun,
OT/INYHbIX OT TeX, AN1s1 KOTOPbIX OH NpeaHa3Ha4YeH.

OMUCAHUE FrPA®UYECKUX CTPAHUL

HwxenpuBeneHHast Hymepauusi OTHOCUTCA K  KOMIMOHEHTam
YCTPOIACTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpaduyeckux CTpaHWLax AaHHOro
pykoBoaCTBa.

CpeqcTBa 3awWwmThl rnas

CpeacTsa 3almThl a3 (yBenuuntenbHble)

LLinudoBanbHbIn anuck

BokoBoit Koxyx

MoHTaxHoe oTBepcTue ctona

OcHoBaHune

KHonka BkntoyeHns

Perynupyemas onopa Ans MHCTpymeHTa

3awwmTa WwnmoBansHoro gucka

10. 3awwuTa oT Uckp

11. Perynupyemas paboyas namna

12. Awmk NS NHCTPYMEHTOB

13. VIHCTpyMeHT Ansi BbpaBHUBAHWS AUCKa

©INOAR LN =

* BO3MOXHbI OTNIN4MSA MexXay YepTexoMm U NpoayKToM

OBOPYOOBAHUE N AKCECCYAPDI
e Cpeacrsa 3awWuThl rnas -2

(1 yBenuuntensHas nuHaa)
3awwTa oT Uckp

Moacraska ANs UHCTPYMEHTOB
WHCTPYMeHT Ansi BblpaBHWUBaHWS Aucka
Habop BuHTOB, 60nTOB, Wanb

NoAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA LUMM®OBAIIBHOM MALUUHbI
cTon

[ins o6ecneyenuns Ge3onacHoit paboTbl pekoMeHAyeTCs HaAeXHO
3aKkpenuTb UJﬂI/ICt)OBaI'IbHyIO MaLlMHY Ha BepcTake unu noacraBke C
MOMOLLIbIO ABYX KpEMNEeXHbIX TOYeK, NpeyCMOTPEHHbIX B OCHOBaHUU
WnndoBanbHoW MaluHbl  (KPEMEeXHbIE BWHTLI HE BXOAST B
komnnekt). C KaxaoW CTOPOHbI OCHOBaHUS  LNMUOBANLHOM

HA PABOYMNA
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MalluHbl MMeeTcs MOHTaxHoe oTsepcTue (5). 3T oTeepcTus
NO3BOMSOT UCMONbB30BaTHL BUHTLI UK GOMTHI AramMeTpom A0 10 MM.
Ecnm HeoGXoaWMO YCTaHOBUTbL LWIMWGOBANbHYK MaluMHY Ha
cTanbHom BepcTak, pekoMeHayeTcs NoMecTUTb noa
LWNMOBanbHYIO MaLLMHY KyCOK AOCKU. KpenexHble BUHTBI JOIKHbI
NPOXOAUTL Yepes AePeBsIHHYIO NPOKMaAKy. Micnonb3osaHve aepesa
NOMOraeT yMEeHbLUMTL BUGPaLMIO.

I'Ipu HenocpeacTBEHHOM KpenneHun umm:boaanbuoﬁ MaLWUHbI
y6eauTechb, YTO NMOBEPXHOCTb NOA WNN(MOBANbLHOW MalMHOMN
pPOBHasA MU 4YucTasd, a BUHTbl 3aTAHYTbl paBHOMEpHO M 6e3
Ype3MepHOro KPyTALLEro MOMEHTA.

YCTAHOBKA WU PEMYJIMPOBKA 3ALLUTbI A3 U UCKPOBbIX

OrPAXOEHUNA

Mepep  ycTaHOBKOM  KPOHWTEWHOB  3alUTHbIX  OYKOB

y6eautech, 4To WnudoBanbHas MaliMHa BbIKIIOYEHa, a WHYpP

NUTaHWA  oTcoeAuHeH oOT  po3eTkn. [epeg  KaxAbIM

ucnonb3oBaHUeM WNUGOBaNbHOW MAalMUHbI NpoBepsiTe,

NpaBUIIbHO NWU YCTaHOBMEHbl 3alWuTHble o4kn (1) un (2).

3alWMTHble  OYKM  [AOMKHbI  ObiTb  YCTAaHOBMEHbl  Ha

COOTBETCTBYIOLMUX KPOHLUTENHaX Hag KaxabIM

wnndoBanbHLIM KPYrom.

e 3alWuTHbIE OYKW C YBENUYUTEMNbHLIM CTEKMOM (2) OCHAaLLeHbl
YBEMNUYUTENbHBIM CTEKNOM ANs Jydlleit BUAMMOCTU paboyein
30HBl W, crefoBaTenbHO, Gornblueil TOYHOCTW. YCTaHoBUTE
3aLUMTHBIE OYKW C YBENUYUTENbHBIM CTEKMOM (2) Ha neBbli
KPOHLUTEH LUNNGOBanNbHOro Kpyra, a Apyrue 3aluTHble ouku (1)
— Ha NpaBbl KPOHLWITENH WNNEOBaNbHOro Kpyra.

e CobepwuTe 3alMTHbIE OYKM C MOMOLLBLIO NpUaraembiX BUHTOB,
LWaib 1 KPOHLUTENHOB.

e CoeavHUTe MpPO3payHyld  MIacTUKOBYIO
MeTannuyeckoii NnacTuHoi (b) (puc. A).

e 3axmute anemeHT (b) Ha WNMHAene 1 npukpenuTe cobpaHHbIN
KOXYyX K KOXYXy (OPUKLIMOHHOrO Aucka (puc. B).

e OTperynupyiTe BbICOTY M Yron HakfoHa 3alUMTHbIX OYKOB B
COOTBETCTBMM C POCTOM onepaTtopa W TUMOM BbIMOMHSEMON
paboTbl.

o [puKpenuTe NCKPO3aLLMTHBIN 3KkpaH (10) K KaxkaoMy 3almMTHOMY
KOXyXY WwnndosaneHoro gucka (puc. C).

e YCTaHOBWTE 3aLLMTY B XeraeMoe MornoxeHue.

e Bpawaiite wnudoBanbHbIi AUCK pykoi, 4ToBbI y6eanTbes, 4To
OH He KacaeTCsl MCKPO3aLLMTHOrO KOXyXa.

e HapexHo 3aTsHUTE BUHT.

o [loBTOpUTE 3TN JECTBYS ANt BTOPOrO MCKPO3ALLMTHOTO 3KpaHa.

nnactuHy (a) ¢

He 3araruBaiite BUHTbI, Kpenswue nNnacTUKOBbLIE NNMAaCcTUHLI,
C/IMWLKOM CUINIbHO, TaK KaK 3TO MOXeT npuBeCcTM K MUX

pacTy 0. Uckp M 3KpaH AOMKeH ObITb pacnonoxeH
TakK, 4TOObl €ro HWXKHUIA Kpai HaxoAUCcA Ha PacCTOAHUU 2 MM OT

PXHOCTHN b Horo kpyra. Bpems oT BpemeHu Bam
notpebyeTcsi  perynMpoBaTb  MCKPOBOW  3KpaH, 4TOObI

KOMMeHCupoBaTb U3HOC I.IJﬂM(bOBaJ'II:-HOFO AucKa.

YCTAHOBKA OMNOP AN UHCTPYMEHTOB

Mepen yctaHoBKOW OnMOp ANs UHCTPymeHTa yb6eauTtechb, 4TO

wnudoBanbHbI CTaHOK BbIKMIOYEH, a BUMKA WHYpa NUTaHUA

BblHYTa U3 PO3ETKU.

e Onopbl Ans WHCTpyMeHTa (8) Heobxoauwmbl Ansi noboro
BbICOKOCKOPOCTHOTO LUNMNYOBANLHOO Kpyra, YTobbl 06neryunTb
wnudgoBaHve. Hukorga He  WUCMOMb3yWTe  HaCTOMbHbIN
WnnhoBanbHbI cTaHOK 6e3 onop Ans WHCTpyMeHTa unn C
HenpaBubHO  OTPErynupoBaHHbIMK - onopamu. B komnnekTt
NoCTaBkU BXOAAT MpaBasi U NeBas ornopbl AMsi MHCTPYMEHTa.
Y6eautechb, 4TO C KaXAoW CTOPOHbI YCTaHOBIIEHa NpaBuUibHas
onopa.

e YcTaHoBUTE OMOPbl MHCTPYMEHTa (8) Ha BHYTPEHHWE CTEeHKU
3aLUMTHBIX KOXYXOB  LUMMCOBArNbHOrO Aucka C  MOMOLLbIO
npunaraembix BUHTOB 1 Waib (puc. D).

e [lepemecTtuTe onopbl MHCTPYMeHTa (8) Ha paccTosiHue He Gonee
1,5 MM OT aucka.

o [loBepHuTe WNMdOBanbHbIA AUCK PyKON, 4TOBbI ybeanTbes, 4To
OH He TpeTCsi 0 onopy.

o [loBTOpUTe BbllLieyKa3aHHbIE Laru Ansi ApYroi CTOPOHbI.

IKCMNYATALIMA | HACTPONKMN



NOAKNIOYEHMUE K SNEKTPOCETU

e [lepen nopknioyeHneM ybBeauTech, YTO HanpskeHWe B ceTu
COOTBETCTBYET HampshKeHWIo, YKa3aHHOMY Ha  3aBOJCKOM
Tabnuyke WNMGOBANbHOrO CTaHka (Ha 3agHelt naHenm
wnudgoBanbHoro craHka). LUnudoBanbHeIi cTaHoK siBNsieTcs
YCTpOWCTBOM krnacca | (C 3asemneHueM) U No3TOMy OCHaLLeH
TPEXXKUMbHBIM  LUHYPOM MUTaHUS C BUNKOW C  3aLUMTHLIM
COeaVHEeHNEeM.

BKNIOYEHUE/BLIKNIOYEHUE
o BknoueHne — HaXXMUTE 3eneHyio KHOMKY | Ha BbikrovaTene (7).
o BbIKNOYEHNE — HAXMUTE KPacHYHo KHOMKy O Ha BbIkMovyaTene

@)
UCMONb30BAHUE PABOYEN NAMMbI

e PaBouas namna (11) BkMOYaeTcsl aBTOMATUYECKU
NoAKMNYEHNN LWNUEOBanbHON MaLLNHbLI K CeTU.

e JlaMna wumeeT  TUOKUA  KPOHLUTEWH,  KOTOPbIA  MOXHO
oTperynupoBatb B Haubonee ynoGHOM MOMoOXeHun Ans
ocBelleHnst paboyeit 30HHbI. Mepen BKIIOYEHVEM
LWncpoBanbHO MaLLMHbl NPaBUIbHO OTPETYNIUPYIATE Mamy.

LWNU®OBAHUE

Mepen “cnonbac wnud 1bHON | y6eauTtech,
4TO 3aWMTHbIE O4kK (1) K (2) 1 onopkl AN MHCTPYMEHTOB (8)
YCTaHOBMEHbl U NPaBUNBbHO OTPEryNUpPoOBaHbl, a TaKkke 4To
onepatop HageBaeT CpeAcTBa MHAUBMAYanbHOMW 3alMTbl AN
3awWwmThl rNas, cnyxa u AbixaTenbHON CUCTEMBI.

e Hwukoraa He wcnonbsyiTe AOWCKM WK LLETKM C AMaMeTpoM,
NpeBbILLAKLLMM AOMNYCTUMBIA pasMep.

o LnudosanbHbll  AnCK OYeHb  XPYMKUA  3nemeHT
06opynoBaHwsi, KOTOPbI HE O4YeHb YCTONYMB K yaapam. MNepen
MCMOSIb30BaHNEM MPOBEPbTE AUCK UMW LLETKY; HE UCTONb3yiTe
AVCKA UMW LIETKW, KOTOpble UMEKT CKOMbl, TPEeLUMHBbI,
Ype3MepHbIN U3HOC UMK NOBpPeXaeHVst Moboro Apyroro poaa.

e Bo Bpems paboTbl BaxHO He neperpyxatb LINUGOBanbHY
mawwmHy. LUnudosanbHas MawwvHa pomkHa pa6otatb  co
CKOpOCTbIO, 6rn3kol k MakcumansHow. Ecnu Ha wnudgosanbHbIN
[UCK OKa3blBaeTcs uYpe3MepHoe [AaBrienue, LnudosanbHas
MallMHa HayHeT 3ameansTbes. B aToit cuTyauum otonsuHbTe
maTepuan ot wnmMcoBanbHoro pavcka
W nopoxaute, noka wnudoBanbHas MaliuHa He AOCTUrHeT
MaKCUMarbHOW CKOPOCTW. TONMbKO MOCNE 3TOr0  MOXHO
NpoaomKUTL paboTy, Mpunarasi MeHbLLee AaBreHne K JUCKY.

e LUnudosanbHas MalwMHa MOCTaBnseTcs C LWMdoBanbHbIMU
[UCKaMM 1 LLeTKaMu, npeHa3HaYeHHbIMU UCKITIOYNTENIbHO Anst
paboTbl co cranbto. LLUnudosaHne meau, naTyHu, anioMUHUs,
fAepeBa unu  Apyrux nodoGHbIX MaTepuanoB npusedeT K
3arpsisHeHUIo WNnoBanbHOro Ancka.

o OTKMIOUNTE YCTPOACTBO OT NCTOUHMKA MUTAHMS.

o [MoBepHUTE LWINMGOBanbHbIN ANUCK (3) pyKoid, 4TOBbI yoeauTbcs,
YTO OH He TPeTCs O 3alUMUTHBIA KOXyX U MOXET cBoGoAHO
ABUraTbCs.

e OrtoVignTe B CTOPOHY W 3anycTuTe WNNGOBanbHY MalluuHy,
HaxaB KHOMKy 3anycka (7), U nopoxawuTe, noka Asuraterlb
AOCTUTHET MaKCUMarbHOW CKOPOCTU.

e YcTaHoBUTE 3aroTOBKY Ha OMOPY UHCTPYMEHTa (8) n nocTeneHHo
npubnmkanTe ee K LnudgoBanbHOMy Aucky. Menkue gertanm
cnepyeT yaepxuBaTb nnockorybuamu.

Ecnu npy wnmdoBaHuM CKOPOCTb ABUraTens 3HauUTeNbHO

CHWXaeTCs1, OTOABMHLTE MaTepuan oT Ancka, A0XAUTECh, Noka

fBuUratenb BEPHETCS K MaKCUMarnbHON CKOPOCTU, M BO30GHOBUTE

LWNMOBaHNe, yMEHbLUMB AABIIEHWE Ha AUCK.

e [pu wnudoBaHum vcnone3ynte TONbKO nepeaHio
MOBEPXHOCTb LUNNEOBANbHOMO AUCKA, HAKOTAA He UCTOSb3yiTe
6okoBble NnoBepxHocTU. MMelTe B BUAY, YTO 3aroToBKa MOXeT
CUnbHO HarpeBaTbecs. MoxeT noTpeGoBaTbes oxnaxaeHue
MaTepuana nyTem norpyXeHusi B OXnaxkaatoLLyio XuaKkocTb Uim
Boay. He oxnaxpanTte wnudoBanbHbIi AWUCK Oxnaxzatolen
XKNAOKOCTbIO UK BoAon. Mo Mepe M3Hoca WnndgoBanbHOro aucka
perynupyinTe onopbl WHCTPYMEHTa Tak, 4ToObl paccTosiHue
Mexay nx Kpasimm
n guckamu He npesbiwano 1,5 mm. Crnegute 3a Tem, 4TOGbI
wnndyemMbil 06bEKT He BbICKOMNb3HYN W3 pPyK U He 3acTpsin
Mexay ornopovi U AUCKOM. DTO MOXET NPUBECTU K MOMOMKe Aucka
VNV TPaBMUPOBaHMIO.

SKCMIYATAUUA N TEXHUWYECKOE OBCNYXUBAHUE
Mepea  BbINOMHeHWEM MO6LIX  PerynMpoBOYHbIX

npu

wnu
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TexHu4Yeckux paboT Bcerga BbiKNoYanTe WNUGOBaNbHY
MallUMHY C NOMOLIbIO BbIKIIOYaTens U U3BneKanTe BUNKY U3
po3eTKu.

e [lpu pabote ¢ WwWnncoBanbHbIM AUCKOM UMW LLETKON UMK NPU UX
3amMeHe Bceraa HafeBaiiTe 3aluUTHbIE NepyaTku, Tak Kak AucKA
VUMEIOT BbICOKYt0 abpasuBHOCTb. Ecnu HEOGXOAMMO 3ameHWUTb
LHYP MUTaHUs, 3TO JOJDKHO ObiTh CAEnaHo B aBTOPWU3OBaHHO
CepBUCHOW MacTepcko, 4Tobbl u3bexaTb pucka nopaxeHus
3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

OYUCTKA LINMNDOBAIBLHOIO AUCKA

e OuucTka [Oucka Takke BbIPAaBHMBAET €ro  nepeaHion
NOBEPXHOCTb, YTO MOBbIWAET ero 3MdEeKTUBHOCTL W
npegoTepatlaeT Bubpauumio.

e Bo3bMWUTE MHCTPYMEHT ANs BbipaBHUBaHUSA aucka (13) (puc. F).

e YCTaHOBWTE WHCTPYMEHT AMsi BbipaBHMBaHWs Aucka (13) Ha
ornopy WHCTpyMeHTa (8) Ha pacCTOsiHUM NpUMepHO 5 MM oT
W oBanbHOro Ancka.

e 3anyctute fABuratenb W [OOXAUTECH,
MaKcUMarnbHOW CKOpOCTH.

o [lepxvTe UHCTPYMEHT AN BbIpaBHUBAHWS AMCKa, Kak Moka3aHo
Ha pumc. F.

e MeaneHHO nepemeLLanTe UHCTPYMEHT K AUCKY U nepemellante
ero o BCeW LUMpKHE AuUcka, Noka NOBEPXHOCTb Ancka He ByaeT
BbIPOBHEHA.

e OrtperynupyiiTe onopy WHCTpymeHTa (8) Tak, 4TOobbl OHa
HaxoAunack Ha paccTosiHum 1—1,5 MM OT NOBEPXHOCTW Ancka.

e He ponyckaiiTe CONPUKOCHOBEHUSI MWHCTPYMeHTa Ans
BbIp Aucka c Al A0 AOCTWXKEHUSI UM NMOSTHOM
CKOPOCTH, TaK Kak OH MOXeT OTCKOYUTb, BbIPBaTbLCA U3 PyK
M MPUYUHUTL cepbe3Hble TpaBMbl. He paBute Ha
VWHCTPYMEHT cunbHee, 4TOGbl BbIPOBHATbL MOBEPXHOCTb
AWCKa 3a OAMH npoxop.

3AMEHA IMCKA UIU LLNU®OBASTIbHOW LLEETKU

e [lepen 3ameHoln npoBepbTe AMCK UMK LUETKY; HE MCMonb3yiiTe
[AVCKW U LLETKN C CKoNamu, TPeLMHamm, YpeamepHbIM N3HOCOM
VK ApYrviM1 NOBPEXAEHUAMMU.

e OTKMIOYNTE YCTPOMNCTBO OT UCTOYHMKA MUTAHUSA.

e YBeauTech, YTO HOBbIN LUNNEOBANbHLINA AUCK UMW LETKA UMEIOT
MakcuMarnbHO [oNyCTUMYlo ckopocTb 2850 MuH™  unn Gonee.
O6paTute BHMMaHWe, YTO raiika Ha NEeBOM LUNUOBaNbHOM
[vcke uMMeeT neBylo pe3bby W AN ee  OTKPyYMBaHWS
HeobXxoAy¥MOo NoBopaYMBaTh €e Mo 4acoBOW cTpenke. [aiika Ha
npaBoM LLNNGOBarNbHOM AUCKE UMeET npaBsylo pesbby 1 Ans ee
OTKpY4MBaHWsA Heo6XoaMMO NnoBopayMBaTb ee NPOTUB YacoBOW
CTpernku.

e CHMMUTE TPW KPeneXHbIX BUHTA U CHUMUTE COOTBETCTBYIOLLMIA
3aLLUMTHBIN KOXYX Aucka (4) (puc. G).

o Kpenko yaepxwvBaiite WnudoBanbHbIi AUCK UK LWeEeTKY (Hages
3aLUMTHbIE NepyaTky Anst 3aluThl pyK).

o OTBMHTUTE KPEMNEXHYHO raiiky WnndoBanbHOro Kpyra v BHeLHU
dnaxey (puc. Hun l).

e CHAMUTE W3HOLWIEHHbIN  UNK
wnudpoBanbHyio WeTKy (puc. K).

e YCTaHOBMTE HOBbIV AUCK UNW LETKY Ha Ban, y6eamBLUKCh, YTO C
Kaxaou CTOPOHbI Mexay LUnMdoBarnbHbIM KpYroM U dnaHuem
uMeeTcs Waitba W 4TO AUCK MNK LLeTKa MIIOTHO MpureranT K
Bany v He GonTatTcs.

e YCTaHOBWTE Ha MECTO raiky KpenmneHwst LiNnoBarnbHOro Kpyra.

e YaepxuBanTe wWnudoBanbHble AWCKA WKW LETKW Ha MecTe,
3aTarvBas raku.

e bByabTe ocTOpOXHbI, 4TOOLI HE NoBpeAuTb pe3bby Bana u3-3a
Ype3MepHOro KpyTSLLEro MOMeHTa.

e YcTaHoBUTE 3aLUMTHBIN KOXYX AWCKa (4) 1 3aKpenuTe ero Tpems
BUHTaMW.

o OTperynupyiTe NonoXxeHune onopbl MHCTPYMEHTa U 3aLmUTbl A11st
rnas.

o [loBepHuTe LWNWOBanbHLIA KPYr pykoi, YTobbl y6eauTecs, 4To
OH cBO6OAHO BpaLlaeTcsi.

MopxniounTe WNMgoBanbHy0 MalUHY K CETW, OTOAUTE B CTOPOHY

W 3anyctute ee, Aaeasi el nopabotaTb Ha MOSHOM CKOPOCTU B

TeYeHUe HeCKOMbKUX MUHYT.

3AMEHA NAMMNOYKU

e [lpy W3BMEYEHUM U YCTAHOBKE NaMMOYKM He npunaraiite

Ype3MepHbIX yCVIJ'II/II;I, TaK KaK 3TO MOXET NPMUBECTU K €€ NOJTIOMKe,
YTO MOXET CTaTb NPUYMHON TPaBMbI.

noka OH [OOCTUrHEeT

NOBPEXAEHHbIN  AUCK UMK



CMA3KA

LWnudoBanbHast  MaluMHa — WUCMOMb3yeT  LIAPUKOMOALIMIHUKM,
3arnonHeHHble CMa3sKoil Ha BEeCb CPOK CMyXObl ABUratens, u He
TpebyeT AononHuTenbHoi cMaskn. Ecnu wnndosanbHble AUCKK He
BpaLLatTcsa cBo60AHO, 0BpaTUTECh B @aBTOPU30BaHHbI CEPBUCHbIN
LIeHTp AnNsi 3aMeHbl MOALUMMHWKOB.

OYUCTKA

Hukorga He wWcnonb3yiiTe KOPPO3WOHHble BellecTBa MNU
uYuCTAlUME cpeAcTBa Ha oOcHoBe GeHaMHa unu cnupTa. He
[ponyckanTe HAaMOKaHUs WNUOBanNbHON MalUMHbI.

* [loppepxusante unucToTy BHELUHNX noBepxHOCTEN
WnudoBanbHOW MallWHbI, YAanas Nbifb WETKON UK cxaTbim
BO3)yXOM W3 MECT CKOMIMeHWsI IPsi3u.

e [IpoTupaiite 3alWTHbIE KOXYXW W KOPMYC MSArKOW BRaXHON
TKaHblo. MOXHO Takke WCMOMb3oBaTb Msirkoe Motoliee
CpeacTBo.

o [IpoTupaiiTe 3almTHbIe 04K MAMKOW BMaXHOW TKaHbLIO, CTapasich He
nouapanate Mx. MOXHO Talioke WCMOMb3oBaTh MSAMkoe Motollee

CPeAcTBo.
o Jlobble HencnpaBHOCTN [OMXKHBbI YCTPaHsTbCA B
aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE NPOU3BOAUTENS.
TEXHWYECKUE NAPAMETPbI
HactonbHas wnudgoBanbHas mawnHa 59G383
MapameTtp 3HayeHune
HanpskeHve nutanns 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHas MoLHOCTb 250 WS1/370 W
S2 30 muH
CKOpOCTb XOOCTOro XoAa 2980/MuH
JInHeHasi CKOpPOCTb Ha XOnocToM 23,4 m/c
xogy
[vameTp auckal/leTkn 150 MM
BHYTPEHHWI AMaMeTp AMcKa/LeTkn 12,7 Mm
LLinpuHa ancka/leTkn 25 Mm
Knacc sawmtbl |
Bec 9,5 kr
59G383 ykasblBaeT Kak T1n, Tak 1 0603Ha4eHne MalunHbl
OAHHbIE O WWYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BykoBoro | Lpa =78,8 nb(A) K=3 nb(A)
AaBnexHus
YpoBeHb 3BykoBoii | Lwa =91,8 AB(A) K=3 ab(A)
MOLLHOCTU

Wndopmaums o wyme

LLlym, nsnyyaemelii yCTPOCTBOM, XapaKTepU3yeTcs: ypOBHEM
3BYKOBOTO i@BNeHns Lpa v ypoBHEM 3BYKOBON MOLLHOCTU Lwa
(rae K 0603HavaeT NorpeLuHoCTb N3MepeHust). YPOBEHb 3BYKOBOMO
AaBneHns Lpa v ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTU LW(a) yKa3aHHble B
[aHHOM PYKOBOZCTBE, Gbinn U3MepeHbl B COOTBETCTBUM ¢ EN
62841-1.

3ALLMTA OKPYXKAIOLLEEM CPEfbI

oTXOJaMu, WX HeobXOAMMO CAaBaTb B CheuMaribHble MyHKTb!
ytunusaumi. MHpopMaumio o6 yTUNU3aLMuM MOXHO MONyunTb Y
npogaBua npoaykta WM B MECTHbIX —OpraHax — BnacTu.
VICronb3oBaHHOE  3MeKTpUYeckoe M aneKkTpoHHoe oBopyaoBaHne
COflepPXUT  BElLeCTBa, BpPeHble /NS OKPYXalolWed  cpeabl.
OGopyaoeaHue, KOTopoe —He  mogsepraeTcs — nepepaGoTke,
npeAcTaBnsieT NOTEHUMANbLHYIO Yrpo3y AN OKpyXKatolei cpeabl 1
3/10pOBbS Yeroseka.

N OnekTponpubopsl He crefyeT BbiGpackiBaTb BMECTe C GbITOBLIMU
;E\

STOLNi MLYNEK

59G383
UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani,
pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym
naradim. Nedodrzeni v8ech nize uvedenych pokyntd mize mit za
nasledek uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
V8echna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

BEZPECNOSTNI TIPY PRO STOLNi BRUSKY

e Nepouzivejte poskozené prislusenstvi. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte, zda pfisluSenstvi, jako jsou brusné
kotouce, nevykazuje odsStépky a praskliny a zda draténé
kartace (jsou-li schvaleny vyrobcem) nemaji uvolnéné nebo
zlomené draty. Po kontrole a instalaci pfislusenstvi se vy a
osoby v okoli vzdalte od rotujiciho pfisluSenstvi a nechte
elektrické naradi bézet po dobu jedné minuty na maximalni
otacky. Poskozené prislusenstvi obvykle béhem této zkousky
selze.

e Jmenovita rychlost pfislusenstvi musi byt alespoii rovna
maximalni rychlosti uvedené na elektrickém naradi.
Prislusenstvi pracujici pfi rychlostech vysSich neZz jmenovita
rychlost muze byt poSkozeno a rozbit se na kusy.

e Vezméte prosim na védomi, Ze i pfi normalnim provozu se z
draténych kartacu uvoliuji draténé stétiny. Draténé kartace
nepietézujte, protoze by mohlo dojit k poskozeni $tétin.
Draténé stétiny mohou snadno propichnout tenké obleceni nebo
kuzi. VySe uvedené varovani plati pouze v pfipadé, Ze pouZiti
draténych kartacu je povoleno vyrobcem.

e Nikdy nebrouste bocnimi stranami brusného kotouce.
Brouseni boénimi stranami mlze zpUsobit prasknuti a odlomeni
brusného kotouce.

« Nikdy nepouzivejte zafizeni bez nasazenych ochrannych
krytd. Pouzivani zafizeni bez ochrannych krytd vystavuje
uzivatele riziku vazného zranéni.

VYSVETLENi POUZITYCH OBRAZOVYCH SYMBOLU.
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1. Pozor: dodrzujte zvlastni bezpeénostni opatfeni
2. Prectéte si navod k obsluze a dodrzujte varovani a
bezpecnostni opatfeni v ném uvedena!

3. Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku)
4. Noste ochranné rukavice

5. Pred provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravnych
praci odpojte napajeci kabel.

6. Udrzujte déti v bezpe¢né vzdalenosti od nastroje

7. Chrarite pred destém.

8. Trida ochrany II.

9. Certifikacni znacka EAC.
10. Certifikacni znacka ukrajinského trhu.

OZNACENI NA ZARIZENi

—
(saeY

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa c
3aperncTpupoBaHHbIM ocucom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: «GTX
Poland») HacTosLLMM COOBLLAET, YTO BCe aBTOPCKUE NPaBa Ha CoepKaHne AaHHOT
pyKOBOACTBA (Aanee: «PyKOBOACTBO®), BKMIOYasi, CPEAW MPOYEro, €ro TeKCT,
coTorpachum,  AuarpamMel, YepTexu, a Takke €ro CocTaB, MpUHaAnexat
vcknounTensHO GTX Poland 1 3aluyLLeHb! 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM OT
4 chespans 1994 rona o6 aBTOPCKOM MpaBe W CMExXHbIX Npasax (T. €. XKypHan
3akoHoB 2006 Ne 90, nywkt 631, ¢ nonpaskamu). Konuposanue, oBpaGoTka,
ny6nukaLms Unu nameHeHne scero PykosoacTea Unm nioGoro U3 ero anemeHTos B
KOMMepYeCKuX Liensix 6e3 nucsMeHHoro cornacusi GTX Poland cTporo 3anpetueHs! 1
MOTYT NoBfeyb 3a CoGOiA FPaxIaHCKYIO U YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
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RRRRMM Y Xxxxx """/

RRRR - rok vyroby

MM - mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznacéeni
KONSTRUKCE A POUZITi

Bruska je uréena pro lehké prace v malych dilnach a pro kutily. Nenfi
uréena pro profesionalni pouziti. Je idealni pro ostfeni nastrojd, jako
jsou vrtaky a dlata. Bruska neni urena pro nepfetrzité pouzivani a



neméla by byt pouzivana déle nez 30 minut v kuse. Pokud bruska
pracovala pod zatiZzenim po tuto dobu, musi byt vypnuta na alespori
30 minut. Na brusku Ize nasadit draténé kotoucové kartace, pokud
mohou pracovat pfi rychlosti 2850 ot/min nebo vyssi.

UPOZORNENI! Nepouzivejte elektrické naradi k jinym uéeltim,
nez ke kterym je urceno.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK
Cislovani nize odkazuje na soudasti zafizeni zobrazené na
grafickych strankach tohoto navodu.
Ochrana o&i

Ochrana o¢i (zvétSovaci)

Brusny kotou¢

Bocni kryt

Otvor pro upevnéni ke stolu
Zakladna

Spinaé

Nastavitelna podpora nastroje
Ochrana brusného kotouce

10. Ochrana proti jiskram

11. Nastavitelna pracovni lampa

12. Zasuvka na naradi

13. Nastroj pro vyrovnani kotouce

CONDO R WN =

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

e Ochrana o¢i -2
(1 zvétSovaci sklo)
e Ochrana proti jiskram -2
* Podpéra nastroje -2
* Nastroj pro vyrovnani disku -1
e Sada $roubU, matic a podlozek -1

PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ BRUSKY NA PRACOVNi STUL

Pro zajisténi bezpetného provozu se doporucuje brusku pevné
pfipevnit k pracovnimu stolu nebo stojanu pomoci dvou
upevnovacich bodl v zakladné brusky (montazni Srouby nejsou
soucasti dodavky). Na kazdé strané zakladny brusky je montazni
otvor (5). Tyto otvory umoziuji pouziti Sroubd nebo svorniki o
priméru az 10 mm. Pokud je nutné namontovat brusku na ocelovy
pracovni stul, doporu¢uje se pod brusku umistit kus desky.
Upevriovaci Srouby by mély prochazet dfevénou podlozkou. Pouziti
dfeva pomaha sniZit vibrace.

Pii pfimé montazi brusky se ujistéte, Zze povrch pod bruskou je
rovny a Cisty a ze Srouby jsou utazeny rovhomérné a bez
nadmérného toéivého momentu.

INSTALACE A SERIZENi OCHRANY OCi A OCHRANY PROTI

JISKRENI

Pied instalaci drzak( ochrannych kryti oéi se ujistéte, ze je

bruska vypnuta a Ze je napajeci kabel odpojeny ze zasuvky.

Pied kazdym pouzitim brusky zkontrolujte, zda jsou ochranné

kryty oc€i (1) a (2) spravné nainstalovany. Ochranny kryt oci by

mél byt namontovan na pfislusny drzak nad kazdym brusnym
kotoucem.

e Ochrana oé&i s lupou (2) je vybavena lupou pro lepsi viditelnost
pracovni oblasti a tim i vétSi pfesnost. Namontujte ochranu o¢i s
lupou (2) na levou ochranu brusného kotouce a druhou ochranu
o¢i (1) na pravou ochranu brusného kotouce.

e Namontujte ochranné kryty oéi pomoci dodanych $roubu,
podlozek a ramen.

« Pripojte prihlednou plastovou desku (a) k kovové desce (b) (obr.
A

* Upnéte prvek (b) na vieteno a pfipevnéte sestaveny kryt k krytu
tfeciho kotouce (obr. B).

* Nastavte vysku a uhel ochrannych krytl o&i tak, aby vyhovovaly
obsluze a typu provadéné prace.

e K kazdému krytu brusného kotouce pfipevnéte kryt proti jiskram
(10) (obr. C).

« Nastavte kryt do poZzadované polohy.

e Rucné ototte brusnym kotoucem, abyste se ujistili, ze se
nedotyka krytu proti jiskram.

e Pevné utahnéte Sroub.
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e Tyto kroky opakujte pro druhy kryt proti jiskram.

Srouby upeviiujici plastové desky neutahuijte piilis, protoze by
mohlo dojit k jejich prasknuti. Ochrana proti jiskram by méla byt
umisténa tak, aby jeji spodni hrana byla 2 mm od povrchu
brusného kotouce. Ochranu proti jiskram bude nutné ¢as od ¢asu
seridit, aby se vyrovnalo opotrebeni brusného kotouce.

MONTAZ NASTROJOVYCH PODPER

Pred instalaci podpér nastroju se ujistéte, ze je bruska vypnuta

a ze je zastrcka napajeciho kabelu vyjmuta ze zasuvky.

e Podpéry nastroju (8) jsou nezbytné pro véechny vysokorychlostni
brusné kotouce, aby usnadriovaly brouseni. Nikdy nepouzivejte
stolni brusku, kterd nema podpéry nastroju nebo pokud nejsou
podpéry spravné sefizeny. Soucasti dodavky je prava a leva
podpéra nastrojli. Ujistéte se, Ze je na kazdé strané
namontovana spravna podpéra.

« Namontujte podpéry nastroji (8) na vnitfni stény krytl brusného
kotou¢e pomoci dodanych Sroubl a podlozek (obr. D).

e Posurite podpéry nastroje (8) do vzdalenosti nejvyse 1,5 mm od
kotouce.

e Ruéné otoéte brusnym kotouéem, abyste se ujistili, ze se
nedotyka podpéry.

« Opakuijte vy$e uvedené kroky pro druhou stranu.

PROVOZ / NASTAVENI

PRIPOJENI K NAPAJENI

* Pred pfipojenim zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti
uvedenému na typovém stitku brusky (na zadnim panelu brusky).
Bruska je zafizeni tfidy | (uzemnéné) a je proto vybavena
tfizilovym napdjecim kabelem se zastrckou s ochrannym
pfipojenim.

ZAPNUTI/VYPNUTI

e Zapnuti — stisknéte zelené tlacitko | na spinaci (7).

« Vypnuti — stisknéte cervené tlacitko O na spinadi (7).

POUZIVANi PRACOVNI LAMPY

e Pracovni lampa (11) se automaticky zapne, kdyz je bruska
pfipojena k siti.

e Lampa ma flexibilni drzak, ktery lze nastavit do nejvhodnéjsi
polohy pro osvétleni pracovni plochy. Pfed zapnutim brusky
lampu spravné nastavte.

BRUSENI

Pred pouzitim brusky se ujistéte, Ze jsou nainstalovany a spravné

nastaveny ochranné kryty oci (1) a (2) a podpéry nastroju (8) a ze

obsluha nosi osobni ochranné pomtcky na ochranu o¢i, sluchu a

dychacich cest.

« Nikdy nepouzivejte kotouce nebo kartdce s pramérem vétsim,
nez je povolena velikost.

e Brusny kotou¢ je velmi kfehky nastroj, ktery neni pfili§ odolny
proti naraztim. Pfed pouzitim zkontrolujte kotou¢ nebo kartac;
nepouzivejte kotoue nebo kartace, které jsou odstipnuté,
prasklé, nadmérné opotfebované nebo jinak poskozené.

e Béhem provozu je dulezité brusku nepfetéZovat. Bruska by méla
pracovat pfi rychlosti bliZici se své maximalni rychlosti. Pokud je
na brusny kotou¢ vyvijen nadmérny tlak, bruska zacne
zpomalovat. V této situaci odsurite material od brusného kotouce
a pockejte, az bruska dosdhne maximalni rychlosti. Teprve poté
mUzete pokracovat v praci a vyvijet mensi tlak na kotouc.

e Bruska je dodavana s brusnymi kotou¢i a kartaci uréenymi
vyhradné pro préci s oceli. BrouSeni médi, mosazi, hliniku, dfeva
nebo jinych podobnych materialt znedisti brusny kotouc.

« Odpojte zafizeni od napajeni.

e Rucéné otocte brusnym kotou¢em (3), abyste se ujistili, Ze se
nedotyka krytu a muze se volné pohybovat.

e Postavte se na stranu a spustte brusku stisknutim spoustéciho
tladitka (7) a pockejte, az motor dosahne maximalni rychlosti.

* Polozte obrobek na podpéru nastroje (8) a postupné jej pfiblizujte
k brusnému kotouci. Malé dily je tfeba drzet klestémi.

Pokud brouseni zplisobi vyrazné snizeni otacek motoru, oddalte

material od kotouce, pockejte, az motor dosahne maximalnich

otacek, a pokradujte v brouseni s mensim tlakem na kotou¢.

« P¥i brouseni pouzivejte pouze pfedni plochu brusného kotouce,
nikdy boky. Mé&jte na paméti, Ze obrobek se mize velmi zahiat.
Muze byt nutné material ochladit ponofenim do chladici kapaliny
nebo vody. Brusny kotou¢ neochlazujte chladici kapalinou ani



vodou. Jak se brusny kotou¢ opotfebovava, sefidte podpéry
nastroje  tak, aby vzdalenost mezi jejich  okraji
a kotoudi nepfesahla 1,5 mm. Dbejte na to, aby vam brouseny
pfedmét nevyklouzl z rukou a nezachytil se mezi podpérou a
kotou€¢em. Mohlo by dojit k prasknuti kotouce nebo k trazu.

PROVOZ A UDRZBA
Pred provadénim jakychkoli sefizovacich nebo udrzbovych
praci vzdy vypnéte brusku pomoci vypinace a vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

PFi manipulaci nebo vyméné brusného kotouce nebo kartace
vzdy noste ochranné rukavice, protoZe kotouce jsou vysoce
abrazivni. Pokud je tfeba vyménit napdjeci kabel, mélo by to
provést autorizované servisni stfedisko, aby se pfedeslo riziku
urazu elektrickym proudem.

CISTENi BRUSNEHO KOTOUCE

Cisténi kotoude také vyrovnava jeho predni povrch, coZ zvysuje
jeho ucinnost a zabrariuje vibracim.

Vezméte nastroj na vyrovnani kotouce (13) (obr. F).

Oprete nastroj pro vyrovnani kotouce (13) o podpéru nastroje (8)
ve vzdalenosti pfiblizné 5 mm od brusného kotouce.

Spustte motor a nechte jej dosahnout maximalni rychlosti.

Drzte nastroj pro vyrovnani kotouce, jak je znazornéno na obr.
F.

Pomalu pfiblizujte nastroj k disku a pohybujte jim po celé Sifce
disku, dokud neni povrch disku vyrovnany.

Nastavte podpéru nastroje (8) tak, aby byla ve vzdalenosti 1 az
1,5 mm od povrchu kotouce.

Nenechte nastroj pro vyrovnani kotouce dotknout se
kotouée, nez dosahne pIné rychlosti, protoze by mohl
odskocit, vytrhnout se vam z ruky a zpUsobit vazné zranéni.
Netlacte na nastroj silnéji, abyste vyrovnali povrch kotouce
v jednom priichodu.

VYMENA KOTOUCE NEBO BRUSNEHO KARTACE

Pfed vyménou zkontrolujte kotou¢ nebo kartad; nepouzivejte
odstépené, prasklé, nadmérné opotfebované nebo jinak
poskozené kotouce a kartace.

Odpojte zafizeni od napajeni.

Ujistéte se, Zze novy brusny kotou¢ nebo kartd¢ ma maximalini
pFipustnou rychlost 2850 min™ nebo vy$$i. Upozoriujeme, Ze
matice na levém brusném kotouci ma levy zavit a k jejimu
odSroubovani je tfeba ji otaCet ve sméru hodinovych rucicek.
Matice na pravém brusném kotou¢i ma pravy zavit a k jejimu
odsroubovani je tfeba ji otacet proti sméru hodinovych rucicek.
Odstranite tfi upeviiovaci Srouby a sejméte pfislusny kryt kotouce
(4) (obr. G).

Pevné uchopte brusny kotou¢ nebo kartd¢ (noste ochranné
rukavice, abyste si chranili ruce).

OdSroubujte upeviiovaci matici brusného kotouée a vné&jsi
pfirubu (obr. Hal).

Odstrarite opotfebovany nebo poskozeny kotou¢ nebo brusny
karta¢ (obr. K).

Nasadte novy kotou¢ nebo karta¢ na htidel a ujistéte se, Ze je na
kazdé strané mezi brusnym kotou¢em a pfirubou podlozka a ze
kotou¢ nebo kartac pevné sedi na htideli a neni volny.

Vratte zpét upevriovaci matici brusného kotouce.

P¥i utahovani matic drzte brusné kotouce nebo kartace na misté.
Davejte pozor, abyste nepfehnali utahovaci moment a
neposkodili zavit hiidele.

Namontuijte kryt kotouce (4) a zajistéte jej tremi Srouby.

Sefidte polohu podpéry nastroje a ochrany oéi.

Ruc¢né otocte brusnym kotouc¢em a zkontrolujte, zda se volné
otadi.

Pripojte brusku k elektrické siti, ustupte stranou a spustte brusku,
aby nékolik minut béZela na plny vykon.

VYMENA ZAROVKY

PFi vyjimani a vkladani Zarovky nepouzivejte nadmérnou silu,
protoZe by mohlo dojit k jejimu rozbiti, coz by mohlo zplsobit
zranéni.

MAZANi
Bruska pouziva kuli¢kova loZiska naplnéna mazivem po celou dobu
Zivotnosti motoru a nevyzaduje zadné dal$i mazani. Pokud se

brusné kotouce neotaceji

volné, nechte lozZiska vyménit v

autorizovaném servisu.
CISTENI
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Nikdy nepouzivejte korozivni prostredky ani Cistici prostredky na
bazi benzinu nebo alkoholu. Nenechte brusku navlihnout.

Vnéjsi povrchy brusky udrZujte Ccisté odstranénim prachu
kartaéem nebo stlacenym vzduchem z mist, kde se hromadi
nedistoty.

Kryty a skfin otfete mékkym vihkym hadfikem. Lze pouzit také
jemny Cistici prostfedek.

Ochranné kryty oéi otfete mékkym vihkym hadfikem a davejte pozor,
abyste je neposkrabali. MizZete také pouzit jemny Cistici prostfedek.
Veskeré zavady by meély byt opravovany autorizovanym
servisnim stfediskem vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
Stolni bruska 59G383
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Frekvence napajeni 50 Hz
Jmenovity vykon 250 WS1/370 W
S2 30 min
Volnobézné otacky 2980/min
Linearni rychlost pfi volnobéhu 23,4 m/s
Prumér kotouce/kartace 150 mm
Vnitfni primér kotouce/kartace 12,7 mm
Sitka kotouge/kartace 25 mm
Ttida ochrany |
Hmotnost 9,5 kg
59G383 oznacuje typ i oznaceni stroje

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hiadina akustického tlaku | Loa = 78,8 dB(A) K=3dB(A) |

Hiadina akustického vykonu | Lwa = 91,8 dB(A) K=3dB(A) |

Informace o hluku

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: trovni akustického tlaku Lpa
a Urovni akustického vykonu Lwa (kde K oznaduje nejistotu
méfeni). Uroveri akustického tlaku Lpa a Groveri akustického
vykonu Lwa uvedené v tomto navodu byly naméfeny v souladu s
normou EN 62841-1.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s
doméacim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych zafizeni
k likvidaci. Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce vyrobku nebo
mistnich Gfadl. PouZité elektrické a elektronické zafizeni obsahuje
latky, které jsou Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Zafizeni, které neni
recyklovano, predstavuje potencidlni hrozbu pro Zivotni prostfedi a
lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa se sidlem ve Varavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”)
timto informuje, Ze v3echna autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen
LPrirucka"), véetné mimo jiné textu, fotografii, diagram, vykresu a také jejiho sloZenti,
naleZi vylutné spolecnosti GTX Poland a jsou chrénéna zakonem v souladu se
zaékonem ze dne 4. Gnora 1994 o autorskych pravech a souvisejicich pravech (tj.
Sbirka zakont 2006 ¢. 90 polozka 631, ve znéni pozdéjsich predpist). Kopirovani,
zpracovani, publikovani nebo Upravy celé pfirucky nebo jakékoli jeji €asti pro
komeréni Ugely bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné
zakazany a mohou mit za nasledek ob¢anskopravni a trestni odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Stolni bruska

Model: 59G383

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice o omezovani pouzivani nebezpecnych latek ve
vyrobcich 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-

4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018




Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na komponenty pfidané koneénym
uzivatelem ani na nasledné zasahy provedené kone¢nym uzivatelem.
Jméno a adresa osoby opravnéné k pfipravé technické dokumentace,
ktera ma bydlisté nebo sidlo v EU:

Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

AL Kawad 2|y
Pawet Kowalski

Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 17. dubna 2025

K
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

STOLNA BRUSKA

59G383
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpeénostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze mat
za nasledok Uraz elektrickym prudom, pozZiar a/alebo vézne zranenie.
Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

BEZPECNOSTNE TIPY PRE STOLNE BRUSKY

e Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym
pouzitim skontrolujte prislusenstvo, ako su brusne kotuce,
Ci nie su poSkodené alebo prasknuté, a drotené kefy (ak su
schvalené vyrobcom), ¢i nie st volné alebo poSkodené. Po
skontrolovani a instalacii prisluSenstva sa vy a osoby v okoli
vzdial'te od rotujiceho prislusenstva a nechajte elektrické
naradie bezat' na maximalnu rychlost po dobu jednej minuty.
Poskodené prisluSenstvo zvycajne pocas tejto skisky zlyha.

e Menovita rychlost’ prislusenstva musi byt aspoii rovnaka
ako maximalna rychlost' uvedena na elektrickom naradi.
PrisluSenstvo pracujuce pri rychlostiach vy$Sich ako menovita
rychlost sa moéze poskodit a rozpadnut na kusky.

* Upozoriiujeme, Ze aj pri beznej prevadzke sa z drétenych
kefiek uvoltiuju drétené Stetiny. Drotené kefky nepretazuijte,
pretoze by to mohlo poskodit’ Stetiny. Drotené Stetiny mézu
fahko prepichnut tenké oblecenie alebo pokozku. VysSie
uvedené varovanie plati len v pripade, ak vyrobca povoluje
pouzivanie drotenych kefiek.

¢ Nikdy nebraste bokmi brusneho kotii¢a. Brisenie bokmi méze
sposobit prasknutie a odlomenie brisneho kotuca.

« Nikdy nepouzivajte zariadenie bez nasadenych ochrannych
krytov. Pouzivanie zariadenia bez ochrannych krytov vystavuje
pouzivatela riziku vazneho zranenia.

VYSVETLENIE POUZITYCH OBRAZOVYCH SYMBOLOV.
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1. Pozor: dodrzujte osobitné bezpe¢nostné opatrenia
2. Precitajte si navod na obsluhu a dodrZiavajte varovania a
bezpecénostné opatrenia v iom uvedené!
3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné
okuliare, chranice sluchu, protiprachovi masku)
4. Noste ochranné rukavice
5. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo
opravarenskych prac odpojte napajaci kabel.
6. Deti drzte dalej od naradia
7. Chrarite pred dazdom.
8. Trieda ochrany II.

9. Certifikacna znacka EAC.
10. Certifikacna znacka ukrajinského trhu.

OZNACENIA NA ZARIADENI

U” RRRRMM Y XXXXX "”ﬂ

RRRR - rok vyroby

MM - mesiac vyroby

Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dodatocné oznacenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Bruska je uréena na lahké prace v malych dielflach a na domace
pouzitie. Nie je uréena na profesiondlne pouzitie. Je idedlna na
ostrenie nastrojov, ako su vrtaky a dlata. Briska nie je uréena na
nepretrzité pouzivanie a nemala by sa pouzivat dihSie ako 30 minat
v kuse. Ak bruska pracovala pod zatazou pocas tejto doby, musi sa
vypnut na minimalne 30 mindt. Na brdsku je mozné namontovat’
drotené kefy, ak takéto kefy mozu pracovat pri otackach 2850 ot/min
alebo vysSich.

POZOR! Elektrické naradie nepouzivajte na iné ucely, ako na
ktoré je urcené.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK
Cislovanie nizsie sa vztahuje na komponenty zariadenia zobrazené
na grafickych strankach tejto prirucky.
Ochrana oéi

Ochrana oéi (zvacsovacie sklo)
Brusny kotué

Bocny kryt

Otvor na upevnenie stola

Zakladna

Vypinaé

Nastavitelna podpera naradia
Ochrana brusneho kotuca

10. Ochrana proti iskram

11. Nastavitelna pracovna lampa

12. Zasuvka na naradie

13. Nastroj na vyrovnavanie kotuca

CENOORWN S

* M6zu existovat rozdiely medzi vykresom a produktom

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
e Ochrana ogi -2
(1 zvacsovaci diel)

e Ochrana proti iskram -2

e Podpora naradia -2

* Nastroj na vyrovnavanie disku -1

e Sada skrutiek, svornikov, podloZiek -1
PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ BRUSKY NA PRACOVNY STOL

Pre bezpe€nu prevadzku sa odporuéa brusku pevne pripevnit k
pracovnému stolu alebo stojanu pomocou dvoch montaznych
bodov, ktoré sa nachadzaju v zakladni brusky (montazne skrutky nie
sl sucastou balenia). Na kazdej strane zakladne brusky sa
nachadza montazny otvor (5). Tieto otvory umoziuju pouzitie
skrutiek alebo svornikov s priemerom do 10 mm. Ak je potrebné
namontovat brdsku na ocelovy pracovny stél, odportic¢a sa umiestnit’
pod brusku kus dosky. Upeviiovacie skrutky by mali prechadzat
drevenou podlozkou. Pouzitie dreva pomaha znizit vibracie.

Pri priamom upevneni brusky sa uistite, Ze povrch pod briskou
je rovny a Cisty a ze skrutky su utiahnuté rovnomerne a bez
nadmerného krutiaceho momentu.

INSTALACIA A NASTAVENIE OCHRANY OCi A OCHRANY PRED

ISKRAMI

Pred instalaciou drziakov ochrany oci sa uistite, ze braska je

vypnuta a Ze napajaci kabel je odpojeny zo zasuvky. Pred

kazdym pouzitim brusky skontrolujte, ¢i su ochrany o¢i (1) a (2)

spravne nainstalované. Ochrana oci by mala byt namontovana

na prislusnom drziaku nad kazdym brisnym kotic¢om.

e Ochrana o¢i s lupou (2) je vybavena lupou pre lep$iu viditelnost
pracovnej plochy a tym aj vacsiu presnost. Namontujte ochranu
oci s lupou (2) na favi ochranu brusneho kottic¢a a druhti ochranu
o€i (1) na pravi ochranu brisneho kotuca.



e Oc¢né kryty namontujte pomocou prilozenych skrutiek, podloziek
a ramien.

* Pripojte priehlfadnu plastovi dosku (a) k kovovej doske (b) (obr.
A)

« Priskrutkujte prvok (b) na vreteno a namontujte zostaveny kryt na
kryt trecieho kotuca (obr. B).

« Nastavte vysku a uhol ochrannych okuliarov tak, aby vyhovovali
obsluhe a typu vykonavanej prace.

« Pripevnite ochranny kryt proti iskram (10) na kazdy ochranny kryt
brusneho kotuca (obr. C).

« Nastavte kryt do poZzadovanej polohy.

* Rucne otocte brusny kotu¢, aby ste sa uistili, Ze sa nedotyka
ochrany proti iskram.

* Pevne dotiahnite skrutku.

« Tieto kroky zopakuijte pre druhy kryt proti iskram.

Skrutky upeviiujlice plastové dosky nepretahujte, pretoze by to
mohlo spésobit’ prasknutie dosiek. Ochrana proti iskram by mala
byt umiestnena tak, aby jej spodny okraj bol 2 mm od povrchu
brisneho kotué¢a. Ochranu proti iskram budete musiet' obcas
nastavit', aby ste kompenzovali opotrebenie brisneho kotuca.

MONTAZ PODPERY NARADIA

Pred instalaciou podpier nastrojov sa uistite, Zze braska je

vypnuta a ze zastrcka napajacieho kabla je odpojena zo

zasuvky.

e Podpory naradia (8) su potrebné pre vsetky vysokorychlostné
brasne kotuce, aby pomahali pri bruseni. Nikdy nepouzivajte
stolovu brusku, ktord nema podpory naradia alebo ak podpory
nie sU spravne nastavené. Dodavka obsahuje pravi a lavi
podporu naradia. Uistite sa, Ze na kazdej strane je namontovana
spravna podpora.

e Namontujte podpery nastrojov (8) na vnutorné steny krytov
brdsneho koti¢a pomocou prilozenych skrutiek a podloziek (obr.

« Posurite podpery nastroja (8) do vzdialenosti nepresahujicej 1,5
mm od kotica.

* Rucne otocte brusny kotu¢, aby ste sa uistili, Ze sa nedotyka
podpery.

* Vy3Sie uvedené kroky zopakujte aj na druhej strane.

PREVADZKA / NASTAVENIA

PRIPOJENIE K NAPAJACIMU ZDROJU

« Pred pripojenim skontrolujte, ¢i napétie v sieti zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom §titku brisky (na zadnom paneli brasky).
Bruska je zariadenie triedy | (uzemnené) a je preto vybavena
trojzilovym napdjacim kablom so zastrckou s ochrannym
pripojenim.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

e Zapnutie — stlacte zelené tlacidlo | na vypinaci (7).

* Vypnutie — stlacte Cervené tladidlo O na vypinaci (7).

POUZIVANIE PRACOVNEJ LAMPY

e Pracovna lampa (11) sa automaticky zapne, ked je bruska
pripojena k elektrickej sieti.

e Lampa ma flexibilny drziak, ktory je mozné nastavit do
najvhodnejSej polohy na osvetlenie pracovnej plochy. Pred
zapnutim brusky nastavte lampu spravne.

BRUSENIE

Pred pouzitim brisky sa uistite, Ze st nainstalované a spravne

nastavené ochranné okuliare (1) a (2) a podpery naradia (8) a ze

obsluha ma na sebe osobné ochranné prostriedky na ochranu
o¢i, sluchu a dychacich ciest.

« Nikdy nepouzivajte kotuce alebo kefy s priemerom vaésim ako je
povolena velkost.

e Brusny kotu¢ je velmi krehky diel, ktory nie je velmi odolny voci
narazom. Pred pouzitim skontrolujte kotu¢ alebo kefu;
nepouzivajte kotuce alebo kefy, ktoré si odstiepené, prasknuté,
nadmerne opotrebované alebo inak poskodené.

e Pocas prevadzky je dolezité nepretazovat brusku. Bruska by
mala pracovat pri rychlosti blizkej svojej maximalnej rychlosti. Ak
je na brusny kotd¢ vyvijany nadmerny tlak, briska zacne
spomalovat. V tejto situacii odstrarite material z brisneho kotti¢a
a pockaijte, kym bruska dosiahne maximalnu rychlost. AZ potom
mozete pokracovat v praci a vyvijat mensi tlak na kotu¢.
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e Briska je dodavana s brasnymi kotuémi a kefami uréenymi
vyluéne na pracu s ocelou. Brusenie medi, mosadze, hlinika,
dreva alebo inych podobnych materidlov znedisti brasny kotu¢.

« Odpojte zariadenie od napdjania.

* Rucne otodte brusny kotu€ (3), aby ste sa uistili, Ze sa nedotyka
krytu a méze sa volne pohybovat.

* Postavte sa na stranu a spustite brusku stlacenim tlacidla Start
(7) a pockaijte, kym motor dosiahne maximalnu rychlost.

e Oprite obrobok o podperu naradia (8) a postupne ho priblizujte k
brasnemu kotucu. Malé diely by sa mali drzat' kliestami.

Ak brusenie spdsobuje vyrazné zniZenie otacok motora, odsurite

material od kotuc¢a, pockajte, kym motor dosiahne maximalne

otacky, a pokracujte v brdseni s mensim tlakom na kotuc.

e Pri briseni pouzivajte iba prednud plochu brasneho kotica, nikdy
boky. Majte na pamati, Ze obrobok sa méze velmi zahrievat.
Moze byt potrebné ochladit material ponorenim do chladiacej
kvapaliny alebo vody. Brusny koti¢ neochladzujte chladiacou
kvapalinou ani vodou. Ako sa brusny koti¢ opotrebovava,
nastavte podpery nastroja tak, aby vzdialenost medzi ich okrajmi
a kotuémi nepresiahla 1,5 mm. Davajte pozor, aby vam bruseny
predmet nevypadol z rik a nezachytil sa medzi podperou a
koti¢om. Mohlo by to spdsobit zlomenie kotuca alebo zranenie
0s0b.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akychkol'vek nastavovacich alebo udrzbovych

prac vzdy vypnite brusku pomocou vypinaca a vytiahnite

zastréku zo zasuvky.

« Pri manipulécii alebo vymene brusneho kotic¢a alebo kefy vzdy
pouzivajte ochranné rukavice, pretoze kotice sU vysoko
abrazivne. Ak je potrebné vymenit napajaci kabel, malo by to
vykonat autorizované servisné stredisko, aby sa predi$lo riziku
Urazu elektrickym pradom.

CISTENIE BRUSKOVACIEHO KOTUCA

o Cistenim kotu¢a sa vyrovnava jeho predna plocha, ¢o zvysuje
jeho ucinnost a zabrariuje vibraciam.

* Vezmite nastroj na vyrovnavanie kotucéa (13) (obr. F).

« Nastroj na vyrovnavanie kotuca (13) polozte na podperu nastroja
(8) priblizne 5 mm od brusneho kottca.

« Nastartujte motor a nechajte ho dosiahnut maximalnu rychlost.

o Drzte nastroj na vyrovnavanie koti¢a tak, ako je znazornené na
obr. F.

o Nastroj pomaly postvajte smerom k disku a pohybujte nim po
celej Sirke disku, kym sa povrch disku nevyrovna.

* Nastavte podperu nastroja (8) tak, aby bola vzdialena 1 az 1,5
mm od povrchu kottca.

* Nenechajte nastroj na vyrovnavanie kotu¢a dotknut' sa
kotuca, kym nedosiahne pInu rychlost, pretoze by sa mohol
odrazit, vytrhnit’ z ruky a sposobit’ vazne zranenie. Netlacte
na nastroj silnejSie, aby ste vyrovnali povrch kotié¢a na
jeden raz.

VYMENA DISKU ALEBO BRUSNEJ KEFA

e Pred vymenou skontrolujte kotu¢ alebo kefu; nepouzivajte
odstiepené, prasknuté, nadmerne opotrebované alebo inak
poskodené kotuce a kefy.

* Odpojte zariadenie od napajania.

e Uistite sa, Ze novy brusny kotu¢ alebo kefa ma maximalnu
povolent rychlost 2850 min™? alebo viac. Upozorfiujeme, Ze
matica na favom brisnom kotuci ma lavotoCivy zavit a na jej
odskrutkovanie je potrebné ju otacat v smere hodinovych
ruciciek. Matica na pravom brisnom kotGc¢i ma pravotocivy zavit
a na jej odskrutkovanie je potrebné ju otacat proti smeru
hodinovych rugiciek.

e Odstrante tri upeviiovacie skrutky a odstrarte prislusny kryt
kotuca (4) (obr. G).

e Brusny kotu¢ alebo kefu pevne pridrzte (na ochranu ruk
pouzivajte ochranné rukavice).

e Odskrutkujte upeviiovaciu maticu brisneho kotica a vonkajsiu
prirubu (obr. Hal).

e Odstrarite opotrebovany alebo po$kodeny koti¢ alebo brisnu
kefu (obr. K).

e Nasadte novy kotu¢ alebo kefu na hriadel a uistite sa, Ze na
oboch stranach medzi brasnym koti¢om a prirubou je podlozka
a ze kotuc alebo kefa tesne priliehaju k hriadelu a nie st volné.

« Nasadte spat upeviiovaciu maticu brusneho kotuca.

« Pridotahovani matic pridrzte brisne kotuce alebo kefy na mieste.



e Davajte pozor, aby ste neposkodili zavit hriadela pouzitim
nadmerného krutiaceho momentu.

« Namontujte kryt kottca (4) a upevnite ho tromi skrutkami.

« Nastavte polohu podpery naradia a ochrany o¢i.

* Rucne otocte brusny kotu¢, aby ste skontrolovali, ¢i sa volne
otaca.

Pripojte brusku k elektrickej sieti, ustipte nabok a spustite brasku,

nechajte ju bezat na piny vykon niekolko minut.

VYMENA ZIAROVKY
e Pri vyberani a vkladani Ziarovky nepouzivajte nadmernu silu,
pretoZe by sa mohla rozbit' a spdsobit zranenie.

MAZANIE

Bruska pouziva guléckové lozZiska naplnené mazivom na celt dobu
Zivotnosti motora a nevyzaduje Ziadne dodato€né mazanie. Ak sa
brasne kotiCe neotacaju volne, nechajte lozZiska vymenit v
autorizovanom servisnom stredisku.

CISTENIE

Nikdy nepouzivajte korozivne prostriedky ani Cistiace prostriedky

na baze benzinu alebo alkoholu. Nechajte brisku vyschnut.

* VonkajSie povrchy brasky udrziavajte Ccisté odstrafiovanim
prachu kefou alebo stlacenym vzduchom z miest, kde sa hromadi
necistoty.

e Ochranné kryty a puzdro utierajte makkou vihkou handri¢kou.
MbZete pouZzit' aj jemny Cistiaci prostriedok.

e Ochranné kryty utierajte makkou vihkou handrickou a davajte pozor,
aby ste ich neposkriabali. MéZete pouZit' aj jemny Cistiaci prostriedok.

e Akékolvek poruchy by mal opravovat autorizovany servisny
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
Briska 59G383
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230 V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Menovity vykon 250 WS1/370 W
S2 30 min

Otacky vo volnobehu 2980/min
Linearna rychlost pri volnobehu 23,4 m/s
Priemer kotuca/kefky 150 mm
Vnutorny priemer kotuca/kefky 12,7 mm
Sirka koti&a/kefky 25 mm
Trieda ochrany |
Hmotnost 9,5 kg
59G383 oznaduje typ aj oznacenie stroja

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

[ Hiadina akustického tiaku [ Loa = 78,8 dB(A) K=3dB(A) |
| Hladina akustického vykonu | Lwa =91,8 dB(A) K=3dB(A) |

Informacie o hluku

Hluk emitovany zariadenim je popisany: uroviiou emitovaného
akustického tlaku Lpa a drovriou akustického vykonu Lwa (kde K
oznaduje neistotu merania). Uroveri akustického tlaku Lpa a
uroven akustického vykonu Lwa uvedené v tejto prirucke boli
merané v sulade s normou EN 62841-1.

Y Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom,

i ale musia sa odniest do prislusnych zariadeni na likvidaciu.

Informacie o likvidacii moZete ziskat od predajcu vyrobku alebo

™ | |miestnych organov. Pouzité elektrické a elektronické zariadenia

prostredie a fudské zdravie.

Spolo¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”)
tymto oznamuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
so zékonom zo 4. februdra 1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j.
Zbierka zékonov 2006 ¢&. 90 polozka 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni).
Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo upravovanie celej prirucky alebo

akychkolvek jej asti na komeréné Gcely bez pisomného suhlasu spolognosti GTX

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
obsahuju latky, ktoré su Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia,
ktoré nie st recyklované, predstavuju potencidlnu hrozbu pre Zivotné

JPrirucka"), vratane, okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej

ZloZenia, patria vylu¢ne spolo¢nosti GTX Poland a su chranené zakonom v stlade

Poland je prisne zakazané a mdZe mat za nésledok ob¢ianskopravnu a trestnopravnu

zodpovednost.
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Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285

VarSava

Vyrobok: Stolova bruska

Model: 59G383

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode vydava vyrobca na vlastni zodpovednost.

VysSie opisany vyrobok je v stlade s nasledujicimi dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica o RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena smernicou

2015/863/EU

A spifia poZiadavky nasledujticich noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022;

4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny

na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym

pouzivatelom ani na nasledné kroky vykonané kone¢nym

pouzivatelom.

Meno a adresa osoby opravnenej na pripravu

dokumentacie, ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
3 / 1 r

A Kauad sy

EN 62841-3-

technickej

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 17. aprila 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

STOLNA BRUSILICA

59G383
OPREZ Proéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih
dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teskih ozljeda.
Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

SIGURNOSNI SAVJETI ZA STOLNE BRUSILICE

e Ne koristite ostecene dodatke. Prije svake upotrebe
provjerite dodatke kao Sto su brusni kotaci na cipove i
pukotine te zicane cetke (ako ih je odobrio proizvodac) na
labave ili polomljene Zice. Nakon provjere i postavljanja
dodataka, udaljite se vi i prolaznici od rotirajuéeg dodatka i
pokrenite elektriéni alat na maksimalnoj brzini na jednu
minutu. OS$teéeni dodaci obi¢no ¢e otkazati tijekom ovog testa.

e Nominimalna brzina dodataka mora biti najmanje jednaka
maksimalnoj brzini navedenoj na elektricnom alatu. Dodaci
koji rade na brzinama vi§im od nominalne mogu se ostetiti i razbiti
na komade.

* Imajte na umu da ¢ak i tijekom normalnog rada zi¢ane cetke
ispustaju zicane ¢ekinje. Ne preopterecujte zicane Cetke jer
to moze ostetiti &ekinje. Zitane &ekinje mogu lako probiti tanku
odje¢u ili kozu. Gornje upozorenje odnosi se samo ako je
upotreba zi€anih ¢etki dopustena od strane proizvodaca.

o Nikada ne brusite stranicama brusnog kotaca. Brusenje
stranicama moze uzrokovati pucanje i lomljenje brusnog kotaca.

e Nikada ne koristite uredaj bez postavljenih zastitnih
poklopaca. KoriStenje uredaja bez zastitnih poklopaca izlaze
korisnika ozbiljnoj opasnosti od ozljeda.

OBJASNJENJE KORISTENIH SLIKOVNIH SIMBOLA.
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1. Oprez: poduzmite posebne mjere opreza
2. Pro¢itajte upute za uporabu i poStujte upozorenja i
sigurnosne mjere navedene u njima!

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike
za usi, masku za prasinu)
4. Nosite zastitne rukavice

5. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih
radova na odrzavaniju ili popravku.

6. Drzite djecu podalje od alata

7. Zastitite od kiSe

8. Zastitna klasa Il

9. Znak EAC certifikacije.
10. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste.

OZNAKE NA UREDAJU

tsu

—
i

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR - godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

DIZAJN | PRIMJENA

Radna brusilica namijenjena je za lakSe poslove u malim
radionicama i za ku¢nu upotrebu. Nije namijenjena za profesionalnu
upotrebu. Idealna je za oStrenje alata kao $to su busilice i dlijeta.
Brusilica nije namijenjena za kontinuiranu upotrebu i ne bi se smjela
koristiti dulje od 30 minuta odjednom. Ako je brusilica radila pod
opterecenjem tijekom tog vremenskog razdoblja, mora se iskljugiti
na najmanje 30 minuta. Na brusilicu se mogu montirati Zi¢ane
diskovne ¢etke pod uvjetom da takva ¢etka moze raditi pri brzini od
2850 o/min ili vise.

OPREZ! Ne koristite elektricni alat u svrhe za koje nije
namijenjen.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Brojéana oznaka u nastavku odnosi se na komponente uredaja
prikazane na grafickim stranicama ovog priru¢nika.
Zastita za o€i

Zastita za oci (povecavajuca)

Brusni disk

Boc¢ni stitnik

Rupa za montazu na stol

Baza

Tipka za ukljuéivanje

PodloZak za alat s podesivom visinom

Zastitnik brusne ploce

10. Zastitnik od iskri

11.Podesiva radna lampa

12. Fioka za alat

13. Alat za niveliranje diska

COENDOHWN =

* Mogu postojati razlike izmedu crteZa i proizvoda

OPREMA | PRIBOR

o Zastita za oCi -2
(1 povecalo)

e Spark guard -2

e Podrska alatu -2

« Alat za niveliranje diska -1

* Set vijaka, matica i podloski -1
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PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA BRUSILICE NA RADNI STOL

Preporucuje se da brusilica bude sigurno priévr§éena za radni stol ili
stalak pomoc¢u dvaju toaka za montazu predvidenih u podnozju
brusilice (vijci za montaZu nisu ukljueni) kako bi se osigurala
sigurna uporaba. Na svakoj strani baze brusilice nalazi se montazna
rupa (5). Te rupe omogucuju upotrebu vijaka ili matica s promjerom
do 10 mm. Ako je potrebno montirati brusilicu na &elicni radni stol,
preporucuje se staviti komad daske ispod brusilice. Vijci za
priévrécivanje trebaju prolaziti kroz drvenu podlogu. Upotreba drveta
pomaze u smanjenju vibracija.

Prilikom izravnog montiranja brusilice, provjerite je |li povrSina
ispod brusilice ravnai ¢ista te da su vijci zategnuti ravnomjerno
i bez prekomjernog momenta.

MONTAZA | POSTOVANJE ZASTITE ZA OCI | ZASTITNIH PLOCA

OD ISKRI

Prije postavljanja nosaca zastitnika za oc€i, provjerite je li

brusilica isklju¢ena i da je kabel za napajanje iskljucen iz zidne

uticnice. Prije svake upotrebe brusilice provjerite jesu li

zastitnici za o¢i (1) i (2) pravilno postavljeni. Zastitnik za oci

treba biti postavljen na odgovarajué¢i nosa¢ iznad svakog
kotaca za brusenje.

e Povecalo za zaétitu ociju (2) ima povecalo za bolju vidljivost
radnog podrucja i time vec¢u preciznost. Montirajte povecalo za
zastitu ociju (2) na lijevu zastitu kotaca za brusenje, a drugu
zastitu ociju (1) na desnu zastitu kotaca za brusenje.

e Sklopite zastitne vizire koristeéi priloZzene vijke, podloske i
krakove.

e Povezite prozirnu plasti¢nu plo¢u (a) s metalnom plo¢om (b)
(slika A).

* Stegnite element (b) na vreteno i priCvrstite sastavljenu zastitu na
zastitu kocione ploce (slika B).

e Podesite visinu i kut Stitnika za oci prema operateru i vrsti
obavljanog posla.

o Pri¢vrstite zastitnik od iskri (10) na svaki zastitnik brusnog diska
(Sl. C).

* Postavite zastitu u Zeljeni polozaj.

e Okrenite brusni disk rukom kako biste se uvjerili da ne dodiruje
zastitu od iskri.

o Cursto zategnite vijak.
* Ponovite ove korake za drugi stitnik od iskri.
Nemojte precijepiti vijke koji priévr§¢uju plastic¢ne ploce jer bi to
moglo uzrokovati njihovo pucanje. Zastitnik iskri trebao bi biti
postavljen tako da njegov donji rub bude udaljen 2 mm od
povrsine brusnog kota¢a. S vremena na vrijeme morat cete
podesiti zastitnik iskri kako biste nadoknadili habanje brusnog
diska.

MONTAZA NOSACA ALATA

Prije ugradnje nosaca alata provjerite je li brusilica isklju¢ena i

je li utika¢ kabela za napajanje izvaden iz zidne uticnice.

* Nosadi alata (8) neophodni su za svako brzo brusno kotace kako
bi pomogli pri brusenju. Nikada ne koristite klupsku brusilicu koja
nema nosace alata ili kada nosaci nisu pravilno podeseni. U
isporuci se nalaze desni i lijevi nosa¢ alata. Provjerite je li na
svakoj strani montiran odgovarajuci nosac.

e Pri¢vrstite potpore za alat (8) na unutarnje zidove zastitnika
brusnog diska pomocu priloZenih vijaka i podloski (slika D).

« Pomaknite potpore alata (8) na udaljenost koja ne prelazi 1,5 mm
od diska.

e Rukom okrenite brusni disk kako biste se uvjerili da se ne trlja o
nosac.

« Ponovite gore navedene korake za drugu stranu.

RAD / POSTAVKE

POVEZIVANJE NA NAPOJNJU

e Prije priklju¢enja provjerite odgovara li napon mreZe naponu
naznac¢enom na plocici s podacima brusilice (na straznjoj strani
brusilice). Brusilica je uredaj klase | (uzemljen) i stoga je
opremljena trozilnim kabelom za napajanje s utikacem s zastitnim
kontaktom.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE



« Ukljuéivanje - pritisnite zeleni gumb | na prekidadu (7).
« Iskljucivanje - pritisnite crveno O dugme na prekidacu (7).

UPOTREBA RADNE SVJETILJKE

e Radna svjetilka (11) automatski se pali kada je brusilica
priklju¢ena na mrezu.

« Svjetilika ima fleksibilni nosa¢ koji se moze podesiti u najpovoljniji
poloZaj za osvjetljavanje radnog podrucja. Pravilno podesite
svjetiljku prije ukljucivanja brusilice.

BRUSENJE

Prije upotrebe brusilice provjerite jesu li zastitne naocale (1) i (2)

te potpore alata (8) d i pravilno podesene te da operater

nosi osobnu zastitnu opremu za zastitu ociju, sluha i diSnog
sustava.

e Nikada ne Kkoristite ploce ili cetke s promjerom vec¢im od
dopustene veli€ine.

e Brusni disk je vrlo krhak dio opreme koji nije otporan na udarce.
Prije uporabe provijerite disk ili Cetku; ne koristite diskove ili cetke
koji su osSteéeni, napuknuti, pretjerano istroSeni ili na bilo koji
drugi nacin osteceni.

* Tijekom rada vazno je ne preopterecivati brusilicu. Brusilica bi
trebala raditi pri brzini blizoj maksimalnoj. Ako se na brusni disk
vrsi preveliki pritisak, brusilica ¢e poceti usporavati. U toj situaciji
odmaknite materijal od brusnog diska
i pricekajte dok brusilica ne dosegne maksimalnu brzinu. Tek
tada mozZete nastaviti s radom, primjenjuju¢i maniji pritisak na
plocu.

e Brusilo se isporuuje s brusnim ploama i Ccetkicama
namijenjenima isklju¢ivo za rad s celikom. BruSenje bakra,
mesinga, aluminija, drva ili drugih sli¢énih materijala kontaminirat
¢e brusnu plo¢u.

o Iskljucite uredaj iz napajanja.

e Rukom okrenite brusni disk (3) kako biste provijerili ne trlja li o
zastitnik i moze li se slobodno pomicati.

e Stanite sa strane i pokrenite brusilicu pritiskom na tipku za
pokretanje (7) te pricekajte da motor dosegne punu brzinu.

* Oslonite obradak na potporu alata (8) i postupno priblizavajte
obradak brusenom disku. Male dijelove treba drzati klijestima.

Ako brusenje uzrokuje znacajan pad brzine motora, odmaknite

materijal od ploce, dopustite motoru da se vrati na maksimalnu

brzinu i nastavite s brusenjem uz maniji pritisak na plo¢u.

e Pri brudenju koristite samo prednju povrSinu brusnog diska,
nikada bocne strane. Imajte na umu da se obradak moze jako
zagrijati. Mozda ¢e biti potrebno ohladiti materijal uranjanjem u
rashladno sredstvo ili vodu. Ne hladite brusni disk rashladnim
sredstvom ili vodom. Kako se brusni disk trosi, prilagodite potpore
alata tako da udaljenost izmedu njihovih  rubova
i plo¢ama ne prelazi 1,5 mm. Pazite da predmet za bruSenje ne
isklizne iz ruku i ne zapne izmedu potpore i plo¢e. To bi moglo
uzrokovati lom ploce ili dovesti do osobne ozljede.

RAD | ODRZAVANJE

Uvijek iskljucite brusilicu pomocu prekidaca i izvadite utika¢ iz

zidne uticnice prije obavljanja bilo kakvih radova na

podesavanju ili odrzavanju.

« Uvijek nosite zastitne rukavice pri rukovanju ili zamjeni brusnog
diska ili ¢etke, jer su diskovi vrlo abrazivni. Ako je potrebno
zamijeniti kabel za napajanije, to bi trebao obaviti ovlasteni servis
kako bi se izbjegao rizik od elektricnog udara.

CISCENJE BRUSACKOG DISKA

Cicenje diska takoder poravnava njegovu prednju povrsinu, §to

povecava njegovu ucinkovitost i sprjeava vibracije.

Uzmite alat za niveliranje diska (13) (slika F).

Postavite alat za niveliranje diska (13) na nosac alata (8), otprilike

5 mm od brusnog diska.

Pokrenite motor i pustite ga da dosegne maksimalnu brzinu.

Drzite alat za niveliranje diska kao $to je prikazano na slici F.

Polako pomicite alat prema disku i provucite ga preko Sirine diska

dok se povrsina diska ne izravna.

Podesite potporu alata (8) tako da bude udaljena 1 do 1,5 mm od

povrSine diska.

« Ne dopustite da alat za niveliranje diska dodirne disk prije
nego Sto dosegne punu brzinu, jer bi se mogao odbiti,
istrgnuti iz vase ruke i uzrokovati ozbiljne ozljede. Nemojte
jace pritiskivati alat kako biste nivelirali povrSinu diska u
jednom potezu.

ZAMJENA DISKA ILI BRUSACE

e Prije zamjene provjerite disk ili ¢etku; ne koristite oStecene,
napuknute, pretjerano istroSene ili na drugi nacin oStec¢ene
diskove i Cetke.

o Iskljucite uredaj iz napajanja.

e Provjerite ima li novi brusni disk ili ¢etka maksimalnu dopustenu
brzinu od 2850 ™""ili viSe. Imajte na umu da matica na lijevom
brusnom disku ima lijevu navojnu nit i da se mora okretati u
smjeru kazaljke na satu da bi se odvrnula. Matica na desnom
brusnom disku ima desnu navojnu nit i mora se okretati u
suprotnom smjeru kazaljke na satu da bi se odvrnula.

e Uklonite tri vijka za pri¢vrSéivanje i skinite odgovarajucu zastitu
diska (4) (slika G).

o Cursto drzite brusni disk ili ¢etku (koristeci zastitne rukavice za
zastitu ruku).

e Odvijte maticu za montazu brusnog kotaca i vanjsku prirubnicu
(sl.Hil).

o Uklonite istroeni ili oSteceni disk ili brusnu ¢etku (slika K).

e Postavite novi disk ili ¢etku na vratilo, pazeéi da je izmedu
brusnog kotaca i lezaja na svakoj strani podloska te da se disk ili
Cetka Evrsto uklapa na vratilo i ne klizi.

* Navrnite maticu za pri¢vrséivanje brusnog kotaca.

o Drzite brusne ploce ili Cetke na mjestu tijekom zatezanja matica.

e Pazite da ne ostetite navoj vratila primjenom prevelikog
momenta.

« Postavite zastitnik diska (4) i pricvrstite ga s tri vijka.

* Podesite polozaj potpore alata i zastite za oci.

e Okrenite brusni kota¢ rukom kako biste provjerili da se slobodno
okrece.

Prikljucite brusilicu na struju, odmaknite se na stranu i pokrenite je,

pustajuci je da radi na punoj brzini nekoliko minuta.

ZAMJENA ZARULJE

e Prilikom vadenja i umetanja Zarulie ne upotrebljavajte
prekomijernu silu jer se Zarulja moZze razbiti, $to bi moglo dovesti
do ozljede.

podmazivanje

Mlin koristi kuglicne lezajeve napunjene mastima tijekom cijelog

vijeka trajanja motora i ne zahtijeva dodatno podmazivanje. Ako se

brusne ploce ne okrecu slobodno, zamijenite lezajeve u ovlastenom
servisnom centru.

CISCENJE

Nikada ne koristite korozivne tvari ili sredstva za €iS¢enje na bazi

benzinaili alkohola. Ne dopustite da brusilica postane vlazna.

e Odrzavaijte vanjske povrsine brusilice ¢istima tako da ¢etkom ili
komprimiranim zrakom uklonite prasinu s mjesta gdje se nakuplja
prljavstina.

e ObriSite zastitne elemente i kuéiSte mekanom vlaznom krpom.
Moze se koristiti i blagi deterdZent.

e Obrisite zastitne ploe mekanom viaznom krpom, paze¢i da ih ne
ogrebete. MoZe se koristiti i blagi deterdZent.

e Sve kvarove treba otkloniti u ovlaStenom servisnom centru
proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI
59G383 brusilica stolna

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
frekvencija napajanja 50 Hz
Nominalna snaga 250 WS1/370 W
S2 30 min
Brzina praznog hoda 2980/min
Linearna brzina pri praznom hodu 23,4 m/s
Promjer diska/Cetke 150 mm
Unutarnji promjer diska/Cetke 12,7 mm
Sirina diskalgetke 25 mm

Razred zastite |
Tezina 9,5 kg
59G383 oznacava i vrstu i oznaku stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

[ Razina zvuénog tlaka [ Lpa =78,8dB(A)K=3dB(A) |

| Razina zvuéne snage I Lwa =91,8 dB(A) K=3 dB(A) |

Informacije o buci



Buka koju uredaj emitira opisana je razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost
mjerenja). Razina zvuénog tlaka Lpai razina zvuéne snage
Lwanavedene u ovom priruéniku izmjerene su u skladu s normom
EN 62841-1.

ZASTITA OKOLISA

Proizvode na elektric¢ni pogon ne smije se odlagati s kuénim otpadom,
vec¢ se treba odvesti u odgovarane objekte za odlaganje. Informacije
o odlaganju mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih vlasti.
Rabljena elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su $tetne
za okoli$. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland") ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u dalinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze,
kao i njegov sastav, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasticeni su zakonom u
skladu sa Zakonom od 4. veljae 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj.
Sluzbeni list 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada,
objavljivanje ili izmjena cijelog Prirugnika ili bilo kojeg njegovog dijela u komercijaine
svrhe bez pisanog pristanka tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti
do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

I1zjava o sukladnosti EC
Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava
Proizvod: stolna brusilica
Model: 59G383
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdana je pod isklju¢ivom odgovorno$¢u
proizvodaca.
Gornji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU izmijenjena Direktivom 2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliedecih normi:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,
EN IEC 63000:2018
Ova izjava odnosi se samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente koje je dodao krajnji korisnik ili
naknadne radnje koje je on izveo.
Ime i adresa ovlastene osobe za izradu tehni¢ke dokumentacije, s
prebivalistem ili sjediStem u EU:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

= < ;

EN 62841-3-

1AL g LUL?) J

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu tvrtke GTX POLAND
Var$ava, 17. travnja 2025.

(1)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS
STALO SLIFUOKLIS

59G383

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.

Nevykdant visy Zemiau pateikty instrukcijy, gali jvykti elektros smagis,

gaisras ir (arba) sunkas suzalojimai.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

SAUGOS PATARIMAI STALO SLIFUOKLIAMS

* Nenaudokite pazeisty priedy. Pries kiekvieng naudojima
patikrinkite, ar $lifavimo diskai néra jskile ar jtrike, o vieliniai
Sepeciai (jei gamintojas juos patvirtino) néra laisvi ar suliaze.
Patikring ir sumontave priedus, pasitraukite patys ir
pasalinkite pasalinius asmenis nuo besisukancio priedo ir
vieng minute paleiskite elektriniame jrankyje didziausia
greitj. PaZeisti priedai paprastai per §j bandyma sugenda.

* Priedy vardinis greitis turi bti ne mazesnis uz elektriniame
jrankyje nurodyta maksimaly greitj. Priedai, veikiantys
didesniu nei vardinis greitis, gali bati pazeisti ir suskilti j gabalus.
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« Atkreipkite démesj, kad net ir jprastomis darbo salygomis
vieliniai Sepeciai barsto vielinius Serius. Nevirsykite vieliniy
Sepeciy apkrovos, nes tai gali sugadinti Serius. Vieliniai $eriai
gali lengvai pradurti plong apranga ar oda. Sis jspéjimas galioja
tik tuo atveju, jei vieliniy $epeciy naudojimas yra leidziamas
gamintojo.

o Niekada neslifuokite $lifavimo disko krastais. Slifavimas
krastais gali sukelti §lifavimo disko jtrakimus ir IGZius.

« Niekada nenaudokite jrenginio be pritvirtinty apsauginiy
priedy. Naudojant jrenginj be apsaugy, naudotojas gali patirti
rimty suzalojimy.

NAUDOTY VAIZDINIY SIMBOLY PAAISKINIMAS.
A\
]
1 2
—-
5 1 7
9 10
1. Atsargiai: imkités specialiy atsargumo priemoniy
2., " Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose
pateikty jspéjimy ir saugos priemoniy!
3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke)
4. Naudokite apsaugines pirstines
5., “ Prie$ atliekant bet kokius techninés prieZitiros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.
6. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio
7. Apsaugokite nuo lietaus.
8. Il apsaugos klasé.

9. EAC sertifikavimo Zenklas.
10. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

ZENKLAI ANT |[RENGINIO

ksﬂ

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR - pagaminimo metai

MM — gamybos ménuo

Y -papildomas Zyméjimas

XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Stalinis $lifuoklis skirtas lengviems darbams mazose dirbtuvése ir
namy meistrams. Jis néra skirtas profesionaliam naudojimui. Idealiai
tinka jrankiy, pvz., grazty ir kalty, galandimui. Slifuoklis néra skirtas
nuolatiniam naudojimui ir neturéty bati naudojamas ilgiau kaip 30
minuéiy i$ eilés. Jei Slifuoklis dirbo su apkrova §j laika, jj reikia
igjungti maziausiai 30 minugiy. Slifuokliui galima pritvirtinti vielinius
Sepecius, jei tokie Sepeciai gali veikti 2850 aps/min ar didesniu
greiciu.

JSPEJIMAS! Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais, nei
numatyta.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo grafiniuose puslapiuose
pavaizduotus prietaiso komponentus.
Akiy apsauga

Akiy apsauga (didinamoji)
Slifavimo diskas

Soniné apsauga

Stalo tvirtinimo skylé

Pagrindas

Jjungimo mygtukas

Reguliuojamas jrankio laikiklis
Slifavimo disko apsauga

10. Kibirk&¢iy apsauga

11. Reguliuojama darbo lempa

OCRINOO RN



12. Jrankiy stalCius
13. Disco islyginimo jrankis

* Brézinys ir produktas gali skirtis

|IRANGA IR PRIEDAI

* Akiy apsauga -2
(1 didinamoji dalis)
« Apsauga nuo kibirks¢iy -2
e |rankio laikiklis -2
« Disky iSlyginimo jrankis -1
e Sraigty, varzty, poverzliy rinkinys -1

PASIRENGIMAS DARBUI

SLIFUOKLIO MONTAVIMAS ANT DARBO STALO

Siekiant uztikrinti saugy darba, $lifuoklj rekomenduojama tvirtai
pritvirtinti prie darbo stalo arba stovo, naudojant du tvirtinimo taskus,
esancius S$lifuoklio pagrinde (tvirtinimo varztai néra pridedami).
Abiejose $lifuoklio pagrindo pusése yra tvirtinimo skylés (5). Siose
skylése galima naudoti varZtus arba sraigtus, kuriy skersmuo
nevirsija 10 mm. Jei $lifuoklj reikia pritvirtinti prie plieninio darbo
stalo, rekomenduojama po Slifuokliu padéti medzio plokste.
Tvirtinimo varztai turi bati jsukami per meding plokste. MedzZio
naudojimas padeda sumazinti vibracija.

Tvirtindami Slifuoklj tiesiogiai, jsitikinkite, kad pavirSius po
$Slifuokliu yra lygus ir Svarus, o varztai yra priverzti tolygiai ir be
pernelyg didelio sukimo momento.

AKIJ APSAUGOS IR KIBIRY APSAUGY MONTAVIMAS IR

REGULIAVIMAS

Prie§ montuodami akiy apsaugos laikiklius, jsitikinkite, kad

Slifuoklis yra iSjungtas ir maitinimo laidas yra iSjungtas i$

elektros lizdo. Pries kiekviena slifuoklio naudojima patikrinkite,

ar akiy apsaugos (1) ir (2) yra tinkamai sumontuotos. Akiy
apsauga turi biti montuojama ant atitinkamo laikiklio virs
kiekvieno $lifavimo disko.

« Didinamojo stiklo akiy apsauga (2) turi didinamajj stiklg, kuris
uztikrina geresnj darbo vietos matomuma ir didesnj tiksluma.
Didinamojo stiklo akiy apsauga (2) pritvirtinkite prie kairés
Slifavimo disko apsaugos, o kitg akiy apsaugg (1) — prie deSinés
$lifavimo disko apsaugos.

e Akiy apsaugas surinkite naudodami
poverzles ir laikiklius.

e Prijunkite skaidrig plastiking plokstele
plokstelés (b) (A pav.).

e Pritvirtinkite elementg (b) prie veleno ir pritvirtinkite surinktg
apsauga prie trinties disko apsaugos (B pav.).

* Reguliuokite akiy apsaugy aukstj ir kampg pagal operatoriaus
poreikius ir atliekamo darbo pobudj.

* Pritvirtinkite kibirk3¢iy apsauga (10) prie kiekvieno $lifavimo disko
apsaugo (C pav.).

« Nustatykite apsaugg j norimg padét;.

* Rankiniu badu pasukite Slifavimo diska, kad jsitikintuméte, jog jis
neliecia kibirk$¢iy apsaugos.

« Tvirtai priverzkite varztg.

* Pakartokite Siuos veiksmus su antruoju kibirk3¢iy apsauginiu
skydeliu.

pridedamus varztus,

(a) prie metalinés

Nesukite per stipriai varzty, tvirtinanéiy plastiko plokstes, nes tai

gali sukelti ploks¢iy jtrikimus. KibirkS¢iy apsauga turi bati

iSdéstyta taip, kad jos apatinis krastas baty 2 mm atstumu nuo

Slifavimo disko pavirSiaus. Kartais reikés reguliuoti kibirksciy

apsauga, kad kompensuotuméte slifavimo disko nusidévéjima.

JRANKIY LAIKIKLIY MONTAVIMAS

Prie§ montuodami jrankiy laikiklius, jsitikinkite, kad Slifuoklis

yra iSjungtas ir maitinimo laido kiStukas yra iStrauktas i$

elektros lizdo.

e Jrankiy atramos (8) yra batinos bet kokiam greitaeigiam $lifavimo
diskui, kad padéty $lifuoti. Niekada nenaudokite stakliy, kurios
neturi jrankiy atramy arba kai atramos néra tinkamai
sureguliuotos. Komplekte yra desinioji ir kairioji jrankiy atramos.
Jsitikinkite, kad kiekvienoje puséje yra sumontuota tinkama
atrama.
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e Jrankio atramas (8) pritvirtinkite prie $lifavimo disko apsaugy
vidiniy sieneliy naudodami pridedamus varztus ir poverzles (D
pav.).

« Perkelkite jrankiy atramas (8) ne toliau kaip 1,5 mm nuo disko.

« Sukite Slifavimo diskg ranka, kad jsitikintuméte, jog jis nesiliecia
su atrama.

* Pakartokite auksciau nurodytus veiksmus kitoje puséje.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

PRIJUNGIMAS PRIE MAITINIMO SALTINIO

e Prie$ prijungiant, patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jtampg,
nurodytg Slifavimo stakliy gaminio ploksteléje (Slifavimo stakliy
galiniame skydelyje). Slifavimo staklées yra | klasés (su
izeminimu) jrenginys, todél jos turi trijy laidy maitinimo laidg su
apsauginiu jungtimi.

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

* ljungimas — paspauskite zalig mygtukg | ant jungiklio (7).

« ISjungimas — paspauskite raudong O mygtukg ant jungiklio (7).

DARBO LEMPOS NAUDOJIMAS

e Darbo lempa (11) jjungiama automatiskai, kai $lifavimo staklés
prijungiamos prie elektros tinklo.

e Lempa turi lankséig laikiklj, kurj galima reguliuoti | patogiausig
padétj, kad apSviesty darbo vieta. Prie§ jjungiant Slifuoklj,
tinkamai sureguliuokite lempa.

SLIFAVIMAS

Prie$ naudodami Slifuoklj, jsitikinkite, kad akiy apsaugos (1) ir (2)

bei jrankiy laikikliai (8) yra sumontuoti ir tinkamai sureguliuoti, o

operatorius dévi asmens apsaugos priemones, apsaugancias

akis, klausg ir kvépavimo sistema.

» Niekada nenaudokite disky ar Sepeciy, kuriy skersmuo didesnis
uz leisting dyd;.

o Slifavimo diskas yra labai trapus jrenginys, kuris néra labai
atsparus smagiams. Prie§ naudojimg patikrinkite diskg arba
Sepetj; nenaudokite disky arba Sepeciy, kurie yra jskile, jtroke,
pernelyg nusidévéje arba kitaip pazeisti.

o Darbo metu svarbu neperkrauti $lifuoklio. Slifuoklis turéty dirbti
grei€iu, artimu maksimaliam greiciui. Jei $lifavimo diskui bus
daromas per didelis spaudimas, $lifuoklis pradés lététi. Tokiu
atveju nuimkite medZziagg nuo $lifavimo disko
ir palaukite, kol $lifuoklis pasieks maksimaly greitj. Tik tada galite
testi darbg, maziau spaudziant diska.

« Slifuoklis tiekiamas su $lifavimo diskais ir Sepegiais, skirtais dirbti
tik su plienu. Slifuojant varj, Zalvarj, aliuminj, medj ar kitas
panasias medziagas, Slifavimo diskas uZsiters.

* Atjunkite jrenginj nuo maitinimo $altinio.

* Rankiniu badu pasukite Slifavimo diskg (3), kad jsitikintuméte, jog
jis nesilie€ia su apsauga ir gali laisvai judéti.

o Atsistokite Sone ir paleiskite S$lifuoklj paspaude paleidimo
mygtuka (7) ir palaukite, kol variklis pasieks maksimaly greitj.

e Padékite ruosinj ant jrankio atramos (8) ir palaipsniui priartinkite
ruo$inj prie $lifavimo disko. MaZos dalys turéty bdti laikomos
replémis.

Jei Slifavimo metu variklio greitis Zymiai sumazéja, atitraukite

medziagg nuo disko, leiskite varikliui pasiekti maksimaly greitj ir

teskite $Slifavima, maziau spaudziant diska.

« Slifuojant naudokite tik $lifavimo disko priekinj pavirsiy, niekada
— Sonus. Atminkite, kad ruoSinys gali labai jkaisti. Gali prireikti
atvésinti medziagg, panardinant jg j au$inimo skystj arba
vanden]. Neatvésinkite Slifavimo disko ausinimo skysciu arba
vandeniu. Slifavimo diskui nusidévéjus, sureguliuokite jrankio
atramas taip, kad atstumas tarp ju krasty
ir diskais nevirSyty 1,5 mm. Bukite atsargis, kad $lifuojamas
objektas nei$slysty i$ ranky ir nejstrigty tarp atramos ir disko. Tai
gali sukelti disko I0zimg arba suZzaloti jus.

EKSPLOATAVIMAS IR PRIEZIORA

Pries atliekant bet kokius reguliavimo ar prieziiros darbus,

visada iSjunkite Slifuoklj jungikliu ir iStraukite kiStuka i$

elektros lizdo.

e Naudodami arba keisdami $lifavimo diskg ar Sepet, visada
déveékite apsaugines pirstines, nes diskai yra labai abrazyviniai.
Jei reikia pakeisti maitinimo laida, tai turéty atlikti jgaliota serviso
dirbtuvé, kad baty iSvengta elektros smugio pavojaus.

SLIFAVIMO DISKO VALYMAS



e Valant diskg taip pat iSlyginamas jo priekinis pavirSius, o tai
padidina jo efektyvuma ir apsaugo nuo vibracijos.

« Paimkite disko iSlyginimo jrankj (13) (F pav.).

o Disky iSlyginimo jrankj (13) padékite ant jrankio atramos (8),
mazdaug 5 mm atstumu nuo $lifavimo disko.

« Paleiskite variklj ir leiskite jam pasiekti maksimaly greitj.

« Laikykite disko iSlyginimo jrankj, kaip parodyta F pav.

o Létai judinkite jrankj link disko ir judinkite jj per visa disko plotj, kol
disko pavirSius bus i$lygintas.

e Sureguliuokite jrankio atramg (8) taip, kad ji baty 1-1,5 mm
atstumu nuo disko pavirSiaus.

* Neleiskite disko iSlyginimo jrankiui liesti disko, kol jis
nepasieké maksimalaus greicio, nes jis gali atSokti, iSslysti
i$ ranky ir sukelti rimtus suzalojimus. Nespauskite jrankio
stipriau, kad iSlygintuméte disko pavirSiy per vieng karta.

DISKO ARBA SVEITIMO SEPETELIO KEITIMAS

e Prie§ keiCiant, patikrinkite diskg arba Sepetj; nenaudokite
suskilusiy, jtrake, pernelyg nusidévéjusiy ar kitaip pazeisty disky
ir Sepeciy.

* Atjunkite jrenginj nuo maitinimo $altinio.

« |sitikinkite, kad naujo Slifavimo disko arba $epetélio didZiausias
leistinas greitis yra 2850 min™ arba didesnis. Atkreipkite démesj,
kad kairiojo $lifavimo disko verzlé turi kairjjj sriegj ir jg reikia
atsukti pagal laikrodZio rodykle. DeSiniojo $lifavimo disko verzlé
turi desinjjj sriegj ir jg reikia atsukti pries laikrodZio rodykle.

e |Ssukite tris tvirtinimo varZtus ir nuimkite atitinkamg disko
apsaugg (4) (G pav.).

o Tvirtai laikykite Slifavimo diskg arba $epetj (uZsidéje apsaugines
pirstines, kad apsaugotuméte rankas).

e Atsukite Slifavimo disko tvirtinimo verzle ir iSorinj flansg (H ir |
pav.).

* Nuimkite susidévéjusj arba pazeistg diskg arba Slifavimo Sepetj
(K pav.).

* Uzdenkite naujg diskg arba Sepetj ant veleno, jsitikindami, kad
abiejose pusése tarp Slifavimo disko ir flanSo yra poverzlés ir kad
diskas arba Sepetys tvirtai priglunda prie veleno ir néra laisvas.

* Vél uzsukite Slifavimo disko tvirtinimo verzle.

o Laikykite $lifavimo diskus arba $epecius vietoje, kol verziate
verZles.

e Bukite atsargus, kad pernelyg dideliu sukimo momentu
nesugadintuméte veleno sriegio.

* |statykite disko apsaugag (4) ir pritvirtinkite jg trimis varZtais.

e Sureguliuokite jrankio atramos ir akiy apsaugos padét].

* Sukite Slifavimo diskg ranka, kad patikrintuméte, ar jis laisvai
sukasi.

Prijunkite S$lifuoklj prie elektros tinklo, atsistokite Sone ir jjunkite

Slifuoklj, leiskite jam dirbti visu greiciu keletg minuciy.

LEMPOS KEITIMAS

* |Simant ir [dedant lempute, nenaudokite pernelyg didelés jégos,
nes tai gali sugadinti lempute ir sukelti suzalojimus.

TEPIMAS

Slifuoklis naudoja rutulinius guolius, uZpildytus tepalais, kurie

uztikrina visg variklio tarnavimo laikg ir nereikalauja papildomo

tepimo. Jei $lifavimo diskai nesuka laisvai, guolius pakeiskite
autorizuotame aptarnavimo centre.

VALYMAS

Niekada nenaudokite ésdinanciy medziagu, benzino ar alkoholio

pagrindu pagaminty valymo priemoniy. Neleiskite, kad Slifuoklis

sudrégty.

« Slifuoklio i$orinius pavirsius laikykite $varius, nuvalydami dulkes
Sepeciu arba suslégtu oru i$ viety, kuriose kaupiasi neSvarumai.

e Apsaugus ir korpusg nuvalykite minkstu drégnu skuduréliu. Taip
pat galite naudoti Svelny ploviklj.

* Akiy apsaugas nuvalykite minkstu drégnu skuduréliu, stengdamiesi jy
nesubraizyti. Taip pat galite naudoti Svelny ploviklj.

e Visus gedimus turi remontuoti gamintojo jgaliotas aptarnavimo
centras.

TECHNINIAI PARAMETRAI

59G383 stalinis Slifuoklis
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
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Nominali galia 250 W S1/370 W
S2 30 min
Tusciosios eigos greitis 2980/min
Linijinis greitis tuscigja eiga 23,4 m/s
Disko / $epecio skersmuo 150
Disko/$epecio vidinis skersmuo 12,7
Disko/$epetélio plotis 25 mm
Apsaugos klasé |
Svoris 9,5 kg
59G383 nurodo masinos tipg ir pavadinimg

TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS
[ Garso slégio lygis [ Lpa =78,8dB(A) K=3dB(A) |
| Garso galios lygis I Lwa =91,8 dB(A) K=3dB(A) I

Informacija apie triukSma

Prietaiso skleidziamas triuk$mas apibldinamas: skleidziamo garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztuma). Siame vadove nurodyti garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa buvo matuojami pagal EN 62841-1.

APLINKOS APSAUGA
Y Elektros energija varomi produktai neturéty bati Salinami kartu su
. buitinémis atliekomis, bet turéty bati nunesti j atitinkamas $alinimo
istaigas. Informacijg apie $alinimg galima gauti i$ produkto pardavéjo
- | |arba vietos valdzios institucijy. Naudota elektros ir elektroniné jranga
yra medziagy, kurios yra Zzalingos aplinkai. |ranga, kuri néra
perdirbama, kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”),
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas"), jskaitant, be kita
ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo sudétj, priklauso iSimtinai
GTX Poland ir yra saugomos jstatymy pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir
gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 Nr. 90, 631 punktas, su
pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visa Vadova ar bet kurj jo elementg
komerciniais tikslais be rastisko GTX Poland sutikimo yra grieZtai draudZiama ir gali
biti traukiama civiliné ir baudZiamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva

Produktas: Stalo $lifavimo staklés

Modelis: 59G383
Prekés pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: 00001 + 99999
Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES, i§ dalies pakeista Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar jo
atlikty veiksmy.
Asmens, jgalioto parengti technine dokumentacijg, gyvenancio ar
isisteigusio ES, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva
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EN 62841-3-

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. balandzio 17 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
GALDA SLIPETAJS

59G383
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,
ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam



instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.
Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai
izmantos$anai.

DROSIBAS PADOMI GALDA SLIPEJMASINAM

« Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms katras lietoSanas
parbaudiet piederumus, pieméram, slipéSanas ratinus, vai
uz tiem nav skrambas un plaisas, un stieplu sukas (ja
razotajs to atlavis), vai uz tam nav valigas vai salauztas
stieples. Péc piederumu parbaudes un uzstadiSanas
attalinieties no rotéjos$a piederuma un lieciet to darboties ar
maksimalo atrumu vienu minati. Bojati piederumi parasti Saja
testa nedarbosies.

e Piederumu nominalais atrums nedrikst biat mazaks par
elektriska instrumenta maksimalo atrumu. Piederumi, kas
darbojas ar atrumu, kas parsniedz nominalo atrumu, var tikt bojati
un sadalities gabalos.

e Liadzu, nemiet véra, ka pat normalas darbibas laika stieplu
sukas zaudeé stieplu sarinus. Neparslodzéjiet stieplu sukas,
jo tas var bojat sarinus. Stieplu sarini var viegli caurdurét planas
drébes vai adu. lepriek§ minétais bridinajums attiecas tikai tad,
ja stieplu suku izmanto$ana ir atlauta raZotaja.

e Nekad neskirégjiet ar $kéres ritepa malam. Skérésana ar
malam var izraisit Skéres ritena plaisasanu un lasanu.

* Nekad nelietojiet ierici bez uzstaditiem aizsargiem. lerices
lietoSana bez aizsargiem paklauj lietotaju  nopietniem
ievainojumiem.

IZMANTOTO ATTELU SIMBOLU PASKAIDROJUMI.

ABIET:

HUOE

5 1 7 8
] 10
1. Uzmanibu: veikt ipasus piesardzibas pasakumus
2., Izlasiet lietoSanas instrukcijas un ievérojiet tajas ieklautos
bridinajumus un dro$ibas pasakumus!
3. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzek|us (aizsargbrilles,
ausu aizsargus, puteklu masku)
4. Lietojiet aizsargcimdi
5. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas
atvienojiet barosanas vadu.
6. Nelaujiet bérniem piek|dt instrumentam
7. Aizsargajiet no lietus
8. Aizsardzibas klase II

9. EAC sertifikacijas zime.
10. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

MARKEJUMI UZ IERICES

tsu

RRRR - razo$anas gads

MM - razo$anas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu marké&jums

DIZAINS UN PIEMEROSANA

Galda slipmasina ir paredzéta vieglam darbam mazas darbnicas un
pasrocigai lieto$anai. Ta nav paredzéta profesionalai lietoSanai. Ta
ir ideali piemérota taddu instrumentu asina$anai ka urbji un kalti.
Slhipmasina nav paredzéta nepartrauktai lieto$anai, un to nedrikst
lietot ilgak par 30 minatém viena reizé. Ja slipmasina $aja laika
perioda ir darbojusies ar slodzi, ta jaizsledz vismaz uz 30 minatém.
Slipmasinai var uzstadit stieplu disku birstes, ja $adas birstes var
darboties ar atrumu 2850 apgr./min. vai lielaku.

RRRRMM Y XXXXX

-

UZMANIBU! Neizmantojiet elektriskos instrumentus citiem
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mérkiem, ka tiem, kam tie ir paredzéti.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Zemak minétie numuri attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
Acu aizsardziba

Acu aizsardziba (palielinamais stikls)
Slipésanas disks

Sanu aizsargs

Galda montazas caurums

Pamatne

leslég$anas pogu

Reguléjams instrumentu turétajs
Shipésanas diska aizsargs

10. Dzirkstelu aizsargs

11. Reguléjama darba lampa

12. Instrumentu atvilktne

13. Diska izlidzina$anas instruments

COENPORWN =

* Var biit atSkiribas starp raséjumu un produktu

APARATI UN PARIKAS

e Acu aizsardziba -2
(1 palielinamais stikls)
e Dzirkstelu aizsargs -2
e Instrumentu turétajs -2
e Disku izlidzina$anas instruments -1
e Skravju, bultskravju un paplaksnisu komplekts -1

SAGATAVOSANAS DARBAM

SLIPETAJA PIESTIPRINASANA DARBA GALDA

Lai nodroSinatu droSu darbibu, slipmasinu ieteicams stingri
piestiprinat pie darba galda vai statna, izmantojot divus stiprindjuma
punktus, kas atrodas slipmasinas pamatné (stiprindjuma skraves
nav ieklautas komplektd). SlipéSanas mas$inas pamatnes abas
pusés ir montazas caurums (5). Sajos caurumos var izmantot
skrlves vai bultskrives ar diametru lidz 10 mm. Ja slipéSanas
masina jauzstada uz térauda darba galda, ieteicams zem slipéSanas
masinas novietot koka plaksni. Pieskrlves jaievieto caur koka
plaksni. Koka izmanto$ana palidz samazinat vibracijas.

Montéjot shipmasinu tiesi, parliecinieties, ka virsma zem
slipmasinas ir lidzena un tira un ka skrives ir pievilktas
vienmérigi un bez parmériga griezes momenta.

ACU AIZSARDZIBAS UN dzirkstelu aizsargu uzstadisana un
reguléSana
Pirms acu aizsargu kronsteinu uzstadiSanas parliecinieties, ka
slipmasina ir izslégta un barosanas vads ir atvienots no
elektrotikla rozetes. Pirms katras slipmasinas lietoSanas
parbaudiet, vai acu aizsargi (1) un (2) ir pareizi uzstaditi. Acu
aizsargs jauzstada uz atbilstoSa kronsteina virs katra
slipésanas diska.

e Palielinamais acu aizsargs (2) ir aprikots ar palielinamo stiklu,
kas nodroSina labaku redzamibu darba zona un tadéjadi lielaku
precizitati. Uzstadiet palielinamo acu aizsargu (2) uz slipéSanas
diska kreisa aizsarga un otru acu aizsargu (1) uz slipéSanas
diska laba aizsarga.

e Uzstadiet acu aizsargus,
paplaksnes un kronsteinus.

« Pievienojiet caurspidigo plastmasas plaksni (a) metala plaksnei
(b) (A att.).

e Piespradzéjiet elementu (b) uz varpstas un piestipriniet
samontéto aizsargu pie berzes diska aizsarga (B att.).

* Pielagojiet acu aizsargu augstumu un lenki atbilstosi operatoram
un veicama darba veidam.

e Pievienojiet dzirkstelu aizsargu (10) katram slipéSanas diska
aizsargam (C att.).

« Nostipriniet aizsargu vélamaja pozicija.

e Pagrieziet slipéSanas disku ar rokam, lai parliecinatos, ka tas
nesaskaras ar dzirkste|u aizsargu.

o Pieskravejiet skravi.

* Atkartojiet Sos solus otrajam dzirkstelu aizsargam.

izmantojot piegadatds skraves,

Nepiespradzéjiet skruves, kas nostiprina plastmasas plaksnes, jo
tas var izraisit plakSpu plaisasanu. Dzirkstelu aizsargu janovieto

ta, lai ta apak$éja mala atrastos 2 mm attaluma no slipésanas



diska virsmas. Laiku pa
nepiecieSams pielagot, lai
nodilumu.

INSTRUMENTU TURETAJU MONTAZA

Pirms instrumentu atbalstu uzstadiSanas parliecinieties, ka
slipéSanas masina ir izslégta un baroSanas vads ir atvienots no
elektrotikla rozetes.

e Instrumentu atbalsti (8) ir nepiecieSami jebkuram atrgaitas
slipéSanas diskam, lai palidzétu slipéSana. Nekad nelietojiet
galda slipmasinu, kurai nav instrumentu atbalstu vai ja atbalsti
nav pareizi noreguléti. Piegade ietver labas un kreisads puses
instrumentu atbalstu. Parliecinieties, ka katra pusé ir uzstadits
pareizais atbalsts.

e Uzstadiet instrumentu atbalstus (8) uz slipéSanas diska aizsargu
iek$&jam sienam, izmantojot piegadatos skrives un paplaksnes
(D att.).

e Parvietojiet instrumentu atbalstus (8) ne talak k& 1,5 mm no
diska.

e Pagrieziet slipéSanas disku ar rokam, lai parliecinatos, ka tas
nesaskaras ar atbalstu.

* Atkartojiet iepriek§ minétos solus arT otrajai pusei.

DARBIBA / [ESTATIJUMI

PIEVIENOSANA STRAVAS PIESLEGUMAM

e Pirms pieslégSanas parbaudiet, vai tikla spriegums atbilst
slipéSanas masinas nominalajai plaksnei (uz slipéSanas
masinas aizmuguréja panela) noraditajam spriegumam.
SlipéSanas masina ir | klases (zemé&jama) ierice, tadél ta ir
aprikota ar trisdzislu baroSanas vadu ar aizsargajosSu
savienojumu.

IESLEGSANA/IZSLEGSANA
* leslégSana — nospiediet zalo | pogu uz slédza (7).
* lIzslégSana — nospiediet sarkano O pogu uz slédza (7).

laikam dzirkstelu aizsargu bas
kompensétu slipéSanas diska

DARBA LAMPAS IZMANTOSANA

e Darba lampa (11) ieslédzas automatiski, kad slipéSanas masina
tiek pieslégta elektrotiklam.

e Lampa ir aprikota ar elastigu kronsteinu, ko var noregulét
visértakaja stavokll, lai apgaismotu darba zonu. Pirms
slipmasinas ieslégSanas pareizi noreguléjiet lampu.

SLIPESANA

Pirms slipmasinas lietoSanas parliecinieties, ka acu aizsargi (1)

un (2) un instrumentu atbalsti (8) ir uzstaditi un pareizi noreguléti,

un ka operators valka individualos aizsardzibas ldzeklus acu,
dzirdes un elpo$anas sistémas aizsardzibai.

e Nekad nelietojiet diskus vai birstes, kuru diametrs parsniedz
pielaujamo izméru.

o SlipéSanas disks ir |oti trausls aprikojums, kas nav Tpasi izturigs
pret triecieniem. Pirms lietoSanas parbaudiet disku vai suku;
nelietojiet diskus vai sukas, kas ir skalditi, plaisdjosi, parmérigi
nolietoti vai citadi bojati.

e Darba laika ir svarigi neparslodzét slipma$inu. Slipmasinai
jadarbojas ar atrumu, kas ir tuvu tds maksimalajam atrumam. Ja
uz slipéSanas disku tiek pielikts parak liels spiediens, slipmasina
saks paléninaties. $ada situacija nonemiet materidlu no
slipésanas diska
un pagaidiet, [1dz slipmasina sasniedz maksimalo atrumu. Tikai
tad varat turpinat darbu, piemérojot mazaku spiedienu uz disku.

« Slipmasina tiek piegadata ar slipéSanas diskiem un birstém, kas
paredzétas tikai darbam ar téraudu. Slip&jot varu, misinu,
aluminiju, koksni vai citus [fdzigus materialus, slipéSanas disks
tiks piesarnots.

« Atvienojiet ierici no stravas padeves.

* Arrokam pagrieziet slipéSanas disku (3), lai parliecinatos, ka tas
nesaskaras ar aizsargu un var brivi kustéties.

« Stavieties mala un iedarbiniet slipmasinu, nospiezot starta pogu
(7), un pagaidiet, "dz motors sasniedz maksimalo atrumu.

* Novietojiet apstradajamo detalu uz instrumenta atbalsta (8) un
pakapeniski tuviniet to slipéSanas diskam. Mazas detalas jatur ar
knaiblém.

Ja slipéSanas darbiba izraisa ievérojamu motora atruma

samazinasanos, attaliniet materialu no diska, laujiet motoram

atgriezties maksimalaja atruma un atsaciet slipé$anu, mazak
spiezot uz disku.
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e Slipgjot, izmantojiet tikai slipéSanas diska priek§€jo virsmu,
nekad ne sanu virsmas. Paturiet prata, ka detala var klGt loti
karsta. Var bat nepiecieS§ams atdzesét materialu, iegremdéjot to
dzeséSanas Skidruma vai Gdenl. Neatdzeséjiet slipéSanas disku
ar dzeséSanas Skidrumu vai Gdeni. Kad slipéSanas disks
nolietojas, noregulgjiet instrumenta atbalstus ta, lai attalums
starp to malam
un diskiem neparsniegtu 1,5 mm. Pievérsiet uzmanibu, lai
slipéjamais objekts neizslidétu no rokam un neieklGtu starp
atbalstu un disku. Tas var izraisit diska lGSanu vai traumas.

DARBIBA UN APKOPE

Pirms jebkadu reguléSanas vai apkopes darbu veikSanas
vienmér izslédziet slipéSanas masinu, izmantojot slédzi, un
izvelciet kontaktdaksu no rozetes.

* Vienmér valkdjiet aizsargcimdi, kad rikojaties ar slipésanas disku
vai suku vai tos nomainat, jo diski ir loti abrazivi. Ja ir
nepiecieSams nomainit baroSanas vadu, to javeic autorizéta
servisa darbnic3, lai izvairitos no elektriskas stravas trieciena
riska.

SLEPSANAS DISKA TIRISANA

« Disku tirot, tiek izlidzinata ar ta priekSéja virsma, kas palielina ta
efektivitati un novérs vibraciju.

¢ Panemiet diska izlidzinaSanas riku (13) (att. F).

¢ Nolieciet diska izlidzind$anas riku (13) uz rika atbalsta (8),
aptuveni 5 mm attaluma no slipésanas diska.

o leslédziet motoru un laujiet tam sasniegt maksimalo atrumu.

e Turiet diska izlidzina$anas riku, ka paradits attéla F.

e Lénam virziet instrumentu uz disku un parvietojiet to pari diska
platumam, Ilidz diska virsma ir izlidzinata.

« Noregulgjiet instrumenta atbalstu (8) ta, lai tas atrastos 1 Iidz 1,5
mm attdluma no diska virsmas.

¢ Nelaujiet diska izlidzinaSanas instrumentam pieskarties
diskam, pirms tas sasniedzis pilnu atrumu, jo tas var
atlékties, izrauties no rokas un izraisit nopietnus
ievainojumus. Neuzspiediet instrumentu stiprak, lai
izlidzinatu diska virsmu viena piegajiena.

DISKA VAI SLIPESANAS SUNU MAINA

e Pirms nomainiSanas parbaudiet disku vai suku; nelietojiet
skalditus, plaisajoSus, parmeérigi nolietotus vai citadi bojatus
diskus un sukas.

* Atvienojiet ierici no stravas padeves.

« Parliecinieties, ka jauna slipéSanas diska vai birstes maksimalais
pielaujamais atrums ir 2850 min™ vai vairak. Ladzu, nemiet véra,
ka kreisa slipésanas diska uzgrieznim ir kreisais vitnes virziens,
un to var atskraveét, pagriezot pulkstenis raditaja virziena. Laba
slipéSanas diska uzgrieznim ir labais vitnes virziens, un to var
atskravét, pagriezot pret pulkstenis raditaja virzienu.

o lzskravéjiet tris fikséjoSas skrives un nonemiet atbilstoSo diska
aizsargu (4) (att. G).

o Stipri turiet slipé$anas disku vai suku (uzvelkot aizsargcimdi, lai
pasargatu rokas).

o Atskraveéjiet slipésanas diska stiprinajuma uzgali un argjo atloku
(Hun I att.).

* Nonemiet nodiluSo vai bojato disku vai slipéSanas suku (att. K).

e Uzlieciet jauno disku vai suku uz varpstas, parliecinoties, ka abas
pusés starp slipéSanas disku un atloku ir paplaksne un ka disks
vai suka ciesi piegul varpstai un nav valiga.

e Uzlieciet atpakal slipéSanas diska fiks&joSo uzgali.

e Turiet slipéSanas diskus vai birstes vieta, pievelkot uzgrieznus.

e Uzmanieties, lai neparspilétu griezes momentu un nesabojatu
varpstas vitni.

e Uzstadiet diska aizsargu (4) un nostipriniet to ar trim skravém.

« Noregulgjiet instrumenta atbalsta un acu aizsardzibas poziciju.

* Pagrieziet slipéSanas disku ar rokam, lai parbauditu, vai tas brivi
kustas.

Pieslédziet slipmasinu elektrotiklam, nostajieties mala un iedarbiniet

slipmasinu, laujot tai darboties ar pilnu atrumu dazas mindtes.

SPULdJZES MAINA

* Nonemot un ievietojot spuldzi, neizmantojiet parmérigu spéku, jo
tas var izraisit spuldzes sapli$anu, kas var izraisit traumas.

SMERESANA

Slipéjamais instruments izmanto lodiSu gultnus, kas ir piepilditi ar

smérvielu visam motora kalpo$Sanas laikam, un tam nav



nepiecieSsama papildu ellosana. Ja slipéSanas diski negrieZas brivi,
gultnus nomainiet autorizéta servisa centra.

TIRISANA

Nekad nelietojiet kodigas vielas vai benzina vai spirta saturosSus

tirisanas lidzeklus. Nelaujiet slipmasinai k|Gt mitrai.

e Saglabajiet slipmasinas aréjas virsmas tiras, nonemot puteklus
ar suku vai saspiestu gaisu no vietam, kur uzkrajas netirumi.

« Noslaukiet aizsargus un korpusu ar mikstu, mitru dranu. Var
izmantot arT maigu mazgasanas Iidzekli.

« Noslaukiet acu aizsargus ar mikstu, mitru dranu, uzmanoties, lai tos
nesaskrapétu. Var izmantot arf maigu mazgasanas fidzekli.

« Jebkuras klimes janovérs razotaja autorizéta servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI

59G383 galda slipmasina
Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230V AC
Stravas padeves frekvence 50 Hz
Nominala jauda 250 W S1/370 W
S2 30 min
Darbibas atrums tuksgaita 2980/min
Lineara atruma tuksgaita 23,4 m/s
Disks/suka diametrs 150 mm
Disku/suku iek$€jais diametrs 12,7 mm
Disks/suka platums 25 mm
Aizsardzibas klase |
Svars 9,5 kg
59G383 norada gan masinas tipu, gan apziméjumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

[ Skanas spiediena limenis
| Skanas jaudas limenis

[ Loa =78,8dB(A) K=3dB(A) |
| Lwa =91,8dB(A)K=3dB(A) |

Informacija par troksni

lerices raditais troksnis tiek raksturots ar: izstarota skanas
spiediena [imeni Lpa un skanas jaudas limeni Lwa (kur K apzimé
mérTjumu nenoteiktibu). Saja rokasgramata noraditais skanas
spiediena limenis Lpa un skanas jaudas limenis Lwa ir mériti
saskana ar standartu EN 62841-1.

VIDES AIZSARDZIBA
Y Elektrisko energiju izmantojo3us produktus nedrikst izmest kopa ar
i sadzives atkritumiem, bet janodod atbilsto$as parstrades iekartas.
Informaciju par iznicina$anu var sanemt no produkta pardevéja vai
- _| | vietéjam iestadem. Lietotas elektriskas un elektroniskas iekartas satur
vielas, kas ir kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada
potencialu apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
registracijas adresi Varava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX Poland") ar $o
informé, ka visas autortiesibas uz &is rokasgramatas saturu (turpmak:
.Rokasgramata”), tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zim&jumi,
ka arf tas sastavs, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana
ar 1994. gada 4. februara likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
2zurnals 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras tas
dalas kop&S$ana, apstrade, publicé$ana vai modificéSana komercialos nolikos bez
GTX Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un
kriminalo atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Produkts: Galda slipmasina

Modelis: 59G383

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: 00001 + 99999

Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta razotaja vieniga atbildiba.
leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

62841-3-

St deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavoklr, kada ta tika laista
tirgd, un neattiecas uz komponentiem, ko pievienojis gala lietotajs, vai
turpmakajam darbibam, ko veicis gala lietotajs.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kas ir pilnvarota sagatavot
tehnisko dokumentaciju un kas ir rezidente vai registréta ES:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 17. aprilis
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PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL

MLECNIK

59G383
PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektric(nemu orodju.
Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektricni udar,
pozar in/ali hude po$kodbe.
Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

VARNOSTNI NASVETI ZA MIZNE BRUSILNIKE

e Ne uporabljajte poskodovanih dodatkov. Pred vsako
uporabo preverite dodatke, kot so brusni koluti, ali imajo
odlomke in razpoke, ter zicne krtace (Ce jih je odobril
proizvajalec), ali imajo ohlapne ali zlomljene Zzice. Po
preverjanju in namestitvi dodatkov se vi in drugi prisotni
umaknite od vrteCega dodatka in elektricno orodje eno
minuto poganjajte na najvedji hitrosti. PoSkodovani dodatki se
obi¢ajno pokvarijo med tem preskusom.

e Nazivna hitrost dodatkov mora biti vsaj enaka najvecji
hitrosti, navedeni na elektri¢cnem orodju. Dodatki, ki delujejo
pri hitrostih, vi§jih od nazivne hitrosti, se lahko poskodujejo in
razletijo na koScke.

e Upostevajte, da zicne krtace tudi med normalnim
delovanjem izgubljajo Ziéne $é&etine. Ziénih krtaé ne
preobremenjujte, saj lahko to po$koduje $é&etine. Zigne
Sc¢etine lahko zlahka prebijejo tanke oblacila ali kozo. Zgornje
opozorilo velja le, e proizvajalec dovoljuje uporabo Zi¢nih krtac.

* Nikoli ne brusite s stranicami brusnega kolesa. BruSenje s
stranicami lahko povzroéi razpokanje in odlom brusnega kolesa.

« Nikoli ne uporabljajte naprave brez namesc¢enih zascitnih
dodatkov. Uporaba naprave brez za$¢itnih dodatkov lahko
povzro€i hude poskodbe uporabnika.

POJASNILO UPORABLJENIH SLIKOVNIH SIMBOLOV.
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1. Previdnost: sprejmite posebne varnostne ukrepe
2. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila in
varnostne ukrepe, ki so v njih navedeni!
3. Uporabljajte osebno varovalno opremo (zas¢itna ocala,
uSesne za$cCite, protipraSna maska)
4. Nosite zascitne rokavice
5. Pred izvajanjem kakr$nih koli vzdrzevalnih ali popravljainih
del odklopite napajalni kabel.
6. Otroke drzite stran od orodja
7. Zascitite pred dezjem.
8. Razred zascite II.

9. Certifikacijska oznaka EAC.
10. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OZNAKE NA NAPRAVI
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RRRR -leto proizvodnje
MM - mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

ZASNOVA IN UPORABA

Namizna brusilka je namenjena za laZja dela v majhnih delavnicah
in za domaco uporabo. Ni namenjena za profesionalno uporabo.
Idealna je za ostrenje orodja, kot so svedri in dleta. Brusilka ni
namenjena za neprekinjeno uporabo in je ne smete uporabljati ve¢
kot 30 minut naenkrat. Ce je brusilka delovala pod obremenitvijo v
tem €asovnem obdobju, jo je treba izklopiti za vsaj 30 minut. Na
brusilnik je mogoce namestiti Zicne krtace, Ce lahko takSna krtaca
deluje s hitrostjo 2850 vrtljajev na minuto ali ve¢.

PREVIDNO! Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, za
katere ni namenjeno.

OPIS GRAFIKONSKIH STRANI
Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele naprave, prikazane
na grafiénih straneh tega priro¢nika.
Zatita za odi

Zascita za o¢i (povecevalna)
Brusni disk

Stranski zas¢itni pokrov

Luknja za pritrditev na mizo
Podstavek

Gumb za vklop

Nastavljiva podpora za orodje
Zascita brusnega diska

10. Zas¢ita pred iskrami

11. Nastavljiva delovna lu¢

12. Predal za orodje

13. Orodje za izravnavanje diska

CENOIORWN =

* Med risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike.

OPREMA IN DODATKI

e Za$Cita za oi -2
(1 povecevalni element)
e Zascita pred iskrami -2
* Podpora za orodje -2
* Orodje za izravnavanje diska -1
« Komplet vijakov, sornikov, podlozk -1

PRIPRAVA NA DELO

NAMESTITEV BRUSILNIKA NA DELOVNO MIZO

Za varno delovanje je priporocljivo, da brusilnik trdno pritrdite na
delovno mizo ali stojalo z uporabo dveh pritrdilnih toc¢k na dnu
brusilnika (pritrdilni vijaki niso priloZeni). Na vsaki strani podnozja
brusilnika je pritrdilna luknja (5). Te luknje omogoc¢ajo uporabo
vijakov ali sornikov s premerom do 10 mm. Ce je treba brusilnik
pritrditi na jekleno delovno mizo, priporo¢amo, da pod brusilnik
polozite kos deske. Pritrdilni vijaki morajo potekati skozi leseno
podlogo. Uporaba lesa pomaga zmanj$ati vibracije.

Pri neposredni montazi brusilnika poskrbite, da je povrSina pod
brusilnikom ravna in ¢ista ter da so vijaki enakomerno in brez
prekomernega navora priviti.

NAMESTITEV IN NASTAVITEV ZASCITE ZA OCI IN ZASCITE

PRED ISKRAMI

Pred namestitvijo nosilcev zascitnih ocal se prepricajte, da je

brusilnik izklopljen in da je napajalni kabel izklopljen iz vtiénice.

Pred vsako uporabo brusilnika preverite, ali sta zascitni ocali

(1) in (2) pravilno namesceni. Zas¢itno ocalo je treba namestiti

na ustrezen nosilec nad vsakim brusnim kolutom.

e Zascitna ocala z lupo (2) imajo lupo za bolj$o vidljivost delovnega
obmo¢ja in s tem vecjo natan¢nost. Zascitna ocala z lupo (2)
namestite na levi nosilec brusnega kolesa, druga zascitna ocala
(1) pa na desni nosilec brusnega kolesa.

« Namestite zas¢itna ocala z vijaki, podlozkami in rocaji, ki so
priloZeni.
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e Pritrdite prozorno plasti¢no plosc¢o (a) na kovinsko plosco (b)
(slika A).

* Element (b) pritrdite na vreteno in sestavljeno za$¢ito pritrdite na
zascito torne plosce (slika B).

e Visino in kot za$¢itnih ocal prilagodite operaterju in vrsti
opravljanega dela.

e Na vsak za$citni disk za brusilni kamen pritrdite za$¢ito pred
iskrami (10) (slika C).

« Nastavite za$¢ito v Zeleni poloZaj.

e Rocno zavrtite brusni disk, da se prepricate, da se ne dotika
zascite pred iskrami.

e Vijak trdno privijte.

* Ponovite te korake za drugi za$¢itni pokrov proti iskram.

Vijakov, ki pritrjujejo plasti¢ne plosce, ne privijajte premo¢no, saj
se lahko plosée poskodujejo. Zascita pred iskrami mora biti
namescena tako, da je njen spodnji rob 2 mm od povrsine
brusnega diska. Zascito pred iskrami boste morali obcasno
prilagoditi, da se izravna obraba brusnega diska.

NAMESTITEV NOSILCEV ORODJA

Pred namestitvijo nosilcev orodja se prepricajte, da je brusilnik

izklopljen in da je vti¢ napajalnega kabla izvlecen iz vticnice.

e Nosilci orodja (8) so potrebni za vse visokohitrostne brusne
ploS¢e, da olajSajo bruSenje. Nikoli ne uporabljajte namizne
brusilke, ki nima nosilcev orodja ali ¢e nosilci niso pravilno
nastavljeni. Dobava vklju€uje desni in levi nosilec orodja.
Prepricajte se, da je na vsaki strani nameS$¢en pravi nosilec.

* Nosilce orodja (8) namestite na notranje stene za$¢itnih pokrovov
brusilnega diska s priloZzenimi vijaki in podlozkami (slika D).

* Premaknite nosilce orodja (8) na razdaljo, ki ne presega 1,5 mm
od diska.

e Rocéno zavrtite brusni disk, da se prepricate, da se ne dotika
nosilca.

* Ponovite zgornje korake za drugo stran.

DELOVANJE / NASTAVITVE

PRIKLJUCEVANJE NA ELEKTRICNO OMREZJE

e Pred prikljuditvijo preverite, ali napetost omrezja ustreza
napetosti, navedeni na tipski ploScici brusilnika (na zadniji strani
brusilnika). Brusilnik je naprava razreda | (z ozemljitvijo) in je zato
opremljen s trislojnim napajalnim kablom z vtiéem z za$¢itnim
priklju¢kom.

VKLOP/IZKLOP

e Vklop — pritisnite zeleni gumb | na stikalu (7).

e |zklop — pritisnite rde¢i gumb O na stikalu (7).

UPORABA DELOVNE LAMP

e Delovna svetilka (11) se samodejno vklopi, ko je brusilnik
priklju¢en na omrezje.

e Svetilka ima prilagodljiv nosilec, ki ga je mogo¢e nastaviti v
najbolj udoben polozaj za osvetlitev delovnega prostora. Pred
vklopom brusilnika svetilko pravilno nastavite.

BRUSENJE

Pred uporabo brusilnika se prepriajte, da so namesceni in

pravilno nastavljeni za$¢itni o€ala (1) in (2) ter nosilci orodja (8) in

da operater nosi osebno zaséitno opremo za zascito oci, sluha in
dihal.

e Nikoli ne uporabljajte diskov ali krta¢ s premerom, vecjim od
dovoljene velikosti.

e Brusni disk je zelo krhka oprema, ki ni zelo odporna na udarce.
Pred uporabo preverite disk ali krtao; ne uporabljajte diskov ali
krta¢, ki so odlomljeni, razpokani, prekomerno obrabljeni ali kako
drugace poskodovani.

* Med delovanjem je pomembno, da brusilnika ne preobremenite.
Brusilnik naj deluje s hitrostjo, ki je blizu njegovi najvedii hitrosti.
Ce na brusilni disk deluje prevelik pritisk, se bo brusilnik zagel
upocasnjevati. V takem primeru odstranite material z brusilnega
diska
in pogakaijte, da brusilnik doseze najvegjo hitrost. Sele takrat
lahko nadaljujete z delom in na disk izvajate manjsi pritisk.

e Brusilnik je opremljen z brusnimi diski in krtaGami, namenjenimi
izkljuéno za delo z jeklom. Bru$enje bakra, medenine, aluminija,
lesa ali drugih podobnih materialov bo onesnazilo brusni disk.

« Odklopite napravo iz napajanja.



* Rocno zavrtite brusni disk (3), da se prepricate, da se ne dotika
za$cite in se lahko prosto giblje.

« Stopite na stran in zagnajte brusilnik s pritiskom na gumb za
zagon (7) ter pocakaijte, da motor doseze najvecjo hitrost.

e Delovni kos polozZite na nosilec orodja (8) in ga postopoma
priblizujte brusnemu disku. Majhne dele je treba drzati s
kles¢ami.

Ce brusenje povzrodi znatno zmanjanje hitrosti motorja, odstranite

material od diska, po¢akajte, da motor ponovno doseze najvecjo

hitrost, in nadaljujte z bruSenjem z manj pritiska na disk.

e Pri bruSenju uporabljajte samo sprednjo povrSino brusnega
diska, nikoli pa stranice. UpoStevajte, da se lahko obdelovanec
zelo segreje. Morda bo treba material ohladiti z namakanjem v
hladilni teko€ini ali vodi. Brusnega diska ne hladite s hladilno
tekocino ali vodo. Ko se brusni disk obrabi, nastavite nosilce
orodja tako, da razdalla ~med  njihovimi robovi
in diski ne presega 1,5 mm. Pazite, da se predmet, ki ga Zelite
brusiti, ne izmuzne iz rok in se ne zatakne med nosilec in disk.
To bi lahko povzrocilo zlom diska ali poskodbe oseb.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred izvajanjem kakrs$nih koli nastavitev ali vzdrzevalnih del

vedno izklopite brusilnik s stikalom in izkljucite vti¢ iz vtinice.

e Pri rokovanju z brusnim diskom ali krtaco ali pri njuni zamenjavi
vedno nosite zas¢itne rokavice, saj so diski zelo abrazivni. Ce je
treba zamenjati napajalni kabel, to naj opravi pooblas¢ena
servisna delavnica, da se izognete nevarnosti elektricnega
udara.

CISCENJE BRUSILNEGA DISKA
o Cid¢enje diska izravna tudi njegovo sprednjo povrsino, kar
poveca njegovo ucinkovitost in preprecuje vibracije.

Vzemite orodje za izravnavanje diska (13) (slika F).
Orodje za izravnavanje diska (13) polozZite na nosilec orodja (8),
priblizno 5 mm od brusnega diska.

e Zagnaijte motor in po¢akajte, da doseze najvecjo hitrost.

« DrZite orodje za izravnavanje diska, kot je prikazano na sliki F.

e Orodje pocasi pomaknite proti disku in ga premikajte po Sirini
diska, dokler povrsina diska ni izravnana.

« Nastavite nosilec orodja (8) tako, da je 1 do 1,5 mm oddaljen od
povrsine diska.

« Ne dopustite, da se orodje za izravnavanje diska dotakne
diska, preden doseze polno hitrost, saj se lahko odbije,
iztrga iz roke in povzro¢i hude poskodbe. Ne pritiskajte
orodja mocneje, da bi izravnali povrSino diska v enem
prehodu.

ZAMENJAVA DISKA ALI BRUSNE SCETKE

e Pred zamenjavo preverite disk ali krtaco; ne uporabljajte
odlomljenih, razpokanih, prekomerno obrabljenih ali kako
drugace poskodovanih diskov in krta¢.

« Odklopite napravo iz napajanja.

* Preverite, ali ima novi brusni disk ali krtaca najvecjo dovoljeno
hitrost 2850 min* ali ve¢. Upostevaijte, da ima matica na levem
brusnem disku levi navoj in jo je treba zavrteti v smeri urinega
kazalca, da se odvije. Matica na desnem brusnem disku ima
desni navoj in jo je treba zavrteti v nasprotni smeri urinega
kazalca, da se odvije.

« Odstranite tri pritrdilne vijake in odstranite ustrezno za$¢ito diska
(4) (slika G).

e Trdno primite brusni disk ali krtao (za za$cito rok nosite za$¢itne
rokavice).

« Odvijte pritrdilno matico brusnega diska in zunaniji prirobnik (sl.
Hin ).

« QOdstranite obrabljen ali po§kodovan disk ali brusno krtaco (slika
K).

« Namestite novi disk ali krtaco na gred, pri ¢emer poskrbite, da je
na vsaki strani med brusnim kolutom in prirobnico podlozZka in da
disk ali krtaca tesno prilega na gred in ni ohlapna.

* Ponovno namestite pritrdilno matico brusilnega diska.

e Med privijanjem matic drzite brusne diske ali krta¢e na mestu.

e Bodite previdni, da ne po$kodujete navoja gredi z uporabo
prekomernega navora.

* Namestite zaScito diska (4) in jo pritrdite s tremi vijaki.

« Prilagodite poloZaj nosilca orodja in zas¢ite za o¢i.

« Rocno zavrtite brusni kolut, da preverite, ali se prosto vrti.

Pripravite brusilnik na omrezje, stopite na stran in ga zaZenite, da

nekaj minut deluje s polno hitrostjo.
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ZAMENJAVA ZARNICE

e Pri odstranjevanju in vstavljanju Zarnice ne uporabljajte
prekomerne sile, saj se lahko Zarnica zlomi in povzroci poskodbe.

MAZENJE

Miinéek uporablja kroglicne lezaje, ki so napolnjeni z mazivom za

celotno Zivljenjsko dobo motorja in ne potrebujejo dodatnega

mazanja. Ce se brusni diski ne vrtijo prosto, lezaje zamenjajte v

pooblaséenem servisnem centru.

CISCENJE

Nikoli ne uporabljajte jedkih sredstev ali Cistilnih sredstev na
osnovi bencina ali alkohola. Ne dopustite, da bi se brusilnik
navlazil.

e Zunanje povrSine brusilnika ohranjajte Ciste tako, da s krtaco ali
stisnjenim zrakom odstranite prah z mest, kjer se nabira
umazanija.

e Zascitne naprave in ohiSje obriSite z mehko vlazno krpo.
Uporabite lahko tudi blago Cistilo.

e ZascCitne kapice obriSite z mehko viazno krpo, pri tem pazite, da jih ne
opraskate. Uporabite lahko tudi blago ¢istilo.

* Vse napake naj popravi pooblasceni servisni center proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

59G383 namizni brusilnik
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 250 W S1/370 W
S2 30 min
Hitrost v prostem teku 2980/min
Linearna hitrost v prostem teku 23,4 m/s
Premer diska/krtace 150 mm
Notranji premer diska/krtace 12,7 mm
Sirina diska/krtage 25 mm
Razred za$cite |
Teza 9,5 kg
59G383 oznacuije tip in oznako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
[ Raven zvoénega tlaka [ Lpa =78,8dB(A) K=3dB(A) |
| Raven zvoéne moéi | Lwa =91,8dB(A) K=3dB(A) |

Informacije o hrupu

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvocne mod&i Lwa (kjer K oznaduje merilno negotovost).
Raven zvo¢nega tlaka Lpa in raven zvo&ne moci Lw) navedeni v
tem priro¢niku, sta bili izmerjeni v skladu z EN 62841-1.

VARSTVO OKOLJA

Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
ampak jih morate odnesti v ustrezne obrate za odstranjevanje.
Informacije o odstranjevanju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali
lokalnih organih. Rabljena elektri¢na in elektronska oprema vsebuje
snovi, ki so $kodljive za okolje. Oprema, ki ni reciklirana, predstavija
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s tem
obvesta, da so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljnjem
besedilu: ,Priroénik"), vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo,
pripadajo izkljuéno GTX Poland in so za$¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Zakonik 2006 $t. 90,
tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje
celotnega Priro¢nika ali katerega koli njegovega elementa za komercialne namene
brez pisnega soglasja GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

1zjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Izdelek: Namizni mlinéek

Model: 59G383

Blagovna znamka: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU



Direktiva o RoHS 2011/65/EU, Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Ta izjava se nanasa samo na stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,
in ne zajema komponent, ki jih je dodal kon¢ni uporabnik, ali naknadnih
ukrepov, ki jih je izvedel.

Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije,
s stalnim prebivali§¢em ali sedezem v EU:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

<

spremenjena z

EN 62841-3-

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost GTX POLAND
Var$ava, 17. april 2025

(bg)
MPEBOJ HA OPUrMHATNHWUTE UHCTPYKLIMN

MALLWHA 3A MINEHE HA MACIO

59G383

BHUMAHUE MpoueTeTe BCUYKU npeaynpexaeHnsa  3a
6e30MacHOCT, WHCTPYKUMM, UNIOCTPauun u cneuudmrkaumm,
npeAoCTaBeHM C TO3W eNEeKTPOMHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha
BCUYKM MHCTPYKLMM MO-[0ITy MOXe [a AoBeae [0 TOKOB yAap, noxap
U/MNN CEpUO3HN HapaHABaHUS.

CbxpaHsiBaTe BCUYKM NpeaynpexAeHuss U MHCTPYKuuM 3a
6bAeLa cnpaska.

CBbBETU 3A BE3OMACHOCT MNPU PABOTA C MALUMHU 3A

LLNUPOBAHE

e He wu3snonssanTe noBpeAeHM npuHagnexHocTu. MMpeaun
BCsika ynoTpe6Ga mnpoBepeTe NPUHAANEXHOCTUTE, KaTo
LLIHVI(*)OB'I:."IHVI AUCKOBEe 3a Hanuvuyume Ha OT/IOMKM U
NYKHaTUHW, W TeneHn 4YeTkm (ako ca ofobpeHn ot
NPOU3BOAUTENS) 3a HanNUuMe Ha pa3xnabeHu Unu cuyneHu
Tenose. Cnen. KaTo nposepute n MOHTUpaTe
NpUHaAANEXHOCTUTe, OTAAneyYeTe ce 3aeAHO C OCTaHanuTe
Xopa OT BbpTsAlWaTa ce npUHaAANeXHoCT W nycHeTe
€JIeKTPOMHCTPYMEHTa Ha MaKCuMMmanHa CKOpPOCT 3a efHa
MUHyTa. [loBpefeHUTE NpUHAANEXHOCTM OBUKHOBEHO ce
nospexaat Nno BpemMe Ha To3u TeCT.

e HomuHanHaTa CKOpOCT Ha akcecoapuTe Tps6Ba Aa e noHe
paBHa Ha MakcuMmanHara CKOpOCT, noco4yeHa Ha
eneKTpouHCTpyMeHTa. Akcecoapu, paboTelun npu CKOpocTy,
No-BUCOKM OT HOMUHaNHaTa CKOpOCT, MoraT Aa ce noBpeasAT U aa
Ce CyynsAT Ha napyeTa.

e Monsa, umaiiTe npeaBuA, Ye AOpU NMpU HopmarnHa pa6ota
TeneHWTe YeTKM ryGsaT TeneHu BnakHa. He npeToBapBaite
TereHnTe YeTKu, TbI KaTo TOBa MOXe Aa noBpeau BnakHara.
TenenuTte BnakHa moraTt NecHO Aaa I'IpOﬁI/IHT TbHKM Opexu unu
Kkoxa. FOpHOTO MpeaynpexaeHNe Baxu Camo ako U3Non3BaHeTo
Ha TeneHun YeTKn e paspeLleHo OT Npon3soauTens.

e Hukora He wnudgoBaiTe cbC CTpaHUTe Ha WNNGOBBLYHUA
Auck. LUnudosaHeTo cbC CTpaHuTe Moxe fAa [JoBede [0
HanykBaHe u cyynBaHe Ha LLIJ'IVIQJOB'b‘-IHVIﬂ ANCK.

e Hukora He wu3non3BaiTe YCTPOMCTBOTO 6e3 NoOCTaBeHU
npeanasHu NpUcTaBku. 3non3saHeTo Ha ycTponcTBoTo 6e3
npegnasHW nNpucTaeBkn  uU3nara n0Tpe6MTen;| Ha cepuosHa
0ONacHOCT OT HapaHsaBaHe.

OBACHEHUE HA  U3NON3BAHUTE
CUMBONN.

WU30BPA3UTENHU
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1. BHumaHve: B3emeTe cneuvanyy npeanasHt Mepku

2., " lpoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a eKcnnoartaums u cnassante
npeaynpexaeHnsiTa U npeanasHuTe Mepku, CbAbpXalLy ce B
Tax!

3. ManonsBgaiite NuuHM NpeanasHu cpeacTea (NpeanasHn
ou4una, npeanasHu crywarku, npaxosa Macka)
4. HoceTe 3alUMTHM pbKkaBuLm

5. M3knioyeTte 3axpaHBaluyms kaben, npeav Aa U3BbpLUBaTe
KaKBWTO 1 Aa 610 AeNHOCTU MO NOAAPLXKA UMW PEMOHT.

6. [ipbxTe Aeuata ganey oT MHCTPYMEHTa

7. MpepnnasBsaiite OT AbXA

8. Knac Ha 3awuTa Il

9. CepTudukaumoHeH 3Hak EAC.
10. Mapka 3a cepTudmumpaHe 3a yKpamHckus nasap.

MAPKUPOBKMW BBPXY YCTPOUCTBOTO

ksu

SO

RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -rogunHa Ha Npou3BOACTBO
MM - Mecel, Ha NPoU3BOACTBO

Y -AONbIHUTENHO 0603Ha4eHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -[oNbMHUTENHA MapKMpoBKa

OU3AAH U NPUNOXEHUE

LWnudoebyHaTta MawmMHa € npegHasHaveHa 3a feka paboTta B
Manku paboTUNHWUM U 3a [JOMallHW Maictopu. TS He e
npegHasHayeHa 3a npodecnoHanHa ynotpeba. WpeanHa e 3a
3aToyBaHe Ha WHCTPYMEHTM KkaTo cBpeana W Aneta.
LUnudosbyHaTa MaluMHa He e NpeaHa3HayeHa 3a NPoAbIDKMTENHA
ynotpeba n He TpsibBa ga ce wuanonasa noeve OT 30 MUHYTU
HaBefHbX. AKO LWnMdoBbYHATA MawuHa e paboTtuna nog
HaToBapBaHe Mnpes3 TO3W nepuod OT Bpeme, T Tpsiba da ce
n3knoYM 3a Han-manko 30 MUHYTU. KbM inmdoBbYHaTa MalumHa
MoraT fja Cce MOHTVPAT TeNeHU [WUCKOBW YEeTKWU, MpU ycrosue ue
TakvBa YeTku MoraT a paboTaT cbe ckopocT 2850 06/MUH Unn no-
BUCOKa.

BHUMAHUE! He nsnonssanTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a Lenu,
Pa3nUYHK OT Te3M, 3a KOMTO e NpeAHa3HaueH.

OMUCAHMUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIN

Homepauusita no-gofnly ce oOTHacss 3a  KOMMOHEHTUTE  Ha
YCTPOICTBOTO, MOKasaHW Ha rpaduyHWTe CTpaHULUW Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

1. 3awwmra 3a ounte

2. 3awuTa 3a ounTe (yBenu4yaealla)

3. WnudosbYeH auck

4. CTpaHuyHa 3awmra

5. OTBOp 3a MOHTaX Ha mMaca

6. OcHoBa

7. ByTOH 3a BKMoYBaHe

8. Perynupyema onopa 3a MHCTPyMEHTH

9. MpeanasunTten Ha WNNMMOBBYHUS ANUCK

10. MpepnasuTten oT Uckpu

11. Perynupyema pabotHa namna

12. Yekmemke 3a MHCTPYMEHTM

13. IHCTpyMeHT 3a HMBenvpaHe Ha avcka

* Bb3MOXHO e Aa “Ma pasnukn Mexay Yeprtexa v npoaykra

OBOPYOABAHE U AKCECOAPU



e Ouuna -2
(1 yBenuuutenHa newa)
« [lpeanasuten oT UCKpu -2
o [loanoxka 3a UHCTPYMEHTU -2
* VIHCTPYMEeHT 3a HMBeNMpaHe Ha gucka -1
o KowmnnekT BMHTOBE, 6onTOBE, LWaitbn -1

MOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE HA LLIIM®OBAYKATA HA PABOTHATA MACA
MpenopbuntenHo e wWwnugoBbYHaTa MalwvHa Ja Gbae 3apaBo
3akpeneHa kbM paboTHaTa Maca Unu cToikaTa, kaTo ce U3nonasat
ABeTe TOYKM 3a MOHTaxX, NpedBMAeHM B OCHoBaTa Ha
LWNUOBBYHATA MaLUMHA (MOHTaXHWUTE BUHTOBE HE Ca BKITIOYEHU B
KOMnrekTa), 3a Aa ce rapaHtupa GesonacHa pabota. OT aBeTe
CTpaHW Ha OCHOBaTa Ha LWINMGOBbYHATA MALUMHA MMa MOHTaXHM
otBopy (5). Tean OTBOPU MO3BOMSIBAT W3MON3BAHETO Ha BUHTOBE
unm 6GonTtoBe ¢ Auametbp Ao 10 mm. Ako e Heobxogumo
LWNMchoBBYHATA MaLLMHA [ Ce MOHTMPa BbpXY CTOMaHeH paGoTeH
nroT, ce nMperopbyBa fa Ce MOCTaBM Mapye [Abcka MOA
WnucoBbYHATA MallvHa. 3akpenBaliuTe BWHTOBE TpsibBa Aa
npemMuHaBaT npea AbpBeHaTa NoAnoxka. ManonseaHeTo Ha AbpBO
crnomara 3a HamarnsBaHe Ha BubpauuuTe.

Mpu AnpeKTeH MOHTaX Ha WNMOBBLYHATA MalIMHa Ce yBepeTe,
Ye NOBBLPXHOCTTA MOA Hesl e paBHA U YMCTa, a BUHTOBETe ca
3aTerHaT paBHOMEpPHO 1 6e3 NPeKoMepHO ycunue.

MOHTAX W PEMYNMUPAHE HA 3ALLUTATA 3A OYUTE U

3ALLUUTATA OT UCKPU

Mpeav pa MoHTMpaTe ckoGUTe Ha NpeAna3vTenuTe 3a ounTe, ce

yBepeTe, Ye WNUGOBBLYHATA MalIMHA € M3KIoYeHa U Ye

3axpaHBalMAT kabGen e u3BageH oT KoHTakTa. Mpeaun Bcsika
ynotpe6a Ha wnudoBbLYHATAa MallMHa npoBepeTe Aanu
npeanasutenute 3a ounte (1) 1 (2) ca MOHTMPaHWU NpPaBUIHO.

Mpepnasuten 3a ouute TpAGBa Aa OGbAae MOHTUpPAH Ha

cboTBeTHaTa ckoba Haf, BCeky WNnoBbYEH AUCK.

e OYHMAT NpeanasuTen ¢ yBenMUMTENHO CTBLKMO (2) e cHabaeH ¢
YBENMYUTENHO CTHKIO 3a no-gobpa BMAMMOCT Ha paboTHaTta
30Ha U No-ronsiMa NpeuusHocT. MocTaBeTe O4YHUSA NpeanasuTen
C YBENMUUUTENHO CTBKMO (2) Ha neBuWA npeanasvTen Ha
WMOBBYHMS OUCK, a ApyrMs ouveH npepnasuten (1) — Ha
[EeCHUs NpeAnasnTen Ha WMgOBbYHUA UCK.

e CrnobeTte npeanasutenuTe 3a ounTe, KaTo M3ronssate
npefocTaBeHnTe BUHTOBE, LWaiibun 1 pameHa.

* CsbpxeTe npospayHaTa nnactMacoea nrioya (a) ¢ mMetanHaTa
nnouya (6) (cpur. A).

e 3akpenete enemeHT (6) KbM LWNMHAENA W NpPUKpeneTe
crnobeHara npeanasHa pelleTka KbM npejnasHaTa peluetka Ha
DpUKLMOHHUSA anck (cour. B).

e PerynupaiiTe BACOYMHATa U brbna Ha NpeanasHUTe ouuna, 3a
[a OTroBapsT Ha onepaTopa W Buia Ha u3sbpluBaHaTta pabora.

« 3akpeneTe npeana3vTen ot uckpy (10) kbM BCekn Npegnasuten
Ha WnnMdoBBbYHKSA AnCK (cur. B).

e HacTpoiite npegnasvTens B xenaHara no3vums.

e 3aBbpTeTe WNMOBBYHMS ANCK C PbKa, 3a Aa Ce YBEPUTE, Ye He
[AOKOCBa NPeAnasnTens oT UCKPW.

e 3aTverHeTe BMHTa 3ApaBo.

o [loBTOpeTe TE3M CTHIKM 3@ BTOpaTa 3alLuTa OT UCKPU.

He 3artsraiiTe npekaneHo BUWHTOBETe, KOWUTO 3aKpensaT
nnactMacoBuTe NNouYM, TLI KaTo ToBa MOXe Aa AoBede A0
HanykBaHe Ha nnouute. lMpeanasutenaT oT uckpu TpsGBa Aa
61bAe No3ULMOHUPaAH Taka, Ye AOMHUAT My Kpaii Aa e Ha 2 mm oT
MOBBPXHOCTTA Ha WNM(OBBYHMSA AUCK. OT Bpeme Ha Bpeme Lue
TpA6Ba Aa perynupate npeAnasuTens OT WCKpW, 3a Aa
KOMMeHcUpaTe N3HOCBAHETO Ha WNUGOBBLYHUSA ANUCK.
MOHTUPAHE HA NOAKPENU 3A UHCTPYMEHTU

Mpean Aa MOHTMpaTe ONopUTe 3a MUHCTPYMEHTH, Ce YBepeTe, Ye
wnudoBBbYHATa MaliMHa € U3KMYeHa U Ye lencenbT Ha
3axp: kaben e u. H OT KOHTaKTa.

e Onopute 3a WHCTPyMeHTM (8) ca Heobxogumu 3a BCeEKU
WnncoBbYEH [AUCK C BUCOKA CKOPOCT, 3a fa nogrnomarat
wnudosaHeTo. Hukora He n3nonasaiTe WNNGOBBLYHA MaLLMHA,
KOSATO HSIMa OMopyW 3a MHCTPYMEHTU UMK KOraTo onopuTe He ca
npaBunHo perynupann. [locTaBkaTa BKMoYBa [siCHa M nsisa
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oropa 3a WHCTPYMEHTW. YBepeTe ce, Ye Ha BCsika CTpaHa e
MOHTVpaHa npaBuHaTta ornopa.

e MoHTupaiiTe onopuTe 3a MHCTPYMEHTU (8) KbM BBbTpELUHWTE
CTEHM Ha npeanasuTenuTe Ha LWMGOBLYHUA [UCK, KaTo
n3nonssare npeAocTaBeHUTe BUHTOBE U LWaiibu (comr. D).

o [lpemecTeTe onopuTe 3a MHCTPYMEHTU (8) Ha pa3cTosiHUE, KOeTo
He Hageuwasa 1,5 mm oT gucka.

e 3aBbpTeTe WNUDOBBYHMS AUCK C PbKa, 3a Aa Ce YBEpUTE, Ye He
ce Tpue B oropara.

o [loBTOpeTe ropHUTE CTHIKW U 3@ ApyraTa cTpaHa.

PABOTA / HACTPOMKM

CBBbP3BAHE KbM ENIEKTPUYECKOTO 3AXPAHBAHE

e [lpean cBbP3BaHETO MpoBepeTe [Jann HanpexXeHueto B
eneKkTpuyeckata MpeXa CbOTBETCTBA Ha HarpexeHueTo,
nocoveHo Ha Taberikata C TEXHWYECKUTE XapaKTepUCTUKKU Ha
WnnchoBbYHATA MallMHa (Ha 3aAHUS MaHen Ha WM oBbYHaTa
MawwuHa). WnudosbyHata MawmHa e ycTpoicTBo OT knac |
(3a3emeHo0) 1 3aToBa e obopyaBaHa C TPWKUNEH 3axpaHBalll
kaben ¢ Lencen ¢ 3alUMTHO CBbP3BaHeE.

BKINOYBAHE/M3KNIOYBAHE
« BkniouBaHe — HaTUCHeTe 3eneHnst BYTOH | Ha npeBknoYBaTENs
(7).

e MWsknouBaHe —
npesknoysartens (7).

U3NON3BAHE HA PABOTHA NAMIMA

e PabBoTtHata namna (11) ce BkmYBa aBTOMATWYHO, KOraTo
wnudoBbYHaATA MalMHA € CBbp3aHa KbM enekTpuyeckata
Mpexa.

« JlamnaTa uma roBkaBa ckoba, KOsiTO MOXe [ia ce perynupa B Han-
ynobHaTa nosvuusi 3a ocBeTsBaHe Ha paboTHaTa 3oHa.
HaCTpOﬁTe namnarta npasunHo, npegun aa BKMO4YUTE
LUﬂVIdJOB'quaTa MalinHa.

LWMN®OOBAHE

Mpeau pa usnonssarte wWnndoBbYHATa MalLMHA, Ce yBepeTe, Ye

npeanasHuTe oumna (1) U (2) u onopute 3a UHCTPYMeHTH (8) ca

MOHTMPaHN W MPaBWUIHO PerynupaHy, U Ye onepaTopLT HOCK

NVYHW NpeAnasHM CPeACTBa 3a 3alMTa Ha ouuTe, chyxa U

AvxatenHarta cuctema.

e Hukora He uanonseaiTe AUCKOBE WNK YETKU C AMAMETBbP, Mo-
rofsiM OT J0NYCTUMUS pa3mep.

o  LUNnoBBLYHUST AMCK € MHOTO Kpexko oGopyaBaHe, KOeTo He e
MHOrO yCTOI4MBO Ha yaapu. Mpeau ynotpeba nposepeTe Aucka
UnU YeTkaTa; He W3Mon3BaiiTe AUCKOBE WMM YETKW, KOUTO ca
HalbpBeHN, HanykaH, NpeKaneHo U3HOCEHM NN NOBPeEH! Mo
APYr HauVH.

e Mo Bpeme Ha paGoTa e BaxHO fAa He rnpeToBapBaTe
wnudoBbYHaTa MawmHa. LLnubosbyHaTa MawmHa Tpsbea ga
paboTu ¢ ckopocT, 6nmaka 1o MakcuMarnHaTa cu CKopocT. Ako ce
YNpaXkHn npekarneHo rofisiM HaTUCK BbPXY LUMNGOBBYHUS IUCK,
WwnmgoBbYHaTa MalMHa Le 3anoyHe Aa 3abaBsi CKopocTTa Cu.
B TakaBa cuTyauusi npemecTeTe MaTtepuana oT WNOBLYHNS
ek
M u34aKkalTe, [oKaTo LWNUOBBYHATA MalUMHA [OCTUrHE
makcumanHata cu ckopoct. EpgBa ToraBa MoxeTe pa
npogbnxute paboTtaTta, KaTo npunarate Mo-mManko HansraHe
BbPXY AMCKa.

e LUnucosbyHaTa MallMHa ce JOCTaBA C WMGOBBYHM AUCKOBE U
YeTKU, NpeAHa3HauYeHN U3KIUUTENHO 3a paBoTa CbC CTOMaHa.
LnncoBaHeTo Ha MeA, MECUHT, anyMUHUIA, ObPBO UNK Apyrvt
noao6HN MaTepuany Lie 3aMbpcy LNMGOBLYHUS ANUCK.

e M3knioyeTe yCTPONCTBOTO OT eMeKTpo3axpaHBaHeTo.

e 3aBbpTeTe WNNGOBBLYHUSA AUCK (3) € pbKa, 3a Aa ce yBepuTe, Ye
He ce Tpue B NpeanasuTens u Moxe a ce ABWKN CBOGOAHO.

e 3acTaHeTe OTCTpPaHW W CTapTupaiiTe WNMdOBBLYHATA MaLLMHA,
KaTo HaTUcHeTe ByToHa 3a cTapTupaHe (7) v u3yakaiite MOTOPBT
[fla AOCTUTHE MaKCUManHaTa cu CKOpoCT.

e [octaBeTe [feTaina BbLPXy onopaTta 3a MHCTPyMeHTa (8) u
NOCTENEHHO o NpUBNMKeTe KbM LUNMGOBBYHUS AncK. Mankute
[eTannu TpsibBa Aa ce AbpxKaT C Knewm.

Ako LNnpoBaHeTo foBee [0 3HAYUTENHO MOHMKEHNe Ha

CKOpPOCTTa Ha MOTopa, OTAaneyeTe MaTepuarna oT aucka,

n34akaiTe MOTOPbT ia AOCTUrHEe MakcUMarHa CKopocCT 1

npogbxeTe LWNMGOBaHETO C NO-Marko HansraHe BbpXy AucKa.

HaTUCHeTe uepBeHuMs GyToH O Ha



o [pu WwWnudoBaHe 13non3gaiTe camo NpeHaTa NOBbPXHOCT Ha
LWNMEGOBBYHUS ANCK, HUKOra CTPaHUYHKUTe. MMaitTe npeasua, ve
/:leTaI;IJ'I'bT MOXe Oa Ce Harpee MHOro. Moxe Aa ce Hanoxwu ga
oxnagute matepuana, KaTto ro noTonuTte B oxnaxkaaiia Te4HocT
unu Boaa. He oxnaxpainTte LWNUMOBBYHUS AUCK C OXnaxaalla
TeYHocT unu Boga. Korato WnnOBBYHUAT AMCK Ce WU3HOCK,
perynupaiTe onopuTe Ha MHCTPYMEHTa, Taka Ye pasCTosHMETO
mexay TexHuTe pbbose
n pauckoseTe He Hagsuwasa 1,5 mm. BhumasanTte pa He
n3nycHeTe LUNUEGOBAHWAT 0OEKT OT pblieTe CU U Ja He ce
3aknewm mMexagy oroparta v aucka. ToBa Moxe Aa AoBeae A0
CcyynBaHe Ha guUCKa Unn o HapaHsaBaHe.

EKCMNNOATALIMA U NOAAPBXKKA

BuHaru uskniousante LIJHVId)OB'b"IHaTa MaluHa ¢ nomMoLlyTa Ha

npeKkbCcBa4a M u3BageTe Llencena OT KOHTaKTa, npeau Aa

U3BbpLUBaTE KAaKBUTO M Aa GUNO HACTPOMKW UMM AENHOCTU NO

noaapbXKaTta.

e BuHarm HoceTe 3alWMTHU pbkaBuuu, korato paboTute c
LIJHVIdeB‘bHHVIH AUCK nnn 4etkata uUnn rm cmeHsTe, Tbi KaTo
fAvcKoBeTe ca CUnHO abpasuBHW. AKO 3axpaHBalMaT kaben
TpﬂﬁBa aa 6‘b,qe CMEeHeH, ToBa TpﬂGBa Aa ce Hanpasun OT
OoTOopU3npaH cepBu3eH LEeHTbp, 3a Aa ce nsberHe PUCKBT OT
TOKOB yaap.

MOYUCTBAHE HA LLTU®OBAYHUA AUCK

e [louncTBaHeTO Ha AVcka U3paBHsiBa npeaHaTa My MOBBPXHOCT,
KOeTo yBenuyaBa edeKTMBHOCTTa My W npefoTBpaTsiBa
Bubpauuute.

* BaemeTe MHCTpymeHTa 3a n3paBHsBaHe Ha aucka (13) (domr. F).

e [locTaBeTe MHCTPYMeHTa 3a U3paBHsiBaHe Ha aucka (13) Bbpxy
onopaTta 3a UHCTPyMeHTU (8), Ha pa3cTosiHWe okono 5 mm ot
WNNGOBBYHUS JUCK.

e 3ageicTBaiiTe paBuratenst u
MaKcuMarnHaTa cu CKopocT.

e [IpbXTe WHCTPyMEHTa 3a M3paBHsBaHe Ha Aucka, Kakto e
nokasaHo Ha dwr. F.

e bBaBHO MpuaBMXETe MHCTPYMEHTa KbM AMCKa U ro npeMecteTe
no LiMpuMHaTa Ha Aucka, [okaTo MOBBPXHOCTTA Ha Aucka ce
M3paBHW.

e PerynupaiiTe onopaTa 3a MHCTpyMeHTa (8) Taka, Ye Oa e Ha
pascTosiHue 1 4o 1,5 mm oT NOBBbPXHOCTTa Ha Aucka.

« He nosBonsBaiiTe MHCTPYMEHTLT 3a HUBENUpPaHe Ha Aucka
Aa AOKOCHe AuCKa, Npean Aa AOCTUTHE MbIHA CKOPOCT, ThiA
KaTo MoXe Aa OTCKOYM, Aa BU Ce M3MbKHe OT pbKaTta M aa
NPUYMHM  CEepUO3HM  HapaHsBaHuA. He  HaTuckanTte
VHCTPYMEHTa No-CUIHO, 3a la HUBenupaTe NOBBLPXHOCTTa
Ha iMcKa C eHO ABWKEHMe.

3AMSIHA HA UCKA UMK LUNU®OBAYHATA YETKA

e [llpean noamsiHaTa npoBepeTe AuCKAa WM YeTkaTa; He
n3nonasanTe OUCKOBE W YETKW C OTHYNEHW 4acTu, NyKHATUHW,
NPEKOMepHO N3HOCBaHE UN Apyri NoBpeay.

e VI3knioyeTe yCTPOWCTBOTO OT eNneKTpo3axpaHBaHeTo.

e YBepeTe ce, Ye HOBUAT LWINUMOBBYEH AWUCK WM YeTka mmat
MaKcUMarnHo [onycTuMa ckopocT oT 2850 min™  unu noseve.
Mons, umaiite npeasua, Ye ravikata Ha neBust WNUGOBBYEH
[VCcK Ma nsiBa pesba 1 TpsibBa Ja ce BbPTH MO YacoBHMKOBaTa
cTpernka, 3a Ja ce passue. [avikata Ha AecHUs LWNMOBBYEH
AMCK MMa AsicHa pe3ba u TpsibBa Aa ce BbpTU obpaTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTperka, 3a fja ce passue.

e OrtcTpaHeTe TpuTe bMKCUpaLLW BUHTA U MaxHeTe CbOTBeTHaTa
npeanasHa peluetka Ha aucka (4) (cowur. G).

e [lpbxTe WnMMOBBYHMS AUCK WM 4YeTkaTa 3ApaBo (HoceTe
3aLUMTHN pbKaBKLK, 3a Aa npeanasuTte pbleTe cu).

e PasBwuiiTe raiikata 3a 3aKkpenBaHe Ha LUUGOBBLYHUA OUCK W
BBHLWHMS dnaxew (dur. Hun ).

o [lpemaxHeTe U3HOCEHUS UMW NMOBPEAEH AVNCK UNK LWNNOBBYHA
veTka (dpur. K).

* [locTaBeTe HOBMSA AUCK UMW YeTKa Ha Bana, kaTo ce yBepuTe, ye
mMa wanba oT BcAKa CTpaHa Mexay LMOBBYHWSE AWUCK 1
naHua 1 Ye AUCKBLT UMK YeTkaTa ce NobmpaT NITbTHO Ha Bana
" He ca xnabasu.

e [locTaBeTe obpaTHO raiikata 3a 3akpensaHe Ha LUTMGOBBLYHUA
[VCK.

e [lpbxTe WNMGOBBbYHUTE AUCKOBE UMM YETKM Ha MSICTO, AOKaTO
3aTsarate ravikute.

e BHumaBaiiTe aa He nospeguTe pesbata Ha Bana,
13nonasaTe npekaneHo rofsiM BbPTSiLL, MOMEHT.

ro ocraBeTe pJda [ocTurHe

Kato
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o [MocraseTe npeanasutenst Ha Aucka (4) W ro sakpenete ¢ Tpu
BUHTA.

o Perynupaite mno3uuusita Ha onoparta Ha WHCTPyMeHTa |
npeanasHuTe ounna.

o 3aBbpTeTe WMOBBLYHNA AUCK C PbKa, 3a [a NPoBepuTe Aanu
ce ABWXU CBOBOAHO.

CebpxeTe WNMdOBbYHATA MalUMHA KbM eflekTpuieckata Mpexa,

3acTaHeTe BCTPaHU W s MycHeTe, KaTo s ocTaBuTe Aa paboTw Ha

MbIHa CKOPOCT 3@ HAKOSKO MUHYTH.

3AMSHA HA NTAMMATA

e Korato usBaxpgaTe W MoctaBsaTe KpyllkaTta, He W3nonssante
npekoMepHa cuna, Thii KaTo TOBa MOXe Aa AoBeae A0 cHynBaHe
Ha KpyulkaTta, KoeTo MoXe Aa NPUYNHN HapaHsBaHe.

CMA3BAHE

LinucosbYHaTa MaLLMHA WU3MOMN3Ba Ca4YMEHM narepu, MbSHK C rPec
3a Lenus eKkcnnoaTaumMoHeH XUBOT Ha ABUraTensi, U He M3ncKea
[ONBLIHUTENHO CMa3BaHe. AKO WNGOBLYHUTE AMCKOBE He Ce
BbPTAT CBOGOAHO, CMEHETE narepute B OTOPU3MPAH CepBU3EH
LIEHTBP.

MNOYUCTBAHE

Hukora He usnonsBaiTe KOPO3UBHU cpeacTBa UM noyucrealum
cpeacTBa Ha 6a3aTa Ha 6eH3uH unu ankoxon. He nosBonsBsaiite
mnudaoaquaTa MalUuMHa Aa ce HaBJlaXHu.

. I'Io,qnbp)KalhTe BbHLWHUTE MNOBBPXHOCTU Ha LLIﬂllld)OB'b'leaTa
MallnHa YUCTK, KaTo OTCTpaHsABaTe npaxa C YeTka unn CrbCTeH
Bb34yX OT MecTaTa, KbleTO Ce HaTpynsa MpbCOTUA.

. M36prueTe npeanasnTennTe N Kopnyca c Meka BraxHa Kbpna.
Moxe fja ce u3nonasa 1 Mek npenapar.

o V36bpLueTe NpeanasvTeniTe 3a o4MTe C MeKa BriaxkHa Kbpra, kato
BHMUMaBaTe Aa He M Happackate. Moxe fa ce w3nonasa U mek
npenapar.

e Bcuuku HeusnpaeHocTM TpsiGBa Aa ce  OTCTpaHsiBaT oOT
OTOPU3NPaH CEPBU3EH LIEHTBLP Ha NPOU3BOANTENS.

TEXHUYECKU NAPAMETPU

59G383 wnudoBbYHA MalLMHA

MapameTbp CTolHOCT

HanpexeHue Ha 3axpaHBaHETO 230 VAC

YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz

HomuHanHa mowHocT 250 W S1/370 W
S2 30 MuH

CKOpOCT Ha npaseH xoa 2980/M1H

JInHenHa CKOPOCT Ha NMpaseH xop, 23,4 m/c

[dvnameTtbp Ha auckaldeTkaTta 150

BbTpeweH avameTbp Ha 12,7 mm

[ucka/yeTkata

LLinpuHa Ha gucka/qeTkaTa 25 mm

Knac Ha sawura |

Terno 9,5 kg

59G383 obo3HauaBa kakTo Tna, Taka 1 06o3HaYeHneTo Ha

MaluMHaTa

OAHHU 3A LIYMA U BUBPALIMUTE

HwnBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa = 78,8 dB(A) K=3dB(A)

Huso Ha 3ByKOBaTa Lwa =91,8 dB(A) K=3dB(A)

MOLLHOCT

WHdopmaumsa 3a wyma

LLymbT, U3nbyYBaH OT YCTPOMNCTBOTO, CE OMMCBA YPE3: HABOTO Ha
M3TbYBAHVS 3BYKOB HAaTUCK LPa M HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
Lwa (kbgeTto K 0603Ha4aBa HETOYHOCTTA Ha U3MEPBAHETO).
HuBOTO Ha 3ByKOBMSI HATUCK Lpa 1 HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLIHOCT
Lw(a) ,nocoyeHn B TOBa PbKOBOACTBO, Ca U3MEPEHN B
cvoTeetcTBue ¢ EN 62841-1.

OXPAHA HA OKOJMTHATA CPEOA

[ EJ'IeKTpI/I\-IeCKMTe NpoayKT He TpﬂﬁEa Aa Ce U3XBBbPAAT C outoBUTE
oTnagbum, a TpﬂsBa Aa Cce OTHacAT B NOAXOAALN CbOPBbXEeHUA 3a
U3XBbpnsHe. MHQ)OpMaLLVIFl 32 U3XBBPMAHETO MOXE Aa ce nonyyu ot
e TbproBeua Ha npoaykta unn OT MEeCTHUTE BNacTu. WM3nonssaHoTo
€I1eKTPUYECKO N ENEeKTPOHHO 06opy/:LBaHe CbAbpXXa BellecTsa, KoMTo
Ca BpedHu 3a OkKonHarta cpeja. OﬁopquaHe'ro, KOeTo He ce
peLMKIMpa, MpeACTaBnsiBa NOTEHLUMANHa 3annaxa 3a oOkonHara
Cpe/ia 1 YOBELLKOTO 3/paBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa cbe




cepanvile BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatatbk ,GTX Poland”)
YBEJIOMSIBA, Y€ BCUYKM ABTOPCKM NpaBa BbPXY CbABPXKAHMETO HA HACTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (Hapu4yaHoO Mo-HaTaTbk ,PBKOBOACTBO”), BKMIOYUTENHO, Hapen ¢
[pyroTo, TekcTa, choTorpacnTe, AuarpamuTe, YepTexwuTe, KakTo W HerosaTa
KOMMO3uLMsI, NpuHaanexar uskniountenHo Ha GTX Poland w ca sawwmtenn ot
3aKkoHa B CbOTBETCTBUE ChC 3akoHa oT 4 heBpyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo U
cpogHuTe My npaBa (T.e. [ObpxaBeH BecTHuk 2006 r. Ne 90, Touka 631, c
n3meHenusTa). Konmpareto, obpabotkata, nybnvkyBaHeTo nnn moaudvumpaHeTo
Ha LSNOTO PBKOBOACTBO UMM Ha HSIKOW OT HETOBMTE EMEMEHTU 3a ThProBCKW Lienn
6e3 nncmeHoTo cbrnacue Ha GTX Poland e cTporo 3abpaHeHo 1 MoXe Aa Aoseae A0
rpaX/aHcka 1 HakasaTenHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cLoTBeTcTBUE HAa EO

Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapwaea

MpoaykT: MacaxHa LnmcoBbYHa MalLmMHa

Mogen: 59G383

Toproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiata feknapaLys 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Mnoa
U3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha NPOU3BOAUTENS.

OnucaHusT No-rope NPOAYKT OTroBapsi Ha CeHNTe OKYMEHTH:
AunpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

[vpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
OuvpektuBa 3a RoHS 2011/65/EC, u3meHeHa c [upektusBa
2015/863/EC

W oTroBapsi Ha M3WCKBaHUSTA Ha CreHWUTe CTaHAapTu:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Hacrosiwata peknapauusi ce OTHacsi caMo 3a MaluMHata B
CbCTOAIHMETO, B KOETO e Guna nycHata Ha nasapa, W He obxsalua
KOMMOHEHTN, foGaBeHN OT KpalHUs MoTpeGuTen, Wnv nocrensally
[eViCTBSI, M3BBPLLEHN OT Hero.

MMe 1 agpec Ha nuueTo, YMbITHOMOLLEHO [1a M3roTBK TexHUYeckaTa
[IOKyMEHTAaLWsi, KOETO € XUTen Unu e yctaHoseHo B EC:
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NPEBOA OPUrMHATHUX YNYTCTABA

CToHuM 6pycunuua

59G383
OMPE3: MNpouuTajte cBe Ge3beAHOCHe yno3opeka, ynyTcTBa,
unycTpauuje U cneuuduKaumje NPUNoXeHe y3 oBaj eNeKTPUYHU
anar. HenowwtoBawe cBux Aorne HaBeeHWX ynyTcTaBa MOXe JOBECTU
[0 CTpYjHOT yaapa, noxapa uivnu 036urbH1x noepesa.
YysajTe cBe yno3opeta 1 ynyTcTBa 3a 6yayhy ynotpeby.

BE3BEJHOCHU CABETU 3A CTOHE BPYCUINE

e He kopuctute owrteheHe npukrbyuke. Mpe cBake ynotpebe
npoBepuTe NpUK/bYYKe Kao WTO cy GpycHe KonyToBe Ha
4YuNoBe M MYyKOTHHE, a XU4yaHe 4eTKe (ako UX MpousBohay
opo6f ) Ha I wnn *uue. HakoH
npoBepe U nocTaBrbaka NPUKIby4aka, yaarbute cebe u
Apyre rbyae op poTtupajyher npukrbydyka v nyctute
eneKTPMYHM anaT Ja pagu Ha MaKcuMMarnHoj 6p3uHu jeaaH
MUHYT. OwTehenn npukrby4um he ce 06UYHO NOKBapUTM TOKOM
0BOT TecTa.

e HomuHanHa 6p3vHa Aoparaka mMopa 6uTM Gapem jegHaka
MaKCUMarnHoj 6p3vHN HaBeAeHOj Ha eneKTPUYHOM anary.
[opatum koju page Ha GpanHama BULLMM Of, HOMWHANHE Mory
61TK owTeheHn 1 pacnacTv ce Ha komage.

e WmajTe y BUAY Aa Yak U TOKOM HOpMarnHor papaa XuvaHe
yeTke Ucnapajy xuyaHe BnakHa. He npeontepehyjre xuyaxe
yeTke, jep TO MOXe OLITETUTM BRnakHa. XXuyaHa BrnakHa mory
nako npobwutu TaHky opehy wunu  koxy. [opeHaBeaeHo
ynosopewe Baxu caMo ako je ynotpeba XuyaHux YeTku
[[03BOSbeHa o/ cTpaHe nponssohava.

e Hukapa He GpycuTe GOYHMUM cTpaHama GpycHe KoyHMUE.
Bpyluetbe 604HUM CTpaHama MOXe M3a3BaTit MyKOTUHY U OANIOM
KO4YHUUEe.

« Hukapa He kopucTuTe ypehjaj 63 3alITUTHUX enemeHaTa Ha
popaTtHoj onpemu. Kopuwhewe ypehaja 6e3 3awTUTHUX
enemMeHarta usnaxe KoOpucHuka 036UIbHUM nospenama.

OBJALUHEHE KOPULWWIHEHUX CITMKOBHUX CUMBOJA.
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1. Onpes: npeay3muTe noce6He Mepe NPeAoOCTPOXHOCTH
2. MNpounTajTe ynyTcTBa 3a paj v NoLTyjTe yno3opewa 1
6e3benHocHe Mepe HaBefeHe Y wuma!
3. KopucTtuTe nnyHy 3aluTUTHY onpemy (3awwTuTHe Haovape,
LITUTHULM 32 YLLK, Macka 3a npaLuvHy)
4. HocuTe 3alITuTHe pykaBuLie
5. UckrbyuunTe kabn 3a Hanajake npe obaBrbakba 6uno kakeor
ofpxaBatba UK nornpaske.
6. [ipxvTe deuy Aarbe on anata
7. 3awTtuTnTE 04 K1Lwe
8. Knaca sawrture Il

9. 3Hak EAK cepTtudbmkaumje.
10. Mapka cepTudmkaLmje 3a yKpajuHCKO TpXULLTE.

O3HAKE HA YPEBAJY

M RRRRMM Y x0ox "™

RRRR - roAvHa Npou3Boae
MM - Mecel| Npoun3BoaHke
Y -AoAaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -AoAaTHa o3Haka

OU3AJH U NPUMEHA

Benu Gpycunuua je AusajHupaHa 3a nake pagoBe y Manum
pagvoHuuama u 3a kyhHy ynotpeby. Huje HameweHa 3a
npodecnoHanHy ynotpeby. MiaeanHa je 3a owTpeke anara kao Wro
cy Oywwunuue wu pgneta. bpycunuua Huje HamereHa 3a
KOHTUHyMpaHy ynotpeby n He Tpeba je kopuctutn gyxe og 30
MuHyTa ogjeaHom. Ako je Gpycunuua paguna noj ontepehersem
TOKOM OBOI' BpEMEHCKOTr nepuoaa, Mopa ce UCKIbY4YUTN Ha HajmaH;e
30 MUHyTa. Knyane ANCKOBE YeTKM MOory ce MnocTtaBuTu Ha
6pyCI/1J'IVILly noj ycrnoBoM Aa TakaB AMCK MOXe Aa paaun Ha 6p3l/|HI/|
op 2850 obpTaja y MUHYTU Unu BuULLe.

OMMPE3! He kopucTUTe eNneKTPUYHM anar y cBpxe Apyrauuje o
OHUX 3a Koje je HaMeHeH.

OMNUC rPA®UYKUX CTPAHULIA
BpojeBu ucnop ce ogHoce Ha KOMMoOHeHTe ypehaja npukasaHe Ha
rpacdhuykMM CTpaHuLama oBor ynyTcTea.
3awTuTta 3a oun

3awTuTa 3a oun (nyna)

[vck 3a 6pyLuerse

BoyHa sawTuta

OTBOp 3a MOHTaXy Ha CTO

OcHoBa

[lyrve 3a ykibyumBatbe

Mogecvma notnopa 3a anat
3awTuta 6pycHe nnoye

10. 3awTunTa oA Uckpn

11. NMopecvBa pagHa namna

12. ®uoka 3a anate

13. Anart 3a nopaBHaBake Aucka

CRINOIO RN~



* Moryhe je Aa nocToje pasnuke uameny LpTexa 1 npoussoada

OMNPEMA U NPUKNIOYLM

e 3awTuta 3a oun -2

(1 yBehaBajyhu geo)
e Cnapk rapamvjaH -2
o [ogpluka 3a anate -2
e Anart 3a HMBenucawe aucka -1
o CerT Bujaka, HaBPTKM 1 noanoLlaka -1
NPUMNPEMA 3A PALl

MOHTAXA NPEHAEPA HA PAIHOJ BEHKY

Mpenopyyyje ce pa 6pycunuua 6yde uBpcTo npuuBplheHa 3a
papHy Knyny Unu WTaHg kopucteh Ba MOHTaXXHa 0TBOpa y OCHOBY
6pycunuue (BMHTOBM 3@ MOHTaxXy HUCY YKIby4YeHu) paau
obesbehera 6GesbegHor papja. Ha cBakoj cTpaHM OCHOBe
6pycunuue Hanasm ce MoHTaxHa pyna (5). OBe pyne omoryhaBajy
ynoTpeby Bujaka unu HaBpTku npeyHuka go 10 mm. Ako je noTpebHo
[a ce Gpycunuua MOHTMpa Ha Yenu4HK pagHu CTo, Npernopyuyje ce
fa ce wcnop 6Gpycunuue noctaBu komap gacke. Bujum 3a
npuuBpwhuBate Tpeba fda nponase Kpo3 ApPBEHW MOANOXKaK.
Ynotpe6a apBeTa noMaxe y cMakery Bubpaumja.

Mpu AvpekTHOM MoOHTaxy Opycunuue yBepute ce Aa je
NoBpLUMHA ucnoa Gpycunuue paBHa M 4YucTa, U Aa Cy BUjuu
3aTerHyT paBHOMEpPHO U 6e3 NPeKOMePHOr MOMEHTa.

MNOCTAB/bAKE U MOAELWABAHKE 3AWITUTE O4YWJY U

SALUTUTHUX NNACTUHA Of1 UCKPU

Mpe yrpaawe HOocaya 3aWITUTHUX Haovapa, yBepuTe ce Aa je

Opycunuua uckrbyyeHa v Aa je kabn 3a Hanajawe UCKIbY4YeH n3

HauM3meHuW4He YTuuHuue. Mpe cBake ynoTpebGe Gpycunuue,

npoBepuTe Aa NM cy 3aWTUTHe Haouvape (1) u (2) npaBunHo

yrpafjeHe. 3awTuTHa Hao4apa Tpe6a Aa GyAe MOHTMpaHa Ha
oarosapajyhu Hocay u3Hap cBakor GpycHOr Touka.

e 3ym-wTtnMT 32 oum (2) uma yeehaBajyhe crakno 3a 6Gorby
BUASBMBOCT pagHOr nogpyyja v Tume Behy nNpeumnsHocT.
MoHTUpajTe 3yM-LITUT 3a oum (2) Ha nesy 3awTUTy Gpycunuue,
a apyru WTuT 3a oun (1) Ha gecHy 3awTuTy Gpycunuue.

e Cknonute wtutnike 3a ouu kopuctehu npunoxeHe Bujke,
MOASOLLKE U PYyYKe.

o [loBexuTe NPOBMAHY NNACTUYHY MNOYY (&) ca MeTarHOM MyoYoM
(b) (cn. A).

e CrTerHnTe enemeHT (6) Ha BPETEHO U MPUYBPCTUTE CKITOMIbEHY
3alTUTY Ha 3awWTUTYy Aucka Tpewa (cn. B).

o [logecuTe BUCWHY 1 yrao WUTUTHMKA 3@ 04K Npema onepaTepy u
BPCTY nocna Koju ce obaerba.

e [lpuyspcTute 3awtnty of nckpy (10) Ha cBaKW WTUTHUK AUCKa
3a 6pywwetbe (cn. C).

o [locTaBuTe 3aWTUTY Y XerbeH Monoxaj.

e Py4yHO okpeHuTe BpycHu auck ga Gucte ce yBepunu fa He
[OAvpYje 3aluTUTY O UCKPH.

e YBpcCTO 3aTerHuTe Bujak.

« [loHOBUTE OBe Kopake 3a [pyry 3alUTUTY Of UCKPU.

He npeTtepaHo 3aTerHuTe Bujke Kojuma ce npuuBpwhyjy
nnacTMyHe nrnodye, jep TO MOXe AOBECTM A0 MNyLakwa nrnoua.
3aWTUTHUK Oof UCKPU Tpe6Ga NOCTaBUTU Tako Aa AOHM MBMULA
Oyne yaar-eH 2 MM of noBpLUMHe 6pycHe nnoyve. BpemeHom hete
MopaTu QfAa nopecuTe 3alUTUTHUK O WCKPU Kako 6Gucrte
HapgoKHaaunu xabawe 6pycHe nnove.

MOHTAXA NOANOXAKA ANEKATOPA

I'Ipe yrpagske Hocada anarta, yBepute ce ga je prcunuua

MCKIbY4eHa 1 Aa je NpuKrbyyak kabna 3a Hanajake U3BYUYEH U3

yTu4HuLe.

e Hocauu anata (8) cy HeonxoaHu 3a cBaky 6p3y 6pycunuuy pagu
onaklaeaka bpyLiera. Hukaaa He kopucTute CTOHY Bpycunuuy
KOjE HemMa Hoca4ye anata unu Kaga HoCayu HWUCY npaBWUIHO
noaeLweHun. Y nakoBawy Ce Hanase AeCHW U NeBu Hocay anaTta.
MpoBepute Aa je Ha CBaKkoj CTpaHW MOHTMpaH oarosapajyhu
Hocau.

e [puuBpcTute pOpxadye anata (8) Ha yHyTpalwe 3uaose
3alTUTHE Konpe 3a 6pyCHI/1 AUCK KOpMCTeﬁIA npunoxexHe BIAjKe u
noanouike (cn. D).

* [MomepuTe Hocade anata (8) Ha yaareHocT koja He npenasu 1,5
MM 0f Aucka.

e PyuyHo okpeHWTe GpycHM AuCK Aa GuUcTe ce yBepunu aa ce He
Tprba 0 OCroHal.

« [loHOBWTe rope HaBeAeHe kopake 3a Apyry CTpaHy.

PALl/ NOCTABKAE

MPUKIbYYEHE HA HAMOJAHE

o [pe noBesnBarba, NPoBEpUTE Aa N HaMOH y Mpexwu oarosapa
HaroHy HaBeJeHOM Ha MoYMLUM ca TEeXHWYKAM nojauuma
G6pycunuue (Ha 3agwoj cTpaHu Gpycunuue). Bpycunuua je
ypehaj knace | (yaemrbeHa) 1 cTora je onpemrbeHa TPOXU4YHOM
Hanaja4ykoM kabnom ca NpPUKIbY4KOM Ca 3aLUTUTHUM KOHTaKTOM.

YKIbYYUBAHE/MCKIbYYUBAHKE
o YKrbyumBatbe - NpUTUCHWUTE 3eneHu | gyrme Ha npekuaady (7).

e WckrbyumBatbe - NMPUTUCHUTE LipBeHO Ayrme O Ha npekupady
@).

KOPULURHEHE PAOHE NNAMMNE

e PapHa namna (11) ce aytomaTcku nanu kaga je Gpycunuua
NPUKIbYYeHa Ha Mpexy.

e Jlamna vma cnekcubunHu apxad Koju ce Moxe MOAecUTU y
HajmorogHWj Monoxaj 3a ocBeT/baBatbe pajHe MOoBPLUMHE.
MpaBwnHo nogecuTe namny npe ykrbyunsara 6pycunuue.

BPYLWIEHE

Mpe kopuwhewa Gpycunuue, yBepuTe ce Aa Cy 3alUTUTHU
wruToBU 3a oum (1) u (2) n notnope anara (8) yrpahienn un
NPaBUINHO MOAELIeHU, U Aa ofnepaTep HOCU JIMYHY 3alUTUTHY
onpemy 3a 3alUTUTY Ou4Mjy, CIlyxa U pecrnpaTopHOr cucTeMa.

e Hwukapa He KOPUCTWUTE AUCKOBE WK YeTKe ca NPeYHNKoM BehuM
0[] 103BOSbEHE BENUUMHE.

o [luck 3a GpyLuetse je Beoma Kpxka onpema koja Huje oTrnopHa Ha
ynapue. lMpe ynotpebe nposepuTe AUCK WK YeTKy; He
KOpPUCTUTE AWCKOBE WIN 4YeTke Koju cy owwTeheHu, MNykHyTu,
NPEKOMEpPHO UCTPOLLEHN WM Ha 6uno koju Jpyrv HauuH
owrTeheHu.

e TokOM pafja BaxHO je He npeonTepehuBatn Gpycunuuy.
Bpycunuua Tpe6a aa pagv Ha 6p3nHM 6rIMcKoj MakcUMarHoj. Ako
ce Ha 6pyCHM ANUCK NPUMEHN NPEeKOMEpHY NpuTtucak, 6pycunuua
he noyeTu aa ycnopasa. Y ToM cryyajy yaarbute matepujan of,
6pycHor avcka
1 cayekajte ga Gpycunuua gOCTUrHe MakcumarHy 6pauHy. Tek
OHa MOXeTe HacTaBWTU ca pagoM, npuMerbyjyhn Marn
npuTUCaK Ha ANCK.

e bBpycunuua ce ucnopydyje ca 6pycHuM auckoBuMa M YeTkama
HaMeHEHUM WCKIbY4MBO 3a paj ca yenukom. Bpywerbe 6akpa,
MecuHra, anymuHujyma, /[ApBeTa WnuM  APYTUX  CIIMYHUX
maTepwjana 3araguhe 6pycHu auck.

e VckrbyunTe ypehaj us Hanajarea.

e PyuyHo okpeHuTe 6pycHn auck (3) oa 6ucte ce yBepunu ga ce He
TpSba O 3aLlTUTHUK U ia Ce MOXe CrIoBoaHO KpeTaTy.

e CTaHuTe y CTpaHy 1 NMOKpEHUTe GpycunmLy npuTUCKOM Ha ayrme
3a nokpeTare (7) v cayekajTe fa MOTOp AOCTUTHE MaKCUManHy
Bp3nHy.

e OcrnonnTte obpagak Ha ocroHal anata (8) v nocreneHo
npvbnukaajte obpaaak 6pycHom aucky. Mane genose Tpeba
ApXatu Knewutama.

Axo Tokom GpyLuersa fofe Ao 3HavajHor naga 6panHe MoTopa,

yparbuTe matepujan o aucka, 4O3BONUTE MOTOPY Aa Ce BpaTh Ha

MakcumarnHy 6p3vHy 1 HacTaBuTe ca GpyLuerem y3 Makbu

npuTHCaK Ha AWUCK.

e [pu Gpylety KOPUCTUTE camoO MNpedty MOBPLUMHY GpycHe
nnoye, Hukaga 6GoyHe ctpaHe. Vmajte Ha ymy Aa obpahenu
npeameT Moxe Aa ce Beoma 3arpeje. Moxaa he 6utu notpebHo
[fla ce maTepujan oxnaau yparareM y pacxiagHo cpeacTso unm
Bofy. He xnagute GpycHy nnoyy pacxnafHum CpeacTBOM Mnn
BoaoM. Kako ce 6pycHa nnoya Tpoluu, nogecute Hocaye anata
Tako na pacrojatbe usmehy HUXOBUX uBMLa
v auckosa He npenasu 1,5 mm. Ma3uTte aa npeameT koju ce 6pycu
He UcnagHe U3 pyky 1 He 3arnaBu ce u3mely noTrnope v aucka.
To 6u mMormo goBecTM A0 MoOMIbeda AUCKAa WU [0 JIMYHe
nospeae.

PA VN OOPXXABAHE

YBeK UCkibyuuTe Gpycunuuy npeko npekupgada u usByuute

NPUKIbYYaK M3 YTUYHMULIE Npe Hero WTo o6aBuUTe GUMO KakBy



unm oax
YBeK HOCUTE 3alITUTHE PyKaBULE MpU PYKOBakby WNW 3aMeHM
ovcka 3a 6pylewe unu YeTke, jep Cy [AWCKOBU Beoma
abpa3aneHu. Ako je noTpebHO 3amMeHUTU kabn 3a Hanajare, To
Tpe6a fa ypaau oenawheHu cepeuc kako 61 ce nsGerao puamnk
0f1 eNneKkTPUYHOT yaapa.

YULWIREHE BPYCUIHE NNOYE

Ynwhetse aucka Takohe U3paBHaBa HETOBY MpeAtbYy NOBPLUKHY,
wTo noBehasa HeroBy edukacHOCT 1 cnpeyasa Bubpauuje.
Y3muTe anart 3a HuBenucawe aucka (13) (cn. F).

OcnoHuTe anar 3a HuBenucare aucka (13) Ha ocnoHay anaTa
(8), Ha oko 5 MM of BpycHe nnoye.

Ykrbyynte MOTOpP M MycTuTe ra Aa AOCTUTHe MakcUMarnHy
6p3nHy.

[pxuTe anat 3a HMBENUCake ANcka kao LUTO je MpukasaHo Ha
cnuum F.

Monako nomepajte anar ka AWUCKY U NpenasuTe Mpeko LMpUHe
[Avcka oK ce MoBpLUKMHA AKcka He n3paBHa.

MopecwuTe ocrnoHy anata (8) Tako aa 6yae yaarsena 1 oo 1,5 mm
of] NOBpLUMHE AucKa.

He possonute aa anat 3a HUBenucatbe AnMcka AoAVpHe ANCK
npe Hero WTO AOCTUrHe NyHY GP3MHY, jep MoXe Aa oackoum,
OTKMHe ce M3 Balle pyke U u3a3oBe 030urbHe noepeae. He
NpUTUCKajTe anaT jaye Aa OucTe HMBENMUCanM NOBPLUUHY
AWCKa y jeqHOM nponasy.

3AMEHA IUCKA UNKU BPYCA 3A BPYLLEHKE

Mpe 3ameHe, npoBepuWTe AWUCK WM YeTKy; He KOpUCTUTe
owTeheHe, NyKHYTW, NPEKOMEPHO WCTPOLUEHE MW Ha Apyrv
HauuH owTeheHe ANCKOBE N YeTKe.

Wckrbyuute ypehaj n3 Hanajara.

YBepuTte ce fa HOBU BPYCHU OUCK MU YeTKa MMa MakcuMarHy
[no3BorbeHy 6panHy oa 2850 M 'unn Buwe. Vmajte y Buay aa
HaBpTKka Ha NIeBOM 6pyCHOM AMCKY MMa NeBo HaBoj 1 Aa ce Mopa
oKpeTaTu y CMepy kasarbke Ha caTy fja 61 ce onpHyna. HaepTka
Ha AeCHOM 6PYCHOM AUCKY Ma AECHO HaBOj 1 MOpa Ce OKpeTaTy
y CMepy CynpoTHOM Ka3arbLi Ha caTy fa 6u ce oaBpHyna.
YKNoHWTe Tpu 3aBpTha 3a npuysplwhnBare W YKNOHUTE
oprosapajyhy 3awTuTty avcka (4) (cn. G).

YBpcTo ApxkuTe GPYyCHW AUCK Wnu YeTKy (Hocehu 3awTuTHe
pykaBuLe pagu 3alTute pyky).

O,CLBle/ITe HaBpPTKY 3@ MOHTaxy 6pyCHe KO4YHMLUE U CnOoJSbHY
dnaHuy (cn. Hu l).

YKknonute WCTPOLLEHY unun OLLITeheHy nnoyvy unu prCHM YeTKn
(cn. K).

CrtaBuTe HOBU ANCK NN YeTKy Ha BpaTtuno, BO,CLehIA padyHa aa
namelly GpycHe nnove u ¢hnaHua Ha cBakoj cTpaHu 6Gyae
noanoLuka u aa ce ANCK Unn YeTka YBPCTO yKnana Ha BpaTuno n
Aa He Knu3u.

3ameHUTV HaBPTKy 3a nNpuyBpwhnBake GpycHe koTauuLe.
[pxuTe AMCKOBE UNnu YeTke 3a BpyLUEHE Ha MECTY IOK 3aTexXeTe
HaBpTKe.

Ma3uTe Aa He owTETUTE HABOj BPaTMNa NPUMEHOM NPEKOMEPHOT
MOMeEHTa.

YrpaguTe 3awtuty aucka (4) u npu4BpCTUTE je ca Tpu BUjka.
MopecvTe nonoxaj ocnoHua anaTa u 3alwTuTe 3a O4n.

Py4yHO OKpeHUTe OpycHM To4yak fAa npoBepuTe Aa nu ce
cno6oaHo BpTH.

MpukrbyunTe Gpycunuuy Ha CTpyjy, CTaHUTe y CTpaHy W NOKpeHWUTe
je, nywTajyhn ga pagu Ha nyHoj 6p3aMHu HEKONMKO MUHYTA.

3AMEHA CUJANULIE

anA yKnawawy 1 yrpagwu CIAjaJ'MLLe He KOpUCTUTE NpeKoMepHY
cuny, jep TO MOXe AOBECTU [0 NMOMIbEeHa cujanuue, LTo MoXe
n3assatun nospeny.

MA3NBO

MIH KOpUCTU KyrnnyHe nexajeBe HamykeHe mallhy TOKOM Lerior
Beka Tpajata MOTopa U He 3axTeBa [JOAaTHO nogmasmnBatbe. Ako ce
[AvckoByM 3a bpyluere He poTupajy cnoboaHo, 3aMeHNUTe nexajese
y oBralwheHOM CepBHCHOM LIEHTPY.

YUWREHE
Hukaga He KopucCTMTe KOpO3MBHa cpeacTBa MnM cpeacTBa 3a

unwhere Ha Gasn GeHsuHa unu ankoxona. He possonute pa
6pycunuua nocraHe BrnaxHa.
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[ipxuTe cnorbHe NoBpLUMHE GpycUnuLe YUCTUM Tako WTo hete
YETKOM MNW KOMMNPUMOBAHUM Ba3ZAyXOM YKIOHUTW MpaLunHy ca
MecCTa rge ce oHa HaromunaBsa.

OBpuLLMTE 3aLTUTHE KanLe U KyhUwTe MEeKOM BRaxHOM KproMm.
Moxe ce KOpUCTUTU 1 Bnar AeTEpLEHT.

OBpuLLMTE 3alUTUTHE HACMOHE MEKOM BIIaXHOM Kpriom, Boaehu
pauyHa fia ux He orpebeTe. Moxe ce KOpUCTUTU 1 Bnarv AeTepLIEHT.

e CBe kBapoBe Tpeba Qpa nonpaBu oBnawheHn cepsuc
npoussohava.
TEXHUYKWU NAPAMETPU
59G383 cToHM 6pycunuua
MapameTtap BpeaHocTt
HanoH Hanajarwa 230 VAC
DdpekBeHLMja Hanajakwa 50 Hz
HomuHanua cHara 250W S1/370W S2
30 MuH

Bp3nHa y npasHom xoay 2980/MnH
JInHeapHa 6p3nHa y npasHoM xoay 23,4 m/c
MpeyHuk ancka/yeTke 150 MM
YHyTpaLlUbU NpeYHrK aucka/vyeTke 12,7 Mm
LLinpuHa ancka/yeTke 25 mm
Knaca sawTtute |
TexuHa 9,5 kr
59G383 03HayaBa 1 TUN 1 O3HAKY MaLUUHE

NOJAUM O BYLUM U BUBPALIMJAMA

HuBo 3BY4HOTr NpUTMCKa [ Lpa= 78,8 dB(A) K=3 dB(A) |

HWBO 3BY4HE cHare | Lwa =91.8dB(A) K=3dB(A) |

WHdopmauumje o Gyum

Byka kojy emutyje ypehaj onucyje ce: HUBouMa emMMToBaHoOr
3BYYHOT NpUTKCKa Lpan HMBovMa 3By4He cHare Lwa(rae K
03HayaBa Heu3BeCHOCT Mepera). HMBou 3By4HOr nputHcka Lpan
HVBOM 3BYYHE CHare LwaHaBeaeH y OBOM NPUPYYHUKY N3MEPEHN
cy y cknagy ca EN 62841-1.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE

Mpou3sosie Ha eNeKTPUYHN MOroH He Tpeba oabaumTn ca KyhHUM
otnagom, Beh ux Tpeba oaHeTv y ogroeapajyhe oGjekTe 3a ognaratse.
Wndopmauuje o ognarary mory ce Ao6uUTH of NpoaasLia npoussoaa
unn nokanHux BnacT. KopuwheHa enekTpuuHa W enekTpoHcka
onpema cafpkv CyncTaHue Koje Cy LUTETHE MO KUBOTHY CPEAMHY.
Onpema Koja Huje PeLMKnMpaHa NpeacTasrba NoTeHUMjanHy NpeTky
10 XVNBOTHY CPEAVMHY 1 IbyACKO 3/IpaBrbe.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa ca
ceavwTtem y Bapwasw, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem Tekcty: "GTX Poland")
oBaseluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npasa Ha Caapaj OBOr YNyTCTBa (y Aarbem TeKCTy:
"YnyTcTBO"), YKibyuyjyhu, namely octanor, keros TekcT, chotorpacuje, Avjarpave,
upTexe, Kao M HEroB cactas, Npunajaajy UCKrbyumso komnanuju GTX Poland un
3alwTuheHn cy 3aKoHOM Yy cknady ca 3akoHom of 4. debpyapa 1994. o ayTopckum 1
cpogHum npasuma (Tj. CryxGenun rmachuk 2006, 6p. 90, cras 631, ca nameHama).
Konupatse, 0bpaaa, objaeruearbe Unu uameHa uenor MpupyyHnka um 6uno kor
HEroBor Aena y komepuujante capxe 6e3 nucmene carnacHoct GTX Poland ctporo
je 3aBparbeHo 1 Moxe A0BECTU A0 rpafjaHcke U KPUBIUHE OATrOBOPHOCTY.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHTIOQN

TPOXOX AAEZHZ
59G383

NMPOXZOXH AiofdoTe OAeg TIG TTPOEISOTTOINCEIS ATPAAEiag, TIg
odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOdIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI HE
autd To NAEKTPIKG gpyaAeio. H un 1pnon OAwv Twv TOpakaTw
odnyiwv UTTopei va odnynoel oe NAekTPOTTANGia, TTUpkayid Kkai/f
ooBapd TPAUPATIOO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG Kl TG 0BNnyieg yia peAAOVTIKA
avagopd.

ZYMBOYAEZ AZOAAEIAZ A TIZ TPOXIEX

Mnv xpnoipoTroiciTe KareoTpappéva egaptipara. Mpiv amé
KGBe xpron, eAéydre Ta €§apTApATA, OTTWG TOUG TPOXOUG
Agiavong, yia pwypég Kal OTACINATA, KOl TIG CUPHATIVEG
BoUpToeg (edv £XOUV EYKPIBEI ATTO TOV KOTOOKEUAOTH) Yo
XoAapd 1 omaopéva oUppata. A@oU eAfyeTe  Kal
EYKOTOOTAOETE T £APTAHATA, ATTONAKPUVOEITE E0EIG KOl O1
TTOPEUPICKOUEVOI QTTO TO TTEPIOTPEPOUEVO E€SAPTNHA Kal
A&ITOUPYNOTE TO NAEKTPIKO epyaAeio oTn PéyloTn TAXUTHTA




yia éva AemTd. Ta KateoTpaupéva egaptriuara ouvAbwg Ba NEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZEAIAQN

Tapoucidoouv BAGRN Kata T SIGPKEIR AUTAG TNG SOKIPAG. H TrapakdTtw apiBunon avogépetal oTa E5OPTANATA TNG GUOKEUNG
¢ H ovopaoTiki TaxdTNTa TWVY EEAPTNPATWY TIPETTEI VA Eival TIOU EpQAVICOVTaI OTIG YPAPIKEG TEABEG AUTOU TOU eYXEIPIBIOU.

TouAdxioToVv ion pe Tn péyioTn TaxUTnTa TTou KabopileTan MpooTasia paTiiv

oTo NAEKTPIKO epyaleio. Ta eCaptipata Tou Asitoupyolv o€ MpooTagia HaTIGV (MEYEBUVTIKF)

TaxUTNTEG UYNAOTEPEG ATTG TNV OVOMOOTIKA TaXUTNTA EVOEXETAI Aiokog Agiavong

Va UTToGTOUV {NUIG Kal VO OTTAC0UV OE KOUMGTIA. MA€UpIK TTpooTadia
o AdBeTe UTTOYN OTI AKOMN KAl KATA TN SIGPKEIA TG KAVOVIKIG OT OTEPEWONG OTO TPATTEY!

Aeitoupyiag, ol ocuppatoBouptoeg xdavouv Tpixes. Mnv Baon

UTTEPQPOPTWVETE TIG CUPUATOROUPTOEG, KOBWG QUTO PTTOPED KoupTri Tpogodoaiag

va TpokaAéael {npid oTig TPixXEG. O1 TpiXeG pTTOPOUV EUKOAT va PUBLIZOPEVO OTHAPIVHA EpyaAEiou

Tputoouv  Aemrtd poUxa 1 10  Oéppa. H Tmapatmmdvw MpPOCTATEUTIKG BioKOU Agiavang

npocl’éonoinon’ 10XUel povo E('JV’ n xprion ouppatéBouptaag 10. MPOGTATEUTIKS GTTIVBFPWY

EMTPETTETAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH. 11. PUBHICOHEVOC AGHTITAPOC £pYATTAC

©COoNOUALONE

. I'I9Té unv Asmivtn'pe TIg 1-'rA:upég Tou 1poxot’1')\£|’uvon;'. H 12. SupTéap! epyaheiv
Aeiavon pe TIG TTAEUPEG UTTOPET VO TTPOKAAETEI pWYHES Kal Bpadan 13. Epyaheio 160Tré5wong diokou
TOu TpoxoU Agiavong.
o MoTé unV XPNOIMOTIOIEITE TN OUOKEUR Xwpig Ta * Mmopei va uttapxouv diapopég PETAgU TOou OXediou Kal Tou
TPOCTATEUTIKG £§apTApaTra oTtn Béon Toug. H xprion Tng TIPOI6GVTOg
OUOKEUNG XWPIG Ta TIPOCTATEUTIKG €€apTrhipaTta ekBETel TOV
XPAOTN GE COPAPS TPAUPATIOHO. EZOMAIZMOZ KAl A=EZOYAP
EZHFHZIH  TON  EIKONIKON  IYMBOAQN  MOY * MpooTaoia paricov -2
XPHEIMOTOIOYNTAI . ) (1 weyebuvriks)
o [pooTaTeuTIKG OTTIVERPWY -
® e YTooTApIEn epyaAeiou -2
' \.& {ﬁi m\m * EpyaAeio 100Tédwong diokou -1
H o e XeT BIOWY, HTTOUAOVIWY, PODEAWV -1
1 2 = 3 MPOETOIMAZIA A THN EPFAZIA

—
e @ ®| m TOMOGETHEH TOY TPIBENTOE ETON MAIKO EPTAZIAZ

ZuvIOTATal 0 TPOXOG VO OTEPEWVETAI E ACPAAEIQ OE TTAYKO Epyaciag
8 1 BACN XPNOILOTIOIVTAG Ta SUO ONUEIa OTEPEWDNG TTOU TTapEXoVTal
aTn Bdon Tou Tpoxou (o1 Bideg aTepéwang dev TrepIAapBdavovTal) yia

5 1 7
I va e§ao@alioTei N ao@aig AsiToupyia. YTTApXEl Hia OTTH) oTEPEWONG
e (5) o€ KGBe TTAEUPEG TNG BAONG TOU TPOXOU. AUTEG OI OTTEG ETTITPETTOUV
9 10

™ XpAon Bidwv i utmrouloviwy pe didpetpo €wg 10 mm. Edv eivai
aTTapaiTNTO Va OTEPEWOETE TOV TPOXO O€ évav TTAYKO Epyaciog atrd
X@AuBa, ouvioTaTal va TOTTOBETACETE éva KOPUATI oavidag KATw aTéd
Tov Tpoxd. O1 Bideg aTEPEWONG TIPETTEI VA TIEPVOUV PECA OTTO TO
gUAivo umoéoTpwpa. H xprion §UAou BonBa otn peiwon Twv
KPadaoHwY.

1. Mpoaooxn: AaBETE €IBIKEG TIPOQUAGEEIG
2. NioBaarTe Tig 0dnyieg AeItoupyiag Kal TNPAOTE TIg
TIPOEISOTTIOIRTEIG KAl TIG TIPOQUAALEIG ao@aAeiag TTou
TIEPIEXOVTAI OE QUTEG!
3. Xpnqlporrmr]ms QTOpIK’(') 'ITpO’(JTGTE'UTIKC') z§91'r)x|0p(’) (yuahid Katé TV Gueon Tomo8ETon Tou TpoxoU, BePaiwbeite 6TI N
ao@aeiag, TIPOGTATEUTIKG QUTIC)V, HdoKa GKOVNG) EMPAVEIA KATW AT TOV TPOXO £ival eTTiTredN Kai kaBapn Kai 6T

4. PopdaTE TTPOOTATEUTIKA YAVTIQ P . . ) . .
5. ATToouvdéaTe To KaAWwdIo TPOPOdOTiag TIPIV aTrd TNV o1 Bideg eivar o@iypéves opoidpopea kai xwpic umrepfodiki

EKTEAEON OTTOINODATIOTE £pYATiag oUVTAPNONG A ETTIOKEUNG. pot.

6. KpatfioTe Ta TaIBIG WakpId aTr6 To epyaleio ETKATASTASH KAI PYOMIZH TON MPOSTATEYTIKON FYAAIQN
7. Mpootaréyre 1o amd 1 Bpoxr KAI TON MPOSTATEYTIKQN ZMIOQN

8. Kamnyopia mpootaoiac Il Mpiv amwdé TNV €YKATAOTAON TWV OTNPIYMATWY TIPOCTACIaG

9. ZApa motomoinong EAC.
10. Zpa MOTOTTOINONG TNG OUKPAVIKAG ayOpPdS.

ZHMANZEIZ XTH ZYZIKEYH

HaTiwv, BeRaIWOEITE OTI O TPOXOG Eival ATTEVEPYOTTOINHEVOG KAl
o611 To KaOAWSI0 TPpoYodoaoiag gival aTTOoUVSESEPEVO aTTd TNV
mpila. Mpiv amd kdBe xprion Tou Tpoxou, eAéy§re OTI o1
TpooTacisg HaTiwV (1) kal (2) eival cwoTd eykareoTnpéveg. Mia

SN MNN
k RRRRMM Y XXXXX _J TPOCTACIN MATIWV TIPETTEl VO TOTTOBETEITAI OTO KATGAANnAo

OTAPIYHA TTAVW aTré KABe TpoXO Asiavang.

RRRR -£70G KATAOKEUNG L, . . .
MM - HAVAG KATAOKEUAG e H TIPOOTATEUTIK  pdoKa e psys@uvm(o Pakod (?) 5IC(9E’TEI
Y -TTP6GBETN Ovopasia HEYEBUVTIKO QaKd yia KG)\I:JTEpr] oparéra Tng TepIoxNg epyaoiag
XXXXX -apIBUGC OEIPAC Kai,  Ouvemwg, MeyaAUTepn m(pn@slc. ’Torroeschs mv
NNN -TpdoBeTn oripavon TIPOOTATEUTIKY PAOKA HE psvseuvnkg pakd (2) oTto apioTeEPS
OTAPIYHT TOU TPOXOU Agiavang Kai TNV GAAN TTPOCTATEUTIKF) HEOKA

IXEAIAZMOZ KAI EOAPMOI'H (1) oTo d¢e&i aTApPIyHa TOu TPOXOU Agiavong.
O Tpox6G TIAyKoU EXEl OXEDIAOTET YIO ENAPPIEG EPYATiES OE HIKPA o YUVaPUOAOYAOTE TO TIPOOTATEUTIKG HATIGIV XPNGIUOTIOIOVTAG TIC
€pyacTrpia kai yia Xprion amé epAcITEXVES. Aev TTPOOPIGeTal yia Bideg, TIG POBEAES KaI TOUG BPaxioVES TTOU TTApEXOVTAl.
emayyehpaTiki xprion. Eival 18avikdg yia 10 akOviopa epyaAeiwv o TuvdéoTe T Blagavr) TAaoTIKA TTAGKA (@) OTn peTaAAIKA TIAGKA
6w TpuTTavia Kal opiAeg. O Tpox6g Sev TTpoopideTal yia ouvexn (B) (Eix. A).
XPNon Kai Sev TIPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITAI YIO TIEPICOOTEPO aTré 30 e XtepewoTe To oToixeio (b) oTOV dGgova Kol OuvdEoTE TO
AeTITd KGBe Qopd. Edv 0 TpoXOG €xel AeIToupynoel UTTO PopTiO YIa OUVAPHOAOYNUEVO TTPOOTATEUTIKO OTO TTPOCTATEUTIKO Siokou
autd TO XPOVIkG JIAoTNUA, TIPETTEl va  OTTevepyoTroinBei  yia 1PIBNAS (EIk. B).
TOUAGXIOTOV 30 ATTd. ZTOV TPOXG WTTOPOUV VO TOTIoBETNBOUV *  PuBuioTe To Uyog kai T ywvid TwV TIPOOTATEUTIKWV HaTIWV (oTe
OUPHATIVEG BOUPTOEG, UTTG TNV TTPOUTI68E0N 6TI N BoUpToa WTTOPET va Tcxl’plaéouv QTOV XEIPIOTN KAl OTOV TUTTO TNG gpyaaiag TTou
va AeIToupyroel pe TaxutnTa 2850 o.a.A. A ueyaAlTepn. ekTeAEiTal.

e YuvdéoTe €va  TTPOOTOTEUTIKO OTIVORpwv (10) o€ Kd&Be
MPOZOXH! Mnv xpnoipoTrolsite To NAEKTPIKG £pyaAeio yia TTPOOTATEUTIKO iokou Aefavong (Eik. C). )
OKOTTOUG GAAOUG aTTG AUTOUG YIO TOUG OTT0ioUg TTPoopideTal. * PuBpiote To TpooTateuTIkG o™ B¢0N TTOU EMBUpETE.
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e [upioTe Tov Sioko Agiavong pe To Xépi yia va BeBaiwbeite 6T dev
ayyiel To TTPOCTATEUTIKS OTTIVORpWY.

e Z@itTe kKaAG TN Bida.

o EmavaAdBete autd Ta Bripata yia Tn deUTEPN TTPOCTATEUTIK Brkn
OTTIVORpWV.

Mnv ogigete utrepBOAIKA TIG BiSEG TTOU CUYKPATOUV TIG TTAAOTIKEG
TTAGKEG, KOBWG AUTO UTTOPE] VO TIPOKAAEDEI PWYHEG OTIG TTAGKES.
To TTPOCTATEUTIKO OTIVONPWYV TTPETTEl VO TOTTOBETNBE £TO1 WOTE
TO KATW GKPO TOU VA ATTEXEI 2 MM ATIO TNV ETMIQPAVEIQ TOU TPOXOU
Agiavong. Kard kaipoug, Ba xpelaoTei va puBpicere To
TIPOOCTATEUTIKO OTIVOPWY YIa Vo avTiIoTaBpioeTe TN @Bopd Tou
Siokou Agiavong.

TOMNOOETHZH YNOZTHPIFMATQN EPFAAEIQON

Mpiv eyKaTAOTACETE T OTNPiypaTa epyaAgiwv, BeBaiwbeite oTI

0 Tpoxo6g Agiavong gival amevepyotroinuévog Kai 6T To BUopa

Tou KaAwdiou Tpopodoaiag éxel apaipedei atrd TNV Tpila.

e Ta omnpiypata epyaAciwv (8) eival amapaitnTa yia K&Be Tpoxd
Agiavong uwnAfig TaxUTNTOG, TTPOKEIPEVOU Va SIEUKOAUVOUV TN
Agiavon. Mnv xpnoigoTtroleite TToTé TPOXO Agiavong Trou dev
diaBéTel oTnpiypaTa epyaAeiwv i éTav Ta oTnpiypata dev gival
owaoTd pubpiopéva. H mapadoan mepidapfdvel éva degi kal éva
apioTepd  OTApIYHa  epyoAeiwv. BePaiwbeite 611 TO OWOTO
aTAPIYHA gival TOTTOBETNUEVO OE KGBE TTAEUPE.

e TomoBetioTe Ta OTnpiypata epyoAeiwv (8) oTa €0WTEPIKA
TOIXWHOTA  TWV  TIPOCTATEUTIKWY  Tou  Oiokou  Aciavong
XPNOIMOTIOIVTAG TIG BideG Kal TIg podéAeg TTou TrapéxovTal (EIK.
D).

e MeTakiviioTe Ta oTnpiydaTta epyaAeiwv (8) o ammréoTacn TTou dev
utrepBaivel Ta 1,5 mm amé Tov dioko.

o [upioTe Tov TPOXO Agiavong pe To Xép! yia va BeBaiwbeite 6T Sev
TpiBeTaI OTO OTAPIYHA.

e EmavaAdBerte Ta Tapamavw BApaTa yia TNV GAAn TTAEUpd.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

ZYNAEZH ZTHN TPO®OAOZIA

e Mpiv ammd 1N OUvdeon, BeBaiwBeite 6Tl n TGON TOU OBIKTUOU
QAvTIOTOIXEI OTNV  TAOn TIOU  avaypd@eTal otV TTIVaKida
XOAPOKTNPIOTIKWY TOU TPOXoU (OTo Triow WEPOG Tou Tpoxou). O
TPOXOG €ival guokeur katnyopiag | (Ue yeiwon) Kai wg ek ToUTOU
ival e§0TTAIoPEVOG PE TPITTOAIKG KaAWDIO Tpopodoaiag pe Buoua
HE TTPOCTATEUTIKY) GUVOEDT).

ENEPIOMOIHZH/ANENEPIOMOIHZH

« Evepyotroinon - TatAaTE TO TTPACIVO KOUUTT | 0TO SIaKSTITN (7).

e ATTEvEPYOTTOINOT - TTATAOTE TO KOKKIVO KOUUTTi O 0TO dIOKATITH

).

XPHZH TOY ®QTIZTIKOY EPFAZIAZ

e HAduma epyaciog (11) avaBel autépata 61av 0 TPOXOG CUVOEETAI
aTo BiKTUO.

e O Aapmrmipag diaBEéTel éva eUKAMTITO Bpayiova TTou UTTOPE va
pubuioTel otnv o PBoAikr Béon yia va QwTifel TNV TTEPIOXN
epyaaiag. Pubpiote cwoTd ToV AQUTITAPQ TTPIV EVEPYOTTOINOETE
TOV TPOXO.

TPIBH

Mpiv  xpnoipotroiNoeTe Tov TPoXO, Pefaiwdeite 6T  Ta
TIPOOTATEUTIKG pdTia (1) kai (2) Kal Ta oTnpiypata epyalsiwv (8)
€ival TOTTOBETNPEV KOl OWOTA PUBMICHEVA Kal OTI O XEIPIOTAG
POPAEl ATOUIKO TIPOOCTATEUTIKO €OTTAIOHO yIa TNV TrpooTagia
TWV HOTIWV, TNG AKOIG KAl TOU AVOTIVEUOTIKOU GUOTIAHATOG.

e [loté unv xpnoipotroieite diokoug r PBoUpToeg pe BIAPETPO
HEYOAUTEPN OTTO TO ETITPETTOPEVO PEYEBOG.

* O diokog Asiavang eival éva TTOAU eUBpauaTo e§apTNUa TTou dev
eival 1B10iTEpa avBekTIKG OTIG Kpouoelg. Mpiv amd Tn xprion,
eAéyEre Tov Bioko i TN BoupToa. Mnv xpnoipoTrolgite Siokoug
BoupToeg TOU gival  OTTOOMEVOl,  PayIOUEVOl,  UTTEPBOAIKG
@Bappévol i £xouv UTTOOTE! OTTOIAdATTOTE GAAN gNUIG.

e Kard tn Aeitoupyia, gival onUavTiKG va Pnv UTTEPQPOPTWVETE TOV
Tpox6. O TpoxOG TPETTEl va AeiToupyei o€ TaxUTnNTa KOVTa OTn
HéyIoTn TaxuTnTd Tou. EGv aoknBei utrepBOAIKN TTiEan oTOV TPOXO
Agiavang, o Tpoxdg Ba apyioel va emBpaduveral. e auth TNV
TTEPITITWAN, ATTOPAKPUVETE TO UAIKO atré Tov TpoxXd Agiavong
KOI TTEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG va @TACEl OTn péyioTn TaxuTnTéd
Tou. Mévo TOTE UTTOPEITE VO OUVEXIOETE TNV EPYOTia, OOKWVTAG
ANiy6Tepn Tieon aTov Tpoxo.
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e O Tpoxdg TapéxeTal Pe diokoug Aciavong kal BoUpToEg TTOU
TIpoopifovTal atmokAEIOTIKG yia epyaoia pe xGAuBa. H Asiavon
XaAkou, opeixaAkou, ahoupiviou, EUAou 1 GAAwvV TTaPOPOIWV
UAIKWV Ba poAUvel Tov dioko Agiavong.

e ATTOOUVOEDTE TN GUOKEUN OTTO TV TTapOxH PEUPATOG.

e TupioTe Tov Sioko Asiavang (3) pe To xépl yia va BeRaiwbeite OTI
Sev TPIBETAI OTO TIPOCTATEUTIKG KAAUMPA KOl PTTOPET va KIVEiTal
eAeUBepa.

e 2T0BEiTE OTO TTAGI KOI §EKIVAOTE TOV TPOXO Agiavong TTATWVTAG TO
KOUWTT €KKIVNONG (7) KOl TIEPIPEVETE PEXPI O KIVNTAPAG VO QTACE!
oTn péyioTtn TaxuTnTa.

e AKOUUTIAOTE TO TEPAXIO EPYOTIAg OTO OTAPIYHA epyaAeiou (8) kai
METOKIVAOTE TO TEPAXIO EPYATiOG OTABIAKA TTIO KOVTA OTOV BioKO
Agiavong. Ta pIKkp& TEPAXIa TIPETTEN VO OUYKPATOUVTAI JE TTEVOQ.

Edv n Aciavaon TrpokaAéoel onuavTike TITWaOn TG TaxUtnTag Tou

KIVNTAPQ, aTTOPAKPUVETE TO UAIKG aTTO TOV BioKO, agrjoTe TOV

KIVNTAPQ Va ETTIOTPEWEI OTN PEYIOTN TaXUTNTA KQI CUVEXIOTE TN

Aciavan pe Aiyotepn Trieon oTov dioKo.

e Kard 1n Agiavan, XpnoIYOTIOINOTE MOVO TNV UTTPOOTIVH ETTIQAVEIA
Tou diokou Aciavong, ToTé TIG TTAEUpEG. AdGBeTe uTTdWn OTI TO
TEPAxI0 epyaciag utropei va {eoTtaBei TOAU. Mtopei va eival
amapaitnTo va YuEeTe To UAIKG BuBiovTdg To o€ WUKTIKG uypd
vePd. Mnv wixeTe Tov BioKo Agiavong Pe WUKTIKO uypd A vepo.
KaBwg o diokog Aciavong @BeipeTal, pubuioTte Ta oTnpiypaTta
epyaAeiwv €101 WOTE N améoTAON HETAGU TWV GKPWV TOUG
Kal Twv diokwv Ogv utrepBaivel Ta 1,5 mm. Mpooégte waTe TO
QVTIKEIPEVO TTOU TTPOKEITAI VO TPOXIOTEI VO NV YNIOTPRAOEl atrd Ta
XEPIQ 0OG KOl VO O@NVWOEl PETAGU TOU OTNPIYMATOG Kal TOU
diokou. Autd uTTopei va TTpokaAécel Bpauon Tou diokou n
TPAUPATIONO.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

MNAvTa aITEVEPYOTTOIEITE TOV TPOXO Agiavong XpnoIHOTTOIWVTAG

To JIOKOTITN Kal aQaipegitTe To BUCHA amd TNV TPIa TpIv

eKTEAETETE OTTOIASTTOTE EpyaTia puBuIoNG i} cuvTipnoNG.

e @opdre TAVTA TIPOOCTATEUTIKG YydavTia OTav  XelpifeoTe 1
avTiIkaBIoTATe Tov dioko Aciavaong 1) T BoupToa, kKabwg ol diokol
gival TTOAU AsiavTikoi. EGv To KaAwdio Tpogodoaiag TpETel va
avTIkaTaoTaBel, autd TPETEl va yivel ammd eEouaiodoTnuévo
ouvepyeio  OEpPIG, WOTE va  oTroPeuxBei o  Kivduvog
nAekTpoTrAngiag.

KAGAPIZMOZ TOY AIZKOY AEIANZHZ

e O koBapiopdg Tou diCKOU ICOTTESWVEI ETTIONG TNV UTTPOCTIVY) TOU
ETTIPAVEIQ, YEYOVOG TTOU QUEAVEI TNV ATTOTEAETUATIKOTNTE TOU KAl
QATTOTPETTEI TOUG KPadATHOUG.

o [lapTe 1O epyaleio I00MEdWONG diokou (13) (Eik. F).

e AkoupTtrioTe To epyaleio I0oTTédwaong diokou (13) oTo OTAPIYUA
epyaleiou (8), oe amodoTacn Tepimou 5 mm amd Tov Sioko
Agiavong.

e EKkivAOTE TOV KIVNTAPQ Kal a@rioTE TOV VO QTECElI OTN PEYIOTN
TaxuTnNTé TOU.

e KpatAoTe 10 epyaleio 100TTEdWONG BioKOU OTIWG PaiveTal oTnv
Eik. F.

o MeTakiviioTe apyd TO EPYOAEIO TTPOG TOV BiOKO KOl METAKIVIOTE TO
KaTé TTAGTOG TOU BioKOU PEXPI VO 1I00TTEOWBET N ETIPAVEIQ TOU
Siokou.

e Pubpiote To oTApIypa epyaheiou (8) €101 WOTE va améxel 1 €wg
1,5 mm amd Tnv m@aveia Tou diokou.

e Mnv aprveTte To epyaleio Ic0TESwonNg Siokou va ayyigel To
Sioko TpIvV PTACEl OTN PEYIOTN TAXUTNTA, KABWG PTTOPEi va
avamrndnoel, va oag §e@UyEl atrd Ta XEPIA Kal VO TIPOKAAECEL
oofapé TpaupaTiops. Mnv médete TO Epyaleio  pe
mePIOCOTEPN SUVANN YIA VO ICOTTESWOETE TNV ETTIPAVEIN TOU
diokou pe pia Kivnon.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY 'H THZ BOYPTZAZ AEIANIHZ

e [piv atmé v avrikardoTtaon, eAéygTe To Sioko fi T BoupToa. Mnv
XpnoipoTtrolgite diokoug Kal BoUPTOEG TTOU £XOUV OTIATEI, PAYIOEl,
@Bapei uTTEPBOAIKG i} £xouv UTTOOTE GAAN {NpId.

e ATTOOUVOEDTE TN GUOKEUN QTTO TNV TTAPOXH PEUPATOG.

o BeBaiwBeite 6T 0 véog diokog Aeiavong fi n BoupToa £xel péyioTtn
EMTPETTOPEVN TaXUTNTA 2850 min™ A peyaAdTepn. AGBeTe UTTOWN
6T 10 Tagpadl  otov  apioTepd  dioko  Aeiavong  €xel
APIOTEPOOTPOPO  OTTEIPWHA KOl TIPETTEI VO TTEPIOTPAPED
Segi60TPOoPa yia va &eBidwBei. To Tagiuad otov degid dioko
Aegiavang €xel OeGIOATPOPO OTTEIPWHA KAl TIPETTEI VA TTEPIOTPAPET
apIoTEPOOTPOPA Yia va EERIOWOEI.



o AgaipéoTe TIG TPEIG BideG OTEPEWONG Kal apalp£aTe TO KATAAANAO
TIPOOTATEUTIKG diokou (4) (Eik. G).

* KpatioTe o1aBepd Tov dioko Aciavong fi TN BoUpToa (PopwvTag
TIPOCTATEUTIKA YAVTIA YIO VO TIPOCTATEUCETE Ta XEPIA OAG).

o ZeIdwaoTe TO TTAgIPAdI OTEPEWONG TOU TPOXOU Agiavang Kai Tnv
eCwtepikr eAavtga (Eik. H kai l).

o AgaipéaTe ToV @BapPévo 1| KateaTpappévo Sioko r Tn BoupToa
Aegiavong (Eik. K).

e TomoBetiote Tov Vvéo Odioko 1R PoUptoa aTov dgova,
BeBaiwvovTag 6T UTTAPXE! pIa PodéAa O€ KABE TTAEUPE PETAgU TOu
TpoxoU Agiavong kai TNG AGvTag kai 6T o diokog f n BoupToa
£QapPAZel KaAd aTov dgova kai dev gival Xahapdg.

e Emavartomobetiote 10 TagIUAdI OuykpdTnong TOU TPOXOU
Agiavong.

* KpatAoTe Toug TpoXoug Agiavang ) Tig Bolptoeg oTn Béon Toug
EVW) OPIYYETE Ta TTAgINGDIA.

e [lpooégTe va pnv KOTAOTPEWETE TO OTIEIpwHA Tou dagova
XPNOIPOTTOIWVTAG UTTEPBOAIKN POTTH.

e TOTTOBETAOTE TO TIPOCTATEUTIKG TOU BiOKOU (4) KOl OTEPEWOTE TO
ME TPEIG BidEG.

e Pubpiote TN Bf0n TOU OTNPEIYMOTOG TOU gpyaAeiou Kal Tng
TTPOCTACIAG HATIWV.

e TupioTe Tov TPOXO Agiavong pe To Xépl yia va BeBaiwbeite oI
KIVEITaI EAEUBEPQ.

ZuvdéoTe Tov TPoXO Agiavang oTto BikTuo, OTaBEeiTE OTO TTAGI KOl

EEKIVAOTE TOV TPOXO Agiavang, a@rvovTag Tov va AEITOUPYNOEl O€

TAAPN TaxUTnTa yia Aiya AeTTTd.

ANTIKATAZTAZH TOY AAMIMTHPA

e Karad Tnv agaipean kai TNV TOTroBETNON TOU AGMTITAPA, NV
QAOKEITE UTTEPBOAIKT dUVaN, KABWGS aUTO PTTOPET VO TTPOKOAETE!
Bpauon Tou AauTITAPA, PE ATTOTEAETUA TOV TPAUPATIOUS 0OG.

AINMANZH

O TpoxdG XPNOIMOTIOIEl POUAEUAVY yepIiopéva pe ypdao yia OAn Tn

diapkela {wng Tou KivnTrApa Kal dev amaitei emITTAéov Airavon. Edv

ol diokol Agiavang dev TrEPIOTPEPOVTAI EAEUBEPQ, QVTIKATACTHOTE TA

pouAepdv o€ éva e§oualodoTnUEVO KEVTPO OEPRIG.

KAGAPIZMOZ

Mnv xpnoipoTrolgite MoTE SIABPWTIKA PECA 1 KABAPIOTIKA ME
Baon 1N Beviivn | To aAko6A. Mnv a@nvere Tov Tpoxoé va
uypaiveTal.

e AlanpAoTe TIG €SWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU TPOXOU KaBapEg,
APAIPWVTAG TN OKOVN WE pIa BoUPTOa 1) TIETTIECPEVO AP aTTo TIG
TIEPIOXEG OTTOU OUTOWPEUETAl BPWHIE.

e ZKOUTTIOTE TO TTPOOTATEUTIKA KAAUPPATA Kal TO TTEPIBANUa PE éva
HaAako, uypd Tavi. MTTopeiTte €TTiong va XPNOIYOTIOINOETE éva
ATTIO ATTOPPUTTAVTIKS.

e ZKOUTTIOTE TO TTPOOTOTEUTIKG MAma PE €va PaAakS uypd Travi,
TIPOOEXOVTAG VO Wnv Ta  ypatoouvioete. Mrropeite  emiong  va
XPNOILOTTOINCETE £VA TTIO ATTOPPUTTAVTIKO.

e Tuxév PBAGBeg Tpémmel  va  emokeuddovial  amd  To
£€OUCI0D0TNHEVO KEVTPO OEPRIG TOU KATAOKEUOOTH.
TEXNIKEZ MAPAMETPOI
Tpoxoég maykou 59G383
MapdapeTpog TipR
Tdon Tpopodoaiag 230 VAC
2uyvoTnTa TPpoPodoaiag 50 Hz
OvopaaTiki 100G 250W S1/370W S2
30 Aemrtd
Taxutnta peAavTi 2980/min
pappIkr TaxuTnTa 010 PEAQVTI 23,4 m/s
AidpeTpog diokou/BoupToag 150 mm
EowTepikn SIGpETPOG 12,7 mm
Siokou/BoupToag
MAGTOG diokou/BoupToag 25 mm
Karnyopia rpoaTaciag |
Bdpog 9,5 kg
O apiBu6g 59G383 utrodnAwvel Téoo Tov TUTTO 600 Kal TNV
OVOUaaTia TOU PNXavAUAToG.

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN
| Emiredo nxnTikng trieong I Lpa = 78,8 dB(A) K=3dB(A) ]
| Emiredo nxnTikng 1ox00g I Lwa = 91,8 dB(A) K=3dB(A) ]
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MAnpo@opieg yia Tov 86pufo

O B6puUBOG TTOU EKTTEUTTETAI ATTO TN CUGKEUN TTEPIYPAPETAI OTTO: TO
€TTITTEdO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kai TO ETTITTESO NXNTIKAG I0XUOG Lwa
(61mou K dnAwvel TNV aBeBaidtnTa pETpnong). To emiTedo NXNTIKAG
Tieong Lpa Kai To €miredo nyNTIKAG 1I0XU0G Lwa TTOU avagépovTtal
o€ auTd To eyXeIPidIo PETPABNKavV cUPPwva Pe To TTPATUTIO EN
62841-1.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

Ta nAexTpik@ TTpoOiOVTA dev TIPETTEI Vo aTroppiTiTovTal padi e Ta
OIKIOKG aTroppippaTa, aAd TIPETTEl va pETaQEPOVTal OE KAaTAAANAEG
EYKATOOTAOEIG Yio aTrOppIyn. MANPOPOPIEG OXETIKA HE TNV ATTOPPIYN
HTTOPEiTE va AGBETE aTTé TOV £UTTOPO AIavIKAG TTWANCNG TOU TTPOIGVTOG
A TIg TOTTIKEG apxEG. O XPNOINOTIOINUEVOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG
€GOTTAIOOG TTEPIEXEI OUTIEG TTOU eival eTTIBAGBEIG yia To TrEpIBAAAOV.
O €§oTANIoPOG TTou BeV avaKUKAWVETal atroTeAei TBavr ateAr yia To
TIEPIBAAAOV Kal TV avBpwTTIivn uyeia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa pe
£dpa oTn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egric: «GTX Poland») evnuepuvel pe 10
TIapOV 6TI GAQ TO TIVEUHATIKG SIKAIHOTA VIO TO TIEPIEXOUEVO TOU TIAPOVTOG EyXEIPISiou
(eegng: «Eyxeipidio»), ouptrepihapBavopévwy, PETagl GAAwY, TOU KEIUEVOU, TwV
PWTOYPAPILY, TwV SlAYPAHHATWY, TwV OXediwv, KaBWwg kal NG oUVBEoHG Tou,
aviikouv aTrokAEIoTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTareyovTal arré To VOHO CUPvVa
pe Tov Nopo Tng 4ng PeBpouapiou 1994 Trepi TIVEULATIKWY SIKAIWHATWY Kal
OUYYEVIKWOV SIKaiwpdTwy (BnA. E@nuepida Twv Nopwv 2006 apib. 90 onueio 631,
omwg TpoTroTronBnke). H avtiypagr, emegepyacia, dnuooicuon i Tpototoinon
0AGkAnpou Tou Eyxelpidiou 1| OTTOIOUSHTTOTE GTOIXEIOU TOU Yia EPTIOPIKOUG OKOTTOUG
Xwpig TN ypaTTh ouykaTdBeon Tng GTX Poland atmrayopeUetal auoTnpd Kal UTTopEi va
0dnynoel O€ aoTIKA Kal TTOIVIK EUBUVI.

AnAwon cuppépewong EK
KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapaoopia
MNpoidv: Tpoxdg Tpatediod
MovrtéAo: 59G383
EpTropiki ovopacia: GRAPHITE
Ap1Bp6g og1pdg: 00001 + 99999
H rapotoa d\Awon cuppdpewaong ekdIdETal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
€UBUVN TOU KATAOKEUOOT.
To Tmpoidv TToU TIEPIYPAPETAl TTAPATIAVW CUPHOPQWVETAl PE Ta
ak6AouBa £yypaga:
Odnyia yia Ta pnxavipata 2006/42/EK
Od3nyia 2014/30/EE yia TNV NAEKTPOUAYVNTIKA CUPBaToTNTA
03nyia RoHS 2011/65/EE, 6rwg TpoTtromroInénke amé tnv Odnyia
2015/863/EE
Kai TAnpoi Tig ammaitioeig Twv akOAOUBwY TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
H mrapoloa dAAwan avagépetal pévo OTo Pnxavnua oTnv Kardotaon
oTnv otroia diaTéBnKe oTNV ayopd Kal dev KOAUTITEl e€apTApaTa TTou
TTPOCTEBNKAV aTTé TOV TEAIKG XPAOTN 1| HETAYEVEOTEPEG EVEPYEIEG TTOU
TTPAYPATOTTOINONKAV OTTO QUTOV.
‘Ovopa kai d1EUBUVON TOU TTPOCWTTOU TTOU Eival E§0UCIOdOTNHEVO va
KaTapTigel TNV TEXVIKF TEKUNPIWGON, TO OTToio €ival KATOIKOG i £xel TNV
£€0pa Tou otV EE:
YTroypa@r ek HéPoug:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia
3 / 1 g

AL K wad By
Pawet Kowalski
Y1ewBuvog TroiétnTag Tng GTX POLAND
Bapoopia, 17 AtrpiAiou 2025

62841-3-

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

TAFELSCHUURMACHINE

59G383
LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
illustraties en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap
worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.
Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig
gebruik.

VEILIGHEIDSTIPS VOOR TAFELSCHUURMACHINES



Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elk
gebruik accessoires zoals slijpschijven op beschadigingen
en scheuren, en staalborstels (indien goedgekeurd door de
fabrikant) op losse of gebroken draden. Nadat u de
accessoires hebt gecontroleerd en geinstalleerd, moet u
uzelf en omstanders uit de buurt van de draaiende
accessoire houden en het elektrisch gereedschap
gedurende één minuut op maximale snelheid laten draaien.
Beschadigde accessoires zullen tijdens deze test meestal defect
raken.

De nominale snelheid van de accessoires moet ten minste
gelijk zijn aan de maximale snelheid die op het elektrisch
gereedschap is aangegeven. Accessoires die met een hogere
snelheid dan de nominale snelheid werken, kunnen beschadigd
raken en in stukken breken.

Houd er rekening mee dat zelfs tijdens normaal gebruik
draadborstels draadharen verliezen. Overbelast
draadborstels niet, omdat dit de haren kan beschadigen.
Draadharen kunnen gemakkelijk dunne kleding of de huid
doorboren. De bovenstaande waarschuwing is alleen van
toepassing als het gebruik van draadborstels is toegestaan door
de fabrikant.

Slijp nooit met de zijkanten van de slijpschijf. Slijpen met de
zijkanten kan ervoor zorgen dat de slijpschijf barst en afbreekt.
Gebruik het apparaat nooit zonder de beschermkappen. Als
u het apparaat zonder beschermkappen gebruikt, loopt u het

risico op ernstig letsel.
UITLEG VAN DE GEBRUIKTE SYMBOLEN.

AblELE

3 4
5 -1 7 8
9 10

1. Let op: neem speciale voorzorgsmaatregelen

2. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de waarschuwingen
en veiligheidsmaatregelen daarin in acht!
3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)
4. Draag beschermende handschoenen
5. Koppel de stekker los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.
6. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap
7. Bescherm tegen regen
8. Beschermingsklasse Il

9. EAC-certificeringsmerk.
10. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

bu

—
B9,

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -bouwjaar

MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

ONTWERP EN TOEPASSING

De slijpmachine is ontworpen voor licht werk in kleine werkplaatsen

e

g
el

n voor doe-het-zelfgebruik. Hij is niet bedoeld voor professioneel
ebruik. Hij is ideaal voor het slijpen van gereedschap zoals boortjes
n beitels. De slijpmachine is niet bedoeld voor continu gebruik en

mag niet langer dan 30 minuten achter elkaar worden gebruikt. Als

d
g

e slijpmachine gedurende deze periode onder belasting heeft
ewerkt, moet hij minstens 30 minuten worden uitgeschakeld.

Staalborstels kunnen op de slijpmachine worden gemonteerd, mits

e
h

en dergelijke borstel kan werken bij een snelheid van 2850 tpm of
oger.
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LET OP! Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere

doeleinden dan waarvoor het bedoeld is.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de grafische pagina's van deze handleiding worden

weergegeven.
Oogbescherming
Oogbescherming (vergrootglas)
Slijpschijf

Zijbescherming
Bevestigingsgat voor tafel

Voet

Aan/uit-knop

Verstelbare gereedschapsteun
Slijpschijfbescherming
10.Vonkbescherming

11. Verstelbare werklamp

12. Gereedschapslade

13. Schijfnivelleergereedschap

©CoNOUALONE

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

e Oogbescherming -2

(1 vergrootglas)
e Vonkbescherming -2
e Gereedschapshouder -2
« Schijfnivelleergereedschap -1
e Set schroeven, bouten, ringen -1

VOORBEREIDING VAN HET WERK

DE SLIJPER OP DE WERKBANK BEVESTIGEN

Het wordt aanbevolen om de slijpmachine stevig aan een werkbank
of standaard te bevestigen met behulp van de twee
bevestigingspunten aan de onderkant van de slijpmachine
(bevestigingsschroeven niet meegeleverd) om een veilige werking
te garanderen. Aan elke kant van de basis van de slijpmachine
bevindt zich een bevestigingsgat (5). In deze gaten kunnen
schroeven of bouten met een diameter tot 10 mm worden gebruikt.
Als het nodig is om de slijpmachine op een stalen werkbank te
bevestigen, wordt aanbevolen om een stuk hout onder de
slijpmachine te plaatsen. De bevestigingsschroeven moeten door
het houten blokje heen worden gedraaid. Het gebruik van hout helpt
trillingen te verminderen.

Zorg er bij het direct monteren van de slijpmachine voor dat het
oppervlak onder de slijpmachine vlak en schoon is en dat de
schroeven gelijkmatig en zonder overmatig koppel worden
aangedraaid.

INSTALLEREN EN AFSTELLEN VAN OOGBESCHERMING EN
VONKENSCHERMEN
Voordat u de bevestigingsbeugels voor de oogbescherming
installeert, moet u ervoor zorgen dat de slijpmachine is
uitgeschakeld en dat het netsnoer uit het stopcontact is
gehaald. Controleer voor elk gebruik van de slijpmachine of de
oogheschermers (1) en (2) correct zijn geinstalleerd. Een
oogbeschermer moet op de daarvoor bestemde beugel boven
elke slijpschijf worden gemonteerd.

* De oogbescherming met vergrootglas (2) is voorzien van een
vergrootglas voor een beter zicht op het werkgebied en dus een
grotere precisie. Bevestig de oogbescherming met vergrootglas
(2) aan de linkerbeugel van de slijpschiff en de andere
oogbescherming (1) aan de rechterbeugel van de slijpschijf.

e Monteer de oogbeschermers met behulp van de meegeleverde

schroeven, ringen en armen.

* Bevestig de doorzichtige kunststofplaat (a) aan de metalen plaat

(b) (afb. A).

e Klem element (b) op de spil en bevestig de gemonteerde

beschermkap aan de wrijvingsschijfbescherming (afb. B).

e Stel de hoogte en hoek van de oogbeschermers af op de

gebruiker en het soort werk dat wordt uitgevoerd.
* Bevestig een vonkbescherming (10)
slijpschijfbescherming (afb. C).
« Stel de beschermkap in op de gewenste positie.

aan



e Draai de slijpschijf met de hand om te controleren of deze de
vonkbescherming niet raakt.

« Draai de schroef stevig vast.

« Herhaal deze stappen voor de tweede vonkbescherming.

Draai de schroeven waarmee de kunststof platen zijn bevestigd
niet te vast aan, omdat de platen dan kunnen barsten. De
vonkbescherming moet zo worden geplaatst dat de onderrand
zich op 2 mm van het oppervlak van de slijpschijf bevindt. Van tijd
tot tijd moet u de vonkbescherming aanpassen om slijtage aan de
slijpschijf te compenseren.

BEVESTIGING VAN GEREEDSCHAPSTEUNEN

Voordat u de gereedschapsteunen installeert, moet u ervoor

zorgen dat de slijpmachine is uitgeschakeld en dat de stekker

van het netsnoer uit het stopcontact is gehaald.

* Gereedschapsteunen (8) zijn noodzakelijk voor elke slijpschijf
met hoge snelheid om te helpen bij het slijpen. Gebruik nooit een
bankslijpmachine zonder gereedschapsteunen of wanneer de
steunen niet correct zijn afgesteld. De levering omvat een rechter
en linker gereedschapsteun. Zorg ervoor dat aan elke kant de
juiste steun is gemonteerd.

« Bevestig de gereedschapsteunen (8) aan de binnenwanden van
de slijpschijfbeschermers met behulp van de meegeleverde
schroeven en ringen (afb. D).

* Verplaats de gereedschapsteunen (8) tot op een afstand van
maximaal 1,5 mm van de schijf.

e Draai de slijpschijf met de hand om te controleren of deze niet
tegen de steun schuurt.

« Herhaal de bovenstaande stappen voor de andere kant.

WERKING / INSTELLINGEN

AANSLUITEN OP DE STROOMVOORZIENING

* Controleer véor het aansluiten of de netspanning overeenkomt
met de spanning die op het typeplaatje van de slijpmachine (op
het achterpaneel van de slijpmachine) staat aangegeven. De
slijpmachine is een apparaat van klasse | (geaard) en is daarom
uitgerust met een drieaderig netsnoer met een stekker met
aardingsaansluiting.

IN- EN UITSCHAKELEN
* Inschakelen - druk op de groene I-knop op de schakelaar (7).
* Uitschakelen - druk op de rode O-knop op de schakelaar (7).

GEBRUIK VAN DE WERKLAMP

e De werklamp (11) gaat automatisch branden wanneer de
slijpmachine op het lichtnet wordt aangesloten.

* De lamp heeft een flexibele beugel die in de meest geschikte
positie kan worden geplaatst om het werkgebied te verlichten.
Stel de lamp correct af voordat u de slijpmachine inschakelt.

SLIJPEN

Controleer voordat u de slijpmachine gebruikt of de

oogbeschermers (1) en (2) en gereedschapssteunen (8) zijn

geinstalleerd en correct zijn afgesteld, en of de gebruiker
persoonlijke beschermingsmiddelen draagt om zijn ogen, gehoor
en ademhalingsorganen te beschermen.

* Gebruik nooit schijven of borstels met een diameter die groter is
dan de toegestane maat.

e De slijpschif is een zeer kwetsbaar onderdeel dat niet erg
schokbestendig is. Controleer de schijf of borstel voor gebruik;
gebruik geen schijven of borstels die afgebroken, gebarsten,
overmatig versleten of op een andere manier beschadigd zijn.

* Tijdens het gebruik is het belangrijk om de slijpmachine niet te
overbelasten. De slijpmachine moet op een snelheid werken die
dicht bij de maximale snelheid ligt. Als er te veel druk op de
slijpschijf wordt uitgeoefend, zal de slijpmachine langzamer gaan
draaien. Verwijder in dat geval het materiaal van de slijpschijf
en wacht tot de slijpmachine zijn maximale snelheid heeft bereikt.
Pas dan kunt u verder werken, waarbij u minder druk op de schijf
uitoefent.

« De slijpmachine wordt geleverd met slijpschijven en borstels die
uitsluitend bedoeld zijn voor het bewerken van staal. Het slijpen
van koper, messing, aluminium, hout of andere soortgelijke
materialen zal de slijpschijf vervuilen.

« Koppel het apparaat los van de stroomvoorziening.

* Draai de slijpschijf (3) met de hand om te controleren of deze niet
tegen de beschermkap schuurt en vrij kan bewegen.
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e Ga aan de zijkant staan en start de slijpmachine door op de
startknop (7) te drukken en wacht tot de motor zijn maximale
snelheid heeft bereikt.

e Plaats het werkstuk op de gereedschapsteun (8) en breng het
werkstuk geleidelijk dichter bij de slijpschijf. Kleine onderdelen
moeten met een tang worden vastgehouden.

Als het slijpen een aanzienlijke daling van het motortoerental

veroorzaakt, haal het materiaal dan weg van de schijf, laat de

motor terugkeren naar het maximale toerental en hervat het slijpen
met minder druk op de schijf.

e Gebruik bij het slijpen alleen het voorste oppervlak van de
slijpschijf, nooit de zijkanten. Houd er rekening mee dat het
werkstuk erg heet kan worden. Het kan nodig zijn om het
materiaal te koelen door het onder te dompelen in koelvloeistof
of water. Koel de slijpschijf niet met koelvioeistof of water.
Naarmate de slijpschijf slijt, moet u de gereedschapsteunen zo
afstellen dat de afstand tussen hun randen
en de schijven niet groter is dan 1,5 mm. Zorg ervoor dat het te
slijpen voorwerp niet uit uw handen glijdt en klem komt te zitten
tussen de steun en de schijf. Dit kan leiden tot breuk van de schijf
of persoonlijk letsel.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Schakel de slijpmachine altijd uit met de schakelaar en haal de

stekker uit het stopcontact voordat u afstel- of

onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

e Draag altijd beschermende handschoenen bij het hanteren of
vervangen van de slijpschijf of borstel, aangezien de schijven
zeer schurend zijn. Als het netsnoer moet worden vervangen,
moet dit worden gedaan door een erkende servicewerkplaats om
het risico op elektrische schokken te voorkomen.

REINIGEN VAN DE SLIPSCHIJF

e Door de schiff te reinigen wordt ook het vooropperviak
geégaliseerd, wat de effectiviteit verhoogt en trillingen voorkomt.

* Neem het schijfnivelleringsgereedschap (13) (afb. F).

e Plaats het schijfnivelleringsgereedschap (13) op de
gereedschapsteun (8), op ongeveer 5 mm afstand van de
slijpschijf.

« Start de motor en laat deze zijn maximale snelheid bereiken.

« Houd het schijfnivelleringsgereedschap vast zoals weergegeven
inafb. F.

* Beweeg het gereedschap langzaam naar de schijf toe en beweeg
het over de breedte van de schijf totdat het oppervlak van de
schijf viak is.

» Stel de gereedschapsteun (8) zo af dat deze zich op 1 tot 1,5 mm
afstand van het oppervlak van de schijf bevindt.

e Laat het schijfnivelleergereedschap de schijf niet raken
voordat het zijn volledige snelheid heeft bereikt, omdat het
dan kan terugspringen, uit uw hand kan worden gerukt en
ernstig letsel kan veroorzaken. Druk het gereedschap niet
harder aan om het oppervlak van de schijf in één keer te
nivelleren.

DE SCHIJF OF SLIJPBORSTEL VERVANGEN

« Controleer de schijf of borstel voordat u deze vervangt; gebruik
geen schijven en borstels die afgebroken, gebarsten, overmatig
versleten of anderszins beschadigd zijn.

« Koppel het apparaat los van de stroomvoorziening.

e Zorg ervoor dat de nieuwe slijpschijf of borstel een maximaal
toegestane snelheid van 2850 min* of meer heeft. Houd er
rekening mee dat de moer op de linker slijpschijf een linkse
schroefdraad heeft en met de klok mee moet worden gedraaid
om deze los te schroeven. De moer op de rechter slijpschijf heeft
een rechtse schroefdraad en moet tegen de klok in worden
gedraaid om deze los te schroeven.

e Verwijder de drie bevestigingsschroeven en verwijder de
betreffende schijfbescherming (4) (afb. G).

e Houd de slijpschijf of borstel stevig vast (draag beschermende
handschoenen om uw handen te beschermen).

« Draai de bevestigingsmoer van de slijpschijf en de buitenste flens
los (afb. Hen I).

« Verwijder de versleten of beschadigde schijf of slijpborstel (afb.
K).

« Plaats de nieuwe schijf of borstel op de as en zorg ervoor dat er
aan beide zijden een sluitring tussen de slijpschijf en de flens zit
en dat de schijf of borstel goed op de as past en niet los zit.

« Plaats de bevestigingsmoer van de slijpschijf terug.



e Houd de slijpschijven of borstels op hun plaats terwijl u de
moeren vastdraait.

e Zorg ervoor dat u de schroefdraad van de as niet beschadigt door
te veel kracht te zetten.

* |Installeer de schijfoescherming (4) en zet deze vast met drie
schroeven.

« Stel de positie van de gereedschapsteun en de oogbescherming
af.

« Draai de slijpschijf met de hand om te controleren of deze vrij kan
draaien.

Sluit de slijpmachine aan op het elektriciteitsnet, ga opzij staan en

start de slijpmachine, laat deze een paar minuten op volle snelheid

draaien.

DE LAMP VERVANGEN

e Gebruik bij het verwijderen en plaatsen van de lamp geen
overmatige kracht, omdat de lamp hierdoor kan breken, wat letsel
kan veroorzaken.

SMEREN

De slijpmachine maakt gebruik van kogellagers die voor de gehele
levensduur van de motor met vet zijn gevuld en hoeft niet extra te
worden gesmeerd. Als de slijpschijven niet vrij draaien, laat dan de
lagers vervangen bij een erkend servicecentrum.

REINIGING

Gebruik nooit bijtende middelen of reinigingsmiddelen op basis

van benzine of alcohol. Laat de slijpmachine niet vochtig worden.

e Houd de buitenkant van de slijpmachine schoon door stof met
een borstel of perslucht te verwijderen van plaatsen waar vuil zich
ophoopt.

e Veeg de beschermkappen en behuizing af met een zachte,
vochtige doek. U kunt ook een mild reinigingsmiddel gebruiken.

* Veeg de oogbeschermers af met een zachte, vochtige doek en zorg
ervoor dat u ze niet bekrast. U kunt ook een mild reinigingsmiddel
gebruiken.

e Eventuele defecten moeten worden gerepareerd door een
erkend servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE PARAMETERS

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig" Spotka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Poland") deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
"Handleiding"), met inbegrip van onder meer de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen
en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en
naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het
kopiéren, verwerken, publiceren of wijzigen van de gehele Handleiding of enig
onderdeel daarvan voor commerciéle doeleinden zonder schriftelijke toestemming
van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Tafelschuurmachine

Model: 59G383

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
onderdelen die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of op latere
handelingen die door hem zijn uitgevoerd.

Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische
documentatie op te stellen en die in de EU woont of is gevestigd:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

62841-3-

o

AL £ 4 Y,

tegenwoordiger van GTX POLAND

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
[ Geluidsdrukniveau [ Lpa =78,8 dB(A) K=3dB(A)
| Geluidsvermogensniveau | Lwa = 91,8 dB(A) K=3dB(A)

Geluidsinformatie

Het geluid dat door het apparaat wordt geproduceerd, wordt
beschreven door: het geproduceerde geluidsdrukniveau Lpa en
het geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). Het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa die in deze handleiding worden
vermeld, zijn gemeten in overeenstemming met EN 62841-1.

MILIEUBESCHERMING

afval worden weggegooid, maar moeten naar de daarvoor bestemde
afvalverwerkingsinstallaties worden gebracht. Informatie over
afvalverwerking is verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij
de lokale autoriteiten. Gebruikte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur
die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu
en de menselijke gezondheid.

' Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
E
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(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

MOINHO DE MESA

59G383
CUIDADO Leia todos os avisos de seguranga, instrugoes,
ilustracdes e especificacoes fornecidos com esta ferramenta
elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

DICAS DE SEGURANGA PARA MAQUINAS DE LIXAR DE

BANCADA

« Nao utilize acessorios danificados. Antes de cada utilizagao,
verifique se os acessorios, tais como rebolos, apresentam
lascas e fissuras, e se as escovas de arame (se aprovadas
pelo fabricante) apresentam fios soltos ou partidos. Apés
verificar e instalar os acessorios, afaste-se, juntamente com
outras pessoas, do acessério em rotacdo e ligue a
ferramenta elétrica a velocidade maxima durante um minuto.
Os acessorios danificados falham normalmente durante este
teste.

¢ A velocidade nominal dos acessérios deve ser pelo menos
igual a velocidade maxima especificada na ferramenta
elétrica. Os acessorios que funcionam a velocidades superiores
a velocidade nominal podem ser danificados e partir-se em
pedagos.

e Tenha em atengdo que, mesmo durante o funcionamento
normal, as escovas de arame soltam cerdas de arame. Nao
sobrecarregue as escovas de arame, pois isso pode
danificar as cerdas. As cerdas de arame podem perfurar
facilmente roupas finas ou a pele. O aviso acima aplica-se

59G383 bankslijpmachine
Parameter Waarde \
Voedingsspanning 230 VAC Pawet Kowalski
Frequentie van de voedingsspanning 50 Hz Kwalitei
Nominaal vermogen 250 W S1/370 W
S2 30 min
Stationair toerental 2980/min
Lineaire snelheid bij stationair 23,4 mls
toerental
Diameter schijf/borstel 150 mm
Binnendiameter van schijf/borstel 12,7 mm
Breedte schijf/borstel 25 mm
Beschermingsklasse |
Gewicht 9,5 kg
59G383 geeft zowel het type als de aanduiding van de
machine aan



apenas se 0 uso de escovas de arame for permitido pelo
fabricante.

e Nunca esmerilhe com as laterais do rebolo. Esmerilhar com
as laterais pode fazer com que o rebolo rache e se parta.

* Nunca utilize o dispositivo sem as protecdes acessorias
instaladas. A utilizagdo do dispositivo sem as protegdes expde
o utilizador a ferimentos graves.

EXPLICAGAO DOS SiMBOLOS ILUSTRATIVOS UTILIZADOS.

o

HUOE

5 -1 7 8
9 10
1. Cuidado: tome precaugdes especiais
2. Leia as instru¢des de operagéo e observe os avisos e
precaucdes de seguranca nelas contidos!
3. Utilize equipamento de prote¢éo individual (6culos de
protegao, protetores auriculares, mascara antipoeira)
4. Use luvas de protegao
5. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutencdo ou reparagéo.
6. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta
7. Proteja da chuva
8. Classe de protegao Il

9. Marca de certificagdo EAC.
10. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

bu

RRRRMM Y XXXXX "”ﬂ

RRRR - ano de fabrico

MM - més de fabrico

Y -designagao adicional
XXXXX - nimero de série
NNN -marcagao adicional

DESIGN E APLICAGAO

A esmeriladora de bancada foi concebida para trabalhos leves em
pequenas oficinas e para uso doméstico. Ndo se destina a uso
profissional. E ideal para afiar ferramentas como brocas e formdes.
A esmeriladora ndo se destina a uso continuo e nao deve ser
utilizada por mais de 30 minutos de cada vez. Se a esmeriladora
tiver estado a funcionar sob carga durante este periodo de tempo,
deve ser desligada durante pelo menos 30 minutos. Podem ser
instaladas escovas de disco de arame na esmeriladora, desde que
essas escovas possam funcionar a uma velocidade de 2850 rpm ou
superior.

CUIDADO! Nao utilize a ferramenta elétrica para outros fins que
nao aqueles para os quais foi concebida.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
mostrados nas paginas graficas deste manual.
Protegao ocular

Protegao ocular (lente de aumento)

Disco de esmeril

Protegao lateral

Orificio de montagem na mesa

Base

Bot&o de alimentagdo

Suporte ajustavel para ferramentas
Protegao do disco de esmeril

10. Protecgéo contra faiscas

11. Lampada de trabalho ajustavel

12. Gaveta para ferramentas

13. Ferramenta de nivelamento do disco

©CENIARWN =
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* Pode haver diferencas entre o desenho e o produto

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS
e Protecéo ocular -2
(1 peca de ampliagao)
e Protecgéo contra faiscas -2
e Suporte para ferramentas -2
e Ferramenta de nivelamento do disco -1
e Conjunto de parafusos, porcas e anilhas -1

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MONTAGEM DA ESQUADRA NA BANCADA DE TRABALHO
Recomenda-se que o esmeril seja fixado com seguranga a uma
bancada ou suporte usando os dois pontos de montagem fornecidos
na base do esmeril (parafusos de montagem néo incluidos) para
garantir uma operagao segura. Existe um orificio de montagem (5)
em cada lado da base da esmerilhadeira. Estes orificios permitem a
utilizagdo de parafusos ou porcas com diametros até 10 mm. Se for
necessario montar a esmerilhadeira numa bancada de trabalho de
aco, recomenda-se colocar um pedago de madeira sob a
esmerilhadeira. Os parafusos de fixagdo devem passar através da
almofada de madeira. A utilizagdo de madeira ajuda a reduzir as
vibragdes.

Ao montar a esmerilhadeira diretamente, certifique-se de que a
superficie sob a esmerilhadeira esteja plana e limpa e que os
parafusos estejam apertados uniformemente e sem torque
excessivo.

INSTALAGAO E AJUSTE DA PROTEGAO OCULAR E DAS
PROTECGOES CONTRA FAISCAS
Antes de instalar os suportes da protegao ocular, certifique-se
de que o esmeril esta desligado e que o cabo de alimentagédo
esta desconectado da tomada. Antes de cada utilizagao do
esmeril, verifique se as protegdes oculares (1) e (2) estdo
instaladas corretamente. Uma protegdao ocular deve ser
montada no suporte apropriado acima de cada rebolo.

e A protegdo ocular com lupa (2) possui uma lupa para melhor
visibilidade da area de trabalho e, portanto, maior preciséo.
Encaixe a protec¢éo ocular com lupa (2) na prote¢do esquerda do
disco de esmeril e a outra protecédo ocular (1) na protecao direita
do disco de esmeril.

e Monte as protegdes oculares utilizando os parafusos, anilhas e
bragos fornecidos.

e Ligue a placa de plastico transparente (a) a placa de metal (b)
(Fig. A).

e Prenda o elemento (b) no eixo e fixe a prote¢do montada a
protegédo do disco de fricgéo (Fig. B).

e Ajuste a altura e o angulo das protegdes oculares de acordo com
o operador e o tipo de trabalho a ser realizado.

e Prenda um protetor contra faiscas (10) a cada protegédo do disco
de esmerilagem (Fig. C).

e Coloque a protegdo na posigdo desejada.

e Gire o disco de esmeril a mao para garantir que ele ndo toque na
protegao contra faiscas.

e Aperte bem o parafuso.

* Repita estes passos para o segundo protetor contra faiscas.

Nao aperte demasiado os parafusos que fixam as placas de
plastico, pois isso pode fazer com que as placas rachem. O
protetor contra faiscas deve ser posicionado de forma que a sua
borda inferior figue a 2 mm da superficie do disco de
esmerilagem. De vez em quando, sera necessario ajustar o
protetor contra faiscas para compensar o desgaste do disco de
esmerilagem.

SUPORTES DE MONTAGEM DA FERRAMENTA

Antes de instalar os suportes da ferramenta, certifique-se de
que a esmerilhadeira estd desligada e que o cabo de
alimentacao esta desconectado da tomada.

e Os suportes para ferramentas (8) sdo necessarios para qualquer
disco de esmeril de alta velocidade, a fim de auxiliar na
esmerilagem. Nunca utilize uma esmerilhadeira de bancada que
né&o tenha suportes para ferramentas ou quando os suportes ndo
estiverem devidamente ajustados. A entrega inclui um suporte



para ferramentas direito e esquerdo. Certifique-se de que o
suporte correto estd montado em cada lado.

e Monte os suportes para ferramentas (8) nas paredes internas
das protegbes do disco de esmeril usando os parafusos e
arruelas fornecidos (Fig. D).

e Mova os suportes para ferramentas (8) para uma distancia ndo
superior a 1,5 mm do disco.

« Gire o disco de esmeril a méo para se certificar de que ele ndo
esfrega contra o suporte.

* Repita 0s passos acima para o outro lado.

OPERAGAO/CONFIGURAGOES

LIGAGAO A FONTE DE ALIMENTAGAO

« Antes de ligar, verifique se a tens&o da rede elétrica corresponde
a tensao indicada na placa de identificagéo da retificadora (no
painel traseiro da retificadora). A retificadora € um dispositivo de
Classe | (aterrado) e, portanto, esta equipada com um cabo de
alimentagdo de trés nucleos com uma ficha com ligagdo de
protegéo.

LIGAR/DESLIGAR

e Ligar - pressione o botdo verde | no interruptor (7).

e Desligar - pressione o botdo vermelho O no interruptor (7).

UTILIZAGAO DA LAMPADA DE TRABALHO

e A lampada de trabalho (11) liga-se automaticamente quando a
esmeriladora é ligada a rede elétrica.

* A lampada possui um suporte flexivel que pode ser ajustado na
posicdo mais conveniente para iluminar a area de trabalho.
Ajuste a lampada corretamente antes de ligar a esmerilhadeira.

ESMERILAGEM

Antes de utilizar a esmeriladora, certifique-se de que as protegoes
oculares (1) e (2) e os suportes para ferramentas (8) estdo
instalados e devidamente ajustados, e que o operador esta a usar
equipamento de protecado individual para proteger os olhos, a
audigao e o sistema respiratorio.

* Nunca utilize discos ou escovas com um didmetro superior ao
tamanho permitido.

e O disco de esmerilagem é um equipamento muito fragil e pouco
resistente ao impacto. Antes de usar, verifique o disco ou a
escova; ndo use discos ou escovas lascados, rachados,
excessivamente desgastados ou danificados de qualquer outra
forma.

e Durante o funcionamento, é importante ndo sobrecarregar a
esmeriladora. A esmeriladora deve funcionar a uma velocidade
proxima da sua velocidade maxima. Se for aplicada pressao
excessiva ao disco de esmerilagem, a esmeriladora comegara a
abrandar. Nesta situagdo, afaste o material do disco de
esmerilagem
e aguarde até que a esmeriladora atinja a sua velocidade
maxima. Sé entao podera continuar a trabalhar, aplicando menos
presséo no disco.

e A esmeriladora é fornecida com discos de esmerilagem e
escovas destinados exclusivamente ao trabalho com ago.
Esmerilar cobre, latdo, aluminio, madeira ou outros materiais
semelhantes contaminara o disco de esmerilagem.

* Desligue o dispositivo da fonte de alimentagao.

* Gire o disco de esmerilagem (3) com a m&o para garantir que ele
n&o esfregue contra a protegcdo e possa se mover livremente.

* Fique de lado e ligue o esmeril pressionando o botao de partida
(7) e espere que o motor atinja a velocidade maxima.

e Apoie a peca de trabalho no suporte da ferramenta (8) e
aproxime-a gradualmente do disco de esmerilagem. As pegas
pequenas devem ser seguras com um alicate.

Se a operagdo de esmerilagem causar uma queda significativa na

velocidade do motor, afaste o material do disco, deixe o motor

voltar a velocidade méaxima e retome a esmerilagem com menos
presséo sobre o disco.

e Ao esmerilhar, use apenas a superficie frontal do disco de
esmerilagem, nunca as laterais. Lembre-se de que a pega de
trabalho pode ficar muito quente. Pode ser necessario arrefecer
o material mergulhando-o em liquido refrigerante ou agua. Nao
arrefega o disco de esmerilagem com liquido refrigerante ou
4gua. A medida que o disco de esmerilagem se desgasta, ajuste
os suportes da ferramenta para que a distéancia entre as suas
bordas
e os discos ndo exceda 1,5 mm. Tenha cuidado para garantir que
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0 objeto a ser esmerilado ndo escorregue das suas maos e fique
preso entre o suporte e o disco. Isso pode causar a quebra do
disco ou resultar em ferimentos pessoais.

OPERAGAO E MANUTENGAO

Desligue sempre a esmeriladora usando o interruptor e retire a

ficha da tomada antes de realizar qualquer ajuste ou trabalho

de manutengéo.

e Use sempre luvas de protegdo ao manusear ou substituir o disco
de esmerilagem ou a escova, pois os discos s@o altamente
abrasivos. Se o cabo de alimentagéo precisar ser substituido,
isso deve ser feito por uma oficina de assisténcia autorizada para
evitar o risco de choque elétrico.

LIMPEZA DO DISCO DE MOAGEM

« Alimpeza do disco também nivela a sua superficie frontal, o que
aumenta a sua eficacia e evita vibragdes.

e Pegue na ferramenta de nivelamento do disco (13) (Fig. F).

« Apoie a ferramenta de nivelamento do disco (13) no suporte da
ferramenta (8), a aproximadamente 5 mm do disco de
esmerilagem.

e Ligue o motor e deixe-o atingir a velocidade maxima.

e Segure a ferramenta de nivelamento do disco conforme
mostrado na Fig. F.

e Mova lentamente a ferramenta em direg¢do ao disco e mova-a ao
longo da largura do disco até que a superficie do disco esteja
nivelada.

e Ajuste o suporte da ferramenta (8) de modo a que fiqueala 1,5
mm de distancia da superficie do disco.

* Nao permita que a ferramenta de nivelamento do disco toque
no disco antes de atingir a velocidade maxima, pois ela pode
ricochetear, ser arrancada da sua mao e causar ferimentos
graves. Nao pressione a ferramenta com mais forga para
nivelar a superficie do disco de uma sé vez.

SUBSTITUIGAO DO DISCO OU DA ESCOVA DE MOAGEM

« Antes da substituigao, verifique o disco ou a escova; néo utilize
discos e escovas lascados, rachados, excessivamente gastos ou
danificados de outra forma.

e Desligue o dispositivo da fonte de alimentacao.

e Certifique-se de que o novo disco ou escova de esmerilagem
tenha uma velocidade maxima permitida de 2850 min* ou mais.
Observe que a porca no disco de esmerilagem esquerdo tem
uma rosca esquerda e deve ser girada no sentido horario para
ser desaparafusada. A porca no disco de esmerilagem direito
tem uma rosca direita e deve ser girada no sentido anti-horario
para ser desaparafusada.

e Remova os trés parafusos de fixagdo e remova a protegdo do
disco apropriada (4) (Fig. G).

e Segure o disco de esmerilagem ou a escova com firmeza
(usando luvas de protecéo para proteger as maos).

e Desaparafuse a porca de fixagdo do disco de esmerilagem e o
flange externo (Figs. He I).

e Remova o disco ou a escova de esmeril desgastados ou
danificados (Fig. K).

* Coloque o novo disco ou escova no eixo, certificando-se de que
ha uma anilha em cada lado entre o disco de esmeril e a flange
e que o disco ou escova se encaixa perfeitamente no eixo e ndo
esta solto.

e Recoloque a porca de retengéo do disco de esmerilagem.

e Segure os discos ou escovas de esmeril no lugar enquanto
aperta as porcas.

e Tenha cuidado para ndo danificar a rosca do eixo utilizando um
torque excessivo.

« |Instale a protegéo do disco (4) e fixe-a com trés parafusos.

* Ajuste a posigao do suporte da ferramenta e da protegao ocular.

e Gire o disco de esmeril a mao para verificar se ele se move
livremente.

Ligue a esmeriladora a rede elétrica, afaste-se e ligue a

esmeriladora, deixando-a funcionar a velocidade maxima durante

alguns minutos.

SUBSTITUIGAO DA LAMPADA

« Ao remover e inserir a lampada, ndo use forga excessiva, pois
isso pode causar a quebra da lampada, o que pode resultar em
ferimentos.

LUBRIFICAGAO



O ftriturador utiliza rolamentos de esferas lubrificados com massa
lubrificante para toda a vida util do motor e ndo requer lubrificagao
adicional. Se os discos de trituragao nédo girarem livremente, mande
substituir os rolamentos num centro de assisténcia autorizado.

LIMPEZA

Nunca utilize agentes corrosivos ou produtos de limpeza a base

de gasolina ou alcool. Nao deixe a esmeriladora ficar humida.

* Mantenha as superficies externas do esmeril limpas, removendo
o pé com uma escova ou ar comprimido das areas onde a
sujidade se acumula.

e Limpe as prote¢des e a carcaga com um pano macio e humido.
Também pode ser utilizado um detergente suave.

* Limpe as prote¢des oculares com um pano macio e himido, tomando
cuidado para ndo risca-las. Também pode ser utilizado um detergente
suave.

e Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de
assisténcia autorizado pelo fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

Esmeril de bancada 59G383
Parametro Valor
Tensao de alimentagédo 230 VAC
Frequéncia da fonte de alimentagéo 50 Hz
Poténcia nominal 250 W S1/370 W
S2 30 min
Velocidade em marcha lenta 2980/min
Velocidade linear em marcha lenta 23,4 mls
Diametro do disco/escova 150 mm
Diametro interno do disco/escova 12,7 mm
Largura do disco/escova 25 mm
Classe de protegao |
Peso 9,5 kg
59G383 indica o tipo e a designagdo da maquina

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO
[ Nivel de pressao sonora [ Lea =78,8dB(A) K=3dB(A) |
| Nivel de poténcia sonora | Lwa =91,8 dB(A) K=3dB(A) |

Informagdes sobre ruido

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito por: o nivel de pressdo
sonora emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K
denota a incerteza da medigao). O nivel de pressao sonora Lpa e
o nivel de poténcia sonora Lwa especificados neste manual foram
medidos de acordo com a norma EN 62841-1.

PROTEGAO AMBIENTAL
e Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados com o lixo
i doméstico, mas sim levados a instalagdes adequadas para
eliminagdo. As informagdes sobre a eliminagdo podem ser obtidas
~ 1 |junto do revendedor do produto ou das autoridades locais. Os
equipamentos elétricos e eletrénicos usados contém substancias
nocivas para o ambiente. Os equipamentos que nao sao reciclados
representam uma ameaca potencial para o ambiente e a saude
humana.
A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
com sede em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland»), informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"),
incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a
sua composigao, pertencem exclusivamente & GTX Poland e estéo protegidos por
lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e
direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, conforme alterado).
E estritamente proibido copiar, processar, publicar ou modificar todo o Manual ou
qualquer um dos seus elementos para fins comerciais sem o consentimento por
escrito da GTX Poland, podendo resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsoévia

Produto: Retificadora de mesa

Modelo: 59G383

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragao de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE
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Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE alterada pela Diretiva 2015/863/UE
E cumpre os requisitos das seguintes normas:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Esta declaragdo refere-se apenas a maquina no estado em que foi
colocada no mercado e ndo abrange componentes adicionados pelo
utilizador final ou agdes subsequentes realizadas por este.
Nome e enderego da pessoa autorizada a preparar a documentagéo
técnica, residente ou estabelecida na UE:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

1 e 1 r

EN 62841-3-

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 17 de abril de 2025
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TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
MOLINILLO DE MESA

59G383

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones proporcionadas
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que se indican a continuacién puede provocar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e
consultarlas en el futuro.

CONSEJOS DE SEGURIDAD PARA AMOLADORAS DE BANCO

e No utilice accesorios dafiados. Antes de cada uso,
compruebe que los accesorios, como las muelas abrasivas,
no presenten astillas ni grietas, y que los cepillos de alambre
(si estan homologados por el fabricante) no tengan alambres
sueltos o rotos. Después de comprobar e instalar los
accesorios, aléjese usted y las personas que se encuentren
cercadel accesorio giratorio y hagafuncionar la herramienta
eléctrica a la velocidad maxima durante un minuto. Los
accesorios dafiados suelen fallar durante esta prueba.

e Lavelocidad nominal de los accesorios debe ser al menos
igual a la velocidad maxima especificada en la herramienta
eléctrica. Los accesorios que funcionan a velocidades
superiores a la velocidad nominal pueden dafiarse y romperse
en pedazos.

e Tenga en cuenta que, incluso durante el funcionamiento
normal, los cepillos de alambre desprenden cerdas. No
sobrecargue los cepillos de alambre, ya que esto puede
dafar las cerdas. Las cerdas de alambre pueden perforar
facilmente la ropa fina o la piel. La advertencia anterior solo se
aplica si el fabricante permite el uso de cepillos de alambre.

e Nuncaamole con los lados de la muela abrasiva. Amolar con
los lados puede provocar que la muela se agriete y se rompa.

e Nunca utilice el dispositivo sin las protecciones accesorias
colocadas. El uso del dispositivo sin las protecciones expone
al usuario a lesiones graves.

EXPLICACION DE LOS SIMBOLOS GRAFICOS UTILIZADOS.

AwIAL]
ORI
Al ©

1. Precaucion: tome precauciones especiales

instrucciones para




2. j Lea las instrucciones de uso y observe las advertencias y
precauciones de seguridad que contienen!

3. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo).

4. Utilice guantes de proteccion.

5. j I Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

6. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7. Protéjalo de la lluvia.

8. Clase de proteccion Il.

9. Marca de certificacion EAC.

10. Marca de certificacién del mercado ucraniano.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

b—u

RRRRMM Y xxxxx "™/

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcacion adicional

DISENO Y APLICACION

La amoladora de banco estd disefiada para trabajos ligeros en
pequefios talleres y para uso doméstico. No esta destinada a un uso
profesional. Es ideal para afilar herramientas como brocas y
cinceles. La amoladora no esta disefiada para un uso continuo y no
debe utilizarse durante mas de 30 minutos seguidos. Si la
amoladora ha estado funcionando bajo carga durante este periodo
de tiempo, debe apagarse durante al menos 30 minutos. Se pueden
acoplar cepillos de disco de alambre a la amoladora, siempre que
dichos cepillos puedan funcionar a una velocidad de 2850 rpm o
superior.

iPRECAUCION! No utilice la herramienta eléctrica para fines
distintos de aquellos para los que ha sido disefiada.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que figura a continuacion se refiere a los
componentes del dispositivo que se muestran en las paginas
gréficas de este manual.

Proteccion ocular

Proteccion ocular (lupa)

Disco abrasivo

Protector lateral

Orificio de montaje en mesa

Base

Botén de encendido

Soporte ajustable para herramientas

Protector del disco abrasivo

10. Protector contra chispas

11. Ldmpara de trabajo ajustable

12. Cajén para herramientas

13. Herramienta de nivelacion del disco

CONDOHWN =

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto

EQUIPO Y ACCESORIOS
* Proteccion ocular -2

(1 pieza de aumento)

« Protector contra chispas -2
« Soporte para herramientas -2
e Herramienta de nivelacién de discos -1
« Juego de tornillos, pernos y arandelas -1

PREPARACION PARA EL TRABAJO

MONTAJE DE LA AMOLADORA EN EL BANCO DE TRABAJO

Se recomienda fijar la amoladora de forma segura a un banco de
trabajo o soporte utilizando los dos puntos de montaje
proporcionados en la base de la amoladora (tornillos de montaje no
incluidos) para garantizar un funcionamiento seguro. Hay un orificio
de montaje (5) a cada lado de la base de la amoladora. Estos
orificios permiten el uso de tornillos o pernos con didmetros de hasta
10 mm. Si es necesario montar la amoladora en un banco de trabajo
de acero, se recomienda colocar un trozo de tabla debajo de la
amoladora. Los tornillos de fijacion deben atravesar la almohadilla
de madera. El uso de madera ayuda a reducir las vibraciones.
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Al montar la amoladora directamente, asegurese de que la
superficie debajo de la amoladora sea planay limpia, y que los
tornillos estén apretados de manera uniforme y sin un par
excesivo.

INSTALACION Y AJUSTE DE LA PROTECCION OCULAR Y LOS
PROTECTORES CONTRA CHISPAS
Antes de instalar los soportes de los protectores oculares,
asegurese de que la amoladora esté apagada y que el cable de
alimentacion esté desenchufado de la toma de corriente. Antes
de cada uso de la amoladora, compruebe que los protectores
oculares (1) y (2) estén correctamente instalados. Se debe
montar un protector ocular en el soporte correspondiente
encima de cada muela abrasiva.

« El protector ocular con lupa (2) cuenta con una lupa para mejorar
la visibilidad de la zona de trabajo y, por lo tanto, aumentar la
precision. Coloque el protector ocular con lupa (2) en el protector
izquierdo del disco abrasivo y el otro protector ocular (1) en el
protector derecho del disco abrasivo.

e Monte los protectores oculares utilizando los tornillos, arandelas
y brazos suministrados.

* Conecte la placa de plastico transparente (a) a la placa metalica
(b) (Fig. A).

« Sujete el elemento (b) al husillo y fije la proteccion montada a la
proteccion del disco de friccion (Fig. B).

e Ajuste la altura y el angulo de los protectores oculares para
adaptarlos al operario y al tipo de trabajo que se vaya a realizar.

* Fije un protector contra chispas (10) a cada protector del disco
de amolado (Fig. C).

e Coloque la proteccion en la posicion deseada.

e Gire el disco de amolado con la mano para asegurarse de que
no toque el protector contra chispas.

e Apriete bien el tornillo.

* Repita estos pasos para el segundo protector contra chispas.

No apriete demasiado los tornillos que fijan las placas de plastico,
ya que esto podria provocar que las placas se agrieten. El
protector contra chispas debe colocarse de manera que su borde
inferior quede a 2 mm de la superficie del disco de amolado. De
vez en cuando, sera necesario ajustar el protector contra chispas
para compensar el desgaste del disco de amolado.

MONTAJE DE LOS SOPORTES DE HERRAMIENTAS

Antes de instalar los soportes para herramientas, asegtrese de

que la amoladora esté apagada y de que el enchufe del cable

de alimentacion esté desconectado de la toma de corriente.

e Los soportes para herramientas (8) son necesarios para
cualquier muela abrasiva de alta velocidad, ya que facilitan el
amolado. Nunca utilice una amoladora de banco que no tenga
soportes para herramientas o cuyos soportes no estén
correctamente ajustados. El suministro incluye un soporte para
herramientas derecho y otro izquierdo. Aseglrese de que se
monta el soporte correcto en cada lado.

e Monte los soportes para herramientas (8) en las paredes
interiores de las protecciones del disco de amolado utilizando los
tornillos y arandelas suministrados (Fig. D).

e Mueva los soportes para herramientas (8) a una distancia que no
supere los 1,5 mm del disco.

e Gire el disco de amolado con la mano para asegurarse de que
no roza con el soporte.

* Repita los pasos anteriores para el otro lado.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

CONEXION A LA FUENTE DE ALIMENTACION

* Antes de conectar, compruebe que la tensién de red corresponde
a la tensién indicada en la placa de caracteristicas de la
amoladora (en el panel trasero de la amoladora). La amoladora
es un dispositivo de clase | (con toma de tierra) y, por lo tanto,
esta equipada con un cable de alimentacién de tres hilos con un
enchufe con conexién de proteccion.

ENCENDIDO/APAGADO
e Encendido: pulse el botén verde | del interruptor (7).
e Apagado: pulse el botén rojo O del interruptor (7).

USO DE LA LAMPARA DE TRABAJO



e Lalampara de trabajo (11) se enciende automaticamente cuando
la amoladora se conecta a la red eléctrica.

e La lampara tiene un soporte flexible que se puede ajustar a la
posicién mas conveniente para iluminar el area de trabajo. Ajuste
la lampara correctamente antes de encender la amoladora.

AMOLADO

Antes de utilizar la amoladora, asegurese de que los protectores
oculares (1) y (2) y los soportes para herramientas (8) estén
instalados y correctamente ajustados, y de que el operario lleve
equipo de proteccion individual para proteger sus ojos, oido y
sistema respiratorio.

e Nunca utilice discos o cepillos con un didmetro superior al
tamafio permitido.

e El disco de amolado es una pieza muy fragil que no es muy
resistente a los impactos. Antes de utilizarlo, compruebe el disco
o el cepillo; no utilice discos o cepillos astillados, agrietados,
excesivamente desgastados o dafiados de cualquier otra forma.

e Durante el funcionamiento, es importante no sobrecargar la
amoladora. La amoladora debe funcionar a una velocidad
cercana a su velocidad maxima. Si se aplica una presion
excesiva al disco de amolar, la amoladora comenzara a
ralentizarse. En esta situacion, aleje el material del disco de
amolar
y espere hasta que la amoladora alcance su velocidad maxima.
Solo entonces podra continuar trabajando, aplicando menos
presion al disco.

e La amoladora se suministra con discos de amolar y cepillos
destinados exclusivamente al trabajo con acero. El amolado de
cobre, laton, aluminio, madera u otros materiales similares
contaminara el disco de amolar.

« Desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacion.

* Gire el disco abrasivo (3) con la mano para asegurarse de que
no roza con la proteccion y puede moverse libremente.

e Pdngase a un lado, encienda la amoladora pulsando el botén de
arranque (7) y espere a que el motor alcance su velocidad
maxima.

* Apoye la pieza de trabajo en el soporte de la herramienta (8) y
acérquela gradualmente al disco abrasivo. Las piezas pequefias
deben sujetarse con unos alicates.

Si la operacion de amolado provoca una caida significativa de la

velocidad del motor, aleje el material del disco, deje que el motor

vuelva a la velocidad maxima y reanude el amolado con menos
presién sobre el disco.

e Al amolar, utilice solo la superficie frontal del disco de amolar,
nunca los laterales. Tenga en cuenta que la pieza de trabajo
puede calentarse mucho. Puede ser necesario enfriar el material
sumergiéndolo en refrigerante o agua. No enfrie el disco de
amolar con refrigerante o agua. A medida que el disco de amolar
se desgasta, ajuste los soportes de la herramienta de modo que
la distancia entre sus bordes
y los discos no supere los 1,5 mm. Tenga cuidado de que el
objeto que va a rectificar no se le resbale de las manos y quede
atrapado entre el soporte y el disco. Esto podria provocar la
rotura del disco o lesiones personales.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Apague siempre la amoladora con el interruptor y desenchufe

latoma de corriente antes de realizar cualquier ajuste o trabajo

de mantenimiento.

e Utilice siempre guantes de proteccion cuando manipule o
sustituya el disco de amolado o el cepillo, ya que los discos son
muy abrasivos. Si es necesario sustituir el cable de alimentacion,
debe hacerlo un taller de servicio autorizado para evitar el riesgo
de descarga eléctrica.

LIMPIEZA DEL DISCO AMOLADOR

e La limpieza del disco también nivela su superficie frontal, lo que
aumenta su eficacia y evita las vibraciones.

* Tome la herramienta de nivelacién del disco (13) (Fig. F).

* Apoye la herramienta de nivelacién del disco (13) en el soporte
de la herramienta (8), a unos 5 mm del disco abrasivo.

« Arranque el motor y deje que alcance su velocidad maxima.

e Sujete la herramienta de nivelacién del disco como se muestra
enla Fig. F.

e Mueva lentamente la herramienta hacia el disco y muévala a lo
largo del ancho del disco hasta que la superficie del disco quede
nivelada.
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Ajuste el soporte de la herramienta (8) de modo que quede a una
distancia de entre 1 y 1,5 mm de la superficie del disco.

No permita que la herramienta de nivelacion del disco toque
el disco antes de que alcance la velocidad maxima, ya que
podria rebotar, salirse de su mano y causar lesiones graves.
No presione la herramienta con mas fuerza para nivelar la
superficie del disco de una sola pasada.

SUSTITUCION DEL DISCO O DEL CEPILLO DE AMOLADO

Antes de sustituirlos, compruebe el disco o el cepillo; no utilice
discos ni cepillos astillados, agrietados, excesivamente
desgastados o dafiados de cualquier otra forma.

Desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacién.
Asegurese de que el nuevo disco o cepillo de amolado tenga una
velocidad maxima permitida de 2850 min* o mas. Tenga en
cuenta que la tuerca del disco de amolado izquierdo tiene una
rosca a la izquierda y debe girarse en sentido horario para
desenroscarla. La tuerca del disco de amolado derecho tiene una
rosca a la derecha y debe girarse en sentido antihorario para
desenroscarla.

Retire los tres tornillos de fijacion y retire la proteccion del disco
correspondiente (4) (fig. G).

Sujete firmemente el disco abrasivo o el cepillo (utilizando
guantes de proteccién para proteger sus manos).

Desatornille la tuerca de montaje de la muela abrasiva y la brida
exterior (Figs. He l).

Retire el disco o la escobilla de amolado desgastados o dafiados
(Fig. K).

Coloque el nuevo disco o cepillo en el eje, asegurandose de que
haya una arandela a cada lado entre la muela abrasiva y la brida
y de que el disco o cepillo encaje perfectamente en el eje y no
quede suelto.

Vuelva a colocar la tuerca de retencion de la muela abrasiva.
Sujete los discos o cepillos abrasivos en su sitio mientras aprieta
las tuercas.

Tenga cuidado de no dafar la rosca del eje aplicando un par
excesivo.

Instale la proteccion del disco (4) y fijela con tres tornillos.
Ajuste la posicion del soporte de la herramienta y la proteccion
ocular.

Gire la muela abrasiva con la mano para comprobar que se
mueve libremente.

Conecte la amoladora a la red eléctrica, apartese y poéngala en
marcha, dejandola funcionar a plena velocidad durante unos
minutos.

SUSTITUCION DE LA BOMBILLA

Al retirar e insertar la bombilla, no aplique una fuerza excesiva,
ya que podria romperse y provocar lesiones.

LUBRICACION

La amoladora utiliza rodamientos de bolas lubricados con grasa
para toda la vida util del motor y no requiere lubricacién adicional. Si
los discos de amolar no giran libremente, haga sustituir los
rodamientos en un centro de servicio autorizado.

LIMPIEZA

Nunca utilice agentes corrosivos ni productos de limpieza a base
de gasolina o alcohol. No permita que la amoladora se
humedezca.

Mantenga limpias las superficies externas de la amoladora
eliminando el polvo con un cepillo o aire comprimido de las zonas
donde se acumula la suciedad.

Limpie las protecciones y la carcasa con un pafio suave y
himedo. También se puede utilizar un detergente suave.

Limpie las protecciones oculares con un pafio suave y himedo,
teniendo cuidado de no rayarlas. También se puede utilizar un
detergente suave.

Cualquier averia debe ser reparada por el centro de servicio
autorizado del fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
Amoladora de banco 59G383
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V AC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 250 W S1/370 W
S2 30 min




Velocidad en vacio 2980/min
Velocidad lineal en ralenti 23,4 m/s
Diametro del disco/cepillo 150 mm
Diametro interior del disco/cepillo 12,7 mm
Ancho del disco/cepillo 25 mm

Clase de proteccion |

Peso 9,5 kg
59G383 indica tanto el tipo como la designacion de la maquina

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
[ Nivel de presion sonora [ Lpa =78,8dB(A) K=3dB(A) |

LAUAMAL

59G383
HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad
ohutushoiatused, juhised, illustratsioonid ja spetsifikatsioonid.
Allpool esitatud juhiste mittetditmine voib pohjustada elektrilddgi,
tulekahju ja/voi tosiseid vigastusi.
Hoidke koik hoiatused ja juhised alles tulevikus kasutamiseks.

OHUTUSNOUANDED LAUASLIIVIMISMASINATE

KASUTAJATELE

e Arge kasutage kahjustatud lisaseadmeid. Enne iga
kast kontrollige lisaseadmeid, nditeks lihvkettaid, et

| Nivel de potencia acistica | Lwa = 91,8 dB(A) K=3dB(A) |

Informacion sobre el ruido

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
(donde K denota la incertidumbre de la medicién). El nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
especificados en este manual se midieron de acuerdo con la
norma EN 62841-1.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
N Los productos eléctricos no deben desecharse con los residuos
; domeésticos, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas para
su eliminacion. Puede obtener informacion sobre la eliminacion en el
| |distribuidor del producto o en las autoridades locales. Los equipos
eléctricos y electronicos usados contienen sustancias nocivas para el
medio ambiente. Los equipos que no se reciclan suponen una
amenaza potencial para el medio ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»),
informa por la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de este
manual (en adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicidn, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estén protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2008, n.°
90, punto 631, en su version modificada). Queda estrictamente prohibido copiar,
procesar, publicar o modificar el Manual en su totalidad o cualquiera de sus elementos
con fines comerciales sin el consentimiento por escrito de GTX Poland, lo que puede
dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Amoladora de mesa

Modelo: 59G383

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-

4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,
EN IEC 63000:2018
Esta declaracion se refiere inicamente a la maquina en el estado en
que se comercializé y no cubre los componentes afiadidos por el
usuario final ni las acciones posteriores realizadas por este.
Nombre y direcciéon de la persona autorizada para preparar la
documentacion técnica, residente o establecida en la UE:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

1A & X el ¥l
Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 17 de abril de 2025

(et)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE
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neil ei oleks murdunud vo6i pragunenud osi, ning
traatpintsleid (kui tootja on need heaks kiitnud), et neil ei
oleks lahtiseid voi katkenud traate. Pérast lisaseadmete
kontrollimist ja paigaldamist eemalduge koos
korvalseisjatega poorlevast lisaseadmest ja kaivitage
elektriline tooriist maksimaalsel kiirusel iiheks minutiks.
Kahjustatud lisaseadmed riknevad tavaliselt selle katse ajal.

e Tarvikute nimikiirus peab olema vdhemalt vordne
elektritooriista maksimaalse kiirusega. Nimikiirusest kiiremini
téotavad tarvikud vdivad kahjustuda ja puruneda.

e Pange tdhele, et isegi tavapdrase t66 kdigus kaotavad
traatharjad traatkarvu. Arge koormake traatharju liiga palju,
kuna see voib karvu kahjustada. Traatkarvad vdivad kergesti
labistada Ohukese riietuse vdi naha. Eespool toodud hoiatus
kehtib ainult juhul, kui tootja lubab traatharjade kasutamist.

o Arge kunagi lihvige lihvketta kiilgedega. Lihvimine kiilgedega
voib pdhjustada lihvketta pragunemist ja murdumist.

e Arge kasutage seadet kunagi ilma kaitsevarustuse
paigaldamiseta. Seadme kasutamine ilma kaitsevarustuseta
voib pdhjustada kasutajale tosiseid vigastusi.

KASUTATUD PILTIDE SELGITUS.

AlElE

<1®|®)0

5 [ 7 a
8 10
1. Ettevaatus: votke eriti ettevaatusabindud
2., ” (véimalik oht) Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles
sisalduvaid hoiatusi ja ohutusndudeid!
3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid,
kuulmiskaitse, tolmumaski)
4. Kandke kaitsekindaid
5. Enne hooldus- voi remonditédde tegemist tihendage
toitejuhe lahti.
6. Hoidke lapsed tooriistast eemal
7. Kaitse vihma eest
8. Kaitseklass Il

9. EAC sertifitseerimismark.
10. Ukraina turu sertifitseerimismark.

SEADME MARGISTUSED
SN MNN
k RRRRMM Y XXXXX )
RRRR -valmistamis aasta
MM - tootmise kuu
Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUS

Lauakettsaag on moeldud kergete t66de tegemiseks vaikestes
tookojas ja koduseks kasutamiseks. See ei ole mdeldud
professionaalseks kasutamiseks. See on ideaalne todriistade, nagu
puuride ja peitlite teritamiseks. Kettsaag ei ole méeldud pidevaks
kasutamiseks ja seda ei tohi kasutada kauem kui 30 minutit korraga.



Kui kettsaag on té6tanud koormuse all selle aja jooksul, tuleb see
véhemalt 30 minutiks valja lilitada. Lintlihvijale vbib paigaldada
traatharjad, tingimusel et need td6tavad kiirusel 2850 p/min voi
rohkem.

ETTEVAATUST! Arge kasutage elektritooriista muul otstarbel
kui selleks, milleks see on moeldud.

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad kéesoleva juhendi graafilistel
lehtedel naidatud seadme komponentidele.
Silmakaitse

Silmakaitse (suurendav)

Lihvketas

Kiilgkaitse

Laua kinnitusauk

Alus

Toitenupp

Reguleeritav tdoriista tugi

Lihvketta kaitse

10. Sademe kaitse

11. Reguleeritav té6valgus

12. Tédoriistade sahtel

13. Ketas tasandamise tooriist

CONOOA®ONE

* Joonisel ja tootel vdivad esineda erinevused

SEADMED JA TARVIKUD

¢ Silmakaitse -2
(1 suurendusklaas)
e Sademekaitse -2
o Tooriista tugi -2
o Ketta tasandustéoriist -1
« Kruvide, poltide ja alusplaatide komplekt -1

TOODE ETTEVALMISTUS

LIIVIMISMASINA PAIGALDAMINE TOOLaua

Ohutuse tagamiseks on soovitatav kinnitada lihvija kindlalt td6pingile
voi alusele, kasutades selleks lihvija aluses olevaid kahte
kinnituspunkti  (kinnituskruvid ei kuulu komplekti). Lihvija aluse
molemal kiljel on kinnitusauk (5). Nendesse aukudesse saab
kasutada kuni 10 mm labimddduga kruvisid v6i poldid. Kui lihvija on
vaja kinnitada terasest todpingile, soovitame panna lihvija alla tikk
puitu.  Kinnituskruvid peaksid labima puidust aluse. Puidu
kasutamine aitab vahendada vibratsiooni.

Kui kinnitate lihvija otse, veenduge, et pind lihvija all on tasane
ja puhas ning et kruvid on pingutatud iihtlaselt ja ilma liigse
jouta.

SILMAKATTE JA SADEDEKATTE

REGULEERIMINE

Enne silmakaitse kinnituste paigaldamist veenduge, et lihvija

on vilja lilitatud ja toitejuhe on vooluvérgust lahti ihendatud.

Enne lihvija iga kasutamist kontrollige, et silmakaitse (1) ja (2)

on oigesti paigaldatud. Silmakaitse tuleb paigaldada sobivale

kinnitusele iga lihvketta kohale.

e Suurendusklaasiga silmakaitse 2) on varustatud
suurendusklaasiga, mis tagab parema nahtavuse té6piirkonnas
ja seega suurema tapsuse. Paigaldage suurendusklaasiga
silmakaitse (2) lihvketta vasakule kaitsekilbile ja teine silmakaitse
(1) lihvketta paremale kaitsekilbile.

* Kinnitage silmakaitseklapid kaasasolevate kruvide, alusplaatide
ja kinnituskinnititega.

o Uhendage l&bipaistev plastplaat (a) metallplaadiga (b) (joonis
A).

* Kinnitage element (b) spindlile ja kinnitage kokkupandud kaitse
hdordketta kaitsele (joonis B).

* Reguleerige silmakaitse kdrgus ja nurk vastavalt operaatorile ja
tehtava t60 liigile.

« Kinnitage sademekaitse (10) igale lihvketta kaitseklapile (joonis
C).

* Seadke kaitse soovitud asendisse.

e Poorake lihvketast kdega, et veenduda, et see ei puuduta
sadetorjet.

e Pingutage kruvi kindlalt.

« Korrake neid samme teise sadetorje puhul.

PAIGALDAMINE JA
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Arge pingutage plastplaatide kinnituskruvisid liiga tugevasti,
kuna see voib pohjustada plaatide pragunemist. Sddeme kaitse
tuleb paigaldada nii, et selle alumine serv oleks 2 mm kaugusel
lihvketta pinnast. Aeg-ajalt tuleb siddeme kaitset reguleerida, et
kompenseerida lihvketta kulumist.

TOORIISTADE KINNITAMINE

Enne tooriistatoe paigaldamist veenduge, et lihvija on valja

lilitatud ja toitejuhtme pistik on vooluvérgust eemaldatud.

e Tooriistatoed (8) on vajalikud kdikide kiirlihvketaste puhul, et
aidata lihvimisel. Arge kunagi kasutage t66pingi lihvijat, millel
puuduvad tdoriistatoed voi kui toed ei ole digesti reguleeritud.
Komplektis on kaasas parem ja vasak tddriistatoe. Veenduge, et
mdlemale poolele on paigaldatud dige toe.

e Kinnitage tooriistatoed (8) lihvketta kaitse
kaasasolevate kruvide ja alusplaatidega (joonis D).

« Liigutage tooriistatoed (8) ketastest kuni 1,5 mm kaugusele.

e Poorake lihvketast kdega, et veenduda, et see ei hddru toetuse
vastu.

« Korrake eespool kirjeldatud samme teisel poolel.

KASUTAMINE / SEADISTUSED

VORGUUHENDUS

e Enne ihendamist kontrollige, et voérgupinge vastab
lihvimismasina  tulpplaadil ~ (lihvimismasina  tagapaneelil)
margitud pingele. Lihvimismasin on | klassi (maandatud) seade
ja seet6ttu varustatud kolmejuhtmelise toitekaabliga, mille pistikul
on kaitselihendus.

SISSE- JA VALJALULITAMINE

« Sisselllitamine — vajutage luliti (7) rohelist nuppu I.
¢ Viljaliilitamine — vajutage llliti (7) punast O-nuppu.

siseseintele

TOOVALGUSTUSE KASUTAMINE

e ToOOlamp (11) lulitub automaatselt sisse, kui lihvimismasin
ihendatakse vooluvérguga.

e Lambil on painduv kinnitus, mida saab reguleerida t66piirkonna
valgustamiseks kdige sobivamasse asendisse. Reguleerige lamp
digesti enne lihvija sisselulitamist.

LIIVIMINE

Enne lihvimismasina kasutamist veenduge, et silmakaitse (1) ja
(2) ning toorii: d (8) on paigaldatud ja Gigesti reguleeritud
ning et operaator kannab isiklikke kaitsevahendeid silmade,
kuulmise ja hingamisteede kaitsmiseks.

o Arge kasutage kunagi ketaste vi harjade |abimé&tu, mis letab
lubatud suuruse.

e Lihvketas on véga habras seade, mis ei ole |6dkidele eriti
vastupidav. Enne kasutamist kontrollige ketast véi harja; drge
kasutage ketast v6i harja, mis on pragunenud, méranenud, liga
kulunud v&i muul viisil kahjustatud.

e TO0 ajal on oluline valtida lihvija llekoormamist. Lihvija peaks
té6tama kiirusel, mis on lahedane selle maksimaalsele kiirusele.
Kui lihvketasele avaldatakse liiga suurt survet, hakkab lihvija
aeglustuma. Sellisel juhul eemaldage materjal lihvketaselt
ja oodake, kuni lihvija saavutab maksimaalse kiiruse. Alles siis
voite t66d jatkata, avaldades kettale vahem survet.

e Lihvimismasinaga on kaasas lihvimiskettad ja harjad, mis on
mdeldud ainult terase tootlemiseks. Vase, messingi, alumiiniumi,
puidu v8i muude sarnaste materjalide lihvimine saastab
lihvimisketta.

¢ Uhendage seade vooluvdrgust lahti.

o Pdorake lihvketast (3) kdega, et veenduda, et see ei hdoru kaitse
vastu ja saab vabalt liikuda.

e Asuge korvale ja kaivitage lihvija, vajutades kaivitusnuppu (7),
ning oodake, kuni mootor saavutab maksimaalse kiiruse.

* Asetage toodeldav detail tooriista toele (8) ja ligutage seda jark-
jargult lihvketta poole. Vaikeseid detaile tuleb hoida tangidega.

Kui lihvimine pdhjustab mootori p66rlemiskiiruse olulist langust,

ligutage materjal kettalt eemale, laske mootoril saavutada

maksimaalne poorlemiskiirus ja jatkake lihvimist kettale vahem
survet avaldades.

e Lihvimisel kasutage ainult lihvimisketta esikllge, mitte kunagi
kilgi. Pange tahele, et téodeldav detail vdib muutuda vaga
kuumaks. V6ib olla vaja materjali jahutada, kastades selle

jahutusvedelikku vdi vette. Arge jahutage lihvimisketast
jahutusvedelikuga ega veega. Kui lihvimisketas kulub,
reguleerige  tooriista toed nii, et nende servade



ja ketaste vaheline kaugus ei uletaks 1,5 mm. Veenduge, et
lihvimiseks md&eldud objekt ei libiseks teie kaest vélja ega jadks
toetuse ja ketta vahele kinni. See voib pdhjustada ketta
purunemise voi kehavigastusi.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mis tahes reguleerimis- voi hooldustoode tegemist

lulitage lihvija alati vélja liilitiga ja tommake pistik pistikupesast

vilja.

* Kandke alati kaitsekindaid, kui kéasitsete voi vahetate lihvketast
voi harja, kuna ketad on vaga abrasiivsed. Kui toitekaabel tuleb
vahetada, peab seda tegema volitatud teeninduskoht, et valtida
elektrilodgi ohtu.

LIIVAPABERIGA KETTA PUHASTAMINE

e Ketta puhastamine tasandab ka selle esipinda, mis suurendab
selle efektiivsust ja vahendab vibratsiooni.

o Votke ketas tasandamise tooriist (13) (joonis F).

« Asetage ketas tasandamise tooriist (13) tocdriista toele (8), umbes
5 mm kaugusele lihvketast.

* Kaivitage mootor ja laske sel saavutada maksimaalne kiirus.

« Hoidke ketas tasandamisvahendit joonisel F naidatud viisil.

« Liigutage todriista aeglaselt ketta suunas ja liigutage seda ketta
laiusel, kuni ketta pind on tasandatud.

e Reguleerige tooriista toetust (8) nii, et see oleks 1-1,5 mm
kaugusel ketta pinnast.

o Arge laske ketas tasandamise tooriistal ketast puudutada
enne, kui see on saavutanud taiskiiruse, kuna see voib
tagasi porkuda, kdest vélja paiskuda ja pohjustada tosiseid
vigastusi. Arge suruge tdriista tugevamalt, et tasandada
ketas iihe liigutusega.

KETTA VOI LIVAPINNA HARJA VAHETMINE

e Enne vahetamist kontrollige ketast voi harja; arge kasutage
murdunud, pragunenud, liiga kulunud v&i muul viisil kahjustatud
kettaid ja harju.

o Uhendage seade vooluvdrgust lahti.

* Veenduge, et uue lihvketta v&i harja maksimaalne lubatud kiirus
on 2850 min* véi rohkem. Pange tahele, et vasakul lihvketasel
olev mutter on vasakpoolse keermega ja seda tuleb lahti keerata
paripdeva. Paremal lihvketasel olev mutter on parempoolse
keermega ja seda tuleb lahti keerata vastupaeva.

* Eemaldage kolm kinnituskruvi ja eemaldage vastav ketaskaitse
(4) (joonis G).

« Hoidke lihvketast voi harja kindlalt kinni (kandke kéte kaitsmiseks
kaitsekindaid).

« Keerake lahti lihvketta kinnitusmutter ja vélimine &arik (joonised
Hijal).

* Eemaldage kulunud vdi kahjustatud ketas vai lihvimishari (joonis
K).

e Asetage uus ketas voi harja véllile, veendudes, et lihvketta ja
aariku vahel on mélemal pool alusplaat ja et ketas vdi harja istub
véllile tihedalt ega ole lahti.

« Paigaldage lihvketta kinnitusmutter tagasi.

« Hoidke lihvkettaid v&i harju paigal, kui mutreid kinni keerate.

* Olge ettevaatlik, et ligse pingutusmomendi kasutamisega telje
keermet ei kahjustaks.

* Paigaldage ketaskaitse (4) ja kinnitage see kolme kruviga.

* Reguleerige tooriista toetuse ja silmakaitse asendit.

Poorake lihvketast kdega, et kontrollida, kas see liigub vabalt.
Uhendage lihvija vooluvérku, astuge korvale ja kaivitage lihvija,
lastes sel méne minuti jooksul taiskiirusel tédtada.

LAMPIDE VAHETMINE

e Lambi eemaldamisel ja paigaldamisel arge kasutage liigset
joudu, kuna see vdib pdhjustada lambi purunemise, mis voib
omakorda pdhjustada vigastusi.

MAARIMINE

Lihvija kasutab mootori kogu kasutusaja jooksul rasvaga taidetud

kuullaagreid ega vaja tdiendavat maarimist. Kui lihvketad ei poorle

vabalt, laske laagrid asendada volitatud teeninduskeskuses.

PUHASTAMINE

Arge kasutage kunagi sodvitavaid aineid ega bensiini- voi

alkoholipshiseid puhastusvahendeid. Arge laske lihvijal niiskuda.

« Hoidke lihvija valispinnad puhtana, eemaldades tolmu harja voi
surudhuga kohtadest, kuhu koguneb mustus.
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e Puhastage kaitsepiirdeid ja korpust pehme niiske lapiga. Voite
kasutada ka kerget pesuvahendit.

e Pihkige silmakaitseid pehme niiske lapiga, et neid mitte krimustada.
Vaite kasutada ka pehmet puhastusvahendit.

e Koik vead tuleb parandada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED PARAMEETRID

59G383 lauakettsaag
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toite sagedus 50 Hz
Nimivdimsus 250 W S1/370 W
S2 30 min
Tuhikaigukiirus 2980/min
Tuhikaigu lineaarne kiirus 23,4 m/s
Ketta/harja labimoot 150 mm
Ketta/harja siselabimoot 12,7 mm
Ketta/harja laius 25 mm
Kaitseklass |
Kaal 9,5 kg
59G383 tahistab nii masina tuipi kui ka nimetust

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
[ Heli réhutase [ Lpa =78,8dB(A) K=3dB(A) |
[ Heli vdimsuse tase | Lwa =91,8dB(A)K=3dB(A) |

Miira teave

Seadme tekitatavat miira kirjeldavad: tekitatav helirdhutase Lpa ja
helivéimsustase Lwa (kus K tahistab m66tmise ebamaarasust).
Kaesolevas juhendis mérgitud helirhutase Lpa ja helivéimsustase
Lwa on mdddetud vastavalt standardile EN 62841-1.

KESKKONNAKAITSE

Elektriga to6tavaid tooteid ei tohi kérvaldada koos olmejaatmetega,
vaid need tuleb viia spetsiaalsetesse jaatmekaitluskeskustesse.
Teavet jadtmete kdrvaldamise kohta saab toote miiljalt voi kohalikelt
ametiasutustelt. Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad
keskkonnale kahjulikke aineid. Ringlussevdtuta seadmed kujutavad
endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi ,GTX Poland”),
teavitab, et koik k&esoleva kasutusjuhendi (edaspidi ,kasutusjuhend”) sisu
autoridigused, sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja
koostis, kuuluvad ainult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari
1994. aasta autoridiguse seadusele. ,Juhend”), sealhulgas muu hulgas selle tekst,
fotod, diagrammid, joonised ja koostis, kuuluvad ainult GTX Polandile ja on kaitstud
seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega
seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90 punkt 631, muudetud kujul).
Kasiraamatu voi selle mis tahes osade kopeerimine, todtlemine, avaldamine voi
muutmine arilistel eesmarkidel ilma GTX Poland kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ja vbib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Lauakettsaag

Mudel: 59G383

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
4:2016+A11:2017+A12:2020+A1:2020;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Kéesolev deklaratsioon viitab ainult masinale sellisel kujul, nagu see
turule viidi, ega hdlma I6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega
nende poolt hiliem tehtud toiminguid.

Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud isiku nimi ja
aadress, kes elab voi on asutatud ELis:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

EN 62841-3-




Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja
Varssavi, 17. aprill 2025
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