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TOOLS

57-650-57-688

POLSKI (PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Tarcze widiowe do cigcia 57-650 — 57-688

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA UWAGA!

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi, stosowac¢ sig do ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych.
Tarcze powinny by¢ uzywane tylko przez osoby wyszkolone i do$wiadczone, posiadajgce wiedze jak bezpiecznie
korzysta¢ z narzedzi.

Nalezy dobra¢ typ tarczy odpowiednio do cigtego materiatu i parametréw maszyny (ilo$¢ obrotéw/min., $rednica watka,
moc).

Nie powieksza¢ otworu mocujgcego tarczy.

Doktadnie i pewnie zamocowac tarcze na maszynie zgodnie ze strzatkami kierunku obrotéw. Przed montazem oczys$ci¢
watek i dyski dociskajgce tarcze.

Dbac¢ o nalezyty stan techniczny fozysk, watka napedowego, dyskéw dociskowych i pierscieni redukcyjnych maszyny.
Ciecie rozpoczynac¢ i kontynuowaé ptynnie i powoli, nie naciskajac na maszyne. Catkowicie wystarczajacy jest nacisk
wynikajacy z cigzaru maszyny. Zbyt duzy nacisk powoduje przyspieszone zuzycie tarczy.

Cia¢ tylko w linii prostej, nie przekrzywiac tarczy w stosunku do powierzchni ciecia, nie dopuszczaé do zakleszczenia i
do niekontrolowanego przemieszczania si¢ materiatu wzgledem tarczy, pewnie zamocowac cigty materiat.

Nie przekracza¢ oznaczonych na tarczy dopuszczalnych predkosci i zalecanych gtebokosci cigcia. Glgbsze cigcia
wykonywa¢ w kilku przejsciach.

Nalezy regularnie czysci¢ tarcze stosujac srodki niewptywajace na materiat, z ktérego wykonana jest tarcza

Podczas ciecia tarcza musi by¢ okresowo, tagodnie wycofywana w szczelinie, aby mogta bez obcigzenia nabra¢
odpowiednich obrotéw i samoczynnie schiodzi¢ sie.

Stosowanie tarcz uniwersalnych do cigcia materiatéw tragcych moze powodowaé ich szybsze zuzycie, natomiast do ciecia
materiatéw twardych moze prowadzi¢ do ich ,stepienia” i przegrzania.

Nie dopuszcza¢ do cigcia luznego podtoza lub podioza wykonanego z materiatu o innych wiasno$ciach niz materiat cigty.
Niedopuszczalna jest praca tarczg uszkodzona, peknieta, nierdwnomiernie zuzyta, z wykruszonymi segmentami.

W przypadku uszkodzenia nalezy wymieni¢ tarcze na nowa. Naprawa tarczy jest zakazana.

Pracowa¢ wytgcznie w ochronnikach stuchu, okularach ochronnych i ubraniu ochronnym, przestrzega¢ przepiséw BHP.
Stosowac wylgcznie maszyny z zalecanymi przez ich producentéw ostonami tarcz.

Nalezy uzywac¢ masek przeciwpytowych i odkurzaczy odpylajacych.

Podstawa reklamacji nie moze by¢ tempo zuzywania sie segmentéw tngcych wynikajace z: zastosowania do innego niz
wskazany dla niej typ materiatu, szczegéinych wtasnosci danego typu materiatu, stosowania niezalecanej predkosci i
gtebokosci cigcia, ztego stanu technicznego maszyny, nieodpowiedniej techniki cigcia.

Aby jakakolwiek reklamacja mogta by¢ rozpatrywana, reklamowana tarcza musi posiada¢ co najmniej 50% wysokosci
czesci roboczej.

Nalezy stosowaé sie do ostrzezen BHP zawartych w instrukgji obstugi dotgczonej do uzytkowanej maszyny

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy kontaktowa¢ sig ze sprzedawca.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!
2.Niedozwolone do szlifowania czolowego

3.Stosowac ostone tarczy

4.Niedozwolone cigcie uszkodzong tarczg

5.Stosuj $rodki ochrony osobistej: okulary ochronne, ochrona stuchu, maska przeciwpytowa
6.Stosuj $rodki ochrony osobistej: rekawice ochronne

Srednica tarczy rednitca_ ot¥or Wbymiary Liczba zeb6w Dopuszczalne max. obroty

(mm) mon(ra"z':\)lvego zebalom) maszyny (obr./min/)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnos Spotka komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna

2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze jej kompozyciji, nalezg wytgcznie do GTX
Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych cato$ci Instrukgiji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

ENGLISH (EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

57-650 — 57-688 carbide-tipped cutting discs

DETAILED SAFETY REGULATIONS ATTENTION!

Read the operating instructions carefully and follow the warnings and safety precautions contained therein.

The blades should only be used by trained and experienced persons who know how to use the tools safely.

Select the type of blade according to the material being cut and the machine parameters (rpm, shaft diameter, power).
Do not enlarge the blade mounting hole.

Securely and firmly mount the disc on the machine in accordance with the direction of rotation arrows. Before installation,
clean the shaft and disc pressure discs.

Ensure that the bearings, drive shaft, pressure discs and reduction rings of the machine are in good working order.
Start and continue cutting smoothly and slowly, without pressing down on the machine. The pressure resulting from the
weight of the machine is completely sufficient. Excessive pressure causes accelerated blade wear.

Cut only in a straight line, do not tilt the blade in relation to the cutting surface, do not allow the material to jam or move
uncontrollably in relation to the blade, and secure the material being cut firmly.

Do not exceed the permissible speeds and recommended cutting depths marked on the blade. Make deeper cuts in
several passes.

Clean the blade regularly using agents that do not affect the material from which the blade is made.

During cutting, the blade must be periodically and gently withdrawn from the cut so that it can reach the correct speed
without load and cool down automatically.

The use of universal blades for cutting abrasive materials may cause them to wear out more quickly, while cutting hard
materials may lead to them becoming "dull" and overheating.

Do not cut loose substrates or substrates made of materials with properties different from those of the material being cut.
It is unacceptable to work with a damaged, cracked, unevenly worn disc with chipped segments.

If damaged, replace the blade with a new one. Repairing the blade is prohibited.

Work only with hearing protection, safety glasses and protective clothing, and comply with health and safety regulations.
Only use machines with disc guards recommended by their manufacturers.

Use dust masks and dust extractors.

The rate of wear of the cutting segments resulting from: use on a material other than that specified, the specific properties
of a given type of material, use of non-recommended cutting speed and depth, poor technical condition of the machine,
or inappropriate cutting technique cannot be the basis for a complaint.

In order for any complaint to be considered, the blade must have at least 50% of its working height remaining.

Follow the health and safety warnings contained in the operating instructions supplied with the machine.

If in doubt, contact your dealer.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

1.

1 2 3 4 5 6

Read the operating instructions and observe the warnings and safety conditions contained therein!

2. Not suitable for face grinding.

3. Use the blade guard

4. Do not cut with a damaged disc

5. Use personal protective equipment: safety goggles, hearing protection, dust mask
6. Use personal protective equipment: protective gloves

Disc diameter dMi:‘rlnnetli:rg (rn'::?) di;::ts';om Number of teeth| Maximum permissible machine speed
(mm) s (mm) (rpm)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 254 2,2x1,3 40 5000

,GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with its registered office in Warsaw, ul.
Pograniczna 2/4 (hereinafter: GTX Poland) hereby informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter:
Manual), including, among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of 4 February 1994 on copyright and
related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
entire Manual or any of its elements for commercial purposes without the written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

YKPAIHCBKA (UA)
NEPEKIAL OPUIHAJIBHOI IHCTPYKLYi

KepamiuHi gucku gns pisaHis 57-650 — 57-688

,EIETAHI:HI MNPABUIA BE3MEKU YBATA!

YBaXHO npoumTaiTe IHCTPYKLtO 3 eKcrinyaTauii, AoTpUMYiiTech NonepeaxeHsb Ta yMoB Geaneku, Lo B Hilt MiCTATbCS.
[MCKN NOBWHHI BIKOPWUCTOBYBATMCS TiMbki KBanichikoBaHMMM Ta AOCBIAYEHMMM 0COGaMM, siKi MalOTb 3HaHHA Npo
6e3neyHe BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTIB.

Tun gucka cnip nigbupaTtv BiANOBIAHO [0 MaTepiany, WO phkeTbes, Ta napameTpiB MalMHK (KinbkicTe 06epTiB/XB.,
AiameTp Bana, NOTYXHICTb).

He 36inbLuyiite oTBIp A4Ns KPINNEHHs aucka.

PeTenbHo i HaAHO 3aKpINiTe AWCK HA MALUKHI BIANOBIAHO [0 CTPINOK HANPSIMKY o6epTaHHs. Mepen MOHTaXeM O4UCTITh
Ban i IUCKN, LU0 NPUTMCKAIOTb AUCK.

CnigkyiiTe 3a HaneXHUM TeXHIYHUM CTaHOM MiALUMMNHWKIB, MPUBOAHOO Basy, NPUTUCKHUX AWCKIB i peayKUinHUX Kineub
MaLUnHN.

MounHaliTe i NPOAOBXYITE pi3aHHA NNaBHO i MOBINBHO, HE HaTUCKaKYM Ha MalUMHy. TUCKY, O CTBOPIOETLCA Barolo
MaLLMHY, L{iNKOM A0CTaTHLO. 3aHaATO BEMMKMIA TUCK NPUCKOPIOE 3HOC AncKa.

PixTe Tinbkv no npsMin NiHii, He nepekoLyiTe AUCK BIAHOCHO NMOBEPXHi Pi3aHHs, He AOMycKanTe 3aKNMHIOBAHHS i
HEKOHTPONbOBAHOTO NepeMiLLeHHA MaTepiany BiAHOCHO AMCKa, HafinHO 3aKpiniTb MaTepian, WO PiKeTbCs.

He nepeBuLyiiTe 3a3HayYeHi Ha AUCKY JONYCTUMI LWBWAKOCTI Ta peKOMEHA0BaHI MUBUHK pisaHHs. Binbl rmuboki pisu
BUKOHYITE B Kinbka Npoxofis.

PerynsipHo YnCTiTb AUCK, BUKOPUCTOBYIOUM 3aCOGM, LLIO He BNNMBAIOTL Ha MaTtepiar, 3 SIOro BUrOTOBEHMIA IUCK.

Mig yac pizaHHs Auck HeoBXiaHO nepioanyHO 06epexHO BUTArYBaTH 3 LWiNWHK, o6 BiH Mir 63 HaBaHTaxeHHs HabpaTu
BiAANOBIAHY LUBMAKICTL 06epPTaHHs i CAaMOCTIHO OXOMOHYTH.

BuKOp1CTaHHS yHIBEpPCANbHUX AUCKIB NS pi3aHHsA TepTLOBMX MaTepianis MoXe NpU3BecTn Ao iX WBWALIOTO 3HOCY, a
ANs pisaHHs TBEPAMX MaTepianis MoXe NPU3BECTM 10 iX «3aTynneHHs» i neperpisy.

He ponyckaiTe pisaHHs nyxkoro niarpyHTs abo MigrpyHTs, BUrOTOBMIEHOTO 3 MaTepiany, WO Mae iHLWi BNacTUBOCTI, HiX
Martepian, Lo piXeTbCs.

HenpunycTmo npauoBaTh 3 NOLIKOKEHUM, TPICHYTUM, HEPIBHOMIPHO 3HOLLIEHMM AMCKOM 3 BIAKONIOTMMM CErMeHTamu.
Y pa3i NOLKOAXKEHHS AWUCK CRif 3aMiHUTW Ha HOBWIA. PEMOHT Aucka 3a6OPOHEHHUIA.

MpautoBaTh BUKKOYHO B 3aXMCHUX HaBYLLUHUKAX, 3aXMCHWUX OKYMsipax Ta 3axXUCHOMY OAs3i, AOTPUMYBATUCA MpaBun
OXOPOHU NpaLii.

BVKOPUCTOBYITE TiNbkW MaLLNHA 3 PEKOMEHA0BAHMMM BUPOBHIUKaMI 3aXUCHAMI KOXYXaMi st INCKIB.

Cnin BMKOPUCTOBYBATM NPOTUMIOBI MACKM Ta MUOCOCH Afst BUAANEHHS Nny.

MNincrasoto Ans peknamalii He Moxe 6yTi LWBNAKICTb 3HOLLYBAHHS PHKYYNX CErMEHTIB, LU0 € HACMIAKOM: BUKOPUCTaHHS!
ANS iHWOrO, HK 3a3HayeHun AnNs HbOro, TWUMY matepiany, OcOBGNMBMX BRACcTMBOCTEN AaHOro Tury Matepiany,
BUKOPUCTaHHSA HEPEKOMEH/I0BaHOI LIBMAKOCTI Ta IMUGMHI Pi3aHHs!, NOraHOrO TEXHIYHOTO CTaHy MalUWHK, HeBiANoBIAHOT
TeXHiK1 pi3aHHs.

o6 6yab-ska peknamallis Morna GyTu po3rnsiHyTa, pekrniaMmoBaHWi JVCK MOBMHEH MaTu LioHaiimMeHwwe 50% BucoTu
poBOoYOI YaCTUHU.

HeobxiaHo AOTpUMYyBaTUCA NoNepe;keHb 3 OXOPOHM NpaLli, WO MICTATLCS B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTaui, sika AoAaeTbest
0 BUKOPUCTOBYBAHOT MaLLMHW.

Y pasi 6yab-sikux CyMHIBIB 3BepTanTecs 40 NpoaaBus.

NIKTOrPAMU TA NMONEPEMKEHHA
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1. MpoyunTaiiTe IHCTPYKLItO 3 ekcnnyartauii, AOTPUMYITeCh Nonepe;keHb Ta yMoB Beaneku, Lo MICTATLCS B Hiid!
2. He ponyckaeTbes TopLese WwnidyBaHHs

3. BUKOPUCTOBYIATE 3aXMCHUIA KOXYX Avcka

4. 3aBGOPOHEHO Pi3aTi NOLLIKOAKEHUM AUCKOM

5. BukopucToBy#iTe 3aco6M iHAMBIAYaNbHOrO 3axMCTy: 3aXMCHI OKyNSipW, 3aXMCT CIyXy, NPOTUMIOBY MacKy

6. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axMCTy: 3aXMCHI pyKaBuyKn

[liameTp aucka Aiametp Poamipun Ki iCTb Dony

(mm) ':_?:;:’;?':Lo) Evealtey) 3ybuis o6epTaHHA MalwmHK (06/xB)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa 3 micuesHaxomkeHHsiM y BapLuasi, Byn.
Pograniczna 2/4 (nani: «GTX Poland») nosigomnsie, Lo BCi aBTOPChK NpaBa Ha aMICT L€l iHCTPyKUii (Aani: «IHCTpyKuis»),
B TOMY 4ucHi, i TEKCTY, po3milLeHnx oTorpaddiii, CxeM, MartoHKiB, a TakoX ii KOMNo3uLi, HanexaTb BUKMoYHO GTX
Poland i nignsratote npaBoBoMy 3ax1CTy BiANOBIAHO 40 3akoHy BiA 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOpChKe NPaBO Ta CyMbKHI
npaBa (10670 3.3. 2006 Ne 90, poz. 631 3 nisHiwmmm 3miHamu). KonitoaHHs, oBpobka, nybnikauis, mogudikauis B
KOMepLiNHNX Linsx BCieT IHCTPyKLT, a Takox okpemux ii enemeHTisB 63 nucbmoBoi 3aroav GTX Poland cyopo 3a6opoHeHi
i MOXYTb NPU3BECTN 10 LMBINBHOI Ta KPUMIHANBHOI BiANOBIAANLHOCT.

ROMANA (RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

57-650 — 57-688 discuri de taiere cu varf din carbura

NORME DE SIGURANTA DETALIATE ATENTIE!

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si masurile de siguranta continute in acestea.

Lamele trebuie utilizate numai de persoane instruite si cu experientd, care stiu sa utilizeze uneltele in conditii de

siguranta.

* Alegeti tipul de lama in functie de materialul téiat si de parametrii masinii (turatie, diametru arbore, putere).

o Nu mariti orificiul de montare a lamei.

« Fixati discul in siguranta si ferm pe masina, in conformitate cu sagetile de rotatie. inainte de instalare, curatati arborele
si discurile de presiune ale discului.

o Asigurati-va ca rulmentii, arborele de transmisie, discurile de presiune si inelele de reducere ale masinii sunt in stare
buna de functionare.

« Porniti si continuati taierea usor si incet, fara a apasa pe masina. Presiunea rezultata din greutatea masinii este complet
suficienta. Presiunea excesiva provoaca uzura accelerata a lamei.

e Taiati numai in linie dreapta, nu nclinati lama in raport cu suprafata de téiere, nu permiteti materialului s& se blocheze
sau sa se miste necontrolat in raport cu lama si fixati ferm materialul taiat.

* Nu depasiti vitezele admise si adancimile de taiere recomandate marcate pe lama. Efectuati taieturi mai adanci in mai

multe treceri.

Curatati lama in mod regulat folosind agenti care nu afecteaza materialul din care este fabricata lama.

In timpul taierii, lama trebuie retrasa periodic si usor din taietura, astfel incat s& poaté atinge viteza corects fara sarcina

si sa se raceasca automat.

Utilizarea lamelor universale pentru taierea materialelor abrazive poate duce la uzarea mai rapida a acestora, in timp ce

taierea materialelor dure poate duce la ,tocirea” si supraincalzirea acestora.

Nu taiati substraturi libere sau substraturi realizate din materiale cu proprietati diferite de cele ale materialului taiat.

Este inacceptabil sa lucrati cu un disc deteriorat, crapat, uzat inegal, cu segmente ciobite.

Dacé este deterioratd, inlocuiti lama cu una noua. Repararea lamei este interzisa.

Lucrati numai cu protectie auditiva, ochelari de protectie si imbracaminte de protectie si respectati normele de sénatate

si siguranta.

Utilizati numai masini cu protectii pentru discuri recomandate de producatorii acestora.

Utilizati masti de protectie impotriva prafului si aspiratoare de praf.

¢ Rata de uzuréd a segmentelor de taiere rezultatd din: utilizarea pe un material diferit de cel specificat, proprietétile

specifice ale unui anumit tip de material, utilizarea unei viteze si adancimi de téiere nerecomandate, starea tehnica

precara a masinii sau tehnica de téiere necorespunzatoare nu poate constitui motiv de reclamatie.

Pentru ca o reclamatie s fie luaté in considerare, lama trebuie sa aiba cel putin 50% din inaltimea de lucru rémasa.

Respectati avertismentele privind sénatatea si siguranta continute in instructiunile de utilizare furnizate impreuna cu

masina.

« in caz de dubiu, contactati distribuitorul.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE
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1. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si conditiile de siguranta continute in acestea!

2. Nu este adecvat pentru slefuirea fetei.

3. Utilizati protectia lamei

4. Nu taiati cu un disc deteriorat

5. Utilizati echipament de protectie personala: ochelari de protectie, protectie auditiva, masca de protectie impotriva prafului
6. Utilizati echipament de protectie personala: manusi de protectie

Diametru orificiu

'Diamglrul de montare (mm) Numar de dinti | Viteza maxima admisibila a masinii

discului (mm) (rpm)
160 30 18 10 000
160 30 24 10 000
160 30 30 11 000
165 30 24 11 000
165 30 30 11 000
165 30 30 10 000
185 30 24 10 000
185 30 36 10 000
185 30 48 9500
190 30 24 10 000

190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu sediul social in Varsovia, ul.
Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: GTX Poland), informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: Manual), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si
compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie
1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu modificérile ulterioare).
Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea intregului Manual sau a oricaruia dintre elementele sale in scopuri
comerciale fara consimtamantul scris al GTX Polonia este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

MAGYAR (HU)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
57-650 — 57-688 keményfém bevonatu vagokorongok

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK FIGYELEM!

* Kérjik, figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi
eléirasokat.

e A tarcsakat csak olyan képzett és tapasztalt személyek hasznalhatjak, akik ismerik a szerszamok biztonsagos
hasznalatat.

e Avagott anyag és a gép paraméterei (fordulatszam, tengelyatmérd, teljesitmény) alapjan valassza ki a megfeleld tipusu

tércsat.

Ne névelje a penge rogzitd furatat.

A tarcsat a forgasirany nyilnak megfelelSen biztonsagosan és szilardan rogzitse a gépre. A felszerelés elétt tisztitsa meg

a tengelyt és a tarcsa nyomokorongjait.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép csapagyai, hajtétengelye, nyomokorongjai és redukcios gy(iriii megfeleléen miikodnek.

A vagast siman és lassan kezdje és folytassa, anélkil, hogy a gépet lenyomna. A gép stlyabdl eredé nyomas teljesen

elegendd. A tulzott nyoméas a penge gyorsabb kopasat okozza.

* Csak egyenes vonalban vagjon, ne dontse meg a pengét a vagasi feliilethez képest, ne hagyja, hogy az anyag
beszoruljon vagy ellendrizhetetlenil mozogjon a pengéhez képest, és rogzitse szilardan a véagott anyagot.

« Ne haladja meg a pengén feltiintetett megengedett sebességet és ajanlott vagasi mélységet. A mélyebb vagasokat tobb

lépésben végezze.

A pengét rendszeresen tisztitsa olyan anyagokkal, amelyek nem karositjak a penge anyagat.

Végéas kdzben a pengét rendszeresen és 6vatosan ki kell huzni a vagasbdl, hogy terhelés nélkiil elérie a megfeleld

sebességet és automatikusan lehiljén.

* Az univerzdlis pengék haszndlata koptaté anyagok vagasahoz gyorsabb kopasukat okozhatja, mig kemény anyagok
vagasa ,elkopashoz” és tulmelegedéshez vezethet.

« Ne vagjon laza alapanyagokat vagy olyan anyagokbol késziilt alapanyagokat, amelyek tulajdonsagai eltérnek a vagott

anyag tulajdonsagaitol.

Sérlilt, repedt, egyenetleniil kopott, lepattogzott szegmensekkel rendelkezé tarcsaval dolgozni nem megengedett.

Sériilés esetén cserélje ki a pengét egy Ujra. A penge javitasa tilos.

Csak hallasvéddvel, védészemiiveggel és védéruhazattal dolgozzon, és tartsa be az egészséglgyi és biztonsagi

eléirasokat.

Csak olyan gépeket haszndljon, amelyek gyartéi ltal ajanlott tarcsavédével rendelkeznek.

Hasznaljon porélarcot és porelszivot.

A vagoészegmensek kopasanak mértéke, amely a kdvetkezd okokbdl keletkezik: a megadottdl eltéré anyaggal valé

hasznélat, egy adott anyagfajta sajatos tulajdonsagai, nem ajanlott vagasi sebesség és mélység hasznalata, a gép rossz

miszaki allapota vagy nem megfeleld vagasi technika, nem lehet panasz alapja.

A panaszok elbiralasahoz a pengének legalabb 50%-0s munkamagassagéanak meg kell maradnia.

Kovesse a géphez mellékelt hasznalati utasitasban szereplé egészségligyi és biztonsagi figyelmeztetéseket.

Kétség esetén forduljon kereskeddjéhez.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

6

1. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi eléirasokat!
2. Nem alkalmas arccsiszolasra.

3. Haszndlja a pengekait

4. Ne végjon sérillt tarcsavall

5. Hasznaljon egyéni védéfelszerelést: védészemiiveget, hallasvédét, poralarcot

6. Hasznaljon egyéni véddeszkdzoket: védokeszty(it

Lapat 4tmérd [Régzitéturat Fogmeérete| Eogak szama Maximalisan megengedett gépi

(mm) gtmertlelimm) K(mm) fordulatszam (fordulat/perc)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 254 2,2x1,3 40 5000

A GTX Poland Limited Liability Company Limited Partnership, székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban:
GTX Poland) ezuton tajékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: Kézikényv) tartalmara vonatkozo ésszes szerzGi
jog, tobbek kozott a széveg, a fényképek, a diagramok, a rajzok, valamint a kézikdnyv &sszetétele kizarolag a GTX
Poland tulajdonat képezi, és a szerzéi jogrol és a szomszédos jogokrol szold, 1994. februdr 4-i térvény (azaz a 2006. évi
90. szamu torvénytar 631. pontja, modositasokkal) szerint torvény altal védett.A Kézikdnyv egészének vagy barmely
elemének masoldsa, feldolgozasa, kozzététele vagy modositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli
hozzajarulasa nélkl szigoruan tilos, és polgari és biintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

ITALIANO (IT)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Dischi diamantati per il taglio 57-650 — 57-688

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE ATTENZIONE!
* Leggere attentamente le istruzioni per I'uso, rispettare le avvertenze e le condizioni di sicurezza in esse contenute.
« | dischi devono essere utilizzati solo da persone addestrate ed esperte, che conoscono le modalita di utilizzo sicuro degli



utensili.

Scegliere il tipo di disco in base al materiale da tagliare e alle caratteristiche della macchina (numero di giri/min, diametro
dell'albero, potenza).

Non aumentare il foro di fissaggio del disco.

Fissare accuratamente e saldamente il disco alla macchina seguendo le frecce che indicano il senso di rotazione. Prima
del montaggio, pulire I'albero e i dischi di pressione del disco.

Assicurarsi che i cuscinetti, I'albero motore, i dischi di pressione e gli anelli di riduzione della macchina siano in buone
condizioni tecniche.

Iniziare e continuare il taglio in modo fluido e lento, senza esercitare pressione sulla macchina. La pressione risultante
dal peso della macchina & del tutto sufficiente. Una pressione eccessiva provoca un'usura accelerata del disco.
Tagliare solo in linea retta, non inclinare il disco rispetto alla superficie di taglio, evitare il bloccaggio e lo spostamento
incontrollato del materiale rispetto al disco, fissare saldamente il materiale da tagliare.

Non superare le velocita consentite e le profondita di taglio consigliate indicate sulla lama. Eseguire tagli piu profondi in
pili passaggi.

Pulire regolarmente la lama utilizzando prodotti che non danneggino il materiale di cui & composta.

Durante il taglio, il disco deve essere periodicamente ritirato delicatamente dalla fessura, in modo che possa raggiungere
la velocita adeguata senza carico e raffreddarsi automaticamente.

L'uso di dischi universali per il taglio di materiali abrasivi pud causarne un'usura piu rapida, mentre il taglio di materiali
duri pud portare al loro "smussamento” e surriscaldamento.

Non tagliare superfici instabili o realizzate con materiali con proprieta diverse da quelle del materiale da tagliare.

E vietato lavorare con dischi danneggiati, incrinati, usurati in modo non uniforme o con segmenti scheggiati.

In caso di danneggiamento, sostituire il disco con uno nuovo. E vietato riparare il disco.

Lavorare esclusivamente indossando protezioni acustiche, occhiali protettivi e indumenti protettivi, rispettando le norme
di sicurezza sul lavoro.

Utilizzare esclusivamente macchine con protezioni per dischi raccomandate dai rispettivi produttori.

Utilizzare maschere antipolvere e aspiratori.

Non possono essere oggetto di reclamo i segmenti di taglio che si consumano a causa di: utilizzo su un tipo di materiale
diverso da quello indicato, proprieta particolari del tipo di materiale, utilizzo di velocita e profondita di taglio non
raccomandate, cattivo stato tecnico della macchina, tecnica di taglio inadeguata.

Affinché un reclamo possa essere preso in considerazione, il disco oggetto del reclamo deve avere almeno il 50%
dell'altezza della parte lavorante.

E necessario attenersi alle avvertenze di sicurezza contenute nel manuale d'uso allegato alla macchina utilizzata.

In caso di dubbi, si prega di contattare il rivenditore.

PICTOGRAMMI E AVVERTENZE

1.

1 2 3 4 5 6

Leggere il manuale d'uso, rispettare le avvertenze e le condizioni di sicurezza in esso contenute.

2. Non & consentito il taglio frontale.

3. Utilizzare la protezione del disco

4. E vietato tagliare con un disco danneggiato

5. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: occhiali di sicurezza, protezioni acustiche, maschera antipolvere
6. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti protettivi

Diametro del g:"gz::;gg (f::n?.) ?::r::::: Numero di denti|  Velocita massima consentita della
disco (mm) (mm) macchina (giri/min)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa semplice con sede a Varsavia, ul.
Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di
seguito: "Manuale"), compresi, tra I'altro, il testo, le fotografie, gli schemi, i disegni e la composizione, appartengono
esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i
diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631 e successive modifiche). La copia, l'elaborazione, la
pubblicazione, la modifica a fini commerciali dell'intero Manuale o di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto di
GTX Poland, & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

FRANGAIS (FR)
TRADUCTION DE LA NOTICE D'UTILISATION ORIGINALE

Disques carbure pour la coupe 57-650 — 57-688

REGLES DE SECURITE DETAILLEES ATTENTION !

Veuillez lire attentivement le mode d'emploi, respecter les avertissements et les consignes de sécurité qui y sont
mentionnés.

Les disques ne doivent étre utilisés que par des personnes formées et expérimentées, connaissant les régles de sécurité
relatives a I'utilisation des outils.

Le type de disque doit étre choisi en fonction du matériau & couper et des paramétres de la machine (nombre de
tours/min, diametre de I'arbre, puissance).

N'agrandissez pas l'orifice de fixation du disque.

Fixer le disque avec précision et solidement sur la machine, conformément aux fléches indiquant le sens de rotation.
Avant le montage, nettoyer I'arbre et les disques de pression du disque.

Veillez au bon état technique des roulements, de I'arbre d'entrainement, des disques de pression et des bagues de
réduction de la machine.

Commencez et poursuivez la coupe de maniére fluide et lente, sans appuyer sur la machine. La pression résultant du
poids de la machine est tout a fait suffisante. Une pression trop forte accélére I'usure du disque.

Coupez uniquement en ligne droite, n'inclinez pas le disque par rapport a la surface de coupe, évitez tout coincement et
tout déplacement incontrolé du matériau par rapport au disque, fixez solidement le matériau a couper.

Ne dépassez pas les vitesses admissibles et les profondeurs de coupe recommandées indiquées sur le disque. Effectuez
les coupes plus profondes en plusieurs passages.

Nettoyez régulierement le disque a I'aide de produits qui n'altérent pas le matériau dont il est fait.

Pendant la coupe, le disque doit étre retiré périodiquement et doucement de la fente afin qu'il puisse atteindre la vitesse
de rotation appropriée sans charge et se refroidir automatiquement.

L'utilisation de disques universels pour couper des matériaux abrasifs peut entrainer leur usure prématurée, tandis que
leur utilisation pour couper des matériaux durs peut entrainer leur « émoussement » et leur surchauffe.

Il est interdit de couper des supports meubles ou des supports constitués d'un matériau dont les propriétés different de
celles du matériau coupé.

Il est interdit d'utiliser un disque endommagé, fissuré, usé de maniére inégale ou dont certains segments sont ébréchés.
En cas de dommage, remplacez le disque par un neuf. Il est interdit de réparer le disque.

Travailler exclusivement avec des protections auditives, des lunettes de sécurité et des vétements de protection,
respecter les regles de sécurité et de santé au travail.

N'utiliser que des machines équipées des protections de disque recommandées par leurs fabricants.

Il convient d'utiliser des masques anti-poussiére et des aspirateurs.

La réclamation ne peut étre fondée sur le rythme d'usure des segments de coupe résultant de : I'utilisation d'un type de
matériau autre que celui indiqué, les propriétés particuliéres d'un type de matériau donné, I'utilisation d'une vitesse et
d'une profondeur de coupe non recommandées, le mauvais état technique de la machine, une technique de coupe
inappropriée.

Pour qu'une réclamation puisse étre prise en considération, le disque faisant I'objet de la réclamation doit avoir au moins
50 % de la hauteur de la partie travaillante.

Veuillez respecter les consignes de sécurité figurant dans le mode d'emploi fourni avec la machine utilisée.

En cas de doute, veuillez contacter le revendeur.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS

1.

1 2 3 4 5 6

Veuillez lire le mode d'emploi et respecter les avertissements et les consignes de sécurité qui y figurent.

2. Le meulage frontal est interdit.
3. Utiliser un capot de protection
4. |l est interdit de couper avec un disque endommagé

5. Utilisez des équipements de protection individuell

: lunettes de protection, protection auditive, masque anti-poussiére

6. Veuillez utiliser des équipements de protection individuelle : gants de protection

D_' du (';e montag: (tr;(r’rl:) '\'s s I.a de Vitesse maxim_ale admissible dela
disque (mm) dent (mm) dents machine (tr/min)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa simple dont le siége social est situé a
Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland ») informe que tous les droits d'auteur sur le contenu du
présent manuel (ci-aprés dénommé « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, les photographies, schémas et dessins
qui y figurent, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la loi du 4
février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal officiel 2006 n° 90, pos. 631, tel que modifié). La
copie, le traitement, la publication ou la modification a des fins commerciales de I'ensemble du Manuel ou de certains de
ses éléments sans l'accord écrit de GTX Poland est strictement interdite et peut entrainer des poursuites civiles et
pénales.

. DEUTSCH (DE]
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Hartmetall-Trennscheiben 57-650 — 57-688

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN ACHTUNG!

Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch und beachten Sie die darin enthaltenen Warnhinweise und
Sicherheitsvorschriften.

Die Scheiben dirfen nur von geschulten und erfahrenen Personen verwendet werden, die Uber Kenntnisse im sicheren
Umgang mit Werkzeugen verfiigen.

Wahlen Sie den Scheibentyp entsprechend dem zu schneidenden Material und den Maschinenparametern
(Drehzahl/min, Wellendurchmesser, Leistung).

VergroRern Sie die Befestigungséffnung der Scheibe nicht.

Befestigen Sie die Scheibe sorgfaltig und sicher an der Maschine gemaR den Drehrichtungspfeilen. Reinigen Sie vor der
Montage die Welle und die Druckscheiben.

Achten Sie auf den ordnungsgemaRen technischen Zustand der Lager, der Antriebswelle, der Druckscheiben und der
Reduzierringe der Maschine.

Beginnen und setzen Sie den Schnitt gleichmaRig und langsam fort, ohne Druck auf die Maschine auszuiiben. Der durch
das Gewicht der Maschine erzeugte Druck ist véllig ausreichend. Zu hoher Druck fiihrt zu einem beschleunigten
Verschleis der Scheibe.

Schneiden Sie nur in gerader Linie, neigen Sie die Scheibe nicht gegeniiber der Schnittfliche, lassen Sie kein
Verklemmen und unkontrolliertes Verschieben des Materials gegeniiber der Scheibe zu und befestigen Sie das zu
schneidende Material sicher.

Die auf der Scheibe angegebenen zuldssigen Drehzahlen und empfohlenen Schnitttiefen nicht tiberschreiten. Tiefere
Schnitte in mehreren Durchgangen ausfiihren.

Reinigen Sie die Scheibe regelmaRig mit Mitteln, die das Material, aus dem die Scheibe besteht, nicht angreifen.
Wahrend des Schneidens muss die Scheibe regelmaRig vorsichtig aus dem Schlitz zuriickgezogen werden, damit sie
ohne Belastung die richtige Drehzahl erreichen und sich selbststéndig abkiihlen kann.

Die Verwendung von Universal-Trennscheiben zum Schneiden von reibungsbehafteten Materialien kann zu einem
schnelleren Verschleil fiihren, wahrend das Schneiden von harten Materialien zu einer ,Abstumpfung” und Uberhitzung
der Scheiben fiihren kann.

Es ist zu vermeiden, lockeren Untergrund oder Untergrund aus einem Material mit anderen Eigenschaften als dem zu
schneidenden Material zu schneiden.

Es ist unzulassig, mit einer beschadigten, gebrochenen, ungleichmaRig abgenutzten Scheibe mit abgebrochenen
Segmenten zu arbeiten.

Bei Beschadigungen muss die Scheibe durch eine neue ersetzt werden. Eine Reparatur der Scheibe ist nicht zulassig.
Tragen Sie ausschlieBlich Gehorschutz, Schutzbrile und  Schutzkleidung und beachten Sie die
Arbeitsschutzvorschriften.

Verwenden Sie ausschlieRlich Maschinen mit den vom Hersteller empfohlenen Scheibenschutzvorrichtungen.

Es sind Staubmasken und Staubsauger zu verwenden.

Die Abnutzung der Schneidsegmente aufgrund der Verwendung fiir einen anderen als den angegebenen Materialtyp,
der besonderen Eigenschaften des jeweiligen Materialtyps, der Verwendung einer nicht empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit und -tiefe, des schlechten technischen Zustands der Maschine oder einer ungeeigneten
Schneidetechnik kann nicht als Grundlage fiir eine Reklamation dienen.

Damit eine Reklamation bearbeitet werden kann, muss die reklamierte Scheibe mindestens 50 % der Héhe des
Arbeitsteils aufweisen.

Die Sicherheitshinweise in der Bedienungsanleitung der verwendeten Maschine sind zu beachten.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an lhren Handler.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

1 2 3 4 5 6

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und beachten Sie die darin enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsbedingungen.
2. Frontschleifen ist nicht zulassig.

3. Verwenden Sie eine Scheibenschutzhaube.

4. Das Schneiden mit einer beschédigten Scheibe ist nicht zulassig.

5. Verwenden Sie personliche Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehérschutz, Staubmaske

6. Bitte verwenden Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe



Scheib chm BDf it bd;" Anzahl der Zulissige maximale Drehzahl der
esser (mm) e esr:glz:'?“s) ohru ss(l,"::ﬁ)e" Zahne Maschine (U/min)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna
2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist darauf hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieser Anleitung (im Folgenden:
JAnleitung”), einschlieRlich u. a. ihres Textes, der enthaltenen Fotos, Schemata, Zeichnungen sowie ihrer
Zusammensetzung, ausschlieRlich GTX Poland gehdren und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (ber
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich
geschiitzt sind.. Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen und Modifizieren der gesamten Anleitung oder einzelner Teile
davon zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann
zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

PYCCKMI (RU)
NEPEBOA OPUMMHANBHOW MHCTPYKLIK

Kepamuyeckue otpesHbie kpyru 57-650 — 57-688

NOAPOBHLIE NPABUIA BE3OMACHOCTU BHUMAHMUE!

BHMMaTENbHO 03HaKOMbTECH C MHCTPYKLIMEN MO SKCTIyaTaLmuy, CoGnioaaiTe CoepXalUmMecs B Heil NpeaynpexaeHs n
ycnosus 6e3onacHocTu.

JNCKN IOMXKHbI CNOMB30BATLCS TOMBKO 0GYHEHHBIMI 1 ONBITHBIMI NLAMM, 0BNaAaoWMMU 3HaHNSIMM O 6e30NacHoM
MCMONb30BaHUN MHCTPYMEHTOB.

Tun aucka cneayeT BbiGUpaTb B COOTBETCTBUM C PEXYLMMCA MaTepuanom W napameTpamu CTaHka (KOnu4ecTBo
060pOTOB/MUH., AUameTp Bana, MOLHOCTb).

He yBenuuuBaiiTe oTBepcTMe Ans KDENneHUs ancka.

TiaTenbHO 1 HaeXHO 3aKpenuTe AMCK Ha MalUWHE B COOTBETCTBUM CO CTP
MOHT&)XOM O4MCTUTE Bar 1 NPYKAMHBIE AMCKM [INCKa.

CneauTe 3a UCMPaBHBLIM COCTOSIHUEM MOALIMMHUKOB, NPUBOAHOMO Bana, MPWKUMHBLIX AWUCKOB U NEPEXOfHbIX KomeLy
MaLLnHbI.

HaunHaliTe v npofiomkaiiTe peaky NNaBHO U MEANEHHO, He 1aBs Ha MalLWHy. [laBneHuns, co3aBaemMoro BECOM MallHl,
BOMHe A0CTaTO4HO. CRMILKOM BOrbLIOe AGBNEHNE NPUBOANT K YCKOPEHHOMY M3HOCY AMCKa.

BbiNONHAIATE pesky TOMbKO MO NPAMOI NMHIAW, HE HAKIOHSIATE AUCK MO OTHOLLIEHMIO K NOBEPXHOCTM Pe3a, He lonycKainTe
3aKNMHMBAHNS W HEKOHTPONMPYEMOTO MepeMeLleHnsl MaTtepuana OTHOCUTENBHO [NCKA, HAJEXHO 3akpenuTte
pexylumiics matepuan.

He npesbilwaiiTe ONyCTUMbIE CKOPOCTY U PeKOMEHyeMble rMyGUHLI pesa, ykaaHHble Ha aucke. bonee rnyGokue pesb
BbIMOMHANTE B HECKOMbBKO MPOXO/I0B.

PerynspHo ouuwaiTe AnCK, UCMONb3ysi CPEACTBA, He BNUSIIOLLME HA MaTepuarn, U3 KOTOPOTO OH U3rOTOBIEH.

Bo Bpems pe3ku anck Heo6X0AMMO NEPUOANHECKN OCTOPOXHO BbIABUTaTL 13 Liieni, YToBkl OH Mor 6€3 Harpy3ki HaGpaTe
HY)XHYIO CKOPOCTb BPALLIEHNS 1 CAMOCTOSTENBHO OCThITb.

Mcnonb3oBaHune yHMBEPCamnbHBIX AUCKOB NS PE3KU TPEHWUS MaTepuanoB MOXET MPUBECTU Kk ux Gonee GbicTpomy
M3HOCY, @ [iNA Pe3kn TBEPbIX MaTePNanoB MOXET NPUBECTY K UX «3aTyNMEHNIo» U Neperpesy.

He gonyckaT pesku pbIXforo OCHOBaHWS UM OCHOBAHWS!, U3TOTOBMIEHHOTO U3 MaTepuana, UMEloLLLero Apyrve CBONCTBa,
YeM pexyLnics matepuarn.

He ponyckaetcsi pabota C MOBPEXAEHHBIM, TPECHYTbIM, HEPABHOMEPHO W3HOLIEHHBIM [NCKOM C OTKOMOTHIMM
cerMeHTamm.

B cnyyae noBpexaeHnst AMCK HEOBXOAMMO 3aMEHUTL HOBLIM. PEMOHT A1cka 3anpetLieH.

Pa6oTaliTe NCKMIOUNTENBHO B CPEACTBAX 3alLMThl CyXa, 3alUMTHBIX OYKaX 1 3alLMTHOI oaexae, cobnioaaiiTe npasuna
TeXHWUKN 6e30MacHoCT.

Vicnone3ayiTe TONbKO MaLUMHbI C OTPXAEHUAMM ANCKOB, PEKOMEH0BAHHbBIMIU X NPON3BOANTENSAMN.

Heo6xoanMo 1cnomnb3oBaTh NPOTUBOMNbINEBbLIE MACKN U MbINECOCHI.

OcHOBaHMeM /M peknamauuu He MOXeT CNyXWTb CKOPOCTb M3HOCA PEXYLLMX CErMeHTOB, Bbi3BaHHas:
UCNOMb30BaHNEM AMs APYroro, YeM ykasaHHbIii A Hero TUN MaTepuana, ocoGbIMKU CBOWCTBAMWU AAHHOrO Tuna
maTepuana, WUCronb30BaHMEM HEPEKOMEHYeMOoi CKOPOCTU U FyGWUHBI pesa, MOXUM TeXHUYECKAM COCTOSHUEM
MaLLMHbI, HECOOTBETCTBYIOLLIEH TEXHUKOI pe3a.

[insi paccMoTpeHus NioGoil peknamaLmi peknamnpyembii AUCK A0MKEH UMETb BbICOTY paGoyeit YacTi He MeHee 50%.
Heobxoanmo cobniogaTh Npasuna TeXHUKM 6e30MacHOCTU, M3NOXKEHHbIE B MHCTPYKLWM MO SKCNNyaTaLymm, npunaraemoi
K UCMOMb3yemoi MaLunHe.

B crnyyae BO3HUKHOBEHUS Kakux-nMGo CoMHeHWIn obpaluaiiTeck k npoaasLy.

Hanp Bp: . Mepen

MUKTOrPAMMbI U NPEQYNPEXOEHUA

SO0 [

1 2 6

1. MpounTaiite MHCTPYKLMIO MO 3KCnyaTauuy, cobrioaaliTe npeaynpexaeHns u ycnobust 6e3onacHoCT, CoaepXallmecs B Heil.
2. He ponyckaetcs Topuesas Wnudoska.

3. Vcnonb3ayiiTe 3alumTHbIN KOXyX ancka

4. 3anpeLuaeTcs pe3ka NoBPEXAEHHBIM IICKOM

5. Vicnonb3oBaTb CPEACTBa MHAVBIAYANHON 3aLLMTI: 3ALLUMTHBIE O4KM, CPEACTBA 3aLLNTLI CAyXa, NPOTUBOMbLISTBHYIO Macky

6. Mcnonb3oBaTtk CpeacTBa MHAVNBUAYarbHON 3aLLMUTLI: 3aLLMTHbIE NepyaTki

fianerpipncka M(';Hrax(m';ro ) 3y6beB C o
(mm) oTBepCTUA (MM) (Mm) 3y6beB CKOPOCTb BPalLeHNs MalUHbI
(06/mMuH)

160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000

210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

«GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa ¢ ronoeHsIM odvcom B Bapluase, yn.
Pograniczna 2/4 (panee: «GTX Poland») cooblLuyaeT, 4To BCe aBTOpCKUE NpaBa Ha CoaepKaHe HaCTOSILLEN UHCTPYKLMK
(nanee: «MHCTpyKUMs»), B TOM YKChe, CPeAM MPOYEro, ee TEKCTa, Pa3MeLLieHHbIX dhoTorpaduii, CXem, PUCYHKOB, a Taloke
ee KOMMo3uuwu, npuHaanexat uckmountensHo GTX Poland v nognexar npaBoBoii 3aliuTe B COOTBETCTBUW C
BakoHom oT 4 cheBpans 1994 ropa 06 aBTOPCKOM NpaBe U CMeXHbIX npasax (T.e. XypHan 3akoHos 2006 Ne 90, nosuuus
631 ¢ no3aHUMK nameHeHnsimm).. Konposanue, obpaboTka, nybnukaums, mMoandukaLms B KOMMEPYECKUX Liensix Bcen
WHCTpyKUMK, a Takke oTAeNbHbIX ee anemeHToB 6e3 nucbmeHHoro cornacust GTX Poland cTporo 3anpetueHs! n MoryT
noBneyb 3a COBOI rPaXKAAHCKYIO M YTONMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

CESKY (C2)
PREKLAD PUVODNiHO NAVODU
Karbidové kotouce pro fezani 57-650 — 57-688

PODROBNE BEZPECNOSTNI PREDPISY POZOR!

Peclivé si prectéte navod k obsluze a dodrZujte varovani a bezpe¢nostni podminky v ném uvedené.

Kotoude by mély byt pouZivany pouze vySkolenymi a zkuSenymi osobami, které maji znalosti o bezpe¢ném pouzivani
nastrojl.

Typ kotouce je tfeba zvolit podle fezaného materialu a parametr( stroje (pocet otacek/min., primér hridele, vykon).
Nezvétsujte upeviiovaci otvor kotouce.

Kotout peclivé a pevné upevnéte na stroj v souladu se Sipkami sméru otaéeni. Pfed montazi ogistéte hfidel a pfitlacné
kotouce.

Dbejte na dobry technicky stav loZisek, hnaciho vietena, pfitlaénych diskl a redukénich krouzku stroje.

Rezani zahajujte a pokracujte plynule a pomalu, bez tlaku na stroj. Tlak vyplyvajici z hmotnosti stroje je zcela dostaéujici.
Prilis velky tlak zptsobuje zrychlené opotiebeni kotouce.

Rezejte pouze v pfimé linii, neklopte kotou¢ vici fezané plose, nedovolte zaseknuti a nekontrolované posunuti materialu
vUci kotougi, pevné upevnéte fezany material.

Nepiekracuijte pripustné rychlosti a doporucené hloubky fezu vyznagené na kotoudi. Hlubsi fezy provadéjte v nékolika
pruchodech.

Kotou¢ pravidelné Cistéte pomoci prostiedku, které nemaji vliv na materidl, z néhoz je kotoué vyroben.

Béhem Fezani musi byt kotou¢ pravidelné jemné vytaZen ze $térbiny, aby mohl bez zatiZzeni nabrat spravné otacky a
samovolné se ochladit.

PouZiti univerzalnich kotou&l k fezani trecich materidli mGze zpUsobit jejich rychlejsi opotfebeni, zatimco fezani tvrdych
materiall mGze vést k jejich ,otupeni” a prehrati.

Nesmi se fezat volny podklad nebo podklad vyrobeny z materidlu s jinymi vlastnostmi nez fezany material.

Je nepfipustné pracovat s poskozenym, prasklym, nerovnomérné opotfebovanym kotoutem s odstipnutymi segmenty.
V pfipadé poskozeni je nutné kotou¢ vyménit za novy. Oprava kotouce je zakazana.

Pracujte vyhradné s chranici sluchu, ochrannymi brylemi a ochrannym odévem, dodrzujte predpisy BOZP.

Pouzivejte pouze stroje s kryty kotouct doporuéenymi jejich vyrobci.

Pouzivejte protiprachové masky a odsavaci vysavace.

Zakladem reklamace nemize byt rychlost opotfebeni fezacich segmentu vyplyvajici z: pouziti na jiny nez uréeny typ
materidlu, zvla$tnich vlastnosti daného typu materidlu, pouziti nedoporuc¢ené rychlosti a hloubky Ffezu, $patného
technického stavu stroje, nevhodné techniky fezani.

Aby mohla byt reklamace posouzena, musi reklamovany kotou¢ mit alespofi 50 % vy$ky pracovni ¢asti.

Je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny uvedené v navodu k obsluze pfilozeném k pouzivanému stroji.

V pripadé jakychkoli pochybnosti se obratte na prodejce.

PIKTOGRAMY A VAROVANi

1.

1 5 6

Prectéte si navod k obsluze, dodrzujte varovani a bezpe€nostni podminky v ném uvedené!

2. Neni povoleno ¢elni brouseni.

3. Pouzivejte kryt kotouce.

4. Neni povoleno fezani poSkozenym kotougem

5. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné bryle, ochranu sluchu, protiprachovou masku
6. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné rukavice

Prumér montazniho| Rozméry

Pn':mi(é;‘ :(':;muée ik () b () Pocet zubu Pfipustné max. otacky stroje (ot./min/)|
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

,GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa se sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna
2/4 (dale jen ,GTX Poland”) oznamuje, Ze veSkera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen ,PFirucka”), véetné mimo
jiné jejiho textu, zvefejnénych fotografii, schémat, vykresu a také jeji kompozice, nalezi vyhradné spole¢nosti GTX
Poland a podléhaji pravni ochrané v souladu se zakonem ze dne 4. Unora 1994 o autorském pravu a souvisejicich
pravech (tj. Sb. zakont 2006 ¢. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, publikovani, ipravy
pro komeréni Ucely celé prirucky i jejich jednotlivych ¢asti bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland je pfisné
zakazéano a mlZe vést k obCanskopravni a trestni odpovédnosti.

SLOVENSKY (SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

57-650 — 57-688 reznych kottcov s karbidovym ostrim

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY POZOR!

Pozorne si precitajte navod na pouZitie a dodrziavajte varovania a bezpe¢nostné opatrenia v fiom uvedené.

Kotuce smu pouzivat iba vySkolené a skisené osoby, ktoré vedia, ako bezpe¢ne pouzivat naradie.

Vyberte typ kottca podla rezaného materialu a parametrov stroja (otacky, priemer hriadela, vykon).

Nezvacsujte montéZny otvor kotuca.

Disk bezpec¢ne a pevne pripevnite k stroju v stlade so §ipkami smeru otacania. Pred instalaciou o€istite hriadel a tlakové
disky disku.

Uistite sa, Ze loZiska, hnaci hriadel, tlakové kotice a redukéné kruzky stroja su v dobrom prevadzkovom stave.

Zacnite a pokradujte v rezani plynulo a pomaly, bez zatlaGania stroja. Tlak vyplyvajici z hmotnosti stroja je Uplne
postacujuci. Nadmerny tlak spdsobuje urychlené opotrebenie kotca.

Rez len v priamom smere, neohybaijte koti¢ vo vztahu k rezanej ploche, nedovolte, aby sa material zasekol alebo
nekontrolovatelne pohyboval vo vztahu k kottéu, a pevne upevnite rezany material.



o Neprekradujte povolené rychlosti a odport¢ané hibky rezu vyznagené na cepeli. Hibsie rezy vykonavaijte v niekolkych
krokoch.

« Cepel pravidelne gistite prostriedkami, ktoré neposkodzuji material, z ktorého je Sepel vyrobena.

« Pocas rezania je potrebné kotu¢ pravidelne a opatrne vytiahnut z rezu, aby dosiahol spravnu rychlost bez zataZenia a
automaticky sa ochladil.

« Poutzitie univerzalnych kotucov na rezanie abrazivnych materidlov méze spdsobit’ ich rychlejSie opotrebovanie, zatial o
rezanie tvrdych materidlov méZze viest k ich ,,otupeniu“ a prehriatiu.

* Nerezte volné podklady alebo podklady vyrobené z materidlov, ktorych vlastnosti sa lisia od vlastnosti rezaného
materilu.

e Je neprijatelné pracovat s poskodenym, prasknutym, nerovnomerne opotrebovanym kotu¢om s odstiepenymi
segmentmi.

e Ak je disk poSkodeny, vymerite ho za novy. Oprava disku je zakazana.

e Pracuijte iba s ochranou sluchu, ochrannymi okuliarmi a ochrannym odevom a dodrziavajte predpisy v oblasti zdravia a
bezpecnosti.

« Pouzivajte iba stroje s ochrannymi krytmi koti¢ov odpori¢anymi ich vyrobcami.

* Pouzivaijte protiprachové masky a odsavace prachu.

« Rychlost opotrebenia reznych segmentov vyplyvajtica z: pouzitia na inom materidli, ako je material uréeny pre dany typ,
$pecifickych vlastnosti daného typu materialu, pouZitia neodporiéanej reznej rychlosti a hibky, zlého technického stavu
stroja alebo nevhodnej techniky rezania nemoéze byt dévodom na reklamaciu.

« Aby bola reklamécia uznana, musi mat kotu¢ aspoi 50 % svojej pracovnej vysky.

« DodrZiavajte zdravotné a bezpe¢nostné varovania uvedené v navode na obsluhu dodanom so strojom.

e V pripade pochybnosti kontaktujte svojho predajcu.

PIKTOGRAMY A VAROVANIA

1 2 3 4 5 6

1. Pregitajte si navod na obsluhu a dodrZiavajte varovania a bezpe¢nostné podmienky v fiom uvedené!
2. Nevhodné na brisenie tvare.

3. Pouzivajte kryt kotica

4. Neorezavaijte poskodenym kotucom.

5. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné okuliare, ochranu sluchu, protiprachovii masku.
6. PouZivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

Priemer kotica Priemer Rozmary Pocet zubov Maximalna povolena rychlost’ stroja
(mm) montazneho otvoru z(:?;;/ (ot.min)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna
2/4 (dalej len ,GTX Poland“) tymto oznamuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka“), vratane,
okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a
sU chranené zékonom v sulade so zakonom zo 4. februéara 1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka
zakonov 2006 ¢&. 90 polozka 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni)Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo
upravovanie celej prirucky alebo akychkolvek jej asti na komeréné Ucely bez pisomného suhlasu spolo¢nosti GTX
Poland je prisne zakazané a moze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

HRVATSKI (HR)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

57-650 — 57-688 reznog diska s karbidnim vrhuncima

DETALJNA SIGURNOSNA PRAVILA PAZNJA!

« Pazljivo proitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne mjere navedene u njima.

Pile smiju koristiti samo obucene i iskusne osobe koje znaju sigurno rukovati alatom.

Odaberite vrstu ploce prema materijalu koji se reZe i parametrima stroja (obrtaji u minuti, promjer vretena, snaga).

Ne povecavaijte otvor za montazu ploce.

Cuvrsto i sigurno priévrstite disk na stroj u skladu s smjerom okretaja strelica. Prije ugradnje ogistite vratilo i pritisne
diskove.

Provjerite jesu li leZajevi, pogonsko vratilo, pritisne ploce i redukcijski prstenovi stroja u dobrom radnom stanju.

Pocnite i nastavite rezati glatko i polako, bez pritiskanja na stroju. Pritisak koji proizlazi iz teZine stroja je potpuno dovoljan.
Prekomjeran pritisak uzrokuje ubrzano tro$enje listova.

¢ RezZite samo ravnom crtom, ne naginjte list u odnosu na povrSinu reza, ne dopustite da se materijal zaglavi ili
nekontrolirano pomice u odnosu na list i ¢vrsto ucvrstite materijal koji se reZe.

Ne prekoracujte dopustene brzine i preporu¢ene dubine reza oznacene na listu. Dublje rezove izvodite u viSe prolaza.
Redovito Cistite oStricu sredstvima koja ne utje¢u na materijal od kojeg je ostrica izradena.

Tijekom rezanja, list treba povremeno i njezno povlagiti iz reza kako bi mogao dosegnuti pravu brzinu bez opterecenja i
automatski se ohladiti.

« Koristenje univerzalnih listova za rezanje abrazivnih materijala moze uzrokovati njihovo brze tro$enje, dok rezanje tvrdih
materijala moze dovesti do toga da postanu "tupi” i pregriju se.

Ne rezajte labave podloge ili podloge izradene od materijala s razlicitim svojstvima od onih materijala koji se reze.
Neprihvatljivo je raditi s o$te¢enim, napuknutim, neujednaceno istro$enim diskom s odlomljenim segmentima.

Ako je oste¢ena, zamijenite je novom. Popravak ostrice je zabranjen.

Radite iskljucivo s zastitom za sluh, zastitnim naogalama i zastitnom odjec¢om te se pridrZzavajte propisa o zastiti na radu.
Koristite samo strojeve s zastitnim poklopcima za disk koje preporucuju njihovi proizvodaci.

Koristite maske za prasinu i usisivace.

Stopa habanja reznog segmenta koja je posljedica koritenja na materijalu drugacijem od onog za koji je namijenjen,
specificnih svojstava odredenog tipa materijala, koridtenja nepreporucene brzine i dubine rezanja, loSeg tehnickog stanja
stroja ili neprimjerene tehnike rezanja ne moze biti osnova za reklamaciju.

Da bi se Zalba uzela u obzir, list mora imati preostalih najmanje 50 % svoje radne visine.

Slijedite upozorenja o zdravlju i sigurnosti sadrzana u uputama za uporabu isporu¢enim uz stroj.

U slucaju nedoumice obratite se svom prodavacu.

PIKTOGRAMI | UPRAVILA
3 4 5

1. Procitajte upute za rukovanije i postujte upozorenja i sigurnosne uvjete sadrzane u njima!
2. Nije prikladno za ravno brusenje.

3. Koristite zastitnik noza

4. Ne rezajte ostecenim diskom

5. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne naocale, zastitu za sluh, masku za prasinu

1 2

6. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice

Promjer ploge | Promier montazne | Dimenzije Broj zuba Maksimalna dopustena brzina stroja

(mm) rupe (mm) zuba (mm) (obr/min)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 254 2,2x1,3 40 5000

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa sa sjedistem u Var$avi, ul. Pograniczna
2/4 (u daljnjem tekstu: GTX Poland), ovime obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
Priruénik), ukljucujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, iskljucivo pripadaju
GTX Polandi i zasticeni su zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.
Narodne novine 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili mijenjanje cijelog
Prirucnika ili bilo kojeg njegovog elementa u komercijalne svrhe bez pisanog pristanka tvrtke GTX Poland strogo je
zabranjeno i mozZe dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

LIETUVOS (LT,
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS

57-650 — 57-688 karbido pjovimo diskai

ISSAMIOS SAUGOS TAISYKLES DEMESIO!
* Atidziai perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose pateikty jspéjimy bei saugos priemoniy.

* Pjovimo diskai turi bati naudojami tik apmokytiems ir patyrusiems asmenims, kurie Zino, kaip saugiai naudoti jrankius.

* Pasirinkite disko tipg pagal pjaustomg medziagg ir masinos parametrus (sukimosi greitj, veleno skersmenj, galig).

« Nepadidinkite disko tvirtinimo skylés.

* Diska tvirtai ir saugiai pritvirtinkite prie masinos pagal sukimosi rodykliy kryptj. Prie§ montuodami, nuvalykite veleng ir
disko sléginius diskus.

« |sitikinkite, kad masinos guoliai, pavaros velenas, sléginiai diskai ir redukciniai Ziedai yra geros biklés.

« Pradékite ir teskite pjovimg sklandziai ir létai, nespaudziant masinos. Masinos svorio sukuriamas slégis yra visiSkai

pakankamas. Per didelis slégis sukelia greitesnj pjovimo disko nusidévéjima.

Pjaukite tik tiesia linija, nenukreipkite peilio j pjovimo pavirSiy, neleiskite medZiagai uZstrigti ar nekontroliuojamai judéti

peilio atzvilgiu ir tvirtai pritvirtinkite pjaunamg medziaga.

NevirSykite leistiny greiciy ir rekomenduojamy pjovimo gylio, paZzyméty ant peilio. Gilesnius pjavius atlikite keliais

praéjimais.

Reguliariai valykite peilj priemonémis, kurios neturi jtakos medziagai, i$ kurios pagamintas peilis.

Pjovimo metu peilis turi biti periodiskai ir atsargiai istraukiamas i$ pjovimo vietos, kad jis galéty pasiekti reikiama greitj

be apkrovos ir automatiskai atvesti.

* Universalds peiliai, naudojami abrazyviniy medziagy pjovimui, gali grei¢iau susidéveéti, o pjaunant kietas medziagas jie
gali ,nustoti” ir perkaisti.

« Nepjaukite laisvy pagrindy arba pagrindy, pagaminty i§ medziagy, kuriy savybés skiriasi nuo pjaunamos medziagos
savybiy.

* Negalima dirbti su paZeistu, jtrikusiu, nevienodai nusidévéjusiu disku su nuliZzusiais segmentais.

« Jeidiskas paZzeistas, pakeiskite jj nauju. Diskg remontuoti draudziama.

« Dirbkite tik su klausos apsauga, apsauginiais akinais ir apsaugine apranga bei laikykités sveikatos ir saugos taisykliy.

« Naudokite tik masinas su gamintojy rekomenduojamais disko apsaugais.

« Naudokite dulkiy kaukes ir dulkiy siurblius.

* Pjovimo segmenty nusidévéjimo greitis, atsirandantis dél: naudojimo su kita nei nurodyta medziaga, tam tikros
medziagos risies savybiy, nerekomenduojamo pjovimo greicio ir gylio naudojimo, prastos masinos techninés buklés
arba netinkamos pjovimo technikos, negali bati pagrindu skundui.

e Kad skundas bty nagrinéjamas, pjovimo disko darbinis aukstis turi bati ne maZesnis kaip 50 %.

« Laikykités masinos naudojimo instrukcijoje pateikty sveikatos ir saugos jspéjimy.

Jei kyla abejoniy, kreipkités j pardavéja.
PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI

1 5 6
1. Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose pateikty jspéjimy ir saugos salygy!

2. Netinka veido $lifavimui.

3. Naudokite peilio apsaugg

4. Negalima pjaustyti su paZeistu disku.

5. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsauginius akinius, klausos apsauga, dulkiy kauke.
6. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines.

Disco skersmuo | 1Virtinimo skylés Danty | panty skaidi M isti greitis

(mm) skersmuo (mm) ma(t::‘r;ys [ (aps/min)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000




255 [ 254 [ 22x13 40 [ 5000

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa registruota buveiné yra Varsuvoje, ul.
Pograniczna 2/4 (toliau — GTX Poland), informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — Vadovas) turinj, jskaitant,
be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso i§imtinai GTX Poland ir yra
saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. Jstatymy leidinys 2006 Nr. 90,
631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais
be rastiSko GTX Poland sutikimo yra grieZtai draudZiama ir gali uztraukti civiling bei baudZziamajg atsakomybe.

_ LATVIAS (LV)
ORIGINALA INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

57-650 — 57-688 Karbonada diski grieSanai

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI UZMANIBU!

Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ieklautos bridindjumus un dro$ibas noteikumus.

Diski drikst lietot tikai apmacitas un pieredzéjusas personas, kuram ir zindSanas par to, ka drosi lietot instrumentus.
Disku tips jaizvélas atbilstosi griezamajam materidlam un masinas parametriem (apgriezienu skaits minaté, varpstas
diametrs, jauda).

NepaplaSiniet diska stiprindjuma atveri.

Disku precizi un drosi piestipriniet pie masinas saskana ar rotacijas virziena bultinam. Pirms montazas notiriet varpstu
un disku piespie$anas diskus.

Ripéjieties par atbilstosu tehnisko stavokli gultniem, piedzinas varpstai, diskiem, kas piespiez disku, un masinas
redukcijas gredzeniem.

GrieSanu saciet un turpiniet vienmérigi un 1&nam, neuzspieZot masinu. Pilnigi pietiek ar spiedienu, ko rada masinas
svars. Parak liels spiediens izraisa diska paatrinatu nolietosanos.

Griezt tikai taisna Iinija, neizkroplojiet disku attieciba pret grieSanas virsmu, nepielaujiet materiala iesprasanu un
nekontrolétu parvietoSanos attieciba pret disku, drosi nostipriniet grieZamo materialu.

Neparsniedziet uz diska noradito pielaujamo atrumu un ieteicamo grie$anas dzilumu. Dzilakus griezumus veiciet
vairakas kartas.

Regulari tiriet disku, izmantojot lidzeklus, kas neietekmé diska materialu.

Griezot, disku periodiski jaatvelk no spraugas, lai tas bez slodzes varétu uznemt atbilstosu apgriezienu skaitu un pats
atdzist.

Universalo disku izmantoSana berzes materidlu grie$anai var izraisit to atraku nolieto$anos, bet cietu materialu grieSanai
var izraisit to ,noasinasanu” un parkarsanu.

Nedrikst griezt nestabilu pamatni vai pamatni, kas izgatavota no materiala ar citam Tpa$ibam neka griezamais materials.
Nedrikst stradat ar bojatu, plisusu, nevienmérigi nodilusu disku ar izlauztam dajam.

Ja disks ir bojats, tas janomaina pret jaunu. Diska remonts ir aizliegts.

Stradajiet tikai ar dzirdes aizsargiem, aizsargbrillem un aizsargapgérbu, ievérojiet darba drosibas noteikumus.
Izmantojiet tikai masinas ar razotaju ieteiktajiem disku aizsargiem.

Izmantojiet pretputek|lu maskas un puteklu nosiicéjus.

Sudzibas pamats nevar biit grieS8anas segmentu nolietoSanas atrums, kas izriet no: izmanto$anas citam materiala
veidam, kas nav noradits, konkrétd materiala veida Tpa$ajam TpaSibam, neiesakdma grieSanas atruma un dziluma
izmantoSanas, masinas slikta tehniska stavokla, neatbilsto$as grieSanas tehnikas.

Lai stidziba tiktu izskatita, sGdziba minétajam diskiem jabat vismaz 50 % no darba dalas augstuma.

Jaievero darba drosibas bridinajumi, kas ieklauti lietotajam pievienotaja lietoSanas instrukcija.

Ja rodas kadas Saubas, sazinieties ar pardevéju.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

1.

SO0 [

Izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ieklautos bridinajumus un droSibas nosacijumus!

1 2

2. Aizliegts veikt frontalo slipéSanu.
3. Izmantojiet diska aizsargu
4. Nedrikst griezt ar bojatu disku

5. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us:

izsargbrilles, dzirdes aizsardzibas lidzek|us, pretputeklu masku

6. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsargcimdi

Montazas atveres Zobu

Diska diametrs BT (6] izmeri Zobu skaits Pie!auj.am.ais maksjmélais ma:ﬁnas

(mm) (mm) apgriezienu skaits (apgr./min/)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

~GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ar juridisko adresi Varsava, ul.
Pograniczna 2/4 (turpmak: ,GTX Poland”) informé, ka visas autortiesibas uz $is instrukcijas saturu (turpmak: ,Instrukcija”),
tostarp tas tekstam, public&tajam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari tas kompozicijai, pieder vienigi GTX Poland
un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Dz. U.
2006 Nr. 90 Poz. 631 ar vélakajam izmainam). Instrukcijas kopéSana, parveidoSana, publicdSana, modificésana
komercialos noliikos, gan kopuma, gan atseviski, bez GTX Poland rakstiskas piekrianas ir stingri aizliegta un var izraisit
civiltiesisko un kriminalo atbildTbu.

SLOVENSKI (SL)
PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL

57-650 — 57-688 rezalni diski s karbidno konico

PODROBNI VARNOSTNI PREDPISI OPOZORILO!

Pozorno preberite navodila za uporabo in upo$tevajte opozorila in varnostne ukrepe, ki so v njih navedeni.

Rezalne plos¢e smejo uporabljati le usposobljene in izkuSene osebe, ki znajo varno uporabljati orodje.

Izberite vrsto rezila glede na material, ki ga rezate, in parametre stroja (vrtljaji na minuto, premer gredi, moc).

Ne povecuijte luknje za pritrditev rezila.

Disk varno in trdno pritrdite na stroj v skladu s pusc¢icami smeri vrtenja. Pred namestitvijo oistite gred in pritrdilne diske
diska.

Preverite, ali so leZaji, pogonska gred, pritiskalni diski in redukcijski obro&i stroja v dobrem delovnem stanju.

Rezanje zacnite in nadaljujte gladko in pocasi, brez pritiska na stroj. Tlak, ki nastane zaradi teze stroja, je popolnoma
zadosten. Prekomeren pritisk povzroca pospeseno obrabo rezila.

RezZite samo v ravni Crti, rezila ne nagibajte glede na povrsino rezanja, ne dopustite, da se material zatakne ali ne
nadzorovano premika glede na rezilo, in trdno pritrdite material, ki ga rezate.

Ne presegajte dovoljenih hitrosti in priporogenih globin rezanja, ki so oznacene na rezilu. Globlje reze izvedite v ve¢
prehodih.

Rezilo redno ¢istite s sredstvi, ki ne vplivajo na material, iz katerega je rezilo izdelano.

Med rezanjem je treba rezilo redno in previdno umakniti iz reza, da lahko brez obremenitve doseZe pravo hitrost in se
samodejno ohladi.

Uporaba univerzalnih rezil za rezanje abrazivnih materialov lahko povzrogi njihovo hitrejSo obrabo, medtem ko lahko
rezanje trdih materialov povzroci njihovo ,otopelost” in pregrevanje.

Ne rezajte ohlapnih podlag ali podlag iz materialov, katerih lastnosti se razlikujejo od lastnosti materiala, ki ga rezate.
Delo s poskodovanim, razpokanim, neenakomerno obrabljenim diskom z odlomljenimi segmenti je nesprejemljivo.

Ce je rezilo pogkodovano, ga zamenjajte z novim. Popravljanje rezila je prepovedano.

Delajte samo z zas¢ito sluha, varnostnimi o¢ali in zas¢itno obleko ter upostevajte predpise o zdravju in varnosti.
Uporabljajte samo stroje z za¢itnimi pokrovi za diske, ki jih priporo¢ajo proizvajalci.

Uporabljajte protipra$ne maske in odsesovalnike prahu.

Stopnja obrabe rezalnih segmentov, ki je posledica: uporabe na materialu, ki ni dolo¢en za to, posebnih lastnosti
dolo¢enega tipa materiala, uporabe nepriporogene hitrosti in globine rezanja, slabega tehni¢nega stanja stroja ali
neustrezne tehnike rezanja, ne more biti podlaga za reklamacijo.

Da se pritozba uposteva, mora rezilo imeti vsaj 50 % svoje delovne visine.

Upostevajte varnostna opozorila, navedena v navodilih za uporabo, priloZenih stroju.

V primeru dvoma se obrnite na svojega prodajalca.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA

1.

O® [l

Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila in varnostne pogoje, ki so v njih navedenil

1 2

2. Ni primerno za bru$enje obraza.

3. Uporabljajte zascito rezila

4. Ne rezajte s poSkodovano plosco.

5. Uporabljajte osebno varovalno opremo: varnostna ocala, slusna zascita, protipraSna maska
6. Uporabljajte osebno varovalno opremo: zas¢itne rokavice

Premer diska | Premer montazne | Dimenzije |  &tevilo zob Najveé&ja dovoljena hitrost stroja

(mm) luknje (mm) zob (mm) (obrJmin)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spdtka komandytowa s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna
2/4 (v nadalinjem besedilu: GTX Poland) obves&a, da so vse avtorske pravice za vsebino tega prirocnika (v nadaljnjem
besedilu: Prirognik), vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in sestavo pripadajo izkljuéno GTX Poland in
s0 za$Citeni z zakonom v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj. Zakonik
2006 &t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen)Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje celotnega Priro¢nika ali
katerega koli njegovega elementa za komercialne namene brez pisnega soglasja GTX Poland je strogo prepovedano in
lahko povzro€i civilno in kazensko odgovornost.

BBJITAPCKU (BG
MPEBOA HA OPUTMHANHUTE UHCTPYKUUKX

57-650 — 57-688 pexelum AUCKOBe C KAPOUAHW HaKPaNHULIU

MOAPOEHU MPABUIA 3A BE3OMACHOCT NPEQYMNPEXAEHUE!

MpoyeTeTe BHUMATENHO WHCTPYKLMUTE 33 eKCrnoaTauus U cnassaiite np p
CbABPKALLY CE B THX.

[uckoseTe TpsiGBa Aa ce U3NON3BAT Camo OT OBYYEeHW W OMWUTHM NMUA, KOWUTO 3HAAT Kak Aa paBoTsaT 6esonacHo ¢
VHCTPYMEHTUTE.

M3BepeTe TMNa Ha aucka criopes MaTepuana, KoiTo Ce pexe, U NapameTpuTe Ha MalwuHaTa (06/MUH, AMaMeTbp Ha
Bana, MOLLHOCT).

He yBenu4agaiiTe 0TBOpa 3a MOHTaX Ha OCTPUETO.

BakpeneTe Aucka 3ApaBo M CTaBUIHO KbM MalLMHATa B CbOTBETCTBUE C NOCOKaTa Ha BbPTEHE, ykasaHa OT CTPerkuTe.
Mpeau MoHTaxa NouncTeTe Bana U HaTUCKHUTE AUCKOBE Ha AuUcKa.

YBepeTe ce, Ye narepuTe, 3aABUKBALUNAT B, HATUCKHUTE AUCKOBE U PEAYKLMOHHATE NPBLCTEHU Ha MalluHaTa ca B
no6po paboTHO CLCTOsIHME.

Bano4HeTe 1 NPOABMXKETE PA3aHeTo NnaeHO U GaBHO, 6e3 Aa HaTUckaTe MalmMHaTa. HansraHeTo, NpousTMyaLLo ot
TErnoTo Ha MalLMHATa, € HaMbIHO 10CTaTBYHO. MPEKOMEPHOTO HansiraHe BOAW A0 YCKOPEHO U3HOCBAHE Ha OCTPUETO.
Psi3aiiTe camo no npaBa NMHUS, He HaKnaHsiiTe OCTPUETO CMPSIMO MOBBLPXHOCTTA Ha psisaHe, He Mo3BonsBanTe
maTepuanbT fja ce 3aKrnelly Unn f1a ce BVKA HEKOHTPONPYEMO CrIPAMO OCTPUETO 1 3akpereTe 3/1paBo MaTepuana,
KOWTO pexeTe.

He npesulaBaiiTe AONYCTUMUTE CKOPOCTU M MPEnopbuUTENHUTE ABNGOUMHN Ha psisaHe, OTGENs3aHn Ha OCTPUETO.
W3Bsbplusaiite No-4bnboky pas3pesn B HAKOMKO eTana.

MouncTBaiiTe PeAOBHO OCTPUETO C NOMOLLTA Ha CPEACTBA, KOUTO He BMNSIST Ha MaTepuana, oT KOITO e 13paBoTeHo
ocTpueTo.

INo Bpeme Ha psizaHe OCTPUETO TPsIGBA NEPUOANYHO U BHAMATENHO f1a Ce U3Terns OT pa3pe3a, 3a 1a MOXe A1a [OCTUTHE
npaBunHara ckopocT 6e3 HaToBapBaHe 1 Aa ce OXMaau aBTOMaTUYHO.

M3non3saHeTo Ha yHMBepcarntu ocTpueTa 3a psisaHe Ha abpasueHU MaTepuani Moxe a AoBese AO No-6bp3oTo UM
M3HOCBaHe, 10KaTO PSi3aHeTo Ha TBbPAN MaTepuan Moxe Aa JoBee A0 ,3aTbsBaHe" U nperpsiBaHe.

He pexeTe xnabaBu OCHOBM UMM OCHOBM, M3paBOTEHM OT MaTepuanu C CBOWCTBA, PasnuyHIA OT TN Ha pexeLns
matepuarn.

He e nonyctumo aa ce paboTu ¢ NoBpe/eH, HamnykaH, HePaBHOMEPHO W3HOCEH ANCK C OTHYMEHU CerMEHTH.

AKO e NMoBpe/ieH, CMeHeTe [ucKa C HOB. PEMOHTBLT Ha Aucka e 3abpaHeH.

PaGoTeTe camo ¢ NpeanasH1 cpescTea 3a criyxa, NPenasHin ouuna 1 npeanasHo obnekno 1 cnasgaiTe Npaeunara 3a
3pase 1 GesonacHocT.

Vanon3gaiiTe camo MaluMHI C NpeAna3vTeni 3a AUCKOBE, NPENopbYaHu OT NPON3BOANTENNTE UM.

M3nonagaiiTe NpaxoBy Mack 1 NpaxoyrnoBuTeny.

CTeneHTa Ha M3HOCBAHe Ha PEXeLUTe CETMEHTI, PEe3ynTaT OT: ynoTpeGa BbpXy MaTepuar, PasfinieH OT NOCoYeHus 3a
Hero, cneumduyHNTE CBOMCTBA Ha [jaieH TUN MaTepuarl, ynotpeba Ha HepekomeHayBaHa CKOpOCT U [bnbounHa Ha
psi3aHe, NOWO TEXHUYECKO CbCTOSIHUE Ha MalvHaTa WM HENoaXoasilia TeXHWKa Ha psidaHe, He Moxe aa Gbae
OCHOBaHMe 3a peknamaums.

3a fa 6bae pasrnenaHa xanbara, ocTpUeTo TpsbBa Aa UMa ocTaTbyHa paboTHa BUCOUMHE OT Haii-Manko 50 %.
CnassaiiTe npeaynpexaeHUsTa 3a 3paBe v Ge30NacHOCT, CbAbPXKALUM Ce B WHCTPYKUMMTE 3a ekcrnoatauus,
NPUNOXEHN KbM MalLMHaTa.

IMpy1 CbMHeHMe Ce CBBPXKETE C BalLWs AUCTPUGYTOP.

usTa U np Te Mepku,

MUKTOrPAMU U NPEOYNPEXOEHUA

1 2 3 4 5 6

1. MpoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a eKCNoaTaLMst 1 Cria3saiTe NPpeaynpexaeHUsTa 1 yCrioBusiTa 3a 6e30MacHoCT, ChbpXally ce
B Tax!

2. He e noaxopsy 3a wnudoBaHe Ha nuuesaTta cTpaHa.

3. M3nonaBaiiTe npeanasuTens Ha ocTpueTo

4. He pexeTe C noBpeAeH ANCK

5. V13nonagaiite N4HI NpenasHi CPeACcTBa: NPeANasHu o4nna, NPeAnasHi CPe/CTBa 3a Crlyxa, Npaxosa Macka

6. M3nonasaiiTe NMYHM NPeanasHn cpeacTsa: 3allnUTHU PbKaBULM



AnameTbp Ha Avamersp Ha PaaMgpu Bpon 3u6u | M; Aony pOCT Ha
Aucka (mm) M°"T3”E::? oTBOp | Ha ?:M)wre MawmHarta (06./MuH)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ckc cenanvuie BB Bapluasa, yn.
Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-Hatatbk: GTX Poland) yBefomsiea, Ye BCUYKM aBTOPCKW NpaBa BbPXY ChAbpXaHWETO Ha
HACTOSILLOTO  PBLKOBOACTBO  (HAPUYAHO MO-HAaTaTbk: PBKOBOACTBO), BKMKOUUTENHO, Haped C ApYroTo, TeKcTa,
doTorpacunTe, AnarpamuTe, YEPTEXMUTE, KAKTO U HEroBaTa KOMMO3ULMS, MpUHAANEKaT W3KmiounTenHo Ha GTX
Poland 1 ca 3alwmTeHu oT 3akoHa B CbOTBETCTBUE CbC 3akoHa oT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO ¥ CPOAHUTE
My npaea (1.e. [JbpxxaseH BecTHUK 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ nameHeHusita)KonupaHeTto, obpabotkara, nybnukysaHeTo
VN MOAMANLNPAHETO Ha LISNOTO PBKOBOACTBO MMM Ha HSIKOW OT HEroBWTE €NeMEHTM 3a Tbproecku uenu 6e3
nucMeHoTo cbrnacue Ha GTX Poland e cTporo 3abpaHeHo v MoXe fa AoBefe A0 rpaxaaHcka W HakasaTenHa
OTFOBOPHOCT.

Cpncku (SR)
NPEBOA OPUTMHATTHUX YNYTCTABA

57-650 — 57-688 kKapOUAHUX pe3aykux AUCKOBa

HOJJPOBHA BE3EE[HOCHA MPABUNA NMAXHA!

MaxrbuBo NpoumTajTe yNyTCTBa 3@ paj M NOLWTYjTe ynosopeta 1 6e36eHOCHe Mepe HaBeAEeHE Y HuMa.

CeumBa cMejy KOPUCTUTI camo 0By4eHe 1 UCKYCHe 0cobe Koje 3Hajy kako 6e3GeaHo Aa kopucTe anare.

W3abepute TN ancka y cknagy ca maTepujanoM Koju ce pexe 1 napameTpuma malunHe (06opTaj y MUHYTU, NPEYHUK
BpaTuna, cHara).

He ysehasajte 0TBOp 3a MOHTaXy AncKa.

YBPCTO 1 CUTYPHO MPUYBPCTUTE INCK HA MALLWHY Y CKNady ca CMepHuLama cTpenuua potauvje. Mpe yrpaake ounctute
BPaTUNO 1 MPUTUCHE AMCKOBE /NCKa.

YBepuTe ce fla Cy nexajeBy, NOTOHCKM BPaTMIO, MPUTUCHIA AVNCKOBM W MPCTEHOBM 3a CMak-eHe NPEeYHKka MalunHe y
[[06pOM pafiHOM CTakby.

MouHnTe 1 HacTaBUTe [ja pexeTe rNaTko v nonako, 6e3 npuTUckakea MalwnHe. MpuTUcak Koju HacTaje ycnen TexuHe
MaLlmHe je NoTAyHO A0BOrbaH. MpekoMepHN NpUTMcak n3asnea yGp3aHo xabake ceunsa.

CeuuTe caMo y NpaBoj MMHUJU, HE HarVKNTE CEYMBO Y OAHOCY Ha PajiHy MOBPLLUMHY, He [J03BONUTE fa Ce MaTepujan
3arnaeu UNM HEKOHTPOMNCAHO NOMEePa Y OIHOCY Ha CEYMBO 1 YBPCTO NPUYBPCTUTE MaTEpUjan Koju Ce pexe.

He npenasuTte fo3sorbeHe GpanHe U npenopyyeHe AyGuHe pesakba O3HaueHe Ha ceunsy. [lyGrbe pesoBe u3soanTe y
BULLIE Nporasaka.

PeaoBHO UMCTUTE CEUMBO CPEACTBMMA KOja He YTUYY Ha MaTepujan Of KOjer je CeUYNBO HanpaBrbeHo.

Tokom pe3ata, CeunBo Tpeba NOBPEMEHO 1 HEXHO M3BMAYUTU U3 Pe3a kako B1 MOITIO f1a JOCTUTHE UCTIPaBHY BPanHy
6e3 onTepehetba 1 CaMoCTarnHo Ce OXNnaauno.

Kopuwwhere yHMBep3anHux ceunsa 3a pesare abpasvBHUX MaTepujana Moxe A0BECTU [0 HMXOBOT Gpxer xabarba,
10K pe3atbe TBPAKX MaTepujana Moxe A0BECTU [0 HUXOBOT 3aTyNrbiBakba 1 Nperpesaksa.

He pexwuTte nabase nognore unu nognore HanpaerbeHe off MaTepujana ca CBOJCTBMMA PasfMuUTUM Of CBOjCTaBa
MaTepujana Koju ce pexe.

HenpuxBaTrbneo je paauTi ca OWTEReHNM, HamnyKNeHM, HEPaBHOMEPHO WCTPOLLIEHUM [WUCKOM Ca OAfOMIbEHUM
cerMeHTma.

Ykonuko je oteheH, 3ameHnTe NUCT HoBUM. lNonpaska nucTa je 3abpar-eHa.

PaauTe MUCKIbYYMBO Ca 3alUTUTOM 3a CyX, 3alUTUTHUM Haouyapuma M 3aluTUTHOM oAehom W NowTyjTe nponucaHe
nponuce o 3apasrby u 6e36eaHoCTU.

KopucTuTe camo MalumHe ca 3aLTUTHIUM MOKMONLYIMAa 3a AUCK Koje Cy Npernopyyune kixose haGpuke.

KopuctuTe Macke 3a npalLuHy W ycucuBaye npatumHe.

CreneH xabaka pe3HUX cerMeHaTa koju je nocneavua kopuiherwa Ha mMaTepujany apyraunjeM of OHor npeasuheHor,
cneumdmryHnx ceojcTaa ofpeheHor Tuna matepujana, kopuiherwa HenoxerbHe GpanHe u aybuHe pesara, noile
TEXHWUUKe UCMPABHOCTI MaLLWMHE UMW HEMPUKNaZHE TeXHUKe pe3akba He Moxe BUTK OcHoBa 3a xarnby.

[a 61 ce xanGa Morna pa3MoTpUTH, MCK MOPa MMaT HajMarbe 50% npeocTarne pagHe BUCUHE.

MowTyjTe ynosopetba 0 3apaBrby M 6e36eAHOCTU caapkaHa y ynyTCTBUMA 3a paj koja Ce UCTIopYuYyjy Y3 MalluHy.

Y cnyyajy HenasecHocTn, obpaTtuTe ce CBOM AuUnepy.

MUKTOrPAMU U YIMO30PEHA

1 5 6

1. MpounTajTe ynyTCTBa 3@ paj 1 NowTyjTe ynosopexa 1 6e3beaHocHe ycroBe HaBeaeHe y uma!
2. Huije norogHo 3a hasHo GpyLuerse.

3. Kopuctute 3awituty Hoxa

4. He pexwute owTeheHnm guckom

5. Kop1CTUTE M y4HY 3aLLTUTHY ONPEMy: 3aLTUTHE Haodape, 3aLTUTY 3a CrlyX, Macky 3a npatumnHy
6. KoprcTuTe fuHy 3alUTUTHY ONpeMy: 3allTUTHe pykaBuLe

MpeuHuk ancka npeu;;:em(;mamue 5%‘:’(‘;‘37 Bpoj 3y6a MakcumanHa fo3BosbeHa 6panHa

(mm) MalumHe (o/MuH)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000

216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ¢ orpaHnyeHom ogrosopHoluhy, ca
ceauwTem y Bapluasw, yn. MorpaHuyHa 2/4 (y parbem Tekcty: GTX Poland), oM obaBeluTaBa fja cy cBa ayTopcka npasa
Ha cajipxaj OBOr NpUpYYHUKa (y Aarbem TekcTy: MpupyqHuK), ykibydyjyhu, nameRy octarnor, Heros TekcT, hotorpaduje,
Avjarpame, LpTexXe, Kao M Herosy komnosvuujy, npunagajy uckibyunso GTX Poland u 3awtuheHu cy 3akoHoMm y
cknagy ca 3akoHOM O ayTOpCcKOM MpaBy M CpPoaHWM npaBuma of 4. debpyapa 1994. roguue (1. Cnyx6enn nuct
Peny6nuke Morbcke 2006, 6p. 90, ctas 631, ca usmeHama 1 aonyHama). Konvpatbe, 06paaa, o6jaBrbuBare unv Merarbe
uenor MpupyyHrka unu GUNo Kor HEroeor enemMeHTa y komepumjanHe cepxe 63 NMcMeHe carnacHocTu komnauuje GTX
Poland ctporo je 3abpatbeHo 1 Moxe A0BECTU A0 rpafaHcke U KPUBUYHE OATOBOPHOCTY.

EAAHNIKA (EL)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN

Aiokol kotriig 57-650 — 57-688

AEMTOMEPEIZ OAHIIEZ AZGAAEIAZ MPOZOXH!

e AloBAEOTE TIPOCEKTIKA TIG 0dNyieg XPNONG Kal TPEITE TIG TIPOEIBOTIOINTEIG KAl TOUG OPOUG ATPAAEING TTOU TIEPIEXOVTAI OF
QuTég.

e O1 diokol TIPETTEI va XPNOIHOTIOIOUVTal HOVO OTTd eKTTIBEUPEVA Kal EUTTEIPA GTOMA, TA OTIOIa YVWPifouv TTWG va
XPNOIMOTIOIOUV PE AOPAAEIR T EpYaAEia.

e EmAEETe TOV TUTTO TOU diokou avéAoya pe TO UAIKG TTou KOBETE Kal TIG TTAPAWETPOUG TOU pnxavriuaTog (apiBuodg

OTPOPWV/AETTTO, BIGPETPOG GEova, 10XUG).

Mnv peyeBUVETE TNV OTTH OTEPEWONG TOU BioKOU.

ZTePEWOTE TO BioKO WE aKPIBEIO Kal a0@GAEIa OTN unxavr oUPQwva Ke TI BEAN kaTedBuvaong TrepioTpo@ng. Mpiv amméd T

ouvapuoAdynan, kabapioTe Tov agova kal Toug Siogkoug TriEang Tou Siokou.

e PpovTioTe yia TNV KaAf TEXVIKA KATAOTAON Twv POUAEpdv, Tou GEova peTadoong Kivnong, Twv SioKwy TriEong Kal Twv
SaKTUAIWY PEIWONG TNG UNXaVAG.

e ZEKIVAOTE KQI GUVEXIOTE TNV KOTTT OPAAG Kol apyd, Xwpig va aoKEiTe TTiETn aTo pnxavnua. H Trieon mou aokeital atmo 1o
Bapog Tou pnxavrparog ival amoAUTwS eTapkrg. H utrepBoAikn Trieon TrpokaAei Taxeia gpBopd Tou diokou.

e KoBete pévo oe eubeia ypaupn, unv oTpeBAWVETE Tov JiOKO O OXEON WE TNV ETIQAVEIA KOTTAG, PNV ETNITPETIETE TO
HTTAOKAPIoH Kal TNV aveEEAEYKTN PETAKIVNOT TOU UAIKOU O€ OX£0N HE TOV DioKO, OTEPEWOTE KAAG TO UANIKO TTOU KOBETE.

e Mnv utrepBaiveTe TIG ETTITPETIOUEVEG TAXUTNTEG KOl TO CUVIOTWHEVA BABN KOTTAG TTou avaypdgovTal otov dioko. Or
BaBUTEPEG KOTTEG TTPETTEN VA YivovTal OF PEPIKEG DIAdPOUES.

o KaBapileTe TAKTIKE TOV BiOKO XPNOIHOTIOIVTAG HECT TIOU BEV ETTNPEAZOUV TO UNIKG OTTO TO OTTOIO £ivaI KATAOKEUAOHEVOG
0 diokog.

e Kata tn didpkela TNG KOTIAG, 0 SioKOG TIPETTEI VA ATTOOUPETAl TTEPIODIKA Kal ATTAAG aTrd TN OXIOUN, WOTE va PTTOpEi va
ETITAXUVOET XWPIG POPTIO KAl VA KPUWOEI AUTOHATA.

e H xprion kaBolikwv Siokwv yia TNV KOTT TPIBWV UAKWY UTTOPET va TTpokaAéael TaxUTepn @BOpd TOUg, EVW N KOTTH
OKANPWY UNKWY UTTOPET va 0dnyrRoel o€ «apBAuvon» Kal UTTEpBEPUAVOT TOUG.

e Mnv emTPETIETE TNV KOTTA XAAGPOU UTTOOTPWHATOG f UTTOOTPWHATOG KATAOKEUAOHEVOU OTTO UAIKO HE DIOPOPETIKEG

1316TNTEG ATTO TO UAIKS TTOU KOBETA.

ATrayopeUeTal n xprion ioKou TTou Eival KATESTPAHHEVOG, OTTACKEVOG, POAPUEVOG Avioa i) XEI OTIACHEVA TUAHATA.

Ze mepitTwon BAGRNG, avTIKATAOTAOTE ToV SIioKO PE KaIvoUpylo. ATrayopeUeTal N ETTICKEUN TOU SioKou.

EpyddeoTte atmoKAEIOTIKG e TTPOCTATEUTIKG AKONG, TTPOCTATEUTIKG YUaAIG Kai TTPOOTATEUTIKY evOupaaia, TnpEiTe Toug

KAVOVEG UYEiag kal acpdaAeiag oTny epyaaia.

XPNOIUOTTOIEITE HOVO PNXAVANATA PE TIPOCTATEUTIKA KAAUHATA SiOKWYV TTOU GUVIOTWVTAI OTTO TOUG KATAOKEUAOTEG TOUG.

XpnolyoTrolite PAOKES TIPOOTACIHAG AT TN OKOVN KAl ATTOpPOPNTHPESG TKOVNG.

H Bdon Tng katayyeAiag dev ptropei va gival 0 pubuog OOPAG TwV KOTITIKWY TUNHATWY TTOU TTPOKUTTTEI ATTO: XPION OF

JIAPOPETIKO TUTTO UAIKOU aTTé QuUTOV TTou TTPOOPIdeTal, EIBIKEG IDIOTNTEG TOU CUYKEKPIPEVOU TUTTOU UAIKOU, XPrion pn

OUVIOTWHEVNG TaXUTNTAG Kal BABOUG KOTITG, KAKI TEXVIKA KATAATATN TNG UNXAVAG, AKATAAANAN TEXVIKT| KOTTHG.

o T va egeTaoTei omoladrmoTe KatayyeAia, o SioKOg TTOU ATTOTEAET AVTIKEIMEVO TNG KaTAYYENIAG TTPETTEN va €XEI TOUAGXIOTOV
70 50% TOU UYOUG TOU AEITOUPYIKOU PEPOUG.

o [pétrel va TNPoUvVTal O TTPOEISOTTOINCEIG YIa TNV Ao@AAEIa Kal TNV uyeia Trou TTepIAapBdvovTal oTig odnyieg Xpriong TTou
OUVOSEUOUV TN HNXAVH) TTOU XPNOIPOTIOIETAI.

o Ze TEPITITWON APPIBONIAG, ETTIKOIVWVATTE HE TOV TIWANTH.

NIKTOrPAMMATA KAI MPOEIAOMOIHZEIZ

1 2 3 4 5 6

1. AlaBdoTe TIg 0dNYieg XPAONG, TNPEITE TIG TIPOEIBOTIOINTEIG KAl TOUG OPOUG ACPAAEING TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG!

2. ArayopeUeTal n HETWTTIKA Agiavan

3. XpnoipgotroIoTe TpoaTaTeuTIkG KGAuppa Siokou

4. ATrayopeUETal N KOTTA PE KATETTPAPUEVO JioKO

5. XpnoIuoTTOIETE PECT ATONIKAG TIPOOTACIAG: TIPOOTATEUTIKG YUAAIE, TIPOOTATEUTIKG OKONG, HAOKA TTPOCTACIOG OTT T OKOVN
6. XpNoIPoTTOIEiTE PECT ATOMIKAG TIPOCTACIAG: TTPOCTATEUTIKG YAVTIA

s | peione o | Spwies | A | ETeemonee enersoroni
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spétka komandytowa pe édpa otn Bapoofia, ul. Pograniczna

2/4 (egegng: «GTX Poland ») evnuepwvel OTI GAQ T TIVEUHATIKG SIKAIWHOTA ETTi TOU TIEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU
(epegnG: «Eyxeipidion), ouptrepIAapBavopévwy, HETagl GAAWY, TOU KEINEVOU, TWV GWTOYPAPIWY, TwV SlaypappdTwy, Twv
oxediwy, KaBwg kal TNg oUVBEONG TNG, avikouv atTokAEIOTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTarejovtal VOUIKG CUMQuVa
Me ToV vOpo NG 4ng PePpouapiou 1994 Trepi TIVEUPATIKAG IBIOKTNOIOG KAl GUYYEVIKWY dikalwpaTwy (3nA. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 pe petayevéoTepeg TPOTTOTTOINCEIG). H avTiypar, emegepyacia, dnpocieuan, TPOTTOTIOINGN Yia EPTTOPIKOUG
okoTToUg Tou GUVOAOU Twv OBNYIWY KABWG Kal HEPOVWHEVWY OTOIXEIWY TOUG, XWPIG TN YPATTTH ouykataBeon Tng GTX
Poland, atrayopeUeTal auoTnpd Kai UTTopei va odnyroel o€ aoTIKN Kal TTOIVIKF uBUvn.

NEDERLANDS (NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE HANDLEIDING

57-650 - 57-688 WIDIA-zaagbladen

DETAILLERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
Lees de gebruiksaanwijzing aandachtig door en volg de waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften die erin staan.

* De schijven mogen alleen worden gebruikt door opgeleide en ervaren personen die weten hoe ze veilig met het
gereedschap moeten omgaan.

e Kies het type schiif dat geschikt is voor het te snijden materiaal en de parameters van de machine (aantal
omwentelingen/min., asdiameter, vermogen).

« Vergroot de bevestigingsopening van de schijf niet.

* Bevestig de schijf zorgvuldig en stevig op de machine in overeenstemming met de draairichtingspijlen. Reinig de as en



de aandrukplaten van de schijf voor de montage.

Zorg ervoor dat de lagers, de aandrijfas, de aandrukplaten en de reduceerringen van de machine in goede technische
staat verkeren.

Begin en zet het zagen vloeiend en langzaam voort, zonder druk uit te oefenen op de machine. De druk die voortkomt
uit het gewicht van de machine is volledig voldoende. Te veel druk versnelt de slijtage van de zaagblad.

Snijd alleen in een rechte lijn, kantel het zaagblad niet ten opzichte van het zaagvlak, voorkom vastlopen en
ongecontroleerde verplaatsing van het materiaal ten opzichte van het zaagblad, zet het te zagen materiaal stevig vast.
Overschrijd de op het zaagblad aangegeven toegestane snelheden en aanbevolen zaagdieptes niet. Voer diepere
zaagsneden in meerdere stappen uit.

Reinig het zaagblad regelmatig met middelen die het materiaal waarvan het zaagblad is gemaakt niet aantasten.
Tijdens het zagen moet het zaagblad regelmatig voorzichtig uit de spleet worden teruggetrokken, zodat het zonder
belasting de juiste snelheid kan bereiken en zelfstandig kan afkoelen.

Het gebruik van universele schijven voor het zagen van wrijvingsmaterialen kan leiden tot snellere slijtage, terwijl het
zagen van harde materialen kan leiden tot "botheid" en oververhitting.

Zorg ervoor dat er niet wordt gezaagd in losse ondergronden of ondergronden die zijn gemaakt van materiaal met andere
eigenschappen dan het te zagen materiaal.

Het is niet toegestaan om te werken met een beschadigde, gebarsten, ongelijkmatig versleten schijf met afgebroken
segmenten.

In geval van beschadiging moet de schijf worden vervangen door een nieuwe. Reparatie van de schijf is verboden.
Werk uitsluitend met gehoorbescherming, veiligheidsbrii en beschermende kleding en houd u aan de
veiligheidsvoorschriften.

Gebruik uitsluitend machines met de door de fabrikant aanbevolen schijfafschermingen.

Gebruik stofmaskers en stofzuigers.

De slijtage van de snijsegmenten als gevolg van: gebruik voor een ander dan het aangegeven materiaaltype, bijzondere
eigenschappen van het betreffende materiaaltype, gebruik van een niet-aanbevolen snelheid en snijdiepte, slechte
technische staat van de machine, ongeschikte snijtechniek, kan geen reden zijn voor een klacht.

Om een klacht in behandeling te kunnen nemen, moet het gereclameerde zaagblad nog minimaal 50% van de hoogte
van het werkende deel hebben.

De veiligheidsvoorschriften in de bij de machine geleverde gebruiksaanwijzing dienen te worden opgevolgd.

Neem bij twijfel contact op met uw verkoper.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN

OOk

1. Lees de gebruiksaanwijzing en volg de waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften die daarin staan vermeld.
2. Niet toegestaan voor frontslijpen.

3. Gebruik een schijfbeschermkap

4. Het is niet toegestaan om met een beschadigde schijf te zagen

5. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen: veiligheidsbril, gehoorbescherming, stofmasker

6. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen: veiligheidshandschoenen

Diameter van de r:;mtageg:ta?r:rﬁ) me Aantal tanden |  Toegestaan max. toerental van de
schijf (mm) (mm) machine (omw./min.)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa vennootschap met beperkte
aansprakelijkheid, gevestigd te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Poland"), deelt mee dat alle auteursrechten op
de inhoud van deze handleiding (hierna: "Handleiding"), waaronder onder andere de tekst, de foto's, schema's, tekeningen
en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet
van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Dz. U. 2006 nr. 90, pos. 631, met latere wijzigingen)..
Het kopiéren, verwerken, publiceren of wijzigen voor commerciéle doeleinden van de volledige handleiding of
afzonderlijke onderdelen ervan zonder schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden
tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

_ PORTUGUES (PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Discos de corte de metal 57-650 — 57-688

REGULAMENTOS DE SEGURANGA DETALHADOS ATENGAO!

Leia atentamente as instrugdes de utilizagao e siga os avisos e as condigdes de seguranga nelas contidos.

Os discos devem ser utilizados apenas por pessoas com formagao e experiéncia, com conhecimentos sobre a utilizagdo
segura das ferramentas.

Deve selecionar o tipo de disco adequado ao material a cortar e aos parametros da maquina (nimero de rotagdes/min.,
diametro do eixo, poténcia).

N&o aumente o orificio de fixagao do disco.

Fixar o disco na maquina de forma precisa e segura, de acordo com as setas de sentido de rotagéo. Antes da montagem,
limpar o eixo e os discos de pressdo do disco.

Cuide do bom estado técnico dos rolamentos, do eixo de transmiss&o, dos discos de pressdo e dos anéis redutores da
maquina.

Inicie e continue o corte de forma suave e lenta, sem pressionar a maquina. A pressao resultante do peso da maquina
é totalmente suficiente. Uma pressao excessiva causa um desgaste acelerado do disco.

Corte apenas em linha reta, nao incline o disco em relagdo a superficie de corte, ndo permita o encravamento e o
deslocamento descontrolado do material em relagéo ao disco, fixe bem o material a ser cortado.

N&o exceda as velocidades admissiveis e as profundidades de corte recomendadas indicadas no disco. Efetue cortes
mais profundos em varias passagens.

Limpe regularmente o disco utilizando produtos que nao afetem o material de que é feito o disco.

Durante o corte, o disco deve ser retirado periodicamente e suavemente da ranhura, para que possa atingir a rotagéao
adequada sem carga e arrefecer automaticamente.

A utilizagao de discos universais para cortar materiais abrasivos pode causar o seu desgaste mais rapido, enquanto que
para cortar materiais duros pode levar ao seu «embotamento» e sobreaquecimento.

Nao permita o corte de substratos soltos ou substratos feitos de materiais com propriedades diferentes das do material
a ser cortado.

E proibido trabalhar com discos danificados, rachados, desgastados de forma irregular ou com segmentos lascados.
Em caso de danos, substitua o disco por um novo. E proibido reparar o disco.

Trabalhe exclusivamente com protetores auriculares, 6culos de protegdo e vestuario de protegdo, respeitando as
normas de seguranga e saude no trabalho.

Utilizar apenas maquinas com prote¢des de disco recomendadas pelos seus fabricantes.

Utilizar mascaras antip6 e aspiradores de pd.

A reclamagdo ndo pode basear-se na taxa de desgaste dos segmentos de corte resultante da: utilizagdo em outro tipo
de material que ndo o indicado, propriedades especificas do tipo de material em questao, utilizagao de velocidade e
profundidade de corte ndo recomendadas, mau estado técnico da maquina, técnica de corte inadequada.

Para que qualquer reclamag&o possa ser considerada, o disco reclamado deve ter pelo menos 50% da altura da parte
de trabalho.

Siga as adverténcias de seguranga contidas no manual de instrugdes fornecido com a maquina utilizada.

Em caso de duvida, contacte o revendedor.

PICTOGRAMAS E AVISOS

1 2 3 4 5 6

1. Leia 0 manual de instrugdes, respeite os avisos e as condigdes de seguranga nele contidos!

2. Nao é permitido o esmerilhamento frontal

3. Utilizar a protegéo do disco

4. Nao é permitido cortar com um disco danificado

5. Utilize equipamento de protegao individual: 6culos de protegéo, protegéo auditiva, mascara antipd
6. Utilize equipamento de protegdo individual: luvas de protegédo

Diametro do D;ariTiii‘;o d‘1° EL";e;:rﬁee Numero de Rotagéo méxima admissivel da
disco (mm) (mm) (mm) dentes maquina (rpm)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 254 2,2x1,3 40 5000

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spétka komandytowa com sede em Varsévia, ul.
Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland») informa que todos os direitos autorais sobre o conteido deste manual
(doravante: «Manual»), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, esquemas, desenhos, bem como a sua
composigao, pertencem exclusivamente & GTX Poland e estao sujeitos a protegéo legal, de acordo com a lei de 4 de
fevereiro de 1994, sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 20086, n.° 90, pos. 631, com alteragtes
posteriores). A copia, 0 processamento, a publicagdo e a modificagdo para fins comerciais da totalidade do Manual, bem
como de elementos especificos do mesmo, sem o consentimento por escrito da GTX Poland, s&o estritamente proibidos
e podem resultar em responsabilidade civil e criminal.

ESPANOL (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Discos de carburo para cortar 57-650 — 57-688

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS jATENCION!

Lea atentamente las instrucciones de uso y siga las advertencias y condiciones de seguridad que en ellas se incluyen.
Los discos solo deben ser utilizados por personas capacitadas y con experiencia, que sepan como utilizar las
herramientas de forma segura.

Seleccione el tipo de disco adecuado para el material que se va a cortar y los parametros de la maquina (nimero de
revoluciones por minuto, didmetro del eje, potencia).

No amplie el orificio de fijacién del disco.

Fije el disco de forma precisa y segura en la maquina, siguiendo las flechas que indican el sentido de giro. Antes del
montaje, limpie el eje y los discos de presion del disco.

Mantenga en buen estado los cojinetes, el eje de transmision, los discos de presion y los anillos reductores de la
maquina.

Comience y contintie el corte de forma suave y lenta, sin ejercer presién sobre la maquina. La presion resultante del
peso de la maquina es totalmente suficiente. Una presion excesiva provoca un desgaste prematuro del disco.

Cortar solo en linea recta, no inclinar la hoja con respecto a la superficie de corte, no permitir que el material se atasque
o se desplace de forma incontrolada con respecto a la hoja, fijar frmemente el material cortado.

No exceda las velocidades maximas y las profundidades de corte recomendadas indicadas en la hoja. Realice cortes
mas profundos en varias pasadas.

Limpie regularmente el disco con productos que no afecten al material del que esta fabricado.

Durante el corte, el disco debe retirarse periédicamente y con suavidad de la ranura para que pueda alcanzar la
velocidad adecuada sin carga y enfriarse por si solo.

El uso de discos universales para cortar materiales abrasivos puede provocar un desgaste mas rapido, mientras que el
uso de discos universales para cortar materiales duros puede provocar su «embotamiento» y sobrecalentamiento.

No se debe cortar sobre superficies sueltas o hechas de materiales con propiedades diferentes a las del material que
se esta cortando.

No se permite trabajar con discos dafiados, agrietados, desgastados de forma desigual o con segmentos astillados.

En caso de dafio, sustituya el disco por uno nuevo. Esta prohibido reparar el disco.

Trabajar Unicamente con protectores auditivos, gafas de seguridad y ropa de proteccion, y respetar las normas de
seguridad y salud.

Utilice inicamente maquinas con las protecciones de disco recomendadas por sus fabricantes.

Utilice mascaras antipolvo y aspiradoras.

No se aceptaran reclamaciones basadas en el ritmo de desgaste de los segmentos de corte resultante de: el uso en un
tipo de material distinto al indicado, las propiedades especificas de un tipo de material determinado, el uso de una
velocidad y profundidad de corte no recomendadas, el mal estado técnico de la maquina o una técnica de corte
inadecuada.

Para que cualquier reclamacion pueda ser considerada, el disco reclamado debe tener al menos el 50 % de la altura de
la parte de trabajo.

Se deben respetar las advertencias de seguridad y salud contenidas en el manual de instrucciones adjunto a la maquina
utilizada.

En caso de duda, péngase en contacto con el vendedor.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS

1. Lea el manual de instrucciones y respete las advertencias y condiciones de seguridad que contiene.
2. No se permite el rectificado frontal.

3. Utilice la cubierta del disco.

4. No se permite cortar con un disco dafiado.

5. Utilice equipos de proteccion individual: gafas de seguridad, proteccion auditiva, mascara antipolvo.
6. Utilice equipos de proteccion individual: guantes de proteccion.

Diametro del _Diametro del | Dimension Numero de Velocidad maxima admisible de la
disco (mm) Ruficioidalinenta/ o esicel dientes maquina (rpm)
(mm) diente
(mm)
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000




185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con sede en Varsovia, ul. Pograniczna
2/4 (en adelante, «GTX Poland ») informa de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante, «<Manualy), incluidos, entre otros, su texto, las fotografias, los esquemas y los dibujos que contiene, asi como
su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos legalmente de conformidad con la Ley
de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, el Diario Oficial de 2006, n.° 90, pos. 631, con
sus modificaciones posteriores). La copia, el procesamiento, la publicacion o la modificacién con fines comerciales de la
totalidad de las Instrucciones o de cualquiera de sus elementos sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland esta estrictamente prohibida y puede dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

EESTI (EE)
ORIGINAALJUHENDI TOLGE
57-650 — 57-688 Kova terasest ketid I16ikamiseks

DETAILED OHUTUSREEGLID TAHELEPANU!

« Lugege hoolikalt kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja ohutusnéudeid.

Kettaid tohivad kasutada ainult koolitatud ja kogenud isikud, kes teavad, kuidas t6ériistu ohutult kasutada.

Valige ketas vastavalt Idigatavale materjalile ja masina parameetritele (p66riemiskiirus/min, volli 1abimo6t, voimsus).

Arge suurendage ketas kinnitusava.

Kinnitage ketas masinale tépselt ja kindlalt vastavalt pd6rlemissuuna nooltele. Enne paigaldamist puhastage véll ja ketast

suruvad kettad.

Hoolitsege masina laagrite, ajamirulli, surveliikmete ja reduktorite hea tehnilise seisukorra eest.

Alustage ja jatkake I6ikamist sujuvalt ja aeglaselt, masinale survet avaldamata. Masina kaalust tulenev surve on taiesti

piisav. Liiga suur surve pdhjustab ketaste kiiremat kulumist.

* Lbdigake ainult sirgjooneliselt, arge kallutage ketast I6ikepinna suhtes, drge laske materjalil ketasele kinni jdéada ega

kontrollimatult likuda, kinnitage Idigatav materjal kindlalt.

Arge Uletage ketasele mérgitud lubatud kiirusi ja soovitatavaid I6ikesiigavusi. Stigavamad Iiked tehke mitme labimisega.

Ketta tuleb regulaarselt puhastada, kasutades vahendeid, mis ei m&juta ketta materjali.

Laikamise ajal tuleb ketast aeg-ajalt kergelt tagasi tommata, et see saaks koormuseta saavutada sobiva pddriemiskiiruse

jaise jahtuda.

e Universaalsete ketaste kasutamine hddrdumist tekitavate materjalide 16ikamiseks vdib pdhjustada nende kiiremat
kulumist, samas kui kdvade materjalide l6ikamiseks kasutamine voib pohjustada nende tiihipaljastumist” ja
Ulekuumenemist.

o Arge Iigake lahtist aluspinda vai aluspinda, mis on valmistatud materjalist, mille omadused erinevad I6igatava materjali

omadustest.

Keelatud on toétada kahjustatud, pragunenud, ebaiihtlaselt kulunud v6i murdunud segmentidega ketasega.

Kui ketas on kahjustatud, tuleb see asendada uuega. Ketta parandamine on keelatud.

Toodtada ainult kuulmiskaitsmetega, kaitseprillidega ja kaitseriietusega, jargida téohutuse eeskirju.

Kasutage ainult masinaid, millel on tootja soovitatud ketaskaitsed.

Kasutage tolmumaske ja tolmuimejaid.

Kaebuse aluseks ei tohi olla I6ikesegmentide kulumise kiirus, mis tuleneb: kasutamisest muule kui selle jaoks ettenahtud

materjalile, konkreetse materjali eriparastest omadustest, soovimatust IGikekiirusest ja -stigavusest, masina halvast

tehnilisest seisukorrast, ebadigest Idikamistehnikast.

Et kaebust saaks menetleda, peab kaebuse esemeks olev ketas olema vahemalt 50% td6osa kdrgusest.

Jargige ohutushoiatusi, mis on esitatud kasutatava masina kasutusjuhendis.

Kui tekib kiisimusi, votke Gihendust miiiijaga.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

6

1. Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja ohutusndudeid!

2.Ei tohi kasutada otseseks lihvimiseks

3. Kasutage ketasekatet

4. Keelatud on I6ikamine kahjustatud ketasega

5. Kasutage isiklikke kaitsemeetmeid: kaitseprille, kuulmiskaitset, tolmumaski

6. Kasutage isiklikke kaitsemeetmeid: kaitsekindaid

Ketta labiméot Paigaldusava Hamba | Hammaste arv Masina maksimaalne lubatud
1abimoa6t (mm) moGtmed mm P PV

(mm) (mm) poor p
160 30 2,8x2 18 10 000
160 30 2,8x2 24 10 000
160 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 24 11 000
165 30 2,8x2 30 11 000
165 30 2,8x2 30 10 000
185 30 2,8x2 24 10 000
185 30 2,8x2 36 10 000
185 30 2,8x2 48 9500
190 30 2,8x2 24 10 000
190 30 2,8x2 40 10 000
190 30 2,8x2 50 10 000
200 30 2,8x2 24 9000
200 30 2,8x2 40 9000
200 30 2,8x2 60 9000
205 30 2,8x2 36 9000
210 30 2x1,2 40 6500
216 30 2,8x2 36 9000
216 30 2,8x2 48 9000
216 30 2,8x2 60 9000
250 30 2,8x2 40 8000
255 30 2,8x2 40 8000
255 25,4 2,2x1,3 40 5000

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, asukoht Varssavi, ul. Pograniczna 2/4
(edaspidi ,GTX Poland”) teavitab, et k&ik autoridigused kaesoleva juhendi (edaspidi ,Juhend”) sisu suhtes, sealhulgas selle
teksti, fotode, skeemide, jooniste ja ka selle kompositsiooni, kuuluvad ainult GTX Polandile ja on diguslikult kaitstud
vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Dz. U. 2006 nr 90 pos. 631,
muudetud).. Juhendi tervikuna voi selle Uksikute osade kopeerimine, toéétlemine, avaldamine v6i muutmine &rilistel
eesmarkidel iima GTX Polandi kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.



