D. 0825

59G873




(PL) INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA .

(EN) TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS ......cooviiiiiiicicinisisisisrie s 7
(UA) NEPEKNAL OPUMTHATIBHUX THCTPYKLIW. .......oouivurirnrimnninsesesinessenessssssessssssssssenssssssenns 11
(RO) TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE ...........cccoooviiiiiiiicis 14

(HU) AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA...

(IT) TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALL ......ccooovierieecreeesees e ssessseessse s 21
(FR) TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES .......oovourvrrrrsrioessesnseessieessissssssssessssessens 24
(DE) UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG ..........oooiirmiirniisniississsssessssssssn s 28
(RU) NEPEBOM OPUMMHAJBbHBIX UHCTPYKLUNA.

(CZ) PREKLAD PUVODNICH POKYNU .......cooivieieieceeceeceeieeeee e sseseenen 36
(SK) PREKLAD POVODNYCH POKYNOV ...........oooimimieieieieeeceeeeeseesessee e seesee s sesssssesssssessennen 39
(HR) PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA ...c.oomvoieoeeeieissiesses s esse s sss s s ssessssessssessenes 42

(LT) ORIGINALY INSTRUKCIJU VERTIMAS ..

(LV) ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS .......coovumiimrimiiminniersnessnsiaesssssasssssssssssssnssesssssnsens 49
(SL) PREVOD IZVIRNIH NAVODIL .....cooiiiiiiiiiiet e 52
(BG) NPEBOJ HA OPUTMHATHUTE MHCTPYKLIUW ..o 55
(SR) NPEBOJ OPUTMHANHUX YNYTCTABA.....

(GR) META®PAZH TQN APXIKQN OAHTIQN .......cooviiiiiiceicce s 63
(NL) VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES........c.cocoiiiiiiiiciiieiccec e 66
(PT) TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS ........coooiimiiiimriiiniinnissisesasesssssssesesassesssssenens 70
(ES) TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES .........cc.coooiiiiiiirnniniicinnninsissssesenens 74
(EE) ORIGINAALJUHENDITE TOLGE............oiiiiiiiiiiianiiceinsiaesiesise et ess st seeessesseeneos 7









(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

PRZECINARKA DO METALU

59G873
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

e Uzytkownik i osoby postronne powinny znajdowac¢ si¢ z dala
od pfaszczyzny obracajgcego sie kota. Ostona chroni
operatora przed odtamkami kota i przypadkowym kontaktem z
kotem.

e Do elektronarzedzia nalezy uzywaé wytgcznie spajanych,
wzmocnionych lub diamentowych tarcz tngcych. Fakt, ze
akcesorium mozna zamocowaé¢ do elektronarzedzia, nie
gwarantuje bezpiecznej pracy.

e Predko$¢ znamionowa akcesoriow musi by¢ co najmniej
réwna maksymalnej predkosci podanej na elektronarzedziu.
Akcesoria pracujgce z predkoscig wyzszg niz predkosé
znamionowa mogg ulec uszkodzeniu i odlecie¢.

« Kota nalezy stosowac wytgcznie do zalecanych zastosowan.
Na przyktad: nie szlifowa¢ bokiem tarczy do cigcia. Tarcze
Scierne  do ciecia sg przeznaczone do szlifowania
obwodowego, a sity boczne wywierane na te tarcze mogag
spowodowac ich pekniecie.

e Zawsze uzywaj nieuszkodzonych kotnierzy tarczy o $rednicy
odpowiedniej do wybranej tarczy. Odpowiednie kotnierze
tarczy podtrzymujg tarcze, zmniejszajgc ryzyko jej pekniecia.

e Zewnetrzna $rednica i grubo$¢ akcesoridow muszg miesci¢ sig
w zakresie parametréw znamionowych elektronarzedzia.
Akcesoria o nieodpowiednich wymiarach nie mogg by¢
odpowiednio zabezpieczone ani kontrolowane.

e Rozmiar trzpienia kot i kotnierzy musi by¢ odpowiednio
dopasowany do wrzeciona elektronarzedzia. Kota i kotnierze z
otworami trzpienia, ktére nie pasujg do elementéw
montazowych elektronarzedzia, beda sie wywazac,
nadmiernie wibrowaé i mogg spowodowac utrate kontroli.

e Nie uzywaj uszkodzonych két. Przed kazdym uzyciem
sprawdz, czy kota nie majg odpryskéw ani peknigc. Jesli
elektronarzedzie lub koto upadto, sprawdz, czy nie jest
uszkodzone, lub zamontuj nieuszkodzone koto. Po
sprawdzeniu i zamontowaniu kota ustaw si¢ wraz z osobami
postronnymi z dala od ptaszczyzny obracajgcego sie kota i
uruchom elektronarzedzie z maksymalng predkoscig bez
obcigzenia na jedng minute. Uszkodzone kota zazwyczaj
pekaja podczas tego testu.

* Nalezy stosowac $rodki ochrony indywidualnej. W zalezno$ci
od zastosowania nalezy stosowa¢ ostone twarzy, gogle
ochronne lub okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy nosi¢
maske przeciwpytowg, ochronniki stuchu, rekawice i fartuch
warsztatowy chronigcy przed drobnymi odpryskami lub
fragmentami obrabianych elementéw. Ochrona oczu musi by¢
w stanie zatrzyma¢ odtamki powstajgce podczas réznych
czynnosci. Maska przeciwpytowa lub respirator muszg byé w
stanie filtrowa¢ czgsteczki powstajgce podczas pracy.
Dtugotrwate narazenie na hatas o wysokim natgzeniu moze
spowodowac utratg stuchu.

e Utrzymuj osoby postronne w bezpiecznej odlegtosci od
miejsca pracy. Kazda osoba wchodzaca do obszaru
roboczego musi nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej. Odtamki
obrabianego przedmiotu lub peknigtego kota mogg odlecie¢ i
spowodowac obrazenia poza bezposrednim obszarem pracy.

e Ustaw przewdd z dala od obracajgcego sig akcesorium. W
przypadku utraty kontroli przewdd moze zosta¢ przecigty lub
zaczepiony, a dion lub ramig moga zosta¢ wciggniete do
obracajgcego sie kota.

e Regularnie czy$¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika moze zasysa¢ kurz do wnetrza obudowy, a
nadmierne  nagromadzenie pylu metalowego moze
spowodowac zagrozenie porazenia prgdem elektrycznym.

e Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu materiatow
fatwopalnych. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy znajduje sie
ono na powierzchni tatwopalnej, takiej jak drewno. Iskry moga
spowodowac zapton tych materiatéw.

e Nie uzywaj akcesoriow wymagajgcych ptynnych $rodkéw
chtodzgcych. Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkéw

chtodzagcych moze spowodowaé porazenie pradem lub
wstrzgs elektryczny.

ODRZUT | POWIAZANE OSTRZEZENIA

Odrzut to nagla reakcja na zakleszczenie lub zahaczenie

obracajgcego sig¢ kota. Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje

gwattowne zatrzymanie obracajgcego sig kota, co z kolei powoduje
niekontrolowane podniesienie zespotu tngcego w kierunku
operatora.

Na przyktad, jesli $ciernica zostanie zahaczona lub $ci$nigta przez

obrabiany przedmiot, krawedz $ciernicy wchodzgca w punkt

$ciskania moze wbi¢ sie w powierzchnig materiatu, powodujac
wyskoczenie lub wyrzucenie $ciernicy. W takich warunkach
$ciernice moga réwniez ulec peknieciu.

QOdrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania elektronarzedzia

ilub nieprawidiowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go

unikngg, stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane ponizej.

e Trzymaj mocno elektronarzedzie i ustaw ciato oraz ramig tak,
aby moc przeciwstawi¢ sie sile odrzutu. Operator moze
kontrolowa¢ site odrzutu w goére, jesli zostang podjete
odpowiednie $rodki ostroznosci.

« Nie nalezy ustawia¢ ciata w linii z obracajgcym sie kotem. W
przypadku odrzutu koto tngce zostanie wyrzucone w goére w
kierunku operatora.

« Nie nalezy montowa¢ tancucha tngcego, ostrza do rzezbienia
w drewnie, segmentowej tarczy diamentowej z odstgpem
obwodowym wigkszym niz 10 mm ani zebatego ostrza
tngcego. Ostrza tego typu powodujg czeste odrzuty i utrate
kontroli.

* Nie ,blokuj” tarczy ani nie wywieraj nadmiernego nacisku. Nie
probuj wykonywaé zbyt gtebokich cig¢. Nadmierne obcigzenie
tarczy zwieksza jej obcigzenie i podatno$¢ na skrecanie lub
zakleszczanie si¢ podczas cigcia, a takze ryzyko odbicia lub
pekniecia tarczy.

e W przypadku zablokowania tarczy lub przerwania cigcia z
jakiegokolwiek powodu nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie i
utrzyma¢ zespét tngcy w bezruchu do catkowitego
zatrzymania tarczy. Nigdy nie nalezy prébowa¢ wyjmowac
tarczy z miejsca cigcia, gdy jest ona w ruchu, poniewaz moze
to spowodowa¢ odbicie. Nalezy zbada¢ przyczyne
zablokowania tarczy i podjg¢ dziatania naprawcze w celu jej
usuniecia.

* Nie wznawiaj cigcia w obrabianym przedmiocie. Poczekaj, az
tarcza osiggnie petng predkos$¢, a potem ostroznie wznéw
ciecie. Jesli wznowisz cigcie w obrabianym przedmiocie,
tarcza moze sig zablokowac, przesungé lub odskoczy¢.

e Podtrzymuj wszelkie ponadgabarytowe elementy obrabiane,
aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia kota i odbicia. Duze
elementy obrabiane majg tendencje do uginania sie pod
witasnym ciezarem. Podpory nalezy umiesci¢ pod elementem
obrabianym w poblizu linii cigcia oraz w poblizu krawedzi
elementu obrabianego po obu stronach kota.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Uwaga! Zachowaj szczegdlne srodki ostroznosci
2.0STRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi

3.Stosuj rekawice ochronne

4.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

5.Uzywaj odziezy ochronnej

6.0dtacz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzgdzia

8.Chron urzadzenie przed wilgocig



9.Druga klasa ochronnosci
10.Zagrozenie na skutek odrzutu.
11.Znak certyfikacji EAC.

12.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Przecinarka do metalu przeznaczona jest do przecinania
kawatkéw metalu, pasujgcych wielkoscig do urzadzenia.
Przecinarke nalezy wykorzystywaé wytgcznie z odpowiednimi
tarczami tngcymi przewidzianymi dla tego urzadzenia.

Nie wolno stosowaé wszelkiego rodzaju tarcz ze stali
szybkotnacej, weglikéw spiekanych, diamentu itp. Urzadzenie
zostato zaprojektowane do lekkich prac w warsztatach
ustugowych oraz do samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie). Préby uzycia przecinarki do innych celéw niz
podano bedzie traktowane, jako uzytkowanie niewtasciwe.

Nie wolno uzywaé urzadzenia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementdw urzgdzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.0stona boczna tarczy tnacej

2.0stona stata

3.Tarcza tngca

4.Podstawa

5.Imadto

6.0stona ruchoma tarczy tnacej

7.Pokrywa szczotki weglowej

8.Uchwyt transportowy

9.Wigcznik bezpieczenstwa

10.Wigcznik

11.Rekojesc

12.Korbka

13.Nakretka dzielona $ruby imadta

14.Sruba imadta

15.Szczeka ruchoma

16.Szczeka oporowa

17.8ruby mocowania szczeki oporowej

18.Sworzen blokady gtowicy

19.Gtowica

20.Blokada wrzeciona

21.Sruba regulacyjna

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

¢ Klucz oczkowy dwustronny —1szt.
* Sworzen blokady —1szt.
* Korbka —1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu nalezy wyjac¢
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazda sieciowego.

ZABEZPIECZENIE TRANSPORTOWE / PRZENOSZENIE
PILARKI

Dla celéw transportowych zabezpieczy¢ gtowice w skrajnym
dolnym potozeniu.

* Docisng¢ gtowice (19) za rekojes¢ (11) i zabezpieczy¢
sworzniem blokady glowicy (18) w skrajnym dolnym potozeniu
(rys. A).

* Przy podnoszeniu przecinarki nalezy chwyci¢ jg za uchwyt
transportowy (8). Nie wolno przenosi¢ przecinarki chwytajgc za
rekojes¢ (11).

IMADLO

Przed przecinaniem kazdy materiat musi byé pewnie
zamocowany w imadle.

Nakretka dzielona $ruby imadta (13) umozliwia szybki przesuw
$ruby imadta (14) celem dosunigcia szczeki ruchomej (15) do
materiatu bez konieczno$ci obracania korbkg (12).

« Odchyli¢ gorng potéwke nakretki dzielonej sruby imadta (13) ku
gorze.

o Wysung¢ $rube imadta (14) na odpowiednig odlegto$¢, aby
mozliwe byto zamocowanie materiatu pomiedzy powierzchniami
szczek (15) i (16).

e Umiesci¢ materiat miedzy szczgkami, dosung¢ $Srube imadta
(14) na tyle, az powierzchnia szczeki ruchomej (15) zetknie sie z
materiatem (rys. B).

* Zamkna¢ gorng potowke nakretki dzielonej sruby imadta (13) az
do zazebienia sig ze $rubg imadta (14) i obracajgc korbka (12)
zacisng¢ materiat w szczekach (rys. C).

PRACA / USTAWIENIA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
regulacyjnych przy przecinarce trzeba si¢ upewni¢, ze
zostata ona odfaczona od sieci ilajacej. Aby zap ¢
sobie bezpieczne, doktadne i wydajne dziatanie przecinarki,
nalezy wszystkie procedury regulacyjne wykonywaé w
catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewni¢ sie, ze zostaly zabrane
wszystkie klucze nastawcze. Sprawdzié czy wszystkie
elementy ztgczne sg odpowiednio zamocowane.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy
wszystkie elementy zewnetrzne dzialaja prawidiowo i
spetniajg wszystkie warunki niezbedne do prawidiowego
funkcjonowania. Jakakolwiek czg$¢ zuzyta czy uszkodzona
powinna zosta¢ wymieniona przez wykwalifikowany
personel przed rozpoczeciem uzytkowania przecinarki.

UWAGI DOTYCZACE CIECIA

e Po zakonczeniu kazdej regulacji zaleca sig¢ dokonanie
przecinania probnego, w celu sprawdzenia poprawnosci
wykonanej regulacji i skontrolowania wymiaréw.

* Po wigczeniu przecinarki nalezy odczeka¢, az tarcza tngca
osiggnie maksymalna predko$é obrotowg na luzie, dopiero
woéwczas mozna rozpoczaé ciecie.

e Diuzsze kawatki materialu nalezy zabezpiecza¢ przed
upadkiem pod koniec ciecia (np. za pomocg podpory rolkowej).

* Przy rozpoczynaniu cigcia nalezy zachowa¢ szczegdlng uwage!
e Odczeka¢ az tarcza tngca zatrzyma sie i dopiero woéwczas
usung¢ odciete kawatki materiatu.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia
podanego na tabliczce znamionowej przecinarki.

Przecinarke¢ mozna wiacza¢ tylko wtedy, gdy materiat
przewidziany do cigcia jest odsunigty od tarczy tnace;j.
Przecinarka do metalu wyposazona jest w wigcznik
bezpieczenstwa (9), zabezpieczajgcy przed przypadkowym lub
nieumys$inym uruchomieniem.

Wiaczanie
« Wcisng¢ przycisk wigcznika bezpieczenstwa (9).
* Wcisng¢ i przytrzymac przycisk wigcznika (10) (rys. D).

Wytaczanie
* Zwolni¢ nacisk na przycisk wtgcznika (10).

SPRAWDZENIE | REGULACJA GLEBOKOSCI PRZECINANIA

Konieczne jest sprawdzenie ustawienia maksymalnej
gtebokosci przecinania, aby uzyskaé¢ pewnosé¢, ze tarcza
tnaca przetnie materiat catkowicie. Przecinarka powinna byé
tak ustawiona, aby najnizej potozony punkt tarczy tnacej
zagtebiat sig, przynajmniej na 5 mm ponizej goérnej



powierzchni podstawy. Regulacja jest konieczna z uwagi na
fakt skompensowania zuzycia tarczy tnace;j.

Przy pomocy $ruby regulacyjnej (21) mozna wyregulowa¢ skok
gtowicy (19) do dotu.

« Opusci¢ gtowice (19) w dét i przytrzymaé w potozeniu dolnym
opartg o teb $ruby regulacyjnej (21).

« Poluzowa¢ przeciwnakretke i w razie potrzeby wkreci¢ lub
wykreci¢ srube regulacyjng (21) tak, aby tarcza tngca (3) byta we
wiasciwym potozeniu (5 mm ponizej gérnej powierzchni podstawy
(4) (rys. E).

« Dokreci¢ przeciwnakretke celem zabezpieczenia dokonanego
ustawienia.

CIECIE

Sprezyna powrotna ramienia przecinarki powoduje
automatyczny powrét gtowicy do potozenia gérnego, dlatego
tez po zakonczeniu cigcia nie wolno zwalnia¢ nacisku na
uchwyt, lecz lekko przytrzymujac zezwoli¢ na powrét glowicy
do skrajnego gérnego potozenia.

* Mocno zamocowac¢ materiat w imadle (5).

* Wigczyé przecinarke i odczekac, az silnik osiggnie maksymalng
predkos¢ obrotowa.

« Docisng¢ gtowice (19) za rekojes¢ (11) do dotu az do lekkiego
zetknigcia sig tarczy tngcej (3) z przecinanym materiatem.

* Wywierajgc réwnomierny nacisk na gtowice wykona¢ cigcie
(rys. F).

Pod koniec ciecia nie nalezy zmniejsza¢ docisku, poniewaz moze
to spowodowaé przegrzanie przecinanego materiatu i powstanie
nieréwnych krawedzi.

Nie wolno dopuszczaé do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to, jakosci cigcia i moze spowodowaé
pekniecie tarczy tnace;j.

PRZECINANIE MATERIALU O WIEKSZYCH WYMIARACH

W przypadku konieczno$ci zamocowania materiatu o szerszych
wymiarach istnieje mozliwo$¢ odsuniecia szczeki oporowej celem
zwiekszenia odlegtosci pomigdzy szczgkami imadta.

« Ustawi¢ gtowice (19) w gérnym potozeniu.

« Odkreci¢ $ruby mocowania szczeki oporowej (17).

* Przetozy¢ szczeke oporowa (16) w otwory znajdujgce sie blizej
ramienia gtowicy i zamocowaé¢ dokrecajgc $ruby mocowania
szczeki oporowej (17).

llo$¢ cie¢ mozliwa do wykonania tarczg tngcg oraz ich, jako$¢
moze by¢ rézna i zalezy od szybkosci cigcia. Szybkie przecinanie
moze spowodowaé przedwczesne zuzycie tarczy tnacej, ale
zabezpiecza materiatu przed przegrzaniem i zapewnia gtadko$¢
powierzchni cietych.

USTAWIENIE IMADLA DLA OPERACJI PRZECINANIA POD
KATEM

Szczeka oporowa (16) spetnia réwniez funkcje katomierza
nastawnego i po regulacji pozwala na przecinanie materiatu pod
dowolnym katem w zakresie od potozenia prostopadtego do 450
w lewo lub w prawo.

« Ustawi¢ gtowice (19) w gérnym potozeniu.

« Poluzowaé $ruby mocowania szczeki oporowej (17).

* Obréci¢ szczgke oporowg (16) o zgdany kat ciecia wedtug
podziatki katowej i zabezpieczy¢ dokrecajac poluzowane $ruby
mocowania szczgki oporowej (17) (rys. G).

* Zamocowac¢ materiat w imadle i wykonac¢ cigcie.

Pomimo, Zze podziatka katowa szczeki oporowej jest
wystarczajgco doktadna dla wigkszo$ci wykonywanych prac, to
jednak zaleca sie¢ sprawdzenie ustawienia kata przecinania za
pomoca katomierza lub innego przyrzadu do mierzenia katow.
Podczas mocowania materiatu w imadle szczeka ruchoma (15)
samoczynnie ustawia si¢ réwnolegle do mocowanego materiatu
zapewniajgc jego pewne zamocowanie.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwiazanych z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga
nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

e Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki
materiatu i pyt z podstawy oraz obszaru wokot tarczy tnacej i jej
ostony.

e Przecinarke najlepiej czysci¢ szczotkg lub strumieniem
sprezonego powietrza.

« Nigdy nie wolno stosowa¢ wody lub jakichkolwiek ptynéw
chemicznych do czyszczenia przecinarki.

« Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie
dopusci¢ do przegrzania silnika przecinarki.

o Przecinarke zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

* Wymiane przewodu zasilajgcego lub inne naprawy nalezy
powierza¢ wytacznie autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu.

Nalezy regularnie sprawdza¢ dokrecenie wszystkich $rub i
wkretéw mocujacych. W czasie pracy moga one z czasem
ulec poluzowaniu.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

« Ustawi¢ glowice (19) w potozeniu gérnym.

e Przesung¢ ostone ruchomg tarczy tnacej (6) w jej gorne
potozenie.

* Poluzowac¢ nakretki i odsung¢ ostong boczng tarczy tnacej (1)
do tytu (rys. H).

* Wcisng¢ blokade wrzeciona (20) tak, aby jej sworzen przeszedt
przez otwor w ostonie ruchomej tarczy tnacej (6) i obracac reka
tarcze tngca (3) do momentu jej zablokowania.

* Za pomocg klucza oczkowego (w wyposazeniu) odkreci¢ $rube
mocujacy tarcze tngca (3) obracajgc w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (rys. ).

e Usung¢ $rube mocujgcy tarcze tngcg, podktadke i kotnierz
zewnetrzny i ostroznie wyjgc tarcze tngcg (3).

* Przed zamontowaniem nowej tarczy tngcej starannie oczysci¢
kotnierze.

* Umiesci¢ nowg tarcze tnacy i dokrecié¢ Srube mocujacy tarcze
tnacy przy jednoczesnie wcisnietej blokadzie wrzeciona (20).

* Zwolni¢ blokade wrzeciona (20).

* Zamontowac ostone boczna tarczy tngcej (1) i dokrecic¢ nakretki.
* Przesung¢ gtowice (19) przy pomocy rekojesci (11) do dotu, aby
ostona ruchoma tarczy tngcej (6) zostata odblokowana.

* Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania ostony ruchomej tarczy tngcej

(6).

Uzywac¢ tylko zalecanych, specjalnie wzmocnionych tarcz
tnacych. Sruba mocujaca tarcze tnaca powinna byé
dokrecona na tyle, aby tarcza tnaca byta pewnie zacisnieta i
nie mogta si¢ obracaé. Zbyt silne dokrecenie sruby
mocujacej tarcze tnaca moze spowodowaé uszkodzenie
Sciernicy.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczes$nie wymiany obu szczotek.

» Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (7)

* Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe.

e Usungé ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

* Wiozy¢é nowe szczotki weglowe. Szczotki weglowe powinny
swobodnie wsungé si¢ do szczotko trzymaczy.

e Zamontowac¢ pokrywy szczotek weglowych (7)

Po wykonaniu wymiany szczotek weglowych nalezy
uruchomié¢ przecinarke bez obcigzenia przez okres okoto 2 -
3 min, az szczotki weglowe dopasuja si¢ do komutatora
silnika. Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych zaleca sig
powierza¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

[ Parametr [ Wartosé |
[ Napiecie zasilania [ 230V AC |




Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2600W
Predko$¢ obrotowa tarczy (bez 3800 mint
obcigzenia)
Regulacja kata imadta 0+45°
Srednica zewnetrzna tarczy 355 mm
Srednica wewnetrzna tarczy 25,4 mm
Max. grubo$¢ cietego materiatu 120mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 17 kg
59G873 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie
urzgdzenia

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia Lra = 92,5 dB(A)
akustycznego K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 105,5 dB(A)
K=3dB(A)
Warto$é przyspieszen an = 5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢
przyspieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z EN 62841-1.
Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzgdzenie
zostanie uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom
drgan bedzie wptywa¢ niewystarczajgca czy zbyt rzadka
konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego
okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa, takie jak:
cykliczna konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak oraz wiasciwa
OCHRONA SRODOWISKA

-. Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakladach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i

elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska

naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz

m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze jej
kompozycji, nalezg wylgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej
zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z po6zn. zm.). Kopiowanie,
przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej
na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych  dostgpna na  platformie  internetowej
gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Wyréb: Przecinarka do metalu

Model: 59G873

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci
2014/30/UE
Dyrektywa
2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibg
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Elektromagnetycznej

RoHS 2011/65/UE  zmieniona  Dyrektywa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-04-29

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

METAL CUTTING SAW

59G873
ATTENTION: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

e The user and bystanders should keep away from the rotating
wheel. The guard protects the operator from wheel fragments
and accidental contact with the wheel.

e Only use bonded, reinforced or diamond cutting discs with the
power tool. The fact that an accessory can be attached to the
power tool does not guarantee safe operation.

e The rated speed of accessories must be at least equal to the
maximum speed specified on the power tool. Accessories
operating at speeds higher than the rated speed may be
damaged and fly off.

* Wheels must only be used for the recommended applications.
For example: do not grind with the side of the cutting disc.
Abrasive cutting discs are designed for peripheral grinding,
and lateral forces exerted on these discs may cause them to
break.

e Always use undamaged flanges with a diameter suitable for
the selected disc. Suitable flanges support the disc, reducing
the risk of breakage.

e The outer diameter and thickness of accessories must be
within the rated parameters of the power tool. Accessories with
incorrect dimensions cannot be properly secured or controlled.

e The size of the wheel arbor and flanges must be properly
matched to the spindle of the power tool. Wheels and flanges


mailto:bok@gtxservice.com

with arbor holes that do not fit the mounting components of the
power tool will become unbalanced, vibrate excessively and
may cause loss of control.

e Do not use damaged wheels. Before each use, check the
wheels for chips or cracks. If the power tool or wheel has fallen,
check for damage or install an undamaged wheel. After
checking and installing the wheel, stand with bystanders away
from the rotating wheel and run the power tool at maximum
speed without load for one minute. Damaged wheels usually
break during this test.

« Personal protective equipment must be used. Depending on
the application, a face shield, safety goggles or safety glasses
must be worn. If necessary, wear a dust mask, ear protection,
gloves and a workshop apron to protect against small splashes
or fragments of the workpiece. Eye protection must be able to
stop fragments produced during various activities. The dust
mask or respirator must be able to filter particles generated
during operation. Prolonged exposure to high noise levels may
cause hearing loss.

e Keep bystanders at a safe distance from the work area.
Anyone entering the work area must wear personal protective
equipment. Debris from the workpiece or a broken wheel may
fly off and cause injury outside the immediate work area.

« Keep the cord away from the rotating accessory. If control is
lost, the cord may be cut or caught, and your hand or arm may
be pulled into the rotating wheel.

« Clean the ventilation openings of the power tool regularly. The
motor fan may draw dust into the housing, and excessive
accumulation of metal dust may cause a risk of electric shock.

« Do not use power tools near flammable materials. Do not use
power tools on flammable surfaces such as wood. Sparks may
ignite these materials.

« Do not use accessories that require liquid coolants. The use of
water or other liquid coolants may cause electric shock or
electric shock.

KICKBACK AND RELATED WARNINGS

Kickback is a sudden reaction to a jammed or snagged rotating

wheel. Jamming or snagging causes the rotating wheel to stop

suddenly, which in turn causes the cutting assembly to rise
uncontrollably toward the operator.

For example, if the grinding wheel is caught or pinched by the

workpiece, the edge of the grinding wheel entering the pinch point

may dig into the surface of the material, causing the grinding wheel
to jump or be thrown out. Under such conditions, grinding wheels
may also break.

Kickback is the result of improper use of the power tool and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be avoided by

taking the precautions listed below.

* Hold the power tool firmly and position your body and arm so
that you can resist the kickback force. The operator can control
the upward kickback force if appropriate precautions are
taken.

« Do not position your body in line with the rotating wheel. In the
event of kickback, the cutting wheel will be thrown upwards
towards the operator.

« Do notinstall a cutting chain, wood carving blade, segmented
diamond blade with a circumferential gap greater than 10 mm,
or a toothed cutting blade. These types of blades cause
frequent kickback and loss of control.

* Do not "lock" the blade or apply excessive pressure. Do not
attempt to make cuts that are too deep. Excessive load on the
blade increases its load and susceptibility to twisting or
jamming during cutting, as well as the risk of the blade
rebounding or breaking.

« |f the blade becomes jammed or the cut is interrupted for any
reason, switch off the power tool and keep the cutting
assembly stationary until the blade has come to a complete
standstill. Never attempt to remove the blade from the cutting
area while itis moving, as this may cause kickback. Investigate
the cause of the blade jamming and take corrective action to
remove it.

« Do not resume cutting in the workpiece. Wait until the blade
has reached full speed and then carefully resume cutting. If
you resume cutting in the workpiece, the blade may jam, shift
or kick back.

e Support any oversized workpieces to minimise the risk of
wheel jamming and kickback. Large workpieces tend to bend
under their own weight. Supports should be placed under the

workpiece near the cutting line and near the edges of the
workpiece on both sides of the blade.

EXPLANATION OF PICTOGRAMS USED
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1. Warning! Take special precautions.
2. WARNING Read the user manual
3. Wear protective gloves
4. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
defenders, dust mask)
5. Wear protective clothing
6. Disconnect the power cord before starting any maintenance or
repair work
7. Keep children away from the tool
8. Protect the device from moisture
9. Second class of protection
10. Risk of kickback.
11. EAC certification mark.
12. Ukrainian market certification mark.

MARKINGS ON THE DEVICE

L™ RRRRMM v xxxxx "™

RRRR -year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional designation

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The metal cutter is designed for cutting pieces of metal that fit the
size of the device.

The cutter must only be used with the appropriate cutting discs
designed for this device.

Do not use any type of blades made of high-speed steel, carbide,
diamond, etc. The device is designed for light work in service
workshops and for independent amateur use (DIY). Any attempt
to use the cutter for purposes other than those specified will be
considered improper use.

The device must not be used for any purpose other than that
for which it is intended.

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES
The numbering below refers to the components of the device
shown on the graphic pages of this manual.
Side cover of the cutting disc

Fixed guard

Cutting disc

Base

Vise

Movable cutting disc guard

Carbon brush cover

Transport handle

. Safety switch

10. Switch

11. Handle

12.Crank

13. Split nut of the vice screw

14. Vise screw

15. Movable jaw

16.Stop jaw

17.Stop jaw fixing screws

©CONoOUAONE



18.Head locking pin

19.Head

20.Spindle lock

21. Adjustment screw

* There may be differences between the drawing and the product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

* Double-ended ring spanner -1
e Locking pin -1
e Crank -1

PREPARATION FOR OPERATION

Before starting any work on the device, remove the power
cord plug from the mains socket.

TRANSPORT SAFETY / MOVING THE CHAIN SAW

For transport purposes, secure the head in the lowest position.

« Press the head (19) against the handle (11) and secure it with
the head lock pin (18) in the lowest position (Fig. A).

« When lifting the cutter, hold it by the transport handle (8). Do not
carry the cutter by the handle (11).

VISE

Before cutting, all material must be securely clamped in the
vice.

The split nut of the vice screw (13) allows the vice screw (14) to
be moved quickly to bring the movable jaw (15) closer to the
material without having to turn the crank handle (12).

« Tilt the upper half of the split nut of the vice screw (13) upwards.
« Extend the vice screw (14) to the appropriate distance so that
the material can be clamped between the jaw surfaces (15) and
(16).

« Place the material between the jaws, tighten the vice screw (14)
until the surface of the movable jaw (15) comes into contact with
the material (Fig. B).

 Close the upper half of the split nut of the vice screw (13) until it
engages with the vice screw (14) and, turning the crank handle
(12), clamp the material in the jaws (Fig. C).

OPERATION / SETTINGS

Before performing any adjustment on the cutter, make sure
that it has been disconnected from the power supply. To
ensure safe, accurate and efficient operation of the cutter, all
adjustment procedures must be performed in full.

After completing all adjustment and setting operations, make
sure that all adjustment keys have been removed. Check that
all fasteners are properly secured.

When performing regulatory activities, check that all external
components are working properly and meet all the
conditions necessary for proper functioning. Any worn or
damaged parts should be replaced by qualified personnel
before using the cutter.

NOTES ON CUTTING

« After completing each adjustment, it is recommended to perform
a test cut to check the correctness of the adjustment and to check
the dimensions.

« After switching on the cutter, wait until the cutting blade reaches
its maximum speed in neutral before starting to cut.

« Longer pieces of material must be secured against falling at the
end of the cut (e.g. with a roller support).

« Be particularly careful when starting the cut!

« Wait until the cutting disc has come to a complete standstill
before removing the cut pieces of material.

TURNING ON/OFF

The mains voltage must correspond to the voltage specified
on the cutter's rating plate.

The cutter may only be switched on when the material to be
cut is moved away from the cutting disc.

The metal cutter is equipped with a safety switch (9) to prevent
accidental or unintentional start-up.

Switching on
* Press the safety switch button (9).
* Press and hold the switch button (10) (Fig. D).

Switching off
« Release the pressure on the switch button (10).

CHECKING AND ADJUSTING THE CUTTING DEPTH

It is necessary to check the maximum cutting depth setting
to ensure that the cutting disc cuts through the material
completely. The cutter should be positioned so that the
lowest point of the cutting disc is at least 5 mm below the
upper surface of the base. Adjustment is necessary to
compensate for wear on the cutting disc.

The head (19) can be adjusted downwards using the adjustment
screw (21).

e Lower the head (19) and hold it in the lower position, resting
against the head of the adjustment screw (21).

« Loosen the lock nut and, if necessary, screw in or unscrew the
adjustment screw (21) so that the cutting disc (3) is in the correct
position (5 mm below the upper surface of the base (4) (Fig. E).
 Tighten the lock nut to secure the setting.

CUTTING

The return spring of the cutter arm causes the head to
automatically return to the upper position, therefore, after
cutting, do not release the pressure on the handle, but hold
it lightly to allow the head to return to the extreme upper
position.

« Secure the material firmly in the vice (5).

* Switch on the cutter and wait until the motor reaches maximum
speed.

e Press the head (19) downwards by the handle (11) until the
cutting disc (3) lightly touches the material to be cut.

« Apply even pressure to the head and make the cut (Fig. F).

Do not reduce the pressure at the end of the cut, as this may
cause the material to overheat and produce uneven edges.

Do not allow the cutting disc to vibrate or bounce, as this will
impair the quality of the cut and may cause the cutting disc
to break.

CUTTING LARGER MATERIAL

If it is necessary to clamp wider material, the stop jaw can be
moved to increase the distance between the jaws of the vice.
 Set the head (19) to the upper position.

e Unscrew the stop jaw mounting screws (17).

* Move the stop jaw (16) into the holes closer to the head arm and
secure it by tightening the stop jaw mounting screws (17).

The number of cuts that can be made with the cutting disc and
their quality may vary depending on the cutting speed. Fast
cutting may cause premature wear of the cutting disc, but it
protects the material from overheating and ensures a smooth
surface of the cut.

SETTING THE VISE FOR ANGLE CUTTING

The stop jaw (16) also serves as an adjustable angle gauge and,
after adjustment, allows the material to be cut at any angle from
perpendicular to 450 to the left or right.

« Set the head (19) to the upper position.

« Loosen the stop jaw fixing screws (17).

« Rotate the stop jaw (16) to the desired cutting angle according
to the angle scale and secure by tightening the loosened stop jaw
fixing screws (17) (Fig. G).

* Secure the material in a vice and make the cut.

Although the angle scale of the stop jaw is accurate enough for
most jobs, it is recommended to check the cutting angle with a
protractor or other angle measuring device.

When clamping the material in the vice, the movable jaw (15)
automatically aligns itself parallel to the clamped material,
ensuring that it is securely held in place.



OPERATION AND MAINTENANCE

Before performing any installation, adjustment, repair or
maintenance work, disconnect the power plug from the
mains socket.

« After finishing work, carefully remove all pieces of material and
dust from the base and the area around the cutting disc and its
guard.

« The cutter should be cleaned with a brush or compressed air.

« Never use water or any chemical liquids to clean the cutter.

« Clean the ventilation slots regularly to prevent the cutter motor
from overheating.

« Always store the cutter in a dry place out of reach of children.

« The power cord should only be replaced or other repairs carried
out by an authorised service centre.

Regularly check that all screws and fasteners are tight. They
may become loose during operation.

REPLACING THE CUTTING DISC

« Set the head (19) to the upper position.

« Move the movable cutting disc guard (6) to its upper position.

« Loosen the nuts and move the side guard of the cutting disc (1)
backwards (Fig. H).

* Press the spindle lock (20) so that its pin passes through the
hole in the movable cutting disc guard (6) and turn the cutting disc
(3) by hand until it locks.

* Using a ring spanner (supplied), unscrew the cutting disc fixing
screw (3) by turning it counterclockwise (Fig. I).

* Remove the cutting disc fixing screw, washer and outer flange
and carefully remove the cutting disc (3).

« Before installing a new cutting disc,
thoroughly.

« Insert the new cutting disc and tighten the cutting disc mounting
screw while pressing the spindle lock (20).

« Release the spindle lock (20).

« Install the side guard of the cutting disc (1) and tighten the nuts.
* Move the head (19) downwards using the handle (11) to unlock
the movable cutting disc guard (6).

e Check that the movable cutting disc guard (6) is working
properly.

clean the flanges

Use only recommended, specially reinforced cutting discs.
The cutting disc mounting bolt should be tightened
sufficiently so that the cutting disc is securely clamped and
cannot rotate. Over-tightening the cutting disc mounting bolt
may damage the grinding wheel.

CARBON BRUSH REPLACEMENT

Worn (shorter than 5 mm), burnt or broken carbon brushes must
be replaced immediately. Always replace both brushes at the
same time.

* Unscrew the carbon brush covers (7)

* Remove the worn carbon brushes.

* Remove any carbon dust using compressed air.

* Insert new carbon brushes. The carbon brushes should slide
freely into the brush holders.

« Install the carbon brush covers (7).

After replacing the carbon brushes, run the cutter without
load for approx. 2-3 minutes until the carbon brushes have
adjusted to the motor commutator. The replacement of
carbon brushes should only be carried out by a qualified
person using original parts.

Any faults should be repaired by an authorised service centre.

TECHNICAL PARAMETERS

Parameter Value
Power supply voltage 230V AC
Power frequency 50 Hz
Rated power 2600W
Disc speed (no load) 3800 mint
Vise angle adjustment 0+45°
Outer disc diameter 355 mm
Inner diameter of the disc 25.4 mm

10

Max. thickness of cut material 120 mm

Protection class 1]

Weight 17 kg
59G873 denotes both the type and designation of the

device
NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lea =92.5 dB(A)
K=3dB(A)

Sound power level Lwa =105.5 dB(A)
K=3dB(A)

Acceleration value an =5.515 m/s?
K=1.5m/s?

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted
sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where
K denotes the measurement uncertainty). The vibrations emitted
by the device are described by the acceleration value an (where
K denotes the measurement uncertainty).

The values given in this manual: emitted sound pressure level Lpa
, sound power level Lwa and vibration acceleration value an have
been measured in accordance with EN 62841-1. The vibration
level an can be used to compare devices and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level given is only representative for the basic
application of the device. If the device is used for other
applications or with other tools, the vibration level may change.
Insufficient or infrequent maintenance of the device will result in
higher vibration levels. The reasons given above may increase
exposure to vibration during the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, consider periods
when the device is turned off or when it is turned on but not
used for work. After carefully estimating all factors, the total
vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibrations,
additional safety measures should be taken, such as: regular
maintenance of the device and work tools, ensuring that hands
are kept at a suitable temperature, and proper
ENVIRONMENTAL PROTECTION.

for disposal. Information on disposal can be obtained from the
product dealer or local authorities. Used electrical and electronic
equipment contains substances that are harmful to the
environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.

Electrically powered products must not be disposed of with
ﬁ\/ household waste, but must be handed over to appropriate facilities
—

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa
with its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX
Poland”) hereby informs that all copyrights to the content of this manual
(hereinafter: "Manual"), including, but not limited to, its text, photographs,
diagrams, drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland
and are protected by law in accordance with the Act of 4 February 1994 on
copyright and related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as
amended). Copying, processing, publishing or modifying the entire Manual or any
of its elements for commercial purposes without the written consent of GTX Poland
is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna Street 2/4 02-285 Warsaw

Product: Metal cutter

Model: 59G873

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of the manufacturer.

The product described above complies with the following
documents:

Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

This declaration applies only to the machine in the condition in which
it was placed on the market and does not cover components




added by the end user or subsequent actions carried out by the end
user.

Name and address of the person authorised to prepare the technical
documentation who is resident or established in the EU:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna Street 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 29 April 2025

(UA)
MEPEKINAQA OPUTHATIBHUX IHCTPYKLIA
NUNA AN PIBAHHA METANY

59G873
YBATA: MEPE[ BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOUNTANTE LIKO IHCTPYKLIKO TA 3BEPEXITH i
ONA NOOANBLIOro BUKOPUCTAHHA

OETAIbHI MPABUNA BE3MNEKU

« KopwcTyBay Ta CTOPOHHI 0cO6M NOBMHHI TpUMaTHCs nogani Big,
06epToBOro Kpyra. 3axucHuWii KOXyxX 3axuLiae onepatopa Bif
OCKOFKIB Kpyra Ta BUNafKoBOro KOHTAKTY 3 HUAM.

e 3 eneKkTpoiHCTPYMEHTOM MOXHa BUKOPUCTOBYBATU Tinbku
3'edHaHi, apmoBaHi abo anmasHi pixydi gucku. Te, WO Ha
eneKTPOIHCTPYMEHT ~ MOXHa  BCTAHOBUTM  [oAaTkoBe
obnaaHaHHs, He rapaHTye 6eaneky po6oTu.

e HowmiHanbHa WBKAKICTL NpUNaaasa NoBMHHA ByT HE MEHLLOK
3a MakcumarbHy LWBMAKICTb, 3a3HaveHy Ha
enekTpoiHCTpyMeHTi. Mpunagas, Wo npauioe Ha LWBUAKOCTI,
BULLiA 32 HOMiHANbHY, MOXe MOLUKOAWUTUCS Ta BIiANeTITyH.

* Koneca MOXHa BUKOPUCTOBYBaTH Tinbku ans
pekomMeHAoBaHUX 3acTocyBaHb. Hampuknag: He wnigyinte
6GOKOBOK YaCTWHOW pi3anbHoOro Aucka. ABpasuBHi pisanbHi
[AVCKW NpU3HaYeHi Ans nepudepinHoro LwnidyBaHHs, i GiyHi
CUIK, WO AiloTb Ha L AUCKU, MOXYTb MPU3BECTU A0 IXHHOrO
PYNHYBaHHS.

e 3aBxau BUKOPUCTOBYITE HEMOLWKOMKEHI pnaHui aiameTpom,
wo Bignosigae ob6paHoMy Aucky. BignosigHi  dnaHui
NigTPUMYIOTb AUCK, 3MEHLLYIOUN PU3NK NOTO MOMOMKM.

o 30BHIiLWHI AiameTp i TOBLUMHA Npuaaas NoOBUHHI Bignosigatn
HOMiHanbHUM NapameTpam enekTpoiHCTpyMeHTy. Mpunaaas 3
HenpaBuIbHUMK PO3MiIpamMmn He MOXHa HaAiiHO 3akpinuTi abo
KOHTPOSIOBATH.

e Po3wmip onpaBku Ta ¢hnaHuiB koneca NoBUHEH BignosigaTn
WNWHAENo  enekTpoiHcTpymeHTy. Koneca Ta dnaHui 3
oTBOpamMu AN OnpaBku, SKi HE BiANOBIAATb KPIMUIbHUM
enieMeHTam  enekTPoiHCTPyMeHTy, OyayTb 306uBaTuca 3
piBHOBary, HagmipHo BibpyBaTW Ta MOXyTb NpU3BecT A0
BTPaTU KOHTPOJIO.

e He BuKopucToByiiTe nowkoaxeHi koneca. lepen KOXHWUM
BUKOPUCTaHHSM NepeBipsiiTe korneca Ha HasiBHICTb BiAKOMIB
abo TpimMH. FAKWO enekTpoiHCTPYMEHT abo Koneco Branw,
nepesipTe iX Ha HasBHICTb MOLIKOMKXEHb abo BCTAHOBITb
HeroLukoaxxeHe koneco. flicns nepesipku Ta BCTaHOBMEHHS
Koneca BifinaiTe BiA obGepToBOro komeca Ta 3anycTiTb
€neKTPOIHCTPYMEHT Ha  MakcumarnbHin  wBeuakocTi  6e3
HaBaHTaXEHHs! MpPOTArOM OAHIEi XBUNUHW. [OLIKOMKEHI
Koneca 3a3Buyaii NamarTbCA Nif Yac Lboro BUNpPoGyBaHHS.

e HeobxigHo BuKOpuCTOBYBaTM 3acobu  iHAMBIAyanbHOro
3axucTy. 3anexHo Bifg 3acTOCyBaHHS, HeObXiAHO HOCUTM
3aXUCHUI LIMTOK AN 06IMYYs, 3aX1CHi OKynsipu abo 3axucHi
okynspu. lpu HeobXigHOCTI HOCITb MNMNO3axWUCHY Macky,
3acobu 3axucTy opraHiB Cnyxy, pykaBu4kM Ta pobouyuii
captyx Ans 3axucty Big ApibHMX OGpusok abo ynamkis
3aroToBku. 3acobu 3axX1CTy opraHis 30py NOBUHHI ByTy 3aaTHi
3YNUHATY YNaMmKu, WO YTBOPIOKOTLCA Nif Yac PisHWMX BUAIB
pobiT. MNunosaxucHa macka abo pecnipaTop MNOBWHHI GyTn
3paTHi INbTPyBaTU YacCTUHKKM, LIO YTBOPKOWOTLCA Nif Yac
pobotu. Tpusane nepebyBaHHS B yMOBax BUCOKOrO PiBHS
LIyMy MOXe NPU3BECTU 40 BTPATU CIyXY.

e TpumanTe CTOPOHHIX OcCi6 Ha 6e3neyHii BiagcTaHi Big poGoyoi
30HM. Bci, xT0 BXOAUTHL y poBOYY 30HY, MOBWHHI
BMKOPUCTOBYBaTU 3acoby iHAMBIAyanbHOTO 3axucTy. Ynamku
3aroToBkn abo 3namaHe KoOneco MOXyTb BiAneTiTM i
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CMpUYMHUTK TpaBMK 3a Mexamu GeanocepeHboi poGouyoi
30HU.

e TpumaiiTe WHyp nogani Big obeptoBoro npunagas. Y pasi
BTPaTW KOHTPOMIO LWHYp Moxe OyTu nepepisaHuii abo
3avenneHuin, a Bawa pyka abo pyka moxe GyTu BTrHyTa B
obepToBe Koreco.

e PerynspHo oynwante BEHTUNALAHI oTBOPU
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTtunstop ABUryHa MOXe
3acMOKTyBaTW MNUIT Yy KOPMYC, @ HaaMipHe CKyMYeHHsi
MeTaneBoro Muny MOXE CMPUYUHUTU  PUBMK  YPaKEHHS
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e He BMKOPUCTOBYWTE €NeKTPOIHCTPYMEHTN no6nuay
nerko3anmMmncTux marepianis. He BMKOPUCTOBYWTE
eNeKTPOIHCTPYMEHTU Ha NIerko3ammmcTx NOBEPXHAX, Takux
5K AepeBo. Ickpy MOXYTb 3ananuTu Ui maTepiany.

e He BuMKOpUCTOBYITE Hacagku, siki MOTPebylTb PIAVHHKX
oxonomKyBarnbHuUX 3acobiB. BukopucTaHHa Boau abo iHLWmMX
PiAVHHMX OXOMOMKYBanbHWUX 3acoBiB  MOXeE CMPUYUHWUTU
YPaXeHHs1  eNeKTPUYHUM  CTpyMOM  abo  ypaxeHHsi
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

BIABMBAHHS TA MOB'A3AHI NONEPEKEHHSA

Bin6ii — ue pantoBa peakuis Ha 3aknMHEHHs abo 3acTpsiraHHs

06epToBoro kpyra. 3aknMHeHHs abo 3acTpsiraHHsi NPU3BOAUTL [0

panToBoi 3yn1HkV 06EPTOBOTO Kpyra, LLo, B CBO YEPTY, CMIPUYMHSIE

HEKOHTPOIIbOBaHe NiAHATTS pisanbHoro By3na B Gik onepatopa.

Hanpvknag, sKwwo wnidyBanbHWiA Kpyr 3avenmsces abo 3aTUCHYBCS

3a 3aroToBKy, KpaW LUMicpyBanbLHOrO Kpyra, Lo MOTPanuB y TOUKY

3aTHCKy, MOXe Bpi3aTVCs B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo npuaseae A0
cTpubka abo BuKMO@HHS LNicyBanbHOMO Kpyra. Y Takux ymoBax

LwinicpyBarnbHi KpYrn TakoX MOXyTb po3ipBaTUCS.

Bingaya €  HacnigkoM  HenpaBMMbHOrO  BUKOPWUCTaHHS

eneKTPOIHCTPYMeHTY Ta/abo HenpaBunbHUX npouedyp ato ymos

ekcrnyatauii i mMoxe OyTW YHMKHyTa LUMSIXOM AOTPUMAHHS

HaBe[eHUX HKYe 3anobikHIX 3axomiB.

e MiyHO TpuMmaiiTe eneKkTpOiHCTPYMEHT i posTallyiTe Tino Ta
PYKM Tak, LWo6 B MOFNM NpoTUCTOATH cuni Binaadi. Onepatop
MOXe KOHTpOMioBaTU Cury BiaAadi Bropy, SKLWO BXWTO
BiANOBIAHMX 3anobiXHUX 3axX0AiB.

e He po3aTalloByiTe Tino Ha OAHii NiHii 3 06epToBUM Kpyrom. Y
pasi Bigpavi pixyuwii kpyr Gyde BWKUHYTWIA Bropy B 6ik
onepatopa.

e He BcTaHoBnIOITE piXy4mnid naHutor, neso Ans pisbbneHHs no
[epeBy, CerMeHTOBaHe anmasHe ne3o 3 nepudepiiHum
3a3opom Ginblwe 10 mm abo 3ybuacte pixyde neso. Lli Tunm
1e3 CNPUYMUHSAIOTL YacTi BigAadi Ta BTpaTy KOHTPOMHO.

e He «bnokyiTe» AuCK i He HaTUCKaTe Ha HbOro HaaMipHo. He
Hamarantecs pobuTn 3aHagTo rnmboki  pisn. HaamipHe
HaBaHTaXXEHHS1 Ha [MCK 36iNblUye Oro HaBaHTAXEHHS i
CXWIBbHICTb [10 CKpydyBaHHs ab0 3aknuHIOBaHHA nig 4ac
pi3aHHs, a TakoX pU3uK BiACKOKy abo NONoMKu aucka.

e Akwo neso 3aknuMHUNO abo pizaHHs 3 Byab-AKOi NPUYUHK
nepepsarnocsi, BWMKHiITb €NeKTPOIHCTPYMEHT i Tpumante
pisanbHWii  BY30N HEpPyxOoMO, [OKW I1e30 MOBHIiCTIO He
3ynuHUTLCA. Hikonu He HamaraiTecs BUTSrHYTW Ne3o 3 30HU
pi3aHHs1, NOKN BOHO PYXa€ETbCs, OCKINbKM Lie MOXE CPUYNHATY
Biggady. 3'AcyiiTe NpUYMHY 3aKMHIOBAHHSA Ne3a Ta BXUBITb
3axofiB Ans il yCyHeHHs.

e He npopoBxyiiTe pisaHHa 3aroToBku. 3avekanTte, [OKM Ne3o
AOCSIrHE MOBHOI LIBWMAKOCTI, @ NOTIM 06epexHO NpoAdoBXTe
pi3aHHs. FKLLO BM NPOAOBXUTE Pi3aHHS 3aroTOBKM, €30 MOXe
3aKMUHUTK, 3MICTUTKCA abo BiACKOUUTW.

e MigTpumyiiTe BenukorabapuTHi 3aroToBky, Wo6 MiHiMi3yBaTK
pU3MK 3aKNUHIOBaHHS Koneca i Bigaadvi. Benuki 3aroTtoBku
MaloTb TEHAEHLIt0 3rMHaTUCA Nig BnacHoto Baroto. Onopu cnig
po3MiLLyBaTK Nif 3aroToBKOK NO6M3y MiHii pisaHHs | no6nmay
KpaiB 3aroToBku 3 060x 6okiB nesa.

MNOBA3AHHA 3 NIKTOrPAMAMU
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1. MonepepxeHHs! JoTpumyiTecb 0cobnmnBmMX 3axoais Geaneku.
2. NONEPEMKEHHA MpounTainTe iHCTPYKLito KopUcTyBaya
3. HociTb 3axvcHi pykaBuyku

4. BukopucToByiiTe 3acoby iHAMBIAYyanbHOro 3axXucTy (3axucHi
OKynsipW, HaBYLLHWKM, MANIO3aXVUCHY Macky)

5. HociTb 3axucHuii ogsar

6. Mepen noyaTkom ByaAb-SKMX POBIT 3 TEXHIYHOTO
ob6cnyroByBaHHsA abo PeMOHTY Bif'e4HANTE LUHYP XUBIEHHS
7. TpumaiiTe aite nogani BiA iIHCTPYMEHTY

8. 3axuLaiiTe NpUCTPiii Bif Bonorn

9. [ipyrwii knac 3axucTy

10. Hebesneka Bigaaui.

11. CepTudikauinHuit s3Hak EAC.

12. 3Hak cepTudikauii Ans puHKy YkpaiHu.

NO3HAYEHHSA HA NPUCTPOI

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - pik BUrOTOBNEHHS

MM - MiCSiLlb BUTOTOBEHHS
Y -AOAATKOBE MO3HAYeHHsA
XXXXX -cepilHuit Homep

NNN -foAaTkoBe No3HaYeHHsA

KOHCTPYKUIA TA 3ACTOCYBAHHA

MeTanopi3 npusHayeHuii AnNs pisaHHsS MeTanesux Aetanew, Wo
BiANOBIAAOTE PO3MipaM NPUCTPOIO.

Pizak MOXHa BUKOPWUCTOBYBATH TiNbKW 3 BIANOBIAHUMU PiXY4UMU
[MCKaMU, MPU3HAYEHUMU AN1S LIbOTO NMPUCTPOIO.

He BuKopucTOBYiiTe OyAb-sKi TUNKM 1NE3, BUFOTOBMEHUX 3
LBMAKOpI3anbHOi  cTani, kapbigy, anmasy Towo. [pucTpiit
NpW3HaYeHnin ANs Nerknux pobiT B CEPBICHUX MaNCTEPHSX Ta Ans
CaMOCTIHOro amaTtopcekoro BukopuctanHa (DIY). Byab-sika
cnpoba BWKOPUCTaHHA pidaka He 3a Npu3HayYeHHsM Gyne
BBaXAaTUCs! HENPaBUIbHUM BUKOPUCTaHHSAM.

MpucTpin He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU ANA iHWMX Uinew,
KpiM TUX, ANS AKMX BiH NPU3Ha4YeHUN.

Onuc rrA®I4YHMUX CTOPIHOK
Hymepauis Hwx4e BigHOCUTBCA [0 KOMMOHEHTIB MPUCTPOLO,
nokasaHux Ha rpaciyHux CTopiHKax Lboro nocibHuka.
BiyHa kpuLlka pizanbHoro avcka
DiKCOBAHWI 3aXUCHUI KOXYX

Pixyunin guck

OcHoBa

Neuwara

Pyxomuii 3axucT pisanbHOro gucka
Kpuiika ByrinbHMX LWiTOK

Pyuka Ans TpaHcnopTyBaHHs
3axucHuit BUMmKaY

10. Bumukay

11. Pyyka

12. Kpueowwmn

13. PospisHa raiika reuHTa newjat

14. 'BUHT newat

15. Pyxoma rybka

16. CtonopHa ry6ka

17. IBUHTM ANs dikcauii cTonopHoi rybku
18. Wrndt Anga dikcauii ronoskun

19. l'onoska

20. dikcaTtop wnuHAens

CEINOIARLON =
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21. PerynioBanbHUN rBUHT
* MoxnuBi BiMIHHOCTi MiXX KPeCNeHHsIM i BUpOGOM.

OBJIAOHAHHSA TA AKCECYAPU

e [1BOCTOPOHHIli KinbLieBUIA KItoY -1
o Dikcytoumnii WTUDT -1
e Kpusowwun -1

NIArOTOBKA 10 EKCNINYATALIT

Mepea noyaTkoMm GyAb-sIKUX POGIT 3 NPUCTPOEM BUTATHITH
BUIKY LWHYPA XMBMEHHA 3 PO3ETKN eneKTPpoMepexi.

BE3NEKA NI YAC TPAHCMOPTYBAHHSA / NEPEHECEHHA
NAHUOroBoi n

[na TpaHcnopTyBaHHA 3adikCyMTe rOnoBKY B HANHWKYOMY
MOMNOXEHHI.

o MputucHite ronosky (19) go pyyku (11) i 3adpikcyiite ii 3a
[0NOMOroK CTOMOPHOTO WTKTa (18) Yy HAMHMKYOMY MONOXKEHHI
(puc. A).

e [igHiMatoun  pisak, TpumanTe MOro 3a pyyky Aans
TpaHcnopTyBaHHs (8). He nepeHockTe pisak 3a pyyky (11).

MATPULUA

Mepen pizaHHAM Becb MaTepian NoOBWUHEH OyTu HapiHO
3aTUCHYTWUW B newjartax.

PospisHa raiika reuHTa newat (13) [o3BoOnsie  WBMAKO
nepemiwat rBuHT newiat (14), wob Habnuautn pyxomy rybky
(15) po matepiany 6e3 HeobxiaHocTi obepTaTi pykosATKy (12).

* Haxunitb BEPXHIO NONOBUHY PO3Pi3HOI ravikv remHTa newar (13)
Bropy.

e BucyHbTe rBUHT newart (14) Ha BigNoBIOHY BiACTaHb, LWOG
mMaTepian MoxHa 6yno 3aTUCHYTU MiX NoBepxHsIMK ry6ok (15) i
(16).

e Moknagite MaTepian MiX Lenenamu, 3aTArHiTb TBUHT newat
(14) potuk noBepxHi pyxomoi wenenu (15) go matepiany (puc.
B).

o 3aKpwiiTe BEpPXHIO MOMOBMHY PO3PI3HOI railkn reuHTa newat
(13) po ii 34vennenHs 3 reuHTOM newat (14) i, obepTaroun
KPUBOLLWUMHY pyyKy (12), 3aTuCHITL MaTepian B rybkax (puc. C).

EKCNNYATALIA / HANALUTYBAHHA

Mepea BUKOHaHHAM OyAb-IKUX  perynioBaHb  pisaka
nepekoHanWTecsi, WO BiH BiAKNYeHUWA Bif mxepena
XuBneHHs. [na 3abe3neyeHHs Ge3neyHoi, TOYHOI Ta
edekTUBHOI po6oTu pisaka BCi npoueaypu perynioBaHHA
NMOBUHHI 6YTU BUKOHaHi B NOBHOMY 06CA3i.

Micna 3aBeplieHHS BCiX onepauii perynioBaHHA Ta
HanawTyBaHHA nNepeKoHaWTecs, WO BCi knwoyi ansa
perynio 3HaTI. MepeBipTe, un BCi Kpi HagiHo
3adikcoBaHi.

MNin 4ac BUKOHaHHA perynioBanbHUX pPo6iT NnepekoHanTecs,
WO BCi 30BHilLUHi KOMNOHEHTU NPALIIOIOTL HaNEXHUM YUHOM i
BiAnNoBiAaloTk yciM ymoBaM, Heo6GXiAHUM AnNA HopManbHOT
po6otu. MNepen BUKOPUCTAHHAM pi3aka BCi 3HOLIEHI abo
NoLKOAKEHI AeTani NOBUHHI 6yTn 3amiHeHi kBanidikoBaHUm
nepcoHanom.

APUMITKU LLIOAO PIBAHHA

e [Nicnsi 3aBepLUEHHSI KOXHOIO peryrnioBaHHs PEKOMEHOYETbCs
BMKOHaTU npobHe pi3aHHsA, Wo6 nepeBipUTM NpaBUIIBHICTb
perynioBaHHs Ta po3mipu.

e [icnsa yBiMKHEHHS pi3aka nepej NOYaTKOM pi3aHHs 3ayekaiiTe,
MOKW PiXy4MA [UCK [OCSTHE MakCMMarnbHOI  LUBUAKOCTI B
HEeNTpansHOMY MOMOXEHHI.

o [loBri Wwmatku matepiany HeobXigHO 3akpinuTy, Wo6 BOHU He
Bnanu B KiHUi pi3aHHs (Hanpuknag, 3a AOMOMOroK POJSIMKOBOT
onopwm).

* byabTe ocobnnBo obepexHi nig yac noyaTky pizaHHs!

elepeg TWM, $K 3HIMaTM Bigpi3aHi LWwMaTku MaTepiany,
3aveKaiite, MOKM PixXY4uiA AMCK NOBHICTIO 3yNUHUTBLCS.

BKINKOYEHHA/BUMKHEHHA



Hanpyra mepexi noBuMHHa BignoBiaaTv Hanpys3i, 3a3HayeHin
Ha Tabnuuyui TeXHIYHUX AaHUX pi3aka.

Pizak mMoXHa BMMKaTK TinbKu nicna Toro, AK Marepian, wo
pixeTbcs, Oyae BiaAaneHui Bia pisanbHoro gucka.
MeTanopi3a ocHalleHwin 3anobikHum Bumukadem (9) Aans
3anobiraHHs BUNaAkoBOMy a6o HEHaBMUCHOMY 3anycky.

YBiMKHEeHHA
© HaTucHITb KHOMKy 3anobikHoro Bumukaya (9).
o HaTucHiTb i yTpumyiiTe kHonky BuMukada (10) (puc. D).

BuMKHeHHs
© 3HIMIiTb HaTUCK 3 KHOMKKU BUMUKaya (10).

NEPEBIPKA TA PEIFYNIOBAHHA MWBUHU PI3AHHA

Heo6xigHo nepeBipnTtH HY FMUMGUHY pi wo6
nepekoHaTUCA, WO PiXy4Ynid AUCK NOBHICTIO npopi3ae
matepian. Pi3ak cnig BCTaHOBUTH Tak, W06 HaWHWXKYa TOYKa
piXy4yoro Aucka 3Haxogunacsi He MeHLUe HiX Ha 5 MM Huxue
BepPXHbLOI NOBepxHi ocHOBWU. PerynioBaHHA HeoGXxigHe Ansa
KOMMeHcauii 3HOCY piXy4oro gucka.

lonosky (19) MoxHa BigperynioBaTM BHW3 3a [OMOMOrO0
perynioBanbHoro rsuHTa (21).

o OnycTiTb ronoBky (19) i yTpumyiiTe ii B HKHLOMY MONOXEHHI,
NPUTUCHYBLUM [0 FONOBKU PErymnioBarnbHOro reuHTa (21).

o OcnabTe KOHTpraiiky i, siKLLo HeobXiAHO, BKPYTiTb a0 BUKPYTITh
perynioBanbHUA rBUHT (21) Tak, wWwo6 pixyunii guck (3)
3HaxXoAMBCS B MNPaBWUNIbHOMY MOSIOXKEHHI (Ha 5 MM  Huxye
BEPXHbOI MOBEPXHi ocHoBM (4) (puc. E).

* 3aTArHiTbL KOHTPranky, Wob 3adikcyBaT HanalTyBaHHS.

PI3AHHA

MoBopoTHa NpyXuHa pisanbHOro BaXens NPU3BOAUTL A0
AaBTOMATU4YHOro NOBEPHEHHS FONMOBKN Y BEPXHE NOJIOXKEHHS,
TOMY nicnsa pi3aHHA He 3HiIMalTe TUCK 3 PYUKM, a TPUMaWTe il

3nerka, Wo6 ronoBKka MOBepHynacA B KpalHE BepXHE
MONOXEHHS.

* MiuHo 3adikcyiiTe maTepian y newatax (5).

* YBIMKHITb pi3ak | 3advekalte, MOKM [OBWUNYH [JOCSITHE

MaKkcMmarbHOI LWBWUAKOCTI.

* HatucHite ronosky (19) BHM3 3a gonomoroto py4ku (11), noku
pixy4nin anck (3) anerka He TOPKHETBLCS MaTepiany, Lo PiKeTbCS.
* HaTuckaliTe Ha ronoBKy piBHOMIPHO i BUKOHaITe pisaHHS (puc.
F).

He 3MeHLLyinTe TUCK B KiHL,i pidaHHS, OCKINbKY Lie MOXe Npu3BecTn
[0 neperpisy maTepiany i yTBOPEHHS HEPIBHWX KpaiB.

He ponyckaite BiGpauii abo BiACKOKY pi3anbHOro Aucka,
OCKiNbKu Lie NOoripLnTb AKICTb pi3aHHA | MOXe Npu3BecTn A0
MONOMKM pi3anbHOro Aucka.

PO3PI3AHHSA BINIbLUUX MATEPIANIB

Akwo HeobXiAHO 3aTUCHYTW LWMPLWKUA  MaTepian, MoXHa
NepemicTUTU CTOMOPHY Ty6Ky, LWo6 36inbMTY BiACTaHb MK
rybkamu newar.

* BcTaHoBIiTL ronosky (19) y BEpXHE NOMOXEHHS.

© BigkpyTiTb KpinunbHi rBUHTK ynopHoi rybkm (17).

 MNepemicTiTe cTONOPHY rybky (16) B 0TBOPU, Brivxkyi A0 Baxens
ronoBku, i 3adikcyiiTe i, 3aTArHYBIUM [BUHTU KPINNEHHN
CTONOPHOI ry6km (17).

KinbKicTb pi3aHb, siKi MOXHa BUKOHATW pi3asibHUM AUCKOM, Ta iX
AIKICTb MOXYTb 3anexaTy Bif LUBUAKOCTI pisaHHs. LLiBuake pisaHHs
MOXe NPU3BECTU A0 NepeaYacHOro 3HoCy pisanbHOro Aucka, ane
BOHO 3axuliae maTepian Big neperpisy Ta 3abesneuyye rmaaky
NOBEPXHIO pi3y.

HANALUTOBYBAHHSA MOJTIOTKA AN PO3PI3Y MNiA KYTOM
CronopHa ry6ka (16) TakoX CRyXuTb perynboBaHUM KyTOBUM
ynopom i nicns perynioBaHHs [A03BOMsie pisaTv MaTepian nig
Byab-AkMM KyTOM Bif, nepneHaukynsipHoro fo 450 eniBo abo
BMpaso.

* BcTaHoBITb ronoeky (19) y BEpXHE NOMOXEHHS.

o OcnabTe rBUHTM KpinneHHs yrnopy (17).
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o [NoBepHiTb cTOMOpHY rybky (16) Ha NOTPIBHWMIA KyT pisaHHsA
BiNOBIAHO [0 KyTOBOI LWKanu Ta 3adikcyWTe, 3aTArHyBLM
ocnabneHi rBUHTU KpinneHHs cTonopHoi ry6ku (17) (puc. G).

« BadpikcyiiTe maTepian y newaTax i BAKOHalTe pisaHHs.

Xoua kyToBa LUKana yrnopHoi Lernenu € JocTaTHbO TOYHOI AMst
6inbLocTi pobiT, pekoMeHAYeTbCS NepeBipUTU KyT pisaHHsA 3a
[0NOMOroto TpaHcnopTupa abo iHWoro KyTomipa.

Mpn 3aTuckaHHi MaTepiany B newarax pyxoma rybka (15)
aBTOMATU4HO  BUPIBHIOETBCS  NapanenbHo  3aTUCHYTOMY
maTepiany, 3abe3neyyioum Moro HaginHy dikcadito.

EKCMNYATALIA TA  TEXHIMHE  OBCIYrOBYBAHHSA

MNepea BUKOHaHHAM OyAb-AKUX POGIT 3  MOHTaxy,
perynioBaHHs, PeMOHTY a6o TexHiYHOro oGcryroByBaHHs
BiA'€eAHaWTe WITeKep XUBMNEHHA Bif PO3eTKN eneKTpoMepexi.
e [licna 3akiHyeHHs poGOTU peTenbHO BWAa@NiTb BCi LUMATKU
maTepiany Ta Nun 3 OCHOBM Ta oBGnacTi HaBKOMO pi3arnbHOro
[1CKa Ta 110r0 3aXMCHOrO KoXyXa.

o Pi3ak cnig ounwaTy witkoto abo CTUCHEHWUM MOBITPSIM.

« Hikonn He BukopucToByiTe Body abo 6yab-ski XiMiyHi piamHu
[NS OYWLLEHHS piaka.

o PerynsapHo 4ucCTiTb BEHTUNALAHI
neperpiBaHHIO ABUryHa pisaka.

« 3aBxau 36epiraiiTe pisak y cyxoMmy Micui, HeAOCTYMHOMY Ans
aitei.

e 3amiHa LHypa XUBMeHHA abo iHLWi PeMOHTHI po6OTM MOBWHHI
BWKOHYBATWCA TiNbKX B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPi.

oTBOpM, LWO6 3anobirtn

PerynsipHo nepeBipsinTe, YA BCi TBUHTM Ta KPiNneHHs
3aTArHyTi. BoHM MOXyTb ocnabHyTu nig yac po6oTu.

3AMIHA PI3ANIbHOIO JUCKA

* BcTaHoBITh ronoBky (19) y BepXHe NOMOXeHHS.

o [epemicTiTb PyXOMUI 3aXUCHWIA KOXYX pi3anbHoro aucka (6) y
BEPXHE MOMOXEHHS.

e OcnabTe raiiku i nepeMmicTiTb GiYHUIA 3aXUCT pi3anbHOro Aucka
(1) Ha3ag (puc. H).

e HaTtucHiTb Ha dikcaTtop wnnHaens (20) Tak, wob noro wrndT
NPOWLLOB Yepe3 OTBIP Y PYXOMOMY 3aXMCHOMY KOXYCi piXy4oro
aucka (6), i NnoBepHiTL pixyunii auck (3) BPYYHy, AOKW BiH He
3adikcyeTbCs.

e 3a [0MNOMOrOI0 KinbLEBOrO Kioya (BXOAWTb [0 KOMMMEKTY)
BiAIKPYTiTb FBUHT KpINNeHHs pixy4oro aucka (3), noBepTarouu ioro
npoTY rOAUHHUKOBOI CTPINkK (Man. |).

© BUiAMiTb rBUHT KpIiNneHHs pi3anbHOro Aucka, Wwawby i 30BHiLLHIN
chnaHeLb i 06epeXHO 3HIMITb pidanbHuii auck (3).

e lepen yCTaHOBKOKW HOBOFO Ppi3anibHOro Aucka peTenibHO
O4UCTITb dhnaHL.

e BcTaBTe HOBWIA PiXy4Yun OUCK i 3aTATHITb TBUHT KpiNneHHs
pixy4oro avcka, HaTuckaloum Ha dikcatop wnuHaens (20).

* Bignycrite ikcaTop wnuHaens (20).

e BcTaHOBITb GiYHMIA 3axuCT pisanbHoro aucka (1) i 3aTsarHiTe
raiku.

e OnycTiTb ronoeky (19) BHM3 3a gonomorot pyyku (11), wo6
PO3GNOKyBaTV PyXOMWUIA 3aXUCHUI KOXYX pidanbHoro aucka (6).
 [epeBipTe, Y1 NPaBUNLHO MPALOE PYXOMUN 3aXUCHUI KOXYX
pizanbHoro aucka (6).

BukopucTtoByiiTe TiNbKM pPeKOMEHAOBaHi, cneuianbHO
nocunexi pixyyi aucku. KpinunbHuit 60onT pixkyyoro avcka
NOBUHEH OYTW AOCTaTHLO 3aTArHYTUWA, WOG PiXy4Yuh AUCK
6yB HapiiHO 3aTUCHYTMI i He Mir oGeprtaTtucsa. 3aHagTo
CUNbHe 3aTAryBaHHS KpinunbHOro GonTa pixyyoro agucka
MoOXe MOLWKOAUTH WnidyBanbHMiA Kpyr.

3AMIHA BYTIIbHUX LLITOK

3HolweHi (kopoTLi 3a 5 Mm), 3ropini abo 3namaHi ByrinbHi LWiTKW
HeobXigHO HeramHo 3amiHUTK. 3aBxau 3aMiHioTe obuAaBI LLiTKN
ofiHo4acHo.

© BiaKpyTiTb KPULLKM BYTiNbHWX LWITOK (7).

© BUiiMiTb 3HOLLIEHI BYrinbHI LLiTKN.

* Buganite ByrinbHWiA N1 3a 4ONOMOrO CTUCHEHOTO NOBITPS.



e BcTaBTe HOBI BYrinbHi LWiTKW. ByrinbHi LWiTKM MOBWHHI BinbHO
BXOAMTU B LLITKOTPUMAM.
* BCTaHOBITb KPULLIKW BYTINBbHUX LLiTOK (7).

Micna 3amiHM BYrinbHUX LWWITOK nNponycTiTb pi3ak 6e3
HaBaHTAXEHHS MPOTATrOM NPUGNU3HO 2-3 XBUMWH, MNOKU
BYFiNbHI LWITKM He MPUCTOCYIOTLCA A0 KOMyTaTopa ABUryHa.
3aMiHa BYriNbHUX LWITOK NOBUHHA BWUKOHYBaTUCA TiNbKu
kBanicikoBaHUM haxiBLeM 3 BUKOPUCTaHHAIM OPUriHaNbHUX
aeTanen.

Bynb-siki HecnpaBHOCTI MOBWHHI ycyBaTUCA B aBTOPU3OBaHOMY
CepBiCHOMY LIEHTPI.

TEXHIYHI NTAPAMETPU

MapameTp 3HavyeHHs
Hanpyra xuBneHxs 230 VAC
YacTtoTa XMBNEHHS 50 Hz
HoMiHanbHa NoTyXXHiCTb 2600W
LBnakicTb 06epTaHHsa ancka (6e3 3800 ®°'x
HaBaHTaXeHHs!)
PeryntoBaHHs KyTa 3aTUCKY 0+45
30BHiLLHIN AiameTp Aucka 355
BHyTPpILLHIN giameTp aucka 25,4
Makc. ToBLUMHA pisaHOro 120 mm
mMaTepiany
Knac 3axucty 1]
Bara 17
59G873 nosHayae TUN i N03HaYeHHs NPUCTPO

OAHI PO LUYM | BIBPALIKO

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lea =92,5 nb(A) K=3
aB(A)
PiBeHb 3ByKOBOI Lwa =105,5 ab(A)
MNOTY>XHOCTI K=3 gb(A)
3HaYeHHs NPUCKOPEHHS an =5,515 m/c? K=1,5
m/c?

IHcdbopmauia npo wym i BiGpauito

LymM, wWo BMOAETLCS MPUCTPOEM, XapaKTEpU3yeTbCH: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHeM 3BYKoBOi NOTyxHOCTi Lwa (ae K
nosHa4ae noxubky BUMiptoBaHHs). Bibpauii, Wwo BupawTbCA
NPUCTPOEM, XapaKTEPU3YI0TbCA 3HA4YEHHSIM NPUCKOPEHHS an (Oe
K nosHavae noxubky BUMIpIOBaHHS).

3HavueHHs1, HaBeJeHi B LIbOMY NOCIGHUKY: piBeHb 3BYKOBOrO TUCKY
Lpa , piBeHb 3BYKOBOI MOTYXXHOCTi LWa Ta 3Ha4Y€HHS NPUCKOPEHHS
BiGpauii an 6ynu BumipsaHi BignosigHo go EN 62841-1. PiBeHb
BiGpaLii an MOXHa BUKOPWUCTOBYBATM ANsi NOPIBHAHHS NPUCTPOIB
Ta Ans nonepeaHboi OUiHKV BNNUBY Bibpalyii.

3asHaveHwii piBeHb BiOpaLii € penpe3eHTaTMBHUM Nule ANs
6a30BOro  3acTocyBaHHs npuctpoto.  Akwo npucTpin
BMKOPUCTOBYETLCS ANA iHWKX 3acTocyBaHb abo 3 iHWUMK
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3miHloBaTUCA. HepgoctaTHe
abo HeperynsipHe TexHidyHe OGCNYroByBaHHSi  MPUCTPOD
npu3Befe A0 MiABULLEHHS piBHA Bibpauii. 3asHayeHi Bule
NPUYMHU MOXYTb 36iNblUNTM BNNUB BiGpaLii NpoTAroM ycboro
po6oyoro nepioay.

[ns TouHOI oOuiHKM BNNUBY BiOpauii cnig BpaxoByBaTU
nepioau, KOnv NPUCTPii BAMKHEHU aGo yBIMKHEHUH, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA AnA  pobotu. [licna peTtenbHoro
OUiHIOBaHHA BCiX ¢hakTopiB 3aranbHMi BNNYB Bibpauii Moxe
GyTH 3HAYHO HMXKUUM.

[na 3axucTy KkopucTyBauya BiA BNnuBY BiGpauii cnig BXuTh
AOAATKOBUX 3axoAiB 6e3neku, Takmx AK: perynsipHe TexHi4yHe
o6CnyroByBaHHA NPUCTPOID Ta pPoGoYMX iHCTPYMEHTIB,
3abe3neyeHHs BIANOBIAHOI TemnepaTypu PyK Ta HaneXHuh
3AXUCT HABKOJIMLLHBLOIrO CEPEOBULLA.

. EnekTpuyHi BMPOGM He MOXHa BUKMAATW pasoMm i3 noByToBuMK
BiaxoAamu, ix HeoBXiaHO 3naTk 40 BiANOBIAHMX NYHKTIB yTUNi3aLli.
IHdopmaLiio Mpo  yTunisaljio MOXHa oTpumaTi y npoaasus
BupoBy abo B MicLeBWx opraHax Bnagu. BukopuctaHi enekTpuydHi

Ta €nekTPoOHHi BUPOGM MICTATb PEYOBWHMW, LWIKIANMBI  ANs

HaBKONULWHBOTO cepefoBulia. OBnagHaHHs, sike He MiAfacTbCs

nepepobui, CTaHOBMTbL NOTEHLiHY 3arpo3y Ans HaBKOMULLIHLOTO

cepejoBuLLa Ta 300POB's Nioaei.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa 3
MicLieaHaxomkeHHaM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (nani: "GTX Poland") uum
MoBiAOMIISE, WO BCi a@BTOPChbKi MpaBa Ha 3MICT LOro MociGHuka (aani:
«[MociBHUK»), BKMioYalouM, ane He OBMexylouuch, MOro TekcT, dhotorpadii,
piarpamu, KpecrieHHsl, a TakoX WOoro KOMMO3WLio, HanexaTb BUKIMIoYHO GTX
Poland i 3axuLLeHi 3akoHOM BiAnoBigHO A0 3akoHy Bif 4 ntotoro 1994 poky Npo
aBTOpCbKe NpaBo Ta CyMikHi npasa (To6To XypHan 3akoHis 2006 Ne 90, nyHKT
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631, i3 amiHamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, nybnikauis a6o MoaudikaLis BCboro
Moci6Huka aBo Gyap-sKOro Moro enemMeHTa B KOMepLIHWX Linsix 6e3 nMcbMoBoi
3rogn GTX Poland cyBopo 3aGOpOHeHi i MOXYTb NPWU3BECTU A0 LMBINLHOI Ta
KpUMiHaNbHOT BiANOBiAaNbHOCT.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU PENTRU TAIAT METAL

59G873
ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA SCULA ELECTRICA, CITITI
CU ATENTIE ACEST MANUAL SI PASTRATI-L PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA.

NORME DE SIGURANTA DETALIATE

e Utilizatorul si persoanele din apropiere trebuie sa se tina la
distanta de roata rotativa. Protectia protejeaza operatorul de
fragmente ale rotii si de contact accidental cu roata.

e Utilizati numai discuri de taiere lipite, intarite sau diamantate
cu unealta electrica. Faptul ca un accesoriu poate fi atasat la
unealta electrica nu garanteaza functionarea in siguranta.

« Viteza nominala a accesoriilor trebuie sa fie cel putin egala cu
viteza maxima specificata pe scula electricd. Accesoriile care
functioneaza la viteze mai mari decéat viteza nominala pot fi
deteriorate si pot fi proiectate.

* Rotile trebuie utilizate numai pentru aplicatiile recomandate.
De exemplu: nu slefuiti cu partea lateralad a discului de taiere.
Discurile de taiere abrazive sunt proiectate pentru slefuirea
periferica, iar fortele laterale exercitate asupra acestor discuri
pot provoca ruperea acestora.

o Utilizati intotdeauna flanse neavariate, cu un diametru adecvat
pentru discul selectat. Flansele adecvate sustin discul,
reducand riscul de rupere.

e Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie s& se
incadreze in parametrii nominalizati ai sculei electrice.
Accesoriile cu dimensiuni incorecte nu pot fi fixate sau
controlate corespunzator.

e Dimensiunea arborelui rotii si a flanselor trebuie sa fie
corespunzatoare axului sculei electrice. Rotile si flansele cu
orificii de arborele care nu se potrivesc cu componentele de
montare ale sculei electrice vor deveni dezechilibrate, vor
vibra excesiv si pot provoca pierderea controlului.

o Nu utilizati roti deteriorate. inainte de fiecare utilizare, verificati
rotile pentru a detecta eventualele ciobiri sau fisuri. Daca scula
electrica sau roata a cazut, verificati daca exista deteriorari
sau instalati o roatd nedeterioratda. Dupa verificarea si
instalarea rotii, stati cu persoanele din jur la distanta de roata
care se roteste si porniti scula electrica la viteza maxima fara
sarcina timp de un minut. Rotile deteriorate se rup de obicei in
timpul acestui test.

e Trebuie utilizat echipament de protectie personala. in functie
de aplicatie, trebuie purtatd o mascéa de protectie, ochelari de
protectie sau ochelari de siguranta. Daca este necesar, purtati
o masca de protectie impotriva prafului, protectie pentru
urechi, manusi si un sort de atelier pentru a va proteja
impotriva stropilor mici sau a fragmentelor piesei de lucru.
Protectia ochilor trebuie sa poata opri fragmentele produse in
timpul diverselor activititi. Masca de protectie impotriva
prafului sau aparatul de respirat trebuie sa poata filtra
particulele generate in timpul functionarii. Expunerea
prelungitd la niveluri ridicate de zgomot poate provoca
pierderea auzului.

e Pastrati persoanele din apropiere la o distantd de siguranta
fata de zona de lucru. Orice persoana care intra in zona de
lucru trebuie sa poarte echipament de protectie personala.
Resturile de la piesa de lucru sau o roata sparta pot sari si sa
provoace rani in afara zonei imediate de lucru.

e Tineti cablul departe de accesoriul rotativ. In cazul pierderii
controlului, cablul se poate tdia sau agata, iar mana sau bratul
pot fi trase in roata rotativa.

e Curatati regulat orificile de ventilatie ale sculei electrice.
Ventilatorul motorului poate aspira praf in carcasa, iar
acumularea excesiva de praf metalic poate provoca riscul de
electrocutare.

e Nu utilizati scule electrice in apropierea materialelor
inflamabile. Nu utilizati scule electrice pe suprafete inflamabile,
cum ar fi lemnul. Scanteile pot aprinde aceste materiale.

* Nu utilizati accesorii care necesita lichide de racire. Utilizarea
apei sau a altor lichide de racire poate provoca soc electric sau
electrocutare.



RECUL $I1 AVERTISMENTE CONEXE

Reculul este o reactie brusca la blocarea sau agatarea rotii rotative.

Blocarea sau agatarea determinad oprirea brusca a rofii rotative,

ceea ce, la randul sdu, determina ridicarea necontrolata a

ansamblului de taiere catre operator.

De exemplu, daca roata de slefuit este prinsa sau stransa de piesa

de prelucrat, marginea rotii de slefuit care intra in punctul de

strangere poate sapa in suprafata materialului, provocand saritura
sau aruncarea rotii de slefuit. In astfel de conditii, rotile de slefuit se
pot rupe.

Rasucirea este rezultatul utilizérii necorespunzatoare a sculei

electrice si/sau al procedurilor sau conditilor de functionare

incorecte si poate fi evitatd prin luarea masurilor de precautie
enumerate mai jos.

o Tineti scula electricd ferm si pozitionati-va corpul si bratul
astfel incat sa puteti rezista fortei de recul. Operatorul poate
controla forta de recul in sus dacéa se iau masurile de precautie
adecvate.

e Nu pozitionati corpul in linie cu discul rotativ. n cazul unui
recul, discul de taiere va fi aruncat in sus spre operator.

* Nu instalati un lant de taiere, o lama pentru sculptat lemn, o
lamé& diamantata segmentata cu un spatiu circumferential mai
mare de 10 mm sau o lama de tdiere dintata. Aceste tipuri de
lame provoaca recul frecvent si pierderea controlului.

e Nu ,blocati” lama si nu aplicati o presiune excesiva. Nu
ncercati sa efectuati taieturi prea adanci. O sarcina excesiva
pe lama creste sarcina acesteia si susceptibilitatea la rasucire
sau blocare in timpul taierii, precum si riscul de ricosare sau
rupere a lamei.

e Daca lama se blocheaza sau taierea este intrerupta din orice
motiv, opriti scula electrica si mentineti ansamblul de taiere in
pozitie stationard pand cand lama s-a oprit complet. Nu
ncercati niciodata sa scoateti lama din zona de taiere in timp
ce aceasta este in miscare, deoarece acest lucru poate
provoca recul. Cercetati cauza blocarii lamei si luati masuri
corective pentru a o elimina.

* Nu reluati taierea piesei de lucru. Asteptati pana cand lama a
atins viteza maxima, apoi reluati taierea cu precautie. Daca
reluati taierea piesei de lucru, lama se poate bloca, deplasa
sau produce un recul.

« Sustineti piesele de lucru supradimensionate pentru a reduce
la minimum riscul de blocare a rotii si de recul. Piesele de lucru
mari tind sa se indoaie sub propria greutate. Suporturile
trebuie plasate sub piesa de lucru, in apropierea liniei de taiere
si In apropierea marginilor piesei de lucru, pe ambele parti ale
lamei.

EXPLICARE PICTOGRAME UTILIZATE

Ol AHIE

1. Avertisment! Luati masuri de precautie speciale.

2. AVERTISMENT Cititi manualul de utilizare

3. Purtati manusi de protectie

4. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de
protectie, casti de protectie, masca de protectie impotriva
prafului)

5. Purtati imbracaminte de protectie

6. Deconectati cablul de alimentare Tnainte de a incepe orice
lucréri de intretinere sau reparatii

7. Tineti copiii la distantd de unealta

8. Protejati dispozitivul de umiditate

9. Clasa a doua de protectie

10. Risc de recul.

11. Marca de certificare EAC.

12. Marca de certificare pentru piata ucraineana.
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MARCARI PE DISPOZITIV

[ mrRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - anul fabricatiei

MM - luna de fabricatie

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -denumire suplimentara

CONSTRUCTIE Sl APLICARE

Dispozitivul de taiere a metalului este conceput pentru taierea
pieselor metalice care se potrivesc dimensiunilor dispozitivului.
Dispozitivul de taiere trebuie utilizat numai cu discuri de taiere
adecvate, concepute pentru acest dispozitiv.

Nu utilizati niciun tip de lame din otel rapid, carbura, diamant etc.
Dispozitivul este conceput pentru lucréri usoare in ateliere de
service si pentru utilizare independenta de catre amatori (bricolaj).
Orice incercare de utilizare a dispozitivului de taiere in alte
scopuri decat cele specificate va fi considerata utilizare
necorespunzatoare.

Dispozitivul nu trebuie utilizat in alte scopuri decat cele
pentru care a fost conceput.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.
Capac lateral al discului de taiere
Protectie fixa

Disc de taiere

Baza

Menghina

Protectie mobila pentru discul de taiere
Capac pentru perii de carbon

Maner de transport

Tntrerupétor de siguranta

10. Comutator

11. Méner

12. Manivela

13. Piulita divizata a surubului menghinei
14. Surub de menghina

15. Félca mobila

16. Falca de oprire

17. Suruburi de fixare a falcii de oprire

18. Stift de blocare cap

19. Cap

20. Blocare ax

21. Surub de reglare

* Pot exista diferente intre desen si produs.

OCONOOMWN =

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

e Cheie inelara cu doua capete -1
« Stift de blocare -1
e Manivela -1

PREGATIREA PENTRU FUNCTIONARE

inainte de a incepe orice lucrare la dispozitiv, scoateti
stecherul cablului de alimentare din priza de retea.

SIGURANTA TRANSPORTULUI /
FERASTRAULUI CU LANT

Pentru transport, fixati capul in pozitia cea mai joasa.

« Apasati capul (19) impotriva manerului (11) si fixati-l cu stiftul de
blocare a capului (18) in pozitia cea mai joasa (Fig. A).

o Cand ridicati ferastraul, tineti-l de manerul de transport (8). Nu
transportati ferastraul de manerul (11).

DEPLASAREA

MENTIUNE

inainte de taiere, toate materialele trebuie fixate bine in
menghina.

Piulita divizata a surubului menghinei (13) permite deplasarea
rapida a surubului menghinei (14) pentru a apropia falcile mobile
(15) de material fara a fi necesara rotirea manivelei (12).

. Tnclinatj jumatatea superioara a piulitei despicate a surubului
menghinei (13) in sus.



« Extindeti surubul menghinei (14) la distanta corespunzatoare,
astfel incat materialul s& poata fi fixat intre suprafetele falcilor (15)
si (16).

* Asezati materialul intre falci, strangeti surubul de prindere (14)
pana cand suprafata falcii mobile (15) intrd in contact cu
materialul (Fig. B).

« Inchideti jumatatea superioard a piulitei divizate a surubului
menghinei (13) pana cand se cupleaza cu surubul menghinei (14)
si, rotind manivela (12), fixati materialul in falci (Fig. C).

FUNCTIONARE / REGLARI

nainte de a efectua orice reglare a dispozitivului de taiere,
asigurati-va ca acesta a fost deconectat de la sursa de
alimentare. Pentru a asigura functionarea sigura, precisa si
eficienta a dispozitivului de taiere, toate procedurile de
reglare trebuie efectuate in intregime.

Dupa finalizarea tuturor operatiunilor de reglare si setare,
asigurati-va ca toate cheile de reglare au fost indepartate.
Verificati daca toate elementele de fixare sunt bine fixate.

Cand efectuati activitati de reglare, verificati daca toate
componentele externe functioneaza corect si indeplinesc
toate conditile necesare pentru o functionare
corespunzatoare. Orice piese uzate sau deteriorate trebuie
inlocuite de personal calificat finainte de utilizarea
dispozitivului de taiere.

NOTARI PRIVIND TAIAREA

« Dupa finalizarea fiecarei reglari, se recomanda efectuarea unei
taieri de proba pentru a verifica corectitudinea reglarii si pentru a
verifica dimensiunile.

* Dupa pornirea dispozitivului de taiere, asteptati pana cand lama
de taiere atinge viteza maxima in pozitie neutra inainte de a
incepe taierea.

« Piesele mai lungi de material trebuie fixate pentru a nu cadea la
sfarsitul taierii (de exemplu, cu un suport cu role).

« Fiti deosebit de atenti la pornirea taierii!

* Asteptati pana cand discul de taiere s-a oprit complet fnainte de
a indeparta bucatile de material taiate.

PORNIRE/OPRIRE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placa de caracteristici a dispozitivului de
taiere.

Fierastraul poate fi pornit numai cand materialul de taiat este
indepartat de discul de taiere.

Dispozitivul de taiere a metalului este echipat cu un intrerupator
de siguranta (9) pentru a preveni pornirea accidentald sau
neintentionata.

Pornire
* Apasati butonul comutatorului de siguranta (9).
* Apasati si mentineti apasat butonul comutatorului (10) (Fig. D).

Oprirea
« Eliberati presiunea de pe butonul comutatorului (10).

VERIFICAREA S| REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

Este necesar sa verificati setarea adancimii maxime de taiere
pentru a va asigura ca discul de taiere taie complet
materialul. Cutitul trebuie pozitionat astfel incat punctul cel
mai jos al discului de taiere sa se afle la cel putin 5 mm sub
suprafata superioara a bazei. Reglarea este necesara pentru
a compensa uzura discului de taiere.

Capul (19) poate fi reglat in jos folosind surubul de reglare (21).
e Coborati capul (19) si mentineti-l in pozitia inferioara,
sprijinindu-I de capul surubului de reglare (21).

 Slabiti piulita de blocare si, daca este necesar, insurubati sau
desurubati surubul de reglare (21) astfel incat discul de taiere (3)
sa fie in pozitia corectd (5 mm sub suprafata superioara a bazei
(4) (Fig. E).

 Strangeti piulita de blocare pentru a fixa reglajul.
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TAIERE

Arcul de revenire al bratului de téiere face ca capul sa revina
automat in pozitia superioard, prin urmare, dupa taiere, nu
eliberati presiunea asupra manerului, ci tineti-l usor pentru a
permite capului sa revina in pozitia superioara extrema.

o Fixati bine materialul in menghina (5).

o Porniti dispozitivul de taiere si asteptati pana cand motorul
atinge viteza maxima.

o Apasati capul (19) in jos cu manerul (11) pana cand discul de
taiere (3) atinge usor materialul care trebuie taiat.

« Aplicati o presiune uniforma pe cap si efectuati taierea (Fig. F).
Nu reduceti presiunea la sfarsitul taierii, deoarece acest lucru
poate provoca supraincalzirea materialului si aparitia unor
margini inegale.

Nu lasati discul de taiere sa vibreze sau sa sara, deoarece
acest lucru va afecta calitatea taierii si poate provoca ruperea
discului de taiere.

TAIAREA MATERIALELOR MAI MARI

Daca este necesar sa fixati un material mai lat, clema de oprire
poate fi deplasata pentru a méri distanta dintre falcile menghinei.
o Setati capul (19) in pozitia superioara.

« Desurubati suruburile de fixare ale falcii de oprire (17).

« Mutati falcile de oprire (16) in orificille mai apropiate de bratul
capului si fixati-le strangand suruburile de fixare a falcilor de oprire
7).

Numarul de taieturi care pot fi efectuate cu discul de taiere si
calitatea acestora pot varia in functie de viteza de taiere. Taierea
rapida poate provoca uzura prematura a discului de taiere, dar
protejeazé materialul de supraincalzire si asigura o suprafata
neteda a taieturii.

REGLAJUL EMBRAZULUI PENTRU TAIERE UNGHIULARA
Falca de oprire (16) serveste si ca indicator de unghi reglabil si,
dupa reglare, permite taierea materialului la orice unghi de la
perpendicular pana la 450° spre stanga sau dreapta.

o Setati capul (19) in pozitia superioara.

 Slabiti suruburile de fixare ale falcii de oprire (17).

¢ Rotiti clema de oprire (16) pana la unghiul de taiere dorit,
conform scalei unghiulare, si fixati-o strdngand suruburile de
fixare ale clemei de oprire (17) (Fig. G).

o Fixati materialul intr-o menghina si efectuati taierea.

Desi scala unghiulara a falcii de oprire este suficient de precisa
pentru majoritatea lucrarilor, se recomanda verificarea unghiului
de taiere cu un raportor sau alt dispozitiv de masurare a
unghiurilor.

Cand fixati materialul in menghina, falca mobila (15) se aliniaza
automat paralel cu materialul fixat, asigurand fixarea sigura a
acestuia.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatie de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de
la priza de retea.

« Dupa terminarea lucrului, indepartati cu atentie toate bucatile de
material si praful de pe baza si din zona din jurul discului de taiere
si a protectiei acestuia.

 Cutitul trebuie curatat cu o perie sau cu aer comprimat.

o Nu utilizati niciodatd apa sau lichide chimice pentru a curata
dispozitivul de taiere.

e Curatati regulat orificile de ventilatie pentru a preveni
supraincalzirea motorului taietorului.

* Depozitati intotdeauna taietorul intr-un loc uscat, la indeméana
copiilor.

o Inlocuirea cablului de alimentare sau alte reparatii trebuie
efectuate numai de un centru de service autorizat.

Verificati regulat daca toate suruburile si elementele de fixare
sunt bine stranse. Acestea se pot slabi in timpul functionarii.

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE
« Setati capul (19) in pozitia superioara.



* Mutati protectia mobild a discului de taiere (6) in pozitia
superioara.

 Slabiti piulitele si mutati protectia laterala a discului de taiere (1)
fnapoi (Fig. H).

« Apasati blocajul axului (20) astfel incat stiftul sau sa treaca prin
orificiul din protectia mobila a discului de taiere (6) si rotiti discul
de taiere (3) cu mana pana se blocheaza.

« Folosind o cheie inelara (furnizata), desurubati surubul de fixare
a discului de taiere (3) rotindu-I in sens invers acelor de ceasornic
(Fig. I).

* Scoateti surubul de fixare a discului de taiere, saiba si flansa
exterioara si scoateti cu atentie discul de taiere (3).

« Inainte de a instala un disc de taiere nou, curatati bine flansele.
« Introduceti noul disc de taiere si strangeti surubul de fixare a
discului de taiere in timp ce apasati blocajul axului (20).

« Eliberati blocarea axului (20).

o Instalati protectia laterala a discului de taiere (1) si strangeti
piulitele.

* Mutati capul (19) in jos folosind manerul (11) pentru a debloca
protectia mobila a discului de taiere (6).

« Verificati dacd protectia mobild a discului de taiere (6)
functioneaza corect.

Utilizati numai discuri de tdiere recomandate, special intarite.
Surubul de fixare a discului de taiere trebuie strans suficient,
astfel incéat discul de taiere sa fie fixat bine si sa nu se poata
roti. Strangerea excesiva a surubului de fixare a discului de
taiere poate deteriora discul de slefuire.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau rupte
trebuie Tnlocuite imediat. Tnlocuiti intotdeauna ambele perii in
acelasi timp.

* Desurubati capacele periilor de carbon (7)

* Scoateti periile de carbon uzate.

« Indepartati praful de carbon cu aer comprimat.

o Introduceti periile de carbon noi. Periile de carbon trebuie sa
alunece liber in suporturile pentru perii.

« Instalati capacele periilor de carbon (7).

Dupa inlocuirea periilor de carbon, porniti dispozitivul de
taiere fara sarcina timp de aproximativ 2-3 minute, pana cand
periile de carbon se ajusteaza la comutatorul motorului.
inlocuirea periilor de carbon trebuie efectuati numai de citre
o persoana calificata, utilizand piese originale.

Orice defectiuni trebuie reparate de un centru de service
autorizat.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa 50 Hz
Putere nominala 2600 W
Viteza discului (fara sarcina) 3800 mint
Reglarea unghiului menghon 0+45
Diametru exterior disc 355
Diametru interior al discului 254
Grosime maxima a materialului 120
taiat

Clasa de protectie 1
Greutate 17 kg
59G873 indica atéat tipul, cat si denumirea dispozitivului

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)

Nivelul puterii acustice Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)

Valoarea acceleratiei an =5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii
acustice emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K
reprezinta incertitudinea masurarii). Vibratiile emise de dispozitiv
sunt descrise prin valoarea acceleratiei an (unde K reprezinta
incertitudinea masurarii).
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Valorile indicate Tn acest manual: nivelul presiunii acustice emise
Lpa , nivelul puterii acustice Lwa si valoarea acceleratiei
vibratiilor an au fost méasurate in conformitate cu EN 62841-1.
Nivelul vibratiilor an  poate fi utilizat pentru compararea
dispozitivelor si pentru o evaluare preliminard a expunerii la
vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatia
de baza a dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte, nivelul de vibratii poate varia.
Intretinerea insuficienta sau neregulaté a dispozitivului va duce la
niveluri de vibratii mai ridicate. Motivele mentionate mai sus pot
creste expunerea la vibratii pe intreaga perioada de lucru.
Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau
cand este pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa
estimarea atenta a tuturor factorilor, expunerea totala la
vibratii poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie luate
masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi: intretinerea
regulata a dispozitivului si a uneltelor de lucru, asigurarea
mentinerii mainilor la o temperatura adecvata si PROTECTIA
MEDIULUI corespunzatoare.

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predate la centrele de colectare
corespunzatoare. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de la
distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Echipamentele
electrice si electronice uzate contin substante nocive pentru mediu.
Echipamentele care nu sunt reciclate reprezinta un potential
pericol pentru mediu si sanatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare ,GTX
Poland”) informeazé ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare ,Manual”) ,Manual”), inclusiv, dar fara a se limita la
textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin
exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4
februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial
din 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea sau modificarea intregului Manual sau a oricéror elemente ale acestuia
n scopuri comerciale féra acordul scris al GTX Polonia este strict interzisa si poate
atrage raspunderea civila si penala.

Declaratie CE de conformitate

Producator: GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp. k.,

Strada Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Produs: Dispozitiv de taiere a metalelor

Model: 59G873

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificata prin Directiva
2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Aceasta declaratie se aplicd numai masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de
utilizatorul final.

Numele si adresa persoanei autorizate sa intocmeasca
documentatia tehnica, care este rezidenta sau stabilita in UE:
Semnata in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Strada Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 29 aprilie 2025
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FEM VAGO FURESZ
59G873
FIGYELEM: A MEGMUNKALO GEP HASZNALATA ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL A KEZIKONYVET, ES ORZZE
MEG AZT A KESOBBIEKRE!

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

o A felhasznald és a kozelben tartézkodok tartsa tavol magat a
forgd keréktél. A véddburkolat megvédi a kezelét a
keréktormeléktd| és a kerékkel valé véletlen érintkezéstol.

e A motoros szerszamhoz csak ragasztott, megerdsitett vagy
gyémant vagokorongokat hasznaljon. Az, hogy egy tartozék a
motoros szerszamhoz csatlakoztathatd, nem garantdlja a
biztonsagos miikddést.

« Atartozékok névleges fordulatszama legalabb egyenlének kell
lennie az elektromos szerszamon megadott maximalis
fordulatszammal. A névleges fordulatszamnal nagyobb
fordulatszammal mikodd tartozékok megsériilhetnek és
kilokédhetnek.

e A kerekeket csak az ajanlott alkalmazasokhoz szabad
hasznalni. Példaul: ne csiszoljon a vagdkorong oldalaval. A
csiszold vagokorongok periférias csiszolashoz késziiltek, és
az ezekre a korongokra hato oldaliranyd er6k azok toréséhez
vezethetnek.

e Mindig sértetlen, a valasztott tarcsahoz megfeleld atmérdji
karimakat hasznaljon. A megfelelé karimak megtamasztjak a
tarcsat, csokkentve a torés kockazatat.

e A tartozékok kilsé atmérdje és vastagsaga nem haladhatja
meg az elektromos szerszam névleges paramétereit. A
helytelen méretli tartozékok nem rogzitheték és nem
vezérelheték megfeleléen.

e A keréktengely és a karimak méreteinek megfeleléen kell
illeszkednilik a motoros szerszam orséjahoz. Azok a kerekek
és karimak, amelyek tengelyfurata nem illeszkedik a motoros
szerszam rogzitéelemeihez, kiegyensulyozatlanok lesznek,
tulzottan rezegnek és iranyithatatlanna valhatnak.

e Sérilt kerekeket ne haszndljon. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze, hogy a kerekeken nincsenek-e repedések vagy
torések. Ha az elektromos szerszam vagy a kerék leesett,
ellenérizze, hogy nincs-e sériilés, vagy szerelien fel egy
sértetlen kereket. A kerék ellenérzése és felszerelése utan
alljon a forgod keréktdl tavol, és egy percig Uresen, maximalis
fordulatszamon miikodtesse az elektromos szerszamot. A
sériilt kerekek altalaban ezen a teszt soran térnek el.

e Személyi véddfelszerelést kell hasznalni. Az alkalmazastél
figgéen arcvédot, véddszemiiveget vagy védészemiveget
kell viselni. Szilkség esetén viseljen pordlarcot, fiilvédét,
keszty(it és miihelykétényt a munkadarab apré fréccsenései
vagy téredékei ellen. A szemvédének képesnek kell lennie a
kilonbozé tevékenységek soran keletkez6 toredékek
visszatartasara. A pordlarcnak vagy légz6késziiléknek
képesnek kell lennie a miikddés soran keletkez6 részecskék
szlirésére. Hosszabb ideig tarté6 magas zajszint
hallaskarosodast okozhat.

* A munkateriletrdl tartsa tavol a jarokel6ket. A munkateriletre
belépd személyeknek személyi védbfelszerelést kell viselnilik.
A munkadarabbdl vagy egy torott kerékbdl szarmazé térmelék
repiilhet és sériilést okozhat a kozvetlen munkateriileten kiviil.

e Tartsa a kabelt tavol a forgd tartozéktdl. Ha elvesziti az
iranyitast, a kabel elvagédhat vagy beakadhat, és a keze vagy
karja a forgd kerékbe hiizédhat.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6z6nyilasait. A motor ventilatora porral téltheti meg a
hazat, és a fémpor tulzott felhalmozédasa aramitésveszélyt
okozhat.

* Ne haszndljon elektromos szerszamokat gyulékony anyagok
kozelében. Ne haszndlja az elektromos szerszamokat
gyulékony feliileteken, példaul fan. A szikrak meggyujthatjak
ezeket az anyagokat.

« Ne haszndljon folyadékh(tést igényl6 tartozékokat. Viz vagy
mas folyadékhité hasznalata aramutést vagy
aramitésveszélyt okozhat.

VISSZACSAPAS ES KAPCSOLODO FIGYELMEZTETESEK

A visszarlgas egy elakadt vagy megakadt forgd kerék hirtelen

reakcidja. Az elakadas vagy megakadas miatt a forgé kerék hirtelen

ledll, ami a vagoszerkezetet ellendrizhetetlentil a kezel6 felé emeli.

Példaul, ha a csiszolékorong beszorul vagy beszorul a

munkadarabba, a beszorulasi pontba belépé csiszolékorong széle

behatolhat az anyag feliiletébe, ami a csiszolékorong ugrasat vagy
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kilokédését okozhatja. llyen korliimények kozétt a csiszoldkorongok

is eltérhetnek.

A visszacsapas a motoros szerszam helytelen hasznalatanak

és/vagy a helytelen miikodési eljarasoknak vagy koriilményeknek a

kévetkezménye, és az alabbi dvintézkedésekkel elkerilhetd.

e Tartsa szilardan az elektromos szerszamot, és Ugy helyezze
el testét és karjat, hogy ellenalljon a visszarigas erejének. A
kezel6 megfeleld ovintézkedésekkel ellendrizheti a felfelé
iranyul6 visszarugas erejét.

e Ne helyezze testét a forgd kerék vonaldba. Visszarugas
esetén a vagokereék felfelé, a kezeld felé repdil.

e Ne szerelien fel vagdlancot, fafaragé pengét, 10 mm-nél
nagyobb kerileti hézaggal rendelkezé szegmentalt gyémant
pengét vagy fogazott vagoé pengét. Az ilyen tipusu pengék
gyakori visszarigast és az iranyitas elvesztését okozzak.

* Ne ,zarja le” a pengét, és ne gyakoroljon tulzott nyomast. Ne
probaljon tal mély vagasokat végezni. A penge tulzott
terhelése néveli annak terhelését és hajlamat a vagas kdzbeni
elforduldsra vagy elakadasra, valamint a penge
visszapattanasanak vagy térésének kockazatat.

e Ha a penge beszorul vagy a vagas barmilyen okbdl
megszakad, kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és tartsa
mozdulatlanul a vagoészerkezetet, amig a penge teljesen le
nem all. Soha ne prébalja meg eltavolitani a pengét a vagasi
terlletrél, amig az mozog, mert ez visszarigast okozhat.
Vizsgalja meg a penge beszorulasanak okat, és tegye meg a
szilikséges intézkedéseket annak eltavolitasara.

* Ne folytassa a munkadarab vagasat. Varja meg, amig a penge
elérte a teljes sebességet, majd dvatosan folytassa a vagast.
Ha folytatia a munkadarab vagasat, a penge beszorulhat,
elmozdulhat vagy visszarughat.

e A kerék elakadasanak és visszacsapodasanak kockazatat
minimalizalni érdekében tamaszkodjon meg a tulméretes
munkadarabokat. A nagy munkadarabok sajat sulyuk alatt
hajlamosak meghajlani. A tAmasztékokat a munkadarab ala, a
vagasi vonal kozelében és a munkadarab széleinek
kdzelében, a penge mindkét oldalan kell elhelyezni.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

9 10 n 12
1. Figyelem! Kilonleges 6vintézkedéseket kell tenni.
2. FIGYELMEZTETES Olvassa el a hasznalati utasitast
3. Viseljen védobkeszty(it
4. Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (véddszemiiveg, fiilvéds,
poralarc)
5. Viseljen véd6ruhazatot
6. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkat megkezdése
elétt valassza le a tapkabelt
7. Tartsa tavol a gyermeket a szerszamtdl
8. Védje a késziiléket a nedvességtol
9. Masodik védelmi osztaly
10. Visszarigas veszélye.
11. EAC tanusitasi jel.
12. Ukran piaci tanusitasi jel.

JELOLESEK A KESZULEKEN
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -gyartas éve
MM - gyartas hoénapja
Y -tovabbi megjeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -tovabbi megjeldlés



KIVITELEZES ES ALKALMAZAS

A fémvagé a készilék méretének megfelelé fémdarabok
vagasara szolgal.

A vagot csak a készilékhez tervezett megfeleld vagdkorongokkal
szabad hasznalni.

Ne hasznaljon semmilyen tipusu, gyorsacélbdl, keményfémbdl,
gyémantbol stb. készilt pengét. A készllék kénnyl munkak
elvégzésére szolgal szervizmiihelyekben és 06nallé amatér
hasznalatra (barkacsolas). A vagé mas, a meghatarozottaktol
eltéré célokra torténd hasznalata nem megfelel6 hasznalatnak
mindsil.

A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien szabad hasznalni.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a kézikdnyv grafikus oldalakon bemutatott
késziilék alkatrészeire vonatkozik.

1. A vagokorong oldalsé burkolata

Rogzitett védéburkolat

Vagokorong

Alap

Szoritd

Mozgathaté vagokorong-védd

Szénkefe fedél

Szallitasi fogantyu

Biztonsagi kapcsold

10. Kapcsold

11. Fogantyu

12. Hajtokar

13. A satupalanka csavarjanak osztott anyaja
14. Orsécsavar

15. Mozgathat6 pofa

16. Allit6 pofa

17. All6 pofa régzité csavarok

18. Fejrogzité csap

19. Fej

20. Ors6 rogzité

21. Bedllité csavar

* A rajzon és a terméken eltérések lehetnek.

CENOIO, LN

FELSZERELES ES TARTOSZEREK

* Kétvégli gylris csavarkulcs -1
e Rogzitécsap -1
e Haijtokar -1
MUKODES ELOKESZITESE

A késziléken végzett munkak megkezdése el6tt huizza ki a
halozati csatlakozot a konnektorbél.

SZALLITASBIZTONSAG / A LANCFURESZ ATMEZOLESE
Szallitas céljabdl rogzitse a fejet a legalacsonyabb helyzetben.

« Nyomja a fejet (19) a fogantytihoz (11), és rogzitse a fejrogzitd
csapjaval (18) a legalacsonyabb helyzetben (A abra).

* A vagoszerszam emelésekor fogja meg a szallitéfogantyunal
(8). Ne emelje a vagészerszamot a fogantyunal (11).

SZORITO

Vagas el6tt minden anyagot biztonsagosan be kell szoritani
a satuba.

A satuporkolé csavar (13) osztott anyaja lehetévé teszi a
satupdrkolé csavar (14) gyors elmozditasat, hogy a mozgathatéd
poféat (15) az anyaghoz kézelebb lehessen hozni anélkiil, hogy a
hajtokar (12) el kellene forgatni.

» A satupalancs (13) osztott anyajanak felsé felét felfelé dontse.
« Huzza ki a satuba csavart (14) a megfelel6 tavolsagra, hogy az
anyagot a pofak (15) és (16) felliletei kozé lehessen szoritani.

e Helyezze az anyagot a pofak kézé, és hiuzza meg a
szoritécsavart (14), amig a mozgathaté pofa (15) felilete
érintkezésbe nem kerlil az anyaggal (B abra).

* Csukja be a satupalan (13) osztott anyajanak felsé felét, amig
az be nem illeszkedik a satupalan (14) anyajaba, majd a forgékar
(12) elforgatasaval szoritsa be az anyagot a pofakba (C abra).

MUKODES / BEALLITASOK

A vagoszerszamon barmilyen beallitast elvégezni, gy6z6djon
meg arrél, hogy az aramellatasbol levalasztva van. A
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vagoszerszam biztonsagos, pontos és hatékony miikdése
érdekében minden beallitast teljes korden el kell végezni.

Az Osszes bedllitasi és beallit6 miivelet elvégzése utan
gy6z6djon meg arrél, hogy az Osszes beallité kulcsot
eltavolitotta. Ellendrizze, hogy az Osszes rogzitéelem
megdfeleléen van-e rogzitve.

A szabalyozasi tevékenységek elvégzése soran ellel
hogy minden kiilsé alkatrész megfeleléen miikodik-e, és
megfelel-e a felelé miikodéshez sziik Osszes
feltételnek. A kopott vagy sériilt alkatrészeket a vago
hasznalata el6tt szakképzett személynek kell kicserélnie.

VAGASI MEGJEGYZESEK

e Minden bedllitas utadn ajanlatos probalevagast végezni a
beallitas helyességének és a méretek ellendrzése érdekében.

e A vagd bekapcsoldsa utan varja meg, amig a vagoépenge
semleges helyzetben eléri a maximalis sebességét, mielbtt
elkezdené a vagast.

* A hosszabb anyagdarabokat a vagas végén rogziteni kell, hogy
ne essenek le (pl. gorgds tartéval).

» A vagas megkezdésekor legyen kiiléndsen 6vatos!

« Varja meg, amig a vagokorong teljesen leall, mielétt eltavolitjia
a levagott anyagdarabokat.

BE-/KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a vagogép
tipustablajan feltiintetett fesziiltséggel.

A vagogépet csak akkor lehet bekapcsolni, ha a vagando
anyagot eltavolitottak a vagékorongtol.

A fémvagd biztonsagi kapcsoléval (9) van ellatva, amely
megakadalyozza a véletlen vagy szandékos bekapcsolast.

Bekapcsolas
* Nyomja meg a biztonsagi kapcsolé gombjat (9).
» Tartsa lenyomva a kapcsol6é gombot (10) (D abra).

Kikapcsolas
» Vegye le a nyomast a kapcsolé gombjarél (10).

A VAGASMELYSEG ELLENORZESE ES BEALLITASA

A vagokorong telijes vagasi mélységének ellenérzése
sziikséges annak biztositasara, hogy a vagokorong teljesen
atvagja az anyagot. A vagot ugy kell elhelyezni, hogy a
vagokorong legalacsonyabb pontja legalabb 5 mm-rel az alap
felsé feliilete alatt legyen. A vagokorong kopasanak
kompenzalasa érdekében beallitas sziikséges.

Afej (19) a beallitécsavarral (21) lefelé allithato.

» Engedje le a fejet (19) és tartsa alsé helyzetben, az allitécsavar
(21) fejéhez tAmasztva.

» Hajtsa meg a rogzitéanyat, és ha sziikséges, csavarja be vagy
csavarja ki a beallitd csavart (21) ugy, hogy a vagékorong (3) a
megfeleld helyzetben legyen (5 mm-rel az alap (4) fels6 feliilete
alatt (E abra).

« Hlzza meg a rogzitéanyat a bedllitas rogzitéséhez.

VAGAS

A vagokar visszatéré rugodja automatikusan visszatér a fej a
fels6 helyzetbe, ezért vagas utan ne engedje el a fogantyut,
hanem tartsa meg enyhén, hogy a fej visszatérhessen a
legfels6 helyzetbe.

« Rogzitse az anyagot szorosan a satuba (5).

e Kapcsolja be a vagot, és varja meg, amig a motor eléri a
maximalis fordulatszamot.

* Nyomija le a fejet (19) a fogantyaval (11), amig a vagékorong (3)
enyhén megérinti a vdgandé anyagot.

« Gyakoroljon egyenletes nyomast a fejre, és végezze el a vagast
(F abra).

A vagas végén ne csokkentse a nyomast, mert ez az anyag
tulmelegedését és egyenetlen élek kialakulasat okozhatja.



Ne hagyja, hogy a vagékorong rezegjen vagy ugraljon, mert
ez rontja a vagas mindségét és a vagokorong torését
okozhatja.

NAGYOBB ANYAGOK VAGASA

Ha szélesebb anyagot kell befogni, az (itk6z6 pofat eimozdithatja,
hogy névelje a satuba befogott pofak kdzétti tavolsagot.

o Allitsa a fejet (19) a fels6 helyzetbe.

« Csavarja ki a régzité pofa régzitécsavarjait (17).

e Helyezze az Utkdzé pofat (16) a fejkarhoz kozelebb es6
furatokba, és rogzitse az (itk6z6 pofa rogzitécsavarjainak (17)
meghuzasaval.

A vagokoronggal elvégezheté vagasok szama és mindsége a
vagasi sebességtdl fiiggéen valtozhat. A gyors vagas a
vagokorong korai kopasat okozhatja, de megvédi az anyagot a
tulmelegedéstél és biztositja a vagas sima fellletét.

A SZORITO BEALLITASA SZOGES VAGASHOZ

Az itk6z6 pofa (16) allithatd sz6gmérdként is szolgal, és bedllitas
utdn lehetévé teszi az anyag vagasat barmilyen szdgben, a
merdleges és a 450-es szog kozott, balra vagy jobbra.

o Allitsa a fejet (19) a fels6 helyzetbe.

» Lazitsa meg az 1itk6z6 pofak régzitécsavarjait (17).

« Forgassa el a rogzité pofat (16) a szégskalan a kivant vagasi
szOgbe, és rogzitse a meglazitott rogzité csavarokkal (17) (G
abra).

« Régzitse az anyagot egy satuban, és végezze el a vagast.

Bar a rogzitd pofa szégskalaja a legtébb munkahoz elég pontos,
ajanlatos a vagasi szoget szogmérével vagy mas szogmérd
eszkdzzel ellendrizni.

Az anyag satuba valé befogasakor a mozgathaté pofa (15)
automatikusan parhuzamosan igazodik a befogott anyaggal,
biztositva annak biztonsagos rogzitését.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
munkat megel6zéen valassza le a halozati csatlakozét a
konnektorbdl.

* A munka befejezése utan gondosan tavolitsa el az alaprol, a
vagokorongrél és annak véddéburkolatarél az Osszes
anyagdarabot és port.

* A vagot kefével vagy siritett levegbvel tisztitsa meg.

e A vago tisztitisahoz soha ne haszndljon vizet vagy vegyi
folyadékokat.

oA vagé motor tulmelegedésének elkeriilése érdekében
rendszeresen tisztitsa meg a szell6zényilasokat.

* A vagot mindig szaraz helyen, gyermekektdl elzarva tarolja.

« Atapkabelt csak szervizben szabad cserélni, és mas javitasokat
is csak szervizben szabad elvégezni.

Rendszeresen ellenérizze, hogy minden csavar és
rogzitéelem szorosan van-e meghuzva. Miikodés kozben
meglazulhatnak.

A VAGOKORONG CSEREJE

o Allitsa a fejet (19) fels6 helyzetbe.

o A mozgathaté vagokorong-védéburkolatot (6) emelje fel a
legfelsé helyzetbe.

« Hajtsa meg az anyakat, és tolja hatra a vagodkorong (1) oldalsé
védéburkolatat (H abra).

« Nyomja meg az orsoreteszt (20) ugy, hogy a csapja athaladjon
a mozgathaté vagdkorong-védsd (6) lyukan, és forgassa kézzel a
vagokorongot (3), amig be nem reteszelédik.

* A mellékelt gylriis csavarkulccsal csavarja ki a vagékorong
rogzitcsavarjat (3) az ramutaté jarasaval ellentétes iranyba (I.
abra).

« Tavolitsa el a vagdkorong rogzitécsavarjat, alatétjét és kilsé
karimajat, majd dvatosan vegye ki a vagokorongot (3).

o Uj vagokorong beszerelése el6tt alaposan tisztitsa meg a
karimakat.

e Helyezze be az Uj vagokorongot,
tengelyreteszt (20), mikdzben meghiuzza a
rogzitécsavarjat.

« Engedje el az orsérogzitét (20).

és nyomja meg a
vagokorong
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« Szerelje fel a vagokorong oldalsé véddburkolatat (1), és huzza
meg az anyakat.

oA mozgathatd vagokorong-védé (6) reteszelésének
feloldasahoz a fogantyuval (11) mozgassa lefelé a fejet (19).

e Ellendérizze, hogy a mozgathatdé vagdkorong-védé (6)
megfeleléen miikodik-e.

Kizaroélag az ajanlott, specialisan megerdsitett
vagokorongokat hasznalja. A vagokorong rogzitécsavarjat
megdfeleléen meg kell hazni, hogy a vagodkorong
biztonsagosan rogziiljon és ne foroghasson. A vagékorong
rogzitécsavarjanak talzott meghuzasa karosithatja a
csiszolokorongot.

SZENKEFA CSEREJE

A kopott (5 mm-nél rovidebb), égett vagy torott szénkefeket
azonnal cserélje ki. Mindig mindkét kefét cserélje ki egyszerre.

« Csavarja le a szénkefe fedeleket (7)

« Tavolitsa el az elkopott szénkefeket.

» Tavolitsa el a szénport siritett levegével.

« Helyezze be az Uj szénkefeket. A szénkeféknek szabadon kell
csuszniuk a kefetartokban.

* Helyezze vissza a szénkefe fedeleket (7).

A szénkefék cseréje utan a vagot terhelés nélkiil miikodtesse
kb. 2-3 percig, amig a szénkefék be nem allnak a motor
kommutatoraba. A szénkefék cseréjét csak szakképzett
személy végezheti, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.
Barmilyen meghibasodast kizarélag szervizkdzpontban javittassa
meg.

MUSZAKI ADATOK

Par ét Ert
Tapfesziltség 230 VAC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 2600 W
Tarcsasebesség (terhelés nélkiil) 3800 min™
Szoritészdg beallitas 0+45
Kiilsé tarcsa atmérd 355 mm
A tarcsa bels6 atmérdje 25,4
Vagott anyag maximalis 120 mm
vastagsaga

Védettségi osztaly I}
Suly 17 kg

A 59G873 jeldlés a késziilék tipusat és megjeldlését is

jeldli.

Zaj- és rezgési adatok

Hangnyomas szint Lea =92,5dB(A)
K=3dB(A)

Hangteljesitmény szint Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)

Gyorsulasérték an = 5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Zaj- és rezgésinformaciok

A késziilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitmény Lwa
(ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli). A készilék altal
kibocsatott rezgéseket a gyorsulasérték an (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) jellemzi.

A kézikdnyvben megadott értékek: kibocsatott hangnyomasszint
Lpa , hangteljesitmény Lwa és rezgésgyorsulas an az EN 62841-
1 szabvany szerint kerliltek mérésre. A rezgésszint an eszkézok
Osszehasonlitasara és a rezgésnek vald kitettség el6zetes
értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak az eszkéz alapvetd alkalmazasara
jellemz6. Ha az eszkdzt mas alkalmazasokhoz vagy mas
szerszamokkal egyitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. Az
eszkdz nem megfelelé vagy ritka karbantartdsa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fenti okok a telies munkaidé alatt
novelhetik a rezgésnek valo kitettséget.

A rezgésnek valé kitettség pontos becsléséhez vegye
figyelembe azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak
munkavégzésre. Az 6sszes tényezé gondos becslése utan a
teljes rezgésnek valo kitettség jelentdsen alacsonyabb lehet.



A felhasznalé védelme érdekében a rezgések hatasaival
szemben tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell tenni, példaul:
a késziilék és a munkaeszk6zok rendszeres karbantartasa, a
kezek megfelelé hémérsékletének biztositasa és a megfelelé
KORNYEZETVEDELEM.

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi

hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat a megfelelé
artalmatlanitd telepre kell elszallitani. Az artalmatlanitasra
— vonatkozé informaciok a termék forgalmazdjatol vagy a helyi
hatosagoktol szerezheték be. A haszndlt elektromos és
elektronikus  berendezések kérnyezetre karos anyagokat
tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem keriilé berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre ().

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) eztton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikdnyv tartalmara (a tovabbiakban: ,Kézikényv”),
beleértve, de nem kizarélagosan, annak szévegét, fényképeit, diagramjait, rajzait,
valamint dsszetételét, kizarolag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i
jogrol és a szerz6i joghoz kapcsolédd jogokrol szold 1994. februar 4-i térvény
(azaz a 2006. évi 90. szamd, 631. pont, mddositasokkal) szerint torvény altal
védettek. A Kézikonyv egészének vagy barmely elemének masolasa,
feldolgozasa, kozzététele vagy modositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland
irasbeli hozzajarulasa nélkul szigorian tilos, és polgari és biintetsjogi felelésségre
vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna utca 2/4 02-285 Varsé

Termék: Fémvago

Modell: 59G873

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ez a megfeleléségi nyilatkozat a gyartd kizarélagos felelésségére
keriil kiadasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
Gépekrél sz6l6 2006/42/EK iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv

RoHS iranyelv 2011/65/[EU, modositva a 2015/863/EU
iranyelvvel

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozatalkori allapotaban Iévé
gépre vonatkozik, és nem terjed ki az

, valamint a végfelhasznalé altal végzett kés6bbi beavatkozasokra.
Az EU-ban lakéhellyel rendelkezé vagy letelepedett, a miszaki
dokumentacié elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairt:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna utca 2/4 02-285 Vars6

Pawet Kowalski
GTX POLAND min&ségligyi képvisel&je
Varso, 2025. aprilis 29.

(™)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALLI

SEGA PER IL TAGLIO DEL METALLO

59G873
ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE  L'UTENSILE
ELETTRICO, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE
MANUALE E CONSERVARLO PER FUTURA
CONSULTAZIONE.

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE

e L'utente e le persone che si trovano nelle vicinanze devono
tenersi lontani dalla mola rotante. La protezione protegge
I'operatore dai frammenti della mola e dal contatto accidentale
con la mola.

« Utilizzare esclusivamente dischi da taglio incollati, rinforzati o
diamantati con l'utensile elettrico. Il fatto che un accessorio
possa essere montato sull'utensile elettrico non ne garantisce
il funzionamento sicuro.
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e La velocita nominale degli accessori deve essere almeno pari
alla velocita massima specificata sull'utensile elettrico. Gli
accessori che funzionano a velocita superiori alla velocita
nominale possono danneggiarsi e proiettarsi.

e Le ruote devono essere utilizzate solo per le applicazioni
consigliate. Ad esempio: non molare con il lato del disco da
taglio. | dischi da taglio abrasivi sono progettati per la molatura
periferica e le forze laterali esercitate su questi dischi possono
causarne la rottura.

e Utilizzare sempre flange integre con un diametro adeguato al
disco selezionato. Flange adeguate sostengono il disco,
riducendo il rischio di rottura.

e |l diametro esterno e lo spessore degli accessori devono
rientrare nei parametri nominali dell'utensile elettrico. Gli
accessori con dimensioni errate non possono essere fissati 0
controllati correttamente.

e Le dimensioni dell'albero della mola e delle flange devono
essere adeguate al mandrino dell'utensile elettrico. Le mole e
le flange con fori dellalbero non adatti ai componenti di
montaggio dell'utensile elettrico diventeranno sbilanciate,
vibreranno eccessivamente e potrebbero causare la perdita di
controllo.

e Non utilizzare ruote danneggiate. Prima di ogni utilizzo,
controllare che le ruote non presentino scheggiature o crepe.
Se l'utensile elettrico o la ruota sono caduti, verificare che non
siano danneggiati o installare una ruota non danneggiata.
Dopo aver controllato e installato la ruota, allontanare le
persone presenti dalla ruota in rotazione e azionare l'utensile
elettrico alla massima velocita senza carico per un minuto. Le
ruote danneggiate di solito si rompono durante questo test.

o E necessario utilizzare dispositivi di protezione individuale. A
seconda dell'applicazione, & necessario indossare una visiera,
occhiali di sicurezza o occhiali protettivi. Se necessario,
indossare una maschera antipolvere, protezioni per le
orecchie, guanti e un grembiule da officina per proteggersi da
piccoli schizzi o frammenti del pezzo in lavorazione. La
protezione per gli occhi deve essere in grado di fermare i
frammenti prodotti durante le varie attivita. La maschera
antipolvere o il respiratore devono essere in grado di filtrare le
particelle generate durante il funzionamento. L'esposizione
prolungata a livelli di rumore elevati pud causare la perdita
dell'udito.

e Tenere le persone non autorizzate a distanza di sicurezza
dall'area di lavoro. Chiunque entri nell'area di lavoro deve
indossare dispositivi di protezione individuale. | detriti del
pezzo in lavorazione o una mola rotta possono essere
proiettati fuori dall'area di lavoro e causare lesioni.

e Tenere il cavo lontano dallaccessorio rotante. In caso di
perdita di controllo, il cavo potrebbe essere tagliato o
impigliato e la mano o il braccio potrebbero essere trascinati
nella mola rotante.

e Pulire regolarmente le aperture di ventilazione dell'utensile
elettrico. La ventola del motore potrebbe aspirare polvere
nellalloggiamento e un accumulo eccessivo di polvere
metallica potrebbe causare il rischio di scosse elettriche.

e Non utilizzare utensili elettrici in prossimita di materiali
infiammabili. Non utilizzare utensili elettrici su superfici
infiammabili come il legno. Le scintille potrebbero incendiare
questi materiali.

e Non utilizzare accessori che richiedono liquidi di
raffreddamento. L'uso di acqua o altri liquidi di raffreddamento
pud causare scosse elettriche o folgorazione.

RITORNO DEL MOLLEGGIO E AVWERTENZE CORRELATE

Il contraccolpo € una reazione improvvisa a una mola rotante

bloccata o incastrata. Il blocco o lincastro provoca larresto

improwviso della mola rotante, che a sua volta fa sollevare in modo
incontrollabile il gruppo di taglio verso I'operatore.

Ad esempio, se la mola viene bloccata o pizzicata dal pezzo in

lavorazione, il bordo della mola che entra nel punto di pizzicamento

pud scavare nella superficie del materiale, causando il salto o la
proiezione della mola. In tali condizioni, le mole possono anche
rompersi.

Il contraccolpo € il risultato di un uso improprio dell'utensile elettrico

e/o di procedure o condizioni di funzionamento errate e puo essere

evitato adottando le precauzioni elencate di seguito.

e Tenere saldamente |'utensile elettrico e posizionare il corpo e
il braccio in modo da poter resistere alla forza di contraccolpo.
L'operatore pud controllare la forza di contraccolpo verso I'alto
se vengono prese le precauzioni appropriate.



« Non posizionare il corpo in linea con la mola rotante. In caso
di contraccolpo, la mola da taglio verra proiettata verso l'alto in
direzione dell'operatore.

« Non installare una catena da taglio, una lama per intaglio del
legno, una lama diamantata segmentata con una distanza
circonferenziale superiore a 10 mm o una lama da taglio
dentata. Questi tipi di lame causano frequenti contraccolpi e
perdita di controllo.

* Non "bloccare" la lama né esercitare una pressione eccessiva.
Non tentare di eseguire tagli troppo profondi. Un carico
eccessivo sulla lama aumenta il suo carico e la sua
suscettibilita alla torsione o all'inceppamento durante il taglio,
nonché il rischio che la lama rimbalzi o si rompa.

e Se la lama si inceppa o il taglio viene interrotto per qualsiasi
motivo, spegnere l'utensile elettrico e mantenere fermo il
gruppo di taglio fino a quando la lama non si & completamente
arrestata. Non tentare mai di rimuovere la lama dall'area di
taglio mentre € in movimento, poiché cid potrebbe causare un
contraccolpo. Individuare la causa dell'inceppamento della
lama e adottare misure correttive per rimuoverla.

« Nonriprendere il taglio nel pezzo. Attendere che la lama abbia
raggiunto la velocita massima, quindi riprendere il taglio con
cautela. Se si riprende il taglio nel pezzo, la lama potrebbe
incepparsi, spostarsi o provocare un contraccolpo.

e Sostenere i pezzi da lavorare di grandi dimensioni per ridurre
al minimo il rischio di inceppamento della ruota e contraccolpi.
| pezzi da lavorare di grandi dimensioni tendono a piegarsi
sotto il proprio peso. | supporti devono essere posizionati sotto
il pezzo da lavorare vicino alla linea di taglio e vicino ai bordi
del pezzo da lavorare su entrambi i lati della lama.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI
1 ®
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1. Attenzione! Adottare precauzioni speciali.

2. AVWERTENZA Leggere il manuale d'uso

3. Indossare guanti protettivi

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, cuffie antirumore, maschera antipolvere)

5. Indossare indumenti protettivi

6. Scollegare il cavo di alimentazione prima di iniziare qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione

7. Tenere i bambini lontani dall'utensile

8. Proteggere il dispositivo dall'umidita

9. Classe di protezione Il

10. Rischio di contraccolpo.

11. Marchio di certificazione EAC.

12. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

MARCATURA SUL DISPOSITIVO

™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -designazione aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La taglierina per metalli &€ progettata per tagliare pezzi di metallo
che si adattano alle dimensioni del dispositivo.

La taglierina deve essere utilizzata esclusivamente con i dischi da
taglio appropriati progettati per questo dispositivo.

Non utilizzare lame di alcun tipo in acciaio rapido, carburo,
diamante, ecc. Il dispositivo € progettato per lavori leggeri in
officine di assistenza e per uso amatoriale indipendente (fai da
te). Qualsiasi tentativo di utilizzare la taglierina per scopi diversi
da quelli specificati sara considerato un uso improprio.

Il dispositivo non deve essere utilizzato per scopi diversi da
quelli previsti.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.
Copertura laterale del disco da taglio

Protezione fissa

Disco da taglio

Base

Morsa

Protezione mobile del disco da taglio

Copertura spazzole in carbonio

Maniglia di trasporto

Interruttore di sicurezza

10. Interruttore

11. Impugnatura

12. Manovella

13. Dado diviso della vite della morsa

14. Vite della morsa

15. Ganascia mobile

16. Ganascia di arresto

17. Viti di fissaggio della ganascia di arresto

18. Perno di bloccaggio della testa

19. Testa

20. Blocco mandrino

21. Vite di regolazione

* Il prodotto puo presentare differenze rispetto al disegno.
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ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Chiave a doppio anello -1
e Perno di bloccaggio -1
e Manovella -1

PREPARAZIONE PER L'UTILIZZO

Prima di iniziare qualsiasi lavoro sul dispositivo, scollegare
la spina del cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

SICUREZZA DURANTE IL TRASPORTO / SPOSTAMENTO
DELLA MOTOSEGA

Per il trasporto, fissare la testa nella posizione piu bassa.

« Premere la testa (19) contro I'impugnatura (11) e fissarla con il
perno di bloccaggio della testa (18) nella posizione piu bassa
(Fig. A).

e Quando si solleva la motosega, tenerla per la maniglia di
trasporto (8). Non trasportare la motosega per I'impugnatura (11).

Morsa

Prima di tagliare, tutto il materiale deve essere fissato
saldamente nella morsa.

Il dado diviso della vite della morsa (13) consente di spostare
rapidamente la vite della morsa (14) per avvicinare la ganascia
mobile (15) al materiale senza dover ruotare la manovella (12).

e Inclinare verso l'alto la meta superiore del dado diviso della vite
della morsa (13).

« Estendere la vite della morsa (14) alla distanza appropriata in
modo che il materiale possa essere serrato tra le superfici delle
ganasce (15) e (16).

« Posizionare il materiale tra le ganasce, serrare la vite del
morsetto (14) fino a quando la superficie della ganascia mobile
(15) entra in contatto con il materiale (Fig. B).

e Chiudere la meta superiore del dado diviso della vite della
morsa (13) fino a quando non si innesta con la vite della morsa
(14) e, ruotando la manovella (12), bloccare il materiale nelle
ganasce (Fig. C).

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
Prima di eseguire qualsiasi regolazione sulla taglierina,

assicurarsi che sia stata scollegata dall'alimentazione
elettrica. Per garantire un funzionamento sicuro, preciso ed



efficiente della taglierina, tutte le procedure di regolazione
devono essere eseguite completamente.

Dopo aver completato tutte le operazioni di regolazione e
impostazione, assicurarsi che tutte le chiavi di regolazione
siano state rimosse. Verificare che tutti i dispositivi di
fissaggio siano correttamente serrati.

Durante le attivita di regolazione, verificare che tutti i
componenti esterni funzionino correttamente e soddisfino
tutte le condizioni necessarie per il corretto funzionamento.
Qualsiasi parte usurata o danneggiata deve essere sostituita
da personale qualificato prima di utilizzare la taglierina.

NOTE SUL TAGLIO

« Dopo aver completato ogni regolazione, si consiglia di eseguire
un taglio di prova per verificare la correttezza della regolazione e
controllare le dimensioni.

« Dopo aver acceso la taglierina, attendere che la lama di taglio
raggiunga la velocita massima in folle prima di iniziare a tagliare.
« | pezzi di materiale pit lunghi devono essere fissati per evitare
che cadano alla fine del taglio (ad esempio con un supporto a
rulli).

« Prestare particolare attenzione all'avvio del taglio!

« Attendere che il disco di taglio si sia completamente arrestato
prima di rimuovere i pezzi di materiale tagliati.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Latensione di rete deve corrispondere allatensione indicata
sulla targhetta della taglierina.

La taglierina puo essere accesa solo quando il materiale da
tagliare é stato allontanato dal disco da taglio.

La taglierina per metalli & dotata di un interruttore di sicurezza (9)
per impedire I'avvio accidentale o involontario.

Accensione
« Premere il pulsante dell'interruttore di sicurezza (9).
« Tenere premuto il pulsante dell'interruttore (10) (Fig. D).

Spegnimento
« Rilasciare la pressione sul pulsante dell'interruttore (10).

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI
TAGLIO

E necessario controllare l'impostazione della profondita
massima di taglio per garantire che il disco tagli
completamente il materiale. La taglierina deve essere
posizionata in modo che il punto piu basso del disco si trovi
ad almeno 5 mm sotto la superficie superiore della base. E
necessario regolare la profondita per compensare I'usura del
disco.

La testa (19) pud essere regolata verso il basso utilizzando la vite
di regolazione (21).

e Abbassare la testa (19) e tenerla in posizione inferiore,
appoggiata alla testa della vite di regolazione (21).

« Allentare il controdado e, se necessario, avvitare o svitare la vite
di regolazione (21) in modo che il disco da taglio (3) si trovi nella
posizione corretta (5 mm al di sotto della superficie superiore della
base (4) (Fig. E).

 Serrare il controdado per fissare la regolazione.

TAGLIO

La molla di ritorno del braccio di taglio fa tornare
automaticamente latesta nella posizione superiore, pertanto,
dopo il taglio, non rilasciare la pressione sulla maniglia, ma
tenerla leggermente premuta per consentire alla testa di
tornare nella posizione superiore estrema.

» Fissare saldamente il materiale nella morsa (5).

* Accendere la taglierina e attendere che il motore raggiunga la
velocita massima.

« Premere la testa (19) verso il basso con I'impugnatura (11) fino
a quando il disco di taglio (3) tocca leggermente il materiale da
tagliare.
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» Esercitare una pressione uniforme sulla testa ed eseguire il
taglio (Fig. F).

Non ridurre la pressione alla fine del taglio, poiché ci6 potrebbe
causare il surriscaldamento del materiale e la formazione di bordi
irregolari.

Non lasciare che il disco di taglio vibri o rimbalzi, poiché cio
comprometterebbe la qualita del taglio e potrebbe causare la
rottura del disco stesso.

TAGLIO DI MATERIALI PIU GROSSI

Se & necessario bloccare materiali piu larghi, &€ possibile spostare
la ganascia di arresto per aumentare la distanza tra le ganasce
della morsa.

« Impostare la testa (19) nella posizione superiore.

 Svitare le viti di montaggio della ganascia di arresto (17).

« Spostare la ganascia di arresto (16) nei fori piu vicini al braccio
della testa e fissarla serrando le viti di montaggio della ganascia
di arresto (17).

Il numero di tagli che & possibile eseguire con il disco da taglio e
la loro qualita possono variare a seconda della velocita di taglio.
Un taglio veloce puo causare un'usura prematura del disco da
taglio, ma protegge il materiale dal surriscaldamento e garantisce
una superficie di taglio liscia.

IMPOSTAZIONE DELLA MORSA PER IL TAGLIO ANGOLARE
La ganascia di arresto (16) funge anche da calibro angolare
regolabile e, dopo la regolazione, consente di tagliare il materiale
con qualsiasi angolazione da perpendicolare a 450° a sinistra o a
destra.

» Impostare la testa (19) nella posizione superiore.

« Allentare le viti di fissaggio della ganascia di arresto (17).

* Ruotare la ganascia di arresto (16) fino allangolo di taglio
desiderato in base alla scala angolare e fissarla serrando le viti di
fissaggio della ganascia di arresto (17) (Fig. G).

 Fissare il materiale in una morsa ed eseguire il taglio.

Sebbene la scala angolare della ganascia di arresto sia
sufficientemente precisa per la maggior parte dei lavori, si
consiglia di controllare I'angolo di taglio con un goniometro o un
altro dispositivo di misurazione dell'angolo.

Quando si blocca il materiale nella morsa, la ganascia mobile (15)
si allinea automaticamente parallelamente al materiale bloccato,
garantendo che sia tenuto saldamente in posizione.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina
di alimentazione dalla presa di corrente.

« Al termine del lavoro, rimuovere con cura tutti i pezzi di materiale
e la polvere dalla base e dall'area intorno al disco da taglio e alla
sua protezione.

e La taglierina deve essere pulita con una spazzola o aria
compressa.

* Non utilizzare mai acqua o liquidi chimici per pulire la taglierina.
« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione per evitare il
surriscaldamento del motore della taglierina.

« Conservare sempre la taglierina in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

« |l cavo di alimentazione deve essere sostituito o altre riparazioni
devono essere eseguite esclusivamente da un centro di
assistenza autorizzato.

Controllare regolarmente che tutte le viti e i dispositivi di
fissaggio siano ben serrati. Potrebbero allentarsi durante il
funzionamento.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DI TAGLIO

« Portare la testa (19) nella posizione superiore.

e Spostare la protezione mobile del disco da taglio (6) nella
posizione superiore.

 Allentare i dadi e spostare la protezione laterale del disco da
taglio (1) all'indietro (Fig. H).

« Premere il blocco del mandrino (20) in modo che il perno passi
attraverso il foro nella protezione mobile del disco di taglio (6) e
ruotare il disco di taglio (3) a mano fino a bloccarlo.



« Utilizzando una chiave ad anello (in dotazione), svitare la vite di
fissaggio del disco da taglio (3) ruotandola in senso antiorario
(Fig. 1).

« Rimuovere la vite di fissaggio del disco da taglio, la rondella e
la flangia esterna e rimuovere con cautela il disco da taglio (3).

e Prima di installare un nuovo disco da taglio, pulire
accuratamente le flange.

« Inserire il nuovo disco da taglio e serrare la vite di montaggio del
disco da taglio premendo il blocco del mandrino (20).

« Rilasciare il blocco del mandrino (20).

« Installare la protezione laterale del disco da taglio (1) e serrare
i dadi.

« Spostare la testa (19) verso il basso utilizzando la maniglia (11)
per sbloccare la protezione mobile del disco da taglio (6).

« Verificare che la protezione mobile del disco da taglio (6)
funzioni correttamente.

Utilizzare solo dischi da taglio raccomandati e
appositamente rinforzati. Il bullone di montaggio del disco da
taglio deve essere serrato a sufficienza in modo che il disco
da taglio sia saldamente bloccato e non possa ruotare. Un
serraggio eccessivo del bullone di montaggio del disco da
taglio puo danneggiare la mola.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbonio usurate (di lunghezza inferiore a 5 mm),
bruciate o rotte devono essere sostituite immediatamente.
Sostituire sempre entrambe le spazzole contemporaneamente.

« Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (7)

« Rimuovere le spazzole di carbone usurate.

« Rimuovere la polvere di carbonio con aria compressa.

e Inserire i nuovi spazzole di carbone. Le spazzole di carbone
devono scorrere liberamente nei supporti.

« Installare i coperchi delle spazzole di carbone (7).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, azionare il cutter
senza carico per circa 2-3 minuti fino a quando le spazzole di
carbone non si sono adattate al commutatore del motore. La
sostituzione delle spazzole di carbone deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato utilizzando ricambi
originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza 50 Hz
Potenza nominale 2600 W
Velocita del disco (a vuoto) 3800 mint
Regolazione angolo morsa 0+45°
Diametro esterno del disco 355 mm
Diametro interno del disco 25,4 mm
Spessore massimo del materiale 120 mm
tagliato
Classe di protezione 1}
Peso 17 kg
59G873 indica sia il tipo che la designazione del
dispositivo
DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLE VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)
Valore di accelerazione an =5,515 m/s®
K=1,5m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto da: il livello di
pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora Lwa
(dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal
dispositivo sono descritte dal valore di accelerazione an (dove K
indica l'incertezza di misura).

I valori indicati nel presente manuale: livello di pressione sonora
emessa Lpa , livello di potenza sonora Lwa e valore di
accelerazione delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita
alla norma EN 62841-1. Il livello di vibrazione an pud essere
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utilizzato per confrontare dispositivi e per una valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo per
I'applicazione di base del dispositivo. Se il dispositivo viene
utilizzato per altre applicazioni o con altri utensili, il livello di
vibrazione pud variare. Una manutenzione insufficiente o poco
frequente del dispositivo comportera livelli di vibrazione piu
elevati. Le ragioni sopra indicate possono aumentare
I'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione |'esposizione alle vibrazioni,
considerare i periodi in cui il dispositivo & spento o acceso
ma non utilizzato per il lavoro. Dopo aver valutato
attentamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
potrebbe essere notevolmente inferiore.

Al fine di proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni,
necessario adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali:
manutenzione regolare del dispositivo e degli strumenti di
lavoro, mantenimento delle mani a una temperatura adeguata
e adeguata PROTEZIONE AMBIENTALE.

appropriate per lo smaltimento. Le informazioni sullo smaltimento
possono essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle
autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate
contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature
che non vengono riciclate rappresentano un potenziale pericolo
per I'ambiente e la salute umana.

B | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con

i rifiuti domestici, ma devono essere consegnati a strutture
|

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa
con sede legale in Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland")
informa che tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di
seguito: "Manuale"), inclusi, a titolo esemplificativo ma non esaustivo, il testo, le
fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione, appartengono
esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della legge del
4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (cioé Gazzetta Ufficiale
2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica dell'intero Manuale o di qualsiasi suo elemento per
scopi commerciali senza il consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata
e puod comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Prodotto: Taglierina per metalli

Modello: 59G873

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del fabbricante.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE modificata dalla Direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti

aggiunti dall'utente finale o azioni successive effettuate dall'utente
finale.

Nome e indirizzo della persona autorizzata a
documentazione tecnica residente o stabilita nell UE:
Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

redigere la

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND

Varsavia, 29 aprile 2025

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
SCIE A METAL



59G873
ATTENTION : AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE,
LISEZ ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE
POUR CONSULTATION ULTERIEURE.

CONSIGNES DE SECURITE DETAILLEES

e L'utilisateur et les personnes présentes doivent se tenir a
I'écart de la roue en rotation. Le capot protége |'opérateur
contre les projections de fragments de roue et tout contact
accidentel avec la roue.

e Utilisez uniquement des disques de coupe liés, renforcés ou
diamantés avec l'outil électrique. Le fait qu'un accessoire
puisse étre fixé a l'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sar.

* La vitesse nominale des accessoires doit étre au moins égale
a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique. Les
accessoires fonctionnant a des vitesses supérieures a la
vitesse nominale peuvent étre endommagés et projetés.

* Les roues ne doivent étre utilisées que pour les applications
recommandées. Par exemple : ne pas meuler avec le c6té du
disque a trongonner. Les disques a trongonner abrasifs sont
congus pour le meulage périphérique, et les forces latérales
exercées sur ces disques peuvent les briser.

e Toujours utiliser des brides en bon état et d'un diametre
adapté au disque sélectionné. Des brides adaptées
soutiennent le disque, réduisant ainsi le risque de rupture.

« Le diamétre extérieur et I'épaisseur des accessoires doivent
étre compris dans les parametres nominaux de ['outil
électrique. Les accessoires dont les dimensions sont
incorrectes ne peuvent pas étre correctement fixés ou
controlés.

e La taille de I'arbre de la meule et des brides doit étre adaptée
ala broche de l'outil électrique. Les meules et les brides dont
les trous d'arbre ne correspondent pas aux composants de
montage de l'outil électrique deviendront déséquilibrées,
vibreront excessivement et peuvent entrainer une perte de
contréle.

e Nutilisez pas de roues endommagées. Avant chaque
utilisation, vérifiez que les roues ne présentent pas d'éclats ou
de fissures. Si l'outil électrique ou la roue est tombé, vérifiez
qu'il n'est pas endommagé ou installez une roue en bon état.
Apres avoir vérifié et installé la roue, éloignez les personnes
présentes de la roue en rotation et faites fonctionner l'outil
électrique a vitesse maximale sans charge pendant une
minute. Les roues endommagées se cassent généralement
lors de ce test.

e Un équipement de protection individuelle doit étre utilisé.
Selon I'application, un écran facial, des lunettes de sécurité ou
des lunettes de protection doivent étre portés. Si nécessaire,
portez un masque anti-poussiére, une protection auditive, des
gants et un tablier d'atelier pour vous protéger contre les
petites projections ou les fragments de la piece a usiner. La
protection oculaire doit étre capable d'arréter les fragments
produits lors des différentes activités. Le masque anti-
poussiere ou le respirateur doit étre capable de filtrer les
particules générées pendant le fonctionnement. Une
exposition prolongée a des niveaux sonores élevés peut
entrainer une perte auditive.

« Maintenez les personnes présentes a une distance de sécurité
de la zone de travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection individuelle.
Des débris provenant de la piéce a travailler ou d'une roue
cassée peuvent étre projetés et causer des blessures en
dehors de la zone de travail immédiate.

e Gardez le cordon a I'écart de I'accessoire rotatif. En cas de
perte de controle, le cordon peut étre coupé ou coincé, et votre
main ou votre bras peut étre entrainé dans la roue en rotation.

* Nettoyez régulierement les ouvertures d'aération de l'outil
électrique. Le ventilateur du moteur peut aspirer de la
poussiere dans le boitier, et une accumulation excessive de
poussiere métallique peut présenter un risque d'électrocution.

« N'utilisez pas d'outils électriques a proximité de matériaux
inflammables. N'utilisez pas d'outils électriques sur des
surfaces inflammables telles que le bois. Les étincelles
peuvent enflammer ces matériaux.

* N'utilisez pas d'accessoires nécessitant des liquides de
refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut provoquer un choc électrique ou une
électrocution.

REBOND ET AVERTISSEMENTS CONNEXES

Le rebond est une réaction soudaine a un blocage ou un accrochage

de la meule en rotation. Le blocage ou I'accrochage provoque l'arrét

soudain de la meule en rotation, ce qui entraine la remontée
incontrélable de I'ensemble de coupe vers l'opérateur.

Par exemple, sila meule est coincée ou pincée par la piece a usiner,

le bord de la meule qui pénétre dans le point de pincement peut

s'enfoncer dans la surface du matériau, provoquant le saut ou la
projection de la meule. Dans de telles conditions, les meules
peuvent également se briser.

Le rebond est le résultat d'une mauvaise utilisation de l'outil

électrique et/ou de procédures ou conditions d'utilisation incorrectes.

Il peut étre évité en prenant les précautions énumérées ci-dessous.

e Tenez fermement l'outil électrique et positionnez votre corps
et votre bras de maniére a pouvoir résister a la force de
rebond. L'opérateur peut contréler la force de rebond vers le
haut si les précautions appropriées sont prises.

* Ne placez pas votre corps dans l'axe de la meule en rotation.
En cas de rebond, la meule de coupe sera projetée vers le
haut en direction de I'opérateur.

« N'installez pas de chaine de coupe, de lame a sculpter le bois,
de lame diamantée segmentée avec un espace circonférentiel
supérieur & 10 mm ou de lame de coupe dentée. Ces types de
lames provoquent des rebonds fréquents et une perte de
contréle.

e Ne « bloquez » pas la lame et n'exercez pas de pression
excessive. N'essayez pas d'effectuer des coupes trop
profondes. Une charge excessive sur la lame augmente sa
charge et sa sensibilité a la torsion ou au blocage pendant la
coupe, ainsi que le risque de rebond ou de rupture de la lame.

e Silalame se blogue ou si la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, éteignez l'outil électrique et maintenez
I'ensemble de coupe immobile jusqu'a ce que la lame soit
complétement a l'arrét. N'essayez jamais de retirer la lame de
la zone de coupe lorsqu'elle est en mouvement, car cela
pourrait provoquer un rebond. Recherchez la cause du
blocage de la lame et prenez les mesures nécessaires pour le
supprimer.

* Nereprenez pas la coupe dans la piece a usiner. Attendez que
la lame ait atteint sa vitesse maximale, puis reprenez la coupe
avec précaution. Si vous reprenez la coupe dans la piece a
usiner, la lame peut se coincer, se déplacer ou provoquer un
rebond.

* Soutenez les pieces trop grandes afin de réduire le risque de
blocage de la roue et de rebond. Les pieces de grande taille
ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les supports
doivent étre placés sous la piéce, prés de la ligne de coupe et
prés des bords de la piece, des deux cotés de la lame.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

9 10 n 12

1. Avertissement ! Prendre des précautions particulieres.

2. AVERTISSEMENT Lisez le manuel d'utilisation

3. Porter des gants de protection

4. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, casque antibruit, masque anti-poussiére)

5. Porter des vétements de protection

6. Débranchez le cordon d'alimentation avant de commencer
tout travail d'entretien ou de réparation

7. Tenez les enfants éloignés de l'outil

8. Protégez I'appareil de I'humidité

9. Classe de protection 2

10. Risque de rebond.

11. Marque de certification EAC.

12. Marque de certification pour le marché ukrainien.



MARQUAGES SUR L'APPAREIL

(™ rrrRRMM Y x00x ")

RRRR -année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y - désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -désignation supplémentaire

CONSTRUCTION ET APPLICATION

Le coupe-métal est congu pour couper des pieces métalliques
adaptées a la taille de I'appareil.

Le coupe-métal doit étre utilisé uniguement avec les disques de
coupe appropriés congus pour cet appareil.

N'utilisez aucun type de lame en acier rapide, carbure, diamant,
etc. L'appareil est congu pour des travaux légers dans des ateliers
de maintenance et pour un usage amateur indépendant
(bricolage). Toute tentative d'utilisation de la cisaille a des fins
autres que celles spécifiées sera considérée comme une
utilisation inappropriée.

L'appareil ne doit pas étre utilisé a d'autres fins que celles
pour lesquelles il a été congu.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous se réféere aux composants de
I'appareil illustrés sur les pages graphiques de ce manuel.
. Couvercle latéral du disque de coupe

. Protection fixe

. Disque de coupe

Base

Etau

. Protection mobile du disque de coupe

. Couvercle de balais de charbon

. Poignée de transport

. Interrupteur de sécurité

10. Interrupteur

11. Poignée

12. Manivelle

13. Ecrou fendu de la vis de serrage

14. Vis de I'étau

15. Machoire mobile

16. Machoire d'arrét

17. Vis de fixation de la machoire d'arrét

18. Goupille de verrouillage de la téte

19. Téte

20. Verrouillage de la broche

21. Vis de réglage

* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

COENDOAWN =

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Clé a anneau double -1
* Goupille de verrouillage -1
e Manivelle -1

PREPARATION A LA MISE EN SERVICE

Avant de commencer tout travail sur I'appareil, débranchez
la fiche du cordon d'alimentation de la prise secteur.

SECURITE DU TRANSPORT / DEPLACEMENT DE LA
TRONGCONNEUSE

Pour le transport, fixez la téte dans la position la plus basse.

* Appuyez la téte (19) contre la poignée (11) et fixez-la avec la
goupille de verrouillage de la téte (18) dans la position la plus
basse (Fig. A).

« Lorsque vous soulevez la trongonneuse, tenez-la par la poignée
de transport (8). Ne transportez pas la trongonneuse par la
poignée (11).

ETAU

Avant de couper, tout le matériau doit étre solidement serré
dans I'étau.

L'écrou fendu de la vis de serrage (13) permet de déplacer
rapidement la vis de serrage (14) afin de rapprocher la machoire
mobile (15) du matériau sans avoir a tourner la manivelle (12).

26

e Inclinez vers le haut la moitié supérieure de I'écrou fendu de la
vis de I'étau (13).

» Allongez la vis d'écrou (14) a la distance appropriée afin que le
matériau puisse étre serré entre les surfaces des machoires (15)
et (16).

« Placez le matériau entre les machoires, serrez la vis de serrage
(14) jusqu'a ce que la surface de la machoire mobile (15) entre en
contact avec le matériau (fig. B).

e Fermez la moitié supérieure de I'écrou fendu de la vis de
serrage (13) jusqu'a ce qu'il s'engage dans la vis de serrage (14)
et, en tournant la manivelle (12), serrez le matériau dans les
machoires (Fig. C).

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Avant d'effectuer tout réglage sur la fraise, assurez-vous
qu'elle a été déconnectée de I'alimentation électrique. Pour
garantir un fonctionnement sir, précis et efficace de la fraise,
toutes les procédures de réglage doivent étre effectuées
dans leur intégralité.

Une fois toutes les opérations de réglage et de réglage
terminées, assurez-vous que toutes les clés de réglage ont
été retirées. Vérifiez que toutes les fixations sont bien
serrées.

Lors des opérations de mise en service, vérifiez que tous les
composants externes fonctionnent correctement et
remplissent toutes les conditions nécessaires a un bon
fonctionnement. Toute piéce usée ou endommagée doit étre
remplacée par du personnel qualifié avant d'utiliser la
cisaille.

REMARQUES SUR LA COUPE

* Aprés chaque réglage, il est recommandé d'effectuer une coupe
d'essai pour vérifier la justesse du réglage et controler les
dimensions.

« Aprés avoir mis la découpeuse en marche, attendez que la lame
de coupe atteigne sa vitesse maximale au point mort avant de
commencer & couper.

» Les piéces longues doivent étre sécurisées contre toute chute a
la fin de la coupe (par exemple a l'aide d'un support & rouleaux).
* Soyez particulierement prudent au démarrage de la coupe !

« Attendez que le disque de coupe soit completement a l'arrét
avant de retirer les piéces coupées.

MISE EN MARCHE/ARRET

La tension secteur doit correspondre a la tension indiquée
sur la plaque signalétique de la découpeuse.

La coupeuse ne doit étre mise en marche que lorsque le
matériau a couper est éloigné du disque de coupe.

La coupeuse métallique est équipée d'un interrupteur de sécurité
(9) pour empécher tout démarrage accidentel ou involontaire.

Mise en marche

* Appuyez sur le bouton de l'interrupteur de sécurité (9).

* Appuyez sur le bouton de linterrupteur (10) et maintenez-le
enfoncé (Fig. D).

Arrét
* Relachez la pression sur le bouton de l'interrupteur (10).

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE
COUPE

Il est nécessaire de vérifier le réglage de la profondeur de
coupe maximale afin de s'assurer que le disque de coupe
traverse complétement le matériau. La fraise doit étre
positionnée de maniére a ce que le point le plus bas du
disque de coupe se trouve au moins 5 mm en dessous de la
surface supérieure de la base. Un réglage est nécessaire
pour compenser |'usure du disque de coupe.

La téte (19) peut étre réglée vers le bas a l'aide de la vis de
réglage (21).



* Abaissez la téte (19) et maintenez-la dans la position basse, en
appui contre la téte de la vis de réglage (21).

e Desserrez le contre-écrou et, si nécessaire, vissez ou dévissez
la vis de réglage (21) de maniére a ce que le disque de coupe (3)
soit dans la bonne position (5 mm en dessous de la surface
supérieure de la base (4) (Fig. E).

« Serrez le contre-écrou pour fixer le réglage.

COUPE

Le ressort de rappel du bras de coupe raméne
automatiquement la téte en position haute. Aprés la coupe,
ne relachez donc pas la pression sur la poignée, mais
maintenez-la légérement afin de permettre a la téte de revenir
en position haute extréme.

« Fixez fermement le matériau dans I'étau (5).

« Mettez la coupe en marche et attendez que le moteur atteigne
sa vitesse maximale.

« Appuyez sur la téte (19) vers le bas a I'aide de la poignée (11)
jusqu'a ce que le disque de coupe (3) touche légérement le
matériau a couper.

« Appliquez une pression uniforme sur la téte et effectuez la
coupe (Fig. F).

Ne relachez pas la pression a la fin de la coupe, car cela pourrait
entrainer une surchauffe du matériau et produire des bords
irréguliers.

Ne laissez pas le disque de coupe vibrer ou rebondir, car cela
nuirait a la qualité de la coupe et pourrait provoquer la
rupture du disque de coupe.

COUPE DE MATERIAUX PLUS LARGES

S'il est nécessaire de serrer un matériau plus large, la machoire
d'arrét peut étre déplacée pour augmenter la distance entre les
méchoires de I'étau.

* Placez la téte (19) en position supérieure.

o Dévisser les vis de fixation de la machoire d'arrét (17).

e Déplacez la machoire d'arrét (16) dans les trous les plus
proches du bras de la téte et fixez-la en serrant les vis de fixation
de la machoire d'arrét (17).

Le nombre de coupes pouvant étre effectuées avec le disque de
coupe et leur qualité peuvent varier en fonction de la vitesse de
coupe. Une coupe rapide peut entrainer une usure prématurée du
disque de coupe, mais elle protége le matériau contre la
surchauffe et garantit une surface de coupe lisse.

REGLAGE DE L'ETAU POUR LA COUPE EN ANGLE

La machoire d'arrét (16) sert également de jauge d'angle réglable
et, apres réglage, permet de couper le matériau a n'importe quel
angle, de la perpendiculaire @ 450° vers la gauche ou vers la
droite.

* Placez la téte (19) en position supérieure.

* Desserrez les vis de fixation de la machoire d'arrét (17).

* Tournez la machoire d'arrét (16) a I'angle de coupe souhaité a
l'aide de I'échelle graduée, puis fixez-la en serrant les vis de
fixation (17) de la machoire d'arrét (Fig. G).

» Fixez le matériau dans un étau et effectuez la coupe.

Bien que [I'échelle graduée de la maéachoire d'arrét soit
suffisamment précise pour la plupart des travaux, il est
recommandé de vérifier 'angle de coupe a l'aide d'un rapporteur
ou d'un autre appareil de mesure d'angle.

Lorsque vous serrez le matériau dans I'étau, la machoire mobile
(15) s'aligne automatiquement parallélement au matériau serré,
garantissant ainsi qu'il est maintenu fermement en place.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute installation, réglage, réparation ou
entretien, débranchez la fiche d'alimentation de la prise
secteur.

e Une fois le travail terminé, retirez soigneusement tous les
morceaux de matériau et la poussiére de la base et de la zone
autour du disque de coupe et de son capot de protection.

e Le coupeur doit étre nettoyé a l'aide d'une brosse ou d'air
comprimé.
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« N'utilisez jamais d'eau ou de liquides chimiques pour nettoyer la
découpeuse.

» Nettoyez réguliérement les fentes d'aération afin d'éviter toute
surchauffe du moteur de la découpeuse.

« Rangez toujours la découpeuse dans un endroit sec, hors de
portée des enfants.

e Le cordon d'alimentation ne doit étre remplacé ou réparé que
par un centre de service agréé.

Vérifiez régulierement que toutes les vis et fixations sont
bien serrées. Elles peuvent se desserrer pendant le
fonctionnement.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

» Placez la téte (19) en position supérieure.

« Déplacez le protege-disque de coupe mobile (6) vers sa position
supérieure.

« Desserrez les écrous et déplacez le protége-disque latéral (1)
vers l'arriére (Fig. H).

« Appuyez sur le verrouillage de la broche (20) de maniéere a ce
que sa goupille passe a travers le trou du capot de protection
mobile du disque de coupe (6) et tournez le disque de coupe (3)
a la main jusqu'a ce qu'il se bloque.

« A l'aide d'une clé & anneau (fournie), dévissez la vis de fixation
du disque de coupe (3) en la tournant dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre (Fig. I).

» Retirez la vis de fixation du disque de coupe, la rondelle et la
bride extérieure, puis retirez avec précaution le disque de coupe
3).

e Avant d'installer un nouveau disque de coupe, nettoyez
soigneusement les brides.

 Insérez le nouveau disque de coupe et serrez la vis de fixation
du disque de coupe tout en appuyant sur le verrouillage de la
broche (20).

» Relachez le verrouillage de la broche (20).

« Installez la protection latérale du disque de coupe (1) et serrez
les écrous.

e Abaissez la téte (19) a laide de la poignée (11) pour
déverrouiller le protege-disque de coupe mobile (6).

» Vérifiez que le protége-disque de coupe mobile (6) fonctionne
correctement.

Utilisez uniquement des disques de coupe recommandés et
spécialement renforcés. Le boulon de fixation du disque de
coupe doit étre suffisamment serré pour que le disque de
coupe soit bien serré et ne puisse pas tourner. Un serrage
excessif du boulon de fixation du disque de coupe peut
endommager la meule.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CHARBON

Les balais de charbon usés (moins de 5 mm), brilés ou cassés
doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours les
deux balais en méme temps.

» Dévisser les couvercles des balais de charbon (7)

 Retirez les balais de charbon usés.

« Eliminez toute poussiére de carbone a l'aide d'air comprimé.
 Insérez les nouvelles balais de charbon. Les balais de charbon
doivent glisser librement dans les porte-balais.

« Installez les couvercles des balais de charbon (7).

Aprés avoir remplacé les balais de charbon, faites
fonctionner la découpeuse a vide pendant environ 2 a 3
minutes jusqu'a ce que les balais de charbon se soient
adaptés au commutateur du moteur. Le remplacement des
balais de charbon doit étre effectué uniquement par une
personne qualifiée utilisant des piéces d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence 50 Hz
Puissance nominale 2600 W
Vitesse du disque (a vide) 3800 min™
Réglage de I'angle de I'étau 0+45°




Diamétre extérieur du disque 355 mm

Diamétre intérieur du disque 25,4 mm

Epaisseur maximale du matériau 120 mm

coupé

Classe de protection 1

Poids 17 kg
59G873 désigne a la fois le type et la désignation de

I'appareil
DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression Lpa =92,5 dB(A)

acoustique K=3dB(A)

Niveau de puissance Lwa =105,5 dB(A)

acoustique K=3dB(A)

Valeur d'accélération an =5,515 m/s?

K=1,5m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'appareil sont décrites par la valeur d'accélération an (ou K
désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : niveau de pression
acoustique émis Lpa , niveau de puissance acoustique Lwa et
valeur d'accélération des vibrations an ont été mesurées
conformément a la norme EN 62841-1. Le niveau de vibration an
peut étre utilisé pour comparer des appareils et pour une
évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour
I'application de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils, le niveau de vibration
peut varier. Un entretien insuffisant ou irrégulier de I'appareil
entrainera des niveaux de vibration plus élevés. Les raisons
indiquées ci-dessus peuvent augmenter [|'exposition aux
vibrations pendant toute la durée de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations,
tenez compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est
éteint ou allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés avoir
soigneusement estimé tous les facteurs, I'exposition totale
aux vibrations peut étre nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations,
des mesures de sécurité supplémentaires doivent étre prises,
telles que : I'entretien régulier de I'appareil et des outils de
travail, le maintien des mains a une température appropriée et
une PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT adéquate.

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
ménagers, mais doivent étre remis & des centres de collecte
appropriés. Les informations relatives a I'élimination peuvent étre
obtenues aupres du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les équipements électriques et électroniques usagés contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements
qui ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle d' s
pour I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spotka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX
Poland ») informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce
manuel (ci-aprés : « Manuel »), y compris, mais sans s'y limiter, son texte, ses
photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement @ GTX Poland et sont protégés par la loi
conformément & la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (a
savoir le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le
traitement, la publication ou la modification de I'ensemble du Manuel ou de l'un de
ses éléments a des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland est
strictement interdite et peut entrainer des poursuites civiles et pénales.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Produit : Coupe-métal

Modeéle : 59G873

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :
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EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN CEI 61000-3-11:2019

EN CEI 63000:2018

Cette déclaration s'applique uniquement a la machine dans I'état
dans lequel elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les
composants

ajoutés par |'utilisateur final ou les actions ultérieures effectuées par
l'utilisateur final.

Nom et adresse de la personne autorisée a établir la documentation
technique, résidant ou établie dans I'UE :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 29 avril 2025

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

METALLSAGE

59G873
ACHTUNG: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUR SPATEREN
REFERENZ AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

e Der Benutzer und Umstehende missen sich von der
rotierenden Scheibe fernhalten. Die Schutzvorrichtung schitzt
den Bediener vor Scheibensplittern und versehentlichem
Kontakt mit der Scheibe.

e Verwenden Sie mit dem Elektrowerkzeug nur gebundene,
verstarkte oder diamantbesetzte Trennscheiben. Die
Tatsache, dass ein Zubehorteil an das Elektrowerkzeug
angebracht werden kann, garantiert nicht dessen sicheren
Betrieb.

e Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss mindestens der auf
dem Elektrowerkzeug angegebenen Hochstgeschwindigkeit
entsprechen. Zubehdr, das mit einer héheren Drehzahl als der
Nenndrehzahl betrieben wird, kann beschadigt werden und
wegfliegen.

e Scheiben durfen nur fir die empfohlenen Anwendungen
verwendet werden. Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite
der  Trennscheibe.  Trennscheiben sind fir das
Umfangsschleifen ausgelegt, und seitliche Krafte auf diese
Scheiben kénnen zum Bruch fiihren.

e Verwenden Sie immer unbeschadigte Flansche mit einem
Durchmesser, der fiir die ausgewahlte Scheibe geeignet ist.
Geeignete Flansche stiitzen die Scheibe und verringern die
Bruchgefahr.

e Der AuRendurchmesser und die Dicke des Zubeh6rs miissen
innerhalb der Nennparameter des Elektrowerkzeugs liegen.
Zubehér mit  falschen  Abmessungen kann  nicht
ordnungsgemaf befestigt oder kontrolliert werden.

e Die GroRe der Scheibenaufnahme und der Flansche muss
genau auf die Spindel des Elektrowerkzeugs abgestimmt sein.
Scheiben und Flansche mit Aufnahmeléchern, die nicht zu den
Befestigungsteilen des Elektrowerkzeugs passen, geraten ins
Ungleichgewicht, vibrieren stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

¢ Verwenden Sie keine beschadigten Scheiben. Uberpriifen Sie
die Scheiben vor jedem Gebrauch auf Absplitterungen oder
Risse. Wenn das Elektrowerkzeug oder die Scheibe
heruntergefallen ist, iberpriifen Sie sie auf Beschadigungen
oder montieren Sie eine unbeschadigte Scheibe. Nach der
Uberpriifung und Montage der Scheibe halten Sie sich mit
anderen Personen vom rotierenden Rad fern und lassen Sie
das Elektrowerkzeug eine Minute lang ohne Last mit
maximaler Drehzahl laufen. Beschadigte Scheiben brechen in
der Regel wahrend dieser Priifung.

e Personliche Schutzausriistung muss verwendet werden. Je
nach Anwendung muss ein Gesichtsschutz, eine Schutzbrille



oder eine Schutzbrille getragen werden. Tragen Sie
gegebenenfalls eine Staubmaske, einen Gehdrschutz,
Handschuhe und eine Werkstattschiirze, um sich vor kleinen
Spritzern oder Bruchstiicken des Werkstlicks zu schiitzen. Der
Augenschutz muss in der Lage sein, bei verschiedenen
Tatigkeiten entstehende Bruchstlicke abzuhalten. Die
Staubmaske oder Atemschutzmaske muss in der Lage sein,
beim Betrieb entstehende Partikel zu filtern. Lé&ngerer
Aufenthalt in lauten Umgebungen kann zu Horverlust fiihren.

e Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand vom
Arbeitsbereich. Alle Personen, die den Arbeitsbereich
betreten, missen personliche Schutzausriistung tragen. Teile
des Werkstlicks oder eine gebrochene Scheibe kdnnen
wegfliegen und auRerhalb des unmittelbaren Arbeitsbereichs
Verletzungen verursachen.

* Halten Sie das Kabel von rotierenden Zubehdrteilen fern. Bei
Verlust der Kontrolle kann das Kabel durchtrennt oder
eingezogen werden und Ihre Hand oder Ihr Arm kann in die
rotierende Scheibe gezogen werden.

* Reinigen Sie die Luftungsoéffnungen des Elektrowerkzeugs
regelmaRig. Der Motorlifter kann Staub in das Gehause
saugen, und eine UbermaRige Ansammlung von Metallstaub
kann zu einem Stromschlag fiihren.

e Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge
nicht auf brennbaren Oberflachen wie Holz. Funken kénnen
diese Materialien entziinden.

* Verwenden Sie kein Zubehér, das flissige Kiihimittel bendtigt.
Die Verwendung von Wasser oder anderen flissigen
Kihimitteln kann zu einem Stromschlag oder einer
elektrischen Schlaggefahr fiihren.

RUCKSCHLAG UND VERWANDTE WARNHINWEISE

Riickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf eine blockierte oder

verhakte rotierende Scheibe. Durch Blockieren oder Verhaken wird

die rotierende Scheibe plotzlich angehalten, wodurch sich die

Schneideinheit unkontrolliert in Richtung des Bedieners hebt.

Wenn beispielsweise die Schleifscheibe vom Werkstiick erfasst

oder eingeklemmt wird, kann die Kante der Schleifscheibe, die in

den Klemmpunkt eintritt, in die Oberflache des Materials eindringen,
wodurch die Schleifscheibe springt oder herausgeschleudert wird.

Unter solchen Bedingungen kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Riickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen Verwendung des

Elektrowerkzeugs und/oder falscher Bedienungsverfahren oder -

bedingungen und kann durch die folgenden Vorsichtsmainahmen

vermieden werden.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug fest und positionieren Sie
lhren Koérper und lhre Arme so, dass Sie der Riickschlagkraft
standhalten koénnen. Der Bediener kann die nach oben
gerichtete Riickschlagkraft kontrollieren, wenn geeignete
VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.

* Positionieren Sie Ihren Korper nicht in einer Linie mit der
rotierenden Scheibe. Im Falle eines Riickschlags wird die
Trennscheibe nach oben in Richtung des Bedieners
geschleudert.

e Verwenden Sie keine Schneidkette, Holzschnitzmesser,
segmentierte Diamantklinge mit einem Umfangsspalt von
mehr als 10 mm oder gezahnte Schneidklingen. Diese Arten
von Klingen verursachen haufigen Riickschlag und
Kontrollverlust.

* Die Klinge nicht ,blockieren“ oder (ibermé&Rigen Druck
ausiiben. Keine zu tiefen Schnitte ausfiihren. Eine
liberméaRige Belastung der Klinge erhdht deren Belastung und
die Gefahr des Verdrehens oder Verklemmen wéhrend des
Schneidens sowie die Gefahr des Zurlckschlagens oder
Brechens der Klinge.

e Wenn sich die Klinge verklemmt oder der Schnitt aus
irgendeinem Grund unterbrochen wird, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie die Schneideinheit still,
bis die Klinge vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die Klinge aus dem Schneidbereich
zu entfernen, wéhrend sie sich bewegt, da dies zu einem
Riickschlag fiihren kann. Untersuchen Sie die Ursache fiir das
Verklemmen der Klinge und ergreifen Sie Manahmen, um
diese zu beseitigen.

e Setzen Sie den Schnitt nicht fort. Warten Sie, bis die Klinge
ihre volle Drehzahl erreicht hat, und setzen Sie den Schnitt
dann vorsichtig fort. Wenn Sie den Schnitt fortsetzen, kann die
Klinge blockieren, verrutschen oder zurilickschlagen.
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e Stiitzen Sie UbergrolRe Werkstiicke ab, um das Risiko eines
Blockierens der Scheibe und eines Rickschlags zu
minimieren. GroRRe Werkstiicke neigen dazu, sich unter ihrem
eigenen Gewicht zu verbiegen. Die Stiitzen sollten unter dem
Werkstiick in der Nahe der Schnittlinie und an beiden Seiten
der Klinge in der Nahe der Werkstiickkanten angebracht
werden.

ERKLARUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

9 10 n 12
1. Warnung! Besondere Vorsichtsmafnahmen treffen.
2. WARNUNG Lesen Sie die Bedienungsanleitung
3. Schutzhandschuhe tragen
4. Personliche Schutzausriistung verwenden (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske)
5. Tragen Sie Schutzkleidung
6. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten beginnen.
7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern
8. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit
9. Schutzklasse Il
10. Riickschlaggefahr.
11. EAC-Konformitatszeichen.
12. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

([ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -Herstellungsjahr

MM -Monat der Herstellung

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Bezeichnung

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der Metallschneider ist zum Schneiden von Metallstiicken
vorgesehen, die in die GroRe des Gerats passen.

Der Schneidgerat darf nur mit den furr dieses Gerat vorgesehenen
Schneidscheiben verwendet werden.

Verwenden Sie keine Klingen aus Schnellarbeitsstahl, Hartmetall,
Diamant usw. Das Gerét ist fur leichte Arbeiten in Werkstétten
und fuir den unabhangigen Heimwerkergebrauch (DIY) konzipiert.
Jeder Versuch, den Schneidwerkzeug fir andere als die
angegebenen Zwecke zu verwenden, gilt als unsachgemaRer
Gebrauch.

Das Gerat darf nur fiir den vorgesehenen Zweck verwendet
werden.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den grafischen
Darstellungen dieser Anleitung abgebildeten Geréateteile.
Seitliche Abdeckung der Trennscheibe

Feste Schutzvorrichtung

Trennscheibe

Sockel

Schraubstock

Beweglicher Schutz fiir die Trennscheibe
Kohlebirstenabdeckung

Transportgriff

Sicherheitsschalter

10. Schalter

11. Griff

CONOGOHWNE



12. Kurbel

13. Geteilte Mutter der Schraubzwinge

14. Schraubzwinge

15. Bewegliche Backe

16. Anschlagbacke

17. Befestigungsschrauben der Anschlagbacke
18. Kopf-Sicherungsstift

19. Kopf

20. Spindelverriegelung

21. Einstellschraube

* Es kénnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt auftreten.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

« Doppelring-Schraubenschliissel -1
« Sicherungsstift -1
e Kurbel -1

VORBEREITUNG FUR DEN BETRIEB

Vor Beginn aller Arbeiten am Gerat muss der Netzstecker aus
der Steckdose gezogen werden.

TRANSPORTSICHERUNG / TRANSPORT DER KETTENSAGE
Sichern Sie den Kopf fiir den Transport in der untersten Position.
 Driicken Sie den Kopf (19) gegen den Griff (11) und sichern Sie
ihn mit dem Kopf-Sicherungsstift (18) in der untersten Position
(Abb. A).

« Halten Sie die Sage beim Anheben am Transportgriff (8) fest.
Tragen Sie die Sage nicht am Griff (11).

SCHRAUBSTOCK

Vor dem Schneiden muss das gesamte Material sicher im
Schraubstock eingespannt sein.

Die geteilte Mutter der Schraubzwinge (13) ermdglicht ein
schnelles Verschieben der Schraubzwinge (14), um die
bewegliche Backe (15) naher an das Material heranzufiihren,
ohne die Kurbel (12) drehen zu mussen.

e Kippen Sie die obere Halfte der geteilten Mutter der
Schraubzwinge (13) nach oben.

« Ziehen Sie die Schraubzwinge (14) auf die entsprechende
Lange heraus, damit das Material zwischen den Backenflachen
(15) und (16) geklemmt werden kann.

« Legen Sie das Material zwischen die Backen und ziehen Sie die
Schraubzwinge (14) fest, bis die Oberflache der beweglichen
Backe (15) das Material beriihrt (Abb. B).

e SchlieRen Sie die obere Halfte der geteilten Mutter der
Schraubzwinge (13), bis sie in die Schraubzwinge (14) einrastet,
und klemmen Sie das Material durch Drehen der Kurbel (12) in
den Backen fest (Abb. C).

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Stellen Sie vor jeder Einstellung an der Schneidvorrichtung
sicher, dass diese vom Stromnetz getrennt ist. Um einen
sicheren, genauen und effizienten  Betrieb  der
Schneidvorrichtung zu gewihrleisten, miissen alle
Einstellvorgédnge vollstandig durchgefiihrt werden.

Nach Abschluss aller Einstell- und Einrichtungsarbeiten
sicherstellen, dass alle Einstellschliissel entfernt wurden.
Uberpriifen Sie, ob alle Befestigungselemente
ordnungsgemanR gesichert sind.

Bei der Durchfilhrung von RegulierungsmaBnahmen
iiberpriifen Sie, ob alle externen Komponenten
ordnungsgemadB funktionieren und alle fiir einen

ordnungsgeméBen Betrieb erforderlichen Bedingungen
erfiillen. Verschlissene oder beschadigte Teile miissen vor
der Verwendung der Schneidemaschine von qualifiziertem
Personal ausgetauscht werden.

HINWEISE ZUM SCHNEIDEN

e Nach jeder Einstellung wird empfohlen, einen Testschnitt
durchzufiihren, um die Richtigkeit der Einstellung zu lberprifen
und die Abmessungen zu kontrollieren.
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* Warten Sie nach dem Einschalten des Schneidgeréts, bis das
Schneidmesser in Neutralstellung seine maximale Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie mit dem Schneiden beginnen.

e Langere Werkstlicke missen am Ende des Schnitts gegen
Herunterfallen gesichert werden (z. B. mit einer Rollenhalterung).
« Seien Sie beim Start des Schnitts besonders vorsichtig!

« Warten Sie, bis die Schneidscheibe vollstandig zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie die geschnittenen Werkstiicke
entfernen.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild des
Schneidgerats angegebenen Spannung libereinstimmen.

Der Cutter darf nur eingeschaltet werden, wenn das zu
schneidende Material von der Trennscheibe entfernt ist.

Der Metallschneider ist mit einem Sicherheitsschalter (9)
ausgestattet, um ein versehentliches oder unbeabsichtigtes
Einschalten zu verhindern.

Einschalten
« Driicken Sie den Sicherheitsschalter (9).
« Halten Sie den Schalterknopf (10) gedriickt (Abb. D).

Ausschalten
 Lassen Sie den Druck vom Schalterknopf (10) los.

KONTROLLE UND EINSTELLUNG DER SCHNITT-TIEFE

Die maximale Schnitttiefe muss iberpriift werden, um
sicherzustellen, dass die Trennscheibe das Material
vollstindig durchschneidet. Der Cutter sollte so positioniert
werden, dass der tiefste Punkt der Trennscheibe mindestens
5 mm unterhalb der Oberseite der Basis liegt. Eine
Einstellung ist erforderlich, um den Verschleil der
Trennscheibe auszugleichen.

Der Kopf (19) kann mit der Einstellschraube (21) nach unten
verstellt werden.

* Senken Sie den Kopf (19) ab und halten Sie ihn in der unteren
Position, wobei er am Kopf der Einstellschraube (21) anliegt.

« Losen Sie die Kontermutter und drehen Sie die Einstellschraube
(21) gegebenenfalls ein oder aus, bis die Trennscheibe (3) in der
richtigen Position ist (5 mm unterhalb der Oberseite der Basis (4)
(Abb. E).

« Ziehen Sie die Kontermutter fest, um die Einstellung zu sichern.

SCHNEIDEN

Die Riickstellfeder des Schneidarms bewirkt, dass der Kopf
automatisch in die obere Position zuriickkehrt. Lassen Sie
daher nach dem Schneiden den Druck auf den Griff nicht
nach, sondern halten Sie ihn leicht gedriickt, damit der Kopf
in die duBerste obere Position zuriickkehren kann.

« Das Material fest im Schraubstock (5) einspannen.

« Schalten Sie die Schneidemaschine ein und warten Sie, bis der
Motor seine maximale Drehzahl erreicht hat.

o Driicken Sie den Kopf (19) mit dem Griff (11) nach unten, bis die
Schneidscheibe (3) das zu schneidende Material leicht berihrt.

o Uben Sie gleichmé&Rigen Druck auf den Kopf aus und fiihren Sie
den Schnitt aus (Abb. F).

Lassen Sie den Druck am Ende des Schnitts nicht nach, da dies
zu einer Uberhitzung des Materials und zu ungleichméRigen
Kanten fiihren kann.

Vermeiden Sie Vibrationen oder Springen der Trennscheibe,
da dies die Schnittqualitat beeintrachtigt und zum Bruch der
Trennscheibe fiihren kann.

SCHNEIDEN VON GROSSEREM MATERIAL

Wenn breiteres Material geklemmt werden muss, kann die
Anschlagbacke verschoben werden, um den Abstand zwischen
den Backen des Schraubstocks zu vergréfiern.

« Stellen Sie den Kopf (19) in die obere Position.

« Losen Sie die Befestigungsschrauben (17) der Anschlagbacke.



« Bewegen Sie die Anschlagbacke (16) in die naher am Kopfarm
liegenden Bohrungen und sichern Sie sie durch Anziehen der
Anschlagbacken-Befestigungsschrauben (17).

Die Anzahl der Schnitte, die mit der Trennscheibe ausgefiihrt
werden konnen, und deren Qualitat koénnen je nach
Schnittgeschwindigkeit variieren. Schnelles Schneiden kann zu
vorzeitigem Verschleil der Trennscheibe flihren, schitzt jedoch
das Material vor Uberhitzung und sorgt fiir eine glatte
Schnittflache.

EINSTELLEN DES SCHRAUBSTOCKS FUR SCHRAGES
SCHNEIDEN

Die Anschlagbacke (16) dient auch als verstellbare
Winkelmesslehre und ermdglicht nach der Einstellung das
Schneiden des Materials in jedem Winkel von senkrecht bis 450
nach links oder rechts.

« Stellen Sie den Kopf (19) in die obere Position.

« Losen Sie die Befestigungsschrauben (17) der Anschlagbacke.
e Drehen Sie die Anschlagbacke (16) entsprechend der
Winkelskala in den gewiinschten Schnittwinkel und sichern Sie
sie  durch Festziehen der gelosten Anschlagbacken-
Befestigungsschrauben (17) (Abb. G).

« Sichern Sie das Material in einem Schraubstock und fiihren Sie
den Schnitt aus.

Obwohl die Winkelskala der Anschlagbacke fir die meisten
Arbeiten ausreichend genau ist, wird empfohlen, den
Schnittwinkel mit einem Winkelmesser oder einem anderen
Winkelmessgeréat zu Uberpriifen.

Beim Einspannen des Materials in den Schraubstock richtet sich
die bewegliche Backe (15) automatisch parallel zum
eingespannten Material aus und sorgt so fiir einen sicheren Halt.

BETRIEB UND WARTUNG

Vor allen Installations-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen.

« Entfernen Sie nach Beendigung der Arbeiten sorgfaltig alle
Materialreste und Staub von der Grundplatte und dem Bereich um
die Trennscheibe und deren Schutzvorrichtung.

* Der Schneider sollte mit einer Birste oder Druckluft gereinigt
werden.

e Verwenden Sie zum Reinigen des Schneidgerats niemals
Wasser oder chemische Flussigkeiten.

« Reinigen Sie die Liftungsschlitze regelmaRig,
Uberhitzung des Schneidmotors zu vermeiden.

« Bewahren Sie den Schneider immer an einem trockenen Ort
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

eDas Netzkabel darf nur von einem autorisierten
Kundendienstzentrum ausgetauscht oder repariert werden.

um eine

Uberpriifen Sie regelméBig, ob alle Schrauben und
Befestigungen fest sitzen. Diese kdnnen sich wahrend des
Betriebs losen.

AUSTAUSCHEN DER SCHNEIDESCHEIBE

« Stellen Sie den Kopf (19) in die obere Position.

« Bewegen Sie den beweglichen Schneidscheibenschutz (6) in
seine obere Position.

* Losen Sie die Muttern und schieben Sie den Seitenschutz der
Trennscheibe (1) nach hinten (Abb. H).

« Driicken Sie die Spindelverriegelung (20) so, dass ihr Stift durch
die Offnung in der beweglichen Trennscheibenschutzvorrichtung
(6) passt, und drehen Sie die Trennscheibe (3) von Hand, bis sie
einrastet.

« Losen Sie die Befestigungsschraube der Trennscheibe (3) mit
einem Ringschlussel (mitgeliefert), indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn drehen (Abb. I).

« Entfernen Sie die Befestigungsschraube der Trennscheibe, die
Unterlegscheibe und den AuRenflansch und nehmen Sie die
Trennscheibe (3) vorsichtig heraus.

e Vor dem Einbau einer neuen Trennscheibe die Flansche
griindlich reinigen.
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e Setzen Sie die neue Trennscheibe ein und ziehen Sie die
Befestigungsschraube der Trennscheibe fest, wahrend Sie die
Spindelsperre (20) gedriickt halten.

« Losen Sie die Spindelarretierung (20).

e Bringen Sie den Seitenschutz der Trennscheibe (1) an und
ziehen Sie die Muttern fest.

« Bewegen Sie den Kopf (19) mit dem Griff (11) nach unten, um
die bewegliche Trennscheibenschutzvorrichtung (6) zu
entriegeln.

o Uberpriifen Sie, ob der bewegliche Trennscheibenschutz (6)
ordnungsgemaf funktioniert.

Verwenden Sie nur empfohlene, speziell verstirkte
Trennscheiben. Die Befestigungsschraube der Trennscheibe
muss fest angezogen sein, damit die Trennscheibe sicher
geklemmt ist und sich nicht drehen kann. Ein zu festes
Anziehen der Befestigungsschraube der Trennscheibe kann
die Schleifscheibe beschadigen.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Verschlissene (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gebrochene
Kohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden. Ersetzen Sie
immer beide Blrsten gleichzeitig.

e Schrauben Sie die Kohlebiirstenabdeckungen (7) ab.

« Entfernen Sie die verschlissenen Kohlebdrsten.

« Entfernen Sie den Kohlenstaub mit Druckluft.

« Setzen Sie neue Kohleblirsten ein. Die Kohlebiirsten sollten frei
in die Burstenhalterungen gleiten.

« Bringen Sie die Kohlebirstenabdeckungen (7) wieder an.

Lassen Sie den Frdser nach dem Austausch der
Kohlebiirsten ca. 2-3 Minuten ohne Last laufen, bis sich die
Kohlebiirsten an den Motorkommutator angepasst haben.
Der Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einer Fachkraft
unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt werden.
Fehler missen von einer autorisierten Servicestelle behoben
werden.

TECHNISCHE PARAMETER

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 2600 W
Scheibendrehzahl (ohne Last) 3800 min™!
Schraubstockwinkelverstellung 0+45°
AuBendurchmesser der Scheibe 355 mm
Innendurchmesser der Scheibe 25,4 mm
Max. Dicke des geschnittenen 120 mm
Materials

Schutzklasse 1]
Gewicht 17 kg

59G873 bezeichnet sowohl den Typ als auch die
Bezeichnung des Gerats

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lea =92,5dB(A)
K=3dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)
Beschleunigungswert an =5,515 m/s? K=1,5
m/s?

Informationen zu Gerauschen und Vibrationen
Die Gerauschemissionen des Gerdts werden durch den

abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den
Schallleistungspegel Lwa  (wobei K die Messunsicherheit
bezeichnet) beschrieben. Die vom Gerat abgegebenen

Schwingungen werden durch den Beschleunigungswert an
(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet) beschrieben.

Die in diesem Handbuch angegebenen Werte: abgegebener
Schalldruckpegel Lpa Schallleistungspegel Lwa und
Schwingbeschleunigungswert an  wurden gemaR EN 62841-1
gemessen. Der Schwingungspegel an kann zum Vergleich von
Geraten und zur vorlaufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist nur reprasentativ fur die
Grundanwendung des Gerats. Wenn das Gerat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Werkzeugen verwendet wird,



kann sich der Vibrationspegel andern. Eine unzureichende oder
unregelmaBige Wartung des Gerats fiihrt zu hoheren
Vibrationspegeln. Die oben genannten Griinde konnen die
Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Arbeitszeit erhohen.
Um die Vibrationsexposition genau zu schéatzen, sind
Zeitraume zu Dberiicksichtigen, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet, aber nicht fiir Arbeiten
verwendet wird. Nach sorgféltiger Abschdtzung aller
Faktoren kann die Gesamtvibrationsexposition erheblich
geringer sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusétzliche Sicherheitsmafnahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelmédRige Wartung des Geréts und der

Arbeitswerkzeuge, Sicherstellung einer angemessenen
Temperatur der Hande und ordnungsgemaBer
UMWELTSCHUTZ.

X

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern mussen an geeigneten Stellen zur
Entsorgung abgegeben werden. Informationen zur Entsorgung
erhalten Sie beim Produkthéndler oder bei den értlichen Behérden.
Gebrauchte elektrische und elektronische Gerate enthalten Stoffe,
die schéadlich fiir die Umwelt sind. Nicht recycelte Gerate stellen
eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die menschliche

Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im
Folgenden: ,Handbuch®), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den Text,
Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie deren Zusammensetzung, ausschlieRlich
GTX Poland gehéren und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iber
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos.
631, in der geanderten Fassung) gesetzlich geschitzt sind. Das Kopieren,
Verarbeiten, Verdffentlichen oder Andern des gesamten Handbuchs oder
einzelner Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftiche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna-Strae 2/4 02-285 Warschau

Produkt: Metallschneider

Modell: 59G873

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen
Verantwortung des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Elektromagnetische Vertraglichkeitsrichtlinie 2014/30/EU
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in dem Zustand, in dem sie
in Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder nachfolgende
MaRnahmen des Endnutzers.

Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen
Dokumentation befugten Person mit Wohnsitz oder Sitz in der EU:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna-StralRe 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 29. April 2025

(RU)
MEPEBO/ OPUTMHATNBbHbLIX UHCTPYKLIMIA
NUNA Ans PE3KU METANNA

59G873
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BHUMAHWE: NEPEN MCMONb3OBAHMEM
ONIEKTPOVMHCTPYMEHTA  BHUMATENbHO  MPOYTUTE
HACTOALWLEE PYKOBOACTBO W COXPAHWUTE Ero AnA
MNOAANbLIErO

NOAPOBHbLIE NPABUIA BE3OMACHOCTU

e [lonb3oBaTenb M NOCTOPOHHWE NNLA AOMKHBI HAXOAUTLCA Ha
paccTosiHAM OT BpaLlatoLlerocst Kpyra. 3alMUTHbIA KOXyX
3almliaeT onepaTtopa OT OCKONKOB Kpyra W Chy4vaiHoro
KOHTaKTa C Kpyrom.

e C OneKTPOMHCTPYMEHTOM CcriegyeT WCnonb3oBaTb TOMbKO
CKpenmneHHble, apMMPOBaHHbIE UMW arnMasHble OTpesHble
aucku. ToT hakT, YTO Ha ONEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO
YCTaHOBUTb HacajKy, He rapaHTupyeT 6eaonacHyio paboTy.

e HomuHanbHasi CKOpPOCTb NPUHAANEXHOCTEN AOMKHA GbITb He
MeHblle  MaKCUMarbHOW  CKOPOCTW,  YKasaHHOW  Ha
aneKTpouHCTpyMeHTe. [puHaanexHocTn, paboTaiolwme co
CKOPOCTbiO, MpeBbILIAlOLLel HOMUHAMbHY, MOryT 6biTb
NOBPEX/EHbl U BbINeTeTb.

* Koneca [[OMXKHBbI MCMosb30BaTLCA TOnbKO ans
pekomeHAyeMbIx Lenen. Hanpumep: He wnudyite 6okoBoi
CTOpOHOI pexyLiero Aucka. AGpasuBHble pexyluue AWUCKMA
npefHa3HayeHbl Ans nepudepuitHon WnndoBku, 1 Gokosble
Cunbl, JeicTBylOLLMe Ha 3TW AWUCKW, MOTYT MPUBECTU K UX
rNooMKe.

e Bcerga ncnonb3yiiTe HenoBpexaeHHble hnaHLbl AnameTpoMm,
NoAXoAsALMM Ans BbibpaHHoro aucka. Moaxoasiuve drnanubl
NOALEPXUBAIOT AUCK, CHIKAs PUCK €ro MOJIOMKU.

e HapyxXHblii AMameTp 1 TOMNLWMHA NPUHAANEXHOCTEN JOMKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMMWHanbHbLIM napameTtpam
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. TpUHANEXHOCTU C HenpaBUibHbIMU
pasMepamu He MOryT ObiTb HaAEXHO 3aKkpernmneHbl Wnu
KOHTPONUPOBATLCS.

e Pa3mep onpasku 1 priaHLEB A1cka [AOMKHbI COOTBETCTBOBATL
WNWHOENIO  9NEKTPOMHCTPYMEHTa. [ucku 1 naHubl C
OTBEPCTUSIMIA AMNst ONPaBKX, He MNOAXOASLLMMU K MOHTaXHbIM
aneMeHTam 9MEeKTPOMHCTPYMEHTa, 6ynyT
pasbanaHcupoBaHbl, GyayT cunbHO BMGpPUpOBaTb U MOryT
NPUBECTU K MOTEPE YrpaBneHusi.

e He wucrnonb3yiiTe noBpexaeHHble komneca. Mepen Kaxabim
MCMONIb30BaHNEM MPOBEPSIATE Koneca Ha Haruune CKoloB
UnW TpewmH. Ecnn anekTpOUHCTPYMEHT WMIW KOneco ynanu,
NpoBepbTe UX Ha Hanuuue MOBPEXAEHUA UNM yCTaHOBUTE
HeroBpexaeHHoe korneco. [locrie MpoBepkM U YCTaHOBKU
koreca BcTaHbTe B Ge3onacHoM MecTe, noaanblue OT
BpaLLaloLLErocs Koreca, v 3anycTute 3NeKTPOUHCTPYMEHT Ha
MaKCUMarnbHOW CKOpPOCTU ©e3 Harpysku Ha OfHY MUHYTY.
MoBpexpaeHHble Korneca OBbIYHO NOMAKTCH BO BPeMsi 3TOi
NpOBEpKM.

e Heobxogumo wucnonb3oBaTb CpeAcTBa  WMHAMBUAYarNbHOMN
3awmTtl. B 3aBucumocT oT  obnactM  MpUMeHeHwust
Heo6GX0AMMO MCronb3oBaTh 3alUWTHYK Macky, 3alUTHbIE
OYKM UMK 3aLLMTHbIE cTekna. Mpu Heo6XoaMMoCTY HapeBanTe
MbiNe3alyuTHyl0 Macky, CpefcTBa 3aliuTbl OPraHoB cryxa,
nepyaTku 1 pabounit hapTyk Ans 3alWTbl OT MenKux Gpbiar
UMW OCKOSIKOB 3aroToBku. CpeAcTBa 3aluuThbl MMa3 [OIDKHbI
6bITb CMOCOGHBI 3afepXMBaTh OCKOMKW, obpasyiolimecs npu
pasnuuHbIX Bugax pabot. [lbinesawmtHas Macka Wnu
pecnupaTop AOIDKHbI BbITh CNOCOGHBI (hUNBbTPOBATL YaCTHLIbI,
obpaasytoLecs Bo Bpems paboTbl. [inuTenbHoe Bo3aencTaune
BbICOKOTO YPOBHS LLlyMa MOXET MPUBECTY K NOTepe crnyxa.

e [locTOpoHHME NnUUA [OIKHBI HAXOAWTbCA Ha GesonacHom
paccTosiHuM oT paboyeit 30Hbl.. Bce nuua, Bxoasme B
paGoyylo  30HY, [OIDKHbl  WCMOMb30BaTb  CPEACTBa
vHAMBMAYyanbHOW  3awmtbl. O6GMOMKM  3aroTOBKM — Unn
CNIOMaHHOTO Koneca MoryT pasneTeTbCsi U HAHECTN TPaBMbI 3a
npeaenamMm HenocpeacTBEHHOW paboyeit 30HbI.

e [lepxwuTe LHYp BAanu OT BpallaloLmxcst NPUHaANeXHOCTei.
Mpu noTepe KOHTPOMNs LIHYp MOXeT GbiTb NepepesaH wnu
3aLenrneH, 1 Balla pyka Unu KUCTb MOXeT ObiTb BTSIHyTa BO
BpaLLaloLWMINCs ANCK.

e PerynspHo  ouvwante  BEHTUNALUMOHHbIE  OTBEpCTUS
3MeKTPOUHCTPYMeHTa.  BeHTunsitop  ABuratens  MoxeT
3acacblBaTb Mbiflb B KOPMYC, @ 4pe3MepHoe CKorreHue
MeTannMyeckoil MbiiM  MOXeT MpUBECTU K MOpPaKeHUo
3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

e He ncnonb3ynte 9NIEKTPOUHCTPYMEHTbI B6nM3n
NerkoBOCMIaMeHsIloLLMXCst MaTepuanoB. He wucnonbayite
ANEKTPOUHCTPYMEHTbI Ha T1erkoBoCnnameHsIoLLMXCs



NOBEPXHOCTSX,  TakUX  Kak
BOCMNaMEHUTb 3TN MaTepuarsl.

e He wcnonbayite NPUHAANEXHOCTH, TpebyloWwme XuaKUX
oxnaxgaroLmx XuakocTen. Micnonb3osaHue BoAbl MW APYruX
KUOKUX  OXMaxaAloLLMX KUAKOCTEN MOXeT npuBecTu K
nopaxeHuto BNEeKTpU4eCcKum TOKOM wnn nopaxeHuto
BNEeKTPU4YECKUM TOKOM.

OTXBAT U CBA3AHHbIE NPEAYNPEXAEHUA

OTtpaya — 9TO BHes3anHas peakuust Ha 3aKivHUBaHWe Wnn

3auenneHve  Bpallalowerocs  kpyra.  3aknuHUBaHWe  Wnn

3auenneHne NpUBOAWUT K BHE3arHoM OCTaHOBKE BpalLaloLLerocs

Kpyra, 4Tto, B CBOK O4Yepedb, BbI3blBAET HEKOHTPONMpPYEMbIit

NoAbEM PeXyLLEro yana B HanpasleHun onepaTopa.

Hanpumep, ecnu wnndoBarbHbIi Kpyr 3acTpsn Unv 3aLleMuricst B

3aroToBke, kpay LUMMEOBamNbHOMO Kpyra, MOMaBLUUA B MECTO

3alleMneHns, MOXeT BOWTW B MOBEPXHOCTb MaTepuana, 4To
npyBeaeT K NPbbKKY Ui BeiGpocy wnmdoanbHoro kpyra. B Takux

YCIOBUSIX LLNNCOBANbHbIE KPYT Taloke MOTYT CIOMaThCA.

Otpaya sBNsieTCst pesynbTaToM HenpaBWIbHOTO MCMONb30BaHWSA

3MEKTPOUHCTPYMEHTa  U/MNM  HenpaBWMbHbLIX  Npoueayp  unm

YCMOBUIA 3KCTINyaTaLum U MoxeT ObiTb NpeaoTBpalleHa nyTem

COoBIoAEeHNA NepeUnCIEHHbIX HUXe Mep NPeJoCTOPOXHOCTH.

o Kpenko aepxuTe aMeKTPOMHCTPYMEHT W pacronoXuTe Temno u
pYyKy Tak, 4ToObl Bbl MOMM MPOTUBOCTOSITH CUMe OTAAYM.
OnepaTop MOXeT KOHTPONMPOBAaTh CUITY OTAAYN BBEPX, ECIN
MPUHATLI COOTBETCTBYIOLLME MEPbI NPEOCTOPOXHOCTH.

e He pacnonaraiiTe Teno Ha OAHON NNHWM C BpaLLAOLLMMCSA
Kpyrom. B cnyyae otgaum pexylmin kpyr 6yaeT BbiGpoLueH
BBEPX B HanpaBneHuu onepaTtopa.

e He ycraHaBnuBaiTe pexyluyto Lenb, nessue Ans pessbbbl no
AepeBy, CErMeHTUPOBAHHbIN anmasHbli AUCK C 3a30pOM MO
OoKpyxHocTu Gonee 10 Mm unu 3ybuaTtoe pexyllee nessue.
OTM TWMbl NE3BUI BbI3LIBAIOT YaCTbli OTCKOK W MOTEPHO
KOHTPOSS.

e He «GnokupyiiTe» OuCK U He npunaraiite 4peamepHoe
paeneHve. He nbiTaiitech BbIMOMHATL CrMLLKOM rnyGokvie
nponunbl. YpeamepHas Harpyska Ha AUCK yBENW4MBaeT ero
Harpysky 1 CKIMOHHOCTb K CKPY4YMBaHUIO UMW 3aKIMHNBaHMIO BO
BpEeMsi pe3aHusi, a TakKe PUCK OTCKOKa WIK NOMOMKW Aucka.

e Ecnu nessue 3aknuHWNO unu pe3 Gbin NpepsaH Mo Kakon-
nnbo NpuYMHe, BbLIKMIOYMTE BNEKTPOUHCTPYMEHT U AepXuTte
pexylmint y3en B HEMOABWKHOM COCTOSIHAM [0 MOMHOM
OCTaHOBKM ne3Busi. HUKoraa He MblTaTech U3BMeYb nessue
13 30Hbl pe3aHusi, Moka OHO ABWXKETCS, TaK Kak 3TO MOXeT
npuBeCTM Kk oTgaye. YCTaHOBUTE MPUYMHY 3aKIMHUBAHUSA
Ne3Bust ¥ NPUMUTE Mepbl AMs €€ YCTPaHEHUSI.

e He BosoGHOBnATEe pesky 3aroToBku. [logoxauTe, noka
nesBue He [JOCTUrHET MOSIHOM CKOPOCTU, @ 3aTeM OCTOPOXHO
B0306HOBWTE pe3ky. Ecnu Bbl BO30GHOBUTE pesKy 3aroToBKM,
ne3Bue MOXET 3aKMUHNTb, CMECTUTLCS UMW OTCKOUNTb.

* [oppepxuBaiite KpynHoraGapuTHble 3aroTOBKW, 4TOGbI
MWHAMU3MPOBATb PUCK 3akMHMBAHWS [AUCKa W OTAAYM.
KpyrnHble 3aroToBkM WMeElOT TEHAEHLMIO u3rmbatbcs nop
COGCTBEHHBIM BeCOM. Onopbl AOMKHbI BbITh pa3melLeHbl Nog,
3aroToBKOW BGMWU3M NUHWW pe3a 1 B6NM3W KpaeB 3aroTOBKU C
obeunx CTOpoH OT Aucka.

nepeso.  Wckpbl  MoryT

NONOXEHME NUKTOIPAMM
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1. Npepynpexaexue! Mpumute ocobele Mepb!

NpPeAoOCTOPOXHOCTY.
2. NMPEAYNPEXOEHWME MpounTaiite pykoBOACTBO
nonb3oBaTensi

3. HapeBaiiTe 3alWTHbIE NEpYaTku

33

4. Wcnonb3ayinte cpeacTsa UHAMBUAYaNbHOW 3aLLmUThbI
(3aLLMTHBIE OYKM, HaYLLHUKK, pecnupaTop)

5. HapesanTe 3aluTHyo ogexay

6. MNepep Havanom NoGbIx paboT No TeXHUYEeCKoMy
06CMyXMBaHWIO UM PEMOHTY OTCOEAVHUTE LUHYP MUTaHUs
7. He ponyckaite geTei K UHCTPYMEHTY

8. 3awuwanTe ycTpoicTeo oT Bnarn

9. BTopoit knacc 3awwmTbl

10. OnacHoCTb oTAauM.

11. CepTudukaumoHHbIN 3Hak EAC.

12. 3Hak cepTudmkaumm Ans pbiHka YkpauHbl.

MAPKUPOBKA HA YCTPOUCTBE

([ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - rof Bbinycka

MM - MecsL U3roToBNeHNs

Y -AOMONHUTENBHOE 0603HaYeHne
XXXXX -CEepUNHbIN HoMep

NNN -AONONHUTENbHOE 0603HayYeHne

KOHCTPYKLUA U NPUMEHEHUE

Pe3sak Ana MeTanna npefHasHadeH And peskn meTtanimyeckux
3aroToBOK, pa3Mepbl KOTOPbIX COOTBETCTBYWOT pa3mepam
yCTpOWCTBA.

Pesak cnefyeTr MUCNONb3oBaTb TOMIBKO C COOTBETCTBYHOLLMMU
pexywumMn  guckamu,  npegHasHayeHHbIMM NS JaHHOro
yCTpOWCTBA.

He ucnonbayiite nessus u3 GbicTpopexyLlen cranu, kapbuaa,
anmasa 1 T. n. YCTPOMCTBO NpeAHa3HayeHo Ans nerkux paboT B
CEepBUCHbIX MacTepCKunx n ana CaMOCTOATENbHOroO
ucronb3oBaHua  nwbutensmu  (DIY).  Jlwbas  nonbiTka
UCNOMb30BaHNA pes3aka He Mo Ha3Ha4YeHuto 6y/:|e'r cyntaTbeCs
HeHaagnexalum Ncnonb3oBaHneM.

YCTPpOMCTBO He [OMKHO WCNONb30BaTbCA ANA Lenew,
OTJINYHbIX OT TeX, ANl KOTOPbIX OHO NpefHa3Ha4eHo.

OMUCAHUE TPA®UYECKUX CTPAHULL

Homepa Hwmxe OTHOCATCA K KOMMOHEHTaM YyCTpOIiCTBa,
nokasaHHbIM Ha rpadMyecknx CTpaHULax AaHHOTO PYKOBOACTBA.
BokoBasi kpbilLKka pexyLuero aucka

HenopsuxHbIN KOXYX

Pexywuii amck

OcHoBaHue

Tuckn

MoABMXHBIN KOXYX pPexyLLero ancka

Kpbiluka yronsHom weTku

Pyuka Ans TpaHCNopTUPOBKU
MpenoxpaHuTenbHbIN BblkIoYaTenb

10. Beikniovartens

11. Pyyka

12. KpusoLuwmn

13. PasbemHas raiika BUHTa TUCKOB

14. BUHT TnckoB

15. MoaBuxHas rybka

16. CtonopHas rybka

17. BUHTbI KpenneHus ynopa

18. CTONOPHbIN WTUET ronoBKu

19. lonoska

20. ®dukcatop WwnuHaens

21. PerynupoBoYyHbIN BUHT

* BO3MOXHbI OTANYMS MEXAY YEPTEXOM U U3LETMEM.

CENOO~WON S

OBOPYOOBAHME U NPUHALONEXHOCTHU

e [1BYCTOPOHHUI KONbLIEBOW KIltoY -1
e CTONOpPHBIN WTUPT -1
e KpaH -1

NOArOTOBKA K SKCMITYATALUKU

Mepen Havyanom ni6bix paboT ¢ yCTPOMCTBOM BbiTaluTe
BUIKY LUHYpa MUTaHUsA U3 PO3ETKMU.

BE3OMNACHOCTb nPu TPAHCMNOPTUPOBKE !
NEPEMELLUEHWE BEH30MUNbI

[ns  TpaHCNOpTUPOBKM 3adhVKCUPYMTE TOMOBKY B  HUXKHEM
NOMNOXKEHNN.



o MpwxmunTe ronosky (19) k pykostke (11) u 3adukcupyiiTe ee
CTOMOPHBIM LTUGTOM (18) B HKHEM NONoXeHUN (puc. A).

o Mpy nogbeme pesaka AepXUTe ero 3a TPaHCMOPTUPOBOYHYIO
pyuky (8). He nepeHocuTe pesak 3a pyuyky (11).

MOHTOBKA

Mepen pe3koit Becb MaTepuan AomkeH 6bITb HaAeXKHO 3aXaTt
B TUCKaXx.

PasbemHas raika BuHTa TuckoB (13) nossonsieT 6GbicTpo
nepemelyaTtb BUHT TUCKOB (14), 4TOObI NPMBNU3NTL NOABWXKHYIO
rybky (15) k matepuany 6e3 HeobxoauMmocTV noBopayvBaThb
pykosTky (12).

o HakroHuTe BEPXHIO MONIOBUHY PasbeMHOM ranku BUHTA
TuckoB (13) BBEPX.

© BbigBuHbTE BUHT TUckoB (14) Ha Heobxoaumoe paccTosiHue,
4TO6bl MaTepuan MOXHO Gbino 3axaTb Mexdy NoBEepXHOCTSMM
ry6ok (15) u (16).

e [lomecTTe MaTepuan Mexay 3aXuMamu, 3aTsHUTe BUHT
Tuckos (14) Ao Tex nop, noka NoOBEPXHOCTb MOABVKHOTO 3aXuma
(15) He conpukocHeTcs ¢ MaTepuanom (puc. B).

* 3aKkpoiTe BEpXHIO MOMOBUHY Pa3beMHON rank BUHTa TUCKOB
(13) po ynopa B BUHT TUCKOB (14) 1, noBopaunBasi pykositky (12),
3axmuTe maTepuwan B rybkax (puc. C).

OKCMNYATALMUA | HACTPOUKA

Mepea BbINON W perynup pe3aka
yﬁenmect., YTO OH OTKNMKYEH OT UCTOYHUKA NUTaHUA. ﬂnﬁ
obecneyeHuns 6eaonacHom, TO4YHOW U 3hcheKTMBHON paboThbl
pesaka BCe npoueaypbl perynupoBsku AOIMKHbLI
BbINOMHATLCA B NOMTHOM O06Leme.

Mocne 3aBeplieHUs Bcex omnepauuii Mo perynupoBke W
HacTpoiike y6eauTecb, YTO BCe PeryrmpoBOYHble KIOYU
yAaneHsl. lMpoBepbTe, 4TO BCe Kp le AeTanu HagexXHo
3aKpenneHsbl.

Mpu BLINONHEHUU PerynupoBOYHLIX paboT y6eauTechb, 4TO
BCe BHEWHMEe KOMMOHEHTbl paboTaloT WcnpaBHO U
COOTBETCTBYIOT BCEM YCNOBMAM, HeoOGXoAuUMbIM AnsA

npaBuUnNbLHOMN pa6oTsbl. INo6ble W3HOLLEHHbIe uwnun
NoBpeXAEeHHble  AeTanu  [OMKHbI  ObiTb  3aMeHeHb!
KBannguuUUpoBaHHbLIM nepcoHanom nepen

ucnonb3oBaHueM pe3aka.

NPUMEYAHUA NO PE3KE

e locne 3aBeplUeHWst KaXdOW PerynupoBKU peKoMeHayeTcs
BbIMONMHUTL NPOGHYI0 pesky [Ans MpoBepku NpaBMIbHOCTU
PerynmpoBKW 1 pa3mepoB.

e [ocrie BKIIOYEHUS pe3aka [OXAWUTECH, MOKA PEXyLUNA HOX
[OCTUTHET MaKCUMaribHON CKOPOCTY B HEMTParibHOM MOMOXEHUM,
npexae Yem HauMHaTb Pesky.

o [INVHHbIE KYCKM MaTepuana AOMkHbl ObiTb 3aKpemnneHsl OT
nageHnst B KOHLe pesa (Hanpumep, C MOMOLLbIO PONMKOBOI
onopsl).

* ByabTe 0cobGeHHO OCTOPOXHbI NpY Havane pesal

 MNepen yaaneHnem oTpesaHHbIX KyCKOB MaTepuana AoXanTech
NOMHOW OCTaHOBKU PeXyLLero Aucka.

BKNIOYEHME/BbIKNIOYEHUE

Hanpm«eHue CeTU AOJHKHO COOTBETCTBOBATb HaMpAXeHuto,
yKa3aHHOMY Ha NacrnopTHOWN Tabnuuke pesaka.

Pe3ak MOXHO BKIOYaTb TONbKO MOCHE TOro, KaK pexyLwumn
MaTepuan GyaeT yaaneH oT pexyliero aucka.

Pesak ana  metanna  ocHalleH — npeaoXpaHUTEmNbHbLIM
Bblknoyatenem (9), npefoTBpallalOWMM  CRyvalHbld — Unu
HenpeaHamMepeHHbI 3anyck.

BknioueHue
* Haxkmute KHOMKY NpefoxpaHnTenbHOro BoikmntoyaTens (9).
* Haxkmute 1 yaepxwuaiite kHonky Beikntodatens (10) (puc. D).

BbikntoyeHue
* OTnycTuTe KHOMKY BbikntoyaTens (10).

MPOBEPKA N PEMYNIMPOBKA IYBWHbI PE3KU

Heo6xoaumo npoBepuTbL  HAcTPOWKY  MaKCUManbHOW
rny6uHbI pe3a, YTOObI peXyLmnii ANCK NONHOCTLIO Npope3an
maTepuan. Pesak AomkeH GbiTb yCTaHOBRNEH TaK, 4YTOGbI
HWXHSISi TOYKA peXyLiero Aucka HaxoAunach He MeHee YeM
Ha 5 MM Huke BepxHeid MOBEPXHOCTM OCHOBAHMSI.
PerynupoBka Heo6xoAuMMa [Ans KOMMeHcauuMM U3Hoca
pexyLiero aucka.

lonoBky (19) MOXHO OTperynMpoBaTb BHM3 C MOMOLLbIO
perynmpoBoYHOro BuHTa (21).

e Onyctute ronoBky (19) W ynepxwvBaiiTe ee B HUKHEM
MONOXeHUN, yNnpasicb B rOMOBKY PerynnpoBOYHOrO BUHTa (21).
e OcnabbTe KOHTpraiiky u, Npu HeobXoAMMOCTW, BKpYTUTE UMK
BbIKPYTUTE PEryNIMpOBOYHbBINA BUHT (21) Tak, YTOGbI PEXYLLMIA ANCK
(3) Haxoguncs B NpaBUMbHOM MOMOXEHWM (HA 5 MM Huxe
BepXHeN NOBEPXHOCTU OCHOBaHUs (4) (puc. E).

© 3aTAHUTE CTOMOPHY!IO rawiky, YTobbl 3achMKCUPOBaTL HACTPOWKY.

PE3KA

Bo3BpaTHasi MpyXWHa pexyllero pblyara NPUBOAUT K
aBTOMaTM4YeCKOMY BO3BpaTy [rONMOBKM B  BepxHee
nonoxeHne, MO3TOMy TMoOCMe pe3aHUA He CHUMaWTe
AaBneHue c PYKOSITKM, a crierka yaepxuBanTe ee, 4TOGbl
rorfioBka BepHynach B KpaiiHee BepxHee MoroXeHue.
 MpoyHo 3akpenuTe maTepuan B TUckax (5).

« BinlounTte pesak M AoOXOUTECh, Moka ABuratesls JOCTUMHET
MaKCVUMarnbHOW CKOPOCTU.

o Haxxmute ronoeky (19) BHM3 py4ykoi (11), noka pexyLumii Auck
(3) cnerka He KOCHeTCSi pe3aeMoro maTepuana.

 Mpunoxute paBHOMEpHOE AaBNEHUE K FONIOBKE W BbIMONHUTE
pes (puc. F).

He ocnabnsiite faBneHue B KOHLe pesa, Tak kak 3TO MOXeT
NpuBeCTU K MeperpeBy Matepuana v oGpa3oBaHuMio HEPOBHBIX
Kpaes..

He ponyckaiiTe BUGpaLm nnm oTCKokKa pexyllero Aucka, Tak
KaKk 3TO yXyAWIUT Ka4yecTBO pe3a WU MOXeT NPUMBECTU K
NOMoMKe pexyLuero Aucka.

PE3KA BOJNbLUUX MATEPUANOB

Ecnu Heobxoaumo 3axaTb Gornee LIMpOKUA MaTepuarn, MOXHO
nepeMecTuTb YMOPHY0 Ty6Ky, 4TOGbl yBENMYWTb pacCTOsHUE
Mexzy rybkamm TUCKOB.

* YcTaHoBUTe ronoBky (19) B BepxHee NonoxeHue.

o OTKPYTUTE KpENEXHbIE BUHTbI YNOPHOM ry6km (17).

e [lepemecTute  ynopHytwo rybky (16) B  oTBepcTus,
pacnonoxeHHble Brivxe K KPOHLLTEIHY rOrfIoBKM, U 3aKpenuTe ee,
3aTsiHYB KpeneXHbIe BUHTbI YNOpHOW ry6ku (17).

KonniyecTBo NpONMnoB, KOTOPbIE MOXHO BbIMOMHNTEL C MOMOLLbIO
pexyllero Aucka, M KX KayeCcTBO MOryT BapbMpoBaTbCs B
3aBUCUMOCTN OT CKOPOCTU pesaHusi. BbicTpoe pesaHne moxeT
NpUBECTU K MpexAeBPEeMEHHOMY W3HOCY Pexyllero aucka, HO
OHO 3alullaeT MaTepuan OT neperpeBa K obecneunBaeTt
rnajKyto NoBEpPXHOCTb Mponuna.

YCTAHOBKA MULLIKM Ansi PE3KW NoA Yrnom
OrpaHunyutenbHas 3axumHas rybka (16) Tawke Cnyxut B
KayecTBe perynmpyemoro yrioBoro yrnopa 1 nocrne peryrmpoBku
nosgonsieT pesaTb MaTepuan nog nobbiM - yrmom  oT
nepneHauKynspHoro Ao 450 Bneso unu Bnpaeso.

* YcTaHoBuTe ronoBky (19) B BepxHee MonoxeHue.

o OcnabbTe KpenexHble BUHTLI YNopHOi rybku (17).

o [oBepHUTE ynopHyto rybky (16) Ha HyXHbI yron pesaHus B
COOTBETCTBMM C YIMOBOW LIKANoW W 3aduKCuUpyiTe, 3aTsHyB
ocrnabneHHble KpenexHble BUHTBLI ynopHoit ry6ku (17) (puc. G).
o 3axMuUTE MaTepuarn B TUCKax W BbIMOMHUTE pes.

XoTsi yrmoBasi likana ynopa [AOCTaTOMHO TOYHa  Ans
6ornblWMHCTBA paboT, pekoMeHAyeTCst MPOBEPUTL Yromn pesaHus
C MOMOLLbIO TPAHCNOPTMPa UMK APYroro yrromepHoro npu6opa.
Mpyn 3axume MaTepuana B TUCKaxX NOABWKHAA 3axuMHas rybka
(15) aBTOMaTM4eCKu BbIPABHMBAETCS MapannenbHo 3axaTomy
MaTepuany, obecneunBas ero HaaexHyio dukcaumio.



OKCMNYATALUMA U TEXHUYECKOE  OBCINYXUBAH

Mepea BbiNonHeHnem no6GbIXx pa6oT NO  ycTaHOBKe,
perynupoBKe, PEMOHTY UNKU TEXHUYECKOMY OGCNyXMBaHUIO
oTCcoeaAuHUTEe WTeKep NUTaHUA OT PO3eTKWU.

e [ocne OKOHYaHUs paboTbl TLATENbHO ydanuTe BCe KyCku
maTepvana u nbiflb C OCHOBaHWSI 1 0GNacTU BOKPYr pPexyLuero
AuCKa 1 ero orpaxaeHus.

e Pesak crniegyeTt o4yvwaTtb LLLeTKOVI nnun cxaTtbiM BO34yXOM.

* Hukoraa He ncnonb3yiTe BoAY UMK XMMUYECKUE XUAKOCTH Ans
O4YNCTKU pe3aka.

o PerynsipHo ouullaiTe BEHTUMSLMOHHbIE OTBEPCTMS, YTOGbI
npeaoTBpaTUTL Neperpes ABuraTens pesaka.

uBcer/:(a XpaHuTe pes3ak B CyXOM MecTe, HeJOCTynHOM Ans
neten.

e 3ameHa LWHypa NWTaHWst WNW ApyrMe PeMOHTHble paboTbl
AOIMKHbI BbIMNOMNHATLCA TOJIbKO B aBTOPU30OBAaHHOM CEpBWCHOM
LeHTpe.

PerynsipHo npoBepsiiiTe 3aTAXXKy BCeX BUHTOB M KpeneXHbIX
anemeHToB. OHU MOTYT OCNaGHyTb BO BpeMs paGoTbl.

3AMEHA PE3HOIO IUCKA

* YcTaHoBUTe ronosky (19) B BepxHee NonoxeHue.

« [epemecTuTe NOABYKHYIO 3aLLMTHYIO KPbILLKY PeXxyLLero aucka
(6) B BEpXHEE NONOXEHNE.

e OcnabbTe raiikv 1 caBuHbTe GOKOBYIO 3aLLUMTHYIO KPbILLKY
pexyuiero aucka (1) Hasag (puc. H).

* Haxmute Ha dukcatop wnuHaens (20) Tak, 4tobbl ero wtudt
npowen 4epe3 OTBEPCTUE B MOABWXKHON 3aLUUTHOW KPbILLKe
pexyLiero aucka (6), 1 NOBEPHWUTE pexyLunin anck (3) BpyyHy0
[0 ynopa.

o C NOMOLLbIO KOMbLIEBOTO KITloYa (BXOAMT B KOMMIEKT) OTKPYTUTE
KpenexHbIN BUHT pexyLlero avcka (3), noBopaynBas ero npoTus
YacoBoii cTpenku (puc. ).

o CHUMUTE KpenexHblii BUHT PEXYLLIEro Ancka, Wwarnby v BHELUHU
dnaHeL, 1 OCTOPOXHO CHUMUTE pexyLLnin anck (3).

e [lepeq yCTaHOBKOM HOBOTO PeXyLIero Aucka TlaTenbHO
ounctuTe naHubl.

* BcTaBbTe HOBbI PEXYLLWIA AUCK W 3aTSHUTE KPeneXHbIA BUHT
pexyLuero aucka, Haxumas Ha ukcatop wnuHaens (20).

* OTtnyctute dukcatop wnungens (20).

© YcTaHoBUTe BOKOBYIO 3alLMTY pexyLuero aucka (1) v sataHute
ravku.

* OnycTtute ronosky (19) BHM3 C NOMOLLBIO PYKOATKN (11), 4TOBLI
pa3bnokMpoBaTb MOABWXKHbINA KOXYX pexyLiero aucka (6).

e Y6eautecb, 4TO MOABWXKHBLIN KOXYX pexyliero aucka (6)
paboTaeT ucnpasHo.

Ucnonb3yiTe TONbKO peKOMEHAOBaHHbIe, cheunansHo
ycuneHHble pexywue aucku. BonT kpenneHusa pexyuiero
AUCKa AONKEH ObITb 3aTAHYT HACTOMNLKO, YTOObLI pexylwmin
AUCK OblN HaAEeXHO 3aXaT U He MOr BpawlaTbeA. YpeamepHas
3aTsAkka 6GonTa KpenneHus pexyliero Aucka MOXeT
NpUBECTM K NOBPEXAEHUIO WNUoBanbHOro Kpyra.

3AMEHA YMEPOAOHBbIX LWETOK

M3HoweHHble (AnvHa MeHee 5 MM), neperopeslve unu
CrIOMaHHble  YrofbHble  LWeTkW HeobXoaumo  HemeaneHHo
3ameHUTb. Beeraa 3ameHsiiTe o6e LLETKM OOHOBPEMEHHO.

o OTBUHTUTE KPbILLIKM YrONbHbIX LWETOK (7).

o CH/MUTE U3HOLLIEHHbIE YrOJibHbIE LLIETKU.

* YaanuTe yronbHy'o Mbliflb C MOMOLLIO CKaTOro BO3yxa.

* BCTaBbTe HOBbIE YrOMbHbIE LWETKN. YTOMbHbIE LWETKN AOMKHbI
cBOGOAHO BXOAUTL B AepaTenu LeToK.

© YCTaHOBUTE KPbILLKMN YTONbHbIX LLETOK (7).

Mocne 3ameHbI yronbHbIX WeETOK nNpopaboTaiTe pesak 6e3
Harpys3ku B Te4eHue npumepHo 2-3 MUWHYT, NOKa yronbHble
WeTKn He anpaﬁOTalOTcil K KOMMyTaTopy ABurartens.
3ameHa YronbHbIX LWEeTOK AOMKHA NPOM3BOAUTLCA TONbLKO
KBanIMbMLlMpOBaHHI:IM cneuyManucToM C UCnosnb3oBaHUEM
OpUrMHanbHbIX 3anyacTen.

35

TNiobble HeucnpaBHOCTN [IOMKHbI YCTPaHsTbCA B

aBTOPW30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

TEXHWYECKUE NAPAMETPbI
MapameTp 3HaueHue
HanpsixeHve nutanus 230 VAC
YactoTa 50 Hz
HomwuHanbHasi MOWHOCTb 2600 W
CKopoCTb BpalleHus aucka (6e3 3800 mMuH*
Harpysku)
PerynupoBka yrna TMCKoB 0+45
BHeLwHW anameTp ancka 355
BHyTpeHHUIN AnameTp aucka 25,4
Makc. TonwmHa pesaemoro 120 mm
MaTepuana
Knacc 3awmtbl 1]
Bec 17

59G873 o0603HavaeT Kak Tun, Tak U 06o3Ha4YeHne
YCTpOWCTBa

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOrO Lea =92,5 nb(A) K=3
AaBneHust ab(A)
YpoBeHb 3BYKOBOIA Lwa =105,5 ab(A)
MOLLHOCTMN K=3 gb(A)
3HaueHue yckopeHus an =5,515 m/c? K=1,5

m/c?

WHdopmauus o wyme n BuGpaumn

LLlym, usny4aemblii YCTPONCTBOM, XapaKTepu3yeTcs: YpOBHEM
M3ly4aeMoro 3BYKOBOTO AABMEHUS Lpa W YPOBHEM 3BYKOBOM
MoLHocTn Lwa (roe K o6o3HayaeT norpelHocTb n3amepeHus).
Bubpauun, u3ny4aemble  YCTPOWCTBOM, XapaKTepusylTcs
3HaYeHMem yckopeHus an (rae K obosHavaeT norpeliHocTb
namepeHus).

3HaveHusi, NpuBefeHHble B AAHHOM PYKOBOACTBE: YPOBEHb
M3fly4aeMoro 3BYKOBOTO [aBrieHUs Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOM
MOLLHOCT LWa W 3HayeHue yckopeHusi BuGpauuv an 6binm
n3mepeHbl B cooTBeTcTBUM ¢ EN 62841-1. YpoBeHb Bubpauum an
MOXeT WCMoNb30BaTbCsl ANsi CPaBHEHWst YCTPOMCTB M Ans
npeaBapuTenbHON OLEHKN BO3LAENCTBUS BUGpaLmu.

YkasaHHbI ypOBEHb BUOpaLWK SBISIETCS pernpe3eHTaTUBHbIM
Tonbko  Ans 6asoBoro  npumeHeHwus  yctpoictea.  [pu
MCMNoNb30BaHWM YCTPOWCTBA ANA APYTUX LEenen unv ¢ Apyrumu
WHCTPYMEHTaMV  ypoBeHb BMOpaLuM  MOXET  WU3MEHUTLCS.
HepocraTouHoe unu HeperynsipHoe TexHu4eckoe obernyxvBaHne
YCTPOMCTBA NpUBEAET K MOBBILEHUIO YPOBHA BUGpauuu.
YkazaHHble BbIlLe MNPUYMHBI MOTYT YBENWYUTbL BO3LENCTBUE
BMOpaLMM B TEHEHWE BCETO Nepuoaa padoThi.

Ons ToyHOW OUEHKM BoO3AeWCTBUS BuOpauuu crnepyeT
YYMTbLIBaTb Nepuofbl, Koraa YCTPOWCTBO BLIK/IOYEHO WUMN
BKMIOYEHO, HO He wucnonb3yetcsa AnA pa6otel. MMocne
TwarenbHOW OLiEHKM Bcex (hakTopoB obluee Bo3aeWcTBUe
BMGpaLMM MOXET OKa3aTbCsl 3HAUMTENIbHO HUXe.

Ona 3awMTbl nonb3oBaTens OT BO3AENCTBUA BUGpauvmn
HeobxoAuMO NPUHATL [AONOSIHUTENbHbIE Mepbl
Ge3onacHOCTH, Takue KaK: perynsipHoe TexHU4Yeckoe
obcnyxuBaHMe YCTPOWCTBAa M paboyMX WHCTPYMEHTOB,
o6ec noaaer PyKk B c nopxopasien
TemnepaTypoi M Hagnexawas 3ALUMTA OKPYXXAIOLLEN
CPEQbL.

OreKTponprGOpLI He CrieayeT BbiGpackiBaTh BMECTE C GbITOBbIMM
oTX0AaMM, a HeobXOAMMO CAaTb B COOTBETCTBYIOLUME NYHKTbI
yTUnu3auuu. MHgopmaumio 06 yTUnmsaumu MOXHO MOyuuTh y
npogaBua UM3Oenus WM B MECTHbIX OpraHax —BracTu.
Mcnonb3oBaHHOE BMNEKTPUUECKOE U JNEKTPOHHOE 0BopyaoBaHie
COMEPKUT BelecTBa, BPeAHble [  OKPYXKalolen cpeabl.
O6opyaoBaHue, KOTopoe He nopBepraeTcs nepepabotke,
NPEeACTaBMSIET NOTEHLMATbHYIO YrPO3y NSl OKPYXKaloLLUel Cpeabl 1
370POBbSI YeroBeka.

«GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa ¢
3aperncTpupoBaHHbiM ocucom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (gnanee: «GTX
Poland») HacTosimm cooBLuaeT, YTo BCe aBTOpCkue MpaBa Ha copepkaHue
[laHHOrO PyKOBOACTBA (Aanee: «PyKoBOACTBO®), BKIIKOUAS!, HO HE OTPaHNYMBAsICh,
ero TekcT, oTorpaui, aMarpamMmbl, YepTexu, a Takke €ero CoCTas,
npuHaanexar ucknountensHo GTX Poland W 3awuuieHbl  3akoHOM B
cootBeTcTBUM C 3akoHoM OT 4 dheBpanst 1994 roga o6 aBTOpckOM npase W
CMeXHbIX npasax (T.e. XKypHan 3akoHoB 2006 Ne 90, nyHkT 631, ¢ nonpaskamm).
KonuposaHue, 06paboTka, nyGnmkaLys Ui nameHeH1e Bcero PykoBozCcTBa Ui
N0GOTO 13 ero AMEeMEHTOB B KOMMEPHECKUX Liensix 6e3 NCbMEHHOTO cornacust
GTX Poland cTporo 3anpelleHbl ¥ MOryT MoBrevb 3a Coboii rpaxaaHckylo 1
YFOMOBHYHO OTBETCTBEHHOCTb.



. (C2) )
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

PILA NA REZANi KOVU

59G873
UPOZORNENI: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE HO
PRO POZDEJSi POUZITI.

PODROBNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

e Uzivatel a osoby v okoli se musi drzet v bezpe¢né vzdalenosti
od rotujiciho kotou€e. Ochranny kryt chrani obsluhu pred
ulomky kotouce a nahodnym kontaktem s kotouc¢em.

e S elektrickym naradim pouzivejte pouze lepené, vyztuzené
nebo diamantové fezné kotouce. SkuteCnost, Ze lIze k
elektrickému naradi pfipojit pfisluenstvi, nezarucuje jeho
bezpecny provoz.

e Jmenovitd rychlost pfislusenstvi musi byt alespori rovna
maximalni rychlosti uvedené na elektrickém naradi.
PrisluSenstvi pracujici pfi rychlostech vySsich nez jmenovita
rychlost mlze dojit k poSkozeni a odletu.

e Kotouce smi byt pouzivany pouze pro doporuéené ucely.
Napfiklad: nebrouste bo¢ni stranou fezného kotoucée. Brusné
kotou€e jsou uréeny pro obvodové brouseni a bocni sily
plsobici na tyto kotouce mohou zplsobit jejich rozlomeni.

* Vzdy pouzivejte neposkozené priruby o primeéru vhodném pro
vybrany kotou€. Vhodné pfiruby kotou¢ podpiraji a snizuji
riziko jeho rozbiti.

e VngjSi primér a tloustka pfislusenstvi musi byt v ramci
jmenovitych parametri elektrického naradi. PrisluSenstvi s
nespravnymi rozméry nelze spravné upevnit ani ovladat.

e Velikost hfidele kotou¢e a pfirub musi byt spravné
pfizpusobena vietenu elektrického naradi. Kotouce a priruby
s otvory pro hfidel, které neodpovidaji montaznim
komponentim elektrického naradi, se stanou nevyvazenymi,
nadmérné vibruji a mohou zpusobit ztratu kontroly.

e Nepouzivejte poSkozend kotouce. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte, zda kotou€e nejsou odstipnuté nebo prasklé.
Pokud elektrické nafadi nebo kotou¢ spadly, zkontrolujte, zda
nejsou poskozené, nebo namontujte nepoSkozeny kotoué. Po
kontrole a montazi kotoue se postavte s osobami mimo
dosah rotujiciho kotouce a nechte elektrické naradi bézet bez
zatizeni po dobu jedné minuty na maximalni otacky.
Poskozené kotouce se béhem této zkousky obvykle rozbiji.

« Je nutné pouzivat osobni ochranné prostfedky. V zavislosti na
pouziti je nutné nosit obliCejovy Stit, ochranné bryle nebo
ochranné bryle. V pfipadé potfeby noste protiprachovou
masku, ochranu sluchu, rukavice a pracovni zastéru, které
chrani pfed malymi rozstfiky nebo ulomky obrobku. Ochrana
oci musi byt schopna zastavit Glomky vznikajici pfi rdznych
¢innostech. Protiprachovd maska nebo respirator musi byt
schopny filtrovat ¢astice vznikajici pfi provozu. Dlouhodobé
vystaveni vysoké hladiné hluku mize zpUsobit ztratu sluchu.

e Osoby, které se nachazeji v blizkosti, udrzujte v bezpecné
vzdalenosti od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstoupi do
pracovniho prostoru, musi pouzivat osobni ochranné
prostfedky. Ulomky obrobku nebo rozbité kotouge mohou
odletét a zplsobit zranéni mimo bezprostfedni pracovni
prostor.

e Kabel udrzujte mimo dosah rotujiciho pfisluSenstvi. Pfi ztraté
kontroly muze dojit k pretrzeni nebo zachyceni kabelu a
vtaZeni ruky nebo paze do rotujiciho kotouce.

e Pravidelné Cistéte ventilaéni otvory elektrického naradi.
Ventilator motoru muZe vtahovat prach do skiiné a nadmérné
hromadéni kovového prachu mize zpusobit nebezpeéi urazu
elektrickym proudem.

o Elektrické nafadi nepouzivejte v blizkosti hoflavych materialu.
Elektrické nafadi nepouzivejte na hoflavych povrsich, jako je
drevo. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

* Nepouzivejte pfislusenstvi, které vyZaduje kapalné chladici
prostfedky. PouZziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
prostfedktl muze zpusobit Uraz elektrickym proudem nebo
elektricky Sok.

ZADRZENI A SOUVISEJICi VAROVANI

Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuty nebo zachyceny rotujici

kotou¢. Zaseknuti nebo zachyceni zplsobi nahlé zastaveni

rotujiciho kotouce, coz zase zpusobi nekontrolovatelné vzty&eni
fezaciho zafizeni smérem k obsluze.
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Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zachyti nebo sevie v obrobku,
mUZe hrana brusného kotouce vstupujici do mista sevieni vniknout
do povrchu materidlu, coz zpUsobi vyskoceni nebo vymrsténi
brusného kotouce. Za takovych podminek mize také dojit k rozbiti
brusnych kotoug.

Zpétny raz je vysledkem nespravného pouZziti elektrického naradi

a/nebo nespravnych pracovnich postupli nebo podminek a lze mu

zabranit dodrzovanim nize uvedenych bezpec¢nostnich opatreni.

» Elektrické naradi pevné drzte a télo i paze umistéte tak, abyste
mohli odolat sile zpétného razu. Obsluha muize silu zpétného
rézu smérem nahoru kontrolovat, pokud jsou pfijata vhodna
bezpecnostni opatieni.

* Nestavte se do ose rotujiciho kotouce. V pfipadé zpétného
rézu bude fezaci kotou¢ vymr§tén smérem nahoru k obsluze.

e Neinstalujte fezaci fetéz, fezaci kotou¢ na drevo,
segmentovany diamantovy kotou¢ s obvodovou mezerou vétsi
nez 10 mm ani ozubeny fezaci kotou€. Tyto typy kotoucl
zpusobuji Casty zpétny raz a ztratu kontroly.

e Kotou€ ,nezablokujte“ a nevyvijejte na né& nadmérny tlak.
Nepokou$ejte se provadét prili§ hluboké fezy. Nadmérné
zatizeni kotouCe zvySuje jeho zatizeni a nachylnost ke
zkrouceni nebo zaseknuti béhem fezani, jakoz i riziko odskoku
nebo zlomeni kotouce.

e Pokud se kotou¢ zasekne nebo je fez z jakéhokoli divodu
prerusen, vypnéte elektrické naradi a udrzujte fezaci sestavu
v klidu, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vyjmout kotou¢ z Fezné oblasti, kdyz je v
pohybu, protoze by mohlo dojit k zpétnému razu. Zjistéte
pfi¢inu zaseknuti kotouce a provedte napravna opatfeni k jeho
odstranéni.

* Nepokracujte v fezani obrobku. Pockejte, az ¢epel dosahne
plné rychlosti, a teprve poté opatrné pokracujte v fezani.
Pokud budete pokracovat v fezani obrobku, muze dojit k
zaseknuti, posunuti nebo zpétnému razu cepele.

e Nadmérné velké obrobky podeprete, aby se minimalizovalo
riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu. Velké obrobky maji
tendenci se ohybat pod vlastni vahou. Podpéry by mély byt
umistény pod obrobkem v blizkosti fezné linie a v blizkosti
okraj obrobku na obou stranach kotouce.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU

9 10 n 12
1. Varovani! Dodrzujte zvlastni bezpe¢nostni opatfeni.
2. VAROVANI Preététe si navod k pouZiti
3. Pouzivejte ochranné rukavice
4. Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku)
5. Noste ochranny odév
6. Pfed zahajenim jakychkoli idrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel
7. Udrzujte déti v bezpe¢né vzdalenosti od naradi
8. Chrarite zatizeni pred vihkosti
9. Druha tfida ochrany
10. Nebezpedi zpétného razu.
11. Certifikaéni znacka EAC.
12. Certifikaéni znacka pro ukrajinsky trh.

OZNACENi NA ZARIZENi

(™  mrRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - rok vyroby
MM - mésic vyroby
Y -doplrikové oznaceni



XXXXX -sériové Cislo
NNN -dopliikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITI

Rezagka kovi je uréena k Fezani kust kovu, které odpovidaji
velikosti zafizeni.

Rezagka smi byt pouzivana pouze s pfislu$nymi feznymi kotougi
uréenymi pro toto zafizeni.

Nepouzivejte zadné typy kotoucl z rychlofecné oceli, karbidu,
diamantu atd. Zafizeni je uréeno pro lehké prace v servisnich
dilnach a pro samostatné amatérské pouziti (kutilstvi). Jakykoli
pokus o pouziti Fezacky k jinym Gcelim, nez pro které je uréena,
bude povazovan za nespravné pouziti.

Zarizeni nesmi byt pouzivano k jinym ucelim, nez ke kterym
je uréeno.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK
Cislovani nize odkazuje na souéasti zafizeni zobrazené na
grafickych strankach tohoto navodu.
Bocni kryt Fezaciho kotouce
Pevny kryt

Rezaci kotou¢

Zakladna

Svérak

Pohyblivy kryt fezného kotouce
Kryt uhlikovych kartaca
Transportni rukojet’

Bezpecnostni spinaé

10. Spina¢

11. Rukojet’

12. Klik

13. Rozdélena matice Sroubu svérky
14. Sroub svérky

15. Pohybliva celist

16. Dorazova Celist

17. Upevnovaci Srouby dorazové Celisti
18. Cep pro zajisténi hlavy

19. Hlava

20. Zamek vietena

21. Sefizovaci Sroub

*Vyrobek se mlze lisit od vykresu.

CINDOO AN~

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

e Oboustranny krouzkovy kli¢ -1
« Zajistovaci cep -1
« Klikova hfidel -1

PRIPRAVA NA PROVOZ

Pied zahajenim jakékoli prace na zafizeni odpojte zastréku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

BEZPECNOST PRI PREPRAVE / PREMISTENI RETEZOVE
PILY

Pro pfepravu zajistéte hlavu v nejnizsi poloze.

 Pritlacte hlavu (19) k rukojeti (11) a zajistéte ji pojistnym kolikem
« Pfi zvedani fezacky ji drzte za prepravni rukojet (8). Nezvedejte
fezacku za rukojet (11).

SVIRACi SVORKY

Pred fezanim musi byt veskery material pevné upnut ve
svéraku.

Délena matice Sroubu svérky (13) umoziiuje rychly posun Sroubu
svérky (14), aby se pohybliva celist (15) priblizila k materialu, aniz
by bylo nutné otacet klikou (12).

« Naklorite horni polovinu délené matice Sroubu svérky (13)
nahoru.

« Vytahujte Sroub svérky (14) do vhodné vzdalenosti, aby bylo
mozné material upnout mezi plochy Celisti (15) a (16).

* Umistéte materidl mezi Celisti, utahnéte Sroub svérky (14),
dokud se povrch pohyblivé Celisti (15) nedotkne materialu (obr.
B).

e Zavfete horni polovinu délené matice Sroubu svérky (13), az
zapadne do Sroubu svérky (14), a ota€enim klikou (12) upnéte
materidl do cCelisti (obr. C).
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PROVOZ / NASTAVENI

Pred provedenim jakéhokoli sefizeni fezacky se ujistéte, ze
je odpojena od napajeni. Pro zajisténi bezpecného, presného
a efektivniho provozu fezacky musi byt vSechny sefizovaci
postupy provedeny v plném rozsahu.

Po dokonéeni vSech sefizovacich a nastavovacich operaci
se ujistéte, ze byly odstranény vSechny sefizovaci klice.
Zkontrolujte, zda jsou vSechny upevinovaci prvky spravné
zajistény.

Pfi provadéni regulacénich ¢innosti zkontrolujte, zda vSechny
vnéjsi soucasti funguji spravné a spliuji vSechny podminky
nezbytné pro spravnou funkci. Opotfebované nebo
poskozené dily musi pred pouzitim Ffezacky vymeénit
kvalifikovany personal.

POZNAMKY K REZANi

* Po dokonceni kazdého sefizeni se doporucuje provést zkuSebni
fez, aby se ovéfila spravnost sefizeni a rozméry.

« Po zapnuti fezacky pockejte, az fezny niz dosahne v neutralni
poloze maximalni rychlosti, nez za¢nete fezat.

 Del$i kusy materialu musi byt na konci fezu zaji$tény proti padu
(napf. pomoci valeckové podpéry).

» Pfi zahajeni fezani budte obzvlasté opatrni!

« Pfed vyjmutim fezanych kusu materialu pockejte, az se fezaci
kotouc¢ zcela zastavi.

ZAPNUTI/VYPNUTI

Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku fezacky.

Rezacku Ize zapnout pouze tehdy, kdyz je fezany material
odsunut od fezného kotouce.

Rezacka kovi je vybavena bezpe&nostnim spinadem (9), ktery
zabrariuje ndhodnému nebo nedmysinému spusténi.

Zapnuti
« Stisknéte tlacitko bezpecnostniho spinace (9).
o Stisknéte a podrzte spinac¢ (10) (obr. D).

Vypnuti
« Uvolnéte tlak na spina¢ (10).

KONTROLA A SERIZENi HLOUBKY REZU

Je nutné zkontrolovat nastaveni maximalni hloubky fezu, aby
bylo zajisténo, ze fezaci kotou¢ profizne material Gplné.
kotouce byl alespoii 5 mm pod hornim povrchem zakladny.
Sefizeni je nutné provést, aby se vyrovnalo opotiebeni
fezaciho kotouce.

Hlavu (19) Ize nastavit smérem doli pomoci sefizovaciho Sroubu
(21).

o Sklopte hlavu (19) a pfidrzte ji v dolni poloze, opfenou o hlavu
sefizovaciho $roubu (21).

» Povolte pojistnou matici a v pfipadé potfeby zasroubujte nebo
vysroubujte sefizovaci Sroub (21) tak, aby fezaci kotou¢ (3) byl ve
spravné poloze (5 mm pod horni plochou zakladny (4) (obr. E).
« Pevné utahnéte pojistnou matici, aby bylo nastaveni zajisténo.

REZANi

Vratna pruzina ramene fezacky zpusobi automaticky navrat
hlavy do horni polohy, proto po fezani neuvoliujte tlak na
rukojet, ale drzte ji lehce, aby se hlava mohla vratit do krajni
horni polohy.

« Material pevné upnéte do svéraku (5).

e Zapnéte fezacku a pockejte, az motor dosdhne maximalnich
otacek.

o Stisknéte hlavu (19) smérem dolt pomoci rukojeti (11), dokud
se fezaci kotou¢ (3) lehce nedotkne fezaného materidlu.

« Na hlavu vyvijejte rovnomérny tlak a provedte fez (obr. F).

Na konci fezu netlaéte méné, protoze by mohlo dojit k prehrati
materialu a vzniku nerovnych hran.



Nenechte fezaci kotou¢ vibrovat ani odskakovat, protoze by
to zhorsilo kvalitu fezu a mohlo by dojit k poSkozeni fezaciho
kotouce.

REZANI VETSICH MATERIALU

Pokud je nutné upnout $irSi materidl, Ize posunout dorazovou
Celist, aby se zvétSila vzdalenost mezi Celistmi svéraku.

« Nastavte hlavu (19) do horni polohy.

« OdSroubujte upeviiovaci Srouby dorazové celisti (17).

« Presurite dorazovou celist (16) do otvort blize k ramenu hlavy
a zajistéte ji utazenim upeviiovacich Sroubd dorazové celisti (17).
Pocet fezl, které Ize provést fezacim kotoucem, a jejich kvalita
se mohou li$it v zavislosti na rychlosti fezani. Rychlé fezani muze
zplsobit predGasné opotiebeni fezaciho kotouce, ale chrani
material pred prehratim a zajistuje hladky povrch fezu.

NASTAVENI SVIRAKU PRO UHLOVE REZANi

Zarazkova Celist (16) slouzi také jako nastavitelny Ghlomér a po
nastaveni umoziuje fezat material v libovolném thlu od kolmého
po 450° doleva nebo doprava.

« Nastavte hlavu (19) do horni polohy.

« Povolte upeviiovaci Srouby dorazové celisti (17).

« Otocte dorazovou Celist (16) do pozadovaného Uhlu fezu podle
uhlové stupnice a zajistéte utazenim uvolnénych upevriovacich
Sroubl dorazové celisti (17) (obr. G).

« Material upevnéte do svéraku a provedte fez.

Ackoli Uhlova stupnice dorazové celisti je pro vétSinu praci
dostate¢né presna, doporucujeme zkontrolovat Uhel fezu
Ghlomérem nebo jinym Ghlomérnym zafizenim.

Pfi upinani materidlu do svéraku se pohybliva celist (15)
automaticky vyrovna paralelné s upnutym materidlem, ¢imz je
zaji$téno jeho bezpeéné uchyceni.

PROVOZ A UDRZBA

Pied provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,
opravarenskych nebo udrzbaiskych praci odpojte zastréku
napajeciho kabelu ze sit'ové zasuvky.

« Po skonéeni prace peclivé odstrarite vSechny kousky materialu
a prach ze zakladny a z oblasti kolem fezaciho kotouce a jeho
krytu.

« Rezagku ogistéte kartadem nebo stladenym vzduchem.

« K ¢isténi fezacky nikdy nepouzivejte vodu ani zadné chemické
kapaliny.

« Ventilaéni otvory pravidelné Cistéte, aby nedoSlo k prehrati
motoru fezacky.

o Rezagku vzdy skladujte na suchém mist& mimo dosah déti.

« Napdjeci kabel smi vyménit nebo jiné opravy provést pouze
autorizované servisni stredisko.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou vSechny Srouby a
upeviiovaci prvky pevné utazené. BEhem provozu se mohou
uvolnit.

VYMENA REZACIHO KOTOUCE

« Nastavte hlavu (19) do horni polohy.

« Posurite pohyblivy kryt fezaciho kotouce (6) do horni polohy.

* Povolte matice a posurite boéni kryt fezaciho kotouce (1)
dozadu (obr. H).

 Stisknéte aretaci vietena (20) tak, aby jeji ¢ep proSel otvorem v
pohyblivém krytu fezného kotouce (6), a ruéné otacejte fezacim
kotoucem (3), dokud se nezajisti.

e Pomoci krouzkového klice (soucasti dodavky) odSroubujte
upeviiovaci $roub fezného kotouce (3) otacenim proti sméru
hodinovych rugicek (obr. I).

« Vyjméte upevriovaci Sroub fezného kotouce, podlozku a vnéjsi
pfirubu a opatrné vyjméte fezaci kotou¢ (3).

* Pfed instalaci nového fezného kotoude dikladné ocistéte
pfiruby.

e Vlozte novy fezaci kotou¢ a utdhnéte upeviiovaci Sroub
fezaciho kotouce, zatimco stisknéte aretaci vietena (20).

« Uvolnéte aretaci vietena (20).

« Namontujte boéni kryt fezného kotouce (1) a utdhnéte matice.
« Posurite hlavu (19) dolG pomoci rukojeti (11), aby se odemkl
pohyblivy kryt fezného kotouce (6).
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o Zkontrolujte, zda pohyblivy kryt fezného kotouce (6) funguje
spravné.

Pouzivejte pouze doporuéené, specialné vyztuzené fezné
kotouce. Upeviiovaci Sroub fezného kotouce musi byt
dostatecné utazen, aby byl fezaci kotou¢ pevné uchycen a
nemohl se otacet. PFiliSné utazeni upeviiovaciho Sroubu
fezného kotouce muze poskodit brusny kotouc.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo zlomené uhlikové
kartaCe musi byt okamzité vyménény. Vzdy vyménite oba kartace
soucasné.

« OdSroubujte kryty uhlikovych kartaca (7).

« Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.

« Odstrarite veskery uhlikovy prach stlacenym vzduchem.

o Vlozte nové uhlikové kartace. Uhlikové kartae by mély volné
klouzat v drzacich kartact.

« Namontujte kryty uhlikovych kartacua (7).

Po vyméné uhlikovych kartac¢ti nechte fezacku bézet bez
zatéze po dobu cca 2-3 minut, dokud se uhlikové kartace
nepfizpisobi komutatoru motoru. Vyménu uhlikovych
kartaéu smi provadét pouze kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnich dilu.

Veskeré zavady opravte v autorizovaném servisu.

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 2600 W
Rychlost otageni kotvy (bez 3800 min't
zatéze)
Nastaveni Uhlu svérky 0+45
Vnéjsi pramér kotouce 355 mm
Vnitfni primér kotouce 25,4 mm
Max. tloustka rezaného materialu 120 mm
TFida ochrany 1]
Hmotnost 17 kg
59G873 oznaduje typ i oznaceni zatizeni
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)
Hodnota zrychleni an = 5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hiuk vydavany zafizenim je popsan: trovni akustického tlaku Lpa
a urovni akustického vykonu Lwa (kde K oznaduje nejistotu
méfeni). Vibrace vydavané zafizenim jsou popsany hodnotou
zrychleni an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: urover akustického tlaku Lpa
, uroveri akustického vykonu Lwa a hodnota zrychleni vibraci an
byly zméfeny v souladu s normou EN 62841-1. Urover vibraci an
Ize pouzit pro srovnani zafizeni a pro predb&zné posouzeni
expozice vibracim.

Uvedena uroveni vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouZziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné Gcely nebo
s jinymi nastroji, mize se Uroveri vibraci zménit. Nedostatecna
nebo nepravidelnd udrzba zafizeni vede k vy$Sim drovnim
vibraci. VySe uvedené divody mohou zvysit expozici vibracim
béhem celé pracovni doby.

Pro presny odhad expozice vibracim zohlednéte obdobi, kdy
je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se k praci.
Po peclivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova
expozice vibracim vyrazné nizsi.

Aby byl uzivatel chranén pied Gcinky vibraci, je tfeba pfijmout
dal$i bezpecnostni opatieni, jako napfiklad: pravidelna Gdrzba
zafizeni a pracovnich nastroju, zajiSténi vhodné teploty rukou
a spravna OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI.



béznym odpadem, ale musi byt odevzdany do pfisludnych zafizeni
k likvidaci. Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce vyrobku
— nebo mistnich Ufadl. PouZité elektrické a elektronické zafizeni
obsahuje latky Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Zafizeni, které neni
recyklovano, pfedstavuje potencialni ohroZeni Zivotniho prostredi
a zdravi lidi ().

Elektricky pohanéné vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se
sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen ,GTX Poland”) timto informuje,
Ze vSechna autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,Manual’), véetné,
ale bez omezeni, jeho textu, fotografii, diagramt, vykresu, jakoz i jeho sloZeni,
naleZi vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zékonem v souladu se
zakonem ze dne 4. Un ,Pfirucka“), véetné, ale nikoli vyluéné, jejiho textu, fotografii,
diagramui, vykres(, jakoZ i jejiho sloZeni, nalezi vyluéné spolecnosti GTX Poland
a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4. Unora 1994 o
autorském pravu a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢. 90, polozka
631, ve znéni pozdéjSich predpist). Kopirovani, zpracovani, publikovani nebo
Upravy celé pfirucky nebo jakékoli jeji ¢asti pro komeréni ucely bez pisemného
souhlasu spole¢nosti GTX Poland je pfisné zakadzano a mize mit za nasledek
obc¢anskopravni a trestni odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Vyrobek: Rezacka kovii

Model: 59G873

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice o omezovani nebezpeénych latek RoHS 2011/65/EU
ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané kone¢nym uzivatelem ani nasledné cinnosti provedené
kone¢nym uzivatelem.

Jméno a adresa osoby opravnéné k pfipravé technické
dokumentace, ktera je rezidentem nebo ma sidlo v EU:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND

Var$ava, 29. dubna 2025

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
PiLA NA KOV

59G873
POZOR: PRED POUZIVANIM ELEKTRICKEHO NARADIA S|
POZORNE PRECITAJTE TUTO NAVOD A USCHOVAJTE HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

e Pouzivatel a osoby v blizkosti sa nesmu priblizovat k
rotujicemu  kotG€u. Ochranny kryt chrani obsluhu pred
ulomkami kotuc¢a a nahodnym kontaktom s kottii¢om.

e S elektrickym naradim pouzivajte iba lepené, zosilnené alebo
diamantové rezacie koti¢e. Skutocnost, Ze prisluSenstvo je
mozné pripojit k elektrickému naradiu, nezarucuje bezpe¢nu
prevadzku.

* Menovita rychlost prislusenstva musi byt aspori rovnaka ako
maximalna rychlost uvedend na elektrickom naradi.
Prislusenstvo pracujuce pri rychlostiach vy$sich ako menovita
rychlost sa méze poskodit a odletiet.

e Koti¢e smu byt pouzivané iba na odporucané ucely.
Napriklad: nebruste boénou stranou rezacieho kotuca.
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Abrazivne rezacie kotii¢e si ur€ené na obvodové brusenie a
bocné sily pdsobiace na tieto kotuce mozu spdsobit ich
zlomenie.

e Vzdy pouzivajte neposkodené priruby s priemerom vhodnym
pre zvoleny koti¢. Vhodné priruby podopieraju kotug, ¢im sa
zniZuje riziko jeho zlomenia.

e Vonkajsi priemer a hribka prisluSenstva musia byt v rdmci
menovitych parametrov elektrického naradia. PrisluSenstvo s
nespravnymi rozmermi nie je mozné spravne upevnit ani
kontrolovat.

e Velkost hriadela koti¢a a prirub musi byt spravne
prispdsobena vretenu elektrického naradia. Kotuce a priruby s
otvormi  hriadela, ktoré nezodpovedaji  montaznym
komponentom elektrického naradia, sa stani nevyvazenymi,
nadmerne vibruju a mézu sposobit’ stratu kontroly.

e Nepouzivajte poskodené kotuce. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte kotuce, ¢i nie su odstiepené alebo prasknuté. Ak
elektrické naradie alebo kotu¢ spadli, skontrolujte, ¢i nie su
poskodené, alebo namontujte neposkodeny kotu€. Po
skontrolovani a namontovani koti¢a sa postavte s osobami
mimo dosahu otacajuceho sa koti€a a nechajte elektrické
naradie bezat na maximalnu rychlost bez zataZenia po dobu
jednej minuty. PoSkodené kotuce sa zvy€ajne pocas tejto
skusky zlomia.

« Je nutné pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti
od pouzitia je nutné nosit ochranny §tit, ochranné okuliare
alebo ochranné okuliare. V pripade potreby noste
protiprachovd masku, ochranu sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru na ochranu pred malymi rozstreknutymi &asticami
alebo Ulomkami obrobku. Ochrana oé¢i musi byt schopna
zachytit Ulomky vznikajuce pri réznych ¢innostiach.
Protiprachova maska alebo respirator musia byt schopné
filtrovat Castice vznikajuce pocas prevadzky. Dlhodobé
vystavenie vysokej hladine hluku méze sposobit poskodenie
sluchu.

« Osoby, ktoré nie su zapojené do prace, udrzujte v bezpecnej
vzdialenosti od pracoviska. Kazda osoba, ktora vstupi do
pracovného priestoru, musi pouzivat osobné ochranné
prostriedky. Ulomky obrobku alebo rozbité koleso mézu
odletiet a sposobit zranenie mimo bezprostredného
pracovného priestoru.

o Kabel drzte mimo dosahu rotujuceho prisluSenstva. Ak stratite
kontrolu nad nastrojom, kabel sa moze pretrhnut alebo
zachytit' a ruka alebo rameno sa mézu dostat’ do rotujliceho
kotuca.

e Ventilacné otvory elektrického naradia pravidelne Cdistite.
Ventilator motora méze nasavat prach do krytu a nadmerné
nahromadenie kovového prachu mbze spdsobit riziko Grazu
elektrickym pradom.

e Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horlavych
materidlov. Elektrické naradie nepouzivajte na horlavych
povrchoch, ako je drevo. Iskry mozu tieto materialy zapalit.

* Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyZaduje kvapalné chladiva.
Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiv méze sposobit
uraz elektrickym pridom alebo uraz elektrickym pradom.

ODRAZ A SUVISIACE UPOZORNENIA

Spatny naraz je nahla reakcia na zaseknuté alebo zachytené

rotujiice koleso. Zaseknutie alebo zachytenie spdsobuje nahle

zastavenie rotujuceho kolesa, ¢o zase spdsobuje nekontrolovatelny
pohyb rezacieho zariadenia smerom k obsluhe.

Napriklad, ak brusny kott¢ zachyti alebo zovrie obrobok, hrana

brsneho kotuca vstupujica do miesta zovretia sa moze zavrtat do

povrchu materidlu, ¢o sposobi vyskocenie alebo vyhodenie
braisneho kotuc¢a. Za takychto podmienok sa mézu brasne kotuce aj

Zlomit.

Spétny naraz je vysledkom nespravneho pouzivania elektrického

naradia alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo

podmienok a da sa zabranit dodrZiavanim nizSie uvedenych
bezpecnostnych opatreni.

« Elektrické naradie drzte pevne a telo a ruku umiestnite tak, aby
ste mohli odolavat sile spatného narazu. Obsluha moze
kontrolovat silu spatného narazu smerom nahor, ak su prijaté
vhodné bezpec€nostné opatrenia.

e Nestavajte sa do osi otacajuceho sa kotuca. V pripade
spatného razu bude rezny kotu¢ vymrsteny smerom nahor k
obsluhe.

« Neinstalujte rezny retaz, rezny kotu¢ na drevo, segmentovany
diamantovy kotu¢ s obvodovou medzerou vaéSou ako 10 mm



ani ozubeny rezny kotug. Tieto typy kotucov spdsobuju Casty
spatny raz a stratu kontroly.

e Kotu¢ nezablokujte a nevyvijajte nafi nadmerny tlak.
NepokuSajte sa vykonavat prili§ hlboké rezy. Nadmerné
zatazenie kotuCa zvySuje jeho zataZenie a nachylnost k
skrateniu alebo zaseknutiu pocas rezania, ako aj riziko
odskocenia alebo zlomenia kotuca.

o Ak sa Cepel zasekne alebo rez z akéhokolvek dévodu prerusi,
vypnite elektrické naradie a udrzujte rezaci mechanizmus v
pokoji, kym sa Cepel' Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokusajte
vybrat éepel z reznej oblasti, kym je v pohybe, pretoze to méze
sposobit spatny raz. Zistite pri¢inu zaseknutia Cepele a
vykonajte napravné opatrenia na jej odstranenie.

« Nerobte dalSie rezy v obrobku. Pockajte, kym kotu¢ dosiahne
pInu rychlost, a potom opatrne pokracujte v rezani. Ak budete
pokracovat v rezani obrobku, koti¢ sa moézZe zaseknut,
posunut alebo odrazit.

e Nadmerne velké obrobky podoprite, aby ste minimalizovali
riziko zaseknutia kotuca a spatného razu. Velké obrobky maju
tendenciu sa ohybat pod vlastnou hmotnostou. Podpory by
mali byt umiestnené pod obrobok v blizkosti reznej linie a v
blizkosti okrajov obrobku na oboch stranach kotuca.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV
L
/ 1

Ol AL

1. Varovanie! Dodrziavajte osobitné bezpe¢nostné opatrenia.
2. VAROVANIE Precitajte si pouzivatel'sku priru¢ku

3. Pouzivajte ochranné rukavice

4. Pouzivajte osobné ochranné vybavenie (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)

5. Noste ochranny odev

6. Pred zacatim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel

7. Deti drzte v dostato¢nej vzdialenosti od naradia

8. Chrarite zariadenie pred vlhkostou

9. Druha trieda ochrany

10. Nebezpecenstvo spatného narazu.

11. Certifikacna znacka EAC.

12. Certifikacna znacka ukrajinského trhu.

OZNACENIA NA ZARIADENi
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - rok vyroby
MM - mesiac vyroby
Y -dopliiujuce oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -dodatoéné oznacenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Kovovy reza€ je ur€eny na rezanie kovovych dielov, ktoré
zodpovedaju velkosti zariadenia.

Rezacka sa smie pouzivat iba s prislusnymi rezacimi kotaémi
uréenymi pre toto zariadenie.

Nepouzivajte Ziadne typy nozZov z rychloreznej ocele, karbidu,
diamantu atd’. Zariadenie je uréené na fahku pracu v servisnych
dielfach a na samostatné amatérske pouzitie (kutilstvo).
Akykolvek pokus o pouzitie rezacky na iné ucely ako je uvedené,
bude povazovany za nespravne pouZzitie.

Zariadenie sa nesmie pouzivat’ na iné ucely, ako na ktoré je
uréené.
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POPIS GRAFICKYCH STRAN

Cislovanie nizsie sa vztahuje na si&asti zariadenia uvedené na
grafickych strankach tejto prirucky.

1. Boény kryt rezacieho kotuca

2. Pevny kryt

3. Rezaci kotu¢

4. Zakladna

5. Svorka

6. Pohyblivy kryt rezacieho kotuca

7. Kryt uhlikovych kefiek

8. Transportna rukovat

9. Bezpecnostny spinac

10. Spina¢

11. Rukovat'

12. Kluka

13. Rozdelena matica skrutky zveraka
14. Skrutka zveraka

15. Pohybliva ¢elust

16. Zarazka celuste

17. Upevriovacie skrutky dorazovej ¢eluste
18. Zaistovaci ¢ap hlavy

19. Hlava

20. Aretacny ¢ap vretena

21. Nastavovacia skrutka

* Vyrobok sa moze lisit od vykresu.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

e Oboustranny kruzkovy kluc -1
e Zaistovaci ¢ap -1
e Kluka -1
PRIPRAVA NA PREVADZKU

Pred zacatim akejkolvek prace na zariadeni odpojte zastréku
napajacieho kabla zo zasuvky.

BEZPECNOST PRI PREPRAVE / PRESUN RETAZOVEJ PiLY
Na Ucely prepravy zaistite hlavu v najnizSej polohe.

o Stladte hlavu (19) proti rukovati (11) a zaistite ju poistnym
kolikom hlavy (18) v najniz$ej polohe (obr. A).

 Pri zdvihani rezacky ju drzte za prepravnu rukovat (8). Rezacku
neprenasajte za rukovat (11).

SVORKA

Pred rezanim musi byt' vSetok material bezpeéne upnuty v
zveraku.

Rozdelena matica skrutky zveraka (13) umoZfiuje rychle
posunutie skrutky zveraka (14), aby sa pohybliva Selust (15)
pribliZila k materialu bez nutnosti ota¢at kiukovou rukovatou (12).
» Naklorite hornt polovicu rozdelenej matice skrutky zveraka (13)
nahor.

» Vysurite skrutku zveraka (14) do vhodnej vzdialenosti, aby bolo
mozné material upnut medzi plochy Eelusti (15) a (16).

* VloZte material medzi Celuste, utiahnite skrutku zveraka (14),
kym sa povrch pohyblivej ¢eluste (15) nedotkne materialu (obr.
B).

e Zatvorte hornu polovicu rozdelenej matice skrutky zveraka (13),
az sa zasunie do skrutky zveraka (14), a otacanim klukou (12)
zovrite material v ¢efustach (obr. C).

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred vykonanim akéhokol'vek nastavenia rezacky sa uistite,
ze je odpojena od napajania. Aby bola zaru¢ena bezpec¢na,
presna a efektivna prevadzka rezacky, musia byt vsSetky
nastavovacie postupy vykonané v plnom rozsahu.

Po dokonceni vSetkych nastavovacich a regulaénych
operacii sa uistite, Ze vSetky nastavovacie kluce boli
odstranené. Skontrolujte, ¢i su vSetky upeviiovacie prvky
spravne zaistené.

Pri vykonavani regulaénych éinnosti skontrolujte, ¢i vSetky
vonkajsie komponenty funguju spravne a spiiaji vetky
podmienky potrebné na spravnu funkciu. Akékolvek
opotrebované alebo poskodené diely by mal pred pouzitim
rezacky vymenit’ kvalifikovany personal.



POZNAMKY K REZANIU

e Po dokonc¢eni kazdého nastavenia sa odpori¢a vykonat
skusobné rezanie, aby sa skontrolovala spravnost nastavenia a
rozmery.

e Po zapnuti rezacky pockajte, kym rezaci ndéz dosiahne
maximalnu rychlost v neutralnej polohe, a az potom zaénite rezat'.
* DIhSie kusy materidlu musia byt zaistené proti padu na konci
rezu (napr. valcovitou podperou).

* Pri zacati rezania budte obzvlast opatrni!

* Pred odstranenim odrezanych kusov materialu pockajte, kym
rezaci kotu¢ Uplne zastane.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Sietové napitie musi zodpovedat’ napéatiu uvedenému na
typovom Stitku rezacky.

Rezacka sa smie zapnut' len vtedy, ak je rezany material
odstraneny z rezacieho kotuca.

Rezacka kovov je vybavena bezpeénostnym spinacom (9), ktory
zabrariuje nahodnému alebo neimyselnému spusteniu.

Zapnutie
« Stlacte tlacidlo bezpeénostného spinaca (9).
 Stlaéte a podrzte tlacidlo spinaca (10) (obr. D).

Vypnutie
« Uvolnite tlak na tlacidlo spina¢a (10).

KONTROLA A NASTAVENIE HLBKY REZU

Je potrebné skontrolovat’ nastavenie maximalnej hibky rezu,
aby sa zabezpecilo, Ze rezaci kotu¢ prejde materialom tplne.
Rezaci nastroj by mal byt umiestneny tak, aby najnizsi bod
rezacieho kottica bol aspori 5 mm pod hornou plochou
zakladne. Nastavenie je potrebné na kompenzaciu
opotrebenia rezacieho kotuca.
Hlavu (19) je mozné nastavit
nastavovacieho skrutku (21).

« Sklopte hlavu (19) a pridrzte ju v spodnej polohe, opretu o hlavu
nastavovacieho skrutku (21).

« Povolte poistni maticu a v pripade potreby dotiahnite alebo
povolte nastavovaci skrutku (21) tak, aby rezaci kotu¢ (3) bol v
spravnej polohe (5 mm pod hornou plochou zakladne (4) (obr. E).
« Utiahnite poistni maticu, aby ste nastavenie zaistili.

smerom nadol pomocou

REZANIE

Vratna pruzina rezacieho ramena spdsobuje automaticky
navrat hlavy do hornej polohy, preto po rezani neuvoliiujte
tlak na rukovét, ale drzte ju fahko, aby sa hlava mohla vratit’
do krajnej hornej polohy.

* Material pevne upevnite do zveraka (5).

* Zapnite rezacku a pockajte, kym motor dosiahne maximalnu
rychlost.

 Stlacte hlavu (19) smerom nadol pomocou rukovéti (11), kym
rezaci kotu¢ (3) lahko nedotkne materialu, ktory sa ma rezat.

« Na hlavu vyvijajte rovhomerny tlak a vykonaijte rez (obr. F).

Na konci rezu netlacte menej, pretoZze by to mohlo spdsobit’
prehriatie materialu a nerovné okraje.

Nenechajte rezaci kotué vibrovat' ani odskakovat, pretoze to

inh
10

NASTAVENIE ZVERAKOV NA REZANIE POD UHLOM
Zarazka (16) sluzi aj ako nastavitelny uhlomer a po nastaveni
umoziuje rezanie materialu v fubovolnom uhle od kolmého po
450° dofava alebo doprava.

« Nastavte hlavu (19) do hornej polohy.

« Povolte upevriovacie skrutky dorazovej ¢eluste (17).

« Otocte dorazovu celust (16) do pozadovaného uhla rezu podia
uhlovej stupnice a =zaistite ju utiahnutim uvolnenych
upeviovacich skrutiek dorazovej ¢eluste (17) (obr. G).

* Upevnite material do zveraka a vykonaijte rez.

Hoci uhlova stupnica dorazovej ¢eluste je dostatocne presna pre
vacsinu prac, odporica sa skontrolovat uhol rezu uhlomerom
alebo inym uhlomerom.

Pri upinani materidlu do zverdka sa pohybliva &efust (15)
automaticky vyrovna paralelne s upnutym materidlom, ¢im sa
zabezpeci jeho pevné uchytenie.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akejkofvek instalacie, nastavenia, opravy
alebo udrzby odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

« Po dokonceni prace opatrne odstrarte vSetky kusky materialu a
prach zo zakladne a oblasti okolo rezacieho kotuca a jeho krytu.
« Rezacka sa Cisti kefou alebo stlacenym vzduchom.

e Na Ccistenie rezacky nikdy nepouzivajte vodu ani Ziadne
chemické kvapaliny.

« Ventilacné otvory pravidelne Cistite, aby nedo$lo k prehriatiu
motora rezacky.

* Rezacku vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.
« VVymenu napdjacieho kabla alebo iné opravy smie vykonavat iba
autorizované servisné stredisko.

Pravidelne kontrolujte, ¢i su vSetky skrutky a upeviiovacie
prvky pevne utiahnuté. Pocas prevadzky sa mozu uvolnit'.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

» Nastavte hlavu (19) do hornej polohy.

« Posurite pohyblivy kryt rezacieho kotti¢a (6) do hornej polohy.
« Povolte matice a posurite boény kryt rezacieho kotuca (1)
dozadu (obr. H).

» Stlaéte aretaciu vretena (20) tak, aby jej ¢ap presSiel otvorom v
pohyblivom kryte rezacieho kotuc¢a (6), a rucne otolte rezaci
kotu¢ (3), kym sa nezablokuje.

e Pomocou kruzkového kfuca (sucast dodavky) odskrutkujte
upevnovaciu skrutku rezacieho kotica (3) otaanim proti smeru
hodinovych ruciciek (obr. I).

« Odstrarite upeviovaciu skrutku rezacieho kotuca, podlozku a
vonkajsiu prirubu a opatrne vyberte rezaci kotu¢ (3).

e Pred inStalaciou nového rezacieho kotica dokladne ocistite
priruby.

e VlioZzte novy rezaci kotu¢ a utiahnite upeviovaciu skrutku
rezacieho kotuca, pricom stlacte poistku vretena (20).

« Uvolnite aretaciu vretena (20).

« Namontujte bo¢ny kryt rezacieho kotl¢a (1) a dotiahnite matice.
o Posurite hlavu (19) smerom nadol pomocou rukovati (11), aby
sa odblokoval pohyblivy kryt rezacieho kotuca (6).

« Skontrolujte, ¢i pohyblivy kryt rezacieho kotuc¢a (6) funguje
spravne.

Pouzivajte iba odporucané, Specidlne vyztuzené rezné
kotuce. Upeviiovacia skrutka rezného kotuc¢a musi byt

zhorsi kvalitu rezu a moze sposobit’ zlomenie r
kotuca.

REZANIE VACSICH MATERIALOV

Ak je potrebné upnut $ir§i material, je mozné posunut dorazovu
Selust, aby sa zvysila vzdialenost medzi ¢elustami zveraka.

« Nastavte hlavu (19) do hornej polohy.

« Odskrutkujte upevriovacie skrutky dorazovej ¢eluste (17).

* Presurite zarazku (16) do otvorov blizSie k ramienku hlavy a
zaistite ju utiahnutim upevriovacich skrutiek zarazky (17).

Pocet rezov, ktoré je mozné vykonat rezacim kotu¢om, a ich
kvalita sa mozu lisit v zavislosti od rychlosti rezania. Rychle
rezanie moze spodsobit predé¢asné opotrebenie rezacieho kotuca,
ale chrani material pred prehriatim a zaistuje hladky povrch rezu.
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tatocne utiahnuta, aby bol rezny kotu¢ bezpecne
upevneny a nemohol sa otacéat. PriliSné utiahnutie
upeviovacej skrutky rezného kotic¢a méze poskodit brasny
kotuc.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTASOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo zlomené
uhlikové kefy je nutné ihned vymenit. VZzdy vymerite obe kefy
stcasne.

« Odskrutkuijte kryty uhlikovych kefiek (7).

« Vyberte opotrebované uhlikové kefy.

o Odstrarite uhlikovy prach stlacéenym vzduchom.

o Vlozte nové uhlikové kefy. Uhlikové kefy by mali volne kizat v
drziakoch kefiek.



« Namontujte kryty uhlikovych kefiek (7).

Po vymene uhlikovych kefiek nechajte rezacku bezat bez
zat'azenia priblizne 2-3 minuty, kym sa uhlikové kefky
prispdsobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek
smie vykonavat' iba kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov.

Akékolvek poruchy by mal opravovat autorizovany servis.

TECHNICKE PARAMETRE
Parametre Hodnota
Napajacie napatie 230 VAC
Frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 2600 W
Rychlost disku (bez zatazenia) 3800 mint
Nastavenie uhla zverdka 0+45
Vonkaj$i priemer kotuca 355 mm
Vnutorny priemer kotuca 25,4
Max. hrubka rezaného materialu 120 mm
Trieda ochrany 1]
Hmotnost' 17 kg
59G873 oznacuje typ aj oznacenie zariadenia
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)
Hodnota zrychlenia an = 5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany zariadenim je popisany: Groviiou vyzarovaného
akustického tlaku Lpa a drovriou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované zariadenim su
popisané hodnotou zrychlenia an (kde K oznacuje neistotu
merania).

Hodnoty uvedené v tejto prirucke: Uaroveri emitovaného
akustického tlaku Lpa , drover akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an boli merané v stlade s normou EN
62841-1. Uroveri vibracii an mozno pouzit na porovnanie
zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.
Uvedena uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouZzitie zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo
s inymi nastrojmi, uroven vibracii sa méze zmenit. Nedostato¢na
alebo zriedkava udrzba zariadenia bude mat za nasledok vyssiu
uroven vibracii. Uvedené dovody moézu zvysit vystavenie
vibraciam pocas celej doby prevadzky.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Po starostlivom zvazeni vSetkych
faktorov méze byt' celkové vystavenie vibraciam vyrazne
nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred téinkami vibracii je potrebné
prijat’ dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad:
pravidelna Gdrzba zariadenia a pracovnych nastrojov,
zabezpecenie udrzania ruk na vhodnej teplote a riadna
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA.

-. Elektricky pohanané vyrobky sa nesmul likvidovat spolu s
domovym odpadom, ale musia sa odovzdat do prislusnych
zariadeni na likvidaciu. Informécie o likvidacii mozno ziskat' od
predajcu vyrobku alebo miestnych organov. PouZité elektrické a

elektronické zariadenia obsahuju latky, ktoré su Skodlivé pre

Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované,

predstavuju potencialne nebezpecenstvo pre zivotné prostredie a

zdravie ludi ().

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”) tymto oznamuje,
Ze vietky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka”), vratane, ale
nie vyluéne, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej zloZenie, patria
vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom z
4. febru ,Prirucka"), vratane, ale nie vylucne, jej textu, fotografii, diagramov,
vykresov, ako aj jej zloZenia, patria vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a st chranené
zakonom v sulade so zakonom zo 4. februara 1994 o autorskych pravach a
sUvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 &. 90, polozka 631, v zneni
neskorsich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie alebo
Uprava celej prirucky alebo akychkolvek jej Casti na komeréné Ucely bez
pisomného sthlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a méze mat za
nasledok ob¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
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Vyrobok: NozZnice na kov

Model: 59G873

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode vydava vyrobca na svoju vyhradnu
zodpovednost.

Vyrobok opisany vyssie je v stlade s nasledujticimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica o obmedzeni pouzivania nebezpe¢nych latok v
elektrickych a elektronickych zariadeniach 2011/65/EU
zmenena smernicou 2015/863/EU

A spifia poZiadavky nasledujticich noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje iba na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané koneénym pouzivatelom ani nasledné ¢innosti vykonané
kone¢nym pouzivatelom.

Meno a adresa osoby opravnenej na vypracovanie technickej
dokumentacie, ktora ma bydlisko alebo sidlo v EU:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND

Varsava, 29. aprila 2025

(HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

PILA ZA REZANJE METALA

59G873
PAZNJA: PRIJE UPORABE ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK | SACUVAJTE GA ZA
BUDUCU UPOTREBU.

DETALJNI SIGURNOSNI PROPISI

o Korisnik i promatradi trebaju se drzati podalje od rotirajuceg
kotaga. Stitnik &titi rukovatelja od krhotina kotaga i slu¢ajnog
kontakta s kotatem.

e S elektricnim alatom koristite samo lijepliene, ojacane ili
dijamantne rezne plo¢e. Cinjenica da se pribor moze privrstiti
na elektri¢ni alat ne jam¢i siguran rad.

e Nazivna brzina pribora mora biti najmanje jednaka
maksimalnoj brzini navedenoj na elektriénom alatu. Pribor koji
radi pri brzinama veéim od nazivne brzine moze se ostetiti i
odletjeti.

e Kotaci se smiju koristiti samo za preporuene primjene. Na
primjer: nemojte brusiti bo¢nom stranom reznog diska.
Abrazivni rezni diskovi dizajnirani su za periferno brusenje, a
bocne sile koje djeluju na te diskove mogu uzrokovati njihovo
lomljenje.

* Uvijek koristite neoste¢ene prirubnice promjera prikladnog za
odabrani disk. Prikladne prirubnice podupiru disk, smanjujuéi
rizik od loma.

e Vanjski promjer i debljina pribora moraju biti unutar nazivnih
parametara elektri¢nog alata. Pribor s pogres$nim dimenzijama
ne moze se pravilno osigurati ili kontrolirati.

e Veli¢ina osovine kotaca i prirubnica mora biti pravilno
uskladena s vretenom elektri¢nog alata. Kotaci i prirubnice s
rupama za vretena koji ne odgovaraju montaznim
komponentama elektricnog alata postat ¢e neuravnoteZeni,
pretjerano vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole.

e Nemojte koristiti oSte¢ene kotace. Prije svake uporabe
provjerite ima li na kota¢ima strugotina ili pukotina. Ako je
elektricni alat ili kota¢ pao, provjerite ima li ostecenja ili
ugradite neosteceni kota€. Nakon provjere i ugradnje kotaca,
stanite s promatra¢ima dalje od rotiraju¢eg kotaca i pokrenite



elektricni alat maksimalnom brzinom bez optereéenja jednu
minutu. Ostecéeni kotaci obi¢no se lome tijekom ovog testa.

e Mora se koristiti osobna zastitna oprema. Ovisno o primjeni,
potrebno je nositi stitnik za lice, zastitne naocale ili zastitne
naocale. Ako je potrebno, nosite masku za prasinu, zastitu za
usi, rukavice i pregacu za radionicu kako biste se zastitili od
malih prskanja ili fragmenata obratka. Zastita ociju mora biti u
stanju zaustaviti fragmente koji nastaju tijekom razlicitin
aktivnosti. Maska za prasinu ili respirator moraju moci filtrirati
Cestice koje nastaju tijekom rada. Dugotrajno izlaganje visokoj
razini buke moze uzrokovati gubitak sluha.

* Promatrace drzite na sigurnoj udaljenosti od radnog podrucja.
Svatko tko ulazi u radno podrucje mora nositi osobnu zastitnu
opremu. Krhotine s obratka ili slomljeni kota¢ mogu odletjeti i
uzrokovati ozljede izvan neposrednog radnog podrucja.

e Drzite kabel dalje od rotirajuéeg pribora. Ako se izgubi
kontrola, kabel se moze presjedi ili uhvatiti, a vasa ruka ili ruka
mogu se uvuci u rotirajuci kotac.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata.
Ventilator motora moze uvuéi prasinu u kuéiste, a prekomjerno
nakupljanje metalne prasine mozZe uzrokovati opasnost od
strujnog udara.

* Nemojte koristiti elektricne alate u blizini zapaljivih materijala.
Nemoijte koristiti elektricne alate na zapaljivim povrS§inama kao
Sto je drvo. Iskre mogu zapaliti ove materijale.

* Nemojte koristiti pribor koji zahtijeva tekuc¢e rashladne
tekucine. KoriStenje vode ili drugih tekuc¢ih rashladnih
sredstava moze uzrokovati strujni udar ili strujni udar.

POVRATNI UDAR | POVEZANA UPOZORENJA

Povratni udar je iznenadna reakcija na zaglavijeni ili zaglavljeni

rotirajuéi kota€. Zaglavijivanje ili zaglavljivanje uzrokuje naglo

zaustavljanje rotirajuéeg kotata, Sto zauzvrat  uzrokuje
nekontrolirano podizanje reznog sklopa prema rukovatelju.

Na primjer, ako je brusni kota¢ zahvaéen ili stegnut obradkom, rub

brusnog kotaca koji ulazi u tocku stezanja moze se zabiti u povrSinu

materijala, uzrokujuéi da brusna plo¢a sko€i ili bude izbacena. U

takvim uvjetima brusni kotaci takoder se mogu slomiti.

Povratni udar je posliedica nepravilne uporabe elektricnog alata iili

nepravilnih radnih postupaka ili uvijeta i moze se izbjeéi

poduzimanjem dolje navedenih mjera opreza.

« Cursto drzite elektri¢ni alat i postavite tijelo i ruku tako da se
mozete oduprijeti sili povratnog udarca. Rukovatelj moze
kontrolirati silu povratnog udarca prema gore ako se poduzmu
odgovarajuée mjere opreza.

« Ne postavljajte tijelo u ravnini s rotiraju¢im kota¢em. U slu¢aju
povratnog udarca, rezni kota¢ ¢e biti odbaen prema gore
prema rukovatelju.

« Nemojte postavljati lanac za rezanje, oStricu za rezbarenje
drva, segmentnu dijamantnu o$tricu s obodom, razmak veéi
od 10 mm ili nazubljenu o$tricu za rezanje. Ove vrste ostrica
uzrokuju Cesti povratni udar i gubitak kontrole.

* Nemojte "zakljucavati" oStricu niti vrsiti pretjerani pritisak. Ne
pokuSavajte napraviti preduboke rezove. Prekomjerno
opterecenje ostrice povecava njezino opterecenje i osjetljivost
na uvijanje ili zaglavljivanje tijekom rezanja, kao i rizik od
odbijanja ili lomljenja ostrice.

* Ako se ostrica zaglavi ili se rez iz bilo kojeg razloga prekine,
iskljucite elektri¢ni alat i drzite rezni sklop u stanju dok se
ostrica potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokuSavajte ukloniti
ostricu iz podru¢ja rezanja dok se krece, jer to moze uzrokovati
povratni udar. Istrazite uzrok zaglavljivanja ostrice i poduzmite
korektivne mjere za njegovo uklanjanje.

* Ne nastavljajte s rezanjem u radnom komadu. Pri¢ekajte dok
ostrica ne postigne punu brzinu, a zatim paZljivo nastavite s
rezanjem. Ako nastavite s rezanjem u radnom komadu, ostrica
se moze zaglaviti, pomaknuti ili odbaciti.

e Poduprite sve prevelike izratke kako biste smanijili rizik od
zaglavljivanja kota¢a i povratnog udarca. Veliki radni dijelovi
imaju tendenciju savijanja pod vlastitom teZinom. Nosace
treba postaviti ispod obratka u blizini linije rezanja i blizu
rubova obratka s obje strane oStrice.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA
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EIPAN (O

1. Upozorenje! Poduzmite posebne mjere opreza.

2. UPOZORENJE Procitajte korisni¢ki priru¢nik

3. Nosite zastitne rukavice

4. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za
usi, masku za prasinu)

5. Nosite zastitnu odjecu

6. Odspojite kabel za napajanje prije pocetka bilo kakvih radova
na odrzavaniju ili popravku

7. Drzite djecu podalje od alata

8. Zastitite uredaj od vlage

9. Drugi razred zastite

10. Opasnost od povratnog udarca.

11. Certifikacijska oznaka EAC-a.

12. Certifikacijski znak ukrajinskog trzista.

OZNAKE NA UREDAJU

(™ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Reza¢ metala dizajniran je za rezanje komada metala koji
odgovaraju veli¢ini uredaja.

Reza¢ se smije koristiti samo s odgovarajuéim reznim plo¢ama
dizajniranim za ovaj uredaj.

Nemojte koristiti bilo koju vrstu ostrica izradenih od brzoreznog
Celika, karbida, dijamanta itd. Uredaj je dizajniran za lagane
radove u servisnim radionicama i za samostalnu amatersku
upotrebu (DIY). Svaki poku$aj koriStenja rezac¢a u svrhe koje nisu
navedene smatrat ¢e se nepraviinom uporabom.

Uredaj se ne smije koristiti u bilo koju drugu svrhu osim one
za koju je namijenjen.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Numeriranje u nastavku odnosi se na komponente uredaja
prikazane na grafickim stranicama ovog priru¢nika.

1. Bocni poklopac rezne ploce
2. Fiksni $titnik
3. Rezni disk
4. Baza
5. Skripac
6. Pomicni $titnik rezne ploce

7. Poklopac ugljene cetke

8. Transportna rucka

9. Sigurnosni prekida¢

10. Prekida¢

11. Rucka

12. Rucica

13. Razdvojite maticu vijka za Skripce

14. Vijak za Skripce

15. Pokretna Celjust

16. Zaustavite Celjust

17. Zaustavite vijke za priévrs¢ivanje Celjusti
18. Klin za zaklju¢avanje glave

19. Glava

20. Blokada vretena

21. Vijak za pode$avanje



* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA | PRIBOR

« Dvostrani prstenasti klju¢ -1
« Kilin za zaklju¢avanje -1
* Rucica -1

PRIPREMA ZA RAD

Prije pocetka bilo kakvih radova na uredaju, izvucite utikac
kabela za napajanje iz mrezne uti¢nice.

SIGURNOST TRANSPORTA / POMICANJE MOTORNE PILE
U svrhu transporta pri€vrstite glavu u najnizi polozaj.

 Pritisnite glavu (19) na ru¢ku (11) i pricvrstite je klinom za
zakljucavanje glave (18) u najnizem polozaju (sl. A).

 Prilikom podizanja rezaca drzite ga za transportnu rucku (8). Ne
nosite rezac za rucku (11).

VISE

Prije rezanja sav materijal mora biti ¢vrsto stegnut u Skripcu.
Razdvojena matica vijka za S$kripac (13) omogucéuje brzo
pomicanje vijka (14) kako bi se pomitna celjust (15) priblizila
materijalu bez okretanja rucice (12).

* Gornju polovicu razdvojene matice vijka $kripca (13) nagnite
prema gore.

 |zvucite vijak za Skripac (14) na odgovarajuéu udaljenost tako
da se materijal moze stegnuti izmedu povrsina ¢eljusti (15) i (16).
« Stavite materijal izmedu celjusti, zategnite vijak (14) dok
povrsina pomicne celjusti (15) ne dode u dodir s materijalom (sl.
B).

« Zatvorite gornju polovicu razdvojene matice vijka za Skripac (13)
dok se ne uglavi s vijkom za $kripac (14) i, okre¢u¢i rudicu (12),
stegnite materijal u ¢eljusti (sl. C).

RAD / POSTAVKE

Prije bilo kakvog podes$avanja na rezacu, provjerite je li
iskljucen iz napajanja. Kako bi se osigurao siguran, precizan
i uéinkovit rad rezaca, svi postupci podesavanja moraju se
izvrsiti u potpunosti.

Nakon dovrSetka svih operacija podesavanja i podesavanja,
provjerite jesu li uklonjene sve tipke za podeSavanje.
Provjerite jesu li svi priévrséivaci pravilno priévrséeni.

Prilikom obavljanja regulatornih aktivnosti provjerite rade li
sve vanjske komponente ispravno i ispunjavaju li sve uvjete
potrebne za pravilno funkcioniranje. Sve istroSene ili
ostecene dijelove prije upotrebe rezaca treba zamijeniti
kvalificirano osoblje.

NAPOMENE O REZANJU

« Nakon dovrSetka svakog pode$avanja, preporuca se izvrsiti
probni rez kako bi se provjerila ispravnost podeSavanja i provjerile
dimenzije.

« Nakon uklju€ivanja reza¢a, pricekajte dok ostrica za rezanje ne
postigne maksimalnu brzinu u neutralnom polozaju prije nego $to
pocnete rezati.

e Duzi komadi materijala moraju biti osigurani od pada na kraju
reza (npr. valjkastim nosacem).

« Budite posebno oprezni pri zapog¢injanju rezanja!

o Pricekajte dok se rezna plo¢a potpuno ne zaustavi prije
uklanjanja izrezanih komada materijala.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu navedenom na
natpisnoj plocici rezaca.

Rezaé¢ se smije ukljuciti samo kada se materijal koji se reze
odmakne od rezne ploce.

Reza¢ metala opremljen je sigurnosnim prekidacem (9) kako bi
se sprijecilo slu¢ajno ili nenamjerno pokretanje.

Ukljucivanje
« Pritisnite tipku sigurnosnog prekidaca (9).
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o Pritisnite i drzite prekida¢ (10) (sl. D).

Iskljucivanje
» Otpustite pritisak na tipku prekidaca (10).

PROVJERA | PODESAVANJE DUBINE REZANJA

Potrebno je provijeriti postavku maksimalne dubine rezanja
kako bi se osiguralo da rezna plo¢a u potpunosti reze
materijal. Rezac treba postaviti tako da najniza tocka reznog
diska bude najmanje 5 mm ispod gornje povrSine baze.
Podesavanje je potrebno kako bi se nadoknadilo troSenje
rezne ploce.

Glava (19) moze se podesiti prema dolje pomocéu vijka za
podesavanje (21).

* Spustite glavu (19) i drzite je u donjem poloZaju, naslonjenu na
glavu vijka za pode$avanje (21).

e Otpustite sigurnosnu maticu i, ako je potrebno, uvrnite ili
odvrnite vijak za podesavanje (21) tako da rezna plo¢a (3) bude
u ispravnom polozaju (5 mm ispod gornje povrsine postolja (4) (sl.
E).

 Zategnite sigurnosnu maticu kako biste osigurali postavku.

REZANJE

Povratna opruga ruke rezaca uzrokuje da se glava
automatski vrati u gornji polozaj, stoga nakon rezanja ne
otpustajte pritisak na rucku, ve¢ je lagano drzite kako bi se
glava vratila u krajnji gornji polozaj.

o Cvrsto pri¢vrstite materijal u $kripac (5).

* Ukljucite rezac i pricekajte dok motor ne postigne maksimalnu
brzinu.

e Pritisnite glavu (19) prema dolje za ru¢ku (11) dok rezna plo¢a
(3) lagano ne dodirne materijal koji se reze.

* Ravnomijerno pritisnite glavu i napravite rez (Sl. F).

Nemojte smanjivati pritisak na kraju reza, jer to moze uzrokovati
pregrijavanje materijala i stvaranje neravnih rubova.

Ne dopustite da rezna ploca vibrira ili se odbija jer ¢e to
narusiti kvalitetu reza i moze uzrokovati pucanje rezne ploce.

REZANJE VECEG MATERIJALA

Ako je potrebno stegnuti Siri materijal, zaustavna ¢eljust se moze
pomaknuti kako bi se povecala udaljenost izmedu celjusti Skripca.
» Postavite glavu (19) u gornji polozaj.

« Odvijte pri€vrsne vijke zaustavne celjusti (17).

* Pomaknite zaustavnu celjust (16) u rupe blize kraku glave i
pricvrstite je zatezanjem pricvrsnih vijaka zaustavne Geljusti (17).
Broj rezova koji se mogu napraviti reznom plo¢om i njihova
kvaliteta mogu varirati ovisno o brzini rezanja. Brzo rezanje moze
uzrokovati prerano troSenje rezne ploce, ali $titi materijal od
pregrijavanja i osigurava glatku povrsinu reza.

POSTAVLJANJE SKRIPCA ZA KUTNO REZANJE

Zaustavna Celjust (16) takoder sluzi kao podesivi mjera¢ kuta i,
nakon pode$avanja, omoguduje rezanje materijala pod bilo kojim
kutom od okomito do 450 lijevo ili desno.

« Postavite glavu (19) u gornji polozaj.

 Otpustite pricvrsne vijke zaustavne Celjusti (17).

o Zakrenite grani¢nu Celjust (16) do Zeljenog kuta rezanja prema
kutnoj skali i ucvrstite zatezanjem olabavljenih privrsnih vijaka
zaustavne ¢eljusti (17) (sl. G).

o Ucvrstite materijal u Skripcu i napravite rez.

lako je kutna skala zaustavne celjusti dovoljno to¢na za veéinu
poslova, preporuca se provijeriti kut rezanja kutomjerom ili drugim
uredajem za mjerenje kuta.

Prilikom stezanja materijala u $kripcu, pomi¢na &eljust (15)
automatski se poravnava paralelno sa stegnutim materijalom,
osiguravajuéi da se sigurno drzi na mjestu.

RAD | ODRZAVANJE

Prije bilo kakvih radova na instalaciji, podeSavanju, popravku
ili odrzavanju, izvucite utikac iz mrezne uti¢nice.

« Nakon zavr$etka rada pazljivo uklonite sve komade materijala i
prasine s baze i podrucja oko rezne ploce i njegovog $titnika.



* Rezac treba oistiti Cetkom ili komprimiranim zrakom.

« Nikada nemojte koristiti vodu ili bilo kakve kemijske tekuéine za
ciS¢enje rezaca.

« Redovito Cistite ventilacijske otvore kako biste sprijecili
pregrijavanje motora rezaca.

* Rezag uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

« Kabel za napajanje smije zamijeniti ili druge popravke obavljati
samo ovlasteni servisni centar.

Redovito provjeravajte jesu li svi vijci
zategnuti. Mogu se olabaviti tijekom rada.

i pricvrséivaci

ZAMJENA REZNOG DISKA

« Postavite glavu (19) u gornji polozaj.

* Pomaknite pomicni stitnik rezne ploce (6) u gornji polozaj.

« Otpustite matice i pomaknite bocni Stitnik rezne ploce (1)
unatrag (sl. H).

« Pritisnite blokadu vretena (20) tako da njezin zati¢ prode kroz
rupu u pomiénim $titniku rezne ploce (6) i rukom okrenite reznu
plo¢u (3) dok se ne zakljuca.

« Pomocu prstenastog kljuéa (isporu¢eno) odvijte priévrsni vijak
rezne plo¢e (3) okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na
satu (sl. I).

o Uklonite pri¢vrsni vijak rezne ploce, podlosku
prirubnicu i pazljivo uklonite reznu plocu (3).

 Prije ugradnje novog reznog diska, temeljito ocistite prirubnice.
* Umetnite novu reznu plocu i zategnite pri€vrsni vijak rezne ploce
dok pritiskate blokadu vretena (20).

« Otpustite blokadu vretena (20).

« Ugradite bocni stitnik rezne ploce (1) i zategnite matice.

« Pomaknite glavu (19) prema dolje pomocu rucke (11) kako biste
otkljuali pomicni $titnik rezne ploce (6).

« Provjerite radi li pomi¢ni &titnik rezne ploce (6) ispravno.

i vanjsku

Koristite samo preporucene, posebno oja¢ane rezne ploce.
Pri¢vrsni vijak rezne ploce treba biti dovoljno zategnut tako
da rezna plo¢a bude évrsto stegnuta i ne moze se okretati.
Pretjerano zatezanje pri¢vrsnog vijka rezne plo¢e moze
ostetiti brusnu plocu.

ZAMJENA UGLJENE CETKE

IstroSene (kraée od 5 mm), izgorjele ili slomliene ugliene Cetke
moraju se odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje Cetke u isto
vrijeme.

« Odvijte poklopce ugljenih ¢etkica (7)

« Uklonite istroSene ugljene Cetke.

« Uklonite svu ugljiénu prasinu komprimiranim zrakom.

« Umetnite nove ugliene cetke. Ugljene Cetke trebaju slobodno
kliziti u drzace Cetkica.

« Ugradite poklopce ugljenih &etkica (7).

Nakon zamjene ugljenih c¢etkica, pokrenite reza¢ bez
optere¢enja cca. 2-3 minute dok se ugljene cetke ne
prilagode komutatoru motora. Zamjenu ugljenih cetkica
smije izvoditi samo kvalificirana osoba koristeci originalne
dijelove.

Sve kvarove treba popraviti u ovlastenom servisnom centru.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametarski Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija snage 50 Hz
Nazivna snaga 2600W
Brzina diska (bez optere¢enja) 3800 M-
Podesavanje kuta Skripca 0+45°
Vanijski promjer diska 355 mm
Unutarnji promjer diska 25,4 mm
debljina rezanog materijala 120 mm
Klasa zastite I
Tezina 17 kg
59G873 oznacdava i vrstu i oznaku uredaja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka

LPA = 92,5 dB(A)
K=3dB(A)
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Razina zvuéne snage LWA =105.5 dB(A) K =
3dB(A)
Vrijednost ubrzanja ah =5.515 m/s2
K=1.5m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira uredaj opisana je: emitiranom razinom zvu¢nog
tlaka LpA irazinom zvuéne snage LwWA (gdje K oznacava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su vrijedno$éu
ubrzanja ah (gdje K oznagava mjernu nesigurnost).

Vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina emitiranog
zvuénog tlaka LpA , razina zvuéne snage LwA i vrijednost
ubrzanja vibracija ah izmjerene su u skladu s EN 62841-1.
Razina vibracija ah moze se koristiti za usporedbu uredaja i za
preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu
primjenu uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s
drugim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno
ili rijetko odrzavanje uredaja rezultirat ¢e visim razinama vibracija.
Gore navedeni razlozi mogu povecati izlozenost vibracijama
tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da biste toéno procijenili izlozenost vibracijama, uzmite u
obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen,
ali se ne koristi za rad. Nakon pazljive procjene svih
¢imbenika, ukupna izloZzenost vibracijama moze biti znatno
niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je
poduzeti dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito
odrzavanje uredaja i radnih alata, osiguravanje odrzavanja ruku
na odgovarajuéoj temperaturi i odgovarajuéa ZASTITA

Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s kuénim
otpadom, ve¢ se moraju predati odgovarajuéim objektima na
odlaganje. Informacije o odlaganju mogu se dobiti od prodavaca
proizvoda ili lokalnih vlasti. Rabljena elektricna i elektronicka

OKOLISA.
oprema sadrzi tvari $tetne za okoli§. Oprema koja se ne reciklira
predstavlja potencijalnu prijetnju okoli$u i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu:
"Prirucnik"), ukljuCujudi, ali ne ogranitavajuéi se na, njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteze, kao i njegov sastav, pripadaju isklju¢ivo GTX Poljska i zasticena
su zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. stavka 631., kako je izmijenjena). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena cijelog priruénika ili bilo kojeg njegovog elementa u komercijaine svrhe bez
pisanog pristanka GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe rezultirati gradanskom
i kaznenom odgovorno$cu.

EZ izjava o sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Proizvod: Reza¢ metala

Model: 59G873

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se na isklju€ivu odgovornost
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU izmijenjena Direktivom 2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliedecih standarda:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ova se izjava odnosi samo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente

dodao krajnji korisnik ili naknadne radnje koje je izvrSio krajnji
korisnik.

Ime i adresa osobe ovlastene za izradu tehnicke dokumentacije koja
ima boraviste ili poslovni nastan u EU-u:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski




Predstavnik kvalitete GTX POLIJSKE
Var$ava, 29. travnja 2025.

(LT)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS

METALO PJAUSTYMO PJAUTUVAS

59G873
DEMESIO: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRENGIN],
ATIDZIAI PERSKAITYKITE §] VADOVA IR LAIKYKITE J]
ATEITIES REIKMEMS.

ISSAMIOS SAUGOS TAISYKLES

* Naudotojas ir pasSaliniai asmenys turi laikytis atokiai nuo
besisukancio disko. Apsauga apsaugo operatorius nuo disko
fragmenty ir atsitiktinio saglycio su disku.

« Naudokite tik su elektriniu jrankiu suderintus, sustiprintus arba
deimantinius pjovimo diskus. Tai, kad priedas gali bati
pritvirtintas prie elektrinio jrankio, negarantuoja saugaus
darbo.

e Priedy nominali greitis turi bati ne mazesnis uz elektrinio
jrankio maksimaly greitj. Priedai, veikiantys didesniu nei
nominaliu greiciu, gali bati sugadinti ir iSsviesti.

e Ratai turi bati naudojami tik rekomenduojamiems darbams.
Pavyzdziui: nenaudokite pjovimo disko $Sono Slifavimui.
Abrazyviniai pjovimo diskai yra skirti periferiniam Slifavimui, o
Soninés jégos, veikiancios Siuos diskus, gali sukelti jy 1Gzima.

« Visada naudokite nepazeistus flansus, kuriy skersmuo tinka
pasirinktam diskui. Tinkami flan$ai palaiko diska, sumazindami
jo lazimo rizikg.

e Priedy iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektriniy jrankiy
nominalius parametrus. Netinkamy matmeny priedai negali
bati tinkamai pritvirtinti ar valdomi.

e Raty veleno ir flansy dydis turi bati tinkamai suderintas su
elektriniy jrankiy velenu. Ratai ir flansai su veleno skylémis,
kurios netinka elektriniy jrankiy tvirtinimo detaléms, taps
nesubalansuoti, pernelyg vibruos ir gali sukelti kontrolés
praradima.

e Nenaudokite pazeisty raty. Prie§ kiekvieng naudojimg
patikrinkite, ar ratai néra jskile ar jtrike. Jei elektrinis jrankis ar
ratas nukrito, patikrinkite, ar néra pazeidimy, arba
sumontuokite nepazeistg ratg. Patikring ir sumontave ratg,
stovékite su pasaliniais asmenimis atokiau nuo besisukancio
rato ir vieng minutg paleiskite elektrinj jrankj be apkrovos
didZiausiu greiCiu. PaZeisti ratai paprastai sulizta per §j
bandyma.

« Buatina naudoti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo naudojimo, batina dévéti veido apsaugg, apsauginius
akinius arba apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite dulkiy
kauke, ausy apsauga, pirStines ir darbo prijuoste, kad
apsaugotuméte save nuo smulkiy pursly ar darbo ruoSinio
fragmenty. Akiy apsauga turi sulaikyti jvairiy veikly metu
susidarancius fragmentus. Dulkiy kauké arba respiratorius turi
filtruoti darbo metu susidarancias daleles. ligalaikis buvimas
didelio triuk8mo aplinkoje gali sukelti klausos praradima.

* Laikykite pa$alinius asmenis saugiu atstumu nuo darbo vietos.
Visi j darbo vietg jeinantys asmenys turi naudoti asmenines
apsaugos priemones. Apdirbamojo ruo$inio nuolauzos arba
suldzZes ratas gali iSsviesti ir suzeisti asmenis, esancius uz
darbo vietos riby.

e Laikykite laidg atokiau nuo besisukanciy priedy. Jei
prarandamas valdymas, laidas gali bati perkirptas arba
isipainiotas, o jasy ranka ar ranka gali bati jtraukta j besisukantj
ratg.

e Reguliariai valykite elektriniy jrankiy ventiliacijos angas.
Variklio ventiliatorius gali jtraukti dulkes j korpusa, o per didelis
metaliniy dulkiy susikaupimas gali sukelti elektros smagio
pavojy.

* Nenaudokite elektriniy jrankiy netoli degiy medziagy.
Nenaudokite elektriniy jrankiy ant degiy pavirsiy, pvz., medzio.
Kibiosios dalelés gali uzdegti Sias medziagas.

* Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skysti ausinimo
skys¢iai. Vandens ar kity skysty ausinimo skysciy naudojimas
gali sukelti elektros smugj ar elektros smagj.

ATSMUGO IR SU JUO SUSIJE |SPEJIMAI

Atatranka — tai staigi reakcija | uzstrigusj arba uZsikabinusj

besisukant] diska. Uzstrigimas arba uZsikabinimas sukelia staigy
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besisukancio disko sustojima, o tai savo ruoztu sukelia pjovimo

agregato nekontroliuojama pakilima link operatoriaus.

PavyzdZiui, jei Slifavimo diskas uzsikabina arba jstrigo apdirbamame

objekte, Slifavimo disko krastas, patekes j jstrigimo vieta, gali jsikasti

i medziagos pavirsiy, dél to Slifavimo diskas gali i§Sokti arba iSsviesti.

Tokiomis sglygomis $lifavimo diskai taip pat gali sulazti.

Atatranka atsiranda dél netinkamo elektriniy jrankiy naudojimo ir

(arba) netinkamy darbo procediry ar salygy ir jos galima i§vengti

laikantis toliau iSvardyty atsargumo priemoniy.

e Tvirtai laikykite elektriniame jrankyje ir laikykite king bei
rankas taip, kad galétuméte atsispirti atatrankos jégai.
Vartotojas gali kontroliuoti atatrankos jéga j virsy, jei imasi
tinkamy atsargumo priemoniy.

« Nestatykite savo kano vienoje linijoje su besisukanéiu disku.
Atsitrenkus atgal, pjovimo diskas bus iSmestas aukstyn link
operatoriaus.

e Nenaudokite pjovimo grandinés, medzio drozimo peilio,
segmentinio deimantinio disko, kurio perimetro tarpas didesnis
nei 10 mm, arba dantyto pjovimo peilio. Siy tipy peiliai sukelia
dazng atatrankg ir kontrolés praradima.

* Negalima ,uzfiksuoti“ pjovimo disko arba daryti pernelyg didelj
spaudimg. Negalima bandyti pjauti per giliai. Per didelé
apkrova pjovimo diskui padidina jo apkrova ir polinkj susukti
arba uzstrigti pjaunant, taip pat padidéja pjovimo disko
atSokimo arba I0zimo pavojus.

e Jei peilis uzstrigo arba pjovimas dél kokios nors priezasties
buvo nutrauktas, iSjunkite elektrini jrankj ir laikykite pjovimo
agregatg nejudamai, kol peilis visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iSimti peilio i§ pjovimo vietos, kol jis juda, nes tai
gali sukelti atatranka. I$siai$kinkite peilio uzstrigimo priezastj ir
imkités priemoniy jai pasalinti.

* Nenutraukite pjovimo. Palaukite, kol peilis pasieks maksimaly
greitj, ir tada atsargiai teskite pjovima. Jei tesite pjovima, peilis
gali uzstrigti, pasislinkti arba atSokti.

« Palaikykite per didelius ruo$inius, kad sumazintuméte disko
uzstrigimo ir atatrankos pavojy. Dideliai ruo$iniai linke islinkti
dél savo svorio. Atramos turi bati padétos po ruoSiniu netoli
pjovimo linijos ir abiejose peilio pusése netoli ruosinio krasty.

NAUDOTY PIKTOGRAMUY PAAISKINIMAS

& /1

id. ;;-’/\ &N
o G

-

. Ispéjimas! Imkités specialiy atsargumo priemoniy.

2. ]SPEJIMAS Perskaitykite naudojimo instrukcijg

3. Naudokite apsaugines pirstines

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke)

5. Dévékite apsauginius drabuzius

6. Prie§ pradédami bet kokius techninés priezidros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg

7. Laikykite vaikus atokiau nuo jrankio

8. Saugokite jrenginj nuo drégmés

9. Antrosios klasés apsauga

10. Atsitrenkimo pavojus.

11. EAC sertifikavimo zenklas.

12. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

ZENKLINIMAS ANT |JRENGINIO
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NNN -papildomas pavadinimas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Metalo pjoviklis skirtas pjauti metalo gabalus, kurie atitinka
jrenginio dydj.

Pjoviklis turi bati naudojamas tik su Siam jrenginiui skirtais pjovimo
diskais.

Nenaudokite jokiy greitapjavio plieno, karbido, deimanty ir pan.
peiliy. Jrenginys skirtas lengviems darbams serviso dirbtuvése ir
savarankiSkam mégéjy naudojimui (namy darbams). Bet koks
bandymas naudoti pjoviklj kitais nei nurodytais tikslais bus
laikomas netinkamu naudojimu.

Irenginys neturi bati naudojamas jokiais kitais tikslais, nei
numatyta.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo S§io vadovo grafiniuose
puslapiuose pavaizduotas jrenginio dalis.
Pjovimo disko Soninis dangtelis
Fiksuotas apsauginis gaubtas
Pjovimo diskas

Pagrindas

Tvirtinimo spaustuvas

Judamas pjovimo disko apsaugas
Anglies Sepetélio dangtis
Transportavimo rankena

Saugos jungiklis

10. Jungiklis

11. Rankena

12.Svirtis

13. VerZlés varzto padalinta verzlé
14. Verzlé

15. Judamasis Zandas

16. Sustabdymo Zandikaulis

17. Stabdymo zandy tvirtinimo varztai
18. Galvutés fiksavimo kaistis

19. Galvuté

20. Veleno fiksatorius

21. Reguliuojamasis varztas

* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

©CONDO A WN =

|IRANGA IR PRIEDAI

* Dvipusis Ziedinis raktas -1
o Fiksavimo kaistis -1
e Svirtis -1

PARUOSIMAS DARBAI

Prie$ pradedant bet kokius darbus su jrenginiu, iStraukite
maitinimo laido kiStuka i$ elektros tinklo lizdo.

TRANSPORTAVIMO SAUGA / GRANDININIO PJUKLO
PERKELIMAS
Transportavimo
padétyje.

« Paspauskite galvute (19) prie rankenos (11) ir uZfiksuokite jg
galvutés fiksavimo kai$ciu (18) Zemiausioje padétyje (A pav.).

« Keldami pjovimo jrenginj, laikykite jj uz transportavimo rankenos
(8). Nepakelkite pjovimo jrenginio uz rankenos (11).

tikslais galvute uZfiksuokite Zemiausioje

SRAIGTINE

Prie$ pjaunant, visa medziaga turi bati tvirtai jtvirtinta
spaustuvuose.

Dviem dalimis skiltos verzlés (13) leidZia greitai perkelti verzlg
(14), kad judamoji spaustuvy dalis (15) baty aréiau medziagos,
nesukant rankenos (12).

« Pakreipkite virSutine verzlés varzto (13) skiltinés verzlés puse j
virsy.

« |Straukite varzto sraigtg (14) iki reikiamo atstumo, kad medziaga
baty jtvirtinta tarp Zandy pavirSiy (15) ir (16).

o |dékite medziagg tarp Zandy, priverzkite varztg (14), kol
judamojo Zando (15) pavirSius susilietia su medziaga (pav. B).

o Uzdarykite virSuting varzto (13) skeltos verzlés puse, kol ji
isikibs | varzta (14), ir, sukdami rankenéle (12), prispaudziate
medziagg spaustuvy gnybtuose (C pav.).

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI
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Pries atliekant bet kokius pjovimo jrankio reguliavimus,
jsitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo maitinimo Saltinio.
Siekiant uztikrinti saugy, tiksly ir efektyvy pjovimo jrankio
veikima, visi reguliavimo darbai turi bati atlikti iki galo.

Baige visus reguliavimo ir nustatymo darbus, jsitikinkite, kad
visi reguliavimo rakteliai yra iSimti. Patikrinkite, ar visi
tvirtinimo elementai yra tinkamai pritvirtinti.

Atliekant reguliavimo darbus, patikrinkite, ar visi iSoriniai
komponentai veikia tinkamai ir atitinka visas tinkamo
veikimo salygas. Prie§ naudojant pjovimo jrenginj, visas
susidévéjusias ar sugadintas dalis turi pakeisti kvalifikuotas
personalas.

PASTABOS DEL PJAUSTYMO

e Baigus kiekvieng reguliavimg, rekomenduojama atlikti
bandomajj pjovima, kad patikrintuméte reguliavimo teisinguma ir
matmenis.

e Jjungus pjovimo jrenginj, prie§ pradedant pjauti palaukite, kol
pjovimo peilis pasieks maksimaly greitj neutraliame padétyje.

e ligesni medziagos gabalai turi bati apsaugoti nuo nukritimo
pjovimo pabaigoje (pvz., ritininiu atramuy).

» Blkite ypac atsargis pradédami pjaustyti!

e Prie$ nuimant nupjautus medziagos gabalus, palaukite, kol
pjovimo diskas visiSkai sustos.

JJUNGIMAS/ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti pjovimo jrankio gaminio lenteléje
nurodyta jtampa.

Pjovimo jrenginj galima jjungti tik tada, kai pjaunama
medziaga yra atitraukta nuo pjovimo disko.
Metalo pjovimo jrankis yra jrengtas saugos jungikliu (9), kuris
apsaugo nuo atsitiktinio ar nety¢inio jjungimo.

Jjungimas

» Paspauskite saugos jungiklio mygtuka (9).

« Paspauskite ir laikykite nuspaude jungiklio mygtukg (10) (pav.
D).

ISjungimas
« Atleiskite jungiklio mygtuka (10).

PJOVIMO GYLIO PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS

Batina patikrinti maksimaly pjovimo gylio nustatyma, kad
pjovimo diskas visiSkai perpjauty medziaga. Pjoviklis turi
bati pastatytas taip, kad Zemiausias pjovimo disko taskas
bity maziausiai 5 mm Zemiau pagrindo virSutinio pavirSiaus.
Reguliuoti reikia, kad bty kompensuotas pjovimo disko
nusidévéjimas.

Galvute (19) galima reguliuoti Zemyn naudojant reguliavimo
varztg (21).

» Nuleiskite galvute (19) ir laikykite jg apatinéje padétyje,
atremdami j reguliavimo varZto (21) galvute.

» Atlaisvinkite fiksavimo verzle ir, jei reikia, jsukite arba iSsukite
reguliavimo varztg (21), kad pjovimo diskas (3) baty tinkamoje
padétyje (5 mm Zemiau pagrindo (4) virSutinio pavir§iaus (E pav.).
« Prisukite fiksavimo verzlg, kad uZfiksuotuméte nustatyma.

PJOVIMAS

Pjovimo rankenos grjztamoji spyruoklé automatiskai grazina
galvute | virSuting padétj, todél po pjovimo nepaleiskite
rankenos, bet laikykite ja lengvai, kad galvuté galéty grjzti j
virSuting padet;.

« Tvirtai pritvirtinkite medziagg spaustuvuose (5).

e Jjunkite pjovimo jrankj ir palaukite, kol variklis pasieks
maksimaly greitj.

e Spaudziant rankeng (11) Zemyn, spauskite galvute (19), kol
pjovimo diskas (3) lengvai palies pjaunamg medziagg.

o Pritvirtinkite galvute tolygiu spaudimu ir atlikite pjovima (F pav.).
Pjovimo pabaigoje nesumazinkite spaudimo, nes tai gali sukelti
medziagos perkaitimg ir nelygius krastus.



Neleiskite pjovimo diskui vibruoti ar Sokinéti, nes tai
pablogins pjovimo kokybe ir gali sugadinti pjovimo diska.

DIDESNIY MEDZIAGY PJAUSTYMAS

Jei reikia prispausti platesne medziaga, stabdymo spaustukg
galima perkelti, kad padidéty atstumas tarp spaustuko Zandy.

« Nustatykite galvute (19) j virSuting padétj.

* Atsukite stabdymo spaustuko tvirtinimo varztus (17).

« Perkelkite stabdymo Zandg (16) | skylutes, esancias ar¢iau
galvutés rankenos, ir pritvirtinkite ja, priverzdami stabdymo Zando
tvirtinimo varztus (17).

Pjovimo disku galima atlikti skirtingg skaiciy pjaviy, o jy kokybé
gali skirtis priklausomai nuo pjovimo greicio. Greitas pjovimas gali
sukelti pjovimo disko greitesnj nusidévéjima, taciau apsaugo
medziaga nuo perkaitimo ir uztikrina lygy pjavio pavirsiy.

STAKLIY NUSTATYMAS KAMPINIAM PJAUSTYMUI
Stabdymo spaustukas (16) taip pat tarnauja kaip reguliuojamas
kampo matuoklis ir, po reguliavimo, leidzia pjauti medziagg bet
kokiu kampu nuo statmenai iki 450 j kaire arba j deSine.

« Nustatykite galvute (19) j virSuting padétj.

« Atlaisvinkite stabdymo Zandy tvirtinimo varztus (17).

« Pasukite stabdymo spaustukg (16) j norimg pjovimo kampg
pagal kampo skalg ir pritvirtinkite priverzdami atsuktus stabdymo
spaustuko tvirtinimo varztus (17) (pav. G).

« Tvirtinkite medziagg spaustuvuose ir atlikite pjovima.

Nors stabdymo Zandy kampo skalé yra pakankamai tiksli
daugumai darby, rekomenduojama pjovimo kampg patikrinti
kampmatu ar kitu kampo matavimo prietaisu.

Tvirtinant medziagg spaustuvuose, judamasis Zandas (15)
automatiSkai i8silygina lygiagreciai su tvitinama medziaga,
uztikrinant, kad ji baty tvirtai laikoma vietoje.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto
ar priezitros darbus, atjunkite maitinimo kiStuka i$ elektros
lizdo.

« Baige darbg, atsargiai nuimkite visus medziagos gabaliukus ir
dulkes nuo pagrindo ir pjovimo disko bei jo apsaugos.

* Pjovimo jrankj reikia valyti §epeciu arba suspaustu oru.

e Pjovimo jrankio valymui nenaudokite vandens ar cheminiy
skysciy.

« Reguliariai valykite ventiliacijos angas, kad pjovimo jrankio
variklis neperkaisty.

« Pjovimo jrankj visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje
vaikams.

* Maitinimo laidg keisti ar kitus remonto darbus atlikti gali tik
igaliotas serviso centras.

Reguliariai tikrinkite, ar visi varztai ir tvirtinimo detalés yra
gerai priverzti. Jie gali atsipalaiduoti darbo metu.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

« Nustatykite galvute (19) j virSuting padét;.

« Perkelkite judamajj pjovimo disko apsauga (6) j virSuting padétj.
« Atlaisvinkite verzles ir pastumkite pjovimo disko Soninj apsauga
(1) atgal (H pav.).

« Paspauskite veleno fiksatoriy (20) taip, kad jo kaistis praeity per
kilnojamojo pjovimo disko apsaugos (6) skyle, ir rankomis
pasukite pjovimo diska (3), kol jis uZsifiksuos.

« Naudodami Ziedinj raktg (pridedamas), atsukite pjovimo disko
tvirtinimo varztg (3), sukdami jj prie$ laikrodZio rodykle (I pav.).

« ISimkite pjovimo disko tvirtinimo varzta, poverzle ir iSorinj flansg
ir atsargiai iSimkite pjovimo diska (3).

* Prie§ montuodami naujg pjovimo diska, kruop$¢iai nuvalykite
flangus.

 |dékite naujg pjovimo diska ir priverzkite pjovimo disko tvirtinimo
varzta, spausdami veleno fiksatoriy (20).

« Atleiskite veleno fiksatoriy (20).

o |statykite pjovimo disko Soning apsaugg (1) ir priverzkite
verZles.

« Naudodami rankeng (11), nuleiskite galvute (19) Zemyn, kad
atrakintuméte judamajj pjovimo disko apsaugg (6).
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 Patikrinkite, ar judamasis pjovimo disko apsaugas (6) veikia
tinkamai.

Naudokite tik rekomenduojamus, specialiai sustiprintus
pjovimo diskus. Pjovimo disko tvirtinimo varztas turi bati
pakankamai priverztas, kad pjovimo diskas buty tvirtai
pritvirtintas ir negaléty suktis. Per stipriai priverzus pjovimo
disko tvirtinimo varzta, galima sugadinti Slifavimo diska.

ANGLIES SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéje (trumpesni nei 5 mm), sudege arba sullze anglies
Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti. Visada keiskite abu
Sepetélius vienu metu.

» Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (7).

 ISimkite susidévéjusias anglies Sepetéles.

* Anglies dulkes pasalinkite suspaustu oru.

« |dékite naujas anglies Sepetéles. Anglies Sepetélés turi laisvai
islisti j Sepetéliy laikiklius.

o |statykite anglies Sepetéliy dangtelius (7).

Pakeitus anglies § 1S, pjovimo jrenginj be apkrovos
paleiskite mazdaug 2-3 minutes, kol anglies Sepetéliai
prisitaikys prie variklio komutatoriaus. Anglies Sepetélius
keisti gali tik kvalifikuotas specialistas, naudojantis
originalias detales.

Visus gedimus turi remontuoti jgaliotas serviso centras.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 2600 W
Disko greitis (be apkrovos) 3800 min™t
Sraigty kampo reguliavimas 0+45
15orinis disko skersmuo 355
Vidinis disko skersmuo 25,4
Maksimalus pjaunamos 120
medZiagos storis

Apsaugos klasé I}
Svoris 17 kg

59G873 Zymi tiek jrenginio tipg, tiek jo pavadinimg
TRIKDZIY IR VIBRACIJY DUOMENYS

Garso slégio lygis Lea =92,5dB(A)
K=3dB(A)

Garso galios lygis Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)

Pagreitéjimo verté an = 5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidZziamas triukSmas apibadinamas: skleidziamo
garso slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi
matavimo neapibréZtj). Prietaiso skleidZiamos  vibracijos
apibadinamos pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo
neapibréztj).

Siame vadove pateiktos vertés: skleidziamo garso slégio lygis Lpa
, garso galios lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo
matuotos pagal EN 62841-1. Vibracijos lygis an gali bati
naudojamas prietaisams palyginti ir preliminariam vibracijos
poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra tipinis tik pagrindiniam prietaiso
naudojimui. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms arba su
kitais jrankiais, vibracijos lygis gali keistis. Dél nepakankamos
arba nereguliarios prietaiso prieZiiros vibracijos lygis gali
padidéti. Dél minéty priezas¢iy vibracijos poveikis gali padidéti
per visg darbo laika.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Atidziai jvertinus visus veiksnius,
bendras vibracijos poveikis gali bti Zymiai mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotoja nuo vibracijos poveikio, reikia
imtis papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai priziaréti
jrenginj ir darbo jrankius, uztikrinti, kad rankos bity tinkamos
temperatiiros, ir tinkamai SAUGOTI APLINKA.



Informacijg apie $alinimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba
— vietos valdzios institucijy. Naudota elektros ir elektroniné jranga
yra medziagy, kurios yra kenksmingos aplinkai. Jranga, kuri néra
perdirbama, kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

Elektros jrenginiai negali bati Salinami kartu su buitinémis
ﬁ atliekomis, bet turi bati perduoti atitinkamoms $alinimo jstaigoms.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
jsikdrrusi VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), informuoja, kad
visos $io vadovo (toliau — ,Vadovas”) turinio, jskaitant, bet neapsiribojant, teksta,
nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo sudétj, autoriy teisés priklauso
iSimtinai GTX Poland ir yra saugomos jstatymy, primty pagal 19 ,Vadovas®),
jskaitant, bet neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat
jo sudétj, priklauso isimtinai GTX Poland ir yra saugomos jstatymy pagal 1994 m.
vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy Zinios
Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Visos instrukcijos ar bet kurios jos dalies
kopijavimas, perdirbimas, publikavimas ar keitimas komerciniais tikslais be
rastisko GTX Poland sutikimo yra grieztai draudziamas ir gali bdti traukiamas
civilinén ir baudziamojon atsakomybén.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Metalo pjoviklis

Modelis: 59G873

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau apra8ytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, i§ dalies pakeista Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai, kokia ji buvo pateikta j rinka, ir
neapima komponenty

galutinio vartotojo pridétoms sudedamosioms dalims ar vélesniems
galutinio vartotojo veiksmams.

Techning dokumentacijg parengti jgalioto asmens, gyvenancio arba
isisteigusio ES, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatvé 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas

Var$uva, 2025 m. balandzio 29 d.

ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
METALA GRIEZEJS

59G873
UZMANIBU: PIRMS ELEKTRISKAS IERICES LIETOSANAS
UZMANIGI IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET
TO TURPMAKAI REFERENCEI.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

e Lietotdjam un apkartgjiem cilvékiem jaatturas no rot&josa
diska. Aizsargs pasarga operatoru no diska fragmentiem un
nejausas saskares ar disku.

e Ar elektriskajiem instrumentiem drikst lietot tikai saliktus,
pastiprinatus vai dimanta grieSanas diskus. Tas, ka piederums
var tikt piestiprinats elektriskajam instrumentam, negaranté
droSu darbibu.

e Piederumu nominalais atrums nedrikst bdt mazaks par
elektriskaja  instrumenta noradito maksimalo  atrumu.
Piederumi, kas darbojas ar atrumu, kas parsniedz nominalo
atrumu, var tikt bojati un izlidot.

e Ratinus drikst izmantot tikai ieteiktajiem mérkiem. Pieméram:
nedrikst slipét ar grieSanas diska malu. Abrazivie grieSanas
diski ir paredzéti periférajai slipés$anai, un sanu spéki, kas tiek
pielikti Siem diskiem, var izraisit to lGSanu.
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e Vienmér izmantojiet nesabojatas uzmavas, kuru diametrs ir
piemérots izvélétajam diskam. Piemérotas uzmavas atbalsta
disku, samazinot ta IGSanas risku.

e Piederumu ar&jais diametrs un biezums nedrikst parsniegt
elektriska instrumenta nominalos parametrus. Piederumi ar
nepareiziem izmériem nevar tikt pareizi nostiprinati vai
kontroléti.

e Ritena varpstas un flansu izmériem jabat atbilstoSiem
elektriska instrumenta varpstai. Riteni un flansi ar varpstas
caurumiem, kas neatbilst elektriska instrumenta montazas
detalam, klast nelidzsvaroti, parmérigi vibré un var izraisit
kontroles zaudé$anu.

* Nelietojiet bojatus ritenus. Pirms katras lietoSanas parbaudiet
ritenus, vai uz tiem nav skrambu vai plaisu. Ja elektriska
instrumenta vai ritena ir nokritis, parbaudiet, vai nav bojajumu,
vai uzstadiet nebojatu ritenu. Péc ritena parbaudes un
uzstadiSanas stavieties ta, lai blakus esoSie cilveki neatrastos
rotéjosa ritena tuvuma, un darbiniet elektriskais instruments
bez slodzes ar maksimalo atrumu vienu mindti. Bojati riteni
parasti Saja testa saluzt.

o Jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no lietojuma
jalieto sejas aizsargs, aizsargbrilles vai aizsargstikli. Ja
nepiecieSams, lietojiet puteklu masku, ausu aizsardzibu,
cimdus un darbnicas priekSauti, lai pasargatos no nelieliem
Slakatam vai darba gabala fragmentiem. Acu aizsardzibai
jaspéj apturét dazadu darbibu laikd raduSos fragmentus.
Puteklu maska vai respirators jaspéj filtrét darbibas laika
radusas dalinas. ligstoSa atrasanas vieta ar augstu trokSna
limeni var izraisit dzirdes zudumu.

e Saglabajiet droSu attdlumu starp apstradajamo detalu un
apkartgjiem cilvékiem. Ikvienam, kas ienak darba zona, jalieto
individualie aizsardzibas Iidzekli. No apstradajamas detalas
vai salauzta diska var izlidot atlizas un izraisit traumas arpus
tieS8as darba zonas.

e Vadu turiet attalinatu no rotéjo$a piederuma. Ja zaudéjat
kontroli, vads var pargriezties vai iekerties, un jlsu roka vai
plauksta var tikt ievilkta rot&joSaja ritena.

e Regulari ftiriet elektriska instrumenta ventilacijas atveres.
Motora ventilators var ievilkt puteklus korpusa, un parmériga
metéla puteklu uzkrdSanas var izraisit elektriskas stravas
triecienu.

* Nelietojiet elektriskos instrumentus uzliesmojoSu materialu
tuvuma. Nelietojiet elektriskos instrumentus uz uzliesmojo$am
virsmam, pieméram, koka. Dzirksteles var aizdegties Sos
materialus.

* Nelietojiet piederumus, kam nepiecieSami Skidrie dzeséSanas
Skidrumi. Udens vai citu $kidro dzesé$anas $kidrumu lietosana
var izraisit elektriskas stravas triecienu

ATGRIEZIENS UN SAISTITI BRIDINAJUMI

Atgriezeniskais trieciens ir pékSna reakcija uz iespradusu vai

aizkérusos rotéjoSo ratu. lesprii$ana vai aizkerSanas izraisa rotéjosa

rata pékSnu apstasanos, kas savukart izraisa grieSsanas mehanisma
nekontroléjamu pacelS$anos operatora virziena.

Pieméram, ja slipéSanas disks ir iespradis vai iespiests darba

gabala, slipéSanas diska mala, kas ieiet iespieSanas vieta, var

iedurties materiala virsma, izraisot slipéSanas diska |écienu vai
izme$anu. Sados apstaklos slipéSanas diski var arf sallzt.

Atgriezeniskais trieciens rodas elektriska instrumenta nepareizas

lietoSanas un/vai nepareizu darbibas procediiru vai apstaklu dél, un

to var novérst, ievérojot turpmak minétos piesardzibas pasakumus.

o Elektrisko instrumentu turiet stingri un novietojiet kermeni un
roku ta, lai varétu pretoties atsitiena spekam. Lietotajs var
kontrolet uz augSu vérsto atsitiena spéku, ja tiek veikti
atbilstosi drosibas pasakumi.

e Nenovietojiet kermeni viena Inija ar rot&joSo disku.
Atgriezeniskas trieciena gadijuma grieSanas disks tiks izmests
uz augsu pret operatoru.

e Neuzstadiet grieSanas kédi, koka grieSanas asmeni,
segmentétu dimanta asmeni ar perimetra atstarpi, kas lielaka
par 10 mm, vai zobainu grie$anas asmeni. Sada veida asmeni
izraisa biezu atsitienu un kontroles zaudésanu.

* Neaizslédziet asmeni un nepiemérojiet parmérigu spiedienu.
Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Parmériga slodze uz
asmeni palielina td slodzi un tendence uz grieSanos vai
iespriSanu grieSanas laika, ka arm asmens atsitiena vai
lasanas risku.

e Ja asmens iesprist vai grieSana kada iemesla dé| tiek
partraukta, izslédziet elektroinstrumentu un turiet grieSanas
mehanismu nekustigi, lldz asmens ir pilniba apstajies. Nekad



neméginiet iznemt asmeni no grieSanas zonas, kamér tas
kustas, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet asmens
iespra$anas iemeslu un veiciet nepiecie$amos pasakumus, lai
to novérstu.

« Neatsaciet grieSanu darba gabala. Pagaidiet, [[dz asmens ir
sasniedzis pilnu atrumu, un tad uzmanigi atsaciet grieSanu. Ja
atsakat grieSanu darba gabald, asmens var iesprist,
nobidities vai atsitities.

« Atbalstiet visus liela izméra darba gabalus, lai samazinatu
diska iesprG$anas un atsitiena risku. Lieli darba gabali médz
saliekties sava svara dé|. Atbalsti janovieto zem darba gabala
pie grieSanas ITnijas un pie darba gabala malam abas asmens
puseés.

LIETOJAMO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMI

Ol A

. Bridinajums! Veiciet Ipasus piesardzibas pasakumus.
. BRIDINAJUMS Izlasiet lietodanas instrukciju

. Lietojiet aizsargcimdi

. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles,
ausu aizsargi, puteklu maska)

5. Lietojiet aizsargtérpu

6. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu sak3anas
atvienojiet barosanas vadu

7. Nelaujiet bérniem piek|at instrumentam

8. Aizsargajiet ierici no mitruma

9. Otra aizsardzibas klase

10. Atgriezeniskas trieciena risks.

11. EAC sertifikacijas zime.

12. Ukrainas tirgus sertifikacijas markéjums.

MARKEJUMI UZ IERICES

L™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR - razo$anas gads
MM - razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu apziméjums

AW

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOSANA

Metala griezéjs ir paredzéts metala gabalu grieSanai, kas atbilst
ierices izmériem.

Grieznis drikst lietot tikai ar $im iericei paredzétiem grieSanas
diskiem.

Nelietojiet nekadda veida asmenus, kas izgatavoti no
atrgriezéjtérauda, karbida, dimanta utt. lerice ir paredzéta
vieglam darbam servisa darbnicas un neatkarigai amatieru
lietodanai (DIY). Jebkada méginajuma izmantot griez&ju citadi,
neka paredzéts, tiks uzskatits par nepareizu lietoSanu.

lerici nedrikst izmantot citadi, ka paredzéts.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Zemak eso$a numeracija attiecas uz ierices sastavdalam, kas
paraditas $is rokasgramatas grafiskajas lapas.

. Griezéjdiska sanu vaks

2. Fiksétais aizsargs
3. GrieSanas disks
4. Pamatne

5. Skavas
6
7

. Parvietojams grie$anas diska aizsargs
. Oglekla sukas vaks
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8. Transporté$anas rokturis

9. Dro$ibas slédzis

10. Slédzis

11. Rokturi

12.Krumplis

13. Skavas skrives sadalita uzgrieznis
14. Skavas skrive

15. Parvietojama Zoklis

16. Apstadinasanas Zoklis

17. Stavokla Zokla fiks&josas skrives
18. Galvas fiks€joSais tapskrave

19. Galva

20. Varpstas fiksators

21. ReguléSanas skrave

* Zim&jums var atskirties no produkta.

APARATURA UN PARIKAS

* Divpuséjais gredzens atsléga -1
o Fiks&josais tapskrave -1
e Krumplis -1
SAGATAVOSANAS DARBAM

Pirms sakt darbu ar ierici, izvelciet baroSanas vadu no
elektrotikla rozetes.

TRANSPORTA DROSIBA / KEDES ZAGA PARVIETOSANA
TransportéSanas nolika nostipriniet galvu zemakaja stavokir.

» Piespiediet galvu (19) pret rokturi (11) un nostipriniet to ar
galvas fiksatora tapu (18) zemakaja stavokli (A att.).

* Pacelot griezéju, turiet to aiz transporta roktura (8). Negrieziet
griez&ju aiz roktura (11).

SKAVAS

Pirms grieSanas viss materials ir droSi janostiprina
skravgriezos.

Skavas skriives (13) sadalitd uzgriezna dé| skavas skravi (14) var
atri parvietot, lai parvietojamo Zokli (15) pietuvinatu materialam,
nepagriezot kloka rokturi (12).

» Pagrieziet skrives skrives (13) sadalitas uzgriezna aug$éjo
pusi uz augsu.

o Izvelciet skravi (14) lidz atbilstoS8am attalumam, lai materials
varétu tikt nostiprinats starp Zok|u virsmam (15) un (16).

o levietojiet materialu starp Zokliem, pievelciet skravi (14), lidz
kustiga Zokla (15) virsma saskaras ar materialu (att. B).
 Aizveriet skrives (13) sadalitas uzgriezna augséjo pusi, l1dz ta
saskaras ar skravi (14), un, pagriezot klokvarpstu (12), iesprastiet
materialu spilés (C att.).

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadas griezna reguléSanas, parliecinieties, ka
tas ir atvienots no stravas padeves. Lai nodrosinatu griezna
drosu, precizu un efektivu darbibu, visas reguléSanas
procediiras javeic pilniba.

Péc visu regulésanas un iestatiS8anas darbibu pabeigSanas
parliecinieties, ka visas reguléSanas atslégas ir iznemtas.
Parbaudiet, vai visi stiprinajumi ir pareizi nostiprinati.

Veicot reguléSanas darbibas, parbaudiet, vai visas aréjas
detalas darbojas pareizi un atbilst visiem pareizas darbibas
nosacijumiem. Jebkuras nolietotas vai bojatas detalas pirms
griezéja lietoSanas janomaina kvalificetam personalam.

PIEZIMES PAR GRIEZUMU

« Péc katras reguléSanas pabeigSanas ieteicams veikt parbaudes
grieSanu, lai parbauditu reguléSanas pareizibu un izmérus.

e Pé&c griezama mehanisma ieslégSanas pirms grieSanas
sak$anas japagaida, 1dz grieSanas asmens sasniedz maksimalo
atrumu neitrala stavokir.

» Garakas materiala detalas janostiprina, lai tds nevarétu nokrist
grieSanas beigas (pieméram, ar rulli$u atbalstu).

 Esiet pasi uzmanigi grieSanas sakuma!

e Pirms nonemt nogrieztos materiala gabalus, pagaidiet, I1dz
grieSanas disks ir pilniba apstajies.

IESLEGSANA/IZSLEGSANA



Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits

griezama instrumenta tipa plaksnitée.

Grieznis drikst ieslégt tikai tad, ja griezamais materials ir
novietots talu no grieSanas diska.

Metala griez&js ir aprikots ar droSibas slédzi (9), lai novérstu
nejausu vai netiSu iedarbinasanu.

leslegsana
« Nospiediet drosibas slédzi (9).
« Nospiediet un turiet nospiestu slédzi (10) (att. D).

IzslegSana
« Atlaidiet sleédzi (10).

GRIEZUMU DZILU PARBAUDE UN REGULESANA

Lai nodroSinatu, ka grieSanas disks pilniba pargriez
materialu, ir japarbauda maksimala grieSanas dziluma
iestatljums. Griezéjs janovieto ta, lai grieSanas diska
zemakais punkts atrastos vismaz 5 mm zem pamatnes
augsejas virsmas. ReguléSana ir nepiecie$ , lai
kompensétu grieSanas diska nodilumu.

Galvu (19) var regulét uz leju, izmantojot reguléSanas skrivi (21).
« Nolaidiet galvu (19) un turiet to apak$éja stavokli, atbalstot pret
reguléSanas skrives (21) galvu.

 Atveriet fikséjoSo uzgriezni un, ja nepiecieSams, ieskravéjiet vai
izskravéjiet reguléSanas skravi (21), lai grieSanas disks (3)
atrastos pareiza stavoklT (5 mm zem pamatnes (4) aug$éjas
virsmas (sk. E att.).

» Pievelciet fiks&joSo uzgriezni, lai nostiprinatu iestatfjumu.

GRIEZ

Griezama rokas atgriezes atsperes dé| galva automatiski
atgriezas aug$éja stavokli, tadé| péc grieSanas neatlaidiet
spiedienu uz rokturi, bet turiet to viegli, lai galva varétu
atgriezties galéja augséja stavokli.

« Cieta materiala nostiprina$ana skravgriezos (5).

e leslédziet griezéju un pagaidiet, [ldz motors sasniedz
maksimalo atrumu.

« Nospiediet galvu (19) uz leju ar rokturi (11), l1dz grieSanas disks
(3) viegli pieskaras griezamajam materialam.

» Piespiediet galvu vienmérigi un veiciet grieSanu (att. F).
GrieSanas beigas nesamaziniet spiedienu, jo tas var izraisit
materiala parkar$anu un nevienmérigas malas.

Nelaujiet grieSanas diskam vibrét vai lekt, jo tas pasliktina
grieSanas kvalitati un var izraisit grieSanas diska liSanu.

LIELAKA MATERIALA GRIEZUMI

Ja ir nepiecieSams nostiprinat platdku materialu, var parvietot
apturéSanas zokli, lai palielinatu attdlumu starp skrivgrieza
Zokliem.

« Nostadiet galvu (19) aug$éja stavokir.

* Atskrivéjiet apturéSanas Zokla stiprindjuma skrives (17).

« Parvietojiet apturéSanas zokli (16) uz caurumiem, kas atrodas
tuvak galvas rokai, un nostipriniet to, pievelkot apturéSanas Zokla
stiprindjuma skraves (17).

Ar grieSanas disku veicamo griezienu skaits un to kvalitate var
at3kirties atkariba no grie$anas atruma. Atra grie3ana var izraisit
grieSanas diska priekslaicigu nodilumu, bet ta pasarga materialu
no parkar$anas un nodrosina gludu grieztas virsmas.

VICE IESTATISANA LENKA GRIEZUMIEM

ApturéSanas skava (16) kalpo arf ka regul&jams lenka méritajs un
péc reguléSanas lauj griezt materialu jebkura lenki no
perpendikulara [1dz 450 gradiem pa kreisi vai pa labi.

« Nostadiet galvu (19) aug$éja stavoki.

« Atbrivojiet apturé$anas Zokla fikséjosas skraves (17).

* Pagrieziet apturé$anas skavu (16) Ilidz vélamajam grieSanas
lenkim atbilstosi lenka skalai un nostipriniet, pievelkot atslabtu
apturéSanas skavas fiksgjo8as skraves (17) (att. G).

« Nostipriniet materialu skravgrieZos un veiciet grieSanu.
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Lai gan apturéSanas Zokla lenka skala ir pietiekami preciza
lielakajai dalai darbu, ieteicams parbaudit grieSanas lenki ar
lenkméru vai citu lenka mériSanas ierici.

Fiksgjot materialu skravgriezos, parvietojama Zoklis (15)
automatiski izlidzinas paraléli fiksétajam materialam, nodrosinot
ta drosu fiksaciju.

DARBIBA UN APKOPE

Pirms jebkadu uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai
apkopes darbu veikSanas atvienojiet baro$anas spraudni no
elektrotikla.

e Pé&c darba pabeig$anas uzmanigi nonemiet visus materiala
gabalus un puteklus no pamatnes un zonas ap grieS8anas disku
un ta aizsargu.

 Grieznis jatira ar suku vai saspiestu gaisu.

* Nekad nelietojiet Gdeni vai kimiskas vielas griezéja tiriSanai.

e Regulari firiet ventilacijas atveres, lai novérstu griezama
instrumenta motora parkarsanu.

o Griez&ju vienmér glabajiet sausa vietd, bérniem nepieejama
vieta.

 Stravas vadu drikst nomainit vai veikt citus remontdarbus tikai
autorizeta servisa centra.

Regulari parbaudiet, vai visas skrives un stiprinajumi ir ciesi
pievilkti. Darbibas laika tie var atslabt.

GRIEZEJA DISKA MAINA

» Nostadiet galvu (19) aug$éja stavokir.

« Parvietojamo grieSanas diska aizsargu (6) parvietojiet aug$éja
stavokit.

 Atbrivojiet uzgrieznus un parvietojiet grieS8anas diska sanu
aizsargu (1) uz aizmuguri (att. H).

« Nospiediet varpstas fiksatoru (20) ta, lai ta tapas izietu caur
parvietojama grieSanas diska aizsarga (6) atvérumu, un
pagrieziet grieSanas disku (3) ar rokam, I1dz tas fiks&jas.

e Izmantojot gredzenveida atslégu (ieklauta komplekta),
atskravéjiet grieSanas diska fikséjoSo skravi (3), pagriezot to
pretéji pulkstena raditaja virzienam (| att.).

« Nonemiet grieSanas diska fikséjoSo skrivi, paplaksni un aréjo
atloku un uzmanigi nonemiet grieSanas disku (3).

o Pirms uzstadit jaunu grieSanas disku, ripigi notiriet atlokus.

o |evietojiet jauno grieSanas disku un pievelciet grieSanas diska
stiprindjuma skravi, vienlaikus nospiezot varpstas fiksatoru (20).
o Atlaidiet varpstas fiksatoru (20).

o Uzstadiet grieS8anas diska sanu aizsargu (1) un pievelciet
uzgrieznus.

» Parvietojiet galvu (19) uz leju, izmantojot rokturi (11), lai
atblokétu parvietojamo grieSanas diska aizsargu (6).

» Parbaudiet, vai kustigais grieSanas diska aizsargs (6) darbojas
pareizi.

Izmantojiet tikai ieteicamos, Tpasi pastiprinatos grieSanas
diskus. GrieSanas diska stiprinajuma skrive japievelk
pietiekami, lai grieSanas disks biitu droSi nostiprinats un
nevarétu griezties. GrieSanas diska stiprinajuma skriives
parak stingra pievilkSana var bojat slipéSanas disku.

OGLEKLA SUGASMAINISANA

Nolietotas (Tsdkas par 5 mm), sadegusSas vai salauztas oglekla
sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas sukas
vienlaikus.

» Atskriivéjiet oglekla sukas vakus (7).

« Nonemiet nolietotas oglekla sukas.

« Nonemiet oglekla puteklus ar saspiestu gaisu.

o levietojiet jaunas oglekla sukas. Oglekla sukam jabat brivi
ievietojamam sukas turétajos.

« Uzstadiet oglekla sukas vakus (7).

Péc oglekla sukas nomainiSanas darbiniet griezéju bez
slodzes aptuveni 2-3 minites, lidz oglekla sukas ir
pielagojusas motora komutatoram. Oglkla sukas drikst
nomainit tikai kvalificéts specialists, izmantojot originalas
detalas.

Jebkuras klGdas janovers autorizéta servisa centra.



TECHNISKIE PARAMETRI

Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Stravas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 2600 W
Disku atrums (bez slodzes) 3800 min**
Viles lenka reguléSana 0+45
Argjais diska diametrs 355 mm
Diska iek$€jais diametrs 25,4
Maks. griezama materiala 120 mm
biezums
Aizsardzibas klase ]
Svars 17 kg
59G873 apzimé gan ierices tipu, gan apzZimgjumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena limenis Lpa =92,5 dB(A)
K=3dB(A)
Skanas jaudas Iimenis Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)
Paatrinajuma vértiba an =5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Informacija par troksni un vibracijam

lerices raditais troksnis ir raksturots ar: izstarotd skanas
spiediena limeni Lpa un skanas jaudas lTmeni Lwa (kur K apzimé
mérijumu nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas ir raksturotas ar
paatrindjuma vértibu an (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditas vértibas: izstarotais skanas
spiediena limenis Lpa , skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas
paatrindjuma vertiba an ir méritas saskana ar EN 62841-1.
Vibracijas limeni an var izmantot, lai salidzinatu ierices un veiktu
provizorisku vibracijas iedarbibas novértgjumu.

Noraditais vibracijas [imenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietojumam. Ja ierici izmanto citam lietojumam vai kopa ar
citem instrumentiem, vibracijas Ilimenis var mainities.
Nepietiekama vai neregulara ierices apkope izraisa augstaku
vibracijas ITmeni. lepriek$ minétie iemesli var palielinat vibracijas
iedarbibu visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku,
kad ierice ir izsléegta vai ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Péc visus faktorus ripigi izvértéjot, kopéja
vibracijas iedarbiba var bt ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, javeic papildu
drosibas pasakumi, pieméram: regulara ierices un darba riku
apkope, roku uzturéSana piemérota temperatara un atbilstosa
VIDES AIZSARDZIBA.

Elektriski darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar

sadzives atkritumiem, bet janodod atbilsto$as parstrades vietas.

Informaciju par iznicind$anu var sanemt no izstradajuma tirgotaja

— vai vietéjam iestadém. Lietotas elektriskas un elektroniskas

iekartas satur vielas, kas ir kaitigas videi. lekartas, kas netiek

parstradatas, rada potencialu apdraudéjumu videi un cilvéku
veselibai ().

"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
registracijas adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX Poland") ar 3o
informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas saturu (turpmak:
.Rokasgramata”), tostarp, bet ne tikai, teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi,
ka arf tas sastavs, pieder vienigi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana
ar 1994. gada 4. februara likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., Likumu
Veéstnesis 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas vai jebkuras
tas dalas kopésana, apstrade, publicéSana vai modificéSana komercialos nolikos
bez GTX Poland rakstiskas piekri§anas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko
un kriminalo atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava

Produkts: Metala griezéjs

Modelis: 59G873

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta razotaja vieniga atbildiba.
leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar
2015/863/ES

Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

Direktivu

52

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokli, kada ta tika
laista tirgQ, un neattiecas uz komponentiem

kas pievienotas gala lietotaja vai gala lietotaja veiktds turpmakas
darbibas.

Tehniskas dokumentacijas sagatavoSanai pilnvarotas personas, kas
ir ES rezidents vai registréts uznémums, vards, uzvards un adrese:
Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 29. aprilis

(SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ZAGA ZA REZANJE KOVIN

59G873
POZOR: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
POZORNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH HRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

PODROBNI VARNOSTNI PREDPISI

e Uporabnik in osebe v blizini morajo ostati stran od vrteCega
kolesa. Za$¢itna naprava $c¢iti upravljavca pred delci kolesa in
naklju¢nim stikom s kolesom.

e Z elektriénim orodjem uporabljajte samo vezane, ojacene ali
diamantne rezalne diske. Dejstvo, da je mogoce dodatno
opremo pritrditi na elektricno orodje, ne zagotavlja varnega
delovanja.

* Nazivna hitrost dodatnega pribora mora biti vsaj enaka najvecji
hitrosti, navedeni na elektricnem orodju. Dodatni pribor, ki
deluje pri hitrostih, vi§jih od nazivne hitrosti, se lahko
poskoduje in odleti.

* Kolesa se smejo uporabljati samo za priporo¢ene namene. Na
primer: ne brusite z robom rezalnega diska. Abrazivni rezalni
diski so namenjeni za obrobno bruSenje, stranske sile, ki
delujejo na te diske, pa lahko povzroéijo njihovo poskodbo.

e Vedno uporabljajte nepoSkodovane prirobnice s premerom,
primernim za izbrani disk. Primerne prirobnice podpirajo disk
in zmanjsujejo nevarnost zloma.

e Zunanji premer in debelina dodatkov morajo biti v okviru
nazivnih parametrov elektriénega orodja. Dodatki z napa¢nimi
dimenzijami se ne morejo pravilno pritrditi ali nadzorovati.

« Velikost gredi kolesa in prirobnic mora biti ustrezno prilagojena
vretenu elektricnega orodja. Kolesa in prirobnice z grednimi
luknjami, ki ne ustrezajo pritrdiinim elementom elektricnega
orodja, bodo postala neuravnotezena, prekomerno vibrirala in
lahko povzroéila izgubo nadzora.

e Ne uporabljajte poSkodovanih koles. Pred vsako uporabo
preverite, ali so kolesa poskodovana ali razpokana. Ce je
elektricno orodje ali kolo padlo, preverite, ali je poSkodovano,
ali namestite nepoSkodovano kolo. Po preverjanju in
namestitvi kolesa se postavite stran od vrte¢ega kolesa in
pustite elektri¢no orodje delovati eno minuto na najvediji hitrosti
brez obremenitve. PoSkodovana kolesa se obi¢ajno zlomijo
med tem preskusom.

* Uporabljajte osebno varovalno opremo. Glede na uporabo je
treba nositi za$¢itno masko, varnostna ocala ali za$¢itna
ocala. Po potrebi nosite protiprasno masko, usesna varovala,
rokavice in delovni predpasnik za za$¢ito pred manjSimi brizgi
ali delci obdelovanca. Za$¢ita za oci mora biti sposobna
zadrzati delce, ki nastanejo med razliénimi dejavnostmi.
Protiprasna maska ali respirator mora biti sposoben filtrirati
delce, ki nastanejo med delovanjem. Dalj$a izpostavljenost
visokim ravnem hrupa lahko povzro¢i izgubo sluha.

e Stranke naj se zadrzujejo na varni razdalji od delovnega
obmog¢ja. Vsi, ki vstopajo na delovno obmocje, morajo nositi
osebno zasc¢itno opremo. Odlomki obdelovanca ali
poskodovano kolo lahko odletijo in povzrocijo poSkodbe zunaj
neposrednega delovnega obmocja.



e Vodnik napajanja drzite stran od vrteega se pribora. Ce
izgubite nadzor, se lahko vodnik napajanja prereze ali zaplete
in va$a roka ali roka se lahko potegne v vrte€e se kolo.

e Redno Cdistite prezratevalne odprtine elektricnega orodja.
Ventilator motorja lahko v ohisje vsesa prah, prekomerno
kopi¢enje kovinskega prahu pa lahko povzro¢i nevarnost
elektricnega udara.

e Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih
materialov. Elektriénega orodja ne uporabljajte na vnetljivih
povrsinah, kot je les. Iskre lahko vZgejo te materiale.

« Ne uporabljajte dodatkov, ki zahtevajo tekoca hladila. Uporaba
vode ali drugih tekocih hladilnih sredstev lahko povzroci
elektricni udar ali elektricni udar.

ODBOJ IN S TEM POVEZANA OPOZORILA

Odklon je nenadna reakcija na zataknjeno ali zagozdeno vrtece se

kolo. Zataknitev ali zagozdenje povzroci nenadno ustavitev vrteCega

se kolesa, kar povzro€i, da se rezalni sklop neovirano dvigne proti
uporabniku.

Ce se na primer brusni kolut zatakne ali zagozdi v obdelovancu, se

lahko rob brusnega koluta, ki vstopi v tocko zagozditve, zareze v

povr§ino materiala, kar povzro€i, da brusni kolut skodi ali se izstreli.

V takih pogojih se lahko brusni koluti tudi zlomijo.

Odklon je posledica nepravilne uporabe elektricnega orodja in/ali

nepravilnih postopkov ali pogojev dela in ga je mogoce prepreciti z

upo$tevanjem spodaj navedenih varnostnih ukrepov.

« Elektri¢no orodje trdno drzite in telo in roko postavite tako, da
lahko uprete silo odboja. Upravljavec lahko nadzira silo odboja
navzgor, ¢e so sprejeti ustrezni varnostni ukrepi.

e Telesa ne postavljajte v linijo z vrte€im se kolesom. V primeru
odboja se bo rezalno kolo odvrglo navzgor proti upravljavcu.

o Ne name$Cajte rezalne verige, rezila za rezbarjenje lesa,
segmentiranega diamantnega rezila z obodno rezo vecjo od
10 mm ali zobatega rezila. Ti tipi rezil pogosto povzro¢ajo
odboj in izgubo nadzora.

* Reznega lista ne »zaklepajte« in ne pritiskajte premo¢no. Ne
poskusajte izvajati  preglobokih rezov. Prekomerna
obremenitev reznega lista poveca njegovo obremenitev in
nagnjenost k zvijanju ali zatikanju med rezanjem, pa tudi
nevarnost odskoka ali zloma reznega lista.

« Ce se rezilo zatakne ali se rezanje iz kakrénega koli razloga
prekine, izklopite elektricno orodje in rezalni sklop pustite v
mirovanju, dokler se rezilo popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
posku$ajte odstraniti rezila iz rezalnega obmocja, medtem ko
se giblie, saj lahko to povzro¢i odskok. Ugotovite vzrok
zatikanja rezila in sprejmite ustrezne ukrepe za nhjegovo
odstranitev.

e Rezanja v obdelovanem kosu ne nadaljujte. Pocakajte, da
rezilo doseze polno hitrost, nato previdno nadaljujte z
rezanjem. Ce nadaljujete z rezanjem v obdelovanem kosu, se
lahko rezilo zatakne, premakne ali odbije.

e Prevelike obdelovance podprite, da zmanjSate nevarnost
zatikanja kolesa in povratnega udarca. Veliki obdelovanci se
zaradi lastne teZze nagibajo. Podporo namestite pod
obdelovanec v blizini reza in ob robovih obdelovanca na obeh
straneh rezila.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

9 10 n 12
1. Opozorilo! Upostevajte posebne varnostne ukrepe.
2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo
3. Nosite za$citne rokavice
4. Uporabljajte osebno varovalno opremo (zas¢itna ocala,
slusalke, protiprasna maska)
5. Nosite zascitna oblacila
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6. Pred zacetkom vzdrzevalnih ali popravljalnih del odklopite
napajalni kabel

7. Otroke drzite stran od orodja

8. Napravo za$¢itite pred vlago

9. Drugi razred za$cite

10. Nevarnost povratnega udarca.

11. Certifikacijski znak EAC.

12. Certifikacijski znak za ukrajinski trg.

OZNAKE NA NAPRAVI

L™ RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR - leto proizvodnje
MM - mesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Rezalnik za kovine je namenjen rezanju kosov kovine, ki ustrezajo
velikosti naprave.

Rezalnik se sme uporabljati samo z ustreznimi rezalnimi diski, ki
S0 namenijeni za to napravo.

Ne uporabljajte nobenih vrst rezil iz hitro rezalnega jekla, karbida,
diamanta itd. Naprava je namenjena za lahka dela v servisnih
delavnicah in za samostojno amatersko uporabo (DIY). Vsak
poskus uporabe rezalnika za namene, ki niso navedeni, se Steje
za nepravilno uporabo.

Naprave ne smete uporabljati zanoben drug namen, razen za
tistega, za katerega je namenjena.

OPIS GRAFIKONOV

Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele naprave,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.
Stranski pokrov rezalnega diska

Fiksna zascita

Rezalni disk

Podstavek

Vpenjalnik

Premi€na zasc¢ita rezalnega diska

Pokrov ogljikove krtace

Rocaj za prevoz

Varnostno stikalo

10. Stikalo

11. Rocaj

12. Rogica

13. Razdeljena matica vijaka

14. Vijaéni vijak

15. Premi¢na celjust

16. Zavorna celjust

17. Vijaéni vijaki za pritrditev ustnice

18.Zati¢ za zaklepanje glave

19. Glava

20. Vreteno

21. Vija¢ni vijak

* Lahko pride do odstopanj med risbo in izdelkom.

©CENOOA~WNE

OPREMA IN PRIBOR

* Dvostranski klju¢ -1
e Zaporni zati¢ -1
e Kljuka -1

PRIPRAVA ZA DELOVANJE

Pred zacetkom dela na napravi izklju€ite napajalni kabel iz
vtiénice.

VARNOST PRI PREVOZU / PREMIKANJE VERIGE

* Glavo (19) pritisnite proti ro€aju (11) in jo zavarujte z zapornim
sornikom glave (18) v najnizjem polozaju (slika A).

 Pri dvigovanju rezaca ga drZite za ro¢aj za prevoz (8). Rezaca
ne nosite za ro¢aj (11).

VIT



Pred rezanjem je treba ves material varno vpeti v vpenjalno
napravo.

Razdeljena matica vijaka vpenjala (13) omogoca hitro premikanje
vijaka vpenjala (14), da se premicna Celjust (15) pribliza materialu,
ne da bi bilo treba vrteti rocico (12).

e Zgornji del razdelijene matice vijaka vpenjala (13) nagnite
navzgor.

e Vijak vpenjala (14) podaljSajte na ustrezno razdaljo, da se
material lahko vpenja med povrsinama ¢&eljusti (15) in (16).

« Material polozite med Celjusti in privijte vijak (14), dokler se
povrsina premi¢ne Celjusti (15) ne dotakne materiala (slika B).

« Zaprite zgornji del razdeljene matice vijaka (13), dokler se ne
zaskodi v vijak (14), in z vrtenjem rogice (12) stisnite material v
Celjusti (slika C).

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred kakr$nim koli nastavljanjem rezila se prepricajte, da je
odklopljeno od napajanja. Za varno, natanc¢no in uéinkovito
delovanje rezila je treba izvesti vse postopke nastavitve.

Po zakljuéku vseh nastavitev in prilagoditev se prepricajte,
da so vsi kljuéi za nastavitev odstranjeni. Preverite, ali so vsi
pritrdilni elementi pravilno pritrjeni.

Priizvajanju regulativnih dejavnosti preverite, ali vse zunanje
komponente delujejo pravilno in izpolnjujejo vse pogoje,
potrebne za pravilno delovanje. Vse obrabljene ali
poskodovane dele mora pred uporabo rezalnika zamenjati
usposobljeno osebje.

OPOMBE O REZANJU

« Po konéani nastavitvi je priporo¢ljivo opraviti preskusno rezanje,
da se preveri pravilnost nastavitve in dimenzije.

* Po vklopu rezalnika pocakajte, da rezilo doseze najvecjo hitrost
v nevtralnem poloZaju, preden zacnete rezati.

« DaljSe kose materiala je treba na koncu reza zavarovati pred
padcem (npr. z valjéno oporo).

« Bodite posebno previdni pri zagetku rezanja!

* Pred odstranitvijo odrezanih kosov materiala po¢akajte, da se
rezalni disk popolnoma ustavi.

VKLOP/IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na
tipski ploséici rezalnika.

Rezalnik se sme vklopiti Sele, ko je material, ki ga Zelite
rezati, odstranjen iz rezalnega diska.

Rezalnik za kovine je opremlien z varnostnim stikalom (9), ki
preprecuje nakljuéno ali nenamerno vklop.

Vklop
 Pritisnite gumb varnostnega stikala (9).
« Pritisnite in drzite stikalo (10) (slika D).

I1zklop
« Sprostite pritisk na stikalo (10).

PREVERJANJE IN NASTAVLJANJE GLOBINE REZA

Preverite nastavitev najvecje globine reza, da se prepricate,
da rezalni disk popolnoma prereze material. Rezalnik mora
biti namescen tako, da je najnizja toc¢ka rezalnega diska vsaj
5 mm pod zgornjo povrSino podstavka. Nastavitev je
potrebna, da se izravna obraba rezalnega diska.

Glavo (19) lahko nastavite navzdol z nastavnim vijakom (21).

« Spustite glavo (19) in jo drzite v spodnjem poloZaju, tako da se
opira na glavo nastavnega vijaka (21).

« Polozite zaklepno matico in po potrebi privijte ali odvijte nastavni
vijak (21), tako da je rezalni disk (3) v pravilnem polozaju (5 mm
pod zgornjo povr§ino podstavka (4) (slika E).

« Zategnite zaklepno matico, da se nastavitev fiksira.

REZANJE
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Vrnilna vzmet reznega rocaja povzroc¢i, da se glava
samodejno vrne v zgornji polozaj, zato po rezanju ne
sprostite pritiska na ro¢aj, ampak ga rahlo pridrzite, da se
glava lahko vrne v skrajni zgornji polozaj.

« Material trdno pritrdite v primez (5).

» Vklopite rezalnik in po¢akajte, da motor doseze najvecjo hitrost.
e Glavo (19) pritisnite navzdol z ro¢ajem (11), dokler rezalni disk
(3) rahlo ne dotakne materiala, ki ga Zelite rezati.

« Na glavo pritisnite enakomerno in izvedite rez (slika F).

Na koncu reza ne zmanjSujte pritiska, saj lahko to povzroci
pregrevanje materiala in nastanek neenakomernih robov.

Rezalni disk ne sme vibrirati ali odskakovati, saj to vpliva na
kakovost reza in lahko povzroci zlom rezalnega diska.

REZANJE VECJEGA MATERIALA

Ce je treba vpenjati $ir$i material, lahko prestavite ustavno éeljust,
da povecate razdaljo med ¢eljustmi vpenjala.

« Glavo (19) nastavite v zgornji polozaj.

« Odvijte pritrdilne vijake ustavne ¢eljusti (17).

« Premaknite ustavno celjust (16) v luknje blizje ro¢aju glave in jo
pritrdite z zategovanjem vijakov za pritrditev ustavne ¢eljusti (17).
Stevilo rezov, ki jih je mogode narediti z rezalnim diskom, in
njihova kakovost se lahko razlikujejo glede na hitrost rezanja.
Hitro rezanje lahko povzroci predéasno obrabo rezalnega diska,
vendar §¢iti material pred pregrevanjem in zagotavlja gladko
povrsino reza.

NASTAVITEV VITLA ZA KOSO REZANJE

Zavorna Celjust (16) sluzi tudi kot nastavljiv kotomer in po
nastavitvi omogoca rezanje materiala pod katerim koli kotom od
pravokotnega do 450° v levo ali desno.

* Glavo (19) nastavite v zgornji polozaj.

 Oslabite pritrdilne vijake ustavne celjusti (17).

 Zavrtite ustavno celjust (16) v Zeleni kot rezanja v skladu z kotno
lestvico in jo pritrdite z zategovanjem popustljenih vijakov za
pritrditev ustavne Celjusti (17) (slika G).

« Material pritrdite v primez in izvedite rez.

Ceprav je kotna skala ustavne &eljusti dovolj natanéna za vegino
del, priporo¢amo, da kot rezanja preverite s kotomerom ali drugim
merilom kota.

Pri vpenjanju materiala v primez se premi¢na celjust (15)
samodejno poravna vzporedno z vpetim materialom, kar
zagotavlja, da je varno pritrjen na mestu.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli delom na napravi, kot je namestitev,
nastavitev, popravilo ali vzdrzevanje, izkljucite napajalni
kabel iz vtiénice.

e Po koncanem delu previdno odstranite vse kose materiala in
prah z osnove in obmocja okoli rezalnega diska in njegovega
zascitnega pokrova.

» Rezalnik odistite s krtaco ali stisnjenim zrakom.

e Za ¢iS¢enje rezalnika nikoli ne uporabljajte vode ali kemiénih
tekogin.

* Redno distite prezracevalne reze, da se motor rezalnika ne
pregreje.

e Rezalnik vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

« Napajalni kabel sme zamenjati ali druga popravila opraviti le
poobla$ceni servisni center.

Redno preverjajte, ali so vsi vijaki in pritrdilni elementi dobro
priviti. Med delovanjem se lahko namre¢ zrahljajo.

ZAMENJAVA REZALNEGA DISKA

* Glavico (19) nastavite v zgornji polozaj.

« Premaknite premi¢no za$¢ito rezalnega diska (6) v zgornji
polozaj.

« Oslabite matice in pomaknite stransko za$¢ito rezalnega diska
(1) nazaj (slika H).

« Pritisnite zaporo vretena (20), tako da njegov zati¢ preide skozi
odprtino v premi¢ni za$¢iti rezalnega diska (6), in roéno zavrtite
rezalni disk (3), dokler se ne zaskoci.



e Z obro¢nim klju¢em (prilozeno) odvijte vijak za pritrditev
rezalnega diska (3) tako, da ga zavrtite v nasprotni smeri urinega
kazalca (slika I).

« Odstranite vijak za pritrditev rezalnega diska, podlozko in
zunaniji prirobnik ter previdno odstranite rezalni disk (3).

« Pred namestitvijo novega rezalnega diska temeljito odistite
prirobnice.

« Vstavite nov rezalni disk in privijte vijak za pritrditev rezalnega
diska, medtem ko pritisnete zaporo vretena (20).

« Sprostite blokado vretena (20).

« Namestite stranski zascitni pokrov rezalnega diska (1) in privijte
matice.

e Z roajem (11) pomaknite glavo (19) navzdol, da se odklene
premicna zascita rezalnega diska (6).

« Preverite, ali premitna za$cita rezalnega diska (6) deluje
pravilno.

Uporabljajte samo priporocene, posebej ojacene rezalne
diske. Vijak za pritrditev rezalnega diska mora biti dovolj
zategnjen, da je rezalni disk varno pritrjen in se ne more
vrteti. Prekomerno zategnjen vijak za pritrditev rezalnega
diska lahko poskoduje brusni kamen.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajse od 5 mm), pregorele ali zlomljene ogljikove
krtate je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe krtaci
hkrati.

« Odvijte pokrove ogljikovih krta¢ (7).

« Odstranite obrabljene ogljikove $¢etke.

o Odstranite ogljicni prah s stisnjenim zrakom.

« Vstavite nove ogljikove krtace. Ogljikove krtace morajo prosto
drseti v drzala krtac.

* Namestite pokrove ogljikovih krtack (7).

Po zamenjavi ogljikovih krtack pustite rezalnik delovati brez
obremenitve priblizno 2-3 minute, dokler se ogljikove
krtacke ne prilagodijo komutatorju motorja. Zamenjavo
ogljikovih krtack sme opraviti le usposobljeno osebje z
uporabo originalnih delov.

Vse napake mora popraviti pooblas¢eni servisni center.

TEHNICNI PARAMETRI

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 2600 W
Hitrost diska (brez obremenitve) 3800 mint
Nastavitev kota vpenjala 0+45
Zunanji premer diska 355 mm
Notranji premer diska 254
Najvecja debelina rezanega 120
materiala
Razred zascite ]
Teza 17
59G873 oznacuije tip in oznako naprave

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)

Raven zvoéne moci Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)

Vrednost pospeska an = 5,515 m/s®
K=1,5m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo izpus¢enega
zvoénega tlaka Lpa in ravnjo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane
z vrednostjo pospeska an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Vrednosti, navedene v tem priroéniku: raven izpus¢enega
zvotnega tlaka Lpa , raven zvoéne moCi Lwa in vrednost
pospeska vibracij an so bile izmerjene v skladu z EN 62841-1.
Raven vibracij an se lahko uporabi za primerjavo naprav in za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno
uporabo naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali
z drugimi orodji, se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali
redko vzdrZzevanje naprave bo povzro€ilo vi§je ravni vibracij.
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Zgoraj navedeni razlogi lahko povecajo izpostavljenost vibracijam
med celotnim delovnim obdobjem.

Za natancéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je napravaizklopljenaali ko je vklopljena, vendar
se ne uporablja za delo. Po skrbni oceni vseh dejavnikov je
lahko skupna izpostavlj ijam znatno nizja.

Da bi zascitili uporabnika pred ucinki vibracij, je treba sprejeti
dodatne varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave
in delovnih orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok in
ustrezno VARSTVO OKOLJA.

st vibr

objektom za odstranjevanje. Informacije o odstranjevanju lahko
dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih. Rabliena
elektri¢na in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so $kodljive za
okolje. Oprema, ki ni reciklirana, predstavlja potencialno nevarnost
za okolje in zdravje ljudi ().

B Elektricno napajane izdelke ni dovolieno odlagati med

gospodinjske odpadke, ampak jih je treba predati ustreznim
|

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa s
sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s
tem obvesca, da so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljnjem
besedilu: ,Priroénik”), vkljuéno z, vendar ne omejeno na, besedilo, fotografije,
diagrame, risbe ter njegovo sestavo, pripadajo izkljuéno GTX Poland in so
zas¢iteni z zakonom v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 &t. 90, tocka 631, kakor je bil
spremenjen). Kopiranje, predelava, objava ali spreminjanje celotnega Priroénika
ali katerega koli njegovega elementa za komercialne namene brez pisnega
soglasja GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroéi civilno in kazensko
odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna ulica 2/4 02-285 VarSava

Izdelek: Rezalnik za kovine

Model: 59G873

Blagovna znamka: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je v skladu z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva o omejitvi uporabe nekatere nevarnih snovi v
proizvodnji in ponovni uporabi opreme (RoHS) 2011/65/EU,
spremenjena z Direktivo 2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja samo za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema komponent

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih ukrepov, ki jih je
izvedel konéni uporabnik.

Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za pripravo
dokumentacije, ki je rezident ali ima sedez v EU:
Podpisano vimenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna ulica 2/4 02-285 VarSava

tehni¢ne

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost GTX POLAND
Var$ava, 29. april 2025

(BG)
NPEBOJ HA OPUTMHAITHUTE UHCTPYKLIUN

METAJTHA PE3AYKA

59G873
BHUMAHWME: NMPEON OA WU3MNON3BATE ENEKTPUYECKUA
MHCTPYMEHT, MPOYETETE BHAMATENHO HACTOALLOTO
PBKOBOACTBO U O CbXPAHETE 3A Bb

NoaAPOBHU MPABUNA 3A BE3OMNACHOCT

o [oTpeBUTENST 1 CTpaHWYHUTE nuua TpsibBa Aa ce AbpXaT Ha
pa3cTosiHe OT BBPTALLOTO Ce Koneno. MMpeanasHusT Koxyx
npeanasea onepatopa OT OT/IOMKW OT KONENOTO W CryyaeH
KOHTaKT C KONenoTo.



e lanonsBaiiTe camo 3aneneHu, NOACUINEHN UNu AnaMaHTeHn
pexeLUu ACKOBE C €MEeKTPOUHCTPyMeHTa. PakTbT, Ye AafeH
akcecoap Moxe na 6bae npuKpeneH KbM
eneKTPOMHCTPYMEHTa, He rapaHTupa 6esonacHa paboTa.

e HomuHanHaTa CKOpoCT Ha MpUHaANexXHoCTUTE TpsibBa Aa e
MOHe paBHa Ha MaKkcumanHaTa CKOpOCT, MocoveHa Ha
enekTpouHcTpymeHTa. [MpuHaanexHocTy, paboTtewm npu
CKOPOCTU, MO-BUCOKW OT HOMWHaNHaTa CKopocT, MoraT Ja ce
MOBPEAsT U Aa U3NeTsT.

« Kornenata TpsibBa Aa ce “3nonseat camo 3a npenopbyaHuTe
npunoxexusi. Hanpumep: He WnMgoBaiTe CbC CTPaHUYHATa
YacT Ha pexeluns auck. AGpasmMBHUTE pexeluyn AUCKoBe ca
npegHasHayeHn 3a nepudepHo WnndoBaHe u CTPaHUYHUTE
CUNW, ynpaxHsiBaH1 BbPXY Te3n AUCKOBE, MoraT Aa AoBeaat
[0 TSIXHOTO CyyrnBaHe.

e BwuHarn usnonseante HenospeaeHW naHuu C AvameTbp,
nogxopsaw, 3a wu3bpaHus auck. [lMoaxopswmTte  drnaHum
noaabpXaT Avcka, HaMmarnsiBaku prcka oT cyyrnBaHe.

e BbHWHMUAT AnameTbp 1 AebenvHaTa Ha akcecoapuTe TpsioBa
[a ca B paMKWTE Ha HOMUHaNHUTE napameTpu Ha
eneKTPOMHCTPYMEHTa. AKcecoapy C HenpaBuIHN pasMepu He
MoraT fa 6baaT NpaBMITHO 3aKpeneHy UM KOHTPOMMUPaHH.

e Pa3vepbT Ha Bana Ha KomeroTo u cnaHuute TpsibBa Aa
CbOTBETCTBA Ha LUNWHAENa Ha eNnekTPOUHCTpyMeHTa. Konena
1 bnaHLum C OTBOPU 3a Barl, KOUTO He NacBaT Ha MOHTaXHUTE
eNeMEeHTN Ha enekTPOWHCTPYMEHTa, Lie ce pasbanaHcupar,
Le BUGpUpAT NPeKOMEpHO 1 MoraT Aa AoseaaT Ao aryba Ha
KOHTpOII.

* He n3nonaeaiite nospeaenu konena. Mpeau Besika ynotpeba
npoBepeTe konenata 3a OTYYMBaHWS UMM NyKHATUHU. AKO
eNeKTPOMHCTPYMEHTBT UMK KONeNnoTo e nagHarno, npoBepeTe
3a noBpeau WM MOHTMpaiTe HenospeaeHo konerno. Cnep
npoBepka W MOHTaX Ha KOMerioTo, 3acTaHeTe C CTPaHW4HW
nvua Ha pascTosiHMe OT BBbPTALOTO Ce KOMerno U nycHeTe
eneKTPOMHCTPYMEHTa  Ha  MakcumanHa — ckopocT — 6e3
HaToBapBaHe 3a efHa MuHyTa. [loBpefeHuTe Konena
0BUKHOBEHO Ce cYynBarT Mo BpeMe Ha TO3M TeCT.

e TpsibBa foa ce u3non3Ba NMYHa npeanasHa ekvunupoBka. B
3aBUCUMOCT OT MpUIOXeHUeTo TpsibBa ja ce HOCAT 3alnTHa
Macka, 3alMTHM o4Mna Wnu npefnasHu ouuna. Ako e
HeoBXxoanMMo, HoceTe Mpaxo3alyMTHa Macka, npeanasHu
cnylankv, pbkaBuuu W paGoTeH npecTurnka 3a 3alumTta oT
Manku npbCckM Unn dparMeHT oT AeTanna. 3awmrtarta 3a
ounTe TpsibBa Aa MOXe Aa cnupa parMeHTu, obpasyBaHm no
BpeMe Ha pasnuyHu aeiHocTu. MpaxosawmTHaTa Macka unm
pecnupaTopbT TpsibBa Aa MoraT Aa punTpupaT YactuumTe,
obpa3yBaHu no Bpeme Ha paboTa. [PoALMKUTENHOTO
usnaraHe Ha BUCOKM HVBa Ha LUYM MOXe [la AoBefe Ao 3aryba
Ha cryxa.

e [pbxTe cTpaHW4yHWTE Nnuua Ha Ge3onacHo pascTosiHWE OT
pabotHaTta 3oHa. Bceku, koiiTo Bnu3a B paboTHaTa 30Ha,
TpsiGBa [a HOCK NMWUYHW NpeanasHu cpeacTea. OTnagbLy oT
[eTaiina Unu cyyneHo Korieno moraTt ja uaxsbpyaT M ga
MPUYMHAT HapaHsiBaHWS M3BbH HerocpefcTBeHata paboTHa
30Ha.

e [pbxTe kabena paney oT BbPTAWMS ce akcecoap. [pu
3aryba Ha KOHTPON kabenbT MOXe fa Ce CKbCa UIN 3aKkauu u
pbkaTa unu pbkata BM Moxe Aa Obae BkapaHa BbB
BBPTSALLOTO CE KOMero.

e [louncTBaiiTe PEAOBHO BEHTWUALMOHHWUTE OTBOPU Ha
eneKkTPOMHCTpYMeHTa. BeHTUnatopbsT Ha MoTopa Moxe Aa
BCMy4e Mpax B Kopryca, a MpekoMepHOTO HaTpynBaHe Ha
MeTarieH npax MoxXe Ja [oBeAe [10 OMacHOCT OT TOKOB yaap.

e He wu3non3eaiite enekTPOMHCTPYMEHTM B 6nmsoct Ao
3ananumm martepuanu. He n3nonaeanTe
eNEeKTPOMHCTPYMEHTU BbpXY 3ananvMu MOBbPXHOCTU KaTo
ABPBO. MickpuTe MoraT fja Bb3nnameHsT Teav MaTepuani.

e He wu3nonseaiTe akcecoapy, KOMTO W3NCKBAT TeYHM
oxnaxgally TeYHOCTW. M3nonaBaHeTo Ha Bopa Wnu Apyru
TeYHU oxnaxaally TeYHOCTU MoXe fa AoBeae A0 TOKOB yAap
WNY TOKOB yaap.

OTBEOW U CBBLP3AHU NPEAYNPEXAEHUA

OTpaBaHeTo e BHe3anHa peakuusi Ha 3aKrelleHo UM 3akayeHo

BBPTALLO Ce Koneno. 3akrnelBaHeTo WUNK 3akayBaHeTo BoaU [0

BHE3anHO CrMpaHe Ha BBLPTALIOTO Ce KONemno, KOeTo OT CBOS

cTpaHa BOAM OO HEKOHTPONUPYEMO W3AWraHe Ha pexeLums

MexaHU3bM KbM oriepaTopa.

Hanpumep, aKo LAMGOBBYHUSAT AUCK Ce 3aKIELLV MW NpULLMne OT

petanna, ppbbT Ha LLNMOBBYHUS AUCK, KOWTO BU3a B TOYKaTa Ha
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npuLmMnBaHe, Moxe Ja ce 3abue B NOBBLPXHOCTTA Ha MaTepuana,

KOeTO [Ja faosede [0 NOACKasBaHe WM U3XBLbPMsiHE  Ha

WwnndoBbYHMA  auck. Mpy  TakuBa ycnoBust  LWNUEOBBYHUTE

[IMCKOBE MOraT CbLLO /@ Ce CHynsT.

OTckayaHeTo € pe3ynmTaT OT HempaBurHa ynotpeba Ha

€MeKTPOUHCTPYMEHTa W/UI HenpaBuWITHW NPOLIeypU UMK YCIoBUSt

Ha pabota n mMoxe ga 6bae wmaberHato upes B3emaHe Ha

M36GpoeHUTE No-AoITy NpeanasHn Mepku.

e [lpbXTe eneKkTPOMHCTPYMEeHTa 3A4paBO W MO3UUMOHUpanTe
TANOTO W pbKkaTa CM Taka, Ye Ja MOXeTe Aa ycTouTe Ha
cunata Ha oTkaTa. OnepaTopbT MOXe @ KOHTponupa cunara
Ha oTKaTa Harope, ako ca B3€TU MOAXOASLM NpeanasHu
MepKu.

e He nocraBsiiTe TANOTO CY B €4HA NIMHUS C BbPTALLMS Ce IUCK.
B cniyyait Ha oTckauaHe, pexeLumsT Auck e 6bae U3XBbpreH
Harope kbM onepaTopa.

e He MoHTMpaiTe pexella Bepwura, HOX 3a [AbpBope3sda,
CerMeHTUpaH AnaMaHTeH HOX C nepudepHa MexauHa mno-
ronamMa ot 10 mm wnu 3b6eH pexely Hox. Tean Buaose
HOXOBE MpUYMHSABAT 4YecTo OTOnbCkBaHe M 3aryba Ha
KOHTpOT.

e He ,6nokupainTe” Hoxa 1 He ynpaxHsiBanTe npekaneHo cuneH
HaTuck. He ce onuTBaliTe Aa npaBuTe MpekaneHo Abn6oku
paspean. lNpekaneHOTO HaToBapBaHe Ha HOXa yBernuyaBa
HaToBapBaHeTO My W MofJaTNMBOCTTa My KbM YCyKBaHe Wnu
3aknellBaHe Mo BpeMe Ha psi3aHe, KakTo W pucka oOT
oTckayaHe Unu cuyneaHe Ha HoXa.

e AKO HOXBT Ce 3aKneLlm Unu psizaHeTo GbAe NpekbcHaTo no
HAKaKBa MNpUYMHA, W3KIIOYETE  ENEeKTPOMHCTPYMeHTa U
3a/ipbXKTE PEXELLNS MEXaHU3BM B HEMOABWKHO CLCTOSHYE,
[0KaTO HOXBLT He crnpe HambnHo. Hukora He ce onuTeaiiTe Aa
13BafMTe HOXa OT 30HaTa Ha psi3aHe, 10KaTo TOW ce ABWXM,
Tl KaTo ToBa MOXe [a AoBefe A0 oTckavaHe. lMpoyyeTe
npuyMHaTa 3a 3akrnelBaHeTo Ha Hoxa W npeanpuemMerte
KopurvpalLm AeicTBUS, 3a ia ro OTCTpaHuTe.

e He Bb306HOBsIBalTE psasaHeTo Ha fAeTauna. Wavakainte,
[0KaTo HOXBT [AOCTUrHE MbMHA CKOPOCT, M cried ToBa
BHMMaTerHO Bb306HOBsBaliTe ps3aHeTo. AKO Bb30GHOBUTE
psi3aHeTo Ha AeTaiina, HOXbT MOXe Aa Ce 3aKneLLm, U3MecTu
UMW OTCKOYMU.

e [loanpete BCWYKM MpekaneHo ronemu petawnu, 3a Aa
cBefeTe 40 MUHUMYM pucKa OT 3akrellBaHe Ha KomnenoTo n
oTckayaHe. fonemuTe AeTanny ca CKIoHHM Aa ce orbBaT Mo,
cobcTBeHaTa cu TexecT. Mognopute TpsiGea Aa ce nocTaBsT
noA fAeTanna B 6rM30cT 4O NMHUSATA Ha psidaHe u B 6nmsoct
[0 KpauLlaTa Ha JeTaiina oT ABeTe CTPaHU Ha HoXa.

OBACHEHWE HA U3NON3BAHUTE NUKTONPAMU

9 10 n 12
1. MpeaynpexaeHve! BaemeTe cneunanyu npeanasHyi Mepku.
2. MPEAYNPEXXAOEHWUE MpoyeTeTe pbkoBOACTBOTO 3a
ynotpe6a
3. HoceTe 3awmTHu pbkaBuLm
4. M3non3BeaiiTe NMYHM NpeanasHu cpeacTea (3almTHM ouunna,
npeanasHu cryLianku, NpaxoBu Macku)
5. HocerTe 3awwmTtHO o6nekno
6. MaknioyeTe 3axpaHBalumsa kaben npeau na sanodHerte
KaKBUTO 1 [ja e AeHOCTM MO NoaApBbXKA UM PEMOHT
7. OpbxTe AeuaTta Janey oT MHCTPYMeHTa
8. MaseTe yCTPOMCTBOTO OT BRara
9. BTopa cTeneH Ha 3awuTa
10. OnacHoCT OT OTCKayaHe.
11. CepTudukaumoHeH 3Hak EAC.
12. CepTuhuKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUsi nasap.



MAPKUPOBKM BbPXY YCTPONCTBOTO
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KOHCTPYKUUA N NPUNOXEHUE

MeTanHuaT pesak e npedHasHayeH 3a psisaHe Ha MeTanHu
[eTainu, KOMTO CbOTBETCTBAT Ha Pa3MepuTe Ha YCTPOMCTBOTO.
Pe3aukata TpsibBa fa ce u3nonssa camo C NOAXOASILLIM PexeLLn
[1cKoBe, MpeAHasHayYeHn 3a ToBa YCTPOWCTBO.

He wanonseaitTe HWkakBu BuAoOBe HOXOBe, WU3paboOTeHW OT
6bp3opesHa cTomaHa, kapbua, AnamaHT u ap. YCTPOUCTBOTO e
npeAHasHaveHo 3a neka paboTa B CepBU3HU PaBGOTUNHULM 1 3a
camocTosiTernHa ynotpe6a ot ntobutenu (DIY). Beskaksu onutu
3a U3ronaBaHe Ha pesaykara 3a Liefi1, pasnnyHu OT NMOCOYEHNTE,
Llie Ce cyMTaT 3a HenpaBunHa ynoTpeba.

YCTpOﬁCTBOTO He TpﬂﬁBa Aa ce n3nons3sea 3a uenu, pasnimiHu
OT Te3un, 3a KOMTO € NpeaHa3Ha4eHo.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHU

Homepauusita no-gony ce OTHAacs 3a KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOICTBOTO, MOKasaHW Ha rpacuyHUTEe CTPaHULM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

. CTpaHuyeH Kanak Ha pexeLuust Auck

. dukcvpaHa npegnasHa peLueTka

. Pexewy auck

OcHoBa

Crpyr

MopswkHa NpefnasHa peleTka Ha pexeLunst Auck

Kanak Ha BbrnepogHaTa Yetka

. PbkoxBaTka 3a TpaHcrnopTupaHe

. MpeanaseH npekbceay

10. MpeBkntoyBaten

11. Opbxka

12. ManvBena

13. Paspenena raitka Ha BuUHTOBaTa ckoba

14. BUHT Ha MeHrene

15. MNoaBwxHa Yentoct

16. CnupayHa yenoct

17. BuHTOBe 3a chuKCMpaHe Ha cnvpayHaTta YenocT
18.3akpenBaly WWMT Ha raBaTa

19.Mas.a

20.3akno4BaHe Ha WwnuHaena

21. Perynupaly BUHT

* Bb3MOXHO € /la UMa pasnukv Mexay YepTexa u NpoayKTa.

CENOORLPN R

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

e [lBycTpaHeH raeyeH Koy -1
* 3akpensaLy WndT -1
e KpaH -1
NOAroTOBKA 3A PABOTA

Mpean aa 3anovHete pa6oTa C YCTPOMCTBOTO, M3BajeTe
wencena Ha 3axpaHBawms kaben oT KOHTaKTa.

BE3OMACHOCT NP TPAHCMOPTUPAHE / MIPEMECTBAHE
HA BEPUXXHA MOT

3a TpaHcnopTupaHe, duKcupante
nosuums.

* HaTtucHete rmasata (19) kbM gpbxkata (11) u A dukcupaiite ¢
wmdTa 3a 3aknoyBaHe Ha rmaeara (18) B Hal-HuckaTa no3vums
(chur. A).

e Korato noeaurate pexewms MHCTPYMEHT, r0 ApbXTe 3a
TpaHcnopTHaTa ApbXka (8). He HoceTe pexeLumns UHCTPYMEHT 3a
ApbxkaTa (11).

rmaeata B Hal-HuckaTa

MEHTEN

Mpeau pAsaHe BcUyku MaTepuanu TpsA6Ba Aa 6baaT 34paBo
3aKpeneHu B MeHrenero.

Paspgenenata raiika Ha BUHTOBMA BUHT (13) nossonsiBa
BMHTOBUAT BUHT (14) ga ce aBwxku 6bp30, 3a Aa ce fobnwkmn
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noagwxkHata yentoct (15) no matepuana, 6e3 aa ce Hanara aa ce
BbPTU MaHuBenara (12).

e HakroHeTe ropHaTa MONOBMHa Ha pasfenHata raiika Ha
BWUHTOBMS BUHT (13) Harope.

e Naternete BUHTAa Ha MeHreneto (14) Ha NOAXOAALWO
pascTosiHMe, Taka Ye MaTepuanbT a MoXe [1a ce 3aTerHe Mexay
NOBBPXHOCTUTE Ha YenocTuTe (15) n (16).

« [ocTaBeTe MaTepuana Mex[iy YeniocTuTe, 3aTerHeTe BUHTa Ha
MeHreneTo (14), AokaTo NMOBBLPXHOCTTA Ha MoABWKHATA YemntocT
(15) pokocHe matepuana (¢wmr. B).

* 3aTBOpETE ropHaTa MOMoOBWHA Ha pasleneHaTa ranka Ha
BWUHTOBMS BUHT (13), AoKaTO ce 3auenu ¢ BUHTOBWSI BUHT (14) u,
KaTo 3aBbpTUTE MaHuBenata (12), 3aTerHeTe maTepuana B
yentoctute (cwmr. C).

PABOTA / HACTPOWKHM

Mpeav Aa M3BBLPLUNTE KAKBATO M A € HACTPOIiKa Ha pexeLLns
WHCTPYMEHT, YyBepeTe Cce, Ye € W3KMNYeH OT
enekTpo3axpaHBaHeTo. 3a fAa ce rapaHTupa GesonacHa,
TOYHA U edeKTUBHA paboTa Ha pexeluss WHCTPYMEHT,
BCUYKM nNpouedypu No HacTpoWka TpsG6Ba pa 6baar
U3NBJTHEHU U3UANo.

Cnepn npuknioyYBaHe Ha BCUYKMN pauvMmn no perynup "
HacTpoiika, ce yBepeTe, Ye BCUYKM KNHOYOBE 3a perynupaHe
ca oTcTpaHeHu. [lpoBepeTe panu BCUYKM  KpeneXHu
eneMeHTU ca fobpe 3aTerHaTu.

Mpu usBbLplWBaHE Ha perynaTtopHuM AeWHOCTU npoBepeTte
Aanu BCUYKU BbHLUHU KOMIMOHEHTU pa6o-m*r npaBuUITHO U
OTroBapsAT Ha BCU4YKK yCnoBus, HeOGXOHVIMVI 3a NpaBUNTHOTO
(yHKUMOHUpPaHe. BCUUYKM M3HOCEHM MNW NoBpeAeHn 4acTu
TpA6Ba Aa 6bAAT 3aMeHeHW OT KBanuduuupaH nepcoHan
npeau U3non3eaHe Ha pesaykara.

3ABENEXKU 3A PE3AHE

« Cnep 3aBbplUBaHE Ha BCsKa HacTpolika ce npenopbysa aa ce
M3BBPLLW NPOBHO psidaHe, 3a Aa Ce NPOBEPU MPaBUMHOCTTA Ha
HacTpoukaTa v Aa ce NpoBepsiT pasmepuTe.

« Crieq BKNOYBaHe Ha pesaykaTta usvakante, JOKaTO PeXeLUnsT
HOX [OCTUrHe MakcumanHata CuM CKOPOCT B HeyTpanHo
NonoXeHue, NPeau 4a 3anoyHeTe Aa pexere.

e [Mo-gbnrute  napyeta maTepuan TpsibBa pda  6baar
obBesonaceHu cpelly nagaHe B Kpasi Ha psi3aHETO (Hanpumep ¢
porkoBa ornopa).

* BbaeTe 0cobeHO BHUMATENHM NpU 3anoyBaHe Ha pasaHeTo!

o N3yakainTe, AOKATO PEXELUMAT AUCK CNpe HanbiHO, Npeau Aa
OTCTpaHuTe oTpA3aHuTe napyeTa matepuarn.

BKITKOYBAHE/U3KITIOYBAHE

HanpexeHneto B enekTpuyeckata wmpexa Tps6Ba Aa
CHOTBETCTBa Ha HanpeXeHUeTo, NOCOYeHo Ha Tabenkata c
TeXHUYECKUTE [aHHN Ha pe3auykaTa.

PesaukaTta MoXe Aa ce BK/IOYBa CamMo KoraTo MaTepuanbT,
KOWTO Le ce pexe, e OTAane4eH oT pexeLums AUCK.
Pe3saukaTa 3a meTtan e obopyasaHa ¢ npeanaseH npekbceay (9)
3a npefoOTBpaTABaHE Ha CIy4alHO UMW HEBOJTHO BKITIOYBAHe.

BkniouBaHe

« HatucHeTe GyToHa Ha npeanasHus npekbeaay (9).

* HaTucHeTe 1 3agpbxTe 6yToHa Ha npeskriousatens (10) (cowr.
D).

UskniouBaHe
» OcBobopaeTe HaTucka BbpXY ByToHa Ha npeskntoyBaTens (10).

MNPOBEPKA U PEIYNIUPAHE HA ObJI)KUHA HA PE3AHE

Heo6xogumo e pa ce npoBepu HacTpowkata Ha
MaKcuManHaTta ABLN6o4YMHa Ha pa3aHe, 3a Aja ce rapaHTupa,
Yye pexewWAT AUCK NpopsA3Ba MaTepuana HanmbiHO.
PexewwmaT MHCTPYMEHT TpsA6Ba Aa 6bAe NO3UMLMOHMPaAH
Taka, 4Ye Hali-HMCKaTa TOYKa Ha pexelus AUCK Aa e Han-
Manko 5 mm nop ropHata NOBBLPXHOCT Ha OCHOBaTa.



PerynupaHeto e HeoGxoaumo,
M3HOCBAaHETO Ha peXeLuns AUCK.
naeata (19) Moxe pga ce perynupa Hazfony € nomolyta Ha
perynupaLums BUHT (21).

« CnycHeTe rnasata (19) 1 A 3a4pbXTe B AOMHOTO MOMOXeHKe,
KaTo 5 onuparte B rnaeaTa Ha perynupatims BuHT (21).

« PasxnabeTte koHTpravikata u, ako e Heobxoammo, 3aBuiiTe Unu
pasBuiTe perynupawums BUHT (21), Taka Yye pexeLmsT auck (3)
[a e B npaBurnHata nosvuys (5 mm noa ropHata NnoBbPXHOCT Ha
ocHoBara (4) (¢mr. E).

« 3aTerHeTe KoHTpraikara, 3a Aa ukcupaTte HacTpovikara.

3a pAa ce KoOMMeHcupa

PE3AHE

Bpbliawarta npykuMHa Ha pexeliust NocT Kapa rnaBarta
aBTOMaTM4HO Aa ce BbpHe B ropHaTa no3uuusi, 3aToBa cnej
psi3aHe He OTMYyCKaiiTe HaTUCKa BbPXY APbXKaTa, a A ApbXKTe
nieko, 3a fja MOXe rnaBaTa fa ce BbpHe B KpaiHaTa ropHa
nosuuus.

« 3akpeneTe MaTepuana 3apaso B MeHreneTo (5).

e BknioyeTe pexelms WHCTPYMEHT W u3vakaute,
MOTOPBT AOCTUTHE MaKCUMarnHa CKopocT.

* HatucHete rnasata (19) Hagony c Apwxkkata (11), pokato
pexewmat auck (3) neko AOKOCHE maTtepuana, KOMWTo e ce
pexe.

« MpurnoxeTe paBHOMEpeH HaTUCK BbPXY MMaBaTa W HarnpaseTe
paspesa (cwr. F).

He HamansiBaiTe HansraHeTo B kpasi Ha Psi3aHeTo, ThI KaTo ToBa
MOXe fia AoBefe A0 MperpsieaHe Ha MmaTtepuana W HepasHU
pbrbose.

Aokato

He no3Bc WTe Ha p AUCK Aa BubGpupa vnu aa
noackava, TbWA KaTo TOBa e BOWM Ka4yeCcTBOTO Ha
pA3aHeTo M MoXe Aia AoBeAe A0 CUHYNBaHe Ha pPeXelus AncK.

PE3AHE HA NO-FONEMU MATEPUANU

Ako e HeobxogMmo pfa 3aTerHeTe Mo-WMPOK MaTtepwarn,
CnnpayHaTa YeriocT MoXe [ja ce NpemMecTu, 3a a ce yBenuuu
Pa3CTOAHMETO MexXay HYEenCcTUTe Ha MeHreneTo.

« [MocTaBeTe rnasara (19) B ropHaTa nosvuus.

* Pa3Buiite BUHTOBETE 3a 3aKpenesaHe Ha cnupayHaTta 4vesntcT
7).

« MpemecTeTe cTONOpHaTa YentocT (16) B oTBOPUTE, N0-611M30 A0
pamMoTO Ha rnaeara, U g 3aKkpeneTe, KaTo 3aTerHeTe BMHTOBETE
3a MOHTaX Ha cTonopHara yentocT (17).

BpoAT Ha pa3pe3uTe, KOUTO MOraT fa ce HanpaBssiT C pexeLumns
ANCK, N TAXHOTO Ka4yeCTBO MoraTt fda Bapupart B 3aBUCUMOCT OT
cKkopocTTa Ha psizaHe. Bbp3oTo psisaHe Moxe Aa AoBede Ao
npexaeBpeMeHHO N3HOCBAHe Ha pexelmsa OUCK, HO npegnassa
Martepuana oT nperpsisaHe u ocurypsisa rrnagka noBbpxHOCT Ha
pa3spesa.

HACTPOWKA HA MEHITIUTE 3A PE3AHE NOJ bIbh
CnupayHaTa democT (16) cnyxu u KaTo perynvpyem brnos
u3MepBaTen 1 crief perynvpaHe nossosisisa matepuana ga ce
pexxe noA BCekn brbi OT NepneHankynspeH ao 450° Hanseo unm
HapasiCHO.

« [MocTaBeTe rnasata (19) B ropHOTO MOMOXEHME.

« PasxnabeTe BUHTOBETE 3a (hUKCMpaHe Ha CiMpavHaTa YeniocT
7).

« 3aBbpTeTe cTomopHaTta 4emocT (16) A0 XenaHus brbn Ha
psi3aHe cnopeq brroBaTa ckana v A 3akpenete, kaTo 3aTerHete
pa3xnabeHuTe BUHTOBE 3a (PUKCMpaHe Ha CTomopHaTa YenocT
(17) (cpur. G).

« 3akpeneTe MaTepuana B MEHrerne 1 HanpaBeTe pa3spe3a.
Bbnpekn 4Ye brmoBaTa ckana Ha CTomMopHaTta YemniocT e
[0CTaTbYHO TOYHA 3a MOBEYETO 3aJayu, NPenopbYNTENHO e Aa
npoBepuTe brbfla Ha psisaHe C TPaHCMOPTUP WMKM  ApYro
YCTPOIACTBO 3a U3MepBaHe Ha bImu.

Mpu 3aTsiraHe Ha MaTepuana B MEHTeNneTo, NoABWXHaTa YemnocT
(15) aBTOMaTU4HO Ce W3paBHsIBa YCMOPEAHO Ha 3aTerHatus
maTtepuarn, kaTo rapaHTupa, Ye TOii e 3[paBO 3akpeneH Ha
MSICTOTO CH.

EKCMNOATALMA N NOAOPBXKA
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Mpean pAa 3anoyHeTe MOHTaX, HACTPOWKA, PEMOHT WnU
noaApbLKKa, U3KMoYeTe 3axpaHBalUms kaben oT KOHTaKTa.

. CJ'IE[J, npuKnYBaHe Ha pa60TaTa BHMMATENHO OTCTpaHeTe
BCUYKM MapyeTa maTepuan W npax oT ocHoeaTta M obnactra
OKOIO PEXELLNS ANUCK N NPeanasHus My KOXYX.

e Pe3aykata TPHGBa Aa ce no4yuctea C YeTka unn CrbCTeH
Bb3ayX.

e Hukora He usnonaeaite BOAa UNU XUMUYECKN TEYHOCTU 3a
no4yncTeaHe Ha pes3adkaTa.

e [loyncteanTe peaoBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPY,
npefoTBpaTUTE NperpsiBaHe Ha MOTopa Ha pesaykaTa.
e BuHarn C'bXpaHﬂBaVlTe pe3adkata Ha CyX0 MACTO, He4OCTbMHO
3a peua.

* BamsiHaTa Ha 3axpaHBaluus kaben unu apyru peMoHTU TpsibBa
Aa Ce U3BBbPLIBAT CaMO OT OTOPU3UPaH CEPBU3EH LIEHTDHP.

3a pda

PenoBHO npoBepsiBaiiTe Aanu BCUYKU BUHTOBE U KpenexHU
ernemeHTH ca cTerHatu. Te morat Aa ce pa3xnabsaT no Bpeme
Ha pa6orTa.

3AMSAHA HA PE3ELLUA AUCK

 [MocTaBeTe rnasara (19) B ropHOTO NOMIOXEHUE.

o [pemecTeTe noaABMXKHATa NpeanasHa pelleTka Ha pexeLlums
Avck (6) B ropHaTa cy no3unums.

« Pasxnabete rankute v npemecteTe CTpaHU4HaTa 3almTa Ha
pexelms auck (1) Hasap (domr. H).

* HaTtucHeTe 3akniouBaHeTo Ha wnuHaena (20), Taka Yye WudTsbT
My [ja NpeM1He npes oTBOpa B NoABWKHaTa NpefnasHa peleTka
Ha pexelwms guck (6) 1 3aBbpTeTe pexelms auck (3) ¢ pbka,
[10KaTo Ce 3aKmioum.

o C nomoLLTa Ha raeyeH Koy (B KOMMNMeKTa) OTBUMIATE BUHTA 3a
3akpenBaHe Ha pexelms auck (3), kaTo ro 3aBbpTUTE 06paTHO
Ha YacoBHuKoBaTa cTperska (dwr. ).

* 13BafieTe BUHTa 3@ 3aKpenBaHe Ha pexeLuus AUCK, wainbaTa n
BbHLUHMS onaHel 1 BHUMAaTENHO n3BageTe pexeLuns auck (3).

e Mpean fa MOHTUpaTe HOB pexely AWCK, nouncteTe Aobpe
dpnaHuuTe.

o [ocTaBeTe HOBUSI PEXeELL, AUCK U 3aTerHeTe BUHTA 3a MOHTaX
Ha pexewwus [AWUcK, [okaTo HaTuckate 6rnokupoBkata Ha
wnuHgena (20).

« OcBobopeTe GrnokmpoBkaTa Ha wnuHaena (20).

o MoHTUpaiiTe CTpaHW4HaTa npeanasHa pelleTka Ha pexeLius
avck (1) v 3aTerHeTe ravikure.

« MpemecteTe rmasata (19) Hagony ¢ nomowyTa Ha ApbXkaTa
(11), 3a pa oTKMOYMTE MOABWXHATA NpefnasHa pelleTka Ha
pexeLymns guck (6).

e [lpoBepeTe panu noaBwxkHaTa npeanasHa pelletka Ha
pexeLums auck (6) paboTtu npaBunHo.

M3nonsBaiiTe camo npenopbYaHu, CeUManHo NoACUNEeHU
pexeluym AuckoBe. BonTbT 3a 3akpenBaHe Ha pexelns AUCK
Tpsi6Ba Aa 6bAe 3aTerHaTt AOCTaTbYHO, TakKa Ye peXewmsaT
AVCK fAa e 34paBO 3aKpeneH U Aa He MOXe Aa ce BLPTU.
MpekomepHOTO 3aTAraHe Ha GonTta 3a 3aKpenBaHe Ha
pexeLums AUCK MOXe [ia NoBpeau WNMMOBBLYHUS OUCK.

3AMAHA HA BYIFTNEPOCHU YETKW

M3HoceHnTe (Mo-kbCu OT 5 mmMm), W3ropenu Wunm cuyneHu
BBINEpPOJHMN YeTkn TpabBa Aa ce 3aMeHsT HesabasHo. BuHarm
CMeHsITe 1 BEeTE YETKN €AHOBPEMEHHO.

« Pa3BuitTe kanauuTte Ha BbrnepoaHuTe YeTku (7)

 l3BageTe U3HOCEHWUTE BBITIEPOAHMN HETKN.

o OTCTpaHeTe BLINEPOAHMS Npax CbC CrbCTEH Bb3AyX.
 MNocTaBeTe HOBYU kapbOHOBM YeTkn. KapboHoBMTe YeTkun Tpsbea
[la ce Nb3raT cBOGOHO B AbpPXATENUTe 3a YeTKU.

« [ocTaBeTe kanauuTe Ha BbIMepoaHuTe YeTku (7).

Cnen nogmMsaHaTta Ha BbrNepoaHUTe 4YeTKU, nycHeTe
pe3aykaTa 6e3 HaToBapBaHe 3a OKONO 2-3 MMHYTW, AiOKaToO
BbrnepogHuTe 4eTku ce anCﬂOcOGﬂT KbM KOJieKTopa Ha
asurarens. nOAMﬂHaTa Ha BbrnepoaHUTe YeTku TpHGBa aa
ce usBbpwBaA camo OT KBaI‘II/I(bVIuMpaH cneyunanucr,
n3nons3saly OpUruHanHu 4YacTtu.

Beuuku  HeusnpaeHocTW TpsibBa [fa ce oTcTpaHsiBat ot
OTOPU3NPaH CEpPBU3EH LIEHTBP.



TEXHWYECKU NAPAMETPU

MapameTbp CTtounHoCT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHeToO 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHETO 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 2600 W
CkopocT Ha aucka (6e3 3800 MuH*
HaToBapBaHe)
PerynupaHe Ha brena Ha 0+45
MeHreneTto
BbHLWeEH AnameTbp Ha aucka 355
BbTpelueH agnameTbp Ha gvcka 25,4
Makc. nebenuHa Ha psizaHus 120
MmaTtepuan
Knac Ha sawwura Il
Terno 17
59G873 obo3HauyaBa KakTo Tuna, Taka u
0603HaYeHNETO Ha YCTPOWCTBOTO

OAHHMU 3A WIYM U BUBPALIMU

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)
HuBo Ha 3BykOBaTa Lwa =105,5 dB(A)
MOLLHOCT K=3dB(A)
CTOIHOCT Ha YCKOPEHMEeTOo an =5,515 m/s?
K=1,5m/s?

WHdopmauus 3a wyma u BuGpauumute

LUymMbT, n3nbYBaH OT YCTPOWUCTBOTO, CE ONUCBA Ypes3: HUBOTO Ha
n3nbYBaHUA 3BYKOB HAaTUCK LpA M HMBOTO Ha 3BykOBaTa MOLHOCT
Lwa (kboeTo K oGosHauyaBa HETOYHOCTTA Ha M3MeEpBaHETO).
Bubpauunte, usnbyBaHW OT YCTPOWCTBOTO, CE OMNMCBaT 4Ypes3
CTOMHOCTTa Ha YyckopeHuWeTo an  (kbgeTo K o6osHavaBa
HETOYHOCTTa Ha N3MEepBaHETO).

CTOI7|HOCTI/ITe, NOCOYEeHN B HACTOALWOTO PbKOBOACTBO: HMBO Ha
n3NbyYBaHUA 3BYKOB HansraHe LpA , HABO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
LWA M CTOWHOCT Ha YCKOPEHUETO Ha BUGpaLmnTe an ca U3MepeHu
B cboTBeTCTBME C EN 62841-1. HUBOTO Ha BUGpaLumnTe an Moxe
fa Cce W3NON3Ba 3a CpaBHEHWe Ha YCTpoWcTBa U 3a
npegesapuTenHa oueHka Ha ekcnosnuusaTa Ha BMGpaLLI/II/I.
Moco4eHOTO HWMBO Ha BWGPaUMM € NpeAcTaBUTENHO camo 3a
OCHOBHOTO MPUNOXEHNE Ha YCTPONCTBOTO. AKO YCTPONCTBOTO Ce
un3nonsea 3a Apyrn NpuUIioXeHus unu C OpYyrv WUHCTPYMEHTH,
HUBOTO Ha Bwﬁpauww MOXe Oa ce NpoMeHu. HeﬂOCTaTbHHaTa
UNn HepeaoBHaTa NOAAPBLXKA Ha YCTPOWCTBOTO Lie AoBeae A0
No-BMCOKM HMBaA Ha Bmﬁpaumm. MocoyeHute no-rope npuYnHU
Morat fa yBenuyaT ekcnosvumaTta Ha BMGpaLU/WI npes uenua
paboTeH nepuoa.

3a fa oueHUTe TOYHO eKcno3uuuaTa Ha BUGpauuu, Bemete
npeaABuA nepuoauTe, TMNpe3  KOUTO YCTPOMCTBOTO €
M3KIIOYEHO UMK e BKIIOYEHO, HO He Cce U3non3ea 3a pa6oTa.
Cne.q BHUMaATENTHO OoueHsABaHe Ha BCUYKU ¢aKTOpM, oGu.la'ra
eKCrno3uuusa Ha BMGpauuMn Moxe Aa 6bAe 3HAYMTENHO No-
HUCKa.

3a pa ce npeanasu noTpeGUTEnAT OT BbL3AENCTBMETO Ha
BUOpauuuTe, TpsIGBa Aa ce B3eMaT JOMbIIHUTENIHU MEpPKU 3a
6e30MacHOCT, KaTo Hanpumep: peAoBHa noaApbXKa Ha
YCTPOMCTBOTO M PaboOTHUTE MHCTPYMEHTH, nopAbpKaHe Ha
noaxopsia Temnepartypa Ha pbueTte U noaxoaswa 3ALLUTA
HA OKONHATA CPE[IA.

6uToBUTE OTNagbLM, a TpsiGBa Aa ce npefagaT B NOAXOASLLM
CbOPBLXEHUS 3a W3XBBbPNIsHE. MHopMaLns 3a M3XBLPMSHETO
MOXe Aa ce Nonyyu oT aucTpubyTopa Ha npogykta umn ot
MECTHUTE BNacTi. V3non3saHoTo enekTpuyecko U enekTpoHHO
oBopyaBsaHe Cbbpxka BEL|ecTBa, KOUTO Ca BPEAHW 3a OKONHaTa
cpena. OBopyaBaHeTo, KOBTO He Ce peumknupa, NpeacTasnssa
NOTEeHLWanHa 3annaxa 3a okofiHaTa Cpe/ja v YOBELIKOTO 3/1paBe.

m EnekTpuyeckute npoayktu He TpsbBa fga Ce W3XBLPNAT C

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa
CbC ceaanvile BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk ,GTX
Poland”) yBeaomsiBa, 4e BCWMYKM @BTOPCKWA NpaBa BbpXy CbAbPXAHWETO Ha
HacTOsILOTO ~ PLKOBOACTBO  (HapuyaHo  no-HataTbk  ,PbKOBOACTBO),
BKIIOYMTENHO, HO HE Camo, TekcTa, doTorpadunTe, avarpamute, YepTexuTe,
KaKTO 1 CbCTaBa My, NpUHaANexat uknioumnTenHo Ha GTX Poland v ca sawwmTern
OT 3aKkoHa ,PbKOBOACTBO®), BKIIOYNTENHO, HO HE CaMo, TekcTa, doTorpadumTe,
[varpamuTe, YepTexUTe, KakTo W HeroBara KOMMO3WLMS, MpUHAaAnexat
naknoumnTenHo Ha GTX Poland v ca salwmTeHn OT 3aKkoHa B CbOTBETCTBUE CbC
BakoHa oT 4 dheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO W CPOAHUTE My MpaBa (T.e.
[bpxaBeH BecTHMK 2006 r. Ne 90, Touka 631, ¢ uameHeHusiTa). KonupaHeto,
obpaboTkaTa, NyGnukyBaHETO WM NPOMSIHATA Ha LSNOTO PHKOBOACTBO UMM Ha
KOSITO U 12 € OT HErOBUTE YacTM 3a THPFrOBCKM Lien 6e3 NMCMEHOTO Chbinacue Ha
GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo M Moxe Aa [oBede [0 rpaXaaHcka
HaKa3aTernHa OTrOBOPHOCT.
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[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

MpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna 2/4 02-285 Bapluiasa

MpoaykT: Hox 3a metan

Moaen: 59G873

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiata feknapauys 3a cboTBeTCTBUE Ce U3aaBa noj
M3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha NPOM3BOAUTENS.

OnucaHusIT No-rope NPOAYyKT OTrOBapsi Ha CreAHNUTE JOKYMEHTH:
[upekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[upekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumMocT 2014/30/EC
[vpexkTBa 3a orpaHM4YaBaHe Ha oOMacHMTe BellecTBa B
€eNeKTPUYEeCKOTO U eneKTpoHHoTo obGopyaBaHe 2011/65/EC,
usmeHeHa c fiupexktusa 2015/863/EC

W oTroBapsi Ha M3uCKkBaHUsITa Ha CriegHUTe CTaHaapTu:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Hacrosiata feknapauus ce OTHacsi camo 3a MallvHaTta B
CbCTOSIHMETO, B KOETO € MNycHaTa Ha nasapa, M He obxBala
KOMIMOHEHTU

fo6aBeHn OT kpalHUs NoTpebuTen unu nocrieAsaly AenCTBuS,
W3BBLPLLEHN OT KpalHKs noTpebuten.

Mme 1 appec Ha NULIETO, YMBITHOMOLLIEHO 4@ U3roTBK TeXHUYeckaTa
[IOKyMeHTaLWs,, KOETO € C MECTOXMTENCTBO Unu cepanuile B EC:
MoanuncaHo oT nMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4 02-285 BapLuiaea

Maeen Kosanckn
MpepacrasuTten no kavectsoTo Ha GTX POLAND

Bapwasa, 29 anpun 2025 r.

(SR)
NPEBOJ OPUTMHATTHUX YIIYTCTABA
TECTEPA 3A CEYEHE METAJA

59G873
NAXHA : MNPE VYMNOTPEBE ENEKTPUYHOI  ANATA,
NAXIBMBO NPOYUTAJTE OBO YMNYTCTBO U YYBAJTE A
3A BYAYHY YMNOTPEBY.

OETAIbHM BE3BEAHOCHW NPOMNUCKU

e KopucHuk 1 nocmatpaum Tpeba fa ce apxe nogarbe of
potupajyher Touka. LUTWTHMK wWwTWTM onepaTepa of
parmeHaTa TOYKOBA U CIy4ajHOT KOHTaKTa ca BONaHOM.

e KopucTtute camo Be3aHe, ojadyaHe Unu AuvjamaHTCKe AUCKOBE
3a ceuyetbe Ca eNleKTPUYHUM anatoMm. YuweHnua pa ce
[ofaTHa onpema MoXe NPUKIbYYUTU Ha eNeKTPUYHW anaT He
rapaHTyje 6e36eaaH paa.

e HasuBHa 6p3vHa npuGopa Mopa 6WTM HajMare jeaHaka
MaKkcumanHoj Op3vHM HaBedeHoj Ha erieKTpUYHOM anary.
Mpu6op Koju pagu Ha Gp3nHama Behnm o HoMUHaNHe 6p3vHe
Moxe 6utn owTteheH n oaneteTu.

e ToukoBM Ce CMejy KOPUCTUTM camo 3a mperopyyeHe
annukauuje. Ha npumep: He GpycuTe ca cTpaHe pesHor aucka.
A6pasvBHM pe3HN AWCKOBW Cy AM3ajHUpaHu 3a nepudepHo
Bpylwetse, a 6ouHe cune Koje ce BpLUE HA OBUM OUCKOBUMA
MOry JOBECTW [10 HMXOBOT pa3bujatba.

e YBek kopuctute HeowTeheHe npupy6HuLe
norogHor 3a opabpaHu auck. [lorogHe
noapxaeajy Auck, cMakyjyhu pusnk og noma.

e CnosbHu npeyHuk u aebromHa npubopa Mopa 6UTK y OKBUPY
HOMWHanNHUX napameTapa enekTpuuyHor anata. MNpubop ca
norpeLwwHUM AUMeH3njama He Moxe BUTK NpaBUHO ocUrypaH
VMW KOHTPOIIUCAH.

e BennuMHa OCOBMHe W MpupyGHULa Mopa 6WUTU MpaBUIHO
ycknafleH ca BpeTeHOM eneKkTpu4HOr anata. TOuKoBM U
npupybHuLle ca pynama Kkoje ce He yKranajy y MOHTaxHe
KOMMOHeHTe enekTpuYHor anata noctahe HeypaBHOTEXEHe,
npetepaHo BuGpMpajy M Mory npoyspokoBaTh rybutak
KOHTpone.

npeyHunka
npvpybHuue



* Hewmojte kopuctuty owtehere ToukoBe. MNpe cBake ynotpebe,
rpoBepuTe TOYKOBE 3@ YMMOBE WM MyKOTUHE. AKO je
enekTPUYHM anaT Wnu Tovak nao, npoBepuTe Aa Im je
owTeheH unM uHcTanupajTe HeowTeheHn Toyak. HakoH
npoBepe W yrpajike Touka, CTajaTu ca nocmMaTpayuma garbe
oA potupajyher Toyka U MOKPEHWUTE eNEeKTPUYHU anaT Ha
MakcumanHoj 6p3vHu 6e3 onTepehera 3a jedaH MUHYT.
OwTeheHn ToukoBN 0OBMYHO CIOMUTU TOKOM OBOT TecTa.

e Mopa ce KOPUCTUTU NMYHA 3aLUTUTHA onpema. Y 3aBUCHOCTU
o[l MpUMeHe, Mopa Ce HOCUTW LITUTHUK 3a NuLe, 3alITUTHe
Haoyape Wnu 3alWTUTHe Haodape. AKo je noTpeBHo, HocuTe
Macky 3a npaluuHy, 3aliTUTY 3a YLK, pykaBuLie 1 nperavy 3a
pagvoHuLly kako GrcTe ce 3alTUTUNM Of Manux npckaka unu
parmeHaTa pagHor komMaga. 3awTuTa ouujy mopa 6uTth y
CTaky fAa 3aycTaBu chparMeHTe npousBefeHe TOKOM
pasnUYUTUX aKTMBHOCTU. Macka 3a npaLunHy unu pecnivpaTtop
Mopajy 6uTun y cTary Aa dmnTpupajy YecTuue HacTane Tokom
paga. [lyrotpajHo u3narate BUCOKMM HUBOMMA Oyke MoOxe
n3a3eatu ryburtak cnyxa.

e [IpxuTe nocmaTpaye Ha CUrypHoOj yAarb€HOCTW o4 pagHor
nogpydja. CBako ko ynasu y pafiHO noapyyje mopa HOCUTU
NUYHY 3aWTUTHY onpemy. KpxoTuHe u3 pagHor komaga wunm
CMOMILEHOT TOYKa MOry OAneTeTu 1 U3a3BaTyv NoBpeae n3saH
HernocpeaHor pagHor nogpyyja.

* [lpxwuTe kabn garbe oa poTtupajyher npuéopa. Ako ce usrybu
KOHTpona, kabn Moxe 6UTU ceyeH unu yxsaheH, a Balua pyka
WK pyka mory 61Ti yBy4eHn y potupajyhu Todak.

e PefoBHO YACTWTE BEHTUNALMOHE OTBOPE €NEKTPUYHOT anaTa.
BeHTunatop mMoTopa Moxe M3BYhW MpalumHy y kyhuwTe, a
NpeKOMepHO Hakynibake MeTanHe npalnHe MoXe 13asBatut
PU3VK Of, CTPYjHOT yAapa.

e HemojTe KOPUCTUTK eNneKTpUYHe anaTte y 61IM3nHM 3anarbusmx
maTtepvjana. HemojTe KOPUCTUTWM enekTpuyHe anate Ha
3anarLMBMM MOBPLUMHAMa kao WTo je Apso. Vckpe mory
3ananuTv oBe mMatepujane.

e HewmojTe kopuCTUTM NpUBOP KOjU 3axTeBa TeYHe pacxnagHe
TeyHocTW. YnoTpeba Bode MMM APYrMX TEYHUX pacxnagHux
cpefcTaBa MOXe 13a3BaTh CTPYjHU yaap unm cTpyjHu yaap.

MOBPATHU YOAPAL| U CPOOHA YNO30PEHA

MoBpaTHM ypapal, je M3HeHadHa peakuuja Ha 3armaBrbeH Wnu

3armaBrbeH poTupajyhu Todvak. 3arnaBrbuBate UNM 3anukarbe

y3pokyje Aa ce poTupajyhv Tovak M3HeHada 3aycTaBu, LUTO
3ay3BpaT y3poKyje [a Ce CKIOM 3a Ceyvere HEKOHTPONMCaHo
noaurHe npema oneparepy.

Ha npumep, ako je 6pycHu Touak yxBaheH Wnu CTerHyT ofi CTpaHe

papHor koMaja, usuLia GpYcHOT ToYka Koja yrasu y Tauky cTesama

MOXe Ce ykonaTtv y NoBpLUMHY MaTepujana, y3pokyjyhu aa toumno

ckouv unm 6yae nsbadyeHo. Moa TakBUM yCrioBUMa, GpPYCHM TOYKOBM

ce Takohe mMory CrioMuTu.

MoBpaTHu yaapall je pesynTaT HenpasuriHe yrotpebe enexkrpuyHor

anata 1 / unu NorpeLLHUX pagHUX npoLieslypa Unu ycriosa n Moxe

ce u3behu npegysnmarsem Mepa NpefoCTPOXHOCTY HAaBEeAEHUX Y

HacTaBky.

e UBpCTO [pXuUTe enekTPUYHK anaTt 1 nocTaBuTe CBoje Temno u
pyKy, Tako Aga MoXeTe [a ce oaynpete MOBpaTHY cuny.
OnepaTtep MOXe KOHTPONUCATU HaBULIE MOBPATHY CUIY ako
ce npeay3my ogrosapajyhe Mepe npegoCTpoOXHOCTU.

* He nocrasrbajTe CBOje TENOo y NMHMju ca poTupajyhumM ToukoMm.
Y cnydajy noBpaTHoOr yaapua, pe3Hu Touyak he 6utn GaueH
rpema rope npema orneparepy.

e He nocrasrbajTe naHal 3a cevete, OoWTpULy 3a pesbapere
[ApBeTa, CerMeHTMpaHy [vjaMaHTCKy OWTpuLy ca 0BoAHUM
pasmakom Behum op 10 MM wnu HasybrbeHy owTpuuy 3a
cevyere. OBe BpCTe nonaTuLia y3poKyjy 4ecTe noBpaTHe
yfAapue v rybutak KoHTpone.

e Hemojte &qyoT;3akrby4aTn&qyoT; CEYMBO WU BPLUKUTW
npeTepaHu npuTucak. He nokyluaeajTe Aa HanpaeuTe pesose
Koju cy npesuiue ayGoku. MpekomepHo onTepehere ceunsa
noeehaBa HeroBo ontepehewe M OCETILUBOCT Ha yBUWjahe
VNV 3arnaBrbiBak-e TOKOM CeYetba, kao 1 pusnk of ogdujara
VNN NoMIbera CeumnBa.

e AKO Ce CeuMBO 3arnaBu UnM ce pe3 U3 Guno kor pasnora
NpeKknHe, UCKIby4YuTe enekTpUYHU anat U ApXuTe cKron 3a
ceyetbe HEMOMWUYHUM [JOK Ce CeYMBO MOTMYHO He 3aycTaBul.
Hukapa He nokylaBajTe [Ja yKNOHUTE CeuMBO W3 noapydja
ceyetrba A0k ce kpehe, jep To MoXe M3a3BaTi NOBpaTHU yaap.
WcTpaxwuTe y3poKk 3arnaBrbuBakba CeuvBa W NpegysmuTe
KOPEKTVBHe Mepe Aa Bucte ra yKnoHunu.
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e He HacTaBrbajTe ca pesaweM pagHor komaga. Cayekajte Aok
CEeUMBO He [OCTWUrHe nNyHy Op3uHy, a 3aTuM naxrbUBO
HacTaBUTe ca ceyereM. AKO HacTaBUTE CeYetbe y pagHOM
KOMajly, CeYMBO MOXeE 3arnaBuTW, NOMEPUTU UMK yaapuTu
Hasag,.

e [lloapxute cBe npeBenuke pajgHe npeameTe kako 6Gucte
CMabWUnu pusvK of 3arnabibiBaka TOYKOBA W MoBpaTHOT
ydapua. Benuku pagHu komagu umajy TeHaeHuujy ga ce
caBMjajy noA ConcTBeHOM TexuHoMm. Hocaun Tpeba aa 6yay
MOCTaBIbEHN WCMOA pafHOr npeaMeTa y OnuvsuHW nuHuje
ceyewa ¥ 6nu3y mBuUa pagHor komaga ca obe cTpaHe
ceuuBsa.

OBJALUHEHE MUKTONPAMA KOJU CE KOPUCTE

9
. Ynosopeme! MNpeayammte nocebHe Mepe NpefoCTPOXHOCTW.
. YIMO3OPEHSE Mpouutajte ynyTcTBO 3a ynotpedy
. Hocute 3awtutHe pykaBsuue
4 . KopucTute NuYHy 3alUTUTHY onpemy (3alTUTHe Haovape,
LUTUTHULM 3a YLLK, Macka 3a NpaLuuHy )
5 . Hocute 3awtutHy ogehy
6 . VickrbyuuTe kabn 3a Hanajake npe noveTka 6uno Kaksmx
pafoBa Ha ofipXaBatby U1 nonpasLy
7 . OpxuTe geuy parse op anata
8 . BawTtutnTe ypehaj og Bnare
9 . pyra knaca sawTuTe
10 . Puaunk og nospatka.
11 . EAL ceptndukaumnoHa osHaka.
12 . YKpajuHCKN TpXULITE CepTUMDUKALIMOHMN 3HAK.

O3HAKE HA YPEBAJY

L™ RRRRMM Y xxxxx "'/

RRRR -rofunHa npousBoxe
MM - Mecel Npou3BoAHke
Y -AoAaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -AoAaTHa o3Haka

WN =

W3rPAQOHBA U NPUMEHA

Pesay meTana je avsajHupaH 3a pesare koMaaa meTana Koju
oaroeapajy BenuunHu ypehaja.

Pesauy ce cme kopuctuTM camo ca oarosapajyhum pesHum
[MCKOBMMA An3ajHMpaHnmM 3a oBaj ypehaj.

HemojTe kopuctuti GUNoO Kojy BPCTy ceunBa HanpaBrbeHUX Of,
vYenuka Benuke Op3uHe, kapbuaa, avjamaHTa, uta Ypehaj je
AM3ajHWpaH 3a naraHe pajoBe y CePBUCHUM paavoHuLama U 3a
camocTanHy amatepcky ynotpeby (OWW). Csaku nokywaj
kopuwhera pesaya y Apyre CBpXe OCUM HaBeAeHUx cmatpahe
ce HenpasBunHoM yrnoTpetom.

Ypehaj ce He cMe KOPUCTUTU Y GUIIO KOjy APYry CBPXY OCMM
OHe 3a KOjy je HaMeHsEeH.

OMNUC FrPA®UYKUX CTPAHULIA

Hymepucare y HacTaBky OAHOCW Ce Ha KOMMOHeHTe ypehaja
npuKasaHe Ha rpaduykuM cTpaHuLama oBor NpUpyYHUKa.

. BoyHu noknonay, pesHor aucka

. PUKCHU cTpaxap

. Pesarse aucka

. baza

. Buce

. MokpeTHK YyBap Ancka 3a ceyerse

DOABRWN =



7 . Moknonal kapGoHcke YeTke

8 . TpaHcnopTHa pyuka

9 . CurypHocHuW npekvaay

10 . MNpebaun

11 . Pyuka

Cpncku/cpnckn

13 . CnnnT MaTuua Bujaka nopoka

14 . Bujak 3a Bujak

15 . nokpeTtHa Bunuua

16 .Cton sunuua

17 .Cton Bunuue npuyspwhrBare BUNULE Bujaka
18 .Xeap 3akrbyyaBarbe NuH

19.Masa

20 .BpeTeHo 3a 3akrbyyaBame

21 . Bujak 3a nopeluaBame

* Mory noctojatu pasnuke namehy LpTexa 1 npomssoaa.

OMNPEMA U NPUBOP

e [1BOCTPYKM NPCTEHACTU KIbyy -1
o [l1HOBM 3a 3aKrby4aBare -1
e 36oyeHa -1
NPUMNPEMA 3A PALY

Mpe novetka 6uno kakBux papoBa Ha ypehajy, usBaaute
yTUKay kabna 3a Hanajate U3 yTU4YHULE.

BE3BEAHOCT TPAHCMNOPTA / MOMEPAHE MOTOPHE
TECTEPE

3a TpaHcnopTHe cBpxe,
nonoxajy.

e MputncHute rmasy (19) y3 gpwky (11) u npuyspcTute je
UrMoMm 3a 3akrbyyaBawe rnase (18) y HajHwkem nonoxajy
(cnuka A).

* Kapa nogmxeTte pesad, ApXWTe ra 3a TPaHCMOPTHY pyyky (8).
He Hocute pesad 3a apwky (11).

NPUYBPCTUTE [MaBy Yy HajHKEM

NPETPAXUBAHE

Mpe pesawa, caB MaTepujan Mopa GUTU CUFYPHO CTErHYT y
WIKPUMILY.

MogerbeHa maTuua Bujaka (13) omoryhasa ga ce Bwjak (14)
6p30 nomepa kako 61 ce nokpeTHa BunMua (15) npubnuxuna
matepujany 6e3 notpebe 3a okpeTarem pyunue (12).

e HarHuTe roptby nonoBwHy noperbeHe maTuue Bujaka (
npema rope.

« [Mpopyxute Bujak (14) Ha ogrosapajyhy yaarbeHocT Tako Aa
ce maTepujan Moxe cTerHyTu usmely nospiluvHa sunuue (15) n
(16).

« [NoctaBuTe matepwjan uamehy Yerbyctu, 3aterHute sujak (14)
[0K nospLuMHa nokpetHe Bunuue (15) He gohe y KoHTakT ca
maTepujanom (cnuka B).

o 3aTBOpUTE roptby NOMOBUHY NOAEIbEHE MaTULLE BUjaka Nopoka
(13) pok ce He ykibyun y Bujak (14) u, okpehyhu pyunuy
pyuuue (12), crernute matepujan y yerbyctuma (Cn. L).

OMNEPALUWUJA / NOOELUABAHA

13)

Mpe Hero wTo M3BpWUTE OUNO KaKBO nNojewwaBake Ha
pe3ayy, yBepuTe ce Aa je UCKIby4eH M3 Hanajawa. [la 6u ce
OCUrypao curypad, npeunsaH u edmkacaH paj pesaya, cee

npoueAype nojelaBawa Mopajy Ce  U3BPWUTM Y
NOTNYHOCTWU.
HakoH 3aBpweTka cBuX onepauuja nopgelwaBawa W

nopelaBakba, yBepuTe ce Aa Cy YKNOHEHU CBU TacTepu 3a
nopelwaBawe. MpoBepute Aa nu cy cBu npuuBpwhuBaym
npaBunHo npuusplheHn.

Mpunukom ob6aBrbaka perynaTopHux aKTUBHOCTH,
npoBepuTe Aa N CBe CrofbHe KOMMOHEHTe paje UCNpPaBHO
M WcnywaBajy CBe YcroBe HeONnxofjHe 3a MpaBUITHO
byHKUMOHUCae. CBe ucTpolieHe unu owrteheHe genoBe
Tpeba 3ameHMTU KBanudmkoBaHO ocobrbe npe ynoTpe6e
pesaua.

HAMNOMEHE O CEYEHWY

61

« HakoH 3aBpLueTKa CBaKor nofeluasarba, npenopyyyje ce ga ce
n3BpwK npobHM pes Kako GM ce nposepuna UcCnpaBHOCT
nogeluasarba 1 NpoBepune AnMeHsmje.

e HakoH ykrbyuuBata pesaya, cayekajTe [OK CEYMBO He
[IOCTUTHE MaKcUMariHy Gp3vHy y HeyTpanHOM Nomnoxajy npe Hero
LUTO MOYHETe Aa ceveTe.

« [lyxv komaam maTtepujana mopajy 6utv ocurypanu of naga Ha
kpajy pe3a (Hnp. Ca BarbkacTum Hocayem).

« ByauTe noce6Ho onpesHK kaaa 3anountbeTe pes!

o CayekajTe OK Ce Pe3Hu AUCK MOTMYHO He 3ayCTaBu npe Hero
LUTO YKITIOHUTE UCeYeHe KoMage mMaTepujana.

YKIbYYNBAHKE / UCKIbYYUBAKE

MpeXXHU HanoH Mopa oAroBapaT HanoHy HaBeAEHOM Ha
nnounum pesaya.

Pe3au ce Moxe ykrby4uuTH caMo Kaja ce maTtepujan Koju ce
ceye yaarbu of pe3Hor aucka.

Pesay meTana je onpemrbeH CUrypHOCHUM npekuaadem (9) kako
61 ce CNPeYMno crnyyajHo UnNM HeHaMepHO NoKpeTake.

YkroyunBsame
o [pUTHCHUTE AyrMe curypHocHor npekuaaya (9).
o lputncHuTe 1 apxute npekuaay (10) (Cn. A).

UckrbyunBaie
e OTnycTuTE NpUTKCaK Ha Ayrme npekupada (10).

MPOBEPA U NOAELWABAHE IYEUHE CEYEHA

MoTpe6HO je NpoBepuTH NoAellaBake MakcUManHe gy6uHe
ceuetba kako 61 ce ocuryparno fa pe3Hu AUCK Y NOTNYHOCTH
ceye Kpo3 MaTepumjan. Pe3au Tpe6a aa 6yae noctaBrbeH Tako
Aa HajHWXa Ta4yka pe3Hor gucka 6yae Hajmare 5 MM ucnop
ropte noepLmHe 6a3e. Mopelwasake je HeonxoaHo Aa 6u ce
HaflokHaauno xabake pe3Hor Aucka.

naBa (19) ce moxe nopecuT Hagone nomohy Bujaka 3a
nogewasame (21).

e Cnyctute rmasy (19) v gpxuTe je y AOHEM nonoxajy,
HaCNOHEH Ha rmaBy Bujka 3a nogelasamwe (21).

e OTMycTUTe CUrypHOCHY MaTuuy U, ako je notpebHo, 3aBujTe
VNV 0ABpHUTE BUjaKk 3a nopellaBawe (21) Tako Aa pes3Hu Auck
(3) 6yae y ucnpasHOM nomnoxajy (5 MM MCNOA, ropH-e NOBPLUKMHE
6a3e (4) (cnuka E).

e 3aTerHuTe  CUrypHOCHY
nopaeLlaBamse.

matiyy  Aaa bucte ocurypanu

CEYEHKE

MospaTtHa onpyra pe3He pyke y3poKyje Aga ce rnasa
ayToMaTCKM BpaTH y FOpHsM NMOJIOXaj, CTOra, HAaKOH ceYeksa,
He OTMywWTajTe NpUTUCaK Ha ApLWKy, Beh je naraHo ApxuTe
Kako 6ucte omoryhunu aa ce rnasa BpaTv Y Kpajty ropku
nonoxaj.

e YspcTo npuuBpcTUTe MaTepujan y wkpunay, (5).

e YiUbyuute pesay U cayekajte [OK MOTOp He [OCTUTHe
MaKkcumarHy 6p3auHy.

e Mputuchute masy (19) Hapone 3a gpwky (11) cBe Aok
pesHu guck (3) naraHo He JOAMPHE MaTepwjan Koju ce ceve.

e HaHecute paBHOMepaH NpuTUCaK Ha rmaBy W HanpaBuTe pe3
(cnuka @ ).

He cmamyjTe nputucak Ha kpajy pesa, jep To MoXe [AOBECTU A0
nperpesara MaTepujana v cTeaparba HepaBHUX UBULA.

He po3Bonute aa pe3Hn auck BuGpupa unu onduja, jep he To
HapyLWw1TN KBanuTeT pe3a U Moxe JOBECTU [0 JIOMa pe3Hor
AucKa.

CEYEHE BEREI MATEPUJATNA

AKko je noTpe6HO CTErHyTV LWMpKU mMaTepwujan, 3aycTaBHa Bunmua
ce Moxe MoMepuTu kako 61 ce moBehana yaarbeHocT usmehy
YerbyCTU LKpUNLa.

e Mopecute rnasy (19) y ropk:u nonoxa;.

e OfBpHUTE 3aBPTHe 3a MpuuBpLUiMBatbe 3aycTaBHe BUNULE
17) .



« [lomepuTe 3aycTaBHy YerbycT (16) y pyne 6nvxe pyum rnase
M NpuU4YBpCTUTE je 3aTe3armeM BMjaka 3a npuysplihvBake
3aycraBHe Yerbyctn (17).

Bpoj pesoBsa koju ce Mory HanpaBuTK ca Pe3HUM ANCKOM U HUXOB
KBaNMTeT MOry BapupaTi Y 3aBUCHOCTM of] 6p3anHe ceversa. bpso
ceyere MOXe M3a3BaTW npepaHo xabawe pesHor aucka, anu
WTUTW MaTepujan of nperpeeBawa W obesbefyje rnaTky
NOBPLUMHY pesa.

MOAELUABAHKE LLUKPUMLA 3A CEYEHE YITIA

BaycraBHa Bunuua (16) Takohie cnyxu kao nogecusu Mepad
yrna u, HaKkoH nofelasarka, omoryhasa fa ce martepwvjan pexe
nog 61no kojum yrrnom oa okomuTor Ha 450 neBo Unu AecHo.

* ogecuTe rnaey (19) Yy ropksu NOMoxaj.

e OTnyctute BUjKe 3a npuuyBplhKUBaKE 3aycTaBHE YerbycTu
7).

o OkpeHuTe 3aycTaBHY YerbycT (16) [0 XerbeHor yrna cevera
Yy CKnagy ca ckKanoMm yrna W npu4BpCcTUTE 3aTe3akem
onabaBrbeHVx Bujaka 3a npuyBplUhuBakbe 3aycTaBHE YerbycTu
(17) (cnuka I).

« Ocurypajte maTtepujan y WKPWMLY W HanpaBuTe pes.

WMako je ckana yrna 3ayctaBHe BunuULE AOBOSbHO NpeuusHa 3a
BehunHy nocnoea, npenopy4yje ce Aa ce yrao cevyexa nposepun
YrnoMepom unu Apyrum ypehajem 3a meperse yrna.

Mpunukom cTesarwa mMatepujana y WKpUnLy, NOKpeTHa Bunuua

KopucTure camo npenopyueHe, noce6Ho ojauaHe AUCKoBe 3a
ceuetse. Bujak 3a MOHTaxy pesHor aAucka Tpe6a [OBOSLHO
3aTerHyTi Tako Aa je Pe3Hu AUCK CUrYPHO CTErHYT U He MoXe
ce okpetaTu. lpekomepHO 3aTe3ale MNPUYBPCHOT BUjKa
pe3Hor AUCKa Moxe oTeTUTU GPyCHVI TOuak.

YIbEH YETKA 3AMEHA

WUcTpoweHe (kpahe op 5 MM), wu3ropene unu CromrbeHe
kapboHcke YeTke Mopajy ce oAMax 3aMeHWUTU. YBek 3ameHuTe
obe YeTke UCTOBPEMEHO.

e OpBpHUTE nokronLe kap6oHcke veTke (7)

© YKIIOHUTE UCTpOLLEHe kapGoHcke YeTke.

o YKIIOHUTE  YITbEHUYHY MpaliMHy noMohy KOMMpUMOBAHOT
Basgyxa.

e Y6auute HoBe yrrbeH 4veTke. KapGoHcke uyeTke Tpeba na
cnoboaHo knu3e y apxave YeTkuua.

e Yrpagute noknonue kapBoHckux vetkuua (7).

HakoH 3aMeHe YrfbeHMX 4eTKuua, MOKpeHuTe pesay Ges
ontepeherwa 3a uua. 2-3 MUHYTa AOK Ce YITbeH 4YeTKe He
npunaroge KomytaTtopy MoTopa. 3aMeHy KapBGOHCKMX
yeTkMua TpebGa Aa BpKM camo KBanudukoBaHa ocoba Koja
KOPUCTH OpUrMHarnHe aenose.

Cge rpeluke Tpeba Aa nonpasu oBnalwheHn CEpBUCHU LIEHTap.

TEXHWYKWU NAPAMETPU

(15) ayTomMaTCku Ce nopaBHaBa napanenHo ca CTerHyTum Napamerap BpeaHocT

maTepujanom, ocurypasajyhu aa ce curypHo Ap>u Ha MecTy. Hanon nanajatba 230V AC

PALQ U OOPXABAHE CHara (ppekseHumja 50 Hz
Homunuanxa cHara 2600W

Mpe 6uno kakBUX pagoBa Ha MHCT ju, no, A Bp3uHa avcka (6e3 ontepehena) 3800 M+t

nonpaBuM MNU oApXKaBakwy, MUCKIby4YWTe yTuMKay U3 Buce nopgeluasate yrna 0+45°

YTU4HULE. CnorbHW NpeyHnk ancka 355 Mm

e HakoH 3aBplieTka pafa, MaxsbWBO YKIOHUTE CBe Komaje YHyTpaLUHsM MPEYHK Ancka 25 .4 MM

MaTepuvjana v npawuHe ca 6ase 1 nogpyyja oko pesHor avcka u Makc . nebrbmHa pesaHor 120 mm

HEroBOT WTUTHMKA. MaTepujana

© Pe3ay Tpeba ouncTUTY HETKOM UNM KOMMPUMOBAHUM Ba3lyXOM. Knaca sawtute Il

e Hukaga HemojTe KOpUCTUTM BOAy MM GUNO KakBe Xemujcke Tehuny 17 kr

TEeYHOCTU 3a Ynwhere pesava.

. Pe,D,OBHO YUCTUTE BEHTUNALMOHE OTBOPE Kako bucte cnpevnnu
nperpeBate MOTOpa pe3aya.

« Pesay yBek 4yBajTe Ha CyBOM MeCTy BaH Aomaluaja aeue.

e Kabn 3a Hanajate Tpeba 3ameHUTW wnu Apyre nomnpaske
M3BPLUMNTM Camo Yy OBnawNeHOM CEPBUCHOM LIEHTPY.

PepoBHO npoBepaBajTe ga nM Ccy CBA  BUjuM M
npuyuBpwhuBaun YBpcTU. OHM Mory noctaTtu naéaBu TOKOM
papa.

3AMEHA PE3HOI AUCKA

o Mopecute rnaBy (19) y ropksu Nonoxa;.

« [MomepuTe NOKPETHW WUTUTHUK ANUCKA 3a ceverbe (6) y roprsmn
nonoxa;j.

e OTnycTUTe MaTULie 1 NomMepuTe GOYHM LUITUTHUK PE3HOT Aucka
(1) ywaszag (Cn. X).

o lMputncHnTe GpaBy BpeTeHa (20) Tako Aa HEroB NUH NPonasmn
KPO3 pyny y MOKPETHOM LUTUTHWKY AWCKa 3a cevewe (6) u
OKpeHWTE ANCK 3a cevetbe (3) PYyKOM [OK Ce He 3aKibyya.

« [Momohy npcreHacTor krbyya (MCNopy4YeHo) OABPHUTE Bujak 3a
npuyspwhusare pesHor gucka (3) oKpeTakeM y cmepy
CYNpOTHOM Of ka3arbke Ha caTy (cnuka W).

* YknoHuTe BUjak 3a npuuspluhnBare pesHor aucka, noamnoLKy
1 CNOrbHY NPUPYGHWLYY U NaXIbUBO YKOHUTE pe3Hn auck (3).
elpe yrpagwe HOBOr PpE3HOT AWCKA, TEMEIbHO O4UCTUTE
npupy6Huue.

e YMETHUTE HOBM pe3HM AWUCK W 3aTerHuTe BUjak 3a
npuyspwhuBatbe pesHor Aucka [OK npuTucHeTe 6Grokagy
BpeTeHa (20).

e OtnycTtute Gnokapy BpeteHa (20).

o Yrpagute GOYHM WITUTHUK pesHor aucka (1)
matuue.

« [omepute rmasy (19) Hapone nomohy Apke (11) ga 6ucte
OTKIby4anu NOKPETHM WUTUTHUK AncKa 3a ceverse (6).

o [poBepuTe Aa Ny NOKPETHU LWITUTHWUK pe3Hor aucka (6) paaun
UCMpaBHO .

n 3aTterHute
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59G873 o3Ha4aBa 1 BPCTY M 03HaKy ypehaja
MOJALIY O BYLIM U BABPALIMJAMA

HuBo 3BYyYHOr NpuTHCKa NINA=925pb (A)K=
3dB (A)
HwnBo 3BYy4He cHare JIBA = 105.5 gb(A) K =
3dB(A)
BpegaHocT y6p3arba ax=5515m/s2K=
1.5m/s2

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumnjama

Byka kojy emutyje ypehaj je onucaHa: eMMTOBaHWM HMBOOM
3By4Hor nputucka JINA 1 HMBOOM 3By4He cHare JIWA (rge K
O3Ha4yaBa HeW3BECHOCT Mepewa). Bubpauuje koje emutyje
ypehaj onucaHe cy BpeaHolwhy ybp3awa ax (roe K osHavasa
HeN3BECHOCT MepeH-a).

BpeaHocTn pate y OBOM ynyTCTBY: €MUTOBaHW HUBO 3BYYHOT
nputucka JINA , HMBO 3By4He cHare JIBA 1 BpegHocCT y6p3ama
subpaumja ax cy MepeHu y cknagy ca EN 62841-1. Hueo
Bubpauuja ax Moxe ce KopUcTUTK 3a ynopehusare ypehaja u 3a
npenyM1HapHy NpoLieHy 13roXeHoCTU Bubpaumjama.

[atn HuBO BMOGpauuja je camo penpeseHTaTUBaH 3a OCHOBHY
npumeHy ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a apyre annukauuje
Wnu ca Apyrum anatuma, HuBo BubpaLmja Moxe Aa ce NPOMeHN.
HeposoreHo unu peTko ogpxasawe ypehaja he posectn oo
BUIIMX HMBOa BWGpauuja. ope HaBedeHW pasnosu Mory
nosehaT u3noxeHocT BuGpaLujama TOKOM 4MTaBOT pajHoOr
nepuoga.

[la 6ucTte npeLM3HO NPOLIEHMNIM U3NOXEHOCT BMGpauumjama,
pa3MoTpuTe nepuopae Kaaa je ypehaj UckibyyeH unu kapa je
YKIby4eH, anu ce He KoOpucTu 3a pag. HakoH naxmuee
npoueHe cBUX ¢hakTopa, YKynHa U3noxeHOCT BUGpauujama
MoXe 6MTK 3HaTHO HUXKa.

Oa 64 ce KOPUCHMK 3alUTUTMO O YyTuuaja BuOpauuja,
noTpe6Ho je npeay3eTn goaaTHe Mepe 6e36eAHOCTH, Ko LITO
cy: pefoBHO oppxaBawe Yypefjaja u pagHux anara,
obe3beiuBae pa ce pyke pApke Ha oprosapajyhoj
TemnepaTypu v NpaBuiiHa 3alLTUTA XKMBOTHE CpeauHe.



Mpon3Boan Ha EenekTpUYHW MOTOH HE CMejy ce opnaratn ca
kyhHum oTnagom, Beh ce Mopajy npeaatv oprosapajyhum
objekTma Ha opnarawe. VHcbopmauuvje o oanarakwy Mory ce
Ao6nTW of NpoAaBLa NPoU3BoAa UNW NoKanHux BnacTu. MonosHa
eNleKTpUYHa 1 enekTpoHCKa ornpema caapxu CyncTaHue koje cy
WITeTHe 3a XWUBOTHY cpeauHy. Ompema koja ce He peuvknupa
npeAcTaBrba MOTEHUMjanHy MpeThy XMBOTHO] CPeauHn 1

X

TbY/ICKOM 371paBJby.

&qyoT;TX MonaHg Cnolka 3 orpaHnL3oHg oanowneaavanHosuma&qgyor; Cnotka
KoMaHayTowa ca ceauiiTem y Bapluaew, yn. MorpaHnuaHa 2/4 (y parbem TekcTy:
&qyoT;TX MonaHa&qyoT;) oM NyTem obaBeluTaBa Aa CBa ayTopcka npaea Ha
cajpxaj oBor ynyTcTea (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyyHNK&ayoT;), ykrbyuyjyhu,
anu He orpaHnyaBajyhu ce Ha, Heros TekcT, dotorpadmje, Avjarpame, LpTexe,
Kao M HeroB cactas, npunagajy uckibyuso I'TX MonaHa v 3awTuheHn cy
3aKoHOM Y cknajy ca 3akoHom of 4. hebpyapa 1994. roavHe 0 ayTopckom npasy
v cpoaHuM npasuma (Tj. Yaconwe 3akoHa 2006 6p. 90, craska 631, ca usmerama).
Konwupatbe , 06papa, objaBrbvBakse unv MoavdmrKoBare LIeNor NpyupyyHuka unm
6Uno Kor off H-EroBWX enemeHaTa y KomepuwjanHe cspxe 6e3 nucmeHe
carnacHoctn [TKC lMorscke je cTporo 3abparseHo 1 Moxe AoBecTu Ao rpafjaHcke
1 KPUBYHE OArOBOPHOCTHA.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN
METAAAIKO MPIONI

59G873
NPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO
EPTAAEIO, AIABAXTE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO
KAI ®YAAZTE TO INA MEAAONTIK

AEMTOMEPEIZ OAHIIEZ AZOAAEIAZ

e O xpnoTng kai Ta dropa TTou Bpiokovtal KOVTa TIPETTEl va
ATTEXOUV ATTO TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO. TO TTPOCTATEUTIKO
KOAUPpa TTpoaTaTeUEl TOV XEIPIOTH aTTd BpavopaTa Tou Tpoxou
KQI Tuxaia ETTAQA PE TOV TPOXO.

e XPNOIYOTIOIEITE  POVO  OUYKOAANUEVOUG, EVIOXUHEVOUG 1)
SIaPAVTOKOTITIKOUG OiOKOUG pE TO NAEKTPIKG epyaleio. To
YEYOVOG OTI éva €EAPTNUO PTTOPEI VO OUVOEDE OTO NAEKTPIKO
epyaAeio dev eyyudTal TNV ac@aAr AeIToupyia Tou.

e H ovopaoTiki TaxUTNTa Twv €§OPTNUATWY TIPETTEl VO Eival
TOUAAYXIOTOV ion Ye TN péyioTn TaxUTnTa TTOU avaypd@eTal oTo
nAekTpiKG epyaieio. Ta eaptipata TToU AgiToupyolv e
TaxUTNTEG UYPNAGTEPEG OTTO TNV OVOHACTIKF TAXUTNTA EVOEXETAL
va utrooToUV BAARN Kal va eEKa@eVOOVIOTOUV.

e O1 TpOXOi TIPETTEl va XpnaolgoTroloUvTal WOvo  yia  TIG
OUVIOTWHEVEG £PapPHOYEG. Ma TTapddelyua: unv Asiaivete pe
v TAeupd Tou diokou KOTTAG. O1 AeiavTikoi dioKol KOTTHG
€XOUV OXEDIOOTEN YIO TTEPIPEPEIOKA Agiavon Kal Ol TTAEUPIKEG
SuvAyeIg TTOU aokoUvTal O auToUg Toug JIOKOUG TTOPET va
TIpoKaAégouv Tn Bpadon Toug.

e XpnolgoTroleite TTAvVTa GAGVTEG TTOU OEV £XOUV UTTOOTE! {nuId
Kal €xouv JIAUETPO KATAAANAN yia Tov emiAeypévo dioko. O1
KataAANAeg @AAGvT{eg oTnpifouv TOV diOKO, WEIWVOVTAG TOV
kivduvo Bpauvong.

o H egwrepikA SIGUETPOG Kal TO TIAXOG TWV EGAPTNUATWY TTPETTEN
va BpiokovTal €viOg TWV OVOUAOTIKWY TIAPOPETPWY TOU
nAekTpIKOU  epyaleiou. Ta eaptipota pe  AavBaopéveg
dlooTdoelg Sev PUTTOpoUV va OTePewBOUV i va eAeyxBouv
owoTa.

e To péyeBog Tou Ggova Tou TPoXoU Kal TV GAAVTSWV TTPETTEN
va TaIpIadel owoTd e Tov G&ova Tou NAeKTpIkoU epyaheiou. O1
TPOXOi Kal oI PAAVT(EG Pe OTTEG Gova TTou dev TaIPIAJouV pE Ta
eCaptripaTta oTApIgNG Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba xaoouv Tnv
100ppoTTia Toug, Ba dovouvtal UTTEPBOAIKA Kal evOEXETAl va
TIPOKOAETOUV aTTWAEID EAEYXOU.

e Mnv xpnoIPoOTIOIEITE TPOXOUG TTOU €XOUV UTTOOTE! {nuid. Mpiv
amd kGBe xprion, eAéygTe TOug TPOXOUG yia oTracipata A
pwypég. Edv To nAekTpikd epyaleio i o Tpoxdg Exel TéoEl,
eAEYETE yIa {nNuIEG ) TOTTOBETAOTE €vav TPOXO TTOU Jev EXEl
utrooTel {nuid. Metd Tov €Aeyxo Kal Tnv TOTTOBETNON TOU
TpoxoU, oTaBEeiTe YakpIG aTTd TOV TIEPIOTPEPOUEVO TPOXO KOl
BéaTe TO NAEKTPIKO epyaleio oe AeiToupyia pe Tn PEYIOTN
TaxUTNTa XWPIG @opTio yia éva Aetrtd. O1 Tpoxoi TTou €xouv
uTrooTel {nuI& ouvABwWG OTTdve Katd Tn SIGPKEID AUTAG TNG
OOKIPAG.

e [lpémel  va  XPNOIPOTIOIEITAI  OTOPIKOG  TTPOCTATEUTIKOG
e€oTAIopdG. Avaloya pe TNV e@apuoyr, TTPETTEl va QOopATe
aoTida TPoowTToU, YuaAid ac@aAegiag i yuaAid TTpoaTaoiag.
Edv gival atrapaitnto, popéoTe paoka okOvVNG, TTPOCTATEUTIKA
auTiwy, yavTia kal TTodid epyaaTnpiou yia TTPocTacia ot
HIKpG TToINiopaTa fj Bpavopata Tou Tepayiou epyaaciag. H
TTPOCTACIO TWV PATIV TTPETTEI VA EivVal IKAVH) VO OTAPATA TO
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Bpavopara TTou Tapdyovtal Katd Tn didpKeia dlaPdpwv
SpaoTnploTATWY. H paoka oKévVNG ) N AVATIVEUCTIKH GUOKEUN
TIPETEl va €ival IKavr) va @IATpApel Ta owpaTidla TTou
TrapdyovTal Katd Tn Asiroupyia. H mrapatetapévn ékBeon o€
uynAd emimeda BopUBou pTTOpEi va TTPOKaA{TEl OTTWAEID
QaKong.

e KpaTAOTE TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUG OE ATPaAr atTéoTacn amod
TNV Teploxn epyoaoiag. OTol0G €I0€pXETAl OTNV  TTEPIOXN
£pyaciag TPETTEl va @opdel EEOTTAIONO ATOUIKAG TTPOCTACIAG.
Ta Bpavopara amd To TePdylo epyaciag fi évag OTTaOUEVOG
TPOXOG WTTOpei  va  €kTOgeuBOUV Kal va  TTPOKAAETOUV
TPAUNATIONS EKTOG TNG GUECNG TTEPIOXNAG EPYATIOG.

e Kpaotiote 10 KOAWdIO pakpid aTmd TO TIEPIOTPEPOUEVO
e&aptnua. Eav xdoete Tov éAeyxo, TO KOAWDIO PTTOPET VO KOTTE
1) VO TTIOOTET Kal TO XEPI ) 0 Bpaxiovag oag UTTopei va TpapnxTei
OTOV TTEPIOTPEPOPEVO TPOXO.

o KaBapifete TaKTIKG Ta avoiydata e§0EPIOHOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. O avepIoTAPAG TOU KIVNTAPA UTTOpEi va TpaBhgel
okévn oTo TepiBAnUa kai n  UTEPBOAIKA) CUCOWPEUCH
UETOAAIKAG  OKOVNG  PTTOpei  va  TTPokaAécel  Kivouvo
nAekTpoTrAngiag.

e Mnv xpnoipotroleite NAEKTPIKG epyaleia KOVTE o€ €UPAEKTA
UAIKG. Mnv xpnoipoTroleite NAEKTPIKG epyaleia o€ EUPAEKTEG
EMPAVEIEG, OTTWG EUA0. O1I OTMIVBPEG PTTOPET Va avapAégouv
QuTd Ta UAIKA.

e Mnv XpnoIYOTIOIEITE EAPTAHATA TTOU ATTAITOUV UYP& WUKTIKA
péoa. H xprion vepou 1 GAAWV UYPWY WUKTIKWVY HECWYV PTTOPET
va TTPOoKaAéaEel NAeKTPOTTANGIa 1} nAekTPOTTIANGiCL.

ANTIZTPO®H KINHZH KAI ZXETIKEZ NMPOEIAOMOIHZEIZ

H avékpouon eival pia Eagvikr avtidpacn o€ évav PTTAOKOPICUEVO

A OPNVWHEVO TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO. TO WTTAOKApIOHa ) TO

OPNVWHA TTPOKAAE TNV §a@VIKA JIAKOTI TNG TTEPIOTPOPAG TOU

TPOXOU, HE OTTOTEAEOUO TO OUYKPOTNUA KOTIAG VO avuwwoei

QAVESEAEYKTO TTPOG TOV XEIPIOTH.

MNa Trapdderyya, edv o TPoXOG Agiavang TaoTei fj opnvwoei amé 1o

TEPAXIO TTPOG KOTEPYOOia, N GKpn Tou TpoxoU Asiavong Trou

EI0EPXETAI OTO ONMEIO OPNVWHATOG HTTOPEI v OKAWEl OTV

ETMPAVEIN TOU UAIKOU, TTPOKOAWVTAG TO GAUG 1} TNV ekTivagn Tou

TpoXoU Aciavong. YTT6 TEToleg OUVONKEG, oI TPOXOI Agiavong WTTopEi

€1TIONG VO OTTGTOUV.

H avdkpouon eival amotéAeopa  akatdAAnAng  xpriong Tou

nAekTpIKOU epyaheiou kai/fy AavBaopévwy SIadIKaoIwy i GUVBNKWY

Aeitoupyiog kol pmopei  va ommogeuxBei  AapBdvovtag  TIg

TIPOPUAGEEIG TTOU avaEPOVTal TIAPAKATW.

e KpatAoTe To NAEKTPIKG £pYaAeio oTaBepd Kal TOTTOBETAOTE TO
owPa Kal To XépI 0ag £T01 WOTE VA PTTOPEITE va QVTIOTOBEITE
aTn duvapn NG avakpouong. O XeIPIOTAG PTTOPED va eAEyEel
TNV TTPOG Ta TTavw duvapn Tng avakpouong dv AngBolv Ta
KOTAAANAG TTPOANTITIKG PETPA.

e Mnv TOTTOBETEITE TO OWPA COG Of €ubtia ypauur HE TOV
TIEPICTPEPOUEVO TPOXO. Z€ TTEPITITWON KAOTOAHATOG, O TPOXOG
KOTTAG Ba EKOPEVOOVIOTE] TTPOG Ta TTAVW TTPOG TOV XEIPIOTH.

e Mnv TomoBeTeite OAUCida KOTIAG, AETida EUAOYAUTITIKAG,
TUNMOTIKA  AeTTida  dlapavTiol  pE  TTEPIPEPEIKS  DIAKEVO
peyaAUTepo amd 10 mm 1} odoviwTh AeTida KoTTAG. AuToi o1
TUTTOI AeTTiOWV TTpoKaAOUV OGUXVA QVAKPOUCN Kal OTTWAEIX
£AEyxou.

e Mnv «kAeidwvere» TN AeTrida KAl PNV OOKeiTe UTTEPBOAIKN
mieon. Mnv emixeipeite va kavere TOAU BaBiég komrég. H
uTTEPBOAIKR QOPTION TNG AETTIdAG aUgAvEl TO PopTio TNG Kal TNV
euaioBbnoia Tng ot oTpéBAwon A ePTTAOKr KOTA TNV KOTIH,
KaBWG Kai Tov Kivduvo avatidnong 1} Bpadong Tng AeTTidag.

e Edv n Aemrida puTTAOKAPEN i} N KOTTA SIOKOTTE YIO OTTOIOVONTTOTE
AOyo, aTrevEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Kl KPATAOTE TO
OUYKPOTNPA KOTIAG akivnto PEXPI N Aemmida va oTayaTroel
EVTEAWG. MnV ETTIXEIPHOETE TTOTE VO OPAIPECETE TN AETTIdO OTTO
TNV TIEPIOXA KOTTAG €VW KIVEITal, KOBWG auTtd WTTOpEl va
TrpokaAéoel kpouan. EpeuvioTe TNV aiTia Tou TTAOKAPIoPATOG
NG Aemidag kar  AGBete  dlopBwTIKG  pETPA  yia TNV
QATTOPAKPUVON TNG.

e Mnv ouvexioeTe TNV KOTIH OTO TepdAxIo epyaciag. Mepipévere
uéXpl n Aemida va @Tdoel oTnv TAAPN TaxUTnTa Kai, oTn
OUVEXEID, OUVEXIOTE TNV KOTTT PE TTpoooxr. Edv ouvexioeTe Tnv
KOTTH OTO TEPAXIO EPYOOIAG, N AeTTida PTTOPEi VO UTTAOKAPEI, Va
UETATOTTIOTE! 1 va TTPOKAAEDEI KpoUoT.

e Xmpi§te Ta uTTeppeyEBn  Tepdxia  epyaciag  yia  va
ENAXIOTOTTOINOETE TOV KiVOUVO €PTTAOKAG TOU TPOXoU Kai
avakpouong. Ta peydha Tepdxia epyaciog Teivouv  va
KauTTOVTal UTTG To PBApog Toug. O1 aTnpigelg TTpETel va



TOTTOBETOUVTAI KATW aATd TO TEPAXIO €PYACIOG KOVTE OTn
YPOUUN KOTIAG Kal KOVTA OTIG AKPEG TOU TEPAXIOU Epyaoiag Kal
oTIG dUO TTAEUPEG TNG AETTIOAG.

EZHMHZIH TQN
XPHZIMOMOIOYNTAI

MNAAZTIKQN

ZYMBOAQN noy

Ol AHIE

1. MNpogidoTroinon! AGBeTe 101KA TTPOANTITIKG PETPA.

2. MPOEIAOMOIHZH AlaBdoTe 10 gyxeIpidio Xpriong

3. ®opdTe TPOOTATEUTIKA YAVTIA

4. XpnOIUOTIOIOTE ATOUIKO TTPOCTATEUTIKO £EOTTAICUS (YUTAIG
aoPaAEiag, WTOAOTTIOEG, HATKA OKOVNG)

5. ®opdTe TTPOOTATEUTIKN EVOUPATia

6. ATTOOUVO£OTE TO KAAWDIO TPOPOBOTiag TTPIV §EKIVAOETE
OTTOIOdNTIOTE EPYATia CUVTAPNONG 1 ETTIOKEUAG

7. KpatioTe Ta TaidId pakpid atré 1o epyaleio

8. MpooTatéyTe TN GUOKEUN aTTO TV Uypaadia

9. AeuTepeiouoa KaTnyopia TTPocTaciag

10. Kivduvog avamnrdnong.

11. ZApa moTtotroinong EAC.

12. ZApa mMOoTOoTToiNONG TNG OUKPAVIKAG aYOPdS.

ZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH

(™ mrrRRMM Y x00x ")

RRRR -£70G KATAOKEUNG
MM - pAvVag KOTAOKEUNG
Y -TTpdoBeTn ovopacia
XXXXX -apiBuoég oeIpdg
NNN -TTpdoBeTn ovopaaia

KATAZKEYH KAl EOAPMOIH

O KOPTNG WETAMWV €xel OXedIAOTEl yia TNV KOTA TePaxiwv
HETEAAOU TTOU TaIPIGLOUV OTO PEYEBOG TNG CUOKEUNG.

O KOQPTNG TTPETTEI VA XPNOIPOTTIOIEITAl HOVO PE TOUG KATAAANAOUG
SioKOUG KOTTAG TTOU €XOUV OXESIAOTE yIO QUTH TN CUOKEUN.

Mnv xpnoigotroiite Aemrideg omd xdAuBa uwnAng TaxiTnTag,
KapRidio, diapdavT KA. H guokeur éxel oxediaoTei yia eAa@pid
£pYyaOia O OUVEPYEIO Kal ylo AVEEAPTNTN EPACITEXVIKN XPron
(DIY). OtroladrTroTe aTméTIEIpa XPAOoNG Tou KOTITN YIa OKOTIoUg
GAAoug a1t autoug Trou KaBopidovtal Ba Bewpeital akaTAAANAN
xpnon.

H ouokeunl Sev TPETTEI Vo XPNOIMOTIOIEITAI VI OKOTIOUg
GAAoug aTré auToUg YIa TOUG OTTOioUG £XEI OXESIAOTEI.

NEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZEAIAQN
H TmapakdTw apiBunon avagépeTal oTa EEAPTANATA TNG CUOKEURG

TTOU  ed@avifovtal  OTIG  YPOPIKEG OeAideg Tou TaApdVTOG
eyxeIpIdiou.

1. MAeupik6 KGAuppa Tou Siokou KoTTRG

2. Z100gp0 TTPOOTATEUTIKO

3. Aiokog KOTTAg

4. Bdon

5. Méyyevn

6. KivnTrj TTpooTaTEUTIKI BrjKn dioKOU KOTIHG
7. KdAhuppa avBpakikoU TrivéAou

8. A\apr| peTagopds

9. AIoKOTITNG aoPaAeiag

10. Alok6TITNG

11. AaBny

12.

13. AloXwpIoTIKS TTagIudadi TG Bidag TNG péyyevng
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14. Bida péyyevng

15. Kivnt aiayéva

16. Zayoévi oTdong

17. Bideg oTepéwong olayévag

18. Meipog ao@AAIoNG KEPAARG

19. Kegpahn

20. KAgidwpa agova

21. Bida puBpiong

* Mmopei va umrdpyouv dlagopég PeTagU Tou oxediou Kal Tou
TTpoidvTOG.

EZOMNAIZMOZ KAl AZEZOYAP

o AITTAG KA€1di dakTuAiou -1
o [leipog acpdahiong -1
o MaviBéAa -1

MPOETOIMAZIA A TH AEITOYPTIA

Mpiv §EKIVAOETE OTOIASATIOTE €pPyadia OTn OUOKEUR,
aTToouVvd£aTe To KAAWSI0 TpoPodooiag arod Tnv Tpida.

AZOAAEIA META®OPAZ /
AAYZOMPIONOY

Mo TN YeTa@opd, ac@aAioTe TNV KEQaAr oTnv XaunAdtepn Béon.
o MiéoTe TNV Ke@aAn (19) pog Tn AaBn (11) kal ac@aAioTe TNV He
Tov TrEipo ao@AAIoNg TNG KePaAng (18) atnv xaunAdtepn Béon
(Eik. A).

* OTtav onKkWVeTE TO TIPIGVI, KPATAGTE TO aTT6 TN AaBr PETaPOPAg
(8). Mnv petagépete 1O TPIGVI OTT6 TN AP (11).

METAKINHZH TOY

Méoa

Mpiv atré TNV KO, OAd T UAIKG TTPETTEI VA OTEPEWVOVTAI ME
AO@AAEIO OTN PEYYEVN.

To omaoTé Tagiuadl TG Bidag Tng péyyevng (13) emTpétmer T
ypriyopn petakivnon g Bidag Tng péyyevng (14) yia va @éper TNV
KIVNTA olayéva (15) 1o Kovtd oTo UAIKS xwpig va xpeldetal va
yupioeTe T HaviBéra (12).

o [cipeTe TO Avw HIOS Tou dlaxwpIopévou TTagiuadiol Tng Bidag
NG péyyevng (13) Tpog Ta Tavw.

o Emrexteivere TN Bida TNG péyyevng (14) omnv  KATdAAnAn
aTréaTaON, £T01 WOTE TO UNIKS VA PTTOPET va OTEPEWBET PHETAEU TwV
ETMPAVEIWDV TwV olayévwy (15) kai (16).

o ToTToBeTAOTE TO UANIKG PETAEU Twv alayovwy, o@icte Tn Bida TG
Héyyevng (14) péxpr n em@aveia NG KivnTAg olayovag (15) va
£€pBe1 o€ eTTagn pe 10 UAIKG (EIK. B).

o KAgioTe 10 dvw 106 Tou dlaxwpiopévou Tragipadiod Tng Bidag
NG péyyevng (13) péxpl va epTrAakei pe Tn Bida TG Péyyevng (14)
Kal, TTepIoTpéQovTag Tn paviBéAa (12), o@ifte 10 UANIKO OTIG
olayoéveg (Eik. C).

AEITOYPTIA /| PYOMIZEIZ

MpIv TPAYUATOTTOINCETE OTTOIASATTOTE PUBUICT GTOV KOTITN,
BeBaiwdeite OTI £XEl ATTOOUVIEBET OTTS TNV TTAPOXH) PEUHATOG.
Mo va eao@aliotei n aoc@aAng, akpIBRg Kal ATTOTEAEGUATIKNA
AsiToupyia Tou KOTITN, OAEG o1 diladikaoisg PUBUIGNG TTPETTE
va ekTeAoUvVTal TTARPWS.

A@oU olokAnpwoere OAeg TIG epyadieg pUBMIONG Kai
puBpIoNg, BeBaiwdeiTe OTI £XouV agaipedei OAa Ta KAEIBIG
pUBIoNG. EA£yETE 6TI OAQ TO CUVBETIKA OTOIXEIA EiVOIl CWOTA
OTEPEWMEVA.

Kartd Tnv ekTEAEON TWV PUBUICTIKWVY £PYOCIWY, EAEYETE OTI
OAa Ta efwTEpIKG eapTipaTa  AgiIToupyoUv OwOTA Kal
TANPOUV OAEG TIG ATTAPAITNTEG TTPOUTIOBETEIS YIa TN OWOTH
Aeitoupyia. Tuxov @Bappéva 1 KATEGTPAMHEVA E§OPTAMATA
TPETTEl VA avTIKaBioTavTal amd €§EISIKEUPEVO TTPOCWITTIKO
TPIV AT TN XPNRON TOU KOTITH.

IHMEIQZEIZ ZXETIKA ME THN KOMH

© MeTd TNV oAokAfipwon KEBe pUBUIONG, GUVIOTATAI VO EKTEAEOETE
Mo SOKIMAOTIKN KOTT yia va eAEygeTe TNV 0pBOTNTA TG PUBUIONG
Kal Vol EAEYEETE TIG DIAOTATEIG.

o MeTé TNV €£vEPYOTTOINGN TOU KOTITN, TTEPIPEVETE PEXPI N AETTIOQ
KOTTAG va @Taoel 0Tn péyioTn Taxutnta o€ oudétepn Béon Tpiv
EEKIVAOETE TNV KOTTH.



o Ta pokpUTEPa KOPPATIO UAIKOU TTPETTEI VO a0PAAIfOVTal WOTE VO
HnV Téoouv oTo TEAOG TNG KOTTAG (TT1.X. ME éva poAd OTAPIENG).

* Na eioTe 1010iTEPA TTPOCEKTIKOI KATA TNV évapén TG KOTIG!

o MepIPéVeTE PEXPI VO OTOPATAOE! EVIEAWG O BiOKOG KOTTAG TTPIV
AQAIPECETE TA KOPUEVA KOPUATIO UAIKOU.

ENEPrOMNOIHZH/ANENEPIONOIHZH

H tdon Tou SIkTUOU TIPETTEI VA AVTIOTOIXEI OTNV TAOTN TTOU
avaypda@ETal OTNV TIVOKISA TOU KOTITN.

O KOQTNG UTTopEi va evepyoTroindei pévo 6Tav To UAIKO TTou
TPOKEITAI VO KOTTEI ATTOMAKPUVOEi 01T ToV SioKO KOTTG.

O Kk6QTNG PETANWY gival eE0TTAICPEVOG PE OIOKOTITN aoPaAEiag
(9) yia TNV atro@uyr| TuXaiag r akoUolag eKKivnong.

Evepyotroinon

 [MaTAoTE TO KOUNTTi TOU BIOKOTITN aa@aAeiag (9).

o MNaTtAoTe Kal KPATACTE TTATNPEVO TO KOUMTT SIakoTTn (10) (EIK.
D).

ATrevepyoTroinon
* AprioTe TO KOUNTTi BIAKOTITN (10).

EAEMXOZ KAI PYOMIZH TOY BAGOYZ KOMHZ

Eival amapaitnto va eAéyéete T pUBMION TOU pEéyioTOU
BdBoug koTAG yia va BeRaiwbeiTe 6TI 0 BiOKOG KOG KOREI
TO UAIKO eVTEAWG. O KOTITNG TTPETTEI VA TOTTOBETNOEI £TO1 WOTE
TO XOopnAOTEPO Onpeio Tou Biokou KOTAG va PpioKeTal
TOUAGXIOTOV 5 mm KATW a1ré TNV dvw €TIPAveIa TNG BAong.
H pUBuion €ival amapaitnTn yia va avTioTabpioTei n ¢Bopd
TOU 8iOKOU KOTTIG.

H kepoA (19) umopei va  puBpioTel
XpnoipoTrolwvTag T Bida pubuiong (21).

o XapunAwaoTe TNV KepaAn (19) Kai KpatAaTe TNV oTnNV KaTw B€on,
QaKOUMTTIoPEVN OTNV KEPaAn Tng Bidag pubuiong (21).

o XaAapwaoTte 10 TTagiudd acpahiong Kai, v €ival amapaitnTo,
BidwoTe A §ePIdWaTE TN Bida pUBHIONG (21) £€T01 WOTE O BioKOG
KoTTAG (3) va BpiokeTal oTn owaoTh Béon (5 mm K&Tw a1mé TNV dvw
em@dveia Tng Baong (4) (Eik. E).

° 2pigte To TOgINGdI ao@AEAIONG yIa VO OTABEPOTIOINOETE TN
puBuion.

TPOg T KATW

KOIMH

To eAaTrpio eTTava@opdg Tou Bpaxiova KOTTAG TTPOKAAE TRV
AUTOMATN EMIOTPOPR TNG KEQAAARG oTnv dvw Béon,
ETTOMEVWG, PETA TNV KOTTH, PNV OTTEAEUBEPWOETE TNV TTiEON
oTn AaBr, aAAd KpATAOTE TNV EAAPPA YIA VO ETITPEYETE OTNV
KEQAAN VO ETMICTPEYPEI OTNV aKpaia dvw B€on.

* 2TEPEWOTE TO UNIKO 0TaBepd oTn péyyevn (5).

* EvepyoTroifoTe Tov KOTITN Kal TIEPIPEVETE PEXPI O KIVITHAPAG VO
@Tdoel oTn péyioTn Tax0TNTa.

o MiéoTe TNV ke@aAr (19) Tpog Ta KATw pe TN AaBA (11) péxpr o
Siokog KOTMG (3) va ayyigel ehagpd 10 UAIKG TTOU TTPOKEITal Va
KOTTE.

* EQappdoTte  opoiduopen  Tieon
TrpaypaTtotroifoTe TNV Kot (EIK. F).
Mnv peiwoeTe TNV TTiEon aTo TEAOG TNG KOTTAG, KABWG auTd PTTOpPET
va TTpoKaAéoel uTTepBEéppavon Tou UAIKOU Kal va Onuioupynaoel
avwpoAa akpa.

otV KEQOA}  Kal

Mnv a@rvere Tov dioko KoTrig va Soveital i va avamndd,
KaBWwg auté Ba eTMNPEdCEl TNV TOIGTNTA TNG KOTTAG Kal
HTTopei va rpokaAéoel Bpalon Tou Siokou KOTTAG.

KOIMH MEFAAYTEPQN YAIKQN

Edv eival atmrapaitnto va o@igete UNKSO peyallTepou TTAGTOUG,
UTTOPEITE VO JETOKIVATETE TN O1ayOVa OTAONG YIa VO QUEHOETE TNV
aTréoTaON PETAEU TWV O1AYOVWY TNG MEYYEVNG.

o PuBpioTe TNV KEQaAr (19) oTnv avwTepn Béon.

* ZeBIBWOTE TIG Bideg OTEPEWANG TNG Olaydvag (17).

* MetakiviioTe T olayéva oTtdong (16) oTig otrég Trou BpiokovTal
O KOVT& oTov Bpaxiova Tng KeQAAAg Kal ao@aANioTe Tnv
agiyyovTag TIg Bideg oTepEwang Tng alaydvag otdong (17).
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O apIBudg TWV KOTIWV TToU PTTopoUV va yivouv pe Tov dioko
KOTTAG KOl N TToIOTNTA TOUG PTTOPET Vo DIaPEPOUV avaAoya pE TNV
TaxuTnTa KOTTAG. H ypriyopn KOTIr ptropei va TrpokaAéael TTpdwpn
@Bopda Tou diokou KOTIG, MG TTpooTatelel To UAIKG atmd Tnv
utrePBEPPavon kal eEaoPaAilel pia Agia eTIQAVEIQ KOTTAG.

PYOMIZH THZ MEZHZ A KOMH YNO MQNIA

H olayéva otdong (16) xpnoipelel €miong wg pubuI{opevog
YWVIOUETPO Kal, META T pUBUICN, ETTITPETTEI TNV KOTTH TOU UAIKOU
O€ OTTOIadATTOTE ywvia atrd KEBeTn éwg 450 TTpog Ta apIoTEPE 1
Ta degid.

o PuBpioTe TNV kepahr (19) oTnv avwTepn Béon.

o XaAapwoTe Tig Bideg oTEPEWONG TNG olaydvag (17).

o MepioTpéyTe TN Olayova otdong (16) otnv embuuntr ywvia
KOTTAG OUP@WVA PE TNV KAIJAKO YwViag Kal a0@aAioTe o@iyyovTag
TIG Xahapwpéveg Bideg oTepEwang Tng olayovag otdong (17) (Eik.
G).

® ZTEPEWOTE TO UNIKO OF pIO PEYYEVN KAl TTPAYUATOTIOINCTE TNV
KOTTA.

Av kai n kKAipaka ywviag Tng olayoévag ival apkeTd akpIBAg yia TIG
TTEPIOTOTEPEG EPYATIEG, OUVIOTATAI VO EAEYXETE TN ywvia KOTTAG
HE éva JOIPOYVWHOVIO i GAAO Opyavo PETPNONG YWVIWY.

Katd 1n olo@ién Tou uAikoU oTn péyyevn, n Kivnth olayéva (15)
eubuypappideTal autépata TTaPAAANAG JE TO O@IYMEVO UAIKO,
e¢ao@ahifovTag 6Tl TTapauével oTabepd aTn B€on Tou.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

Mpiv amdé oTroladiTroTe epyacia gykardaTaong, pubuiong,
ETMOKEVIG I} CUVTHPNONG, ATTOCUVSECTE TO @IS TPOPOSOTiag
atmré TNV Tpia.

o MeTdé TNV 0AOKARpWON TNG EPYATiag, aPaIPETTE TTPOTEKTIKG OAQ
Ta KOPUATIA UAIKOU Kai Tn okdvn atmd tn Bdon kai TNV TTEPIOXn
YUpw atrd Tov diOKO KOTIAG Kal TO TIPOOTATEUTIKG TOU.

e O kO6QTNG TPETTel va kabapieTal Ye BoUpToa A TIETMECUEVO
aépa.

 [ToTé PNV XpNOIPOTIOIEITE VEPS 1} XNHIKA UYPd Yo TOV KaBapioud
TOU KOTITN.

o KaBapileTe TAKTIKA TIG OTTEG £EAEPIOPOU IO VO ATTOTPEWETE TNV
uTTEPBEPUAVON TOU KIVNTAPA TOU KOPTN.

o QUAGOOETE TTAVTA TOV KOTTTN O€ ENPO UEPOG, HakpId atrd TTaidid.
o H avTikardoTtaon Tou KaAwdiou Tpopodoaiag 1 GAAEG ETTIOKEUEG
TIPETTEl Va yivovTal Jévo aTrd €§ouaiodoTnuévo kEVTpo a€pPIg.

EAéyxete TOKTIKG OTI OAEg o1 Bideg Kal o1 oUVSETAPEG Eival
o@ixToi. MTropei va xaAapwaoouv Katd Tn AeiToupyia.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

o PuBpioTe TV KeQaAn (19) oTnv avwTepn Béon.

o MeTOKIVAOTE TO KIVNTO TTPOCTATEUTIKG TOU Siokou KOTIAG (6) oTnV
avwrepn Béon Tou.

o XaAapwoTe 1o TTOgIUEdIO KOl HETAKIVAOTE TO  TTAEUPIKO
TIPOCTATEUTIKG TOU diokou KoTTG (1) Tpog Ta Tiow (EIk. H).

o MiéoTe TO KAEIBwpa TOU GEova (20) €701 WOTE O TIEIPOG TOU Va
TrEPAOEl ATTO TNV OTIF OTO KIVNTO TTPOCTATEUTIKG TOU SiOKOU KOTIAG
(6) ka1 yupioTe To Sioko KOTTAG (3) WE TO XEPI MEXP! VO KAEIBWOEI.
o XpnoiygotroivTtag éva KAeIdi dakTuAiou (Trapéxetar), EeBIdWOTE
Tn Bida oTEpéwang Tou Biokou KOTIAG (3) TTEPIOTPEPOVTAG TNV
apiotepoéoTpoga (EIK. 1).

o ApaipéaTe Tn Bida oTEPEWONG TOU SioKOU KOTTAG, TN podEAa Kal
NV eEWTEPIKA PAGVTIa KOl APAIPETTE TIPOTEKTIKG TOV BIOKO KOTTHG
3).

o Mpiv eykaraoTroeTe évav véo Sioko KOTTAG, KaBapioTe KaAd Tig
QAGVTEEG.

o TOTTOBETAOTE TOV VEO BiOKO KOTTAG Kal aigTE TN Bida oTEPEWONG
Tou Siokou KOTTAG TTIECOVTaG TO KAEdwa Tou dgova (20).

o ATreAeUBEPWOTE TO KAEIdWHa Tou Ggova (20).

* ToTroBeTOTE TO TTAGIVE TTPOCTATEUTIKG ToU Sigkou KOTTAG (1) kai
oigTe Ta TAgIPAdia.

o MeTaKIVAOTE TNV KEPAAR (19) TTPOG Ta KATW XPNOIUOTIOIWVTAG
T AaBn (11) yia va EeKAEIDWOETE TO KIVATO TTPOCTATEUTIKG TOU
diokou KoTg (6).

e EAéyETe 6T TO KIVNTO TTpOOTATEUTIKO TOU diokou KOTrG (6)
AeiToupyei owaTd.



XpnoigotroleiTE  HOVO  TOUG  OUVIOTWHEVOUG,  EISIKA
evIoXupévoug Biokoug Kotrig. O KoxAiag oTepéwong Tou
BSioKOU KOTIIG TTPETTEI VO OPiYYETAI ETTAPKWG, WOTE 0 Siokog
KOTTG VO €ival OTABEPG OTEPEWNEVOG KAl VA UNV MTTOPET Vo
mepioTpagei. H utrepBoAikn olo@ign Tou koxAia oTepéwong
Tou 3ioKOU KOTTG MTTOPEi va TTPOKaAéoEl nHIG OTOV TPOXO
Asgia

ANTIKATAZTAZH ANOPAKIKQN BOYPKQN

O1 @Bapuéveg (MIKPOTEPEG ATTO 5 Mm), KAPEVEG I OTTOOUEVEG
avBpakoUxeg PoupToeg TPETTEI va  avTIKOBioTaVTAl QPECWG.
AvTikaBioTaTe TTAVTA Kal TIG dU0 BoUpPTOEG TAUTOXPOVA.

© ZeRIBWOTE TA KAAUPPATA TWV AVOPAKIKWY WAKTPWY (7)

o ApaipéaTe TIG PBapuéveg avBpakoUxeg BoUPTOEG.

* ATTOPaKPUVETE TUXOV OKOVN AvBpaKa PeE TTETTIECHEVO agpal.

* ToroBeTrioTE VEEG avBpakoUxeg Pouptaeg. O1 avBpakoUxeg
BoupTtoeg TPETTEl va eI0€pxovTal EAEUBEPA OTIG UTTODOXEG TOUG.

© TOTTOBETAOTE TA KAAUPHATA TWV aVBPOKIKWY WAKTPWV (7).

MeTd Tnv  avTIKATAOTOON TWV  KapBouvopoupTowy,
AeiToupynoTE TOV KOQTN XWpig @opTio yia TepiTou 2-3
AeTrTd, péXPI 01 KAPBOUVOBOUPTOEG VA TIPOCAPHOOTOUV OTOV

S1ak6TTn  Tou  KIvNTAPa. H  avmkardotaon  Twv
KapBouvoBoupTowv  TPETTEl  va  YiveTal HOvVO  Ammo
€GEIBIKEUPNEVO  TTPOCWTTIKG  XPNOIPOTIOIWVTAS  YVAOIA

avTOAAGKTIKG.
Tuxov BAGReg TTpéTrel va TmoKeuadovTal amd e§ouaiodoTnuévo
KévTpo o€pPIg.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI

MapdueTpog TipnR
Tdon Tpogodoaiag 230V AC
ZuxveTNTa 1I0XU0G 50 Hz
OvopaaTiKA 10XUg 2600 W
TaxutnTa Siokou (xwpig gopTio) 3800 mint
PUBuion ywviag péyyevng 0+45
E&wrtepikn didueTpog diokou 355
EowTepikr diIdpeTpog diokou 25,4
MéyioTo TTax0g UNIKOU KOTTHG 120
Karnyopia TTpogTaciag 1
Bdipog 17
59G873 utrodnAwvel TG0 ToV TUTTO 6TO Kal TNV
0Vopaagia TNG CUTKEUNG

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN

Emiredo nxnriknig mieong Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)

Emitredo nxntikig 10x00g Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)

T emTaYXUVONG an =5,515 m/s?
K=1,5m/s?

MAnpo@opicg OXETIKA pe Tov 86puBo Kal TOUG Kpadaopoug

O B6puUBOG TTOU EKTTEPTTETAI OTTO TN CUOKEUN TIEPIYPAPETAl ATTO:
TO €TTITTEDO EKTTEPTIOMEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kai TO €TTiTred0
nNXNTIKAG 10X00G Lwa (6Tmou K dnAwver Tnv aBeBaidtnta Tng
pétpnong). O1 KPadaopoi TTOU EKTTEUTTOVTQI OTIG Tn GUOKEUN
TrepIypdpovTal atrd TV TIPA ETITAXUVONG an (61Tou K dnAwvel Tnv
aBeBaidTnTa TNG PETPNONG).

O1 TIgéGg TTOU ava@EPovTal OTO TIAPOV EYXEIPIDIO:  €TTiTTESO
EKTTEUTIOPEVNG NXNTIKAG TTiEONG Lpa , €miTredo nXnTIKAG 10XU0G
Lwa Kol TP €mTAXUVONG KPOdOOMWY an  €XOUV UETPNOEi
oupewva Pe To TTPOTUTTO EN 62841-1. To eTiTTEd0 KPAdAOHWY an
HTTOPEi va XpnoiJoTToinBei yia Tn GUYKPION CUCKEUWY Kal yIa TNV
TTPOKATAPKTIKA agloAdynon Tng ékBeong o€ Kpadaououg.

To emiTed0 KPASATUWY TTOU QVOPEPETAI Eival AVTITIPOTWTTEUTIKO
pévo yia Tn Baciki epappoyr) Tng cuokeung. Edv n ouokeun
XpnoigoTroigital yia GAAeg epappoyég i ge GAAa epyaleia, TO
€TTITEDO KPAdATHWY UTTOPEi va aAAGEel. H aveTTapkng 1 omravia
ouvTApNoNn TNG CUOKEUNG Ba €xel wg ammotéAeopa uwnAdTepa
emieda kpadaopwyv. Or Adyol TToU ava@épovTal TTaPaTIavVW
pTTopEi va au§fioouv Tnv €kBean o€ KpadaouoUg KaTd Tn dIGpKeIa
0AGKANPNG TNG TTEPIGBOU EpYaciag.

Mo Tnv akpIBf eKTiPNon TnG ékBeong o€ KpadaouoUg, AdBeTe
uTToYn TIG TEPIOBOUG KATA TIG OTTOIEG N OUOCKEUN Eival
atevepyotroinpévn 1 6tav gival evepyotroinpévn aAAd dev
XpnoipoTroigiTal  yia gpydcia. MeTd omd TIPOCEKTIKN
EKTiMNON OAWV TWV TrOPAYOVTWVY, N OUVOAIKN €kBgon ot
KpadaopoUg PTTOPEi va €ival onPHAVTIKA XapunAoTepn.
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Mpokelpévou va TPooTaTEUBEI 0 XPOTNG AT TIG EMITITWOEIG
TWV KPadaopwy, TPETTEl va AapBdvovrtal TTpooBeTa péTpa
ao@aAgiag, OTTWG: TAKTIKA) GUVTAPNON TNG CUOKEUNG KOl TWV
epyaAgiwv gpyaaiag, Slacg@aAion Tng SIATAPNONG TWV XEPIWV
og KatdAAnAn Beppokpacia kai kKatdAAnAn NMPOXTAZIA TOY
MEPIBAAAONTOZX.

Ta NAEKTPIKG TTPOIGVTA BEV TTPETTEI VO ATTOPPITITOVTAl Padi e Ta
oKIoKG  atroppidpaTa, aAAG  TIpéTEl va Trapadidovial o€
KATGAANAEG eykaTaoTdoeig yia améppiyn. MANPoPopieg OXETIKG HE
TNV aTrOPPIYn UTTOPEITE Va AGBETE aTTO TOV £UTTOPO TOU TTPOIGVTOG
A TG TOTMKEG apxéG. Ta XpnoIMOTIOINPEVO NAEKTPIKG  Kal
NAEKTPOVIKG €in TIEPIEXOUV ouaieg TTou eival emBAaBeig yia To
TiepIBAANOV. O eomAIONOG TTOU Bev AVAKUKAWVETAI QTTOTEAE
mOavA atrelAf yia 10 TTEPIBAAAOV Kal TNV avOpwITIivn uyeia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa
He €dpa otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegng: «GTX Poland») dnAwver pe
TO TIApOV OTI OAQ T TIVEUHOTIKG SIKAIWHOTA TOU TIEPIEXOUEVOU TOU TIAPOVTOG
eyxeipdiou  (eegng:  «Eyxeipidion), ouptrepIAapBavOpEVWY, EVOEIKTIKG, TOU
KEIMEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, TwV diaypappudTwy, Twy oxediwy, Kabwg kai TG
oUvBEDNG Tou, avikouv aTTokAeIoTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTarelovTal amd
T0 Voo oUpgwva pe Tov Népo Tng 4ng deBpouapiou 1994 Trepi TIVEUNATIKAG
IBI0KTNOIaG Kol GUYYEVIKWY SiKaiwpdTwy (BnA. Epnuepida Tng KuBepvrioewg 2006
apiB. 90, onpeio 631, 6mMwg TpoOTOTIONBNKE). H avTiypaen, emegepyaoia,
dnuoaoieuan ri TpotroTroinon oAdkAnpou Tou Eyxeipidiou fj omroioudriTioTe aToixEiou
TOU yIa EUTTOPIKOUG OKOTTOUG Xwpig TN YPaTTTA ouykardBeon g GTX Poland
arrayopeUeETal QUOTNPA Kal UTTOPET va ETTIPEPEI AOTIK Kal TIOIVIKF) €uBUvN.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTiig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna 2/4 02-285 Bapoofia

MNpoidv: Ké@Tng petdAMwv

MovrtéAo: 59G873

Eptropikni ovopaagia: GRAPHITE

Ap1Bu6g og1pdg: 00001 + 99999

H Trapoloa drAwon cuppdpPWaong eKSIGETaI UE TNV OTTOKAEIOTIKN
€UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To TTpoi6V TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUMHOPPUVETAI PE TO
akéAouBa £yypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia 2014/30/EE yia TNV nAEKTPOUAYVNTIKA OCUUBATOTNTA
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpoTroToIndnke amé Ttnv
0dnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig atraitoelg Twv akGAoUBwY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

H Trapouca drAwon 1oxUel pévo yia To pnxdvnua oTnv KatdoTaon
oTnv otroia dIaTéBnKe aTNV ayopd kai Sev KAAUTITEl E§apTARATA
TToU TTPooTEBNKav amd Tov TEAIKO XPAOTN | Of PETAYEVEOTEPES
EVEPYEIEG TOU TEAIKOU XPHOTN.

‘Ovopa kai 5ieUBuvon Tou TTPOCWTTOU TTOU £ival E0UCIOS0TNHEVO Va
OUVTAGE! TNV TEXVIKNA TEKUNPIWON Kai gival KATOIKOG 1) yKATETTNUEVO
omv EE:

YTroyeypaypévo ek HEPOUG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4 02-285 Bapooia

Pawet Kowalski
Y1ewBuvog TroiétnTag Tng GTX POLAND
Bapoopia, 29 AmrpiAiou 2025

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

METAALZAAG

59G873
LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET GEREEDSCHAP IN GEBRUIK NEEMT EN
BEWAAR DEZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

e De gebruiker en omstanders moeten uit de buurt van het
draaiende wiel blijven. De beschermkap beschermt de
gebruiker tegen rondvliegende stukken en onbedoeld contact
met het wiel.



« Gebruik alleen gelaste, versterkte of diamantzaagschijven met
het elektrisch gereedschap. Het feit dat een accessoire op het
elektrisch gereedschap kan worden bevestigd, garandeert
geen veilige werking.

« De nominale snelheid van accessoires moet ten minste gelijk
zijn aan de maximale snelheid die op het elektrisch
gereedschap is aangegeven. Accessoires die met een hogere
snelheid dan de nominale snelheid worden gebruikt, kunnen
beschadigd raken en wegvliegen.

e Wielen mogen alleen worden gebruikt voor de aanbevolen
toepassingen. Bijvoorbeeld: slijp niet met de zijkant van de
doorslijpschijf. Slijpschijven zijn ontworpen voor slijpen aan de
rand en zijdelingse krachten op deze schijven kunnen ervoor
zorgen dat ze breken.

e Gebruik altijd onbeschadigde flenzen met een diameter die
geschikt is voor de gekozen schijf. Geschikte flenzen
ondersteunen de schijf, waardoor het risico op breuk wordt
verminderd.

« De buitendiameter en dikte van accessoires moeten binnen de
nominale parameters van het elektrisch gereedschap vallen.
Accessoires met onjuiste afmetingen kunnen niet goed
worden bevestigd of gecontroleerd.

« De afmetingen van de wielas en flenzen moeten goed zijn
afgestemd op de spil van het elektrisch gereedschap. Wielen
en flenzen met asgaten die niet passen op de
bevestigingsonderdelen van het elektrisch gereedschap raken
uit balans, gaan overmatig trillen en kunnen ertoe leiden dat
het gereedschap uit de hand wordt geslagen.

* Gebruik geen beschadigde wielen. Controleer de wielen voor
elk gebruik op beschadigingen of scheuren. Als het elektrisch
gereedschap of het wiel is gevallen, controleer dan op
beschadigingen of monteer een onbeschadigd wiel. Na
controle en montage van het wiel moet u met omstanders uit
de buurt van het draaiende wiel gaan staan en het elektrisch
gereedschap gedurende één minuut op maximale snelheid
zonder belasting laten draaien. Beschadigde wielen breken
meestal tijdens deze test.

* Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gebruikt.
Afhankelijk van de toepassing moet een gelaatsscherm,
veiligheidsbril of veiligheidsbril worden gedragen. Draag indien
nodig een stofmasker, gehoorbescherming, handschoenen en
een werkplaats schort om u te beschermen tegen kleine
spatten of fragmenten van het werkstuk. Oogbescherming
moet fragmenten kunnen tegenhouden die tijdens
verschillende activiteiten ontstaan. Het stofmasker of de
ademhalingsmasker moet de tijdens het gebruik ontstane
deeltjes kunnen filteren. Langdurige blootstelling aan hoge
geluidsniveaus kan gehoorbeschadiging veroorzaken.

e Houd omstanders op veilige afstand van de werkplek.
ledereen die de werkplek betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Brokstukken van het werkstuk
of een gebroken wiel kunnen wegvliegen en letsel
veroorzaken buiten de directe werkplek.

* Houd het snoer uit de buurt van het draaiende hulpstuk. Als u
de controle verliest, kan het snoer worden doorgesneden of
vast komen te zitten, waardoor uw hand of arm in het
draaiende wiel kan worden getrokken.

« Reinig de ventilatieopeningen van het elektrisch gereedschap
regelmatig. De motorventilator kan stof in de behuizing zuigen
en overmatige ophoping van metaalstof kan een risico op
elektrische schokken veroorzaken.

e Gebruik geen elektrisch gereedschap in de buurt van
brandbare materialen. Gebruik geen elektrisch gereedschap
op brandbare oppervlakken zoals hout. Vonken kunnen deze
materialen doen ontbranden.

e Gebruik geen accessoires waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare
koelmiddelen kan elektrische schokken of elektrische
schokken veroorzaken.

TERUGSLAG EN GERELATEERDE WAARSCHUWINGEN
Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen of
vastgeklemd roterend wiel. Door vastlopen of vastklemmen stopt het
roterende wiel plotseling, waardoor het snijgereedschap
oncontroleerbaar naar de gebruiker toe kan springen.

Als de slijpschijf bijvoorbeeld vast komt te zitten of bekneld raakt
door het werkstuk, kan de rand van de slijpschijf die in het knelpunt
terechtkomt, in het oppervlak van het materiaal graven, waardoor de
slijpschijf kan springen of weggeslingerd worden. Onder dergelijke
omstandigheden kunnen slijpschijven ook breken.
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Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van het elektrisch
gereedschap en/of onjuiste  bedieningsprocedures of -
omstandigheden en kan worden voorkomen door de onderstaande
voorzorgsmaatregelen te nemen.

« Houd het elektrisch gereedschap stevig vast en positioneer uw
lichaam en arm zo dat u de terugslagkracht kunt weerstaan.
De gebruiker kan de opwaartse terugslagkracht beheersen als
de juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.

e Plaats uw lichaam niet in lijn met de draaiende schijf. Bij
terugslag wordt de snijschijf omhoog geslingerd in de richting
van de gebruiker.

e Monteer geen zaagketting, houtsnijmes, gesegmenteerd
diamantzaagblad met een omtreksopening van meer dan 10
mm of een getand zaagblad. Dit soort zaagbladen veroorzaakt
vaak terugslag en verlies van controle.

« Blokkeer het zaagblad niet en oefen geen overmatige druk uit.
Probeer geen te diepe zaagsneden te maken. Overmatige
belasting van het zaagblad verhoogt de belasting en de kans
op verdraaien of vastlopen tijdens het zagen, evenals het
risico dat het zaagblad terugkaatst of breekt.

e Als het mes vastloopt of het snijden om welke reden dan ook
wordt onderbroken, schakel dan het elektrisch gereedschap
uit en houd het snijgereedschap stil totdat het mes volledig tot
stilstand is gekomen. Probeer nooit het mes uit het snijgebied
te verwijderen terwijl het nog beweegt, omdat dit terugslag kan
veroorzaken. Onderzoek de oorzaak van het vastlopen van
het mes en neem corrigerende maatregelen om het te
verhelpen.

e Ga niet verder met zagen in het werkstuk. Wacht tot het
zaagblad weer op volle snelheid is en ga dan voorzichtig
verder met zagen. Als u verder gaat met zagen in het
werkstuk, kan het zaagblad vastlopen, verschuiven of
terugslaan.

* Ondersteun grote werkstukken om het risico op vastlopen van
het wiel en terugslaan te minimaliseren. Grote werkstukken
hebben de neiging om onder hun eigen gewicht te buigen.
Ondersteuningen moeten onder het werkstuk worden
geplaatst in de buurt van de zaaglijn en aan beide zijden van
het zaagblad, dicht bij de randen van het werkstuk.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

L
|

A
0 AHLE

1. Waarschuwing! Neem speciale voorzorgsmaatregelen.

2. WAARSCHUWING Lees de gebruikershandleiding

3. Draag beschermende handschoenen

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

5. Draag beschermende kleding

6. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

8. Bescherm het apparaat tegen vocht

9. Beschermingsklasse Il

10. Risico op terugslag.

11. EAC-certificeringsmerk.

12. Oekraiense marktcertificeringsmerk.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

[ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -bouwjaar
MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding



XXXXX
NNN

-serienummer
-aanvullende aanduiding

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De metaalsnijder is ontworpen voor het snijden van stukken
metaal die passen in de afmetingen van het apparaat.

De snijder mag alleen worden gebruikt met de juiste snijschijven
die voor dit apparaat zijn ontworpen.

Gebruik geen messen van snelstaal, hardmetaal, diamant enz.

Het

on

apparaat is ontworpen voor licht werk in
derhoudswerkplaatsen en voor onafhankelijk amateurgebruik

(doe-het-zelf). Elk gebruik van de snijder voor andere doeleinden

da
ge

Het apparaat mag niet worden gebruikt voor

do

n waarvoor het is bedoeld, wordt beschouwd als oneigenlijk
bruik.

andere
eleinden dan waarvoor het is bedoeld.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN
De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het

ap|

paraat die op de grafische pagina's van deze handleiding

worden weergegeven.

CONDOHWNE

Zijafdekking van de snijschijf

Vaste beschermkap

Snijschijf
Basis
Bankschroef

Verplaatsbare beschermkap voor de snijschijf
Afdekking koolborstel

Transportgreep

Veiligheidsschakelaar

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Schakelaar

Handgreep

Slinger

Gespleten moer van de bankschroefschroef
Bankschroef

Beweegbare bek

Stopbek

Bevestigingsschroeven van de stopbek
Kopborgpen

Kop

Spindelvergrendeling

Stelschroef

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

Dubbelzijdige ringsleutel -1
Vergrendelingspen -1
Sleutel -1

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

Voordat u met het apparaat gaat werken, moet u de stekker

val

VEILIG TRANSPORTEREN /

n het netsnoer uit het stopcontact halen.

VERPLAATSEN VAN DE

KETTINGZAAG

Ze

t de kop voor transport in de laagste stand vast.

« Druk de kop (19) tegen de handgreep (11) en zet deze vast met

de

kopborgpen (18) in de laagste stand (afb. A).

« Houd de zaag bij het optillen vast aan de transporthandgreep
(8). Draag de zaag niet aan de handgreep (11).

BANK

Voor

het zagen moet al het materiaal stevig in de

bankschroef worden geklemd.
Door de splitmoer van de bankschroefschroef (13) kan de

bal

nkschroefschroef (14) snel worden verplaatst om de

beweegbare bek (15) dichter bij het materiaal te brengen zonder

de

* Kantel

ba

slingerhendel (12) te hoeven draaien.
de bovenste helft van de splitmoer
nkschroefschroef (13) naar boven.

van de

« Schuif de bankschroefschroef (14) uit tot de juiste afstand, zodat
het materiaal tussen de bekken (15) en (16) kan worden geklemd.
« Plaats het materiaal tussen de bekken en draai de bankschroef
(14) vast totdat het oppervlak van de beweegbare bek (15) in
contact komt met het materiaal (afb. B).
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e Sluit de bovenste helft van de gespleten moer van de
bankschroef (13) totdat deze in de bankschroef (14) grijpt en klem
het materiaal in de bekken door aan de slingerhendel (12) te
draaien (afb. C).

BEDIENING / INSTELLINGEN

Voordat u aanpassingen aan de snijder uitvoert, moet u
ervoor zorgen dat deze is losgekoppeld van de
stroomvoorziening. Om een veilige, nauwkeurige en
efficiénte werking van de snijder te garanderen, moeten alle
afstelprocedures volledig worden uitgevoerd.

Na het voltooien van alle afstel- en instelwerkzaamheden
moet u controleren of alle afstelingssleutels zijn verwijderd.
Controleer of alle bevestigingsmiddelen goed zijn vastgezet.

Controleer bij het uitvoeren van regelgevende activiteiten of
alle externe onderdelen goed werken en voldoen aan alle
voorwaarden die nodig zijn voor een goede werking.
Versleten of beschadigde onderdelen moeten door
gekwalificeerd personeel worden vervangen voordat de
snijder wordt gebruikt.

OPMERKINGEN OVER HET SNIJDEN

e Na elke afstelling wordt aanbevolen een proefsnede uit te
voeren om de juistheid van de afstelling te controleren en de
afmetingen te controleren.

* Wacht na het inschakelen van de snijmachine totdat het snijmes
in neutrale stand zijn maximale snelheid heeft bereikt voordat u
begint met snijden.

» Langere stukken materiaal moeten aan het einde van de snede
worden vastgezet om vallen te voorkomen (bijv. met een
rolsteun).

* Wees bijzonder voorzichtig bij het starten van de snede!

* Wacht tot de snijschijf volledig tot stilstand is gekomen voordat
u de afgesneden stukken materiaal verwijdert.

IN-/UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op
het typeplaatje van de snijmachine is aangegeven.

De snijder mag alleen worden ingeschakeld wanneer het te
snijden materiaal uit de buurt van de snijschijf is gebracht.
De metaalzaag is uitgerust met een veiligheidsschakelaar (9) om
onbedoeld of ongewild starten te voorkomen.

Inschakelen
» Druk op de veiligheidsschakelaar (9).
« Houd de schakelaar (10) ingedrukt (afb. D).

Uitschakelen
 Laat de drukknop (10) los.

CONTROLE EN INSTELLING VAN DE SNIJDIEPTE

Het is noodzakelijk om de maximale snijdiepte-instelling te
controleren om ervoor te zorgen dat de snijschijf het
materiaal volledig doorsnijdt. De snijder moet zo worden
geplaatst dat het laagste punt van de snijschijf zich ten
minste 5mm onder het bovenoppervlak van de basis bevindt.
Afstelling is nodig om slijtage van de snijschijf te
compenseren.

De kop (19) kan naar beneden worden versteld met de stelschroef
(21).

o Laat de kop (19) zakken en houd deze in de onderste stand,
rustend tegen de kop van de stelschroef (21).

« Draai de borgmoer los en draai indien nodig de stelschroef (21)
in of uit, zodat de snijschijf (3) zich in de juiste positie bevindt (5
mm onder het bovenoppervlak van de basis (4) (afb. E).

» Draai de borgmoer vast om de instelling te fixeren.

SNIJDEN

De terugstelveer van de snijarm zorgt ervoor dat de kop
automatisch terugkeert naar de bovenste positie. Laat



daarom na het snijden de druk op de handgreep niet los,
maar houd deze licht vast zodat de kop naar de uiterste
bovenste positie kan terugkeren.

* Zet het materiaal stevig vast in de bankschroef (5).

e Schakel de snijder in en wacht tot de motor het maximale
toerental heeft bereikt.

* Druk de kop (19) met de handgreep (11) naar beneden totdat
de snijschijf (3) het te snijden materiaal licht raakt.

« Oefen gelijkmatige druk uit op de kop en voer de snede uit (afb.
F).

Verminder de druk aan het einde van de snede niet, omdat dit het
materiaal kan oververhitten en ongelijke randen kan veroorzaken.

Laat de snijschijf niet trillen of stuiteren, omdat dit de
kwaliteit van de snede nadelig beinvloedt en de snijschijf kan
breken.

GROTER MATERIAAL ZAGEN

Als het nodig is om breder materiaal vast te klemmen, kan de
aanslagbek worden verplaatst om de afstand tussen de bekken
van de bankschroef te vergroten.

e Zet de kop (19) in de bovenste stand.

« Draai de bevestigingsschroeven van de aanslagbek (17) los.

« Verplaats de aanslagbek (16) naar de gaten dichter bij de
koparm en zet deze vast door de bevestigingsschroeven van de
aanslagbek (17) vast te draaien.

Het aantal zaagsneden dat met de zaagschijff kan worden
gemaakt en de kwaliteit daarvan kunnen variéren, afhankelijk van
de zaagsnelheid. Snel zagen kan leiden tot voortijdige slijtage van
de zaagschijf, maar het beschermt het materiaal tegen
oververhitting en zorgt voor een glad zaagopperviak.

DE BEKLEMMING INSTELLEN VOOR SCHUIN ZAGEN

De aanslagbek (16) dient ook als verstelbare hoekmeter en maakt
het mogelijk om het materiaal na afstelling onder elke hoek te
zagen, van loodrecht tot 450° naar links of rechts.

e Zet de kop (19) in de bovenste stand.

« Draai de bevestigingsschroeven (17) van de aanslagbek los.

« Draai de aanslagbek (16) naar de gewenste zaaghoek volgens
de hoekschaal en zet deze vast door de losgedraaide
bevestigingsschroeven (17) van de aanslagbek vast te draaien
(afb. G).

« Klem het materiaal vast in een bankschroef en voer de snede
uit.

Hoewel de hoekschaal van de aanslagbek nauwkeurig genoeg is
voor de meeste werkzaamheden, wordt aanbevolen om de
snijhoek te controleren met een gradenboog of een ander
hoekmeetapparaat.

Bij het vastklemmen van het materiaal in de bankschroef wordt de
beweegbare bek (15) automatisch parallel aan het vastgeklemde
materiaal uitgelijnd, zodat deze stevig op zijn plaats blijft zitten.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat u installatie-, afstel-, reparatie- of
onderhoudswerkzaamheden uitvoert, moet u de stekker uit
het stopcontact halen.

« Na het werk moet u alle materiaalresten en stof zorgvuldig van
de basis en het gebied rond de snijschijff en de beschermkap
verwijderen.

« De snijder moet worden gereinigd met een borstel of perslucht.
* Gebruik nooit water of chemische vloeistoffen om de snijder te
reinigen.

« Reinig de ventilatiesleuven regelmatig om oververhitting van de
motor van de snijder te voorkomen.

« Bewaar de snijder altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

e Het netsnoer mag alleen worden vervangen of andere
reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door een erkend
servicecentrum.

Controleer regelmatig of alle schroeven en
bevestigingsmiddelen goed vastzitten. Deze kunnen tijdens
het gebruik losraken.

DE SNIJSCHIJF VERVANGEN
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o Zet de kop (19) in de bovenste stand.

« Verplaats de beweegbare beschermkap van de snijschijf (6)
naar de bovenste stand.

e Draai de moeren los en beweeg de zijbescherming van de
snijschijf (1) naar achteren (afb. H).

« Druk op de spilvergrendeling (20) zodat de pen door het gat in
de beweegbare beschermkap van de snijschijf (6) gaat en draai
de snijschijf (3) met de hand totdat deze vergrendelt.

« Draai met een ringsleutel (meegeleverd) de bevestigingsschroef
van de snijschijf (3) los door deze tegen de klok in te draaien (afb.
).

« Verwijder de bevestigingsschroef van de snijschijf, de sluitring
en de buitenste flens en verwijder voorzichtig de snijschijf (3).

« Reinig de flenzen grondig voordat u een nieuwe snijschijf
monteert.

« Plaats de nieuwe snijschijf en draai de bevestigingsschroef van
de snijschijf vast terwijl u de spindelvergrendeling (20) indrukt.
 Laat de spilvergrendeling (20) los.

e Plaats de zijbescherming van de snijschijf (1) en draai de
moeren vast.

« Beweeg de kop (19) met behulp van de handgreep (11) naar
beneden om de beweegbare beschermkap van de snijschijf (6) te
ontgrendelen.

« Controleer of de beweegbare beschermkap van de snijschijf (6)
goed werkt.

Gebruik alleen aanbevolen, speciaal versterkte snijschijven.
De bevestigingsbout van de snijschijf moet voldoende
worden vastgedraaid, zodat de snijschijf stevig is
vastgeklemd en niet kan draaien. Te vast aandraaien van de
bevestigingsbout van de snijschijf kan de slijpschijf
beschadigen.

VERVANGING VAN DE Koolborstels

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebroken koolborstels
moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd beide
borstels tegelijkertijd.

« Schroef de koolborstelafdekkingen (7) los.

« Verwijder de versleten koolborstels.

« Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

» Plaats nieuwe koolborstels. De koolborstels moeten vrij in de
borstelhouders kunnen schuiven.

 Plaats de koolborstelafdekkingen (7).

Laat de snijmachine na het vervangen van de koolborstels
ongeveer 2-3 minuten zonder belasting draaien totdat de
koolborstels zich aan de motorcommutator hebben
aangepast. Het vervangen van koolborstels mag alleen
worden uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon met
behulp van originele onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden gerepareerd door een erkend
servicecentrum.

TECHNISCHE PARAMETERS

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Frequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 2600 W
Schijftoerental (zonder belasting) 3800 min™
Hoekverstelling van de 0+45°
bankschroef
Buitendiameter schijf 355 mm
Binnendiameter van de schijf 25,4 mm
Max. dikte van het te snijden 120 mm
materiaal
Beschermingsklasse 1]
Gewicht 17 kg
59G873 geeft zowel het type als de aanduiding van het
apparaat aan
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)




an = 5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Versnellingswaarde

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat geproduceerde geluid wordt beschreven
door: het geproduceerde geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De door het apparaat geproduceerde trillingen worden
beschreven door de versnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft).

De waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an
zijn gemeten in overeenstemming met EN 62841-1. Het
trillingsniveau an  kan worden gebruikt om apparaten te
vergelijken en voor een voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassing van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere gereedschappen wordt gebruikt, kan
het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot hogere trillingsniveaus. De
hierboven genoemde redenen kunnen de blootstelling aan
trillingen tijdens de gehele werkperiode verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te schatten,
moet rekening worden gehouden met periodes waarin het
apparaat is uitgeschakeld of ingeschakeld maar niet wordt
gebruikt voor werkzaamheden. Na zorgvuldige afweging van
alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen
aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te
beschermen, moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen
worden genomen, zoals: regelmatig onderhoud van het
apparaat en het gereedschap, ervoor zorgen dat de handen op
een geschikte temperatuur worden gehouden en een goede
MILIEUBESCHERMING.

X

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten worden
ingeleverd bij een daarvoor bestemde inzamelfaciliteit. Informatie
over de verwijdering kunt u verkrijgen bij de productleverancier of
de lokale autoriteiten. Gebruikte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu.
Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar

voor het milieu en de gezondheid van de mens ().

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX
Poland"”) deelt hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
handleiding (hierna: "Handleiding"), met inbegrip van, maar niet beperkt tot, de
tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en de samensteling ervan, exclusief
eigendom zijn van GTX Poland en wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet
van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad
2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren of
wijzigen van de gehele handleiding of delen daarvan voor commerciéle doeleinden
zonder schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en
kan leiden tot civielrechtelike en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna-straat 2/4 02-285 Warschau

Product: Metaalsnijder

Model: 59G873

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt uitsluitend onder de
verantwoordelijkheid van de fabrikant afgegeven.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
componenten

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of voor handelingen die
door de eindgebruiker zijn uitgevoerd.
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Naam en adres van de persoon die bevoegd is om de technische
documentatie op te stellen en die in de EU woonachtig of gevestigd
is:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna-straat 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 29 april 2025

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

SERRA PARA CORTE DE METAL

59G873
ATENGAO: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELETRICA,
LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE E GUARDE-O PARA
CONSULTA FUTURA.

NORMAS DE SEGURANGCA DETALHADAS

« O utilizador e as pessoas que se encontram nas proximidades
devem manter-se afastados do disco rotativo. A protecédo
protege o operador de fragmentos do disco e do contacto
acidental com o disco.

e Utilize apenas discos de corte colados, reforcados ou de
diamante com a ferramenta elétrica. O facto de um acessério
poder ser acoplado a ferramenta elétrica ndo garante um
funcionamento seguro.

e A velocidade nominal dos acessdrios deve ser pelo menos
igual a velocidade maxima especificada na ferramenta
elétrica. Os acessorios que funcionam a velocidades
superiores a velocidade nominal podem ser danificados e
projetados.

e As rodas s6 devem ser utilizadas para as aplicagdes
recomendadas. Por exemplo: ndo esmerilhe com a lateral do
disco de corte. Os discos de corte abrasivos sdo concebidos
para esmerilagem periférica e as forgas laterais exercidas
sobre estes discos podem provocar a sua quebra.

e Utilize sempre flanges em bom estado com um diametro
adequado ao disco selecionado. As flanges adequadas
suportam o disco, reduzindo o risco de quebra.

« Odiametro externo e a espessura dos acessoérios devem estar
dentro dos parédmetros nominais da ferramenta elétrica.
Acessoérios com dimensdes incorretas ndo podem ser fixados
ou controlados adequadamente.

e O tamanho do eixo da roda e das flanges deve corresponder
corretamente ao eixo da ferramenta elétrica. As rodas e
flanges com orificios de eixo que ndo se encaixam nos
componentes de montagem da ferramenta elétrica ficardo
desequilibradas, vibrardo excessivamente e podem causar
perda de controlo.

e Né&o utilize rodas danificadas. Antes de cada utilizagao,
verifique se as rodas apresentam lascas ou fissuras. Se a
ferramenta elétrica ou a roda tiver caido, verifique se ha danos
ou instale uma roda em bom estado. Apds verificar e instalar
a roda, afaste-se e mantenha outras pessoas afastadas da
roda em rotagdo e ligue a ferramenta elétrica a velocidade
maxima sem carga durante um minuto. As rodas danificadas
geralmente partem-se durante este teste.

e Deve ser utilizado equipamento de protegdo individual.
Dependendo da aplicagdo, deve ser utilizada uma protegao
facial, 6culos de protegdo ou oéculos de seguranga. Se
necessario, use uma mascara contra poeira, prote¢do
auricular, luvas e um avental de oficina para se proteger contra
pequenos salpicos ou fragmentos da pecga de trabalho. A
protegdo ocular deve ser capaz de impedir a entrada de
fragmentos produzidos durante varias atividades. A mascara
contra poeira ou o respirador devem ser capazes de filtrar as
particulas geradas durante o funcionamento. A exposigao
prolongada a niveis elevados de ruido pode causar perda
auditiva.

e Mantenha as pessoas a uma distancia segura da area de
trabalho. Qualquer pessoa que entre na area de trabalho deve
usar equipamento de protegéo individual. Os detritos da pega
de trabalho ou uma roda partida podem ser projetados e
causar ferimentos fora da area de trabalho imediata.



e Mantenha o cabo afastado do acessorio rotativo. Se perder o
controlo, o cabo pode ser cortado ou preso e a sua mao ou
brago podem ser puxados para dentro da roda rotativa.

e Limpe regularmente as aberturas de ventilagdo da ferramenta
elétrica. O ventilador do motor pode aspirar poeira para dentro
da carcaga e o acumulo excessivo de poeira metélica pode
causar risco de choque elétrico.

e Nao utilize ferramentas elétricas perto de materiais
inflamaveis. Nao utilize ferramentas elétricas em superficies
inflamaveis, como madeira. As faiscas podem incendiar esses
materiais.

e Nao utilize acessorios que exijam liquidos refrigerantes. A
utilizagdo de agua ou outros liquidos refrigerantes pode
causar choque elétrico ou choque elétrico.

RECUO E AVISOS RELACIONADOS

O coice é uma reagédo repentina a uma roda rotativa encravada ou

presa. O encravamento ou o preso faz com que a roda rotativa pare

repentinamente, o que, por sua vez, faz com que o conjunto de corte
se eleve de forma incontrolavel em diregéo ao operador.

Por exemplo, se o disco de esmeril for preso ou preso pela pega de

trabalho, a borda do disco de esmeril que entra no ponto de aperto

pode penetrar na superficie do material, fazendo com que o disco
de esmeril salte ou seja projetado. Nessas condigdes, os discos de
esmeril também podem quebrar.

O coice é o resultado do uso inadequado da ferramenta elétrica e/ou

de procedimentos ou condi¢des de operagdo incorretos e pode ser

evitado tomando as precaugdes listadas abaixo.

* Segure a ferramenta elétrica com firmeza e posicione o corpo
e o brago de forma a poder resistir a forga de recuo. O
operador pode controlar a forga de recuo para cima se forem
tomadas as precaug¢des adequadas.

« Nao posicione o corpo alinhado com o disco rotativo. Em caso
de coice, o disco de corte sera projetado para cima em diregdo
ao operador.

* Nao instale uma corrente de corte, lamina para escultura em
madeira, lamina de diamante segmentada com uma folga
circunferencial superior a 10 mm ou uma lamina de corte
dentada. Estes tipos de laminas causam recuos frequentes e
perda de controlo.

« Nao «bloqueie» a ldamina nem aplique pressao excessiva. Nao
tente fazer cortes demasiado profundos. Uma carga excessiva
na lamina aumenta a sua carga e suscetibilidade a torcer ou
encravar durante o corte, bem como o risco de a lamina
ricochetear ou partir-se.

* Se alamina encravar ou o corte for interrompido por qualquer
motivo, desligue a ferramenta elétrica e mantenha o conjunto
de corte imével até que a lamina pare completamente. Nunca
tente remover a lamina da area de corte enquanto ela estiver
em movimento, pois isso pode causar coice. Investigue a
causa do encravamento da lamina e tome medidas corretivas
para remové-la.

* Nao retome o corte na pega de trabalho. Aguarde até que a
lamina atinja a velocidade maxima e, em seguida, retome o
corte com cuidado. Se retomar o corte na pega de trabalho, a
lamina pode encravar, deslocar-se ou provocar um coice.

* Apoie quaisquer pegas de trabalho de grandes dimensdes
para minimizar o risco de encravamento da roda e recuo. As
pegas de trabalho grandes tendem a dobrar-se sob o seu
proprio peso. Os suportes devem ser colocados sob a peca
de trabalho, perto da linha de corte e perto das bordas da pega
de trabalho, em ambos os lados da lamina.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

/\[fe[)
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1. Aviso! Tome precaugdes especiais.

2. AVISO Leia o manual do utilizador

3. Use luvas de protegao

4. Utilize equipamento de protegéo individual (6culos de
protegao, protetores auriculares, mascara antipd)

5. Use roupas de protegdo

6. Desligue o cabo de alimentagao antes de iniciar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagao

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta

8. Proteja o dispositivo da humidade

9. Segunda classe de protegdo

10. Risco de coice.

11. Marca de certificagdo EAC.

12. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

(™ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - ano de fabrico
MM - més de fabrico
Y -designacéo adicional

XXXXX -numero de série
NNN -designacéao adicional
CONSTRUGAO E APLICAGAO

O cortador de metal foi concebido para cortar pegas de metal que
se ajustem ao tamanho do dispositivo.

O cortador s6 deve ser utilizado com discos de corte adequados,
concebidos para este dispositivo.

N&o utilize nenhum tipo de laminas feitas de ago rapido,
carboneto, diamante, etc. O dispositivo foi concebido para
trabalhos leves em oficinas de manutencéo e para uso amador
independente (bricolagem). Qualquer tentativa de utilizar o
cortador para fins diferentes dos especificados sera considerada
utilizagdo indevida.

O dispositivo ndo deve ser utilizado para qualquer outra
finalidade que nao aquela para a qual foi concebido.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragéo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
mostrados nas paginas graficas deste manual.
Tampa lateral do disco de corte

Protecao fixa

Disco de corte

Base

Torno

Prote¢do mével do disco de corte

Tampa da escova de carbono

Pega de transporte

Interruptor de seguranga

10. Interruptor

11. Pega

12. Manivela

13. Porca dividida do parafuso do torno

14. Parafuso do torno

15. Mandibula moével

16. Mandibula de paragem

17. Parafusos de fixagdo da mandibula de batente
18. Pino de bloqueio da cabega

19. Cabega

20. Trava do eixo

21. Parafuso de ajuste

* Pode haver diferencas entre o desenho e o produto.

©CONOTOAWNE

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Chave de anel de duas pontas -1
e Pino de bloqueio -1
e Manivela -1

PREPARAGAO PARA O FUNCIONAMENTO

Antes de iniciar qualquer trabalho no dispositivo, retire a
ficha do cabo de alimentagao da tomada.

SEGURANGA NO TRANSPORTE / MOVIMENTAGAO DA
MOTOSERRA
Para efeitos de transporte, fixe a cabega na posigao mais baixa.



» Pressione a cabega (19) contra a pega (11) e fixe-a com o pino
de bloqueio da cabega (18) na posigdo mais baixa (Fig. A).

« Ao levantar a serra, segure-a pela pega de transporte (8). Nao
transporte a serra pela pega (11).

TORNILHO

Antes de cortar, todo o material deve ser firmemente preso
no torno.

A porca dividida do parafuso do torno (13) permite que o parafuso
do torno (14) seja movido rapidamente para aproximar a
mandibula mével (15) do material sem ter de girar a manivela
(12).

« Incline a metade superior da porca dividida do parafuso do torno
(13) para cima.

« Estenda o parafuso do torno (14) até a distancia adequada para
que o material possa ser preso entre as superficies das
mandibulas (15) e (16).

« Coloque o material entre as garras, aperte o parafuso do torno
(14) até que a superficie da garra mével (15) entre em contacto
com o material (Fig. B).

« Feche a metade superior da porca dividida do parafuso do torno
(13) até encaixar no parafuso do torno (14) e, girando a manivela
(12), prenda o material nas garras (Fig. C).

OPERAGAO / CONFIGURAGOES

Antes de realizar qualquer ajuste na cortadora, certifique-se
de que ela foi desconectada da fonte de alimentagao. Para
garantir uma operagdo segura, precisa e eficiente da
cortadora, todos os procedimentos de ajuste devem ser
realizados na integra.

Ap6ds concluir todas as operagdes de ajuste e configuracao,
certifique-se de que todas as chaves de ajuste foram
removidas. Verifique se todos os fixadores estio bem
presos.

Ao realizar atividades regulatérias, verifique se todos os
componentes externos estdo a funcionar corretamente e
atendem a todas as condigdes necessarias para o
funcionamento adequado. Quaisquer pecas gastas ou
danificadas devem ser substituidas por pessoal qualificado
antes de utilizar o cortador.

NOTAS SOBRE O CORTE

* Apds concluir cada ajuste, é recomendavel realizar um corte de
teste para verificar a corregéo do ajuste e as dimensdes.

* Apés ligar o cortador, aguarde até que a lamina de corte atinja
a sua velocidade maxima em ponto morto antes de comegar a
cortar.

* As pegas mais longas devem ser fixadas contra a queda no final
do corte (por exemplo, com um suporte de rolo).

* Tenha especial cuidado ao iniciar o corte!

« Aguarde até que o disco de corte esteja completamente parado
antes de remover as pegas cortadas do material.

LIGAR/DESLIGAR

A tensdo da rede elétrica deve corresponder a tensdo
especificada na placa de identificagido do cortador.

A cortadora s6 pode ser ligada quando o material a ser
cortado for afastado do disco de corte.

O cortador de metal estd equipado com um interruptor de
seguranga (9) para impedir o arranque acidental ou involuntério.

Ligar
* Pressione o bot&do do interruptor de seguranca (9).

« Pressione e mantenha pressionado o botdo do interruptor (10)
(Fig. D).

Desligar
* Solte a pressao sobre o botao do interruptor (10).

VERIFICAGAO E AJUSTE DA PROFUNDIDADE DE CORTE
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E necessario verificar a configuragdo da profundidade
maxima de corte para garantir que o disco de corte corte
completamente o material. O cortador deve ser posicionado
de forma que o ponto mais baixo do disco de corte fique pelo
menos 5 mm abaixo da superficie superior da base. E
necessario fazer um ajuste para compensar o desgaste do
disco de corte.

A cabeca (19) pode ser ajustada para baixo usando o parafuso
de ajuste (21).

« Baixe a cabega (19) e mantenha-a na posigéo inferior, apoiada
na cabega do parafuso de ajuste (21).

« Desaperte a porca de bloqueio e, se necessario, aperte ou
desaperte o parafuso de ajuste (21) para que o disco de corte (3)
fique na posigao correta (5 mm abaixo da superficie superior da
base (4) (Fig. E).

» Aperte a porca de fixagao para fixar o ajuste.

CORTE

A mola de retorno do brago do cortador fazcom que a cabeca
retorne automaticamente a posigao superior; portanto, apés
o corte, ndo solte a pressdo sobre a alga, mas segure-a
levemente para permitir que a cabega retorne a posigao
superior extrema.

» Prenda o material firmemente no torno (5).

e Ligue o cortador e aguarde até que o motor atinja a velocidade
maxima.

« Pressione a cabega (19) para baixo pela alga (11) até que o
disco de corte (3) toque levemente o material a ser cortado.

* Aplique uma pressao uniforme na cabeca e faga o corte (Fig.
F).

Nao reduza a pressao no final do corte, pois isso pode causar o
sobreaquecimento do material e produzir bordas irregulares.

Nao deixe o disco de corte vibrar ou saltar, pois isso
prejudicara a qualidade do corte e podera causar a quebra
do disco de corte.

CORTAR MATERIAL MAIOR

Se for necessario fixar materiais mais largos, a garra de batente
pode ser movida para aumentar a distancia entre as garras do
torno.

« Coloque a cabega (19) na posigédo superior.

» Desaparafuse os parafusos de montagem da garra de batente
7).

* Mova a garra de batente (16) para os orificios mais préximos do
brago da cabeca e fixe-a apertando os parafusos de montagem
da garra de batente (17).

O numero de cortes que podem ser feitos com o disco de corte e
a sua qualidade podem variar dependendo da velocidade de
corte. O corte rapido pode causar desgaste prematuro do disco
de corte, mas protege o material contra superaquecimento e
garante uma superficie lisa do corte.

CONFIGURAGAO DO TORNO PARA CORTE EM ANGULO

A garra de batente (16) também serve como um medidor de
angulo ajustavel e, apés o ajuste, permite que o material seja
cortado em qualquer angulo de perpendicular a 450 para a
esquerda ou direita.

* Coloque a cabega (19) na posigao superior.

 Solte os parafusos de fixagdo da garra de batente (17).

» Gire a garra de paragem (16) para o angulo de corte desejado
de acordo com a escala angular e fixe-a apertando os parafusos
de fixagdo da garra de paragem (17) (Fig. G).

» Prenda o material num torno e faga o corte.

Embora a escala angular da garra de paragem seja
suficientemente precisa para a maioria dos trabalhos,
recomenda-se verificar o angulo de corte com um transferidor ou
outro dispositivo de medi¢édo de angulos.

Ao fixar o material no torno, a garra moével (15) alinha-se
automaticamente em paralelo ao material fixado, garantindo que
este fica bem preso no lugar.

OPERAGAO E MANUTENGAO



Antes de realizar qualquer trabalho de instalagéo, ajuste,
reparagdo ou manutencgao, desligue a ficha de alimentagéo
da tomada da rede elétrica.

e Apds terminar o trabalho, remova cuidadosamente todos os
pedacos de material e poeira da base e da area ao redor do disco
de corte e da sua protegao.

« O cortador deve ser limpo com uma escova ou ar comprimido.
* Nunca utilize dgua ou liquidos quimicos para limpar o cortador.
e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo para evitar o
sobreaquecimento do motor do cortador.

« Guarde sempre o cortador num local seco e fora do alcance das
criangas.

O cabo de alimentagdo s6 deve ser substituido ou outras
reparagdes realizadas por um centro de assisténcia autorizado.

Verifique regularmente se todos os parafusos e fixadores
estdo bem apertados. Eles podem se soltar durante o
funcionamento.

SUBSTITUIGAO DO DISCO DE CORTE

« Coloque a cabega (19) na posi¢do superior.

« Mova a protegdo mével do disco de corte (6) para a sua posigao
superior.

« Desaperte as porcas e mova a protegao lateral do disco de corte
(1) para tras (Fig. H).

* Pressione o bloqueio do eixo (20) de modo que o seu pino
passe pelo orificio na protegdo mével do disco de corte (6) e gire
o disco de corte (3) com a mao até que ele trave.

e Utilizando uma chave de anel (fornecida), desaparafuse o
parafuso de fixagédo do disco de corte (3) rodando-o no sentido
anti-horario (Fig. I).

« Retire o parafuso de fixagdo do disco de corte, a anilha e a
flange exterior e retire cuidadosamente o disco de corte (3).

« Antes de instalar um novo disco de corte, limpe bem as flanges.
« Insira 0 novo disco de corte e aperte o parafuso de montagem
do disco de corte enquanto pressiona o bloqueio do eixo (20).

* Solte o blogqueio do eixo (20).

e Instale a protegao lateral do disco de corte (1) e aperte as
porcas.

e Mova a cabega (19) para baixo usando a alga (11) para
desbloquear a prote¢cdo mével do disco de corte (6).

« Verifique se a protegdo mével do disco de corte (6) esta a
funcionar corretamente.

Utilize apenas discos de corte recomendados e
especialmente reforgados. O parafuso de fixagao do disco de
corte deve ser apertado suficientemente para que o disco de
corte fique bem preso e ndo possa rodar. Apertar demasiado
o parafuso de fixacdo do disco de corte pode danificar o
disco de corte.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvao gastas (com menos de 5 mm), queimadas
ou partidas devem ser substituidas imediatamente. Substitua
sempre as duas escovas ao mesmo tempo.

« Desaparafuse as tampas das escovas de carbono (7)

« Retire as escovas de carbono gastas.

* Remova qualquer p6 de carbono com ar comprimido.

e Insira as escovas de carbono novas. As escovas de carbono
devem deslizar livremente nos suportes das escovas.

« Instale as tampas das escovas de carbono (7).

Apés substituir as escovas de carbono, ligue o cortador sem
carga durante aproximadamente 2-3 minutos até que as
escovas de carbono se ajustem ao comutador do motor. A
substituicdo das escovas de carbono sé6 deve ser realizada
por uma pessoa qualificada utilizando pegas originais.
Quaisquer avarias devem ser reparadas por um centro de
assisténcia autorizado.

PARAMETROS TECNICOS
Parametro Valor
Tensao de alimentagédo 230 VAC
CFrequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 2600 W
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Velocidade do disco (sem carga) 3800 min™
Ajuste do angulo do torno 0+45
Diametro externo do disco 355 mm
Diametro interno do disco 25,4 mm
Espessura maxima do material 120 mm
cortado
Classe de protecéo 1]
Peso 17 kg
59G873 indica tanto o tipo como a designagao do

dispositivo
DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de press&do sonora Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)

Valor de aceleragao an = 5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Informagdes sobre ruido e vibragdo

O ruido emitido pelo dispositivo & descrito por: o nivel de pressdo
sonora emitido Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K
denota a incerteza da medigdo). As vibragdes emitidas pelo
dispositivo sdo descritas pelo valor de aceleragdo an (onde K
denota a incerteza da medig&o).

Os valores indicados neste manual: nivel de pressdo sonora
emitida Lpa , nivel de poténcia sonora Lwa e valor de aceleragao
da vibragéo an foram medidos de acordo com a norma EN 62841-
1. O nivel de vibragdo an pode ser utilizado para comparar
dispositivos e para uma avaliagdo preliminar da exposigdo a
vibragéo.

O nivel de vibragdo indicado é apenas representativo da
aplicagao basica do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas, o nivel de vibragéo
pode alterar-se. A manutengao insuficiente ou pouco frequente
do dispositivo resultara em niveis de vibragdo mais elevados. As
razdes acima indicadas podem aumentar a exposi¢do a vibragado
durante todo o periodo de trabalho.

Para estimar com precisao a exposic¢ao a vibragao, considere
os periodos em que o dispositivo esta desligado ou ligado,
mas ndo esta a ser utilizado para trabalhar. Apés estimar
cuidadosamente todos os fatores, a exposicdo total a
vibragao pode ser significativamente menor.

Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragoes, devem ser
tomadas medidas de seguranca adicionais, tais como:
manutengdo regular do dispositivo e das ferramentas de
trabalho, garantindo que as maos sao mantidas a uma
temperatura adequada e uma PROTEGAO AMBIENTAL
adequada.

Os produtos elétricos ndao devem ser eliminados com o lixo
doméstico, mas devem ser entregues em instalagdes adequadas
para eliminagdo. As informagGes sobre a eliminagdo podem ser
obtidas junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.
O equipamento elétrico e eletrénico usado contém substancias
nocivas para o ambiente. O equipamento que nao é reciclado
representa uma ameaga e e potencial para o ambiente e a salde
humana.
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A «GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa,
com sede em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante «GTX Poland»), informa
que todos os direitos de autor sobre o conteido deste manual (doravante
«Manual»), incluindo, mas néo se limitando ao seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composigéo, pertencem exclusivamente & GTX
Poland e estao protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro
de 1994, e estdo protegidos por lei «Manual»), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composi¢do, pertencem
exclusivamente a GTX Poland e est&o protegidos por lei, em conformidade com a
Lei de 4 de fevereiro de 1994 relativa aos direitos de autor e direitos conexos (ou
seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, com as alteragdes introduzidas). E
estritamente proibida a cépia, processamento, publicagdo ou modificagéo de todo
0 Manual ou de qualquer um dos seus elementos para fins comerciais sem o
consentimento por escrito da GTX Poland, podendo resultar em responsabilidade
civil e criminal.

Declaragdo CE de Conformidade

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Rua Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

Produto: Cortador de metal

Modelo: 59G873

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.



O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE alterada pela Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo aplica-se apenas a maquina nas condigdes em que
foi colocada no mercado e ndo abrange componentes

adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes realizadas
pelo utilizador final.

Nome e enderego da pessoa autorizada a preparar a documentagao
técnica, residente ou estabelecida na UE:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsovia, 29 de abril de 2025

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

SIERRA PARA CORTE DE METALES

59G873
ATENCION: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA
ELECTRICA, LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y
GUARDELO PARA CONSULTAS FUTURAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

e El usuario y las personas que se encuentren cerca deben
mantenerse alejados de la rueda giratoria. La proteccion
protege al operador de los fragmentos de la rueda y del
contacto accidental con la misma.

e Utilice unicamente discos de corte aglomerados, reforzados o
de diamante con la herramienta eléctrica. El hecho de que un
accesorio pueda acoplarse a la herramienta eléctrica no
garantiza un funcionamiento seguro.

e La velocidad nominal de los accesorios debe ser al menos
igual a la velocidad maxima especificada en la herramienta
eléctrica. Los accesorios que funcionen a velocidades
superiores a la velocidad nominal pueden resultar dafiados y
salir disparados.

e Las ruedas solo deben utilizarse para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no rectifique con el lado del disco
de corte. Los discos de corte abrasivos estan disefiados para
el rectificado periférico, y las fuerzas laterales ejercidas sobre
estos discos pueden provocar su rotura.

« Utilice siempre bridas en buen estado y con un diametro
adecuado para el disco seleccionado. Las bridas adecuadas
sujetan el disco, reduciendo el riesgo de rotura.

« El diametro exterior y el grosor de los accesorios deben estar
dentro de los parametros nominales de la herramienta
eléctrica. Los accesorios con dimensiones incorrectas no se
pueden fijar ni controlar correctamente.

« El tamafo del eje de la rueda y las bridas debe coincidir
correctamente con el husillo de la herramienta eléctrica. Las
ruedas y bridas con orificios de eje que no se ajustan a los
componentes de montaje de la herramienta eléctrica se
desequilibraran, vibraran excesivamente y pueden provocar la
pérdida de control.

e No utilice ruedas dafiadas. Antes de cada uso, compruebe
que las ruedas no presenten astillas ni grietas. Si la
herramienta eléctrica o la rueda se han caido, compruebe que
no estén dafiadas o instale una rueda en buen estado.
Después de comprobar e instalar la rueda, mantenga a las
personas alejadas de la rueda giratoria y haga funcionar la
herramienta eléctrica a méaxima velocidad sin carga durante
un minuto. Las ruedas dafiadas suelen romperse durante esta
prueba.
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e Se debe utilizar equipo de proteccion personal. Dependiendo
de la aplicacion, se debe utilizar una pantalla facial, gafas de
seguridad o gafas protectoras. Si es necesario, utilice una
mascarilla antipolvo, proteccién auditiva, guantes y un delantal
de taller para protegerse de pequefas salpicaduras o
fragmentos de la pieza de trabajo. La proteccion ocular debe
ser capaz de detener los fragmentos producidos durante las
diversas actividades. La mascarilla antipolvo o el respirador
deben ser capaces de filtrar las particulas generadas durante
el funcionamiento. La exposicién prolongada a altos niveles
de ruido puede causar pérdida de audicion.

e Mantenga a las personas ajenas al trabajo a una distancia
segura de la zona de trabajo. Cualquier persona que entre en
la zona de trabajo debe llevar equipo de proteccién personal.
Los residuos de la pieza de trabajo o una rueda rota pueden
salir disparados y causar lesiones fuera de la zona de trabajo
inmediata.

e Mantenga el cable alejado del accesorio giratorio. Si se pierde
el control, el cable puede cortarse o engancharse, y la mano
o el brazo pueden quedar atrapados en la rueda giratoria.

e Limpie regularmente las aberturas de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El ventilador del motor puede aspirar
polvo hacia el interior de la carcasa, y la acumulacién excesiva
de polvo metalico puede provocar un riesgo de descarga
eléctrica.

e No utilice herramientas eléctricas cerca de materiales
inflamables. No utilice herramientas eléctricas sobre
superficies inflamables, como madera. Las chispas podrian
incendiar estos materiales.

* No utilice accesorios que requieran liquidos refrigerantes. El
uso de agua u otros liquidos refrigerantes puede provocar
descargas eléctricas o electrocucion.

REBOZOS Y ADVERTENCIAS RELACIONADAS

El retroceso es una reaccion repentina a una rueda giratoria

atascada o enganchada. El atasco o enganche hace que la rueda

giratoria se detenga repentinamente, lo que a su vez hace que el
conjunto de corte se eleve de forma incontrolable hacia el operario.

Por ejemplo, si la muela abrasiva queda atrapada o pellizcada por

la pieza de trabajo, el borde de la muela abrasiva que entra en el

punto de pellizco puede clavarse en la superficie del material,
provocando que la muela abrasiva salte o sea expulsada. En tales
condiciones, las muelas abrasivas también pueden romperse.

El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la herramienta

eléctrica y/o de procedimientos o condiciones de funcionamiento

incorrectos, y puede evitarse tomando las precauciones que se
indican a continuacion.

* Sujete firmemente la herramienta eléctrica y coloque el cuerpo
y el brazo de manera que pueda resistir la fuerza del
retroceso. El operador puede controlar la fuerza de retroceso
hacia arriba si se toman las precauciones adecuadas.

* No coloque el cuerpo en linea con la rueda giratoria. En caso
de retroceso, la rueda de corte saldra disparada hacia arriba
en direccién al operario.

e No instale una cadena de corte, una cuchilla para tallar
madera, una cuchilla de diamante segmentada con un espacio
circunferencial superior a 10 mm ni una cuchilla de corte
dentada. Estos tipos de cuchillas provocan retrocesos
frecuentes y pérdida de control.

e No «bloquee» la hoja ni aplique una presién excesiva. No
intente realizar cortes demasiado profundos. Una carga
excesiva sobre la hoja aumenta su carga y su susceptibilidad
a torcerse o atascarse durante el corte, asi como el riesgo de
que la hoja rebote o se rompa.

e Sila hoja se atasca o el corte se interrumpe por cualquier
motivo, apague la herramienta eléctrica y mantenga el
conjunto de corte inmévil hasta que la hoja se haya detenido
por completo. Nunca intente retirar la hoja de la zona de corte
mientras esté en movimiento, ya que podria provocar un
retroceso. Investigue la causa del atasco de la hoja y tome las
medidas correctivas necesarias para eliminarlo.

« No reanude el corte en la pieza de trabajo. Espere hasta que
la hoja haya alcanzado la velocidad maxima y, a continuacion,
reanude el corte con cuidado. Si reanuda el corte en la pieza
de trabajo, la hoja puede atascarse, desplazarse o retroceder.

* Sujete las piezas de trabajo de gran tamafio para minimizar el
riesgo de atascamiento de la rueda y retroceso. Las piezas de
trabajo grandes tienden a doblarse por su propio peso. Los
soportes deben colocarse debajo de la pieza de trabajo, cerca



de la linea de corte y cerca de los bordes de la pieza de trabajo
a ambos lados de la hoja.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. jAdvertencia! Tome precauciones especiales.

2. ADVERTENCIA Lea el manual del usuario

3. Utilice guantes de proteccion

4. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo).

5. Utilice ropa protectora

6. Desconecte el cable de alimentacion antes de iniciar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

8. Proteja el dispositivo de la humedad

9. Clase de proteccion Il.

10. Riesgo de retroceso.

11. Marca de certificacion EAC.

12. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

MARCAS EN EL DISPOSITIVO

™  RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -afio de fabricacion
MM - mes de fabricacion
Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -designacion adicional

CONSTRUCCION Y APLICACION

La cortadora de metal esta disefiada para cortar piezas de metal
que se ajusten al tamafio del dispositivo.

La cortadora solo debe utilizarse con los discos de corte
adecuados disefiados para este dispositivo.

No utilice ningiin tipo de cuchillas de acero rapido, carburo,
diamante, etc. El dispositivo esta disefiado para trabajos ligeros
en ftalleres de servicio y para uso amateur independiente
(bricolaje). Cualquier intento de utilizar la cortadora para fines
distintos a los especificados se considerara un uso indebido.

El dispositivo no debe utilizarse para ningan otro fin que no
sea el previsto.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracién que figura a continuacién se refiere a los
componentes del dispositivo que se muestran en las paginas
gréficas de este manual.

Cubierta lateral del disco de corte

Protector fijo

Disco de corte

Base

Tornillo de banco

Protector movil del disco de corte

Cubierta de las escobillas de carbén

Asa de transporte

Interruptor de seguridad

10. Interruptor

11. Asa

12. Manivela

13. Tuerca dividida del tornillo del tornillo de banco

14. Tornillo del tornillo de banco

15. Mordaza movil

16. Mordaza de tope

©ONOOH®NE

17. Tornillos de fijacién de la mordaza de tope

18. Pasador de bloqueo del cabezal

19. Cabezal

20. Blogqueo del husillo

21. Tornillo de ajuste

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

EQUIPO Y ACCESORIOS

e Llave de anillo de doble extremo -1
e Pasador de bloqueo -1
e Manivela -1

PREPARACION PARA EL FUNCIONAMIENTO

Antes de comenzar cualquier trabajo en el dispositivo,
desconecte el cable de alimentacion de la toma de corriente.

SEGURIDAD DURANTE EL
DESPLAZAMIENTO DE LA MOTOSierra
Para el transporte, fije el cabezal en la posicion mas baja.

* Presione el cabezal (19) contra el mango (11) y fijelo con el
pasador de bloqueo del cabezal (18) en la posicion mas baja (Fig.
A).

Al levantar la cortadora, sujétela por el mango de transporte (8).
No transporte la cortadora por el mango (11).

TRANSPORTE /

TORNILLO DE BANCO

Antes de cortar, todo el material debe estar bien sujeto en el
tornillo de banco.

La tuerca partida del tornillo del tornillo de banco (13) permite
mover rapidamente el tornillo de banco (14) para acercar la
mordaza movil (15) al material sin tener que girar la manivela
(12).

e Incline hacia arriba la mitad superior de la tuerca partida del
tornillo del tornillo de banco (13).

» Extienda el tornillo del tornillo de banco (14) hasta la distancia
adecuada para que el material pueda sujetarse entre las
superficies de las mordazas (15) y (16).

* Coloque el material entre las mordazas y apriete el tornillo de
tornillo de banco (14) hasta que la superficie de la mordaza movil
(15) entre en contacto con el material (fig. B).

 Cierre la mitad superior de la tuerca dividida del tornillo de
tornillo de banco (13) hasta que encaje con el tornillo de tornillo
de banco (14) y, girando la manivela (12), sujete el material en
las mordazas (Fig. C).

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Antes de realizar cualquier ajuste en la cortadora, asegurese
de que esta desconectada de la fuente de alimentacion. Para
garantizar un funcionamiento seguro, preciso y eficiente de
la cortadora, todos los procedimientos de ajuste deben
realizarse en su totalidad.

Una vez completadas todas las operaciones de ajuste y
configuracion, asegurese de que se han retirado todas las
llaves de ajuste. Compruebe que todos los elementos de
fijacion estan bien sujetos.

Al realizar actividades de regulacion, compruebe que todos
los componentes externos funcionan correctamente y
cumplen todas las condiciones necesarias para un
funcionamiento adecuado. Cualquier pieza desgastada o
danada debe ser sustituida por personal cualificado antes de
utilizar la cortadora.

NOTAS SOBRE EL CORTE

» Después de completar cada ajuste, se recomienda realizar un
corte de prueba para comprobar la correccién del ajuste y
verificar las dimensiones.

« Después de encender la cortadora, espere hasta que la cuchilla
de corte alcance su velocidad maxima en punto muerto antes de
comenzar a cortar.

 Las piezas de material mas largas deben asegurarse para que
no se caigan al final del corte (por ejemplo, con un soporte de
rodillos).

« {Tenga especial cuidado al iniciar el corte!



« Espere hasta que el disco de corte se haya detenido por
completo antes de retirar las piezas cortadas.

ENCENDIDO/APAGADO

La tension de red debe corresponder a la tension
especificada en la placa de caracteristicas de la cortadora.

La cortadora solo se puede encender cuando el material a
cortar se aleja del disco de corte.

La cortadora de metal estd equipada con un interruptor de
seguridad (9) para evitar el arranque accidental o involuntario.

Encendido
« Pulse el botén del interruptor de seguridad (9).
« Mantenga pulsado el botén del interruptor (10) (fig. D).

Apagado
« Suelte el botdn del interruptor (10).

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE
CORTE

Es necesario comprobar el ajuste de la profundidad maxima
de corte para garantizar que el disco de corte atraviese
completamente el material. La cortadora debe colocarse de
manera que el punto mas bajo del disco de corte se
encuentre al menos 5 mm por debajo de la superficie
superior de la base. Es necesario realizar un ajuste para
compensar el desgaste del disco de corte.

El cabezal (19) se puede ajustar hacia abajo mediante el tornillo
de ajuste (21).

« Baje el cabezal (19) y manténgalo en la posicion inferior,
apoyado contra la cabeza del tornillo de ajuste (21).

» Afloje la tuerca de seguridad y, si es necesario, atornille o
desatornille el tornillo de ajuste (21) para que el disco de corte (3)
quede en la posicién correcta (5 mm por debajo de la superficie
superior de la base (4) (fig. E).

» Apriete la tuerca de seguridad para fijar el ajuste.

CORTE

El muelle de retorno del brazo cortante hace que el cabezal
vuelva automaticamente a la posicion superior, por lo que,
después de cortar, no suelte la presion sobre el mango, sino
manténgalo ligeramente presionado para permitir que el
cabezal vuelva a la posicién superior extrema.

* Sujete firmemente el material en el tornillo de banco (5).

« Encienda la cortadora y espere hasta que el motor alcance la
velocidad maxima.

« Presione el cabezal (19) hacia abajo con el mango (11) hasta
que el disco de corte (3) toque ligeramente el material a cortar.

« Aplique una presién uniforme sobre el cabezal y realice el corte
(Fig. F).

No reduzca la presion al final del corte, ya que esto podria
provocar que el material se sobrecalentara y produjera bordes
irregulares.

No permita que el disco de corte vibre o rebote, ya que esto
perjudicara la calidad del corte y puede provocar la rotura del
disco de corte.

CORTE DE MATERIAL MAS GRUESO

Si es necesario sujetar material mas ancho, se puede mover la
mordaza de tope para aumentar la distancia entre las mordazas
del tornillo de banco.

« Coloque el cabezal (19) en la posicion superior.

« Desatornille los tornillos de montaje de la mordaza de tope (17).
* Mueva la mordaza de tope (16) a los orificios mas cercanos al
brazo del cabezal y fijela apretando los tornillos de montaje de la
mordaza de tope (17).

El nimero de cortes que se pueden realizar con el disco de corte
y su calidad pueden variar en funcién de la velocidad de corte. Un
corte rapido puede provocar un desgaste prematuro del disco de
corte, pero protege el material del sobrecalentamiento y garantiza
una superficie de corte lisa.
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AJUSTE DEL TORNILLO DE BANCO PARA CORTES EN
ANGULO

La mordaza de tope (16) también sirve como calibre angular
ajustable y, tras el ajuste, permite cortar el material en cualquier
angulo desde la perpendicular hasta 450 hacia la izquierda o la
derecha.

« Cologue el cabezal (19) en la posicion superior.

 Afloje los tornillos de fijacion de la mordaza de tope (17).

« Gire la mordaza de tope (16) hasta el angulo de corte deseado
segun la escala angular y fijela apretando los tornillos de fijacion
de la mordaza de tope (17) (fig. G).

« Sujete el material en un tornillo de banco y realice el corte.
Aunque la escala angular de la mordaza de tope es lo
suficientemente precisa para la mayoria de los trabajos, se
recomienda comprobar el angulo de corte con un transportador u
otro dispositivo de medicién de angulos.

Al sujetar el material en el tornillo de banco, la mordaza mévil (15)
se alinea automaticamente en paralelo al material sujeto, lo que
garantiza que quede bien sujeto en su sitio.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el enchufe de la
toma de corriente.

« Una vez finalizado el trabajo, retire con cuidado todos los restos
de material y el polvo de la base y de la zona alrededor del disco
de corte y su proteccion.

» La cortadora debe limpiarse con un cepillo o aire comprimido.
e Nunca utilice agua ni liquidos quimicos para limpiar la
cortadora.

 Limpie regularmente las ranuras de ventilacion para evitar que
el motor de la cortadora se sobrecaliente.

e Guarde siempre la cortadora en un lugar seco y fuera del
alcance de los nifios.

 El cable de alimentacion solo debe ser sustituido o reparado por
un centro de servicio autorizado.

Compruebe periédicamente que todos los tornillos y
fijaciones estén bien apretados. Pueden aflojarse durante el
funcionamiento.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

« Coloque el cabezal (19) en la posicion superior.

* Mueva la proteccion mévil del disco de corte (6) a su posicion
superior.

 Afloje las tuercas y mueva la proteccion lateral del disco de
corte (1) hacia atras (Fig. H).

» Presione el bloqueo del eje (20) de modo que su pasador pase
a través del orificio de la proteccion movil del disco de corte (6) y
gire el disco de corte (3) con la mano hasta que se bloquee.

e Con una llave de tubo (suministrada), desatornille el tornillo de
fijacién del disco de corte (3) girandolo en sentido antihorario
(Fig. I).

 Retire el tornillo de fijacién del disco de corte, la arandela y la
brida exterior y retire con cuidado el disco de corte (3).

* Antes de instalar un nuevo disco de corte, limpie a fondo las
bridas.

e Inserte el nuevo disco de corte y apriete el tornillo de montaje
del disco de corte mientras presiona el bloqueo del eje (20).

« Suelte el bloqueo del eje (20).

« Instale la proteccion lateral del disco de corte (1) y apriete las
tuercas.

e Mueva el cabezal (19) hacia abajo con la manija (11) para
desbloquear la proteccién mévil del disco de corte (6).

e Compruebe que la proteccién mdvil del disco de corte (6)
funciona correctamente.

Utilice unicamente discos de corte recomendados y
especialmente reforzados. El perno de montaje del disco de
corte debe apretarse lo suficiente para que el disco de corte
quede bien sujeto y no pueda girar. Apretar demasiado el
perno de montaje del disco de corte puede dafar la muela
abrasiva.



SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBONO

Las escobillas de carbdn desgastadas (menos de 5 mm),
quemadas o rotas deben sustituirse inmediatamente. Sustituya
siempre las dos escobillas al mismo tiempo.

« Desatornille las tapas de las escobillas de carbén (7).

« Retire las escobillas de carbén desgastadas.

« Elimine el polvo de carbén con aire comprimido.

 Inserte los cepillos de carbdn nuevos. Los cepillos de carbén
deben deslizarse libremente en los soportes de los cepillos.

« Instale las tapas de las escobillas de carbén (7).

Después de sustituir las escobillas de carbén, haga
funcionar la cortadora sin carga durante unos 2-3 minutos
hasta que las escobillas de carbon se hayan ajustado al
conmutador del motor. La sustitucion de las escobillas de
carbon solo debe ser realizada por personal cualificado
utilizando piezas originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado.

PARAMETROS TECNICOS
Parametro Valor
Tensién de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 2600 W
Velocidad del disco (sin carga) 3800 mint
Ajuste del angulo del tornillo de 0+45°
banco
Diametro exterior del disco 355 mm
Diametro interior del disco 25,4 mm
Espesor maximo del material 120 mm
cortado
Clase de proteccion 1
Peso 17 kg
59G873 indica tanto el tipo como la designacion del
dispositivo
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica Lea =92,5 dB(A)
K=3dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)
Valor de aceleracion an =5,515 m/s®> K=1,5
m/s?

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel
de presion acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica
Lwa (donde K indica la incertidumbre de la medicién). Las
vibraciones emitidas por el dispositivo se describen mediante el
valor de aceleracion an (donde K indica la incertidumbre de la
medicién).

Los valores indicados en este manual: nivel de presién acustica
emitida Lpa , nivel de potencia acustica Lwa y valor de
aceleracion de la vibracion an se han medido de conformidad con
la norma EN 62841-1. El nivel de vibracién an puede utilizarse
para comparar dispositivos y para una evaluacién preliminar de
la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion indicado solo es representativo para la
aplicacion basica del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas, el nivel de vibracién
puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco frecuente del
dispositivo dara lugar a niveles de vibracién mas elevados. Las
razones indicadas anteriormente pueden aumentar la exposicion
a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicién a las vibraciones,
tenga en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o encendido pero no se utiliza para trabajar. Tras
estimar cuidadosamente todos los factores, la exposiciéon
total a las vibraciones puede ser significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones,
deben tomarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del dispositivo y de las herramientas de
trabajo, asegurarse de que las manos se mantengan a una
temperatura adecuada y una PROTECCION
MEDIOAMBIENTAL adecuada.
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Los productos eléctricos no deben desecharse con los residuos
domésticos, sino que deben entregarse a instalaciones adecuadas
para su eliminacion. La informacién sobre la eliminacion puede
obtenerse del distribuidor del producto o de las autoridades
locales. Los equipos eléctricos y electrénicos usados contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos que no
se reciclan suponen una amenaza e e potencial para el medio
ambiente y la salud humana.
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«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa,
con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en lo sucesivo, «GTX
Polandy), informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este
manual (en lo sucesivo, «<Manual»), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, el Boletin Oficial de
2006, n.° 90, punto 631, en su versién modificada). Queda estrictamente prohibida
la copia, el procesamiento, la publicacion o la modificacion de todo el Manual o de
cualquiera de sus elementos con fines comerciales sin el consentimiento por
escrito de GTX Poland, lo que podra dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.

Declaracion CE de conformidad

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Producto: Cortador de metal

Modelo: 59G873

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracion de conformidad se expide bajo la
exclusiva responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica Unicamente a la maquina en el estado en
que se comercializé y no cubre los componentes

afiadidos por el usuario final ni a las acciones posteriores realizadas
por este.

Nombre y direccion de la persona autorizada para preparar la
documentacion técnica que reside o esta establecida en la UE:
Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 29 de abril de 2025
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ORIGINAALJUHENDITE TOLGE

METALLILOIKEPING

59G873
TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTA KASUTAMIST
LUGEGE KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEDA EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS.

DETAILNE OHUTUSJUHEND

e Kasutaja ja kdrvalseisjad peavad hoiduma p&odrlevast kettast.
Kaitsevarustus  kaitseb  kasutajat ketasest paiskuvate
osakeste ja juhusliku kokkupuute eest.

e Kasutage elektritdoriistaga ainult liimitud, tugevdatud v&i
teemantldikekettad. Asjaolu, et lisaseade on elektritdoriistaga
Gihendatav, ei taga selle ohutut kasutamist.

e Lisaseadmete nimikirus peab olema vahemalt vérdne
elektritdoriista maksimaalse kiirusega. Nimikiirusest kiiremini
toétavad lisaseadmed vdivad kahjustuda ja lenduda.

* Rattaid tohib kasutada ainult soovitatud otstarbeks. Naiteks:
arge lihvige ldikeketta servaga. Abrasiivsed Idikekettad on




mdeldud &arelihvimiseks ja nendele ketastele mojuvad
kiilgjoud véivad pohjustada nende purunemise.

e Kasutage alati kahjustamata &arikuid, mille 1abim&6t sobib
valitud kettaga. Sobivad &arikud toetavad ketast, vdhendades
purunemise ohtu.

e Lisaseadmete valislabimdot ja paksus peavad olema
elektritdoriista nimiparameetrite piires. Valede modtmetega
lisaseadmeid ei saa korralikult kinnitada ega kontrollida.

e Ratta telje ja aarikute suurus peab olema elektritddriista
spindliga digesti sobitatud. Rattad ja aarikud, mille teljeavad ei
sobi elektritdoriista kinnitusdetailidega, muutuvad
tasakaalustamatuks, vibreerivad liigselt ja voivad pdhjustada
kontrolli kaotuse.

e Arge kasutage kahjustatud rattaid. Enne iga kasutamist
kontrollige rattaid, et need ei oleks pragunenud ega murdunud.
Kui elektriline t6driist voi ratas on kukkunud, kontrollige
kahjustuste olemasolu vdi paigaldage kahjustamata ratas.
Parast ratta kontrollimist ja  paigaldamist seiske
korvalseisjatega poodrlevast rattast eemal ja kaivitage
elektriline t66riist maksimaalsel kiirusel ilma koormuseta tihe
minuti jooksul. Kahjustatud rattad purunevad tavaliselt selle
katse ajal.

e Tuleb kasutada isiklikke kaitsevahendeid.  Séltuvalt
kasutusotstarbest tuleb kanda naokaitset, kaitseprille voi
kaitseprille.  Vajaduse korral kandke  tolmumaski,

on taielikult seisma jaénud. Arge kunagi (ritage tera
eemaldada I6ikekohast, kui see ligub, kuna see voib
pdhjustada tagasilodgi. Uurige tera takerdumise pdhjus ja
votke meetmed selle kdrvaldamiseks.

o Arge jatkake tdddetaili Idikamist. Oodake, kuni tera on
saavutanud taiskiiruse, ja jatkake I6ikamist ettevaatlikult. Kui
jatkate toodetaili 16ikamist, voib tera kinni jadda, nihkuda véi
tagasilook tekkida.

* Toetage Ulemdddulisi toddeldavaid detaile, et vahendada ratta
takerdumise ja tagasil66gi ohtu. Suured téddeldavad detailid
kipuvad oma raskuse all painuma. Toed tuleb paigutada
téodeldava detaili alla 16ikeliini l1ahedale ja tdodeldava detaili
servade lahedale tera mélemal pool.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

L
/11 )
Wy @
3
L

1 2 3
Y

kuulmiskaitset, kindaid ja todriietust, et kaitsta end véaikest
pritsmete Wl téddeldava detaili killude eest.
Silmakaitsevahendid peavad suutma peatada erinevate
tegevuste kaigus tekkivad killud. Tolmumaski voi respiraator
peab suutma filtreerida t66tamise kaigus tekkivaid osakesi.
Pikaajaline kokkupuude kdrge miiratasemega véib pdhjustada
kuulmislangust.

e Hoidke korvalseisjad ohutuskaugusel tdopiirkonnast. Kdik
toopiirkonda sisenevad isikud peavad kandma isiklikke
kaitsevahendeid. Té6eseme v&i purunenud ratta killud véivad

lennata ja pdhjustada vigastusi valjaspool vahetut
téopiirkonda.
e Hoidke juhe eemal poorlevast lisaseadmest. Juhtimise

kaotuse korral voib juhe katkeda vi kinni ja&da ning kasi voi
kasi voib sattuda podrlevasse ratta.

e Puhastage elektritdoriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori ventilaator voib imeda tolmu korpusesse ja
metallitolmu liigne kogunemine véib pdhjustada elektrildogi
ohu.

o Arge kasutage elektrilisi toériistu tuleohtlike materjalide
laheduses. Arge kasutage elektrilisi to6riistu tuleohtlikel
pindadel, nagu puit. Sddemeid véib siilidata need materjalid.

o Arge kasutage lisaseadmeid, mis vajavad vedelikjahutust. Vee
v6i muude vedelikjahutite kasutamine vdib pdhjustada
elektrilodgi voi elektriloogi.

TAGASILOOK JA SELLEGA SEOTUD HOIATUSED

Tagasilock on ootamatu reaktsioon kinni jaanud voi takerdunud

poodrlevale kettale. Kinni jaamine voi takerdumine pd&hjustab

poorleva ketta akilise seiskumise, mis omakorda pdhjustab
16ikeseadme kontrollimatu tdusu kasutaja suunas.

Naiteks kui lihvketas jaab tdéeseme vahele kinni vdi pigistub, voib

lihvketta serv, mis siseneb pigistuskohta, materjali pinnasse

kaevuda, pdhjustades lihvketta hiippamise v6i vélja paiskumise.

Sellistes tingimustes voivad lihvketad ka puruneda.

Tagasilook on elektritdoriista ebadige kasutamise ja/vdi ebadigete

tooprotseduuride voi tingimuste tulemus ning seda saab valtida

allpool loetletud ettevaatusabindude jargimisega.

« Hoidke elektrilist tooriista kindlalt ja asetage oma keha ja kded
nii, et saaksite tagasilodgijoule vastu seista. Kasutaja saab
tagasilodgijoudu  kontrollida, kui voetakse asjakohased
ettevaatusabindud.

o Arge asetage oma keha poorleva ketasega iihele joonele.
Tagasilodgi korral paiskub IGikeketas (lespoole kasutaja
suunas.

e Arge paigaldage I6ikeketid, puidu nikerdusldiketerad,
segmentidest koosnevad teemantldiketerad, mille imbermdét
on suurem kui 10 mm, ega hambulisi I6iketerasid. Sellised
terad pdhjustavad sagedasi tagasiléoke ja kontrolli kaotust.

o Arge ,lukustage” tera ega avaldage liigset survet. Arge Uritage
teha liiga sligavaid I6ikeid. Liigne koormus terale suurendab
selle koormust ja kalduvust IGikamise ajal vaanuda véi kinni
jaada, samuti tera tagasiporke voi purunemise ohtu.

« Kui tera takerdub véi I6ikamine mingil pohjusel katkeb, lilitage
elektriline tooriist valja ja hoidke I6ikeseade paigal, kuni tera
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Ol A

1. Hoiatus! Votke erimeetmed.

2. HOIATUS Lugege kasutusjuhendit

3. Kandke kaitsekindaid

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvaklapid,
tolmumaski)

5. Kandke kaitseriietust

6. Enne hooldus- v&i remonditédde alustamist ihendage
toitejuhe vooluvdrgust lahti

7. Hoidke lapsed todriistast eemal

8. Kaitske seadet niiskuse eest

9. Teine kaitseklass

10. Tagasilddgioht.

11. EAC sertifitseerimismark.

12. Ukraina turu sertifitseerimismark.

SEADMEL OLEVAD MARGISTUSED

(™ RRRRMM Y x0ox ")

RRRR - tootmisaasta
MM - tootmise kuu
Y - tdiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav tahis

EHITUS JA KASUTUS
Metallildikur  on  mdeldud
metallitikkide I6ikamiseks.
Loikurit tohib kasutada ainult selle seadme jaoks ettendhtud
|6ikekettadega.

Arge kasutage kiirterasest, karbiidist, teemantist jms materjalist
terasid. Seade on mdeldud kergeteks t66deks teeninduskojas ja
iseseisvaks amatoorkasutuseks (DIY). Kdik katsed kasutada
16ikurit muul kui ettendhtud otstarbel loetakse vaarkasutuseks.

seadme suurusele sobivate

Seadet ei tohi kasutada muul otstarbel kui selleks, milleks
see on moeldud.

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad k&esoleva kasutusjuhendi
graafilistel lehtedel naidatud seadme osadele.

Loikeketta kiilgkatte

Fikseeritud kaitse

Loikekettas

Alus

Pinguti

Liigutatav Idikeketta kaitse

Stusinikharja kate

NoakwN =



8. Transpordikaepide

9. Ohutuslliti

10. Luliti

11. Kaepide

12. Vand

13. Pinguti mutri poolitatud mutter
14. Klamberkruvi

15. Liigutatav 16u

16. Kinnitusloug

17. Loéuapiduri kinnituskruvid

18. Pea lukustuspinn

19. Pea

20. Spindli lukk

21. Reguleerimiskruvi

* Joonisel ja tootel vdivad esineda erinevused.

SEADMED JA TARVIKUD

e Kaheotsaline réngasvoti -1

e Lukustuspinn -1

e Krank -1

KASUTAMISE ETTEVALMISTUS

Enne seadme t66 alustamist eemaldage toitejuhe

pistikupesast.

TRANSPORDI OHUTUS / KETTSAAGI LIIGUTAMINE
Transpordiks kinnitage pea madalaimasse asendisse.

* Suruge pea (19) kéepideme (11) vastu ja kinnitage see pea
lukustuspoltiga (18) madalaimas asendis (joonis A).

o Loikurit téstes hoidke seda transpordikéepidemest (8). Arge
kandke I6ikurit kdepidemest (11).

TOOPINK

Enne Ioikamist tuleb kogu materjal kindlalt kinnitada
viisesse.

Tomburikruvi (13) poolitatud mutter véimaldab tdmburikruvi (14)
kiiresti liigutada, et liigutatav 16uend (15) materjalile lahemale
tuua, ilma et oleks vaja vantkangi (12) poérata.

o Kallutage pinguti kruvi (13) pooliku mutri
Ulespoole.

« Tdmmake viisikruvi (14) sobivale kaugusele, et materjal saaks
kinnitada l6uapindade (15) ja (16) vahele.

» Asetage materjal Iduade vahele, pingutage kruvi (14), kuni liilkuv
I16uapool (15) puutub materjaliga kokku (joonis B).

« Sulge kruvikeeraja (13) I6hestatud mutri Glemine pool, kuni see
haakub kruvikeerajaga (14), ja keerates kangi (12), kinnita
materjal Iduadesse (joonis C).

KASUTAMINE / SEADISTUS

tilemine pool

Enne I6ikuri reguleerimist veenduge, et see on vooluvorgust
lahti iihendatud. Loikuri ohutu, tdpse ja tohusa t66
tagamiseks tuleb koéik reguleerimistoimingud taielikult l1abi
viia.

Parast koigi reguleerimis- ja seadistustoimingute I6petamist
veenduge, et koik reguleerimisvotmed on eemaldatud.
Kontrollige, et kdik kinnitusdetailid on korralikult kinnitatud.

Reguleerimi: ingute g kontrollige, et koik
vilised komponendid tootavad korralikult ja vastavad
koikidele nduetekohaseks to6ks vajalikele tingimustele. Koik
kulunud voi kahjustatud osad tuleb enne 16ikuri kasutamist
asendada kvalifitseeritud té6taja poolt.

LOIKAMISE JUHISED

e Parast iga reguleerimise IGpetamist on soovitatav teha
proovildige, et kontrollida reguleerimise digsust ja mdotmeid.

e Parast I6ikuri sisselllitamist oodake, kuni I6iketerad jduavad
neutraalasendisse ja saavutavad maksimaalse kiiruse, enne kui
alustate I6ikamist.

e Pikemad materjalitikid tuleb
kukkumise vastu (nt rulltoega).

» Olge Idikamise alustamisel eriti ettevaatlik!

* Oodake, kuni IGiketerad on taielikult seisma jaénud, enne kui
eemaldate I8igatud materjalitiikid.

Idikamise 16pus kinnitada
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SISSE/VALJA LULITAMINE

Vorgupinge peab vastama |6ikuri tilibikilbil

pingele.

margitud

Loikurit tohib sisse lilitada ainult siis, kui 16igatav materjal
on loikekettast eemaldatud.

Metallildikur on varustatud ohutuslilitiga (9),
juhuslikku voi tahtmatut kaivitumist.

mis takistab

Sisseliilitamine
 Vajutage ohutusliliti nuppu (9).
« Hoidke luliti nuppu (10) all (joonis D).

Viljaliilitamine
« Vabastage lUliti nupp (10).

LOIKESUGAVUSE KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

Tuleb kontrollida maksimaalset IGikesiigavuse seadet, et
tagada IGikeketta tdielik labiloikamine materjalist. Loikur
tuleb paigaldada nii, et I6ikeketta madalaim punkt oleks
viahemalt 5 mm aluspinna iilemisest pinnast allpool.
Reguleerimine on vajalik 16ikeketta kulumise
kompenseerimiseks.

Pead (19) saab reguleerida allapoole reguleerimiskruvi (21) abil.
» Langetage pea (19) ja hoidke seda alumises asendis, toetudes
reguleerimiskruvi (21) peale.

e Lddvendage Ilukustusmutter ja vajaduse korral keerake
reguleerimiskruvi (21) sisse vdi valja, nii et I6ikekettas (3) oleks
oiges asendis (5 mm alusplaadi (4) Ulemisest pinnast allpool
(joonis E).

« Pingutage lukustusmutter, et kinnitada seade.

LOIKAMINE

Loikekde tagasipoordumisvedru tagab pea automaatse
tagasipoordumise Ulemisse asendisse, seetottu é&rge
16ik jarel vabastage kdepideme survet, vaid hoidke
seda kergelt, et pea saaks poorduda tagasi Ulemisse
asendisse.

« Kinnitage materjal kindlalt t66pingi (5) kiilge.
e Lilitage I6ikur sisse ja oodake, kuni
maksimaalse kiiruse.

e Suruge pead (19) kaepideme (11) abil allapoole, kuni I6ikekett
(3) puudutab kergelt Idigatavat materjali.

« Suruge peale Uhtlaselt ja tehke 16ige (joonis F).

Arge vahendage survet Idikamise I6pus, kuna see vdib
pohjustada materjali Glekuumenemist ja ebalihtlasi servi.

mootor saavutab

Arge laske ldikekettal vibreerida ega pdrkuda, kuna see
halvendab l6ike kvaliteeti ja voib I16ikeketta puruneda.

SUUREMA MATERJALI LOIKAMINE

Kui on vaja kinnitada laiemat materjali, saab piduriklambrit
ligutada, et suurendada tangide vahelist kaugust.

» Seadke pea (19) lilemisse asendisse.

« Keerake piduriklambri kinnituskruvid (17) lahti.

e Liigutage piduriklambrit (16) pea kdepideme lahedal asuvatesse
avadesse ja kinnitage see piduriklambri kinnituskruvide (17)
pingutamisega.

Loikekettaga tehtavate I8igete arv ja nende kvaliteet vdib séltuda
I6ikekiirusest.  Kiire I18ikamine voib pdhjustada I5ikeketta
enneaegset kulumist, kuid kaitseb materjali tilekuumenemise eest
ja tagab I6ikepinna sileduse.

VITSI SEADMINE NURGALISEKS LOIKAMISEKS
Peatuskinnitus (16) toimib ka reguleeritava nurgamdéturina ja
véimaldab pérast reguleerimist Idigata materjali mis tahes nurga
all, alates risti kuni 450 kraadi vasakule vi paremale.

» Seadke pea (19) llemisse asendisse.

» Lédvendage piduriklambri kinnituskruvid (17).

« Pdorake peatuskinnitust (16) soovitud I6ikenurga jérgi vastavalt
nurgaskaalale ja kinnitage lahtised peatuskinnituse kinnituskruvid
(17) (joonis G).

« Kinnitage materjal t66pingis ja tehke I6ige.



Kuigi piduriklambri nurgaskaala on enamiku té6de jaoks piisavalt
tapne, on soovitatav I6ikenurk kontrollida nurgamééturiga voi muu
nurga modtmise seadmega.

Materjali pingutamisel pingutustangidesse joondub liikuv I6uend
(15) automaatselt pingutatud materjaliga paralleelselt, tagades
selle kindla paigalhoiu.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- véi hooldustéode
alustamist (ihendage toitepistik vooluvorgust.

« Parast t66 I6petamist eemaldage hoolikalt kdik materjalijaagid
ja tolm aluselt ning I6ikeketta ja selle kaitse Umbrusest.

o L3ikur tuleb puhastada harja v6i surudhuga.

« Laikurit ei tohi puhastada veega ega keemiliste vedelikega.

« Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavad, et valtida I6ikuri
mootori lilekuumenemist.

o Hoidke l0ikur alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.
» Toitekaablit tohib vahetada v6i muid remonditdid teha ainult
volitatud teeninduskeskuses.

Kontrollige regulaarselt, et kdik kruvid ja kinnitusdetailid on
kinni. Need véivad t66 kaigus lahti tulla.

LOIKEKETTA VAHETMINE

* Asetage pea (19) Ulemisse asendisse.

« Liigutage liikuvat I6ikeketta kaitset (6) tlemisse asendisse.

e Lddvendage mutrid ja nihutage I|6ikeketta kilgkaitse (1)
tahapoole (joonis H).

« Vajutage spindli lukku (20) nii, et selle tapp labiks likuva
16ikeketta kaitse (6) ava, ja poorake Idikeketta (3) kasitsi, kuni see
lukustub.

« Keerake ringvétme (komplektis) abil Idikeketta kinnituskruvi (3)
lahti, keerates seda vastupéaeva (joonis I).

« Eemaldage l6ikeketta kinnituskruvi, alusplaat ja valimine &arik
ning eemaldage ettevaatlikult I6ikeketas (3).

« Enne uue I6ikeketta paigaldamist puhastage aarikud pdhjalikult.
» Asetage uus lbikekett ja pingutage lIdikeketta kinnituskruvi,
surudes samal ajal spindli lukku (20).

« Vabastage spindli lukk (20).

« Paigaldage I6ikeketta kiilgkaitse (1) ja pingutage mutrid.
 Liigutage pead (19) ké@epideme (11) abil allapoole, et avada
likuv IGikeketta kaitse (6).

« Kontrollige, et liikuv I6ikeketta kaitse (6) to6tab korralikult.

Kasutage ainult soovitatud, spetsiaalselt tugevdatud
|16ikekettaid. Loikeketta kinnituspolt tuleb piisavalt kinni
keerata, et I6ikeketas oleks kindlalt kinnitatud ja ei saaks

poorata. Loikeketta kinnituspolti liiga tugevasti kinni
keerates voite lihvketast kahjustada.

SUSINIKHARJADE VAHETMINE

Kulunud (ldhemad kui 5 mm), podlenud v&i purunenud

susinikharjad tuleb viivitamatult vélja vahetada. Vahetage alati
mdlemad harjad korraga.

* Keerake slisinikharja katted (7) lahti.

« Eemaldage kulunud susinikharjad.

« Eemaldage sisinikupulber suruéhuga.

« Paigaldage uued siisinikharjad. Sisinikharjad peavad libisema
vabalt harja hoidjatesse.

« Paigaldage susinikharjade katted (7).

Parast siisinikharjade vahetamist kiitage 16ikur koormuseta
umbes 2-3 minutit, kuni siisinikharjad on kohandunud
mootori kommutaatoriga. Siisinikharjade vahetamine tohib
teha ainult kvalifitseeritud isik, kasutades originaalvaruosi.
Koik vead tuleb parandada volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED PARAMEETRID

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Véimsuse sagedus 50 Hz
Nimivéimsus 2600 W
Ketta kiirus (koormuseta) 3800 mint
Toopingi kaldenurga 0+45
reguleerimine
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Ketta valislabimdat 355
Ketta siseldbimdot 254
Loigatava materjali maksimaalne 120 mm
paksus

Kaitseklass 1]
Kaal 17 kg

59G873 tahistab nii seadme tiilipi kui ka nimetust
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirbhutase Lea =92,5dB(A)
K=3dB(A)

Heli vdimsuse tase Lwa =105,5 dB(A)
K=3dB(A)

Kiirendusvaartus an =5,515 m/s?
K=1,5m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadmest lahtuv mira on kirjeldatud jargmiste naitajatega:
valjundheli rohutase Lpa ja helivdimsuse tase Lwa (kus K
tahistab modtemadramatust). Seadmest lahtuv vibratsioon on
kirjeldatud  kiirendusvaartusega an (kus K tahistab
mdotemaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud vaartused: tekitatud helirbhutase
Lpa , helivdimsuse tase Lwa ja vibratsiooni kiirendusvaartus an
on mdddetud vastavalt standardile EN 62841-1. Vibratsiooni taset
an VvOib kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga
kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme
pohikasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muul otstarbel voi
koos muude tddriistadega, voib vibratsioonitase muutuda.
Seadme ebapiisav vdi harv hooldus pdhjustab vibratsioonitaseme
téusu. Eespool nimetatud pdhjused vdivad suurendada
vibratsiooniga kokkupuudet kogu t66aja jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb
arvesse votta ajavahemikud, mil seade on vilja liilitatud voi
sisse liilitatud, kuid ei ole t66s. Parast koigi tegurite hoolikat
hindamist voib koguvibratsiooniga kokkupuude olla oluliselt
madalam.

Kasutaja vibratsiooni mojude eest kaitsmiseks tuleb votta
tdiendavaid ohutusr id, nditeks: ime ja tévahendite
regulaarne hooldus, kite sobiva temperatuuri tagamine ja
nduetekohane KESKKONNAKAITSE.

Elektriga té6tavaid tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid
need tuleb anda lle asjakohastesse jaatmekogumispunktidesse.
Teavet jadtmete kaitlemise kohta saab toote miitijalt voi kohalikelt
ametiasutustelt. Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed
sisaldavad keskkonnale ohtlikke aineid. Ringlussevétuta seadmed
kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste
tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spétka komandytowa,
registreeritud aadressiga Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: "GTX Poland")
teavitab, et kdik kéesoleva kasutusjuhendi (edaspidi: ,Juhend”), sealhulgas, kuid
mitte ainult, selle tekst, fotod, diagrammid, joonised, samuti selle koosseis,
kuuluvad ainult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari
1994. aasta autoridiguse ja sellega seotud diguste seadusele (st Seaduste Leht
2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu v&i selle mis tahes
osade kopeerimine, totlemine, avaldamine voi muutmine drilistel eesmarkidel
ilma GTX Poland kirjaliku nGusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil-
ja kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,

Pograniczna tanav 2/4 02-285 Varssavi

Toode: Metallildikur

Mudel: 59G873

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja
ainuvastutusel.

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nuetele:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-
10:2015+A11:2017+A1:2022+A12:2022

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises
seisukorras, millises see turule viidi, ega hdlma komponente



16ppkasutaja poolt lisatud komponente ega I6ppkasutaja poolt hiliem
tehtud toiminguid.

ELis asuva vdi registreeritud tehnilise dokumentatsiooni koostamise
volitatud isiku nimi ja aadress:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna tanav 2/4 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvaliteediesindaja

Varssavi, 29. aprill 2025
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