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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

WIERTARKO-WKRETARKA SIECIOWA
58G793

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytne
podczas wykonywania czynnosci, w ktérych element tnacy
moze styka¢ si¢ z ukrytym oprzewodowaniem lub witasnym
przewodem. Element tnacy, stykajacy sie z przewodem pod
napieciem, moze spowodowaé, ze odstoniete metalowe czegsci
elektronarzedzia znajdg sig pod napigciem i mogg spowodowaé
porazenie operatora prgdem elektrycznym.

e Nigdy nie pracowaé¢ z predkoscia wigksza niz maksymalna
predkos¢ znamionowa wiertta. Przy wyZzszych predkosciach
wiertto prawdopodobnie sie wygnie, jesli pozwoli si¢ na jego
swobodne obracanie sig¢ bez kontaktu z przedmiotem obrabianym,
co moze spowodowac obrazenia ciata.

e Zawsze zaczyna¢ wiercenie z mata predkoscia i z koncowka
wiertta w zetknigciu z przedmiotem obrabianym. Przy wyzszych
predkosciach wiertto prawdopodobnie sie wygnie, jesli pozwoli sig
na jego swobodne obracanie si¢ bez kontaktu z przedmiotem
obrabianym, co moze spowodowa¢ obrazenia ciata.

* Przykfadaé nacisk tylko w linii prostej z wierttem i nie wywiera¢
nadmiernego nacisku. Wiertta moga si¢ zgina¢, powodujac
peknigcie lub utrate kontroli, co skutkuje obrazeniami ciata.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania $rodkéw zabezpieczajagcych i dodatkowych $rodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczgtkowe doznania urazéw
podczas pracy.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi

2.Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytowg)

3.Druga klasa ochronnosci

4.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi

5.0dtgcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6.Chron urzadzenie przed wilgocia

7.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
8.Znak certyfikacji EAC.

9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Wiertarko-wkretarka ~ sieciowa jest recznym  elektronarzedziem
napedzanym jednofazowym silnikiem komutatorowym, ktérego predkos¢
obrotowa jest redukowana za posrednictwem przektadni zebatej. Tego
typu elektronarzedzia sg szeroko stosowane do wkrecania i wykrecania
wkretéw,  wykonywania otworéw w drewnie i materiatach
drewnopochodnych, stali, ceramice itp. Wiertarko-wkretarke sieciowg
mozna uzytkowa¢ wraz z szeregiem wiertel, nasadek, koncowek

wkretakowych i bitdw o réznych diugosciach. Obszary ich uzytkowania to
wykonawstwo prac remontowo budowlanych, stolarskich, $lusarskich
oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej

(majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.
OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementdw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Uchwyt szybkomocujacy (demontowalny)

2.Pierscien regulacyjny momentu obrotowego

3.Przetgcznik zmiany biegow

4.Pokrywa szczotki weglowej

5.Przetgcznik kierunku obrotéw

6.Przycisk blokady wigcznika

7.Wigcznik

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
. Walizka - 1szt.
. Instrukcja - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MOCOWANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

e Poluzowa¢ pierscien uchwytu szybkomocujgcego (1), az do
uzyskania pozadanego rozwarcia szczek, umozliwiajgcego
wiozenie wiertta lub koncowki wkretakowe;j.

e Umiesci¢ narzedzie robocze wsuwajgc je do oporu do uchwytu
szybkomocujgcego (1) i zamocowaé dokrecajgc poluzowany
pierscien.

e Demontaz narzedzia roboczego przebiega w odwrotnej kolejnosci
do jego montazu.

e W przypadku zatozenia nowego wiertta lub koricodwki wkretakowej
nalezy po uruchomieniu obserwowac czy w trakcie obracania sig nie
wystepuje nadmierne bicie, co moze $wiadczy¢ o niewtasciwym
zamocowaniu w uchwycie szybkomocujgcym.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

UWAGA! Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego
na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Wiaczenie - wcisngé przycisk wigcznika (7) i przytrzymac w tej pozycii.
Wylaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (7).

BLOKADA WLACZNIKA (PRACA CIAGLA)

Wiaczanie:

* Wecisng¢ przycisk wigcznika (7) i przytrzymac w tej pozycii.
e Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (6) (rys. A).

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (7).

Wylaczanie:

. Wecisng¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (7).

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

Predkos$¢ wkrecania lub wiercenia mozna regulowa¢ podczas pracy przez
zwigkszenie lub zmniejszenie nacisku na przycisk wigcznika (7).
Regulacja predkosci umozliwia wolny start, co przy wkrecaniu i
wykrecaniu pomaga zachowaé kontrolg pracy.

REGULACJA MOMENTU OBROTOWEGO

Ustawienie pierscienia regulacyjnego momentu obrotowego (2) w

wybranym potozeniu powoduje trwate ustawienie sprzegta na okreslong

wielkos¢ momentu obrotowego. Po osiggnieciu wielkosci ustawionego

momentu obrotowego nastgpi automatyczne rozigczenie sprzegta

przecigzeniowego. Pozwala to na zabezpieczenie przed wkreceniem

wkreta zbyt gteboko lub uszkodzeniem urzadzenia.

e Dla réznych wkretéw i réznych materiatéw stosuje sie rézne
wielko$ci momentu obrotowego.

e Moment obrotowy jest tym wiekszy im wigksza jest liczba
odpowiadajgca danemu potozeniu (rys. B).

e Ustawi¢ pierscien regulacyjny momentu obrotowego (2) na
okreslong wielko$¢ momentu obrotowego.

e Zawsze nalezy rozpoczyna¢ prace z momentem obrotowym o
mniejszej wielkosci.

e Powigksza¢ moment obrotowy stopniowo, az do osiggniecia
zadawalajgcego rezultatu.

« Do wykrecania wkretéw nalezy wybiera¢ wyzsze ustawienia.

e Dla wiercenia nalezy wybra¢ ustawienie oznaczone symbolem
wiertta. Przy tym ustawieniu osiggana jest najwigksza warto$¢
momentu obrotowego.



e Umiejetnos¢ doboru odpowiedniego ustawienia momentu
obrotowego zdobywa sig¢ w miare nabywania praktyki.

Ustawienie pierscienia regulacyjnego momentu obrotowego w

pozycji wiercenia powoduje dezaktywacje sprzegta

przeciazeniowego.

KIERUNEK OBROTOW W PRAWO — W LEWO

Za pomocy przetgcznik kierunku obrotéw (5) dokonuje sie wyboru
kierunku obrotéw wrzeciona (rys. A).

Obroty w prawo - ustawi¢ przetgcznik kierunku obrotéw (5) w skrajnym
lewym potozeniu.

Obroty w lewo - ustawi¢ przetgcznik kierunku obrotéw (5) w skrajnym
prawym potozeniu.

* Zastrzega sie, ze w niektorych przypadkach pofozenie przetgcznika
kierunku obrotéw w stosunku do obrotéw moze by¢ inne niz opisano.
Nalezy odnies¢ sie do znakéw graficznych umieszczonych na
przetgczniku kierunku obrotéw lub obudowie urzadzenia.

Nie wolno dokonywaé¢ zmiany kierunku obrotéw w czasie, gdy
wrzeciono urzadzenia obraca sie.

ZMIANA BIEGU

Przetgcznik zmiany biegéw (3) (rys. C) umozliwia zwiekszenie zakresu
predkosci obrotowe;j.

Bieg |: zakres obrotéw mniejszy, duza sita momentu obrotowego.

Bieg II: zakres obrotéw wiekszy, mniejsza sita momentu obrotowego.

W zaleznosci od wykonywanych prac ustawi¢ przetgcznik zmiany biegéw
we wiasciwym potozeniu. Jesli przetacznik nie daje sie przesung¢ nalezy
nieznacznie obrdci¢ wrzecionem.

Nigdy nie wolno przestawia¢ przetacznika zmiany biegéw w czasie,
gdy urzadzenie pracuje. Mogloby to spowodowac uszkodzenie
elektronarzedzia.

Wiercenie diugotrwate przy niskiej predkosci obrotowej wrzeciona
grozi przegrzaniem silnika. Nalezy robi¢ okresowe przerwy w pracy
lub zezwoli¢, aby urzadzenie popracowato na maksymalnych
obrotach bez obcigzenia przez okres okoto 3 min.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z
instalowaniem, regulacjg, naprawa, lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg pedzelka lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem o niskim cis$nieniu. Nie uzywaé zadnych
$rodkéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikdw, gdyz mogg one
uszkodzi¢ czg$ci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

e Urzadzenie nalezy zawsze przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA UCHWYTU SZYBKOMOCUJACEGO

Uchwyt szybkomocujacy jest nakrgcony na gwint wrzeciona wiertarko-

wkretarki sieciowej i dodatkowo zabezpieczony wkretem.

* Rozewrze¢ szczeki uchwytu szybkomocujgcego (1) i wykreci¢ wkret
mocujacy (lewy gwint) (rys. D).

e Zamocowac¢ klucz szesciokatny w uchwycie szybkomocujgcym i
uderzy¢ lekko w drugi koniec klucza sze$ciokatnego.

e Odkreci¢ uchwyt szybkomocujgcy.

e Montaz uchwytu szybkomocujgcego przeprowadza sie w kolejnosci
odwrotnej do jego demontazu.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm) spalone lub peknigte szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje si¢

jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

* Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (4) (rys. E).

*  Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg niskiego ci$nienia
sprezonego powietrza.

o Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sig do szczotko trzymaczy) (rys. F)

e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (4).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomi¢ urzadzenie bez obciagzenia i odczeka¢ okoto 3 min, az

szczotki weglowe dopasuja si¢ do komutatora silnika. Czynnosé
wymiany szczotek weglowych zaleca si¢ powierza¢ wylacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
Serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
PARAMETR WARTOSC
Napigcie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 300 W
Zakres predkosci Bieg | 400 mint
obrotowej na biegu Bieg 1600 min™*
jatowym 1l
Maksymalny moment obrotowy 48 Nm
Srednica uchwytu wiertarskiego 10 mm

Klasa ochronnosci I
Masa 1,4 kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lra = 82,99 dB(A) K=5dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa = 93,99 dB(A)

K=5dB(A)

Warto$é przyspieszen drgan an = 2,162 m/s® K=1,5 m/s?
58G793 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z EN 62841-1.
Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzgdzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywac
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest
wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw tagczna ekspozycja na drgania
moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS



Warunki gwaranciji oraz opis postgepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zataczonej do produktu Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@aqtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

0[70}

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Wiertarko-wkretarka

Model: 58G793

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN |IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2024-09-19

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CORDED DRILL/DRIVER
58G793

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e Hold the power tool by its insulated gripping surfaces when
performing operations where the cutting tool may contact
hidden wiring or its own cord. If the cutting tool comes into contact
with a live wire, exposed metal parts of the power tool may become
live and cause the operator to receive an electric shock.

* Never operate at a speed higher than the drill bit’'s maximum
rated speed. At higher speeds, the drill bit is likely to bend if allowed
to rotate freely without contact with the workpiece, which may result
in personal injury.

e Always start drilling at a low speed with the drill bit in contact
with the workpiece. At higher speeds, the drill bit is likely to bend if
allowed to rotate freely without contact with the workpiece, which
may cause personal injury.

e Apply pressure only in a straight line with the drill bit and do
not apply excessive pressure. Drill bits may bend, causing them
to break or lose control, resulting in personal injury.

CAUTION! This tool is intended for indoor use.

Despite the use of a inherently safe design, safety measures and

additional protective measures, there is always a residual risk of injury
during operation.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

[ O

« [&71

=]CE AL

1. Read the operating instructions carefully

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust mask)

3. Class 2 protection

4. Do not dispose of with household waste

5. Disconnect the power cord before carrying out any maintenance or
repair work.

6. Protect the appliance from moisture

7. The device complies with European Union regulations.

8. EAC certification mark.

9. Ukrainian market certification mark.

MARKINGS ON THE DEVICE

(™  rrRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

CONSTRUCTION AND INTENDED USE

The mains-powered drill/driver is a hand-held power tool driven by a
single-phase commutator motor, the rotational speed of which is reduced
via a gear mechanism. Power tools of this type are widely used for driving
and removing screws, and for drilling holes in wood and wood-based
materials, steel, ceramics, etc. The mains-powered drill/driver can be used
with a range of drill bits, sockets, screwdriver bits and bits of various
lengths. They are used for renovation and construction work, carpentry,
metalwork and all kinds of DIY projects.

Do not use the power tool for purposes other than those for which it is
intended.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS

The numbering below refers to the parts of the tool shown in the
illustrations in this manual.

1. Quick-release chuck (removable)

2. Torque adjustment ring

3. Gear selector switch

4. Carbon brush cover

5. Rotation direction switch

6. Switch lock button

7. Switch

* The actual product may differ from the illustration.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
. suitcase -1
. Instructions -1

PREPARATION FOR WORK

FITTING WORK TOOLS

e Loosen the quick-release chuck ring (1) until the jaws are open to
the desired width, allowing the drill bit or screwdriver bit to be
inserted.

« Insert the working tool into the quick-release chuck (1) as far as it
will go and secure it by tightening the loosened ring.

* Removing the working tool is carried out in the reverse order to its
installation.

* When fitting a new drill bit or screwdriver bit, check after starting up
that there is no excessive runout during rotation, as this may indicate
that it is not correctly secured in the quick-release chuck.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON / OFF
CAUTION! The mains voltage must correspond to the voltage specified

on the machine’s rating plate.
Switching on — press the switch button (7) and hold it in this position.


mailto:bok@gtxservice.com

Switching off — release the power switch (7).
SWITCH LOCK (CONTINUOUS OPERATION)

Switching on:

* Press the power switch (7) and hold it in this position.
* Press the switch lock button (6) (Fig. A).

* Release the power switch button (7).

Switching off:
. Press and release the power switch (7).

SPEED CONTROL

The screwdriving or drilling speed can be adjusted during operation by
increasing or decreasing the pressure on the switch button (7). Speed
control allows for a soft start, which helps maintain control when screwing
in and out.

TORQUE ADJUSTMENT

Setting the torque adjustment ring (2) to the desired position permanently

sets the clutch to a specific torque value. Once the set torque value is

reached, the overload clutch will disengage automatically. This prevents

the screw from being driven in too deeply or the tool from being damaged.

« Different torque values are used for different screws and materials.

e The higher the number corresponding to a given position, the

greater the torque (Fig. B).

Set the torque adjustment ring (2) to the specified torque value.

Always start work with a lower torque setting.

Increase the torque gradually until a satisfactory result is achieved.

Select higher settings for removing screws.

For drilling, select the setting marked with the drill symbol. The

highest torque value is achieved at this setting.

« The ability to select the appropriate torque setting is acquired with
practice.

Setting the torque adjustment ring to the drilling position deactivates

the overload clutch.

RIGHT-HAND - LEFT-HAND ROTATION

The spindle rotation direction is selected using the rotation direction switch
(5) (Fig. A).

Clockwise rotation — set the rotation direction switch (5) to the far left
position.

Counter-clockwise rotation — set the rotation direction switch (5) to the far
right position.

* Please note that in some cases, the position of the rotation direction
switch in relation to the rotation may differ from that described. Please refer
to the graphic symbols on the rotation direction switch or the machine
housing.

Do not change the direction of rotation whilst the machine spindle is
rotating.

GEAR CHANGE

The gear selector (3) (Fig. C) allows the speed range to be increased.
Gear |: lower speed range, high torque.

Speed 2: higher speed range, lower torque.

Set the gear selector to the correct position depending on the work being
carried out. If the selector cannot be moved, turn the spindle slightly.
Never change the gear selector whilst the machine is running. This
could damage the power tool.

Prolonged drilling at low spindle speeds may cause the motor to
overheat. Take regular breaks during operation or allow the tool to
run at maximum speed without load for approximately 3 minutes.

OPERATION AND MAINTENANCE
Before carrying out any installation, adjustment, repair or
maintenance work, unplug the power cord from the mains socket.

MAINTENANCE AND STORAGE

* |t is recommended to clean the appliance immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

* Clean the device with a soft brush or blow it clean with low-pressure
compressed air. Do not use any cleaning agents or solvents, as
these may damage plastic parts.

* Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the device from overheating.

« |f excessive sparking occurs at the commutator, have the condition
of the motor’s carbon brushes checked by a qualified person.

* Always store the device in a dry place, out of reach of children.

REPLACING THE QUICK-RELEASE CHUCK
The quick-release chuck is screwed onto the spindle thread of the mains-
powered drill/driver and additionally secured with a screw.

e Open the jaws of the quick-release chuck (1) and unscrew the fixing
screw (left-hand thread) (Fig. D).

« Insert a hex key into the quick-release chuck and tap lightly on the
other end of the hex key.

e Unscrew the quick-release chuck.

e The quick-release clamp is fitted in the reverse order to its removal.

REPLACING CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes

must be replaced immediately. Both carbon brushes must always be

replaced at the same time.

e Unscrew the carbon brush covers (4) (Fig. E).

* Remove the worn carbon brushes.

e Remove any carbon dust using low-pressure compressed air.

« Insert the new carbon brushes (the brushes should slide freely into
the brush holders) (Fig. F)

« Fit the carbon brush covers (4).

After replacing the carbon brushes, start the unit without a load and

wait for approximately 3 minutes until the carbon brushes have

bedded in with the motor commutator. It is recommended that the

replacement of carbon brushes be carried out only by a qualified

person using original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised service

centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

PARAMETER VALUE
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 300 W
Idle speed range Gear 400 rpm

Gear 1600 rpm

Maximum torque 48 Nm
Drill chuck diameter 10 mm
Protection class 1]

Weight 1.4 kg

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lpa = 82.99 dB(A)

K=5dB(A)

Lwa = 93.99 dB(A) K=5

dB(A)

Vibration acceleration value an =2.162™ K=15"
58G793 denotes both the type and designation of the machine

Sound power level

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound pressure
level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes the
measurement uncertainty).

The values given in this manual: sound pressure level Lpa, sound power
level Lwaand vibration acceleration value anhave been measured in
accordance with EN 62841-1. The vibration level angiven may be used
to compare equipment and for a preliminary assessment of vibration
exposure.

The vibration level given is representative only of the device’s basic
applications. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in a higher vibration level. The
reasons given above may lead to increased exposure to vibration
throughout the entire operating period.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods
when the device is switched off or when it is switched on but not
in use. After carefully assessing all factors, the total vibration
exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
equipment and tools, ensuring hands remain at a suitable temperature,
and proper work organisation.



ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products must not be disposed of with household

waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
Information on recycling can be obtained from the product retailer or
local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

e Hatuckante Ha cBepano TiNbkM MO NpAMIA  MiHil | He
3acTocoByiiTe HaaMipHOro TMcKy. CBepAana MoXyTb MOTHYTUCS,
o npu3Bede A0 ix nonoMku abo BTpaTU KOHTPOMIO, LIO MOXe
CMPUYUHUTN TPABMYBAHHSI.

YBATA! Llei iHCTPyMEHT npu3HayeHUMn ANA BUKOPUCTaHHA B
NPUMILLEHHI.
H UM Ha BUKOPWUCTaHHS KOHCTPYKUii, Wwo € 6e3neyHoro 3a

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”), hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual”), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes without the
express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Drill/driver

Model: 58G793

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent modifications carried out by them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 19 September 2024

(uk)
NEPEKNAR OPUTHATBHOI IHCTPYKLIIT

APOTOBWUA APUNb/LLIYPYNOBEPT
58G793

YBATIA MpouuTaitTe BCi nonepeXxeHHs Woao 6e3neku, iHCTPYKUi,

intocTpauii Ta TeXHiYHi XapaKTepuCTUKK, WO AOAAITLCA A0 LbOro

€NeKTPOIHCTPYMEHTY. HepoTpumaHHA  BCIX  HaBegeHUX  Hbk4e

HCTPYKLiA MOXe MPU3BECTU [0 YPaXEHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM,

noxesxi Ta/abo cepiio3HUX TpaBM.

36epiraitTe BCi nonepemkeHHs Ta iHCTPYKUii AnNA nopanbLluoro

BUKOPUCTaHHS.

e TpumaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NbOBaHi MOBEpXHi
PYKOSITKM Nif Yac BUKOHAHHA onepauiit, Nig Yyac AKUX pixy4ui
iHCTpyMeHT Moxe KOHTaKTyBaTh 3 NPUXOBaHOI0
eNeKTPonpoBoAKold abo BMACHUM LWHYPOM. FAKWO piXyyunid
{HCTPYMEHT KOHTaKTye 3 APOTOM Mif Hanpyrow, oroneHi MeTanesi
YaCTUHM eneKkTPOIHCTPYMEHTa MOXyTb CTaTW NiA Hampyrowo i
CMPUYUHUTY YpaXKeHHS! eNEeKTPUYHUM CTPYMOM onepaTopa.

e Hikonu He npauloWTe Ha LWBUAKOCTI, WO MNepeBULLyE
MakcUMarnbHy HOMiHanbHy WBKAKICTb cBepana. Ha BuLwmx
LUBWAKOCTSIX CBEpASio MOXe 3irHyTUCS, SIKWO #OMy [O03BONUTU
BiNbHO o6epTaTucsi 6e3 KOHTaKTy 3 3aroTOBKOW, LIO MoOxe
npu3BecTW A0 TPaBMyBaHHS.

e 3aBXAM nouvvHanTe CBepANiHHA Ha HU3bKIW LWUBUAKOCTI, KONKU
CBEPASIO KOHTaKTyE 3 3aroToBKol. [py BULIMX LUBUAKOCTSX
CBEpAno MOXe BUMHYTUCH, SKWO WOMYy [O03BONWUTU  BiNbHO
obepTatics 6e3 KOHTaKTy 3 3aroTOBKOM, LIO MOXE CMPUYMHWUTU
TPaBMyBaHHSI.

CBOEI CYyTTIO, @ TakoX Ha 3axoau 6esneku Ta [OAATKOBI 3aXMCHi
3axoaM, nig Yac poBOoTU 3aBXOM ICHYE 3anULLKOBUIA  PU3MK
TpaBMyBaHHS.

MIKTOrPAMU TA NONEPEMKEHHA

)¢

> O

SCEmeE

1. YBaxHO npoumTanTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii

2. BukopucToByiiTe 3acobu iHAVBIAYanbHOTO 3aXMCTY (3aXUCHi
OKyTsipW, HaBYLLHWKW, MIIO3aXUCHY Macky)

3. 3axucr knacy 2

4. He BukvigaiiTe pa3om i3 nobyToBUMM Bigxodamm

5. MNepep BUKOHAHHAM Byab-siKUX POBIT 3 TEXHIYHOrO 06CNyroByBaHHs
ab0 PEMOHTY BiAKIMIONITh LLUHYP XVUBMNEHHS.

6. 3axuwanTte npunaga Bia Bornorn

7. Mpwnap BignoBigae BUMoram 3akoHoAaBCTBa €BPONencbKOro
Coto3y.

8. 3Hak cepTudikauii EAC.

9. 3Hak cepTUdikaLjii Ansa yKpaiHCbKOro pUHKY.

MAPKYBAHHA HA NPUNALI

(™  rRRRMM Y xxxxx ")

PPPP -pik BUrOTOBNEHHS

MM -MiCsiLib BUrOTOBNEHHS!

Y -AOAATKOBE NO3HAYEHHs

XXXXX -cepilHnit Homep

NNN -[0aTKoBE MapKyBaHHs

KOHCTPYKLIA TA MPU3HAYEHHA

Opvnb-lypynoBepT, WO Mpauloe BiA Mepexi, — Ue PpyyHun

€MNeKTPOIHCTPYMEHT, WO NPUBOAWUTLCA B Ail0 OAHO(A3HUM LLITKOBUM
[BUTYHOM, 4actoTa oBepTaHHs SKOTO 3HWXKYETbCA 3a [OMOMOroo
PenyKTOPHOro MexaHiaMy. EnekTpoiHCTpyMeHTU LbOro Tumy LUMPOKO
BUKOPUCTOBYIOTLCS NS 3aKpyYyBaHHS Ta BUKPYYYBaHHS MBUHTIB, @ TaKOX
NS cBepAniHHA OTBOPIB Y AEPEBUHI Ta MaTepianax Ha OCHOBI AepeBUHY,
cTani, kepamiui Towo. [punb-LypynoBepT, O Npauloe Bif Mepei,
MOXHa BUKOPUCTOBYBATY 3 Pi3HUMM CBEpANaMu, TOPLIEBUMM rONoBKamu,
HacagkaMu [nsi BUKPYTOK Ta HacagkaMu pisHOT [OOBXWHW. Bonu
BUKOPUCTOBYIOTLCS ANt PEMOHTHUX Ta ByAiBenbHUX PoBiT, CTONSPHUX Ta
crniocapHux pobiT, a Takox ANs BCixX BUAIB pobiT «3pobu camy.

He BuKopWCTOBYViTE €NEKTPOIHCTPYMEHT AN Uinen, iHWux Hix Ti, Ans
SKUX BiH NPU3HAYEHWIA.

OnuC INOCTPALIX

Hymepauis Hwk4e Bignosigae Aetansm iHCTPYMEHTY, MOKa3aHWM Ha
intocTpaLisix y oMy NOCIBGHUKY.

1. LLIBMAKO3aTUCKHUIA MATPOH (3HIMHWIA)

2. KinbLie peryntoBaHHs KPyTHOrO MOMEHTY

3. MNepemvikay nepepay

4. KpyLuka BYTiNbHUX LLITOK

5. Mepemykay HanpsMKy obepTaHHsA

6. KHonka 6riokyBaHHS nepemvkaya

7. Nepemukay

* daKkTU4HUIA BUMSA BUPODY Moxe BiApi3HATUCA Bif 306paxeHoro Ha
intocTpadyi.

OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU
. Banisa -1
. IHCTpyKUia -1
MIAroToBKA 10 POBOTU

MOHTAX IHCTPYMEHTIB



e OcnabTe KinbLe WBUAKO3ATUCKHOTO NaTtpoHa (1) AoTw, AokK ry6ku
He pos3iinayTbCA Ha MOTPIOHY LUMPWHY, LIO AO03BOMWUTL BCTaBUTU
cBepArno abo HacaaKy ANst BUKPYTKU.

e BcraBTe poboumnii iHCTPYMEHT Y LUBUAKO3ATUCKHWIA naTpoH (1) ao
ynopy Ta 3adikcyWTe oro, 3aTarHyBLUK ocnabneHe kinbLe.

o 3HSATTA po60o4Oro iHCTPYMEHTY BUKOHYETLCS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY
[0 10r0 BCTAHOBMEHHSI.

* BcraHoeniooun HoBe cBepano abo Hacaaky AN BUKPYTKW, Micnst
3anycky nepesipTe, 4M Hemae HaaMmipHoro 6uTTS nig vac
obepTaHHs, OCKiMbKW Lie MOXe CBifYMTU MpO Te, WO iHCTPYMEHT
HenpaBuIbHO 3aKPiNneHwWii Y LWBWAKO3aTUCKHOMY NaTpOHi.

EKCMNYATAUIA / HANALWUTYBAHHA

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

YBATIA! Hanpyra Mepexi noBuHHa BiAnoBiAaTh Hanpy3i, 3a3HayeHin Ha
NacnopTHi TabnuyLi MaLnHW.

YBIMKHEHHSI — HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa (7) i yTpumyiite i B LboMy
MOMOXEHHi.

BUMKHEHHS — BignycTiTb BUMUKAY XMBMEHHS (7).

BINOKYBAHHA BUMUKAYA (BE3MNEPEPBHA POEOTA)

YBiMKHEHHS:

e HaTucHiTb BWMUKay *uBneHHs (7) i yTpuMyiTe MOro B LbOMY
MONOXEHHI.

e HaTucHiTb KHOMKy GrnokyBaHHs BUMuKada (6) (puc. A).

e BignycTiTe KHOMKY BUMMKaYa XMBMNEHHs (7).

BumMKHeHHs:
. HaTucHiTb i BignycTiTb BUMMKaY XXMBNEHHS (7).

PEIYNIOBAHHS LUBUAKOCTI

LBnakicTb 3akpydyBaHHsi abo CBEPAMNIHHS MOXHA peryniosaTu nig vac
poGoTy, 36inbLuyloun abo 3MEHLLYUYM TUCK Ha KHOMKY BUMMKaya (7).
PerynioBaHHsa WBMAKOCTI 3abe3nedvye nnaBHWIA Nyck, WO Jornomarae
36epiraTv KOHTPOIb Nif Yac 3aKpyyyBaHHS Ta BUKPYYYBaHHSI.

PEMYNIOBAHHA KPYTHOIO MOMEHTY

BCTaHOBMNEHHS KiMbLsi PEryrnoBaHHA KPyTHOrO MOMeHTY (2) y GaxaHe

MONOXEHHS HasaBXan dikcye MydTy Ha MEBHOMY 3HAYEHHI KPyTHOrO

MOMeHTY. T1icnsi [OCSTHEHHs! 3a4aHOro 3HAYEHHS! KPYTHOTO MOMEHTY

MydbTa nepeBaHTaXeHHsI aBTOMaTWYHO BiaknovaeTbes. Lle 3anobirae

3aHaATo  MMUGOKOMY  3aKpy4yBaHHIO rBMHTA ab0  MOLLKOKEHHIO

iHCTPYMEHTY.

e [Ins pi3HUX rBUHTIB | MaTepiasniB BUKOPUCTOBYIOTLCA Pi3Hi 3HAYEHHSI
KPYTHOTO MOMEHTY.

e Yum BuMWE 4MCrO, WO BIiAMOBIAAE NEBHOMY MOJIOXEHHIO, TUM
6inbLUNIA KPYTHUIA MOMEHT (puc. B).

e BcraHoBITb KinbLie perynioBaHHs KDYTHOrO MOMEHTY (2) Ha 3aaaHe
3HaYeHHS KPYTHOrO MOMEHTY.

e 3aBXaM noumHanTe poGOTy 3 HWKYUM 3HAYEHHSIM KPYTHOrO
MOMEHTY.

e [MocTynoBo 36inbLUyNTe KPYTHUIA MOMEHT, IOKV He Byae [OCATHYTO
3a/10BiNbHOrO pesynbTarty.

e BubepiTb BULLi HanalWTyBaHHS AN BUKPYYYBaHHS MBUHTIB.

e [ins cBepAniHHS BUGEpiTb HanalTyBaHHSA, NO3Ha4YeHe CYMBONIOM
ceepana. [pyv ubOMY HanawTyBaHHi [OCAracTbCs HaviBuLle
3HaYeHHS KPYTHOrO MOMEHTY.

e BMmiHHA BMOMpaTu BigNOBiAHE 3HAYEHHS
NpyXoauTb 3 NPaKTUKOIO.

KPYTHOTO  MOMEHTY

Mepenaya 2: BULLMIA Aiana3oH LWBUAKOCTI, MEHLLIIA KPYTHUA MOMEHT.
BcraHoBiTH cenekTop nepefay y npaBuribHE MOMOXEHHS! 3anexHo Bia
BUKOHYBaHOi po6oTU. FKILO CenekTop He pyxaeTbCsi, 3Merka NoBepHiTh
wnuHaens.

Hikonu He 3MiHIOWTE NOMOXEHHA cenekTopa nepegay niA 4ac

po6otun

MaLlnHU.

LUe wmoxe n  Oo Il

eneKTPOIHCTPYMEHTa.
TpuBane CBepAMiHHA HAa HU3LKUX LWIBMAKOCTAX OGepTaHHs

WNWHAENs1 MOXe MPU3BECTM [0 neperpisy ABUryHa.

PoGitb

perynsipHi nepepBu nig 4ac po6otu abo panTe iIHCTPYMeEHTY
nonpauloBaTM Ha MaKCMManbHi LWBWAKOCTI 6e3 HaBaHTaXeHHs
MPOTAroM NPUGNN3HO 3 XBUIUH.

EKCMNNYATALIA TA TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA

MepeA BUMKOHAHHAM GyAb-iKMX POGIT 3 MOHTaXy, perynioBaHHs,
peMOHTy abo TexHiYHOro oGCnyroByBaHHA Big’eAHaNTe LUHYP
XUBIMEHHSA Bif PO3eTKN.

TEXHIYHE OBCNYIrOBYBAHHA TA 3BEPIFAHHA

PekomeHayeTbCs  oumwaTh KOXHOrO
BUKOPUCTaHHS.

He BuKkopwucTOBYiiTe BoAy abo iHLUI PiAVHMU ANS OYULLEHHS.
Ouuwaite npunag M'sKoto LWiTkolo abo npoayiTe NOro CTUCHEHUM
NOBITPSIM HU3bKOrO TUCKY. He BMKOPUCTOBYITE Muiodi 3acobu abo
PO3YMHHWKM, OCKINbKI BOHWU MOXYTb MOLLKOAUTY NMACTUKOBI AeTani.
PerynsipHo ouunwaiTe BEHTUNALiHI OTBOPW B KOpMycCi ABUryHa,
o6 3anobirTu neperpiBaHH0 Npunaay.

Akwo Ha KomyTaTopi crnocTepiraeTbCA  HaaMipHe  iCKPiHHS,
3BEPHITbCS 4O KBanicikoBaHOro axiBusi Ans nepesipku CTaHy
BYTiNbHUX LLITOK ABUTyHa.

B3aexaun 36epiraiiTe npunag y Cyxomy Micli, HefOCTynHOMY Ans
piten.

npunag oppasy nicns

3AMIHA LUBUOKO3MIHHOIO MATPOHA

LBnakosaTnckHniA

naTpoH HaKpyyyeTbCsl Ha  pisbly  WnuHAens

Opuns/wypynosepTa, WO NpaLtoe Big Mepexi, i JoAaTKoBO (iKCyeTbCst
FBUHTOM.

Po3TuCHITL ry6ku LIBMAKO3ATUCKHOrO naTpoHa (1) i BigkpyTiTh
KpiNWMnbHWIA rBUHT (niBa pisbba) (puc. D).

BcTaBTe WecTurpaHHuiA KoY y WBMAKO3ATUCKHUIA NATPOH i 3nerka
nocTyKanTe Mo iHLOMY KiHLIIO LUeCTUIPaHHOTO Krtova.

BiakpyTiTh LWIBMAKO3ATUCKHWI NATPOH.

LLIBMAKO3aTUCKHWI NaTPOH BCTAHOBIIOETHCS Y 3BOPOTHOMY MOPSIZKY
[10 IOTO 3HATTSA.

3AMIHA BYTIJIbHUX LLITOK

3HowueHi (kopoTwi 3a 5 MM), o6ropini a6o TpiCHYTI BYrinbHI WiTKK
ABUryHa HeoOXiAHO HeraMHo 3amiHUTU. O6MABI BYriNbHI WITKK
3aBXAM Chnig 3aMiHIOBaTU OQHOYACHO.

BiakpyTiTe KpULLKK BYTiNbHKX WiTOK (4) (puc. E).

BuiMITb 3HOLLIEHI BYFiMbHI LLITKN.

BupaniTe ByrinbHMA nun 3a [OMNOMOrO CTUCHEHOrO MOBITPS
HU3bKOTO TUCKY.

BcTaBTe HOBI ByrinbHi LWiTKM (LLiTKM MOBWHHI BiNbHO BXOAWUTW B
TpMMayi Wwitok) (puc. F)

BCTaHOBITb KPULLKW BYTiNbHUX LWITOK (4).

Micns 3amiHK BYrinbHUX WITOK 3anycTiTb arperaT 6e3 HaBaHTaXXeHHA

3a4yekanTe NpUGNU3HO 3 XBWUMMHKM, MOKU BYriNbHI LWITKU He

NPUNPaLoTLCA A0 KOMyTaTopa ABUryHa. 3aMiHy BYriNbHUX LWIiTOK

YcTaHoBKa KinbuUA perynioBaHHA KPYTHOFO MOMEHTY B MOJIOXKEHHS PeKOMeHAYETLCA BUKOHYBaTU nuiie cikoBaHOMY ) 3
ANs cBepAniHHA BUMUKAE hpUKLIHY MydTy. BUKOPUCTaHHAM OpUriHaNbHUX AeTanen.
MPABWN — MIBUA OBEPT Ey[ILbA-ﬂKi HeCI‘Ipa.BHOCTi NOBWHHI  ycyBaTUCS B aBTOPU3OBaAHOMY
Hanpsmok o6epTaHHA WNUHAEns BWOMpaETbCs 3a  [OMOMOrow CepBiCHOMY LIeHTPi BUPOGHMKa.
nepemukaya Hanpsamky obeptanHs (5) (puc. A). TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
OGepTaHHst 33 TOAMHHMKOBOIO CTPINMKOKD — BCTaHOBITb Mepemukay NAPAMETP 3HAYEHHSA
HanpsiMKy obepTaHHs (5) y KpaiiHe niBe NONOXeHHS. Hanpyra XvBreHHs 230 AC
O6epTaHHs NpOTU TFOAWHHMKOBOI CTPINKM — BCTaHOBITb NepemuKay UacToTa )XUBNEHHS 50 Hz
HanpﬂMKy obepTaHHs (5) y KpaiiHe NpaBe MOMOXEHHS. HoMiHanbHa noTyXHICTS 300 W
* 3BepHiTb yBary, WO B [esikux BUMagkax MONOKEHHS! Mep a TlianasoH XonocToro Tepenaua | 400 o6/xe
HanpsiMKy o6epTaHHs o0 HaNpsIMKy 0GepTaHHst MOXe Bipi3HATUCS Bif xoay |
onmncaHoro. 3BEpHITLCS A0 rpaddivHNX CUMBOIIIB Ha NepeMumKaYdi HanpsIMKyY > 1600 06/x8
obepTtaHHst abo Ha kopnyci BepcTaTa. nepenava
He 3MiHloliTe HanpsAMOK oGepTaHHA, MOKWU LWNUHAENb = —
oBepTacTcH. M.aKCVIMaJ'IbHIAIA KPYTHUA MOMEHT 48 Hwm
[iameTp natpoHa 10 Mm
3MIHA NEPEOAY Knac saxucty 1]
Cenektop nepegay (3) (puc. C) possonsie 36iNbWMUTM  AjanasoH Bara 14 kr
LUBUKOCTI. -
Mepenavya |: HKHIM AianasoH WBKAKOCTI, BUCOKNM KPYTHMIA MOMEHT. DOAHI LWOAO WyMY TA BIEPALII
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PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lea =82,99 nb(A) K=5

AB(A)

Lwa = 93,99 AB(A) K=5

a6(A)

3HayeHHA NpUckopeHHs Bibpauii an =2,162 " K=1,5"
58G793 no3Ha4vae AK TUNM, TaK i NO3HAYEeHHA MaLlUNHK

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi

IHdopmauia npo wym Ta BiGpauito

LLlym, WO BMNPOMIHIOETLCA NPUCTPOEM, ONUCYETLCH: PiIBHEM 3BYKOBOTO
TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI NOTYXHOCTi Lwa (A€ K no3Havae noxubky
BMMipIOBaHHs1).  Bibpauii, WO  BWNPOMIHIOLTLCA  NPUCTPOEM,
OMUCYIOTLCS 3HAYEHHAM MpUCKOpPeHHs Bibpauii an (ae K nosHavae
noxu6Ky BUMIPIOBaHHS).

3HayeHHs1, HaBeeHi B LibOMY NOCIOHUKY: piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa ,
piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa Ta 3Ha4eHHs NpUCKOpeHHs Bibpaii an
6ynu BuMipsHI BignosigHo Ao cTaHaapty EN 62841-1. Hasenenuit
piBeHb BiOpauii an MOXHa BWKOPUCTOBYBATW ANSi MOPIBHSAHHA
obnagHaHHsA Ta Ans nonepeaHboi OLiHKW BNnvBY BibpaLlii.

HaBepneHuii piBeHb BiGpaLlii € penpe3eHTaTMBHUM NULLIE A151 OCHOBHUX
3acToCyBaHb NPUCTPOIO. FAKLLO NPUCTPIN BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHLWINX
3acTocyBaHb a60 3 iHWUMK POBOYMMU IHCTPYMEHTaMK, piBeHb Bibpauii
MOXe 3MiHMTUCH. HepoctatHe abo  HeperynsipHe — TexHiuHe
obcnyroByBaHHS! NPUCTPOLO NMpU3Beae OO0 MiABULLEHHS piBHS BiGpaLlii.
HaBegeHi BuLLE NPUYMHKM MOXYTb NPU3BECTU A0 36iNbLUEHHS BMAMBY
BiGpaLii npoTarom ycboro nepiogy ekcnnyaTtauii.

[Ans To4HoI ouiHkM BNNMBY Bibpauii cnig BpaxoByBaTH nepioam,
KONU MNPUCTPi  BUMKHEHMA abo yBIMKHEHMIA, ane He
BuKopucToByeThCA. licna peTenbHoro aHanisy Bcix cakTopiB
3aranbHWUi BNAuMB BiGpauii MoXe BUSSBUTUCA 3HAYHO MEHLUMM.

[ins 3axmcTy KopucTyBada Bif BNiuBY Bibpauii cnig BXUTWM AoAaTKOBUX
3axopiB Geaneku, Takux siK: perynsipHe TexHi4He O6CRyroByBaHHs
obnagHaHHA  Ta  iHCTpyMeHTiB,  3abe3neyeHHs  BignosigHOl
TemnepaTypv pyk Ta HanexxHa opraHisaLis npaui.

3AXUCT AOBKINNA
Bupobn 3 enekTponpvBOAOM He MOXHa YTWMi3yBaTu pasom i3
nobytosnmmn Biaxoaamu, ix HeobxigHO 3aaBaTM Ha nepepobky y
BiANOBiAHI ycTaHoBK. IHdbopMmauilo WoAo nepepobku  MoxHa
oTpumaTu y npoaasus Bupoby abo B MicLEeBMX OpraHax Bnaau.
BiAXoaM eneKTPUYHOTO Ta EeneKkTPOHHOTO O0bnajHaHHs MIcTATh
PEYOBMHM,  WKIAMMBI AN HABKOMWLWHBOTO  CepeaoBuLLa.
O6naaHaHHs, sike He NepepoGnsEThCs, CTAHOBUTL MOTEHLMHY
3arpo3y Ans HaBKOMMLIHLOTO CEePeoBULLA Ta 30POB’S NIKANHU.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3
micLesHaxomkeHHsiM y Baplasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland»), uum
NOBIAOMISE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3aMICT LpOro nocibHuka (aani: «MociGHUK»),
BKIIOYAIOYM, Cepeq iHLLIOTo, Moro TekcT, choTorpadii, Aiarpamu, MarioHKW, a Takox oro
KoMnosuuio, Hanexatb BuUkNMoyHO GTX Poland i 3axuiieHi 3akOHOM BIAMOBIAHO OO
BakoHy Bia 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOpCLKe MPaBO Ta CyMikHi Npaea (To6To 3GipHUK
3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KonitoBaHHsi, 06po6ka, nybnikauis a6o
moaudikauis MociGHnka B Uinomy aBo Byab-AKOro 3 Oro OKpPEMUX erieMeHTis y
KOMepLiiiHnX Linsix 6es nuceMoBoi 3roan GTX Poland cysopo 3a6opoHeHi Ta MoxyTb
NpW3BECTV A0 LMBINBHOI Ta KPUMIHANBHOI BiAMNOBIAANLHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

BURGHLU/SURUBELETA CU CABLU
58G793

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

« Tineti unealta electrica de suprafetele de prindere izolate atunci
cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate intra in
contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Dacé unealta
de taiere intrd Tn contact cu un fir sub tensiune, partile metalice
expuse ale uneltei electrice pot deveni sub tensiune si pot provoca
o electrocutare a operatorului.

* Nu operati niciodata la o viteza mai mare decét viteza nominala
maximéa a burghiului. La viteze mai mari, burghiul se poate indoi
daca i se permite sa se roteasca liber fard contact cu piesa de
prelucrat, ceea ce poate duce la vatamari corporale.
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. incepegi intotdeauna gaurirea la o viteza redusa, cu burghiul in
contact cu piesa de prelucrat. La viteze mai mari, burghiul se
poate indoi daca este lasat sa se roteasca liber fara a fi in contact
cu piesa de prelucrat, ceea ce poate provoca vatamari corporale.

¢ Aplicati presiune doar in linie dreapta cu burghiul si nu aplicati
o presiune excesiva. Burghiele se pot indoi, ceea ce poate duce la
ruperea lor sau la pierderea controlului, provocand vatamari
corporale.

ATENTIE! Acest instrument este destinat utilizarii in interior.

in ciuda utilizarii unui design inerent sigur, a masurilor de siguranta si a
masurilor de protectie suplimentare, exista intotdeauna un risc rezidual
de ranire in timpul functionarii.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

i )| 0|2

=|CE @

1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca antipraf)

3. Protectie de clasa 2

4. A nu se arunca impreuna cu deseurile menajere

5. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice lucréri
de intretinere sau reparatii.

6. Protejati aparatul de umiditate

7. Dispozitivul este conform cu reglementarile Uniunii Europene.

8. Marca de certificare EAC.

9. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

MARCAJELE DE PE APARAT

™ RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR -anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numér de serie

NNN -marcaj suplimentar

CONSTRUCTIE Sl UTILIZARE PREVAZUTA

Masina de gaurit/surubelnitd cu alimentare de la retea este o unealta
electrica portabila actionata de un motor cu comutator monofazat, a carui
viteza de rotatie este redusa printr-un mecanism de angrenaj. Uneltele
electrice de acest tip sunt utilizate pe scara larga pentru insurubarea si
desurubarea suruburilor, precum si pentru gaurirea lemnului si a
materialelor pe baza de lemn, otelului, ceramicii etc. Masina de
gaurit/surubelnita cu alimentare de la retea poate fi utilizatd cu o gama
variatd de burghie, chei tubulare, capete de surubelnitd si capete de
diferite lungimi. Acestea sunt utilizate pentru lucrari de renovare si
constructie, tamplarie, metalurgie si tot felul de proiecte de bricolaj.

Nu utilizati unealta electrica in alte scopuri decét cele pentru care a fost
conceputa.

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR
Numerotarea de mai jos se refera la partile sculei prezentate in ilustratiile
din acest manual.

1. Mandrina cu eliberare rapida (detasabila)

2. Inel de reglare a cuplului

3. Comutator de selectare a treptelor

4. Capac perie de carbon

5. Comutator de sens de rotatie

6. Buton de blocare a comutatorului

7. Comutator

* Produsul real poate diferi de cel din ilustratie.

ECHIPAMENT $I ACCESORII
. valiza
. Instructiuni

PREGATIREA PENTRU LUCRU
MONTAJUL UNELTELOR DE LUCRU

-1
-1



« Slabiti inelul mandrinei cu eliberare rapida (1) pana cand falcile sunt
deschise la latimea dorita, permitand introducerea burghiului sau a
varfului de surubelnita.

* Introduceti unealta de lucru in mandrina cu eliberare rapida (1) pana
la capat si fixati-o strangand inelul slabit.

* Scoaterea sculei de lucru se efectueaza in ordinea inversa fata de
montare.

e La montarea unui burghiu sau a unei capete de surubelnitd noi,
verificati dupa pornire daca nu exista o excentricitate excesiva in
timpul rotatiei, deoarece acest lucru poate indica faptul ca nu este
fixat corect in mandrina cu eliberare rapida.

FUNCTIONARE / SETARI

PORNIREA / OPRIREA

ATENTIE! Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de identificare a masinii.

Pornire — apasati butonul de pornire (7) si mentineti-l apasat.

Oprire — eliberati comutatorul de alimentare (7).

BLOCARE COMUTATOR (FUNCTIONARE CONTINUA)

Pornire:

* Apasati butonul de pornire (7) si mentineti-l apasat.

* Apasati butonul de blocare a comutatorului (6) (Fig. A).
« Eliberati butonul comutatorului de alimentare (7).
Oprire:

e Apasati si eliberati comutatorul de alimentare (7).

REGLAJUL VITEZEI

Viteza de insurubare sau gaurire poate fi reglata in timpul functionarii prin
cresterea sau reducerea presiunii exercitate asupra butonului
comutatorului (7). Controlul vitezei permite o pornire lina, ceea ce ajuta la
mentinerea controlului in timpul ingurubarii si desurubarii.

REGLAJUL CUplului

Setarea inelului de reglare a cuplului (2) in pozitia doritd seteaza

permanent ambreiajul la o valoare specifica a cuplului. Odata ce valoarea

cuplului setata este atinsa, ambreiajul de suprasarcind se va decupla

automat. Acest lucru impiedica insurubarea prea profunda a surubului sau

deteriorarea sculei.

e Se utilizeaza valori de cuplu diferite pentru suruburi si materiale
diferite.

e Cu cat este mai mare numarul corespunzator unei anumite pozitii,
cu atat este mai mare cuplul (Fig. B).

e Setati inelul de reglare a cuplului (2) la valoarea specificatda a

cuplului.

Tncepet,i ntotdeauna lucrul cu o setare mai mica a cuplului.

Mariti cuplul treptat pana cand se obtine un rezultat satisfacator.

Selectati setari mai mari pentru a scoate suruburile.

Pentru gaurire, selectati setarea marcata cu simbolul burghiului. La

aceasta setare se obtine cea mai mare valoare a cuplului.

« Abilitatea de a selecta setarea corespunzatoare a cuplului se
dobéandeste cu practica.

Setarea inelului de reglare a cuplului in pozitia de gaurire

dezactiveaza ambreiajul de suprasarcina.

ROTARE LA DREAPTA — LA STANGA

Directia de rotatie a axului se selecteaza folosind comutatorul de directie
de rotatie (5) (Fig. A).

Rotatie in sensul acelor de ceasornic — setati comutatorul de directie de
rotatie (5) in pozitia din extrema stanga.

Rotatie in sens invers acelor de ceasornic — setati comutatorul de directie
de rotatie (5) in pozitia din extrema dreapta.

*Va rugam sa retineti ca, in unele cazuri, pozitia comutatorului de directie
de rotatie in raport cu rotatia poate diferi de cea descrisa. Va rugam sa
consultati simbolurile grafice de pe comutatorul de directie de rotatie sau
de pe carcasa masinii.

Nu schimbati directia de rotatie in timp ce axul maginii se roteste.

SCHIMBAREA VITEZELOR

Selectorul de viteze (3) (Fig. C) permite marirea intervalului de turatii.
Toc I: domeniu de turatie redus, cuplu mare.

Viteza 2: domeniu de turatie mai mare, cuplu mai mic.

Setati selectorul de viteze in pozitia corectd, in functie de lucrarea pe care
o efectuati. Daca selectorul nu poate fi miscat, rotiti usor axul.

Nu schimbati niciodata selectorul de viteze in timp ce masina
functioneaza. Acest lucru ar putea deteriora unealta electrica.
Gaurirea prelungita la turatii mici ale axului poate provoca
supraincélzirea motorului. Faceti pauze regulate in timpul
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functionarii sau lasati unealta sa functioneze la turatie maxima fara
sarcina timp de aproximativ 3 minute.

FUNCTIONARE S| INTRETINERE
inainte de a efectua orice lucrari de instalare, reglare, reparatie sau
intretinere, deconectati cablul de alimentare de la priza de retea.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.

Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

Curatati dispozitivul cu o perie moale sau suflati-l cu aer comprimat

la presiune scazuta. Nu utilizati agenti de curatare sau solventi,

deoarece acestia pot deteriora piesele din plastic.

« Curatati regulat orificiile de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea dispozitivului.

e Daca apar scantei excesive la comutator, solicitati verificarea starii
perii de carbon ale motorului de catre o persoana calificata.

o Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, la indeméana
copiilor.

INLOCUIREA MANSONULUI CU ELIBERARE RAPIDA

Mandrina cu eliberare rapida se insurubeaza pe filetul axului masinii de

gaurit/surubelnitei cu alimentare de la retea si se fixeaza suplimentar cu

un surub.

o Deschideti falcile mandrinei cu eliberare rapida (1) si desurubati
surubul de fixare (filet stang) (Fig. D).

¢ Introduceti o cheie hexagonala in mandrina cu eliberare rapida si
loviti usor la celalalt capat al cheii hexagonale.

o Desurubati mandrina cu eliberare rapida.

e Mandrina cu eliberare rapida se monteaza in ordinea inversa fata
de cea de demontare.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5 mm),

arsi sau crapati trebuie inlocuiti imediat. Ambii perii de carbon

trebuie inlocuiti intotdeauna in acelasi timp.

o Desurubati capacele periilor de carbon (4) (Fig. E).

e Scoateti periile de carbon uzate.

. Tndepértagi praful de carbon folosind aer comprimat la presiune
scazuta.

¢ Introduceti periile de carbon noi (periile trebuie s& alunece liber in
suporturile de perii) (Fig. F)

* Montati capacele periilor de carbon (4).

Dupa inlocuirea periilor de carbon, porniti unitatea fara sarcina si

asteptati aproximativ 3 minute pana cand periile de carbon se

acomodeaza cu comutatorul motorului. Se recomanda ca inlocuirea

periilor de carbon sa fie efectuata numai de o persoana calificata,

folosind piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service autorizat

de producator.

SPECIFICATII TEHNICE

PARAMETRU VALOARE
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 300 W
Interval de turatie la Tocmai | 400 rpm
ralanti |
Turatie 1600 rpm
2
Cuplu maxim 48 Nm
Diametru mandrina 10 mm
Clasa de protectie Il
Greutate 1,4 kg
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lea =82,99 dB(A) K=5
dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an =2,162™% K=1,5™%
58G793 indica atat tipul, cat si denumirea masinii

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise
prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea
de masurare).



Valorile prezentate in acest manual: nivelul de presiune acustica Lpa ,
nivelul de putere acustica Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an au
fost masurate in conformitate cu EN 62841-1. Nivelul de vibratii an
indicat poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru o
evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica.
Intretinerea insuficientd sau sporadicé a dispozitivului va duce la un
nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus pot duce la o
expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de functionare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor
factorilor, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulata a
echipamentelor si uneltelor, asigurarea mentinerii mainilor la o
temperatura adecvata si organizarea corespunzatoare a mungii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
ﬁ deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de

colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
— de la distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sédnatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: ,GTX Poland”),
informeaza prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate
de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime
sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara consimtdamantul
expres scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate atrage réaspunderea civild si
penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Masina de gaurit/surubelnita

Model: 58G793

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplica exclusiv echipamentului in starea in care a
fost introdus pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate s&
intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX POLAND

Varsovia, 19 septembrie 2024

(hu)
AZ EREDETI UTASITAS FORDITASA

VEGES KABELES FURO/CSATOLO
58G793

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes

biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az

alabbi utasitasok be nem tartdsa aramitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
sérlilésekhez vezethet.

Minden figyelmeztetést és

felhasznalas céljabol.

e Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagoszerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezhet, az elektromos
szerszamot a szigetelt fogofeliileteinél fogja meg. Ha a
vagoszerszam érintkezésbe keril egy fesziltség alatt allo
vezetékkel, az elektromos szerszam szabadon all6 fémrészei
feszliltség ala kerlilhetnek, és aramiitést okozhatnak a kezel6nek.

e Soha ne miikddtesse a furét a furészar maximalis névleges
fordulatszamanal nagyobb sebességgel. Magasabb
fordulatszamoknal a furészar kénnyen meghajlik, ha szabadon forog
a munkadarabbal valé érintkezés nélkil, ami személyi sérilést
okozhat.

e A furast mindig alacsony fordulatszamon kezdje meg, ugy,
hogy a fuarofej érintkezzen a munkadarabbal. Magasabb
fordulatszamoknal a faréfej kdnnyen meghajlik, ha szabadon forog,
anélkll, hogy érintkezne a munkadarabbal, ami személyi sériilést
okozhat.

« Csak egyenes vonalban gyakoroljon nyomast a furéval, és ne
gyakoroljon tllzott nyomast. A furdk meghajolhatnak, ami
téréshez vagy az iranyitas elvesztéséhez vezethet, és személyi
sériilést okozhat.

Orizzen meg késobbi

FIGYELEM! Ez a szerszam beltéri hasznalatra késziilt.

A biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és a kiegészitd
véddintézkedések ellenére a miikédés soran mindig fennall a sériilés
kockazata.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
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1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast
2. Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (véddszemlveg, fllvéds,
poralarc)
3. 2. osztalyu védelem
4. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé
5. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése el6tt huzza ki a
halézati kabelt.
6. Védje a készilléket a nedvességtol
7. A késziilék megfelel az Eurépai Uni6 eléirasainak.
8. EAC tanusitasi jel.
9. Ukran piaci tanusitd jel.

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK
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RRRR -gyartasi év

MM -gyartas honapja
Y -kiegészitd jeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészitd jelolés

FELEPITES ES RENDELTETES

A haldzati faré-csavarozé egy egyfazisi kommutatoros motorral hajtott
kézi elektromos szerszam, amelynek forgasi sebességét egy
hajtémiimechanizmus ~ csokkenti. Az ilyen tipusti  elektromos
szerszamokat széles kérben hasznaljak csavarok be- és kicsavarasara,
valamint furatok furdsara faban és faalapu anyagokban, acélban,
keramiaban stb. A halézati firé-csavarozé szamos furéval, dugdkuleesal,
csavarhlzéval és kiilonbézé hosszisagu bitekkel hasznalhatd. Feldjitasi
és épitési munkakhoz, asztalos- és fémmunkakhoz, valamint mindenféle
barkacsolasi projekthez hasznaljak dket.



Ne haszndlja az elektromos szerszamot a rendeltetésétdl eltérd célokra.

A KEPEK LEIRASA

Az aldbbi szdmozas a kézikdnyv
alkatrészeire vonatkozik.

Gyorskioldé tokmany (leszerelhetd)
Nyomatékbeallité gydr
Fokozatvalaszté kapcsold
Szénkefe-burkolat
Forgasirany-kapcsol6

Kapcsold reteszel6 gomb

Kapcsold

* A tényleges termék eltérhet az abran lathatotol.

FELSZERELES ES TARTOZEKOK
. bérénd
. Hasznalati utasitas

MUNKARA VALO FELKESZULES

A SZERSZAMOK FELSZERELESE

e Lazitsa meg a gyorscserélé tokmanygydr(it (1), amig a pofak a
kivant szélességre nyilnak, lehetévé téve a furd- vagy csavarhizofej
behelyezését.

e Helyezze be a munkaszerszamot a gyorskioldé tokmanyba (1) a
végs6 pozicidig, majd régzitse a meglazitott gyliri meghtzasaval.

e A munkaszerszam eltavolitisa a beszerelésével ellentétes
sorrendben torténik.

e Uj furé- vagy csavarhuzéfej felszerelésekor az inditas utan
ellendrizze, hogy nincs-e tulzott excentricitas a forgas soran, mivel
ez azt jelezheti, hogy a szerszam nincs megfeleléen rogzitve a
gyorskiold6 tokmanyban.

MUKODES / BEALLITASOK

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

FIGYELEM! A halézati fesziiltségnek meg kell felelnie a gép tipustablajan
feltlintetett feszultségnek.

Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsold gombot (7), és tartsa lenyomva.
Kikapcsolas — engedije el a bekapcsolé gombot (7).

KAPCSOLOZAR (FOLYAMATOS UZEMMOD)

Bekapcsolas:

* Nyomja meg a bekapcsolé gombot (7) és tartsa lenyomva.

« Nyomja meg a kapcsolézar gombot (6) (A. abra).

* Engedje el a bekapcsolé gombot (7).

illusztracioin lathaté szerszam
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Kikapcsolas:
. Nyomja meg és engedje el a bekapcsolé gombot (7).

SEBESSEG SZABALYOZAS

A csavarozasi vagy furasi sebesség miikodés kdzben allithatd a kapcsolé
gomb (7) nyomasadnak ndvelésével vagy csokkentésével. A
sebességszabalyozas lehetévé teszi a lagy inditast, ami segit fenntartani
az iranyitast csavarozaskor és kicsavarozaskor.

NYOMOERO BEALLITAS

A nyomatékbeallité gylrli (2) kivant pozicidba allitasaval a

tengelykapcsold véglegesen egy adott nyomatékértékre allithatd be. A

bedllitott nyomatékérték elérésekor a tulterhelés-tengelykapcsold

automatikusan kikapcsol. Ez megakadalyozza, hogy a csavart til mélyre

csavarjak be, vagy hogy a szerszam megsérdljon.

e Kiilonbozé csavarokhoz és anyagokhoz
nyomatékértékeket kell hasznalni.

* Minél magasabb a adott poziciénak megfelel6 szam, annal nagyobb
a nyomaték (B. abra).

e Alitsa be a nyomatékbeallitd 2)
nyomatékértékre.

« A munkat mindig alacsonyabb nyomatékbeallitassal kezdje.

* Fokozatosan névelje a nyomatékot, amig kielégité eredményt nem
érel

e Csavarok eltavolitisahoz valasszon magasabb beallitasokat.

e Furashoz vélassza a furé szimbdélummal jeldlt beallitast. Ezen a
beallitason érhetd el a legnagyobb nyomatékérték.

e A megfeleld6 nyomatékbedllitds kivalasztdsanak képessége
gyakorlattal sajatithato el.

A nyomatékbeallité gytirii furasi helyzetbe allitasaval a talterhelés-

kuplung kikapcsol.

JOBB-BAL FORGAS

Az orso forgasiranyat a forgasirany-kapcsolédval (5) lehet kivalasztani (A.

abra).

kilénboz6

gyurat a megadott
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Oramutaté jarasaval megegyezé iranyl forgatas — allitsa a forgasirany-
kapcsolét (5) a bal szélsé helyzetbe.

Ellenkezd iranyu forgatas — allitsa a forgasirany-kapcsolét (5) a legjobbra.
* Felhivjuk figyelmét, hogy egyes esetekben a forgasirany-kapcsold
pozicidja a forgashoz viszonyitva eltérhet a leirtaktol. Kérjlk, vegye
figyelembe a forgasirany-kapcsolén vagy a gép hazan taldlhaté grafikus
szimbolumokat.

Ne valtoztassa meg a forgas iranyat, amig a gép orséja forog.

FOKOZATVALTAS

A fokozatvalaszté (3) (C. abra) lehetévé teszi a fordulatszam-tartomany
novelését.

1. fokozat: alacsonyabb fordulatszam-tartomany, nagy nyomaték.

2. fokozat: magasabb fordulatszam-tartomany, alacsonyabb nyomaték.
Allitsa a sebességvaltét a végzendé munkanak megfeleld helyzetbe. Ha
a valté nem mozdul, forgassa el kissé az orsot.

Soha ne dllitsa at a sebességvaltot, amig a gép miikodik. Ez
karosithatja az elektromos szerszamot.

Hosszu ideig tarto furas alacsony orséfordulatszamon a motor
tulmelegedéséhez vezethet. A munka soran rendszeresen tartson
sziinetet, vagy hagyja a szerszamot terhelés nélkiil koriilbell 3
percig maximalis fordulatszamon futni.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi munkat
megel6zéen huzza ki a halézati kabelt a konnektorbol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasolt a késziiléket minden hasznalat utan azonnal megtisztitani.

* Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

o Tisztitsa meg a késziiléket puha kefével, vagy fiijja le alacsony
nyomasu slritett levegével. Ne hasznaljon tisztitészereket vagy
olddszereket, mivel ezek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

o A késziilék tulmelegedésének elkeriilése érdekében rendszeresen
tisztitsa meg a motorhaz szellézényilasait.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas lép fel, kérie meg egy
szakképzett szakembert, hogy ellenérizze a motor szénkeféinek
allapotat.

o Akésziiléket mindig szaraz helyen, gyermekekt6| elzarva tarolja.

A GYORSKIOLDO TOKCSAT CSEREJE

A gyorscserél6é tokmanyt a halozati furé/csavarozoé orséjanak menetére

csavarjak, és egy csavarral rogzitik.

e Nyissa ki a gyorscserélé tokmany pofait (1), és csavarja ki a
rogzitécsavart (balmenetes) (D abra).

e Helyezzen be egy imbuszkulcsot a gyorscserélé tokmanyba, és
enyhén tégesse meg a kulcs masik végét.

e Csavarja ki a gyorscserélé tokmanyt.

e A gyorskioldé tokmany felszerelése a leszerelésével ellentétes
sorrendben torténik.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt motor

szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindkét szénkefét mindig

egyszerre kell kicserélni.

e Csavarja ki a szénkefe-burkolatokat (4) (E. abra).

e Tavolitsa el a kopott szénkeféket.

e Alacsony nyomasu siritett levegével tavolitsa el az esetleges
szénport.

e Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell csiszniuk
a kefetartokba) (F. abra)
Helyezze fel a szénkefe-burkolatokat (4).

A szénkefék cseréje utan inditsa el a berendezést terhelés nélkiil, és

varjon koriilbeliil 3 percet, amig a szénkefék be nem illeszkednek a

motor kommutatoraba. Javasoljuk, hogy a szénkefék cseréjét

kizarélag szakképzett személy végezze, eredeti alkatrészek

felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyarté hivatalos szervizkdzpontjaban kell kijavitani.

MUSZAKI ADATOK

PARAMETER ERTEK

Tapfesziltség 230V AC

Tapfrekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 300 W

Uresjarati . 400 fordulat/perc

fordulatszam- fokozat

tartomany 2. 1600 fordulat/perc
fokozat

Maximalis nyomaték 48 Nm

Furétokmany atméréje 10 mm




Védelmi osztaly [
Suly 1,4 kg

Zaj- és rezgésadatok

Hangnyomasszint Lea =82,99 dB(A)
K=5dB(A)

Hangteljesitmény-szint Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)

Rezgésgyorsulas értéke an =2,162™ K=15"
Az 58G793 jelolés a gép tipusat és megjeldlését is jelzi

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A készllék altal kibocsatott zajt a kovetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli). A készilék altal kibocsatott rezgéseket a
rezgésgyorsulas értéke an jellemzi (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli).

A kézikdnyvben megadott értékek: hangnyomasszint Lpa
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN 62841-1
szabvanynak megfeleléen lettek mérve. A megadott rezgésszint an
felhasznalhaté a berendezések Osszehasonlitdsara és a rezgésnek
valo kitettség elézetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizarélag a készilék alapveté alkalmazasaira
jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazdsokhoz vagy mas
munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A készllék
elégtelen vagy ritka karbantartdsa magasabb rezgésszintet
eredményez. A fenti okok a telies lUzemidd alatt megndvekedett
rezgésterheléshez vezethetnek.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez vegye figyelembe
azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az 6sszes tényez6 alapos
értékelése utan a teljes rezgésnek valé kitettség jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhaszndlé védelme érdekében a rezgés hatasaival szemben
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a
berendezés és a szerszamok rendszeres karbantartasa, a kezek
megfeleld hoémérsékletének biztositisa és a munka megfelelé
szervezése.

KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghajtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
— Ujrahasznositassal kapcsolatos informaciok a termék forgalmazojatol
vagy a helyi hatésagoktél szerezheték be. A hulladék elektromos és
elektronikus  berendezések  kornyezetre  karos  anyagokat
tartalmaznak. Az (jrahasznositdsra nem kerlil6 berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.
A ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), ezdton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv"), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét, kizarolag
a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogokrol és a szomszédos jogokrol szolo,
1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. szamU Torvénytar, 631. pont,
modositasokkal) szerint torvényi védelem alatt allnak. A Kézikonyv egészének vagy
barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozésa, kozzététele vagy
modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkiil szigortian tilos, és
polgari jogi és blintetjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Furé/csavarozo

Modell: 58G793

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ez a megfeleléségi nyilatkozat kizarélag a gyarto felelésségére kertl
kiadasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:

2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU iranyelv az elektromagneses 6sszeférhetéségrol
2011/65/EU RoHS iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennallé allapott
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalé altal

vagy az dltala végzett utdlagos médositasokra.

Az EU-ban lakoéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentacié elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsé

Pawet Kowalski
A GTX POLAND min&ségligyi képvisel6je

Varso, 2024. szeptember 19.

(i)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
TRAPANO/AVVITATORE A FILO
58G793

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,

leillustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. La

mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pu6 causare
scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

e Tenere l'utensile elettrico per le superfici di presa isolate
quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo. Se l'utensile da taglio entra in contatto con un cavo sotto
tensione, le parti metalliche esposte dellutensile elettrico
potrebbero diventare sotto tensione e causare una scossa elettrica
all'operatore.

e Non utilizzare mai l'utensile a una velocita superiore alla
velocita massima nominale della punta. A velocita piu elevate, la
punta potrebbe piegarsi se lasciata ruotare liberamente senza
contatto con il pezzo da lavorare, causando lesioni personali.

e Iniziare sempre la foratura a bassa velocita con la punta a
contatto con il pezzo. A velocita piu elevate, la punta potrebbe
piegarsi se lasciata ruotare liberamente senza contatto con il pezzo,
causando lesioni personali.

e Esercitare pressione solo in linea retta con la punta e non
esercitare una pressione eccessiva. Le punte potrebbero
piegarsi, rompersi o sfuggire al controllo, causando lesioni
personali.

ATTENZIONE! Questo utensile & destinato all'uso in ambienti interni.
Nonostante l'utilizzo di un design intrinsecamente sicuro, delle misure
di sicurezza e delle misure di protezione aggiuntive, esiste sempre un
rischio residuo di lesioni durante il funzionamento.

PICTOGRAMMI E AVVERTENZE

& 1 D Etéx

SCEmeE

1. Leggere attentamente le istruzioni per 'uso

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)

3. Protezione di classe 2

4. Non smaltire con i rifiuti domestici

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

6. Proteggere I'apparecchio dall'umidita

7. Il dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.
8. Marchio di certificazione EAC.

9. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

™  RRRRMM vy xxxxx ")

RRRR -anno di fabbricazione




MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

COSTRUZIONE E DESTINAZIONE D'USO

Il trapano/avvitatore alimentato dalla rete elettrica & un utensile elettrico
portatile azionato da un motore a commutatore monofase, la cui velocita
di rotazione viene ridotta tramite un meccanismo a ingranaggi. Gli utensili
elettrici di questo tipo sono ampiamente utilizzati per avvitare e svitare viti
e per praticare fori in legno e materiali a base di legno, acciaio, ceramica,
ecc. |l trapano avvitatore alimentato dalla rete elettrica pud essere
utilizzato con una vasta gamma di punte da trapano, bussole, punte per
avvitatori e punte di varie lunghezze. Viene utilizzato per lavori di
ristrutturazione e costruzione, falegnameria, lavorazione dei metalli e tutti
i tipi di progetti fai-da-te.

Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli per cui & stato
progettato.

DESCRIZIONE DELLE FIGURE

La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti dell'utensile
illustrate nelle immagini del presente manuale.

1. Mandrino a sgancio rapido (rimovibile)

. Anello di regolazione della coppia

. Selettore di marcia

. Coperchio delle spazzole di carbone

. Selettore del senso di rotazione

. Pulsante di blocco dellinterruttore

. Selettore

Il prodotto reale potrebbe differire dall'illustrazione.

ATTREZZATURA E ACCESSORI
. valigetta
. Istruzioni

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO DEGLI UTENSILI

* Allentare I'anello del mandrino a sgancio rapido (1) fino a quando le
ganasce non si aprono alla larghezza desiderata, consentendo
l'inserimento della punta da trapano o della punta da cacciavite.

* Inserire l'utensile nel mandrino a sgancio rapido (1) fino in fondo e
fissarlo serrando I'anello allentato.

« Larimozione dell'utensile di lavoro avviene in ordine inverso rispetto
alla sua installazione.

* Quando si monta una nuova punta da trapano o da avvitatore, dopo
I'avvio verificare che non vi sia un’eccessiva eccentricita durante la
rotazione, poiché cid potrebbe indicare che non e fissata
correttamente nel mandrino a sgancio rapido.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

ATTENZIONE! La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata
sulla targhetta identificativa della macchina.

Accensione: premere il pulsante di accensione (7) e tenerlo premuto.
Spegnimento: rilasciare l'interruttore di alimentazione (7).

BLOCCO INTERRUTTORE (FUNZIONAMENTO CONTINUO)

Accensione:

e Premere linterruttore di alimentazione (7) e tenerlo in questa
posizione.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (6) (Fig. A).

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore di alimentazione (7).

FNO A WN
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Spegnimento:
. Premere e rilasciare l'interruttore di alimentazione (7).

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La velocita di avvitatura o foratura pud essere regolata durante il
funzionamento aumentando o diminuendo la pressione sul pulsante
dellinterruttore (7). Il controllo della velocita consente un avvio graduale,
che aiuta a mantenere il controllo durante l'avvitatura e lo svitamento.

REGOLAZIONE DELLA COPPIA

Impostando l'anello di regolazione della coppia (2) nella posizione
desiderata, la frizione viene impostata in modo permanente su un valore
di coppia specifico. Una volta raggiunto il valore di coppia impostato, la
frizione di sovraccarico si disinnesta automaticamente. Cio impedisce che
la vite venga awvitata troppo in profondita o che ['utensile venga
danneggiato.

« Per viti e materiali diversi si utilizzano valori di coppia diversi.
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e Maggiore & il numero corrispondente a una data posizione,
maggiore € la coppia (Fig. B).

« Impostare |'anello di regolazione della coppia (2) sul valore di coppia
specificato.

« Iniziare sempre il lavoro con una coppia di serraggio pit bassa.

e Aumentare gradualmente la coppia fino a ottenere un risultato
soddisfacente.

e Selezionare impostazioni pit elevate per la rimozione delle viti.

e Per la foratura, selezionare limpostazione contrassegnata dal
simbolo della punta. Con questa impostazione si ottiene il valore di
coppia massimo.

e La capacita di selezionare I'impostazione di coppia appropriata si
acquisisce con la pratica.

Impostando I'anello di regolazione della coppia in posizione di

foratura si disattiva la frizione di sovraccarico.

ROTAZIONE IN SENSO ORARIO — ANTIORARIO

La direzione di rotazione del mandrino si seleziona tramite l'interruttore di
direzione di rotazione (5) (Fig. A).

Rotazione in senso orario: impostare il selettore di direzione di rotazione
(5) nella posizione all'estrema sinistra.

Rotazione in senso antiorario — impostare l'interruttore di direzione di
rotazione (5) sulla posizione all'estrema destra.

* Si prega di notare che in alcuni casi la posizione del selettore di senso di
rotazione rispetto alla rotazione pud differire da quella descritta. Fare
riferimento ai simboli grafici sul selettore di senso di rotazione o
sull'alloggiamento della macchina.

Non modificare la direzione di rotazione mentre il mandrino della
macchina é in funzione.

CAMBIO DI MARCIA

Il selettore di marcia (3) (Fig. C) consente di aumentare la gamma di
velocita.

Marcia I: gamma di velocita inferiore, coppia elevata.

Marcia 2: gamma di velocita piu alta, coppia piu bassa.

Impostare il selettore di marcia sulla posizione corretta in base al lavoro
da eseguire. Se il selettore non si muove, ruotare leggermente il mandrino.
Non cambiare mai il selettore di marcia mentre la macchina é in
funzione. Cio potrebbe danneggiare I'utensile elettrico.

La foratura prolungata a basse velocita del mandrino puo causare il
surriscaldamento del motore. Effettuare pause regolari durante il
funzionamento o far funzionare Il'utensile alla massima velocita
senza carico per circa 3 minuti.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione, regolazione,
riparazione o manutenzione, scollegare il cavo di alimentazione dalla
presadi corrente.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

e Siraccomanda di pulire I'apparecchio immediatamente dopo ogni
utilizzo.

* Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

« Pulire 'apparecchio con una spazzola morbida o soffiarci sopra con
aria compressa a bassa pressione. Non utilizzare detergenti o
solventi, poiché potrebbero danneggiare le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento del
motore per evitare il surriscaldamento dell'apparecchio.

¢ In caso di formazione eccessiva di scintille sul commutatore, far
controllare lo stato delle spazzole di carbone del motore da una
persona qualificata.

* Conservare sempre I'apparecchio in un luogo asciutto, fuori dalla
portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL MANDRINO A SERRAGGIO RAPIDO

Il mandrino a innesto rapido & avvitato sulla filettatura del mandrino del

trapano/avvitatore a rete ed & ulteriormente fissato con una vite.

« Aprire le ganasce del mandrino a innesto rapido (1) e svitare la vite
di fissaggio (filettatura sinistrorsa) (Fig. D).

e Inserire una chiave esagonale nel mandrino a innesto rapido e
picchiettare leggermente sull'altra estremita della chiave esagonale.

e Svitare il mandrino a innesto rapido.

« |l montaggio del mandrino a innesto rapido avviene in ordine inverso
rispetto alla sua rimozione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza inferiore a

5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite

immediatamente. Entrambe le spazzole di carbone devono essere

sempre sostituite contemporaneamente.

e Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (4) (Fig. E).



* Rimuovere le spazzole di carbone usurate.

« Rimuovere eventuali residui di carbonio utilizzando aria compressa
a bassa pressione.

« Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono scorrere
liberamente nei portaspazzole) (Fig. F)

« Montare i coperchi delle spazzole di carbone (4).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, avviare I'unita a vuoto e

attendere circa 3 minuti affinché le spazzole si assestino sul

commutatore del motore. Si raccomanda che la sostituzione delle

spazzole di carbone venga effettuata esclusivamente da personale

qualificato utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati dal centro di assistenza

autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 300 W
Intervallo di regime Marcia | 400 giri/min
minimo |
Marcia | 1600 giri/min
2
Coppia massima 48 Nm
Diametro mandrino 10 mm
Classe di protezione I
Peso 1,4 kg
DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lea =82,99 dB(A) K=5
dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
Valore di accelerazione delle an =2,162 ™ K=15"%
vibrazioni

58G793 indica sia il tipo che la designazione della macchina

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto dal: livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica
l'incertezza di misura).

| valori riportati nel presente manuale: livello di pressione sonora Lpa ,
livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione delle vibrazioni
an sono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-1. Il livello di
vibrazioni an indicato puo essere utilizzato per confrontare le
apparecchiature e per una valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo delle applicazioni
di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri utensili da lavoro, il livello di vibrazione pud
variare. Una manutenzione insufficiente o sporadica del dispositivo
comportera un livello di vibrazione piu elevato. | motivi sopra indicati
possono portare a una maggiore esposizione alle vibrazioni durante
l'intero periodo di funzionamento.

Per stimare con precisione |'esposizione alle vibrazioni, occorre
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma
non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori,
I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare
delle attrezzature e degli utensili, mantenimento delle mani a una
temperatura adeguata e corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
ﬁ rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso
—

strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
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una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute umana.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”), inclusi, tra
laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia, 'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi
singoli elementi a fini commerciali senza I'espresso consenso scritto di GTX Poland &
severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Trapano/avvitatore

Modello: 58G793

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o le successive modifiche da questi apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autorizzata a
redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND

Varsavia, 19 settembre 2024
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

PERCEUSE-VISSEUSE SUR FIL
58G793

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les

instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet

outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

ultérieure.

e Tenez l'outil électrique par ses surfaces de préhension isolées
lorsque vous effectuez des opérations au cours desquelles
I'outil de coupe est susceptible d'entrer en contact avec un
cablage caché ou son propre cordon. Si l'outil de coupe entre en
contact avec un fil sous tension, les parties métalliques exposées
de l'outil électrique peuvent se mettre sous tension et provoquer un
choc électrique chez 'opérateur.

* Ne jamais utiliser I'outil a une vitesse supérieure a la vitesse
nominale maximale du foret. A des vitesses plus élevées, le foret
risque de se tordre s'il tourne librement sans étre en contact avec la
piéce a usiner, ce qui peut entrainer des blessures.

« Commencez toujours le pergage a faible vitesse, le foret étant
en contact avec la piéce a usiner. A des vitesses plus élevées, le
foret risque de se tordre s'il tourne librement sans étre en contact
avec la piéce a usiner, ce qui peut causer des blessures.

e N'exercez une pression que dans le sens de laligne droite avec
le foret et n'exercez pas de pression excessive. Les forets
peuvent se tordre, ce qui peut entrainer leur rupture ou une perte de
controle, et causer des blessures.

ATTENTION ! Cet outil est destiné a un usage en intérieur.



Malgré une conception intrinséquement sire, des mesures de sécurité
et des mesures de protection supplémentaires, il existe toujours un
risque résiduel de blessure pendant le fonctionnement.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS

e[ O]LE

SCEmE

1. Lisez attentivement le mode d'emploi

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)

3. Protection de classe 2

4. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer toute
opération d'entretien ou de réparation.

6. Protégez I'appareil de I'humidité

7. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.
8. Marque de certification EAC.

9. Marque de certification pour le marché ukrainien.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION PREVUE

La perceuse-visseuse sur secteur est un outil électrique portatif entrainé
par un moteur a collecteur monophasé, dont la vitesse de rotation est
réduite par un mécanisme d'engrenage. Les outils électriques de ce type
sont largement utilisés pour visser et dévisser des vis, ainsi que pour
percer des trous dans le bois et les matériaux dérivés du bois, I'acier, la
céramique, etc. La perceuse-visseuse sur secteur peut étre utilisée avec
toute une gamme de forets, douilles, embouts de tournevis et méches de
différentes longueurs. Elle est utilisée pour les travaux de rénovation et de
construction, la menuiserie, la métallurgie et toutes sortes de projets de
bricolage.

N'utilisez pas l'outil électrique a des fins autres que celles pour lesquelles
il est prévu.

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS

La numérotation ci-dessous se référe aux piéces de l'outil représentées
sur les illustrations de ce manuel.

Mandrin a serrage rapide (amovible)
Bague de réglage du couple

Sélecteur de vitesse

Couvercle des balais de charbon
Sélecteur de sens de rotation

Bouton de verrouillage de linterrupteur
Commutateur

* Le produit réel peut différer de l'illustration.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES
. valise
. Mode d'emploi

PREPARATION DU CHANTIER

MONTAGE DES OUTILS DE TRAVAIL

e Desserrez la bague du mandrin a serrage rapide (1) jusqu'a ce que
les machoires soient ouvertes a la largeur souhaitée, permettant
ainsi d'insérer le foret ou I'embout de tournevis.

* Insérez ['outil de travail dans le mandrin a serrage rapide (1) jusqu'a
ce qu'il soit completement enfoncé, puis fixez-le en resserrant la
bague desserrée.

e Le retrait de I'outil s'effectue dans l'ordre inverse de son installation.

e Lors de la mise en place d'un nouveau foret ou d'une nouvelle
meéche, vérifiez aprés la mise en marche qu'il n'y a pas de faux-rond

[
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excessif pendant la rotation, car cela pourrait indiquer qu'il n'est pas
correctement fixé dans le mandrin a serrage rapide.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

MISE EN MARCHE / ARRET

ATTENTION ! La tension secteur doit correspondre a la tension indiquée
sur la plaque signalétique de la machine.

Mise en marche : appuyez sur le bouton de mise en marche (7) et
maintenez-le enfoncé.

Mise hors tension : relachez l'interrupteur d'alimentation (7).

VERROUILLAGE DE L'INTERRUPTEUR (FONCTIONNEMENT
CONTINU)

Mise en marche :

e Appuyez sur linterrupteur d'alimentation (7) et maintenez-le
enfoncé.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (6) (Fig. A).

e Relachez le bouton de l'interrupteur d'alimentation (7).

Mise hors tension :
. Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (7) puis relachez-le.

REGLAGE DE LA VITESSE

La vitesse de vissage ou de pergage peut étre réglée pendant le
fonctionnement en augmentant ou en diminuant la pression sur le bouton
de linterrupteur (7). Le contréle de la vitesse permet un démarrage en
douceur, ce qui aide a garder le contrdle lors du vissage et du dévissage.

REGLAGE DU COUPLE

Le réglage de la bague de réglage du couple (2) sur la position souhaitée

fixe définitivement I'embrayage sur une valeur de couple spécifique. Une

fois la valeur de couple réglée atteinte, 'embrayage de surcharge se
désengage automatiquement. Cela empéche la vis d'étre enfoncée trop
profondément ou l'outil d'étre endommagé.

« Différentes valeurs de couple sont utilisées pour différentes vis et
différents matériaux.

e Plus le chiffre correspondant a une position donnée est élevé, plus
le couple est important (Fig. B).

e Réglez la bague de réglage du couple (2) sur la valeur de couple
spécifiée.

* Commencez toujours le travail avec un réglage de couple faible.

* Augmentez progressivement le couple jusqu'a obtenir un résultat
satisfaisant.

e Sélectionnez des réglages plus élevés pour retirer des vis.

e Pour le pergage, sélectionnez le réglage marqué du symbole de
percage. C'est avec ce réglage que I'on obtient la valeur de couple
la plus élevée.

e La capacité a sélectionner le réglage de couple approprié s'acquiert
avec la pratique.

Le réglage de la bague de réglage du couple en position de pergage

désactive I'embrayage de surcharge.

ROTATION A DROITE - A GAUCHE

Le sens de rotation de la broche est sélectionné a l'aide du commutateur
de sens de rotation (5) (Fig. A).

Rotation dans le sens des aiguilles d'une montre : placez le sélecteur de
sens de rotation (5) en position extréme gauche.

Rotation antihoraire — placez le sélecteur de sens de rotation (5) en
position extréme droite.

* Veuillez noter que, dans certains cas, la position du commutateur de
sens de rotation par rapport a la rotation peut différer de celle décrite.
Veuillez vous référer aux symboles graphiques figurant sur le
commutateur de sens de rotation ou sur le carter de la machine.

Ne changez pas le sens de rotation lorsque la broche de la machine
tourne.

CHANGEMENT DE VITESSE

Le sélecteur de vitesse (3) (Fig. C) permet d'augmenter la plage de
vitesse.

Vitesse | : plage de vitesse inférieure, couple élevé.

Vitesse 2 : plage de vitesse supérieure, couple réduit.

Réglez le sélecteur de vitesse sur la position appropriée en fonction du
travail a effectuer. Si le sélecteur ne bouge pas, tournez légérement la
broche.

Ne changez jamais de vitesse lorsque la machine est en marche.
Cela pourrait endommager l'outil.

Un pergage prolongé a faible vitesse de rotation de la broche peut
entrainer une surchauffe du moteur. Faites des pauses réguliéres
pendant l'utilisation ou laissez I'outil tourner a vitesse maximale
sans charge pendant environ 3 minutes.



UTILISATION ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien, débranchez le cordon d'alimentation de la
prise secteur.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer l'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

« Nutilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

« Nettoyez I'appareil a I'aide d'une brosse douce ou soufflez-le a l'air
comprimé a basse pression. N'utilisez aucun produit nettoyant ni
solvant, car ceux-ci pourraient endommager les piéces en plastique.

« Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
afin d'éviter toute surchauffe de I'appareil.

e En cas d'étincelles excessives au niveau du commutateur, faites
vérifier I'état des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.

* Rangez toujours I'appareil dans un endroit sec, hors de portée des
enfants.

REMPLACEMENT DU MANDRIN A SERRAGE RAPIDE

Le mandrin a serrage rapide est vissé sur le filetage de la broche de la

perceuse-visseuse sur secteur et fixé a l'aide d'une vis.

e Ouvrez les machoires du mandrin a serrage rapide (1) et dévissez
la vis de fixation (filetage a gauche) (Fig. D).

e Insérez une clé hexagonale dans le mandrin a serrage rapide et
tapotez légérement sur l'autre extrémité de la clé.

e Dévissez le mandrin a serrage rapide.

* Le mandrin a serrage rapide se remonte dans l'ordre inverse de son
démontage.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON
Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), briilés ou
fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Les deux balais de
charbon doivent toujours étre remplacés en méme temps.
e Dévissez les couvercles des balais de charbon (4) (Fig. E).
* Retirez les balais de charbon usés.
« Eliminez toute poussiére de carbone a I'aide d'air comprimé a basse
pression.
« Insérez les nouveaux balais de charbon (les balais doivent s'insérer
librement dans les porte-balais) (Fig. F)
Remettez en place les capots de balais de charbon (4).
Apres avoir remplacé les balais de charbon, démarrez I'appareil a
vide et attendez environ 3 minutes jusqu'a ce que les balais de
charbon se soient rodés avec le commutateur du moteur. Il est
recommandé de confier le remplacement des balais de charbon
uniquement a une personne qualifiée utilisant des piéces d'origine.
Toute panne doit étre réparée par un centre de service agréé par le
fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 300 W
Plage de vitesse a Vitesse | 400 tr/min
vide |
Vitesse | 1600 tr/min
2
Couple maximal 48 Nm
Diamétre du mandrin 10 mm
Indice de protection 1l
Poids 1,4 kg
DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea =82,99 dB(A) K=5
dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
Valeur d'accélération vibratoire an =2,162 ™ K=1,5"™%
58G793 désigne a la fois le type et la désignation de la machine

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K désigne
l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par I'appareil sont
décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K désigne
l'incertitude de mesure).
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Les valeurs indiquées dans ce manuel : niveau de pression acoustique
Lpa, niveau de puissance acoustique Lwaet valeur d'accélération
vibratoire anont ét¢ mesurées conformément a la norme EN 62841-1.
Le niveau de vibration anindiqué peut étre utilisé pour comparer des
équipements et pour une évaluation préliminaire de |'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des applications
de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications
ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut varier. Un
entretien insuffisant ou irrégulier de I'appareil entrainera un niveau de
vibration plus élevé. Les raisons indiquées ci-dessus peuvent entrainer
une exposition accrue aux vibrations pendant toute la durée de
fonctionnement.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il convient
de tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est
éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir soigneusement
évalué tous les facteurs, I'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer nettement inférieure.

Afin de protéger l'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils, le maintien
des mains a une température appropriée et une bonne organisation du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de
recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui
ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spdtka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland »), informe
par la présente que tous les droits d’auteur sur le contenu du présent manuel (ci-aprés :
« Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses
dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement 8 GTX Poland et sont
protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits
voisins (a savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie,
le traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un
de ses éléments individuels a des fins commerciales sans le consentement écrit exprés
de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Perceuse-visseuse

Modele : 58G793

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive 2014/30/UE relative a la compatibilité électromagnétique
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-1:2018+A11 ; EN CEIl 55014-1:2021 ;
EN CEI 55014-2:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1+A2 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A1

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans I'état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées par
celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée a
établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Pawet Kowalski



Responsable qualité de GTX POLAND

Varsovie, le 19 septembre 2024

€
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

KABELGEBUNDENE BOHRMASCHINE/SCHRAUBER
58G793

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug

beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden Anweisungen kann

zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren

Nachschlagen auf.

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflichen
fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Kabeln oder dem eigenen
Kabel in Kontakt kommen kénnte. Wenn das Schneidwerkzeug
mit einem stromfilhrenden Kabel in Kontakt kommt, kénnen
freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
stehen und einen Stromschlag verursachen.

e Arbeiten Sie niemals mit einer Drehzahl, die die maximale
Nenndrehzahl des Bohrers iiberschreitet. Bei hoheren
Drehzahlen kann sich der Bohrer verbiegen, wenn er sich frei dreht,
ohne Kontakt mit dem Werkstiick zu haben, was zu Verletzungen
flihren kann.

e Beginnen Sie das Bohren immer mit niedriger Drehzahl, wobei
der Bohrer Kontakt mit dem Werkstiick haben muss. Bei
hoheren Drehzahlen kann sich der Bohrer verbiegen, wenn er sich
frei dreht, ohne Kontakt mit dem Werkstliick zu haben, was zu
Verletzungen fihren kann.

o Uben Sie nur in einer geraden Linie Druck auf den Bohrer aus
und {iben Sie keinen iibermaBigen Druck aus. Bohrer kdnnen
sich verbiegen, wodurch sie brechen oder auler Kontrolle geraten
konnen, was zu Verletzungen filhren kann.

VORSICHT! Dieses Werkzeug ist fiir den Gebrauch in Innenrdumen

bestimmt.

Trotz der Verwendung einer von Natur aus sicheren Konstruktion,

SicherheitsmaRnahmen und zuséatzlicher Schutzvorkehrungen besteht

wahrend des Betriebs immer ein Restrisiko fir Verletzungen.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

= O] 5

SCEmE

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch

2. Tragen Sie personliche Schutzausristung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske)

Schutzklasse 2

Nicht mit dem Hausmiill entsorgen

Ziehen Sie vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten den Netzstecker.
Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit

Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
EAC-Zertifizierungszeichen.

Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

CcENO oS w

RRRR — Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung

XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

AUFBAU UND BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der  netzbetriebene  Bohrschrauber ist ein  handgefiihrtes
Elektrowerkzeug, das von einem einphasigen Kommutatormotor

angetrieben wird, dessen Drehzahl Uber ein Getriebe reduziert wird.
Elektrowerkzeuge dieser Art werden haufig zum Eindrehen und Lésen von
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Schrauben sowie zum Bohren von Léchern in Holz und Holzwerkstoffen,
Stahl, Keramik usw. verwendet. Der netzbetriebene Bohrschrauber kann
mit einer  Vielzahl von  Bohrern,  Steckschlisseleinsatzen,
Schraubendrehereinsatzen und Bits unterschiedlicher Lénge verwendet
werden. Er wird fiir Renovierungs- und Bauarbeiten, Tischlerarbeiten,
Metallarbeiten und alle Arten von Heimwerkerprojekten eingesetzt.
Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den Abbildungen
dieser Anleitung dargestellten Teile des Werkzeugs.

1. Schnellspannbohrfutter (abnehmbar)

2. Drehmomenteinstellring

3. Gangwahlschalter

4. Kohleblrstenabdeckung

5. Schalter fiir Drehrichtung

6. Schalter-Sperrtaste

7. Schalter

* Das tatsachliche Produkt kann von der Abbildung abweichen.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
. Koffer
. Anleitung

VORBEREITUNG DER ARBEIT

MONTAGE DER WERKZEUGE

e Losen Sie den Schnellspannring (1), bis die Backen die gewiinschte
Breite erreicht haben, sodass der Bohrer oder die Schraubendreher-
Spitze eingesetzt werden kann.

e Setzen Sie das Arbeitswerkzeug bis zum Anschlag in das
Schnellspannfutter (1) ein und sichern Sie es, indem Sie den
geldsten Ring festziehen.

e Das Entfernen des Arbeitswerkzeugs erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie der Einbau.

e Priifen Sie beim Einsetzen eines neuen Bohrers oder Schraubers
nach dem Anlaufen, ob beim Drehen kein libermaRiger Rundlauf
auftritt, da dies darauf hindeuten konnte, dass er nicht korrekt im
Schnellspannfutter befestigt ist.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

VORSICHT! Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild der
Maschine angegebenen Spannung lbereinstimmen.

Einschalten — Driicken Sie den Schalter (7) und halten Sie ihn gedriickt.
Ausschalten — Lassen Sie den Netzschalter (7) los.

SCHALTERVERRIEGELUNG (DAUERBETRIEB)
Einschalten:
e Driicken Sie den Netzschalter (7) und halten Sie ihn gedriickt.

» Driicken Sie die Schalterarretierungstaste (6) (Abb. A).
e Lassen Sie den Netzschalter (7) los.

-1
-1

Ausschalten:
. Driicken Sie den Netzschalter (7) und lassen Sie ihn wieder los.

DREHZAHLREGELUNG

Die Drehzahl beim Schrauben oder Bohren kann wéahrend des Betriebs
durch Erhéhen oder Verringern des Drucks auf den Schalterknopf (7)
eingestellt werden. Die Drehzahlregelung ermdglicht einen Sanftanlauf,
was die Kontrolle beim Ein- und Ausschrauben erleichtert.

DREHMOMENT-EINSTELLUNG

Durch Einstellen des Drehmomenteinstellrings (2) auf die gewiinschte

Positon wird die Kupplung dauerhaft auf einen bestimmten

Drehmomentwert eingestellt. Sobald der eingestellte Drehmomentwert

erreicht ist, schaltet die Uberlastkupplung automatisch ab. Dies verhindert,

dass die Schraube zu tief eingedreht wird oder das Werkzeug beschadigt

wird.

e Fir verschiedene Schrauben und Materialien
unterschiedliche Drehmomentwerte verwendet.

e Je hoher die Zahl, die einer bestimmten Position entspricht, desto
groRer ist das Drehmoment (Abb. B).

« Stellen Sie den Drehmomenteinstellring (2) auf den angegebenen
Drehmomentwert ein.

werden

e Beginnen Sie die Arbeit immer mit einer niedrigeren
Drehmomenteinstellung.
e Erhéhen Sie das Drehmoment schrittweise, bis ein

zufriedenstellendes Ergebnis erzielt wird.
e Wabhlen Sie héhere Einstellungen zum Ldsen von Schrauben.



e Wahlen Sie zum Bohren die mit dem Bohrersymbol
gekennzeichnete Einstellung. Bei dieser Einstellung wird das
héchste Drehmoment erreicht.

e Die Fahigkeit, die richtige Drehmomenteinstellung zu wahlen,
erwirbt man mit der Praxis.

Durch Einstellen des Drehmomenteinstellrings auf die Bohrposition

wird die Uberlastkupplung deaktiviert.

RECHTSLAUF — LINKSLAUF

Die Drehrichtung der Spindel wird Uber den Drehrichtungsschalter (5)
gewahlit (Abb. A).

Drehen im Uhrzeigersinn — Stellen Sie den Drehrichtungsschalter (5) ganz
nach links.

Drehen gegen den Uhrzeigersinn — Stellen Sie den Drehrichtungsschalter
(5) ganz nach rechts.

* Bitte beachten Sie, dass die Position des Drehrichtungsschalters in
Bezug auf die Drehrichtung in einigen Fallen von der beschriebenen
abweichen kann. Bitte beachten Sie die grafischen Symbole auf dem
Drehrichtungsschalter oder am Maschinengehause.

Andern Sie die Drehrichtung nicht, wihrend sich die Spindel der
Maschine dreht.

GANGWECHSEL

Mit dem Gangwabhlschalter (3) (Abb. C) lasst sich der Drehzahlbereich
erweitern.

Gang [: niedrigerer Drehzahlbereich, hohes Drehmoment.

Gang 2: héherer Drehzahlbereich, geringeres Drehmoment.

Stellen Sie den Gangwahlschalter je nach auszufiihrender Arbeit auf die
richtige Position ein. Wenn sich der Schalter nicht bewegen lasst, drehen
Sie die Spindel leicht.

Verandern Sie den Gangwahlschalter niemals bei
Maschine. Dies konnte das Elektrowerkzeug beschadigen.
Léngeres Bohren bei niedrigen Drehzahlen kann zu einer
Uberhitzung des Motors fiihren. Legen Sie wihrend des Betriebs
regelméBig Pausen ein oder lassen Sie das Werkzeug etwa 3
Minuten lang ohne Last mit maximaler Drehzahl laufen.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Installations-, Einstell-,
Reparatur- oder Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der
Steckdose.

WARTUNG UND LAGERUNG

* Es wird empfohlen, das Gerat unmittelbar nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Verwenden Sie zur
Flussigkeiten.

« Reinigen Sie das Gerat mit einer weichen Biirste oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck sauber. Verwenden Sie keine
Reinigungsmittel oder Losungsmittel, da diese Kunststoffteile
beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelméaBig die Liftungsschlitze im Motorgehause, um
eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Sollte es am Kommutator zu (iberm&Riger Funkenbildung kommen,
lassen Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer
qualifizierten Fachkraft Gberprifen.

e Bewahren Sie das Gerat stets an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

AUSTAUSCH DES SCHNELLWECHSELFUTTERS

Das Schnellspannfutter wird auf das Spindelgewinde des netzbetriebenen

Bohrschraubers geschraubt und zuséatzlich mit einer Schraube gesichert.

« Offnen Sie die Backen des Schnellspannfutters (1) und Iésen Sie
die Befestigungsschraube (Linksgewinde) (Abb. D).

« Stecken Sie einen Sechskantschlissel in das Schnellspannfutter
und klopfen Sie leicht auf das andere Ende des
Sechskantschlissels.

e Schrauben Sie das Schnellspannfutter ab.

e Die Schnellspannzange wird in umgekehrter Reihenfolge wieder
montiert.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige

Motorkohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden. Beide

Kohlebiirsten miissen immer gleichzeitig ausgetauscht werden.

e Schrauben Sie die Kohlebiirstenabdeckungen (4) ab (Abb. E).

« Entfernen Sie die abgenutzten Kohlebiirsten.

« Entfernen Sie eventuellen Kohlenstaub mit Druckluft bei niedrigem
Druck.

« Setzen Sie die neuen Kohlebiirsten ein (die Birsten sollten frei in
die Birstenhalter gleiten) (Abb. F)

laufender

Reinigung kein Wasser oder andere
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e Setzen Sie die Kohlebirstenabdeckungen (4) auf.

Starten Sie das Gerat nach dem Austausch der Kohlebiirsten ohne
Last und warten Sie ca. 3 Minuten, bis sich die Kohlebiirsten am
Motorkommutator eingearbeitet haben. Es wird empfohlen, den
Austausch der Kohlebiirsten nur von einer qualifizierten Person
unter Verwendung von Originalteilen durchfiihren zu lassen.
Etwaige Storungen sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicestelle behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 300 W
Leerlaufdrehzahlbereich | Gang 400 U/min
|
Gang 1600 U/min
2
Maximales Drehmoment 48 Nm
Bohrfutterdurchmesser 10 mm
Schutzklasse 1]
Gewicht 1,4 kg
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lea =82,99 dB(A) K=5
dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
Schwingbeschleunigungswert an =2,162™ K=15"

58G793 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Bezeichnung
der Maschine

Informationen zu Larm und Vibrationen

Der vom Gerét abgegebene Schall wird beschrieben durch: den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa (wobei K die
Messunsicherheit angibt). Die vom Geréat abgegebenen Schwingungen
werden beschrieben durch den Schwingbeschleunigungswert an
(wobei K die Messunsicherheit angibt).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: Schalldruckpegel Lpa,
Schallleistungspegel Lwaund Schwingbeschleunigungswert anwurden
gemaR EN 62841-1 gemessen. Der angegebene Schwingpegel ankann
zum Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Beurteilung der
Schwingbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fir die grundlegenden
Anwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Geréat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet, kann
sich der Schwingungspegel &andern. Eine unzureichende oder
unregelmaBlige Wartung des Gerats fiihrt zu einem hdheren
Schwingungspegel. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhéhten Schwingungsbelastung wahrend der gesamten Betriebsdauer
fuhren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschétzen, sollten Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet ist oder
zwar eingeschaltet, aber nicht in Gebrauch ist. Nach sorgféltiger
Abwégung aller Faktoren kann sich die
Gesamtvibrationsbelastung als deutlich geringer erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche Sicherheitsmalnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmaRige Wartung der Gerate und Werkzeuge, Sicherstellung einer
angemessenen Temperatur der Hande und eine ordnungsgemafRie
Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

Elektrisch betriebene Produkte dtrfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden Einrichtungen
zum Recycling abgegeben werden. Informationen zum Recycling
erhalten Sie beim Produkthandler oder bei den ortlichen Behdrden.
Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten umweltschadliche Stoffe.
Geréte, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir
die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland“), weist hiermit darauf hin,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch®),
einschlieflich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie der



Gestaltung, ausschlieflich bei GTX Poland liegen und geméaR dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr.
90, Pos. 631, in der jeweils gliltigen Fassung) gesetzlich geschlitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Veroffentlichen oder Verandern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder
einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche
Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Bohrschrauber

Modell: 58G793

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieflich fir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden,
vorgenommene nachtragliche Anderungen.

oder von diesem

BHUMAHME! AaHHbI WHCTPYMEHT npeaHasHayeH ansa
WUCMONb30BaHUS B NOMELLEHUAX.
HecMoTpsi Ha MCnonb3oBaHWe KOHCTPYKUMM, oBecrneuvBaroLLe

BHYTPEHHIO 6e30MacHoCTb, Mep 6e30MacHOCTU U AONONHUTENbHBIX
3aWMTHBIX Mep, BCerga CyLIECTBYET OCTATOYHbIA PUCK MOMyyYeHWs
TpaBM BO BpeMsi paBoTbl.

MUKTOrPAMMbI U NPEQYNPEXOEHUA

pl@OlE)E
=|CEMI

1. BHUMaTENbHO NPOYUTaATE MHCTPYKLUMIO MO 3KCnnyaTaumm

2. VcnonbayiiTe cpencTBa MHAWBUAYaNbHON 3aLUThI (3aLUUTHbIE
OYKU, HAYLLHWKW, pecnupaTop)

3. Knacc sawutbl 2

4. He BbIGpacbiBaTb BMECTE C GbITOBLIMI OTXOAAMU

5. MNepepn BbINONHeHUeM MobbIx paboT No TEXHUYECKOMY
06CJ'Iy)KI/IEaHIMO NN peMOHTY OTCOeAUHUTE LUHYP NUTaHUA.

6. 3awuwaiite npmbop ot BNarn

7. YcTponcTBO coOoTBETCTBYET HOpMam EBponetickoro Cotosa.
8. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

9. 3HaK cepTUdMKaLmMmM Ans yKPaUHCKOTO pblHKa.

MAPKUPOBKA HA YCTPOWCTBE

Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder nieder
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

en

Pawet Kowalski
Qualittsbeauftragter von GTX POLAND

Warschau, 19. September 2024

(ru)
NEPEBOJ OPUTMHAIIbHOU UHCTPYKLIUN

NPOBOAHASA OPENb-LUYPYNOBEPT
58G793

BHUMAHME! Tpouutaiite Bce npeaynpeXxaeHUs MO TeXHUKe
6e30MacHOCTH, WHCTPYKUWKM, MPOCMOTPUTE UAMIOCTPaUun W
03HaKOMbTeChb c TeXHUYECKUMMN XapaKTepucTukamu,

npunaraeMbiMM K JaHHOMY 3NIeKTPOMHCTPYMeHTY. HecobniofeHvie
BCEX MPUBEAEHHbLIX HUKE UHCTPYKLMIA MOXET MPUBECTU K MOPaXEHWO
3NEKTPUHECKM TOKOM, BO3rOPaHWI0 UMM CEpbE3HBIM TPaBMaM.

CoxpaHuTe BCe NpeaynpeXAeHWsi W UHCTPYKUMM  ans
ncnonkb3oBaHus B Gyayliem.
e [epxwute 3MNEKTPOUHCTPYMEHT 3a V30NMpoBaHHbIe

NOBEPXHOCTU PYKOATKU NPU BbINOSIHEHUN onepauuﬁ, B Xxoge
KOTOpPbIX pe)KyLLlI/Iﬁ WHCTPYMEHT MOXeT COMPUKOCHYTbLCA CO

CKPbITOM MPOBOAKOW WNU COGCTBEHHbIM LWHypoMm. Ecnun
PeXyLMiA  WHCTPYMEHT  COMPUKOCHETCS C  MPOBOAOM  Mof,
HanpsbkeHuem, OTKpbITbIE meTannuyeckue YacTu

BJIEKTPOUHCTPYMEHTa MOryT OKasaTbCsA NOA HanpshXeHnem u ctatb
I'IpVIHl/IHDVI nopakeHus onepaTtopa 3NeKTpU4EeCKUM TOKOM.

e Hukorga He paboTaWTe Ha CKOPOCTW, NpeBbiWaloLWen
MaKCMMarnbHYl0 HOMUHaNbLHYIO CKOpocTb ceepna. lNpu Gonee
BbICOKNX CKOPOCTAX CBEPJI0 MOXET MOrHyTbCA, eCnu eMy No3BoSiUTb
CBOﬁD[J,HD BpawaTtbca 6e3 koHTakTa C 3EI'OTOBKOI7I, 4YTO MOXeT
npmnBecTn K TpaBMam.

. Bcema HauyuHanTe cBepneHue Ha HU3KOW CKOpOCTU, Korga
CBepro conpuKkacaeTca C 3aroToBKOW. |-|pVI 6onee BbICOKUX
CKOpPOCTAX CBEepno MOXeT MOrHyTbCcd, ecnu emy no3BonuTb
cBOGOAHO BpaliaThCsi Ge3 KOHTaKTa C 3aroTOBKOW, YTO MOXET
npunBecTn K TpaBMam.

. I'Ipunaral?lTe ycunue TonbKo no npﬂmoﬁ JINHUU OTHOCUTENBLHO
cBepna u He NpunaranTe YpeamepHoro ycunus. Csepna mMoryT
MOTrHYTbCA, YTO NPMUBEAET K UX MOJSIOMKE UK NnoTepe KOHTPOnA, B
pesynbTaTe Yero BO3MOXHbI TPaBMbI.
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KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

[penb-ypynoBepT C NUTaHMEM OT CeTU 3TO0  pyyHOI
QMEKTPOMHCTPYMEHT,  MPUBOAUMBIA B AEUCTBUE  OOHOGA3HLIM
[BMraTenem ¢ KOMMYTaTOpPOM, CKOPOCTb BPALLEHUsSI KOTOPOTO CHIKAETCS
C MOMOLLbI0 PeayKTopa. DNEKTPOUHCTPYMEHTbI AaHHOTO TUMa LUMPOKO
MCMONb3YIOTCA ANS 3aKpyuMBaHUsi U BbIKPYUYMBAHWS LLYPYMOB, a Takke
[iNsi CBEprieHUsl OTBEPCTUI B lepeBe U APEBECHBLIX MaTepuanax, cranu,
kepamuke ¥ T. 4. LLnucboBanbHo-LLypynoBepT, paboTatowumii oT ceTu,
MOXXHO UCMOMb30BaTh C PasnuYHbIMU CBEpramm, TOPLEBLIMY rOfTOBKamMM,
6uTaMn M Hacagkamu pasnUYHOM AMMHbL. OHU MpUMEHsIOTCS Mpu
PEMOHTHBIX U CTPOWTENbHbIX ~ paboTax, B  CTOMSPHOM W
MeTannoobpabaTbiBalolemM NPoU3BOACTBE, a Takke NPU BbIMOMHEHUN
pasnuuHbIX paboT Mo Aomy.

He vicnonb3yiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT HE NO Ha3HaYeHuIo.

OMUCAHUE UNMIOCTPALUNA

MpuBeeHHas Hke HyMepaLusi OTHOCWUTCS K AeTansiM MHCTPYMEHTa,
nokasaHHbIM Ha UMICTPaLMsX B JaHHOM PYKOBOACTBE.

1. BbICTPO3aXMMHOW NaTPOH (CbEMHbIN)

2. KonbLio perynvpoBkiu KpyTSILLEro MOMeHTa

3. MNepexkntoyaTens nepeaay

4. KpblLuka yrorbHbIX LLETOK

5. MNepeknioyaTens HanpaBneHUs BpaLLeHns

6. KHonka 6rokvpoBku nepeknioyaTens

7. NepekntoyaTens

* daKTU4ECKWA BUA U3AENUS MOXET OTNINYATBLCS OT M306PaXKeHUs.

OBOPYOOBAHUE U NPUHALONEXHOCTU

. YemoaaH -1
. WHCTpyKUmst -1
NOAroTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA PABOYUX UHCTPYMEHTOB

e OcnabbTe konbLio 6bICTPO3aXMMHOTO NaTpoHa (1) Ao Tex nop, noka
rybku He packpolTCS Ha HYXHYIO LUMPWHY, MO3BOJISS BCTaBUTb
CBepIio UNu HacagKy Ans OTBEPTKY.

e BcraBbTe pabounii UHCTPYMEHT B GbICTPO3aXMMHOM NaTpoH (1) Ao
ynopa u 3acukcupyiTe ero, 3aTsiHyB ocrnabneHHoe KonbLo.



e CHsTMe paBoyero WHCTPYMEHTa OCYLIEeCTBMSIETCS B MOPSAKe,
06paTHOM ycTaHoBKe.

o [pu ycTaHOBKe HOBOTO CBEpMa UM Hacaaku AN OTBEPTKU nocne
3anycka npoBepbTe, HET MU YPE3MEPHOTo GUEeHUs NpU BpaLUEHUH,
TaK Kak 9TO MOXET 03HauyaTb, YTO MHCTPYMEHT He 3akperrieH B
BbICTPO3AXKMMHOM NaTPOHE [OMKHBIM 06PA30M.

OKCMMYATALUA | HACTPOUKU

BKNIOYEHUE / BbIKIMIOYEHUE

BHMMAHUE! HanpsxeHne B ceTM [OMKHO COOTBETCTBOBATb
HanpsiKeHUIo, YKa3aHHOMY Ha MacropTHOW Tabnuyke UHCTPYMeHTa.
BkrntoyeHne — HaxxMuTe KHOMKY BbikIodatens (7) v yaepxvsaiite e€ B
3TOM MNOSIOXKEHUN.

BbIKntoueHue — OTnycTuTE KHOMKY BKIHOYEHUS (7).

BITIOKMPOBKA BbIKNKOYATENA (HEMPEPLIBHAA PABOTA)

Bknioyenne:

e HaxmuTte KHOMKy BknoveHws (7) 1 y#oepxuBante ee B 3TOM
MONOXEHUN.

e HaxmuTe kHonky 6rnokupoBku BeiknouaTens (6) (puc. A).

e OTnycTuTE KHOMKY BbIKNtovaTens nutanus (7).

BoikntoyeHue:
. HaxmuTe 1 oTnycTuTte BbIKMtoYaTens nutanus (7).

PEIMYNIMPOBKA CKOPOCTU

CKOpPOCTb 3aKpy4MBaHUS UMW CBEPIEHNSI MOXHO PerynmpoBaTh BO BpeMsi
paGOTbI, yBenuyuBas unm ymeHboluas faBrieHne Ha KHOMKY BblknYaTens
(7). PerynupoBka ckopocTv 06ecneunBaeT naBHbIN MycK, 4TO NoMoraeT
COXpaHATb KOHTPOIb MPU 3aKpy4MBaHUM U BbIKPYYMBAHUN.

PEFYNUPOBKA MOMEHTA

YcTaHoBKa perynvpoBOYMHOMO  KOmMblLi@ KpyTsilero MomeHTa (2) B

Xernaemoe MorioxeHVe No3BONseT HaBceraa 3admkempoBatb MydqTy Ha

onpefenieHHoOM 3Ha4eHUn KpyTsillero MomeHTa. Kak Tonbko 3apaHHoe

3HaYeHVWe KPyTALWEero MOMeHTa AOCTUrHyTo, MydTa neperpysku
aBTOMaTUYeckn OTKMovaeTcsa. OTo npedoTBpallaeT  upe3mepHoe
3aKpy4MBaHWe BUHTA WUIW NOBPEXIEHNE UHCTPYMeHTa.

e [N pasHbiX BWHTOB W MaTepuanoB WCMOMb3YIOTCS pasHble
3HAYeHNst KPYTSILLEro MOMeHTa.

e Yem BbllE YMCNO, COOTBETCTBYIOLLEE AAHHOMY MOMOXEHWIO, TEM
6onbLue KpYTALMIA MOMEHT (puc. B).

e YCTaHOBUTE perynupyioliee KomnbLo KpyTALero MomeHTa (2) Ha
yKa3aHHOe 3HayeHue KpYTSALLEero MOMeHTa.

e Bcerga HauuHaiTe paboTy ¢ 6onee HU3KOW HACTPOWKN KPYTSLLETO
MOMeHTa.

e [locTeneHHo yBenuuvMBaWTe KPYTALMA MOMEHT [0 [OCTWDKEHUS
YAOBMNETBOPUTENLHOIO pesyrbTaTa.

o [Insi u3BneYeHvsi BUHTOB BbiGupaiiTe Gonee BbICOKME HACTPOIKH.

e [Ins cBepneHus BbibepuTe HACTPONKY, 0603HAYEHHYIO CYMBONOM
ceepna. [lpu 93TO HacTpoiike [AOCTUraeTcs MakcumarnbHoe
3HayeHue KpyTALLEro MoMeHTa.

e YMeHve BbiGMpaTb NOAXOASLLEEe 3HAYeHUe KpyTSLero MoMeHTa
nNpyUXoauT C NPaKTUKON.

YcTaHOBKa perynupoBOYHOrO KOnblia KPYTSLIEro MOMeHTa B

NoSIoXKeHUe «CBeprieHne» oTKIouYaeT MydTy neperpysku.

BPALLEHUE BMNPABO - BNEBO

HanpaBrneHve BpallieHst WNWHOeNs Bblbupaetcs ¢
nepekntoyaTens HanpaeneHus spaienuns (5) (puc. A).
BpalueHne no 4acoBoit CTperke — YCTaHOBWUTE MepekrnoyaTenb
HanpaBneHus BpaLleHus (5) B kpaiiHee NeBoe MornoXeHwe.

BpalleHre MpoOTVB 4YacoBOW CTpenkv — YCTaHOBUTE Mepekrnoyatenb
HanpaBneHusi BpaLLeHus (5) B kpaiiHee NpaBoe MoNoXeHMe.

* O6paTuTe BHMMaHWE, 4YTO B HEKOTOPbIX CIy4asix MONIOKEHNe
nepekrioyaTensi HanpaBneHus BpalLeHUs OTHOCUTENbHO BpALLEeHWs
MOXET OTnM4aTbCsi OT onucaHHoro. O6paTuTe BHUMaHWe Ha
rpacpuyeckvie CMBOIbI Ha NepekrioYaTerne HanpaBeHy s BpalleHust unm
Ha Kopryce CTaHKa.

He MeHsiliTe HanpaBneHWe BpalleHWUsi BO Bpemsi paboThbl WNMHAens
CTaHKa.

NEPEKNIOYEHUE NEPEOAY

Cenektop nepegay (3) (puc. C) nossonseT yBenWuMTb AvanasoH
CKOpOCTEN.

Mepenaya |: HA3KWIA AMana3oH CKOPOCTEW, BbICOKWIA KPYTSLLMIA MOMEHT.
Mepenaya 2: Gonee BbICOKUI AnaNa3oH CKOPOCTEN, MEHBLLINIA KPYTSILLMIA
MOMEHT.

NOMOLLbIO
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YcTaHoBUTE CenekTop nepesay B Hy)XHOE MOSOXEeHWe B 3aBUCUMOCTU OT
BbIMOMHsieMon paboTbl. ECrin cenektop He noBopauMBaeTtcsi, crerka
NPOBEPHUTE LWINUHAENb.

Hukoraa He nepeknioyaiTe cenekTop nepeaay BO BpeMs paGoTbl

MalLMHBbI. 10 MOXeT npueecTu K noBpexAeHno

3MEeKTPONHCTPYMEHTa.

[nuTencHoe CBeprieHWe Ha HU3KUX CKOPOCTAX BpalleHus
A MOXeT np TM K neperpeBy Asuratens. [enaiite

perynsipHbie nepepbiBbl BO BpeMs pa6oTbl UNK AaiiTe UHCTPYMEHTY
nopa6oTaTb Ha MaKCMManbHOW CKOPOCTU Ge3 Harpysku B TeueHue
MPUMEPHO 3 MUHYT.

SKCMNYATALUA N TEXHUYECKOE OBCIY>XUBAHUE

Mepen BbINonHeHWeM NOGbLIX paboT No ycTaHOBKe, PerynupoBke,
PEMOHTY MNU TEXHUYECKOMY OGCRYXWBaHUIO OTCOEAUHUTE LUHYP
NUTaHUA OT PO3ETKN.

yXo[a U XPAHEHUE

e PekoMeHayeTcs OuMLIATL WMHCTPYMEHT cpasy nocre Kaxaoro
MCMOSIb30BAHUS.

¢ He vcnonbayitTe Body Unu Apyrue XUAKOCTU AN OUNCTKU.

e OuuwaiiTe YCTPOWCTBO MSITKOW LUETKOW WU MpoayBanTe ero
©KaTbiM BO3AYXOM HU3KOTO [aBreHusi. He ucrnonbayite yncTsme
CpeAcTBa WnM pacTBOPWUTENM, TakK Kak OHU MOTYT MoBpeauTb
nnacTukoBble geTanu.

e PerynspHo ouuwainTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS B Kopryce
pABuratens, 4tobbl NPeaoTBPaTUTL NEperpeB yCTponcTBa.

e Ecrm Ha kommyTaTope Habniogaetcss 4pe3MepHoe UCKpeHue,
obpaTutech K KBanMULMpPOBaHHOMY CrieLManucTy Ans npoBepku
COCTOSIHUS YTOMbHbIX LLETOK ABUraTens.

e Bcerga xpaHute ycTpoiiCTBO B CyXOM MecTe, HeJOCTYNMHOM Ans
neten.

3AMEHA BbICTPO3AXXMMHOIO NMATPOHA

BbicTpo3axvMHOM NaTPOH HaBMHUMBaeTCs Ha pe3bby wnuHaens

CeTeBOro LypyrnosepTa 1 AOMONHUTENBHO (PUKCUPYETCS BUHTOM.

e Pasoxmute rybkum GbicTpo3axummHoro natpoHa (1) U OTBUHTUTE
KpenexHbIi BUHT (neBas pesbba) (puc. D).

e BcraBbTe lwecTUrpaHHbIn kno4 B GbICTPO3aXWMHOM NATPOH W
crnerka nocTy4uTe Mo Apyromy KOHLLY LIECTUrPaHHOrO Krtova.

e OTBMHTUTE GbICTPO3aXNMHO NaTPOH.

e YcTaHoBKa GbICTPO3aKMMHOMO NaTpoHa NPOM3BOANTCS B Mopsiake,
06paTHOM MoOpsiAKY €ro CHATUS.

3AMEHA YIMEBOOHBIX LLIEETOK

W3HolweHHble (AnvHa MeHee 5 MMm), neperopesLuMe Uy TpecHyBLUNe

yronbHble LWeTKN ABUraTensi He06X0AUMO HeMeANeHHO 3aMeHUTb.

OGe yronbHbie WeETKW Bceraa crieqyer 3amMeHsiTb O4HOBPEMEHHO.

e  OTBMHTUTE KPbILLKM YrOMbHbIX LLETOK (4) (puc. E).

o CHMMUTE U3HOLLIEHHbIE YrOJibHbIE LLETKY.

e YpanuTe yronbHytlo Mbiflb C NMOMOLLBIO CXATOrO BO3[yXa HU3KOro
AaBreHns.

e YCTaHOBUTE HOBblE YrombHble LUETKM (LeTKn AOIDKHbI CBOGOAHO
BXOAUTL B AepxaTtenu) (puc. F)

e YCTaHOBUTE KPbILIKW YromnbHbIX LWETOK (4).

Mocne 3amMeHbl YronbHbIX WETOK 3anycTUTe arperar 6e3 Harpysku u

noaoXauTe NpUMepHO 3 MUHYTbI, MOKa YrofbHble LWETKU He

npupaboTtaloTcsi K KOMMyTaTtopy ABuratens. Pekomengyetcs,

4yToGbl 3aMeHa YrofbHbIX LETOK NpoM3BOAUNach TONbKO

KBanM(ULUMPOBaHHLIM  CMELManUCcTOM C  UCMOMNb3OBaHMEM

OpUIMHanbHbIX 3an4yacTen.

JioBble HeMCnpaBHOCTW AOMKHbI YCTPAHSTLCA B aBTOPU3OBAHHOM

CEepBUCHOM LIEHTPE MPOM3BOAUTENS.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

NAPAMETP 3HAYEHUE
Hanpsxenne nutanus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHaneHas MoWwHOCTb 300 W
[unanasoH XonocTbix Mepepaya 400 06/MVH
obopoToB |
2-9 1600 o6/mMuH
nepegava
MakcumanbHbIn KpyTALWMIA MOMEHT | 48 Hm
[nameTp naTpoHa 10 MM
Knacc sawumtbl 1l
Bec 1,4 kr

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUK




YpoBeHb 3BYKOBOrO [aBneHust Lea =82,99 nb(A) K=5

AB(A)

Lwa =93,99 oBb(A) K=5

AB(A)

3HayeHue yckopeHus BuGpaumm an =2,162 " K=15""°
58G793 0603Ha4aeT Kak TUM, Tak 1 0603HaYeHne MallnHbI

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTUN

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

Lym, m3ny4aemblii  YCTPOMNCTBOM, XapaKTepusyeTcsi: ypOBHEM
3BYKOBOTO AaBMeHNsi Lpa 1 ypOBHEM 3BYKOBOM MOLIHOCTU Lwa (roe K
o6o3HayaeT norpelwHocTb u3Mepenus). Bubpauumn, usnyyvaemble
YCTPOVCTBOM, XapaKTepuayloTcs 3HaYeHWeM YCKOPEHWst BUGpaLmn an
(rae K 0603Ha4aeT norpeLHoCTb U3MePEHUsl).

3HaueHusi, NpMBEAEHHbIE B JaHHOM PYKOBOLCTBE: YPOBEHb 3BYKOBOTO
faBneHust Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOW MOLUHOCTM Lwa M 3HayeHue
yckopeHus Bubpauum an 6binm namepeHsl B cootseTcTBum ¢ EN 62841-
1. YkasaHHbI ypoBEeHb BMOpaLMKM an MOXET MCMoNb3oBaTbCsA ANs
cpaBHeHMst obopyaoBaHus W ANS  NpeaBapuUTEnbHOW  OLIEHKW
BO3AeNCTBUS BUOpaLmK.

YkasaHHbI ypoBeHb BUGpaLMK OTpaxkaeT TOMbKO OCHOBHbIE obnactu
npuMeHeHus ycTponcTea. Ecnu ycTpoicTBo ncnonbayeTtcs Ans Apyrux
Lieneit Unu ¢ ApYrumm paboynMmn MHCTPYMEHTamm, ypoBeHb BuGpaLmm
MOXET U3MEHUTbLCA. HelJ.OCTaTO‘-IHOe nnn HeperynsapHoe TexHu4yeckoe
Oﬁcﬂy)KI/IBaHVIe yCTpoﬁcma npueeget K Gonee BbICOKOMY YPOBHIO
BMSDaLIVIVI. YKkasaHHble Bblle APUYNHBI MOTYT NPUBECTU K yBENUYEHUIO
BOB,D,eVICTBVISl Ew6pauvw| B Te4deHune BCcero nepuoga akcnnyartauun.

[ins To4YHON OLEHKM Bo3AeNCcTBMA BUGpauum cneayeT yunTbiBaTh
nepuoabl, koraa yCTpPOMCTBO BbIKIIOYEHO UMW BKIIOYEHO, HO He
ucnonb3yetcA. locne TwaTtenbHOM OUEHKU Bcex hakTopoB
obuee Bo3aencTBME BUMOpaLMM MOXET oKa3aTbCA 3Ha4YUTENbHO
HUXe.

[ns 3awwWTbl nonb3oBaTens OT BO3AEUCTBUSI BuOpauuu crnepyet
NPUMEHATbL  OOMONHUTESNbHbIE  Mepbl 6e30nacuocw|, TakMe Kak:
perynsipHoe  TexHudeckoe  obcnyxuBaHWe  obopyaoBaHus U
WHCTPYMEHTOB, MOAAepxaHWe pyk B KOMMOPTHOW TemnepaTtype u
npasunbHasa opraHusaums Tpyaa.

3ALLMTA OKPYXKAIOLLEEM CPEfbI

Msnenus ¢ anekTpuyeckum NpuMBoAoM Henb3s BbibpackiBaTh BMECTe
ﬁ ¢ BbITOBLIMM OTXOf@MK, UX HeoBxoanMo caasaTh Ha nepepaboTky B
—

COOTBETCTBYIOWME NYHKTHI. MHopMaumio o nepepaboTke MOXHO
nomny41Th y NpoaaBLUa W3Nenus WM B MECTHbIX OpraHax BnacTu.
OTxofibl AMEKTPUYECKOTO 1 JMEKTPOHHOTO 0GOPY0BaHUS cofepxXaT
BeleCTBa, BpefHbIe ANs okpyxXalowleil cpeabl. O6opynoBaHue, He
noaBseprHyToe nepepaGoTke, NPEACTABNAET NOTEHLMANLHYIO Yrpo3y
[1N5 OkpyXaloLLel cpefbl U 300poBbsl YeroBeka.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spdtka komandytowa, ¢
3aperncTpuposaHHbiM ocucom B Bapuwase, yn. MorpanuuHas, 2/4 (panee: «GTX
Poland»), HacTosiLMM coobLLaeT, YTo BCe aBTOPCKWe NpaBa Ha CoaepXaHue AaHHOro
pykoBoACTBa (nanee: «PyKOBOACTBO»), BKOY@s, CPEAM MPOYEro, €ro TeKCT,
choTorpachim, anarpamMMel, YEPTEXH, a TaKKe ero COCTaB, NPUHAANEXAT UCKTIOUNTENBHO
GTX Poland u 3alumiLeHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 dheepans 1994 rona
06 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMeXHbIX Npasax (T. e. CoopHuK 3akoHos 2006 r. Ne 90, n. 631, ¢
nonpaskamy). KonuposaHue, obpaboTka, nybnukaums unu uameHenne Pykosoactsa B
LIenoM Unv Kakux-nnBo ero oTAENbHLIX AMEMEHTOB B KOMMEPUECKUX Liensix 6e3 ABHOro
nucemeHHoro cornacusi GTX Poland cTporo 3anpelueHbl U MOTyT MoBnedb 3a coboit
TPaX/IaHCKO-NPABOBYIO 1 YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

. (s)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

VURCEK S KABELEM
58G793
UPOZORNENI Preététe si véechna bezpeénostni varovani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim.
NedodrZeni vSech nize uvedenych pokynt mize mit za nasledek Uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
V8echna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti
e P¥i provadéni operaci, pfi nichz muze fezaci nastroj pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi za izolované tuchopové plochy. Pokud fezaci
nastroj pfijde do styku s vodi¢éem pod napétim, mohou se odkryté
kovové Casti elektrického naradi stat pod napétim a zpusobit
obsluze draz elektrickym proudem.
e Nikdy nepracujte pfi otackach vyssich, nez je maximalni
jmenovita rychlost vrtaku. PFi vys$Sich otackach se vrtak
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pravdépodobné ohne, pokud se bude volné otacet bez kontaktu s
obrobkem, coz mize vést ke zranéni.

e Vrtani vzdy zahajujte pfi nizkych otackach, pfiéemz vrtak musi
byt v kontaktu s obrobkem. Pfi vy$Sich otackach se vrtak
pravdépodobné ohne, pokud se bude volné otacet bez kontaktu s
obrobkem, coz muze zplsobit zranéni.

e Vyvijejte tlak pouze v pfimé linii s vrtakem a nevyvijejte
nadmeérny tlak. Vrtaky se mohou ohnout, coz mize zpusobit jejich
zlomeni nebo ztratu kontroly, coz muze vést ke zranéni.

UPOZORNENI! Tento nastroj je uréen pro pouziti v interiéru.

| pfes pouziti konstrukce s inherentni bezpecnosti, bezpecnostnich
opatfeni a dalSich ochrannych opatfeni existuje pfi provozu vzdy
zbytkové riziko Urazu.

PEEl=
®|CE AL

6
1. Pedlivé si prectéte navod k obsluze
2. Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachovou masku)
3. Ochrana tfidy 2
4. Nevyhazuijte do domaciho odpadu
5. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.
6. Chrarite zatizeni pred vihkosti
7. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.
8. Certifikacni znacka EAC.
9. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

OZNACENI NA ZARIZENi

(™  rRRRMM Y xxxxx ")

RRRR —rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznacéeni
KONSTRUKCE A UCEL POUZITi

Sitova vrtacka/Sroubovak je ruéni elektrické nafadi pohanéné
jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou snizovany
pomoci pfevodového mechanismu. Elektrické naradi tohoto typu se Siroce
pouziva k utahovani a odstrafiovani Sroubl a k vrtani otvord do dieva a
materidltl na bazi deva, oceli, keramiky atd. Vrtaci Sroubovak napajeny
ze sité Ize pouzivat s celou fadou vrtaku, nastrénych kli¢u, Sroubovacich
nastavcl a nastavcl rlznych délek. Pouziva se pfi renovacnich a
stavebnich pracich, tesarstvi, kovaistvi a pii v8ech druzich kutilskych
projekt.

Elektrické naradi nepouzivejte k jinym tcelim, nez pro které je uréeno.
POPIS ILUSTRACI

Cislovani nize odkazuje na &asti nafadi zobrazené na obrazcich v tomto
navodu.

. Rychloupinaci skli¢idlo (odnimatelné)

. KrouZek pro nastaveni to¢ivého momentu

. Prepinac prevodovych stupit

. Kryt uhlikovych kartagt

. Pfepina¢ sméru otaceni

. Tlacitko aretace spinace

. Spina¢

* Skuteény vyrobek se muze lisit od obrazku.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

NOoO s wWNRE

. kufr -1
. Navod -1
PRIPRAVA NA PRACI
NASTROJE PRO MONTAZ



e Povolte krouzek rychloupinaciho skli¢idla (1) tak, aby se Celisti
oteviely na pozadovanou S$itku a bylo mozné vlozit vrtak nebo
Sroubovaci nastavec.

e Vlozte pracovni nastroj do rychloupinaciho skli¢idla (1) az na doraz
a zajistéte jej utazenim uvolnéného krouzku.

« Demontaz pracovniho nastroje se provadi v opaéném poradi nez
jeho montaz.

e Pfi nasazovani nového vrtdku nebo Sroubovaciho nastavce
zkontrolujte po spusténi, zda pfi ota€eni nedochazi k nadmérnému
excentru, protoZze to muZe znamenat, Zze neni spravné zajistén v
rychloupinacim skli¢idle.

PROVOZ | NASTAVENI

ZAPNUTI / VYPNUTI

UPOZORNENI! Sitové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na
typovém $titku stroje.

Zapnuti — stisknéte tlacitko vypinace (7) a podrzte jej v této poloze.
Vypnuti — uvolnéte vypina¢ (7).

ZAMEK SPINACE (NEPRETRZITY PROVOZ)

Zapnuti:

« Stisknéte vypinac (7) a drzte jej v této poloze.
o Stisknéte tlacitko zamku spinace (6) (obr. A).
« Uvolnéte tlacitko vypinace (7).

Vypnuti:
. Stisknéte a uvolnéte vypinac (7).

REGULACE OTACEK

Rychlost Sroubovani nebo vrtani Ize béhem provozu nastavit zvySenim
nebo snizenim tlaku na tlaitko spinace (7). Regulace otacek umozriuje
plynuly rozbéh, coz pomahad udrzet kontrolu pfi Sroubovani a
odsroubovani.

NASTAVENi TOCIVEHO MOMENTU

Nastavenim nastavovaciho krouzku to€ivého momentu (2) do

pozadované polohy se spojka trvale nastavi na konkrétni hodnotu

tocivého momentu. Jakmile je dosazeno nastavené hodnoty to¢ivého

momentu, pretizovaci spojka se automaticky odpoji. Tim se zabrani pfili§

hlubokému zaSroubovani Sroubu nebo poskozeni nafadi.

e Pro rtzné Srouby a materidly se pouzivaji rizné hodnoty tocivého
momentu.

o Cim vy33i &islo odpovida dané poloze, tim vétsi je togivy moment
(obr. B).

« Nastavte nastavovaci krouzek to¢ivého momentu (2) na stanovenou
hodnotu to¢ivého momentu.

e Praci vzdy zahajujte s niz§im nastavenim to¢ivého momentu.

e Tocivy moment postupné zvySujte, dokud nedosahnete
uspokojivého vysledku.

* Pro odsroubovani Sroubu zvolte vy$$i nastaveni.

e Pro vrtani zvolte nastaveni oznacené symbolem vrtaku. Pfi tomto
nastaveni je dosazeno nejvy$si hodnoty to¢ivého momentu.

e Schopnost zvolit vhodné nastaveni to¢ivého momentu se ziskava
praxi.

Nastavenim nastavovaciho krouzku toc¢ivého momentu do polohy

pro vrtani se deaktivuje pretizovaci spojka.

OTACENi DOPRAVA - DOLEVA

Smér otaceni vietena se voli pomoci pfepinace sméru otaceni (5) (obr.
A).

Otaceni ve sméru hodinovych rui¢ek — nastavte prepina¢ sméru otaceni
(5) do krajni levé polohy.

Otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek — prepnéte prepinac smeéru
otaceni (5) do krajni pravé polohy.

* Upozortiujeme, Ze v nékterych pfipadech se poloha pfepinace sméru
otageni vzhledem k otageni miZe liit od popsané. Ridte se grafickymi
symboly na pfepinaci sméru ota¢eni nebo na krytu stroje.

Nemeénite smér otaceni, kdyz se vieteno stroje otaci.

ZMENA RYCHLOSTNIHO STUPNE

Voli¢ pfevodovych stuprid (3) (obr. C) umoZriuje rozsifeni rozsahu otacek.
Rychlostni stuperi I: nizsi rozsah otacek, vysoky to€ivy moment.
Rychlost 2: vy$Si rozsah otacek, nizsi tocivy moment.

Nastavte voli¢ pfevodovych stupriti do spravné polohy v zavislosti na
provadéné praci. Pokud nelze voli¢em pohnout, lehce otocte vietenem.
Nikdy neméiite polohu voli¢e rychlosti, kdyz je stroj v chodu. Mohlo
by dojit k poskozeni elektrického naradi.

Dlouhodobé vrtani pfi nizkych otackach vietena mize zplsobit
prehfati motoru. Béhem provozu si pravidelné délejte prestavky
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nebo nechte naradi bézet na maximalni otacky bez zatéze po dobu
priblizné 3 minut.

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim  jakychkoli montaznich, sefizovacich,
opravarenskych nebo udrzbaiskych praci odpojte napajeci kabel ze
zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

* DoporucCuje se pristroj vycistit ihned po kazdém pouziti.

o K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zafizeni oCistéte mékkym kartaéem nebo ho vyfouknéte stlacenym
vzduchem s nizkym tlakem. NepouZivejte Zadné Cistici prostredky
ani rozpoustédla, protoze by mohly poskodit plastové dily.

« Pravidelné Cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby se zafizeni
neprehfivalo.

e Pokud dochazi k nadmérnému jiskieni na komutatoru, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartaét motoru kvalifikovanou osobou.

e Zafizeni vzdy skladujte na suchém misté, mimo dosah déti.

VYMENA RYCHLOUZAVERNEHO SKLICIDLA

Rychloupinaci skli¢idlo se naSroubuje na zavit vietena sitové

vrtacky/Sroubovaku a dodate¢né se zajisti Sroubem.

e Oteviete celisti rychloupinaciho skli¢idla (1) a odSroubujte
upeviiovaci Sroub (levy zavit) (obr. D).

e Viozte Sestihranny kli€ do rychloupinaciho sklicidla a lehce
poklepeijte na druhy konec Sestihranného klice.

e Odsroubujte rychloupinaci skli¢idlo.

e Rychloupinaci skli¢idlo se nasazuje v opa¢ném pofadi,
demontazi.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartace motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy je nutné vyménit

oba uhlikové kartace soucasné.

e Odsroubujte kryty uhlikovych kartact (4) (obr. E).

* Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.

e Odstrarite veskery uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu s
nizkym tlakem.

e Vlozte nové uhlikové kartace (kartac¢e by mély volné zasunout do
drzaku kartaca) (obr. F)
Nasadte kryty uhlikovych kartact (4).

Po vyméné uhlikovych kartacu spustte jednotku bez zaitéze a

pockejte priblizné 3 minuty, nez se uhlikové kartace zabéhnou s

komutatorem motoru. Doporucuje se, aby vyménu uhlikovych

kartacu provadéla pouze kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich

dila.

Veskeré zavady by mél opravit autorizovany servis vyrobce.

nez pfi

TECHNICKE SPECIFIKACE
PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 300 W
Rozsah Rychlostni | 400 ot/min
volnobéznych stupen |
otacek 2. 1600 ot/min
rychlostni
stupen
Maximalni to€ivy moment 48 Nm
Pramér sklicidla 10 mm
Trida ochrany I
Hmotnost 1,4 kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lea =82,99 dB(A) K=5
dB(A)
Uroveri akustického vykonu Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci an =2,162™ K=15"%
58G793 oznacuje typ i oznaceni stroje

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku Lpa
a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Vibrace vyzarované zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni vibraci
an (kde K oznaduje nejistotu méreni).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku Lpa ,
hladina akustického vykonu Lwa a hodnota vibraéniho zrychleni an byly



zméreny v souladu s normou EN 62841-1. Uvedena Urover vibraci an
muUze byt pouzita k porovnani zafizeni a pro pfedbézné posouzeni
expozice vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Urover vibraci zménit. Nedostate¢na
nebo nepravidelna udrzba zatizeni povede k vy$$i Urovni vibraci. Vyse
uvedené duvody mohou vést ke zvySené expozici vibracim po celou
dobu provozu.

Pro piesny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi, kdy
je zarizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po peclivém
zvazeni vSech faktori muze byt celkova expozice vibracim
vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pred ucinky vibraci by méla byt zavedena dal$i
bezpecénostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a nastroju,
zajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunalnim odpadem, ale
ﬁ musi byt odevzdany k recyklaci v pfisludnych zafizenich. Informace o
—

recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich Gfadd.
Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro
Zivotni prostfedi. Zafizeni, ktera nejsou recyklovana, predstavuiji
potencidlni hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka
komandytowa se sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto
informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto manudlu (dale jen ,pfirucka“),
véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramd, vykresU, jakoZ i jejiho uspofadani, nalezi
vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chréanéna zékonem v souladu se zakonem ze dne
4. Unora 1994 o autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakon( 2006 ¢.
90, polozka 631, ve znéni pozdéjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani
nebo dpravy Pfirucky jako celku nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvkd pro komeréni
ucely bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
a mohou vést k ob¢anskopravni a trestni odpoveédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobek: Vrtaci Sroubovak

Model: 58G793

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vy$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Toto prohldSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané koncovym uzivatelem ani nasledné upravy jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydlisttm nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND

VarSava, 19. zafi 2024

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

Vitackalskrutkovacka s kablom
58G793
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpe¢nostné varovania,
pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym
naradim. NedodrzZanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok Uraz elektrickym pridom, poZiar a/alebo vézne zranenie.
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Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice pouzitie.

e Pri vykonavani prac, pri ktorych moéze rezny nastroj prist' do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za izolované tchopové plochy. Ak rezny
nastroj pride do kontaktu s vodi¢om pod napatim, odkryté kovové
Casti elektrického naradia sa méZu stat pod napatim a spdsobit
obsluhe uraz elektrickym pradom.

o Nikdy nepracujte pri otackach vyssich, ako je maximalna
menovita rychlost’ vrtaka. Pri vy$Sich otackach sa vrtak moéze
ohnut, ak sa necha volne otacat bez kontaktu s obrobkom, ¢o moze
sposobit zranenie.

« Vitanie vzdy zacinajte pri nizkej rychlosti, pricom vrtak musi byt
v kontakte s obrobkom. Pri vysSich rychlostiach sa vrtdk méze
ohnut, ak sa necha volne otacat bez kontaktu s obrobkom, ¢o méze
sposobit' zranenie.

e Tlak vyvijajte iba v priamom smere s vrtakom a nevyvijajte
nadmerny tlak. Vrtdky sa mdézu ohnut, ¢o mdze spdsobit ich
zlomenie alebo stratu kontroly, o méze viest k Urazu.

POZOR! Tento nastroj je uréeny na poutzitie v interiéri.

Napriek  pouzitiu  konStrukcie s  vnutornou  bezpecnostou,

bezpec¢nostnym opatreniam a dodatoénym ochrannym opatreniam

vzdy existuje zvySkové riziko Urazu po€as prevadzky.

PIKTOGRAMY A UPOZORNENIA
[ OjLg

sceme

1. Pozorne si precitajte navod na pouzitie

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)

3. Ochrana triedy 2

4. Nevyhadzujte do domového odpadu

5. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.

6. Chrarite zariadenie pred vlhkostou

7. Zariadenie spifa predpisy Eurépskej tnie.

8. Certifikacna znacka EAC.

9. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh.

OZNACENIA NA ZARIADENI
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX j

RRRR —rok vyroby

MM -mesiac vyroby

Y -doplfiujice oznacenie

XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplfiujice oznacenie

KONSTRUKCIA A URCENE POUZITIE

Vitacka/skrutkovacka napdjand zo siete je ruéné elektrické naradie
pohariané jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky su
znizované prostrednictvom prevodového mechanizmu. Elektrické naradie
tohto typu sa Siroko pouziva na skrutkovanie a odskrutkovanie, ako aj na
vitanie otvorov do dreva a materialov na baze dreva, ocele, keramiky atd.
Vitacka/skrutkovatka napdjana zo siete sa méze pouzivat s radom
vrtakov, nastrénych klugov, skrutkovadovych bitov a bitov réznych diZok.
Pouziva sa pri renovaénych a stavebnych pracach, tesarskych a
zamocnickych pracach a pri vSetkych druhoch kutilskych projektov.
Elektrické naradie nepouzivajte na iné Gcely, ako su tie, na ktoré je uréené.

POPIS ILUSTRACI

Cislovanie niz3ie sa vztahuje na &asti naradia zobrazené na obrazkoch v
tomto navode.

. Rychloupinacie sklu¢ovadlo (odnimatelné)
. Krizok na nastavenie kratiaceho momentu
. Prepina¢ prevodovych stupriov

. Kryt uhlikovych kefiek

. Prepina¢ smeru otacania

. Tlacidlo aretacie prepinaca

. Prepina¢

Skutoény vyrobok sa méze lisit od obrazku.
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VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
. kufrik
. Navod

PRIPRAVA NA PRACU

PRIPRAVA PRACOVNYCH NASTROJOV

e Povolte krazok rychloupinacieho skfucovadla (1), az sa Eeluste
otvoria na pozadovanu $irku, aby bolo mozné vlozit vrtak alebo
skrutkovag.

e Vlozte pracovny nastroj do rychloupinacieho skfu¢ovadla (1) az na
doraz a zaistite ho dotiahnutim uvofneného krazku.

« Demontaz pracovného nastroja sa vykonava v opa¢nom poradi ako
jeho montaz.

e Pri montazi nového vrtdka alebo skrutkovaca skontrolujte po
spusteni, ¢i nedochadza k nadmernému excentru pri otacani,
pretoze to mdze znamenat, Ze nie je spravne upevneny v
rychloupinacom skfucovadle.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPNUTIE

POZOR! Napatie v sieti musi zodpovedat napéatiu uvedenému na
typovom $titku stroja.

Zapnutie — stlacte tlacidlo vypinaca (7) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie — uvolnite vypinac (7).

ZAMYKANIE VYPNUTIA (NEPRERUSENA PREVADZKA)

Zapnutie:

e Stlacte vypinac (7) a podrzte ho v tejto polohe.

« Stlacte tlacidlo zamku vypinaca (6) (obr. A).
« Uvolnite tlacidlo vypinaéa (7).

-1
-1

Vypnutie:
. Stlacte a uvolnite vypinac (7).

REGULACIA OTACOK

Rychlost' skrutkovania alebo vitania je mozné poc¢as prevadzky regulovat’
zvy$enim alebo znizenim tlaku na tlacidlo spinaca (7). Regulacia rychlosti
umozriuje plynuly rozbeh, ¢o pomaha udrzat kontrolu pri skrutkovani a
vyberani skrutiek.

NASTAVENIE KRUTIACEHO MOMENTU

Nastavenim nastavovacieho kruzku krutiaceho momentu (2) do

pozadovanej polohy sa spojka trvalo nastavi na konkrétnu hodnotu

kratiaceho momentu. Po dosiahnuti nastavenej hodnoty kritiaceho

momentu sa pretazovacia spojka automaticky odpoji. Tym sa zabrani

prili§ hibokému zaSraubovaniu skrutky alebo poskodeniu naradia.

e Prerozne skrutky a materialy sa pouzivaju ré6zne hodnoty kratiaceho
momentu.

o Cim vyssie &islo zodpoveda danej polohe, tym vagsi je krutiaci
moment (obr. B).

* Nastavte nastavovaci kriZok kratiaceho momentu (2)
$pecifikovanu hodnotu krutiaceho momentu.

e Pracu vzdy zacinajte s niz§im nastavenim kratiaceho momentu.

e Kratiaci moment zvySujte postupne, az kym nedosiahnete
uspokojivy vysledok.

« Na odskrutkovanie skrutiek zvolte vy$Sie nastavenia.

« Na vitanie zvolte nastavenie ozna¢ené symbolom vitacky. Pri tomto
nastaveni sa dosahuje najvyssi kratiaci moment.

e Schopnost zvolit vhodné nastavenie krutiaceho momentu sa
ziskava praxou.

Nastavenim nastavovacieho kruzku krutiaceho momentu do polohy

vitania sa deaktivuje pretazovacia spojka.

OTACANIE DO PRAVA - DO’AVA

Smer otacania vretena sa voli pomocou prepinaca smeru otacania (5)
(obr. A).

Otacanie v smere hodinovych ruciciek — nastavte prepinaé smeru
otacania (5) do krajnej lavej polohy.

Otacanie proti smeru hodinovych ruciiek — nastavte prepina¢ smeru
otacania (5) do krajnej pravej polohy.

* Upozortiujeme, Ze v niektorych pripadoch sa poloha prepina¢a smeru
otacania vo vztahu k otacaniu méZe lisit' od opisanej. Pozrite si grafické
symboly na prepinaci smeru otacania alebo na kryte stroja.

Nezmeriujte smer otacania, ked’ sa vreteno stroja otaca.

ZMENY PREVODOV

Volitelom prevodovych stupriov (3) (obr. C) je mozné rozsirit rozsah
otacok.

Rychlostny stuperi I: nizsi rozsah otacok, vysoky kratiaci moment.
Rychlost’ 2: vyssi rozsah otacok, nizsi krutiaci moment.

na
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Nastavte voli¢ rychlostnych stupriov do spravnej polohy v zavislosti od
vykonavanej prace. Ak sa voli¢ neda pohnut, mierne otocte vretenom.
Nikdy nemenia polohu voli¢a rychlostnych stupriov, ked' je stroj v
chode. Mohlo by to poskodit’ elektrické naradie.

Dlhodobé vritanie pri nizkych otackach vretena moéze sposobit’

prehriatie motora. Po¢as prevadzky robte pravidelné prestavky

alebo nechajte naradie bezat’ pri maximalnych otackach bez
zat'azenia priblizne 3 minuty.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akejkofvek instalacie, nastavenia, opravy alebo

udrzby odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Odporuca sa Cistit zariadenie ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie Cistite makkou kefkou alebo ho prefuknite stlacenym
vzduchom s nizkym tlakom. Nepouzivajte Ziadne Cistiace
prostriedky ani rozpustadla, pretoze by mohli poskodit plastové
Casti.

« Pravidelne istite ventilacné otvory v kryte motora, aby sa zariadenie
neprehrievalo.

e Ak dochadza k nadmernému iskreniu na komutatore, nechajte
skontrolovat' stav uhlikovych kefiek motora kvalifikovanou osobou.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste, mimo dosahu deti.

VYMENA RYCHLOUZAVERNEHO SKLICIDLA

Rychloupinacie skluovadlo je naSraubované na zavit vretena

vitacky/skrutkovaca napajaného zo siete a dodatocne zaistené skrutkou.

e Otvorte &eluste rychloupinacieho skfucovadla (1) a odskrutkujte
upeviiovaciu skrutku (favotoCivy zavit) (obr. D).

e Viozte imbusovy klu¢ do rychloupinacieho skfucidla a jemne
poklepte na druhy koniec imbusového kluca.

o Odskrutkujte rychloupinacie skfu¢ovadlo.

* Rychloupinacie skluovadlo sa montuje v opaénom poradi, ako sa
demontovalo.

VYMENA UHLIKOVYCH UHLIKOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové

kefy motora je potrebné ihned’ vymenit. Obe uhlikové kefy je

potrebné vzdy vymenit’ sicasne.

e Odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (4) (obr. E).

« Vyberte opotrebované uhlikové kefy.

e Odstrante vSetok uhlikovy prach pomocou stlaceného vzduchu s
nizkym tlakom.

¢ Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zasUvat do drZiakov
kefiek) (obr. F)
Nasadte kryty uhlikovych kefiek (4).

Po vymene uhlikovych kefiek spustite zariadenie bez zatazenia a

pockajte priblizne 3 minaty, kym sa uhlikové kefky nezabehnt s

komutatorom motora. Odporaca sa, aby vymenu uhlikovych kefiek

vykonavala iba kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych dielov.

Akékolvek poruchy by malo odstranit’ autorizované servisné stredisko

vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
PARAMETER HODNOTA
Napajacie napatie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 300 W
Rozsah volnobehu Rychlostny | 400 ot/min
stupen |
Rychlostny 1600 ot/min
stuperi 2
Maximalny krutiaci moment 48 Nm
Priemer sklucovadla 10 mm
Trieda ochrany 1l
Hmotnost 1,4 kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lea =82,99 dB(A)
K=5dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii an =2,162™ K=15"%
58G793 oznacuje typ aj oznacenie stroja

Informacie o hluku a vibraciach
Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje neistotu



merania). Vibracie vyzarované zariadenim suU charakterizované
hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu merania).

Hodnoty uvedené v tomto navode: hladina akustického tlaku Lpa ,
hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia vibracii an boli
namerané v sulade s normou EN 62841-1. Uvedena Uroven vibracii an
sa mdze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie
vystavenia vibraciam.

Uvedend droven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, uroven vibracii sa moze zmenit. Nedostatoéna
alebo zriedkava Udrzba zariadenia bude mat za nasledok vyssiu Grover
vibracii. Uvedené dévody mézu viest k zvySenej expozicii vibraciam
pocas celej doby prevadzky.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite obdobia,
ked' je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale nepouziva sa.
Po starostlivom zhodnoteni vSetkych faktorov sa moze celkové
vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne nizSie.

Na ochranu pouzivatela pred G€inkami vibracii by sa mali zaviest
dodatoéné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a nastrojov, zabezpecenie udrzania rik na vhodnej teplote
a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s
komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informécie o recyklacii mozno ziskat od
— predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré s Skodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavujd
potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland"), tymto
informuje, Ze v3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,priru¢ka®), vratane
okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne
spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v sulade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych a suvisiacich préavach (t. j. Zbierka zékonov 2006 ¢. 90, bod 631, v
zneni neskorich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo
Uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné ucely
bez vyslovného pisomného sthlasu spolocnosti GTX Poland je prisne zakazané a moze
mat za nasledok ob¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobok: Vitacka/skrutkova&

Model: 58G793

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnl zodpovednost vyrobcu.
Vyrobok opisany vyssie spifia poZiadavky nasledujlcich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spiiia poziadavky nasledujdcich noriem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané konecnym pouzivatefom ani nasledné Upravy vykonané tymto
pouzivatefom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidiom v EU, ktora je opravnena
vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX POLAND

Var$ava, 19. septembra 2024

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

KABELSKI CAVLOPIL/VODIL
58G793

PAZNJA Proéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih dolje

navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i/ili teskih
ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

o Drzite elektricni alat za izolirane rukohvate kada obavljate
radnje pri kojima reznu glavu moze do¢i u dodir s skrivenim
ozicenjem ili vlastitim kabelom. Ako rezna glava dode u dodir s
podnaponom, izloZzeni metalni dijelovi alata mogu postati pod
naponom i uzrokovati strujni udar operateru.

« Nikada ne radite na brzini viSoj od maksimalne nazivne brzine
burgije. Pri vi§im brzinama burgija ¢e se vjerojatno saviti ako joj se
dopusti da slobodno rotira bez kontakta s obradkom, $to moze
uzrokovati osobne ozljede.

« Uvijek zapoc¢nite busenje na niskoj brzini s burgijom u kontaktu
s radnim komadom. Na viS§im brzinama burgija ¢e se vjerojatno
saviti ako joj se dopusti da slobodno rotira bez kontakta s radnim
komadom, Sto moze uzrokovati osobne ozljede.

e Primjenjujte pritisak samo u ravnoj liniji s vrhom busilice i
nemojte primjenjivati prekomjeran pritisak. Vrhovi busilica mogu
se saviti, $to moze dovesti do njihovog loma ili gubitka kontrole, a
posljedi¢no i do osobnih ozljeda.

OPREZ! Ovaj alat namijenjen je za rad u zatvorenom prostoru.

Unato¢ primjeni po svojoj prirodi sigurnog dizajna, sigurnosnih mjera i

dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik od ozljede tijekom

rada.

PIKTOGRAMI | UPLAKIVAJUCA UPOZORENJA

ip/@[o][z][E

slceme

1. Pazljivo procitajte upute za uporabu

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, $titnike za usi,
masku za prasinu)

3. Zastita klase 2

4. Ne odlagaijte s ku¢nim otpadom

5. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova na
odrzavaniju ili popravku.

6. Zastitite uredaj od vlage

7. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

8. Znak EAC certifikacije.

9. Znak certifikacije za ukrajinsko trziSte.

OZNAKE NA UREDAJU
1™ rrrRMM v xoxx ™)

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Utakmica/vija¢ na mreznu struju rucni je elektricni alat kojim se upravija
jednosmjernim motorom s komutatorom, ¢ija se rotacijska brzina smanjuje
pomoc¢u mehanizma zupcanika. Elektri¢ni alati ove vrste Siroko se koriste
za zabijanje i izvlacenje vijaka te za buSenje rupa u drvu i drvenim
materijalima, Celiku, keramici itd. Busilica/odvija¢ na mrezni napon moze
se koristiti s raznim svrdlima, nasadnim klju¢evima, nastavcima za odvija¢
i nastavcima razli¢itih duljina. Koriste se za renovacijske i gradevinske
radove, stolarstvo, obradu metala i sve vrste "uradi sam" projekata.

Ne koristite elektri¢ni alat u svrhe za koje nije namijenjen.

OPIS ILUSTRACIJA

Broj¢ana oznaka u nastavku odnosi se na dijelove alata prikazane na
ilustracijama u ovom priruéniku.

1. Brzostezni stezni eljusti (odvojivi)



2. Prsten za podeSavanje obrtnog momenta

3. Prekidac¢ za odabir brzine

4. Poklopac ugljicne cetke

5. Prekidac za smijer rotacije

6. Gumb za zaklju¢avanje prekidaca

7. Prekida¢

* Stvarni proizvod moZe se razlikovati od ilustracije.

OPREMA | PRISTUPNICI
. kofer -1
. Upute -1
PRIPREMA ZA RAD

ALATI ZA MONTAZU

« Otpustite prsten brze stezne glave (1) dok celjusti ne budu otvorene
na Zeljenu S$irinu, omogucuju¢i umetanje svrdla ili nastavka za
odvijac.

* Umetnite radni alat u brzostezni stezni prsten (1) do kraja i u¢vrstite
ga zatezanjem otpustenog prstena.

e Skidanje radnog alata vrsi se obrnutim redoslijedom u odnosu na
njegovo postavljanje.

* Prilikom postavljanja novog svrdla ili nastavka za odvija¢, nakon
pokretanja provijerite ima li prekomjernog odskoka tijekom rotacije,
jer to moze ukazivati na to da nije ispravno pri¢vrséeno u stezni glavi
s brzim otpustanjem.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

OPREZ! Napon mreze mora odgovarati naponu navedenom na tipskoj
ploici uredaja.

Ukljucivanje — pritisnite prekida¢ (7) i drzite ga u tom polozaju.
Iskljucivanje — otpustite prekida¢ za napajanje (7).
ZAKLJUCAVANJE PREKIDACA (NEPREKIDAN RAD)
Ukljucivanje:

« Pritisnite prekida¢ za napajanje (7) i drzite ga u tom polozaju.
« Pritisnite tipku za zaklju€avanje prekidaca (6) (slika A).

« Otpustite tipku prekidaca napajanja (7).

Iskljucivanje:

. Pritisnite i otpustite prekidac za ukljucivanje (7).

KONTROLA BRZINE

Brzinu odvijanja ili buSenja moZete prilagoditi tijekom rada pove¢anjem ili

smanjenjem pritiska na tipku (7). Kontrola brzine omogucuje meko

pokretanje, $to pomaZe u odrzavanju kontrole pri zavrtnjavanju i

izvlacenju.

PODESAVANJE OKRETNOG MOMENTA

Postavljanjem prstena za pode$avanje obrtnog momenta (2) u Zeljeni

polozaj trajno se postavlja kvacilo na odredenu vrijednost obrtnog

momenta. Kad se dostigne postavljena vrijednost obrtnog momenta,

prekidno kvacilo ¢e se automatski iskljuciti. To sprje€ava da se vijak uvije

preduboko ili da se alat osteti.

* Razli¢ite vrijednosti okretnog momenta koriste se za razligite vijke i
materijale.

« Sto je veci broj koji odgovara odredenoj poziciji, to je veéi okretni
moment (slika B).

e Postavite prsten za podeSavanje okrethog momenta (2) na
navedenu vrijednost okretnog momenta.

« Uvijek zapo¢nite rad s nizom postavkom okretnog momenta.

* Povecavajte moment postupno dok se ne postigne zadovoljavajuci
rezultat.

« Odaberite viSe postavke za odvrtanje vijaka.

e Za bu$enje odaberite postavku oznac¢enu simbolom busilice. Pri toj
postavci postize se najveca vrijednost okretnog momenta.

e Sposobnost odabira odgovarajuée postavke obrtnog momenta
stjeCe se praksom.

Postavljanjem prstena za podeSavanje obrtnog momenta u polozaj

za busenje deaktivira se kvacilo protiv preopterecenja.

OKRENUTANJE U SMISLU SATNOG STRELCICA - OKRENUTANJE
U SUPROTNOM SMISLU SATNOG STRELCICA

Smier rotacije vretena odabire se pomocu prekidaca smjera rotacije (5)
(slika A).

Rotacija u smjeru kazaljki na satu — postavite prekida¢ smjera rotacije (5)
u krajnji desni polozaj.

Rotacija suprotno od kazaljki na satu — postavite prekida¢ smjera rotacije
(5) u krajniji desni polozaj.
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* Imajte na umu da se u nekim slu€ajevima polozaj prekidaca smjera
rotacije u odnosu na smijer rotacije moze razlikovati od opisanog. Molimo
pogledajte graficke simbole na prekidacu smjera rotacije ili na kucistu
stroja.

Nemojte mijenjati smjer rotacije dok se vreteno stroja vrti.

PROMJENA BRZINE

Prelaznik brzina (3) (slika C) omoguéuje povecanje raspona brzina.
Brzina I: nizi raspon brzina, visoki okretni moment.

Brzina 2: vi§i raspon brzina, maniji okretni moment.

Postavite bira¢ brzina u odgovarajuci polozaj ovisno o radu koji se obavlja.
Ako se bira¢ ne moze pomaknuti, lagano okrenite vreteno.

Nikada ne mijenjajte stupanj prijenosa dok je stroj ukljucen. To bi
moglo ostetiti elektricni alat.

Dugotrajno busenje pri niskim brzinama vretena moze uzrokovati
pregrijavanje motora. Tijekom rada redovito pravite pauze ili pustite
alat da radi na maksimalnoj brzini bez opterecenja otprilike 3 minute.

RAD | ODRZAVANJE
Prije bilo kakve ugradnje, podesavanja, popravka ili odrzavanja,
iskljucite kabel za napajanje iz zidne uticnice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporucuje se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake upotrebe.

* Ne koristite vodu ili druge tekucine za ¢iS¢enje.

e Odcistite uredaj mekom ¢etkom ili ga ispuhajte zrakom niskog tlaka.
Ne koristite nikakva sredstva za CiS¢enje ili otapala jer mogu o$tetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore na kucistu motora kako biste
sprijeili pregrijavanje uredaja.

e Ako na prstenu za sklopku nastaje pretjerano iskrenje, neka
kvalificirana osoba provjeri stanje ugljicnih ¢etki motora.

e Uredaj uvijek Guvajte na suhom mjestu, izvan dohvata djece.

ZAMJENA BRZE SPINDLE Brza $pindla se navija na navoj vretena

busilice/odvija¢a na mrezu i dodatno se priévrscuje vijkom.

Brzopustajuca stezna glava zavrne se na navoj vretena busilice/odvijaca

na mrezu i dodatno se pricvrsti vijkom.

* Otvorite Celjusti brze stezne glave (1) i odvrnite pri€vrsnu vitu (lijevo
navoj) (slika D).

e Umetnite imbus klju¢ u stezni konus brze stezne glave i lagano
potucite po drugom kraju imbus klju¢a.

o Odvijte stezni Celjustni steznik.

e Stezalika brzog otpustanja montira se obrnutim redoslijedom u
odnosu na skidanje.

ZAMJENA UGLICNIH KISTICA

IstroSene (kra¢e od 5 mm), izgorjele ili napukle ugljicne ¢etke motora

potrebno je odmah zamijeniti. Obje ugljicne ¢etke uvijek se moraju

zamijeniti istovremeno.

« Odvijte poklopce ugljiénih ¢etkica (4) (slika E).

e Uklonite istrosene ugljicne Cetke.

e Uklonite svu ugljiénu prasinu pomoc¢u komprimiranog zraka niskog
tlaka.

e Umetnite nove ugljicne Cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti u
nosace Cetki) (SI. F)
Postavite poklopce uglji¢nih Getki (4).

Nakon zamjene ugljiénih ¢etki, pokrenite jedinicu bez opterecenja i

pricekajte otprilike 3 minute dok se ugljicne cetke ne prilagode

komutatoru motora. Preporucuje se da zamjenu ugljiénih cetki

obavlja samo kvalificirana osoba koriste¢i originalne dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PARAMETAR VREDNOST
Napon napajanja 230 VAC
Napon napajanja 50 Hz
Nominalna snaga 300 W

Raspon praznog hoda Brzina | 400 o/min
|
Brzina 1600 o/min

2
Maksimalni okretni moment 48 Nm
Promjer stezne glave busilice 10 mm
Razred zastite Il
Tezina 1,4 kg
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka Lea =82,99 dB(A) K=5

dB(A)




Razina zvu¢ne shage Lwa =93.99 dB(A) K=5
dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija an =2,162™ K=15"

58G793 oznacava i vrstu i oznaku stroja

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai razinom
zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost mjerenja).
Vibracije koje uredaj emitira opisane su vrijednoS§¢u ubrzanja vibracija
an(pri éemu K oznacava nesigurnost mjerenja).

Vrijednosti navedene u ovom priru¢niku: razina zvuénog tlaka Lpa,
razina zvuéne snage Lwali vrijednost ubrzanja vibracija anizmjerene su
u skladu s normom EN 62841-1. Navedenu razinu vibracija anmoze se
koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti
vibracijama.

Navedeni razina vibracija predstavlja samo osnovne primjene uredaja.
Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim alatima,
razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko odrzavanje
uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Razlozi navedeni iznad
mogu dovesti do poveéane izloZzenosti vibracijama tijekom cijelog
razdoblja uporabe.

Za toénu procjenu izloZzenosti vibracijama uzmite u obzir razdoblja
kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne koristi. Nakon
pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna izlozenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od u¢inaka vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje opreme i
alata, osiguravanje da ruke ostanu na odgovarajucoj temperaturi i
ispravna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA
Elektri¢ne proizvode ne smije se odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ se
mora predati na reciklazu u odgovarajuée objekte. Informacije o
reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
— Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okoli§. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
za okoli$ i ljudsko zdravije.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjeStava da sva autorska prava na sadrZaj ovog priruénika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljugujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crtezZe, kao i
njegov sastav, isklju€ivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006., br. 90, stavka 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena Priruénika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedina¢nog elementa u komercijaine
svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze
dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

I1zjava o sukladnosti EC

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Proizvod: Busilica/vijéana

Model: 58G793

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gornjim opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliede¢ih standarda:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente

koje je dodao krajnji korisnik ili naknadne izmjene koje je on izvrSio.

Ime i adresa osobe sa sjedistem ili prebivaliStem u EU ovlaStene za izradu
tehnic¢ke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
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(It)
ORIGINALUYJY NAUDOJIMO INSTRUKCIJU VERTIMAS

LAIDINIS GREZTUVAS/SUKIMAS
58G793

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu. Jei

nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros smagj,
kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

« Atliekant darbus, kai pjovimo jrankis gali liestis su pasléptais
laidais arba savo pacio laidu, elektrinj jrankj laikykite uz
izoliuoty rankeny. Jei pjovimo jrankis liestysi su jtampos turin¢iu
laidu, atviros elektrinio jrankio metalinés dalys gali tapti jtampos
turincios ir sukelti elektros smagj operatoriui.

« Niekada nenaudokite didesnio grei¢io nei maksimalus grazto
vardinis greitis. Esant didesniam grei€iui, graztas gali islinkti, jei
jam leidziama laisvai suktis nesilie¢iant su apdirbamuoju ruo$iniu, o
tai gali sukelti suzalojimus.

e Visada pradékite grezti mazu greiCiu, kai greztuvas liecia
apdirbamajj ruosinj. Esant didesniam greiciui, greztuvas gali
islinkti, jei jis laisvai sukasi nesilieciant su apdirbamuoju ruo$iniu, o
tai gali sukelti suzalojimus.

« Spauskite tik tiesia linija su graztu ir netaikykite pernelyg
didelio spaudimo. Graztai gali iSlinkti, dél to sulazti arba iSslysti i$
ranky, o tai gali sukelti suzalojimus.

|SPEJIMAS! Sis jrankis skirtas naudoti patalpose.

Nepaisant i§ esmés saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir

papildomy apsaugos priemoniy, naudojimo metu visada iSlieka

suzalojimo rizika.
E

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI

R|f|(O

sceme

1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kauke)

3. 2 klasés apsauga

4. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

5. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto darbus,
atjunkite maitinimo laida.

6. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés

7. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

8. EAC sertifikavimo Zenklas.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo zenklas.

ZENKLAI ANT PRIETAISO

(™ RrRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — pagaminimo metai

MM -gamybos ménuo

Y -papildomas Zyméjimas

XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

KONSTRUKCWA IR PASKIRTIS

Elektrinis suktuvas-sraigtasukis yra rankinis elektrinis jrankis, varomas
vienfaziy komutaciniu varikliu, kurio sukimosi greitis mazinamas per
pavary mechanizma. Sio tipo elektriniai jrankiai placiai naudojami
varztams jsukti ir iSsukti, taip pat skyléms grezti medyje ir medzio pagrindo
medziagose, pliene, keramikoje ir kt. Tinklinis suktuvas-greZtuvas gali bati




naudojamas su jvairiais graztais, galvutémis, atsuktuvy antgaliais ir jvairiy
ilgiy antgaliais. Jie naudojami renovacijos ir statybos darbams, staliy,
metalo apdirbimo darbams ir visy rasiy namy meistry projektams.
Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais, nei tiems, kuriems jis yra
skirtas.

ILIUSTRACIJU APRASYMAS

Toliau pateikti numeriai nurodo jrankio dalis, pavaizduotas $io vadovo
iliustracijose.

1. Greitojo i§émimo griebtuvas (nuimamas)

2. Sukimo momento reguliavimo Ziedas

3. Pavary perjungimo jungiklis

4. Anglies Sepetéliy dangtelis

5. Sukimosi krypties jungiklis

6. Jungiklio fiksavimo mygtukas

7. Jungiklis

* Tikrasis produktas gali skirtis nuo paveikslélyje pateikto.

|RANGA IR PRIEDAI
. lagaminas
. Naudojimo instrukcija

PARUOSIMAS DARBUI

DARBO JRANKIY MONTAVIMAS

* Atlaisvinkite greitojo uzfiksuojimo griebtuvo Zieda (1), kol spaustukai
atsivers iki reikiamo plocio, kad baty galima jdéti graztg arba
atsuktuva.

« |dékite darbo jrankj | greitojo uzfiksuojimo griebtuva (1) iki galo ir
pritvirtinkite jj, priverzdami atlaisvintg Zieda.

e Darbinis jrankis iS§imamas atliekant veiksmus atvirkstine tvarka nei
montuojant.

e Montuodami naujg grazta ar atsuktuva, paleide jsitikinkite, kad
sukantis néra per didelio nuokrypio, nes tai gali reiksti, kad jis néra
tinkamai uzfiksuotas greitojo uzfiksuojimo griebtuve.

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

ISPEJIMAS! Tinklo jtampa turi atitikti masinos gaminimo ploksteléje
nurodytg jtampa.

Jjungimas — paspauskite jungiklio mygtuka (7) ir laikykite jj nuspausta.
ISjungimas — atleiskite maitinimo jungiklj (7).

JUNGIKLIO FIKSAVIMAS (NEPRERASTAS DARBAS)

Jjungimas:

« Paspauskite maitinimo jungiklj (7) ir laikykite jj Sioje padétyje.

« Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtuka (6) (pav. A).

o Atleiskite maitinimo jungiklio mygtuka (7).

-1
-1

ISjungimas:
. Paspauskite ir atleiskite maitinimo jungiklj (7).

GREICIO REGULIAVIMAS

Sraigty jsukimo arba grezimo greitj galima reguliuoti darbo metu, didinant
arba mazinant spaudimg ant jungiklio mygtuko (7). Greicio reguliavimas
leidZia uztikrinti Svelny paleidima, o tai padeda iSlaikyti kontrole jsukant ir
iSsukant sraigtus.

SUKIMOS MOMENTO REGULIAVIMAS

Nustatant sukimo momento reguliavimo Ziedg (2) j norima padétj, sankaba

nuolat nustatoma j tam tikrg sukimo momento verte. Pasiekus nustatytg

sukimo momento verte, perkrovos sankaba automatiskai i$sijungs. Tai

apsaugo nuo per gilaus varzto jsukimo arba jrankio sugadinimo.

e Skirtingiems varztams ir medziagoms naudojamos skirtingos
sukimo momento vertés.

« Kuo didesnis skaicius atitinka tam tikrg padétj, tuo didesnis sukimo
momentas (B pav.).

« Nustatykite sukimo momento reguliavimo Ziedg (2) j nurodytg
sukimo momento verte.

e Darbus visada pradékite nuo mazesnio sukimo momento
nustatymo.

e Sukimo momentg didinkite palaipsniui, kol pasieksite norimg
rezultata.

* Sraigtams i$sukti pasirinkite didesnius nustatymus.

o Grezimui pasirinkite nustatyma, paZymétg greZimo simboliu. Siuo
nustatymu pasiekiama didzZiausia sukimo momento verté.

* Gebéjimas pasirinkti tinkamg sukimo momento nustatymg jgyjamas
praktikuojantis.

Nustatant sukimo momento reguliavimo Zieda j grezimo padétj,

iSjungiamas perkrovos sankabos mechanizmas.

SUKIMASIS | DESINE - | KAIRE
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Sukimosi kryptj pasirenkama sukimosi krypties jungikliu (5) (A pav.).
Sukimasis pagal laikrodZio rodykle — nustatykite sukimosi krypties jungiklj
(5) | kairiausig padétj.

Sukimas prie$ laikrodZio rodykle — nustatykite sukimosi krypties jungiklj (5)
i krastine desine padét;.

* Atkreipkite démesj, kad kai kuriais atvejais sukimosi krypties jungiklio
padétis, atsizvelgiant j sukimasi, gali skirtis nuo aprasytosios. Zitrékite
grafinius simbolius ant sukimosi krypties jungiklio arba masinos korpuso.
Nekeiskite sukimosi krypties, kol masinos velenas sukasi.

PAVARY PERJUNGIMAS

Pavary perjungimo svirtis (3) (C pav.) leidzia padidinti grei¢io diapazona.
Pavaros |: mazZesnis greicio diapazonas, didelis sukimo momentas.

2 pavara: didesnis grei€io diapazonas, mazesné sukimo jéga.
Nustatykite pavary perjungiklj | tinkamg padétj, priklausomai nuo
atliekamo darbo. Jei perjungiklio negalima perjungti, Siek tiek pasukite
velena.

Niekada nekeiskite pavary perjungimo svirties, kai jrankis veikia. Tai
gali sugadinti elektrinj jrankj.

ligai greziant mazais suklio greiiais variklis gali perkaisti. Darbo
metu darykite reguliarias pertraukas arba leiskite jrankiui be
apkrovos dirbti maksimaliu grei¢iu mazdaug 3 minutes.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA
Prie$ atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
prieziros darbus, iStraukite maitinimo laida i$ elektros lizdo.

PRIEZIORA IR LAIKYMAS

¢ Rekomenduojama valyti jrenginj iSkart po kiekvieno naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

e Prietaisg valykite minkStu Sepetéliu arba iSpuskite Zemo slégio
suslégtu oru. Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie
gali pazeisti plastikines dalis.

e Reguliariai valykite variklio korpuso ventiliacijos angas,
prietaisas neperkaisty.

o Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg daug kibirksciy, kvalifikuotas
specialistas turi patikrinti variklio anglies Sepetéliy bakle.

» Prietaisg visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje vaikams.

GREITOJO FIKSAVIMO GRIPAS

Greitojo uzfiksuojimo griebtuvas prisukamas prie elektrinio suktuvo/sraigty

suktuvo veleno sriegio ir papildomai pritvirtinamas varztu.

* Atidarykite greitojo uzsegimo griebtuvo Zandikaulius (1) ir atsukite
tvirtinimo varztg (kairiojo sriegio) (D pav.).

o |kiskite SeSiakampj raktg j greitojo uzfiksuojimo griebtuvg ir Svelniai
pabaksnokite j kitg SeSiakampio rakto galg.

* Atsukite greitojo uzfiksuojimo griebtuva.

e GCreitojo i$émimo griebtuvas montuojamas atvirkstine tvarka nei
buvo nuimtas.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba jtrukusios

variklio anglies Sepetélés turi biti nedelsiant pakeistos. Abiejy

anglies Sepetéliy keitimas visada turi bati atliekamas tuo paciu metu.

* Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (4) (pav. E).

* |Simkite susidévéjusias anglies Sepetéles.

« Pasalinkite anglies dulkes naudodami Zemo slégio suspaustg ora.

e |dékite naujas anglies Sepetélius (Sepetéliai turi laisvai jslysti j
Sepetéliy laikiklius) (pav. F)

e Uzdenkite anglies $epetéliy dangtelius (4).

Pakeitus anglies Sepetélius, jjunkite jrenginj be apkrovos ir palaukite

apie 3 minutes, kol anglies Sepetéliai prisitaikys prie variklio

komutatoriaus. Rekomenduojama, kad anglies Sepetéliy keitimg

atlikty tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas aptarnavimo centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

kad

PARAMETRAS VERTE
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 300 W
Tusciosios eigos | 400 aps/min
stkiy diapazonas pavara
2 1600 aps/min
pavara
Maksimalus sukimo momentas 48 Nm
Greztuvo griebtuvo skersmuo 10 mm
Apsaugos klasé I
Svoris 1,4 kg




TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lea =82,99 dB(A)

K=5dB(A)

Lwa = 93,99 dB(A) K=5

dB(A)

Vibracijos pagreicio verté an =2,162™% K=15"%
58G793 nurodo tiek masinos tipg, tiek pavadinimg

Garso galios lygis

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidZziamas triukSmas apibldinamas: garso slégio lygiu Lpa
ir garso galios lygiu Lwa (kur K reiskia matavimo neapibréztuma).
Prietaiso skleidziamos vibracijos apibldinamos vibracijos pagrei€io
verte an (kur K reiSkia matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateiktos vertés: garso slégio lygis Lpa , garso galios
lygis Lwa ir vibracijos pagreitio verté an buvo iSmatuotos pagal EN
62841-1. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas jrangai
palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindines prietaiso naudojimo
saglygas. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms arba su kitais
darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Nepakankama arba reta
prietaiso priezidra lems didesnj vibracijos lygj. Dél minéty priezasciy
vibracijos poveikis gali padidéti per visg eksploatacijos laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas. Atid jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai prizidréti jrangg ir
jrankius, uztikrinti, kad rankos baty tinkamos temperataros, ir tinkamai
organizuoti darbg.

Elektros energija varomi produktai neturi bati iSmetami su buitinémis
atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose jstaigose.
Informacijg apie perdirbimg galima gauti i§ produkto pardavéjo arba
= |
grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spétka komandytowa, kurios
buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland"), informuoja, kad visos
saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Jstatyma dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
(t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti,
skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aikaus

APLINKOS APSAUGA
vietos valdZios institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi
aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialig

autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be kita ko, jo tekstg, nuotraukas,

diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicija, priklauso i$imtinai ,GTX Poland” ir yra
radti8ko GTX Poland sutikimo grieZtai draudZiama ir uz tai gali bati taikoma civiliné bei
baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva

Produktas: Greztuvas/suktuvas

Modelis: 58G793

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinkg, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty modifikacijy.
ES gyvenancio ar [sisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva
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(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

VADU DRILL/DRIVER
58G793

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridindjumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai

izmantoSanai.

* Veicot darbus, kuros grieSanas instruments var saskarties ar
sleptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta vadu, turiet
elektrisko instrumentu aiz izolétajam satveruma virsmam. Ja
grieSanas instruments saskaras ar stravas vadu, elektrisko
instrumentu atklatas metala dalas var k|Gt stravas vaditas un izraisit
elektriskas stravas triecienu operatoram.

e Nekad nedarbojieties ar atrumu, kas parsniedz urbja
maksimalo nominalo atrumu. Pie augstakiem atrumiem urbis var
saliekties, ja tam lauj brivi rotét bez saskares ar apstradajamo
detalu, kas var izraisit traumas.

¢ Urbsanu vienmér saciet ar zemu atrumu, urbim saskaroties ar
apstradajamo detalu. Pie augstakiem atrumiem urbis var
saliekties, ja tam lauj brivi griezties bez saskares ar apstraddjamo
detalu, kas var izraisit traumas.

e Spiediet tikai taisna [inija ar urbjgalvi un nepiemérojiet
parmeérigu spiedienu. Urbjgalvi var saliekties, izraisot to 08anu vai
kontroles zaudéSanu, kas var izraisit traumas.

BRIDINAJUMS! Sis instruments ir paredzéts lieto$anai telpas.
Neskatoties uz to, ka izmantota batiski droSa konstrukcija, droSibas
pasakumi un papildu aizsardzibas pasakumi, darbibas laikd vienmér
pastav traumu risks.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

o4 O

=ICEHI

1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju

2. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku)

3. 2. klases aizsardziba

4. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

5. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veikSanas atvienojiet
baro$anas vadu.

6. Aizsargajiet ierici no mitruma

7. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

8. EAC sertifikacijas zime.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

MARKEJUMI UZ IERICES

™ RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR -razo$anas gads

MM -razo$anas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu marké&jums

KONSTRUKCIJA UN IZMANTOSANAS MERKIS

Tikla baroSanas urbjmasina/skrivgriezis ir rokas elektriskais instruments,
ko darbina vienfazes komutatora motors, kura rotacijas atrums tiek
samazinats ar parnesumu mehanismu. Sada veida elektriskos
instrumentus plasi izmanto skravju ieskrivésanai un izskravésanai, ka art




caurumu urb$anai koksné un koksnes materialos, térauda, keramika utt.
Tikla baro$anas urbjmasinu/skrivgriezi var izmantot ar dazadiem urbiem,
uzgaliem, skrivgriezu uzgaliem un daZada garuma uzgaliem. Tos
izmanto renovacijas un blvdarbu veik§anai, galdnieciba, metalapstradé
un visdazadakajos pasdarbibas projektos.

Nelietojiet elektrisko instrumentu citiem mérkiem, ka vien tiem, kam tas ir
paredzéts.

ILUSTRACIJU APRAKSTS
Zemak noradttie numuri attiecas uz instrumenta detalam, kas paraditas
§is rokasgramatas ilustracijas.
Atrmaina patrona (nonemama)
Griezes momenta regulé$anas gredzens
Parnesumu izvéles slédzis
Oglekla sukas vaks
Rotécijas virziena slédzis
Slédza blokésanas poga
Sledzis
* Faktiskais produkts var atSkirties no attéla redzama.
APARATURA UN PARIKAS
. koferis
. LietoSanas instrukcija

SAGATAVOSANAS DARBAM

DARBA INSTRUMENTU PIELAGOSANA

* Atbrivojiet atrmaina patronas gredzenu (1), I'dz Zokli ir atvérti lidz
vélamajam platumam, laujot ievietot urbjgalvi vai skrivgriezi.

o levietojiet darba riku atrds nomainas patrona (1) lidz galam un
nostipriniet to, pievelkot atbrivoto gredzenu.

o Darba rika nonemsana notiek pretéja seciba neka ta uzstadisana.

e Uzstadot jaunu urbjgalvi vai skrivgriezi, péc iedarbinaSanas
parbaudiet, vai rotacijas laika nav parmériga svarstiba, jo tas var
liecinat par to, ka instruments nav pareizi nostiprinats atras
nomainas patrona.

DARBIBA / [ESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

BRIDINAJUMS! Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits uz
ierices tipa plaksnites.

leslég$ana — nospiediet slédzi (7) un turiet to nospiestu.

IzslégSana — atlaidiet ieslégSanas slédzi (7).

SLEDZA BLOKESANA (NEPARTRAUKTA DARBIBA)

leslégsana:

« Nospiediet ieslégSanas pogu (7) un turiet to Saja stavoklr.

* Nospiediet sledza blokéSanas pogu (6) (A att.).

« Atlaidiet barosanas slédza pogu (7).
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IzslégSana:
. Nospiediet un atlaidiet ieslégSanas slédzi (7).

ATRUMA REGULESANA

Skravésanas vai urbSanas atrumu var regulét darbibas laika, palielinot vai

samazinot spiedienu uz slédza pogu (7). Atruma regulésana nodrosina

mikstu palaiSanu, kas palidz saglabat kontroli skravé$anas un

izskrivésanas laika.

GRAZES REGULESANA

Nostadot griezes momenta regulé$anas gredzenu (2) vélamaja pozicija,

sajugs tiek pastavigi iestatits uz konkrétu griezes momenta vértibu.

Sasniedzot iestatito griezes momenta vértibu, parslodzes sajigs

automatiski atslédzas. Tas novers skrives parak dzilu ieskrivésanu vai

instrumenta bojajumus.

o Dazadiem skrivju veidiem un materialiem tiek izmantotas atSkirigas
griezes momenta veértibas.

e Jo lielaks skaitlis atbilst konkrétajai pozicijai, jo lielaks griezes
moments (att. B).

* lestatiet griezes momenta regulé$anas gredzenu (2) uz noradito
griezes momenta veértibu.

* Vienmeér saciet darbu ar zemaku griezes momenta iestatijumu.

e Pakapeniski palieliniet griezes momentu, [idz tiek sasniegts
apmierino$s rezultats.

* |zvélieties augstakus iestatljumus skravju iznemsanai.

o Urbganai izvélieties iestatljumu, kas atziméts ar urbja simbolu. Saja
iestatljuma tiek sasniegta augstaka griezes momenta vértiba.

* Spéja izvéléties atbilstoSu griezes momenta iestatljumu tiek apgata
ar praksi.

Pagriezot griezes momenta reguléSanas gredzenu urbSanas

pozicija, tiek atslégta parslodzes sajuga darbiba.
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GRIEZIENS PA LABI - GRIEZIENS PA KREISI

Varpstas rotacijas virzienu izvélas, izmantojot rotacijas virziena slédzi (5)
(A att.).

GrieSanas pa labi —
stavokir.

GrieSanas pretéji pulkstena raditdja virzienam — iestatiet grieSanas
virziena slédzi (5) galéja labaja pozicija.

* Ladzu, nemiet véra, ka dazos gadijumos rotacijas virziena slédza
pozicija attiecibad pret rotaciju var atSkities no aprakstitds. Ladzu,
skatieties grafiskos simbolus uz rotacijas virziena slédza vai masinas
korpusa.

Nemainiet rotacijas virzienu, kamér masinas varpsta griezas.

ATRUMA MAINA

Parnesumu selektors (3) (C att.) lauj palielinat atruma diapazonu.
Parnesums |: zemaks atruma diapazons, liels griezes moments.

2, parnesums: augstaks atruma diapazons, zemaks griezes moments.
Atkarlba no veicama darba iestatiet parnesumu selektoru pareizaja
stavokli. Ja selektoru nevar parvietot, nedaudz pagrieziet varpstu.

Nekad nemainiet parnesumu selektoru, kamér masina darbojas. Tas
var sabojat elektrisko instrumentu.

ligstoSa urbSana ar zemiem varpstas apgriezieniem var izraisit
motora parkarSanu. Darba laika regulari veiciet partraukumus vai
laujiet instrumentam darboties ar maksimalo atrumu bez slodzes
aptuveni 3 minites.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE
Pirms jebkadu uzstadiSanas, regulé$anas, remonta vai apkopes
darbu veikSanas atvienojiet barosanas vadu no elektrotikla rozetes.

APKOPE UN UZGLABASANA

* leteicams tirit ierici uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« TiriSanai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerici tiriet ar mikstu suku vai izpatiet ar zemspiediena saspiestu
gaisu. Nelietojiet tiri$anas I1dzeklus vai $kidinatajus, jo tie var bojat
plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atvérumus motora korpusa, lai novérstu
ierices parkar$anu.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirkstelosana, lidziet kvalificétu
specialistu parbaudit motora oglu sukas.

e lerici vienmér glabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama vieta.

ATRAS MAINAS PATRONA MAINA

Atrmaina patronu uzskrivé uz tikla barotas urbjmasinas/skrivgrieza

varpstas vitnes un papildus nostiprina ar skravi.

e Atveriet atrmaindma patronas skavas (1) un atskrivéjiet fikséjoSo
skravi (kreisais vitne) (att. D).

o levietojiet seSstira atslégu atras nomainas patrona un viegli piesitiet
pie seSstira atslégas otra gala.

o Atskrivéjiet atras nomainas patronu.

o Atras nomainas skavas uzstadisana notiek pretéja seciba neka tas
nonemsana.

OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), apdegusas vai plaisajusas motora

oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Abas oglekla sukas

vienmeér janomaina vienlaikus.

o Atskrivéjiet oglekla sukas vakus (4) (E att.).

* Nonemiet nolietotas oglekla sukas.

e Nonemiet oglekla puteklus, izmantojot zemspiediena saspiestu
gaisu.

o levietojiet jaunas oglekla sukas (sukam jaievietojas brivi suku
turétajos) (att. F)

Uzstadiet oglekla sukas vakus (4).

Pec oglekla sukas nomainas iedarbiniet iekartu bez slodzes un

pagaidiet apméram 3 minites, lidz oglekla sukas ir iestradajusas

motora komutatora. Oglekla sukas ieteicams maintt tikai kvalificetam
specialistam, izmantojot originalas detalas.

Jebkuras klidas janovérs razotaja autorizéta servisa centra.

TECHNISKAS SPECIFIKACIJAS

iestatiet grieSanas virziena slédzi (5) galéji kreisaja

PARAMETRS VERTIBA
Piegades spriegums 230 VAC
Piegades frekvence 50 Hz
Nominala jauda 300 W
Darbibas diapazons | 400 apgr./min
tuk$gaita parnesums

2. 1600 apgr./min

parnesums

Maksimalais griezes moments 48 Nm




Urbja patronas diametrs 10 mm

Aizsardzibas klase I

Svars 1,4 kg

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lea =82,99 dB(A)
K=5dB(A)

Skanas jaudas Iimenis Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)

Vibracijas paatrindjuma vértiba an =2,162™ K=15"
58G793 apzimé gan masinas tipu, gan nosaukumu

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un skanas
jaudas Iimenis Lwa (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu). lerices
raditas vibracijas raksturo vibracijas paatringjuma vértiba an (kur K
apzimé mérfjumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis Lpa |,
skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrinajuma vértiba an ir
izméritas saskana ar EN 62841-1. Noradito vibracijas Iimeni an var
izmantot, lai salidzinatu iekartas un veiktu sakotn&ju vibracijas
iedarbibas novértéjumu.

Noradrtais vibracijas lTmenis attiecas tikai uz ierices pamatlietojumiem.
Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai kopa ar citiem darba rikiem,
vibracijas limenis var mainities. Nepietiekama vai neregulara ierices
apkope izraisTs augstaku vibracijas lTmeni. lepriek§ minétie iemesli var
izraisTt paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darbibas perioda.

Lai precizi novértéetu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc riipigas
visu faktoru izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba var izradities
ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram: regulara iekartu un instrumentu apkope,
roku uzturéSana piemérota temperatdra un pareiza darba organizacija.

janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informaciju par parstradi var

sanemt no produkta pardevéja vai vietgjam iestadém. Elektrisko un

elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi.
“GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnosciq” Spotka komandytowa, ar
registracijas adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar $o informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp, cita
Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu krajums 2006. g. Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé&Sana, apstrade, publicéSana vai
modificé$ana pilnTba vai jebkuru tas atsevisku elementu komercialos nolikos bez GTX

VIDES AIZSARDZIBA
Elektrisko ieriéu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu draudus videi un
cilvéku veselibai.

starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZiméjumi, k& ari tds kompozicija, pieder

ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara

Poland skaidras rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un

kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Produkts: Urbjmasina/skriivgriezis

Modelis: 58G793

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: no 00001 idz 99999

Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:

Masinbives direktiva 2006/42/EK

Direktiva 2014/30/ES par elektromagnétisko saderibu

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokiT, kada ta tika laista
tirgd, un neattiecas uz komponentiem

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, kurus
veicis gala lietotajs.
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Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta ES un
ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis

Var$ava, 2024. gada 19. septembris

(sh
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

VODENI VRTALNIK/VITEL
58G793

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slike in

tehniéne podatke, prilozene temu elektriécnemu orodju. Ce ne

upostevate vseh spodnjih navodil, lahko pride do elektricnega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

« Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine za oprijem, kadar
opravljate dela, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik s
skritimi elektriénimi vodi ali lastnim kablom. Ce rezalno orodje
pride v stik z napetostnim vodom, se lahko izpostavljeni kovinski deli
elektricnega orodja napolnijo z elektriéno napetostjo in povzrocijo
elektriéni udar uporabnika.

« Nikoli ne delajte s hitrostjo, ki presega najvecjo nazivno hitrost
svedra. Pri vijih hitrostih se sveder verjetno upogne, ¢e se prosto
vrti brez stika z obdelovancem, kar lahko povzroc¢i telesne
poskodbe.

e Vrtanje vedno zacnite pri nizki hitrosti, pri ¢emer mora biti
sveder v stiku z obdelovancem. Pri visjih hitrostih se sveder
verjetno upogne, ¢e se prosto vrti brez stika z obdelovancem, kar
lahko povzroéi telesne poSkodbe.

e Pritiskajte samo v ravni ¢rti s svedrom in ne pritiskajte
premoéno. Svedri se lahko upognejo, kar povzrogi njihovo zlom ali
izgubo nadzora, kar lahko povzroci telesne poskodbe.

PREVIDNO! To orodje je namenjeno za uporabo v zaprtih prostorih.
Kljub uporabi varnostne konstrukcije, varnostnih ukrepov in dodatnih
zascitnih ukrepov vedno obstaja preostalo tveganje poskodb med

delovanjem.
\ _—
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PIKTOGRAMI IN OPOZORILA
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1. Pazljivo preberite navodila za uporabo

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zas¢itna ocala, uSesni ¢epki,
protipradna maska)

3. Zascita razreda 2

4. Ne odlagajte z gospodinjskimi odpadki

5. Pred izvajanjem kakr$nih koli vzdrzevalnih ali popravljainih del
odklopite napajalni kabel.

6. Napravo za$¢itite pred vlago

7. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

8. Certifikacijska oznaka EAC.

9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OZNACBE NA NAPRAVI

(™  rRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -leto izdelave

MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN NAMEN UPORABE



Vtiéni vijacnik je roc¢no elektricno orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski motor, katerega vrtilna hitrost se zmanj$a prek zobniskega
mehanizma. Elektriéna orodja te vrste se pogosto uporabljajo za vijacenje
in odvijanje vijakov ter za vrtanje lukenj v les in lesne materiale, jeklo,
keramiko itd. Vrtalnik/vijanik na omrezno napajanje se lahko uporablja z
razliénimi svedri, vti¢nimi nastavki, vijaénimi nastavki in nastavki razliénih
dolzin. Uporabljajo se za obnovitvena in gradbena dela, tesarstvo,
kovinarstvo in vse vrste domacih projektov.

Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni namenjeno.

OPIS SLIK

Steviléenje spodaj se nanasa na dele orodja, prikazane na slikah v tem
priro¢niku.

1. Hitro sprostljiv vpenjalni nastavek (odstranljiv)
. Obro¢ za nastavitev navora

. Stikalo za izbiro prestav

. Pokrov ogljikovih krta&

. Stikalo za smer vrtenja

. Gumb za blokiranje stikala

. Stikalo

* Dejanski izdelek se lahko razlikuje od slike.

OPREMA IN DODATKI
. kovcek
. Navodila

PRIPRAVA NA DELO

PRIPRAVA DELOVNEGA ORODJA

* Oslabite obro¢ hitrega vpenjala (1), dokler se ¢eljusti ne odprejo na
Zeleno Sirino, kar omogoc¢a vstavljanje svedra ali nastavka za
vijacnik.

* Vstavite delovno orodje v hitro sprostljiv vpenjalni obro¢ (1) do konca
in ga pritrdite z zategovanjem popu$cene obroca.

« Odstranjevanje delovnega orodja poteka v obratnem vrstnem redu
kot namestitev.

e Pri namestitvi novega svedra ali vijaénega nastavka po zagonu
preverite, da med vrtenjem ni prekomernega izcentriranja, saj to
lahko pomeni, da ni pravilno pritrjen v hitro sprostljivem vpenjalniku.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

PREVIDNO! Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na
tipski plos¢ici stroja.

Vklop - pritisnite stikalo (7) in ga drzite v tem poloZaju.

Izklop - spustite stikalo za vklop (7).

ZAKLENITEV STIKALA (NEPREKINJANO DELOVANJE)

Vklop:

« Pritisnite stikalo za vklop (7) in ga drzite v tem poloZaju.

* Pritisnite gumb za blokado stikala (6) (slika A).
e Sprostite gumb za vklop (7).

NoobhwN
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Izklop:
. Pritisnite in spustite stikalo za vklop (7).

NADZOR HITROSTI

Hitrost vijacenja ali vrtanja lahko med delovanjem prilagodite s

povecanjem ali zmanjSanjem pritiska na stikalo (7). Nadzor hitrosti

omogoda mehak zagon, kar pomaga ohraniti nadzor pri vijacenju in

odvijacenju.

NASTAVITEV VRTILNEGA MOMENTA

Nastavitev obroa za nastavitev navora (2) na Zeleno pozicijo trajno

nastavi sklopko na dolo¢eno vrednost navora. Ko je doseZzena nastavljena

vrednost navora, se sklopka za preobremenitev samodejno izklopi. To

prepredi, da bi se vijak vijacil pregloboko ali da bi se orodje po$kodovalo.

e Za razlicne vijake in materiale se uporabljajo razlicne vrednosti
navora.

« Visja kot je Stevilka, ki ustreza danemu polozaju, vedji je navor (slika
B).

« Nastavite obro¢ za nastavitev navora (2) na doloeno vrednost
navora.

« Delo vedno zaénite z niZjo nastavitvijo navora.

e Navor postopoma povecujte, dokler ne dosezete zadovoljivega
rezultata.

e Za odstranjevanje vijakov izberite viSje nastavitve.

e Za vrtanje izberite nastavitev, oznateno s simbolom svedra. Pri tej
nastavitvi se doseze najvi§ja vrednost navora.

e Sposobnost izbire ustrezne nastavitve navora se pridobi s prakso.
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Nastavitev obroca za nastavitev navora v polozaj za vrtanje
deaktivira sklopko proti preobremenitvi.

DESNI - LEVI VRTENJE

Smer vrtenja vretena izberete s stikalom za smer vrtenja (5) (slika A).
Vrtanje v smeri urinega kazalca — nastavite stikalo za smer vrtenja (5) v
skrajno levo polozaj.

Vrtanje v nasprotni smeri urinega kazalca — nastavite stikalo za smer
vrtenja (5) v skrajni desni polozaj.

* Upostevaijte, da se v nekaterih primerih polozaj stikala za smer vrtenja
glede na vrtenje lahko razlikuje od opisanega. Upostevajte graficne
simbole na stikalu za smer vrtenja ali ohisju stroja.

Ne spreminjajte smeri vrtenja, medtem ko se vreteno stroja vrti.

SPREMINJANJE PREDAJE

Z izbirnikom prestav (3) (sl. C) lahko povecate obmocje hitrosti.

Prenos I: nizji obmocje hitrosti, visok navor.

Stopnja 2: visji obmocje hitrosti, nizji navor.

Nastavite izbirnik prestav v pravilni poloZaj glede na opravijano delo. Ce
izbirnika ni mogoce premakniti, rahlo zavrtite vreteno.

Nikoli ne spreminjajte izbirnika prestav, medtem ko je stroj v teku. To
bi lahko poskodovalo elektri¢no orodje.

Daljse vrtanje pri nizkih hitrostih vretena lahko povzroc¢i pregrevanje
motorja. Med delom redno delajte premore ali pustite orodje delovati
pri najvedji hitrosti brez obremenitve priblizno 3 minute.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE
Pred kakr$nim koli delom v zvezi z namestitvijo, nastavitvijo,
popravilom ali vzdrzevanjem izkljucite napajalni kabel iz vti¢nice.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

» Priporogljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS¢enje ne uporabljajte vode ali drugih tekogin.

e Napravo oéistite z mehko krtaco ali jo odpihnite z nizkotlaénim
stisnjenim zrakom. Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali topil, saj
lahko poskoduijejo plasti¢ne dele.

e Redno distite prezracevalne reze v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje naprave.

o Ce pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, naj stanje
ogljikovih krtaé motorja preveri usposobljena oseba.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem za
otroke.

ZAMENJAVA HITROODSTAVLJIVEGA VSTAVKA

Hitro sprostljiva vpenjalna glava je privita na navoj vretena elektricnega

vrtalnika/vija¢nika in dodatno pritriena z vijakom.

e Odprite ¢eljusti vpenjalnega sklopka (1) in odvijte pritrdilni vijak (levi
navoj) (sl. D).

e Vstavite klju¢ za vijacne glave v vpenjalo s hitrim sprostilnim
mehanizmom in rahlo udarite po drugem koncu klju¢a.

* Odvijte vpenjalno glavo s hitrim sprostilnim mehanizmom.

e Hitro sprostljivo vpenjalo se namesti v obratnem vrstnem redu kot
pri odstranjevanju.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), pregorele ali razpokane ogljikove

Scetke motorja je treba takoj zamenjati. Obe ogljikovi Scetki je treba

vedno zamenijati hkrati.

* Odvijte pokrove ogljikovih $¢etk (4) (sl. E).

« Odstranite obrabljene ogljikove S¢etke.

« QOdstranite ves ogljikov prah z nizkotla¢nim stisnjenim zrakom.

* Vstavite nove ogljikove krtace (krtace morajo prosto drseti v nosilce
krtac) (sl. F)

» Namestite pokrove ogljikovih krta¢ (4).

Po zamenijavi ogljikovih krta¢ zagnajte napravo brez obremenitve in

pocakajte priblizno 3 minute, da se ogljikove krtace prilagodijo

komutatorju motorja. Priporocljivo je, da zamenjavo ogljikovih krta¢

opravi le usposobljeno osebje z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblasc¢eni servisni center proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

PARAMETER VREDNOST
Napetost napajanja 230V AC
Napetostna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 300 W
Obmodje prostega Prenos | 400 vrt/min
teka 2. 1600 vrt/min
prestava
Najvecji navor 48 Nm
Premer vpenjalnega sklepa 10 mm




Razred zascite
Teza

[

| 14kg
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka

Lea =82,99 dB(A)

K=5dB(A)

Lwa =93,99 dB(A) K=5

dB(A)

Vrednost pospeska vibracij an =2,162™ K=15"
58G793 oznaduije tip in oznako stroja

Raven zvo¢ne modi

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa in
ravnjo zvo¢ne moci Lwa (kjer K oznaCuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeSka
vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvo¢nega tlaka Lpa , raven
zvoéne moci Lwa in vrednost pospeska vibracij an so bile izmerjene v
skladu z EN 62841-1. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi za
primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedeni nivo vibracij velja le za osnovne namene uporabe naprave.
Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodji, se nivo vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali redko
vzdrzevanje naprave bo povzroéilo visji nivo vibracij. Zgoraj navedeni
razlogi lahko povzrocijo povecano izpostavijenost vibracijam skozi
celotno obdobje delovanja.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da
je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$&ito uporabnika pred ugcinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje opreme in orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
ﬁ ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih objektih. Informacije
—

o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavija potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spdtka komandytowa, s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland), s tem obve$¢a,
da so vse avtorske pravice do vsebine tega priroénika (v nadaljevanju: ,prirocnik®),
vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter njegovo sestavo,
pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poland in so zakonsko zas¢itene v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90, tocka
631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Prirocnika v
celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez
izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi
civilno in kazensko odgovornost.

I1zjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Izdelek: Vrtalnik/vijacnik

Model: 58G793

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izklju¢no odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih sprememb, ki jih je izvedel.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem ali sedezem v EU,
pooblascene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:
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Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost podjetja GTX POLAND

Var$ava, 19. september 2024

(bg)
NPEBOA HA OPUMMHAITHUTE UHCTPYKLIMK

BOPMALLMHA/BUHTOBEPT C KABEN
58G793

BHUMAHME MMpoyeTeTe BCMUKMU NpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHocT,

WHCTPYKUMK, UNIOCTPaLUK 1 cneundukaumm, NpunoxeHn KbM To3m

€JIeKTPOUHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha BCUYKK WHCTpYyKUuK no-gony

MOXe Oa aoseae 40 TOKOB yaap, noxap nvnn CEepUO3HN HapaHABaHUA.

CbXxpaHsiBaiTe BCUUYKU NpeaynpexaeHUa U MHCTPYKUMK 3a 6baelua

cnpaeka.

e [lpbXKTe  eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a  M3oNupaHuTe My
MOBBLPXHOCTU 3a XBalllaHe, KoraTto U3BbpLuBaTe onepauvu, npu
KOUTO PEXEWMUAT WMHCTPYMEHT MOXe Aa [AOKOCHE CKPWUTH
kabenu unu cobcTBeHUs cu kaben. Ako pexeLwmnaT NUHCTPYMEHT
AOKOCHe kaben noa HanpexeHue, OTKPpUTUTE MeTarHu 4actu Ha
€MeKTPOUHCTPYMEHTa MoraT a ce HaenekTpusupar u fa NnpuunHAT
TOKOB yAap Ha onepartopa.

e Hukora He pabGoTeTe CBbC CKOPOCT, MO-BMUCOKA OT
MaKkcMManHata HOMUHanHa CKOpPOCT Ha cBpeanoTo. [pu no-
BUCOKM CKOPOCTU CBPEANIOTO MOXe /ia Ce OrbHe, ako Ce OCTaBu Aa
ce BbPTU CBOGOAHO 6e3 KOHTaKT C AeTalina, KoeTo Moxe Aa aosese
A0 TenecHW HapaHaBaHusA.

e BwuHaru 3anoyBaiiTe NPoGMBaHETO NPU HUCKaA CKOPOCT, KaTo
CBpPeasnioto € B KOHTAKT C AeTaﬁna. Flpm NO-BUCOKMU CKOPOCTU
CBPeAsioTo MoXe fAa Ce OrbHe, ako Ce OCTaBu fAa Ce BbpTU
cBoboHo, 6e3 fa e B KOHTaKT ¢ JeTaina, KoeTo Moxe Aa foBefe
[0 HapaHsiBaHe.

e [punaraiTe HaTUCK camo B NpaBa JIMHWUA C CBPEAsoTO U He
npunarainTe npekaneHo ronsam Hatuck. Cepeanara morar ga ce
OrbHaT, KoeTo Aa AoBefe [0 CYynBaHe WNK 3aryba Ha KOHTpon,
KOeTO MOXe Aa AoBeAe A0 TeNecHW HapaHaBaHUS.

BHUMAHME! To3n MHCTPYMEHT e npeAHa3Ha4yeH 3a ynorpeba Ha

3aKpuTo.

B'bl'lpeKM n3non3BaHeTo Ha nNo npuHUun 6esonacHa KOHCTPYKLUA,

MepKn 3a 6esonacHocT n AONBbMHUTENHU npeanasHU MepKu, BuHarun

ChblLECTBYBa OCTaTbYyeH PUCK OT HapaHsBaHe No BpeMe Ha paboTa.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXAEHUA

i =02

sceme

1. MpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMMTE 3a eKcnnoaTaums

2. M3non3BaiiTe NMYHM NpeanasHu cpeacTea (3aluTHY oumna,
npeanasuTenu 3a ywute, npaxosa Macka)

3. Bawwmra ot knac 2

4. He n3xsbpnaiTte c GUToBuTE OTNagbLumn

5. NakntoyeTe 3axpaHBalums kaben, npeav Aa ussbpluBaTe KakBuTo v
fAa 61no AeitHoOCTM No NoaApbBXKa UMM PEMOHT.

6. MaseTe ypena ot Bnara

7. YCTpOWCTBOTO OTroBaps Ha M3nckBaHusiTa Ha EBponeiickus cbioa.
8. CepTudukaumoHeH 3Hak EAC.

9. CepTuch1KaLMOHEH 3HaK 3a YKpaHCKUS nasap.

MAPKWUPOBKW BbPXY YPELA

(™ RrRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rofunHa Ha Npou3BoACTBO
MM -Mecel| Ha NPOM3BOACTBO
Y -AOMbIHUTENHO 0603Ha4eHne



XXXXX -CepueH Homep

NNN -AOMbHUTENHO 0603HaveHne

KOHCTPYKUWNA U NPEAHA3HAYEHUE

BopmaluvHa/BMHTOBEPT € MpPEXOBO  3axpaHBaHe €  pbYeH
€MEeKTPOMHCTPYMEHT,  3a[BWkBaH OT  eAHO(aseH KOMyTaLMOHeH

[BUraTen, YMSITO CKOPOCT Ha BbPTEHE Ce HamarsiBa Ypes npegaBateneH
MexaHu3bM. EnekTpuyeckute MHCTPYMEHTU OT TO3W TWM ce U3non3saT
LUMPOKO 3a 3aBWUHTBaHE 1 OTBUHTBaHe Ha BUHTOBE, KaKTo 1 3a NpobuBaHe
Ha OTBOPM B ABLPBO M MaTepuany Ha AbpBECHa OCHOBA, CTOMaHa,
Kepamvika 1 Ap. BopmalumHata ¢ MpexoBO 3axpaHBaHe Moxe Aa ce
13Mon3Ba C pasnuyHu BUAOBE CBPE/Na, rMaBy, HakpaiHLM 3a OTBEPTKN
1 HakpalHULM C pasnunyHa AbIDkMHA. TS ce U3MNonaBa 3a PEMOHTHU 1
cTpouTenHn paboTu, AbpPBOAENICTBO, MeTanoobpaboTBaHe U BCsKakBU
BUAOBE NpoekTu ,Hanpaeu cv cam”.

He uanonaBaiiTe enekTPOMHCTPYMEHTA 3a Lienu, pasnuyHu OT Tesu, 3a
KOWTO € NpefHa3HayeH.

OMUCAHUE HA UNIOCTPALIMUTE

Homepauwsita no-gosy ce 0THAcs 3a YacTUTE Ha UHCTPYMEHTA, NMokasaHu
Ha nncTpauymTe B ToBa PbKOBOACTBO.

. MaTpoH ¢ 6bp30 ocBOGOXOABaHE (CMEHSIEM)

. MpbCTeH 3a perynupaHe Ha BbPTALLWS MOMEHT

. MpeskntoyBaTen 3a U3Gop Ha npeaaska

. Kanak Ha BBbIMepoaHUTE YeTKU

. MpeBkntoyBaTen 3a Nocoka Ha BbpTeHe

. ByToH 3a GriokupaHe Ha npeBknoYBaTENs

. MpeskntousaTen

* [efiCTBUTENHMSIT NPOAYKT MOXE [a Ce pasnuyasa oT uncTpaumsTa.

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

. Kycpap
. WHCTpyKUmn

NOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTAXHU MHCTPYMEHTU

e Pa3sxnabeTte npbcTeHa Ha naTpoHa ¢ 6bp3o 3aTsraHe (1), gokaTo
YencTuTe ce OTBOPAT A0 XenaHaTa wWwupuHa, Koeto noseosnisBa
NoCTaBAHETO Ha CBpeanoTo nnun HaKpaﬁHMKa 3a oTBepTKa.

e [loctaBeTe paboTHMA WMHCTPyMEHT B natpoHa ¢ 6bp3o
ocBoboxaaBaHe (1) Aokpai M ro 3akpeneTe, kaTo 3aTerHeTe
pa3xnabeHns NpbCTEeH.

. Maaa)K,aneTo Ha paﬁOTHV]H WHCTPYMEHT Ce n3BbpLuBa B o6paTeH
pea Ha MOHTaxa Mmy.

. I'Ip|/| MOHTUpaHe Ha HOBO CBpeasno unu HaKpaI;lHIAK 3a OoTBepTKa,
cnea nyckaHe nposepeTe Aanu Hsama NpeKkoMepHO nioneeHe npu
BbpTEHE, Thbil KaTo TOBa MOXE [a O3Ha4aBa, Ye He € 3aKpeneHo
NpaBuUmHO B NaTpoHa ¢ 6bp3o ocBoboXAaBaHe.

PABOTA / HACTPOUKHU

BKNIOYBAHE / U3KIIOYBAHE

BHUMAHME! HanpexeHueTo Ha enekTpuyeckata Mpexa TpsioBa ga
CbOTBETCTBA HA HAaNpPeXeHNeTo, NOCOYEHO Ha Tabenkara c TEXHU4eCKUTe
AaHHW Ha MalluHaTa.

BkntouBaHe — HaTucHeTe ByToHa Ha NpeBkoyBaTens (7) v ro 3agpbxre
B TOBa MOnoXeHue.

WU3kniouBaHe — ocBoGoaeTe ByToHa 3a BkntouBaHe (7).

3AKINOYBAHE HA NPEKUNUTENA (HENPEKBCHATA PABOTA)

BxkniouBane:

e HatucHete GyToHa 3a BkmiouBaHe (7) M ro 3agpbxTe B ToBa
nonoXeHue.

e HaTtucHete ByToHa 3a 3akntoyBaHe Ha npeskntouBatens (6) (dwr.
A).

* OcBobopgeTe ByToHa Ha NpeBkntoyBaTens 3a 3axpaHeaHe (7).

NoO s WNRE

-1
-1

WskniouBaHe:
. HatucHeTte n ocBobopeTe ByToHa 3a BkmtouBaHe (7).

PEMYNUPAHE HA CKOPOCTTA

CkopocTTa Ha 3aBuHTBaHe Wnu npobuBaHe Moxe Ja ce perynupa no
BpeMe Ha paboTa Ypes yBenmyaBaHe Unu HamansiBaHe Ha HaTucka BbpXy
6yToHa Ha npeBktoyBaTens (7). PerynmpaHeTo Ha ckopocTTa no3sorsisa
nnaBeH CTapT, KOETO Momara 3a noaabpXaHe Ha KOHTpOn mnpu
3aBMHTBaHe U U3BMHTBAHE.

PEMYNUPAHE HA BLPTALLUA MOMEHT

HacTpoiiBaHeTo Ha NpbCTeHa 3a perynmpaHe Ha BbPTALLMS MOMEHT (2) B
)enaHaTa noavums oykcupa CbeAMHUTENS Ha onpeaeneHa CTONHOCT Ha
BbPTAWLMS MOMeHT. Lllom pocturHeTe 3ajafdeHaTta CTOWHOCT Ha
BLPTSALLMS MOMEHT, CbEeAVHUTENAT 3a NpeToBapBaHe Ce W3KMouBa
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aBToMaTuUyHo. ToBa NpeaoTBpaTsABa NpekaneHo AbNGOKOTO 3aBUHTBaHE

Ha BUHTa UMW MOBPEXAAHETO Ha MHCTPYMEHTa.

e 3a pasnuyHnUTe BUHTOBE W MaTepuanu ce U3non3eBaT pasfnyHu
CTOMHOCTM Ha BBbPTALNA MOMEHT.

e KonkoTo Mo-ronsiMo e 4MUCnoTO, CLOTBETCTBALO Ha AajeHa
NO3ULKSI, TONKOBA MO-TONSIM € BbPTSLUMST MOMEHT (cpur. B).

e HacTpoiTe npbCTEHa 3a perynupaHe Ha BbpTSLMS MOMEHT (2) Ha
rnocoyeHaTa CTONHOCT.

e BuHaru 3anouBaiTe paGoTa C Mo-HWUCKa HACTPOWKa Ha BbLPTALLWS
MOMEHT.

e YBenuyaeaite BbpTALLNA MOMEHT MNOCTEeNneHHO, OOKaTo He ce
NOoCTUrHe 3afoBONUTENeH pesynTar.

. M36epeTe No-BUCOKU HaCTpOI;IKI/I 3a OTCTpaHABaHe Ha BUHTOBE.

« 3anpobusaHe n3depeTe HaCTpoiikaTa, MapkupaHa CbC CUMBOMaA Ha
GopmalwmHa. [Mpu Tasu HacTpoilka ce mnocTura Han-Bucokarta
CTOMHOCT Ha BBbPTALNA MOMEHT.

e YMeHveTo aa u3bupaTte noaxoasiuata HacTpoika Ha BbPTAWMS
MOMEHT ce npuaobuea c npakTuka.

HactpoiiBaHeTo Ha NpbCTEHa 3a perynupaHe Ha BbPTALMA MOMEHT

B MNOJIOXeHue 3a HpDGMBaHe AeakTuBumpa cbeguHuTensa 3a

npeTtoBapBaHe.

BBbPTEHE HAOSACHO - HANABO

MocokaTa Ha BbpTeHe Ha LWNMHAena ce u3bupa C nomolTa Ha
npeBKnoYBaTens 3a nocoka Ha BbpTeHe (5) (cur. A).

BbpTeHe no 4acoBHMKOBaTa CTpernka — HacTpoWTe NpeBKoYBaTeNs 3a
nocoka Ha BbpTeHe (5) B kpaitHaTa nsiBa no3uLus.

BbpTeHe ofpaTHO Ha 4acoBHMKOBaTa CTpenka — HacTpouTte
NpeBKnoYBaTENs 3a Nocoka Ha BbpTeHe (5) B KpanHaTa AsicHa No3nLys.
* Mons, umaiiTe npeaBua, Ye B HAKOM Cryyaun MONOXKEHUETO Ha
NpeBKMNoYBaTENs 3a NOCOKA Ha BbPTEHE MO OTHOLLEHME Ha BbPTEHETO
MOXe [Ja ce pasnuyaBa OT onucaHoto. Mons, BWXTe rpacuyHuTe
CYMBOMNM BBbPXY MPEBKMOYBaTenNsi 3a Mocoka Ha BbpTEHE WU BbpXY
Kopnyca Ha MalumHaTta.

He npomeHsiiTe nocokaTta Ha BbpTeHe, AOKATO LWNUHAENBLT Ha
MallMHaTa ce BbLpPTH.

MPEBKITIOYBAHE HA NPEOABKU

CenektopbT Ha npepaskute (3) (cour. C) noseonsiea yBennyaBaHe Ha
[iManasoHa Ha CKopocTUTe.

MpepaBka |: N0-HUCHK AMana3oH Ha CKOPOCTTa, BUCOK BbPTALL, MOMEHT.
MpepaBka 2: NO-BMCOK AMana3oH Ha CKOPOCTTA, MO-HWUCHK BLPTSLL
MOMEHT.

MocraBete NpeBKrkYBaTeNna Ha npeaaBkuTe B nNpaBunHaTa nosvuusa B
3aBUCMMOCT OT M3BbpLUBaHaTa pa60Ta. Ako NPEeBKNOYBATENAT HE MOXe
[a ce OBWXN, 3aBbpTeTe NIeKo WnuHaena.

Hukora He cMeHslTe NpeAaBKaTa, AOKaTO MawMHaTa paéotu. ToBa
MOXe fia NnoBpeaun eneKTpouHCTpyMeHTa.

ﬂpoprhnmmenuom npoGuBaHe npu HUCKKN OGOPOTVI Ha wnuHaena
MoXe Aa AoBefe A0 nperpsiBaHe Ha Asuvratens. MpaBeTe pefoBHU
naysu no Bpeme Ha pa6oTta Unu octaBeTe MHCTPYMEHTa Aa paboTu
Ha MakcumanHu o6opoTu 6e3 HaToBapBaHe 3a OKOMNO 3 MUHYTH.

EKCMIOATALIUA U NOAAPBXKKA

Mpean Aa vM3BbLpLUBaTE KaKBUTO M Aa € MOHTaXHW, perynupaiuu,
PEMOHTHM MNN noAAbpXaliy AeWHOCTH, U3BajeTe 3axpaHBalms
Kaben oT KOHTaKTa.

noaaPBHXKA U CbXPAHEHUE

e [penopbyBa ce ypenobT Ja ce MouYMcTBa BefHara crief BCsika
ynoTpeba.

e He n3nonaeaiite Boga vnm Apyri TEHHOCTU 3a NOYNCTBAHE.

e [louncteTe ypega € Meka 4eTka WM O u3gyxanwte C
HUCKOHanNperHaT crbCcTeH Bb3gyx. He uanonseaiTe nouucTsalym
CpeAcTBa WNM pa3TBOPUTENW, TbI KaTo Te MoraT Aa noBpensT
nnacTMacoBuTe YacTu.

e [ouncTBaiiTe pefoOBHO BEHTWUNALMOHHWTE OTBOPU B KOpryca Ha
MoTopa, 3a la NpeoTBpaTuTe NperpsisaHe Ha ypeaa.

e Ako ce HabriogaBa NpPEeKOMEPHO WCKPEHe Ha komyTaTopa,
nopbyaiiTe NpoBepka Ha CbCTOSHUETO Ha BbLIMIEPOAHUTE YETKN Ha
MoTOpa OT KBanMuLMpaH crneLuanmcr.

e BuHaru cbxpaHsiBaiiTe ypeaa Ha Cyxo MSICTO, HeJOCTBIHO 3a fAeua.

3MAHA HA BbP303AKIMIOYBALLUS CTBBEN

5‘bp3036Tﬂ|’aLLLaTa Ceé naTpoHHMUa Cce 3aBuBa BbBPXY pesﬁaTa Ha

wnuHaena Ha enekTpuyeckara 60pMaLLIMHa/BMHTOBEpT n ce 3akpensa

AONBMAHUTENHO C BUHT.

e OTBopeTe 4enocTuTe Ha naTpoHHaTa BTynka (1) u passuiTte
ukeupalums BUHT (nsiBa pesba) (cpur. D).



o [locTaBeTe LWeCTOrPaMeH Koy B naTpoHa ¢ 6bp3o 3aTsiraHe 1 Nieko
novyKaiiTe no ApYrsi Kpait Ha LeCTOrpaMHMs KoY.

« Paz3sBuitTe naTpoHa ¢ 6bP30 0CBOGOXKAABAHE.

« bBbp3o3akonyapallaTa ce NaTPOHHULA Ce MOHTUPa B oBpaTeH pea
Ha IeMOHTUPAHETO.

NOAMAHA HA BbIMEHUTE YETKU

U3HoceHuTe (no-kbcM OT 5 mm), M3ropenun wunNu HanykaHu

BbIMEPOAHMN YeTKU Ha ABUraTens TpsibBa Aa ce CMeHAT He3abaBHO.

[iBeTe BbLrMepogHM 4YeTkM TpsAGBa BUHarM Ja Cce CMEHAT

eIHOBPEeMEeHHO.

* PasBwiiTe kanauuTe Ha BbrnepogHuTe YeTku (4) (dowmr. E).

o [lpemaxHeTe U3HOCEHUTE BbIMePOAHU YETKM.

e OrtcTpaHeTe BbrMEPOAHWS Npax C MOMOLLTa Ha CrbCTeH Bb3ayX Noj
HUCKO HansiraHe.

e [locTaBeTe HOBWTEe BBLIMEPOAHM YeTku (4eTkuTe TpsbBa aa ce
nnbarat cBOGOAHO B AbpxayuTe 3a Yetku) (dur. F)

e [locTaBeTe KanauuTe Ha BbrepoaHUTE YeTku (4).

Cnen noamMsHaTa Ha BBITIepOAHWUTE YeTKM, MycHeTe arperata 6e3

HaToBapBaHe M U34aKaiiTe OKONo 3 MUHYTH, AOKaTO BbIMepoaHUTe

YeTKM ce NPUNEensAT KbM KOMyTaTopa Ha ABuratens. lMpenopbyBa ce

noAgmMsHaTa Ha BbITNepOAHMTE YeTKU Ja ce M3BbLpLIBA CaMo OT

buumpaHo nue, n3nors opwuri YacTu.
Bcuukv HeusnpaBHOCTY TpsibBa fa GbaaT OTCTPaHeHW OT OTOpU3MpaH
CEpBU3EH LIEHTBbP Ha NPOVU3BOAUTENS.

TEXHWUYECKM CNELUOUKALIUK

NAPAMETHP CTONHOCT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa molHocT 300 W
[vnanasoH Ha Mpenaeka | 400 o6/MuH
npaseH xon |
Mpenaeka 1600 o6/MuH
2
MakcumaneH BbpTSLL, MOMEHT 48 Hm
[AvnameTbp Ha NaTpoHHUKA 10 Mm
Knac Ha sawwmra I
Terno 1,4 kr

OAHHMU 3A LIYM U BUBPALIUN
HuBO Ha 3BYKOBOTO HansraHe

Lea = 82,99 dB(A)

K=5dB(A)
HwvBO Ha 3BYyKOBaTa MOLLHOCT Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
CTOMHOCT Ha yCKOpEeHMeTo Ha an =2,162 ™ K=1,5™
BubpauunTe
58G793 obosHayaBa kakTo TUna, Taka 1 0603Ha4eHneTo Ha

MalmHaTa

WHdopmauus 3a wyma n Bubpauumute

Lyma, usnbyBaH OT YCTPOWCTBOTO, CE€ OMMWCBA YPe3: HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HamsiraHe Lpa W HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K 0603HayaBa HETOYHOCTTa Ha U3MepBaHeTo). Bubpauuute,
M3MbYBaHM OT YCTPOMCTBOTO, Ce OMWUCBaT Ype3 CTOWHOCTTa Ha
yckopeHuneTo Ha BubpauumTte an (kbaeto K o6o3HayaBa HETOYHOCTTa
Ha U3MepBaHeTo).

CTOMHOCTUTE, MOCOYEHM B HACTOSILLOTO PBKOBOACTBO: HUBO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa , HUBO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa 1 CTOWHOCT
Ha BUOPaLMOHHOTO YCKOpPEeHUe an ca U3MepeHu B cboTBeTcTBME ¢ EN
62841-1. NMoco4eHOTO HMBO Ha BMOpaLMK an MOXe Aa ce U3non3ea 3a
cpaBHeHMe Ha obopyaBaHe W 3a npeaBapuTeriHa oOueHka Ha
ekcnosuuusTa Ha BuGpaumm.

MocoyeHOTO HMBO Ha BuGpauuM e npeacTaBUTeNIHO camo  3a
OCHOBHUTE MPUNOXEHUS Ha YCTPOWUCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO Cce
13Mnonasa 3a Apyrn NPUNOXEHUs Unu € ApYrM paboTHU UHCTPYMEHTH,
HMBOTO Ha BUBpauWM MOXe Aa ce MpoMmeHu. HepoctaTbuHata unu
HepefoBHa MOAAPBXKA Ha YCTPOMCTBOTO Lie [AOBeAe A0 MO-BUCOKO
HUBO Ha BUBPaLuK. MocoyeHUTe No-rope NPUYMHU MoraT Aa Aosedat
[0 MOBULIEHO wW3naraHe Ha BuWBpauuu npe3 Lenus Mepuos Ha
ekcnnoaraums.

3a fa ce OLEHM TOYHO eKcno3uumsATa Ha BuGpauun, Tpsabea aa ce
OTYMTaT NepuoauTe, KOraTo YCTPOWCTBOTO € M3KMIOYEHO WUnu
KOraTo € BKIIOYEHO, HO He ce u3nonsea. Cnea BHUMaTenHa
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oueHKa Ha BCUYKM ¢hakTopu obLuaTa eKcno3uuusa Ha BuGpauumn
MOXe Aa ce OKaXxe 3Ha4YUTESTHO No-HUCKa.

3a fa ce npeanasun NnoTpebuTenaT oT Bb3AenCTBMETO Ha BUbpauuuTe,
TpsibBa Aa ce nmpeAnpuemat OOMbIHUTENHW Mepku 3a GesonacHocT,
KaTo Hampumep: pefoBHa MoAfpbxXka Ha obopyaBaHeTo 1
VHCTPYMEHTUTE, NOAAbPXaHe Ha pbLieTe Ha NOAXOAsLLA TeMnepaTypa
1 NpaBuriHa opraHusauus Ha paboTara.

3ALLIUTA HA OKOJIHATA CPEOA

MpoaykTUTe C  enekTPUYEecKo 3aaBu; e He TpsbBa pa ce
W3XBBPNAT ¢ GUTOBWTE OTNagbumn, a TpsibBa Aa ce npepaeat 3a
peunknupaHe B MOAXOASILM  CbOpbXeHus. WHpopmauus 3a
peurknMpaHeTo Moxe aa ﬁ'b,Cle nony4eHa ot Tbproseua Ha npoaykra
uwnu  OoT MeCTHUTe BracTu. OTI‘IBJJ'bLlIATe OT enekTpu4yecko wu
€I1eKTPOHHO oﬁopyﬂeane CbAbpXaT BellecTBa, KOMTO ca BpeaHu 3a
okonHata cpega. OGopyaBaHeTo, KOETO He Ce  peuwknupa,
npeAcTaBnsiBa NoOTEHUManHa s3anfaxa 3a OKofHata cpeda W
YOBELLKOTO 3ApaBe.

,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, ckc
cepanve BbB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk: ,GTX Poland”),
yBEOMSiBA, Y€ BCUYKM aBTOPCKM Mpaa BbPXY CbABPKAHWETO HAa HACTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (HapuyaHo mno-HaTaTbk: ,HapbyHUK'), BKMIOYNTENHO, Hapen C ApyroTo,
HeroBuUsi TEKCT, hoTorpacdun, Avarpamu, YepTexu, Kakto W Herosara KOMMO3uLMs,
npUHaanexar uakntoumTenHo Ha GTX Poland v ca 3alwmTeHm OT 3aKoHa B CbOTBETCTBUE
cbe 3akoHa oT 4 ¢heepyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPABO U CPOAHWUTE My Mpaea (T.e.
[vpxasen BecTHuk 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢ uameHeHwsita). KormpaHero,
obpaboTkaTa, Ny6nuKysaHeTo nnm MoanuLmMpaHeTo Ha HapbyHmka B Herosata LisinocT
WM Ha KOVTO W /1a € OT HErOBUTE OTAEIHMN ENEMEHTY 38 THPrOBCKY LIeNn 6e3 M3PUUHOTO
nucmeHo cbrmacue Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo u Moxe da Aoseae A0
TPaXAaHCKa 1 HaKaaaTernHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Bapuasa

MpopykT: BopmalumHa/BUHTOBEPT

Mogpen: 58G793

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: oT 00001 go 99999

HacTosiwara Aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE Ce M3[jaBa Ha U3LAMNo
OTrOBOPHOCTTa Ha NPOU3BOAWTENS.

OnmncaHusIT No-rope NPOAYyKT OTroBapsi Ha CreAHNTE JOKyMEHTH:
OvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[AuvpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBmecTumoct 2014/30/EC
AuvpektnBa RoHS 2011/65/EC, nsamexeHa ¢ ivpektusa 2015/863/EC
M oTroBapst Ha M3nCKBaHUsITa Ha CriedHUTe CTaHaapTu:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN |IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Hacrosiata Aeknapauusi ce OTHacst M3KIIOYWTENHO 3a MaluuHaTa B
CbCTOSHMETO, B KOETO e Guna nycHata Ha nasapa, U He obxsalia
KOMIMOHEHTU

, Ao6aBeHn OT KparHua noTpeduten, unu nocneagaluy Moaudmkaumm,
M3BbPLLEHM OT Hero.

Wve v agpec Ha nuueto, npe6uBaBalo wnu yctaHoBeHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO [j@ U3TOTBY TeXHUYeckaTa AoKyMeHTaLUus!:

MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapwasa

Masen Kosanckn
MpepacrasuTten no kayectBoTo Ha GTX POLAND

Bapuuasa, 19 centemspu 2024 r.

(sn)
NPEBOJ OPUTMHANTHUX YIIYTCTABA
BYLLUUNKA/BPTIIAY HA KABNY
58G793

OMPE3: MMpouuTajTe cBe 6Ge3beAHOCHe yno3opeka, YNyTCTBa,

unyctpauuje u cneuudukaumje npunoxeHe y3 oBaj eNeKTPUYHU

anar. HeroLuToBaks-€ CBUX A0MNe HaBeeHNX yMnyTCTaBa MoXe JoBEeCTV [0

CTpyjHOr yaapa, noxapa w/vnu 036urbHux nospeaa.

YyBajTe cBe ynosopera v ynytcTea 3a 6yayhy ynotpeoby.

e [lpxuTe eneKTPUYHM anart 3a k-eroBe M3osIoBaHe NOBPLUMHE 3a
XBaTate kafa obaBr-aTe pafjoBe Npu KojumMa pe3Hu anaT Moxe
AOohK Yy KOHTaKT ca CKPMBEHMM OXUYEeHEeM UMK Ca CONCTBEHUM
kabnom. Ako pesHu anaTt fAofe y KOHTaKT ca fof HaroHOM



HanasehMM  NpOBOAHWKOM,  W3MOXEHW  MeTanHu  [Aenosu
eneKTPUYHOr anata Mory nocTaTyi Nof HarnoHOM W 13a3BaTy CTPYjHU
yAap koA oneparepa.

e Hukapa He paguTe Ha Op3vMHM BUWOj] Of MaKCUMarnHe
HOMMHanHe G6p3uHe OGywwunuue. [lpu Behum 6Gp3vHama,
6yLumMnuua ce Moxe CaBWTM ako joj ce 403BoNM Aa crnoboaHo poTupa
6e3 KOHTaKTa ca pagHUM KOMafoM, LUTO MOXe JOBECTU [0 JIYHUX
nospeaa.

e YBek 3ano4yHuTe Gyllewe Ha Manoj 6p3vHu ca Gywmnuuom y
KOHTaKTy ca pagHUM KomagoM. Ha Behum 6pauHama, Gywmnuua
Ce MoXe CaB1TM ako ce J03BONK Aa crioboaHo poTupa 6e3 koHTakTa
ca pafH1UM KOMafoM, LUTO MOXe [OBECTU [0 NINYHMX NoBpesa.

« [pumetbyjTe NpUTUCaK camo y NpaBLy NpaBua Gywunuue n He
npuMetbyjTe NpeKkoMepHU nputucak. bylunuue ce mory caButu,
LUTO MOXe [JOBECTU [0 HUXOBOr MOMIbEHA UMW IyGUTKa KOHTpone,
LUTO MOXe M3a3BaTu NoBpeay.

MAXHA! OBaj anaT je HamereH 3a ynoTpeby y 3aTBOpPEeHOM
npocTopy.

Ynpkoc ynoTpebu no cBojoj cywTuHu 6Ge3begHor  AusajHa,
6e3beqHOCHUX Mepa W [OoAaTHUX 3alUTUTHWUX Mepa, yBeK MocToju
npeocTanu pusunk of nospeae TOKOM paja.

MUKTOPAMU U YNO3OPEHA
\y _—
g%
5

PfES=
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1. MaxrbMBO NpoumMTajTe YNyTCTBO 3a ynoTpeby
2. KOpI/ICTI/ITe NNYHY 3alWITUTHY onpemy (SaLLITVITHe Hao4vape, 3aWTnTy
3a yLIK, Macky 3a npatiuHy)
3. 3awTwnTa knace 2
4. He opbauyjTe ca kyhHUM oTnagom
5. WckrbyuunTe kabn 3a Hanajake npe o6aBrbakba 6uno kakeor
ofpXaBaka Unu nonpaske.
6. 3awTtutnTe ypehaj oa Bnare
7. ¥Ypehaj je y cknagy ca nponucuma Esponcke yHuje.
8. 3Hak EAC ceptudmkaumije.
9. Mapka cepTudmkaumje 3a yKpajuHCKO TpXULLTE.

O3HAKE HA YPEBAJY
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - roiHa NPOn3BOAHE
MM -mMeceL, Npou3BoAHEe
Y -AofaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj
NNN -fgoAaTHa o3Haka

KOHCTPYKUWJA U HAMEHA

Bpycuno-sujay Ha HausMeHW4Hy CTPYjy je pyyHa enekTpuyHa anatka
nokpeTaHa jeAHOMasHNM KONEKTOPCKMM MOTOPOM, Yuja Ce poTaumoHa
6p3anHa cmatbyje Npeko MexaHuama 3ynyaHuka. EnektpuyHu anatu ose
BPCTE LLUMPOKO Ce KOPUCTE 3a 3aBUHIbMBak€ N O0BUHIbUBaH-€ BI/IjEKE, Kao
n 3a Oywewe pyna y ApBETy WM APBEHUM MaTepujanvima, Yenuky,
Kkepamuum nta. bBywmnuua/ybylumeBay Ha Mpexy Moxe ce KOpUCTUTU ca
HM3oM Oylmnuua, HacagHux KrbydyeBa, Lipaduurepa ¥ Bpxosa
pasnuuute gyxwuHe. Kopucte ce 3a peHoBaumjy v rpaheBuHcke papose,
cTonapcke pagose, obpajly MeTana U cBe BpcTe nocroea y KyhHUM
pagvoHulama.

He kopucTuTe enekTpuyHu anat y cepxe [pyrayuje ofi OHUX 3a Koje je
HaMeH-eH.

OMnucC UNYCTPALIMJA

BpojeBu ucrog ce opHoce Ha [fenoBe anata npukasaHe Ha
vnycTpauujama y OBOM yryTCTBY.

1. CtesHa rnasa ca 6p3unm oTnyLiTakem (oABojvBa)

2. MNpcTeH 3a nofeluaBake MOMEHTa 3aTe3aka

3. Mpeknpay 3a n3bop 6panHe

4. MokronaL, yrrbeHNYHUX YeTKN

5. Npeknpay 3a cmep poTauuje

6. [lyrme 3a 3akrbyyaBam-e npekvaaya

7. Npexnpay

* CTBapHY NPOM3BOA MOXe [ia Ce pasnukyje of unyctpaumje.
ONPEMA U NPUKNOYLU

. kocbep -1
. Ynytcta -1
MPUMPEMA 3A PAQl

NPUNATOBABAHE ANATA 3A PAY

e Onyctute npcTeH 3a 6p3o otnywTawe (1) Aok YerbycTu He Byay
OTBOpeHe [0 XerbeHe LwwuMpuHe, omoryhasajyhu ybGauvBawe
6ywmnuue unu rmase oasujava.

e Y6auute pagHu anat y 6p3osatesHn gpxad (1) go kpaja u
3aTerHuTe OTNyLUTEHW NPCTeH Aa GucTe ra ocurypanu.

e Yknawatbe pagHor amata BplwM ce Yy OBpHYTOM pepocrnedy y
O[JHOCY Ha HEroBy yrpafmby.

e [pu noctaBrbaky HoBOr GyliMnuue unu Bpxa 3a ofABMjay, HaKoH
nokpeTarwa NpoBepuTe Aa NI HeMa MPEeKOMEepPHOr NlyTaka TOKOM
poTauuje, jep To MOXe ykasuBaTu Aa Huje NpaBuIHO NpuyBpLUheH y
6p3ooTnywTajyhem gpxauy.

PALl/ MOCTABKA

YKIbYYNBAHKE /| UCKIbYYUBAKE

MAXHA! HanoH HanojHe Mpexe Mopa Aa oArosapa HanoHy HaBeaeHoOM
Ha NNoYNLM ca TeXHNYKMM NoAaLmMMa anapara.

YKrbyumBawe — NpuUTUCHUTE AyrMe 3a ykibyuvsarse (7) u gpxute ra 'y
TOM Nonoxajy.

UckmbyunBamse — oTnycTuTe Npeknaay 3a Hanajare (7).

BJIOKAOA NMPEKMOAYA (HENPEKWUAAH PAL)

YkreyunBamse:

e [lpuTucHuTe npeknpady 3a Hanajawe (7) u Apxute ra y Tom
nonoxajy.

o [puTuCHUTE AyrMe 3a 3akibyyaBatrse npekuaaya (6) (cn. A).

¢ Ocnoboaute ayrme 3a ykrbyumsatbe (7).

UckrbyunBamse:
. MpuTucHUTE 1 OTNyCTUTE Npeknaay Hanajaksa (7).

KOHTPOJA BP3UHE
Bp3vHa 3aBuHIbMBaKka MK Gyllerwa MoXe Ce MOAEecUTV TOKOM paga
noBehareM UNu cMakeHeM NpuTUcka Ha TacTep (7). KoHTpona 6panHe
omoryhaBa HeXaH CTapT, LUTO MOMaxe y ofpxaBaky KOHTpone npu
yBpTaky 1 U3BpTaksy.

MNOAELABAHE MOMEHTA

MopelwaBare npcTeHa 3a nofellaBake OBPTHOr MOMeHTa (2) Ha

XerbeHy nosuuumjy TpajHO nopeluaBa KBayuno Ha ogpefheHy BpeaHOCT

obpTHOr mMomeHTa. Kapga ce [ocTurHe nopelleHa BpeaHOCT OGpTHOr

MOMEHTa, NPeonTepeTHO kBauuno he ce aytomatcku uckrbyuntu. OBo

crpeyaBsa Jja ce BUjak yBuje npesuLle Ay6oko nnv Aa ce anar oLTeTu.

e 3a pasnuunTe Bujke 1 MaTepwujane KopucTe ce pasnuynT momenti
3aTe3arba.

¢ Lo je Behu 6poj koju oarosapa oapeheHoj nosnuuju, To je Behn
06pTHU MomeHT (Cn. B).

e [octaBuTe npcTeH 3a nopellaBawe OBpTHOr MoMeHTa (2) Ha
HasHaueHy BpeJHOCT 0BPTHOr MOMeHTa.

e YBeK 3anoyHUTe paj ca HWKWM NoaeluaBakemM 06pTHOr MOMEHTa.

e [loBehaBajre OBPTHW MOMEHT MOCTENEHO [AOK Ce He MOCTUTHe
3ap0BorbaBajyhu pesynrar.

e W3abepuTe BuLE NoaellaBak-a 3a ogBpTak-e BUjaka.

e 3a Oywewe wnsabepute nogeliaBare O3HAYEHO CUMBONOM
Bywunuue. Ha oBom nopeluaBawy ce noctuxe Hajseha BpegHoCT
oBpTHOr MOMEHTa.

e CnocobHocT fAa ce usabepe opgrosapajyha noctaBka 06pTHOr
MOMeHTa CTuye ce BexbarbeM.

MocTaBrbabe NpcTeHa 3a nofellaBake MOMEHTa y Monoxaj 3a

Oywer-e AeaKkTUBMPa KBauMno npeontepeheksa.

BPTHAHE Y HAMPABY - BPTHAKE Y JIEBO

Cwmep poTauuje BpeTeHa ce 6upa npekvaayem 3a cmep potauuje (5) (cn.
A).

Potauvja y cMepy kasarbke Ha caTy — MoCTaBuTE Mpekuaady cMepa
poTauuje (5) y kpaju AeCHU Nonoxa;.

Potauwja y cMepy cynpoTHOM off ka3arbku Ha caTy — nocTaBuTe npekvugad
cMmepa poTauuje (5) y Kpajsu AecHW Nonoxa;.

* majTe y BMAY fia ce y HEKMM CriyyajeBrma nonoxaj npekugaya sa cvep
poTaumje y 0AHOCY Ha CcMep poTaLuje MOXe pasfiMkoBaTh O/ ONUCaHor.
Mornepajte rpacuuke cumbone Ha Npekuaady 3a cMep poTauuje unu Ha
KyRAMWTY MaLwmHe.

He MemsajTe cMep poTaumje Aok ce BPeTEHO MaluMHe poTupa.



NPOMEHA BP3UHE

CenekTop 6p3vHa (3) (cn. C) omoryhasa nosehatrbe oncera 6panHa.
Bp3uHa |: Hwim oncer 6panHa, BUCOK OBPTHN MOMEHT.

Bp3auHa 2: BuLwM oncer 6p3nHa, Maksi 06PTHU MOMEHT.

MoctaBuTte cenektop 6p3vHa y ofroBapajyhu nomnoxaj y 3aBUCHOCTY Of,
nocna koju ce obasrba. AKO Ce CenekTop He MoXe momepuTu, 6naro
OKpEHWUTE BPETEHO.

Hukapa He MeHsajTe cenekTop 6p3uHa AOK je MaluMHa y noroHy. To
MO)Xe OLUTEeTUTU eNeKTPUYHM anar.

[yroTpajHo GyLiere Npy HUCKUM Gp3nHama BpeTeHa MoXe AOBeCTH
Ao nperpeBata MoTopa. [paBu pefoBHe nayse TOKOM paja wUnu
nycTu anaT Aa pagu Ha MakcUManHoj 6p3uHu 6e3 ontepehera oko
3 muHyTa.

PAl U OOPXXABAHE

Mpe o6aBrbara 6UNO KaKBUX PafioBa Ha MOHTaXW, NoAellaBakby,
nonp wnu oag Y, UCKIbyuuTe Kabn 3a Hanajarbe U3
MpexHe yTU4Huue.

OAPXABAHE U CKNAOULLTEHE

« [penopyu4yje ce umwhere anapaTta ogMax HakoH cBake ynotpebe.

e He KOpucTuTe BoA4y wnu gpyre Te4HOCTU 3a ynwheme.

e YucTtute ypehaj MekoM YETKOM Wnu ra AyBajTe KOMMNPUMOBAHUM
Ba3ayxoM HuCKor nputucka. He kopuctute cpeactsa 3a ynwherse
wnu pacteapade jep MOry OWTeTUT NNacTu4He genose.

e PepoBHO 4nCTWTE BEHTUNAUMOHe oTBope y KyhuwwTy moTopa kako
6ucTe cnpeunnu nperpesatse ypehaja.

e Axko pgofle OO NPeKOMEpHOr WCKpuMBaHa Ha KOMekTopy, Hek
KBanNMMUKOBaHO NLLE NPOBEPU CTaHe YITbeHNYHUX YETKU MoTopa.

* YBek 4yBajTe ypehaj Ha cyBomM MeCTy, BaH Aomaluaja geue.

3AMEHA CKOPOIMUCHE CTBUJE

Cropo-otnywtajyha cTesHa rnaBa Ce 3aBpHe Ha HaBOj BpeTeHa

Gylmnuue/yToBapuBada HanajaHor U3 Mpexe U [OAaTHO ce ocurypa

BUKOM.

e OTBOpUTE YerbycTu Gp3ooTnywTajyher cTesarbka (1) u oaBpTUTE
npuYBPCHU BUjak (neso Hagoj) (cn. D).

e YBauuTe WecToyraoHu krbyd y 6paooTnyLirajyhy BpeTeHy v naraHo
nokyLajTe no Apyrom Kpajy Krbyya.

e OnBpHUTE KOHYC Ca GP3NM OTMyLUTaHEM.

e Ctuckay ca Op3vm oOTnywTawem ce MOHTUpPa Yy OGpHYTOM
penocney y 0OAHOCY Ha HEroBO YKNakatbe.

3AMEHA YIMEHUYHUX KEXEBA

WUctpouweHe (kpahe oa 5 Mm), n3ropene unu nykne yribeHu4He YeTke

MoTopa Mopajy ce oamax ™. OGe yrn yeTke yBekK

MOpajy 6UTU 3aMeH-eHe UCTOBPEMEHO.

e OpBpHWTe nokrnonue yrrbeHux Yyetku (4) (cn. E).

e YKMOHWTE UCTPOLLIEHE YITbeHNYKE YeTKe.

e YKMOHWTE CBaKy YITbEHUYHY MpalMHy nomohy KOMMpUMOBaHOM
Basgyxa HUCKOT MpUTUCKa.

e YBauuTte HOBe yrrbeHU4He 4YeTke (4eTke Tpeba aa ce cnobonHo
y6aue y apxave yetku) (Cn. F)

o [locTaBuTe NOKMonue yribeHux YeTku (4).

HakoH 3ameHe YrrbeHMYHUX 4YeTku, mnokpeHuTe ypehaj Ge3

onTtepeher-a U cayekajTe oko 3 MUHYTa 10K Ce YITbeHUYHE YeTKe He

npunaroge Kkornektopy MoTopa. [lpenopyuyje ce pna 3ameHy

YITbeHUYHUX YeTKM 0GaBrba caMo KBanudgukoBaHo nuue kopuctehu

opuruHanHe gernose.

Cse kBapoBe Tpeba OTKMOHUTU Yy OBMAWNEHOM CEPBWCHOM LIEHTPY

npouasohava.

TEXHWUYKE CNELMOUKALUJE

NAPAMETAP BPEOQHOCT
HanoH Hanajara 230 VAC
®dpekBeHUWja Hanajara 50 Hz
HomwuHanua cHara 300 W
Oncer 6p3unHe y BpavHa | 400 obpTaja y MUHYTW
npasHom xopy |
BpanHa | 1600 obpTaja y MUHYTH
2
MakcumanHu o6pTHU MOMEHT 48 Nm
MpeyHwK cTe3arbke bywmnuue 10 MM
Knaca sawTtute 1l
TexuHa 1,4 kr

noaAuu o YU U BUBPALIUIU
HuBO 3BY4HOr NpUTUCKa

Lea = 82,99 dB(A) K=5
dB(A)

40

HuBo 3BYy4He cHare Lwa =93.99 dB(A) K=5
dB(A)
BpeaHocT y6p3atba BrbpaLvje an= 2,162 "¥'K=1,5"%

58G793 03HayaBa 1 TVMN 1 O3HaKy MaLLUUHe

WHdopmauumje o 6yum u Bubpaumjama

Byka kojy emutyje ypehaj onucyje ce: HUBOOM 3BY4YHOr NpUtUcka Lpan
HMBOOM 3BY4YHe cHare Lwa(rae K osHavaBa HEM3BECHOCT Mepeha).
Bubpauuje koje emuTyje ypehaj onucyjy ce BpeaHowhy ybpsawa
BubpaLmja an(rae K o3HauyaBa HEN3BECHOCT Mepetsa).

BpenHocTy HaBeAeHe y OBOM NMPUPYYHWKY: HUBO 3BYYHOT MPUTHCKA Lpa,
HMBO 3BY4He cHare Lwavn BpegHocT y6p3ara Bubpauuja anmepeHe cy y
cknagy ca EN 62841-1. HaBegeHn HuBO BuOGpauuja anmoxe ce
KOPUCTUTW 3a yropefuBate onpeme U 3a NpenvMUHapHY MpoLeHy
n3noxeHocTn Bubpauujama.

HaBepeHnn HvBO BUGpauuvja je penpeseHTaTVBaH CaMO 3a OCHOBHE
npumeHre ypehaja. Ako ce ypefaj kopucTu 3a apyre npumeHe unu ca
OPYTMM pafHUM anaTtuma, HUBO BuOpauuja Moxe fa ce NPOMEHW.
HepnosorbHO wnu peTko oapxasarbe ypehaja pgosewhe Oo suwer
HvBoa BWOpauuja. Pa3no3n HaBefeHW W3HaL Mory [OBeCcTM [0
nosehaHe nM3noxeHocTy BuGpaLujama TOkOM Lienior nepuoga paja.

[a 6u ce Ta4yHO NpoueHUna U3NOoXeHOCT BUGpauujama, y3eTn y
063up nepuope kaga je ypehaj uckrby4yeH Unu Kaaa je yKiby4eH,
anu ce He KOpPUCTU. HakoH naxrbuBe npoueHe cBUX d)aKTopa,
YKynHa MU3noXeHoCcT BMGpauujama MOXe ce ucnoctaBuTU
3Ha4yajHO HMXKOM.

[a 6u ce 3aWTUTUO KOPUCHUK oA nocnegvua Bubpauuja, Tpeba
npepy3etm popatHe 6e3begHOCHe Mepe, Kao LWITO Cy: PefoBHO
ofpxaBatbe onpeme W anarta, obesbefuBare Aa pyke OCTaHy Ha
oprosapajyhoj Temnepatypu 1 NnpasuiHa opraHu3auuja paga.

SALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE

EnektpnuHe npoussoge He cme Gauatu ca kyhHum otnagom, Beh ux
npeaaBatn Ha peuunknaxy y ogroeapajyhe o6jekre. MHdopmauyje o
peumknaxv Mory ce Ao6uTH of NpoaaBsLia Npou3soaAa UK NoKanHux
BnacTn. OTNafHM eneKTPUYHU U enekTPOHCkW ypehaju cappxe
CyncTaHLe Koje Cy LITETHE 3a XMBOTHY cpeavHy. Onpema koja Huje
peuuknupaHa npefcTaBba NOTEHUMjanHy MPEeTHy 3a KUBOTHY
CPEeAVHY 1 TbY/CKO 3paBrbe.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, ca
ceauwrtem y Bapwasu, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem TekcTy: "GTX Poland”), osum
oBageluTaBa f1a Cy CBa ayTopcka npaea Ha Cazipxaj OBOr NPpUpYYHIKa (Y Aarbem TeKcTy:
"Mpupy4HUK’), ykrbydyjyhu, namehy ocranor, heroB TekcT, cotorpacuje, avjarpame,
upTexe, kao U HEroB cactas, Npunaaajy UCkibyumBo komnauuju GTX Poland un
3alwTuheHm cy 3akoHOM Y cknagy ca 3akoHom of 4. hebpyapa 1994. o ayTopckom npasy
1 cpoaHuM npasuma (Tj. CryxGenn nuct PenyBnuke Morbcke 2006, 6p. 90, cTas 631, ca
nameHama). Konupatrse, obpana, objasrbusarse UNi Mersake MpupyyHuka y LenmHi
MAn BUNO KOT HEroBOr MojeANHAYHOT eNleMeHTa y KoMepLujanHe capxe 6e3 uspuunTor
MMCMEHOT NpycTaHka komnanwje GTX Poland cTporo je 3abpakeHo U Moxe [oBeCTV A0
rpahaHcke U KPUBIYHE OATOBOPHOCTY.

(el)
META®PAZH TON APXIKQN OAHTIQN

HAEKTPIKO TPYMANI/KATAAYTHE
58G793

NPOZOXH AiofdoTe OAeg TIG TTPOEISOTOINCEIS ATPOAAEiag, TIg

odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOSIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI HE QUTO

TOo NAeKTPIKO gpyaAeio. H pn tpnon 6Awv Twv TTOpakdTw odnyiwv

pmopei va  odnynoel og nAekTpoTAngia, Trupkayid kai’f cofapd

TPAUPATIOO.

DuAGgTe 6Agg TIG TTPOEIBOTIOINCEIG Kal TIG 0Bnyieg yia PEAAOVTIKNA

avagopd.

o KpartnoTe T0 NAEKTPIKO EPYAAEIO OTTO TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG
AaBAG OTav eKTEAEiTE Epyacieg OTTOU TO €pyaAEio KOTAG
evlExeTal va £pBel o€ eTTAQPN PE KPUPN KaAwdiwon i pe To idio
To KaAWS16 Tou. EAv 10 epyaleio KOTIAG £pBel O€ £TTAPH PE KAAWDIO
uTTé TdoN, Ta ekTEBEIPEVA HETAAAIKA PEPN TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou
EVOEXETAI VA POPTIOTOUV Kal va TTPOKAAECOUV NAEKTPOTTANGia oTov
XEIPIOTH.

o [loTé pnv AeIToupyeite pe TaxUTNTA UPNAOTEPN ATTO TN PEYIOTN
OVOUAOTIKN TaXUTNTA TOU TPUTTAVIOU. X& uynAoTEPES TaXUTNTEG,
TO TpuTTavi gival TBavé va Auyioel €Gv a@eBei va TTePIOTPEPETAI
€AeUBEPQ XWPIG ETTOPN PE TO TEUGXIO EPYATIOG, KATI TTOU UTTOPET VO
0dnynoeEl 0 CWHATIKO TPAUHATIONO.



e ZekIvAoTE TAvTa T didTpnon ot XapnAn TaxUtnTa HE TO
TPUTTAVI OE ETTAPA HE TO TEMAXIO EPYOOiag. X& UWNAOTEPEG
TaxutnTeg, TO TPUTTAvl eival mMBOavd va Auyioel e€dv agebei va
TIEPIOTPEPETAI EAEUBEPT XWPIG ETTAPK) PE TO TEPAXIO EPYATIag, KATI
TIOU UTTOPEI VO TTPOKAAECEI CWHATIKO TPAUHATIONO.

e AokeiTe TTiEon MOVO Ot €uBgia YPAMPN HE TO TPUTTAVI KAl pMnv
aokeite urepBoAIki Tigon. Ta Tputrdvia evdéxeTal va Auyioouv,
ME QTTOTEAEOUA VO OTTEOOUV 1) VO XAOETE TOV EAEYXO, TTPOKAAWVTOG
OWWPATIKG TPAUNPATIONO.

MPOZOXH! AuTté To epyaAeio TTpoopieTal yia Xpron O ECWTEPIKOUG

XWpPoug.

Mopd TN Xpron evég eyyevwg ao@aAolg oxedIaopoU, HETPWY

A0QOAEIaG Kal TTPOCHOETWY TTPOCTATEUTIKWY HETPWY, UTTAPXEI TTAVTO

£Vag UTTOAEITTOPEVOG KivOUVOG TpaupaTiopou KaTd Tn Aeitoupyia.

NIKTOFPAMMATA KAI NPOEIAOMNOIHZEIX

[ | 1] B3¢
2 3
7 8

6
1. AloBAoTE TTPOCEKTIKA TIG 03NnYyieg AsiToupyiag
2. XpnaolpoTroinoTe €E0TTAIONS aTOUIKAG TTPoaTaciag (YuaAid
AOQAAEIOG, TTPOCTATEUTIKG AUTILV, HACKA OKOVNG)
3. MpooTacia katnyopiag 2
4. Mnv TO ATTOPPITITETE HOGi JE TO OIKIOKA ATTOPPIMHATA
5. ATToouvdEaTe TO KAAWDIO TPOPOdOTiag TIPIV OTT TNV eKTEAEON
OTTOIWVONTIOTE EPYACIWY GUVTAPNONG 1 ETTIOKEUNG.
6. MpooTatéyTe TN GUOKEUN OTTé TNV Uypasia
7. H ouoKeur CUPHOPPWVETAI JE TOUG KavoviopoUg TG EupwTraikng
‘Evwong.
8. ZApa moTotroinang EAC.
9. ZAA TMOTOTIOINGNG VIO TNV OUKPAVIKF ayopd.

ZHMANZEIZ ZTH ZYZKEYH
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR -£T0G KATAOKEUNG
MM -UAVOG KATAOKEUAG

Y -TTpdoBeTn Oovopacia

XXXXX -apiBuoég oeIpdg

NNN -TTpdoBeTn oripavon

KATAZKEYH KAI MPOOPIZMOX XPHZHZ

To nAekTpIKG TPUTTAVI/KOTOARIDI Eival éva XEIPOKIVNTO NAEKTPIKG £pyaAeio
TTOU A€ITOUPYEl PE POVOQACIKG KIVNTAPA HE OUANEKTN, n TOXUTNTO
TTEPIOTPOPG TOU OTTOIOU PEIVETAI HECW EVOG PNXavIoHoU ypavadiwy. Ta
NAEKTPIKG epyaleia autol Tou TUTTOU XPNOIMOTTOIOUVTAl EUPEWS YIa TN
Bidwon kai TNV agaipeon BIdWY, KABWG Kail yia T SidTpnaon oTTwv o€ E0A0
kal UAIKG pe Baon 1o §UAO, xGAuBa, Kepapikd KAT. To nAekTpiKd
TpuTTavi/KaToaRidl JTTopEi va XpnoIpoTToINBEi Pe pia ogIpé aTrd TPUTTavia,
kapuddkia, pOTEG  KOTOORIBIY Kl PUTEG  JIOPOPWY  HNKWV.
XpnoigoTroioUvTal yia EPYAcieg avakaiviong Kai KaTaokKeung, SUAOUPYIK,
peTaAoupyia kail KaBe eidoug épya DIY.

Mnv xpnoigoTroieite T0 NAEKTPIKG €pyaAeio yia okotoUg GAAoug amd
auToUg YIa TOUG OTTOIOUG TTPOOPICETA.

NEPIFPA®H TQN EIKONQN
H Tapokdtw opibunon avogépetal oTa PEPN TOU gpyaleiou TTou
ep@aviovtal oTIG EIKOVEG AuTOU TOU eyXeIpISiou.
. Took Taxeiag ameAeuBépwaong (apaipoUpEvo)
. AakTUAIOG PUBUIONG POTTAG
. AIOKOTITNG ETTIAOYAG TOXUTATWV
. KéAuppa avBpaka
. AIOKOTITNG KATEUBUVONG TTEPIOTPOPHG
. KoupTri KAEIBWHATOG DIOKOTITN
. Alok6TITNG
* To TTpayHaTIKO TTPOIOV EVOEXETAI VO DIGPEPEI OTTO TNV EIKOVA.
EZOMAIZMOZX KAI A=EZOYAP
. BaAitoa
o Odnyieg

NoobhwNRE

-1
-1

a1

MPOETOIMAZIA A THN EPFAZIA

EPFAAEIA EPTAZIAZ

e XahapwoTe Tov dakTUAIO TOU TOOK Taxeiog atmeAeuBépwong (1) éwg
&Tou o1 o1ay6VEG avoi§ouv 0TO £MBUUNTS TIAATOG, ETTITPETTOVTAG TNV
€loaywyn Tou TpuTTaviou ) TG HUTNG KaTaaBIdiou.

o Eiodyerte TO epyaAeio epyaaiag oTo TOOK Tayeiag atreAsuBépwang (1)
MEXP!I TO TEPPA Kol AOQOAIOTE TO OQiyyovTag TOV XOAAPWHEVO
SakTUAIO.

e Hagaipeon Tou epyaAciou epyaciag yiveral Ye TNV avTioTpogn oeipd
atré Tnv TOTToBETNON TOU.

e Kara v TOoTMOBETNON €VOG VEOU TpuTTavIoU 1 PUTNG KartoaBidiou,
eNEYETE PETA TNV EKKIVNON OTI deV UTTAPXEI UTTEPPBOAIKE EKKEVTPOTNTA
KATé TNV TIEPIOTPOPH, KABWG aUTO PTTOPEi Vo utTrodnAwvel OTI Sev
£X€l OTEPEWOE CWOTA OTO TOOK TaXEIOG ATTEAEUBEPWONG.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

MPOXOXH! H tdon JikTUOU TIPETTEI va QVTIOTOIXEI OTNV TAON TToU
avaypA@eTal GTNV TTIVOKIOA XaPAKTNPIOTIKWY TOU UNXOVAPATOG.
Evepyotroinon — TaTtioTe To KOUPTT evepyoTToinang (7) kal KpaTAoTeE To
TTaTNMEVO.

AtrevepyoTroinon — agrioTe To SIOKOTITN TPoPodoaiag (7).

KAEIAQMA AIAKONTH (ZYNEXHZ AEITOYPTIA)

Evepyotmoinon:

o [latAoTe TO BIAKATITN TPOYOdOOIag (7) KAl KPATAOTE TOV TTATNHEVO.
e [MatoTe 10 KoupTTi KAEIdWaTOG diakdTTn (6) (Eik. A).

e AQNOTE TO KOUNTTi TOU BIAKOTITN TPOoPodoaiag (7).

AmrevepyoTroinon:
. MaToTe ka1 agAaTe To JIOKATTTN Tpopodoaiag (7).

PYOMIZH TAXYTHTAZ

H Taxotnra Bidwuartog fj SIGTPNONG UTTOPEi va puBuIoTEl KaTd TN
AeiToupyia augdvovTag i HEIWVOVTAG TNV TTIETT OTO KOUNTT dIaKATITN (7).
O éAeyxog TaxUTNTAG ETTPETTEI HIG OMAAN €KKivnon, n otroia Bonbd otn
Slatpnon Tou eAéyxou KaTé To Bidwpa Kai To ERidwya.

PYOMIZH POMHZ

H pUBuion Tou dakTuAiou pUBHIONG pPoTg (2) otnv emBuunTh Béon

PUBWICEl POVIPO TOV GUUTTAEKTN O€ UIO OUYKEKPIPEVN TIWA poTTAG. MOAig

€MITEUXOE N PUBHICUEVN TIUA POTING, O CUNTTAEKTNG UTTEPPOPTWONG Ba

amoouvdedei autdpaTa. Auté aTroTpéTel TNV UTTEPBOAIK BUBION Tng Bidag

1 TN PBopPdG Tou epyaheiou.

o XpnoipotroloUvTal SIaPOPETIKEG TIHEG POTTAG VIO DINPOPETIKEG Bideg
KaI UNIKG.

e Ooo uywnAoTEPOG Eival 0 apIBUdg TTOU avTIOTOIXEI OE Hia dedopévn
Béaon, 1600 peyaAuTepn eivai n potrr (Eik. B).

e PubpioTe Tov dakTUAIO pUBHIONG POTTAG (2) OTNV KaBopIoUEVN TIPR
porTig.

e ZeKIVAOTE TTAVTA TNV £pyacia Pe XapnAdTEPN pUBUIOT POTTAG.

e Autnote Tn potry oTadIaKG MEXPI VO ETTITEUXOEi IKavoTTOINTIKG
atrotéAeopa.

o EmAEETE UYNAOTEPES PUBIOEIG yIa TNV agaipean BIBWV.

e [a diarpnon, €mAégTe TN pUBMION TTOU @Epel TO OUUBOAO Tou
Tputraviou. Me auTr| TN PUBUION ETTITUYXGVETAI N HEYIOTN TIPA POTTAG.

e H ikavotnTa emAoyig TNG KAatdAANANG pUBUIONG POTIAG ATTOKTATAI
HE TNV TTPOKTIKK.

H pUBupion Tou dakTudiou pUBuIoNG poTrig oTn Bion SidTpnong

OTTEVEPYOTTOIE] TOV GUUTTAEKTN UTTEPPOPTWONG.

AEZIO®PONH — APIZTEPO®PONH NEPIZTPO®H

H karelBuvon TTePIOTPOPAG TOU GEova €TIAEYETAI XPNOIUOTIOILVTAG TO
S1akdTTN KaTeUBuvong TepioTpo@r (5) (Eik. A).

MepioTpory de€idoTpopa — pubpioTe TO  dIAKOTITN  KATEUBUVONG
TepioTpoPnig (5) oTnv apioTepn B€on.

MepioTpory apIoTEPOOTPOPaA — pubpioTe TO BIOKATITN KaTEUBUVONG
TepioTpoPnig (5) oTnv akpaia degi BEan.

* N&Bete umown OTI O OPICUEVEG TTEPITITWOEIG, N B€0n TOou JIOKOTITN
KOTEUBUVONG TTEPIOTPOPHG OE OXECN HE TNV TIEPIOTPOPH WTTOPEI va
Slaépel aTTé QUTA TTOU TTEPIYPAQPETal. AvaTpégTe OTa ypa@Iké oUpBoAa
oTov  OIaKOTITN  KaTEUBUVoNG TTEPIOTPOPRG 1 OTO TTEPIBANUa  Tou
pnxaviparog.

Mnv oAAddete TNV KaTEUBUVON TIEPIOTPOPRG EVW O G§ovag Tou
MNXAVAPOTOG TTEPICTPEPETAL.

AAAATH TAXYTHTQON

O emAoyéag TaxutiTwy (3) (Eik. C) emrpémel TRV adgnon Tou epoug
TAXUTATWV.

TaxutnTa |: xapnAdTepo e0pog TaxuTnTag, uwnAr poTTH.



TaxuTnTa 2: uPnAGTEPO £UPOG TAXUTNTOG, XAUNASTEPN POTTH.

PuBpiote Tov emAoyéa ToXuTATWY OTN OowaoTr Béon avdloya pe TNV
epyacia TTou ekTeAeiTal. EGv o emAoyéag dev PTTOpEi va WETaKIVNOE,
TIEPIOTPEWTE EAAPPWG TOV GEova.

Mnv aAAGdeTe TOTE TOV ETTIAOYEQ TAXUTATWV EVW TO PNXAVNUA Eival
ot Aeitoupyia. Auté ptropei va TTpokaAéoel BAARN oTo NAEKTPIKO

gpyaleio.
H maparetapévn Sidtpnon oe XapnAég TaxuTnTeg Gova UTropei va
TPOoKaAéoel uTrepBéppavon Tou  KivnTipa. KAvTe  TaKTIKG

SlaAgippaTa kaTd TN AsiToupyia 1} QQAOTE TO EpyaAEio va
Aeitoupynoel otn péyioTn TaxUTNTa XWpig PopTio yia TrepiTou 3
Aerrra.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

Mpiv amd TNV eKTEAECT OTTOINOBNATIOTE E£PYATiag £yKOTAOTAONG,

pUBUIONG, ETTIOKEUNG 1} OUVTAPNONG, ATTOCUVOECTE TO KAAWSIO

Tpo@odoaoiag amd TNV Tpia.

ZYNTHPHZH KAl ANOOHKEYZH

e ZuvioTaTal va KaBapileTe Tn CUOKEUN apéOWS PETE aTTd KABE Xprion.

e Mnv xpnoipotolgite vepd fj GAAa uypd yia Tov KaBapiopod.

e KaBapioTe Tn ouokeun pe pia paAakh Bouptoa i QUORETE TNV pe
TIEMEOPEVO aépa XaPNARG TTieong. Mnv XpnoIUOTIOIEiTE KABAPIOTIKA
A OloAuTIKG, KaBwg autd pTropeil va TTpokaAéoouv {nuid oTa
TTAQCTIKG pépn.

o KaBapilete TOKTIKG TIG OXIONEG €Cagpiopol OoTO TrePiBANUa Tou
KIVNTAPA YIO VO TTOTPEYETE TNV UTTEPBEPPAVON TNG OUCKEUNAG.

e Ed&v TapatnpnBei utrepBoAikf dnuioupyia  OTIVEARpwY oTOV
OIOKOTITN, ¢nTAOTE OTTO €&EIOIKEUPEVO TEXVIKO va eAéyEel Tnv
KOTAoTOON TWV AVOPOKIVWY WAKTPWY TOU KIVATAPA.

e ®uAagTe TTAVTa TN CUOKEUN O€ §NPo PEPOG, PaKPId aTTd TTaIdId.

ANTIKATAZTAZH TOY TZAKIOY FPHFOPHZ AMEAEYOEPQZHZ

To ToOK Taxeiag ammeAeuBEéPWOonG BIBWVETAI OTO OTTEIPWHA TOU GEova Tou

NAEKTPIKOU TpuTTAvIoU/KaToaBiSiou Kal ao@aAifeTal TTITTAéOV Pe pia Bida.

e Avoigre TIG olaydveg Tou TOOK Taxeiag armeAeuBépwong (1) kai
geBIdwaTe TN Bida oTepéwong (apioTepdoTpoo aTreipwua) (Eik. D).

o Eiodyete éva e€aywvo KAEIDi OTO TOOK TayEiag ammeAeuBépwang Kai
XTUTTAOTE EAaPPG TOo GAAO GKPO Tou €§Aywvou KAEIBIOU.

e ZeBIBWOTE TO TOOK TaxeIOg ATTEAEUBEPWONG.

e H TtomoBéTNON TOU TOOK TOXEIQG aTTeEAeUBEpwONG yiveTal Pe TNV
avTioTpo®n oeIpd atrd TNV aPaipect| Tou.

ANTIKATAZTAZH TQON ANOPAKINQN BOYPTZQN

O1 @Bapuéveg (UIKOUG MIKPOTEPOU ATTG 5 Mm), KAPEVEG 1} PAYICHEVEG

AvOPaKIVEG WAKTPEG TOU KIVNTAPA TIPETTEl Vo  avTIKaBioTavral

apéows. Ko o1 800 AvOpaKIVEG WNAKTPEG TIPETEI TAVTA va

avTikaBioTavTal TauTéxpova.

o Zef1dwoaoTe Ta KaAUppara Twv avepakivwy whiktpwy (4) (Eik. E).

o AgaipéoTe TIG POaPUEVEG AVBPOKIVEG WAKTPEG.

e ATTOPOKPUVETE TUXOV OKOVN AvOpaKa XPNOIPOTIOIWVTAG TIETTIETUEVO
agpa XxapnAng Trieong.

e TomoBeTAOTE TIG VEEG WAKTPEG AvBpaka (01 WAKTPEG TIPETTEl v
eloépxovTal eEAeUBepa aTIg uTTodoXEG Toug) (Eik. F)

e TomoBeTAOTE Ta KAAUPpaTa Twy avepaka (4).

MeTd TNV QVTIKATAOTOON TWV AVBPAKIVWV WYAKTPWYV, BéoTe OF

AgiToupyia T povada Xwpig PopTio Kal TTEPIPEVETE TIEPITTOU 3 AeTITd

£€wg 6TOU 01 AvBPAKIVEG YAKTPEG TTPOCAPHOCTOUV OTOV SIOKOTITN

TOU KIVNTAPA. ZUVIOTATAI N AVTIKATAOTACGH Twv AvepaKivwv

YAKTPWY Va TIPOYUATOTTOIEITAI HOVO ATTO £EEISIKEUNEVO TTPOCWTTIKG

XPNOIHOTTOIWVTAG YVATIA AVTAAACKTIKG.

Tuxov BAGBeg TTpéTTel va emdiopBwvovTal aTrd £50UCIODOTNEVO KEVTPO

0£pPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

NAPAMETPOZ TIMH
Tdon Tpopodoaioag 230 VAC
ZuxvoTnTa TPOPOdOTiag 50 Hz
OvopaaTikh 10XUg 300 W
Eupog oTpopwv Taxutnta 400 o.0.A.
peAavTi 1ng

TOXUTNTOG

2n 1600 o.a.A.

TaxuTnTa
Méyiotn potry 48 Nm
AIGUETPOG TOOK TPUTTAVIOU 10 mm
KAd&on mpooTaaiog 1l
Bdpog 1,4 kg
AEAOMENA ©OOPYBOY KAI AONHZEQN
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Emitredo nxnTiKAg TTieang Lpa =82,99 dB(A)
K=5dB(A)
Lwa = 93,99 dB(A) K=5
dB(A)
TiuA £MTAXUVONG KPASATUWV an =2,162™ K=15"
To 58G793 utrodnAwvel T6o0 TOoV TUTTO GO Kal TNV OVOUATia TOU
pnxavAiparog
MAnpo@opieg OXETIKA pe Tov B6pUBO Kal TOUG KPASATHOUG
O B06puP0og TTOU EKTTEUTTEI N GUOKEUN TTEPIYPAPETal aTTd: TO €TTITTESO
nNXNTIKAG TTiEoNg Lpa Kai To €TiTedo nXNTIKAG 10xU0g Lwa (610U K
utrodnAwvel v aBeBaidtnta Tng pétpnong). O1 kpadaouoi TTou
EKTTEPTIEl N OUCKEUN TTEPIYPAQOVTAl QTTO TNV TIPA EMITAXUVONG
KPadAOHWY an (61rou K utrodnAwvel Tnv aBeBaidtnTa Tng péTPNONg).

Emitredo nynTikAg 1ox00g

O1 TIHég TTOU ava@épPovTal OTO TTAPOV eyxeIpidlo: €TTITTEDO NXNTIKAG
Tieong Lpa , €TMITESO NXNTIKAG 10XUOG Lwa Kai TIUA €MITAXUVONG
KPAadAOUWY an £Xouv UETPNOti oUu@wva Pe To TPoTUTTo EN 62841-1.
To eTiTTed0 KPASACUWY ah TTOU AVOPEPETAI PTTOPET VA XPNOIUOTIOINOET
yia TN oUYKPIon €EOTTAICHOU Kal YIO HIO TIPOKATOPKTIKY €KTIUNGN TNG
£€kBeang o€ kpadaopoug.

To eTriTredo SGVNONG TTOU AVAPEPETAI EIVAI AVTITTPOCWTTEUTIKG HOVO TV
BaoIKWwyY EQUPUOYWYV TNG CUCKEUNG. EGv n ouokeun XpnaipoTroigital yia
GAeg epappoyég 1 P GAAa epyaleia epyaaiag, To eTTiTredo ddvnong
evdéxetal va petaBAndei. H avemapknig i omdvia ocuviipnon Tng
ouokeung Ba €xel wg amoTéAeoua uywnAoTepo emiTedo ddvnong. Ol
Abdyol TTOU ava@épovtal TTAPOTTavVW EVOEXETAl VA OdNynoouv Ot
augnuévn €kBeon oe dovnon kab' OAn Tn diGpkela TNG TEPIGDOU
AerToupyiag.

Fa Tnv akpiBf ekTipnon NG ékBeong ot kpadaopolg, AABeTe
uréyn TIG TEPIOBOUG KATA TIG OTIOiEG N OUOKEUR Eival
amrevepyoTroinpévn i Otav e€ival evepyorroinpévny oAAd dev
Xpnoipotroigital. MeTd amd TPOOEKTIKN afloAdynon GAwv Twv
TaPAyovIWY, N OUuvoAiKn €kBeon ot kpadaopoUg MTTOpEi Vo
atrodeixBei onPAvVTIKA XapnAoTepn.

Ma TNV TTpooTacia Tou XPoTn atmd TIG ETITITWOEIS TWV KPASATUWY,
TIPETTEl VO €QOPUOZovVTal TTPOOBETA PETPO AOQAAEING, OTIWG: TOKTIKN
ouvTripnon Tou £E0TTAICOU Kal Twv £PYOAEiwV, dlao@daAion 6TI Ta Xépia
TTapapévouv o€ KAaTt@AANAN Bepupokpacia kal owoTr opyavwon Tng
£pyaoiag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAexTpik@ TIpoiévTa Sev TIPETTEl va atmroppitTovial padi pe Ta
olkiakd atroppipparta, aAd TTPéTTel va TrapadiSovTal yia avakUkAwan
oe  KatdAAnAeg  eykataoTdoel.  MANPOQOpiEG OXETIKA pe TNV
avakUKAwaon PTTopEiTe va AGBeTe atrd Tov TTwANTHA Tou TIPoIGVTOG 1 Tig
TOTKEG apXEG. Ta amdBANTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU eEOTTAITHOU
TrEpIEXoUV  oucieg Trou eival emBAaBeic yia To TrEpIBAAov. O
€COTTAIONOG TTOU BeV avOKUKAWVETal atroTeAei TBavr atreir yia 1o
TrepIBAAAOVY Kal TRV avBpwTivn uyeia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spétka komandytowa, pe
€dpa o BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (egegig: «GTX Poland»), evnuepuvel pe 1o
TIapdV 6Tl OAA TA TIVEUHATIKG SIKAIUATA ETTT TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TIaPOVTOG EYXEIPIBioU
(epegng: «Eyxeipidio»), oupmepiAapBavopéviy, peTatl GAAwv, Tou KeIPévou, Twv
PUTOYPAPILIV, TWV JIAYPAPHETWY, TWV OXEDIWY, KABWG Kal TNG CUVBEDTG TOU, QVIKOUV
arrokAeioTika otnv GTX Poland kai TrpooTatelovTal amréd 10 VOpo oUpgwva pe Tov Népo
G 4ng ®ePpouapiou 1994 Trepi MveupaTikig IBI0KTOIAG Kal ZUVOPUWY AKAIWHGTWY
(®nA. E@npepida Tng KuBepvroewg 2006 apib. 90, anueio 631, 6Tiwg TpotroTroiénke). H
avTiypagn, emmegepyaaia, dnuoaieuon 1y TpotroTroinan Tou Eyxeipidiou 0To gUVoAS Tou 1y
OTIOIOUSHTIOTE OTTO Tal ETNIPEPOUG OTOIXEIQ TOU VIO ENTTOPIKOUG OKOTTOUG XWpig TN pNTH
yparrTA ouykaté®eon Tng GTX Poland atrayopeUeTal auaTnpd Kot EVOEXETOI VO ETTIQEPE!
QAOTIKA Kal TIOIVIKF) uBUvn.

AnAwon cuppépepwong EK

KartaokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
BapooBia

MNpoioév: Tpumavi/katoaRid

Movrtélo: 58G793

EpTropiki ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bp6g og1pds: 00001 £wg 99999

H TrapoUoa dAwon cuppopPWaOng ekSISETAI UTTO TNV OTTOKAEIOTIKA
€UBUVN TOU KATAOKEUOOT.

To TTPOI6V TTOU TTEPIYPAPETAI TIAPATIAVW GUHUHOPPWVETAI PE Ta akOAouBa
£yypapa:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia 2014/30/EE yia TNV NAEKTPOUAYVNTIK CUPBATOTHTA



Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6mwg Tpotrotroinénke amdé Tnv odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akdAouBwv TTPoTUTIWV:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

H Tmapoloa dAAwon 10xUEl QTTOKAEIOTIKA yia TO pNnXAavnua otnv
KaT@aTaoN ATV oToia dIaTéBnke oTNV ayopd Kal Sev KAAUTTTEI e§apTrpaTa
ToU TIPOOTEBNKAvV atmmé  Tov  TEAIKG XPAOTN 1 UETAYEVEOTEPEG
TPOTTOTTOITEIG TTOU TTPAYPATOTIOINONKAV OTTO AUTOV.

‘Ovopa kai dIEUBUVAN TOU TTPOCWTTOU TTOU KATOIKE I €ival EYKATETTNHEVO
otnv EE kai gival E£ouaiodoTnuévo va GUVTAEE! TNV TEXVIKT TEKUNPIwoN:
YTTOyeYPOUPEVO €K HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapoofia

Pawet Kowalski
Y1etBuvog moiéTnTag Tng GTX POLAND

Bapaoopia, 19 Zemrepfpiou 2024

(nh)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

BOOR-/SCHROEFMACHINE MET SLACHT
58G793

WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

instructies, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch

gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle
onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of
ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en

gebruik.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het
snijgereedschap in contact kan komen met verborgen
bedrading of het eigen snoer. Als het snijgereedschap in contact
komt met een stroomvoerende draad, kunnen blootliggende
metalen delen van het elekirisch gereedschap onder spanning
komen te staan en ervoor zorgen dat de gebruiker een elektrische
schok krijgt.

e Werk nooit met een snelheid die hoger is dan de maximale
nominale snelheid van de boor. Bij hogere snelheden zal de boor
waarschijnlijk verbuigen als deze vrij kan draaien zonder contact
met het werkstuk, wat kan leiden tot persoonlijk letsel.

e Begin altijd met boren op een lage snelheid terwijl de boor in
contact is met het werkstuk. Bij hogere snelheden kan de boor
verbuigen als deze vrij draait zonder contact met het werkstuk, wat
kan leiden tot persoonlijk letsel.

e Oefen alleen druk uit in een rechte lijn met de boor en oefen
geen overmatige druk uit. Boren kunnen verbuigen, waardoor ze
breken of de controle verliest, wat kan leiden tot persoonlijk letsel.

instructies voor toekomstig

WAARSCHUWING! Dit gereedschap is bedoeld voor gebruik
binnenshuis.
Ondanks het gebruik van een inherent veilig ontwerp,

veiligheidsmaatregelen en aanvullende beschermingsmaatregelen,
bestaat er altijd een restrisico op letsel tijdens het gebruik.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN
N Lo,
5

2 3 R

€ 7 [ 9
1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door
2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)
3. Beschermingsklasse 2
4. Niet met het huishoudelijk afval weggooien
5. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.
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6. Bescherm het apparaat tegen vocht

7. Het apparaat voldoet aan de regelgeving van de Europese Unie.
8. EAC-certificeringsmerk.

9. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

(™  rRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

CONSTRUCTIE EN BEDOELD GEBRUIK

De netgevoede boor-/schroefmachine is een handgereedschap dat wordt
aangedreven door een eenfasige commutatormotor, waarvan het
toerental via een tandwielmechanisme wordt gereduceerd. Elektrisch
gereedschap van dit type wordt op grote schaal gebruikt voor het
indraaien en verwijderen van schroeven en voor het boren van gaten in
hout en houtachtige materialen, staal, keramiek, enz. De netgevoede
boor-/schroefmachine kan worden gebruikt met een reeks boorbits,
doppen, schroefbits en bits van verschillende lengtes. Ze worden gebruikt
voor renovatie- en bouwwerkzaamheden, timmerwerk, metaalbewerking
en allerlei doe-het-zelfprojecten.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere doeleinden dan
waarvoor het bedoeld is.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
gereedschap die in de afbeeldingen in deze handleiding worden getoond.
1. Snelwisselboorkop (verwijderbaar)

2. Ring voor het instellen van het koppel

3. Versnellingskeuzeschakelaar

4. Afdekking koolborstels

5. Schakelaar voor draairichting

6. Vergrendelknop

7. Schakelaar

* Het daadwerkelijke product kan afwijken van de afbeelding.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES
. koffer -1
. Gebruiksaanwijzing -1

VOORBEREIDING VAN DE WERKZAAMHEDEN

MONTAGE VAN HET GEREEDSCHAP

e Draai de ring van de snelwisselboorkop (1) los totdat de bekken de
gewenste breedte hebben, zodat de boor of schroefbit kan worden
geplaatst.

* Steek het gereedschap zo ver mogelijk in de snelspanboorkop (1)
en zet het vast door de losgedraaide ring vast te draaien.

e Het verwijderen van het gereedschap gebeurt in omgekeerde
volgorde van de montage.

e Controleer bij het plaatsen van een nieuwe boor of schroefbit na het
opstarten of er geen overmatige slingering optreedt tijdens het
draaien, aangezien dit erop kan wijzen dat het gereedschap niet
correct in de snelspanboorkop is vastgezet.

BEDIENING / INSTELLINGEN

IN- EN UITSCHAKELEN

LET OP! De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op
het typeplaatje van de machine staat aangegeven.

Inschakelen — druk op de schakelaar (7) en houd deze ingedrukt.
Uitschakelen — laat de aan/uit-schakelaar (7) los.

SCHAKELAARVERGRENDELING (CONTINUE WERKING)

Inschakelen:

e Druk op de aan/uit-schakelaar (7) en houd deze ingedrukt.
e Druk op de schakelaarvergrendelingsknop (6) (Afb. A).

e Laat de aan/uit-schakelaar (7) los.

Uitschakelen:

. Druk op de aan/uit-schakelaar (7) en laat deze los.

TOERENTALREGELING

De schroef- of boorsnelheid kan tijdens het gebruik worden aangepast
door de druk op de schakelaar (7) te verhogen of te verlagen. De
snelheidsregeling zorgt voor een zachte start, wat helpt om de controle te
behouden bij het in- en uitdraaien.



KOPPELINSTELLING

Door de koppelinstelring (2) in de gewenste positie te zetten, wordt de

koppeling permanent op een specifieke koppelwaarde ingesteld. Zodra de

ingestelde koppelwaarde is bereikt, koppelt de overbelastingskoppeling
automatisch uit. Dit voorkomt dat de schroef te diep wordt ingedraaid of
dat het gereedschap beschadigd raakt.

« Voor verschillende schroeven en materialen worden verschillende
koppelwaarden gebruikt.

« Hoe hoger het getal dat bij een bepaalde stand hoort, hoe groter het
koppel (afb. B).

« Stel de koppelinstelring (2) in op de opgegeven koppelwaarde.

« Begin het werk altijd met een lagere koppelinstelling.

« Verhoog het koppel geleidelijk totdat een bevredigend resultaat is
bereikt.

« Kies hogere instellingen voor het verwijderen van schroeven.

e Kies voor boren de instelling die is gemarkeerd met het
boorsymbool. Bij deze instelling wordt de hoogste koppelwaarde
bereikt.

e Het vermogen om de juiste koppelinstelling te kiezen, wordt
verworven door oefening.

Door de koppelinstelring in de boorstand te zetten, wordt de

overbelastingskoppeling uitgeschakeld.

RECHTSDRAAIEND — LINKSDRAAIEND
De draairichting van de spil wordt
draairichtingsschakelaar (5) (Afb. A).
Draaien met de klok mee — zet de draairichtingsschakelaar (5) in de uiterst
linkse stand.

Draaien tegen de klok in — zet de draairichtingsschakelaar (5) in de uiterste
rechterstand.

* Houd er rekening mee dat in sommige gevallen de positie van de
draairichtingsschakelaar ten opzichte van de draairichting kan afwijken
van hetgeen hier is beschreven. Raadpleeg de grafische symbolen op de
draairichtingsschakelaar of de machinebehuizing.

Verander de draairichting niet terwijl de as van de machine draait.

VERSNELLING VERANDEREN

Met de versnellingskeuzeschakelaar (3) (Afb. C) kan het toerentalbereik
worden vergroot.

Versnelling I: lager toerentalbereik, hoog koppel.

Versnelling 2: hoger toerentalbereik, lager koppel.

Zet de versnellingskeuzeschakelaar in de juiste stand, afhankelijk van het
uit te voeren werk. Als de schakelaar niet kan worden bewogen, draai dan
de spil iets.

Verander de versnellingskeuzeschakelaar nooit terwijl de machine
draait. Dit kan het elektrisch gereedschap beschadigen.

Langdurig boren bij lage spiltoerentallen kan leiden tot
oververhitting van de motor. Neem tijdens het gebruik regelmatig
pauzes of laat het gereedschap ongeveer 3 minuten zonder belasting
op maximale snelheid draaien.

GEBRUIK EN ONDERHOUD
Trek de stekker uit het stopcontact voordat u installatie-, afstel-,
reparatie- of onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen het apparaat onmiddellik na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een zachte borstel of blaas het schoon met
lagedruk perslucht. Gebruik geen reinigingsmiddelen  of
oplosmiddelen, aangezien deze de kunststof onderdelen kunnen
beschadigen.

* Reinig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« Als er overmatige vonkvorming optreedt bij de commutator, laat dan
de toestand van de koolborstels van de motor controleren door een
gekwalificeerd persoon.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats, buiten het bereik
van kinderen.

DE SNELWISSELBOORHOUDER VERVANGEN

De snelspanboorkop wordt op de spindelschroefdraad van de netvoeding-

boormachine geschroefd en extra vastgezet met een schroef.

e Open de bekken van de snelspanboorkop (1) en draai de
bevestigingsschroef (linksdraaiend) los (afb. D).

* Steek een inbussleutel in de snelspanboorkop en tik lichtjes op het
andere uiteinde van de inbussleutel.

e Schroef de snelwisselboorkop los.

« De snelspanklem wordt in omgekeerde volgorde gemonteerd.

geselecteerd met de

a4

VERVANGEN VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels

van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Beide

koolborstels moeten altijd tegelijkertijd worden vervangen.

e Schroef de koolborstelafdekkingen (4) los (Afb. E).

« Verwijder de versleten koolborstels.

« Verwijder eventueel koolstofstof met behulp van perslucht op lage
druk.

e Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten soepel in de
borstelhouders glijden) (Afb. F)

* Plaats de koolborstelafdekkingen (4).

Start de machine na het vervangen van de koolborstels zonder

belasting en wacht ongeveer 3 minuten totdat de koolborstels zich

aan de motorcommutator hebben aangepast. Het wordt aanbevolen

om het vervangen van de koolborstels uitsluitend door een

gekwalificeerd persoon te laten uitvoeren met gebruikmaking van

originele onderdelen.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een erkend

servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 300 W
Toerentalbereik Versnelling 400 tpm
stationair |
Versnelling 1600 tpm
2
Maximaal koppel 48 Nm
Diameter boorkop 10 mm
Beschermingsklasse 1l
Gewicht 1,4 kg
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lea =82,99 dB(A) K=5
dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
Trillingsversnellingswaarde an =2,162 ™ K=1,5
m/s?

58G793 geeft zowel het type als de aanduiding van de machine
aan

Informatie over geluid en trillingen

Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt beschreven
door: het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De ftrillingen die door het
apparaat worden uitgezonden, worden beschreven door de
trillingsversnellingswaarde an  (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).

De waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an zijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1. Het opgegeven
trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparatuur te vergelijken en
voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig onderhoud
van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De hierboven
genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan
trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar niet in gebruik
is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals:
regelmatig onderhoud van de apparatuur en gereedschappen, ervoor



zorgen dat de handen op een geschikte temperatuur blijven en een
goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
ﬁ afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
—

ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
recycling is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: “GTX Poland”), deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen
en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en
naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke
elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelike
toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civiel- en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Boor-/schroefmachine

Model: 58G793

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn 2014/30/EU betreffende elektromagnetische compatibiliteit
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN |IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de staat waarin deze
op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of latere wijzigingen die door
hem zijn aangebracht.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon die
bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND

Warschau, 19 september 2024

(D)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

BERBEQUIM/APARAFUSADORA COM FIO
58G793

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragdes e especificacoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas suas superficies de
preenséo isoladas ao realizar operagdes em que a ferramenta
de corte possa entrar em contacto com cabos ocultos ou com
o seu proprio cabo. Se a ferramenta de corte entrar em contacto
com um fio sob tenséo, as partes metdlicas expostas da ferramenta
elétrica podem ficar sob tensdo e causar um choque elétrico ao
operador.

« Nunca opere a uma velocidade superior a velocidade nominal
maxima da broca. A velocidades mais elevadas, é provavel que a
broca se dobre se for deixada a rodar livremente sem contacto com
a pega de trabalho, o que pode resultar em ferimentos pessoais.

e Comece sempre a perfurar a baixa velocidade com a broca em
contacto com a peca de trabalho. A velocidades mais elevadas,
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é provavel que a broca se dobre se for deixada a rodar livremente
sem contacto com a pega de trabalho, o que pode causar ferimentos
pessoais.

e Aplique pressdo apenas em linha reta com a broca e nao
aplique pressédo excessiva. As brocas podem entortar, levando a
sua quebra ou perda de controlo, resultando em ferimentos.

CUIDADO! Esta ferramenta destina-se a utilizagdo em interiores.
Apesar da utilizagdo de um design inerentemente seguro, de medidas
de seguranga e de medidas de protegao adicionais, existe sempre um
risco residual de lesdes durante o funcionamento.

PICTOGRAMAS E AVISOS
[ OjLg

- &)
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1. Leia atentamente as instrugdes de utilizagéo

2. Utilize equipamento de protecéo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascara antipo)

3. Protegéo de classe 2

4. Nao deite fora com o lixo doméstico

5. Desligue o cabo de alimentagdo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

6. Proteja o aparelho da humidade

7. O dispositivo estd em conformidade com os regulamentos da Unido
Europeia.

8. Marca de certificagéo EAC.

9. Marca de certificagéo do mercado ucraniano.

MARCAGOES NO APARELHO

(™ RrRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designacéo adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

CONSTRUGAO E UTILIZAGAO PREVISTA

A berbequim/aparafusadora com alimentagdo da rede elétrica é uma
ferramenta elétrica portatil acionada por um motor comutador monofasico,
cuja velocidade de rotagdo é reduzida através de um mecanismo de
engrenagens. As ferramentas elétricas deste tipo sdo amplamente
utilizadas para apertar e desapertar parafusos, bem como para perfurar
orificios em madeira e materiais derivados da madeira, ago, ceramica, etc.
A berbequim/aparafusadora com alimentagdo da rede elétrica pode ser
utilizada com uma variedade de brocas, chaves de soquete, pontas de
chave de fendas e pontas de varios comprimentos. Séo utilizadas em
trabalhos de renovagéo e construgao, carpintaria, serralharia e todo o tipo
de projetos de bricolage.

Né&o utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles para os
quais foi concebida.

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

A numerag&o abaixo refere-se as pegas da ferramenta apresentadas nas
ilustragcdes deste manual.

1. Mandril de libertagdo rapida (removivel)
2. Anel de ajuste de binario

3. Seletor de velocidades

4. Tampa da escova de carvdo

5. Seletor de sentido de rotagdo

6. Botéo de bloqueio do interruptor

7. Interruptor

* O produto real pode diferir da ilustragdo.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS
. mala -1
. Instrugdes -1

PREPARAGAO PARA O TRABALHO
MONTAGEM DAS FERRAMENTAS DE TRABALHO



e Desaperte o anel do mandril de libertagdo rapida (1) até que as
garras fiquem abertas na largura desejada, permitindo a insergéo
da broca ou da ponta de chave de fendas.

* |Insira a ferramenta de trabalho no mandril de libertagéo rapida (1)
até ao fim e fixe-a apertando o anel que tinha sido afrouxado.

* Aremocéo da ferramenta de trabalho é efetuada na ordem inversa
a da sua instalagao.

« Ao montar uma nova broca ou ponta de chave de fendas, verifique
apds o arranque se ndo existe um desvio excessivo durante a
rotagdo, uma vez que isso pode indicar que nao esta corretamente
fixada no mandril de libertagéo rapida.

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES

LIGAR / DESLIGAR

ATENGAO! A tensdo da rede elétrica deve corresponder & tensdo
especificada na placa de identificagdo da maquina.

Ligar — prima o botdo do interruptor (7) e mantenha-o nessa posi¢ao.
Desligar — solte o interruptor de alimentagao (7).

BLOQUEIO DO INTERRUPTOR (FUNCIONAMENTO CONTINUO)

Ligar:

« Pressione o botao de ligar/desligar (7) e mantenha-o nessa posigao.
* Pressione o botdo de bloqueio do interruptor (6) (Fig. A).

* Solte o botdo do interruptor de alimentagéo (7).

Desligar:
. Pressione e solte o botéo de ligar/desligar (7).

CONTROLO DE VELOCIDADE

A velocidade de aparafusamento ou perfuracdo pode ser ajustada
durante o funcionamento, aumentando ou diminuindo a pressao no botdo
do interruptor (7). O controlo de velocidade permite um arranque suave,
0 gue ajuda a manter o controlo ao aparafusar e desaparafusar.

AJUSTE DO TORQUE

Ajustar o anel de regulagéo do binario (2) para a posicéo desejada define

permanentemente a embraiagem para um valor de binario especifico.

Assim que o valor de binario definido for atingido, a embraiagem de

sobrecarga desengata automaticamente. Isto evita que o parafuso seja

aparafusado em demasia ou que a ferramenta seja danificada.

e Sao utilizados diferentes valores de binario para diferentes
parafusos e materiais.

e Quanto maior for o nimero correspondente a uma determinada
posigao, maior sera o binario (Fig. B).

e Ajuste o anel de regulagdo do binario (2) para o valor de binario
especificado.

e Comece sempre a trabalhar com uma configuragéo de binario mais
baixa.

* Aumente o binario gradualmente até obter um resultado satisfatério.

* Selecione configuragdes mais elevadas para remover parafusos.

« Para perfuragéo, selecione a configuragdo marcada com o simbolo
da broca. O valor de torque mais alto é alcangado nesta
configuragéo.

e A capacidade de selecionar a configuragdo de torque adequada
adquire-se com a pratica.

Colocar o anel de regulagdo do binario na posi¢ao de perfuragao

desativa a embraiagem de sobrecarga.

ROTAGAO PARA A DIREITA — ROTAGAO PARA A ESQUERDA

A diregdo de rotagdo do eixo é selecionada através do interruptor de
diregao de rotagéo (5) (Fig. A).

Rotagdo no sentido horario — coloque o interruptor de diregéo de rotagdo
(5) na posigao mais a esquerda.

Rotagdo no sentido anti-horario — coloque o interruptor de diregdo de
rotagdo (5) na posigdo mais a direita.

* Tenha em atengdo que, em alguns casos, a posigédo do interruptor de
diregéo de rotagdo em relagdo a rotagdo pode diferir da descrita. Consulte
os simbolos graficos no interruptor de diregéo de rotagéo ou na carcaga
da maquina.

Nao altere a diregado de rotagao enquanto o eixo da maquina estiver
arodar.

MUDANCA DE VELOCIDADE

O seletor de velocidades (3) (Fig. C) permite aumentar a gama de
velocidades.

Marcha I: gama de velocidades mais baixa, binario elevado.

Velocidade 2: gama de velocidades mais elevada, binario mais baixo.
Coloque o seletor de velocidades na posigéo correta, dependendo do
trabalho a realizar. Se o seletor ndo puder ser movido, rode ligeiramente
0 eixo.
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Nunca altere o seletor de velocidades enquanto a maquina estiver a
funcionar. Isso pode danificar a ferramenta elétrica.

A perfuragido prolongada a baixas velocidades do eixo pode causar
o sobreaquecimento do motor. Faga pausas regulares durante o
funcionamento ou deixe a ferramenta funcionar a velocidade
maxima sem carga durante aproximadamente 3 minutos.

OPERAGAO E MANUTENGAO
Antes de realizar qualquer trabalho de instalagao, ajuste, reparacao
ou manutencgao, desligue o cabo de alimentagdo da tomada.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se limpar o aparelho imediatamente apds cada
utilizag&o.

e Nao utilize agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpe o aparelho com uma escova macia ou sopre-o com ar
comprimido de baixa pressdo. Ndo utilize quaisquer agentes de
limpeza ou solventes, pois estes podem danificar as pecas de
plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagédo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do aparelho.

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, mande verificar o
estado das escovas de carvdo do motor por uma pessoa
qualificada.

e Guarde sempre o dispositivo num local seco, fora do alcance das
criangas.

SUBSTITUIGAO DO MANDRIL DE LIBERAGAO RAPIDA

O mandril de libertagdo rapida é aparafusado na rosca do eixo da

berbequim/aparafusadora com alimentagdo de rede e fixado

adicionalmente com um parafuso.

e Abra as garras do mandril de libertagéo rapida (1) e desaparafuse
o parafuso de fixagéo (rosca a esquerda) (Fig. D).

e Insira uma chave hexagonal no mandril de libertagéo rapida e bata
levemente na outra extremidade da chave hexagonal.

e Desaparafuse o mandril de libertagdo rapida.

e A pinga de libertagao rapida € montada na ordem inversa a da sua
remogéo.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO
As escovas de carvdao do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Ambas as escovas de carvdo devem ser sempre substituidas ao
mesmo tempo.
« Desaparafuse as tampas das escovas de carbono (4) (Fig. E).
* Retire as escovas de carvao gastas.
e Remova qualquer residuo de carbono utilizando ar comprimido a
baixa presséao.
e Insira as novas escovas de carvao (as escovas devem deslizar
livremente nos suportes) (Fig. F)
Coloque as tampas das escovas de carvao (4).
Apos a substituicdo das escovas de carvao, ligue a unidade sem
carga e aguarde aproximadamente 3 minutos até que as escovas de
carvéo se tenham assente no comutador do motor. Recomenda-se
que a substituicdo das escovas de carvao seja realizada apenas por
uma pessoa qualificada, utilizando pegas originais.
Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
PARAMETRO VALOR
Tensao de alimentagdo 230V AC
Frequéncia de alimentagao 50 Hz
Poténcia nominal 300 W
Gama de rotagdes Marcha | 400 rpm
em marcha lenta |
Marcha 1600 rpm
2
Binario maximo 48 Nm
Diametro do mandril 10 mm
Classe de protegado 1
Peso 1,4 kg
DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressao sonora Lea =82,99 dB(A)
K=5dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
Valor de aceleragéo de vibragao an =2,162™ K=15"




| 58G793 indica tanto o tipo como a designagdo da maquina |

Informacgdes sobre ruido e vibragdo

O ruido emitido pelo dispositivo & descrito pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K indica a
incerteza da medigdo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo sdo
descritas pelo valor de aceleragdo de vibragdo an (onde K indica a
incerteza da medig&o).

Os valores apresentados neste manual: nivel de pressao sonora Lpa,
nivel de poténcia sonora Lwae valor de aceleragéo de vibragdo anforam
medidos de acordo com a norma EN 62841-1. O nivel de vibragdo
anindicado pode ser utilizado para comparar equipamentos e para uma
avaliagdo preliminar da exposicao a vibragéo.

O nivel de vibragéo indicado é representativo apenas das aplicagdes
basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo
podera alterar-se. A manutengao insuficiente ou pouco frequente do
dispositivo resultara num nivel de vibragédo mais elevado. As razdes
acima indicadas podem conduzir a uma maior exposi¢ao a vibragéo ao
longo de todo o periodo de funcionamento.

Para estimar com precisao a exposigao a vibragao, tenha em conta
os periodos em que o dispositivo esta desligado ou quando esta
ligado mas nao esta a ser utilizado. Apds avaliar cuidadosamente
todos os fatores, a exposigao total a vibragao pode revelar-se
significativamente mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengado regular do equipamento e das ferramentas, garantia de
que as maos se mantém a uma temperatura adequada e organizagao
adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
ﬁ lixo doméstico, mas devem ser entregues para reciclagem em
|

instalagbes adequadas. E possivel obter informagdes sobre
reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.
Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos contém
substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que nao é
reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e para a
salde humana.

A “GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, com
sede em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual”), incluindo, entre
outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigéo,
pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo protegidos por lei, em conformidade
com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006 n.° 90, item 631, na sua versdo alterada). A copia, o
processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de
qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais, sem o consentimento
expresso por escrito da GTX Poland, sdo estritamente proibidos e podem resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragado de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produto: Berbequim/aparafusadora

Modelo: 58G793

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva 2014/30/UE relativa a compatibilidade eletromagnética
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagdo que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Esta declaragédo aplica-se exclusivamente a maquina no estado em que
foi colocada no mercado e ndo abrange componentes

adicionados pelo utilizador final ou a modificagdes subsequentes por ele
realizadas.
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Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE autorizada
a elaborar a documentagéo técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND

Varsdvia, 19 de setembro de 2024

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

TALADRO/ATORNILLADOR CON CABLE
58G793

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con

esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones
que se indican a continuacién puede provocar descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

e Sujete la herramienta eléctrica por sus superficies de agarre
aisladas cuando realice operaciones en las que la herramienta
de corte pueda entrar en contacto con cableado oculto o con
su propio cable. Si la herramienta de corte entra en contacto con
un cable con corriente, las partes metdlicas expuestas de la
herramienta eléctrica pueden quedar bajo tension y provocar que el
operario reciba una descarga eléctrica.

e Nunca utilice la herramienta a una velocidad superior a la
velocidad méaxima nominal de la broca. A velocidades mas altas,
es probable que la broca se doble si se deja girar libremente sin
contacto con la pieza de trabajo, lo que puede provocar lesiones
personales.

e Comience siempre a taladrar a baja velocidad con la broca en
contacto con la pieza de trabajo. A velocidades mas altas, es
probable que la broca se doble si se deja girar libremente sin
contacto con la pieza de trabajo, lo que puede provocar lesiones
personales.

« Aplique presion solo en linea recta con la broca y no ejerza una
presion excesiva. Las brocas pueden doblarse, lo que provocaria
su rotura o la pérdida de control, con el consiguiente riesgo de
lesiones personales.

iPRECAUCION! Esta herramienta esta destinada al uso en interiores.
A pesar del disefio intrinsecamente seguro, las medidas de seguridad
y las medidas de proteccién adicionales, siempre existe un riesgo
residual de lesiones durante el funcionamiento.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS
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1. Lea atentamente las instrucciones de uso

2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

3. Proteccion de clase 2

4. No lo deseche con la basura doméstica

5. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

6. Proteja el aparato de la humedad

7. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
8. Marca de certificacion EAC.

9. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

(™  rRRRMM v xxxxx ")

RRRR -afio de fabricacion




MM -mes de fabricacion

Y -designacién adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcado adicional

CONSTRUCCION Y USO PREVISTO

El taladro/atornillador con alimentacién de red es una herramienta
eléctrica manual accionada por un motor de conmutador monofasico,
cuya velocidad de rotacion se reduce mediante un mecanismo de
engranajes. Las herramientas eléctricas de este tipo se utilizan
ampliamente para atornillar y desatornillar, asi como para taladrar
agujeros en madera y materiales derivados de la madera, acero,
ceramica, etc. El taladro-atornillador con alimentacion de red eléctrica
puede utilizarse con una amplia gama de brocas, llaves de vaso, puntas
de destornillador y puntas de diversas longitudes. Se utilizan para trabajos
de renovacion y construccion, carpinteria, metalisteria y todo tipo de
proyectos de bricolaje.

No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de aquellos para los
que esta destinada.

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracion que figura a continuacion hace referencia a las piezas de
la herramienta que se muestran en las ilustraciones de este manual.
1. Portabrocas de liberacion rapida (desmontable)

. Anillo de ajuste de par

. Selector de marchas

. Tapa de las escobillas de carbon

. Interruptor de sentido de giro

. Boton de bloqueo del interruptor

. Interruptor

* El producto real puede diferir de la ilustracion.

EQUIPO Y ACCESORIOS
. maleta
. Instrucciones

PREPARACION PARA EL TRABAJO

MONTAJE DE LAS HERRAMIENTAS

« Afloje el anillo del portabrocas de liberacién rapida (1) hasta que las
mordazas se abran al ancho deseado, lo que permite insertar la
broca o la punta de destornillador.

* |Inserte la herramienta de trabajo en el portabrocas de liberacién
répida (1) hasta el fondo y fijela apretando el anillo aflojado.

e La extraccion de la herramienta de trabajo se realiza en el orden
inverso al de su instalacién.

* Al montar una nueva broca o punta de destornillador, compruebe
tras el arranque que no haya un descentramiento excesivo durante
la rotacién, ya que esto podria indicar que no esta correctamente
fijada en el portabrocas de liberacion rapida.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDIDO / APAGADO

iPRECAUCION! La tensién de red debe corresponder a la tensién
especificada en la placa de caracteristicas de la maquina.

Encendido: pulse el botdn de encendido (7) y manténgalo pulsado.
Apagado: suelte el interruptor de encendido (7).

BLOQUEO DEL INTERRUPTOR (FUNCIONAMIENTO CONTINUO)

Encendido:

* Pulse el interruptor de encendido (7) y manténgalo en esta posicion.
* Pulse el botén de bloqueo del interruptor (6) (Fig. A).

e Suelte el botén del interruptor de encendido (7).

No s wN

-1
-1

Apagado:
. Pulse y suelte el interruptor de encendido (7).

CONTROL DE VELOCIDAD

La velocidad de atornillado o taladrado se puede ajustar durante el
funcionamiento aumentando o disminuyendo la presion sobre el boton del
interruptor (7). El control de velocidad permite un arranque suave, lo que
ayuda a mantener el control al atornillar y desatornillar.

AJUSTE DEL PAR

Al colocar el anillo de ajuste del par (2) en la posicién deseada, se fija de
forma permanente el embrague a un valor de par especifico. Una vez
alcanzado el valor de par establecido, el embrague de sobrecarga se
desacoplara automaticamente. Esto evita que el tornillo se atornille
demasiado profundamente o que la herramienta resulte dafiada.

« Se utilizan diferentes valores de par para diferentes tornillos y

materiales.
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e Cuanto mayor sea el numero correspondiente a una posicion
determinada, mayor sera el par (Fig. B).

« Ajuste el anillo de ajuste del par (2) al valor de par especificado.

« Comience siempre el trabajo con un ajuste de par mas bajo.

e Aumente el par gradualmente hasta obtener un resultado
satisfactorio.

« Seleccione ajustes mas altos para quitar tornillos.

e Para taladrar, seleccione el ajuste marcado con el simbolo de
taladro. Con este ajuste se alcanza el valor de par mas alto.

e La capacidad de seleccionar el ajuste de par adecuado se adquiere
con la practica.

Al colocar el anillo de ajuste de par en la posicion de taladrado, se

desactiva el embrague de sobrecarga.

GIRO A LA DERECHA - GIRO A LA IZQUIERDA

La direccion de giro del husillo se selecciona mediante el interruptor de
direccion de giro (5) (Fig. A).

Rotacién en sentido horario: coloque el selector de sentido de giro (5) en
la posicion mas a la izquierda.

Rotacién en sentido antihorario: coloque el selector de sentido de giro (5)
en la posicién mas a la derecha.

* Tenga en cuenta que, en algunos casos, la posicion del selector de
sentido de giro en relacién con la rotacién puede diferir de la descrita.
Consulte los simbolos gréaficos del selector de sentido de giro o de la
carcasa de la maquina.

No cambie la direccion de giro mientras el husillo de la maquina esté
girando.

CAMBIO DE MARCHA

El selector de marchas (3) (Fig. C) permite aumentar el rango de
velocidades.

Marcha I: rango de velocidad mas bajo, par elevado.

Marcha 2: rango de velocidad superior, par inferior.

Ajuste el selector de marchas a la posicion correcta en funcién del trabajo
que se vaya a realizar. Si el selector no se puede mover, gire ligeramente
el eje.

Nunca cambie el selector de marchas mientras la maquina esté en
funcionamiento. Esto podria daiiar la herramienta eléctrica.

El taladrado prolongado a bajas velocidades del husillo puede
provocar el sobrecalentamiento del motor. Realice pausas regulares
durante el funcionamiento o deje que la herramienta funcione a
velocidad maxima sin carga durante aproximadamente 3 minutos.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste, reparacion
o mantenimiento, desconecte el cable de alimentacién de la toma de
corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

* Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de cada
uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

e Limpie el dispositivo con un cepillo suave o sopléelo con aire
comprimido a baja presion. No utilice productos de limpieza ni
disolventes, ya que pueden dafiar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente.

* Sise producen chispas excesivas en el conmutador, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de
carbon del motor.

e Guarde siempre el dispositivo en un lugar seco, fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DEL MANDRIL DE LIBERACION RAPIDA

El portabrocas de liberacién rapida se enrosca en la rosca del husillo del

taladro/atornillador eléctrico y se fija adicionalmente con un tornillo.

e Abra las mordazas del portabrocas de liberacion rapida (1) y
desenrosque el tornillo de fijacién (rosca a la izquierda) (Fig. D).

e |Introduzca una llave hexagonal en el portabrocas de liberacion
répida y golpee ligeramente el otro extremo de la llave hexagonal.

« Desenrosque el portabrocas de liberacion rapida.

e Lasujecion de liberacion rapida se monta siguiendo el orden inverso
al de su desmontaje.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (menos de 5 mm),

quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente. Las dos

escobillas de carbén deben sustituirse siempre al mismo tiempo.

« Desatornille las tapas de las escobillas de carbdn (4) (Fig. E).

* Retire las escobillas de carb6n desgastadas.



e Elimine cualquier resto de polvo de carbén con aire comprimido a
baja presion.

e Inserte las nuevas escobillas de carbén (las escobillas deben
deslizarse libremente en los soportes) (Fig. F)

« Coloque las tapas de las escobillas de carbon (4).

Tras sustituir las escobillas de carbén, ponga en marcha la unidad

sin carga y espere aproximadamente 3 minutos hasta que las

escobillas de carbén se hayan asentado en el conmutador del motor.

Se recomienda que la sustitucion de las escobillas de carbén la

realice Unicamente personal cualificado utilizando piezas originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio autorizado

por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PARAMETRO VALOR
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 300 W
Rango de velocidad Marcha | 400 rpm
en vacio |
Marcha 1600 rpm
2
Par maximo 48 Nm
Diametro del portabrocas 10 mm
Clase de proteccion 1
Peso 1,4 kg
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica Lea =82,99 dB(A) K=5
dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)
Valor de aceleracion de vibracién | an =2,162 ™ K=1,5™%

58G793 indica tanto el tipo como la designacién de la maquina

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K indica
la incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se describen mediante el valor de aceleracién de vibracién
an (donde K indica la incertidumbre de medicién).

Los valores indicados en este manual: nivel de presién acustica Lpa,
nivel de potencia acustica Lway valor de aceleracion de vibracion anse
han medido de conformidad con la norma EN 62841-1. El nivel de
vibracion anindicado puede utilizarse para comparar equipos y para una
evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es representativo Gnicamente de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibracién puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco frecuente
del dispositivo dara lugar a un mayor nivel de vibracién. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar una mayor exposicion a la
vibracién durante todo el periodo de funcionamiento.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay
que tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o encendido pero sin utilizarse. Tras evaluar
cuidadosamente todos los factores, la exposicion total a las
vibraciones puede resultar significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del equipo y las herramientas, garantizar que
las manos se mantengan a una temperatura adecuada y una
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacion sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa, con
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domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»), informa
por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante: «<Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias, diagramas,
dibujos, asi como su composicién, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan
protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos
de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su
versién modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la
publicacion o la modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Taladro/atornillador

Modelo: 58G793

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 a 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva 2014/30/UE sobre compatibilidad electromagnética
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado en
que fue comercializada y no cubre los componentes

afadidos por el usuario final ni las modificaciones posteriores realizadas
por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

los siguientes

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND

Varsovia, 19 de septiembre de 2024

(et)
ORIGINAALJUHENDI TOLGE

JUHTMEKASUTUSEGA PUUR/KRUVIPUUR
58G793

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine véib pdhjustada elektrilodgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kast

o Hoidke elektritooriista isoleeritud kadepidemetest kinni, kui
teete toid, mille kdigus IGikeriist voib puutuda kokku varjatud
juhtmetega voi omaenda juhtme. Kui I6ikeriist puutub kokku
pingestatud juhtme, vdivad elektritoriista paljastatud metallosad
muutuda pingestatuks ja pdhjustada kasutajale elektrilogi.

o Arge kunagi kasutage tooriista kiirusel, mis iiletab puuriterade
maksimaalset nimikiirust. Suuremal kiirusel voib puuriterad
painuda, kui neid lastakse vabalt pdodrata ilma té6deldava esemega
kokkupuutumata, mis vdib pdhjustada kehavigastusi.

e Alustage puurimist alati madalal kiirusel, hoides puuriotsikut
toodeldava detaili vastu. Koérgemal kiirusel véib puuriotsik
painuda, kui seda lastakse vabalt pédrata ilma té6deldava detailiga
kokkupuutumata, mis véib pdhjustada kehavigastusi.

« Suruge puuriterale ainult sirgjooneliselt ja drge avaldage liigset
survet. Puuriterad vdivad painuda, mille tagajarjel need purunevad
voi kaotavad kontrolli, pdhjustades kehavigastusi.

ETTEVAATUST!

siseruumides.

Hoolimata loomulikult ohutust konstruktsioonist, ochutusmeetmetest ja

taiendavatest kaitsemeetmetest on tddtamise ajal alati olemas

vigastuste jaakrisk.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

See tooriist on moéeldud kasutamiseks



Of g

=|CEm @

1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt labi

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski)

3. 2. klassi kaitse

4. Arge visake &ra koos olmejaétmetega

5. Enne hooldus- voi remonditddde tegemist iihendage toitejuhe
vooluvorgust lahti.

6. Kaitse seadet niiskuse eest

7. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

8. EAC sertifitseerimismark.

9. Ukraina turu sertifitseerimismark.

SEADME MARGISTUSED

™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — valmistamis aasta

MM -valmistamiskuu

Y -taiendav tahis

XXXXX -seerianumber

NNN -taiendav marge

EHITUS JA KASUTUSOTSTARVE

Vorgutoitega puur-kruvikeeraja on Uhefaasilise kommutaatormootoriga
kaitatav  kasielektritooriist, mille  podrlemiskiirust ~ vahendatakse
hammastilekande abil. Seda tiilipi elektritdoriistu kasutatakse laialdaselt
kruvide sisse- ja valjakeeramiseks ning aukude puurimiseks puitu ja
puitpdhiseid materjale, terast, keraamikat jne. Vérgutoitega puur-
kruvikeerajat saab kasutada koos erinevate puuride, hilsside,
kruvikeeraja otsikute ja erineva pikkusega otsikutega. Neid kasutatakse
renoveerimis- ja ehitustéddel, puidutodtiemisel, metallitdotiemisel ja
igasugustes kodusisustuse projektides.

Arge kasutage elektritéoriista muul otstarbel kui see, milleks see on ette
nahtud.

JOONISTE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kaesoleva juhendi joonistel kujutatud
tooriista osadele.

Kiirvabastusega padrun (eemaldatav)
P&érdemomendi reguleerimisrdngas
Kaiguvaliku Iiliti

Soeharjade kate

Podrlemissuuna liliti

Lliti lukustusnupp

Luliti

* Tegelik toode voib pildil olevast erineda.
SEADMED JA TARVIKUD

[

NooAON

. kohver -1
. Kasutusjuhend -1
TOO ETTEVALMISTUS

TOORIISTADE PAIGALDAMINE

e Lddvendage kiirvahetuspatroni réngast (1), kuni luad on avatud
soovitud laiuseni, mis vdimaldab puuri- v&i kruvikeeraja otsa
sisestamist.

« Sisestage tooriist kiirvabastusklambrisse (1) nii kaugele kui véimalik
ja kinnitage see, pingutades lahti keeratud réngast.

e Tooriista eemaldamine toimub paigaldamisega
jarjekorras.

e Uue puuri- voi kruvikeerajaotsa paigaldamisel kontrollige péarast
kaivitamist, et péorlemisel ei esineks ligset kdikumist, kuna see voib
viidata sellele, et tooriist ei ole kiirvabastusklambris korralikult
kinnitatud.

KASUTAMINE / SEADISTUSED
SISSE- JA VALJALULITAMINE

ETTEVAATUST! Vérgupinge peab vastama seadme tllbisildil margitud
pingele.

vastupidises
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Sisseliilitamine — vajutage lilitit (7) ja hoidke seda selles asendis.
Viljaliilitamine — vabastage toitellliti (7).

LULITI LUKUSTUS (PIDEV TOO)

Sisseliilitamine:

« Vajutage toiteldlitit (7) ja hoidke seda selles asendis.
« Vajutage liliti lukustusnuppu (6) (joonis A).

* Vabastage toiteldliti nupp (7).

Viljaliilitamine:
. Vajutage ja vabastage toitelllliti (7).

KIIRUSE REGULEERIMINE

Kruvimis- v8i puurimiskirust saab to6tamise ajal reguleerida,
suurendades voi vahendades lUliti nupule (7) avaldatavat survet. Kiiruse
reguleerimine vdimaldab pehmet kaivitust, mis aitab sailitada kontrolli
kruvide sisse- ja valjakeeramisel.

POORDEMOMENDI REGULEERIMINE

P&6rdemomendi reguleerimisronga (2) seadmine soovitud asendisse

seab siduri pusivalt kindlale péérdemomendi vaartusele. Kui seatud

poordemomendi vaartus on saavutatud, lllitub Glekoormussidur

automaatselt vélja. See takistab kruvi liga stigavale keeramist voi todriista

kahjustumist.

e Erinevate kruvide ja materjalide puhul kasutatakse erinevaid
péérdemomendi vaartusi.

e Mida suurem on asendile vastav number,
péérdemoment (joonis B).

e Seadke podrdemomendi 2)
pé6érdemomendi vaartusele.

e Alustage t66d alati madalama p&6érdemomendi seadistusega.

e Suurendage podrdemomenti jark-jargult, kuni saavutatakse
rahuldav tulemus.

e Kruvide eemaldamiseks valige suuremad seaded.

e Puurimiseks valige puuri simboliga margitud seade. Selle seadega
saavutatakse suurim péérdemoment.

e Sobiva péérdemomendi seadistuse valimise oskus omandatakse
praktika kaigus.

Po6rdemomendi reguleerimisronga

puurimispositsioonile lilitab tilekoormuskupplungi vélja.

PAREM-VASAKU POORDUMINE

Spindli pdrlemissuuna valitakse pdérlemissuuna liliti (5) abil (joonis A).
Poorlemine péripdeva — seadke pddrlemissuuna lliti (5) &armisesse
vasakusse asendisse.

Poorlemine vastupdeva — seadke pdérlemissuuna llliti (5) dérmisesse
parempoolsesse asendisse.

*Pange tahele, et mdnel juhul v6ib pddrlemissuuna liliti asend pédrlemise
suhtes erineda kirjeldatust. Palun vaadake p&drlemissuuna liliti voi
masina korpuse graafilisi siimboleid.

Arge muutke pddrlemissuunda, kui masina spindel pdérieb.

KAIGU VAHETMINE

Kaiguvaliku liiliti (3) (joonis C) véimaldab suurendada p&érlemiskiiruse
vahemikku.

Kaik I: madalam poérlemiskiirus, suur pddrdemoment.

Kiirus 2: kdrgem kiirusvahemik, madalam péérdemoment.

Seadke kaiguvalija vastavalt teostatavale todle digesse asendisse. Kui
valijat ei saa liigutada, pédrake spindlit veidi.

Arge vahetage kaiguvalikut kunagi tdétava masina juures. See vdib
elektritooriista kahjustada.

Pikemaajaline puurimine madalatel spindli kiirustel v6ib pohjustada
mootori lilekuumenemist. Tehke t66 ajal regulaarselt pause v6i laske
tooriistal tootada maksimaalsel kiirusel ilma koormuseta umbes 3
minutit.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- voi hooldustoode tegemist
tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

HOOLDUS JA HOIDMINE

e Soovitatav on puhastada seade kohe parast iga kasutamist.

e Puhastamiseks arge kasutage vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet pehme harjaga véi puhuge see puhtaks madala
réhuga surudhuga. Arge kasutage puhastusvahendeid ega
lahusteid, kuna need vdivad plastosadele kahju tekitada.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavasid, et
véltida seadme llekuumenemist.

o Kui kommutaatoril tekib liigset saddemet, laske kvalifitseeritud isikul
kontrollida mootori sitsinikharjade seisukorda.

e Hoidke seadet alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.

seda suurem on

reguleerimisrdngas maaratud

seadmine



KIIRVAHETUSPATRONI VAHETAMINE

Kiirvahetuspatron kruvitakse vooluvdrgust toidetava puur- ja kruvikeeraja

spindli keermele ning kinnitatakse taiendavalt kruviga.

e Avage kiirvahetuspatroni I6uad (1) ja keerake kinnituskruvi
(vasakpoolne keermestus) lahti (joonis D).

« Sisestage kuuskantvéti kiirvahetuspatronisse ja koputage kergelt
kuuskantvotme teisele otsale.

« Keerake kiirvabastusklambri lahti.

e Kiirvabastusklambri  paigaldamine
vastupidises jarjekorras.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pdlenud vé6i pragunenud mootori

susinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Molemad siisinikharjad

tuleb alati vahetada iiheaegselt.

« Keerake sisinikharjade katted (4) lahti (joonis E).

e Eemaldage kulunud susinikharjad.

* Eemaldage susinikupulber madalrdhulise surudhuga.

e Paigaldage uued susinikharjad (harjad peaksid harjapidikusse
vabalt libisema) (joonis F)

« Paigaldage susinikharjade katted (4).

Pérast siisinikharjade vahetamist kaivitage seade koormuseta ja

toimub  eemaldamisega

oodake umbes 3 minutit, kuni siisinikharjad on mootori
kommutaatoriga sisse tootanud. Soovitame sisinikharjade
vahetamist teha ainult kvalifitseeritud isikul, kasutades

originaalvaruosi.
Koik vead peab kérvaldama tootja volitatud teeninduskeskus.

TEHNILISED ANDMED

PARAMEETER VAARTUS

Toitepinge 230V AC

Toite sagedus 50 Hz

Nimivéimsus 300 W

Tihikaigu | kaik 400 p/min

pooérlemiskiiruse 2. 1600 p/min

vahemik kéik

Maksimaalne péérdemoment 48 Nm

Puuripadruni |1abimdot 10 mm

Kaitseklass 1}

Kaal 1,4 kg

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhutase Lea =82,99 dB(A)
K=5dB(A)

Helivimsuse tase Lwa =93,99 dB(A) K=5
dB(A)

Vibratsiooni kiirendusvaartus an =2,162™% K=1,5™%

58G793 tahistab nii masina tlilpi kui ka nimetust

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirbhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa (kus K téhistab mdéotemaaramatust). Seadme
tekitatavat vibratsiooni kirjeldab vibratsiooni kiirendusvaartus an (kus K
tahistab médtemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud véaartused: helirdhutase Lpa
helivdimsustase Lwa ja vibratsiooni kiirendusvaartus an on méddetud
vastavalt standardile EN 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an voib
kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsioonile kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme pbhiliste rakenduste
puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel véi koos muude
tooriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme ebapiisav voi
harv hooldus pdhjustab kdrgemate vibratsioonitasemete tekkimist.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad kogu kasutamisaja jooksul kaasa
tuua suurema vibratsioonikoormuse.

Vibratsioonikoormuse tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud, kuid
ei ole kasutusel. Parast kdigi tegurite hoolikat hindamist voib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni md&jude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu seadmete ja tooriistade regulaarne
hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ja t66 dige korraldus.
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KESKKONNAKAITSE
Elektrilisi tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
anda ringlussevotuks sobivatesse asutustesse. Ringlussevétu kohta
saab teavet toote mudjalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
- elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), teavitab
kaesolevaga, et koik autoridigused kéesoleva juhendi (edaspidi: ,Ké&siraamat”),
sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning selle koosseis,
kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994.
aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
90, punkt 631, muudetud redakisioonis). Kasiraamatu voi selle iksikute osade
kopeerimine, tédtlemine, avaldamine v6i muutmine arilistel eesmérkidel iima GTX Polandi
selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Toode: puur/kruvikeeraja

Mudel: 58G793

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-1:2018+A11 EN IEC 55014-1:2021; EN
IEC 55014-2:2021; EN 61000-3-3:2013+A1+A2; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei héima

I6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud hilisemaid
muudatusi.

ELis elava voi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on digus koostada
tehnilist dokumentatsiooni:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja

Varssavi, 19. september 2024



