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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA TASMOWA
58GE136
UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich

ponizszych instrukcji moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

« Trzyma¢ elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytne,
poniewaz powierzchnia szlifujagca moze zetkna¢ sie z wtasnym
przewodem. Przeciecie przewodu pod napieciem moze
spowodowac, ze odstoniete metalowe elementy elektronarzedzia
znajdg sie pod napigciem, co grozi porazeniem pradem

elektrycznym..

OPIS UZYTYCH PIKTOGRAMOW

EAL &

]

1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi

2.Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytowa)

3.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi

4.Urzadzenie spetnia wymogi przepisow Unii Europejskiej.

5.Znak certyfikacji EAC.

6.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéow urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Uchwyt pomocniczy

2.Regulacja obrotéw

3.Kréciec odprowadzania pytu

4.0stona paska napgdowego

5.Pokretto regulacji pasa $ciernego

6.Pas Scierny

7.Rekojes¢ zasadnicza

8.Wigcznik

9.Przycisk blokady wtgcznika

10.Rolka prowadzaca

11.Dzwignia naciggu pasa $ciernego

12.Gniazdo akumulatora

*Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.
WYPOSAZENIE | AKCESORIA

* Worek na pyt 1 szt.
* Pas bezkoncowy 1 szt.
o Instrukcja 1 szt.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierka tasmowa jest recznym elektronarzedziem
akumulatorem 18V

zasilanym

Szlifierka taSmowa przeznaczona jest do powierzchniowego szlifowania
wyrobéw drewnianych, polerowania powierzchni drewnianych pokrytych
lakierem, polerowania wykanczajgcego lakierowanych powierzchni
metalowych, usuwania rdzy lub $ladéw lakieru przed ponownym

lakierowaniem, wykarczania powierzchni betonowych itp. Obszary ich
uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, stolarskich
oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej
(majsterkowanie) (Rys.G)

Nie wolno uzywaé
przeznaczeniem.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

TYPY | POJEMNOSC AKUMULATOROW

Urzadzenie jest przystosowane do pracy z akumulatorami ENERGY+
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

Zalecamy uzywanie akumulatora 4 Ah 58G004-1

elektronarzedzia niezgodnie 2z jego

Typ 58G001 58G004 58G086 58GE152
akumulatora | 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Pojemnos¢ 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatora
Czas pracy 9 min 16 min 22 min 35 min

LADOWANIE AKUMULATORA

tadowanie akumulatora nalezy przeprowadza¢ w warunkach, gdy

temperatura otoczenia wynosi 4°C - 40°C. Akumulator nowy lub taki, ktory

przez diuzszy czas nie byt uzytkowany, osiggnie peing zdolno$¢ do

zasilania po okoto 3 - 5 cyklach fadowania i roztadowania.

o Wyjg¢ akumulator z urzadzenia.

o \Wigczy¢ tadowarke do gniazda sieci (230 V AC).

e Wsung¢ akumulator do tadowarki. Sprawdzi¢, czy akumulator jest
wiasciwie osadzony (wsuniety do korica).

e Po wigczeniu tadowarki do gniazda sieci (230 V AC) zaswieci sie
zielona dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje podtgczenie napigcia.

e Po umieszczeniu akumulatora w tadowarce zaswieci si¢ czerwona
dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje, ze trwa proces tadowania
akumulatora.

e Roéwnoczesnie $wiecg pulsacyjnie zielone diody stanu natadowania
akumulatora w réznym uktadzie (patrz opis ponizej).

o Swiecenie pulsacyjne wszystkich diod - sygnalizuje wyczerpanie
akumulatora i konieczno$¢ jego natadowania.

« Swiecenie pulsacyjne 2 diod - sygnalizuje czgsciowe roztadowanie.

o Swiecenie pulsacyjne 1 diody - sygnalizuje wysoki poziom
natadowania akumulatora.

¢ Po natadowaniu akumulatora dioda na tadowarce $wieci na zielono,
a wszystkie diody stanu natadowania akumulatora $wiecg $wiattem
ciggtym. Po pewnym czasie (ok. 15s) diody stanu natadowania
akumulatora gasna.

Akumulator nie powinien by¢ tadowany diuzej niz 8 godzin. Przekroczenie

tego czasu moze spowodowa¢ uszkodzenie ogniw akumulatora.

tadowarka nie wytgczy sie automatycznie, po catkowitym natadowaniu

akumulatora. Zielona dioda na tadowarce bedzie sie $wieci¢ nadal. Diody

stanu natadowania akumulatora gasng po pewnym czasie. Odtgczy¢

zasilanie przed wyjgciem akumulatora z gniazda fadowarki. Unika¢

kolejno po sobie nastepujgcych krétkich tadowan. Nie nalezy poddawac

akumulatoréw dotadowywaniu po krétkim uzytkowaniu urzadzenia.

Znaczny spadek czasu migdzy koniecznymi tadowaniami $wiadczy o tym,

ze akumulator jest zuzyty i powinien zostaé wymieniony.

W procesie tadowania akumulatory nagrzewaja sig. Nie podejmowac

pracy tuz po tadowaniu - odczeka¢ do osiagnigcia przez akumulator

temperatury pokojowej. Uchroni to przed uszkodzeniem akumulatora.

SYGNALIZACJA STANU NALADOWANIA AKUMULATORA
Akumulator jest wyposazony w sygnalizacje stanu natadowania
akumulatora (3 diody LED). Aby sprawdzi¢ stan natadowania akumulatora
nalezy wcisng¢ przycisk sygnalizacji stanu natadowania akumulatora.
Swiecenie wszystkich diod sygnalizuje wysoki poziom natadowania
akumulatora. Swiecenie 2 diod sygnalizuje czesciowe roztadowanie.
Swiecenie tylko 1 diody oznacza wyczerpanie akumulatora i koniecznosé
jego natadowania.

ODPROWADZANIE PYLU

e Celem utrzymania czystosci powierzchni obrabianej szlifierka
tasmowa ma dotgczony worek na pyt. Worek na pyt instaluje sie na
kré¢cu odprowadzania pytu (rys. F).

e Regularnie trzeba opréznia¢ worek na pyt, co zapewnia wydajne
dziatanie szlifierki Zaleca sie oprézniaé worek na pyt juz po
napetnieniu go w potowie.

e Zainstalowa¢ worek na pyt na kré¢cu odprowadzania pytu poprzez
nasunigcie go na krociec.



e Sprawdzi¢ pewnos$¢ osadzenia worka na pyt przez lekkie
pociagniecie za worek.

« Demontaz worka na pyt przebiega w odwrotnej kolejnosci do jego
montazu.

DOBOR TASM SZLIFIERSKICH

e Wybdr wilasciwego rozmiaru i rodzaju tasmy szlifierskiej jest
waznym krokiem w uzyskaniu wysokiej jakosci szlifowanego
wykonczenia. Tlenek glinu, weglik krzemu i inne syntetyczne
materiaty $cierne sg najlepsze do szlifowania mechanicznego.

e Ogodlnie rzecz biorgc, przy szlifowaniu gruboziarnisty usuwa
najwiecej materiatu, a drobnoziarnisty daje najlepsze wykonczenie.
O tym, ktére ziarno bedzie najlepsze, decyduje stan szlifowanej
powierzchni. Jesli powierzchnia jest szorstka, nalezy zacza¢ od
grubego ziarna i szlifowa¢ az do uzyskania jednolitej powierzchni.
Nastepnie nalezy uzy¢ $redniej ziarnistosci, aby usung¢ rysy
powstate przy uzyciu grubszej ziarnistosci. Na koniec nalezy uzy¢
drobniejszego ziarna do wykonczenia powierzchni. Nalezy
kontynuowa¢ szlifowanie z kazdym ziarnem, az powierzchnia
bedzie jednolita.

WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

o Wyjg¢ akumulator

e Ustawi¢ szlifierke na boku. (Rys.D)

o Jedli pasek napedowy jest zuzyty to szlifierka nie pracuje wiasciwie.
Konieczna jest wymiana paska napedowego.

e Zdja¢ worek na pyt.

* Podnies$ dzwignig zwalniania naciggu.

e Zdja¢ pasek napedowy zsuwajgc go z kot napedu poprzez
obracanie kot reka.

e Montaz nowego paska napedowego nalezy przeprowadzi¢é w
nastepujgcy sposoéb:

* zatozy¢ pasek napgdowy na wigksze koto napedowe.

* Ustawi¢ tasme szlifierskg w prawidtowej pozyciji.

« Opusci¢ dzwignie zwalniajgcg napiecie, aby zabezpieczy¢ tasme
szlifierska.

« Upewni¢ sig czy pasek napgdowy jest wiasciwie utozony na obu kotach
napedowych

KONTROLA PASA SCIERNEGO

Poniewaz w czasie diuzszego uzytkowania tego samego pasa $ciernego
spada wydajnos$¢ pracy nalezy wymienia¢ pas $cierny, gdy tylko zostanie
zauwazone jego nadmierne zuzycie

REGULACJA PROWADZENIA TASMY

Zywotno$¢ tasmy szlifierskiej znacznie sie zwieksza, jesli regularnie
reguluje sie jej prowadzenie. Przy prawidtowym ustawieniu zewnetrzna
krawedz tasmy szlifierskiej powinna by¢ réwna z zewnetrzng krawedzig
podstawy szlifierki.

Po zamontowaniu nowej tasmy szlifierskiej moze by¢ konieczna

kilkukrotna regulacja prowadzenia tasmy szlifierskiej, az do uzyskania jej

kondyciji. (Rys.F)

UWAGA: Ta pozycja stuzy wytgcznie do regulacji. Tasma szlifierska nie

powinna styka¢ sig¢ z obrabianym przedmiotem lub jakimkolwiek obcym

obiektem podczas dokonywania regulacji prowadzenia tasmy.

* Nacisng¢ spust przetacznika i natychmiast zwolni¢.

* Wybierz jedng z tych opcji:

e Tasma szlifierska biegnie do wewnatrz: Obréci¢ pokretto
nadazne powoli w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

e Tasma szlifierska przesuwa sig¢ na zewnatrz: Obréci¢ pokretto
nadazne powoli zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

UWAGA: Obracaj pokretto $ledzenia, az bedziesz pewien, ze tasma

szlifierska jest zabezpieczona, tzn. nie zejdzie ze szlifierki ani nie dotknie

czegsci wewnetrznych.

PRACA / USTAWIENIA

WYJMOWANIE / WKLADANIE AKUMULATORA
Nacisng¢ przycisk mocowania akumulatora i wysung¢ akumulator (rys.
A).

Wiozy¢ natadowany akumulator do uchwytu w rekojesci, az do
styszalnego zaskoczenia przycisku mocowania akumulatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

e Przed wigczeniem szlifierki nalezy uchwyci¢ jg pewnie obiema
rekami. Szlifierke mozna wigczaé tylko wtedy, gdy jest uniesiona nad
materiatem przewidzianym do obrébki.

* Wigczanie - weisngé przycisk wigcznika i przytrzymaé w tej pozyciji.

« Wylaczanie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika.

o BLOKADA WEACZNIKA (praca ciagta) (Rys. B, G,H)

Wiaczanie:

o Wcisna¢ przycisk wigcznika i przytrzymac w tej pozycji.

e Wcisna¢ przycisk blokady wtacznika.

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika.

Wylaczanie:

Weisng¢ i pusci¢ przycisk wigcznika.

OBSLUGA | KONSERWACJA

o Szlifierkeijej szczeliny wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywac w czysto$ci.

« Do usuwania pytu Sciernego uzywac szczotki.

o Czyscic szlifierke regularnie, a najlepiej po zakonczeniu kazdej pracy.

e Do czyszczenia szlifierki nie wolno uzywa¢ jakichkolwiek przedmiotow

Sciernych.

Do czyszczenia obudowy uzywaé migkkiej tkaniny.

* Nie wolno nigdy stosowa¢ do czyszczenia benzyny, rozpuszczalnika
lub detergentow, ktére moglyby uszkodzi¢ plastikowe elementy
szlifierki.

o Po zakonczeniu pracy nalezy oprézni¢ worek na pyt a sam worek umy¢ w
cieptej wodzie z mydtem i starannie wysuszy¢.

DANE TECHNICZNE

Szlifierka tasmowa akumulatorowa 58GE136
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 18V DC
Zakres predkosci przesuwu pasa 120-350 m/min
$ciernego na biegu jalowym

Max. predko$¢ obrotowa silnika bez 16000 min™t
obcigzenia

Czynna powierzchnia szlifowania 76 x 120 mm
Rozmiar pasa $ciernego 76 X 457 mm

Klasa ochronnosci 1}
Masa 2,38 kg
58GE 136 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=80 dB(A)
K=3dB(A)
Zmierzony poziom mocy akustycznej Lwa=91 dB(A)
K=3dB (A)
Warto$¢ przyspieszen drgan an=3,03 m/s? K=1,5
m/s?

Informacje na temat hatasu i wibraciji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z EN 62841-2-4.
Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzgdzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowaé zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy, kiedy urzadzenie jest wytgczone lub kiedy jest
wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

— lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci ninigjszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg



wylacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac¢ pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

Z|C€

1 2 3 4
GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwaranciji oraz opis postgepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zatagczonej do produktu Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail 5 6
bok@atxservice.com
Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych 1. Read the operating instructions carefully
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com 2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com dust mask)

3. Do not dispose of with household waste
[=]
GT). SERVICE

4. The device complies with European Union regulations.
CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

5. EAC certification mark.
6. Ukrainian market certification mark.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS

The numbering below refers to the parts of the appliance shown in

Deklaracja zgodnosci WE the illustrations in this manual.
Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 1. Auxiliary handle

Warszawa 2. Speed control

Wyréb: Szlifierka tasmowa akumulatorowa 3. Dust extraction nozzle

Model: 58GE136 4. Drive belt guard

Nazwa handlowa: GRAPHITE 5. Abrasive belt adjustment knob
Numer seryjny: 00001 + 99999 6. Abrasive belt

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng 7. Main handle
odpowiedzialno$¢ producenta. 8. Switch

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami: 9. Switch lock button

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE 10.Guide roller

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE 11. Abrasive belt tension lever

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

X X 12.Battery compartment
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015; *There may be differences between the illustration and the actual product.
Em ;5:81643'36%9;;;:11:20205 EN 55014-2:2015; EQUIPMENT AND ACCESSORIES

Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim : Erl:ZItebsigbelt i

zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych Instructi 1

dodanych przez uzytkownika koficowego lub przeprowadzonych przez * Instructions

niego pdzniejszych dziatan. MARKINGS ON THE DEVICE

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w — ———

UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej: L )
Podpisano w imieniu: RRRRMM Y XXXXX

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
Pawet Kowalski XXXXX -serial number
NNN -additional marking
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX Poland DESIGN AND INTENDED USE
Warszawa, 2022-10-17 The belt sander is a hand-held power tool powered by an 18V battery
The belt sander is designed for surface sanding of wooden products,
(en) polishing varnished wooden surfaces, finishing varnished metal surfaces,
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS removing rust or traces of varnish prior to re-varnishing, finishing concrete
BELT SANDER surfaces, etc. Areas of use include renovation and construction work,
58GE136 joinery, and all types of DIY work (Fig. G)
CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and Do not use the power tool for purposes other than those for which it
specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the is intended.

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference. PREPARATION FOR USE

* Hold the power tool by the insulated gripping surfaces, as the BATTERY TYPES AND CAPACITY
sanding surface may come into contact with the power cord. The device is designed to operate with ENERGY+ batteries 58G001,
Cutting the live wire may cause exposed metal parts of the power 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
tool to become live, posing a risk of electric shock. We recommend using the 4 Ah 58G004-1 battery
DESCRIPTION OF PICTOGRAMS USED Battery type 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Battery 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
capacity
Running time 9 mins 16 mins 22 mins 35 mins

CHARGING THE BATTERY
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The battery should be charged at an ambient temperature of between 4°C

and 40°C. A new battery, or one that has not been used for a long time,

will reach its full capacity after approximately 3-5 charge and discharge
cycles.

« Remove the battery from the device.

e Plug the charger into a mains socket (230 V AC).

« Insert the battery into the charger. Check that the battery is properly
seated (inserted all the way in).

e When the charger is plugged into a mains socket (230 V AC), a
green LED on the charger will light up, indicating that power is
connected.

* Once the battery has been placed in the charger, a red LED on the
charger will light up, indicating that the battery is charging.

« At the same time, the green battery charge status LEDs will flash in
various patterns (see description below).

e All LEDs flashing — indicates that the battery is flat and needs
charging.

e Two LEDs flashing — indicates the battery is partially discharged.

e One LED flashing — indicates a high battery charge level.

« Once the battery is charged, the LED on the charger lights up green
and all battery charge status LEDs remain lit. After a short while
(approx. 15 seconds), the battery charge status LEDs go out.

The battery should not be charged for longer than 8 hours. Exceeding this
time may damage the battery cells. The charger will not switch off
automatically once the battery is fully charged. The green LED on the
charger will remain lit. The battery charge status LEDs will go out after a
short while. Disconnect the power supply before removing the battery from
the charger socket. Avoid repeated short charging cycles. Do not recharge
the batteries after only brief use of the device. A significant reduction in the
time between necessary charges indicates that the battery is worn out and
should be replaced.

Batteries heat up during charging. Do not start work immediately after

charging — wait until the battery has reached room temperature. This will

prevent damage to the battery.

BATTERY CHARGE STATUS INDICATOR

The battery is equipped with a battery charge status indicator (3 LEDs).
To check the battery charge level, press the battery charge indicator
button. All LEDs lit indicate a high battery charge level. Two LEDs lit
indicate a partial discharge. Only one LED lit indicates that the battery is
flat and needs recharging.

DUST EXTRACTION

* To keep the work surface clean, this belt sander is fitted with a dust
bag. The dust bag is fitted to the dust extraction nozzle (Fig. F).

e The dust bag must be emptied regularly to ensure the sander
operates efficiently. It is recommended to empty the dust bag once
it is half full.

« Fit the dust bag onto the dust extraction nozzle by sliding it onto the
nozzle.

* Check that the dust bag is securely in place by gently pulling on it.

* Removing the dust bag is done in the reverse order to its installation.

CHOOSING SANDING BELTS

« Choosing the correct size and type of sanding belt is an important
step in achieving a high-quality sanded finish. Aluminium oxide,
silicon carbide and other synthetic abrasives are best suited for
mechanical sanding.

e Generally speaking, coarse-grit sandpaper removes the most
material, whilst fine-grit sandpaper produces the best finish. The
condition of the surface being sanded determines which grit is best.
If the surface is rough, start with a coarse grit and sand until the
surface is uniform. Then use a medium grit to remove the scratches
caused by the coarser grit. Finally, use a finer grit to finish the
surface. Continue sanding with each grit until the surface is uniform.

REPLACING THE DRIVE BELT

* Remove the battery

* Place the sander on its side. (Fig. D)

o |Ifthe drive beltis worn, the sander will not work properly. The drive belt
must be replaced.

* Remove the dust bag.

« Lift the tension release lever.

Remove the drive belt by sliding it off the drive pulleys whilst turning

the pulleys by hand.

Fit the new drive belt as follows:

Place the drive belt onto the larger drive pulley.

Position the sanding belt correctly.

Lower the tension release lever to secure the sanding belt.

Ensure that the drive belt is correctly positioned on both drive wheels

CHECKING THE ABRASIVE BELT

As the performance of the same sanding belt decreases with prolonged use,
replace the sanding belt as soon as excessive wear is noticed

ADJUSTING THE BELT GUIDE

The service life of the sanding belt is significantly increased if its alignment

is adjusted regularly. When correctly adjusted, the outer edge of the

sanding belt should be flush with the outer edge of the sander’s base.

After fitting a new sanding belt, it may be necessary to adjust the belt

alignment several times until it is properly seated. (Fig. F)

CAUTION: This position is for adjustment purposes only. The sanding belt

must not come into contact with the workpiece or any foreign object whilst

adjusting the belt alignment.

e Press the trigger switch and release it immediately.

« Select one of the following options:

e Thesanding belt runs inwards: Turn the tracking knob slowly anti-
clockwise.

e The sanding belt is running outwards: Turn the tracking knob
slowly clockwise.

NOTE: Turn the tracking knob until you are sure that the sanding belt is

secure, i.e. it will not come off the sander or touch the internal parts.

OPERATION / SETTINGS

REMOVING / INSERTING THE BATTERY

Press the battery release button and slide the battery out (Fig. A).

Insert the charged battery into the holder in the handle until you hear
the battery release button click into place.

SWITCHING ON / OFF

« Before switching on the sander, hold it firmly with both hands. The
sander may only be switched on when it is raised above the material to
be worked on.

e Switching on — press the switch button and hold it in this position.

« Switching off — release the power switch button.

e SWITCH LOCK (continuous operation) (Fig. B, G, H)

Switching on:

e Press the power switch and hold it in this position.
o Press the power switch lock button.

o Release the switch button.

To switch off:
Press and release the power button.

OPERATION AND MAINTENANCE

Always keep the grinder and its ventilation slots clean.

Use a brush to remove grinding dust.

Clean the sander regularly, preferably after each job.

Do not use any abrasive objects to clean the sander.

Use a soft cloth to clean the housing.

Never use petrol, solvents or detergents for cleaning, as these may

damage the plastic parts of the sander.

o After finishing work, empty the dust bag and wash the bag itself in warm
soapy water, then dry it thoroughly.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

58GE136 Cordless Belt Sander

Parameter Value
Supply voltage 18V DC
Idle speed range of the sanding belt 120-350 m/min
Max. motor speed without load 16,000 rpm
Effective grinding surface 76 x 120 mm
Abrasive belt size 76 x 457 mm
Protection class 1}
Weight 2.38 kg
58GE136 denotes both the type and designation of the

machine

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa= 80 dB(A) K=3
dB(A)
Measured sound power level Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Vibration acceleration value an =3.03 ml§’ K=1.5
m/s

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound pressure
level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are



described by the vibration acceleration value an (where K denotes the
measurement uncertainty).

The values given in this manual: sound pressure level Lpa, sound power
level Lwaand vibration acceleration value anhave been measured in
accordance with EN 62841-2-4. The vibration level angiven may be
used to compare devices and for a preliminary assessment of vibration
exposure.

The vibration level given is representative only of the device’s basic
applications. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in a higher vibration level. The
reasons given above may lead to increased exposure to vibration
throughout the entire operating period.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods
when the device is switched off or when it is switched on but not
in use. After carefully assessing all factors, the total vibration
exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
equipment and tools, ensuring hands remain at a suitable temperature,
and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with household

ﬁ waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
|

Information on recycling can be obtained from the product retailer or
local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”), hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual”), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes without the
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Cordless belt sander

Model: 58GE136

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quiality Representative of GTX Poland
Warsaw, 17 October 2022
(uk) .
NEPEKIAL OPUTHAIBbHUX IHCTPYKLIU
LNMI®YBANBHA MALLMHA

58GE136
YBATA MpouuTaitTe BCi nonepeXxeHHA Woao 6e3neku, iHCTPYKUi,
intocTpauii Ta TeXHiYHi XapaKTepuCTUKK, WO A0AAITLCA A0 LbOro
€NeKTPOIHCTPYMeHTy. HepoTpumaHHsi  BCIX  HaBeAEHUX  HUK4e

HCTPYKL MOXE MPWU3BECTU A0 YPaKEHHS EMEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo cepiosHMx TpasM.

2

pexiTb yci T p Ta iHCTPYKUii AnNA nojanblUoro
BUKOPUCTaHHS.
e TpumaiiTe enekTPOIHCTPYMEHT 3a i30NbOBaHi NOBEpPXHi
PYKOSITKM,  OCKiNbKu idyBanbHa PXHSi  MOXe

KOHTaKTyBaTU 3 LUHYPOM 3XMBReHHs. opi3 CTPyMOMpOBIgHOMO
[POTYy MOXe MPW3BECTW [0 TOro, LU0 OrofeHi MeTanesi YacTUHM
€NeKTPOIHCTPYMEHTA CTaHyTb CTPYMOMPOBIAHUMM, LLO CTBOPIOE
PU3VK ypaKeHHs! eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Onnc BUKOPUCTAHUX NIKTOMPAM

Z|C€

3 A

1 2
5 6

1. YBaxHO npounTaiiTe iHCTPYKLito 3 ekcrinyaTauii

2. BukopwcToByiiTe 3acobu iHAMBIAYaIbHOTO 3aXMCTy (3aXUCHI

OKYAAPU, HaBYLLHWKM, NWA03axXUCHY Macky)

3. He Bukupaiite pasom i3 nobytosrmu Binxogamu

4. Mpuctpiii Bignosigae Hopmam E€sponeiicbkoro Cotosy.

5. 3Hak cepTudikauii EAC.

6. 3Hak cepTudikaLii Ansa yKpaiHCLKOro PUHKY.

OKnC IIOCTPALIN

Hymepauis Hux4e Bignosigae getanam npunagy, 306paXxeHUM Ha
inlocTpauifax y uboMy NociGHuUKy.

1. [lonomixHa pyyka

2. PerynsaTop wswuakocTi

3. Hacagka ans BuganeHHs nuny

4. 3axuCHUI KOXYX NPUBOLAHOTO PEMEHS
5. Perynstop HaTary abpasuBHOI CTPidKk1
6. ABpasuBHa CTpivka

7. OcHoBHa py4ka

8. Bumukay

9. KHonka 6riokyBaHHs BUMMKaYa

10. Hanpasnsitoumit ponuk

11. Baxinb HaTsry abpasviBHOI CTpidkv

12. Bigcik pns akymynstopa

* IntocTpauis Moxe Biapi3HATUCA Bif peanbHoro BupoGy.

OBJIAIHAHHA TA AKCECYAPU

e Miwok anga nuny 1
e bBe3kiHeYHuin peMiHb 1
e |HcTpyKuia 1

MAPKYBAHHS HA NPUCTPOI

™ rRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -pik BUTOTOBMEHHS

MM -MicsiLlb BUrOTOBIEHHS
Y -AOAATKOBE MO3HAYEHHS
XXXXX -cepiiiHnit Homep

NNN -[0/aTKOBE MapKyBaHHs

KOHCTPYKULIA TA NIPU3HAYEHHA

CrpiykoBa wnidyBanbHa MaluMHa — Lie PyYHUiA eNeKTPOIHCTPYMEHT, Lo
npautoe Big akymynstopa Hanpyroto 18 B

TNexToLwnichyBanbHa mMallMHa npuaHadeHa Ans WnicyBaHHS NOBEPXOHb
AepeB'sHNX BUPOGIB, MOsipyBaHHA NakoBaHUX AEepeB'siHUX MOBEPXOHb,
06pobkM NakoBaHUX MeTaneBux NoBepXoHb, BUAANEHHs ipxi abo cniais
naky nepep MOBTOPHUM NakyBaHHAM, 0GpobKM GETOHHUX MOBEPXOHb
Towo. Cdpepy 3acTocyBaHHA BKIMIOYAOTb PEMOHTHI Ta OyaiBenbHi
poboTun, cTonsipHi po6oTu Ta Bei BUAW pobiT «3pobu cam» (puc. G)

He BuKOpuCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT ANA Uinen, BiAMIHHUX Bif
TUX, ANSA AKUX BiH NPU3HAYEHUNA.

NIArOTOBKA O BUKOPUCTAHHA
TUMU TA EMHICTb AKYMYNIATOPIB



Mpunaa npusHaveHuit ans pobotu 3 akymynsitopamm ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Mu p yemo pucToByBaTU akymynatop 4 A-rog
58G004-1
Tun 58G001 58G004 58G086 58GE152
akymynsiTopa | 58G001-1 | 58G004-1  |58G086-1
€EMHicTb 2 Atop 4 A-ron 6 A-ron 8 Atop
aKkymynsTopa
Yac po6otn 9 xB 16 xB 22 xB 35xB
3APAIKAHHA AKYMYNATOPA
AkymynsiTop  cnip 3apsmpkaTv MpyM Temnepatypi  HaBKOJULLHBOTO

cepeposvLa Big 4 °C go 40 °C. Hosuit akymynsitop abo akymynsitop,

SKUA TpMBanuii Yac He BUKOPWUCTOBYBABCS, AOCArHE MOBHOI €MHOCTi

npmbnuaHo nicnsa 3-5 LUWKNIB 3apapkaHHs Ta po3psimiKaHHS.

e  BuiMmiTb akymynsTop 3 npucTpoto.

o [igknioyiTe 3apspgHWii npucTpin go posetkn (230 B 3miHHOro
CTpymy).

e BcraBTe akymynsTop y 3apsigHuii npuctpiii. MNepekoHaiTecs, LWwo
akyMynsiTop BCTaHOBIIEHO MPaBUITbHO (BCTABMNEHO A0 KiHLS).

* Konu 3apsigHuiA NpucTpiii nigkntoyeHo Ao poseTku (230 B amiHHoro
CTPYMY), Ha HbOMY 3aropuThCs 3eMIEHNI CBITNOAIOA, WO BKa3ye Ha
HasIBHICTb XXMBMEHHSI.

e [icns Toro sk akymynsatop Oyae BCTaHOBNEHO B 3apsgHui
NpUCTPIi, Ha HBOMY 3aropuTbCA YEPBOHWIA CBITMOAIOA, WO BKa3ye
Ha 3apskaHHS akyMynsiTopa.

e OpHouyacHo 3eneHi CBITNOAIOAW, O MOKa3yloTb CTaH 3apsmKaHHS
akymynsaTtopa, 6yayTe 6nuMaTti 3a pisHUMKM cxemamu (OUB. OnUC
HUXKYE).

e Bci ceiTnopiogn 6numaloTb — Bkalye Ha Te, WO akyMynsitop
po3pamxeHuii i noTpebye 3apsmKaHHS.

e MwvraloTb fABa cBiTnogiogn — BKasye Ha Te, WO akymynstop
YaCTKOBO PO3PSHKEHUIA.

e Mwurae oavH CBITNOAIOL — BKa3ye Ha BWCOKUIA piBeHb 3apsigy
akymynsitopa.

e [licns 3apspxaHHA akymynstopa CBiTnogiog Ha 3apsgHomy
NPUCTPOI 3aropsieTbCA 3eMneHnM, a BCi CBITNoAioan cTaHy 3apsigy
akymynatopa 3anuwalTbCa YBIMKHEHUMW. Yepe3 peskui vac
(npnbnusHo 15 cekyHp) ceiTnogioan craHy 3apsigy akymynstopa
3racaiTb.

AxymynsTop He cnig 3apsgkatv goslie 8 roguH. MNepeBuLLEHHS Lboro

Yacy MOXe MOLUKOAUTM eneMeHTU akyMynsiTopa. 3apsigHuiA NpucTpin He

BYMKHETbCA aBTOMATUYHO MICMSi MOBHOTO 3apsibKaHHS aKymynsitopa.

3enenuii ceiTnoaion Ha 3apsAHOMY NPUCTPOI 3anNULLINTLCSA YBIMKHEHWM.

CsiTrnogjoan CTaHy 3apsgy akymynsatopa 3racHyTb Yepes Aesikuil yac.

BigkntouiTe [xepeno X1BneHHs, NepLU Hix BUAMaT akyMynsaTop i3 rHisga

3apsgHOTrO  MPUCTPOID.  YHUKaTE MOBTOPIOBAHWMX KOPOTKUX LWKIIB

3apsmkaHHs.  He  3apsmkaniTte  akymynstopyu  NiCnisi  KOPOTKOrO

BUKOPUCTAHHS MPUCTPOI0. 3HaYHE CKOPOYEHHS Yacy MiX HeobxigHuMM

3apsKaHHAMM BKa3ye Ha Te, L0 aKyMynsiTop 3HOLLEHWi i /oro cnip

3aMiHUTL.

AxymynsTopu HarpiBatoTbCs Mif Yac 3apsibkaHHs. He nounHarite poboty

ofpasy Nicns 3apsyXaHHA — 3advekaiiTe, 40K aKyMynsiTop He JocsrHe

KiMHaTHOI TemnepaTypu. Lle 3ano6ixmTb NOLLKOMKEHHIO akymynsiTopa.

IHOWKATOP CTAHY 3APAQY AKYMYNATOPA

AKyMYynSTOp OCHalLeHWin iHauKaTopoM cTaHy 3apsigy (3 ceitnogiom).
LLlo6 nepeBipuTM piBeHb 3apsdy aKyMynsTopa, HaTUCHITb KHOMKY
iHaukaTopa 3apsay. Yci CBiTnoAioaw, WO CBITATECA, BKa3y0Tb Ha BUCOKWIA
piBeHb 3apsgy akymynsTopa. [lBa cBiTNoAioau, WO CBITATLCS, BKa3yloTb
Ha YacTkoBUI po3psA. Jnwe oavH CBITNOAIOA, LWO CBITUTBCS, BKa3ye Ha
Te, Lo aKyMymsTop po3psimKeHun i noTpebye 3apsmkaHHs.

BUBEOEHHA nuny
e [ns nigTpumkn 4ymctoTM poboyoi NOBEpXHi Us  CTpiykoBa
wnipyBanbHa MaluMHa  OCHALleHa  MUMIO36ipHUM  MILLKOM.

Mnno36ipHuiA MiLLOK KPINWTLCS A0 Hacaakv ANs BUAANEHHS nuny
(puc. F).

e Miwok Ans nuny HeobXiaHO perynspHo ounLaTh, Wob sabeaneunTn
edekTMBHY poboTy wnicdyBanbHOI MalwWwWHW. PekomeHAyeTbCS
OuMLLATM MILLOK ANS NKUMY, KON BiH HAMOBHUTLCSI HAMOMOBUHY.

e BcraHoBIiTb MilWOK Ans nuny Ha naTpybok Ans BiABeAEHHs nuny,
HaCyHyBLLM 0r0 Ha NaTpy6ok.

o [lepeBipTe, Y1 MILIOK ANA MUY HafiiHO 3akpinneHuit, obepexHo
MOTSArHYBLLM 32 HBOTO.
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e 3HATTS NUNo36ipHMKa BUKOHYETBLCS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY A0 AOro
BCTaHOBIIEHHS.

BUEIP LWWNI®YBAINIbHUX CTPIYOK
Bubip npaBunbHOro poamipy Ta Tumy LwnichyBanbHOI CTpiukM €
BaXXMMBUM KPOKOM Afsi JOCSITHEHHS! BUCOKOSIKICHOTO LLIMichOBaHOro
nokpuTTsi. OKeuz anioMiHio, kapbin KpemHilo Ta iHWi CUHTETUYHI
abpa3sunBu Haiikpalle NiAXoAsATb ANst MeXaHYHOro LWnichyBaHHs.

e 3aranom, LwnigyBanbHWii nanip 3 rpybum 3epHoM Bupansie
Haiibinblle maTepiany, ToAi siK wWnicpyBanbHUA nanip 3 ApiGHUM
3epHom 3abesnevye Havikpally o6pobky. CTaH noBepxHi, WO
winicpyeTbCsl, BU3HAYaE, sKe 3ePHO € Hankpawmm. AKLWO NoBEpXHS
LIOpCTKa, NOYHITL 3 rpyboro 3epHa i LWnNidyiTe, AOKM NOBEPXHS HE
cTaHe piBHOW. [1OTIM BWKOPWUCTOBYWTE CEPEAHE 3epHO, LWo6
BUAANWUTU MOAPSNWUHW, CMpUYMHEH rpy6ilumm 3epHom. HapelwTi,
BMKOPUCTOBYITE [pibGHille 3epHO [Ans ocTaToyHoi 06pobGku
nosepxHi. MpogoexyiTe WnipyBaHHA KOXHUM TUMOM HaXOa4HOro
nanepy, Noku NOBEPXHS He CTaHe PIBHOI0.

3AMIHA NPUBOHOIO PEMEHS

o 3HiMiTb akymynsaTop

e [oknagitb WwnicdysanbHy MalumHy Ha 6Gik. (Puc. D)

e SKWO npMBOLHUA PeEMiHb 3HOLEHMA, wWridyBanbHa MallMHa He
npauloBaTMME HanexXHuM 4YuHoM. [puBOAHMIA peMiHb HeobXigHO
3aMiHUTL.

e 3HIMiTb Milok Ans nuny.

o [ligHIMiITE Baxinb ANA 3BiNbHEHHNA HATArY.

3HiMiTb NPUBOAHUI PeMiHb, 3CYHYBLUM WOTO 3 MPUBOAHUX LUKIBIB,

ofHo4YacHo obepTaloun LKIBi PyKOLo.

BcTaHOBITL HOBWIA NPUBOAHUI PEMiHL HACTYMHUM YUHOM:

MoknaaiTe NPUBOAHUIN PEMiHb Ha GinbLUNIA NPUBOOHWIA LLKIB.

MpaBunbHO po3TallyiiTe LWnicpyBanbHy CTPiuKy.

OnycTiTh Baxinb po3TaryBaHHs, Wo6 3adikcyBatu wnicdyBansHy

CTPIYKy.

e [lepekoHailTecs, WO NPUBOAHWIA peMiHb NPaBUNbHO PO3MILLEHWA Ha
060X NPUBOAHMX Konecax

MEPEBIPKA LWNI®YBANLHOIO PEMEHSA

Ockinbku echeKTUBHICTb OAHIET i Tiei X LwnichyBanbHOI CTPIUKW 3HIKYETLCH NPK
TPVBaNoOMy BUKOPWUCTaHHI, 3aMiHiTb WhidyBanbHy CTPiYKY, SK Tinbku nomituTe
HagMIpHUIA 3HOC

PEIYNIOBAHHA HAMPAMHOI CTIAKU

TepMmiH cryx6u LnichyBanbHOI CTPIYKMA 3HAYHO 36iNbLUYETLCA, AKWO i

BVPIBHIOBaHHS PErymoETLCS perynsipHo. [pu npaBunbHOMY peryntoBaHHi

30BHILUHIN Kpali LWnichyBanbHOI CTPIYKM NOBUHEH BYTU HA OAHOMY PiBHI 3

30BHILLHIM KpaeM OCHOBW LLNicPyBanbHOT MaLLMHW.

Micna BCTaHOBNEHHA HOBOI LUMichyBanbHOI CTPIYKM MOXe 3HaZobuTvcs

KinbkapasoBe perynioBaHHa 1i BUPIBHIOBaHHS, [OKM BOHa He 6yne

npaBunbHo 3akpinnexa. (Puc. F)

YBATA: Lle nonoxeHHsi npuaHayeHe nuiie ansi perynosanHs. Mig vac

perynoBaHHs BUPIBHIOBAHHS CTPiYKK LWNidyBanbHa CTpiYka He NMOBUHHA

KOHTaKTyBaT/l 3 3aroToBkoto abo Byb-SKVMW CTOPOHHIMK NpeaMeTamu.

e HaTtucHiTb Ha cnyckoBwii nepemukad i Biapasy X BianycTiTb 0ro.

e BubepiTb 0AVH i3 TakMx BapiaHTiB:

e LUWnidyBanbHa cTpiuka pyxaeTbcs BCepeAuHYy: MOBIMbHO
NOBEPHITb perynioBanbHy py4Ky NPOTU rOAUHHWUKOBOI CTPIfKM.

e LnicdyBanbHa cTpiuka pyxaeTbCA Ha30BHi: MOBINbLHO NOBEPHITL
perynioBanbHy pyyKy 3a rOAMHHWUKOBOIO CTPINKOI0.

NPUMITKA: MosepTaiite perynioBanbHy pyuKy, [OKU HE NepekoHaeTecs,

wo wnidyBanbHa CTpidka HapiHO 3akpinneHa, Tob6TO He 3ige 3

LwinicpyBanbHOI MaLLMHK Ta HE TOPKHETLCS BHYTPILLHIX AeTanen.

EKCMNYATAULIA / HANALWITYBAHHA

BUMAMAHHS1 / BCTAHOBJIEHHS1 AKYMYTNIATOPA

HaTUCHITb KHOMKY BUBINIbHEHHS aKyMynsiTopa Ta BUCYHbTE akyMynsTop
(puc. A).

BcraBTe 3apsimKeHnin akyMynsiTop y TpUMay y pyuLli, oK1 He nouyeTe,
SIK KHOMKa dpikcaLlii akymynsiTopa knauHe Ha micue.

YBIMKHEHHS / BAMKHEHHSA

e [lepen yBIMKHEHHSIM LuNidyBanbHOI MalWHW MILHO TpumaiiTe il
oboma pykamu. LlinichysanbHy MalwuHy MOXHa BMUKATK nuLe ToAi,
KONV BOHa MiAHATa Haj MaTepianom, Lo o6pobnseTbes.

o YBIMKHEHHS — HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaya Ta yTpumyiite ii B LbOMY
NONOXEHHI.

®  BuMKHEHHS — BIANYCTITb KHOMKY BUMMKAYa XMBMEHHS.

o BIIOKYBAHHA BUMUKAYA (6e3nepepsHa poboTa) (puc. B, G, H)

YBiMKHEHHs:
e HaTUCHITb BUMMKaY XMBNEHHS Ta yTPUMYITE NOTO B LIbOMY MONOXEHHI.



e HatucHitb KHOMKY GJ'IOKyBaHHR BUMWKa4a XUBIMEHHSA.
e BignycTiTb KHOMKY BUMMKaYa.

LLlo6 BUMKHYTHU:
HaTucHITb i BiANYCTITb KHOMKY XWUBMEHHA.

EKCMNYATALIA TA TEXHIMHE OBCNYTOBYBAHHSA

e 3aBxau TpumaiiTe wWnidyBanbHy MalwuMHy Ta ii BEHTUNALAHI OTBOPU B
4nueToTi.

e BukopucTOBYITE LLITKY ANA BUAANEHHS NUAY BiA WNiyBaHHS.

e PerynspHo ouuwanTe wnicyBanbHy MawwHy, GaxaHo nicns KOXHOro
BUKOPUCTaHHSI.

e He BukopucToByitTe abpa3nBHi NpeaMeTH ANs OYMLLEHHS WidyBanbHOT
MalLLnHA.

e [INS O4MLLEHHS KOprYCy BUKOPUCTOBYITE M'AKY TKaHUHY.

e Hikonu He BUKOpUCTOBY/iTE GEH3UH, Po3unHHUKM abo Mutodi 3acobu
[N OYWLLEHHS!, OCKINbKM BOHWM MOXYTb MOLUKOAUTU MNacTUKOBI
AeTani wnigpysanbHOT MaLLWHA.

o [licns 3akiH4eHHst poBOTM CMOPOXHITL MILLOK ANSt MMMy Ta BUMepiTb cam
MILLOK Y Tenniii MUMbHii BOAi, @ NOTIM peTenbHO BUCYLUITb AOTO.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

58GE136 AkyMmynsiTopHa cTpiukoBa wnidyBanbHa

MapameTp 3HayYeHHs

Hanpyra xuvBneHHs 18 VDC

[iana3oH XOnocToro xoay 120-350 m/xB

wnigyBanbHOi CTPivkK

Makc. YacTota o6epTaHHs ABUryHa

6e3 HaBaHTaXeHHs

EdbekTBHa WinidyBanbHa NoBepxHs 76 x 120 Mm

Po3mip abpa3sunBHOi CTpidkm 76 X 457 Mm

Knac saxucty 1l

Bara 2,38 kr

58GE136 nosHavae sk TN, TaK i N03Ha4YeHHA MaLUUHK

OAHI LLOOO WYMY TA BIBPALIT
PiBeHb 3BYyKOBOro TUCKY

16 000 06/xB

Lpa =80 oB(A)K=3
AB(A)
BuMipsHuin piBeHb 3BYKOBOT Lwa =91 ab(A) K=3

NOTYXHOCTI aB(A)
3HayeHHs npuckopeHHs Bibpauii an =3,03 M/zcz
K=1,5 m/c

IHdhopmauia npo wym i BiGpauito

LLlyMm, O BUNPOMIHIOETLCS MPUCTPOEM, OMNMUCYETLCA: PIBHEM 3BYKOBOTO
TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI NOTYXHOCTi Lwa (A€ K no3Havae noxubky
BUMIpIOBaHHs).  Bibpauii, WO  BWNPOMIHIOIOTLCA  MPUCTPOEM,
OMUCYIOTLCA 3HAYEHHAM MPUCKOpeHHs Bibpauii an (ge K nosHavae
noxnbKy BUMIpIOBaHHSI).

3HayeHHs, HaBe[ieHi B LIbOMY NOCIGHUKY: piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa ,
piBEHb 3BYKOBOI MOTY)XXHOCTi Lwa Ta 3Ha4eHHs1 NpuUcKOpeHHs BibpaLlii an
6ynu BuMipsHi BianoBiaHo Ao ctaHpapTy EN 62841-2-4. HaBeneHwit
piBeHb BiGpaLlii an MOXXHa BUKOPUCTOBYBATM [N MOPIBHAHHS NPUCTPOIB
Ta Ans nonepeaHboi OUiHKY BNUBY Bibpalyii.

HaBepfeHuii piBeHb BiGpaLlii € penpe3eHTaTMBHUM NULLIE A5 OCHOBHUX
3acToCyBaHb NPUCTPOLD. AKLLO NPUCTPIli BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHLLIMX
3acTocyBaHb abo 3 iHWUMKM poBOYMMM IHCTPYMEHTaMK, piBeHb BibpaLii
MOXe 3MiHMTUCH. HepoctatHe abo  HeperynsipHe — TexHiuHe
obcnyroByBaHHS! MPUCTPOLO NMpU3Beae [0 MiABULLEHHS piBHS BiGpaLlii.
HaBegeHi BULLE NPUYMHKM MOXYTb NPU3BECTU A0 36iNbLUEHHS BMNAMBY
BiGpaLii npoTsrom ycboro nepiogy ekcnnyaTtauii.

[Ana To4yHOi ouiHKM BNNUBY Bi6Gpauii cnig BpaxoByBaTH nepioau,
KOnu  nNpucTpin n abo ys.il " ane He
BUKOpucToBYyeTbCA. lMicna peTenbHoro aHanisy Bcix cakTopiB
3aranbHWUi BNNUB BiGpauii MoXe BUSIBUTUCA 3HAYHO MEHLUUM.
[insa 3axvcTy kopucTyBaya Bif BNNuBY Bibpauii cnif BXWUTW AOAATKOBUX
3axofiB 6e3nekn, Takux SIK: perynsipHe TexHiyHe ob6crnyroByBaHHS
obnagHaHHs Ta iHCTPYMeHTIB, 3abe3neyeHHs BignosigHol
TemnepaTypu pyKk Ta HarnexHa opraHisauis npaui.

3AXUCT AOBKINNA
Bupobu 3 eNeKTPUYHUM KUBMIEHHAM HE MOXHA BUKMAATA pasoMm i3
ﬁ nobyToBuMM Biaxodamu, ix HeobxigHO 3aaBaTM Ha nepepobky Y

BiANoBiAHI ycTaHoBU. IHchopmalLlito Npo nepepobky MoxHa oTpumaTi
— y npopasus Bupoby abo B MicueBuWx opraHax Bnagw. Bigxogu
€NEeKTPUYHOTO Ta EMEeKTPOHHOTO OGnafHaHHs MICTSTe PEYOBUHM,
WKIANMBI ANs HABKOMMLLHBOTO CepefoBuwa. OBnaaHaHHs, sike He
nepepoGnsieTbCs,  CTaHOBWTL  MOTEHUiiHY  3arpody  Ans
HaBKOJMLUHLOTO CEpeaoBMLLa Ta 300POB'S MIOAUHN.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3
micuesHaxomkeHHsiM y Bapuasi, Byn. MorpaHHa, 2/4 (gani — «GTX Poland»), uum
NOBIAOMIISE, LLO BCi @BTOPCLKi MpaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani — «MociGHUK»),
BKIIOYAOYM, cepeq iHLLIOro, 1Moro TekcT, choTorpadii, Aiarpamu, MarioHku, a Takox oro

KOMMo3uLjto, HanexaTb BUKMoYHO GTX Poland i 3axuweHi 3akoHOM BIAMOBIAHO 4O
3akoHy Bia 4 ntotoro 1994 poky Npo aBTOpCbKe NpaBo Ta CyMikHi Npasa (To6To 36ipHuK
3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, nybnikauis a6o
moaudikauis MocibHuka B uinomy abo Gyab-AKkoro 3 WOro OKpeMWX ErieMeHTiB 3
KomepLiiHoto MeToto 6e3 nucbMoBoi 3rogn GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHi Ta MoXyTb
NPU3BECTU A0 UMBINBHOI Ta KpUMIHANBHOI BiANOBIAANLHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

SLEFUITOR CU BANDA

58GE136

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e Tineti unealta electrica de suprafetele de prindere izolate,
deoarece suprafata de slefuire poate intra in contact cu cablul
de alimentare. Taierea firului sub tensiune poate face ca partile
metalice expuse ale uneltei electrice sa devind sub tensiune,
prezentand un risc de electrocutare.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

Il €

5 6

1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca antipraf)

3. Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere

4. Dispozitivul respecta reglementarile Uniunii Europene.

5. Marca de certificare EAC.

6. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR

Numerotarea de mai jos se refera la partile aparatului prezentate in
ilustratiile din acest manual.

Maner auxiliar

Regulator de viteza

Duza de aspirare a prafului

Protectie curea de transmisie

Buton de reglare a benzii abrazive
Banda abraziva

Maner principal

Comutator

Buton de blocare a comutatorului

10. Rola de ghidare

11. Maneta de tensionare a benzii abrazive

©CONOUOTAWN =

12. Compartimentul bateriei

* Pot exista diferente intre ilustratie si produsul real.
ECHIPAMENT $I ACCESORII

e Sac de praf 1
e Banda fara capat 1
e Instructiuni 1

MARCAJELE DE PE APARAT

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

PROIECTARE Sl UTILIZARE PREVAZUTA

Masina de slefuit cu banda este o unealta electrica portabila alimentata de
o baterie de 18 V



Masina de slefuit cu banda este conceputa pentru slefuirea suprafetelor
produselor din lemn, lustruirea suprafetelor din lemn lcuite, finisarea
suprafetelor metalice lacuite, indepértarea ruginii sau a urmelor de lac
inainte de relacuire, finisarea suprafetelor din beton etc. Domeniile de
utilizare includ lucrarile de renovare si constructie, tamplaria si toate
tipurile de lucrari de bricolaj (Fig. G)

Nu utilizati unealta electrica in alte scopuri decat cele pentru care a
fost conceputa.

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

TIPURI DE BATERII S| CAPACITATE

Dispozitivul este conceput pentru a functiona cu baterii ENERGY+
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,

58GE152.
Va recomandam sa utilizati bateria 4 Ah 58G004-1
Tipul bateriei 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 [58G086-1
Capacitate 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterie
Durata de 9 minute | 16 minute 22 min 35 min
functionare
INCARCAREA BATERIEI

Bateria trebuie incarcata la o temperatura ambianta cuprinsa intre 4 °C si
40 °C. O baterie noud sau una care nu a fost utilizatd de mult timp va
atinge capacitatea maxima dupa aproximativ 3-5 cicluri de incarcare si
descarcare.

e Scoateti bateria din dispozitiv.

« Conectati incarcatorul la o priza de retea (230 V c.a.).

¢ Introduceti bateria in incarcator. Verificati daca bateria este asezata
corect (introdusa pana la capat).

e Cand incarcatorul este conectat la o priza de retea (230 V c.a.), un
LED verde de pe incarcator se va aprinde, indicand ca alimentarea
este conectata.

e Odata ce bateria a fost introdusa in incarcator, un LED rosu de pe
incarcator se va aprinde, indicand faptul ca bateria se incarca.

e in acelasi timp, LED-urile verzi de stare a incarcarii bateriei vor clipi
n diverse modele (vezi descrierea de mai jos).

* Toate LED-urile clipesc — indica faptul ca bateria este descarcata si
trebuie incarcata.

e Doud LED-uri intermitente — indica faptul ca bateria este partial
descarcata.

e Un LED care clipeste — indica un nivel ridicat de incarcare a bateriei.

* Odata ce bateria este incarcata, LED-ul de pe incarcator se aprinde
verde si toate LED-urile de stare a incarcarii bateriei raméan aprinse.
Dupa un timp scurt (aproximativ 15 secunde), LED-urile de stare a
ncércarii bateriei se sting.

Bateria nu trebuie incarcatad mai mult de 8 ore. Depasirea acestei durate
poate deteriora celulele bateriei. incarcatorul nu se va opri automat odata
ce bateria este complet incarcata. LED-ul verde de pe incarcator va
ramane aprins. LED-urile de stare a incarcarii bateriei se vor stinge dupa
scurt timp. Deconectati sursa de alimentare inainte de a scoate bateria din
priza incarcatorului. Evitati ciclurile repetate de incarcare scurtd. Nu
reincarcati bateriile dupa o utilizare scurta a dispozitivului. O reducere
semnificativa a intervalului de timp dintre incarcarile necesare indica faptul
cd bateria este uzata si trebuie inlocuita.

Bateriile se Tncalzesc in timpul incarcérii. Nu incepeti lucrul imediat dupa

incarcare — asteptati pana cand bateria a ajuns la temperatura camerei.

Acest lucru va preveni deteriorarea bateriei.

INDICATORUL DE STARE A INCARCARII BATERIEI

Bateria este echipata cu un indicator al starii de incarcare a bateriei (3
LED-uri). Pentru a verifica nivelul de incarcare al bateriei, apasati butonul
indicatorului de incarcare a bateriei. Toate LED-urile aprinse indicd un
nivel ridicat de incarcare a bateriei. Doua LED-uri aprinse indicd o
descarcare partiala. Un singur LED aprins indica faptul ca bateria este
descarcata si trebuie reincarcata.

EXTRACTIA PRAFULUI

e Pentru a mentine suprafata de lucru curata, aceasta slefuitoare cu
banda este prevazuta cu un sac de praf. Sacul de praf se monteaza
pe duza de aspirare a prafului (Fig. F).

e Punga de praf trebuie golitd regulat pentru a asigura functionarea
eficienta a slefuitorului. Se recomanda golirea pungii de praf atunci
cand aceasta este pe jumatate plina.

* Montati sacul de praf pe duza de aspirare a prafului, glisandu-I pe
duza.
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* Verificati daca sacul de praf este fixat bine, tragand usor de el.
e Scoaterea sacului de praf se face in ordinea inversa fata de
instalare.

ALEGEREA BENZILOR DE SLEFUIT

o Alegerea dimensiunii si tipului corect de banda de slefuit este un pas
important in obtinerea unui finisaj de fnaltd calitate. Oxidul de
aluminiu, carbura de siliciu si alte abrazive sintetice sunt cele mai
potrivite pentru slefuirea mecanica.

o In general, hartia abraziva cu granulatie grosieré indepérteazé cea
mai mare cantitate de material, in timp ce hartia abraziva cu
granulatie fina produce cel mai bun finisaj. Starea suprafetei slefuite
determind care este cea mai potrivitd granulatie. Daca suprafata
este aspra, incepeti cu o granulatie grosiera si slefuiti pana cand
suprafata devine uniforma. Apoi utilizati o granulatie medie pentru a
indeparta zgarieturile cauzate de granulatia mai grosiera. in final,
utilizati o granulatie mai fina pentru a finisa suprafata. Continuati
slefuirea cu fiecare granulatie pana cand suprafata devine uniforma.

INLOCUIREA CURELEI DE TRANSMISIE

e Scoateti bateria

o Asezati slefuitorul pe o parte. (Fig. D)

e Dacd cureaua de transmisie este uzata, slefuitorul nu va functiona

corespunzétor. Cureaua de transmisie trebuie inlocuita.

Scoateti punga de praf.

¢ Ridicati maneta de eliberare a tensiunii.

Scoateti cureaua de transmisie glisand-o de pe rotile de transmisie

n timp ce rotiti rotile cu ména.

Montati noua curea de transmisie dupa cum urmeaza:

Asezati cureaua de transmisie pe roata de transmisie mai mare.

Pozitionati corect banda de slefuit.

Coborati maneta de eliberare a tensiunii pentru a fixa banda de

slefuire.

* Asigurati-va ca cureaua de transmisie este pozitionata corect pe ambele
roti de transmisie

VERIFICAREA BENZII ABRAZIVE

Deoarece performanta aceleiasi benzi de slefuit scade odatd cu utilizarea
ndelungaté, inlocuiti banda de slefuitimediat ce observati o uzura excesiva

REGLAJUL GHIDULUI BENZII

Durata de viatd a benzii de slefuit creste semnificativ daca alinierea

acesteia este reglatd regulat. Cand este reglatd corect, marginea

exterioara a benzii de slefuit trebuie sa fie la acelasi nivel cu marginea

exterioara a bazei masinii de slefuit.

Dupa montarea unei curele de slefuire noi, poate fi necesar sa reglati

alinierea curelei de mai multe ori pana cand aceasta este asezata

corespunzator. (Fig. F)

ATENTIE: Aceasta pozitie este destinatéd exclusiv reglarii. Banda de

slefuit nu trebuie sa intre in contact cu piesa de prelucrat sau cu orice

obiect strain in timpul reglarii aliniamentului benzii.

e Apasati comutatorul cu declansator si eliberati-l imediat.

e Selectati una dintre urmatoarele optiuni:

« Banda de slefuit se deplaseaza spre interior: Rotiti incet butonul
de aliniere in sens invers acelor de ceasornic.

« Banda de slefuit se deplaseaza spre exterior: Rotiti incet butonul
de aliniere in sensul acelor de ceasornic.

NOTA: Rotiti butonul de aliniere pan& cand sunteti sigur ca banda de

slefuit este fixata, adica nu se va desprinde de masina de slefuit si nu va

atinge partile interne.

FUNCTIONARE / SETARI

SCOTEREA / INTRODUCEREA BATERIEI

Apasati butonul de eliberare a bateriei si glisati bateria afara (Fig. A).

Introduceti bateria incarcata in suportul din maner pana cand auziti ca
butonul de eliberare a bateriei se fixeaza in pozitie.

PORNIREA / OPRIREA

« Inainte de a porni slefuitorul, tineti-| ferm cu ambele maini. Slefuitorul
poate fi pornit numai atunci cand este ridicat deasupra materialului pe
care urmeaza sa 1l prelucrati.

e Pornire — apasati butonul de pornire si mentineti-l in aceasta pozitie.

e Oprire — eliberati butonul comutatorului de alimentare.

e BLOCARE COMUTATOR (functionare continud) (Fig. B, G, H)

Pornire:

e Apasati comutatorul de alimentare si mentineti-l in aceasta pozitie.

e Apésati butonul de blocare a comutatorului de alimentare.

o Eliberati butonul comutatorului.

Pentru a opri:



Apasati si eliberati butonul de alimentare.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE
Péstrati intotdeauna rasnita si orificiile de ventilatie curate.
Folositi o perie pentru a indeparta praful rezultat in urma slefuirii.
Curétati slefuitorul in mod regulat, de preferinta dupé fiecare lucrare.
Nu folositi obiecte abrazive pentru a curata masina de slefuit.
Folositi o carpa moale pentru a curata carcasa.
Nu folositi niciodata benzina, solventi sau detergenti pentru curatare,
deoarece acestia pot deteriora partile din plastic ale masinii de
slefuit.
o Dupa terminarea lucrarii, goliti sacul de praf si spalati sacul in apa calda cu
sapun, apoi uscati-| bine.

SPECIFICATII TEHNICE

58GE136 Slefuitor cu banda fara fir

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 18V DC
Intervalul de viteza de ralanti al benzii 120-350 m/min
de slefuit

Turatie maxima a motorului fara 16.000 rpm
sarcina

Suprafata efectiva de slefuire 76 x 120 mm
Dimensiunea benzii abrazive 76 x 457 mm
Clasa de protectie 1
Greutate 2,38 kg

58GE136 indica atat tipul, cat si denumirea masinii
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa =80 dB(A) K=3
dB(A)
Nivelul puterii acustice masurat Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an =3,03 m/s’
K=1,5 m/s’

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea masurarii). Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise
prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea
masurarii).

Valorile prezentate in acest manual: nivelul de presiune acustica Lpa ,
nivelul de putere acustica Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an au
fost masurate in conformitate cu EN 62841-2-4. Nivelul de vibratii an
indicat poate fi utilizat pentru compararea dispozitivelor si pentru o
evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica.
intret,inerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va duce la un
nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus pot duce la o
expunere crescuta la vibratii pe intreaga durata de functionare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor
factorilor, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulata a
echipamentelor si uneltelor, asigurarea mentinerii mainilor la o
temperatura adecvata si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
ﬁ deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de
—

colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu sediul
social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: ,GTX Poland”),
informeaza prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate
de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime
sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fér& consimtamantul
scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate atrage réaspunderea civild si penala.

Declaratie de conformitate CE
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Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Slefuitor cu banda fara fir

Model: 58GE136

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numér de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate sa
fntocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX Poland

Varsovia, 17 octombrie 2022

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
ovcsiszoLo

58GE136

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes

biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az

alabbi utasitdsok be nem tartdsa aramitéshez, tlizhtz és/vagy sulyos
sérlilésekhez vezethet.

Minden figyel tetést

felhasznalas céljabol.

e A szerszamot a szigetelt fogofeliileteken fogja meg, mivel a
csiszolofeliilet érintkezésbe keriilhet a tapkabellel. A fesziltség
alatt allé vezeték elvagasa esetén a szerszam fedetlen fémrészei
feszlltség ala keriilhetnek, ami aramités veszélyét jelenti.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA

C€

és L orizzen meg késdbbi

1 2
5 6

1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast

2. Hasznaljon egyéni védofelszerelést (véddszemiveg, fulvéds,

poralarc)

3. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé

4. A késziilék megfelel az Eurdpai Unid elirasainak.

5. EAC tanusitasi jel.

6. Ukran piaci tanusito jel.

A KEPEK LEIRASA

Az alabbi szamozas a
késziilékrészekre vonatkozik.
1. Kiegészit6 fogantyd

2. Sebességszabalyoz6

3. Porszivocs6

4. Hajtdszij-véddburkolat

5. Csiszolészalag beallité gomb
6. Csiszolészalag

kézikonyv illusztraciéin  lathaté



7. F6 fogantya

8. Kapcsold

9. Kapcsol6 reteszel6 gomb
10. Vezet6gorgd

11. Csiszoldszalag feszitékar

12. Akkumulator-tartd

* Az abra és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.
FELSZERELES ES TARTOZEKOK

e Porzsak 1
* Végtelen szalag 1
e Hasznalati utasitas 1

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

L RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas honapja
Y -kiegészito jeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészito jeldlés

KIALAKITAS ES RENDELTETES

A szalagcsiszol6 egy 18 V-os akkumulatorral miikddtetett kézi elektromos
szerszam

A szalagcsiszolot faipari termékek felliletének csiszolasara, lakkozott fa
felliletek polirozasara, lakkozott fémfeliiletek utémunkalataira, rozsda
vagy lakknyomok eltavolitdsara Ujralakkozas el6tt, betonfeliiletek
utdmunkalataira stb. tervezték. A felhasznalasi teriiletek kozé tartoznak a
felujitasi és épitési munkak, az asztalosmunkak, valamint mindenféle
barkacsolasi munka (G. abra)

Ne hasznélja az elektromos szerszamot a rendeltetésétdl eltéré
célokra.

A HASZNALAT ELOKESZITESE

AKKUMULATOR TiPUSOK ES KAPACITAS

A készilék az ENERGY+ 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1,
58G086, 58G086-1, 58GE 152 akkumulatorokkal mikodik.

A 4 Ah-s 58G004-1 akkumulator hasznalatat javasoljuk

Akkumulator 58G001 58G004 58G086 58GE152
tipus 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Akkumulator 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
kapacitasa
Uzemidé 9 perc 16 perc 22 perc 35 perc
AZ AKKUMULATOR TOLTESE

Az akkumulatort 4 °C és 40 °C kozotti kornyezeti hémérsékleten kell

tolteni. Egy Uj vagy hosszu ideje nem hasznalt akkumulator kértlbelll 3—

5 toltési és kisutési ciklus utan éri el teljes kapacitasat.

* Vegye ki az akkumulatort a késziilékbdl.

« Csatlakoztassa a toltét egy haldzati aljzathoz (230 V AC).

e Helyezze be az akkumulatort a téltébe. Ellenérizze, hogy az
akkumulator megfeleléen illeszkedik-e (teljesen be van-e helyezve).

e Amikor a tolt6t csatlakoztatja a halézati aljzathoz (230 V AC), a
toltén egy zold LED kigyullad, jelezve, hogy a késziilék aramellatasa
biztositott.

e Miutén az akkumulatort a téltébe helyezte, a t6ltén egy piros LED
kigyullad, jelezve, hogy az akkumulator téltédik.

e Ugyanakkor az akkumulator toltési allapotat jelz6 z6ld LED-ek
kiilénb6z6 mintakban villognak (lasd az alabbi leirast).

e Minden LED villog — jelzi, hogy az akkumulator lemerdilt és tolteni
kell.

e Két LED villog — jelzi, hogy az akkumulator részben lemertilt.

* Egy LED villog —jelzi, hogy az akkumulator téltéttségi szintje magas.

e Amint az akkumulator felt6lt6détt, a toltén Iévé LED zdlden vilagit,
és az akkumulator toltottségi allapotat jelz6 osszes LED
folyamatosan vilagit. Révid idé6 mulva (kb. 15 masodperc) az
akkumulator toltéttségi allapotat jelz6 LED-ek kialszanak.

Az akkumulatort nem szabad 8 6ranal hosszabb ideig tolteni. Ennél

hosszabb idétartam karosithatjia az akkumulatorcellakat. A tolt6 nem

kapcsol ki automatikusan, miutan az akkumulator teljesen feltéltédott. A

toltén lévo zold LED tovabbra is vilagit. Az akkumulator téltottségi allapotat

jelz6 LED-ek rovid idé mulva kialszanak. Valassza le a tapellatast, miel6tt

kiveszi az akkumulatort a tolt6 aljzatabdl. Kerillje az ismételt rovid toltési
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ciklusokat. Ne toltse fel az akkumulatorokat a késziilék révid hasznalata
utén. A szilkséges toltések kozotti idd jelentds csokkenése azt jelzi, hogy
az akkumulator elhasznalédott, és ki kell cserélni.

Az akkumulatorok toltés kozben felmelegednek. Ne kezdje el a munkat

kozvetlenil a toltés utdn — varja meg, amig az akkumulator
szobahémérsékletlire hil. Ezzel megelézheti az akkumulator
karosodasat.

AKKUMULATOR TOLTESI ALLAPOT JELZO

Az akkumulator akkumulator toltottségi allapotjelzével (3 LED) van
felszerelve. Az akkumulator toltéttségi szintjének ellenérzéséhez nyomja
meg az akkumulator toltéttségi allapotjelz6 gombot. Ha mind a harom LED
vilagit, az akkumulator téltottségi szintje magas. Ha két LED vilagit, az
akkumulator részben lemeriilt. Ha csak egy LED vilagit, az akkumulator
lemertilt, és Gjratoltésre szorul.

PORELSZIVAS

e A munkaterilet tisztasaganak megérzése érdekében ez a
szalagcsiszold porzsakkal van felszerelve. A porzsak a porelszivé
fuvdkara van rogzitve (F. abra).

e A csiszold hatékony mikodése érdekében a porzsakot
rendszeresen ki kell Uriteni. Javasolt a porzsakot akkor kilriteni,
amikor félig megtelt.

e Helyezze a porzsakot a porelszivo fuvokara ugy, hogy rahiuzza a
fuvokat.

e Ellendrizze, hogy a porzsék biztonsadgosan a helyén van-e,
dvatosan meghlzva azt.

e A porzsak eltavolitisa a felszerelésével ellentétes sorrendben
torténik.

CSIKOS CSIKOK KIVALASZTASA

e A megfelelé méretli és tipusu csiszoloszalag kivalasztasa fontos
lépés a kivalo mindségi csiszolt fellilet eléréséhez. Az aluminium-
oxid, a szilicium-karbid és mas szintetikus csiszoléanyagok a
legalkalmasabbak a gépi csiszolashoz.

o Altalanossagban elmondhato, hogy a durva szemcsés csiszolopapir
tavolitja el a legtdbb anyagot, mig a finom szemcsés csiszolépapir
biztositja a legjobb felliletet. A csiszolandé fellilet allapota hatarozza
meg, melyik szemcseméret a legalkalmasabb. Ha a feliilet érdes,
kezdje durva szemcsés csiszol6papirral, és csiszolja addig, amig a
felllet egyenletes nem lesz. Ezutdan kdézepes szemcsés
csiszolopapirral tavolitsa el a durvabb szemcsés csiszoldpapir altal
okozott karcolasokat. Végil finomabb szemcsés csiszolépapirral
fejezze be a fellletet. Folytassa a csiszolast az egyes
szemcseméretekkel, amig a felllet egyenletes nem lesz.

AHAJTOOV CSEREJE

e Vegye ki az akkumulatort

e Helyezze a csiszol6t az oldalara. (D. bra)

e Ha a hajtdszij elkopott, a csiszolé6 nem fog megfeleléen miikodni. A
hajtészijat ki kell cserélni.

* Vegye le a porzsakot.

o Emelje fel a feszesség-kioldo kart.

Vegye le a hajtdszijat ugy, hogy kicsusztatja a hajtdcsigakrol,

mikdézben kézzel forgatja a csigakat.

Az (j hajtészijat a kdvetkez6képpen szerelje fel:

Helyezze a hajtészijat a nagyobb hajtdcsigara.

Helyezze be a csiszolészalagot a megfelel6 helyre.

Engedje le a feszesség-kioldd kart a csiszolészalag régzitéséhez.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a hajtészij mindkét hajtokeréken

megfeleléen van elhelyezve

A CSISZOLOSZIJ ELLENORZESE

Mivel ugyanazon csiszoldszalag teljesitménye hosszabb hasznélat soran
csokken, cserélje ki a csiszoldszalagot, amint tulzott kopast észlel.

A SZIJVEZETO BEALLITASA

A csiszol6szalag élettartama jelentésen megné, ha rendszeresen bedllitia

az igazitasat. Helyes bedllitas esetén a csiszoldszalag kiils6 szélének egy

vonalban kell lennie a csiszolégép alapjanak kiils6 szélével.

Uj csiszoloszij felszerelése utan elfordulhat, hogy a szij beallitasat

t6bbszor is moédositani kell, amig az megfeleléen nem illeszkedik. (F.

abra)

FIGYELEM: Ez a pozicid kizarélag bedllitdsi célokat szolgal. A

csiszol6szalag nem érintkezhet a munkadarabbal vagy barmilyen idegen

targgyal a szalag bedllitdsanak ideje alatt.

* Nyomja meg a kioldégombot, majd azonnal engedije el.

o Vdlassza ki az alabbi lehetéségek egyikét:

* A csiszoldszalag befelé fut: Forgassa lassan az iranyité gombot
az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.



« A csiszolészalag kifelé fut: Forgassa lassan az iranyité6 gombot az
o6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba.

MEGJEGYZES: Addig forgassa a beallitd gombot, amig meg nem

gy6z6dott arrdl, hogy a csiszolészalag biztonsagosan rogziilt, azaz nem

csuszik le a csiszol6rdl és nem érinti a belsd alkatrészeket.

MUKODES / BEALLITASOK

AZ AKKUMULATOR KIVETELE / BESZERELESE

Nyomja meg az akkumulator kiold6 gombjat, és csusztassa ki az
akkumulatort (A. abra).

Helyezze be a felt6ltott akkumulatort a fogantytban talalhaté tartoba,
amig az akkumulator kioldé gomb kattané hangot nem ad.

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

e A csiszolo bekapcsolasa elétt tartsa szorosan mindkét kezével. A
csiszolét csak akkor szabad bekapcsolni, ha az a megmunkalandd
anyag felett van.

« Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsolé gombot, és tartsa lenyomva.

e Kikapcsolas — engedie fel a fokapcsolé gombjat.

o KAPCSOLOZAR (folyamatos miikédés) (B, G, H abra)

Bekapcsolas:

« Nyomja meg a bekapcsolé gombot, és tartsa lenyomva.

« Nyomja meg a bekapcsolé gomb reteszelé gombjat.

* Engedje el a kapcsol6 gombot.

Kikapcsolas:
Nyomja meg és engedje el a bekapcsolé gombot.

MUKODES ES KARBANTARTAS

Mindig tartsa tisztan a daralét és a szell6z6nyilasait.

A csiszolasi port ecsettel tavolitsa el.

Rendszeresen tisztitsa meg a csiszolét, lehetéleg minden munka utan.

Ne hasznaljon csiszol6 hatasu targyakat a csiszold tisztitasahoz.

A hazat puha ruhdval tisztitsa meg.

Soha ne hasznéljon benzint, olddszereket vagy tisztitdszereket a

tisztitdshoz, mivel ezek karosithatjdk a csiszol6 mianyag

alkatrészeit.

« A munka befejezése utan Uritse ki a porzsakot, és mossa ki a zsakot meleg
szappanos vizben, majd alaposan szaritsa meg.

MUSZAKI ADATOK
58GE136 Akkus szalagcsiszold

Erték
18V DC
120-350 m/min

Paraméter
Tapfesziiltség
A csiszolészalag alapfordulatszam-

tartomanya

Max. motorfordulatszam terhelés 16 000 fordulat/perc
nélkal

Hatékony csiszolofelllet 76 x 120 mm
Csiszoldszalag mérete 76 x 457 mm
Védelmi osztaly 1l

Suly 2,38 kg

Az 58GE136 jeldlés a gép tipusat és megnevezését is jelzi

Zaj- ésr
Hangnyomasszint Lpa =80 dB(A) K=3
dB(A)
Mért hangteljesitmény-szint Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Rezgésgyorsulas értéke an =3,03 m{s’
K=1,5 m/s

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A készllék altal kibocsatott zajt a kovetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal kibocsatott rezgéseket a
rezgésgyorsulasi érték an jellemzi (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli).

A kézikbnyvben megadott értékek: hangnyomasszint Lpa
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN 62841-
2-4 szabvanynak megfeleléen lettek mérve. A megadott rezgésszint an
felhasznalhaté eszkozok Osszehasonlitisara és a rezgésnek vald
kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizarélag a késziilék alapvetd alkalmazasaira
vonatkozik. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A készilék
elégtelen vagy ritka karbantartdsa magasabb rezgésszintet
eredményez. A fenti okok a telies lzemidd alatt megndvekedett
rezgésnek valo kitettséghez vezethetnek.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez vegye figyelembe
azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
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be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az 6sszes tényez6 alapos
értékelése utan a teljes rezgésnek valé kitettség jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhaszndl6 védelme érdekében a rezgés hatasaitdl tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a berendezés és
a szerszamok rendszeres karbantartdsa, a kezek megfeleld
hémérsékletének biztositasa és a munka megfelelé szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtasu termékeket nem szabad a haztartasi

hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
- Ujrahasznosita ki ) informaciokat a  termék

forgalmazojatol vagy a helyi hatdsagoktél lehet beszerezni. A hulladék
elektromos és elektronikus berendezések kérnyezetre karos
anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem  kerilé
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az
emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakb: ,GTX Poland”), ezuton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv'), beleértve tébbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét, kizarolag
a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogokrol és a szomszédos jogokrol szol6,
1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szdmu Torvénytar, 631. pont,
modositasokkal) szerint torvényi védelem alatt alinak. A kézikényv egészének vagy
barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozésa, kozzététele vagy
modositasa a GTX Poland irasbeli hozzajarulasa nélkiil szigortan tilos, és polgari jogi és
biintetjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Varsé
Termék: Vezeték nélkili szalagcsiszold

Modell: 58GE136

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ez a megfeleléségi nyilatkozat kizardlag a gyarto felelésségére kerll
kiadasra.

Afent leirt termék megfelel a kdvetkez6 dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizardlag a forgalomba hozatalakor fennallé allapoti
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalé altal

, amelyeket a végfelhasznalé adott hozza, illetve az altala végzett
utélagos mddositasokat.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezd, a miszaki
dokumentacid elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

Pawet Kowalski
A GTX Poland mindséguigyi képviseltje
Varso, 2022. oktéber 17.

(@it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
LEVIGATRICE A NASTRO

58GE136
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,
leillustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud causare
scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.
e Tenere l'utensile elettrico dalle superfici di presa isolate,
poiché la superficie di levigatura potrebbe entrare in contatto
con il cavo di alimentazione. Il taglio del cavo sotto tensione pud
causare la messa sotto tensione delle parti metalliche esposte
dell'utensile elettrico, con conseguente rischio di scossa elettrica.

DESCRIZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI
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1. Leggere attentamente le istruzioni per l'uso

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)

3. Non smaltire con i rifiuti domestici

4. |l dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.

5. Marchio di certificazione EAC.

6. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI

La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti
dell'apparecchio illustrate nelle immagini del presente manuale.
Maniglia ausiliaria

Regolatore di velocita

Bocchetta di aspirazione

Protezione della cinghia di trasmissione

Manopola di regolazione del nastro abrasivo

Nastro abrasivo

Impugnatura principale

Interruttore

Pulsante di blocco dell'interruttore

10. Rullo di guida

11. Leva di tensionamento del nastro abrasivo

©CONOUTAWNE

12. Vano batteria

* Potrebbero esserci differenze tra I'illustrazione e il prodotto reale.
ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Sacco raccoglipolvere 1
* Nastro senza fine 1
e Istruzioni 1

INDICAZIONI SUL DISPOSITIVO

L  RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

DESIGN E DESTINAZIONE D'USO

La levigatrice a nastro € un utensile elettrico portatile alimentato da una
batteria da 18 V

La levigatrice a nastro & progettata per la levigatura superficiale di prodotti
in legno, la lucidatura di superfici in legno verniciate, la finitura di superfici
metalliche verniciate, la rimozione di ruggine o tracce di vernice prima
della riverniciatura, la finitura di superfici in calcestruzzo, ecc. | campi di
applicazione comprendono lavori di ristrutturazione e costruzione,
falegnameria e tutti i tipi di lavori fai-da-te (Fig. G)

Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli per cui &
destinato.

PREPARAZIONE ALL'USO

TIPI E CAPACITA DELLE BATTERIE
Il dispositivo & progettato per funzionare con batterie ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Si consiglia di utilizzare la batteria 58G004-1 da 4 Ah

Tipo di batteria | 58G001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 | 58G004-1 [58G086-1
Capacita della 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batteria
Autonomia 9 min 16 min 22 min 35 min
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RICARICA DELLA BATTERIA

La batteria deve essere ricaricata a una temperatura ambiente compresa

tra 4 °C e 40 °C. Una batteria nuova, o una che non € stata utilizzata per

molto tempo, raggiungera la sua piena capacita dopo circa 3-5 cicli di

carica e scarica.

e Rimuovere la batteria dal dispositivo.

e Collegare il caricabatterie a una presa di corrente (230 V CA).

« Inserire la batteria nel caricabatterie. Verificare che la batteria sia
inserita correttamente (inserita fino in fondo).

e Quando il caricabatterie & collegato a una presa di corrente (230 V
CA), un LED verde sul caricabatterie si accendera, indicando che
I'alimentazione €& collegata.

e Una volta inserita la batteria nel caricabatterie, si accendera un LED
rosso sul caricabatterie, indicando che la batteria & in carica.

« Allo stesso tempo, i LED verdi di stato della carica della batteria
lampeggeranno con schemi diversi (vedere la descrizione di
seguito).

e Tutti i LED lampeggiano: indica che la batteria & scarica e deve
essere ricaricata.

e Due LED lampeggianti — indica che la batteria & parzialmente
scarica.

e Un LED lampeggiante — indica un livello di carica della batteria
elevato.

* Una volta che la batteria ¢ carica, il LED sul caricabatterie si illumina
di verde e tutti i LED di stato della carica della batteria rimangono
accesi. Dopo un breve intervallo (circa 15 secondi), i LED di stato
della carica della batteria si spengono.

La batteria non deve essere caricata per pit di 8 ore. Il superamento di
questo tempo pud danneggiare le celle della batteria. Il caricabatterie non
si spegnera automaticamente una volta che la batteria &€ completamente
carica. Il LED verde sul caricabatterie rimarra acceso. | LED di stato della
carica della batteria si spegneranno dopo poco. Scollegare I'alimentazione
prima di rimuovere la batteria dalla presa del caricabatterie. Evitare ripetuti
cicli di ricarica brevi. Non ricaricare le batterie dopo un uso breve del
dispositivo. Una significativa riduzione dellintervallo tra le ricariche
necessarie indica che la batteria € esaurita e deve essere sostituita.

Le batterie si riscaldano durante la ricarica. Non iniziare a lavorare subito

dopo la ricarica: aspetta che la batteria abbia raggiunto la temperatura

ambiente. Questo evitera danni alla batteria.

INDICATORE DELLO STATO DI CARICA DELLA BATTERIA
La batteria € dotata di un indicatore dello stato di carica (3 LED). Per
controllare il livello di carica della batteria, premere il pulsante
dellindicatore di carica. Tutti i LED accesi indicano un livello di carica
elevato. Due LED accesi indicano una scarica parziale. Un solo LED
acceso indica che la batteria & scarica e deve essere ricaricata.

ASPIRAZIONE POLVERE

* Per mantenere pulita la superficie di lavoro, questa levigatrice a
nastro & dotata di un sacchetto raccoglipolvere. Il sacchetto
raccoglipolvere ¢ fissato all'ugello di aspirazione della polvere (Fig.
F).

« |l sacchetto raccoglipolvere deve essere svuotato regolarmente per
garantire un funzionamento efficiente della levigatrice. Si consiglia
di svuotare il sacchetto raccoglipolvere quando € pieno per meta.

e Montare il sacchetto raccoglipolvere sull'ugello di aspirazione
facendolo scorrere sull'ugello.

» Verificare che il sacchetto raccoglipolvere sia ben posizionato
tirandolo delicatamente.

e Per rimuovere il sacchetto raccoglipolvere, procedere in ordine
inverso rispetto all'installazione.

SCELTA DEI NASTRO ABRASIVI

e La scelta della misura e del tipo corretti di nastro abrasivo € un
passo importante per ottenere una finitura levigata di alta qualita.
L'ossido di alluminio, il carburo di silicio e altri abrasivi sintetici sono
i pil adatti per la levigatura meccanica.

* Ingenerale, la carta abrasiva a grana grossa rimuove piu materiale,
mentre quella a grana fine produce la finitura migliore. Le condizioni
della superficie da levigare determinano quale grana sia pit adatta.
Se la superficie & ruvida, iniziare con una grana grossa e levigare
fino a ottenere una superficie uniforme. Quindi utilizzare una grana
media per rimuovere i graffi causati dalla grana piu grossa. Infine,
utilizzare una grana piu fine per rifinire la superficie. Continuare a
levigare con ciascuna grana fino a ottenere una superficie uniforme.

SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE

e Rimuovere la batteria

« Posizionare la levigatrice su un lato. (Fig. D)

e Se la cinghia di trasmissione € usurata, la levigatrice non funzionera
correttamente. La cinghia di trasmissione deve essere sostituita.



* Rimuovere il sacchetto raccoglipolvere.

e Sollevare la leva di rilascio della tensione.

* Rimuovere la cinghia di trasmissione facendola scivolare fuori dalle
pulegge di trasmissione mentre si ruotano le pulegge a mano.

* Montare la nuova cinghia di trasmissione come segue:

« Posizionare la cinghia di trasmissione sulla puleggia di trasmissione
piu grande.

* Posizionare correttamente il nastro abrasivo.

e Abbassare la leva di rilascio della tensione per fissare il nastro
abrasivo.

e Assicurarsi che la cinghia di trasmissione sia posizionata correttamente
su entrambe le ruote motrici

CONTROLLO DEL NASTRO ABRASIVO

Poiché le prestazioni dello stesso nastro abrasivo diminuiscono con l'uso
prolungato, sostituirlo non appena si nota un‘'usura eccessiva

REGOLAZIONE DELLA GUIDA DEL NASTRO

La durata del nastro abrasivo aumenta notevolmente se il suo

allineamento viene regolato regolarmente. Se regolato correttamente, il

bordo esterno del nastro abrasivo dovrebbe essere a filo con il bordo

esterno della base della levigatrice.

Dopo aver montato un nuovo nastro abrasivo, potrebbe essere necessario

regolare I'allineamento del nastro piti volte fino a quando non & posizionato

correttamente. (Fig. F)

ATTENZIONE: Questa posizione serve solo a scopo di regolazione. Il

nastro abrasivo non deve entrare in contatto con il pezzo da lavorare o

con alcun oggetto estraneo durante la regolazione dell'allineamento del

nastro.

* Premere linterruttore a grilletto e rilasciarlo immediatamente.

e Selezionare una delle seguenti opzioni:

* |l nastro abrasivo gira verso l'interno: ruotare lentamente la
manopola di regolazione in senso antiorario.

« |l nastro abrasivo scorre verso l'esterno: ruotare lentamente la
manopola di regolazione in senso orario.

NOTA: Ruotare la manopola di regolazione finché non si & certi che il

nastro abrasivo sia ben fissato, ovvero che non si stacchi dalla levigatrice

né tocchi le parti interne.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

RIMOZIONE / INSERIMENTO DELLA BATTERIA

Premere il pulsante di sgancio della batteria ed estrarla (Fig. A).

Inserire la batteria carica nel supporto nell'impugnatura fino a sentire il
clic del pulsante di sgancio della batteria.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

« Prima di accendere la levigatrice, tenerla saldamente con entrambe
le mani. La levigatrice pud essere accesa solo quando ¢ sollevata dal
materiale da lavorare.

e Accensione: premere il pulsante di accensione e tenerlo in questa
posizione.

* Spegnimento: rilasciare il pulsante di accensione.

e BLOCCO INTERRUTTORE (funzionamento continuo) (Fig. B, G, H)

Accensione:

« Premere l'interruttore di alimentazione e tenerlo in questa posizione.
« Premere il pulsante di blocco dellinterruttore di alimentazione.

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore.

Per spegnere:
Premere e rilasciare il pulsante di accensione.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Mantenere sempre pulita la smerigliatrice e le sue fessure di ventilazione.

Utilizzare una spazzola per rimuovere la polvere di levigatura.

Pulire la levigatrice regolarmente, preferibilmente dopo ogni lavoro.

Non utilizzare oggetti abrasivi per pulire la levigatrice.

Utilizzare un panno morbido per pulire I'alloggiamento.

Non utilizzare mai benzina, solventi o detergenti per la pulizia, poiché

potrebbero danneggiare le parti in plastica della levigatrice.

e Al termine del lavoro, svuotare il sacchetto raccoglipolvere e lavarlo in
acqua calda e sapone, quindi asciugarlo accuratamente.

SPECIFICHE TECNICHE
58GE136 Levigatrice a nastro a batteria
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 18V DC
Intervallo di velocita a vuoto del nastro 120-350 m/min
abrasivo
Velocita massima del motore a vuoto

16.000 giri/min
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Superficie effettiva di levigatura 76 x 120 mm
Dimensioni del nastro abrasivo 76 x 457 mm
Classe di protezione 1]
Peso 2,38 kg
58GE136 indica sia il tipo che la denominazione della

macchina

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lpa =80 dB(A) K=3
dB(A)
Livello di potenza sonora misurato Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Valore di accelerazione delle vibrazioni an =3,03m/s’
K=1,5 m/s’

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto dal livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica
l'incertezza di misura).

| valori riportati nel presente manuale: livello di pressione sonora Lpa ,
livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione delle vibrazioni
an sono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-2-4. Il livello
di vibrazioni an indicato puo essere utilizzato per confrontare i dispositivi
e per una valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo delle applicazioni
di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri utensili da lavoro, il livello di vibrazione pud
variare. Una manutenzione insufficiente o sporadica del dispositivo
comportera un livello di vibrazione piu elevato. | motivi sopra indicati
possono portare a una maggiore esposizione alle vibrazioni durante
l'intero periodo di funzionamento.

Per stimare con precisione |'esposizione alle vibrazioni, occorre
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma
non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori,
I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, € necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare
delle attrezzature e degli utensili, mantenimento delle mani a una
temperatura adeguata e corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i

rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso

strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere

— ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di

apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze

nocive per l'ambiente. Le apparecchiature che non vengono riciclate

rappresentano una potenziale minaccia per l'ambiente e la salute
umana.

“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnosci potka komandytowa, con sede
legale a Varsavia, in via Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che tutti i
diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”), inclusi,
tra laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). E severamente vietato copiare,
elaborare, pubblicare o modificare il Manuale nella sua interezza o uno qualsiasi dei suoi
singoli elementi per scopi commerciali senza il consenso scritto di GTX Poland; cio pud
comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Levigatrice a nastro senza fili

Modello: 58GE136

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti



aggiunti dall'utente finale o le successive modifiche da questi apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell UE autorizzata
a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX Poland

Varsavia, 17 ottobre 2022

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
PONCEUSE A BANDE

58GE136

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les

instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet

outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

ultérieure.

o Tenez l'outil électrique par les surfaces de préhension isolées,
car la surface de pongage peut entrer en contact avec le cordon
d'alimentation. Couper le fil sous tension peut mettre sous tension
les parties métalliques exposées de I'outil électrique, ce qui présente
un risque de choc électrique.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES

Z|C€

1 2
5 6
1. Lisez attentivement le mode d'emploi
2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiere)
3. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres
4. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.

5. Marque de certification EAC.
6. Marque de certification pour le marché ukrainien.

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS

La numérotation ci-dessous fait référence aux piéces de I'appareil
illustrées dans ce manuel.

Poignée auxiliaire

Réglage de la vitesse

Buse d'aspiration

Protection de la courroie d'entrainement
Bouton de réglage de la bande abrasive
Bande abrasive

Poignée principale

Interrupteur

Bouton de verrouillage de l'interrupteur
10. Rouleau de guidage

11. Levier de tension de la bande abrasive

©CONOOTAWN =

12. Compartiment a batterie

* L'illustration peut différer du produit réel.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Sac a poussiére 1
* Bande sans fin 1
e Mode d'emploi 1

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

(™ RRRRMM Y XXXXX

RRRR -année de fabrication
MM -mois de fabrication

Mnﬂ
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Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série
NNN -marquage supplémentaire

CONCEPTION ET UTILISATION PREVUE

La ponceuse a bande est un outil électrique portatif alimenté par une
batterie de 18 V

La ponceuse a bande est congue pour le pongage de surface de produits
en bois, le polissage de surfaces en bois vernies, la finition de surfaces
métalliques vernies, I'élimination de la rouille ou des traces de vernis avant
un nouveau vernissage, la finition de surfaces en béton, etc. Les
domaines d'utilisation comprennent les travaux de rénovation et de
construction, la menuiserie et tous les types de travaux de bricolage (Fig.
G)

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu.

PREPARATION A L'UTILISATION

TYPES ET CAPACITE DES BATTERIES
L'appareil est congu pour fonctionner avec les batteries ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Nous recommandons d'utiliser la batterie 4 Ah 58G004-1
Type de 58G001 58G004 58G086 58GE152
patterie 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacité de la 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batterie
Autonomie 9 min 16 min 22 min 35 min

CHARGEMENT DE LA BATTERIE

La batterie doit étre chargée a une température ambiante comprise entre

4 °C et 40 °C. Une batterie neuve, ou une batterie qui n'a pas été utilisée

depuis longtemps, atteindra sa pleine capacité aprés environ 3 a 5 cycles

de charge et de décharge.

* Retirez la batterie de I'appareil.

e Branchez le chargeur sur une prise secteur (230 V CA).

* Insérez la batterie dans le chargeur. Vérifiez que la batterie est bien
en place (insérée a fond).

e Lorsque le chargeur est branché sur une prise secteur (230 V CA),
une LED verte s'allume sur le chargeur, indiquant que I'alimentation
est connectée.

* Une fois la batterie placée dans le chargeur, une LED rouge s'allume
sur le chargeur, indiquant que la batterie est en cours de charge.

e En méme temps, les voyants verts indiquant I'état de charge de la
batterie clignotent selon différents schémas (voir description ci-
dessous).

e Toutes les LED clignotent : indique que la batterie est a plat et doit
étre rechargée.

Deux LED clignotent : indique que la batterie est partiellement
déchargée.

e Une LED clignotante — indique un niveau de charge élevé de la
batterie.

¢ Une fois la batterie chargée, la LED du chargeur s'allume en vert et
toutes les LED d'état de charge de la batterie restent allumées.
Aprés un court instant (environ 15 secondes), les LED d'état de
charge de la batterie s'éteignent.

La batterie ne doit pas étre chargée pendant plus de 8 heures. Le

dépassement de cette durée peut endommager les cellules de la batterie.

Le chargeur ne s'éteint pas automatiquement une fois la batterie

completement chargée. La LED verte du chargeur reste allumée. Les LED

indiquant I'état de charge de la batterie s'éteignent aprés un court instant.

Débranchez l'alimentation avant de retirer la batterie de la prise du

chargeur. Evitez les cycles de charge courts et répétés. Ne rechargez pas

les batteries aprés une utilisation breve de l'appareil. Une réduction
significative de l'intervalle entre les charges nécessaires indique que la
batterie est usée et doit étre remplacée.

Les batteries chauffent pendant la charge. Ne commencez pas a travailler

immédiatement aprés la charge — attendez que la batterie ait atteint la

température ambiante. Cela permettra d'éviter d'endommager la batterie.

INDICATEUR DE L'ETAT DE CHARGE DE LA BATTERIE

La batterie est équipée d'un indicateur d'état de charge (3 LED). Pour
vérifier le niveau de charge de la batterie, appuyez sur le bouton de
l'indicateur de charge. Toutes les LED allumées indiquent un niveau de
charge élevé. Deux LED allumées indiquent une décharge partielle. Une



seule LED allumée indique que la batterie est déchargée et doit étre
rechargée.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

« Pour garder la surface de travail propre, cette ponceuse a bande est
équipée d'un sac a poussiére. Le sac a poussiére se fixe sur la buse
d'aspiration (Fig. F).

e Le sac a poussiére doit étre vidé réguliérement pour garantir le bon
fonctionnement de la ponceuse. Il est recommandé de vider le sac
a poussiére dés qu'il est a moitié plein.

* Fixez le sac a poussiére sur la buse d'aspiration en le glissant sur
celle-ci.

« Vérifiez que le sac a poussiére est bien en place en tirant doucement
dessus.

« Pour retirer le sac a poussiéere, procédez dans I'ordre inverse de son
installation.

CHOIX DES BANDES ABRASIVES

e Le choix de la taille et du type de bande abrasive appropriés est une
étape importante pour obtenir une finition poncée de haute qualité.
L'oxyde d'aluminium, le carbure de silicium et d'autres abrasifs
synthétiques sont les mieux adaptés au pongage mécanique.

e En régle générale, le papier abrasif a gros grain enléve le plus de
matiére, tandis que le papier abrasif a grain fin produit la meilleure
finition. L'état de la surface a poncer détermine le grain le plus
approprié. Si la surface est rugueuse, commencez par un grain
grossier et poncez jusqu'a ce que la surface soit uniforme. Utilisez
ensuite un grain moyen pour éliminer les rayures causées par le
grain plus grossier. Enfin, utilisez un grain plus fin pour finir la
surface. Continuez a poncer avec chaque grain jusqu'a ce que la
surface soit uniforme.

REMPLACEMENT DE LA COURROIE D'ENTRAINEMENT

* Retirez la batterie

* Placez la ponceuse sur le coté. (Fig. D)

« Silacourroie d'entrainement est usée, la ponceuse ne fonctionnera pas
correctement. La courroie d'entrainement doit étre remplacée.

« Retirez le sac a poussiére.

e Soulevez le levier de détente.

e Retirez la courroie d'entrainement en la faisant glisser hors des
poulies d'entrainement tout en tournant les poulies a la main.

* Installez la nouvelle courroie d'entrainement comme suit :

e Placez la courroie d'entrainement sur la poulie d'entrainement la
plus grande.

« Positionnez correctement la bande abrasive.

* Abaissez le levier de détension pour fixer la bande abrasive.

e Assurez-vous que la courroie d'entrainement est correctement
positionnée sur les deux poulies d'entrainement

VERIFICATION DE LA BANDE ABRASIVE

Comme les performances d'une méme bande abrasive diminuent avec une
utilisation prolongée, remplacez-la dés que vous constatez une usure
excessive

REGLAGE DU GUIDE-BANDE

La durée de vie de la bande abrasive est considérablement prolongée si

son alignement est réglé réguliérement. Lorsqu'elle est correctement

réglée, le bord extérieur de la bande abrasive doit affleurer le bord
extérieur de la base de la ponceuse.

Apres avoir installé une nouvelle bande abrasive, il peut étre nécessaire

d'ajuster l'alignement de la bande a plusieurs reprises jusqu'a ce qu'elle

soit correctement positionnée. (Fig. F)

ATTENTION : Cette position est uniquement destinée au réglage. La

bande abrasive ne doit pas entrer en contact avec la piéce a travailler ou

tout autre objet étranger pendant le réglage de I'alignement de la bande.

* Appuyez sur la gachette et relachez-la immédiatement.

e Sélectionnez I'une des options suivantes :

* La bande abrasive s'enroule vers l'intérieur : tournez lentement
le bouton de réglage dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

« Labande abrasive s'écarte vers I'extérieur : tournez lentement le
bouton de réglage dans le sens des aiguilles d'une montre.

REMARQUE : Tournez le bouton de réglage jusqu'a ce que vous soyez

certain que la bande abrasive est bien fixée, c'est-a-dire qu'elle ne risque

pas de se détacher de la ponceuse ni de toucher les piéces internes.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

RETRAIT / INSERTION DE LA BATTERIE
Appuyez sur le bouton de déverrouillage de la batterie et faites glisser
la batterie vers I'extérieur (Fig. A).
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Insérez la batterie chargée dans le support situé dans la poignée
jusqu'a ce que vous entendiez le bouton de déverrouillage de la
batterie s'enclencher.

MISE EN MARCHE / ARRET

* Avant de mettre la ponceuse en marche, tenez-la fermement a deux
mains. La ponceuse ne doit étre mise en marche que lorsqu'elle est
surélevée par rapport au matériau a traiter.

e Mise en marche : appuyez sur le bouton de mise en marche et maintenez-
le enfoncé.

e Mise hors tension : relachez le bouton de mise hors tension.

e VERROUILLAGE DE L'INTERRUPTEUR (fonctionnement continu)
(Fig. B, G, H)

Mise en marche :

e Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation et maintenez-le enfoncé.

« Appuyez sur le bouton de verrouillage de I'interrupteur d'alimentation.

o Relachez le bouton de l'interrupteur.

Pour éteindre :
Appuyez sur le bouton d'alimentation puis relachez-le.

UTILISATION ET ENTRETIEN

e Veillez a ce que la meuleuse et ses fentes d'aération restent toujours
propres.

o Utilisez une brosse pour éliminer la poussiére de pongage.

e Nettoyez la ponceuse régulierement, de préférence aprés chaque
utilisation.

« Nutilisez aucun objet abrasif pour nettoyer la ponceuse.

o Utilisez un chiffon doux pour nettoyer le boitier.

« N'utilisez jamais d'essence, de solvants ou de détergents pour le
nettoyage, car ceux-ci pourraient endommager les piéces en
plastique de la ponceuse.

e Une fois le travail terminé, videz le sac a poussiére et lavez-le & I'eau
chaude savonneuse, puis séchez-le soigneusement.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Ponceuse a bande sans fil 58GE136

Valeur

18 VDC
120-350 m/min

Paramétre

Tension d'alimentation

Plage de vitesse a vide de la bande
abrasive

Vitesse maximale du moteur a vide

16 000 tr/min

Surface de pongage effective 76 X 120 mm
Dimensions de la bande abrasive 76 x 457 mm
Indice de protection 1]
Poids 2,38 kg

58GE 136 désigne a la fois le type et la référence de la machine

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa=80dB(A)K=3
dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =91 dB(A) K=

mesuré 3 dB(A)

Valeur d'accélération vibratoire an =3,03™s K=
1,5 m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K désigne
l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par |'appareil sont
décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K désigne
l'incertitude de mesure).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : niveau de pression acoustique
Lpa, niveau de puissance acoustique Lwaet valeur d'accélération
vibratoire anont ét¢ mesurées conformément a la norme EN 62841-2-
4. Le niveau de vibration anindiqué peut étre utilisé pour comparer des
appareils et pour une évaluation préliminaire de [|'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des applications
de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications
ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut varier. Un
entretien insuffisant ou irrégulier de I'appareil entrainera un niveau de
vibration plus élevé. Les raisons indiquées ci-dessus peuvent entrainer
une exposition accrue aux vibrations pendant toute la durée de
fonctionnement.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il convient
de tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est
éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir soigneusement
évalué tous les facteurs, I'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer nettement inférieure.



Afin de protéger lutilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils, le maintien
des mains a une température appropriée et une bonne organisation du

travail.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
les déchets ménagers, mais doivent étre remis & des centres de
recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
— obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui
ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.
« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland
»), informe par la présente que tous les droits d'auteur relatifs au contenu du présent
manuel (ci-aprés dénommé « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses
photographies, ses schémas, ses dessins ainsi que sa composition, appartiennent
exclusivement @ GTX Poland et sont protégés par la loi conformément & la loi du 4 février
1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal officiel de 2006, n° 90,
point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication ou la modification du
Manuel dans son intégralité ou de I'un de ses éléments individuels a des fins
commerciales sans le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et
peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Ponceuse a bande sans fil

Modeéle : 58GE136

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+AC:2015 ; EN 62841-2-4:2014+AC:2015 ;

EN 55014-1:2017+A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ;

EN IEC 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par l'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX Poland

Varsovie, le 17 octobre 2022

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
BANDSCHLEIFER

58GE136

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug

beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden Anweisungen kann

zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren

Nachschlagen auf.

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflichen
fest, da die Schleiffliche mit dem Netzkabel in Kontakt kommen
kann. Durch das Durchtrennen des stromfiihrenden Kabels kénnen
freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
stehen, was die Gefahr eines Stromschlags birgt.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME
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C€

1 2
5 6
1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig durch
2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehdrschutz,
Staubmaske)
3. Nicht mit dem Hausmdill entsorgen
4. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.

5. EAC-Zertifizierungszeichen.
6. Ukrainisches Marktzulassungszeichen.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die untenstehende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten Teile des Gerits.
1. Zusatzgriff

2. Drehzahlregler

3. Staubabsaugdlse

4. Schutzabdeckung fiir den Antriebsriemen

5. Einstellknopf fiir Schleifband

6. Schleifband

7. Hauptgriff

8. Schalter

9. Schalter-Sperrtaste

10.Fihrungsrolle

11. Spannhebel fiir Schleifband

12. Batteriefach

*Es kénnen der A und dem Produkt
bestehen.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

e Staubbeutel 1

e Endlosband 1

e Anleitung 1

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

(™ rrrRRMM v x00x ")

RRRR -Herstellungsjahr

MM -Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

KONSTRUKTION UND BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Bandschleifer ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug, das mit einem
18-V-Akku betrieben wird

Der Bandschleifer ist fiur das Schleifen von Holzprodukten, das Polieren
lackierter Holzoberflachen, die Nachbearbeitung lackierter
Metalloberflachen, das Entfernen von Rost oder Lackresten vor dem
Neulackieren, die Nachbearbeitung von Betonoberflichen usw.
vorgesehen. Zu den Anwendungsbereichen gehéren Renovierungs- und
Bauarbeiten, Tischlerei sowie alle Arten von Heimwerkerarbeiten (Abb.
G)

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ

AKKUTYPEN UND KAPAZITAT

Das Gerét ist fuir den Betrieb mit ENERGY+ Akkus 58G001, 58G001-1,
58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152 ausgelegt.

Wir empfehlen die Verwendung der 4-Ah-Batterie 58G004-1

Batterietyp 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Batteriekapazitat 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah




Laufzeit | 9 Min. |16Min. |22Min. | 35 Min. |

AUFLADEN DES AKKUS

Der Akku sollte bei einer Umgebungstemperatur zwischen 4 °C und 40 °C

geladen werden. Ein neuer Akku oder ein Akku, der langere Zeit nicht

benutzt wurde, erreicht seine volle Kapazitat nach etwa 3-5 Lade- und

Entladezyklen.

* Entnehmen Sie den Akku aus dem Gerat.

« Stecken Sie das Ladegerat in eine Steckdose (230 V AC).

e Setzen Sie den Akku in das Ladegerat ein. Vergewissern Sie sich,
dass der Akku richtig sitzt (vollstandig eingesetzt ist).

e Wenn das Ladegerat an eine Steckdose (230 V Wechselstrom)
angeschlossen ist, leuchtet eine griine LED am Ladegerat auf und
zeigt damit an, dass die Stromversorgung hergestellt ist.

e Sobald der Akku in das Ladegeréat eingelegt wurde, leuchtet eine
rote LED am Ladegerat auf, was anzeigt, dass der Akku geladen
wird.

e Gleichzeitig blinken die griinen LEDs fir den Ladezustand des
Akkus in verschiedenen Mustern (siehe Beschreibung unten).

e Alle LEDs blinken — zeigt an, dass der Akku leer ist und aufgeladen
werden muss.

e Zwei LEDs blinken — zeigt an, dass der Akku teilweise entladen ist.

* Eine LED blinkt — zeigt einen hohen Ladezustand des Akkus an.

e Sobald der Akku geladen ist, leuchtet die LED am Ladegerét griin
und alle LEDs fiir den Ladezustand des Akkus bleiben an. Nach
kurzer Zeit (ca. 15 Sekunden) erléschen die LEDs fiir den
Ladezustand des Akkus.

Der Akku sollte nicht langer als 8 Stunden geladen werden. Eine

Uberschreitung dieser Zeit kann die Akkuzellen beschadigen. Das

Ladegerat schaltet sich nicht automatisch ab, sobald der Akku vollstandig

geladen ist. Die griine LED am Ladegerét leuchtet weiterhin. Die LEDs fiir

den Ladezustand des Akkus erléschen nach kurzer Zeit. Trennen Sie die

Stromversorgung, bevor Sie den Akku aus der Ladebuchse nehmen.

Vermeiden Sie wiederholte kurze Ladezyklen. Laden Sie die Akkus nicht

nach nur kurzer Nutzung des Gerats wieder auf. Eine deutliche

Verkilrzung der Zeit zwischen den notwendigen Ladevorgéngen deutet

darauf hin, dass der Akku verschlissen ist und ausgetauscht werden sollte.

Akkus erwarmen sich wahrend des Ladevorgangs. Beginnen Sie nicht

unmittelbar nach dem Laden mit der Arbeit — warten Sie, bis der Akku

Raumtemperatur erreicht hat. Dadurch werden Schaden am Akku

vermieden.

AKKU-LADESTATUSANZEIGE

Der Akku ist mit einer Ladezustandsanzeige (3 LEDs) ausgestattet. Um
den Ladezustand des Akkus zu Uberpriifen, driicken Sie die Taste fiir die
Ladezustandsanzeige. Leuchten alle LEDs, ist der Ladezustand des
Akkus hoch. Leuchten zwei LEDs, ist der Akku teilweise entladen.
Leuchtet nur eine LED, ist der Akku leer und muss aufgeladen werden.

STAUBABSAUGUNG

e Um die Arbeitsflache sauber zu halten, ist dieser Bandschleifer mit
einem Staubbeutel ausgestattet. Der Staubbeutel wird an der
Staubabsaugdiise angebracht (Abb. F).

e Der Staubbeutel muss regelmaRig geleert werden, um einen
effizienten Betrieb des Schleifers zu gewahrleisten. Es wird
empfohlen, den Staubbeutel zu leeren, sobald er zur Halfte gefiillt
ist.

* Setzen Sie den Staubbeutel auf die Staubabsaugdise, indem Sie
ihn auf die Diise schieben.

o Uberpriifen Sie, ob der Staubbeutel fest sitzt, indem Sie leicht daran
ziehen.

« Das Entfernen des Staubbeutels erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
wie die Montage.

AUSWAHL DER SCHLEIFBANDER

e Die Wahl der richtigen GroRe und Art des Schleifbandes ist ein
wichtiger Schritt, um ein hochwertiges Schleifergebnis zu erzielen.
Aluminiumoxid, Siliziumkarbid und andere synthetische Schleifmittel
eignen sich am besten fiir das maschinelle Schieifen.

e Im Allgemeinen entfernt Schleifpapier mit grober Kérnung am
meisten Material, wahrend Schleifpapier mit feiner Kérnung das
beste Finish erzielt. Der Zustand der zu schleifenden Oberflache
bestimmt, welche Kornung am besten geeignet ist. Wenn die
Oberflache rau ist, beginnen Sie mit einer groben Kérnung und
schleifen Sie, bis die Oberflache gleichmaRig ist. Verwenden Sie
dann eine mittlere Kérnung, um die durch die grébere Kérnung
verursachten Kratzer zu entfernen. Verwenden Sie zum Schluss
eine feinere Kérnung, um die Oberflache zu veredeln. Schleifen Sie
mit jeder Kérnung weiter, bis die Oberflache gleichmaRig ist.
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AUSTAUSCH DES ANTRIEBSRIEMENS

* Entfernen Sie den Akku

* Legen Sie die Schleifmaschine auf die Seite. (Abb. D)

e Wenn der Antriebsriemen abgenutzt ist, funktioniert die
Schleifmaschine nicht richtig. Der Antriebsriemen muss ausgetauscht
werden.

* Entfernen Sie den Staubbeutel.

* Heben Sie den Spannungsauslésehebel an.

e Entfernen Sie den Antriebsriemen, indem Sie

Antriebsriemenscheiben abziehen, wahrend

Riemenscheiben von Hand drehen.

Setzen Sie den neuen Antriebsriemen wie folgt ein:

Legen Sie den Antriebsriemen auf die groRere Antriebsrolle.

Positionieren Sie das Schleifband korrekt.

Senken Sie den Spannungsauslosehebel, um das Schleifband zu

sichern.

e Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen auf beiden Antriebsradern
korrekt positioniert ist

PRUFUNG DES SCHLEIFBANDES

Da die Leistung desselben Schleifbandes bei Idngerem Gebrauch nachlasst,
ersetzen Sie das Schleifband, sobald ibermaRiger Verschleil? festgestellt wird

EINSTELLEN DER BANDFUHRUNG

Die Lebensdauer des Schleifbandes wird erheblich verlangert, wenn

dessen Ausrichtung regelmaRig angepasst wird. Bei korrekter Einstellung

sollte die AuRenkante des Schleifbandes biindig mit der AuRenkante des

Schleifmaschinenunterteils abschlieRen.

Nach dem Anbringen eines neuen Schleifbandes kann es erforderlich

sein, die Bandausrichtung mehrmals anzupassen, bis es richtig sitzt.

(Abb. F)

VORSICHT: Diese Position dient ausschlieBlich Einstellzwecken. Das

Schleifband darf wahrend der Einstellung der Bandausrichtung nicht mit

dem Werkstiick oder Fremdkérpern in Beriihrung kommen.

e Driicken Sie den Ausl6seschalter und lassen Sie ihn sofort wieder
los.

e Wahlen Sie eine der folgenden Optionen:

ihn von den
Sie die

e Das Schleifband lauft nach innen: Drehen Sie den
Spurnachstellknopf langsam gegen den Uhrzeigersinn.
e Das Schleifband lauft nach auBen: Drehen Sie den

Spurnachstellknopf langsam im Uhrzeigersinn.
HINWEIS: Drehen Sie den Spurnachstellknopf, bis Sie sicher sind, dass
das Schleifband fest sitzt, d. h. es nicht von der Schleifmaschine abfallt
oder die inneren Teile berihrt.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

ENTNEHMEN / EINSETZEN DES AKKUS

Driicken Sie den Batterieentriegelungsknopf und schieben Sie die
Batterie heraus (Abb. A).

Setzen Sie den geladenen Akku in die Halterung im Griff ein, bis Sie
héren, dass der Akkuentriegelungsknopf einrastet.

EIN- UND AUSSCHALTEN

e Halten Sie die Schleifmaschine vor dem Einschalten mit beiden
Handen fest. Die Schleifmaschine darf nur eingeschaltet werden, wenn
sie liber dem zu bearbeitenden Material angehoben ist.

e Einschalten — Driicken Sie den Schalterknopf und halten Sie ihn in dieser
Position.

o Ausschalten — Lassen Sie den Netzschalter los.

e SCHALTERVERRIEGELUNG (Dauerbetrieb) (Abb. B, G, H)

Einschalten:

o Driicken Sie den Netzschalter und halten Sie ihn in dieser Position.
o Driicken Sie die Taste zur Verriegelung des Netzschalters.

e Lassen Sie den Schalter los.

Zum Ausschalten:
Driicken Sie den Netzschalter und lassen Sie ihn wieder los.

BETRIEB UND WARTUNG

e Halten Sie die Schleifmaschine und ihre Liftungsschlitze stets sauber.

o Entfernen Sie Schleifstaub mit einer Birste.

* Reinigen Sie die Schleifmaschine regelmaRig, vorzugsweise nach jedem
Einsatz.

e Verwenden Sie zur Reinigung der Schleifmaschine keine scheuernden
Gegenstande.

e Verwenden Sie zum Reinigen des Gehauses ein weiches Tuch.

e Verwenden Sie zur Reinigung niemals Benzin, Ldsungsmittel oder
Reinigungsmittel, da diese die Kunststoffteile der Schleifmaschine
beschadigen kénnen.



« Leeren Sie nach Beendigung der Arbeit den Staubbeutel und waschen Sie
den Beutel in warmem Seifenwasser, dann trocknen Sie ihn griindlich
ab.

TECHNISCHE DATEN

58GE136 Akku-Bandschleifer

Parameter Wert
Versorgungsspannung 18 VDC
Leerlaufdrehzahlbereich des 120-350 m/min
Schleifbandes

Max. Motordrehzahl ohne Last 16.000 U/min
Effektive Schleifflache 76 x 120 mm
Schleifbandgrofie 76 x 457 mm
Schutzklasse 1]
Gewicht 2,38 kg

58GE136 bezeichnet sowohl den Typ als auch die
Bezeichnung der Maschine

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =80 dB(A) K=3
dB(A)
Gemessener Schallleistungspegel Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Schwingbeschleunigungswert an =3,03™s K=
1'5 m/s?

Informationen zu Larm und Schwingungen

Der vom Gerét ausgehende Larm wird beschrieben durch: den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa (wobei K die
Messunsicherheit angibt). Die vom Gerat ausgehenden Schwingungen
werden beschrieben durch den Schwingbeschleunigungswert an
(wobei K die Messunsicherheit angibt).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: Schalldruckpegel Lpa ,
Schallleistungspegel Lwa und Schwingbeschleunigungswert an wurden
gemal EN 62841-2-4 gemessen. Der angegebene Schwingpegel an
kann zum Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Beurteilung der
Schwingbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fiir die grundlegenden
Anwendungen des Geréts reprasentativ. Wird das Gerat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet, kann
sich der Schwingungspegel &ndern. Eine unzureichende oder
unregelmaBige Wartung des Gerats fihrt zu einem hoheren
Schwingungspegel. Die oben genannten Griinde koénnen zu einer
erhdhten Schwingungsbelastung wéhrend der gesamten Betriebsdauer
fihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschatzen, sollten Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Gerét ausgeschaltet ist oder
zwar eingeschaltet, aber nicht in Gebrauch ist. Nach sorgféltiger
Abwidgung aller Faktoren kann sich die gesamte
Vibrationsbelastung als deutlich geringer erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche SicherheitsmalRnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmaRige Wartung der Gerate und Werkzeuge, Sicherstellung einer

angemessenen Temperatur der Hande und eine ordnungsgemafie
Arbeitsorganisation.
UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte durfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden Einrichtungen
zum Recycling abgegeben werden. Informationen zum Recycling
erhalten Sie beim Produkthandler oder bei den ortlichen Behorden.
Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten umweltschadliche Stoffe.
Geréte, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir
die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland"), weist hiermit darauf hin,
dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch*),
einschlieRlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie der
Gestaltung, ausschlieBlich bei GTX Poland liegen und gemaR dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 (iber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006
Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils gliltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das
Kopieren, Bearbeiten, Veréffentlichen oder Verandern des Handbuchs in seiner
Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche
Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Akku-Bandschleifer

Modell: 58GE136

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999
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Diese Konformitatserkléarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene
Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung gilt ausschlieflich fur die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,

die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden,
vorgenommene nachtragliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niederg en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Produkt entspricht den folgenden

oder von diesem

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX Poland
Warschau, 17. Oktober 2022

(ru)
NEPEBOA OPUrMHANBHOW MHCTPYKLIMK

JNIEHTOYHASA WNN®OBAJIbHASA MALLUHA

58GE136

BHUMAHME! MpouwnTaiiTe BCe npeAynpexaeHusa o 6e3onacHoOCTy,

WHCTPYKUUKU, NPOCMOTpUTE WNNIOCTPauMmM U O3HaKOMbTeCb C

TEXHUYECKUMU XapaKTepucTukamm, npunaraeMmbiMM K AOaHHOMY

3NEeKTPOUHCTPYMEHTY. HecobniogeHne BCex NPUBEAEHHbIX HUxe

VIHCprKLlVIIZ MOXEeT MNPMUBECTU K MNOPAXKEHUIO JNEeKTPU4YECKUM TOKOM,

BO3ropaHuto nvnn Cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHute Bce npeaynpexaeHuss u

uUcnonb3o0BaHus B GyayLiem.

o [Nepxure 3NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a U30NIMpOBaHHble
NOBEPXHOCTU PYKOATKM, TaK KakK wnudgoBanbHas NoBepXHOCTb
MOXeT COMPUKOCHYTbLCS C LWHYPOM MNUTaHUSA. I'IepepeaaHlne
npoBoAa nof HanpsXXeHnem MOXeT npuBecTu K TOMYy, 4YTO
OrofneHHble MeTanMyeckme 4acTu INEKTPOMHCTPYMEHTa CTaHyT
Haxo4AawWmMMmMCA No4 HanpspKeHneMm, YTo co3fdaeT pUCK nopaxeHus
BNEeKTPpU4ECKMM TOKOM.

OMUCAHME UCNONb3YEMbIX MUKTOMPAMM

C€

WHCTPYKUMM  Ans

1 2
5 6

1. BHUMaTenbHO NPoYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKcnnyaTaumm

2. Vicnonb3yiiTe cpeacTBa MHANBUAYaNbHOM 3aLliUTbl (3ALYUTHBIE OUKMY,

HayLLUHWKWY, pecnnpaTop)

3. He BbIGpackiBaiiTe BMecTe ¢ GbITOBbIMM OTXO4aMU

4. YcTpoiicTBO cooTBeTcTBYeT HopMmam Esponetickoro Cotosa

5. 3Hak cepTudpmkaumm EAC.

6. 3HaK cepTUdVKaLMM ANs YKPaUHCKOTO pbIHKa.

OMUCAHUE UNMIOCTPALIUA

HwxenpuBeaeHHas HyMepauusi OTHOCUTCS K 4acTaAM npubopa,
noka3aHHbIM Ha UAMOCTPALUUAX B JaHHOM PYKOBOACTBE.

1. BcnomoratenbHas pyyka

2. Perynsitop ckopocTtu

3. Hacagka Ans ynaneHus nbinu

4. 3alMTHBIN KOXYX NPUBOAHOTO PEMHS

5. Pyyka perynupoBku abpa3vBHO NEHTbI



6. ABpasuBHas neHTa

7. OcHoBHas pykosiTka

8. Boikntouatens

9. KHonka 6rokvupoBKy BbikntoyaTens

10. Hanpaenstowmii ponvk

11. Pbluar HaTsbkeHus abpasnBHON NEHTbI

12. OTcek Ans akkymynstopa

* UnniocTpauus MOXeT OTNIMYATLCA OT peanbHOro U3aenus.

OBOPYAOBAHUE U NPUHALNEXHOCTHU

e MeLwuok ans nbinu 1
o bBeckoHeuHas neHTa 1
e VHcTpyKuus 1

MAPKUPOBKA HA YCTPOWCTBE

L™ RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -rof, Bbinycka

MM -MecAL, U3roToBneHns

Y -AononHUTeNbHoe 06o3HayYeHne
XXXXX -CEpUIHBbIA Homep

NNN -AONONHUTENbHAsA MapKUPOBKa

KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

JeHTouHas WnudoBanbHas MaluHa NpeAcTaBnsieT coGov pyqHoM
BNEKTPOUHCTPYMEHT, NUTAIOLLMIACA OT akkymynstopa 18 B

TeHTouHas WwnudosanbHas MaluvHa npegHasHadeHa ans WwnmdosaHns
NOBEPXHOCTEN [EepeBSIHHbIX W3AENWiA, MOMUPOBKA  NaKMPOBAHHBIX
[epeBSAHHbIX MOBEPXHOCTE, OTAENKW NakMpoBaHHbIX MeTannM4eckmx
NOBEPXHOCTEN, yAaneHus pXxaB4uHbl U1 CNeAoB naka nepep NoBTOPHON
TaKMpOBKOW, OTAENkn GeToHHbIX noBepxHocTen u T. A. O6nactu
NPUMEHEHWs!  BKMIOYAIOT PEMOHTHble W CTpouTenbHble paboTbl,
cTonsipHble paboTbl 1 Bce BUABI paboT no gomy (puc. G)

He ncnonb3yiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT He MO Ha3HAYEeHUIO.
NOArOTOBKA K 3KCMNMYATALUUK

TUNbI U EMKOCTb AKKYMYNIATOPOB

YCTpolcTBO npeaHas3HayeHo pAnst paboTbl € akkymynsitopamu
ENERGY+ 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-
1, 58GE152.

Mbl  pekomeHAayeM ucnonb3oBaTb akkymynatop 58G004-1
€eMKOCTbI0 4 Ay
Tun 58G001 58G004 58G086 58GE152
akkymynsitopa | 58G001-1 | 58G004-1  |58G086-1
EmkocTb 2 Ay 4 Ay 6 Ay 8 Ay
akKymynsitopa
Bpewms paboTbi 9 MUH 16 MuH 22 MUH 35 MuH
3APSAOKA AKKYMYTNIATOPA

3ap;u:u<a aKKymynaTopa [OofbkHa Npou3BOAUTLCA MpU TemnepaTtype

okpyxatoweii cpeabl ot 4 °C go 40 °C. HoBbli akkymynstop unu

aKKymynatop, KOTOprI7| Aonroe BpemMs He UCNonb3oBasncs, OOCTUTHET

MONHOW EMKOCTU NMPUMEPHO nocre 3—5 UUKMoB 3apsaa v paspsaa.

e /I3BnekuTe akKymynsiTop U3 ycTpoucTea.

« [oakniounTe 3apsaHOE YCTPOMCTBO Kk po3eTke (230 B nepemerHoro
ToKa).

e BcraBbTe akkymynsTop B 3apsigHoe YCTPOWCTBO. Y6eautech, YTo
aKKyMynsTop yCTaHOBMEH NpaBubHO (BCTaBMEH A0 ynopa).

e Korpa 3apsigHoe yCTPOWCTBO MOAKMIOYEHO Kk poseTke (230 B
NepeMeHHOro Toka), Ha HeM 3aropaeTcsi 3ereHbll CBEeTOAMOA,
yKaBbIBaIOU.lI/IIZ Ha Hanu4ne NUTaHusa.

e [locne yCTaHOBKM akkymynsitopa B 3apsijHOe YCTPOWCTBO
3aropaeTcsi KpacHbli CBETOAMOA Ha 3apsigHOM  yCTpoiicTee,
YyKasblBasi Ha TO, YTO aKKyMynAaTOp 3apsikaeTca.

e OpHOBPEMEHHO C 3TUM 3efieHble CBETOAMOALI, OToGpaxalolive
COCTOsIHME 3apsiia akkymynsTopa, 6yayT muraTe no-pasHomy (cM.
onncaHne HUxe).

e Bce cBeToAnoAbl MUraldT — yKa3blBaeT Ha TO, YTO akKyMynsaTop
paspsixeH 1 TpebyeT 3apsaku.

e MuratoT ABa cBeToanoda — BaTapes YacTUYHO paspskeHa.

e Muraet OAuH cBeToaMoa — YyKasblBaeT Ha BbICOKUI YpOBEHb
3apsia akkymynatopa.

e Kak TOMbko akKkyMynsiTop 3apsbkeH, WMHAMKATOp Ha 3apsiAHOM
YCTPOICTBE 3aropaeTcs 3eneHbiM LIBETOM, a BCe WHAMKATOpbI
COCTOSiHUA 3apsaa akKyMynaTopa OCTalTCA BKIMIOYEHHbIMU. l48pea
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HeKkoTopoe BpeMsi (MPUMEPHO 15 cekyH/) MHAUKATOPbI COCTOSHUS

3apsiaa akkyMynsiTopa racHyT.
3apsigka  akkymynsitopa He [JomkHa Anutecs Gonee 8  yacos.
npeBbILLIeHI/Ie 3TOr0 BpPeMeHW MOXeT MpUBECTU K MOBPEeXOeHNo
ANEMEHTOB akKymynsitopa. 3apsgHoe YCTPOWCTBO He OTKIoYaeTcs
aBTOMaTMYecku Mocrie MosHoON 3apAfdKA  akKymynsatopa. 3eneHbi
CBETOAMOA, Ha 3apsipHOM YyCTporcTBe OyaeT npopomnxatb ropeTb.
CeeToanonpl, oOTobGpaxalolme COCTOsiHWE 3apsifa  akkymynsitopa,
noracHyT yepe3 HekoTopoe Bpemsi. OTKMOUMTE NUTaHWe, npexae Yem
M3BneYb akkyMynsTop W3 rHesga 3apsigHoro ycrpoicTsa. Usberaite
NOBTOPSAIOLIMXCA  KOPOTKMX  UMKNOB  3apsgkn. He  3apskante
aKKyMynsAToOpbl NOCne KpaTKOBPEMEHHOrO WCMOMb30BaHUA YCTPOMCTBA.
3HaunTeNbHOE  COKpalleHWe  BPEMEHU  Mexay — HeobxoauMbiMu
3apsiakaMy yKasbiBaeT Ha M3HOC akKyMyrnsitopa U HeobXoaumocCTb ero
3aMeHbl.
Bo Bpems 3apsakn akkyMynsiTopbl HarpesatoTcs. He npuctynawite k
paboTte cpa3y mocre 3apsaku — NOAOKAWTE, MoKa aKKyMynsiTop He
[OCTUTHET KOMHATHOM TemnepaTypbl. OTO NPeAOTBPaTUT MOBPEXAeHe
akkymynsartopa.

WHONKATOP COCTOSAHUA 3APSIAA AKKYMYJIATOPA
AKKYMYnsTOp OCHalLeH uHaukaTtopoM 3apsiaa (3 ceetogvopa). YTobbl
NpOBEPUTbL YPOBEHb 3apsiAa akkyMyrnsiTopa, HaXXMUTE KHOMKY MHAMKaTopa
3apsga. Bce ceeToavopdpl, ropsie OOHOBPEMEHHO, yKasbliBaloT Ha
BbICOKMIA ypOBEHb 3apsja akkymynsitopa. [lBa ropswwmx ceetoguopa
yKa3bIBalOT Ha 4acCTUYHY0 pa3psaKy. TOMbKO OAWH ropsilLuin CBETOAMOL,
yKasblBaeT Ha TO, YTO akKyMynATop pa3psbkeH 1 TpebyeT noasapsaku.

NbINEYAANEHUE

e [lns nogaepaHns YNCTOTbI paboyeit NOBepXHOCTH 3Ta NIeHTOYHas
wnudoBanbHas MallMHa OCHalleHa MELKOM Ans nbinn. Metlok
AN NbINW yCTaHaBNMBAETCS Ha HacaaKy Ans yaaneHus noinv (puc.
F).

e Mewok Ans NbinM Heo6xoaMMO perynsipHO OMOPOXHATb, YTOGbI
obecneuntb addekTvBHYIO paboTy WnMhoBanbHOW MalUMHbI.
PekoMeHlyeTCsl  OMOPOXHSTb MELIOK AfA  MbiKM, Koraa OH
3arMOSIHUTCS HAaMOMOBUHY.

e YCTaHOBWTE MELLOK AN MbIN Ha NaTpybokK NbineyaaneHus, Hages
ero Ha nartpy6ok.

e YBeautech, YTO MELLIOK ASISt MbIIN HAAEXKHO 3aKpeneH, OCTOPOXHO
NOTSIHYB 3a Hero.

e CHSITMe MeLLKa Ans MbiNW OCYLLECTBNSAETCA B nopsiake, obpaTHoM
yCTaHOBKe.

BbIBOP LUMN®OBAIBbHbLIX NEHT

e Bobibop npaBunbHOro pasmepa u TMna WNMOBAnbHOW NeHTbl —
BaXHbIii LIar Ha MNyTM K MOMy4YEeHUI0 BbICOKOKAYECTBEHHOW
WNUdOBaHHON MOBEPXHOCTU. [Ns MexaHW4eckon LwnmndoBku
nydlle BCEro MNOAXOAAT OKCUA amntoMWHWS, KapOuh KpemHus u
Apyrue cuHTeTu4eckue abpasmabl.

e Kak npaBuno, wnudoBarnbHas neHTa ¢ KpynHbIM 3epHOM yaansieT
Gornblue BCero matepuana, a ¢ Menkum — obecrneynsaeT nyuLlyo
otaenky. CocTosiHMe LUMUdyemMol NOBEPXHOCTW onpeaenseT,
Kakovi pa3mep 3epHa nydlie Bcero noponget. Ecnn noBepxHocTb
LepoxoBatasl, HauYHUTE C KPYMHOTO 3epHa W LWUdyiTe, noka
NoOBEPXHOCTb He CTaHeT 0AHOPOAHOI. 3aTeM Ucnonb3yiTe cpeaHee
3epHO, 4TOBbI yAanuThb LapaniHbl, OCTaBIIEHHbIE KPYMHbIM 3€PHOM.
HakoHel, ncnonb3yinte Menkoe 3epHO Anst (hUHULLIHOW 06paBoTku
noeepxHocTu. [pofomxaiTte LWNNdOBaHNE C MCMOMNb30BaHMEM
KaX/0ro 3epHa, Noka NoBepXHOCTb He CTaHET OAHOPOAHOMN.

3AMEHA NPUBOAHOI O PEMHA

e /3BnekuTe akKymMynsitop

e [ocTaBbTe WNNOBanNbHYO MallnHy Ha 6ok, (Puc. D)

e EcnvnpuBogHOI peMeHb U3HOLLEH, WnndoBanbHas MaluuHa He byaet
pabotatb pomkHbiM obpa3om. lNpuBogHOW pemeHb Heobxogumo
3aMEeHUTb.

o CHMMUTE MELLOK ATst MbIAn.

e [MogHMMUTE pblyar ocnabneHns HaTsHKEHWS.

CHUMUTE NPUBOAHON peMeHb, CABUHYB €ro C NMPUBOAHBIX LLKMBOB,

O[JHOBPEMEHHO BpaLLasi LUKMBbI BPYYHY!O.

YcTaHOBUTE HOBbIN NPUBOAHON peMeHb criegytowm obpasom:

HapeHbTe NpMBOAHOW peMeHb Ha 60MbLUIWIA NPUBOAHOW LUKUB.

MpaBunbHO pacnonoxuTte WndoBasnbHbIi peMeHb.

OnyctnTe pblyar ocrnabneHust HaTsHKeHus, YToObI

LWMOBanbHbIN peMeHb.

e YBeauTech, YTO NPUBOAHON peMeHb NPaBUNbHO PACMONOXeH Ha 06oMX
NpUBOAHBIX Konecax

NPOBEPKA LUMM®OBANLHOMN NEHTbI

3aKkpenuTb



MockonbKy 3ddMeEKTUBHOCTL OAHOM W TOM e WNNOBANbHON FEHTbI
CHWXaeTCs NpW ANUTENbHOM WCMOMNb30BAHWM, 3aMeHUTE  LNUOBANbHYIO
TIEHTY, Kak TONMbKO 3aMeTUTe YPE3MeEpPHbI U3HOC

PEIYTIUPOBKA HAMPABNSIOLEWN NEHTbI

Cpok cry6bl LLNMGOBArbHON NEHTLI 3HAUUTENBHO YBENUUMBAETCS NPK

pErynsipHoii  perynpoBke ee BblpaBHUBaHWUS. [pu  npaBuUnbHON

PErynmpoBKe BHELLHWIA Kpa LLNMAOBabHO NEHTbI JOIMKEH HAXOANTLCS

Ha OOHOM YpOBHE C BHELUHMM KpaeM OCHOBaHWsi LUNMOBarbHOM

MalLLMUHbI.

Mocne ycTaHOBKM HOBOW LLNMCOBANbHON NEHTLI MOXeT noTpeboBaThes

HECKOIbKO pa3 OTperynmpoBaThb ee BblpaBHWBaHWE, Moka oHa He ByaeT

npaBunbHo 3akpennexa. (Puc. F)

BHMMAHUE: 310 nonoxenue npegHasHa4yeHO TOMbko — Ans

perynupoBki. Bo Bpemsi  perynvpoBkM  BbIP@BHUBAHWSI  NEHTbI

wnmdoarbHas NeHTa He [JOIDkHA ComnpukacaTbCsl C 3aroTOBKOW Mnn

KaKvIMW-nMGOo MOCTOPOHHUMM NpeaMeTamMm.

e HaxmuTe Ha KypoK 1 cpasy e OTnycTuTe ero.

o BbiGepuTte oavH U3 criedyloLWwmUx BapuaHToB:

e llUnudoBanbHas neHTa cMmellaeTca BHYTPb: MeAneHHO
NOBEPHUTE PETYNIMPOBOYHYIO PYUKY MPOTUB HYacOBOWN CTPEsKU.

e llUnudoBanbHas neHTa CMelWaeTCss HapyXy: MeaneHHo
NoBOpayMBaiiTe pPerynsTop BbIpaBHUBAHWUS MO YAaCOBOW CTPerike.
NMPUMEYAHMUE: [MosopauvBalite perynsatop HaTsKeHUs, Mnoka He
ybeautechb, YTO WnndoBarbHas NeHTa HaaexHo 3akperreHa, T. e. He
COCKOYMT C LUNNCGOBAmNbHOM MallMHbl W He KOCHETCS BHYTPEHHUX

petanen.

9KCMNNYATALIMSA | HACTPOWKMN

W3BJNEYEHUE /| YCTAHOBKA AKKYMYIATOPA

HaxmuTe KHOMKy hukcaLmm akkymynstopa 1 BbiaBuHbTE ero (puc. A).

BcTaBbTe 3ap9|)KeHHbIVI aKKyMynaTop B AepXXaTteslb B py4Ke, Moka He
ycnbilwnTe  LLEen4yoK, oaHaqarou.mﬁ, YTO KHOMKa d.‘)IAKCaLLVII/I
akkymynsTopa 3adukcmposanace.

BKNIOYEHME / BbIKNIOYEHUE

* [lepen BkOYeHMEM WNNEHOBANLHOW MaLLUHBI KPENKO AepXuTe ee
obenmmn pykamu. LnudoBanbHyo MaLMHy MOXHO BKMOYaTb TONBKO
TorAa, koraa oHa HaxoAuTCs Haf oGpabaTbiBaeMbiM MaTepuanom.

o BkiloyeHre — HaxMUTe KHOMKY BbiKMIo4aTens W yaepxusalite ee B 3TOM
NONOXEHNM.

o BbiknioyeHre — 0TMyCTUTE KHOMKY BbIKIIO4aTens nuTaHns.

« BI/IOKUPOBKA BbIKIMIOYATENSA (HenpepbiBHas pabota) (puc. B, G,
H)

Bknioyenue:

e HaxmuTe Ha BbikniouaTenb MUTAHUS UM y[epxuBaiiTe ero B 3TOM
NONOXEHNM.

e HaxmuTe KHOMKy GMOKMPOBKM BBIKIIOYATENS NUTaHMUS.

o OTnycTuTe KHOMKY BbIKMioYaTens.

Boikniouenne:
HaxmuTe 1 oTnycTUTE KHOMKY NUTaHMS.

SKCMNYATALUUA U TEXHUHECKOE OBCIYXXUBAHUE

e Bcerna pepxute WNUGOBanbHY MalWWHy U €€ BEHTUNALMOHHbIE
0TBEPCTUS B YNCTOTE.

e Vcnonb3yiTe WeTKy ANS yAaneHus WwnudoBanbHON Nblnu.

e PerynspHo ounwaitte wWnMGOBanbHylo MallMHY, XenaTenbHo nocne
Kaxzoun paboTbl.

e He vcnonb3yitte abpasnBHble NpeAMeTbl AN OYUCTKW WNNGOBanbHON
MalLWHBI.

o [Ins ouncTku Kopryca Ucnonb3yiTe MSArKyto TKaHb.

e Hukorga He wucmonbayiite GEH3MH, PacTBOPUTENM WNKU  MolOLLVE
CpeacTBa [i1s OYUCTKM, Tak Kak OHM MOTYT MOBpeAuUTb NNacTUKoBbie
Aetany WnMoBanbHOM MalLKHbI.

o [lo OKOHYaHWM PaBoTbl OMOPOXHUTE MELLOK AN MbM U BbIMOITE €ro B
Tenno MbiNbHOI BoAe, 3aTeM TLiaTenbHO BbICYLLUTE.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

58GE136 AKKyMynATOpHas NeHTo4YHas wnudoBanbHas
MallMHa

3HaueHue
18V DC
120-350 mM/MuH

MapameTtp

HanpsbkeHue nutaHus

[nanasoH CKOPOCTU NEeHTbI B
XONOCTOM Xxoay

Makc. ckopocTb BpallieHust ABuraTens
6e3 Harpy3ku

OdhekTnBHas WwWnudosanbHas
NOBEPXHOCTh

16 000 06/M1H

76 x 120 mm
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Pa3mep abpa3uBHOW NEHTbI 76 x 457 mm
Knacc sawmrbl 1}
Bec 2,38 kr

58GE136 0603Ha4aeT Kak T1n, Tak 1 0603Ha4YeHNe MalluvHbI

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUU

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBMeHUs Lpa =80 oB(A) K=3
AB(A)

Lwa =91 aB(A) K=3

V13mepeHHbIN ypoBEHb 3BYKOBOMN

MOLLIHOCTH nb(A)
3HaueHwue yckopeHus BuGpaumm an =3,03 m/c’
K=1,5 m/c’
WHdbopmaumsa o wyme 1 BUGpauumn
Llym, wu3nyyaembli yCTPOMUCTBOM, XapaKTEPU3YEeTCs: YpPOBHEM

3BYKOBOIO aBNEHUs Lpa M ypOBHEM 3BYKOBOW MOLUHOCTW Lwa (rae K
0603Ha4YaeT MorpeLwHocTb u3MepeHus). Bubpauuu, usnyvaemble
YCTPOMCTBOM, XapaKTepU3yloTCsl 3Ha4YEHUEM YCKOpeHUsl BUGpaLmumn an
(rae K 0603Ha4aeT norpeLlHoCTb U3MepeHusl).

3HaueHusi, NpUBEAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE: YPOBEHb 3BYKOBOTO
naeneHnst Lpa , YpOBEHb 3BYKOBOW MOLUHOCTU Lwa M 3HaueHue
ycKkopeHus Bubpauum an 6binm namepeHsl B cootBetcTaumn ¢ EN 62841-
2-4. YKasaHHbI ypoBeHb BMOpaLMKM an MOXET MCMONb3oBaTbCA Ans
CpaBHEHWs1 YCTPONCTB M ANA NpeaBapuUTesibHON OLEHKN BO3AEWCTBUS
BuGpauun.

YKkasaHHbIi ypoBeHb BUGpaLMy oTpaxkaeT TONMbKO OCHOBHble obnactu
npuMeHeHusi ycTponcTBa. Ecnv ycTpoiicTBo Ucnonb3yeTcs Ans Apyrux
uenei unu ¢ apyrumm pabounmm MHCTPyMeHTaMu, ypoBeHb BUGpaLmn
MOXeT M3MEHUTbCS. HeJoCcTaTouHOe UNn HeperynsipHoe TexHU4eckoe
obcnyxuBaHWe yCTpoiicTBa NpuBeAeT K Goree BbICOKOMY YPOBHIO
BUGpaLun. YkasaHHble BbILLEe MPUYKHBI MOTYT MPUBECTU K YBENUYEHNIO
BO37eiiCcTBMS BUGpaLmM B Te4eHne BCero nepuoaa aKkcniyatauum.
[Ons TOYHOM OLEHKM BO3AEWCTBUA BUOpauum Heo6xoAUMO
yYuTbIBaTb MepuoAbl, KOrAa YCTPOMCTBO BLIKIIOYEHO MUNU
BKIIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs. Mocne TwaTenbHO OLIeHKN BCex
cbakTopoB o06Lee BO3AeNCTBME BUOpaLMKM MOXET OKa3aTbCsA
3HAYMTENbLHO HUXe.

Ans 3awmThl nonb3oBaTens OT BO3AENCTBUSI BUOpauwu criepyeT
NPUMEHsITb  JOMONHUTENbHbIE Mepbl  Ge3onacHocTW, Takue kak:
perynspHoe  TexHudyeckoe oGcCnyxuBaHve obopynoBaHus 1
VHCTPYMEHTOB, NopjepXaHne pyk B KOMCOPTHOW TemnepaType W
npaBunbHas opraHusauusi Tpyaa.

3ALLMTA OKPYXAIOLLEN CPEbI

Mapenns ¢ anekTpuieckum NpUBOLIOM Herlb3si BeiGpackiBaTh BMECTe
C GbITOBLIMM OTXOAAMM, UX HEOBXOMNMMO CAiaBaTh Ha nepepaboTky B
COOTBETCTBYIOWME NYHKTHI. WHbopmaumio o nepepaboTke MOXHO
NoNyunTh Y NpoAaBlLia U3Lenust WM B MECTHbIX OpraHax BracTu.
OTX0fibl ANEKTPUYECKOTO M 3MEKTPOHHOTO 06opyA0BaHMS copepxaTt
BelllecTBa, BpeaHble ANs okpyxatouen cpeasl. O6opyaosaHue, He
noaBeprHyToe nepepaGoTke, NPEACTaBNAET NOTEHLMANBHYIO Yrpo3y
QNS OKPYXKaloLLEeN Cpefibl U 30POBbS Yernoseka.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, ¢
topuanyeckum agpecom: Bapuiaea, yn. MorpaHuyHas, 2/4 (nanee — «GTX Poland»),
HacTOsALMM coo6LIAEeT, UTO BCe aBTOPCKUE NpaBa Ha COAEPXaHe JaHHOrO PyKOBOACTBa
(nanee — «PykoBOACTBOY»), BKMIOYas, Cpeau npodero, ero Tekct, oTorpacum,
[AvarpamMmbl, PUCYHKW, @ Taloke ero CoCTaB, NPUHAZANEXaT UCKMIUNTENbHO GTX Poland
W 3alMLLEHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cespans 1994 roga o6
aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX npasax (T. e. CEopHMK 3akoHos 2006 r. Ne 90, n. 631, ¢
nonpaekamu). KonmposaHue, 06paboTka, nyGnukauvs unu uaveHeHne PykosoacTea B
LenoM Wnn Kakvx-nnGo €ero OTAENbHbIX JNEMEHTOB B KOMMEpHeckMx Lensx Ge3
nmcbMeRHoro cormacust GTX Poland cTporo 3anpetueHbl 1 MOryT nosreyb 3a coboit
TPaXaaHCKO-NPaBOBYIO U YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

Pasova bruska

58GE136

UPOZORNENI Preététe si véechna bezpeénostni varovani, pokyny,

ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim.

Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynd mize mit za nasledek Uraz

elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

V8echna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

e Elektrické naradi drzte za izolované uchopové plochy, protoze
brusna plocha muze pfijit do styku s napajecim kabelem.
Prestfizeni vodite pod napétim mulze zpUsobit, Zze se odkryté
kovové ¢asti elektrického nafadi stanou pod napétim, coz
predstavuije riziko Urazu elektrickym proudem.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMU




C€

1 2
5 6

1. Peclivé si prectéte navod k obsluze

2. Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranné bryle, chranice

sluchu, protiprachovou masku)

3. Nevyhazujte s domovnim odpadem

4. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.

5. Certifikacni znacka EAC.

6. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACI

Cislovani nize odkazuje na ¢asti zafizeni zobrazené na obrazcich v
tomto navodu.

1. Pomocna rukojet

2. Ovladani rychlosti

3. Tryska pro odsavani prachu

4. Kryt hnaciho femene

5. Ovladac¢ nastaveni brusného pasu
6. Brusny pas

7. Hlavni rukojet

8. Spinac¢

9. Tlacitko aretace spinace

10. Vodici valecek

11. Packa pro napinani brusného pasu

12. Prostor pro baterii

*Muze dojit k ylkam mezi a a énym vy
VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

e Sacek na prach 1

* Bezkonec¢ny femen 1

e Navod 1

OZNACENI NA ZARIZENi

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni

KONSTRUKCE A UCEL POUZITi
Pasova bruska je ru¢ni elektrické naradi napajené 18V akumulatorem

Pasova bruska je uréena k povrchovému brouseni dfevénych vyrobkd,
lesténi lakovanych dievénych povrchl, upravé lakovanych kovovych
povrchl, odstrafiovani rzi nebo stop po laku pfed novym lakovanim,
Upravé betonovych povrcht atd. Mezi oblasti pouZiti patfi renovacni a
stavebni prace, truhlafstvi a vdechny druhy kutilskych praci (obr. G)
Elektrické naradi nepouzivejte k jinym ucelim, nez pro které je
uréeno.

PRIPRAVA K POUZITi

TYPY A KAPACITA AKUMULATORU

Zafizeni je ureno pro provoz s akumulatory ENERGY+ 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Doporuéujeme pouzivat baterii 4 Ah 58G004-1

Typ baterie 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterie
Doba provozu 9 min 16 min 22 min 35 min

NABIJENi BATERIE
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Baterii je tfeba nabijet pfi okolni teploté mezi 4 °C a 40 °C. Nova baterie
nebo baterie, kterd nebyla del$i dobu pouzivana, dosahne piné kapacity
piiblizné po 3-5 cyklech nabiti a vybiti.

* Vyjméte baterii ze zafizeni.

e Zapojte nabijecku do sitové zasuvky (230 V stfidavého proudu).

e Vlozte baterii do nabijecky. Zkontrolujte, zda je baterie spravné
zasunuta (zcela zasunuta).

« Po pfipojeni nabijecky do sitové zasuvky (230 V stfidavého proudu)
se rozsviti zelena LED dioda na nabije¢ce, coz signalizuje pfipojeni
k napajeni.

e Jakmile je baterie vloZzena do nabijecky, rozsviti se na ni ¢ervena
LED dioda, coz signalizuje, Ze se baterie nabiji.

e Zaroven budou zelené LED diody signalizujici stav nabiti baterie
blikat v riznych vzorcich (viz popis nize).

e VSechny LED diody blikaji — znamena, Ze baterie je vybita a je tfeba
ji nabit.

« Blikaji dvé LED diody — znamena to, Ze baterie je ¢astecné vybita.

« Blika jedna LED dioda — signalizuje vysoky stav nabiti baterie.

* Jakmile je baterie nabitd, rozsviti se zelena kontrolka na nabijecce
a v8echny kontrolky stavu nabiti baterie zistanou svitit. Po chvili
(cca 15 sekund) zhasnou kontrolky stavu nabiti baterie.

Baterii by se nemélo nabijet déle nez 8 hodin. Prekroceni této doby mize
poskodit ¢lanky baterie. Nabijecka se po Upiném nabiti baterie
automaticky nevypne. Zelena LED dioda na nabijecce zlstane svitit. LED
diody signalizujici stav nabiti baterie po chvili zhasnou. Pfed vyjmutim
baterie ze zasuvky nabijecky odpojte napajeni. Vyhnéte se opakovanym
kratkym nabijecim cyklum. Baterie nenabijejte po kratkém pouziti
zafizeni. Vyrazné zkraceni doby mezi nutnymi nabitimi znamena, Ze
baterie je opotfebovana a méla by byt vyménéna.

Baterie se b&éhem nabijeni zahfivaji. Neza¢inejte pracovat ihned po nabiti

— pockejte, az baterie dosahne pokojové teploty. Tim zabranite poSkozeni

baterie.

INDIKATOR STAVU NABITi BATERIE

Baterie je vybavena indikatorem stavu nabiti (3 LED diody). Chcete-li
zkontrolovat Urover nabiti baterie, stisknéte tlaCitko indikatoru nabiti
baterie. VSechny rozsvicené LED diody signalizuji vysokou urover nabiti
baterie. Dvé rozsvicené LED diody signalizuji ¢astecné vybiti. Pouze
jedna rozsvicena LED dioda signalizuje, Ze baterie je vybita a je tfeba ji
dobit.

ODVOD PRACHU

e Aby byla pracovni plocha ¢ista, je tato pasova bruska vybavena
prachovym sackem. Prachovy sacek se nasazuje na hubici pro
odsavani prachu (obr. F).

e Sacek na prach je nutné pravidelné vyprazdriovat, aby bruska
fungovala efektivné. Doporucuje se vyprazdriovat sacek na prach,
jakmile je z poloviny plny.

* Nasadte prachovy saéek na odsavaci trysku tak, Ze jej nasunete na
trysku.

e Zkontrolujte, zda je prachovy sacek pevné na svém misté, jemnym
zataZenim za néj.

e Demontaz prachového sacku se provadi v opacném poradi nez jeho
montaz.

VYBER BRUSNYCH PASKU

e Vybér spravné velikosti a typu brusného pasu je dilezitym krokem
k dosazZeni vysoce kvalitniho brouSeného povrchu. Pro mechanické
brouseni se nejlépe hodi oxid hlinity, karbid kfemiku a dal$i
synteticka brusiva.

e Obecné plati, Ze brusny papir s hrubou zrnitosti odstrariuje nejvice
materidlu, zatimco brusny papir s jemnou zrnitosti poskytuje
nejlepsi povrchovou Upravu. Stav brouseného povrchu uréuje, ktera
zrnitost je nejvhodnéjsi. Pokud je povrch drsny, za¢néte s hrubou
zrnitosti a brouste, dokud povrch nebude rovnomérny. Poté pouzijte
stfedni zrnitost k odstranéni $krabanct zpusobenych hrubsi
zrnitosti. Nakonec pouZijte jemnéjsi zrnitost k dokonéeni povrchu.
Pokracujte v brouseni s kazdou zrnitosti, dokud povrch nebude
rovnomeérny.

VYMENA HNACIHO REMENU

o Vyjméte baterii

e Polozte brusku na bok. (Obr. D)

« Pokud je hnaci femen opotfebovany, bruska nebude fungovat spravné.
Hnaci femen je nutné vyménit.

e Vyjméte prachovy sacek.

e Zvednéte packu uvoliiujici napéti.

e Demontujte hnaci femen tak, Ze jej sundate z hnacich femenic a
zéroven ruc¢né otacite femenicemi.

« Novy hnaci femen nasadte nasledujicim zplisobem:

* Umistéte hnaci femen na vétsi hnaci femenici.



e Spravné umistéte brusny pas.

* Spustte paku pro uvolnéni napéti, aby se brusny pas zajistil.

« Ujistéte se, Ze je hnaci femen spravné umistén na obou hnacich kolech
KONTROLA BRUSNEHO PASKU

Vzhledem k tomu, Ze vykon stejného brusného pasu s dlouhodobym
pouzivanim klesa, vyménte brusny pas, jakmile si v§imnete nadmérného
opotfebeni

SERIZENi VODICiHO PRUVODU PASKU

Zivotnost brusného pasu se vyrazné prodlouzi, pokud je jeho vyrovnani

pravidelné sefizovano. Pfi spravném sefizeni by vnéjsi okraj brusného

pasu mél byt v jedné roviné s vnéjSim okrajem zakladny brusky.

Po nasazeni nového brusného pasu mlze byt nutné nékolikrat upravit

jeho vyrovnani, dokud nebude spravné usazen. (Obr. F)

UPOZORNENI: Tato poloha slouzi pouze k nastaveni. B&hem

nastavovani vyrovnani pasu se brusny pas nesmi dostat do kontaktu s

obrobkem ani s Zadnym cizim predmétem.

« Stisknéte spoustéci spinac a ihned jej uvolnéte.

* Vyberte jednu z nasledujicich moznosti:

e Brusny pas bézi dovniti: Pomalu otacejte nastavovacim knoflikem
proti sméru hodinovych rucicek.

e Brusny pas bézi smérem ven: Pomalu otacejte nastavovacim
knoflikem ve sméru hodinovych rugicek.

POZNAMKA: Otacejte nastavovacim knoflikem, dokud si nebudete jisti,

Ze je brusny pas pevné uchycen, tj. Ze nespadne z brusky ani se nedotkne

vnitfnich ¢asti.

PROVOZ / NASTAVENI

VYJiMANI / VKLADANi AKUMULATORU

Stisknéte uvolriovaci tlacitko baterie a baterii vysurite (obr. A).

VloZzte nabitou baterii do drzaku v rukojeti, dokud neuslysite, jak tlaéitko
pro uvolnéni baterie zapadne na misto.

ZAPNUTI / VYPNUTI

e Pred zapnutim brusky ji pevné uchopte obéma rukama. Brusku Ize
zapnout pouze tehdy, je-li zvednuta nad opracovavanym materialem.

e Zapnuti - stisknéte spinac a drzte jej v této poloze.

* Vypnuti — uvolnéte tlacitko hlavniho vypinace.

o ZAMEK SPINACE (trvaly provoz) (obr. B, G, H)

Zapnuti:

o Stisknéte vypinac a drzte jej v této poloze.
o Stisknéte tlaCitko zamku vypinace.

« Uvolnéte tlacitko spinace.

Vypnuti:
Stisknéte a uvolnéte tlacitko napajeni.

PROVOZ A UDRZBA

Brusku a jeji ventilatni otvory udrZujte vzdy v Cistoté.

K odstranéni brusného prachu pouzijte kartac.

Brusku pravidelné ¢istéte, nejlépe po kazdé préaci.

K ¢isténi brusky nepouzivejte zadné abrazivni predméty.

K ¢isténi krytu pouzijte mékky hadfrik.

K ¢isténi nikdy nepouZivejte benzin, rozpoustédla ani

prostiedky, protoze by mohly poskodit plastové ¢asti brusky.

* Po dokonceni prace vyprazdnéte prachovy sacek a sacek samotny omyjte
v teplé mydlové vodé, poté jej dukladné osuste.

Cistici

TECHNICKE SPECIFIKACE
58GE136 Akumulatorova pasova bruska
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 18VvDC

Rozsah volnobéznych otacek 120-350 m/min

brusného pasu

Max. otd¢ky motoru bez zatéze 16 000 ot/min

Efektivni brusna plocha 76 x 120 mm

Rozméry brusného pasu 76 x 457 mm

TFida ochrany 1]

Hmotnost 2,38 kg

58GE136 oznatuje typ i oznaceni stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Urover akustického tlaku Lpa =80 dB(A) K =3
dB(A)

Naméfena hladina akustického vykonu Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)

Hodnota zrychleni vibraci an =3,03m/s’
K=1,5 m/s’
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Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku Lpa
a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Vibrace vyzarované zatizenim jsou popsany hodnotou zrychleni vibraci
an (kde K oznacuje nejistotu méreni).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku Lpa ,
hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychleni vibraci an byly
zméfeny v souladu s normou EN 62841-2-4. Uvedena uroveri vibraci
an mlze byt pouzita k porovnani zafizeni a pro prfedbézné posouzeni
expozice vibracim.

Uvedend uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, muze se Urover vibraci zménit. Nedostate¢na
nebo nepravidelna udrzba zafizeni povede k vy$Si drovni vibraci. Vyse
uvedené divody mohou vést ke zvySené expozici vibracim po celou
dobu provozu.

Pro pfesny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi, kdy
je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po peclivém
zvazeni vSech faktori muze byt celkova expozice vibracim
vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pfed ucinky vibraci by méla byt zavedena dal$i
bezpecnostni opatieni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a nastroju,
zajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s domovnim odpadem,
ale musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich.
Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich
urad. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky, které
jsou Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Zafizeni, ktera nejsou recyklovana,
predstavuji potencidlni hrozbu pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka
komandytowa se sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland"), timto
oznamuje, Ze veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen ,pfirucka®), véetné
mimo jiné textu, fotografii, diagramu, vykresu, jakoz i jejiho uspofadani, nalezi vylutné
spolegnosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4.
unora 1994 o autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakon( 2006 &. 90,
polozka 631, ve znéni pozdéjSich predpistl). Kopirovani, zpracovani, zvefejfiovani nebo
upravy Prirucky jako celku nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni ucely
bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou vést k
obc¢anskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
Vyrobek: Akumulatorova pasova bruska

Model: 58GE136

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané koneénym uzivatelem ani nasledné Upravy jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydlitém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX Poland
Var8ava, 17. fijna 2022

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

Pasova bruska

58GE136
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,
pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie vSetkych niz8ie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok Uraz elektrickym pradom, poZiar a/alebo vazne zranenie.
Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.



« Elektrické naradie drzte za izolované iichopové plochy, pretoze
briusna plocha méze prist’ do kontaktu s napajacim kablom.
Prerezanie vodi¢a pod napatim moze spdsobit, Ze odkryté kovové
Casti elektrického naradia budu pod napéatim, ¢o predstavuje riziko
urazu elektrickym pradom.

POPIS POUZITYCH PIKTOGRAMOV

Z|C€

Il €
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1. Pozorne si precitajte navod na obsluhu

2. PouZivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chrénice sluchu, protiprachovd masku)

3. Nevyhadzujte do domového odpadu

4. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Unie.

5. Certifikacna znacka EAC.

6. Certifikatna znacka pre ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACII

Cislovanie nizSie sa vztahuje na éasti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.
Pomocna rukovat

Ovladanie rychlosti

Nasada na odsavanie prachu

Kryt hnacieho remeria

Ovladaci gombik brisneho pasu
Brusny pas

Hlavna rukovat

Vypina¢

9. Tlacidlo aretacie spinaca

10. Vodiaci valéek

11. Packa na napinanie brisneho pasu

PNOOTAWON =

12. Priestor pre batériu

*llustracia sa moze lisit' od skutoéného vyrobku.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

e Vrecusko na prach 1
* Nekonec¢ny pas 1
e Navod 1
OZNACENIA NA ZARIADENI
SN NNN
( RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -rok vyroby
MM -mesiac vyroby
Y -doplfiujuce oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujuice oznagenie

KONSTRUKCIA A URCENE POUZITIE
Pasova bruska je rucné elektrické naradie napajané 18 V batériou

Péasova bruska je uréenad na brusenie povrchov drevenych vyrobkov,
leStenie lakovanych drevenych povrchov, Upravu lakovanych kovovych
povrchov, odstrafiovanie hrdze alebo stop po laku pred opatovnym
lakovanim, upravu beténovych povrchov atd. Oblasti pouZitia zahffiaju
renovacné a stavebné prace, stolarstvo a v8etky druhy kutilskych prac
(obr. G)

Elektrické naradie nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na ktoré je
uréené.

PRIPRAVA NA POUZITIE

TYPY A KAPACITA AKUMULATOROV

Zariadenie je uréené na prevadzku s batériami ENERGY+ 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Odporuc¢ame pouzivat’ batériu 4 Ah 58G004-1

Typ batérie 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  |58G086-1
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Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batérie
Doba 9 min 16 min 22 min 35 min
prevadzky

NABIJANIE BATERIE

Batériu je potrebné nabijat pri okolitej teplote v rozmedzi 4 °C az 40 °C.

Nova batéria alebo batéria, ktord nebola dihsi ¢as pouzivand, dosiahne

sv01u plnd kapacitu priblizne po 3 — 5 cykloch nabijania a vybijania.
Vyberte batériu zo zariadenia.

e Zapojte nabijacku do sietovej zasuvky (230 V striedavého pradu).

e Vlozte batériu do nabijacky. Skontrolujte, ¢i je batéria spravne
zasadena (zasunuté az na doraz).

e Ked je nabijacka zapojena do sietovej zasuvky (230 V striedavého
pradu), rozsvieti sa na nej zelena LED diéda, ¢o signalizuje, Ze je
napdjanie pripojené.

e Po vlozZeni batérie do nabijacky sa rozsvieti ervena LED diéda na
nabijacke, ¢o signalizuje, Ze sa batéria nabija.

e Zaroven budu zelené LED diédy indikujuce stav nabijania batérie
blikat v réznych vzoroch (pozri popis nizsie).

e VSetky LED diédy blikaju — znamena, Ze batéria je vybita a je
potrebné ju nabit’.

» Blikaju dve LED diédy — znamena, Ze batéria je Ciastocne vybita.

« Blika jedna LED — znamena vysoky stav nabitia batérie.

e Po nabiti batérie sa LED diéda na nabijacke rozsvieti na zeleno a
vSetky LED diédy indikujice stav nabitia batérie zostanu svietit. Po
kratkej chvili (cca 15 sekund) LED diédy indikujice stav nabitia
batérie zhasnu.

Batériu by sa nemalo nabijat dlhSie ako 8 hodin. Prekrocenie tejto doby

mobze poskodit' Elanky batérie. Nabijacka sa po Uplnom nabiti batérie

automaticky nevypne. Zelena LED diéda na nabijatke zostane svietit.

LED diédy indikujice stav nabitia batérie zhasnu po kratkej chvili. Pred

vyberanim batérie zo zasuvky nabijacky odpojte napajanie. Vyhnite sa

opakovanym kratkym nabijacim cyklom. Batérie nenabijajte po kratkom
pouzivani zariadenia. Vyrazné skratenie Casu medzi potrebnymi
nabijaniami naznaduje, Ze batéria je opotrebovana a mala by sa vymenit.

Batérie sa pocas nabijania zahrievaji. Nezacinajte pracovat ihned po

nabiti — pockajte, kym batéria nedosiahne izbov( teplotu. Tym zabranite

poskodeniu batérie.

INDIKATOR STAVU NABITIA BATERIE

Batéria je vybavena indikatorom stavu nabitia batérie (3 LED diddy). Ak
chcete skontrolovat uroveri nabitia batérie, stlacte tlaCidlo indikatora
nabitia batérie. Ak svietia vSetky LED diédy, znamena to vysoku droveri
nabitia batérie. Ak svietia dve LED diédy, znamena to Ciasto¢né vybitie.
Ak svieti len jedna LED diéda, znamena to, Ze batéria je vybita a je
potrebné ju nabit.

ODVOD PRACHU

e Aby bola pracovna plocha ¢istd, je tato pasova bruska vybavena
vreckom na prach. Vrecko na prach sa nasadzuje na odsavaciu
trysku (obr. F).

e Vrecusko na prach je potrebné pravidelne vyprazdriovat, aby braska
fungovala efektivne. Odporuca sa vyprazdnit vrecusko na prach,
ked je naplnné na polovicu.

e Vrecko na prach nasurite na odsavaciu trysku tak, Ze ho nasuniete
na trysku.

* Jemnym potiahnutim skontrolujte, ¢i je vrecusko na prach bezpeéne
na svojom mieste.

« Demontaz vrecka na prach sa vykonava v opa¢nom poradi ako jeho
montaz.

VYBER BRUSNYCH PASKOV

e Vyber spravnej velkosti a typu brasneho pasu je dolezitym krokom
k dosiahnutiu kvalitného bruseného povrchu. Na mechanické
brisenie sa najlepSie hodia brisne materidly z oxidu hlinitého,
karbidu kremika a inych syntetickych abraziv.

e VSeobecne plati, Ze brisny papier s hrubou zrnitostou odstrariuje
najviac materialu, zatial ¢o brasny papier s jemnou zrnitostou
poskytuje najlepsi povrch. Stav briseného povrchu uruje, ktora
zrnitost' je najvhodnejSia. Ak je povrch drsny, zacnite s hrubou
zrnitostou a bruste, kym povrch nie je rovhomerny. Potom pouzite
strednu zrnitost na odstranenie Skrabancov spdsobenych hrubSou
zrnitostou. Nakoniec pouzite jemnejSiu zrnitost na dokoncenie
povrchu. Pokracujte v bruseni s kazdou zrnitostou, kym povrch
nebude rovnomerny.

VYMENA HNACIEHO REMENA

e Vyberte batériu
e Polozte brasku na bok. (Obr. D)



e Ak je hnaci remen opotrebovany, briska nebude fungovat spravne.
Hnaci remeri je potrebné vymenit’.

* Vyberte vrecko na prach.

e Zdvihnite packu na uvolnenie napnutia.

Odstrante hnaci remen tak, Ze ho zosuniete z hnacich remenic a

zéroven ru¢ne otacate remenicami.

Nainstalujte novy hnaci remeri takto:

Nasadte hnaci remefi na va¢siu hnaciu remenicu.

Spravne umiestnite brusny pas.

Spustite packu na uvolnenie napnutia, aby ste brisny pas zaistili.

Uistite sa, Ze hnaci remen je spravne umiestneny na oboch hnacich

kolesach

KONTROLA BRUSNEHO PASU

KedZe vykon toho istého brusneho pasu klesa pri dlhodobom pouzivani,
vymeiite brisny pas hned, ako si vS§imnete nadmerné opotrebenie

NASTAVENIE VODICA PASKY

Zivotnost' brisneho pasu sa vyrazne prediZi, ak sa jeho vyrovnanie

pravidelne nastavuje. Pri spravnom nastaveni by mal byt vonkajsi okraj

brisneho pasu v jednej rovine s vonkaj$im okrajom zakladne brisky.

Po nasadeni nového brusneho pasu moéze byt potrebné niekolkokrat

nastavit vyrovnanie pasu, kym nebude spravne usadeny. (Obr. F)

UPOZORNENIE: Tato poloha slizi iba na Gcely nastavenia. Brdsny pas

sa nesmie pocas nastavovania vyrovnania pasu dostat do kontaktu s

obrobkom ani Zziadnym cudzim predmetom.

e Stlacte spust a ihned ju uvolnite.

* Vyberte jednu z nasledujicich moznosti:

e Brusny pas bezi dovnutra: Pomaly otoéte nastavovacim
gombikom proti smeru hodinovych ruciciek.

e Brusny pas bezi smerom von: Pomaly otaajte nastavovacim
gombikom v smere hodinovych ruiciek.

POZNAMKA: Otadajte nastavovacim gombikom, kym si nebudete isti, ze

brusny pas je bezpecne upevneny, t. j. Ze sa nezosunie z brasky ani sa

nedotkne vnutornych €asti.

PREVADZKA / NASTAVENIA

VYBERANIE / VKLADANIE BATERIE

Stlaéte tlacidlo na uvolnenie batérie a vysurite batériu (obr. A).

Vlozte nabiti batériu do drziaka v rukovati, kym nezacujete, Ze tlacidlo
na uvolnenie batérie zapadlo na miesto.

ZAPINANIE / VYPNUTIE

e Pred zapnutim brasky ju pevne drzte oboma rukami. Brisku je mozné
zapnut' len vtedy, ak je zdvihnutd nad materidl, na ktorom sa ma
pracovat.

e Zapnutie - stlacte tlacidlo spinaca a podrzte ho v tejto polohe.

* Vypnutie — uvolnite tla¢idlo hlavného vypinaca.

e ZAMOK VYPNUTIA (nepretrzita prevadzka) (obr. B, G, H)

Zapnutie:

« Stlacte vypinac a podrzte ho v tejto polohe.

o Stlacte tladidlo uzamknutia vypinaca.

« Uvolnite tlacidlo spinaca.

Vypnutie:
Stlacte a uvolnite tlacidlo napajania.

PREVADZKA A UDRZBA

Mlynéek a jeho ventilaéné otvory udrziavajte vzdy v Cistote.

Na odstranenie brisneho prachu pouzite kefu.

Brusku Cistite pravidelne, najlepsie po kazdej praci.

Na Cistenie brusky nepouZivajte ziadne abrazivne predmety.

Na ¢istenie krytu pouzite makku handricku.

Na cistenie nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadla ani Cistiace

prostriedky, pretoze by mohli poSkodit' plastové ¢asti brusky.

« Po dokonéeni prace vyprézdnite vrecko na prach a vrecko umyte v teplej
mydlovej vode, potom ho dokladne vysuste.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
58GE136 Akumulatorova pasova bruska
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 18V DC

Rozsah otacok brisneho pasu pri 120-350 m/min

volnobehu

Max. otd¢ky motora bez zataZenia 16 000 ot/min
Efektivna brusna plocha 76 x 120 mm
Rozmery brusneho pasu 76 x 457 mm
Trieda ochrany 1l
Hmotnost 2,38 kg
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[ 58GE 136 oznacuje typ aj oznacenie stroja |
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa=80dB(A)K=3
dB(A)
Merana hladina akustického vykonu Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Hodnota zrychlenia vibracii an =3,03m/s’
K=1,5 m/s’

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje neistotu
merania). Vibracie vyzarované zariadenim sU charakterizované
hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu merania).
Hodnoty uvedené v tomto navode: hladina akustického tlaku Lpa ,
hladina akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia vibracii an boli
namerané v stlade s normou EN 62841-2-4. Uvedena Uroven vibracii
an sa mdze pouZit' na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie
vystavenia vibraciam.

Uvedena udroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, droven vibracii sa méze zmenit. Nedostato¢na
alebo zriedkava udrzba zariadenia bude mat za nasledok vyssiu Grover
vibracii. Uvedené dévody mo6zu viest k zvySenej expozicii vibraciam
pocas celej doby prevadzky.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite obdobia,
ked' je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale nepouziva sa.
Po starostlivom zhodnoteni vSetkych faktorov sa méze celkové
vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred G¢inkami vibracii by sa mali zaviest
dodatoéné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a nastrojov, zabezpecenie udrzania ruk na vhodnej teplote
a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s
komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii mozno ziskat od
predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuije latky, ktoré su Skodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré sa nerecykluju, predstavuju potencialnu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spotka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland®), tymto
oznamuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,Prirucka*), vratane,
okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria
vyluéne spolo€nosti GTX Poland a st chranené zékonom v sllade so zékonom zo 4.
februara 1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90, bod
631, v zneni neskorsich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie
alebo uprava prirucky v celom rozsahu alebo akychkolvek jej jednotlivych ¢asti na
komeréné Ucely bez pisomného suthlasu spolognosti GTX Poland je prisne zakazané a
moZe mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Vyrobok: Akumulatorova pasova briska

Model: 58GE136

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.
VysSie uvedeny vyrobok je v stlade s nasledujicimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spiiia poZiadavky nasledujticich noriem:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané kone¢nym pouzivatelom ani nasledné Upravy vykonané tymto
pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidiom v EU, ktora je
opravnena vypracovat technickii dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski



Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX Poland
Var$ava, 17. oktober 2022

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

TRAPA ZA OBRUBNE TRAKE

58GE136

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih dolje

navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili teskih
ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e Drzite elektricni alat za izolirane rukohvate, jer se radna
povrsina moze dotaknuti elektricnog kabela. Prerezanje pod
naponom stojeceg kabela moze uzrokovati da metalni dijelovi alata
postanu pod naponom, ¢ime se stvara rizik od elektricnog udara.

OPIS PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE

Z|CE

1 2
5 6

1. Pazljivo procitajte upute za uporabu

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnike za usi,

masku za prasinu)

3. Ne odlagajte s ku¢nim otpadom

4. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

5. Znak EAC certifikacije.

6. Znak certifikacije za ukrajinsko trZiste.

OPIS ILUSTRACIJA

Broj¢ana oznaka u nastavku odnosi se na dijelove uredaja prikazane
na ilustracijama u ovom priru¢niku.
Pomo¢na ru¢ka

Kontrola brzine

Usisna mlaznica za prasinu

Zastitnik remena pogona

Kotaci¢ za podeSavanje abrazivnog pojasa
Abrasivna traka

Glavna rucka

Prekidac

Gumb za zaklju€avanje prekidaca

10. Vodilica valjka

11. Poluga za napetost abrazivnog pojasa

©CENOOAWN =

12. Odjeliak za baterije

* Mogu postojati razlike izmedu ilustracije i stvarnog proizvoda.

OPREMA | PRIBOR

e Vreca za prasinu 1
e Beskrajna traka 1
* Upute 1

OZNAKE NA UREDAJU

(™ rrrRRMM Y x00x ")

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

Dizajn i namjena

Trakasta brusilica je ru¢ni elektricni alat napajan 18V baterijom
TrakaSasta brusilica namijenjena je za bruSenje povrSina drvenih
proizvoda, poliranje lakiranih drvenih povr§ina, zavrSnu obradu lakiranih
metalnih povrsina, uklanjanje hrde ili tragova laka prije ponovnog lakiranja,
zavr$nu obradu betonskih povr§ina itd. Podrugja primjene ukljuuju
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radove na obnovi i gradniji, stolarstvo i sve vrste poslova "uradi sam" (sl.
G)

Ne koristite elektricni alat u svrhe drugacije od onih za koje je
namijenjen.

PRIPREMA ZA UPOTREBU

VRSTE | KAPACITET BATERIJA

Uredaj je dizajniran za rad s baterijama ENERGY+ 58G001, 58G001-1,
58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Preporuc¢ujemo upotrebu baterije 58G004-1 od 4 Ah

Tip baterije 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Kapacitet 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterije
Vrijeme rada 9 min 16 min 22 min 35 min

PUNJENJE BATERIJE

Bateriju treba puniti na sobnoj temperaturi izmedu 4 °C i 40 °C. Nova

baterija ili ona koja se dugo nije koristila dosegnut ¢e puni kapacitet nakon

otprilike 3-5 ciklusa punjenja i praznjenja.

* Uklonite bateriju iz uredaja.

¢ Ukljucite punjac u zidnu uti¢nicu (230 V AC).

e Umetnite bateriju u punjac. Provjerite je i
postavljena (potpuno umetnuta).

e Kada je punja¢ prikljuen u uti¢nicu (230 V izmjenicne struje), na
punjau ée se upaliti zelena LED dioda, $to oznaava da je
napajanje ukljuceno.

« Nakon $to se baterija stavi u punjac, na punjacu ¢e se upaliti crvena
LED dioda, $to oznacava da se baterija puni.

* |stovremeno ¢e zelene LED diode za status punjenja baterije treptati
razli¢itim uzorcima (vidi opis u nastavku).

e Sve LED diode trepéu — to oznacava da je baterija prazna i da ju
treba napuniti.

e Dvije LED-svijetilike trepéu — oznaCava da je baterija djelomi¢no
ispraznjena.

e Jedna LED dioda treperi — oznagava visoku razinu napunjenosti
baterije.

* Kada je baterija napunjena, LED na punjacu svijetli zeleno i sve LED
diode za status punjenja ostaju upaljene. Nakon kratkog vremena
(otprilike 15 sekundi), LED diode za status punjenja se gase.

Bateriju ne biste trebali puniti dulie od 8 sati. Prekoracenje tog vremena
moze ostetiti ¢elije baterije. Punja¢ se ne¢e automatski iskljuciti nakon §to
se baterija potpuno napuni. Zelena LED dioda na punjatu ostat ¢e
upaljena. LED diode za status punjenja baterije ugasit ¢e se nakon kratkog
vremena. Odspojite napajanje prije vadenja baterije iz uti¢nice punjaca.
Izbjegavajte kratke cikluse punjenja. Nemojte ponovno puniti baterije
nakon samo kratke upotrebe uredaja. Znacajno skracivanje vremena
izmedu potrebnih punjenja ukazuje na to da je baterija istroSena i da je
treba zamijeniti.
Baterije se zagrijavaju tijiekom punjenja. Nemojte odmah zapoginjati rad
nakon punjenja — pri¢ekajte da baterija dosegne sobnu temperaturu. Time
cete sprijeciti oStec¢enje baterije.
INDIKATOR STANJA PUNJENJA BATERIJE
Baterija je opremliena indikatorom stanja punjenja (3 LED-ice). Za
provjeru razine napunjenosti baterije pritisnite gumb indikatora stanja
punjenja. Sve upaliene LED-ice ozna¢avaju visoku razinu napunjenosti
baterije. Dvije upaljene LED-ice oznacavaju djelomi¢no praznjenje. Samo
jedna upaliena LED-ica ozna¢ava da je baterija prazna i da ju treba
napuniti.

ODVOD PRASINE

e Kako bi radna povrSina ostala cista, ova trakasta brusilica
opremljena je vreéicom za prasinu. Vrecica za prasinu pri¢vr§cuje
se na usisnu mlaznicu (slika F).

e Kesa za pra$inu mora se redovito praznjiti kako bi brusilica radila
ucinkovito. Preporucuje se isprazniti kesu za prasinu kada je napola
puna.

» Postavite vrecicu za prasinu na usisnu mlaznicu tako da je navucete
na mlaznicu.

e Provjerite je li vreéica za pradinu ¢vrsto na mijestu njeznim
povla¢enjem.

« Skidanje vredice za prasinu vrsi se obrnutim redoslijedom u odnosu
na njezino postavljanje.

ODABIR TRAKA ZA BRUSENJE

baterija pravilno



e Odabir ispravne veli¢ine i vrste brusnog pojasa vazan je korak u
postizanju visokokvalitetne zavrSne obrade bru$enjem. Aluminijev
oksid, silicijev karbid i drugi sinteti¢ki abrazivi najprikladniji su za
mehanicko brusenje.

e Opcenito govoreéi, brusni papir grubljeg zrna uklanja najvise
materijala, dok brusni papir finijeg zrna daje najbolju zavr$nu
obradu. Stanje povrsine koja se brusi odreduje koje je zrno najbolje.
Ako je povrsina hrapava, zapo¢nite s grubljim zrnom i brusite dok
povr§ina ne postane ujednacena. Zatim upotrijebite srednje zrno
kako biste uklonili ogrebotine uzrokovane grubljim zrnom. Na kraju,
upotrijebite finije zrno za zavr$nu obradu povrsine. Nastavite brusiti
sa svakom granulacijom dok povrsina ne postane ujednacena.

ZAMJENA POGONSKOG REMENA

* Uklonite bateriju

e Postavite brusilicu na bok. (SI. D)

« Ako je remen za pogon istro$en, brusilica nece raditi ispravno. Remen
za pogon mora se zamijeniti.

« Uklonite vrecicu za prasinu.

« Podignite polugu za otpustanje napetosti.

Uklonite remen pogona tako da ga skliznete s pogonskih remenica

dok istovremeno okrecete remenice rukom.

Postavite novi pogonski remen na sljedeci nacin:

Postavite pogonski remen na vecu pogonsku remenicu.

Pravilno postavite brusni pojas.

Spustite polugu za otpustanje napetosti kako biste uévrstili brusni

pojas.

* Provjerite je |li pogonski remen pravilno postavljen na oba pogonska
kotaca

PROVJERA ABRAZIVNE TRAKE

Kako se performanse iste brusne trake smanjuju s produljenim koriStenjem,
zamijenite brusnu traku ¢im se uoCi pretjerano trosenje

PODESAVANJE VODILICE TRAKE

Rok trajanja brusnog pojasa znatno se produzuje ako se njegovo

poravnanje redovito podesSava. Kada je ispravno podeseno, vanjski rub

brusnog pojasa trebao bi biti u ravnini s vanjskim rubom baze brusilice.

Nakon postavljanja novog brusnog papira moze biti potrebno nekoliko

puta podesiti poravnanje trake dok se ne postavi pravilno. (Sl. F)

UPOZORENJE: Ova je pozicija samo za potrebe pode$avanja. Brusni

trak ne smije doci u dodir s obradkom ili bilo kojim stranim predmetom

tijekom podeSavanja poravnanja trake.

« Pritisnite okida¢ i odmah ga otpustite.

* Odaberite jednu od sljedecih opcija:

e Brusni trak ide prema unutra: polako okrenite kotadi¢ za
podesavanje smjera u smjeru suprotnom kazaljki na satu.

e Brusni trak se pomi¢e prema van: polako okrenite kotaci¢ za
podesavanje smjera u smjeru kazaljke na satu.

NAPOMENA: Okrenite kotaci¢ za podeSavanje smjera dok ne budete

sigurni da je brusni papir ¢vrsto pricvrSéen, tj. da nece ispasti s brusilice ili

dodirnuti unutarnje dijelove.

RAD / POSTAVKE

VADENJE / UBACIVANJE BATERIJE

Pritisnite gumb za otpustanje baterije i izvucite bateriju (slika A).

Umetnite napunjenu bateriju u drza¢ u drSci sve dok ne Cujete klik koji
oznacava da je gumb za otpustanje baterije na mjestu.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

e Prije ukljucivanja brusilice ¢vrsto je drzite objema rukama. Brusilicu
je moguce ukljuciti samo kada je podignuta iznad materijala na kojem
se radi.

e Ukljucivanje — pritisnite tipku za ukljucivanje i drZite je u tom polozaju.

o Isklju¢ivanje - otpustite tipku za uklju¢ivanje.

o ZAKLJUCAVANJE PREKIDACA (neprekidni rad) (S. B, G, H)

Ukljucivanje:

* Pritisnite prekida¢ za napajanje i drzite ga u tom poloZaju.

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca.

« Otpustite tipku prekidaca.

Za iskljucivanje:
Pritisnite i otpustite tipku za ukljucivanje.

RAD | ODRZAVANJE

Uvijek odrZavaijte brusilicu i njezine ventilacijske otvore Cistima.
Upotrijebite ¢etku za uklanjanje prasine od brusenja.
Redovito Eistite brusilicu, po moguénosti nakon svakog posla.
Ne koristite nikakve abrazivne predmete za ¢iS¢enje brusilice.
Koristite meku krpu za ¢i§¢enje kucista.
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« Nikada ne koristite benzin, otapala ili deterdZente za ¢iS¢enje jer mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove brusilice.

o Nakon zavr$etka rada ispraznite vrecicu za prasinu i operite samu vrecicu
u toploj vodi s deterdZentom, zatim je temeljito osusite.

TEHNICKE SPECIFIKACIE

58GE136 Akumulatorska trakasta brusilica
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 18V DC
Raspon praznog hoda brzine brusnog 120-350 m/min
pojasa

Maks. brzina motora bez opterec¢enja 16.000 o/min
UcCinkovita povrsina za brusenje 76 x 120 mm
Veli€ina abrazivnog pojasa 76 X 457 mm
Razred zastite 1]
Tezina 2,38 kg

58GE136 oznacava i vrstu i oznaku stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Lpa =80 dB(A) K=3
dB(A)
Lwa= 91 dB(A) K =
3 dB(A)

an=3,03m/s’K=1,5
m's

Mjereni razin zvukovne snage

Vrijednost ubrzanja vibracija

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai razinom
zvucéne snage Lwa(pri ¢emu K oznac¢ava nesigurnost mjerenja).
Vibracije koje uredaj emitira opisane su vrijednoS¢u ubrzanja vibracija
an(pri éemu K oznacava nesigurnost mjerenja).

Vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog tlaka Lpa,
razina zvucne snage Lwai vrijednost ubrzanja vibracija anizmjerene su
u skladu s normom EN 62841-2-4. Navedena razina vibracija anmoze
se koristiti za usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu izloZzenosti
vibracijama.

Navedeni razina vibracija predstavlja samo osnovne primjene uredaja.
Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim alatima,
razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko odrzavanje
uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Razlozi navedeni iznad
mogu dovesti do povecane izloZenosti vibracijama tijekom cijelog
razdoblja uporabe.

Za to¢nu procjenu izlozenosti vibracijama uzmite u obzir razdoblja
kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne koristi. Nakon
pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna izlozenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje opreme i
alata, odrzavanje ruku na odgovaraju¢oj temperaturi i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okoli§. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
za okoli$ i ljudsko zdravlje.

Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s kuénim otpadom,
ﬁ vec se mora predati na reciklazu u odgovarajuce objekte. Informacije
—

GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowa, sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i
njegov sastav, iskljucivo pripadaju GTX Poland i zasticeni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list 2006.,
br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavljivanje ili izmjena
Priruénika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinacnog elementa u komercijalne svrhe
bez pisanog pristanka tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe dovesti do
gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EC

Proizvodac¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Proizvod: Akumulatorska trakasta brusilica

Model: 58GE136

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je iskljugivo na odgovornost
proizvodaca.

Gorniji proizvod je u skladu sa sljiede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU



| ispunjava zahtjeve sliedecih normi:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente

koje je dodao krajnji korisnik ili naknadne izmjene koje je on izvrSio.
Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za
izradu tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu GTX Poland
Var$ava, 17. listopada 2022.

(1)
ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS

JUOSTINIS SLIFUOKLIS

58GE136

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu. Jei

nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros smgj,
kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

o Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty rankeny, nes Slifavimo
pavirsius gali liestis su maitinimo laidu. Perpjovus laida, esantj
po jtampa, elektros srové gali tekéti per atviras elektrinio jrankio
metalines dalis, o tai kelia elektros smagio pavojy.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY APRASYMAS
N
g [|C€
4 »
1 3 4
5
1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg
2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kauke)
3. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis
4. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

5. EAC sertifikavimo Zenklas.
6. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

ILIUSTRACIJY APRASYMAS

Toliau pateikti numeriai
pavaizduotas prietaiso dalis.
1. Pagalbiné rankena

2. Greicio reguliatorius

3. Dulkiy siurbimo antgalis

4. Pavaros dirzo apsauga

5. $lifavimo juostos reguliavimo rankenélé
6. Slifavimo juosta

7. Pagrindiné rankena

8. Jungiklis

9. Jungiklio fiksavimo mygtukas

10. kreipiamasis ritinélis

11. Slifavimo juostos jtempimo svirtis

c

6

nurodo Sio vadovo iliustracijose

12. Baterijy skyrius

* Paveikslélyje pavaizduotas produktas gali skirtis nuo tikrojo

|IRANGA IR PRIEDAI

o Dulkiy maisas 1
* Begaliné juosta 1
* Naudojimo instrukcija 1

PAZYMEJIMAI ANT |[RENGINIO
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NNN
™ RRRRMM ¥ xxxxx ")
RRRR - pagaminimo metai
MM -gamybos ménuo
Y -papildomas zZyméjimas
XXXXX -serijos numeris
NNN -papildomas Zenklas

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Juostinis  $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis, maitinamas 18 V
akumuliatoriumi

Juostinis $lifuoklis skirtas mediniy gaminiy pavirsiy $lifavimui, lakuoty
mediniy pavirsiy poliravimui, lakuoty metaliniy pavir$iy apdailai, ridziy ar
lako likuciy paSalinimui prieS pakartotinj lakavima, betoniniy pavirSiy
apdailai ir pan. Naudojimo sritys apima renovacijos ir statybos darbus,
staliy darbus bei visy rasiy namy meistry darbus (pav. G)

Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais, nei tiems, kuriems jis
yra skirtas.

PASIRENGIMAS NAUDOJIMUI

AKUMULIATORIY TIPAI IR TALPA

|renginys skirtas naudoti su ,ENERGY+“ akumuliatoriais 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Rekomenduojame naudoti 4 Ah 58G004-1 baterijg

Akumuliatoriaus | 58G001 58G004 58G086 58GE152
tipas 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Akumuliatoriaus 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
talpa
Veikimo laikas 9 min. 16 min 22 min 35 min

AKUMULIATORIAUS |KROVIMAS

Baterijg reikia jkrauti esant aplinkos temperattrai nuo 4 °C iki 40 °C. Nauja

baterija arba baterija, kuri nebuvo naudojama ilga laika, pasieks visg savo

talpg po mazdaug 3-5 jkrovimo ir iSkrovimo cikly.

* ISimkite baterijg i$ jrenginio.

e Prijunkite jkroviklj prie elektros lizdo (230 V kintamosios srovés).

o |dékite akumuliatoriy j jkroviklj. Patikrinkite, ar akumuliatorius jdétas
teisingai (jkistas iki galo).

e Kai jkroviklis prijungiamas prie elektros lizdo (230 V kintamosios
sroves), jkroviklyje uZsidega Zzalia Sviesos diodé, rodanti, kad
maitinimas prijungtas.

e |déjus baterijg j jkroviklj, uZsidegs raudona jkroviklio lemputé,
rodanti, kad baterija jkraunama.

e Tuo paciu metu Zalios baterijos jkrovimo bisenos Sviesos diodés
mirgés jvairiais modeliais (Zr. apraS8yma Zemiau).

e Mirga visos lemputés — rodo, kad baterija i§sikrovusi ir jg reikia
ikrauti.

e Mirga dvi lemputés — rodo, kad baterija yra iSsikrovusi i$ dalies.

e Mirksi viena lemputé — rodo, kad akumuliatoriaus jkrovos lygis
aukstas.

» Kai baterija jkrauta, jkroviklio lemputé uzsidega Zalia spalva, o visos
baterijos jkrovos bilisenos lemputés lieka uzsidegusios. Po trumpo
laiko (mazdaug 15 sekundziy) baterijos jkrovos bisenos lemputés
uzgesta.

Baterijos neturéty bati jkraunamos ilgiau nei 8 valandas. Virsijus §j laika,

gali bati pazeisti baterijos elementai. |kroviklis automatiSkai neiSsijungs,

kai baterija bus visidkai jkrauta. Zalia jkroviklio lemputé liks jjungta.

Baterijos jkrovos bisenos Sviesos diodai uzges po trumpo laiko. Prie§

iSimant akumuliatoriy i$ jkroviklio lizdo, atjunkite maitinimg. Venkite

pakartotiniy trumpy jkrovimo cikly. Nejkraukite akumuliatoriy po trumpo
prietaiso naudojimo. Zymus bitiny jkrovimy tarpo sutrumpéjimas rodo,
kad akumuliatorius yra susidévéjes ir turéty bati pakeistas.

|kraunant baterijos jkaista. Nepradékite dirbti iSkart po jkrovimo —

palaukite, kol baterija pasieks kambario temperatiirg. Tai padés iSvengti

baterijos sugadinimo.

AKUMULIATORIAUS |[KROVIMO BUSENOS INDIKATORIUS
Akumuliatorius turi akumuliatoriaus jkrovos basenos indikatoriy (3 Sviesos
diodai). Norédami patikrinti akumuliatoriaus jkrovos lygj, paspauskite
akumuliatoriaus jkrovos indikatoriaus mygtukg. Visos degancios Sviesos
diodos rodo aukstg akumuliatoriaus jkrovos lygj. Dvi degancios Sviesos
diodos rodo dalinj iSsikrovima. Tik viena degancioji Sviesos dioda rodo,
kad akumuliatorius yra i$sikroves ir reikia jj jkrauti.

DULKIY SURINKIMAS



e Kad darbo pavir§ius baty $varus, $i juostiné Slifavimo masina yra
irengta dulkiy mai$eliu. Dulkiy mai$elis pritvirtinamas prie dulkiy
surinkimo antgalio (pav. F).

e Kad Slifuoklis veikty efektyviai, dulkiy maiSg reikia reguliariai
iStustinti. Rekomenduojama iStustinti dulkiy maisa, kai jis uZpildytas
iki pusés.

o Dulkés surinkimo maiSelj pritvirtinkite prie dulkiy surinkimo antgalio,
uzmaudami jj ant antgalio.

o Patikrinkite, ar dulkiy maiselis tvirtai laikosi, $velniai jj patraukdami.

e Dulkés mai$g nuimkite atliekant veiksmus atvirkstine tvarka nei
montuojant.

SLIFAVIMO JUOSTY PARINKIMAS

e Tinkamo dydzio ir tipo $lifavimo juostos pasirinkimas yra svarbus
zingsnis siekiant aukstos kokybés $lifavimo rezultato. Mechaniniam
Slifavimui geriausiai tinka aliuminio oksidas, silicio karbidas ir kiti
sintetiniai abrazyvai.

e Apskritai, SiurkStus S$lifavimo popierius pa$alina daugiausia
medziagos, o smulkus S$lifavimo popierius uZtikrina geriausig
pavirsiaus apdailg. Slifuojamo pavirsiaus baklé lemia, kuris $lifavimo
popierius yra tinkamiausias. Jei pavirSius yra Siurk$tus, pradékite
nuo Siurkstaus $lifavimo popieriaus ir $lifuokite, kol pavirSius taps
lygus. Tada naudokite vidutinio Siurk§tumo $lifavimo popieriy, kad
pasalintuméte SiurkStaus $lifavimo popieriaus paliktus jbrézimus.
Galiausiai naudokite smulkesnio Siurk§tumo $lifavimo popieriy, kad
uzbaigtuméte pavirSiaus apdailg. Teskite S$lifavimg kiekvienu
Slifavimo popieriumi, kol pavirSius taps lygus.

VARIKLIO DIRZO KEITIMAS

o |Simkite akumuliatoriy

« Padékite sSlifuoklj ant Sono. (Pav. D)

e Jei pavaros dirzas susidévéjes, $lifuoklis neveiks tinkamai. Pavaros
dirzg reikia pakeisti.

o |Simkite dulkiy maiselj.

* Pakelkite jtempimo atpalaidavimo svirtj.

Nuimkite pavaros dirzg, nuimkite jj nuo pavaros skriemuliy, tuo paciu

rankomis sukdami skriemulius.

Naujg pavaros dirzg uzdékite taip:

Uzdenkite pavaros dirzg ant didesnio pavaros skriemulio.

Teisingai iSdéstykite Slifavimo juosta.

Nuleiskite jtempimo atpalaidavimo svirtj,

Slifavimo juostg.

« |sitikinkite, kad pavaros dirzas yra teisingai uzdétas ant abiejy pavaros
raty

SLIFAVIMO JUOSTOS PATIKRINIMAS

Kadangi ilgai naudojant $lifavimo juostos naSumas maZzéja, pakeiskite Slifavimo
juosta, kai tik pastebésite pernelyg didelj nusidéveéjimg

JUOSTOS VADOVO REGULIAVIMAS

kad pritvirtintuméte

Slifavimo juostos tarnavimo laikas Zymiai pailgéja, jei jos i§lyginimas

reguliariai reguliuojamas. Teisingai sureguliuota $lifavimo juosta turi bati

lygiagreti su Slifuoklio pagrindo iSoriniu krastu.

|déjus naujg Slifavimo dirza, gali prireikti keletg karty reguliuoti dirzo

iSlyginima, kol jis bus tinkamai uzfiksuotas. (Pav. F)

|SPEJIMAS: Si padétis skirta tik reguliavimui. Reguliuojant juostos

i8lyginima, Slifavimo juosta neturi liestis su apdirbamuoju ruosiniu ar bet

kokiu pasaliniu daiktu.

« Paspauskite gaidukg ir iSkart jj atleiskite.

* Pasirinkite vieng i$ Siy varianty:

o Slifavimo juosta sukasi j vidy: létai pasukite reguliavimo
rankenéle pries laikrodZio rodykle.

« Slifavimo juosta slenka | iSore: létai pasukite reguliavimo
rankenéle pagal laikrodZio rodykle.

PASTABA: Sukite reguliavimo rankenélg, kol basite jsitiking, kad

Slifavimo juosta yra tvirtai pritvirtinta, t. y. nenukris nuo $lifuoklio ir nelies

vidiniy daliy.

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

AKUMULIATORIAUS ISEMIMAS / |DEJIMAS

Paspauskite akumuliatoriaus i$émimo mygtuka ir
akumuliatoriy (pav. A).

|dékite jkrautg baterijg j laikiklj rankenoje, kol iSgirsite, kaip baterijos
iSémimo mygtukas uzsifiksuoja.

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

o Pried jlungdami $lifuoklj, tvirtai laikykite jj abiem rankomis. Slifuoklj
galima jjungti tik tada, kai jis yra pakeltas vir§ apdirbamo medziagos.

* Jjungimas — paspauskite jungiklio mygtuka ir laikykite jj Sioje padétyje.

o I8jungimas - atleiskite maitinimo jungiklio mygtuka.

e JUNGIKLIO FIKSAVIMAS (nuolatinis veikimas) (pav. B, G, H)

iSstumkite
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Jjungimas:

o Paspauskite maitinimo jungiklj ir laikykite jj Sioje padétyje.
e Paspauskite maitinimo jungiklio fiksavimo mygtuka.

o Atleiskite jungiklio mygtuka.

ISjungimas:

Paspauskite ir atleiskite maitinimo mygtuka.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA
Visada laikykite mal@inélj ir jo ventiliacijos angas $varias.
Naudokite $epetélj, kad pasalintuméte $lifavimo dulkes.
Slifuoklj valykite reguliariai, geriausia po kiekvieno darbo.
Slifuoklio valymui nenaudokite jokiy abrazyviniy daikty.
Korpusg valykite minkStu skuduréliu.
Valymui niekada nenaudokite benzino, tirpikliy ar plovikliy, nes jie gali
pazeisti Slifuoklio plastikines dalis.
e Baige darbg, iStustinkite dulkiy maiSelj, o patj maiSelj iSplaukite Siltu
muiluotu vandeniu, tada gerai iSdzZiovinkite.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

58GE136 Akumuliatorinis juostinis Slifuoklis
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 18 VDC
Slifavimo juostos tusgiosios eigos 120-350 m/min
greicio diapazonas
Maks. variklio greitis be apkrovos

16 000 aps/min

Efektyvus $lifavimo pavir§ius 76 x 120 mm
Slifavimo juostos matmenys 76 x 457 mm
Apsaugos klasé 1]
Svoris 2,38 kg

58GE136 nurodo tiek masinos tipa, tiek pavadinimg
DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis Lpa=80dB(A) K=3
dB(A)
ISmatuotas garso galios lygis Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Vibracijos pagreigio verté an =3,03m/s’
K=1,5 m/s’

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidziamas triukSmas apibldinamas: garso slégio lygiu Lpa
ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Prietaiso skleidZziamos vibracijos apibidinamos vibracijos pagrei¢io
verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateiktos vertés: garso slégio lygis Lya , garso galios
lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuotos pagal EN
62841-2-4. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas
prietaisams palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindines prietaiso naudojimo
sglygas. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms arba su kitais
darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Nepakankama arba reta
prietaiso priezidra lems didesnj vibracijos lygj. Dél minéty prieZasciy
vibracijos poveikis gali padidéti per visg eksploatacijos laikotarpj.
Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esgs Zzymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai prizitréti jrangg ir

irankius, uztikrinti, kad rankos baty tinkamos temperatiros, bei tinkamai
organizuoti darbg.
APLINKOS APSAUGA
Elektriniy prietaisy negalima iSmesti su buitinémis atliekomis, juos
reikia perduoti perdirbti | atitinkamas jstaigas. Informacijg apie
perdirbimg galima gauti i§ produkto pardavéjo arba vietos valdzios
— institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos yra medziagy,
kurios kenkia aplinkai. Neperdirbta jranga kelia potencialig grésme
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ komanditiné bendroveé, kurios
buveiné yra VarSuvoje, Pograniczna g. 2/4 (toliau — ,GTX Poland®), Siuo pranesimu
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas*), jskaitant, be kita ko,
jo tekstg, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija, priklauso iSimtinai
,GTX Poland" ir yra saugomos jstatymy pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir
gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su
pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadovg ar bet kurj jo elementg
komerciniais tikslais be rastisko GTX Poland sutikimo grieZtai draudZiama ir uz tai gali bati
taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybé.
EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$uva



Gaminys: Akumuliatorinis juostinis $lifuoklis

Modelis: 58GE136

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo pateikta
j rinka, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty modifikacijy.
ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX Poland kokybés atstovas
VarSuva, 2022 m. spalio 17 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

LENTVEIDIGA SLIPETAJA

58GE136
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,
ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam
instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.
Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai
izmantos$anai.
e Turiet elektrisko instrumentu aiz izolétajam satvéruma
virsmam, jo slipéjama virsma var saskarties ar baro$anas vadu.
Ja tiek pargriezts stravas vads, elektrisko instrumentu metala dalas
var klat stravas vaditas, radot elektriskas stravas trieciena risku.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU APRAKSTS

Ce

1 2
5 6

1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukcijas

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, ausu

aizsargus, puteklu masku)

3. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

4. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

5. EAC sertifikacijas zZime.

6. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

ILUSTRACIJU APRAKSTS

Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas Sis
rokasgramatas ilustracijas.

. Papildu rokturis

. Atruma regulétajs

. Puteklu nostices uzgalis

. Piekares siksnas aizsargs

. Abrazivas lentes regulé$anas pogu
. Abraziva lenta

. Galvena rokturi

. Slédzis

. Slédza blokésanas poga

0. Vadibas rullitis

S OO NOOUORAWNPR
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11. Abrazivas lentes spriego$anas svira
12. Akumulatora nodalijums

* Attéla redzamais produkts var atSkirties no faktiska produkta.
APARATS UN PARIKAS

o Puteklu maiss 1
e Bezgaliga lenta 1
e LietoSanas instrukcija 1

MARKEJUMI UZ IERICES

™ rRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -razo$anas gads

MM -razoSanas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu marké&jums
KONSTRUKCIJA UN IZMANTOSANAS MERKIS

Lentu slipmas$ina ir rokas elektriskais instruments, ko darbina 18 V
akumulators

Lentu slipmasina ir paredzéta koka izstradajumu virsmu slipé$anai, lakotu
koka virsmu pulé$anai, lakotu metala virsmu apdarei, risas vai laku pédju
nonems$anai pirms atkartotas lako$anas, betona virsmu apdarei utt.
LietoSanas jomas ietver renovéacijas un bivdarbus, galdniecibu un visus
veidus pasrocigus darbus (att. G)

Nelietojiet elektrisko instrumentu citiem mérkiem, ka vien tiem, kam
tas ir paredzets.

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

AKUMULATORU TIPI UN JAUDAS

lerice ir paredzéta darbam ar ENERGY+ akumulatoriem 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Mes i izmantot 4 Ah 58G004-1 bateriju
Akumulatora 58G001 58G004 58G086 58GE152
tips 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Akumulatora 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
jauda
Darba laiks 9 min 16 min 22 min 35 min
AKUMULATORA UZLADE

Akumulatoru jauzladé apkartéja temperatdra no 4 °C lidz 40 °C. Jauns
akumulators vai akumulators, kas ilgu laiku nav bijis lietots, sasniegs pilnu
jaudu péc aptuveni 3-5 uzlades un izlades cikliem.

¢ Iznemiet akumulatoru no ierices.

o Pievienojiet Iadétaju elektrotiklam (230 V mainstrava).

o levietojiet akumulatoru ladétaja. Parliecinieties, ka akumulators ir
pareizi ievietots (ievietots Iidz galam).

e Kad ladétajs ir pievienots elektrotiklam (230 V mainstrava), uz
ladétaja iedegsies zala LED indikatora gaisma, noradot, ka ir
pievienots stravas padeve.

« Kad akumulators ir ievietots 1adétaja, uz ladétaja iedegsies sarkana
LED indikatora gaisma, noradot, ka akumulators tiek ladéts.

e Vienlaikus zalas akumulatora uzlades statusa LED gaismas mirgos
dazados veidos (skatit aprakstu zemak).

e Visas LED mirgo — norada, ka akumulators ir izladéjies un ir
jauzlade.

e Mirgo divi LED indikatori — norada, ka akumulators ir dalgji
izladgjies.

e Mirgo viens LED indikators — norada uz augstu akumulatora uzlades
limeni.

¢ Kad akumulators ir uzladéts, ladétaja LED iedegas zala krasa un visi
akumulatora uzlades statusa LED paliek iedegti. Péc Tsa briza
(aptuveni 15 sekundém) akumulatora uzlades statusa LED nodziest.

Akumulatoru nedrikst uzladét ilgak par 8 stundam. ST laika parsniegSana
var sabojat akumulatora elementus. Ladétajs neizslégsies automatiski,
kad akumulators bis pilniba uzladéts. Zala LED indikatora gaisma uz
ladetaja paliks ieslégta. Akumulatora uzlades statusa LED indikatori
izslégsies péc Tsa briza. Atvienojiet strdvas padevi, pirms iznemiet
akumulatoru no ladétaja ligzdas. Izvairieties no atkartotiem 1siem uzlades
cikliem. Neuzladgjiet akumulatorus péc Tslaicigas ierices lietoSanas.
levérojams laika samazinajums starp nepiecieSamajam uzladém norada,
ka akumulators ir nolietojies un ir janomaina.



Akumulatori uzlades laika uzkarst. Neuzsaciet darbu uzreiz péc uzlades —
pagaidiet, lidz akumulators ir sasniedzis istabas temperatiru. Tas
novérsis akumulatora bojajumus.

AKUMULATORA UZLADES STATUSA INDIKATORS

Akumulatoram ir akumulatora uzlades stavokla indikators (3 LED). Lai
parbauditu akumulatora uzlades limeni, nospiediet akumulatora uzlades
indikatora pogu. Ja deg visas LED, tas norada uz augstu akumulatora
uzlades limeni. Ja deg divas LED, tas norada uz daléju izladi. Ja deg tikai
viena LED, tas norada, ka akumulators ir izladgjies un ir jauzladé.

PUTEKLU NONEMSANA

e Lai darba virsma paliktu tira, $T lentu slipmasina ir aprikota ar
puteklu maisu. Puteklu maisu piestiprina pie puteklu nosices uzgalt
(att. F).

e Lai nodro$inatu slipmasinas efektivu darbibu, puteklu maisin$ ir
regulari jaiztukSo. leteicams iztukSot puteklu maisinu, kad tas ir
piepildits ITdz pusei.

o Uzstadiet puteklu maisu uz puteklu nostces uzgall, uzvelkot to uz
uzgall.

o Parbaudiet, vai puteklu maiss ir droSi nostiprinats, viegli to pavilkt.

e Puteklu maisina nonemSana notiek pretgja seciba neka ta
uzstadi$ana.

SLIPESANAS LENTU IZVELE

e Pareiza izméra un veida slipéSanas lentes izvéle ir svarigs solis, lai
panaktu augstas kvalitites slipéSanas rezultdtu. Mehaniskai
slipéSanai vislabak pieméroti ir aluminija oksids, silicija karbids un
citi sintétiskie abrazivi.

e Visparigi runajot, rupjgraudaina smilSpapira sloksne nonem
visvairak materiala, savukart smalkgraudaina smilSpapira sloksne
nodro$ina vislabako apdari. Slip&jamas virsmas stavoklis nosaka,
kura graudainiba ir vispiemérotaka. Ja virsma ir raupja, saciet ar
rupjgraudainu sloksni un slipgjiet, l1dz virsma klast vienmériga. Tad
izmantojiet vidéji rupju sloksni, lai nonemtu skrap&jumus, ko radijusi
rupjaka sloksne. Visbeidzot, izmantojiet smalkaku sloksni, lai
pabeigtu virsmas apdari. Turpiniet slipéSanu ar katru smiltu, Iidz
virsma klGst vienmériga.

PIEVADES SIKNAS MAINA

¢ Iznemiet akumulatoru

« Novietojiet slipmasinu uz saniem. (Att. D)

e Ja piedzinas siksna ir nolietota, slipma$ina nedarbosies pareizi.
Piedzinas siksna ir janomaina.

* Nonemiet puteklu maisu.

* Paceliet spriegojuma atbrivo$anas sviru.

Nonemiet piedzinas siksnu, to nobidot no piedzinas rulliSiem,

vienlaikus ar rokam pagriezot rulliSus.

Uzstadiet jauno piedzinas siksnu $adi:

Uzlieciet piedzinas siksnu uz lielakas piedzinas rullisa.

Pareizi novietojiet slipéSanas lenti.

Nolaidiet spriegojuma atbrivo$anas sviru, lai nostiprinatu slipéSanas

lenti.

o Parliecinieties, ka piedzinas siksna ir pareizi novietota uz abiem
piedzinas ratiniem

SLIPESANAS LENTES PARBAUDE

Ta ka vienas un tas pasas slipéSanas lentes veiktspéja samazinas ilgstoSas
lietoSanas rezultata, nomainiet slipéSanas lenti, tikiidz pamanat parmérigu
nodilumu

SLIPESANAS LENTES VADOTAJA REGULESANA
palielinds, ja tas

Shipésanas lentes kalpoSanas laiks ievérojami

izvietojumu regulari regulé. Ja reguléSana ir veikta pareizi, slipéSanas

lentes aré&jai malai jabat viena lTmen ar slipmasinas pamatnes aréjo malu.

Péc jaunas slipésanas lentes uzstadiSanas var bt nepiecieSams vairakas

reizes noregulét lentes izvietojumu, 1dz ta ir pareizi nostiprinata. (Att. F)

BRIDINAJUMS: ST pozicija ir paredzéta tikai reguléanai. SlipéSanas

lentes izvietojuma regulé$anas laika slipéSanas lente nedrikst saskarties

ar apstradajamo detalu vai jebkadiem sveSkermeniem.

« Nospiediet un nekavéjoties atlaidiet slédzi.

e |zvélieties vienu no $§Tm iesp&jam:

« Slipésanas lenta virzas uz iekSu: |enam pagrieziet izlidzinaSanas
pogu pretéji pulkstena raditaja virzienam.

« SlipéSanas lenta virzas uz aru: lénam pagrieziet reguléSanas
pogu pulkstena raditaja virziena.

PIEZIME: Pagrieziet regulé$anas pogu, Iidz esat parliecinats, ka

slipéSanas lenta ir nostiprinata, t.i., ta neizslidés no slipmasinas un

nepieskarsies iekSejam detalam.
DARBIBA / IESTATIJUMI
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AKUMULATORA NONEMSANA / IEVIETOSANA

Nospiediet akumulatora atbrivo$anas pogu un izvelciet akumulatoru (A
att.).

Ievieto)jiet uzladéto akumulatoru turétdja roktur, Ndz dzirdat, ka
akumulatora atbrivo$anas pogai ir ievietojusies sava vieta.

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

e Pirms slipmasinas ieslégSanas turiet to stingri ar abam rokam.
Slipmasinu drikst ieslégt tikai tad, ja ta ir pacelta virs apstradajama
materiala.

e leslégsana — nospiediet slédzi un turiet to $aja stavokli.

e IzslégSana - atlaidiet baro$anas slédzi.

o SLEDZA BLOKESANA (nepartraukta darbiba) (att. B, G, H)

leslegSana:

« Nospiediet baroSanas slédzi un turiet to aja stavoklr.
* Nospiediet baro$anas slédza bloké$anas pogu.

o Atlaidiet sledza pogu.

IzslegSana:

Nospiediet un atlaidiet ieslégSanas pogu.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Vienmér uzturiet malni un tas ventilacijas atveres tiras.
Lietojiet suku, lai nonemtu slipéSanas puteklus.
Regulari tiriet slipmasinu, vélams péc katra darba.
Lidzek|a tiriSanai nelietojiet abrazivus priekSmetus.

Korpusa tiri$anai izmantojiet mikstu auduma dranu.

lidzeklus, jo tie var sabojat slipmasinas plastmasas detalas.
e Péc darba pabeig$anas iztukSojiet puteklu maisu un izmazgajiet pasu maisu

silta ziepju Gdent, péc tam rapigi to nosusiniet.
TECHNISKAS SPECIFIKACIJAS

58GE136 Akumulatora lentes slipmas$ina

Parametrs Vertiba
Piegades spriegums 18V DC
Slipésanas lentes tukSgaitas atruma 120-350 m/min
diapazons
Maks. motora apgriezieni bez slodzes

16 000 apgr./min

Efektiva slipéSanas virsma 76 x 120 mm
Slipésanas lentes izmérs 76 X 457 mm
Aizsardzibas klase 1}
Svars 2,38 kg
58GE 136 apzimé gan masinas tipu, gan nosaukumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena limenis Lpa=80dB(A)K=3
dB(A)
Izméritais skanas jaudas lTmenis Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Vibracijas paatrinajuma veértiba an =3,03 m/s’
K=1,5 m/s’

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radTto troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un skanas
jaudas Iimenis Lwa (kur K apzimé& mérijumu nenoteiktibu). lerices
raditas vibracijas raksturo vibracijas paatrindjuma vértiba an (kur K
apzimé mérfjumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis Lpa ,
skanas jaudas Iimenis Lwa un vibracijas paatrindjuma vértiba an ir
méritas saskana ar EN 62841-2-4. Noradtto vibracijas Iimeni an var
izmantot, lai salidzinatu ierices un veiktu sakotnéju vibracijas
iedarbibas novértéjumu.

Noraditais vibracijas lTmenis attiecas tikai uz ierices pamatlietojumiem.
Ja ierici izmanto citiem lietojumiem vai kopa ar citiem darba rikiem,
vibracijas lTmenis var mainities. Nepietieckama vai neregulara ierices
apkope izraisTs augstaku vibracijas [imeni. lepriek§ minétie iemesli var
izraistt paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darbibas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc riipigas
visu faktoru izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba var izradities
ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram: regulara iekartu un instrumentu apkope,
roku uzturé$ana piemérota temperatdra un pareiza darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA



janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informaciju par parstradi var
sanemt no produkta pardevéja vai vietéjam iestadém. Elektrisko un
— elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi.
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu draudus videi un
cilvéku veselibai.

Elektrisko ieri€u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” komanditsabiedriba ar
registracijas adresi Var$ava, Pograniczna iela 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”) ar $o

informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,Rokasgramata”),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi, ka arf tas kompozicija,
pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4.
februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu Véstnesis 20086. g. Nr.
90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopésana, apstrade, publicéSana vai

modificé$ana pilnTba vai jebkuru tas atsevisku elementu komercialos noldkos bez GTX
Poland rakstiskas piekri§anas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un kriminalo

atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
Produkts: Bezvadu lentu slipmasina

Modelis: 58GE136

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbiives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

87 deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavoklr, kada ta tika laista
tirgQ, un neattiecas uz komponentiem

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko veicis
gala lietotajs.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta ES
un ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
GTX Poland kvalitates parstavis
Var$ava, 2022. gada 17. oktobris

(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

TRAKOVNI BRUSILNIK

58GE136

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slike in

specifikacije, prilozene temu elektric(nemu orodju. Neupostevanje

vseh spodnjih navodil lahko povzro€i elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

« Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine za oprijem, saj
lahko pride do stika med povrsino za brusenje in napajalnim
kablom. Prekinitev Zice pod napetostjo lahko povzroci, da postanejo
izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja pod napetostjo, kar
predstavlja nevarnost elektricnega udara.

OPIS UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

: Z|C€
EAL &

1. Pazljivo preberite navodila za uporabo
2. Uporabljajte osebno zascitno opremo (zascitna ocala, usesni cepki,
protiprasna maska)
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3. Ne odlagajte z gospodinjskimi odpadki

4. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.
5. Certifikacijska oznaka EAC.

6. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OPIS SLIK

Steviléenje spodaj se nanasa na dele naprave, prikazane na
ilustracijah v tem priro¢niku.

1. Pomozni ro¢aj

2. Regulator hitrosti

3. Sesalna Soba

4. Zascita pogonskega jermena

5. Gumb za nastavitev brusnega traku

6. Brusni trak

7. Glavni rocaj

8. Stikalo

9. Gumb za blokiranje stikala

10. Vodilni valj

11. Rocica za napenjanje brusnega traku

12. Prostor za baterije

* Slika se lahko razlikuje od dejanskega izdelka.
OPREMA IN PRIBOR

e Vrecka za prah 1
¢ Neskoncni trak 1
* Navodila 1

OZNAKE NA NAPRAVI

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -leto izdelave

MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

ZASNOVA IN NAMEN UPORABE
Trakovi brusilnik je roéno elektri¢no orodje, ki ga poganja 18-voltna baterija

Trakovi brusilnik je namenjen brusenju povrsin lesnih izdelkov, poliranju
lakiranih  lesnih  povr$in, dodelavi lakiranih  kovinskih  povrsin,
odstranjevanju rje ali sledov laka pred ponovnim lakiranjem, dodelavi
betonskih povrsin itd. Podrocja uporabe vkljuéujejo obnovitvena in
gradbena dela, mizarstvo ter vse vrste domacih opravil (sl. G)

Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni
namenjeno.

PRIPRAVA NA UPORABO

VRSTE IN ZMOGLJIVOST AKUMULATORJEV

Naprava je zasnovana za delovanje z baterijami ENERGY+ 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Priporoéamo uporabo baterije 4 Ah 58G004-1

Tip baterije 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1

Zmogljivost 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatorja

Cas delovanja 9 min 16 min 22 min 35 min

POLNJENJE AKUMULATORJA

Baterijo je treba polniti pri sobni temperaturi med 4 °C in 40 °C. Nova

baterija ali baterija, ki ni bila dolgo ¢asa v uporabi, bo dosegla polno

zmogljivost po priblizno 3-5 ciklih polnjenja in praznjenja.

« Odstranite baterijo iz naprave.

e Vti€nite polnilnik v omrezno vti¢nico (230 V AC).

e Vstavite baterijo v polnilnik. Preverite, ali je baterija pravilno
names$céena (vstavljena do konca).

e Ko je polnilnik prikljuéen v omrezno vti¢nico (230 V AC), se na
polnilniku prizge zelena LED lu¢ka, ki kaze, da je napajanje
vzpostavljeno.

* Ko je baterija vstavljena v polnilnik, se na njem prizge rde¢a LED
lu¢ka, ki kaze, da se baterija polni.

e Hkrati bodo zelene LED-lucke za stanje polnjenja baterije utripale v
razliénih vzorcih (glej opis spodaj).

e Utripa vsa LED-lu¢ka — pomeni, da je baterija prazna in jo je treba
napolniti.



e Utripa dve LED-lucki — kaze, da je baterija delno izpraznjena.

e Utripa ena LED — kazZe na visoko raven napolnjenosti baterije.

« Ko je baterija napolnjena, se LED na polnilniku prizge zeleno in vse
LED-lu¢ke za stanje napolnjenosti baterije ostanejo prizgane. Po
kratkem ¢asu (priblizno 15 sekund) LED-lu¢ke za stanje
napolnjenosti baterije ugasnejo. )

Baterije ne smete polniti dlje kot 8 ur. Ce ta Cas presezete, lahko
poskodujete baterijske celice. Polnilnik se ne bo samodejno izklopil, ko bo
baterija popolnoma napolnjena. Zelena LED-lu¢ka na polnilniku bo ostala
prizgana. LED-lucke za stanje napolnjenosti baterije bodo ugasnile po
kratkem Casu. Pred odstranitvijo akumulatorja iz vti€nice polnilnika
odklopite napajanje. Izogibajte se ponaviljajoéim se kratkim ciklom
polnjenja. Akumulatorjev ne polnite po le kratki uporabi naprave. Znatno
skrajSanje ¢asa med potrebnimi polnjeniji kaze, da je akumulator izrablien
in ga je treba zamenjati.

Baterije se med polnjenjem segrejejo. Ne zacnite z delom takoj po

polnjenju — pocakaijte, da baterija doseZe sobno temperaturo. S tem boste

preprecili poSkodbe baterije.

INDIKATOR STANJA NAPOLNJENOSTI AKUMULATORJA

Baterija je opremljena z indikatorjem stanja napolnjenosti baterije (3 LED-
i). Za preverjanje stanja napolnjenosti baterije pritisnite gumb indikatorja
stanja napolnjenosti baterije. Vsi prizgani LED-i kaZejo na visoko stanje
napolnjenosti baterije. Dva prizgana LED-a kaZejo na delno praznjenje.
Samo en prizgan LED kaZze, da je baterija prazna in jo je treba ponovno
napolniti.

ODVOD PRAHU

« Da bi delovna povrsina ostala Cista, je ta tracni brusilnik opremljen z
vre¢ko za prah. Vrecka za prah se namesti na nastavek za
odsesavanje prahu (slika F).

e Vrecko za prah je treba redno prazniti, da se zagotovi ucinkovito
delovanje brusilnika. Priporocljivo je, da vrecko za prah izpraznite,
ko je napolnjena do polovice.

* Vrecko za prah namestite na nastavek za odsesavanje prahu tako,
da jo nataknete na nastavek.

e Preverite, ali je vre¢ka za prah trdno pritrjena, tako da jo nezno
potegnete.

e Vrecko za prah odstranite v nasprotnem vrstnem redu, kot ste jo
namestili.

1ZBIRA BRUSILNIH TRAKOV

* Izbira prave velikosti in vrste brusnega traku je pomemben korak pri
doseganju visokokakovostne bruSene povrsine. Aluminijev oksid,
silicijev karbid in druga sinteti¢na brusiva so najbolj primerna za
mehansko brusenje.

* Na splosno velja, da brusni papir z grobim zrnom odstrani najve¢
materiala, medtem ko brusni papir z drobnim zrnom zagotavlja
najbolj$o povrsino. Stanje povrsine, ki jo brusite, dolo¢a, katero zrno
je najboljge. Ce je povrsina groba, za&nite z grobim zrmom in brusite,
dokler povr§ina ne postane enakomerna. Nato uporabite srednje
zrno, da odstranite praske, ki jih je povzro€ilo grobo zrno. Na koncu
uporabite drobnejSe zrno, da povrSino dokoncate. Nadaljujte s
bru$enjem z vsako zrnatostjo, dokler povr§ina ne postane enotna.

ZAMENJAVA POGONSKEGA PASU

« Odstranite baterijo

« Postavite brusilnik na bok. (SI. D)

« Ce je pogonski pas obrabljen, brusilnik ne bo deloval pravilno. Pogonski
pas je treba zamenjati.

« Odstranite vrecko za prah.

« Dvignite rocico za sprostitev napetosti.

Pogonski pas odstranite tako, da ga potisnete s pogonskih jermenic,

medtem ko jermenice ro¢no vrtite.

Novi pogonski pas namestite na naslednji nacin:

Pogonski pas namestite na vecji pogonski jermen.

Pravilno namestite brusni trak.

Spustite rocico za sprostitev napetosti, da pritrdite brusni trak.

Preverite, ali je pogonski pas pravilno name$¢en na obeh pogonskih

kolesih

PREVERJANJE BRUSNEGA TRAKOV

Ker se zmogljivost istega brusnega traku z daljSo uporabo zmanjsuje,
zamenjajte brusni trak takoj, ko opazite prekomerno obrabo

NASTAVLJANJE VODILA TRAKU

Ziviienjska doba brusnega traku se znatno podalj$a, &e se njegova
poravnava redno prilagaja. Pri pravilni nastavitvi mora biti zunanji rob
brusnega traku poravnan z zunanjim robom podnozja brusilnika.

Po namestitvi novega brusnega traku bo morda treba poravnavo traku
veckrat prilagoditi, dokler ne bo praviino nameséen. (SI. F)
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PREVIDNO: Ta polozaj je namenjen izklju¢no nastavitvi. Brusni trak med

nastavljanjem poravnave traku ne sme priti v stik z obdelovancem ali

kakrénim koli tujim predmetom.

« Pritisnite sproZilni stikalo in ga takoj spustite.

e |zberite eno od naslednjih moznosti:

« Brusni trak tece navznoter: Pocasi zavrtite gumb za poravnavo v
nasprotni smeri urinega kazalca.

e Brusni trak te€e navzven: Pocasi zavrtite gumb za poravnavo v
smeri urinega kazalca.

OPOMBA: Vrtite gumb za nastavitev, dokler niste prepricani, da je brusni

trak varno pritrjen, tj. da se ne bo snela s $lifalnika ali dotaknila notranjih

delov.

DELOVANJE / NASTAVITVE

ODSTRANJEVANJE / VSTAVLIJANJE BATERIJE

Pritisnite gumb za sprostitev baterije in baterijo izvlecite (slika A).

Vstavite napolnjeno baterijo v drzalo v ro¢aju, dokler ne zasliSite, da je
gumb za sprostitev baterije zasko€il na svoje mesto.

VKLOP / IZKLOP

« Preden vklopite brusilnik, ga trdno primite z obema rokama. Brusilnik
se sme vklopiti le, ko je dvignjen nad material, ki ga Zelite obdelati.

e Vklop — pritisnite gumb za vklop in ga drzite v tem poloZaju.

o Izklop - spustite gumb za vklop/izklop.

e ZAKLENITEV STIKALA (neprekinjeno delovanje) (sl. B, G, H)

Vklop:

e Pritisnite stikalo za vklop in ga drZite v tem poloZaju.
e Pritisnite gumb za blokiranje stikala za vklop.

e Sprostite gumb stikala.

1zklop:
Pritisnite in spustite gumb za vklop.

UPORABA IN VZDRZEVANJE

Miingek in njegove prezraCevalne reze vedno ohranjajte Ciste.

Za odstranjevanje prahu pri brusenju uporabite krtaco.

Brusilnik redno cistite, po moznosti po vsakem delu.

Za ¢isEenje brusilnika ne uporabljajte nobenih abrazivnih predmetov.

Za ¢iscenje ohisja uporabite mehko krpo.

Za Ciscenje nikoli ne uporabljajte bencina, topil ali detergentov, saj

lahko poskoduijejo plasti¢ne dele brusilnika.

e Po kon¢anem delu izpraznite vrecko za prah in jo operite v topli milnici,
nato pa jo temeljito posusite.

TEHNICNE SPECIFIKACIE

58GE136 Brezzicni tracni brusilnik

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 18V DC
Obmocje prostega teka brusnega 120-350 m/min
traku

Najvedja hitrost motorja brez 16.000 vrt/min
obremenitve

Ucinkovita povrsina brusenja 76 x 120 mm
Velikost brusnega traku 76 x 457 mm
Razred zasdite 1}

Teza 2,38 kg

58GE136 oznaduje tip in oznako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvo¢nega tlaka Lpa=80dB(A)K=3
dB(A)
Izmerjena raven zvo¢ne moci Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Vrednost pospeska vibracij an =3,03m/s’
K=1,5 m/s’

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa in
ravnjo zvoéne moci Lwa (kjer K oznaCuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeska
vibracij an (kjer K oznaGuje merilno negotovost).

Vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvo¢nega tlaka Lpa , raven
zvo¢ne modi Lwa in vrednost pospeska vibracij an so bile izmerjene v
skladu z EN 62841-2-4. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi za
primerjavo naprav in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.
Navedeni nivo vibracij velja le za osnovne namene uporabe naprave.
Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodji, se nivo vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali redko
vzdrzevanje naprave bo povzrocilo visji nivo vibracij. Zgoraj navedeni



razlogi lahko povzrocijo povecano izpostavijenost vibracijam skozi
celotno obdobje delovanja.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da
je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$¢ito uporabnika pred ugcinki vibracij je treba izvajati dodatne

varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje opreme in orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija dela.
o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”), s tem
obves¢a, da so vse avtorske pravice do vsebine tega priroénika (v nadaljinjem besedilu:
2006 &t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali
spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov za

VARSTVO OKOLJA
Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
$kodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavija potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
JPriroénik”), vkljuéno z, med drugim, besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter
njegovo sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko zas¢itene v
komercialne namene brez pisnega soglasja podjetja GTX Poland je strogo prepovedano
in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih obratih. Informacije
Druzba ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Izdelek: Brezzini tracni brusilnik

Model: 58GE136

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema sestavnih delov

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih sprememb, ki jih je
izvedel.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost podjetja GTX Poland

Var$ava, 17. oktober 2022

(bg)
NPEBOA HA OPUTMHANHUTE MHCTPYKLU MU
JIEHTOBA LWIN®OBAYKA

58GE136

BHMMAHMUE MpoueTeTe BcUuku NpeaynpexaeHus 3a 6esonacHocT,

VHCTPYKLUK, MNIOCTPaLMKU 1 cnieuudmKaLmm, NPpUNnoXeHn KbM To3u

eNeKTPOUHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM WHCTPYKLMU NO-Aory

MOXe Aia loBeAie 10 TOKOB yAap, noxap u/unm ceprosHn HapaHsiBaHMsl.

CbxpaHsiBaiiTe BCUYKU NpeaynpexaeHusi M MHCTPYKUMK 3a 6baella

cnpaBka.

e [pbXTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA 3a M3ONUPAHMTE MOBbPXHOCTH
3a xBalljaHe, Tbil KaTo WnudoBaLlaTa NOBbPXHOCT MoXe Aa
Brese B KOHTaKT C 3axpaHBawwmsa kaben. [lNpekbcBaHeTo Ha
NpOBOAHMKA NOA HaNpeXeHne Moxe Aa [oBeae [0 ToBa OTKpUTUTE
MeTarHM 4acTW Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTa Aa cTaHaT nog
HarpexeHue, KOeTo Cb3zlaBa PUCK OT TOKOB yaap.

OMUCAHUE HA N3NON3BAHUTE NMUKTOrPAMU
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C€

1 2
5 6
1. MpoyeTeTe BHMMATENHO MHCTPYKLMUTE 3a eKcrinoaTaums
2. M3non3saiite MUK NpeAnasHu CPeACTBa (3aLWUTHU 0Uma,
npeAnasuTeny 3a ywmTe, NpaxoBa Macka)
3. He naxebpnsiite ¢ 6utoBuTe oTnagbum
4. YpeabT OoTroBaps Ha U3nCKBaHWATa Ha EBponeiickus cbios.

5. CepTuduKaLmMoHeH 3Hak EAC.
6. CepTU(MKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap.

OMUCAHUE HA UNIOCTPALUUTE

Homepauusita no-gony ce oTHacs 3a YacTuTe Ha ypea, NokasaHu Ha
WUnICTpaumnTe B TOBa PLKOBOACTEO.

1. JonbnHuTenHa apbxka

2. Perynatop Ha ckopocTTa

3. [lto3a 3a n3cmykBaHe Ha npax

4. Mpeana3uten Ha 3aABWKBaLLNS PeMbK

5. Konye 3a perynvipaHe Ha abpasvBHaTa neHta

6. AGpasuBHa neHTa

7. OcHoBHa pbKoXBaTka

8. Mpeskntoysarten

9. byToH 3a 3aknouBaHe Ha NpeBkoYBaTeNns
10.Bogay

11. PbkoxBaTka 3a HaTsiraHe Ha abpasviBHaTa neHTa

12. Otaenenve 3a batepusTta

* Bb3MOXHO € fa uma Mexay P Taun TeNHNA NPOAYKT.
OBOPYIBAHE U AKCECOAPU

o [nuk 3a npax 1

e bBeskpaeH pembk 1

*  VHCTpyKUumMn 1

O3HaueHna BbpXY YyCTPOMCTBOTO

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rofunHa Ha Npou3BoACTBO
MM -MeceL, Ha NPOW3BOACTBO

Y -AOMBbIHUTENHO 0603HaYeHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -0OMbHUTENHO 0603HaYeHne

KOHCTPYKUMA N NPEAHA3HAYEHUE

IleHToBata LLIJ'IVId)OB'bHHa MawmHa e pbYeH eneKTPOUHCTPYMEHT,
3axpaHBaH oT 18V akymynatop

JleHToBaTa WnnoBbYHA MaLLMHa e NpeAHa3HaveHa 3a WwnvdosaHe Ha
MOBBPXHOCTV Ha ABPBEHU U3AENUs, NoNMpaHe Ha MakupaHu JbpBeHu
MOBBPXHOCTW, [OBbLPLUBAHE Ha JaKMpaHW MeTarHu MOBBPXHOCTY,
OTCTpaHsiBaHe Ha PbXaa Unu crieay OT Nak npeay NoBTOPHO NakupaHe,
[0BbpLUBaHE Ha 6ETOHHU NOBBPXHOCTU U Ap. ObnacTute Ha ynoTpeba
BKIIOYBAT PEMOHTHU M CTPOUTENHWU paboTu, ObPBOAEIICTBO W BCUYKW
Buaose DIY geiHocTu (dour. G)

He n3non3sBaiTe enekTPOMHCTPYMEHTA 3a LieNK, PasnnyHu OT Te3u,
3a KOUTO € NpeaHa3Ha4eH.

NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

TUMOBE U KANALUMTET HA AKYMYNATOPUTE

YpenbT e npefHasHaveH 3a pabota ¢ 6atepum ENERGY+ 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
MNpenopbyBame U3nonssBaHeTo Ha 6atepus 4 Ah 58G004-1

Twn 6atepusa 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
KanauuteT Ha 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah

GatepunATa




Bpeme Ha 9 MUH 16 MuH 22 MWH 35 MuH
pa6ota
3APEXOAHE HA BATEPUATA

Batepusta TpsibBa fa ce 3apex/a npuw okornHa Temnepatypa mexay 4 °C

1 40 °C. HoBa 6aTepusi unu Takaea, KosiTo He e 6una nanonssaHa Abro

BpeMe, Lie AOCTUTHE MbIIHWA CW KanauuTeT cnep npubnuautento 3-5

LMKbNa Ha 3apex/aHe 1 paspexaaHe.

* Vi3BageTe GaTepusTa OT yCTPOWNCTBOTO.

e Bknioyere 3apsiAHOTO YCTPOICTBO B €NEKTPUYECKU KOHTaKT (230 V
AC).

« [locTaBeTe akymynartopa B 3apsHOTO YCTPONCTBO. YBepeTe ce, Ye
aKymynaTopbT € NOCTaBeH NpPaBumHO (BMbKHAT AOKpai).

e KoraTo 3apsigHOTO YCTPOWNCTBO € BKIIOYEHO B eNeKTpUdeckun
KoHTakT (230 V AC), 3eneH cBETOAMOA Ha 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO
Le CBETHe, NoKa3Balku, Ye 3axpaHBaHETO € BKITIOYEHO.

e Cnep kaTto 6aTepusita 6bAe NnoctaBeHa B 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO,
YepBeH CBETOAMOA Ha 3apsiAHOTO  YCTPOWCTBO Lie CBETHe,
nokasBaiku, Ye 6atepusTa ce 3apexaa.

e B cblWOTO Bpeme 3eneHWTe CBETOAMOAM 3a CbCTOSHMETO Ha
3apexxaaHe Ha 6aTepusiTa e MUraT no pasfinyHu HauMHN (BUXTE
onucaHveTo no-aony).

* Bcuuky cBeToamoam muraT — nokasea, Ye 6atepusita e ustoLleHa u
Ce HyXx[aae OT 3apexaaHe.

e Mwurat aBa cBeToavoga — nokassa, Ye GaTepusita € YaCTUYHO
paspsigeHa.

e Mwura eauH ceeToauon — MokasBa BUCOKO HUBO Ha 3apsii Ha
6aTepusTa.

e Cnep kato GaTepusita ce 3apeau, CBETOAUOABLT Ha 3apsiAHOTO
YCTPOWCTBO CBETBA B 3€J1EHO M BCUYKW CBETOAMOAM 3@ CCTOSIHUETO
Ha 3apsifa Ha baTtepuaTta octasaT 3ananeHu. Crnef kpaTko Bpeme
(okono 15 cekyHau) cBeTOAMOAMTE 3a CbCTOSIHUETO Ha 3apsiaa Ha
6aTepusiTa yracsar.

Batepusita He TpsGBa [fa ce 3apexga Mo-AbAro oT 8 yaca.

MpeBuwaBaHeTo Ha TOBa BpeMe MOXe Aa MOBPEAU KNeTkuTe Ha

GaTepusiTa. 3apsAHOTO YCTPOCTBO HsIMa Aia Ce W3KIoYM aBTOMaTUYHO,

cnep kaTo GaTepusita ce 3apeaun HambrHO. 3eneHusiT cBeToavoa Ha

3apsipHOTO  YCTPOWCTBO Lie ocTaHe 3ananeH. CeeToavoaute 3a

CbCTOSIHMETO Ha 3apsina Ha GaTepusita LWie yracHaT crej Marnko.

M3kntoueTe 3axpaHBaHeTo, Mpeau Aa W3BaguTe akymynatopa oOT

rHE3A0TO Ha 3apsiHOTO YCTPOWCTBO. M3bsrBaiiTe noBTapsiluM ce kpaTku

UMK Ha 3apexpaaHe. He 3apexgalite akymynatopute cried kpatka

ynotpeba Ha yCTPOWCTBOTO. 3HAYMTENHO CbKpallaBaHe Ha BpemMeTo

Mexay HeoOXoaMMWTe 3apexaaHusi Mokassa, 4Ye akymynatopbT e

W3HOCEH U TpsibBa Aa 6bae NoaMEHEH.

BarepuuTe ce HarpsiBaT no Bpeme Ha 3apexaaHe. He 3anousaiite pabota

BeJHara crief 3apexjaHe — u3dakaiite, fokaTo GaTepusita AOCTUrHe

cTaiiHa TemnepaTypa. ToBa Le npeoTBpaTh nospeaa Ha 6atepusra.

WHOUKATOP 3A CBCTOAHUETO HA 3APEXOAHE HA
AKYMYNATOPA

Batepusita e o6opyaBaHa C MHAWMKATOP 3a CbCTOSHUETO Ha 3apsda (3
ceToguoda). 3a Aa MpoBepuTe HWUBOTO Ha 3apsia Ha Gatepusita,
HaTucHeTe GyToHa 3a uHOMKaTopa 3a 3apsa Ha Gatepusita. Bouuku
cBeToanoan, KOUTO CBETAT, MOKasBaT BWMCOKO HMBO Ha 3apsd Ha
6aTepvaa. ,D,Ba cBeToanoda, KOUTO CBETAT, noka3eBaT 4acTU4HO
paspexgaHe. Camo eouH cBeToauod, KOWTO CBETW, MoKasea, 4e
GaTepusiTa e U3TOLLIEHa U Ce HyXaae OT npesapexaaHe.

OTCTPAHABAHE HA NMPAX

e 3a pa ce nogabpxa paboTHaTa NMOBBLPXHOCT YMCTA, Ta3n NeHToBa
wnucoBbYHa  MalmMHa e cHabaeHa C  MpaxoynosuTen.
MpaxoynoBUTENST Ce MOHTUPA Ha Ato3aTa 3a npaxoynassHe (dur.
F).

e Top6uukata 3a npax TpsibBa a Ce u3npa3sa pefoBHO, 3a Aa ce
rapaHTupa edekTuBHata paboTa Ha LWNUgOBBYHATA MalluHa.
MpenopbyBa ce Topbuykara 3a npax fa Ce W3npasea, korato e
HarnomnosuHa NbrHa.

o [locTaBeTe Top6uukaTa 3a npax BbpXy Al03ara 3a NpaxoynassHe,
KaTo 51 NITb3HETE BbPXY Hes.

o [lpoBepeTe Aanu NpaxoyrnoBUTENST € 34PaBO 3aKPENeH, KaTo Neko
ro ApbIHETE.

e [pemaxBaHETO Ha MPaxoOynoBUTENHWUS MAMK CE W3BbLPLIBA B
obpaTeH pef, Ha MOHTaxa My.

U3B0P HA LWITU®OBAYHU NNEHTU

. M360p'bT Ha noaxosaul pasmep v tun LLI]'II/IqDOB'b‘-IHa NeHTa e BaXHa
CTbMNKa 3a NoCTUraHe Ha BUCOKOKa4YeCTBEHO LIJJ'II/IdJOBaHO noKkputue.
ANYMUHUEBUST OKCWA, CUNULIMEBUAT KapBuA U APYTU CUHTETUUHN
abpa3anBi ca Halt-NOAXOASLLM 38 MEXaHUUHO LWNgOBaHe.
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e Kato usno, wkypkata ¢ rpy6 3bpHO OTCTpaHsBa HaW-MHOrO
MaTtepvan, [okaTo LiKypkata ¢ oMHO 3bpHO AaBa Haii-gobpoto
nokputune. CbCTOAHMETO Ha LLIJ'II/I(bOBaHETa NOBBbPXHOCT onpeaens
KOS LIKypKa e Haii-noaxopsiia. Ako MOBBLPXHOCTTa e rpanasa,
3anoyHeTe ¢ rpyba LIKypKa U WnudoBaiiTe, AOKaTO NOBBLPXHOCTTA
CTaHe paBHOMepHa. Cne/:( TOBa M3nonaeante LKypKa CbC cpegHO
3bpHO, 3a Aa OTCTpaHUTe APaCKOTUHUTE, NPUYUHEHUN OT no-rpy6aTa
LWKypka. Hakpas nanonssainTe LWKypka C No-MHO 3bPHO, 3a Aa
AOBBLPLWNTE MNOBBbPXHOCTTA. [lpoabmkasanTe Aa LwnudosaTe C
BCEeKM BU[ LLKYypKa, OKATO NOBBbPXHOCTTA CTaHe paBHOMeEpHa.

3MAHA HA 3AIIBUXBALLUA PEMBK

e Vi3BapeTe BaTepuata

e [loctaBeTe WnugoBbYHATa MalLMHa Ha eaHa cTpaHa. (dwur. D)

e AKO 3a/]BUKBALLMAT PEMbK € N3HOCEH, LWNUOBBbYHATA MaLLWMHA HAMa
fa paboTu npaBunHo. 3aABMXKBALLMAT peMbk TpsibBa aAa Gbae
CMEHeH.

e W3Bapete TopbuykaTa 3a npax.

o [loBaurHeTe nocTa 3a 0cBOGOXAABaHe Ha HanpeXeHUeTo.

e l3BajeTe 3a[BMXBalUMs peMbK, KaTO [0 U3MbKHeTe OT
3a/1BWKBALLNTE PONKYW, JOKATO BbPTUTE PONKUTE C pbKa.

o [locTaBeTe HOBUS 3aBMXBALL, PEMBK, KAKTO criesiBa:

o [locTaBeTe 3afBWKBALLMS PEMbK BbpXY NO-ronsiMaTta 3afABuxealla
porka.

e [locTaBeTe WNUPOBBYHUS PEMBK NPABUITHO.

e CnycHeTe nocTa 3a ocBoboXaaBaHe Ha HamnpexeHueTo, 3a da
3aKpenuTe LWNMMOBBYHUA PEMBK.

* YBepeTe ce, Ye 3a/IBUXKBALLNAT PEMBK € MPaBUIHO NO3ULIMOHUPaH W Ha
[iBeTe 3a/BWXBaLLyW Konena

MPOBEPKA HA LWNU®OBAYHUA PEMBK

Tbit KaToO NPOM3BOAUTENHOCTTA HA €dHa U Cblua LWNNGOBBYHA MNeHTa
HamansBa npu nNpoabrkUTeNnHa ynotpeba, CMeHeTe WnudoBbYHATA NEHTa
BeAHara LWom 3aBenexuTe NPekoMepHO U3HOCBaHe

PEIYJIMPAHE HA BOOAYA HA NEHTATA

CpoKkbT Ha ekcnroaTauust Ha LnMoBbYHATA MeHTa ce yBenuyasa

3HAYMTESTHO, aKO HEMHOTO M3paBHsIBaHe ce perynupa peaosHo. Korato e

NpaBWIHO pPerynupaHa, BBHLWHWAT kpail Ha LnWcoBbYHaTa NeHTa

TpsiBa @ € Ha €AHO HMBO C BBHIIHWA Kpail Ha ocHoBaTa Ha

LWNWUchoBBYHATa MaLLMHa.

Cnep NocTaBsHETO Ha HOB LUNMOBANEH PEMBK MOXE [ia Ce Hanoxu aa

perynvparte M3paBHSBAHETO Ha Pembka HSIKONKO MbTW, AOKaTo Ton ce

no3nLMOHMpa npaeunHo. (dwur. F)

BHUMAHME: Ta3n nosvuvs e camo 3a LEnWTe Ha perynupaHeTo.

LWnucboebYHaTa NeHTa He TpsibBa i@ BNK3a B KOHTaKT C AeTaiina unm ¢

KaKBWTO W [ja GUrno 4yau nNpeameT! No BpeMe Ha peryrMpaHeTo Ha

V3paBHSIBAHETO Ha neHTaTa.

e HaTtucHeTe cnycbka u ro oceoGogeTe BegHara.

e lI3b6epeTe egHa OT crieHuUTe onuuu:

e LnudoBbyHaTa NneHTa ce ABWXU HaBbTpe: 3aBbpTeTe GaBHO
KOMYeTO 3a perynmpaHe Ha W3KpUBSIBAHETO B Mocoka obpaTHa Ha
YacoBHMKOBaTa CTperka.

e LlinudoBLYHaTa NeHTa ce ABMXKMN HaBBH: 3aBbpTeTe KOMYeTo 3a
perynupaHe 6aBHO Mo YacoBHUKOBATa CTperka.

3ABEJIEXKA: 3aBbpTeTe KOn4eTo 3a perynnpaHe, AoKaTo CTe CUrypHu,

Ye WNOBLYHATA fEHTa e cTabunHa, T.e. HAMa Aa Ce WU3MbkHe OT

LWNMchoBBYHATA MaLLMHa UK Aa [OKOCHE BTPELLHUTE YacTy.

PABOTA / HACTPOWKM

MU3BAXOAHE / MOCTABSAHE HA AKYMYNATOPA

HaTucHeTe 6yToHa 3a ocBOGOXAaBaHe Ha akymynaTopa 1 usgbpnarTe
akymynaTtopa HaebH (cur. A).

MocTtaBeTe 3apegeHarta 6aTepV|;| B AbpXaya B ApbXkaTa, AOKaTto
yyeTte, ye 6yTOH'bT 3a ocsoGo»(,anaHe Ha 6aTepVI$ITa € wpakHan Ha
MSACTOTO CU.

BKNIOYBAHE / U3KNIOYBAHE

o [peau pa BKNounUTe WNMEOBBYHATA MALLUHA, S APBXTE 3APaBo C
pAseTe pble. lWnudoBbyHaTa MalwmMHa MOXe Aa Ce BKMKOYM CaMo
KoraTo e noBANrHaTa Haj MaTepuana, BbpXy KOMTO Lie ce paboTu.

e BkmiouBaHe — HaTucHeTe GyTOHa 3a BKMIOYBAHE W M0 3afpbXTe B TOBA
NONoXeHue.

e W3kniouaHe — ocBobozeTe byToHa Ha 3axpaHBalLyWs NPeKbCBaY.

o 3AKIIOYBAHE HA NMPEKUMWUTENSA (HenpekbcHaTa paborta) (¢ur. B,
G, H)

BkniouBaHe:

e HatucHeTe 6yToHa 3a BK/IOYBAHE 1 FO 3aPbXTE B TOBA NMOMOXKEHME.

o HatucHeTte GyToHa 3a 3akmiouBaHe Ha NPEBKIIOYBATENS 3@ 3aXpaHBaHe.



e OcBobopgeTe 6yToHa Ha NpeBknioYBaTeNs.
3a ga uskniounTe:
HatucHete n ocBobopaeTe byToHa 3a BkiouBaHe.

EKCMNOATALMA N NOAOPBXKA

e BuHaru nogabpxkaiiTe MenHULaTa 1 BEHTUNALMOHHUTE il OTBOPU YMCTH.

e WM3nonssainTe YeTka, 3a ja OTCTPAHWUTE Npaxa oT WNNpOBaHETO.

o [louncTgaiiTe WNMhoBbLYHATA MaLLMHA PEJOBHO, 3@ MPEANoYNTaHe cred
BCsika pabota.

e He wu3nonssaiite abpasuBHU
WNMoBbYHATA MaLLMHE.

* M3nonssaiTe Meka Kbpna 3a NoYUCTBaHE Ha kopnyca.

e Hukora He u3nonseaiite GeH3WH, pa3TBOPUTENM UMM MOYMCTBALLN
npenapaTy, Tbil KaTo Te MoraT Aa NoBpeAsT NnacTMacoBUTe YacTu
Ha WN1MdoBbYHaTa MallnHa.

e Cnep npukniouyBaHe Ha pabotaTa uanpasHeTe TopGuukaTta 3a npax u s
u3nepeTe B TONMNa canyHeHa BoAa, Cnef KOeTo s uacylueTe gobpe.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

58GE136 AkymynaTopHa NieHToBa WindoBbYHa MaluMHa

MapameTbp CTtouiHoCT

HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 18V DC

[nana3oH Ha ckopocTTa Ha npaseH 120-350 mM/MUH

X0A Ha WnndoBbYHaTa NeHTa

Makc. ckopocT Ha gsuratens 6e3

npegmetu 3a no4yucteaHe Ha

16 000 06/MUH

KOeTO He ce peuuknupa, NpeAcTasnsiBa noTeHUWanHa 3annaxa 3a
‘OKOMHaTa cpefia 1 YOBEeLKOTO 34pase.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cbc
cepanvile BbB Bapluasa, yn. ,MorpaHnyna“ 2/4 (HapuyaHa no-Hatatek: ,GTX Poland®),
yBEOMSiBA, Y€ BCUYKM aBTOPCKM Mpaa BbPXY CbABPKAHWETO HAa HACTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (Hapu4aHo no-HaTaTbk: ,HapbyHUK'), BKNIOYWTENHO, Hapes C ApyroTo,
HeroBuUst TekCT, chotorpacdhu, Avarpamm, YepTexm, Kakto W Herosata KOMMO3uLMS,
npuHaanexar naknounTenHo Ha GTX Poland v ca 3aluTeHm oT 3akoHa B CbOTBETCTBME
cbec 3akoHa oT 4 chespyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBO U CPoAHUTE My Mpasa (T.e.
[OupxaBeH BecTHuk 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢ uameHeHwsTa). KormpaHeto,
obpaboTkata, Ny6nukysaHeTo nnm moanuLmMpaHeTo Ha HapbyHmka B Herosata Lsnoct
MM Ha KOVTO 1 /13 € OT HETOBIUTE OTAESH EMIEMEHTY 3a ThPIOBCKY Lienk 6e3 MMCMEHOTo
cbrnacve Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo 1 MoXe Aa AoBeae [0 rpaxaaHcka u
HaKa3aTernHa OTrOBOPHOCT.

(s
NPEBOM OPUMMHAMHUX YIYTCTABA

MOJACHA BEPYCUNKA

58GE136

ONPE3: Mpouutajte cBe 6Ge36eAHOCHe yno3opera, YNyTCTBA,

unyctpauuje u cneuucukaumje npunoxeHe y3 oBaj eneKkTPUYHMU

anar. HeroLuToBaks€ CBUX A0MNe HaBeeHNX yrnyTCTaBa MoXe JOBeCT! A0

CTpyjHOr yaapa, noxapa w/vunu 036urbHux nospeaa.

YysajTe cBe yno3opera u ynytcTea 3a 6yayhy ynotpe6y.

e [lpxuTe eneKTPUYHM anaT 3a M3onMpaHe pyKoxvate, jep ce
paBHa NoOBpLUMHA MOXe AOAMPHYTM Ca Hanajaykum kaGriom.
Mpeceuawe nog HanoHom Hanaseher kabna MoXe Y4MHUTW
M3MOXEHUM MeTarHWM AenoBMMa anata nof HamoHOM, YumMe ce
cTBapa pu3uK of, CTpYjHOT yaapa.

Onnc NMUKTOrPAMA KOJU CE KOPUCTE

HaToBapBaHe
EdektnBHa WwWnmdosbYHa 76 x 120 mm
NOBBPXHOCT
Pa3smep Ha abpa3vBHaTta neHTta 76 x 457 Mm
Knac Ha 3awura 1]

Terno 2,38 kr
58GE136 o6o3HayaBa kakTo Tuna, Taka u 0603Ha4YeHneTo Ha
MalmHaTa
OAHHU 3A LLIYM U BUBPALIUU
HuBO Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lpa=80dB(A) K=3
dB(A)
M3mepeHo HMBO Ha 3ByKoBaTa Lwa =91 dB(A)
MOLLIHOCT K=3dB (A)
CTOWMHOCT Ha YCKOPEHMETO Ha an =3,03 m/s’
BuUGpaLMnTe K=1,5 m/s’

WHdopmauus 3a wyma n Bubpauumute

LymBT, U3nbYBaH OT YCTPOWCTBOTO, CE& OMMCBA YPes: HWBOTO Ha
3BYKOBOTO HamsiraHe Lpa W HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLUHOCT Lwa
(kbaeTo K o603HayaBa HeTOYHOCTTa Ha u3MepBaHeTo). Bubpauuute,
M3MbYBaHM OT YCTPOMCTBOTO, Ce OMWUCBaT Ype3 CTOWHOCTTa Ha
YCKOPEHWeTo Ha BuGpauuuTe an (kbaeTo K o6o3HauaBa HETOYHOCTTa
Ha 13mMepBaHeTo).

CTOMHOCTUTE, MOCOYEHM B HACTOSILLOTO PBKOBOACTBO: HUBO Ha
3BYKOBOTO HarsiraHe Lpa , HWBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa 1 CTOMHOCT
Ha YCKOpeHWeTo Ha BuBpaLunTe an ca U3MepeHn B cboTeeTcTame ¢ EN
62841-2-4. NMoco4eHOTO HMBO Ha BUOpaLuuTe an MOXe Aa ce U3nonssa
3a CpaBHEHME Ha YCTpOICTBA M 3a npeaBapuTenHa oOLeHka Ha
eKcnoanumsTa Ha Bubpaumu.

MocoyeHoTO HMBO Ha BuGpaUMM e npeacTaBUTeNIHO camo  3a
OCHOBHUTE MPUNOXEHUSI HAa YCTPOMUCTBOTO. AKO YCTPOIWCTBOTO Cce
U3ron3ssa 3a Apyrvt NPUMNOXEHWst Unn ¢ Apyrv paboTHN UHCTPYMEHTH,
HUBOTO Ha BMGpauUMM MOXe Aa ce npomeHu. HepoctaTbyHaTta unm
HepefoBHa MOAAPBXKA Ha YCTPOMCTBOTO Lie [JoBeae A0 MO-BUCOKO
HUBO Ha BMGpauwuu. MocoyeHnTe no-rope NpUYMHU MoraT Aa fosedar
[0 TMOBUILEHO W3naraHe Ha BWOpauMM npes3 LUenusi nepuon Ha
ekcrnoartauus.

3a fa ce OLEHM TOYHO eKcno3uuuATa Ha BuGpauun, TpaGea aa ce
oTYMTaT nepuoauTe, KOrato YCTPOWCTBOTO € W3KIMHOYEHO unun
KOraTo € BKJIIOYEHO, HO He ce u3non3Ba. Cnex BHMMaTenHa
oLeHKa Ha BCUYKM ¢pakTOpu obljaTa eKcrno3vuusa Ha BuGpauumn
MOXXe /1a Ce OKaxe 3Ha4MTEsNHO MO-HUCKa.

3a fa ce npeanasu NnoTpebuTenaT oT Bb3AencTBUeTo Ha BUbpauuuTe,
TpsibBa Aa ce mpeanpuemat JOMbIHUTENHW Mepku 3a GesonacHocT,
KaTo Harpumep: peaoBHa MoAApbXka Ha obopyABaHeTo U
VHCTPYMEHTUTE, NoOAABbPXaHe Ha pbLeTe Ha Noaxoasiua TemnepaTtypa
1 NpaBunHa opraHusauus Ha paboTara.

3ALLUTA HA OKOJMTHATA CPEQA
ErekTpudeckiTe NpoaykT He TpsibBa Aa Ce U3XBBLPIST 3aefHO C

6uToBMTE OTNaAbUM, @ TpsIGBa Aa Ce NpeaasaT 3a peLMKIMpaHe B
NOAXOASALN COPBKEHUS. MIHopMaLys 3a peLMKINpaHeTo Moxe Aa
6bae nonyyeHa oT Tbproeelia Ha NpoayKTa U OT MECTHUTE BNAacTy.
OTnaabLnTe OT ENEKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO 0GOpyABaHE ChAbPXaT
BeLeCTBa, KOMTO Ca BpefHM 3a okonHata cpefa. ObopyasaHeTo,
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1. NMaxrbyBO NpounTajTe ynyTcTea 3a ynotpeby

2. KopucTuTe IMyHy 3alUTUTHY OnpeMmy (3aliTUTHE Haovape, 3alTuTy
3a yLuK, Macky 3a npaLuunHy)

3. He opbauyjte ca kyhHum otnagom

4. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma EBponcke yHuje.

5. BHak EAC ceptudpmkaumje.

6. Mapka cepTudmkaumje 3a YKpajuHCKO TpXULLTE.

Onuc UnycTrPALUJA

BpojeBu y HacTaBKy oAHOce ce Ha genoBe ypehaja npukasaHe Ha
unycTtpauvjama y oBOM ynyTcTBY.

1. MomohHa py4ka

2. Perynatop 6p3aunHe

3. MnasHuua 3a u3Bnayexe npatumHe

4. LLITTHWK NOroHCKOTr pemeHa

5. Tovak 3a nogeluaBar-e abpasvBHe Tpake

6. AGpa3uBHa Tpaka

7. [naBHa py4ka

8. Mpeknpay

9. [lyrme 3a 3akrbyvaBak-e npekuaaya

10. Bopehu Barbak

11. MNopelwaBak-e HaneTocTn abpa3uBHor nojaca

12. KomnaptmaH 3a 6atepuje

* Moryhe je na noctoje

OMNPEMA U NPUKNOYLIN

usmel)y unyctpaumje u P

e Bpeha 3a npawuHy 1
* bBeckpajHa Tpaka 1
e YnytcTBa 1
O3HAKE HA YPEBAJY

Lsn
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- roguHa npovssoate

MM -MeceL Npon3BoAHe
Y -AofaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -AoAaTHa o3Haka

[V3AJH U NPEABUHEHA YNOTPEBA
Bpycunuua ca TpakoM je py4Ha enekTpuyHa anatka Ha 18V 6artepuju

Bpycvnvua ca TpakoM je HamereHa 3a Gpyluerbe MoBpLUMHA APBEHUX
NpoV3BOAA, MonMpatks-e NakpaHyx ApBEHNX MOBPLUMHA, 3aBPLUHY 06pagy
nakvipaHuX MeTarH1x NoBpLUMHA, YKnarbake phe unv Tparosa naka npe
NOHOBHOT NMak1paksa, 3aBpLUHy 06pajly 6eTOHCKWX NoBpLUMHA UTA. Morba
npuMeHe obyxBaTajy peHoBupatbe W rpafieBUHCKe papjoBe, CTonapcke
pagoBe 1 cBe BpcTe nocrosa "ypagu cam” (cn. G)

He kopucTute enekTpUyHM anat y cBpxe Apyrayuvje oA OHUX 3a Koje
je HametbeH.

MPUMNPEMA 3A KOPULLhEHE
TUMNOBW U KAMALIUTET BATEPUJA
Ypehaj je ausajHupaH 3a pag ca ENERGY+ Gatepujama 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
MNpenopyyyjemo kopuwhewe 6atepuje 58G004-1 kanauuteta 4 Ah

Tun 6atepuje 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 [58G086-1
KanauuteTt 2 Ah 4 Ah 6 Ax 8 Ah
Garepuje
Bpeme papa 9 MUH 16 MuH 22 MuH 35 MuH
NYHJEWE BATEPUJE

Barepuja ce Tpeba nywat Ha ambujeHTanHoj Temnepatypu nameny 4°C
1 40°C. HoBa 6aTepwja unwv oHa koja ce ayro Huje kopuctuna goctuhu he
CBOj NYH KanaumTeT HakoH oTnpunuke 3—5 Lumknyca nywera v praziberba.

Yknonute 6atepujy u3 ypehaja.

YKrbyunTe nyrbad y HausmMeHnyHy ytudHuuy (230 V AC).

Y6auute 6atepujy y nywady. lposepute ga nu je 6Gatepuja
NpaBUIHO CMeLLTeHa (y MOTNYHOCTW y6aueHa).

Kaga je nyrway ykrbyyeH y HauameHnuHy yTuunuly (230 V), seneHa
LED avopa Ha nywayy he ce ynmanuTu, WTO O3HayaBa fa je
Hanajake noBesaHo.

Kapa ce Gatepuja y6aun y nywady, Ha nywady he ce ynanutu
upseHa JIE[] anoga, wro ykasyje Aa ce 6atepuja nyHu.
WctoepemeHo he 3eneHe LED avope 3a cTaTtyc nykwewa batepuje
TpenTaTu y pasnuuutum obpacumma (nornegajte onmc y HacTasky).
Cge JIE[] arope Tpenepe — ykasyje Aa je 6atepuja ucnpaxiweHa u
fa Tpeba fa ce HanyHu.

Oee NE[ ovope Tpenepe — ykasyje aa je 6atepuvja OenvMWUYHO
ucnpaxHeHa.

JenHa tpenhyha LED — yka3yje Ha BUCOK HUBO NyH-etba baTtepuje.
Kapa je 6atepuja HanyrweHa, LED Ha nykady CBETNM 3eMeHO U cBe
LED pvope 3a craTyc nywewa 6aTepuje ocTajy ynarbeHe. HakoH
KpaTKkor BpemeHa (oTnpunuke 15 cekyHau), LED avope 3a ctatyc
nyrwetba 6aTtepuje ce race.

Barepuja ce He 61 Tpebano nyHuTn ayxe of 8 catu. Mpekopayerse oBor
BpeMeHa Moxe owTeTuTn henuje 6atepuje. Myrwady ce Hehe ayTomaTckn
UCKIbYYUTU Kapa je GaTepuja notnyHo HanymweHa. 3eneHa JIE[ Ha
nywadvy he octatv ynareeHa. JIE[] vHAukaTopu craTyca nykera
batepuje he ce yracutv HaKoH KpaTkor BpemeHa. Vckrbyunte Hanajake
npe Hero LITO u3BaauTe 6atepujy U3 nNpukrbydka nywaya. Nsberasajte
NOHOBIbEHE kpaTke LmKiyce nykwewa. He nyHuTe 6atepuje HakoH camo
KpaTkoTpajHe ynotpebe ypehaja. 3HauajHo ckpahere BpemeHa nsmehy
notpebHuX Nyr-erba ykasyje Aa je 6atepuja uctpolueHa n ga tpeba aa je
3amMeHuTe.

Batepuje ce 3arpeBajy TOkOM Nyketba. HemojTe oagmax HaKkoH Myrsera
roYeTu ca pafoM — cavekajTe fa 6atepuja 4ocTurHe cobHy Temneparypy.
OBo he cnpeunTn owTehewe 6atepuje.

WHAOUKATOP CTAHA NYHEWA BATEPUJE

Batepuja je onpemrbeHa nHaMKaTopom ctatyca nywersa (3 JIE[ avope).
[la Gucte npoBepwunyM HUBO nNyksetba GaTepuje, NPUTUCHUTE Ayrme
vHOvKaTopa nykwewsa GaTtepuje. Cee ynarbeHe JIE[] avope ykasyjy Ha
BUCOK HUBO Nyhetba GaTtepuje. [iBe ynarbeHe JIE[ avoge ykasyjy Ha
AenMMnyHo prazietse. Camo jeaHa ynarbeHa JIE[] avopa ykasyje aa je
barepuja ncnpaxweHa n aa Tpeba aa ce HanyHu.

WU3BNAYEHE NPALUVHE
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e [la 61 pagHa noBpLUMHA OcTana 4ucta, oBa TpayHa bpycunuua je
ornpemrbeHa kecom 3a npalumHy. Keca 3a npaluvHy ce npuyspluhyje
Ha YCHUK 3a U3Bnavere npatuvHe (cn. F).

e Kecy 3a npawwHy Tpeba pefoBHO Mpas3HWUTK kako 6u Gpycunuua
pagvna edwmkacHo. [pernopyvyje ce [fda Kecy 3a npaLUuMHy
Ucrpa3HuTe Kaja ce HamyHu 4o nona.

e CraBuTe BpehuLly 3a NpalluHy Ha YCHWK 3a U3Bnayetbe npaluvHe
Tako wTo heTe je HaByhu Ha YCHUK.

e [lpoBepuTte Aa nu je keca 3a npaluuHy YBPCTO Ha MecTy bnaro je
roByyeTe.

e Yknawate kece 3a npallnHy BpLIM ce O0BpHYTUM peaocrnenom y
O[JHOCY Ha tbeHy yrpagy.

U3B0P TPKAJA 3A BPYLWIEHKE

e VI360p npaBe BenuuuHe 1 TUNa Tpake 3a bpyLuere je BaxaH kopak
y TMOCTM3awy  BUCOKOKBANWUTETHOT  3aBpLUHOr  Gpyluewsa.
AnymuHWjymMm oKcupa, cunuuujym kapbua v ApyrM  CUHTETUYKU
abpa3suneu Hajborbe cy NOroAHU 3a MeXaHU4Ko BpyLuetse.

e YonwrTeHo roBopehu, LKypka ca rpybom 3pHOM yknarka Hajsulle
maTepwjana, Aok LUKypKka ca (hMHOM 3pHOM Aaje Haj6orby 3aBpLUHM
cnoj. Crtawe nospluMHe koja ce Gpycu oppefyje Koje 3pHO je
Haj6orbe. Ako je nospwmHa rpyba, noyHuTe ca rpyGom 3pHOM U
6pycuTe AOK MOBPLUMHA HE MOCTaHe yjegHayeHa. 3aTum KopucTuTe
cpefte 3pHO fa bucte yknoHunu orpe6oTuHe Hactane rpyoroum
3pHOM. Ha Kkpajy, KopucTuTe WMHO 3pHO 3a 3aBplUHY obpagy
noepwuHe. HactaBute Opyliewe ca CBakOM [paHynoM Aok
NnoBpLUMHA He NOoCcTaHe yjeaHaveHa.

3AMEHA NOBOAHE TPAKE

e YkronuTe 6atepujy

e [loctaBuTe 6pycunuuy Ha ctpaHy. (Cn. D)

e AKO je MOroHCKM Kaulu UCTpOLLEH, Bpycunuua Hehe paguTh UcnpasHo.
MoroHcku kaunL Mopa Aa ce 3aMeHw.

e YKIIOHUTE Kecy 3a npaLuunHy.

e [Moguruute nonyry 3a ocnobahare HaneTocTy.

YKMNOHWTE NOTOHCKM KauLL TaKo LTO heTe ra CKIM3HYTH Ca MOroHCKNX

KONoTOBa, NCTOBPEMEHO UX okpehyhu pykom.

MocTaBnTe HOBM NOrOHCKM peMeH Ha crieaehn HauuH:

CTaBuTe NOTOHCKM KauLu Ha BERy NMOTOHCKY POrHY.

MpaBunHo noctaBuUTe Tpaky 3a Gpyluerse.

Cnyctute nonyry 3a ocnobafare HanetocTn aa 6ucre yuBpcTunm

Tpaky 3a 6pyLuetse.

e YBepuTe ce Aa je NOTOHCKYM Kaull NpaBWIHO NONOXEH Ha oba noroHcka
Touka

NPOBEPA ABPA3VUBHE TPAKE

Kako ce yunHak ncTe Tpake 3a GpyLuete cMatbyje ca NpoayXeHoM yroTpeGom,
3aMeHuTe Tpaky 3a GpyLueHe YUM Ce YOUM MPEKoMEPHO xabarbe

NOAEWABAHE BOOWUITULIE 3A TPAKY

PagHu Bek Tpake 3a Gpyluere 3HauajHoO Ce MpoayxaBa ako Ce HEHO

nopaBHatbe pefioBHO nofellasa. Kapa je NpaBuiHO NoAeLLeHo, CrorbH!

py6 Tpake 3a Gpylene Tpeba Aa Gyae y HMBOY ca CMOSbHUM pyGom

ocHose 6pycunuue.

HakoH noctaBrbarba HoBor GpycHor nojaca, mMoxe 6uTM notpebHo

HEKONMKO NyTa MoAecuTV MopaBHaHe nojaca ok Ce OH MPaBUIHO He

cmecTu. (Cn. F)

OMMPE3: OBa nosuuuja je camo 3a notpebe nogeluaBara. BpycHa Tpaka

He cMe AohM Y KOHTaKT ca pagHUM KOMagoM Wmu GUno Kojum CTpaHum

npeAMETOM TOKOM MOAELLaBaHa NopaBHatba Tpake.

o [pUTUCHUTE OKMAAY M OAMAX ra OTMyCTUTe.

* W3abepute jeaHy oa cnepehux onuuja:

« BpycHu nojac ce kpehe ka yHyTpa: nonako OKpeHWTe Komyy 3a
noAeLLaBak-e npasLa CynpoTHO Of} CMepa Ka3arbke Ha caTy.

« BpycHu nojac ce kpehe npemMa cnorba: Monako OKPEHUTE Komyy
3a nopellaBatke npaheka y cMepy kasarbke Ha cary.

HAMNOMEHA: BprteTe konye 3a nofellaBare TpajekTopuje OOK He

byneTe curypHu aa je GpycHa Tpaka YBpcTo npuyBpliheHa, Tj. Aa Hehe

nactu ca 6pycunuue unm Johu y 1oaup ca yHyTpaLlkiM AenoBuMa.

PAL / NOCTABKAE

BABEHE / YBALUUBAHKE EATEPUJE

MpuTucHuTe gyrme 3a ocnobaharbe 6atepuje 1 ussyuute 6atepujy (cn.
A).

YMeTHUTe HanyweHy 6aTepujy y Apxad y ApLiumn [OK He uyjeTe Knuk
TacTepa 3a ocrniobahatrbe 6aTtepuje.

YKIbYYUBAHKE / UCKIbYYUBAHE

e [lpe ykrbyunBara Gpycunuue, YBpCTo je ApxuTe obema pykama.
Bpycunuuy je moryhe ykrbyyuTw camo kaja je MOAWrHyTa uaHag
MaTepwjana Ha kojem heTe paguTy.



o YKbyuuBate — MPUTUCHUTE AyrMe 3a YKIbyuuBake W APXUTE Ta y TOM
nonoxajy.

o VckrbyunBatbe — OTNYCTUTE iyrMe 3a YKIby4YuBakbe.

« BINOKAOA NPEKUOAYA (koHTuHyupaHu pag) (Cn. B, G, H)

YkrbyunBame:

o [lpuTUCHUTE NpeknaaY 3a Hanajarwe 1 APXUTE ra y TOM Nonoxajy.
o [lpuTuCHUTE AyrMe 3a 3aKIbyyaBatbe npekufaya.

e OcnoGoaute fyrme npekvpava.

3a uckrbyumBakse:
TMPUTUCHUTE W OTNYCTUTE AYTME 33 YKIbY4MBAHE.

PALN N OOPXXABAHE

YBek ApxuTe GpycunuLy u keHe BEHTUNALIMOHE OTBOPE YNCTUM.

KopucTuTe YeTky 3a yknatbare 6pycunuyapeHor npaxa.

PefoBHO uncTuTe GpycunuLy, no MoryhcTBy HakoH cBakor nocna.

He kopuctute abpasueHe npeamete 3a unwhetbe 6pycunuue.

KopucTute meky kpny 3a ynwhere kyhuwTa.

Hukaga He kopuctute 6eH3WH, pacTBapaye WM [eTepreHTe 3a

yuwhetrse, jep OHM MOry OLLTETUTM NNacTUYHe Aenose Gpycunuue.

e HakoH 3aBplueTka nocna ucnpasHute Bpehy 3a MpatuvHy 1 onepute camy
Bpehy y Mnakoj canyaHoj BOAM, 3aTUM je TEMeSbHO ocyLUuTe.

TEXHWYKE CNELMOUKALINJE
58GE136 BecnpoBoaHa TpayHa 6pycunuua
MapameTtap BpeaHocT
HanoH Hanajaka 18V DC

LpTexXe, Kao 1 HeroBy komMnoauuujy, npunagajy nckrbyunso GTX Poland u sawtvuhenn
Cy 3aKOHOM Yy ckrnafly ca 3aKoHOM O ayTOpCkOM NpaBy W CPOAHUM Npasuma of 4.
ebpyapa 1994. rogure (1j. Cnyx6enn nuct PenyGnuke Morbcke 2006, 6p. 90, cTas 631,
ca nameHama). Konuparse, obpaga, objaeremsarbe Unu mewarbe MpupyyHuka y LenmHm
MM BUNO KOr H-EroBOr MOjJEANHAYHOT eNemMeHTa Yy koMepuujanHe cepxe Ge3 nucmeHe
carnacHoctn komnanuje GTX Poland ctporo je 3abpareHo M Moxe [OBECTM A0
rpafjaHcKe U KPUBIYHE OATOBOPHOCTH.

el
META®PAZH TON APXIKQN OAHIIQN

AEIANTIKH MHXANH

58GE136

NMPOXOXH AioBdoTe OAeEg TIG TTPOEISOTIOINCEIS OC@aAgiag, TIG

odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOSIAYPAPEG TTOU TTAPEXOVTAI HE QUTO

TO NAekTPIKG gpyaAgio. H pn Tipnon 6Awv Twv TIAPaKATW 0dNYIWV

umopei va  odnynoel og nAekTpoTAngia, Trupkayld kaif coPapd

TPAUPATIOO.

DuAGsTE 6Agg TIG TTPOEISOTTOINCEIG Kal TIG 0dnyieg yia peEAAOVTIKA

avagpopd.

o KpartoTe T0 NAEKTPIKO EPYAAEIO OTTO TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG
AaBRAG, kaBwg n em@dveia Asiavong evdéxetal va épBel o€
£ma@n Ye To KAAwdIo Tpopodoaoiag. H Kot Tou KaAwdiou uTrd
TGON PTTOPEI VO TTPOKAAEDEI TNV NAEKTPODOTNON TWV EKTEBEIPEVIIV
HETOANIKWV PEPWV TOU nNAEKTPIKOU €pyaAgiou, OnUIOUPYWVTAG
Kivduvo nAekTpoTrAngiag.

NEPIFPA®H TON EIKONOMPAMMATQN MOY XPHZIMOMOIOYNTAI

120-350 m/min
16.000 obpTaja y

Oncer npasHe 6p3nHe GpycHor nojaca
Makc. 6p3vHa moTopa 6e3

onTtepehewa MWHYTU
EdukacHa nospLunHa 6pyLuera 76 x 120 Mm
BenuynHa abpasvBHor nojaca 76 x 457 mm
Knaca sawtute I}
TexuHa 2,38 kr

58GE136 03HayaBa 1 TN U 03HAKy MalLUnHe

nopALM O bYLUIU U BUBPALILIU
HwuBo 3By4HOT NpuTUCKa

Lpa= 80 dB(A) K =3
dB(A)

Lwa= 91 dB(A) K =
3 dB(A)
an=3,03m/sK=1,5
m's’

M3mepeHn HYBO 3ByYHE cHare

BpepHocT y6p3atsa Bubpaumje

Wndopmauuje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj onucyje ce: HUBoMMa 3By4HOr npuTUckKa Lpan
HMBOMMa 3BYy4YHe cHare Lwa(rge K osHauaBa HeN3BECHOCT MepeHa).
Bubpauuje koje emwuTyje ypehaj onucyjy ce BpeaHowhy ybp3awa
BUbpauvja an(rae K o3HauaBa HEM3BECHOCT Mepeksa).

BpeaHocTn HaBefeHe Y 0BOM NPUPYYHUKY: HUBO 3BYYHOT NpuTHCKa Lpa,
HMBO 3BYYHe cHare Lwau BpeaHoCT ybp3aatba Bubpauyja anmepeHe cy y
cknapgy ca EN 62841-2-4. HaBegeHu HUBO BuGpauuja anMoxe ce
KopucTUTU 3a ynopefvBawe ypefaja W 3a NpenuMUHapHY MpoLeHy
U3MoxeHoCTM Bubpauvjama.

HaBegeHn HuBo BuGpauuje je penpeseHTaTVBaH CaMO 3a OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a gpyre npumeHe unu ca
OPYTUM pagHWM anaTtuma, HUBO BMOpauuje ce Moxe MpPOMEHUTU.
HepoBorbHo unn petko oppxaeawe ypehaja gosewhe [0 BULWINX
HuBoa Bubpauuje. Pa3nosu HaBeoeHU W3Hag MoOry A0BECTU [0
nosehaHe 13noxeHocTn BUGpaLmMjama TOKOM Lieror nepvoga paga.
[a 6u ce Ta4yHO MpoLEHWNa M3NOXEeHOCT BMGpauujama, y3etn y
063up nepuope kaaa je ypehaj UCKIbyYeH Unu Kapa je yKibyueH,
anu ce He kopucTu. HakoH naxrbuee npoueHe cBuX akTopa,
YKyMHa MW3MoXeHOCT BuOpauujama Moxe ce MCMOCTaBUTU Kao
3Ha4ajHo HUXa.

fa ©6u ce 3awWTWUTMO KOPUCHUK oA mnocneauua Bubpauuja, Tpeba
npeaysetm fgopatHe 6GesbegHocHe Mepe, Kao LWITO Cy: PefoBHO
ofpxaBatbe onpeme U anata, obesbefuBare fga pyke OCTaHy Ha
oprosapajyhoj TemnepaTtypu 1 npaBuriHa opraHusauvja paga.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

MpousBoge Ha €eneKTpU4HM MOroH He cme Gauatn ca KyhHuUm
ﬁ otnagom, Beh ux npegasati Ha peumknaxy y oarosapajyhe o6jekre.
—

VHcbopmaLmje 0 peLmknaxy Mory ce 4061TV O NpofjaBLa Nponasoaa
vy nokanHux enactu. OTnaaHe enexkTpuyHe v enekTpoHcke ypehaje
cafipxe CyrncTaHLe WTeTHe Mo XUBOTHY cpeanHy. Onpema koja Huje
peunknupaHa npeacTaBrba MOTEHUMjanHy MpeTky MO XKMBOTHY
CPEAVHY U IbyaCKO 31paBbe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” komanditno apywrTso, ca
cepvwTtem y Baplasu, yn. Pograniczna 2/4 (y garbem Tekcty: "GTX Poland"), oBum
obaBetuTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npaea Ha Cafpxaj OBOT NPUPYYHUKa (Y arbeM TeKcTy:
"TpupyyHUK"), ykibyyyjyhu, nameRy octarnor, weroB TekcT, dotorpacuje, avjarpame,
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1. AlaBAoTE TTPOOEKTIKG TIG 0dnYieg AsiToupyiag

2. Xpnolpomolnote eE0TMAIGUO ATOWUIKAG TIPOOTAGIAG (YUOALX
AOPANEIOG, TIPOTTATEVTIKA QUTLWVY, HATKA OKOVNG)

3. Mnv 10 aTTOPPITITETE PAdi PE TO OIKIAKA ATTOPPIMHATA

4. H OUOKEUI) CUHHOPPWVETOAL PE TOUG KAVOVLOMOUG TNG Eupwaikg
‘Evwong.

5. Zrua moTotoinong EAC.

6. Zrjpa moToToiNoNG Yia TNV ayopd Tng Oukpaviag.

MEPIFPA®H TON EIKONQN

H TrapakdTw api@unon ava@éperal oTa PPN TG CUCKEUNG Trou
€p@avifovTal OTIG EIKOVEG AUTOU TOU EYXEIPISiou.
1. Bon®nrikr) AaBn

2. PUBpion taxutnTag

3. Akpo@Uaio atroppdPnong okévng

4. MpooTaTeuTIKG INAvVTa HETAdOONG

5. PuBpioTiké Aoupiou Asiavong

6. AglavTIKr TaIVia

7. Kipia Aapny

8. AiakdéTITNG

9. KoupTri KAEIBWHATOG SIOKOTITN

10. Odnydg kUAIoNG

11. MoxA6g Tévuong AEIavTIKAG Taiviag

12. Orkn pmarapiag

* EVOEXETOI Va UTTAPXOUV Slo@popég PETASU TG €IKOVOG KAl TOU TIPOYHOTIKOU
TPOIGVTOG.

EZOMNAIZMOZ KAI A=EZOYAP

e SakoUAa oK6vNng 1
e Atéppovog INavTag 1
e Odnyieg 1
ENIZHMANZEIZ £TH ZYZKEYH
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NNN -TTp60BeTN orjpavan
IXEAIAZMOZ KAI MPOOPIZIMOX XPHEHZ

H TaivioAeiavTikly pnxavr) €ival éva nAEKTPIKG epyaAeio Xeipdg TTou
TPOQOJOTEITAI AT PTTaTapia 18V

H TtavioAeiavTikry pnxavh €xel oxediaoTei yia Tn Agiavon ETIQAVEIWV
EUAVWV TTPOIOVTWY, TO YUAAIOHO BEPVIKWHEVWY EUAIVWV ETTIPAVEILIV, TO
QIVipIopa BEPVIKWHEVWY PETOANIKWYV ETTIQAVEIWY, TNV OQPAIPETT OKOUPIAG
f uttoAelppdTwy Bepvikiol TIpIv ammd 1o Bepvikwpa, TO @IvipIoua
EMQPAVEIDY OTTO OKUPOSEPa K.ATT. O1 Topeig xprong TepiAapfBavouv
£PYOOIEG QVOKAIVIONG Kal KATOOKEUNG, EUAOUPYIKA Kol KGBe €idoug
epyaoieg DIY (Eik. G)

Mnv XpnOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Yia OKOTTOUG GAAOUG OTTO
auToUG YIa TOUG OTTOioug TTPoOpIgeTal.
MPOETOIMAZIA NA XPHZH

TYMOI KAI XQPHTIKOTHTA MIMATAPIQN
H ouokeun €xel oxediaoTei yia va Aeitoupyei pe ptratapieg ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
ZuviogToUE TN Xprion Tng pratapiag 4 Ah 58G004-1
Tomog 58G001 58G004 58G086 58GE152
pTratapiag 58G001-1 58G004-1 |58G086-1
XwpnTiKOTNTA 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
pTTaTapiag
Xpovog 9 AeTT& 16 AeTrT@ | 22 AeTTTG 35 Aetttdl
Agimoupyiag
@®OPTIZH THEZ MNATAPIAZ

H pmatapia mpéTer va @oprtiGetal oe Beppokpaaia TePIBAAAOVTOG HETAGU
4 °C kai 40 °C. Mia kaivoUpyia pTraTapia, f pia Tratapia Tou dev €Xel
XpnoipoTroindei yia peyaho Xpovikd didoTnua, Ba @TaceEl OTn péyIoTn
XwPNTIKOTNTA TG WeTd ammd Trepimou 3-5 KUKAOUG @OpTIoNG  Kal
EKQOPTIONG.

o AQaIpEDTE TNV YTTATOPIC ATTO TN CUOKEUN.

e YuvdEaTe TO POPTIOTA O€ pia Tpia pelpaTog (230 V AC).

e TomoBeTAOTE TV pTTaTapic OTO QOPTIOTH. BeBaiwBeite 61 n
uTTaTapia €xel TOTTOBeTNOE CWOTA (EXEl EI0aXOEi PEXPI TO TEAOG).

e Ortav o @opTIOTAG tival ouvdedepévog o€ TTpida peupatog (230 V
AC), upia mpdoivn Auxvia LED oTtov @optioThi 6a avayel,
utrodeikvUovTag 6T uTTdpxel oUvOEDN HE TO peUA.

e MOAig ToTToBETNBEI N PTTaTApia OTO POPTIOTH, Ba AVAWE! Eva KOKKIVO
LED o710 ¢opTIOTH, UTTOdEIKVUOVTAG OTI N UTTATOPIa QOPTICETAI.

e Tautdxpova, Ta Tpdoiva LED katdotaong ¢opTIong TN PTTaTapiog
B6a avaBoofAvouv pe diGopoug TpoTOUG (BA.  TTEpIYPOPH
TTAPAKATW).

e OAata LED avaBooBrivouv — utrodeikvUel 6TI n pTratapia gival ddeia
KQI XPEIGeTal OPTION.

e AUo LED Tou avaBooBrivouv — uttodeikvUel 0TI n pTratapia ival
HEPIKWG OTTOPOPTIOEVN.

e AvaBooBrivel pia Auxvia LED — utrodeikviel uynAd emitedo
@OPTIONG TNG UTTATAPIOG.

e MOAiG gopTioTei n pmarapia, n Auxvia LED oTo @opTioTr| avdapel
Tpdoivn Kai O6Aeg ol Auxvieg LED katdoTtaong @opTiong Tng
uTaTapiog Tapapévouv avappéveg. Metd amd Aiyo (tepitou 15
OeuTepOAETTTA), OI Auxvieg LED katdaoTaong @OpTIoNG TNG UTTaTapiag
ofrvouv.

H pmratapia dev TIpéTTel va @opTideTal yia TTEPIOTOTEPO aTTd 8 Wwpeg. H

uTTépBaon autoU Tou Xpovou PTTopei va TTpokaAéoel BAGRN oTa aToixeia

G ptratapiag. O @opTioTrg dev Ba arrevepyoTroindei autépata JOAIG n

pmarapia @opTioTel TARPwWS. H pdoivn Auxvia LED oTov @opTioTr Ba

Trapapeivel avappévn. Or Auxvieg LED kardotaong @opTiong g

pTraTapiag Ba oBAcouv peTd atrd Aiyo. ATTOGUVOEDTE TV TPOPOdOGIT TIPIV

QQAIPECETE TNV PTTOTOPIa aTTd TNV UTTODOXA TOU QOPTIOTH. ATTOQUYETE

Toug  emmavaiapBavopevoug  oUvTopoug  KUKAoug  @opTiong.  Mnv

ETTAVOQOPTICETE TIG PTTATAPIEG YETG OTTO GUVTOUN XPRON TNG CUCKEUNAG.

Mia onpavTikA peiwon Tou XpOvou PETAEU TwV aTTapaiThTWV POPTIoEWV

uTTodNAWVEI 6TI N PTTaTapia €xel BApEi Kal TTPETTEN va AVTIKATOOTOOE].

O1 ymratapieg Beppaivovtal kard Tn SidGpkeia TG YOpTIoNG. Mnv EekivijoeTe

TNV EPYOOia aUéowg PETA TN QOPTION — TIEPIUEVETE £wG GTOU N UTTATAPIa

@160¢l 0¢ Beppokpaaia dwyatiou. Autd Ba aroTpéwel TN @Bopd NG

yTTaTapiag.

AEIKTHZ KATALZTAZHZ ®OPTIZHE THZ MIMATAPIAZ

H pmotapio eivar  eSomrAiopévn pe  €vdeign  katdoTaong  @opTiong
pmarapiag (3 LED). MNa va eAéyEeTe To €TTITTEDO POPTIONG TNG PTTATAPIOG,
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TIOTAOTE TO KOUpTTi évBeIENG PdpTIoNng PTTarapiag. OAa Ta LED avapuéva
utrodelkvUouv uYnAS emitedo  @OPTIONG TNG UTTaTapiag. Avo LED
avappéva uTtodeikvUouv PepIKr atro@dption. Mévo éva LED avappévo
uTTodeIkvUEl OTI N pTTaTapia gival Gdeia Kal XPEIadeTal EmavapopTion.

AMNOPPO®HXH KONHZ

e [Ma va diatnpeital kaBapr n emEAveia epyaciag, autr n TpiReio ye
Iydvta eival egotrhiopévn pe odko okévng. O adkog okévng
TOTTOBETEITAI OTO AKPOPUTIO aTToPPOPNONG akovng (Eik. F).

e O odKog oKOVNG TTPETTEl VO adeIGeTal TOKTIKA yia va SlacpaAifeTal
N amoTeAeopaTIKr AgIToupyia TG TPIBEIOU. ZUVIOTATOI va adelddeTe
TOV 0GKO OKOVNG OTAV EiVal MICOYEUATOG.

e TomoBeTAOTE TN CaKoUAA OKOVNG OTO AKPOPUDIO aTTOPPOPNANG
oKévng, oUPOVTAG TNV TTEAVW OTO AKPOPUATIO.

o EAéygre 611 0 0dKOG OKOVNG Eival oTaBepd oTn B€0N TOU TPARBWVTAG
ToV ataAd.

e H agaipeon Tng oakoUAag okdvNg YiveTal YE TNV avTioTpo®n oEIpG
aTrd TNV TOTTOBETNOT TNG.

ENIAOIH TAINIQN AEIANZHZ

e H emAoyi Tou owaoTol peyéBoug kal TUTTOU Talviag Agiavong eival
éva onuavtikd Briga yia TNV eTiTeugn evag @IvVIpIoPaTog uwnAng
To16TNTaG. To 0&eidIo Tou apyiAiou, To KapRidio Tou TTUPITIOU Kai
GAMa ouvBeTIKG AglavTikG €ival Ta MO KATAAANAG yia pnxaviki
Agiavon.

e Xe YEVIKEG YPOAUMEG, TO YUOAOXOPTO PE XOVTPO KOKKO a@alpei To
TIEPICOOTEPO UAIKO, EVW) TO YUOAOXOPTO HE AETTTO KOKKO TTapdyel To
KaAUTEPO QIvipiIopa. H kardoTaon Tng em@Aaveiag TTou Asiaiveral
KaBopilel TToI0G KOKKOG gival 0 KaAUTePoG. Eav n em@aveia eival
TPaXId, SEKIVIOTE PE XOVTPO KOKKO Kal AEIGVETE PEXPI N ETTIPAVEIN VO
YivVel opoIdpOP®N. TN CUVEXEIQ, XPNOIMOTIOINOTE PEOTIO KOKKO YIa
VO 0QAIPETETE TIG YPATOOUVIEG TTOU TTPOKANONKAV atrd Tov Xovipd
KOKKO. TEAOG, XPNOIUOTTOINOTE AETITOTEPO KOKKO VIO VO QIVIPETE TNV
ETTIPAVEID. ZUVEXIOTE TO TPIWIUO PE KABE KOKKO PEXPI N ETTIPAVEIN VO
yivelr opgoidpopen.

ANTIKATAZTAZH TOY IMANTA KINHZHZ

o AQaipéoTe TNV yTTatapia

e TomoBetAaTe TO TPIREiO 0TO TTAAL. (EIK. D)

e Eav o ipdvrag peradoong kivnong eival @Bappévog, To TpiBeio dev Ba
Aerroupyei owotd. O 1gdvrag peETAdoong Kivnong TIPETTEl va
AVTIKATOOTABE .

o A@aipéaTe T 0OKOUAG OKOVNG.

e XnKWOoTE TO HOXAOG atreAeuBépwang Téong.

e A@aipéoTe TOV IPAvVTa PETAdOONG Kivnong cUPOVTAG Tov atmé TIg
TPOXOAiEG HETABOONG KivNONG, EVW YUPICETE TIG TPOXAAIEG HE TO XEPI.

e ToTrOBETAOTE TOV VEO IHAVTa PETADOONG Kivnong wg eEAG:

e TomoBeTAOTE TOV IYAVTO PETAdOONG Kivnong oTn ueyoAUTEPN
TpoxaAia.

e ToTroBeTOTE CWOTA TOV IHAVTA Agiavong.

o  XaunAwaoTe 10 poXASG aTTEAEUBEPWONG TAONG VIO VO ACPANICETE TN
Awpida Agiavong.

o BeBaiwBeire 6T 0 1pavTag kivnong ival owoTd TOTTOBETNPEVOG Kal 0TOUG
SUo TpoxoUG Kivnong

EAEMXOZ TOY AOYPIOY AEIANZHE

Kabwg n amédoon Tng idlag Taviag Aiavong PEWVETAI PE TNV TTOPOTETAPEVN
XpAon, avtikataotioTe TNV Tawvia Asiavong poANig TrapatnpAoeTe uTTEPBOAIKH
®Bopda

PYOMIZH TOY OAHIOY THXZ TAINIAZ

H didpkeia {wng Tng Taviag Asiavong augdvetal onuavtikG €av n

euBuypdappior) TG pubpileTal TakTikG. Otav  puBpileTal cwoTd, n

€EWTEPIKA GKPN TNG TavViag Agiavong TTPETTel va ival oTo idIo ETTITIESO pE

TNV EEWTEPIKA GKpn TNG Bdong Tou Tpieiou.

MeTé TNV TOTTOBETNON EVOG VEOU IPAVTa Agiavang, TTOPET va XPelaaTei va

pubpioeTe TNV €UBUYPAUUION TOU IMAVTO OPKETEG QOPEG MEXPI VO

ToTT00eTNOEi oWOTA. (EIK. F)

NPOZOXH: Autri n Béon mpoopifeTal pévo yia okotroug pubuiong. H

Tawvia Asiavang dev TIPETTEl va EPXETAI OE ETTAPN WE TO TEPAXIO Epyaciag fy

OTTOIOdATTOTE &EVO QVTIKEIPEVO KATE Tn pUBUION TNG €UBUYPAUMIONG TNG

Taviag.

o [latAoTe TN OKavdAAN Kal aQrioTe TNV APECWG.

o EmAEETE pia ammo TIg akGAouBeg eTTIAOYEG:

e H Ttaivia Agiavong Kiveital wpog Ta péga: MupioTe TO KOUuTTi
£UBUYPAPMIONG apyd apioTEPOOTPOPA.

e H tavia Agiavong kiveital wpog Ta £§w: lupiote TO KOUWTT
£UBUYpAppIoNG apyd de€I6aTPOPA.



THMEIQZH: MepioTpEWTe TO KOUNTTT EUBUYPANMIONG MEXP! Va BeBaiwBeiTe
o1 n Tawvia Agiavong eival otaBepry, SnAadH 611 dev Ba Byer aTrod TO TPIREIO
oUTE Ba ayYigel Ta ECWTEPIKA PEPN.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

A®AIPEZH / EIZArQrH THZ MNATAPIAZ

MatAoTe TO KOUPTTi OTTEAEUBEPWONG TNG UTTATAPIOG KAl OUPETE TNV
uTraTapia TPog Ta £§w (Eik. A).

TomoBeTOTE TN QOPTIOPEVN pTTaTapia oTn BrAKn TG AaBRG PEXP! va
QAKOUOETE TO KAIK TOU KOUUTTIOU atTeAEUBEPWONG TNG PTTATAPIAG TTOU
Oeixvel 6Tl €xel ao@ahioel oTn B€on TnG.

ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMNOIHZH

o [piv evepyoTToINOETE TO TPIBEIO, KPATAOTE TO OTABEPG Kal e Ta dUO
xépia. To TpiBeio ptropei va evepyotroinBei pdvo otav Ppioketal o€
avuywpévn BEan Tavw até 1o UNIKG TToU TTPOKEITAI VO ETTECEPYOTTEITE.

e Evepyotmoinon — TOTAGTE TO KOUWTI €vEPYOTTOINONG Kal KPATAOTE TO
Tatnpévo.

e Amevepyotroinon — a@AGTE TO KOUNTTI Tou B1aKATITN TPoPodoaTiag.

o KAEIAQMA AIAKONTH (ouvexrg Aeiroupyia) (Eik. B, G, H)

Evepyotoinon:

o [larfioTe T0 SIAKOTITN TPOYOSOCIAG KAl KPATATGTE TOV TTATNHEVO.
o [latioTe T0 KOUPTIT KAEIBWUATOG TOU BIAKOTITN TPOYOdOTIag.

e AQAOTE TO KOUWTTI TOU BIOKATITN.

Mo va oTTEVEPYOTTOINOETE:
MatioTe Kal a@raTe TO KOUPTT TPOPOBOTIaG.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

Aiatnpeite TAVTA TOV PUAO Kail TIG OTTEG £§0EPITUOU TOU kaBapoU.

XpnoipotroIaTe pia BoupToa yia va apaipéTETe T OKOVN Agiavong.

KaBapigeTe TakTIKG TO TPIBEIO, KATA TTPOTIUNON PETd amd kaBe epyacia.

Mnv xpnoipoTToigiTe AEIOVTIKG QVTIKEIUEVA Yia TOV KaBapiop6 Tou TpIBgiou.

XpnoipotroifoTe éva paAako mavi yia va kabapioete To TepiBAnua.

Mnv xpnoipotroigite oTé Bevdivn, SIGAUTEG F} ATTOPPUTTAVTIKA Yid TOV

KaBapIopo6, KaBuwg auTd UTTOpPEi va TTPOKAAEOOUV {npIG OTA TTAAOTIKA

uépn Tou TpiBeiou.

e Merd Tnv ohokAfjpwon Tng epyaoiag, adeidoTe T oakoUAa oKévng Kai
TAUVETE TN 0aKOUAQ e (EOTO OATTOUVOVEPO, OTH CUVEXEID OTEYVWOTE TV
KaAd.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EL
58GE136 AoUppaTn TpIREIO UE IHAVTA

Mapdperpog Tiyn
Tdaon Tpogodoaiag 18V DC
EUpog TaxutnTag peAavTi Tng TaIviag 120-350 m/min
Agiavang

MéyioTn TaxuTnTa KIVATAPA XWPIG 16.000 o.a.A.
@opTio

Emiredn emedveia Asiavang 76 x 120 mm
AlaoTdoeig AeIavTIKAG TaIviag 76 x 457 mm
Karnyopia pogTagiag 1l
Bdpog 2,38 kg

To 58GE136 utrodnAwvel 0O ToV TUTTO GO Kl TNV OVOUasia
TOU UNXAVAHATOG
AEAOMENA OOPYBOY KAl AONHZEQN

Emimedo nxntikAg Trieong Lpa=80dB(A)K=3
dB(A)
MeTpnpévo eTriedo nNTIKAG 10X00G Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
TiuR eMTaYUVONG KPASATHWV an =3,03 m/s’
K=1,5 m/s’

MAnpogopieg OXeTIKA pe Tov 86pufo Kal Toug Kpadaopoug

O B6puBog TTOU EKTTEPTIETAI OTTO TN OUOKEUN TTEPIYPAPETAl OTTd: TO
€TTTEDO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal TO €TiTredo nXNTIKAG 10XU0G Lwa
(6mou K dnAwvel Tnv aBefaidtnta TG pétpnong). Or dovioeig TTou
EKTTEPTTOVTAI OTTO T CUCKEUR TTEPIYPAPOVTAI OTTO TNV TIUT ETNITAYXUVONG
ddévnong an (61ou K dnAwvel TNV apeBaidtnta TNG pETPNONG).

O1 Tipég TToU avagépovtal OTO TTOPOV EYXEIPIDIO: ETTITTEO NXNTIKAG
Trieong Lpa , €MiTTESO NXNTIKAG 10XU0G Lwa Kai TIPA €mTéxuvong
KPABACUWYV an £Xouv PETPNOEi cUMPWVA P To TTPOTUTTO EN 62841-2-
4. To emimedo KPABACUWY an TIOU QVAQEPETAl UTTOPEi  va
XpnolpoTroindei yia TN oUYKPION GUOKEUWYV KAl YIa JIa TTPOKOTAPKTIKI
€KTiUNON TNG €kBeONG OE KPAdATHOUG.

To emiTedo dGvNoNG TTOU AvO@EPETAl Eival AVTITTIPOCWTTEUTIKO HOVO TwV
Bacikwy EQappoywV TNG GUOKEUNG. EAGv n ouokeur) XpnoIydoTTolgiTal yia
GAAeG epappoyég i pe GAa epyaleia epyaciag, To emiredo d6vnong
evdéxeTal va peTafAnBei. H avemapkng rj omdvia ouvtipnon tng
OUOKEUNG Ba €xel wg atroTéAeopa uwnAdtepo emimedo ddvnong. O1
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Adyol TTOU ava@épovTal TTAPOTTAVW EVOEXETAl VO OdnyHoouv o€
augnuévn €kBeon oe dovnon kaB' OAn Tn didpkela TNG TEPIGdOU
Aeimoupyiag.

MNa v okpiBf ekTipnon Tng ékBeong ot kpadaouolg, AdReTe
uTToYn TIG TEPIOBOUG KATA TIG OTOIEG N OUOKEUR Eival
amevepyotroinpévn 1 Otav gival gvepyotroinpévn oaAAd dev
Xpnoipotroigital. MeTd amwéd TpooekTiK afioAdynon 6Awv Twv
TapayovIwy, n ouvoAikn €kBeon ot KpadaopoUg MTTOpPEi va
atrodeIxBei onPAVTIKA XapnAoTepn.

Ma TNV TTpooTacia Tou XProTn atd TIG ETITITWOEIS TWV KPASATHWY,
TPETTEl va epappolovTal TTPOoBeTa PETPO OOQaAEiag, OTIWG: TOKTIKA
ouvTrpnNoN Tou £E0TTAICOU Kal TwV £PYOAEiwv, Slao@daAion OTI Ta Xépia
TTapapévouv o€ KATdAANAn Beppokpacia Kal owoTr opydvwon Tng
epyaaiag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

™ Ta nAekTpik@ TTpoiGvVTa dev TIPETTEI Vo atroppiTTovTal padi e Ta
ﬁ OIKIOKG aTroppippaTa, aAAG TTPETTE! va TTapadidovTal yia avakUKAwan

o€

KaTGAANAEG  eykaTaoTaoelg.  MAnpo@opieg OXETIKA pe TNV

QavaKUKAWOT PTTOPEITE va AGBETE aTTd TOV TTWANTH TOU TTPOIGVTOG 1 TIG
TOTKEG apXEG. Ta amdBANTa NAeKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU EEOTTAIOOU
TIEPIEXOUV  ouoieg Trou eival emBAaBeig yia 1o TEpIBGAMov. O
€goTAIop6G TToU Sev avakukAwveTal atroTeAei TBavA atrelAf yia 1o
TrEPIBAAAOV Kal TV avBpwTTivn uyeia.
H «GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, pe
£dpa ot Bapoopia, 0d6g Pograniczna 2/4 (e@egrig: «GTX Poland»), yvwoToTrolei pe Tnv
Trapouoa 6T 6 TA TIVEUMATIKG OIKQIWHOTA ETTi TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TIAPOVTOG
eyxepidiou (e@e€nc: «Eyxelpidior), cupTrEPIAAUBAVOEVWY, PETAEU GAAWY, TOU KEINEVOU,
TWV QWTOYPAPILIY, TwV SiaypapudTwy, Twv oxediwv, Kabwg kal NG oUvBeorg Tou,
avikouv atrokAEIoTIKA oTnv GTX Poland kal TrpoaTatelovTal ammd 1o VOPO GUNPWVA HE
Tov Népo Tng 4ng PePpouapiou 1994 Trepi Mveuparikrg ISIOKTNOIOG Kal Zuvapuv
Aaiwpdrwv (BnA. E@npuepida g KuBepviioewg 2006 apib. 90, onueio 631, 6mmwg
TpotrotromBnke). H avtiypagr, emegepyaaia, dnpoaieuon r) Tpotrotroinon Tou Eyxeipidiou
0TO GUVOAG TOU I OTTOIOUBATIOTE AT TA ETTIUEPOUG GTOIXEI TOU I EUTTOPIKOUG OKOTTOUG
Xwpig TN ypaTTT) ouykataBeon Tng GTX Poland arrayopeletal auoTnpd Kai eVOEXETaI Va
ETTIPEPEI AOTIKI KAl TTOIVIKT EUBUVI.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp k., Pograniczna 2/4 02-285
BapooBia

MNpoidv: Acupparn TpiReia IpavTa

MovrtéAo: 58GE136

EpTropiki ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bp6g ogIpdg: 00001 £wg 99999

H rapodoa d\Awon cuppdpewaong ekdIdETal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
€UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To Tpoidv TToU TTEPIYPAPETAl TTAPATIAVW OCUMHOPPUWVETAI MPE Ta
akdéAouBa éyypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki oupparoTnTa 2014/30/EE
0Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpotrotroiRénke amd tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TAnpoi Tig ammaitioeig Twv akOAOUBwY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

H tmapoloa SAAwoN 10xUEl ATTOKAEIOTIKG yIa TO pnXavnua otV
KOTGOTOON OTnv otroia dIaTéBNKE OTNV ayopd Kal Oev KAAUTITEl
egapTApaTa

TToU TTPOOTEBNKav amd Tov TEAKO XPAOTN 1 HETAYEVEOTEPEG
TPOTTOTTOIACEIG TTOU TTpAyHATOTTOIRBNKAV aTTé QUTOV.

Ovopa kol dledBuvon TOU TIPOCWTIOU TTOU  KOTOIKER 1 €ival
eykateotnuévo otnv EE kai eivar e§ouciodotnuévo va ouvtdger v
TEXVIKA TEKUNPIwaON:

YTToyeypappévo ek HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

Pawet Kowalski
Y1ewBuvog TroiéTnTag Tng GTX Poland
Bapooia, 17 OkTtwppiou 2022
(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

BANDSCHUURMACHINE

58GE136
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle



onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of

ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en

gebruik.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
greepvlakken, aangezien het schuurvlak in contact kan komen
met het netsnoer. Als de stroomdraad wordt doorgesneden,
kunnen blootliggende metalen delen van het elektrisch gereedschap
onder spanning komen te staan, wat een risico op elektrische
schokken met zich meebrengt.

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

Z|C€

instructies voor toekomstig

1 2
5 ]
1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door
2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)
3. Niet met het huishoudelijk afval weggooien
4. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.

5. EAC-certificeringsmerk.
6. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die in de afbeeldingen in deze handleiding worden getoond.
Hulpgreep

Snelheidsregelaar

Stofafzuigmondstuk

Aandrijfriemafscherming

Instellingsknop schuurband

Schuurband

Hoofdhandgreep

Schakelaar

. Vergrendelknop

10. Geleiderol

11. Spanhendel schuurband

12. Batterijvak

©ONOUTAWNE

* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het daadwerkelijke product.
APPARATUUR EN ACCESSOIRES

e Stofzak 1
¢ Eindloze band 1
* Gebruiksaanwijzing 1

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

L RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

ONTWERP EN BEDOELD GEBRUIK

De bandschuurmachine is een handgereedschap dat wordt aangedreven
door een 18V-accu

De bandschuurmachine is ontworpen voor het schuren van opperviakken
van houten producten, het polijsten van gelakte houten opperviakken, het
afwerken van gelakte metalen opperviakken, het verwijderen van roest of
laksporen voor het opnieuw lakken, het afwerken van betonnen
oppervlakken, enz. Toepassingsgebieden zijn onder meer renovatie- en
bouwwerkzaamheden, timmerwerk en alle soorten doe-het-
zelfwerkzaamheden (Afb. G)

Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere doeleinden dan
waarvoor het bedoeld is.

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

a4

ACCU-TYPEN EN CAPACITEIT

Het apparaat is ontworpen voor gebruik met ENERGY+ accu's 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Wij raden aan de 4 Ah 58G004-1-batterij te gebruiken

Batterijtype 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Batterijcapaciteit 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Gebruiksduur 9 min 16 min 22 min 35 min

DE BATTERIJ OPLADEN

De batterij moet worden opgeladen bij een omgevingstemperatuur tussen

4 °C en 40 °C. Een nieuwe batterij, of een batterij die lange tijd niet is

gebruikt, bereikt zijn volledige capaciteit na ongeveer 3-5 laad- en

ontlaadcycli.

e Haal de accu uit het apparaat.

e Steek de stekker van de lader in een stopcontact (230 V
wisselstroom).

e Plaats de accu in de lader. Controleer of de accu goed vastzit
(volledig is geplaatst).

e Wanneer de lader is aangesloten op een stopcontact (230 V
wisselstroom), gaat een groen lampje op de lader branden, wat
aangeeft dat de stroom is aangesloten.

e Zodra de batterij in de lader is geplaatst, gaat een rood lampje op
de lader branden, wat aangeeft dat de batterij wordt opgeladen.

« Tegelijkertijd knipperen de groene LED's voor de laadstatus van de
batterij in verschillende patronen (zie beschrijving hieronder).

e Alle LED's knipperen — geeft aan dat de batterij leeg is en moet
worden opgeladen.

e Twee LED's knipperen — geeft aan dat de batterij gedeeltelijk
ontladen is.

e Eén LED knippert — geeft een hoog laadniveau van de batterij aan.

e Zodra de accu is opgeladen, licht het lampje op de lader groen op
en blijven alle LED's voor de laadstatus van de accu branden. Na
korte tijd (ca. 15 seconden) gaan de LED's voor de laadstatus van
de accu uit.

De accu mag niet langer dan 8 uur worden opgeladen. Als deze tijd wordt
overschreden, kunnen de accucellen beschadigd raken. De lader schakelt
niet automatisch uit zodra de accu volledig is opgeladen. Het groene
lampje op de lader blijft branden. De LED's voor de laadstatus van de accu
gaan na korte tijd uit. Koppel de stroomtoevoer los voordat u de accu uit
de laderhaak haalt. Vermijd herhaaldelijke korte laadcycli. Laad de accu's
niet op na slechts kort gebruik van het apparaat. Een aanzienlike
verkorting van de tijd tussen noodzakelijke oplaadbeurten duidt erop dat
de accu versleten is en vervangen moet worden.

Accu's worden warm tijdens het opladen. Begin niet direct na het opladen

met werken — wacht tot de accu kamertemperatuur heeft bereikt. Dit

voorkomt schade aan de accu.

INDICATOR VOOR DE LAADSTATUS VAN DE ACCU

De accu is voorzien van een acculadingsindicator (3 LED's). Om het
laadniveau van de accu te controleren, drukt u op de knop van de
acculadingsindicator. Als alle LED's branden, is het laadniveau van de
accu hoog. Als twee LED's branden, is de accu gedeeltelijk ontladen. Als
slechts één LED brandt, is de accu leeg en moet deze worden opgeladen.

STOFAFZUIGING

e Om het werkoppervlak schoon te houden, is deze
bandschuurmachine voorzien van een stofzak. De stofzak wordt op
de stofafzuigmondstuk bevestigd (afb. F).

* De stofzak moet regelmatig worden geleegd om ervoor te zorgen
dat de schuurmachine efficiént werkt. Het wordt aanbevolen de
stofzak te legen zodra deze halfvol is.

* Bevestig de stofzak op de stofafzuigmond door deze over de mond
te schuiven.

« Controleer of de stofzak goed vastzit door er voorzichtig aan te
trekken.

« Het verwijderen van de stofzak gebeurt in omgekeerde volgorde van
de montage.

SCHUURBANDEN KIEZEN

* Het kiezen van de juiste maat en het juiste type schuurband is een
belangrijke stap om een hoogwaardige schuurafwerking te
verkrijgen. Aluminiumoxide, siliciumcarbide en andere synthetische
schuurmiddelen zijn het meest geschikt voor mechanisch schuren.

e Over het algemeen verwijdert schuurpapier met een grove korrel het
meeste materiaal, terwijl schuurpapier met een fijne korrel de beste
afwerking oplevert. De toestand van het te schuren opperviak



bepaalt welke korrel het meest geschikt is. Als het oppervlak ruw is,
begin dan met een grove korrel en schuur totdat het opperviak egaal
is. Gebruik vervolgens een middelgrote korrel om de krassen te
verwijderen die door de grovere korrel zijn veroorzaakt. Gebruik ten
slotte een fijnere korrel om het oppervlak af te werken. Blijf schuren
met elke korrelgrootte totdat het opperviak egaal is.

DE AANDRIJFRIEM VERVANGEN

* Verwijder de accu

e Leg de schuurmachine op zijn kant. (Afb. D)

e Als de aandrijfriem versleten is, werkt de schuurmachine niet goed. De
aandrijfriem moet worden vervangen.

« Verwijder de stofzak.

« Til de spanontgrendelingshendel op.

Verwijder de aandrijfriem door deze van de aandrijfpoelies te

schuiven terwijl u de poelies met de hand draait.

Plaats de nieuwe aandrijfriem als volgt:

Plaats de aandrijfriem op de grotere aandrijfpoelie.

Plaats de schuurband correct.

Laat de spanningsontgrendelingshendel zakken om de schuurband

vast te zetten.

e Zorg ervoor dat de aandrijfiem correct op beide aandrijfwielen is
geplaatst

CONTROLE VAN DE SCHUURBAND

Aangezien de prestaties van dezelfde schuurband afnemen bij langdurig
gebruik, dient u de schuurband te vervangen zodra u overmatige slijtage
opmerkt

DE BANDGELEIDER AFSTELLEN

De levensduur van de schuurband wordt aanzienlijk verlengd als de

uitlijning regelmatig wordt gecontroleerd. Bij een correcte afstelling moet

de buitenrand van de schuurband gelijk liggen met de buitenrand van de

basis van de schuurmachine.

Na het aanbrengen van een nieuwe schuurband kan het nodig zijn de

uitlijning van de band meerdere keren aan te passen totdat deze goed zit.

(Afb. F)

LET OP: Deze positie is uitsluitend bedoeld voor afsteldoeleinden. De

schuurband mag tijdens het afstellen van de uitljning niet in contact

komen met het werkstuk of vreemde voorwerpen.

« Druk op de trekker en laat deze onmiddellijk los.

« Kies een van de volgende opties:

e De schuurband loopt naar binnen: Draai de uitlijningsknop
langzaam tegen de klok in.

e De schuurband loopt naar buiten: Draai de uitlijningsknop
langzaam met de klok mee.

OPMERKING: Draai de uitljningsknop totdat u zeker weet dat de

schuurband goed vastzit, d.w.z. dat deze niet van de schuurmachine

losraakt of de interne onderdelen raakt.

BEDIENING / INSTELLINGEN

DE ACCU VERWIJDEREN / PLAATSEN
Druk op de ontgrendelknop van de accu en schuif de accu eruit (Afb.
A

Plaaté de opgeladen accu in de houder in de handgreep totdat u de
accuontgrendelingsknop op zijn plaats hoort klikken.

IN- EN UITSCHAKELEN

e Houd de schuurmachine stevig met beide handen vast voordat u
deze inschakelt. De schuurmachine mag alleen worden ingeschakeld
wanneer deze boven het te bewerken materiaal is geheven.

e Inschakelen — druk op de schakelaar en houd deze in deze stand.

« Uitschakelen - laat de aan/uit-knop los.

e SCHAKELAARVERGRENDELING (continu bedriff) (Afb. B, G, H)

Inschakelen:

o Druk op de aan/uit-schakelaar en houd deze in deze stand.
* Druk op de vergrendelknop van de aan/uit-schakelaar.

o Laat de schakelaar los.

Uitschakelen:
Druk op de aan/uit-knop en laat deze los.

GEBRUIK EN ONDERHOUD

« Houd de slijpmachine en de ventilatiesleuven altijd schoon.

* Gebruik een borstel om het slijpstof te verwijderen.

* Reinig de schuurmachine regelmatig, bij voorkeur na elke klus.

e Gebruik geen schurende voorwerpen om de schuurmachine schoon te
maken.

e Gebruik een zachte doek om de behuizing schoon te maken.
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e Gebruik nooit benzine, oplosmiddelen of schoonmaakmiddelen voor
het reinigen, aangezien deze de kunststof onderdelen van de
schuurmachine kunnen beschadigen.

e Leeg na afloop van het werk de stofzak en was de zak zelf in warm
zeepwater, en droog hem vervolgens grondig af.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

58GE136 Accu-bandschuurmachine

Parameter Waarde
Voedingsspanning 18V DC
Toerentalbereik van de schuurband 120-350 m/min
Max. motortoerental zonder belasting 16.000 tpm
Effectief schuuropperviak 76 x 120 mm
Afmetingen schuurband 76 X 457 mm
Beschermingsklasse 1]
Gewicht 2,38 kg
58GE136 geeft zowel het type als de aanduiding van de

machine aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa=80dB(A)K=3
dB(A)
Gemeten geluidsvermogensniveau Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Trillingsversnellingswaarde an =3,03m/s” K=
15m/s’

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt beschreven door: het
geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K
de meetonzekerheid aangeeft). De door het apparaat uitgezonden
trilingen worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde an
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).

De waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an zijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-2-4. Het opgegeven
trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken en
voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig onderhoud
van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De hierboven
genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan
trilingen gedurende de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar niet in gebruik
is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals:
regelmatig onderhoud van de apparatuur en gereedschappen, ervoor
zorgen dat de handen op een geschikte temperatuur blijven en een
goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
recycling is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
ﬁ afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, gevestigd
te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: “GTX Poland”), deelt hierbij mee dat alle
auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: “Handleiding”), met inbegrip
van onder andere de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en de opmaak ervan,
uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de
Wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006
nr. 90, item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de
handleiding in zijn geheel of van afzonderljke elementen ervan voor commerciéle
doeleinden zonder de schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste
verboden en kan leiden tot civiel- en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Accu-bandschuurmachine

Model: 58GE136

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999



Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn 2014/30/EU betreffende elektromagnetische compatibiliteit
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is uitsluitend van toepassing op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of latere wijzigingen die door
hem zijn aangebracht.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX Poland

Warschau, 17 oktober 2022
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TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
LIXADEIRA DE CINTA

58GE136

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O nao cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas superficies de pega
isoladas, uma vez que a superficie de lixagem pode entrar em
contacto com o cabo de alimentagao. Cortar o fio sob tensdo
pode fazer com que as partes metdlicas expostas da ferramenta
elétrica fiquem sob tensdo, representando um risco de choque
elétrico.

DESCRIGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

Z|CE

1 2
5 6
1. Leia atentamente as instrugdes de utilizagdo
2. Utilize equipamento de protecéo individual (6culos de protecao,
protetores auriculares, mascara antipd)
3. Nao elimine com o lixo doméstico
4. O dispositivo esta em conformidade com os regulamentos da Unido
Europeia.
5. Marca de certificagdo EAC.
6. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

A numeragao abaixo refere-se as partes do aparelho apresentadas
nas ilustragoes deste manual.
Pega auxiliar

Controlo de velocidade

Bocal de extragdo de pd

Protegado da correia de transmissao
Botéo de ajuste da cinta abrasiva
Correia abrasiva

Pega principal

Interruptor

Botao de bloqueio do interruptor

©ONOOAWNE
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10. Rolo-guia
11. Alavanca de tenséo da cinta abrasiva

12. Compartimento da bateria

* Podem existir diferencas entre a ilustragdo e o produto real.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Saco para o pé 1
e Correia sem fim 1
e Instrugdes 1

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designagéo adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

DESIGN E UTILIZAGAO PREVISTA

A lixadeira de cinta € uma ferramenta elétrica portatil alimentada por uma
bateria de 18 V

A lixadeira de cinta foi concebida para o lixamento de superficies de
produtos de madeira, polimento de superficies de madeira envernizadas,
acabamento de superficies metdlicas envernizadas, remogdo de
ferrugem ou vestigios de verniz antes do revernizamento, acabamento de
superficies de betdo, etc. As areas de utilizagdo incluem trabalhos de
renovagdo e construgdo, marcenaria e todos os tipos de trabalhos de
bricolage (Fig. G)

Néo utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles para
os quais foi concebida.
PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

TIPOS E CAPACIDADE DAS BATERIAS
O dispositivo foi concebido para funcionar com baterias ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Recomendamos a utilizagdo da bateria 58G004-1 de 4 Ah

Tipo de bateria | 586001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacidade da 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
bateria
Autonomia 9 minutos 16 22 35 minutos
minutos minutos

CARREGAR A BATERIA

A bateria deve ser carregada a uma temperatura ambiente entre 4 °C e

40 °C. Uma bateria nova, ou que ndo tenha sido utilizada durante muito

tempo, atingiré a sua capacidade total apés aproximadamente 3 a 5 ciclos

de carga e descarga.

e Retire a bateria do dispositivo.

e Ligue o carregador a uma tomada de rede (230 V CA).

e Insira a bateria no carregador. Verifique se a bateria estad bem
encaixada (totalmente inserida).

e Quando o carregador estiver ligado a uma tomada de rede (230 V
CA), um LED verde no carregador acenderd, indicando que a
alimentagdo esta ligada.

e Assim que a bateria for colocada no carregador, um LED vermelho
no carregador acenderd, indicando que a bateria esta a carregar.

e Ao mesmo tempo, os LEDs verdes de estado de carga da bateria
piscardo em varios padrdes (ver descricdo abaixo).

e Todos os LEDs a piscar — indica que a bateria esta descarregada e
precisa de ser carregada.

e Dois LEDs a piscar — indica que a bateria esta parcialmente
descarregada.

e Um LED a piscar — indica um nivel de carga da bateria elevado.

e Assim que a bateria estiver carregada, o LED no carregador acende
a verde e todos os LEDs de estado de carga da bateria
permanecem acesos. Apds um curto periodo de tempo (aprox. 15
segundos), os LEDs de estado de carga da bateria apagam-se.

A bateria ndo deve ser carregada por mais de 8 horas. Exceder este

tempo pode danificar as células da bateria. O carregador ndo desliga

automaticamente quando a bateria estiver totalmente carregada. O LED
verde no carregador permanecera aceso. Os LEDs de estado de carga

da bateria apagar-se-do ap6s um curto periodo de tempo. Desligue a



fonte de alimentag&o antes de retirar a bateria da tomada do carregador.
Evite ciclos de carregamento curtos e repetidos. N&o recarregue as
baterias ap6és uma utilizagdo breve do dispositivo. Uma redugdo
significativa no tempo entre as recargas necessarias indica que a bateria
esta gasta e deve ser substituida.

As baterias aquecem durante o carregamento. Nao comece a trabalhar
imediatamente apds o carregamento — aguarde até que a bateria atinja a
temperatura ambiente. Isto evitara danos na bateria.

INDICADOR DO ESTADO DE CARGA DA BATERIA

A bateria esta equipada com um indicador do estado de carga da bateria
(3 LEDs). Para verificar o nivel de carga da bateria, prima o botdo do
indicador de carga da bateria. Todos os LEDs acesos indicam um nivel
de carga da bateria elevado. Dois LEDs acesos indicam uma descarga
parcial. Apenas um LED aceso indica que a bateria esta descarregada e
precisa de ser recarregada.

EXTRAGAO DE PO

« Para manter a superficie de trabalho limpa, esta lixadeira de cinta
esta equipada com um saco de pd. O saco de p6 é encaixado no
bocal de extragao de po (Fig. F).

e O saco de pd deve ser esvaziado regularmente para garantir que a
lixadeira funcione de forma eficiente. Recomenda-se esvaziar o
saco de p6 assim que estiver meio cheio.

* Encaixe o saco de p6 no bocal de extragdo de po, deslizando-o
sobre o bocal.

« Verifique se o saco de p6 esta bem fixo, puxando-o suavemente.

e A remogdo do saco de po é feita na ordem inversa a da sua
instalagao.

ESCOLHA DAS Fitas de Lixa

* Aescolha do tamanho e do tipo corretos de cinta de lixa € um passo
importante para obter um acabamento lixado de alta qualidade. O
oxido de aluminio, o carboneto de silicio e outros abrasivos
sintéticos sdo os mais adequados para o lixamento mecanico.

e De um modo geral, a lixa de grdo grosso remove mais material,
enquanto a lixa de gréo fino produz o melhor acabamento. O estado
da superficie a lixar determina qual o grdo mais adequado. Se a
superficie for rugosa, comece com um gréo grosso e lixe até a
superficie ficar uniforme. Em seguida, utilize um grédo médio para
remover os riscos causados pelo grdo mais grosso. Por fim, utilize
um grdo mais fino para dar o acabamento a superficie. Continue a
lixar com cada gréo até a superficie ficar uniforme.

SUBSTITUIGAO DA CORREIA DE TRANSMISSAO

* Retire a bateria

* Coloque a lixadeira de lado. (Fig. D)

e Se a correia de transmissao estiver gasta, a lixadeira ndo funcionara
corretamente. A correia de transmissao deve ser substituida.

* Retire o saco de p6.

« Levante a alavanca de libertagéo da tensao.

Retire a correia de transmiss&o deslizando-a para fora das polias

de transmiss&o enquanto gira as polias manualmente.

Coloque a nova correia de transmissédo da seguinte forma:

Coloque a correia de transmissao na polia de transmissao maior.

Posicione a cinta de lixagem corretamente.

Baixe a alavanca de libertagdo da tensdo para fixar a cinta de

lixagem.

e Certifique-se de que a correia de transmissdo estd corretamente
posicionada em ambas as rodas de transmissao

VERIFICAGAO DA CORREIA ABRASIVA

A medida que o desempenho da mesma cinta de lixagem diminui com o uso
prolongado, substitua a cinta de lixagem assim que notar desgaste excessivo

AJUSTAR A GUIA DA CORREIA

A vida (til da cinta de lixagem aumenta significativamente se o seu

alinhamento for ajustado regularmente. Quando corretamente ajustada, a

borda exterior da cinta de lixagem deve ficar alinhada com a borda exterior

da base da lixadeira.

Apos a instalagdo de uma nova correia de lixagem, pode ser necessario

ajustar o alinhamento da correia vérias vezes até que esta fique

devidamente assente. (Fig. F)

ATENGAO: Esta posigio destina-se apenas a fins de ajuste. A cinta de

lixagem nao deve entrar em contacto com a pega de trabalho ou qualquer

objeto estranho enquanto se ajusta o alinhamento da cinta.

* Pressione o gatilho e solte-o imediatamente.

* Selecione uma das seguintes opgdes:

e Acintade lixadesliza para dentro: Rode o botdo de alinhamento
lentamente no sentido anti-horario.
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e A cinta de lixa estd a deslizar para fora: Rode o botdo de
alinhamento lentamente no sentido horario.

NOTA: Rode o botéo de alinhamento até ter a certeza de que a cinta de

lixagem esta bem fixa, ou seja, que ndo se solta da lixadeira nem toca nas

pecas internas.

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES

REMOVER / INSERIR A BATERIA

Pressione o botéo de libertagéo da bateria e deslize a bateria para fora
(Fig. A).

Insira a bateria carregada no suporte na pega até ouvir o botdo de
libertagdo da bateria encaixar no lugar.

LIGAR / DESLIGAR

* Antes de ligar a lixadeira, segure-a firmemente com ambas as maos.
A lixadeira s6 pode ser ligada quando estiver levantada acima do
material a ser trabalhado.

e Ligar - prima o botdo de ligar e mantenha-o nessa posigao.

e Desligar — solte o botdo do interruptor de alimentagao.

e BLOQUEIO DO INTERRUPTOR (funcionamento continuo) (Fig. B, G,
H)

Ligar:

e Pressione o interruptor de alimentagdo e mantenha-o nessa posi¢&o.

e Pressione o botdo de bloqueio do interruptor de alimentagéo.

« Solte o botdo do interruptor.

Para desligar:
Pressione e solte o botdo de alimentag&o.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Mantenha sempre o moedor e as suas ranhuras de ventilagao limpos.

Utilize uma escova para remover o p6 de esmerilagem.

Limpe a lixadeira regularmente, de preferéncia apés cada trabalho.

Néo utilize objetos abrasivos para limpar a lixadeira.

Utilize um pano macio para limpar a carcaga.

Nunca utilize gasolina, solventes ou detergentes para a limpeza, pois

estes podem danificar as pegas de plastico da lixadeira.

e Apds terminar o trabalho, esvazie o saco de p6 e lave-o0 em 4gua morna
com sabé&o, depois seque-0 bem.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
Lixadeira de cinta sem fio 58GE136
Parametro Valor
Tenséo de alimentagédo 18V DC

Intervalo de velocidade em vazio da 120-350 m/min

cinta de lixagem

Velocidade méxima do motor sem 16 000 rpm
carga

Superficie de lixagem efetiva 76 x 120 mm
Dimensdes da cinta abrasiva 76 x 457 mm
Classe de protegédo 1]

Peso 2,38 kg

58GE136 indica tanto o tipo como a designacdo da maquina

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de pressdo sonora Lpa=80dB(A)K=3
dB(A)
Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)

an =3,03 ;'VSZ K=1,5
m/s?

Nivel de poténcia sonora medido

Valor de aceleragao de vibragdo

Informagbes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K denota a
incerteza de medicdo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo sdo
descritas pelo valor de aceleragéo de vibragdo an (onde K denota a
incerteza de medig&o).

Os valores apresentados neste manual: nivel de pressédo sonora Lpa ,
nivel de poténcia sonora Lwa e valor de aceleragdo de vibragdo an
foram medidos de acordo com a norma EN 62841-2-4. O nivel de
vibragéo an indicado pode ser utilizado para comparar dispositivos e
para uma avaliagdo preliminar da exposi¢édo a vibragdo.

O nivel de vibragado indicado é representativo apenas das aplicagdes
basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragao
podera alterar-se. A manutencéo insuficiente ou pouco frequente do
dispositivo resultara num nivel de vibragdo mais elevado. As razdes
acima indicadas podem conduzir a uma maior exposi¢do a vibragdo ao
longo de todo o periodo de funcionamento.



Para estimar com precisdo a exposicao a vibragao, tenha em conta
os periodos em que o dispositivo esta desligado ou quando esta
ligado mas nao esta a ser utilizado. Apés avaliar cuidadosamente
todos os fatores, a exposigao total a vibragdo pode revelar-se
significativamente mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengdo regular do equipamento e das ferramentas, garantia de
que as maos se mantém a uma temperatura adequada e organizagao
adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos nao devem ser eliminados juntamente com o
ﬁ lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em instalagées

adequadas. E possivel obter informagdes sobre reciclagem junto do
revendedor do produto ou das autoridades locais. Os residuos de
equipamentos elétricos e eletrénicos contém substéncias nocivas
para o ambiente. O equipamento que nao é reciclado representa uma
ameaca potencial para o ambiente e para a satide humana.

A “GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, com
sede em Varsovia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por “GTX Poland”),
informa que todos os direitos de autor relativos ao contetido deste manual (doravante
designado por “Manual’), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composicao, pertencem exclusivamente a GTX Poland e
estdo protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre
Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, na
sua versao alterada). A copia, o processamento, a publicagdo ou a modificagdo do
Manual na sua totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins
comerciais, sem o consentimento por escrito da GTX Poland, s&o estritamente proibidos
e podem resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsévia

Produto: Lixadeira de cinta sem fio

Modelo: 58GE136

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Esta declaragdo aplica-se exclusivamente a maquina no estado em
que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final ou a modificagdes subsequentes por
ele realizadas.

Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsodvia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX Poland

Varsévia, 17 de outubro de 2022

. (es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
LIJADORA DE CINTA

58GE136

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con

esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones
que se indican a continuacién puede provocar descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

* Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas, yaque lasuperficie de lijado puede entrar en contacto
con el cable de alimentacién. Cortar el cable con corriente puede
hacer que las partes metalicas expuestas de la herramienta
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eléctrica se electrifiquen, lo que supone un riesgo de descarga
eléctrica.

DESCRIPCION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

Z|C€

1 2
5 6
1. Lea atentamente las instrucciones de uso
2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)
3. No lo deseche con la basura doméstica
4. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

5. Marca de certificacion EAC.
6. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracién que figura a continuacion hace referencia a las partes
del aparato que se muestran en las ilustraciones de este manual.
1. Asa auxiliar

Control de velocidad

Boquilla de aspiracion de polvo

Protector de la correa de transmision

Mando de ajuste de la banda abrasiva

Banda abrasiva

Mango principal

Interruptor

Botén de bloqueo del interruptor

10. Rodillo guia

11. Palanca de tensién de la banda abrasiva

©CONOOTA®ON

12. Compartimento de la bateria

* Puede haber diferencias entre la ilustracion y el producto real.

EQUIPO Y ACCESORIOS

e Bolsa para el polvo 1
e Cinta sin fin 1
e Instrucciones 1

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

L™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -numero de serie
NNN -marcado adicional

DISENO Y USO PREVISTO

La lijadora de banda es una herramienta eléctrica portatil que funciona
con una bateria de 18 V

La lijadora de banda esta disefiada para el lijado de superficies de
productos de madera, el pulido de superficies de madera barnizadas, el
acabado de superficies metdlicas barnizadas, la eliminacién de 6xido o
restos de barniz antes de volver a barnizar, el acabado de superficies de
hormigén, etc. Entre sus @mbitos de aplicacion se incluyen los trabajos de
renovaciéon y construccion, la carpinteria y todo tipo de trabajos de
bricolaje (Fig. G)

No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de aquellos
para los que esta destinada.
PREPARACION PARA EL USO

TIPOS DE BATERIAS Y CAPACIDAD
El dispositivo esta disefiado para funcionar con baterias ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Recomendamos utilizar la bateria de 4 Ah 58G004-1
Tipo de bateria 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1




Capacidad de 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
la bateria
Autonomia 9 min 16 min 22 min 35 min
CARGA DE LA BATERIA

La bateria debe cargarse a una temperatura ambiente de entre 4 °C y 40

°C. Una bateria nueva, o una que no se haya utilizado durante mucho

tiempo, alcanzara su capacidad maxima tras aproximadamente 3-5 ciclos
de carga y descarga.

* Retire la bateria del dispositivo.

« Enchufe el cargador a una toma de corriente (230 V CA).

« Inserte la bateria en el cargador. Compruebe que la bateria esté
bien colocada (insertada hasta el fondo).

e Cuando el cargador esté enchufado a una toma de corriente (230 V
CA), se encendera un LED verde en el cargador, lo que indica que
esta conectado a la red eléctrica.

* Una vez colocada la bateria en el cargador, se encendera un LED
rojo en el cargador, lo que indica que la bateria se esta cargando.

* Al mismo tiempo, los LED verdes de estado de carga de la bateria
parpadearan siguiendo diversos patrones (véase la descripciéon mas
abajo).

e Todos los LED parpadean: indica que la bateria esta descargada y
necesita cargarse.

e Dos LED parpadeando: indica que la bateria estd parcialmente
descargada.

e Un LED parpadeando: indica un nivel de carga de la bateria alto.

* Una vez que la bateria esta cargada, el LED del cargador se ilumina
en verde y todos los LED de estado de carga de la bateria
permanecen encendidos. Tras un breve lapso de tiempo (aprox. 15
segundos), los LED de estado de carga de la bateria se apagan.

La bateria no debe cargarse durante méas de 8 horas. Superar este tiempo
puede dafar las celdas de la bateria. El cargador no se apagara
automaticamente una vez que la bateria esté completamente cargada. El
LED verde del cargador permanecera encendido. Los LED de estado de
carga de la bateria se apagaran al cabo de un rato. Desconecte la fuente
de alimentacion antes de retirar la bateria de la toma del cargador. Evite
los ciclos de carga cortos repetidos. No recargue las baterias tras un uso
breve del dispositivo. Una reduccién significativa del tiempo entre las
cargas necesarias indica que la bateria esta gastada y debe sustituirse.

Las baterias se calientan durante la carga. No comience a trabajar

inmediatamente después de la carga; espere hasta que la bateria haya

alcanzado la temperatura ambiente. Esto evitara dafios en la bateria.

INDICADOR DEL ESTADO DE CARGA DE LA BATERIA

La bateria esta equipada con un indicador del estado de carga (3 LED).
Para comprobar el nivel de carga de la bateria, pulse el botdn del
indicador de carga. Si se iluminan todos los LED, el nivel de carga de la
bateria es alto. Si se iluminan dos LED, la bateria estad parcialmente
descargada. Si solo se ilumina un LED, la bateria esta agotada y necesita
recargarse.

EXTRACCION DE POLVO

« Para mantener limpia la superficie de trabajo, esta lijadora de banda
esta equipada con una bolsa de polvo. La bolsa de polvo se acopla
a la boquilla de extraccién de polvo (Fig. F).

* La bolsa de polvo debe vaciarse con regularidad para garantizar el
funcionamiento eficiente de la lijadora. Se recomienda vaciar la
bolsa de polvo cuando esté medio llena.

e Coloque la bolsa de polvo en la boquilla de extracciéon de polvo
deslizandola sobre la boquilla.

e Compruebe que la bolsa de polvo esté bien colocada tirando
suavemente de ella.

e Para retirar la bolsa de polvo, siga los pasos inversos a los de su
instalacion.

ELECCION DE LAS CINTAS DE LIJADO

« Elegir el tamafio y el tipo correctos de cinta de lijado es un paso
importante para conseguir un acabado lijado de alta calidad. El
oxido de aluminio, el carburo de silicio y otros abrasivos sintéticos
son los méas adecuados para el lijado mecanico.

« Entérminos generales, el papel de lija de grano grueso elimina mas
material, mientras que el de grano fino produce el mejor acabado.
El estado de la superficie a lijar determina qué grano es el mas
adecuado. Si la superficie es rugosa, comience con un grano grueso
y lije hasta que la superficie quede uniforme. A continuacién, utilice
un grano medio para eliminar los arafiazos causados por el grano
mas grueso. Por ultimo, utilice un grano mas fino para dar el
acabado a la superficie. Continte lijando con cada grano hasta que
la superficie quede uniforme.
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SUSTITUCION DE LA CORREA DE TRANSMISION

o Retire la bateria

* Coloque la lijadora de lado. (Fig. D)

e Sila correa de transmision estd desgastada, la lijadora no funcionara
correctamente. Es necesario sustituir la correa de transmision.

e Retire la bolsa de polvo.

e Levante la palanca de liberacion de tensién.

* Retire la correa de transmision deslizandola fuera de las poleas de
transmisiéon mientras gira las poleas con la mano.

e Coloque la nueva correa de transmision de la siguiente manera:

e Coloque la correa de transmisién en la polea de transmision mas
grande.

e Coloque la cinta de lijado correctamente.

« Baje la palanca de liberacion de tension para fijar la cinta de lijado.

e Aseglrese de que la correa de transmisién esté correctamente
colocada en ambas ruedas motrices

COMPROBACION DE LA CORREA ABRASIVA

Dado que el rendimiento de la misma cinta de lijado disminuye con el uso
prolongado, sustituya la cinta de lijado tan pronto como observe un desgaste
excesivo

AJUSTE DE LA GUIA DE LA CORREA

La vida util de la cinta lijadora aumenta considerablemente si se ajusta su

alineacion con regularidad. Cuando esta correctamente ajustada, el borde

exterior de la cinta lijadora debe quedar a ras con el borde exterior de la

base de la lijadora.

Después de colocar una nueva cinta de lijado, puede ser necesario ajustar

la alineacién de la cinta varias veces hasta que quede correctamente

asentada. (Fig. F)

PRECAUCION: Esta posicion es solo para fines de ajuste. La cinta

lijadora no debe entrar en contacto con la pieza de trabajo ni con ningun

objeto extrafio mientras se ajusta la alineacion de la cinta.

e Pulse el gatillo y suéltelo inmediatamente.

* Seleccione una de las siguientes opciones:

e La cinta lijadora se desplaza hacia dentro: Gire lentamente el
botén de alineacion en sentido antihorario.

e La cinta lijadora se desplaza hacia fuera: Gire lentamente el
botén de alineacion en el sentido de las agujas del reloj.

NOTA: Gire el botdn de alineacién hasta que esté seguro de que la cinta

lijadora esta bien fijada, es decir, que no se saldra de la lijadora ni tocara

las piezas internas.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

EXTRACCION / INSERCION DE LA BATERIA

Pulse el botén de liberacion de la bateria y deslice la bateria hacia fuera
(Fig. A).

Inserte la bateria cargada en el soporte del mango hasta que oiga que
el botén de liberacion de la bateria encaja en su sitio.

ENCENDIDO / APAGADO

e Antes de encender la lijadora, sujétela firmemente con ambas
manos. La lijadora solo debe encenderse cuando se encuentre elevada
por encima del material sobre el que se va a trabajar.

e Encendido: pulse el boton de encendido y manténgalo en esta posicién.

e Apagado: suelta el botén del interruptor de encendido.

e BLOQUEO DEL INTERRUPTOR (funcionamiento continuo) (Fig. B, G,
H)

Encendido:

e Pulse el interruptor de encendido y manténgalo en esta posicion.

* Pulse el boton de bloqueo del interruptor de encendido.

o Suelte el botén del interruptor.

Para apagar:
Pulse y suelte el boton de encendido.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Mantenga siempre limpios el molinillo y sus ranuras de ventilacion.

Utilice un cepillo para eliminar el polvo de esmerilado.

Limpie la lijadora con regularidad, preferiblemente después de cada trabajo.

No utilice objetos abrasivos para limpiar la lijadora.

Utilice un pafio suave para limpiar la carcasa.

Nunca utilice gasolina, disolventes ni detergentes para la limpieza, ya

que pueden dafiar las piezas de plastico de la lijadora.

« Una vezfinalizado el trabajo, vacie la bolsa de polvo y lavela con agua tibia
y jabon; a continuacion, séquela bien.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
[ Lijadora de banda inalambrica 58GE136 |




Valor
18V DC
120-350 m/min

Parametro

Tension de alimentacion

Rango de velocidad en vacio de la
cinta lijadora

Velocidad maxima del motor sin carga 16 000 rpm
Superficie efectiva de lijado 76 x 120 mm
Tamaiio de la banda abrasiva 76 x 457 mm
Clase de proteccion 1
Peso 2,38 kg
58GE136 indica tanto el tipo como la designacion de la
magquina
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica Lpa =80dB(A) K=3
dB(A)
Nivel de potencia acustica medido Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Valor de aceleracion de vibracion an =3,03 m/s’
K=1,5m/s’

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa Y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K indica
la incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se describen mediante el valor de aceleracién de vibracién
an (donde K indica la incertidumbre de medicion).

Los valores indicados en este manual: nivel de presién acustica Lpa,
nivel de potencia acustica Lway valor de aceleracion de vibracion anse
han medido de conformidad con la norma EN 62841-2-4. El nivel de
vibracion anindicado puede utilizarse para comparar dispositivos y para
una evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es representativo Gnicamente de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibracién puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco frecuente
del dispositivo dara lugar a un mayor nivel de vibracién. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar una mayor exposicion a la
vibracién durante todo el periodo de funcionamiento.

Para estimar con precision la exposicion a la vibracion, hay que
tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o encendido pero sin utilizarse. Tras evaluar
cuidadosamente todos los factores, la exposicion total a la
vibracion puede resultar significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del equipo y las herramientas, garantizar que
las manos se mantengan a una temperatura adecuada y una
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura

doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
—

instalaciones adecuadas. Puede obtener informacién sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «<GTX Poland»), informa
por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante, «<Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias, diagramas,
dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan
protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos
de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su
version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la
publicacién o la modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento por escrito de GTX Poland, lo
que puede dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Lijadora de banda inalambrica

Modelo: 58GE136

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 a 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
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Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+AC:2015; EN 62841-2-4:2014+AC:2015;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado
en que fue comercializada y no cubre los componentes

afiadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX Poland
Varsovia, 17 de octubre de 2022

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE

LINTLIHVI

58GE136
HOIATUS Lugege ldbi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad
ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste eiramine vdib pohjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.
Siilitage koik hoiatused ja juhised pidiseks kast
riista isoleeritud kdepidemete kiiljest, kuna
lihvimispind voib puutuda kokku toitekaabliga. Pingestatud
juhtme labildikamine vdib pbéhjustada elektritddriista paljastatud
metallosade pingestumise, mis tekitab elektrildogi ohu.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE KIRJELDUS

¢ Z|C€
EAL &

5 6

1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt labi

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski)

3. Arge visake dra koos olmejaatmetega

4. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.
5. EAC sertifitseerimismark.
6. Ukraina turu sertifitseerimismark.

JOONISTE KIRJELDUS

Allpool  esitatud numbrid viitavad k&desoleva juhendi
illustratsioonidel ndidatud seadme osadele.
1. Abikaepide

2. Kiiruse regulaator

3. Tolmuimeja otsik

4. Ajamirihma kaitse

5. Abrasiivlindi reguleerimisnupp
6. Lihvrihm

7. Peakaepide

8. Laliti

9. Luliti lukustusnupp

10. Juhirull

11. Lihvrihma pingutushoob

12. Aku pesa

* Pildil kujutatud toode voib tegelikust tootest erineda.
SEADMED JA TARVIKUD

e Tolmukott 1
e Loputu lint 1
e Kasutusjuhend 1



SEADME MARGISTUSED

(™ rrrRRMM v x00x ")

RRRR -valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu

Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav mérge

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUSOTSTARVE

Lintlihvija on 18 V akuga to6tav kasielektritdoriist

Lintlihvija on m&eldud puittoodete pindade lihvimiseks, lakitud puitpindade
poleerimiseks, lakitud metallpindade viimistiemiseks, rooste voi
lakkijalgede eemaldamiseks enne uuesti lakkimist, betoonpindade
viimistlemiseks jne. Kasutusalad hélmavad renoveerimis- ja ehitustoid,
puusepatdid ning igasuguseid kodutdid (joonis G)

Arge kasutage elektritooriista muul otstarbel kui see, milleks see on
ette ndhtud.

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE

AKUTUUBID JA MAHUTAVUS

Seade on mdeldud kasutamiseks koos ENERGY+ akudega 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Soovitame kasutada 4 Ah 58G004-1 akut

Aku t|','||','|p 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Aku maht 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Tooaeg 9 min 16 min 22 min 35 min

AKU LAADIMINE

Aku tuleks laadida Umbritseva 6hu temperatuuril 4—40 °C. Uus aku voi

aku, mida pole pikka aega kasutatud, saavutab taisvéimsuse umbes 3-5

laadimis- ja thjenemistsuikli jarel.

* Eemaldage aku seadmest.

o Uhendage laadija vooluvérgu pistikupesaga (230 V vahelduvvool).

e Asetage aku laadijasse. Veenduge, et aku on oigesti paigas
(taielikult sisse llikatud).

e Kui laadija on ihendatud vooluvérgu Dpistikupesaga (230 V
vahelduvvool), siittib laadijal roheline LED-tuli, mis naitab, et toide
on (ihendatud.

* Kui aku on laadijasse asetatud, siittib laadijal punane LED-tuli, mis
naitab, et aku laadib.

e Samal ajal vilguvad rohelised aku laetuse oleku LED-id erinevates

mustrites (vt kirjeldust allpool).

Koik LED-id vilguvad — naitab, et aku on tiihi ja vajab laadimist.

Kaks LED-i vilguvad — néitab, et aku on osaliselt tlihjenenud.

Vilgub tiks LED — néitab, et aku laetuse tase on kérge.

Kui aku on laetud, siittib laadijal roheline LED-tuli ja kdik aku laetuse

oleku LED-tuled jadvad pdlema. Mdne aja parast (u. 15 sekundit)

kustuvad aku laetuse oleku LED-tuled.

Aku ei tohi laadida kauem kui 8 tundi. Selle aja lletamine voib aku

elemente kahjustada. Laadija ei lilitu automaatselt valja, kui aku on

taielikult laetud. Laadija roheline LED jaab pdlema. Aku laetuse oleku

LED-id kustuvad méne aja parast. Enne aku laadijapistikust eemaldamist

katkestage toiteallikas. Valtige korduvaid liihikesi laadimistsiikleid. Arge

laadige akusid parast seadme llhiajalist kasutamist. Vajalike laadimiste
vahelise aja oluline Iihenemine néitab, et aku on kulunud ja tuleks vélja
vahetada.

Akud kuumenevad laadimise ajal. Arge alustage t66d kohe parast

laadimist — oodake, kuni aku on saavutanud toatemperatuuri. See aitab

valtida aku kahjustumist.

AKU LAETUSE SEISUNDI INDIKAATOR

Aku on varustatud aku laetuse néidikuga (3 LED-i). Aku laetuse taseme
kontrollimiseks vajutage aku laetuse naidiku nuppu. Kéik suttinud LED-id
naitavad aku korget laetustaset. Kaks sittinud LED-i naitavad osalist
tlihjenemist. Ainult Uks sittinud LED naitab, et aku on tiihi ja vajab
laadimist.

TOLMU EEMALDAMINE

e Toodpinnale puhtuse tagamiseks on see lintlihvija varustatud
tolmukotiga. Tolmukott kinnitatakse tolmuimeja otsikule (joonis F).

« Tolmukotti tuleb regulaarselt tiihjendada, et lihvija t66taks tdhusalt.
Soovitatav on tiihjendada tolmukott, kui see on poolenisti tais.
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« Kinnitage tolmukott tolmuimeja otsikule, likates selle otsikule.

« Kontrollige, et tolmukott on kindlalt paigas, tdtmmates sellest 6rnalt.

e Tolmukoti eemaldamine toimub paigaldamisega vastupidises
jarjekorras.

LIHVIMISLINTIDE VALIMINE

o Oige suurusega ja tldpi lihvimisrihma valimine on oluline samm
kvaliteetse lihvitud pinna saavutamiseks. Alumiiniumoksiid,
ranikarbiid ja muud suinteetilised abrasiivid sobivad kdige paremini
mehaaniliseks lihvimiseks.

o Uldiselt eemaldab jame liivapaber kdige rohkem materjali, samas
kui peene liivapaberiga saavutatakse parim viimistlus. Lihutatava
pinna seisukord maarab, milline teralisus on parim. Kui pind on
karune, alustage jame teralisusega ja lihvige, kuni pind on thtlane.
Seejarel kasutage keskmise teralisusega liivapaberit, et eemaldada
jamedama teralisusega tekitatud kriimustused. Ldpuks kasutage
peenema teralisusega liivapaberit pinna viimistlemiseks. Jatkake
lihvimist iga teralisusega, kuni pind on Uhtlane.

AJAMIRIHM

e Eemaldage aku

* Asetage lihvija kiljele. (Joonis D)

e Kui ajamivdd on kulunud, ei todta lihvija korralikult. Ajamivéd tuleb
vahetada.

« Eemaldage tolmukott.

e Tostke pingutusvabastushoob lles.

Eemaldage ajamivoo, libistades selle ajamirullidelt maha, samal ajal

rulle kasitsi poorates.

Paigaldage uus ajamivod jargmiselt:

Asetage ajamiv6d suuremale ajamirullile.

Paigutage lihvimisrihm digesse asendisse.

Laske pingutusvabastuskang alla, et lihvimisrihm kinnituda saaks.

Veenduge, et ajamivéd on mdlemal ajamirattal digesti paigaldatud

LIIVAPABERIRIHMA KONTROLLIMINE

Kuna sama lihvimisrihma td6véime vaheneb pikaajalise kasutamise kéigus,
vahetage lihvimisrihm vélja niipea, kui méarkate liigset kulumist

LINDIGAJUJUHIKU REGULEERIMINE

Lihvimisrihma kasutusiga pikeneb markimisvaarselt, kui selle joondust

regulaarselt reguleerida. Oigesti reguleeritud lihvimisrihma vélimine serv

peaks olema Uhel tasapinnal lihvimismasina aluse valimise servaga.

Uue lihvimisrihma paigaldamise jarel voib olla vaja rihma joondust mitu

korda reguleerida, kuni see on digesti paigas. (Joonis F)

ETTEVAATUST: See asend on mdeldud ainult reguleerimiseks. Lindi

joondamise ajal ei tohi lint puutuda kokku téddeldava eseme ega Uhegi

voorkeha.

* Vajutage paastikule ja vabastage see kohe.

o Valige ks jargmistest voimalustest:

e Lihvimisrihm liigub sissepoole: keerake joondusnuppu aeglaselt

vastupaeva.

e Lihvimisrihm liigub viljapoole:
_aeglaselt paripdeva.

MARKUS: Podrake reguleerimisnuppu, kuni olete kindel, et lihvimisrihm

on kindlalt paigas, st ei tule lihvijalt maha ega puutu sisemisi osi.

KASUTAMINE / SEADED

AKU EEMALDAMINE / PAIGALDAMINE

Vajutage aku vabastusnuppu ja libistage aku valja (joonis A).

Asetage laetud aku kaepideme hoidikusse, kuni kuulete, et aku
vabastusnupp kldpsatab paika.

SISSE- JA VALJALULITAMINE

e Enne lihvimismasina sissellilitamist hoidke seda kindlalt mélema
kéega. Lihvimismasina tohib sisse liilitada ainult siis, kui see on tdstetud
téddeldava materjali kohale.

« Sisselllitamine — vajutage llitit ja hoidke seda selles asendis.

« Valjalilitamine — vabastage toiteldliti nupp.

o LULITI LUKK (pidev t86) (joonised B, G, H)

Sisseliilitamine:

« Vajutage toitelllitit ja hoidke seda selles asendis.

e Vajutage toitelliti lukustusnuppu.

e Vabastage luliti nupp.

keerake reguleerimisnuppu

Viljaliilitamine:
Vajutage toitenuppu ja vabastage see.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
« Hoidke lihvija ja selle ventilatsiooniavad alati puhtad.
e Kasutage harja lihvimistolmu eemaldamiseks.



Puhastage lihvijat regulaarselt, soovitavalt parast iga tééllesannet.

Arge kasutage lihvija puhastamiseks abrasiivseid esemeid.

Kasutage korpuse puhastamiseks pehmet lappi.

Arge kasutage puhastamiseks kunagi bensiini, lahusteid ega
pesuvahendeid, kuna need vdivad kahjustada lihvimismasina
plastosad.

o Pérast t60 I6petamist tiihjendage tolmukott ja peske kott soojas seebivees,
seejarel kuivatage see hoolikalt.

TEHNILISED ANDMED
58GE136 akutoitel téotav lintlihvija

Parameeter Vaartus
Toitepinge 18V DC
Lihvimisrihma tlhikaigu kiiruse 120-350 m/min
vahemik
Mootori maksimaalne podrlemiskiirus 16 000 p/min
koormuseta
Tegelik lihvimispind 76 X 120 mm
Lihvrihma suurus 76 x 457 mm
Kaitseklass 1]
Kaal 2,38 kg

58GE136 tahistab nii masina tulpi kui ka nimetust
MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED

Helirdhutase Lpa =80 dB(A) K=3
dB(A)
Méddetud helivéimsuse tase Lwa =91 dB(A)
K=3dB (A)
Vibratsiooni kiirendusvaartus an =3,03 m/s’
K=1,5 m/s’

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa (kus K tahistab médtemaaramatust). Seadme
tekitatavat vibratsiooni kirjeldab vibratsiooni kiirendusvaartus an (kus K
tahistab mddtemaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud vaartused: helirdhutase Lpa
helivdimsustase Lwa ja vibratsiooni kirendusvéaartus an on méddetud
vastavalt standardile EN 62841-2-4. Esitatud vibratsioonitaset an v8ib
kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsioonile kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme pohiliste rakenduste
puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel véi koos muude
tooriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme ebapiisav voi
harv hooldus pdhjustab kdrgemate vibratsioonitasemete tekkimist.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad kogu t66aja jooksul kaasa tuua
suurema vibratsioonikoormuse.

Vibratsioonikoormuse tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on vilja lilitatud voi sisse liilitatud, kuid
ei ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist voib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt madalamaks.
Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni md&jude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu seadmete ja tooriistade regulaarne
hooldus, kéte sobiva temperatuuri tagamine ja t66 dige korraldus.

KESKKONNAKAITSE
Elektrilisi tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb

anda ringlussevétuks sobivatesse asutustesse. Ringlussevétu kohta
saab teavet toote miijalt vai kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
— elektroonikaseadmete jadtmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), teatab
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ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Toode: Akutoitel todtav lintlihvija

Mudel: 58GE136

Kaubamark: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
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EN IEC 63000:2018
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milles see turule viidi, ning ei hélma

Voi hilisemaid muudatusi, mida on teinud 16ppkasutaja.

ELis elava voi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on digus koostada
tehnilist dokumentatsiooni:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX Poland kvaliteediesindaja

Varssavi, 17. oktoober 2022



