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UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZY'TKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi
2.Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytowa)
3.Druga klasa ochronnosci
4.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi
5.0dtgcz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.
6.Chron urzadzenie przed wilgocia
7.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
8.Znak certyfikacji EAC.
9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementdw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcii.
Rys.A Opis konstrukcji

1.Dodatkowy uchwyt typu ,D”

2.0budowa silnika

3.0budowa przektadni

4.Przycisk wigcznika

5.Tarcza monterska

6.Regulacja predkosci

7.0stona mimosrodu

Rys.B Odkrecanie tarczy

Rys.C Pokretto regulacji predkosci
Rys.D Elementy

1.Uchwyt

2.Uchwyt wkrecany

3.0stona mimosrodu

Rys.E Uchwyt typu "D”

Rys.F Elementy montazowe uchwytu ,,D”
Rys.GTarcza

1.Przestrzen do wiozenia klucza ptaskiego
Rys.H Mimosréd

Rys.| Tarcza polerska

Rys.J Torba na urzadzenie

Rys.K Akcesoria

1.Polerka -1szt.
2.Uchwyt wkrecany - 1szt.
3.Uchwyt dodatkowy typ ,D” -1szt.
4 Klucz szesciokatny -1szt.
5.Zaslepki -2 szt
6.Sruby uchwytowe -2szt.
7 Klucz ptaski -1szt.
8.Gabki polerskie -1szt.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

(™ rrrRRMM v xoox ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkciji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

e Polerka jest recznym elektronarzedziem napgdzanym za pomocg
jednofazowego silnika komutatorowego. Urzadzenie przeznaczone
jest do szlifowania i polerowania na sucho gtéwnie powierzchni
pokrytych lakierem wyrobdw drewnianych, metalowych lub z
tworzyw sztucznych. Regulacja predkosci obrotowej pozwala na
optymalne parametry pracy w zalezno$ci od zastosowanych
akcesoridéw polersko-szlifierskich.

e Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac renowacyjnych i
wykonczeniowych zwigzanych z polerowaniem powierzchni
szczegolnie w branzy motoryzacyjnej, czy stolarskiej.

e Urzadzenie przeznaczone jest wylgcznie do pracy na sucho. Nie
stosowac¢ z urzgdzeniem tarcz korundowych.

e Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

EKSPLOATACJA

Zataczanie urzadzenia

Nalezy upewnié sie ze przetacznik znajduje sie w pozycji OFF " a zrédio
zasilania jest takie samo jak okreslone na tabliczce znamionowej
narzedzia.(rys. A 4)

Nalezy podigczy¢ narzedzie do zrédfa zasilania.

Nalezy przetaczy¢ przycisk przetgcznika do przodu, aby uruchomié
silnik. Przesuwajgc przycisk przetacznika do tytu, aby zatrzymac silnik.

Regulacja predkosci obrotowej

Nalezy dostosowac¢ predkos$c¢ obracajgc pokretto na spodzie urzagdzenia.

Pozycja 1 zapewnia najwolniejszg predkos$¢ roboczg (2000 obr./min) i

pozycja 6 najszybszg predkos¢ roboczg (4600 obr./min). Predko$¢ mozna

zmieni¢ gdy silnik polerki pracuje lub gdy jest wytaczony. (rys. C)

Korzystanie z polerki

W przypadku gdy polerowany przedmiot jest matych gabarytéw i moze

by¢ przesuwany obracajacg sig tarcza polerki nalezy go bezpiecznie

zakotwiczy¢ aby unikng¢ ewentualnych obrazen ciata.

Przed przystapieniem do polerowania nalezy zapoznaé si¢ ze

wskazéwkami dostarczonymi z materiatem do polerowania (pasty,

woski, Srodki czyszczace itp.).

* Nalezy natozy¢ niewielkg ilo$¢ produktu bezposrednio na podktadke
polerska.

e Nalezy chwy¢ polerke mocno obiema rgkami - jedng reka na
pomocniczym uchwycie a drugg reka za korpus silnika.

» Nastgpnie ustawi¢ polerkg za pomoca podktadki polerskiej na
powierzchni roboczej i uruchomi¢ polerke. NIGDY nie uruchamia¢
ani nie zatrzymywa¢ narzedzia, gdy nie ma ono kontaktu z
powierzchnia pracy.

e Przesuwac polerkg w przéd i w tyt ruchem zamaszystym.

e NIE nalezy uzywa¢ dodatkowego nacisku. Nalezy pozwoli¢ polerce
pracowaé pod wiasnym ciezarem.

* Nie nalezy miesza¢ produktéw (wosk, lakier, srodek czyszczacy itp.)
na tej samej podktadce. Nalezy dopasowac¢ kazdg podktadke, aby
zapobiec pomytkom.

e Podktadka polerska jest przeznaczona wytgcznie do aplikacji
produktu. Nalezy usung¢ pozostatosci produktu za pomocag
Sciereczki.

Montaz/demontaz tarczy polerskiej (rys. B, G, I)

» Narzedzie nalezy odtgczy¢ ze zrédta zasilania.

e Umies¢ narzgdzie na stole roboczym z podktadkg skierowang do
gory.

e Oczysci¢ kurz z powierzchni podktadki.

* Nalezy otworzy¢ nowa tarcze $cierng z opakowania i ustawi¢ tarcze
na podktadce szlifierskiej.

e Aby zdemontowac tarcze nalezy wsuna¢ klucz ptaski w szczeline
(rys. G1) i zablokowa¢ kluczem wrzeciono a nastgpnie odkreci¢
tarcze, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

e Aby zamocowaé tarcze wykonujemy powyzsze czynnosci w
odwrotnej kolejnosci. Tarczg dokrgcam z kierunkiem zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.

* Mocno docisng¢ gabke polerska do rzepa.

e Uruchomi¢ narzedzie i obstugiwaé je chwilowo mocnym naciskiem,
aby przymocowac tarcze do podktadki.

UWAGA! Nieprawidiowe zainstalowanie tarczy polerskiej do rzepa

moze spowodowaé¢ wyrzucenie dysku z podkiadki, powodujac

obrazenia ciata.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE



e Elektronarzedzia nalezy przechowywaé¢ w miejscu suchym i
niedostepnym dla dzieci.

« Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci.

e Po kazdej zakoriczonej pracy wydmuchiwaé wszystkie kanaty
powietrzne suchym sprezonym powietrzem. Wszystkie czesci z
tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ delikatng $ciereczkg . NIGDY
nie nalezy uzywac¢ rozpuszczalnikéw do czyszczenia czesci z
tworzyw sztucznych. Mogg one ewentualnie rozpusci¢ lub w inny
sposo6b uszkodzi¢ materiat.

DANE ZNAMIONOWE

Polerka 04-700

Podane powyzej przyczyny moga spowodowaé zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wiaczone ale nie
jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikow taczna ekspozycja na drgania moze okazaé si¢ znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 710 W
Klasa ochronnosci ]
Stopien ochrony IPX0
Zakres predkosci obrotowej na biegu jatowym 2000-4600 min™
Maksymalna $rednica tarczy polerskiej 150mm
Srednica pada 125 mm
Rozmiar wrzeciona 5/16x24”

Masa 2,71kg
04-700 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego
Zmierzony poziom mocy akustycznej
Warto$¢ przyspieszen drgan
Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z IEC 62841-1. Podany
poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania urzadzen oraz do
wstepnej oceny ekspozyciji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywaé niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowac¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednié¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wiaczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikéw taczna ekspozycja na drgania moze okaza¢ si¢ znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzié
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzagdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury ragk oraz wiasciwa organizacja pracy.

Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie z normg EN 60745.
Poziom emitowanego halasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez wartos¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
wynosi standardowo: poziom cisnienia akustycznego 91 dB(A);
poziom mocy akustycznej 102 dB(A).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz wartosé¢
przyspieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z norma EN 62841-
1. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wplywaé niewystarczajaca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.

Lpa= 69,1dB (A) K= 3dB(A)
Lwa= 80,1dB (A) K= 3dB(A)
an = 5,896 m/s*> K= 1,5 m/s?

. Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

— lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa z siedzibg

w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa

autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym muin. jej tekstu,

zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego

1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z

pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach

komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody GTX

Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggniecie

do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwaranc;ji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji

zawarte sa w zataczonej do produktu Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail

bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych

dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Polerka

Model: 04-700

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sig wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Pawet Kowalski


mailto:bok@gtxservice.com

Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-04-15

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Polisher
04-700

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED
[ OjLg

6
1. Read the operating instructions carefully
2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust mask)
3. Protection class 2
4. Do not dispose of with household waste
5. Disconnect the power cord before carrying out any maintenance or
repair work.
6. Protect the appliance from moisture

7. The device complies with European Union regulations.
8. EAC certification mark.
9. Ukrainian market certification mark.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS
The numbering below refers to the device components shown on the
illustrations in this manual.

Fig. A Description of the design
Additional ‘D’ type handle

Motor housing

Gearbox housing

Power switch

Mounting plate

Speed control

Eccentric cover

Fig. B Unscrewing the disc

Fig. C Speed control knob

Fig. D Components

1. Handle

2. Screw-in handle

3. Eccentric cover

Fig. E “D” type handle

Fig. F Mounting components for “D” handle
Fig. G Disc

1. Slot for inserting a flat-bladed spanner
Fig. H Eccentric

Fig. | Polishing disc

Fig. J Device bag

Fig. K Accessories

NogohkwNE

1. Polisher -1
2. Screw-in handle -1
3. Additional ‘D’ type handle -1
4. Hex key -1
5. End caps -2
6. Mounting screws -2
7. Flat spanner -1
8. Polishing sponges -1

MARKINGS ON THE DEVICE

™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -year of manufacture

MM -month of manufacture

Y -additional designation
XXXXX -serial number
NNN -additional marking

CONSTRUCTION AND APPLICATION

e The polisher is a hand-held power tool driven by a single-phase
commutator motor. The device is designed for dry sanding and
polishing, mainly of varnished surfaces on wooden, metal or plastic
products. The variable speed control allows for optimal operating
parameters depending on the polishing and sanding accessories
used.

e Its areas of application include renovation and finishing work
involving surface polishing, particularly in the automotive and joinery
sectors.

e The tool is intended for dry use only. Do not use corundum discs
with this tool.

« Do not use the power tool for purposes other than those for which it
is intended.

OPERATION

Switching on the tool

Ensure that the switch is in the "OFF position and that the power supply
matches that specified on the tool’s rating plate. (Fig. A 4)

Connect the tool to the power source.

Move the switch forward to start the motor. Move the switch backwards
to stop the motor.

Speed adjustment

Adjust the speed by turning the knob on the underside of the machine.
Position 1 provides the slowest operating speed (2000 rpm) and position
6 the fastest operating speed (4600 rpm). The speed can be adjusted
whilst the polisher’'s motor is running or when it is switched off. (Fig. C)

Using the polisher

If the object being polished is small and could be caught by the rotating

disc of the polisher, secure it firmly to prevent injury.

Before starting to polish, read the instructions supplied with the

pol|sh|ng material (polishes, waxes, cleaning agents, etc.).

Apply a small amount of the product directly to the polishing pad.

« Hold the polisher firmly with both hands — one hand on the auxiliary
handle and the other on the motor body.

e Then position the polisher on the work surface using the polishing
pad and switch on the polisher. NEVER switch the tool on or off
when it is not in contact with the work surface.

* Move the polisher back and forth in a sweeping motion.

e DO NOT apply additional pressure. Allow the polisher to work under its
own weight.

e Do not mix products (wax, varnish, cleaner, etc.) on the same pad.
Label each pad to prevent mix-ups.

e The polishing pad is intended solely for product application. Remove
any product residue with a cloth.

Fitting/removing the polishing disc (Figs. B, G, I)

« Disconnect the tool from the power supply.

e Place the tool on the workbench with the pad facing upwards.

e Clean any dust from the surface of the backing pad.

e Open a new abrasive disc from its packaging and place the disc on
the polishing pad.

e To remove the disc, insert a flat-bladed spanner into the slot (Fig.
G1) and lock the spindle with the spanner, then unscrew the disc in
an anti-clockwise direction.

* To fit the disc, carry out the above steps in reverse order. Tighten
the disc in a clockwise direction.

e Press the polishing sponge firmly against the disc.

* Switch on the tool and apply firm pressure for a moment to secure
the disc to the backing pad.

WARNING! Incorrect installation of the polishing disc onto the pad

may cause the disc to be ejected from the pad, resulting in personal

injury.

MAINTENANCE AND STORAGE

e Power tools should be stored in a dry place out of the reach of
children.

« Keep the tool clean.

e After each job, blow out all air channels with dry compressed air.
Clean all plastic parts with a soft cloth. NEVER use solvents to clean
plastic parts. They may dissolve or otherwise damage the material.



RATED DATA

Polisher 04-700

waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.

Electrically powered products must not be disposed of with household
Ea Information on recycling can be obtained from the product retailer or

Sound pressure level

Measured sound power level
Vibration acceleration value
Information on noise and vibration
The noise emitted by the device is described by: the sound pressure level
Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the measurement
uncertainty). The vibrations emitted by the device are described by the
vibration acceleration value an (where K denotes the measurement
uncertainty).

The values given in this manual: sound pressure level Lpa, sound power
level Lwaand vibration acceleration value anhave been measured in
accordance with IEC 62841-1. The vibration level asgiven may be used to
compare equipment and for a preliminary assessment of vibration
exposure.

The vibration level given is representative only of the device’s basic
applications. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in higher vibration levels. The
reasons given above may lead to increased exposure to vibration
throughout the entire operating period.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods when
the device is switched off or when it is switched on but not in use.
After carefully assessing all factors, the total vibration exposure may
turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
machine and working tools, ensuring hands remain at a suitable
temperature, and proper work organisation.

Noise measurement values have been determined in accordance
with standard EN 60745. The noise emitted by the device is described
by: the sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa
(where K denotes the measurement uncertainty). The vibrations
emitted by the device are described by the vibration acceleration
value an (where K denotes the measurement uncertainty).

The noise level emitted by the device, as determined according to
the A-scale, is typically: sound pressure level 91 dB(A); sound power
level 102 dB(A).

The values given in this manual: sound pressure level Lpa , sound
power level Lwa and vibration acceleration an were measured in
accordance with standard EN 62841-1. The vibration level ax given
may be used to compare devices and for a preliminary assessment
of vibration exposure.

The vibration level given is representative only of the device’s basic
applications. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or
infrequent maintenance of the device will result in a higher vibration
level. The reasons given above may lead to increased exposure to
vibration throughout the entire operating period.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods when
the device is switched off or when it is switched on but not in use. After
carefully assessing all factors, the total vibration exposure may turn out
to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of
the equipment and tools, ensuring hands remain at a suitable
temperature, and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Lpa =69.1 dB(A) K =3 dB(A)
Lwa = 80.1 dB(A) K= 3 dB(A)
an =5.896 m/s? K= 1.5 m/s?

Parameter Value 1 e . ) h .
— local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
Supply voltage 230 VAC substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
Supply frequency 50 Hz recycled poses a potential threat to the environment and human
Rated power 710 W health.
Protection class [} “GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, with its
Protection rating IPX0 refg)lsteretrc]i :)ffllt‘:e in \{Vi\[satw.thul. Po‘gratnirf:z"r‘\g 2/4 (helr(ehinaf?er:ﬁ“G'l:a Polalr:;i"‘). Teégby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual’), including,
Idle _speed raﬂgg n - 2000-4600 rpm amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
Maximum polishing disc diameter 150 mm composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
Pad diameter 125 mm with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
Spindle size 5/16x24" 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
Weight 2.71 kg Manual in ii_s entirety or any of its individua} eler_nents for‘cgmmercial purposes yvitho_ut the
04-700 denotes both the type and model of the machine express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.
NOISE AND VIBRATION DATA

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Polisher

Model: 04-700

Trade name: NEO TOOLS

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent modifications carried out by them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 15 April 2025

(uk)
MEPEKNAL OPUMHATNBHUX IHCTPYKLIA
MonipyBanbHa mawmHa
04-700

YBATA: TNEPE[T BWKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOUYUTAUTE LIO IHCTPYKLIIO TA 3BEPEXITh 1i ANA
NOAANBLIOIO BUKOPUCTAHHA.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

]
BlCeH e

6

1. YBaxHO npoynTaiiTe iHCTPYKLito 3 ekcrinyaTauii
2. BukopwcToByiiTe 3acobu iHAUBIAYaNbHOTO 3aXMCTy (3aXUCHI

1l

- [&

OKYANApW, HaBYLWHUKW, MNNO3axXUCHY MaCKy)
3. Knac 3axucry 2



4. He Bukupaiite pa3om i3 nobyToBMMM Biaxoaamm

5. MNMepen BUKOHAHHAM Byab-siKUX poBiT 3 TEXHIYHOrO 06CNYroByBaHHs
260 PEMOHTY BiAKIMIOHITb LUHYP XVUBMEHHS.

6. 3axuwanTe Npunag, Big sosoru

7. Mpwnag Bignosigae Hopmam E€sponelicbkoro Corosy.
8. 3Hak cepTudikauii EAC.
9. 3Hak cepTudikaLii 4ns yKpaiHCLKOro pUHKyY.

OnWUC INIOCTPALIK

HyMmepalLisi Huxkye BiAnoBiaae KOMNOHEHTaM NPUCTPOLD, 306paXeHUM Ha
intocTpauisix y oMy NOCIBGHUKY.

Puc. A Onuc KoHCTpyKuii

1. flonatkoBa pyyka Tvny «D»

2. Kopnyc asuryHa

3. Kopnyc pepyktopa

4. BUMVKaY XUBIEHHS

5. MoHTa)Ha nnactuHa

6. PerynsTop wsuakocTi

7. Kpuiwka ekcueHTpuka

Puc. B Bigkpy4yBaHHA Aucka

Puc. C PerynsTop wBuAKoCTi

Puc. D KomnoHeHTn

1. Pyyka

2. BkpydyBaHa pyyka

3. KpuLuka ekcLeHTpuka

Puc. E Pyuka tuny «D»

Puc. F MoHTaXHi KOMNOHEHTN AN py4ku «D»
Puc. G uck

1. MNpopia Anst BBEAEHHS NNOCKOro raiikoBoro Kroya
Puc. H EkcueHTpuk

Puc. | MonipyBanbHui auck

Puc. J Cymka ans npunapy

Puc. K Akcecyapu

1. MonipysankHa MalumMHa -1
2. BkpydyBaHa pydka -1
3. lopaTkoBa py4ka Tvny «D» -1
4. LLlecturpaHHui ko4 -1
5. 3arnyLkn -2
6. KpinunbHi reBuHTH -2
7. Mnockuii knto4 -1
8. l'yBku Ans nonipyBaHHs -1

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

™  RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -pik BUrOTOBNEHHS

MM -MiCsiLlb BUTOTOBNEHHS!

Y -AOAATKOBE MO3HAYEeHHS

XXXXX -CepifHuin Homep

NNN -[0AaTKOBE MapKyBaHHsA

BYOOBA TA NPU3HAYEHHA

e T[lonipyBanbHa MalMHa — Ue PYYHWA €nNeKTPOIHCTPYMEHT, Lo

NpUBOANTLCA B Ajt0 OAHOMA3HMM LLITKOBUM ABUryHOM. [pucTpin
NPU3HaYeHWn A4ns Cyxoro WnicpyBaHHS Ta NonipyBaHHS, NepeBaxHO
NakoBaHWX MOBEepXOHb Ha Bupobax 3 [JepeBa, MeTany abo
nnacTuky. PerynioBaHHs BUAKOCTi o6epTaHHs Ao3Bonsie nigibpaTn
onTuManbHi pobodi napameTpu 3anexHo Bif BMKOPUCTOBYBaHWX
HacafoK Ansi NonipyBaHHsA Ta LWnidyBaHHS.

e Cdoepy 3aCTOCyBaHHA BKIOYAOTb PEMOHTHI Ta 03[06MioBanbHi
poboTu, noB's3aHi 3 nonipyBaHHSM MOBEPXOHb, 30Kpema B
aBTOMOOGINbHIN Ta CTONSAPHIN ranyssx.

e |HCTPYMEHT Npu3HaYeHMin BUKITIOYHO AMsi CyXOro BUKOPUCTaHHs. He
BUKOPUCTOBYWTE 3 LIUM HCTPYMEHTOM KOPYHZOBi ANCKH.

e He BMKOpPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT ANSA Uinew, BiAMIHHWX Big
TUX, ANSA SKUX BiH NPU3HAYEHNIA.

EKCMNYATALUIA

YBiIMKHEHHS iHCTPYMEHTY

[MepeKoHaiiTecs, Lo BUMMKaY 3HAXOAUTLCS B NOMOXEHH - BUMKHeHO i Lo
[PKEpeno MWBMEHHA BiArnoBiJae 3asHa4YeHOMy Ha MacropTHIA Tabnmyui
iHCTpymeHTy. (Puc. A 4)

MigKnioYiTh IHCTPYMEHT 0 kepena X UBMEeHHS.

MocyHbTe BUMUKaY Bnepea, Wob 3anycTuTn AuryH. MocyHbTe BUMMKaY
Ha3af, Wo6 3ynnMHUTU OBUTYH.

PeryntoBaHHs wBMAKoOCTI

Perynioiite WBKUAKICTb, NOBEPTAIOYMN PYHKY HA HUDKHIA CTOPOHI MalUWHW.
Mo3nuis 1 3abesnedvye HaiiHWxk4y pobody weuakicte (2000 06/xB), a
noauisi 6 — HaviBuLLly poBoyy LuBuakicTb (4600 06/xB). LLBMAKICTE MOXHaA
perynioBaTi sik nia 4ac po6oTv ABUIyHa NonipyBarnbHOI MalLWHK, Tak i B
BUMKHeHoMy cTaHi. (Puc. C)

BukopucTaHHsA nonipyBanbHOI MallMHU

Akwo npeameT, WO NOnipyeTbCs, € HEBEMUKUM i MOXe 3a4ennuTucs 3a

obepToBwWiA AMCK NomipyBarnbHOI MalUMHK, HadiHO 3aKpiniTe Woro, LWo6

YHUKHYTU TPaBM.

Mepea noyaTkoM nonipyBaHHA MpoYUTalTe IHCTPYKLUil, WO

AoAaeTbcA A0 nonipyBanbHOro martepiany (nonipysanbHi 3aco6m,

BiCK, MUIOYi 3aCO6M TOLLO).

e HaHeciTb HeBenuky KinbkicTb 3acoby 6esnocepeaHbo  Ha
nonipyBarnbHy Haknaaky.

e MiuHo TpumaiiTe nonipyBanbHy MalluMHy oGoMa pykamu — OAHieo
PYKOIO 3@ JOMOMIXKHY PYHKY, a iHLLOK — 3a KOpnyc ABUryHa.

e [loTiM NpUTUCHITL MonipyBanbHy Haknagky Ao obpobniosaHol
noBepxHi Ta YBIMKHITbL nonipyBanbHy mawuHy. HIKONA  He
BMUKaNTE Ta He BUMMKAWNTE iHCTPYMEHT, KONM BiH HE KOHTaKTye 3
06po6noBaHoI0 NOBEPXHELD.

e [lepecysaiite nonipysanbHy MaluMHy Bnepes i Hasag LMPOKUMU
pyxamu.

e HE uunitb fgopatkoBoro Tucky. [lo3sonbTe nonipyBanbHi MalUWHi
npautoBaTy nia BNacHOK Barot.

e He 3milwyiTe 3acobu (Bick, Nak, o4uLLyBay TOLLO) Ha OAHIN Tapinui.
MosHauTe KoXHY Tapinky, LWo6 YHUKHYTW MAYTaHUHW.

e [onipyBarnbHa Haknagka npuaHaveHa BUKIMIOYHO NSt HAHECEeHHs
npoAykTy. Bupanite 3anuwku NpoAykTy 3a [ONOMOTOK TKaHUHU.

BcTaHOBNEHHA/3HATTA nonipyBanbHoro Aucka (puc. B, G, I)

e BigkniouiTh iHCTPYMEHT Bif AxXepena XVBMeHHs.

e [loknagiTb iHCTPYMEHT Ha poboumii cTin Tak, Wwob Tapinka Gyna
3BepHeHa Bropy.

e OunCTiTb NOBEPXHIO OMOPHOI TapPINKK BiA NUMy.

e PosnakyiiTe HoOBWI abpasvBHUA [AUCK | MOKNagiTb WOro Ha
nonipyBarbHy Haknagky.

e o6 3HATM Ouck, BCTaBTe NMOCKWUIA Koy y npopid (puc. G1) i
3adikcyiTe WNMHAENb 3a AOMOMOroK KroYa, a noTiM BiaKpyTiTe
AVCK NPOTW FOANHHWKOBOT CTPINKN.

e o6 BCTAaHOBMTU [UCK, BWKOHAWTE HaBEAEHi BULLE KPOKU Y
3BOPOTHOMY NOPSAKY. 3aTAMHITb AUCK 338 FOANHHWKOBOIO CTPINKOIO.

e MiuHO NPUTUCHITL NonipyBarnbHy rybky o Avcka.

e YBIMKHiTb iHCTPYMEHT i Ha MUTb CUNbHO HATUCHITb, WOG 3akpinuTK
AVCK Ha OMOpHIN Tapinui.

YBATlA! HenpaBunbHe BCTaHOBMEHHA NOMipyBanbHOrO AWUCKa Ha

OMOpPHY Tapinky MoXe MpU3BecTU A0 BUNaAaHHs Aucka 3 Tapinku,

O MOXE CIPUYUHUTUA TPAaBMYBaHHS.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA TA 3BEPIFAHHSA

o EnekTpoiHcTpymeHTH cnif 36epirati B cyxomy MicLi, HeJOCTyNHOMY
Ans giten.

YTpuUMyiTe iHCTPYMEHT y YNCTOTi.

e licns koxHOI po6GOTWM NpPOAyWTE BCi MOBITPONPOBOAW CyXUM
CTUCHEHMM noBiTPAM. Ouuwiaiite BCi NNacTukosi AeTani M'siKow
TkaHuHoto. HIKOMIM  He BMKOPUCTOBYMTE  PO3YMHHUKM  ANs
OUMLLEHHS NNAcTUKOBUX AeTanei. BoHM MoxyTb po3unHuTU abo
iHLUIMM YMHOM MOLLKOAWTM MaTepian.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

MonipyBanbHa mawmHa 04-700

MapameTtp 3HayeHHs
Hanpyra xvBneHHs 230 VAC
YacToTa X1BNeHHs 50 Hz
HowmiHanbHa noTyxHIcTb 710 W
Knac 3axucry 1]
CryniHb 3axucty IPX0
[iana3oH xonoctoro xogy 20004600 o6/xB
MakcumanbsHwii diaMeTp nonipysansbHoro gucka 150 Mmm
[iavmeTp Haknagku 125 mm
Po3mip wnuHgens 5/16x24”
Bara 2,71 kr

04-700 nosHayae sk TMN, TaK i MoAenb MaLMHN

OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALYT
|PiBeHb 3BYKOBOIO TUCKY I Loa =69,1 a6(A) K =3 ab(A) |




BumipaHuin piBeHb
NOTYXXHOCTi

3HayeHHs1 npuckopeHHst Bibpauii
IHcbopmauisi npo wym Ta BiGpaLiito
PiBeHb LLyMy, LLIO CTBOPIOETLCSI MPUCTPOEM, XapaKTEPU3YETLCS: PIBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa (Ae K nosHauae
noxvbky BuUMipioBaHHs). BiOpauii, WO CTBOPIOTLCS NPUCTPOEM,
XapaKTepu3yloTbCs 3Ha4eHHSIM NPUCKOPEHHs BibpaLlii an (Ae K nosHavae
NMOXMGKy BUMIPIOBAHHSI).

3HaueHHs1, HaBeaeHi B LbOMY MOCIOHUKY: piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa ,
piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta 3Ha4eHHs NpuUCKopeHHst Bibpalyii an
6ynu BuMipsiHi BignosiaHo Ao ctaHaapTy IEC 62841-1. HaBeeHwii pieHb
BiGpaLlii an MoXXHa BUKOPUCTOBYBATY [Ns NOPIBHAHHA 0bnagHaHHs Ta Ans
nonepeaHLOi OLHKW BNNMBY BiGpaLlii.

HaBepeHuin pieHb BibpaLii € penpe3eHTaTyBHUM NuLEe Ansi OCHOBHUX
3acTocyBaHb MPUCTPOID. AKLLO MPUCTPIN BUKOPUCTOBYETHCA ANS IHLIMX
3acTocyBaHb abo 3 iHWMMKU pobounmmK IHCTpyMeHTamu, piBeHb Bibpauii
MOXe  3MiHuTUCA.  HepoctatHe  abo  HeperynsipHe — TexHidHe
o6CrnyroByBaHHsI NMPUCTPOIO NpU3Beae A0 MiABULLEHHS PIBHIB BiGpaLii.
HaBefeHi BuLLe NPUYMHM MOXYTb NMPU3BECTW [0 36iNbLUEHHS BMIMBY
BiGpaLlii NpoTArom ycboro nepioay ekcrnyatadii.

[na TouHoi ouiHkM BNNMBY BiGpauii cnia BpaxoByBaTU nepioam,
KOnMM  npucTpin W abo yBi W ane He
BUKOpUCTOBYETLCA. [licnA peTtenbHoro awHanisy Bcix ¢akTopis
3aranbHui BNNUB BiGpaLii MoXe BUABUTUCA 3HA4YHO MEHLUUM.

[ina 3axvcTy KopucTyBada Bif BNnuBy BiGpaLji cnif BXUTU [0AaTKOBUX
3axofiB Gesnekn, Takux $IK: perynsipHe TexHi4He O0G6CIyroByBaHHs
MaWvH Ta poboumx iHCTpymeHTiB, 3abesneveHHs  BionosigHO!
TemnepaTypu pyk Ta HanexHa opraHisaLlis npadli.

3HauyeHHsA BUMipIOBaHb LUYMY BU3HA4€eHO BiAMNOBIAHO A0 CTaHAAPTY
EN 60745. Lym, wo BUNPOMIHIOETLCSA NPUCTPOEM,
XapaKTepu3yeTbCsi: piBHEM 3BYKOBOro TUCKY Lpa Ta piBHeM
3BYKOBOI NOTYXHOCTi Lwa (Ae K no3Hayae noxu6Ky BUMipOBaHHS).
BiGpauii, WO BUNPOMIHIOKTLCA NPUCTPOEM, XapaKTepU3YHTbCA
3Ha4YeHHsIM NpuUcKopeHHs Bibpauii an (Ae K nosHayae noxubky
BUMIPIOBaHHS).

PiBeHb lWyMy, WO BUNPOMIHIOETLCS MPUNAaAOM, BU3HA4YEHUW 3a
wkanoto A, 3a3BUYail CTaHOBUTbL: piBeHb 3ByKoBOro Tucky 91 a6(A);
piBeHb 3BykoBOI noTyxHocTi 102 oB(A).

3HaueHHs, HaBefieHi B LIbOMY NOCIOHUKY: piBeHb 3BYKOBOFO TUCKY
Lpa , piBeHb 3BYKOBOI NOTYXXHOCTi Lwa Ta NpucKopeHHs BiGpauii an
6ynu BUMipsAHi BignoBigHo Ao ctaHaapty EN 62841-1. HaBeaeHui
piBeHb Bibpauii an MOXHa BMKOPMCTOBYBAaTU ANA MOPIBHAHHA
NPUCTPOIB Ta ANsA nonepeAHLOI OLiHKU BNAUBY BiGpaulii.
HaBeneHuit piBeHb BiOpauii € penpeseHTaTUBHUM nuvwe AnNA
OCHOBHUX 3acTocyBaHb NPUCTpOLO. Axwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETbCA ANA (HWMX 3acTocyBaHb a6o 3 iHWUMKM
po6Gounmyu iHCTpyMeHTamu, piBeHb BiOpaLii Moxe 3MiHMTUCS.
HepoctatHe a6o HeperynsipHe TexHi4He 0OGCNyroByBaHHSA
NPUCTPOID Nf ne A[o i i piBHA BiGpauii. HaBepgeHi
BMULLE NPUYUHU MOXYTb NPU3BECTU A0 36iNbLIEHHA BNNUBY Bibpaulii
NpOTAroM ycboro nepioAy ekcnnyarauii.

AnA TouHOI ouiHkM BNNMBY BiGpaLii cnia BpaxoByBaTh Nepioau, Konu
npuUCTpii BUMKHEHUW aBo YBIMKHEHWW, are He BUKOPUCTOBYETHCS.
Micna peTenbHOro aHanisy BCix ¢rakTopiB 3aranbHui BNNUB BiGpavii
MOXe BUSIBUTMCS 3HA4YHO MEHLLUUM.

[Ana 3axucTy KopucTyBa4a BiA BnnMBY BiOpauii cnig BXWTU
[oAaTkoBMX 3axopiB 6Ge3neku, Takux SK: perynsipHe TexXHiuHe
oGCnyroByBaHHA O0GnafHaHHA Ta IHCTPYMEHTIB, 3aGe3nevyeHHs
BiANOBIAHOT TeMNepaTypy pyK Ta HanexHa opraHisauis npaui.

3AXUCT OoBKINnA
BupoGn 3 eneKkTpOMpUBOAOM He MOXHAa YTWMi3yBaT pasoM i3

3BykoBOi| Lwa =80,1 aB(A) K= 3 ab(A)

an = 5,896 m/c> K= 1,5 m/c*

nobytosnmmn Biaxoaamu, ix HeobxinHO 3aaBaTM Ha nepepobky y
BignoBigHi  yctaHoBM. |Hdopmauilo  WoAo  nepepobku  MOXHa
=== || OTpUMaTU y Npopasus Bupoby abo B MiCLEBWX opraHax Braau.
Bigxoau eneKTpUYHOro Ta  eNEeKTPOHHOro obnagHaHHs MICTATb
PEYOBMHM,  WKIANMBI AN HABKOMWLWHBOTO  CepeaoBuLa.
O6naaHaHHs, sike He NepepoGnsiETbCs, CTaHOBUTb MOTEHLIIHY
3arpo3y Ansi HABKOMMLIHLOTO CEPE/OBMILLA Ta 3/10POB'S NIOANHM.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3
MicliesHaxomkeHHam y Bapuasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland»), uum
nosigomnsie, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT LOro nocibHuka (aani: «MociGHUK»),
BKITIOYAOYM, Cepen iHLLIOro, Moro TekeT, hoTorpadii, Aiarpamu, MartoHkW, a TakoX Noro
KoMMo3uujlo, Hanexatb BUkMoyHo GTX Poland i 3axuuieHi 3akOHOM BIAMOBIAHO OO
BakoHy Bia 4 nioToro 1994 poky Npo aBTOpCLKe MPaBo Ta CyMiKHi Npaea (To6To 36ipHUK
3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KonitoBaHHsi, o6po6ka, ny6nikaujs a6o
mopudikauis lMociBHuka B UinoMy abo Gyab-skoro 3 #Oro OKPeMWUX enemeHTiB 3

KomepLiiiiHoto meToto Ges nuceMoBoi 3rogn GTX Poland cyBopo 3aGopoHeHi Ta MoXyTb
MPU3BECTU [0 LMBINBHOI Ta KpUMIHANBLHOT BiANOBIAANbHOCTI.
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TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Masina de lustruit
04-700

ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA UNELTUL ELECTRIC, CITITI CU
ATENTIE ACEST MANUAL $I PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
VIITOARE.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
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1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare
2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca antipraf)
3. Clasa de protectie 2
4. Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere
5. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice lucrari
de intretinere sau reparatii.
6. Protejati aparatul de umiditate
7. Dispozitivul respectd reglementarile Uniunii Europene.
8. Marca de certificare EAC.
9. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR
Numerotarea de mai jos se referda la componentele dispozitivului
prezentate in ilustratiile din acest manual.
Fig. A Descrierea designului

1. Maner suplimentar de tip ,D”

2. Carcasa motor

3. Carcasa cutie de viteze

4. Comutator de alimentare

5. Placa de montare

6. Regulator de viteza

7. Capac excentric

Fig. B Desurubarea discului

Fig. C Butonul de reglare a vitezei

Fig. D Componente

1. Méaner

2. Méaner insurubat

3. Capac excentric

Fig. E Maner de tip ,,D”

Fig. F Componente de montare pentru manerul ,,D”
Fig. G Disc

1. Fanta pentru introducerea unei chei plate
Fig. H Excentric

Fig. | Disc de lustruire

Fig. J Geanta pentru dispozitiv

Fig. K Accesorii

1. Masina de lustruit -1
2. Méner cu filet -1
3. Maner suplimentar de tip ,D” -1
4. Cheie hexagonala -1
5. Capace de inchidere -2
6. Suruburi de montare -2
7. Cheie plata -1
8. Bureti de lustruit -1

MARCAJELE DE PE APARAT

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")




RRRR -anul fabricatiei

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

* Masina de lustruit este o unealta electrica portabila actionata de un
motor cu comutator monofazat. Aparatul este conceput pentru
slefuirea si lustruirea uscata, in special a suprafetelor lacuite de pe
produse din lemn, metal sau plastic. Reglarea variabila a vitezei
permite obtinerea parametrilor de functionare optimi in functie de
accesoriile de lustruire si slefuire utilizate.

* Domeniile sale de aplicare includ lucrari de renovare si finisare care
implica lustruirea suprafetelor, in special in sectoarele auto si
tamplarie.

* Unealta este destinata exclusiv utilizarii in conditii uscate. Nu utilizati
discuri de corindon cu aceasta unealta.

* Nu utilizati unealta electrica in alte scopuri decat cele pentru care
este destinata.

FUNCTIONARE

Pornirea sculei

Asigurati-vd c& comutatorul este in pozitia " OPRIT " si c& sursa de alimentare
corespunde cu cea specificatéd pe placuta de identificare a sculei. (Fig. A
4)

Conectati unealta la sursa de alimentare.

Deplasati comutatorul fnainte pentru a porni
comutatorul inapoi pentru a opri motorul.

motorul. Deplasati

Reglarea vitezei

Reglati viteza rotind butonul situat pe partea inferioara a masinii. Pozitia 1

ofera cea mai mica viteza de functionare (2000 rpm), iar pozitia 6 cea mai

mare viteza de functionare (4600 rpm). Viteza poate fi reglata atat in timp
ce motorul masinii de lustruit este in functiune, cat si atunci cand este oprit.

(Fig. ©)

Utilizarea maginii de lustruit

Daca obiectul care urmeaza sa fie lustruit este mic si ar putea fi prins de

discul rotativ al masinii de lustruit, fixati-l bine pentru a preveni ranirea.

inainte de a incepe lustruirea, cititi instructiunile furnizate impreuna
cu materialul de lustruire (produse de lustruire, ceara, agenti de
curatare etc.).

* Aplicati o cantitate mica de produs direct pe tamponul de lustruire.

o Tineti polizorul ferm cu ambele méini — o méana pe manerul auxiliar
si cealalta pe corpul motorului.

e Apoi pozitionati masina de lustruit pe suprafata de lucru folosind
tamponul de lustruire si porniti masina. NU porniti sau opriti
NICIODATA unealta atunci cand aceasta nu este in contact cu
suprafata de lucru.

* Miscati masina de lustruit inainte si inapoi cu o miscare de maturare.

o NU aplicati presiune suplimentara. Lasati masina de lustruit s& lucreze
sub propria greutate.

e Nu amestecati produse (ceard, lac, detergent etc.) pe acelasi
tampon. Etichetati fiecare tampon pentru a preveni confuziile.

e Tampoanele de lustruire sunt destinate exclusiv aplicarii produsului.
Tndepénagi orice reziduu de produs cu o carpa.

Montarea/demontarea discului de lustruire (Fig. B, G, I)

* Deconectati unealta de la sursa de alimentare.

e Asezati unealta pe bancul de lucru cu tamponul orientat in sus.

. Tndepértati praful de pe suprafata placii de sprijin.

o Desfaceti ambalajul unui disc abraziv nou si asezati-l pe tamponul
de lustruire.

* Pentru a scoate discul, introduceti o cheie cu cap plat in fanta (Fig.
G1) si blocati axul cu cheia, apoi desurubati discul in sens invers
acelor de ceasornic.

e Pentru a monta discul, efectuati pasii de mai sus in ordine inversa.
Strangeti discul in sensul acelor de ceasornic.

* Apasati ferm buretele de lustruire pe disc.

* Porniti unealta si aplicati o presiune ferma pentru o clipa, pentru a
fixa discul pe placa de sprijin.

AVERTISMENT! Montarea incorecta a discului de lustruire pe suport

poate duce la ejectarea discului de pe suport, provocand vatamari

corporale.

INTRETINERE S| DEPOZITARE
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e Uneltele electrice trebuie depozitate intr-un loc uscat, la indemana
copiilor.

e Pastrati unealta curata.

e Dupa fiecare lucrare, curatati toate canalele de aer cu aer
comprimat uscat. Curatan toate piesele din plastic cu o carpa moale.
NU folositi NICIODATA solveml pentru a curata piesele din plastic.
Acestia pot dizolva sau deteriora materialul.

DATE NOMINALE

Masina de lustruit 04-700

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominald 710 W
Clasa de protectie I
Grad de protectie IPX0
Interval de turatie la ralanti 2000-4600 rpm
Diametru maxim disc de lustruire 150 mm
Diametru tampon 125 mm
Dimensiunea axului 5/16x24”
Greutate 2,71 kg

04-700 indica atat tipul, cat si modelul masinii
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa =69,1 dB(A) K =3 dB(A)
Nivelul puterii acustice masurat Lwa =80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an = 5,896 m/s> K= 1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de aparat este descris prin: nivelul presiunii acustice Lpa si
nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezintd incertitudinea de
masurare). Vibratile emise de aparat sunt descrise prin valoarea
acceleratiei de vibratie an (unde K reprezinta incertitudinea de masurare).
Valorile prezentate in acest manual: nivelul de presiune acustica Lpa ,
nivelul de putere acustica Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an au fost
masurate in conformitate cu IEC 62841-1. Nivelul de vibratii an indicat
poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru o evaluare
preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatji
sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibrati se poate modifica.
Tntret,inerea insuficientd sau sporadicé a dispozitivului va duce la niveluri
de vibrati mai ridicate. Motivele mentionate mai sus pot duce la o
expunere crescuta la vibratii pe intreaga durata de functionare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in considerare
perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand este pornit, dar nu
este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor factorilor, expunerea
totala la vibratii se poate dovedi a fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulata a masinii
si a uneltelor de lucru, asigurarea mentinerii méinilor la o temperatura
adecvata si organizarea corespunzatoare a muncii.

Valorile de masurare a zgomotului au fost determinate fin
conformitate cu standardul EN 60745. Zgomotul emis de dispozitiv
este descris prin: nivelul de presiune acustica Lpa si nivelul de
putere acustica Lwa (unde K reprezinta incertitudinea de masurare).
Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise prin valoarea acceleratiei
vibratiilor a, (unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv, determinat conform scalei A,
este de obicei: nivelul presiunii acustice 91 dB(A); nivelul puterii
acustice 102 dB(A).

Valorile prezentate in acest manual: nivelul de presiune acustica Lpa
, nivelul de putere acustica Lwa si acceleratia vibrationala a, au fost
masurate in conformitate cu standardul EN 62841-1. Nivelul de
vibratie an indicat poate fi utilizat pentru compararea dispozitivelor
si pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Intretlnerea insuficienta sau sporadica a dlspozmvulm va
duce la un nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus
pot duce la o expunere crescuta la vibratii pe intreaga durata de
functionare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in considerare
perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand este pornit, dar nu
este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor factorilor, expunerea totala
la vibratii se poate dovedi a fi semnificativ mai mica.



Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi:
intretinerea regulatd a echipamentelor si uneltelor, asigurarea
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mentinerii mainilor la o temperatura adecvatd si organizarea
corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreunda cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de
colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
— de la distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: ,GTX Poland”),
informeaza prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate
de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime
sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, faré consimtamantul
expres scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civild si
penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Masgina de lustruit

Model: 04-700

Denumire comerciala: NEO TOOLS

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplica exclusiv echipamentului in starea in care a
fost introdus pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate sa
intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 15 aprilie 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
Polirozé
04-700

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE
MEG KESOBBI HASZNALATRA.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA
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1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast

2. Hasznaljon egyéni védofelszerelést (véddszemiiveg, fiilvéds,
poralarc)

3. 2. védelmi osztaly

4. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé

5. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése el6tt huzza ki a
halézati kabelt.

6. Védje a késziiléket a nedvességtol

7. A késziilék megfelel az Eurdpai Unio el6irasainak.

8. EAC tanusitasi jel.

9. Ukran piaci tanusito jel.

A KEPEK LEIRASA

Az  aldbbi szamozds a
készllékalkatrészekre vonatkozik.
A. abra A kialakitas leirasa
Kiegészit6 ,D” tipusu fogantyu
Motorhaz

Hajtémiihaz

Fékapcsold

Régzitélemez
Sebességszabalyozo
Excenteres fedél

. abra A tarcsa kicsavarasa

. abra: Sebességszabalyoz6 gomb

. abra Alkatrészek

Fogantyu

Becsavarhat6 fogantyu

Excentrikus fedél

. abra ,,D” tipusu fogantyu

abra ,,D” tipusu fogantyu szerelési alkatrészei
. abra Tarcsa

Horony lapos fejii csavarkulcs behelyezéséhez
H. abra: Excentrikus

I. abra: Polirozé tarcsa

J. abra: Eszkoz taska

K. abra: Tartozékok

kézikényv illusztracidin  lathato

POMMONEPOOIND A WNE

1. Poliroz6gép -1
2. Csavaros fogantyu -1
3. Tovabbi ,D” tipusu fogantyu -1
4. Imbuszkulcs -1
5. Végdugok -2
6. Rogzitécsavarok -2
7. Lapos csavarkulcs -1
8. Poliroz6 szivacsok -1
JELOLESEK A KESZULEKEN
SN NNN
[ RRRRMM Y XXXXX )
RRRR -gyartasi év
MM -gyartas honapja
Y -tovabbi megjeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészito jelolés
FELEPITES ES ALKALMAZAS

e A csiszolégép egy egyfazisi kommutatoros motorral hajtott kézi
elektromos szerszam. A késziiléket széraz csiszolashoz és
polirozashoz tervezték, féként fa-, fém- vagy miianyag termékek
lakkozott feliileteinek megmunkalasahoz. A sebességszabalyozd
lehet6vé teszi az optimalis mlikodési paraméterek beallitasat a
hasznalt csiszol6- és polirozé tartozékoktdl figgéen.



o Alkalmazasi teriiletei kozé tartoznak a feliletcsiszolassal jaro
feltjitasi és befejez6 munkak, kiléndsen az autdiparban és az
asztalosiparban.

e A szerszam kizarélag szaraz hasznalatra szolgal. Ne hasznaljon
korund tarcsakat ezzel a szerszammal.

* A szerszamot ne hasznalja a rendeltetésétél eltéré célokra.

MUKODES

A szerszam bekapcsolasa

Gy6z6djén meg arrél, hogy a kapcsolé * Kl &llasban van, és hogy a

tapfesziiltség megegyezik a szerszam tipustablajan feltiintetett értékkel.

(4. abra)

Csatlakoztassa a szerszamot az aramforrashoz.

A motor beinditasahoz tolja a kapcsolét elére. A motor ledllitasahoz tolja

a kapcsolot hatra.

Sebesség beallitasa

A sebességet a gép aljan talalhaté gomb elforgatasaval allithatja be. Az 1.

allas a leglassabb (2000 fordulat/perc), a 6. allas a leggyorsabb (4600

fordulat/perc) sebességet biztositia. A sebesség a polirozégép

motorjanak miikddése kdzben vagy kikapcsolt allapotban is beallithato.

(C. abra)

A polirozégép hasznalata

Ha a polirozandé targy kicsi és a polirozdgép forgd tarcsaja elkaphatja,

rogzitse szilardan, hogy elkerlilje a sériléseket.

A polirozds megkezdése el6tt olvassa el a polirozéanyaghoz

(polirozészerek, viaszok, tisztitoszerek stb.) mellékelt utasitasokat.

« Vigyen fel kis mennyiségii terméket kdzvetleniil a polirozé parnara.

e Tartsa szorosan a polirozégépet mindkét kezével — az egyik kezét
a kiegészité fogantyun, a masikat a motorhazon.

e Ezutdn helyezze a polirozégépet a polirozd parnaval a
munkafeliiletre, és kapcsolja be a gépet. SOHA ne kapcsolja be
vagy ki a gépet, ha az nem érintkezik a munkafeliilettel.

* Mozgassa a polirozégépet elére-hatra, simité mozdulatokkal.

* NE gyakoroljon tovabbi nyomast. Hagyja, hogy a polirozégép sajat
sulya alatt dolgozzon.

* Ne keverjen 6ssze kiilonbdzd termékeket (viasz, lakk, tisztitdszer
stb.) ugyanazon a parnan. Cimkézze meg az egyes parnakat, hogy
elkerlilje az 6sszekeveredést.

e A polirozé parna kizarélag a termék felvitelére szolgal. A
termékmaradvanyokat torélje le egy ruhaval.

A csiszolotarcsa felszerelésel/leszerelése (B, G, |. abra)

o Valassza le a szerszamot az aramellatasrol.

e Helyezze a szerszamot a munkapadra gy, hogy a tarcsa felfelé
nézzen.

* Tisztitsa meg a tamasztotanyér feliiletét a portol.

* Vegyen ki egy Uj csiszolokorongot a csomagolasbdl, és helyezze a
korongot a polirozétanyérra.

* A tarcsa eltavolitdsahoz helyezzen egy lapos fejli csavarkulcsot a
nyildsba (G1. abra), régzitse a tengelyt a csavarkulccsal, majd
csavarja ki a tarcsat az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba.

e A tarcsa felszereléséhez hajtsa végre a fenti Iépéseket forditott
sorrendben. Huzza meg a tarcsat az 6ramutatd jarasaval
megegyezd iranyba.

* Nyomja a polirozé szivacsot erésen a tarcsa fellletéhez.

* Kapcsolja be a szerszamot, és egy pillanatra nyomja meg erésen,
hogy a tarcsa rogziiljén a hatlaphoz.

FIGYELEM! A polirozé6 tarcsa helytelen felszerelése a

tamasztotanyérra a tarcsa kilokédését okozhatja a

tamasztotanyérrol, ami személyi sériilést eredményezhet.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Az elektromos szerszamokat szaraz helyen, gyermekektél elzarva
kell tarolni.

e Tartsa tisztan a szerszamot.

e Minden munka utan fljja ki az 6sszes légcsatornat szaraz siritett
levegével. Tisztitsa meg az Osszes mianyag alkatrészt puha
ruhaval. SOHA ne hasznaljon oldészereket a miianyag alkatrészek
tisztitdsadhoz. Ezek feloldhatjak vagy mas médon karosithatjak az
anyagot.

NEVLEGES ADATOK

04-700 polirozégép
Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Tapfrekvencia 50 Hz
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Névleges teljesitmény 710 W
Védelmi osztaly 1l
Védelmi besorolas IPX0
Uresjarati fordulatszam-tartomany 2000-4600
fordulat/perc

A csiszoldtarcsa maximalis atmérdje 150 mm
Tércsa atméréje 125 mm
Orsé mérete 5/16x24”
Suly 2,71kg

A 04-700 jeldlés a gép tipusat és modelljét is jelzi

Zaj- és rezgésadatok
Hangnyomasszint
Mért hangteljesitmény-szint
Rezgésgyorsulas értéke
Informaciok a zajrol és a rezgésrol
A készilék altal kibocsatott zajt a kovetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal kibocsatott rezgéseket a
rezgésgyorsulas értéke an jellemzi (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli).
A jelen kézikbnyvben megadott értékek: hangnyomasszint Lpa ,
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az IEC 62841-1
szabvanynak megfeleléen lettek mérve. A megadott rezgésszint an
felhasznalhaté a berendezesek Osszehasonlitasara és a rezgésnek vald
kitettség el6zetes ért
A megadott rezgésszint klzarolag a késziilék alapveté alkalmazésaira
jellemzé. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaszerszamokkal haszndljak, a rezgésszint valtozhat. A készulék
elégtelen vagy ritka karbantartdsa magasabb rezgésszintet eredményez.
A fent emlitett okok a telies (izemid6 alatt megndvekedett
rezgésterheléshez vezethetnek.
A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez vegye figyelembe
azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az 6sszes tényezé alapos
értékelése utan a teljes rezgésnek valé kitettség jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.
A felhasznal6 védelme érdekében a rezgés hatasaitol tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell végrehaijtani, példaul: a gép és a munkaszerszamok
rendszeres karbantartdsa, a kezek megfeleld hémérsékletének
biztositadsa és a munka megfelel6 szervezése.
A zajmérési értékeket az EN 60745 szabvanynak megfeleléen
hataroztak meg. A késziilék altal kibocsatott zajt a kovetkezo értékek
jellemzik: a hangnyc int Lpa ésah lj yszint Lwa
(ahol K amérési blzonytalansagot jeloli). A keszulek altal kibocsatott
géseket a rezgésgyorsulas értéke an jellemzi (ahol K a mérési
blzonytalansagot jeloli).
A késziilék altal kibocsatott zajszint,
meghatarozva, jellemzéen: hangnyomasszint
hangteljesitményszint 102 dB(A).
A jelen kézikonyvben megadott értékek: hangnyomasszint Lpa ,
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulas an az EN 62841-1
szabvanynak megfeleléen lettek mérve. A megadott rezgésszint an
felhasznalhato eszkozok osszehasonlltasara és a rezgésnek valé
kitettség el6zetes érték
A megadott rezgésszint kizérélag a késziilék alapveté
alkalmazasaira jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy
mas munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
késziilék elégtelen vagy ritka karbantartasa magasabb rezgésszintet
eredményez. A fent emlitett okok a teljes (izemid6 alatt
megnovekedett rezgésterheléshez vezethetnek.
A rezgésnek valo kitettség pontos b éséhez vegye figyel
azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy be
van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az Osszes tényezé alapos
értékelése utan a teljes rezgésnek valo kitettség jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.
A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitdl tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a berendezés
és a szerszamok rendszeres karbantartasa, a kezek megfelel6é
hémeérsékletének biztositasa és a munka megfelelé szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

Lpa =69,1 dB(A) K =3 dB(A)
Lwa = 80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
an =5,896 m/s2 K= 1,5 m/s?

az A-skala szerint
91  dB(A);




Az elektromos meghaijtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egydtt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
Ujrahasznositassal kapcsolatos informaciok a termék forgalmazojatol
vagy a helyi hatésagoktdl szerezheték be. A hulladék elektromos és
elektronikus  berendezések  kdrnyezetre  karos  anyagokat
tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem keriil6 berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv"), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét, kizarolag
a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i jogokrél és a szomszédos jogokrol szolo,
1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631. pont,
modositasokkal) szerint torvényi védelem alatt allnak. A Kézikonyv egészének vagy
barmely elemének kereskedelmi céli masolédsa, feldolgozasa, kozzététele vagy
modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajaruldsa nélkil szigordan tilos, és
polgari jogi és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

hid

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Polirozégép

Modell: 04-700

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ez a megfeleléségi nyilatkozat kizardlag a gyarto felelésségére kerdil
kiadasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

2006/42/EK gépekrél szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv

2011/65/EU RoHS iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva

Es megfelel a kévetkezé szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennallé allapotu
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalo altal

, amelyeket a végfelhasznald adott hozz3, illetve az altala végzett utdlagos
modositasokra.

Az EU-ban lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé, a miszaki
dokumentacio elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsd

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségligyi képviselSje
Varso, 2025. aprilis 15.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Lucidatrice
04-700

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE ELETTRICO,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E
CONSERVARLO PER FUTURA CONSULTAZIONE.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

ploo)z]E

1!

sceme

1. Leggere attentamente le istruzioni per l'uso
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2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
cuffie antirumore, maschera antipolvere)

3. Classe di protezione 2

4. Non smaltire con i rifiuti domestici

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

6. Proteggere |'apparecchio dall'umidita

7. Il dispositivo e conforme alle normative dell'Unione Europea.

8. Marchio di certificazione EAC.

9. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle immagini del presente manuale.
Fig. A Descrizione del design

Maniglia aggiuntiva di tipo "D"

Alloggiamento del motore

Alloggiamento del riduttore

Interruttore di alimentazione

Piastra di montaggio

Regolatore di velocita

Coperchio dell'eccentrico

Fig. B Svitare il disco

Fig. C Manopola di regolazione della velocita

Fig. D Componenti

1. Maniglia

2. Impugnatura avvitabile

3. Coperchio eccentrico

Fig. E Maniglia tipo “D”

Fig. F Componenti di montaggio per maniglia “D”
Fig. G Disco

1. Asola per l'inserimento di una chiave a lama piatta
Fig. H Eccentrico

Fig. I Disco di lucidatura

Fig. J Borsa porta-attrezzi

Fig. K Accessori

NogohkwNE

1. Lucidatrice -1
2. Impugnatura avvitabile -1
3. Impugnatura aggiuntiva tipo "D" -1
4. Chiave esagonale -1
5. Tappi terminali -2
6. Viti di montaggio -2
7. Chiave piatta -1
8. Spugne per lucidatura -1

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

L RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

e La levigatrice & un utensile elettrico portatile azionato da un motore
a commutatore monofase. L'apparecchio e progettato per la
levigatura e la lucidatura a secco, principalmente di superfici
verniciate su prodotti in legno, metallo o plastica. Il controllo della
velocita variabile consente di ottenere parametri di funzionamento
ottimali a seconda degli accessori di levigatura e lucidatura utilizzati.

e | suoi campi di applicazione comprendono lavori di ristrutturazione
e finitura che comportano la lucidatura delle superfici, in particolare
nei settori automobilistico e della falegnameria.

o L'utensile e destinato esclusivamente all'uso a secco. Non utilizzare
dischi in corindone con questo utensile.

« Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli per cui &
destinato.

FUNZIONAMENTO

Accensione dell’'utensile

Assicurarsi che l'interruttore sia in posizione OFF e che l'alimentazione
corrisponda a quella specificata sulla targhetta dell'utensile. (Fig. A 4)
Collegare l'utensile alla fonte di alimentazione.




Spostare linterruttore in avanti per avviare
linterruttore all'indietro per arrestare il motore.

Regolazione della velocita

Regolare la velocita ruotando la manopola situata nella parte inferiore
della macchina. La posizione 1 corrisponde alla velocita di funzionamento
pit bassa (2000 giri/min) e la posizione 6 alla velocita di funzionamento
piu alta (4600 giri/min). La velocita pud essere regolata sia con il motore
della lucidatrice in funzione che a macchina spenta. (Fig. C)

Utilizzo della lucidatrice

Se l'oggetto da lucidare & piccolo e potrebbe essere trascinato dal disco

rotante della lucidatrice, fissarlo saldamente per evitare lesioni.

Prima di iniziare a lucidare, leggere le istruzioni fornite con il

materiale di lucidatura (lucidanti, cere, detergenti, ecc.).

« Applicare una piccola quantita di prodotto direttamente sul tampone
di lucidatura.

* Tenere saldamente la lucidatrice con entrambe le mani: una mano
sull'impugnatura ausiliaria e I'altra sul corpo motore.

* Quindi posizionare la lucidatrice sulla superficie di lavoro utilizzando
il tampone di lucidatura e accendere la lucidatrice. Non accendere
o spegnere MAI l'utensile quando non € a contatto con la superficie
di lavoro.

* Muovere la lucidatrice avanti e indietro con un movimento ampio.

« NON esercitare una pressione aggiuntiva. Lasciare che la lucidatrice
lavori sotto il proprio peso.

« Non mescolare prodotti (cera, vernice, detergente, ecc.) sullo stesso
tampone. Etichettare ogni tampone per evitare confusione.

* |l tampone di lucidatura € destinato esclusivamente all'applicazione
del prodotto. Rimuovere eventuali residui di prodotto con un panno.

Montaggio/smontaggio del disco di lucidatura (Figg. B, G, I)

* Scollegare l'utensile dall'alimentazione elettrica.

* Appoggiare lutensile sul banco di lavoro con il platorello rivolto
verso l'alto.

« Rimuovere la polvere dalla superficie del platorello.

« Estrarre un disco abrasivo nuovo dalla confezione e posizionarlo sul
platorello.

* Perrimuovere il disco, inserire una chiave a lama piatta nella fessura
(Fig. G1) e bloccare il mandrino con la chiave, quindi svitare il disco
in senso antiorario.

e Per montare il disco, eseguire i passaggi precedenti in ordine
inverso. Serrare il disco in senso orario.

* Premere con forza la spugna di lucidatura contro il disco.

* Accendere |'utensile ed esercitare una forte pressione per un istante
per fissare il disco al platorello.

AVVERTENZA! Un montaggio errato del disco di lucidatura sul

platorello pud causare I'espulsione del disco dal platorello, con

conseguenti lesioni personali.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

« Gli utensili elettrici devono essere conservati in un luogo asciutto e
fuori dalla portata dei bambini.

* Mantenere l'utensile pulito.

« Dopo ogni intervento, pulire tutti i canali dell'aria con aria compressa
asciutta. Pulire tutte le parti in plastica con un panno morbido. NON
utilizzare MAI solventi per pulire le parti in plastica. Potrebbero
sciogliere o danneggiare il materiale.

il motore. Spostare

DATI NOMINALI
Lucidatrice 04-700

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 710 W
Classe di protezione 1l
Grado di protezione IPX0
Intervallo di regime minimo 20004600 giri/min
Diametro massimo del disco di lucidatura 150 mm
Diametro del tampone 125 mm
Dimensioni mandrino 5/16x24”
Peso 2,71 kg

04-700 indica sia il tipo che il modello della macchina

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
[Livello di pressione sonora
|LiveIIO di potenza sonora misurato

[ Lpa =69,1dB(A)K=3dB(A) |
| Lwa =80,1dB(A) K=3dB(A) |
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Valore di accelerazione delle
vibrazioni

Informazioni su rumore e vibrazioni
Il rumore emesso dal dispositivo & descritto dal livello di pressione sonora
Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica l'incertezza di
misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono descritte dal valore di
accelerazione da vibrazione an (dove K indica l'incertezza di misura).

| valori riportati nel presente manuale: livello di pressione sonora Lpa ,
livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione delle vibrazioni an
sono stati misurati in conformita alla norma IEC 62841-1. Il livello di
vibrazione an indicato pud essere utilizzato per confrontare le
apparecchiature e per una valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo delle applicazioni di
base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre applicazioni
o con altri utensili da lavoro, il livello di vibrazione pud variare. Una
manutenzione insufficiente o sporadica del dispositivo comportera livelli di
vibrazione piu elevati. | motivi sopra indicati possono portare a una
maggiore esposizione alle vibrazioni durante lintero periodo di
funzionamento.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, occorre
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma
non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori,
I'esposizione  totale alle vibrazioni  potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario adottare
misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare della
macchina e degli utensili, mantenimento delle mani a una temperatura
adeguata e corretta organizzazione del lavoro.

| valori di misurazione del rumore sono stati determinati in
conformita alla norma EN 60745. Il rumore emesso dal dispositivo &
descritto da: il livello di pressione sonora Lpa e il livello di potenza
sonora Lwa (dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni
emesse dal dispositivo sono descritte dal valore di accelerazione
delle vibrazioni an (dove K indica I'incertezza di misura).

Il livello di rumore emesso dall'apparecchio, determinato secondo la
scala A, é tipicamente: livello di pressione sonora 91 dB(A); livello di
potenza sonora 102 dB(A).

I valori riportati nel presente manuale: livello di pressione sonora Lpa
, livello di potenza sonora Lwa e accelerazione di vibrazione an sono
stati misurati in conformita alla norma EN 62841-1. Il livello di
vibrazione an indicato pud essere utilizzato per confrontare i
dispositivi e per una valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo delle
applicazioni di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri utensili, il livello di vibrazione puo
variare. Una manutenzione insufficiente o sporadica del dispositivo
comportera un livello di vibrazione piu elevato. | motivi sopra indicati
possono comportare una maggiore esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di funzionamento.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, occorre tenere
conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma non in uso.
Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle
vibrazioni potrebbe risultare significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione

an =5,896 m/s? K= 1,5 m/s?

regolare delle attrezzature e degli utensili, mantenimento delle mani
aunatemperatura adeguata e corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso
strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
una potenziale minaccia per 'ambiente e la salute umana.
“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”), inclusi, tra
laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). E severamente vietato copiare,
elaborare, pubblicare o modificare il Manuale nella sua interezza o uno qualsiasi dei suoi
singoli elementi per scopi commerciali senza I'espresso consenso scritto di GTX Poland;
cid pud comportare responsabilita civile e penale.



Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Lucidatrice

Modello: 04-700

Denominazione commerciale: NEO TOOLS

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva 2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o le successive modifiche da questi apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autorizzata a
redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 15 aprile 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Polisseuse
04-700
ATTENTION : AVANT D'UTILISER CET OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ
ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE POUR POUVOIR
VOUS Y REFERER ULTERIEUREMENT.

ol 151D
®ICCl &
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1. Lisez attentivement le mode d'emploi
2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiere)
3. Classe de protection 2
4. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres
5. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer toute
opération d'entretien ou de réparation.
6. Protégez I'appareil de I'humidité
7. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.
8. Marque de certification EAC.
9. Marque de certification pour le marché ukrainien.

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de I'appareil
représentés sur les illustrations de ce manuel.

Fig. A Description de la conception

1. Poignée supplémentaire de type « D »

2. Carter du moteur

3. Carter de boite de vitesses

4. Interrupteur d'alimentation
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5. Plaque de montage

6. Régulateur de vitesse

7. Couvercle de I'excentrique

Fig. B Dévissage du disque

Fig. C Bouton de réglage de la vitesse
Fig. D Composants

1. Poignée

2. Poignée a visser

3. Couvercle excentrique

Fig. E Poignée de type « D »

Fig. F Composants de montage pour poignée « D »
Fig. G Disque

1. Fente pour l'insertion d'une clé plate
Fig. H Excentrique

Fig. | Disque de polissage

Fig. J Sacoche

Fig. K Accessoires

1. Polisseuse -1
2. Poignée a visser -1
3. Poignée supplémentaire de type « D » - 1
4. Clé hexagonale -1
5. Embouts -2
6. Vis de fixation -2
7. Clé plate -1
8.

Eponges de polissage -1

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

L™ RRRRMM Y x0xxx ")

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

e La polisseuse est un outil électrique portatif entrainé par un moteur
a collecteur monophasé. L'appareil est congu pour le pongage et le
polissage a sec, principalement de surfaces vernies sur des produits
en bois, en métal ou en plastique. Le variateur de vitesse permet
d'obtenir des paramétres de fonctionnement optimaux en fonction
des accessoires de polissage et de pongage utilisés.

e Ses domaines d'application comprennent les travaux de rénovation
et de finition impliquant le polissage de surfaces, en particulier dans
les secteurs de I'automobile et de la menuiserie.

e L'outil est destiné a une utilisation a sec uniquement. N'utilisez pas
de disques en corindon avec cet outil.

o N'utilisez pas l'outil électrique a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu.

FONCTIONNEMENT

Mise en marche de l'outil

Assurez-vous que linterrupteur est en position < ) OFF » et que
l'alimentation électrique correspond a celle indiquée sur la plaque
signalétique de Il'outil. (Fig. A 4)

Branchez l'outil & la source d'alimentation.

Poussez linterrupteur vers l'avant pour démarrer le moteur. Tirez
l'interrupteur vers l'arriere pour arréter le moteur.

Réglage de la vitesse

Réglez la vitesse en tournant le bouton situé sous la machine. La position
1 correspond a la vitesse de fonctionnement la plus lente (2 000 tr/min) et
la position 6 a la vitesse de fonctionnement la plus rapide (4 600 tr/min).
La vitesse peut étre réglée pendant que le moteur de la polisseuse tourne
ou lorsqu'il est a l'arrét. (Fig. C)

Utilisation de la polisseuse

Si l'objet a polir est petit et risque d'étre happé par le disque rotatif de la

polisseuse, fixez-le solidement pour éviter toute blessure.

Avant de commencer a polir, lisez les instructions fournies avec le

prodwtde polissage (polish, cire, agents nettoyants, etc.).
Appliquez une petite quantité de produit directement sur le tampon
de polissage.

e Tenez fermement la polisseuse a deux mains :
poignée auxiliaire et l'autre sur le corps du moteur.

e Placez ensuite la polisseuse sur la surface de travail a 'aide du
tampon de polissage et mettez-la en marche. Ne mettez JAMAIS

une main sur la



I'appareil en marche ou ne l'arrétez JAMAIS lorsqu'il n'est pas en
contact avec la surface de travail.

e Déplacez la polisseuse d'avant en arriere en effectuant un
mouvement de balayage.

e N'exercez PAS de pression supplémentaire. Laissez la polisseuse
travailler sous son propre poids.

* Ne mélangez pas les produits (cire, vernis, nettoyant, etc.) sur le
méme tampon. Etiquetez chaque tampon pour éviter toute
confusion.

e Le tampon de polissage est destiné uniquement a I'application du
produit. Retirez tout résidu de produit a I'aide d'un chiffon.

Mise en place/retrait du disque de polissage (fig. B, G, I)

* Débranchez l'outil de I'alimentation électrique.

e Placez I'outil sur I'établi, le plateau tournant vers le haut.

« Nettoyez la poussiéere présente sur la surface du plateau.

e Déballez un nouveau disque abrasif et placez-le sur le plateau de
polissage.

« Pour retirer le disque, insérez une clé plate dans la fente (Fig. G1)
et bloquez I'axe avec la clé, puis dévissez le disque dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre.

e Pour monter le disque, effectuez les étapes ci-dessus dans l'ordre
inverse. Serrez le disque dans le sens des aiguilles d'une montre.

« Appuyez fermement I'éponge de polissage contre le disque.

* Mettez I'outil sous tension et exercez une pression ferme pendant
un instant pour fixer le disque au plateau de polissage.

AVERTISSEMENT ! Une mauvaise installation du disque de

polissage sur le plateau peut entrainer son éjection, ce qui peut

causer des blessures.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

* Les outils électriques doivent étre rangés dans un endroit sec, hors
de portée des enfants.

e Gardez l'outil propre.

« Apres chaque utilisation, purgez tous les conduits d'air a l'aide d'air
comprimé sec. Nettoyez toutes les piéces en plastique avec un
chiffon doux. N'utilisez JAMAIS de solvants pour nettoyer les piéces
en plastique. lls risquent de dissoudre ou d'endommager le
matériau.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Polisseuse 04-700

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230V CA
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 710 W
Indice de protection I
Indice de protection IPX0
Plage de vitesse a vide 2000-4600 tr/min
Diamétre maximal du disque de polissage 150 mm
Diamétre du tampon 125 mm
Taille de la broche 5/16 x 24”
Poids 2,71 kg

04-700 désigne a la fois le type et le modéle de la machine

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =69,1dB(A) K =3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique| Lwa =80,1 dB(A) K = 3 dB(A)
mesuré
Valeur d'accélération vibratoire an =5,896 m/s>K=1,5m/s?
Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est caractérisé par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K désigne
lincertitude de mesure). Les vibrations émises par [|'appareil sont
caractérisées par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K désigne
lincertitude de mesure).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : niveau de pression acoustique
Lpa , niveau de puissance acoustique Lwa et valeur d'accélération
vibratoire an ont été mesurées conformément a la norme CEI 62841-1. Le
niveau de vibration an indiqué peut étre utilisé pour comparer des
équipements et pour une évaluation préliminaire de I'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des applications de
base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications ou
avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut varier. Un
entretien insuffisant ou irrégulier de I'appareil entrainera des niveaux de
vibration plus élevés. Les raisons indiquées ci-dessus peuvent entrainer
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une exposition accrue aux vibrations pendant toute la durée de
fonctionnement.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il convient
de tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint
ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir soigneusement évalué tous
les facteurs, l'exposition totale aux vibrations peut s'avérer
nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que :
I'entretien régulier de la machine et des outils de travail, le maintien des
mains a une température appropriée et une bonne organisation du travail.
Les valeurs de mesure du bruit ont été déterminées conformément
a la norme EN 60745. Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le
niveau de pression acoustique Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa (ou K désigne l'incertitude de mesure). Les
vibrations émises par I'appareil sont décrites par la valeur
d'accélération vibratoire an (ou K désigne I'incertitude de mesure).
Le niveau de bruit émis par I'appareil, déterminé selon I'échelle A,
est généralement : niveau de pression acoustique 91 dB(A) ; niveau
de puissance acoustique 102 dB(A).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : niveau de pression
acoustique Lpa , niveau de puissance acoustique Lwa et
accélération vibratoire an ont été mesurées conformément a la
norme EN 62841-1. Le niveau de vibration an indiqué peut étre utilisé
pour comparer des appareils et pour une évaluation préliminaire de
|'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des
applications de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de
vibration peut varier. Un entretien insuffisant ou irrégulier de
I'appareil entrainera un niveau de vibration plus élevé. Les raisons
indiquées ci-dessus peuvent entrainer une exposition accrue aux
vibrations pendant toute la durée de fonctionnement.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il convient de
tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou
allumé mais non utilisé. Aprés avoir soigneusement évalué tous les
facteurs, I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer nettement
inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils, le
maintien des mains a une température appropriée et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de
recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui
ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spdtka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland »), informe
par la présente que tous les droits d’auteur sur le contenu du présent manuel (ci-aprés :
« Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses
dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement 8 GTX Poland et sont
protégeés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits
voisins (a savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie,
le traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un
de ses éléments individuels a des fins commerciales sans le consentement écrit exprés
de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Polisseuse

Modeéle : 04-700

Nom commercial : NEO TOOLS

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE



Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ; EN CEl 61000-3-
2:2019 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans I'état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou aux modifications ultérieures effectuées par
celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée a
établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable qualité chez GTX POLAND
Varsovie, le 15 avril 2025

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
Poliermaschine
04-700

VORSICHT: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG DURCH
UND BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN NACHLESEN AUF.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

& D:El:g:\

SCEmE

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig durch

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehdrschutz,
Staubmaske)

3. Schutzklasse 2

4. Nicht mit dem Hausmiill entsorgen

5. Ziehen Sie vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten den Netzstecker.
6. Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit

7. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.

8. EAC-Zertifizierungszeichen.

9. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die untenstehende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten Gerateteile.
Abb. A Beschreibung der Konstruktion

Zuséatzlicher Griff vom Typ ,D*

Motorgehause

Getriebegehause

Netzschalter

Montageplatte

Drehzahlregler

Exzenterabdeckung

Abb. B Lésen der Scheibe

Abb. C Drehzahlregler

Abb. D Komponenten

1. Griff

2. Einschraubgriff

3. Exzentrische Abdeckung

Abb. E Griff vom Typ ,,D*

Abb. F Befestigungskomponenten fiir Griff Typ ,,D*

NogohswNeE

Abb. G Scheibe

1. Schlitz zum Einfilhren eines Flachschliissels
Abb. H Exzenter

Abb. | Polierscheibe

Abb. J Gerétetasche

Abb. K Zubehor

1. Poliermaschine -1
2. Aufschraubbarer Griff -1
3. Zusatzlicher D-Griff -1
4. Sechskantschliissel -1
5. Endkappen -2
6. Befestigungsschrauben -2
7. Flachschlissel -1
8. Polierschwamme -1

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -Herstellungsjahr

MM -Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung
AUFBAU UND ANWENDUNG

« Die Poliermaschine ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug, das von
einem Einphasen-Kommutatormotor angetrieben wird. Das Gerat ist
fur das Trockenschleifen und Polieren vor allem von lackierten
Oberflachen an Holz-, Metall- oder Kunststoffprodukten ausgelegt.
Die stufenlose Drehzahlregelung ermdglicht je nach verwendetem
Polier- und Schleifzubehdr optimale Betriebsparameter.

e Zu den Anwendungsbereichen gehdren Renovierungs- und
Endbearbeitungsarbeiten mit Oberflachenpolierung, insbesondere
in der Automobil- und Tischlerbranche.

e Das Werkzeug ist ausschlieBlich fir den Trockenbetrieb bestimmt.
Verwenden Sie keine Korundscheiben mit diesem Werkzeug.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

BETRIEB

Einschalten des Werkzeugs

Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der Position "’ AUS™ befindet
und dass die Stromversorgung mit den Angaben auf dem Typenschild des
Werkzeugs Ubereinstimmt. (Abb. A 4)

SchlieRen Sie das Werkzeug an die Stromquelle an.

Schieben Sie den Schalter nach vorne, um den Motor zu starten.
Schieben Sie den Schalter nach hinten, um den Motor zu stoppen.

Drehzahlregelung

Stellen Sie die Drehzahl durch Drehen des Knopfes an der Unterseite der
Maschine ein. Position 1 bietet die niedrigste Drehzahl (2000 U/min) und
Position 6 die hdchste Drehzahl (4600 U/min). Die Drehzahl kann sowohl
bei laufendem Motor als auch bei ausgeschaltetem Polierer eingestellt
werden. (Abb. C)

Verwendung der Poliermaschine

Wenn das zu polierende Objekt klein ist und von der rotierenden Scheibe

der Poliermaschine erfasst werden kénnte, befestigen Sie es sicher, um

Verletzungen zu vermeiden.

Lesen Sie vor Beginn der Polierarbeiten die mit dem Poliermaterial

(Poliermittel, Wachse, Reinigungsmittel usw.) mitgelieferte

Gebrauchsanweisung.

e Tragen Sie eine kleine Menge des Produkts direkt auf das Polierpad
auf.

e Halten Sie die Poliermaschine mit beiden Handen fest — eine Hand
am Zusatzgriff und die andere am Motorgehause.

e Setzen Sie die Poliermaschine dann mit dem Polierpad auf die
Arbeitsflache auf und schalten Sie sie ein. Schalten Sie das Gerat
NIEMALS ein oder aus, wenn es keinen Kontakt zur Arbeitsflache
hat.

e Bewegen Sie die Poliermaschine in einer schwungvollen Bewegung
hin und her.

e Uben Sie KEINEN zusatzlichen Druck aus. Lassen Sie die
Poliermaschine unter ihrem eigenen Gewicht arbeiten.

e Mischen Sie keine Produkte (Wachs, Lack, Reiniger usw.) auf
demselben Pad. Beschriften Sie jedes Pad, um Verwechslungen zu
vermeiden.



e Das Polierpad ist ausschlieflich fir das Auftragen von Produkten
vorgesehen. Entfernen Sie Produktriickstande mit einem Tuch.

Anbringen/Entfernen der Polierscheibe (Abb. B, G, I)

e Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung.

e Legen Sie das Werkzeug mit der Scheibe nach oben auf die
Werkbank.

« Entfernen Sie Staub von der Oberflache des Stiitztellers.

« Nehmen Sie eine neue Polierscheibe aus der Verpackung und legen
Sie sie auf das Polierpad.

e Um die Scheibe zu entfernen, stecken Sie einen Flachschliissel in
den Schlitz (Abb. G1) und arretieren Sie die Spindel mit dem
Schlussel; schrauben Sie die Scheibe dann gegen den
Uhrzeigersinn ab.

e Um die Scheibe anzubringen, filhren Sie die oben genannten
Schritte in umgekehrter Reihenfolge durch. Ziehen Sie die Scheibe
im Uhrzeigersinn fest.

« Driicken Sie den Polierschwamm fest gegen die Scheibe.

« Schalten Sie das Werkzeug ein und tiben Sie kurz festen Druck aus,
um die Scheibe auf dem Stiitzteller zu fixieren.

WARNUNG! Eine falsche Montage der Polierscheibe auf dem

Stiitzteller kann dazu filhren, dass die Scheibe vom Stiitzteller

springt und Verletzungen verursacht.

WARTUNG UND LAGERUNG

« Elektrowerkzeuge sollten an einem trockenen Ort auRerhalb der
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.

* Halten Sie das Werkzeug sauber.

e Blasen Sie nach jedem Einsatz alle Luftkandle mit trockener
Druckluft aus. Reinigen Sie alle Kunststoffteile mit einem weichen
Tuch. Verwenden Sie NIEMALS Ldsungsmittel zur Reinigung von
Kunststoffteilen. Diese konnen das Material auflésen oder
anderweitig beschadigen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusétzliche SicherheitsmaRnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmalige Wartung der Maschine und der Arbeitswerkzeuge,
Sicherstellung einer angemessenen Temperatur der Hande sowie eine
ordnungsgemafe Arbeitsorganisation.

Die Gerdauschmesswerte wurden gemaB der Norm EN 60745
ermittelt. Das vom Gerat abgegebene Gerdusch wird beschrieben
durch: den Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa

(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Gerat
abgegebenen Schwingungen werden durch den
Schwingbeschleunigungswert an beschrieben (wobei K die

Messunsicherheit bezeichnet).

Der vom Geréat abgegebene Gerduschpegel, bestimmt nach der A-
Bewertungsskala, betragt typischerweise: Schalldruckpegel 91
dB(A); Schallleistungspegel 102 dB(A).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: Schalldruckpegel Lpa ,
Schallleistungspegel Lwa und Schwingbeschleunigung an wurden
gemaR der Norm EN 62841-1 gemessen. Der angegebene
Schwingpegel an kann zum Vergleich von Gerdten und zur
vorlaufigen Beurteilung der Schwingbelastung herangezogen
werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fiir die grundlegenden
Anwendungen des Gerits reprasentativ. Wird das Gerit fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet,
kann sich der Schwingungspegel dndern. Eine unzureichende oder
unregelmaBige Wartung des Gerdts fiihrt zu einem hoheren
Schwingungspegel. Die oben genannten Griinde kdnnen zu einer
erhohten  Schwingungsbelastung wéhrend der gesamten
Betriebsdauer fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschitzen, sollten Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet ist oder zwar
eingeschaltet, aber nicht in Gebrauch ist. Nach sorgfaltiger Abwagung
aller Faktoren kann sich die Gesamtvibrationsbelastung als deutlich

NENNWERTE geringer erweisen.
Poliermaschine 04-700 Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
Parameter Wert schiitzen, sollten zusétzliche SicherheitsmaBnahmen getroffen
Versorgungsspannung 230V AC werden, wie z. B.: regelméBige Wartung der Gerate und Werkzeuge,
Netzfrequenz 50 Hz Sicherstellung einer angemessenen Temperatur der Hande und eine
Nennleistung 710 W ordnungsgemaRe Arbeitsor tion.
Schutzklasse I UMWELTSCHUTZ
Schutzart IPX0 - Elektrisch betriebene Produkte durfen nicht mit dem Hausmdill
Leerlaufdrehzahlbereich 20004600 U/min ﬁ entsorgt werden, sondern mussen bei entsprechenden Einrichtungen
. ; p zum Recycling abgegeben werden. Informationen zum Recyclini
Mavimaler Polierscheibendurchmesser 150 mm - erhalten gie bgeim grgdukthéndler oder bei den ortlichen Behéyrdenq
Pad-Durchmesser 125 mm Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten umweltschédliche Stoffe.
SpindelgréRe 5/16x24" Gerate, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fir
Gewicht 2,71 kg die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
04-700 bezeichnet sowohl den Typ als auch das Modell der Maschine ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spétka komandytowa mit Sitz in
o Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland"), weist hiermit darauf hin,
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch®),
Schalldruckpegel Lpa =69,1dB(A) K =3 dB(A) einschlieRlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie der
Gemessener Schallleistungspegel Lwa =80,1 dB(A) K = 3 dB(A) Gestaltung, ausschlieBlich bei GTX Poland liegen und gemaR dem Gesetz vom 4.
Schwingbeschleunigungswert an = 5,896 m/s? K= 1,5 m/s? Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr.

Informationen zu Larm und Schwingungen

Die vom Gerat ausgehenden Gerdusche werden durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa beschrieben
(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Geréat ausgehenden
Schwingungen werden durch den Schwingungsbeschleunigungswert an
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: Schalldruckpegel Lpa ,
Schallleistungspegel Lwa und Schwingbeschleunigungswert an wurden
gemaR IEC 62841-1 gemessen. Der angegebene Schwingpegel an kann
zum Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Beurteilung der
Schwingbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fiir die grundlegenden
Anwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Geréat fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet, kann sich
der Schwingungspegel andern. Eine unzureichende oder unregelmaRige
Wartung des Geréts fiihrt zu hdheren Schwingungspegeln. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhdhten Schwingungsbelastung
wahrend der gesamten Betriebsdauer fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschitzen, sollten Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet ist oder
zwar eingeschaltet, aber nicht in Betrieb ist. Nach sorgfaltiger
Abwagung aller Faktoren kann sich die Gesamtvibrationsbelastung
als deutlich geringer erweisen.
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90, Pos. 631, in der jeweils glltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Veroffentlichen oder Verandern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder
einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftiche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche
Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Poliermaschine

Modell: 04-700

Handelsname: NEO TOOLS

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019



EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieflich fiir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtragliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niedergelassenen
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 15. April 2025

(ru)
MEPEBOA OPUMMHATbHbBIX UHCTPYKLIUA
MonupoBanbHasa MalwnHa
04-700
BHUMAHUE: NEPEA NCNONb30BAHUEM
ANEKTPOUHCTPYMEHTA BHUMATENBHO MPOYTUTE OAHHOE
PYKOBOACTBO W COXPAHUTE Er0 And BYAYLUErO
NCNONb30BAHUA.

OBBbACHEHUE UCTOJNb3YEMbIX MUKTOMPAMM

pl@o)z][E
S EH
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1. BHMMaTENbHO NPOUTUTE MHCTPYKLMIO MO 3KCNnyaTaLum
2. Vicnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBUAYaIbHOM 3aLWMThI (3aLUTHbIE OYKMY,
HayLLHWUKY, pecninpaTop)
3. Knacc 3awutsl 2
4. He BbIGpacbiBaiiTe BMeCTE C GbITOBLIMM OTXOAaMM
5. Mepen BbINonHeHeM Miobbix paboT Mo TEXHUYECKOMY
06CnyXMBAHUIO UM PEMOHTY OTCOEAUHUTE LUHYP NMUTaHUS.
6. 3awuaiite npubop oT Baarn

7. YcTpoiicTBO cooTBETCTBYET HopMaMm EBponelickoro Cotosa.
8. 3Hak ceptudpmkaumm EAC.
9. 3Hak cepTUdMKaLMM AN YKPAUHCKOTO PbIHKA.

OMUCAHUE UNMIOCTPALNA
HwxenprBeaeHHast HymepaLmsi OTHOCUTCS K KOMMOHEHTaM YCTPOICTBa,
nokasaHHbIM Ha UNMICTPaLMsX B JaHHOM PyKOBOZCTBE.
Puc. A OnucaHue KOHCTpyKUUN

1. flononHutensHas pyyka Tuna «D»

2. Kopnyc gsuratensi

3. Kopnyc pepyktopa

4. BolkntodaTenb nuTaHus

5. MoHTaxHas nnactuHa

6. Perynsitop ckopocTtn

7. Kpbillika aKCLiEHTpUKa

Puc. B OTBMHYMBaHMe AucKa

Puc. C Pyuka perynstopa ckopoct

Puc. D KoMnoHeHTbI

1. Pyyka

2. BBuHumBatoLL@sics pyyka

3. KpblLLka SKCLieHTprKa

Puc. E Pyyka Tvna «D»

Puc. F MoHTaxHble geTanu ans py4ku «D»
Puc. G uck

1. Ma3 ans BCTaBKM NMOCKOrO KIloya

Puc. H kcueHTpuk

Puc. | MonupoBanbHbIN AUCK

9
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Puc. J Cymka Ansi UHCTPYMEHTOB
Puc. K MpuHaanexHoctn

1. MonupoBarnbHasi MalumMHa -1
2. BkpyunBaemas pykositka -1
3. [lononHutenbHas pykosTka tTuna «Dy» -1
4. LLlecTUrpaHHbIN KoY -1
5. 3arnyLuku -2
6. KpenexHble BUHTbI -2
7. Mnockas rae4Has Koy -1
8. ['y6Kku Ans NonMpoBKu -1

MAPKUPOBKA HA YCTPOWCTBE

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR - rof Bbinycka

MM -Mecsil| M3roToBnNeHns

Y -AONONHUTENbHOE 0603HayYeHne
XXXXX -CEepUNHbIN HoMep

NNN -A0NOSHUTENbHas MapkupoBka

KOHCTPYKUWA U NPUMEHEHUE

e [lonupoBanbHasi  MalwwHa npeacTaBnsieT  cobon  pyqHoun
9NEKTPONHCTPYMEHT, NPUBOAUMBIA B  AeWCTBME OAHOMA3HbLIM
KOMMYTaTOpPHbIM ABUratenem. yCTpOIZCTBO npegHasHavyeHo Ana
CyXxoro LLIﬂllld)OBaHMﬂ n nonnpoBaHus, B OCHOBHOM J1aKMPOBaHHbIX
NoBEpPXHOCTEN U3AEenWin U3 fepeBa, MeTanna Wnu nnacrtuka.
PerynupoBka  CKOPOCTM  BpaLleHWs  Mo3BONsieT  BblGpaTb
onTuMmarbHble paﬁoqwe napameTpbl B 3aBMCMMOCTU oT
ncnonb3yembiX NONNpOoBanbHbIX N LLIJ'IVId.‘)OBaJ'IbeIX Hacaaok.

e O6nactn NPUMEHEHUA BKIOYaT PEMOHTHble U OTAEeN0YHble
paﬁOTbI, CBA3aHHble C I'IOI'II/IpOBKOﬁ I'IOEerHOCTeVI, B 4YacTHOCTK B
aBTOMOBWILHOWM U CTOMSIPHOW OTPaCHSX.

. V]HCprMeHT npegHasHaveH NUCKNKOYUTENBHO ansa CyXxoro
NCNonb3oBaHUA. He VICI'IOJ'IbSyI;ITe C Q3TUM WHCTPYMEHTOM
KOpPYHZOBbIE ANCKU.

e He VICI'IOJ1b3yI;1Te BNNEKTPOUHCTPYMEHT AnA uenel?l, OT/TINYHBIX OT TeX,
AN KOTOPbIX OH NpeAHa3Ha4eH.

OKCMNYATAUUA

BKrloueHne MHCTpyMeHTa

Y6eauTech, YTO BbIKMloYaTeNb HaxoauTcst B nonoxeHun ~ BbIKIT n uto
VICTOUHMK MUTaHUS COOTBETCTBYET YKazaHHOMy Ha MacriopTHOW Tabnuuke
nHcTpymeHnTa. (Puc. A 4)

TMOLKIIOUMTE MHCTPYMEHT K MCTOMHUKY MUTaHNS.

MepeseanTe BbiKMOYaTeNL Brieped, 4TOGbI 3aMyCTUTL ABUraTenb.
MepeseanTe BbIKloYaTeNb Hasa, YTOBbl OCTAHOBMTH ABUraTENb.

PerynupoBka ckopocTtu

Perynupyiite ckopocTb, NOBOpauMBasi Py4Ky Ha HWXKHE CTOpoHe
MawwuHbl. [MonoxeHve 1 obecrneuvBaeT camyld HU3Kylo paboudyto
ckopocTb (2000 06/MWH), a MoroxeHve 6 — camylo BbICOKylo (4600
06/MuH). CKOpPOCTb MOXHO perynupoBaTb kak npu paboTatoliem
[ABuraTene nNonvpoBanbHOM MaLLMHbI, Tak U Npy BbikmtoyeHHOM. (Puc. C)

Wcnonb3oBaHue nonupoBarnbHOM MalUUHbI

Ecnn nonupyemblii npegmeT HeGoMbLION M MOXET 3auenuTbes 3a

BpAaLLAIOLLMIACA AUCK MONMPOBAsbHON MaLLMHBI, HAAEXHO 3aKkpenuTe ero,

4TOGbI 3GEXaTb TPaBM.

Mepea Hayanom nNONMMPOBKUM O3HAaKOMbTECh C WHCTPYKUUAMM,

npunaraeMbIMy K NONUPoBanLHOMY MaTepuany (Monuponu, Bocku,

YUCTALLMeE cpeAcTBa U T. A.).

e HaHecuTe HeGonbLLOE KONMMYECTBO CPEACTBA HEMOCPEACTBEHHO Ha
NoNMpoBarbHYIO0 Hacaaky.

e Kpenko pepxute nonuvpoBanbHyld MalMHy obevmun pykamun —
O/HOI PYKOVA 3a BCIOMOTaTenbHY0 PYKOSITKY, @ APYron — 3a Koprnyc
asuratens.

e 3aTemM npuxMUTe MONMpOBAribHYIO Hacaaky k obpabatbiBaemoit
NOBEPXHOCTU W BKIIOUUTE nonupoBanbHyto MawmHy. HUKOMOA He
BKIIOYANTE U He BbIKMIOYaWTe WHCTPYMEHT, €CnM OH He
conpukacaeTcsi ¢ 06pabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTbIO.

o T[lepemellyaiiTe nonupoBarbHyl0 MaliMHy Briepes W Hasap
LUIMPOKUMU ABWKEHUAMM.

e HE npunaraiite gononuutensHoe ycunue. Mo3sonbTe nonmpoBansHoi
maLunHe paboTaTtb nog co6CTBEHHBIM BECOM.

e He cmewmBaiite cpeacTBa (BOCK, Nak, YNCTsLLEE CPEACTBO U T. 4.)
Ha ofHOW M TOM Xe Hacagke. [TomeTbTe Kaxaylo Hacaaky, 4ToGbl
nsbexaTb NyTaHULbI.



. I'Ionmposaanaﬂ Hacagka npeaHasHaveHa WCKMK4YuUTenbHO Ansa
HaHeceHusa cpeacTsa. yﬂaJ’IVITe OCTaTKkMn cpeactea C NOMOLLbHO
TKaHW.

YcraHoBKal/CHATME nonupoBanbHoro aucka (puc. B, G, 1)

o OTKIOYNTE MHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTAHUS.

o [locTaBbTe MHCTPYMEHT Ha paboyunii CTON NONMPOBanbHbLIM AUCKOM
BBEPX.

e YpaanuTe nbifb C NOBEPXHOCTU OMOPHOI Tapenku.

e M3BnekuTe HOBbIN aGpa3vBHbIV AUCK U3 YNAKOBKU U MOMECTUTE ero
Ha NonMpoBarnbHyto NoAYLUKY.

e [Insi CHATWA Oucka BCTaBbTE raeyHbli KoY C MIOCKUM Jie3BMeM B
naz (puc. G1) u 3aduKcupyiTe LWINWHAENb KOYOM, 3aTem
OTKPYTWUTE AUCK NPOTUB YacOBOW CTPEnKY.

e [Ins ycTaHOBKM AMCKA BbINOMHWTE BbllleykadaHHble AENCTBUS B
obpaTHOM nopsiake. 3aTsHUTE AUCK NO YAaCOBOW CTPErKe.

o [INOTHO NpMXMUTE NONMPOBasbHYHO ryBKy K ANCKY.

e BkrounTe UHCTPYMEHT U Ha MTHOBEHUE CUMBHO HaJaBuUTe, YTOObI
3aKpenuTb AWUCK Ha OMOPHOIA Taperke.

BHMMAHMUE! HenpaBunbHas ycTaHoBKa NONUPOBarnbHOro AUcKa Ha

OMOPHYI0 Taperiky MOXeT NPUBECTU K ero BbICKaKMBaHWIO M3

Tapenku u, kak cneacTeue, k TpaBMaMm.

yXoa U XPAHEHUE

o ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI
HeaoCTYNHOM Ans AeTew.

o [lepxuTe MHCTPYMEHT B YMCTOTE.

e [ocne kaxgon paboTbl NpoayiTe BCe BO3AYLUHbIE KaHamnbl CyXUM
cxKaTbiM Bo3ayxoM. OuuliaiiTe BCe MNacTUKOBble AeTann Msirkon
TkaHbto. HVKOIMOA He ucnonbayiiTe pacTBOpUTENW ANS OYUCTKM
nnacTukoBbIx AeTaneit. OHKU MOryT pacTBOPUTL UIN MHBIM 06pasoM
noBpeanTb MaTepuar.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKWN

creflyeT XpaHWTb B CyxOoM MecTe,

Ons 3awunTthl nonb3oBaTens OT BO3feicTBus BuUOpauun cnedyeT
NPUMEHATb  [OMOMHUTENbHbIE  Mepbl  Ge3onacHocTH, Takue  Kak:
perynsipHoe  TexHudeckoe OOCMyXMBaHMe MalMHbl U paboumx
VHCTPYMEHTOB, MOAAEpXaHe pyk B KOM(DOPTHO TemnepaTtype W
npaBunbHas opraHusauvs Tpyaa.

3HaueHUA WyMa onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM CO CTaHaapTom EN
60745. Lym, wu3ny4YaeMbii YCTPOMCTBOM, XapaKTepuayeTtcs:
YPOBHEM 3BYKOBOIO AaBMeHNs Lpa U ypOBHEM 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Lwa (rme K oGo3Ha4aeT norpelwHocTe u3mepeHus). Bubpauumm,
u3nyyaemble  YCTPOWUCTBOM,  XapaKTepU3YIOTCA  3HaYeHUeMm
yckopeHuss BuGpaummu an (rAe K oGo3HayaeT MOrpelHocTb
U3MepeHus).

YpoBeHb lyma, U3Ny4aeMoro YCTPOMCTBOM, onpeaerieHHbI Mo
wkane A, 06bI4HO COCTaBnsieT: YPoBeHb 3BYKOBOro AaBneHus 91
AB(A); ypoBeHb 3BykoBOI MolyHocTh 102 aB(A).

3HayeHusl, npuBedeHHble B [AaHHOM pPYKOBOACTBE: YpPOBEHb
3BYKOBOrO AaBreHUA Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOW MOLIHOCTU Lwa W
yckopeHue BuGpauun an ObinM M3MepeHbl B COOTBETCTBUM CO
craHgaptom EN 62841-1. MNpuBeAeHHbI YpoBeHb BUOpauuu an
MOXeT WCMoNb3oBaTbCA ANsi CPaBHEHUsi YCTPOWCTB M  AnA
npeABapUTENbHOW OLIEHKU BO3AeNCTBUS BUGpauuvn.

Yka3aHHbI ypoBeHb BUOpaUMKM OTHOCUTCHA TONbKO K OCHOBHbIM

obnactAM  nNpUMEHeHUs  YCTPOWCTBa. Ecnu  yctpoictBO
ucronb3yeTcsi B ApPYruX LensiX WNM C ApyruMu  paboummu
WHCTPYMEHTaMK, ypoBeHb BUGpauMM MOXeT WU3MEeHUTbCH.

HepoctaTouyHoe Unu HeperynsipHoe TeXHUYeckoe oGCrnyXuBaHue
ycTpoiicTBa npuBedeT K Gomnee BbICOKOMY YpPOBHIO BUGpauuvn.
YKkasaHHble Bblle NPUYUHBbI MOTyT P TM K yBen 0
BO3AeMCTBUA BUGpaLMK B Te4eHMe BCero nepmoaa aKkcnnyarauum.

[nA TOYHOW OLEHKU BO3AENCTBMSI BUOpauuM criedyeT y4uTbiBaTb
nepuoabl, Korga yCTpoﬁcmo BbIKNTHOYEHO WU BKITKOYEHO, HO He
ucnonb3yetcs. Mocne TwarensHON oueHKM Bcex ¢hakTopoB obLuee
BO3AeNicTBME BUGPaLIMM MOXET OKa3aTbCs 3HaUUTESbHO HIkKe.

Ona 3awmThl Nonb3oBaTensa OT BO3AeNCTBUA BUGpauumn crepyet
MPUMEHATbL AONOSIHUTEeSIbHbIe Mepbl 6e30nacHoc’rM, Takue Kak:
perynsipHoe TexHu4Yeckoe obcn oGopyaoBa 7]
WHCTPYMEHTOB, noaAepxaHue pyk B KOMGOPTHON TemnepaTtype u
npasunbHasn opraHusauus Tpyaa.

3ALLIUTA OKPYXXAIOLLIEW CPEABI

C GbITOBLIMM OTXOAAMM, UX HEOBXOMNMO CAaBaTh Ha nepepaboTky B
COOTBETCTBYIOLIME MYHKTBI. MHOpMaumio 0 nepepaGoTKe MOXHO
nomny41Th y NpoAaBLUa W3AENUs UMM B MECTHbIX OpraHax BRacTu.
OTX0fibl ANEKTPUYECKOTO M 3MEKTPOHHOTO 06opyA0BaHMS copepxaTt
BeLecTBa, BPeAHbIe AN OKpyxalolei cpeabl. O6opyaoBaHue, He
noaBeprHyToe nepepaboTke, NPeACTaBNSET NOTEHLMANBHYIO Yrpo3y
QNS OKPYXKaIoLLEN Cpefibl U 30POBbS Yernoseka.

N, Wanenuns ¢ anekTpuyeckum NpuBOAOM Herb3s BbibpackiBaTh BMECTe

MonupoBanbHas mawuvHa 04-700

Map ™ 3HayeHue
HanpsikeHue nutanus 230 B nepem. Toka
YacTtoTa nutaHus 50 'y
HomuHanbHasi MOLHOCTb 710 Bt
Knacc saumtsl I
CreneHb 3almTbl IPX0
[ranasoH XonocTbiX 060poToB 20004600 06/MuH
MakcumanbHbIn - AMameTp  NONMPOBasibHOro 150 Mm
avcka
[vameTp Hacagku 125 Mm
Pa3smep wnuHgens 5/16x24"
Bec 2,71 kr

04-700 o603Ha4aET KaK TUM, Tak ¥ Mogesb MaLUHbI

OAHHbIE O WWYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOTO JaBNeHUst
V3vepeHHbIi  ypoBeHb  3BYKOBOW
MOLLIHOCT

3HaueHue yckopeHwusi BuGpauum
WHdopmauus o wyme n BuGpaummn
LLlym, wu3ny4aemblil yCTPOMCTBOM, XapakTepusyeTcs Ccreaytowymm
BENMYMHAMU: YPOBEHb 3BYKOBOTO AABNIEHWSI Lpa U ypOBeHb 3BYKOBOM
MowHocT Lwa  (rAe K o6o3HayaeT norpeliHocTb M3MepeHust).
Bubpauuy, u3snyyaemble YCTPOWCTBOM, XapaKTEPU3YITCA BENUYMHOMN
yckopeHwsi BUGpaLmm an (rae K 0603HaYaeT norpeLuHocTb U3MepeHusi).
3HaueHusi, npuBeaeHHble B AaHHOM PYKOBO/CTBE: YPOBEHb 3BYKOBOIO
[naBneHuns Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTM Lwa 1 3Ha4eHME YCKOpeHMs
BMOpauvn an ObiMM m3mepeHbl B cootBeTcTBM C IEC 62841-1.
YKkasaHHbIl  ypoBEeHb BMOpaUMM an MOXeT MCronb3oBaTbea [ans
cpaBHeHust obopydoBaHus WM AnNs  NpeABapuTenbHOW  OLeHKU
BO3AeNcTBUS BUGpaumn.

YkasaHHbI ypoBeHb BUMOPALMM OTPaXaeT TOMbKO OCHOBHble obracTu
npYMeHeHust ycTpoiictea. Ecnm ycTpoiicTBO wvcronb3yeTcsi B ApYrx
Lensx unu ¢ apyrumMu pabounmmm WHCTPYMEHTaMu, ypoBeHb BuUOpaLmm
MOXeT U3MeHUTbCA. HepocTaTouHoe unu HeperynsipHoe TexHUYeckoe
obCryxu1BaHWe YCTpoiicTBa npuBeaeT k Goree BbICOKMM YPOBHSIM
BUOpaLMW. YKasaHHbIe Bbillie MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K YBEMUYEHWIO
BO3AE/CTBUSA BUGPaALIMM B TEUEHWE BCETO CPOKa JKCMyaTaLmm.

[ANA TOYHOW OLIEHKW BO3AEWCTBMA BUOpauuu crieayeT yuuTbiBaTh
nepuoabl, Korga yCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO MMM BKIHOYEHO, HO He
ncnonb3yertcsa. Mocne TwartenLHOW OLEHKN Beex hakTopoB obiee
BO3AeCTBUE BUOPALIMM MOXKET OKa3aTbCA 3HAUMTENBHO HUXKe.

Lon = 69,1 a6(A) K= 3 aB(A)
Lwa = 80,1 AB(A) K = 3 B(A)

an_= 5,896 m/c> K= 1,5 m/c*
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«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, ¢
3aperucTpupoBaHHbIM oducom B Bapuwase, yn. lMorpanuuHas, 2/4 (panee: «GTX
Polandy), HacTosimmM coobLuaeT, YTo BCe aBTOpCKVE NPaBa Ha COAepXaHNe AaHHOTO
pykoBoAcTBa (manee: «PykoBOACTBO»), BKMKYasi, CPEAN MPOYEro, ero TeKCT,
choTorpachum, AMarpaMMbl, YepTEXM, a Talkke ero COCTaB, NPUHAANEXAT UCKMIOUMTENHO
GTX Poland v 3alwmiLeHbl 3akOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 ¢heBpans 1994 ropa
06 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMEXHbIX npasax (T. €. CEopHuK 3akoHoB 2006 r. Ne 90, n. 631, ¢
nonpaekamu). KonmposaHue, 06paboTka, nyGnukauvs unu uaveHeHne PykosoacTea B
LIenom Uni Kakux-nnGo ero OTAENbHBIX AMEMEHTOB B KOMMEPYECKUX Liensix 6e3 SBHOro
nuceMeHHoro cormacust GTX Poland cTporo 3anpetueHsl 1 MOryT noBrnedb 3a coboi
TPaXAaHCKO-NPaBOBYIO U YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
Lesticka
04-700
UPOZORNENi: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI S|
POZORNE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE HO PRO
PRIPADNE POZDEJSi POUZITI.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Peclivé si prectéte navod k obsluze

2. Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachovou masku)

3. Trida ochrany 2

4. Nevyhazujte s domovnim odpadem

5. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

6. Chrante zafizeni pred vlhkosti

7. Zarizeni spliuje predpisy Evropské unie.

8. Certifikacni znacka EAC.

9. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACI

Cislovani nize odkazuje na soudasti zafizeni zobrazené na obrazcich v
tomto navodu.

Obr. A Popis konstrukce

1. Pfidavna rukojet typu ,D"

2. Skfiti motoru

3. Skfifl prevodovky

4. Vypina¢

5. Montazni deska

6. Regulator otacek

7. Kryt excentru

Obr. B Ods$roubovani kotouce

Obr. C Knoflik regulace otacek
Obr. D Soucasti

1. Rukojet’

2. Sroubovaci rukojet

3. Kryt excentru

Obr. E Rukojet’ typu ,,D*

Obr. F Montazni soucasti pro rukojet’ typu ,,D“
Obr. G Disk

1. Drazka pro zasunuti plochého kli¢e
Obr. H Excentricky

Obr. | Lestici kotoué

Obr. J Taska na zafizeni

Obr. K Prislusenstvi

1. Lesticka -1
2. Sroubovaci rukojet -1
3. Pridavna rukojet typu ,D* -1
4. Sestihranny kli& -1
5. Koncové krytky -2
6. Upeviiovaci Srouby -2
7. Plochy kli¢ -1
8. Lestici houbicky -1

OZNACENI NA ZARIZENi

(™ rrrRRMM ¥ xooxx ")

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITI

e Lesticka je ruéni elektrické nafadi pohanéné jednofazovym
komutatorovym motorem. Zafizeni je uréeno pro suché brouseni a
lesténi, zejména lakovanych povrchl na vyrobcich ze dieva, kovu
nebo plastu. Regulace otdéek umoziiuje nastaveni optimalnich
provoznich parametr( v zavislosti na pouzitém lesticim a brusném
pfislusenstvi.

* Mezi oblasti pouziti patfi renovaéni a dokon€ovaci prace zahrnuijici
lesténi povrchu, zejména v automobilovém a truhlafském pramyslu.
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e Nastroj je uren pouze pro suché pouziti. S timto nastrojem
nepouzivejte korundové kotouce.

e Elektrické nafadi nepouzivejte k jinym uc€elim, nez pro které je
uréeno.

PROVOZ

Zapnuti naradi

Ujistéte se, Ze je spinad v poloze "VYPNUTO" a Ze napéjeci zdroj odpovida
udajum na typovém stitku naradi. (Obr. A 4)

Pripojte naradi ke zdroji napajeni.

Posurite spina¢ dopredu, aby se motor spustil. Posurite spina¢ dozadu,
aby se motor zastavil.

Nastaveni otacek

Otacenim knofliku na spodni strané stroje nastavte otacky. Poloha 1

pfedstavuje nejnizsi provozni otacky (2000 ot./min) a poloha 6 nejvyssi

provozni otacky (4600 ot./min). Otacky Ize nastavovat za chodu motoru

lesticky i pfi vypnutém motoru. (Obr. C)

Pouzivani lesticky

Pokud je lestény predmét maly a mohl by se zachytit o rotujici kotou¢

lesticky, pevné jej zajistéte, aby nedoslo ke zranéni.

Pred zahajenim leSténi si prectéte pokyny dodané s lesticim

materialem (lestidla, vosky, Cistici prostredky atd.).

* Naneste malé mnozZstvi pfipravku pfimo na lestici podlozku.

e Lesticku pevné drzte obéma rukama — jednou rukou na pomocné
rukojeti a druhou na téle motoru.

e Poté lesticku pomoci lesticiho kotouce priloZzte k pracovni plose a
zapnéte ji. NIKDY nezapinejte ani nevypinejte naradi, pokud neni v
kontaktu s pracovni plochou.

o Lestickou pohybuijte tam a zpét v zametavém pohybu.

e NEVYVIJEJTE dodategny tlak. Nechte letitku pracovat pod vlastni
vahou.

« Nemichejte produkty (vosk, lak, Cistici prostfedek atd.) na stejném
polstarku. Oznacte kazdy polstarek, abyste predesli zaméné.

e Lestici podlozka je uréena vyhradné k nanaseni pfipravku. Zbytky
pfipravku odstrarite hadfikem.

N, il iti lesticiho kotouce (obr. B, G, 1)

« Odpojte nastavec od napajeni.

« Polozte naradi na pracovni stul podlozkou nahoru.

« Odstrarite veSkery prach z povrchu podlozky.

.

.

Vyjméte novy brusny kotou¢ z obalu a poloZte jej na lestici podlozku.
Chcete-li kotou¢ sejmout, zasurite do drazky kli¢ s plochou hlavou
(obr. G1) a utdhnéte vieteno klicem, poté kotou¢ odSroubujte proti
sméru hodinovych rucicek.

e Pro nasazeni kotouce provedte vySe uvedené kroky v opacném
poradi. Kotou¢ utahnéte ve sméru hodinovych rucicek.

« Pevné pritlacte lestici houbu k disku.

e Zapnéte naradi a na chvili silné pfitlacte, aby se kotou¢ upevnil na
podlozku.

VAROVANI! Nespravna montaz lesticiho kotouée na podlozku muize

zpusobit jeho vyhozeni z podlozky, coz mize vést ke zranéni.

UDRZBA A SKLADOVANI

o Elektrické naradi by mélo byt skladovano na suchém misté mimo
dosah déti.

e Udrzujte naradi v Cistoté.

e Po kazdé praci vyfouknéte vSechny vzduchové kandly suchym
stlatenym vzduchem. VSechny plastové dily ocistéte mékkym
hadfikem. K ¢isténi plastovych dili NIKDY nepouzivejte
rozpoustédla. Mohla by material rozpustit nebo jinak poskodit.

TECHNICKE UDAJE

Lesticka 04-700

Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230 VAC
Napdjeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 710 W
Tfida ochrany 1]
Stuper kryti IPX0
Rozsah volnobéznych otacek 20004600 ot./min
Maximalini pramér lesticiho kotouce 150 mm
Pramér podlozky 125 mm
Velikost vietena 5/16x24”
Hmotnost 2,71 kg

04-700 oznacuje typ i model stroje




UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Uroven akustického tlaku
Nameéfena  hladina
vykonu

Hodnota zrychleni vibraci
Informace o hluku a vibracich

Hiuk vyzafovany zafizenim je popsan pomoci: hladiny akustického tlaku
Lpa a hladiny akustického vykonu Lwa (kde K oznaduje nejistotu méfeni).
Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou vibraéniho
zrychleni an (kde K oznacuje nejistotu mérenti).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku Lpa , hladina
akustického vykonu Lwa a hodnota vibraéniho zrychleni an byly zméfeny
v souladu s normou IEC 62841-1. Uvedena Uroveri vibraci an mize byt
pouzita k porovnani zafizeni a pro pfedb&zné posouzeni vystaveni
vibracim.

Uvedena urover vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouZziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Urover vibraci zménit. Nedostate¢na nebo
nepravidelna udrzba zafizeni povede k vySSim Urovnim vibraci. Vyse
uvedené duvody mohou vést ke zvySené expozici vibracim po celou dobu
provozu.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi, kdy
je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po peclivém
zvazeni vSech faktori muze byt celkova expozice vibracim vyrazné
nizsi.

K ochrané uzivatele pred ucinky vibraci je tfeba zavést dal$i bezpe¢nostni
opatieni, jako jsou: pravidelna Udrzba stroje a pracovnich nastrojl,
Zzajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace prace.

Hodnoty méieni hluku byly stanoveny v souladu s normou EN 60745.
Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu
méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou
vibraéniho zrychleni a, (kde K oznacuje nejistotu méreni).

Hiladina hluku vyzafovaného zafizenim, stanovena podle stupnice A,
je typicky: hladina akustického tlaku 91 dB(A); hladina akustického
vykonu 102 dB(A).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku Lpa ,
hladina akustického vykonu Lwa a zrychleni vibraci an byly zméfeny
v souladu s normou EN 62841-1. Uvedena trover vibraci an muze
byt pouzita k porovnani zafizeni a pro predbézné posouzeni
expozice vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné Gcely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mlize se uroven vibraci zménit. Nedostate¢na
nebo nepravidelna udrzba zafizeni povede k vyssi arovni vibraci.
Vyse uvedené divody mohou vést ke zvySené expozici vibracim po
celou dobu provozu.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi, kdy je
zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po peclivém zvazeni
vsech faktort muiize byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pred ucinky vibraci by méla byt zavedena dalsi
bezpeénostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a
nastroju, zajiSténi vhodné teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunalnim odpadem, ale
musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich. Informace o
recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich Gfadd.
Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro
Zivotni prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana, predstavuiji
potencidlni hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa se sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen ,GTX Poland”) timto
informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,pfirucka“),
véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramd, vykresu, jakoZ i jejiho uspofadani, nalezi
vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chrénéna zékonem v souladu se zékonem ze dne
4. tnora 1994 o autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢.
90, polozka 631, ve znéni pozdgjsich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani
nebo Upravy Prirucky jako celku nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvkd pro komeréni
ucely bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
a mohou vést k ob&anskopravni a trestni odpovédnosti.

Loa = 69,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Lwa = 80,1 dB(A) K= 3 dB(A)

akustického

an = 5,896 m/s2 K= 1,5 m/s?

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobek: Lesticka

Model: 04-700

Obchodni nazev: NEO TOOLS
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Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané koncovym uzivatelem ani nasledné upravy jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydlisttm nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 15. dubna 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
Lesticka
04-700
UPOZORNENIE: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TUTO PRIRUCKU A ULOZTE SI JU PRE
BUDUCE POUZITIE.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

A=A
BlCEHmIE

6 9
1. Pozorne si precitajte navod na obsluhu
2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)
3. Trieda ochrany 2
4. Nevyhadzujte do domového odpadu
5. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.
6. Chranite zariadenie pred vlhkostou
7. Zariadenie spifia predpisy Europskej Gnie.
8. Certifikacna znacka EAC.
9. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACII

Cislovanie niz$ie sa vztahuje na sugasti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tejto prirucke.

Obr. A Popis konstrukcie

1. Dodato¢na rukovat typu ,D*

2. Skrifia motora

3. Skrifia prevodovky

4. Vypina¢

5. Montazna doska

6. Regulator otacok

7. Kryt excentra

Obr. B Odskrutkovanie disku
Obr. C Ovladaci gombik rychlosti
Obr. D Suciastky

1. Rukovat




2. Skrutkovatelna rukovat

3. Excentricky kryt

Obr. E Rukovit' typu ,,D*

Obr. F Montazne komponenty pre rukovat’ typu ,,D“
Obr. G Disk

1. Otvor na zasunutie plochého kftuca

Obr. H Excentricky

Obr. | Lestiaci kotaé

Obr. J Taska na prislusenstvo

Obr. K Prislusenstvo

1. Lesticka -1
2. Skrutkovatelna rukovat -1
3. Dodatocna rukovat typu ,D* -1
4. Imbusovy klu¢ -1
5. Koncovky -2
6. Montazne skrutky -2
7. Plochy kla¢ -1
8. Lestiace Spongie -1
OZNACENIA NA ZARIADENi
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -rok vyroby
MM -mesiac vyroby
Y -dopliiujuce oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujuice oznagenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

e Lesticka je rucné elektrické naradie poharnané jednofazovym
komutatorovym motorom. Zariadenie je uréené na suché brisenie a
leStenie, hlavne lakovanych povrchov na vyrobkoch z dreva, kovu
alebo plastu. Regulacia otaok umoziiuje nastavit optimalne
prevadzkové parametre v zavislosti od pouzitého lestiaceho a
brasneho prislusenstva.

e Medzi oblasti pouzitia patri renovacné a dokoncovacie prace
spojené s leStenim povrchov, najméa v automobilovom a stolarskom
priemysle.

o Nastroj je uréeny vyhradne na suché pouzitie. S tymto nastrojom
nepouzivajte korundové kotuce.

« Elektrické naradie nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na ktoré je
uréené.

PREVADZKA

Zapnutie naradia

Uistite sa, Ze je vypina& v polohe " VYPNUTE" a Ze napéjanie zodpoveda
udajom na typovom §titku naradia. (Obr. A 4)

Pripojte naradie k zdroju napajania.

Posurite spina¢ dopredu, aby ste nas$tartovali motor. Posurite spina¢
dozadu, aby ste motor zastavili.

Nastavenie otacok

Rychlost' nastavte oto¢enim gombika na spodnej strane stroja. Poloha 1

poskytuje najnizSiu prevadzkovu rychlost (2000 ot./min) a poloha 6

najvysSiu prevadzkovu rychlost (4600 ot./min). Rychlost je mozné

nastavit pri beziacom motore lesticky alebo pri vypnutom motore. (Obr. C)

Pouzivanie lesticky

Ak je lesteny predmet maly a mohol by sa zachytit o rotujici kotuc lesticky,

pevne ho upevnite, aby nedo$lo k Urazu.

Pred zacatim leStenia si precitajte pokyny dodané s lestiacim

materialom (lestidla, vosky, Cistiace prostriedky atd’.).

« Naneste malé mnozstvo produktu priamo na lestiacu podlozku.

e Lesticku pevne drzte oboma rukami — jednou rukou na pomocnej
rukovati a druhou na telese motora.

e Potom umiestnite lesticku na pracovnu plochu pomocou lestiacej
podlozky a zapnite lesticku. NIKDY nezapinajte ani nevypinajte
naradie, ked nie je v kontakte s pracovnou plochou.

e Lestickou pohybujte dopredu a dozadu v zametavom pohybe.

o NEVYVIJAJTE dodatoény tlak. Nechajte ledticku pracovat pod
vlastnou vahou.

* Nemieste produkty (vosk, lak, Cisti¢ atd.) na tej istej podlozke.
Oznacte kazdu podlozku, aby ste predisli zamene.

e Lestiaca podlozka je uréend vyhradne na nana$anie produktu.
Zvysky produktu odstrarite handri¢kou.

Nasadenie/demontaz lestiaceho kottca (obr. B, G, I)
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Odpojte naradie od napajania.

Polozte naradie na pracovny stél s podlozkou smerom nahor.

Odstrarite prach z povrchu podlozky.

Vyberte novy brasny koti¢ z obalu a umiestnite ho na lestiacu

podlozku.

* Na demontaz kotuca viozte kIi¢ s plochou hlavou do otvoru (obr.
G1) a zablokujte vreteno kfi¢om, potom koti¢ odskrutkujte proti
smeru hodinovych ruciciek.

* Na nasadenie kotuc¢a vykonajte vysSie uvedené kroky v opacénom
poradi. Kotu¢ dotiahnite v smere hodinovych ruciciek.

e Pevne pritlacte lestiacu hubku na kotu¢.

e Zapnite naradie a na chvilu silno pritlacte, aby sa kotu¢ upevnil na
podlozku.

VAROVANIE! Nespravna instalacia lestiaceho kotica na podlozku

moéze sposobit’ jeho vypadnutie z podlozky, ¢o moze viest' k

zraneniu.

UDRZBA A SKLADOVANIE

o Elektrické naradie by sa malo skladovat na suchom mieste mimo
dosahu deti.

e Udrzujte naradie v Cistote.

e Po kazdej praci vyfukajte vSetky vzduchové kanaly suchym

stlatenym vzduchom. VSetky plastové Ccasti Cistite méakkou

handri¢kou. Na Ccistenie plastovych ¢asti NIKDY nepouzivajte
rozpustadla. Mohli by material rozpustit alebo inak poskodit.

NOMINALNE UDAJE

Lesticka 04-700

Parameter Hodnota
Napéajacie napatie 230 VAC
Napédjacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 710 W
Trieda ochrany I
Stupen krytia IPX0
Rozsah otacéok vo volnobehu 2000—4600 ot/min
Maximalny priemer lestiaceho kotuca 150 mm
Priemer podlozky 125 mm
Velkost vretena 5/16x24”
Hmotnost’ 2,71 kg

04-700 oznacuje typ aj model stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa =69,1 dB(A) K =3 dB(A)
Merana hladina akustického vykonu Lwa =80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii an =5,896 m/s? K= 1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hiuk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznaduje neistotu
merania). Vibrécie vyZarované zariadenim su charakterizované hodnotou
vibra€ného zrychlenia an (kde K oznacuje neistotu merania).

Hodnoty uvedené v tomto navode: hladina akustického tlaku Lpa , hladina
akustického vykonu Lwa a hodnota zrychlenia vibracii an boli namerané v
sulade s normou IEC 62841-1. Uvedena Uroveri vibracii an sa mdze pouZzit
na porovnanie zariadeni a na predbezné postidenie vystavenia vibraciam.
Uvedena uroven vibrécii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné UCely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroven vibrécii sa moze zmenit. Nedostatocna
alebo zriedkava udrzba zariadenia bude mat' za nasledok vysSiu uroveri
vibracii. Uvedené dévody moézu viest k zvySenej expozicii vibraciam
pocas celej doby prevadzky.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite obdobia,
ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale nepouziva sa. Po
starostlivom zhodnoteni vsSetkych faktorov sa moze celkové
vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne niz
Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vnbracu by sa mali zaviest
dodatoéné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
stroja a pracovnych nastrojov, zabezpec€enie udrzania rik na vhodnej
teplote a spravna organizécia prace.

Hodnoty merania hluku boli stanovené v stlade s normou EN 60745.
Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované zariadenim su
charakterizované hodnotou vibraéného zrychlenia a, (kde K
oznacuje neistotu merania).




Hiladina hluku vyzarovaného zariadenim, stanovena podra A-skaly,
je typicky: hladina akustického tlaku 91 dB(A); hladina akustického
vykonu 102 dB(A).

Hodnoty uvedené v tomto navode: hladina akustického tlaku Lpa ,
hladina akustického vykonu Lwa azrychlenie vibracii an boli merané
v sulade s normou EN 62841-1. Uvedena Urover vibracii a, sa moéze
pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie
vystavenia vibraciam.

Uvedena trovei vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné uUcely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, UGrovenn vibracii sa moéze zmenit.
Nedostatoéna alebo zriedkava udrzba zariadenia bude mat’ za
nasledok vyssSiu uroveii vibracii. Uvedené dévody mozu viest' k
zvysSenej expozicii vibraciam pocas celej doby prevadzky

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zot bia, ked’
je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale nepouziva sa. Po
starostlivom zhodnoteni vsetkych faktorov sa modze celkové
vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred uc¢inkami vibracii by sa mali zaviest'
dodatocéné bezpec¢nostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna
udrzba zariadenia a nastrojov, zabezpecenie udrzania ruk na
vhodnej teplote a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s

komundlnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v

prislusnych zariadeniach. Informécie o recyklacii mozno ziskat od

— predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a

elektronickych zariadeni obsahuije latky, ktoré su $kodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju
potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka
komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland®), tymto
informuje, Ze v3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,priru¢ka®), vratane
okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne
spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych a suvisiacich préavach (t. j. Zbierka zékonov 2006 ¢. 90, bod 631, v
zneni neskorich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo
Uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné tcely
bez vyslovného pisomného suhlasu spoloénosti GTX Poland je prisne zakazané a méze
mat za nasledok ob¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobok: Lesticka

Model: 04-700

Obchodny nazov: NEO TOOLS

Sériové ¢islo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnl zodpovednost vyrobcu.
Vyrobok opisany vy$sie spifia poziadavky nasledujtcich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spiiia poziadavky nasledujdcich noriem:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané kone¢nym pouzivatefom ani nasledné Upravy vykonané tymto
pouzivatefom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidiom v EU, ktora je opravnena
vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX POLAND
Var$ava, 15. aprila 2025
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(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
Polirni uredaj
04-700

OPREZ: PRIJE KORISTENJA ELEKTRONSKOG ALATA PAzLJI\[O
PROCITAJTE OVA UPUTSTVA | SACUVAJTE ZA BUDUCU
UPOTREBU.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE
okl 1] | pad

6
1. Pazljivo procitajte upute za uporabu
2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za usi,
masku za prasinu)
3. Razred zastite 2
4. Ne odlagaijte s ku¢nim otpadom
5. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova na
odrzavaniju ili popravku.
6. Zastitite uredaj od vlage
7. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.
8. Znak EAC certifikacije.
9. Znak certifikacije za ukrajinsko trZiste.

OPIS ILUSTRACIJA

Broj¢ana oznaka u nastavku odnosi se na komponente uredaja prikazane
na ilustracijama u ovom priruéniku.
Sl. A Opis dizajna

1. Dodatna rucka tipa 'D*

2. Kuciste motora

3. Kuciste mjenjaca

4. Prekida¢ napajanja

5. Montazna ploc¢a

6. Kontrola brzine

7. Ekscentri¢ni poklopac

Sl. B Odvijanje diska

Sl. C Gumb za kontrolu brzine
Sl. D Komponente

1. Dréka

2. Vrtljiva rucka

3. Ekscentri¢ni poklopac

SI. E Dr$ka tipa "D"

Sl. F Komponente za montazu rucke tipa "D"
Sl. G Disk

1. Utor za umetanje ravnog kljuca
Sl. H Ekcéntrican

Sl. I Polirni disk

Sl. J Torbica za uredaj

Sl. K Dodaci

1. Polirni uredaj -1
2. Vijagni rukohvat -1
3. Dodatna rucka tipa 'D' -1
4. Imbus klju¢ -1
5. ZavrSne ¢epove -2
6. Vijke za montazu -2
7. Ravni klju¢ -1
8. Spuzve za poliranje -1
OZNAKE NA UREDAJU

Lsu

RRRRMM Y XXXxx "™

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka



KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

« Polirni uredaj je ruéna elektricna sprava kojom pokrec¢e jednofazni
komutatorni motor. Uredaj je namijenjen suhom brusenju i poliranju,
uglavnom lakovanih povr§ina na drvenim, metalnim ili plasti¢énim
proizvodima. Kontrola promjenjive brzine omogucuje optimalne
radne parametre ovisno o upotrijebljenim dodacima za poliranje i
brusenje.

e Podru¢ja primjene ukljuéuju renoviranje i zavr$ne radove koji
ukljuCuju poliranje povrSina, osobito u automobilskoj industriji i
stolarstvu.

e Alat je namijenjen iskljuéivo za suho koristenje. Ne Kkoristite
korundne plo¢e s ovim alatom.

* Ne koristite elektricni alat u svrhe drugacije od one za koju je
namijenjen.

RAD

Ukljucivanje alata

Provijerite je li prekida& u poloZaju " ISKLJUCENQ' i da napajanje odgovara
onome navedenom na plo¢ici s podacima alata. (SI. A 4)

Prikljucite alat na izvor napajanja.

Pomaknite prekidac naprijed za pokretanje motora. Pomaknite prekidac
unatrag za zaustavljanje motora.

Podesavanje brzine

Podesite brzinu okretanjem gumba na donjoj strani uredaja. Polozaj 1

osigurava najsporiju radnu brzinu (2000 o/min), a polozaj 6 najbrzu radnu

brzinu (4600 o/min). Brzina se moZze podesiti dok je motor polirnog uredaja

ukljucen ili kada je iskljucen. (SI. C)

Upotreba polirnog uredaja

Ako je predmet koji se polira malen i mogao bi se zakaciti za rotirajuci disk

polirnog stroja, ¢vrsto ga pri€vrstite kako biste sprijecili ozljedu.

Prije pocetka poliranja procitajte upute prilozene uz materijal za

poliranje (polirna sredstva, voskovi, sredstva za ¢iScenje itd.).

* Nanesite malu koli¢inu proizvoda izravno na jastuci¢ za poliranje.

o Cursto drzite poliri stroj objema rukama — jednom rukom na
pomoénoj rucki, a drugom na kuéistu motora.

e Zatim postavite polirni stroj na radnu povrSinu pomoéu polirne
podloge i ukljucite ga. NIKADA ne ukljucujte niti iskljuCujte alat kada
nije u kontaktu s radnom povrsinom.

* Pomicanjem polirnog stroja naprijed-natrag izvedite zamah.

* NE primjenjujte dodatni pritisak. Dopustite da polirka radi pod vlastitom
tezinom.

« Ne mijeSajte proizvode (vosak, lak, sredstvo za ¢iSéenje itd.) na istoj
podlosci. Oznacite svaku podloSku kako biste sprijecili zabune.

* Plo¢a za poliranje namijenjena je isklju¢ivo za nano$enje proizvoda.
Uklonite sve ostatke proizvoda krpom.

Postavljanje/uklanjanje polirnog diska (sl. B, G, )

« Odspojite alat od izvora napajanja.

* Postavite alat na radni stol s podlogom okrenutom prema gore.

e Ocistite svu prasinu s povrsine podloge.

* Otvorite novi abrazivni disk iz pakiranja i postavite ga na polirnu
podlogu.

e Za skidanje diska umetnite ravni klju¢ u utor (slika G1) i zablokirajte
vreteno kljuéem, zatim odvrnite disk u smjeru suprotnom od kazaljke
na satu.

* Za postavljanje diska izvedite gore navedene korake u obrnutom
redoslijedu. Zategnite disk u smjeru kazaljke na satu.

« Cursto pritisnite spuzvu za poliranje na ploéu.

e Ukljucite alat i na trenutak snazno pritisnite kako biste pricvrstili
plo¢u na podlogu.

UPOZORENJE! Neispravno postavljanje polirnog diska na podlogu

moze uzrokovati njegovo ispadanje, $to moze dovesti do ozljede.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

« Elektri¢ne alate treba ¢uvati na suhom mjestu, izvan dohvata djece.

e Odrzavajte alat Gistim.

« Nakon svakog posla ispuhajte sve zracne kanale suhim zrakom pod
tlakom. Oc¢istite sve plasti¢ne dijelove mekom krpom. NIKADA ne
koristite otapala za ¢i§¢enje plasticnih dijelova. Mogu otopiti ili na
drugi nacin ostetiti materijal.

TEHNICKI PODACI

Polirni stroj 04-700
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Napon napajanja 50 Hz
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Nominalna snaga 710 W
Razred zastite ]
Razred zastite IPX0
Raspon broja okretaja u praznom hodu 2000-4600 o/min
Maksimalni promjer polirnog diska 150 mm
Promijer podloge 125 mm
Veli¢ina vretena 5/16x24"
TezZina 2,71 kg
04-700 oznacdava i vrstu i model stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka

Mijereni razina zvuéne snage
Vrijednost ubrzanja vibracija
Informacije o buci i vibracijama
Buka koju emitira uredaj opisana je razinom zvuénog tlaka Lpai razinom
zvuéne snage Lwa(pri éemu K oznacava nesigurnost mjerenja). Vibracije
koje emitira uredaj opisane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija an(pri ¢emu
K oznac€ava nesigurnost mjerenja).

Vrijednosti navedene u ovom priru¢niku: razina zvuénog tlaka Lpa, razina
zvucéne snage Lwai vrijednost ubrzanja vibracija anizmjerene su u skladu s
normom |EC 62841-1. Navedena razina vibracija asmoze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.
Navedeni razina vibracija predstavlja samo osnovne primjene uredaja.
Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim alatima, razina
vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko odrzavanje uredaja
rezultirat ¢e viSim razinama vibracija. Razlozi navedeni iznad mogu
dovesti do povecane izloZenosti vibracijama tijekom cijelog razdoblja
uporabe.

Za tocnu procjenu izlozenosti vibracijama uzmite u obzir razdoblja
kada je uredaj iskljuen ili kada je uklju¢en, ali se ne koristi. Nakon
pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna izloZzenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zaétitilo od posljedica vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje stroja i radnih
alata, odrzavanje ruku na odgovaraju¢oj temperaturi i ispravna
organizacija rada.

Vrijednosti mjerenja buke utvrdene su u skladu sa standardom EN
60745. Buka koju uredaj emitira opisana je razinom zvuénog tlaka
Lpai razinom zvucne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost
mjerenja). Vibracije koje uredaj emitira opisane su vrijednoséu
ubrzanja vibracija an(pri ¢emu K ozna¢ava nesigurnost mjerenja).
Razina buke koju uredaj emitira, utvrdena prema A-skali, obi¢no je:
razina zvuénog tlaka 91 dB(A); razina zvuéne snage 102 dB(A).
Vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog tlaka Lpa,
razina zvuéne snage Lwai ubrzanje vibracija asizmjerene su u skladu
sa standardom EN 62841-1. Navedena razina vibracija anmoze se
koristiti za usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu izlozenosti
vibracijama.

Navedeni razina vibracija predstavlja samo osnovne primjene
uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko
odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Razlozi
navedeni iznad mogu dovesti do povecane izloZzenosti vibracijama
tijekom cijelog razdoblja uporabe.

Za tocnu procjenu izloZzenosti vibracijama potrebno je uzeti u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne koristi.
Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna izlozenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje
opreme i alata, osiguravanje da ruke ostanu na odgovarajucoj
temperaturi i ispravna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Elektriéne proizvode ne smije se odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ se
mora predati na reciklaZu u odgovarajuc¢e objekte. Informacije o
reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okoli§. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
za okoli§ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa, sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: “GTX Poland"), ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuCujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i
njegov sastav, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili

Lpa =69,1 dB(A) K =3 dB(A)
Lwa =80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
an =5,896 m/s2 K= 1,5 m/s?




izmjena Prirucnika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinacnog elementa u komercijaine
svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze
dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

I1zjava o sukladnosti EC

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Proizvod: Polirni stroj

Model: 04-700

Trgovacki naziv: NEO TOOLS

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gorniji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih normi:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavlien na
trziSte i ne obuhvaca komponente

dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje je on izvrSio.
Ime i adresa osobe sa sjedisStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za izradu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Predstavnik kvalitete GTX POLAND
VarSava, 15. travnja 2025.
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ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS
Poliravimo masina
04-700
|SPEJIMAS: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRENGIN], ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $IA INSTRUKCIJA IR ISSAUGOKITE JA ATEITIES
REIKMEMS.

Salk]] sl pad
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1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg
2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kauke)
3. 2 apsaugos klasé
4. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis
5. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto darbus,
atjunkite maitinimo laidg.
6. Saugokite prietaisa nuo drégmés
7. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.
8. EAC sertifikavimo Zenklas.
9. Ukrainos rinkos sertifikavimo zenklas.
ILIUSTRACIJU APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai atitinka Sioje instrukcijoje pateiktose iliustracijose
parodytus prietaiso komponentus.

o &)

Pav. A Konstrukcijos apraSymas
1. Papildoma ,D* tipo rankena

2. Variklio korpusas

3. Reduktoriaus korpusas

4. Maitinimo jungiklis

5. Tvirtinimo ploksté

6. Greicio reguliatorius

7. Ekscentrinis dangtelis

Pav. B Disko atsukimas

Pav. C Greicio reguliavimo rankenélé
Pav. D Komponentai

1. Rankenélé

2. Jsukama rankena

3. Ekscentrinis dangtelis

Pav. E ,,D* tipo rankena

Pav. F ,,D“ tipo rankenos montavimo komponentai
Pav. G Diskas

1. Anga ploksciajam raktui jkisti
Pav. H Ekscentrikas

| pav. Poliravimo diskas

J pav. Prietaisy krepsys

Pav. K Priedai

1. Poliravimo masina -1
2. ]sukamas rankenélis -1
3. Papildoma D" tipo rankena -1
4. Sesiakampis raktas -1
5. Galiniai dangteliai -2
6. Tvirtinimo varztai -2
7. Plokscias raktas -1
8. Poliravimo kempinés -1

ZYMES ANT JRENGINIO

™ rRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR - pagaminimo metai

MM -gamybos ménuo

Y -papildomas pavadinimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas zenklas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

« Poliravimo masina yra rankinis elektrinis jrankis, varomas vienfaziy
komutaciniu varikliu. Jrenginys skirtas sausam S$lifavimui ir
poliravimui, daugiausia lakuoty mediniy, metaliniy ar plastikiniy
gaminiy pavirSiy. Reguliuojamas greitis leidZia pasirinkti optimalius
darbo parametrus, priklausomai nuo naudojamy poliravimo ir
Slifavimo priedy.

« Jo taikymo sritys apima renovacijos ir apdailos darbus, susijusius su
pavirsiy poliravimu, ypa¢ automobiliy ir staliy sektoriuose.

e |Jrankis skirtas naudoti tik sausai. Su Siuo jrankiu nenaudokite
korundo disky.

* Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais, nei tiems, kuriems jis
yra skirtas.

NAUDOJIMAS

Jrankio jjungimas

sitikinkite, kad jungiklis yra ‘OFF’padétyje ir kad maitinimo $altinis atitinka

jrankio gaminimo ploksteléje nurodyta. (Pav. A 4)

Prijunkite jrankj prie maitinimo $altinio.

Pajudinkite jungiklj j priekj, kad paleistuméte variklj. Pajudinkite jungiklj

atgal, kad sustabdytuméte variklj.

Greicio reguliavimas

Reguliuokite greitj pasukdami rankenéle, esancig prietaiso apacioje. 1

padétis uztikrina maziausig darbo greitj (2000 aps/min), o 6 padétis —

didZiausig darbo greitj (4600 aps/min). Greitj galima reguliuoti, kai

poliravimo masinos variklis veikia arba kai jis i§jungtas. (Pav. C)

Poliravimo masinos naudojimas

Jei poliruojamas daiktas yra mazas ir gali jstrigti poliravimo masinos

besisukanciame diske, tvirtai jj pritvirtinkite, kad iSvengtuméte suzalojimy.

Prie$ pradédami poliruoti, perskaitykite instrukcijas, pridedamas

prie poliravimo medziagy (poliravimo priemoniy, vasky, valymo

priemoniy ir pan.).

« Nedidelj kiekj produkto uztepkite tiesiai ant poliravimo disko.

e Tvirtai laikykite poliravimo masing abiem rankomis — viena ranka
laikykite pagalbine rankeng, o kita — variklio korpusa.



e Tada poliravimo trinkele priglauskite prie darbo pavirSiaus ir jjunkite
poliravimo masing. NIEKADA nejjunkite ir nei§junkite jrankio, kai jis
nesiliecia su darbo pavir§iumi.

« Judinkite poliravimo masing pirmyn ir atgal placiais judesiais.

e NETAIKYKITE papildomo spaudimo. Leiskite poliravimo masinai dirbti
savo pacios svorio jéga.

« Negalima maisyti produkty (vasko, lako, valiklio ir pan.) ant to paties
disko. Pazymékite kiekvieng diska, kad iSvengtuméte painiavos.

e Poliravimo padas skirtas tik produktui tepti. Produkto likucius
nuvalykite $luoste.

Poliravimo disko uzdéjimas / nuémimas (pav. B, G, I)

* Atjunkite jrankj nuo maitinimo $altinio.

* Padékite jrankj ant darbastalio taip, kad trinkelé bity nukreipta j
virsy.

« Nuvalykite dulkes nuo pagrindo disko pavirSiaus.

« ISimkite naujg Slifavimo diska i$ pakuotés ir uzdékite jj ant poliravimo
disko.

« Norédami nuimti diska, jkiSkite ploksc¢ia galvute rakta j angg (pav.
G1) ir uzfiksuokite veleng raktu, tada atsukite diskg prie$ laikrodzio
rodykle.

e Norédami uzdéti diska, atlikite aukS€iau nurodytus veiksmus
atvirkstine tvarka. Priverzkite diskg pagal laikrodZio rodykle.

e Tvirtai prispaudziame poliravimo kempineg prie disko.

e Jjunkite jrankj ir trumpam stipriai paspauskite, kad diskas tvirtai
prisitvirtinty prie pagrindo.

ISPEJIMAS! Netinkamai uzdéjus poliravimo diska ant pagrindo,

diskas gali iSSokti i$ pagrindo ir sukelti suzalojimus.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

« Elektriniai jrankiai turi bati laikomi sausoje vietoje, nepasiekiamoje
vaikams.

e Laikykite jrankj Svary.

* Po kiekvieno darbo iSpaskite visus oro kanalus sausu suslégtu oru.
Visas plastiko dalis nuvalykite minkStu skuduréliu. NIEKADA
nenaudokite tirpikliy plastiko dalims valyti. Jie gali istirpdyti arba
kitaip pazeisti medziaga.

NOMINALUS DUOMENYS

Poliravimo masina 04-700
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 V kintamosios
srovés
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 710 W
Apsaugos klasé I
Apsaugos laipsnis IPX0
TusCiosios eigos sukiy diapazonas 2000-4600 aps/min
Maksimalus poliravimo disko skersmuo 150 mm
Pagalvélés skersmuo 125 mm
Velenélio dydis 5/16x24”
Svoris 2,71 kg
04-700 nurodo tiek masinos tipg, tieck modelj

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa =69,1dB(A) K =3 dB(A)
ISmatuotas garso galios lygis Lwa =80,1 dB(A) K=3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté an = 5,896 m/s* K= 1,5 m/s?

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Prietaiso skleidziamas triukSmas apibidinamas Siais dydZziais: garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztuma). Prietaiso  skleidziamos vibracijos apibddinamos
vibracijos pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove pateiktos vertés: garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis
Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuotos pagal IEC 62841-1.
Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas jrangai palyginti ir
preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindines prietaiso naudojimo
sglygas. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms arba su kitais darbo
jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Nepakankama arba reta prietaiso
priezidra lems didesnj vibracijos lygj. Dél minéty priezas¢iy vibracijos
poveikis gali padidéti per visg eksploatacijos laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
laikotarpius, kai pri yra isjung arba jjungt: bet
nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras vibracijos
poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.
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Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai prizidréti masing ir darbo
irankius, uztikrinti, kad rankos baty tinkamos temperattros, bei tinkamai
organizuoti darbg.

Triuk§mo matavimo vertés nustatytos pagal standarta EN 60745.
Prietaiso skleidziamas triukSmas apibadinamas: garso slégio lygiu
Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Prietaiso skleidziamos vibracijos apibiidinamos vibracijos pagreic¢io
verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).

Pagal A skale nustatytas prietaiso skleidziamas triukSmo lygis
paprastai yra: garso slégio lygis 91 dB(A); garso galios lygis 102
dB(A).

Siame vadove pateiktos vertés: garso slégio lygis Lpa , garso galios
lygis Lwa ir vibracijos pagreitis an buvo iSmatuotos pagal standartg
EN 62841-1. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas
prietaisams palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindines prietaiso
naudojimo salygas. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms
arba su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti.
Nepakankama arba reta prietaiso prieziira lems didesnj vibracijos
lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos poveikis gali padidéti per visa
eksploatacijos laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikij, reikia atsizvelgti j laikotarpius,
kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet nenaudojamas. Atidziai
jvertinus visus veiksnius, bendras vibracijos poveikis gali pasirodyti
es3s Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotoja nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai prizidréti jrangg ir
jrankius, uztikrinti, kad rankos buty tinkamos temperatiiros, bei
tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektros energija varomi produktai neturi bati iSmetami su buitinémis
atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose jstaigose.
Informacijg apie perdirbimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba
vietos valdzios institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi
aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialig
grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland"), informuoja, kad visos
autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas*), jskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas,
diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso i$imtinai ,GTX Poland” ir yra
saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma
(t. y. statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti,
skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aikaus
radtiSko GTX Poland sutikimo grieZtai draudziama ir uz tai gali bati taikoma civiling bei
baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva

Produktas: Poliravimo masina

Modelis: 04-700

Prekés pavadinimas: NEO TOOLS

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty modifikacijy.
ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
,GTX POLAND* kokybés atstovas



Var$uva, 2025 m. balandzio 15 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
Pulétajs
04-700
BRIDINAJUMS: PRIEKS LIDZ ELEKTROINSTRUMENTA

IZMANTO_SANAS UZMANIGI IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN
SAGLABAJIET TO TURPMAKAI IZMANTOSANAL.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS

e[ O]LE

SCEmeE

1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukcijas

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, putek|u masku)

3. Aizsardzibas klase 2

4. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

5. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veikSanas atvienojiet
baro$anas vadu.

6. Aizsargajiet ierici no mitruma

7. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

8. EAC sertifikacijas zZime.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime.

ILUSTRACIJU APRAKSTS

Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas $is
rokasgramatas ilustracijas.

Att. A Konstrukcijas apraksts

Papildu rokturis ,D” tipa

Motora korpuss

Reduktora korpuss

leslégSanas slédzis

Montazas plaksne

Atruma regulators

Ekscentra vaks

Att. B Diska atskravéSana

Att. C Atruma regulé$anas pogu

Att. D Komponenti

1. Rokturis

2. leskravéjama rokturi

3. Ekscentriskais vaks

E att. ,,D” tipa rokturis

Att. F ,,D” tipa roktura montazas komponenti
Att. G Disks

1. Aizgriezums plakanas galvas atslégas ievietoSanai
Att. H Ekscentrs

| att. Pulé$anas disks

J att. lerices soma

Att. K Piederumi

NogohkwNE

1. Pulétajs -1
2. Pieskraivéjams rokturis -1
3. Papildu D tipa rokturis -1
4. SeSstlra atslega -1
5. Galvas vacini -2
6. Montazas skrives -2
7. Plakans atsléga -1
8. PuléSanas sukli -1

MARKEJUMI UZ IERICES

™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -razo$anas gads
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MM -razo$anas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu marké&jums

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

e Pulétajs ir rokas elektriskais instruments, ko darbina vienfazes
komutatora motors. lerice ir paredzéta sausai slipé€Sanai un
puléSanai, galvenokart lakojoS$am virsmam uz koka, metala vai
plastmasas izstradajumiem. Maindmais &truma regulators lauj
izvéléties optimalos darbibas parametrus atkariba no izmantotajiem
puléSanas un slipéSanas piederumiem.

e Ta pielietojuma jomas ietver renovacijas un apdares darbus, kas
saistiti ar virsmu puléSanu, jo Tpasi automobilu un galdniecibas
nozaré.

e |Instrumentu paredzéts lietot tikai sausa veida. Nelietojiet ar So
instrumentu korunda diskus.

* Nelietojiet elektrisko instrumentu citiem mérkiem, ka vien tiem, kam
tas ir paredzéts.

DARBIBA

Instrumenta ieslégSana

Parliecinieties, ka slédzis atrodas * OFF  stavoklT un ka baro$anas avots
atbilst tam, kas noradits uz instrumenta tipa plaksnites. (4. att.)
Pievienojiet instrumentu stravas avotam.

Pagrieziet slédzi uz priek$u, lai iedarbinatu motoru. Pagrieziet slédzi
atpakal, lai apturétu motoru.

Atruma regulésana

Regulgjiet atrumu, pagriezot pogu instrumenta apak$a. 1. pozicija
nodroSina Iénako darba atrumu (2000 apgr./min.), bet 6. pozicija — atrako
darba atrumu (4600 apgr./min.). Atrumu var regulét, kamér pulétaja
motors darbojas vai ir izslégts. (C att.)

Pulétaja lietoSana

Ja puléjamais priekSmets ir mazs un varétu iekerties pulétaja rotéjoSaja

diska, nostipriniet to stingri, lai novérstu traumas.

Pirms puléSanas saksSanas izlasiet instrukcijas, kas pievienotas

puléSanas materialam (pulésanas lidzekliem, vaskiem, tiriSanas

lidzekliem utt.).

e Uzklajiet nelielu daudzumu Idzekla tiesi uz puléSanas spilventina.

o Stingri turiet pulétaju ar abam rokam — vienu roku uz papildu roktura,
otru uz motora korpusa.

e Tad novietojiet pulétdju uz darba virsmas, izmantojot puléSanas
spilventinu, un ieslédziet pulétaju. NIKAD neieslédziet vai
neizslédziet instrumentu, ja tas nav saskaré ar darba virsmu.

« Parvietojiet pulétaju uz priekSu un atpakal ar plasu kustibu.

e NEPIELIECIET papildu spiedienu. Laujiet pulétdjam darboties,
izmantojot pasa svaru.

* Nesajauciet produktus (vasku, laku, tiri$anas Iidzekli utt.) uz viena
un ta paSa spilventina. Marké&jiet katru spilventinu, lai novérstu
sajaukSanu.

e PuléSanas spilventin§ ir paredzéts tikai produktu uzklaSanai.
Nonemiet jebkadus produktu atliekas ar dranu.

Pulésanas diska uzstadiSana/nonemsana (att. B, G, I)

* Atvienojiet instrumentu no stravas padeves.

* Novietojiet instrumentu uz darba galda ar polieréSanas disku uz
augsu.

* Notiriet puteklus no pamatnes virsmas.

e Iznemiet jaunu abrazivo disku no iepakojuma un novietojiet to uz
puléSanas diska.

e Lai nonemtu disku, ievietojiet plakanu atslégu sprauga (att. G1) un
fiks&jiet varpstu ar atsléegu, péc tam atskrivéjiet disku pretéji
pulkstena raditaja virzienam.

e Lai uzliktu disku, veiciet iepriek§ minétos solus apgriezta seciba.
Pieskravéjiet disku pulkstenraditaja virziena.

* Piespiediet puléSanas stkli stingri pret disku.

o leslédziet instrumentu un uz bridi stingri piespiediet, lai nostiprinatu
disku uz pamatnes.

BRIDINAJUMS! Nepareiza puléSanas diska uzstadisana uz

pamatnes var izraisit diska izsviestu no pamatnes, kas var izraisit

traumas.
APKOPE UN UZGLABASANA
e Elektriskos instrumentus jauzglaba sausa vieta, bérniem

nepieejama vieta.
e Saglabajiet instrumentu tiru.



e Peéc katra darba izpastiet visus gaisa kanalus ar sausu saspiestu
gaisu. Notiriet visas plastmasas detalas ar mikstu dranu. NIKAD

TECHNISKIE DATI

Elektrisko iericu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
janodod parstradei atbilstosas iekartas. Informaciju par parstradi var
sanemt no produkta pardevéja vai vietéjam iestadém. Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi.
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu draudus videi un
cilvéku veselibai.

Pulétajs 04-700
Parametrs Veértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Piegades frekvence 50 Hz
Nominala jauda 710 W
Aizsardzibas klase ]
Aizsardzibas pakape IPX0
Darbibas diapazons tuksgaita 2000-4600
apgr./min
Maksimalais pulé$anas diska diametrs 150 mm
Pads diametrs 125 mm
Varpstas izmérs 5/16x24”
Svars 2,71 kg
04-700 apzimé gan masinas tipu, gan modeli

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lpa =69,1dB(A) K =3 dB(A)
Izméritais skanas jaudas limenis Lwa =80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijas paatrindjuma vértiba an = 5,896 m/s> K= 1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un skanas
jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu). lerices raditas
vibracijas raksturo vibracijas paatrindjuma vértiba an (kur K apzimé
mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena imenis Lpa |
skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrindjuma veértiba an ir méritas
saskana ar standartu IEC 62841-1. Noradito vibracijas limeni an var
izmantot, lai salldzinatu iekartas un veiktu sakotnéju vibracijas iedarbibas
noveértéjumu.

Noradrtais vibracijas limenis attiecas tikai uz ierices pamatlietojumiem. Ja
ierici izmanto citiem mérkiem vai kopa ar citiem darba rikiem, vibracijas
lTmenis var mainities. Nepietiekama vai neregulara ierices apkope izraisis
augstakus vibracijas Nmenus. lepriek§ minétie iemesli var izraisit
paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa ekspluatacijas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku, kad
ierice ir izslegta vai ieslégta, bet netiek lietota. Péc visu faktoru
ripigas izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba var izradities
ievérojami zemaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu droSibas
pasakumi, pieméram: reguldra masinas un darba riku apkope, roku
uzturéSana piemérota temperatara un pareiza darba organizacija.
Trok$na mérijumu veértibas ir noteiktas saskana ar standartu EN
60745. lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa
un skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).
lerices raditas vibracijas raksturo vibracijas paatrindjuma veértiba an
(kur K apzimé meérijumu nenoteiktibu).

lerices raditais trokSna limenis, kas noteikts saskana ar A skalu,
parasti ir: skanas spiediena limenis 91 dB(A); skanas jaudas limenis
102 dB(A).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis Lpa
, skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrinajums an tika
méritas saskana ar standartu EN 62841-1. Noradito vibracijas limeni
an var izmantot ieriCu salidzinaSanai un vibracijas iedarbibas
provizoriskai novértésanai.

Noraditais  vibracijas lmenis attiecas tikai uz ierices
pamatlietojumiem. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai kopa ar
citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Nepietieckama
vai neregulara ierices apkope izraisis augstaku vibracijas limeni.
lepriek$ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu
visa darbibas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet vera laiku, kad ierice
ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc rapigas visu
faktoru izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba var izradities
ievérojami zemaka.

“GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, ar
registracijas adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar $o informg,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijias, diagrammas, zZim&jumi, ka ari tds kompozicija, pieder
ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t.i., Likumu krajums 2006. g. Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopéSana, apstrade, publicéSana vai
modificéSana pilniba vai jebkuru tas atsevisku elementu komercialos noldkos bez GTX
Poland skaidras rakstiskas piekri§anas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un
kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Produkts: Pulétajs

Modelis: 04-700

Tirdzniecibas nosaukums: NEO TOOLS

Sérijas numurs: 00001 + 99999

i atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:

Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst Sadu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokii, kada ta tika laista
tirgd, un neattiecas uz komponentiem

, kuras pievienojis gala lietotdjs, vai turpmakus parveidojumus, ko veicis
gala lietotajs.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta ES un
ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var8ava, 2025. gada 15. aprilis
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
Polirnik
04-700

PREVIDNO: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA POZORNO
PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA PRIHODNJO
UPORABO.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

pl@o][][E

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas ietekmes, ir jaievieS pag
drosibas pasakumi, pieméram: regulara iekartu un instrumentu
apkope, roku uzturéSana piemérota temperatiira un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA
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2 3 a4
6 7 8
1. Pazljivo preberite navodila za uporabo
2. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zas¢itna ocala, usesni ¢epki,

protiprasna maska)
3. Razred zascite 2



4. Ne odlagajte z gospodinjskimi odpadki

5. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljainih del
odklopite napajalni kabel.

6. Napravo zascitite pred vlago

7. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.
8. Certifikacijska oznaka EAC.
9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OPIS SLIK

Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele naprave, prikazane na
ilustracijah v tem priro€niku.

Sl. A Opis konstrukcije

Dodatni ro¢aj tipa ,D"

Ohisje motorja

Ohisje menjalnika

Stikalo za vklop

Priklju¢na plos¢a

Regulator hitrosti

Pokrov ekscentra

Sl. B Odvijanje diska

Sl. C Gumb za nastavitev hitrosti

Sl. D Komponente

1. Rocaj

2. Vijaéni ro¢aj

3. Ekscentri¢ni pokrov

Sl. E Roc¢aj tipa ,,D“

Sl. F Komponente za montazo rocaja ,,D“
SI. G Disk

1. Reza za vstavljanje klju¢a z ravnim koncem
Sl. H Ekscentri¢ni

NouoswNE

Sl. | Polirni disk

Sl. J Torba za napravo

Sl. K Dodatki

1. Polirnik -1
2. Vijaéni rocaj -1
3. Dodatni rocaj tipa ,D* -1
4. Sestkotni kljug -1
5. Konéne kapice -2
6. Vijaéne vijake -2
7. Ploski klju¢ -1
8. Gobe za poliranje -1

OZNAKE NA NAPRAVI

™  RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -leto izdelave

MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

e Polirnik je ro¢no elektricno orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski motor. Naprava je namenjena suhemu bruSenju in
poliranju, predvsem lakiranih povrsin na izdelkih iz lesa, kovine ali
plastike. Regulator hitrosti omogo¢a optimalne delovne parametre
glede na uporabljene pripomocke za poliranje in brusenje.

e Podro¢ja uporabe vkljuujejo obnovitvena in zakljuéna dela, ki
vkljuCujejo poliranje povrsin, zlasti v avtomobilski industriji in
mizarstvu.

e Orodje je namenjeno izkljuéno suhi uporabi. S tem orodjem ne
uporabljajte korundnih diskov.

« Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni
namenjeno.

DELOVANJE

Vklop orodja

Preverite, ali je stikalo v poloZaju " OFF  in ali napetost omreZja ustreza
napetosti, navedeni na tipski plo¢ici orodja. (SI. A 4)

Orodije prikljucite na vir napajanja.

Premaknite stikalo naprej, da zagnate motor. Premaknite stikalo nazaj,
da ustavite motor.

Nastavitev hitrosti
Hitrost nastavite z vrtenjem gumba na spodnji strani stroja. Polozaj 1
zagotavlja najnizjo delovno hitrost (2000 vrt/min), polozaj 6 pa najvisjo
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delovno hitrost (4600 vrt/min). Hitrost lahko nastavljate, medtem ko motor

polirnika tece ali ko je izklopljen. (SI. C)

Uporaba polirnika

Ce je predmet, ki ga polirate, majhen in bi ga lahko zagrabil vrte&i se disk

polirnika, ga trdno pritrdite, da preprecite poskodbe.

Pred zacetkom poliranja preberite navodila, prilozena polirnemu

materialu (polirna sredstva, voski, ¢istila itd.).

e Majhno koli¢ino izdelka nanesite neposredno na polirno blazinico.

e Polirnik trdno drZite z obema rokama — eno roko na pomoznem
ro¢aju, drugo pa na ohi$ju motorja.

* Nato s pomocjo polirnega blazinca namestite polirnik na delovno
povrS§ino in ga vklopite. ORODJA NIKOLI ne vklapljajte ali
izklapljajte, ko ni v stiku z delovno povrsino.

e Polirnik premikajte naprej in nazaj z zamahom.

* NE izvajajte dodatnega pritiska. Polirnik naj deluje pod lastno tezo.

e Ne meSajte izdelkov (voska, laka, Cistila itd.) na isti blazinici.
Oznacite vsako blazinico, da preprecite zamenjave.

e Polirna blazinica je namenjena izklju¢no za nana$anje izdelka. Vse
ostanke izdelka odstranite s krpo.

Namestitev/odstranitev polirnega diska (slike B, G, 1)

o Odklopite orodje iz elektricnega omrezja.

« Orodje polozite na delovno mizo s podlozko obrnjeno navzgor.

e Ocistite prah s povrsine podlozke.

* Odprite novo brusno plo&¢o iz embalazZe in jo namestite na polirno
podlago.

e Za odstranitev diska vstavite klju¢ z ravnim koncem v rezo (sl. G1)
in z njim zavarujte vreteno, nato pa disk odvijte v nasprotni smeri
urinega kazalca.

e Za namestitev diska izvedite zgornje korake v obratnem vrstnem
redu. Disk privijte v smeri urinega kazalca.

* Polirno gobico trdno pritisnite na disk.

« Vklopite orodje in za trenutek mocno pritisnite, da se disk pritrdi na
podlago.

OPOZORILO! Nepravilna namestitev polirnega diska na podlago

lahko povzroci izmet diska iz podlage, kar lahko privede do telesnih

poskodb.

VZDRZEVANJE IN SHRANJEVANJE

e Elektricna orodja je treba shranjevati
nedosegljivem za otroke.

* Orodje ohranjajte Cisto.
Po vsakem delu izpihnite vse zradne kanale s suhim stisnjenim
zrakom. Vse plasticne dele ocistite z mehko krpo. Za ciS¢enje
plasti¢nih delov NIKOLI ne uporabljajte topil. Ta lahko raztopijo ali
kako drugace poskodujejo material.

NAMENSKI PODATKI

na suhem mestu,

Polirnik 04-700

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Napetost napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 710 W
Razred zasdite 1l
Stopnja zas¢ite IPX0
Obmocje prostega teka 2000-4600 vrt/min
Najvegji premer polirnega diska 150 mm
Premer podlozke 125 mm
Velikost vretena 5/16x24”
Teza 2,71 kg

04-700 oznacuje tip in model stroja
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvocnega tlaka Lpa =69,1 dB(A) K =3 dB(A)
Izmerjena raven zvo¢ne moci Lwa =80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an =5,896 m/s* K= 1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, se opredeljuje z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa in
ravnjo zvoéne moCi Lwa (pri éemer K oznaCuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, se opredeljujejo z vrednostjo pospeska
vibracij an (pri ¢emer K oznacuje merilno negotovost).

Vrednosti, navedene v tem prirocniku: raven zvocnega tlaka Lpa , raven
zvocéne modi Lwa in vrednost pospeska vibracij an so bile izmerjene v
skladu z IEC 62841-1. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi za
primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.



Navedena raven vibracij velja le za osnovne namene uporabe naprave.
Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodji,
se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali redko vzdrZevanje
naprave bo povzrocilo vi§je ravni vibracij. Zgoraj navedeni razlogi lahko
povzrotijo povecano izpostavljenost vibracijam skozi celotno obdobje
delovanja.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte obdobja,
ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se ne uporablja.
Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$Cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZzevanje stroja in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija dela.
Vrednosti meritev hrupa so bile dolo¢ene v skladu s standardom EN
60745. Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka
Lpa in ravnjo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, doloc¢ena v skladu s skalo A,
znasa obicajno: raven zvocnega tlaka 91 dB(A); raven zvoéne mo¢i
102 dB(A).

Vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvocnega tlaka Lpa ,
raven zvoc¢ne moci Lwa in pospesek vibracij an so bile izmerjene v
skladu s standardom EN 62841-1. Navedena raven vibracij an se
lahko uporabi za primerjavo naprav in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij velja le za osnovne namene uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali
redko vzdrzevanje naprave povzroCi viSjo raven vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povzrocijo povecano izpostavljenost
vibracijam skozi celotno obdobje delovanja.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte obdobja, ko
je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se ne uporablja. Po
skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za zascito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje opreme in orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija
dela.

VARSTVO OKOLJA
Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
ﬁ ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih objektih. Informacije

o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
— Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spotka komandytowa, s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland), s tem obves¢a,
da so vse avtorske pravice do vsebine tega priroénika (v nadaljevanju: ,Priro¢nik),
vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter njegovo sestavo,
pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko zasc¢itene v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90, tocka
631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v
celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez
izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi
civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Izdelek: Polirnik

Model: 04-700

Blagovna znamka: NEO TOOLS

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednijih standardov:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadne spremembe, ki jih je izvedel.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem ali sedezem v EU,
pooblasc¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Odgovorna oseba za kakovost pri podjetju GTX POLAND
Var$ava, 15. april 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUMMHAITHUTE UHCTPYKLIMK
I'Ionupau.la MawuHa
04-700

BHUMAHUE: NPEOAN [OA W3MNON3BATE ENEKTPUYECKUA
WHCTPYMEHT, MNPOYETETE BHMMATENHO HACTOALWOTO
PBKOBOACTBO U O CbXPAHETE 3A BbAELLA YNOTPEBA.

OBACHEHUE HA U3MNON3BAHUTE MUKTOrPAMU

e EA[E

=ICEm G

1. MNpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKUMWTE 3a ekcrrioataums

2. VI3non3Baiite MUK NpenasHu CPeAcTBa (3aLUTHU oumnna,
npeanasHy CyLwanku, Npaxosa Macka)

3. Knac Ha 3awmra 2

4. He naxsbpnsiite ¢ 6utoBuTe OTNagbLUM

5. V3kntoveTe 3axpaHBalLms kabern, npeav Aa U3BbpLUBaTe KakBUTO U
[fa 6uno AeitHOCTU MO NOAAPBXKKA UMU PEMOHT.

6. Masete ypesa ot Bnara

7. YCTPOWCTBOTO OTroBaps Ha U3NCcKBaHWATa Ha EBponeiickns cbio3.
8. CepTuchrkaumoHeH 3Hak EAC.

9. CepTU(MKALIMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUSA nasap.

OMUCAHUE HA UNIOCTPALUUUTE
Homepauusita no-gony ce oTHacs 3a KOMMOHEHTUTE Ha ypeqa, NokasaHn
Ha UnCcTpaLmmnTe B ToBa PbKOBOACTBO.

®ur. A OnucaHue Ha KOHCTpyKUUATa

1. JonbnHuTenHa apbxka tin ,D*

2. Kopnyc Ha gsuratenst

3. Kopnyc Ha peaykTopa

4. MpeBkntoyBaTen 3a 3axpaHBaHe

5. MoHTaxHa nnactvHa

6. PerynaTop Ha ckopocTTa

7. Kanak Ha ekcLieHTpuka

®ur. b OTBMBaHe Ha Ancka

®ur. B Konye 3a perynupaHe Ha ckopocTtTa
®ur. D KomnoHeHTn

1. Opbxka

2. 3aBMHTBALLA Ce ApbXKa

3. ExcueHTpuyeH kanak

®ur. E PbkoxBartka Tun ,,D%

®ur. F MoHTaXXHM KOMMNOHEHTH 3a ApbXKa ,,D“
®ur. G Anck

1. Mpope3 3a NocTaBsiHe Ha raeyeH Koy ¢ nrocka rmasa
®ur. H EkcLieHTpuk

®wur. | Monupaly auck

®ur. J YaHTa 3a ycTpoicTBa

®ur. K Akcecoapu

1. Monupalla malumHa -1

2. BuHToBa ApbXKa -1



3. JonbnHutenHa apbxka tvn DY - 1

4. lectorpameH ko4 -1
5. 3aTBapsALLM Kanayku -2
6. MoHTaXHW BUHTOBE -2
7. TINoCbK raeyeH Koy -1
8. M:61 3a nonvipaxe -1

MAPKWPOBKW BBHPXY YPEOA

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -roAnHa Ha Npou3BoACTBO
MM -MeceL Ha NPOU3BOACTBO

Y -AOMbIHUTENHO 0603HaueHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AOMbAHUTENHO 0603Ha4YeHne

KOHCTPYKUMA U MPUNOXEHVE

o [lonupallaTa MalnHa € pbYeH enekTPOUHCTPYMEHT, 3aBUXKBaH OT
eHoaseH KOMYTaLMOHeH ABuraTen. YpeabT € NpeaHasHaveH 3a
cyxo LWnndoBaHe v NonmpaHe, rMaBHO Ha NakupaHu NOBbPXHOCTU
BbPXY U3AENUs OT AbPBO, MeTan unv nnactMaca. PerynupaHeTo Ha
CKOpPOCTTa MO3BOMIsiBA ONTUManNHM paboTHM napameTpu B
3aBUCUMOCT OT W3MON3BaHUTE MPUCTaBKW 3a MonupaHe W
wnudgoBaHe.

e O6GnacTuTe Ha NpWUINOXEHWe  BKMOYBAT  pPEHOBMpAHE W
[OBBPLUMTENHN paBoTh, CBbP3aHN C MONMpaHe Ha MOBbPXHOCTH,
ocofeHo B aBTOMOGUMNHWS M AbpBOOGPaGOTBALLNSA CEKTOP.

e WHCTpyMEHTBT e npefHasHaueH camo 3a cyxa ynoTtpeba. He
M3ronaBaliTe KOPyHOOBW ANCKOBE C TO3U UHCTPYMEHT.

e He n3nonagaiite enekTPOMHCTPYMEHTA 3a LIeNu, pasfinyHm OT Teau,
3a KOWTO e NnpeHasHayeH.

PABOTA

BkniouBaHe Ha MHCTPYMeHTa

YBepete ce, Ye npesKniouBaTensaT e B rnonoxeHne ~ OFF u uye
3axpaHBaHETO CLOTBETCTBA HA MOCOYEHOTO Ha TaberkaTa ¢ TeXHUYeckuTe
XapaKTepuCTUKN Ha MHCTpyMeHTa. (Pur. A 4)

CBBbpXETE UHCTPYMEHTa KbM U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe.

MpemecTeTe npeskntoYBaTens Hanpes, 3a Aa cTapTupaTe ABuratens.
MpemecTeTe npeBKouBaTENs Ha3ag, 3a Aa CnpeTe ABUraTensi.

PerynupaHe Ha ckopocTTa

Perynupalite ckopocTTa, KaTo 3aBbPTUTE KOMYETO OT JoNHaTa CTpaHa Ha
MawmHaTa. Mosnumst 1 ocurypsiBa Hait-Huckata paboTtHa ckopocT (2000
06./MVH.), a no3uums 6 — Hait-BrcokaTa paboTHa ckopocT (4600 06./MUH.).
CkopocTTa MOXe [a ce perynvpa, [okato MOTOpbT Ha monupaliata
MaLuvHa paboTu unu KkoraTo e uakroyeH. (®wr. C)

W3nonseaHe Ha nonupalyata MalwmHa

Ako 0BeKTbT, KOMTO ce Monupa, € Mambk U Moxe fJa Gbae yrnoseH oT

BbPTSALLMSA Ce AUCK Ha NonMpallaTta MaluuHa, ro 3akpeneTe 34paBo, 3a Aa

npeaoTBpaTUTE HapaHsiBaHe.

Mpean pa 3anoyHeTe Aa nonuparte, mpouyeTeTe WMHCTPyKUUUTe,

NPUNOXEHN KbM MONMpAlUA MaTepuan (nonupaiiy CpeacTsa,

BOCbLM, NOYUCTBALLM CPEACTBA U Ap.).

e HaHeceTe manko KONMMYECTBO OT NpoAykTa [AMPEKTHO BBbPXY
nonupatiara noanoxka.

o [IpbxTe nonupallata MalluHa 371paBo C ABeTe pblie — efHaTa pbka
Ha JonbIIHUTeNHaTa ApbXKa, a ApyraTa Ha kopryca Ha MoTopa.

e Crep ToBa noctaBeTe nonupallata MallvHa Bbpxy paboTHata
MOBBPXHOCT, KaTO W3nonseaTe mnonupallata noarnoxka, u s
Bkrtovete. HUKOIA  He BkmoyBalmTe wnm  M3KnovBaiiTe
VNHCTPYMEHTA, KOraTo TOii He e B KOHTaKT ¢ paboTHaTa NoBbPXHOCT.

e [lBxeTe nonuvpallata MallMHa Hanpef-Hasag C  LUMPOKU
[BWKEHWSI.

e HE npunaraiite ponbnuuTeneH Hatuck. [lossoneTte Ha nonupaiiara
malunHa aa paboTi nop cobeTBeHaTa cu TEXKECT.

e He cmecBaiiTe npoayKkTu (BOCkK, Nak, NoYvMcTBaLy, npenapar v ap.)
BbPXY €[Ha M cblia noganoxka. MapkupaiiTe BCsika NOAMOXKaA, 3a
[a npegoTBpatuTe 06bpKBaHUS.

e [lonupalwarta nognoxka € npedHasHayeHa eauHCTBEHO 3a
HaHacsiHe Ha NpogykT. [peMaxHeTe BCUYKM OCTaTbLM OT MPoAyKTa
C Kbpna.

MocTtaBsiHe/u3BaxaaHe Ha nonupawms auck (cwr. B, G, 1)
e 3knioyeTe UHCTPYMEHTA OT ereKTpo3axpaHBaHeTo.

e [locTaBeTe MHCTpyMeHTa BbpXy paboTHata mMaca ¢ nogroxkara
Harope.

e [louncTteTe npaxa OT NOBBLPXHOCTTA Ha NoAsoXKKaTa.

e OrtBopeTe HOB abpa3vBeH AMCK OT onakoBkaTa My W noctaBeTe
[u1cka BbpXy No/rioxkaTta 3a nonmpaHe.

* 3apjagemMoHTMpaTe Aucka, MOCTaBeTe raeyeH KIioY ¢ nrocka rnasa
B oTBOpa (chur. G1) n dhukcupaiite WNUHAENa ¢ Knova, cnef Koeto
pasBuiiTe Ancka B Nocoka obpaTHa Ha YacoBHMKOBAaTAa CTpesika.

e 3a [a MoOHTUpaTe Aucka, U3MbIHETe ropHUTE CTbMKKU B obpaTeH
pep. 3aTterHeTe Aucka Nno YacoBHUKOBaTa cTpernka.

o [puTucHeTe nonupalyata reba NMbTHO KbM AWCKa.

e BknioyeTe MHCTPYMEHTA 1 ynpaxHeTe CUNeH HaTUCK 3a MOMEHT, 3a
[a 3aKpenuTe aucka KbM nozrioxkara.

NPEAYNPEXAEHUE! HenpaBMnHOTO MOHTMpaHe Ha nonupawms

AVCK BbpXy NoasioxkKaTa Moxe Aa AoBeAe A0 U3XBbpIisiHe Ha AUCKa

OT NnoAanoxkara, KOeTo a NPUYNHMN TeNecHU HapaHsiBaHuS.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

o EnekTpuyeckuTe MHCTPYMeHTH TpsibBa Aa ce CbXxpaHsiBaT Ha Cyxo
MACTO, HEeJOCTBLNHO 3a Aeua.

e [loaabpxante MHCTPYMEHTa YUCT.

e Cnep Bcsika paboTa n3ayxante BCUYKU Bb3AYLWHN KaHamu CbC CyX
CrbCTEH Bb3ayX. [MouncTeTe BCMYKM NacTMacoBW 4acTu C Meka
kbpna. HUKOIA He n3nonssaiTte pastBopuTenu 3a noyvMcTeaHe Ha
nnactmacoBu Yactu. Te morat Aa pa3TBOPAT UIK MO ApYr HAYnH Aa
nospegdaTt matepuana.

TEXHUYECKU OAHHU

Monupauwa mawwuHa 04-700

MapameTsbp CroWHoCcT
BaxpaHBaLLo HanpexeHue 230 VAC
YecroTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa molHocTt 710 W
Knac Ha 3awwuTa 1l
CreneH Ha 3awwmTa IPX0
[vana3soH Ha Npa3eH xoa4 20004600 06/MvH
MakcumaneH anamMeTbp Ha NONMPaLLIMa AWUCK 150 Mmm
[dviameTbp Ha nognoxkara 125 mm
Pa3mep Ha wnuHgena 5/16x24"
Terno 2,71 kr

04-700 o603Ha4aBa KaKTo TUMa, Taka M MoAena Ha MallmHaTa

OAHHU 3A LUYM U BUBPALIUA

HWBO Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lpa =69,1 dB(A) K =3 dB(A)
MavepeHo HuMBo Ha 3BykoBaTa| Lwa =80,1 dB(A) K=3 dB(A)
MOLLHOCT

CTOMHOCT Ha  YCKOPEHWeTO  Ha
BMGpauunTe

WHdopmauua 3a wyma n BuGpauuute

LlyMbT, M3NbYBAH OT YCTPOWCTBOTO, CE OMMCBA YPE3: HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HarsiraHe Lpa ¥ HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa (KbaeTo
K 0603Ha4aBa HETOYHOCTTa Ha U3MepBaHeTo). BubpauuuTe, nansysaHmn
OT YCTPOMCTBOTO, CE& OMMUCBAT Ype3 CTOWHOCTTa Ha BUGPALMOHHOTO
ycKopeHue an (kbaeTo K o6o3HauaBa HETOYHOCTTa Ha U3MEpPBaHETO).
CTOWHOCTUTE, MOCOYEHU B HACTOSALLIOTO PBKOBOACTBO: HUBO Ha 3BYKOBOTO
HansraHe Lpa , HMBO Ha 3BykOBaTa MOLUHOCT Lwa M CTOWHOCT Ha
ycKkopeHueTo Ha BuOpauuWTe an ca u3mMepeHu B cbotBetcTBue c IEC
62841-1. MoCco4EHOTO HMBO Ha BUGpaLMKUTE an MOXe Ja ce U3nornsea 3a
CpaBHeHMe Ha obopygBaHe W 3a rnpeaBapuTenHa oOLeHka Ha
eKcno3numsiTa Ha BubpaLym.

Moco4eHOTo HUBO Ha BUGPaLK € NPeCTaBUTENHO Camo 338 OCHOBHUTE
NPUNOXKEHMUS Ha YCTPOMCTBOTO. AKO YCTPOICTBOTO Ce WU3MoN3Ba 3a Apyru
NPUNOXEHNS UMW C APy paboTHU MHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha BUGpaLmMu
MOXe [a ce NMpoMeHn. HepoctaTbyHaTa UM HepeoBHA NOAAPLXKA Ha
YCTPOWCTBOTO LLie J0BE/E A0 NO-BUCOKM HUBA Ha BUGpaLmu. MocoderuTe
no-rope MPW4MHM MoraT fa AoBedaT A0 MOBULIEHO UW3naraHe Ha
BMGpaLMM Npe3 Lienusi neprog Ha ekcrnnoaTtaums.

3a pga ce oueHU TOYHO mATa Ha BUO| , TpA6Ba pa ce
OTYUTaT NepuoAaUTe, KOraTo YCTPOUCTBOTO € U3KIMIOUEHO UMK KoraTo
e BKMIOYEeHO, HO He ce u3nonsBa. Cnea BHMMaTenHa oueHKa Ha
BCUYKM (haKTOpMU oblyaTa eKCro3uuMsA Ha BUOpauMKu Moxe Aa ce
OKaXke 3HAYUTESTHO MO-HUCKa.

3a ga ce npepnasu NoTpeGUTENAT OT Bb3AECTBUETO Ha BUGpauuuTe,
TpsiGBa Aa ce NpeanpuemaT AOMbIHUTENHN MepKY 3a 6e30MacHOCT, KaTo
HanpuMep: pefoBHa MoAApbXka Ha MawwHata W paboTHuTe

an = 5,896 m/s? K= 1,5 m/s?




VHCTPYMEHTU, NoAabpxaHe Ha pblieTe Ha noaxoasila TemnepaTtypa u
npaBuriHa opraHu3aums Ha paborara.

CToiiHOCTUTEe Ha M3MepBaHe Ha llymMa ca onpedeneHn B
CbLOTBETCTBME CbC cTaHAapT EN 60745. Llyma, u3nbuBaH oT
YCTPOICTBOTO, Ce ONUCBA Ype3: HUBOTO Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lpa
M HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLWHOCT Lwa (kbaeTo K oGosHauaBa
HETOYHOCTTa Ha Wu3MepBaHeTo). BuGpauuute, M3NbYBaHM OT
YCTPOMCTBOTO, Ce OMMUCBAT Ype3 CTOMHOCTTa Ha BUGPALMOHHOTO
yCKOpeHue an (kbpeTo K oGo3HauyaBa HeETOYHOCTTa Ha
WU3MepBaHEeTo).

HuBOoTO Ha lWyma, M3NbYBaH OT YCTPOWCTBOTO, oOnpeAeneHo
cbrnacHo ckanarta A, OGMKHOBEHO e: HUBO Ha 3BYKOBOTO HarnsiraHe
91 dB(A); HUBO Ha 3ByKoBaTa MowHocT 102 dB(A).

CTOMHOCTUTE, NMOCOYEHU B HACTOALOTO PBLKOBOACTBO: HMBO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa , HUBO Ha 3ByKoBaTa MOLLHOCT Lwa ¥
YyCKOpeHue Ha pauuuTe an ca r B CbOTBETCTBUE ChC
craHgapT EN 62841-1. Moco4yeHOTO HMBO Ha BUOpaLuuTe an Moxe
Aa ce U3Non3Ba 3a CpaBHeHWe Ha YCTPOMCTBA U 3a NpeABapuTenHa
OLIeHKa Ha eKCno3numusiTa Ha BUGpaLmm.

MocoyeHOTO HMBO Ha BUGpauMM € NpeAcTaBUTENHO caMo 3a
OCHOBHWTE MPUIMOXEHUA Ha YCTPOMCTBOTO. AKO YCTPOMCTBOTO ce
u3nonsea 3a [ApyrM MNPUNIOKEHWA WM € ApyrM  paboTHu
WHCTPYMEeHTW, HMBOTO Ha BMGpaUMM Moxe [a ce MNPOMEHH.
HepocTaTb4HaTta unv HepeAoBHa NOAAPBLXKKaA Ha YCTPOMCTBOTO Lue
[oBsefie A0 MO-BUCOKO HUBO Ha BuGpauun. Mocouenute no-rope
NPUYMHM MoraT Aa AoBeaaTt A0 MOBULLEHO M3naraHe Ha BUGpauumn
npe3 Lenus nepmoa Ha ekcnnoaraus.

3a pa ce oueHM TOYHO eKcno3uuusTa Ha BUOpauuu, TpsGBa Aa ce
oTYuTaT NepuoamnTe, KoraTo yCTPOMCTBOTO € U3KIIOUEHO MI KoraTo e
BKJTIOY€EHO, HO He ce u3nonssa. Criea BHUMaTesNHa oLieHKa Ha BCUYKM
chakTopn obwara ma Ha K MOXe fAa ce OoKaxe
3HaYUTENTHO MO-HUCKa.

3a pa ce npeanasv noTpeGuTenAT OT BbL3AEUCTBMETO Ha
BUOpauuuTe, TpAGBa Aa ce Npeanpuemar AOMbIHUTENHU MEPKM 3a
Ge3omacHOCT, kaTo Hanpumep: peAoBHa NoAAPbLXKa Ha
oGopyABaHeTO M WHCTPYMEHTUTe, MoAAbpkaHe Ha pbleTe Ha
noaxopsilia TeMnepaTypa v npaBuriHa opraHusaums Ha paborara.

3ALLUUTA HA OKOJTHATA CPEQA

EN IEC 63000:2018

Hacrosiata aeknapauusi ce OTHacCsi M3KIMIOYWTENHO 3a MalluHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOeTo e Buna nycHata Ha nasapa, u He obxBsallia
KOMIMOHEHTU

, AobaBeHn OT KpaHua noTpeduten, unu nocneasaluy Moaudmkaumm,
M3BbPLLEHM OT Hero.

Wve v agpec Ha nuueto, npeGusaBalo unu ycraHoseHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO [ja U3rOTBY TeXHUYeckaTa JoKyMeHTaLus!:

MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapLasa

Maeen Kosanckn
OTroBOpHUK No kavecTsoTo Ha GTX POLAND
Bapuwasa, 15 anpun 2025 r.

(sn)
MPEBOJ OPUTMHATNHUX YMYTCTABA
Monupay
04-700

OMPE3: MPE KOPUWIHEHA ENEKTPUYHE ANATE, NAXIBUBO
MPOYUTAJTE OBA YNYTCTBA U CAYYBAJTE TA 3A BYOAYRY
YNOTPEBY.

OBJALLHEHE MUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE

P =
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MpoaykTUTE C  eneKTpUYecko 3adBuKBaHe He TpsGea Aa ce
M3XBBPNAT C GUTOBMTE OTMagbLM, a TpsiGBa Ja ce npeaasat 3a
peuvknMpaHe B MOAXOASWM CbOpbXeHus. WHdbopmauns 3a
peuuKnupaHeTo Moxe Aa Gbae nonyyeHa oT TbproBewa Ha NpoaykTa
M oT MecTHuTe BnacT. OTnadbuuTe OT eneKTPU4ecko W
€neKTPOHHO 06opyaBaHe ChAbPXAT BEL|eCTBa, KOUTO Ca BPeHN 3a
okonHata cpeaa. OG6opyaBaHeTo, KOeTo He ce Ppeunknupa,
npefcTaensABa MOTEHUManHa 3annaxa 3a OkofHaTa cpega W
YOBELIKOTO 3ApaBe.

LGTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, cbc
cefanvuie BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapwiaHa no-Hatarsk: ,GTX Poland”),
YBEJOMSIBA, Ye BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY ChABPKAHUETO Ha HACTOSLIOTO
PBKOBOACTBO (Hapu4aHo Mo-HaTaTbk: ,HapbyHUK’), BKMIOYATENHO, Hapen C [pyroTo,
HEroBMsl TEKCT, choTorpachnm, Avarpamm1, YepTexu, KakTo U HeroBaTa KOMNO3WMLMS,
npyHaanexar uakniounTenHo Ha GTX Poland v ca 3almTeHm oT 3akoHa B CbOTBETCTBIE
cbe 3akoHa oT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO W CPOAHUTE My npaBsa (T.e.
[vpxaBeH BecTHUK 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢ um3MeHeHusTa). KonupaHeto,
o6paboTkara, NyGnukyBaHETo U MOANULIMPAHETO Ha HapbYHKKa B HEroBata LiAnocT
VN Ha KOWTO 11 1@ € OT HEroBYTE OT/ENHY ENEMEHTY 3a ThPrOBCK Lieni 6e3 M3pUYHOTO
nucMeHo cbrmace Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo u Mmoxe fa fJoBede A0
rpa[aHcka 1 HakasaTeriHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

Mpouseoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Bapuasa

MpoaykT: MNonupalya mawwmHa

Mopen: 04-700

Tbproecko HaumeHoBaHue: NEO TOOLS

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiata feknapaLys 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Ha U3LSNo
OTrOBOPHOCTTA Ha NPOU3BOAUTENS.

OnuncaHusT no-rope NPoAyKT OTroBaps Ha CreAHUTE [OKYMEHTH:
AvpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

[AvpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
AvpektnBa RoHS 2011/65/EC, nameHeHa ¢ iupektusa 2015/863/EC
W oTroBaps Ha U3vCKBaHUSATa Ha CNeaHUTe CTaHaapTy:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

2 3 4 LY
6 7 8
1. MaxrbKBO NpounTajTe ynyTcTBa 3a ynoTpedy
2. KoprcTute iMyHy 3alUTUTHY OnpeMy (3aliTUTHE Haouape, WTUTHULMN
3a yln, Macka 3a npatlumHy)
3. Knaca 3awtute 2
4. He 6auajte ca kyhHum oTnagom
5. Vckrbyuute kabn 3a Hanajake npe obasrbarba 61No kaksor
ofApXaBatba Unu nonpaske.
6. 3awTuntuTe ypehaj og Bnare
7. Ypehaj je y cknagy ca nponucvima EBponcke yHuje.
8. 3Hak EAC ceptudpmkaumje.
9. Mapka cepTudmkaumje 3a YKpajuHCKO TpXULLTE.

Onuc UNyCTPALMJA

BpojeBn ucnon ce ogHoce Ha KoMmnoHeHTe ypehaja npukasaHe Ha
unycTpauujama y oBOM ynyTcTay.

Cn. A Onuc gusajHa

1. flopatHa py4ka Tuna "D"

2. Kyhuwte motopa

3. Kyhuwte merwava

4. Mpeknpad 3a Hanajake

5. MoHTaxHa nnoya

6. Perynatop 6pavHe

7. EKCLIEHTPUYHM nokrionaly

Cn. B Opgsphetse gucka

Cn. C Konya 3a koHTpony 6p3uHe

Cn. 1 KomnoHeHTe

1. Opwka

2. Bptehu ce gpxay

3. EKCLIeHTPWUYHM nokronaty

Cn. E papwka Tvna "D"

Cn. F KomnoHeHTe 3a MOHTaXxy 3a ApLuKy "D"
Cn. G Auck

1. Mpopes 3a ybaLyBate paBHe NnovacTe Krby4e
Cn. H EkcueHTpuyaH

Cn. | Auck 3a nonupate

Cn. J Top6a 3a ypehaj



Cn. K Mpubop

1. Monupay -1
2. Bptehu ce gpxay -1
3. flogatHa py4ka Tuna "D" -1
4. XeKc Kby -1
5. 3aTBapauu 3a kpajese -2
6. Bujum 3a MoHTaxy -2
7. PaBHa knyna -1
8. CnyxBe 3a nonvparse -1

O3HAKE HA YPEBAJY

L™ RRRRMM Y x0xx ™)

RRRR - roAiMHa NPOU3BOAHE

MM -MeceL, Npon3BoAHe

Y -AoaaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -gogaTHa o3Haka

KOHCTPYKUMJA U MPUMEHA

e [lonupad je pyy4Ha enekTpuyHa anaTka kojy nokpehe jeaHodasHun
KONeKTopcku MoTop. Ypehaj je HameweH cyBoM Opyluewy 1
nonupaky, YrMaBHOM JlaKMPaHWUX MOBPLUIMHA Ha  [pPBEHUM,
MeTarHUM UK NNacTUYHUM NpouseoanMa. KoHTpona npoMeHrbuse
6p3nHe omoryhaBa onTumanHe pagHe napameTpe y 3aBUCHOCTY Of
KopuLheHnx NpUKIbyyaka 3a nonupare n GpyLuerse.

e O6nactn npumeHe obyxeaTajy peHOBMpake W 3aBpluHe pajoBe
KOjW YKIbyuyjy nonuparse MoBpLUMHA, HAPOYMTO y ayTOMOGWIICKO]
VHOYCTPUU 1 CTONapCTBY.

e Anart je HamereH camo 3a cyBy ynotpeby. He kopuctuTe auckose
0[] KOpyHAyMa ca OBUM anaTom.

e He KopucTuTe enekTpuUYHM anat y cepxe Apyraunje o OHUX 3a Koje
je HamemseH.

PAL

YkroyunBare anata

YBepuTe ce Aa je npeknaad y nonoxajy  ICKIbYYEHO' 1 aa Hanajarse

oAroBapa OHOM HaBEAEHOM Ha MIIOYMLIM ca TEXHUYKVM MofauMMa anarta.

(Cn. A 4)

MpukrbyunTe anat Ha U3BOP Hanajaka.

Momepute npekupad Hanpes Aa nokpeHeTe MoTop. [Momepute

npekuaay yHasag fa 3aycTaBuTe MOTOp.

Mopewasawe 6p3nHe

Mogecnte 6panHy poTupakeM pydke Ha [OH:0j CTpaHu anapara.

Mosnumnja 1 obesGehyje Hajcnopujy papHy GpauHy (2000 06/MuH), a

nosuumja 6 Hajbpxy pagHy 6p3avHy (4600 o6/mMuH). BpauHa ce moxe

noAecuT oK je MOTOp Monmpaya y MoroHy Unu kaga je uckrbyyet. (Cn.

Q)

Kopuwhere nonupaya

Ako je mpeameT koju ce monupa ManuM M MOXe [Ja Ce 3arnaBu Yy

poTupajyhem aucky nomupaya, YBPCTO ra MpUYBPCTUTE Kako Bucte

crpeynnv nospegy.

Mpe noveTka nonupakea, NpPouMTajTe ynyTcTBa NpPUIOXeHa Y3

MmaTepujan 3a nonuvpatse (MONMp-cpeAcTBa, BOCKOBY, CpeAcTBa 3a

ynwhewe nta.).

e HaHecuTe many KONMYMHY Npow3Boja AMPEKTHO Ha MOAmory 3a
nonvpase.

e UYspcTo ApxuTe nonupady obema pykama — jeAHOM DyKOM Ha
nomonHOj pyum, a Apyrom Ha KyhuwTy MoTopa.

e 3aTum nocTaBuTe NONMpaYy Ha paJHy NoBPLUMHY NomMohy nonuparsa
jactyunha n ykrbyunte nonwupay. HUKAA He ykrbydyjTe unn
MCKIbYYyjTe anaT kaja Huje y KOHTaKTy ca pafHOM MOBPLUVMHOM.

« [lomepajTe nonupay Hanpea-Hasag y 3amaxy.

* HE npumeryjTe gogatHu nputucak. [losasonute nonupady Aa paav nog
COMNCTBEHOM TEXMHOM.

e He melwajTe npousBofe (Bocak, nak, CpeAacTso 3a yuwhere uta.)
Ha wuctoj nognowuun. OsHaunTe cBaKy MOANOWKY fJa 6ucte
CTpeyYnnm MeLlame.

e [lag 3a nonupate je HaMeweH WCKIbYYMBO 3@ HaHOLIEHe
npousBoga. YKIIOHUTe CBe OCTaTKe NpoM3Boaa Kprom.

e (cn.B, G, 1)

MocTaBrbate/ykn AUCKa 3ar

e Wckrbyunte anat 13 Hanajaa.

e [loctaBuTe anmaT Ha pagHy Kiyrny Tako Ja je nogriora okpeHyTa
Harope.
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e YKMOHWTE CBaKu Npax ca MoBpLUXHE MOAIIOLLKE.

e OtBOpUTE HOBM abpasnBHK ANCK M3 NakoBak-a W NOCTaBUTE ra Ha
NonupHY noarnory.

e [la Gucte yknoHunu auck, ybauute paBHy rnasy krbyda y xneb (cn.
G1) 1 3aKrbyyajTe BpeTeHO KibyveM, 3aTUM OBPHUTE [IUCK Y CMepy
CYNPOTHOM Ka3arbku Ha caTy.

e [la 6ucTe nocTaBWIM AWCK, W3BPLUMTE TOpe HaBe[eHe Kopake Y
oBpHyTOM pepocrneny. 3aTerHuTte AUCK y CMepy kasarbke Ha carty.

e YBpCTO NpUTUCHWTE CyHN)ep 3a Monupate y3 ANCK.

o YKIbyuuTe anat 1 HakpaTKo MPUMEHUTE CHaxaH npuTucak aa bucte
NPUYBPCTUIN AUCK Ha MOZAIIOTY 3a NONMpaHse.

YNO3O0PEHE! HenpaBunHo nocraBrbake AUCKa 3a nonvpakwe Ha

noanory Moxe [OBeCTM [0 HeroBOr ucnajaka WM WM3asBaTn

nospepay.

O[PXXABAHE U HYYBAHWE

e Enextpuunn anatu Tpeba fga ce udyBajy Ha CyBOM MecCTy, BaH
Aomaluaja geue.

o [lpxuTe anaT Y1cTuM.

e HakoH cBakor nocna, usgyBuTe CBe BasfyluHe kaHane CyBUM
KOMMpUMOBaHUM Ba3sfyxoM. OuucTuTe cBe nnacThyHe Aenose
mekom kprnom. HUKALA He kopuctuTe pactBapadye 3a yvwhere
nnacTuyHux genoea. OHM MOry pacTBOPUTW UMW Ha APYrvi HauWH
OLITETUTU MaTepujan.

TEXHUYKM NOOALIN

Monupauy 04-700
MapameTtap BpeaHoct
HanoH Hanajara 230 VAC
HanojHa dpekseHumja 50 Hz
HomuHanHa cHara 710 W
Knaca sawtute 1l
CreneH 3awwture IPX0
Onicer 6p3nHe y nNpa3HoM xoay 2000-4600
obpTaja/MuH
MakcumanHm npeYyHunk gucka 3a nonvpaxe 150 Mm
[MpeyHvK nognoLuke 125 mm
BennunHa BpeTeHa 5/16x24"
TexuHa 2,71 kr
04-700 o3Ha4aBsa v TMN 1 MOAEN MalunHe
NoJAUM O YL U BUBPALIMJAMA
H\BO 3BY4HOr NpUTUCKA Lpa= 69,1 dB(A) K =3 dB(A)
V13MepeHn HMBO 3BYYHE CHare Lwa =80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
BpegHocT y6p3aka Brbpaumje an =5,896 m/s? K= 1,5 m/s?

WHdopmauuje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj onucyje ce HMBOMMA 3BYYHOT mpuTUCKa Lpan
3By4He cHare Lwa(rge K osHauyaBa HeM3BECHOCT Mepetrba). Bubpauuje
Koje emuTyje ypehaj onucyjy ce BpeaHoLhy yop3aara Bubpaumja an(rae K
03HauaBa HEeU3BECHOCT Mepetba).

BpeaHoCTV HaBefeHe y OBOM MPUPYYHUKY: HUBO 3BYYHOT NpUTUCKa Lpa,
HUBO 3By4YHe CHare Lwau BpegHocT ybp3arba BrbpaLmja anMepeHe cy y
cknagy ca IEC 62841-1. HaBepeHn HuMBO BuMGpauuja anMoxe ce
KOPUCTUTA 3a ynopefjuBare onpeme M 3a MPerMMUHapHY MpPoLieHy
n3noxeHocTy Bubpauvjama.

HaBegeHu HuBO BuGpauuja je penpeseHTaTMBaH CamoO 32 OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a gpyre npumeHe wnu ca
[OPYyTUM pafHUM anatiMa, HWBO BuOpauuja MoXe Aa Ce MPOMEHM.
HepoBorsHo unn peTtko oapxaeakse ypehaja foselhe A0 BULWINX HUBOA
BuGpauvja. Pa3no3u HaBedeHM M3HaL Mory [OBeCTM OO noeehaHe
M3MOXEHOCTU BUBGpaLmjama TOKOM Lieror nepuoaa paja.

[a 61 ce TauyHO NpoueHMNa M3MNOXEHOCT BuUOpauunjama, y3eTn y
063up nepuoae kaaa je ypehaj UCKIbyYeH UNK Kaaa je YKIbyueH, anu
ce He KOpUCTU. HakoH naxsbuBe npoueHe CBMX hakKTopa, yKynHa
WU3MOXeHOCT BuOpauujama MOXe Ce WCMOCTaBUTU Kao 3HayajHo
HUXa.

[a 6Gucte 3awTUTMNM KOpUCHWKa of nocneavua Bubpauuja, Tpeba
npedy3eTu popatHe Mepe 6e306eAHOCTM, kao LITO Cy: PEAoBHO
ofpxaBat-e MallvHe U pafHVX anaTta, OfpXaBake PykKy Ha NorogHom
HUBOY TeMnepaType 1 NpaBuHa opraHusauuja paga.

BpeaHocTu Mepetba Gyke yTBpheHe cy y cknafy ca ctaHaapaom EN
60745. Byka kojy emutyje ypehaj onucyje ce HMBOMMAa 3BY4YHOT
nputncka Lpan 3Byu4He cHare Lwa(rae K o3HauaBa HeusBeCHOCT
Mepehba). Bubpauuje koje emutyje ypehaj onucyjy ce BpeaHowhy
y6p3ara BuGpauuje an(rae K o3HayaBa HeU3BECHOCT MepeH-a).



HuBo Gyke koju emutyje ypehaj, yrBphieH npema A-ckanu, o6u4HO
WU3HOCU: HUBO 3BYYHOr nputucka 91 dB(A); HMBO 3By4He cHare 102
dB(A).

BpeaHocTy HaBeAeHe y OBOM NPUPYYHUKY: HUBO 3BYYHOT NpUTUCKA
Lpa, HMBO 3By4He cHare Lwau BpegHOCT yGp3awsa BuGpauuja
anMepeHe cy y cknaay ca ctaHaapaom EN 62841-1. HaseaeHn HuBo
BuGpauuvja anmoxe ce KOpUCTUTU 3a ynopefjuBamwe ypehaja u 3a
npenMMUHAPHY NPOLIeHY M3F0XKEeHOCTM BUGpaLmjama.

HaBeaeHu HMBO BUGpaumje je penpeseHTaTUBaH CamMO 3a OCHOBHe
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTtu 3a apyre npumeHe unu ca
APYIMM pagHUM anatMma, HUBo BuGpauuje MoXe Aa ce MpoMeHu.
HepoBorbHo unu petko ogpxaBate ypehaja goBewhe Ao BULLINMX
HMBoa BuGpauuje. Pa3no3u HaBeAeHM M3HaA Mory AoBecTU A0
nosehaHe M3NoXeHOCTV BUOpaLmjama TOKOM Lienor nepuoaa paga.
[la 61 ce TayHO NpoLieHMNa U3NOXeHOCT BMGpauujama, NoTpeGHo je
y3eTn y o63vup nepuope kaga je ypehaj uckrbyyeH wnu Kaga je
YKIbY4eH, anu ce He kopucTU. HakoH najubvBe npoueHe CBUX
cbakTopa, yKynHa M3noXeHOCT BMGpauujama Moxe ce MCMOCTaBUTU
Kao 3Ha4ajHo HMXa.

[a 6u ce 3aWITUTMO KOPUCHUK oA nocrneauua Bubpaumja, Tpeba
npeayseTu gopatHe Ge3begHOCHe Mepe, Kao LITO CY: PefoOBHO
opapXaBatbe onpeme M anara, ob6esbefiuBatse fa pyke ocTaHy Ha
oaroBapajyhoj TeMnepaTypv u npaBuUnHa opraHn3auuja paga.

SAWUTUTA XMBOTHE CPEAVHE

EnekTpuuHe npounssose He cMe 6auatu ca kyhHuM otnagom, Beh ux
ﬁ npeaa.aTh Ha peuymknaxy y oaroeapajyhe oGjekte. MHdopmauuje o
—

peuvknaxu Mory ce A06MTV of NpoAaBLia NPON3BOAA UM NOKAMNHNX
BnacTn. OTnafHW enekTPUYHM U enekTpoHcku ypehaju cagpxe
cyncTaHLe Koje Cy LUTEeTHe 3a XMBOTHY cpeauHy. Onpema koja Huje
peuvknupaHa npeacTaBrba NOTEHUMjanHy MNpeThy 3a KNBOTHY
CPEeAVHY V1 IbyaCko 3/1paBrbe.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, ca
ceguwTem y Bapwasw, yn. Pograniczna 2/4 (y farsem Tekcty: "GTX Poland"), oBum
obaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka NpaBa Ha CaipXaj OBOr NPUPYYHMKa (Y AarbeM TeKcTy:
"Mpupy4HUK”), ykrbydyjyhu, namehy octanor, weros TekcT, dotorpacduje, avjarpame,
upTexe, ka0 M HEroB cactas, npunagajy MCKibyuBo komnaHujn GTX Poland un
3alWTUheHn cy 3akoHOM Y cKnazly ca 3akoHOM O ayTOPCKOM MpaBy W CPOAHIM NpaBuMa
op 4. hebpyapa 1994. ropure (Tj. Cnyx6Genn nuct Penybnuke Morscke 2006, 6p. 90,
cTaB 631, ca nameHama). Konmparse, 06paaa, objaBrbveare unv mersatse MpupyyHika
Y LENWHM Nk BUNO KOT HEroBOT NOje/IHAYHOr enemMeHTa y komepumjanHe cepxe 6e3
W3pUYNTOr MMCMEHOT MpucTaHka komnanuje GTX Poland ctporo je 3abparbeHo 1 mMoxe
[10BeCTM f10 rpafjaHcke W KPUBUYHE OATOBOPHOCTY.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN
lFuaAioTikd
04-700

MPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPIAAEIO,
AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO KAI ®YAAZTE TO
FIA MEAAONTIKH ANA®OPA.

EZHIHIH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN NMIKTOrPAMMOQN
a3 \y _—
g‘ D E Lﬁ’- i

2 3 4 5
6 7 8 9

1. AlaBAoTE TTPOCEKTIKA TIG 03NnYieg AsiToupyiag

2. Xpnoomolnote e£0TMALOUO OTOUIKNG TIPOOTACIOG (YUOALL

ACPOAELDG, WTOAOTISEG, HAOKA OKOVNG)

3. Katnyopia tpootasiog 2

4. Mnv TO aTTOPPITITETE HAGi PE TO OIKIOKA OTTOPPIMHATA

5. ATroouvdéaTe To KaAwdio Tpopodoaiag TIPIV aTTd TNV eKTEAEON

OTTOIWVOATIOTE EPYACIWY CUVTHPNONG I ETTIOKEUNG.

6. MPoOTATEYTE TN CLOKELH ATO TNV LYPACI

7. H OUOKEU CUPHOPPWVETAL PE TOUG KAVOVIOHOUG TNG Eupwaikng

‘Evwong.
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8. Zrjua moToTroinong EAC.
9. Zrya moToTIoINoNG Yia TNV ayopd Tng Oukpaviag.

MNEPIFPA®H TQN EIKONQN

H Trapakdtw apiBpnon avagépeTral oTa £§aPTANATA TNG CUCKEUNG TTOU
€p@avifovTal OTIG EIKOVEG AUTOU TOU eyXEIPISiou.
Eik. A Mepiypagr) Tou oxediacpol

. MpdaBetn Aapr) TutTou «Dx»

. MepiBAnua kivnTipa

. MepiBAnua KIBwTIOU TAXUTATWY

. AlokATTITNG TPOPOdOTiag

. MAdka otpIgng

. PUBuion taxutntag

. K&Auppa ékkevripou

Eik. B ZeBidwpa Tou Siokou

Eik. C PuBpioTiké TaxUTnTag

Eik. A EapTmipara

1. AoBn

2. Aoy pe Bida

3. Exkevipikd kGAUppa

Eik. E AaBn TOmToU «D»

Eik. F ESaptipara oTepéwaong yia Aafry «D»
Eik. G Aiokog

1. EykoTrh yia Tnv elcaywyr evog KAISIOU pe eTritredn Adua
Eik. H EKKevTpIKO

Eik. | Aiokog oTiABwong

Eik. J TodvTa OUOKEUG

Eik. K ASeooudp

~NOoO A WNE

1. MvaNioTIKA pnxavi -1
2. Bidwtr AaBn -1
3. MpdéoBetn Aary TUTTOU «D» -1
4. E§aywvo KAeidi -1
5. Tamreg -2
6. Bideg oTepéwong -2
7. Emritredo kAeidi -1
8. Zgouyydpia yuaAiopaTtog -1

ENIZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -£T0G KATAOKEUNAG

MM -pivag KaTaOoKEURG

Y -TIp6oBETN ovopaaoia

XXXXX -apIBpdg oeIpdg

NNN -Tp6oBETN orjuavon

KATAZKEYH KAI XPHZH

e H yuaAioTikr) pnxavr ival éva XeIpokivnTo NAEKTPIKG epyaAeio TTou
AeIToupyEi pE HOVOQAOIKG KIVNTAPA pE OUAAEKTN. H ouokeur €xel
OxXedIaOTEl yia OTEYVO TPIWIPO Kal YUANIONA, KUPIWG BEPVIKWHEVWY
EM@avEIWV Ot Tpoidvta amd &UAo, pétaAo A mAaoTiké. O
puBuIOTAG  TaXUTNTaG €mITPETTEl TN pUBHION Twv BEATIOTWV
TTOPapETPWY AeiToupyiag avahoya pe Ta e§apTtipara yuaAioparog
Kal TPIYIPOU TToU XPNaIJoTToloUvTal.

o Ol TopEig epappoyng Tou TrepIAauBdvouv epyaaieg avakaiviong Kai
@IvipiopaTog TTou  TrEPIAAPBAVOUY  YUBAIOHO  ETIQAVEIWY, 18iwg
OTOUG TOMEIG TNG auTOoKIVATORIOUNXAViag Kail TNG EUAOUPYIKAG.

e To epyakeio TmpoopifeTal aTTOKAEIOTIKG yia xpAon ot &npég
ouvlrkes. Mnv xpnoiuotroigite diokoug Kopouvdlou HE auTd TO
£PYOAEio.

e Mnv xpnoiyoTrolgite To NAEKTPIKG EpyaAEio yia okoTToUg GAAOUG aTTd
auToUg yIa TOUG OTToioUG TTPOOPIZETAI.

AEITOYPTIA

Evepyotroinon Tou epyaAgiou

BeBaiweire 6T 0 BIakSTITNG Bpioketal atn Béon " OFF kai 4TI  Tpogodooia
peUpOTOG  QVTIOTOIKEl OE  QUTH  TIOU  avaypd@eTal  OTNV  TTIVOKIdX
XAPOKTNPIOTIKWY Tou epyaAeiou. (Eik. A 4)

2uvdEoTE TO EpYaAEio aTnV TIyr| TPOPodOTiag.

MEeTaKIVAOTE TO JIOKOTTTN TTPOG Ta EUTTPAG YIa VA EEKIVITEI O KIVNTAPAG.
MeTaKIVAOTE TO JIOKOTTTN TTIPOG TA TTHOW YIA VO OTOATATE! O KIVNTAPAG.

PUBpion TaxiTnTag

PuBpioTe TNV TaXUTNTA TTEPIOTPEPOVTAG TO KOUUTTI OTO KATW HEPOG TNG
pnxavig. H 8éon 1 mapéxel v Mo apyn Taxutnta Asiroupyiag (2000
o0.a.A.) ka1 n Béon 6 TNV o ypriyopn TaxutnTa Aerroupyiag (4600 o.a.A.).



H TtoxUtnTa ptropei va puBIOTEl EvW) O KIVATAPAG TOu YuaNoTIKOU

Aeiroupyei iy 6Tav gival arrevepyoTtroinuévog. (Eik. C)

Xprion Tou yuoAioTikoU

Edv 1o avTikeipevo TTou YUOAIGeTE gival pIKpd Kal UTTAPXEN KivOUVOog va

TOOTE ATTO TOV TIEPIOTPEPAOPEVO DiOKO TOU YUOAIGTIKOU, OTEPEWOTE TO

KaAd yia va aTTo@UYETE TPAUPATIOHOUG.

MNpiv EekiviioeTe To yudAiopa, SioBdoTe TIG 0dnYieg TTOU TrapEXovTal

HE To UAIKO yuaAiopaTtog (YUOAIOTIKG, KEPIA, KOBAPIOTIKA K.ATT.).

e E@appdoTe pia HIKPA TTOCOTNTA TOU TTPOIGVTOG OTTeuBeiag oTo
HagIAapl yuaAiopaTog.

o KpatoTe o1aBepd T0 YUAAIOTIKO pE Ta dUO xépIa — TO éva XEPI OTN
BonénTikA AaBR Kai To GAAO GTO WA TOU KIVATAPA.

e 3TN OUVEXEID, TOTTOBETAOTE TO YUANIOTIKO UNXAVNHO OTNV ETTIQAVEIQ
£pyaciag  XpnolgoTIoIWVTaG  To  pagIAdpl  yuaAiopatog  Kai
evepyotroioTe 10. MOTE pnv €VEPYOTTOIEITE I} ATTEVEPYOTTOIEITE TO
epyaAeio dTav dev BpiokeTal O€ ETTAPH PE TNV ETIPAVEIX EPYATIAG.

e KivioTe TO YUQAIOTIKG EUTTPOG-TTIOW WE KUKAIK Kivnan.

e MHN aokeite emimmAéov Trieon. AQrioTe TO YUGAIOTIKO va AEITOUpYROEl PE
70 OIKO TOU BAPOG.

e Mnv avapiyvueTe TTpoidvTa (Kepi, BEPViki, KABAPIOTIKO K.ATT.) 0TO idI0
TEAPA. ZNPEIWOTE KABE TTEAPA yIa va aTTOPUYETE TUXOV oUyXUan.

e To pagiAdpl YuoANioPaTOG TTPOOPIZETAl  ATTOKAEIOTIKG yia TNV
£QapUoyn TTPOIOVTWY. APaIPETTE TUXOV UTTOAEIUNOTA TTPOIOVTOG HE
£va Travi.

TomoBétnon/agpaipeon Tou diokou oTiABwong (Eik. B, G, 1)

e ATtroouvdEaTe TO epyaAgio aTré TV TTapoxr pPeUUATOG.

e TomoBeTAOTE TO €pyaAgio OTOV TIAYKO €pyaciag pe To Oioko
OTPAPPEVO TTPOG TA TTAVW.

* KabBapioTe Tuxdv oKOvVn aTT6 TNV £MQAVEIR TOU diCKOU OTAPIENG.

o Avoigte évav kaivoupyio Sioko Agiavong aTré Tn CUCKEUOTIa TOU Kal
ToTroBeTAOTE TOV Bioko oTo HagIAdp! oTIABwoNG.

e [la va agaipéoeTe Tov dioko, €l0AyeTe €va KAEISI Pe eTTiredn Adua
atnv utodoxn (Eik. G1) kai agpaAioTe Tov agova pe To KA€Idi, oTn
guvéxela §eRIBWOTE Tov BiOKO apIoTEPOOTPOYA.

e [a va ToToBeTHoETE TOV BioKO, AKOAOUBHOTE TO TTAPATIAVW BAPATA
He avTioTpogn oelpd. Z@igTe Tov dioko SeIGaTPOPA.

e [MiéoTe TO oPouyydapl yuaAioparog oTabepd TTavw aTov SioKo.

e Evepyotroiiote 10 gpyaAcio kai aokioTe oTabepn Tieon yia Aiyo,
WOTE VO OTEPEWOETE TOV Sioko aTn Bdan oTAPIENG.

MPOEIAOMOIHEH! H AavBaoupévn TomoBéTnon Tou diokou

oTiABwoNg oTo TéAPNA PTTOPEi va TTPOKOAECEl TNV eKTiVagn Tou

SioKou a1ré TO MEANA, HE ATTOTEAECHA TOV TPAUHATIONO COG.

ZYNTHPHZH KAI ATOOHKEYZH

e Ta nAekTpIK@ epyaAsia TTPETTEl va atroBnkelovTal o §npod PEPOG,
Hakpid atrd TTaIdId.

* AiatnprioTe 10 epyaheio kabapd.

e Metd amd kdbe epyaoia, kabapioTe 6Aoug Toug aywyous aépa Pe
&npd memeopévo aépa. Kabapiote dAa Tta TTAGOTIKG pépn pe éva
poAakd Tavi. MHN  xpnoipotroieite MOTE  d1aA0TEG yia TOV
KoBapIopd TAAOTIKWY  pepwy. MTopei va diaAloouv f va
TIpoKaAéaouv GAAn {nuid oTo UAIKG.

ONOMAZTIKA XAPAKTHPIZTIKA

O B6puBog TTOU EKTTEUTIEI N OUCKEUR TIEPIYPAPETAI OTTO: TO ETTITTESO
NXNTIKAG TTiEoNG Lpa Kal TO €TTITTESO NXNTIKAG I0XUOG Lwa (6TTOU K SnAwVE
Vv aBefaidtnta pérpnong). Or OOVACEIG TTOU EKTTEPTTEI N OUCKEUR
TepypdgovTal atrd TNV TP emTdyuvong dévnong an (61rou K dnAdivel
TNV aBeRaIOTNTA PETPNONG).

Ol TIPEG TTOU avaEPOVTAI OTO TIAPOV EYXEIPIOIO: ETTITTEDO NXNTIKAG TTiETNG
Lpa , €TTiTTESO NXNTIKAG 1I0XU0OG Lwa KaI TIUA ETITAXUVONG d6VNONG an EXOUV
HeTPNBEi oUPPWva Pe To TTPdTUTTO IEC 62841-1. To emitedo d6vnong an
TIOU QVOPEPETAl PTTOPET va XpnalJoTToindei yia Tn alykpion e§oTTAIoHOU
KAl yIa JIa TIPOKOTOPKTIKY EKTIMNON TNG ékBeong o€ dovnor.

To emiTedo dOVNONG TTOU AVAPEPETAI EiVAI AVTITIPOTWTTEUTIKO HOVO Twv
BaoIKWY EQAPUOYWY TNG CUOKEUNG. EAvV N ouokeur) XpnaoiyoTroleital yia
GAAeg epappoyég A pe GAAa epyalcia epyaaiag, To eTriTedo dévnong
evOéxeTal va aANGEEL. H aveTTapkig i oTravia ouvTripnon Tng CUOKEURG Ba
€xel wg amoTéAeopa uywnAdTepa emmimeda dévnong. O1 Adyol TTou
avagépovTal TTapaTTavw eVOEXETAI va 0dnyRoouv o€ augnuévn €kBeon o€
d6vnon kab' 6An T diGpkeia TNG TIEPIGDOU AgIToupyiag.

Fa Tnv akpIPN EKTiHNON TG £ékBEONG O KPadaoHOUG, AdBETE UTTOYN
TIG TTEPIOBOUG KATA TIG OTTOIEG 1) CUOKEUN EivVal ATTEVEPYOTTOINMEVN
otav eival gvepyotroinuévn aAld dev xpnoipotrolgital. Metd amod
TTPOCEKTIKI a§IoAGYNON OAWV TWV TTAPAYOVTWY, N GUVOAIKN) £€KBean
0€ KPOSaoHOUG HTTOPEi VA aTrodeIXBei onUavTIKA XapnAoTEPn.

Mo TNV TTpooTacia Tou XPAoTn OTo TIG EMITITWOEIG TWV KPAdAOUWY,
TIPETTEl va epappolovTal TTPOoBeTa PETPA aoPaAEiag, OTTWG: TAKTIKA
OuVTAPNON TNG KNXAVAG Kal Twv epyaAtiwy epyaaiag, dlaa@dlion o1 Ta
XépIa Trapapévouv o€ KatdAANAN Beppokpaacia kal owaTr opyavwan NG
epyaciag.

O1 Tipég péTpnong Tou BopUBou £xouv TPOCdIoPIoTEI CUMPWVA HE
70 TPATUTIO EN 60745. O 86pUBOG TTOU EKTTEUTTETAI OTTO TN CUCKEUN
TEPIYPAPETAI ATTO: TO ETITIESO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal TO £TiTreS0
nXNTKAg 10x0og Lwa (6mmou K SnAwvel v afeBaidtnta Tng
pétpnong). O1 KPaSaopoi TTOU EKTTEPTIOVTAI aTTé TN OUOCKEUR
TEPIYPAPOVTAI ATTO TNV TIUA EMITAXUVONG KPASATHWY an (61Tou K
SnAwvel TNV aBeBaidTNTA TNG METPNONG).

To emimeSo 6O0pUBOU TIOU EKMEUTTEI N OUCKEUR, OTTwWG
TpocdiopileTal gUp@wva pe TNV KAiJaka A, gival ouviBwg: emriredo
NXNTIKAG Trieong 91 dB(A) kau emiTredo nXNTIKAG 10XU0g 102 dB(A).
OI TIPEG TTOU AVAPEPOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPIBIO: ETTITIESO NXNTIKAG
Tieong Lpa , €miTred0 NXNTIKAG I0XU0G Lwa Kal EMITAYXUVON d6vnong
an  METPAONKAV oUpPwva pe To TPoTuTro EN 62841-1. To
AvaQEPOHEVO ETTITTESO SOVNONG an PTTOPEi VO XPNCIMOTIOINOEI yia T
oUYKPIOT) OUOCKEUWV KOl YIO MId TTPOKOTOPKTIKN EKTiMNON TNG
€kOBeong o dovnon.

To ava@epopevo eTiTTESO KPASAOHWY E€iVal QVTITTPOCWTITEUTIKO
HOVO Twv BACIKWV £PapHOYWV TG ouokeung. Edv n ouokeun
Xpnoigotroigital yia dAAeg epappoyég 1 pe GAAa epyalcia epyaaoiag,
To emiTTedo Kpadaopwv evdéxeTan va petaBAnBei. H averapkng i
oTdvia ouvTAPNON TNG OUCKEUNG Ba £€xel WG amoTéAeopa
uynAotepo emimedo kpadaopwv. O1 Adyol TTou avagépovral
Tapamdvw evaEXeTal va odnynoouv ot auinuévn ékBeon ot
Kpadaououg kad' 6An Tn Sidpkeia TNG TEPI6SOU AsiToupyiag.

Mo v akpIP ekTipnon TG ékBeong ot kpadaopoUs, AdBeTe uTTOWn
TIG TTEPIOBOUG KATA TIG OTTOIEG 1) CUCKEUN EiVal OTTEVEPYOTTOINUEVN 1
orav eival evepyorroinuévn oAAG Sev xpnoipotroigital. Metd amod
TIPOCEKTIKN agIOAGYNOT 6AWV TWV TTAPAYOVTWY, N GUVOAIKN éKBEan
o€ KpadaopoUg PTTOPEi va aTrodelXBei oNUAVTIKG XauNAGTEPN.

Fla TNV TTpOCTaCia TOU XPAOTN ATrO TIG ETITITWOEIG TWV KPASAOHWY,
TPETTEI VA EQAPHOTOVTaI TIPOOBETA HETPA ACPAAEING, OTTWG: TOKTIKN
ouvTipnon Tou £§0TAICNOU Kal Twv epyaAgiwv, SiaopdaAion 611 Ta
Xéplo  Trapapévouv o€  KATAAANAn Besppokpacia Kal CwoTh
opyavwaon TG Epyaciag.

NPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

N, Ta nAexTpik@ TIpoiGvTa Sev TIPETTEl va aToppitTovial padi pe Ta
oIKIaKd atroppippata, aAAd TpéTrel va TrapadidovTal yia avakUkAwaon
ot KOTGAANAEg  eykaTaoTaoElG.  [TAnpo@opieg  OXETIKA pE TNV
avakUKAwaon UTTopeite va AGBETE atrd Tov TTWANTHA TOU TTPOIGVTOG A TIg

TOTTIKEG apXEG. Ta améBANTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAICHOU

TIEPIEXOUV  ouoieg Trou eival emBAaBeic yia 1o TEpIBaAov. O

€EOTTAIONGG TToU BEV avakukAWVETal atroTeAel TBavr) aTrelA yia To

TrepIBAAOV Kal TNV avBpwmivn uyeia.

MuaAioTiki pnxavi 04-700

NopdpeTpog Ty

Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
2uxvaTNTa TPOPOd0Tiag 50 Hz
OvopaaTikA 1005 710 W
KAdon rpoaoTagiag Il

Babudg mpooTagiog IPX0

EUpog oTpo@wV 010 peAavTi 20004600 o.a.A.
MéyioTn diGpeTpog diokou oTiABwong 150 mm
AIGUETPOG TAUTTOV 125 mm
MéyeBog aEova 5/16x24"
Bdpog 2,71 kg

To 04-700 utTodnAWvEl TOGO ToV TUTTO GCO KAl TO HOVTEAO TOU
unxaviparog

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN

Eitredo nynTikAg TTieang Lpa =69,1 dB(A) K = 3 dB(A)
MeTtpnpévo emriredo nxnrikAg IoxUog | Lwa =80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
TigA emTdxuvong Kpadaouwv an = 5,896 m/s* K= 1,5 m/s?

MAnpogopieg OXeTIKA pe Tov 86pufo Kal Toug Kpadaopoug
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H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, pe
€dpa otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegng: «GTX Poland»), evnuepwver pe To
TTaPOV 6T OAX TA TIVEUHATIKG SIKQIWHATA ETTI TOU TIEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU
(epegnc:  «Eyxeipidio»), ouptrepiAapBavopévwy, HETagu GAAWY, TOU KEIMEVOU, TwV
PWTOYPAPILY, TWV JIAYPAPHETWY, TWV OXEDIWY, KABWG Kal TNG CUVBEDTG TOu, aviKOUV
ammokAeIoTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTatedovTal aTmé 1o VOUO CUHQwVa e Tov Nopo
NG 4ng ®ePpouapiou 1994 Tepi Mveuparikrg IBI0KTNOIag Kal ZUVOPWY AKAIWHETWY
(BnA. E@nuepida Tng KuBepviioewg 2006 apiB. 90, onpeio 631, 6TTwg Tpotrotroifenke). H



avTiypan, emegepyacia, dnpocieuon ri TpotroTroinon Tou Eyxeipidiou oTo aUvoAd Tou 1
OTTOIOUBATIOTE OTTO Ta ETTIMEPOUG OTOIXEID TOU YIa EPTTOPIKOUG OKOTTOUG XWwpig TN pNTH
ypaTTTr ouykardBeon g GTX Poland arrayopeUetal auaTnpd Kai EVOEXETAI VO ETIIPEPE!
QOTIKI Kal TTOIVIKT} EUBUVI.

AnAwon ouppépepwong EK

KataokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Bapoopia

MNpoidév: MuaNioTIkr pnxavi

MovTéAo: 04-700

EpTropikn ovopaacia: NEO TOOLS

ApiBuo6g oeipdg: 00001 + 99999

H mrapotoa drAwaon ouppdpewong ekdIdETaI UTTO TNV ATTOKAEIOTIKI
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To TTPOIdV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUUHOPPWVETAI JE Ta akOAouBa
£yypaga:

Odnyia yia Ta unxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki cupBaréTnta 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TpoTrotroinénke amé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akdAouBwv TTpoTUTIWY:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

H mapoloa drAwon 10XUEl ATTOKAEIOTIKE Yid TO WNXAvNUa oTnv
KaT@aTAoN aTNV oTToia dIaTéBnke oTNV ayopd Kal Sev KAAUTTTEl e§apTrpaTa
ToU TIPOOTEBNKAV ammé  Tov TEAIKO XPAOTN 1 UETAYEVEOTEPEG
TPOTIOTTOIATEIG TTOU TTPAYUATOTTIOINONKAV aTTé QuToV.

‘Ovopa kai dIEUBUVAN TOU TTPOCWITTOU TTOU KATOIKES I €ival EYKATESTNHEVO
otnv EE kai gival é£ouaiodoTnuévo va GUVTAEE! TNV TEXVIKT TEKUNPIWoN:
YTTOYEYPAUMEVO €K HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

Pawet Kowalski
YmewBuvog TroiéTnTag g GTX POLAND
Bapaoopia, 15 AtrpiAiou 2025

(nh)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
Polijstmachine
04-700

WAARSCHUWING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP GEBRUIKT EN
BEWAAR DEZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN
ié O /Z{
2 3 4
7 8 9

1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door
2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,

gehoorbescherming, stofmasker)

3. Beschermingsklasse 2

4. Niet met het huishoudelijk afval weggooien

5. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

6. Bescherm het apparaat tegen vocht

7. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
8. EAC-certificeringsmerk.

9. Oekraiens marktcertificeringsmerk.
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BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de afbeeldingen in deze handleiding worden getoond.
Fig. A Beschrijving van het ontwerp

1. Extra handgreep van het type ‘D’

2. Motorbehuizing

3. Behuizing van de tandwielkast

4. Aan/uit-schakelaar

5. Montageplaat

6. Snelheidsregelaar

7. Excentrische afdekking

Afb. B De schijf losschroeven

Afb. C Snelheidsregelaar

Afb. D Onderdelen

1. Handgreep

2. Inschroefbare handgreep

3. Excentrische afdekking

Afb. E Handgreep van het type “D”

Afb. F Bevestigingsonderdelen voor “D”-handgreep
Afb. G Schijf

1. Sleuf voor het plaatsen van een steeksleutel

Afb. H Excentriek

Afb. I Polijstschijf

Afb. J Opbergtas

Afb. K Accessoires

1. Polijstmachine -1
2. Schroefbare handgreep -1
3. Extra handgreep van het type D' - 1
4. Inbussleutel -1
5. Eindkappen -2
6. Bevestigingsschroeven -2
7. Steeksleutel -1
8. Polijstsponzen -1

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

« De polijstmachine is een handgereedschap dat wordt aangedreven
door een eenfasige commutatormotor. Het apparaat is ontworpen
voor het droog schuren en polijsten, voornamelijk van gelakte
oppervlakken op houten, metalen of kunststof producten. De
variabele snelheidsregeling maakt optimale bedrijfsparameters
mogelijk, afhankelijk van de gebruikte polijst- en schuuraccessoires.

e De toepassingsgebieden omvatten renovatie- en
afwerkingswerkzaamheden waarbij oppervlakken worden gepolijst,
met name in de automobiel- en schrijnwerkerssector.

e Het gereedschap is uitsluitend bedoeld voor droog gebruik. Gebruik
geen korundschijven met dit gereedschap.

e Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere doeleinden
dan waarvoor het is bedoeld.

BEDIENING

Het gereedschap inschakelen

Zorg ervoor dat de schakelaar in de stand " UIT staat en dat de
voedingsspanning overeenkomt met de specificaties op het typeplaatje van
het gereedschap. (Afb. A 4)

Sluit het gereedschap aan op de stroombron.

Zet de schakelaar naar voren om de motor te starten. Zet de schakelaar
naar achteren om de motor te stoppen.

Snelheidsregeling

Stel de snelheid in door aan de knop aan de onderkant van de machine
te draaien. Stand 1 biedt de laagste werksnelheid (2000 tpm) en stand 6
de hoogste werksnelheid (4600 tpm). De snelheid kan worden ingesteld
terwijl de motor van de polijstmachine draait of wanneer deze is
uitgeschakeld. (Afb. C)

Gebruik van de polijstmachine



Als het te polijsten voorwerp Klein is en door de roterende schijf van de
polijstmachine kan worden meegesleurd, zet het dan stevig vast om letsel
te voorkomen.

Lees, voordat u begint met polijsten, de instructies die bij het

polijstmateriaal (polijstmiddelen, was, reinigingsmiddelen, enz.) zijn

geleverd.

e Breng een kleine hoeveelheid van het product rechtstreeks op de
polijstpad aan.

* Houd de polijstmachine stevig vast met beide handen — één hand
op de extra handgreep en de andere op de motorbehuizing.

« Plaats de polijstmachine vervolgens met behulp van de polijstpad
op het werkoppervlak en schakel de polijstmachine in. Schakel het
gereedschap NOOIT in of uit wanneer het geen contact maakt met
het werkopperviak.

« Beweeg de polijstmachine heen en weer in een vegende beweging.

e Oefen GEEN extra druk uit. Laat de polijstmachine onder zijn eigen
gewicht werken.

e Meng geen producten (was, vernis, reinigingsmiddel, enz.) op
dezelfde pad. Label elke pad om verwarring te voorkomen.

e De polijstpad is uitsluitend bedoeld voor het aanbrengen van
product. Verwijder eventuele productresten met een doek.

De polijstschijf monteren/verwijderen (afb. B, G, I)

« Koppel het gereedschap los van de stroomvoorziening.

* Plaats het gereedschap op de werkbank met de schijf naar boven
gericht.

« Verwijder eventueel stof van het oppervlak van de steunschijf.

e Haal een nieuwe schijf uit de verpakking en plaats deze op de
polijstschijf.

* Om de schijf te verwijderen, steekt u een sleutel met plat blad in de
sleuf (afb. G1) en vergrendelt u de as met de sleutel, waarna u de
schijf linksom losdraait.

e Om de schijf te monteren, voert u de bovenstaande stappen in
omgekeerde volgorde uit. Draai de schijf met de klok mee vast.

« Druk de polijstspons stevig tegen de schijf.

* Schakel het gereedschap in en oefen even stevige druk uit om de
schijf op de steunschijf vast te zetten.

WAARSCHUWING! Een onjuiste montage van de polijstschijf op de

steunschijf kan ertoe leiden dat de schijf van de steunschijf losraakt,

met persoonlijk letsel tot gevolg.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Elektrisch gereedschap moet op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen worden opgeborgen.

e Houd het gereedschap schoon.

e Blaas na elke klus alle luchtkanalen door met droge perslucht.
Reinig alle kunststof onderdelen met een zachte doek. Gebruik
NOOIT oplosmiddelen om kunststof onderdelen te reinigen. Deze
kunnen het materiaal oplossen of anderszins beschadigen.

TECHNISCHE GEGEVENS

Polijstmachine 04-700

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 710 W
Beschermingsklasse Il
Beschermingsklasse IPX0
Toerentalbereik stationair 2000-4600 tpm
Maximale diameter polijstschijf 150 mm
Diameter polijstschijf 125 mm
Spindeldiameter 5/16x24"
Gewicht 2,71 kg

04-700 geeft zowel het type als het model van de machine aan
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa =69,1 dB(A) K=3 dB(A)
Gemeten geluidsvermogensniveau Lwa =80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Trillingsversnellingswaarde an =5,896 m/s> K= 1,5 m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het geluid dat door het apparaat wordt geproduceerd, wordt beschreven
door: het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De trilingen die door het
apparaat worden geproduceerd, worden beschreven door de
trilingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).
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De waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an zijn
gemeten in overeenstemming met |[EC 62841-1. Het opgegeven
trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparatuur te vergelijken en
voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven ftrillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig onderhoud van
het apparaat leidt tot hogere trillingsniveaus. De hierboven genoemde
redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan trillingen
gedurende de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar niet in gebruik
is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen te beschermen, moeten
aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals: regelmatig
onderhoud van de machine en het gereedschap, ervoor zorgen dat de
handen op een geschikte temperatuur blijven en een goede
werkorganisatie.

De geluidsmeetwaarden zijn bepaald in overeenstemming met norm
EN 60745. Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt
beschreven door: het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De door het apparaat uitgezonden trillingen worden
beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsniveau dat door het apparaat wordt uitgezonden, zoals
bepaald volgens de A-schaal, is doorgaans: geluidsdrukniveau 91
dB(A); geluidsvermogensniveau 102 dB(A).

De waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa ,
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnelling an  zijn
gemeten volgens norm EN 62841-1. Het opgegeven trillingsniveau an
kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken en voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau  veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De
hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.
Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar niet in gebruik is.
Na een zorgvuldige afweging van alle factoren kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van de apparatuur en gereedschappen,
ervoor zorgen dat de handen op een geschikte temperatuur blijven
en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
ﬁ/ afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
]

ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
recycling is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: “GTX Poland”), deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen, tekeningen
en de opmaak ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd zijn
overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en naburige rechten
(d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, bewerken,
publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke elementen
ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van
GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civiel- en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau



Product: Polijstmachine

Model: 04-700

Handelsnaam: NEO TOOLS

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is uitsluitend van toepassing op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of latere wijzigingen die door
hem zijn aangebracht.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon die
bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 15 april 2025

(D)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
Polidora
04-700

ATENGAO: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELETRICA, LEIA
ESTE MANUAL ATENTAMENTE E GUARDE-O PARA FUTURA
CONSULTA.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

plel0][z][S
BlCEHI@

1. Leia atentamente as instru¢des de utilizagdo

2. Utilize equipamento de protecéo individual (6culos de protecao,
protetores auriculares, mascara antipo)

3. Classe de protecao 2

4. Nao deite fora com o lixo doméstico

5. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutencéo ou reparagéo.

6. Proteja o aparelho da humidade

7. O dispositivo esta em conformidade com os regulamentos da Unido
Europeia.

8. Marca de certificagdo EAC.

9. Marca de certificagédo do mercado ucraniano.

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

A numeragdo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
apresentados nas ilustragdes deste manual.

Fig. A Descrigao do design

1. Pega adicional do tipo «D»

2. Caixa do motor

3. Caixa de engrenagens

4. Interruptor de alimentagéo
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5. Placa de montagem

6. Controlo de velocidade

7. Tampa excéntrica

Fig. B Desaparafusar o disco

Fig. C Botdo de controlo de velocidade

Fig. D Componentes

1. Pega

2. Pega aparafusada

3. Tampa excéntrica

Fig. E Pega tipo «D»

Fig. F Componentes de montagem para a pega “D”
Fig. G Disco

1. Ranhura para inser¢do de uma chave de lamina plana
Fig. H Excentricidade

Fig. | Disco de polimento

Fig. J Saco para o aparelho

Fig. K Acessorios

1. Polidora -1
2. Cabo aparafusavel -1
3. Cabo adicional tipo «D» -1
4. Chave hexagonal -1
5. Tampas -2
6. Parafusos de montagem -2
7. Chave plana -1
8. Esponjas de polimento -1
MARCAGOES NO DISPOSITIVO

NNN
™™ RRRRMM Y Xxxxx ")
RRRR -ano de fabrico
MM -més de fabrico
Y -designacgéo adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

CONSTRUGAO E APLICAGAO

« Apolidora é uma ferramenta elétrica manual acionada por um motor
comutador monofasico. O dispositivo foi concebido para lixar e polir
a seco, principalmente superficies envernizadas em produtos de
madeira, metal ou plastico. O controlo de velocidade variavel
permite parametros de funcionamento 6timos, dependendo dos
acessorios de polimento e lixagem utilizados.

e As suas areas de aplicagdo incluem trabalhos de renovagéo e
acabamento que envolvam o polimento de superficies,
particularmente nos setores automével e da marcenaria.

e A ferramenta destina-se apenas a utilizagdo a seco. Nao utilize
discos de corindo com esta ferramenta.

« Nao utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles para
os quais foi concebida.

FUNCIONAMENTO

Ligar a ferramenta

Certifique-se de que o interruptor esta na posigéo " OFF e que a fonte de
alimentagdo corresponde a especificada na placa de identificagdo da
ferramenta. (Fig. A 4)

Ligue a ferramenta a fonte de alimentag&o.

Mova o interruptor para a frente para ligar o motor. Mova o interruptor
para tras para desligar o motor.

Regulagao da velocidade

Ajuste a velocidade rodando o botdo na parte inferior da maquina. A
posigdo 1 proporciona a velocidade de funcionamento mais lenta (2000
rpm) e a posicdo 6 a velocidade de funcionamento mais rapida (4600
rpm). A velocidade pode ser ajustada enquanto o motor da polidora esta
a funcionar ou quando estéa desligado. (Fig. C)

Utilizagao da polidora

Se o0 objeto a polir for pequeno e puder ficar preso no disco rotativo da

polidora, fixe-o firmemente para evitar ferimentos.

Antes de comegar a polir, leia as instrugées fornecidas com o

material de polimento (polidores, ceras, agentes de limpeza, etc.).

e Apligue uma pequena quantidade do produto diretamente na
almofada de polimento.

e Segure a polidora firmemente com ambas as maos — uma méo na
pega auxiliar e a outra no corpo do motor.

e Em seguida, posicione a polidora na superficie de trabalho
utilizando a almofada de polimento e ligue a polidora. NUNCA ligue



ou desligue a ferramenta quando esta ndo estiver em contacto com
a superficie de trabalho.

e Mova a polidora para a frente e para trds num movimento de
varredura.

o NAO aplique presséo adicional. Deixe a polidora trabalhar com o seu
proprio peso.

« Nao misture produtos (cera, verniz, produto de limpeza, etc.) na
mesma almofada. Identifique cada almofada para evitar confusdes.

* A almofada de polimento destina-se exclusivamente a aplicagao do
produto. Remova quaisquer residuos do produto com um pano.

Montagem/desmontagem do disco de polimento (Fig. B, G, I)

« Desligue a ferramenta da fonte de alimentagao.

e Coloque a ferramenta na bancada com o disco virado para cima.

e Limpe qualquer poeira da superficie da almofada de apoio.

e Retire um disco abrasivo novo da embalagem e coloque-o na
almofada de polimento.

e Pararemover o disco, insira uma chave de lamina plana na ranhura
(Fig. G1) e blogueie o eixo com a chave; em seguida, desaparafuse
o disco no sentido anti-horario.

e Para colocar o disco, execute 0s passos acima na ordem inversa.
Aperte o disco no sentido horario.

* Pressione a esponja de polimento firmemente contra o disco.

e Ligue a ferramenta e aplique uma pressao firme durante alguns
instantes para fixar o disco a base de apoio.

AVISO! A instalagao incorreta do disco de polimento na base pode

fazer com que o disco seja ejetado da base, resultando em

ferimentos.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

* As ferramentas elétricas devem ser guardadas num local seco e
fora do alcance das criangas.

e Mantenha a ferramenta limpa.

* Apo6s cada trabalho, limpe todos os canais de ar com ar comprimido
seco. Limpe todas as pegas de plastico com um pano macio.
NUNCA utilize solventes para limpar pegas de plastico. Estes
podem dissolver ou danificar o material.

DADOS NOMINAIS

ligado mas néo esta a ser utilizado. Apés avaliar cuidadosamente
todos os fatores, a exposicdo total a vibragdo pode revelar-se
significativamente mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengao regular da maquina e das ferramentas de trabalho, garantia
de que as méos se mantém a uma temperatura adequada e organizagdo
adequada do trabalho.

Os valores de medigéo do ruido foram determinados de acordo com
anorma EN 60745. O ruido emitido pelo dispositivo é descrito pelo:
nivel de pressao sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa
(onde K denota a incerteza da medicao). As vibragdes emitidas pelo
dispositivo sdo descritas pelo valor de aceleragdo de vibragdo an
(onde K denota a incerteza da medigao).

O nivel de ruido emitido pelo dispositivo, determinado de acordo
com a escala A, é tipicamente: nivel de pressdo sonora 91 dB(A);
nivel de poténcia sonora 102 dB(A).

Os valores apresentados neste manual: nivel de pressédo sonora Lpa
, nivel de poténcia sonora Lwa e aceleragao de vibragdo an foram
medidos de acordo com a norma EN 62841-1. O nivel de vibragao an
indicado pode ser utilizado para comparar dispositivos e para uma
avaliagao preliminar da exposigao a vibragao.

O nivel de vibragao indicado é representativo apenas das aplicages
basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagbes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo podera alterar-se. A manutengao insuficiente ou pouco
frequente do dispositivo resultara num nivel de vibragdo mais
elevado. As razdes acima indicadas podem levar a uma maior
exposigao a vibragao ao longo de todo o periodo de funcionamento.
Para estimar com precis@o a exposigao a vibragdo, tenha em conta os
periodos em que o dispositivo esta desligado ou quando esta ligado
mas nao esta a ser utilizado. Apds avaliar cuidadosamente todos os
fatores, a exposigao total a vibragdo pode revelar-se significativamente
mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranca adicionais, tais como:
manutencao regular do equipamento e das ferramentas, garantia de
que as maos se mantém a uma temperatura adequada e organizagao

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de presséo sonora

Lon = 69,1 dB(A) K = 3 dB(A)

Polidora 04-700 adequada do trabalho.
Pardmetro Valor PROTEGAO AMBIENTAL
Tens&o de alimentagdo 230V CA - Os produtos elétricos nao devem ser eliminados juntamente com o
Frequéncia de alimentacdo 50 Hz lixo doméstico, mas devem ser entregues para reciclagem em
Poténcia nominal 710 W instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre
Classe de protecao M reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.
— = Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos contém
Indice de protecao IPX0 substancias prejudiciais ao ambiente. O equipamento que néo é
Intervalo de rotagdes em marcha lenta 2000-4600 rpm reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e a
Didmetro maximo do disco de polimento 150 mm saude humana.
Diametro da almofada 125 mm A “GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, com
Tamanho do eixo 5/16x24" sede em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que todos os
) 271k direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual’), incluindo, entre
€s0 — n - g outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigéo,
04-700 indica tanto o tipo como o modelo da maquina pertencem exclusivamente @ GTX Poland e estéo protegidos por lei, em conformidade

com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, na sua versdo alterada). A copia, o
pr ito, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de

Nivel de poténcia sonora medido
Valor de aceleragdo de vibragdo
Informacgdes sobre ruido e vibragao
O ruido emitido pelo dispositivo € descrito pelo: nivel de pressdo sonora
Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa a incerteza
da medicéo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo sdo descritas pelo
valor de aceleragdo de vibragdo an (onde K representa a incerteza da
medicdo).

Os valores apresentados neste manual: nivel de pressao sonora Lpa, nivel
de poténcia sonora Lwae valor de aceleragdo de vibragdo anforam
medidos de acordo com a norma IEC 62841-1. O nivel de vibragao
anindicado pode ser utilizado para comparar equipamentos e para uma
avaliagdo preliminar da exposigao a vibragéo.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas das aplicagdes
basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para outras aplicagdes
ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragao podera alterar-
se. A manutencgao insuficiente ou pouco frequente do dispositivo resultara
em niveis de vibragado mais elevados. As razdes acima indicadas podem
conduzir a uma maior exposi¢do a vibragdo ao longo de todo o periodo
de funcionamento.

Para estimar com precisdo a exposigao a vibragao, tenha em conta
os periodos em que o dispositivo esta desligado ou quando esta

Lwa =80,1 dB(A) K =3 dB(A)
an = 5,896 m/s> K= 1,5 m/s?
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qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais, sem o consentimento
expresso por escrito da GTX Poland, séo estritamente proibidos e podem resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsévia

Produto: Polidora

Modelo: 04-700

Nome comercial: NEO TOOLS

Numero de série: 00001 + 99999

A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014



EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo aplica-se exclusivamente @ maquina no estado em que
foi colocada no mercado e ndo abrange componentes

adicionados pelo utilizador final ou a modificagdes subsequentes por ele
realizadas.

Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE autorizada
a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsoévia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsovia, 15 de abril de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
Pulidora
04-700

PRI'ECAUCION: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA
ELECTRICA, LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y GUARDELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

= O] 5

SCEmE

1. Lea atentamente las instrucciones de uso

2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

3. Clase de proteccion 2

4. No lo deseche con la basura doméstica

5. Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

6. Proteja el aparato de la humedad

7. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
8. Marca de certificacion EAC.

9. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracién que figura a continuacién hace referencia a los
componentes del dispositivo que se muestran en las ilustraciones de este
manual.

Fig. A Descripcion del disefio

Mango adicional tipo «D»

Carcasa del motor

Carcasa de la caja de engranajes

Interruptor de encendido

Placa de montaje

Control de velocidad

Tapa del excéntrico

Fig. B Desatornillado del disco

Fig. C Mando de control de velocidad

Fig. D Componentes

1. Mango

2. Mango atornillable

3. Tapa excéntrica

Fig. E Mango tipo «D»

Fig. F Componentes de montaje para el mango «D»
Fig. G Disco

1. Ranura para introducir una llave plana

Fig. H Excéntrico

NoohkwNE
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Fig. I Disco de pulido
Fig. J Bolsa para el dispositivo
Fig. K Accesorios

1. Pulidora -1
2. Mango atornillable -1
3. Mango adicional tipo «D» -1
4. Llave hexagonal -1
5. Tapas de los extremos -2
6. Tornillos de montaje -2
7. Llave plana -1
8. Esponjas de pulido -1

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -numero de serie
NNN -marcado adicional

CONSTRUCCION Y APLICACION

e La pulidora es una herramienta eléctrica manual accionada por un
motor de conmutador monofasico. El dispositivo esta disefiado para
el lijado y pulido en seco, principalmente de superficies barnizadas
en productos de madera, metal o plastico. El control de velocidad
variable permite ajustar los parametros de funcionamiento de forma
6ptima en funcién de los accesorios de pulido y lijado utilizados.

e Sus ambitos de aplicacion incluyen trabajos de renovacion y
acabado que impliquen el pulido de superficies, especialmente en
los sectores de la automocién y la carpinteria.

e La herramienta esta destinada exclusivamente al uso en seco. No
utilice discos de corindén con esta herramienta.

« No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de aquellos
para los que esta destinada.

FUNCIONAMIENTO

Encendido de la herramienta

Asegurese de que el interruptor esté en la posicion “OFF "y de que la fuente
de alimentacién coincida con la especificada en la placa de caracteristicas
de la herramienta. (Fig. A 4)

Conecte la herramienta a la fuente de alimentacion.

Mueva el interruptor hacia delante para arrancar el motor. Mueva el
interruptor hacia atras para detener el motor.

Ajuste de la velocidad
Ajuste la velocidad girando el mando situado en la parte inferior de la
maquina. La posicién 1 ofrece la velocidad de funcionamiento mas lenta
(2000 rpm) y la posicién 6 la mas rapida (4600 rpm). La velocidad se
puede ajustar mientras el motor de la pulidora estd en marcha o cuando
esta apagada. (Fig. C)

Uso de la pulidora

Si el objeto que se va a pulir es pequefio y podria quedar atrapado por el

disco giratorio de la pulidora, fijelo firmemente para evitar lesiones.

Antes de comenzar a pulir, lea las instrucciones que acompaiian al

material de pulido (pulimentos, ceras, productos de limpieza, etc.).

e Aplique una pequefia cantidad del producto directamente sobre la
almohadilla de pulido.

e Sujete la pulidora firmemente con ambas manos: una mano en el
mango auxiliar y la otra en el cuerpo del motor.

e A continuacion, coloque la pulidora sobre la superficie de trabajo
utilizando la almohadilla de pulido y encienda la pulidora. NUNCA
encienda ni apague la herramienta cuando no esté en contacto con
la superficie de trabajo.

e Mueva la pulidora hacia adelante y hacia atras con un movimiento
de barrido.

* NO aplique presion adicional. Deje que la pulidora trabaje por su propio
peso.

e No mezcle productos (cera, barniz, limpiador, etc.) en la misma
almohadilla. Etiquete cada almohadilla para evitar confusiones.

e La almohadilla de pulido estd destinada exclusivamente a la
aplicacion del producto. Retire cualquier residuo de producto con un
pafio.

Colocacién y retirada del disco de pulido (Figs. B, G, I)

* Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion.




« Coloque la herramienta sobre el banco de trabajo con el disco hacia
arriba.

« Limpie el polvo de la superficie de la aimohadilla de apoyo.

e Saque un disco abrasivo nuevo de su embalaje y coléquelo sobre
la almohadilla de pulido.

e Para retirar el disco, introduzca una llave plana en la ranura (Fig.
G1) y bloquee el eje con la llave; a continuacion, desenrosque el
disco en sentido antihorario.

e Para colocar el disco, siga los pasos anteriores en orden inverso.
Apriete el disco en sentido horario.

« Presione la esponja de pulido firmemente contra el disco.

e Encienda la herramienta y aplique una presién firme durante un
momento para fijar el disco al plato de apoyo.

jADVERTENCIA! Una instalaciéon incorrecta del disco de pulido en el

plato puede provocar que el disco se salga del plato, lo que podria

causar lesiones personales.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

* Las herramientas eléctricas deben guardarse en un lugar seco y
fuera del alcance de los nifios.

e Mantenga la herramienta limpia.

e Después de cada trabajo, limpie todos los conductos de aire con
aire comprimido seco. Limpie todas las piezas de plastico con un
pafio suave. NUNCA utilice disolventes para limpiar las piezas de
plastico. Pueden disolver o dafar el material.

DATOS NOMINALES

el nivel de potencia acustica Lwa (donde K denota la incertidumbre
de medicion). Las vibraciones emitidas por el dispositivo se
describen mediante el valor de aceleracion de vibracién an (donde
K denota la incertidumbre de medicion).

El nivel de ruido emitido por el dispositivo, determinado segun la
escala A, es tipicamente: nivel de presion acustica 91 dB(A); nivel de
potencia acustica 102 dB(A).

Los valores indicados en este manual: nivel de presion actstica Lpa
, nivel de potencia acustica Lwa y aceleracion de vibracion an se
midieron de conformidad con la norma EN 62841-1. El nivel de
vibracién an indicado puede utilizarse para comparar dispositivos y
para una evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.
El nivel de vibracion indicado es representativo Ginicamente de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibraciéon puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco
frecuente del dispositivo dara lugar a un mayor nivel de vibracion.
Las razones expuestas anteriormente pueden provocar una mayor
exposicion a la vibracion durante todo el periodo de funcionamiento.
Para estimar con precision la exposicion a la vibracion, hay que tener
en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta apagado o
encendido pero sin utilizarse. Tras evaluar cuidadosamente todos los
factores, la exposicion total a la vibracion puede resultar
significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del equipo y las herramientas, garantizar que
las manos se mantengan a una temperatura adecuada y una
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de presién
acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K representa la
incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por el dispositivo se
describen mediante el valor de aceleracién de vibracién an (donde K
representa la incertidumbre de medicion).

Los valores indicados en este manual: nivel de presién acustica Lpa, nivel
de potencia acustica Lway valor de aceleracion de vibracion anse han
medido de conformidad con la norma IEC 62841-1. El nivel de vibracion
anindicado puede utilizarse para comparar equipos y para una evaluacion
preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para otras
aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracién
puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco frecuente del
dispositivo dara lugar a niveles de vibracién mas elevados. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar una mayor exposicion a la
vibracién durante todo el periodo de funcionamiento.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay que
tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta apagado
o encendido pero sin utilizarse. Tras evaluar cuidadosamente todos
los factores, la exposicion total a las vibraciones puede resultar
significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben aplicarse
medidas de seguridad adicionales, tales como: mantenimiento regular de
la maquina y de las herramientas de trabajo, garantizar que las manos se
mantengan a una temperatura adecuada y una organizacion adecuada
del trabajo.

Los valores de medicion del ruido se han determinado de
conformidad con la norma EN 60745. El ruido emitido por el
dispositivo se describe mediante: el nivel de presion acustica Lpa y

Pulidora 04-700

Parametro Valor
Tensién de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacién 50 Hz
Potencia nominal 710 W E
Clase de proteccion Il ﬁ:
indice de proteccion IPX0
Rango de velocidad en ralenti 2000-4600 rpm
Didmetro maximo del disco de pulido 150 mm
Didmetro de la almohadilla 125 mm
Tamario del eje 5/16x24”
Peso 2,71 kg

04-700 indica tanto el tipo como el modelo de la maquina
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica Lpa =69,1 dB(A) K =3 dB(A)
Nivel de potencia acustica medido Lwa =80,1 dB(A) K = 3 dB(A)
Valor de aceleracién de vibracion an = 5,896 m/s>K=1,5m/s?
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Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacién sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»), informa
por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante: «<Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias, diagramas,
dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan
protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos
de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su
versién modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la
publicacion o la modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Pulidora

Modelo: 04-700

Nombre comercial: NEO TOOLS

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Esta declaracién se aplica exclusivamente a la maquina en el estado en
que fue comercializada y no cubre los componentes

afiadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores realizadas
por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

los siguientes



Pawet Kowalski
Responsable de Calidad de GTX POLAND
Varsovia, 15 de abril de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
Poleerija
04-700
HOIATUS: ENNE ELEKTRITOORIISTA KASUTAMIST LUGEGE
KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEDA
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

i@l[o](2]E

SCEmE

1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt labi

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski)

3. Kaitsetase 2

4. Arge visake &ra koos olmejaatmetega

5. Enne hooldus- voi remonditédde tegemist iihendage toitejuhe
vooluvdrgust lahti.

6. Kaitse seadet niiskuse eest

7. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.
8. EAC sertifitseerimismark.
9. Ukraina turu sertifitseerimismark.

JOONISTE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kaesoleva juhendi illustratsioonidel
naidatud seadme osadele.

Joonis A. Konstruktsiooni kirjeldus
Lisakaepide tlip ,D*

Mootori korpus

Reduktorikorpus

Toiteluliti

Kinnitusplaat

Kiiruse regulaator

Eksentriline kate

Joonis B. Ketta lahtikeeramine

Joonis C Kiiruse regulaatori nupp

Joonis D. Komponentid

1. Kaepide

2. Keermestatud kaepide

3. Eksentriline kate

Joonis E ,,D“-tiilipi kdepide

Joonis F ,,D”-kdepideme paigalduskomponendid
Joonis G Ketas

1. Pilu lameda otsaga mutrivitme sisestamiseks
Joonis H Eksentrik

Joonis | Poleerimisketas

Joonis J Seadme kott

Joonis K Tarvikud

NogohkwNE

1. Poleerija -1
2. Kruvitav kéepide -1
3. Lisakaepide tuip ,D* -1
4. Kuuskantvoti -1
5. Korgid -2
6. Kinnituskruvid -2
7. Lamellvéti -1
8. Poleerimissvammid -1
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SEADME MARGISTUSED

™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu

Y -téiendav nimetus
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

EHITUS JA KASUTUS

e Poleerija on Uhefaasilise kommutaatormootoriga kaitatav kasitsi
kasutatav elektritooriist. Seade on mdeldud kuivlihvimiseks ja
poleerimiseks, peamiselt puidust, metallist vdi plastist toodete
lakitud pindade puhul. Reguleeritav kiirus vdimaldab valida
optimaalsed téoparameetrid vastavalt kasutatavatele poleerimis- ja
lihvimistarvikutele.

« Selle kasutusvaldkondadeks on renoveerimis- ja viimistlustood, mis
hélmavad pindade poleerimist, eelkdige autotddstuses ja
puidutddstuses.

o To6riist on mdeldud kasutamiseks ainult kuivalt. Arge kasutage selle
tooriistaga korundkettaid.

o Arge kasutage elektritddriista muul otstarbel kui see, milleks see on
ette nahtud.

KASUTAMINE

Tooriista sisseliilitamine

Veenduge, et liiliti on asendis * OFF" ja et toiteallikas vastab téoriista
tlubisildil méargitule. (Joonis A 4)

Uhendage toériist vooluallikaga.

Liigutage llitit ettepoole, et mootor kaivitada. Liigutage lilitit tahapoole,
et mootor peatada.

Kiiruse reguleerimine

Reguleerige kiirust, keerates masina allosas asuvat nuppu. Asend 1 tagab
aeglaseima tookiiruse (2000 p/min) ja asend 6 kiireima tookiiruse (4600
p/min). Kiirust saab reguleerida nii poleerimismasina mootori té6tamise
ajal kui ka valjalllitatuna. (Joonis C)

Poleerimismasina kasutamine

Kui poleeritav ese on véike ja vdib jaada poleerimismasina pédrleva ketta

vahele, kinnitage see kindlalt, et véltida vigastusi.

Enne poleerimise alustamist lugege poleerimismaterjaliga

(poleerimisvahendid, vahad, puhastusvahendid jne) kaasasolevaid

juhiseid.

» Kandke vaike kogus toodet otse poleerimispadjale.

* Hoidke poleerijat kindlalt mélema kéega — Uks kasi abikédepidemel
ja teine mootori korpusel.

* Seejarel asetage poleerija poleerimispadja abil tddpinnale ja liilitage
poleerija sisse. ARGE kunagi lilitage toériista sisse ega vélja, kui
see ei puutu tédpinnaga kokku.

« Liigutage poleerijat edasi-tagasi puhkimisliigutustega.

o ARGE avaldage lisasurvet. Laske poleerimismasinal téétada omaenda
raskuse all.

o Arge segage tooteid (vaha, lakk, puhastusaine jne) samal padial.
Margistage iga padja, et valtida segunemist.

e Poleerimispadi on mdeldud ainult toote pealekandmiseks.
Eemaldage toote jaagid lapiga.

Poleerimisketta paigaldamine/eemaldamine (joonised B, G, I)

o Uhendage tooriist vooluvdrgust lahti.

Asetage tooriist toopingile nii, et alusplaat oleks llespoole suunatud.

Puhastage alusplaadi pinnalt tolm.

Avage uus lihvketas pakendist ja asetage ketas poleerimispadjale.

Ketta eemaldamiseks asetage lameda teraga mutrivoti pilusse

(joonis G1) ja lukustage spindel mutrivtmega, seejérel keerake

ketas vastupaeva suunas lahti.

e Ketta paigaldamiseks tehke eespool nimetatud
vastupidises jarjekorras. Pingutage ketas paripaeva.

e Suruge poleerimissvammi tugevalt vastu ketast.

« Lilitage tooriist sisse ja suruge hetkeks tugevalt, et kinnitada ketas
aluspadjale.

HOIATUS! Poleerimisketta vale paigaldamine alusplaadile voib

pohjustada ketta valjapaiskumise alusplaadilt, mille tagajérjeks voib

olla kehavigastus.

HOOLDUS JA HOIDMINE

toimingud



e Elektritdoriistu tuleb hoida kuivas kohas, lastele kattesaamatus
kohas.

« Hoidke to6riist puhtana.

e Puhastage parast iga todllesannet koik ©hukanalid kuiva
surudhuga. Puhastage kdik plastosad pehme lapiga. ARGE
kasutage plastosade puhastamiseks kunagi lahusteid. Need véivad
materjali lahustada v6i muul viisil kahjustada.

NIMITAHELED
Poleerija 04-700

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
NimivGimsus 710 W
Kaitseklass I
Kaitseklass IPX0
Tuhikaigu pdorlemiskiirus 2000-4600 p/min
Poleerimisketta maksimaalne 1&bim&6t 150 mm
Padja 1abimd6t 125 mm
Spindli suurus 5/16x24”
Kaal 2,71 kg

04-700 tahistab nii masina tlupi kui ka mudelit
MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhutase Lpa =69,1 dB(A) K =3 dB(A)
M&ddetud helivdimsuse tase Lwa =80,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibratsiooni kiirendusvaartus an =5,896 m/s> K= 1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase Lpa ja helivimsustase
Lwa (kus K tahistab mootemadramatust). Seadme tekitatavaid
vibratsioone kirjeldab vibratsioonikiirendus  an (kus K tahistab
modtemaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud vaartused: helirdhutase Lpa
helivdimsustase Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaartus an on moddetud
vastavalt standardile IEC 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an voib
kasutada seadmete vrdlemiseks ja vibratsioonile kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme péhiliste rakenduste puhul.
Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel v6i koos muude
todriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme ebapiisav voi harv
hooldus pdhjustab kdrgemate vibratsioonitasemete tekkimist. Eespool
nimetatud pdhjused vdivad kogu tédaja jooksul kaasa tuua suurema
vibratsioonikoormuse.

Vibratsioonikoormuse tapseks hindamiseks tuleb arvesse votta ka
aegu, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud, kuid ei ole
kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist véib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt madalamaks.
Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mdjude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu naiteks: masina ja tooriistade
regulaarne hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ja t66 Gige
korraldus.

Miira mé6tmistulemused on méaéaratud standardi EN 60745 kohaselt.
Seadme tekitatud miira kirjeldatakse helirohutase Lpa ja
helivbimsustaseme Lwa abil (kus K tahistab moéotemaaramatust).
Seadme tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse
vaartusega an (kus K tdhistab méotemaaramatust).

Seadme tekitatav miira tase, mis on maaratud A-skaala jargi, on
tavaliselt: helirohutase 91 dB(A); helivdimsustase 102 dB(A).
Kéesolevas juhendis esitatud vaartused: helirohutase Lpa ,
helivdimsustase Lwa ja vibratsioonikiirendus an on mdddetud
vastavalt standardile EN 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an voib
kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsioonikoormuse
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme pohiliste rakenduste
puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi koos muude
tooriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme ebapiisav voi
harv hooldus pohjustab kdrgemate vibratsioonitasemete tekkimist.
Eespool nimetatud pohjused véivad kogu téoaja jooksul kaasa tuua
suurema vibratsioonikoormuse.
Vik ioonik ise  téy hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi sisse lillitatud, kuid ei ole
kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist v6ib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt madalamaks.
Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mojude eest tuleks rakendada
tdiendavaid ohutusmeetmeid, nagu seadmete ja tooriistade
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regulaarne hooldus, kite sobiva temperatuuri tagamine ja t66 dige
korraldus.

KESKKONNAKAITSE

Elektrilisi tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
anda ringlussevotuks sobivatesse asutustesse. Ringlussevétu kohta
saab teavet toote mudjalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

,GTX Poland Spéltka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), teavitab
kaesolevaga, et koik autoridigused kaesoleva juhendi (edaspidi: ,késiraamat”),
sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning selle koosseis,
kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994.
aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
90, punkt 631, muudetud redakisioonis). Kasiraamatu voi selle iksikute osade
kopeerimine, todtlemine, avaldamine v6i muutmine arilistel eesmérkidel iima GTX Polandi
selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Toode: poleerimismasin

Mudel: 04-700

Kaubamark: NEO TOOLS

Seerianumber: 00001 + 99999

Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-4:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei hélma komponente

, mida on lisanud I8ppkasutaja, ega tema poolt tehtud hilisemaid
muudatusi.

ELis elava v6i asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:
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GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
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