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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Wyrzynarka akumulatorowa:
58GE145

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

« Trzyma¢ elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytne
podczas wykonywania czynnosci, w ktérych element tnacy
moze styka¢ si¢ z ukrytym oprzewodowaniem lub witasnym
przewodem. Element tnacy, stykajacy sie z przewodem pod
napieciem, moze spowodowaé, ze odstoniete metalowe czegsci
elektronarzedzia znajda sie pod napieciem i mogtyby spowodowac
porazenie operatora prgdem elektrycznym.

e Uzywac¢ zaciskéow lub innego praktycznego sposobu, aby
bezpiecznie zamocowac i podeprze¢ przedmiot obrabiany na
stabilnej platformie. Trzymanie przedmiotu obrabianego reka lub
przycisnigtego do swojego ciata powoduje, ze jest on niestabilny, i
moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA

1 2
5 6

1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi

2.Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,

maske przeciwpytowg)

3.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi

4.Urzadzenie spetnia wymogi przepisow Unii Europejskiej.

5.Znak certyfikacji EAC.

6.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

Oznaczenie Opis
1 Uchwyt pionowy
2 Wigcznik
3 Uchwyt brzeszczotu
4 Pokretto mocowania prowadnicy réwnolegtej
5 Regulator obrotéw
6 Uchwyt poziomy
7 Pokretto ruchu wahadtowego (funkcji podrzynania)
8 Plyta bazowa
9 Gniazdo akumulatora
10 Kréciec odciggu pytu
11 Blokada ustawienia kata ciecia
12 Plaszczyzna ustawienia kata ciecia
13 Przetgcznik kierunku nadmuchu
14 Ostona z pleksiglasu
15 Adapter
16 Naktadka redukcyjna
17 Akumulator (brak w zestawie)
18 Rolka prowadzaca
19 Otwor regulacyjny w stopie
20 Prowadnica
21 Podziatka katowa
22 Prowadnica réwnolegta
23 Brzeszczot

* Moga wystapi¢ réznice miedzy grafika a rzeczywistym produktem

ZAWARTOSC ZESTAWU:

e Wyrzynarka 1 szt.
« Prowadnica réownolegta 1 szt.
e Brzeszczot 1 szt.
* Adapter 1 szt.

* Dokumentacja techniczna 3 szt.
* Naktadka redukcyjna 1 szt.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L™ RRRRMM Y xxxx ™)

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest recznym urzadzeniem zasilanym z akumulatora. Naped
stanowi silnik bezszczotkowy pradu statego. Urzgdzenie przeznaczone jest
do wykonywania prostego ciecia rozdzielajgcego, cigcia krzywoliniowego
oraz wycig¢ w drewnie, materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach
sztucznych i metalach (pod warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu). Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac urzadzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem

TYPY | POJEMNOSC AKUMULATOROW

Urzadzenie jest przystosowane do pracy z akumulatorami ENERGY+
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

Zalecamy uzywanie akumulatora 4 Ah 58G004-1

Typ 58G001 58G004 58G086 58GE152
akumulatora | 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Pojemnos¢ 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatora
Czas pracy 23 min 44 min 67 min 94 min

LADOWANIE AKUMULATORA

tadowanie akumulatora nalezy przeprowadza¢ w warunkach, gdy

temperatura otoczenia wynosi 4°C - 40°C. Akumulator nowy lub taki, ktory

przez diuzszy czas nie byt uzytkowany, osiggnie petng zdolno$¢ do

zasilania po okoto 3 - 5 cyklach tadowania i roztadowania.

o Wyja¢ akumulator z urzgdzenia.

e Wigczy¢ tadowarke do gniazda sieci (230 V AC).

e Wsungé¢ akumulator do tadowarki. Sprawdzi¢, czy akumulator jest
wiasciwie osadzony (wsuniety do konca).

e Po wigczeniu tadowarki do gniazda sieci (230 V AC) zaswieci si¢
zielona dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje podtaczenie napigcia.

e Po umieszczeniu akumulatora w tadowarce zaswieci si¢ czerwona
dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje, ze trwa proces tadowania
akumulatora.

* Roéwnoczesnie $wiecg pulsacyjnie zielone diody stanu natadowania
akumulatora w réznym uktadzie (patrz opis ponizej).

o Swiecenie pulsacyjne wszystkich diod - sygnalizuje wyczerpanie
akumulatora i koniecznos$¢ jego natadowania.

« Swiecenie pulsacyjne 2 diod - sygnalizuje czesciowe roztadowanie.

o Swiecenie pulsacyjne 1 diody - sygnalizuje wysoki poziom
natadowania akumulatora.

Po natadowaniu akumulatora dioda na tadowarce $wieci na zielono, a

wszystkie diody stanu natadowania akumulatora $wieca $wiattem ciggtym.

Po pewnym czasie (ok. 15s) diody stanu natadowania akumulatora gasna.

Akumulator nie powinien by¢ tadowany dituzej niz 8 godzin. Przekroczenie

tego czasu moze spowodowaé uszkodzenie ogniw akumulatora.

tadowarka nie wyltgczy si¢ automatycznie, po catkowitym natadowaniu

akumulatora. Zielona dioda na tadowarce bedzie si¢ $wieci¢ nadal. Diody

stanu natadowania akumulatora gasng po pewnym czasie. Odigczy¢

zasilanie przed wyjeciem akumulatora z gniazda tadowarki. Unika¢

kolejno po sobie nastgpujgcych krétkich tadowan. Nie nalezy poddawaé

akumulatoréw dotadowywaniu po krétkim uzytkowaniu urzadzenia.

Znaczny spadek czasu migdzy koniecznymitadowaniami $wiadczy o tym,

ze akumulator jest zuzyty i powinien zostaé wymieniony.

W procesie tadowania akumulatory nagrzewaja sig. Nie podejmowac

pracy tuz po tadowaniu - odczeka¢ do osiagniecia przez akumulator

temperatury pokojowej. Uchroni to przed uszkodzeniem akumulatora.

SYGNALIZACJA STANU NALADOWANIA AKUMULATORA

Akumulator jest wyposazony w sygnalizacje stanu natadowania

akumulatora (3 diody LED). Aby sprawdzi¢ stan natadowania akumulatora

nalezy wcisng¢ przycisk sygnalizacji stanu natadowania akumulatora.



Swiecenie wszystkich diod sygnalizuje wysoki poziom natadowania
akumulatora. Swiecenie 2 diod sygnalizuje czesciowe roztadowanie.
Swiecenie tylko 1 diody oznacza wyczerpanie akumulatora i koniecznogé
jego natadowania.

PRACA URZADZENIEM

MOCOWANIE BRZESZCZOTU
Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa si¢ bez uzycia narzedzi.

UWAGA! Nalezy stosowa¢ brzeszczoty z systemem mocowania T.

Montaz brzeszczotu

« Nalezy podnie$¢ ostone (14).

« Nastepnie dzwignie znajdujacg sie na uchwycie brzeszczotu (4)
obréci¢ w prawg strone do oporu (4)

e Wsung¢ brzeszczot do oporu w uchwyt brzeszczotu (3) (zeby
brzeszczotu powinny by¢ skierowane do przodu) i zwolnié¢
dzwignig uchwytu

Wazne! Zwréci¢ uwage, aby brzeszczot byt wiasciwie osadzony w

rolce prowadzacej (18).

e Po upewnieniu sie ze brzeszczot jest zainstalowany poprawnie
mozna przystagpic¢ do pracy.

Demontaz brzeszczotu

Demontaz brzeszczotu odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci do montazu.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby usprawni¢ usuwanie pytu z powierzchni obrabianego materiatu,
wyrzynarka zostata wyposazona we wiasny ukifad zdmuchiwania lub
odprowadzania pytu, ktéry oczyszcza powierzchnie cigcia. Uktad
zdmuchiwania i odprowadzania pylu pracuje bardziej skuteczniej, gdy
ostona jest opuszczona.

Do decydowania o tym czy urobek chcemy zdmuchiwac¢ czy tez ma by¢

wciggany przez odkurzacz decyduje przetacznik (13). Jesli przetgcznik

jest przesuniety do przodu urzadzenia pyt bedzie zdmuchiwany. Jesli

do tylu pyt bedzie skierowany do kré¢ca odciggu pytu.

* Wsung¢ adapter (15) do oporu w kréciec odciggu pytu (10).

e Podigczy¢ wagz ssacy systemu odprowadzania pytu do adaptera
(15).

e Demontaz adaptera przebiega w kolejnosci odwrotnej do jego
montazu.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE
Urzadzenie jest wyposazone we wigcznik (2) z abezpieczeniem przed
przypadkowym uruchomieniem.

Wiaczenie

e Aby uruchomi¢ wyrzynarke nalezy wcisng¢ przycisk wigcznika (2) i
przesuna¢ go do przodu

Wytaczenie

« Nacisniecie na tyt przycisku wigcznika (2) powoduje zatrzymanie
urzgdzenia.

Regulacja predkosci

Predko$¢ pracy urzgdzenia regulowana pokrettem (5)

Oswietlenie obszaru roboczego

Kazdorazowe wciénigcie przycisku wigcznika (2) powoduje $wiecenie diod

(LED) oswietlajacej miejsce pracy.

REGULACJA RUCHU WAHADLOWEGO BRZESZCZOTU
Dostepna mozliwos¢ regulacji ruchu wahadfowego brzeszczotu poza
mozliwoscig regulacji jego ruchu posuwisto-zwrotnego umozliwia
lepsze dostosowanie parametréw pracy wyrzynarki do wymagan
obrabianego materiatu. Ruch wahadfowy regulowany jest skokowo za
pomocy przetacznika regulaciji ruchu wahadtowego (7) w zakresie od 0 do
3. Najkorzystniejszy dobdr skoku ruchu wahadtowego dla poszczegéinych
materiatdw zapewnia nizej podana tabela.

Funkcja ta przy$piesza cigcie danego materiatu, odbywa sie to jednak
kosztem precyzji cigcia.

ISugerowane ustawienia funkcji ruchu wahadlowego

Ogolnie blacha metalowa: 0 Blacha stalowa: 0 -1

Blacha aluminiowa: 1- 2 [Tworzywo sztuczne: 1 -2

Drewno: 1-3

Sklejka drewniana: 0 — 1

Przy stosowaniu brzeszczotu typu nozowego przetacznik
regulacji ruchu wahadiowego nalezy ustawi¢ na 0. Przy cigciu
metalu zaleca sige stosowanie smarowania.

REGULACJA STOPY PRZY CIECIU POD KATEM
Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie cigcia pod
katem w zakresie od 0° do 45° (w obie strony).

« Wyja¢ adapter (15) ze stopy (8).

e Zwolni¢ blokade regulacji (11).

e Przesung¢ stope (8) do przodu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w
zakresie do 45°).

e Ustawiong stope (8) pod pozadanym katem, przesungé do tytu i
zabezpieczy¢ blokada (11).

Podziatka katowa na stopie (21) umozliwia nachylenie stopy pod katami 0°,

22 ,5° lub 45° (w prawo lub lewo). Po zakonczeniu regulacji zawsze

nalezy sprawdzi¢ czy blokada (11) jest zabezpieczona.

CIECIE

* Umiesci¢ przednia cze$¢ stopy (8) ptasko na materiale przewidzianym do
ciecia, tak aby brzeszczot nie dotykat materiatu.

e Uruchomi¢ wyrzynarke i odczekac, az osiagnie wiasciwa predkosc.

e Przesuwac¢ powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po wczesniej
wyznaczonej linii cigcia.

e W przypadku cigcia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie
prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage, aby nie

przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk wywierany na brzeszczot

bedzie dziatat hamujaco na ruch wahadtowy, co odbije sie niekorzystnie

na wydajnosci cigcia. Jesli zajdzie potrzeba dokonywania cigcia po

tagodnym tuku nalezy zmniejszy¢ lub catkowicie wytgczy¢ ruch

wahadtowy.

Jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie
przylega do powierzchni obrabianego materiatu, lecz jest
uniesiona nad nim to zachodzi niebezpieczenstwo odrzutu lub
ztamania brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

o Wywierci¢ w materiale otwor o $rednicy 10 mm.

e Wprowadzi¢ brzeszczot w otwér i rozpocza¢ wycinanie od
wykonanego otworu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty o

wiekszej liczbie zebow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik smarujgcy
(olej do przecinania). Przecinanie metalu bez smarowania prowadzi do
przyspieszonego zuzycia brzeszczotu. Najkorzystniejszy dobdr brzeszczotu
zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zgebéw nacal Dlugos¢ Zakres zastosowania
brzeszczotu
24 Miekka stal, metale niezelazne
14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa
sztuczne
9 Drewno, sklejka drewniana

o Uzywac tylko wtasciwych i ostrych brzeszczotéw.
o Nie uzywaé brzeszczotdw ze zniszczonym chwytem.
* Stosowa¢ wtasciwe rodzaje brzeszczotow.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga
nalezy wyjaé¢ akumulator z urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny lub
przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia. Nie wolno
czysci¢ szczelin wentylacyjnych wsuwajac do nich elementy ostre jak
wkretaki czy tym podobne przedmioty.

e Zaleca si¢ okresowe smarowanie rolki prowadzacej. Kropla oleju
zaaplikowana w to miejsce wydtuzy jej trwato$¢.

e W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.



o Urzadzenie nalezy przechowywac z wyjetym akumulatorem.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO
Prowadnica do ciecia réwnolegtego moze by¢ montowana z prawej lub
lewej strony stopy urzgdzenia.

e Poluzowac sruby blokady prowadnicy réwnolegtej (4).

* Wsunac¢ listwe prowadnicy rownolegtej w otwory w stopie (19), ustawi¢
pozadang odlegto$¢ (wykorzystujgc podziatkg) i zamocowac
dokrecajac $ruby blokady prowadnicy réwnolegtej (4).

Listwa prowadzaca prowadnicy réwnolegtej powinna by¢

skierowana do dotu.

Prowadnica rownolegta moze by¢ wykorzystywana réwniez do  cigcia

pod skosem w zakresie od 0° do 45°.

poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania urzgdzen oraz do
wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywac niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wiaczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikéw taczna ekspozycja na drgania moze okazac sig znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe s$rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja

urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
PARAMETRY TECHNICZNE temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.
PARAMETR WARTO$C OCHRONA SRODOWISKA _ ,
Napiecie zasilania 18V DC Produktow‘ zasnanych elektryczm'e' nie nalgzy wyrzuca wraz z
— - n - — domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
Zakres predkosci obrotowej na biegu | 800 + 3800 min zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
jatowym lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
Max grubosé cietego materiatu - drewno 135 mm zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
Max grubosé cietego materiatu - metal 0 mm nie po.ddar?y recycllngowl stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.
Skok brzeszczotu 25 mm L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedzibg
Klasa ochronnosci 11} w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie prawa
Masa 1,7 kg autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
. zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN wylacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
Poziom cignienia akustycznego Lea = 81 dB(A) 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
K=3dB(A) pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
- - komercyjnych catosci Instrukciji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poziom mocy akustycznej Lwa = 89 dB(A) Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociagniecie
K=3dB(A) do odpowiedzialnoci cywilnej i karnej.
War_toéé przy$pieszenia drgan przy an = 11,18 mis? GWARANCJA | SERWIS
ciedlu drewna __ _ _ K=1,5m/s* > Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
Wartos¢  przyspieszenia drgan przy | a, = 813 mis zawarte sa w zataczonej do produktu Karcie Gwarancyjnej.
cigciu stali K=1,5m/s* Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
58GE145 oznacza typ oraz okreslenie maszyny ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przy$pieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z EN 62841-1. Podany
poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania urzadzen oraz do
wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywa¢ niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac¢ zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest wiaczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikéw taczna ekspozycja na drgania moze okazac si¢ znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzié
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury ragk oraz wiasciwa organizacja pracy.

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy akustycznej
Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen drgan an (gdzie
K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z EN 62841-1. Podany

bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostgpna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GTY SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Wyréb: Wyrzynarka akumulatorowa

Model: 58GE145

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa


mailto:bok@gtxservice.com

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX Poland
Warszawa, 2024-01-16

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Cordless jigsaw:
58GE145

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

« Hold the power tool by its insulated gripping surfaces when
performing operations where the cutting tool may contact
hidden wiring or its own cord. If the cutting tool comes into contact
with a live wire, exposed metal parts of the power tool may become
live and could cause the operator to receive an electric shock.

e Use clamps or other suitable means to securely fasten and
support the workpiece on a stable platform. Holding the
workpiece by hand or pressing it against your body makes it
unstable and may lead to loss of control.

PICTOGRAMS AND WARNINGS
N

e

6

1. Read the operating instructions carefully

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust mask)

3. Do not dispose of with household waste

4. The device complies with European Union regulations.

5. EAC certification mark.

6. Ukrainian market certification mark.

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS

The numbering below refers to the device components
shown on the illustrations in this manual.

Designation Description
1 Vertical handle
2 Switch
3 Saw blade holder
4 Parallel guide clamping knob
5 Speed control
6 Horizontal handle
7 Pendulum movement knob (scoring function)
8 Base plate
9 Battery compartment
10 Dust extraction port
11 Cutting angle lock
12 Cutting angle adjustment plane
13 Airflow direction switch
14 Plexiglass guard
15 Adapter
16 Reducing adapter
17 Battery (not included)
18 Guide roller
19 Adjustment hole in the soleplate
20 Guide rail
21 Angle scale
22 Parallel guide
23 Saw blade
*There may be differences between the image and the actual product
CONTENTS OF THE SET:
e Jigsaw 1

Parallel guide

Saw blade

Adapter

Technical documentation
Reducing sleeve

MARKINGS ON THE DEVICE

™ RRRRMM ¥ xxxxx ™)

P Wk R

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

DESIGN AND APPLICATION

The jigsaw is a battery-powered hand-held tool. It is driven by a brushless
DC motor. The tool is designed for making straight rip cuts, curved cuts and
cut-outs in wood, wood-based materials, plastics and metals (provided the
correct saw blade is used). Its areas of application include renovation and
construction work, as well as all types of DIY work.

The device must not be used for purposes other than those for which
itis intended

BATTERY TYPES AND CAPACITY

The device is designed to operate with ENERGY+ batteries 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

We recommend using the 4 Ah 58G004-1 battery

Battery type 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Battery 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
capacity
Operating time | 23 mins 44 mins 67 mins 94 mins

CHARGING THE BATTERY

The battery should be charged at an ambient temperature of between 4°C

and 40°C. A new battery, or one that has not been used for a long time,

will reach its full capacity after approximately 3-5 charge and discharge
cycles.

* Remove the battery from the device.

e Plug the charger into a mains socket (230 V AC).

« Insert the battery into the charger. Check that the battery is properly
seated (inserted all the way in).

e When the charger is plugged into a mains socket (230 V AC), a
green LED on the charger will light up, indicating that power is
connected.

e Once the battery is placed in the charger, a red LED on the charger
will light up, indicating that the battery is charging.

* Atthe same time, the green battery charge status LEDs will flash in
various patterns (see description below).

e All LEDs flashing — indicates that the battery is flat and needs
recharging.

e Two LEDs flashing — indicates the battery is partially discharged.
e One LED flashing — indicates a high battery charge level.
Once the battery is charged, the LED on the charger lights up green and
all battery charge status LEDs remain lit. After a short while (approx. 15
seconds), the battery charge status LEDs go out.
The battery should not be charged for longer than 8 hours. Exceeding this
time may damage the battery cells. The charger will not switch off
automatically once the battery is fully charged. The green LED on the
charger will remain lit. The battery charge status LEDs will go out after a
short while. Disconnect the power supply before removing the battery from
the charger socket. Avoid repeated short charging cycles. Do not recharge
the batteries after only brief use of the device. A significant reduction in the
time between necessary charges indicates that the battery is worn out and
should be replaced.

Batteries heat up during charging. Do not start work immediately after

charging — wait until the battery has reached room temperature. This will

prevent damage to the battery.

BATTERY CHARGE STATUS INDICATOR

The battery is equipped with a battery charge status indicator (3 LEDs).
To check the battery charge level, press the battery charge indicator
button. All LEDs lit indicate a high battery charge level. Two LEDs lit
indicate a partial discharge. Only one LED lit indicates that the battery is
flat and needs recharging.



OPERATING THE MACHINE

FITTING THE SAW BLADE
The saw blade can be fitted and replaced without the use of tools.

CAUTION! Use saw blades with the T-mounting system.

Fitting the saw blade

e Lift the guard (14).

e Then turn the lever on the saw blade holder (4) clockwise as far as
it will go (4)

« Slide the saw blade all the way into the saw blade holder (3) (the
teeth of the saw blade should be facing forwards) and release the
holder lever

Important! Ensure that the saw blade is correctly seated in the guide

roller (18).

e Once you have ensured that the saw blade is correctly installed,
you can begin work.

Removing the saw blade
Removing the saw blade is carried out in the reverse order to installation.

DUST EXTRACTION

To improve dust removal from the surface of the workpiece, the jigsaw is
equipped with its own dust blowing or extraction system, which cleans
the cutting surface. The dust blowing and extraction system works more
effectively when the guard is lowered.

A switch (13) determines whether the cuttings are to be blown away or

sucked up by a vacuum cleaner. If the switch is moved to the front of

the machine, the dust will be blown away. If moved to the rear, the dust

will be directed to the dust extraction port.

« Insert the adapter (15) as far as it will go into the dust extraction nozzle
(10).

e Connect the suction hose of the dust extraction system to the
adapter (15).

« To remove the adapter, follow the reverse order of the installation
procedure.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / OFF
The device is equipped with a switch (2) to prevent accidental start-up.

Switching on
e To start the jigsaw, press the power button (2) and slide it forwards

Switching off

« Pushing the power switch (2) backwards stops the machine.

Speed adjustment

The operating speed of the machine is adjusted using the knob (5)

Work area lighting

Each time the power switch (2) is pressed, the LEDs illuminating the work
area light up.

SAW BLADE PENDULUM MOTION ADJUSTMENT

The ability to adjust the saw blade’s pendulum action, in addition to
adjusting its reciprocating motion, allows for better adaptation of the
jigsaw’s operating parameters to the requirements of the material being
worked on. The pendulum action is adjusted in steps using the pendulum
action adjustment switch (7) within a range of 0 to 3. The table below
provides the most suitable pendulum stroke settings for specific materials.

This function speeds up the cutting of the material in question, but this
comes at the expense of cutting precision.

Suggested settings for the oscillation function

General sheet metal: 0 Steel sheet: 0-1

Aluminium sheet: 1-2 Plastic: 1 -2

Plywood: 0 -1 \Wood: 1-3

When using a knife-type saw blade, set the pendulum action
adjustment switch to 0. Lubrication is recommended when
cutting metal.

ADJUSTING THE BASE FOR ANGLE CUTTING
The adjustable jigsaw base allows for angle cutting within a range of 0°
to 45° (in both directions).

« Remove the adapter (15) from the base (8).

« Release the adjustment lock (11).

* Move the base (8) forwards and tilt it to the left or right (within a range
of up to 45°).

e Once the foot (8) is set at the desired angle, move it backwards and
secure it with the lock (11).

The angle scale on the foot (21) allows the foot to be tilted at angles of 0°,

2 2 . 5° or45° (to the right or left). After completing the adjustment, always

check that the lock (11) is secured.

CUTTING

« Place the front of the base plate (8) flat on the material to be cut, ensuring
that the saw blade does not touch the material.

o Start the jigsaw and wait until it reaches the correct speed.

* Move the jigsaw slowly, guiding the blade along the pre-marked cutting
line.
When cutting along a curved line, guide the jigsaw very gently.

The cut should be made evenly, taking care not to overload the jigsaw.

Excessive pressure on the saw blade will inhibit the pendulum action,

which will adversely affect cutting performance. If you need to cut along

a gentle curve, reduce or completely disable the pendulum action.

If, during operation, the entire base of the jigsaw is not in contact

with the surface of the workpiece but is raised above it, there is a

risk of kickback or the saw blade breaking.

CUTTING A HOLE IN THE MATERIAL

o Drill a 10 mm diameter hole in the material.

* Insert the saw blade into the hole and start cutting from the hole you
have drilled.

CUTTING METAL / TYPES OF SAW BLADES

Use suitable saw blades with a higher tooth count for cutting metal.

When cutting metal, use a suitable lubricant (cutting oil). Cutting metal
without lubrication leads to accelerated blade wear. The table below provides
the most suitable blade selection:

Number of teeth per  [Blade length Application range
inch
24 Mild steel, non-ferrous metals
14 80 mm Non-ferrous metals, plastics
9 0od, plywood

e Use only suitable and sharp saw blades.
e Do not use saw blades with a damaged shank.
e Use the correct type of saw blades.

MAINTENANCE AND STORAGE

Before carrying out any installation, adjustment, repair or
maintenance work, remove the battery from the machine.

MAINTENANCE AND STORAGE

e Itis recommended to clean the device immediately after each use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the device with a dry cloth or blow it with low-pressure
compressed air.

e Do not use any cleaning agents or solvents, as these may damage
plastic parts.

¢ Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to prevent
the device from overheating. Do not clean the ventilation slots by
inserting sharp objects such as screwdrivers or similar items into them.

e Itis recommended to lubricate the guide roller periodically. A drop of
oil applied to this area will extend its service life.

e If excessive sparking occurs at the commutator, have a qualified
person check the condition of the motor’s carbon brushes.

« Always store the device in a dry place, out of reach of children.

e The device should be stored with the battery removed.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised service
centre.

FITTING THE PARALLEL CUTTING GUIDE
The rip fence can be fitted on the right or left side of the machine base.

o Loosen the parallel guide locking screws (4).

e Insert the parallel guide rail into the holes in the base (19), set the
desired distance (using the scale) and secure by tightening the parallel
guide locking screws (4).

The guide rail of the rip fence should face downwards.

The rip fence can also be used for mitre cuts in the range from 0° to 45°.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

PARAMETER
Supply voltage
Idle speed range

VALUE
18V DC
800-3800 rpm




Maximum thickness of material to be cut | 135 mm
— wood

Maximum thickness of material to be cut 10 mm
— metal

Saw blade stroke 25 mm

Protection class LI}
Weight 1.7 kg

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Sound power level Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Vibration acceleration value when cutting | a, =11.18 ™ K=1.5

wood m/s?

Vibration acceleration value when cutting | an =8.13m's” K=1.5

steel m/s?
58GE145 denotes the type and designation of the machine

Information on noise and vibration

The noise emitted by the machine is described by: the sound pressure
level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the machine are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes the
measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand vibration
acceleration value angiven in this manual have been measured in
accordance with EN 62841-1. The vibration level angiven may be used to
compare devices and for a preliminary assessment of vibration exposure.
The vibration level given is representative only of the device’s basic
applications. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in higher vibration levels. The
reasons given above may lead to increased exposure to vibration
throughout the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods when
the device is switched off or when it is switched on but not in use.
After carefully assessing all factors, the total vibration exposure may
turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
equipment and tools, ensuring hands remain at a suitable temperature,
and proper work organisation.

NOISE AND VIBRATION DATA

The noise emitted by the device is described by: the sound pressure level
Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the measurement
uncertainty). The vibrations emitted by the device are described by the
vibration acceleration value an (where K denotes the measurement
uncertainty).

The values given in this manual: sound pressure level Lpa, sound power
level Lwaand vibration acceleration value anhave been measured in
accordance with EN 62841-1. The stated vibration level asmay be used to
compare devices and for a preliminary assessment of vibration exposure.
The vibration level given is representative only of the device's basic
applications. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in a higher vibration level. The
reasons given above may lead to increased exposure to vibration
throughout the entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods when
the device is switched off or when it is switched on but not in use.
After carefully assessing all factors, the total vibration exposure may
turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
equipment and tools, ensuring hands remain at a suitable temperature,
and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products must not be disposed of with household

waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
Information on recycling can be obtained from the product retailer or
— local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”), hereby

informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual’), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes without the
express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Warsaw

Product: Cordless jigsaw

Model: 58GE145

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent actions carried out by them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX Poland

Warsaw, 16 January 2024

(uk)
NEPEKNAL OPUTHANBHOI IHCTPYKLIIT

AkymynsiTopHa no63vkoBa nunka:
58GE145

YBATA MpouuTaitTe BCi nonepemkeHHs Woao 6e3neku, iHCTPYKLUii,

inocTpauii Ta TeXHIYHI XapaKTepUCTUKK, WO AOAAITLCA A0 LbOro

enNeKTPOIHCTPYMeHTY. HegoTpvMaHHs  BCiX  HaBedeHUX — Hkye

IHCTPYKLiA MOXe NpWU3BECTU [0 YPaXEHHS EneKTPUYHWM CTPYyMOM,

noxexi Ta/abo cepiosHMX TpaeM.

36epirainTte Bci nonepekeHHA Ta IHCTPYKUii ANA noaanbLlioro

BUKOPUCTaHHS.

e TpumaiiTe eNneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NbOBaHi MOBEPXHi py4oK
niA 4ac BWKOHaHHA onepauiil, NiA Yac SKUX PiKy4YUi
iHCTpyMeHT Moxe KOHTaKTyBaTn 3 NpUXOBaHOI
eneKTponpoBoAKo abo BMACHMM LWHYPOM. SKLIO piXy4ui
{HCTPYMEHT KOHTaKTye 3 ApPOTOM nif Hamnpyrow, OrofieHi meTanesi
YaCTUHW EeneKTPOIHCTPYMEHTa MOXYTb CTaTu Mif Hanpyrow, Lo
MOXe NPU3BECTU A0 YPaXeHHS onepaTopa enekTpu4HUM CTPYMOM.

« BukopucToByiiTe 3aTuckayi abo iHwi BiAnoBigHi 3acobu ans
HaAIMHOro 3aKpinneHHs Ta NiIATPUMKU 3aroTOBKU Ha CTiMKin
nnatcopmi. TpUMaHHsA 3aroToBkM pykamu abo npuTuckaHHs ii o
Tina pobuTs ii HECTIKOI Ta MOXe NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOIO.

NIKTOMPAMU TA NONEPEQXEHHA

Z|C€

AL
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1. YBaXHO npounTaiiTe iHCTPYKLito 3 ekcrinyaTauii



2. BukopwcToByiiTe 3acobu iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTy (3aXUCHI
OKYNAPU, HaBYLLHWKM, NUN03aXMUCHY MacKy)

3. He Bukupgaiite pasom i3 nobytosumm Binxoaamm

4. MpucTpini Bignosigae Hopmam €sponelicbkoro Cotosy.

5. 3Hak cepTudikauii EAC.

6. 3Hak cepTudikaLii 4ns yKkpaiHCLKOro pUHKY.

OMUC rPA®IMHUX ENEMEHTIB

Hymepauis Hux4e BignoBiaae KOMNOHEHTaM MPUCTPOID
, 306paXeHnX Ha intocTpauisx y LibOMy MOCIGHUKY.

Mo3HaueHHsA Onuc
1 BepTukanbHa pyyka
2 Mepemukay
3 TpuMay NUNbHOro Ancka
4 Pyuka 3aTMCKaHHsi napanenbHoi HanpasasoYoi
5 PeryntoBaHHs LWBUAKOCTI
6 [opu3oHTanbHa pyyka
7 Pyyka MasiTHUKOBOrO pyxy ((PyHKUis HaHeceHHs
HaciqoK)
8 OnopHa nnactuHa
9 Biacik ans 6atapei
10 OTBip Anst BUOaneHHs nuny
11 PikcaTop KyTa pisaHHs
12 MnowwmHa perynioBaHHS KyTa pisaHHsa
13 Mepemunkay HanpsiMKy NOBITPSIHOIO MOTOKY
14 3ax1CHUI KOXyX 3 nnekcurnacy
15 Agantep
16 MepexigHvK-peaykTop
17 AkymynsTop (He BXoAUTb [0 KOMMIEKTY)
18 Hanpasnsitoumin ponuk
19 OTBip Ans perynoBaHHs B NigoLWBI
20 Hanpasnstoya pevika
21 Lkana kyta Haxuny
22 MapanenbHa HanpsiMHa
23 MunbHUn guck
* 30BHILLHII BUrNsAA MoXe BiAPI3HATUCA BiA 306paxeHoro
KOMMNEKTALIA:
To63uk

MapanenebHa Hanpaensto4a
MunbHuit guck

Apantep

TexHiuHa JOKyMeHTaList
MepexiaHa BTYynka

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

™  RRRRMM Y xxxxx "™

PWkRRRPR

RRRR -pik BUNYCKY

MM -MiCsiLlb BUTOTOBNEHHS!
Y -A0faTKOBE MO3HAYEHHS
XXXXX -CepifHuin Homep

NNN -[0AAaTKOBE MapKyBaHHA

KOHCTPYKUIA TA 3ACTOCYBAHHA

JNoB3nk — Lue py4HWit iHCTPYMEHT, WO npautoe Big akymynstopa. BiH
npuBOAMTLCA B Ajl0  GE3LTKOBMM ABMIYHOM  MOCTIAHOrO  CTpyMy.
IHCTPYMEHT NpU3HaYEeHWit NSt BAKOHAHHS NPSIMUAX MO3AOBXHIX, KPUBOMIHIAHMX
Ta BUPI3HUX PO3PI3iB Yy [EpeBUHi, MaTepianax Ha OCHOBI AEPEBUHY,
nnacTmacax Ta MeTarnax (3a yMOoBM BUKOPUCTaHHS BiAMOBIJHOMO NUIKOBOMO
paucka). Cchepm MOro 3acTocyBaHHS BKIIOYAOTb PEMOHTHI Ta ByaiBenbHi
poGoTH, a TaKoX yCi BUAM pobiT «3pobu camy.

Mpunapa He MOXHa BMKOPMCTOBYBaTM ANSA Uinen, iHWKUX HiX Ti, AnA
AKUX BiH NPU3HAYeHUIA

TUMU TA EMHICTb AKYMYNATOPIB

MpucTpiit npusHaveHwn ans poboTn 3 akymynstopamv ENERGY+
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

Mu pekomeHAyeMO BUKOpUCTOBYBaTU akymynstop 4 A-rof
58G004-1

Tun 58G001 58G004 58G086 58GE152
akymynsTopa | 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
€EMHicTb 2 Arop 4 A-ron 6 A-rog 8 Arop
aKkymynsTopa

1

Yac po6otun | 23 xB | 44 xB | 67 xB | 94 xB |

3APAOXKAHHA AKYMYNATOPA

AkymynaTop crif  3apsagkaTu  npu  TemnepaTtypi  HaBKOMULLHBOTO

cepeposuLa Big 4 °C po 40 °C. Hosuii akymynsitop abo akymynsitop,

AKUIA TPUBANWUA Yac He BUKOPUCTOBYBABCH, [OCSTHE MOBHOI €MHOCTI

npnbnuaHo nicns 3-5 LUWKNIB 3apsifpkaHHs Ta PO3PSPKaHHS.

e BuiMiTb akymynsiTop 3 NpUcTpoto.

e [igknioviTe 3apsgHUA NpucTpin ao posetkn (230 B 3miHHOro
cTpymy).

e BcrasTe akymynatop y 3apsigHui npuctpin. MNepekoHawiTecs, WO
akyMynsTOp BCTAHOBNEHO NPaBUITbHO (BCTABMEHO A0 Yropy).

o Konu 3apsigHuiA NpucTpiiA nigkniodeHo Ao poseTku (230 B 3MiHHOro
CTPYMy), Ha HbOMY 3aropsiETbCS 3€NEHNI CBITNOAIOA, L0 BKa3ye Ha
HasBHICTb XMBMEHHS.

e [licns BCTaAHOBMEHHS akymynsatopa B 3apsigHuiA  NpUCTPIn
3aropuTbCsi YEpBOHWI CBITNOAIOA Ha 3apsAHOMY MPUCTPOI, LWO
BKa3ye Ha 3apsiKaHHs akymynstopa.

e OpHoYacHO 3eneHi CBITNOAIOAN CTaHy 3apsigkaHHs akymynstopa
B6yayTb GnumaTH pisHUMK KOMBiIHaLisMK (BVB. ONUC HUXYE).

e Yci ceitnogiogn 6numaloTb — Bkasye Ha Te, WO aKymynsitop
po3psimkeHuii i noTpebye 3apsKaHHs.

e MuraloTe fABa CBiTMOAIOAM — BKa3ye Ha Te, WO akymymnsitop
YaCTKOBO PO3PSIMKEHUN.

e Mwurae oavH CBITNOAIOA — Bka3ye Ha BUCOKUWA piBEHb 3apsigy
akymynstopa.

MNicna 3apsmkaHHs akymynsTopa CBITIOAIOA Ha 3apsaHOMY MpUCTpOi

3aropsieTbCsi 3eMeHnM, a BCi CBITMOAIOAM CTaHy 3apsay akymynstopa

3anuULLIaOTLCA YBIMKHEHUMUW. Yepes aesikuii vac (npubnuato 15 cekyHp)

CBITNIOAIOAM CTaHy 3apsay akymynsTopa 3racaioTb.

AxymynsTop He cnif 3apsupkaTti oslue 8 roavH. MNepeBuLLeHHs Lboro

Yacy MOXe MOLUKOAWTY eNeMeHTV akyMynsiTopa. 3apsigHui NpucTpiii He

BUMKHETbCS aBTOMAaTUYHO TMIiCNSi MOBHOTO 3apskaHHs akymynsitopa.

3eneHuin ceiTnodion Ha 3apsAHOMY MPUCTPOI 3aMULUMTLCS YBIMKHEHUM.

CaiTnoaioan craHy 3apsgy akymynsTtopa 3racHyTb Yepe3 Aesikuid yac.

BigkniodiTe J)Kepeno XWBNEHHS, NepLL HXX BUAMATV akyMynsTop i3 rHisga

3apsigHOro  MPUCTPOID.  YHWKaNTe MOBTOPIOBAHWMX KOPOTKWX  LMKNIB

3apsmKaHHA. He 3apspxaiite  akyMynsiTopy  MiCns  KOPOTKOroO

BUKOPWCTaHHS MPUCTPOL0. 3HAYHE CKOPOYEHHS Yacy MiX HeobXigHUMu

3apsKaHHAMW BKasye Ha Te, WO akyMynaTop 3HOLUEHW i 1oro cnig

3amiHUTW.

AkyMynsITOpY HarpiBatoTLCA Mif Yac 3apsmkaHHs. He nounHarite poboTy

ofpasy nicns 3apsypkaHHA — 3ayekaiTe, AOKM aKyMyrisTop He JOocsirHe

KiMHaTHOT TemnepaTypu. Lie 3ano6ixkvTb NOLLKODKEHHIO akyMynsTopa.

IHOMKATOP CTAHY 3APAOY AKYMYNATOPA

AKyMyNATOp OCHaLLeHWid iHaMKaTopom cTaHy 3apsay (3 ceitnogioaw).
o6 nepeBipuTM piBeHb 3apsiay aKyMynsitopa, HaTWUCHITb  KHOMKY
iHOvikaTopa 3apsay. YCi ceiTnogioau, WO CBITATLCS, BKa3yoTb Ha BUCOKWIA
piBeHb 3apsay akymynsTopa. [lBa cBiTnoaioau, WO CBITATLCS, BKa3yloTh
Ha YacTKoBWiA po3psA. Jnwe oavH cBiTnogios, WO CBITUTLCS, BKa3ye Ha
Te, L0 akyMynaTop po3psipkeHuii i noTpebye 3apsmKaHHs.

EKCMNYATALIA MALLUMHU

BCTAHOBJNEHHA NUNIbHOIO ANCKA
MnbHUA MCK MOXHA BCTaHOBMIOBATM Ta 3aMiHioBaT Ge3 BMKOPUCTaHHS
iHCTPYMeHTiB.

YBATA! BuikopucToByiite nunbHi auckn 3 T-nopibHoto cuctemoro
KpINneHHs.

BcTaHOBMNEHHS MUITLHOTO AUCKa

o [igHiMiTh 3axMcHUI KOXYX (14).

e [loTiM MOBepHITb Baxinb Ha Tpumadi nunbHoro Aucka (4) 3a
TOAVHHUKOBOIO CTPINKO o ynopy (4)

e BcraBTe nunbHUIA Auck Ao ynopy B Tpumad (3) (3y6ui nunbHoro
avcka nosuHHI ByTu cnpsiMoBaHi Bnepen) i BiANYCTiTb Baxinb
Tpumava

BaxnuBo! [lepekoHantecs, WO NUMbHWIA

BCTaHOBMEHWI Y HAaNPAMHOMY ponuky (18).

o [lepeKkoHaBLUMCD, WO MUMBHUIA AUCK BCTAHOBIIEHO MPaBUILHO,
MOXHa NpuUcTynatit o po6oTu.

AOUCK  NpaBwUiibHO

3HATTA NUnbHOro Aucka
3HATTS  NWUNbHOMO Ancka BUKOHYETbCA Yy 3BOPOTHOMY MOPSAKY A0
BCTaHOBIEHHSA.

BUBITPIOBAHHA NUny

[ns nokpalleHHs BWAANEHHs nury 3 MOBEpXHi 3aroTOBKM F063nK
OCHALLEHWIA BMACHOK CUCTEMOKO BUAYBaHHS ab0 BiACMOKTYBaHHS



nuny, sika OYMLIAE MOBEPXHIO pisaHHs. CucTema BugyBaHHs Ta
BIICMOKTYBAHHA NWNY npauioe edeKTUBHILLe, KONU 3aXWUCHUA KOXYX
OMyLLEHWI.

Mepemukay (13) Bu3Ha4ae, uu Oyge nun  BuayBaTUCS, 4K

3aCMOKTYBaTMCs MUMOCOCOM. SAKLLO Nepemykay nepeMicTuTi Brepes,

nun Gyne BuayBaTMCs. SKWO nepemicTUTM Hasag, nun Gyae

HanpaBnATUCS [0 OTBOPY AMs BiACMOKTYBaHHS Nury.

e BcrasTe nepexigHuk (15) y oTBip Ans BiACMOKTyBaHHs nuny (10) go
ynopy.

e [lig'eaHanTe BCMOKTYBANbHWIA LUNAHT CUCTEMMW BIACMOKTYBaHHS
nuny ao nepexigHuka (15).

o Lo6 3HsATK apanTep, BUKOHAITE NpoLiefypy MOHTaxy Y 3BOPOTHOMY
nopsaKy.

EKCMNYATAUIA / HANAWUITYBAHHA

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA
MpucTpii ocHalleHuit BUMMkadeM (2) Ans 3anobiraHHs BUNaakoBoMy
3anycky.

YBiMKHEHHA
e LUo6 3anycTut No63nK, HATUCHITL KHOMKY XMBMEHHS (2) i nocyHbTe ii
Bnepes

BUMKHeHHs

e HaTuckaHHsi BUMWUKaya XWUBMNEHHS (2) Ha3ad 3yN1HSIE MaLLMHY.
PerynioBaHHsa WwWBMAKoCTI

LLIBnAKicTb POBOTM MaLLMHW PETYIIOETLCS 3a AONOMOroK0 pyykM (5)
OcBiTNeHHA po6oYoi 30HU

KoxHoro pasy, Konn HaTUCKaeTbCS BUMMKAY XUBMNEHHS (2), 3aropsoTbCst
CBITNOZAIOAM, L0 OCBITMIOIOTL POBOYY 30HY.

PEFYNIOBAHHA MASIHKOBOTIO PYXY MUNIbHOIO IUCKA
MoXnuBiCTb peryrioBaHHs MasTHUKOBOTO pPyXy MWMbHOMO [ucka, Ha
[00aToK [0 PeryriioBaHHs 110ro  3BOPOTHO-MOCTYNasibHOMo  pyxy,
[03BONsiE Kpalle aganTyBaTv poboudi napameTpy nobavka A0 BUMOr
obpobnioBaHoro matepiany. MasTHUKOBWIA pyx PerymioeTbesa CTyniH4acTo
3a [JONOMOrOK nepemukada perymnioBaHHs MasiTHUKoBoro pyxy (7) y
nianasoHi Big 0 go 3. Y Tabnuui Hk4e HaBeAeHO HaibinbLl nigxoasLyi
HanalTyBaHHs XoAy MasTHUKa AMnst KOHKPETHUX MaTepianis.

Lis dyHKUis npuckoptoe pisaHHs  BigNoBiaHOTO Matepiany, ane ue
BifibyBaETbCA 3a paxyHOK TOYHOCTi pi3aHHS.

PekomeHAo0BaHi HanawTyBaHHA YHKLT K

3aranbHuii nuctosmin MeTan: 0 Cranesui nnct: 0-1

Antominiesuit nucT: 1-2 Mnactuk: 1-2

[Panepa: 0 -1 epesuHa: 1-3

Mpu BUKOPUCTaHHI NMUNBHOIO AWCKA TUMY «HiK» BCTaHOBITb
nep Y peryniol MasiTH 0 pyxy B nornoxeHHs 0.
Mpwu pi3aHHi MeTany pekoMeHAY€ETbCA 3MallyBaHHS.

PErYNIOBAHHA OCHOBM A1151 KYTOBOI'O PI3AHHSA
Pel’yJ'IbOBaHa ocHoBa nob3auka [A03BOJIAE BUKOHYBATU KyTOBE pi3aHH$I B
nianasoHi Big 0° fo 45° (B 060x HanpsiMkax).

o 3HiMiTb nepexigHuk (15) 3 ocHOBM (8).

* Bignycrite ¢hikcaTop perynioBaHHs (11).

e [ocyHbTe ocHoBy (8) Bnepea i HaxwniTb ii BniBo abo Bnpaso (B
pianasoHi oo 45°).

e [icns Toro sk nigcraeka (8) BcTaHoBMNeHa M MOTPIOHWUM KyTOM,
nepemicTiTb il Ha3ap, i 3adikcyiiTe 3a gonomoroio chikcatopa (11).

Llikana kyTiB Ha nigcTasyj (21) [o3BONSE HaxWUNATK NiAcTaBky nig kytamm 0°,

22,5° abo 45° (BnpaBo abo BniBo). icns 3aBeplUeHHs perynioBaHHs

3aBXav nepesipsiTe, 4n 3acpikcoBano cpikcatop (11).

PIBAHHA

e [oknadiTb NepeaHIo YacTMHY OMOPHOI NAuTK (8) piBHO Ha MarTepian, Lo
nignsrae pisaHHio, NepekoHaBLUNCh, WO MUMbHUIA AUCK HE TOPKAETLCS
matepiany.

*  YBiMKHITb 1063KK i 3a4ekaiiTe, Noku BiH Habepe NOTPIGHY WBUAKICTb.

e [loBinbHO nepemiwante nobauk, HanpaBnAYM MUAKY B3AOBX
3aspanerigb HamiveHoi niHii pisy.

e [lig yac pisaHHs No KpMBIK NiHii BeAiTb N063Kk Ayxe o6epexHo.

PisaHHs cnin BWKOHYBaTW PIBHOMIPHO, He mMepeBaHTaxyluM N063UK.

HaaMmipHuin TUCK Ha NUNbHUIA AMCK NMepeLlKoaxaTiMe MasTHUKOBOMY

PYXY, L0 HEraTMBHO BMIIMHE Ha SKICTb pisaHHs. FAKLWO NOTpibHO pisaTtn

No NMaBHil KPWBIiA, 3MEHLLITb abo MOBHICTIO BUMKHITL MasiTHUKOBWIA

Pyx.
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SAkwo nia Yac po6oTn BCA OCHOBa NOG3MKa HE KOHTaKTye 3
noBepXHelo 3aroToBKW, a NiAHATa HaA Helo, iCHYE pu3uk Bigaadi
260 NONOMKM NMUNLHOrO NOMOTHA.

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIATI

« [poceepanite oTeip AiameTpom 10 MMy mMaTepiani.

e BcraBTe nunbHe MOMOTHO B OTBIp i MOuYMHaWTe pisaHHs B4
NpOCBEPANEHOro 0TBOPY.

PISBAHHA METARNY / TUNW NUNBbHUX NICTIB

[insi pisaHHsi MeTany BUKOPUCTOBYWTE BiANOBIAHI NUMbHI AUCKM 3 BinbLUo
KinbKicTto 3y6LiiB.

[Mia Yac pisaHHA MeTany BUKOPUCTOBYWTE BIANOBIAHY MaCTUNbHY PIAVHY
(pixyqy onmsy). PizaHHs Metany 6e3 3malleHHst MNpU3BOAMTL A0
MPUCKOPEHOTO 3HOCY MUMKW. Y Tabnuui HWkYe HaBedeHo Hanbinbiu
niaxoasLyi BUGIp NUMok:

KinbkicTb 3y6uiB Ha [oBxuHa [iana3oH 3acTocyBaHHsA
OHOAM NUNKNA
24 IM'sika cTanb, KOnbOpOBi
80 Mm Metamm
14 Konboposi meTanu,
nnactmacu
9 epeBuHa, haHepa

e BukopucToByiiTe nuLie BiANOBIAHI Ta roCTPI MUMbHI AVCKA.
e He BMKOPUCTOBYIATE NUNbHI AUCKN 3 MOLIKOXEHUM XBOCTOBUKOM.
e BukopucTOBYiiTe NUNbHI ANCKM BIANOBIAHOO TUMY.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHS TA 36EPITAHHA

MNMepen BUKOHaHHAM ByAb-AKMX POGIT 3 MOHTaXy, perynoBaHHs,
PEeMOHTY abo TeXHi4HOro 06cnyroByBaHHA BUNMITL aKymMynaTop
3 MalMHK.

TEXHIYHE OBCJTYTOBYBAHHSA TA 36EPIFAHHA

e PekomeHAyeTbCS — ouuwaTh npurag  ofpasy
BUKOPUCTaHHSI.

o He BukopucToByiiTe BoAy abo iHLLi piavHN ANst OYMLLEHHS.

e OuuwaiiTe npunag Cyxol raHvipkolo abo npoayBaiiTe CTUCHEHUM
NOBITPAM Mif HU3bKUM TUCKOM.

e He BukopucToByiiTe MUtoHi 3acobu abo PO3YMHHMKM, OCKINbKM BOHM
MOXYTb MOLUKOAWTU NNacTUKOBI AeTani.

e PerynspHo ouuwaiiTe BEHTUNALINHI OTBOPU B KOpMycCi ABUryHa,
Wwo6 3anobirtn neperpiBaHHIO NPUCTPOLD. He YncCTiTb BEHTURALNHI
OTBOpW, BCTaBMSOMM B HUX TOCTPi MpeAMeTH, Taki sk BUKpPYTkM abo
nogiGHi npegmeTy.

e PekomeHAyeETbCS MEPIOANYHO 3MalLlyBaTU HanpaBnstoOYUiA  POSUK.
Kpanns mactuna, HaHeceHa Ha L0 AiNsHKY, NMPOAOBXWTb TEPMIiH ii
cnyxo6m.

e SKWO Ha KOMYTaToOpi CMOCTepiracTbCA HagMipHe iCKPiHHSA, NMOMpPOCiTh
kBanicikoBaHoro (axiBus NepeBipUTU CTaH BYFIMbHUX  LLITOK
ABUTyHa.

e 3aBxau 30epiraiiTe NpUCTPIn y CyxoMmy MicLi, HeJOCTynHOMYy Ans
niten.

o TpucTpiit cnig 36epiraTv 3 BUAMaHUM akyMynsTOpOM.

nicns~ KOXHOro

YCyHeHHst  HecrnpaBHOCTeM
CEPBICHUI LIEHTP BUPOBHMKa.

Mae  3fiiCHIOBaTU  aBTOPU3OBaHWIA

MOHTAX MAPATENbHOI HAMPAMHOI JIIHIT
MapanenbHy Hanpassioyy MOXHa BCTaHOBUTM 3 NpaBoro abo nisoro Goky
OCHOBM BepcTaTa.

e OcnabTe dhikcyBanbHi rBUHTM NapanenbHoi HanpaensYoi (4).

e BcrasTe peiiky napanenbHoi HanpaBnsoyoi B 0TBOPU B OCHOBI (19),
BCTaHOBITb NOTPIBHY BiACTaHb (3a JOMOMOro Likanu) i 3adikcynTe,
3aTArHyBLUM BUHTY bikcallii napanenbHoi Hanpasnswyoi (4).

HanpaBnsiloya  wuHa

crpsiMOBaHa BHU3.

MapanernbHuid yrop Takox MOXHa BUKOPUCTOBYBATM Af1s KOCKX po3pisi

y AianasoHi Big 0° go 45°.

napanenLHOro ynopy MoBWHHa 6yTu

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKN

NAPAMETP 3HAYEHHA
Hanpyra »vBneHHs 18V DC
[iana3oH xonoctoro xogy 800-3800 06/xB
MakcumanbHa ToBLUMHa MaTepiany, Lo 135 Mm
pikeTbCsi — AepeBo

MakcumanbHa ToBLUMHa MaTepiany, Lo 10 mm

pixeTbCs — MeTan




Xif nunbHoro aucka 25 MM

Knac saxucty 11}

Bara 1,7 kr

[OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3BYKOBOTO THUCKY Lpa =81 ab(A) K=3
AB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI NMOTYXHOCTI Lwa =89 nb(A) K=3
aB6(A)

3HaueHHs NpuckopeHHs Bibpalii nigyac | an = 11,18 K=1,5

pizaHHsi AepeBUHN m/c?

3HaueHHs npuckopeHHs Bibpalii ninyac | an =8,13 M ¢ K=1,5

pizaHHs cTani m/c?

58GE145 no3Hayae Tvn i MapkyBaHHS MaLUMHU

IHchbopmauis npo wym Ta BiGpaLito

LLyMm, L0 CTBOPIOETLCSA MALLIMHOIO, XapaKTEpPU3YETLCS: PIBHEM 3BYKOBOMO
TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI NOTYXHOCTi Lwa (ae K nosHayae noxmbky
BUMIPIOBaHHS). Bi6pauyii, wo CTBOPIOIOTLCA MaLLMHOIO,
XapaKTepu3yoTbCs 3Ha4YeHHSIM NMPUCKOPeHHs BibpaLlii an (Ae K nosHavae
NMOXMGKy BUMIPIOBAHHS).

PiBeHb 3BYKOBOro TWUCKYy Lpa , piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta
3HAYeHHs NpucKopeHHs! BibpaLlii an) HaBedeHi B LibOMy NOCIGHMKY, 6ynn
BUMIpsIHI BiANOBiAHO Ao cTaHdapty EN 62841-1. HaBegenwin piBeHb
BiOpaLlii an MOXHa BUMKOPUCTOBYBATW ANIA NOPIBHAHHA NPUCTPOIB Ta Ans
nonepeaHLOI OLiHKM BNNMBY BiGpaLlii.

HaBepfeHwid piBeHb BibpaLii € penpe3eHTaTUBHUM NULLE Ansi OCHOBHUX
3acTocyBaHb MPUCTPOIO. FKLLO MPUCTPIA BUKOPUCTOBYETLCA AMNS HLIMX
3acTocyBaHb abo 3 iHWUMM poGOYMMM IHCTPYMEeHTamK, piBeHb Bibpaii
MOXe  3MiHuTUCA. HepoctatHe abo  HeperynsipHe — TexHidHe
o6cnyroByBaHHsi NMPUCTPOIO Npu3Bede A0 MiABWLLEHHS PiBHIB BibpaLii.
HaBepeHi Bulle NPUYMHU MOXYTb NPU3BECTU A0 36iMblUEHHA BMUBY
BiGpaLlii npoTsrom ycboro po6oyoro nepioay.

[na TouHoi ouiHkM BNNMBY BiOpauii cnia BpaxoByBaTU nepioaum,
KON  npucTpin W abo yBi W ane He
BUKOopucToBY€ETbCA. [licna peTtenbHoro awWanisy Bcix ¢akTopis
3aranbHUA BNNUB BiGpauii MoXe BUABUTMCS 3HAYHO MEHLIMM.

[ina 3axvcTy KopucTyBaya Bif BNnuBYy BiGpaLji cnif BXWTU [0AaTKOBUX
3axofiB Gesnekn, TakMx $IK: perynsipHe TexHi4He O0G6CIyroByBaHHs
obnagHaHHs Ta iHCTPYMEHTIB, 3abeaneyeHHs BianoBiaHOI TeMnepaTypu
PYK Ta HanexHa opraHisauis npaui.

OAHI LLLOAO LUYMY TA BIBPALII

LLym, WO BMNPOMIHIOETLCS NPUCTPOEM, OMUCYETLCS: PIBHEM 3BYKOBOTO
TUCKY Lpa Ta piBHEM 3ByKOBOI NOTYXHOCTi Lwa (Ae K nosHauae noxmbky
BUMipIOBaHHs). Bibpalii, Lo BUNPOMIHIOIOTECA NPUCTPOEM, OMUCYIOTLCS
3HAYeHHsIM npuckopeHHs Bibpauii an  (ae K nosHauae noxubky
BUMIPIOBaHHS).

3HaueHHs), HaBefeHi B LibOMY MOCIGHUKY: piBEHb 3BYKOBOMO TUCKY Lpa ,
piBeHb 3BYKOBOI MOTYXXHOCTi Lwa Ta 3Ha4eHHs NpucKopeHHs Bibpaii an
6ynu BUMipsiHi BianosiaHo Ao ctaHaapTy EN 62841-1. 3a3HayeHuin piBeHb
BiOpaLlii an MOXHa BUMKOPUCTOBYBATW AN1A NOPIBHAHHSA NPUCTPOIB Ta Ans
nonepeaHbLOI OLiHKM BNNMBY BiGpaLlii.

3a3HaueHuii piBeHb BibpaLji € penpe3eHTaTMBHUM nuLLE ANS OCHOBHUX
3acTocyBaHb MPUCTPOIO. FKLLO NMPUCTPI BUKOPUCTOBYETLCA AMNS HLIMX
3acTocyBaHb abo 3 iHWUMM POGOYMMM IHCTPYMeHTamK, piBeHb BiGpaLii
MOXe  3MiHuTUCA. HepoctatHe abo  HeperynsipHe — TexHidHe
06CrnyroByBaHHsi NPUCTPOLO NpU3BEAe A0 NiABWLLEHHA PiBHS BiGpaLii.
3a3HayeHi BULLIE MPUHUHKM MOXYTb MPU3BECTU A0 36iNbLUEHHS BNNMBY
BiGpaLii npoTsrom ycsoro poboyoro nepioAy.

[AnA To4HOI ouiHKM BNNMBY Bi6Gpauii cnia BpaxoByBaTu nepioau,
KOnu  npucTpin W abo yB.i " ane He
BUKOpUCTOBYETLCA. [licna peTtenbHoro awHanisy Bcix ¢akTopis
3aranbHui BNNMB BiGpauii MoXxe BUABMTMCSA 3HAYHO MEHLIMM.

[ns 3axvcTy kopucTyBaya Bif BNMBY Bibpalii crif BXUTY J0AATKOBUX
3axopiB 6Gesnekn, Takux SK: perynspHe TexHiyHe obCnyroByBaHHsA
obnagHaHHA Ta IHCTPYMeHTIB, 3abesneyeHHs BignoBigHOI TemnepaTypu
PYK Ta HanexHa opraHisauis npaui.

3AXUCT OoBKINNA

Bupobu 3 enekTporpueoaOM He MOXHa YTUNisyBaT pasom i3
ﬁ nobytosnmmn Biaxoaamu, ix HeobxiaHO 3aaBaTM Ha nepepobky y
—

BignoBigHi  yctaHoBM. |Hdopmauilo  WoAo  nepepobku  MOXHa
oTpumaTu y npopasus BupoBy abo B MICLEBMX opraHax Bragu.
Bigxoau enekTpUYHOro Ta enekTPOHHOro oBnafgHaHHa MICTATb
PeyoBUHM, wKianmei ans HaBKOINULUHLOTO cepefoBuLa.
O6napgHaHHs, sike He nepepobnsieTbCs, CTAHOBUTb MOTEHLNHY
3arpo3y Ans HaBKOMMULLHBLOTO CEPEeAOBULLA Ta 300POB’S IOAUHN.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spotka komandytowa, 3
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MicLesHaxomkeHHsM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland»), uum
nosigomrsie, WO BCi aBTOPCbki NpaBa Ha 3MICT Lsoro nocibHuka (aani: «MociGHMUK»),
BKIIOYaIOUM, CEpef, iHLLIOrO, Moro TekcT, choTorpadii, Aiarpamu, MantoHK1, a Takox Noro
KOMMNO3uUito, Hanexatb BuUkNMYHO GTX Poland i 3axuuieHi 3akoHOM BIANOBIAHO A0
3akoHy Bia 4 nioToro 1994 poky Npo aBTOPCbKe NPaBO Ta CyMbKHi NpaBa (To6To 36ipHuK
3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KonitoBaHHs, 06pobka, ny6nikauis abo
moaudikauis MocibHuka B uinomy abo Gyab-AKkoro 3 WOro OKPEeMMX eniemMeHTiB Yy
KOMepLiiHMX Linsx Ges nucemoBoi 3roan GTX Poland cyBopo 3aGOpoHeHi Ta MOXyTb
NPU3BECTU A0 LMBINBHOI Ta KpUMIHANBLHOT BiANOBIAANBbHOCTI.

(r0)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Fierastrau vertical fara fir:
58GE145

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

o Tineti unealta electrica de suprafetele de prindere izolate atunci
cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate intra in
contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Daca unealta
de taiere intra in contact cu un fir sub tensiune, partile metalice
expuse ale uneltei electrice pot deveni sub tensiune si pot provoca
o electrocutare a operatorului.

o Utilizati clesti sau alte mijloace adecvate pentru a fixa gi sustine
in siguranta piesa de prelucrat pe o platforma stabila. Tinerea
piesei de prelucrat cu mana sau apasarea acesteia Tmpotriva
corpului o face instabila si poate duce la pierderea controlului.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

\
2

Il €
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1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca de praf)

3. Nu aruncati aparatul impreuna cu deseurile menajere

4. Dispozitivul este conform cu reglementarile Uniunii Europene.

5. Marca de certificare EAC.

6. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului

prezentate in ilustratiile din acest manual.
Denumire Descriere

1 Maner vertical
2 Comutator
3 Suport pentru lama de ferastrau
4 Buton de prindere a ghidajului paralel
5 Reglare viteza
6 Maner orizontal
7 Buton de miscare pendulara (functie de marcare)
8 Placa de baza
9 Compartimentul pentru baterii
10 QOrificiu de evacuare a prafului
11 Blocare unghi de taiere
12 Plan de reglare a unghiului de taiere
13 Comutator pentru directia fluxului de aer
14 Protector din plexiglas
15 Adaptor
16 Adaptor de reducere
17 Baterie (nu este inclusd)
18 Rola de ghidare
19 Orificiu de reglare in talpa aparatului
20 Sina de ghidare
21 Scala de unghi
22 Ghidaj paralel
23 Panza de ferastrau




* Pot exista diferente intre imagine si produsul real

CONTINUTUL SETULUL:
Fierastrau

Ghidaj paralel

Panza de ferastrau
Adaptor
Documentatie tehnica
Manson de reducere

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV

L™ RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

PROIECTARE $I UTILIZARE

Fierastraul vertical este o unealta manuala alimentatd cu baterie. Este
actionat de un motor de curent continuu fara perii. Unealta este conceputa
pentru efectuarea de taieturi drepte, curbe si decupaje in lemn, materiale pe
bazé de lemn, materiale plastice si metale (cu conditia utilizarii panzei de
ferastrau corespunzatoare). Domeniile sale de aplicare includ lucrarile de
renovare si constructie, precum si toate tipurile de lucréri de bricolaj.
Dispozitivul nu trebuie utilizat in alte scopuri decat cele pentru care
afost conceput

TIPURI DE BATERII $I CAPACITATE
Dispozitivul este conceput pentru a functiona cu baterii ENERGY+

PWRrRRR

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
'a recomandam sa utilizati bateria 4 Ah 58G004-1
Tipul bateriei 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 [58G086-1
Capacitate 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterie
Timp de 23 min 44 min 67 min 94 min
functionare
INCARCAREA BATERIEI

Bateria trebuie incarcata la o temperatura ambianta cuprinsa intre 4 °C si
40 °C. O baterie noud sau una care nu a fost utilizatd de mult timp va
atinge capacitatea maxima dupa aproximativ 3-5 cicluri de incarcare si
descércare.

e Scoateti bateria din dispozitiv.

* Conectati incarcatorul la o priza de retea (230 V c.a.).

o Introduceti bateria in incarcator. Verificati daca bateria este asezata
corect (introdusa pana la capat).

e Cand incarcatorul este conectat la o priza de retea (230 V c.a.), un
LED verde de pe incarcator se va aprinde, indicand ca alimentarea
este conectata.

e Odata ce bateria este plasata in incarcator, un LED rosu de pe
incarcator se va aprinde, indicand faptul ca bateria se incarca.

e in acelasi timp, LED-urile verzi de stare a incarcarii bateriei vor clipi
n diverse modele (vezi descrierea de mai jos).

e Toate LED-urile clipesc — indica faptul ca bateria este descarcata si
trebuie reincarcata.

e Doua LED-uri intermitente — indica faptul ca bateria este partial
descarcata.

Un LED care clipeste — indica un nivel ridicat de incarcare a bateriei.

Odata ce bateria este incarcata, LED-ul de pe incarcator se aprinde verde
si toate LED-urile de stare a incarcérii bateriei raman aprinse. Dupa un
timp scurt (aproximativ 15 secunde), LED-urile de stare a incarcarii
bateriei se sting.
Bateria nu trebuie incarcata mai mult de 8 ore. Depasirea acestei durate
poate deteriora celulele bateriei. incércatorul nu se va opri automat odata
ce bateria este complet incarcata. LED-ul verde de pe incarcator va
ramane aprins. LED-urile de stare a incarcarii bateriei se vor stinge dupa
scurt timp. Deconectati sursa de alimentare fnainte de a scoate bateria din
priza incarcatorului. Evitati ciclurile repetate de incarcare scurtd. Nu
reincarcati bateriile dupa o utilizare scurta a dispozitivului. O reducere
semnificativa a intervalului de timp dintre incarcarile necesare indica faptul
ca bateria este uzata si trebuie inlocuita.
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Bateriile se incélzesc in timpul incarcarii. Nu incepeti lucrul imediat dupa
ncarcare — asteptati pana cand bateria a ajuns la temperatura camerei.
Acest lucru va preveni deteriorarea bateriei.

INDICATORUL DE STATUS AL iNCARCARII BATERIEI

Bateria este echipata cu un indicator al starii de incarcare a bateriei (3
LED-uri). Pentru a verifica nivelul de incarcare al bateriei, apasati butonul
indicatorului de incarcare a bateriei. Toate LED-urile aprinse indica un
nivel ridicat de incarcare a bateriei. Doua LED-uri aprinse indica o
descarcare partiald. Un singur LED aprins indica faptul ca bateria este
descarcaté si trebuie reincarcata.

UTILIZAREA MASINII

MONTAJUL LAMII DE FERASTRAU
Panza de ferastrau poate fi montata si inlocuita fara utilizarea unor scule.

ATENTIE! Utilizati lame de ferastrau cu sistem de montare in T.

Montarea lamei de ferastrau

« Ridicati protectia (14).

e Apoi rotiti maneta de pe suportul lamei de ferastrau (4) in sensul
acelor de ceasornic pana la capat (4)

e Introduceti complet panza de ferastrau in suportul acesteia (3)
(dintii panzei de ferastrau trebuie sa fie orientati spre fatd) si
eliberati maneta suportului

Important! Asigurati-va ca lama de ferastrau este asezata corect in

rola de ghidare (18).

e Dupa ce v-ati asigurat ca lama de ferastrau este instalata corect,
puteti incepe lucrul.

Demontarea panzei de ferastrau
Scoaterea panzei de ferastrau se efectueaza in ordinea inversa fata de
montare.

EXTRACTIA PRAFULUI

Pentru a imbunatati indepartarea prafului de pe suprafata piesei de
prelucrat, ferastraul este echipat cu un sistem propriu de suflare sau
aspirare a prafului, care curatd suprafata de taiere. Sistemul de suflare
si aspirare a prafului functioneaza mai eficient atunci cand protectia este
coborata.

Un comutator (13) determina daca resturile de taiere vor fi suflate sau

aspirate de un aspirator. Daca comutatorul este mutat in partea din fata

a masinii, praful va fi suflat. Daca este mutat in spate, praful va fi

directionat catre orificiul de aspirare a prafului.

o Introduceti adaptorul (15) pana la capat in duza de aspirare a prafului
(10).

o Conectati furtunul de aspiratie al sistemului de aspirare a prafului la
adaptor (15).

e Pentru a scoate adaptorul, urmati procedura de instalare in ordine
inversa.

FUNCTIONARE / SETARI

PORNIREA / OPRIREA
Aparatul este echipat cu un comutator (2) pentru a preveni pornirea
accidentala.

Pornirea
e Pentru a porni ferastraul vertical, apasati butonul de pornire (2) si glisati-
| inainte

Oprirea

e Apasarea comutatorului de alimentare (2) inapoi opreste masina.
Reglarea vitezei

Viteza de functionare a masinii se regleaza cu ajutorul butonului (5)
lluminarea zonei de lucru

De fiecare data cand se apasa comutatorul de alimentare (2), LED-urile
care ilumineaza zona de lucru se aprind.

REGLAJUL MISCARII PENDULARE A LAMII DE FERASTRAU
Posibilitatea de a regla miscarea pendulara a lamei de ferastrau, pe langa
reglarea miscarii sale alternative, permite o mai buna adaptare a
parametrilor de functionare ai ferastraului vertical la cerintele materialului
prelucrat. Miscarea pendulara se regleaza treptat cu ajutorul comutatorului
de reglare a miscérii pendulare (7), intr-un interval cuprins intre 0 si 3.
Tabelul de mai jos prezinta setarile cele mai potrivite ale cursei pendulare
pentru anumite materiale.

Aceasté functie accelereaza taierea materialului respectiv, dar acest lucru
se face in detrimentul preciziei de taiere.

Setari recomandate pentru functia de oscilatie




[Tabla de otel: 0-1
Plastic: 1 -2
Lemn: 1-3

[Tabld generala: 0

[Tabla de aluminiu: 1-2
Placaj: 0 -1

Cand utilizati o lama de ferastrau de tip cutit, setati comutatorul
de reglare a actiunii pendulare la 0. Se recomanda lubrifierea
atunci cand taiati metal.

REGLAJUL BAZEI PENTRU TAIERE iN UNGHI
Baza reglabild a ferastraului vertical permite taierea in unghi intr-un
interval de la 0° la 45° (in ambele directii).

o Scoateti adaptorul (15) din baza (8).

* Eliberati blocajul de reglare (11).

« Deplasati baza (8) inainte si inclinati-o spre stanga sau dreapta (intr-
un interval de pana la 45°).

* Odata ce piciorul (8) este setat la unghiul dorit, deplasati-I inapoi si
fixati-l cu blocajul (11).

Scala de unghi de pe picior (21) permite inclinarea piciorului la unghiuri de 0°,

22,5° sau 45° (spre dreapta sau stanga). Dupa finalizarea reglérii, verificati

ntotdeauna daca dispozitivul de blocare (11) este fixat.

TAIERE

e Asezati partea frontald a placii de baza (8) pe materialul de taiat,
asigurandu-va ca lama ferdstraului nu atinge materialul.

* Porniti ferastraul si asteptati pana cand acesta atinge viteza corecta.

o Deplasati ferastraul vertical incet, ghidand lama de-a lungul liniei de
taiere marcate in prealabil.

e Cand tdiati de-a lungul unei linii curbe, ghidati ferastraul foarte usor.

Téierea trebuie efectuata uniform, avand grijd s& nu supraincarcati

ferastraul. Presiunea excesiva asupra lamei de ferdstrau va inhiba

actiunea pendulara, ceea ce va afecta negativ performanta de taiere.

Daca trebuie sa taiati de-a lungul unei curbe usoare, reduceti sau

dezactivati complet actiunea pendulara.

Daca, in timpul functionarii, intreaga baza a ferastraului nu este
in contact cu suprafata piesei de lucru, ci este ridicata deasupra
acesteia, exista riscul de recul sau de rupere a lamei de ferastrau.

TAIERE A UNEI GAURI IN MATERIAL

o Gauriti 0 gaura cu diametrul de 10 mm fn material.

o Introduceti lama de ferastrau in gaura si incepeti tdierea pornind de
la gaura pe care ati gaurit-o.

TAIERE METAL / TIPURI DE LAMELE DE FERASTRAU

Utilizati lame de ferastrau adecvate, cu un numar mai mare de dinti, pentru

taierea metalului.

Cand taiati metal, utilizati un lubrifiant adecvat (ulei de taiere). Taierea
metalului fara lubrifiere duce la uzura accelerata a lamei. Tabelul de mai jos
ofera selectia cea mai potrivitd de lame:

Numar de dinti pe Lungimea Domeniu de aplicare
inch lamei
24 Otel moale, metale neferoase
14 80 mm Melal_e neferoase, materiale
plastice
9 Lemn, placaj

o Utilizati numai discuri de ferastrau adecvate si ascutite.
o Nu utilizati lame de ferastrau cu tija deteriorata.
o Utilizati tipul corect de lame de ferastrau.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, scoateti bateria din aparat.

INTRETINERE SI DEPOZITARE

e Se recomanda curatarea dispozitivului imediat dupa fiecare utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

o Curatati dispozitivul cu o carpa uscata sau suflati-I cu aer comprimat la
presiune scazuta.

e Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

« Curétati regulat orificiile de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea dispozitivului. Nu curétati orificiile de ventilatie
introducand in ele obiecte ascutite, cum ar fi surubelnite sau obiecte
similare.

e Se recomanda lubrifierea periodica a rolei de ghidare. O picatura de
ulei aplicata in aceasta zona va prelungi durata de viata a acesteia.

e Daca apar scantei excesive la comutator, solicitati unei persoane
calificate sa verifice starea perii de carbon ale motorului.
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o Depozitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, la indeméana
copiilor.
« Dispozitivul trebuie depozitat cu bateria scoasa.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service
autorizat de producator.

MONTAJUL GHIDULUI DE TAIERE PARALEL

Ghidajul paralel poate fi montat pe partea dreapta sau stanga a bazei

masinii.

o Slabiti suruburile de blocare ale ghidajului paralel (4).

o Introduceti sina ghidajului paralel in orificile din bazd (19), setati
distanta dorita (folosind scala) si fixati prin strangerea suruburilor de
blocare ale ghidajului paralel (4).

$ina ghidajului ghidajului de taiere longitudinala trebuie sa fie

orientata in jos.

Ghidajul paralel poate fi utilizat si pentru taieturi in unghi de la 0° la 45°.

SPECIFICATII TEHNICE

PARAMETRU VALOARE
Tensiune de alimentare 18V DC
Interval de turatie la ralanti 800-3800 rpm
Grosimea maximéa a materialului de taiat | 135 mm
—lemn

Grosimea maximéa a materialului de taiat | 10 mm

— metal

Cursa lamei de ferastrau 25mm

Clasa de protectie 1]

Greutate 1,7 kg

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Nivelul puterii acustice Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor la tiierea | an = 11,18 ™ K=1,5

lemnului m/s?

Valoarea acceleratiei vibratiilor la tiierea | an =8,13m’s” K=1,5

otelului m/s?

58GE 145 indica tipul si denumirea masinii

Informatii privind zgomotul i vibratiile

Zgomotul emis de masina este descris prin: nivelul presiunii acustice Lpa
si nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezintd incertitudinea de
masurare). Vibratile emise de masind sunt descrise prin valoarea
acceleratiei de vibratie an (unde K reprezinta incertitudinea de masurare).
Nivelul de presiune acustica Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si valoarea
acceleratiei vibratiilor an prezentate in acest manual au fost mésurate in
conformitate cu EN 62841-1. Nivelul de vibratii an prezentat poate fi utilizat
pentru a compara dispozitivele si pentru o evaluare preliminara a expunerii
la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibrati se poate modifica.
Tntret,inerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va duce la niveluri
de vibrati mai ridicate. Motivele mentionate mai sus pot duce la o
expunere crescuta la vibratii pe intreaga durata a lucrului.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in considerare
perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand este pornit, dar nu
este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor factorilor, expunerea
totala la vibratii se poate dovedi a fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulata a
echipamentelor si uneltelor, asigurarea mentinerii mainilor la o
temperatura adecvata si organizarea corespunzatoare a muncii.

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune acustica
Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K reprezinta incertitudinea de
masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt descrise prin valoarea
acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea de méasurare).
Valorile prezentate in acest manual: nivelul de presiune acustica Lpa ,
nivelul de putere acustica Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an au fost
masurate in conformitate cu EN 62841-1. Nivelul de vibratii indicat an
poate fi utilizat pentru a compara dispozitivele si pentru o evaluare
preliminara a expunerii la vibratii.



Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibrati se poate modifica.
intret,inerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va duce la un nivel
de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus pot duce la o expunere
crescuta la vibratii pe intreaga durata a lucrului.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in considerare
perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand este pornit, dar nu
este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor factorilor, expunerea
totala la vibratii se poate dovedi a fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulatd a
echipamentelor si uneltelor, asigurarea mentinerii mainilor la o
temperatura adecvata si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
ﬁ/ deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de
—

colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa, cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: ,GTX Poland”),
informeaza prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate
de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime
sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara consimtdamantul
expres scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate atrage réaspunderea civild si
penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Produs: Ferastrau vertical fara fir

Model: 58GE145

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplicad exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate sa
intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX Poland

Varsovia, 16 ianuarie 2024

(hu)
AZ EREDETI HASZNALATI UTMUTATO FORDITASA

Akkus szurofiirész:
58GE145

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szer
biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az
alabbi utasitdsok be nem tartdsa dramitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
sériilésekhez vezethet.
Minden figyel
felhasznalas céljabol.

és

Orizzen meg késdbbi
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e Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagészerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezhet, az elektromos
szerszamot a szigetelt fogofeliileteinél fogja meg. Ha a
vagoszerszam érintkezésbe kerilil egy fesziltség alatt allo
vezetékkel, az elektromos szerszdm szabadon all6 fémrészei
feszlltség ala keriilhetnek, és aramiitést okozhatnak a kezelének.

« Rogzitse és tamaszkodjon ala a munkadarabot szoritokkal vagy
mas megfelelé eszkozokkel egy stabil felileten. Ha a
munkadarabot kézzel tartja vagy a testéhez nyomja, az instabilla
valik, és ez az iranyitas elvesztéséhez vezethet.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

g C€
EAL &

5 6
1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast
2. Hasznaljon egyéni védofelszerelést (véddszemiiveg, fllvéds,
poralarc)
3. Ne dobja a haztartasi hulladék kézé
4. A késziilék megfelel az Eurdpai Unié elbirdsainak.
5. EAC tanusitasi jel.
6. Ukran piaci tanusito jel.
A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA

Az alabbi szamozas a készlilék alkatrészeire vonatkozik
, amelyek a kézikonyv illusztracidin lathatok.

Megjeldlés Leiras
1 Flggéleges fogantyu
2 Kapcsold
3 Firészlap-tartd
4 Parhuzamos vezetd rogzitégomb
5 Sebességszabalyozd
6 Vizszintes fogantyu
7 Inga mozgas gomb (bevésési funkcid)
8 Alaplemez
9 Elemtartd
10 Porelszivé nyilas
11 Vagasi sz6g rogzité
12 Vagasi szdg bedllité sik
13 Légaramlas iranyvaltd
14 Plexiliveg véddburkolat
15 Adapter
16 Csokkent6 adapter
17 Akkumulator (nem tartozék)
18 Vezetégorgd
19 Bedllité lyuk a vasalo talpan
20 Vezetd sin
21 Szogskala
22 Parhuzamos vezeté
23 Firészlap

* A képen lathato termék és a tényleges termék kozott eltérések
lehetnek

A KESZLET TARTALMA:
e Szuroflrész
Parhuzamos vezet6
Firészlap

Adapter

Miszaki dokumentacio
Csokkent6 hiively

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK
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RRRR -gyartasi év

MM -gyartas hénapja
Y -kiegészitd jeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészito jelolés



KIALAKITAS ES ALKALMAZAS

A szuréfirész egy akkumulatorral miikodo kézi szerszam. Meghajtasarol egy
kefe nélkili egyenaramu motor gondoskodik. A szerszamot egyenes
hosszanti vagasok, ivelt vagasok és kivagasok készitésére tervezték fa,
faalapu anyagok, miianyagok és fémek esetében (feltéve, hogy a megfelelé
flirészlapot hasznaljak). Alkalmazasi teriiletei kozé tartoznak a felljitasi és
épitési munkak, valamint mindenféle barkacsolasi feladat.

A késziiléket nem szabad a rendeltetésétdl eltéré célokra hasznalni

AKKUMULATOR TiPUSOK ES KAPACITAS

A késziilék az ENERGY+ 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1,
58G086, 58G086-1, 58GE 152 akkumulatorokkal mikédik.

A 4 Ah-s 58G004-1 akkumulator hasznalatat javasoljuk

Akkumulator 58G001 58G004 58G086 58GE152
tipus 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Akkumulator 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
kapacitasa
Uzemidd 23 perc 44 perc 67 perc 94 perc
AZ AKKUMULATOR TOLTESE

Az akkumulatort 4 °C és 40 °C kozotti kornyezeti hémérsékleten kell

tolteni. Egy Uj vagy hosszu ideje nem hasznalt akkumulator kértlbelll 3—

5 toltési és kisutési ciklus utan éri el teljes kapacitasat.

* Vegye ki az akkumulatort a késziilékbdl.

« Csatlakoztassa a t6lt6t a halozati aljzathoz (230 V AC).

e Helyezze be az akkumulatort a toltébe. Ellendrizze, hogy az
akkumulator megfelelen illeszkedik-e (teljesen be van-e helyezve).

e Amikor a tolt6t csatlakoztatja a halézati aljzathoz (230 V AC), a
toltén egy zold LED kigyullad, jelezve, hogy a készlilék aramellatasa
biztositott.

* Miutan az akkumulatort behelyezte a toltébe, a téItén egy piros LED
kigyullad, jelezve, hogy az akkumulator t6lt6dik.

e Ugyanakkor az akkumulator toltési allapotat jelz6 z6ld LED-ek
klilénb6zé mintakban villognak (lasd az alabbi leirast).

e Minden LED villog - jelzi, hogy az akkumulator lemerilt és
Ujratéltésre szorul.

e Két LED villog — jelzi, hogy az akkumulator részben lemeriilt.
Egy LED villog — az akkumulator toltttségi szintje magas.

Amlnt az akkumulator feltdltédétt, a toltén lévé LED zolden vilagit, és az

akkumulator toltéttségi allapotat jelz6 6sszes LED folyamatosan vilagit.

Rovid idé mulva (kb. 15 masodperc) az akkumulator t6ltttségi allapotat

jelz6 LED-ek kialszanak.

Az akkumulatort nem szabad 8 6ranal hosszabb ideig tolteni. Ennél

hosszabb idétartam karosithatjia az akkumulatorcellakat. A tolt6 nem

kapcsol ki automatikusan, miutan az akkumulator teliesen feltoltédott. A

toltén lévé zold LED tovabbra is vilagit. Az akkumulator téltottségi allapotat

jelz6 LED-ek rovid id6 mulva kialszanak. Valassza le a tapellatast, miel6tt

kiveszi az akkumulatort a tolté aljzatabdl. Kerilje az ismételt rovid toltési

ciklusokat. Ne toltse Ujra az akkumulatorokat a késziilék révid hasznalata

utan. A sziikséges toltések kozotti id6 jelentds csokkenése azt jelzi, hogy

az akkumulator elhasznalédott, és ki kell cseréini.

Az akkumulatorok téltés kdzben felmelegednek. Ne kezdje el a munkat

kézvetlenil a toltés utdn — véarja meg, amig az akkumulator
szobahémérsékletiire hll. Ezzel megelézheti az akkumulator
karosodasat.

AKKUMULATOR TOLTESI ALLAPOT JELZO

Az akkumulator akkumulator toltottségi allapotjelzével (3 LED) van
felszerelve. Az akkumulator toltéttségi szintjének ellenérzéséhez nyomja
meg az akkumulator tolt6ttségi allapotjelzé gombot. Ha mind a harom LED
vilagit, az az akkumulator magas toltéttségi szintjét jelzi. Ha két LED
vilagit, az az akkumulator részleges lemerliltségét jelzi. Ha csak egy LED
vilagit, az azt jelzi, hogy az akkumulator lemerdilt, és Ujratdltésre szorul.

A GEP MUKODESE

A FURESZLAP FELSZERELESE
A flrészlap szerszdmok hasznéalata nélkil szerelhet6 fel és cserélhetd.

FIGYELEM! Csak T-rogzités( flirészlapokat hasznaljon.

A fiirészlap felszerelése

* Emelje fel a véddburkolatot (14).

e Ezutdn forgassa el a fiirészlap-tarté (4) karjat az o6ramutatéd
jarasaval megegyezé iranyba, amig el nem éri a végallast (4).

e Csusztassa a flirészlapot teljesen be a fiirészlap-tartdba (3) (a
flirészlap fogainak elére kell néznilik), majd engedje el a
tartokarjat
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Fontos! Gy6z6djon meg arrol,

illeszkedik a vezetégorgébe (18).

e Miutdn meggy6z6détt arrél, hogy a flrészlap megfeleléen van
felszerelve, megkezdheti a munkat.

A flirészlap eltavolitasa
A flrészlap eltavolitasa a beszereléssel ellentétes sorrendben torténik.

PORELSZIVAS

A munkadarab fellletérél térténd poreltavolitas javitdsa érdekében a
szUroflirész sajat porfuvo vagy -elszivé rendszerrel van felszerelve,
amely megtisztitia a vagasi feliiletet. A porfavé és -elszivd rendszer
hatékonyabban mikédik, ha a véddburkolat le van hajtva.

hogy a flirészlap megfeleléen

Egy kapcsold (13) hatarozza meg, hogy a forgacsokat el kell-e fujni,

vagy porszivéval fel kell-e szivni. Ha a kapcsolét a gép elejére tolja, a

por el lesz fUjva. Ha hatra tolja, a por a porelszivo nyilas felé lesz

iranyitva.

e Helyezze be az adaptert (15) a porelszivo flivékaba (10) a végéig.

e Csatlakoztassa a porelszivd rendszer szivécsovét az adapterhez
(15).

e Az adapter eltavolitasahoz kovesse a felszerelési eljaras forditott
sorrendjét.

MUKODES / BEALLITASOK

BE- ES KIKAPCSOLAS
A késziilék egy kapcsoléval (2) van felszerelve, amely megakadalyozza
a véletlen bekapcsolast.

Bekapcsolas
e A szurofiirész bekapcsolasahoz nyomja meg a bekapcsold gombot (2),
és csusztassa el6re

Kikapcsolas

« A bekapcsold gomb (2) hatrafelé tolasaval leallithatja a gépet.
Sebesség bedllitasa

A gép miikodési sebességét a (5) gombbal allithatja be

A munkateriilet megvilagitasa

A bekapcsolé gomb (2) minden megnyomasakor kigyulladnak a
munkateriiletet megvilagité LED-ek.

A FURESZLAP PENDULUMMOZGASANAK BEALLITASA

A flrészlap lengémozgéasanak bedllitisa — a szaggatott mozgas
beallitasan tul — lehetévé teszi a szlrofiirész miikodési paramétereinek
jobb hozzaigazitasdt a megmunkdlandé anyag igényeihez. A
lengémozgas fokozatosan éllithatd be a lengémozgas-beallité kapcsoldval
(7) 0 és 3 kozotti tartomanyban. Az alabbi tablazat tartalmazza a kiilonb6z6
anyagokhoz legmegfelel6bb lengémozgas-beallitasokat.

Ez a funkci¢ felgyorsitja az adott anyag vagasat, de ez a vagasi pontossag
rovasara megy.

IAjanlott beallitasok az oszcillaciés funkciéhoz
Altalanos fémlemezek: 0 Acéllemez: 0-1
Aluminiumlemez: 1-2 Mianyag: 1-2
Rétegelt lemez: 0 -1 Fa: 1-3

Késflirészlap hasznalata esetén allitsa a lengésszabalyozé
kapcsolot 0-ra. Fém vagasakor ajanlott kenést alkalmazni.

AZ ALAPLAP BEALLITASA SZOGES VAGASHOZ
Az allithato szaroflirész-alap 0° és 45° kozotti szogben (mindkét iranyban)
lehetévé teszi a szogvagast.

e Vegye le az adaptert (15) az aljzatrdl (8).

o Engedje fel a bedllitd reteszt (11).

e Mozgassa az alapot (8) eldre, és dontse balra vagy jobbra
(legfeljebb 45°-0s tartomanyban).

* Miutan az alapot (8) a kivant szogbe allitotta, tolja hatra, és rogzitse
aretesszel (11).

Az alapon (21) talalhaté szégskala lehetévé teszi az alap 0°, 22,5° vagy 45°-0s

(jobbra vagy balra) délésszégbe llitasat. A bedllitas befejezése utadn mindig

ellendrizze, hogy a retesz (11) rogzitve van-e.

VAGAS

e Helyezze az alaplemez (8) eliilsé részét sikban a vagandé anyagra,
gyelve arra, hogy a flirészlap ne érintse az anyagot.

e Inditsa el a szUroflrészt, és varia meg, amig eléri a megfeleld
fordulatszamot.

e Lassan mozgassa a szurdfiirészt, a pengét az elére megjeldlt vagasi
vonal mentén vezetve.



o lvelt vonal mentén térténd vagaskor nagyon dévatosan vezesse a
szurofiirészt.

A végast egyenletesen kell végrehajtani, igyelve arra, hogy ne terhelje tul a

szuréfirészt. A fiirészlapra gyakorolt tulzott nyomas gatolia a

lengémozgast, ami kedvezétleniil befolyasolja a vagasi teljesitményt. Ha

enyhe iv mentén kell vagni, csokkentse vagy teljesen kapcsolja ki a

lengémozgast.

Ha a szuréfiirész teljes talpa a miivelet soran nem érintkezik a

munkadarab feliiletével, hanem felemelkedik folé, fennall a

visszarugas vagy a filirészlap torésének veszélye.

LYUK VAGASA AZ ANYAGBA

« Furjon egy 10 mm atmérdji lyukat az anyagba.

e Helyezze be a flirészlapot a lyukba, és kezdje el a vagast a furt
lyukbol.

FEM VAGASA / FURESZLAPOK TiPUSAI

Fém vagasahoz hasznaljon megfeleld, nagyobb fogszamu flrészlapokat.

Fém vagasakor hasznaljon megfelelé kenéanyagot (vagoolajat). A kenés
nélkiili fémvagas a flirészlap gyorsabb kopasahoz vezet. Az alabbi tablazat
segit a legmegfelel6bb fiirészlap kivalasztasaban:

Suly [ 1,7kg

Zaj- és rezgésadatok

Hangnyomasszint Lpa = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Hangteljesitmény-szint Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Rezgésgyorsulas fa vagasakor an =11,18™ K=1,5
m/s?

Rezgésgyorsulas értéke acél vagasakor | an =8,13m’s K=1,5
m/s?

58GE 145 jeloli a gép tipusat és megjeldlését

Informaciok a zajrél és a rezgésrol

A gép altal kibocsatott zajt a kovetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldl). A gép altal kibocsatott rezgéseket a
rezgésgyorsulds értéke an jellemzi (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli).

A jelen kézikbnyvben megadott hangnyomasszint Lpa
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN 62841-1
szabvanynak megfeleléen kerllt mérésre. A megadott rezgésszint an
felhasznalhaté eszkdzok Osszehasonlitdsara és a rezgésnek vald
) elézetes értékelésére.

e Csak megfelel6 és éles fiirészlapokat hasznaljon.
e Ne hasznaljon olyan flirészlapokat, amelyek szara sérdilt.
* Hasznaljon megfeleld tipusu flirészlapokat.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi munkat
megel6zéen vegye ki az akkumulatort a gépbél.

KARBANTARTAS ES TAROLAS
Javasolt a késziiléket minden hasznalat utan azonnal megtisztitani.

o Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

e Tisztitsa meg a késziiléket szaraz ruhaval, vagy fljja le alacsony
nyomasu siritett levegével.

e Ne haszndlion tisztitészereket vagy olddszereket,
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

o A késziilék tulmelegedésének elkeriilése érdekében rendszeresen
tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait. Ne tisztitsa a
szell6zényilasokat éles targyak, példaul csavarhizok vagy hasonld
eszkdzok behelyezésével.

« Javasoljuk, hogy a vezet6gorg6t rendszeresen kenje meg. Egy csepp
olaj felvitele erre a teriiletre meghosszabbitja annak élettartamat.

* Haakommutatoron tulzott szikrazas 1ép fel, kérje meg egy szakképzett
szakembert, hogy ellenérizze a motor szénkeféinek allapotat.

e A késziléket mindig szaraz helyen, gyermekektél elzarva tarolja.

o Akésziléket az akkumulator eltavolitdsa utan kell tarolni.

mivel ezek

Barmilyen hibat a gyarté hivatalos szervizkdzpontjaban kell kijavitani.

A PARHUZAMOS VAGOVAZ FELSZERELESE
A péarhuzamos vagoévezetd a gép alapjanak jobb vagy bal oldalara
szerelhetd.

e Lazitsa meg a parhuzamos vezetd rogzitdcsavarjait (4).

* Helyezze be a parhuzamos vezetdsint az alapzat furataiba (19), allitsa
be a kivant tavolsagot (a skala segitségével), majd rogzitse a
parhuzamos vezetd régzitdcsavarjainak (4) meghtzésaval.

A parhuzamos vagovezeté sinének lefelé kell néznie.

A parhuzamos vagovezet6 0° és 45° kozotti szogben gérvagasokhoz is

hasznalhato.

MUSZAKI ADATOK

PARAMETER ERTEK

Tapfesziltség 18V DC

Uresjarati fordulatszam-tartomany 800-3800
fordulat/perc

A vagandé anyag maximalis vastagsaga | 135 mm

—fa

A vagandé anyag maximalis vastagsaga 10 mm

— fém

Flrészlap lokethossza 25 mm

Védelmi osztaly 1L}

Fogak szama Fiirészlap Alkalmazasi tartomany

hiivelykenként hossza it attad
24 Lagyacél, szinesfémek
14 80 mm Szingsfémek, mianyagok jellemzs.
9 Fa, rétegelt lemez
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A megadott rezgésszint kizarélag a késziilék alapveté alkalmazasaira
Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A késziilék
elégtelen vagy ritka karbantartasa magasabb rezgésszintet eredményez.
A fenti okok a telies munkavégzési id6 alatt megndvekedett
rezgésterheléshez vezethetnek.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez vegye figyelembe
azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az 6sszes tényezé alapos
értékelése utan a teljes rezgésnek valé kitettség jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitdl tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell végrehaijtani, példaul: a berendezés és a szerszamok
rendszeres karbantartasa, a kezek megfelel6 hoémérsékletének
biztositasa és a munka megfelel6 szervezése.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

A késziilék altal kibocsatott zajt a kovetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal kibocsatott rezgéseket a
rezgésgyorsulas értéke an jellemzi (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli).

A jelen kézikdnyvben megadott értékek: hangnyomasszint Lpa
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN 62841-1
szabvanynak megfelel6en lettek mérve. A megadott rezgésszint an
felnasznalhaté eszkdzok Osszehasonlitisdra és a rezgésnek vald
kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizarélag a késziilék alapveté alkalmazésaira
vonatkozik. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A késziilék
elégtelen vagy ritka karbantartdsa magasabb rezgésszintet eredményez.
A fent emlitett okok a telies munkavégzési id6 alatt megndvekedett
rezgésterheléshez vezethetnek.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez vegye figyelembe
azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az 6sszes tényezé alapos
értékelése utan a teljes rezgésnek valé kitettség jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitdl tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell végrehaijtani, példaul: a berendezés és a szerszamok
rendszeres karbantartdsa, a kezek megfelel6 hémérsékletének
biztositdsa és a munka megfelel6 szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

|étesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
ujrahasznositassal kapcsolatos informaciok a termék forgalmazéjatol
vagy a helyi hatésagoktol szerezhet6k be. A hulladék elektromos és
elektronikus  berendezések  kornyezetre  karos  anyagokat
tartalmaznak. Az (Ujrahasznositdsra nem keriil6 berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a hdaztartasi
ﬁ hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
—

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), eziton



tajékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv"), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét, kizarolag
a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i jogokrdl és a szomszédos jogokrol szolo,
1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631. pont,
modositasokkal) szerint torvényi védelem alatt allnak. A Kézikényv egészének vagy
barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozésa, kozzététele vagy
modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkiil szigortian tilos, és
polgari jogi és blntetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Varsd

Termék: Akkus szurofiirész

Modell: 58GE145

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ez a megfelel&ségi nyilatkozat a gyarté kizardlagos felelésségére keril
kiadasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv

2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizérdlag a forgalomba hozatalakor fennallé allapott
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalo altal

, amelyeket a végfelhasznalé adott hozz3, illetve az altala végzett utdlagos
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Seghetto alternativo a batteria:
58GE145
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,
leillustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud causare
scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.
e Tenere l'utensile elettrico per le superfici di presa isolate
quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo. Se l'utensile da taglio entra in contatto con un cavo sotto
tensione, le parti metalliche esposte dellutensile elettrico
potrebbero diventare sotto tensione e causare una scossa elettrica
all'operatore.
e Utilizzare morsetti o altri mezzi adeguati per fissare e sostenere
saldamente il pezzo su una piattaforma stabile. Tenere il pezzo
a mano o premerlo contro il proprio corpo lo rende instabile e pud

causare la perdita di controllo.
PICTOGRAMMI E AVWERTENZE

1 2 3 4
5 6

@ \/g/
. \
1. Leggere attentamente le istruzioni per 'uso

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)
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3. Non smaltire con i rifiuti domestici

4. |l dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.
5. Marchio di certificazione EAC.

6. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo

illustrati nelle immagini del presente manuale.

Designazione Descrizione
1 Impugnatura verticale
2 Interruttore
3 Supporto lama
4 Manopola di serraggio della guida parallela
5 Regolazione della velocita
6 Maniglia orizzontale
7 Manopola del movimento a pendolo (funzione di
incisione)
8 Piastra di base
9 Vano batterie
10 Presa per l'aspirazione della polvere
11 Blocco dell'angolo di taglio
12 Piano di regolazione dell'angolo di taglio
13 Selettore della direzione del flusso d'aria
14 Protezione in plexiglass
15 Adattatore
16 Adattatore riduttore
17 Batteria (non inclusa)
18 Rullo di guida
19 Foro di regolazione nella piastra
20 Guida
21 Scala angolare
22 Guida parallela
23 Lama della sega

* Potrebbero esserci differenze tra I'immagine e il prodotto reale

CONTENUTO DEL SET:
Seghetto alternativo
Guida parallela

Lama da sega
Adattatore
Documentazione tecnica
Manicotto di riduzione

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

L™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione
A -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva
DESIGN E APPLICAZIONE

Il seghetto alternativo & un utensile portatile alimentato a batteria. E azionato
da un motore CC senza spazzole. L'utensile & progettato per eseguire tagli
longitudinali diritti, tagli curvi e ritagli su legno, materiali a base di legno,
plastica e metalli (purché venga utilizzata la lama corretta). | suoi campi di
applicazione comprendono lavori di ristrutturazione e costruzione, nonché
tutti i tipi di lavori fai-da-te.

Il dispositivo non deve essere utilizzato per scopi diversi da quelli
per cui é destinato

TIPI DI BATTERIE E CAPACITA
Il dispositivo & progettato per funzionare con batterie ENERGY+

PWkRRRR

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Si consiglia di utilizzare la batteria 58G004-1 da 4 Ah

Tipo di batteria | 58G001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacita della 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batteria
Autonomia 23 min 44 min 67 min 94 min

RICARICA DELLA BATTERIA



La batteria deve essere ricaricata a una temperatura ambiente compresa

tra 4 °C e 40 °C. Una batteria nuova, o una che non é stata utilizzata per

molto tempo, raggiungera la sua piena capacita dopo circa 3-5 cicli di

carica e scarica.

« Rimuovere la batteria dal dispositivo.

* Collegare il caricabatterie a una presa di corrente (230 V CA).

« Inserire la batteria nel caricabatterie. Verificare che la batteria sia
inserita correttamente (inserita fino in fondo).

e Quando il caricabatterie & collegato a una presa di corrente (230 V
CA), un LED verde sul caricabatterie si accendera, indicando che
I'alimentazione & collegata.

e Una volta inserita la batteria nel caricabatterie, si accendera un LED
rosso sul caricabatterie, indicando che la batteria & in carica.

* Allo stesso tempo, i LED verdi di stato della carica della batteria
lampeggeranno con diverse sequenze (vedere la descrizione di
seguito).

e Tutti i LED lampeggiano: indica che la batteria & scarica e deve
essere ricaricata.

* Due LED lampeggianti: indica che la batteria & parzialmente scarica.

e Un LED lampeggiante — indica un livello di carica della batteria
elevato.

Una volta che la batteria € carica, il LED sul caricabatterie si illumina di

verde e tutti i LED di stato della carica della batteria rimangono accesi.

Dopo un breve intervallo (circa 15 secondi), i LED di stato della carica della

batteria si spengono.

La batteria non deve essere caricata per piu di 8 ore. Il superamento di

questo tempo pud danneggiare le celle della batteria. Il caricabatterie non

si spegnera automaticamente una volta che la batteria &€ completamente
carica. Il LED verde sul caricabatterie rimarra acceso. | LED di stato della
carica della batteria si spegneranno dopo poco tempo. Scollegare
l'alimentazione prima di rimuovere la batteria dalla presa del
caricabatterie. Evitare ripetuti cicli di ricarica brevi. Non ricaricare le
batterie dopo un uso breve del dispositivo. Una significativa riduzione

dell'intervallo tra le ricariche necessarie indica che la batteria & esaurita e

deve essere sostituita.

Le batterie si riscaldano durante la ricarica. Non iniziare a lavorare subito

dopo la ricarica: aspetta che la batteria abbia raggiunto la temperatura

ambiente. Questo evitera danni alla batteria.

INDICATORE DELLO STATO DI CARICA DELLA BATTERIA
La batteria & dotata di un indicatore dello stato di carica (3 LED). Per
controllare il livello di carica della batteria, premere il pulsante
dell'indicatore di carica. Tutti i LED accesi indicano un livello di carica
elevato. Due LED accesi indicano una scarica parziale. Un solo LED
acceso indica che la batteria € scarica e deve essere ricaricata.

UTILIZZO DELLA MACCHINA

MONTAGGIO DELLA LAMA
La lama puo essere montata e sostituita senza I'uso di attrezzi.

ATTENZIONE! Utilizzare lame con sistema di montaggio a T.

Montaggio della lama

e Sollevare la protezione (14).

e Quindi ruotare la leva sul supporto della lama (4) in senso orario fino
a fine corsa (4)

* Inserire completamente la lama nella sede (3) (i denti della lama
devono essere rivolti in avanti) e rilasciare la leva di fissaggio

Importante! Assicurarsi che la lama sia correttamente inserita nel

rullo di guida (18).

e Una volta verificato che la lama sia montata correttamente, &
possibile iniziare il lavoro.

Rimozione della lama
La rimozione della lama da sega avviene in ordine inverso rispetto
allinstallazione.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per migliorare la rimozione della polvere dalla superficie del pezzo, il
seghetto alternativo & dotato di un proprio sistema di soffiaggio o
aspirazione della polvere, che pulisce la superficie di taglio. Il sistema di
soffiaggio e aspirazione della polvere funziona in modo piu efficace quando
la protezione & abbassata.

Un interruttore (13) determina se i trucioli devono essere soffiati via o
aspirati da un aspirapolvere. Se linterruttore viene spostato verso la
parte anteriore della macchina, la polvere verra soffiata via. Se spostato
verso la parte posteriore, la polvere verra convogliata verso la porta di
aspirazione.

« Inserire 'adattatore (15) fino in fondo nell'ugello di aspirazione (10).
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e Collegare il tubo di aspirazione del sistema di aspirazione alla presa
(15).

e Per rimuovere l'adattatore, seguire la procedura di installazione in
ordine inverso.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
L'apparecchio & dotato di un interruttore (2) per impedire l'avio
accidentale.

Accensione

e Per avviare il seghetto alternativo, premere il pulsante di accensione (2)
e farlo scorrere in avanti

Spegnimento

e Spingendo linterruttore di accensione (2) all'indietro si arresta la
macchina.

Regolazione della velocita

La velocita di funzionamento della macchina si regola tramite la manopola

)

llluminazione dell'area di lavoro

Ogni volta che si preme linterruttore di accensione (2), si accendono i LED

che illuminano l'area di lavoro.

REGOLAZIONE DEL MOVIMENTO A PENDOLO DELLA LAMA
La possibilita di regolare l'oscillazione della lama, oltre a quella del
movimento alternativo, consente di adattare meglio i parametri di
funzionamento del seghetto alternativo alle esigenze del materiale da
lavorare. L'oscillazione si regola a gradini tramite la manopola di regolazione
dell'oscillazione (7) in unintervallo compreso tra 0 e 3. La tabella sottostante
indica le impostazioni di oscillazione piti adatte per materiali specifici.

Questa funzione accelera il taglio del materiale in questione, ma a scapito
della precisione di taglio.

Impostazioni consigliate per la funzione di oscillazione

lLamiera d'acciaio: 0-1
Plastica: 1 -2

lLamiere in generale: 0

Lamiere di alluminio: 1-2

ICompensato: 0 -1 Legno: 1-3

Quando si utilizza una lama a sega di tipo a coltello, impostare
l'interruttore di regolazione dell'azione a pendolo su 0. Si
raccomanda la lubrificazione durante il taglio del metallo.

REGOLAZIONE DELLA BASE PER IL TAGLIO IN ANGOLO
La base regolabile del seghetto alternativo consente tagli angolari in un
intervallo compreso tra 0° e 45° (in entrambe le direzioni).

e Rimuovere l'adattatore (15) dalla base (8).

e Sbloccare il fermo di regolazione (11).

e Spostare la base (8) in avanti e inclinarla a sinistra o a destra (entro
un intervallo massimo di 45°).

e Una volta che il piede (8) e impostato sullangolo desiderato,
spostarlo allindietro e fissarlo con il blocco (11).

La scala angolare sul piede (21) consente di inclinare il piede con angoli di 0°,

22,5° 0 45° (verso destra o sinistra). Dopo aver completato la regolazione,

verificare sempre che il blocco (11) sia fissato.

TAGLIO

e Appoggiare la parte anteriore della piastra di base (8) sul materiale da
tagliare, assicurandosi che la lama non tocchi il materiale.

« Avviare il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la velocita corretta.

e Spostare il seghetto lentamente, guidando la lama lungo la linea di
taglio precedentemente tracciata.

e Quando si taglia lungo una linea curva, guidare il seghetto
alternativo con molta delicatezza.

Il taglio deve essere eseguito in modo uniforme, facendo attenzione a non

sovraccaricare il seghetto alternativo. Una pressione eccessiva sulla

lama inibira I'azione pendolare, compromettendo le prestazioni di taglio.

Se & necessario tagliare lungo una curva dolce, ridurre o disattivare

completamente I'azione pendolare.

Se, durante il funzionamento, l'intera base del seghetto
alternativo non e a contatto con la superficie del pezzo ma &
sollevata da essa, sussiste il rischio di contraccolpo o di rottura

della lama.
PRATICARE UN FORO NEL MATERIALE
e Praticare un foro di 10 mm di diametro nel materiale.

e Inserire la lama nel foro e iniziare a tagliare partendo dal foro
praticato.



TAGLIO DEL METALLO/ TIPI DI LAME
Utilizzare lame adatte con un numero maggiore di denti per il taglio del
metallo.

Quando si taglia il metallo, utilizzare un lubrificante adatto (olio da taglio).
Il taglio del metallo senza lubrificazione comporta un'usura accelerata
della lama. La tabella sottostante fornisce la selezione delle lame piu adatte:

Numero di denti per | Lunghezza Campo di applicazione
pollice della lama
24 IAcciaio dolce, metalli non
80 mm ferr05|. i _
14 Metalli non ferrosi, materie
plastiche
9 Legno, compensato

« Utilizzare esclusivamente lame adatte e affilate.
« Non utilizzare lame con il gambo danneggiato.
o Utilizzare il tipo corretto di lame.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, rimuovere la batteria
dalla macchina.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

e Si raccomanda di pulire I'apparecchio immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire il dispositivo con un panno asciutto o soffiarci sopra con aria
compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare detergenti o solventi, poiché potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento del
motore per evitare il surriscaldamento del dispositivo. Non pulire le
fessure di ventilazione inserendovi oggetti appuntiti come cacciaviti o
simili.

e Si raccomanda di lubrificare periodicamente il rullo di guida. Una
goccia di olio applicata in questa zona ne prolunghera la durata.

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far controllare lo
stato delle spazzole di carbone del motore da una persona
qualificata.

* Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto, fuori dalla
portata dei bambini.

« Il dispositivo deve essere conservato con la batteria rimossa.

Eventuali guasti devono essere riparati dal centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

MONTAGGIO DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELO
La guida parallela pud essere montata sul lato destro o sinistro della base
della macchina.

« Allentare le viti di bloccaggio della guida parallela (4).

* Inserire la guida parallela nei fori della base (19), impostare la distanza
desiderata (utilizzando la scala graduata) e fissarla serrando le viti di
bloccaggio della guida parallela (4).

La guida della guida parallela deve essere rivolta verso il basso.
La guida parallela puo essere utilizzata anche per tagli obliqui in un
intervallo compreso tra 0° e 45°.

SPECIFICHE TECNICHE

PARAMETRO VALORE

Tensione di alimentazione 18V DC

Intervallo di regime minimo 800-3800 giri/min

Spessore massimo del materiale da | 135mm

tagliare — legno

Spessore massimo del materiale da | 10 mm

tagliare — metallo

Corsa della lama 25 mm

Classe di protezione 11}

Peso 1,7 kg

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lra = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Valore di accelerazione delle vibrazioni an =11,18™ K=15

durante il taglio del legno m/s?
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Valore di accelerazione delle vibrazioni | an =8,13™s?* K=1,5
durante il taglio dell'acciaio m/s?
58GE145 indica il tipo e la denominazione della macchina

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dalla macchina & descritto dal livello di pressione sonora
Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica lincertezza di
misura). Le vibrazioni emesse dalla macchina sono descritte dal valore di
accelerazione vibrante an (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il valore
di accelerazione delle vibrazioni an indicati in questo manuale sono stati
misurati in conformita alla norma EN 62841-1. Il livello di vibrazione an
indicato pud essere utilizzato per confrontare i dispositivi e per una
valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo delle applicazioni di
base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre applicazioni
o con altri utensili di lavoro, il livello di vibrazione pud variare. Una
manutenzione insufficiente o sporadica del dispositivo comportera livelli di
vibrazione piu elevati. | motivi sopra indicati possono portare a una
maggiore esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.
Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, occorre
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma
non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori,
I'esposizione  totale alle vibrazioni  potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario attuare
misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare delle
attrezzature e degli utensili, mantenimento delle mani a una temperatura
adeguata e corretta organizzazione del lavoro.

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto da: il livello di pressione
sonora Lpa e il livello di potenza sonora Lwa (dove K indica l'incertezza di
misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono descritte dal valore di
accelerazione da vibrazione an (dove K indica l'incertezza di misura).

| valori riportati nel presente manuale: livello di pressione sonora Lpa ,
livello di potenza sonora Lwa e valore di accelerazione delle vibrazioni an
sono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-1. Il livello di
vibrazione indicato an pud essere utilizzato per confrontare i dispositivi e
per una valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo delle applicazioni di
base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre applicazioni
o con altri utensili da lavoro, il livello di vibrazione puo6 variare. Una
manutenzione insufficiente o sporadica del dispositivo comportera un
livello di vibrazione piu elevato. | motivi sopra indicati possono portare a
una maggiore esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di lavoro.
Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, occorre
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma
non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori,
I'esposizione  totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario adottare
misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare delle

attrezzature e degli utensili, mantenimento delle mani a una temperatura
adeguata e corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
I prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso
strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute umana.
“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”), inclusi, tra
l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi
singoli elementi a fini commerciali senza 'espresso consenso scritto di GTX Poland &
severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia

Prodotto: Seghetto alternativo a batteria

Modello: 58GE145



Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la sola
responsabilita del fabbricante.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o alle azioni successive da lui effettuate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autori.
redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX Poland

Varsavia, 16 gennaio 2024
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

Scie sauteuse sans fil :
58GE145

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les

instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet

outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

ultérieure.

« Tenez l'outil électrique par ses surfaces de préhension isolées
lorsque vous effectuez des opérations au cours desquelles
I'outil de coupe est susceptible d'entrer en contact avec des
cables cachés ou son propre cordon d'alimentation. Si I'outil de
coupe entre en contact avec un fil sous tension, les parties
métalliques exposées de l'outil électrique peuvent se mettre sous
tension et provoquer un choc électrique chez I'utilisateur.

« Utilisez des pinces ou tout autre moyen approprié pour fixer et
soutenir solidement la piéce a usiner sur une plate-forme
stable. Tenir la piéce a usiner a la main ou la presser contre votre
corps la rend instable et peut entrainer une perte de contréle.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
1 2
5 6

1. Lisez attentivement le mode d'emploi

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiere)

3. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

4. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.
5. Marque de certification EAC.

6. Marque de certification pour le marché ukrainien.

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de

I'appareil
représentés sur les illustrations de ce manuel.
Désignation Description
1 Poignée verticale
2 Interrupteur
3 Porte-lame

4 Bouton de serrage du guide paralléle
5 Réglage de la vitesse
6 Poignée horizontale
7 Bouton de mouvement pendulaire (fonction de
rainurage)
8 Plague de base
9 Compartiment a piles
10 Orifice d'aspiration de poussiére
11 Verrouillage de I'angle de coupe
12 Plan de réglage de I'angle de coupe
13 Commutateur de sens du flux d'air
14 Protection en plexiglas
15 Adaptateur
16 Adaptateur réducteur
17 Pile (non fournie)
18 Rouleau de guidage
alaa 19 Orifice de réglage dans la semelle
20 Rail de guidage
21 Echelle d'angle
22 Guide paralléle
23 Lame de scie
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* Il peut y avoir des différences entre I'image et le produit réel

CONTENU DUKIT :

Scie sauteuse

Guide parallele

Lame de scie

Adaptateur
Documentation technique
Manchon réducteur

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

A -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire
CONCEPTION ET UTILISATION

La scie sauteuse est un outil portatif alimenté par batterie. Elle est entrainée
par un moteur a courant continu sans balais. L'outil est congu pour réaliser
des coupes droites, des coupes courbes et des découpes dans le bois, les
matériaux dérivés du bois, les plastiques et les métaux (a condition d'utiliser
la lame de scie appropriée). Ses domaines d'application comprennent les
travaux de rénovation et de construction, ainsi que tous les types de
bricolage.

L'appareil ne doit pas étre utilisé a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu

TYPES ET CAPACITE DES BATTERIES
L'appareil est congu pour fonctionner avec les batteries ENERGY+

PR R RPR

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Nous recommandons d'utiliser |a batterie 4 Ah 58G004-1
Type de 58G001 58G004 58G086 58GE152
batterie 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacité de la 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batterie
Autonomie 23 min 44 min 67 min 94 min

CHARGEMENT DE LA BATTERIE

La batterie doit étre chargée a une température ambiante comprise entre

4 °C et 40 °C. Une batterie neuve, ou une batterie qui n'a pas été utilisée

depuis longtemps, atteindra sa pleine capacité aprés environ 3 a 5 cycles

de charge et de décharge.

* Retirez la batterie de 'appareil.

e Branchez le chargeur sur une prise secteur (230 V CA).

e Insérez la batterie dans le chargeur. Vérifiez que la batterie est bien
en place (insérée a fond).

e Lorsque le chargeur est branché sur une prise secteur (230 V CA),
une LED verte s'allume sur le chargeur, indiquant que |'appareil est
sous tension.



« Une fois la batterie placée dans le chargeur, une LED rouge s'allume
sur le chargeur, indiquant que la batterie est en charge.

* En méme temps, les voyants verts indiquant I'état de charge de la
batterie clignotent selon différents schémas (voir la description ci-
dessous).

e Toutes les LED clignotent : indique que la batterie est a plat et doit
étre rechargée.

e Deux LED clignotent : la batterie est partiellement déchargée.

Une LED clignote : indique un niveau de charge élevé de la batterie.
Une fois la batterie chargée, la LED du chargeur s'allume en vert et toutes
les LED d'état de charge de la batterie restent allumées. Apres un court
instant (environ 15 secondes), les LED d'état de charge de la batterie
s'éteignent.

La batterie ne doit pas étre chargée pendant plus de 8 heures. Le

dépassement de cette durée peut endommager les cellules de la batterie.

Le chargeur ne s'éteint pas automatiquement une fois la batterie

complétement chargée. La LED verte du chargeur reste allumée. Les LED

indiquant I'état de charge de la batterie s'éteignent aprés un court instant.

Débranchez l'alimentation avant de retirer la batterie de la prise du

chargeur. Evitez les cycles de charge courts et répétés. Ne rechargez pas

les batteries aprés une utilisation bréve de I'appareil. Une réduction
significative de lintervalle entre les charges nécessaires indique que la
batterie est usée et doit étre remplacée.

Les batteries chauffent pendant la charge. Ne commencez pas a travailler

immédiatement aprés la charge — attendez que la batterie ait atteint la

température ambiante. Cela permettra d'éviter d'endommager la batterie.

INDICATEUR DE L'ETAT DE CHARGE DE LA BATTERIE

La batterie est équipée d'un indicateur d'état de charge (3 LED). Pour
vérifier le niveau de charge de la batterie, appuyez sur le bouton de
lindicateur de charge. Toutes les LED allumées indiquent un niveau de
charge élevé. Deux LED allumées indiquent une décharge partielle. Une
seule LED allumée indique que la batterie est déchargée et doit étre
rechargée.

UTILISATION DE LA MACHINE

MONTAGE DE LA LAME DE SCIE
La lame de scie peut étre montée et remplacée sans outils.

ATTENTION ! Utilisez des lames de scie équipées du systeme de
fixation en T.

Montage de la lame de scie

* Soulevez le capot de protection (14).

e Tournez ensuite le levier du porte-lame (4) dans le sens des aiguilles
d'une montre jusqu'a la butée (4).

« Enfoncez la lame de scie a fond dans son support (3) (les dents
de la lame doivent étre orientées vers l'avant), puis relachez le
levier de fixation

Important ! Assurez-vous que la lame de scie est correctement

positionnée dans le rouleau de guidage (18).

e Une fois que vous vous étes assuré que la lame de scie est
correctement installée, vous pouvez commencer a travailler.

Retrait de la lame de scie
Le démontage de la lame de scie s'effectue dans I'ordre inverse de la mise
en place.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Pour améliorer I'¢limination de la poussiére de la surface de la piece, la scie
sauteuse est équipée de son propre systtme de soufflage ou
d'aspiration de poussiére, qui nettoie la surface de coupe. Le systéme
de soufflage et d'aspiration de poussiére fonctionne plus efficacement
lorsque le capot de protection est abaissé.

Un commutateur (13) permet de choisir si les copeaux doivent étre

soufflés ou aspirés par un aspirateur. Si le commutateur est placé a

l'avant de la machine, la poussiére sera soufflée. S'il est placé a I'arriére,

la poussiere sera dirigée vers l'orifice d'aspiration.

* Insérez l'adaptateur (15) a fond dans la buse d'aspiration (10).

e Raccordez le tuyau d'aspiration du systtme d'aspiration de
poussiéere a I'adaptateur (15).

e Pour retirer I'adaptateur, suivez la procédure d'installation dans
l'ordre inverse.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

MISE EN MARCHE / ARRET
L'appareil est équipé d'un interrupteur (2) pour empécher toute mise en
marche accidentelle.

Mise en marche

e Pour démarrer la scie sauteuse, appuyez sur le bouton d'alimentation (2)
et faites-le glisser vers l'avant

Mise hors tension

e Poussez linterrupteur d'alimentation (2) vers l'arriere pour arréter la
machine.

Réglage de la vitesse

La vitesse de fonctionnement de la machine se regle a I'aide du bouton (5)

Eclairage de la zone de travail

A chaque pression sur l'interrupteur d'alimentation (2), les LED éclairant la

zone de travail s'allument.

REGLAGE DU MOUVEMENT PENDULAIRE DE LA LAME DE SCIE
La possibilité¢ de régler 'amplitude pendulaire de la lame de scie, en plus
du réglage de son mouvement de va-et-vient, permet de mieux adapter
les paramétres de fonctionnement de la scie sauteuse aux exigences
du matériau a travailler. L'amplitude pendulaire se régle par paliers a l'aide
du sélecteur de réglage de I'amplitude pendulaire (7), dans une plage
comprise entre 0 et 3. Le tableau ci-dessous indique les réglages
d'amplitude pendulaire les plus adaptés a chaque matériau.

Cette fonction accélére la coupe du matériau en question, mais au détriment
de la précision de coupe.

Réglages recommandés pour la fonction d'oscillation
[Tole d'acier : 0-1
Plastique : 1 -2
Bois : 1-3

[Toles en général : 0

[Tole d'aluminium : 1-2

Contreplaqué : 0 -1

Lorsque vous utilisez une lame de scie de type couteau, réglez le
commutateur de réglage de I'action pendulaire sur 0. Il est
recommandé de lubrifier la lame lors de la coupe de métal.

REGLAGE DE LA BASE POUR LES COUPES EN ANGLE
La base réglable de la scie sauteuse permet d'effectuer des coupes en
angle dans une plage de 0° a 45° (dans les deux sens).

* Retirez I'adaptateur (15) de la base (8).

o Desserrez le verrou de réglage (11).

* Déplacez la base (8) vers l'avant et inclinez-la vers la gauche ou vers
la droite (dans une plage allant jusqu'a 45°).

* Une fois le pied (8) réglé a I'angle souhaité, déplacez-le vers |'arriere
et bloquez-le a l'aide du verrou (11).

L'échelle d'angle sur le pied (21) permet d'incliner le pied & des angles de 0°,

22,5° ou 45° (vers la droite ou la gauche). Une fois le réglage terminé, vérifiez

toujours que le verrou (11) est bien enclenché.

COUPE

e Placez 'avant de la plague de base (8) a plat sur le matériau & couper, en
veillant a ce que la lame de scie ne touche pas le matériau.

e Mettez la scie sauteuse en marche et attendez qu'elle atteigne la vitesse de
rotation correcte.

e Déplacez la scie sauteuse lentement, en guidant la lame le long de la
ligne de coupe pré-marquée.

e Lorsque vous coupez le long d'une ligne courbe, guidez la scie
sauteuse trés doucement.

La coupe doit étre effectuée de maniere réguliere, en veillant & ne pas

surcharger la scie sauteuse. Une pression excessive sur la lame de scie

empéchera le mouvement pendulaire, ce qui nuira aux performances de

coupe. Si vous devez couper le long d'une courbe douce, réduisez ou

désactivez complétement le mouvement pendulaire.

Si, pendant le fonctionnement, la base de la scie sauteuse n'est
pas entiérement en contact avec la surface de la piéce a travailler
mais est surélevée par rapport a celle-ci, il existe un risque de
rebond ou de rupture de la lame.

REALISATION D'UN TROU DANS LE MATERIAU

e Percez un trou de 10 mm de diamétre dans le matériau.

e Insérez la lame de scie dans le trou et commencez a scier a partir
du trou que vous avez percé.

COUPE DU METAL / TYPES DE LAMES DE SCIE

Utilisez des lames de scie adaptées, avec un nombre de dents plus élevé,

pour la découpe du métal.

Lors de la découpe du métal, utilisez un lubrifiant adapté (huile de coupe).
La découpe du métal sans lubrification entraine une usure accélérée de
la lame. Le tableau ci-dessous indique le choix de lame le plus adapté :
Nombre de dents ‘Longueur de ‘ Domaine d'application
par pouce lalame




24 IAcier doux, métaux non
80 mm fferreux
14 Métaux non ferreux,
plastiques
9 Bois, contreplaqué

« Nutilisez que des lames de scie adaptées et bien afftées.
« Nutilisez pas de lames de scie dont la tige est endommagée.
o Utilisez le type de lame de scie approprié.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien, retirez la batterie de la machine.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement aprés chaque
utilisation.

« N'utilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

* Nettoyez l'appareil avec un chiffon sec ou soufflez-le avec de l'air
comprimé a basse pression.

« Nutilisez aucun produit de nettoyage ni solvant, car ceux-ci pourraient
endommager les pieces en plastique.

« Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
afin d'éviter toute surchauffe de I'appareil. Ne nettoyez pas les fentes
d'aération en y insérant des objets pointus tels que des tournevis ou des
objets similaires.

o |l est recommandé de lubrifier le rouleau de guidage périodiquement.
Une goutte d'huile appliquée a cet endroit prolongera sa durée de vie.

e En cas d'étincelles excessives au niveau du commutateur, faites
vérifier I'état des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.

* Rangez toujours I'appareil dans un endroit sec, hors de portée des
enfants.

* L'appareil doit étre stocké avec la batterie retirée.

Toute panne doit étre réparée par un centre de service agréé par le
fabricant.

MONTAGE DU GUIDE DE COUPE PARALLELE
Le guide parallele peut étre monté sur le coté droit ou gauche du socle de
la machine.

* Desserrez les vis de fixation du guide paralléle (4).

e Insérez le rail du guide paralléle dans les trous de la base (19), réglez
la distance souhaitée (a I'aide de I'échelle graduée) et fixez-le en serrant
les vis de blocage du guide parallele (4).

Le rail du guide longitudinal doit étre orienté vers le bas.

Le guide longitudinal peut également étre utilisé pour des coupes en

onglet dans une plage comprise entre 0° et 45°.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 18V DC

Plage de régime de ralenti 800-3800 tr/min
Epaisseur maximale du matériau a 135 mm

couper — bois

Epaisseur maximale du matériau a 10 mm

couper — métal

Course de la lame de scie 25 mm

Classe de protection 1L}

Poids 1,7 kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea = 81 dB(A) K=3

dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Valeur d'accélération vibratoire lors de la | an = 11,18 ™ K=1,5

coupe de bois m/s?

Valeur d'accélération vibratoire lors de la | an =8,13™s?> K=1,5

coupe de l'acier m/s?

58GE145 désigne le type et la référence de la machine

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par la machine est caractérisé par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K désigne
lincertitude de mesure). Les vibrations émises par la machine sont
caractérisées par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K désigne
lincertitude de mesure).
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Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de puissance acoustique
Lwa et la valeur d'accélération vibratoire an indiqués dans ce manuel ont
été mesurés conformément a la norme EN 62841-1. Le niveau de
vibration an indiqué peut étre utilisé pour comparer des appareils et pour
une évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des applications de
base de l'appareil. Si 'appareil est utilisé pour d'autres applications ou
avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut varier. Un
entretien insuffisant ou irrégulier de I'appareil entrainera des niveaux de
vibration plus élevés. Les raisons indiquées ci-dessus peuvent conduire a
une exposition accrue aux vibrations pendant toute la durée de travail.
Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il convient
de tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint
ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir soigneusement évalué tous
les facteurs, I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer
nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que :
I'entretien régulier de I'équipement et des outils, le maintien des mains a
une température appropriée et une bonne organisation du travail.

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression acoustique
Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K désigne ['incertitude
de mesure). Les vibrations émises par 'appareil sont décrites par la valeur
d'accélération vibratoire an (ou K désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : niveau de pression acoustique
Lpa, niveau de puissance acoustique Lwaet valeur d'accélération vibratoire
anont été mesurées conformément a la norme EN 62841-1. Le niveau de
vibration anindiqué peut étre utilisé pour comparer des appareils et pour
une évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des applications de
base de l'appareil. Si 'appareil est utilisé pour d'autres applications ou
avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut varier. Un
entretien insuffisant ou irrégulier de I'appareil entrainera un niveau de
vibration plus élevé. Les raisons mentionnées ci-dessus peuvent conduire
a une exposition accrue aux vibrations pendant toute la durée de travail.
Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il convient
de tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint
ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir soigneusement évalué tous
les facteurs, l'exposition totale aux vibrations peut s'avérer
nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que :
I'entretien régulier de I'équipement et des outils, le maintien des mains a
une température appropriée et une bonne organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec

les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de
recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui
ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spdtka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland »), informe
par la présente que tous les droits d’auteur sur le contenu du présent manuel (ci-aprés :
« Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses
dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement 8 GTX Poland et sont
protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits
voisins (& savoir le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le
traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un de
ses éléments individuels a des fins commerciales sans le consentement écrit exprés de
GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie

Produit : Scie sauteuse sans fil

Modéle : 58GE145

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE



Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022 ; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans I'état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par ['utilisateur final ni les interventions ultérieures effectuées par
celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée a
établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX Poland
Varsovie, le 16 janvier 2024

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Akku-Stichsage:
58GE145

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug

beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden Anweisungen kann

zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren

Nachschlagen auf.

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflichen
fest, wenn Sie Arbeiten ausfilhren, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Kabeln oder dem eigenen
Kabel in Kontakt kommen koénnte. Wenn das Schneidwerkzeug
mit einem stromfiilhrenden Kabel in Kontakt kommt, kénnen
freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
stehen und einen Stromschlag verursachen.

« Verwenden Sie Klemmen oder andere geeignete Mittel, um das
Werkstiick sicher auf einer stabilen Unterlage zu befestigen
und abzustiitzen. Das Halten des Werkstiicks mit der Hand oder
das Andriicken an den Korper macht es instabil und kann zum
Kontrollverlust fiihren.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

¢ Z|CE
EAL

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig durch
2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehorschutz,

©

Staubmaske)

3. Nicht mit dem Hausmdill entsorgen

4. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Européischen Union.
5. EAC-Zertifizierungszeichen.

6. Ukrainisches Marktzulassungszeichen.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE
Die untenstehende Nummerierung bezieht sich auf die
Geratekomponenten
, die auf den Abbildungen in dieser Anleitung dargestellt sind.
Bezeichnung Beschreibung
1 Vertikaler Griff
Schalter
Ségeblatthalter
Klemmknopf fiir Parallelanschlag
Drehzahlregelung
Horizontaler Griff
Knopf fiir Pendelbewegung (Ritzfunktion)

~N[ojo|s(wiN
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8 Grundplatte

9 Batteriefach

10 Staubabsauganschluss

11 Schnittwinkelverriegelung

12 Ebene zur Einstellung des Schnittwinkels
13 Luftstromrichtungsschalter

14 Plexiglasschutz

15 Adapter

16 Reduzieradapter

17 Batterie (nicht im Lieferumfang enthalten)
18 Flhrungsrolle

19 Einstell6ffnung in der Buigelsohle

20 Flhrungsschiene

21 Winkelskala

22 Parallelanschlag

23 Séageblatt

* Es konnen Abweichungen zwischen dem Bild und dem
tatsachlichen Produkt bestehen
INHALT DES SETS:

Stichsage

Parallelanschlag

Ségeblatt

Adapter

Technische Dokumentation
Reduzierhiilse

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

PWRrRRR

RRRR -Baujahr

MM -Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

AUSFUHRUNG UND ANWENDUNG

Die Stichsége ist ein akkubetriebenes Handwerkzeug. Sie wird von einem
birstenlosen Gleichstrommotor angetrieben. Das Werkzeug ist fiir gerade
Langsschnitte, Kurvenschnitte und Ausschnitte in Holz, Holzwerkstoffen,
Kunststoffen und Metallen (vorausgesetzt, es wird das richtige Sageblatt
verwendet) ausgelegt. Zu den Anwendungsbereichen gehdren
Renovierungs- und Bauarbeiten sowie alle Arten von Heimwerkerarbeiten.
Das Gerat darf nicht fiir andere als die vorgesehenen Zwecke
verwendet werden

AKKUTYPEN UND KAPAZITAT

Das Gerét ist fur den Betrieb mit ENERGY+ Akkus 58G001, 58G001-1,
58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152 ausgelegt.

ir empfehlen die Verwendung der 4-Ah-Batterie 58G004-1
Batterietyp 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Batteriekapazitat 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Betriebsdauer 23 Min. 44 Min. 67 Min. 94 Min.

AUFLADEN DES AKKUS

Der Akku sollte bei einer Umgebungstemperatur zwischen 4 °C und 40 °C

geladen werden. Ein neuer Akku oder ein Akku, der langere Zeit nicht

benutzt wurde, erreicht seine volle Kapazitat nach etwa 3-5 Lade- und

Entladezyklen.

« Entnehmen Sie den Akku aus dem Gerét.

e Stecken Sie das Ladegerdt in eine Steckdose (230 V
Wechselstrom).

e Setzen Sie den Akku in das Ladegerat ein. Vergewissern Sie sich,
dass der Akku richtig sitzt (vollstandig eingesetzt ist).

e Wenn das Ladegerat an eine Steckdose (230 V AC) angeschlossen
ist, leuchtet eine griine LED am Ladegerat auf und zeigt damit an,
dass die Stromversorgung hergestellt ist.

e Sobald der Akku in das Ladegeréat eingelegt ist, leuchtet eine rote
LED am Ladegeréat auf, was anzeigt, dass der Akku geladen wird.

e Gleichzeitig blinken die griinen LEDs fiir den Ladezustand des
Akkus in verschiedenen Mustern (siehe Beschreibung unten).

e Alle LEDs blinken — zeigt an, dass der Akku leer ist und aufgeladen
werden muss.

e Zwei LEDs blinken — zeigt an, dass der Akku teilweise entladen ist.



e Eine LED blinkt — zeigt einen hohen Ladezustand des Akkus an.
Sobald der Akku aufgeladen ist, leuchtet die LED am Ladegerat griin und
alle LEDs fiir den Ladezustand des Akkus bleiben an. Nach kurzer Zeit
(ca. 15 Sekunden) erldschen die LEDs fiir den Ladezustand des Akkus.
Der Akku sollte nicht langer als 8 Stunden geladen werden. Eine
Uberschreitung dieser Zeit kann die Akkuzellen beschadigen. Das
Ladegerat schaltet sich nicht automatisch ab, sobald der Akku vollstéandig
geladen ist. Die griine LED am Ladegerét leuchtet weiterhin. Die LEDs fiir
den Ladezustand des Akkus erléschen nach kurzer Zeit. Trennen Sie die
Stromversorgung, bevor Sie den Akku aus der Ladebuchse nehmen.
Vermeiden Sie wiederholte kurze Ladezyklen. Laden Sie die Akkus nicht
nach nur kurzer Nutzung des Gerats wieder auf. Eine deutliche
Verkiirzung der Zeit zwischen den notwendigen Ladevorgéngen deutet
darauf hin, dass der Akku verschlissen ist und ausgetauscht werden sollte.
Akkus erwarmen sich wahrend des Ladevorgangs. Beginnen Sie nicht
unmittelbar nach dem Laden mit der Arbeit — warten Sie, bis der Akku
Raumtemperatur erreicht hat. Dadurch werden Schaden am Akku
vermieden.

AKKU-LADESTATUSANZEIGE

Der Akku ist mit einer Ladezustandsanzeige (3 LEDs) ausgestattet. Um
den Ladezustand des Akkus zu Uberpriifen, driicken Sie die Taste fiir die
Ladezustandsanzeige. Leuchten alle LEDs, ist der Ladezustand des
Akkus hoch. Leuchten zwei LEDs, ist der Akku teilweise entladen.
Leuchtet nur eine LED, ist der Akku leer und muss aufgeladen werden.

BEDIENUNG DER MASCHINE

MONTAGE DES SAGEBLATTS
Das S&geblatt kann ohne Werkzeug montiert und ausgetauscht werden.

VORSICHT! Verwenden Sie Sageblatter mit T-Aufnahmesystem.

Montage des Ségeblatts

e Heben Sie den Schutz (14) an.

o Drehen Sie dann den Hebel am S&geblatthalter (4) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag (4).

« Schieben Sie das Sageblatt vollstandig in den Sageblatthalter (3)
(die Zahne des Séageblatts sollten nach vorne zeigen) und lassen
Sie den Haltehebel los

Wichtig! Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt korrekt in der

Fihrungsrolle (18) sitzt.

e Sobald Sie sich vergewissert haben, dass das Ségeblatt korrekt
montiert ist, kbnnen Sie mit der Arbeit beginnen.

Entfernen des Ségeblatts

Das Entfernen des Sageblatts erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie der

Einbau.

STAUBABSAUGUNG

Um die Staubentfernung von der Oberflaiche des Werkstiicks zu
verbessern, ist die Stichsdge mit einem eigenen Staubblas- oder
Absaugsystem ausgestattet, das die Schnittflache reinigt. Das
Staubblas- und Absaugsystem arbeitet effektiver, wenn die Schutzhaube
abgesenkt ist.

Ein Schalter (13) bestimmt, ob die Spane weggeblasen oder von einem

Staubsauger aufgesaugt werden sollen. Wenn der Schalter nach vorne

gestellt wird, wird der Staub weggeblasen. Wenn er nach hinten gestellt

wird, wird der Staub zum Staubabsauganschluss geleitet.

e Stecken Sie den Adapter (15) bis zum Anschlag in die
Staubabsaugdiise (10).

e SchlieBen Sie den Saugschlauch des Staubabsaugsystems an den
Adapter (15) an.

e Um den Adapter zu entfernen, gehen Sie in umgekehrter
Reihenfolge wie bei der Montage vor.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN
EIN-/AUSSCHALTEN

Das Gerat ist mit einem Schalter (2) ausgestattet, um ein
versehentliches Einschalten zu verhindern.

Einschalten
e Um die Stichsage zu starten, driicken Sie den Einschaltknopf (2) und
schieben Sie ihn nach vorne

Ausschalten

e Durch Zuriickdriicken des Netzschalters (2) wird die Maschine
angehalten.

Drehzahlregelung

Die Betriebsdrehzahl der Maschine wird mit dem Drehknopf (5) eingestellt

Arbeitsbereichsbeleuchtung

Bei jedem Driicken des Netzschalters (2) leuchten die LEDs zur
Beleuchtung des Arbeitsbereichs auf.

EINSTELLUNG DER PENDELBEWEGUNG DES SAGEBLATTS
Die Moglichkeit, neben der Hin- und Herbewegung auch die
Pendelbewegung des Ségeblatts einzustellen, ermdglicht eine bessere
Anpassung der Betriebsparameter der Stichsége an die Anforderungen
des zu bearbeitenden Materials. Die Pendelbewegung wird stufenweise
iber den Pendelbewegungs-Einstellschalter (7) in einem Bereich von 0 bis
3 eingestellt. Die folgende Tabelle enthélt die am besten geeigneten
Pendelhub-Einstellungen fiir bestimmte Materialien.

Diese Funktion beschleunigt das Schneiden des jeweiligen Materials, geht

jedoch zu Lasten der Schnittgenauigkeit.

[Empfohlene Einstellungen fiir die Pendelfunktion
Stahlblech: 0-1
Kunststoff: 1 -2
Holz: 1-3

Allgemeines Blech: 0

IAluminiumblech: 1-2

Sperrholz: 0 -1

Bei Verwendung eines Messerséageblatts stellen Sie den Schalter
fiir die Pendelbewegung auf 0. Beim Schneiden von Metall wird
eine Schmierung empfohlen.

EINSTELLEN DER BASIS FUR SCHRAGSCHNITTE
Die verstellbare Stichsagenbasis ermdéglicht Winkelschnitte in einem
Bereich von 0° bis 45° (in beide Richtungen).

« Entfernen Sie den Adapter (15) von der Basis (8).

e Losen Sie die Einstellsicherung (11).

* Bewegen Sie die Basis (8) nach vorne und neigen Sie sie nach links
oder rechts (in einem Bereich von bis zu 45°).

e Sobald der Fuf® (8) im gewlinschten Winkel eingestellt ist, schieben
Sie ihn nach hinten und sichern Sie ihn mit der Arretierung (11).

Die Winkelskala am Fu} (21) erméglicht es, den FuB in Winkeln von 0°, 22,5°

oder 45° (nach rechts oder links) zu neigen. Uberpriifen Sie nach Abschluss

der Einstellung immer, ob die Arretierung (11) gesichert ist.

SAGEN

e Legen Sie die Vorderseite der Grundplatte (8) flach auf das zu schneidende
Material und achten Sie darauf, dass das S&geblatt das Material nicht
beriihrt.

e Starten Sie die Stichsdge und warten Sie, bis sie die richtige Drehzahl
erreicht hat.

e Bewegen Sie die Stichsage langsam und fiihren Sie das Ségeblatt
entlang der vorgezeichneten Schnittlinie.

e Fihren Sie die Stichsdge beim Schneiden entlang einer
gekriimmten Linie sehr vorsichtig.

Der Schnitt sollte gleichmaRig erfolgen, wobei darauf zu achten ist, die

Stichsége nicht zu liberlasten. UbermaRiger Druck auf das Sageblatt

hemmt die Pendelbewegung, was die Schnittleistung beeintrachtigt.

Wenn Sie entlang einer sanften Kurve schneiden missen, reduzieren

Sie die Pendelbewegung oder schalten Sie sie vollstandig aus.

Wenn wahrend des Betriebs die gesamte Basis der Stichsdge
keinen Kontakt mit der Oberflache des Werkstiicks hat, sondern
dariiber angehoben ist, besteht die Gefahr eines Riickschlags
oder eines Bruchs des Séageblatts.

EIN LOCH IN DAS MATERIAL SCHNEIDEN

* Bohren Sie ein Loch mit einem Durchmesser von 10 mm in das Material.

e Fihren Sie das Sageblatt in das Loch ein und beginnen Sie den
Schnitt von dem gebohrten Loch aus.

SAGEN VON METALL / SAGEBLATT-TYPEN
Verwenden Sie zum Schneiden von Metall geeignete Sageblatter mit einer
hoheren Zahnanzahl.

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein geeignetes Schmiermittel
(Schneiddl). Das Schneiden von Metall ohne Schmierung flihrt zu einem
beschleunigten Verschleil® des Sageblatts. Die folgende Tabelle enthélt die
am besten geeignete Sageblattwahl:

Zahne pro Zoll 'Séageblattlan Anwendungsbereich
ge
24 Baustahl, Nichteisenmetalle
14 Nichteisenmetalle,
80 mm Kunststoffe
9 Holz, Sperrholz

« Verwenden Sie nur geeignete und scharfe Sageblatter.
« Verwenden Sie keine Sageblatter mit beschadigtem Schatft.



« Verwenden Sie den richtigen Sageblatttyp.
WARTUNG UND LAGERUNG

Entfernen Sie vor der Durchfiihrung von Montage-, Einstell-,
Reparatur- oder Wartungsarbeiten den Akku aus dem Gerit.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerét unmittelbar nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

« Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere Fliissigkeiten.

« Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen Tuch oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck ab.

« Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Lésungsmittel, da diese
Kunststoffteile beschadigen kénnen.

« Reinigen Sie regelmaBig die Liftungsschlitze im Motorgeh&use, um
eine Uberhitzung des Gerits zu vermeiden. Reinigen Sie die
Liftungsschlitze  nicht, indem Sie scharfe Gegenstande wie
Schraubendreher oder Ahnliches in sie einfiihren.

« Es wird empfohlen, die Fiihrungsrolle regelmaRig zu schmieren. Ein
Tropfen Ol an dieser Stelle verlangert die Lebensdauer.

e Sollte es am Kommutator zu (ibermaRiger Funkenbildung kommen,
lassen Sie den Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer
qualifizierten Person Gberprifen.

e Bewahren Sie das Geréat stets an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

* Das Gerat sollte mit entnommener Batterie gelagert werden.

Etwaige Mangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicestelle behoben werden.

MONTAGE DER PARALLELANSCHLAGLEISTE
Der Parallelanschlag kann auf der rechten oder linken Seite des
Maschinenunterbaus montiert werden.

e Losen Sie die Befestigungsschrauben des Parallelanschlags (4).

e Fiihren Sie die Parallelfihrungsschiene in die Bohrungen im
Untergestell (19) ein, stellen Sie den gewlinschten Abstand (mithilfe der
Skala) ein und sichern Sie die Schiene, indem Sie die
Befestigungsschrauben der Parallelfihrung (4) festziehen.

Die Fiihrungsschiene des Parallelanschlags solite nach unten
zeigen.

Der Parallelanschlag kann auch fiir Gehrungsschnitte im Bereich von 0°
bis 45° verwendet werden.

TECHNISCHE DATEN

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fiir die grundlegenden
Anwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Geréat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet, kann sich
der Schwingungspegel andern. Eine unzureichende oder unregelméafige
Wartung des Geréts fiihrt zu héheren Schwingungspegeln. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhdhten Schwingungsbelastung
wahrend der gesamten Arbeitszeit fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschétzen, sollten Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Gerit ausgeschaltet ist oder
zwar eingeschaltet, aber nicht in Gebrauch ist. Nach sorgfaltiger
Abwaégung aller Faktoren kann sich die Gesamtvibrationsbelastung
als deutlich geringer erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schitzen,
sollten zusatzliche Sicherheitsmafinahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmaBige Wartung der Gerate und Werkzeuge, Sicherstellung einer
angemessenen Temperatur der Hande und eine ordnungsgemalie
Arbeitsorganisation.

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Der vom Gerdt abgegebene Larm wird beschrieben durch: den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Geréat abgegebenen Vibrationen
werden beschrieben durch den Schwingbeschleunigungswert an (wobei
K die Messunsicherheit bezeichnet).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: Schalldruckpegel Lpa,
Schallleistungspegel Lwaund Schwingbeschleunigungswert anwurden
gemal EN 62841-1 gemessen. Der angegebene Schwingungswert
ankann zum Vergleich von Geréten und zur vorlaufigen Beurteilung der
Schwingungsbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fiir die grundlegenden
Anwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Gerét fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet, kann sich
der Schwingungspegel &ndern. Eine unzureichende oder unregelmaBige
Wartung des Geréts fiihrt zu einem héheren Schwingungspegel. Die oben
genannten Griinde kdénnen zu einer erhéhten Schwingungsbelastung
wahrend der gesamten Arbeitszeit fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschitzen, sollten Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Gerét ausgeschaltet ist oder
zwar eingeschaltet, aber nicht in Gebrauch ist. Nach sorgfaltiger
Abwigung aller Faktoren kann sich die Gesamtvibrationsbelastung
als deutlich geringer erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusétzliche Sicherheitsmainahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmaRige Wartung der Geréte und Werkzeuge, Sicherstellung einer
angemessenen Temperatur der Hande und eine ordnungsgeméafRe

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden Einrichtungen
zum Recycling abgegeben werden. Informationen zum Recycling
erhalten Sie beim Produkthéndler oder bei den ortlichen Behorden.
Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten umweltschédliche Stoffe.
Geréte, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir
die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

PARAMETER WERT

Versorgungsspannung 18V DC Arbeitsorganisation.
Leerlaufdrehzahlbereich 800-3800 U/min

Maximale Schnittstarke — Holz 135 mm UMWELTSCHUTZ
Maximale Schnittstarke — Metall 10 mm

Sageblatt-Hub 25 mm ﬁ/
Schutzklasse 1L} E—

Gewicht 1,7 kg

Schalldruckpegel Lea = 81 dB(A) K=3

dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 89 dB(A)

K=3dB(A)
Schwingbeschleunigungswert beim | a, =11,18™ K=1,5
Schneiden von Holz m/s?
Schwingbeschleunigungswert beim | a, =8,13™Ms? K=1,5
Schneiden von Stahl m/s?

58GE145 bezeichnet den Typ und die Bezeichnung der Maschine

Informationen zu Larm und Vibrationen

Die von der Maschine abgegebenen Gerdusche werden durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa beschrieben
(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der Maschine

abgegebenen Schwingungen werden durch den
Schwingbeschleunigungswert  an beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa

Schallleistungspegel Lwa und Schwingbeschleunigungswert an wurden
geman EN 62841-1 gemessen. Der angegebene Schwingpegel an kann
zum Vergleich von Geraten und zur vorldufigen Beurteilung der
Schwingbelastung herangezogen werden.
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L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland“), weist hiermit darauf hin,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch®),
einschlieBlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie der
Gestaltung, ausschlieflich bei GTX Poland liegen und gem&aR dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 tiber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr.
90, Pos. 631, in der jeweils gliltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Verdffentlichen oder Veréndern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder
einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche
Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Warschau

Produkt: Akku-Stichséage

Modell: 58GE145

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit



RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fiir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von diesem durchgefiihrte
nachtragliche Manahmen.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niedergelassenen
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX Poland

Warschau, 16. Januar 2024

(ru)
MNEPEBO/] OPUTMHATNBHOW MHCTPYKLIUK

AKKyMynsaTopHasi no63ukoBas nuna:
58GE145
BHUMAHME! MpouuTaiite BCce npeaynpexaeHusi o 6e3onacHocTu,

5 Perynatop ckopoct

6 opu3oHTanbHas pyyka

7 Pyyka MasiTHUKOBOrO — ABWKEHUS  (CPYHKLMS
Hagpe3saHusi)

8 OnopHasi nnacTuHa

9 Otcek ans 6atapeek

10 MopT ANs yaaneHus noinn

11 DdukcaTop yrna pesa

12 NoCKOCTb PErynmMpoBKu yrna pesaHuns

13 MepeknioyaTens  HanpaBneHWst  BO3AYLLHOMO
noToka

14 3alUmMTHbIN 3KpaH U3 Nnekcurnaca

15 Apantep

16 MNepexoaHuK-peayKTop

17 BaTtapesi (He BXOAWT B KOMMIIEKT)

18 Hanpasnstowmii ponvk

19 Perynv1poBoYHoe 0TBepCTYE B MOJOLLBE

20 Hanpasnsiowas

21 LLikana yrnos

22 [NapannenbHasi HanpaenswLas

23 MWNbHBIV AWCK

* U3o6paxkeHne MOXET OTNIUYATLCSA OT peanbHOro NpoayKTa

KOMMNEKTALMUA:

TNo63uk

MapannensHas HanpaenstoLwas
MunbHbIM gUCK

Apantep

TexHuyeckast LOKyMeHTauus
MepexopgHas BTynka

MAPKWPOBKA HA YCTPOWCTBE

PR RPRPRR

VHCTPYKUMM, WNMIOCTPaUMM U TeXHUYeckue XapaKTepUCTUKM,
npunaraeMble K AAHHOMY 3FEKTPOMHCTPYMeHTy. HecobniogeHve
BCEX MPUBEAEHHbIX HIKE MHCTPYKLUMIA MOXET NPUBECTU K MOf Mo
3NEKTPUYECKMM TOKOM, BO3rOPaHWI0 UMM Cepbe3HbIM TpaBMaM.
CoxpaHuTe Bce npeAynpexaeHMss W WMHCTPYKUMM  ans
Mcnonb3oBaHus B Gyayliem.

o [Nepxute 3NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a WU30NMPOBaHHbIE

NMOBEPXHOCTN PYKOSITKU MPU BbIMOSIHEHWUM OMnepauuii, B Xxoae
KOTOPbIX PEXYLUUA UHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTLCA CO

CKPbITOW NPOBOAKOW WNU COGCTBEHHbIM LWIHypoM. Ecnu
pexXylWwmniA  MHCTPYMEHT  COMPUKOCHETCA C  NpPOBOAOM  Mopf
HanpsbkeHuem, OTKpPbITble mMeTannuyeckune Yactun

ANIEKTPOUHCTPYMEHTa MOryT OKas3aTbCA NOA HanpsXXeHnem u ctatb
NPUYNHOW NOPaXeHWst onepaTopa aNeKTPUYECKUM TOKOM.

¢ Vcnonb3yiTe 3aXuMbl Unn Apyrue noaxopsiine CpeAcTBa Ans
HageXHoro 3akpenneHua w nooaAepXKu 3arotToBKM  Ha
ycTonunBon nnatdopme. YaepxuBaHue 3aroTOBKM PYyKOW wnv
npwxnumaHne ee K Teny paenaet ee HeyCTOIZHMBOIZ n Moxet
npnBeCTU K NoTepe KOHTponA.

MUKTOMPAMMbI U NPEAYNPEXAEHUA

: Z|C€
EAL &

]

1. BHUMaTenbHO NpoYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKcnnyaTauum

2. Vicnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBUAYaIbHOM 3aLWMUTbI (3aLUTHBIE OYKMY,
HayLLHVIKK, pecrimpaTtop)

3. He BbIbpaceiBaiiTe BMecTe € 6bITOBLIMM OTXOAaMU

4. YcTpoicTBo cooTBeTcTBYeT HopMmam Esponelickoro Cotosa
5. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

6. 3HaK cepTudMKaLMM Ans YKPaUHCKOTO PblHKA.

OMUCAHUE MrPA®UYECKUX SNIEMEHTOB

MpuBeaeHHas Hibke HyMepaLysi OTHOCUTCS K KOMIOHEHTaM
ycTpoiicTBa

, NOKa3aHHbIX Ha UNIOCTPaUMsX B AAHHOM PYKOBOACTBE.

O6Go3HaueHune Onucanune
1 BepTvkanbHas pyyka
2 Mepekntoyatens
3 [epxaTenb NWUbHOro gucka
4 3axvMHas pyyka napannenbHon HanpaensoLen
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L™ RRRRMM Y Xxxxx ")

rrrr rog Bbinycka

MM -MecAL, Bbinycka

Y -AONONHUTENBHOE 0603HaYeHne
XXXXX -CEepPUNHLIN HOMep

NNN -AONOSHUTENbHAA MapkupoBKa

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

Jlo63nk npeacTaBnseT cobol akkyMynATOPHbIA PYYHOI WHCTPYMEHT. OH
NPVUBOANTCA B AECTBIE GECLLETOUHBIM ABUraTenem noCTosHHOrO ToKa.
VIHCTPYMEHT npeiHasHaueH /NS BbINOMHEHNS NPAMBIX MPOAOMLHLIX NPOMKMIOB,
KPUBOMMHEMHLIX MPOMANOB M BLIPE30B B [PEBECUHE, /PEBECHO-
CTPYXeUYHbIX MaTepuanax, nnactMaccax W MeTtannax (nmpu ycrosum
VCrONb30BaHNA  COOTBETCTBYIOLIEro NUNMLHOrO aucka). Obnactu ero
NPUMEHEHMNS BKIIOHaAIOT PEMOHTHBIE U CTPOUTENbHLIE paboThl, a Takke
BCE BUAbI paboT no fomy.

YCTPOMCTBO He AOMKHO UCMONL3OBAaTLCA ANA LeNei, OTAUYHbIX OT
Tex, AN KOTOPbIX OHO NpeAHa3HaueHo

TUNbI N EMKOCTb AKKYMYNATOPOB
YcTponcTeo paccumtaHo Ha paboTy c akkymynstopamu ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Mbl  pekoMeHayeM ucnonb3oBaTb  akkymynaTtop 58G004-1
€eMKOCTbI0 4 Ay
Tun 58G001 58G004 58G086 58GE152
akkymynsitopa | 58G001-1 | 58G004-1  |58G086-1
EmkocTb 2 A4 4 Ay 6AY 8 Ay
aKKymynsiTopa
Bpemsi paboTbi 23 MUH 44 MuH 67 MUH 94 MUH
3APSOKA AKKYMYTNATOPA

3apsigka akkymynsTopa [oIpkHa NpOM3BOAWMTLCS NpU TemnepaType

okpyxaioweii cpeabl ot 4 °C go 40 °C. HoBblii akkymynstop unu

aKKyMyTsiTop, KOTOPbIA [OMroe BpeMsi He WCMONb30Basics, AOCTUTHET

MOSHO €MKOCTU NPUMEpPHO nocne 3—5 LMKIOB 3apsifa 1 paspsiga.

e /3BnekuTe akKyMyrnsiTop U3 yCTpoiicTBa.

o [loakniounTe 3apsiaHOe YCTPOMCTBO Kk po3eTke (230 B nepemeHHoro
ToKa).

e BcraBbTe akkyMynsTop B 3apsijHOe yCTpOWCTBO. Y6eauTech, 4TO
aKKyMyISTOp YCTaHOBMEH NpaBUIbHO (BCTaBMEH [0 ynopa).



e Korga 3apsgHoe YCTPOWCTBO MNOAKMIOYEHO k poseTke (230 B
NepeMeHHOro Toka), Ha HeM 3aropaeTcsi 3eNeHblit cBeToaMop,
yKasbIBaloLLMi Ha MOAKITIOYEHNE K UCTOYHMKY NUTaHWSI.

e [locrme ycTaHOBKVM akkymynsitopa B 3apsifHOE YCTPOWCTBO
3aropaeTcs KpacHbIl CBETOAMOA Ha 3apsigHOM  YCTpOIicTBe,
yKasbIBaloLLMI Ha TO, YTO akKyMymsiTOp 3apshkaeTcsl.

e OpHOBPEMEHHO C 3TUM 3ereHble CBETOAMOAbI, OToGpaxatolve
COCTOsHME 3apsija akkymynsitopa, GyoyT mMuraTb pasnuyHbiMu
KOMBWHALMSIMU (CM. ONUCaHNE HUXE).

e MuraloT Bce cBeToAMOAbl — YKasblBaeT Ha TO, YTO aKKyMyrsiTop
paspsikeH 1 TpebyeT 3apsaku.

* MuratoT ABa cBeToAMoa — GaTapesi YaCTUYHO paspsikeHa.

e MwuraeT oguH cBeToaMOn — YKa3biBaeT Ha BbICOKMIA YpOBEHb
3apsiga akkymynstopa.

Kak Tornbko akkyMymnsTop 3apsbkeH, CBETOAMOA Ha 3apsiiHOM yCTpoMCTBe

3aropaeTcs 3efieHbiM LiBETOM, a BCe CBeTOAMOAbl, oTobpaxatolive

COCTOsiHWe 3apsifa akkyMynsiTopa, OCTaloTCs BKIOYEHHbIMU. Yepes

HekoTopoe BpeMmsi (MpUMepHO 15 cekyHA) cBeToaMoabl, OToGpaxatoLme

COCTOsIHWe 3apsiia akKyMymnsTopa, racHyT.

3apsigka  akkymynstopa He [orkHa AnuTbcs Gonee 8 yacos.

lMpeBbilleHe 3TOTO BPEMEHU MOXEeT MPUBECTU K MOBPEXAEHWO

3MIEMEHTOB aKkKyMynsiTopa. 3apsiiHOe YCTPOWCTBO He OTKIYaeTcst
aBTOMAaTUYeCKW Mocre MOMHOW 3apsaku  akkymynsitopa. 3eneHblit

CBETOOMOA Ha  3apsiiHOM  YCTPOMCTBE OCTAeTCsl  BKITIOYEHHbBIM.

CeeToavonpl, OTODOpaxawlye COCTOsHWEe 3apsida  akkymynstopa,

noracHyT 4epe3 HekoTopoe Bpemsi. OTKMIOYNTE NUTaHWe, Npexae Yem

u3Bneyb akKyMynsiTop M3 rHespga 3apsigHoro yctpouctsa. WsGeravite

MOBTOPSIOLLIMXCS  KOPOTKMX  LMKIOB  3apsigkn.  He  sapsixaiite

aKKyMyNsSiTOpbl NOCHe KPaTKOBPEMEHHOTO WCMONb30BaHKS YCTPOMCTBA.

3HauMTerlbHOE  COKpallleHMe BpeMeHu Mexay — HeobxoauMbiMu
3apsiakamy ykasblBaeT Ha W3HOC akkymynsitopa v HeobxoaumocTb ero
3aMeHbl.

Bo Bpems 3apsgku akkyMynsTopbl HarpesatoTcs. He npuctynante k

paboTe cpa3y nocrie 3apsakM — MoJoXauTe, Moka akkyMyrsiTop He

[IOCTUTHET KOMHAaTHOI TemnepaTypbl. OTO NPeAoTBPaTUT NoBPeXaeHNe

aKKymyrnsitopa.

WHANKATOP COCTOAHUA 3APSAA AKKYMYIIATOPA
AKKyMynsITOp OCHaLLEH MHAMKaTopoM 3apsipa (3 ceetoauopa). Ytobbl
NpoBEpUTb YPOBEHb 3apsifia akKyMyrsiTopa, HaXXMUTE KHOMKY MHAMKaTopa
3apsga. Bce cseToamoppl, ropsiume OOHOBPEMEHHO, YKa3blBaloT Ha
BbICOKMI YpOBEHb 3apsfa akkymynstopa. [iBa ropswmx ceetogvopa
YKa3blBaloT Ha YacTUYHYO paspsaKy. TONbKO OAWH FOPSILLWIA CBETOANOL,
yKa3blBaeT Ha TO, 4TO aKKyMyTsiTOp paspskeH 1 TpebyeT noasapsaku.

SKCMNYATALUUA MALLUUHbBI

YCTAHOBKA NMUITOBOIO NOJIOTHA
MWnbHLIA [MCK MOXHO YyCTaHaBnMBaTh M 3ameHATb 6e3 MCronb3oBaHMs
VHCTPYMEHTOB.

BHUMAHME! VcnonbayiiTe nunbHble aucku ¢ T-o6pasHoii cuctemon
KpenneHus.

YcTaHoBKa NUnLHOro gucka

o [logHMMWTE 3aLLUMTHBIA KOXyX (14).

e 3aTem noBepHUTE pblyar Ha AepxaTtene nunbHoro awcka (4) no
4acoBoWi cTpenke Ao ynopa (4)

e BcraBbTe NunbHbLI AUCK A0 ynopa B Aepxatens (3) (3yobs ancka
[OMXHbI  ObiTb  OOpalleHbl Bheped) W OTMycTUTE  pblyar
nepxarens

BaxHo! Y6eautech, YTO NUIbHBIA AWUCK NPaBUMbHO YCTAHOBMEH B

Hanpaensowem ponuke (18).

e YBeauBLUMCH B TOM, YTO NUIbHbIA ANCK YCTAHOBNEH NPaBUIbHO,
MOXHO NpucTynaThb k paboTe.

CHSATUEe NUNBHOro AUCKa
CHSTWE MWMbHOTO [WcKa OCyLecTBNsieTcss B nopsiake, obpaTHOM
yCTaHOBKe.

OTBEOEHME MNbINn

[ns ynyylweHust yaaneHWs Mbimu C MOBEPXHOCTU 3aroToBKM 110631k
OCHalLleH COBCTBEHHOI CUCTEMOIA BblyBaHWs! UMW OTCAChIBAHWS MblK,
KOTOpasi OuYMLLaeT MOBEepXHOCTb pes3a. Cwucrtema BblayBaHus U
oTcacklBaHus nbinu pabotaet Gonee 3dpdekTMBHO NpU OMyLLEHHOM
KOXyXe.

Mepekntoyatens (13) onpeaenseT, yaeT nu CTpyKKa BblayBaTbCH UNn
BcacblBaTbCA MbinecocoM. Ecnm nepekniovatens nepemelleH B
NepefHIo  YacTb MallMHbl, Nbinb  OyaeT  BbiayBaThes.  Ecnmn
repeMelLLieH B 3a[HIOI0 YacTb, Mbirb OyAeT HanpaBnsATLCS B OTBEPCTUE
NS NbineyaaneHns.

e BcrasbTe nepexoanuk (15) po ynopa B natpybok Ans oTBOAA Nbinwn
(10).

e [loacoeanHUTe BCACLIBAIOLIMIA LWIMAHT CUCTEMbI MbiNeyaaneHus K
nepexopHwKy (15).

e [Ins CHATUS nepexofHWKa BbINOMHWUTE [eiicTBUA B obBpaTHOM
nopsiake No CPaBHEHMIO C NPOLIeAYPOIt YCTAHOBKN.

OKCMNYATALIUA / HACTPONKU

BKIMHOYEHUE / BbIKNOYEHUE
YCTPOMCTBO OCHALLEHO BbIKMoYaTenemM (2) Ans npenoTBpalleHvst
CNy4anHoro BKMOYEHUS.

Bknioyenne

e Yro6bl 3anycTUTb NOB3MK, HAKMUTE KHOMKY MUTaHUs (2) 1 COBWHbTE ee
Brepes

BoiknioueHne

e OcTaHOBKa WHCTPYMEHTa OCYLIECTBASETCS MyTeM nepeMelleHus
BbIKNtoYaTens nutanus (2) Hasag.

PerynupoBka ckopocTn

Pabouyto CKOPOCTb UHCTPYMEHTA PETyNINPYIOT C NOMOLLbIO pyyki (5)

OcBeLlueHUe paGoyeit 30HbI

Mpy Kaxaom HaxaTun Ha BbIKNKOYaTeNb nuTaHMs (2) 3aropatTcs

cBeTOANOAb!, OCBeLLatoLLMe pabouyio 30HY.

PEFYJINPOBKA MAAYKOBOIO ABMXXEHUA NUNbI
B0O3MOXHOCTb  perynmpoBKM MasTHUKOBOTO XOAa@ MWMbHOrO aucka B
[IOMONHEHNe K  perynMpoBke €ro  BO3BPATHO-MOCTYMaTenbHOro
[BVXEHUs! MO3BONSIET Mydlle afanTupoBaTb pabouve napameTpbl
no63uka k TpeboBaHusmM obpabaTsiBaemoro Matepuana. MasTHUKOBbIN
XOf} PerynupyeTcs CTyNeHYaTo C NMOMOLLbIO NepeknioyaTens perynnposki
MasTHUKoBoro xoaa (7) B avanasoHe ot 0 fo 3. B npuBedeHHOW Huxe
Tabnuue ykasaHbl Hanbornee noaxoasLune HaCTPOIiki Xoa MasTHIKa Ans
KOHKPETHBIX MaTepuanos.

OTa (PyHKUMS YCKOPSIET Pe3ky paccmMaTpyBaeMoro MaTepuarna, OfHako 3a
CYET CHIKEHNSt TOYHOCTU pesa.

IPekomeHAyeMble HAaCTPOWKMN hyHKLUM KonebGaHuin

O6bI4HbIA NCTOBON MeTan: 0 CranbHoi nuct: 0-1

IAntoM1HKeBbI nncT: 1-2 Mnactuk: 1-2

(baHepa: 0-1 epeso: 1-3

an MUCNonb30oBaHUN NMUNbHOIrO AOUCKa HOXeBOoro Tuna
yCTaHOBUTE nepekniovatenb pPerysimpoBKM  MasiTHUKOBOro
AencTBusa B nonoxeHue 0. MNpu peske meTanna pekomeHayeTcs
CMasbiBaTb nuny.

PEMYJIMPOBKA OCHOBAHUSA ONSA YITIOBOW PE3KU
Perynwpyemaﬂ OCHOBa /10631Ka NO3BOMSET BbIMOMHATL YrnoByto pesky
B AvanasoHe ot 0° go 45° (B 060Mx HanpaBneHusiX).

CHumMMTE nepexoaHuk (15) ¢ ocHoBaHus (8).

e Ocsob6oaute dhmkcaTop perynmposku (11).

e CpaBuHbTE OCHOBaHWe (8) Breped W HaKMOHWTE ero BMEeBO WNnu
BMpaBo (B Avana3oHe Ao 45°).

e Kak Tonbko onopa (8) ycTaHoBneHa NoA Hy>XHbIM YoM, CABUHbTE
ee Hasafl 1 3adukenpyiiTe cmkcatopom (11).

LLikana yrnos Ha noacTaeke (21) No3BonsieT HakMOHSTb MOACTaBKY MO YroM

0°, 22,5° unn 45° (BnpaBo unu Bneso). Mocne 3aBepLUEHUs PerynnpoBKA

BCer/a npoBepsiTe, 3achmkeuposaH v dmkcatop (11).

PE3KA
e YCTaHOBMTE MepedHio 4acTb ONOpPHOA nnuThl  (8) pOBHO Ha
obpabaTbiBaemblii MaTepuan, cneas 3a Tem, YTobbl NUNbHBIA AUCK He
Kacancs matepuana.
3anycTute no63nk v JOXKANTECH, NOKA OH HAaBePeT HyXHYK CKOPOCTb.
Me,qneHHo nepemeu.(al?ne J1063I/IK, BeAs nuny no 3apaHee
HaHECEHHOWN NUHUK pesa.
. I'Ipw pe3ke no KpVIBOI?I nnHun Begute no63nK o4eHb OCTOPOXHO.
Pes cnepyeT BbINOMHATL paBHOMEPHO, CTapasich He neperpyatb Nob3uk.
YpeamepHoe AaBneHvie Ha NUMbHbINA ANCK 3aTPYAHAET MasTHUKOBbI XOf,
YTO HEeraTMBHO CKa3blBaeTCA Ha Ka4yecTBe pesa. Ecrn TpesyeTCﬂ
BbINOMHUTL pe3 no nnasHow KpVIBOVI, YMEHbLUUTE WU NOSTHOCTLIO
OTKITHOUNTE MASTHUKOBHIV xona.

Ecnu Bo Bpems pasOTbl BCH OCHOBa no63uka He conpukacaeTtcs
C NOBEPXHOCTbLHO 3aroToBKW, a NpunoaHATa Hag Heﬁ, cyuiecTByeT
PUCK OTAAYUN UINU NONMTOMKU NMUITbHOrO NOJOTHA.

NPOPE3AHUE OTBEPCTUA B MATEPUATE



« [lpoceepnute B MaTepuarne otepcTie guametpom 10 Mm.

e BcTaBbTe NUMbHBLIA [UCK B OTBEPCTME W HAYHWUTE pes3ky OT
NPOCBEPNIEHHOMO OTBEPCTUS.

PE3KA METANNA / TUMbI NN

ﬂ,]‘lﬂ peskn metanna I/ICI'IOJ'Ib3yI7ITe nogxogauwme nunbHble OUCKKM C

60MbLUMM KONN4ECTBOM 3yBbeB.

Mpu peske MeTanna MCMOMb3yMTe MOAXOASLLYIO CMasky (pexyliee
macrio). Peska mMetanna 6e3 cMaski NPUBOAUT K YCKOPEHHOMY U3HOCY
nunbHOro Aucka. B Tabnuue HWke npuBeneHbl Havboree noaXoasLve
BapUaHTbI MNMbHbIX AUCKOB:

KonuyectBo 3y6LeB AnuHa 0O6nacTb NnpUMeHeHUs
Ha AloNM nonioTHa
24 Msirkas ctanb, LBETHbIE
80 MM MeTanmbl
14 LiBeTHble MeTannsl,
nnactmacce!
9 \NepeBo, daHepa

o McnonbayitTe TONbKO NOAXOASILLME U OCTPbIE MUMbHBIE AUCKM.
o He vcronbayiTe NunbHble AUCKY C MOBPEXAEHHbIM XBOCTOBUKOM.
o McnonbayiTe NUbHbIE ANCKM COOTBETCTBYIOLLETO THUMA.

OBCNYXUBAHUE N XPAHEHUE

Mepena BbiNnonHeHMeM nNOGbIX paboT Mo  ycTaHOBKe,
perynupoBKe, PEMOHTY WNM TEeXHUYECKOMY OGCnyXKUBaHUIO
WU3BIIeKUTE aKKyMYSIATOP U3 UHCTPYMEHTa.

yxoa U XPAHEHUE

e PekomenayeTcs —ounwarb
MCMOMNb30BaHUS.

o He ucnonbayiTe BoAy Unu Aipyrue XUAKOCTY A4S O4UCTKU.

e OuuaiiTe YCTPOMCTBO CYXOW TKaHblo WNW MpoAyBaiiTe ero cxatbiM
BO3JYXOM HU3KOTO JJaBIIEHMS.

e He ucnonbayiite YucTsLWME CPEACTBA UMM PACTBOPUTENM, Tak Kak OHU
MOryT NOBPeAUTb MIACTUKOBbIE AETANM.

e PerynsipHo ouullaiiTe BEHTUMSILUMOHHbIE OTBEPCTUS B Koprnyce
asuratensl, 4tobbl NpeaoTBpaTUTL NeperpeB ycTponctsa. He
OuMLAATE BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS, BCTABMS B HUX OCTpblE
npeAMeTbl, Takve kak OTBEPTKW U NoAoGHbIe NpeaMeTbI.

e PekoMeHZyeTCsl MepuoAuYecky CMasbiBaTb HanpaBnsOLLMIA POMKK.
Kanns macna, HaHeceHHas Ha 3Ty 06nacTb, IPOANUT CPOK ero CryxGbl.

e Ecnu Ha komMmyTaTOpe HaBniofaeTcs cunbHoe UckpeHue, obpaTutech
K KBanMuLMpoBaHHOMY CrieuuanvcTy Ansi NpoBEpKW COCTOSIHUS
YrOnbHbIX LLETOK ABUraTens.

e Bcerga xpaHuTe yCTpPOMCTBO B CyXOM MecCTe, HEAOCTYNHOM Ansi
neten.

e YCTpOWCTBO CrieayeT XpaHuTb C U3BNEYeHHoN batapeeit.

YCTPOWCTBO ~ Cpasy Mocne  Kaxporo

Iobble HENCNpaBHOCTN [OSMKHbI YCTPaHATLECA B aBTOPM3OBAHHOM
CEepBUCHOM LieHTpe Npon3BoanTens.

YCTAHOBKA NMAPANNENbLHOIO NPAMOIro NnPUBOOA
MapannenbHblii ynop MOXHO YCTaHOBUTL C NPaBOii UM NIEBOV CTOPOHbI
OCHOBaHUS CTaHKa.

e OcnabbTe rKcUpyHOLLME BUHTBI NapannenbHoii HanpaenswoLwen (4).

e BcraBbTe HanpaBnsiowyl napannensHoro ynopa B OTBEPCTUS B
ocHoBaHuM (19), ycTaHoBMTE XefnlaeMmoe pacCTosHWe (C MoMOLbIo
LIKarnbl) U 3aKkpenute, 3aTsHyB (PUKCUPYIOLLME BUHTLI NapannenbHoro
ynopa (4).

Hanpaensiowan wvHa napannenbHoOro ynopa pAomkHa ObITb

obpalleHa BHU3.

YpoBeHb 3ByKOBOTO 1aBIeHUs! Lpa =81 ab(A) K=3
ab(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =89 ab(A) K=3
a6(A)

BHaueHue yckopeHus BuGpauuu npu an =11,18 " K=1,5

peske ApeBECHHbI m/c?

BHaueHue yckopeHusi BuGpauuuM npu an =8,13"c K=1,5

peske ctanu m/c?

58GE145 0603HavaeT Tvin 1 0603HaYeHne MalLnHbI

WHdbopmaumsa o wyme 1 BUGpauumn

Lym, n3nyyaemblii MaLLMHOW, XapakTepusyeTcsi: YPOBHEM 3BYKOBOTO
[laBreHus Lpa 1 ypoBHeM 3ByKOBOW MoLLHOCTY Lwa (rae K oGosHavaeT
MorpeLlHocTb  u3Mepenust).  Bubpauun, wusnyyaemble  MalLWMHON,
XapaKTepu3yloTcsi  3HayeHMeM yckopeHust Bubpauum an  (rae K
0603HaYaeT NOrPeLLHOCTb UBMEPEHWST).

YKkasaHHble B [aHHOM pYKOBOACTBE 3HAYEHUsI YPOBHS 3BYKOBOTO
[OaBreHusi Lpa , YPOBHS 3ByKOBOW MOLLIHOCTW Lwa 1 yckopeHusi BuGpaumm
an 6bInn n3mepeHbl B cooTBeTCTBUM C EN 62841-1. YkasaHHbI ypoBEHb
BUGpaLMM an MOXHO MCMOMb30BaTb ATt CPaBHEHWS YCTPOWCTB M Anst
npeaBapuTenbHON OLEHKM BO3AENCTBUS BUGpaLmu.

YKka3aHHbI ypoBeHb BUGpaLmn OTpaaeT TOMbKO OCHOBHble obrnactu
NpUMeHeHns ycTpoicTa. Ecrm ycTpoicTBO Mcrnornb3yeTcs Anst Apyrux
uenen Unu ¢ ApyriMy paGounmu WHCTPyMeHTamu, YpoBeHb BUGpaLmm
MOXeT M3MeHUTLCS. HeanoctaTtouHoe unu HeperynsipHoe TexHU4eckoe
obcnyxuBaHne ycTpoicTBa npvBedeT k Gornee BbICOKMM YPOBHSIM
BMGpaLMN. YKa3aHHble Bblille NMPUYUHBI MOTYT MPUBECTU K YBENUYEHWIO
BO3[eVICTBMSA BUOpaLMK B Te4eHWe Bcero paboyero nepuoga.

[InA TOYHOW OLIEHKV BO3AEWCTBUSI BUOpaLMK criegyeT yuuTbiBaTb
nepuopbl, Koraa yCTPOUCTBO BbIKITIOYEHO UMW BKIIOYEHO, HO He
ucnonb3yeTcs. Mocne TwaTensHON oLEeHKU Bcex (hakTopoB obluee
BO37eNCTBME BUOPaLIMM MOXET OKa3aTbCsl 3HAUMTENBLHO HUXe.

Ons 3awmTbl nonb3oBaTens OT Bo3feicTBus BuUOpauun crnendyeT
NPUMEHSITb  [OMOMNHUTENbHBIE  Mepbl  Ge3onacHocTH, Takue  Kak:
perynsipHoe  TexHuWdeckoe  oBGcryxuBaHMe — obopydoBaHus W
WHCTPYMEHTOB, MNOAAEpXaHWe pyk B KOMCOPTHOW Temnepatype W
npaBunbHas opraHn3auvs Tpyaa.

OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUK

LLlym, n3ny4aemblit yCTPOICTBOM, XapaKTepU3yeTCsi: yPOBHEM 3BYKOBOTO
[aBneHns Lpa 1 ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa (rae K o6osHavaet
MorpeLHocTb  M3MepeHust). Bubpauun, usnyyaemblie yCTPOICTBOM,
XapaKTepu3yloTcsi  3HayeHMeM yckopeHuss Bubpauum an (e K
0603HauaeT NorpeLLHOCTb U3MEpEHUs!).

3HaueHus, NpvBeaeHHble B AaHHOM PYKOBOACTBE: ypOBEHb 3BYKOBOMO
[aBMeHns Lpa , yPOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTU Lwa U 3HAUYEHME YCKOPEHUst
BUGpaLmm an 661N n3mepeHbl B cooTBETCTBMM C EN 62841-1. YkasaHHbIN
ypOBEHb BUGPaLM an MOXET UCMONb30BATLCS A1 CPABHEHWS! YCTPOWCTB
W ANsi NpefjBapuTenbHON OLEHKW BO3AENCTBUS BUGpaLMM.

Yka3aHHbI ypoBeHb BMOpaLMM OTPaXKaeT TOMbKO OCHOBHble obnacTu
npuyMeHeHus ycTpoicTea. Ecnn ycTpoincTBo mcnonb3yeTcs ana apyrux
uenen Unu ¢ ApyruMy pabounmu WHCTPYMEHTamu, YpoBeHb BUBpaLmm
MOXET M3MeHUTbCS. HeaocTaTouHoe Mnu HeperyrsipHoe TexHUYeckoe
obcnyxuBaHve yCTpoicTBa npuBedeT K Goree BLICOKOMY YPOBHIO
BUGpaLMK. YkasaHHble Bbillle NPUYMHBLI MOTYT MPUBECTU K YBENUYEHUIO
BO3[EVICTBMS BUOpaLMK B Te4eHMe BCero paboyero nepuoga.

[InA TOYHOW OLIEHKV BO3AEVCTBUSI BUOpaLMK criegyeT yuuTbiBaTh
nepvopbl, KOraa YCTPOWUCTBO BbIKIIOYEHO UMW BKITIOYEHO, HO He
ucnonb3yetcs. NMocne TwarensLHOW oLeHKU Bcex (hakTopoB obliee
BO3[€e1CTBME BUOPaALIMM MOXET OKa3aTbCsl 3HAUYMTENBHO HUXe.

MapannenbHbI yrop Takke MOXHO UCMONb30BaTb AMS KOOI Peski B Ans 3awmTel monbsosaTens OT BO3AeicTaus BuGpPaUMM  criepyeT
Avanasone ot 0° 4o 45°. NPUMEHSITb  JOMOMNHUTENbHBIE  Mepbl  Ge3onacHocTH, Takue  Kak:
perynsipHoe  TexHuyeckoe  oGCryxuBaHne — obopynoBaHus — ©
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU VHCTPYMEHTOB, MOAAEpXaHMe pyk B KOMDOPTHO TemnepaTtype w
NAPAMETP 3HAYEHME npaBWIbHast OpraH13auvst 1;py/:|,a.
HanpspkeHue nutaHus 18V DC 3ALLIMTA OKPYXAIOLLIEW CPEAbI
ﬂManaSOH XOMOCTBIX OGOPOTOB 800—3800 OGIMMH MS,E(eJ'lMﬂ C 3neKTpu4eckum NpuBoAOM Henb3sa BblﬁpacblBaTb BMecCTe
C 6bITOBLIMM OTXOA@MM, UX HEOBXOAMMO caaBaTh Ha nepepaboTky B
MakcumansHasi - ToflmHa  pesaemoro 135 mm E% COOTBETCTBYIOWME NYHKTI. MHopmaumio o nepepaboTke MOXHO
mMarepuana — gpesecunHa nonyynTb y NpoAasua WU3AENUsa UMM B MECTHbIX OpraHax BracTul.
MakcumanbHasi TOMLIMHA pe3aemoro 10 MM OTX0fibl ANEKTPUYECKOTO U JMEKTPOHHOTO 0GOPYAOBaHMS cofepxaT
MaTepuana — Metans BewlecTsa, BpeaHble AN OKpyxaowen cpeasl. O6opynosaHue, He
noaseprHyToe nepepaboTke, NPeacTaBnseT NOTeHUMAnNbHY0 yrposy
XoA nnnbHoro Ancka 25 mm QNS OKPYXaloLLeit CPEfibl U 30POBLS Yeroeka.
Knacc sawmTbl i «GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, ¢
Bec 1,7 kr 3aperucTpupoBaHHbIM ocucom B Bapwase, yn. lMorpaHuuHas, 2/4 (panee: «GTX
Polandy), HacTosimM cooBLuaeT, 4To BCe aBTOpCKME NpaBa Ha cofepXaHune [aHHOro
AAHHBIE O LUYME Y BUBPALIUU pykooacTBa (manee: «PyKOBOACTBO»), BKMIOYasi, CPeAN MNPOYEro, ero TeKCT,
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choTorpachim, AnarpamMMbl, YEPTEXH, a TaloKe ero COCTaB, NPUHAANEXAT UCKToUNTENHO
GTX Poland u 3alumiLieHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 dhespans 1994 roga
06 aBTOPCKOM MpaBse U CMeXHbIX npasax (T. e. C6opHuk 3akoHos 2006 r. Ne 90, n. 631, ¢
nonpaekamu). KonuposaHnue, obpaboTka, nybnvkaums unu nsmeHeHve PykoBoacTtea B
Lenom Unn Kakux-nbo ero OTAeNbHbIX 3NIEMEHTOB B KOMMEPYECKMX Liensix 6e3 SBHOro
nucbMeHHoro cornacus GTX Poland cTporo 3anpetueHbl ¥ MOTyT MoBrneyb 3a cobon
PaX/aHCKO-NPABOBYIO 1 YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

Akumulatorova pfimocara pila:
58GE145

UPOZORNENI Preététe si véechna bezpeénostni varovani, pokyny,

ilustrace a technické udaje dodané s timto elektrickym naradim.

NedodrZeni vSech nize uvedenych pokyn mize mit za nasledek Uraz

elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

« P¥i provadéni operaci, pfi nichz muze fezaci nastroj pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi za jeho izolované uchopové plochy. Pokud
fezaci nastroj pfijde do styku s vodi¢em pod napétim, mohou se
odkryté kovové &asti elektrického naradi stat pod napétim a zplsobit
uzivateli Uraz elektrickym proudem.

e Pouzijte svorky nebo jiné vhodné prostfedky k bezpeénému
upevnéni a podepieni obrobku na stabilni plosiné. Drzeni
obrobku v ruce nebo jeho pfitlacovani k télu zpusobuje jeho
nestabilitu a muze vést ke ztraté kontroly.

PIKTOGRAMY A VAROVANi

1 2
5 6

1. Peclivé si prectéte navod k obsluze

2. Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranné bryle, chranice

sluchu, protiprachovou masku)

3. Nevyhazujte do doméciho odpadu

4. Zafizeni splnuje predpisy Evropské unie.

5. Certifikacni znacka EAC.

6. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

POPIS GRAFICKYCH PRVKU

Cislovani nize odkazuje na souéasti zafizeni

zobrazenych na obrazcich v tomto navodu.

Oznaceni Popis

1 Vertikalni rukojet’

2 Spinac

3 Drzak pilového kotoude

4 Upinaci knoflik paralelniho voditka
5 Regulace otadek
6

7

8

9

Vodorovna rukojet

Knoflik pro kyvny pohyb (funkce ryhovani)
Z&kladni deska

Prostor pro baterie

10 Otvory pro odsavani prachu
11 Aretacni packa uhlu fezu
12 Rovina pro nastaveni Ghlu fezu
13 Prepina¢ sméru proudéni vzduchu
14 Ochranny kryt z plexiskla
15 Adaptér
16 Redukéni adaptér
17 Baterie (neni soucasti baleni)
18 Vodici valecek
19 Nastavovaci otvor v Zehlici ploSe
20 Vodici lista
21 Uhlova stupnice
22 Paralelni voditko
23 Pilovy kotou¢
* Maze dojit k odchylkam mezi obrazkem a skute¢nym vyrobkem
OBSAH SADY:
e Pfimocara pila 1
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Paralelni voditko

Pilovy kotou¢

Adaptér

Technicka dokumentace
Redukéni objimka

OZNACENI NA ZARIZENi

™ RRRRMM ¥ xxxxx ™)

P Wk R

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITi

Pfimocara pila je akumulatorové ruéni néfadi. Je pohanéna bezkartaGovym
stejnosmérnym motorem. Naradi je urCeno k provadéni pfimych podéinych
fezli, obloukovych fezu a vyfezl do dfeva, dievénych materill, plasti a
kovil (za predpokladu pouziti spravného pilového kotouce). Mezi oblasti
pouziti patfi renovacni a stavebni prace, jakoz i vSechny druhy kutilskych
praci.

Zatizeni nesmi byt pouzivano k jinym Gcelim, nez pro které je urceno
TYPY A KAPACITA AKUMULATORU

Zatizeni je ureno pro provoz s akumulatory ENERGY+ 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Doporuéujeme pouzivat baterii 4 Ah 58G004-1

Typ baterie 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterie
Provozni doba 23 min 44 min 67 min 94 min

NABIJENi BATERIE

Baterii je tfeba nabijet pfi okolni teploté mezi 4 °C a 40 °C. Nova baterie

nebo baterie, kterd nebyla delSi dobu pouzivana, dosahne piné kapacity

priblizné po 3-5 cyklech nabiti a vybiti.

* Vyjméte baterii ze zafizeni.

e Zapojte nabije¢ku do sitové zasuvky (230 V stfidavého proudu).

e Vlozte baterii do nabijecky. Zkontrolujte, zda je baterie spravné
usazena (zcela zasunuta).

e Po zapojeni nabijec¢ky do sitové zasuvky (230 V AC) se rozsviti
zelena LED dioda na nabijecce, coz signalizuje pfipojeni k napajeni.

e Jakmile je baterie vloZzena do nabijecky, rozsviti se na ni cervena
LED dioda, ktera signalizuje, Ze se baterie nabiji.

e Zaroven budou zelené LED diody signalizujici stav nabiti baterie
blikat v riznych vzorcich (viz popis nize).

o Blikaji v8echny LED diody — znamena to, Ze baterie je vybita a je
tfeba ji dobit.

o Blikaji dvé LED diody — znamena to, Ze baterie je ¢aste¢né vybita.

« Blika jedna LED dioda — signalizuje vysoky stav nabiti baterie.

Jakmile je baterie nabita, rozsviti se zelend kontrolka na nabijecce a

vechny kontrolky stavu nabiti baterie zlistanou svitit. Po chvili (cca 15

sekund) zhasnou kontrolky stavu nabiti baterie.

Baterii by se nemélo nabijet déle nez 8 hodin. Prekroceni této doby mize

poskodit ¢lanky baterie. Nabijecka se po Upiném nabiti baterie

automaticky nevypne. Zelena LED dioda na nabijecce zlstane svitit. LED

diody signalizujici stav nabiti baterie po chvili zhasnou. Pfed vyjmutim

baterie ze zasuvky nabijecky odpojte napajeni. Vyhnéte se opakovanym

kratkym nabijecim cyklim. Nebijte baterie po kratkém pouziti zafizeni.

Vyrazné zkraceni doby mezi nutnymi nabitimi znamena, Ze baterie je

opotfebovana a méla by byt vyménéna.

Baterie se béhem nabijeni zahfivaji. Nezacinejte pracovat ihned po nabiti

— pockejte, az baterie dosahne pokojové teploty. Tim zabranite poSkozeni

baterie.

INDIKATOR STAVU NABITi BATERIE

Baterie je vybavena indikatorem stavu nabiti (3 LED diody). Chcete-li
zkontrolovat Uroveri nabiti baterie, stisknéte tlacitko indikatoru nabiti
baterie. V8echny rozsvicené LED diody signalizuji vysokou troveri nabiti
baterie. Dvé rozsvicené LED diody signalizuji ¢aste¢né vybiti. Pouze
jedna rozsvicena LED dioda signalizuje, Ze baterie je vybita a je tfeba ji
dobit.

PROVOZ STROJE



MONTAZ PILOVEHO PLATNA
Pilovy kotou€ Ize nasadit a vyménit bez pouziti naradi.

UPOZORNENI! Pouzivejte pilové kotoude s upinacim systémem T.

Montaz pilového kotouce

e Zvednéte kryt (14).

e Poté ototte packu na drzaku pilového kotouce (4) ve sméru
hodinovych ruci¢ek az na doraz (4)

e Zasuirite pilovy kotou¢ az na doraz do drzaku pilového kotouce (3)
(zuby pilového kotouce by mély sméfovat dopfedu) a uvolnéte
packu drzaku

Dulezité! Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ spravné usazen ve vodicim

valecku (18).

e Jakmile se ujistite, Ze je pilovy kotou¢ spravné nainstalovan,
muzete zacit pracovat.

Demontaz pilového kotouce

Demontaz pilového kotouée se provadi v opaéném poradi nez montaz.

ODVOD PRACHU

Pro lepsi odstrafiovani prachu z povrchu obrobku je pfimocara pila
vybavena vlastnim systémem odfukovani nebo odsavani prachu, ktery
Gisti fezany povrch. Systém odfukovani a odsavani prachu pracuje
ucinnéji, kdyz je kryt spustény.

Prepinac (13) uréuje, zda maji byt odiezky odfukovany nebo odsavany

vysavaéem. Pokud je prepinaé posunut dopredu, bude prach

odfukovan. Pokud je posunut dozadu, bude prach sméfovan do otvoru

pro odsavani prachu.

e Zasuiite adaptér (15) az na doraz do trysky pro odsavani prachu (10).

* Pripojte saci hadici systému odsavani prachu k adaptéru (15).

e Chcete-li adaptér vyjmout, postupujte v opaéném poradi nez pfi
montazi.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTI / VYPNUTI
Zarizeni je vybaveno vypinatem (2), ktery zabrariuje nahodnému
spusténi.

Zapnuti

* Pro spusténi pfimocaré pily stisknéte spina¢ (2) a posurite jej dopfedu
Vypnuti

e Zatlaenim vypinace (2) dozadu se stroj zastavi.

Nastaveni rychlosti

Pracovni otacky stroje se nastavuji pomoci oto¢ného knofliku (5)
Osvétleni pracovniho prostoru

Pri kazdém stisknuti vypinace (2) se rozsviti LED diody osvétlujici pracovni
prostor.

NASTAVENi KYVAVEHO POHYBU PILOVEHO PLATNA
MozZnost nastaveni kyvného pohybu pilového kotouce, spolu s nastavenim
jeho vratného pohybu, umoziiuje lepSi prizplsobeni provoznich
parametru pfimocaré pily pozadavkim opracovavaného materialu. Kyvny
pohyb se nastavuje v krocich pomoci prepinace nastaveni kyvného pohybu
(7) vrozsahu od 0 do 3. NiZe uvedena tabulka uvadi nejvhodnéj$i nastaveni
zdvihu kyvného pohybu pro konkrétni materialy.

Tato funkce urychluje fezani daného materialu, ale na ukor presnosti fezu.

Doporuéena nastaveni funkce oscilace

Obecny plech: 0 Ocelovy plech: 0-1

Hlinikovy plech: 1-2 Plast: 1 -2
Preklizka: 0 -1 Drevo: 1-3
Pfi pouziti pilového kotouce typu nGz nastavte prepinaé

nastaveni kyvného pohybu na 0. Pfi fezani kovu se doporucuje
mazani.
NASTAVENi ZAKLADNY PRO UHLOVE REZANi

Nastavitelna zakladna pfimocaré pily umozriuje thlové fezani v rozsahu
0° az 45° (v obou smérech).

* Sejméte adaptér (15) ze zakladny (8).

e Uvolnéte aretacni zamek (11).

* Posurite zakladnu (8) dopredu a naklorite ji doleva nebo doprava (v
rozsahu az 45°).

« Jakmile je zékladna (8) nastavena v pozadovaném Uhlu, posurite ji
dozadu a zajistéte ji aretaci (11).
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Uhlova stupnice na zakladng (21) umozfiuje naklonit zakladnu v Ghlech 0°,

22,5° nebo 45° (doprava nebo doleva). Po dokonceni nastaveni vzdy

zkontrolujte, zda je aretace (11) zajisténa.

REZANI

e Predni ¢ast zakladové desky (8) polozte rovné na fezany materidl a dbejte
na to, aby se pilovy kotou¢ nedotykal materialu.

e Spustte pfimocarou pilu a pockejte, az dosahne spravnych otacek.

e Pohybujte pfimo€arou pilou pomalu a vedte pilovy kotou¢ podél
pfedem vyznacené fezné Cary.

* P¥ifezani podél zakfivené ¢ary vedete pfimocarou pilu velmi jemné.

Rez by mél byt rovnomérny, davejte pozor, abyste pfimocarou pilu

nepfetéZovali. Nadmeérny tlak na pilovy kotou¢ brani kyvné funkci, coz ma

nepfiznivy vliv na fezaci vykon. Pokud potfebujete Fezat podél mirné

kiivky, omezte nebo zcela vypnéte kyvnou funkci.

Pokud béhem provozu neni cela zakladna pfimocaré pily v
kontaktu s povrchem obrobku, ale je nad nim zvednuta, hrozi
nebezpedi zpétného razu nebo zlomeni pilového listu.

VYREZAVANI OTVORU DO MATERIALU

o Vyvrtejte do materidlu otvor o priméru 10 mm.

* Vlozte pilovy kotou¢ do otvoru a za¢néte fezat od vyvrtaného otvoru.
REZANi KOVU / TYPY PILOVYCH LISTU

K fezani kovu pouzivejte vhodné pilové kotouce s vySSim poctem zubu.

Pfi fezani kovu pouZivejte vhodné mazivo (fezaci olej). Rezani kovu bez
mazani vede k urychlenému opotrebeni pilového kotouce. NiZe uvedena
tabulka uvadi nejvhodnéjsi vybér pilovych kotoucu:

Pocet zub na palec Délka Rozsah pouziti
pilového
kotouce
24 IMékka ocel, nezelezné kovy
14 80 mm Nvezielezvnéilv(ovy, plasty
9 Drevo, preklizka

e Pouzivejte pouze vhodné a ostré pilové kotouce.

* Nepouzivejte pilové kotouCe s poSkozenym drikem.
e Pouzivejte spravny typ pilovych kotoucu.

UDRZBA A SKLADOVANI

Pfred provadénim jakychkoli montaznich, sefizovacich,
opravarenskych nebo udrzbarskych praci vyjméte akumulator ze
stroje.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucuje se zafizeni vycistit ihned po kazdém pouZiti.

o K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zafizeni oCistéte suchym hadfikem nebo ho profouknéte stlacenym
vzduchem s nizkym tlakem.

e Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné Cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby se zafizeni
neprehfivalo. K ¢isténi ventilacnich otvorl nevkladejte do nich ostré
predméty, jako jsou Sroubovaky nebo podobné predméty.

* Doporucuje se pravidelné mazat vodici valecek. Kapka oleje nanesena
na tuto oblast prodlouzi jeho Zivotnost.

e Pokud dochazi k nadmérnému jiskfeni na komutatoru, nechte
kvalifikovanou osobu zkontrolovat stav uhlikovych kartac¢t motoru.

e Zarizeni vzdy skladujte na suchém misté, mimo dosah déti.

e Zafizeni by mélo byt skladovano s vyjmutou baterii.

Veskeré zavady by mél opravit autorizovany servis vyrobce.

MONTAZ PARALELNIHO REZACIHO VODITKA
Paralelni vodici li$tu Ize namontovat na pravou nebo levou stranu zékladny
stroje.

« Povolte upeviiovaci Srouby vodici listy (4).

e Viozte kolejnici vodici listy do otvord v zakladné (19), nastavte
pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice) a zajistéte utazenim
upeviiovacich $roubt vodici listy (4).

Vodici lista podéiného dorazu by méla sméfovat dolt.

Paralelni vodici listu Ize také pouzit pro pokosové fezy v rozsahu od 0°

do 45°.

TECHNICKE PARAMETRY
PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 18V DC
Rozsah volnobéZnych otacek 800—3800 ot./min




Maximalini tloustka fezaného materialu— | 135 mm

drevo

Maximaini tloustka fezaného materialu — 10 mm

kov

Zdvih pilového kotouce 25 mm

Ttida ochrany 11}

Hmotnost 1,7 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Uroveri akustického tlaku Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Uroveri akustického vykonu Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci pfi fezani | an =11,18 ™ K=1,5

dreva m/s?

Hodnota zrychleni vibraci pfi fezani oceli | an =8,13m’s” K=1,5
m/s?

58GE 145 oznacuje typ a oznadeni stroje

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany strojem je popsan: hladinou akustického tlaku Lpa a
hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Vibrace vyzafované strojem jsou popsany hodnotou vibraéniho zrychleni
an (kde K oznacuje nejistotu méreni).

Uroveri akustického tlaku Lpa , Groveri akustického vykonu Lwa a hodnota
vibraéniho zrychleni an uvedené v tomto navodu byly zméfeny v souladu
s normou EN 62841-1. Uvedena Uroveri vibraci an mlze byt pouZita k
porovnani zafizeni a pro predbézné posouzeni vystaveni vibracim.
Uvedend uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroveri vibraci zménit. Nedostate¢na nebo
nepravidelna udrzba zafizeni povede k vySSim Urovnim vibraci. Vyse
uvedené diivody mohou vést ke zvySené expozici vibracim po celou dobu
prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi, kdy
je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po peclivém
zvazeni vSech faktori muze byt celkova expozice vibracim vyrazné
nizsi.

K ochrané uzivatele pred ucinky vibraci by méla byt zavedena dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna Udrzba zafizeni a nastroju,
zajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace préace.

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku Lpa a
hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou zrychleni vibraci an
(kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku Lpa , hladina
akustického vykonu Lwa a hodnota vibraéniho zrychleni an byly zméfeny
v souladu s normou EN 62841-1. Uvedena Uroveni vibraci an muze byt
pouzita k porovnani zafizeni a pro predbézné posouzeni expozice
vibracim.

Uvedend uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se urover vibraci zménit. Nedostate¢na nebo
nepravidelna udrzba zafizeni povede k vy$si drovni vibraci. VySe uvedené
duvody mohou vést ke zvySené expozici vibracim po celou dobu prace.
Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi, kdy
je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po peclivém
zvazeni vSech faktori muze byt celkova expozice vibracim vyrazné
nizsi.

K ochrané uzivatele pred ucinky vibraci by méla byt zavedena dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna Udrzba zafizeni a nastroju,
zajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunalnim odpadem, ale

musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich. Informace o
recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich dfadd.

— Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuiji latky Skodlivé pro
Zivotni prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana, predstavuiji
potencidlni hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka

komandytowa se sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto
informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,pfirucka“),
véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramd, vykresu, jakoZ i jejiho uspofadani, nalezi
vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chrénéna zékonem v souladu se zékonem ze dne
4. tnora 1994 o autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢.
90, polozka 631, ve znéni pozdgjsich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani
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nebo uUpravy Pfirucky jako celku nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvkd pro komeréni
ucely bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
amohou vést k ob&anskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobek: Akumulatorova pfimocara pila

Model: 58GE145

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti

pridané kone¢nym uzivatelem ani nasledné Ukony jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX Poland
Var$ava, 16. ledna 2024

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

Akumulatorova priamocara pila:
58GE145

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a Specifikicie dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych niz8ie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok Uraz elektrickym pradom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

e Pri vykonavani prac, pri ktorych moéze rezny nastroj prist’ do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za izolované uchopové plochy. Ak rezny
nastroj pride do kontaktu s vodi¢om pod napatim, odkryté kovové
Casti elektrického naradia sa moézu stat pod napatim a mozu
sposobit’ uraz elektrickym pradom obsluhy.

e Pouzite svorky alebo iné vhodné prostriedky na bezpecné
upevnenie a podoprenie obrobku na stabilnej ploSine. Drzanie
obrobku v ruke alebo jeho pritld¢anie k telu spdsobuje jeho
nestabilitu a moZe viest k strate kontroly.

PIKTOGRAMY A UPOZORNENIA

1 2
5 6
1. Pozorne si precitajte navod na pouzitie
2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)
3. Nevyhadzujte do domového odpadu
4. Zariadenie splna predpisy Eurdpskej Unie.
5. Certifikacna znacka EAC.
6. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh.
POPIS GRAFICKYCH PRVKOV
Cislovanie niz$ie sa vztahuje na stgasti zariadenia
zobrazenych na obrazkoch v tejto prirucke.



Oznacenie Popis
1 Vertikélna rukovat
2 Spinac
3 Drziak pilového listu
4 Upevriovaci gombik paralelného voditka
5 Ovladanie rychlosti
6 Vodorovna rukovat
7 Ovladaci gombik pre kyvadlovy pohyb (funkcia
rezania)
8 Zakladna doska
9 Priestor pre batérie
10 Otvor na odsavanie prachu
11 Aretany mechanizmus reznych uhlov
12 Rovina nastavenia uhla rezu
13 Prepina¢ smeru prddu vzduchu
14 Ochranny kryt z plexiskla
15 Adaptér
16 Redukény adaptér
17 Batéria (nie je sucastou balenia)
18 Vodiaca rolka
19 Nastavovaci otvor v podosve
20 Vodiaca lista
21 Uhlova stupnica
22 Paralelné vedenie
23 Pilové kotuce
*Mozu existovat’ rozdiely medzi obrazkom a skutoénym produktom
OBSAH SUPRAVY:
e Vykrajovacka 1
o Paralelné vodidlo 1
« Pilové kotuce 1
* Adaptér 1
e Technicka dokumentacia 3
* Redukéna objimka 1
OZNACENIA NA ZARIADENi
L RRRRMM ¥ xxxxx ")
RRRR -rok vyroby
MM -mesiac vyroby
Y -doplfiujuce oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujuice oznagenie

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Préca s priamociarou pilou je ruéné naradie napajané z akumulatora. Je
pohanané bezkefovym jednosmernym motorom. Nastroj je uréeny na
vykonavanie priamych pozdiznych rezov, zakrivenych rezov a vyrezov v
dreve, drevotrieskovych materidloch, plastoch a kovoch (za predpokladu
pouzitia spravneho pilového listu). Medzi oblasti jeho pouzitia patria
renovacné a stavebné prace, ako aj vSetky druhy kutilskych prac.
Zariadenie sa nesmie pouzivat’ na iné Ucely, ako su tie, na ktoré je
uréené

TYPY A KAPACITA AKUMULATOROV

Zariadenie je ur€ené na prevadzku s batériami ENERGY+ 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Odporucame pouzivat’ batériu 4 Ah 58G004-1

Typ batérie 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batérie
Prevadzkova 23 min 44 min 67 min 94 min
doba

NABIJANIE BATERIE

Batériu je potrebné nabijat’ pri okolitej teplote v rozmedzi 4 °C az 40 °C.

Nova batéria alebo batéria, ktoré nebola dihi ¢as pouzivana, dosiahne

svoju pIn kapacitu priblizne po 3 — 5 cykloch nabijania a vybijania.

* Vyberte batériu zo zariadenia.

e Zapojte nabijacku do sietovej zasuvky (230 V striedavého prudu).

e Viozte batériu do nabijacky. Skontrolujte, ¢i je batéria spravne
usadena (vloZzena az na doraz).

« Ked je nabijacka zapojena do sietovej zasuvky (230 V striedavého
pradu), rozsvieti sa na nej zelena LED didda, ¢o signalizuje, Ze je
napdjanie pripojené.
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e Po vloZeni batérie do nabijacky sa rozsvieti ervena LED diéda na
nabijacke, ¢o signalizuje, Ze sa batéria nabija.

e Zaroven budu zelené LED diody indikujuce stav nabijania batérie
blikat v réznych vzoroch (pozri popis nizsie).

e VSetky LED diody blikaju — znamena, Ze batéria je vybita a je
potrebné ju nabit’.

» Blikaju dve LED diédy — znamena, Ze batéria je Ciastocne vybita.

e Blika jedna LED — znamena vysoky stav nabitia batérie.

Po nabiti batérie sa LED diéda na nabijacke rozsvieti na zeleno a vsetky

LED diédy indikujuce stav nabitia batérie zostanu svietit. Po kratkej chvili

(cca 15 sekund) LED diody indikujlice stav nabitia batérie zhasnu.

Batériu by sa nemalo nabijat’ dihSie ako 8 hodin. Prekrocenie tejto doby

moze poskodit' ¢lanky batérie. Nabijacka sa po Uplnom nabiti batérie

automaticky nevypne. Zelena LED diéda na nabijacke zostane svietit.

LED diddy indikujlice stav nabitia batérie zhasnu po kratkej chvili. Pred

vyberanim batérie zo zasuvky nabijacky odpojte napajanie. Vyhnite sa

opakovanym kratkym nabijacim cyklom. Batérie nenabijajte po kratkom

pouzivani zariadenia. Vyrazné skratenie Casu medzi potrebnymi

nabijaniami naznaCuje, Ze batéria je opotrebovana a mala by sa vymenit.

Batérie sa pocas nabijania zahrievaju. Nezacinajte pracovat ihned po

nabiti — pockajte, kym batéria nedosiahne izbovu teplotu. Tym zabranite

poskodeniu batérie.

INDIKATOR STAVU NABITIA BATERIE

Batéria je vybavena indikatorom stavu nabitia batérie (3 LED diédy). Ak
chcete skontrolovat uroveri nabitia batérie, stlatte tlaCidlo indikatora
nabitia batérie. VSetky svietiace LED diédy znamenaju vysoku uroveri
nabitia batérie. Dve svietiace LED diédy znamenaju Ciastocné vybitie. Len
jedna svietiaca LED diéda znamena, Ze batéria je vybita a je potrebné ju
nabit.

PREVADZKA STROJA

MONTAZ PILOVEHO PLATNICKA
Pilovy kotu¢ je mozné namontovat a vymenit bez pouZitia néradia.

POZOR! Pouzivajte pilovy koti¢ s upinacim systémom T.

Montaz pilového kotuca

e Zdvihnite kryt (14).

e Potom otoéte packu na drziaku pilového listu (4) v smere
hodinovych ruci¢iek az na doraz (4)

e Zasurite pilovy list az na doraz do drziaka pilového listu (3) (zuby
pilového listu by mali smerovat dopredu) a uvolnite packu drziaka

Délezité! Uistite sa, Ze je pilovy list spravne usadeny vo vodiacom

valéeku (18).

e Akonahle sa uistite, Ze je pilovy list sprdvne nainstalovany,
mozete zacat pracovat.

Demontaz pilového listu

Demontaz pilového listu sa vykonava v opaénom poradi ako montaz.

ODVOD PRACHU

Na zlep$enie odstrafovania prachu z povrchu obrobku je priamocara pila
vybavena vlastnym systémom odfukovania alebo odsavania prachu,
ktory &isti reznt plochu. Systém odfukovania a odsévania prachu pracuje
ucinnejsie, ked je ochranny kryt spusteny.

Prepina¢ (13) urcuje, ¢i sa odrezky maju odfukat alebo odsavat

vysavacom. Ak je prepina¢ posunuty dopredu, prach sa odftkne. Ak je

posunuty dozadu, prach sa nasmeruje do otvoru na odsavanie prachu.

e Zasuiite adaptér (15) az na doraz do odsavace;j trysky (10).

* Pripojte sact hadicu systému odsavania prachu k adaptéru (15).

e Na demontdz adaptéra postupujte v opacnom poradi ako pri
montazi.

PREVADZKA / NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPNUTIE
Zariadenie je vybavené vypinatom (2), ktory zabrariuje nahodnému
spusteniu.

Zapnutie
e Na spustenie priamociarok stlacte tiacidlo napajania (2) a posurite ho
dopredu

Vypnutie

e Zatlaenim vypinaca (2) dozadu sa stroj zastavi.

Nastavenie rychlosti

Prevadzkova rychlost’ stroja sa nastavuje pomocou otoéného gombika (5)
Osvetlenie pracovnej plochy

Pri kazdom stlaCeni vypinaca (2) sa rozsvietia LED diédy osvetlujice
pracovnu oblast.



NASTAVENIE KYVAVEHO POHYBU PILOVEHO PLATNA

Moznost nastavenia kyvného pohybu pilového listu, okrem nastavenia
jeho vratného pohybu, umozriuje lepsie prispdsobit prevadzkové
parametre priamociarovej pily poziadavkam opracovavaného materialu.
Kyvny pohyb sa nastavuje v krokoch pomocou prepinaca nastavenia
kyvného pohybu (7) v rozsahu od 0 do 3. V tabulke nizSie st uvedené
najvhodnejsie nastavenia zdvihu kyvného pohybu pre konkrétne materialy.

Tato funkcia urychluje rezanie daného materialu, avsak na Ukor presnosti
rezu.

Odporicané nastavenia pre funkciu oscilacie

Bezny plech: 0 Ocelovy plech: 0-1

Hlinikovy plech: 1-2 Plast: 1 -2

Drevotrieska: 0 -1 Drevo: 1-3

Pri pouziti pilového listu typu n6z nastavte prepinac nastavenia
kyvného pohybu na 0. Pri rezani kovu sa odportii¢a mazanie.

NASTAVENIE ZAKLADNE PRE UHLOVE REZANIE
Nastavitelna zakladna skladacky umozriuje uhlové rezanie v rozsahu od
0° do 45° (v oboch smeroch).

« Odstrarite adaptér (15) zo zakladne (8).

« Uvolnite aretaciu nastavenia (11).

* Posurite zakladriu (8) dopredu a naklorite ju dofava alebo doprava
(v rozsahu do 45°).

« Akonahle je podstavec (8) nastaveny na pozadovany uhol, posurite
ho dozadu a zaistite ho aretaciou (11).

Uhlova stupnica na podstavci (21) umozriuje naklonit podstavec v uhloch 0°,

22,5° alebo 45° (doprava alebo dofava). Po dokonceni nastavenia vzdy

skontrolujte, ¢i je aretacia (11) zaistena.

REZANIE

e Prednl cast zakladnej dosky (8) poloZte rovno na material, ktory chcete
rezat, a dajte pozor, aby sa pilovy list nedotykal materialu.

e Spustite priamociaru pilu a pockajte, kym dosiahne spravnu rychlost.

« Pilou pohybuijte pomaly a pilovy kotlé viedte pozdiz vopred vyznacenej
reznej linie.

e Prirezani po zakrivenej linii vediete priamogiaru pilu velmi jemne.

Rez by mal byt rovnomerny, pricom dbajte na to, aby ste skladacku

nepretazili. Nadmerny tlak na pilovy list obmedzi kyvadlovy pohyb, ¢o

nepriaznivo ovplyvni vykonnost rezania. Ak potrebujete rezat po

miernej krivke, znizte alebo Uplne vypnite kyvadlovy pohyb.

Ak pocas prevadzky nie je cela zakladna priamociarok v kontakte
s povrchom obrobku, ale je nad nim zdvihnuta, hrozi
nebezpecenstvo spatného razu alebo zlomenia pilového listu.
VYREZAVANIE OTVORU V MATERIALE

« Vyvitajte do materialu otvor s priemerom 10 mm.

* Vlozte pilovy list do otvoru a zaénite rezat z vyvitaného otvoru.

REZANIE KOVU / TYPY PILOVYCH PLATNI
Na rezanie kovu pouzivajte vhodné pilovy listy s vy$§im poctom zubov.

Pri rezani kovu pouzivajte vhodné mazivo (rezaci olej). Rezanie kovu bez
mazania vedie k urychlenému opotrebeniu kotuca. V tabulke nizsie néjdete
vyber najvhodnejsich kottcov:

Poget zubov na Dizka kotiéa

Rozsah pouzitia

palec
24 Makka ocel, nezelezné kovy
14 80 mm NeZelezné kovy, plasty

9 Drevo, preglejka
e Pouzivajte iba vhodné a ostré pilovy kotice.

« NepouZzivaijte pilovy koti¢ s poskodenou stopkou.

« Pouzivajte spravny typ pilovych koticov.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred vykonanim akejkol'vek instalacie, nastavenia, opravy alebo
udrzby vyberte akumulator zo stroja.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Odporuca sa zariadenie vycistit ihned po kazdom pouZiti.

« Na ¢istenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie ocistite suchou handri¢kou alebo ho prefiknite stlaenym
vzduchom s nizkym tlakom.

« Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustad|a, pretoze mozu
poskodit plastové ¢asti.
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« Pravidelne istite ventilané otvory v kryte motora, aby sa zariadenie
neprehrievalo. Ventilatné otvory negistite vkladanim ostrych predmetov,
ako su skrutkovace alebo podobné predmety.

e Odporuca sa pravidelne mazat vodiaci valéek. Kvapka oleja nanesena
na tuto oblast prediZi jej Zivotnost.

e Ak dochadza k nadmernému iskreniu na komutatore, nechajte
kvalifikovanui osobu skontrolovat stav uhlikovych kefiek motora.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste, mimo dosahu deti.

e Zariadenie by malo byt skladované s vyberanou batériou.

Akékolvek poruchy by malo odstranit autorizované servisné stredisko
vyrobcu.

MONTAZ PARALELNEHO REZNEHO VODITKA
Paralelny vodiaci pravitko je moZné namontovat na pravd alebo lavd
stranu zakladne stroja.

« Povolte upevriovacie skrutky paralelnych vodiacich list (4).

e Vlozte kofajnicu paralelnych vodiacich list do otvorov v podstavci (19),
nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice) a zaistite
utiahnutim upevriovacich skrutiek paralelnych vodiacich list (4).

Vodici lista paralelnych vodiacich list by mala smerovat’ nadol.
Paralelny doraz je mozné pouzit aj na pokosové rezy v rozsahu od 0° do
45°,

TECHNICKE SPECIFIKACIE

PARAMETER HODNOTA

Napéajacie napatie 18V DC

Rozsah otécok vo volnobehu 800-3800 ot/min

Maximéaina hrabka rezaného materiélu — | 135 mm

drevo

Maximaina hrabka rezaného materidlu — | 10 mm

kov

Zdvih pilového listu 25 mm

Trieda ochrany LI}

Hmotnost’ 1,7 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Urove akustického vykonu Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii pri rezani | an =11,18™ K=1,5

dreva m/s?

Hodnota zrychlenia vibracii pri rezani | an =8,13m’s K=1,5

ocele m/s?

58GE 145 oznatuje typ a oznacenie stroja

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyZarovany strojom je charakterizovany: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje neistotu
merania). Vibracie vyZzarované strojom su charakterizované hodnotou
vibraéného zrychlenia an (kde K oznacuje neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a hodnota
zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli namerané v sulade s
normou EN 62841-1. Uvedena hladina vibracii an moéze sluzit na
porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.
Uvedena Uroven vibrécii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroven vibrécii sa mdze zmenit. Nedostatocna
alebo zriedkava Udrzba zariadenia bude mat' za nasledok vy$Siu Uroveri
vibracii. Uvedené dévody moézu viest k zvySenej expozicii vibraciam
pocas celej doby prevadzky.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite obdobia,
ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale nepouziva sa. Po
starostlivom zhodnoteni vsSetkych faktorov sa moéze celkové
vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne ni
Na ochranu pouzivatela pred G¢inkami wbracu by sa mali zaviest
dodatoéné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a nastrojov, zabezpecenie udrzania rik na vhodnej teplote a
spravna organizacia prace.

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hluk vyZzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznaduje neistotu
merania). Vibracie vyzarované zariadenim st charakterizované hodnotou
zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu merania).




Hodnoty uvedené v tomto navode: hladina akustického tlaku Lpa , hladina
akustického vykonu Lwa a hodnota vibratného zrychlenia an boli
namerané v stlade s normou EN 62841-1. Uvedena Uroven vibracii an sa
modze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posldenie
vystavenia vibraciam.

Uvedena uroveri vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroveri vibracii sa méze zmenit. Nedostato¢na
alebo zriedkava udrzba zariadenia bude mat za nasledok vyssiu drovery
vibracii. Uvedené dévody moézu viest k zvySenej expozicii vibraciam
pocas celého pracovného obdobia.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite obdobia,
ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale nepouziva sa. Po
starostlivom posudeni vsSetkych faktorov sa moéze celkové
vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne nizSie.

Na ochranu pouzivatela pred UG€inkami vibracii by sa mali zaviest
dodatoéné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a nastrojov, zabezpecenie udrzania rik na vhodnej teplote a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napajané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s

komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii mozno ziskat od
predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuije latky, ktoré su $kodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavujd
potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spotka
komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland®), tymto
informuje, Ze v3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,priru¢ka®), vratane
okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne
spolocnosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych a suvisiacich préavach (t. j. Zbierka zékonov 2006 ¢. 90, bod 631, v
zneni neskorich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo
Uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné tcely
bez vyslovného pisomného suhlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakazané a méze
mat za nasledok ob¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Vyrobok: Akumulatorova priamocara pila

Model: 58GE145

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnl zodpovednost vyrobcu.
VysSie uvedeny vyrobok je v stlade s nasledujicimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spiiia poziadavky nasledujdcich noriem:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridané kone¢nym pouzivatefom ani nasledné ukony vykonané tymto
pouzivatefom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je opravnena
vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX Poland
Var$ava, 16. januara 2024
(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

Akumulatorska ziga:
58GE145
OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije priloZene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih dolje

navedenih uputa mozZe dovesti do elektricnog udara, pozara ifili tekih

ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

« Drzite elektricni alat za njegove izolirane rukohvate prilikom
obavljanja radova gdje reznim alatom moze doci u dodir s
skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom. Ako rezni alat dode u
dodir s podnaponom, izloZeni metalni dijelovi alata mogu postati pod
naponom i uzrokovati strujni udar operateru.

e Koristite stege ili druga prikladna sredstva za sigurno
priévrséivanje i podupiranje obradka na stabilnoj platformi.
Drzanje obradka rukom ili pritiskanje na tijelo €ini ga nestabilnim i

moze dovesti do gubitka kontrole.
A

PIKTOGRAMI | UPLAKIVANJA

Il ©

1. Pazljivo procitajte upute za uporabu

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnike za usi,
masku za prasinu)

3. Ne odlagajte s ku¢nim otpadom

4. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

5. Znak EAC certifikacije.

6. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste.

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA
Broj¢ani oznake u nastavku odnose se na komponente uredaja
prikazani na ilustracijama u ovom priruéniku.
Naznaka Opis
1 Okomiti ruéak
2 Prekidac
3 Drzag listova pile
4 Rucica za stezanje paralelnog vodic¢a
5 Kontrola brzine
6
7
8
9

Horizontalna ruc¢ka

Kotaci¢ za kretanje klatna (funkcija rezanja)
Osnovna plo¢a

Odjeljak za baterije

10 Izlaz za izbacivanje prasine

11 Zaklju¢avanje kuta reza

12 Ravnina za podeSavanje kuta reza
13 Prekida¢ smjera protoka zraka
14 Plexiglas zastita

15 Adapter

16 Redukcijski adapter

17 Baterija (nije uklju¢ena)

18 Vodicki valjak

19 Rupa za pode$avanje na potplatu
20 Vodilica

21 Kutna skala

22 Paralelni vodilac

23 Pila

* Mogu postojati razlike izmedu slike i stvarnog proizvoda

SADRZAJ KOMPLETA:
Jigsaw

Paralelni vodilica

Lanac pile

Priklju¢ak

Tehnitka dokumentacija
Reducirajuéa navlaka

OZNAKE NA UREDAJU

(™ rrrRRMM v x00x ")

R

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesecna proizvodnja
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj
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-dodatna oznaka

Dizajn i primjena

Kruzna pila je ruéni alat na baterijski pogon. Pogonjen je bezéetkicama DC
motorom. Alat je namijenjen za izvodenje ravnih popre¢nih rezova, zakrivljenih
rezova i izrezivanja otvora u drvu, drvenim materijalima, plastici i metalu (uz

upotrebu odgovarajuceg

lista pile). Podrucja primjene ukljucuju

renoviranje i gradevinske radove, kao i sve vrste poslova za vlastite potrebe.
Uredaj se ne smije koristiti za svrhe drugacije od onih za koje je
namijenjen

VRSTE | KAPACITET BATERIJA

Uredaj je dizajniran za rad s baterijama ENERGY+ 58G001, 58G001-1,
58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Preporuéujemo upotrebu baterije 58G004-1 od 4 Ah

Tip baterije 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 [58G086-1
Kapacitet 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterije
Vrijeme rada 23 min 44 min 67 min 94 min

PUNJENJE BATERIJE

Bateriju treba puniti na sobnoj temperaturi izmedu 4 °C i 40 °C. Nova
baterija ili ona koja se dugo nije koristila posti¢i ¢e puni kapacitet nakon
otprilike 3-5 ciklusa punjenja i praznjenja.

Uklonite bateriju iz uredaja.

Ukljugite punjac u zidnu uti¢nicu (230 V AC).
Umetnite bateriju u punja¢. Provjerite je i
postavljena (potpuno umetnuta).

Kada je punja¢ priklju¢en u elektricnu uticnicu (230 V AC), na
punjau ée se upaliti zelena LED dioda, Sto oznafava da je
napajanje uklju¢eno.

Kada se baterija postavi u punja¢, na punjacu ¢e se upaliti crvena
LED dioda, Sto oznacava da se baterija puni.

Istovremeno ¢e zelene LED diode za status punjenja baterije treptati
razli¢itim uzorcima (vidi opis u nastavku).

Sve LED-svjetilike trepéu — to oznaCava da je baterija potpuno
ispraznjena i da ju treba napuniti.

Dvije LED-svjetilike trepéu — oznacava da je baterija djelomi¢no
ispraznjena.

Jedna LED dioda treperi — oznacava visoku razinu napunjenosti
baterije.

baterija pravilno

Kada je baterija napunjena, LED na punjacu svijetli zeleno i sve LED diode
za status punjenja ostaju upaljene. Nakon kratkog vremena (otprilike 15
sekundi), LED diode za status punjenja se gase.

Bateriju ne biste trebali puniti dulje od 8 sati. Prekoracenje tog vremena
moze ostetiti Celije baterije. Punjac se ne¢e automatski iskljuciti nakon $to
se baterija potpuno napuni. Zelena LED dioda na punjadu ostat ¢e
upaliena. LED diode za status punjenja baterije ugasit ¢e se nakon kratkog
vremena. Odspojite napajanje prije vadenja baterije iz uti¢nice punjaca.
I1zbjegavajte kratke cikluse punjenja. Nemojte ponovno puniti baterije
nakon samo kratke upotrebe uredaja. Znacajno skracivanje vremena
izmedu potrebnih punjenja ukazuje na to da je baterija istroSena i da je
treba zamijeniti.

Baterije se zagrijavaju tijekom punjenja. Nemojte odmah zapodinjati rad
nakon punjenja — pricekaijte da baterija dosegne sobnu temperaturu. Time
¢Gete sprijeciti oStec¢enje baterije.

INDIKATOR STANJA PUNJENJA BATERIJE

Baterija je opremljena indikatorom stanja punjenja (3 LED diode). Za
provjeru razine napunjenosti baterije pritisnite gumb indikatora stanja
punjenja. Sve upaljene LED diode ozna¢avaju visoku razinu napunjenosti
baterije. Dvije upaliene LED diode oznacavaju djelomiéno praznjenje.
Samo jedna upaljena LED dioda oznacava da je baterija prazna i da ju
treba napuniti.

RUKOVANJE ALATOM

MONTAZA PILE
Lanac pile se moZe postaviti i zamijeniti bez upotrebe alata.

OPREZ! Koristite listove pile s T-sustavom montaze.

Postavljanje pila lista

Podignite zastitnik (14).
Zatim okrenite polugu na drzacu listova pile (4) u smjeru kazaljke na
satu dok ne zaustavite (4)
Gurnite list pile sve do kraja u drzag lista pile (3) (zubi lista pile
trebaju biti okrenuti prema naprijed) i otpustite polugu drzaca
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Vazno! Provjerite je li pila pravilno postavljena u vodilicu (18).
« Nakon $to ste se uvjerili da je pila pravilno postavljena, mozete
zapoceti s radom.

Uklanjanje pilackog lista
Uklanjanje pilackog lista provodi se obrnutim redoslijedom u odnosu na
ugradnju.

USIS PRASINE

Kako bi se pobolj$alo uklanjanje prasine s povrsine obradka, pila je
opremliena vlastitim sustavom za puhanije ili usisavanje prasine, koji
Cisti reznu povrSinu. Sustav za puhanje i usisavanje praSine radi
ucinkovitije kada je zastitnik spusten.

Prekida¢ (13) odreduje hoce li se odrezci ispuhivati ili usisavati

usisavacem. Ako se prekida¢ pomakne prema naprijed, prasina ¢e se

ispuhivati. Ako se pomakne prema natrag, prasina ¢e biti usmjerena

prema otvoru za odsisavanje prasine.

e Umetnite adapter (15) do kraja u mlaznicu za usisavanje prasine (10).

e Povezite usisnu cijev sustava za odsisavanje praSine na adapter
(15).

e Za uklanjanje adaptera slijedite obrnuti
instalacije.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Uredaj je opremlien prekidacem (2) za sprjecavanje slu¢ajnog
pokretanja.

redoslijed postupka

Ukljucivanje

e Zapokretanje pile pritisnite tipku za ukljucivanje (2) i pomaknite je prema
naprijed

Iskljucivanje

* Povlacenje prekidaca za napajanje (2) unatrag zaustavlja stroj.

Podesavanje brzine

Radna brzina stroja pode$ava se pomocu kotaci¢a (5)

Osvjetljenje radnog podrucja

Svaki put kada se pritisne prekida¢ za napajanje (2), LED diode koje

osvjetljavaju radni prostor se pale.

PODESAVANJE PENDULARNOG HODANJA PILECEG LISTA
Mogucnost podeSavanja klatnastog hoda testere, uz podesavanje njezina
reciprociraju¢eg  gibanja, omogucuje bolju prilagodbu radnih
parametara usice zahtjevima materijala na kojem se radi. Klatnasti hod
podesava se u koracima pomocu prekidaca za podeSavanje klatnastog
hoda (7) u rasponu od 0 do 3. U donjoj tablici navedene su najprikladnije
postavke hoda klatna za odredene materijale.

Ova funkcija ubrzava rezanje materijala, ali to je na Stetu preciznosti reza.

PPredloZene postavke za funkciju oscilacije

Opéi lim: 0 (Celigni lim: 0-1
Aluminijska plo¢a: 1-2 Plastic: 1 -2
Sperploga: 0 -1 Drvo: 1-3

Prilikom upotrebe list pile tipa noza, postavite prekida¢ za
podesavanje klatnog hoda na 0. Preporucuje se podmazivanje pri
rezanju metala.

PODESAVANJE PODLOGE ZA REZANJE POD KUTOM
Podesiva baza kutne pile omogucuje rezanje pod kutom u rasponu od 0°
do 45° (u oba smijera).

e Uklonite adapter (15) s baze (8).

e Otpustite blokadu podesavanja (11).

* Pomaknite bazu (8) naprijed i nagnite je ulijevo ili udesno (u rasponu
do 45°).

« Nakon $to je stopica (8) postavljena pod Zeljenim kutom, pomaknite
je unatrag i osigurajte je zakfjuckom (11).

Skala kutova na potpori (21) omoguéuje njezino nagibanje pod kutovima od 0°,

22,5° ili 45° (ulijevo ili udesno). Nakon podeSavanja uvijek provjerite je i

zakfjuéavanje (11) osigurano.

REZANJE

e Postavite prednji dio temeljne ploce (8) ravno na materijal koji se reze,
pazeci da pila ne dodiruje materijal.

o Ukljucite pilacku pilu i pricekajte da dosegne punu brzinu.

e Polako pomicite pilacicu, vodeéi list duz unaprijed oznacene linije
reza.

e Prirezanju po zakrivljenoj liniji pilu vodite vrlo njezno.



Rez treba izvoditi ravnomjerno, paze¢i da ne preopteretite kutnu pilu.
Prekomjeran pritisak na list pile ometat ¢e klatnasto kretanje, $to ce
negativno utjecati na kvalitetu reza. Ako trebate rezati duz blage krivulje,
smanjite ili potpuno iskljucite klatnasto kretanje.

Ako tijekom rada cijela baza pile nije u kontaktu s povr§inom
obradka, ve¢ je podignuta iznad nje, postoji rizik od odskoka ili
loma pila.

IZRADA RUPE U MATERIJALU

o |zbusite rupu promjera 10 mm u materijalu.

* Umetnite pilu u otvor i zapocnite rezanje iz otvora koji ste izbusili.
REZANJE METALA / VRSTE PILE ZA METAL

Koristite odgovarajuce listove pile s ve¢im brojem zubaca za rezanje
metala.

Pri rezanju metala koristite odgovarajuée mazivo (rezno ulje). Rezanje
metala bez podmazivanja dovodi do ubrzanog trosenja listova. Tablica u
nastavku prikazuje najprikladniji izbor listova:

Broj zuba po in¢u Duljina Podrucje primjene
listica
24 Meki celik, neZeljezni metali
14 80 mm Nemafeni mevtali, plastika
9 Drvo, Sperplota

« Koristite samo odgovarajuce i ostre listove pile.
* Ne koristite listove pile s o$te¢enim vratom.
* Koristite odgovaraju¢i tip listova pile.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji, podeSavanju,
popravku ili odrzavanju, izvadite bateriju iz stroja.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

* Preporucuje se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake upotrebe.

* Ne koristite vodu ili druge tekuéine za ¢is¢enje.

* Ocistite uredaj suhom krpom ili ga ispuhajte zrakom niskog tlaka.

« Ne koristite nikakva sredstva za ciSéenje ili otapala jer mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore na kuéistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja. Nemojte Cistiti ventilacijske otvore
umetanjem os$trih predmeta kao $to su odvijaci ili sli¢ni predmeti.

e Preporucuje se povremeno podmazati vodilini valjak. Kap ulja
nanesena na to podru¢je produzit ¢e mu vijek trajanja.

e Ako na komutatoru nastaje pretjerano iskrenje, neka kvalificirana
osoba provjeri stanje ugljicnih ¢etki motora.

* Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu, izvan dohvata djece.

o Uredaj treba ¢uvati bez ugradene baterije.

Sve kvarove treba otkloniti u ovlastenom servisnom centru proizvodaca.

MONTAZA PARALELNOG VODILJA ZA REZANJE
Ripska vodilica moZe se postaviti na desnu ili lijevu stranu baze stroja.

« Otpustite vijke za zaklju¢avanje paralelnog vodilice (4).

e Umetnite vodilicu paralelnog vodilia u otvore u bazi (19), postavite
Zeljenu udaljenost (pomocu ljestvice) i uévrstite zatezanjem vijaka za
zaklju¢avanje paralelnog vodilja (4).

Sina vodilica uzduzne vodilice treba biti okrenuta prema dolje.

Popre¢na vodilica se takoder moZze koristiti za kosih rezova u rasponu od

0° do 45°.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

PARAMETAR VREDNOST

Napon napajanja 18VvDC

Raspon broja okretaja u praznom hodu 800-3800 o/min

Maksimalna debljina materijala za | 135mm

rezanje — drvo

Maksimalna debljina materijala za | 10 mm

rezanje — metal

Hod lame pile 25 mm

Razred zastite LI}

Tezina 1,7 kg

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Lea = 81 dB(A) K=3
dB(A)

Razina zvuéne snage Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

38

Vrijednost ubrzanja vibracija pri rezanju | an =11,18 ™ K=1,5
drva m/s?
Vrijednost ubrzanja vibracija pri rezanju | an= 8,13 m/'sK=15
Celika m/s?

58GE 145 oznacava tip i oznaku stroja

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju emitira stroj opisana je razinom zvuénog tlaka Lpai razinom
zvuéne snage Lwa(pri éemu K oznacava nesigurnost mjerenja). Vibracije
koje stroj emitira opisane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija an(pri ¢emu K
oznacava nesigurnost mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpa, razina zvuéne snage Lwai vrijednost ubrzanja
vibracija annavedene u ovom priru¢niku izmjerene su u skladu s normom
EN 62841-1. Navedena razina vibracija anmoze se koristiti za usporedbu
uredaja i za preliminarnu procjenu izloZenosti vibracijama.

Navedeni razina vibracija je reprezentativna samo za osnovne primjene
uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija se moze promijeniti. Nedovoljno ili rijetko
odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSim razinama vibracija. Razlozi
navedeni iznad mogu dovesti do povecane izloZenosti vibracijama tijekom
cijelog radnog razdoblja.

Za to¢nu procjenu izloZzenosti vibracijama potrebno je uzeti u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne koristi.
Nakon pazljive procjene svih ¢&imbenika, ukupna izloZzenost
vibracijama moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje opreme i alata,
odrzavanje ruku na odgovarajucoj temperaturi i pravilna organizacija rada.

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Buka koju emitira uredaj opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai razinom
zvuéne snage Lwa(pri éemu K oznacava nesigurnost mjerenja). Vibracije
koje emitira uredaj opisane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija an(pri ¢emu
K oznacava nesigurnost mjerenja).

Vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog tlaka Lpa, razina
zvuéne snage Lwai vrijednost ubrzanja vibracija anizmjerene su u skladu s
normom EN 62841-1. Navedena razina vibracija asmoze se koristiti za
usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu izlozenosti vibracijama.
Navedeni razina vibracija predstavlja samo osnovne primjene uredaja.
Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim alatima, razina
vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko odrzavanje uredaja
rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Razlozi navedeni iznad mogu dovesti
do povecane izloZenosti vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Za to€nu procjenu izloZenosti vibracijama potrebno je uzeti u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne koristi.
Nakon pazljive procjene svih ¢&imbenika, ukupna izloZzenost
vibracijama moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje opreme i alata,
osiguravanje da ruke ostanu na odgovarajucoj temperaturi i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s kuénim otpadom,
ﬁ vec se mora predati na reciklazu u odgovarajuce objekte. Informacije
|

o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih vlasti.
Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su $tetne
za okoli§. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
okoli$u i ljudskom zdravlju.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, sa
sjediStem u Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirunika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik”), ukljuéujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze, kao i
njegov sastav, isklju€ivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena Prirucnika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinacnog elementa u komercijaine
svrhe bez izricite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze
dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

1zjava o sukladnosti EC

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

Proizvod: Akumulatorska pila

Model: 58GE145

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je pod isklju¢ivom odgovorno$¢u
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:



Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih normi:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente

dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne radnje koje su oni
poduzeli.

Ime i adresa osobe sa sjedistem ili prebivalistem u EU ovlastene za izradu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu tvrtke GTX Poland

VarSava, 16. sijecnja 2024.

(It)
ORIGINALYJY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS

Akumuliatorinis iSpjaustytuvas:
58GE145

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu. Jei

nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros smgj,
kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

« Atliekant darbus, kai pjovimo jrankis gali liestis su pasléptais
laidais arba savo pacio laidu, elektrinj jrankj laikykite uz
izoliuoty rankeny. Jei pjovimo jrankis liestysi su jtampos turin¢iu
laidu, atviros elektrinio jrankio metalinés dalys gali tapti jtampos
turincios ir sukelti elektros smugj operatoriui.

« Naudokite spaustukus ar kitas tinkamas priemones, kad tvirtai
pritvirtintuméte ir paremtuméte apdirbamajj ruosinj ant
stabilaus pagrindo. Laikydami ruos$inj rankomis arba prispaude jj
prie savo kino, jus jj destabilizuojate ir galite prarasti kontrole.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
N

1 3 4
5
1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg
2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kauke)
3. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis
4. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

5. EAC sertifikavimo Zenklas.
6. Ukrainos rinkos sertifikavimo zenklas.

GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai atitinka prietaiso komponentus
, pavaizduoty Sio vadovo iliustracijose.
Pavadinimas Aprasymas
1 Vertikali rankena
Jungiklis
Pjdklo disko laikiklis
Lygiagretaus kreiptuvo fiksavimo rankenélé
Greicio reguliatorius
Horizontali rankena
Svytuoklinio judesio rankenélé (pjaustymo funkcija)
Pagrindo plokste
Baterijy skyrius

©
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10 Dulkiy i$siurbimo anga
11 Pjovimo kampo fiksatorius
12 Pjovimo kampo reguliavimo plokstuma
13 Oro srauto krypties perjungiklis
14 Plexiglaso apsauga
15 Adapteris
16 Redukcinis adapteris
17 Baterija (j komplektg nejeina)
18 Vadovaujantis ritinélis
19 Reguliavimo skylé padoje
20 Vadovaujancioji gelezté
21 Kampy skalé
22 Lygiagretusis kreipiamasis
23 Pjaklo diskas
*Vaizdas gali skirtis nuo tikrojo produkto
RINKINIO SUDETIS:

ISkirpimo pjaklas
Lygiagretusis kreiptuvas
Pjuklo diskas

Adapteris

Techniné dokumentacija
Sumazinimo mova

YMEJIMAI ANT |RENGINIO

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

PWkRrRRPR

Ne © o 0o 0 0 o

RRRR -pagamintas

MM -pagaminty mety ménuo
Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas zenklas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

ISpjaustytuvas yra akumuliatoriumi maitinamas rankinis jrankis. Jis varomas
beSepetés nuolatinés srovés varikliu. Jrankis skirtas tiesiems pjaviams,
iSlenktiems pjdviams ir iSpjovoms medienoje, medienos pagrindo
medziagose, plastikuose ir metaluose (jei naudojamas tinkamas pjaklo
diskas). Jo taikymo sritys apima renovacijos ir statybos darbus, taip pat
visy rasiy namy meistry darbus.

Irenginys neturi bati naudojamas kitais tikslais nei tie, kuriems jis yra
skirtas

AKUMULIATORIY TIPAI IR TALPA

Irenginys skirtas naudoti su ,ENERGY+" baterijomis 58G001, 58G001-
1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Rekomenduojame naudoti 4 Ah 58G004-1 baterija

Akumuliatoriaus | 58G001 58G004 58G086 58GE152
tipas 58G001-1 | 58G004-1 [58G086-1
Akumuliatoriaus 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
talpa
Veikimo laikas 23 min 44 min. 67 min 94 min

AKUMULIATORIAUS |JKROVIMAS

Baterijg reikia jkrauti esant aplinkos temperatirai nuo 4 °C iki 40 °C. Nauja

baterija arba baterija, kuri nebuvo naudojama ilga laika, pasieks visg savo

talpg po mazdaug 3-5 jkrovimo ir iSkrovimo cikly.

* |Simkite baterijg i$ jrenginio.

« Prijunkite jkroviklj prie elektros lizdo (230 V kintamosios srovés).

« |dékite baterijg j jkroviklj. Patikrinkite, ar baterija jdéta teisingai (jdéta
iki galo).

e Kai jkroviklis prijungiamas prie elektros lizdo (230 V kintamosios
srovés), jkroviklyje uZsidega Zalia Sviesos diodé, rodanti, kad
maitinimas prijungtas.

e |déjus baterijg | jkroviklj, uzsidegs raudona jkroviklio LED lemputé,
rodanti, kad baterija jkraunama.

e Tuo paciu metu zZali baterijos jkrovimo bisenos Sviesos diodai
mirgés jvairiais modeliais (Zr. apraS8yma Zemiau).

e Mirga visos lemputés — rodo, kad baterija iSsikrovusi ir jg reikia
jkrauti.

e Mirga dvi lemputés — rodo, kad baterija yra i§sikrovusi i$ dalies.

e Mirksi viena lemputé — rodo, kad akumuliatoriaus jkrovos lygis
aukstas.

Kai baterija jkrauta, jkroviklio lemputé uZsidega Zalia spalva, o visos

baterijos jkrovos bisenos lemputés lieka uzsidegusios. Po trumpo laiko

(mazdaug 15 sekundziy) baterijos jkrovos blsenos lemputés uzgesta.



Baterijos neturéty bati jkraunamos ilgiau nei 8 valandas. Virsijus §j laika,
gali blti pazeisti baterijos elementai. Jkroviklis automatiskai nei§sijungs,
kai baterija bus visiskai jkrauta. Zalia jkroviklio lemputé liks jungta.
Baterijos jkrovos blsenos lemputés uzges po trumpo laiko. Prie$ iSimant
akumuliatoriy i$ jkroviklio lizdo, atjunkite maitinima. Venkite pakartotiniy
trumpy jkrovimo cikly. Nejkraukite akumuliatoriy po trumpo prietaiso
naudojimo. Zymus reikalingy jkrovimy tarpo sutrumpéjimas rodo, kad
akumuliatorius yra susidéveéjes ir turéty bati pakeistas.

Jkraunant baterijos jkaista. Nepradékite dirbti iSkart po jkrovimo —
palaukite, kol baterija pasieks kambario temperatirg. Tai padés iSvengti
baterijos sugadinimo.

AKUMULIATORIAUS |JKROVIMO BUSENOS INDIKATORIUS
Akumuliatorius turi akumuliatoriaus jkrovos bisenos indikatoriy (3 Sviesos
diodai). Norédami patikrinti akumuliatoriaus jkrovos lygj, paspauskite
akumuliatoriaus jkrovos indikatoriaus mygtuka. Visos degancios Sviesos
diodos rodo aukstg akumuliatoriaus jkrovos lygj. Dvi degancios Sviesos
diodos rodo dalinj iSsikrovima. Tik viena degancioji Sviesos dioda rodo,
kad akumuliatorius yra iSsikroves ir reikia jj jkrauti.

MASINOS NAUDOJIMAS

PJAUTUVO DISKO MONTAVIMAS
Pjaklo diska galima montuoti ir keisti be jokiy jrankiy.

ISPEJIMAS! Naudokite pjaklo diskus su T-formos tvirtinimo sistema.

Pjuklo disko montavimas

« Pakelkite apsaugg (14).

* Tada pasukite pjiklo disko laikiklio (4) svirtj pagal laikrodzio rodykle
iki galo (4)

« |stumkite pjaklo diska iki galo j pjaklo disko laikiklj (3) (pjdklo disko
dantys turi bati nukreipti j priekj) ir atleiskite laikiklio svirtj

Svarbu! |sitikinkite, kad pjdklo diskas yra tinkamai jtvirtintas

kreipiamajame ritinyje (18).

« |sitiking, kad pjuklo diskas jdétas teisingai, galite pradéti darba.

Pjuklo disko nuémimas

Pjiklo diskas iSimamas atliekant veiksmus atvirkStine tvarka nei

montuojant.

DULKIY SALINIMAS

Siekiant pagerinti dulkiy pasalinimg nuo ruosinio pavirSiaus, i$pjaustymo
pjdklas yra jrengtas savo dulkiy iSpatimo arba surinkimo sistema, kuri
valo pjovimo pavirSiy. Dulkiy iSpatimo ir surinkimo sistema veikia
efektyviau, kai apsauga yra nuleista.

Jungiklis (13) nustato, ar pjovimo atliekos turi bati iSpuciamos, ar

siurbiamos dulkiy siurbliu. Jei jungiklis perjungiamas j masinos priekj,

dulkés bus iSpuc¢iamos. Jei perjungiamas j gala, dulkés bus nukreiptos

j dulkiy surinkimo anga.

o |kiSkite adapterj (15) iki galo j dulkiy iSsiurbimo antgalj (10).

e Prijunkite dulkiy surinkimo sistemos siurbimo Zarng prie adapterio
(15).

e Norédami iSimti adapterj, atlikite montavimo procedirg atvirkstine
tvarka.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

|JUNGIMAS / ISJUNGIMAS
Prietaisas turi jungiklj (2), kuris apsaugo nuo nety¢inio jjungimo.

ljungimas

e Norédami jjungti i$pjaustytuva, paspauskite maitinimo mygtukg (2) ir
pastumkite jj j priekj

ISjungimas

« Pastumdami maitinimo jungiklj (2) atgal, sustabdysite jrenginj.

Greicio reguliavimas

Masinos darbo greitis reguliuojamas rankenéle (5)

Darbo zonos apsvietimas

Kiekvieng kartg paspaudus maitinimo jungiklj (2), uZsidega darbo zong

apSvieciancios Sviesos diodés.

PJAUTUVY DISKY SVYRUOJANCIO JUDESIO REGULIAVIMAS
Galimybé reguliuoti pjiklo svyravimo judesj, be jo slankiojo judesio
reguliavimo, leidZzia geriau pritaikyti iSpjaustymo pjaklo darbo
parametrus prie apdirbamos medziagos reikalavimy. Svyravimo judesys
reguliuojamas pakopomis, naudojant svyravimo judesio reguliavimo jungiklj
(7), nuo 0 iki 3. Toliau pateiktoje lenteléje nurodyti tinkamiausi svyravimo
amplitudés nustatymai konkre¢ioms medziagoms.

Si funkcija pagreitina atitinkamos medziagos pjovima, taciau tai daroma
pjovimo tikslumo sagskaita.
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Rekomenduojami svyravimo funkcijos nustatymai
Plieno lakstas: 0-1
Plastikas: 1-2
Mediena: 1-3

Bendrasis lakstinis metalas: 0

Aliuminio lakstas: 1-2

Fanera: 0-1

Naudojant peilio tipo pjovimo diska, nustatykite Svytuoklinio

veikimo reguliavimo jungikli j 0. Pjaunant metala,
rekomenduojama tepti tepala.

PAGRINDINIO STOVO REGULIAVIMAS KAMPINIAM
PJAUSTYMUI

Reguliuojamas pjuklo pagrindas leidzia pjauti kampu nuo 0° iki 45°
(abiem kryptimis).

o Nuimkite adapterj (15) nuo pagrindo (8).

« Atleiskite reguliavimo fiksatoriy (11).

« Pajudinkite pagrinda (8) j priekj ir pakreipkite jj j kaire arba j deSine
(iki 45° kampu).

e Kai pédelé (8) nustatoma j norimg kampa, pastumkite jg atgal ir
uzfiksuokite fiksatoriumi (11).

Kojelés (21) kampo skalé leidzia pakreipti kojele 0°, 22,5° arba 45° kampu (j

desing arba j kaire). Baige reguliavima, visada patikrinkite, ar fiksatorius (11)

yra uZfiksuotas.

PJAUSTYMAS

e Pagrindo plokStés (8) priekj padékite ant pjaunamos medZiagos,
uztikrindami, kad pjaklo diskas nelies medziagos.

o Jjunkite iSpjaustytuva ir palaukite, kol jis pasieks reikiamg greitj.

e Létai judinkite pjikla, vedant pjovimo diskg i$ anksto pazyméta
pjovimo linija.

* Pjaudami iSilgai iSlenktos linijos, pjiklg vedziokite labai Svelniai.

Pjavis turi bati atliekamas tolygiai, stengiantis neperkrauti pjaklo. Per didelis

spaudimas pjaklo diskui trukdo Svytuokliniam judesiui, o tai neigiamai

veikia pjovimo kokybe. Jei reikia pjauti iSilgai Svelnios kreives,

sumazinkite arba visiskai isjunkite Svytuoklinj judes;.

Jei darbo metu visas pjiklo pagrindas nesilieia su ruosinio
pavirSiumi, o yra pakeltas vir$ jo, kyla atatrankos arba pjuklo
peilio lGzimo pavojus.

SKYLES ISPJAUSTYMAS MEDZIAGOJE

o I8grezkite medziagoje 10 mm skersmens skyle.

o |kiskite pjaklo diska j skyle ir pradékite pjauti nuo iSgreztos skylés.
METALO PJAUSTYMAS / PJAUSTYMO DISKUY TIPAI

Metalui pjauti naudokite tinkamus pjoklo diskus su didesniu danty
skaiciumi.

Pjaudami metalg, naudokite tinkamg tepalg (pjaustymo alyva). Metalo
pjovimas be tepalo pagreitina pjovimo disko nusidévéjima. Toliau pateiktoje
lenteléje pateikiami tinkamiausi pjovimo diskai:

Danty skaicius Pjovimo Taikymo sritis
colyje disko ilgis
24 Minkstasis plienas, spalvotieji
80 mm metalai
14 ISpalvotieji metalai, plastikai
9 Mediena, fanera

o Naudokite tik tinkamus ir astrius pjaklo diskus.
« Nenaudokite pjaklo disky su pazeistu kotu.
« Naudokite tinkamo tipo pjdklo diskus.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Prie$ atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
priezitros darbus, iSimkite akumuliatoriy i$ jrenginio.
PRIEZIURA IR LAIKYMAS

e Rekomenduojama valyti jrenginj iSkart po kiekvieno naudojimo.

e Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

o Prietaisg valykite sausa Sluoste arba nuvalykite suslégtu oru, esant
Zemam slégiui.

o Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastmasines dalis.

e Reguliariai valykite ventiliacijos angas variklio korpuse, kad
prietaisas neperkaisty. Nevalykite ventiliacijos angy jkidami j jas astrius
daiktus, pvz., atsuktuvus ar panasius daiktus.

e Rekomenduojama periodiSkai sutepti kreipiamajj ritinél].
aliejaus, uzteptas ant $io ploto, prailgins jo tarnavimo laika.

e Jei komutatoriuje atsiranda pernelyg daug kibirks¢iy, paprasykite
kvalifikuoto specialisto patikrinti variklio anglies Sepetéliy bakle.

* Prietaisg visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje vaikams.

Lasas



o Prietaisg reikia laikyti iSémus baterija.
Visus gedimus turi Salinti gamintojo jgaliotas aptarnavimo centras.

LYGIAGRETIOJO PJAUSTYMO VADOVO MONTAVIMAS
Lygiagretaus pjovimo kreiptuvg galima montuoti deSinéje arba kairéje
masinos pagrindo puséje.

« Atlaisvinkite lygiagreciosios kreipiamosios fiksavimo varztus (4).

o |kiskite lygiagreciosios kreipiamosios bégelj j pagrindo skyles (19),
nustatykite norimg atstumg (naudodami skale) ir pritvirtinkite,
priverzdami lygiagreciosios kreipiamosios fiksavimo varztus (4).

Pjovimo kreiptuvo kreipiamoji juosta turi bati nukreipta Zemyn.

Pjovimo kreiptuvg taip pat galima naudoti kampiniams pjaviams nuo 0°

iki 45° kampu.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

PARAMETRAS VERTE

Maitinimo jtampa 18 VDC

TuscCiosios eigos stikiy diapazonas 800-3800 aps/min

Maksimalus  pjaunamos  medziagos 135 mm

storis — mediena

Maksimalus  pjaunamos  medziagos 10 mm

storis — metalas

Pjaklo eiga 25 mm

Apsaugos klasé 11}

Svoris 1,7 kg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Garso galios lygis Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Vibracijos pagreidio verté pjaunant | an =11,18™ K=1,5

medieng m/s?

Vibracijos pagreicio verté pjaunant plieng | an =8,13m’s” K=1,5
m/s?

58GE 145 nurodo masinos tipg ir pavadinimg

Informacija apie triukSma ir vibracija

Masinos skleidziamas triukSmas apibldinamas S$iais rodikliais: garso
slégio lygiu Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo
neapibréztuma). Masinos skleidziamos vibracijos apibadinamos vibracijos
pagreicio verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztumg).

Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis Lwa ir
vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal EN 62841-1. Pateiktas
vibracijos lygis an gali bdti naudojamas prietaisams palyginti ir
preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindines prietaiso naudojimo
sglygas. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms arba su kitais darbo
jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Nepakankama arba reta prietaiso
priezidra lems didesnj vibracijos lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos
poveikis gali padidéti per visg darbo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras vibracijos
poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz., reguliariai prizitréti jrangg ir jrankius,
uztikrinti, kad rankos baty tinkamos temperattiros, bei tinkamai organizuoti
darba.

DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Prietaiso skleidZziamas triukSmas apibidinamas: garso slégio lygiu Lpa ir
garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma). Prietaiso
skleidziamos vibracijos apibtdinamos vibracijos pagreicio verte an (kur K
Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateiktos vertés: garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis
Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuotos pagal EN 62841-1.
Nurodytas vibracijos lygis an gali bati naudojamas prietaisams palyginti ir
preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindines prietaiso naudojimo
sglygas. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms arba su kitais darbo
jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Nepakankama arba reta prietaiso
priezidra lems didesnj vibracijos lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos
poveikis gali padidéti per visg darbo laikotarpj.
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Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras vibracijos
poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai priziaréti jranga ir jrankius,
uztikrinti, kad rankos bty tinkamos temperataros, bei tinkamai organizuoti
darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy prietaisy negalima iSmesti su buitinémis atliekomis, juos
reikia perduoti perdirbti | atitinkamas jstaigas. Informacijg apie
perdirbimg galima gauti i§ produkto pardavéjo arba vietos valdZios
institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi aplinkai
kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialig grésme
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland"), informuoja, kad visos
autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas*), jskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas,
diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso iSimtinai ,GTX Poland” ir yra
saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma
(t. y. Jstatymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti,
skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aiskaus
radtisko GTX Poland sutikimo grieztai draudziama ir uz tai gali bati taikoma civiliné bei
baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 VarSuva

Gaminys: Akumuliatorinis i§pjaustytuvas

Modelis: 58GE145

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo pateikta
i rinka, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty veiksmy.

ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX Poland kokybés atstovas
Var$uva, 2024 m. sausio 16 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

Akumulatora limengriezis:
58GE145

BRIDINAJUMS Izlasiet visus dro$ibas bridindjumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindjumus un instrukcijas turpmakai

izmanto$anai.

« Veicot darbibas, kuras grieSanas instruments var saskarties ar
sleptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta vadu, turiet
elektrisko instrumentu aiz ta izolétajam satvéruma virsmam. Ja
grieSanas instruments saskaras ar stravas vadu, elektrisko
instrumentu atklatas metala dalas var k|Gt stravas vaditas un izraisit
elektriskas stravas triecienu operatoram.

¢ Izmantojiet skavas vai citus piemérotus lidzeklus, lai drosi
nostiprinatu un atbalstitu apstradajamo detalu uz stabilas
platformas. Apstradajamo detalu turéSana ar rokam vai tas
piespiesana pret kermeni padara to nestabilu un var izraisit
kontroles zaudé$anu.



PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

Z|C€

1 2
5 6
1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju
2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku)
3. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem
4. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.
5. EAC sertifikacijas zime.
6. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.
GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS
Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices komponentiem
, kas paradtti Sis rokasgramatas ilustracijas.

Apziméjums Apraksts

[u

Vertikala rokturi

Sledzis

Zaga asmens turétajs

Paralélas vadules fikséSanas pogu

Horizontala rokturi

Svarsta kustibas pogu (rievas veido$anas funkcija)

2
3
4
5 Atruma reguléSana
6
7
8

Pamatne
9 Bateriju nodalijums
10 Puteklu nosices atvere
11 GrieSanas lenka fiksators
12 GrieSanas lenka regulé$anas plakne
13 Gaisa plusmas virziena slédzis
14 Plexiglasa aizsargs
15 Adapteris
16 Reducéjosais adapteris
17 Baterija (nav ieklauta)
18 Vadibas rullitis
19 ReguléSanas caurums gludinama plaksné
20 Vadibas sliede
21 Lenka skala
22 Paralélais vads
23 Zaga asmens

* Attéls var atskirties no faktiska produkta

KOMPLEKTA SATURS:
Lobzéjs

Paralélais vads

Zaga asmens

Adapteris

Tehniska dokumentacija
Samazinasanas uzmava

MARKEJUMI UZ IERICES

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

PWkRkRPR

RRRR -izgatavosanas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu markéjums

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Lobzagis ir ar akumulatoru darbinams rokas instruments. To darbina bezsuku
DC motors. Instruments ir paredzéts taisnu garenvirziena griezumu, izliektu
griezumu un izgriezumu veik8anai koksné, koksnes materialos, plastmasa
un metélos (ja tiek izmantots atbilsto$s zaga asmens). Ta pielietojuma
jomas ietver renovacijas un bivdarbus, ka arf visus veidus pasrocigus
darbus.

lerici nedrikst izmantot citiem mérkiem, ka vien tiem, kam ta ir
paredzéta

AKUMULATORU TIPI UN JAUDAS

42

lerice ir paredzéta darbam ar ENERGY+ akumulatoriem 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Mes iesakam izmantot 4 Ah 58G004-1 bateriju

Akumulatora 58G001 58G004 58G086 58GE152
tips 58G001-1 58G004-1 58G086-1
Akumulatora 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
jauda
Darba laiks 23 min 44 min 67 min 94 min
AKUMULATORA UZLADE

Akumulatoru jauzladé apkartéja temperatdra no 4 °C lidz 40 °C. Jauns
akumulators vai akumulators, kas ilgu laiku nav bijis lietots, sasniegs pilnu
jaudu péc aptuveni 3-5 uzlades un izlades cikliem.

¢ Iznemiet akumulatoru no ierices.

« Pievienojiet Iadétaju elektrotiklam (230 V mainstrava).

o levietojiet akumulatoru ladétaja. Parbaudiet, vai akumulators ir
pareizi ievietots (ievietots Iidz galam).

e Kad ladétajs ir pievienots elektrotiklam (230 V mainstrava), uz
ladétaja iedegsies zala LED indikatora gaisma, noradot, ka ir
pievienots stravas padeve.

e Kad akumulators ir ievietots ladétaja, uz ladétaja iedegsies sarkana
LED indikatora gaisma, noradot, ka akumulators tiek ladéts.

e Vienlaikus zalas akumulatora uzlades statusa LED gaismas mirgos
dazados veidos (skatit aprakstu zemak).

e Visas LED mirgo — norada, ka akumulators ir izladéjies un ir
jauzlade.

e Mirgo divi LED indikatori — norada, ka akumulators ir dalgji
izladégjies.

e Mirgo viena LED — norada uz augstu akumulatora uzlades limeni.
Kad akumulators ir uzladéts, ladétaja LED iedegas zala krasa un visi
akumulatora uzlades statusa LED paliek iedegti. PEc Tsa briza (aptuveni
15 sekundém) akumulatora uzlades statusa LED nodziest.
Akumulatoru nedrikst uzladét ilgak par 8 stundam. ST laika parsniegéana
var sabojat akumulatora elementus. Ladétajs neizslégsies automatiski,
kad akumulators bis pilniba uzladéts. Zala LED indikatora gaisma uz
ladétaja paliks ieslégta. Akumulatora uzlades statusa LED indikatori
izslegsies péc Tsa briza. Atvienojiet stravas padevi, pirms iznemiet
akumulatoru no ladétaja ligzdas. Izvairieties no atkartotiem isiem uzlades
cikliem. Neuzladéjiet akumulatorus péc Tslaicigas ierices lietoSanas.
levérojams laika samazinajums starp nepiecieS§amajam uzladém norada,
ka akumulators ir nolietojies un ir janomaina.

Akumulatori uzlades laika uzkarst. Neuzsaciet darbu uzreiz péc uzlades —

pagaidiet, I1dz akumulators ir sasniedzis istabas temperatiru. Tas

novérsis akumulatora bojajumus.

AKUMULATORA UZLADES STATUSA INDIKATORS

Akumulatoram ir akumulatora uzlades stavokla indikators (3 LED). Lai
parbauditu akumulatora uzlades Tmeni, nospiediet akumulatora uzlades
indikatora pogu. Ja deg visas LED, tas norada uz augstu akumulatora
uzlades Tmeni. Ja deg divas LED, tas norada uz daléju izladi. Ja deg tikai
viena LED, tas norada, ka akumulators ir izladé&jies un ir jauzlade.

MASINAS DARBIBA

ZAGA ASMENS UZSTADISANA
Z&ga asmeni var uzstadit un nomainit bez instrumentu izmanto$anas.

UZMANIBU! Izmantojiet zaga asmenus ar T-veida stipringjuma
sistému.

Zaga asmens uzstadiSana

e Paceliet aizsargu (14).

e Tad pagrieziet sviru uz zaga asmens turétaja (4) pulkstenraditaja
virziena lidz galam (4)

o levietojiet zaga disku Iidz galam zaga diska turétaja (3) (zaga
diska zobiem jabat vérstiem uz priek3u) un atlaidiet turétaja sviru

Svarigi! Parliecinieties, ka zaga asmens ir pareizi ievietots vadibas

rullitt (18).

o Kad esat parliecinajies, ka zaga asmens ir pareizi uzstadits, varat
sakt darbu.

Zaga asmens nonemsana
Zaga asmens nonemsana tiek veikta pretéja seciba neka uzstadisana.

PUTEKLU NONEMSANA

Lai uzlabotu puteklu nonem$anu no apstradajama materiala virsmas,
limengriezéjs ir aprikots ar savu puteklu izpGSanas vai noslces
sistému, kas attira grieSanas virsmu. Puteklu izpGSanas un nosiices
sistéma darbojas efektivak, ja aizsargs ir nolaists.



Slédzis (13) nosaka, vai grieSanas atliekas tiks izpUstas vai iestktas ar

puteklu sticgju. Ja slédzis ir parvietots uz instrumenta priekSpusi, putekli

tiks izpQsti. Ja slédzis ir parvietots uz aizmuguri, putekli tiks novaditi uz

puteklu nosiices atveri.

* levietojiet adapteri (15) putek|u nostices sprausla (10) Iidz galam.

* Pievienojiet puteklu nosices sistémas sikSanas $lateni adapterim
(15).

* Lai nonemtu adapteri, rikojieties pretéja seciba neka uzstadiSanas
procedara.

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA
lerice ir aprikota ar slédzi (2), lai novérstu nejausu iedarbinasanu.

leslégsana
o Laiiedarbinatu lTmengriezi, nospiediet ieslég$anas pogu (2) un pabidiet
to uz prieksu

IzslegSana

* Piespiezot ieslégSanas slédzi (2) atpakal, ierice apstajas.

Atruma regulésana

MasTnas darba atrumu regulé ar pogu (5)

Darba zonas apgaismojums

Katru reizi, kad tiek nospiests ieslégsanas slédzis (2), iedegas LED
gaismas, kas apgaismo darba zonu.

ZAGA ASMENA SVINGU KUSTIBAS REGULESANA

Spéja regulét zaga asmens svarstibu, papildus ta virzibas kustibas
reguléSanai, lauj labak pielagot menzaga darbibas parametrus
apstradajama materiala prasibam. Svarstibas tiek regulétas pakapés,
izmantojot svarstibu reguléSanas slédzi (7), diapazona no 0 lidz 3. Tabula
zemak ir noraditi vispiemérotakie svarstibu amplitidas iestatijumi
konkrétiem materialiem.

ST funkcija paatrina attieciga materiala griesanu, tacu tas notiek uz
grieSanas precizitates rékina.

latei

svarstibu funkcijas iestatijumi

\Visparéja metala loksne: 0 [Térauda loksne: 0-1

Plastmasa: 1 -2
Koksne: 1-3

IAluminija loksne: 1-2

Finieris: 0-1

Lietojot naza tipa zaga disku, iestatiet svarsta darbibas
regulésanas slédzi uz 0. Metala grieSanai ieteicams izmantot
ellosanu.

PAMATA REGULESANA LENKA GRIEZUMIEM

Reguléjamais limengriezéja pamatne lauj veikt lenka grieSanu
diapazona no 0° lidz 45° (abos virzienos).

« Nonemiet adapteri (15) no pamatnes (8).

« Atbrivojiet regulésanas fiksatoru (11).

* Parvietojiet pamatni (8) uz priekS8u un pagrieziet to pa kreisi vai pa
labi (ITdz 45° diapazona).

* Kad pamatne (8) ir iestatita vélamaja lenkT, parvietojiet to atpakal un
nostipriniet ar fiksatoru (11).

Lenka skala uz pamatnes (21) lauj pamatni noliekt 0°, 22,5° vai 45° lenki (pa

labi vai pa kreisi). Péc reguléSanas vienmér parbaudiet, vai fiksators (11) ir

nostiprinats.

GRIEZSANA

« Novietojiet pamatnes plaksnes (8) priekSpusi plakani uz griezama
materiala, parliecinoties, ka zaga asmens nepieskaras materialam.

o leslédziet Iimengriezi un pagaidiet, ITdz ta sasniedz pareizo atrumu.

e Lénam parvietojiet ITmengriezi, vadot asmeni pa ieprieks ieziméto
grieSanas Iiniju.

* Griezot pa izliektu [Tniju, vadiet lTmengriezi loti maigi.

GrieSana javeic vienmérigi, uzmanoties, lai neparslogotu limengriezi.

Parmeérigs spiediens uz zaga asmeni kavés svarsta darbibu, kas negativi

ietekmés grieSanas veiktspéju. Ja nepiecieSams griezt pa vieglu likni,

samaziniet vai pilniba atslédziet svarsta darbibu.

Ja darbibas laika visa figirzaga pamatne nav saskaré ar
apstradajama materiala virsmu, bet ir pacelta virs tas, pastav
atsitiena risks vai zaga asmens lizuma risks.

CAURUMA IZGRIESANA MATERIALA

o |zduriet materiala caurumu ar diametru 10 mm.

o levietojiet zaga asmeni cauruma un saciet grieSanu no izurbéta
cauruma.
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METALA GRIEZSANA / ZAGU ASMENU VEIDI
Metala grieSanai izmantojiet piemérotus zaga asmenus ar lielaku zobu
skaitu.

GrieZot metalu, izmantojiet piemérotu smérvielu (grieSanas ellu). Metala
grieSana bez smérvielas paatrina asmens nodilumu. Tabula zemak ir
noradtti vispiemérotakie asmeni:

Zobu skaits colla Asmens Pielietojuma diapazons
garums
24 Mikstais térauds, krasainie
80 mm metali
14 Krasainie metali, plastmasa
9 Koksne, finieris

o Izmantojiet tikai piemérotus un asus zagu asmenus.
o Nelietojiet zagu asmenus ar bojatu katu.
o Izmantojiet pareiza tipa zagu asmenus.

APKOPE UN UZGLABASANA

Pirms jebkadu uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai apkopes
darbu veikSanas iznemiet akumulatoru no instrumenta.

APKOPE UN UZGLABASANA

o leteicams ierici notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tir$anai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerici notiriet ar sausu dranu vai izpatiet ar zemspiediena saspiestu
gaisu.

o Nelietojiet tiriSanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atvérumus motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarSanu. Netiriet ventilacijas atvérumus, ievietojot tajos asus
priekSmetus, pieméram, skrivgriezus vai tamlidzigus priekSmetus.

o leteicams periodiski ellot vadibas rulliti. Ellas piliena uzkla$ana $aja
vieta pagarinas ta kalposanas laiku.

e Ja komutatora rodas parmériga dzirksteloSana, ladziet kvalificétu
specialistu parbaudit motora oglekla sukas stavokli.

o lerici vienmér glabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama vieta.

o lerice jauzglaba ar iznemtu akumulatoru.

Jebkuras klldas janovérs razotaja autorizéta servisa centra.

PARALELAS GRIEZEJVADZES UZSTADISANA
Paralélo grieSanas vadu var uzstadit uz masinas pamatnes labaja vai
kreisaja pusé.

o Atbrivojiet paralélas vadibas fikséjo$as skrives (4).

e levietojiet paralélas vadibas sliedi pamatnes atvérumos (19), iestatiet
vélamo attdlumu (izmantojot skalu) un nostipriniet, pievelkot paralélas
vadibas fikséjosas skraves (4).

Paralélas vadibas sliedes virsma ir vérsta uz leju.

Paralélo grieSanas vadu var izmantot arT lenka griezumiem diapazona no

0° lidz 45°.

TECHNISKIE PARAMETRI

PARAMETRS VERTIBA

Piegades spriegums 18V DC

Darbibas diapazons tuks$gaita 800-3800 apgr./min

Maksimalais griezama materidla | 135 mm

biezums — koksne

Maksimalais griezama materiala 10 mm

biezums — metals

ZagJa asmens gajiens 25 mm

Aizsardzibas klase 1]

Svars 1,7 kg

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena lTmenis Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Skanas jaudas limenis Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Vibracijas paatrinajuma vértiba, griezot | an =11,18 ™ K=1,5

kokmaterialus m/s?

Vibracijas paatrinajuma vértiba, grieot | an =8,13m’s K=1,5

téraudu m/s?

58GE145 apzZimé masinas tipu un nosaukumu

Informacija par troksni un vibracijam
Masinas radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un skanas
jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu). Masinas



raditas vibracijas raksturo vibracijas paéatrindjuma vértiba an (kur K
apzimé mérfjumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena lTmenis Lpa , skanas
jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrinajuma veértiba an ir mériti saskana
ar standartu EN 62841-1. Noradtto vibracijas limeni an var izmantot, lai
salldzinatu ierices un veiktu sakotnéju vibracijas iedarbibas novértéjumu.
Noradrtais vibracijas limenis attiecas tikai uz ierices pamatlietojumiem. Ja
ierici izmanto citiem lietojumiem vai kopa ar citiem darba rikiem, vibracijas
limenis var mainities. Nepietiekama vai neregulara ierices apkope izraisis
augstakus vibracijas Nmenus. lepriekS§ minétie iemesli var izraisit
paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku, kad
ierice ir izslegta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc visu
faktoru rapigas izvertéeSanas kopéja vibracijas iedarbiba var
izradities ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu dro$ibas
pasakumi, pieméram: regulara iekartu un instrumentu apkope, roku
uzturéSana piemérota temperattra un pareiza darba organizacija.

DATI PAR TROKSNU UN VIBRACIJU

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un skanas
jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérfjumu nenoteiktibu). lerices raditas
vibracijas raksturo vibracijas paatrindjuma vértiba an (kur K apzimé
mérfjumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis Lpa ,
skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrindjuma veértiba an ir méritas
saskana ar EN 62841-1. Noradtto vibracijas limeni an var izmantot iericu
salidzina$anai un vibracijas iedarbibas provizoriskai novértésanai.
Noradttais vibracijas limenis attiecas tikai uz ierices pamatlietojumiem. Ja
ierici izmanto citiem mérkiem vai kopa ar citiem darba rikiem, vibracijas
lTmenis var mainities. Nepietiekama vai neregulara ierices apkope izraisis
augstaku vibracijas Mmeni. leprieck§ minétie iemesli var izraisit
paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc riipigas
visu faktoru izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba var izradities
ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu droSibas
pasakumi, pieméram: reguldra iekartu un instrumentu apkope, roku
uzturéSana piemérota temperattra un pareiza darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet

janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informaciju par parstradi var

sanemt no produkta pardevéja vai vietgjam iestadém. Elektrisko un

— elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi.

lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu draudus videi un
cilvéku veselibai.
“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, ar
registracijas adresi Varava, ul. Pograniczna 2/4 (turpm: TX Poland”), ar $o informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpméak: ,Rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZiméjumi, k& ari tds kompozicija, pieder
ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu krajums 2006. g. Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé&Sana, apstrade, publicéSana vai
modificé$ana pilnTba vai jebkuru tas atsevisku elementu komercialos nolikos bez GTX
Poland skaidras rakstiskas piekrisanas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un
kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

Produkts: Akumulatora imengriezis

Modelis: 58GE145

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokli, kada ta tika laista
tirgd, un neattiecas uz komponentiem

a4

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakas darbibas, ko veicis gala
lietotajs.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta ES un
ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
GTX Poland kvalitates parstavis
VarSava, 2024. gada 16. janvaris

(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Akumulatorska vbodna zaga:
58GE145

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije

in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju. Neupostevanje

vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektriéni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

« Elektricno orodje drzite za izolirane povrs$ine za oprijem, kadar
opravljate dela, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik s
skritimi elektriénimi vodi ali lastnim kablom. Ce rezalno orodje
pride v stik z napetostnim vodom, se lahko izpostavljeni kovinski deli
elektricnega orodja napolnijo z elektriéno napetostjo in povzrocijo
elektriéni udar uporabnika.

e Uporabite sponke ali druga ustrezna sredstva za varno
pritrditev in podprtje obdelovanca na stabilni podlagi. Ce
obdelovanec drzite z roko ali ga pritiskate ob telo, postane
nestabilen in lahko pride do izgube nadzora.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA
N
4 »

1 2
5 6

1. Pazljivo preberite navodila za uporabo

2. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zasc¢itna ocala, usesni cepki,

protiprasna maska)

3. Ne odlagajte z gospodinjskimi odpadki

4. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

5. Certifikacijska oznaka EAC.

6. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OPIS GRAFIKNIH ELEMENTOV

Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele naprave
, prikazane na slikah v tem prirocniku.

Oznaka Opis
1 Navpicni rocaj
2 Stikalo
3 Nosilec Zage
4 Pritrdilni gumb za vzporedno vodilo
5 Nastavitev hitrosti
6 Vodoravni rocaj
7 Gumb za nihajno gibanje (funkcija rezanja)
8 Osnovna plos¢a
9 Prostor za baterije
10 QOdvod prahu
11 Zaklep za kot rezanja
12 Ravnina za nastavitev kota rezanja
13 Stikalo za smer pretoka zraka
14 Zasc¢itna ploséa iz pleksi stekla
15 Prilagojevalnik
16 Redukcijski adapter
17 Baterija (ni prilozena)
18 Vodilni valjéek
19 Luknja za nastavitev v podplatu




20 Vodilo

21 Lestvica za nastavitev kota
22 Vodilo za vzporednost

23 Zagov list

* Med sliko in dejanskim izdelkom lahko obstajajo razlike

VSEBINA KOMPLETA:
Vzvodna zaga

Vodilo za vzporedno rezanje
Zagov list

Prilagojevalnik

Tehni¢na dokumentacija
Redukcijska pusa

OZNACBE NA NAPRAVI

UN

PWkRRR R

RRRRMM Y XxxXxx "™

RRRR -leto izdelave

MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

ZASNOVA IN UPORABA

Vzvodna Zaga je ro¢no orodje na baterijski pogon. Poganja jo brezkrtaéni
enosmerni motor. Orodje je namenjeno za izvajanje ravnih vzdolznih rezov,
ukrivljenih rezov in izrezov v lesu, lesnih materialih, plastiki in kovinah (e
se uporablja ustrezno Zagino rezilo). Podrocja uporabe vkljucujejo
obnovitvena in gradbena dela ter vse vrste domacih opravil.

Naprave ne smete uporabljati za namene, za katere ni namenjena

VRSTE IN KAPACITETA AKUMULATORJEV

Naprava je zasnovana za delovanje z baterijami ENERGY+ 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Priporoc¢amo uporabo baterije 4 Ah 58G004-1

INDIKATOR STANJA NAPOLNJENOSTI AKUMULATORJA

Baterija je opremljena z indikatorjem stanja napolnjenosti baterije (3 LED-
i). Za preverjanje stanja napolnjenosti baterije pritisnite gumb indikatorja
stanja napolnjenosti baterije. Vsi prizgani LED-i kaZejo na visoko stanje
napolnjenosti baterije. Dva prizgana LED-a kaZejo na delno praznjenje.
Samo en prizgan LED kaZe, da je baterija prazna in jo je treba ponovno
napolniti.

UPORABA STROJA

NAMESTITEV ZAGE
Zagov list se lahko namesti in zamenja brez uporabe orodja.

PREVIDNO! Uporabljajte Zage z T-sistemom za vgradnjo.

Namestitev zage

o Dvignite zascitni pokrov (14).

« Nato zavrtite ro¢ico na nosilcu Zage (4) v smeri urinega kazalca do
konca (4)

e Vstavite Zagov list do konca v drzalo za Zagov list (3) (zobje
Zagovega lista morajo biti obrnjeni naprej) in sprostite rocaj drzala

Pomembno! Preverite, ali je Zagov list pravilno nameséen v

vodilnem valju (18).

e Ko se prepriCate, da je zagov list pravino namescen,
zacnete z delom.

lahko

Odstranjevanje zage
Odstranjevanje Zage poteka v obratnem vrstnem redu kot namestitev.

ODVOD PRAHU

Za boljSe odstranjevanje prahu s povrsine obdelovanca je vbodna Zaga
opremliena z lastnim sistemom za pihanje ali odsesavanje prahu, ki
odisti povrsino rezanja. Sistem za pihanje in odsesavanje prahu deluje
ucinkoviteje, ko je zas¢itna plos¢a spuscena.

Stikalo (13) doloca, ali se odrezki odpihujejo ali sesajo s sesalnikom. (j:e
stikalo premaknete proti sprednjemu delu stroja, se prah odpihuje. Ce
ga premaknete proti zadnjemu delu, se prah usmerja v odprtino za

Tip baterije 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 [58G086-1
Zmogljivost 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatorja
Cas delovanja 23 min 44 min 67 min 94 min

POLNJENJE AKUMULATORJA

Baterijo je treba polniti pri sobni temperaturi med 4 °C in 40 °C. Nova

baterija ali baterija, ki dolgo €asa ni bila v uporabi, bo dosegla polno

zmogljivost po priblizno 3-5 ciklih polnjenja in praznjenja.

* Odstranite baterijo iz naprave.

* Vti¢nite polnilnik v omrezno vti¢nico (230 V AC).

e Vstavite baterijo v polnilnik. Preverite, ali je baterija pravilno
names$éena (vstavljena do konca).

e Ko je polnilnik prikljuéen v omrezno vti¢nico (230 V AC), se na
polnilniku prizge zelena LED lu¢ka, ki kaze, da je napajanje
priklju¢eno.

* Ko je baterija vstavljena v polnilnik, se na njem prizge rde¢a LED-
lu¢ka, ki kaze, da se baterija polni.

« Hkrati bodo zelene LED-lucke za stanje polnjenja baterije utripale v
razliénih vzorcih (glej opis spodaj).

e Utripa vsa LED-lu¢ka — pomeni, da je baterija prazna in jo je treba
napolniti.

e Utripa dve LED-lucki — kaze, da je baterija delno izpraznjena.

Utripa ena LED — kaZe na visoko raven napolnjenosti baterije.

Ko je baterija napolnjena, se LED na polnilniku prizge zeleno in vse LED-
lucke za stanje napolnjenosti baterije ostanejo prizgane. Po kratkem ¢asu
(priblizno 15 sekund) LED-lucke za stanje napolnjenosti baterije ugasnejo.
Baterije ne smete polniti diie kot 8 ur. Ce ta &as presezete, lahko
poskoduijete baterijske celice. Polnilnik se ne bo samodejno izklopil, ko bo
baterija popolnoma napolnjena. Zelena LED-lu¢ka na polnilniku bo ostala
prizgana. LED-lu¢ke za stanje napolnjenosti baterije bodo ugasnile po
kratkem ¢asu. Pred odstranitvijo akumulatorja iz vti€nice polnilnika
odklopite napajanje. Izogibajte se ponaviljajoéim se kratkim ciklom
polnjenja. Akumulatorjev ne polnite po le kratki uporabi naprave. Znatno
skrajSanje ¢asa med potrebnimi polnjeniji kaZe, da je akumulator izrablien
in ga je treba zamenjati.

Baterije se med polnjenjem segrejejo. Ne zacnite z delom takoj po

polnjenju — pocakajte, da baterija doseZe sobno temperaturo. S tem boste

preprecili poSkodbe baterije.

45

oc anje prahu.

e Vstavite adapter (15) do konca v sesalno $obo (10).

e Priklju¢ite sesalno cev sistema za odsesavanje prahu na adapter
(15).

e Za odstranitev adapterja sledite postopku namestitve v obratnem
vrstnem redu.

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP
Naprava je opremljena s stikalom (2), ki prepre€uje nenamerno vklop.

Vklop
e Zazagon izrezovalnika pritisnite gumb za vklop (2) in ga potisnite naprej

I1zklop

e S potegom stikala za vklop (2) nazaj se naprava ustavi.

Nastavitev hitrosti

Delovno hitrost stroja nastavite z gumbom (5)

Osvetlitev delovnega prostora

Vsaki¢, ko pritisnete stikalo za vklop (2), se prizgejo LED-lucke, ki
osvetljujejo delovno povrsino.

NASTRANJEVANJE MAHOVITEGA GIBANJA ZAGE

Moznost nastavitve nihajnega giba Zage, poleg nastavitve njenega
vzajemnega giba, omogoca boljSo prilagoditev delovnih parametrov
izrezovalne Zage zahtevam obdelovanega materiala. Nihajni gib se
nastavlja v stopnjah s pomocjo stikala za nastavitev nihajnega giba (7) v
obmocgju od 0 do 3. V spodnji tabeli so navedene najprimernej$e nastavitve
nihajnega giba za posamezne materiale.

Ta funkcija pospesi rezanje zadevnega materiala, vendar na racun
natanénosti rezanja.

Priporo¢ene nastavitve za funkcijo nihanja

Splo$na plocevina: 0 WUeklena plocevina: 0-1
Plastika: 1 -2

Les: 1-3

IAluminijasta ploCevina: 1-2

Lepenka: 0 -1

Pri uporabi Zage z nozevim rezilom nastavite stikalo za nastavitev
nihajnega gibanja na 0. Pri rezanju kovine se priporo¢a mazanje.

NASTAVITEV OSNOVE ZA REZANJE POD KOTOM
Nastavljiva podlaga za vbodno Zago omogoca kotno rezanje v obmocju
od 0° do 45° (v obe smeri).



e Odstranite adapter (15) z osnove (8).

* Sprostite zaporo nastavitve (11).

« Premaknite podlago (8) naprej in jo nagnite v levo ali desno (v
obsegu do 45°).

* Ko je podnoZje (8) nastavljeno na Zeleni kot, ga premaknite nazaj in
ga zavaruijte z zaporo (11).

Lestvica kotov na podnoZju (21) omogoca nagibanje podnozja pod koti 0°, 22,5°

ali 45° (v desno ali levo). Po koncani nastavitvi vedno preverite, ali je zapora

(11) zavarovana.

REZANJE

e Sprednji del osnovne plosce (8) poloZite ravno na material, ki ga Zelite
rezati, pri Cemer pazite, da se Zagin list ne dotika materiala.

« Vklopite izrezovalno Zago in pocakaijte, da doseze pravo hitrost.

* Vzpenjaco premikajte pocasi in vodite rezilo vzdolZ vnaprej oznacene
rezalne Crte.

e Prirezanju po ukrivljeni ¢rti vodite izrezovalnik zelo previdno.

Rez naj bo enakomeren, pri tem pa pazite, da ne preobremenite

izrezovalnika. Prevelik pritisk na Zagino rezilo bo oviral nihajno delovanje,

kar bo negativno vplivalo na zmogljivost rezanja. Ce morate rezati po

rahli krivini, zmanjSajte ali popolnoma izklopite nihajno delovanje.

Ce med delovanjem celotna podlaga vbodne zage ni v stiku s

povrsino obdelovanca, ampak je dvignjena nad njo, obstaja

nevarnost odboja ali zloma Zzage.

IZREZANJE LUKNJE V MATERIALU

eV material izvrtajte luknjo premera 10 mm.

* Vstavite Zagino rezilo v luknjo in zaénite rezati iz luknje, ki ste jo
izvrtali.

REZANJE KOVINE / VRSTE ZAGOVIH LISTOV

Za rezanje kovine uporabljajte ustrezna Zagna rezila z vecjim Stevilom zob.

Pri rezanju kovine uporabite ustrezno mazivo (rezalno olie). Rezanje
kovine brez maziva povzro¢a pospeseno obrabo rezila. V spodnii tabeli je
naveden izbor najprimernejsih rezil:

Stevilo zob na palec  |Dolzina zage Podrocje uporabe
24 Mehko jeklo, neZelezne kovine
14 80 mm Barvne kovine, plastika
9 Les, vezan les

* Uporabljajte samo primerne in ostre zage.

« Ne uporabljajte Zag z poSkodovanim drzalom.
* Uporabljajte pravi tip Zag.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

Pred kakr$nim koli delom pri namestitvi, nastavitvi, popravilu ali
vzdrzevanju odstranite akumulator iz stroja.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

* Priporogljivo je, da napravo ogistite takoj po vsaki uporabi.

e Za ciscenje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

« Napravo ogistite s suho krpo ali jo prepihajte z nizkotla¢nim stisnjenim
zrakom.

e Ne uporabljajte &istilnih sredstev ali topil, saj lahko poskodujejo
plasticne dele.

e Redno Cistite prezracevalne reze v ohiSju motorja, da prepreéite
pregrevanje naprave. Prezragevalnih rez ne (istite z vstavljanjem ostrih
predmetov, kot so izvijaci ali podobni predmeti.

* Priporodljivo je, da vodilni valj redno mazate. Kapljica olja, nanesena
na to mesto, bo podalj$ala njegovo Zivljenjsko dobo.

o Ce pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, naj usposobliena
oseba preveri stanje ogljikovih krta¢ motorja.

e Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem za
otroke.

* Napravo je treba shraniti z izvle¢eno baterijo.

Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni center
proizvajalca.

MONTAZA VODILA ZA VZPOREDNO REZANJE
Vodilo za vzdolZni rez se lahko namesti na desni ali levi strani podnozja
stroja.

* Oslabite pritrdilne vijake vodila za vzporedno rezanje (4).

e Vstavite vodilo za vzporedno rezanje v odprtine v podnozju (19),
nastavite Zeleno razdaljo (z uporabo skale) in ga pritrdite z
zategovanjem pritrdilnih vijakov vodila za vzporedno rezanje (4).

Vodilo vzporednega vodila mora biti obrnjeno navzdol.

Vodilo za vzdolzni rez se lahko uporablja tudi za poSevne reze v obmocju
od 0° do 45°.

TEHNICNE SPECIFIKACE

PARAMETER VREDNOST
Napetost napajanja 18V DC
Obmodje prostega teka 800-3800 vrt/min
Najvecja debelina materiala za rezanje — | 135 mm
les
Najvecja debelina materiala za rezanje — | 10 mm
kovina
Hod Zage 25 mm
Razred za$cite 1]
Teza 1,7 kg
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)
Raven zvo¢ne modi Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)
Vrednost pospeska vibracij pri rezanju | an =11,18 ™ K=1,5
lesa m/s?
Vrednost pospeska vibracij pri rezanju | a, =8,13m’s’ K=1,5
jekla m/s?
58GE 145 oznacuije tip in oznako stroja

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja stroj, se opredeljuje z: ravnjo zvoénega tlaka Lpa in
ravnjo zvoéne moci Lwa (pri Gemer K oznacuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja stroj, se opredeljujejo z vrednostjo pospeska vibracij
an (pri ¢emer K oznacuje merilno negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa , raven zvocne moci Lwa in vrednost pospeska
vibracij a navedene v tem priro¢niku, so bile izmerjene v skladu z EN
62841-1. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi za primerjavo
naprav in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedeni nivo vibracij velja le za osnovne namene uporabe naprave. Ce
se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodiji, se
lahko nivo vibracij spremeni. Nezadostno ali redko vzdrzevanje naprave
povzrodi viSje nivoje vibracij. Zgoraj navedeni razlogi lahko povzrogijo
povecano izpostavljenost vibracijam skozi celotno delovno obdobje.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte obdobja,
ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se ne uporablja.
Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$€ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZzevanje opreme in orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija dela.

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa in
ravnjo zvo¢ne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost). Vibracije,
ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeska vibracij an (kjer
K oznacuje merilno negotovost).

Vrednosti, navedene v tem prirocniku: raven zvocnega tlaka Lpa , raven
zvocéne modi Lwa in vrednost pospeska vibracij an so bile izmerjene v
skladu z EN 62841-1. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi za
primerjavo naprav in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.
Navedena raven vibracij velja le za osnovne namene uporabe naprave.
Ce se naprava uporablja za druge hamene ali z drugimi delovnimi orodj,
se raven vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali redko vzdrZevanje
naprave bo povzrocilo visjo raven vibracij. Zgoraj navedeni razlogi lahko
povzrogijo povecano izpostavljenost vibracijam skozi celotno delovno
obdobje.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte obdobja,
ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se ne uporablja.
Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$Cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZzevanje opreme in orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,

ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih objektih. Informacije

o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.

— Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so

Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.




.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig® Spétka komandytowa, s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland“), s tem obves¢a,
da so vse avtorske pravice do vsebine tega priro¢nika (v nadaljevanju: ,prirocnik®),
vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter njegovo sestavo,
pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko zas¢itene v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90, tocka
631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v
celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez
izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzro€i
civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Izdelek: Akumulatorska vbodna Zaga

Model: 58GE145

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent

, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih ukrepov, ki jih je izvedel.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliS§¢éem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:
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NPEBOA HA OPUTMHATTHUTE UHCTPYKLIUK

AKymynaTopHa LMpKynsipHa TPUOH:
58GE145

BHUMAHME MpoyeTeTe BCUUKM NpeaynpexaeHust 3a 6e3onacHocCT,

WHCTPYKUUUN, unocTpauum n cnequcbuxauuu, MNPUNoOXeHU KbM TO3U

€NIeKTPOUHCTPYMEHT. HecnaseaHeTo Ha BCUYKU WHCTPYKUUKM no-gony

MOXe Aa AoBeae A0 TOKOB yaap, Noxap Uvnm CepruosHn HapaHaBaHWS.

CbxpaHsaBaWTe BCU4KU Npeaynp W MHCTPYKUMM 3a 6baewa

cnpaska.

e [pbXTe  eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a  M3OMNupaHuTe My
NOBBLPXHOCTM 32 XBaLlaHe, KOrato M3BbpLiBaTe onepauuu, npu
KOUTO pexewuaT UHCTPYMEeHT MoXe nOa [OKOCHe CKpUTU
ka6enu unu co6cTBeHUA cu kaben. AKO peXeLUUAT UHCTPYMEHT
[OKOCHe kaben noA HanpexeHue, OTKPUTUTE MeTariHu 4YacTn Ha
€MNeKTPOUHCTPYMEHTa MoraT a Ce HaenekTpusnpar u fa npu4nHAT
TOKOB yfap Ha onepatopa.

* MW3non3sBgaiiTe ckoGM UNKU APYrM NOAXOAALM CPEACTBa, 3a Aa
3aKpenute M noanpete 34paBo AeTaina BbpXy CTabunHa
nnartcopma. [IbpxaHeTo Ha AeTaiina ¢ pbka Unm NpUTUCKaHEeTo My
KbM TANOTO BU ro npasu HecTabuneH n moxe Aa gosege Ao 3ary6a
Ha KOHTpOn.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXOEHNA

C€

©
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1. ﬂpo'-leTeTe BHUMATENHO MHCTPYKUMUTE 3a eKkcnnoatauus

a7

2. M3non3saiite AMUHKU NpeAnasHu CPeACTBa (3aLMUTHU OUmMa,
npeAanasHu caylwankuy, npaxosa MaCKa)

3. He uaxsbpnsiite ¢ GuTOBUTE OTNaABLLMN

4. YCTpOICTBOTO OTroBaps Ha M3nCKBaHWUATa Ha EBponeiickus cbios.
5. CepTudmkaLmoHeH 3Hak EAC.

6. CepTU(MKaLIMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap.

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE ENEMEHTU
Homepauusita no-Aony ce oTHACs 3a KOMMOHEHTUTE Ha YCTPONCTBOTO
, MoKa3aHW Ha UMCTpauunTe B TOBA PbKOBOACTBO.

OsHaueHue Onucanue
1 BepTtvikanHa gpbxka
2 MpeBkntoyBaTen
3 [bpxay 3a TpUOH
4 3arsraly BUHT 3a ycrnopeaHa Boa4a
5 PerynupaHe Ha ckopocTTa
6 Xopu3oHTanHa pbkoxsaTka
7 Konuye 3a maxanoBugHO ABwxeHue (pyHkums 3a
HapsiaBaHe)
8 OcHoBa
9 Otaenenve 3a 6atepumn
10 OTBOp 3a M3cMyKBaHe Ha npax
11 3aknioyBaHe Ha brbna Ha psisaHe
12 PaBHWHa 3a perynupaHe Ha brbfia Ha psidaHe:
13 MpeBkntoyBaTEN 3a NOCoKaTa Ha Bb3AYLUHWS NOTOK
14 Mpeana3uten oT nnekcurnac
15 Apantep
16 Penyuunpaly agantep
17 Batepus (He e BkntoyeHa)
18 Bogay
19 OTBOp 3a perynupaHe B nogrnoxkara
20 Bopau
21 Ckana 3a brbh
22 MapanenHa Bogaya
23 PexeL, amck

* Bb3MOXHO € fAa MMa pasnuku Mexay M300paxeHueTo u

AENCTBUTENHUA NPOAYKT

CbABbPXAHUE HA KOMMMNEKTA:
TNo63uk

MapanenHa Bopaya

PexeLy amck

ApanTtep

TexHuyecka [JOKyMeHTaLms
Pepyuupalua BTynka

MAPKWPOBKW BbPXY YCTPOUCTBOTO

L™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rofjuHa Ha Npou3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPOM3BOACTBO

Y -AONBbIHUTENHO 0603HaYeHe
XXXXX -CepueH Homep

NNN -0OMbHUTENHO 0603HaYeHne

KOHCTPYKUUA U NPUNOXEHUE

®pesaTa e pbyeH MHCTPYMEHT, 3axpaHBaH C akymynatop. 3afsumxsa ce oT
6e3veTkoB DC MOTOp. MHCTPYMEHTBT € npeaHasHaueH 3a U3BbpLUBaHe Ha
npasu, M3BMTW W NpOpe3u B AbPBO, MaTepuany Ha AbpBECHa OCHOBA,
nnacTmMacy u Metanu (Mpu ycroeme, Ye ce U3nonasa noaxoasLLo ocTpue).
O6nactuTe Ha NPUNOXeHUe BKIOYBAT PEMOHTHU U CTPOUTENHK paboTn,
KaKTo 1 Bcuyku Buaose DIY aenHocTtu.

Ypen®T He TpsAGBa Aa ce M3Non3Ba 3a Lenu, pasfiyHmn OT Tesu, 3a
KOWUTO e npefiHa3Hay4eH

TUNOBE U KANALUMUTET HA AKYMYNATOPUTE

YpeawbT e npegHasHadveH 3a pabota ¢ 6atepun ENERGY+ 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
MNpenopbyBame nsnonssaHeTo Ha 6aTtepusa 4 Ah 58G004-1

PWkRRRR

Tun Gatepus 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
KanauuteT Ha 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
GatepunATa
Bpeme Ha 23 MUH 44 MuH 67 MUH 94 MUH
pa6ota




3APEXOAHE HA AKYMYJATOPA

Batepusta TpsibBa fa ce 3apex/a npu okornHa Temnepatypa mexay 4 °C

1 40 °C. HoBa 6aTepusi unu Takaea, KosiTo He e 6una nanonasaHa Abro

Bpeme, Lie AOCTUTHE MbIIHWA CW KanauuTeT cnep npubnuautento 3-5

LMKbIa Ha 3apexzaaHe 1 paspexaaHe.

e Vi3BageTe HGaTepusTa OT yCTPOWNCTBOTO.

e BknioyeTte 3apsAHOTO YCTPOICTBO B €NEKTPUYECKU KOHTaKT (230 V
AC).

* [loctaBeTe GaTepusita B 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO. YBepeTe ce, ye
6aTtepusiTa e noctaBeHa NpaBuIHO (BMbKHaTa Aokpan).

e KoraTo 3apsifHOTO YCTPOMCTBO € BKIIOYEHO B eNEKTpUYEcKu
KoHTakT (230 V AC), 3eneH CBETOAMOA Ha 3apsiiHOTO YCTPOWUCTBO
LLie CBETHe, NoKa3Banku, Ye 3axpaHBaHeTo e BKITIOYEHO.

e Cnep kaTto 6atepusita 6bAe noctaBeHa B 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO,
YepBeH CBETOAMOA Ha 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO Lie CBETHe,
nokasBaiku, Ye 6atepusiTa ce 3apexaa.

e B CblOTO BpeMe 3eneHWTE CBETOAMOAM 3a CLCTOSHMETO Ha
3apexxaaHe Ha GaTepusiTa Le MUraT no pasfiuyHU HauMHU (BUXTE
onucaHveTo no-aony).

e Bcuuky cBeToaMoaM MuraT — nokasea, Ye 6atepusita e ustoLleHa u
ce Hy)aae oT npesapexpaHe.

e Murat ABa cBeTogvofa — Mokassa, Ye GaTepusita € YacTU4HO
paspsifeHa.

e Mwura eaguH cBeTogvof — MokasBa BMCOKO HWBO Ha 3apsif Ha
6aTepusTa.

Cren kato 6GaTepusta ce 3apeau, CBETOAMOALT Ha 3apsAHOTO

YCTPOVCTBO CBETBA B 3€M1EHO M BCUYKW CBETOAWOAMN 3a CbCTOSHMETO Ha

3apspa Ha 6atepusita ocTaat 3ananeHn. Cnep kpatko Bpeme (okono 15

CeKyHaM) CBETOAMOAMTE 3a CbCTOSIHMETO Ha 3apsia Ha Gatepusita

yracsar.

Batepusata He Tpsibea pa ce 3apewga no-gbnro oT 8 uaca.

MpeBuwaBaHeTo Ha TOBa BpeMe MOXe Aa MOBPEAU KNeTkuTe Ha

GaTtepusiTa. 3apsAHOTO YCTPOCTBO HsIMa Aia Ce W3KIoYM aBTOMaTUYHO,

creq kato GaTepusTa ce 3apeau HanmbrHo. 3eneHusT ceeToamoa Ha

3apAgHOTO  YCTPOWCTBO LWie ocTaHe 3ananeH. Ceetogvoaute 3a

CbCTOSIHMETO Ha 3apsda Ha GaTepuaTta uwie yracHaT crnef Marko.

WaknioveTe 3axpaHBaHeTo, npeau [da u3BaguTe akymynatopa oOT

THe3[0TO Ha 3apsAHOTO YCTPOICTBO. M3bsirBaiiTe NoBTapsALLM ce KpaTki

UMKNM Ha 3apexpaaHe. He sapexgaiiTe akymynatopute crnej kpatka

ynotpeba Ha yCTPOWCTBOTO. 3HAYMTENHO CbKpallaBaHe Ha BpemMeTo

Mexay HeobxoaumuTe 3apexaaHusi Mokassa, Ye akymynatopbT e

M3HOCEH 1 TpsbBa Aa 6bae NoAMEHEH.

BarepuuTe ce HarpsiBaT no Bpeme Ha 3apexaaHe. He 3anousaiite pabota

BeJHara crief 3apexjaHe — u3dakaiite, fokato GaTepusita AOCTUrHe

cTaiiHa TemnepaTypa. ToBa Le npeoTBpaTh nosBpeaa Ha 6atepusTa.

WHOUKATOP 3A CBCTOAHUETO HA 3APEXOAHE HA
AKYMYNATOPA

Batepusita e o6opyaBaHa C MHOMKATOP 3a CbCTOSHMETO Ha 3apsda (3
ceToguoda). 3a Aa nMposepuTe HWUBOTO Ha 3apsa Ha Gatepusita,
HaTucHeTe GyToHa 3a uHOMKaTopa 3a 3apsa Ha Gatepusita. Bouuku
cBeToanoan, KOUTO CBETAT, MOKa3BaT BUMCOKO HMBO Ha 3apsd Ha
6aTep|/|ﬂTa. ,D,Ba cBeToauoda, KOUTO CBETAT, MokKa3eaT 4aCTU4HO
paspexgaHe. Camo eouH cBetoauod, KOWTO CBETW, MoKasga, ue
GaTepusiTa e U3TOLLIEHa U Ce HyXaae OT npesapexaaHe.

PABOTA C MALLUHATA

MOHTUPAHE HA PEXELLUA OAUCK
PeXewnsT OUcK MOXe Aa Ce MOHTMpa M CMeHs Ge3 wuanonssaHe Ha
VHCTPYMEHTU.

BHUMAHUE! Wanonssaite HoxoBe C T-obpasHa cuctema 3a
3aKpenBaHe.

MoHTHpaHe Ha pexeLms AuckK

« [oBaurHete npeanasutens (14).

e Crep ToBa 3aBbpTETE JIOCTA Ha AbPKaya Ha pexeLust auck (4) no
YacoBHMKOBaTa CTpenka aokpan (4)

o [Inb3HeTe pexeluns AUCK AOKpail B Abpxaya 3a pexeLLns AUck
(3) (3b6UTe Ha pexeluns auck Tpsibea Aa ca 0b6bpHaTU Hanpea) u
ocsobogeTe nocTa Ha Abpxava

BaxHo! YBepeTe ce, Ye pexellusT AUCK € NpaBUITHO MOCTaBeH B

HanpasnsBalms ponuk (18).

e Crnep kaTo ce yBepuTe, Ye PEXELWST OUCK € MNpaBUITHO
MOHTUpaH, MoxeTe [ia 3ano4HeTe paboTa.

neMOHTMPaHe Ha pexeLwunsa aANcK

[leMOHTVpaHEeTO Ha pexellus OUCK ce M3BbpLUBa B obpaTeH pea Ha
MOHTaxa.

OTCTPAHABAHE HA NMPAX

3a pa ce noaobpu OTCTpaHsiBaHETO Ha Mpaxa OT MOBBLPXHOCTTA Ha
Aetaina, UMpKynspbT e ofopydBaH CbC coGCTBeHa cucTema 3a
n3gyxeaHe unv N3CMyKBaHe Ha fnpaxa, KOATO No4YucTBa NOBbPXHOCTTA
Ha psizaHe. Cvctemara 3a U3flyxsaHe 1 U3cMykBaHe Ha npaxa pabotu no-
edpeKTVIBHO, KoraTto npeanasnuTendaT e cnycHar.

Mpeskntousaten (13) onpefens fanu oTnagbLuTe OT psi3aHeTo Aa

6bhaT u3gyxaHM WUNM  M3CMyKaHu OT MpaxocMykadka. Ako

NpeBKMoYBaTENsT € NpeMecTeH KbM MNpegHaTa YacT Ha MaluvHaTa,

npaxbT We 6bae usgyxaH. AKO e mpeMecTeH KbM 3adHaTa 4acT,

npaxbT Le 6bAe HacoYeH KbM OTBOPA 3a NpaxoyrnaBsiHe.

e T[loctaBete agantepa (15) gokpait B Ato3aTa 3a W3CMyKBaHe Ha mpax
(10).

o CBbpxeTe BCMyKaTeIHUS MapKyy Ha cuctemarta 3a U3CMykBaHe Ha
npax kbM agantepa (15).

* 3a pa vsBaguTe ajantepa, crieBaiTe npoleypaTa 3a MOHTax B
obpaTeH peq.

PABOTA / HACTPOMKHM

BKIMHOYBAHE / U3KINIOYBAHE
YcTpoiicTBOTO € obopyaBaHo € npeskniouBaten (2), 3a ga ce
npeaoTBpaTH Cry4anHo BKIIOYBAHE.

BkniouBaHe
« 3a pa craptupare nobauka, HaTucHeTe GyToHa 3a BKnouBaHe (2) u ro
nnb3HeTe Hanpeq

WUskniousaHe

e HaTtuckaHeTo Ha npeBknioyBaTens 3a 3axpaHBaHe (2) Hasag cnupa
MalumHaTa.

PerynupaHe Ha ckopocTTa

PaboTHaTa CKOpoCT Ha MaluMHaTa ce perynupa ¢ nomoluTa Ha konyeto (5)

OcBeTneHue Ha paboTHaTa 30Ha

Mpu BcsAkO HaTUckaHe Ha MpeBKMioyBaTens 3a 3axpaHBaHe (2)

cBeToaMoaNTe, OCBETSBALLW paboTHaTa 30Ha, Ce BKIoYBaT.

PEFYNUPAHE HA MEHAYNHOTO ABWXEHUE HA PEXELLUA
AUCK

Bb3MOXHOCTTa 3a perynMpaHe Ha MaxanoTo Ha pexelws Auck, B
[OMbIHEHNE KbM  PEryfMpaHeTo Ha HEeroBoTo  Bb3BpaTHO-
nocTbrnaTenHo ABVKeH1e, No3Borsisa no-1o6po npucnocobsiBaHe Ha
paboTHUTE napameTpy Ha noGavka KbM  U3UCKBaHWSTA Ha
obpaboTteaHns matepuan. Maxanoto ce perynupa CTbMKOBO C MOMOLLTa
Ha NpeBKIloYBaTENs 3a perynupaHe Ha Maxanoto (7) B AuanasoH ot 0 o
3. B tabnuuyarta no-gony ca NocoYeHU Haii-NoaxoAsLuUTe HacTPOMKA Ha
X0/ia Ha MaxarnoTo 3a KOHKpeTH)N MaTepuany.

Tasu beHKLlMﬂ YyCKOopsiBa psi3aHeTo Ha CbOTBETHUA MaTepwuar, Ho ToBa € 3a
CMeTKa Ha NpeuusHOCTTa Ha ps3aHe.

MpenopbynTENHN HACTPOWKK 3a (PYHKLMATA 32 ocuMnupaHe

(O6ukHOBEHa namapuHa: 0 ICtomaHeHa namaputa: 0-1

AnymuH1eBa namapura: 1-2 Mnactmaca: 1 -2

Wnepnnat: 0 -1 'bpBO: 1-3

Korato usnonssare HOXOBUAEH TPWOH, HacTpouTe
npeBKMOYBaTeNsA 3a perynupaHe Ha maxanoTo Ha 0. Mpu psszaHe
Ha MeTarn ce npenopbYBa CMa3BaHe.

HACTPOMKA HA OCHOBATA 3A PA3AHE NObIMbN
Perynupyemarta ocHoBa Ha LiMpKynsipa No3BomsiBa psisaHe Mnoj brbn B
AunanasoH ot 0° 1o 45° (B BeTE NOCOKM).

e V3Bagete agantepa (15) ot ocHoBata (8).

o OcBoboaeTe 3aknoyBaLLMA MexaHU3bM 3a perynupaHe (11).

e [lpemecTeTe ocHoBaTta (8) Hanped W S HaKMoOHeTe HansiBO WK
HapsicHO (B AnanasoH Ao 45°).
Cnep kato ocHoBaTa (8) e HacTpoeHa Ha XenaHus brbf,
npemecTeTe st Hasad U A PUKCUpaNTe CbC 3aKTOYBALLMS MEXaH3bM
(11).

Ckanata 3a brbl Ha 0CHOBaTa (21) N03BONsABA HAKNOHABAHE Ha OCHOBATa Noj

brm o1 0°, 22,5° unu 45° (HapsicHo unu Hanseo). Cnef NpuKnioYBaHe Ha

perynupaHeTo BUHArM MpoBepsBaiiTe [anu 3akmiouBalLyAT MexaHusbMm (11) e

3achuKeupaH.

PA3AHE

e [loctaBeTe npepgHaTa 4YacT Ha OCHOBHaTa nnodya (8) nNocko BbpXy
maTepuana, KOUTO LLie pexeTe, KaTo ce yBepuTe, Ye PexeLmnaT AUCK He
AOKOCBa martepuana.



e CrapTupailTe UMpKynspa M W34akaiTe, AOKAaTO AOCTUTHE MpaBuiHaTa
CKOpOCT.

e [lBuxeTe noGanka 6aBHO, BOAEIKM OCTPUETO MO NpeABapUTENIHO
HauepTaHaTa NIMHWSA Ha psidaHe.

e KoraTo pexeTe No W3BWTA NMHUS, BOAETE LMPKynsipa MHOrO
BHUMATESHO.

PszaHeTo TpsibBa Aa ce U3BbpLUBA PABHOMEPHO, KaTo Ce BHUMaBa Aa He ce

npeToBapsa NoG3VKLT. MPEKOMEPHUSIT HATUCK BbPXY PeXeLLns Anck

Lie MoMpeyn Ha MaxanoTo, KOeTo e Ce OTpa3u HeGraronpusiTHO Ha

MPOU3BOAUTENHOCTTA MpU psidaHe. Ako TpsibBa Aa pexete Mo reka

KpWBa, HaManeTe UNn U3KIMKYETE HAMBIHO AECTBUETO Ha MaxarnoTo.

Ako no Bpeme Ha paboTa usinata OCHOBa Ha LMPKynsipa He e B
KOHTaKT C MOBbPXHOCTTA Ha AeTanna, a e noBAvrHaTa Hag Hes,
CbLLECTBYBA PUCK OT OTCKayaHe UMu cHynBaHe Ha OCTPUETO.

NPOBMBAHE HA OTBOP B MATEPUATIA

o [lpobuiite oTBop ¢ AvameTsp 10 mm B MaTepuana.

e [locTaBeTe HOXOBKAaTa B OTBOpa W 3arnoyHeTe Aa pexeTe OT
npo6butus oTBOP.

PE3AHE HA METAI / BAOBE XUNA
M3nonsBaiiTe noAxoasLy HOXOBE € Mo-ronsiM 6poi 36y 3a psisaHe Ha
metan.

Mpu psisaHe Ha MeTan W3ronaeaiiTe MOAXOASILO CMAa304HO CPEeACTBO
(macro 3a psizaHe). PsisaHeTo Ha meTan 6e3 cmasBaHe BoAv 10 YCKOPEHO
M3HOCBaHe Ha Aucka. Tabnuuara no-aony npesocTass Hall-NoaXoAsLUMs 36op
Ha AucKoBe:

Bpoii 3661 Ha MHY  |[ILMKKUHA Ha 06xBaT Ha NpPUNoXeHne
amcka
24 Meka cTomaHa, LBeTHM
80 MM MeTanu
14 LiBeTHu MeTanu, nnactMacu
9 'bpBO, lWnepnnat

e l3nonasaiTe camo NOAXOASILLM U OCTPU TPUOHHM ANUCKOBE.
e He nsnonagaite TPWOHHW OMCKOBE C NOBpPeAeH LWnuHaen.
o 3nonssaitTe NoAXOAALNS TUN TPUOHHM AUCKOBE.

NoAAPBXKA U CbXPAHEHUE

MNpeay Aa M3BbpLIBaTE KAKBUTO M Aa € AEMHOCTU MO MOHTaX,
HacTpoiika, PEMOHT Unu NoAnpLXKa, usBageTe akymynaropa ot
MalumHara.

noaaPBXKA U CbXPAHEHUE

e [lpenopbyBa Ce YCTPOICTBOTO fa Ce MOYMCTBA BefHara crnef Bcsika
ynotpeba.

e He u3nonssaiite Bofa Unu ApYrvi TEYHOCTY 3@ MOYNUCTBAHE.

e [louyncTeTe yCTPOICTBOTO CbC Cyxa Kbpna WNW ro wagyxante CbC
CrbCTEH Bb3AYX NOJ HUCKO HansraHe.

e He u3nonssaiiTe NOYMCTBALLW CPEeACTBA UNW Pa3TBOPUTENN, Tbii KaTo
Te MoraT Jja NoBpeAsiT NNacTMacoBuTe YacTu.

e [ouncTtBaiiTe peJoOBHO BEHTUNALMOHHWTE OTBOPU B KOpryca Ha
MOTOpa, 3a Ja npefoTBpaTuTe nperpsiBaHe Ha yCcTponcTeoTo. He
noyncTBaiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPW, KaTO BKapBaTe B THX OCTPU
npeaMeTy kaTo OTBEPTKM NN NOAOGHW.

o [penopbyBa Ce NeproaMYHO [a CMa3BaTe HanpaBrsiBalLMs POMMK.
Karka mMacro, HaHeceHa B Ta3su 30Ha, LLe YAbIKM eKCrnoaTaLnoHHNs
My XMBOT.

e Ako ce HabnioaaBa NPeKOMEPHO MCKPEHe Ha KomyTaTopa, noTbpceTe
KBanUULMpaH CneLuanucT, KOMTo [a MpoBepu CbCTOSHUETO Ha
BBINEPOAHUTE YEeTKU Ha MoTopa.

e BuHaru cbxpaHsiBaiTe YCTPOWCTBOTO HA CyXO MSCTO, HEAOCTBMHO
3a geua.

e YcTpoiicTBOTO TpsibBa fia Ce CbxpaHsBa C n3BaaeHa batepus.

Beuukun HeunsnpaBHOCTU TPHSBa Aa ce OTCTpaHABaT OT OTOopusMnpaH
CepBU3EH LeHTbP Ha Npon3BOANTENA.

MOHTUPAHE HA NAPANENHUA HAMNPABINABALL PbB
MNapanenHarta BogaYa MoXe Aa ce MOHTMpa OT AfcHaTa unu nseata
CTpaHa Ha OCHOBaTa Ha MalumHaTa.

e Pa3xnabete cdukcupalyUTe BUHTOBE Ha NapanenHarta sogaya (4).

« [loctaBeTe pencaTa Ha napanenHara Bojaya B OTBOPUTE Ha OCHOBaTa
(19), HacTpoliTe XenaHoTo pa3cTosHUe (C MoMoLLTa Ha ckanata) u s
3aKkpeneTe, kaTo 3aTerHeTe (pukcupalyuTe BUHTOBE Ha napanenHata
BoAaya (4).

BopaubT Ha ycnopegHaTa pexella nuHuA TpsiobBa Aa e o6bLpHaT

Hapony.
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MapanenHata Bogaya Moxe Jja ce U3Mon3Ba 1 3a HakMoHHW paspesi B
AvanasoHa ot 0° 7o 45°.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

NAPAMETHLP CTOMHOCT

HanpexeHuve Ha 3axpaHBaHe 18V DC

[nanasoH Ha npaseH xon 800-3800 06/MvH

MakcumanHa pebenuHa Ha matepuana 135 mm

3a psisaHe — [1bpBO

MakcumanHa gebenvHa Ha matepuana 10 mm

3a psisaHe — MeTan

Xop Ha pexeLums auck 25 Mm

Knac Ha 3awuta 1]

Terno 1,7 kr

AAHHU 3A LIYM U BUBPALIUU

HuBO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)

HuBo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

CTOHOCT ~ Ha  ycKkopeHWeTo  Ha | an =11,18™ K=15

BMbpauumnTe Npy psizaHe Ha AbPBO m/s?

CToifHoCT ~ Ha  yckopeHueTo  Ha | an =8,13m’s’ K=1,5

BMGpaLuuTe Npu psi3aHe Ha cToMaHa m/s?

58GE 145 0603Ha4aBa Turna n 0603Ha4eHNeTo Ha MalunHaTa

WHdopmauusa 3a wyma n BuGpauuunte

LLyMbT, M3nbyBaH OT MalLMHaTa, ce OnMcBa Ypes: HUBOTO Ha 3BYKOBOTO
HansraHe Lpa ¥ HMBOTO Ha 3ByKoBaTa MOLWHOCT Lwa (kbgeto K
o6o3HayaBa HeTOYHOCTTa Ha 13mMepBaHeTo). Bubpauunte, nanbyusanu ot
MalUvHaTa, ce OMMCBaT Ypes CTOMHOCTTa Ha BUGPALIMOHHOTO YCKOpeHue
an (kbpeto K o6o3HauaBa HETOYHOCTTa Ha 3MEPBAHETO).

HuBOTO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa , HUBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLIHOCT Lwa
M CTOMHOCTTA Ha YCKOPEHWETO Ha BWUGpauuuTe ar NOCOYEHW B
HaCTOSLLIOTO PLKOBOACTBO, Ca U3MepeHn B cboTBeTCTBMe C EN 62841-1.
Moco4eHOTo HYBO Ha BUBPaLMM an MOXE [ia Ce WU3MoN3Ba 3a CpaBHEHNe
Ha ycTpoiicTBa W 3a MNpedBapuTenHa OLeHka Ha eKcrosvuuusTa Ha
BuGpaLmn.

Moco4eHOTO HUBO Ha BUGPaLMM € NPEACTABUTENHO Camo 3@ OCHOBHUTE
NPUIMOXEHWUs Ha YCTPOMCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO Ce M3Mosa3sa 3a Apyru
NPUNOXEHNS UMW C ApYr paBoTHU MHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha BUGpaLmK
MOXe [la ce MPoMeHn. HepoctaTbyHaTa Ui HepeoBHa NoAApLXKa Ha
YCTPOWMCTBOTO LLie J0Be/ie [0 MO-BUCOKM HMBA Ha BUGpaLmu. MocoyeHnte
no-rope MpUYMHM MoraT fAa [oBefaT [0 MOBWLIEHO u3rnaraHe Ha
BMGpaLMM Npes Lienvsi paboTeH nepuop,

3a fa ce oLEeHM TOYHO eKCro3uuuMsATa Ha BUOpauun, TpsioBa aa ce
oT4MTaT NepuoauTe, KOraTo yCTPOWCTBOTO € U3KITHOYEHO MNKU KoraTo
e BKIIIOYEHO, HO He ce u3nonsBa. Crneq BHMMaTeriHa OLEHKa Ha
BCUYKM hakTOpMU obliata ekcrno3vumsa Ha BUGpauun moxe ga ce
OKa)ke 3HAYUTESTHO MO-HUCKa.

3a fa ce npeanasun NoTpebuUTENsAT OT Bb3AENCTBMETO Ha BUOGpaLunTe,
Tpsi6Ba [a ce BbBeAaT AOMbIHUTENHM Mepku 3a GesomacHocT, kaTo
HanpuMep: peioBHa NMopapbXka Ha 06OpyABaHETO M UHCTPYMEHTUTE,
nopAbpXaHe Ha pbleTe Ha noaxodsila Temnepatypa W npaBunHa
opraHusauys Ha paboTara.

OAHHU 3A LLIYM U BUBPALIUK

LyMbT, u3anbyBaH OT YCTPOWCTBOTO, CE& OMUCBA Ype3: HWBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa ¥ HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa (KbAeTo
K o6o3HauaBa HETOYHOCTTa Ha M3MepBaHeTo). Bubpauuute, nsnbysaHmn
OT YCTPOWCTBOTO, C€ OMMUCBAT Ype3 CTOWHOCTTa Ha YCKOPEHMEeTO Ha
BubpauuuTe an (Kbaeto K o603HavaBa HETOUYHOCTTA Ha U3MEPBAHETO).
CTOWHOCTUTE, MOCOYEHU B HACTOSILLOTO PBKOBOACTBO: HUBO Ha 3BYKOBOTO
HansraHe Lpa , HMBO Ha 3ByKOBaTa MOLIHOCT Lwa M CTOWHOCT Ha
YCKOPEHMETO Ha BMOpaLMUTE an ca M3MepeHu B cboTBeTcTBME C EN
62841-1. Moco4eHOTO HMBO Ha BUGpaLMK an MOXe Aa ce u3nonssa 3a
CpaBHEHWeE Ha YCTPOIICTBA 1 3a NpefBapuUTEriHa OLieHKa Ha eKCrosnLmMsiTa
Ha BuBpauum.

Moco4YeHOTO HUBO Ha BUGPALMM € NPEeACTABUTENHO CaMo 3@ OCHOBHUTE
NPUNOXEHNs Ha YCTPOMUCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO Ce U3MOM3Ba 3a Apyrvt
NPUNOXEHNS UMW C APy paBoTHU MHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha BUGpaLmK
MOXe [la ce NMpoMeHn. HepoctaTbyHaTa Unv HepeoBHa NoAApLXKA Ha
YCTPOMCTBOTO LLie JOBEAie [0 MO-BMCOKO HMBO Ha BUGpaLmu. MocoyeHnte
ro-rope MpUYMHM MoraT fAa [oBefaT A0 MOBWLIEHO u3naraHe Ha
BUGpaLMM npea Lienust paboTeH nepuog,.



3a Aa ce OLEHM TOYHO eKcno3uuMsATa Ha BUGpauun, Tpsidea aa ce
oT4MTaT NepuoaunTe, KOraTo yCTPOWCTBOTO € U3KIIOHYEHO UMK KoraTo
e BKIIOYEHO, HO He ce u3nonssa. Cnea BHMMaTenHa oueHka Ha
BCUYKM ¢hakTOpM obliaTa eKCro3uuus Ha BUOpauuM Moxe Aa ce
OKaXxe 3Ha4YUTENTHO MOo-HUCKa.

3a pa ce npepnasu NotTpebuTensT OoT Bb3AENCTBMETO Ha BuUOpauuuTe,
TpsibBa Aa ce Npeanpuemart AOMbITHATENHM MePKY 3a 6e30nacHoCT, kaTo
HanpvMep: pefoBHa NoaapbXka Ha oGopyABaHETO W WHCTPYMEHTUTE,
noAdbpxaHe Ha pblieTe Ha MoAxoAslla TemnepaTypa M MpaBumnHa
opraHusauusi Ha paboTara.

3ALLMTA HA OKOJTHATA CPEOA

MpogykTute C enekTpuyecko 3aaBuxBaHe He TpsbBa fa ce
ﬁ W3XBBPNAT C GuTOBMTE OTMagbuW, a TpsbBa Aa ce npefasaTt 3a
—

peuvknMpaHe B MOAXOASWM CbOpbXeHus. WHdopmauus 3a
peumKnMpaHeTo Moxe Aa Gbae NonyyeHa oT ThproBewa Ha NpoaykTa
M oT MecTHuTe BnacT. OTnaabuuTe OT EneKTPUdecko W
€eneKTPOHHO 0BopyABaHe CbabPXKAT BELECTBA, KOUTO Ca BPeAHN 3a
okonHata cpepa. OGopyABaHETo, KOETO He Ce peuuknupa,
npefcTaensABa MOTEHUMAnNHa 3annaxa 3a OkonHaTa cpega
YOBELLKOTO 3ApaBe.

.GTX Poland Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cbc
cepganviie BbB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuiaHa no-Hatatek: ,GTX Poland”),
YBEJOMSIBA, Y€ BCUYKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY CbAbPKAHUETO Ha HACTOSLIOTO
PBKOBOACTBO (Hapu4aHo Mo-HaTaTbk: ,HapbyHUK'), BKMIOYNATENHO, Haped C [pyroTo,
HEToBMA TekCT, choTorpachun, Avarpamu, YepTexu, Kakto 1 HerosaTa KOMNo3uumsi,
NpUHaNEeXaT 3KMIYMTENHO Ha GTX Poland 1 ca 3almTeHm OT 3aKoHa B CLOTBETCTBUE
cbC 3akoHa oT 4 chespyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPABO W CPOAHUTE My MpaBsa (T.e.
ObpxaBeH BecTHMk 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢ u3meHenusiTa). KonmpaHeTo,
obpaboTkata, NyGnnkysaHeTo unn MoandnLmMpaHeTo Ha HapbyHika B Herosata LSinocT
W Ha KOWTO W 1@ € OT HErOBYTE OTAEIHM ENEMEHTY 3a ThPrOBCK LIENN 6e3 M3PUUYHOTO
nucmeHo cbrmacue Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo U Moxe Aa aoseae A0
TpaX/aHCKa 1 Haka3aTernHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

MpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Bapluasa

MpoaykT: AkymynatopHa npo6oaHa nuna

Mogen: 58GE145

Tbproscko HaumeHoBaHne: GRAPHITE

CepueH Homep: o1 00001 go 99999

HacTosiwata aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE Ce U3MaBa Ha U3LIANo
OTIOBOPHOCTTA Ha NPOU3BOANTENS.

On1caHusT no-rope NPOAyKT OTroBapsi Ha CeAHNTe JOKyMEHTH:
AvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[AvpekTuBa 3a enekTpomarHutTHa cbBMectTumocT 2014/30/EC
AvpektnBa RoHS 2011/65/EC, nameHeHa ¢ Aivpektusa 2015/863/EC
W oTroBapsi Ha M3WCKBaHUSITa Ha CrieHWUTe CTaHAapTu:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Hacrosiata feknapauusi ce OTHacsi U3KIMIOYWTENHO 3a MalumHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOETO e Guna nycHaTa Ha nasapa, U He obxsalia
KOMMOHEHTU

, fobaBeHM OT KpalHUs noTpebwuTen, wnM nocreaBaly AenCTBus,
M3BBLPLUEHUN OT HEero.

Wve v apgpec Ha nuueTo, npebusaBawo unu ycraHoBeHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO A2 U3rOTBM TEXHUYecKaTa [OKyMEeHTaLus:

[MoanucaHo oT UMETO Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Baplasa

Masen Kosanckn
Mpepacrasuten no kayectBoTo Ha GTX Poland
BapuiaBa, 16 sHyapu 2024 r.

(s1)
NPEBOJ OPUTMHAITHUX YITYTCTABA
AkycHa 6pycunuua:
58GE145

OMPE3: MMpouuTajte cBe 6e3GeAHOCHe yno3opeksa, YNyTCTBa,
vwnycTpaumje u cneuudukaumje NpPUNoxeHe y3 oBaj enekKTPUYHU
anar. HernoLuToBak€ CBUX 0MNe HaBeeHX Yy TCTaBa MOXe J0BeCTV 10
CTpYyjHOr yaapa, noxapa u/vnu o3burbHux noepeaa.
YysajTe cBe yno3opeta 1 ynytcTsa 3a 6yayhy ynotpe6y.
o [pXuTe eneKTPUYHU anaT 3a HeroBe U30rI0BaHe pykoxBaTe

Kaga obGaBraTe pafoBe Npu Kojuma pe3Hu anat Moxe aohu y

KOHTAKT Ca CKPUBEHWM OXMUYEHEM WNM Ca COMNCTBEHUM

50

kabenom. Ako pes3Hu anaT [ofje Yy KOHTaKT ca nof HarnoHoM
HanaseNuM  NPOBOAHMKOM,  W3MOXEHW  MeTanHu  [enosu
eNeKTPUYHOT arnaTa Mory nocTaTy Mof HaroHOM 1 13a3BaTu CTPYjHU
yAap kop oneparepa.

e Kopuctute cresarbke unu Apyra npuknagHa cpeAacTtsa Aa
YBPCTO MPUYBPCTUTE U OCMOHUTe oGpafiuBaHM Komaj Ha
cTabunHoj nnatdopmu. [Ipxawe obpahuBaHor komaga pykom
VNN NPUTUCKUBAHE Y3 TS0 ra YMHU HECTABUITHM 1 MOXeE [OBECTU
Ao ry6uTka KoHTpone.

MUKTOrPAMU U YNO3OPEHA

H|C€

3 A

Il €

5 6

1. MaxrbnBO NpoumMTajTe ynyTcTea 3a paj

2. Kopvctute inyHy 3aliTMTHY onpemy (3alITUTHe Haoyape, 3aliTuTy
3a ylum, Macky 3a npaLumHy)

3. He opb6auyjTe ca kyhHUM oTnagom

4. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma EBponcke yHuje.

5. BHak EAC cepTudmkaLyje.

6. Mapka cepTudmkaumje 3a YKpajuHCKO TpXULLTE.

OMUC rPA®UYKNX ENEMEHATA

BpojeBu ncnop ce ogHoce Ha KOMMOHeHTe ypehaja

npukasaHo Ha urnycTpauujamMa y 0BOM MpypYYHUKY.

OsHaka Onuc

1 BepTtukanHa pyyka

2 Mpeknaay

3 [pxay nuneher nucra

4 Konuya 3a npuyspLihvBarbe napanenHor Boguya

5 PerynaTtop 6p3vHe

6 Xopu3oHTanHa pyyka

7 Toyak 3a nofewaBare KpeTawa Maxaka
(dbyHKuwja GogoBara)

8 OcHoTHa nnoya

9 Opcek 3a batepuje

10 W3ana3 3a nsenavex-e npalunHe

11 3akrbyyaBatse yrna pesaha

12 PaBHVHa 3a nofeluaBare yrna pesaha

13 Mpekvaay npaBLa NpoToka Basgyxa

14 Mnekcurnac LWTUTHYK

15 Apantep

16 Cwmatbyjyhu agantep

17 Batepuja (Huje ykibyyeHa)

18 Bopgehu Barbak

19 OTBOp 3a NofeLlaBare Ha oYUM 3a Nernake

20 Bopehm wuHa

21 YraoHa ckana

22 Mapanenxu Boguy

23 Muna

* Moryhe je pma noctoje pasnuke usmelly cnuke M cTBapHor
npoussoaa

CALIPXAJ CETA:

Jurcoa

Mapanenxu Bogny
Ne36uja nune

Apantep

TexHu4ka gokymeHTauuja
Cwmatbyjyha maHxeTa

O3HAKE HA YPEBAJY

™ rRRRMM ¥ xxxxx "™

PR RR R

RRRR -roAuLLHKE NPOU3BOAHE
MM -MeceL, NPou3BOAHE

Y -poAaTHa 03Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -nofaTHa o3Haka



AOU3AJH U MPUMEHA

Jurco je pyyHa MawwHa Ha 6Gatepuje. [Mokpehe ra 6e34eTKUYHU
jeaHocMepHM MoTop. AnaT je Au3ajHupaH 3a MpaBrbete MPaBONUHUCKAX
pesoBa, 3aKPUBILEHWX pe3oBa W U3peavBara Yy [OpBETY, APBEHUM
maTepujanMma, nnactukama u metanuma (y3 ynotpeby ogrosapajyher
nucrape). Morba npumeHe obyxBaTajy peHoBauujy U rpafheBuHcke
pagose, kao v cBe BpCTe nocnosa "ypaau cam".

Ypehaj ce He cMe KOPUCTUTU y CBpXe Apyrayuje oA OHUX 3a Koje je
HamerbeH

TUNOBU U KAMALMUTET BATEPUJA

Ypehaj je ansajHupaH Aa pagum ca ENERGY+ 6Gatepujama 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
MNpenopyyyjemo kopuwheke 6atepuje 58G004-1 kanauuteta 4 Ah

Tun 6atepuje 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 [58G086-1
Kanauuter 2 Ah 4 Ah 6 Ax 8 Ah
Gartepuje
Bpeme papa 23 MUH 44 MUH 67 MUH 94 MuH
NYHJEWE BATEPUJE

Barepuja Tpeba Aa ce nyHu Ha ambujeHTanHoj Temnepatypu og 4°C no
40°C. HoBa 6atepwvja, “nu oHa koja ce Ayro Huje kopuctuna, goctuhu he
CBOj NYH KanaumTeT HakoH oTnpunuke 3—5 Lumknyca nywera v praziberba.
* Yknonute 6aTepujy u3 ypehaja.

o YKIbyuuTe Nykady y HausmMeHuuHy yTudHuuy (230 V AC).

e Y6auute OGaTepujy y nywad. lNposepute ga nm je Gatepuja
npaBunHo cMeluTeHa (ybayeHa fo kpaja).

e Kaga je nyway ykibyyeH y HauameHuuHy ytudHudy (230 V AC),
3eneHa LED anopa Ha nykwady he ce ynanuty, WITO 03HavyaBa Aa je
Hanajake noBe3aHo.

* Kapa ce 6aTtepuja noctaem y nywad, upeeHa JIE[l anoaa Ha nykady
he ce ynanuty, WTo ykasyje Aa ce 6atepuja nyHn.

e WcroBpemeHo he 3eneHe LED auopge 3a cratyc nywerba 6atepuje
TpenTaTu y pasnuuntum obpacumma (norneaajte onuc y HacTaeky).

e Cse JIE[l avone Tpenepe — ykasyje Aa je 6atepuja ncnpaxweHa v
fa Tpeba fa ce HanyHu.

e [ige NIE[ ovope Tpenepe — ykasyje da je 6atepuja genvmuyHo
ucnpaxteHa.

Jeawna tpenhyha JIE[] — yka3syje Ha BUCOK HUBO NyH-et-a BaTepuje.
KaJ:la je batepuja HanyweHa, LED Ha nywady cBeTnm 3eneHo u cee LED
fvoae 3a cTaTtyc Nywewa GaTepuje ocTajy ynarbeHe. HakoH kpaTkor
BpemeHa (otnpunuke 15 cekyHau), LED awope 3a craTyc nykewa
6aTepuje ce race.

Barepuja ce He 61 Tpebano nyHuTn ayxe of 8 catu. Mpekopayerse oBor

BpemMeHa Moxe owTteTuTn henuje 6atepuje. Myrway ce Hehe ayTomaTckn

UCKIbYuMTU Kapa ce BaTepuja notnyHo HanyHu. 3enena NIE[ avopa Ha

nywady he octatn ynarbena. JIE[l anoae 3a cratyc nyrwewa 6atepuje he

Ce yracuTV HakoH KpaTKor BpeMeHa. VIckrbyunTe Hanajakse npe Hero LWTo

ussagute Gatepujy n3 npukibydka nywava. /3beraBajre moHoBrbeHe

KpaTke umknyce nykewa. He nyHnTe 6atepuje HaKoH camo KpaTkoTpajHe

ynotpebe ypehaja. 3HauajHo ckpahewe BpemeHa uamely noTpebHux

nyeka ykasyje aa je 6atepuja uctpolleHa n ga Tpeba aa je 3ameHnTe.

Batepuje ce 3arpeBajy TOKOM Nyr-er-a. HemojTe ogmax HakoH nyHsersa

noyYeTu ca paom — cavekajte Aa 6atepuja gocturHe cobHy Temnepatypy.

OBo he cnpeunTn owTtehete 6atepuje.

WHOUKATOP CTAHA NYHEWA BATEPUJE

Batepuja je onpemrbeHa nHavkaTopom ctatyca nywetrba (3 JIEQ anoge).
[la Gucte npoBepunM HUBO nNyksetba GaTepuje, NPUTUCHUTE AyrMme
vHOvKaTopa nykwewsa 6aTtepuje. Cee ynarbeHe JIE[] avope ykasyjy Ha
BUCOK HMBO Nyhetba GaTtepuje. [iBe ynarbeHe JIE[ avoge ykasyjy Ha
AenuMnyHo prazietse. Camo jeaHa ynarbeHa JIE[] avopa ykasyje aa je
6aTepuja vcnpaxkeHa 1 Aa je NoTpebHO Nyk-et-e.

PAL C MALLUHOM

NOCTABJ/bLAKE NIECTBE 3A Nuny
Ile3sy 3a nuny je Moryhe noctaBuTi 1 3amenuTi Ge3 ynotpebe anara.

MAXHA! Kopuctute nuncke nucroee ca T-CUCTEMOM MOHTaXe.

MocraBrbatbe NUMcke nnoye

o [loaurinTe 3alITUTHUK (14).

e 3aTUM OKpeHWUTe MoMyry Ha Apxadvy nurcke nnode (4) y cmepy
Kasarbke Ha caTy 0K He 3aycTaBuTe (4)

e Y6auute nuny y apxay nune (3) Ao kpaja (3yéu nune Tpeba ga
6yAay OKpeHyTU Hampep) 1 OTMyCTUTE MOIyry ApXaya

BaxHo! YBepuTe ce Aa je nunHa nioya npaBuHO CMeLUTeHa y

Boaunuy (18).

e Kapa ce yBepuTe Aa je nuna npaBurHO MocTaBrbeHa, MoXeTe
noyeTn ca pagom.

Yknakbatbe NUnckor nucra

Yknakbakbe NUICKOr NI1cTa BpLUK Ce y OGPHYTOM peocnesy Y OAHOCY Ha
yrpagtby.

WU3BNAYEHE NPALLUHE

[la 61 ce noBorbLuano yknarbatbe NpatuvHe ca NoBpLUMHE PaaHE, yraoHa
nina je orpeMrbeHa COMCTBEHUM CUCTEMOM 3@ [yBatbe Wmn
ycucaBatbe MpallvHe, Koju YMCTW MOBPLUMHY pesara. Cuctem 3a
[yBatbe W ycucaBate npalunHe paan edukacHvje kapa je 3alTuTHU
nokronat CryLUTeH.

Mpekvpay (13) ogpehyje aa nu he otceum 6UTH oadayeHn unu ycucanu

ycucvBadeM. AKO ce Mpekvaay nomepu Hanpeq, mpaiuvHa he 6utm

onbadveHa. Ako ce nomepu yHasap, npawwuHa he 6uTi ycmepeHa ka

OTBOpY 3a OABOA, MpaLLHe.

e Ybauute apantep (15) wro pare y MnasHuuy 3a ogsop npawmuxe (10).

o [puKkrbyunTe yCUCHY LipEBO CUCTEMa 3a U3BMayerbe npalivHe Ha
apantep (15).

e [la 6ucTe yknoHunu agantep, noctynajre no o6pHyTom pegocneny
yrpagre.

PALl/ NOCTABKAE

YKIbYYNBAKE /| UCKIbYYUBAKE
Ypehaj je onpemrbeH npekuaadem (2) koju cnpevaBa CrnyyajHO
nokpeTae.

YKkrbyunBare
e [la 6ucte nokpeHynu nuny, NPUTUCHUTE JyrMe 3a YKibyunBare (2) u
nomepwuTe ra Hanpep

UckrbyunBatme

« [loBnayere npeknaaya 3a Hanajare (2) yHasa/ 3aycTaBrba MaLLMHy.
Mopewasatse 6p3uHe

PagHa 6p3uHa MaluvHe nogeluasa ce nomohy Toukacte pydke (5)
OcBeTrbeke pagHor npocTopa

CBakv nyT kaja ce NPUTUCHE Npekuaay 3a Hanajawe (2), LED anopge koje
ocBeTIbaBajy paiHo Morbe ce nare.

NOAELIABAHE MAXATEILCKOIN MOKPETA MUNETRET NIE3UJE
MoryhHocT nopeluaBata MaxarbHOr KpeTawa nuncke Tpake, ropen
rojellaBara HEHOr MoBpaTHOr  kpeTawa, omoryhasa Gorby
NpUNaroArbMBOCT pagHUX napameTapa yboaHe nune 3axTeBuma
maTepujana Ha kojem ce paau. MaxarbHo kpeTawe Ce nogewasa y
KopaLuma nomohy npekuaada 3a nopeluaBakbe MaxarbHor kpetawa (7) y
oncery oa 0 fo 3. Tabena y HacTaBky npyxa HajnpuknaaHvje nogeluasara
amMnnuTyae MaxarbHor Kpetatba 3a oapefjeHe matepujane.

OBa cyHkuuja yOps3aBa pesare MaTepujana, anu TO uae Ha LWTEeTy
NPEeLM3HOCTM pe3atba.

MNpeanoxeHe nocraBke 3a (hyHKUMjy ocuunaumje

OnwTi nuBexn num: 0 “Yennyna nnova: 0-1

IAnymMuHrjymckn num: 1-2 Mnactuka: 1-2

lWnepnnoya: 0 —1 pBo: 1-3

Mpu kopuwhetby NUMHe NnoYe TMNA HOXa, NoAecUTe npekuaay
3a nopewasake Maxawa Ha 0. Mpenopyuyje ce nogmasuBame
npv pesaky meTana.

NOAELIABAHE OCHOBE 3A PE3AHJE MO Yrny
HOLLECVIBE OCHOBa yﬁonHe nune 0M0ryhaBa ce4yer-e rnog yrnom y
pacnoHy of 0° fo 45° (y oba cmepa).

e YknouuTe apantep (15) ca ocHoBe (8).

e Ocno6oaute 6paBrbetse nogeluasana (11).

e [omepuTe ocHoBY (8) Hanpea u HarHUTe je yneso Unu yaecHo (y
oncery Ao 45°).

* Kapa je cTona (8) nogelueHa Ha XerbeHu yrao, nomepuTe je yHasag,
1 3aKkrbyyajTe je Gpasom (11).

Ckana yrnosa Ha ctonuuu (21) omoryhaa Harub ctonuue nog yrnosuma of 0°,

22,5° nn 45° (HapecHo unn Haneso). HakoH nofeluaBaka yBeK NpoBepuTe

fa nu je 6paeuua (11) 3akrbydaHa.

PE3AHE
e ocraBuTe npefwn [eo ocHoBe nnoye (8) paBHO Ha MaTepwjan Koju ce
pexe, Boaehu padyHa ja nunHa nnova He AoANpYyje maTepujan.



o Ykrbyuute y6ojHY nuny u cayekajTe fa AOCTUTHE NyHY 6pauHy.

e [lonako nomepajte y6ogHy nuny, Boaehu nUCT AyX NPeTXOAHO
obenexeHe nuHWje pesara.

o [pu pesarby N0 3aKPUBILEHO] NMHWjN BOAMTE MUY BEOMA HEXHO.

Pe3 tpeba 13BoaUTM paBHOMEpHO, Bofehn payyHa Ja He npeonTepeTuTe

y6oaHy nuny. MpekomepHu Nputncak Ha nucT nuneher anata ycnopuhe

maxano, WTo he HeraTVBHO yTULATW Ha nepdopmMaHce pesarsa. Ako

MopaTe [a pexeTe [Ayx ©Gnare KpvBMHE, CMakuUTE UMM MOTMYHO

oHemoryhute Maxaro.

Ako TOKOM paja Lena ocHoBa y6oAHe nune Huje y KOHTaKTy ca
NOBpPLUMHOM paatse, Beh je noaurHyTa usHag e, NnocToju pU3nK
0o4 O CKOKa UInu NoMibeta NUIICKor nucra.

U3BYLUUBAHE OTBOPA Y MATEPUJANY

e W36ywwute pyny npeynnka 10 Mmy matepujany.

e YBauuTe numy y OTBOp M MOYHUTE pe3are U3 OTBOpa Koju cTe
n3GyLwmnu.

PE3AHE METANA / BPCTE NUNTAHULIA

Kopuctute oproapajyhe nunHe nuctoBe ca Behum Gpojem 3yba 3a

pesatbe MeTana.

Mpu ceyetby MeTana kopuctuTe oproapajyhe MasvBo (pesHo yrbe).
Ceuetbe MeTana 6e3 nogmasvBara [4oBoAM A0 y6p3aHor xabara nurne.
Tabena y HacTaBky npya HajnpyknagHujy n3gop nune:

Bpoj 3y6a no nHuy OyxuHa 0OGnacTt npumeHe
ceuuBa
24 Meku yenuk, o6ojeHn metanu
14 80 MM Hedbepochn metanm,
nnactuke
9 PBO, LWnepnnoya

* Kopuctute camo oarosapajyhe v owTpe nuctose nune.
e He kopuctute nunHe nnoye ca owTeheHum BpaTunom.
* Kopuctute ogroeapajyhu Tun nunckux nnova.

OAPXABAHKE U CKNAOULLTEHE

Mpe Hero wTo 0GaBWUTe GMNO KakBe pafoBe Ha MHcTanauuju,
nofeLiaBaky, NonpaBLU UMK oApXKaBakby, U3BaguTe GaTtepujy
13 MalluHe.

OOPXXABAHE U CKINAOULLTEHE

« [penopyuyje ce ynwheke ypehaja oamax HakoH cake ynotpebe.

e He kopucTute BOoAy Unu pyre TEYHOCTM 3a Ynwhere.

e Ouuctute ypeflaj cyBOM Kpnom Wnu ra AyBajTe KOMMPUMOBAHWM
Ba3AyXOM HUCKOT MpUTUCKa.

e He kopuctute cpefctBa 3a uuwhewe wnu pacteapade, jep Mory
OLITETUTW NNACTUYHE [enoBe.

e PefoBHO YNCTUTE BEHTUNALMOHE OTBOPE Ha KYRMLUTY MOTOpa Kako
6ucte cnpeuunu nperpesatbe ypehaja. He uuctute BeHTMRauuoHe
oTBOpe yGauuBakbeM OWTpUX MpeaMeTa Kao WTO Cy OABUjauM Wnu
CIWYHM NpeaMeTy.

o [penopyuyje ce nepvoanyHO MoaMasviBatbe Boaunuue pornHe. Kan
yrba HaHeTa Ha To MecTo npoayxuhe teH Bek Tpajatba.

e AKO Ha KOMekTopy Aonasu A0 NPeKOMEPHOr WCKpuBatba, Heka
KBaNMUKOBaHO NMLIE MPOBEPY CTakbe YITbEHUYHUX YETKU MOTOpa.

* YBek yyBajTe ypehaj Ha cyBomM MeCTy, BaH Aomaluaja geue.

e Ypehaj Tpeba cknaguwtutyu 6€3 yrpaheHe batepuje.

Cse kBapoBe Tpeba OTknmawaTtu y oBnawheHoM CEepBUCHOM LIEHTPY
npownssohava.

NOCTABJbAHE BOAUIULE 3A NAPATNENHO PE3AHE
Boany 3a nonpeyHo pesare MOXE Ce MOHTMpaTi Ca AecHe Mnn nese
CTpaHe OCHOBe MalluHe.

« OnycTuTe BujKke 3a 3aKkrbyyaBakbe napanenHor soanya (4).

e YBauute lMHY napanenHor Boauda y OTBOpe Ha ocHosu (19),
nofecuTe XerbeHo pacTojare (momohy ckane) u 3aTerHuTe 3aBpTH-e 3a
3akrbyyaBare napanenHor Boanya (4).

LLivna Bogunuua y3ayxHe WuHe Tpe6a ga 6yae okpeHyTa Hagore.
Y3gyxHa Bogunuua ce Takofje Moxe KOpUCTUTH 3a Koce pe3oBe y oncery
og 0° no 45°.

Mpoua Ha enekTPU4HM MOTOH He CMejy Aa Ce Ooanaxy ca

TEXHWYKE CMELIMOUKALIMIE KOMyHanHum otnaaom, Beh Mopajy Aa ce npeaajy Ha peuvknaxy y

oprosapajyhe objekte. MHdopmauuje o peumknaxu Mory ce fobutn

NMAPAMETAP BPEOHOCT — oA npoaasla MpousBoAa WM nokanHux  Bnactu. OTtnagHm

Haron nanaiarea 18V DC eNeKTPUYHA 1 eNEKTPOHCKM ypelaju cappke CyncTaHue koje cy

J WTeTHe NO XMBOTHYy cpeauHy. Onpema koja ce He peuuknupa

Oncer GpavHe y npasHom xoay 800-3800 npeAcTaerba NoTeHUMjanHy NpeTy N0 XUBOTHY CPEANHY W Fby/ACKO
obpraja/MuH 3[ipaBrbe.

MakcumanHa febrovHa matepujana 3a 135 Mm
pesare — IpBO

MakcumanHa gebrouHa matepujana koju 10 mm
ce pexe — MeTan

Xoga nurckor nicra 25 Mm
Knaca 3awrture 1]
TexvHa 1,7 kr

nogALn O bYLUU U BUBPALIJU
HuBO 3BYy4HOr NpUTUCKa

Lra = 81 dB(A) K=3

dB(A)

HuBo 3BY4YHE cHare Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

BpenHocT y6psawa BuGpauvie npu | an= 11,18 ™¥K=1,5

ceyewy ApBeTa m/s?

BpeaHocT y6psawa Bubpauvje npu | an= 8,13 m'sK=15

ceyerby Yenuka m/s?

58GE145 03HavaBa Tvin 1 03HaKy MalUHe

WHdopmauuje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje MalumHa onmcaHa je 3By4HUM MPUTUCKOM Lpan 3By4HOM
cHarom Lwa(roe K o3HauyaBa HeusBecHOCT Mepetba). Bubpauvje koje
emMuTyje MaluuHa onucaHe cy BpeaHoluhy y6p3ara Bubpaumja an(rae K
03HaYaBa HEM3BECHOCT MepeH-a).

HuBo 3By4HOr NpuTUCKa Lpa, HUBO 3BY4HE CHare Lwali BpegHOCT y6p3atba
BubpaLmja anHaBeaeHN y OBOM NPUPYYHIKY U3Mepeni cy y cknagy ca EN
62841-1. HaBegmeHn HvBO BMOpauvja anMoXe Ce KOpUCTUTU 3a
ynopefuBarwe ypehaja U 3a NpenvMUHapHy MNPOLIEHY W3MOXEHOCTH
BuGpaumjama.

HaBegeHn HUBO BMGpauuja je penpeseHTaTMBaH CamoO 32 OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a apyre npumeHe wnu ca
[PYyrUM pagHUM anatiMa, HWBO BuOpauuja MOXe Ja ce MPOMEHW.
HeposorsbHo unu peTko oapxasarke ypehaja aoseluhe [0 BULIMX HMBOA
BuGpauvja. Pasno3n HaBedeHU M3HaL Mory [oOBecTM OO noeehaHe
M3MOXEHOCTN BUBpaLmjama TOKOM Liernor pajiHor nepuoga.

[a 61 ce TayHO MpoueHWna M3NoXeHOCT BUOpauujama, y3etn y
063up nepuoae kaaa je ypehaj UCKIbyYeH UK Kafa je YKIbyueH, anu
ce He kopucTu. HakoH naxsrbuBe npoueHe cBuX hakTopa, yKynHa
WU3NOXeHOCT BUGpaLmjama Moxe Ce UCMOCTaBUTU 3HATHO HIKOM.
[a 6GucTe 3awTUTMNM KOPUCHWKa of nocrneavua Bubpauwuja, Tpeba
npegysetTn popatHe 6e3bepHocHe Mepe, Kao LITO Cy: PefoBHO
oapxaBare onpeme W anarta, obesbefuBarbe Ja pyke OCTaHy Ha
oprosapajyhoj TemnepaTypu 1 npaBuiHa opraHusaumja paga.

NOoAALM O BYUU U BUBPALIMJAMA

Byka kojy emuTyje ypehaj onucyje ce: HUBOOM 3ByYHOr MpuTicka Lpan
HMBOOM 3ByuHe cHare Lwa(rae K o3HauaBa HeW3BECHOCT Meperba).
Bubpauuje koje emutyje ypehaj onucyjy ce BpeaHowhy ybp3sarba
BubGpauuje an(rae K oaHauaBa HEN3BECHOCT Mepetrba).

BpeaHoCTV HaBefjeHe y OBOM YNyTCTBY: HUBO 3BYYHOT NPUTUCKA Lpa, HUBO
3ByYHe cHare Lwav BpegHOCT ybpaatrba Brbpaumja anMepeHe cy y cknagy
ca EN 62841-1. HaBefeHn HMBO BUGpaLMja anMOXe Ce KOPUCTUTU 3a
ynopefuBaree ypehaja v 3a NpenvMMHapHy MPOLEHY W3IOXEHOCTN
BuGpauujama.

HaBegeHu HuBO BuGpauuja je penpeseHTaTMBaH CamoO 32 OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a gpyre npumeHe wnu ca
[PYyrUM pajHUM anatiMa, HWBO BuOpauuja MOXe [Ja Ce MPOMEHW.
HepoBorsHo unu peTko oapxasarke ypehaja Aoseluhe O BULIMX HUBOA
Bubpauuja. Pasno3n HaBedeHuW u3Hag Mory AoBecT Ao noBehaHe
M3MOXEHOCTU BUGpaLMjama TOKOM Lieror pajiHor nepuoza.

[a 6u ce TayHO NpoLieHMNa U3NOXeHOoCT BuOpauujama, y3etn y
063up nepuope kaaa je ypehaj uckrbyuyeH unu kaga je ykibyueH, anv
ce He KOpUCTU. HakoH naxsbuBe npoueHe CBMX hakKTopa, yKynHa
W3MOXeHOCT BUGpaLmjama Moxe ce NoKa3aTh 3HaTHO HIDKOM.

fa 6ucte 3awTuUTUnNM KopucHMKa op nocneauua Bubpauuja, Tpeba
npegyseTM popatHe 6Ge3bepHocHe Mepe, Kao LITO Cy: PefoBHO
ofpxaBate ornpeMe W anata, obesbefuBarbe Aa pyke OCTaHy Ha
oprosapajyhoj TemnepaTypu 1 npaBuiHa opraHusaumja paga.

SALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE
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"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, ca



ceguwTem y Bapwasy, yn. Pograniczna 2/4 (y farsem Tekcty: "GTX Poland"), oBum
obaBelUTaBa fja Cy CBa ayTopcka Npasa Ha cafipxaj OBOr NpupyyHuKa (y Aarbem TekcTy:
"TMpUpYYHKK"), YKIbyYyjyhn, nameRy octanor, weros TekcT, dotorpaduje, Avjarpame,
upTexe, Kao M HEroB cactas, npunaaajy UCKrbyumBo komnawuju GTX Poland u
3awWTMheHu Cy 3aKOHOM Y Ckriady ca 3akoHOM O ayTOPCKOM MpaBy 1 CPOAHMM NpaBrmMa
of 4. pebpyapa 1994. roguHe (Tj. Cnyx6eHn nuct 2006, 6p. 90, cTas 631, ca uameHama).
Konupatbe, obpana, objaBrbmBarbe unu Mewarbe MprpyyHika y LenvmHm unu 6uno kor
HEroBOr MojenHaqHor eneMeHTa y KomepuujanHe cspxe 6e3 M3puuuTor nucMeHor
npucTaHka komnauuje GTX Poland cTporo je 3aGpakeHo 1 Moxe [0BECTU A0 rpafjaHcke
1 KPUBMYHE OArOBOPHOCTAA.

(el)
META®PAZH TON APXIKQN OAHTIQN

Acupparo TradA:
58GE145

MPOXZOXH AioBdoTe OAEG TIG TTPOEISOTIOINCEIS OCQAAEIag, TIG

odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOBIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI PE OUTO

TO NAEKTPIKO gpyaAeio. H un tipnon GAwv Twv TapakdTw odnyiwv

pTopei va  odnyfAoel o€ nAekTpoTTAngia, TTupkayld kaify cofapd

TPOAUHOATIOUO.

DUAGSTE OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG Kal Odnyieg yia HEAAOVTIKA

avapopd.

o KpartioTe T0 NAEKTPIKO EPYAAEIO ATTO TIG HOVWUEVEG ETTIPAVEIEG
Aafng Orav ekTeAeite gpyacieg OTTOU TO EPYaAEio KOTG
evBExeTal va £€pBEl OE ETTAQPN PE KPUPH KaAwdiwon i pe To idio
To KaAWd16 Tou. EGv 10 epyaleio KOTIG £pBel O ETTAPN PE KAAWDIO
uTTé TdoN, Ta eKTEBEINEVA HETAANIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou
evOEXETOl va  @opTIOTOUV Pe TAON Kal va  TTPOKAAECOUV
nAekTpoTANgia oTOV XEIPIOTH.

e XpnolpoTroINaTe OPIYKTAPES | GAAA KaTdGAAnAa péoa yia va
OTEPEWOETE KAl VO OTNPISETE HE AOPAAEIN TO TEPAXIO EPYATiOg
o€ pia oTabepn TAATQOPHA. TO va KPATATE TO TEPAXIO EPYaOiag
HE TO X£€pI A va TO TTECETE TTAVW OTO CWHA 0OG TO KABIOTA aoTaBEG
KQI MTTOPET va 00NyRoel o€ atTwAEIa EAEYXOU.

NIKTOFPAMMATA KAI NPOEIAOMNOIHZEIX

: Z|C€
EAL &

]

1. AiaBdoTe TTPOTEKTIKG TIG 0dNYieg AsiToupyiag

2. Xpnootoote e£0TALOUO OTOMIKNG TIPOOTAGIOG (YUOALX
ACPOAEIOG, TIPOOTATEVTIKA QUTLLVY, HATKO OKOVNG)

3. Mnv TO aTTOPPITITETE HAGi PE TO OIKIOKA ATTOPPIMHATA

4. H 0UOKELT) CUPHOPPWVETOL PE TOUG KAVOVIOMOUG TNG Eupwaikg
‘Evwong.

5. Zrua moTotoinong EAC.

6. Zrjpa mMoTOTIoINONG Yia TNV ayopd Tng Oukpaviag.

MNEPIFPA®H MPA®IKQN ZTOIXEIQN

H Trapakdtw apibunon ava@épetal oTa £EAPTAPATA TNG CUOKEUNG
TT0U gpgavifovTal aTIg EIKOVEG auToU TOU EYXEIPIBIOU.

Ovopagia Mepiypagn
1 Kabetn Aafr)
2 AiokdTrTng
3 Bdon Aemidag mrpioviou
4 Kouptri oUg@igng rapdAAnAou odnyou
5 PuBpion taxdtntag
6 OpigévTia AaBn
7 MépoAo kivnong ekkpepoug (Asiroupyia xdpagng)
8 Bdon
9 QKN PTTATApILV
10 QUpa egaywyng okovng
11 KAeidwpa ywviag KoTrig
12 Emiredo pUBuiong ywviag KOTrig
13 Aiok6TITNG KaTEUBUVONG porig aépa
14 MpooTaTeuTikG oTrd TTAECIYKAGG
15 Mpooapyoyéag
16 Mpooappoyéag Peiwong
17 Mrrarapia (Sev repidapBdverar)
18 KUAivdpog odrjynong
19 OmA puBpiong oTn Bdon o1dEPWPATOG
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20 Paya odriynong
21 KAipaka ywviag
22 MapdAAnAog 0dnydg
23 AetTida piovioU

* EVOEXETAI va UTTAPXOUV Bla@opiég METASU TNG E€IKOVOG Kal Tou
TTPAYHATIKOU TTPOIoGVTOg
MEPIEXOMENO TOY ZET:
Mpidvi

MapdAAnAog 0dnyog
Netida Tpioviol
Mpoocappoyéag

TexVIKA TEKUNpiwon

Maviki peiwong
ENIZHMANZEIZ £TH ZYZKEYH

kSN

PWRrRRR

RRRRMM Y XXXxx "™

RRRR -£T0G KATAOKEUNG
MM -pAvag KATOOKEUNG
Y -TIp6oBETN ovopaaoia
XXXXX -apIBuog oeIpdg

NNN -TTPO0BETN orpavan
IXEAIAZMOZ KAI EPAPMOIH

To madA eival éva opnTd epyaleio TTou Aerroupyei pe prrarapia. Kiveital atréd
évav kivnmApa DC xwpic WAKTPEG. To epyaAcio éxel oxedlaoTei yia v
€KTEAEDT EUBUYPUPPWY KOTIWV, KAUTTUAWY KOTTWV Kal KOTTWV a€ §UAO, UNKG
pe Baon 10 &UMo, TAOTIKG Kol péTaAAa (UG TNV TTPoUTIéBEOn OTI
Xpnolyotroigital n owoTr Aemida Tpioviold). O1 TopEiG epappoyng Tou
TrePIAaPBAVOUV £PYOTIEG AVOKAIVIONG Kal KATAOKEUNG, KABWG Kal KGBe
€idoug epyaaieg DIY.

H ouokeun ev TTpéTrel va XpnoIMOTToIEiTal Y OKOTToUg GAAOUG aTTd
auToUG YIa TOUG OTTOioUG TTPoOpIgETal

TYNOI KAl XQPHTIKOTHTA MIMATAPIQN
H ouokeun) éxel oxediaoTei yia va Aeitoupyei pe prratapieg ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
ZuvigToUuE TN XPon Tng prrarapiag 4 Ah 58G004-1
Tomog 58G001 58G004 58G086 58GE152
pTarapiag | 5860011 | 58G004-1  |58G086-1
XwpnTiKOTHTA 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
HTTaTapiog
Xpovog 23 AerT@ | 44 AeTrtd | 67 AeTTdl 94 AettTé
AgiToupyiag
®OPTIZH THEZ MNATAPIAZ

H pmarapia pétmel va oprtiCetal o€ Beppokpaaia TepIBEAAOVTOG HETAGU
4 °C ka1 40 °C. Mia kaivoupyia pTratapia, fj pia urratapia ou dev €xel
XpnoipotroinBei yia yeydho xpovikd didoTtnua, Ba ¢rdoel otn péyiotn
XWPNTIKOTNTG TNG WETG amd Tepimmou 3-5 KUKAOUG @OPTIONG Kal
EKPOPTIONG.

o A@aipéoTe TNV UTTATAPIO OTTG TN GUOKEUN).

e YuvdéaTe TO QOPTIOTA o€ pia TTpifa peUpaTog (230 V AC).

e TomoBetOTE TNV WTTaTOPid OTO QOPTIOTH. BeRaiwdeite o1 n
uTaTapia £xel TOTTOBeTNOE CWOTA (Exel EI0aXOEi PEXPI TO TEPHAQ).

e Ortav o @opTioTAG tival ouvdedepévog oe Tpida peupatog (230 V
AC), avéBel éva pdoivo LED oTov @opTioTh, utrodeikviovTtag 6T
UTTAPXEl OUVOEDN PE TO PEUMA.

e MOAIG TOTTOBETNBEI N PTTaTApPia OTO POPTIOTH, Ba AVAWE! Eva KOKKIVO
LED oT0 @opTIoTH, uTTodelkvUiovTag &Ti N UTratapia QopTideTal.

e Tautdxpova, Ta Tpdoiva LED katdotaong ¢opTiong TN YTTaTapiog
Ba avaBoofrivouv pe didpopoug TPOTTOUG (BA.  TTEPIYpPOPH
TTAPAKATW).

e OAa ta LED avaBoofrivouv — utrodeikvUel 6TI n pTratapia eival adeia
Kal XPEIGeTal ETTAVAPOPTION.

e AUo LED avaBoofrivouv — uttodeikvUel OTI N uTraTapia gival HEPIKWG
ATTOPOPTIOHEVN.

e AvaBooBrivel pia Auxvia LED — umrodeikviel uynAd eTritredo
@OPTIONG TNG UTTATAPIOG.

MOAig @oprTioTei n ptratapia, n Auyvia LED oTo @opTioTr avafel rpaaivn

Kail OAeG o1 Auyvieg LED kardaTaong opTiong TNG HTTATAPIag TTApapEVOUV

avappéveg. Meté aré Aiyo (trepitrou 15 SeuTepOAeTTTa), 01 Auxvieg LED

KATAOTOONG POPTIONG TNG PTTATApPIag OAVOUV.



H pmratapia dev TIpETTEl va QopTideTal yia TTEPIOTOTEPO aTTd 8 Wwpeg. H
utTépBacn autol Tou XPOVoU WTTOPET VO TIPOKOAEDE! {nIG OTa OTOIXEIT
NG parapiag. O @opTioTAg dev Ba amevepyoTroinBei autdpata POAIG n
umarapia @opTioTei TARPwG. H pdoivn Auxvia LED oTov @optioTr Ba
Trapapeivel avappévn. O1 Auxvieg LED kardoTaong @opTiong g
pTratapiag Ba oBAcouv PeTd atrd Aiyo. ATTOGUVOEDTE TV TPOPOdOGIT TIPIV
QQAIPECETE TNV PTTOTOpIa atmd TNV UTTOdOXH TOU QOPTIOTH. ATTOQUYETE
Toug  emmavaAapPavopevoug  oUVTopoug  KUKAoug  @opTiong.  Mnv
ETTAVOQOPTICETE TIG PTTATAPIEG JETG OTTO GUVTOUN XPHON TNG CUOKEUNAG.
Mia onpavTikA Peiwon Tou XpOvou PETAEU TwV aTTapaiThTWV QOPTIoEWV
uTTodNAWVEI OTI N PTTaTapia £xel OApEi Kal TIPETTEN VA AVTIKATOOTAOE.

O1 ymratapieg Beppaivovtal kard Tn SiGpkKela TG YOpTIoNnG. Mnv EexivijoeTe
TNV EPYOOia AUEOWG PETA TN QOPTION — TIEPIMEVETE EWG OTOU N UTTaTApIa
@1é0€l o€ Beppokpacia Swyatiou. Autd Ba amoTpéwel TN @Bopd NG
yTaTapiag.

AEIKTHZ KATAZTAZHZ ®OPTIZHZ THZ MMATAPIAZ

H pmotopio eivar e§omrAiopévn pe  €vdeIgn  katdoTaong  @opTiong
pmarapiag (3 LED). MNa va eAéyEeTe TO €TTITTEDO YOPTIONG TNG PTTATAPIOG,
TIOTAOTE TO KOUNTTI £vBeIEng pdpTiong pmarapiag. OAa Ta LED avappéva
utTodeikviouv  uwnAd emimedo  @OpTiIong TG pTaTapiag. Ao LED
avappéva UTTOdEIKVUOUV PEPIKR ammo@dpTion. Mévo éva LED avappévo
uTTOdEIKVUEN OTI N pTTaTapia €ival AdeIa Kal XPEIGZETal ETTAVAPOPTION.

AEITOYPTIA TOY MHXANHMATOZ

TOMOOETHZH THZ AAMAZ
H AeTrida pioviow propei va ToTroBeTnBei kai va avTikataoTabei xwpig Tn xprion
£pYaAEiwV.

MPOZOXH! XpnoiyoTroieite TTpIovOAaueg He oUOTNHA OTAPIENG TUTTOU
T.

TotmoBéTnon Tng AeTiSag Trpioviol

®  2NKWOTE TO TTPOCTATEUTIKO KGAUppa (14).

e XTn ouvéxela, yupioTe To HOXAS aTn Bdon oTrpIgng TnG Aetridag (4)
degi6oTPOPa PEXPI TO TEPUA (4)

e XUpete TN Aetrida TARPWG péoa otn Bdon oTrpIgng Tng AeTridag
(3) (Ta doOvVTIa TNG AeTTidAG TTPETTEN VO Eival OTPAPUEVA TTPOG TG
€PTTPAG) Kal aPAaTe TO HOXA TG Baong

InuavTmiké! BeBaiwBeite 6T n Aemida Trpioviod €xel TOTTOOETNOET

owaoTa oToV 08NYS KUAIVOPO (18).

e Agou BeBaiwBeite 6T N AeTTida TTpIovIoU €xel TOTTOBETNOE CWOT,
UTTOPEITE VO §EKIVAOETE TNV epyaaia.

Ag@aipeon Tng Aemridag wpioviod
H agaipean TG AeTTidag TTPAYUATOTIOIEITAI ME TNV QVTIOTPOPN OEIPG atrd
TNV eykatdoTaon.

AMNOPPO®HZIH ZKONHZ

Mo va BeAtiwBei n amopdkpuvon TG okévng amd TV EMIQAvEId ToU
Tepayiou, To oéya gival eEOTTAIOUEVO PE BIkG Tou oUOTNHA EKTOEEUONG A
aTroppoéPnong akdvng, To otroio kabapiel TNV emi@dveia KOTTAG. To
ouoTnUa  €KTOSEUONG KOl ammoppoOPnong  OKOVNG  AeIToupyei o
OTTOTEAEOATIKG GTAV TO TIPOCTATEUTIKG KAGAUPHA €ival KATEBATHEVO.

‘Evag diakéTTng (13) kabopiCel av Ta utoAsippara komAg Oa

aTropokpuvBolv pe ekTdGEUon aépa i Ba amoppopnbolv aTéd I

NAEKTPIKA oKoUTTA. Av O JIKOTITNG WETAKIVNOE TTPOG Ta EPTTIPOG TOU

pnxavipatog, n okévn Ba amopakpuvBei pe ektdEeuon aépa. Av

petakivnBei Tpog Ta Triow, n okévn Ba kareuBuvBei TTPog TN BUpa

aTTOPPOPNONG OKOVNG.

e Eiodyete Tov Tpooappoyéa (15) péxpl TO TEPHA OTO AKPOPUOIO
avappoéenang okévng (10).

e XuvdéoTe Tov  OWARva  avappoéPnong - Tou
amoppdéPnong okdvng oTov TTpocappoyéa (15).

o [la va aQaIpéoETE TOV TTIPOCAPHOYEQ, AKOAOUBAOTE TNV avTioTpogn
aeipd Tng diadIkaoiag eyKaTaoTaong.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ
ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

H ouokeur eival e€oTAIcpévn Pe BIOKATTTN (2) yia TNV aTToQUYR TUXaiog
€KKivnong.

OUCTAPATOG

Evepyotroinon

o o va BéoeTe o€ AeiToupyia 1o TTagA, TTATAOTE TO KOUWTT TPpoYodoaiag (2)
Kol GUPETE TO TTPOG Ta EPTTPOG

ATmrevepyoTroinon

e [Marwvrag 10 dIOKOTITN AgiToupyiag (2) TPog Ta Tiow, TO PNXAvnua
oTayatd.

PUBuion TaxuTnTag

H taxutnTa Asitoupyiag Tou pnxavipaTtog pubpigetal pe To KoupTi (5)

DwTIoP6G XWPOU epyaciag
KdBe popd Tou Trardre To diakdTrTn Tpogodoaiag (2), avdBouv Ta LED tou
QwTifouv TV TTEPIOXN EPYOTIag.

PYOMIZH THZ KINHZIHZ TOY MNEPIZTPO®IKOY MINEAOY THZ
ANAMAZ

H duvardtnra puBuiong TG kivnong TaAdviwaong Tng Aduag, ekTég atro T
puBuIon TG  TTANIVOPOUIKAG  Kivnong, €mTPETEl TNV KAAUTEPN
TIPOCAPHOYA TWV TTAPAUETPWY AEITOUPYIaG TOU Ofya OTIG OTTQITAOEIG
ToU UAIKOU TTou eTregepyddeate. H kivnon Tahdviwong puBpideTal oTadiakd
XPNOIPOTIOIOVTAG TOV OIOKOTITN pUBIoNG TNG Kivnong TaAdviwong (7) ot
éva eUpog ad 0 £wg 3. O TTapaKATW TTVAKAG TIAPEXE! TIG TTIO KATAAANAEG
puBpioeig dladpopng TAAGVTWONG YIa CUYKEKPIMEVA UAIKA.

AuTi n Aeitoupyia eTITaXOVEl TNV KOTTA TOU OUYKEKPIPEVOU UAIKOU, aAAG
auTé yivetal €1G BAPOg TNG akpiBeIag KOTTAG.

MNpoTelvopeveg puBPioEIg yia Tn AeiToupyia TAAGVTWONG
(®UMo xaAuBa: 0-1
MAagTiké: 1 -2

[E0Ao: 1-3

Cevikd @UAAa petdAAou: O

(®UAo ahoupiviou: 1-2

Kévipa mAaké: 0 -1

OTtav  XPNOIYOTIOIEITE TIPIOVWTH AeTida TUTTOU paxaipiou,
pubuioTe TO BIAKOTITN PUBMIONG TNG KivNoNg EKKPEUOUG aTo O.
ZuvioTdrail n AiTravon KaTd TNV KOTri) HETAAAOU.

PYOMIZH THZ BAZHZ NA NQNIAKH KOMH
H puBpigépevn BAEaN Tou CEya ETITPETTE KOTTH UTTO ywvia o€ e0pog amod
0° éwg 45° (kai oTIg BUO KATEUBUVOEIG).

o Ag@aipéaTe Tov TTpocappoyéa (15) amo Tn Béon (8).

o AmeAeuBepwoTe TO KAEidwua pUBuiong (11).

e MetakivijoTe Tn Bdaon (8) TTPOG Ta EUTTPOG KAl YEIPETE TNV TIPOG TA
apIoTEPA 1 TTPOG Ta Begidl (o€ £UPOG Ewg 45°).

e MOAIG n Bdon (8) puBuioTEl TNV EMOUKPNTI ywVid, JETOKIVAOTE TNV
TIPOG Ta TTIOW Kal a0QANGTE TNV pE TO KAEidwpa (11).

H kAipaka ywviag otn Bdon (21) emTpémer Tnv kAion g Baong o€ ywvieg 0°,

22,5° 1} 45° (Tmpog Ta de€Id i) TTPOG Ta apIoTEPG). AQOU OAOKANPWOETE TN

pUBpION, eAéyxeTe TTaAvVTa T TO KAEBWHa (11) ivar aogaNiopévo.

KOMH

e TomoBetiaTe TO PpTTPOaTIVO PEPOG TNG TTAGKAG Baang (8) emimeda Tavw aT0
UAIKG TTOU TTPOKEITaI VO KOTTET, PPOVTICOVTag WaTe N AeTrida Tou TpIovIoU
va unv ayyidel 1o UNIKG.

e EkkivijoTe TO 0éya Kal TTEPIPEVETE PEXPI va @TATEN 0T OWOTA TaXUTNTA.

e KiviioTe To ofya apyd, kabodnywvTtag Tn Aemida Katd prKog Tng Tpo-
GNHEIWHEVNG YPAUHNG KOTTAG.

e Otav KOBeTe KATE UAKOG HIAg KAPTTUANG YPauUAg, kaBodnynoTe To
oéya TTOAU atraAd.

H kot TpéTrel va yivetal opoidpop@a, TTPOTEXOVTAG VA NV UTTEPPOPTWOETE

10 oéya. H uttepBoAikr Triean otn Aemrida Tou Tpioviol Ba eptrodioel TNV

Kivnon Tou ekkpepOUG, yeyovog Trou Ba eTTnPedoel apvnTIKG TV atrédoan

KoTG. Edv Trpémmel va KOWETE KOTG WAKOG HIag ATTIAg KApTrUAng,

MEIWOTE 1} OTTEVEPYOTTOINOTE EVTEAWS TNV KivNaT TOU EKKPEUOUG.

Edv, kard 1n Asitoupyia, oA6kAnpn n Bdon Tou oéya Bev

BpioKETAI O ETTAPN UE TNV EMPAVEIO TOU TEHAXIOU £pyaciag

aAAd €ival avupwpévn TTAVW OTTé auTd, UTTApPXEl Kiviuvog

avatridnong n 8padong Tng AeTridag Tou TTPIovIoU.

KOMMH OMHZ £TO YAIKO

e TputoTe pia TpuTa Slapétpou 10 mm aTo UAIKO.

e Eiodyete Tn Aemrida piovioU 0TV OTTA Kal EEKIVATTE TNV KOTTH oTro
TNV OTTA TTOU €XETE AVOILEL.

KOMH METAAAOY / TYNOI AAMQN

XpnaoiyotroioTe kat@AAnAeg Aetrideg mrpioviol pe peyaAlTepo apiBud

SOVTIWV I TNV KOTTA PETAAAOU.

Katéd tnv kot pet@AAou, XpnolpotroifoTe KOTAAANAO AITTavTIKG (AGSI
KOTTAG). H KOTT pETAAAOU Xwpig AiTravan odnyei o€ emTayxuvopevn gBopd
NG Adpag. O Tapakdrw Trivakag Tapéxer v o katdAAnAn emAoyn Adpag:

Ap1Bp6g SovTiwv Mnkog EUpog epappuoywv
avd ivioa Aemidag
24 MaAakog xdAuBag, pn
015npoUxa PETaMa
14 80 mm IMn o1dnpouxa pétaiAa,
MAQOTIKA
9 =EUAO, kOVTpa TTAaKE

e XpnoipoTrolgite Pévo KaTAAANAEG Kal kopTepEG AeTTideg TrpiovioU.



e Mnv xpnoipoToIgiTe TTPIOVOAAEG PE KATETTPAPPEVO OTEAEXOG.
e XpNOIPOTIOIRGTE TOV OWATO TUTTO TIPIOVIWV.

ZYNTHPHZH KAI ANOOHKEYZH

Mpiv a1ré TNV EKTEAECN OTTOINOBATIOTE EPYAOING EYKATACTAONG,

pUBUIONG, ETMIOKEUNG N} OUVTAPNONG, APAIPECTE TNV UTTATAPIO

a1ré TO UNXdavnua.

ZYNTHPHZH KAI AMOOHKEYZH

e ZuvioTatal va KabapifeTe TN CUOKEUR auéowg PETG aTd KABe Xprion.

e Mnv xpnoipotroieite vepd fi GAAa uypd yia Tov kaBapiopo.

o KoaBapioTe Tn oUOKEUR pE Eva oTeyVO Travi i QUONETE TNV PE TTETIETPEVO
aépa XaunAng Tieong.

e Mnv xpnoipgotroigite kaBoAou kaBapioTikd 1 SloAUTIKG, KaBWG auTd
evOEXETaI va TTPOKAAéOOUV {npId oTa TTAAOTIKG pépn.

o KaBapidere TAKTIKA TIG OTTEG £€QEPIOPOU OTO TIEPIBANMA TOU KIvRTAPA
YIO VO oTTOTPEWETE TNV UTTEPOEPPAVAN TNG OUCKEUNG. Mnv kaBapileTe
TIG OTTEG €§aepIopOU EI0GyovVTag aIXUNEG avTikeipeva, 6Twg KatoaBidia i
TTAPOUOIA AVTIKEIUEVA, PHEOT O QUTEG.

e JuvioTatal va AirTaivete TTEPIOBIKE Tov KUAIvOpo odriynong. Mia
aTaydva A&di oe auth TV Teploxr Ba Trapareivel Tn didpkeia {wig Tou.

e Edv mapatnpenBei umepPBoAiki Tapaywyn omveipwy atov diakdTTn,
nTAOTE aTTO €CEIDIKEUPEVO TEXVIKO VO EAEYEEI TNV KATAOTAON TWV
AvBpaKIVWY WAKTPWY TOU KIVATAPA.

o ®uAAOOETE TTAVTA TN OUOKEUN O€ ENPO PEPOG, HAKPIA OTTO TTaIdIA.

o H ouokeun Tpémel va amoBnKeUeTal PE TNV PTTATApIa apaIpEEV.

Tuxo6v BAGBEG TTPETTEI va £TTIBIOPBWVOVTAI OTTO £E0UCIODOTNHEVO KEVTPO
0£pPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TOMO®ETHZH TOY OAHIOY MAPAAAHAHZ KOMHZ
O 00nyog TapdAAnAnG Kotig uTTopei va TomoBetnBei otn degid 1 otV
apioTepr) TTAEUPd TNG BACNG TOU PNXAVAHOTOG.

o XohapwaoTe Tig Bideg acpahiong Tou 0dnyoU TapdAAnANng KoTrig (4).

e Eiodyere T pdya Tou 0dnyoU TapdAAnAng kotrrg oTig oTrég NG Bdong
(19), puBpiote TNV emBuunTh améOoTAON (XENOIMOTIOIWVTAG TNV
KAiyaka) kai ag@aliote a@iyyovrag TG Bideg acpahiong Tou odnyou
TapaAANANG koTTAG (4).

H pdya Tou 0dnyou TTapdAANANG KOTTG TIPETTEN VA EiVal OTPAMHEVN

TMPOG TA KATW.

O 00nydg TapdAANANG KOTTAG PTTOPET €TTIONG VA XPNOIPOTTOINGET yIa

KOTTEG UTTE ywvia atrd 0° éwg 45°.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ

NAPAMETPOX TIMH
Taon Tpopodoaiog 18V DC
EUpog 6Tpopuiv peAavTi 800-3800 0.0.A.
MéyioTo TTéX0g UAIKOU TTpOgG KOTTT) — EUAO 135 mm
Méyioto Téxog UAIKOU TTpOg KO — 10 mm
pETaAO
Aiadpopn Aetidag Trpiovio’ 25 mm
Karnyopia mpooTaaiag 1L}
Bdapog 1,7 kg
AEAOMENA ©OOPYBOY KAl AONHZEQN
Emitredo nXnTIKAG TTiEaNg Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)
Emimedo nXnTIKAG 10XU0g Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)
TiuA emTdxuvong kpadaouwy kata Ty | an = 11,18 ™ K=1,5
Kot §UAou m/s?
TiuA emTayuvong Kpadaouwy Katd Tnv an =8,13m’s” K=1,5
KOTT XGAUBa m/s?
58GE145 utrodnAwvel Tov TUTTO Kal TNV OVOpaasia Tou
unxavrparog

MAnpo@opieg OXETIKG pe Tov 86puBo Kal TOUg Kpadaapous

O B66puUPOG TTOU EKTTEUTTEI TO PNXAVNUO TTIEPIYPAPETAI ATTO: TO ETTITTESO
NXNTIKAG TTiETNG Lpa Katl TO ETTITTESO NXNTIKAG I0XUOG Lwa (610U K dnAwvel
v aBeBaidtnTa pétpnong). O KPASACHOI TTOU EKTTEUTTEI TO UNXAVNHO
TTEPIYPAPOVTAI OTTO TNV TIUFA ETTITAXUVONG KPASAOHWY an (61Tou K SnAwvel
v aBeBaidTnTa PETPNONG).

To emimedo NXNTIKAG TTiEONG Lpa , TO €TTiTTESO NXNTIKAG 10XU0G Lwa Kal n
TIUA €mMTaXUVONg dévnNong an TToU avagépovTal OTo TIapovV eyxelpidio
é€xouv peTpnBei olppwva pe 1o TPdTUTTO EN 62841-1. To emimedo
B6vnong an TIoU avaQEéPETal PTTOPET va XPNOIMOTIOINGE! yia Tn oUyKpion
OUOKEUWV KAl YIa JIa TIPOKATOPKTIKF EKTIUNON TNG ékBeang oe dévnan.
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To eTiTredo S6vVNONG TTOU AVAPEPETAI EIVAI AVTITIPOCWTTEUTIKO HOVO TWV
BaoIKWY EPAPHOYWY TNG CUOKEUNG. EGV n ouoKeur XpnoIJoTIoIETal VIO
AMeG epappoyég 1 pe GAAa epyaleia epyaaiag, To emimedo ddvnong
evdéxeTal va PeTaBAnBei. H avetrapknig rj OTravia CUVTAPNON TG CUOKEUNG
Ba €xel wg amotéAeopa uywnAdTepa emimeda doévnong. O1 Adyol TTou
avagépovTal TTapaTTavw eVOEXETAI va 0dnyRoouv o€ augnuévn €kBeon o€
0dévnon kad' 6An T diGpKela TG TTEPIGDOU EPYATiag.

Mo TNV akpIfn ekTipnon Tng ékBeong o€ Kpadaopoug, AdBETe UTTOYN
TIG TTEPIOBOUG KATA TIG OTTOIEG 1) CUOKEUN EivVal ATTEVEPYOTTOINMEVN
otav eival gvepyotroinuévn aAld dev xpnoipotrolgital. MeTd amod
TPOCEKTIKN agioAdynon 6Awv Twv TTapayovTwy, n cuvoAikn €kBson
o€ KpadaoHoUg UTTopEi va atrodelxBei onuavTika XapnAoTepn.

MNa TNV TTpooTacia Tou XPAoTn OTo TIG EMITITWOEIG TWV KPAdAOHUWY,
TIPETTEl va epapuolovTal TTPOoBeTa PETPA aoPaAEiag, OTTWG: TAKTIKA
ouvTpnon Tou €E0TTAICPOU Kal Twv epyaAeiwy, dlao@aAion 6Tl Ta XEpIa
TTapapévouv o€ KOTGAANAN Bgppokpacia Kal owoTh opyavwon Tng
£pyaoiag.

AEAOMENA OOPYBOY KAI KPAAAZMQON
O B6puBog TTOU EKTTETIETON OTTO TN OUCKEUN TTEPIYPAPETAl OTTO: TO
€TMiTedO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal To €TMiTedo NXNTIKAG I0XUOG Lwa (6TTOU
K dnAwver Tnv aBeBaidtnta NG péTpnong). O SOVACEIG TTOU EKTTEUTTOVTAL
atré T OUOKEUN TTEPIYPAPOVTAI aTTd TNV TIWA mMTAYXUVong ddvnong an
(61Tou K dnAwvel TN aBeBaidTnta TNG PETPNONG).
Ol TIPEG TTOU AVOaQEPOVTAI OTO TIAPOV EYXEIPIBIO: ETTITTEDO NXNTIKAG TTIETNG
Lpa , €TTTTEBO NXNTIKAG 10X00G Lwa Kai TIPF EMTAXUVONG KPABAOHWY an
£xouV PETPNBEi oUpPwva Pe To TTPdTUTIO EN 62841-1. To ava@epduevo
eTTTTEdO KPAOAOUWY an WTTOPEi va XpnoIoTroiNdei yia Tn ouykpion
OUOKEUWV KOl VIO MId  TTPOKOTOPKTIKY  €KTiUNon Tng €ékBeong ot
KPadaopoUG.
To avagepduevo emiTedo doVNONG €ival AVTITIPOCWTTEUTIKO HOVO TwV
BaoIKWy EPapUOywWwY TNG CUOKEUNG. EGv n ouokeur XpnoidoTIolETal yia
GAAeG epappoyég 1 pe GAAa epyaleia epyaoiag, To emimedo ddvnong
evdéxeTal va peTaBAnBei. H averrapknig rj oTravia ouvTApNoN TNG CUOKEUNG
Ba €xel wg omoTéAeopa uwnAdTepo emiedo dévnong. O1 Adyol TTou
avapEéPOVTal TTAPATTAVW EVOEXETAI VO 0ONyRoOUV O€ augnuévn €kBeon o€
d6vnon kad' 6An T SiGpKeIa TNG TIEPIGDOU EpYaaTiag.
Fia Tnv akpIBn EKTiLNON TG ékBEONG O KPaSaoHoUG, AdBETE UTTOYN
TIG TTEPIOBOUG KATA TIG OTTOIEG N CUOKEUN €ival ATTEVEPYOTTOINUEVN
otav gival evepyotroinpévn aAAG dev xpnoigotroisital. Metd amd
TPOCEKTIKI agloAGynon 6AWV TwV TTapayovTwy, N GUVOAIKN £ékBsan
o€ KpaSaoUoUG HTTOPEi Vo aTroSeIxBei onpavTIKa XapnAoTepn.
Ma TNV TrpooTacia Tou XPAOTN aTTé TIG ETITITWOEIG TWV KPAdACUWY,
TIPETTEl Vo epappddovTal TTPooBeTa uéTpa ac@aAsiag, OTIWG: TAKTIKA
ouvTrpnon Tou €§OTTAICHOU Kal Twv epyaleiwy, diaopdahion 6Tl Ta xépia
Trapapévouv oe KAt@AANAn Beppokpacia kal owoTr opydvwon Tng
epyaciag.
MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ
. Ta nAexTpik@ TIpoiévTa Sev TIPETTEl va atmroppitTovial padi pe Ta
ﬁ oIKiakd atroppippata, aAAd TpéTel va TrapadidovTal yia avakUKAwan
o€

katdAAnAeg  eykataotdoelg. TAnpo@opieg OXETIKA peE TNV
QavaKUKAWOT PTTOPEITE va AGBETE aTTd TOV TIWANTF TOU TTPOIGVTOG 1 TIG
TOTTIKEG APXEG. Ta amOBANTA NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU EEOTTAITHOU
TIEPIEXOUV  ouoieg Trou eival emBAaBeic yia 1o TEpIBaAMov. O
€EOTTAIONGG TTOU BEv avakukAWVETal atroTeAei TBavr) aTrelAr yia To
TrepIBAAAOV Kal TRV avBpwTivn uyeia.
H «GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spotka komandytowa, pe
£dpa ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (eegng: «GTX Poland»), evnuepuvel pe To
TTOPOV 6T OAX Ta TIVEUHATIKG SIKQIWHATA ETTI TOU TIEPIEXOUEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU
(epegnc:  «Eyxeipidior), ouptrepiAapBavopévwy, HETagu GAAwY, TOU KEIMEVOU, Twv
PWTOYPAPILY, TWV JIayPAPHETWY, TWV OXEDIWY, KABWG Kal TNG CUVBESTG TOU, aviKOuV
ammokAeIoTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTatedovTal aTré To VOUO CUHQwVa e Tov Nopo
NG 4ng dePpouapiou 1994 Tepi Mveuparikrg IBI0KTNOTAG Kal ZUVOPWY AKAIWHPETWY
(BnA. E@nuepida Tng KuBepviioewg 2006 apiB. 90, onpeio 631, 6TTwg Tpotrotroifnke). H
avTiypagr, emegepyaaia, dnuooicuon i TpotroTroinan Tou Eyxeipidiou 1o 0UVOAS Tou i
OTTOIOUSATIOTE aTTO T ETTIPEPOUG OTOIXEIR TOU VIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG XWwpig TN eNTA
yparrTA ouykaté®eon Tng GTX Poland atrayopeUeTal auaTnpd Kol EVOEXKETOI VO ETTIQEPE!
QOTIKM Kal TTOIVIKF EUBUVN.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4
02-285 Bapoopia

MNpoiév: Acupparo TTagA

Movrtélo: 58GE145

EpTropiki) ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bu6g og1pdg: 00001 £wg 99999

H rapolUoa d\Awon cuppdpewaong ekdideTal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTH.

To TrPOI6V TTOU TTEPIYPAPETAI TTOAPATTAVW CUHHOPPWVETAI PE Ta akOAouBa
£yypaga:



Odnyia yia Ta unxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki ocupparéTnTa 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpoTrotroinénke amé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTraITAoEIG Twv aKOAOUBWY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

H mrapouoca drAwon 16X VeI ATTOKAEIOTIKA YA TO HNXAVNUa OTNV KATdoTaon
oTnv otroia diaTéBnke aTnv ayopd kal Sev KAAUTITEI EGapTANATA

TTOU TTPOOTEBNKAV ATTO TOV TEAIKO XPHOTN I} HETAYEVEDTEPEG EVEPYEIEG TTOU
TIPAyHaTOTIONONKAV aTTd QUTOV.

‘Ovopa kai d1eBuvan Tou TTPOCWTTOU TTOU KATOIKEN 1 €ival EyKATEOTNHEVO
otnv EE kai gival E£ouaiodoTnuévo va GUVTAEE! TNV TEXVIKT TEKUNPIwoN:
YTTOyeYPOUPEVO €K HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapoofia

Pawet Kowalski
Y1etBuvog TroiéTnTag Tng GTX Poland

Bapoopia, 16 lavouapiou 2024

(nh)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Accu-decoupeerzaag:
58GE145

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap

worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
handgrepen wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het
snijgereedschap in contact kan komen met verborgen
bedrading of het eigen snoer. Als het snijgereedschap in contact
komt met een stroomvoerende draad, kunnen blootliggende
metalen delen van het elektrisch gereedschap onder stroom komen
te staan, waardoor de gebruiker een elektrische schok kan krijgen.

e Gebruik klemmen of andere geschikte middelen om het
werkstuk stevig vast te zetten en te ondersteunen op een
stabiel platform. Het met de hand vasthouden van het werkstuk of
het tegen uw lichaam drukken maakt het onstabiel en kan leiden tot
verlies van controle.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN

N

1 3 4

5
1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door
2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)
3. Niet met het huishoudelijk afval weggooien
4. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
5. EAC-certificeringsmerk.
6. Oekraiens marktcertificeringsmerk.
BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE ELEMENTEN
De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het

apparaat
die op de afbeeldingen in deze handleiding worden getoond.

©

6

Aanduiding Beschrijving
1 Verticale handgreep
2 Schakel
3 Zaagbladhouder
4 Klemknop parallelle geleider
5 Snelheidsregeling
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6 Horizontale handgreep

7 Knop voor pendelbeweging (scoringsfunctie)
8 Basisplaat

9 Batterijvak

10 Aansluiting voor stofafzuiging

11 Vergrendeling zaaghoek

12 Vlak voor het instellen van de zaaghoek
13 Schakelaar voor luchtstroomrichting

14 Plexiglas beschermkap

15 16

16 Verloopstuk

17 Batterij (niet meegeleverd)

18 Geleiderol

19 Instelopening in de zoolplaat

20 Geleiderail

21 Hoekschaal

22 Parallelle geleider

23 Zaagblad

* Er kunnen verschillen zijn
daadwerkelijke product

INHOUD VAN DE SET:
Decoupeerzaag
Parallelle geleider
Zaagblad

Adapter

Technische documentatie
Verloopstuk

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

(™ rrrRRMM ¥ xoox ")

tussen de afbeelding en het

PWkRRRPR

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

ONTWERP EN TOEPASSING

De decoupeerzaag is een accu-aangedreven handgereedschap. Het wordt
aangedreven door een borstelloze gelijkstroommotor. Het gereedschap is
ontworpen voor het maken van rechte zaagsneden, gebogen zaagsneden en
uitsparingen in hout, houtvervangende materialen, kunststoffen en metalen
(mits het juiste zaagblad wordt gebruikt). Tot de toepassingsgebieden
behoren renovatie- en bouwwerkzaamheden, evenals alle soorten doe-
het-zelfwerkzaamheden.

Het apparaat mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden dan
waarvoor het is bedoeld

BATTERIJTYPEN EN CAPACITEIT

Het apparaat is ontworpen voor gebruik met ENERGY+ accu's 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Wij raden aan de 4 Ah 58G004-1-accu te gebruiken

Accutype 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Batterijcapaciteit 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Gebruiksduur 23 min 44 min 67 min 94 min

DE BATTERIJ OPLADEN

De batterij moet worden opgeladen bij een omgevingstemperatuur tussen

4 °C en 40 °C. Een nieuwe batterij, of een batterij die lange tijd niet is

gebruikt, bereikt zijn volledige capaciteit na ongeveer 3-5 laad- en

ontlaadcycli.

e Haal de accu uit het apparaat.

e Steek de stekker van de lader in een stopcontact (230 V
wisselstroom).

e Plaats de accu in de lader. Controleer of de accu goed zit (volledig
is geplaatst).

e Wanneer de lader is aangesloten op een stopcontact (230 V AC),
gaat een groene LED op de lader branden, wat aangeeft dat de
stroom is aangesloten.

e Zodra de batterij in de lader is geplaatst, gaat een rood LED-lampje
op de lader branden, wat aangeeft dat de batterij wordt opgeladen.



* Tegelijkertijd knipperen de groene LED's voor de laadstatus van de
batterij in verschillende patronen (zie beschrijving hieronder).
« Alle LED's knipperen — geeft aan dat de batterij leeg is en moet
worden opgeladen.
e Twee LED's knipperen — geeft aan dat de batterij gedeeltelijk
ontladen is.
e Eén LED knippert — geeft een hoog laadniveau van de batterij aan.
Zodra de batterij is opgeladen, licht het lampje op de lader groen op en
blijven alle LED's voor de laadstatus van de batterij branden. Na een korte
tijd (ongeveer 15 seconden) gaan de LED's voor de laadstatus van de
batterij uit.
De accu mag niet langer dan 8 uur worden opgeladen. Als deze tijd wordt
overschreden, kunnen de accucellen beschadigd raken. De lader schakelt
niet automatisch uit zodra de accu volledig is opgeladen. Het groene
lampje op de lader blijft branden. De LED's voor de laadstatus van de accu
gaan na korte tijd uit. Koppel de stroomtoevoer los voordat u de accu uit
de laderhaak haalt. Vermijd herhaaldelijke korte laadcycli. Laad de accu's
niet op na slechts kort gebruik van het apparaat. Een aanzienlijke
verkorting van de tijd tussen noodzakelijke oplaadbeurten duidt erop dat
de accu versleten is en vervangen moet worden.
Accu's worden warm tijdens het opladen. Begin niet direct na het opladen
met werken — wacht tot de accu kamertemperatuur heeft bereikt. Dit
voorkomt schade aan de accu.

INDICATOR VOOR DE LAADSTATUS VAN DE ACCU

De accu is uitgerust met een acculadingsindicator (3 LED's). Om het
laadniveau van de accu te controleren, drukt u op de knop van de
acculadingsindicator. Als alle LED's branden, is het laadniveau van de
accu hoog. Als twee LED's branden, is de accu gedeeltelijk ontladen. Als
slechts één LED brandt, is de accu leeg en moet deze worden opgeladen.

DE MACHINE GEBRUIKEN

HET ZAAGBLAD MONTEREN
Het zaagblad kan zonder gereedschap worden gemonteerd en vervangen.

LET OP! Gebruik zaagbladen met het T-bevestigingssysteem.

Het zaagblad monteren

« Til de beschermkap (14) op.

e Draai vervolgens de hendel op de zaagbladhouder (4) zo ver
mogelijk met de klok mee (4)

e Schuif het zaagblad helemaal in de zaagbladhouder (3) (de
tanden van het zaagblad moeten naar voren wijzen) en laat de
houderhendel los

Belangrijk! Zorg ervoor dat het zaagblad correct in de geleidingsrol

(18) zit.

e Zodra u zich ervan heeft vergewist dat het zaagblad correct is
geinstalleerd, kunt u aan de slag.

Het zaagblad verwijderen
Het verwijderen van het zaagblad gebeurt in omgekeerde volgorde van de
montage.

STOFAFZUIGING

Om de stofafvoer van het oppervlak van het werkstuk te verbeteren, is de
decoupeerzaag uitgerust met een eigen stofafblaas- of afzuigsysteem,
dat het zaagoppervlak reinigt. Het stofafblaas- en afzuigsysteem werkt
effectiever wanneer de beschermkap is neergelaten.

Een schakelaar (13) bepaalt of het zaagafval wordt weggeblazen of

door een stofzuiger wordt opgezogen. Als de schakelaar naar de

voorkant van de machine wordt gezet, wordt het stof weggeblazen. Als

de schakelaar naar de achterkant wordt gezet, wordt het stof naar de

stofafzuigaansluiting geleid.

« Steek de adapter (15) zo ver mogelijk in de stofafzuigmond (10).

« Sluit de zuigslang van het stofafzuigsysteem aan op de adapter (15).

e Om de adapter te verwijderen, volgt u de installatieprocedure in
omgekeerde volgorde.

BEDIENING / INSTELLINGEN

IN- EN UITSCHAKELEN
Het apparaat is uitgerust met een schakelaar (2) om onbedoeld
inschakelen te voorkomen.

Inschakelen

* Om de decoupeerzaag te starten, drukt u op de aan/uit-knop (2) en schuift
u deze naar voren

Uitschakelen

e Door de aan/uit-schakelaar (2) naar achteren te duwen, stopt de
machine.

Snelheidsregeling
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De werksnelheid van de machine wordt ingesteld met de draaiknop (5)
Verlichting van het werkgebied

Elke keer dat de aan/uit-schakelaar (2) wordt ingedrukt, gaan de LED's die
het werkgebied verlichten branden.

INSTELLING VAN DE PENDELBEWEGING VAN HET ZAAGBLAD
De mogelikheid om naast de heen-en-weerbeweging ook de
pendelbeweging van het zaagblad in te stellen, zorgt ervoor dat de
bedrijffsparameters van de decoupeerzaag beter kunnen worden
afgestemd op de eigenschappen van het te bewerken materiaal. De
pendelbeweging wordt stapsgewijs ingesteld met de
pendelinstelschakelaar (7) binnen een bereik van 0 tot 3. In de
onderstaande tabel staan de meest geschikte instellingen voor de
pendelslag bij specifieke materialen.

Deze functie versnelt het zagen van het betreffende materiaal, maar dit gaat
ten koste van de zaagnauwkeurigheid.

lAanbevolen instellingen voor de pendelfunctie
Staalplaat: 0-1
Kunststof: 1 -2
Hout: 1-3

IAlgemeen plaatwerk: 0

Aluminiumplaat: 1-2
Multiplex: 0 -1

Bij gebruik van een zaagblad van het mes-type, stelt u de
schakelaar voor de pendelwerking in op 0. Smering wordt
aanbevolen bij het zagen van metaal.

DE BASIS INSTELLEN VOOR HET ZAAIEN ONDER EEN HOEK

De verstelbare basis van de decoupeerzaag maakt hoekzaagwerk
mogelijk binnen een bereik van 0° tot 45° (in beide richtingen).

* Verwijder de adapter (15) van de basis (8).

« Ontgrendel de vergrendeling (11).

e Schuif de basis (8) naar voren en kantel deze naar links of rechts
(binnen een bereik van maximaal 45°).

e Zodra de voet (8) in de gewenste hoek is ingesteld, schuift u deze
naar achteren en vergrendelt u deze met de vergrendeling (11).

Met de hoekschaal op de voet (21) kan de voet in hoeken van 0°, 22,5° of 45°

(naar rechts of links) worden gekanteld. Controleer na het afstellen altijd of de

vergrendeling (11) is vastgezet.

ZAGEN

* Plaats de voorkant van de basisplaat (8) plat op het te zagen materiaal en
zorg ervoor dat het zaagblad het materiaal niet raakt.

e Start de decoupeerzaag en wacht tot deze het juiste toerental heeft bereikt.

e Beweeg de decoupeerzaag langzaam en leid het zaagblad langs de
vooraf gemarkeerde zaaglijn.

* Bij het zagen langs een gebogen lijn moet u de decoupeerzaag heel
voorzichtig geleiden.

De zaagsnede moet gelijkmatig worden gemaakt, waarbij u ervoor moet zorgen

dat u de decoupeerzaag niet overbelast. Overmatige druk op het

zaagblad remt de pendelbeweging, wat de zaagprestaties nadelig

beinvloedt. Als u langs een lichte curve moet zagen, verminder dan de

pendelbeweging of schakel deze volledig uit.

Als tijdens het gebruik de gehele voet van de decoupeerzaag
geen contact maakt met het oppervlak van het werkstuk, maar
erboven is opgetild, bestaat er een risico op terugslag of het
breken van het zaagblad.

EEN GAT IN HET MATERIAAL ZAGEN

« Boor een gat met een diameter van 10 mmin het materiaal.

* Steek het zaagblad in het gat en begin met zagen vanuit het gat dat
u hebt geboord.

METALEN ZAGEN / SOORTEN ZAAGBLADEN

Gebruik geschikte zaagbladen met een hoger aantal tanden voor het

zagen van metaal.

Gebruik bij het zagen van metaal een geschikt smeermiddel (zaagolie).
Het zagen van metaal zonder smering leidt tot versnelde slijtage van het
zaagblad. De onderstaande tabel geeft de meest geschikte zaagbladen weer:

Aantal tanden per Zaagbladleng Toepassingsgebied
inch te
24 Zacht staal, non-ferrometalen
14 80 mm Non-ferrometalen,
kunststoffen
9 Hout, multiplex

o Gebruik uitsluitend geschikte en scherpe zaagbladen.
e Gebruik geen zaagbladen met een beschadigde schacht.



o Gebruik het juiste type zaagbladen.
ONDERHOUD EN OPSLAG

Verwijder de accu uit de machine voordat u installatie-, afstel-,
reparatie- of onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het wordt aanbevolen het apparaat onmiddellijk na elk gebruik schoon
te maken.

« Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

« Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon met
lagedruk perslucht.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, aangezien deze de
kunststof onderdelen kunnen beschadigen.

* Reinig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig om
oververhitting van het apparaat te voorkomen. Reinig de
ventilatiesleuven  niet  door er scherpe  voorwerpen  zoals
schroevendraaiers of soortgelijke voorwerpen in te steken.

* Het wordt aanbevolen om de geleiderol regelmatig te smeren. Een
druppel olie op dit gebied verlengt de levensduur ervan.

« Als er overmatige vonkvorming optreedt bij de commutator, laat dan
een gekwalificeerd persoon de toestand van de koolborstels van de
motor controleren.

e Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats, buiten het bereik
van kinderen.

« Het apparaat moet worden opgeborgen met de batterij verwijderd.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een erkend
servicecentrum van de fabrikant.

MONTAGE VAN DE PARALLELAFSTELGELEIDER
De parallelgeleider kan aan de rechter- of linkerkant van de machinebasis
worden gemonteerd.

« Draai de bevestigingsschroeven van de parallelgeleider (4) los.

* Steek de geleiderail in de gaten in de basis (19), stel de gewenste
afstand in (met behulp van de schaalverdeling) en zet deze vast door
de vergrendelingsschroeven van de parallelle geleider (4) vast te
draaien.

De geleiderail van de parallelgeleider moet naar beneden wijzen.
De parallelgeleider kan ook worden gebruikt voor verstekzagen in het
bereik van 0° tot 45°.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Het opgegeven ftrillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig onderhoud van
het apparaat leidt tot hogere trillingsniveaus. De hierboven genoemde
redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan trillingen
gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar niet in gebruik
is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen, moeten
aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals: regelmatig
onderhoud van de apparatuur en gereedschappen, ervoor zorgen dat de
handen op een geschikte temperatuur blijven, en een goede
werkorganisatie.

GEGEVENS OVER GELUID EN TRILLINGEN

Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt beschreven
door: het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De trillingen die door het
apparaat worden uitgezonden, worden beschreven door de
trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).
De waarden in deze handleiding: geluidsdrukniveau Lpa
geluidsvermogensniveau Lwa en trillingsversnellingswaarde an zijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1. Het vermelde
trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken en voor
een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig onderhoud van
het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De hierboven genoemde
redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan trillingen
gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar niet in gebruik
is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen, moeten
aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals: regelmatig
onderhoud van de apparatuur en gereedschappen, ervoor zorgen dat de
handen op een geschikie temperatuur blijven, en een goede

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
recycling is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: “GTX Poland”), deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen, tekeningen
en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en
naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
1, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke

Informatie over geluid en trillingen

Het door de machine geproduceerde geluid wordt beschreven door: het
geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft). De door de machine geproduceerde trillingen
worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa en de
trilingsversnellingswaarde an die in deze handleiding worden vermeld, zijn
gemeten in overeenstemming met EN 62841-1. Het opgegeven
trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparaten te vergelijken en voor
een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.
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elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelijke
toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civiel- en

PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 18V DC
Toer.emalben.aik stationair 800-3800 tpm werkorganisatie.
Maximale dikte van het te zagen 135 mm
materiaal — hout MILIEUBESCHERMING
Maximale dikte van het te snijden 10 mm
materiaal — metaal ﬁ/
Slaglengte zaagblad 25 mm —
Beschermingsklasse 1L}
Gewicht 1,7 kg
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)
Trilingsversnellingswaarde bij het zagen | an = 11,18 ™ K=1,5
van hout m/s?
Trilingsversnellingswaarde bij het zagen | an =8,13™s? K=1,5
van staal m/s?
58GE145 geeft het type en de aanduiding van de machine aan strafrechtelijke aansprakeljknheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Warschau

Product: Accu-decoupeerzaag

Model: 58GE145

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn 2014/30/EU inzake elektromagnetische compatibiliteit
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU



En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is uitsluitend van toepassing op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem uitgevoerde latere
handelingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon die
bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX Poland

Warschau, 16 januari 2024

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Serratico-tico sem fio:
58GE145

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O nao cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas suas superficies de
preensdo isoladas ao realizar operagdes em que a ferramenta
de corte possa entrar em contacto com cabos ocultos ou com
o seu proprio cabo. Se a ferramenta de corte entrar em contacto
com um fio sob tenséo, as partes metdlicas expostas da ferramenta
elétrica podem ficar sob tenséo e causar um choque elétrico ao
operador.

e Utilize grampos ou outros meios adequados para fixar e apoiar
com segurancga a pega de trabalho numa plataforma estavel.
Segurar a peca de trabalho com as maos ou pressiona-la contra o
corpo torna-a instavel e pode levar a perda de controlo.

PICTOGRAMAS E AVISOS

: g
EAL &

1. Leia atentamente as instru¢des de utilizagdo

2. Utilize equipamento de protecéo individual (6culos de protecao,
protetores auriculares, mascara antipo)

3. N&o elimine com o lixo doméstico

4. O dispositivo esta em conformidade com os regulamentos da Unido
Europeia.

5. Marca de certificagdo EAC.

6. Marca de certificagédo do mercado ucraniano.

DESCRIGAO DOS ELEMENTOS GRAFICOS

A numeracéo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
apresentados nas ilustragdes deste manual.

Designagao Descrigdo

Pega vertical

Interruptor

Suporte da lamina de serra

Botao de fixagdo da guia paralela

Controlo de velocidade

Pega horizontal

Botdo de movimento pendular (fungdo de ranhura)
Placa de base

Compartimento das pilhas

Orificio de extracdo de pd

Blo|o|~|o|ua|sw|n (e
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11 Bloqueio do angulo de corte
12 Plano de ajuste do angulo de corte
13 Interruptor de direcdo do fluxo de ar
14 Protegdo em plexiglass
15 Adaptador
16 Adaptador redutor
17 Bateria (ndo incluida)
18 Rolo-guia
19 Orificio de ajuste na base
20 Trilho-guia
21 Escala de angulo
22 Guia paralela
23 Lamina de serra
* Podem existir diferengas entre a imagem e o produto real
CONTEUDO DO CONJUNTO:
e Serra de recorte 1
e Guia paralela 1
e Lamina de serra 1
e Adaptador 1
e Documentagéo técnica 3
e Manga redutora 1

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

A -designacéo adicional
XXXXX -nimero de série
NNN -marcagao adicional
DESIGN E APLICAGAO

A serra tico-tico ¢ uma ferramenta manual alimentada a bateria. E acionada
por um motor CC sem escovas. A ferramenta foi concebida para realizar
cortes retos, curvas e recortes em madeira, materiais derivados da madeira,
plasticos e metais (desde que seja utilizada a lamina de serra adequada).
As suas areas de aplicagao incluem trabalhos de renovagéo e construgao,
bem como todos os tipos de trabalhos de bricolage.

O dispositivo nao deve ser utilizado para fins diferentes daqueles
para os quais se destina

TIPOS E CAPACIDADE DAS BATERIAS
O dispositivo foi concebido para funcionar com baterias ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Recomendamos a utilizacdo da bateria 58G004-1 de 4 Ah

Tipo de bateria 58G001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacidade da 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
bateria
Tempo de 23 min 44 min 67 94 minutos
funcionamento minutos

CARREGAR A BATERIA

A bateria deve ser carregada a uma temperatura ambiente entre 4 °C e

40 °C. Uma bateria nova, ou que n&o tenha sido utilizada durante muito

tempo, atingira a sua capacidade total apds aproximadamente 3 a 5 ciclos

de carga e descarga.

* Retire a bateria do dispositivo.

e Ligue o carregador a uma tomada de rede (230 V CA).

e Insira a bateria no carregador. Verifique se a bateria estd bem
encaixada (inserida até ao fim).

e Quando o carregador estiver ligado a uma tomada de rede (230 V
CA), um LED verde no carregador acendera, indicando que a
alimentagéo esta ligada.

e Assim que a bateria for colocada no carregador, um LED vermelho
no carregador acenderd, indicando que a bateria esta a carregar.

e Ao mesmo tempo, os LEDs verdes de estado de carga da bateria
piscardo em varios padroes (ver descrigdo abaixo).

e Todos os LEDs a piscar — indica que a bateria esta descarregada e
precisa de ser recarregada.

e Dois LEDs a piscar — indica que a bateria estd parcialmente
descarregada.

e Um LED a piscar — indica um nivel de carga da bateria elevado.



Assim que a bateria estiver carregada, o LED no carregador acende a
verde e todos os LEDs de estado de carga da bateria permanecem
acesos. Apos um curto periodo de tempo (aprox. 15 segundos), os LEDs
de estado de carga da bateria apagam-se.

A bateria ndo deve ser carregada por mais de 8 horas. Exceder este
tempo pode danificar as células da bateria. O carregador ndo desliga
automaticamente quando a bateria estiver totalmente carregada. O LED
verde no carregador permanecera aceso. Os LEDs de estado de carga
da bateria apagar-se-do ap6s um curto periodo de tempo. Desligue a
fonte de alimentagao antes de retirar a bateria da tomada do carregador.
Evite ciclos de carregamento curtos e repetidos. Ndo recarregue as
baterias apés uma utilizagdo breve do dispositivo. Uma redugao
significativa no tempo entre as recargas necessarias indica que a bateria
esta gasta e deve ser substituida.

As baterias aquecem durante o carregamento. Nao comece a trabalhar
imediatamente apds o carregamento — aguarde até que a bateria atinja a
temperatura ambiente. Isto evitara danos na bateria.

INDICADOR DO ESTADO DE CARGA DA BATERIA

A bateria esta equipada com um indicador do estado de carga da bateria
(3 LEDs). Para verificar o nivel de carga da bateria, prima o botdo do
indicador de carga da bateria. Todos os LEDs acesos indicam um nivel
de carga da bateria elevado. Dois LEDs acesos indicam uma descarga
parcial. Apenas um LED aceso indica que a bateria esta descarregada e
precisa de ser recarregada.

OPERAGAO DA MAQUINA

MONTAGEM DA LAMINA DE SERRA
Alamina de serra pode ser montada e substituida sem o uso de ferramentas.

ATENGAO! Utilize laminas de serra com o sistema de montagem em
T.

Montagem da lamina de serra

e Levante a protecdo (14).

e Em seguida, rode a alavanca no suporte da lamina de serra (4) no
sentido horario até ao fim (4)

e Deslize a lamina de serra até ao fim no suporte da lamina (3) (os
dentes da lamina devem ficar virados para a frente) e solte a
alavanca do suporte

Importante! Certifique-se de que a lamina de serra esta

corretamente encaixada no rolo-guia (18).

e Depois de se certificar de que a lamina de serra esta
corretamente instalada, pode comecar a trabalhar.

Remocgao da lamina de serra
A remocgédo da lamina de serra é realizada na ordem inversa a instalagéo.

EXTRACGAO DE PO

Para melhorar a remogao de pé da superficie da pega de trabalho, a serra
de vaivém estd equipada com o seu proéprio sistema de sopro ou
extragdo de pd, que limpa a superficie de corte. O sistema de sopro e
extragdo de pd funciona de forma mais eficaz quando a protegéo esta
baixada.

Um interruptor (13) determina se os residuos de corte devem ser

soprados ou aspirados por um aspirador. Se o interruptor for movido

para a parte da frente da maquina, o pd sera soprado. Se for movido

para a parte de tras, o p6 sera direcionado para a porta de extragdo de

po.

* |Insira 0 adaptador (15) até ao fim no bocal de extragéo de pé (10).

e Ligue a mangueira de sucgdo do sistema de extragdo de pd ao
adaptador (15).

« Para remover o adaptador, siga a ordem inversa do procedimento
de instalagdo.

FUNCIONAMENTO / CONFIGURAGOES
LIGAR/ DESLIGAR

O dispositivo estd equipado com um interruptor (2) para evitar o
arranque acidental.

Ligar

e Para ligar a serra tico-tico, pressione o botdo de alimentagéo (2) e
deslize-o para a frente

Desligar

e Empurrar o interruptor de alimentag&o (2) para tras para a maquina.

Regulagao da velocidade

A velocidade de funcionamento da maquina é ajustada através do botdo

(5)

lluminagao da area de trabalho

Sempre que o interruptor de alimentagéao (2) é pressionado, os LEDs que
iluminam a area de trabalho acendem-se.

AJUSTE DO MOVIMENTO PENDULAR DA LAMINA DA SERRA
A possibilidade de ajustar o movimento pendular da lamina da serra, para
além do movimento reciproco, permite uma melhor adaptagdo dos
parametros de funcionamento da serra de vaivém as exigéncias do
material a trabalhar. O movimento pendular é ajustado em niveis através
do interruptor de regulagdo do movimento pendular (7), num intervalo de 0
a 3. A tabela abaixo apresenta as configuragdes de curso pendular mais
adequadas para materiais especificos.

Esta funcdo acelera o corte do material em questdo, mas isso ocorre em
detrimento da precisao de corte.

Configuragdes sugeridas para a funcao de oscilagdo
Chapa de ago: 0-1
Plastico: 1 -2
Madeira: 1-3

Chapa metélica geral: 0

Chapa de aluminio: 1-2

Contraplacado: 0 -1

Ao utilizar uma lamina de serra tipo faca, coloque o interruptor
de regulagdo da acado pendular na posi¢cdao 0. Recomenda-se a
lubrificagao ao cortar metal.

AJUSTE DA BASE PARA CORTE EM ANGULO
A base ajustavel da serra de vaivém permite cortes em angulo num
intervalo de 0° a 45° (em ambas as diregdes).

e Retire 0 adaptador (15) da base (8).

e Solte o bloqueio de ajuste (11).

e Mova a base (8) para a frente e incline-a para a esquerda ou para a
direita (num intervalo de até 45°).

e Assim que o pé (8) estiver posicionado no angulo desejado, mova-
0 para tras e fixe-o com o bloqueio (11).

A escala de angulos na base (21) permite que a base seja inclinada em angulos

de 0°, 22,5° ou 45° (para a direita ou para a esquerda). Apds concluir o

ajuste, verifique sempre se o bloqueio (11) esta bem fixado.

CORTE

e Coloque a parte frontal da placa de base (8) apoiada no material a ser
cortado, garantindo que a lamina da serra ndo toque no material.

o Ligue a serra de vaivém e aguarde até que atinja a velocidade correta.

e Mova a serra de vaivém lentamente, guiando a lamina ao longo da linha
de corte pré-marcada.

e Ao cortar ao longo de uma linha curva, guie a serra de vaivém com
muito cuidado.

O corte deve ser feito de forma uniforme, tendo o cuidado de n&o

sobrecarregar a serra de vaivém. Uma pressdo excessiva sobre a

lamina de serra inibird a agdo pendular, o que afetara negativamente o

desempenho de corte. Se precisar de cortar ao longo de uma curva

suave, reduza ou desative completamente a agdo pendular.

Se, durante o funcionamento, toda a base da serra de vaivém nao
estiver em contacto com a superficie da pega de trabalho, mas
estiver elevada acima dela, existe o risco de recuo ou de quebra
da lamina da serra.

FAZER UM FURO NO MATERIAL

e Faga um furo com 10 mm de didmetro no material.

e Insira a lamina de serra no orificio e comece a cortar a partir do
orificio que perfurou.

CORTE DE METAL / TIPOS DE LAMINAS DE SERRA

Utilize 1aminas de serra adequadas com um numero de dentes mais

elevado para cortar metal.

Ao cortar metal, utilize um lubrificante adequado (dleo de corte). Cortar
metal sem lubrificagdo leva a um desgaste acelerado da lamina. A tabela
abaixo apresenta a selegdo de laminas mais adequada:

Numero de dentes  |Compriment Gama de aplicagdes
por polegada 0 da lamina
24 IAco macio, metais ndo
ferrosos
80 mm —— —
14 Metais n&o ferrosos, plasticos
9 Madeira, contraplacado

o Utilize apenas laminas de serra adequadas e afiadas.
o Nao utilize 1aminas de serra com o eixo danificado.
o Utilize o tipo correto de laminas de serra.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO



Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, ajuste,
reparagdo ou manutencao, retire a bateria da maquina.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se limpar o dispositivo
utilizagdo.

« Nao utilize &gua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpe o dispositivo com um pano seco ou sopre-0 com ar comprimido
de baixa presséo.

« Nao utilize quaisquer agentes de limpeza ou solventes, uma vez que
estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagédo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do dispositivo. Nao limpe as ranhuras
de ventilagao inserindo objetos pontiagudos, como chaves de fendas ou
itens semelhantes.

* Recomenda-se lubrificar o rolo-guia periodicamente. Uma gota de dleo
aplicada nesta area prolongara a sua vida util.

* Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, pega a uma pessoa
qualificada para verificar o estado das escovas de carvdo do motor.

e Guarde sempre o dispositivo num local seco, fora do alcance das
criangas.

« O dispositivo deve ser armazenado com a bateria removida.

imediatamente apds cada

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

MONTAGEM DA GUIA DE CORTE PARALELA
A guia de corte paralela pode ser montada no lado direito ou esquerdo da
base da maquina.

* Desaperte os parafusos de fixagdo da guia paralela (4).

e Insira o trilho da guia paralela nos orificios da base (19), ajuste a
distancia desejada (usando a escala) e fixe apertando os parafusos de
fixagdo da guia paralela (4).

O trilho da guia de corte deve ficar voltado para baixo.

A guia de corte longitudinal também pode ser utilizada para cortes em

esquadria num intervalo de 0° a 45°.

Para estimar com precisdo a exposicdo a vibragdo, tenha em conta
os periodos em que o dispositivo esta desligado ou quando esta
ligado mas néo esta a ser utilizado. Apés avaliar cuidadosamente
todos os fatores, a exposicdo total a vibragdo pode revelar-se
significativamente mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengdo regular do equipamento e das ferramentas, garantia de que
as maos se mantém a uma temperatura adequada e organizagdo
adequada do trabalho.

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito por: o nivel de pressdo sonora
Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa (onde K denota a incerteza de
medicdo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo s&o descritas pelo valor
de aceleragdo de vibragdo an (onde K denota a incerteza de medigéo).
Os valores apresentados neste manual: nivel de press&do sonora Lpa, nivel
de poténcia sonora Lwae valor de aceleragdo de vibragdo anforam
medidos de acordo com a norma EN 62841-1. O nivel de vibragdo
indicado anpode ser utilizado para comparar dispositivos e para uma
avaliagdo preliminar da exposigao a vibragéo.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas das aplicagdes
basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para outras aplicagdes
ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragdo podera alterar-
se. A manutengao insuficiente ou pouco frequente do dispositivo resultara
num nivel de vibragdo mais elevado. As razdes acima indicadas podem
conduzir a uma maior exposi¢édo a vibragéo ao longo de todo o periodo
de trabalho.

Para estimar com precisado a exposicao a vibragdo, tenha em conta
os periodos em que o dispositivo esta desligado ou quando esta
ligado mas nao esta a ser utilizado. Apés avaliar cuidadosamente
todos os fatores, a exposicdo total a vibragdo pode revelar-se
significativamente mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengao regular do equipamento e das ferramentas, garantia de que

ESPECIFICAGOES TECNICAS as m&os se mantém a uma temperatura adequada e organizagido
n adequada do trabalho.
PAReMETR.O = VALOR PROTEGAO AMBIENTAL
Tensé&o de alimentagéo 18VvDC o — = — -
— - s produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
Intervalo de rotagdes em vazio 800-3800 rpm lixo doméstico, mas devem ser entregues para reciclagem em
Espessura maxima do material a cortar — 135 mm instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre
madeira — reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.
Espessura maxima do material a cortar — 0 mm Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos contém
substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que ndo é
metal reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e para a
Curso da lémina de serra 25 mm salide humana.
Classe de protegéo T A “GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, com
Peso 17kg sede em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que todos os
. direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual’), incluindo, entre
DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composicéo,
- = - pertencem exclusivamente & GTX Poland e estédo protegidos por lei, em conformidade
Nivel de presséo sonora Lpra = 81 dB(A) com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
K:3dB(A) Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, na sua versdo alterada). A copia, o
Nivel de poténcia sonora Lwa = 89 dB(A) processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de
K=3dB(A) qualquer um dos seui1 elemenmsI mc:;wdua\s para fins comergz;us, sem g consem;memo
= i = = S [ — expresso por escrito da GTX Poland, s&o estritamente proibidos e podem resultar em
Valor de aceleragéo de vibraggo durante | an =11,18™ K=15 re:ponsabﬁll s ciil & criminal p P
o corte de madeira m/s?
Valor de aceleragdo de vibragdo ao an : 8,13Ms? K=1,5 Declaragio de Conformidade CE
cortar ago m/s Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4
58GE145 indica o tipo e a designagdo da maquina 02-285 Varsoévia

Informagoes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pela maquina é descrito pelo: nivel de pressdo sonora Lpa
e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa a incerteza da
medicdo). As vibragdes emitidas pela maquina sao descritas pelo valor de
aceleragdo de vibragdo an (onde K representa a incerteza da medigéo).
O nivel de presséo sonora Lpa , 0 nivel de poténcia sonora Lwa e o valor
de aceleragéo de vibragdo an indicados neste manual foram medidos em
conformidade com a norma EN 62841-1. O nivel de vibragao an indicado
pode ser utilizado para comparar dispositivos e para uma avaliagdo
preliminar da exposigao a vibragao.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas das aplicagdes
basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para outras aplicagdes
ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de vibragao podera alterar-
se. A manutengao insuficiente ou pouco frequente do dispositivo resultara
em niveis de vibragdo mais elevados. As razdes acima indicadas podem
conduzir a uma maior exposigdo a vibragdo ao longo de todo o periodo
de trabalho.
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Produto: Serra tico-tico sem fio

Modelo: 58GE145

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018



Esta declaragdo aplica-se exclusivamente & maquina no estado em que
foi colocada no mercado e ndo abrange componentes

adicionados pelo utilizador final ou agdes subsequentes por ele
realizadas.

Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE autorizada
a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsoévia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX Poland

Varsoévia, 16 de janeiro de 2024

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Sierra de calar inalambrica:
58GE145

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con

esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones
que se indican a continuacién puede provocar descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

* Sujete la herramienta eléctrica por sus superficies de agarre
aisladas cuando realice operaciones en las que la herramienta
de corte pueda entrar en contacto con cableado oculto o con
su propio cable. Si la herramienta de corte entra en contacto con
un cable con corriente, las partes metalicas expuestas de la
herramienta eléctrica pueden quedar bajo tensién y provocar una
descarga eléctrica al operario.

e Utilice abrazaderas u otros medios adecuados para sujetar y
apoyar firmemente la pieza de trabajo sobre una plataforma
estable. Sujetar la pieza de trabajo con la mano o presionarla contra
su cuerpo la hace inestable y puede provocar la pérdida de control.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS
4

1 2
5 6
1. Lea atentamente las instrucciones de uso
2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)
3. No lo deseche con la basura doméstica
4. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
5. Marca de certificacion EAC.
6. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS

La numeracion que figura a continuacion hace referencia a los
componentes del dispositivo

que aparecen en las ilustraciones de este manual.

Designacion Descripcion
1 Mango vertical
2 Interruptor
3 Soporte de la hoja de sierra
4 Tornillo de fijacién de la guia paralela
5 Control de velocidad
6 Mango horizontal
7 Mando de movimiento pendular (funcién de
ranurado)
8 Placa base
9 Compartimento de la bateria
10 Orificio de extraccion de polvo
11 Blogqueo del angulo de corte
12 Plano de ajuste del angulo de corte
13 Interruptor de direccién del flujo de aire
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14 Protector de plexiglas

15 Adaptador

16 Adaptador reductor

17 Bateria (no incluida)

18 Rodillo guia

19 Orificio de ajuste en la suela
20 Riel guia

21 Escala de angulos

22 Guia paralela

23 Hoja de sierra

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto real

CONTENIDO DEL SET:
Sierra de calar

Guia paralela

Hoja de sierra
Adaptador
Documentacion técnica
Manguito reductor

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

kSN

PWRrRRR

RRRRMM Y XXXxx "™

AAAA -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

A -designacion adicional
XXXXX -numero de serie
NNN -marcado adicional

DISENO Y APLICACION

La sierra de calar es una herramienta manual alimentada por bateria.
Funciona con un motor de corriente continua sin escobillas. La
herramienta esté disefiada para realizar cortes rectos, cortes curvos y recortes
en madera, materiales derivados de la madera, plasticos y metales (siempre
que se utilice la hoja de sierra adecuada). Sus ambitos de aplicacion
incluyen trabajos de renovacién y construccion, asi como todo tipo de
trabajos de bricolaje.

El dispositivo no debe utilizarse parafines distintos de aquellos para
los que esta destinado

TIPOS DE BATERIAS Y CAPACIDAD
El dispositivo esta disefiado para funcionar con baterias ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Recomendamos utilizar la bateria 58G004-1 de 4 Ah

Tipo de bateria 58G001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacidad de la 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
bateria
Tiempo de 23 min 44 min 67 min 94 min

funcionamiento

CARGA DE LA BATERIA

La bateria debe cargarse a una temperatura ambiente de entre 4 °C y 40

°C. Una bateria nueva, o una que no se haya utilizado durante mucho

tiempo, alcanzara su capacidad maxima tras aproximadamente 3-5 ciclos
de carga y descarga.

* Retire la bateria del dispositivo.

e Enchufe el cargador a una toma de corriente (230 V CA).

* Inserte la bateria en el cargador. Compruebe que la bateria esté
bien colocada (insertada hasta el fondo).

e Cuando el cargador esté enchufado a una toma de corriente (230 V
CA), se encendera un LED verde en el cargador, lo que indica que
esta conectado a la red eléctrica.

e Una vez colocada la bateria en el cargador, se encendera un LED
rojo en el cargador, lo que indica que la bateria se esta cargando.

* Al mismo tiempo, los LED verdes de estado de carga de la bateria
parpadearan siguiendo diversos patrones (véase la descripcion mas
abajo).

e Todos los LED parpadean: indica que la bateria esta descargada y
necesita recargarse.

e Dos LED parpadeando: indica que la bateria estd parcialmente
descargada.

e Un LED parpadeando: indica un nivel de carga de la bateria alto.

Una vez que la bateria esta cargada, el LED del cargador se ilumina en

verde y todos los LED de estado de carga de la bateria permanecen



encendidos. Tras un breve lapso de tiempo (aprox. 15 segundos), los LED
de estado de carga de la bateria se apagan.

La bateria no debe cargarse durante mas de 8 horas. Superar este tiempo
puede dafar las celdas de la bateria. El cargador no se apagara
automaticamente una vez que la bateria esté completamente cargada. El
LED verde del cargador permanecera encendido. Los LED de estado de
carga de la bateria se apagaran al cabo de un rato. Desconecte la fuente
de alimentacion antes de retirar la bateria de la toma del cargador. Evite
los ciclos de carga cortos repetidos. No recargue las baterias tras un uso
breve del dispositivo. Una reduccion significativa del tiempo entre cargas
necesarias indica que la bateria esta gastada y debe sustituirse.

Las baterias se calientan durante la carga. No comience a trabajar
inmediatamente después de la carga; espere hasta que la bateria haya
alcanzado la temperatura ambiente. Esto evitara dafios en la bateria.

INDICADOR DEL ESTADO DE CARGA DE LA BATERIA

La bateria esta equipada con un indicador del estado de carga (3 LED).
Para comprobar el nivel de carga de la bateria, pulse el botdon del
indicador de carga. Si se iluminan todos los LED, el nivel de carga de la
bateria es alto. Si se iluminan dos LED, la bateria esta parcialmente
descargada. Si solo se ilumina un LED, la bateria estd descargada y
necesita recargarse.

MANEJO DE LA MAQUINA

MONTAJE DE LA HOJA DE SIERRA
La hoja de sierra se puede montar y sustituir sin necesidad de herramientas.

iPRECAUCION! Utilice hojas de sierra con el sistema de montaje en
T.

Colocacién de la hoja de sierra

* Levante la proteccion (14).

« A continuacion, gire la palanca del soporte de la hoja de sierra (4)
en sentido horario hasta el tope (4).

« Deslice la hoja de sierra hasta el fondo en el soporte de la hoja
(3) (los dientes de la hoja deben quedar orientados hacia delante)
y suelte la palanca del soporte

ilmportante! Asegurese de que la hoja de sierra esté correctamente

colocada en el rodillo guia (18).

e Una vez que se haya asegurado de que la hoja de sierra esta
correctamente instalada, puede comenzar a trabajar.

Desmontaje de la hoja de sierra
La extraccién de la hoja de sierra se realiza en el orden inverso al de la
instalacion.

EXTRACCION DE POLVO

Para mejorar la eliminacion del polvo de la superficie de la pieza de trabajo,
la sierra de calar esta equipada con su propio sistema de soplado o
extracciéon de polvo, que limpia la superficie de corte. El sistema de
soplado y extraccién de polvo funciona con mayor eficacia cuando la
proteccion esta bajada.

Un interruptor (13) determina si los residuos de corte deben ser

expulsados o aspirados por una aspiradora. Si el interruptor se coloca

en la parte delantera de la maquina, el polvo sera expulsado. Si se

coloca en la parte trasera, el polvo sera dirigido hacia el puerto de

extraccion de polvo.

« |Inserte el adaptador (15) hasta el fondo en la boquilla de extraccion de
polvo (10).

e Conecte la manguera de aspiracion del sistema de extraccion de
polvo al adaptador (15).

« Para retirar el adaptador, siga el orden inverso al del procedimiento
de instalacion.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO / APAGADO

El dispositivo estd equipado con un interruptor (2) para evitar el
arranque accidental.

Encendido

« Paraponer en marcha la sierra de calar, pulse elbotén de encendido (2)
y deslicelo hacia delante

Apagado

* Al empujar el interruptor de encendido (2) hacia atras, la maquina se
detiene.

Ajuste de la velocidad

La velocidad de funcionamiento de la maquina se ajusta mediante el mando

(5)

lluminacion del area de trabajo

Cada vez que se pulsa el interruptor de encendido (2), se encienden los
LED que iluminan el &rea de trabajo.

AJUSTE DEL MOVIMIENTO PENDULAR DE LA HOJA DE SIERRA
La posibilidad de ajustar el movimiento pendular de la hoja de sierra,
ademas de ajustar su movimiento reciproco, permite adaptar mejor los
parametros de funcionamiento de la sierra de calar a las caracteristicas
del material que se esta trabajando. El movimiento pendular se ajusta por
pasos mediante el interruptor de ajuste del movimiento pendular (7) dentro
de un rango de 0 a 3. La tabla siguiente indica los ajustes de carrera
pendular mas adecuados para materiales especificos.

Esta funcion acelera el corte del material en cuestion, pero a costa de la
precision de corte.

ndados para la funcién de oscilacién

Ajustes recc

Chapa metélica general: 0 Chapa de acero: 0-1
Plastico: 1 -2

Madera: 1-3

Chapa de aluminio: 1-2

Contrachapado: 0-1

Cuando utilice una hoja de sierra tipo cuchilla, ajuste el
interruptor de accion pendular a 0. Se recomienda lubricar al
cortar metal.

AJUSTE DE LA BASE PARA CORTES EN ANGULO
La base ajustable de la sierra de calar permite realizar cortes en angulo
dentro de un rango de 0° a 45° (en ambas direcciones).

e Retire el adaptador (15) de la base (8).

e Suelte el bloqueo de ajuste (11).

e Mueva la base (8) hacia delante e inclinela hacia la izquierda o hacia
la derecha (en un rango de hasta 45°).

e Unavez que el pie (8) esté colocado en el angulo deseado, muévalo
hacia atras y fijelo con el bloqueo (11).

La escala de angulos del pie (21) permite inclinarlo en angulos de 0°, 22,5° o

45° (hacia la derecha o hacia la izquierda). Una vez completado el ajuste,

compruebe siempre que el bloqueo (11) esté bien fijado.

CORTE

e Coloque la parte delantera de la placa base (8) apoyada sobre el material
a cortar, asegurandose de que la hoja de sierra no toque el material.

e Ponga en marcha la sierra de calar y espere a que alcance la velocidad
correcta.

e Mueva la sierra de calar lentamente, guiando la hoja a lo largo de la
linea de corte previamente marcada.

e Al cortar a lo largo de una linea curva, guie la sierra de calar con
mucha suavidad.

El corte debe realizarse de manera uniforme, teniendo cuidado de no

sobrecargar la sierra de calar. Una presion excesiva sobre la hoja de

sierra inhibira la accion pendular, lo que afectara negativamente al

rendimiento de corte. Si necesita cortar a lo largo de una curva suave,

reduzca o desactive por completo la accién pendular.

Si, durante el funcionamiento, toda la base de la sierra de calar
no esta en contacto con la superficie de la pieza de trabajo, sino
que se eleva por encima de ella, existe riesgo de retroceso o de
que se rompa la hoja de sierra.

TALADRAR UN AGUJERO EN EL MATERIAL

e Taladre un agujero de 10 mm de didmetro en el material.

« Inserte la hoja de sierra en el agujero y comience a cortar desde el
agujero que ha taladrado.

CORTE DE METAL / TIPOS DE HOJAS DE SIERRA

Utilice hojas de sierra adecuadas con un mayor nimero de dientes para

cortar metal.

Al cortar metal, utilice un lubricante adecuado (aceite de corte). Cortar
metal sin lubricacién provoca un desgaste acelerado de la hoja. La tabla
siguiente ofrece la seleccion de hojas mas adecuada:

Numero de dientes  [Longitud de Rango de aplicacion
por pulgada lahoja
24 IAcero dulce, metales no
lferrosos
14 80 mm Metales no ferrosos, plasticos
9 Madera, contrachapado

o Utilice inicamente hojas de sierra adecuadas y afiladas.
« No utilice hojas de sierra con el vastago dafiado.
o Utilice el tipo correcto de hojas de sierra.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO



Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, retire la bateria de la maquina.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

* Se recomienda limpiar el dispositivo inmediatamente después de cada
uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

« Limpie el dispositivo con un pafio seco o sopléelo con aire comprimido
a baja presion.

* No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden dafiar
las piezas de plastico.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente. No limpie las
ranuras de ventilacion introduciendo en ellas objetos afilados, como
destornilladores o similares.

e Se recomienda lubricar el rodillo guia periédicamente. Una gota de
aceite aplicada en esta zona prolongaréa su vida Util.

« Si se producen chispas excesivas en el conmutador, haga que una
persona cualificada compruebe el estado de las escobillas de carbon
del motor.

e Guarde siempre el dispositivo en un lugar seco, fuera del alcance
de los nifios.

« Eldispositivo debe almacenarse con la bateria retirada.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio autorizado
por el fabricante.

MONTAJE DE LA GUIA DE CORTE PARALELO
La guia de corte paralelo se puede montar en el lado derecho o izquierdo
de la base de la maquina.

« Afloje los tornillos de fijacion de la guia paralela (4).

o Inserte el riel de la guia paralela en los orificios de la base (19), ajuste
la distancia deseada (utilizando la escala) y fijelo apretando los tornillos
de fijacion de la guia paralela (4).

El riel de la guia de corte longitudinal debe quedar orientado hacia

abajo.

La guia de corte longitudinal también se puede utilizar para cortes a

inglete en un rango de 0° a 45°.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PARAMETRO VALOR

Tensién de alimentacion 18V DC

Rango de revoluciones en ralenti 800-3800 rpm

Espesor maximo del material a cortar — | 135 mm

madera

Espesor maximo del material a cortar — | 10 mm

metal

Recorrido de la hoja de sierra 25 mm

Clase de proteccion 11}

Peso 1,7kg

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién acustica Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Valor de aceleracién de vibracién al | an =11,18™ K=1,5

cortar madera m/s?

Valor de aceleracion de vibracion al | an =8,13™s?> K=1,5

cortar acero m/s?

58GE 145 indica el tipo y la denominacién de la maquina

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por la maquina se describe mediante: el nivel de presién
acustica Lpa Yy el nivel de potencia acustica Lwa (donde K indica la
incertidumbre de medicion). Las vibraciones emitidas por la maquina se
describen mediante el valor de aceleracién de vibracién an (donde K
indica la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa , el nivel de potencia acUstica Lwa y el valor
de aceleracion de vibracion an que figuran en este manual se han medido
de conformidad con la norma EN 62841-1. El nivel de vibracion an
indicado puede utilizarse para comparar dispositivos y para una
evaluacioén preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para otras
aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de vibracion
puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco frecuente del
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dispositivo dara lugar a niveles de vibracién mas elevados. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar una mayor exposicién a la
vibracién durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay que
tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta apagado
o encendido pero sin utilizarse. Tras evaluar cuidadosamente todos
los factores, la exposicion total a las vibraciones puede resultar
significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del equipo y las herramientas, garantizar que las
manos se mantengan a una temperatura adecuada y una organizacion
adecuada del trabajo.

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de presién
acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K denota la
incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por el dispositivo se
describen mediante el valor de aceleracién de vibracién an (donde K
denota la incertidumbre de medicion).

Los valores indicados en este manual: nivel de presion acUstica Lpa, nivel
de potencia aclstica Lway valor de aceleracion de vibraciéon anse han
medido de conformidad con la norma EN 62841-1. El nivel de vibracion
indicado anpuede utilizarse para comparar dispositivos y para una
evaluacién preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para otras
aplicaciones o con ofras herramientas de trabajo, el nivel de vibracién
puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco frecuente del
dispositivo dara lugar a un mayor nivel de vibracién. Las razones
expuestas anteriormente pueden provocar una mayor exposicion a la
vibracién durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay que
tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta apagado
o encendido pero sin utilizarse. Tras evaluar cuidadosamente todos
los factores, la exposicion total a las vibraciones puede resultar
significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del equipo y las herramientas, garantizar que las
manos se mantengan a una temperatura adecuada y una organizacion
adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura

doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
|

instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacién sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»), informa
por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante: «<Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias, diagramas,
dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan
protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos
de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su
version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la
publicacion o la modificaciéon del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Varsovia

Producto: Sierra de calar inaldmbrica

Modelo: 58GE145

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 a 99999

La presente declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

los  siguientes



EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado en
que fue comercializada y no cubre los componentes

afadidos por el usuario final ni a las acciones posteriores llevadas a cabo
por este.

Nombre y direccion de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacién técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX Poland
Varsovia, 16 de enero de 2024

(et)
ORIGINAALJUHENDI TOLGE

Akutoitega puur-saag:
58GE145

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine v6ib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Sailitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.

« Hoidke elektritooriista selle isoleeritud kdepidemete kiiljest, kui
teete toid, mille kaigus I6ikeriist voib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku voi omaenda juhtme kanssa. Kui I8ikeriist puutub
kokku pingestatud juhtme, vdivad elektritdoriista paljastatud
metallosad muutuda pingestatuks ja pohjustada kasutajale
elektril6dgi.

« Kasutage klambreid v6i muid sobivaid vahendeid, et kinnitada
ja toetada toodeldavat detaili kindlalt stabiilsel alusel.
Toodeldava detaili kédes hoidmine voi selle vastu keha surumine
muudab selle ebastabiilseks ja vdib kaasa tuua kontrolli kaotuse.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED
A

1 2
5 6
1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt I&bi
2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski)
3. Arge visake dra koos olmejaatmetega
4. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.
5. EAC sertifitseerimismark.
6. Ukraina turu sertifitseerimismark.
GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad seadme osadele
, mis on ndidatud kaesoleva juhendi illustratsioonidel.

17 Aku (ei kuulu komplekti)

18 Juhikrull

19 Reguleerimisava triikimispohjas
20 Juhik

21 Nurga skaala

22 Paralleeljuht

23 Saeket

* Pildil kujutatud toode voib tegelikust tootest erineda

KOMPLEKTI SISU:

Puur

Paralleeljuht

Saeket

Adapter

Tehniline dokumentatsioon
Redutseerimismuhv

SEADME MARGISTUSED

™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -valmistamisasta
MM -valmistamiskuu
Y -téiendav téhis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav marge

KONSTRUKTSIOON JA KASUTUS

Puur-saag on akutoitega kasitdoriist. Seda kéaitab harjatu DC-mootor.
Tooriist on mdeldud sirgete piki- ja kaarldigete ning avade tegemiseks puidus,
puidupdhistes materjalides, plastis ja metallis (tingimusel, et kasutatakse
Oiget saeket). Selle kasutusvaldkonnad hdlmavad renoveerimis- ja
ehitustdid ning kaiki liiki kodutdid.

Seadet ei tohi kasutada muul otstarbel kui selleks, milleks see on
ette néhtud

AKUTUUBID JA MAHUTAVUS

Seade on mdeldud kasutamiseks koos ENERGY+ akudega 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Soovitame kasutada 4 Ah 58G004-1 akut

PWwRrRPRRPR

Aku tiiip 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Aku maht 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Tooaeg 23 min 44 min 67 min 94 minutit

AKU LAADIMINE

Aku tuleks laadida Umbritseva 6hu temperatuuril 440 °C. Uus aku voi

aku, mida pole pikka aega kasutatud, saavutab taisvéimsuse umbes 3-5

laadimis- ja tiihjenemistsikli jarel.

o Eemaldage aku seadmest.

o Uhendage laadija vooluvérgu pistikupesaga (230 V vahelduvvool).

* Asetage aku laadijasse. Kontrollige, et aku oleks digesti paigaldatud
(taielikult sisse likatud).

e Kui laadija on (hendatud vooluvérgu pistikupesaga (230 V
vahelduvvool), sittib laadijal roheline LED-tuli, mis naitab, et toide
on thendatud.

o Kui aku on laadijasse paigutatud, siittib laadijal punane LED-tuli, mis
naitab, et aku laadib.

* Samal ajal vilguvad rohelised aku laetuse oleku LED-id erinevates
mustrites (vt kirjeldust allpool).

e Koik LED-id vilguvad — néitab, et aku on tiihi ja vajab laadimist.

e Kaks LED-i vilguvad — néitab, et aku on osaliselt tiihjenenud.

e Vilgub liks LED — naitab, et aku laetuse tase on kérge.

Kui aku on laetud, siittib laadijal roheline LED-tuli ja kdik aku laetuse oleku

LED-tuled jadvad pdlema. Méne aja parast (u. 15 sekundit) kustuvad aku

laetuse oleku LED-tuled.

Aku ei tohi laadida kauem kui 8 tundi. Selle aja uUletamine voib aku

elemente kahjustada. Laadija ei Illitu automaatselt vélja, kui aku on

taielikult laetud. Laadija roheline LED jaéb pdlema. Aku laetuse oleku

LED-id kustuvad méne aja parast. Enne aku laadijapistikust eemaldamist

ge toiteallikas. Valtige korduvaid liihikesi laadimistsiikleid. Arge
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laadige akusid parast seadme liihiajalist kasutamist. Vajalike laadimiste
vahelise aja oluline Iihenemine néitab, et aku on kulunud ja tuleks valja

Marge Kirjeldus
1 Pustkaepide
2 Lalit
3 Saeketera hoidik
4 Paralleeljuhtimise kinnitusnupp
5 Kiiruse regulaator
6 Horisontaalne kaepide
7 Pendli likumise nupp (sisseldikamise funktsioon)
8 Alusplaat
9 Patareipesa
10 Tolmu véljutamise ava
11 Laikenurga lukk Katt
12 Léikenurga reguleerimistasand
13 Ohuvoolu suuna it
14 Pleksiklaasist kaitse vahetada.
15 Adapter
16 Redutseeriv adapter



Akud kuumenevad laadimise ajal. Arge alustage t66d kohe pérast
laadimist — oodake, kuni aku on saavutanud toatemperatuuri. See aitab
véltida aku kahjustumist.

AKU LAETUSE SEISUNDI INDIKAATOR

Aku on varustatud aku laetuse néidikuga (3 LED-i). Aku laetuse taseme
kontrollimiseks vajutage aku laetuse naidiku nuppu. Kéik suttinud LED-id
naitavad aku korget laetust. Kaks sittinud LED-i naitavad osalist
tihjenemist. Ainult Uks suttinud LED naitab, et aku on tiihi ja vajab
laadimist.

SEADME KASUTAMINE

SAETERA PAIGALDAMINE
Saeketast saab paigaldada ja vahetada ilma todriistadeta.

ETTEVAATUST! Kasutage T-kinnitusslisteemiga saeketid.

Saeketera paigaldamine

o Tostke kaitse (14) les.

« Seejarel keerake saeketipidiku (4) kangi paripaeva I6puni (4)

e Likake saeketas taielikult saeketashoidikusse (3) (saeketas
hammastega ettepoole) ja vabastage hoidikukang

Tahtis! Veenduge, et saeketas on digesti paigaldatud juhikrullile (18).

e Kui olete veendunud, et saeketas on digesti paigaldatud, voite
t60d alustada.

Saeketera eemaldamine
Saeketera eemaldamine toimub paigaldamisega vastupidises jarjekorras.

TOLMU EEMALDAMINE

Toéodeldava detaili pinnalt tolmu eemaldamise parandamiseks on
puurimismasin varustatud oma tolmu puhumise voi eemaldamise
slisteemiga, mis puhastab |6ikepinda. Tolmu puhumise ja eemaldamise
slisteem to6tab tohusamalt, kui kaitse on alla lastud.

Ldliti (13) maérab, kas saepuru puhutakse &ra voi imetakse

tolmuimejaga ara. Kui llliti on nihutatud masina esiosasse, puhutakse

tolm &ra. Kui llliti on nihutatud tagumisse osasse, suunatakse tolm

tolmuimeja avasse.

e Sisestage adapter (15) tolmuimeja otsikku (10) nii sligavale kui
voimalik.

o Uhendage tolmuimeja imivoolik adapteriga (15).

e Adapteri eemaldamiseks jargige paigaldusjuhiseid vastupidises
jarjekorras.

KASUTAMINE / SEADED

SISSE- JA VALJALULITAMINE
Seadmel on ldliti (2), mis takistab juhuslikku kaivitumist.

Sisseliilitamine

e Sailituspuu kaivitamiseks vajutage toitenuppu (2) ja likake seda
ettepoole

Valjalulitamine

« Toiteliliti (2) tagasi likkamine peatab masina.

Kiiruse reguleerimine

Masina tookiirust reguleeritakse nuppu (5) kasutades

Tooala valgustus

Iga kord, kui toiteldlitit (2) vajutatakse, siittivad tédala valgustavad LED-id.

SAETERA PENDELLIIKUMISE REGULEERIMINE

Véimalus reguleerida saeketera pendellddki lisaks selle edasi-tagasi
likumisele véimaldab paremini kohandada puur-sae téoparameetreid
téodeldava materjali nduetega. Pendellodki reguleeritakse astmetena
pendellédgi reguleerimisliiliti (7) abil vahemikus 0 kuni 3. Allpool olevas
tabelis on esitatud sobivaimad pendellddgi seaded konkreetsete materjalide
jaoks.

See funktsioon kiirendab asjaomase materjali I6ikamist, kuid see toimub
I6ikamise tapsuse arvelt.

Soovitatavad seaded pendelfunktsioonile

[Tavaline lehtmetall: 0 [Terasleht: 0-1

Alumiiniumleht: 1-2 Plast: 1 -2

\Vineer: 0-1 Puit: 1-3

Nugatiiiipi saeketera kasutamisel seadke pendelreziimi Iluliti
asendisse 0. Metalli I6ikamisel on soovitatav kasutada
maardeainet.

ALUSE REGULEERIMINE NURGALOIKAMISEKS
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Reguleeritav puurimispohi véimaldab nurga all I6ikamist vahemikus 0°
kuni 45° (mélemas suunas).

« Eemaldage adapter (15) aluselt (8).

« Vabastage reguleerimislukk (11).

« Liigutage alust (8) ettepoole ja kallutage seda vasakule voi paremale
(vahemikus kuni 45°).

e Kui alus (8) on soovitud nurga alla seatud, liigutage seda tahapoole
ja kinnitage lukuga (11).

Aluse (21) nurgaskaala vdimaldab alust kallutada nurkade 0°, 22,5° voi 45°

juurde (paremale voi vasakule). Parast reguleerimise Idpetamist kontrollige

alati, et lukk (11) on kinnitatud.

LOIKAMINE

e Asetage alusplaadi (8) esiosa tasaselt Idigatava materjali
veendudes, et saeketas materjaliga kokku ei puutu.

e Kaivitage puurimismasin ja oodake, kuni see saavutab dige kiiruse.

e Liigutage puurimismasinat aeglaselt, juhtides tera modda eelnevalt
margitud I6ikeliini.

* Kdverat joont piki Idigates juhige puurimismasinat vaga ornalt.

Loige peab olema iihtlane, pddrates tahelepanu sellele, et puurimismasinat ei

koormataks liigselt. Liigne surve saeketile parsib pendelliikumist, mis

modjutab negatiivselt I6ikamisvéimet. Kui on vaja Idigata mddda kerget

kdverat joont, vahendage pendellikumist vai lilitage see taielikult valja.

peale,

sdeld.

Kui t66 kaigus ei puutu kogu puuri ina alus to¢

detaili pinnaga kokku, vaid on sellest korgemal,
iloogiks voi a purunemi

AUKU LOIKAMINE MATERJALISSE

e Puurige materjali 10 mm labimédduga auk.

* Asetage saeketera auku ja alustage I6ikamist puuritud august.

METALLI LOIKAMINE / SAETERA TUUBID

Metalli Iikamiseks kasutage sobivaid saeketid, millel on ronkem hambaid.

va
on oht

Metalli I6ikamisel kasutage sobivat méaéardeainet (I6ikedli). Metalli
I16ikamine ilma maérdeaineta kiirendab tera kulumist. Allolev tabel naitab
sobivaima tera valikut:

Hammaste arv tolli Terade Kasutusalad
kohta pikkus
24 Pehme teras, varvilised
80 mm metallid
14 arvilised metallid, plast
9 Puit, vineer

e Kasutage ainult sobivaid ja teravaid saeketid.
o Arge kasutage saeketid, mille vars on kahjustatud.
e Kasutage Giget tiilipi saeketid.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mis tahes paigaldus-, reguleerimis-, remondi- Vv&i

hooldustéode tegemist eemaldage aku masinast.

HOOLDUS JA HOIDMINE

* Soovitatav on puhastada seade kohe pérast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet kuiva lapiga voi puhuge seda madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need véivad
plastosadele kahju tekitada.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavasid, et
valtida seadme ilekuumenemist. Arge puhastage ventilatsiooniavasid,
sisestades neisse teravaid esemeid, nagu kruvikeerajad voi sarnased
esemed.

e Soovitatav on juhikrull perioodiliselt maarida. Selle piirkonna maarimine
ihe tilga dliga pikendab selle kasutusiga.

o Kui kommutaatoril tekib liiga palju sddemeid, laske kvalifitseeritud isikul
kontrollida mootori slisinikharjade seisukorda.

* Hoidke seadet alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.

e Seade tuleb hoida eemaldatud akuga.

Kaik rikked tuleb kdrvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.

PARALLEELSE LOIKEMISJUHIKU PAIGALDAMINE
Paralleelsuuna saab paigaldada masina aluse paremale voi vasakule
kiljele.

o Lddvendage paralleelsuuna lukustusruuvid (4).

o Asetage paralleeljuhtimise liugur aluse avadesse (19), seadke soovitud
kaugus (kasutades skaalat) ja kinnitage, pingutades paralleeljuhtimise
liuguri kinnituskruvisid (4).



Paralleelsuuna juhiku liugur peab olema suunatud allapoole.
Paralleelsuuna juhikut saab kasutada ka 0° kuni 45° vahemikus olevate
mitra-Idigete tegemiseks.

TEHNILISED ANDMED

PARAMEETER VAARTUS

Toitepinge 18V DC

Tihikaigu podrlemiskiirus 800-3800 p/min

Loigatava materjali maksimaalne paksus 135 mm

— puit

Léigatava materjali maksimaalne paksus 10 mm

— metall

Saeketera tooulatus 25 mm

Kaitseklass LI}

Kaal 1,7 kg

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhutase Lea = 81 dB(A)
K=3dB(A)

Helivimsuse tase Lwa = 89 dB(A)
K=3dB(A)

Vibratsiooni  kiirendusvaartus  puidu | a, =11,18™ K=1,5

16ikamisel m/s?

Vibratsiooni ~ kiirendusvaartus terase | an =8,13m’s’ K=1,5

16ikamisel m/s?

58GE 145 tahistab masina tiilipi ja nimetust

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Masina tekitatavat miira kirjeldavad: helirdhutase Lpa ja helivdimsustase
Lwa (kus K tahistab méotemaaramatust). Masina tekitatavat vibratsiooni
kirjeldab vibratsioonikiirendus an (kus K téhistab médtemaaramatust).
Ké&esolevas kasutusjuhendis esitatud heliréhutase Lpa , helivimsustase
Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaéartus an on méddetud vastavalt standardile
EN 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an vOib kasutada seadmete
vordlemiseks ja vibratsioonikoormuse esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme pohiliste rakenduste puhul.
Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel v6i koos muude
todriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme ebapiisav voi harv
hooldus pdhjustab kdrgemate vibratsioonitasemete tekkimist. Eespool
nimetatud pdhjused véivad kogu tddaja jooksul kaasa tuua suurema
vibratsioonikoormuse.

Vibratsioonikoormuse tdpseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on vilja lulitatud voi sisse lulitatud, kuid ei
ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist vo6ib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt madalamaks.
Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni md&jude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu seadmete ja tocriistade regulaarne
hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ja t66 dige korraldus.

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Seadme tekitatud miira kirjeldatakse helirshutase Lpa ja helivdimsustase

Lwa abil (kus K téhistab modtemaaramatust). Seadme tekitatud
vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega an (kus K
tahistab modtemaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud véaartused: helirdhutase Lpa

helivdimsustase Lwa ja vibratsiooni kiirendusvaartus an on moéddetud
vastavalt standardile EN 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an voib
kasutada seadmete vrdlemiseks ja vibratsioonile kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme pohiliste rakenduste puhul.
Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel v6i koos muude
tooriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme ebapiisav voi harv
hooldus pdhjustab kdrgemate vibratsioonitasemete tekkimist. Eespool
nimetatud pdhjused vdivad kogu todaja jooksul kaasa tuua suurema
vibratsioonikoormuse.

Vibratsioonikoormuse tdpseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on vilja lulitatud voi sisse lilitatud, kuid ei
ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist vo6ib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt madalamaks.
Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni md&jude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu seadmete ja tocriistade regulaarne
hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ja t66 dige korraldus.

KESKKONNAKAITSE
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Elektrilisi tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
anda ringlussevotuks sobivatesse asutustesse. Ringlussevétu kohta
saab teavet toote miijalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
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,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), teavitab
kaesolevaga, et koik autoridigused kaesoleva juhendi (edaspidi: ,késiraamat”),
sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning selle koosseis,
kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994.
aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
90, punkt 631, muudetud redakisioonis). Kasiraamatu voi selle iksikute osade
kopeerimine, todtlemine, avaldamine v6i muutmine arilistel eesmarkidel iima GTX Polandi
selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4

02-285 Varssavi

Toode: Akutoitel to6tav puur-saag

Mudel: 58GE145

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nuetele:

EN 62841-1:2015+AC:15+A11:2022; EN 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024

EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei hélma komponente

I6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt hiliem tehtud
toiminguid.

ELis elava vbi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX Poland kvaliteediesindaja

Varssavi, 16. jaanuar 2024



