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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
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UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia  dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

o NIEBEZPIECZENSTWO: Trzymaé rece z dala od obszaru
cigcia i tarczy tnacej. Trzymaé¢ druga reke na rekojesci
pomocniczej lub obudowie silnika. Jesli obie rece trzymajg
pilarke, nie mogg zostac¢ przeciete przez tarcze.

« Nie sigga¢ pod obrabiany przedmiot. Ostona tarczy nie chroni
uzytkownika przed tarczg tngcg pod obrabianym przedmiotem.

« Dostosowaé gilebokos¢ cigcia do grubosci obrabianego
przedmiotu. Pod obrabianym elementem powinno by¢ widoczne
mniej niz jeden petny zab ostrza.

« Nigdy nie trzyma¢ obrabianego przedmiotu w rekach lub na
nodze w trakcie ciecia. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot do
stabilnego podtoza. Waznym jest, aby minimalizowa¢
narazenie ciata, zakleszczenie ostrza lub utratg kontroli.

« Podczas wykonywania czynnosci, w ktérych narzedzie tnace
moze zetknaé sig¢ z ukrytym okablowaniem lub witasnym
przewodem, nalezy trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie uchwytowe. Kontakt z przewodem pod
napigciem spowoduje, ze odstonigte metalowe czesci
elektronarzedzia bedg pod napigciem i mogg spowodowac
porazenie pradem elektrycznym operatora.

e Podczas ciecia wzdluznego zawsze uzywaj prowadnicy
wzdiuznej lub prowadnicy prostoliniowej. Poprawia to
doktadnos$¢ ciecia i zmniejsza ryzyko zakleszczenia sig ostrza.

e Zawsze uzywaj ostrzy o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie
do otworéw mocujacych. Ostrza, ktdre nie pasujg do
elementéw mocujgcych pity, beda si¢ przesuwac poza $rodek,
powodujac utrate kontroli.

e Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieprawidtowych
podktadek lub srub do ostrza. Podktadki i $ruby do ostrza
zostaly specjalnie zaprojektowane dla Twojej pity, aby zapewni¢
optymalng wydajnos$¢ i bezpieczenstwo pracy.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE ODRZUTOM

OPERATORA:

e Odrzut to nagta reakcja na zakleszczone, zablokowane lub Zle
ustawione ostrze pity, powodujgca niekontrolowane podniesienie
pity i jej wyskoczenie z obrabianego elementu w kierunku
operatora.

e Gdy ostrze zostanie $ci$niete lub zakleszczone przez
zamykajace sig ciecie, ostrze zatrzymuje sie, a reakcja silnika
powoduje gwattowne cofnigcie urzgdzenia w kierunku operatora;

« Jesli ostrze skreci sig lub zostanie Zle ustawione podczas cigcia,
zgby na tylnej krawedzi ostrza mogg wbi¢ sie w gorng
powierzchnig drewna, powodujgc wyskoczenie ostrza z ciecia i
odskoczenie w kierunku operatora.

e Odrzut jest wynikiem niewlasciwego uzytkowania pity i/llub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go
unikng¢, stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane
ponizej:

> Trzymaj pit¢ mocno obiema rekami i ustaw
ramiona tak, aby przeciwdziala¢ sile odrzutu.
Ustaw cialo po jednej ze stron ostrza, ale nie w linii
z ostrzem. Odrzut moze spowodowa¢ cofnigcie sie
pity, ale sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli zostang podjete odpowiednie $rodki
ostroznosci.

> W przypadku zablokowania ostrza lub przerwania
cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy zwolni¢
spust i utrzymac pite w bezruchu w materiale, az
ostrze catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy
proébowac wyciagac pity z materiatu ani ciagna¢
jej do tylu, gdy ostrze jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowac odrzut. Nalezy zbadaé
przyczyne zablokowania ostrza i podjg¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.

> Podczas ponownego uruchamiania pity w
obrabianym elemencie nalezy wycentrowaé

PRZEZ

ostrze pily w szczelinie, tak aby zeby pity nie
whbijaly si¢ w materiat. Jesli ostrze pity sig¢ zablokuje,
moze ono podnies¢ sig lub odskoczy¢ od
obrabianego elementu podczas ponownego
uruchamiania pity.

> Podpiera¢ duze panele, aby zminimalizowac¢
ryzyko zakleszczenia ostrza i odrzutu. Duze
panele majg tendencje do uginania si¢ pod wiasnym
ciezarem. Nalezy umiesci¢ podpory pod panelem po
obu stronach, w poblizu linii ciecia i krawedzi panelu.

> Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych tarcz
tnacych. Nieostrzone lub nieprawidtowo ustawione
tarcze tngce powodujg waskie naciecie, co prowadzi
do nadmiernego tarcia, zacinania sig ostrza i odrzut.

> Przed rozpoczeciem cigcia nalezy upewnic sie, ze
dzwignie blokujace regulacje gtebokosci i skosu
ostrza sg dobrze dokrecone i zabezpieczone. Jesli
podczas cigcia nastgpi zmiana ustawienia ostrza,
moze to spowodowac zacinanie sie i odrzut.

> Zachowaj szczegolng ostroznosé podczas cigcia
$cian lub innych niewidocznych obszaréw.
Wystajgce ostrze moze przecig¢ przedmioty, ktére
mogg spowodowac odrzut.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW.

RO :

DEICEHE

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpytowe).

3.0digcz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj srodki ochrony osobistej regkawice ochronne

5.Chron urzadzenie przed wilgocia.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzgdzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukraifnskiego

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementow urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1.Uchwyt transportowy

2.Uchwyt rekojesciWigcznik

3.Dzwignia ostony tarczy tnacej

4 Przycisk blokady wrzeciona

5.0twoér montazowy

6.0stona tarczy tnacej

7.Pokrywa szczotki weglowej

8.Sworzen blokady gtowicy

9.0granicznik gtebokosci cigcia

10.Sruba ogranicznika gtebokosci ciecia

11.Pokretto blokady prowadnicy

12.Prowadnica

13.Dzwignia blokady gtowicy

14.Listwa oporowa

15.0twér montazowy

16.Podziatka katowa stotu roboczego

17.Wskaznik kata stotu roboczego

18.Dzwignia automatycznego ustalania

19.Pokretto blokady stotu roboczego

20.Wktadka stotu

21.St6t roboczy



22.0stona modutu laserowego

23.Modut laserowy

24.0Ostona stata

25.Kréciec odprowadzania pytu

26.Worek na pyt

27.Pokretto mocujgce docisk pionowy

28.Ramig docisku pionowego

29.Pokretto blokady ramienia docisku pionowego
30.Pokretto mocowania materiatu

31.Podziatka katowa nachylenia gtowicy
32.Wskaznik kata nachylenia gtowicy
33.Zasobnik na baterie

34.Przycisk wtgcznika lasera

35.Laser

36.Sruby mocujgce modut laserowy

37.Sruba mocowania ptyty centralnej

38.Plyta centralna

39.Sruba regulacyjna kata 0°

40.Sruba regulacyjna kata 45°

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

o Worek na pyt - 1szt
e Klucz specjalny -1szt
* Docisk pionowy -1szt

OZNACZENIA NA URZADZENIU

(™ RrRRRMM Y x0ox ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka ukosowa to urzadzenie wyposazone w podstawe z
mozliwoscig zmiany kata przymocowanej do niej gtowicy tnace;j.
Dodatkowo gtowica pilarki ukosowej, w zaleznosci od konstrukcji,
moze pochyla¢ sie pod katem oraz by¢ wysuwana dla zwiekszenia
funkcjonalnosci i diugosci cigcia.

Pilarka ukosowa przeznaczona jest do przecinania kawatkow
drewna, pasujgcych do wielkosci urzadzenia. Nie nalezy stosowa¢
jej do przecinania drewna opatowego. Pilarke nalezy stosowac
wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem. Préby uzycia pilarki do
innych celéw niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie
niewtasciwe. Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wylgcznie z
odpowiednimi tarczami tngcymi, z zebami z naktadkami z weglikéw
spiekanych. Pilarka ukosowa to urzgdzenie do stosowania zaréwno
przy pracach warsztatowych stolarskich jak i konstrukcyjnych
ciesielskich.
Nie wolno stosowac

urzadzenia niezgodnie z jego

przeznaczeniem!

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek czynnosci

montazowych lub regulacyjnych przy pilarce ukosowej nalezy

upewni¢ sig, ze zostata ona odtaczona od zasilania.

PRZENOSZENIE PILARKI UKOSOWEJ

e Przy przenoszeniu pilarki nalezy mie¢ pewnos$¢, ze jej gtowica
zostata zabezpieczona w skrajnym dolnym potozeniu.

e Sprawdzi¢ czy pokretto blokady stotu roboczego, dzwignia
blokady gtowicy i inne elementy zabezpieczajgce sg pewnie
dokrecone.

MONTOWANIE

WARSZTATOWYM
Zaleca sie, aby pilarka byta zamocowana do stotu warsztatowego
lub stojaka wykorzystujac przewidziane do tego otwory montazowe
(15) w podstawie pilarki, co gwarantuje bezpieczne jej dziatanie i
eliminuje ryzyko niepozadanych przemieszczen urzgdzenia w
czasie pracy. Otwory montazowe pozwalajg na zastosowanie $rub
o $rednicy 8 mm z tbem zamkowym lub sze$ciokatnym. Podczas

PILARKI UKOSOWEJ NA STOLE

montazu pilarki do blatu stotu warsztatowego nalezy upewni¢ sig

czy:

* Powierzchnia blatu stotu warsztatowego jest ptaska i czysta.

e Sruby sg dokrecone réwno i nie z nadmierng sitg ($ruby
mocujgce nalezy dokrecaé tak, aby nie nastapito naprezenie albo
odksztatcenie podstawy). W przypadku nadmiernego naprezenia
istnieje niebezpieczenstwo peknigcia podstawy.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby zapobiec gromadzeniu sig pytu i zapewni¢ maksymalng

wydajno$¢ pracy mozna podigczy¢ pilarke do odkurzacza

przemystowego, wykorzystujgc kréciec odprowadzania pytu (25).

Alternatywnie zbieranie pytu jest mozliwe do worka na pyt (w

dostawie) po jego zamocowaniu do kré¢ca odprowadzania pytu.

Montaz przeprowadza sig¢ poprzez $ci$nigcie  zacisku

sprezynowego i natozenie worka na pyt (26) na krociec

odprowadzania pytu (25) (rys. A). Aby oprézni¢ worek na pyt nalezy

Scisng¢ zacisk sprezynowy worka na pyt, zdjgé go z krééca

odprowadzenia pytu i otworzy¢ zamek btyskawiczny, pozwalajgcy

na petny dostep do wnetrza worka.

Aby uzyskac¢ optymalne odprowadzanie pytu nalezy worek na
pyt opréznia¢, gdy zostanie wypetniony w 2/3 swojej objetosci.

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramig wysiegnikowe ma dwa potozenia gérne i dolne. Aby zwolni¢

ramie wysiegnikowe z zablokowanego potozenia dolnego nalezy:

* Nacisng¢ ramie wysiggnikowe i trzymac¢ przycisnigte ku dotowi.

« Odciggng¢ sworzen blokady gtowicy (8).

¢ Podtrzymywa¢ ramig wysiggnikowe w miare jak podnosi sig ono
do swego potozenia gérnego.

Aby zablokowa¢ ramie wysiegnikowe w dolnym potozeniu nalezy:

e Nacisna¢ i przytrzymaé dzwignie ostony tarczy tngcej (4).

e Wywrze¢ nacisk w dét na ramie wysiegnikowe do momentu az
znajdzie sie ono w potozeniu dolnym.

e Zblokowa¢ ramig wysiggnikowe w tym potozeniu poprzez
wecinigcie sworznia blokady gtowicy (8).

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy (rys. B) moze by¢ montowany w podstawie pilarki

po obu stronach stotu roboczego i daje sig¢ w petni przystosowac¢ do

wielko$ci materiatu przecinanego. Nie wolno pracowacé pilarka, jesli
nie zostat uzyty docisk pionowy.

e Poluzowa¢ pokretto mocujgce docisk pionowy (27) do podstawy
po stronie po ktérej bedzie montowany docisk pionowy.

e Zamontowa¢ docisk pionowy poprzez wsunigcie go w otwor w
podstawie pilarki i dokreci¢ pokretto mocujace docisk pionowy
(27).

e Po dostosowaniu pozycji ramienia docisku pionowego (28) do
obrabianego materiatu dokreci¢ pokretlo blokady ramienia
docisku pionowego (29).

e Dokreci¢ pokretto mocowania materiatu (30) tak aby docisneto
obrabiany materiat do stotu roboczego (21).

e Sprawdzi¢ czy materiat jest stabilnie zamontowany.

PRACA / USTAWIENIA

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek czynnosci
regulacyjnych przy pilarce trzeba si¢ upewni¢, ze zostata ona
odigczona od sieci zasilajacej. Aby zapewni¢ sobie bezpieczne,
doktadne i wydajne dziatanie pilarki, nalezy wszystkie
procedury regulacyjne wykonywac w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewnic sig, Zze zostaly zabrane wszystkie
klucze. Sprawdzi¢ czy wszystkie gwintowane elementy ztaczne
s3 odpowiednio dokrecone.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
elementy zewnetrzne dziataja prawidtowo i sa w dobrym stanie.
Jakakolwiek cze$¢ zuzyta czy uszkodzona powinna zosta¢
wymieniona przez  wykwalifikowany personel przed
rozpoczeciem uzytkowania pilarki. WLACZANIE / WYLACZANIE
Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej pilarki.

Pilarke mozna wiacza¢ tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest
odsunigta od materiatu przewidzianego do obrébki. Wigczanie
e Wecisng¢ i przytrzymac przycisk wigcznika (3). Wytaczanie

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (3).



OBSLUGA OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI CIECIA Ogranicznik

glebokosci cigcia moze by¢ uzyty w przypadku gdy zaistnieje

konieczno$¢ wykonania wpustu w materiale. Odbywa si¢ to
poprzez nacigcie powierzchniowe obrabianego materiatu gdy
tarcza nie pracuje petng mozliwa gtebokoscia.

e Zablokowa¢ dzwignie blokady gtowicy (13).

* Poluzowac pokretto blokady prowadnicy (11) i przesungé glowice
do tyhu.

« Dokreci¢ pokretto blokady prowadnicy (11).

e Przekreci¢ ogranicznik gtebokosci ciecia (9) w ustawienie do
pracy z ograniczong gtebokoscig ciecia (rys. C).

e Opusci¢ w dot ramige wysiggnikowe i trzymac¢ je w potozeniu
dolnym, oparte o ogranicznik gtebokosci przecinania.

e Pokreca¢ (w lewo lub w prawo) $rubg ogranicznika gtebokosci

cigcia

(10) (rys. C) do uzyskania pozgdanego zagtebienia tarczy tngce;j.

Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (11).

Wykona¢ planowane cigcia na zadang gtebokos¢.

Aby powréci¢ do ciecia na petng gteboko$¢ nalezy przekreci¢

ogranicznik gtebokosci ciecia (9) w pozycje w ktérej po

opuszczeniu w dét ramienia wysiggnikowego $ruba ogranicznika
gtebokosci ciecia (10) nie styka sie z ogranicznikiem gtebokosci

ciecia (9).

USTAWIENIE = STOLU

PRZECINANIA POD KATEM

Obrotowe ramie wysiggnikowe pozwala na przecinanie materiatu

pod dowolnym katem od potozenia prostopadiego do 45° w lewo lub

W prawo.

* Odciggna¢ sworzen blokady gtowicy (8) zezwalajac, aby ramie
wysiegnikowe powoli uniosto sie do potozenia gérnego.

* Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (19).

e Wecisngc¢ i przytrzymaé dzwignie automatycznego ustalania (18) i
obréci¢ ramig wysiegnikowe w lewo lub w prawo, do osiggniecia
wskazania pozgdanej wartosci kata na podziatce katowej stotu
roboczego (16).

e Zablokowa¢ dokrecajgc pokretto blokady stotu roboczego (19).
Podziatka katowa stolu roboczego (16) ma szereg zaznaczonych
potozen w ktoérych nastepuje wstepne automatyczne ustalenie
obrotowego ramienia wysiegnikowego. Moze to mie¢ miejsce tylko
gdy podczas obrotu ramienia wysiegnikowego dzwignia
automatycznego ustalania (18) nie jest przytrzymywana w pozycji
wcisnietej i moze sig zablokowa¢ w tych wytypowanych fabrycznie
potozeniach. S3 to najczesciej stosowane katy przecinania (15%
22,59 30°, 45° w lewo / prawo). Ustawienie dowolnego kata mozna
doktadnie wyregulowa¢, korzystajac z podziatki katowej stotu
roboczego (16) wyskalowanej, co jeden stopien. Mimo, ze podziatka
jest wystarczajgco doktadna dla wigkszosci wykonywanych prac, to
jednak zaleca sie sprawdzenie ustawienia kata przecinania za
pomoca katomierza lub innego przyrzadu do mierzenia katow.

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA

TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOt.U ROBOCZEGO.

* Poluzowa¢ dzwignig blokady gtowicy (13).

e Ustawi¢ glowice w potozeniu 0° (prostopadtym w stosunku do
stotu roboczego) i dokreci¢ dzwignie blokady gtowicy (13).

e Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (19), wcisng¢ i
przytrzyma¢ dzwignig automatycznego ustalania (18).

e Ustawi¢ stot roboczy w potozenie 0°, zwolni¢ dzwignie
automatycznego ustalania i dokreci¢ pokretto blokady stotu
roboczego (19).

« Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tngcej (4) i opusci¢ gtowice
pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

e Sprawdzi¢ (za pomoca przyrzadu) prostopadio$¢ ustawienia
tarczy tngcej wzgledem stotu roboczego.

Podczas dokonywania pomiaréw nalezy upewni¢ sig, aby

przyrzad pomiarowy nie dotykat do zeba tarczy tnacej gdyz ze

wzgledu na grubosci nakladki z weglika spiekanego pomiar
moze by¢ niedoktadny.

ROBOCZEGO DLA OPERACJI

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90° to konieczna jest regulacja, ktérg

przeprowadza sie nastepujgco:

e Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgca i obraca¢ $rube
regulacyjng kata 0° (39) (rys. D) w prawo lub w lewo, aby
zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ kat nachylenia tarczy tnace;j.

* Po ustawieniu prostopadtego potozenia tarczy tngcej wzgledem
stotu roboczego zezwoli¢ gtowicy na powrét do potozenia
gornego.

e Przytrzymujac $rube regulacyjng kata 0° (39) dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca.

e Opusci¢ gtowice w dot i ponownie sprawdzi¢ czy ustawiony kat
odpowiada wskazaniom na podziatce katowej nachylenia gtowicy
(31), jesli trzeba - dokona¢ regulacji usytuowania wskaznika kata
nachylenia gtowicy (32) (rys. E).

Podobng regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu

gtowicy dla cigcia ukosowego wykorzystujgc srube regulacyjng kata

45° (40) (rys. D).

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA

TARCZY TNACEJ WZGLEDEM LISTWY OPOROWEJ.

Te procedure nalezy wykonywaé¢ zawsze w przypadku, gdy

listwa oporowa byta demontowana lub wymieniana. Ta

regulacja moze by¢ wykonana dopiero po prostopadlym
ustawieniu tarczy tnacej wzgledem stotu roboczego. Listwa
oporowa stuzy jako ogranicznik dla materiatu przecinanego.

e Poluzowa¢ pokretto blokady stotu roboczego (19), wcisnag¢ i
przytrzyma¢ dzwignie automatycznego ustalania (18) i ustawi¢
stét roboczy w potozenie 0°.

e Opusci¢ gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

Przytozy¢ do tarczy tngcej kagtomierz lub inny przyrzad do

mierzenia katow.

Dosung¢ przyrzad do mierzenia katéw do listwy oporowej (14).

Pomiar powinien wykaza¢ 90°.

Jesli zachodzi potrzeba regulacji nalezy:

Poluzowa¢ $ruby mocujgce listwe oporowa (14) do podstawy.

Wyregulowa¢ potozenie listwy oporowej (14) tak, aby byta

prostopadta do tarczy tngcej.

* Dokreci¢ $ruby mocujace listwe oporowg.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) DLA

OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

Ramig wysiegnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym katem w

zakresie od 0° do 45° — dla przecinania ukosowego (rys. E).

e Odciggng¢ sworzen blokady glowicy (8) zwalniajac ramie
wysiegnikowe i zezwalajgc, aby ramie wysiegnikowe powoli
uniosto sie do potozenia gérnego.

e Poluzowac¢ dzwignig blokady gtowicy (13).

e Nachyli¢ ramig wysiggnikowe w lewo pod pozadanym katem,
ktéry mozna odczyta¢ na podziatce katowej nachylenia gtowicy
(31) wykorzystujgc wskaznik kata nachylenia gtowicy (32) (rys.
E).

e Dokreci¢ dzwignig blokady gtowicy (13).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katow (w
obu plaszczyznach, poziomej i pionowej), dla przecinania
kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy
ustawia¢ kat przecinania ukosowego.

SPRAWDZENIE DZIALANIA LASERA
Zespot urzadzenia laserowego wysyta wigzke $wiatta laserowego
pokazujgcg linig na materiale, po ktérej bedzie przebiegato
przecinanie tarczg tngca. Odpowiednie ustawienie linii padania
wigzki laserowej zostatlo wyregulowane podczas procesu
produkcyjnego. Niemniej przy pracach precyzyjnych ustawienie
powinno zosta¢ sprawdzone przed przystapieniem do operacji
cigcia.

* Umiesci¢ baterie w zasobniku na baterie (33) (rys. F) upewniajac
sie, ze zachowana jest wiasciwa biegunowos$¢.

o Ustawi¢ stot roboczy w potozeniu, dla ktérego wskaznik kata stotu
roboczego (17) pokrywa sie z punktem 0° na podziatce katowej
stotu roboczego (16), a wskaznik kagta nachylenia gtowicy (32)
(rys. E) pokrywa sie z punktem 0° na podzialce katowej
nachylenia gtowicy (31) (rys. E).

e Zamocowa¢ na stole roboczym (21) odpowiedni kawatek
materiatu odpadowego i wykonac¢ cigcie.

e Zwolni¢ ramig¢ wysiegnikowe i pozostawi¢ materiat odpadowy
zamocowany na stole roboczym pilarki.

e Ustawi¢ przycisk wigcznika lasera (34) w potozenie wigczony ,I”
(oznakowane).

e Rzutowana wigzka $wiatta powinna by¢ réwnolegta do rzazu po
cigciu.

REGULACJA LASERA

Przy ustawianiu wiazki prowadzacej lasera nie wolno patrze¢

bezposrednio na wiazke lub jej odbicie na powierzchni

lustrzanej. Zespot urzadzenia laserowego nalezy wytaczac jesli
laser nie jest wykorzystywany.



Jesli wigzka $wiatta lasera nie jest réwnolegta do rzazu po cieciu

nalezy:

e Zdemontowa¢ ostong modutu laserowego (22), poprzez
wykrecenie $rub mocujgcych. Pod ostong modutu laserowego
(22) umieszczony jest modut laserowy (23) (rys. G).

e Delikatnie obréci¢c w lewo lub prawo laser (35) (rys. G) w
obudowie modutu laserowego (23) do momentu uzyskania
réwnolegtego potozenia wigzki Swiatta laserowego. Nie nalezy
obraca¢ modutu laserowego na site i wiecej niz kilka stopni.

e W przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ regulacji poprzecznej
poluzowaé $ruby mocujgce modut laserowy (36) i przesungé
modut laserowy w lewo lub prawo, az do uzyskania réwnolegtosci
linii laserowej do rzazu po cigciu.

Pyt powstaly przy cigciu moze przyttumi¢ sSwiatto lasera,

dlatego tez, co jakis$ czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora

lasera.

URUCHOMIENIE PILARKI

Przed nacisnigciem przycisku wiacznika nalezy upewnic sig¢ czy

pilarka zostata wiasciwie zmontowana i wyregulowana, zgodnie

ze wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukcji. Opisywana

pilarka zostata zaprojektowana dla os6b praworecznych.

Nacisna¢ przycisk wigcznika (3).

Zezwoli¢, aby silnik pilarki osiggnat petng predkos¢ obrotowg.

Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tnacej (4).

Obnizy¢ ramie wysiegnikowe ku materiatowi obrabianemu.

Zwolni¢ nacisk na dzwignie ostony tarczy tnacej (4).

Wykona¢ ciecie.

ZATRZYMANIE PILARKI

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (3) i odczeka¢, az tarcza
tngca catkowicie przestanie si¢ obracaé.

* Unie$¢ ramig wysiegnikowe pilarki, odsuwajgc je od materiatu
przecinanego.

Chwilowe iskrzenie szczotek we wnetrzu silnika elektrycznego

jest zjawiskiem normalnym w czasie uruchamiania i

zatrzymywania si¢ pilarki. Nie wolno zatrzymywac tarczy tnacej

pilarki wywierajac na nia nacisk boczny. CIECIE PILARKA

Nalezy tak mocowac¢ materiat przecinany, aby nie przeszkadzato
to w postugiwaniu sig¢ pilarka. Przed wiaczeniem pilarki
przesunac jej gtowice w potozenie dolne w celu upewnienia sig,
ze gtowica pilarki i ostona tarczy tnacej maja petng swobode
ruchu. Upewni¢ si¢ czy ostona tarczy tnacej w swoim ruchu
dochodzi do potozenia skrajnego.

Przed przystgpieniem do cigcia upewni¢ sie czy pokretto blokady
stotu roboczego (19) oraz dzwignia blokady gtowicy (13) pilarki sg
dokrecone w sposéb pewny.

* Podtgczy¢ pilarke do sieci.

* Upewni¢ sig, ze przewdd zasilajgcy jest z dala od tarczy tnagcej i
podstawy urzadzenia.

e Umiesci¢ materiat na stole roboczym i upewni¢ sie, ze jest on
pewnie zamocowany, aby nie mogt poruszy¢ sie w czasie cigcia.

* Przesuna¢ glowice pilarki w skrajne tylne potozenie i zablokowa¢
prowadnice (12) pokrettem blokady prowadnicy (11).

* Odblokowa¢ gtowice i ostong tarczy tnace;.

e Nacisng¢ przycisk blokady wigcznika i uruchomi¢ pilarke
wigcznikiem (odczekaé, az tarcza tngca pilarki osiggnie swojg
maksymalna predkos¢ obrotowg).

* Powoli opuszczaé gtowice pilarki.

* Rozpoczaé przecinanie wywierajac umiarkowang site na gtowice
podczas cigcia.

Niedostateczne  dokrecenie pokretet  blokady  moze

spowodowac niespodziewane przesunigcie si¢ tarczy tnacej na

goérna powierzchni¢ materialu, co zagraza operatorowi
niebezpiecznym uderzeniem kawatkiem materiatu.

PRZECINANIE Z PRZESUWEM RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO
(GLOWICY) PILARKI

Przesuw ramienia wysiggnikowego pilarki umozliwia ruch tarczy

tngcej do przodu i do tylu pozwalajac na przecinanie szerszych

kawatkoéw materiatu.

e Ustawi¢ ramie wysiegnikowe w gérnym potozeniu.

e Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnicy (11).

e Przed wigczeniem pilarki pociggnaé¢ ramig wysiggnikowe ku
sobie, trzymajac je w gérnym potozeniu.

* Nacisng¢ przycisk wigcznika (3) aby uruchomic¢ pilarke.

* Odczeka¢ az tarcza tngca osiggnie swojg predko$¢ maksymalng.

e Odblokowa¢ ostone tarczy tngcej wciskajac dzwignie ostony
tarczy tnacej (4).

« Obnizy¢ ramie wysiegnikowe i rozpocza¢ ciecie.

e Podczas ciecia przesuwa¢ ramie wysiggnikowe do tytu (od
siebie).

e Po przecigciu materiatu zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika i
odczeka¢ az tarcza tngca przestanie sie obraca¢ przed
uniesieniem ramienia wysiegnikowego do gérnego potozenia.

« Nigdy nie wolno dokonywaé cigecia przesuwajac glowice
pilarki ku sobie. Tarcza tnaca pilarki mogtaby
niespodziewanie wspig¢ si¢ na materiat przecinany, co
zagraza operatorowi niebezpiecznym zjawiskiem odbicia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac¢
wtyczke przewodu zasilajagcego z gniazdka sieciowego.

CZYSZCZENIE

e Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki
materiatu, wiéry i pyt z wktadki stotu roboczego oraz obszaru
wokot tarczy tngcej i jej ostony.

e Upewni¢ sie, ze szczeliny wentylacyjne obudowy silnika sg
drozne i nie ma w nich wiéréw czy pyhu.

e Oczysci¢ prowadnice i pokry¢ je cienkg warstwg smaru statego.

e Utrzymywac¢ w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.

* Pedzelkiem oczysci¢ soczewke projektora laserowego.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

« Nacisng¢ dzwignie ostony tarczy tnacej (4).

* Unies¢ ostone tarczy tnacej (6) i wykreci¢ Srube mocowania ptyty
centralnej (37) (rys. H).

e Odsunac¢ plyte centralng (38) w lewo tak, aby zapewni¢ dostep
do $ruby mocujacej tarcze tnaca.

« Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i obraca¢ tarczg tnaca,
az do jej zablokowania.

e Postugujgc sie kluczem specjalnym (w dostawie) poluzowacé i
wykreci¢ $rube mocujgcy tarcze tnaca.

e Zdja¢ podktadke zewnetrzng i wyjaé tarcze tnacg (zwracajgc
uwage na pierscien redukcyjny jesli wystepuje).

e Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia z wrzeciona i podktadek
mocujgcych tarcze tnaca.

e Zamontowaé¢ nowg tarcze tngcg wykonujac opisane czynnosci w
kolejnosci odwrotne;.

e Po zakonczeniu nalezy upewni¢ sig czy wszystkie klucze i
narzedzia regulacyjne zostaly usunigte i czy wszystkie $ruby,

. pokretta i wkrety sg pewnie dokrecone.

Sruba zabezpieczajaca tarcze tngcg ma lewy gwint. Nalezy

zachowaé szczegdlng uwage przy chwytaniu tarczy tnace;j.

Trzeba korzysta¢ z rekawic ochronnych w celu zapewnienia

ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zebami tarczy

tnacej.

WYMIANA BATERII W MODULE LASEROWYM

Modut laserowy zasilany jest przez dwie baterie 1,5 V typu AAA.

e Otworzy¢ pokrywe zasobnika na baterie (33) (rys. F).

e Usung¢ zuzyte baterie.

e Wiozy¢ nowe baterie, upewniajgc sie czy zachowana jest
wiasciwa biegunowosé.

e Zamontowa¢ pokrywe zasobnika na baterie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie

jednoczesnie wymiany obu szczotek.

o Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (7).

o Wyjac¢ zuzyte szczotki.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocag sprezonego
powietrza.

e Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotkotrzymaczy).

e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (7).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomié¢ elektronarzedzie bez obcigzenia i odczekaé 1-2 min,

az szczotki weglowe dopasuja si¢ do komutatora silnika.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢

wytacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci

oryginalne.



Wszelkiego rodzaju usterki
autoryzowany serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

powinny

by¢ usuwane przez

Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50Hz

Moc znamionowa 1400W
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona (bez 5000 min

obcigzenia)

Zakres ciecia katowego +45°

Zakres ciecia uko$nego 0° - 45°
Srednica zewnetrzna tarczy tngcej 185 mm
Srednica otworu tarczy tngce; 16 mm
0° x 0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Wymiary przecinanego 0°
materiatu pod katem / pod 45° x 35 x 150 mm
skosem 45°
0° x 35 x 210 mm
45°
Dtugos¢ prowadnicy 135 mm
Klasa lasera 2
Moc lasera <imwW
Dtugosc¢ fali $wietlnej lasera A =650 nm

Klasa ochronnosci 1l

Masa 11 kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=91,9dB(A) K=

3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa = 104,9 dB(A) K

=3dB(A)

Informacje na temat hatasu

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaty zmierzone
zgodnie z normg EN 62841-1.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

— lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
s$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozyciji,
nalezg wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalagczonej do produktu Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@aqtxservice.com

Sie¢  Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

[=] s =]

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Pilarka ukosowa

Model: 59G800

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN |IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika korncowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-12-04

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MITRE SAW

59G800

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

o DANGER: Keep your hands away from the cutting area and
the cutting blade. Keep your other hand on the auxiliary
handle or the motor housing. If both hands are holding the saw,
they cannot be cut by the blade.

e Do not reach under the workpiece. The blade guard does not
protect the user from the cutting blade beneath the workpiece.

e Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece.
Less than one full tooth of the blade should be visible below the
workpiece.

* Never hold the workpiece in your hands or against your leg
whilst cutting. Secure the workpiece to a stable surface. Itis
important to minimise the risk of injury, blade jamming or loss of
control.

e When performing operations where the cutting tool may
come into contact with hidden wiring or its own cable, hold
the power tool by the insulated grip surfaces. Contact with a
live cable will cause the exposed metal parts of the power tool to
become live and may result in electric shock to the operator.

e When making rip cuts, always use a rip fence or straight
guide. This improves cutting accuracy and reduces the risk of the
blade jamming.

e Always use blades of the correct size and shape for the
mounting holes. Blades that do not fit the saw’s mounting points
will shift off-centre, causing loss of control.

e Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The
blade washers and bolts have been specially designed for your
saw to ensure optimum performance and safety.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE OPERATOR:

e Kickback is a sudden reaction to a jammed, blocked or
misaligned saw blade, causing the saw to lift uncontrollably and
jump out of the workpiece towards the operator.

e When the blade is pinched or jammed by a closing cut, the blade
stops and the motor reaction causes the machine to jerk back
towards the operator;
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« Ifthe blade twists or becomes misaligned during cutting, the teeth
on the rear edge of the blade may dig into the top surface of the
wood, causing the blade to jump out of the cut and rebound
towards the operator.

* Kickback is the result of improper use of the saw and/or incorrect
working procedures or conditions, and can be avoided by taking
the appropriate precautions listed below:

> Hold the saw firmly with both hands and position
your arms to counteract the kickback force.
Position your body to one side of the blade, but not
in line with the blade. Kickback may cause the saw
to recoil, but the force of the kickback can be controlled
by the operator if appropriate precautions are taken.

> If the blade becomes jammed or the cut is
interrupted for any reason, release the trigger and
hold the saw stationary in the material until the
blade has come to a complete stop. Never attempt
to pull the saw out of the material or pull it
backwards whilst the blade is in motion, as this
may cause kickback. Investigate the cause of the
blade jamming and take corrective action to eliminate
it.

> When restarting the saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth do
not dig into the material. If the saw blade becomes
jammed, it may lift or bounce off the workpiece when
the saw is restarted.

> Support large panels to minimise the risk of blade
jamming and kickback. Large panels tend to sag
under their own weight. Place supports under the
panel on both sides, close to the cutting line and the
panel edge.

> Do not use blunt or damaged cutting discs.
Unsharpened or incorrectly aligned cutting discs
cause a narrow kerf, leading to excessive friction,
blade jamming and kickback.

> Before starting to cut, ensure that the locking
levers for the blade depth and rake adjustments
are securely tightened and locked in place. If the
blade setting changes during cutting, this may cause
jamming and kickback.

> Take particular care when cutting walls or other
areas that are not visible. The protruding blade may
cut through objects, which could cause kickback.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED.

@ [O]CE«

1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cord before carrying out any maintenance
or repair work.

4. Use personal protective equipment: protective gloves

5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS

The numbering below refers to the device components shown on
the illustrations in this manual.

1. Carrying handle

2. Handle Switch

3. Cutting disc guard lever

4. Spindle lock button
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5. Mounting hole

6. Cutting disc guard

7. Carbon brush cover

8. Head locking pin

9. Cutting depth stop

10. Cutting depth stop screw
11.Guide lock knob

12.Guide

13. Head lock lever

14.Stop bar

15. Mounting hole

16. Work table angle scale

17. Work table angle indicator
18. Automatic locking lever

19. Work table locking knob
20. Table insert

21. Work table

22.Laser module cover
23.Laser module

24. Fixed cover

25. Dust extraction nozzle

26. Dust bag

27 Vertical pressure knob

28. Vertical pressure arm

29. Vertical pressure arm locking knob
30. Material clamping knob
31.Head tilt angle scale
32.Head tilt angle indicator

33. Battery compartment

34. Laser switch button
35.Laser

36.Laser module mounting screws
37. Central plate fixing screw
38. Centre plate

39. 0%angle adjustment screw
40. 45’angle adjustment screw
* The actual product may differ from the illustration

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Dust bag -1
e Special wrench -1
* Vertical clamp -1

MARKINGS ON THE DEVICE

(™ RRRRMM Y x0ox ")

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

CONSTRUCTION AND APPLICATION

A mitre saw is a machine equipped with a base to which a cutting
head is attached, allowing the angle of the head to be adjusted.
Additionally, depending on the design, the mitre saw head can be
tilted at an angle and extended to increase functionality and cutting
length.

The mitre saw is designed for cutting pieces of timber that fit within
the machine’s dimensions. It must not be used for cutting firewood.
The saw must only be used for its intended purpose. Any attempt to
use the saw for purposes other than those specified will be
considered misuse. The saw must only be used with suitable cutting
discs, fitted with carbide-tipped teeth. The mitre saw is a tool
designed for use in both joinery and carpentry work.

Do not use the machine for purposes other than those for which

it is intended!

PREPARATION FOR USE



Before carrying out any assembly or adjustment work on the

mitre saw, ensure that it has been disconnected from the power

supply.

TRANSPORTING THE MITRE SAW

* When moving the mitre saw, ensure that the saw head is secured
in the lowest position.

« Check that the worktable locking knob, the head locking lever and
other safety devices are securely tightened.

MOUNTING THE MITRE SAW ON A WORKBENCH

It is recommended that the mitre saw be secured to a workbench or

stand using the mounting holes (15) provided in the saw’s base,

which ensures safe operation and eliminates the risk of unwanted
movement of the machine during use. The mounting holes allow the
use of 8 mm diameter screws with a slotted or hexagonal head.

When mounting the mitre saw to the workbench top, ensure that:

« The surface of the workbench top is flat and clean.

e The screws are tightened evenly and not with excessive force
(the fixing screws should be tightened so as not to cause stress
or deformation of the base). In the event of excessive stress,
there is a risk of the base cracking.

DUST EXTRACTION

To prevent dust build-up and ensure maximum working efficiency,
the saw can be connected to an industrial vacuum cleaner using the
dust extraction nozzle (25). Alternatively, dust can be collected in
the dust bag (supplied) after attaching it to the dust extraction
nozzle. Installation is carried out by squeezing the spring clip and
placing the dust bag (26) over the dust extraction nozzle (25) (Fig.
A). To empty the dust bag, squeeze the spring clip on the dust bag,
remove it from the dust outlet and open the zip to allow full access
to the inside of the bag.

For optimum dust extraction, empty the dust bag when it is 2/3
full.

OPERATING THE BOOM ARM (HEAD)

The extension arm has two positions: upper and lower. To release

the extension arm from the locked lower position:

e Press the boom arm and hold it pressed downwards.

e Pull back the head locking pin (8).

e Support the boom arm as it rises to its upper position.

To lock the boom arm in the lower position:

* Press and hold the cutting disc guard lever (4).

e Press down on the boom arm until it reaches the lower position.

e Lock the boom arm in this position by pressing the head locking
pin (8).

VERTICAL CLAMP

The vertical clamp (Fig. B) can be mounted on the saw base on

either side of the worktable and can be fully adjusted to the size of

the material being cut. Do not operate the saw unless the vertical

clamp is in use.

* Loosen the vertical clamp fixing knob (27) on the side of the base
where the vertical clamp is to be fitted.

« Fit the vertical clamp by inserting it into the hole in the saw base
and tighten the vertical clamp fixing knob (27).

* After adjusting the position of the vertical clamp arm (28) to the
workpiece, tighten the vertical clamp arm locking knob (29).

« Tighten the workpiece clamping knob (30) so that it presses the
workpiece against the worktable (21).

e Check that the material is securely in place.

OPERATION / SETTINGS

Before carrying out any adjustment work on the saw, ensure
that it has been disconnected from the mains supply. To ensure
safe, accurate and efficient operation of the saw, all adjustment
procedures must be carried out in full.

Once all adjustment and setting procedures have been
completed, ensure that all wrenches have been removed.
Check that all threaded fasteners are properly tightened.

When carrying out adjustment work, check that all external
components are functioning correctly and are in good
condition. Any worn or damaged part must be replaced by
qualified personnel before the chainsaw is used. SWITCHING
ON / OFF

The mains voltage must correspond to the voltage specified on
the saw’s rating plate.
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The chainsaw may only be switched on when the cutting blade
is clear of the material to be cut. Switching on

e Press and hold the start button (3). Switching off
* Release the power switch (3).

OPERATING THE CUTTING DEPTH STOP The cutting depth stop
can be used when it is necessary to make a groove in the material.
This is done by making a surface cut in the material being
processed whilst the blade is not operating at its full possible
depth.

e Lock the head locking lever (13).

e Loosen the guide lock knob (11) and move the head backwards.
e Tighten the guide lock knob (11).

e Turn the cutting depth stop (9) to the setting for limited cutting
depth (Fig. C).

Lower the extension arm and hold it in the lower position, resting
against the cutting depth stop.

Turn (left or right) the cutting depth stop screw

(10) (Fig. C) until the desired cutting depth is achieved.

Loosen the guide lock knob (11).

Make the planned cuts to the set depth.

To return to full-depth cutting, turn the cutting depth stop (9) to a
position where, after lowering the boom arm, the cutting depth
stop screw (10) does not come into contact with the cutting depth
stop (9).

SETTING THE WORK TABLE FOR ANGLE CUTTING

The swivel arm allows the material to be cut at any angle from the

perpendicular position up to 45to the left or right.

e Pull back the head locking pin (8), allowing the boom arm to
slowly rise to the upper position.

e Loosen the worktable locking knob (19).

e Press and hold the automatic locking lever (18) and turn the
boom arm to the left or right until the desired angle is indicated
on the angle scale of the work table (16).

e Lock by tightening the work table locking knob (19).

The angle scale of the work table (16) has a series of marked

positions at which the rotating boom arm is automatically pre-set.

This can only occur if, whilst the boom arm is rotating, the automatic

locking lever (18) is not held in the depressed position and can lock

in these factory-set positions. These are the most commonly used
cutting angles (15© 22.5° 30" 45 to the left / right). Any angle can

be precisely adjusted using the angle scale on the work table (16),

which is calibrated in 1-degree increments. Although the scale is

sufficiently accurate for most tasks, it is nevertheless recommended
to check the cutting angle setting using a protractor or other angle-
measuring instrument.

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR POSITION

OF THE CUTTING DISC IN RELATION TO THE WORK TABLE.

e Loosen the head locking lever (13).

e Set the head to position 0° (perpendicular to the work table) and
tighten the head locking lever (13).

e Loosen the work table locking knob (19), press and hold the
automatic locking lever (18).

« Set the work table to the 0%position, release the automatic locking
lever and tighten the work table locking knob (19).

e Press the blade guard lever (4) and lower the saw head to its
lowest position.

e Check (using a measuring instrument) that the cutting disc is
perpendicular to the work table.

When taking measurements, ensure that the measuring

instrument does not touch the saw blade teeth, as the

measurement may be inaccurate due to the thickness of the

carbide tip.

If the measured angle is not® , adjustment is necessary, which is

carried out as follows:

¢ Loosen the lock nut and turn the angle adjustment screw 0° (39)
(Fig. D) clockwise or anticlockwise to increase or decrease the
angle of the cutting disc.

e Once the cutting disc is positioned perpendicular to the work
table, allow the head to return to the upper position.

e While holding the angle adjustment screw 0° (39), tighten the
lock nut.

« Lower the head and check again that the set angle corresponds
to the markings on the head tilt angle scale (31); if necessary,
adjust the position of the head tilt angle indicator (32) (Fig. E).



A similar adjustment must be carried out for the*>head tilt angle for
mitre cuts using the 45 angle adjustment screw (40) (Fig. D).

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR POSITION

OF THE CUTTING DISC IN RELATION TO THE STOP BAR.

This procedure must always be carried out whenever the stop

bar has been removed or replaced. This adjustment may only

be carried out after the cutting disc has been set perpendicular

to the work table. The stop bar serves as a guide for the material

being cut.

e Loosen the work table locking knob (19), press and hold the
automatic locking lever (18) and set the work table to position 0°

e Lower the saw head to its lowest position.

Place a protractor or other angle measuring device against the
saw blade.

Move the angle measuring device up to the stop bar (14).

The measurement should read 90° .

If adjustment is necessary, proceed as follows:

Loosen the screws securing the stop bar (14) to the base.
Adjust the position of the stop bar (14) so that it is perpendicular
to the cutting disc.

« Tighten the screws securing the stop bar.

ADJUSTING THE BOOM ARM (HEAD) FOR MITRE CUTTING

The boom arm can be tilted to any angle between®and**‘for mitre

cutting (Fig. E).

e Pull back the head locking pin (8) to release the boom arm and
allow the boom arm to slowly rise to the upper position.

e Loosen the head locking lever (13).

« Tilt the boom arm to the left to the desired angle, which can be
read on the head tilt angle scale (31) using the head tilt angle
indicator (32) (Fig. E).

« Tighten the head locking lever (13).

If it is necessary to adjust the settings of both angles (in both
planes, horizontal and vertical) for combined cutting, the mitre
angle must always be set first.

CHECKING LASER OPERATION

The laser unit emits a laser beam that projects a line onto the

material, along which the cutting disc will cut. The correct alignment

of the laser beam has been adjusted during the manufacturing
process. However, for precision work, the alignment should be
checked before starting the cutting operation.

* Insert the batteries into the battery compartment (33) (Fig. F),
ensuring that the correct polarity is maintained.

« Position the work table so that the work table angle indicator (17)
aligns with the 0 mark® on the work table’s angle scale (16), and
the head tilt angle indicator (32) (Fig. E) aligns with the 0° mark
on the head tilt angle scale (31) (Fig. E).

e Secure a suitable piece of scrap material to the work table (21)
and make the cut.

* Release the extension arm and leave the scrap material clamped
to the saw’s work table.

* Set the laser switch (34) to the ‘I’ (on) position (marked).

* The projected light beam should be parallel to the cut line.

LASER ADJUSTMENT

When adjusting the laser guide beam, do not look directly at the

beam or its reflection on a mirrored surface. Switch off the laser

unit when the laser is not in use.

If the laser beam is not parallel to the cut, proceed as follows:

e Remove the laser module cover (22) by unscrewing the fixing
screws. The laser module (23) is located under the laser module
cover (22) (Fig. G).

« Gently turn the laser (35) (Fig. G) in the laser module housing
(23) to the left or right until the laser beam is parallel. Do not force
the laser module or turn it by more than a few degrees.

« |f lateral adjustment is necessary, loosen the laser module fixing
screws (36) and move the laser module to the left or right until
the laser line is parallel to the cut after cutting.

Dust generated during cutting may obscure the laser beam;

therefore, the laser projector lens must be cleaned from time to

time.

STARTING THE SAW

Before pressing the power button, ensure that the saw has been
correctly assembled and adjusted in accordance with the
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instructions provided in this manual. This saw has been
designed for right-handed users.

Press the power switch (3).

Allow the chainsaw motor to reach full speed.

Press the blade guard lever (4).

Lower the boom arm towards the workpiece.

Release the pressure on the blade guard lever (4).

Make the cut.

STOPPING THE CHAINSAW

e Release the pressure on the power switch (3) and wait until the
saw blade has completely stopped rotating.

e Raise the saw’s boom arm, moving it away from the material
being cut.

Temporary sparking from the brushes inside the electric motor

is normal during start-up and when the saw is stopping. Do not

stop the saw blade by applying lateral pressure to it. CUTTING

WITH THE SAW

Secure the material to be cut in such a way that it does not
interfere with the operation of the saw. Before switching on the
saw, move the saw head to the lower position to ensure that the
saw head and the blade guard have full freedom of movement.
Ensure that the blade guard reaches its full travel.

Before starting to cut, ensure that the worktable locking knob (19)

and the saw head locking lever (13) are securely tightened.

e Connect the saw to the mains.

e Ensure that the power cord is kept away from the saw blade and
the base of the machine.

e Place the material on the work table and ensure it is securely
fastened so that it cannot move during cutting.

e Move the saw head to the rearmost position and lock the guide
(12) using the guide lock knob (11).

e Unlock the head and the cutting disc guard.

e Press the switch lock button and start the saw using the switch
(wait until the saw blade reaches its maximum speed).

e Slowly lower the saw head.

e Begin cutting by applying moderate pressure to the head during
the cut.

Failure to tighten the locking knobs sufficiently may cause the

cutting disc to unexpectedly move onto the top surface of the

material, posing a risk of the operator being struck by a piece

of material.

CUTTING WITH THE EXTENSION ARM MOVING
(HEAD) OF THE CHAINSAW

Moving the saw’s extension arm allows the saw blade to move
forwards and backwards, enabling wider pieces of material to be
cut.

e Set the boom arm to the upper position.

e Loosen the guide bar lock knob (11).

» Before switching on the chainsaw, pull the extension arm towards
you, holding it in the raised position.

e Press the start button (3) to start the chainsaw.

e Wait until the saw blade reaches its maximum speed.

e Unlock the cutting disc guard by pressing the cutting disc guard
lever (4).

* Lower the extension arm and start cutting.

« While cutting, move the boom arm backwards (away from you).

* Once the material has been cut, release the pressure on the start
button and wait until the cutting disc has stopped rotating before
raising the boom arm to the upper position.

e Never make a cut by moving the saw head towards you. The
saw blade could unexpectedly climb onto the material being
cut, which poses a risk of dangerous kickback to the
operator.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before carrying out any installation, adjustment, repair or

maintenance work, unplug the power cord from the mains

socket.

CLEANING

« After finishing work, carefully remove all pieces of material, chips
and dust from the worktable insert and the area around the
cutting disc and its guard.

e Ensure that the ventilation slots in the motor housing are
unobstructed and free of chips or dust.



e Clean the guides and coat them with a thin layer of solid grease.
e Keep all handles and knobs clean.
e Clean the laser projector lens with a brush.

REPLACING THE CUTTING DISC

e Press the cutting disc guard lever (4).

« Lift the cutting disc guard (6) and unscrew the central plate fixing
screw (37) (Fig. H).

« Slide the centre plate (38) to the left to allow access to the cutting
disc fixing screw.

* Press the spindle lock button (5) and turn the cutting disc until it
locks into place.

e Using the special spanner (supplied), loosen and remove the
cutting disc fixing bolt.

* Remove the outer washer and take out the cutting disc (taking
care of the reduction ring if present).

* Remove any debris from the spindle and the cutting disc retaining
washers.

e Fit the new cutting disc by following the steps described in
reverse order.

e Once finished, ensure that all wrenches and adjustment tools
have been removed and that all bolts, knobs and screws are
securely tightened.

The cutting disc retaining bolt has a left-hand thread. Take

particular care when handling the cutting disc. Wear protective

gloves to protect your hands from contact with the sharp teeth
of the cutting disc.

REPLACING THE BATTERIES IN THE LASER MODULE

The laser module is powered by two 1.5 V AAA batteries.

* Open the battery compartment cover (33) (Fig. F).

* Remove the used batteries.

e Insert the new batteries, ensuring the correct polarity is
maintained.

« Refit the battery compartment cover.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes
must be replaced immediately. Always replace both brushes at the
same time.

Unscrew the carbon brush covers (7).

Remove the worn brushes.

Remove any carbon dust using compressed air.

Insert the new carbon brushes (the brushes should slide freely
into the brush holders).

e Fit the carbon brush covers (7).

After replacing the carbon brushes, run the power tool without
load and wait 1-2 minutes for the carbon brushes to bed in with
the motor commutator. The replacement of carbon brushes
must only be carried out by a qualified person using original
parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised
service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATED DATA
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Supply frequency 50Hz
Rated power 1400W
Spindle speed (no load) 5000 rpm
Angle cutting range +45°
Mitre cut range 0° - 45°
Outer diameter of cutting disc 185 mm
Cutting disc bore diameter 16 mm
0°x 0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Dimensions of material cut o 5
at an angle / on a bevel ig X 35x 150 mm
0° x 35x 210 mm
45°
Guide rail length 135 mm
Laser class 2
Laser power <1lmw
Laser wavelength A =650 nm
Safety class 1l
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Weight [ 11kg

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =91.9 dB(A) K=
3 dB(A)

Sound power level Lwa =104.9 dB(A) K
=3dB(A)

Noise information

The noise emitted by the device is described by: the sound pressure
level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the
measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa and sound power level Lwa given in
this manual have been measured in accordance with standard EN
62841-1.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Information on recycling can be obtained from the product retailer or
local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

Electrically powered products must not be disposed of with household
ﬁ waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
—

“GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”),
hereby informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual’),
including, amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as
its composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing
or modifying the Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial
purposes without the express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and
may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Mitre saw

Model: 59G800

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN |IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

This declaration applies solely to the machine in the condition in which
it was placed on the market and does not cover components added by
the end-user or subsequent modifications carried out by them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to compile the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 4 December 2025

(uk)
MEPEKNAL OPUMHATBHUX IHCTPYKLIA
MUNA MITRE
59G800
YBATA [lpouuTtaiite BcCi nonepemXeHHA wWoAo 6Gesnekwu,

iHCTpyKUii, inlocTpauii Ta TexHiYHi XapaKTepuCTUKM, Lo
[0AalTbCsl A0 LbOro eneKTPOIHCTPYMEHTY. HeloTpUMaHHs BCix
HaBEeEHNX HKYe IHCTPYKLii MOXe MpU3BECTU [0 YPaxeHHs
eNeKTPUYHIM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo cepito3HMX TpaBM.
36epexiTb yci nonepeAkeHHA Ta iHCTPYKUii ANSA noaanbLioro
BUKOPUCTaHHS.
e HEBE3MNEKA: Tpumaiite pyku nopaani Bif 30HM pi3aHHA Ta
piXyuyoro aucka. [ipyry pyky Tpumaiite Ha AONOMIXKHIW pyuLli




abo kopnyci gBuryHa. fAkLo o6uaBsi pyku TpUMatoTb NuIy, AUCK
He 3MoXxe ix nopisaTu.

He npoctsaraite pyku nig 3arotoBKy. 3axMCHWUIA KOXYX He
3axuLLiae KopucTyBaya Bif pbKy4oro Aucka, Lo 3HaxoauTbes Mig
3aroTOBKOM.

Biaperynioite rmmbuHy pi3aHHA BiANOBIAHO A0 TOBLMHU
3aroToBkw. ig 3aroToBko Mae 6yTW BUOAHO MEHLLE HiX oauH
NOBHUIM 3y6 NUMKU.

Hikonu He TpMmaiTe 3aroToBKy pykamu a6o nputuckanTe ii
A0 HOMM MiA Yac pizaHHA. 3aKpiniTb 3aroToBKy Ha CTilKih
nosepxHi. Lle BaxnnBo ans MiHiMisauii pusunky TpaBMyBaHHs,
3aKMHIOBaHHS nesa abo BTpaTK KOHTPOJHO.

Mia yYac BMKOHaHHA onepauii, NiA 4Yac AKUX PiKYYUA

iHCTPYMEHT  MOXe  KOHTaKTyBaTM 3  NPUXOBaHOM
enekTponpoBoAkold abo BnacHUM kabenem, TpumaunTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NbOBaHi NOBEPXHi PYKOATKMU.

KoHTaKT 3 kabenem nig Hanpyrot npusseae A0 TOro, L0 OroneHi
MeTanesi YaCTUHW eNeKTPOIHCTPYMEHTY CTaHyTb Mif Hanpyroto,
Wwo MOXe CNPpUYUHUTU YPaXKeHHA eNneKTpu4yHUM CTPpyMOM

onepatopa.
Mia 4Yac BUKOHAHHA MO3AOBXHIX pPO3pi3iB  3aBXAU
BUKOPUCTOBYITe MO3AOBXHIO Oropoxy a6o npsamy

Hanpasnstoyy. Lle nigBuLlye TOYHICTb pisaHHA Ta 3MeHLye
PU3MK 3aKMUHIOBAHHS MAIKK.

3aBxXau BMKOPUCTOBYMTE MUMKKU BiANOBIAHOrO po3Mipy Ta
¢opmu AnsA KpiNnUNbHUX OTBOPIB. [MUIkK, WO He BignoeigalTb
KPINUABHUM  TOYKaM NWMKKW, 3MILLYIOTLCA  Bif LEHTPY, Lo
Npu3BOANTbL 0 BTPATU KOHTPOTHO.

Hikonu He BUKOPUCTOBYWTE MOLIKOAXEHI a6o HeBiANOBIAHI
wanbu ym 6onTn Ana nunbLHoro aAucka. LWaibu ta 6onTty ans
NUNBHOrO ANCKa crneuianbHO Po3pobneHi Ans BaLLOi MUKW, LWo6
3abe3neunT onTMManbHy NPOAYKTUBHICTb Ta Geaneky.

NPUYMHU TA 3ANOBIFAHHA BIOCKOKY OMEPATOPOM:

Bin6ii — Ue panToBa peakuis Ha 3aknuHeHe, 3abnokoBaHe abo
HernpaBuIbHO BUPIBHAHE MUMbHE MOJSIOTHO, WO NPU3BOAWUTL [0
HEKOHTPOMbOBAHOrO NiANOMY NUIIKK Ta i BiACKOKY BifA 3aroToBK1
y 6ik onepatopa.
Konu nunbHWiA Ouck 3aTuckaeTbest abo 3acTpsirae nig Yac
3aBepllanbHOro pisdy, BiH 3YMUHSETLCA, a peakuis ABuryHa
npu3BOAUTL [0 PIi3KOro BiAKMAAHHS MalwmHu Hasag y 6ik
onepatopa;
Akwo nig Yac pisaHHS NUNbHWUIA  OUCK CKpy4vyeTbcs abo
3milyeTbes, 3y6ui Ha 3agHbOMY Kpai Avcka MOXYTb Bpi3aTucs y
BEPXHIO NOBEPXHIO AEPEBUHN, LLIO NpuU3Beae [0 BUCKOKY Ancka 3
pi3y Ta Bifckoky y 6ik onepaTopa.
Binbiii € HacniAKoM HenpPaBUIbLHOTO BUKOPUCTAHHS NUMKK Ta/abo
HenpaBuibHUX poGounx npouedyp abo yMoB i 1Oro MoxHa
YHVKHYTW,  BXVBLUM  BIiAMOBIAHMX  3anobikHWX  3axofis,
nepeniveHnx Hk4e:
> MiuHo TpumaiTe nuny o6oma pykamm i
po3TawyinTe PpykuM Tak, WoG npoTUAIATH cuni
BiaAayi. PosTtawyite Tino 360Ky Big nesa, ane He
Ha OAHIW MiHii 3 HUM. Bigaaya moxe cnpuyMHUTL
BiACKOK  nmunu, ane cuny  BigAadi  MOXHa
KOHTPOMIOBATH, SIKLLO BXWUTW BiANOBIAHWX 3anoBikHUX
3axofiB.
> SAKWO NUNBHUIA ANCK 3aKNIMHUB a60 pi3aHHA 3
OyAb-AKOi NPUYMHKN NepepBanocs, BiANycTiTh
CNYCKOBWW rayok i yTpumyinTe nuny Hepyxomo B
mMarepiani, AOKM ANCK MOBHICTIO He 3YMUHUTLCA.
Hikonu He HamaraiTecsi BUTATHYTU Nuny 3
marepiany abo TArHyTH ii Ha3aa, NOKuU AUCK
PYXa€TbCA, OCKINbKM Lie MOXe CNPUYUHUTU
BiAGiNn. 3'AcyinTe NpUYNHY 3aKNMUHIOBaHHA AWcKa Ta
BXMBITb 3aX0AiB ANA i yCyHEHHS.
> Mig yac NOBTOPHOro 3anycKy MUKW B 3aroToBui
BiALIEHTPYWTE NUNbHUIA AUCK Y NPOpi3i, Wo6 3y6ui
MUIKK He BpisanucA B MaTtepian. Ko NunbHU
[AMCK 3aKNUHUTLCSA, BiH MOXe NigHATUCS abo
BiICKOYNTM Bif} 3aroTOBKM Nif, 4ac NoBTOPHOIO
3anycKy Mumku.
> MignupanTe Benuki naHeni, Wo6 MiHimisyBaTn
PU3MK 3aKNIMHIOBaHHA AMcKa Ta Bigaadi. Benuvki
naHeni MaloTb TEHAEHLI0 NPOrMHaTUCS Nif BNACHOK
Baroto. Po3micTiTb onopw nig naHennio 3 o6ox 6okis,
6nu3bKo A0 NiHii pi3aHHs Ta Kpato naHeni.
> He BukopucToByiiTe Tyni a6o nowkomxeHi pixy4i
Anckn. HesaTtoueHi abo HenpaBunbHO BUPIBHSHI
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Pi>Kydi ANCKM YTBOPIOIOTH BY3bKMIA NPONWS, LLO
NpU3BOAUTbL [0 HAAMIPHOTO TEPTS, 3aKMUHIOBAHHS
[avcka Ta sigaavi.

> Mepen noyaTkom pisaHHA NepekoHanTecs, Wo
cikcyBanbHi Baxeni Ans perynioBaHHA rMU6uHU
Ta Haxuny MUKW HagilHO 3aTArHyTI Ta
3adpikcoBaHi. AKLLO HanaLITyBaHHA NUIKN
3MIHIOIOTLCA NiA Yac Pi3aHHSA, Lie MOXe CMPUYUHUTYI
3aKMUHIOBaHHS Ta BigGin.

> ByabTe oco6nuBo o6epexHi Nia Yac pisaHHA CTiH
a60 iHWKX [iNsHOK, AKi He BUAHO. [ncK, Wo
BUCTyNae, MoXe npopisaTii NpeaMeTH, Lo Moxe
CNPUYMHUTK BiaGIn.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM.

o|C € FAL

7 8
1. MNMpounTaiiTe IHCTPYKUIitO 3 ekcrnnyaTauii Ta 4OTPUMYyNTECh
nonepempkeHb Ta IHCTPYKLi 3 6e3neku, Wo MiCTATbCA B Hin!
2. BukopucToByiiTe 3acobu iHAWBIAyanbHOrO 3axWUCTy  (3aXWUCHI
OKymSipW, HaBYLLUHUKM, NUMO3aXUCHI Macku).
3. MNepepn BUKOHaHHAM Byab-SKUX POBIT 3 TEXHIYHOO
obcnyroyBaHHA abo peMOHTY Bi'eaHaTe LLUHYP KMUBIEHHS.
4. BUKOPUCTOBYMTE 3acobM iHAMBIAYanbHOrO 3axUCTy: 3aXMUCHI
pyKaBuYKn
5. 3axuiaiTe npunag Big BONoru.
6. He BukupaiiTe pasom i3 nobytosrmm Bigxopamu
7. TpumainTe Aiten nopani Bif iIHCTPYMEHTY.
8. Knac saxucTy I
9. Mpunagp Bignosigae Hopmam E€sponeiicbkoro Coto3y.
10. 3Hak cepTudikauii EAC.
11. BHak cepTudbikaLii Anst yKpaiHCbKOro PUHKY
Onuc INIOCTPALIX
Hymepauis  Hwx4e  Bignosidae  KOMMOHEHTam
306paXkeHVM Ha inCcTpaLisx y LibOMY NOCIGHWKY.
Pyuka ans nepeHeceHHs
Pyuyka-nepemukay
Baxinb 3ax1MCHOro koxyxa pisanbHoro gucka
KHonka 6rnokyBaHHs LWNUHAens
MoHTaxHui oTBIp
BaxucHuit KoXyx pisanbHoro aucka
Kpuiuka ByrinbHMX LLiTOK
LLTndT chikcauii ronoeku
. CTonop rmmbuHuM pisaHHs
. [BUHT o6MexyBaya rmnbuHm pisaHHs
. Pyyka dhikcauii Hanpasnsitoyol
12. Hanpasnstoya
13. Baxinb dikcauii ronosku
14. CtonopHa nnaHka
15. MoHTaxHwi1 oTBIp
16. LLikana kyTa Haxuny pobo4oro ctony
17. IngukaTtop KyTa Haxuny po6oyoro ctony
18. Baxinb aBTOMaTUYHOI dhikcaulii
19. Pyyka dpikcauii poboyoro ctony
20. BctaBka gns ctony
21. Po6ounii cTin
22. Kpuwika nasepHoro mogynsi
23. NazepHuit Moaynb
24. dikcoBaHa KpuLka
25. Hacapka Anst BiACMOKTYBaHHS nuny
26. Miwok ans nuny
27.BepTukanbHa pyyka perynoBaHHsi TUCKY
28. BepTuKarnbHWii NPUTUCKHWIA BaXiNb
29. PeryntoBay chikcaLlii BepTUKanbHOro BaXkens TUCKY
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30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

*

Perynsitop 3atucky matepiany

LLikana kyTa Haxuny ronoek1

IHavKaTop KyTa Haxuny ronosku

Biacik ons 6atapei

KHonka yBiMKHEHHSI nasepa

INasep

BUHTU KpinneHHst nasepHOro Mogyns
KpinunbHWiA rBUHT LEHTPanbHOI NNacTuHK
LleHTpanbHa nnactuHa

BUHT perymioBaHHs kyTa 0°

TBUHT perynioBaHHa kyTa 45

dakTuyHuiAi BUPIG Moxe BiApi3HATUCS Big 306paxeHoro Ha
intocTpadii

OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU

e Miwok ans nuny -1
e CneujianbHui koY -1
e BepTtukanbHuin 3atnckay -1

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -pik BUTOTOBMNEHHS

MM -MicsiLb BUTOTOBNEHHS!

Y -AOAATKOBE MO3HAYeHHsA

XXXXX -CepifH1in Homep

NNN -[0AAaTKOBE MapKyBaHHA

BY[OOBA TA 3ACTOCYBAHHSA

TopuoBa nuna — Ue BepcTaT, OCHALLEHUA OCHOBOM, [0 SAKOI
npvKpinneHa pixyya ronoBka, LWO [03BOMSiE perynoBath KyT
Haxuny ronoeku. Kpim Toro, 3anexHo BiA KOHCTPYKLi, romnosky
TOPLOBOI MU MOXHa HaxXWNsTW Mg KYTOM i BUCYHYTU Anst
36inbLIEHHS (OYHKLIOHaNbHOCTI Ta JOBXWHU pidy.

TopuoBa nuna npuaHaveHa Ansa pisaHHs OAepeBuHW, Po3Mipy AKOT
BignosigalTh poamipam MawwuHw. |i He MOXHa BMKOPWUCTOBYBaTH
ANs pisaHHs ApoB. [uny MoXHa BWUKOPWUCTOBYBaTU Tinbku 3a
npusHayeHHsM. byab-sika cnpoba BWMKOPUCTOBYBaTWM nNuUMy [Ans
HWMX Linen, HiX 3a3HavyeHi, BBaXaTUMETbCH HenpaBUIbHUM

BUKOPUCTaAHHAM. [luny MOXHa BWKOPUCTOBYBaTU TiMbku 3
BiANOBIAHUMW  PiXy4uMM [AMCKamu, OCHalleHuMy 3ybusmu 3
kapbigHUM  MokpuTTAM. TopuoBa nuna — LUEe iHCTPYMEHT,

NPU3HAYeHU Anst BUKOPUCTAHHA $K Yy CTOMSIPHMX, Tak i B
Tecnspcbkux poboTtax.
He BuKkopucToByMTE MalLMHY ANs Linen, BiAMIHHUX Big TUX, Ans

AKUX BOHa npmHaqua!

NIAroTOBKA 0O BUKOPUCTAHHA

Mepen BWKOHaHHAM 6yAb-AKMX pPOGIT 3 MOHTaxy abo

perynioBaHHsi MUNKU-YKOCHULIi NepeKkoHaWTecsi, WO BOHa

BiAKIIOYeHa Bif AxXeperna X1UBMEeHHS.

TPAHCMOPTYBAHHSA TPI3OYHOI MUNKN

e [lip yac nepeMmilleHHA NUIKWU-YrNoBUKa nepekoHanTecs, Lo
nunbHa ronoeka 3adikcoBaHa B HUKHBLOMY MOMOXEHHI.

e [lepeBipTe, 4M HagiHO 3aTArHyTi pyyka dikcauii po6oyoro
cTony, Baxinb ikcaLlii ronoBku Ta iHLWi 3anobixHi NpUCTPOI.

MOHTAX NN HA BEPCTAT

PekomeHayeTbCcs 3akpinuTu nuny Ha BepcTati abo niacTasui 3a

[OMOMOrol0 OTBOPIB ANs KpinneHHs (15), nepea6ayeHnx B OCHOBI

nunu, wo 3abesnevye GeaneyHy pobOTy Ta BUKIIOYAE PUNK

HebaxxaHOro nepemilLieHHst MalMHW Mig Yac BUKopucTaHHs. OTBopmn

ANS KpiNneHHs [A03BONSIOTL BUKOPUCTOBYBATW MBUHTW AiameTpom 8

MM 3i LWNiLboBO abo LeCTUrpaHHo ronoBkoto. Mia Yac KpinneHHs

nunu Ao CTiNbHULi BepcTaTa nepekoHanTecs, Wo:

o [MoBepxHs CTiNbHULI BepcTaTta Gyna piBHOK Ta YMCTOLO.

e [BWHTM 3aTArHyTi piBHOMIpHO i 6e3 HaagmipHoro 3ycunns
(KpinunbHi TBUMHTW cnig 3aTAryBaTU Tak, WOO He CNpUYUHWTK
HanpyxeHHs abo pedopmalito ocHoBum). Y pasi HaaMipHOro
Hanpy>XeHHs! iCHye pU3UK TPILLMH B OCHOBI.

BUBITPIOBAHHS nNuUny

LLlo6 3anobirti HakonMYeHHo NNy Ta 3abe3neynTn MakcumanbHy

eheKTMBHICTb PoBOTH, MUY MOXHA MIAKMIOYUTM 4O NPOMUCIIOBOTO

nunococa 3a AOMNOMOrol0 Hacaaku ANs BiACMOKTYBaHHS nuny (25).
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Kpim Toro, nun MoxHa 36upati B MILOK Ans nuny (BXOAUTb A0
KOMMMEKTY), NPUEAHAaBLUN AOTO 10 Hacaaku AN BiACMOKTYBaHHS
nuny.  BCTaHOBMEHHSt  3MICHIOETLCA  LUMSIXOM  CTUCKAHHS
NPY>XUHHOTO 3aTuckava Ta PO3MILLEeHHs Miluka Ansa nuny (26) Hag
Hacagkol [AnA  BiACMOKTyBaHHs nuny (25) (puc. A). LWo6
CMOPOXHWUTW MILLOK ANS MUY, CTUCHITL NPYXUHHUIA 3aTUCKay Ha
MiLLKY, 3HIMiTb /Oro 3 BUXOZY Anst Nuny Ta BigKpuiATe Grickasky,
o6 oTpuMaTH NOBHWUI AOCTYN A0 BHYTPILLIHBOT YaCTUHM MilLKa.

OnAa onTumanbHOro BuAaneHHsi MUY  CMOPOXHIONTE
nUNo36ipHMIA MILLOK, KONK BiH 3aNOBHEHUN Ha 2/3.

Excnnyatauis cTpinu (ronosku)

BucyBHWIA puyar mMae ABa MOMOXEHHS:: BepXHE Ta HuxHe. LLlo6

3BINbHUTW BUCYBHWI pUYar i3 3ahikCOBAHOO HKHBOTO MOMOXEHHS:

e HaTUCHITL Ha cTpiny i yTpuMyiiTe ii, HaTUCKaKUW BHU3.

e BiatarHiTe Hasag dikcyounin LITUAT ronosku (8).

e [ligTpumante CTpiny, KONW BOHA MiAHIMAETLCS Yy BEPXHE
TNOMOXEHHSI.

LLlo6 3acbikcyBaT CTPiNy B HWXHHOMY MOMOXEHHi:

e HaTUCHITb i yTpUMyiTe Baxilb 3aXWCHOMO KOXyXa pPiKy4yoro
avcka (4).

e HaTUCHITb Ha KPOHLUTEWH LUTaHIY, MOKM BiH HEe JOCSATHE HUXHBOTO
MOMNOXEHHS.

o 3acbikcyinTe nneve WTAHTU B LIbOMY MOMNOXEHHI, HATUCHYBLUM Ha
WTUAT chikcauii ronosku (8).

BEPTUKANbHWUA 3ATUCK

BepTtukanbHuii 3atuckay (puc. B) MoxHa BCTAHOBUTW Ha OCHOBI

nunku 3 6yab-sikoro 6oky po6o4oro cTony i NOBHICTIO BiaperynoeaTtn

BiANOBIAHO A0  po3Mipy  matepiany, Wo pixetbcs. He

BUKOPUCTOBYITE MUIKY, $KWO BepTUKarbHUIA 3aTuckay He

BCTaHOBMEHO.

¢ [ocnabTe pyuky dikcauii BepTUKanbHOro 3aTuckava (27) Ha Tin
CTOPOHi OCHOBW, Ae Mae 6yTu BCTaHOBMEHUA BepTUKaNbHUIA
3aTuckay.

e BcraHoBITL BEpTVKanNbHWIA 3aTUCKaY, BCTAaBMUBLUM OTO B OTBIp B

OCHOBi MUKW, | 3aTAMHITb pPyyky dikcauii BepTUKanbHOro
3aTuckava (27).
e [licns perynioBaHHA MOMOXEHHS1 Baxens BePTUKaNbHOIO

3aTuckava (28) BIANOBIAHO [0 3aroTOBKWM 3aTArHITb PYuKy
dbikcaLii Baxxens BepTuKanbHOro aatuckaya (29).

e 3aTarHiTb pyyky 3aTuckaya 3arotoBku (30) Tak, Wo6 BOHa
npvTMcKana 3aroToBky Ao poboyoro crony (21).

« [lepesipTe, Y MaTepian HagiHO 3akpinneHun.

EKCMNNYATALIA / HANALUTYBAHHS

Mepen BMKOHaHHAM GyAb-AKMX peryntoBanbHUX PoGiT Ha nuni
nepekoHamTecsi, WO BOHa BiAKNYeHa Big  Mepexi
eneKTPOXUBMEeHHs. [ina 3a6e3neyeHHsA 6e3ne4yHoi, TOYHOI Ta
edeKTUBHOI po60OTU NUNKU HeOGXiAHO MOBHICTIO BUMKOHaTW BCi
npoueaypv perynioBaHHs.

Micna 3aBepweHHs BCix npoueayp perynioBaHHA Ta
HanawTyBaHHSA NepekoHanTecs, Wo Bei kntovi 3HATI. MepesipTe,
4u BCi pi3b6OBI KPINNEHHs HANEeXHUM YUHOM 3aTATHYTI.

MNin yac BUKOHaHHA POGIT 3 perynioBaHHA NepeKkoHanWTecs, Lo

BCi 30BHIlWHI KOMMOHEHTU NPaUIOTh HaNeXHUM YMHOM i

3HaxoAsATbCA B XOpoWoOMy cTaHi. Byab-fiky 3HoweHy a6o

NoLwKoAXeHY AeTanb nepeA BUMKOPUCTaHHAM GeH3onunu mae
. . °

™ pcoHan. YBIMKHEHHA /
BUMKHEHHA
Hanpyra mepexi Bi, TU Hanpy3i, 3a3Ha4yeHin Ha

nacnopTHin Tabnuuui NUNKK.

BeH3onuny mMoxHa BMUKaTK nvLLe TOAi, KONU PiXY4YUIA AUCK He
TOpKaeTbCA MaTepiany, Wo NianArae pisaHH0. YBIMKHEHHS

e HaTucHiTL | yTpumyitTe KHOMKy 3anycky (3). BUMKHeHHs

e BignycTiTb BUMMKAY XMBMEHHS (3).

KOPUCTYBAHHAI OBMEXYBAYEM [TIMBUHU  PI3AHHA

O6MexyBay FMUOMHM pi3aHHA MOXHa BUKOPMCTOBYBATH, KON

HeobXxiaHO 3pobuTn na3 y Mmatepiani. Lle po6utbea wnsxom

NoBepPXHEBOro pi3aHHA o06GpoGnioBaHOro Martepiany, Komnmu

NUNbLHUIA AUCK He NPaLloE Ha MOBHY MOXIUBY FMUGUHY.

o 3adikcyinTe Baxinb dikcauii ronosku (13).

e [locnabTte pyuky dikcauii Hanpaenstodoi (11) i BigcyHbTe
ronoBky Hasag,.

e 3aTarHitb pyyky dikcauii Hanpasnstoyoi (11).



e [loBepHiTb 06MexyBay MMUBUHW pi3aHHs (9) Yy NONOXEHHS
obmexeHoT rmnbnHm pisaxHs (puc. C).

e OnycTiTb NOAOBXYBANbHWIA pyUYar i yTpumyiTe NOoro B HKHLOMY
MOMNOXeHHI, NPUTUCHYBLLN A0 0BMexyBaya rMUBUHN pi3aHHs.

e [loBepHiTb (BniB0o abo BnpaBo) rBUHT obMexyBaya rMUBUHU

pi3aHHs

(10) (puc. C) po pocsirHeHHs 6axaHoi rMUBUHN pi3aHHs.

OcnabTe pyuyky dikcauii Hanpasnsitoyoi (11).

BuikoHaiiTe 3annaHoBaHi Nponunu Ha 3agaHy rmuouHy.

LLlo6 noBepHyTWCSt [0 pi3aHHS Ha MOBHY IMWUOWHY, NMOBEPHITb

obmexyBay rmubnH pisaHHs (9) y Take NonoxeHHs, Wob nicns

OnyckaHHsi MOAOBXYBaNbHOrO BaxXerns T[BUHT o6GMexyBaya

mubuHM pisaHHs (10) He cTukaBcs 3 obmexyBayem rnMubuHu

pi3aHHs (9).

HAMNALLUTYBAHHA POBOYOro CTOMY pAans KyToBOro

PI3BAHHA

MoBopOTHWI Ban [o3Bonsie pisati matepian nia 6yab-skum KyTom

BiA NepneHAMKYNSPHOro NONOXeHHs A0 45 Briso a6o Bnpaso.

e BiaTarHiTe dikcytoumnii WTUAT ronosku (8), Wob cTpina nosinbHO
nigHANacs y BEPXHE NONOXEHHS.

e OcnabTe pyuky chikcauii poboyoro crony (19).

e HaTucHiTb i yTpuMmyiiTe Baxinb aBToMaTU4HOI dikcauii (18) Ta
noBepHiTb CTpiny BniBo abo BMpaBo, AOKW Ha KyTOBiW LuKani
poBoyoro crony (16) He 3'IBUTLCS NOTPIGHWIA KyT.

e 3acbikcyiiTe MOMOXEHHS, 3aTArHyBLIM PyyKy dikcaLii po6oyoro
crtony (19).

LLikana kyTiB po6oyoro ctony (16) Mae psif NO3HAYEHUX NONOXEHb,

y SKuX 06epToBWiA KPOHLUTENH CTPINM aBTOMaTW4YHO MOMEepeaHbo

BCTaHOBMIOETLCS. Lle Moxe BiabyTvca nuie B TOMy BUNaAKy, KO

nig 4ac obepTaHHs KPOHLUTEMHA CTPINM Baxinb aBTOMAaTUYHO!

chikcauii (18) He yTPUMYeTbCA B HAaTUCHYTOMY MOMOXEHHI i MOXe
3acdpikcyBaTUCsl B LMX 3aBOACBKUX MonoxeHHsx. Lle HaityacTiwe

BUKOPUCTOBYBaHI KyTu pisaHHa (15 225" 30" 4 gnigo / Bnpago).

Byab-skuii KyT MOXHa TOYHO BigperynioBaTh 3a 4ONOMOrot KyToBOi

wkanu Ha po6oyomy ctoni (16), sika BigkaniGposaHa 3 kpokom B 1

rpagyc. Xoya Lukana € 4ocTaTHbO TOYHO Anst GinbLUOCTi 3aBAaHb,

BCe XX PEKOMEH/YETbCA NepeBipATV HaNaLUTyBaHHs KyTa pisaHHs 3a

[0MOMOrot0 TpaHcnopTMpa abo iHLWoro Npunazay Ans BUMIpoBaHHS

KyTiB.

NEPEBIPKA TA PEIYNMIOBAHHA MNEPMEHAUKYNAPHOIO
MONOXEHHA PI3ANIbHOMO AUCKA BIOHOCHO POBOY0ro
cTony.

e OcnabTe ikcytoumii Baxinb ronosku (13).

e BcraHoBITb ronoBKy B MNOMOXEHHS 0° (nepneHauKynspHo Ao
poboyoro cTony) i 3aTArHiTb ikCyloumnin Baxinb ronosku (13).

e OcnabTe pyuky dikcauii poboyoro crony (19), HaTUCHITL i
YTPUMYITE Baxinb aBToMaTUYHOI dpikcauii (18).

e BcraHoBiTb poGoumii cTin y nonoxenHs 0°, BignycTiTh Baxinb
aBTOMaTWYHOI pikcalii Ta 3aTaArHiTb pyyky dikcauii poboyoro
crony (19).

e HaTUCHITb Ha Baxinb 3axMCHOro KoXyxa munku (4) i onycTite
MUMbHY FONIOBKY B HAWHMXKYE MOJIOXEHHS.

e [lepeBipTe (3a [OMOMOrol BUMIpPOBaNLHOTO npunagy), v
MUMBHUIA OUCK PO3TaLLOBaHWIA MeprneHanKynsipHo Ao poboyoro
cTony.

Min yac BuMipOBaHHA NMepeKoHaWTecs, WO BUMIpIOBanNbLHUW

npunaa He TOPKAaETbCA 3y6UIB MUNBLHOTO AUCKAa, OCKINbKU

BUMIipIOBaHHs1 MoXe OYyTM HETOYHMM uepe3 TOBLUMHY

Kap6iAHOro HaKOHeYHMKa.

SAKLLIO BUMIpAHNI KyT He opiBHIoe °*', HeoBXiaHe perymioBaHHs, sike

BUKOHYETBLCSI HACTYMHUM Y/HOM:

e OcnabTe KOHTpraiiky Ta NOBEPHITb IBUHT perymnioBaHHsa kyTa 0°
(39) (puc. D) 3a roauMHHKUKOBOIO CTpinkot abo npoTu Hel, Wob
36inbWMTN abo 3MEHLINTH KYT Haxuny piXy4oro aucka.

e [licns TOro sk pisanbHuiA  Auck byae  BCTaHOBIEHO
nepnexavkynspHo go poboyoro cTony, [AaiTte  ronisui
MOBEPHYTUCS Y BEPXHE MONOXEHHS.

e YTpUMylOuM TBUHT perymioBaHHa kyta 0°
KOHTpramky.

e OnycTiTb roNnoBKy Ta Le pa3 nepesipTe, YU BCTAHOBMEHWIA KyT
BiANoBigae nos3Haykam Ha Lukani KyTa Haxuny ronosku (31); 3a
HeobXigHOCTI BigperynioinTe NONOXeHHs iHanKaTopa KyTa Haxuny
ronosku (32) (puc. E).

(39), 3aTArHiTe
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AHaroriyHe perynioBaHHs HeobXigHO BMKOHATW AN KyTa Haxumy
ronoBku*®” Ans Kocux pospisie 3a 4OMOMOrOIO rBUHTA PerymioBaHHs
kyTa 45 (40) (puc. D).

NEPEBIPKA TA PEIYNIOBAHHA NEPNEHAUKYNAPHOIO

MONOXEHHA PI3ANIbLHOIO [NCKA BIAHOCHO
YMPUAMYBAJbHOI MAAHKW.
Lo npoueaypy Heob6XiAHO BMKOHyBaTU LWoOpa3y, Komnu

ob6MexyBanbHa MnaHka 3HIMaeTbcA abo 3amiHEeTbes. Le

perynioBaHHi MOXHa BWKOHyBaTWM nulle Micnsi Toro, siK

pi3anbHuii AUCK BCTaHOBMEHO NMeprneHAVKYNApHO Ao po6oyoro
ctony. O6mexyBanbHa NnaHka cryrye HanpaBnsilouor Ans
mMarepiany, Wo piXeTbCcs.

e OcnabTte pyuky dikcauii poboyoro crony (19), HaTWUCHITL i
YyTPUMYITE Baxinb aBTOMaTUYHOI dikcauii (18) Ta BCTaHOBITb
po6ounit cTin y nonoxerHs 0° .

e OnycTiTe NUMBbHY FONOBKY B HAWHWXYE MOMOXEHHS.

e [puTyniTe TpaHcnopTup abo iHWWIA Npunag Ans BUMIpOBaHHS
KyTa [0 NUNKOBOTO u1cKa.

e [lepeMicTiTb Npunaa Ans BUMIPIOBAHHS KyTa 40 YNOPHOI NNaHKn

(14).

MokasaHHs BUMiptoBada Mae cTaHosutn 90° .

Ao HeobXiAHe perynioBaHHs, BUKOHAWTe HacTynHi Aii:

OcnabTe rBuHTH, O KPINMsSTb YNOpHY NnaHky (14) o ocHosw.

Bigperynioiite nonoxeHHs ynopHoi nnaHku (14) tak, wob BoHa

6yna nepneHAvKynsipHa 4o pisanbHOro aucka.

e 3aTArHITb rBUHTY, WO (IKCYIOTb YMOPHY NMaHKy.

PEMYJIIOBAHHSA PYKOATKWU LUMHU (TONOBKW) AN PO3PI3Y

nig KyTom

[ns pisaHHsa nig KyTOM puyar CTpinu MOXHa Haxunutu nig 6yab-

akum kyToM Bia o **'(puc. E).

e [loTArHITL Ha3az CTOMOPHWIA WTWUMT ronoBky (8), Wob 3BiNbHUTK
KPOHLUTENH CTPINKU Ta JO3BONMUTU MOMY MOBIMbHO MIAHATUCS Y
BEpXHE MOMOXEHHSI.

e OcnabTe dikcytoumnii Baxinb ronosku (13).

e Haxunitb cTpiny BRiBO nig NOTPIGHUM KyTOM, SIKUA MOXHA
3unTaTU Ha LWKani kyta Haxuny ronosku (31) 3a gornomorot
iHaukaTopa KyTa Haxuny ronoeku (32) (puc. E).

e 3aTarHitb ikcytounii Baxinb ronosku (13).

Akwo Ans KoMGIHOBaHOro pi3aHHA HeobXiAHO BiaperynioBaTh
o6uaBsa KyTv (y ropu3oHTanbHil Ta BepTUKanbHii NAOWMHaX), KyT
nia KyTOM 3aBXAu Cnif BCTAaHOBMIOBATU NepLUnM.

NEPEBIPKA POBOTU NNA3EPA

TNasepHwii Brok BUNPOMIHIOE Na3epHUii NPOMiHb, SIKWii NPOEKTYE Ha

matepian niHito, no skin Byge pisatv pixkyuwii auck. MpaBunbHe

BUPIBHIOBAHHA Na3epHOro npomeHsi 6yno BigperynsoBaHo nif Yac

BMpOBHMYoro npouecy. OgHak Ans TOYHOI pOGOTU BUPIBHIOBAHHS

cnip, nepesipUTV Nepea novaTkoM onepawii pisaHHs.

e BcraBte 6artapei B 6artapeithuin Bigcik (33) (puc.
[AOTPUMYIOUMCH NPaBUIILHOT MOMSAPHOCTI.

e Posrtawyite pobouunit cTin Tak, Wob iHAMKaTop KyTa Haxumy
po6oyoro cTony (17) 36irascst 3 nosHaukoto 0 ° Ha wkani kyta
Haxuny poBouoro ctony (16), a iHauKaTop KyTa Haxuny ronosku
(32) (puc. E) s6irascs 3 nosHaukoio 0 ° Ha Lwkani kyTa Haxumy
ronosku (31) (puc. E).

« 3akpiniTb BiANOBIAHWI LWMATOK Bigxodis Ha poGoyomy croni (21)
i BUKOHaNTe po3pia.

e BignycTite NoaoBXyBanbHUIn puyar i 3anuiiTte 3aTUCHYTUA Ha
poboyomMy CTOMi NWIKK LUMATOK MaTepiany.

e BcraHoBiTb nepemukay nasepa (34)
(yBiMKHEHO) (MO3HaYeHo).

e [poekToBaHuWiA CBITNIOBMIA NPOMiHb NOBUHEH ByTu NapanenbHUM
NiHiT pisy.

PEMYNIIOBAHHS NA3EPA

Mig 4ac perynioBaHHsi HanpaBrisilOYOro MPOMEHs nasepa He

AUBITbCA 6e3nocepeAHbO Ha NPOMiHb abo Moro BiAGUTTA Ha

A3epKanbHii noBepxHi. BumukanTe nasepHui 6nok, Konu

nasep He BUKOPMCTOBYETLCA.

B

y NOMOXeHHsA  «I»

AKWwo nasepHuii NPOMiHb He mapanenbHUiA NiHii pidy, BUKOHANTE

HacTynHi Aii:

e 3HIMiTb KpULLKY NasepHoro Moayns (22), BiAKPYTUBLUM KPINUMbHI
rBUHTY. JlasepHuii moaynb (23) posTalloBaHMi Mif KPULLKOKO
nasepHoro moayns (22) (puc. G).



e AkypaTHO noBepHiTb nasep (35) (puc. G) y kopnyci nasepHoro
moayns (23) BniBo abo BnpaBo, JOKW Na3epHUiA MPOMiHb He
CTaHe napanesnbHUM. He 3acTocoByiiTe HagMiIpHOro 3ycunns 4o
nasepHOro Moayns Ta He noBepTaiiTe Moro GinbLue HiX Ha Kinbka
rpagycis.

e FAkwo HeobxiagHe nonepeyHe peryntoBaHHs, ocnabTte KpinunbHi
rBUHTM NnasepHoro moayns (36) i nepemicTiTe nasepHuii Moaynb
BniBo abo BNpaBo, [OKW Na3epHa NiHisi He CTaHe napanenbHOK
A0 NiHii pidy nicns pisaHHs.

Mun, wo yTBOPKETLCA NI Yac pi3aHHA, MoXe 3aTynATh

na3epHUMin MPOMiHb; TOMY miH3y na3epHOro npoekTopa

noTpiGHO Yac BiA Yacy oumwlaTu.

3AMNYCK nunu

Mepw HiXX HAaTUCHYTU KHOMKY XXUBFEHHSA, NepeKkoHanTecs, Lo
nuna npaBunbHO 3ibpaHa Ta BiaperynboBaHa BiANOBIAHO A0

iHCTpYKLUiiA, HaBegeHUX Yy LUbOMY noOCiGHMKY. Lls nuna
po3pobneHa Ans npasLuiB.

e HaTUCHITb BUMUKAY XMBREHHS (3).

e [loyekainTecsi, noku [OBUryH GeHsonunu Habepe MOBHY

LUBUOKICTb.

HaTuCcHITb Ha Baxinb 3aXMCHOro Koxyxa nunku (4).
OnycTiTb cTpiny B 6ik 3aroToBKU.

BHiMITb TUCK 3 BaXKENS 3aXUCHOTO KOXyXa MUk (4).
BukoHaiiTe pospis.

BUMKHEHHA BEH30MUNN

e BignycTiTb BUMMKaY XUBMEHHs (3) i 3a4ekanTe, MOKU NUMbHUIA
[VCK MOBHICTIO 3yMUHUTBLCS.

e MMigHimiTe cTpiny nunku, BigcyHyslwM i Big MaTepiany, wWwo
pixeTbCs.

TumuyacoBe iCKpPiHHA BiA WITOK BCepeauHi enekTpoaBUryHa €

HOpMarnbHUM SIBULLEM Mg Yac 3anycKky Ta 3ynuHku nunku. He

3YNUHANTE NUIKOBE MOJIOTHO, YMHAYM Ha HbOro GiYHWMI TUCK.

PI3AHHA NUNKOO

3akpiniTb MaTepian, Wo nignsarae pizaHHO, TaKUM YNHOM, LO6
BiH He 3aBaxaB po6oTi nunku. MNepen YyBIMKHEHHAM NWUIKK
nepeMmicTiTb NMUIIKOBY FOMOBKY B HWXHE MOJIOXKEHHA, W06
3a6e3neunT noBHy cBoGoay Ppyxy NUNKOBiW ronoBui Ta
3aXMCHOMY KOXYXYy nunkoBoro paucka. MepekoHaiTecs, wWo
3aXMCHMIA KOXYX MUIIKOBOrO AMCKa AOCSira€ MakcUMarbHOro
xoay.

Mepen novyaTkoM pi3aHHS nNepekoHaWTecs, WO py4yka dikcauii

poboyoro crony (19) Ta Baxinb cikcauii nunbHoi ronoeku (13)

HafjiHO 3aTArHyTI.

o [ligkniodiTe MUy A0 eneKkTpoMepei.

o [NepekoHaliTecs, WO LHYP XWUBIIEHHS HE TOPKAETbCA MUMbLHOTO
AVCKa Ta OCHOBU MaLLUHW.

e [loknapitb maTepian Ha pobouunii CTin i nepekoHanTecs, Wo BiH
HafiHO 3aKpinneHwni, Wob He 3MilLlyBaTUCS Nif Yac pisaHHs.

o [NepeMicTiTb NMNbHY roNoBKyY B HaliAanbLue 3aAHE NONOXeHHs Ta
3acbikcyiTe Hanpaensiody (12) 3a AonomMorolo pyuykm dikcadii
Hanpasnstoyoi (11).

e Po36nokyiiTe ronoBKy Ta 3aXMCHUI KOXYX MUMBHOrO Ancka.

e HaTucHiTb KHOMKy GrIOKyBaHHSI BUMUKaya Ta YBIMKHITb nuny 3a
[0MOMOro0 BUMUKaya (3avekaiite, AOKM NUMbHUIA ANCK JOCATHE
MaKCUMarbHOI WBUAKOCTI).

e [10BINBLHO OMYCTITb NWUMBHY FOMOBKY.

e [MouHiTb pi3aHHs, 3nerka HaTWUCKaluWM Ha TONMOBKY MiA 4ac
pi3aHHs.

HepocTaTHe 3aTsiryBaHHs py4ok dikcauii Moxe npusBecTu Ao

pemil piXy4yoro Aaucka Ha BepXHH

NoBepXHIO MaTepiany, WO CTBOPIOE PU3MK yaapy onepatopa

ynamKoMm matepiany.

PI3AHHA 3 PYXOMWUM NOAOBXYBAJIbHUM PYKOATKOM
(rONOBKW) NAHLIIOroBOi NUNn

Pyx nogoexyBanbHOro Baxens [O3BOMSE MUMLHOMY  AWCKY

pyxaTtucsi Briepeq i Hasaf, WO Aae 3MOry pisaTv LWMpLLi WMaTku

matepiany.

e BCTaHOBITb NOAOBXYBamNbHUI Ban y BEPXHE MOMOXEHHS.

e [locnabte pyuky dikcauii HanpaBnAYoi WnHK (11).

o [epep yBiMKHEHHSIM GEH30MWN NOTATHITL NOAOBXYBANbHWIA Ban
no cebe, yTpUMyoUm AOro y NigHATOMY NONOXEHH.

e HaTucHiTb kHoMKy 3anycky (3), wob 3anyctutu GeHsonuny.

e 3ayekanTe, MNOKM MUIBbHUIA OWCK [OCATHE  MakcUMarnbHOT
LIBUAKOCTI.

Hecnogil 0 T
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o P036n0KyiiTe 3aXUCHUI KOXYX MUIMBHOTO ANCKA, HAaTUCHYBLUK Ha
BaXiflb 3aXMCHOro Koxyxa (4).

e OnycTiTb NOAOBXYBANbHWIA pyyar i NOYNHanTe pisaHHs.

e [lig yac pizaHHsA BiACyHbTEe MOAOBXYBanbHWIA puyar Hasaj (Big
cebe).

e [licns posnunioBaHHsA MaTepiany BignycTiTb KHOMKY 3anycky Ta
3ayekaiiTe, MOKW PiXY4UiA AUCK MOBHICTIO 3yNUHUTLCS, NEepLU HiXK
MNiAHATA BUCYBHUI Ban y BEPXHE MOMOXEHHSI.

e Hikonu He BUKOHYWTE pi3aHHSA, pyXato4yu NunbHY ronoBKy A0
ce6e. MunbHUIA AUCK MOXe HecnodiBaHO NiAHATUCA Ha
MaTepian, WO PiKeTbCA, WO CTBOPIOE pU3nK HeGe3neyHoro
BiAGUTTA Ans oneparopa.

EKCMNNYATAL|IA TA TEXHIMHE OBCINTYTOBYBAHHS

MNepen BUKOHAHHAM ByAb-AKUX POGIT 3 MOHTaXy, peryntoBaHHs,

PEMOHTY abo TexHiYHOro o6cnyroByBaHHA BiA'eAHaWTe LWHYpP

XUBMNEHHS Bif pO3eTKMU.

OYMLLEHHA

e [licns 3akiHYeHHs poGOTU peTenbHO BuAaniTe Yyci LWMaTKW
Martepiasy, CTPYXKy Ta Nun i3 BCTaBkM po6o4Oro CTomy Ta 30HU
HaBKOIO pi3anbHOro AMCKa 1 NOro 3axXMCHOro KoXyXxa.

o [lepekoHaWiTecs, WO BEHTUNSALIHI OTBOPU B KOPNYCi ABUTYHA He
3abnokoBaHi Ta He 3abuTi CTPyKot abo nuom.

e OuuCTiTb HanpsiMHi Ta 3MacTiTb iX TOHKAM LIAPOM TBEPAOrO
macTuna.

e YTpuMyiiTe BCi pyyKku Ta perynsitopu B YACTOTI.

e OuuCTiTb NiH3y NasepHOro NPoeKkTopa 3a A0MOMOrOH LLiTKU.

3AMIHA PI3ANTbHOIO AUCKA

e HaTuCHITb Ha Baxinb 3aX1CHOTO KOXyxa pixXy4oro aucka (4).

e TigHIMITL 3axUCHU KOXyX pikydoro aucka (6) i BigKpyTiTb
KpiNWUIMbHWIA MBUHT LeHTpanbHoi nnactuhu (37) (puc. H).

e [locyHbTe UeHTpanbHy nnacTuHy (38) BniBo, Wo6 oTpumaTi
[OCTYN [0 rBUHTA KPIiMMeHHs PiXKy4oro aucka.

e HaTucHiTb KkHOMKy OnokyBaHHA wWnuHAens (5) i noeepHiTh
piXy4mnid AUCK, NOKW BiH He 3adikCyeTbCs Ha MicLyi.

e 3a pgonomorow cneuianbHoro kroya (BXOAWTb [0 KOMMIIEKTY)
ocnabTe Ta 3HIMITb KpinuUbHUIA GONT PiXy4oro aucka.

e 3HiMiTb 30BHIlLHIO WAy Ta BUMMITL piXyunid anck (06epexHo
nosoAbTeCs 3 NEPEXiAHUM KinbLEM, SKLLO BOHO €).

e Bwupganite cMiTTA 3i WUNMHAENS Ta YTPUMYBasbHUX LWaib pixyvoro
aucka.

e BCTaHOBITL HOBUI PiXy4nii ANCK, BUKOHYIOUM OMUCAHI KPOKM Y
3BOPOTHOMY NOPSAAKY.

e [licns 3aBeplUeHHs MepekoHalTecs, WO BCi kMY  Ta
{HCTpYMEHTV [Ansi perynioBaHHA 3HATI, @ BCi 6onTw, pyyku Ta
rBUHTW HaAiHO 3aTATHYTI.

BonT, wo yTpuMmye piXyuuin Auck, mae nisy pisbby. Byabre

ocobnuBo oGepexHi Npu poboTi 3 pixyuum auckom. Hocitb

3aXUCHi pyKaBMYKW, WOG 3aXUCTUTU PYKU Bifi KOHTaKTy 3

rocTpumMm 3y6usimm pixxyHoro aucka.

3AMIHA BATAPEN Y TA3EPHOMY MOAYTI

NasepHuit mMogynb *uBMTbCA Big ABOX GaTtaperok Tuny AAA
Hanpyroto 1,5 B.

BiakpwiiTe kpuiiky 6atapeiitoro Bifciky (33) (puc. F).

BuiimiTb po3psmkeHi 6aTaperi.

BcTaBTe HOBi 6aTapei, AOTPUMYIOUMCH NPaBUBHOI MONSPHOCTI.
BcTaHOBITh KpULLKY BifCiKy Ans 6atapeit Ha micue.

3AMIHA BYTIIbHUX LWITOK

3HolweHi (kopoTwwi 3a 5 mm), obropini a6o TpicHYTI BYrinbHI LWiTKN

ABUryHa HeobXiAHO HeraHo 3amiHWTL. 3aBxan 3amiHionTe obuaBi

LTV OAHOYACHO.

e BigkpyTiTh KPULLKM BYTiNbHWX LWITOK (7).

e  BuimiTb 3HOWEHI WiTKN.

e Bwupganitb ByrinbHUI NN 3a 4ONOMOTO CTUCHEHOTO MOBITPS.

e BcraBTe HOBi ByrinbHi LWiTKK (LLITKW MOBWHHI BiNlbHO BXOAUTU B
TpUMayi).

e BCTaHOBITb KPULLKW BYFiMbHUX LLITOK (7).

Micns 3amiHM BYFiNbHUX LWWITOK 3anycTiTb €NeKTPOiHCTPYMEHT

6e3 HaBaHTaXeHHA Ta 3avyekanWTe 1-2 XBUINUHM, WOG BYrinbHi

WiTKM NpUTEpPNMCA A0 KOMyTaTopa ABUryHa. 3aMiHa BYrinbHUX

WiTOK NOBMHHA BUKOHYBAaTMCA Nnulue KBanicikoBaHo ocoboto

3 BUKOPUCTaHHSIM OpUriHanNbHUX AeTanei.

Byab-siki HecnpaBHOCTI MOBUHHI yCyBaTUCSi B aBTOPU3OBaHOMY
CepBiCHOMY LIEHTPi BUPOBHWKa.



TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHANbHI JAHI

MapameTp 3HayYeHHs
Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YacroTa XMBNEHHS 50 Hz
HominanbHa NoTyXHiCTb 1400 W
LBuAakicTe o6epTaHHs wnuHaens (6es 5000 06/xB
HaBaHTaXeHHs!)
[iana3oH KyTOBOrO pi3aHHsi +45°
[iana3oH nonepeyYHoro pisaHHs 0° - 45°
30BHiLUHIl AiameTp pisanibHOro gucka 185 mm
[LiameTp oTBOPY pi3anbHOro Aucka 16 Mm
0°x0° 50 x 210 Mm
45° x 50 x 150 mm
Poawmipu matepiany, wo 0°
pixeTbCsi nig kyTom / 45° x 35 x 150 mm
CKOCOM 45°
0° x 35x 210 mm
45°
[oBXxuHa HanpsiMHOT 135 mm
Knac nasepa 2
MoTyXHicTb Nasepa <1 wmBT
[oBXxuHa xBuni nasepa A =650 Hm
Knac 6esneku 1l
Bara 11 kr
OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALII
PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa =91,9 pb(A) K =
3 oBb(A)
PiBeHb 3BYKOBOI MOTY>XHOCTi Lwa =104,9 ob(A) K
=3aB6(A)

IHcdhopmauia npo wym

LUym, WO BUNPOMIHIOETLCS NPUCTPOEM, XapaKTepuayeTbCs: piBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTyxHOCTi Lwa (ae K
nosHavae noxuoKy BUMIPOBaHHS).

PiBeHb 3ByKOBOro TMCKY Lpa Ta piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lw(a)
HaBe[eHi B LbOMy MOCiGHUKY, BUMipSIHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAapTy
EN 62841-1.

3AXUCT OOBKINNA

Bupobu, Wo npauoloTh Bif enekTpomepexi, He MOoXHa BuUKMAaTH
pasom i3 noBytoBumu Bigxogamu, ix HeobXigHO 3paBaTU  Ha
nepepobky y BiANOBIAHI MyHKTM npuitomy. IHcopmaLio  woao
nepepobku MOXHa OTpUMaTV y npoaaBus Bupoby abo B MicLeBux
opraHax Brnagn. Biaxoau  enekTpUYHOrO Ta  ENeKTPOHHOro
0BnajiHaHHA MICTATb PEYOBMHM, LWKIANMBI ANS  HABKONMULIHBOTO
cepefosuuia. OBGNagHaHHs, sike He NepepobnseTbCs, CTaHOBUTH
MOTEHL|iiHY 3arpo3y ANsi HaBKOMULLHBOMO CepefoBULLA Ta 3[0pPOB'a
T0AUHN.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3
MicLesHaxomkeHHsIM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (nani — «GTX Poland»), uum
MOBIAOMISE, LLIO BCi aBTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (fani — «MociGH1K»),
BKIIOYAONM, cepeq, iHLLIOoro, Moro TekcT, dhoTorpadii, Aiarpamu, MamioHkv, a Takox
oro komnoauuijto, Hanexartb BUKtouHo GTX Poland i 3axuLueHi 3akoHOM BignoBigHO
A0 3akoHy Big 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOPChbKE MPaBO Ta CyMikHI npasa (To6To
36ipHuk 3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KonitoBaHHs, oBpobka,
ny6nikaujs a6o moaudikalis MociGHuka B LiNomy abo 6yab-AKOro 3 MOro OKPemux
ernemeHTiB y KoMepuiiHux Uinsax 6e3 nucbmoBsoi 3roau GTX Poland cysopo
3aBG0POHEHI Ta MOXYTb NPU3BECTU [0 LMBINBHOI Ta KpUMIHANBLHOI BiANOBIAANBHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
FERASTRAU CIRCULAR

59G800
ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.
Péastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare
ulterioara.
¢ PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere si de lama
de taiere. Tineti cealaltd mana pe manerul auxiliar sau pe
carcasa motorului. Daca ambele méini tin ferastraul, acestea nu
pot fi taiate de lama.
¢ Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Protectia lamei
nu protejeaza utilizatorul de lama de taiere aflata sub piesa de
prelucrat.
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* Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de
prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibila o lungime
mai mica de un dinte intreg al lamei.

* Nu tineti niciodata piesa de prelucrat in maini sau lipita de
picior in timpul taierii. Fixati piesa de prelucrat pe o
suprafata stabila. Este important s& reduceti la minimum riscul
de ranire, blocare a lamei sau pierdere a controlului.

¢ Cand efectuati operatiuni in care unealta de tdiere poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti
unealta electrici de suprafetele izolate ale manerului.
Contactul cu un cablu sub tensiune va face ca partile metalice
expuse ale uneltei electrice sa devina sub tensiune si poate duce
la electrocutarea operatorului.

¢ Cand efectuati taieturi longitudinale, utilizati intotdeauna un
ghidaj longitudinal sau un ghidaj drept. Acest lucru
imbunétateste precizia taierii si reduce riscul de blocare a lamei.

o Utilizati intotdeauna lame de dimensiunea si forma
corespunzatoare orificiilor de montare. Lamele care nu se
potrivesc cu punctele de montare ale ferastraului se vor deplasa
n afara centrului, provocand pierderea controlului.

¢ Nu utilizati niciodata saibe sau suruburi de fixare a lamei
deteriorate sau incorecte. Saibele si suruburile de fixare a lamei
au fost special concepute pentru ferastraul dumneavoastra,
pentru a asigura performante si siguranta optime.

CAUZE S| PREVENIREA RECULULUI DE CATRE OPERATOR:

¢ Reculul este o reactie brusca la o lama de ferastrau blocata,
blocata sau nealiniata, care determina ridicarea necontrolatd a
ferastraului si saritul acestuia din piesa de prelucrat spre
operator.

e Cand lama este prinsa sau blocata de o taietura de inchidere,
lama se opreste, iar reactia motorului face ca masina sa se
smulga Tnapoi spre operator;

e Daca lama se rasuceste sau se dezaliniaza in timpul taierii, dintii
de pe marginea posterioara a lamei se pot infige in suprafata
superioara a lemnului, provocand saritura lamei din taietura si
reculul acesteia spre operator.

e Reculul este rezultatul utilizérii necorespunzatoare a ferastraului
si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate enumerate mai
jos:

> Tineti ferastraul ferm cu ambele maini si
pozitionati-va bratele astfel incat sa contracarati
forta de recul. Pozitionati-va corpul intr-o parte a
lamei, dar nu in linie cu lama. Reculul poate provoca
o miscare de recul a ferastraului, dar forta de recul
poate fi controlata de operator daca se iau masurile de
precautie adecvate.

> Daca lama se blocheaza sau taierea este
intrerupta din orice motiv, eliberati declansatorul
si tineti ferastraul nemigcat in material pana cand
lama se opreste complet. Nu incercati niciodata
sa scoateti ferastraul din material sau sa-I trageti
inapoi in timp ce lama este in migcare, deoarece
acest lucru poate provoca recul. ldentificati cauza
blocarii lamei si luati masuri corective pentru a o
elimina.

> Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat,
centrati lama ferastraului in taietura, astfel incat
dintii ferastraului sa nu se infiga in material. Daca
lama ferastraului se blocheaza, aceasta se poate
ridica sau ricosa de pe piesa de prelucrat atunci cand
ferastraul este repornit.

> Sustineti panourile mari pentru a reduce la
minimum riscul de blocare a lamei si de recul.
Panourile mari tind sa se lase sub propria greutate.
Asezati suporturi sub panou pe ambele parti, aproape
de linia de tdiere si de marginea panoului.

> Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate.
Discurile de taiere neascutite sau aliniate incorect
provoaca o tadietura ingustd, ceea ce duce la frecare
excesiva, blocarea lamei si recul.

> inainte de a incepe tiierea, asigurati-va ca
parghiile de blocare pentru reglarea adancimii i a
unghiului de inclinare a lamei sunt stranse bine si
blocate in pozitie. Daca setarea lamei se modifica in
timpul taierii, acest lucru poate provoca blocarea si
reculul.




> Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati
pereti sau alte zone care nu sunt vizibile. Lama
proeminenta poate taia prin obiecte, ceea ce ar putea
provoca recul.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE.

@ (O

1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masti de praf).

3. Deconectati cablul de alimentare fnainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personala: manusi de protectie
5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu aruncati aparatul impreuna cu deseurile menajere
7. Tineti copiii la distantd de unealta.

8. Clasa de protectie Il

9. Dispozitivul respecta reglementarile Uniunii Europene.
10. Marca de certificare EAC.

11. Marca de certificare pentru piata ucraineana
DESCRIEREA ILUSTRATIILOR

Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate in ilustratiile din acest manual.

. Maner de transport

Comutator de pe maner

Maneta de protectie a discului de taiere

Buton de blocare a axului

Orificiu de montare

Protectie disc de taiere

Capac perie de carbon

Stift de blocare a capului

Opritor de adancime de taiere

. Surub de fixare a opritorului de adancime de taiere
11. Buton de blocare a ghidajului

12. Ghidaj

13. Parghie de blocare a capului

14. Bara de oprire

15. Orificiu de montare

16. Scala unghiului mesei de lucru

17. Indicator de unghi al mesei de lucru

18. Maneta de blocare automata

19. Buton de blocare a mesei de lucru

20. Insertie pentru masa

21. Masa de lucru

22. Capac modul laser

23. Modul laser

24. Capac fix

25. Duza de aspirare a prafului

26. Sac de praf

27. Buton de presiune vertical

28. Brat de presiune vertical

29. Buton de blocare a bratului de presiune vertical
30. Buton de prindere a materialului

31. Scala pentru unghiul de inclinare a capului

32. Indicator unghi de inclinare a capului

33. Compartimentul bateriei

34. Buton de pornire a laserului

35. Laser

36. Suruburi de montare a modulului laser

37. Surub de fixare a placii centrale
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38. Placa centrala

39. Surub de reglare a unghiului 0°
40. Surub de reglare a unghiului 45

* Produsul real poate diferi de ilustratie

ECHIPAMENT $1 ACCESORII

e Sac de praf -1
e Cheie speciala -1
e Clema verticala -1

MARCAJELE DE PE APARAT

L™ RRRRMM Y XXXXX

RRRR -anul fabricatiei

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

CONSTRUCTIE $I APLICATIE

Un ferastrau circular cu unghi variabil este o masina echipata cu o
baza la care este atasat un cap de tdiere, permitand reglarea
unghiului capului. Tn plus, in functie de model, capul ferastraului
circular cu unghi variabil poate fi inclinat la un anumit unghi si extins
pentru a creste functionalitatea si lungimea de taiere.

Fierastraul circular cu unghi variabil este conceput pentru taierea
bucatilor de lemn care se incadreaza in dimensiunile masinii. Nu
trebuie utilizat pentru taierea lemnului de foc. Fierastraul trebuie
utilizat numai in scopul pentru care a fost conceput. Orice incercare
de a utiliza fierastraul in alte scopuri decét cele specificate va fi
considerata utilizare necorespunzatoare. Fierastraul trebuie utilizat
numai cu discuri de tdiere adecvate, prevazute cu dinti cu varf de
carbura. Fierastraul circular cu unghi variabil este un instrument
conceput pentru utilizare atat in lucrari de tamplarie, cat si in lucrari
de dulgherie.

Nu utilizati masina in alte scopuri decat cele pentru care este

destinatal

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

nainte de a efectua orice lucrari de asamblare sau reglare la

ferastraul circular, asigurati-va ca acesta a fost deconectat de

la sursa de alimentare.

TRANSPORTUL FERASTRAULUI DE TAIAT iN BIE

e Cand mutati ferastraul circular cu unghi variabil, asigurati-va ca
capul de taiere este fixat in pozitia cea mai joasa.

o Verificati dacd butonul de blocare a mesei de lucru, maneta de
blocare a capului si alte dispozitive de siguranta sunt stranse
bine.

MONTAREA FERASTRAULUI DE TAIAT iN BATATURA PE O
MASA DE LUCRU
Se recomanda fixarea ferastraului circular pe un banc de lucru sau
un suport folosind orificile de montare (15) prevazute in baza
ferastraului, ceea ce asigura o functionare sigura si elimina riscul de
miscare nedoritd a masinii in timpul utilizarii. Orificiile de montare
permit utilizarea suruburilor cu diametrul de 8 mm, cu cap plat sau
hexagonal. Cand montati ferastraul circular pe blatul bancului de
lucru, asigurati-va ca:

e Suprafata blatului bancului de lucru este plana si curata.

o Suruburile sunt stranse uniform si fara forta excesiva (suruburile
de fixare trebuie stranse astfel incat sa nu provoace tensiuni sau
deformarea bazei). In cazul unei tensiuni excesive, exista riscul
de fisurare a bazei.

EXTRACTIA PRAFULUI

Pentru a preveni acumularea prafului si a asigura o eficienta
maxima de lucru, ferastraul poate fi conectat la un aspirator
industrial folosind duza de aspirare a prafului (25). Alternativ, praful
poate fi colectat in punga de praf (furnizata) dupa atasarea acesteia
la duza de aspirare a prafului. Instalarea se realizeaza prin
apdsarea clemei cu arc si plasarea pungii de praf (26) peste duza
de aspirare a prafului (25) (Fig. A). Pentru a goli punga de praf,
apasati clema cu arc de pe punga de praf, scoateti-o din orificiul de
evacuare a prafului si deschideti fermoarul pentru a permite accesul
complet la interiorul pungii.

NNN




Pentru o aspirare optima a prafului, goliti punga de praf cand
este plina in proportie de 2/3.

FUNCTIONAREA BRATULUI (CAPULUI)

Bratul extensibil are doua pozitii: superioara si inferioara. Pentru a

elibera bratul extensibil din pozitia inferioara blocata:

* Apasati bratul extensibil si mentineti-l apasat in jos.

« Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (8).

« Sustineti bratul in timp ce acesta se ridica in pozitia superioara.

Pentru a bloca bratul in pozitia inferioara:

* Apasati si tineti apasata maneta de protectie a discului de taiere
).

e Apasati bratul bratului pana cand acesta ajunge in pozitia
inferioara.

« Blocati bratul bratului in aceasta pozitie apasand stiftul de blocare
a capului (8).

Clema verticala

Clema verticala (Fig. B) poate fi montata pe baza ferastraului pe

oricare dintre partile mesei de lucru si poate fi reglatd complet in

functie de dimensiunea materialului taiat. Nu utilizati ferastraul

decét daca clema verticala este in uz.

« Slabiti butonul de fixare a clemei verticale (27) de pe partea bazei
unde urmeaza sa fie montata clema verticala.

e Montati clema verticald introducand-o in orificiul din baza
ferastraului si strangeti butonul de fixare a clemei verticale (27).

* Dupa reglarea pozitiei bratului clemei verticale (28) in functie de
piesa de prelucrat, strangeti butonul de blocare al bratului clemei
verticale (29).

e Strangeti butonul de prindere a piesei de prelucrat (30) astfel
ncat aceasta sa fie apasata impotriva mesei de lucru (21).

* Verificati daca materialul este fixat corespunzator.

FUNCTIONARE / REGLARI

inainte de a efectua orice operatiune de reglare a ferastraului,
asigurati-va ca acesta a fost deconectat de la reteaua de
alimentare. Pentru a asigura functionarea sigura, precisa si
eficienta a ferastraului, toate procedurile de reglare trebuie
efectuate in intregime.

Odata ce toate procedurile de reglare si setare au fost finalizate,
asigurati-va ca toate cheile au fost indepartate. Verificati daca
toate elementele de fixare filetate sunt stranse corespunzator.

Cand efectuati lucrari de reglare, verificati daca toate
componentele externe functioneaza corect si sunt in stare
buna. Orice piesa uzata sau deteriorata trebuie inlocuita de
personal calificat inainte de utilizarea ferastraului cu lant.
PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de identificare a ferastraului.

Fierastraul cu lant poate fi pornit numai atunci cand lama de
taiere nu se afla in contact cu materialul de taiat. Pornirea

o Apasati si tineti apasat butonul de pornire (3). Oprire

o Eliberati comutatorul de alimentare (3).

UTILIZAREA OPRITORULUI DE ADANCIME DE TAIERE Opritorul

de adancime de taiere poate fi utilizat atunci cand este necesar sa

se realizeze o canelura in material. Acest lucru se realizeaza prin

efectuarea unei taieturi superficiale in materialul prelucrat, in timp

ce lama nu functioneaza la adancimea maxima posibila.

* Blocati maneta de blocare a capului (13).

e Slabiti butonul de blocare a ghidajului (11) si deplasati capul
fnapoi.

* Strangeti butonul de blocare a ghidajului (11).

* Rotiti opritorul de adancime de tdiere (9) la setarea pentru
adancime de taiere limitata (Fig. C).

e Coboréati bratul de extensie si mentineti-l in pozitia inferioara,
sprijinindu-| de opritorul de adancime de taiere.

* Rotiti (la stanga sau la dreapta) surubul opritorului de adancime

de taiere

(10) (Fig. C) pana cand se atinge adancimea de taiere dorita.

Slabiti butonul de blocare a ghidajului (11).

Efectuati taieturile planificate la adancimea setata.

Pentru a reveni la taierea la adancime maxima, rotiti opritorul de

adancime de taiere (9) intr-o pozitie in care, dupa coborarea

bratului, surubul opritorului de adancime de taiere (10) nu intra in

contact cu opritorul de adancime de taiere (9).

20

REGLAJUL MESEI DE LUCRU PENTRU TAIERE iN UNGHI

Bratul pivotant permite tdierea materialului la orice unghi de la

pozitia perpendiculara pana la 45° spre stanga sau dreapta.

e Trageti inapoi stiftul de blocare al capului (8), permitand bratului
sa se ridice incet in pozitia superioara.

e Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (19).

o Apasati si tineti apasata maneta de blocare automata (18) si rotiti
bratul bratului de ridicare spre stanga sau dreapta pana cand
unghiul dorit este indicat pe scala de unghi a mesei de lucru (16).

e Blocati prin strangerea butonului de blocare a mesei de lucru
(19).

Scala de unghi a mesei de lucru (16) are o serie de pozitii marcate
la care bratul rotativ al bratului este presetat automat. Acest lucru
se poate intampla numai daca, in timp ce bratul se roteste, maneta
de blocare automata (18) nu este tinuta in pozitia apasata si se
poate bloca in aceste poziti setate din fabricd. Acestea sunt
unghiurile de taiere cele mai frecvent utilizate (15©- 225 %" 45
spre stanga / dreapta). Orice unghi poate fi reglat cu precizie
folosind scala de unghi de pe masa de lucru (16), care este calibrata
in trepte de 1 grad. Desi scala este suficient de precisa pentru
majoritatea sarcinilor, se recomanda totusi verificarea setarii
unghiului de taiere folosind un raportor sau alt instrument de
masurare a unghiurilor.

VERIFICAREA $I REGLAREA POZITIEI PERPENDICULARE A

DISCULUI DE TAIERE FATA DE MASA DE LUCRU.

« Slabiti maneta de blocare a capului (13).

o Setati capul in pozitia 0° (perpendicular pe masa de lucru) si
strangeti maneta de blocare a capului (13).

o Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (19), apasati si tineti
apasata maneta de blocare automata (18).

o Setati masa de lucru in pozitia 0°, eliberati maneta de blocare
automata si strangeti butonul de blocare a mesei de lucru (19).

* Apasati maneta de protectie a lamei (4) si coborati capul de taiere
n pozitia cea mai joasa.

o Verificati (folosind un instrument de masurare) daca discul de
taiere este perpendicular pe masa de lucru.

Cand efectuati masuratori, asigurati-va ca instrumentul de

masurare nu atinge dintii lamei de ferastrdu, deoarece

masurarea poate fi inexacta din cauza grosimii varfului din

carbura.

Daca unghiul masurat nu este % %)

se efectueaza dupa cum urmeaza:

o SIabiti piulita de blocare si rotiti surubul de reglare a unghiului 0°
(39) (Fig. D) in sensul acelor de ceasornic sau in sens invers
acelor de ceasornic pentru a mari sau a micsora unghiul discului
de taiere.

e Odata ce discul de taiere este pozitionat perpendicular pe masa
de lucru, lasati capul sa revina in pozitia superioara.

o Tinand apasat surubul de reglare a unghiului 0° (39), strangeti
piulita de blocare.

e Coborati capul si verificati din nou daca unghiul setat corespunde
marcajelor de pe scala unghiului de inclinare a capului (31); daca
este necesar, reglati pozitia indicatorului unghiului de inclinare a
capului (32) (Fig. E).

O reglare similara trebuie efectuata pentru unghiul de inclinare a

capului®® pentru taieturi in unghi folosind surubul de reglare a

unghiului (40) (Fig. D).

VERIFICAREA $I REGLAREA POZITIEI PERPENDICULARE A

DISCULUI DE TAIERE FATA DE BARA DE OPRIRE.

Aceasta procedura trebuie efectuata intotdeauna atunci cand

bara de oprire a fost indepartata sau inlocuita. Aceasta reglare

poate fi efectuatd numai dupa ce discul de taiere a fost
pozitionat perpendicular pe masa de lucru. Bara de oprire
serveste drept ghidaj pentru materialul taiat.

o Slabiti butonul de blocare a mesei de lucru (19), apasati si tineti
apasata maneta de blocare automata (18) si reglati masa de
lucru in pozitia 0° .

e Coboréti capul de taiere in pozitia cea mai joasa.

e Asezati un raportor sau un alt dispozitiv de masurare a unghiului
langa discul de taiere.

e Deplasati dispozitivul de masurare a unghiului pana la bara de
oprire (14).

e Mésuratoarea trebuie s& indice 90° .

o Daca este necesara reglarea, procedati dupa cum urmeaza:

o Slabiti suruburile care fixeaza bara de oprire (14) de baza.

, este necesara o reglare, care



* Reglati pozitia barei de oprire (14) astfel incat aceasta sa fie
perpendiculara pe discul de taiere.
* Strangeti suruburile care fixeaza bara de oprire.

REGLAJUL BRATULUI DE TAIERE (CAP) PENTRU TAIERE iIN

UNGHI

Bratul bratului poate fi inclinat la orice unghi intre

taierea in unghi (Fig. E).

« Trageti fnapoi stiftul de blocare a capului (8) pentru a elibera
bratul bratului si permiteti bratului sa se ridice incet in pozitia
superioara.

« Slabiti maneta de blocare a capului (13).

o Inclinati bratul bratului de ridicare spre stanga pana la unghiul
dorit, care poate fi citit pe scala unghiului de inclinare a capului
(31) folosind indicatorul unghiului de inclinare a capului (32) (Fig.
E).

* Strangeti maneta de blocare a capului (13).

“si ““pentru

Daca este necesar sa reglati setarile ambelor unghiuri (in ambele
planuri, orizontal si vertical) pentru taierea combinata, unghiul de
taiere in unghi trebuie setat intotdeauna primul.

VERIFICAREA FUNCTIONARII LASERULUI

Unitatea laser emite un fascicul laser care proiecteaza o linie pe

material, de-a lungul careia discul de taiere va taia. Alinierea corecta

a fasciculului laser a fost reglata in timpul procesului de fabricatie.

Cu toate acestea, pentru lucrari de precizie, alinierea trebuie

verificatd fnainte de a incepe operatiunea de taiere.

o Introduceti bateriile in compartimentul pentru baterii (33) (Fig. F),
asigurandu-va ca se mentine polaritatea corecta.

e Pozitionati masa de lucru astfel incat indicatorul de unghi al
mesei de lucru (17) sa se alinieze cu marcajul 0 ° de pe scala de
unghi a mesei de lucru (16), iar indicatorul de unghi de inclinare
a capului (32) (Fig. E) sa se alinieze cu marcajul 0 ° de pe scala
de unghi de inclinare a capului (31) (Fig. E).

* Fixati o bucata adecvatd de material de rest pe masa de lucru
(21) si efectuati taierea.

e Eliberati bratul extensibil si lasati materialul de deseu fixat pe
masa de lucru a ferastraului.

* Setati comutatorul laserului (34) in pozitia ,|” (pornit) (marcata).

e Raza de lumina proiectatd trebuie sa fie paralela cu linia de
taiere.

REGLAJUL LASERULUI

Cand reglati fasciculul de ghidare laser, nu priviti direct

fasciculul sau reflexia acestuia pe o suprafata oglindita. Opriti

unitatea laser cand laserul nu este utilizat.

Daca fasciculul laser nu este paralel cu tdietura, procedati dupa cum

urmeaza:

e Scoateti capacul modulului laser (22) desuruband suruburile de
fixare. Modulul laser (23) se afla sub capacul modulului laser (22)
(Fig. G).

* Rotiti usor laserul (35) (Fig. G) in carcasa modulului laser (23)
spre stdnga sau spre dreapta pana cand fasciculul laser este
paralel. Nu fortati modulul laser si nu il rotiti cu mai mult de cateva
grade.

* Daca este necesara o reglare laterala, slabiti suruburile de fixare
ale modulului laser (36) si deplasati modulul laser spre stanga
sau spre dreapta pana cand linia laserului este paralela cu
taietura dupa taiere.

Praful generat in timpul taierii poate ascunde fasciculul laser;

prin urmare, lentila proiectorului laser trebuie curatata din cand

in cand.

PORNIREA FERASTRAULUI

inainte de a apasa butonul de pornire, asigurati-va ca ferastraul
a fost asamblat si reglat corect, in conformitate cu
instructiunile furnizate in acest manual. Acest ferastrau a fost
proiectat pentru utilizatori dreptaci.

* Apasati comutatorul de alimentare (3).

Lasati motorul ferastraului cu lant s& atinga viteza maxima.
Apasati maneta de protectie a lamei (4).

Coborati bratul spre piesa de prelucrat.

Eliberati presiunea exercitatd asupra manetei de protectie a
lamei (4).

o Efectuati taierea.

OPRIREA FERASTRAULUI CU LANT
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e Eliberati presiunea de pe comutatorul de alimentare (3) si
asteptati pana cand lama ferastraului s-a oprit complet din rotatie.

¢ Ridicati bratul bratului de lucru al ferastraului, indepartandu-I de
materialul taiat.

Scanteile temporare produse de periile din interiorul motorului

electric sunt normale in timpul pornirii si la oprirea ferastraului.

Nu opriti discul de taiere aplicand o presiune laterala asupra

acestuia. TAIEREA CU FERASTRAUL

Fixati materialul de taiat astfel incat sa nu interfereze cu
functionarea feréstraului. inainte de a porni ferastréul, deplasati
capul de taiere in pozitia inferioara pentru a va asigura ca
acesta si protectia lamei au libertate deplina de miscare.
Asigurati-va ca protectia lamei ajunge la cursa maxima.

Tnainte de a incepe taierea, asigurati-va ca butonul de blocare a
mesei de lucru (19) si maneta de blocare a capului ferastraului (13)
sunt stranse bine.

o Conectati ferastraul la reteaua electrica.

e Asigurati-va ca cablul de alimentare este tinut la distanta de lama
ferastraului si de baza masinii.

e Asezati materialul pe masa de lucru si asigurati-va ca este fixat
bine, astfel incat sa nu se poata misca in timpul taierii.

« Deplasati capul ferastraului in pozitia cea mai din spate si blocati
ghidajul (12) folosind butonul de blocare a ghidajului (11).

o Deblocati capul si protectia discului de taiere.

e Apasati butonul de blocare a comutatorului si porniti ferastraul
folosind comutatorul (asteptati pana cand lama ferastraului
atinge viteza maxima).

e Coboréti incet capul ferastraului.

. Tncepet,i taierea aplicand o presiune moderata asupra capului in
timpul taierii.

Nestrangerea suficientd a butoanelor de blocare poate

determina deplasarea neasteptata a discului de taiere pe

suprafata superioara a materialului, prezentand riscul ca
operatorul sa fie lovit de o bucata de material.

TAIERE CU BRATUL DE EXTENSIE iN MISCARE
(CAPUL) FERASTRAULUI CU LANT

Miscarea bratului de extensie al ferastraului permite panzei de
ferastrau sa se deplaseze inainte si inapoi, permitand taierea unor
bucati mai late de material.

¢ Reglati bratul de extensie in pozitia superioara.

e Slabiti butonul de blocare a barei de ghidare (11).

o Tnainte de a porni feréstraul cu lant, trageti bratul de extensie spre
dvs., mentinandu-| in pozitia ridicata.

e Apasati butonul de pornire (3) pentru a porni ferastraul cu lant.

* Asteptati pana cand lama ajunge la viteza maxima.

o Deblocati protectia discului de taiere apasand maneta de blocare
a protectiei discului de taiere (4).

o Coborati bratul extensibil si incepeti taierea.

e In timpul taierii, deplasati bratul inapoi
dumneavoastra).

e Odata ce materialul a fost téiat, eliberati presiunea de pe butonul
de pornire si asteptati pana cand discul de taiere s-a oprit din
rotire Tnainte de a ridica bratul in pozitia superioara.

¢ Nu efectuati niciodatd o tdiere miscand capul ferastraului
spre dumneavoastra. Lama ferdstraului s-ar putea ridica
neasteptat pe materialul taiat, ceea ce prezintd un risc de
recul periculos pentru operator.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,

reparatie sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la

priza de retea.

CURATARE

e Dupéa terminarea lucrarii, indepartati cu grija toate bucatile de
material, aschii si praful de pe insertia mesei de lucru si din zona
din jurul discului de taiere si a protectiei acestuia.

e Asigurati-va ca orificiile de ventilatie din carcasa motorului nu
sunt obstructionate si sunt libere de aschii sau praf.

e Curatati ghidajele si ungeti-le cu un strat subtire de unsoare
solida.
Pastrati toate manerele si butoanele curate.

o Curatati lentila proiectorului laser cu o perie.

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE
* Apasati maneta de protectie a discului de taiere (4).

(departe de



« Ridicati protectia discului de taiere (6) si desurubati surubul de
fixare a placii centrale (37) (Fig. H).

* Glisati placa centrala (38) spre stanga pentru a permite accesul
la surubul de fixare al discului de taiere.

e Apasati butonul de blocare a axului (5) si rofiti discul de taiere
pana cand se blocheaza in pozitie.

* Folosind cheia speciala (furnizata), slabiti si scoateti surubul de
fixare a discului de taiere.

* Scoateti saiba exterioara si scoateti discul de taiere (avand grija
de inelul de reducere, daca este prezent).

o TIndepartati orice resturi de pe ax si de pe saibele de fixare ale
discului de taiere.

* Montati discul de tdiere nou urméand pasii descrisi in ordine
inversa.

« Odata terminat, asigurati-va ca toate cheile si uneltele de reglare
au fost indepértate si ca toti suruburile, butoanele si suruburile
sunt stranse bine.

Surubul de fixare a discului de taiere are filet stang. Aveti grija

deosebita cand manipulati discul de taiere. Purtati manusi de

protectie pentru a va proteja mainile de contactul cu dintii
ascutiti ai discului de taiere.

INLOCUIREA BATERIILOR DIN MODULUL LASER

Modulul laser este alimentat de doua baterii AAA de 1,5 V.

« Deschideti capacul compartimentului pentru baterii (33) (Fig. F).

e Scoateti bateriile uzate.

¢ Introduceti bateriile noi, asigurandu-va ca se mentine polaritatea
corecta.

* Reinstalati capacul compartimentului pentru baterii.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5 mm),
arsi sau crapati trebuie inlocuiti imediat. Inlocuiti intotdeauna ambii
perii in acelasi timp.

Desurubati capacele periilor de carbon (7).

Scoateti periile uzate.

Tndepartati praful de carbon cu ajutorul aerului comprimat.
Introduceti noile perii de carbon (periile trebuie sa alunece liber
n suporturile lor).

* Montati capacele periilor de carbon (7).

Dupa inlocuirea periilor de carbon, porniti unealta electrica fara
sarcina si agteptati 1-2 minute pentru ca periile de carbon sa
se acomodeze cu comutatorul motorului. inlocuirea periilor de
carbon trebuie efectuatda numai de o persoana calificata,
folosind piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service
autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE

Nivelul puterii acustice Lwa =104,9 dB(A) K

=3 dB(A)

Informatii privind zgomotul

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa
indicate Tn acest manual au fost masurate in conformitate cu
standardul EN 62841-1.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreund cu

deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de

colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute

— de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de

echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare

mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintda o
amenintare potentiald pentru mediu si sénatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: ,GTX Poland”),
informeazé prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si
sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului
n intregime sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara
consimtdmantul expres scris al GTX Poland, este strict interzisé si poate atrage
raspunderea civila si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau circular

Model: 59G800

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numér de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele addugate de utilizatorul
final sau modificarile ulterioare efectuate de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate sa
ntocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 4 decembrie 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
FELKOROS FURESZ

59G800
FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1400 W
Viteza axului (fara sarcind) 5000 rpm
Interval de taiere unghiulara +45°
Interval de taiere in unghi 0° - 45°
Diametru exterior al discului de tdiere 185 mm
Diametru interior disc de taiere 16 mm
0°x 0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Dimensiunile materialului 0 =
taiat in unghi / inclinat jg“ X 35 x 150 mm
0° x 35x 210 mm
45°
Lungimea sinei de ghidare 135 mm
Clasa laserului 2
Puterea laserului <1lmw
Lungimea de unda a laserului A =650 nm
Clasa de siguranta 1l
Greutate 11 kg

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa =91,9dB(A) K =
3 dB(A)
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Osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miszaki

adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartdsa aramuitéshez, tlizh6z

és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Minden figy és L

felhasznalas céljabol.

e VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi teriilettél és a
vagokéstol. A masik kezét tartsa a segédfogantyun vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével fogja a flirészt, a kés nem
vaghatja meg 6ket.

« Ne nyudljon a munkadarab ala. A fiirészlapvédé nem védi a
felhasznalét a munkadarab alatt 1évé vagoéltsl.

Orizzen meg késobbi



o Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagahoz.
A munkadarab alatt a flirészlapnak legfeliebb egy teljes foga
latszédjon.

e Vagas kozben soha ne tartsa a munkadarabot a kezében
vagy a labahoz szoritva. R6gzitse a munkadarabot egy stabil
feliilethez. Fontos, hogy minimalisra csdkkentsék a sérilés, a
penge beszoruldsa vagy az irdnyitas elvesztése kockazatat.

e Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagészerszam
rejtett vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe
keriilhet, az elektromos szerszamot a szigetelt
markolatfeliileteken fogja meg. Az aram alatt all6 kabellel valo
érintkezés kovetkeztében az elektromos szerszam szabadon &llé
fémrészei aram ala kerilnek, ami &ramitést okozhat a
kezel6nek.

e Hosszanti vagasok végzése soran mindig hasznaljon
hosszanti vezet6t vagy egyenes vezetét. Ez javitja a vagas
pontossagat és csokkenti a fiirészlap beszorulasanak
kockazatat.

e Mindig a rogzitéfuratokhoz megfelelé méretii és alaku
pengéket hasznaljon. A flrész rogzitési pontjaihoz nem
illeszked6 pengék eltolédnak a kézéppontbdl, ami az iranyitas
elvesztését okozhatja.

* Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 fiirészlap-
alatéteket vagy csavarokat. A flrészlap-alatéteket és
csavarokat kifejezetten a flirészéhez tervezték, hogy optimalis
teljesitményt és biztonsagot biztositsanak.

A VISSZACSAPAS OKAI ES MEGELOZESE A KEZELO ALTAL:

e A visszarligas egy elakadt, elzarodott vagy rosszul beallitott
flirészlapra adott hirtelen reakcio, amelynek kovetkeztében a
flirész ellendrizhetetlendl felemelkedik, és a munkadarabbdl a
kezel6 felé ugrik.

e Amikor a flirészlap beszorul vagy elakad egy zaré vagas soran,
a flirészlap leall, és a motor reakcitja miatt a gép visszartg a
kezel6 felé;

e Ha afiirészlap elfordul vagy elmozdul a vagas soran, a flirészlap
hatso élén 1évé fogak belemarnak a fa felsé felliletébe, ami miatt
a flirészlap kiugrik a vagasbodl, és visszapattan a kezel6 felé.

e A visszarigas a fiirész helytelen hasznalatanak és/vagy a
helytelen munkavégzési eljarasoknak vagy koriilményeknek a
kovetkezménye, és az alabbiakban felsorolt megfelelé
ovintézkedésekkel elkerlilhetd:

> Tartsa a flirészt szilardan mindkét kezével, és ugy

helyezze el a karjait, hogy ellensilyozzak a

visszarigas erejét. Alljon a fiirészlap egyik

oldalara, de ne alljon egy vonalban a fiirészlappal.

A visszarlgas a flirész visszarigasat okozhatja, de a

visszarlgas erejét a kezel6 szabalyozhatja, ha

megfeleld dvintézkedéseket tesz.

Ha a fiirészlap elakad, vagy a vagas barmilyen

okbol megszakad, engedje el a kioldobgombot, és

tartsa a flirészt mozdulatlanul az anyagban, amig

a flrészlap teljesen le nem all. Soha ne prébalja

kihuzni a fiirészt az anyagbol, vagy hatrafelé

huzni, amig a filirészlap mozgasban van, mivel ez
visszarugast okozhat. Vizsgalja meg a flirészlap
elakadasanak okat, és tegyen korrekciés
intézkedéseket annak kikliszobolésére.

> Amikor a fiirészt ujrainditja a munkadarabban,

kozpontositsa a flirészlapot a vaigasnyomban,
hogy a flirészfogak ne vagjanak bele az anyagba.
Ha a flirészlap elakad, a flrész ujrainditasakor
felemelkedhet vagy lepattanhat a munkadarabrol.

> A flirészlap elakadasanak és a visszarugas

kockazatanak minimalizalasa érdekében
tamaszkodjon ala a nagy méretii paneleket. A
nagy méretli panelek sajat sulyuk alatt hajlamosak
megereszkedni. Helyezzen tamasztékokat a panel
ald mindkét oldalon, a vagasi vonal és a panel széle
kozelében.

> Ne hasznaljon tompa vagy sériilt

vagokorongokat. Az élesitetlen vagy helytelentil
beallitott vagokorongok keskeny vagasi nyilast
eredményeznek, ami tulzott surlédashoz, a flirészlap
elakadasahoz és visszarugashoz vezet.

> A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,

hogy a fiirészlap mélységének és délésszogének
beallitasahoz sziikséges rogzitokarok szorosan
meg vannak hiizva és a helyiikon vannak

v
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rogzitve. Ha a flrészlap beallitasa a vagas kdzben
megvaltozik, az beszorulast és visszartgast okozhat.
> Legyen kiilonésen 6vatos, ha falakat vagy mas,
nem lathato teriileteket vag. A kiall6 flrészlap
atvaghat targyakat, ami visszartgast okozhat.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA.

@ [O]CEEA[«

1. Olvassa el a felhasznaloi kézikonyvet, és tartsa be az abban
szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!
2. Hasznédljon egyéni védofelszerelést (védészemiiveg, fiilvéds,
poralarc).

3. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkat megel6zéen huzza
ki a halozati kabelt.

4. Hasznaljon egyéni véddfelszerelést: véddkesztyiit
5. Védje a késziléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

8. Il. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurépai Uni6 elirasainak.
10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel

AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a kézikonyv illusztracioin lathatd
késziilékalkatrészekre vonatkozik.

. Hordozéfogantyu

Fogantyukapcsolo

Vagoétarcsa-véddkar

Orsoérogzité gomb

Rogzitofurat

Vagotarcsa-véddburkolat

Szénkefe-burkolat

Fejrogzité csap

Vagasi mélységiitk6zé

10. Vagasi mélységiitk6z6 csavar

11. Vezet6 régzitégomb

12. Vezetd

13. Fejrogzité kar

14. Rogzitérudazat

15. Régzit6furat

16. Munkaasztal szogméré

17. Munkaasztal szégjelz6

18. Automatikus reteszel6kar

19. Munkaasztal régzitégomb

20. Asztali betét

21. Munkaasztal

22. Lézermodul burkolat

23. Lézermodul

24. Rogzitett fedél

25. Porszivocs6

26. Porsz(ir6zsak

27. Fuggdleges nyomégomb

28. Fliggéleges nyomokar

29. Flggdleges nyomokar régzitégombja

30. Anyagszorité gomb

31. Fejd6lésszog-skala

32. Fejd6lésszog-jelzé

33. Akkumulator-tartd

34. Lézerkapcsolé gomb

35. Lézer

36. Lézermodul régzitécsavarok
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37. Kbzépsd lemez rogzitécsavar

38. Kozépso lemez

39. 0° szdgbeallité csavar

40. 45" szogbeallitd csavar

* A tényleges termék eltérhet az abran lathatotol

FELSZERELES ES TARTOZEKOK
e Porzsak -1
e Specidlis csavarkulcs - 1

« Flggéleges szorité -1
JELOLESEK A KESZULEKEN
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -gyartasi év
MM -gyartas honapja
Y -kiegészito jeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészito jeldlés
FELEPITES ES ALKALMAZAS

A gérvagd olyan gép, amelynek alapjahoz vagofej van rogzitve,
amelynek szoge allithaté. Ezen felll, a kivitel figgvényében a
gérvago feje donthetd és kinyujthaté a funkcionalitas és a vagasi
hossz novelése érdekében.

Agérvagot olyan fadarabok vagasara tervezték, amelyek beleférnek
a gép méretei kozé. Tiizifavagasra nem szabad hasznalni. A fiirészt
kizérolag a rendeltetésszerlien szabad hasznalni. A fiirész
rendeltetésétdl eltéré célra torténd hasznalata visszaélésnek
mindsiil. A flirészt kizarélag megfelel6, keményfém fogakkal ellatott
vagotarcsakkal szabad haszndini. A gérvagd olyan szerszam,
amelyet asztalos- és acsmunkakhoz terveztek.

Ne haszndlja a gépet a rendeltetésétél eltéré célokra!

A HASZNALAT ELOKESZITESE

Miel6tt barmilyen szerelési vagy beallitasi munkat végezne a

gérvagon, gy6z6djon meg arrél, hogy a gépet levalasztotta az

aramellatasrol.

A GERVAGO SZALLITASA

e A gérvago szdllitdsakor gyéz6djon meg arrél, hogy a flirészfej a
legalacsonyabb poziciéban van rogzitve.

« Ellendrizze, hogy a munkasztal régzitégombja, a fej rogzitkarja
és az egyéb biztonsagi berendezések megfeleléen vannak-e
meghuzva.

A GERVAGO MUNKAPADRA TORTENO FELSZERELESE
Javasoljuk, hogy a gérvagot a flirész talpan talalhaté rogzitéfuratok
(15) segitségével rogzitse a munkapadhoz vagy allvanyhoz, ami
biztositja a biztonsagos miikddést és kikiiszobdli a gép hasznalat
kézbeni nem kivant eimozdulasanak kockazatat. A régzitéfuratokba
8 mm atmérdjl, lapos vagy hatlapfejii csavarok hasznalhatok. A
gérvagd munkapadra torténd felszerelésekor gy6z6djon meg arrdl,
hogy:

e A munkapad fellilete sik és tiszta legyen.

* A csavarokat egyenletesen és nem tulzott erével huzza meg (a
régzitécsavarokat ugy kell meghuzni, hogy azok ne okozzanak
feszliltséget vagy deformaciot az aljzatban). Tulzott fesziiltség
esetén fennall az aljzat repedésének kockazata.

PORELSZIVAS

A porlerakédas megelézése és a maximalis munkahatékonysag
biztositasa érdekében a flirészt a porelszivo fuvokan (25) keresztiil
ipari porszivéhoz lehet csatlakoztatni. Alternativ megoldasként a
por a porelszivo flvokahoz csatlakoztatott porzsakba (mellékelve)
is gylijthetd. A felszereléshez nyomja 6ssze a rugés kapcsot, és
helyezze a porzsakot (26) a porelszivo fuvokara (25) (A. abra). A
porzsak kilritéséhez nyomja 6ssze a porzsakon talalhaté rugés
kapcsot, vegye le a porkivezetdrdl, és nyissa ki a cipzart, hogy teljes
hozzaférést biztositson a zsak belsejéhez.

Az optimalis porelszivas érdekében liritse ki a porzsakot,
amikor az 2/3-ig megtelt.

A KAR (FEJ) MUKODESE

A kinyujtékar két pozicidba allithatd: felsé és als6. A kinyujtdkar
régzitett alsé poziciobdl térténd kioldasahoz:

« Nyomja meg a karot, és tartsa lenyomva.

24

e Huzza vissza a fej rogzitécsapjat (8).

e Tartsa meg a karot, mikdzben az felsé poziciéba emelkedik.

Akar also helyzetben torténé reteszeléséhez:

« Nyomja meg és tartsa lenyomva a vagotarcsa védokarjat (4).

* Nyomija le a szérdkarot, amig az als6 pozicidba nem kerdil.

* ROgzitse a szérokarot ebben a helyzetben a fejrogzité csap (8)
lenyomasaval.

FUGGOLEGES SZORITO

A fuggoleges szorité (B. abra) a flirész alapjara szerelheté a

munkasztal mindkét oldalan, és teljes mértékben bedllithatd a

vagandoé anyag méretének megfeleléen. Ne lizemeltesse a fiirészt,

ha a fligg6leges szorité nincs hasznalatban.

« Lazitsa meg a figgdleges szorité rogzitégombjat (27) az alaptest
azon oldalan, ahova a fiiggéleges szoritét szeretné felszerelni.

e Helyezze be a fiiggbleges szoritét a flirész alapjanak lyukaba,
majd huzza meg a fliggdleges szoritd rogzitégombjat (27).

* Miutén a fligg6leges szoritdkar (28) helyzetét a munkadarabhoz
igazitotta, hizza meg a fliggéleges szoritokar régzitégombjat
(29).

e Huzza meg a munkadarab régzitégombjat (30) ugy, hogy az a
munkadarabot az asztalhoz (21) nyomja.

« Ellendrizze, hogy az anyag biztonsagosan a helyén van-e.

MUKODES / BEALLITASOK

Miel6tt barmilyen beallitasi munkat végezne a fiirészen,
gy6z6djon meg arrdl, hogy az nincs csatlakoztatva a halézati
aramellatashoz. A fiirész biztonsagos, pontos és hatékony
miikodésének biztositasa érdekében minden beallitasi eljarast
teljes korten el kell végezni.

Miutan minden beallitasi és beallitasi miiveletet elvégzett,
gy6z6djon meg arrél, hogy minden csavarkulcsot eltavolitott.
Ellenérizze, hogy minden menetes rogzitéelem megfeleléen
van-e meghuzva.

A beallitasi munkak elvégzése soran ellenérizze, hogy az
osszes kiils6 alkatrész megfeleléen miikodik-e és jo allapotban
van-e. A lancfiirész hasznalata el6tt minden kopott vagy sériilt
alkatrészt szakképzett személyzettel kell kicserélni. BE- ES
KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell felelnie a flirész tipustablajan
feltlintetett fesziiltségnek.

A lancfiirészt csak akkor szabad bekapcsolni, ha a vagoészar

nem érintkezik a vagandé anyaggal. Bekapcsolas

e Tartsa lenyomva a start gombot (3). Kikapcsolas

e Engedje el a bekapcsolé gombot (3).

A VAGASMELYSEG-UTKOZO HASZNALATA A vagasmélység-

itkoz6 akkor hasznalhaté, ha hornyot kell vagni az anyagba.

Ehhez a feldolgozand6 anyag feliiletén kell vagast végezni,

mikdézben a flirészlap nem a teljes lehetséges mélységben

miikodik.

Rogzitse a fejretartod kart (13).

Lazitsa meg a vezetd régzitégombjat (11), és tolja hatra a fejet.

Huzza meg a vezet6 rogzitégombot (11).

Forgassa el a vagasi mélységlitkoz6t (9) a korlatozott vagasi

mélység beallitdsara (C. dbra).

Engedje le a kinyuijté kart, és tartsa alsé helyzetben, a vagasi

mélységlitk6zének tmaszkodva.

Forgassa (balra vagy jobbra) a vagasi mélységlitkdz6 csavarjat

(10) (C. abra) addig, amig el nem éri a kivant vagasi mélységet.

Lazitsa meg a vezet6reteszel6 gombot (11).

Végezze el a tervezett vagasokat a beallitott mélységben.

A teljes mélységl vagashoz allitsa a vagasi mélységiitkozét (9)

olyan helyzetbe, hogy a kar leengedése utan a vagasi

mélységiitk6zé csavar (10) ne érjen hozza a vagasi

mélységiitkdz6hoz (9).

A MUNKASZIN BEALLITASA SZOGES VAGASHOZ

A forgdkar lehetévé teszi az anyag vagasat barmilyen szégben a

merdleges poziciotdl kezdve*®™-ig balra vagy jobbra.

e Huzza vissza a fejrogzité csapszeget (8), hogy a kar lassan
felemelkedhessen a fels6 helyzetbe.

e Lazitsa meg a munkaasztal rogzitégombjat (19).

e Tartsa lenyomva az automatikus rogzité kart (18), és forgassa a
karot balra vagy jobbra, amig a munkasztal (16) szogskalajan
meg nem jelenik a kivant szog.



e A munkalap régzitégombjanak (19) meghuzéasaval rogzitse a
pozicidt.
A munkaasztal (16) szogskalajan egy sor jelolt pozicié talalhatd,
amelyekben a forgé kar automatikusan elére beall. Ez csak akkor
torténhet meg, ha a kar forgasa kdzben az automatikus reteszel6
kart (18) nem tartjak lenyomott helyzetben, és a kar ezekben a
gyarilag beallitott poziciokban reteszel6dik. Ezek a leggyakrabban
hasznalt vagasi szogek (15 22.5° 3" 4 balra/jobbra). Barmely
sz6g pontosan bedllithatdé a munkasztalon (16) talalhatd
szogskalaval, amely 1 fokos Iépésekben van kalibralva. Bar a skala
a legtobb feladat elvégzéséhez kelléen pontos, mégis ajanlott a
véagasi szog bedllitasat szogmérdvel vagy mas sz6gmérd miiszerrel
ellendrizni.

A VAGOTALCA MEGFELELO MEROSZOGENEK ELLENORZESE

ES BEALLITASA A MUNKASZINHOZ KEPEST.

« Lazitsa meg a fej rogzitékarjat (13).

o Allitsa a fejet a 0°pozicicba (merélegesen a munkasztalra) és
huzza meg a fej rogzitékarjat (13).

e Lazitsa meg a munkalap régzitégombjat (19), nyomja meg és
tartsa lenyomva az automatikus rogzitékart (18).

o Allitsa a munkasztalt 0° poziciéba, engedje el az automatikus
rogzitd kart, és hizza meg a munkasztal régzité gombjat (19).

e Nyomja meg a flirészlap-védé karjat (4), és engedje le a
flirészfejet a legalacsonyabb poziciéba.

* Ellendrizze (méréeszkdzzel), hogy a vagoétarcsa meréleges-e a
munkasztalra.

A mérés soran lgyeljen arra, hogy a mérémiiszer ne érjen a

fiirészlap fogaihoz, mivel a keményfém hegy vastagsaga miatt

a mérés pontatlan lehet.

Ha a mért sz6g nem® | beallitasra van sziikség, amelyet a

kovetkez6képpen hajtson végre:

* Lazitsa meg a rogzitéanyat, és forgassa el a szégbeallité csavart
0° (39) (D abra) jobbra vagy balra a vagétarcsa szégének
ndvelése vagy csokkentése érdekében.

* Miutén a vagoétarcsa merdleges helyzetbe keriilt a munkasztallal
szemben, hagyja, hogy a fej visszatérjen a fels6 pozicidba.

e A szégbeallitd csavart °(39) lenyomva tartva hizza meg a
rogzitéanyat.

* Engedje le a fejet, és ellendrizze Ujra, hogy a beallitott sz6g
megegyezik-e a fej do6lésszog-skalajan (31) talalhato
jelolésekkel; ha sziikséges, allitsa be a fej d6lésszog-jelzdjét (32)
(E. abra).

Hasonlé beallitast kell végrehajtani a gérvagasokhoz sziikséges >

fejdslésszog esetében is a 45  szdgbeallits csavarral (40) (D.

abra).

A VAGOTALCA MEGFELELO MEROSZOGENEK ELLENORZESE

ES BEALLITASA AZ UTKOZORUDHHOZ KEPEST.

Ezt az eljarast minden esetben el kell végezni, amikor az

litk6zérudat eltavolitottak vagy kicserélték. Ez a beallitas csak

akkor végezhet6 el, ha a vagotarcsat merélegesen allitottak be

a munkasztalhoz. Az itkozérid a vagandé anyag vezetdjeként

szolgal.

e Lazitsa meg a munkasztal régzitégombjat (19), nyomja meg és
tartsa lenyomva az automatikus régzitékart (18), majd allitsa a
munkasztalt a 0° poziciéba.

« Engedje le a flirészfejet a legalacsonyabb poziciéba.

Helyezzen egy szdgmérét vagy mas szogméré eszkozt a

flirészlaphoz.

Mozgassa a szogmér6 eszkozt felfelé az titk6zérudig (14).

A mérdeszkdznek 90° értéket kell mutatnia.

Ha beallitasra van sziikség, jarjon el az alabbiak szerint:

Lazitsa meg az utkézérudat (14) az alaphoz rogzité csavarokat.

Allitsa be az (itkdzérudat (14) ugy, hogy az merdleges legyen a

vagotarcsara.

e Huzza meg az Utkdz6rudat régzité csavarokat.

AKAR (FEJ) BEALLITASA GEPSZOGES VAGASHOZ

A gémkar gérvagashoz %és *5°kozotti barmely szogbe donthets (E.

abra).

e Huzza vissza a fej rogzitécsapjat (8) a kar rogzitésének

oldasahoz, és hagyja, hogy a kar lassan felemelkedjen a felsé

poziciéba.

Lazitsa meg a fej rogzitékarjat (13).

Doéntse a karot balra a kivant szégbe, amelyet a fej d6lésszog-

jelzéjével (32) leolvashat a fej d6lésszdg-skalarol (31) (E. abra).
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e Huzza meg a fejrogzitd kart (13).

Ha kombinalt vagashoz mindkét szég (mindkét sikban,
vizszintesen és fiiggéleg 1) beallitasat i kell, mindig
el6szor a gérszoget kell beallitani.

A LEZER MUKODESENEK ELLENORZESE

A lézer egység lézersugarat bocsat ki, amely egy vonalat vetit az

anyagra, amely mentén a vagokorong vagni fog. A lézersugar

helyes beallitasat a gyartasi folyamat soran végezték el. A preciz
munkavégzés érdekében azonban a vagasi mivelet megkezdése
elétt ellendrizni kell a beallitast.

e Helyezze be az elemeket az elemtartdba (33) (F. abra), tgyelve
a megfelelé polaritasra.

o Allitsa be a munkasztalt ugy, hogy a munkasztal szégjelzéje (17)
egy vonalba essen a munkasztal szégskalajan (16) talalhaté 0
jelléssel °, és a fej d6lésszog-jelzéje (32) (E. abra) egy vonalba
essen a fej d6lésszog-skalan (31) talalhato 0 jeldléssel°(E. abra).

e Rogzitsen egy megfelelé darab hulladékanyagot a
munkasztalhoz (21), és végezze el a vagast.

« Engedje el a kinyujté kart, és hagyja a maradék anyagot a flirész
munkasztalahoz rogzitve.

o Allitsa a Iézerkapcsoldt (34) az ,I” (be) allasba (jeldlve).

e A kivetitett fénysugarnak parhuzamosnak kell lennie a vagasi
vonallal.

A LEZER BEALLITASA

A lézeres vezeté sugar beallitaisakor ne nézzen kozvetleniil a
sugarra vagy annak tiikr6zédésére egy tiikr6zodé feliileten.
Kapcsolja ki a lézer egységet, ha a Iézert nem hasznalja.

Ha a |ézersugar nem parhuzamos a vagassal, jarjon el az alabbiak

szerint:

* Csavarja ki a régzitécsavarokat, és vegye le a Iézermodul fedelét
(22). A lézermodul (23) a lézermodul fedele (22) alatt talalhato
(G. abra).

e Ovatosan forgassa el a lézert (35) (G. abra) a lézermodul
hazaban (23) balra vagy jobbra, amig a |ézersugar parhuzamos
nem lesz. Ne erdltesse a lézermodult, és ne forgassa el tébb mint
néhany fokkal.

e Ha oldaliranyu beallitasra van sziikség, lazitsa meg a lézermodul
régzitécsavarjait (36), és mozgassa a lézermodult balra vagy
jobbra, amig a lézervonal a vagas utan parhuzamos nem lesz a
vagassal.

A vagas soran keletkezé por eltakarhatja a Iézersugarat, ezért a

lézerprojektor lencséjét idonként meg kell tisztitani.

A FURESZ INDITASA

A bekapcsolé gomb megnyomasa el6tt gy6z6djon meg arrél,

hogy a fiirészt a jelen kézikonyvben szerepl6 utasitasoknak

megfeleléen szerelték o6ssze és allitottak be. Ez a flirész

jobbkezes felhasznalok szamara késziilt.

* Nyomja meg a bekapcsolé gombot (3).

e Varja meg, amig a lancfiirész motorja elérie a

fordulatszamot.

Nyomja meg a flirészlapvédé kart (4).

Engedje le a karot a munkadarab felé.

Engedije fel a flirészlapvédé kart (4).

Végezze el a vagast.

A LANCFURESZ LEALLITASA

e Engedje fel a fékapcsolot (3), és varja meg, amig a flrészlap
teljesen leall.

o Emelje fel a flirész karjat, és tavolitsa el a vagott anyagtdl.

Az elektromos motoron beliili szénkefe-érintkez6kb6l szarmazé

atmeneti szikrazas normalis jelenség az inditaskor és a fiirész

leallasakor. Ne allitsa meg a flirészlapot ugy, hogy oldaliranya

nyomast gyakorol ra. VAGAS A FURESZTEL

Rogzitse a vagandoé anyagot Ugy, hogy az ne zavarja a fiirész
miikodését. A flirész bekapcsolasa el6tt mc a flirészfejet
alsé helyzetbe, hogy a fiirészfej és a fiirészlapvédo teljes
mozga badsaggal rendell 1. Gy6z6djon meg arrél,
hogy a fiirészlapvédé teljes mozgastartomanyat kihasznalja.

telies

A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a munkasztal

régzitégombja (19) és a fiirészfej régzitékarja (13) biztonsagosan

meg van hiuzva.

o Csatlakoztassa a fiirészt a halézathoz.

o Gy6zb6djon meg arrol, hogy a tapkabel tavol van a flirészlaptol és
a gép aljatol.



Helyezze az anyagot a munkasztalra, és gy6z6djon meg arrol,
hogy biztonsagosan rogzitve van, igy vagas koézben nem
mozdulhat el.

Mozgassa a flirészfejet a leghatsé poziciéba, és rogzitse a
vezetét (12) a vezetd rogzitégombjaval (11).

Oldja fel a fej és a vagotarcsa véddburkolatanak reteszelését.
Nyomja meg a kapcsolo reteszel gombjat, és inditsa el a flirészt
a kapcsoldval (varja meg, amig a flirészlap eléri a maximalis
fordulatszamot).

Lassan engedje le a firészfejet.

Kezdje el a vagast Ugy, hogy a vagas soran mérsékelt nyomast
gyakorol a fejre.

Ha a rogzitégombokat nem huzza meg eléggé, a vagotarcsa
varatlanul az anyag felsé feliiletére mozdulhat, ami azt a
kockazatot hordozza magaban, hogy a kezel6t eltaldlja az
anyag egy darabja.

VAGAS A LABALLO

(FEJE)

A fiirész kinyujtokarjanak mozgatasaval a flirészlap eldre és hatra
mozoghat, igy szélesebb anyagdarabok is vaghatok.

Allitsa a karot felsd helyzetbe.

Lazitsa meg a vezetdpalya rogzitégombjat (11).

A lancfiirész bekapcsolasa el6tt hiizza maga felé a kinyuijto kart,
és tartsa felemelt helyzetben.

Nyomja meg a start gombot (3) a lancfiirész beinditasahoz.
Varja meg, amig a fiirészlap elérte a maximalis fordulatszamot.
Nyomja meg a vagotarcsa-védd karjat (4) a vagotarcsa-védo
reteszelésének feloldasahoz.

Engedje le a kinyujto kart, és kezdje meg a vagast.

Vagas kézben mozgassa a karot hatrafelé (magatol tavolodo
iranyba).

Miutan az anyagot elvagta, engedje fel a nyomast a Start
gombrdl, és varja meg, amig a vagotarcsa ledll, mielétt a karot
fels6 helyzetbe emelné.

Soha ne végezzen vagast ugy, hogy a flirészfejet maga felé
mozgatja. A flirészlap varatlanul felugorhat a vagott anyagra,
ami veszélyes visszarigas kockazatat jelenti a kezelé
szamara.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
munkat megel6zéen hiizza ki a halézati kabelt a konnektorbol.

TISZTITAS

A munka befejezése utan gondosan tavolitsa el az &sszes
anyagdarabot, forgacsot és port a munkasztal betétjérdl,
valamint a vagokorong és annak véddburkolata korili teriiletrél.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a motorhaz szell6zényilasai nem
eltdmdédtek, és nincsenek benne forgacsok vagy por.

Tisztitsa meg a vezetbket, és kenje be ket egy vékony réteg
szilard zsirral.

Tartsa tisztan az 6sszes fogantyt és gombot.

Tisztitsa meg a |ézeres vetit6 lencséjét egy ecsettel.

A VAGOTALCA CSEREJE

A

Nyomja meg a vagétarcsa véddéburkolatanak karjat (4).

Emelje fel a vagoétarcsa védéburkolatat (6), és csavarja ki a

kozépsb lemez rogzitécsavarjat (37) (H. abra).

Csusztassa a kdzépsd lemezt (38) balra, hogy hozzaférjen a

vagokorong régzitécsavarjahoz.

Nyomja meg az orsoreteszel6 gombot (5), és forgassa el a

vagokorongot, amig a helyére nem kattan.

A mellékelt specialis csavarkulccsal lazitsa meg és tavolitsa el a

vagotarcsa rogzitécsavarjat.

Vegye le a kiils6 alatétet, és vegye ki a vagoétarcsat (lgyelve a

redukcids gy(rre, ha van ilyen).

Tavolitsa el az orsordl és a vagotarcsa rogzitd alatéteirél az

esetleges szennyezddéseket.

Szerelie be az Uj vagokorongot a

sorrendjében.

A munka befejezése utdn ellendrizze, hogy minden

csavarkulcsot és bedllitdé szerszamot eltavolitott-e, és hogy

minden csavart, gombot és anyat biztonsadgosan meghuzott-e.
vagokorong rogzitécsavarja balmenetes.  Kiilonos

leirt 1épések forditott

ovatossaggal jarjon el a vagoékorong kezelése soran. Viseljen
védokesztyiit, hogy megvédje kezét a vagékorong éles fogaitol.
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AZ ELEKTRONIKAI
CSEREJE

MODUL ELEKTRONIKAI MODULJANAK

Alézermodul két 1,5 V-os AAA elemmel mikodik.

Nyissa ki az elemtarté fedelét (33) (F. abra).

Vegye ki a lemeriilt elemeket.

Helyezze be az Uj elemeket, ligyelve a megfeleld polaritasra.
Helyezze vissza az elemtart6 fedelét.

A SZENKEFEK CSEREJE
A kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt motor
szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét egyszerre

cserélje ki.

Csavarja le a szénkefe fedeleit (7).

Vegye ki a kopott keféket.

Sdritett levegével tavolitsa el az esetleges szénport.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek kdnnyedén be kell

csuszniuk a kefetartokba).
o Helyezze fel a szénkefe-burkolatokat (7).
A szénkefék cseréje utan inditsa el a szerszamot terhelés
nélkiil, és varjon 1-2 percet, amig a szénkefék beilleszkednek a

motor

kommutatoraba.
szakképzett

A szénkefék cseréjét
végezheti, eredeti

kizardlag

személy alkatrészek

felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyarté hivatalos szervizkdzpontjaban kell

kijavitani.
MUSZAKI ADATOK
NEVLEGES ADATOK
Paramé Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Tapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1400 W
Orso fordulatszam (terhelés nélkiil) 5000 fordulat/perc
Szbgvagasi tartomany +45°
Gérvagasi tartomany 0° - 45°
Vagotarcsa killsé atméréje 185 mm
Vagokorong furatatmérdje 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
A sz6gben / ferde 0°
vagasnal vagott anyag 45° x 35 x 150 mm
méretei 45°
0° x 35 x 210 mm
45°
Vezet6 sin hossza 135 mm
Lézerosztaly 2
Lézer teljesitmény <1mw
Lézer hulldamhossz A =650 nm
Biztonsagi osztaly 1]
Suly 11 kg
Zaj- és rezgésadatok
Hangnyomasszint Lpa =91,9dB(A) K=
3dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)

Zajinformacio

A késziilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeldli).

A jelen kézikényvben megadott hangnyomasszint Lpa
hangteljesitményszint

és

Lwa az EN 62841-1 szabvanynak

megfeleléen kerlilt mérésre.
KORNYEZETVEDELEM

X

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi

hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
|étesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
tjrahasznositassal kapcsolatos informaciokat  a termék

forgalmazéjatdl vagy a helyi hatésagoktdl lehet beszerezni. A hulladék
elektromos és elektronikus berendezések kornyezetre karos
anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem kerll6
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv"), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét,
kizarélag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogokrol és a szomszédos




jogokrdl szo6lo, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631.
pont, médositasokkal) szerint térvényi védelem alatt allnak. A KeZ|k0nyv egeszenek
vagy barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa, kozzé vagy
modositasa a GTX Poland kifejezett irdsbeli hozzajarulasa nélkil szigoruan tilos, és
polgari és biintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

.
EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Gérvago

Modell: 59G800

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ez a megfelel6ségi nyilatkozat kizardlag a gyarto felelésségére keriil
kiadéasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol sz6l6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva
Es megfelel a kdvetkez6 szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennallé allapotu
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalé altal hozzaadott
alkatrészekre, illetve az altala végzett utélagos médositasokra.

Az EU-ban lakohellyel vagy székhellyel rendelkezd, a miszaki
dokumentacié 6sszeallitasara felnatalmazott személy neve és cime:
Alairas a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsd

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mingségugyi képviseldje
Varso, 2025. december 4.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
TRONCATRICE

59G800
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate
di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento
futuro.
PERICOLO: Tenere le mani lontane dall’area di taglio e dalla
lama. Tenere laltra mano sull’impugnatura ausiliaria o
sull’alloggiamento del motore. Se entrambe le mani reggono
la sega, non possono essere tagliate dalla lama.
Non infilare le mani sotto il pezzo da lavorare. La protezione
della lama non protegge l'utente dalla lama di taglio sotto il pezzo
da lavorare.
Regolare la profondita di taglio in base allo spessore del
pezzo. Sotto il pezzo deve essere visibile meno di un dente intero
della lama.
Non tenere mai il pezzo da lavorare tra le mani o contro la
gamba durante il taglio. Fissare il pezzo da lavorare su una
superficie stabile. E importante ridurre al minimo il rischio di
lesioni, inceppamento della lama o perdita di controllo.

progettati appositamente per la tua sega per garantire prestazioni
e sicurezza ottimali.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE
DELL'OPERATORE:

Il contraccolpo & una reazione improvvisa a una lama della sega
incastrata, bloccata o disallineata, che fa sollevare la sega in
modo incontrollabile e la fa saltare fuori dal pezzo in lavorazione
verso l'operatore.
Quando la lama viene schiacciata o incastrata da un taglio in
chiusura, la lama si ferma e la reazione del motore fa si che la
macchina scatti all'indietro verso I'operatore;
Se la lama si torce o si disallinea durante il taglio, i denti sul bordo
posteriore della lama possono affondare nella superficie
superiore del legno, causando il salto della lama fuori dal taglio e
il imbalzo verso l'operatore.
Il contraccolpo ¢ il risultato di un uso improprio della sega e/o di
procedure o condizioni di lavoro errate e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate elencate di seguito:

> Tenere saldamente la sega con entrambe le mani e
posizionare le braccia in modo da contrastare la
forza di contraccolpo. Posizionare il corpo su un
lato della lama, ma non in linea con essa. Il
contraccolpo pud causare il rinculo della sega, ma la
forza del contraccolpo pud essere controllata
dall'operatore se vengono prese le precauzioni
appropriate.
Se lalama si inceppa o il taglio viene interrotto
per qualsiasi motivo, rilasciare il grilletto e tenere
la sega ferma nel materiale fino a quando la lama
non si & completamente arrestata. Non tentare
mai di estrarre la sega dal materiale o di tirarla
all'indietro mentre la lama & in movimento, poiché
cio potrebbe causare un contraccolpo. Indagare
sulla causa dell'inceppamento della lama e adottare
misure correttive per eliminarla.
Quando si riavvia la sega nel pezzo, centrare la
lama nel taglio in modo che i denti non affondino
nel materiale. Se la lama si inceppa, potrebbe
sollevarsi o rimbalzare dal pezzo quando la sega
viene riavviata.
Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre al minimo il rischio di inceppamento della
lama e di contraccolpo. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a incurvarsi sotto il proprio peso.
Posizionare dei supporti sotto il pannello su entrambi
i lati, vicino alla linea di taglio e al bordo del pannello.
Non utilizzare dischi da taglio smussati o
dannegagiati. | dischi da taglio non affilati o allineati in
modo errato causano un taglio stretto, con
conseguente attrito eccessivo, inceppamento della
lama e contraccolpo.
Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che le leve
di bloccaggio per la regolazione della profondita e
dell'inclinazione della lama siano ben serrate e
bloccate in posizione. Se l'impostazione della lama
cambia durante il taglio, cid pud causare
inceppamenti e contraccolpi.
Prestare particolare attenzione durante il taglio di
pareti o altre aree non visibili. La lama sporgente
potrebbe tagliare oggetti, causando un contraccolpo.

A\

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI.

Quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il
proprio cavo, tenere l'utensile elettrico dalle superfici di
presa isolate. Il contatto con un cavo sotto tensione causera la
messa sotto tensione delle parti metalliche esposte dell'utensile
elettrico e potrebbe provocare una scossa elettrica all'operatore.

Quando si eseguono tagli longitudinali, utilizzare sempre
una guida parallela o una guida diritta. Cid migliora la

precisione di taglio e riduce il rischio di inceppamento della lama.

Utilizzare sempre lame di dimensioni e forma corrette per i
fori di montaggio. Le lame che non si adattano ai punti di
montaggio della sega si sposteranno fuori centro, causando la
perdita di controllo.

Non utilizzare mai rondelle o bulloni della lama danneggiati
o0 non corretti. Le rondelle e i bulloni della lama sono stati

1.
di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

i) (€ :
Glad(C

Leggere il manuale d'uso e seguire le avvertenze e le istruzioni

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.
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4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti protettivi
5. Proteggere I'apparecchio dall'umidita.

6. Non smaltire con i rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall'attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. Il dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.
10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino
DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle immagini del presente manuale.
Maniglia di trasporto

Interruttore sull'impugnatura

Leva di protezione del disco da taglio

Pulsante di blocco del mandrino

Foro di montaggio

Protezione del disco da taglio

Copertura delle spazzole di carbone

Perno di bloccaggio della testa

. Arresto della profondita di taglio

10. Vite del fermo di profondita di taglio

11. Manopola di bloccaggio della guida

12. Guida

13. Leva di bloccaggio della testa

14. Barra di arresto

15. Foro di montaggio

16. Scala angolare del piano di lavoro

17. Indicatore dell'angolo del piano di lavoro

18. Leva di bloccaggio automatico

19. Manopola di bloccaggio del piano di lavoro

20. Inserto del piano

21. Tavolo di lavoro

22. Coperchio del modulo laser

23. Modulo laser

24. Coperchio fisso

25. Ugello di aspirazione della polvere

26. Sacchetto raccoglipolvere

27. Manopola di regolazione della pressione verticale
28. Braccio di pressione verticale

29. Manopola di bloccaggio del braccio di pressione verticale
30. Manopola di serraggio del materiale

31. Scala dell'angolo di inclinazione della testa

32. Indicatore dell'angolo di inclinazione della testa
33. Vano batterie

34. Pulsante di accensione del laser

35. Laser

36. Viti di montaggio del modulo laser

37. Vite di fissaggio della piastra centrale

38. Piastra centrale

39. Vite di regolazione dell'angolo 0°

40. Vite di regolazione dell'angolo a 45

* |l prodotto reale potrebbe differire dall'illustrazione

PN RN

©
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ATTREZZATURA E ACCESSORI
e Sacco raccoglipolvere -1
« Chiave speciale -1
* Morsetto verticale -1

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

L™ RRRRMM Y XXXXX

NNN

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Una troncatrice € una macchina dotata di una base alla quale &
fissata una testa di taglio, che consente di regolare I'angolo della
testa. Inoltre, a seconda del modello, la testa della troncatrice pud
essere inclinata e allungata per aumentare la funzionalita e la
lunghezza di taglio.

La troncatrice € progettata per il taglio di pezzi di legno che rientrano
nelle dimensioni della macchina. Non deve essere utilizzata per il
taglio di legna da ardere. La troncatrice deve essere utilizzata
esclusivamente per lo scopo previsto. Qualsiasi tentativo di
utilizzare la troncatrice per scopi diversi da quelli specificati sara
considerato un uso improprio. La troncatrice deve essere utilizzata
esclusivamente con dischi da taglio adeguati, dotati di denti con
punta in carburo. La troncatrice € un utensile progettato per l'uso
sia in falegnameria che in carpenteria.

Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli per cui

stata progettata!

PREPARAZIONE ALL'USO

Prima di eseguire qualsiasi operazione di montaggio o
regolazione sulla troncatrice, assicurarsi che sia stata
scollegata dall'alimentazione elettrica.

TRASPORTO DELLA SEGA TRONCATRICE

* Quando si sposta la troncatrice, assicurarsi che la testa di taglio
sia bloccata nella posizione piu bassa.

» Verificare che la manopola di bloccaggio del piano di lavoro, la
leva di bloccaggio della testa e gli altri dispositivi di sicurezza
siano ben serrati.

MONTAGGIO DELLA TRONCATRICE SU UN BANCO DA LAVORO
Si raccomanda di fissare la troncatrice a un banco da lavoro o a un
supporto utilizzando i fori di montaggio (15) previsti nella base della
troncatrice, in modo da garantire un funzionamento sicuro ed
eliminare il rischio di movimenti indesiderati della macchina durante
I'uso. | fori di montaggio consentono I'uso di viti da 8 mm di diametro
con testa a fessura o esagonale. Quando si monta la troncatrice sul
piano del banco da lavoro, assicurarsi che:

* La superficie del piano del banco da lavoro sia piana e pulita.

e Le viti siano serrate in modo uniforme e senza esercitare una
forza eccessiva (le viti di fissaggio devono essere serrate in modo
da non causare sollecitazioni o deformazioni della base). In caso
di sollecitazioni eccessive, sussiste il rischio di rottura della base.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per evitare I'accumulo di polvere e garantire la massima efficienza
operativa, la sega pud essere collegata a un aspiratore industriale
utilizzando la bocchetta di aspirazione (25). In alternativa, la polvere
puo essere raccolta nel sacchetto raccoglipolvere (in dotazione)
dopo averlo fissato alla bocchetta di aspirazione. L'installazione si
effettua premendo la clip a molla e posizionando il sacchetto
raccoglipolvere (26) sulla bocchetta di aspirazione (25) (Fig. A). Per
svuotare il sacchetto raccoglipolvere, premere la clip a molla sul
sacchetto, rimuoverlo dall’'uscita della polvere e aprire la cerniera
per consentire il pieno accesso all'interno del sacchetto.

Per un'aspirazione ottimale, svuotare il sacchetto quando é
pieno per 2/3.

AZIONAMENTO DEL BRACCIO (TESTA)

Il braccio di estensione ha due posizioni: superiore e inferiore. Per

sbloccare il braccio di estensione dalla posizione inferiore bloccata:

e Premere il braccio a braccio e tenerlo premuto verso il basso.

e Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (8).

e Sostenere il braccio a braccio mentre sale nella posizione
superiore.

Per bloccare il braccio del braccio telescopico nella posizione

inferiore:

« Tenere premuta la leva della protezione del disco da taglio (4).

e Premere il braccio del braccio fino a quando non raggiunge la
posizione inferiore.

e Bloccare il braccio del braccio in questa posizione premendo il
perno di bloccaggio della testa (8).

MORSA VERTICALE

Il morsetto verticale (Fig. B) puo essere montato sulla base della
sega su entrambi i lati del piano di lavoro ed & completamente
regolabile in base alle dimensioni del materiale da tagliare. Non
utilizzare la sega se il morsetto verticale non & in uso.



« Allentare la manopola di fissaggio del morsetto verticale (27) sul
lato della base dove deve essere montato il morsetto verticale.

* Montare il morsetto verticale inserendolo nel foro della base della
sega e serrare la manopola di fissaggio del morsetto verticale
27).

« Dopo aver regolato la posizione del braccio del morsetto verticale
(28) in base al pezzo da lavorare, serrare la manopola di
bloccaggio del braccio del morsetto verticale (29).

e Serrare la manopola di serraggio del pezzo (30) in modo che
prema il pezzo contro il piano di lavoro (21).

« Verificare che il materiale sia saldamente in posizione.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI

Prima di eseguire qualsiasi operazione di regolazione sulla
sega, assicurarsi che sia stata scollegata dalla rete elettrica.
Per garantire un funzionamento sicuro, preciso ed efficiente
della sega, tutte le procedure di regolazione devono essere
eseguite per intero.

Una volta completate tutte le procedure di regolazione e
impostazione, assicurarsi che tutte le chiavi siano state
rimosse. Verificare che tutti i dispositivi di fissaggio filettati
siano serrati correttamente.

Quando si eseguono lavori di regolazione, verificare che tutti i
componenti esterni funzionino correttamente e siano in buone
condizioni. Qualsiasi parte usurata o danneggiata deve essere
sostituita da personale qualificato prima di utilizzare la
motosega. ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere a quella specificata sulla
targhetta della sega.

La motosega puo essere accesa solo quando la lama da taglio
é libera dal materiale da tagliare. Accensione

e Tenere premuto il pulsante di avvio (3). Spegnimento

« Rilasciare l'interruttore di alimentazione (3).

UTILIZZO DELL’ARRESTO DI PROFONDITA DI TAGLIO L’arresto

di profondita di taglio puo essere utilizzato quando & necessario

praticare una scanalatura nel materiale. Cio avviene effettuando

un taglio superficiale nel materiale in lavorazione mentre la lama

non opera alla massima profondita possibile.

* Bloccare la leva di bloccaggio della testa (13).

* Allentare la manopola di bloccaggio della guida (11) e spostare
la testa all'indietro.

« Serrare la manopola di bloccaggio della guida (11).

* Ruotare il fermo di profondita di taglio (9) sull'impostazione per la
profondita di taglio limitata (Fig. C).

e Abbassare il braccio di prolunga e tenerlo in posizione
abbassata, appoggiandolo contro il fermo di profondita di taglio.

* Ruotare (a sinistra o a destra) la vite del fermo della profondita di

taglio

(10) (Fig. C) fino a raggiungere la profondita di taglio desiderata.

Allentare la manopola di bloccaggio della guida (11).

Eseguire i tagli previsti alla profondita impostata.

Per tornare al taglio a profondita massima, ruotare il fermo di

profondita di taglio (9) in una posizione in cui, dopo aver

abbassato il braccio, la vite del fermo di profondita di taglio (10)

non entri in contatto con il fermo di profondita di taglio (9).

REGOLAZIONE DEL TAVOLO DI LAVORO PER IL TAGLIO IN

ANGOLO

Il braccio girevole consente di tagliare il materiale con qualsiasi

angolazione dalla posizione perpendicolare fino a 45" a sinistra 0 a

destra.

e Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (8), consentendo
al braccio di sollevarsi lentamente fino alla posizione superiore.

« Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (19).

* Tenere premuta la leva di bloccaggio automatico (18) e ruotare il
braccio del braccio di sollevamento verso sinistra o destra fino a
quando l'angolo desiderato non & indicato sulla scala angolare
del piano di lavoro (16).

* Bloccare serrando la manopola di bloccaggio del piano di lavoro
(19).

La scala angolare del piano di lavoro (16) presenta una serie di

posizioni contrassegnate in cui il braccio rotante viene

automaticamente preimpostato. Cid pud avvenire solo se, mentre il

braccio ruota, la leva di bloccaggio automatico (18) non viene tenuta

premuta e pud bloccarsi in queste posizioni preimpostate in
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fabbrica. Questi sono gli angoli di taglio piu comunemente utilizzati
(15001 22.5° 30" 45 4 sinistra / destra). Qualsiasi angolo pud essere
regolato con precisione utilizzando la scala angolare sul piano di
lavoro (16), che & calibrata con incrementi di 1 grado. Sebbene la
scala sia sufficientemente accurata per la maggior parte delle
operazioni, si raccomanda comunque di verificare I'impostazione
dell'angolo di taglio utilizzando un goniometro o un altro strumento
di misurazione degli angoli.

CONTROLLO E  REGOLAZIONE DELLA  POSIZIONE

PERPENDICOLARE DEL DISCO DA TAGLIO RISPETTO AL PIANO

DI LAVORO.

« Allentare la leva di bloccaggio della testa (13).

« Portare la testa in posizione 0° (perpendicolare al piano di lavoro)
e serrare la leva di bloccaggio della testa (13).

e Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (19),
premere e tenere premuta la leva di bloccaggio automatico (18).

e Portare il piano di lavoro in posizione 0°, rilasciare la leva di
bloccaggio automatico e serrare la manopola di bloccaggio del
piano di lavoro (19).

e Premere la leva della protezione della lama (4) e abbassare la
testa della sega nella sua posizione piu bassa.

« Verificare (utilizzando uno strumento di misura) che il disco da
taglio sia perpendicolare al piano di lavoro.

Durante le misurazioni, assicurarsi che lo strumento di misura

non tocchi i denti della lama, poiché la misura potrebbe

risultare imprecisa a causa dello spessore della punta in

carburo.

Se I'angolo misurato non &

va effettuata come segue:

« Allentare il controdado e ruotare la vite di regolazione dell'angolo
0° (39) (Fig. D) in senso orario o antiorario per aumentare o
diminuire I'angolo del disco da taglio.

* Una volta che il disco da taglio & posizionato perpendicolarmente
al piano di lavoro, lasciare che la testa torni nella posizione
superiore.

e Tenendo premuta la vite di regolazione dellangolo 0°
serrare il controdado.

e Abbassare la testa e verificare nuovamente che ['angolo
impostato corrisponda alle tacche sulla scala dell'angolo di
inclinazione della testa (31); se necessario, regolare la posizione
dell'indicatore dell'angolo di inclinazione della testa (32) (Fig. E).

Una regolazione simile deve essere effettuata per l'angolo di

inclinazione della testa®® per i tagli obliqui utilizzando la vite di

regolazione dell'angolo (40) (Fig. D).

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE
PERPENDICOLARE DEL DISCO DA TAGLIO RISPETTO ALLA
BARRA DI ARRESTO.

Questa procedura deve essere eseguita ogni volta che la barra

di arresto é stata rimossa o sostituita. Questa regolazione puo

essere effettuata solo dopo che il disco da taglio & stato

posizionato perpendicolarmente al piano di lavoro. La barra di

arresto funge da guida per il materiale da tagliare.

e Allentare la manopola di bloccaggio del piano di lavoro (19),
tenere premuta la leva di bloccaggio automatico (18) e portare il
piano di lavoro in posizione 0° .

e Abbassare la testa della sega nella sua posizione piu bassa.

e Appoggiare un goniometro o un altro strumento di misurazione
dell’angolo contro la lama.

* Spostare il dispositivo di misurazione dell'angolo fino alla barra di

arresto (14).

La misura dovrebbe essere 90° .

Se & necessaria una regolazione, procedere come segue:

Allentare le viti che fissano la barra di arresto (14) alla base.

Regolare la posizione della barra di arresto (14) in modo che sia

perpendicolare al disco da taglio.

e Serrare le viti che fissano la barra di arresto.

REGOLAZIONE DEL BRACCIO DEL BRACCIO (TESTA) PER IL

TAGLIO OBLIQUO

Il braccio pud essere inclinato a qualsiasi angolo compreso tra ”e

“per il taglio obliquo (Fig. E).

e Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (8) per sbloccare
il braccio del braccio e consentire al braccio di sollevarsi
lentamente nella posizione superiore.

e Allentare la leva di bloccaggio della testa (13).

4%’ & necessaria una regolazione, che

(39),



e Inclinare il braccio del braccio verso sinistra fino all'angolo
desiderato, che pu6 essere letto sulla scala dell'angolo di
inclinazione della testa (31) utilizzando l'indicatore dell'angolo di
inclinazione della testa (32) (Fig. E).

« Serrare la leva di bloccaggio della testa (13).

Se & necessario regolare le impostazioni di entrambi gli angoli (su
entrambi i piani, orizzontale e verticale) per il taglio combinato,
I'angolo di taglio obliquo deve essere sempre impostato per
primo.

CONTROLLO DEL FUNZIONAMENTO DEL LASER

L'unita laser emette un raggio laser che proietta una linea sul

materiale, lungo la quale tagliera il disco da taglio. Il corretto

allineamento del raggio laser € stato regolato durante il processo di

fabbricazione. Tuttavia, per lavori di precisione, I'allineamento

dovrebbe essere controllato prima di iniziare I'operazione di taglio.

« Inserire le batterie nel vano batterie (33) (Fig. F), assicurandosi
che venga mantenuta la polarita corretta.

« Posizionare il piano di lavoro in modo che lindicatore dell'angolo
del piano di lavoro (17) sia allineato con il segno 0 ° sulla scala
angolare del piano di lavoro (16) e che l'indicatore dell'angolo di
inclinazione della testa (32) (Fig. E) sia allineato con il segno 0 °
sulla scala dell'angolo di inclinazione della testa (31) (Fig. E).

* Fissare un pezzo di materiale di scarto adatto al piano di lavoro
(21) ed eseguire il taglio.

* Rilasciare il braccio di estensione e lasciare il pezzo di scarto
fissato al piano di lavoro della sega.

« Impostare l'interruttore del laser (34) sulla posizione
(contrassegnata).

« Ilraggio diluce proiettato deve essere parallelo alla linea di taglio.

REGOLAZIONE DEL LASER

Durante la regolazione del raggio guida laser, non guardare

direttamente il raggio o il suo riflesso su una superficie

specchiata. Spegnere l'unita laser quando il laser non é in uso.

(acceso)

Se il raggio laser non & parallelo al taglio, procedere come segue:

* Rimuovere il coperchio del modulo laser (22) svitando le viti di
fissaggio. Il modulo laser (23) si trova sotto il coperchio del
modulo laser (22) (Fig. G).

* Ruotare delicatamente il laser (35) (Fig. G) nell'alloggiamento del
modulo laser (23) verso sinistra o destra fino a quando il raggio
laser non ¢ parallelo. Non forzare il modulo laser né ruotarlo di
piu di qualche grado.

e Se € necessaria una regolazione laterale, allentare le viti di
fissaggio del modulo laser (36) e spostare il modulo laser verso
sinistra o destra fino a quando la linea laser non & parallela al
taglio dopo il taglio.

La polvere generata durante il taglio pud oscurare il raggio

laser; pertanto, la lente del proiettore laser deve essere pulita

di tanto in tanto.

AWVIO DELLA SEGA

Prima di premere il pulsante di accensione, assicurarsi che la

sega sia stata correttamente assemblata e regolata in

conformita con le istruzioni fornite in questo manuale. Questa

sega e stata progettata per utenti destrimani.

« Premere linterruttore di accensione (3).

« Lasciare che il motore della sega a catena raggiunga la massima

velocita.

Premere la leva della protezione della lama (4).

Abbassare il braccio del braccio verso il pezzo da lavorare.

Rilasciare la pressione sulla leva della protezione della lama (4).

Eseguire il taglio.

ARRESTO DELLA MOTOSEGA

* Rilasciare la pressione sull'interruttore di alimentazione (3) e
attendere che la lama della sega abbia smesso completamente
di ruotare.

e Sollevare il braccio della sega, allontanandolo dal materiale da
tagliare.

E normale che si verifichino temporanee scintille provenienti

dalle spazzole all'interno del motore elettrico durante I'avvio e

l'arresto della sega. Non arrestare la lama della sega

esercitando una pressione laterale su di essa. TAGLIO CON LA

SEGA

Fissare il materiale da tagliare in modo tale che non interferisca
con il funzionamento della sega. Prima di accendere la sega,
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portare la testa della sega nella posizione piu bassa per
garantire che la testa della sega e la protezione della lama
abbiano piena liberta di movimento. Assicurarsi che la
protezione della lama raggiunga la sua corsa massima.

Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che la manopola di
bloccaggio del piano dilavoro (19) e la leva di bloccaggio della testa
della sega (13) siano ben serrate.

e Collegare la sega alla rete elettrica.

e Assicurarsi che il cavo di alimentazione sia tenuto lontano dalla
lama e dalla base della macchina.

e Posizionare il materiale sul piano di lavoro e assicurarsi che sia
fissato saldamente in modo che non possa muoversi durante il
taglio.

e Spostare la testa della sega nella posizione piu arretrata e
bloccare la guida (12) utilizzando la manopola di bloccaggio della
guida (11).

e Sbloccare la testa e la protezione del disco da taglio.

e Premere il pulsante di blocco dellinterruttore e avviare la sega
utilizzando linterruttore (attendere che la lama raggiunga la
velocita massima).

Abbassare lentamente la testa della sega.

e Iniziare il taglio esercitando una pressione moderata sulla testa
durante il taglio.

Se le manopole di bloccaggio non vengono serrate a

sufficienza, il disco da taglio potrebbe spostarsi

inaspettatamente sulla superficie superiore del materiale, con

il rischio che I'operatore venga colpito da un pezzo di materiale.

TAGLIO CON IL BRACCIO DI ESTENSIONE IN MOVIMENTO
(TESTA) DELLA MOTOSEGA

Muovendo il braccio di estensione della sega, la lama si sposta in
avanti e indietro, consentendo il taglio di pezzi di materiale piu
larghi.

e Portare il braccio del braccio di estensione nella posizione
superiore.

« Allentare la manopola di bloccaggio della barra di guida (11).

e Prima di accendere la motosega, tirare il braccio di estensione
verso di sé, tenendolo in posizione sollevata.

* Premere il pulsante di avviamento (3) per avviare la motosega.

¢ Attendere che la lama raggiunga la velocita massima.

e Sbloccare la protezione del disco da taglio premendo la leva della
protezione (4).

* Abbassare il braccio di estensione e iniziare a tagliare.

e Durante il taglio, spostare il braccio del braccio allindietro
(allontanandolo da sé).

* Una volta tagliato il materiale, rilasciare la pressione sul pulsante
di avvio e attendere che il disco da taglio abbia smesso di ruotare
prima di sollevare il braccio del braccio telescopico nella
posizione superiore.

e Non eseguire mai un taglio spostando la testa della sega
verso di sé. La lama potrebbe sollevarsi inaspettatamente
sul materiale da tagliare, con il rischio di un pericoloso
contraccolpo per I'operatore.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,

regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare il cavo di

alimentazione dalla presa di corrente.

PULIZIA

e Altermine del lavoro, rimuovere con cura tutti i pezzi di materiale,
i trucioli e la polvere dall'inserto del piano di lavoro e dallarea
intorno al disco da taglio e alla sua protezione.

e Assicurarsi che le fessure di ventilazione nell'alloggiamento del
motore non siano ostruite e prive di trucioli o polvere.

« Pulire le guide e rivestirle con un sottile strato di grasso solido.

* Mantenere pulite tutte le maniglie e le manopole.

e Pulire la lente del proiettore laser con una spazzola.

SOSTITUZIONE DEL DISCO DA TAGLIO

e Premere la leva della protezione del disco da taglio (4).

e Sollevare la protezione del disco da taglio (6) e svitare la vite di
fissaggio della piastra centrale (37) (Fig. H).

e Far scorrere la piastra centrale (38) verso sinistra per consentire
l'accesso alla vite di fissaggio del disco da taglio.

e Premere il pulsante di bloccaggio del mandrino (5) e ruotare il
disco da taglio fino a quando non si blocca in posizione.



Utilizzando la chiave speciale (in dotazione), allentare e

rimuovere il bullone di fissaggio del disco da taglio.

Rimuovere la rondella esterna ed estrarre il disco da taglio

(prestando attenzione all'eventuale anello di riduzione).

Rimuovere eventuali detriti dal mandrino e dalle rondelle di

fissaggio del disco da taglio.

Montare il nuovo disco da taglio seguendo i passaggi descritti in

ordine inverso.

Una volta terminato, assicurarsi che tutte le chiavi e gli strumenti

di regolazione siano stati rimossi e che tutti i bulloni, le manopole

e le viti siano serrati saldamente.

bullone di fissaggio del disco da taglio ha una filettatura

sinistrorsa. Prestare particolare attenzione durante Ila

manipolazione del disco da taglio. Indossare guanti protettivi

per proteggere le mani dal contatto con i denti affilati del disco

da taglio.

SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE NEL MODULO LASER

Il modulo laser & alimentato da due batterie AAAda 1,5 V.

e Aprire il coperchio del vano batterie (33) (Fig. F).

* Rimuovere le batterie esaurite.

* |Inserire le batterie nuove, assicurandosi che la polarita sia
corretta.

« Rimontare il coperchio del vano batterie.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza inferiore a

5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite
immediatamente. Sostituire sempre entrambe le spazzole
contemporaneamente.

« Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (7).

* Rimuovere le spazzole usurate.

e Rimuovere l'eventuale polvere di carbone utilizzando aria
compressa.

* Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole dovrebbero
scorrere liberamente nei relativi alloggiamenti).

* Montare i coperchi delle spazzole di carbone (7).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, far funzionare

I'utensile a motore a vuoto e attendere 1-2 minuti affinché le

spazzole si rodino sul commutatore del motore. La sostituzione

delle spazzole di carbone deve essere eseguita esclusivamente

da personale qualificato utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1400 W
Velocita del mandrino (a vuoto) 5000 giri/min
Intervallo di taglio angolare +45°
Campo di taglio obliquo 0° - 45°
Diametro esterno del disco da taglio 185 mm
Diametro del foro del disco da taglio 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Dimensioni del materiale 0°
tagliato in angolare / 45° x 35 x 150 mm
smussato 45°
0° x 35 x 210 mm
45°
Lunghezza guida 135 mm
Classe laser 2
Potenza del laser <1mw
Lunghezza d'onda del laser A =650 nm
Classe di sicurezza ]
Peso 11 kg
DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lpa =91,9dB(A)K =
3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)

Informazioni sul rumore
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Il rumore emesso dal dispositivo & descritto dal livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa e il livello di potenza sonora Lwa
riportati in questo manuale sono stati misurati in conformita alla
norma EN 62841-1.

PROTEZIONE AMBIENTALE

B | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i

rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso

strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
— ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per 'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute umana.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che
tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”),
inclusi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi
(owero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). E
severamente vietato copiare, elaborare, pubblicare o modificare il Manuale nella sua
interezza o uno qualsiasi dei suoi singoli elementi per scopi commerciali senza
I'espresso consenso scritto di GTX Poland e ; cid pud comportare responsabilita civile
e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Troncatrice

Modello: 59G800

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da
questi apportate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE autorizzata
a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 4 dicembre 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

SCIE A RABOT

59G800

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les

instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet

outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

ultérieure.

* DANGER : Gardez vos mains a I'écart de la zone de coupe et
de la lame. Gardez votre autre main sur la poignée auxiliaire
ou le carter du moteur. Si vous tenez la scie a deux mains,
celles-ci ne risquent pas d'étre coupées par la lame.

« Ne mettez pas la main sous la piéce a travailler. Le carter de
protection ne protége pas |'utilisateur de la lame de coupe située
sous la piéce a travailler.




Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de
la piéce a travailler. Moins d'une dent compléte de la lame doit
étre visible sous la piéce a travailler.

Ne tenez jamais la piéce a usiner dans vos mains ou contre
votre jambe pendant la coupe. Fixez la piéce a usiner sur une
surface stable. Il est important de minimiser le risque de
blessure, de blocage de la lame ou de perte de contréle.

Lors d'opérations ou Il'outil de coupe risque d'entrer en
contact avec des cables cachés ou son propre cable, tenez
I'outil électrique par les surfaces de préhension isolées. Le
contact avec un cable sous tension rendra les parties métalliques
exposées de l'outil électrique sous tension et peut entrainer un
choc électrique pour |'opérateur.

Lors de la réalisation de coupes longitudinales, utilisez
toujours un guide longitudinal ou un guide droit. Cela
améliore la précision de coupe et réduit le risque de blocage de
la lame.

Utilisez toujours des lames de taille et de forme adaptées
aux trous de fixation. Les lames qui ne s'adaptent pas aux
points de fixation de la scie se décaleront, entrainant une perte
de controle.

N'utilisez jamais de rondelles ou de boulons de lame
endommagés ou inadaptés. Les rondelles et les boulons de
lame ont été spécialement congus pour votre scie afin de garantir
des performances et une sécurité optimales.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'OPERATEUR :

Le rebond est une réaction soudaine a une lame de scie coincée,
bloquée ou mal alignée, provoquant un soulévement
incontrdlable de la scie et un rebond de celle-ci hors de la piece
vers |'opérateur.
Lorsque la lame est coincée ou bloquée par une coupe en
fermeture, la lame s'arréte et la réaction du moteur provoque un
a-coup de la machine vers l'opérateur ;
Si la lame se tord ou se désaligne pendant la coupe, les dents
situées sur le bord arriére de la lame peuvent s'enfoncer dans la
surface supérieure du bois, provoquant le saut de la lame hors
de la coupe et son rebond vers l'opérateur.
Le rebond résulte d'une mauvaise utilisation de la scie et/ou de
procédures ou de conditions de travail incorrectes, et peut étre
évité en prenant les précautions appropriées énumérées ci-
dessous :
> Tenez fermement la scie a deux mains et
positionnez vos bras de maniére a contrer la force
derebond. Placez-vous sur le c6té de la lame, mais
pas dans son prolongement. Le rebond peut
provoquer un recul de la scie, mais sa force peut étre
maitrisée par l'opérateur si les précautions
appropriées sont prises.
Si lalame se bloque ou si la coupe est
interrompue pour quelque raison que ce soit,
relachez la gachette et maintenez la scie immobile
dans le matériau jusqu'a ce que la lame soit
complétement a I'arrét. N'essayez jamais de
retirer la scie du matériau ou de la tirer vers
I'arriére pendant que la lame est en mouvement,
car cela pourrait provoquer un rebond.
Recherchez la cause du blocage de la lame et prenez
les mesures correctives nécessaires pour y remédier.
> Lorsque vous redémarrez la scie dans la piéce,
centrez lalame dans le trait de scie afin que les
dents de la scie ne s'enfoncent pas dans le
matériau. Si la lame se bloque, elle peut se soulever
ou rebondir sur la piece lorsque la scie est
redémarrée.
> Soutenez les grands panneaux pour minimiser le
risque de blocage de la lame et de rebond. Les
grands panneaux ont tendance a s'affaisser sous leur
propre poids. Placez des supports sous le panneau
des deux cotés, prés de la ligne de coupe et du bord
du panneau.
> N'utilisez pas de disques de coupe émoussés ou
endommageés. Des disques de coupe non affités ou
mal alignés provoquent un trait de scie étroit,
entrainant une friction excessive, un coincement de la
lame et un rebond.
> Avant de commencer a couper, assurez-vous que
les leviers de verrouillage pour les réglages de la
profondeur et de I'angle de coupe de la lame sont

v
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bien serrés et verrouillés en place. Si le réglage de
la lame change pendant la coupe, cela peut
provoquer un coincement et un rebond.

> Soyez particuliérement vigilant lorsque vous
coupez des murs ou d'autres zones non visibles.
La lame saillante peut transpercer des objets, ce qui
pourrait provoquer un rebond.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES.

[ afie ®
@] [O]CE A«

1. Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements et
les consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer tout
travail d'entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle : gants de
protection

5. Protégez I'appareil de I'humidité.

6. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

7. Tenir les enfants éloignés de I'appareil.

8. Classe de protection Il

9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.
10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien
DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil représentés sur les illustrations de ce manuel.

. Poignée de transport

Interrupteur de la poignée

Levier de protection du disque de coupe

Bouton de verrouillage de la broche

Orifice de fixation

Protection du disque de coupe

Couvercle de balais de charbon

Goupille de verrouillage de la téte

Butée de profondeur de coupe

10. Vis de butée de profondeur de coupe

11. Bouton de verrouillage du guide

12. Guide

13. Levier de verrouillage de la téte

14. Barre d'arrét

15. Trou de fixation

16. Echelle d'angle de la table de travail

17. Indicateur d'angle de la table de travail

18. Levier de verrouillage automatique

19. Bouton de verrouillage de la table de travail

20. Insert de table

21. Table de travail

22. Couvercle du module laser

23. Module laser

24. Couvercle fixe

25. Buse d'aspiration

26. Sac a poussiere

27. Bouton de pression vertical

28. Bras de pression vertical

29. Bouton de verrouillage du bras de pression vertical

30. Bouton de serrage du matériau

31. Echelle d'angle d'inclinaison de la téte

32. Indicateur d'angle d'inclinaison de la téte

33. Compartiment a piles

34. Bouton de mise en marche du laser
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35. Laser

36. Vis de fixation du module laser

37. Vis de fixation de la plaque centrale
38. Plaque centrale

39. Vis de réglage de l'angle 0°

40. Vis de réglage de l'angle 45

* Le produit réel peut différer de l'illustration

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Sac a poussiére -1
o Clé spéciale -1
* Pince verticale -1

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

(™ rrRRMM Y x0x ™)

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

Une scie a onglets est une machine équipée d'un socle sur lequel
est fixée une téte de coupe, permettant de régler I'angle de la téte.
De plus, selon le modéle, la téte de la scie a onglets peut étre
inclinée et déployée pour augmenter la fonctionnalité et la longueur
de coupe.

La scie a onglets est congue pour couper des piéces de bois dont
les dimensions ne dépassent pas celles de la machine. Elle ne doit
pas étre utilisée pour couper du bois de chauffage. La scie ne doit
étre utilisée que pour l'usage auquel elle est destinée. Toute
tentative d'utiliser la scie a des fins autres que celles spécifiées sera
considérée comme une utilisation abusive. La scie ne doit étre
utilisée qu'avec des disques de coupe adaptés, équipés de dents a
pointe en carbure. La scie a onglets est un outil congu pour étre
utilisé aussi bien en menuiserie qu'en charpenterie.

N'utilisez pas la machine a des fins autres que celles pour

lesquelles elle est prévue !

PREPARATION A L'UTILISATION

Avant d'effectuer tout travail de montage ou de réglage sur la

scie a onglets, assurez-vous qu'elle a été débranchée de

I'alimentation électrique.

TRANSPORT DE LA SCIE A ONGLETS

e Lors du déplacement de la scie a onglets, assurez-vous que la
téte de scie est bloquée en position basse.

« Vérifiez que le bouton de verrouillage de la table de travail, le
levier de verrouillage de la téte et les autres dispositifs de sécurité
sont bien serrés.

FIXATION DE LA SCIE A ONGLETS SUR UN ETABLI

Il est recommandé de fixer la scie a onglets a un établi ou a un

support a l'aide des trous de fixation (15) prévus dans la base de la

scie, ce qui garantit un fonctionnement sar et élimine le risque de
mouvement indésirable de la machine pendant son utilisation. Les
trous de fixation permettent ['utilisation de vis de 8 mm de diamétre

a téte fendue ou hexagonale. Lors du montage de la scie a onglets

sur le plateau de I'établi, assurez-vous que :

* Lasurface du plan de travail est plane et propre.

e Les vis sont serrées uniformément et sans forcer (les vis de
fixation doivent étre serrées de maniére a ne pas provoquer de
contrainte ou de déformation de la base). En cas de contrainte
excessive, la base risque de se fissurer.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Pour éviter I'accumulation de poussiére et garantir une efficacité
maximale, la scie peut étre raccordée a un aspirateur industriel a
l'aide de la buse d'aspiration (25). Il est également possible de
collecter la poussiéere dans le sac a poussiére (fourni) apres l'avoir
fixé a la buse d'aspiration. L'installation s'effectue en pressant le clip
a ressort et en plagant le sac a poussiére (26) sur la buse
d'aspiration (25) (Fig. A). Pour vider le sac a poussiére, pressez le
clip a ressort situé sur le sac, retirez-le de la sortie de poussiére et
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ouvrez la fermeture éclair pour accéder entiérement a l'intérieur du
sac.

Pour une aspiration optimale, videz le sac a poussiére lorsqu'il
est rempli aux deux tiers.

UTILISATION DU BRAS ARTICULE (TETE)

Le bras d'extension dispose de deux positions : supérieure et

inférieure. Pour débloquer le bras d'extension de la position

inférieure verrouillée :

e Appuyez sur le bras articulé et maintenez-le enfoncé vers le bas.

e Tirez vers |'arriére la goupille de verrouillage de la téte (8).

e Soutenez le bras articulé pendant qu'il remonte en position haute.

Pour verrouiller le bras de la fleche en position basse :

e Appuyez sur le levier de protection du disque de coupe (4) et
maintenez-le enfoncé.

e Appuyez sur le bras de la rampe jusqu'a ce qu'il atteigne la
position basse.

« Verrouillez le bras de la fleche dans cette position en appuyant
sur la goupille de verrouillage de la téte (8).

PINCE VERTICALE

La pince verticale (Fig. B) peut étre montée sur la base de la scie

de chaque coté de la table de travail et peut étre entierement

ajustée a la taille du matériau a couper. N'utilisez pas la scie si la
pince verticale n'est pas en place.

* Desserrez le bouton de fixation de la pince verticale (27) sur le
coté de la base ou la pince doit étre installée.

« Installez la pince verticale en l'insérant dans le trou de la base de
la scie et serrez le bouton de fixation de la pince verticale (27).

« Apreés avoir ajusté la position du bras de serrage vertical (28) par
rapport a la piece, serrez le bouton de verrouillage du bras de
serrage vertical (29).

« Serrez le bouton de serrage de la piéce (30) de maniére a ce qu'il
presse la piéce contre la table de travail (21).

« Vérifiez que le matériau est bien en place.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Avant d'effectuer tout réglage sur la scie, assurez-vous qu'elle
a été débranchée du secteur. Pour garantir un fonctionnement
sar, précis et efficace de la scie, toutes les procédures de
réglage doivent étre effectuées dans leur intégralité.

Une fois toutes les procédures de réglage et de mise au point
terminées, assurez-vous que toutes les clés ont été retirées.
Vérifiez que toutes les fixations filetées sont correctement
serrées.

Lors des opérations de réglage, vérifiez que tous les
composants externes fonctionnent correctement et sont en
bon état. Toute piéce usée ou endommagée doit étre remplacée
par du personnel qualifié avant d'utiliser la trongonneuse. MISE
EN MARCHE / ARRET

La tension du réseau doit correspondre a la tension indiquée
sur la plaque signalétique de la scie.

La trongonneuse ne doit étre mise en marche que lorsque la

lame de coupe est dégagée du matériau a couper. Mise en

marche

e Appuyez sur le bouton de démarrage (3) et maintenez-le
enfoncé. Mise hors tension

o Relachez l'interrupteur d'alimentation (3).

UTILISATION DE LA BUTEE DE PROFONDEUR DE COUPE La

butée de profondeur de coupe peut étre utilisée lorsqu'il est

nécessaire de réaliser une rainure dans le matériau. Pour ce faire,

effectuez une coupe superficielle dans le matériau a traiter sans

que la lame ne fonctionne a sa profondeur maximale.

« Verrouillez le levier de blocage de la téte (13).

e Desserrez le bouton de verrouillage du guide (11) et reculez la
téte.

« Serrez le bouton de verrouillage du guide (11).

e Tournez la butée de profondeur de coupe (9) sur le réglage de
profondeur de coupe limitée (Fig. C).

* Abaissez le bras d'extension et maintenez-le en position basse,
en appui contre la butée de profondeur de coupe.

e Tournez (vers la gauche ou vers la droite) la vis de butée de
profondeur de coupe

e (10) (Fig. C) jusqu'a obtenir la profondeur de coupe souhaitée.

« Desserrez le bouton de verrouillage du guide (11).



« Effectuez les coupes prévues a la profondeur réglée.

* Pour revenir a une coupe a pleine profondeur, tournez la butée
de profondeur de coupe (9) jusqu'a une position ou, aprés avoir
abaissé le bras de la fleche, la vis de la butée de profondeur de
coupe (10) n'entre pas en contact avec la butée de profondeur
de coupe (9).

REGLAGE DE LA TABLE DE TRAVAIL POUR LA COUPE EN

ANGLE

Le bras pivotant permet de couper le matériau a n'importe quel

angle, de la position perpendiculaire jusqu'a‘®vers la gauche ou

vers la droite.

e Tirez sur la goupille de verrouillage de la téte (8) pour permettre
au bras de la fléeche de remonter lentement jusqu'a la position
haute.

« Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (19).

e Appuyez sur le levier de verrouillage automatique (18) et
maintenez-le enfoncé, puis tournez le bras de la fleche vers la
gauche ou vers la droite jusqu'a ce que l'angle souhaité soit
indiqué sur I'échelle graduée de la table de travail (16).

« Verrouillez en serrant le bouton de verrouillage de la table de
travail (19).

L'échelle d'angle de la table de travail (16) comporte une série de
positions marquées auxquelles le bras de la fleche rotatif est
automatiquement préréglé. Cela ne peut se produire que si,
pendant la rotation du bras de la fleche, le levier de verrouillage
automatique (18) n'est pas maintenu en position enfoncée et peut
se verrouiller dans ces positions préréglées en usine. Ce sont les
angles de coupe les plus couramment utilisés (15> 22,5 30" 45
vers la gauche / droite). Tout angle peut étre réglé avec précision a
l'aide de I'échelle angulaire de la table de travail (16), qui est
calibrée par incréments de 1 degré. Bien que I'échelle soit
suffisamment précise pour la plupart des taches, il est néanmoins
recommandé de vérifier le réglage de I'angle de coupe a l'aide d'un
rapporteur ou d'un autre instrument de mesure d'angle.

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA  POSITION
PERPENDICULAIRE DU DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A LA
TABLE DE TRAVAIL.

o Desserrez le levier de verrouillage de la téte (13).

¢ Réglezla téte en position 0° (perpendiculaire a la table de travail)
et serrez le levier de verrouillage de la téte (13).

* Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (19),
appuyez sur le levier de verrouillage automatique (18) et
maintenez-le enfoncé.

e Réglez la table de travail en position 0°, relachez le levier de
verrouillage automatique et serrez le bouton de verrouillage de la
table de travail (19).

* Appuyez sur le levier du carter de protection (4) et abaissez la
téte de scie jusqu'a sa position la plus basse.

* Vérifiez (a l'aide d'un instrument de mesure) que le disque de
coupe est perpendiculaire a la table de travail.

Lors de la prise de mesures, veillez a ce que l'instrument de

mesure ne touche pas les dents de la lame de scie, car la

mesure pourrait étre inexacte en raison de I'épaisseur de la
pointe en carbure.

Si I'angle mesuré n'est pas % %)

Procédez comme suit :

« Desserrez le contre-écrou et tournez la vis de réglage de I'angle
0° (39) (Fig. D) dans le sens horaire ou antihoraire pour
augmenter ou diminuer I'angle du disque de coupe.

e Une fois que le disque de coupe est positionné
perpendiculairement a la table de travail, laissez la téte revenir
en position haute.

o Tout en maintenant la vis de réglage de I'angle 0° (39), serrez le
contre-écrou.

e Abaissez la téte et vérifiez a nouveau que l'angle réglé
correspond aux repéres de I'échelle d'angle d'inclinaison de la
téte (31) ; si nécessaire, ajustez la position de l'indicateur d'angle
d'inclinaison de la téte (32) (Fig. E).

Un réglage similaire doit étre effectué pour I'angle d'inclinaison de

la téte®® pour les coupes en onglet & l'aide de la vis de réglage

d'angle (40) (Fig. D).

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA POSITION

PERPENDICULAIRE DU DISQUE DE COUPE PAR RAPPORT A LA
BARRE D'ARRET.

, un réglage est nécessaire.
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Cette procédure doit toujours étre effectuée lorsque la barre
d'arrét a été retirée ou remplacée. Ce réglage ne peut étre
effectué qu'aprés avoir mis le disque de coupe a la
perpendiculaire de la table de travail. La barre d'arrét sert de
guide pour le matériau a couper.

e Desserrez le bouton de verrouillage de la table de travail (19),
maintenez enfoncé le levier de verrouillage automatique (18) et
réglez la table de travail sur la position 0° .

* Abaissez la téte de scie jusqu'a sa position la plus basse.

e Placez un rapporteur d'angle ou un autre dispositif de mesure
d'angle contre la lame de scie.

e Déplacez l'instrument de mesure d'angle jusqu'a la barre d'arrét

(14).

La mesure doit indiquer 90° .

Si un réglage est nécessaire, procédez comme suit :

Desserrez les vis qui fixent la barre d'arrét (14) a la base.

Réglez la position de la barre d'arrét (14) de maniére a ce qu'elle

soit perpendiculaire au disque de coupe.

e Serrez les vis qui fixent la barre d'arrét.

REGLAGE DU BRAS DE LA FLECHE (TETE) POUR LES COUPES

EN ONGLET

Le bras de la fléche peut étre incliné a n'importe quel angle compris

entre “et **’pour les coupes en onglet (Fig. E).

« Tirez la goupille de verrouillage de la téte (8) vers l'arriére pour
libérer le bras de la fleche et permettre a celui-ci de remonter
lentement en position haute.

o Desserrez le levier de verrouillage de la téte (13).

e Inclinez le bras de la fléeche vers la gauche jusqu'a l'angle
souhaité, que vous pouvez lire sur I'échelle d'angle d'inclinaison
de la téte (31) a l'aide de l'indicateur d'angle d'inclinaison de la
téte (32) (Fig. E).

* Serrez le levier de verrouillage de la téte (13).

S'il est nécessaire de régler les deux angles (dans les deux plans,
horizontal et vertical) pour une coupe combinée, I'angle d'onglet
doit toujours étre réglé en premier.

VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT DU LASER

L'unité laser émet un faisceau laser qui projette une ligne sur le

matériau, le long de laquelle le disque de coupe va découper.

L'alignement correct du faisceau laser a été réglé lors du processus

de fabrication. Cependant, pour un travail de précision, I'alignement

doit étre vérifié avant de commencer l'opération de découpe.

e Insérez les piles dans le compartiment a piles (33) (Fig. F), en
veillant a respecter la polarité.

» Positionnez la table de travail de maniére a ce que l'indicateur
d'angle de la table (17) s'aligne sur le repére 0 ° de I'échelle
d'angle de la table (16), et que l'indicateur d'angle d'inclinaison
de la téte (32) (Fig. E) s'aligne sur le repére 0 ° de I'échelle
d'angle d'inclinaison de la téte (31) (Fig. E).

e Fixez un morceau de chutes approprié sur la table de travail (21)
et effectuez la coupe.

e Relachez le bras d'extension et laissez le morceau de matériau
de rebut fixé a la table de travail de la scie.

e Réglez l'interrupteur laser (34) sur la position « | » (marquée).

e Le faisceau lumineux projeté doit étre paralléle a la ligne de
coupe.

REGLAGE DU LASER

Lors du réglage du faisceau laser de guidage, ne regardez pas

directement le faisceau ni son reflet sur une surface

réfléchissante. Eteignez I'unité laser lorsque celle-ci n'est pas
utilisée.

Si le faisceau laser n'est pas parallele a la coupe, procédez comme

suit

e Retirez le capot du module laser (22) en dévissant les vis de
fixation. Le module laser (23) se trouve sous le capot du module
laser (22) (Fig. G).

e Tournez délicatement le laser (35) (Fig. G) dans le boitier du
module laser (23) vers la gauche ou vers la droite jusqu'a ce que
le faisceau laser soit paralléle. Ne forcez pas sur le module laser
et ne le tournez pas de plus de quelques degrés.

« Siun réglage latéral est nécessaire, desserrez les vis de fixation
du module laser (36) et déplacez le module laser vers la gauche
ou vers la droite jusqu'a ce que la ligne laser soit paralléle a la
coupe aprés la découpe.



La poussiére générée pendant la coupe peut obscurcir le
faisceau laser ; par conséquent, la lentille du projecteur laser
doit étre nettoyée de temps a autre.

MISE EN MARCHE DE LA SCIE

Avant d'appuyer sur le bouton d'alimentation, assurez-vous
que la scie a été correctement assemblée et réglée
conformément aux instructions fournies dans ce manuel. Cette
scie a été congue pour les utilisateurs droitiers.

« Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (3).

e Laissez le moteur de la trongonneuse atteindre sa vitesse
maximale.

Appuyez sur le levier du carter de protection de la lame (4).
Abaissez le bras de la fléche vers la piece a travailler.

Relachez la pression sur le levier de protection de la lame (4).
Effectuez la coupe.

ARRET DE LA TRONGONNEUSE
e Relachez la pression sur linterrupteur d'alimentation (3) et
attendez que la lame de scie ait complétement cessé de tourner.
* Relevez le bras de la scie en I'éloignant du matériau a couper.
Des étincelles passagéres provenant des balais a l'intérieur du
moteur électrique sont normales lors du démarrage et a I'arrét
de la scie. N'arrétez pas la lame de scie en exergant une
pression latérale sur celle-ci. COUPE AVEC LA SCIE

Fixez le matériau a couper de maniére a ce qu'il ne géne pas le
fonctionnement de la scie. Avant de mettre la scie en marche,
abaissez la téte de scie en position basse afin de garantir que
la téte de scie et le carter de protection de la lame disposent
d'une liberté de mouvement totale. Assurez-vous que le carter
de protection de la lame atteint sa course maximale.

Avant de commencer a couper, assurez-vous que le bouton de
verrouillage de la table de travail (19) et le levier de verrouillage de
la téte de scie (13) sont bien serrés.

* Branchez la scie au secteur.

* Veillez a ce que le cordon d'alimentation soit éloigné de la lame
de scie et de la base de la machine.

e Placez le matériau sur la table de travail et assurez-vous qu'il est
solidement fixé afin qu'il ne puisse pas bouger pendant la coupe.

« Déplacez la téte de scie en position arriére et verrouillez le guide
(12) a l'aide du bouton de verrouillage du guide (11).

« Déverrouillez la téte et le capot de protection de la lame.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de linterrupteur et
démarrez la scie a l'aide de l'interrupteur (attendez que la lame
de scie atteigne sa vitesse maximale).

* Abaissez lentement la téte de scie.

e Commencez la coupe en exergant une pression modérée sur la
téte pendant la coupe.

Si les boutons de verrouillage ne sont pas suffisamment serrés,

le disque de coupe risque de se déplacer de maniére inattendue

vers la surface supérieure du matériau, ce qui présente un
risque que l'opérateur soit heurté par un morceau de matériau.

COUPE AVEC LE BRAS D'EXTENSION EN MOUVEMENT
(TETE) DE LA TRONGONNEUSE

Le déplacement du bras d'extension de la scie permet a la lame de
se déplacer vers l'avant et vers l'arriére, ce qui permet de couper
des piéces de matériau plus larges.

e Placez le bras de la fleche en position haute.

* Desserrez le bouton de verrouillage du guide-chaine (11).

e Avant de mettre la trongonneuse en marche, tirez le bras
d'extension vers vous en le maintenant en position relevée.

e Appuyez sur le bouton de démarrage (3) pour démarrer la
trongonneuse.

* Attendez que la lame de scie atteigne sa vitesse maximale.

e Déverrouillez le carter de protection du disque de coupe en
appuyant sur le levier de déverrouillage (4).

« Abaissez le bras d'extension et commencez a couper.

* Pendant la coupe, déplacez le bras de la fleche vers 'arriére (en
I'éloignant de vous).

« Une fois le matériau coupé, relachez la pression sur le bouton de
démarrage et attendez que le disque de coupe ait cessé de
tourner avant de relever le bras de la fleche en position haute.

* Ne procédez jamais a une coupe en déplacant la téte de scie
vers vous. La lame de scie pourrait remonter de maniére
inattendue sur le matériau en cours de coupe, ce qui
présente un risque de rebond dangereux pour I'opérateur.

35

UTILISATION ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien, débranchez le cordon d'alimentation
de la prise secteur.

NETTOYAGE

e Une fois le travail terminé, retirez soigneusement tous les
morceaux de matériau, copeaux et poussiére de l'insert de la
table de travail et de la zone autour du disque de coupe et de son
carter de protection.

e Assurez-vous que les fentes d'aération du carter du moteur ne
sont pas obstruées et exemptes de copeaux ou de poussiére.

« Nettoyez les guides et enduisez-les d'une fine couche de graisse
solide.

e Gardez toutes les poignées et tous les boutons propres.

« Nettoyez la lentille du projecteur laser a I'aide d'une brosse.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

e Appuyez sur le levier du capot de protection du disque de coupe
4.

e Soulevez le capot de protection du disque de coupe (6) et
dévissez la vis de fixation de la plaque centrale (37) (Fig. H).

« Faites glisser la plaque centrale (38) vers la gauche pour accéder
a la vis de fixation du disque de coupe.

e Appuyez sur le bouton de blocage de la broche (5) et tournez le
disque de coupe jusqu’a ce qu'il s’enclenche.

¢ Alaide de la clé spéciale (fournie), desserrez et retirez le boulon
de fixation du disque de coupe.

* Retirez la rondelle extérieure et retirez le disque de coupe (en
prenant soin de la bague de réduction si elle est présente).

e Retirez les débris présents sur |'axe et les rondelles de retenue
du disque de coupe.

e Montez le nouveau disque de coupe en suivant les étapes
décrites dans l'ordre inverse.

« Une fois l'opération terminée, assurez-vous que toutes les clés
et tous les outils de réglage ont été retirés et que tous les
boulons, boutons et vis sont bien serrés.

Le boulon de fixation du disque de coupe est fileté a gauche.

Manipulez le disque de coupe avec une prudence particuliére.

Portez des gants de protection pour protéger vos mains du

contact avec les dents acérées du disque de coupe.

REMPLACEMENT DES PILES DU MODULE LASER

Le module laser est alimenté par deux piles AAAde 1,5 V.
Ouvrez le couvercle du compartiment a piles (33) (Fig. F).
Retirez les piles usagées.

Insérez les nouvelles piles en veillant a respecter la polarité.
Remettez le couvercle du compartiment a piles en place.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), briilés ou
fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez
toujours les deux balais en méme temps.

Dévissez les couvercles des balais de charbon (7).

Retirez les balais usés.

Eliminez toute poussiére de carbone & I'aide d'air comprimé.
Insérez les nouveaux balais de charbon (les balais doivent
s'insérer facilement dans leurs supports).

e Remettez en place les capots de balais de charbon (7).

Apres avoir remplacé les balais de charbon, faites fonctionner
I'outil électrique a vide et attendez 1 a 2 minutes pour que les
balais de charbon s'adaptent au commutateur du moteur. Le
remplacement des balais de charbon doit étre effectué
uniquement par une personne qualifiée utilisant des pieces
d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé par le
fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1400 W
Vitesse de rotation de la broche (a 5000 tr/min
vide)

Plage de coupe en angle +45°

Plage de coupe en onglet 0° - 45°




Diamétre extérieur du disque de 185 mm

coupe

Diameétre d'alésage du disque de 16 mm

coupe
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm

Dimensions du matériau o 0

coupé en angle / en biseau 1?” X 35x 150 mm
0° x 35 x 210 mm
45°

Longueur du rail de guidage 135 mm

Classe laser 2

Puissance du laser <lmw
Longueur d'onde du laser A =650 nm
Classe de sécurité 1l

Poids 11 kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =91,9dB(A) K=
3 dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =104,9 dB(A) K

=3 dB(A)

Informations sur le bruit

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa indiqués dans ce manuel ont été mesurés
conformément a la norme EN 62841-1.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits alimentés a I'électricité ne doivent pas étre jetés avec les
déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de
recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui
ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa,
dont le siége social est situé & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland
»), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent
manuel (ci-aprés : « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies,
ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a
GTX Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le
droit d'auteur et les droits voisins (a savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631,
telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication ou la modification du Manuel
dans son intégralité ou de 'un de ses éléments individuels a des fins commerciales
sans le consentement écrit exprés de GTX Poland sont strictement interdits et
peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Scie a onglets

Modeéle : 59G800

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN CEI 62841-3-9:2020+A11:2020
EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEIl 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A2:2024 ; EN CEI 61000-3-11:2019

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique uniquement a la machine dans ['état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie
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Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 4 décembre 2025

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

GEHRUNGSSAGE

59G800

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden

Anweisungen kann zu Stromschlégen, Branden und/oder schweren

Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spateren

Nachschlagen auf.

e GEFAHR: Halten Sie lhre Hinde vom Schnittbereich und
vom Sigeblatt fern. Halten Sie lhre andere Hand am
Zusatzgriff oder am Motorgehduse. Wenn Sie die Sage mit
beiden Handen halten, kénnen Sie sich nicht am Séageblatt
schneiden.

e Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Der Sageblattschutz
schitzt den Benutzer nicht vor dem S&geblatt unterhalb des
Werksticks.

« Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Unterhalb des Werkstticks sollte weniger als ein voller Zahn des
Ségeblatts sichtbar sein.

« Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden niemals mit den
Hénden oder gegen Ihr Bein. Befestigen Sie das Werkstiick
auf einer stabilen Unterlage. Dies ist wichtig, um das Risiko von
Verletzungen, einem Blockieren des Sageblatts oder einem
Kontrollverlust zu minimieren.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug bei Arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Leitungen oder seinem
eigenen Kabel in Kontakt kommen kénnte, an den isolierten
Griffstellen fest. Der Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel
fuhrt dazu, dass die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und kann zu einem
Stromschlag fir den Bediener fihren.

e Verwenden Sie bei Langsschnitten immer einen
Langsanschlag oder eine gerade Fiihrung. Dies verbessert
die Schnittgenauigkeit und verringert das Risiko eines
Verklemmen des Sageblatts.

« Verwenden Sie stets Sageblatter, deren Grée und Form zu
den Befestigungslochern passen. Sageblatter, die nicht zu
den Befestigungspunkten der S&ge passen, verschieben sich
aus der Mitte und fiihren zu Kontrollverlust.

e Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Ségeblattunterlegscheiben oder -schrauben. Die
Sageblattunterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fir
lhre Sage entwickelt, um optimale Leistung und Sicherheit zu
gewahrleisten.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSTOSS DURCH

DEN BEDIENER:

e Ein Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf ein
festgeklemmtes, blockiertes oder falsch ausgerichtetes
Séageblatt, wodurch sich die Sage unkontrolliert anhebt und vom
Werkstlick in Richtung des Bedieners zuriickspringt.

e Wenn das Séageblatt durch einen schlieBenden Schnitt
eingeklemmt oder blockiert wird, stoppt das Sageblatt und die
Reaktion des Motors bewirkt, dass die Maschine ruckartig in
Richtung des Bedieners zuriickschlagt;

e Wenn sich das S&geblatt wahrend des Schnitts verdreht oder aus
der Ausrichtung gerét, kdnnen sich die Zahne an der Hinterkante
des Sageblatts in die Oberseite des Holzes graben, wodurch das
Séageblatt aus dem Schnitt herausspringt und in Richtung des
Bedieners zurlickschlagt.

« Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemafen Verwendung
der Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedingungen
und kann durch die unten aufgefiihrten VorsichtsmaRnahmen
vermieden werden:

Halten Sie die Sage fest mit beiden Handen und

positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie der

Riickschlagkraft entgegenwirken. Positionieren

Sie lhren Korper seitlich vom Sageblatt, jedoch



nichtin einer Linie mit diesem. Ein Riickschlag kann
dazu flhren, dass die Sage zuriickschnellt, doch die
Kraft des Riickschlags kann vom Bediener kontrolliert
werden, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.

> Wenn sich das Ségeblatt verklemmt oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen
wird, lassen Sie den Ausléser los und halten Sie
die Sége im Material fest, bis das Sageblatt
vollstindig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die Sdge aus dem
Material zu ziehen oder sie riickwaérts zu ziehen,
wahrend sich das Sageblatt noch dreht, da dies
zu einem Riickschlag fiihren kann. Ermitteln Sie
die Ursache fiir das Verklemmung des Ségeblatts
und ergreifen Sie KorrekturmaRnahmen, um diese zu
beseitigen.

> Wenn Sie die Sdage im Werkstiick wieder anlaufen

lassen, zentrieren Sie das Sageblatt in der

Schnittfuge, damit sich die Sdgezihne nicht in

das Material eingraben. Wenn sich das Ségeblatt

verklemmt, kann es beim Wiederanlaufen der Sage

vom Werkstiick abheben oder abprallen.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines

Blockierens des Sageblatts und eines

Riickschlags zu minimieren. GroRe Platten neigen

dazu, unter ihrem eigenen Gewicht durchzuhangen.

Platzieren Sie Stiitzen auf beiden Seiten unter der

Platte, nahe der Schnittlinie und der Plattenkante.

> Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Trennscheiben. Ungeschliffene oder
falsch ausgerichtete Trennscheiben verursachen
einen schmalen Schnittspalt, was zu (iberméaRiger
Reibung, Blockieren des Sageblatts und Riickschlag
fiihrt.

> Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass
die Arretierhebel fiir die Sageblatttiefe und die
Neigungsverstellung fest angezogen und arretiert
sind. Wenn sich die Sageblatteinstellung wahrend
des Schnitts verandert, kann dies zu einem
Verklemmen und Riickschlag flihren.

> Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden
von Wanden oder anderen Bereichen, die nicht
sichtbar sind. Das hervorstehende Sageblatt kann
Gegenstande durchschneiden, was zu Riickschlagen
fihren kann.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME.
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

3. Ziehen Sie vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten den
Netzstecker.

4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe
5. Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.

6. Nicht mit dem Hausmldill entsorgen

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse II

9. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den Abbildungen
dieses Handbuchs dargestellten Gerateteile.

1. Tragegriff

2. Griffschalter
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3. Hebel fiir die Schutzhaube der Trennscheibe
4. Spindelarretierungsknopf

5. Befestigungsbohrung

6. Schutzhaube fiir Trennscheibe

7. Abdeckung der Kohleblirste

8. Kopf-Sicherungsstift

9. Schnitttiefenanschlag

10. Schraube fiir Schnitttiefenanschlag

11. Feststellknopf fir die Fiihrung

12. Flhrung

13. Kopfverriegelungshebel

14. Anschlagleiste

15. Befestigungsbohrung

16. Winkelskala des Arbeitstisches

17. Winkelmesser am Arbeitstisch

18. Automatischer Verriegelungshebel

19. Arretierknopf des Arbeitstisches

20. Tischeinsatz

21. Arbeitstisch

22. Abdeckung des Lasermoduls

23. Lasermodul

24. Feste Abdeckung

25. Staubabsaugdise

26. Staubbeutel

27. Vertikaler Druckknopf

28. Vertikaler Druckarm

29. Verriegelungsknopf fiir vertikalen Druckarm
30. Materialklemmknopf

31. Skala fir den Neigungswinkel des Kopfes
32. Anzeige flir den Neigungswinkel des Kopfes
33. Batteriefach

34. Laserschalter

35. Laser

36. Befestigungsschrauben fiir das Lasermodul
37. Befestigungsschraube fiir die Mittelplatte
38. Mittelplatte

39. 0° Winkelverstellschraube

40. 45" Winkelverstellschraube

* Das tatsachliche Produkt kann von der Abbildung abweichen
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AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
e Staubbeutel -1
e Spezialschlissel -1
e Vertikale Klemme -1

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -Herstellungsjahr

MM -Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

AUFBAU UND ANWENDUNG

Eine Gehrungssage ist eine Maschine, die mit einem Sockel
ausgestattet ist, an dem ein Sagekopf befestigt ist, dessen Winkel
verstellt werden kann. Je nach Ausfiihrung kann der Sagekopf
zudem geneigt und ausgefahren werden, um die Funktionalitat und
die Schnittlange zu erhéhen.

Die Gehrungssage ist zum Schneiden von Holzstlicken konzipiert,
die innerhalb der Abmessungen der Maschine liegen. Sie darf nicht
zum Schneiden von Brennholz verwendet werden. Die Sage darf
nur fir den vorgesehenen Zweck verwendet werden. Jeder
Versuch, die Sage fir andere als die angegebenen Zwecke zu
verwenden, gilt als Missbrauch. Die Sage darf nur mit geeigneten
Trennscheiben verwendet werden, die mit Hartmetallzidhnen
ausgestattet sind. Die Gehrungsséage ist ein Werkzeug, das fiir den
Einsatz sowohl in der Tischlerei als auch im Zimmerhandwerk
konzipiert ist.



Verwenden Sie die Maschine nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke!

VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ

Stellen Sie vor der Durchfilhrung von Montage- oder
Einstellarbeiten an der Gehrungssige sicher, dass diese vom
Stromnetz getrennt ist.

TRANSPORT DER GEHRUNGSSAGE

* Achten Sie beim Transport der Gehrungssage darauf, dass der
Séagekopf in der untersten Position gesichert ist.
o Uberpriifen Sie, ob der Arretierknopf des Arbeitstisches, der

Kopfarretierhebel und andere Sicherheitseinrichtungen fest
angezogen sind.
BEFESTIGUNG DER GEHRUNGSSAGE AUF EINER
ARBEITSTISCH

Es wird empfohlen, die Gehrungssége mithilfe der im Sagefull
vorgesehenen Befestigungslocher (15) an einer Werkbank oder
einem Stander zu befestigen, um einen sicheren Betrieb zu
gewahrleisten und das Risiko ungewolliter Bewegungen der
Maschine wéhrend des Gebrauchs auszuschlieRen. Die
Befestigungslocher sind fiir Schrauben mit einem Durchmesser von
8 mm und einem Schlitz- oder Sechskantkopf ausgelegt. Achten Sie
bei der Montage der Gehrungssége auf der Werkbankplatte darauf,
dass:

« Die Oberflache der Werkbankplatte eben und sauber ist.

e Die Schrauben gleichmaRig und nicht mit (ibermaRiger Kraft
angezogen werden (die Befestigungsschrauben sollten so
angezogen werden, dass keine Spannung oder Verformung des
Sockels entsteht). Bei UberméaRiger Belastung besteht die
Gefahr, dass der Sockel reif3t.

STAUBABSAUGUNG

Um Staubansammlungen zu vermeiden und eine maximale
Arbeitseffizienz zu gewahrleisten, kann die Sage Uber die
Staubabsaugdiise  (25) an  einen  Industriestaubsauger
angeschlossen werden. Alternativ kann der Staub im Staubbeutel
(im Lieferumfang enthalten) aufgefangen werden, nachdem dieser
an der Staubabsaugdiise befestigt wurde. Die Montage erfolgt
durch Zusammendriicken der Federklammer und Aufsetzen des
Staubbeutels (26) auf die Staubabsaugdiise (25) (Abb. A). Zum
Entleeren des Staubbeutels driicken Sie die Federklammer am
Staubbeutel zusammen, nehmen Sie ihn vom Staubauslass ab und
offnen Sie den ReiRverschluss, um vollen Zugang zum Inneren des
Beutels zu erhalten.

Fiir eine optimale Staubabsaugung leeren Sie den Staubbeutel,
wenn er zu 2/3 gefiillt ist.

BEDIENUNG DES AUSLEGERARMS (KOPF)

Der Auslegerarm hat zwei Positionen: oben und unten. So I6sen Sie

den Auslegerarm aus der verriegelten unteren Position:

e Driicken Sie den Auslegerarm nach unten und halten Sie ihn
gedriickt.

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (8) zuriick.

« Stiitzen Sie den Auslegerarm, wahrend er in die obere Position
angehoben wird.

So arretieren Sie den Auslegerarm in der unteren Position:

* Halten Sie den Hebel der Trennscheibenschutzvorrichtung (4)
gedriickt.

e Driicken Sie den Auslegerarm nach unten, bis er die untere
Position erreicht.

« Arretieren Sie den Auslegerarm in dieser Position, indem Sie den
Kopfverriegelungsstift (8) driicken.

VERTIKALE KLEMME

Die vertikale Klemme (Abb. B) kann auf beiden Seiten des

Arbeitstisches an der Ségebasis montiert und vollstandig an die

GroBe des zu schneidenden Materials angepasst werden.

Betreiben Sie die Sage nur, wenn die vertikale Klemme verwendet

wird.

* Losen Sie den Befestigungsknopf der vertikalen Klemme (27) an
der Seite des Sé&geunterbaus, an der die vertikale Klemme
angebracht werden soll.

o Setzen Sie die vertikale Klemme ein, indem Sie sie in die Offnung
im Sageuntergestell einfiihren, und ziehen Sie den
Befestigungsknopf (27) der vertikalen Klemme fest.
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« Nachdem Sie die Position des vertikalen Klemmarms (28) an das
Werkstlick angepasst haben, ziehen Sie den Feststellknopf des
vertikalen Klemmarms (29) fest.

e Ziehen Sie den Werkstlick-Klemmknopf (30) fest, sodass er das
Werkstlick gegen den Arbeitstisch (21) driickt.

o Uberpriifen Sie, ob das Material sicher fixiert ist.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Stellen Sie vor der Durchfiihrung von Einstellarbeiten an der
Sége sicher, dass diese vom Stromnetz getrennt ist. Um einen
sicheren, prazisen und effizienten Betrieb der Sage zu
gewdhrleisten, miissen alle Einstellvorginge vollstandig
durchgefiihrt werden.

Stellen Sie nach Abschluss aller Einstell- und Justiervorgéange
sicher, dass alle Schraubenschliissel entfernt wurden.
Uberpriifen Sie, ob alle Schraubverbindungen ordnungsgemaf
angezogen sind.

Uberpriifen Sie bei der Durchfiihrung von Einstellarbeiten, ob
alle duBeren Komponenten ordnungsgemaf funktionieren und
in gutem Zustand sind. Verschlissene oder beschadigte Teile
miissen vor dem Einsatz der Kettensdge von qualifiziertem
Personal ausgetauscht werden. EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss der auf dem Typenschild der Sage
angegebenen Spannung entsprechen.

Die Kettensédge darf nur eingeschaltet werden, wenn sich das
Séageblatt nicht im zu schneidenden Material befindet.
Einschalten

* Halten Sie den Startknopf (3) gedriickt. Ausschalten

e Lassen Sie den Netzschalter (3) los.

BEDIENUNG DES SCHNITTTIEFENANSCHLAGS Der
Schnitttiefenanschlag kann verwendet werden, wenn eine Nut in
das Material geschnitten werden muss. Dies geschieht durch
einen Oberflichenschnitt in das zu bearbeitende Material,
wiahrend das Ségeblatt nicht mit seiner vollen méglichen Tiefe
arbeitet.

« Arretieren Sie den Kopfarretierhebel (13).

e Losen Sie den Filihrungsarretierknopf (11) und bewegen Sie den
Kopf nach hinten.

e Ziehen Sie den Flhrungsarretierknopf (11) fest.

* Drehen Sie den Schnitttiefenanschlag (9) auf die Einstellung fiir
begrenzte Schnitttiefe (Abb. C).

* Senken Sie den Verlangerungsarm ab und halten Sie ihn in der

unteren Position, wobei er am Schnitttiefenanschlag anliegt.

Drehen Sie die Schraube des Schnitttiefenanschlags

(10) (Abb. C), bis die gewiinschte Schnitttiefe erreicht ist.

Lésen Sie den Feststellknopf der Fiihrung (11).

Fihren Sie die geplanten Schnitte in der eingestellten Tiefe

durch.

e Um wieder auf die volle Schnitttiefe zuriickzusetzen, drehen Sie
den Schnitttiefenanschlag (9) in eine Position, in der die
Schnitttiefenanschlagschraube (10) nach dem Absenken des
Auslegerarms nicht mit dem Schnitttiefenanschlag (9) in Kontakt
kommt.

EINSTELLEN DES ARBEITSTISCHS FUR SCHRAGSCHNITTE
Der Schwenkarm erméglicht das Schneiden des Materials in jedem
Winkel von der senkrechten Position bis zu**'nach links oder rechts.

e Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (8) zurlick, damit sich der
Auslegerarm langsam in die obere Position heben kann.

e Losen Sie den F llknopf des Arbeitstisches (19).

* Halten Sie den automatischen Verriegelungshebel (18) gedriickt
und drehen Sie den Auslegerarm nach links oder rechts, bis der
gewiinschte Winkel auf der Winkelskala des Arbeitstisches (16)
angezeigt wird.

e Sichern Sie die Position, indem Sie den Feststellknopf des
Arbeitstisches (19) festziehen.

Die Winkelskala des Arbeitstisches (16) weist eine Reihe markierter

Positionen auf, an denen der drehbare Auslegerarm automatisch

voreingestellt wird. Dies ist nur mdglich, wenn der automatische

Verriegelungshebel (18) wahrend der Drehung des Auslegerarms

nicht in der gedriickten Position gehalten wird und in diesen

werkseitig eingestellten Positionen einrasten kann. Dies sind die am
haufigsten verwendeten Schnittwinkel (15© 225" 30 4" nach
links / rechts). Jeder Winkel lasst sich mithilfe der Winkelskala am

Arbeitstisch (16), die in 1-Grad-Schritten kalibriert ist, prazise




einstellen. Obwohl die Skala fiir die meisten Aufgaben ausreichend
genau ist, wird dennoch empfohlen, die Einstellung des
Schnittwinkels mit einem Winkelmesser oder einem anderen
Winkelmessgeréat zu Uberprifen.

PRUFEN UND EINSTELLEN DER RECHTWINKLIGEN POSITION
DER SCHNEIDESCHEIBE IM VERHALTNIS ZUM ARBEITSTISCH.
« Losen Sie den Kopfverriegelungshebel (13).

o Stellen Sie den Kopf auf Position 0° (senkrecht zum Arbeitstisch)
und ziehen Sie den Kopfverriegelungshebel (13) fest.

e Losen Sie den Arretierknopf des Arbeitstisches (19) und halten
Sie den automatischen Arretierhebel (18) gedriickt.

o Stellen Sie den Arbeitstisch auf die Position 0° ein, lassen Sie
den automatischen Verriegelungshebel los und ziehen Sie den
Arbeitstisch-Feststellknopf (19) fest.

e Driicken Sie den Schutzaufsatzhebel (4) und senken Sie den
Sagekopf in die unterste Position ab.

o Uberpriifen Sie (mit einem Messgerat), ob die Trennscheibe
senkrecht zum Arbeitstisch steht.

Achten Sie bei der Messung darauf, dass das Messinstrument

die Zdhne des Sdgeblatts nicht beriihrt, da die Messung

aufgrund der Dicke der Hartmetallspitze ungenau sein kann.

Wenn der gemessene Winkel nicht “betragt, ist eine Einstellung

erforderlich, die wie folgt durchgefiihrt wird:

e Losen Sie die Kontermutter und drehen Sie die
Winkeleinstellschraube 0° (39) (Abb. D) im oder gegen den
Uhrzeigersinn, um den Winkel der Trennscheibe zu vergréRern
oder zu verkleinern.

e Sobald die Trennscheibe senkrecht zum Arbeitstisch steht,
lassen Sie den Kopf in die obere Position zurlickkehren.

¢ Halten Sie die Winkeleinstellschraube 0° (39) fest und ziehen Sie
die Kontermutter an.

e Senken Sie den Kopf ab und Uberpriifen Sie erneut, ob der

eingestellte  Winkel mit den Markierungen auf der
Kopfneigungsskala  (31)  (bereinstimmt;  passen  Sie
gegebenenfalls die Position der Kopfneigungsanzeige (32) an
(Abb. E).

Eine &hnliche Einstellung muss fiir den > Kopfneigungswinkel bei
Gehrungsschnitten mit der 45  Winkelverstellschraube (40)
vorgenommen werden (Abb. D).

PRUFUNG UND EINSTELLUNG DER SENKRECHTEN POSITION
DER SCHNEIDESCHEIBE M VERHALTNIS ZUR
ANSCHLAGLEISTE.

Dieser Vorgang muss immer dann durchgefiihrt werden, wenn

die Anschlagleiste entfernt oder ausgetauscht wurde. Diese

Einstellung darf erst vorgenommen werden, nachdem die

Trennscheibe senkrecht zum Arbeitstisch ausgerichtet wurde.

Die Anschlagleiste dient als Fiihrung fiir das zu schneidende

Material.

« Losen Sie den Arretierknopf des Arbeitstisches (19), halten Sie
den automatischen Arretierhebel (18) gedriickt und stellen Sie
den Arbeitstisch auf Position 0© €.,

« Senken Sie den Sagekopf in die unterste Position ab.

Legen Sie einen Winkelmesser oder ein

Winkelmessgeréat an das Sageblatt an.

Bewegen Sie das Winkelmessgerat bis zur Anschlagleiste (14).

Die Messung sollte 90%anzeigen.

Falls eine Justierung erforderlich ist, gehen Sie wie folgt vor:

Losen Sie die Schrauben, mit denen die Anschlagleiste (14) am

Sockel befestigt ist.

« Stellen Sie die Anschlagleiste (14) so ein, dass sie senkrecht zur
Trennscheibe steht.

e Ziehen Sie die Schrauben fest, mit denen die Anschlagleiste
befestigt ist.

EINSTELLEN DES SCHWENKARMS (KOPF) FUR GEHRUNGS-

SAGEARBEITEN

Der Auslegerarm kann fiir Gehrungsschnitte auf jeden Winkel

zwischen “und “*’geneigt werden (Abb. E).

e Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (8) zuriick, um den
Auslegerarm zu entriegeln, und lassen Sie den Auslegerarm
langsam in die obere Position anheben.

« Losen Sie den Kopfverriegelungshebel (13).

« Neigen Sie den Auslegerarm nach links in den gewiinschten
Winkel, der mithilfe der Kopfneigungsanzeige (32) auf der
Kopfneigungsskala (31) abgelesen werden kann (Abb. E).

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungshebel (13) fest.

anderes
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Wenn fiir Kombinationsschnitte die Einstellungen beider Winkel
(in beiden Ebenen, horizontal und vertikal) angepasst werden
miissen, muss immer zuerst der Gehrungswinkel eingestellt
werden.

UBERPRUFUNG DER LASERFUNKTION

Die Lasereinheit sendet einen Laserstrahl aus, der eine Linie auf

das Material projiziert, entlang derer die Trennscheibe schneidet.

Die korrekte Ausrichtung des Laserstrahls wurde wahrend des

Herstellungsprozesses eingestellt. Fir Prazisionsarbeiten sollte die

Ausrichtung jedoch vor Beginn des Schneidvorgangs Uberprift

werden.

* Legen Sie die Batterien in das Batteriefach (33) ein (Abb. F) und
achten Sie dabei auf die richtige Polaritat.

e Stellen Sie den Arbeitstisch so ein, dass die Arbeitstisch-
Winkelanzeige (17) auf die 0-Markierung © auf der Arbeitstisch-
Winkelskala (16) ausgerichtet ist und die
Kopfneigungswinkelanzeige (32) (Abb. E) auf die 0-Markierung®
auf der Kopfneigungswinkelskala (31) (Abb. E) ausgerichtet ist.

« Befestigen Sie ein geeignetes Stiick Restmaterial auf dem
Avrbeitstisch (21) und fihren Sie den Schnitt durch.

e Losen Sie den Auslegerarm und lassen Sie das Restmaterial auf
dem Arbeitstisch der Sage eingespannt.

e Stellen Sie den Laserschalter (34) auf die Position ,I* (Ein)
(markiert).

« Der projizierte Lichtstrahl sollte parallel zur Schnittlinie verlaufen.

LASEREINSTELLUNG

Schauen Sie bei der Einstellung des Laserfiihrungsstrahls
nicht direkt in den Strahl oder dessen Reflexion auf einer
spiegelnden Oberfliche. Schalten Sie die Lasereinheit aus,
wenn der Laser nicht in Gebrauch ist.

Wenn der Laserstrahl nicht parallel zum Schnitt verlauft, gehen Sie

wie folgt vor:

* Entfernen Sie die Abdeckung des Lasermoduls (22), indem Sie
die Befestigungsschrauben 16sen. Das Lasermodul (23) befindet
sich unter der Abdeckung des Lasermoduls (22) (Abb. G).

e Drehen Sie den Laser (35) (Abb. G) im Gehduse des
Lasermoduls (23) vorsichtig nach links oder rechts, bis der
Laserstrahl parallel ist. Wenden Sie keine Gewalt an und drehen
Sie das Lasermodul nicht um mehr als einige Grad.

e Falls eine seitliche Justierung erforderlich ist, I6sen Sie die
Befestigungsschrauben (36) des Lasermoduls und verschieben
Sie das Lasermodul nach links oder rechts, bis die Laserlinie
nach dem Schneiden parallel zum Schnitt verlauft.

Beim Schneiden entstehender Staub kann den Laserstrahl

verdecken; daher muss die Linse des Laserprojektors von Zeit

zu Zeit gereinigt werden.

STARTEN DER SAGE

Vergewissern Sie sich vor dem Driicken des Netzschalters,
dass die Sage gemaR den Anweisungen in dieser Anleitung
korrekt zusammengebaut und eingestellt wurde. Diese Sage ist
fiir Rechtshénder konzipiert.

Driicken Sie den Netzschalter (3).

Lassen Sie den Kettensdgemotor auf volle Drehzahl kommen.
Driicken Sie den Hebel fiir den Séageblattschutz (4).

Senken Sie den Auslegerarm in Richtung des Werkstticks.
Lassen Sie den Druck auf den Hebel des Sageblattschutzes (4)
nach.

e Fihren Sie den Schnitt durch.

STOPPEN DER KETTENSAGE

e Lassen Sie den Netzschalter (3) los und warten Sie, bis sich das
Séageblatt vollstandig nicht mehr dreht.

e Heben Sie den Auslegerarm der Sage an und bewegen Sie ihn
vom zu schneidenden Material weg.

Ein voriibergehendes Funken der Biirsten im Elektromotor ist

beim Anlaufen und beim Abbremsen der Sédge normal. Halten

Sie das Sageblatt nicht durch seitlichen Druck an. SCHNEIDEN

MIT DER SAGE

Sichern Sie das zu schneidende Material so, dass es den
Betrieb der Sadge nicht beeintrachtigt. Bevor Sie die Sage
einschalten, bewegen Sie den Sagekopf in die untere Position,
um  sicherzustellen, dass der Sagekopf und der
Ségeblattschutz volle Bewegungsfreiheit haben. Stellen Sie
sicher, dass der Sageblattschutz seinen vollen Hub erreicht.



Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass der Arretierknopf
des Arbeitstisches (19) und der Arretierhebel des Sagekopfes (13)
fest angezogen sind.

* SchlieBen Sie die Sage an das Stromnetz an.

* Achten Sie darauf, dass das Netzkabel vom Sageblatt und vom
Maschinenunterteil ferngehalten wird.

e Legen Sie das Material auf den Arbeitstisch und stellen Sie
sicher, dass es fest fixiert ist, damit es sich wahrend des
Schneidvorgangs nicht bewegen kann.

e Bewegen Sie den Sagekopf in die hinterste Position und
arretieren Sie die Flihrung (12) mit dem Fihrungsarretierknopf
(112).

« Entriegeln Sie den Sagekopf und den S&geblattschutz.

e Driicken Sie die Schalterarretierungstaste und starten Sie die
Sége mit dem Schalter (warten Sie, bis das Sageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat).

* Senken Sie den Séagekopf langsam ab.

e Beginnen Sie den Schnitt, indem Sie wahrend des
Schneidvorgangs magigen Druck auf den Sagekopf ausiiben.
Wenn die Feststellknopfe nicht ausreichend angezogen sind,
kann sich die Trennscheibe unerwartet auf die Oberseite des
Materials bewegen, wodurch die Gefahr besteht, dass der

Bediener von einem Materialstiick getroffen wird.

SAGEN MIT BEWEGLICHEM VERLANGERUNGSARM
(KOPF) DER KETTENSAGE

Durch Bewegen des Verldngerungsarms der Sage kann sich das
Sageblatt vorwarts und riickwarts bewegen, wodurch breitere
Werkstiicke geschnitten werden kénnen.

« Stellen Sie den Auslegerarm in die obere Position.

e Losen Sie den Verriegelungsknopf der Filhrungsschiene (11).

e Ziehen Sie den Auslegerarm vor dem Einschalten der
Kettensage zu sich hin und halten Sie ihn in der angehobenen
Position.

o Driicken Sie den Startknopf (3), um die Kettensage zu starten.

* Warten Sie, bis das S&geblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat.

e Entriegeln Sie den Schutz der Trennscheibe, indem Sie den
Hebel (4) betatigen.

e Senken Sie den Auslegerarm ab und beginnen Sie mit dem
Schneiden.

* Bewegen Sie den Auslegerarm wahrend des Schneidens nach
hinten (von sich weg).

* Sobald das Material geschnitten ist, lassen Sie den Startknopf los
und warten Sie, bis sich die Trennscheibe nicht mehr dreht, bevor
Sie den Auslegerarm in die obere Position anheben.

e Fiihren Sie niemals einen Schnitt durch, indem Sie den
Sagekopf auf sich zu bewegen. Das Ségeblatt konnte
unerwartet auf das zu schneidende Material aufspringen,
was die Gefahr eines gefahrlichen Riickschlags fiir den
Bediener birgt.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Installations-, Einstell-,

Reparatur- oder Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der

Steckdose.

REINIGUNG

e Entfernen Sie nach Beendigung der Arbeit sorgfaltig alle
Materialreste, Spane und Staub vom Arbeitstischeinsatz sowie
aus dem Bereich um die Trennscheibe und deren
Schutzvorrichtung.

« Stellen Sie sicher, dass die Liftungsschlitze im Motorgehause
nicht verstopft und frei von Spanen oder Staub sind.

« Reinigen Sie die Fiihrungen und tragen Sie eine dinne Schicht
Festfett auf.

« Halten Sie alle Griffe und Knopfe sauber.

* Reinigen Sie die Linse des Laserprojektors mit einer Biirste.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

« Driicken Sie den Hebel der Trennscheibenschutzvorrichtung (4).

* Heben Sie den Schutz der Trennscheibe (6) an und I6sen Sie die
Befestigungsschraube der Mittelplatte (37) (Abb. H).

* Schieben Sie die Mittelplatte (38) nach links, um Zugang zur
Befestigungsschraube der Trennscheibe zu erhalten.

« Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf (5) und drehen Sie die
Trennscheibe, bis sie einrastet.
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e Loésen und entfernen Sie die Befestigungsschraube der
Trennscheibe mit dem Spezialschlissel (im Lieferumfang
enthalten).

« Entfernen Sie die duRere Unterlegscheibe und nehmen Sie die
Trennscheibe heraus (achten Sie dabei auf den Reduzierring,
falls vorhanden).

e Entfernen Sie eventuelle Riickstande von der Spindel und den
Sicherungsscheiben der Trennscheibe.

e Setzen Sie die neue Trennscheibe ein, indem Sie die
beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

o Stellen Sie nach Abschluss sicher, dass alle Schraubenschliissel
und Einstellwerkzeuge entfernt wurden und alle Schrauben,
Knopfe und Bolzen fest angezogen sind.

Die Befestigungsschraube der Trennscheibe hat ein

Linksgewinde. Gehen Sie beim Umgang mit der Trennscheibe

besonders vorsichtig vor. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um

lhre Hande vor dem Kontakt mit den scharfen Zahnen der

Trennscheibe zu schiitzen.

AUSTAUSCH DER BATTERIEN IM LASERMODUL

Das Lasermodul wird mit zwei 1,5-V-AAA-Batterien betrieben.

o Offnen Sie den Batteriefachdeckel (33) (Abb. F).

« Entfernen Sie die verbrauchten Batterien.

« Legen Sie die neuen Batterien ein und achten Sie dabei auf die
richtige Polaritat.

e Setzen Sie den Batteriefachdeckel wieder auf.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Motorkohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden. Tauschen
Sie immer beide Blirsten gleichzeitig aus.

Schrauben Sie die Abdeckungen der Kohleblirsten (7) ab.
Entfernen Sie die abgenutzten Biirsten.

Entfernen Sie eventuellen Kohlepulver mit Druckluft.

Setzen Sie die neuen Kohlebirsten ein (die Birsten sollten sich
leicht in die Blirstenhalter schieben lassen).

e Setzen Sie die Kohlebirstenabdeckungen (7) auf.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nach dem Austausch der
Kohlebiirsten ohne Last laufen und warten Sie 1-2 Minuten, bis
sich die Kohlebiirsten an den Motorkommutator eingearbeitet
haben. Der Austausch der Kohlebiirsten darf nur von einer
qualifizierten Person unter Verwendung von Originalteilen
durchgefiihrt werden.

Etwaige Méngel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicestelle behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1400 W
Spindeldrehzahl (ohne Last) 5000 U/min
Winkelschnittbereich +45°
Gehrungsschnittbereich 0° —45°
AuRendurchmesser der Trennscheibe 185 mm
Bohrungsdurchmesser der 16 mm
Trennscheibe
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Abmessungen des 0°
schrag/gefast 45° x 35 x 150 mm
geschnittenen Materials 45°
0° x 35x 210 mm
45°
Lange der Fiihrungsschiene 135 mm
Laserklasse 2
Laserleistung <1mw
Laserwellenlange A =650 nm
Sicherheitsklasse 1]
Gewicht 11 kg
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lpa = 91,9 dB(A) K=
3 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)




Larmangaben

Die vom Gerat abgegebene Gerauschleistung wird durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in diesem Handbuch angegebene Schalldruckpegel Lpa und
Schallleistungspegel Lwa wurden gemaR der Norm EN 62841-1
gemessen.

UMWELTSCHUTZ

Elektrogerdte dirfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden,
sondern miissen bei entsprechenden Einrichtungen zum Recycling
abgegeben werden. Informationen zum Recycling erhalten Sie beim
Héndler oder bei den ortlichen Behdrden. Elektro- und
Elektronikaltgerate enthalten umweltschadliche Stoffe. Nicht recycelte
Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland“), weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
4Handbuch®), einschlieBlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme,
Zeichnungen sowie der Gestaltung, ausschlielich bei GTX Poland liegen und geman
dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.
h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils gliltigen Fassung) gesetzlich
geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Veroffentlichen oder Veréndern des
Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken
ohne die ausdriickliche schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens
untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Gehrungsséage

Modell: 59G800

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf vom
Endnutzer  hinzugefiigte = Komponenten oder von diesem
vorgenommene nachtragliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU ans&ssigen oder niedergel en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

folgenden

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 4. Dezember 2025

(ru)
MNEPEBO[ OPUMMHAIBHbIX UHCTPYKLIUA
MUNA-TPAHCMOPTUPOBKA

59G800

BHUMAHUE! MpouuTaite BCe npeaynpexaeHus o

6e30MacHOCTW, WHCTPYKUUW, WNMIOCTPaUMM U TeXHU4Yeckue

XapaKTepUCTUKM, npunaraemble K AaHHOMY

3MEeKTPOUHCTPYMEHTY. HecobniofeHne Bcex NPUBEAEHHBIX HIDKe

VHCTPYKLMIA MOXET MPUBECTU K MOPaKEHWIO 3MEKTPUYECKUM TOKOM,

BO3ropaHuio U/ cepbeaHbiM TpaBMaMm.

CoxpaHute Bce npeaynpexpeHus U

ucnonb3oBaHus B Gyayiem.

e OMNACHOCTbD: [iepxuTe pyku noaanblue OT 30HbI pe3aHua n
nunbHoro  aucka.  [pyrylo  pyky  AepxuTe Ha
BCroMoraTenbHON pyKosiTke UNK Koprnyce aABuratens. Ecrin
obe pyku Aepxart nuny, oHU He MOryT GbiTb NOpe3aHbl AUCKOM.

MHCTPYKUMM  Ans

¢ He npocoBbiBaiiTe pyku noa 3aroToBKy. 3allUTHbIN KOXYX He
3almLiaeT Nonb3oBaTenNs OT PexyLlero aucka, HaxoasLlerocs
NoJ 3aroTOBKOWA.

e OtperynupyiTe rny6uHy pe3a B COOTBETCTBUM C TONLUNHON
3aroToBkW. o] 3aroToBKOM JOMMKeH ObiThb BUAEH OTPE3OK NUbI
AnuHoW He 6onee oAHOro nonHoro 3y6ua.

e Hukoraa He aepxuTe 3aroToBKY pyKaMu Unu NpuxuMmaiite ee
K Hore BO BpeMs pe3ku. 3akpenuTe 3aroToBKy Ha
YCTOWYMBOW MOBEPXHOCTU. OTO BaXHO AN MUHUMW3ALMUM
pucka MomnyvyeHus TpaBM, 3aKMMHWBAHWSI MWUMbl UMW MOTepu
KOHTPONA Haj Hen.

e [pu BbINONHEHWM onNepauuii, NPU KOTOPbIX PEeXYLMA
WHCTPYMEHT  MOXeT  COMPUKOCHYTLCSI CO  CKPbITOW
NPOBOAKOW WNM  COGCTBEHHbIM  KaGenem, Aepxurte
3NMeKTPOMHCTPYMEHT 3a MU30NMPOBaHHbIe MOBEPXHOCTU
PYKOATKM. [py CONPUKOCHOBEHMM C KaBGenem NoA HanpshkeHnem
OTKPbITbIE MeTannM4eckme YacTi dNEeKTPOMHCTPYMEHTa CTaHyT
HaxoAsLWMMUCA NOJ, HamnpsHKEHEM, YTO MOXeT NPUBECTU K
NOpaXkeHWIo ornepaTopa dNeKTPUYECKAM TOKOM.

e [py BbLINONMHEHMM NPOAONLHLIX NPONUIOB  BCeraa
ucnonb3ynTe NpPoAONbHbIN ynop unmn npsiMyto
HanpaBnsiowyto. 3TO MOBbILLIAET TOYHOCTb pe3a U CHUKaeT
PUCK 3aKITMHUBAHUS MUNBHOTO AUCKa.

e Bcerpga ucnonb3yiTe MUnbHble AUCKK, pa3mep U ¢dopma
KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT MOHTaXHbIM OTBepcTUAM. [1cku,
He noaxopsiMe K TOukaM KpemnneHwust Mumbl, CMellalTcst
OTHOCUTESIbHO LIEHTPA, YTO NPUBOAWT K NOTEPE KOHTPONS.

e Hukorma He  ucnonb3yiTe  MOBPEeXAEHHble MU
Henoaxoaswume wanbbl unu 60nTbl AN NMUALHOrO AUCKA.
LWanbbl 1 GonTbl ANA MNUMBLHOMO AMcka Obinu  crneumansHo
paspaboTaHbl Ans  Bawen nunbl, 4ToBbl  0BecneunTb
ONTUMAarbHY0 NPOM3BOANTENBHOCTL U Ge3onacHoCTb.

NPU4YUHBbI U NPEAOTBPALLEHME OTOAYU ONMEPATOPOM:

e Otgaya — 9TO BHe3anHas peakuusi Ha 3akiMHUBaHuWe,
6rIOKMPOBKY MMM CMeELLieHWe MUIbHOTO AMcka, npuBodsias K
HEKOHTPONIMPYeMOMY NMOABEMY MUITbl U ee OTCKOKY OT 3aroTOBKU
B CTOPOHY onepaTtopa.

e Korga numbHbIA AUCK 3aXKMMaeTcs UNW 3akMHUBAeTCs npu
3aBeplUalolLleM Nponune, OH OCTaHaBIMBAEeTCs, U peakuus
pABuratenst NpUBOAWT K Pe3KOMy OTCKOKY CTaHka B CTOPOHY
onepatopa;

e Ecnu nunbHbI AUCK CKpyyMBaeTCst Unu CMeLLaeTcs BO Bpemsi
pe3aHusi, 3ybbs Ha 3agHel KpOMKe Aucka MOryT Bpes3aTbCsi B
BEPXHIO MOBEPXHOCTb [APEBECUHbI, B pe3ynbTaTe 4Yero AucK
BbICKakMBaeT U3 MPONuNa 1 OTCKakMBaeT B CTOPOHY ornepaTopa.

o Otgava sBMsieTcs pesynbTaToM HEMPaBUITbHOTO UCTONb30BaHUS
NUnbl M/UNN HenpasuIbHBIX PaBboynx NpoLeayp UK YCroBuin 1
MOXeT 6bITb npepoTBpaLleHa nytem NPUHSATUSA
COOTBETCTBYIOLMX Mep NpPefoCTOPOXHOCTU, MNepeynCneHHbIX
HuXe:

> Kpenko pepxute nuny oGeMmMu pykamu K
pacnonoxwure pyku Tak, YTOObI
npoTMBOAeCTBOBaTL cune otaayuun. Pacnonoxure
Teno c60Ky OT NUNILHOrO AWUCKA, HO He Ha ofHOM
nUHUM ¢ HUM. OTAayYa MOXeT BbI3BaTb OTCKOK MUbI,
HO CuUMy OTZayM MOXHO KOHTPONMpOBaTb, ecnmn
NpUHATL COOTBETCTBYOLNE Mepbl
NpeaoCTOPOXHOCTY.

> Ecnv nunbHBIN ANCK 3aKNMHWICA UMK pe3ka
npepBanachb Mo Kakon-nu6o npuynHe, oTNycTuUTe
CNYCKOBOW KPIOYOK M yAepXKuBanTe nuny
HenoABWXHO B MaTepuarne A0 NOJIHOW OCTaHOBKU
Aucka. Hukoraa He nbiTanTech BbITAWMUTL MUY
U3 MaTepuana unu TsHyTb ee Ha3af, NoKa AUCK
HaxoAWUTCA B ABUXEHUM, TaK KaK 3TO MOXeT
BbI3BaTb O0TAAYY. BbiSiCHUTE NpUUKHY 3aKNUHUBAHMS
[1CKa 1 MPUMUTE Mepbl MO €€ YCTPaHeHMIo.

> Mpu noBTOpHOM 3amnycKe NUMbI B 3aroToBKe
OTLIEHTPUPYWTE NUMbLHbLIW AUCK B Nponune,
4TO6bI 3y6bA NUNbI He Bpe3anucb B MaTepuan.
Ecnu nunbHbI AUCK 3aKMUHWUICS, OH MOXeT
MOAHSITLCS UK OTCKOYMUTB OT 3aroTOBKM Mpy
MOBTOPHOM 3anycke nurbl.

> MopaepxuBainTe 6onbluMe NaHenu, YTo6bI
CBeCTU K YMY PUCK 3aKr avcka u
oTAauu. Bonbluve naHeny UMeloT TEHAEHLMIO
npornbatbcs noa co6cTBeHHbIM Becom. MomecTute




0Onopbl NoA4 naHenb ¢ obenx CTOPOH, 6M3Ko K NMUHUKN
pesa 1 Kpako naHenu.

> He ucnonbk3yiTe Tynble Unu noBpexaeHHbIE
nUnbHbIE AUCKU. HesaToueHHbIe Unu HenpaBubHO
BbIPOBHEHHbIE MUIMbHbIE AUCKM 06pasytoT y3Kuii
NpOoMuI, YTO NPUBOAUT K YPE3MEPHOMY TPEHMIO,
3aKNMMHMBaHUIO AUCKa 1 oTaade.

> Mepen Hayanom pe3ku y6eamTech, YTo
cukcupyowme pbivaru perynupoBKku rny6uHbl n
yrna HaknoHa nunbHOro AUCKa HageXxHo
3aTAHYThI M 3adhMKcupoBaHbl. Ecnn HacTpoika
NWUNbHOMO AMUCKa N3MEHUTCA BO BpeMs pe3ku, 3To
MOXET NPUBECTU K 3aKNUHNBAHUIO U OTOAYe.

> ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbLI NPU pe3ke CTeH
VNN ApYryux y4acTKoB, KOTOPbIe He BUAHDI.
BeicTynatowumin Anck MoXeT npopesaTtb nNpeaMeThl,
YTO MOXET BbI3BaTb OTAAYY.

OBBbACHEHME UCMNONb3YEMbIX MMKTOrPAMM.
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1. MpoyunTainTe pyKoBOACTBO Nosb3oBaTens u cnegynte
coAepxalMMCsi B HeM NpeaynpexaeHsiM U UHCTPYKLMAM Mo
6esonacHocTy!

2. Vcnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBWAYyanbHOW 3alUWTbl (3aLUMTHbIE
OYKY, HaYLLIHWKW, pECTIPATOPbI).

3. MNepen BbiNoNHeHNeM Miobbix paboT No TEXHUYECKOMY
06Cny>XMBAHUIO UM PEMOHTY OTCOEAUHUTE LUHYP NMUTaHUS.

4. Vicnonb3ynte cpeactBa WHAMBUAYaNbHOW 3aLUWTbl: 3aLUMTHbIE
nepyaTku

5. 3awuwaiite npubop oT Bnaru.

6. He BbIGpackiBaiiTe BMecTe ¢ GbITOBbIMM OTXOAaMU

7. He ponyckaiite aeTtei K MHCTPYMEHTY.

8. Knacc sawutb! I

9. YcTpoiicTBo cooTBeTcTBYeT Hopmam EBponerickoro Coto3sa.

10. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

11. 3Hak cepTudUKaLMM ANs YKPaMHCKOTO pblHKa

7 8 "

OMUCAHUE UNMIOCTPALIMA
HwkenpuseneHHas Hymepauua OTHOCUTCA K KOMMOHEHTam
YCTPOICTBA, MOKa3aHHbIM Ha  WNMCTpauusx B  AaHHOM

pykoBoacTBE.
1. Pyyka ans nepeHockn

2. Pyuka-BblikniovaTens

3. Pbivar 3awmTbl pexyLuero ancka

4. KHonka GnoKMpoBKY WNMHAENS

5. MoHTaxHoe oTBepcTune

6. 3alUTHBI KOXYX PeXYLLEro Aucka
7. KpblLKa yronbHbIX LLETOK

8. CTONOpHBIV WTUT ronoBku

9. OrpaHuuunTens rmy6uHbl pesa

10. BUHT orpaHnunTens rny6buHbl pesa
11. Pyyka coukcaumm Hanpaensiowen
12. Hanpasnsiowas

13. Pblvar ¢mkcaumm ronosku

14. OnopHas nnaHka

15. MoHTaxHoe oTBepcTune

16. Wkana yrna Hapa6oyHoro cTtona
17. YrnoBoi unavkatop paboyero ctona
18. Pblyar aBToMaT4eckon dukcaumm
19. Pyyka dukcauum paboyero crona
20. BeraBka cTona

21. Pabouui cton

22. Kpbiluka nasepHoro Moayns

23. JlazepHbIt MOaYNb

24. HecbeMmHas KpblLllka
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

Hacapgka ans yonanexvst neinu

MbinecGopHuk

BepTukanbHas pyyka perynmpoBku JaBneHus
BepTukanbHbIin NPWKUMHON pblyar

Pyuka ¢rkcaLum BepTuKanbHOMO NPUXXUMHOIO pblyara
Pyuka 3axuma matepuana

Likana yrna HaknoHa rornoBku

MHavkaTop yrna HakrnoHa rorioBku

Ortcek aAns 6atapeek

KHonka BknoyeHus nasepa

INasep

KpenexHble BUHTLI Ta3epHOro Moayrst

KpenexHbii BUHT LeHTpanbHOM NnacTuHbI
LleHTpanbHas nnactuHa

39. BuHT perynuposku yrna 0°

40. BUHT perynunpoBki yrna 45’

* daKTUYecKuii BUA U3OENUSt MOXET OTIMYaThCs OT U3o6paxeHus

OBOPYIOBAHUE U NPUHAONEXHOCTU
e MeLuok Ansa nbinun -1
e CreuuanbHbivi kntod - 1
e BepTukanbHbIi 3axum - 1

MAPKUPOBKA HA YCTPOUCTBE

™ mRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - rof Bbinycka

MM -MecaL, Bbinycka

Y -AONONHUTENbHOE 0603HaYeHne
XXXXX -CepUitHbI HoMep

NNN -[ononHUTenbHas MapkupoBska

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

TopuoBoyHasi nuna npeacTaensieT cobon CTAaHOK, OCHALLEHHbIN
OCHOBaHMeM, K KOTOPOMY MNpUKpernsieHa pexylias ronoBska,
No3BOsISAOLLAs perynupoBaTh yron HakroHa ronosku. Kpome Toro, B
3aBMICMMOCTM OT KOHCTPYKLIUK, FONOBKa TOPLIOBOYHOW NIl MOXET
HaKMOHATLCS MOA  YIMOM U BbiABUraTbCA ANS  yBEnUuYeHus
DYHKLMOHAMNBHOCTY 1 ANWHbI pe3a.

TopuoBo4Has Nuna npegHasHa4eHa Ans pacnuioBKkU 3aroToBOK U3
[PEBECHHbI, pPasMepbl KOTOPbIX HE MPEBLILLAIOT rabapuTbl CTaHka.
Ee 3anpeljaetcs ucronb3oBaTb Afs pacnuniosku Apos. [Mumy
criefyeT UCMonb3oBaTb TOMbKO MO HasHauyeHuto. JliobGasi nonbiTka
MCMONb30oBaTb MWy He Mo HasHadeHuo OyaeT cuuTaTbes
HEMPaBUIbHBIM UCMOMNbL30BaHWEM. [y creayeT WCrmonb30BaTh
TOMbKO C MOAXOASLWMMMU OTPE3HBIMU [AUCKaMM, OCHALLEHHBLIMW
3yGbsMM C TBEpAOCNNAaBHLIMU HakoHeYHKaMu. TopLoBoYHas nuna
— 3TO MHCTPYMEHT, NpeAHa3Ha4YEHHbI AMNs UCMOMNb30BaHUs Kak B
CTOMSIPHBIX, TaK U B NMOTHULKUX paboTax.

He ucnonb3yiTe cTaHOK Ansi Leneil, OTAWYHbLIX OT Tex, Ans

KOTOPbIX OH NpeHa3HaueH!

NnoAroToBKA K UCMOJIb3OBAHUIO

Mepen BbINONTHEHNEM no6bIx MOHTaXHbIX unm

PerynupoBoYHbIX paboT Ha TOPLLOBOYHOI Nune y6eauTech, 4To

OHa OTKNOYEeHa OT UCTOYHMKA NUTAHUA.

MNEPEMELLEHUE TPAHCBEPTAJIbHOM NWJbI

o [pu nepemeLLeHM TOPLIOBOYHOI NUMbl y6eauTech, YTO NumbHas
ronoBka 3apuKCHpoBaHa B HUXKHEM MONOXEHNN.

e Yb6egutecb, 4TO pyyka dukcaumm pabouero crtona, pblyar
huUKCaLMM rOfoBKM U Apyrue npefoxXpaHuTeNbHble YCTpocTBa
Ha[eXHO 3aTSHYTbI.

YCTAHOBKA TPAHCBEPTAINbBHOM NUNbl HA BEPCTAK
PekomeHayeTcs 3akpenuTb TOPLIOBOYHYIO MUy Ha BepcTake unn
NoacTaBke € MOMOLUBI — MOHTaxHbIX — oTBepctun  (15),
npedyCMOTPEHHbIX B OCHOBaHWM nunbl, 4To obecneynBaeT
GesonacHylo paboTy U WCKMIOYaeT PUCK  HexenaTerbHOro
nepemelleHnss CTaHka BO BPEMsi MCMOMNb3oBaHUs. MOHTaxHble
OTBEPCTUSI NO3BOMSIOT WUCMONb30BaTh BUHTLI AXAMETPOM 8 MM C
LNMUEBON UMW LUECTUrPaHHON  ronoBkol. [pu  MOHTaxe
TOPLIOBOYHOW MUIbl Ha CTOMeLLHULe BepcTaka ybeauTecs, Yto:

e [loBepXHOCTb CTOMELWHULIbI BEPCTaka POBHAs U Y1cTast.



e BuWHTbI 3aTsHYTbl paBHOMEpHO W 6e3 u4peamepHoro ycunue
(KpenexHble BUHTbI CriealyeT 3aTarnBaTh Tak, YTobbl He BbI3BaTb
HanpsbkeHwe wnu  gecopmaumio  ocHoBaHusl). B cnyyae
4Ype3MEPHOTO HarpshKeHUs CyLLECTBYEeT PUCK PacTPECKUBaHMs
OCHOBaHUsA.

NbINEYAANEHVNE
YTo6bI npenoTBpaTuUTb ckonneHue nbinn n obecneynTb
MakcumarnbHylo  3peKTMBHOCTb  paboTbl, MUYy  MOXHO

NOAKIMIOYUTL K MPOMBILNIEHHOMY MbINIECOCY C MOMOLLbBIO Hacaaku
AN nbineyganenns (25). B kayecTBe ansTepHaTUBbI MbiMb MOXHO
cobupaTh B MELLOK A5 MbINK (BXOAWUT B KOMMMEKT MOCTaBKM) nocrne
ero yCTaHOBKM Ha Hacaiky Ans nMbineyaanenus. YctaHoBka
OCYLLECTBIISIETCS MyTEM CXaTWsi MPYXXMHHOTO 3aXuUMa 1 yCTaHOBKW
MeLka Ans neinu (26) Ha Hacagky Ansa neineyganexuns (25) (puc.
A). YTOGbI OMOPOXHWUTL MELLOK ANS MbINK, COXMUTE MPYXUHHbIA
3aXMM Ha MeLLKe, CHUMUTE ero C BbIMYCKHOro OTBEPCTUS ANS Mbinn
1 OTKPOWTE 3aCTEXKY-MOIHMIO, YTOGbI NOMYYNTb MOMHBIA JOCTYN K
BHYTPEHHEN YacTn MeLLKa.

ﬂﬂﬂ OonTUMarnbHOro yaaneHua nbinn OnOpO)KHﬂﬁTe MewoK ansa
NbINKY, KOrAa OH 3anofiHeH Ha 2/3.

YNPABJIEHUE PYKOSITKOM (FONTIOBKOW)

y[:lJ'II/IHI/ITeI'IbeIﬁ pbl4ar UMeeT Ba NOMOXKEeHUA: BepXHEee N HWXHee.

Y106l 0CBOGOAUTL YANMMHUTENBHbIA pblyar U3 3aUKCpPOBaHHOTO

HWXHEro NnonoXeHus:

e Haxmute Ha cTpeny un ynepmMBaﬁTe €e, HaXkaB BHU3.

e [loTAHWTE Ha3af CTOMOPHBbIN LUTUT ronoBku (8).

e [oppepxute cTpeny, noka OHa MNOOHMMAETCS B BepxHee
nonoxeHue.

Y106kl 3ahUKCMPOBaTh CTPENY B HUXKHEM MONOXKEHWN:

e HaxmuTte 1 yaepxwvBaiiTe pblyar 3aluThbl pexyLiero avcka (4).

e Haxmute Ha pbi4ar cTpenbl, Noka OH He OOCTUrHET HWXHero
NONOXEeHUs.

e 3achukcupyiiTe cTpeny B 3TOM MOMOXEHWW, HaXaB Ha CTOMOPHbIN
WTUET ronoeku (8).

BEPTUKATIbHbIN 3AXKUM

BepTukanbHbii 3axum (puc. B) MOXHO yCTaHOBUTbL Ha OCHOBaHWUM

nunel ¢ moBoit  CTOpoHbl paboyero cTona W MOJIHOCTHIO

OTperynupoBaTtb B COOTBETCTBMM C pasMepoM paspe3aemoro

MaTepuana. He BknouaiiTe nuny, ecnM He UCMONb3yeTcs

BEPTUKAmbHbIA 3AXKUM.

e OcnabbTe pyuKy duKcaLuum BEpTUKaNbHOTO 3axuma (27) Ha Tow
CTOpPOHe OCHOBaHus, rge OydeT yCTaHoBIEH BepTuKasbHbIN
3aKUM.

e YCTaHOBWTE BEpTUKAalbHbIA 3aXUM, BCTaBMUB €ro B OTBEPCTUE B
OCHOBaHUM MWIb, U 3aTSHATE PYYKy (UKCALMU BEPTUKAIIbHOTO
3axuma (27).

o [locrne perynmpoBKu NOMOXeHWst pbl4ara BepTUKanbHOMO 3axuMa
(28) OTHOCMTENBHO 3arOTOBKW 3aTHUTE PY4Ky huKcaLmm pelyara
BepTUKanbHoro 3axuma (29).

e 3ataHuTe pyuyky 3axuma 3arotoBku (30) Tak,
npvkuMana 3aroToBky k pabouemy crony (21).

e YBeautechb, YTO MaTepuarn HafieXHo 3akpenseH.

OKCMNYATALMSA / HACTPOUKA
Mepen BbINONHeHMeM NIOGLIX PErynNMpPoBOYHbLIX paboT Ha nune
y6eanTechb, 4To OHa OTKMluYeHa OT ceTu. [ina oGecneuyeHus

4yTOGbl OHa

Ge3onacHoi, TO4YHOW U 3dcpekTMBHOW paboTbl NUMbI
Heo6XoAUMO MOMHOCTbIO  BBLIMOMHUTL BCe  MpoLeaypbl
perynvpoBku.

Mocne 3aBeplueHUs Bcex npoueayp perynMpoBKu U HaCTPOMKU
y6eautecb, 4TO BCe KNIOYM CHATLI. Yb6eautecb, 4To Bce
pe3bGoBble KpenexHble 3MeMeHTbl 3aTAHYTbl Haanexalum
obpasom.

Mpu BbINONHEHNN PerynUpoBOYHbLIX paboT y6eauTech, 4To BCe
BHELUHWE KOMMOHEHTbI paGoTaloT NpaBUNBbHO U HaxoAsTcs B

XOpoLleM COCTOsIHMU. JTio6as U3Ho as Unu ne

aeTtanb [OOMKHA ObITh b p IM
nepcoHanom nepen UcnonkL3oBaHueM 6GeH3onunbl.
BKNIOYEHME / BbIKIMIOYEHUE

Hanpa)KeHue B CeTU OO/MKHO COOTBEeTCTBOBATb HanpsXXeHuto,
YKazaHHOMY Ha I'IaCI'IOpTHOﬁ Tabnuyke nunbl.

BeH3onuny MOXHO BKNOYaTk TONBLKO B TOM cry4ae, ecnu
pexywuin aAuck He conp 6| T M

TCA C P
maTtepuanom. BknioueHve
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e HaxmuTe 1 yaepxusaiite KHOMKy 3anycka (3). BeiknioueHune
e OTnycTtuTe KHOMKY 3anycka (3).

UCNONMb30OBAHUE  OMPAHUYUTENA rMYBUHbI PE3A
OrpaHuuuTenb rny6uHLI pe3a MOXHO WCMonb3oBaTh, korAa
HeobxoaumMo chenatb na3 B Matepuane. [ins  3Toro

BbINOMNHAETCA MNOBEPXHOCTHbIW pe3 B obpabaTbiBaeMom
MaTepwuarne, Npy 3TOM Nna He paboTaeT Ha NOJHY0 BO3MOXHYHO
rnyouny.

o 3advkcupyiiTe pbivar dvkcauum ronoeku (13).

e OcnabbTe pyuky dukcauum Hanpaensiowei (11) v cosuHbTe
ronoBky Hasap,.

e 3aTaHuTe pyuyky rkcaumm Hanpasnstowen (11).

e [loBepHuTe orpaHuuuTens rMybuHbl pe3a (9) B nonoxeHve
orpaHu4eHHow rnybuHbl pesa (puc. C).

e OnyctuTe yANMWHUTENbHYIO PYKOATKY W YAepxuBaiiTe ee B
HWXHEM MOMOXeHUW, YMpasicb B OrpaHU4UTENb ry6uHbl pesa.

e [loBepHUTE (BNEBO WMW BMPaBO) BUHT OrpaHUYUTENs TIyOuHbI
pesa

e (10) (puc. C) BneBo unu BNpaBo, noka He GyneT AOCTUrHyTa
xenaemas rnybuHa pesa.

e OcnabbTe pyyky dukcaLmm Hanpaensiowen (11).

o BbiNonHUTe 3annaHMpoBaHHbIE NPOMUIbI HA 3aAaHHYI0 Fy6uHY.

e UYrtobbl BEpHYTbCS K peske Ha MOMHylo ry6uHy, noBepHWTe
orpaHuuuTens ry6uHbl pesa (9) B Takoe NOMOXEHWE, Npu
KOTOPOM MNOCIIE ONYCKaHWSA CTPErbl BUHT OrPaHNYUTENst TNy6uHbI
pesa (10) He conpukacaeTcsi C orpaHuyuTenem rnybuHbl pesa
(9)-

PEMYJINPOBKA PABOYEIO CTOJA A5sl YINIOBOW PE3KU

MoBOPOTHBLIN pblyar MO3BONSIET pe3aTb Matepuan nop mniobbiM

YoM OT NepneHANKYSPHOro NofoxeHns Ao*° Breso nnu Bnpaso.

e [loTAHUTE Ha3ag CTOMOPHbINA WTU(T ronosku (8), YTobbl cTpena
MeZJIEHHO MOAHSANach B BEpXHEE MosioKeHne.

e OcnabbTe pyuky ukcaumm paboyero crona (19).

e HaxmuTe ¥ yaepxuBanTe pbldar aBToMaTuyeckon cukcaumm
(18) 1 nNoBepHUTE CTpeny BMEBO UMK BRpaBo, Noka Ha yrroBoi
wkane paboyero ctona (16) He 0TOGPa3NTCS HYXHbIN Yron.

e 3adukcupyiiTe NonoxeHue, 3aTsHyB py4Ky dukcauum paboyero
cTona (19).

Ha yrnoeoit wkane patoyero ctona (16) nmeetcs psia OTMEYEHHbIX

MOMOXEHWA, B KOTOPbIX  BPALLAKLMACA  pbl4ar  CTperbl

aBTOMaTMyeckn UKCUpyeTcs. ITO BO3MOXHO TOMbKO B TOM

criyyae, €Cnv BO BpeMsi BpalleHWsi pblyara CTpenbl pblyar
aBTomMaTuyeckon cukcauum (18) He yagepxuBaeTCs B HaxaToMm

MOMOXEHNN U MOXeT 3aUKCMpOBaTbCA B 3TUX 3afaHHbIX Ha

3aBofe MOMoXeHusix. OTo Haubornee 4acTo WCMomnb3yemMble bl

pesanms (15© 22,5 30" 4" gnepo / Bnpago). Jo6oit yron MoxHO

TOYHO OTPErynMpoBaTb C MOMOLLBIO YITIOBON LKanbl Ha paboyem

ctone (16), kotopas oTkanubposaHa c warom B 1 rpagyc. Xots

LuKana JoCTaTo4HO ToYHa Anst GonbLUMHCTBA 3aAady, TeM He MeHee

peKoMeH/1yeTCsi NPOBEPSTb HACTPOWKY yrna pe3aHust C MOMOLLbIO

TpaHCMopTVpa Unn Apyroro yrnon3mMepuTensHoro npuéopa.

MPOBEPKA W  PEMYNUPOBKA  NEPMEHAUKYNSAPHOIO
MONOXEHUA PE3YYEIO AUCKA OTHOCUTEJIbHO PABOYEIO
CTONA.

e OcnabbTe pbivar dukcaumy ronosku (13).

e YcTtaHoBMTe ronoBky B nonoxedne 0°  (MepneHanKynsipHoO
paboyemy cTony) u 3aTsaHUTe pblvar dvkcauum ronosku (13).

e OcnabbTte pyuky dumkcauum pabodero crona (19), HaxmuTe n
yaepxvBainTe pblyar aBTomaTmyeckon dukcauum (18).

e YcraHosuTte paboumii cton B nonoxexue 0°, oTnycTUTe phiyar
aBTOMaTM4eckol duKcauum U 3aTsHUTe pyuky dukcaumm
paboyero ctona (19).

e HaxmuTe Ha pblyar 3alMTHOrO KoXyxa (4) 1 OnycTUTE NUNbHYI0
TONOBKY B CAMO€ HIDKHEE MONOXKEHUE.

e Ybegutecb (C MOMOLbIO U3MepuTenbHOro npubopa), 4To
NUNbHBIA AUCK pacnonioxeH NeprneHavKynspHo paboyemy cTony.

Mpu u3mepeHun ybeaurtechb, YTO U3MEpPUTENbHLIN NPUGOpP He

KacaeTcsi 3y6beB MUMbHOrO JAWCKa, TaK Kak TOMWMHA

TBEPAOCNABHOIO HAKOHEYHMKA MOXET NPUBECTU K HETOYHOCTH

U3mepeHus.

ECnM  M3MepeHHbiii  yron  oTnuuaetcs ot , Tpebyetcs

perynupoBka, KOTopyto BbIMOMHSIOT CrieytoLwmm obpasom:

e OcnabbTe KOHTPraiiky 1 MoBepHUTE BUHT perynuposkn yrna 0°
(39) (puc. D) no yacoBoii cTpenke Unm NPOTUB YaCoOBOWN CTPEIKH,



YTOGbl YBEMWYUTL UMM YMEHbLUWTb YroN HakoHa PexyLuero
avcka.

o Kak Tonbko pexyLumi avck 6yaeT ycTaHOBMEH NeprneHanKyNnsipHoO
paboyeMy cTony, [JaiTe TOMOBKe BEPHYTbCS B BepxHee
nonoXxeHue.

e Yaepxuas BMHT perynuposku yrma 0°
CTOMOPHYIO rawky.

e OnyctuTe romfoBKy W elle pa3 nMpoBepbTe, COOTBETCTBYET N
YCTaHOBIEHHbI yron OTMeTKaM Ha LUKare yria HakrnoHa rofoBku
(31); npu HeoGXOOMMOCTM  OTPerynupymte  MnoroxeHue
yKkasarens yrna HakrnoHa ronosku (32) (puc. E).

AHarnorMyHylo perynmpoBky Heobxoaumo BbIMONMHUTL ANst yrna

HakroHa ronoekn*®” Ans KocbiX MPOMMMOB C MOMOLLLIO BUHTA

perynuposkm yrna 45° (40) (puc. D).

(39), s3aTaAHUTE

NPOBEPKA WU  PEMYIIMPOBKA  NEPMEHAUKYNAPHOIO
NONOXEHUA PE3YYEro OUCKA OTHOCUTENBbHO
OrPAHUYUTENA.

3Ty npoueanypy HeOﬁXO,CIVIMO BbIMONMHATbL BCerga nocne CHATUA
WUNN 3aMeHbl YrNopHoro 6pycka. Ty PerynvpoBKY MOXHO

BbIMOMHATE TONMbLKO MoOcrne TOro, Kak pexXywuin auck
YCTaHOBIIEH MeprneHAUKYNsipHO paGouyemy cTony. YMOpHbIi
OpycoK  CnyXWT  HanpasJ W ana  pasp ro
MaTepuana.

e OcnabbTe pyyky dumkcauum pabouero crona (19), HaxmuTe n
yAEpXVBalTe pblyar aeTomaTtudeckon dukcaumm (18) wn
ycTaHoBuTe paboumii cTon B nonoxenue 0° .

e OnycTuTe NUIBHYIO FONIOBKY B CAMOE HIKHEE MONoXeHue.

o [pwxmute TpaHcnopTnp mnu apyroe yrnomepHoe
npucnoco6rieHne K MMnbHOMY [UCKY.

* [lepemecTtuTe yrnomep Kk ynopHoii nnaHke (14).

o TlokasaHue [omkHO cocTasnaTb 90° .

e Ecru Tpebyetca perynupoBka, [EUCTBYiTe CreayloLmum
obpasom:

e OcnabbTe BUHTbI, KpensLUMe YNOpHYo NnaHKy (14) K ocHoBaHWMIo.

o OTperynupyiTe NOMOXEHWE yNnopHoW nnaHku (14) Tak, 4Tobbl
OHa Haxoaunach NepneHauKyNsiPHO PexyLLeMy JUCKY.

o 3aTAHUTE BUHTbI, (OUKCUPYIOLLIME YNOPHYIO MIIaHKy.

PEFYNUPOBKA PYKOATHU LUUHBLI (TONOBKW) ANA PE3KKU NO

yrny

[insi kocoW PEe3kn KPOHLUTEMH CTPEnbl MOXHO HaKIOHWUTb MOf,

nio6bim yrmom B Ananasone " ©no “*(puc. E).

e T[oTAHWTE Ha3af CTOMOPHbIA LWTUMT ronoBkM (8), 4TOOLI
0CcBOGOANTL KPOHLLUTEWH CTPerbl W MO3BOMUTE eMy MEeASIEHHO
NOAHATLCS B BEPXHEE MOSIOKEHME.

e OcnabbTe pbivar dukcaumy ronosku (13).

e HaknoHuTe cTpeny BNeBO Ha HYXHbI Yron, KOTOPbIi MOXHO
onpefenvTb MO LUKane yrna HaknoHa rofnioBku (31) ¢ nomoLLbio
ykasaTens yrna HaknoHa ronosku (32) (puc. E).

e 3aTtaHnTe pbivar dukcauum ronosku (13).

Ecnun Ansa KOMOGUHMpPOBaHHON pe3ku Heobxoaumo
oTperynupoBaTh HaCTPOMKM 0GOMX YrioB (B 06enx NNocKoCcTsX,
rOPU3OHTaNbHOW M BEPTUKANbHOW), YINOBYIO HaKIMOHHYH Pe3Ky
Bcerpa cnenyer ycT Tb B NepBYyH o4ep

NPOBEPKA PAEOTbI JIA3EPA

JasepHbiit 6ok nanyyaet nasepHblii Ny4y, KOTOPbI NPoeLMpyeT Ha

mMaTepuan nuHWIO, MO KOTOpPOW GydeT pe3aTb PEXyLMA [UCK.

MpaBunbHoe BbIpaBHMBaHME Na3epHOro fyya GbINo HACTPOeHO B

npouecce nponssoacTea. OfHaKo ANs BbINOMHEHNs TOUYHbIX paboT

BbIpaBHVBaHWe CriedyeT NPOBEpUTb Nepes Ha4aroM pesku.

e BcraBbTe OaTapeiikm B 6GatapeiHbli otcek (33) (puc. F),
cobniofas NpaBMIbHYIO MOMSIPHOCTb.

e YcTaHoBuTe pabounii CTon Tak, 4Tobbl ykasaTenb yrna HakrnoHa
pabouero ctona (17) coenan ¢ otmeTtkol 0 ° Ha wkane yrna
HaknoHa paboyero ctona (16), a ykasatenb yrna HaknoHa
ronoskm (32) (puc. E) — c oTmeTkoit 0 © Ha Wkane yrna HaknoHa
ronoeku (31) (puc. E).

e 3akpenuTe NoaxoAsLLWA KyCOK OTXOA0B Ha pabouyem ctone (21)
W BbINOMHUTE Nponwun.

e OcBobGoanTe yaAnNMHWUTENbHYIO CTPeny U OCTaBbTe OTPe3ku
MaTepuana 3akpenneHHbIM1 Ha paboyem cTone nusbl.

e YcraHoBUTE nepekntovatens nasepa (34) B nonoxeHue «I»
(BKMIOYEHO) (OTMEYEHO).

o [lpoeumpyemblit Ny4y cBeTa JOIDKEH OblTb MapanmneneH nuHUK
pesa.
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PEIYNIMPOBKA NA3EPA

Mpu perynupoBke HanpasnsiOLLEro nyya nasepa He CMOTpUTe
npsiMO  Ha nNy4Y WNAM ero OTpaXeHWe Ha 3epKanbHOM
NOBEPXHOCTU. BbikntoyanTe nasepHblii 6nok, koraa nasep He
ucnonb3yeTcs.

Ecnu nasepHbii ny4 He napanneneH nNuHWW pesa, AewcTBynTe

cnenytoLwmm obpasom:

o CHMMUTE KpbILLKY Ta3epHOro Moayns (22), OTBUHTUB KpenexHble
BUHTbI. JlaszepHbil Mopaynb (23) HaxoAWTCS MOA  KPbILLIKON
nasepHoro moayns (22) (puc. G).

e OcTopoxHo noBepHuTe nasep (35) (puc. G) B kopnyce
nasepHoro Moayns (23) BNeBo Unuv BNpago, Noka nasepHblit Nyy
He CTaHeT napannenbHbIM. He npunaraiite Ype3amepHoro ycunus
K nasepHoMy mMoaynto v He I'IOBOpa\II/IBaVITE ero 6onee 4yem Ha
HEeCKOITbKO rpaaycoB.

e Ecnm Tpebyetcs nonmepeyHas  perynupoBka, ocnabbTe
KpenexHble BWHTbI na3epHoro moayns (36) M cOBUHbTE
naaeprM MOoAynb BfiIEBO UK BNpaBo, NMokKa NUMHUA nasepa He
CTaHeT napannenbHON IMHUK pe3a Nocne pesku.

Mbinb, obpasylowasca Bo BPeMs Pe3ku, MOXET 3aCNoHATb

nasepHbI  Ny4; MO3TOMY JIMH3Y na3epHOro npoekTopa

Heo6XxoAMMO BpeMsi OT BPEMEHU OYMLLATb.

3AMYCK Nnnbl

Mepen HaxaTMeM KHOMKM BKMloYeHusi y6eauTecb, 4TO nuna
npaBunbHO cobpaHa U OTperynupoBaHa B COOTBETCTBUM C
WHCTPYKUUAMM, MNpUBEAEHHbIMM B [aHHOM PYKOBOACTBeE.
[laHHas nuna npegHasHayeHa Ans npasLUent.

e HaxmuTe Ha BblkntoyaTens nutaHus (3).

e [loxauTech, noka Asuratenb GeH3onurbl BbIAAET Ha MOMHY0
CKOPOCTb.

HaxmuTe Ha pblyar 3awmThbl NUNbHOO Ancka (4).

OnycTuTe cTpeny B HanpaBneHWy 3aroTOBKY.

OcnabbTe AaBneHne Ha pbluar 3awwuTbl Nnnbl (4).

BbinonHuTe pes.

OCTAHOBKA BEH30MUIbI

e OcsoboaunTe BbIKMOYaTENb NMTaHWA (3) U AOXAUTECH MOMHO
OCTaHOBKM BPaLLEHNA MUMLHOTO ANCKa.

e [llogHumnTe cTpeny nunbl, OTBOAS €€ OT paspe3aemoro
MaTepuana.

BpemeHHOe uCKpeHMe OT LLETOK BHYTPU 3neKTpoaBuratens

AIBNSIETCS HOPManbHbIM SIBMIEHMEM BO BpeMsi 3anycka u

ocTaHOBKM nunbl. He ocTaHaBnuBaiiTe NUMBLHBLIA OUCK,

oka3biBas Ha Hero 6okoBoe gaenexue. PE3KA C MOMOLLbIO

nunbl

3akpenute o6GpabGaTbiBaemMbli MaTepuan TakuMm oGpaszom,
4TOGbl OH He Melwwan pa6ote nunbl. Mepen BKAYEHNEM NUMbI
onycTUTe MUMbLHYIO FOMOBKY B HWXHEE MONoXeHue, 4ToGbl
oGecnevnTb NOMHy cBoGoAy ABVMKEHUSI MUMLHOW FONOBKU U
KOXyXa NWUMbHOrO Aucka. Y6eauTecb, YTO KOXYX MUILHOTO
AVCKa BbIABUHYT A0 ynopa.

Mepepn Havanom pesku ybegutecs, 4To pyyka dukcaumm paboyero
ctona (19) v pbivar ukcaumm nunbHoi ronosku (13) HagexHo
3aTSAHYTHI.

o [loakniounTe Nuny K ceTu.

e YBeauTech, YTO LWHYP MUTaHUS HE HAXOAWTCSA BGNM3W NUNBHOMO
[MCKa N OCHOBAHWS CTaHKa.

e YnoxuTe matepuan Ha pabouuit cton u ybeautech, YTO OH
HafieXHOo 3aKpenneH, 4ToBbl He CMEeCTUTLCS BO BPEMS PEe3KU.

o [lepemecTuTe NUIbHYIO TOMOBKY B KpalHee 3aHee MOoMoXeHue
1 3admKcupyiTe Hanpaensiowyo (12) ¢ nomowplo  pyyku
bukcaluumn HanpasnsioLen (11).

o Pa3bnokupyiiTe rofoBKy 1 KOXyX NUbHOTO AucKa.

e HaxmuTe KHOMKy GrIOKMPOBKM BbIKIIOYATENS U 3anycTUTe Nuny ¢
MOMOLLBIO BbIKMIOYATENS (MOAOKAUTE, MOKa MUMbHBIA JUCK He
[OCTUTHET MaKCUMarnbHOW CKOpOCTH).

e MepaneHHO ONycTUTE NUIbHYIO FONIOBKY.

e HauHuTe pesky, okasblBasi yMEPEHHOE AaBrieHne Ha ronoBky BO
BpeMs pe3aHus.

HepoctaTouyHoe 3aTArMBaHue py4ek UKCALMM  MOXET

NpUBECTU K HEOXMAAHHOMY NepeMeLLeHUIo MUIbHOIo AnCcKa Ha

BEPXHIOK NOBEPXHOCTL MaTepuana, Y4To co3gaeT pUCK yaapa

onepaTtopa o6 oTpe3aHHbIN KyCOK MaTepuana.

PE3KA C  MEPEMELAIOWMMCA  YONMHUTENbHbLIM
PYKOATKOMN



(FrONOBKW) BEH30NUNbI

MepemelleHne  yANMWHUTENBHOTO — pblyara  MUMbI

NUNBHOMY [AMCKY NepemellaTbcsl Bnepen W Hasap,

BO3MOXHOCTb pacnunmeath 6onee WMpoK1e 3aroToBKy.

e YCTaHOBUTE YANMHUTENbBHYIO CTPENY B BEPXHEE MOSIOKEHME.

e OcnabbTe pyuKy hukcaumm HanpaensoLen WwWuHsl (11).

e [lepen BkmtoYeHMeM GeH30MUIbl MOTSHWUTE  YATMHUTENbHYIO
PYKOSITKY K cebe, yaepxvBasi ee B NMOAHSTOM MOSIOXKEHNN.

e HaxmuTe KHOMKY 3anycka (3), 4Tobbl 3anycTuts GeH3onuny.

o [opoxauTe, Noka NUMbHLIA AUCK HE AOCTUTHET MakCUManbHon
CKOPOCTU.

e Pasbnokupyiite 3alMTHBLIA KOXYX NWUIBHOMO AMCKa, Haxas Ha
pblyar (4).

o OnyctuTe yANWHUTENBHYIO CTPENY U MPUCTYyNaiiTe K peske.

« Bo Bpemsi pe3ku nepemelLanTe cTpeny Hasag (oT cebs).

nossonset
4yTO Aaer

o CHUMUTE M3HOLLEHHbIE LLETKN.

e YhanuTe yronbHyto Mbifib C MOMOLLBIO CKATOrO BO3AyXa.

e YCTaHOBUTE HOBbIE YrombHble LETKM (LUETKW AOMKHbI CBOGOAHO
BXOAUTL B [lepxatenu).

e YCTaHOBUTE KPbILLUKM YroNbHbIX LWETOK (7).

Mocne 3ameHbl YronbHbIX weTokK 3anycTute

3MEKTPOMHCTPYMEHT 6e3 Harpysku U nogoxauTte 1—2 MUHYTBI,

4yTOGbl YronbHble LWEeTKU MpupaboTanucb K KOMMyTaTopy

ABuratens. 3amMeHa yronbHbIX LWETOK AOMKHA NPOU3BOANTLCS

TOnbKO KBanMuUUMpoBaHHbIM cneunanmcTom c

MCMNONbL30BaHUEM OPUTMHAMNLHBIX AeTanen.

Tiobble HEencnpaBHOCTU OOJKHbI YCTPAHATLCA B aBTOPU30BAHHOM
CEepPBUCHOM LIeHTpe npon3soguTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HOMWUHATNbHbIE XAPAKTEPUCTUKKU

e [locrne 3aBepLueHUs pesku OTNYCTUTE KHOMKY 3anycka Wu Napametp 3navenne
[OXANTECH MOMHOM OCTAHOBKW PEXyLUEro Aucka, npexae Yem Hanpskenve nutanvs 230V AC
aOI:LHVIMaTb CTpery B BepxHee nonoxeue. Uactora nvtanms 50 Hz

e Hukoraa He BbINOMHAWTE pe3Ky, nepemellasi NUMbHYO
ronoBky k cebe. nVIﬂI:Hblél) .n.v):cx N’I)O)KET HeomwnaH};o HomwrankHas MowHocTe 1400 W
3aLenUTLCA 3a pesaeMblii MaTepumarn, YTo Co3aaeT pUck HacToTa nuTaHna _ 5000 06/mm
onacHoro oTAauu Ans onepartopa. AvanasoH yrnosoit pesku +45

[lnanasoH Kocow pesku 0°-45°

OKCMNYATALUUA U TEXHUHECKOE OBCIYXXUBAHUE HapyXHbIl AMaMETp OTPEe3HOro ANcka 185 vm

Mepen BbinonHeHMeM nGbIX pa6GoT nNo  ycTaHOBKe, [IMaMeTp OTBEPCTUS pexyLLero ancka 16 Mm

perynvMpoBKe, PeMOHTY WM TeXHU4Yeckomy o6cny nio 0° X 0° 50 x 210 vm

OTCOeAUHUTE LIHYP MUTaHUA OT PO3ETKM. 45° x 50 x 150 MM

OYUCTKA Paamepsl MmaTepuana, 0°

e Mo OKOHuaHUM paboTbl TWATENbHO YyaanuTe BCe  KYCKM paspesaHHoro nog yriom / 45° x 35 x 150 mm
MaTepuana, CTpYXKy ¥ MNbinb CO BCTaBku pabGoyero cTona u u3 CkocoM 45°
0o6nacT BOKpYr MUMbHOTO AUCKA U ero 3alLMTHOTO KoXyxa. 0° x 35x210 Mm

e YBeauTech, YTO BEHTUMALMOHHbIE LLENU B Kopryce ABUratens 45°
He 3a6nokMpoBaHbl U He 3abUTbI CTPYXXKOW UMK MbIMbHo. [nuHa Hanpasnsiowen 135 Mm

e OunCTUTE HanpaBnstoLLMe U CMaxbTe NX TOHKUM CII0eM TBepAo Knacc nasepa 2
CcMa3sku. MolyHocTb nasepa <1mBT

o [lepxuTe BCE PYHKN N PErynaTopbl B YNCTOTE. [nuHa BonHbI nasepa A =650 Hm

e OunCTUTE NUH3Y Na3epHOro NPOeKTopa C MOMOLLLIO LLETKM. Knacc 6esonacHocTn I

3AMEHA PE3YIOLLEIO IMCKA Bec 11 kr

e HaxmuTte Ha pblyar 3alMTHOrO KoXyxa pexyLuero aucka (4). OAHHbIE O LUYME U BUBPALIUN

o [loAHUMUTE KOXYX pexyLLero aucka (6) u oTBUHTUTE KpenexHsbii YpOBEHb 3BYKOBOTO AaBNEHNS! Lpa =919 AB(A)K =
BWHT LieHTpanbHoi nnactuHbl (37) (puc. H). 3 aB(A)

e CaBUMHbTE LIEHTpanbHyto NnacTuHy (38) BneBo, YTo6bl NOMNy4nTh YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH Lwa =104,9 aB(A) K
[OCTYN K KpeneXxHOMY BUHTY PexyLLiero aucka. =3 16(A)

e Haxmute kHOMKy 6nokupoBkv wnuHAens (5) U noBepHuTe
PEXYLLMIT AUCK, NOKA OH HE 3athMKCUPYETCSI. Uncbopmauus o wyme .

Lym, wusnyyaemblii yCTPOWCTBOM, XapaKTepusyeTcsi: ypOBHEM

e C nomowblo creunanbHoro kiova (BXOAUT B KOMMMEKT
nocTaBku) ocnabbTe U CHUMWUTE GONT KpenneHWus pexyLiero
aucka.

o CHUMUTE HapyXHyl LWaiby W UW3BNeKUTE pexywmidi Auck
(obpaTTe BHUMaHWe Ha MepexoJHOe KONblLo, €Chn OHO
nmeeTtcs).

e YpanuTe Mycop CO LUMMHAENS W CTOMOPHBIX LWanG pexyliero
aucka.

e YCTaHOBWTE HOBbIN PEXYLLWIA ANUCK, BLINOSHSAS ONUCAHHBIE Laru
B o6paTHOM nopsiake.

e [o 3aBepweHun paboTbl ybeauTecb, 4TO BCe KMOUA 1
VHCTPYMEHTbI AMNsi perynupoBku y6paHsl, a Bce GONTbI, pyyku 1
BUHTbI HAZEXHO 3aTAHYThI.

BoNnT KpenmneHusi pexyliero AucCKa WMMeeT meByl pe3bOy.

ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHBLI MPU OBPALUEHUN C PEXYLUUM

AuckoM. HageHbTe 3alyUTHbIE NepYaTKu, YTOGb! 3alUTUTB PYKU

OT KOHTaKTa C OCTPbIMM 3y6Liamu pexyLero Aucka.

3AMEHA BATAPEW B TASEPHOM MOAYNE

NasepHbli  Mogynb nuTaetcs OT AByx Oatapeek Tuna AAA

HanpsbkeHuem 1,5 B.

« OTkpoliTe KpbllKy 6aTapeiiHoro otceka (33) (puc. F).

e li3Bnekute oTpaboTaHHble 6aTapeiiku.

e BcraBbTe HOBble Gatapeitku, cobniopas
NONSPHOCTb.

e YcTaHoBUTE KpbILWKY 6aTapeniHoro otceka Ha MecTo.

3AMEHA YMMEBOHbIX LLLETOK

W3HoleHHble (AnnHa MeHee 5 MM), oGropeBLUKe UMK TPECHYBLUKE

yronbHble LEeTK ABUratensi Heo6XoAMMO HEMEANEHHO 3aMEHUTb.

Bcerga 3ameHsiiiTe obe LeTK O4HOBPEMEHHO.

e  OTBWHTUTE KPbILIKN YrONbHbBIX LWETOK (7).

npaBunbHyo
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3BYKOBOTO [JaBMeHust Lpa 1 ypoBHEM 3BYKOBOM MOLLHOCTW Lwa (roe
K o603HayaeT norpeLHoCTb U3MEpeHUst).

YkasaHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE YpOBEHb 3BYKOBOO [aBliEHUs
Lpa ¥ ypoBeHb 3BYKOBOW MOLHOCTU Lwa Obinu u3mepeHbl B
COOTBETCTBUM CO CTaHAapTom EN 62841-1.

3ALLIUTA OKPYXXAIOLLIEW CPEABI

¢ GbITOBLIMM OTXOAAMM, UX HEOBXOMMMO CAaBaTh Ha nepepaboTky B
COOTBETCTBYIOWME NYHKTHI. VHopmaumio o nepepaboTke MOXHO
nomny41Th y NpoAaBLUa W3AENUs UMM B MECTHbIX OpraHax BRacTu.
OTX0fibl ANEKTPUYECKOTO M 3MEKTPOHHOTO 06opyA0BaHMS copepxaTt
BeLecTBa, BPeAHbIe AN OKpyxalolein cpeabl. O6opyaoBaHue, He
noaBeprHyToe nepepaGoTke, NPEACTaBNAET NOTEHLMANBHYIO Yrpo3y
QNS OKPYXKaloLLEeN Cpefibl U 30POBbS Yernoseka.

B W3pgenus ¢ anekTpu4eckUM NUTaHNEM Herb3asi BbibpackiBaTb BMECTE

«GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, ¢
3aperncTpupoBaHHbiM oducom B Bapluase, yn. MorpaHuyHas, 2/4 (nanee: «GTX
Poland»), HaCTOSILLMM COOBLLAET, YTO BCE aBTOPCKUE NPaBa Ha COAEpKaHNe iaHHoro
pykoBoAcTBa (nanee: «PyKOBOACTBO»), BKIOYasi, CPeAM MpOYEro, ero TeKCT,
coTorpacdum, Auarpammbl, YepTEXM, a Takke ero CoCTaB, NpuHaanexar
vcknounTensHo GTX Poland 1 3alumLLeHbl 3akoHOM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM OT 4
hespansi 1994 rona 06 aBTOPCKOM MPaBe U CMEXHbIX NpaBax (T. e. CEOpHUK 3aKOHOB
2006 r. Ne 90, n. 631, ¢ nonpaskamu). KonvposaHue, o6paGoTka, nybnukaums unv
u3mMeHeHne PyKOBOAICTBA B LIENOM Ui 60 ero oty 0B B
KOMMepyeckux Lernsix 6e3 sIBHOro mucbMeHHoro cormacusi GTX Poland ctporo
3anpelleHbl U MOTYT MoBrevb 3a COBOW rPaAaHCKO-NPaBOBYIO M YrOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCT.

y . (cs) )
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

UHLOVA PILA
59G800



UPOZORNENI Preététe si vdechna bezpeénostni varovani, > Pred zahajenim fezani se ujistéte, Ze jsou

pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym zajist'ovaci packy pro nastaveni hloubky a sklonu
naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni mize mit za kotouce pevné utazeny a zajiStény na svém misteé.
nasledek uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni. Pokud se nastaveni kotou¢e béhem fezani zméni,
VSechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti. muze to zplsobit zaseknuti a zpétny raz.
o NEBEZPECI: Drite ruce mimo oblast fezani a od fezného > Zvlastni opatrnost je tfeba vénovat pfi fezani stén
kotouée. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na nebo jinych oblasti, které nejsou viditelné.
krytu motoru. Pokud drzite pilu obéma rukama, nemulze vas Vyénivajici kotou¢ mlze profiznout pfedméty, coz by
kotou¢ porezat. mobhlo zpusobit zpétny raz.
e Nesahejte pod obrobek. Kryt pilového kotouce nechrani VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU.

uzivatele pred pilovym kotou¢em pod obrobkem.

« Nastavte hloubku fezu podle tloustky obrobku. Pod ® ?“
obrobkem by mél byt viditelny méné nez jeden cely zub pilového i,
kotouge. _& ‘i
« P¥ifezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani o néj neopirejte 1 2 3 4
nohu. Obrobek upevnéte na stabilni povrch. Je dllezité
minimalizovat riziko zranéni, zaseknuti kotouCe nebo ztraty
kontroly. D c €
« P¥i provadéni operaci, pfi nichz muize fezaci nastroj prijit do
styku se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi za izolované povrchy rukojeti. Kontakt s 7 a 9 10
kabelem pod napétim zplsobi, Ze odkryté kovové casti 1. Predtéte si uzivatelsky manual a dodrzujte varovani a
elektrického nafadi budou pod napétim, a mlze vést k urazu bezpe&nostni pokyny v ném obsazené!
elektrickym proudem obsluhy. 2. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (ochranné bryle, chranice
e Pfi provadéni podélnych fezii vidy pouzivejte podélné sluchu, protiprachové masky).

pravitko nebo rovnou vodici liStu. ZlepSite tim pfesnost fezani
a snizite riziko zaseknuti kotouce.

e Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a tvaru pro
montazni otvory. Kotouce, které neodpovidaji montaznim
bodUm pily, se posunou mimo stfed, coz zplsobi ztratu kontroly.

« Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné podlozky L PO e
nebo Srouby kotouge. Podlozky a $rouby kotoude byly 7. Uchovavejte nastroj mimo dosah déti.
specialné navreny pro vasi pilu, aby zajistily optimalni vykon a 8. Tfida ochrany Il o
bezpe&nost. 9. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.

RI& . . 10. Certifikaéni znatka EAC.
PRI ":‘Y A P,RI:TVENCIE, ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY', 11. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh
e Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuty, zablokovany nebo

3. Pred provadénim jakychkoli udrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zafizeni pfed vihkosti.

6. Nevyhazujte do doméaciho odpadu

nespravné vyrovnany pilovy kotoug, ktera zplisobi, Ze se pila POPIS ILUSTRACI
nekontrolovatelngé zvedne a vysko&i z obrobku smérem k Cislovani nize odkazuje na soucasti zafizeni zobrazené na
obsluze. obrazcich v tomto manualu.

o Kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo uvizne pfi uzaviracim fezu, 1. Rukojet pro pfenaseni

zastavi se a reakce motoru zplsobi, Ze se stroj trhnutim vrati
smérem k obsluze;

e Pokud se pilovy kotou¢ béhem fezani zkrouti nebo se vychyli z
osy, zuby na zadni hrané kotou¢e se mohou zabofit do horni
plochy dfeva, coz zpusobi, Ze kotou¢ vyskoci z fezu a odrazi se
smérem k obsluze.

e Zpétny raz je vysledkem nespravného pouzivani pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek a Ize mu zabranit
pfijetim vhodnych bezpeénostnich opatfeni uvedenych nize:

> Pilku pevné drzte obéma rukama a paze umistéte
tak, abyste vyvazili silu zpétného razu. Postavte se

Spinac na rukojeti

Packa krytu fezaciho kotouce
Tlagitko aretace vietena
Montazni otvor

Kryt fezaciho kotouce

Kryt uhlikovych kartact
Zajistovaci ¢ep hlavy
Omezovac hloubky fezu

10. Sroub dorazu hloubky fezu

©ONOOOA®ON

©

na jednu stranu pilového kotouée, ale ne do jedné 11. Ovladac aretace voditka
osy s nim. Zpétny raz mize zpusobit zpétny pohyb 12. Voditko
pilky, ale silu zpétného rdzu muze obsluha ovladat, 13. Packa pro zajisténi hlavy
pokud jsou pfijata vhodna bezpecénostni opatfeni. 14. Zardzka

> Pokud se kotou¢ zasekne nebo je fez z jakéhokoli 15. Montazni otvor
davodu prerusen, uvolnéte spoust’ a drzte pilu v t ) X ;
materialu nehybné, dokud se kotoué zcela 16. Uhlova stupnice pracovniho stolu
nezastavi. Nikdy se nepokousejte vytahnout pilu z 17. Ukazatel dhlu pracovniho stolu
materialu nebo ji tahnout dozadu, zatimco je 18. Packa automatického zajisténi
kotou¢ v pohybu, protoze by to mohlo zpusobit 19. Uzamykaci knoflik pracovniho stolu
zpétny raz. Zjistéte pricinu zaseknuti kotouce a 20. Viozka stolu

provedte napravna opatfeni k jejimu odstranéni.

> Pii op&tovném spusténi pily v obrobku 21. Pracovni stul

vycentrujte pilovy kotoué v fezu tak, aby se zuby 22. Kryt laserového modulu
pily nezaryly do materialu. Pokud se pilovy kotou¢ 23. Laserovy modul

zasekne, muze se pfi opétovném spusténi pily 24. Pevny kryt

zvednout nebo odrazit od obrobku. 25. Tryska pro odsavani prachu

> Velké desky podepiete, abyste minimalizovali

riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu. Velké 26. Sacek na prach

desky maiji tendenci se prohybat pod viastni vahou. 27. Vertikaini tlakové tlacitko

Umistéte podpéry pod desku na obou stranach, 28. Vertikalni pritlacné rameno

blizko Fezné linie a okraje desky. 29. Uzamykaci knoflik vertikalniho pfitlagného ramene
> Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné 30. Ovladaé upnuti materialu

kotouce. Neostré nebo nespravné vyrovnané fezné 31. Stupnice Ghlu ski hi

kotouce zpusobuji uzky fez, coz vede k nadmérnému - Stupnice u u skionu hiavy

tfeni, zaseknuti kotouge a zp&tnému razu. 32. Ukazatel dhlu sklonu hlavy
33. Prostor pro baterie
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4. Tlacitko spinace laseru

35. Laser

6. Upeviiovaci $rouby laserového modulu
37. Upeviiovaci $roub stfedové desky

8. Stfedova deska

39. Sroub pro nastaveni Ghlu 0°

40. Sroub pro nastaveni thlu 45°

* Skutecny vyrobek se mlze lisit od obrazku

w

w

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

e Sacek na prach -1
e Specialni kli¢ -1
e Svisla svorka -1

OZNACENI NA ZARIZENi

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITi

Pokosova pila je stroj vybaveny zakladnou, ke které je pfipevnéna
fezaci hlava, coz umoziiuje nastaveni Ghlu hlavy. Navic, v zavislosti
na konstrukci, Ize hlavu pokosové pily naklonit pod urcitym thlem a
vysunout, aby se zvysila funkénost a délka fezu.

Pokosova pila je uréena k fezani kusu dreva, které se vejdou do
rozméru stroje. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfeva. Pila
se smi pouzivat pouze k Ucelu, ke kterému je urcena. Jakykoli
pokus o pouziti pily k jinym nez stanovenym ucelim bude
povazovan za nespravné pouziti. Pila se smi pouzivat pouze s
vhodnymi fezacimi kotouéi, vybavenymi zuby s karbidovym hrotem.
Pokosova pila je nastroj uréeny k pouziti pfi truhlarskych i
tesarskych pracich.

Nepouzivejte stroj k jinym tcelum, nez pro které je urcen!

PRIPRAVA K POUZITi

Pred provadénim jakychkoli montaznich nebo sefizovacich

praci na pokosové pile se ujistéte, Ze je odpojena od napajeni.

PREPRAVA UHELOVE PILY

e P¥i pfemistovani pokosové pily se ujistéte, Ze je hlava pily

e Zkontrolujte, zda je aretacni knoflik pracovniho stolu, aretacni
paka hlavy a dal$i bezpe€nostni zafizeni pevné utazeny.

UPEVNENI UHELOVE PILY NA PRACOVNi STUL

Doporucuje se upevnit pokosovou pilu k pracovnimu stolu nebo

stojanu pomoci montaznich otvorti (15) v zakladné pily, coz zajistuje

bezpecny provoz a eliminuje riziko nechténého pohybu stroje

b&hem pouzivani. MontaZni otvory umoZznuji pouZziti Sroubl o

priméru 8 mm s plochou nebo S$estihrannou hlavou. Pfi montazi

pokosové pily na desku pracovniho stolu se ujistéte, Ze:

* Povrch desky pracovniho stolu je rovny a Cisty.

o Srouby byly utazeny rovnomémé a bez nadmérné sily
(upevriovaci Srouby by mély byt utaZzeny tak, aby nedo$lo k
namahani nebo deformaci zakladny). V pfipadé nadmérného
namahani hrozi riziko prasknuti zakladny.

ODVOD PRACHU

Aby se zabranilo hromadéni prachu a zajistila maximalni efektivita
préace, Ize pilu pfipojit k primyslovému vysavaci pomoci odsavaci
trysky (25). Alternativné Ize prach zachytavat do prachového sacku
(soucast dodavky) po jeho pfipojeni k odsavaci trysce. Instalace se
provadi stlaéenim pruzinové spony a nasazenim prachového sacku
(26) na odsavaci trysku (25) (obr. A). Chcete-li prachovy sacek
vyprazdnit, stisknéte pruzinovou sponu na prachovém sacku,
sejméte jej z vystupu prachu a oteviete zip, abyste ziskali piny
pfistup do vnitfku sacku.

Pro optimalni odsavani prachu vyprazdnéte prachovy sacek,
kdyz je naplnén ze 2/3.

OVLADANI RAMENE (HLAVY)

Vysuvné rameno ma dvé polohy: horni a dolni. Uvolnéni vysuvného
ramene z uzamcené dolni polohy:
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« Stisknéte rameno a drzte jej stlatené smérem dold.

o Vytahnéte zpét zajistovaci Cep hlavy (8).

e Podeprete rameno, kdyz se zveda do horni polohy.

Zajisténi ramena vylozniku ve spodni poloze:

e Stisknéte a podrzte packu krytu fezaciho kotouce (4).

e Stlacte rameno vylozniku dold, az dosahne spodni polohy.

e Zajistéte rameno vyloZniku v této poloze stlac¢enim zajistovaciho
koliku hlavy (8).

VERTIKALNi SVORKA

Vertikalni upinaci svorka (obr. B) muze byt namontovana na

zakladné pily na obou stranach pracovniho stolu a Ize ji plné

pfizpusobit velikosti fezaného materialu. Nepouzivejte pilu, pokud
neni pouzita vertikalni upinaci svorka.

e Povolte upevriovaci knoflik vertikalni svorky (27) na strané
zakladny, kde ma byt svorka namontovana.

« Namontuijte svislou svorku zasunutim do otvoru v zakladné pily a
utahnéte upevriovaci knoflik svislé svorky (27).

« Po nastaveni polohy ramene svislého upinaciho zafizeni (28) k
obrobku utahnéte zajistovaci knoflik ramene svislého upinaciho
zafizeni (29).

e Utahnéte upinaci knoflik obrobku (30) tak, aby pfitlacoval
obrobek k pracovnimu stolu (21).

e Zkontrolujte, zda je material pevné upnuty.

PROVOZ / NASTAVENI

Pred provadénim jakychkoli sefizovacich praci na pile se
ujistéte, ze je odpojena od napajeciho zdroje. Aby byl zajistén
bezpecny, presny a efektivni provoz pily, musi byt vS§echny
sefizovaci postupy provedeny v plném rozsahu.

Po dokonéeni vS§ech sefizovacich a nastavovacich postupt se
ujistéte, ze byly odstranény vSechny klice. Zkontrolujte, zda
jsou vSechny Sroubové spojovaci prvky spravné utazeny.

Pfi provadéni sefizovacich praci zkontrolujte, zda vSechny
vnéjsi soucasti funguji spravné a jsou v dobrém stavu. Jakékoli
opotiebované nebo poskozené dily musi pfed pouzitim
fetézové pily vyménit kvalifikovany personal. ZAPINANI /
VYPINANI

Napéti v siti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku pily.

Retézovou pilu Ize zapnout pouze tehdy, kdyz fezaci pilovy
retéz neni v kontaktu s fezanym materialem. Zapnuti

« Stisknéte a podrzte spoustéci tlagitko (3). Vypinani

e Uvolnéte spina¢ napdjeni (3).

POUZiIVANi OMEZOVACE HLOUBKY REZU Omezovaé hloubky

fezu lze pouzit, pokud je nutné v materialu vytvofit drazku. Toho

se dosahne provedenim povrchového fezu v opracovavaném
materialu, pfi¢emz pilovy fez nepracuje v plné mozné hloubce.

e Zajistéte aretacni paku hlavy (13).

* Povolte knoflik aretace voditka (11) a posurite hlavu dozadu.

e Utahnéte knoflik aretace voditka (11).

e Otocte doraz hloubky fezu (9) do polohy pro omezenou hloubku
fezu (obr. C).

e Spustte prodluzovaci rameno a pfidrzte jej ve spodni poloze,
opfené o doraz hloubky fezu.

e Otocte (doleva nebo doprava) Sroub dorazu hloubky fezu

e (10) (obr. C) ota€enim (doleva nebo doprava),
nedosahnete pozadované hloubky fezu.

* Povolte knoflik aretace voditka (11).

* Provedte planované fezy do nastavené hloubky.

e Chcete-li se vratit k fezani v pIné hloubce, otocte doraz hloubky
Fezu (9) do polohy, ve které se po spusténi ramena vyloZniku
Sroub dorazu hloubky fezu (10) nedotkne dorazu hloubky fezu
(9)-

NASTAVENi PRACOVNIHO STOLU PRO UHLOVE REZANI

Oto¢né rameno umoziuje Fezani materidlu v jakémkoli Uhlu od

svislé polohy az do*®" doleva nebo doprava.

* Vytahnéte zajiStovaci kolik hlavy (8), aby se rameno vylozniku
mohlo pomalu zvednout do horni polohy.

« Povolte zajiStovaci knoflik pracovniho stolu (19).

e Stisknéte a podrzte packu automatického zajisténi (18) a otocte
rameno vyloZzniku doleva nebo doprava, dokud se na Uhlové
stupnici pracovniho stolu (16) nezobrazi pozadovany thel.

e Zajistéte utaZenim zajiStovaciho knofliku pracovniho stolu (19).

dokud



Uhlova stupnice pracovniho stolu (16) ma fadu oznaéenych poloh,
ve kterych se oto¢né rameno vyloZniku automaticky prednastavi. K
tomu muze dojit pouze v pfipadé, Ze pfi otaéeni ramena vylozniku
neni automaticka zajiStovaci paka (18) drzena ve stlacené poloze
a muze se zajistit v téchto tovarné nastavenych polohach. Jedna se
o0 nejéastsji pouzivané uhly fezu (15 22.5° 3 4" vievo / vpravo).
Jakykoli Uhel Ize pfesné nastavit pomoci Uhlové stupnice na
pracovnim stole (16), ktera je kalibrovana v krocich po 1 stupni.
Ackoli je stupnice dostate¢né presna pro vétsinu tkoll, doporucuje
se presto zkontrolovat nastaveni Ghlu fezu pomoci Uhloméru nebo
jiného pfistroje na méreni uhld.

KONTROLA A NASTAVENi KOLME POLOHY REZACIHO

KOTOUCE VUCI PRACOVNIMU STOLU.

* Uvolnéte aretacni packu hlavy (13).

e Nastavte hlavu do polohy 0° (kolmo k pracovnimu stolu) a
utdhnéte aretacni paku hlavy (13).

« Povolte aretaéni knoflik pracovniho stolu (19), stisknéte a podrzte
packu automatické aretace (18).

e Nastavte pracovni stil do polohy 0° uvolnéte packu
automatického zajisténi a utahnéte aretacni knoflik pracovniho
stolu (19).
polohy.

e Zkontrolujte (pomoci méfidla), zda je fezaci kotou¢ kolmy k
pracovnimu stolu.

Pii méfeni dbejte na to, aby se méfici pfistroj nedotykal zubu

pilového kotouce, protoze méfeni mize byt nepiesné kviili

tloust'ce karbidové Spicky.

Pokud naméfeny Uhel neni °, je nutné provést sefizeni, které se

provadi nasledovné:

* Povolte pojistnou matici a otacejte Sroubem pro nastaveni uhlu
0° (39) (obr. D) ve sméru nebo proti sméru hodinovych rugicek,
abyste Uhel fezného kotouce zvétsili nebo zmensili.

e Jakmile je fezaci kotou¢ umistén kolmo k pracovnimu stolu,
nechte hlavu vrétit se do horni polohy.

o P¥i pfidrzeni $roubu pro nastaveni thlu 0° (39) dotaZte pojistnou
matici.

« Spustte hlavu a znovu zkontrolujte, zda nastaveny thel odpovida
znackam na stupnici uhlu sklonu hlavy (31); v pfipadé potieby
upravte polohu ukazatele Uhlu sklonu hlavy (32) (obr. E).

Podobné nastaveni je tfeba provést i pro Ghel sklonu hlavy*®" pro

pokosové Fezy pomoci §roubu pro nastaveni thlu 45° (40) (obr. D).

KONTROLA A SERIZENi KOLME POLOHY REZACIHO KOTOUCE

VZHLEDEM K OMEZOVACI.

Tento postup je nutné provést vzdy, kdyz byla dorazova lista

demontovana nebo vyménéna. Toto sefizeni Ize provést pouze

poté, co byl fezaci kotou¢ nastaven kolmo k pracovnimu stolu.

Dorazova lista slouzi jako voditko pro fezany material.

« Povolte aretaéni knoflik pracovniho stolu (19), stisknéte a podrzte
packu automatické aretace (18) a nastavte pracovni stil do
polohy Q° .

Polozte Uhlomér nebo jiné zafizeni pro méfeni Ghlu na pilovy
kotoué.

Presunte Ghlomér az k dorazové listé (14).

M&teni by mélo ukazovat 90° .

Pokud je nutné provést sefizeni, postupujte takto:

Povolte Srouby, které upeviiuji dorazovou listu (14) k zakladné.
Nastavte polohu dorazové listy (14) tak, aby byla kolma k
fezacimu kotoudi.

« Utahnéte Srouby, které zaijistuji dorazovou listu.

NASTAVENi RAMENE RAMENU (HLAVY) PRO REZANi NA UHEL
Rameno ramena Ize pro pokosové fezani naklonit do libovolného
Ghlu mezi “’a **“(obr. E).

* Vytahneéte zpét zajiStovaci ¢ep hlavy (8), abyste uvolnili rameno
ramena a umoznili mu pomalu se zvednout do horni polohy.

« Povolte zajiStovaci paku hlavy (13).

* Naklorite rameno vyloZniku doleva do pozadovaného Uhlu, ktery
Ize odecist na stupnici Uhlu naklonéni hlavy (31) pomoci
ukazatele Uhlu naklonéni hlavy (32) (obr. E).

* Utahnéte zajiStovaci paku hlavy (13).

Pokud je nutné upravit nastaveni obou uhli (v obou rovinach,
horizontalni i vertikalni) pro kombinované fezani, musi byt vzdy
nejprve nastaven uhel pokosového fezu.
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KONTROLA FUNKCE LASERU

Laserova jednotka vysila laserovy paprsek, ktery promita na

material ¢aru, podél které bude fezat fezaci kotou¢. Spravné

vyrovnani laserového paprsku bylo nastaveno béhem vyrobniho
procesu. Pro presnou praci by vSak mélo byt vyrovnani
zkontrolovano pred zahajenim fezani.

* Vlozte baterie do bateriového prostoru (33) (obr. F) a dbejte na
spravnou polaritu.

« Nastavte pracovni stal tak, aby ukazatel Uhlu pracovniho stolu
(17) byl zarovnan se zna¢kou 0 ° na stupnici Ghlu pracovniho
stolu (16) a ukazatel thlu sklonu hlavy (32) (obr. E) byl zarovnan
se znackou 0 ° na stupnici thlu sklonu hlavy (31) (obr. E).

e Pripevnéte vhodny kus odpadového materidlu k pracovnimu
stolu (21) a provedte fez.

* Uvolnéte vysuvné rameno a nechte odpadni material upnuty na
pracovnim stole pily.

« Nastavte spinac laseru (34) do polohy ,|* (zapnuto) (oznaceno).

e Promitany svételny paprsek by mél byt rovnobézny s fezaci
Garou.

NASTAVENi LASERU

P¥i sefizovani laserového vodiciho paprsku se nedivejte pfimo
na paprsek ani na jeho odraz na zrcadlovém povrchu. Pokud
laser nepouzivate, vypnéte laserovou jednotku.

Pokud laserovy paprsek neni rovnobézny s fezem, postupujte

nasledovné:

e Sejméte kryt laserového modulu (22) odSroubovanim
upeviiovacich Sroubl. Laserovy modul (23) se nachazi pod
krytem laserového modulu (22) (obr. G).

« Jemné otocte laser (35) (obr. G) v krytu laserového modulu (23)
doleva nebo doprava, dokud nebude laserovy paprsek
rovnobé&zny. Na laserovy modul nevyvijejte nadmérnou silu a
neotacejte jim o vice nez nékolik stuprit.

e Pokud je nutné provést bocni sefizeni, povolte upeviiovaci
Srouby laserového modulu (36) a posurite laserovy modul doleva
nebo doprava, dokud nebude laserova ¢&ara po fezani
rovnobé&zna s fezem.

Prach vznikajici pfi fezani muze laserovy paprsek zakryvat;

proto je nutné ¢€as od casu vycistit ¢ocku laserového

projektoru.

SPUSTENI PILY

Pred stisknutim tladitka napajeni se ujistéte, Ze je pila spravné
smontovana a sefizena v souladu s pokyny uvedenymi v tomto
navodu. Tato pila byla navrzena pro pravaky.

Stisknéte spina¢ napajeni (3).

Nechte motor fetézové pily dosahnout pinych otacek.

Stisknéte packu krytu pilového kotouce (4).

Sklopte rameno vylozniku smérem k obrobku.

Uvolnéte tlak na paku krytu pilového kotouce (4).

Provedte fez.

VYPNUTIi RETEZOVE PILY

* Uvolnéte tlak na vypinaci (3) a pockejte, az se pilovy kotou¢ zcela
zastavi.

e Zvednéte rameno pily a odsurite jej od fezaného materialu.

Docasné jiskieni z uhlikd uvniti elektromotoru je pfi spousténi

a zastavovani pily normalni. Nezastavujte pilovy kotou¢ tim, ze

na néj vyvijite boéni tlak. REZANI PILOU

Upevnéte fezany material tak, aby nebranil v provozu pily. Pfed

zapnutim pily presuiite hlavu pily do spodni polohy, aby méla

hlava pily a kryt pilového kotouce plnou volnost pohybu.

Ujistéte se, ze kryt pilového kotouce dosahuje svého piného

zdvihu.

Pred zahajenim fezani se ujistéte, Ze jsou pevné utazeny aretacni

knoflik pracovniho stolu (19) a aretacni paka hlavy pily (13).

« Pripojte pilu k elektrické siti.

* Zaijistéte, aby napajeci kabel nebyl v dosahu pilového kotouce a
zakladny stroje.

e Umistéte material na pracovni stll a ujistéte se, Ze je pevné
upevnén, aby se béhem fezani nemohl pohybovat.

* Posurite hlavu pily do nejzadné&jsi polohy a zajistéte voditko (12)
pomoci areta¢niho knofliku voditka (11).

e Odblokuijte hlavu a kryt fezného kotouce.

o Stisknéte tlacitko aretace spinace a spustte pilu pomoci spinace
(pockejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalni rychlosti).

* Pomalu spoustéjte hlavu pily.



e Zacnéte fezat a béhem fezani vyvijejte na hlavu mirny tlak.
Pokud nejsou zajistovaci knofliky dostatec¢né utazeny, muize se
fezaci kotou¢ neocekavané posunout na horni povrch
materialu, coz predstavuje riziko, ze obsluhu zasahne kus
materialu.

REZANi S POHYBLIVYM
(HLAVY) RETEZOVE PILY

Pohybem prodluzovaciho ramene pily se pilovy kotou¢ pohybuje

dopfedu a dozadu, coz umoziiuje fezani SirSich kusu materialu.

« Nastavte rameno vyloZniku do horni polohy.

« Povolte zajistovaci knoflik vodici listy (11).

e Pred zapnutim motorové pily zatdhnéte prodluZovaci rameno k
sobé a udrzujte jej ve zvednuté poloze.

« Stisknéte spoustéci tlacitko (3) a spustte motorovou pilu.

* Pockejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalni rychlosti.

« Odblokujte kryt fezného kotouce stisknutim packy krytu fezného
kotouce (4).

« Sklopte vysuvné rameno a zac¢néte fezat.

e Béhem fezani posurite rameno vylozniku dozadu (od sebe).

« Jakmile je material odfiznut, uvolnéte tlak na spoustéci tlacitko a
pockejte, az se Fezaci kotou¢ prestane otacet, nez zvednete
rameno vylozniku do horni polohy.

* Nikdy neprovadéjte fez pohybem fezaci hlavy smérem k
sobé. Rezaci kotoué by mohl neogekavané vyskogit na
fezany material, coz predstavuje riziko nebezpeéného
zpétného razu pro obsluhu.

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli instalaénich, sefizovacich,

opravarenskych nebo udrzbaiskych praci odpojte napajeci

kabel ze zasuvky.

CISTENI

* Po dokonceni prace peclivé odstrarite vSechny kousky materialu,
tfisky a prach z vlozky pracovniho stolu a z oblasti kolem
fezaciho kotouce a jeho krytu.

e Zajistéte, aby ventilacni Stérbiny v krytu motoru nebyly ucpané a
aby v nich nebyly Zadné tfisky ani prach.

* Vycistéte vodici listy a potfete je tenkou vrstvou tuhého maziva.

e Udrzujte vSechny rukojeti a knofliky v Gistoté.

« Cogku laserového projektoru oéistéte kartackem.

VYMENA REZACIHO KOTOUCE

« Stisknéte packu krytu fezaciho kotouce (4).

e Zvednéte kryt Fezaciho kotouce (6) a odSroubujte upevriovaci
Sroub stfedové desky (37) (obr. H).

* Posurite stfedovou desku (38) doleva, abyste ziskali pfistup k
upevriovacimu Sroubu fezaciho kotouce.

« Stisknéte tlacitko aretace vietena (5) a otacejte fezacim
kotou¢em, dokud nezapadne na misto.

e Pomoci specialniho klice (sou¢ast dodavky) povolte a odstrarite
upeviiovaci Sroub fezaciho kotouce.

* Sejméte vnéjsi podlozku a vyjméte fezaci kotou¢ (davejte pozor
na redukéni krouzek, pokud je k dispozici).

e Odstrante veskeré nelistoty z vietena a pfidrznych podlozek
fezného kotouce.

* Namontujte novy fezaci kotou¢ podle vySe popsanych krokd v
opacném poradi.

* Po dokonceni se ujistéte, Ze byly odstranény vSechny klice a
nastavovaci nastroje a Ze jsou vSechny Srouby, knofliky a
Sroubky pevné utazeny.

Upeviiovaci Sroub fezaciho kotouce ma levotocivy zavit. PFi

manipulaci s fezacim kotouéem bud'te obzvlasté opatrni. Noste

ochranné rukavice, abyste chranili ruce pred kontaktem s

ostrymi zuby fezaciho kotouce.

VYMENA BATERIi V LASEROVEM MODULU

Laserovy modul je napajen dvéma 1,5 V bateriemi typu AAA.

Otevrete kryt pfihradky na baterie (33) (obr. F).

Vyjméte pouzité baterie.

VloZte nové baterie a dbejte na spravnou polaritu.

Nasadte zpét kryt bateriového prostoru.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartaée motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy vymeérujte oba

kartace soucasné.

e Odsroubujte kryty uhlikovych kartagu (7).

* Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.

o Odstrarite veskery uhlikovy prach pomoci stlacéeného vzduchu.

e Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné zasunout do
drzaka).

« Nasadte kryty uhlikovych kartaca (7).

Po vyméné uhlikovych kartac¢u nechte elektrické naradi bézet

bez zatéze a pockejte 1-2 minuty, aby se uhlikové kartace

zabéhly s komutatorem motoru. Vyménu uhlikovych kartaéua

smi provadét pouze kvalifikovana osoba s pouzitim

originalnich dilu.

PFipadné zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

TECHNICKE UDAJE

JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1400 W
Otacky vietena (bez zatéze) 5000 ot/min

Rozsah uhlového fezu +45°

Rozsah pokosového fezu 0°-45
VnéjSi primér fezného kotouce 185 mm
Pramér otvoru fezného kotouce 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Rozméry materialu 0°
fezaného pod thlem / na 45° x 35 x 150 mm
ukos 45°
0° x 35x 210 mm
45°
Délka vodici listy 135 mm

TFida laseru 2

Vykon laseru <1lmw

VInova délka laseru A =650 nm

Bezpecnostni tfida 1l

Hmotnost 11 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Uroveri akustického tlaku Lpa =91,9dB(A) K =
3 dB(A)

Uroven akustického vykonu Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)

Informace o hluku

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznaéuje nejistotu
méfeni).

Urovert akustického tlaku Lpa a Urovef akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navodu byly zméfeny v souladu s normou EN
62841-1.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunainim odpadem, ale
musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich. Informace o
recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich Gradd.

— Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky $kodlivé pro

Zivotni prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana, pfedstavuji

potencidlni hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spdtka
komandytowa se sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”),
timto informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto manualu (déle jen
Jprirucka”), véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramu, vykrest, jakoZ i jejiho
usporadani, nalezi vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v
souladu se zakonem ze dne 4. Unora 1994 o autorskych pravech a pravech
souvisejicich (fj. Sbirka zakont 2006 ¢. 90, polozka 631, ve znéni pozdgjsich
predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo Upravy Pirucky jako celku
nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni Ucely bez vyslovného
pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou vést k
ob&anskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Pokosova pila

Model: 59G800

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové Cislo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vy3Se popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES



Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje poZzadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
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PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
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UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat
za nasledok uraz elektrickym prudom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

o NEBEZPECENSTVO: Drite ruky dalej od oblasti rezu a
rezného kotica. Druht ruku drzte na pomocnej rukovati
alebo na kryte motora. Ak pilku drzite oboma rukami, nemézu
vas porezat kotuce.

« Nesiahajte pod obrobok. Kryt koti¢a nechrani pouzivatela pred
rezacim kotu¢om pod obrobkom.

« Nastavte hibku rezu podra hribky obrobku. Pod obrobkom by
mal byt viditelny menej ako jeden cely zub kotuc¢a.

e Prirezani nikdy nedrzte obrobok v rukach ani ho neopierajte
o nohu. Obrobok upevnite na stabilny povrch. Je dolezité
minimalizovat' riziko poranenia, zaseknutia kotuc¢a alebo straty
kontroly.

« Pri vykonavani operacii, pri ktorych méze rezny nastroj prist’
do kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom,
drzte elektrické naradie za izolované povrchy rukovite.
Kontakt s kablom pod napatim spdsobi, Ze odkryté kovové Casti
elektrického naradia budi pod napatim a méze dojst k Grazu
elektrickym pradom obsluhy.

o Pri vykonavani pozdiznych rezov vzdy pouzivajte pozdizné
pravitko alebo rovné vodidlo. Tym sa zvySi presnost rezania a
znizi riziko zaseknutia kotica.

e Vzdy pouzivajte kotuce spravnej velkosti a tvaru pre
montazne otvory. Kotuce, ktoré nezapadaju do montaznych
bodov pily, sa posuni mimo stredu, ¢o spdsobi stratu kontroly.

« Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo nespravne podlozky
alebo skrutky kotuca. Podlozky a skrutky kotuca boli $pecialne
navrhnuté pre vasu pilu, aby zabezpecili optimalny vykon a
bezpecnost.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA OPERATOROM:

e Odraz je nahla reakcia na zaseknuty, zablokovany alebo
nespravne  vyrovnany  kotu¢ pily, ktord&  spésobuje
nekontrolovatelné zdvihnutie pily a jej odskok od obrobku
smerom k obsluhe.

e Ked sa kotu¢ zasekne alebo zablokuje pri uzatvarajicom reze,
kotu¢ sa zastavi a reakcia motora spdsobi, Ze sa stroj prudko
odrazi spat smerom k obsluhe;

* Ak sa kotu¢ pocas rezania skruti alebo sa vychyli z osy, zuby na
zadnej hrane kotu¢a sa moézu zaryt do hornej plochy dreva, ¢o
sposobi, Ze kotu¢ vysko&i z rezu a odrazi sa smerom k obsluhe.

e Odraz je vysledkom nespravneho pouzivania pily a/alebo
nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a da sa mu

predist dodrziavanim nizSie uvedenych bezpecnostnych
opatreni:
> Pilu pevne drzte oboma rukami a ramena

umiestnite tak, aby vyvazovali silu spatného razu.
Telo umiestnite na jednu stranu pilového listu, ale
nie v jednej linii s nim. Spatny rdaz moze sposobit’
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spatny naraz pily, ale jeho silu mobze obsluha

kontrolovat, ak su prijaté vhodné bezpecnostné

opatrenia.

Ak sa kotuc zasekne alebo je rez z akéhokol'vek

doévodu preruseny, uvolnite spust’ a pilu drzte

nehybne v materiali, kym sa kotu¢ uplne

nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut’ pilu z

materialu ani ju tahat' dozadu, kym je kotu¢ v

pohybe, pretoze to moéze sposobit’ spatny raz.

Zistite pric¢inu zaseknutia koti¢a a vykonajte

napravné opatrenia na jej odstranenie.

> Pri opatovnom spusteni pily v obrobku
vycentrujte pilovy kottc¢ v reze tak, aby sa zuby
pily nezarezavali do materialu. Ak sa pilovy kotu¢
zasekne, mdze sa pri opatovnom spusteni pily
zdvihnut alebo odrazit’ od obrobku.

> Velké dosky podoprite, aby ste minimalizovali
riziko zaseknutia kotuca a spatného razu. Velké
dosky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou
vahou. Pod dosku umiestnite podpery na oboch
stranach, blizko linie rezu a okraja dosky.

> Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezacie
kotuce. Neostrené alebo nespravne vyrovnané
rezacie kotuce spdsobuju Uzku rezovu drazku, ¢o
vedie k nadmernému treniu, zaseknutiu kottca a
spatnému narazu.

> Pred zacatim rezania sa uistite, Ze s aretacné
packy pre nastavenie hibky a sklonu kotuéa
bezpecne utiahnuté a zaistené na mieste. Ak sa
nastavenie kotu¢a pocas rezania zmeni, moze to
sposobit zaseknutie a spatny raz.

> Venujte osobitnu pozornost’ pri rezani stien alebo
inych oblasti, ktoré nie su viditelné. Vy¢nievajuci
kotu¢ moze prefiznut predmety, €o mdze spdsobit’
spatny raz.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV.
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1. Precitajte si pouzivatel'sku prirucku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

6. Nevyhadzujte do domového odpadu

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie spifia predpisy Eurdpskej Gnie.

10. Certifikana znacka EAC.

11. Certifikatna znacka pre ukrajinsky trh

POPIS ILUSTRACII

Cislovanie niz$ie sa vztahuje na sUgasti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tejto prirucke.

. Rukovat na prenasanie

Spina¢ na rukovati

Packa krytu rezacieho kotuca

Tlacidlo aretacie vretena

Montazny otvor

Kryt rezacieho kotica

Kryt uhlikovych kefiek

Zaistovaci ¢ap hlavy

Doraz hibky rezu

10. Skrutka dorazu hibky rezu

11. Gombik na aretaciu voditka

ONOGO A ®ON =
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12.
13.
14.
15.
16.

Vodiaca lista

Packa na zaistenie hlavy

Zarazka

Montazny otvor

Uhlova stupnica pracovného stola

17. Uhlomer pracovného stola

18. Packa automatického aretovania

19. Zaistovacia gombika pracovného stola
20. VlozZka stola

21. Pracovny stol

22. Kryt laserového modulu

23. Laserovy modul

24. Pevny kryt

25. Nasada na odsavanie prachu

26. Vrecko na prach

27 Vertikalne tlacidlo tlaku

28. Vertikalne tlakové rameno

29. Uzamykaci gombik vertikalneho tlakového ramena
30. Ovladaci gombik na upnutie materialu
31. Stupnica uhla naklonenia hlavy

32. Ukazovatel uhla sklonu hlavy

33. Priestor pre batérie

34. Tlacidlo zapnutia lasera

35. Laser

36. Upeviiovacie skrutky laserového modulu
37. Upeviiovaci skrutka stredovej dosky

38. Stredova doska

39. Skrutka na nastavenie uhla 0°

40. 45" skrutka na nastavenie uhla

* Skutoény vyrobok sa méze lisit od obrazku

=

e

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
e Vrecko na prach -1

o Specialny kg -1

« Vertikalna svorka -1
OZNACENIA NA ZARIADENI

[ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -rok vyroby

MM -mesiac vyroby

Y -doplfiujuice oznagenie

XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplfiujuce oznacenie

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pokosova pila je stroj vybaveny zakladriou, ku ktorej je pripevnena
rezaci hlava, ¢o umoznuje nastavenie uhla hlavy. Okrem toho, v
zavislosti od konstrukcie, je mozné hlavu pokosovej pily naklonit
pod uhlom a vysunt, &im sa zvys$i funkénost a dizka rezu.

Pokosova pila je ur€ena na rezanie kusov dreva, ktoré sa zmestia
do rozmerov stroja. Nesmie sa pouzivat na rezanie palivového
dreva. Pilu smie pouzivat iba na ucely, na ktoré je uréena.
Akykolvek pokus o pouzitie pily na iné ucely, ako st uvedené, sa
povazuje za nespravne pouzitie. Pilu smie pouzivat iba s vhodnymi
rezacimi kotucémi, vybavenymi zubami s karbidovym hrotom.
Pokosova pila je nastroj uréeny na pouZzitie v stolarstve aj tesarstve.
Stroj nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na ktoré je urceny!

PRIPRAVA NA POUZITIE

Pred vykonanim akychkol'vek montaznych alebo

nastavovacich prac na pokosovej pile sa uistite, Ze je odpojena

od napajania.

PREPRAVA UHOLOVEJ PiLY

* Pri prestvani pokosovej pily sa uistite, Ze je hlava pily zaistena v
najnizsej polohe.

« Skontrolujte, ¢i je poistny gombik pracovného stola, poistna paka
hlavy a ostatné bezpecénostné zariadenia pevne utiahnuté.

UPEVNENIE UHOLOVEJ PiLY NA PRACOVNY STOL

Odporuca sa upevnit pokosovu pilu k pracovnému stolu alebo
stojanu pomocou montéznych otvorov (15) v zakladni pily, ¢o
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zaruGuje bezpecnl prevadzku a eliminuje riziko neZiaduceho

pohybu stroja pocas pouzivania. Montdzne otvory umoziuji

pouzitie skrutiek s priemerom 8 mm s drazkovou alebo Sesthrannou
hlavou. Pri montazi pokosovej pily na dosku pracovného stola sa
uistite, Zze:

e Povrch pracovnej dosky je rovny a Cisty.

e Skrutky su utiahnuté rovnomerne a nie nadmernou silou
(upeviiovacie skrutky by mali byt utiahnuté tak, aby nesposobili
namahanie alebo deformaciu zakladne). V pripade nadmerného
namahania hrozi riziko prasknutia zakladne.

ODVOD PRACHU

Aby sa zabranilo hromadeniu prachu a zabezpecila maximalna
pracovna ucinnost, je mozné pilu pripojit k priemyselnému
vysavacu pomocou odsavacej trysky (25). PraSok sa moze
alternativne zachytavat do vrecka na prach (sucast dodavky) po
jeho pripevneni k odséavacej tryske. InStalacia sa vykonava
stlaenim pruzinovej spony a nasadenim vrecka na prach (26) na
odsavaciu trysku (25) (obr. A). Na vyprazdnenie vrecka na prach
stlacte pruzinovu sponu na vrecku, odstrarite ho z vystupu prachu
a otvorte zips, aby ste mali plny pristup do vnitra vrecka.

Pre optimalne odsavanie prachu vyprazdiujte prachovy vak,
ked’ je naplneny na 2/3.

OVLADANIE RAMENA (HLAVICE)

Vysuvné rameno ma dve polohy: horni a dolnd. Uvolnenie

vysuvného ramena z uzamknutej dolnej polohy:

e Stlacte rameno vylozZnika a drzte ho stlacené smerom nadol.

e Potiahnite dozadu poistny ¢ap hlavy (8).

* Podoprite rameno, ked sa zdviha do hornej polohy.

Zablokovanie ramena vyloznika v dolnej polohe:

e Stlacte a podrzte packu krytu rezacieho kotuca (4).

e Stlacte rameno vyloznika smerom nadol, az dosiahne spodnu
polohu.

e Zaistte rameno vyloznika v tejto polohe stlaéenim poistného
Gapu hlavy (8).

VERTIKALNA SVORKOVA ZAVORA

Vertikalnu svorku (obr. B) je mozné namontovat na zakladriu pily

na oboch strandch pracovného stola a je mozné ju uplne

prispdsobit’ velkosti rezaného materialu. Pilu nepouzivajte, pokial
nie je pouzita vertikalna svorka.

* Povolte upeviiovaci gombik vertikélneho upinadla (27) na strane
zakladne, kde ma byt vertikalne upinadlo namontované.

e Namontujte vertikdlnu svorku tak, Ze ju vlozite do otvoru v
podstavci pily, a dotiahnite upeviiovaci gombik vertikalnej svorky
(27).

e Po nastaveni polohy ramena vertikalneho upinadla (28) podia
obrobku dotiahnite poistny gombik ramena vertikalneho upinadla
(29).

e Utiahnite upinaci gombik obrobku (30) tak, aby pritlacil obrobok
k pracovnému stolu (21).

« Skontrolujte, ¢i je material bezpeéne upevneny.

PREVADZKA /| NASTAVENIA

Pred vykonanim akychkolvek nastavovacich prac na pile sa
uistite, Ze je odpojena od napajania. Aby bola zaru¢ena
bezpecna, presna a efektivna prevadzka pily, musia byt’ vSetky
nastavovacie postupy vykonané v plnom rozsahu.

Po dokonéeni vSetkych nastavovacich a regulaénych postupov
sa uistite, Ze boli odstranené vsetky kftice. Skontrolujte, ¢i st
vsetky skrutkové spojovacie prvky riadne utiahnuté.

Pri vykonavani nastavovacich prac skontrolujte, ¢i vsSetky
vonkajsie komponenty funguju spravne a si v dobrom stave.
Akakolvek opotrebovana alebo poskodena ¢ast' musi byt' pred
pouzitim retazovej pily vymenena kvalifikovanym personalom.
ZAPINANIE / VYPNUTIE

Napaitie v elektrickej sieti musi zodpovedat’ napétiu uvedenému
na typovom stitku pily.

Ret’azovu pilu je mozné zapnut’ len vtedy, ak rezny kotug nie je
v kontakte s rezanym materialom. Zapnutie

o Stlacte a podrzte tlacidlo Startu (3). Vypnutie

e Uvolnite vypinac (3).

POUZIVANIE OBMEDZOVACA HLBKY REZU Obmedzovaé hibky
rezu sa moze pouzit', ak je potrebné vyrobit' drazku v materiali. To



sa vykona povrchovym rezom do spracovavaného materialu,

priéom rezny list nepracuje v pinej moznej hibke.

e Zablokujte aretacnt packu hlavy (13).

« Povolte poistny gombik voditka (11) a posurite hlavu dozadu.

« Utiahnite poistny gombik vedenia (11).

o Otoéte doraz hibky rezu (9) do polohy pre obmedzenu hibku rezu
(obr. C).

e Spustite predlzovacie rameno a pridrzte ho v spodnej polohe,
opreté o doraz hibky rezu.

o Otoéte (dofava alebo doprava) skrutku dorazu hibky rezu

e (10) (obr. C) dofava alebo doprava, kym nedosiahnete
pozadovanu hibku rezu.

« Povolte gombik aretacie voditka (11).

« Vykonajte planované rezy do nastavenej hibky.

o Ak chcete vratit reznti hibku na maximalnu hodnotu, otoéte doraz
hibky rezu (9) do polohy, v ktorej sa po spusteni ramena
vyloznika skrutka dorazu hibky rezu (10) nedotyka dorazu hibky
rezu (9).

NASTAVENIE PRACOVNEHO STOLA PRE UHLOVE REZANIE

Oto&né rameno umozriuje rezanie materialu v akomkolvek uhle od

kolmice aZ do*® dolava alebo doprava.

« Potiahnite dozadu poistny ¢ap hlavy (8), ¢im sa rameno vyloZnika
pomaly zdvihne do hornej polohy.

* Povolte poistny gombik pracovnej dosky (19).

e Stlacte a podrzte automaticku poistni packu (18) a otocte
rameno vyloznika dolava alebo doprava, kym sa na uhlovej
stupnici pracovného stola (16) nezobrazi pozadovany uhol.

e Zaistte utiahnutim poistného gombika pracovného stola (19).

Uhlova stupnica pracovného stola (16) ma rad oznacenych poléh, v

ktorych sa oto¢né rameno vyloznika automaticky prednastavi. K

tomu moze dojst len vtedy, ak poc¢as otacania ramena vyloznika nie

je automaticka poistna paka (18) drzana v stlacenej polohe a moze

sa zaistit v tychto tovarensky nastavenych polohach. Ide o

najéastejsie pouzivané uhly rezania (15 22.5° 30" 4" dorava /

doprava). Akykolvek uhol je mozné presne nastavit pomocou

uhlovej stupnice na pracovnom stole (16), ktora je kalibrovana v 1-

stupriovych krokoch. Hoci je stupnica dostatotne presna pre

vacsinu uloh, odporuca sa napriek tomu skontrolovat’ nastavenie
reznych uhlov pomocou uhlomera alebo iného nastroja na meranie
uhlov.

KONTROLA A NASTAVENIE KOLMEHO POLOHY REZACIEHO

KOTUCA VO VZTAHU K PRACOVNEMU STOLU.

* Povolte aretaénu packu hlavy (13).

e Nastavte hlavu do polohy 0° (kolmo k pracovnému stolu) a
utiahnite aretacnu packu hlavy (13).

* Povolte poistny gombik pracovného stola (19), stlaéte a podrzte
automatickd poistnu packu (18).

e Nastavte pracovny stél do polohy 0° uvolnite packu
automatického aretovania a dotiahnite aretaény gombik
pracovného stola (19).

e Stlacte packu krytu kotuca (4) a sklopte hlavu pily do najnizSej
polohy.

« Skontrolujte (pomocou meradla), ¢i je rezaci kotu¢ kolmy na
pracovny stol.

Pri merani sa uistite, Ze sa meraci pristroj nedotyka zubov

pilového kotuca, pretoze meranie mdze byt nepresné kvoli

hrabke karbidovej $picky.

Ak namerany uhol nie je °”", je potrebné vykonanie nastavenia, ktoré

sa vykonava takto:

e Povolte poistni maticu a otoéte skrutku na nastavenie uhla 0°
(39) (obr. D) v smere hodinovych ruciciek alebo proti smeru
hodinovych ruciciek, aby ste uhol rezacieho kot¢a zvysili alebo
znizili.

* Akonahle je rezaci kotu¢ umiestneny kolmo k pracovnému stolu,
nechaijte hlavu vratit sa do hornej polohy.

e Pri pridrzani skrutky na nastavenie uhla 0°
poistni maticu.

« Spustite hlavu a znovu skontrolujte, &i nastaveny uhol zodpoveda
znackam na stupnici uhla sklonu hlavy (31); v pripade potreby
nastavte polohu ukazovatela uhla sklonu hlavy (32) (obr. E).

Podobné nastavenie je potrebné vykonat aj pre uhol sklonu hlavy*®

pre pokosové rezy pomocou skrutky na nastavenie uhla 45~ (40)

(obr. D).

KONTROLA A NASTAVENIE KOLMEHO POLOHY REZACIEHO
KOTUCA VO VZTAHU K DOPRAVNEJ LISTE.

(39) dotiahnite
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Tento postup je potrebné vykonat’ vzdy, ked bola dorazova lista
odstranena alebo vymenena. Toto nastavenie je mozné vykonat'
az po nastaveni rezacieho kotlica do kolmého postavenia voci
pracovnému stolu. Dorazova lista sluzi ako vodidlo pre rezany
material.

« Povolte poistny gombik pracovného stola (19), stlacte a podrzte
automatickl poistni packu (18) a nastavte pracovny stdl do
polohy 0° .

e Spustite hlavu pily do najnizej polohy.

Prilozte uhlomer alebo iné zariadenie na meranie uhla k pilovému

kotucu.

Presurite uhlomer az k dorazovej liste (14).

Hodnota merania by mala byt 90° .

Ak je potrebné nastavenie, postupujte takto:

Povolte skrutky, ktoré upevriuju dorazovu listu (14) k zakladni.

Nastavte polohu dorazovej listy (14) tak, aby bola kolma na

rezaci kotug¢.

o Utiahnite skrutky, ktoré upevriuju dorazovd listu.

NASTAVENIE RAMENA RAMENA (HLAVY) PRE REZANIE POD

UHLOM

Rameno vyloZznika je mozné pre rezanie pod uhlom naklonit do

fubovolného uhla v rozmedzi ® ©do “*'(obr. E).

« Potiahnite dozadu poistny ¢ap hlavy (8), aby sa uvolnilo rameno
vyloznika a nechajte rameno vyloZnika pomaly zdvihnat do
hornej polohy.

* Povolte poistnu packu hlavy (13).

» Naklorite rameno vyloZnika dolava do pozadovaného uhla, ktory
mozete odEitat na stupnici uhla naklonenia hlavy (31) pomocou
ukazovatela uhla naklonenia hlavy (32) (obr. E).

e Utiahnite poistnu packu hlavy (13).

Ak je potrebné nastavit’' oba uhly (v oboch rovinach, horizontalnej
aj vertikalnej) pre kombinované rezanie, uhol pokosu sa musi
vzdy nastavit’ ako prvy.

KONTROLA FUNKCNOSTI LASERA

Laserova jednotka vysiela laserovy IU¢, ktory premieta na material

Giaru, po ktorej bude rezat rezaci kotu¢. Spravne vyrovnanie

laserového lt¢a bolo nastavené pocas vyrobného procesu. Pre

presnd pracu by sa vSak vyrovnanie malo skontrolovat pred
zacatim rezania.

e Vlozte batérie do priestoru pre batérie (33) (obr. F) a dbajte na
spravnu polaritu.

* Umiestnite pracovny stdl tak, aby sa ukazovatel uhla pracovného
stola (17) zhodoval so znagkou 0 ° na stupnici uhla pracovného
stola (16) a ukazovatel uhla sklonu hlavy (32) (obr. E) sa
zhodoval so znagkou 0 ° na stupnici uhla sklonu hlavy (31) (obr.
E).

e Pripevnite vhodny kus odpadového materialu k pracovnému stolu
(21) a vykonajte rez.

e Uvolnite predizovacie rameno a nechajte odpadovy material
upnuty na pracovnom stole pily.

e Nastavte prepina¢ lasera (34)
(oznacené).

* Premietany svetelny IG¢ by mal byt rovnobezny s liniou rezu.

NASTAVENIE LASERA

Pri nastavovani laserového vodiaceho li¢a nepozerajte priamo

na lué€ ani na jeho odraz na zrkadlovom povrchu. Ked' laser

nepouzivate, vypnite laserovu jednotku.

do polohy I (zapnuté)

Ak lu¢ lasera nie je rovnobezny s rezom, postupujte takto:

e Odstrante kryt laserového modulu (22) odskrutkovanim
upeviiovacich skrutiek. Laserovy modul (23) sa nachadza pod
krytom laserového modulu (22) (obr. G).

e Jemne otocte laser (35) (obr. G) v puzdre laserového modulu
(23) dofava alebo doprava, kym laserovy IUG¢ nebude rovnobezny.
Na laserovy modul nevyvijajte silu a neotacajte ho o viac ako
niekolko stupriov.

e Ak je potrebné bo¢né nastavenie, uvolnite upevriovacie skrutky
laserového modulu (36) a posurite laserovy modul dolava alebo
doprava, kym laserova linia nebude po rezani rovnobezna s
rezom.

Prach vznikajlci po€as rezania moze zakryvat' laserovy lu¢;

preto je potrebné objektiv laserového projektora obcas vycistit'.

SPUSTENIE PiLY



Pred stlacenim tla¢idla napajania sa uistite, Ze pila bola spravne
zmontovana a nastavena v sulade s pokynmi uvedenymi v
tomto navode. Tato pila bola navrhnuta pre pravakov.

Stlacte vypinac (3).

Nechajte motor retazovej pily dosiahnut pIné otacky.

Stlacte packu krytu rezacky (4).

Sklorite rameno vyloznika smerom k obrobku.

Uvolnite tlak na packu krytu rezacky (4).

Vykonajte rez.

VYPNUTIE MOTOROVEJ PiLY

« Uvolnite tlak na vypinadi (3) a pockajte, kym sa rezny kotuc tpine
nezastavi.

e Zdvihnite rameno pily a odsurite ho od rezaného materialu.

Docasné iskrenie z uhlikov vo vnutri elektromotora je bezné pri

spustani a zastavovani pily. Nezastavujte pilovy kotuc

vyvijanim boéného tlaku nai. REZANIE PiLOU

Upevnite rezany material tak, aby nebranil v prevadzke pily.

Pred zapnutim pily presunte hlavu pily do spodnej polohy, aby

ste zaistili, ze hlava pily a kryt kotic¢a maju pIlnu volnost’

pohybu. Uistite sa, Ze kryt kottca dosiahol svoj pIny zdvih.

Pred zacatim rezania sa uistite, Ze je poistny gombik pracovného

stola (19) a poistna paka hlavy pily (13) pevne utiahnuté.

« Pripojte pilu k elektrickej sieti.

« Uistite sa, Ze napajaci kabel nie je v blizkosti pilového kotica a
zakladne stroja.

e Polozte material na pracovny stol a uistite sa, Zze je bezpecne
upevneny, aby sa po¢as rezania nemohol pohybovat'.

« Posurite hlavu pily do najzadnej$ej polohy a zaistite voditko (12)
pomocou poistného gombika voditka (11).

* Odblokujte hlavu a kryt reznych kotucov.

o Stlacte tlacidlo aretacie spinaca a spustite pilu pomocou spinaca
(pockaijte, kym pilovy koti¢ dosiahne maximalnu rychlost).

* Pomaly spustajte hlavu pily.
Zacdnite rezat a poCas rezu vyvijajte na hlavu mierny tlak.

Ak nie su poistné gombiky dostato¢ne utiahnuté, méze sa rezny

koti¢ neocakavane posunut’ na hornt plochu materialu, ¢o

predstavuje riziko, ze obsluhu zasiahne kisok materialu.

REZANIE S POHYBLIVYM

(HLAVOU) RETAZOVEJ PiLY

Pohybom pred|Zovacieho ramena pily sa pilovy kotu¢ pohybuje

dopredu a dozadu, o umoziiuje rezanie $irSich kusov materialu.

* Nastavte rameno vyloZnika do hornej polohy.

« Povolte poistny gombik vodiacej listy (11).

e Pred zapnutim retazovej pily potiahnite predlZovacie rameno
smerom k sebe a pridrzte ho v zdvihnutej polohe.

« Stlacte tlacidlo Startu (3) na spustenie retazovej pily.

* Pockajte, kym rezny kotu¢ dosiahne maximalnu rychlost.

* Odblokujte kryt reznych kotucov stlaéenim packy krytu reznych
kotucov (4).

o Spustite predizenie ramena a zaénite rezat.

e Pocas rezania posurite rameno vyloznika dozadu (od seba).

* Po rezani materialu uvolnite tlak na tlacgidlo Startu a pockajte, kym
sa rezaci kotu¢ prestane otacat, a az potom zdvihnite rameno
vyloZnika do hornej polohy.

« Nikdy nevykonavajte rez pohybom pilového ramena smerom
k sebe. Pilovy koti¢ by sa mohol neo¢akavane zdvihnut' na
rezany material, ¢o predstavuje riziko nebezpecného
spatného razu pre obsluhu.

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolfvek instalacie, nastavenia, opravy

alebo udrzby odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

CISTENIE

e Po ukonceni prace opatrne odstrarnte vSetky kusky materialu,
triesky a prach z vlozky pracovného stola a z oblasti okolo
rezacieho kotuca a jeho krytu.

« Uistite sa, Ze ventilatné otvory v kryte motora nie su upchaté a
su bez triesok alebo prachu.

« Vycistite vodiace listy a potrite ich tenkou vrstvou tuhého maziva.

e Udrzujte vSetky rukovate a gombiky v Cistote.

o Co najskor vycistite 3o3ovku laserového projektora pomocou
kefky.

VYMENA REZACIEHO DISKU

« Stlacte packu krytu rezacieho kotuca (4).
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e Zdvihnite kryt rezacieho koti¢a (6) a odskrutkujte upevriovaci
skrutku stredovej dosky (37) (obr. H).

e Posurite stredovl dosku (38) dofava, aby ste ziskali pristup k
upeviiovacej skrutke rezacieho kottca.

« Stlacte tlacidlo aretacie vretena (5) a otacajte rezacim kottic¢om,
kym nezapadne na miesto.

e Pomocou $pecialneho kluca (sucast dodavky) uvolnite a
odstrarite upevriovaci skrutku rezacieho kotuca.

e Odstrante vonkajSiu podlozku a vyberte rezaci kotu¢ (davajte
pozor na redukény krazok, ak je pritomny).

« Odstrarite vSetky necistoty z vretena a podloziek drziacich rezaci
kotué.

e Namontujte novy rezaci
opacnom poradi.

e Po dokonéeni sa uistite, Ze ste odstranili vSetky kfuce a
nastavovacie nastroje a Ze vSetky skrutky, gombiky a matice su
bezpec¢ne dotiahnuté.

Upeviiovacia skrutka rezacieho kottii¢a ma lavotocivy zavit. Pri

manipulacii s rezacim koti¢om budte obzvlast opatrni. Noste

ochranné rukavice, aby ste si chranili ruky pred kontaktom s

ostrymi zubami rezacieho kotuca.

VYMENA BATERIi V LASEROVOM MODULE

Laserovy modul je napajany dvoma 1,5 V batériami typu AAA.
Otvorte kryt priestoru pre batérie (33) (obr. F).

Vyberte pouzité batérie.

Vlozte nové batérie a dbajte na spravnu polaritu.

Nasadte spat kryt priestoru pre batérie.

VYMENA UHLIKOVYCH UHLIKOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefy motora je potrebné okamzite vymenit. Vzdy vymerite
obe kefy naraz.

Odskrutkuijte kryty uhlikovych kefiek (7).

Vyberte opotrebované kefy.

Odstrante uhlikovy prach stlatenym vzduchom.

Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zasunut do
drziakov kefiek).

« Nasadte kryty uhlikovych kefiek (7).

Po vymene uhlikovych kefiek nechajte elektrické naradie bezat’
bez zatazenia a pockajte 1-2 minuty, kym sa uhlikové kefky
prispdsobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek
smie vykonavat' iba kvalifikovana osoba s pouzitim
originalnych dielov.

koti¢ podia krokov opisanych v

Akékolvek poruchy by malo odstranit autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
MENOVITE UDAJE
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230 VAC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 1400 W
Otacky vretena (bez zataZenia) 5000 ot/min
Rozsah uhlového rezu +45°
Rozsah pokosového rezu 0°-45
Vonkajsi priemer rezacieho kotuca 185 mm
Priemer otvoru rezacieho kotuca 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Rozmery materialu 0°
rezaného pod uhlom / na 45° x 35 x 150 mm
skos 45°
0° x 35x 210 mm
45°
Dizka vodiacej ligty 135 mm
Trieda lasera 2
Vykon lasera <1mw
Vinova dizka lasera A =650 nm
Bezpecnostna trieda Il
Hmotnost 11 kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa =91,9dB(A) K=
3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)




Informacie o hluku

Hluk vyZzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navode boli namerané v sulade s normou EN
62841-1.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s komunalinym
odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v prisluSnych
zariadeniach. Informacie o recyklacii moZzno ziskat od predajcu
vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su Skodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju
potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Spoloénost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”),
tymto informuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej len
Jprirucka”), vratane okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej
kompozicie, patria vylune spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade
so zakonom zo 4. februara 1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka
zakonov 2006 &. 90, bod 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni). Kopirovanie,
spracovavanie, publikovanie alebo Uprava prirucky v celom rozsahu alebo
akychkolvek jej jednotlivych Casti na komeréné ucely bez vyslovného pisomného
sthlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakadzané a méze mat za nasledok
obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Vyrobok: Pokosova pila

Model: 59G800

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnt zodpovednost’
vyrobcu.

Vyrobok opisany vyssie spifia poZiadavky nasledujlcich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujdcich noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN |IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym
pouzivatelom ani na nasledné CGpravy vykonané konecnym
pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidiom v EU, ktora je
opravnena zostavit technicku dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX POLAND
Var$ava, 4. decembra 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
MITRE PILA

59G800

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teskih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

« OPASNO: Drzite ruke podalje od podrucja reza i reznog lista.
Drugu ruku drzite na pomo¢énoj rucki ili kué¢istu motora. Ako
su obje ruke na pilu, ne mogu biti odsjecene listom.

« Ne provlacite ruke ispod obradka. Zastitnik lopatice ne stiti
korisnika od lopatice za rezanje ispod obradka.

e Podesite dubinu reza prema debljini obradka. Ispod obradka
trebala bi biti vidljiva najviSe jedna puna zubaca pile.
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« Nikada ne drzite obradak u rukama ili o nogu tijekom rezanja.
Pric¢vrstite obradak za stabilnu povrsinu. Vazno je minimizirati
rizik od ozljeda, zaglavljivanja listu ili gubitka kontrole.

« Prilikom obavljanja radova pri kojima rezni alat moze doc¢i u
dodir s skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom, drzite
elektricni alat za izolirane povrSine za hvat. Dodir s
podnaponom moze uzrokovati da izlozeni metalni dijelovi
elektricnog alata postanu pod naponom i moze doéi do
elektricnog udara u operatera.

e Prilikom izvodenja uzduznih rezova uvijek koristite uzduznu
vodilicu ili ravnu vodilicu. To poboljSava preciznost reza i
smanjuje rizik od zaglavljivanja listu.

e Uvijek koristite listove odgovarajuce velicine i oblika za
montazne otvore. Listovi koji ne odgovaraju montaznim
tockama pile pomaknut ¢e se iz sredi$nje pozicije, $to moze
dovesti do gubitka kontrole.

« Nikada ne koristite oStecene ili nepravilne podloske ili vijke
za list. Podloske i vijke za list posebno su dizajnirani za vasu pilu
kako bi osigurali optimalne performanse i sigurnost.

UZROCI | PREVENCIJA ODBOJNICE S STANOVISTA

OPERATERA:

e Kickback je iznenadna reakcija na zaglavljenu, blokiranu ili
neporavnatu pilu, zbog koje pila nekontrolirano odskoci i iskoéi iz
radnog komada prema operateru.

e Kada je list prignjecen ili zaglavljen pri rezanju prema dolje, list
se zaustavlja i reakcija motora uzrokuje trzaj unatrag prema
operateru;

e Ako se list pri rezanju uvije ili poremeti, zubi na straznjoj ivici
mogu se zabiti u gornju povrsinu drva, zbog ¢ega list isko€i iz
reza i odbije se prema operateru.

e Odskok je posljedica nepravilne uporabe pile i/ili neispravnih
radnih postupaka ili uvjeta te se moze izbjeéi poduzimanjem
odgovarajucih mjera opreza navedenih u nastavku:

> Cvrsto drzite pilu objema rukama i postavite ruke
tako da djeluju protiv sile odskoka. Postavite tijelo
sa strane listu, ali ne u liniji s njim. Odskok moze
uzrokovati da pila odskodi, ali silu odskoka moze
kontrolirati korisnik ako se poduzmu odgovarajuce
mijere opreza.
> Ako se list zaglavi ili rez iz bilo kojeg razloga
bude prekinut, otpustite okidac i drzite pilu
nepomic¢no u materijalu dok se list potpuno ne
zaustavi. Nikada ne pokusavajte izvuéi pilu iz

materijala ili je povlaciti unatrag dok je list u

pokretu jer to moze uzrokovati odskok. Istrazite

uzrok zaglavljivanja lista i poduzmite korektivne mjere
kako biste ga uklonili.

Prilikom ponovnog pokretanja pile u radnom

komadu, centrirajte list pile u Zlijebu tako da zubi

pile ne zarezuju u materijal. Ako se list pile zaglavi,
moze se odignuti ili odskogiti s radnog komada
prilikom ponovnog pokretanja pile.

Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik od

zaglavljivanja listova i odskoka. Velike ploge imaju

tendenciju spustanja pod vlastitom tezinom. Postavite
podupire na donjoj strani ploe s obje strane, blizu
linije reza i ruba ploce.

Ne koristite tupe ili oStecene reznice. Nadostene ili

nepravilno poravnate reznice uzrokuju uski Zlijeb, $to

dovodi do prekomjernog trenja, zaglavljivanja reznice

i odskoka.

Prije pocetka rezanja provjerite jesu li poluge za

zakljuéavanje podesavanja dubine i nagiba listice

¢vrsto zategnute i zaklju¢ane. Ako se podeSavanje
listice promijeni tijekom rezanja, to moZe uzrokovati
zaglavljivanje i odskok.

Posebno pazite pri rezanju zidova ili drugih

nevidljivih podrucja. Izdignuti list moze presje¢i

predmete, $to moze uzrokovati odbacaj.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA.

A\

A\
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, titnike za usi,

maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavanju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice
5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlagajte s ku¢nim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Razred zastite Il

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

OPIS ILUSTRACIJA

Brojéana oznaka u nastavku odnosi se na komponente uredaja
prikazane na ilustracijama u ovom priru¢niku.

1. Rucka za noSenje

2. Prekidac¢ na drsci

3. Poluga zastitnika reznog diska

4. Gumb za zaklju¢avanje vretena

5. Utor za montazu

6. Zastitnik reznog diska

7. Poklopac ugljicne cetke

8. Osigurac glave

Ograni¢ava¢ dubine reza

10. Vija¢ za podeSavanje dubine reza
11.Kotaci¢ za zakljucavanje vodilice
12.Vodi¢

13. Poluga zaklju¢avanja glave

14. Zaustavna Sipka

15. MontaZna rupa

16. Skala kuta radnog stola

17. Indikator kutnog poloZaja radnog stola
18. Automatska poluga za zaklju¢avanje
19. Gumb za zaklju¢avanje radnog stola
20. Umetak za stol

21. Radni stol

22. Poklopac laserskog modula

23. Laserski modul

24. Fiksni poklopac

25. Usisna mlaznica za prasinu

26. vrec¢a za prasinu

27. Vertikalna poluga za pritisak

28. Poluga za vertikalni pritisak

29. Gumb za zaklju¢avanje vertikalne poluge za pritisak
30. Vija¢ za stezanje materijala

31. Skala kutnog nagiba glave

32. Indikator kuta nagiba glave

33. Odjeljak za baterije

34. Gumb za ukljucivanje lasera

35. Laser

36. Vijatne za montazu laserskog modula
37. Vija€ za pri¢vrséivanje srediSnje ploce
38. Sredi$nja plo¢a

39. 0%ijak za podesavanje kuta

40. 45'vijak za podesavanje kuta

* Stvarni proizvod moze se razlikovati od ilustracije

©
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OPREMA | PRISTUPACNI MATERIJALI

e Vreca za prasinu -1
e Poseban klju¢ -1
e Vertikalna stezalka -1

OZNAKE NA UREDAJU

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kosa pila je stroj opremljen bazom na koju je pricvrséena reznog
glava, $to omogucuje pode$avanje kuta glave. Ovisno o dizajnu,
glava pila mozZe se dodatno nagnuti pod kutom i izvuéi kako bi se
povecala funkcionalnost i duljina reza.

Kosa pila namijenjena je za rezanje komada drva koji odgovaraju
dimenzijama stroja. Ne smije se koristiti za rezanje ogrjevnog drva.
Pilu smije koristiti isklju¢ivo za njezinu namijenjenu svrhu. Svaki
pokusaj koristenja pile za svrhe koje nisu navedene smatrat ¢e se
nepravinom uporabom. Pilu smije koristiti isklju¢ivo s
odgovarajuéim reznim diskovima opremljenim karbidnim zubcima.
Kosa pila je alat namijenjen za uporabu u stolarstvu i tesarstvu.

Ne koristite stroj u svrhe za koje nije namijenjen!

PRIPREMA ZA UPOTREBU

Prije obavljanja bilo kakvih radova na sastavljanju ili

podesavanju mitra pile, provjerite je li odvojena od izvora

napajanja.

PRIJEVOZ MITRE PILE

e Prilikom premjesStanja mitra pile, provjerite je li glava pile
osigurana u najnizem polozaju.

* Provjerite jesu li ru€ica za zaklju¢avanje radne plohe, poluga za
zakljuavanje glave i ostali sigurnosni uredaji ¢vrsto zategnuti.

MONTAZA KOSE PILE NA RADNI STOL
Preporucuje se pri¢vrstiti mitra pilu na radni stol ili stalak pomocu
montaznih rupa (15) predvidenih u postolju pile, $to osigurava
sigurno rukovanje i uklanja rizik od nezZeljenog pomicanja stroja
tijekom uporabe. Montazne rupe omogucuju upotrebu vijaka
promjera 8 mm s utornom ili heksagonalnom glavom. Prilikom
montaze mitra pile na gornju plohu radnog stola, pobrinite se da:

« Povrsina gornje ploce radnog stola je ravna i ¢ista.

* Vijci se ravnomjerno zategnu, a ne s pretjeranom silom (vijci za
pri¢vrs¢ivanje trebaju se zategnuti tako da ne dode do
naprezanja ili deformacije baze). U sluCaju pretjeranog
naprezanja postoji rizik od pucanja baze.

ODVOD PRASINE

Kako bi se sprijecilo nakupljanje prasine i osigurala maksimalna

radna ucinkovitost, pila se moze spojiti na industrijski usisava¢

pomoéu usisne mlaznice (25). Alternativno, prasina se moze
skupljati u vrecici za prasinu (u paketu) nakon $to je pricvrstite na
usisnu mlaznicu. Postavljanje se obavlja stiskanjem opruzne kopce

i postavljanjem vrecice za prasinu (26) preko usisne mlaznice (25)

(slika A). Da biste ispraznili vreéicu za prasinu, stisnite opruznu

kop€u na vredici, uklonite je s izlaza za prasinu i otvorite patentni

zatvara¢ kako biste imali potpun pristup unutrasnjosti vrecice.

Za optimalno izvlacenje prasine ispraznite vrecicu za prasinu

kada je 2/3 puna.

RAD RUKA KRAKOM (GLAVE)

Produzna ruka ima dva polozaja: gorniji i donji. Da biste otpustili

produznu ruku iz zaklju€anog donjeg polozaja:

« Pritisnite krak ramena prema dolje i drzite ga pritisnutim.

« Povucite nazad osiguracnu iglu (8).

o Podrzite krak dok se podize u gornji polozaj.

Za zaklju€avanje kraka kraka u donjem polozaju:

o Pritisnite i drzite polugu zastitnika reznog diska (4).

e Pritisnite polugu booma prema dolje dok ne dosegne donji
polozaj.

e Zaklju€ajte krak kraka u ovom poloZaju pritiskom na iglu za
zaklju¢avanje glave (8).



OKOMITA STEZALJKA

Okna za bo¢no stezanje (sl. B) moZe se montirati na bazu pile s bilo

koje strane radnog stola i moZe se u potpunosti podesiti prema

veli¢ini materijala koji se reze. Ne radite pilu ako se okno za bo¢no
stezanje ne koristi.

« Otpustite maticu za pri¢vr§éivanje vertikalne stege (27) na strani
baze na kojoj se vertikalna stega postavlja.

« Postavite vertikalnu stezaliku tako da je umetnete u otvor u
podnozju pile i zategnite maticu za pricvr§¢ivanje vertikalne
stezaljke (27).

« Nakon pode$avanja polozaja vertikalne stezne rucke (28) prema
obradku, zategnite maticu za zaklju¢avanje vertikalne stezne
rucke (29).

e Zategnite maticu za stezanje obradka (30) tako da obradak
pritiS¢e na radni stol (21).

« Provijerite je li materijal sigurno na mjestu.

RAD / POSTAVKE

Prije obavljanja bilo kakvih radova na podesSavanju pile,

provjerite je li isklju¢ena iz napajanja. Za sigurno, precizno i

uc¢inkovito rukovanje pilom, sva postupanja podeSavanja

moraju se u potpunosti provesti.

Nakon dovrSetka svih postupaka podesSavanja i namjestanja,

provjerite jesu li svi kljucevi uklonjeni. Provjerite jesu li svi

navojni spojevi pravilno zategnuti.

Prilikom obavljanja radova na podesSavanju provjerite

funkcioniraju li sve vanjske komponente ispravno i jesu li u

dobrom stanju. Svaki istroseni ili oSteceni dio mora zamijeniti

kvalificirano  osoblje prije uporabe motorne pile.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Naponska napetost mora odgovarati napetosti navedenoj na
ploéici s podacima pile.

Motorna pila se smije ukljuéiti samo kada je rezni list udaljen od
materijala koji se reze. Ukljucivanje

o Pritisnite i drzite tipku za pokretanje (3). Iskljucivanje

* Otpustite prekida¢ za ukljucivanje (3).

RAD S OGRANICENJEM DUBINE REZA Ogranié¢avanje dubine

reza moze se koristiti kada je potrebno napraviti utor u materijalu.

To se radi povrsinskim rezom u obradenom materijalu dok lanac

ne radi na punoj mogucoj dubini.

e Zakljucajte polugu zaklju¢avanja glave (13).

« Otpustite rucicu za zaklju€avanje vodilice (11) i pomaknite glavu
unatrag.

e Zategnite kotaci¢ za zaklju¢avanje vodilice (11).

* Okrenite zaustavnik dubine reza (9) na postavku za ograni¢enu
dubinu reza (slika C).

e Spustite produznu ruku i drzite je u donjem polozaju, naslonjenu

na zaustavnik dubine reza.

Okerenite (ulijevo ili udesno) vijak za podeSavanje dubine rezanja

(10) (slika C) dok se ne postigne Zeljena dubina reza.

Otpustite kotaci¢ za zaklju¢avanje vodilice (11).

Izvedite planirane rezove na zadanu dubinu.

Za povratak na rezanje pune dubine, okrenite vijak za

podesavanje dubine reza (9) u polozaj u kojem, nakon spustanja

kraka kraka, vijak za podeSavanje dubine reza (10) ne dolazi u

dodir s zaustavljacem dubine reza (9).

PODESAVANJE RADNE PODAJNE PLOHE ZA REZANJE POD

KUTOM

Okretna ruka omogucuje rezanje materijala pod bilo kojim kutom od

okomice, do**ulijevo ili udesno.

* Povucite osigura¢ glave (8) unatrag, omogucujuci kraku da se
polako podigne u gornji polozZaj.

« Otpustite kotaci¢ za zaklju¢avanje radne plohe (19).

« Pritisnite i drzite polugu automatskog zakljuéavanja (18) i okrecite
krak kraka udesno ili ulijevo dok se Zeljeni kut ne prikaze na skali
kutova radne plohe (16).

e Zakljucajte zatezanjem kotaci¢a za zaklju¢avanje radnog stola
(19).

Skala kutova radnog stola (16) ima niz oznacenih poloZaja na

kojima se rotiraju¢a ruka kraka automatski postavlja. To se moze

dogoditi samo ako se, dok se ruka kraka okreée, poluga
automatskog zaklju¢avanja (18) ne drzi pritisnutom i moze se
zaklju€ati u tim tvornicki postavljenim polozajima. To su najcesce
koridteni kutovi rezanja (15 22.5°, 3% “lijevo / udesno). Svaki
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se kut mozZe precizno podesiti pomoc¢u kutne skale na radnom stolu
(16), koja je kalibrirana u koracima od 1 stupnja. lako je skala
dovoljno to¢na za vecinu zadataka, ipak se preporucuje provjera
postavke kuta reza pomocu kutomijera ili drugog instrumenta za
mjerenje kuta.

PROVJERA | POSTOVANJE OKOMITOG POLOZAJA REZNE

PLOCE U ODNOSU NA RADNI STOL.

« Otpustite polugu zaklju¢avanja glave (13).

o Postavite glavu u poloZaj 0°(okomito na radni stol) i zategnite
polugu zaklju¢avanja glave (13).

e Oftpustite rucicu za zaklju€avanje radnog stola (19), pritisnite i
drzite automatsku polugu zaklju¢avanja (18).

o Postavite radni stol u polozaj 0°, otpustite polugu automatskog
zaklju€avanja i zategnite maticu za zakljuavanje radnog stola
(19).

« Pritisnite polugu zastitnog poklopca listova (4) i spustite glavu pile
u najnizi polozaj.

* Provjerite (upotrebom mjernog instrumenta) je li reznu plo¢u pod
pravim kutom prema radnoj plog¢i.

Prilikom mjerenja pazite da mjerni instrument ne dodiruje zube

pile, jer bi mjerenje moglo biti netoé¢no zbog debljine karbidnog

vrha.

Ako izmjereni kut nije®”, potrebno je podesavanje koje se provodi

na sljedeci nacin:

« Otpustite maticu za zaklju¢avanije i okrenite vijak za podeSavanje
kuta 0° (39) (slika D) u smjeru kazaljke na satu ili suprotno od
nje kako biste povecali ili smanjili kut reznog diska.

* Nakon $to je reznu plocu postavili okomito na radni stol, pustite
glavu da se vrati u gornji polozaj.

o Dok drzite vijak za pode$avanje kuta 0°(39), zategnite maticu za
zaklju¢avanje.

e Spustite glavu i ponovno provjerite odgovara li postavijeni kut
oznakama na ljestvici kuta nagiba glave (31); po potrebi
prilagodite poloZaj pokazivaca kuta nagiba glave (32) (slika E).

Sligno pode$avanje treba izvrsiti za kut nagiba glave™ “°za

popreéne rezove pomocu vijade za podesavanje kuta® >'(40) (sl.

D).

PROVJERA | POSTOVANJE PRAVOKUTNOG POLOZAJA REZNE

PLOCE U ODNOSU NA ZAUSTAVNU SIPKU.

Ovaj postupak uvijek se mora provesti kad god je zaustavna

Sipka uklonjena ili zamijenjena. Ovo podeSavanje smije se

obaviti tek nakon $to je reznu ploc¢u postavljena okomito na

radni stol. Zaustavna Sipka sluzi kao vodi¢ za materijal koji se
reze.

e Otpustite rucicu za zakljucavanje radnog stola (19), pritisnite i
drzite polugu automatskog zaklju¢avanja (18) i postavite radni
stol u poloZaj 0°.

* Spustite glavu pile u najnizi polozaj.

Postavite Sesterokutnik ili drugi uredaj za mjerenje kutova uz

pilsku plocu.

Pomaknite kutomjer do zaustavne Sipke (14).

Mijerenje bi trebalo pokazivati 90°.

Ako je potrebno podesavanje, postupite na sljedeéi nacin:

Otpustite vijke koji pri¢vr§¢uju zaustavnu Sipku (14) na bazi.

Podesite polozaj zaustavne Sipke (14) tako da bude okomita na

reznu plocu.

e Zategnite vijke koji pri€vr§¢uju zaustavnu Sipku.

PODESAVANJE KRKA KRAKOTINSKE GLAVE ZA KOSO

REZANJE

Ruku kraka je moguce nagnuti pod bilo kojim kutom izmedu

poprecno rezanje (slika E).

e Povucite ¢ep za zaklju¢avanje glave (8) unatrag kako biste
oslobodili krak kraka i omogucili mu da se polako podigne u gornji
polozaj.

e Otpustite polugu za zaklju¢avanje glave (13).

« Nagnite krak krane udesno na Zeljeni kut, koji se moze oditati na
liestvici kuta nagiba glave (31) pomocu pokazivaca kuta nagiba
glave (32) (SI. E).

e Zategnite polugu zaklju¢avanja glave (13).

O“i 45°Za

Ako je potrebno podesiti postavke oba kuta (u obje ravnine,
vodoravnoj i okomitoj) za kombinirano rezanje, kut kosog reza
uvijek se mora postaviti prvo.

PROVJERA LASERSKOG RADA



Laserska jedinica emitira laserski snop koji projicira liniju na
materijal, duz koje ¢e reznu plo¢u rezati. Ispravno poravnanje
laserskog snopa podeseno je tijekom proizvodnog procesa.
Medutim, za precizne radove poravnanje treba provjeriti prije
pocetka rezanja.

« Umetnite baterije u pretinac za baterije (33) (slika F), pazeéi da
je ispravan polaritet.

« Postavite radni stol tako da pokaziva¢ kuta radnog stola (17)
bude poravnat s oznakom®na kutnoj ljestvici radnog stola (16), a
pokaziva¢ kuta nagiba glave (32) (slika E) s oznakom®na liestvici
kuta nagiba glave (31) (slika E).

e Pri¢vrstite odgovarajuéi komad otpada na radni stol (21) i izvedite
rez.

« Otpustite produznu ruku i ostavite otpadni materijal stegnut na
radnoj ploci pile.

e Postavite laserski prekidaé (34) u polozaj 'lI' (ukljuceno)
(oznacen).

« Projektirani snop svjetlosti trebao bi biti paralelan liniji reza.

PODESAVANJE LASERA

Prilikom podesavanja laserskog vodickog snopa nemojte
gledati izravno u snop ili njegovo odbijanje na zrcalu. Iskljucite
lasersku jedinicu kada se laser ne koristi.

Ako laserski snop nije paralelan s linijom reza, postupite na sljiedeci

nacin:

e Uklonite poklopac laserskog modula (22) odvrtanjem pri¢vrsnih
vijaka. Laserski modul (23) nalazi se ispod poklopca laserskog
modula (22) (slika G).

« Njezno okredite laser (35) (slika G) u kuéistu laserskog modula
(23) ulijevo ili udesno dok laserski snop ne postane paralelan.
Nemojte silom okretati laserski modul niti ga okretati za vise od
nekoliko stupnjeva.

e Ako je potrebno boc¢no podeSavanje, olabavite vike za
priévrS¢ivanje laserskog modula (36) i pomaknite laserski modul
ulijevo ili udesno dok laserska linija ne bude paralelna s rezom
nakon rezanja.

Prasina nastala tijekom rezanja moze zasjeniti laserski snop;

stoga se leca laserskog projektora mora povremeno ¢istiti.

POKRENUTI PILU

Prije ukljuc¢ivanja, provjerite je li pila ispravno sastavljena i
podesena u skladu s uputama iz ovog priruénika. Ova je pila
dizajnirana za desnoruke korisnike.

Pritisnite prekida¢ za ukljuivanje (3).

Dopustite motoru motorne pile da dostigne punu brzinu.
Pritisnite polugu zastitnika lanca (4).

Spustite krak prema obradku.

Otpustite polugu zastitnika lanca (4).

Napravite rez.

ZAUSTAVLJANJE MOTORNE PILE

« Pustite pritisak na prekida¢ za ukljucivanje (3) i pricekajte dok se
lanac pile potpuno ne prestane vrtjeti.

* Podignite krak pile, pomi¢uci ga od materijala koji se reze.

Privremeno iskrenje iz Cetkica unutar elektriécnog motora

normalno je tijekom pokretanja i zaustavljanja pile. Ne

zaustavljajte list pile bo€nim pritiskom. REZANJE PILOM

Osigurajte materijal koji se reze na nacin da ne ometa rad pile.
Prije ukljucivanja pile pomaknite glavu pile u donji polozaj kako
biste osigurali da glava pile i zastitnik listova imaju potpunu
slobodu kretanja. Provjerite da zastitnik listova dosegne svoj
puni hod.

Prije pocetka rezanja provjerite jesu li ru€ica za zaklju¢avanje

radnog stola (19) i poluga za zaklju¢avanje glave pile (13) Evrsto

zategnuti.

o Prikljucite pilu na struju.

* Pobrinite se da je kabel za napajanje udaljen od list pile i od
temelja stroja.

e Postavite materijal na radni stol i osigurajte da je &vrsto
priévr¢en kako se ne bi pomicao tijekom rezanja.

* Pomaknite glavu pile u najudaljeniju straznju poziciju i zaklju¢ajte
vadilicu (12) pomocu kotaci¢a za zaklju¢avanje vodilice (11).

« Otkljucajte glavu i zastitnik reznog diska.

e Pritisnite gumb za zakljucavanje prekidaca i pokrenite pilu
pomocu prekidaca (¢ekajte dok pila ne dosegne punu brzinu).

« Polako spustite glavu pile.
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e Pocnite rezati primjenjujuc¢i umjeren pritisak na glavu tijekom
reza.

Neadekvatno zatezanje zakljuénih kotaci¢a moze uzrokovati

neoc¢ekivano pomicanje reznog diska na gornju povrsinu

materijala, Sto predstavlja rizik od udarca komada materijala u

operatera.

REZANJE S POKRETANOM PRODUZNOM RUKOM
(GLAVA) MOTORNE PILE

Pomicanje produzne ru¢ke motornog pila omogucuje pomicanje
listice pile naprijed i natrag, Sto omogucuije rezanje Sireg materijala.
o Postavite krak udarne ru¢ke u gornji polozaj.

« Otpustite maticu za zaklju¢avanje vodilice (11).

e Prije uklju¢ivanja motorne pile povucite produznu ruku prema
sebi i drzite je u podignutom poloZaju.

e Pritisnite gumb za pokretanje (3) da upalite motorne pile.

* Pricekajte dok pila ne dosegne punu brzinu.

o Oftkljucajte zastitnik reznog diska pritiskom na polugu zastitnika
reznog diska (4).

e Spustite produznu ruku i po¢nite rezati.

« Tijekom rezanja pomaknite produznu ruku unatrag (od sebe).

e Nakon $to je materijal prerezan, otpustite pritisak na tipku za
pokretanje i pri¢ekajte da se reznu ploCu prestane rotirati prije
nego $§to podignete krak u gornji polozaj.

* Nikada ne izvodite rez pomicanjem glave pile prema sebi.
Pilan list bi se mogao neoc¢ekivano odvojiti od materijala koji
se reze, Sto predstavlja rizik od opasnog odskoka prema
operateru.

RAD | ODRZAVANJE

Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,

popravku ili odrzavanju, iskljucite kabel za napajanje iz zidne

uti¢nice.

CISCENJE

e Nakon zavrSetka rada pazljivo uklonite sve komade materijala,
strugotine i prasinu s umetka radne ploce i s podrucja oko reznog
diska i njegove zastite.

* Provijerite jesu li ventilacijski otvori na ku¢istu motora neometani
i bez strugotina ili prasine.

e Ocistite vodilice i premazite ih tankim slojem krute masti.

e Odrzavaijte sve ru¢ke i gumbe Cistima.

o Ocistite lecu laserskog projektora ¢etkom.

ZAMJENA REZNE PLOCE

o Pritisnite polugu zastitnika reznog diska (4).

e Podignite zastitnik reznog diska (6) i
pri¢vrsc¢ivanje sredisnje ploce (37) (slika H).

e Pomaknite srediSnju plocu (38) ulijevo kako biste pristupili vijku
za pri¢vrscivanje reznog diska.

o Pritisnite gumb za zakljuGavanije vretena (5) i okreéite reznu plocu
dok se ne zaklju¢a na mjestu.

e Pomocu prilozenog posebnog klju¢a otpustite i uklonite vija¢ za
priévr&¢ivanje reznog diska.

e Uklonite vanjsku podlosku i izvadite reznu plo€u (pazeci na
redukcijski prsten ako je prisutan).

» Uklonite sve ostatke s vretena i podlos$ki koje drze reznu plocu.

e Postavite novu reznu plocu slijede¢i korake u obrnutom
redoslijedu.

« Kada zavrsite, provjerite jesu li svi kljuCevi i alati za pode$avanje
uklonjeni te jesu li svi vijci, rucice i $arafi ¢vrsto zategnuti.

Vijak za priévrséivanje reznog diska ima lijevu navojnu nit.

Posebno pazite pri rukovanju reznim diskom. Nosite zastitne

rukavice kako biste zastitili ruke od kontakta s ostrim zubcima

reznog diska.

ZAMJENA BATERIJA U LASERSKOM MODULU

Laserski modul napajaju dvije AAA baterije od 1,5 V.

Otvorite poklopac pretinca za baterije (33) (slika F).

Uklonite iskoristene baterije.

Umetnite nove baterije, pazeci da je polaritet ispravan.

Ponovno zatvorite poklopac pretinca za baterije.

ZAMJENA UGLICNIH KISTICA

IstroSene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljicne Cetke
motora potrebno je odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje Cetke
istovremeno.

« Odvijte poklopce uglji¢nih cetki (7).

e Uklonite istroSene cetke.

odvrnite vijak za



e Uklonite svu ugljiénu prasinu komprimiranim zrakom.

* Umetnite nove ugljicne Cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti u
nosace Cetki).

« Postavite poklopce ugljicnih etki (7).

Nakon zamjene grafitnih cetki, pokrenite elektricni alat bez

opterecenja i pricekajte 1-2 minute da se grafitne ¢etke uhodaju

s komutatorom motora. Zamjenu grafitnih cetki smije obavljati

samo kvalificirana osoba koristec¢i originalne dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NAMJENSKI PODACI
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nominalna snaga 1400W
Brzina vretena (bez opterecenja) 5000 o/min
Kutni raspon reza +45°
Raspon popreénog reza 0° - 45°
Vanjski promjer reznog diska 185 mm
Promijer sredi$nje rupe reznog diska 16 mm
0° x 0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Dimenzije materijala 0°
rezanog pod kutom / na 45° x 35x 150 mm
kosinu 45°
0° x 35x 210 mm
45°
Duljina vodilice 135 mm
Klasa lasera 2
Snaga lasera <1lmw
Valna duljina lasera A =650 nm
Klasa sigurnosti Il
Tezina 11 kg
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka Lpa =91,9 dB(A) K =
3 dB(A)
Razina zvu¢ne snage Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)

Informacije o buci

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost
mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpai razina zvuéne snage Lwanavedene u
ovom priru¢niku izmjerene su u skladu sa standardom EN 62841-1.

ZASTITA OKOLISA

Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s kuénim otpadom,
ve¢ se moraju predati na reciklaZu u odgovarajuée objekte.
Informacije o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
lokalnih vlasti. Otpadna elektricna i elektroni¢ka oprema sadrzi tvari
koje su Stetne za okolis. Oprema koja se ne reciklira predstavija
potencijalnu prijetnju za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, sa
sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjeStava da sva autorska prava na sadrZaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crtezZe,
kao i njegov sastav, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u
skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj.
Narodne novine 2006., br. 90, stavka 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje,
obrada, objavijivanje ili mijenjanje Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog
pojedinacnog elementa u komercijalne svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke
GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe dovesti do gradanske i kaznene
odgovornosti.

I1zjava o sukladnosti EK

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Proizvod: kosa pila

Model: 59G800

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je pod isklju¢ivom odgovorno$¢u
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
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Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih normi:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN |IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente koje je dodao krajnji korisnik niti
naknadne izmjene koje je on izvrSio.

Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za
sastavljanje tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu tvrtke GTX POLAND
VarSava, 4. prosinca 2025.

(1)
ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS

PJUKLAS
59G800

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,
iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.
Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros
smugj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

PAVOJUS: Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir
pjovimo disko. Kita ranka laikykite ant pagalbinés rankenos
arba variklio korpuso. Jei abiem rankomis laikote pjukla,
pjovimo diskas jy nesuzeis.

Nesiimkite ranky po apdirbamuoju ruosiniu. Pjovimo disko
apsauga neapsaugo naudotojo nuo pjovimo disko, esancio po
apdirbamuoju ruoSiniu.

Pjovimo gylj pritaikykite prie ruosinio storio. Po ruosiniu
turéty matytis maziau nei vienas pilnas pjovimo disko dantis.
Pjaudami niekada nelaikykite ruosinio rankose ar prispaude
prie kojos. Prisegkite ruosinj prie stabilaus pavirsiaus. Tai
svarbu, kad baty sumazinta suzalojimo, pjovimo disko uzstrigimo
ar kontrolés praradimo rizika.

Atliekant darbus, kuriuose pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais laidais arba savo pacio kabeliu, laikykite elektrinj
jrankj uz izoliuoty rankeny pavirsiy. Susilietus su jtampag
turin€iu kabeliu, atidengtos elektrinio jrankio metalinés dalys taps
itampos turin¢ios ir gali sukelti elektros smagj operatoriui.
Atliekant pjavius isilgai, visada naudokite pjovimo kreiptuva
arba tiesig kreipiamaja. Tai padidina pjovimo tikslumg ir
sumazina pjovimo disko uzstrigimo rizikg.

Visada naudokite tinkamo dydzio ir formos pjovimo diskus,
pritaikytus tvirtinimo skyléms. Pjovimo diskai, kurie netinka
pjtklo tvirtinimo taskams, pasislinks nuo centro, dél to prarasite
kontrole.

Niekada nenaudokite pazeisty ar netinkamy pjiklo poverzliy
ar varzty. Pjaklo poverzlés ir varztai buvo specialiai suprojektuoti
jasy pjaklui, siekiant uztikrinti optimaly naSuma ir sauguma.

ATSOKIMO PRIEZASTYS IR PREVENCIJA:

Atatranka — tai staigi reakcija | jstrigusj, uzsikimSusj arba
netinkamai  iSlygintg  pjdklo diskg, dél kurios pjaklas
nekontroliuojamai pakyla ir i$$oka i$ ruo$inio link operatoriaus.
Kai pjovimo diskas jstrigo arba uZstrigo dél uzdaromo pjavio,
diskas sustoja, o variklio reakcija sukelia masinos atSokimga atgal
link operatoriaus;
Jei pjovimo metu pjovimo diskas pasisuka arba i$silygina,
pjovimo disko galinio krasto dantys gali jsigrezti j medienos
virdutinj pavirsiy, dél ko pjovimo diskas i§Soka i$ pjovimo vietos ir
atSoka atgal link operatoriaus.
Atatranka atsiranda dél netinkamo pjoklo naudojimo ir (arba)
netinkamy darbo proceddry ar salygy, ir jos galima iSvengti
imantis toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo priemoniy;:
> Pjlklg tvirtai laikykite abiem rankomis ir rankas
laikykite taip, kad galétuméte neutralizuoti
atatrankos jéga. Stovékite Sone nuo pjuklo, bet ne
tiesiai prieSais jj. Atatranka gali sukelti pjdklo



atSokima, taciau jos jéga operatorius gali kontroliuoti,
jei imasi tinkamy atsargumo priemoniy.
Jei pjuklas uzstrigo arba pjovimas dél kokios
nors priezasties buvo nutrauktas, atleiskite
gaiduka ir laikykite pjukla nejudamai jstrigusj
medziagoje, kol pjuklas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iStraukti pjaklo i$§ medziagos arba
traukti jj atgal, kol pjuklas juda, nes tai gali sukelti
atatranka. ISsiaiSkinkite pjoklo uzZstrigimo priezastj ir
imkités taisomuyjy veiksmy, kad jg pasalintuméte.
> Pradédami pjiikla i$ naujo pjauti ruosinj, pjaklo
pjovimo diska centruokite pjovimo griovelyje, kad
pjuklo dantys nejsigrezty j medziaga. Jei pjuklo
pjovimo diskas uzstrigs, pjuklas vél pradéjus pjauti
gali pakilti arba atSokti nuo ruosinio.
> Palaikykite didelius plokscius, kad
sumazintumeéte pjovimo disko uzstrigimo ir
atatrankos rizika. Didelés plokstés linkusios iSlinkti
dél savo svorio. Abiejose pusése, arti pjovimo linijos ir
plokstés krasto, po plokste padékite atramas.
> Nenaudokite bukiy ar pazeisty pjovimo disky.
Neastrls arba netinkamai iSlyginti pjovimo diskai
sukelia siaurg pjovimo griovelj, dél kurio atsiranda per
didelé trintis, pjovimo disko uZstrigimas ir atatranka.
Prie$ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad pjovimo
disko gylio ir pasvirimo reguliavimo fiksavimo
svirtys yra tvirtai priverztos ir uzfiksuotos. Jei
pjovimo disko nustatymas pasikeiia pjovimo metu,
tai gali sukelti uzstrigima ir atatranka.
> Bikite ypac atsargus pjaudami sienas ar kitas
nematomas vietas. ISsikiSgs pjovimo diskas gali
perpjauti daiktus, o tai gali sukelti atatranka.

NAUDOTY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS.
E

i
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1. Perskaitykite vartotojo vadova ir laikykités jame pateikty jspéjimy
bei saugos instrukcijy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezidros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laida.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines
5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés.

6. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

7. Laikykite vaikg atokiau nuo jrankio.

8. Il apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sgjungos reglamentus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

ILIUSTRACIJY APRASYMAS

Toliau pateikti numeriai atitinka Sioje instrukcijoje pateiktose
iliustracijose parodytus prietaiso komponentus.

Nesimo rankena

Rankenos jungiklis

Pjovimo disko apsaugos svirtis

Veleno fiksavimo mygtukas

Tvirtinimo skylé

Pjovimo disko apsauga

Anglies Sepetéliy dangtelis

Galvutés fiksavimo kaistis

9. Pjovimo gylio ribotuvas

10. Pjovimo gylio ribotuvo varztas

11. kreipiamojo fiksavimo rankenélé

12. kreipiamasis

13. Galvutés fiksavimo svirtis

14. Fiksavimo juosta

-
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15. Tvirtinimo skylé

16. Darbinio stalo kampo skalé

17. Darbinio stalo kampo indikatorius

18. Automatinis fiksavimo svirtis

19. Darbinio stalo fiksavimo rankenélé
20. Stalo jdéklas

21. Darbinis stalas

22. Lazerinio modulio dangtis

23. Lazerinis modulis

24. Fiksuotas dangtis

25. Dulkiy i$siurbimo antgalis

26. Dulkiy maisas

27. Vertikalus slégio reguliatorius

28. Vertikalus slégio rankenélé

29. Vertikalaus slégio rankenos fiksavimo rankenélé
30. Medziagos fiksavimo rankenélé

31. Galvos pakreipimo kampo skalé

32. Galvos pakreipimo kampo indikatorius
33. Baterijy skyrius

34. Lazerinio jungiklio mygtukas

35. Lazerinis

36. Lazerinio modulio tvirtinimo varztai
37. Centrinés plokstés tvirtinimo varztas
38. Centriné ploksté

39. 0°%ampo reguliavimo varztas

40. 45'kampo reguliavimo varztas

* Tikrasis produktas gali skirtis nuo paveikslélyje pateikto

=

J

|IRANGA IR PRIEDAI

e Dulkiy maisas -1
e Specialus raktas -1
e Vertikalus spaustukas - 1

ZYMES ANT JRENGINIO

(™ RRRRMM Y x0ox ")

RRRR - pagaminimo metai
MM -gamybos ménuo

Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Kampinis pjoklas — tai staklés, turinios pagrinda, prie kurio
pritvirtinta pjovimo galvuté, leidZianti reguliuoti galvutés kampa. Be
to, priklausomai nuo konstrukcijos, kampinio pjaklo galvute galima
pakreipti tam tikru kampu ir iStiesti, siekiant padidinti funkcionaluma
ir pjovimo ilgj.

Kampinis pjaklas skirtas pjauti medienos gabalus, kurie telpa j
masinos matmenis. Jo negalima naudoti malkoms pjauti. Pjaklg
galima naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks bandymas naudoti pjaklg
kitais nei nurodytais tikslais bus laikomas netinkamu naudojimu.
Pjakla galima naudoti tik su tinkamais pjovimo diskais, turinciais
karbido dantukus. Kampinis pjaklas yra jrankis, skirtas naudoti tiek
staliy, tiek dailidziy darbuose.

Nenaudokite masinos kitais tikslais nei tie, kuriems ji yra skirta!

PARUOSIMAS NAUDOJIMUI

Pries atliekant bet kokius kampinio pjiklo surinkimo ar

reguliavimo darbus, jsitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo

elektros tiekimo.

PJUKLO TRANSPORTAVIMAS

e Perkeliamas kampinj pjikla, jsitikinkite, kad pjiklo galvuté yra
uzfiksuota Zemiausioje padétyje.

e Patikrinkite, ar darbastalio fiksavimo rankenélé, galvutés
fiksavimo svirtis ir kiti saugos jtaisai yra tvirtai uzsukti.

PJUKLO MONTAVIMAS ANT DARBO STALO

Rekomenduojama pritvirtinti kampinj pjdkla prie darbastalio arba
stovo, naudojant pjiklo pagrinde esancias tvirtinimo skylutes (15),
kurios uztikrina saugy darbg ir pasalina nepageidaujamo jrenginio
judeéjimo rizikg naudojimo metu. Tvirtinimo skylutése galima naudoti



8 mm skersmens varztus su plokscia arba SeSiakampé galvute.
Tvirtindami kampinj pjaklg prie darbastalio virSaus, jsitikinkite, kad:
« Stalo pavirSius baty lygus ir Svarus.

* Sraigtai bty priverzti tolygiai ir nenaudojant pernelyg didelés
jégos (tvirtinimo sraigtai turi bati priverzti taip, kad nesukelty
jtampos ar pagrindo deformacijos). Esant pernelyg didelei
itampai, kyla pavojus, kad pagrindas jtriks.

DULKIY SALINIMAS
Siekiant iSvengti dulkiy susikaupimo ir uztikrinti maksimaly darbo
nasumg, pjdklg galima prijungti prie pramoninio dulkiy siurblio
naudojant dulkiy surinkimo antgalj (25). Arba dulkes galima surinkti
i dulkiy maisg (pridedamas), jj pritvirtinus prie dulkiy i$siurbimo
antgalio. Montavimas atliekamas suspaudZiant spyruoklinj
spaustukg ir uzdedant dulkiy maisg (26) ant dulkiy iSsiurbimo
antgalio (25) (A pav.). Norédami istustinti dulkiy mai$a, suspaudkite
spyruoklinj spaustukg ant dulkiy maiSo, nuimkite jj nuo dulkiy
iSéjimo angos ir atidarykite uztrauktukg, kad galétuméte laisvai
pasiekti maiSo vidy.

Norint uztikrinti optimaly dulkiy surinkimg, dulkiy maiselj

iStustinkite, kai jis uzpildytas 2/3.

STRELES (GALVUTES) NAUDOJIMAS

I1Straukiamasis rankas turi dvi padétis: virSutine ir apating. Norédami

atlaisvinti iStraukiamajj ranka i$ uzfiksuotos apatinés padéties:

* Paspauskite strélés rankeng ir laikykite ja nuspaustg Zemyn.

* Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (8).

« Palaikykite strélés rankena, kol ji pakils j virSuting padét;.

Norédami uzfiksuoti strélés rankeng apatinéje padétyje:

* Paspauskite ir laikykite nuspaude pjovimo disko apsaugos svirtj
(4).

* Nuspauskite strélés rankeng, kol ji pasieks apatine padét].

* Fiksuokite strélés rankeng Sioje padétyje, paspaudziant galvutés
fiksavimo kaistj (8).

VERTIKALIOS SPAUSTUVES

Vertikalus spaustukas (B pav.) gali bati montuojamas ant pjaklo

pagrindo bet kurioje darbo stalo puséje ir gali bati visiSkai pritaikytas

prie pjaunamos medziagos dydzio. Nenaudokite pjaklo, jei
nenaudojamas vertikalus spaustukas.

* Atlaisvinkite vertikalaus spaustuko fiksavimo rankenéle (27) toje
pagrindo puséje, kurioje turi bdti pritvirtintas vertikalus
spaustukas.

e Pritvirtinkite vertikaly spaustuka, jkiSdami jj j pjaklo pagrindo
skyle, ir priverzkite vertikalaus spaustuko fiksavimo rankenéle
(27).

« Pritaike vertikalaus spaustuvo rankos (28) padétj prie ruoS$inio,
priverzkite vertikalaus spaustuvo rankos fiksavimo rankenéle
(29).

* Prisukite ruoSinio fiksavimo rankenéle (30) taip, kad ji prispausty
ruos$inj prie darbo stalo (21).

« Patikrinkite, ar medziaga yra tvirtai pritvirtinta.

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

PrieS atliekant bet kokius pjiklo reguliavimo darbus,
isitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo elektros tinklo. Siekiant
uztikrinti saugy, tiksly ir efektyvy pjaklo veikima, batina atlikti
visas reguliavimo procediras.

Baigus visus reguliavimo ir nustatymo darbus, jsitikinkite, kad

visi rakteliai buvo pasalinti. Patikrinkite, ar visi srieginiai

tvirtinimo elementai yra tinkamai priverzti.

Atliekant reguliavimo darbus, patikrinkite, ar visi iSoriniai

komponentai veikia tinkamai ir yra geros buaklés. Visas

susidévéjusias ar pazeistas dalis prieS naudojant grandininj

pjukla turi pakeisti kvalifikuotas personalas. JJUNGIMAS /

ISJUNGIMAS

Maitinimo jtampa turi atitikti pjiklo techniniy duomeny lenteléje

nurodytg jtampa.

Grandininis pjiklas gali bati jjungiamas tik tada, kai pjovimo

diskas yra atitrauktas nuo pjaunamos medziagos. Jjungimas

e Paspauskite ir laikykite nuspaude paleidimo mygtukg (3).
ISjungimas

« Atleiskite maitinimo jungiklj (3).

PJAUNAMOJO GYLIO STOPERIO NAUDOJIMAS Pjaunamojo

gylio stoperis gali biti naudojamas, kai reikia padaryti griovelj
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medziagoje. Tai daroma pjaunant apdirbamos medziagos

pavirsiy, kai pjovimo diskas neveikia visame galimame gylyje.

o UZfiksuokite galvutés fiksavimo svirtj (13).

« Atlaisvinkite kreipiamojo fiksatoriaus rankenéle (11) ir pastumkite
galvute atgal.

« Prisukite kreipiamojo fiksatoriaus rankenéle (11).

« Pasukite pjovimo gylio ribotuva (9) j riboto pjovimo gylio padétj (C
pav.).

* Nuleiskite pratgsimo rankeng ir laikykite jg apatinéje padétyje,
atremdami j pjovimo gylio ribotuva.

e Pasukite (j kairg arba j desing) pjovimo gylio ribotuvo varztg

e (10) (C pav.) | kaire arba j deSine, kol bus pasiektas norimas
pjovimo gylis.

« Atlaisvinkite kreipiamojo fiksatoriaus rankenéle (11).

o Atlikite numatytus pjavius nustatytu gyliu.

e Norédami grjzti prie pjovimo visu gylio, pasukite pjovimo gylio
ribotuvg (9) | padétj, kurioje, nuleidus strélés rankena, pjovimo
gylio ribotuvo varztas (10) nesilie¢ia su pjovimo gylio ribotuvu (9).

DARBO STALO NUSTATYMAS KAMPINIAM PJAUSTYMUI
Pasukamasis svirtis leidZia pjauti medziagg bet kokiu kampu nuo
statmenos padéties iki**’j kaire arba j desine.

« Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (8), kad strélés ranka galéty
létai pakilti j virSuting padétj.

* Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (19).

e Paspauskite ir laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj
(18) ir pasukite strélés rankeng j kaire arba j deSine, kol darbo
stalo (16) kampy skaléje bus rodomas norimas kampas.

e UZfiksuokite, priverzdami darbo stalo fiksavimo rankenéle (19).

Darbinio stalo (16) kampy skaléje yra pazymétos kelios pozicijos,

kuriose besisukanti strélés ranka automatiskai nustatoma i$ anksto.

Tai jmanoma tik tuo atveju, jei, kol strélés ranka sukasi, automatinio

fiksavimo svirtis (18) néra laikoma nuspausta ir gali uZfiksuotis Siose

gamykliniu bddu nustatytose pozicijose. Tai yra dazniausiai
naudojami pjovimo kampai (15©- 225 30" 4 | kaire / deine).

Bet kokj kampg galima tiksliai sureguliuoti naudojant darbo stalo

(16) kampy skale, kuri kalibruota 1 laipsnio Zingsniais. Nors skalé

yra pakankamai tiksli daugumai uzduociy, vis délto

rekomenduojama patikrinti pjovimo kampo nustatymag naudodami
kampmatj ar kitg kampy matavimo prietaisg.

PJAUSTYMO DISKO PERPENDIKULIARINES PADETIES
PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS ATZVILGIU | DARBO STALA.
o Atlaisvinkite galvutés fiksavimo svirtj (13).

e Nustatykite galvute | padétj 0° (statmenai darbo stalui) ir
priverzkite galvutés fiksavimo svirtj (13).

« Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenélg (19), paspauskite ir
laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj (18).

o Nustatykite darbo stalg j 0° padétj, atleiskite automatinio
fiksavimo svirtj ir priverzkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (19).

e Paspauskite pjovimo disko apsaugos svirtj (4) ir nuleiskite
pjovimo galvute | Zemiausig padét].

e Patikrinkite (naudodami matavimo prietaisg), ar pjovimo diskas
yra statmenas darbo stalui.

Atliekant matavimus, jsitikinkite, kad matavimo prietaisas

nelie¢ia pjuklo danty, nes matavimas gali bati netikslus dél

karbido antgalio storio.

Jei iSmatuotas kampas néra **

atliekamas taip:

e Atlaisvinkite fiksavimo verzle ir pasukite kampo reguliavimo
varzta 0° (39) (D pav.) pagal laikrodzio rodykle arba pries
laikrodZio rodyklg, kad padidintuméte arba sumazintuméte
pjovimo disko kampg.

e Kai pjovimo diskas bus pastatytas statmenai darbo stalui, leiskite
galvutei grjzti j virSutine padétj.

e Laikydami kampo reguliavimo varztg 0°
fiksavimo verZle.

* Nuleiskite galvutg ir dar kartg patikrinkite, ar nustatytas kampas
atitinka Zymes ant galvutés pakreipimo kampo skalés (31); jei
reikia, sureguliuokite galvutés pakreipimo kampo indikatoriaus
(32) padétj (E pav.).

Panasus reguliavimas turi bati atliktas ir*galvutés pakreipimo

, reikia atlikti reguliavima, kuris

(39), priverzkite

kampui, skirtam kampiniams pjaviams, naudojant*>’kampo
reguliavimo varztg (40) (pav. D).
PJAUSTYMO DISKO PERPENDIKULIARINES PADETIES

PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS ATZVILGIU | STOPAVIMO
STRYPA.



Si procediira turi bati atliekama kiekviena karta, kai stabdymo

juosta buvo nuimta arba pakeista. Sis reguliavimas gali bati

atliekamas tik tada, kai pjovimo diskas yra nustatytas statmenai
darbo stalui. Stabdymo juosta tarnauja kaip pjaunamos
medziagos kreipiamoji.

« Atlaisvinkite darbo stalo fiksavimo rankenéle (19), paspauskite ir
laikykite nuspaude automatinio fiksavimo svirtj (18) ir nustatykite
darbo stalg j padétj 0° .

* Nuleiskite pjovimo galvute j Zemiausig padét;.

Prie pjovimo disko priglauskite kampmatj arba kitg kampo

matavimo prietaisg.

Pajudinkite kampy matavimo prietaisg iki stabdymo juostos (14).

Matavimo rodmuo turéty bati 90° .

Jei reikia reguliuoti, atlikite Siuos veiksmus:

Atlaisvinkite varztus, tvirtinan¢ius stabdymo juostg (14) prie

pagrindo.

« Nustatykite stabdymo juostos (14) padétj taip, kad ji baty
statmena pjovimo diskui.

« Prisukite varztus, tvirtinancius stabdymo juosta.

STRELES RANKOS (GALVUTES) REGULIAVIMAS PJAUNANT

KAMPU

Strélés rankg galima pakreipti

45’kampiniam pjovimui (E pav.).

* Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (8), kad atlaisvintuméte
strélés rankeng ir leistuméte jai létai pakilti j virSuting padétj.

* Atlaisvinkite galvutés fiksavimo svirtj (13).

« Pakreipkite strélés rankeng j kaire iki norimo kampo, kurj galite
matyti ant galvutés pakreipimo kampo skalés (31) naudodami
galvutés pakreipimo kampo indikatoriy (32) (E pav.).

o Prisukite galvutés fiksavimo svirtj (13).

bet kokiu kampu nuo “iki

Jei reikia reguliuoti abiejy kampy nustatymus (horizontalioje ir
vertikalioje plokstumose) kombinuotam pjovimui, visada
pirmiausia reikia nustatyti kampinj pjovimo kampa.

LAZERIO VEIKIMOS PATIKRINIMAS

Lazerinis jrenginys skleidzZia lazerio spindulj, kuris ant medziagos

projektuoja linijg, pagal kurig pjaus pjovimo diskas. Teisingas lazerio

spindulio iSlyginimas buvo nustatytas gamybos proceso metu.

Taciau, norint atlikti tiksly darbg, prie$ pradedant pjovimo operacijg

reikia patikrinti iSlyginima.

« |dékite baterijas j baterijy skyriy (33) (pav. F), uztikrindami, kad
baty iSlaikyta teisinga poliSkumas.

« Pastatykite darbo stalg taip, kad darbo stalo kampo indikatorius
(17) sutapty su 0 Zenklu ° ant darbo stalo kampo skalés (16), o
galvutés pakreipimo kampo indikatorius (32) (pav. E) sutapty su
0° Zenklu ant galvutés pakreipimo kampo skalés (31) (pav. E).

e Pritvirtinkite tinkamg atraizos gabalélj prie darbo stalo (21) ir
atlikite pjavi.

* Atleiskite pratesimo rankeng ir palikite atraizg pritvirtintg prie
pjdklo darbo stalo.

* Nustatykite lazerio jungiklj (34) j I (jjungta) padétj (pazyméta).

« Projekcijos Sviesos spindulys turi bati lygiagretus pjovimo linijai.

LAZERIO REGULIAVIMAS

Reguliuodami lazerio kreipiamajj spindulj, neziarékite tiesiai j

spindulj ar jo atspindj veidrodiniame pavirSiuje. Kai lazeris

nenaudojamas, iSjunkite lazerio bloka.

Jei lazerio spindulys néra lygiagretus pjovimo linijai, atlikite Siuos

veiksmus:

e Nuimkite lazerio modulio dangtelj (22), atsukdami tvirtinimo
varztus. Lazerio modulis (23) yra po lazerio modulio dangteliu
(22) (pav. G).

e Létai pasukite lazerj (35) (pav. G) lazerio modulio korpuse (23)
kaire arba | deSing, kol lazerio spindulys bus lygiagretus.
Nenaudokite jégos ir nepasukite lazerio modulio daugiau nei
keliais laipsniais.

e Jei reikia reguliuoti $onine padétj, atsukite lazerio modulio
tvirtinimo varztus (36) ir pasukite lazerio modulj j kaire arba
desing, kol lazerio linija po pjovimo bus lygiagreti pjovimo linijai.

Pjaunant susidarantis dulkiy debesis gali uZstoti lazerio

spindulj, todél lazerio projektoriaus lesj reikia kartkartémis

valyti.

PJAUTUVA

Prie$ paspaudziant maitinimo mygtuka, jsitikinkite, kad pjiklas

buvo teisingai surinktas ir sureguliuotas pagal Sioje
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instrukcijoje  pateiktas instrukcijas.  Sis buvo

suprojektuotas desiniarankiams naudotojams.

Paspauskite maitinimo jungiklj (3).

Leiskite grandininio pjaklo varikliui pasiekti maksimalius stkius.

Paspauskite pjovimo disko apsaugos svirtj (4).

Nuleiskite strélés rankeng link apdirbamojo ruosinio.

Atleiskite pjovimo disko apsaugos svirtj (4).

Atlikite pjavj.

GRANDININIO PJAUTUVO ISJUNGIMAS

o Atleiskite maitinimo jungiklj (3) ir palaukite, kol pjaklo diskas
visiSkai nustos suktis.

e Pakelkite pjoklo stréle,
medziagos.

Laikinas kibirks¢iy susidarymas i$ elektros variklio viduje

esanciy Sepetéliy yra normalu paleidziant ir stabdant pjikla.

Nestabdykite pjuklo disko spaudziant jj i§ Sono. PJAUNANT

PJOKLU

Pjaunama medziaggq pritvirtinkite taip, kad ji netrukdyty pjiklo
darbui. Pries jjungdami pjikla, nuleiskite pjiklo galvute j
apating padétj, kad pjiklo galvuté ir pjiklo disko apsauga
galéty laisvai judeti. |sitikinkite, kad pjuklo disko apsauga
pasieké maksimaly judéjimo atstuma.

Prie§ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad darbastalio fiksavimo

rankenélé (19) ir pjuklo galvutés fiksavimo svirtis (13) yra tvirtai

uzsuktos.

* Prijunkite pjaklg prie elektros tinklo.

o |sitikinkite, kad maitinimo laidas nesilieia su pjoklo disku ir
masinos pagrindu.

» Padékite medziagg ant darbo stalo ir jsitikinkite, kad ji yra tvirtai
pritvirtinta, kad pjovimo metu negaléty judéti.

e Pajudinkite pjdklo galvute | galing padétj ir uzfiksuokite
kreipiamajg (12) naudodami kreipiamosios fiksavimo rankenélg
(112).

» Atriskite galvute ir pjovimo disko apsaugg.

e Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtukg ir jjunkite pjaklg
naudodami jungiklj (palaukite, kol pjdklo diskas pasieks
maksimalig greitj).

o Leétai nuleiskite pjiklo galvute.

» Pradékite pjauti, pjovimo metu Siek tiek spausdami galvute.

Jei fiksavimo rankenélés nebus pakankamai priverztos,

pjovimo diskas gali netikétai nuslysti ant medziagos virSutinio

pavirSiaus, dél ko kyla pavojus, kad operatorius gali bati
suzeistas medziagos gabalu.

PJAUNANT, KAl GRANDININIO PJAUNAMOJO STALO
(GALVA)

Pajudinant pjiklo pratgsimo rankena, pjiklo diskas juda j priekj ir

atgal, todél galima pjauti platesnius medziagos gabalus.

« Nustatykite strélés rankeng j virSuting padétj.

* Atlaisvinkite kreipiamojo strypo fiksavimo rankenéle (11).

e Prie$ jjungiant grandininj pjakla, patraukite pratgsimo rankeng |
save, laikydami jg pakeltoje padétyje.

e Paspauskite paleidimo mygtukg (3), kad paleistuméte grandininj
pjukla.

» Palaukite, kol pjaklo diskas pasieks didziausig greit].

* Atspauskite pjovimo disko apsaugos svirtj (4), kad atrakintuméte
pjovimo disko apsauga.

* Nuleiskite iSilginj svirtj ir pradékite pjauti.

« Pjaudami stumkite stréle atgal (nuo saves).

* ISpjovus medziaga, atleiskite paleidimo mygtuka ir palaukite, kol
pjovimo diskas nustos suktis, prie§ pakeldami strélés rankeng j
virSutine padétj.

* Niekada nepjaukite pjaunant pjiklo galvute link saves.
Pjiklo diskas gali netikétai uzSokti ant pjaunamos
medziagos, o tai kelia pavojingg atatrankos rizikg
operatoriui.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar

prieziuros darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros lizdo.

VALYMAS

* Baige darba, kruops$ciai pasalinkite visus medziagos gabaliukus,
droZles ir dulkes nuo darbo stalo jdéklo bei pjovimo disko ir jo
apsaugos aplinkos.

pjuklas

atitraukdami jg nuo pjaunamos



* |sitikinkite, kad variklio korpuso ventiliacijos angos néra
uzkimstos ir jose néra drozliy ar dulkiy.

« ISvalykite kreipiamuosius ir padengite juos plonu kieto tepalo
sluoksniu.

* Visas rankenas ir rankenéles laikykite $varias.

« Lazerinio projektoriaus lesj nuvalykite Sepetéliu.

PJAUSTYMO DISKO KEITIMAS

* Paspauskite pjovimo disko apsaugos svirtj (4).

« Pakelkite pjovimo disko apsauga (6) ir atsukite centrinés plokstés
tvirtinimo varztg (37) (pav. H).

« Pastumkite centring plokste (38) j kaire, kad galétuméte pasiekti
pjovimo disko tvirtinimo varzta.

* Paspauskite veleno fiksavimo mygtukg (5) ir pasukite pjovimo
diska, kol jis uzsifiksuos.

e Naudodami specialy raktg (pridedama), atsukite ir iSimkite
pjovimo disko tvirtinimo varzta.

« Nuimkite iSorine poverzlg ir iSimkite pjovimo diskg (atsargiai
elkités su redukciniu Ziedu, jei toks yra).

« Pasalinkite visus neSvarumus i$ veleno ir pjovimo disko fiksavimo
poverzliy.

* |statykite naujg pjovimo diska, atlikdami apraSytus veiksmus
atvirkstine tvarka.

* Baige darba, jsitikinkite, kad visi rakteliai ir reguliavimo jrankiai
buvo pasalinti, o visi varztai, rankenélés ir sraigtai yra tvirtai
priverzti.

Pjovimo disko tvirtinimo varztas turi kairés pusés sriegj. Bukite

ypac atsargis dirbdami su pjovimo disku. Dévékite apsaugines

pirStines, kad apsaugotuméte rankas nuo salyéio su astriais
pjovimo disko dantimis.

BATERIJY KEITIMAS LAZERINIAME MODULYJE

Lazerinis modulis maitinamas dviem 1,5 V AAA baterijomis.

« Atidarykite baterijy skyriaus dangtelj (33) (pav. F).

« ISimkite iSnaudotas baterijas.

« |dékite naujas baterijas, uztikrindami, kad baty iSlaikyta teisinga
poliariSkumas.

* Uzdenkite baterijy skyriaus dangtelj.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba jtrikusios
variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti. Visada
keiskite abu Sepetélius vienu metu.

Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (7).

I1Simkite susidévéjusias Sepetéles.

Suspaustu oru pasalinkite anglies dulkes.

Jdékite naujas anglies Sepetélius (Sepetéliai turéty laisvai jslysti j
Sepetéliy laikiklius).

« Uzdenkite anglies Sepetéliy dangtelius (7).

Pakeitus anglies Sepetélius, paleiskite elektrinj jrankj be
apkrovos ir palaukite 1-2 minutes, kol anglies Sepetéliai
prisitaikys prie variklio komutatoriaus. Anglies Sepetélius keisti
gali tik kvalifikuotas asmuo, naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas serviso centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
NOMINALUS DUOMENYS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 1400 W
Velenélio greitis (be apkrovos) 5000 aps/min
Pjovimo kampo diapazonas +45°
Pjovimo kampo diapazonas 0°-45
Pjovimo disko i$orinis skersmuo 185 mm
Pjovimo disko skylés skersmuo 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Kampu / nuozulniai 0°
pjaunamos medziagos 45° x 35 x 150 mm
matmenys 45°
0° x 35 x 210 mm
45°
Vadovaujanéiosios bégés ilgis 135 mm
Lazero klasé 2
Lazero galia <1lmw
Lazero bangos ilgis A =650 nm
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Saugos klasé [

Svoris [ 11kg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa = 91,9 dB(A) K=
3 dB(A)

Garso galios lygis Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)

Informacija apie triukS§ma

Prietaiso skleidziamas triukSmas apibtdinamas garso slégio lygiu
Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa ir garso galios lygis
Lwa buvo iSmatuoti pagal standartg EN 62841-1.

APLINKOS APSAUGA

istaigose. Informacijg apie perdirbimg galima gauti i produkto
pardavéjo arba vietos valdZios institucijy. Elektros ir elektroninés
jrangos atliekos turi aplinkai kenksmingy medZiagy. Neperdirbta
jranga kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

Elektros energija maitinami produktai neturi bati iSmetami su
ﬁ buitinémis atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose
—

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spotka komandytowa, kurios
buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland), $iuo dokumentu
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be kita
ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso
iSimtinai ,GTX Poland* ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. |statymg
deél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. Jstatymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas,
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visa Vadova ar bet kurj jo elementg
komerciniais tikslais be rastisko GTX Poland sutikimo grieZtai draudziama ir gali
uztraukti civiling bei baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$uva

Produktas: Kampinis pjiklas

Modelis: 59G800

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar jo
atlikty vélesniy modifikacijy.

ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. gruodzio 4 d.

(v)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

MITRE ZAGE

59G800

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai

izmantosanai.

e BISTAMI: Turiet rokas prom no grieSanas zonas un
grieSanas asmens. Otru roku turiet uz papildu roktura vai
motora korpusa. Ja abas rokas tur zagi, asmens tas nevar
sagriezt.




Nelieciet rokas zem apstradajama materiala. Asmens aizsargs
nepasarga lietotdju no grieSanas asmens, kas atrodas zem
apstradajama materiala.

Noreguléjiet grieSanas dzilumu atbilstosi darba gabala
biezumam. Zem darba gabala nedrikst bt redzams vairak ka
viens pilns asmens zobs.

Griezot nekad neturiet darba gabalu rokas vai pret kaju.
Nostipriniet darba gabalu uz stabilas virsmas. Ir svarigi [ldz
minimumam samazinat traumu, asmens iesprisanas vai
kontroles zaudé$anas risku.

Veicot darbibas, kuras grieSanas instruments var saskarties
ar sléptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta kabeli,
turiet elektrisko instrumentu aiz izolétajam rokturu virsmam.
Saskare ar stravas vadu izraisis stravas pievadi atklatajam
metala dalam un var izraisit elektriskd stravas triecienu
operatoram.

Veicot garengriezumus, vienmér izmantojiet garengriezuma
vadu vai taisnu vaduli. Tas uzlabo grieSanas precizitati un
samazina asmens iespra$anas risku.

Vienmér izmantojiet asmenus, kuru izmérs un forma atbilst
montazas caurumiem. Asmeni, kas neatbilst ziga montazas
punktiem, novirzisies no centra, izraisot kontroles zaudésanu.
Nekad nelietojiet bojatas vai nepareizas asmens paplaksnes
vai skrives. Asmens paplaksnes un skrives ir speciali
izstradatas jusu zagim, lai nodrosinatu optimalu veiktsp&ju un
dro$ibu.

ATSPRIEDES CELONI UN TO NOVERSANA:

Atgriezeniskais trieciens ir péksna reakcija uz iespridusu,

blokétu vai nepareizi izvietotu zaga asmeni, kas izraisa zaga

nekontroléjamu pacelSanos un Iécienu no apstradajama

materiala operatora virziena.

Kad asmens tiek iespiests vai iestrédzis slégSanas griezuma,

asmens apstajas un motora reakcija izraisa masinas atsitienu

atpakal uz operatoru;

Ja zaga asmens grieSanas laika izliecas vai kllst nepareizi

izvietots, zaga asmens aizmuguréjas malas zobi var iedurties

koka virsmas augs$éja slant, izraisot zaga asmens izlécienu no

griezuma un atsitienu pret operatoru.

Atgriezeniskais trieciens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai

nepareizu darba procediru vai apstaklu dél, un to var noveérst,

ievérojot turpmak uzskaititos piesardzibas pasakumus:

> Turiet zagi stingri ar abam rokam un novietojiet

rokas ta, lai neitralizétu atsitiena spéku. Novietojiet
kermeni viena pusé no asmens, bet ne viena linija
ar to. Atsitiens var izraisit zaga atsitienu, bet atsitiena
spéku operators var kontrolét, ja tiek veikti atbilstoSi
drosibas pasakumi.

> Ja asmens iestrédzis vai grieSana kada iemesla
dé| partraukta, atlaidiet spradu un turiet zagi
nekustigi materiala, lldz asmens ir pilniba
apstajies. Nekad neméginiet izvilkt zagi no
materiala vai vilkt to atpakal, kamér asmens ir
kustiba, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet
asmens iestrégSanas céloni un veiciet korektivus
pasakumus, lai to novérstu.

> Atkartoti iedarbinot zagi darba gabala, centréjiet
zaga asmeni griezuma ta, lai zaga zobi
neiegrauztos materiala. Ja zaga asmens iekeras,
tas var pacelties vai atlékties no darba gabala, kad
zagi iedarbina atkartoti.

> Atbalstiet lielus panelus, lai samazinatu asmens
iespri$anas un atsitiena risku. Lieliem paneliem ir
tendence sagazties zem sava pasa svara. Novietojiet
atbalstus zem panela abas puseés, tuvu grieSanas
[Tnijai un panela malai.

> Nelietojiet neasus vai bojatus grieSanas diskus.
Neasas vai nepareizi izlidzinatas grieSanas diski rada
Sauru griezumu, kas izraisa parmérigu berzi, diska
iesprisanu un atsitienu.

> Pirms grieSanas saksanas parliecinieties, ka
asmens dziluma un slipuma regulésanas fiksatori
ir drosi pievilkti un fikséti. Ja asmens iestatijumi
mainas grieSanas laik3, tas var izraisit iespri$anu un
atsitienu.

> Esiet 1pasi uzmanigi, grieZot sienas vai citas
vietas, kas nav redzamas. |zvirzitais asmens var
pargriezt priekSmetus, kas var izraisit atsitienu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS.
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1. Izlasiet lietotaja rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas atvienojiet
baro$anas vadu.

4. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsardzibas cimdus
5. Aizsargajiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem pieklat iericei.

8. Aizsardzibas klase Il

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

10. EAC sertifikacijas zime.

11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime

ILUSTRACIJU APRAKSTS

Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas ilustracijas.

. Parnésasanas rokturis

Rokturis-slédzis

Grie$anas diska aizsargsviras svira

Varpstas fiksatora pogu

Montazas caurums

Grie$anas diska aizsargs

Oglekla sukas vacing

Galvas fikséSanas tapu

. GrieSanas dziluma ierobeZotajs

10. Grie$anas dziluma ierobezotaja skrive

11. Vadibas fiksatora pogu

12. Vadotne

13. Galvas fikséSanas svira

. Fiks&josa stiena

15. Montazas caurums

16. Darba galda lenka skala

17. Darba galda lenka indikators

18. Automatiska fikséSanas svira

19. Darba galda fikséSanas pogu

20. Galda ieliktnis

21. Darba galds

22. Lazera modula vaks

23. Lazera modulis

24. Fiksétais vaks

25. Puteklu nostices sprausla

26. Puteklu maiss

27. Vertikala spiediena pogu

28. Vertikalais spiediena rokturis

29. Vertikala spiediena roktura fikséSanas pogu

30. Materiala fikséSanas pogu

31. Galvas slipuma lenka skala

32. Galvas slipuma lenka indikators

33. Bateriju nodalijums

34. Lazera ieslégSanas poga

35. Lazers

36. Lazera modula stiprinajuma skrives

37. Centralas plaksnes fikséSanas skrave

38. Centrala plaksne

39. 0° lenka regulésanas skrive

40. 45 lenka regulésanas skrive

* Faktiskais produkts var atskirties no attéla redzama
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APARATURA UN PARIKAS

o Puteklu maiss -1
* Specialais atslégas uzgalis -1
* Vertikala skava -1

MARKEJUMI UZ IERICES

™ RRRRMM Y XXXXX

RRRR -razo$anas gads

MM -razo$anas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu markéjums

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOSANA

Lenkzagis ir iekarta, kas aprikota ar pamatni, pie kuras piestiprinata
grieSanas galva, kas lauj regulét galvas lenki. Turklat, atkaribd no
konstrukcijas, lenkzaga galvu var noliekt lenki un izvilkt, lai
palielinatu funkcionalitati un grieSanas garumu.

NNU

Lenkzagis ir paredzéts tadu kokmaterialu grieSanai, kas atbilst
masinas izmériem. To nedrikst izmantot malkas grieSanai. Zagi
drikst izmantot tikai paredzétajam mérkim. Jebkura méginajuma
izmantot zagi citiem mérkiem, kas nav noraditi, tiks uzskatits par
nepareizu lietoSanu. Zagi drikst izmantot tikai ar piemérotiem
grieSanas diskiem, kas aprikoti ar karbida zobiem. Lenkzagis ir
instruments, kas paredzéts izmanto$anai gan galdniecibas, gan
namdara darbos.

Nelietojiet masinu citiem mérkiem, kas nav paredzéti!

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

Pirms veikt jebkadus montazas vai reguléSanas darbus ar

lenkzagi, parliecinieties, ka tas ir atvienots no stravas padeves.

LENKZAGA TRANSPORTESANA

« Parvietojot lenkzagi, parliecinieties, ka zaga galva ir fikséta
viszemakaja stavokir.

e Parbaudiet, vai darba galda fikséSanas pogu, galvas fiksé$anas
sviru un citas droSibas ierices ir drosi pievilktas.

LENKZAGA MONTAZA UZ DARBA GALDA

leteicams piestiprinat lenkzagi pie darbgalda vai statna, izmantojot

zaga pamatné eso$os montazas caurumus (15), kas nodrosina

droSu darbibu un novér$ nevélamu masinas kustibu lietoSanas
laika. Montazas caurumos var izmantot 8 mm diametra skrives ar

Skélveida vai se$stlra galvu. Piestiprinot lenkzagi pie darbgalda

virsmas, parliecinieties, ka:

e Darba galda virsma ir lidzena un tira.

e Skraves tiek pievilktas vienmérigi un bez parmérigas spéka
pielietoSanas (fikséjoSas skruves japievelk ta, lai neraditu
spriedzi vai pamatnes deformaciju). Parmérigas spriedzes
gadijuma pastav risks, ka pamatne var plaisat.

PUTEKLU NONEMSANA

Lai novérstu puteklu uzkraSanos un nodrosinatu maksimalu darba
efektivitati, zagi var pieslégt ripnieciskajam puteklu stic&jam,
izmantojot puteklu nosilices uzgali (25). Alternativi puteklus var
savakt puteklu maisa (ieklauts komplekta), to piestiprinot pie puteklu
nostices uzgalia. UzstadiSana tiek veikta, saspiezot atsperes
skavu un uzliekot puteklu maisu (26) uz puteklu nosices uzgalisa
(25) (A att.). Lai iztukSotu puteklu maisu, saspiediet atsperes skavu
uz puteklu maisa, nonemiet to no puteklu izplides atveres un
atveriet ravéjslédzéju, lai nodroSinatu pilnigu piekluvi maisa
iekSpusé.

Lai nodroSinatu optimalu puteklu nosiici, iztukSojiet puteklu
maisu, kad tas ir piepildits 2/3 apmeéra.

STRAVAS ROKAS (GALVAS) DARBIBA

Pagarinajuma rokai ir divas pozicijas: aug$éja un apak$éja. Lai

atbrivotu pagarindjuma roku no fiksétas apakséjas pozicijas:

* Nospiediet stréles roku un turiet to nospiestu uz leju.

« Atvelciet galvas fiksatora tapu (8).

« Atbalstiet pacelSanas roku, kameér ta paceljas aug$éja stavoklr.

Lai fiksétu pacelSanas roku apakséja stavoklr:

« Nospiediet un turiet nospiestu grieSanas diska aizsargu sviru (4).

* Nospiediet stréles roku uz leju, ITdz ta sasniedz apak$éjo stavokli.

« Fikségjiet stréles roku $aja stavokll, nospiezot galvas fiksatora
tapu (8).
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VERTIKALAIS SKAVAS

Vertikalo skavu (att. B) var uzstadit uz zaga pamatnes abas darba

galda pusés, un to var pilniba pielagot griezama materiala

izmériem. Nelietojiet zagi, ja nav izmantota vertikala skava.

o Atbrivojiet vertikalas skavas fikséSanas pogu (27) pamatnes
pusé, kura tiks uzstadita vertikala skava.

e Uzstadiet vertikalo skavu, ievietojot to atvéruma zaga pamatné,
un pievelciet vertikalas skavas fiksé$anas pogu (27).

e Péc vertikalas skavas rokas (28) pozicijas pielago$anas
apstradajamajam materialam pievelciet vertikalas skavas rokas
fikséSanas pogu (29).

e Pieskravéjiet darba gabala fikséSanas pogu (30) ta, lai ta
piespiestu darba gabalu pret darba galdu (21).

e Parbaudiet, vai materials ir droSi nostiprinats.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms veicat jebkadus zaga regulé$anas darbus, parliecinieties,
ka tas ir atvienots no elektrotikla. Lai nodrosinatu drosu,
precizu un efektivu zdga darbibu, visas regulé$anas
proceddras ir javeic pilniba.

Kad visas regulésanas un iestatiSanas procediiras ir pabeigtas,
parliecinieties, ka visi atslégas ir nonemtas. Parbaudiet, vai visi
skriivju savienojumi ir pareizi pievilkti.

Veicot reguléSanas darbus, parbaudiet, vai visas aréjas detalas
darbojas pareizi un ir laba stavokli. Jebkuru nolietotu vai bojatu
detalu pirms moEorgéga Iieto§a_na§ janomaina kvalificétam
personalam. IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits zaga tipa
plaksnite.

Motorzagi drikst ieslégt tikai tad, ja grieSanas asmens nav
saskaries ar griezamo materialu. leslégsana

« Nospiediet un turiet nospiestu starta pogu (3). Izslégsana

* Atlaidiet ieslég$anas slédzi (3).

GRIEZEJA DZILUMA IEROBEZOTAJA LIETOSANA Griesanas

dziluma ierobezotaju var izmantot, ja ir nepiecieSams izveidot

rievu materiala. To dara, veicot virsmas griezumu apstradajamaja
materiala, kamér asmens nedarbojas ar pilnu iespéjamo dzilumu.

o Fiksgjiet galvas fiksatora sviru (13).

« Atbrivojiet vadibas fiksatora pogu (11) un parvietojiet galvu uz
aizmuguri.

o Pieskravéjiet vadibas fiksatora pogu (11).

e Pagrieziet grieS8anas dziluma ierobezotaju (9) uz iestatijumu
ierobeZotam grieSanas dzilumam (C att.).

* Nolaidiet pagarindjuma roku un turiet to apak$gja stavoklr,
atbalstot to pret grie$anas dziluma ierobeZotaju.

* Pagrieziet (pa kreisi vai pa labi) grieSanas dziluma ierobezotaja
skravi

e (10) (C att.) pa kreisi vai pa labi, I"dz tiek sasniegts vélamais
grieSanas dzilums.

* Atbrivojiet vadibas fiksatora pogu (11).

* Veiciet planotos griezumus uzstaditaja dziluma.

e Lai atgrieztos pie grieSanas pilna dziluma, pagrieziet grieSanas
dziluma ierobezotaju (9) tada stavokli, kura péc pagarindjuma
rokas nolaiSanas grieSanas dziluma ierobezotaja skrave (10)
nesaskaras ar grie$anas dziluma ierobeZotaju (9).

DARBA GALDA IESTATISANA LENKA GRIEZUMIEM
Pagriezamais rokturis lauj griezt materialu jebkura lenki no
perpendikulara stavokla Iidz 45" pa kreisi vai pa labi.

o Atvelciet galvas fikséjoSo tapu (8), laujot stréles rokai lénam
pacelties aug$éja stavokir.

« Atbrivojiet darba galda fikséSanas pogu (19).

* Nospiediet un turiet nospiestu automatiskas fiksacijas sviru (18)
un pagrieziet stréles roku pa kreisi vai pa labi, I[dz darba galda
(16) lenka skala tiek noradits vélamais lenkis.

« Fikséjiet, pievelkot darba galda fiksé$anas pogu (19).

Darba galda (16) lenka skalai ir virkne atzimétu poziciju, kuras

rotéjoSais stréles rokturis tiek automatiski ieprieks iestatits. Tas var

notikt tikai tad, ja, kamér stréles rokturis roté, automatiska
fikséSanas svira (18) netiek turéta nospiesta stavoklt un var fikséties

Sajas rapnica iestatitajas pozicijas. Tas ir visbiezak izmantotie

grieSanas lenki (150 225" 3" 45 pa kreisi / pa labi). Jebkuru

lenki var precizi noregulét, izmantojot lenka skalu uz darba galda

(16), kas ir kalibréta ar 1 grada soli. Lai gan skala ir pietiekami

preciza lielakajai dalai uzdevumu, tomér ieteicams parbaudit



grieSanas lenka iestatljumu, izmantojot lenkméru vai citu lenka
mériSanas instrumentu.

GRIEZEJA DISKA PERPENDIKULARAS POZICIJAS PARBAUDE

UN REGULESANA ATTIECIBA PRET DARBA GALDU.

« Atbrivojiet galvas fiksatora sviru (13).

o Nostadiet galvu pozicija 0° (perpendikulari darba galdam) un
pievelciet galvas fiksatora sviru (13).

« Atbrivojiet darba galda fiksé$anas pogu (19), nospiediet un turiet
nospiestu automatiskas fikséSanas sviru (18).

o lestatiet darba galdu 0° pozicija, atlaidiet automatiskas fiksacijas
sviru un pievelciet darba galda fiksacijas pogu (19).

« Nospiediet asmens aizsargu sviru (4) un nolaidiet zaga galvu lidz
viszemakajai pozicijai.

e Parbaudiet (izmantojot mérinstrumentu), vai grieSanas disks ir
perpendikulars darba galdam.

Veicot meérijumus, parliecinieties, ka mérinstruments

nepieskaras zaga asmens zobiem, jo mérijums var but

neprecizs karbida uzgala biezuma dél.

Ja izméritais lenkis nav °, ir nepiecieSama regulésana, ko veic

$adi:

« Atbrivojiet fikséjoSo uzgali un pagrieziet lenka regulé$anas skravi
o° (39) (D att.) pulkstenraditaja virziena vai pretéji
pulkstenraditaja virzienam, lai palielinatu vai samazinatu
grieSanas diska lenki.

e Kad grieSanas disks ir novietots perpendikulari darba galdam,
laujiet galvai atgriezties aug$éja stavokIi.

o Turiet lenka regulé$anas skravi 0° (39) un pievelciet fiksgjo$o
uzgali.

* Nolaidiet galvu un vélreiz parbaudiet, vai iestatitais lenkis atbilst
atzimém uz galvas slipuma lenka skalas (31); ja nepiecieSams,
noreguléjiet galvas slipuma lenka indikatora (32) poziciju (E att.).

Lidziga regulé$ana javeic arl galvas slipuma lenkim “** lenka

griezumiem, izmantojot 45 lenka reguléSanas skravi (40) (att. D).

GRIEZEJA DISKA PERPENDIKULARAS POZICIJAS PARBAUDE

UN REGULESANA ATTIECIBA PRET APSTAJSTIENU.

81 procediira ir javeic vienmér, kad ir nonemta vai nomainita

apturé$anas stiena. So regulé$anu drikst veikt tikai péc tam,

kad grieSanas disks ir iestatits perpendikulari darba galdam.

Apturésanas stienis kalpo ka vadotne griezamajam materialam.

« Atbrivojiet darba galda fiksé$anas pogu (19), nospiediet un turiet
nospiestu automatiskas fikséSanas sviru (18) un iestatiet darba
galdu pozicija 0° .

« Nolaidiet zaga galvu I1dz viszemakajai pozicijai.

Pievietojiet lenkméritaju vai citu lenka mérisanas ierici pie zaga

diska.

Parvietojiet lenka mériSanas ierici lidz apturéSanas stangai (14).

M&rijumam jabat 90° .

Ja nepiecieSama reguléSana, rikojieties $adi:

Atbrivojiet skrives, ar kuram apturéSanas stienis (14) ir

piestiprinats pie pamatnes.

* Noreguléjiet apturéSanas stiena (14) stavokli ta, lai tas atrastos
perpendikulari grieSanas diskam.

« Pievelciet skrives, kas nostiprina apturésanas stieni.

STRAVAS ROKAS (GALVAS) REGULESANA

GRIEZUMIEM

Liekuma grieSanai stréles roku var noliekt jebkura lenkt starp %un

4°(E att.).

* Atvelciet galvas fikséjoSo tapu (8), lai atbrivotu stréles roku un
lautu tai Ienam pacelties aug$éja stavoklr.

* Atbrivojiet galvas fikséSanas sviru (13).

¢ Nolieciet stréles roku pa kreisi [ldz vélamajam lenkim, ko var
nolastt uz galvas slipuma lenka skalas (31), izmantojot galvas
slipuma lenka indikatoru (32) (E att.).

« Pievelciet galvas fikséSanas sviru (13).

LENKA

Ja kombinétai grieSanai ir nepiecieS$ams noregulét abu lenku
iestatijumus (gan horizontalaja, gan vertikalaja plakné), vispirms
vienmeér jaiestata lenka grieSanas lenkis.

LAZERA DARBIBAS PARBAUDE

Lazera bloks izstaro lazera staru, kas projicé liniju uz materiala, pa
kuru griezis grieSanas disks. Lazera staru pareiza izvietojuma
regulé$ana ir veikta razo$anas procesa laika. Tomér preciza darba
veik§anai izvietojums ir japarbauda pirms grieSanas darbibas
sak$anas.
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e levietojiet baterijas bateriju nodalljuma (33)
parliecinoties, ka tiek ievérota pareiza polaritate.

* Novietojiet darba galdu ta, lai darba galda lenka raditajs (17)
sakristu ar 0 atzimi ° uz darba galda lenka skalas (16), un galvas
slipuma lenka raditajs (32) (E att.) sakristu ar 0° atzimi uz galvas
slipuma lenka skalas (31) (E att.).

« Pievienojiet piemérotu |GZnu gabalu darba galdam (21) un veiciet
griezumu.

o Atlaidiet pagarindjuma roku un atstajiet atgriezumu materialu
piestiprinatu pie zaga darba galda.

o lestatiet Iazera slédzi (34) pozicija I (ieslégts) (atziméts).

« Projicétajam gaismas staram jabat paralélam grieSanas Inijai.

LAZERA REGULESANA

Reguléjot lazera vadibas staru, neskatieties tiesi uz staru vai ta

atspulgu uz spogulvirsmas. Izslédziet lazera bloku, ja lazers
netiek izmantots.

(att. F),

Ja lazera stars nav paraléls grie$anai, rikojieties $adi:

e Nonemiet lazera modula vaku (22), atskrivéjot fikséjosas
skriives. Lazera modulis (23) atrodas zem lazera modula vaka
(22) (att. G).

o Viegli pagrieziet lazeru (35) (att. G) lazera modula korpusa (23)
pa kreisi vai pa labi, I1dz lazera stars ir paraléls. Nelietojiet spéku
pret lazera moduli un nepagrieziet to vairak par daziem gradiem.

e Ja nepiecieSama sanu reguléSana, atslabiniet lazera modula
fiks&josas skraves (36) un parvietojiet Iazera moduli pa kreisi vai
pa labi, Iidz lazera Iinija péc grieSanas ir paraléla griezumam.

GrieSanas laika radusSies putekli var aizsegt lazera staru, tadel

lazera projektora léca ir laiku pa laikam janotira.

ZAGA IESLEGSANA

Pirms nospiest ieslégSanas pogu, parliecinieties, ka zagis ir
pareizi samontéts un noreguléts saskana ar $aja rokasgramata
sniegtajam instrukcijam. Sis zagis ir paredzéts labrogiem.
Nospiediet ieslégSanas slédzi (3).

Laujiet motorzaga motoram sasniegt pilnu apgriezienu skaitu.
Nospiediet asmens aizsarga sviru (4).

Nolieciet stréles roku uz apstradajamo detalu pusi.

Atlaidiet spiedienu uz asmens aizsarga sviras (4).

Veiciet griezumu.

MOTORZAGA APSTADINASANA

* Atlaidiet spiedienu uz ieslégSanas slédzi (3) un pagaidiet, dz
zaga asmens ir pilniba apstajies.

o Paceliet zaga stréli, attalinot to no griezama materiala.

Pagaidu dzirksteloSana no elektromotora iek$&jam suvam ir

normala paradiba zaga iedarbinasanas un apstadinasanas

laika. Neapstadiniet zaga disku, uz to pieliekot sanu spiedienu.

ZAGESANA

Nostipriniet griezamo materialu ta, lai tas netraucétu zaga

darbibu. Pirms zdga ieslég$anas parvietojiet zaga galvu uz

apaks$éjo poziciju, lai nodro$inatu zaga galvas un asmens

aizsarga pilnigu kustibas brivibu. Parliecinieties, ka asmens

aizsargs ir izslédzies lidz galam.

Pirms grieSanas sakSanas parliecinieties, ka darba galda
fikséSanas pogu (19) un zaga galvas fiksé$anas sviru (13) ir drosi
pievilktas.

« Pievienojiet zagi elektrotiklam.

o Parliecinieties, ka baro$anas vads netiek turéts tuvu zaga
asmenim un masinas pamatnei.

« Novietojiet materialu uz darba galda un parliecinieties, ka tas ir
drosi nostiprinats, lai grieSanas laika tas nevarétu kustéties.

« Parvietojiet zaga galvu uz galé&jo aizmuguréjo poziciju un fiksgjiet
vaduli (12), izmantojot vadules fiksé$anas pogu (11).

« Atblokéjiet galvu un grieSanas diska aizsargu.

e Nospiediet slédza blokéSanas pogu un iedarbiniet zagi,
izmantojot slédzi (pagaidiet, I'dz zaga asmens sasniedz
maksimalo atrumu).

e LE&nam nolaidiet zaga galvu.

e Saciet grieSanu, grieSanas laika uz galvinu izdarot mérenu
spiedienu.

Ja fikséSanas pogas nav pietiekami pievilktas, grieSanas disks

var negaiditi parvietoties uz materiala virsmas, radot risku, ka

operatoru var sasist materiala gabals.

GRIEZSANA AR PAGARINATAS ROKAS PARVIETOSANU
(GALVU)



Parvietojot zaga pagarinajuma roku, zaga asmens var parvietoties iestradatos motora komutatora. Oglekla sukas drikst nomainit
uz priek$u un atpakal, laujot griezt platakus materiala gabalus. tikai kvalificéta persona, izmantojot originalas detalas.

* Nostadiet pagaringjuma roku augseja stavok. Jebkuras kltdas janovers razotaja autorizéta servisa centra.
: S}?r:\slc:gzttc;’;(;g: ?ezlllggg:nf:?s;;?ef ;g;e&rgjuma roku uz sevi TECHNISKIE PARAMETRI
turot to pacelta stavoklr. NOMINALIE DATI

« Nospiediet starta pogu (3), lai iedarbinatu motorzagi. Parametrs Vértiba
o Pagaidiet, Iidz zaga asmens sasniedz maksimalo atrumu. P!en?des spriegums 230 VAC
o Atblokégjiet grieSanas diska aizsargu, nospiezot grieSanas diska Piegades frekvence 50 Hz
aizsarga sviru (4). Nominala jauda 1400 W
« Nolaidiet pagarinajuma roku un saciet griesanu. Varpstas atrums (bez slodzes) 5000 apgr./min
« Griezot, parvietojiet stréles roku atpakal (prom no sevis). Lenka grieSanas diapazons +45°
o Kad materials ir sagriezts, atlaidiet starta pogu un pagaidiet, lidz Lenka grieSanas diapazons 0°-45
grieSanas disks ir apstajies, pirms pacelat pagarinajuma roku Grie$anas diska aréjais diametrs 185 mm
augs$éja stavoklr. GrieSanas diska cauruma diametrs 16 mm
o Nekad neveiciet griezienu, virzot zaga galvu uz sevi. Zaga 0°x0° 50 x 210 mm
asmens var negaiditi uzkapt uz griezama materiala, kas rada 45° x 50 x 150 mm
bistamu atsitiena risku operatoram. 5 o 0°
_ Lenkveida / slipa griezuma <
EKSPLUATACIJA UN APKOPE materiala izmari 220 x 35x 150 mm
Pirms jebkadu uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai =
apkopes darbu veik$anas atvienojiet baro$anas vadu no 0° x 35x210 mm
elektrotikla rozetes. — - 45
_— Vadibas sliedes garums 135 mm
TIRISANA Lazera klase 2
* Pé&c darba pabeig$anas ripigi nonemiet visus materiala gabalus, Lazera jauda <1mwW
skaidas un puteklus no darba galda ieliktna un zonas ap Lazera vilna garums A =650 nm
gr_leéan.als Q|sku un ta aizsargu. ) Drogibas klase I
. Plarllecmletles, ka_ventllacuaAs atvgres motora korpusa nav Svars 11 kg
aizsprostotas un tajas nav skaidu vai putek|u. =
« Notiriet vadus un parklajiet tos ar planu cietas smérvielas slani. TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
o Saglabajiet visas rokturus un pogas tiras. Skanas spiediena limenis Lpa =91,9 dB(A) K =
« Notiriet lazera projektora l&cu ar otu. 3dB(A)
GRIEZEJDISKA MAINA Skanas jaudas Iimenis I:V\éAdé(lAO)“,g dB(A) K
* Nospiediet grieSanas diska aizsargu sviru (4).
o Paceliet grieanas diska aizsargu (6) un atskrivéjiet centralas Informacija par troksni
plaksnes fiks&joso skravi (37) (att. H). lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
o Pabidiet centralo plaksni (38) pa kreisi, lai pieklitu griesanas skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé merfjumu nenoteiktibu).
diska fiksésanas skriivei. Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena lTmenis Lpa un
« Nospiediet varpstas fiksatora pogu (5) un pagrieziet griesanas skanas jaudas limenis Lwa ir mériti saskana ar standartu EN 62841-
disku, ITdz tas fiks&jas sava vieta. 1
e |zmantojot specialo atslégu (ieklauta komplekta), atslabiniet un VIDES AIZSARDZIBA
iznemiet grieSanas diska fikséSanas skravi. Elektrisko ieriéu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
e Nonemiet aréjo paplaksni un iznemiet grieSanas disku E% janodod parstradei atbilstodas iekartas. Informaciju par parstradi var
(uzmanoties no redukcijas gredzena, ja tads ir). _ sanemt no izplatitaja vai vietgjam iestadém. Elektrisko un elektronisko
e No varpstas un griesanas diska fiksgjo$ajam paplaksném — ie_kémi azkri!umi satur vielas,_l_(as ir kaiﬁgas_yidei. Ielfén_as, kas _nel_iek
nonemiet visus netirumus. \r/)arstlti::?tas, rada potencialu apdraudéjumu videi un cilvéku
] esell .

e Uzstadiet jauno grieSanas disku, veicot aprakstitos solus

P - “GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, ar
apgriezta seciba. po g 3 odp " Spoh ye

registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar 30

e Kad esat pabeidzis, parliecinieties, ka visi atslégas un informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak: ,Rokasgramata’),
reguléSanas riki ir nonemti un ka visas skriives, pogas un skrives tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zimé&jumi, ka arf tas
ir dro$i pievilktas. kompozicija, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar

Griesanas diska fikséjosajai skriivei ir kreisais vitne. Rikojieties 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu

ipadi uzmanigi, stradajot ar grieSanas disku. Lietojiet krajums 2006. g. Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé$ana,

apstrade, publicgSana vai modific$ana pilniba vai jebkuru tas atsevisku elementu
komercidlos nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekrisanas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

aizsargcimdi, lai pasargatu rokas no saskares ar grieSanas
diska asajiem zobiem.

BATERIJU MAINA LAZERA MODULT

Lazera modulis darbojas ar divam 1,5 V AAA baterijam. ES atbilstibas deklaracija
* Atveriet bateriju nodalijuma vaku (33) (att. F). Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
e Iznemiet izlietotas baterijas. VarSava
« levietojiet jaunas baterijas, parliecinoties, ka tiek ievérota pareiza Produkts: Lenkzagis
polaritate. Modelis: 59G800
« Uzlieciet bateriju nodalijuma vacinu atpakal. Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE
’ ! Sérijas numurs: no 00001 [idz 99999
OGLEKLA SUKAS MAINA Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
Nolietotas (isakas par 5 mm), apdegu$as vai plaisajusas motora razotajam.
oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas lepriek$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
sukas vienlaikus. Masinbives direktiva 2006/42/EK
o Atskravéjiet oglekla sukas vakus (7). Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
e Iznemiet nolietotas sukas. RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
« Nonemiet oglekla puteklus, izmantojot saspiestu gaisu. Un atbilst §adu standartu prasibam:
* levietojiet jaunas oglekla sukas (sukam jaievietojas brivi suku EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
turétajos). EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
e Uzstadiet oglekla sukas vakus (7). 2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019
Péc oglekla sukas nomainas palaidiet elektrisko instrumentu EN IEC 63000:2018

bez slodzes un pagaidiet 1-2 mindtes, lai oglekla sukas
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Si deklaracija attiecas vienigi uz masinu tada stavokli, kada ta tika
laista tirgQ, un neattiecas uz komponentiem, kurus pievienojis gala
lietotajs, vai uz turpmakam modifikacijam, kuras veicis gala lietotajs.
ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese, kura
ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 4. decembris

(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ZAGA Z NAKLONOM
59G800

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju.
Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektricni udar,
pozar in/ali hude po$kodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$So uporabo.

NEVARNOST: Roke drzite stran od obmo¢ja rezanja in
rezilnega lista. Drugo roko drzite na pomoznem rocaju ali
ohisju motorja. Ce Zago drzite z obema rokama, vas rezilni list
ne more po$kodovati.

Ne segajte pod obdelovanec. Zas¢ita rezila ne $¢iti uporabnika
pred rezilom pod obdelovancem.

Prilagodite globino reza debelini obdelovanca.
obdelovancem naj bo vidno manj kot en cel zob rezila.
Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v rokah ali ob
nogi. Obdelovanec pritrdite na stabilno povrsino. Pomembno
je, da zmanjSate tveganje za poskodbe, zatikanje rezila ali izgubo
nadzora.

Pri opravilih, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik s
skritimi elektricnimi vodniki ali lastnim kablom, drzite
elektricno orodje za izolirane povrSine rocaja. Stk z
napetostnim kablom bo povzrogil, da bodo izpostavljeni kovinski
deli elektricnega orodja pod napetostjo, kar lahko povzroéi
elektri¢ni udar za uporabnika.

Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte vodilo za vzdolzno
rezanje ali ravno vodilo. To izboljSa natan¢nost rezanja in
zmanj$a tveganje za zatikanje rezila.

Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in oblike za
pritrdilne luknje. Rezila, ki ne ustrezajo pritrdilnim tockam Zage,
se bodo premaknila iz sredi§¢a, kar bo povzrocilo izgubo
nadzora.

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napac¢nih podlozk ali
vijakov za rezilo. PodloZke in vijaki za rezilo so bili posebej
zasnovani za va$o zago, da zagotavljajo optimalno delovanje in
varnost.

Pod

VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA S STRANI UPORABNIKA:

Odskok je nenadna reakcija na zataknjen, blokiran ali

neporavnan zagov list, ki povzroéi, da se Zaga neovirano dvigne

in skoci iz obdelovanca proti upravljavcu.

Ko se rezilo zatakne ali zablokira zaradi zapiranja reza, se rezilo

ustavi, reakcija motorja pa povzro¢i, da se stroj sunkovito vrne

proti upravljavcu;

Ce se rezilo med rezanjem zvije ali izravna, se lahko zobje na

zadnjem robu rezila zarijejo v zgornjo povrsino lesa, kar povzrodi,

da rezilo skodi iz reza in odskoci proti upravljavcu.

Odskok je posledica nepravilne uporabe Zage in/ali nepravilnih

delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je mogoce prepreciti z

ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj:

> Zago trdno drzite z obema rokama in roke
namestite tako, da nevtralizirate silo odboja. Telo
namestite na eno stran rezila, vendar ne v osi z
rezilom. Odboj lahko povzroéi odskok Zage, vendar
lahko uporabnik silo odboja obvladuje, ¢e sprejme
ustrezne varnostne ukrepe.
> Ce se rezilo zatakne ali se rezanje iz kakr$nega

koli razloga prekine, spustite sprozilec in drzite
zZago nepremic¢no v materialu, dokler se rezilo
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte izvleci
Zage iz materiala ali jo potegniti nazaj, medtem ko
je rezilo v gibanju, saj lahko to povzroci odskok.
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Ugotovite vzrok zatikanja rezila in sprejmite ukrepe za
njegovo odpravo.
> Ko Zzago ponovno zagnate v obdelovancu,
osredotocite zagov list v rezu, tako da se zobje
Zage ne zarijejo v material. Ce se zagov list
zatakne, se lahko pri ponovnem zagonu Zage dvigne
ali odbije od obdelovanca.
Podprite velike plos$ce, da zmanjSate tveganje za
zatikanje rezila in odskok. Velike plo$¢e se zaradi
lastne teZze pogosto upogibajo. Pod plo$¢o na obeh
straneh, blizu ¢rte rezanja in roba ploS¢e, namestite
podpore.
> Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezalnih
diskov. Neostreni ali nepravilno poravnani rezalni
diski povzroc¢ajo ozek rez, kar vodi do prekomernega
trenja, zatikanja rezila in odboja.
> Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da so
zaporne rocice za nastavitev globine in naklona
rezila trdno privite in zaklenjene na mestu. Ce se
nastavitev rezila med rezanjem spremeni, lahko to
povzroci zatikanje in odskok.
Bodite posebno previdni pri rezanju sten ali
drugih povrsin, ki niso vidne. |zstopajoci rezilni disk
lahko prereze predmete, kar lahko povzro¢i odskok.

v

v

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV.

\

o

i) el 2l
I [OICEHI

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, usesni cepki,
protiprasne maske).

3. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno za$&itno opremo: zascitne rokavice

5. Napravo za$¢itite pred vlago.

6. Ne odlagajte ga med gospodinjski odpad

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred za&cite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OPIS ILUSTRACIJ
Steviléenje spodaj se nana$a na sestavne dele naprave, prikazane
na ilustracijah v tem priro¢niku.

©ONO oA ®ON =

©

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

. Rocaj za prenasanje

Stikalo na rocaju

Rodica zas¢itnega pokrova rezalnega diska
Gumb za blokiranje vretena

Vgradna luknja

Zascita rezalnega diska

Pokrov ogljikovih krta¢

Zaporni zati¢ glave

Omejevalnik globine reza

Vija za omejevalnik globine reza
Gumb za blokiranje vodila
Vodilo

Rocica za blokiranje glave
Zaporna letev

Vgradna luknja

Lestvica kota delovne mize
Kazalnik kota delovne mize
Rogica za samodejno blokiranje
Gumb za zaklepanje delovne mize
Vlozek mize



=

21. Delovna miza

22. Pokrov laserskega modula

23. Laserski modul

24. Fiksni pokrov

25. Soba za odsesavanje prahu

26. Vrecka za prah

27.Gumb za vertikalni pritisk

28. Navpicni pritiskalni ro¢aj

29. Gumb za zaklepanje navpicnega pritiska
30. Gumb za pritrditev materiala

31. Lestvica kota nagiba glave

32. Kazalnik kota nagiba glave

33. Prostor za baterije

34. Gumb za vklop laserskega Zarka

35. Laser

36. Vijacne za pritrditev laserskega modula
37. Vija za pritrditev osrednje plosce

38. Srednja plos¢a

39. 0° vijak za nastavitev kota

40. 45 vijak za nastavitev kota

* Dejanski izdelek se lahko razlikuje od slike

pre

OPREMA IN DODATKI

e Vrecka za prah -1
* Poseben klju¢ -1
* Vertikalna sponka -1

OZNAKE NA NAPRAVI

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - leto izdelave

MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

Kotna Zaga je stroj, opremlien s podstavkom, na katerega je
pritrjena rezalna glava, ki omogoca nastavitev kota glave. Poleg
tega se lahko glava kotne Zage, odvisno od modela, nagiba pod
kotom in podaljSuje, kar poveca funkcionalnost in dolzino reza.

Kotna Zaga je namenjena rezanju kosov lesa, ki ustrezajo
dimenzijam stroja. Ne sme se uporabljati za rezanje drv. Zago je
treba uporabljati izkljuéno za predvideni namen. Vsak poskus
uporabe Zage za namene, ki niso navedeni, se $teje za napacno
uporabo. Zago je treba uporabljati izkljugno z ustreznimi rezalnimi
diski, opremljenimi z zobmi s karbidnimi konicami. Kotna Zaga je
orodje, namenjeno za uporabo pri tesarskih in mizarskih delih.

Stroja ne uporabljajte za namene, ki niso v skladu z njegovim

namenom!

PRIPRAVA NA UPORABO

Preden za¢nete z montazo ali nastavitvijo kotne Zage, se

prepricajte, da je odklopljena iz omrezja.

PREVOZ KOTNE ZAGE

e Pri premikanju kotne Zage se prepricajte, da je glava Zage
pritriena v najniZjem poloZaju.

e Preverite, ali so ro¢aj za blokiranje delovne mize, rocaj za
blokiranje glave in druge varnostne naprave trdno priviti.

PRITRDITEV KOTNE ZAGE NA DELOVNO MIZO

Priporogljivo je, da kotno Zago pritrdite na delovno mizo ali stojalo z

uporabo pritrdilnih lukenj (15) v podnozju Zage, kar zagotavlja varno

delovanije in odpravlja tveganje za nezeleno premikanje stroja med

uporabo. Pritrdilne luknje omogoc¢ajo uporabo vijakov premera 8

mm z ravno ali $estkotno glavo. Pri pritrditvi kotne Zage na delovno

mizo se prepri¢ajte, da:

* Povrsina delovne mize je ravna in Cista.

e So vijaki enakomerno zategnjeni in ne preve¢ zategnjeni
(pritrdilne vijake je treba zategniti tako, da ne povzrocajo
napetosti ali deformacije podnoZzja). V primeru prekomerne
napetosti obstaja nevarnost, da se podnozje zlomi.
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ODVOD PRAHU

Da bi preprecili nabiranje prahu in zagotovili najvecjo delovno
ucinkovitost, je Zago mogoce prikljuciti na industrijski sesalnik s
pomocjo nastavka za odsesavanje prahu (25). Alternativno se prah
lahko zbira v vrecki za prah (priloZena), ki jo pritrdite na nastavek
za odsesavanje prahu. Namestitev se izvede s stiskanjem sponke
in namestitvijo vreCke za prah (26) na nastavek za odsesavanje
prahu (25) (slika A). Za praznjenje vrecke za prah stisnite sponko
na vrecki, jo odstranite z izhoda za prah in odprite zadrgo, da
omogocdite popoln dostop do notranjosti vrecke.

Za optimalno odsesavanje prahu izpraznite vrecko za prah, ko
je napolnjena do 2/3.

UPORABA ROKE (GLAVE)

PodaljSevalni ro¢aj ima dva poloZaja: zgornji in spodnji. Za
sprostitev podaljSevalnega rocaja iz zaklenjenega spodnjega
polozaja:

« Pritisnite roko iztegnjenega ro¢aja in jo drzite pritisnjeno navzdol.
« Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (8).

* Podprite roko, ko se dvigne v zgornji polozaj.

Za zaklepanje rocice v spodnjem poloZaju:

« Pritisnite in pridrzite roCico zas¢itnega pokrova rezalnega diska

e Pritisnite roko nosilca navzdol, dokler ne doseze spodnjega
polozaja.

e Zavrtite zaporni zati¢ glave (8), da se rocaj dvigne v to poloZaj.

VERTIKALNA OBJEMKA

Vertikalno sponko (slika B) je mogoce namestiti na podlago Zage

na kateri koli strani delovne mize in jo je mogoce popolnoma

prilagoditi velikosti materiala, ki se reze. Zage ne uporabljajte, de

vertikalna sponka ni v uporabi.

¢ Oslabite pritrdilni gumb navpi¢ne sponke (27) na strani podnoZja,
na katero Zelite namestiti navpi¢no sponko.

e Namestite navpi¢no sponko tako, da jo vstavite v luknjo v
podnozju Zage, in zategnite pritrdilni gumb navpi¢ne sponke (27).

e Po prilagoditvi poloZaja ro¢aja navpi¢ne sponke (28) glede na
obdelovanec zategnite pritrdilni gumb ro¢aja navpiéne sponke
(29).

e Zategnite gumb za vpenjanje obdelovanca (30), tako da pritisne
obdelovanec proti delovni mizi (21).

e Preverite, ali je material varno pritrjen.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Preden zacnete z nastavitvami Zage, se prepricajte, da je
odklopljena iz omreZja. Za varno, natané¢no in ucinkovito
delovanje zage je treba v celoti izvesti vse postopke nastavitve.

Ko so vsi postopki nastavitve in uravnavanja zakljuceni, se
prepric¢ajte, da so vsi klju¢i odstranjeni. Preverite, ali so vsi
vijaki pravilno zategnjeni.

Med izvajanjem nastavitev preverite, ali vsi zunanji sestavni deli
delujejo pravilno in so v dobrem stanju. Vsak obrabljen ali
poskodovan del mora pred uporabo motorne zage zamenjati
usposobljeno osebje. VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski
plos¢ici zage.

Verizno zago je dovoljeno vklopiti le, ¢e rezilo ni v stiku z
materialom, ki ga Zelite rezati. Vklop

e Pritisnite in pridrzite gumb za zagon (3). Izklop

« Sprostite stikalo za vklop (3).

UPORABA OMEJITVE GLOBINE REZA Omejitev globine reza se

lahko uporabi, kadar je treba v materialu narediti utor. To se naredi

z povrsinskim rezom v obdelovanem materialu, medtem ko rezilo

ne deluje na najvecji mozni globini.

e Zaklenite rocico za blokiranje glave (13).

e Oslabite gumb za blokiranje vodila (11) in premaknite glavo
nazaj.

e Zategnite gumb za blokiranje vodila (11).

e Obrnite omejevalnik globine reza (9) na nastavitev za omejeno
globino reza (slika C).

* Spustite podaljSek in ga zadrzite v spodnjem poloZaju, tako da se
nasloni na omejevalnik globine reza.

« Vrtite (v levo ali desno) vijak za nastavitev globine reza

e (10) (sl. C) v levo ali desno, dokler ne dosezete Zelene globine
reza.



* Oslabite gumb za blokiranje vodila (11).

« Opravite nacrtovane reze do nastavljene globine.

e Za vrnitev k rezanju v polni globini zavrtite omejevalnik globine
reza (9) v polozaj, v katerem vijak omejevalnika globine reza (10)
po spustitvi rocice iztegnjenega roc¢aja ne pride v stk z
omejevalnikom globine reza (9).

NASTAVITEV DELOVNE MIZE ZA KOSENJE POD KOTOM

Vrtljivo roko omogoca rezanje materiala pod katerim koli kotom od

pravokotnega poloZaja do 45 v levo ali desno.

« Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (8), da se roka dvigala pocasi
dvigne v zgornji polozaj.

« Oslabite gumb za blokiranje delovne mize (19).

e Pritisnite in pridrzite roCico za samodejno blokiranje (18) ter
zavrtite roko iztegnjenega dela v levo ali desno, dokler se na kotni
skali delovne mize (16) ne prikaze Zeleni kot.

e Zategnite gumb za blokiranje delovne mize (19), da se blokira.
Kotna skala delovne mize (16) ima vrsto oznacenih polozajev, v
katerih se vrtljivo roko dvigala samodejno prednastavi. To se lahko
zgodi le, ¢e med vrtenjem roke dvigala roCica za samodejno
blokiranje (18) ni zadrzana v pritisnjenem poloZaju in se lahko
blokira v teh tovarnisko nastavljenih polozajih. To so najpogosteje
uporabljeni koti rezanja (15 22.5° %" 4" vy Jevo / desno). Vsak
kot je mogoce natancno nastaviti s pomocjo kotne skale na delovni
mizi (16), ki je kalibrirana v 1-stopinjskih korakih. Ceprav je skala
dovolj natanéna za vecino nalog, je vseeno priporocljivo preveriti
nastavitev kota rezanja s kotomerom ali drugim instrumentom za
merjenje kotov.

PREVERJANJE IN NASTAVLIJANJE =~ PRAVOKOTNEGA

POLOZAJA REZALNEGA DISKA GLEDE NA DELOVNO MIZO.

* Oslabite rocico za blokiranje glave (13).

¢ Nastavite glavo v polozaj 0° (pravokotno na delovno mizo) in
zategnite rocico za blokiranje glave (13).

e Oslabite gumb za blokiranje delovne mize (19), pritisnite in
pridrzite rocico za samodejno blokiranje (18).

¢ Nastavite delovno mizo v polozaj 0° sprostite rogico za
samodejno blokiranje in zategnite gumb za blokiranje delovne
mize (19).

« Pritisnite roCico zascitnega pokrova (4) in spustite glavo zage v
najnizji polozaj.

* Preverite (z merilnim instrumentom), ali je rezalni disk pravokoten
na delovno mizo.

Pri merjenju poskrbite, da merilni instrument ne dotika zob

zage, saj je meritev lahko netocna zaradi debeline karbidne

konice.

%, je potrebna nastavitev, ki se izvede na

Ce izmerjeni kot ni

naslednji nacin:

e Oslabite pritrdilno matico in zavrtite vijak za nastavitev kota 0°
(39) (slika D) v smeri urinega kazalca ali proti njej, da povecate
ali zmanjSate kot rezalnega diska.

* Ko je rezalni disk namescen pravokotno na delovno mizo, pustite,
da se glava vrne v zgorniji polozaj.

e Medtem ko drzite vijak za nastavitev kota 0°
pritrdilno matico.

e Spustite glavo in ponovno preverite, ali nastavijen kot ustreza
oznakam na skali kota nagiba glave (31); po potrebi prilagodite
polozaj kazalca kota nagiba glave (32) (slika E).

Podobno nastavitev je treba opraviti za kot nagiba glave* za

posevne reze z vijakom za nastavitev kota 45° (40) (sl. D).

PREVERJANJE IN NASTAVLIANJE PRAVOKOTNEGA
POLOZAJA REZALNEGA DISKA GLEDE NA OGRADNO LETEV.
Ta postopek je treba vedno izvesti, kadar je bila odbojna letev
odstranjena ali zamenjana. To nastavitev je mogoce izvesti
Sele, ko je rezalni disk nastavljen pravokotno na delovno mizo.
Odbojna letev sluzi kot vodilo za material, ki se reze.
e Oslabite zaporni gumb delovne mize (19), pritisnite in pridrzite
ro¢ico za samodejno blokiranje (18) ter nastavite delovno mizo v
polozaj 0° .

(39), privijte

« Prislonite kotomer ali drugo napravo za merjenje kota na Zagov
list.

« Premaknite napravo za merjenje kota navzgor do ustavne letve
(14).

e Meritev mora kazati 90° .

« Ce je potrebno nastaviti, ravnajte kot sledi:

« Oslabite vijake, ki pritrjujejo ustavno letev (14) na podlago.
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e Prilagodite poloZaj ustavne letve (14) tako, da je pravokotna na
rezalni disk.
« Zategnite vijake, ki pritrjujejo ustavno letev.

PRILAGODITEV ROKE (GLAVE) ZA REZANJE POD KOTOM
Rokav se lahko za rezanje pod kotom nagiba v kateri koli kot med
in 4'(slika E).

e Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (8), da sprostite roko
iztegnjenega droga in ji omogocite, da se pocasi dvigne v zgornji
polozaj.

« Oslabite ro¢ico za blokiranje glave (13).

« Nagnite roko iztegnjenega droga v levo v Zeleni kot, ki ga lahko
odcitate na skali kota nagiba glave (31) s pomocjo kazalca kota
nagiba glave (32) (slika E).

e Zategnite rocico za blokiranje glave (13).

Ce je za kombinirano rezanje potrebno nastaviti oba kota (v obeh
ravninah, vodoravni in navpicni), je treba vedno najprej nastaviti
kot pod kotom.

PREVERJANJE DELOVANJA LASERJA

Laserska enota oddaja laserski Zarek, ki na material projicira ¢rto,

po kateri bo rezalni disk rezal. Pravilna poravnava laserskega Zarka

je bila nastavliena med proizvodnim procesom. Vendar je za
natan¢no delo treba poravnavo preveriti pred zacetkom rezanja.

e Vstavite baterije v prostor za baterije (33) (sl. F) in pazite na
pravilno polariteto.

* Namestite delovno mizo tako, da se indikator kota delovne mize
(17) poravna z oznako 0 ° na kotni skali delovne mize (16),
indikator kota nagiba glave (32) (sl. E) pa z oznako 0 ° na skali
kota nagiba glave (31) (sl. E).

* Nadelovno mizo (21) pritrdite primeren kos odpadnega materiala
in izvedite rez.

* Sprostite podalj$ek in pustite odpadni material pritrjen na delovni
mizi Zage.

e Laserski stikalo (34) nastavite v polozaj I
(oznaceno).

* Projicirani svetlobni zarek mora biti vzporeden z rezalno ¢rto.

NASTRANJEVANJE LASERJA

Pri nastavitvi laserskega vodilnega zarka ne glejte neposredno

v zarek ali njegov odsev na zrcalni povrsini. Izklopite lasersko

enoto, ko laser ne uporabljate.

(vklopljeno)

Ce laserski zarek ni vzporeden z rezom, ravnaite kot sledi:

e Odstranite pokrov laserskega modula (22) tako, da odvijete
pritrdilne vijake. Laserski modul (23) se nahaja pod pokrovom
laserskega modula (22) (sl. G).

e Laser (35) (sl. G) v ohi§ju laserskega modula (23) previdno
zavrtite v levo ali desno, dokler laserski Zarek ni vzporeden. Ne
silite laserskega modula in ga ne zavrtite za ve¢ kot nekaj stopinj.

¢ Ce je potrebno stransko nastavljanje, popustite pritrdilne vijake
laserskega modula (36) in premaknite laserski modul v levo ali
desno, dokler laserska ¢rta po rezanju ni vzporedna z rezom.

Prah, ki nastaja med rezanjem, lahko zakriva laserski zarek;

zato je treba le¢o laserskega projektorja obéasno ocistiti.

ZAZENITE ZAGO

Preden pritisnete gumb za vklop, se prepri¢ajte, da je Zzaga

pravilno sestavljena in nastavljena v skladu z navodili v tem

priro¢niku. Ta Zaga je zasnovana za desnicarje.

* Pritisnite stikalo za vklop (3).

Pustite, da motor motorne Zage doseze polno hitrost.

Pritisnite rocico zas¢itnega pokrova (4).

Spustite roko nosilca proti obdelovancu.

Sprostite pritisk na ro¢ico zas¢itnega pokrova rezila (4).

Opravite rez.

ZAUSTAVITEV MOTORNE ZAGE

e Sprostite pritisk na stikalo za vklop (3) in po¢akajte, da se Zaga
popolnoma ustavi.

« Dvignite roko iztegnjenega rocaja Zage in jo odmaknite od
materiala, ki ga Zagate.

Zacasno iskrenje iz S€etk znotraj elektromotorja je ob zagonu

in ustavljanju zage povsem normalno. Zage ne ustavljajte s

stranskim pritiskom na zagov list. REZANJE Z ZAGO

Material, ki ga Zelite rezati, pritrdite tako, da ne ovira delovanja
zage. Pred vklopom Zage premaknite glavo Zage v spodnji
polozaj, da zagotovite popolno svobodo gibanja glave Zage in
zaScite rezila. Preverite, ali zascita rezila doseze svoj polni hod.



Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da sta zaporni gumb delovne

mize (19) in zaporni ro¢aj glave zage (13) trdno zategnjena.

« Pritrdite Zago na omrezno napetost.

« Prepri¢ajte se, da je napajalni kabel oddaljen od Zage in podnozja
stroja.

« Material polozite na delovno mizo in se prepri¢ajte, da je varno
pritrjen, tako da se med rezanjem ne more premikati.

* Premaknite glavo Zage v skrajni zadnji polozaj in vodilo (12)
zavarujte z gumbom za blokiranje vodila (11).

« Odklopite glavo in za$¢ito rezalnega diska.

« Pritisnite gumb za blokiranje stikala in zagnajte Zago s stikalom
(pocakaijte, da Zagov list doseze najvecjo hitrost).

* Pocasi spustite glavo Zage.

e Zacnite rezati tako, da med rezanjem na glavo izvajate zmeren
pritisk.

Ce gumbov za blokiranje ne zategnete dovolj, se lahko rezalni

disk nepricakovano premakne na zgornjo povrsino materiala,

kar predstavlja nevarnost, da uporabnika udari kos materiala.

REZANJE Z GIBLJIVIM PODALJSKOM
(GLAVE) VERIGE

Premikanje podaljSevalnega ro¢aja Zage omogoc¢a premikanje Zage

naprej in nazaj, kar omogoca rezanije $irSih kosov materiala.

« Nastavite podaljSek v zgornji polozaj.

* Oslabite zaporni gumb vodilne letve (11).

* Preden vklopite motorno Zago, potegnite podaljSek proti sebi in
ga drzite v dvignjenem polozaju.

* Pritisnite gumb za zagon (3), da zagnate motorno Zago.

* Pocakajte, da Zaga doseze najvecjo hitrost.

« Odklopite zadito rezalnega diska s pritiskom na rocico za zascito
rezalnega diska (4).

« Spustite podalj$evalno roko in zacnite rezati.

e Med rezanjem premaknite roko iztegnjenega droga nazaj (od
sebe).

* Ko je material odrezan, sprostite pritisk na gumb za zagon in
pocakajte, da se rezalni disk ustavi, preden dvignete roko v
zgornji polozaj.

¢ Nikoli ne rezajte tako, da premikate glavo Zage proti sebi.
Zagov list bi se lahko nepri¢akovano dvignil na material, ki
se reze, kar predstavlja nevarnost za operaterja zaradi
nevarnosti odboja.

UPORABA IN VZDRZEVANJE

Pred izvedbo kakrSnih koli del pri namestitvi, nastavitvi,

popravilu ali vzdrzevanju izkljucite napajalni kabel iz omrezne

vti¢nice.

CISCENJE

e Po kon€anem delu pazljivo odstranite vse ko$¢ke materiala,
odrezke in prah z vstavka delovne mize ter obmocja okoli
rezalnega diska in njegovega zascitnega pokrova.

e Prepricajte se, da so prezracevalne reze v ohiSju motorja
neovirane in brez odrezkov ali prahu.

« Ocistite vodila in jih premazite s tankim slojem trdnega maziva.

* Vse rocaje in gumbe ohranjajte Giste.

* Leco laserskega projektorja odistite s krtaco.

ZAMENJAVA REZALNEGA DISKA

* Pritisnite ro¢aj zascitne plo$¢e rezalnega diska (4).

« Dvignite zasc¢ito rezalnega diska (6) in odvijte pritrdilni vijak
osrednje plos¢e (37) (slika H).

e Srednjo plo$¢o (38) potisnite v levo, da omogocite dostop do
pritrdilnega vijaka rezalnega diska.

* Pritisnite gumb za blokiranje vretena (5) in zavrtite rezalni disk,
dokler se ne zaskoci na svoje mesto.

e S posebnim kljuéem (priloZzenim) popustite in odstranite pritrdilni
vijak rezalnega diska.

e QOdstranite zunanjo podlozko in izvlecite rezalni disk (bodite
previdni pri redukcijskem obrocu, &e je prisoten).

e QOdstranite morebitne ostanke s vretena in pritrdilnih podlozk
rezalnega diska.

« Namestite nov rezalni disk tako, da sledite navodilom v obratnem
vrstnem redu.

« Ko koncate, se prepri¢ajte, da so vsi kljuéi in orodja za nastavitev
odstranjeni ter da so vsi vijaki, ro¢aji in vijaki trdno priviti.

Pritrdilni vijak rezalnega diska ima levi navoj. Pri rokovanju z

rezalnim diskom bodite posebno previdni. Nosite zascitne

rokavice, da zasScitite roke pred stikom z ostrimi zobmi
rezalnega diska.

ZAMENJAVA BATERIJ V LASERSKEM MODULU
Laserski modul napajata dve 1,5-voltni bateriji AAA.
Odprite pokrov predela za baterije (33) (sl. F).
Odstranite izrabljene baterije.

Vstavite nove baterije in pazite na pravilno polariteto.
Ponovno namestite pokrov predela za baterije.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), pregorele ali razpokane ogljikove
SCetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe
Scetki hkrati.

Odvijte pokrove ogljikovih §¢etk (7).

Odstranite obrabljene krtace.

Odstranite ves ogljikov prah s stisnjenim zrakom.

Vstavite nove ogljikove krtace (krtate morajo prosto zdrsniti v
nosilce krtac).

« Namestite pokrove ogljikovih krtack (7).

Po zamenjavi ogljikovih krtack pognite elektricno orodje brez
obremenitve in pocakajte 1-2 minuti, da se ogljikove krtacke
prilagodijo komutatorju motorja. Zamenjavo ogljikovih krtack
sme opraviti le usposobljena oseba z uporabo originalnih
delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas¢eni servisni center
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

NAMENSKI PODATKI

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Napetostna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1400 W
Hitrost vretena (brez obremenitve) 5000 vrt/min

Obmocje kotnega rezanja +45°

Obmocje kotnega reza 0°-45
Zunanji premer rezalnega diska 185 mm
Premer odprtine rezalnega diska 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Dimenzije materiala, 0°
rezanega pod kotom / 45° x 35 x 150 mm
posevno 45°
0° x 35 x 210 mm
45°
DolZina vodilne letve 135 mm

Razred laserskega Zarka 2

Mo¢ laserskega Zarka <1mw

Valovna dolZina laserskega Zarka A =650 nm

Varnostni razred 1]

Teza 11kg

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvo¢nega tlaka Lpa =91,9dB(A) K =

3dB(A)

Raven zvoéne mogi Lwa =104,9 dB(A) K

=3dB(A)

Podatki o hrupu

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvocne modi Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Raven zvocnega tlaka Lpa in raven zvo¢ne moci Lw) havedeni v
tem priro¢niku, sta bili izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-1.

VARSTVO OKOLJA

Elektricnih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,

ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih objektih. Informacije

o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.

— Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so

Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spdtka komandytowa, s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland“), s tem
obve$ta, da so vse avtorske pravice do vsebine tega prirocnika (v nadaljevanju:
Jpriroénik”), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter
njegovo sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko zas¢itene v
skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni
list 2006 $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali
spreminjanje Prirocnika v celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov




za komercialne namene brez izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je
strogo prepovedano in lahko povzroéi civilno in kazensko odgovornost.

1zjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

I1zdelek: Pokosna Zaga

Model: 59G800

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izklju€no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema komponent, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih
sprememb, ki jih je izvedel.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliséem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za sestavo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost podjetja GTX POLAND
Var$ava, 4. december 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUTMHAITHUTE UHCTPYKLIMK

TPUOH 3A HAMNPEYHO PE3AHE

59G800

BHUMAHUE MpoueTeTe BCUYKU npeaynpexaeHua  3a

6e30MacHOCT, WHCTPYKUWUM, WIIOCTPAauuM U cneumdukaumm,

MPUNOXEHN KbM TO3M ENEeKTPOMHCTPYMEHT. HecnassaHeTo Ha

BCUYKM MHCTPYKLMM MO-Z0ITy MOXe [a AoBefe [0 TOKOB yAap, noxap

U/MNN CEepUO3HN HapaHsIBaHNS.

CbxpaHsiBaiTe BCUYKM MNpPeaynpexaeHuss M WHCTPYKUMM 3a

6bAeLa cnpaBeka.

e OMNACHOCT: iptxXTe pbueTe cu Aanedy oT 30HaTa Ha psisaHe
n pexewoto octpue. [pbXTe apyrata cuM pbka BbLpXY
AOMbIIHUTENIHaTa PbLKOXBATKa MM Koprnyca Ha ABUraTens.
Ako ¥ [ABeTe pble ObpxaT TPUOHa, Te He MmoraT Aa Gbaat
Hapsi3aHu OT OCTPUETO.

« He npokapBaiTe pbLeTe cu nop Aetanna. Npegnasutensr Ha
HOXa He mnpeanassa noTpebuUTens OT pexelmus HOX Mof,
fpeTtanna.

* HacTpoiite AbNGOUYMHATa Ha psisaHe cnopef AeGenuHarta Ha
Aetanna. MNop aetaiina TpsioBa Aa ce BWxXa4a No-Manko oT eauH
nbreH 3b6 Ha ocTpueTo.

« Hwukora He AbpPXUTe AeTaina B pbLEeTe CU UMK A0 Kpaka cu
no Bpeme Ha psizaHe. 3akpeneTte geTaina KbM ctabunHa
noBBLPXHOCT. ToBa € BaxHO, 3a [a ce cBefe A0 MUHUMYM
PUCKBT OT HapaHsiBaHe, 3akrellBaHe Ha OCTpVeTo Unu 3aryba Ha
KOHTpOTI.

e Korato u3BbplIBaTe onepauuu, NpU KOUTO pPeXeLmsT
VHCTPYMEHT MOXe [a Bre3e B KOHTaKT CbC CKPUTK kaGenu
unmn cbeC co6cTBeHUs cu kaben, ApbXTe
eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a W30MMpaHuTe MNOBBLPXHOCTU Ha
ApbXKaTa. KOHTaKTbT ¢ kaben nof HanpexeHwe Le aoseae A0
TOBA, Ye OTKPUTUTE METarlHW YacTy Ha eNleKTPOMHCTPYMEHTa Aa
cTaHaT MoA HamnpexeHve U Moxe [a foBefe A0 TOKOB yaap Ha
onepartopa.

e Mpu u3BBLPWBAHE Ha HAANMbLXKHUA paspe3n  BUHAru
v3nonssanTe HagnbXHa orpaja Wnu npasa Boaaya. Tosa
nopobpsiBa TOYHOCTTa Ha ps3aHe U HamansiBa pucka oOT
3akriellBaHe Ha OCTpUeTO.

« BuHaru nsnonssaiTte HoOXOBe C NOAXOAAL pa3mep U opma
3a MOHTaXHUTe OTBOpWU. HoxoBeTe, KOWTO He nacBaT Ha

MOHT@XHWUTE TOYKW Ha TPUOHA, Le Ce M3MECTST OT LeHTbpa,
KOeTo Llie AoBefe Ao 3aryba Ha KOHTpon.

e Hwukora He u3nonsBaiiTe NOBpeAeHU WUNU HENOAXOASILUVU
wanbu unm 6ontose 3a HoxoBeTe. LLlainbute n 6ontoseTe 3a
HOXOBETe ca crewLuanHo NpoekTUpaHu 3a BaluMs TPUOH, 3a Ja
OCUrypsiT ONTUMarnHa NpoM3BOANTENHOCT 1 6e30MacHoCT.

MPUYMHU W MNPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHE OT

OMEPATOPA:

. OT,anaHeTO € BHes3anHa peakuus Ha 3akneujeHo, GHOKMpaHO
nnn  HenpasunHO NOApPaBHEHO OCTpue, KOeTo BOAM OO
HEKOHTpOoNMMpyemMo noBuraHe Ha TpuOHa U KU3CKavaHe OoT
fAeTalina KbM onepartopa.

e Korato OCTpUETO Ce 3aKnewm unu 3acegHe npu 3atBapsly ce
paspes, TO cnupa u peakuusaTa Ha MOTOpa Kapa MaluHaTta aa ce
OTApBMNHE Hasad KbM onepaTopa;

e Axko OCTPUETO Ce N3KPUBU UNU Ce N3KPUBU MO BpeMe Ha psA3aHe,
3bbuTe Ha 3aHuA Kpal7l Ha OCTpueTo moraT ga ce 3abusT B
ropHarta noBbpPXHOCT Ha AbPBOTO, KOETO BOAM A0 U3CKavaHe Ha
OCTPUETO OT pa3spesa W oTcKavaHe KbM onepaTopa.

e OTcKkayaHeTo e pesynTaT OT HenpaswunHa ynotpeba Ha TpuoHa
n/unu HenpaeWNHW PaGoTHU NPoLLeAYPU UMW YCROBUS U MOXE Aa
6bae usberHato, kaTo ce B3emaT nNoaxoAsLMTe npeanasHu
MepKu, n36poeHn no-aony:

> OpbXTe TpuMOHa 34paBO C pABeTe pblue U
No3ULMOHMpaNTe pbLUeTe CcuU Taka, Ye p[a
npOTMBOAeﬁCTBaT Ha cunara Ha OoTKaTa.
MocTtaBeTe TANOTO CUM OT eAHaTa CTpaHa Ha
OCTpMeTo, HO He B e4Ha JIMHUA C Hero. OTkaTbT
MOXe [fa npeausBMka OTcKavaHe Ha TpuoHa, Ho
cunaTta Ha OoTKaTa MOoXe Aa 6‘b,qe KOHTpOnupaHa oT
onepaTopa, ako Ce B3emaT MOAXOASLM NpeanasHu
MepKW.

> AKO OCTpMETO ce 3akneLwy unu psisaHeTo 6bae
NMpeKbCHATO NO HAKakKBa NpuU4uHa, OCBOGOHETE
cnycbKa U 3aapbXTe TPUOHa HenoABUXXEH B
MaTepuana, A0KaTo OCTPUETO He CMpe HambIHO.
Hukora He ce onuTBaiTe Aa usabpnare TPUOHa OT
MaTepuana unu Aa ro usabpnare Hasag, AoKaTo
OCTpueTo e B ABMNXKEHMe, Tbi KaTo TOBa MoXe Aa
npeausBuKa oTckavaHe. MposepeTe nNpuynHaTa 3a
3akneLBaHeTo Ha OCTPUETO U NPeAnpuemeTe
Kopurmnpawm ,quICTBMH, 3a [a A oTCTpaHuTe.

> KoraTto pectapTupate TpuoHa B AeTaiina,
LieHTpUpanTe ocTpUeTO B Npopesa, Taka 4ye
3b6MTe Ha TPMOHa Aa He ce 3abuBaT B
MaTepuana. Ako OCTPUETO ce 3aKneLLy, To MoxXe fa
ce noBaurHe unu aa oTcko4n ot qual?ma npu
pecTapTupaHe Ha TpuoHa.

> MoanpeTe ronemuTe NaHenu, 3a aa ceegete 4o

MWHMUMYM pUCKa OT 3aKneuw|BaHe Ha OCTPUeTo u

oTcKayvaHe. [onemuTe naHenu umMaT CKNOHHOCT aa

nposuceaTt nog cobcTBeHaTa cu Texecr. MNocTaseTe
ornopwu nof, naHena ot ABeTe CTpaHu, 6nm3o fo

NUHUATa Ha ps3aHe U pb6a Ha naHena.

He usnonseaiTe 3aTbneHn Unv noBpeaeHu

pexewm guckose. HesaToueHuTe unm HenpaBuiHO

noApaBHEHU pexeLun ANCKOBE NPUYNHABAT TeCeH
npopes, KoeTo BoAW A0 NPEKOMEPHO TPUEHE,
3aKneLlBaHe Ha Aucka u oTckavaHe.

> Mpeau ga 3ano4yHeTe Aa pexere, yBepeTe ce, Ye

cukcupawmTe nocToBe 3a perynupaHe Ha

AbN6GoYMHATA U HaKMOHa Ha AUCKa ca 3apaBo

3aTterHatmu n d)MKCMpaHM Ha MACTO. AKO

HaCTpDVIKaTa Ha gucka ce npoMeHun no Bpeme Ha

pAs3aHe, ToBa MOXe [a AoBefe O0 3akneliBaHe n

oTcKavaHe.

> Bbaete ocob6eHO BHUMATENHM NpU pA3aHe Ha

CTEeHW UNK1 ApYru 30HWU, KOMTO He ca BUOAUMM.

M3MbKHanUST HOX MOXe Aa npopexe npegmeTu,

KOETO MOXe [ja AoBefe A0 OTCKavaHe.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NUKTOrPAMW.

A\
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1. MpoyeTeTe PBLKOBOACTBOTO 3a yrnoTpeba n cnas3sainTe
npepynpexaeHusaTa 1 MHCTpyKUuuTe 3a 6e30MacHoOCT, ChAabpXaLLyn
ce B Hero!

2. WsnonaeainTe NWYHM NpEeAnasHW CpeacTsa (3aluTHUM ouuna,
npeanasvTenu 3a ylimTte, Npaxosy Macku).

3. M3kntoyeTe 3axpaHBaluus kaben, npeav Aa u3sbplusate
KaKBUTO U [ja € AeNHOCTM MO NoAApbXKa UMM PEMOHT.

4. ManonsBaiiTe NMYHU NpeanasHy CpeAcTBa: 3aLUUTHU PbKaBULIM

5. MaseTe ypepa ot Bnara.

6. He n3xebpnrsinte ypefa 3aeHo ¢ GUTOBUTE OTNagbLm

7. DpbxTe feuata aanedy oT ypeaa.

8. Knac Ha sawwura Il

9. YpeabT 0TroBapsi Ha U3ncKkBaHWsiTa Ha EBponelickus cbios.

10. CepTuchmKaLMoHeH 3Hak EAC.

11. CepTuduKaLMOHEH 3HaK 3@ YKpauHCKVsi nasap

OMUCAHUE HA UNIOCTPALIMUTE

Homepauusita no-gony ce oOTHacsli 3a KOMMOHEHTUTE  Ha

yCTpOIZCTBOTO, NoKa3aHu Ha uncTpaumnTe B TOBa PbKOBOACTBO.
. PbKkoxBaTka 3a HoceHe

2. MNpeBknioyBaTen Ha ApbXKaTa

3. PbkoxBaTtka 3a npeanasvTen Ha pexeLums AUCK
4. ByTOH 3a GnokupaHe Ha LwnuHaena

5. MoHTaxeH oTBOp
6
7
8

7 8 "

-

. MpepnasuTen Ha pexeLums Auck

. Kanak Ha BbrmepogHarta Yetka

. 3akpenBaLly LWUET Ha rnasarta

OrpaHunyuten Ha AbnbouvHaTta Ha psizaHe
10. BUHT 3a orpaHnunTen Ha AbnbounHaTa Ha pasaHe
11. Konue 3a dmkcupaHe Ha Bogada

12. Bogay

13. PbkoxBaTka 3a hukcupaHe Ha rnasata
14.0OrpannyuntenHa rpega

15. MoHTaxeH 0TBOp

16. Ckana 3a brbn Ha paboTHaTa Maca

17. MHaukaTtop 3a brbna Ha pabotHata maca
18. PbkoxBaTka 3a aBTOMaTUYHO 3aKnioyBaHe
19. Konye 3a 3aknioyBaHe Ha paboTHaTa maca
20. Bnoxka 3a maca

21. PabotHa maca

22. Kanak Ha nasepHusi Mmogyn

23. JlazepeH moayn

24. dukeypaH Kanak

25. [lto3a 3a n3cMykBaHe Ha npax

26. Mpax

27.BepTvikaneH perynatop Ha HansiraHeTo

28. BepTvkaneH HaTuckaly noct

29. Konye 3a chukcpaHe Ha BepTUKanHUsS HaTucKall noct
30. Konue 3a 3aTsiraHe Ha MaTepvana

31. Ckana 3a brb/1 Ha HaKIMOH Ha rnasarta

32. MinavkaTop 3a brbfa Ha HaKMoH Ha rnasarta
33. Otaenenve 3a Gatepun

34. ByToH 3a BKMOYBaHe Ha nasepa

35. Ilasep

36. BUHTOBE 3a MOHTaX Ha nasepHust Moayn
37. BUHT 3a 3akpenBaHe Ha LeHTpanHaTa nnactuHa
38. UeHTpanHa nnactuHa

39. BUHT 3a perynupaHe Ha brbna 0°

40. BUHT 3a perynupaHe Ha brbna 45

©
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[lefCTBUTENHUAT MpOAYKT MOXe [Ja Cce pasnnyaBa oT
uncTpauusTa
OBOPYBAHE U AKCECOAPU
e [nuk 3a npax -1
e CneuwnaneH Koy -1
e BeptukanHa ckoba -1

O3Ha4yeHUs BbPXY YCTPOICTBOTO

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -roAvHa Ha Npou3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPOM3BOACTBO

Y -poNbHUTENHO 0603HaYeHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -0ONbIHUTENHO 0603HaYeHne

KOHCTPYKLUA N NPUNOXEHWNE

TpbbopesHata MalmHa € mawumHa, obopyaBaHa C OCHOBa, KbM
KOATO € NpuKpeneHa pexella rnaesa, Nno3eBonsBalla perynmpaHe Ha
brbna Ha rnaeata. OcBeH TOBa, B 3aBMCUMMOCT OT KOHCTPyKUMATa,
rmaeata Ha prﬁopeaHaTa MallnHa MOXe [ia Ce HaKnaHsa noa brosn
W Ja ce yabmkaea, 3a Ja ce yBenuuu cyHKLMOHanHocTTa
AbIDKNHaTa Ha pAsaHe.

TpbbopesHaTa MaluMHa € npegHasHayeHa 3a psisaHe Ha AbPBEHU
AeTaiinu, Kouto ce mobupaTt B pasmepuTe Ha MaluuHata. Ta He
TpsibBa fa ce u3ronssa 3a psidaHe Ha AbpBa 3a orpes. MalumHata
TpsibBa Ja ce M3Mon3Ba caMo Mo npeaHasHayeHue. Besiko onnteaHe
[la ce U3nonasa MalluHaTa 3a Lienu, pasfnyHn oT NoCoYeHnTe, ce
cuuTa 3a HenpaeunHa ynotpeba. MawwvHata TpsibBa ga ce
13ronsea Camo C NOAXOASILUM PexeLln ANCKOBE, CHabaeHW CbC
3bbn c kapbugHu HakpanHuuu. TpbbopesHaTa MalMHa e
MHCTPYMEHT,  npedHasHayeH 3a  ynotpeba  kakto B
AbpBO06PabOTBAHETO, Taka U B AbPBOAENICTBOTO.

He u3nonseaiTe MawuHaTa 3a Lenu, pasfM4YHKU OT Te3u, 3a

KOMTO e npeAHa3HayeHa!

NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

Mpean na wu3BbplIBaTE KAKBUTO M [a € MOHTaXHM wnun

perynupawym pa6otu no brnosaTta TPUOH, yBepeTe ce, Ye TH e

W3KMIOYEeHa OT eneKTpo3axpaHBaHeTo.

TPAHCMNOPTUPAHE HA TPEHIONTHATA TPUOH

« KoraTo npemecTBaTe TPMOHA 3@ HAKIOHHW pa3pesu, yBepeTe ce,
Ye rmasaTa Ha TpMOHa e (*)IAKCMpaHa B HaW-HWCKaTa nosnuus.

e [lpoBepeTe Aanu KonyeTo 3a duKcupaHe Ha paboTHaTa maca,
nocTbT 3a duKCMpaHe Ha rnaeBaTta W ApyruTe npeanasHu
YCTPOWCTBA Ca 3[paBo 3aTerHaTtu.

MOHTUPAHE HA TPEHIOJTHATA TPUOH HA PABOTEH CTON
MpenopbyBa ce TPUOHBLT 3a HAKMOHHK pa3pesn Ja 6bae 3akpeneH
KbM paboTHa Maca Wnm cToiiKa, KaTo Ce M3MOoMN3BaT MOHTaXHWUTE
otsopu (15), NpeaBuaeHN B OCHOBATa Ha TPMOHA, KOETO ocurypsisa
6esonacHa paboTa 1 envMUHUPa prcka OT HEXeENaHo ABIKEHUE Ha
MawmHata no Bpeme Ha ynotpeba. MoHTaxHUTe oOTBOPU
no3BonsBaT U3Mon3BaHeTo Ha BUHTOBE C AMameTbp 8 mm ¢ nnocka
UnW WecTorpamHa rmaea. Mpy MOHTUpaHe Ha TPUOHA 3a HaKIMOHHU
paspesu KbM NnoTa Ha paboTHaTa Maca ce yBepeTe, Ye:
e [loBbpxHOCTTa Ha paboTHaTa Maca e paBHa 1 YncTa.
e BuHTOBeTe ca 3aTerHaTyi paBHOMEpPHO 1 6e3 npekoMepHa cuna
(dukcupalmTte BUHTOBe TpsibBa Aa 6bAaT 3aTerHatu Taka, Yye ga
He MPUYMHAT HarnpexeHve unu Aedopmauuns Ha ocHosaTta). B
cnyyali Ha NPEKOMEPHO HanpexeHue CbluecTByBa PUCK OT
HanykBaHe Ha ocHoBaTta.

OTCTPAHABAHE HA NPAX

3a faa ce npenoTBpaTy HaTPYNBaHETO Ha Npax U Aa ce ocurypu
MakcumanHa egekTMBHOCT Ha paboTa, TPUOHBT MOXe fa ce
CBbpXe C TMPOMMULUIIEH MpaxocMykay upe3 HakpaiHuka 3a
npaxoynaesiHe (25). AnTepHaTMBHO, NpaxbT MOXe Aa ce cbbupa B
Topbuukata 3a npax (BKMYeHa B KoMMnekTa), criea kato s
npukpenuTe KbM [to3aTa 3a npaxoynaesiHe. MOHTaxbT ce
13BbpLLBA Ype3 NpUTUCKaHe Ha NpyXuHHaTa ckoba 1 nocTassiHe Ha
Topbuukata 3a npax (26) Bbpxy Ato3aTta 3a npaxoynassiHe (25)
(cour. A). 3a pa usnpasHuTe TopbmykaTa 3a mpax, NPUTUCHETE
npyxvHHaTa ckoba Ha TopbuykaTta, U3BajeTe s OT M3XOAa 3a npax



1 oTBOpeTe unna, 3a Aa nMmate NbrieH 40CTbN A0 BbTPELWHOCTTa Ha
Top6uukara.

3a onTumanHo U3CMyKBaHe Ha npaxa u3npa35aﬁTe TOPGVI"IKaTa
3a npax, KoraTo e nbriHa Ha 2/3.

PABOTA C PAMEHATA (TNABATA)

YObMKUTENHUST pbkaB UMa ABe MO3ULMW: ropHa U JonHa. 3a fa

ocBob0ANTE  yABLIDKUTENHUA pbKaB OT  3akrioveHaTa [JornHa

nosnLys:

e HaTucHeTe pamoTO Ha cTpenaTta M o 3agpbXTe HaTUCHATO
Hagony.

e V3gbpnaiTe Hasaa ukeupalms WudT Ha rmasaTta (8).

e [loaabpxante pamoTo, [OKAaTO cCe nosaura 4O TOPHOTO €W
NonoXeHue.

3a Aa 3akniounTe pamoTo Ha CTpernaTa B AorHaTa no3uums:

e HaTucHeTe U 3aApbXTe focTa Ha NpeanasuTens Ha pexeLus
Anck (4).

e HaTucHeTe pamoTo Ha cTpenaTa Hapomny, AOKaTo AOCTUrHe
[onHaTa nosuuus.

e 3aknioveTe paMoTo Ha cTpenata B ToBa MOMOXeHWe, KaTo
HaTUCHeTe WM Ta 3a 3aknoyBaHe Ha rnasata (8).

BEPTUKAITHA CKOBA

BepTtukanHata ckoba (cour. B) Moxe fa ce MOHTMpa Ha ocHoBaTa

Ha TpuUoHa OT BCsika CTpaHa Ha paboTHaTa maca 1 Moxe Ja ce

perynupa usLsno crnopea pasmepa Ha maTepuana, KomTo ce pexe.

He paboteTte ¢ TproHa, OCBEH ako He u3nornaeaTe BepTuKanHata

ckoba.

e Pa3xnabeTte konyeto 3a duMKCUMpaHe Ha BepTukanHata ckoba
(27) oT cTpaHaTa Ha OCHOBaTa, Kb[eTo lle Ce MOHTMpa
BepTuKanHara ckoba.

e [locTaBeTe BepTUkanHaTta ckoba, kaTo A BkapaTe B OTBOpa B
oCHOBaTa Ha TPUOHA, U 3aTerHeTe KON4eTo 3a UKCUpaHe Ha
BepTukanHaTa ckoba (27).

e Cnep kaTo HacTpouTe MOMOXKEHMETO Ha paMoToO  Ha
BepTuKanHata ckoba (28) cnpsiMo AeTaina, 3aTerHete KonyeTo
3a (prKCHpaHe Ha pamMoTO Ha BepTukanHata ckoba (29).

* 3aterHeTe KonyeTo 3a 3aTAraHe Ha AeTaiina (30), Taka Yye To Aa
npuTucka aetanna kbm paboTHata maca (21).

« [lpoBepeTe fJanu MaTepuansT e 34paBo 3akpeneH.

PABOTA | HACTPOMKU

Mpean Aa M3BbpLUBaTE KAKBUTO M 1a € HACTPOWKM Ha TPUOHA,
ce yBepeTe, 4Ye TON € U3KIIOYEH OT eneKkTpo3axpaHBaHeTo. 3a
Aa ce rapaHTupa GesonacHa, TouHa U edpekTMBHa pa6oTta Ha
TPUOHa, BCUYKM Mpoueaypu no HacTpoiika TpsiBa Aa 6baar
M3MbITHEHU U3LANO.

Crien KaTo BCUYKM NPOLIEAYyPU MO HACTPOMKa U perynupaHe ca
3aBbpPLIEHN, yBepeTe ce, Ye BCUYKM raeyHu Kro4oBe ca
oTcTpaHeHu. [poBepeTe fAanu BCUYKM BUHTOBM KpenexHW
enemMeHTH ca NpaBuUITHO 3aTerHaTu.

Mpu u3BbLpwBaHe Ha perynupawu pa6otu nposepeTe Aanu
BCUYKM BbHLUHU KOMMOHEHTU (hYHKLIMOHUPAT NPaBUITHO U ca B
no6po cbecTosiHMe. Bcsika m3HoceHa unu noBpefeHa 4acT
TpsAbBa Aa 6bLae noal ot paH nepcoHan,
npeAun BepuxHaTa TPUOH Aa 6bae MsnonsBaHa BKHIOHBAHE/
W3KMIOYBAHE

HanpexeHuneto B enekTpuuyeckata Mpexa Tpsi6Ba pfa
CLOTBETCTBA Ha HaMpeXeHWeTo, MOCoYeHo Ha Tabenkata c
TEXHUYECKUTE XapaKTepPUCTUKMU HA TPUOHA.

BepmxHaTa pesayka Moxe fAa ce BK/OYBa caMo KoraTo

pPexelmnaT HOX He AOKOCBa MaTepuana, KOMTO lue ce pexe.

BkniouBaHe

e HatucHete un
WU3kniouBaHe

« OcBobogeTe npeBknioyBaTens 3a 3axpaHeaHe (3).

PABOTA C OFPAHUYUTENA HA ABbIIBOYUHATA HA PE3AHE
OrpaHMunTenaT Ha AbNOGOYMHATA Ha ps3aHe Moxe fAa ce
M3non3Ba, Korato € HeoGXoAWMO fAa ce HamnpaBu kaHan B
maTtepuana. ToBa ce npaBu 4pe3 MOBBLPXHOCTHO ps3aHe Ha
06paboTBaHMA MaTepuarn, AOKaTo OCTPUETO He paboTn Ha
MbMHaTa cU Bb3MOXHA AbN6GoYmnHa.

« 3aknioyeTe nocra 3a dukcupaHe Ha rnasaTta (13).

e Pasxnabete konuyeTo 3a dwukcupaHe Ha Bogaya (11) wu

npemecTeTe rnmasaTa Hasap.

3agpbkTe 6yToHa 3a  cTapTupaHe

(©F

73

e 3aterHeTe KonyeTo 3a puKcupaHe Ha Bogaya (11).

e 3aBbpTeTe orpaHuunUTens Ha AbnbounHaTa Ha pssaHe (9) Ao
HacTpoukaTa 3a orpaHuyeHa AbnbounHa Ha pasaHe (dwr. C).

e CrnycHeTe YABMKWTENHUA JIOCT W O 3afpbXTe B [OMHO
TNOMOXeHWe, KaTo ro onpeTe B OrpaHNuMTeNs Ha AbnbGouynHaTa
Ha psi3aHe.

e 3aBbpTeTe (HaNsBO MMK HAAsICHO) BUHTA Ha OrpaHUYMTENs Ha
AbnboynHaTa Ha psizaHe

e (10) (dur. C), pokato ce MOCTUTHE XenaHata AbnboynHa Ha
psisaHe.

* Pa3xnabete konyeTo 3a hukcupaHe Ha Bopaya (11).

e HanpaBeTe nnaHupaHuTe paspesu Ao 3aaafeHarta gbnbounHa.

* 3apja ce BbpHETE KbM psidaHe Ha MbriHa AbnbounHa, 3aBbpTeTe
orpaHuunTens Ha gbnbounHaTa Ha psisaHe (9) B Nonoxexue, npu
KOeTo crief] CryckaHe Ha paMoOTO Ha cTperata BWHTLT Ha
orpaHuuuTens Ha AvnbounHaTta Ha psizaHe (10) He Bnu3a B
KOHTaKT C orpaHu4uTens Ha AbnbounHarta Ha psisaHe (9).

HACTPOWKA HA PABOTHATA MACA 3A HAKITOHEHO PE3AHE
BbpTAWMAT ce pameH No3BonisiBa psisaHe Ha MaTepuarna rnog BCceku
b OT NepreHanKynapHa noauuns Ao*S Hanseo unn HaascHo.

e U3ternete Hasap dukcupawms wmdT Ha rnasata (8), 3a ga
MOXe paMmoTo Ha cTpenata GaBHO Ja ce MOBAUrHE A0 FOPHOTO
TNOMNOXeHe.

* Pa3xnabete konyeTo 3a chukcupaHe Ha paboTtHaTta maca (19).

e HaTucHeTe v 3apgpbXTe NocTa 3a aBTOMaTUYHO hukcupare (18)
1 3aBbpTETE PAMOTO Ha CTpeNiata HansiBo UK HafsiCHO, AOKATO
XKENaHWAT brbN Ce NoKaxe Ha brnoBaTa ckana Ha paboTHaTta
maca (16).

e 3akniovyeTe, KaTo 3aTerHeTe KOMYeTo 3a MKCUpaHe Ha
paboTtHaTa maca (19).

Ckanata 3a bron Ha pabotHata maca (16) vma nopeguua ot

MapKupaHu No3nLmmn, B KOUTO BbPTSILLMSAT Ce paMo Ha cTpenarta e

aBTOMAaTW4HO MpeJBapUTENIHO HAacTPoeH. ToBa MOXe Aa ce Cryyun

camo ako, [oKaTo pamMoTO Ha cTpenata ce BbpTW, NOCTLT 3a
aBTOMaTW4HO 3aknoyBaHe (18) He ce AbpXM B HATUCHATO
rNOrIoXeHNe N MOXe [ja ce 3akmioun B Tesn abpuyHo 3apafeHun

noauumu. ToBa ca Hai-4ecTo U3NoN3BaHWTe bINK Ha pa3aHe (15‘0"

225 30 45 yanaso / HapscHO). Bcekn brbn Moxe aa Gbae

NPEeLn3HO HAaCTPOeH C MoMoLLTa Ha brrioBaTa ckana Ha paboTtHaTa

maca (16), kosTo e kanubpupaHa ¢ cTbrnku ot 1 rpagyc. Bbnpeku

Ye ckanaTta e 0CTaTbYyHO TOYHA 3a MOBEYETO 3ajayu, BCe nak ce

npernopbyBa Aa ce NpoBepu HacTpoiikaTa Ha brbria Ha psisaHe C

NOMOLLTa Ha TPAHCMOPTUP UMW APYr UHCTPYMEHT 3a U3MepBaHe Ha

BN,

MPOBEPKA W PEMYNUPAHE HA TEPMEHAUKYNSIPHOTO
MONMOXEHUE HA PE3BbYHUA OMCK CMPSIMO PABOTHATA
MACA.

e Pa3xnabete nocta 3a dukcupare Ha rnasata (13).

e [ocraseTe rnasata B nomnoxeHne 0° (MepneHavKynAapHO Ha
paGoTHaTa Maca) 1 3aTerHeTe nocTa 3a (pukcvpaHe Ha rmasara
(13).

e Pa3xnabete konyeTo 3a dukcupaHe Ha pabotHaTta maca (19),
HaTUCHeTe 1 3a[pbXTe NocTa 3a aBTOMaTU4HO dukcupaHe (18).

¢ [ocraseTe paGoTHaTa Maca B nonoxenue 0°, oceobogeTe nocTa
3a aBTOMaTUYHO UKCMpaHe 1 3aTerHeTe konyeTo 3a pukcmpaHe
Ha paboTtHaTa maca (19).

e HaTtucHeTe nocTta Ha npegnasutensa Ha gucka (4) u cnycHeTte
rnasarta Ha TpuoHa Ao Hawi-HuckaTa n nosnuusa.

e [lpoBepeTe (C momowiTa Ha M3MepBaTeneH WHCTPYMEHT), ye
pexewmaT AUCK e nepneHauKynapeH Ha pﬁﬁDTHETa maca.

an u3MmepBaHe ce yBepeTe, Ye U3MepBaTeNTHUAT UHCTPYMEHT

He [OKOCBa 3LOUTe Ha pexewwns ANCK, Tb1 KaTo U3MEpPBaHETO

MoXe Aa 6bAe HeToYyHo nopagu aebenuHata Ha kap6uagHusa

BpPbX.

AKO M3aMepeHusT brbn He e

ce WU3BbPLLBA, KaKTO CreaBa:

o Pa3sxnabeTe KOHTpraiikaTa u 3aBbpTETE BUHTA 3a perynupaHe Ha
vrbna 0°  (39) (¢ur. D) Mo vacoBHMKoOBaTa CTpenka wim
o6paTHO, 3a Aa YBENUYUTE UMK HAMaNWUTE brbMa Ha pexeLums
[LVCK.

o Criep KaTo pexeLumsT AUCK € NO3ULMOHMPaH NepneHAnKynspHO
Ha paboTHaTa Maca, OCTaBeTe rrasarta fja ce BbpHE B FOPHOTO
NoNOoXeHue.

e [lokaTo AbpXMTe BWHTA 3a perynupaHe Ha brbna 0°
3aTerHeTe KOHTpraiikara.

, € He0BX0ANMO perynupaHe, KOETo

(39),



« CnycHeTe rnaBaTa 1 npoBepeTe OTHOBO Aani 3a4aAeHUAT brbil
CbOTBETCTBA HAa MapKVMPOBKWTE Ha CKanaTta 3a brbfl Ha HaKMoH
Ha rnaearta (31); ako e Heob6xoAnMO, perynuparTe no3vumsTa Ha
VMHAMKaTOpa 3a bIbI Ha HakMoH Ha rnaearta (32) (dwmr. E).

Mopo6Ha HacTpoiika TpsibBa Aa ce U3BbPLUM 3@ bIbMa Ha HaKMoH

Ha rnaeaTa*®’3a HaknoHeHW paspea, KaTo ce M3NON3Ba BUHTLT 3a

perynupaHe Ha brona (40) (cur. D).

NPOBEPKA W PEMYNMPAHE HA MNEPNEHOUKYNAPHOTO
NONMOXEHUE HA PE3Bb4YHUA AUCK cnpPsAMo
OrPAHUYUTENHATA NEHTA.

Tasu npouepypa TpsGBa Aa ce W3BbpLIBa BUHArK, Korato
orpaHvMuYMTenHaTa WwuHa e 6una AeMOHTUPaHa NN NoAMeHeHa.
Taan HacTpoWKka MoXe fa Ce M3BbLpWM CaMo crep KaTto
pexewmaT AMck e 6un noctaBeH NepneHAVKYNSIpHO Ha
paboTHaTa Maca. OrpaHMuMTeNIHaTa WWHA CIYXMW KaTo BoAaY 3a
MmaTtepuana, KOWTo ce pexe.

* Pasxnabete konyeTo 3a cukcupaHe Ha pabotHaTta maca (19),
HaTUCHeTe U 3afpbXTe JI0cTa 3a aBTOMaTUYHO drkcupaHe (18)
1 HacTpoiiTe paboTHaTa Maca B nonoxeHue 0° .

e CnycHeTe rnaBaTa Ha TPMOHa A0 Haii-HUCKaTa ¥ NO3ULUS.

« [locTaBeTe TPaHCMOPTUP WNW APYro YCTPOWCTBO 3a U3MepBaHe
Ha brmnu cpeLly pexeLwmsa Onck.

. I'IpemeCTeTe ypena 3a namepBaHe Ha brmnu A0 orpaHndmntTenHaTa
nexTa (14).

o [MokasaHneTo Tps6sa aa e 90° .

e Akoe Heoﬁxo,qmma HaCTpOI;lKa, NoCTbMNeTe KakTo crneasa:

e Pasxnabete BMHTOBETE, KOWTO (DUKCMpAT oOrpaHuuuTenHaTa
rpeaa (14) kbm ocHoBarta.

e PerynupaiTe nonoxeHWeTo Ha orpaHuuuTenHata rpega (14),
Taka 4e [a e nepneHankynsapHa Ha pexeLums [ucK.

e 3aTerHeTe BWHTOBETE, KOMTO (DUKCMpAT OrpaHuuuTEnHaTa
rpepa.

PEMYNMUPAHE HA PAMEHATA HA LWWWHATA (TNABATA) 3A

PE3AHE MO YIbNn

PbkaTta Ha cTpenarta MoXe [a Ce HaKnaHsa nof BCeKU brbSl Mexay

91 %5’3a pasane nog brun (cour. E).

e W3pbpnaiiTe Hasap cukcupalms wWudT Ha rmaearta (8), 3a aa
ocBoboauTe pamoTo Ha cTpenara v Aa My nossonute 6aBHO Aa
Ce noBAurHe 4o ropHOTO MOoJIoXKeHue.

e Pasxnabete nocra 3a pukcupare Ha rnasata (13).

e HaknoHete PamMoTO Ha cTpenata HansaBO [0 XenaHuda brbi,
KOMTO MOXe Aa Ce OT4eTe Ha ckanaTa 3a brbfl Ha HaKMoH Ha
rnasata (31) ¢ nomoLTa Ha MHAMKATOPa 3a bbSl HA HAKMOH Ha
rnasata (32) (cdour. E).

e 3arerHerte nocta 3a ukcupaHe Ha rnasata (13).

Ako e HeoGX0AMMO Aa ce perynupar HacTpoWkuTe U Ha ABaTta
brbna (B ABeTe paBHWHM, XOPU3OHTaNHa WM BepTuKanHa) 3a
KOMGMHMPaHO psi3aHe, bILLT Ha HAKMOH BUHarM TpsibBa Aa ce
HacTpoyiBa NpbB.

NPOBEPKA HA PABOTATA HA NTIABEPA

JlasepHusIT MoAYN U3NbYBa NasepeH JTbY, KOUTO NPOXEKTVPA JIMHUSA

BbpXy MaTepuana, Mo KOSITO Le pexe PexXewWwuaT [OUCK.

MpaBWNHOTO M3paBHSBaHe Ha Nas3epHUs b4 € HaCTPOeHo Mo

BpeMe Ha MPOoW3BOACTBEHMS npoLec. Bbnpeku ToBa, 3a npeuusHa

pab6ota, nspaBHsiBaHeTO TpsibBa Aa Ce NPOBEpU Npeay 3anoyBaHe

Ha onepauusTa no psisaHe.

« [loctaBeTe 6aTepunTe B oTAENeHMeTO 3a 6atepum (33) (cur. F),
KaTo ce yBepuTe, Ye e craseHa npaBunHaTa nomnsipHoCT.

o [loctaBeTte paboTHaTa Maca Taka, Ye MHAWKATOPbT 3a brbfa Ha
pa6oTHaTa Maca (17) aa cbenagHe c otmeTkata 0 ° Ha ckanaTa
3a bren Ha paboTHaTta maca (16), a UHAMKATOPBT 3a brbna Ha
HaknoHa Ha rnaeata (32) (comr. E) aa cbenaaHe ¢ otmetkata 0 ©
Ha ckanaTa 3a brbfl Ha HaknoHa Ha rnasarta (31) (domr. E).

e 3akpeneTe nopxopdsiy OoTnagbyeH MaTtepuan kbM paboTHaTa
maca (21) v HanpaBeTe pa3pesa.

e OcBobGoaeTe yAbIDKUTENHWSI pbkaB W OCTaBeTe OTNaAbYHUS
MaTepuan 3akperneH kbM paboTHaTa Maca Ha TpuUoHa.

« [locTaBeTe npeBknoyBaTens Ha nasepa (34) B nonoxeHwve I
(BKMIOYEH) (MapKkupaHo).

e [poeKkTupaHusiT CBETNMHEH Nby TpsibBa Ja e ycnopeaeH Ha
NUHWSTa Ha psi3aHe.

HACTPOWIKA HA NTA3EPA
KoraTo HacTpoiiBaTe nasepHusi HacouBal, Nnbuy, He rnepaiite
AVPEKTHO KbM NnbYa WM KbM OTPaXEHMETO MY BbpXy
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orneganHa NOBbPXHOCT. WUskniovete nasepHua moayn, KoraTto
nasepbT He ce u3nonsea.

AKO nasepHUSIT NbY HE € yCropedeH Ha NUHMSITa Ha psidaHe,

nocTbrneTe KakTo crneaga:

e CaaneTte kanaka Ha nasepHus mopyn (22), kato passueTe
ukempalumTe BUHTOBE. JlazepHusT moayn (23) ce Hamupa noj
Kanaka Ha nasepHusi mogyn (22) (cwur. G).

e BHumatenHo 3aBbpTeTe nasepa (35) (dur. G) B kopnyca Ha
nasepHusi Mofyn (23) HansBO UNW HafsiCHO, AOKaTO Na3epHUAT
b4 CTaHe ycriopefeH. He nmpunaraiite cuna BbpXy NasepHus
MOZYN U He ro 3aBbpTaiTe C NoBEYe OT HSAKOMKO rpajyca.

e Ako e Heobxoguma CTpaHMYHa HacTpoika, pasxnabete
huUKCHpaLLMTe BUHTOBE Ha nasepHusi Moayn (36) u npemecteTte
nasepHUsi MoAyn HamnsBO WNKM HaAsCHO, [OoKaTo nasepHaTa
NUHUS CTaHe ycropeaHa Ha paspesa cref psisaHe.

MpaxbT, o6pasyBaH No BpeMe Ha psidaHe, MOXe Aa 3aTbMHU

nasepHusi MbY; 3aTOBa NellarTa Ha na3epHus NpoekTop Tpa6ea

Aa ce NoyncTBa OoT Bpeme Ha Bpeme.

CTAPTUPAHE HA TPUOHA

I'Ipe,qu Oa HaTUCHeTte 6yTOHa 3a BKn4BaHe, yBepeTe ce, 4ye

TPUOHBT € NPaBUITHO CrNoGeH U HacCTPOeH B CLOTBETCTBUE C

UHCTPYKUUUTEe, NpeaocTaBeHU B TOBa PbKOBOACTBO. Tosaun TPUOH

€ NPOoeKTUpaH 3a AeCHOPBKN n0Tpe6v1Tenv|.

¢ HaTucHeTte 6yToHa 3a BKIlOuBaHe (3).

e OcraBeTe ABUraTenaT Ha BepKHaTta TPUOH Aa AOCTUTHE MbliHa
CKOpOCT.

e HaTtucHeTe nocta Ha npeanasvuTens Ha ocTpueTo (4).

e CnycHeTe paMoTO Ha cTpenaTa KbM AeTanna.

e OcBobogeTe HaTUCKa BBPXY fOCTa Ha npefnasuTtens Ha
ocTtpueTo (4).

e HanpaseTte paspesa.

CMUPAHE HA BEPM)XXHATA PE3AYKA

e OcBobogeTe HaTUCKka BbpXy MPEBKMOYBATENS 3a 3axpaHBaHe
(3) ¥ n3vakanTe, AOKATO PEXELUMST ANUCK HAMBIHO crpe Ja ce
BbPTU.

e [loBaurHeTe pamMoTO Ha pexellata YacT Ha TPUOHA, KaTo ro
oTganeyuTe oT MaTepuana, KOuTo ce pexe.

BpeMeHHOTO WCKpeHe OT 4YeTKUTe B enekTpoABuratens e

HOpMasnHo sIBMieHUe MpuW NyckaHe M cnvpaHe Ha TpuoHa. He

cnupanTe pexelwmsi AWCK, KaTo YnpaxHsABaTe CTpaHU4eH

HaTuck Bbpxy Hero. PE3AHE C TPUOHA

3akpenete matepuana, KOMTO Le pexeTe, MO TakKbB HAYMH, Ye
Aa He npeun Ha pa6ortata Ha TpuoHa. lMpeaun Aa BknouUTe
TPWOHa, NpemMecTeTe rnaBaTa Ha TPMOHA B AONTHO MONOXEHNE,
3a fAa ce yBepuTe, Ye rMaBaTta Ha TPMOHA M NPeANasUTensT Ha
AvCcKa MMaT NbnHa cBoGoda Ha ABukeHue. YBepete ce, uYe
npeAnasvuTensaT Ha AUCKa [OCTUrA MbIHUS CU XOA,.

Mpean na 3anouHeTe Oa pexeTe, yBepeTe ce, Ye KOMYETO 3a
ukevpaHe Ha paboTHata Maca (19) n nocTbT 3a duKcpaHe Ha
rnaeata Ha TpuoHa (13) ca 3apaBo 3aTerHaTu.

e CBbpxeTe TPUOHA KbM eneKkTpuyeckaTa mpexa.

e YBepeTe ce, Ye 3axpaHBaLLVSIT Kaben e oTAaneyeH oT pexeLuus
[MCK M OCHOBATa Ha MallvHaTa.

e T[octaBeTe MaTepuana BbpXy paboTHaTa Maca 1 ce yBepeTe, 4e
e 37paBo 3aKperieH, Taka Ye ja He MOXe [a ce [BWKU Mo Bpeme
Ha psi3aHe.

e [pemecTeTe rmaBaTa Ha TpUOHa B Hal-3agHaTa Mno3uuusi U
dukcupaiTe Boaaya (12) ¢ nomoLTa Ha konyeTo 3a dukcmpaHe
Ha Bojaya (11).

o OrtbnokupaiiTe rmaBaTta v NpeanasuTers Ha PeXeLLns ANCK.

e HaTucHeTe OyToHa 3a 3ak/louBaHe Ha NpeBkrOuYBaTens u
cTapTvMpaiTe TpuWoHa C NOMoOLiTa Ha nNpeBknoyBaTens
(M3vakainTe, AOKATO PEXELUMAT ANCK JOCTUTHE MaKCUManHarta cu
CKOpOCT).

e bBaBHo cnycHeTe rnaBaTa Ha TPUOHa.

e 3anoyHeTe ps3aHeTo, KaTO ynpaxHsBaTe YMEpPEeHO HansraHe
BBLPXY [1aBaTa no BpeMe Ha psizaaHeTo.

Ako KonueTaTa 3a 3aK/lOYBaHe He Ca [OCTaTbYHO 3aTerHaTty,

PeXeWmsaT AUCK MOXe Heo4YaKBaHO Aa ce MPUABUXU KbM

ropHata MOBBLPXHOCT Ha MaTepuana, KOeTo Cb3faBa PUCK

onepaTtopLT Aa 6bAe yAapeH OT napye MaTtepuan.

PE3AHE C IBUXELLA CE YOABIDKUTENHA PBKA
(FNABATA) HA BEPMXKHATA TPUOH



,D,BIII)KEHI/IGTO Ha yAbIDKUTENHUA NOCT Ha TPWUOHa MNO3BONABa Ha
pexewms OUMCK Aa ce ABWXKM Hanped W Hasag, KOeTo Aasa
Bb3MOXHOCT 3a psi3aHe Ha No-LWMPOoKKN NapyeTa matepuan.

MocTaBeTe yABLMKUTENHNS FIOCT B FOPHOTO MOMOXEHME.
PasxnabeTe kon4eTo 3a 3akio4BaHe Ha HanpaBnsBallaTa WHa
(112).

Mpean pa BKOYATE BepwkHaTa pesadka, uW3gbpnanTe
YABIKUTENHUA TOCT kbM cebe cu, kaTo ro 3agbpxute B
MOBAUIHATO MONOXEHME.

HatucHeTe 6yToHa 3a crapTupaHe (3), 3a pAa crapTupate
BepuxXHaTa pesayka.

W3avakaliTe, AOKaTO PEXELLMST ANCK OCTUTHE MaKcumanHarta cu
CKOpOCT.

OTkriloyeTe npefnasnTens Ha pexeLuns AUCK, kaTo HaTUCHeTe
nocra Ha npegnasutens (4).

CnycHeTe yAbMKUTESTHUSA JTOCT W 3arnoyHeTe psizaHeTo.

[okaTto pexeTe, NnpemecTeTe paMoTO Ha cTpenata Hasaj (oT
Bac).

Criep kaTo MaTepuanbT € oTpsidaH, 0CBOOOAETe HaTuUCcka BbpXY

WM3HoceHuTe (no-kbcu OT 5 mm), wu3ropenn wnu HamykaHu
BbITIEPOIHN YETKM Ha MoTopa TpabBa Aa ce CMeHAT HesabaBHO.
BuHaru cmeHsiiiTe 1 aBeTe YeTkn eAHOBPEMEHHO.

Pa3BwuiiTe kanauute Ha BbrnepoaHuTe YeTku (7).

W3BapeTe U3HOCEHNTE HeTKN.

MpemaxHeTe BbrnepogHust Npax ¢ NOMOLLTa Ha CrbCTEH Bb3AyX.
MoctaBeTe HOBWTE BBIMEPOAHW YeTkW (Y4eTkuTe TpsibBa Oa ce
nnb3araT cBO6OAHO B AbpXauute).

e [locTaBeTe KanauuTe Ha BbIEpPOAHUTE YeTkM (7).

Cnen noaMsiHaTa Ha  BBbITIEPOAHUTE  YeTKM  NycHeTe
eneKTPOMHCTPyMeHTa 6Ge3 HaToBapBaHe W u34akante 1-2
MUHYTH, AOKaTo BLIMIEPOAHUTE YeTKM ce NPUNEensit KbM
KomyTaTopa Ha pBuratens. logmsHata Ha BbrnepogHuTe
YeTkM TpAGBa Aa ce M3BBLPLIBA CaMO OT KBanudguuUMpaHo nuue,
W3MON3BalL0 OPUTMHANHU YacTU.

Bcuukn  HewsnpasHoCTM TpsibBa fa 6baar oOTCTpaHeHW OT
OTOpU3MpaH CepBU3EH LIEHTbP Ha Npon3BoanTens.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

GyToHa 3a CTapTupaHe W u3vakamTe, [OKATO PEXELUMST OUCK HOMMHANHU OAHHU
cnpe Aa ce BbPTU, Npeay Aa NOBAUTHETE PamoTo Ha CTpenaTta B MapameTbp CtonHocT
ropHarta nosuuyms. HanpexeHne Ha 3axpaHBaHe 230V AC
e Hukora He pexeTe, KaTo ABMXUTE rnasBata Ha TPMOHa KbM UecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
cebe cu. PexewmaT AUCK MOXe HEO4YaKBaHO Aa ce Kaun HoMyHanHa MoLHocT 1400 W
BbPXY pexewms maTtepuarn, KoeTo cb3AaBa PUCK OT onaceH CKOpOCT Ha LnuHaena (63 5000 06/MnH
OTCKOK 3a onepatopa. HaToBapBaHe)
EKCMTOATALMA N NOOOPBXKA [lnana3oH Ha bIMOBO psizaHe +45°
Mpean aa M3BLPLWBaTe KaKBUTO U Aa € AENHOCTM MO MOHTaX, [vanasoH Ha HaKMoHHO psisaHe 0° - 45°
HacTpoWiKa, PEeMOHT UNU NoAAPBLXKKA, M3BajeTe 3axp Ly BbHLUEH AMaMeTbp Ha pexeLuns AUCK 185 mm
kaben oT KOHTakKTa. [nameTbp Ha OTBOPA Ha pexeLumns 16 Mm
NMOYUCTBAHE Anck
0°x0° 50 x 210 mm
e Crnea npukniouBaHe Ha paGoTaTa BHUMATENHO OTCTPaHeTe 45° x 50 x 150 MM
BCMYKM MapyeTa maTtepuan, CTPYXKW U Mpax OT BroXKata Ha Paswepw Ha maTepuana 0
paGoTHaTa Maca v OT 30HaTa OKOMO PEXELLUMUs ANCK U HerosaTa Haps3aH ot brbn / Ha ’ 457 x 35 % 150 mm
npeanasHa peLuetka. o
cKocsiBaHe 45
e YBepeTe Ce, Ye BEHTWUALMOHHUTE OTBOPU B Kopnyca Ha =
[ABUraTens He ca 3anyLeHn 1 ca cBOGOAHM OT CTPYXKKW UK Npax. gsx 35x210 mm
e [louncTeTe BOAAUMTE U MM HAMaxeTe C TbHBK CMOW TBbpAA
cMmaska. [bmxvHa Ha HanpaBnsBawarTa WuHa 135 mm
o [MopabpxkanTe BCUYKN APBXKKU W KONYETA YUCTK. Knac Ha nasepa 2
o TMouncreTe newjaTa Ha NasepHIsi MPOEKTOP C YETKA. MouwocT Ha nasepa <1 mw
[bmkrMHa Ha BbNHaTa Ha nasepa A =650 nm
NOoAMsIHA HA PE3B4YHUA AUCK Knac Ha 6e3onacHocT 1l
e HaTucHeTe nocta Ha NpeanasvTens Ha pexeLums auck (4). Terno 11 kr
e [loBaurHeTe npeanasvTens Ha pexewms Auck (6) u passuinte
BUMHTA 3a 3aKpenBaHe Ha LieHTpanHaTa nnactuHa (37) (cour. H). AAHHW 3A LIYM 1 BUEPALIMU
o [nb3HeTe LeHTpanHaTa nnacTuHa (38) HanABo, 3a Aa nony4uTe HuBO Ha 3BykOBOTO HansraHe Lpa =91,9dB(A) K=
[I0CTBN [0 BUHTA 3a 3aKpenBaHe Ha pexeLLms AMCK. 3 dB(A)
o HaTucHeTe 6yToHa 3a GriokvpaHe Ha WwWnuHaena (5) 1 3aBbpTeTe HuBo Ha 3ByKoBaTa MoLHOCT Lwa =104,9 dB(A) K
pexeLLms AnCK, 0KaTO Ce (hUKCUpa Ha MACTO. =3dB(A)

C nomolyTa Ha cneuuanHus koY (B KomnnekTa) pasxnabere u
usBageTe 6orTa 3a 3aKpenBaHe Ha PEXELLS AUCK.
MpemaxHeTe BbHIWHATA wWwanba W W3BafeTe PeEXeLms OUCK
(o6bpHeTe BHUMaHWE Ha PeAyKTOPHUS NPBCTEH, ako MMa TakbB).
MpemaxHeTe BCWYKW OCTaTbUWM OT LUNMHAeNa W Laibute,
3aAbpKALLN PEXELLMs ANCK.

MocTaBeTe HOBUSI pexeLly AWCK, kaTo crieaaTe OnUcaHWUTe
CTbMNku B oBpateH pepa.

Crep kaTo NpukniouuTe, yBepeTe ce, Ye BCUYKW raeyHu KIo4YoBe
W WMHCTPYMEHTW 3a perynupaHe ca OTCTPaHEeHW W Ye BCUYKU
GonToBe, KoN4eTa 1 BUHTOBE Ca 3ApaBo 3aTerHaTy.

BonTbT 3a 3aKpenBaHe Ha pexewusi AUNCK UMa nsBa pe36a.
Bbaete oco6eHO BHUMaTENHU npu paGOTa C pexewuss AUCK.
Hocete 3aWMTHU pbKaBuuu, 3a ga npegnasuvte pbuUueTe CU OT
KOHTaKT C oCcTpuTe 3L6M Ha pexewus AUCK.

CMAHA HA BATEPUUTE B NA3EPHUA MOAYn
NasepHusaT moayn ce 3axpaHBa ot Ase 1,5 V AAA Gatepun.

OTBopeTe Kanaka Ha oTaeneHveTo 3a 6atepunte (33) (domr. F).
W3sapeTe nspasxoasaHute 6atepuu.

MocTtaBeTe HoBUTe BaTepuu, kaTo ce yBepuTe, Ye MOMsipHOCTTa
e npaBunHa.

MocTtaBeTe o6paTHO kanaka Ha oTAeneHneTo 3a 6atepunTe.

NOAMAHA HA BbIMEHUTE YETKU

WHdopmauusa 3a wyma

Llyma, n3nbyBaH OT yCTPOWCTBOTO, Ce OMUCBAa Ypes: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HansraHe Lpa W HVWBOTO Ha 3ByKoBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K 0603HavaBa HETOYHOCTTA Ha U3MEPBAHETO).

HMBOTO Ha 3BYKOBOTO HamsiraHe Lpa U HMBOTO Ha 3BykoBaTa
MOLUHOCT LW(s) HMOCOYeHM B TOBa pPBKOBOACTBO, Ca W3MEpeHu B
CbOTBETCTBUE CbC cTaHaapT EN 62841-1.

OMNA3BAHE HA OKONIHATA CPEOA

MpoaykTUTe, 3axpaHBaHM C enekTpu4ecTBo, He TpsiGBa fAa ce
M3XBBPNAT C GUTOBUTE OTNagbLM, a TpsiGBa fJa ce npeaasart 3a
peuvknnpaHe B MOAXOASAWM CbOpbXeHus. WHdopmauus 3a
peunknupaHeTo Moxe Aa Gbae nonyyeHa OT ThproBewa Ha NpoaykTa

unn oT MecTHuTe Brnactv. OTnagbuuTe OT enekTPUdecko v

€neKTPOHHO 0BOPY/ABaHE CbABLPXKAT BELECTBA, KOUTO Ca BPeAHN 3a

okonHata cpeaa. OBopyaBaHeTo, KoeTo He Ce  peuuknupa,

npeacTaensBa MOTEHUManHa 3annaxa 3a okofiHata cpeaa W

YOBELLKOTO 3ApaBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cbc
cepanvwe BbB Baplwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-HataTbk: ,GTX
Poland”), yBenomsiBa, 4Ye BCMYKM @BTOPCKW MpaBa BbpXy CbAbPXKAHMETO Ha
HacCTOSILLIOTO PBKOBOACTBO (HAapu4aHO Mo-HaTaTbkK: ,HapbYHUK'), BKMIOYMTENHO,
Hapea C [pyroTo, HEeroBusi TekcT, choTorpachvi, avarpamu, YepTexu, Kakto n
HeroBaTa KOMMOo3WLWs, NPUHaANeXaT uaknioumTenHo Ha GTX Poland v ca 3aluTenu
OT 3aKOHa B CbOTBETCTBIE CbC 3akoHa OT 4 cheBpyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBo
W cpoagHuTe My npasa (T.e. [bpkaseH BecTHuk 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢
u3meHeHnsTa). Konmpareto, obpaGoTkara, nyGnukyBaHeTo Ui MoandmumpaHeTo
Ha HapbyHMKa B HEroata LAMOCT UMM Ha KOWTO U @ € OT HeroBUTe OTAENHN
€eIIeMEHTU 3a TbproBckv Lienu 6e3 3pnyHoTo NMcMeHo cbrnacue Ha GTX Poland e
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CTporo 3abpaHeHo 1 MoxXe Aa A0Be/e [0 rpa/aaHcKa U HakasaTernHa OTTOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapluasa

MpopaykT: TpvbopesHa MalumHa

Mogen: 59G800

Toproscko HaumeHoBaHune: GRAPHITE

CepueH Homep: o1 00001 go 99999

Hacrosiata fekrnapaLys 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Ha U3LSNo
OTrOBOPHOCTTa Ha NPOU3BOAUTENTS.

On1caHusT No-rope NPOAyKT OTroBapsi Ha CeHNTe OKYMEHTH:
[AupekTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO

[vpeKkTUBa 3a eneKTpoMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC

AvpekTnea

RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa ¢ [upektuBa

2015/863/EC

W oTroBapsi Ha M3WCKBaHUSTA Ha CeJHWUTe CTaHAapTu:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Hacrosiwata aeknapauusi ce oTHacs eOWHCTBEHO 3a MalluHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOeTo € Guna nycHata Ha nasapa, U He obxsalia
KOMMOHEHTN, foGaBeHN OT KpalHus MoTpeGuTen, Wnv nocrensally
MOAUDUKALIK, U3BBPLLIEHN OT HETO.

Wve n agpec Ha nuueto, npebuBaBalo wnu ycraHoBeHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO [1a CbCTaBW TeXHUYeckaTa AOKYMEHTaLms!:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapliasa

Masen KoBanckn
Mpeacrasuten no kavectBoTo Ha GTX POLAND
Bapuiasa, 4 nekemspu 2025 r.

(sr)
NPEBOA OPUTMHANHUX YIYTCTABA
MWTPE nuna
59G800

OMPE3: MNpouuTajte cBe Ge3beAHOCHe yno3opeka, ynyTcTBa,
unycTpaumje U cneuundukaumje npunoxeHe y3 oBaj eNeKTPUYHU
anar. HenoluToBak€ CBUX [011e HaBeEHVX yryTCTaBa MOXe JOBECTU
[0 CTpYjHOr yaapa, noxapa u/unu 036urbH1x nospeaa.

YysajTe cBe yno3opeta 1 ynyTcTBa 3a 6yayhy ynotpeby.

OMACHO: [pxute pyke Aarbe of 30He pe3aka M pe3Hor
nucta. [lpyry pyKy ApXuTe Ha NOMONHOj pyuu unu Ha
kyhuwTty motopa. Ako cy obe pyke Ha nunu, He mory 6uTu
roceyeHe pesHM MUCTOM.

Hemojte y6aumuBaTtu pyke ucnop paamwer komaaa. 3awtura sa
HOX He LITUTW KOPUCHWKa Of CeuMBa UCMof, paaH-er komaaa.
MopecuTe Ay6MHY pe3atba npema Ae6rbuHM obpacua. Vicrnoa
obpacua Tpeba aa ce Buan Makse of jegHor nyHor 3yba nune.
Hukapa He ApxuTe obpajak y pykama unu y3 HOry AOK
pexete. lMpuuBpcTuTe 06papak 3a CTaGUNHY NOBPLUMHY.
BaxHo je ja Ce MUHUMU3MPa PU3MK O] NOBPEAE, 3arnaBrbuBakba
nune unu ryéutka KoHTporne.

Kapa o6aBrbaTe pagoBe npu KojuMa pe3Hu anat moxe gohu
Yy KOHTaKT ca CKPUBEHWM OXWUYEeHEeM WIU COMCTBEHUM
KaGnom, ApXuTe eNneKTPMYHM anaT 3a U3onmpaHe NoBpLUNHE
3a xBaTake. KoHTakT ca noa HanoHom Hanasehum kabnom he
YYNHUTN U3NOXEHE MeTarnHe [enoBe anata Moj HanoHoM W
MOXe A0BECTU [0 CTPYjHOT yzapa onepartepa.

Mpu wu3Bohewy nonpeyHux pesoBa YBeK KOPUCTUTE
BOAMUNMULY 3a NonpeyHe pe3oBe UnW paBHy Boaunuuy. Oso
noGorbluaBa MpPELM3HOCT pesawa M CMakbyje Ppusuk of
3arnaBrbyBatba nune.

YBek KopucTUTe AucKkoBe oaroBapajyhe BenuumHe n obnuka
3a oTBOpe 3a MOHTaxy. [IUCKOBY kOju He ofroBapajy Taykama
3a MOHTaxy nune he ce MOMEpUTM ca LieHTpa, LUTO AOBOAM [0
rybuTka KoHTpone.

Hukaga He kopuctute owreheHe wnNuM HenpaBumHe
noanoLke unu Bujke 3a nuny. Mognoluke v Bujum cy nocebHo
Av3ajHMpaHy 3a Baly nuny kako 6u obesbeaunu onTumanHe
nepcopmaHce n 6e3begHocT.
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Y3POUM U NPEBEHUWJA OOBAUMBAKA CA NMUNE OO
CTPAHE OMNEPATEPA:

Kukbek je nsHeHaaHa peakumja Ha 3arnaerbeHy, 6nokupaHy nnm
HernpaBUMHO MOCTaBfbEHY MWy, Koja Y3pokyje Aa nuna
HEKOHTPOIIMCAHO MOCKOYM U UCKOYM U3 pajit-e Mpema onepatepy.
Kapa je Hox 3arnaBrbeH Unm CTUCHYT NPUKOM pesaka y cmepy
3aTBapak-a, HOX Ce 3aycTaBrba, a peakuuja MoTopa y3pokyje Aa
ce MallMHa Harmo BpaTtv npema oneparepy;

AKo ce TecTepa TOKOM pe3arba U3BHje UM nomepmn n3 nonoxaja,
3y6n Ha 3aaH0j MBMLWM MOTY [a Ce 3apuHY Yy ropky MOBPLUMHY
ApBeTa, y3pokyjyhu Ja TecTepa WCKOYM U3 pe3a U OACKOuM ka
onepatepy.

Kukbek je nocnegvua HenpaeunHe ynotpebe nune wu/unm
HernpaBUMHWX pagHUX MOCTynaka Unu ycriosa, u Moxe ce usbehu

npegysumarem  ogroBapajyhux — mMepa  npeaoCTPOXHOCTU
HaBe[eHUX y HacTaBKy:
> YspcTo ApxuTe nuny o6ema pykama U nocraBure

pyKe Tako Aa y6naxe cHary opckoka. MNoctaBute
Terno ca jeAHe CTpaHe CeYMBa, anu He y NMIMHUjU ca
UM, O[CKOK MOXe W3a3BaTu MoBnavexwe nune
yHas3ajl, anu cHary OfCKOka MOXe Aa KOHTponuiie
oriepaTtep ako ce npeayaMmy oproBapajyhe mepe
NpefoCTPOXHOCTY.
> Ako ce nuna 3arnaeu unu pes 6yae NpPekUHyT U3
6uno kor pasnora, OTNyCTUTe OKMAay v ApxuTe
NUMYy HENOKPETHOM y MaTepujany AOK ce CeYUBO
noTnyHo He 3ayctaBu. Hukaaa He nokywaBajTe aa
U3BnayuTe NUNy U3 matepujana unu aa je
noBnayMTe yHa3aj [oOK je Ce4MBO y NOKpeTy, jep
TO MOXe U3a3BaTh oabauuBakse. VcTpaxuTe y3pok
3arnaerbyBakba cevnBa U Npeay3mMmTe KOpekTuBHe
Mepe Aa 6ucTe ra enMMUHMCani.
Kapa noHoBo nokpeheTte nuny y pagHoM Komagay,
LUeHTpUpajTe NUNHKU NUCT Yy Xneby Tako Aa 3y6u
nune He 3apuiby y MaTtepujan. AKo ce NUNHU NUCT
3arnaBu, MOXe [ja NoAWUrHe UIn oACKouW oA pagHor
KOoMazia kaaa ce nuna NoHOBO NOKPeHe.
OcnaHuTe ce Ha BenuKe NaHene kako 6ucre
CMaHUNu PU3KK of 3arnaBrbuBatba nune n
oAckoka. Benukv naHenu umajy TenaeHuumjy aa ce
caBWjajy Noa cONcTBEHOM TexmnHoM. MocTasute
noTnope 1cnoj naHena ca obe ctpaxe, 6nn3y nuHuje
pesatba 1 MBULE NaHena.
> He kopucTtute 3atynene unm owreheHe pesHe
AuckKoBe. 3aTynenu Unv HenpaeuIHO NopaBHaTU
PEe3HM AvcKkoBM NpaBe ycky Gpasay, WTo A0BOAM A0
NpeKoMepHOT Tpekba, 3arnaerbuBakba ancka u
oficKoKa.
Mpe noueTka pe3aka, yBepuTe ce Aa cy nonyre 3a
3aKmby Ay6uHe ¢ a 1 yrna Haru6a
YBPCTO 3aTerHyTe U 3akrby4yaHe Ha MecTy. Ako ce
nofelLaBar-e ceymBa NMPOMEHN TOKOM pe3satba, TO
MOXe [OBECTY [0 3arnaBibuBaka u oabaumsatba.
> Moce6Hy naxty o6paTuTe Npu ceuety 3maoBa
WY ApYrMX HeBUAILUBUX NOBpLWMHA. VicTuayhn
TUCT MoXe npecehu npegmeTe, LWITO MOXeE N3a3BaTH
NoBPaTHO yAapakse.
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OBJALLHEHE MUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE.
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. MpoyuTajTe ynyTcTBO 3a YNOoTpeby 1 nowuTyjTe ynosopeta u

6e36e4HOCHE MHCTPYKLVMje HaBeaeHe y emy!
2. KopricTuTe nnyHy 3alUTUTHY onpeMy (3alLTUTHe Haouape, 3aluTuTy

3

a YLK, Macke 3a npaLumHy).

3. Vckrbyunte kabn 3a Hanajake npe obaBrbaka 61no kakeor
ofp)xaBatba UK nornpaeke.

4. Kopuctute niyHy 3alUTUTHY OnpeMmy: 3alTUTHe pykaBuLe

5. 3awTuTute ypehaj oa Bnare.

6. He ognaxwrte ca kyhHuM oTnagom



7. DpxvTe deuy Aarbe o anata.

8. Knaca sawrture Il

9. Ypehaj je y cknaay ca nponucuma EBponcke yHuje.

10. 3nak EAC cepTudukaumje.

11. Mapka cepTudukaLmje 3a yKpajuHCKo TpXULLTE

Onuc UNYCTPALUJA

BpojeBun ncnoa ce ogHoce Ha KOMMNOHEHTe ypehaja npukasaHe Ha
unycTpaumjama y OBOM ynyTcTBy.

. Pyuka 3a Holewe

2. MNpekunaay Ha apLuum

3. Mogynupay 3awTuTHe NNoye pesHor aucka
4. [lyrme 3a 3akrbyyaBar-e BpeTeHa

5. OTBOp 3a MOHTaxy
6.
7.
8.

-

3alTuTa pesHor amcka
Moknonau, yrrbeHnyHe YeTke
Lt 3a 3akrbyyaBatbe rnaee
9. OrpaHnyaBay aybuHe pesa
10. Bujak 3a 3aycTaBrbatbe fybuHe pesa
11. Toyak 3a 3aKrby4aBare BOAUNMLE
12. Bogny
13. MoTtnopHa nonyra rnase
14. Cron-wTaHra
15. MoHTaxHa pyna
16. Ckana yrna pagHe tabne
17. NHaukatop yrna pagHe Tabne
18. AyTomaTcku nonyra 3a 3akiby4aBare
19. Konya 3a 3akrbyyaBawe pagHe Tabne
20. Ymertak cTona
21. PagHa nnova
22. Moknonal, nacepckor mogyna
23. Nacepcku moayn
24. dykcHu noknonat,
25. Mnasnuua 3a n3enavexe npawimHe
26. Keca 3a npalumHy
27. BepTukanHa py4ka 3a nputucak
28. Pyka BepTukanHor nputucka
29. Konya 3a 3akrbyyaBak-e BepTUKanHe nomnyre nputucka
30. Konue 3a cTesar-e MaTepujana
31. Ckana yrna Haruba rnase
32. MnankaTop yrna Harnba rnase
33. KomnaptmaH 3a 6atepuje
34. [lyrme 3a ykrbyuvBake nacepa
35. INlacep
36. Bujun 3a MOHTaxy nacepckor mogyna
37. Bujak 3a npuyspluhuBate LigHTpanHe niove
38. LleHTpanHa nnova
39. 0%sujak 3a nogellasarse yrna
40. Bujak 3a nogeluasarse yrna 45’
* CTBapH¥ Npou3Boa MOXe [a Ce pasnwvkyje oa unycrpaumje

=

e

OMPEMA U NPUKNOYLIN

* Keca 3a npatumHy -1
e CneuujanHu krbyy -1
e BepTtukanHa ctesarbka- 1

O3HAKE HA YPEBHAJY

™ rRRRMM Y xxxxx "™

PPPP - TOAVHA NPON3BOAHE

MM -MeceL Npon3BoaHe

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -fgogaTHa o3Haka

KOHCTPYKUMJA U MPUMEHA

Ykosa nuna je MalmHa OnpemMrbeHa OCHOBOM Ha Kojy je
npuysplwheH pesun 6Grok, WTo omoryhaea nopellaBare yrna
6noka. Mopepn Tora, y 3aBUCHOCTU Of KOHCTPYyKLMje, rmaBa ykosa
nune moxe ce Harnbatu noa yrrom v usenaunTu pagu nosehawa
DYHKLMOHAMHOCTM U AyXMWHe pe3a.
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Muna je ausajHnpaHa 3a pesare kOMafa ApBeTa Koju ce yknanajy
y AUMeH3uje mMalnHe. He cme ce KOpPUCTUTW 3a cedere orpesa.
Muna ce cme KOPUCTUTK caMo 3a CBOjy HameHy. CBaku nokyluaj aa
ce muna KOpUCTU Yy CBpXe koje HUCYy HaBefeHe cmatpahe ce
HenpaBunHoMm ynotpebom. lMuna ce cme KopucTUTU camo ca
ofrosapajyhuMm pe3HWm AucKoBMMA, onpemrbeHuMm 3ybuma ca
kapbuaHum BpxoBuMa. Muna je anat Au3ajHupaH 3a ynotpeby uy
cTONapckuM v 'y ApBOAENCKUM pagoBuMa.

He kopucTuTe MalwmHy y cBpXe 3a KOjy Huje HamereHa!

MNPUNPEMA 3A KOPULLREHWE

Mpe Hero WTO o6aBUTe GUNO KakBe pafoBe HA MOHTaXWU UMK
nofellaBaky YrnoBHe nune, yBepuTe ce Aa je UCKIbyueHa u3
Hanajamba.

NPEBO3 YIMOBHE NMUINE

o [lpy npemeluTakwy yraoHe nune, ysepute ce Aa je rnaea nune
ocurypaHa y HajHuwkeMm nonoxayjy.

o [lpoBepuTe Aa Nnu Cy pyuyuua 3a 3akrbyyaBake pagHe Tabne,
nonyra 3a 3akrby4aBare rnaee u octanu 6eabeHocHu ypehaju
YBPCTO 3aTErHyTU.

MOHTAXA YIMOBHE NUNE HA PAOHOJ BEHKY

Mpenopydyje ce Aa ce yraoHa nuna NpUYBPCTY 3a pagHy KIyny unu

noctorbe Kkopuwhewem MOHTaxHuX pyna (15) npeasuheHux y

OCHOBU Nune, WwTo o6e3behyje 6e3benaH paa n enVMUHNLLE PUNK

0[] HeXerbeHor nomeparba MallmHe Tokom ynotpebe. MoHTaxHe

pyne omoryhasajy ynotpeby Bujaka npeyHvika 8 MM ca npopesaHom

UMW LLECTOYraoHOM MaBoM. [1pUIMKOM MOHTaXe yraoHe nune Ha

ropkby Mriody pagHe knyne, yBepute ce aa:

o [loBplUMHA rOpH:E NOYe pagHe Kyne je paBHa 1 YncTa.

e Bujum ce 3aTexy paBHOMEPHO 1 He NpeTepaHOM CUITOM (BUjuM 3a
npuuspwhusarbe Tpeba aa byay 3aTerHyTv Tako Aa He M3as3oBy
Hanpesawe unu gedopmMauujy ocHoBe). Y cryyajy npetepaHor
Harpesaa NocToju PU3NK of NyLiakba OCHOBE.

WU3BNAYEHE NPALUMHE

[da ©6u ce cnpeuuno Hakynrbawe npawuvHe u obesbeguna
MakcumanHa pagHa edukacHoCT, Nuna ce MoXe NPUKIbYYUTU Ha
MHOYCTPUICKN ycucuBaY KopuliherseM MnasHuue 3a u3Bnavere
npawuHe (25). AnNTepHaTMBHO, MpallMHa Ce MOXe cakynrbat y
Bpehu 3a npaLunHy (YKIby4eHoj y KOMMIET) HAKOH LUTO Ce MPUKIbYYn
Ha MnasHuuy 3a OABOA npalmHe. MHcTanmauuja ce BpLu
CTUCKabeM OMNpYXXHe Konye v cTaBrbakbem Bpehe 3a npaluuHy (26)
npeko MnasHuue 3a ogeop npawwuHe (25) (cn. A). Oa 6ucte
ucnpasHunu Bpehy 3a mpalluHy, CTUCHWTE OMPYXHY KOm4y Ha
Bpehu, YKNoHUTE je ca u3nasa 3a npaluHy W OTBOpWUTE NaTEHT-
3aTBapay kako 6ucTe omoryhunm nyH npucTym YHYTPaLlkOCTW
Bpehe.

3a onTUManHo u3Bnayewe npaluMHe, ucnpasHute Bpehy 3a
npalwuHy Kaaa je 2/3 nyHa.

PAL CA U3QY>KUBOM PYKOM (TNMABOM)

MpopyxHa pyka vma ABe nosvumje: ropwy W Aowy. [a 6ucte

ocno6oauny NpoAyXHy pyKy 3 3akrbydaHe [oke nosuumje:

o [pUTUCHUTE PYKY CTPEne 1 APXUTE je NPUTUCHYTOM Hagdone.

e [loByuuTe 3akrbyyaBajyhu WTndT rnase (8) yHasap.

o [loapxajTe pyKy AOK Ce NMoAWKeE Y ropHsU NONoXaj.

[a 6vcTe 3akrbyyanu pyky KpaHa y AOHeM Nonoxajy:

o [pUTUCHUTE W ApXWUTE MOMNYry 3aLUTUTHE KOMpe 3a Pe3Hu AUCK
(4).

o [pUTUCHWUTE PYKy MaHWMynaTopa Haaone oK He JOCTUTHE AOHU
nonoxaj.

e 3akrbyyajTe pyky CTpene y OBOM MOMIOXajy NpUTUCKakeM
WTUdTa 3a 3aKkrbyyaBate rnase (8).

BEPTUKAITHU CTE3AJb

BepTukanHa cresarbka (cn. B) Moxe ce MOHTUpaTH Ha OCHOBY Nune

ca obe cTpaHe paaHe MOBPLUMHE U Y MOTMYHOCTU Ce MOAEcUTU

npema BenuM4uHu Matepujana koju ce pexe. He kopuctute nuny ako

BepTuKanHa cTesarbka Huje ynotpebroexa.

e Onyctute pyuKky 3a 3aTesate BepTUKanHor cresarbka (27) ca
cTpaHe OcHoBe Ha Kojoj he ©OWTU nocTaBrbeH BepTUKaNHW
cTesarb.

e [locTaBuTe BepTUKanHy cTesarbky Tako wTo hete je ybauutun y
OTBOP Ha OCHOBW NUIe W 3aTerHuTe 3aBpTady 3a UKCHpaHe
BepTuKanHe cresarke (27).



e HakoH nopewasarba Nonoxaja BepTukanHe cTesarbke (28) y
ofHocy Ha obpajak, 3aTerHute Konyy 3a 3aKkibyvyaBame pyke
BepTUKanHe cresarsbke (29).

e 3aTerHuTe pyuky 3a cTesawe paawe (30) Tako Aa NpUTUCHE
pagtby y3 pafHy nospLUnHy (21).

« [IpoBepute Aa nu je maTepujan CUrypHo NOCTaBIbEH.

PAL/NOCTABKA

Mpe Hero wTOo oGaBuMTe 6MNO KakBe MopellaBaka nune,

yBepuTe ce fAa je MUCK/byYyeHa u3 Hanajawa. [la Gucrte

obe3beaunu 6Ge36eaHo, NpeunsHo U edmkacHo kopuwhewe
nune, cBe npoueaype nofellaBaka Mopajy 6UTH Y NOTMYHOCTH
n3BpLUeHe.

Kap,a Cy CBM nocTynuu nogewaBsaka WU nNocTaBrbakwa
3aBpLWEHNU, yBepuTe ce Aa Cy CBU Kiby4YeBU YKIIOHEHMU.
MpoBepuTe Aa nNM cy CBM HaBOJHM MPUKIbYHYUM MNpPaBUNHO
3aTerHyTu.

Mpu o6aBrbaky nopellaBakba NPOBEpPUTE A NU CBe CMOSbHE
KOMMNOHEeHTe MCMpPaBHO (PYHKUMOHUILY M Aa NU cy Y AoGpom
crawy. CBaj M3HOWEHM unu owTeheHM Aeo0 Mopa 3aMeHUTH
KkBanudukoBaHo ocobrbe npe Kopuwhewa MOTOpHe nune.
YKIbYYNBAHE / UCKIbYYUBAHE

HanoH Mmpexe Mopa Aa oaroBapa HanoHy HaBeAeHOM Ha
nno4yvum ca nogaumma nune.

MoTopHa nuna ce cMe YKibyuyuMBaTM camo Kaja je pesay
noTnyHo crno6opaaH oa matepujana Koju ce pexe. YkibyunBawe
o [puTUCHUTE 1 ApXUTe AyrMe 3a nokpeTame (3). UckrbyunBake
* Ocno6oauTe npeknaad 3a Hanajarse (3).

PALl CA OFPAHUYUBAYEM OYBWUHE PE3A  OrpaHuuuBay

Ayb6vHe pe3a MoXe ce KOPUCTUTU Kaaa je NOTPeGHO HanpaBUTU

x*ne6 y matepujany. To ce paAa¥ NOBPLIMHCKUM pe3oM Yy

o6pafjuBaHom mMaTepujany, Npyu YeMy HOXXHULIA He paau Ha CBOjoj

nyHoj moryhoj AyouHu.

* 3akrbyvajTe nonyry 3a 3akrbyyasare rnaese (13).

e OnyctuTe pyyKy 3a 3akrbyyaBare Boaunuue (11) u nomepute
rnasy yHasag.

e 3aterHuTe pyuKy 3a 3akrbyyaBawe Bogunuue (11).

e [octaBute cron paybuHe pesaka (9) Ha nogelaBare 3a
orpaHuyeHy aybuHy pesatsa (cn. C).

e CnycTute npoayxHy PyKy W ApXuTe je y [OoteM nomnoxajy,

OCIOH-EHOM O orpaHuyaBajyhy ayouHy pesa.

BpTeTe Bujak 3a orpaHuyerse AyouHe pesarba (NEBO UNM [ECHO)

(10) (cn. C) Aok ce He NOCTUTHE XerbeHa AybuHa pesatba.

Onyctute ayrme 3a 3akibyyaBare Bogunuue (11).

M3BpLuMTE NNaHvpaHe pe3oBe Ha NoAerbeHy AyouHY.

[a 6ucte ce BpaTUnu Ha ceyerbe NyHe AyGyHE, OKpPeHWTe Bujak

3a 3aycTaBrbane AybuHe pesara (9) y nonoxaj y kojem, HakoH

cnywTara KpaHa, Bujak 3a 3aycTaBrbatbe AybuHe pesara (10)

He [Jona3u y KOHTaKT ca 3aycTaBoMm Ay6uHe pesatma (9).

NOAELIABAHE PALIHE TABJE 3A PE3AHJE MO Yrny

Bptehu ce pykoxsaT omoryhaBa ceuewe MaTepujana nopg 6Guno

KOJUM YITIOM y ofiHOCY Ha BepTuKkary, A0*% yneso unm yaecHo.

e [loByumTe 3akrbyyaBajyhu wTtudT 3a rmasy (8) yHasag,
omoryhaBajyhu kpaky cTpene Aa ce nonako noaurHe y ropksiu
nonoxaj.

* OnyctuTe pyuKy 3a 3akibyyaBake pagHe Tabne (19).

o [lpuUTUCHUTE 1 APXWUTE NONYyry ayToMaTcKor 3akrbyyaBarsa (18) n
OKpEHWUTE PyKYy KpaHa yneBO UMW yAECHO [AOK XerbeHu yrao He
6yae o3HayeH Ha ckanu yrnosa pagHe nospLumHe (16).

e 3awbyyajTe 3aTe3areM pykoxBaTa 3a 3akibyyaBare pagHe
nospLumHe (19).

YraoHa ckana pagHe Tabne (16) uma H13 obenexeHunx nonoxaja Ha

Kojuma ce poTtupajyha pyka MaHunynaTtopa ayTomaTcku nofeluasa.

OBO Cce MOXe AOroguTU caMo ako, [IOK Ce pyka MaHumnynartopa

poTupa, nonyra aytomaTckor 3akrbydaBawa (18) Huje apxawna y

NPUTUCHYTOM MOMOXajy 1 MOXe Ce 3aKiby4aTu y oBuUM dabpuuiku

noaelleHnm nonoxajuma. To cy Hajuewhe kopuwheHn yrnosu

pesama (15 22.5 % 45'ynego / ynecHo). BUro Koju yrao Moxe
ce npeuusHO nogecuTu nomohy ckare yrroea Ha pagHOM CTony

(16), koja je kanubpupaHa y kopauuma og 1 cteneHa. Mako je ckana

[OBOMBbHO MpeumsHa 3a BehuHy 3afaTaka, unak ce mnpenopyudyje

npoBepa nofeluaBaka yrna pesata nomohy TpaHcnoptvpa unm

[ApYror UHCTPYMEHTa 3a Meper-e yrnosa.
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MPOBEPA U MOAELIABAHE MPABOMPOMNOPLIMOHAIHOI

MONOXAJA PE3HE MIMOYE Y OQHOCY HA PALIHY TABIY.

« OnyctuTe nonyry 3a 3akrby4aBame rnase (13).

o [octasuTe rnasy y nonoxaj 0°(noa NpaBUM yrnom y ogHocy Ha
papHy nrno4y) 1 3aTerHuTe nNonyry 3a 3akrbyyaBate rnase (13).

e Onyctute pyyky 3a 3akrbyyYaBawe pagHe Tabne (19) un
NPUTUCHUTE W APXWUTE ayTOMaTCKy MoMnyry 3a 3akrbyyaBatse (18).

e [octaBute pagHy nrody y nonoxaj 0°, otnyctute nonyry
ayToMaTCKOr 3aKibyyaBaka W 3aTerHuTe Konyy 3akibyyaBara
papHe nnove (19).

o [lpUTUCHWUTE MOMyry 3alTUTHE Konye Aucka (4) u cnycTuTe rmasy
nune Ha HajHWXy nosuuujy.

e [lpoBepuTe (MepayeM) Aa je pe3Hu AUCK NepneHaukynapaH Ha
pagHy nnouy.

Mpu mepeksy Na3uTe Aa Mepay He foAvpyje 3y6e numncke nnove,

jep mepewe Moxe 6UTU HeTayHo 360r AebrbuHe kap6uaHor

BpXxa.

Axo namepenu yrao Huje®®’, notpebHo je nmogeluasarse, Koje ce

BpLWK Ha cneaehu HaunH:

e Onyctute 3akrbyyaBajyhy HaBpTKy M 3aBpHUTE BUWjaK 3a
nogelwasarse yrna 0° (39) (cn. D) y cMepy unu CynpoTHOM
cMepy Kasarbke Ha caTy Aa nosehaTe unm cmaruTe yrao pesHor
aucka.

« Kapa je peaHn anck nocTaBrbeH Noa NPaBvM YImoM y OAHOCY Ha
pagHy MoBpLUMHY, NyCTUTE rNaBy Aa ce BPaTu y ropkbi Nonoxaj.

e [lok OpxuTe BMjak 3a nopellaBakwe yrna 00(39), 3aTerHuTe
3aKkrbyyaBajyhy HaBpTKy.

e CnycTuTe rnaBy W MOHOBO MPOBEpUTE fAa U MOAELIEHN yrao
ofroeapa O3Hakama Ha ckanu yrna Haruba rnase (31); no
notpebu nogecute nonoxaj nokasmeava yrna Harnba rnase (32)
(Cn. E).

CrnmyHo nopeluaBarbe Tpeba M3BpwWTU 3a yrao Haruba rnase®?

“"3a koce pesose kopucTehn Bujak 3a Nopeluasare yrna® *°'(40)

(cn. D).

NPOBEPA U MOAELWIABAHKE MPABOMPOMNOPLIMOHAIHOI
MONOXAJA PE3HE MIMOYE Y OJHOCY HA 3ACTOJHY LUUHY.
OBaj nocTynak yBek Mopa Aa ce U3BpLUM Kaf roj je 3aycTaBHa
LWIMMKa YKNOHeHa unu . OBo N MoXe Aa
Ce M3BPLIM CaMO HaKOH WITO je pe3Ha Nnjloya nogelleHa noa
NpaBuUM YIIOM Yy OAHOCY Ha pafHy MOBpPLUMHY. 3aycTaBHa
wMnKa cnyxu Kao Boaurba 3a MaTepujan Koju ce pexe.

e Onyctute pyyky 3a 3akrbyyaBawe pagHe nospluHe (19),
NPUTUCHWTE 1 APXWUTE NOMNYyry ayTOMAaTCKOr 3akrbyvaBarba (18) n
nogecuTe paaHy noBpLUMHY y noroxaj 0°.

e CnycTuTe rnaBy NUne y HajHWXV Nonoxaj.

MocTaBwuTe npoTpakTop unu Apyrv ypehaj 3a Mepetbe yrnosa y3

NUACKY MroYy.

Momepute ypehaj 3a mepetbe yrna Ao 3aycTaBHe wunke (14).

Ouutarse Tpeba ga 6yae 90° .

Axo je noTpe6HO nogelwaBame, NocTynuTe Ha cneaehn HaumH:

OnycTuTe BUjKe KOjUMa je 3aycTaBHa wunka (14) npuusplwhexa

3a OCHOBY.

e [Mogecute nonoxaj 3ayctaBHe wwunke (14) Tako pda Gype
nepreHaviKynapHa pesHoj nroyu.

e 3aterHuTe Bujke Kojuma je npuuBpluheHa 3aycTaBHa LUMMKa.

MOAEWABAKE PYKE KPAHURA (IMABE) 3A MOMPEHO

PE3AHE

Pyka kpaHa ce Moxe Harnbati nog 6uno kojum yrnom mamehy %n

“"3a koco ceverse (cn. E).

e [oByuuTe WTUMT 3a 3akibyyaBake rnaee (8) yHasan aa bucte
ocno6oannu pyky MaHunynaTopa v A03BONUM joj Aa ce nonako
NOAMWIHE Y FOpHsM MOMNoXaj.

e Onyctute nonyry 3a 3akrby4aBamne rnase (13).

e HarHute pyKky Kpuna 3a NeBO Ha XerbeHu yrao, Koju ce Moxe
npounTat Ha ckanu yrna Haruba rnase (31) y3 nomoh
vHAuKaTopa yrna Harvba rnase (32) (Cn. E).

e 3aTterHuTe nonyry 3a 3akrby4aBame rnase (13).

Ako je noTpe6HOo nopgecutn noctaBke oba yrna (y obe paBHu,
XOPU3OHTamNHOj U BepTUKarnHoj) 3a KOMGMHOBaHO ceyYekse, yrao
ronpeyHor pesaka yBek Mopa 6UTy nopaeLueH nNpBu.

MPOBEPA PALJA NACEPA

JNacepcka jeanHuLa emuTyje nacepcki 3pak Koju NpojekTyje NHujy
Ha matepwujan, Ayx koje he pesHn puck pesatu. [lpaBunHo
nopaBHamwe JlacepcKkor 3paka je nogeweHo TOKOM npoueca



npousBoare. MehyTum, 3a npeuusaH paf, nopaBHare Tpeba

NpoBEpUTYN Npe NokpeTaka NpoLeca pesaka.

* Ybauute Gatepuje y oferbak 3a 6atepuje (33) (cn. F), Bogehu
payyHa O UCTpaBHOM NonapuTeTy.

e [loctaBuTe pagHy MOBPLUMHY Tako [a WHAMKATOp yrna pagHe
nospLuHe (17) 6yae nopasHaT ca 03HakoM®Ha ckanu yrna pagHe
nospLumHe (16), u MHaukaTop yrna Harwba rnase (32) (cn. E)
6yae nopasHaT ca o3HakoM 0 Ha ckanu yrna Harnba rnase (31)
(cn. E).

« [lpuyBpcTute ogrosapajyhv komag oTnaaa Ha pagHy nnody (21)
M U3BpLUMTE pes.

e OcnoGoaute mpoAyxHy pyKy W OCTaBUTe OTnagHu matepujan
CTerHyT 3a pagHy nrnodyy nune.

e [loctaBute nacepcku npekuaay (34) y nomnoxaj
(03HayeHo).

e [lpojekToBaHM cHon cBeTnocTn Tpeba Aa Gyae napanenaH ca
NMHWjoM pesa.

NOAELIABAHE NTACEPA

Mpu nopewaBaky nacepckor BOAUNMYHOr 3paka He rrepajte
OVPEKTHO y 3paK MNM HeroBo orfedano Ha orneaarnckoj
noBplwmnHU. UcKrbyumnTe nacepcky jeaMHULY Kapa nacep Huje y
ynoTtpeéu.

(yKrbyyeHo)

AKO nacepcku 3pak Huje napanenaH ca JIMHUOM pesa, NocTynute

Ha cnegehu HaumH:

e VYKrnoHuTe noknonay nacepckor Mopyna (22) ogsphyhu
npuuBpcHe Bujke. Jlacepcku mopyn (23) ce Hanasu wcnop
noknonua nacepckor Mmoayna (22) (cn. G).

e HexHo potupajte nacep (35) (cn. G) y kyhuwTy nacepckor
mMoayna (23) yneBo UM yAecHo oK acepcku 3pak He noctaHe
napanenaH. He npmcwrbaBajTe nacepcku mMoayn v He pOTI/IpajTe
ra Buwle o HeKOSIMKO CTeneHu.

e Axo je notpebHo 604HO nogellaBarbe, ONyCTUTE 3aBPTHE 3a
dukcuparbe nacepckor moayna (36) M nomepwuTe nacepcku
Moayn yneBO WNM yAecHO [OK nacepcka nuHuja He Oyne
napanenHa ca pe3oM HakoH Ceyeta.

MpawmHa HacTana TOKOM pe3aka MOXe [ia 3aCeHW lacepcku

3pak; cTora ce CO4MBO flacepckor NpojekTopa NoBpeMeHo Mopa

O4YUCTUTKU.

CTAPTOBAHKE MNUNE

Mpe Hero WTO NpUTUCHETE AyrMe 3a YKIby4uBake, yBepuTe ce
[a je NMna nNpaBUITHO CKMOMJbeHa M NofelleHa y cknagy ca
ynyTcTBMMa U3 OBOF Npupyy4Huka. OBa nuna je Av3ajHupaHa 3a
[necHuyape.

o [MpuTtncHuTe Npeknaad 3a Hanajarbe (3).

[lo3BonuTe MOTOPY MOTOpHE Nune Aa AOCTUTHE MyHy 6panHy.
MpuTcHUTE Nonyry 3alTUTHe nnoye (4).

CniycTtuTe pyky npema pajHom komagy.

Ocno6Goaute nputncak Ha Nomnyry 3alwTuTHe nnove (4).
Hanpasute pes.

3ACTAHABIbAHE MOTOPHE MNUINE

e Ocno6oaute nputMcak Ha npekuaay 3a ykibyumBawe (3) u
cayekajTe Aa ce MUMHM NIUCT NOTNYHO 3ayCTasy y poTaumju.

e [logurHnTte pyky BUTRMa nune, nomepajyhm je pame of
MaTepwjana Koju ce pexe.

anBpeMeHO UCKpU4awe ca 4eTKuua YyHyTap ernieKTpu4Hor

MOTOpa je HOpPManHO TOKOM MOKpeTawa M Kaja ce nuna

3aycTaBrba. He 3ayc7aBn=ajTe MUMHU NIUCT 6O0YHUM MPUTUCKOM.

PE3AHE MUIIOM

YBpcTo NpUYBPCTUTE MaTepujan Koju ce pexe Tako Aa He omeTa
paa nune. I'Ipe YKibyynBawa nune, nomepuTe rnasy nune y
AOH:M MorioXaj Kako 6ucTe ocurypanu noTnyHy cno6oay
KpeTawa rnaBe nune M 3alITUTHUKaA HOXa. YBepMTe ce pa
3alUTUTHUK HOXa AOCTUTHE CBOj nyH xoA.

Mpe noyeTka pesatba, yBepuTe ce [a Cy AyrMe 3a 3akibyyaBatbe

pagHe Tabne (19) un nonyra 3a 3akrbyyaBawe rnaee nune (13)

YBPCTO 3aTErHyTH.

o [pukrbyuuTte nuny Ha cTpyjy.

* O6e3beaute aa kabn 3a Hanajakwe Oyae yaarbeH of TectepacTte
1 OCHOBe MallVHe.

o [locTaBuTe MaTepujan Ha paaHu CTO M OCUrypajTe Aa je YBPCTO
npuyBpLUheH Tako a ce He MoXe NoMepaTy TOKOM pesatsa.

e [omepuTe rnaBy nwne y Haj3afwy no3nUMjy W 3akrbydajTe
Boaunuuy (12) nomohy konue 3a 3akrbyyaBake Bogunuue (11).

o OTkbyyajTe rMaBy W 3aLUTUTHUK IUCKA 3a pe3atbe.
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e [puTucHUTE AyrMe 3a 3akibyyaBake Npeknaada u MNokpeHuTe
nuny npekuaadeM (4ekajte [OK MUMHW NUCT He [OCTUrHe
Makcumarnsy 6p3auny).

« [lonako cnyctute rnasy nune.

o [oyHnTe pesatbe NpuMesyjyhn ymepeHu nputucak Ha rnaby
TOKOM pe3atba.

HenoBorsHo 3ate3awe 3akrbyvaBajyhux ayrmuha moxe

[OBECTU [0 HEHaflHOr Mnomepaka Pe3HOr AWUCKa Ha ropky

NOBPLUMHY MaTepujana, Yume ce noBehaBa pu3uk Aa onepartep

6yae norohleH komagom marepujana.

PE3AHE CA NOAUITHYTOM PYKOXBATHULIOM
(FNABA) NTAHYAHE NUNE

Momepatbe npoayxHe pyke nune omoryhasa ceunBy Aa ce kpehe
Hanpea v Hasag, omoryhaeajyhu pesamwe WMpMX koMaga
mMaTepujana.

o [locTaBuTe pyKy CTpere y roptsy Nomnoxa;.

« OnyctuTe KONuy 3akrbyyaBarsa Bogunuue (11).

e [lpe ykibyunMBarba MOTOPHE NUMe, MOBYLMTE MPOAYXHY PYyKY
npema cebu n ApxuTe je y NoAUrHyTOM Nonoxajy.

e [lpuTucHuTe AyrMe 3a nokpeTawe (3) Aa 6GucTe nokpeHynu
MOTOPHY MuIy.

o CauekajTe Aa nuna AOCTUIHE MakcuManHy GpanHy.

o OTkbyyajTe 3alUTUTHY MOYy Pe3HOr Aucka NMPUTUCKOM nosyre
(4).

e CrnycTuTe NpoAyXHy PyKy ¥ NOYHUTE Ca CeYeHeM.

e TokoM pe3ata MoMepuTe MPOLUMPEHY PYKY yHasaj (pare of
cebe).

e Kapa je maTepujan uceyeH, oTnycTuTe npuTMCak Ha Ayrme 3a
rokpeTame 1 cayekajTe Aa ce pesHu [MCK 3ayCTaBu npe Hero
LUTO MOAWTHETE PYKY Y FOPHsM NOMOXa;.

e Hukaga He pexuTte noMepaweM rnaee nune ka ce6u. Muna
MOXKe Heo4YeKMBaHO Aa ce NoMNHe Ha MaTepujan Koju ce pexe,
WTO NpeACTaBrba PU3MK OA ONAcHOT OACKOKa Ka oneparepy.

PALl U OOPXABAHE

Mpe Hero wWTo 06aBUTe GMIO KaKBY MHCTanauujy, noaellaBame,
nonpaBKy MNU oApXxaBake, UCKIbY4YUTe Kabn 3a Hanajawe U3
yTU4HuULe.

YULWREKE

e HakoH 3aBpweTka paga, Nax/bMBO YKNOHWUTE CBe KoMmaae
MaTepmjana, CTPYroTuHe 1 npalunHy ca ymeTka pagHe nospLlivHe
1 13 okonHe obnacTu Pe3HOor AncKa 1 erose 3alTUTHe Kon4ye.

e YBepuTe ce Aa Cy BEHTUNALMOHKM OTBOPY Yy KyhuwTy motopa
HeﬁﬂOKMpaHM n 6es CTPYyrotTuHe unu npatiumHe.

e Ouuctute BoAunuue 1 npemaxute Ux TaHKUM CJ'IOjeM 4yBpCTE
MacTu.

e [IpxwuTe CBe pyyke 1 KOMye YNCTUM.

e OuncTTE COYMBO NMACEPCKOr NPOjEKTOPa YETKOM.

3AMEHA PE3HE NINOYE

o [lpuTWCHUTE NONyry 3alTuTe peaHor aucka (4).

e [loaurinte 3awWwTUTy pesHor aucka (6) W oABpHUTE BuWjak 3a
npuyspwhueate LeHTpanHe nnove (37) (cn. H).

e [omakHWTe cpeguwiby nnoyvy (38) yneBo kako 6Gucte
NPUCTYNWIK BYjKy 3a NpuyBpLUhnBarbe pesHor aucka.

e [lpuTucHUTE AyrMe 3a 3akrbyyaBawe BpeTeHa (5) u okpeHuTe
PEe3HW ANCK [JOK Ce He 3aKibyya Ha MecTy.

e Kopuctehu nocebHu krbyy (YKIby4deH), OnycTUTE W YKIMOHUTE
3aBpTay 3a NpuYBpLINMBaH-E PE3HOT AUCKa.

e YKMOHWTE CrorbHY MOAMOLLKY 1 U3BaaMTe pesHa nnova (nasehn
Ha peayKLIMOHM NPCTEH, ako je NpucyTaH).

e YKMNOHWTE CBe OCTaTke ca BpeTeHa 1 NOASOLLKM Koje ApXKe Pe3Hn
[VCK.

e YrpaguTe HOBM pe3Hn auck npatehu kopake y 0BpHyTOM
pepocneny.

e Kapa 3aBplunTe, yBepuTe ce fa Cy CBW KIby4eBU M anatu 3a
noAeLLaBak-e YKIIOhEHN U Aa Cy CBU 3aBpTHMU, pyyke U BUjLM
4YBPCTO 3aTErHyTU.

Bujak 3a npuuBpwhuBawe pe3Hor Aucka MMa neBO HaBoOj.

Byaute HapouuTO OMpe3HM MpU pyKoBaky PE3HUM AUCKOM.

Hocute 3aluiTuTHe pykaBuue Kako GMCTe 3alUTUTUNKU pyke of

KOHTaKTa ca OWTPUM 3yGumMa pe3Hor aucka.

3AMEHA BATEPUJA Y NIACEP MOAyny
Nacepcku mopyn ce Hanaja ca aAse 1,5 V AAA Gatepuje.

« OrtBopuTe noknonat, oaerska 3a 6atepuje (33) (cn. F).
o YkroHuTte uctpowleHe 6atepuje.



e YmeTHuTe HoBe OGatepuje,
nonapuTety.
« BpaTtute noknonau oferbka 3a 6atepuje.

3AMEHA YIMEHUYHUX KIEXUHA

WctpoweHe (kpahe on 5 MM), usropene unu nykrne yribeHUYHe

YeTke MOTOpa Mopajy ce OAMax 3aMeHWTW. YBek 3ameHuTe obe

YeTKe NCTOBPEMEHO.

o OpaBpHUTE MOKIIONLE YrTbEeHNX YeTKM (7).

®  YKIOHUTE UCTPOLLEHE YeTKe.

e YKMOHWTE CBaky YrrbeHy MpalnHy nomohy KOMMpUMOBaHOT
Basgyxa.

e YBauuTe HoBe yrrbeHU4He YeTke (YeTke Tpeba aAa ce cnoboaHo
y6aLe y Apxaye YeTku).

e [locTaBuTe NOKIONLE YribeHNX YeTku (7).

HakoH 3ameHe YIrIbeHUYHUX YETKU, MOKPEHUTE eneKTPUYHMU

anat 6e3 onTtepehewa u cauvekajte 1-2 MuHyTa ga ce

yribeHMYHe YeTKe YKIone Yy KOMeKTop MoTopa. 3ameHy

YITEEHNYHUX YETKM CMe BPLUMTM caMo KBanuduKoBaHO nuue

kopucTtehu opuruHanHe genose.

Boaehu padvyHa O WCMPaBHOM

Cse kBapoBe Tpeba OTKMOHWTK y oBnalReHOM CEpPBUCHOM LIEHTPY
npovasohaya.

TEXHUYKE CNELUOUKALIMJE
HOMWHANHW NOJALM
MapameTap BpegHocTt
HanoH Hanajarwa 230V AC
dpekBeHUMja Hanajaka 50 Hz
HomwuHanHa cHara 1400W
BpaunHa BpeTeHa (6e3 onTepehetba) 5000 obpTaja y
MWHYTN
YraoHu oncer pesata +45°
Oncer nonpeyHor pesawa 0° - 45°
CnorbHM NPeYHuK pesHor aucka 185 mm
MpeyHVK yHyTpaLlke pyne pe3Hor 16 MM
avcka
0°x0° 50 x 210 Mm
45° x 50 x 150 mm
[vmeHanje maTepujana 0°
Koju ce pexe nop yrnom / 45° x 35 x 150 mm
Ha KOCOj paBHM1 45°
0° x 35x210 mm
45°
[OyxvHa Bogunvue 135 Mm
Knaca nacepa 2
MohHocT nacepa <1 wmBT
HyxuHa Tanaca nacepa A =650 nm
Knaca 6e36egHoctun 1l
TexuHa 11 kr
NOJALM O BYUU N BABPALIUJAMA
HwvBo 3By4HOr nputucka Lpa =91,9dB(A)K =
3 dB(A)
HwuBo 3ByuHe cHare Lwa =104.9 dB(A) K
=3dB(A)

Wndopmauumje o 6yum

Byka kojy emutyje ypehaj onucyje ce HMBOMMA 3BYYHOT MPUTUCKA
Lpau 3By4He cHare Lwa(rae K o3HauaBa Hen3BeCHOCT MepeHsa).
HuBO 3BYYHOr MpuTHCKa Lpan HMBO 3By4He cHare LwaHaBegeHu y
OBOM NPUPYYHUKY Cy U3MEPEHW Y cknaay ca cTaHaapaom EN 62841-
1.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

TMpon3BoAN Ha eNEeKTPUYHM MOTOH He CMEjy f1a Ce oAnaxy ca KyhHiuM
oTnagom, Beh Mopajy Aa ce npeaajy Ha peuvknaxy y oaroapajyhum
nocTpojetsuma. WHdopmauvje o peuuknaxkv mory ce AoButM of
npoaasLa NPouU3BoAa UNK NokanHux Bnactu. OTnagHN enekTPUYHI 1
€NeKTPOHCKM ypehaju caipxe CyncTaHLe Koje Cy LITETHE 3a XNBOTHY
cpeauHy. Onpema koja ce He peLyKnnpa NpeacTasrba noTeHumjanHy
NPETHY 33 KMBOTHY CPEMHY W Tby[ICKO 3ApaBrbe.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, ca
cepvwtem y Bapluasu, yn. Pograniczna 2/4 (y aarbem Tekcty: "GTX Poland”), oBum
obaBetTaBa fja Cy CBa ayTopcka npaBa Ha Cafipxaj OBOr NpupyyHuKa (y Aarbem
Tekety: "TIpUpyYHUK’), yKibydyjyhn, namehy octarnor, weroB Tekct, coTorpaduje,
fAvjarpame, LpTexXe, kao W HeroB cactas, Npunaaajy uckibyunso GTX Poland n
3aWTuUheHn Cy 3akOHOM Y cKnady ca 3akoHOM O ayTOPCKOM MpaBy W CPOAHUM
npasuma of 4. cebpyapa 1994. roaure (1j. Cnyx6enn nuct Peny6nuke Morbcke
2006, 6p. 90, crae 631, ca uameHama u gonyHama). Konupatbe, obpaga,
objaBrevBatbe UNM Merare [pupyyHuka y LenuHM unu 6uno kor H-eroor
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NojeAVHaYHOT eNleMeHTa y komepLvjarnHe cBpxe Ge3 U3PUHMUTOr MMCMEHOT NPUCTaHKa
komnanuje GTX Poland cTporo je 3abpateHO U Moxe A0BecTU [0 rpahaHcke u
KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTM.

()
META®PAZH TQN APXIKON OAHTION

MPIONI

59G800

NMPOXZOXH AiofdoTe OAeg TIG TTPOEISOTTOINCEIG ATPAAEiag, TIg

odnyieg, TIG EIKOVEG KOl TIG TIPOBIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI HE

auTé TO NAEKTPIKO gpyaAgio. H un Tripnon 6Awv Twv TTOPaKATW
odnyiwv pTTopei va odnyroel o€ nAekTpoTTAngia, TTupkayid Kai/f
oofapd TPAUPATIOO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTEIG Kal 0dNYieg yia MEAAOVTIKA

avagpopd.

e KINAYNOZ: KpaTiioTe Ta XEPIO 00G HAKPIG OTT6 TNV TTEPIOXA
KOTIG Kal TN Aemida ko1ig. KpartiioTe To GAAO oag Xépl oTn
BonénTikn AaBn i oTo TePiIBANUA Tou KivnTAPA. Edv kai Ta
U0 xépla kpaToUv To TIPIGVI, OEV UTTAPXE! KivOUVOG va KOTToUV
atrd Tn Aetmida.

e Mnv Bddete Ta Xépia 0AG KATW ATTO TO TEPAYIO epyaciag. To
TIPOCTATEUTIKG TNG AeTTidag dev TTpOOTATEVUEI TOV XPAROTN OTTd TN
AeTTida KOTTG TTOU BpioKETAI KATW ATT TO TEPAXIO EPYATiag.

e PuBpioTe To BdB0G KOG avaAoya pE TO TTAXOG TOU TEHAXiOU
epyaciag. Katw amré 1o Tepdyio epyaciag TPETTEl va gival opatod
NydTepo atmd éva 0AGKANPo d6VTI TNG AeTTidaG.

e [MoTé unv KPATATE TO TEPAXIO EPYOTIAg OTA XEPIO CAG 1) TTAVW
OTO 631 0aG KATA TNV KOTTH. ZTEPEWOTE TO TEPAXIO EPYQTiag
og Mo oTaBepry  em@dveia.  Eivar  onpavriké  va
ENAXIOTOTTOINCETE TOV KiVOUVO TPAUMOTIOPOU, €MTTAOKAG TNG
Aemidag f ammwAeiag eAéyxou.

e Otav eKTeAEiTE EPYATieg OTTOU TO EPYAAEiO KOTTAG EVBEXETAI
va £€pBel ot e€ma@n pE KPuPn KaAwdiwon ni 1o idlo TO
KaAWSI6 Tou, KPATAOTE TO NAEKTPIKO gpyaAeio amd Tig
Hovwuéveg emipaveieg AaBng. H ea@n pe kaAwdio uttd Tdon
Ba TTPOKAAETEl TNV NAEKTPODOTNOT TWV EKTEBEINEVWV HETOANKWV
HEPWY TOU NAEKTPIKOU €PyaAEiou Kal PTTOpEi va odnynoel o€
nAekTpoTTANSia Tou XEIPIOTH.

e OTav TPAYHATOTIOIEITE KOTTEG KATA WAKOG, XPNOIUOTIOIEITE
avra odnyo Kotng 1 euBUypappo odnyo. Autd BeATivvel TNV
QaKpiBEIa KOTIAG KAl PEIWVEI TOV KivOUVO EUTTAOKAG TNG AETTIdOG.

e XpNOIPOTIOIEITE TTAVTA AETISEG TOU OWOTOU HeEYEBOUG Kal
oxnHaTog yia TIG omég oTepiéwong. O Aermideg Tou Oev
Taipiddouv  OoTa  onueid OTePEwoNng  Tou  TIpioviou  Ba
METATOTTIOTOUV EKTOG KEVTPOU, TTPOKGAWVTAG OTTWAEIO EAEYXOU.

e Mnv xpnoigomoicite ToTEé @Bappéveg 1N akaTGAAnAeg
podéAeg | pTroulovia Aemridag. Or podéAeg Kal Ta UTTOUAGVIa
NG AeTmidag €xouv oxedlaoTel £18IKA yia TO TIPIGVI GOG, WOTE va
e€ao@aAifouv BEATIOTN arédoan Kal ac@AAEia.

AITIEZ KAI MTPOAHWH THZ ANTIAPAZHZ AMO TO XPHETH:

e H avamdnon eival pia {a@viki avTidpaon o€ pia TpiovoAaua
Tou  €xel KOMoel, uTAokapioTel 1 Oev  eival  owoTd
EUBUYPOPNIOUEVN, TIPOKAAWVTAG TNV AVEEEAEYKTN aviywan Tou
TIpIoVIOU Kal TNV eKTivagr Tou aTmd To TEPAXIO Epyaciag TTPOg Tov
XEIPIOTA.

e Ortav n Aetrida TaoTel A PTTAOKAPIOTET ATTO IO KOTTT) KAEIOIHATOG,
n Aemida oTapaTd kal n avTidpaon Tou KIVATAPO TTPOKAAEl TNV
atréToun Kivnan TG NXavig TTpog ToV XEIPIOTH.

e Edv n Aemrida oTpiyel A amroouyxpovioTei katd Tn SIGpKEIa TG
KOTIAG, Ta ddvTia OTO Tiow GKPO TG Aemidag evOéxeTal va
OKa@TOUV OTNV Gvw ETIPAvEIR Tou §UAOU, TTPOKAAWVTAG TNV
ekTivagn Tng Aetridag amroé TNV KOTIA Kal TNV avatridnan Tpog Tov
XEIPIOTH.

e H avamAdnon eival omotéAeopa  akaTdAAnAnNG xpriong Tou
TpiovioU Kai/ AavBacpévwy SIadIkaoiwy r) CUVBNKWY epyaciag
Kol pTTopei  va  ammo@euxBei  AapBdvovtag TG  KATAAANAeg
TIPOPUAGEEIG TTOU avapéPovTal TTAPAKATW:

> Kpartiote 1o mpI6vI oTaBepd Kkal pe Ta dUo Xépia
Kol TOTTOBETAOTE Ta XEépPIO OOg £TO1I WOTE va
avTioTtaduifete T SUvapn TG avamrAdnong.
TomoBeTOTE TO CWHA Tag aTo TAI TnG AeTTidag,
aAAG OX1 o€ guBtia ypappn pe autiv. H avamidnon
ptropei  va  TrpokaAécel TV otmoBodpdunon Tou
TpIovioU, aAAG n dUvaun TNG avatidnong PTTopEi va
eheyxBei a1T6 TOV XEIPIOTH €@V An@BoUV o1 KatdAAnAeg
TIPOPUAGEEIG.



> Ediv n Aemida prAokdpel 1) n KoTr SiakoTrei yia
oTtrolovdnTroTe Adyo, apROTE TN OKAVSAAN Kal
KPATAOTE TO TIPIOVI AKIVITO OTO UAIKO HEXPI N
Aemida va oTapatioel evTEAWS. Mnv emIXEIPAOETE
ToTé va TpaBneTe To TPIOVI £§w aTrd TO UAIKG 1y
va To TPABASETE TTPOG Ta TTioW VW N AeTrida
BpiokeTal o€ Kivnon, KaBWG auTéd PTTOpPEi va
TPOKAAETEI KOVTPA XTUTTNHA. EgeTdOTE TNV QuTial
Tou PTTAoKapiopaTog TNG AeTTidag Kal AGRBeTe
SI0pBWTIKG PETPA YIa TNV EEAAEIPH TNG.

> KaTd Tnv €maveKKivnon Tou Tpioviol oTo TENAXIO
£pyaciag, KEVIPAPETE TN Aida Tou TTpioviou
oTNV €YKOTTN, £T01 WOTE Ta SOVTIA TOU TTPIoVIoU
va pnv okdpouv oTo UAIKG. Edv n Aetrida Tou
TIPIOVIOU PTTAOKAPEI, EVOEXETAI VA avuWwbEi 1) va
avatndnoel amo 1o TEYAXIO Epyaciag KaTd Tnv
ETTAVEKKIVNGN TOU TTpIovIoU.

> ZTnpPigTe Ta pEYGAQ TTAVEA Yia va

€AOXIOTOTIOINOETE TOV KivOUVO EUTTAOKNAG TG

Aemidag ka1 avamAdnong. Ta peydAa TaveA Teivouv

va KpePoUv Adyw Tou BApoug Toug. ToTToBETAOTE

oTnpiypata KATw otréd To TTAVEA Kal OTIG dUO TTAEUPES,

KOVT& OTN YPAUUA KOTTAG Kal OTNV GKPr TOU TTAVEA.

Mnv xpnoipotroigite auBAUEG 1] KATECTPAUPEVOUG

diokoug koTg. O un akoviopévol i AavBaopéva

£uBUypappIopévol BiOKOI KOTTAG TTpoKaAoUV OTevr

£YKOTTN, Y€ atroTéAeopa UTTEPBOAIKN TPIRK, EUTTAOKK

NG Aduag kai avaridnan.

> Mpiv §exivijoeTe TNV KoTrn, BeBaiwBeiTe 6TI O1
HoxAoi aog@aAiong yia Tig pubpioeig BdBoug kai
KAiong TnNg Aeidag gival o@Iyuévol Kai
ag@aAiopévol oTn Béon Toug. Edv n plBuion Tng
Aeridag aAAdgel katd Tn SidipKeIa TG KOTTAG, AuTd
MTTOPEi va TTPOKOAEOEI EUTTAOKNA Kal kpoUor).

> AwoTe 1510iTEPN TTPOCOXN KATA TNV KOTI TOiXWV
N GAAwvV TrEpIOXWYV Trou dev ival opatég. H
Tpoegéxouoa Aetrida uTTopei va diaTrepdoel
QVTIKEIPEVA, YEYOVOG TTOU UTTOPET VO TTPOKAAETE!
kpouon.

EMEZHMHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MIKTOrPAMMQN.

\4

,2 ,J?&" - )g
@|[O]CE [«

1. AloBAOTE TO €yXEIPIDIO XPrONG Kal AKOAOUBNOTE TIg
TIPOEISOTIOINTEIG Kl TIG 0dNYieg AOPAAEiag TTou TTEpIEXOVTAl O€
auTtd!

2. Xpnolgotroijote  €EOTAIOUG  ATOUIKAG  TTPOOTACIOG
AOPAAEIOG, TIPOOTATEUTIKG QUTILWV, HAOKEG OKOVNG).

3. ATroouvdéaTe To KaAwdIo TPOPodOoaiag TIPIV aTTd TNV eKTEAEON
OTTOIWVOATIOTE EPYACIWY TUVTAPNONG I ETTIOKEUNG.

4. XpnolgotroioTe €§0TTAIONG ATOUIKAG TTPOOTACIAG: TTPOCTATEUTIKA
yavria

5. MpooTatéyTe TN GUOKEUN a1 TNV UypaaTia.

6. Mnv TO aTTOPPITITETE HOGi PE TO OIKIOKA OTTOPPIPHATA

7. KpatoTe Ta Taidié& pakpid atrd 1o epyaleio.

8. Katnyopia poaTaaiag Il

9. H ouokeur GUPHOP@WVETaI IE TOUG Kavoviopoug TG Eupwraikrig
‘Evwong.

10. Zrjpa moToTroinong EAC.

11. ZApa moToTToinong yia Tnv ayopd tng Oukpaviag

NEPIFPA®H TOQN EIKONQN

H TrapakdTtw apibunon avagépetal oTa apTAPATA TNG CUOKEUNG
TToU eg@aviovTal OTIG EIKOVEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPISiOU.

1. \aBn petagopdc

2. NiakoTrTng AaBrg

3. MoxAég TTpooTaciag 8iokou KOTIHG

4. KoupTri ao@dAiong agova

5. OT oTepéwong

(yuaAid
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6. MpooTaTeuTikd dioKOU KOTIHG

7. KéAuppa avBpaka

8. Meipog aoPaNong KeQaArg

9. ZrapatnTApag BaBoug KOTTAg

10. Bida oTot BaBoug KOTTAG

11. KoupTri aog@aAiong odnyou

12. Odnyog

13. MoxA6g ao@daAiong KeQaAng

14. P&4Bdog otipigng

15. O oTepéwang

16. KAipaka ywviag Tpatrediol epyaaciag
17. AgikTng ywviag Tpateiol epyaaciog
18. MoxAOG autéuaTou KAEIBWUATOG

19. KoupTri aogdaAiong Tpatediol epyaoiag
20. EvBépa Tpatrediol

21. Tpatéd) epyaoiag

22. KéAuppa povadag Aéigep

23. Movada Aéigep

24. ¥100epd KAAUPPQ

25. Akpo@Ualo atmoppdenong okévng
26. ZakoUAa oKkovNG

27. KoupTri kdBeTng Trieong

28. Kdbetog Bpaxiovag Trieang

29. KoupTri ao@dAiong k&BeTou Bpayiova Trieang
30. PuBuioTiké cuo@igng uAikou

31. KAipaka ywviag KANiong Ke@aAng

32. AeikTng ywviag kKAiong KeQaAng

33. Onkn pmatapiag

34. KoupTri evepyotroinong Aéigep

35. Néigep

36. Bideg otepéwaong povadag Aéigep
37. Bida oTepéwaong KevTpIKAG TTAGKAG
38. Kevrpikn TAGKa

39. Bida pUBuiong ywviag 0°

40. Bida puBpIong ywviag 45°

* To TTpaypaTiké TTPOoidV EVOEXETAI va DIAPEPEI ATTO TNV EIKOVA

=

EZOMNAIZMOZ KAI A=EZOYAP

e YakoUAa oK6vNng -1
o EIBIKO KAeIBi -1
e Kd&betog opiyktipag -1

ENIZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -£T0G KATAOKEUNAG
MM -HAvag KOTaoKEURg
Y -TIp6oBETN ovopaaia
XXXXX -apIBu6g oeIpdg
NNN -Tp6oBETN orjpavon

KATAZKEYH KAl EGPAPMOIH

To TPI6VI ywviwy gival éva pnxavnua e§otrAicpévo pe Baon otnv
oTroia gival TTPOoAPTNHEVN MIA KEPAAR KOTTAG, EMITPETTOVTIAG TN
pUBMIoN TNG ywviag TG Ke@aAig. EmmAéov, avahoya pe Tov
OXedIAONO, N KEQAAN TOU TTPIOVIOU YWVIWV UTTOPET va YEPVEl UTTO
ywvia Kal va €TTEKTEIVETAI yIa va au€nael TN AeIroupyikéTnTa Kai 1o
MAKOG KOTTAG.

To TTPIGVI YwVIWV €XEI OXEDIAOTET yIa TNV KOTIH TEaxiwv EUAgiag TTou
Taipidouv OTIG OIOOTACEIG TOU PNXOvAHOTOG. Aev TIPETTEl va
XPNOIPOTIOIEITAI YIO TNV KOTIH KAUGOEUAWY. To TTpIOVI TIPETTEl VO
XPNOIPOTIOIEITAl POVO  yia TOV TIPOOPIoHS Tou. OTroladATIoTE
amoéTEIpa Xpriong Tou TpiovioU yia okotroug dAAoug atré autolg
Tou KaBopidovTal Ba Bewpeital Kok Xprion. To TPIOvVI TTPETTEN Va
Xpnoipotroleital  Yévo  pe  katdAAnAoug  Biokoug  KOTTAG,
£€OTTAIoEVOUG pE DOVTIO PE AKPEG kapPidiou. To TIPIGVI YwVIWV givail
£va epyaheio oxedIaoPévo yia Xprion T600 o€ EUAOUPYIKEG GO0 Kal
g€ JapayKoUDIKEG EPYATiES.

Mnv XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAVNHO Yia OKOToUg GAAoug ammd
auUTOUG YIO TOUG OTToioug TrpoopideTal!



MPOETOIMAZIA A XPHZH

Mpiv TPOYHOTOTTOINCETE otroladnToTe gpyaocia

ouvappoAdynong fj pUBHIoNG OTO TTPIGVI YwVIWY, BeBaiwbeiTe

Om £x&1 aTmoouvdEBEi aTrd TNV TTapoX PEUHATOG.

META®OPA TOY MPIONIOY

e Kara Tn petakivnon Tou Trpioviol ywviwy, BeBaiwBeite 6T n
KEPAAN TOU TTpIovIoU gival ao@aliouévn oTnv XapnAoTePn B€an.

e EAéyEre 6T TO KouuTri ao@AAioNg Tou TpaTediol epyaciag, o
HOXAGG ao@AAiong TNG KEPAARG Kail o GAAeG SIaTdgeIg ao@aAeiag
gival KaAd o@IyUEVEG.

ITEPEQZH TOY MPIONIOY ZE MNArKO EPlrAZIAZ

ZUVIOTATal N OTEPEWAN TOU TTPIOVIOU YWVIWY O€ TIAYKO epyaaciag r

Bdon xpnoigoToIVTAG TIG OTTéG oTEPEWONG (15) TTou TTapéxovTal

aTn Bdon Tou TIPIOVIOU, Yeyovog Tou eEaoc@aAifel TNV ao@aAR

Aeimoupyia kai e€aAeipel Tov Kivduvo avetmBuunTng PETOKivONG Tou

unxavipatog katd tn xprion. O oTrég oTepéwang EMTPETTOUV TN

xprion BIdwv SlapéTpou 8 mm pe KEPOAR e OXIoHn 1} e§aywvikn

KePaAr. Kartd Tn oTepEwan Tou TIPIOVIOU YWVIWY GTNV ETTIPAVEIQ TOU

TIayKou epyaoiag, BeBaiwbeite OTI:

e H em@aveia Tou TTdyKou epyaaiag gival miTredn Kai kabapr.

o Ol Bideg ogiyyovtal ogoidpopea kal Ox1 Me utrepBOAIKT dUvaun
(o1 Bideg OTeEPEWONG TTPETTEI va OQiyyovTal £€T01 WOTE va WnV
TTpokaAoUv Tdon N Trapapdpewan Tng Baong). Ze TePITTWON
uTTEPPOAIKAG TAONG, UTTGPXE! KiVOUVOG pwYHNAG TNG BAong.

AMNOPPO®HIH IKONHZ

MNa va amo@euxBei N CUCOWPEUON OKOVNG Kal va £Ea0QaAIOTEl N

HéyIoTn ammédoon epyaciag, To TIPIOVI PTTOPEi va ouvOeBei Ye pia

Blopnxavikf NAEKTPIKA OKOUTIA XPNOINOTIOIWVTAG TO aKPOo@UCIO

ammoppoéPnaong okévng (25). EvaMakTikd, n okévn uTopei va

OUAAeXBei oTOV 0GKO OKOVNG (TTAPEXETAI) aQOU TOV TOTTOBETHOETE

aT0  aKPO@UOIO aTropPOPNONG OKOVNG. H ToTToBéTnoNn YyiveTal

mECOVTAG TOV EAATNPIWTO OUVOETHPA KAl TOTTOBETWVTAG TOV OAKO
oKovNG (26) TTavw 0To aKPOPUOIO ATToPPOPNONG OKOVNG (25) (EIK.

A). Ta va adeldoeTe TOV OAKO OKOVNG, TTIEOTE TOV €AATNPIWTO

OUVOETAPA OTOV OAKO OKOVNG, ApaIpéDTE TOV aTTd TNV €000 OKOVNG

Kal Ovoi§Te TO @eppoudp yia va €xeTe TTARpPn Tpoofacn oTo

E0WTEPIKO TOU GAKOU.

MNa BEATIOTN QTOPPOPNON OKOVNG, OBEIGOTE Tn OCOAKOUAX

oKovNg OTav gival yEUATn Katd Ta 2/3.

AEITOYPTIA TOY BPAXIONA (KE®AAH)

O Bpayiovag eméktaong éxel dUo Béoeig: dvw kal kaTw. MNa va

ateAeuBepwoeTe Tov Bpayiova eTméKTAONG amd TNV KAEIdWEVN

KaTw Béon:

o [liéoTe TOV Bpaxiova Kal KPATAGTE TOV TTATNHEVO TTPOG Ta KATW.

e Tpapngre Tpog Ta Triow Tov TTeipo ao@aAiong TNG KEPAARG (8).

e XTnpigTe TOV Bpayiova KABWG avuywveTal oTNV Gvw Béon.

MNa va kAeIdwoeTe Tov Bpayiova Tou Bpayiova otnv KaTw Béon:

e [liéoTe Kal KPATAOTE TTATNPEVO TO PHOXAG TTPOCTACIAG TOU BioKOU
KOTTAG (4).

o [MéoTe TPOG Ta KATW TOV Bpayiova Tou Bpaxiova PEXP! va @TAOE!
oTnV KaTw Béon.

* Ao@ahioTe Tov Bpayiova Tou Bpayiova o€ auth Tn Béon méfovTag
TOV TTEiPO a0PANIONG TNG KEPAANG (8).

KAGETOZ ZOIFKTHPAZ

O kdBeTog apiykTrpag (Eik. B) ptropei va tomoBeTnBei otn Bdion Tou

TIpIovioU o€ oTroladATIOTE TTAEUpPd TOou TpaTTedioU epyaaciag Kai

uTTOpEi va pubuioTei TAPwWG avaAoya pe To péyebog Tou UAIKOU TTou

koBeTal. Mnv xpnoigoTroleite TO TIPIGVI av OV XPNOILOTIOIEITE TOV

KABETO OPIYKTAPA.

e XahopwoTe TO KOUPTTT OTEPEWONG TOu KABETOU OPIyKTAPA (27)
otnv TAeupd Tng Bdong OTou TPOKEITal va TOTTOBETNBEl O
KABETOG OPIYKTAPAG.

e ToOTTOBETAOTE TOV KABETO TPIYKTHPA EIGAYOVTAG TOV OTNV OTIA TNG
Bdaang Tou TTpIoVIOU KAl GIETE TO KOUPTTI OTEPEWONG TOU KABETOU
apiykTipa (27).

e Agou puBpiocete Tn Béon Tou Bpaxiova Tou KABETOU CQIYKTAPA
(28) avaloya pe TO TEPAYIO €pyaoiag, OQIETE TO KOUMTTI
ao@dahiong Tou Bpaxiova Tou kGBeToU OPIYKTHPA (29).

e XifTe TO KOUPTTi CUOPIENG Tou Tepayiou epyaaiag (30) £T01 WOTE
va TECEl TO TEPAXIO EPYacTiog TTAvw OToV TTAYKO epyaaiag (21).

o EAéyEre 6T TO UAIKG eival aTaBepd aTn Béon Tou.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ
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Mpiv TpaypaTtomroInceTe otroladnimoTe epyacia pUlBbuiong oTo
mpIovI, BeBalwdeite OTI €xel amoouvdedei amd TO dikTUO
TpoPodoaiag. MNa va eEao@aAioTei N AoPAAng, akpIBig Kal
ammodoTikfy AgiToupyia Tou TrplovioU, OAeg ol Sladikacieg
pUBHIONG TTPETTEI VA EKTEAETTOUV TTARPWG.

Mo6Aig oAokAnpwBouv O6Aeg o1 Biadikacieg pUBHIONG Kal
pubupiong, BeBaiwdeite OTI £xouv a@aipedei OAa Ta KA£1BId.
EAéygre 6T OAa Ta OUVOETIKA HE OTEipWHA Eival OWOTA
o@Iypéva.

KaTtd tTnv ekTéAeon epyaciwv puBuiong, BeBalwdeite 6T OAa Ta
eSwTEPIKA £§apTAPATA AgITOUPYOUV CWOTA Kal BpiokovTal o€
KoAR kardoTtaon. Otmolodnmore @BApUEVO 1) KATECTPAMUEVO
€§ApTNUA  TTPETEl  va  dAvTIKataoToBei amd  e§eidikeupévo
TMPOCWTIKO TPIV amd Tn XPAOn Tou aAucotrpiovou.
ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

H tdon Tou SIKTUOU TIPETTEl VA QVTICTOIXEI OTNV TAOGN TroU
AVAYPAPETAI OTNV TIIVOKISA XOPAKTNPICTIKWY TOU TTPIoVIoU.

To aAucoTrpiovo ETITPETTETOI VO EVEPYOTTOIEITAI HOVO OTAV N

Aemrida KOT G eV BPIOKETAI OE ETTAPI ME TO TTPOG KOTTH) UAIKO.

Evepyotroinon

e [latAOTE KaI KPOTACTE TIOTNUEVO TO KOUPTH ekkivnong (3).
AmevepyoTroinon

o A@noTe Tov dIAKOTITN TPOPOdOaTiag (3).

XPHZH TOY OPIZMOY BAGOYZ KOMHZI O opiopég Bddoug

KOTIG HTTOpEi va XpnoigotroinBei otav gival amapaitnto va

SnpIoupynBei pia eyKOTT) 0TO UAIKG. AUTO ETTITUYXAVETAI PE TNV

TTPAYUATOTIOINON HIOG ETMIQAVEIOKAG KOTNG OTO UAIKO Trou

utroBdAAeTal ot emregepyaoia, evw n Aemida Sev Asitoupyei oTo

péyioTo Suvard Badog.

o KAeidwoTe To HOXAS ao@AaNiong TNG KeQaAng (13).

e XahapwaTe To KOUpTTi ao@aAiong odnyou (11) kol PETAKIVAOTE
TNV KEPAAR TTPOG TA TTIOW.

e Z@igTe TO KOUNTTI AOPANIONG 0dnyoU (11).

e [upioTe TO oTOTT BABOUG KOTTAG (9) OTN PUBHICN YIa TTEPIOPICUEVO
Ba&bog kotmg (Eik. C).

e XapnAwoTe Tov Bpayiova ETTEKTACNG KAl KPATHOTE TOV OTNV KATW

B€0n, OKOUPTTWVTAG OTOV TTEPIOPIOTH) BEBOUG KOTTAG.

MepioTpéyTe (apioTepd i Se€id) T Bida Tou aTOTT BABOUG KOTIHG

(10) (Eik. C) péxpr va etmiTeuxBei To mMBOUUNTS BABOG KOTIAG.

XaAapwoTe To KoupTri acpaAiong odnyou (11).

KavTe TIg TTpOypappaTIoPEVEG KOTTEG OTO puBuIouévO BAEBOG.

MNa va emoTpéyere oTnv Kot TApoug Baboug, yupioTe Tov

avaoToAéa BaBoug KOTTAG (9) o€ Béon GTTou, PET TNV TITWOT TOU

Bpaxiova, n Bida Tou avacToAéa BaBoug KoTmG (10) dev EpxeTal

o€ eTan pe Tov avaoToAéa BaBoug KOTAG (9).

PYOGMIZH TOY TPAMEZIOY EPIAZIAZ A KOMH YMNO FQNIA

O TrepIoTPEPOUEVOG Bpaxiovag ETTITPETTE TNV KOTIH Tou UANIKOU O€

OTToIadATIOTE ywvia aTd TV KABETN Bé0n éwg kal 45  Trpog Ta

apioTePE A Tpog Ta SegId.

e TpaBrgre Tpog Ta TTiow Tov TTEIPo AoPAAITNG TNG KEPAARS (8),
WoTe 0 Bpayiovag Tou Bpayiova va avuywbei apyd oTnv avwTepn
Béon.

e XahapwoTe To KouuTri ac@ahiong Tou Tpatediol epyaaiag (19).

e [latAOTE Kal KPATAOTE TIOTNUEVO TO HOXAS  autduarou
kAeIdwpaTog (18) kal yupioTe Tov Bpaxiova Tou Bpaxiova Tpog Ta
apIoTEPA ) TIPOG Ta SECIG WG OTOU EPPAVIOTET N ETTIOUPNTH YwVia
oTNV KAIJOKa YWVIWY Tou TpaTTediol epyaaiag (16).

o KAeidwoTte o@iyyoviag To KOuuTi ao@dAiong Tou Tpatreiod
epyaoiag (19).

H kAipaka ywviwv Tou Tpatrediol epyaciag (16) diabétel pia oeipd

aTrd ONUEIWPEVEG BETEIG OTIG OTTOIEG O TTEPIOTPEPOUEVOG Bpaxiovag

Tou Bpayiova TTpopubpideTal autépaTa. AuTé UTTOPE] VO OUPBET povo

edv, evw) o Bpaxiovag Tou Bpaxiova TEPIOTPEPETAI, O HOXAGG

auTépaToU KAEIdWHATOG (18) dev KpaTeiTal TTATNPEVOG KAl PITTOPET Vo

KAEIBWOEI O€ AUTEG TIG £PYOOTACIAKA PUBUIopEVEG BETelg. AuTég

€ival ol Mo GUXVA XPNOIUOTIOIOUHEVES YwvVieg kotTAg (15© 22,5 30

4" mrpog Ta apioTepd / Be€id). OTOIGBATIOTE ywvia PTTOpEi va

PUBUIOTEI JE aKkpiBeia XPNOIPOTTOIVTAG TNV KAIJOKA YWVIWY OTOV

Tayko epyaciag (16), n omoia gival Babpovounuévn oe Brpara Tou

1 Hoipou. Av Kal n KAipaKka gival apKeTa akpIBAG I TIG TTEPIOTOTEPEG

£PYOOiEg, OUVIOTATAI WOTOOO va AEYXETE TN PUBUION TNG ywviag

KOTTAG  XPNOIMOTIOIWVTAG éva  poIpoyvwuévio R dAAo  6pyavo

HETPNONG YWVIWV.



EAErXOz KAl PYOMIZH THZ KAGETHX GE:IHX TOY AIZKOY

KOMHE ZE ZXEZH ME TON MAIKO EPTAZIAL.

o XahapwoTe To HOXAG ao@AAIoNG TNG KEPaArg (13).

e PuBpiote TV ke@aAy otn Béon 0° (KABETA TTPOG TOV TTAYKO
epyaaiag) kar oQigTe To HoXAd acg@ANong TNG KEPAANG (13).

o XahopwaoTe To KOUpTTi ao@dAiong Tou Tpatediol epyaciag (19),
TIATAOTE KAl KPATAOTE TTATNHEVO TO HOXAO auTOPATNG a0PAAIoNg
(18).

e PuBpiote Tov Tdyko epyaciag otn 8éon 0° ag@AoTE TO HOXAS
AUTOPOTOU KAEIDWHOTOG Kal OQIETE TO KOUUTIi ao@GAIong Tou
Trdykou epyaaiag (19).

e [MéoTe TO HOXAO TTpooTaciag TNG AeTidag (4) kal kateRdaTe TNV
KEPAAN TOU TTpIOVIOU OTNV XaunAdTEPN B€0n TnG.

o EAéyere (xpnoipotroiwvtag éva opyavo PETpNong) Ot o diokog
KOTTAG gival KABETOG TTPOG TOV TIAYKO £pYaaTiag.

Katd Tn Aqyn petprioswyv, BeBaiwbeite 6T To 6pyavo PETPNong

Sev ayyiel Ta d6vTia TNG Aemidag Tou TPIoVIoU, KaBwg n

HETpNON €VBEXETAI Va gival avakpIBig AGyw Tou Trdxoug Tng

akpng kapRidiou.

Edv n ywvia Tou petpriBnke Sev eivar °%

OTToia TIPAYHATOTTOIEITAI WG EEAG:

o XahapwoTe To TTagINadI aopdANiong Kal yupioTe Tn Bida puBuiong
ywviag 0° (39) (Eik. D) de€160Tpo®a i apIOTEPOOTPOPA Yia VA
QUENOETE 1) VO PEIOETE TN YwVia Tou diOKOU KOTTAG.

e MOAIG o diokog KOTTAG TOTToBEeTNOEI KABETA OTOV TTdYKO EPYATiag,
QAQROTE TNV KEPAAN VA ETTIOTPEWEI OTNV Avw Ban.

o Kparwvrag Tn Bida pubuiong ywviag 0° (39), ogitTe To TTAgINGDI
ac@aNiong.

o XapnAwoTe TNV KEQAAR Kal eAEYETE Eavd OTI N pubUIoPEVN ywvia
QVTIOTOIXEl OTIG eVOEILEIG TNG KAINAKAG ywviag KAIONG TNG KEQAANG
(31). Eav cival amrapaitnTo, pubuioTe Tn Béon Tou BeikTn ywviag
KAiong Tng kepaAnig (32) (Eik. E).

Mia Trapopola pUBuion TTPETTEI VO TTPAYMOTOTTOINGET yia TN ywvia

KANiong NG Ke@aAAG*yia koTTég UTIO ywvia XpnoIHOTTOIOVTAG TN

Bida pUBuIONG ywviag 45°(40) (EIK. D).

EAErXOzZ KAl PYOMIZH THE KAOETHZ OEIHI TOY AIZKOY

KOMHZ ZE ZXEZH ME THN PABAO ZTOMN.

Auti n SiadiKagia TTPETTEl VO TTPOYHATOTTOIEITAI TTAVTA OTAV £XEI

agpaipedei | avTikataoTalei n papdog oTdong. Auti n pubuion

HTTOpEi va TTpaypaTotroindei pévo apou o SioKog KOTNG £XEl

ToTroBeTNBei KGBeTAl OTOV TrdYKO £pyaciag. H pdBdog oTdong

XPNOIMEVEI WG 0dNYoG yia To UAIKG TTou KOBETal.

o XahopwaoTe TO KOUpTTi ac@aAiong Tou Tpatediol epyaciag (19),
TTATAOTE KAl KPATAOTE TTATNPEVO TO HOXAO QuTOHATNG AoPAAIong
(18) kau puBpicTe To TPaTTEY epyaciag ot Béon 0° .

o XapnAwaoTe TNV KEQAAN Tou TTpIovIoU aTnv XapnAdTepn Béan TnG.

e TomroBetoTe €va poIpoyvwuovio 1 GAAn ouokeur) péTpnong
ywviag Tavw oTtnv AeTTida Tou TTpIoviou.

e MEeTOKIVAOTE TN OUOKEUR PETPNONG YWVIAG TTPOG Ta TTAVW PEXP!
™ pdpdo aTdong (14).

o H évdeign mpémel va gival 90° .

e Edv amaiteitar piBpIon, TpoxwpnoTe wg e§AG:

o XahapwoTe TIG Bideg TToU ouykpaToUv Tn papdo otdong (14) otn
Bdon.

e PubpioTe Tn B¢0n TNG PARdoU oTPIENG (14) £T01 WOTE Va gival
KAOETN TTPOG TOV JIOKO KOTING.

e Xitte TIG Bideg TTOU CUYKPATOUV TN PARdO OTAPIENG.

PYOMIZH TOY BPAXIONA (KEQAAHZ) INA KOMH YNO rQNIA

O Bpayiovag uTopei va yeipel o otoiadAToTe ywvia etagy “kai

4'yia kot uTI6 ywvia (Eik. E).

e TpaBnrgre TPog Ta TTiow ToV TTEipo ao@AAIoNG TNG KEPAArG (8) yia
va atreAeuBepwoeTe Tov Bpayiova Tou Bpaxiova Kal aproTe Tov
Bpaxiova va avuywBei apyd oTnv avw Béan.

o XahapwoTe To HOXAG ao@AAIong TNG KePaArg (13).

e T[eipete 10 Bpaxiova Tou Ppayxiova TTPOG Ta apioTeEPd OTNV
€mOupnT ywvia, n otoia pTropei va diaBacTei oTnV KAipaka
ywviag kAiong Tng ke@aAng (31) xpnaoipoTtroiwvTag Tov OeikTn
ywviag kAiong Tng kepaAng (32) (Eik. E).

e X@ifTe TO HOXAS ao@AAIoNG TNG KEPAARG (13).

, amaiTeiTal puBpion, n

Edv gival arapaitnTo va puBpicETE TIG TTAPAPETPOUG Kal TwV dU0
Ywviwv (ko ota dUo emieda, opifovTia Kol KABeTa) yia
ouVvBUAOHEVN KOTTH, N YWVia QAATOOKOTIG TTPETTEl TIAVTA VA
pubBpileTal TpWTN.

EAEIMXOZ AEITOYPTIAZ AEIZEP
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H povada Aéigep ekméutel pia akTiva A€iCep TTou TTPOBAAAEl pia
YPOPN TTdvw aTo UAIKG, KAT PrKog Tng oTroiag Ba kéyel o diokog
KOTAG. H owoTr euBuypdupion Tng akTivag Aéigep €xel pubpIoTED
kard Tn dladikacia kataokeurg. QoT600, yia epyacicg akpiBeiag, n
€UBUYPAPUIOT TTPETTEI VO EAEYXETAI TTPIV ATTO TNV £vapgn TNG KOTTAG.

e TomoBeTAOTE TIG pTTaTAPiEG OTN OBKN pTTatapiwy (33) (Eik. F),
@povrigovtag va diatnpnbei n owoTh TToAIKdTNTA.

e TOTTOBETAOTE TOV TIAYKO £PYATiag ETOI WOTE O SEIKTNG YWViag Tou
Traykou epyaaiag (17) va euBuypappidetal pe 1o onuadi 0° oty
KAipaKka ywviag Tou Traykou epyaciag (16) kal o deikTng ywviag
KAiong TNG kepaAng (32) (Eik. E) va euBuypappigetal ue 1o onuddi
0° otnv KAipaka ywviag kAiong g kegahig (31) (Eik. E).

o ZTEPEWOTE €va KATAAANAO KOWMATI QTTOPPINPATWY OTOV TTAYKO
£pyaoiag (21) kal TTPAyUATOTTOINOTE TNV KOTTH.

o AmeAeuBepwoTe TOV Bpaxiova ETTEKTACNG KAl AQAOTE TO UAIKO
QATTOKOPUATWY OTEPEWNEVO OTOV TTAYKO EpYATiag Tou TTpIovIoU.

e PubpioTe To diakdTITN Aéidep (34) oTn B€an «I» (evepyoTroinuévo)
(onueiwpévn).

e H mpoBarAdpevn Séoun QwTog TTPETTEN var gival TTApGAANAN pe T
YPAuuN KOTIAG.

PYOMIZH AEIZEP

Kata tn pUBpion g déopung odnynong Aéidep, pnv KoITAleTe

amreudeiag Tn SEOPN i) TNV AVTAVAKAACT TNG OF HIA ETIQAVEIN

ME KaBPEPTN. ATTEVEPYOTTOINOTE TN HOVAda Aé1{ep OTav To AéiIlep

&ev XxpnoipoTroigiTal.

Edv n déopn Aéiep dev gival TapdAAnAn pe TNV KOTTr, TTPOXWPNROTE

wg €8ng:

o A@aipéoTe T0o KAAUPPA TNG povadag Aéigep (22) EeBidwvovTtag Tig
Bideg oTepéwang. H povada Aéigep (23) Bpioketal KaTw amd To
KGAuppa TNG Hovadag Aéigep (22) (Eik. G).

o MMepioTpéwte atraAd 1o Aéiep (35) (Eik. G) aTo TepiBAnua g
Hovadag AéiZep (23) TTPOG Ta APICTEPG ) TTPOG Ta BeCId, £wg GTOU
n déoun Aéilep va eival TapdAANAn. Mnv aokeite dlvaun oTn
povada A&ICEp Kal PNV TNV TIEPIOTPEPETE TTEPICOOTEPO QATIO
HEPIKEG HOIPEG.

e Edv amaieitar mAeupik  pUBpION, xaAapwoTe TIG Pideg
oTepEwaNng TNG Hovadag Aéilep (36) Kal UETOKIVAOTE TN HOVAda
Aiep TTPOG Ta apIoTEPA i} TTPOG Ta JegId €wg OTOU N YPOMUA
Miep €ival TTaPAAANAN WE TNV KOTTH) PETA TNV KOTTH.

H okévn Tou dnuioupyeiTal KATA TNV KOTTH PTTOPEi Vo EPTTOdidel

TV akTiva Aéifep- emopévwg, o Pakog Tou TpofoAéa Afilep

wpémel va kaBapileTal Katd kaipoUg.

EKKINHZH TOY MPIONIOY

Mpiv TaTAoEeTE TO KOUMTH Tpo@odooiag, BeBaiwbeite OTI TO

mPI6VI £XEl ouvapuoAoynBei kai pubpIoTEI CWOTA CUPPWVA PE

TIG 03nYiEg TTOU TTAPEXOVTAI OE AUTO TO EYXEIPISIO. AUTO TO TTPIOVI

£xel oXedIOOTEN yia OeIOKEIPEG XPAOTEG.

e [atAoTe 10 dIAKOTITN TPOPOdOTiag (3).

e AQAOTE TOV KIVNTAPG TOU aAUCOTIPIOVOU va @TAcEl Ot TTARPN

TaxutnTa.

MatroTe To HoXAS TTpoaTaciag TnG Aetridag (4).

XapunAwoTe Tov Bpayiova TTPog To TEUAXIO £PYATiag.

A@nroTe To HoXAS TTpoaTaciag TNG AeTridag (4).

MpayuaToTroIfoTe TNV KOTTA.

AIAKONMH THZ AEITOYPTIAZ TOY AAYZOIMPIONOY

e A@noTe Tov JIOKOTITN TPoPodoaoiag (3) Kal TIEPINEVETE PEXPI va
OTOPATACEN EVIEAWG N TTEPIOTPOPH TNG AETTIOOG.

e Avuywaote Tov Bpaxiova Tou aAUCOTTPIOVOU, OTTOPAKPUVOVTAG
TOV a1rd TO UAIKO TTOU KOBETAI.

H mpoowpiviy dnuioupyia ommvlRpwyv améd TIG YHKTPEG OTO

EOWTEPIKO TOU NAEKTPOKIVNTAPA Eival QUOIOAOYIKN KATA TNV

€KKiVNON Kal 6Tav To TPI6VI oTapatd. Mnv otapartdre Tn Aemida

TOU TIPIOVIOU OOKWVTAG TTAEUPIKN Trieon mwavw Tng. KOMH ME

TO MPIONI

ZTEPEWOTE TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI JE TETOIO TPOTTO
WOoTE va pnv mapepTrodidel Tn AsiToupyia Tou Tpioviou. Mpiv
EVEPYOTIOINOETE TO TPIOVI, HETOKIVAOTE TNV KEQPAAR TOU
TpIoviol oTNV KATW B£0n yia va BeRaiwdeiTe OTI N KEQAAR TOU
TpiovioU Kal TO TIPOCTATEUTIKO Tng Adpag éxouv TARPn
eAeuBepia kivnong. BeBaiwBeiTe 6TI TO TTPOOTATEUTIKG TG Adpag
@TAVEI OTO PEYIOTO TNG SIaSPONG Tou.

Mpiv gekivijoeTe TNV KoTTr, BeRaiwdeiTe 6T TO KOUPTT ACPAAIoNG TOU
Tpameiol epyaciag (19) kai o poxAdG aag@aAiong TNG KEPaARG Tou
TrpiovioU (13) eival KaAd o@iypéva.



e ZuvdéaTe TO TIPIGVI OTO BiKTUO.

o BeBaiwbeite 6TI To KAAWSIO TPOPOSOCIaG BPICKETAI HOAKPIG ATTO
Tn AeTrida Tou TrpIovioU Kai Tn BACN TOU PnyaviuaTog.

e TotmroBetioTe TO UAIKG OTOV TTAYKO £pyaciag kal BeRaiwbeite OTI
gival oTaBepd OTEPEWPEVO, WOTE VO PNV UTTOPET VO PETOKIVNOE
KOTé TN dIdpKEIa TNG KOTTAG.

e MeTtakiviioTe TNV KEQOAR Tou TrpiovioU OTnv Triow BOéon kai
ac@aliote Tov 0dnyd (12) XPNOIUOTIOIOVTAG TO  KOUMTT
ao@dahiong odnyou (11).

o ZekAEIBWOTE TNV KEPAAN KOl TO TIPOCTATEUTIKO TOU BiIGKOU KOTIAG.

e [MarioTe TO KOUWTIi QO@AAIONG Tou JIOKOTITN Kol BéoTe Of
AgiToupyia To TIPIGVI XPNOILOTIOIVTAG TOV SIAKOTITN (TTEPIPEVETE
£€wg O0Tou n Aetrida Tou TTpIovioU QTACEl OTn PEYIOTN TaxUTNTd
mng).

o XapnAwoTe apyd Tnv KEQaAAr Tou TrpiovioU.

® ZeKIVAOTE TNV KOTTH OOKWVTAG PETPIA TTIEGT) OTNV KEQPAAN KATA TN
JIGPKEIA TNG KOTTAG.

Edv Ta kouptd aoc@dAiong dev o@ifouv €mapKwg, o Siokog

KOTTG EVOEXETON VO HETAKIVNOEI aTTPOOSOKNTA TTPOG TNV AVWw

EMPAVEIA TOU UAIKOU, SNUIOUpYWVTAS KivBuvo va XTutrnOei o

XEIPIOTAG AT £va KOPUATI UAIKOU.

KOMH ME TON BPAXIONA EMEKTAZHZ ZE KINHZH
(KE®AAH) TOY AAYZOMPIONOY

H kivnon tou Bpaxiova €TEKTAONG TOU TIPIOVIOU ETITPETTEI OTNV
AeTTida TOU TIPIOVIOU VA KIVEITAI TIPOG Ta EUTTPOG KAl TTPOG Ta THoW,
ETMTPETTOVTAG TNV KOTTH EUPUTEPWY TEHAXiIWV UAIKOU.

« PuBpioTe Tov Bpayiova Tou Bpaxiova otnv dvw Béon.

e XahapwoTe To KoupTri aodaAiong TG Adpag (11).

e [piv evepyotroioete To aAugotrpiovo, TPaBRgTe Tov Bpayiova
ETTEKTOONG TTPOG TO HEPOG OAG, KPATWVTAG TOV OTNV AVUWPWHEVN
Béon.

e MMariote TO KOUMTI €KKivnong (3) yio va EeKIVAOETE TO
aAuooTrpiovo.

o [epiyéveTe €wg GTOU N AETTidA TOU TTPIOVIOU PTACEI OTN PEYIOTN
TaxutnNTé TNG.

e ZexAeIOWOTE TO TTPOCTATEUTIKG TOU BiOKOU KOTTAG TTATWVTAG TO
HOXAS TOU TTPOCTATEUTIKOU (4).

e XapnAwoTe Tov Bpaxiova eTTEKTACNG Kal SEKIVATTE TNV KOTTH.

e Kara 1 didpKeia TNG KOTIAG, METAKIVAOTE TO Bpaxiova TTpog Ta
Tiow (Hakpid atré €0dG).

e MOAIG KOTTEI TO UAIKG, Q@QROTE TO KOUPTTI EKKIVNONG KAl TTEPIPEVETE
HEXP!I VO OTOPOTACEl va TTEPIOTPEPETAl O OiOKOG KOTTAG TTPIV
QAVUYWOETE TOoV Bpayiova Tou Bpayiova otnv dvw Béon.

e [loTé PNV TPAYHATOTTOIEITE KO HETOKIVWVTOG TNV KEPAAR
Tou TIpIovioU TTPOog To pEPOG oag. H Aemida Tou Tpioviold
pTTOpEi Va avatndnoel ampoodoKnTa TAvw oTo UAIKG TTou
KOBeTal, Yyeyovog TOU gvéxel Kivduvo  emikivduvou
KTUTTHOTOG TTPOG TOV XEIPIOTH.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHEH

MpIv TTPAYUATOTTOICETE OTTOINSATIOTE EPYATiN EYKOTAOTOONSG,

PUBHIONG, ETTICKEUNG I} CUVTAPNONG, ATTOCUVOECTE TO KAAWDIO

TPOoYodoaTiag amod Tnv mpila.

KAGAPIZMOZ

e MeTtd TNV 0AOKApWON TNG EPYATiag, apaipEOTE TIPOOEKTIKA OAQ
Ta KOUMATIA UAIKOU, TO pokavidia Kail T okévn a1rd To £VOETO TOU
TPATTECIOU EPYOTiag Kal TNV TTEPIOXN YUPW aTrd Tov dioKO KOTTAG
Kl TO TTPOCTATEUTIKG TOU.

e BeBaiwbeite 6T 01 OXIOPEG €€aepiIopoU OTO TTEPIBANUO TOU
KIVNTAPa Bev eival @paypéveg Kal dev TrEPIEXOUV pokavidia r
akoévn.

e KaBapioTe TOUg 00nyoUg Kal ETTAAEIYTE TOUG ME €va AETITO
OTPWHA OTEPEOU YpAaou.

e AiatnprioTe 0Aeg TIG AaBEg kal Ta KOUPTTIG KaBapd.

* KabBapioTe To pakd Tou TTpoBoAéa Aéiep pe pia BoupToa.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

e [MiéoTe TO HOXAG TTpOOTATIag TOU dioKOU KOTIAG (4).

e 2NKWOTE TO TTPOOTATEUTIKS TOu Biokou KOTIAG (6) Kai EeRIdWOTE
Tn Bida oTEPEWONG TNG KEVTPIKAG TTAAKAG (37) (Eik. H).

e XUpete TNV Kevipikr TTAdKa (38) TTpog Ta apIOTEPE yia va
QATTOKTAOETE TTPOCRacn aTn Bida oTepéwaong Tou dioKOoU KOTTG.

e [atAoTe TO KOUWTT ag@dAiong Tou Ggova (5) Kal yupioTe Tov
dioKko KOTIAG HEXPI va ao@aAioel oTn B€an Tou.

e Xpnolgotrolwvtag To €I10IKG KAEIDi (TTapéxeTal), XaAGPWOoTE Kal
agalpéoTe Tov KoxAia oTEPEWONG TOu SioKOU KOTITG.

84

o AgaipéoTe TNV €§wTePIKr PodéAa Kal ByaATe Tov dioKo KOTIG
(TrpoaéxovTag Tov dakTUAIO PEIWONG, EGV UTTAPXE!).

o ATTOPOKPUVETE TUXOV UTTOAEIJpaTa aTTd ToV GEova Kal TIG podéAeg
QUYKPATNONG Tou ioKOU KOTTAG.

e TotmroBeTrOTE TOV VEO BIOKO KOTTH G 0KOAOUBWVTAG Ta BANATA TTOU
TTEPIYPAPOVTAI UE AVTIOTPOPN OEIPA.

o MOAig TeAeiwoeTe, BeRaiwbeite OTI OAA Ta KAEISIA Kal Ta epyaAgia
pUBHIONG éxouv agaipedei kal 0TI OAeg o1 Bideg, oI AaBég kai ol
KOXAIEG £XOUV O@IYTET KOAG.

O koxAidg ouykpdTnOong Tou dioKOU  KOTAG  EXEl

apioTePOoTPpoPo omeipwpa. Na gioTe IS1diTEPA TTPOTEKTIKOI

KOTA TO XEIPIOMO Tou Siokou Kotfg. PopdTe TTPOOTATEUTIKG

YAVTIA VIO VO TIPOCTATEUTETE T XEPIO 0AG ATIO TNV ETTAPH) PE

Ta aIXUNPd S6VTIa Tou SioKOU KOTTHG.

ANTIKATAZTAZH TON MMATAPIQN XTH MONAAA AEIZEP

H povada Aéigep Tpogodoreital atmod duo umatapieg AAA 1,5 V.

e Avoi€Te To KAAUPPA TOU XWPOU TwV pTTaTapiwy (33) (Eik. F).

o AQaIPEDTE TIG XPNOIPOTTIOINUEVEG PTTATAPIEG.

o TomoBeTAOTE TIG VEEG PTTATAPIEG, PPOVTI(OVTAG va dlaTnenBei n
OWaTH TTOAIKOTNTA.

e ETavarotroBeTioTe TO KAAUPHA TOU XWPEOU TWV UTTATOPIWY.

ANTIKATAZTAZH TON ANGPAKINQN BOYPTZQN

O1 @Bapuéveg (PNKOUG pIKPOTEPOU aTT6 5 mm), Kauéveg n

paylopéveg  AvBPOKIVEG WAKTPEG TOU  KIVNTAPA  TIPETTEl  val

avTikaBioTavTal apéowg. AvTIKaBIoTaTe TTavTa Kal TIg SU0 WAKTPES

TaUTOXPOVA.

o ZefIdBWOTE To KAAUPPATA TWV GVOPAKIVWY WAKTPWV (7).

o A@aipéoTe TIG POAPUEVEG WAKTPEG.

e ATopOKpUVeTE  TUXOV  OKOVR  AvBpaka  XPNOIPOTIOIWVTAG
TIETTIEOPEVO agpal.

o TOTTOBETATTE TIG VEEG AVOPOKIVEG WAKTPEG (Ol WHKTPES TTIPETTEI VO
eloépxovTtal EAeUBePa OTIG UTTODOXEG TOUG).

e ToToBeTAOTE Ta KAAUPHATA TWV AVEPaKIVWY YAKTPWY (7).

MeTd TNV QVTIKOTAOTAON TWV AVOPOKIVWY YAKTpWY, BECTE OF

AeiToupyia 1o NAEKTPIKG £pyaAEio XwPiG POPTIO KAl TTEPIPEVETE

1-2 AemTd pEXPI O AVOPAKIVEG YAKTPEG VA TTPOCUPHOCTOUV

aTov JI0KOTITN Tou KivnTApa. H avTikardoTtaon Twv avepakivwy

WYAKTPWV TIPETTEI VA TTPOYUATOTIOIEITOI OTTOKAEIOTIKA OO

€EEIBIKEUPEVO TTPOCWITIKG HE XPHOTN YVIOIWV aVTAAAAKTIKWV.

Tuxév BAGBeg mpéTrel va emdiopBwvovTal ammd €£ouaiodoTnNPEVO
KEVTPO O€PPBIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
NapdpeTpog TiyR
Tdon Tpogodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa TPoPodoaiag 50 Hz
OvopaaTikr 10XUg 1400W
TaxutnTa a¢ova (Xwpig eopTio) 5000 o.0.A.
Eupog ywviag KoTrig +45°
Eupog KoTrg utrd ywvia 0°-45°
E€wrepikr] dIGUETPOG BioKOU KOTTHG 185 mm
AidpeTpog oG Siokou KOTTHg 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
AiaoTdoeig uhikou TTou 0°
KOBETal UTTO ywvia / o€ 45° x 35 x 150 mm
AogdéTunon 45°
0° x 35x 210 mm
45°
Mrkog odnyou 135 mm
Karnyopia AéiZep 2
loxug Aéilep <1mw
Mrikog kUpaTog AéiZep A =650 nm
Karnyopia ao@aAeiag 1]
Bdpog 11 kg
AEAOMENA OOPYBOY KAl AONHZEQN
Emritredo nynTiKAg TTieong Lpa = 91,9 dB(A) K=
3 dB(A)
Emrimedo nxnTikAg 10x00¢ Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)

MAnpo@opieg OXETIKA pe Tov B6puBo




O B86puB0OG TTOU EKTTEPTTETAI ATTO Th CUCKEUN TTEPIYPAPETAI ATTO: TO
€TTTTEDO NXNTIKAG TTiEGNG Lpa Kai TO €TTTEDO NXNTIKAG 10XU0G Lwa
(610U K dnAwvel TNV aBeBaidTNTa TNG METPNONG).

To eTiTedo NXNTIKAG TTEGNG Lpa Kal TO ETTITTESO NXNTIKAG I0XU0G Lwa
TTOU QVOPEPOVTAI OE AUTO TO EYXEIPIOIO £XOUV PETPNBEI oUPPWVA PE
10 TTPdTUTIO EN 62841-1.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

oe  kat@AnAeg  eykataoTdoelg.  MANPOQOpPiEG OXETIKG WE TNV
avOKUKAWOT PTTOPEITE var AGBETE OTTO TOV TTWANTH TOU TTPOIOVTOG 1 TIG
TOTTIKEG apXEG. Ta amméBANTA NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU £EOTTAICHOU
TrEpIEXoUV  ouoieg Trou eival emBAaBeic yia To TEpIBAAMov. O
€EOTTAIONOG TToU Bev avakukAWVeTal atroTeAei Bavh aTmeiAn yia 1o
TrEPIBAAAOV Kal TNV avBpwITIVN UyEia.

. Ta nAekTpIKG TTpOidVTa SEV TIPETTEI va atroppiTTovTal padi pe Ta

OIKIOKG aTToppipaTa, aAAG TTPETTEl va TTapadidovTal yia avakUKAwan
—

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, pe
£5pa oTn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegrig: «GTX Poland»), evnuepwvel pe To
TIapdv 6T OAQ T TIVEUHOTIKG SIKQIWUATA ETTi TOU TTEPIEXOHEVOU TOU TTOPOVTOG
eyxeipidiou (e@e€nc: «Eyxeipidion), ouptrepIAapBavOpévwy, HETaty GAAwv, Tou
KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIY, TwV dIOYPaPHGTWY, Twv OXediwv, KaBWs kal g
oUVBEDTiG TOU, aVAKOUV aTTOKAEIOTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTarelovTal amo 1o
vopo oUPpwva pe Tov Népo Tng 4ng PeBpouapiou 1994 Trepi Mveupaikrig ISiokTnaiag
Kal Zuvapuwv AkaiwpdTtwy (BnA. Eenpuepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onpsio
631, 61w TpoTToTToINBNKE). H avTiypaer, emegepyacia, dnpoaicuon r TpotroTroinon
Tou Eyxeipidiou 010 GUVOAS TOU 1j OTTOIOUSATIOTE aTTé Tal ETTIMEPOUG OTOIXEIQ TOU YIa
EWTIOPIKOUG OKOTTOUG XWPIG Tn peNT ypam A ouykatdBeon Tng GTX Poland
QTTaYOPEVETAI QUOTNPG KAl UTTOPET Vo 0dNYNAOE! € QOTIKN Kal TIOIVIKF £uB0vn.

AnAwon cuppépewaong EK

Karaokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 BapaooBia

MNpoidv: Mpidv ywviwy

MovTéAo: 59G800

EpTropikn ovopaaoio: GRAPHITE

Ap18p6g ogipdg: 00001 £wg 99999

H mrapotoa drAwaon cuppudpewong ekdIdETal UTTO TNV ATTOKAEIOTIKY
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To TIPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TTOPATIAVW OCUUPOPPWVETAI ME Ta
akéAouba éyypaga:

Odnyia yia Ta unxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTIK oupBaréTnTa 2014/30/EE
0dnyia RoHS 2011/65/EE, 61rwg TpoTroTroiiénke amroé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TrAnpoi Tig aTraiTAoEIg Twv akOAOUBwWY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

H Tapouca dARAwon I0XUEl OTTOKAEIOTIKA YIG TO HNYXAvnpa otnv
KardoTaon oTtnv otoia dIaTéBnke OTnV ayopd kal dev KAAUTITEI
egopTANATA  TTOU  TTPOOTEBNKAV  ammé  Tov  TeAIKG  xprotn R
HETAYEVEOTEPEG TPOTTOTTOINTEIG TTOU TTPAYHOTOTTOINBNKAV OTT6 QUTOV.
Ovopa kol diElBuvon TOU TIPOOWTTOU TIOU KOTOIKEN i €ival
eykateoTnuévo otnv EE kai gival e€ouaiodotnuévo va ouvtager Tnv
TEXVIKN TEKUNPIwanN:

YTToyeypappévo €K HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

Pawet Kowalski
ExkmrpéowTog moiétntag tng GTX POLAND
Bapoopia, 4 Aekepppiou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
VINKELZAAG
59G800
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

instructies, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch

gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle

onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand

en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het zaaggebied
en het zaagblad. Houd uw andere hand op de extra
handgreep of de motorbehuizing. Als u de zaag met beide
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handen vasthoudt, kunnen deze niet door het zaagblad worden
geraakt.

e Reik niet onder het werkstuk. De zaagbladbescherming
beschermt de gebruiker niet tegen het zaagblad onder het
werkstuk.

e Stel de zaagdiepte af op de dikte van het werkstuk. Er mag
minder dan één volledige tand van het zaagblad zichtbaar zijn
onder het werkstuk.

e Houd het werkstuk tijdens het zagen nooit in uw handen of
tegen uw been. Zet het werkstuk vast op een stabiel
oppervlak. Het is belangrijk om het risico op letsel, vastlopen van
het zaagblad of verlies van controle te minimaliseren.

e Bij het uitvoeren van werkzaamheden waarbij het
snijgereedschap in contact kan komen met verborgen
bedrading of de eigen kabel, moet u het elektrisch
gereedschap bij de gei: de greepvlakken vasthouden.
Contact met een stroomvoerende kabel zorgt ervoor dat de
blootliggende metalen delen van het elektrisch gereedschap
onder spanning komen te staan en kan leiden tot een elektrische
schok voor de gebruiker.

e Gebruik bij het maken van langssneden altijd een
langsaanslag of een rechte geleider. Dit verbetert de
zaagnauwkeurigheid en vermindert het risico dat het zaagblad
vastloopt.

e Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en vorm voor
de bevestigingsgaten. Zaagbladen die niet passen op de
bevestigingspunten van de zaag zullen uit het midden
verschuiven, wat leidt tot verlies van controle.

e Gebruik nooit beschadigde of onjuiste zaagbladringen of
bouten. De zaagbladringen en bouten zijn speciaal ontworpen
voor uw zaag om optimale prestaties en veiligheid te garanderen.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE

GEBRUIKER:

e Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen,
geblokkeerd of verkeerd uitgelijnd zaagblad, waardoor de zaag
oncontroleerbaar omhoog komt en uit het werkstuk springt in de
richting van de gebruiker.

e Wanneer het zaagblad vast komt te zitten of klem raakt door een
sluitende zaagsnede, stopt het zaagblad en zorgt de reactie van
de motor ervoor dat de machine terugspringt in de richting van
de gebruiker;

e Als het zaagblad tijdens het zagen verdraait of uit lijn raakt,
kunnen de tanden aan de achterrand van het zaagblad in het
bovenoppervlak van het hout graven, waardoor het zaagblad uit
de zaagsnede springt en terugkaatst in de richting van de
gebruiker.

e Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van de zaag en/of
onjuiste werkprocedures of -omstandigheden, en kan worden
voorkomen door de onderstaande voorzorgsmaatregelen te
nemen:

>

Houd de zaag stevig vast met beide handen en
positioneer uw armen om de terugslagkracht op te
vangen. Plaats uw lichaam aan één kant van het
zaagblad, maar niet in lijn met het zaagblad.
Terugslag kan ervoor zorgen dat de zaag terugschiet,
maar de kracht van de terugslag kan door de gebruiker
worden beheerst als de juiste voorzorgsmaatregelen
worden genomen.

Als het zaagblad vastloopt of de zaagsnede om
welke reden dan ook wordt onderbroken, laat dan
de trekker los en houd de zaag stil in het
materiaal totdat het zaagblad volledig tot stilstand
is gekomen. Probeer nooit de zaag uit het
materiaal te trekken of achteruit te trekken terwijl
het zaagblad in beweging is, aangezien dit
terugslag kan veroorzaken. Onderzoek de oorzaak
van het vastlopen van het zaagblad en neem
corrigerende maatregelen om dit te verhelpen.
Wanneer u de zaag opnieuw in het werkstuk start,
centreer dan het zaagblad in de zaagsnede zodat
de zaagtanden niet in het materiaal graven. Als het
zaagblad vastloopt, kan het omhoog komen of van
het werkstuk afketsen wanneer de zaag opnieuw
wordt gestart.

Ondersteun grote panelen om het risico op
vastlopen van het zaagblad en terugslag te
minimaliseren. Grote panelen hebben de neiging om
door te zakken onder hun eigen gewicht. Plaats aan

v



beide zijden steunen onder het paneel, dicht bij de
zaaglijn en de paneelrand.

> Gebruik geen botte of beschadigde zaagschijven.
Onscherpe of verkeerd uitgelijnde zaagschijven
veroorzaken een smalle zaagsnede, wat leidt tot
overmatige wrijving, vastlopen van het zaagblad en
terugslag.

> Zorg er voor het zagen voor dat de
vergrendelingshendels voor de zaagdiepte- en
spaanhoekinstelling stevig zijn aangedraaid en
vergrendeld. Als de zaagbladinstelling tijdens het
zagen verandert, kan dit vastlopen en terugslag
veroorzaken.

> Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van
wanden of andere gebieden die niet zichtbaar zijn.
Het uitstekende zaagblad kan door voorwerpen heen
zagen, wat terugslag kan veroorzaken.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN.

(|0

1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies daarin!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Koppel het netsnoer los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen:
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Niet met het huisvuil weggooien

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
8. Beschermingsklasse Il

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de afbeeldingen in deze handleiding worden
getoond.

Draaggreep

Handgreepschakelaar

Hendel voor de beschermkap van de zaagschijf
Spilvergrendelingsknop

Bevestigingsgat

Beschermkap zaagschijf

Afdekking koolborstel

Vergrendelingspen

Zaagdiepte-aanslag

10. Schroef voor zaagdieptebegrenzer

11. Vergrendelknop geleider

12. Geleider

13. Vergrendelingshendel kop

14. Stopbalk

15. Bevestigingsgat

16. Hoekschaal van de werktafel

17. Hoekindicator werktafel

18. Automatische vergrendelingshendel

19. Vergrendelknop werktafel

20. Tafelinzetstuk

21. Werktafel

22. Afdekking lasermodule

23. Lasermodule

24. Vaste afdekking

25. Stofafzuigmondstuk

beschermende

O NGO R LN =
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=
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26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

Stofzak

Verticale drukknop

Verticale drukarm

Vergrendelknop verticale drukarm

Knop voor het vastklemmen van materiaal
Schaal voor kantelhoek van de kop
Indicator voor de kantelhoek van de kop
Batterijvak

Knop voor de laser

Laser

Bevestigingsschroeven lasermodule
Bevestigingsschroef voor de middenplaat
Middenplaat

39. 0° hoekverstelschroef

40. 45" hoekverstelschroef

* Het daadwerkelijke product kan afwijken van de afbeelding

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

e Stofzak -1
e Speciale sleutel -1
* Verticale klem -1

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

UN

NNN

RRRRMM Y XXXXX

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

Een verstekzaag is een machine die is uitgerust met een basis
waaraan een zaagkop is bevestigd, waardoor de hoek van de kop
kan worden aangepast. Bovendien kan de kop van de verstekzaag,
afhankelijk van het ontwerp, onder een hoek worden gekanteld en
worden uitgeschoven om de functionaliteit en zaaglengte te
vergroten.

De verstekzaag is ontworpen voor het zagen van stukken hout die
binnen de afmetingen van de machine passen. De zaag mag niet
worden gebruikt voor het zagen van brandhout. De zaag mag alleen
worden gebruikt voor het beoogde doel. Elke poging om de zaag te
gebruiken voor andere doeleinden dan die welke zijn
gespecificeerd, wordt beschouwd als misbruik. De zaag mag alleen
worden gebruikt met geschikte zaagschijven, voorzien van tanden
met hardmetalen punten. De verstekzaag is een gereedschap dat
is ontworpen voor gebruik bij zowel schrijnwerk als timmerwerk.

Gebruik de machine niet voor andere doeleinden dan waarvoor

deze bedoeld is!

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

Zorg ervoor dat de verstekzaag is losgekoppeld van de

stroomvoorziening voordat u montage- of

afstelwerkzaamheden uitvoert.

TRANSPORT VAN DE VERZAAGMACHINE

e Zorg er bij het verplaatsen van de verstekzaag voor dat de
zaagkop in de laagste stand is vergrendeld.

e Controleer of de vergrendelknop van de werktafel, de
vergrendelhendel van de kop en andere veiligheidsvoorzieningen
goed zijn vastgedraaid.

BEVESTIGING VAN DE VERSTELBARE VERBINDINGSAZAG OP
EEN WERKBANK

Het wordt aanbevolen om de verstekzaag op een werkbank of
standaard te bevestigen met behulp van de bevestigingsgaten (15)
in de voet van de zaag. Dit zorgt voor een veilige werking en
voorkomt het risico op ongewenste bewegingen van de machine
tijdens het gebruik. De bevestigingsgaten zijn geschikt voor
schroeven met een diameter van 8 mm en een sleuf- of zeskantkop.
Let bij het bevestigen van de verstekzaag op het werkblad op het
volgende:

* Het oppervlak van het werkbankblad vlak en schoon is.



« De schroeven gelijkmatig en niet met overmatige kracht worden
aangedraaid (de bevestigingsschroeven moeten zo worden
aangedraaid dat er geen spanning of vervorming van de voet
ontstaat). Bij overmatige spanning bestaat het risico dat de voet
barst.

STOFAFZUIGING

Om stofophoping te voorkomen en een optimale werkefficiéntie te
garanderen, kan de zaag met behulp van de stofafzuigmond (25)
worden aangesloten op een industriéle stofzuiger. Als alternatief
kan het stof worden opgevangen in de stofzak (meegeleverd) nadat
deze op de stofafzuigmond is bevestigd. De installatie gebeurt door
de veerklem in te drukken en de stofzak (26) over de
stofafzuigmond (25) te plaatsen (Afb. A). Om de stofzak te legen,
drukt u de veerklem op de stofzak in, verwijdert u deze van de
stofuitlaat en opent u de ritssluiting om volledige toegang tot de
binnenkant van de zak te krijgen.

Voor een optimale stofafzuiging moet u de stofzak legen
wanneer deze voor 2/3 vol is.

DE BOOMARM (KOP) BEDIENEN

De verlengarm heeft twee standen: boven en onder. Om de

verlengarm uit de vergrendelde onderste stand te ontgrendelen:

e Druk de arm in en houd deze naar beneden gedrukt.

« Trek de kopvergrendelingspen (8) terug.

e Ondersteun de arm terwijl deze omhoog gaat naar de bovenste
stand.

Om de boomarm in de onderste stand te vergrendelen:

* Houd de hendel van de snijschijfbescherming (4) ingedrukt.

e Druk de boomarm naar beneden totdat deze de onderste stand
bereikt.

e Vergrendel de boomarm in deze
kopvergrendelingspen (8) in te drukken.

VERTICALE KLEM

De verticale klem (Afb. B) kan aan beide zijden van de werktafel op

de zaagbasis worden gemonteerd en kan volledig worden

aangepast aan de afmetingen van het te zagen materiaal. Gebruik
de zaag niet tenzij de verticale klem in gebruik is.

« Draai de bevestigingsknop (27) van de verticale klem los aan de
kant van de basis waar de verticale klem moet worden
gemonteerd.

* Monteer de verticale klem door deze in het gat in de zaagbasis
te steken en draai de bevestigingsknop (27) van de verticale klem
vast.

« Nadat u de positie van de verticale klemarm (28) op het werkstuk
hebt afgesteld, draait u de vergrendelknop (29) van de verticale
klemarm vast.

* Draai de werkstuk-klemknop (30) vast, zodat deze het werkstuk
tegen de werktafel (21) drukt.

* Controleer of het materiaal stevig vastzit.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Zorg ervoor dat de zaag van het elektriciteitsnet is
losgekoppeld voordat u afstelwerkzaamheden aan de zaag
uitvoert. Om een veilige, nauwkeurige en efficiénte werking van
de zaag te garanderen, moeten alle ires volledig
worden uitgevoerd.

stand door de

£otal dq
P

Zodra alle afstel- en instelprocedures zijn voltooid, moet u
ervoor zorgen dat alle sleutels zijn verwijderd. Controleer of alle
schroefdraadbevestigingen goed zijn aangedraaid.

Controleer bij het uitvoeren van afstelwerkzaamheden of alle
externe onderdelen correct functioneren en in goede staat
verkeren. Versleten of beschadigde onderdelen moeten door
gekwalificeerd personeel worden vervangen voordat de
kettingzaag wordt gebruikt. IN- EN UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op
het typeplaatje van de zaag staat aangegeven.

De kettingzaag mag alleen worden ingeschakeld wanneer het
zaagblad zich niet in het te zagen materiaal bevindt.
Inschakelen

* Houd de startknop (3) ingedrukt. Uitschakelen

* Laat de aan/uit-schakelaar (3) los.

DE SNIJDIEPTE-AANSLAG BEDIENEN De snijdiepte-aanslag kan

worden gebruikt wanneer het nodig is om een groef in het
materiaal te maken. Dit gebeurt door een opperviakkige snede te
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maken in het te bewerken materiaal terwijl het zaagblad niet op de

volledig mogelijke diepte werkt.

« Vergrendel de kopvergrendelingshendel (13).

« Draai de vergrendelknop van de geleider (11) los en beweeg de
kop naar achteren.

e Draai de vergrendelknop van de geleider (11) vast.

« Draai de snijdieptestop (9) naar de stand voor beperkte snijdiepte
(Afb. C).

e Laat de verlengarm zakken en houd deze in de onderste stand,

rustend tegen de snijdieptestop.

Draai (naar links of rechts) de schroef van de snijdieptestop

(10) (Afb. C) totdat de gewenste snijdiepte is bereikt.

Draai de vergrendelknop van de geleider (11) los.

Maak de geplande zaagsneden op de ingestelde diepte.

Om terug te keren naar zagen op volledige diepte, draait u de

zaagdiepte-aanslag (9) naar een positie waarin, na het laten

zakken van de boomarm, de zaagdiepte-aanslagschroef (10) niet

in contact komt met de zaagdiepte-aanslag (9).

DE WERKTAFEL INSTELLEN VOOR HET SCHUIN ZAGEN
Dankzij de zwenkarm kan het materiaal onder elke hoek worden
gezaagd, van de loodrechte positie tot**'naar links of rechts.

« Trek de vergrendelingspen (8) terug, zodat de giekarm langzaam
naar de bovenste stand kan stijgen.

« Draai de vergrendelknop van de werktafel (19) los.

e Houd de automatische vergrendelingshendel (18) ingedrukt en
draai de giekarm naar links of rechts totdat de gewenste hoek
wordt aangegeven op de hoekschaal van de werktafel (16).

« Vergrendel door de vergrendelknop van de werktafel (19) vast te
draaien.

De hoekschaal van de werktafel (16) heeft een reeks gemarkeerde
posities waarop de draaiende giekarm automatisch wordt
voorgesteld. Dit kan alleen gebeuren als, terwijl de giekarm draait,
de automatische vergrendelingshendel (18) niet in de ingedrukte
stand wordt gehouden en in deze fabrieksinstellingen kan
vergrendelen. Dit zijn de meest gebruikte zaaghoeken (15 22.%°
30" %" naar links / rechts). Elke hoek kan nauwkeurig worden
|ngeste|d met behulp van de hoekschaal op de werktafel (16), die is
gekalibreerd in stappen van 1 graad. Hoewel de schaal voor de
meeste taken voldoende nauwkeurig is, wordt toch aanbevolen om
de instelling van de snijhoek te controleren met een gradenboog of
een ander instrument voor het meten van hoeken.

DE LOODRECHTE POSITIE VAN DE SNIJ-SCHIJF TEN OPZICHTE

VAN DE WERKTAFEL CONTROLEREN EN AANPASSEN.

e Maak de vergrendelingshendel van de kop (13) los.

o Zet de kop in positie 0° (loodrecht op de werktafel) en draai de
kopvergrendelingshendel (13) vast.

e Draai de vergrendelknop van de werktafel (19) los, druk de
automatische vergrendelingshendel (18) in en houd deze
ingedrukt.

e Zet de werktafel in de 0%positie, laat de automatische
vergrendelingshendel los en draai de vergrendelingsknop van de
werktafel (19) vast.

e Druk de hendel van de zaagbladbescherming (4) in en laat de
zaagkop zakken tot de laagste stand.

« Controleer (met behulp van een meetinstrument) of de zaagschijf
loodrecht op de werktafel staat.

Zorg er bij het meten voor dat het meetinstrument de tanden

van het zaagblad niet raakt, aangezien de meting onnauwkeurig

kan zijn vanwege de dikte van de hardmetalen punt.

tSO"

Als de gemeten hoek niel

uitgevoerd:

e Draai de borgmoer los en draai de hoekverstelschroef 0° (39)
(Afb. D) met de klok mee of tegen de klok in om de hoek van de
zaagschijf te vergroten of te verkleinen.

e Zodra de zaagschijf loodrecht op de werktafel staat, laat u de kop
terugkeren naar de bovenste stand.

e Houd de hoekverstelschroef 0° (39) vast en draai de borgmoer
vast.

e Laat de kop zakken en controleer nogmaals of de ingestelde
hoek overeenkomt met de markeringen op de schaal voor de
kantelhoek van de kop (31); stel indien nodig de positie van de
indicator voor de kantelhoek van de kop (32) bij (Afb. E).

Een soortgelijke afsteling moet worden uitgevoerd voor de*®

kopkantelhoek voor verstekzaagsneden met behulp van de 45

hoekverstelschroef (40) (Afb. D).

is, is afstelling nodig, die als volgt wordt



CONTROLE EN AFSTELLING VAN DE LOODRECHTE POSITIE
VAN DE SNIJSTAAL TEN OPZICHTE VAN DE AANLEGBALK.
Deze procedure moet altijd worden uitgevoerd wanneer de
aanslagstang is verwijderd of vervangen. Deze afstelling mag
alleen worden uitgevoerd nadat de zaagschijf loodrecht op de
werktafel is geplaatst. De aanslagstang dient als geleiding voor
het te zagen materiaal.

e Draai de vergrendelknop van de werktafel (19) los, houd de
automatische vergrendelingshendel (18) ingedrukt en zet de
werktafel in positie 0° .

« Laat de zaagkop zakken tot de laagste stand.

Plaats een gradenboog of ander hoekmeetinstrument tegen het

zaagblad.

Verplaats het hoekmeetinstrument naar de aanslagstang (14).

De meting moet 90°aangeven .

Als afstelling nodig is, gaat u als volgt te werk:

Draai de schroeven los waarmee de aanslagbalk (14) aan de

basis is bevestigd.

« Stel de positie van de aanslagstang (14) zo af dat deze loodrecht
op de zaagschijf staat.

« Draai de schroeven vast waarmee de aanslagstang is bevestigd.

DE BOOMARM (KOP) INSTELLEN VOOR VERSTELZAGEN
De boomarm kan voor verstekzagen in elke hoek tussen
“*worden gekanteld (Afb. E).

e Trek de kopvergrendelingspen (8) terug om de boomarm te
ontgrendelen en laat de boomarm langzaam naar de bovenste
stand stijgen.

* Maak de kopvergrendelingshendel (13) los.

* Kantel de boomarm naar links tot de gewenste hoek, die kan
worden afgelezen op de kantelhoekschaal (31) met behulp van
de kantelhoekindicator (32) (Afb. E).

« Draai de kopvergrendelingshendel (13) vast.

“en

Als het nodig is om de instellingen van beide hoeken (in beide
vlakken, horizontaal en verticaal) aan te passen voor
gecombineerd zagen, moet de verstekhoek altijd eerst worden
ingesteld.

DE WERKING VAN DE LASER CONTROLEREN

De lasereenheid zendt een laserstraal uit die een lijn op het

materiaal projecteert, waarlangs de snijschijf zal snijden. De juiste

uitlijning van de laserstraal is tijdens het productieproces afgesteld.

Voor precisiewerk moet de uitlijning echter worden gecontroleerd

voordat met het snijden wordt begonnen.

« Plaats de batterijen in het batterijcompartiment (33) (Afb. F) en
zorg ervoor dat de juiste polariteit wordt aangehouden.

« Plaats de werktafel zo dat de hoekindicator van de werktafel (17)
op één lijn ligt met de 0-markering ® op de hoekschaal van de
werktafel (16) en de indicator voor de kantelhoek van de kop (32)
(Afb. E) op één lijn ligt met de 0-markering® op de schaal voor
de kantelhoek van de kop (31) (Afb. E).

* Bevestig een geschikt stuk afvalmateriaal op de werktafel (21) en
voer de zaagsnede uit.

« Laat de verlengarm los en laat het restmateriaal op de werktafel
van de zaag geklemd zitten.

e Zetde laserschakelaar (34) in de stand ‘I’ (aan) (gemarkeerd).

« De geprojecteerde lichtstraal moet parallel lopen aan de zaaglijn.

LASERAFSTELLING

Kijk bij het afstellen van de lasergeleidingsstraal niet
rechtstreeks in de straal of naar de weerkaatsing ervan op een
spiegelend oppervlak. Schakel de lasereenheid uit wanneer de
laser niet in gebruik is.

Als de laserstraal niet parallel loopt aan de zaagsnede, gaat u als

volgt te werk:

e Verwijder de afdekking van de lasermodule (22) door de
bevestigingsschroeven los te draaien. De lasermodule (23)
bevindt zich onder de afdekking van de lasermodule (22) (Afb.
G).

* Draai de laser (35) (afb. G) in de behuizing van de lasermodule
(23) voorzichtig naar links of rechts totdat de laserstraal parallel
loopt. Oefen geen kracht uit op de lasermodule en draai deze niet
meer dan enkele graden.

e Als zijdelingse afsteling nodig is, draai dan de
bevestigingsschroeven (36) van de lasermodule los en verplaats
de lasermodule naar links of rechts totdat de laserlijn na het
snijden parallel loopt met de snede.
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Stof dat tijdens het zagen ontstaat, kan de laserstraal
verduisteren; daarom moet de lens van de laserprojector van
tijd tot tijd worden gereinigd.

DE ZAAG STARTEN

Controleer voordat u de aan/uit-knop indrukt of de zaag correct
is gemonteerd en afgesteld volgens de instructies in deze
handleiding. Deze zaag is ontworpen voor rechtshandige
gebruikers.

Druk op de aan/uit-schakelaar (3).

Laat de motor van de kettingzaag op volle snelheid komen.
Druk op de hendel van de zaagbladbescherming (4).

Laat de zaagarm naar het werkstuk zakken.

Laat de druk op de hendel van de zaagbladbescherming (4) los.
Maak de zaagsnede.

DE KETTINGZAAG UITSCHAKELEN

e Laat de druk op de aan/uit-schakelaar (3) los en wacht tot het
zaagblad volledig is gestopt met draaien.

« Breng de giekarm van de zaag omhoog en beweeg deze weg van
het te zagen materiaal.

Tijdelijke vonkvorming door de koolborstels in de elektromotor

is normaal tijdens het opstarten en wanneer de zaag tot

stilstand komt. Breng het zaagblad niet tot stilstand door er

zijdelingse druk op uit te oefenen. ZAGEN

Zet het te zagen materiaal zo vast dat het de werking van de
zaag niet hindert. Breng de zaagkop naar de onderste stand
voordat u de zaag inschakelt, zodat de zaagkop en de
zaagbladbescherming volledige bewegingsvrijheid hebben.
Zorg ervoor dat de zaagbladbescherming zijn volledige slag
bereikt.

Zorg er voor het zagen voor dat de vergrendelknop van de werktafel
(19) en de vergrendelhendel van de zaagkop (13) stevig zijn
vastgedraaid.

e Sluit de zaag aan op het elektriciteitsnet.

e Zorg ervoor dat het netsnoer uit de buurt van het zaagblad en de
onderkant van de machine blijft.

* Plaats het materiaal op de werktafel en zorg ervoor dat het stevig
is vastgezet, zodat het tijdens het zagen niet kan verschuiven.

e Zet de zaagkop in de achterste stand en vergrendel de geleider
(12) met de vergrendelknop (11).

* Ontgrendel de kop en de beschermkap van de zaagschijf.

* Druk op de schakelaarvergrendelingsknop en start de zaag met
de schakelaar (wacht tot het zaagblad zijn maximale snelheid
heeft bereikt).

e Laat de zaagkop langzaam zakken.

e Begin met zagen door tijdens het zagen matige druk op de kop
uit te oefenen.

Als de vergrendelingsknoppen niet voldoende worden

aangedraaid, kan de zaagschijf onverwacht op het

bovenoppervilak van het materiaal terechtkomen, waardoor het
risico bestaat dat de gebruiker door een stuk materiaal wordt
geraakt.

ZAGEN MET DE VERLENGARM DIE BEWEEGT
(KOP) VAN DE KETTINGZAAG

Door de verlengarm van de zaag te bewegen, kan het zaagblad
naar voren en naar achteren bewegen, waardoor bredere stukken
materiaal kunnen worden gezaagd.

e Zetde boomarm in de bovenste stand.

« Draai de vergrendelknop van de geleidingsbalk (11) los.

e Trek, voordat u de kettingzaag inschakelt, de verlengarm naar u
toe en houd deze in de opgeheven stand.

e Druk op de startknop (3) om de kettingzaag te starten.

e Wacht tot het zaagblad zijn maximale snelheid heeft bereikt.

e Ontgrendel de zaagbladbescherming door de hendel van de
zaagbladbescherming (4) in te drukken.

« Laat de verlengarm zakken en begin met zagen.

« Tijdens het zagen beweegt u de zaagarm naar achteren (van u
af).

e Zodra het materiaal is gezaagd, laat u de startknop los en wacht
u tot de zaagschijf is gestopt met draaien voordat u de boomarm
naar de bovenste stand brengt.

e Zaag nooit door de zaagkop naar u toe te bewegen. Het
zaagblad kan onverwacht op het te zagen materiaal klimmen,
wat een risico op gevaarlijke terugslag voor de gebruiker
met zich meebrengt.



GEBRUIK EN ONDERHOUD
Trek de stekker uit het stopcontact voordat u installatie-, afstel-
, reparatie- of onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

REINIGING

e Verwijder na het werk zorgvuldig alle stukjes materiaal,
spaanders en stof van de werktafelinzet en het gebied rond de
zaagschijf en de beschermkap.

e Zorg ervoor dat de ventilatiesleuven in de motorbehuizing niet
geblokkeerd zijn en vrij zijn van spanen of stof.

* Reinig de geleiders en smeer ze in met een dunne laag vast vet.

« Houd alle handgrepen en knoppen schoon.

« Reinig de lens van de laserprojector met een borstel.

DE SNIJSTAAL VERVANGEN

« Druk de hendel van de snijschijfbescherming (4) in.

e Til de beschermkap van de snijschiff (6) op en draai de
bevestigingsschroef van de middenplaat (37) los (Afb. H).

e Schuif de middenplaat (38) naar links om toegang te krijgen tot
de bevestigingsschroef van de zaagschijf.

e Druk op de spilvergrendelingsknop (5) en draai de zaagschijf
totdat deze op zijn plaats vergrendelt.

« Draai de bevestigingsbout van de zaagschijf los met de speciale
sleutel (meegeleverd) en verwijder deze.

« Verwijder de buitenste ring en haal de zaagschijf eruit (let op de
eventueel aanwezige overbrengingsring).

« Verwijder eventueel vuil van de as en de borrelringen van de
zaagschijf.

* Monteer de nieuwe zaagschijf door de beschreven stappen in
omgekeerde volgorde uit te voeren.

« Zorg er na afloop voor dat alle sleutels en afstelgereedschappen
zijn verwijderd en dat alle bouten, knoppen en schroeven goed
zijn vastgedraaid.

De bevestigingsbout van de hijff heeft een linkse

schroefdraad. Wees bijzonder voorzichtig bij het hanteren van

de zaagschijf. Draag beschermende handschoenen om uw
handen te beschermen tegen contact met de scherpe tanden
van de zaagschijf.

DE BATTERIJEN IN DE LASERMODULE VERVANGEN

De lasermodule wordt gevoed door twee 1,5 V AAA-batterijen.
Open het deksel van het batterijcompartiment (33) (Afb. F).
Verwijder de gebruikte batterijen.

Plaats de nieuwe batterijen en let daarbij op de juiste polariteit.
Plaats het deksel van het batterijcompartiment terug.

VERVANGEN VAN DE KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd
beide koolborstels tegelijk.

Schroef de koolborsteldeksels (7) los.

Verwijder de versleten borstels.

Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten soepel in de
borstelhouders glijden).

« Plaats de koolborstelafdekkingen (7).

Laat het elektrisch gereedschap na het vervangen van de
koolborstels zonder belasting draaien en wacht 1-2 minuten
totdat de koolborstels zijn ingelopen met de commutator van
de motor. Het vervangen van de koolborstels mag alleen
worden uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon met
gebruikmaking van originele onderdelen.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een door de
fabrikant erkend servicecentrum.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

NOMINALE GEGEVENS

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1400 W
Toerental (onbelast) 5000 tpm
Snijhoekbereik +45°
Verstekbereik 0° - 45°
Buitendiameter zaagblad 185 mm
Asgatdiameter zaagschijf 16 mm

[ 0°x0° | 50x210 mm
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Afmetingen van het 45° x 50 x 150 mm
materiaal dat onder een 0°
hoek / schuin wordt 45° x 35 x 150 mm
gesneden 45°
0° x 35x 210 mm
45°
Lengte geleiderail 135 mm
Laserklasse 2
Laservermogen <1lmw
Lasergolflengte A =650 nm
Veiligheidsklasse I
Gewicht 11 kg
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa = 91,9 dB(A) K=
3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)

Geluidsinformatie

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt beschreven door:
het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa in
deze handleiding zijn gemeten volgens de norm EN 62841-1.

MILIEUBESCHERMING

ingeleverd bij daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over recycling
is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale autoriteiten.
Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die
schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled
vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de menselijke
gezondheid.

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
ﬁ afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
—

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, met
maatschappelike zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: “GTX Poland”),
deelt hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen,
tekeningen en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstiy de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de
uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en
kan leiden tot civiel- en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Verstekzaag

Model: 59G800

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn 2014/30/EU betreffende elektromagnetische
compatibiliteit
RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn

2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is uitsluitend van toepassing op de machine in de staat
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op door
de eindgebruiker toegevoegde onderdelen of door hem uitgevoerde
latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie samen te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND



Warschau, 4 december 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
SERRA DE ESQUADro

59G800

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

« PERIGO: Mantenha as maos afastadas da area de corte e da
lamina de corte. Mantenha a outra mao na pega auxiliar ou
na caixa do motor. Se ambas as méos estiverem a segurar a
serra, ndo podem ser cortadas pela lamina.

o Nao coloque as maos por baixo da pega de trabalho. A
protegao da lamina nédo protege o utilizador da lamina de corte
por baixo da pega de trabalho.

e Ajuste a profundidade de corte a espessura da peca de
trabalho. Deve ser visivel menos de um dente completo da
lamina por baixo da pega de trabalho.

o Nunca segure a pecga de trabalho nas maos ou contra a
perna durante o corte. Fixe a peca de trabalho a uma
superficie estavel. E importante minimizar o risco de ferimentos,
encravamento da lamina ou perda de controlo.

« Ao realizar operagdes em que a ferramenta de corte possa
entrar em contacto com cabos ocultos ou com o seu préprio
cabo, segure a ferramenta elétrica pelas superficies de pega
isoladas. O contacto com um cabo sob tenséo fara com que as
partes metalicas expostas da ferramenta elétrica fiquem sob
tensdo e pode resultar em choque elétrico para o operador.

* Ao efetuar cortes longitudinais, utilize sempre uma guia de
corte ou umaguiareta. Isto melhora a preciséo do corte e reduz
o risco de encravamento da lamina.

« Utilize sempre laminas com o tamanho e a forma corretos
para os orificios de montagem. As laminas que ndo se
encaixam nos pontos de montagem da serra deslocam-se para
fora do centro, causando perda de controlo.

« Nunca utilize anilhas ou parafusos de lamina danificados ou
incorretos. As anilhas e os parafusos da lamina foram
especialmente concebidos para a sua serra, a fim de garantir um
desempenho e seguranga étimos.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:

e O coice é uma reagdo repentina a uma lamina de serra
encravada, bloqueada ou desalinhada, fazendo com que a serra
se levante de forma incontrolavel e salte da peca de trabalho na
diregé@o do operador.

* Quando alamina fica presa ou encravada por um corte de fecho,
a lamina para e a reagdo do motor faz com que a maquina recue
bruscamente na diregdo do operador;

e Se a lamina torcer ou ficar desalinhada durante o corte, os
dentes na borda traseira da lamina podem cravar-se na
superficie superior da madeira, fazendo com que a lamina salte
para fora do corte e recua na diregdo do operador.

« O coice é o resultado da utilizagdo inadequada da serra e/ou de
procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos, e pode ser
evitado tomando as precaugdes adequadas listadas abaixo:

> Segure a serra firmemente com ambas as maos e
posicione os bragos de forma a contrariar a forca
do coice. Posicione o corpo de lado em relagédo a
lamina, mas nao alinhado com a mesma. O coice
pode fazer com que a serra recue, mas a forga do
coice pode ser controlada pelo operador se forem
tomadas as precaugdes adequadas.

> Se a lamina ficar encravada ou o corte for
interrompido por qualquer motivo, solte o gatilho
e mantenha a serra imével no material até que a
lamina pare completamente. Nunca tente puxar a
serra para fora do material ou puxa-la para tras
enquanto a lamina estiver em movimento, pois
isso pode causar recuo. Investigue a causa do
encravamento da lamina e tome medidas corretivas
para elimina-la.

> Ao reiniciar a serra na pecga de trabalho, centre a
lamina da serra no corte para que os dentes da
serra ndo se cravem no material. Se a lamina da
serra ficar encravada, pode levantar-se ou
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ricochetear na pega de trabalho quando a serra for
reiniciada.

> Apoie painéis de grandes dimensdes para
minimizar o risco de encravamento da lamina e
de recuo. Os painéis de grandes dimensdes tendem
a ceder sob o seu préprio peso. Coloque apoios sob
o painel em ambos os lados, perto da linha de corte e
da borda do painel.

> Nao utilize discos de corte cegos ou danificados.
Os discos de corte sem afiar ou mal alinhados
provocam um corte estreito, levando a atrito
excessivo, encravamento da lamina e recuo.

> Antes de iniciar o corte, certifique-se de que as
alavancas de bloqueio para os ajustes de
profundidade e inclinagado da lamina estdao bem
apertadas e bloqueadas na sua posigao. Se a
configuragao da lamina se alterar durante o corte,
isso pode causar encravamento e recuo.

> Tenha especial cuidado ao cortar paredes ou
outras areas que nao sejam visiveis. A lamina
saliente pode cortar objetos, o que pode causar
recuo.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS.
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1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranga nele contidos!

2. Utilize equipamento de protecgdo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascaras antipo).

3. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protecéo individual: luvas de protegéo
5. Proteja o aparelho da humidade.

6. N&o elimine com o lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protego Il

9. O dispositivo esta em conformidade com os regulamentos da
Unido Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

A numeracgéo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
apresentados nas ilustragdes deste manual.

. Pega de transporte

Interruptor da pega

Alavanca de protecéo do disco de corte

Botéo de bloqueio do eixo

Orificio de montagem

Protegao do disco de corte

Tampa da escova de carvao

Pino de blogueio da cabega

Batente de profundidade de corte

10. Parafuso do batente de profundidade de corte

11. Bot&o de bloqueio da guia

12. Guia

13. Alavanca de bloqueio da cabeca

14. Barra de apoio

15. Orificio de montagem

16. Escala angular da mesa de trabalho

17. Indicador de angulo da mesa de trabalho

18. Alavanca de bloqueio automatico

19. Botéo de bloqueio da mesa de trabalho

20. Insergao da mesa

21. Mesa de trabalho
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22. Tampa do médulo laser

23. Médulo de laser

24. Tampa fixa

25. Bocal de extragéo de po

26. Saco de po

27. Botéo de pressao vertical

28. Brago de pressao vertical

29. Botao de bloqueio do brago de pressao vertical
30. Bot&o de fixagado do material

31. Escala do angulo de inclinagdo da cabeca
32. Indicador do angulo de inclinagdo da cabega
33. Compartimento da bateria

34. Botdo de ativagao do laser

35. Laser

36. Parafusos de fixagdo do médulo de laser
37. Parafuso de fixagéo da placa central

38. Placa central

39. Parafuso de ajuste do angulo 0°

40. Parafuso de ajuste do angulo 45

* O produto real pode diferir da ilustragéo

e

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Saco para o pd -1
* Chave especial -1
* Bracgadeira vertical -1

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

(™ RrRRRMM Y x0ox ")

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designagé&o adicional
XXXXX -nimero de série
NNN -marcagao adicional

CONSTRUGAO E APLICAGAO

Uma serra de esquadria € uma maquina equipada com uma base
a qual esta fixada uma cabega de corte, permitindo o ajuste do
angulo da cabega. Além disso, dependendo do modelo, a cabeca
da serra de esquadria pode ser inclinada e estendida para
aumentar a funcionalidade e o comprimento de corte.

A serra de esquadria foi concebida para cortar pegas de madeira
que se enquadrem nas dimensdes da maquina. Nao deve ser
utilizada para cortar lenha. A serra s6 deve ser utilizada para o fim
a que se destina. Qualquer tentativa de utilizar a serra para fins
diferentes dos especificados sera considerada uma utilizagdo
indevida. A serra s6 deve ser utilizada com discos de corte
adequados, equipados com dentes com ponta de carboneto. A
serra de esquadria € uma ferramenta concebida para utilizagdo
tanto em trabalhos de marcenaria como de carpintaria.

Nao utilize a maquina para fins diferentes daqueles para os

quais se destina!

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de montagem ou ajuste na

serra de esquadria, certifique-se de que esta foi desligada da

fonte de alimentacéao.

TRANSPORTE DA SERRA DE ESQUADria

* Ao deslocar a serra de esquadria, certifique-se de que a cabega
da serra esta fixada na posi¢ao mais baixa.

« Verifique se o botédo de bloqueio da mesa de trabalho, a alavanca
de bloqueio da cabega e outros dispositivos de seguranga estao
bem apertados.

MONTAGEM DA SERRA DE ESQUADria NUMA BANCADA
Recomenda-se que a serra de esquadria seja fixada a uma
bancada ou suporte utilizando os orificios de montagem (15)
previstos na base da serra, o que garante um funcionamento
seguro e elimina o risco de movimentos indesejados da maquina
durante a utilizagdo. Os orificios de montagem permitem a
utilizagdo de parafusos de 8 mm de didmetro com cabega fenda ou
hexagonal. Ao montar a serra de esquadria no tampo da bancada,
certifique-se de que:
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« A superficie do tampo da bancada esteja plana e limpa.

e Os parafusos sejam apertados uniformemente e sem forga
excessiva (os parafusos de fixagdo devem ser apertados de
forma a nédo causar tenséo ou deformagédo da base). Em caso de
tensdo excessiva, existe o risco de a base rachar.

EXTRAGAO DE PO

Para evitar a acumulagéo de pd e garantir a maxima eficiéncia de
trabalho, a serra pode ser ligada a um aspirador industrial utilizando
o bocal de extragdo de po6 (25). Em alternativa, o pé pode ser
recolhido no saco de p6 (fornecido) apds o fixar ao bocal de
extragdo de po. A instalagéo é efetuada apertando o grampo de
mola e colocando o saco de p6 (26) sobre o bocal de extragdo de
pé (25) (Fig. A). Para esvaziar o saco de po, aperte o grampo de
mola no saco de po, retire-o da saida de p6 e abra o fecho para
permitir 0 acesso total ao interior do saco.

Para uma extragdo de pé ideal, esvazie o saco de p6é quando
estiver 2/3 cheio.

OPERAGAO DO BRAGO DA LANGA (CABEGA)

O brago extensivel tem duas posicdes: superior e inferior. Para

libertar o brago extensivel da posigéo inferior bloqueada:

e Pressione o brago da langa e mantenha-o pressionado para
baixo.

e Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (8).

e Apoie o brago da langa a medida que este sobe para a sua
posigéo superior.

Para bloquear o brago da langa na posigao inferior:

* Pressione e mantenha pressionada a alavanca de protegédo do
disco de corte (4).

e Pressione o brago da barra para baixo até que este atinja a
posigéo inferior.

« Bloqueie o brago da langa nesta posigéo, pressionando o pino
de bloqueio da cabega (8).

GRAMPOS VERTICAIS

A bragadeira vertical (Fig. B) pode ser montada na base da serra

em qualquer um dos lados da mesa de trabalho e pode ser

totalmente ajustada ao tamanho do material a ser cortado. Nao
utilize a serra a menos que a bragadeira vertical esteja em uso.

« Desaperte o botdo de fixagao da bragadeira vertical (27) no lado
da base onde a bracgadeira vertical deve ser montada.

e Monte a bragadeira vertical inserindo-a no orificio da base da
serra e aperte o botdo de fixagcdo da bragadeira vertical (27).

e Apos ajustar a posigdo do brago da bragadeira vertical (28) a
peca de trabalho, aperte o botdo de bloqueio do brago da
bragadeira vertical (29).

* Aperte o botdo de fixagcdo da peca de trabalho (30) de modo a
que esta seja pressionada contra a mesa de trabalho (21).

« Verifique se o material esta bem fixo.

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES

Antes de realizar qualquer trabalho de ajuste na serra,
certifique-se de que esta foi desligada da rede elétrica. Para
garantir um funcionamento seguro, preciso e eficiente da serra,
todos os procedimentos de ajuste devem ser realizados na
integra.

Depois de concluidos todos os procedimentos de ajuste e
configuragao, certifique-se de que todas as chaves foram
removidas. Verifique se todos os elementos de fixagao
roscados estido devidamente apertados.

Ao realizar trabalhos de ajuste, verifique se todos os
componentes externos estdo a funcionar corretamente e se
encontram em boas condi¢des. Qualquer peca desgastada ou
danificada deve ser substituida por pessoal qualificado antes
de a motosserra ser utilizada. LIGAR / DESLIGAR

A tensdo da rede elétrica deve corresponder a tensao
especificada na placa de identificagdo da motosserra.

A motosserra s6 pode ser ligada quando a lamina de corte
estiver afastada do material a cortar. Ligar

e Mantenha premido o botdo de arranque (3). Desligar

* Solte o interruptor de alimentagéo (3).

UTILIZAGAO DO LIMITADOR DE PROFUNDIDADE DE CORTE O
limitador de profundidade de corte pode ser utilizado quando for
necessario fazer um sulco no material. Isto é feito através de um



corte superficial no material a ser processado, enquanto a lamina

nao esta a funcionar na sua profundidade maxima possivel.

* Bloqueie a alavanca de bloqueio da cabega (13).

« Desaperte o botdo de bloqueio da guia (11) e mova a cabega
para tras.

« Aperte o botdo de bloqueio da guia (11).

« Gire o batente de profundidade de corte (9) para a configuragéo
de profundidade de corte limitada (Fig. C).

* Baixe o brago de extensdo e mantenha-o na posigéo inferior,
apoiado no batente de profundidade de corte.

* Gire (para a esquerda ou para a direita) o parafuso do batente

de profundidade de corte

(10) (Fig. C) até atingir a profundidade de corte desejada.

Desaperte o botdo de bloqueio da guia (11).

Faca os cortes planeados a profundidade definida.

Para voltar ao corte de profundidade total, rode o batente de

profundidade de corte (9) para uma posigéo em que, apds baixar

o brago da langa, o parafuso do batente de profundidade de corte

(10) ndo entre em contacto com o batente de profundidade de

corte (9).

AJUSTE DA MESA DE TRABALHO PARA CORTE EM ANGULO
O brago giratério permite que o material seja cortado em qualquer
angulo, desde a posigao perpendicular até 45" para a esquerda ou
para a direita.
e Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (8), permitindo que
o brago da langa suba lentamente até a posigao superior.
* Desaperte o botéo de bloqueio da mesa de trabalho (19).
e Mantenha premida a alavanca de bloqueio automatico (18) e
rode o brago da langa para a esquerda ou para a direita até que
o angulo pretendido seja indicado na escala de angulos da mesa
de trabalho (16).
* Bloqueie apertando o botéo de bloqueio da mesa de trabalho
(19).
A escala de angulos da mesa de trabalho (16) possui uma série de
posigdes marcadas nas quais o brago giratério € automaticamente
pré-ajustado. Isto sé pode ocorrer se, enquanto o brago estiver a
girar, a alavanca de bloqueio automatico (18) nao for mantida na
posigdo pressionada e puder bloquear nessas posigoes definidas
de fabrica. Estes sdo os angulos de corte mais comumente usados
(15 225 30 4 para a esquerda / direita). Qualquer angulo
pode ser ajustado com precisdo utilizando a escala angular na
mesa de trabalho (16), que esta calibrada em incrementos de 1
grau. Embora a escala seja suficientemente precisa para a maioria
das tarefas, recomenda-se, no entanto, verificar a configuragéo do
angulo de corte utilizando um transferidor ou outro instrumento de
medigao de angulos.

VERIFICAGAO E AJUSTE DA POSIGAO PERPENDICULAR DO

DISCO DE CORTE EM RELAGAO A MESA DE TRABALHO.

* Desaperte a alavanca de bloqueio da cabega (13).

e Coloque a cabeca na posicdo 0° (perpendicular & mesa de
trabalho) e aperte a alavanca de bloqueio da cabega (13).

e Desaperte o botdo de bloqueio da mesa de trabalho (19),
mantenha premida a alavanca de bloqueio automatico (18).

« Cologue a mesa de trabalho na posigao 0°, solte a alavanca de
blogueio automatico e aperte o botdo de bloqueio da mesa de
trabalho (19).

* Pressione a alavanca da protegdo da lamina (4) e baixe a cabega
da serra até a sua posigdo mais baixa.

« Verifique (utilizando um instrumento de medigéo) se o disco de
corte esta perpendicular a mesa de trabalho.

Ao efetuar medicdes, certifique-se de que o instrumento de

medigao ndo toca nos dentes da lamina da serra, uma vez que

a medicao pode ser imprecisa devido a espessura da ponta de

carboneto.

Se o angulo medido n&o for ®’, é necessario um ajuste, que é

realizado da seguinte forma:

« Desaperte a porca de blogueio e rode o parafuso de ajuste do
angulo 0° (39) (Fig. D) no sentido horéario ou anti-horario para
aumentar ou diminuir o angulo do disco de corte.

e Assim que o disco de corte estiver posicionado
perpendicularmente @ mesa de trabalho, deixe a cabega
regressar a posigao superior.

¢ Enquanto mantém o parafuso de ajuste do angulo 0° (39), aperte
a porca de bloqueio.
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e Baixe a cabega e verifique novamente se o angulo definido
corresponde as marcagdes na escala de angulo de inclinagao da
cabega (31); se necessario, ajuste a posi¢do do indicador de
angulo de inclinagao da cabega (32) (Fig. E).

Deve ser efetuado um ajuste semelhante para o angulo de

inclinagdo da cabega**para cortes em esquadria, utilizando o

parafuso de ajuste do angulo® “°°(40) (Fig. D).

VERIFICAGAO E AJUSTE DA POSIGAO PERPENDICULAR DO
DISCO DE CORTE EM RELAGAO A BARRA DE PARAGEM.

Este procedimento deve ser sempre realizado sempre que a
barra de batente tenha sido removida ou substituida. Este
ajuste s6 pode ser realizado apés o disco de corte ter sido
colocado perpendicularmente a mesa de trabalho. A barra de
batente serve de guia para o material a ser cortado.

e Desaperte o botdo de bloqueio da mesa de trabalho (19),
mantenha premida a alavanca de bloqueio automatico (18) e
coloque a mesa de trabalho na posigdo 0° .

* Baixe a cabega da serra até a sua posigdo mais baixa.

e Coloque um transferidor ou outro dispositivo de medicdo de
angulos contra a lamina de serra.

e Mova o dispositivo de medicdo de angulos até a barra de
paragem (14).

¢ A medicdo deve indicar 90° .

* Se for necessario ajustar, proceda da seguinte forma:

e Desaperte os parafusos que fixam a barra de paragem (14) a
base.

e Ajuste a posicdo da barra de apoio (14) de modo a que fique
perpendicular ao disco de corte.

* Aperte os parafusos que fixam a barra de batente.

AJUSTE DO BRACO DA BARRA (CABECA) PARA CORTE EM

ANGULO

O brago da langa pode ser inclinado para qualquer angulo entre “’e

“’para cortes em esquadria (Fig. E).

e Puxe para tras o pino de bloqueio da cabeca (8) para libertar o
brago da langa e permitir que este suba lentamente até a posigéo
superior.

e Desaperte a alavanca de bloqueio da cabega (13).

* Incline o brago da langa para a esquerda até ao angulo desejado,
que pode ser lido na escala de angulo de inclinagdo da cabega
(31) utilizando o indicador de angulo de inclinagdo da cabega
(32) (Fig. E).

* Aperte a alavanca de bloqueio da cabega (13).

Se for necessario ajustar as configuragoes de ambos os angulos
(nos planos horizontal e vertical) para o corte combinado, o
angulo de esquadria deve ser sempre definido primeiro.

VERIFICAGAO DO FUNCIONAMENTO DO LASER

A unidade de laser emite um feixe de laser que projeta uma linha

sobre o material, ao longo da qual o disco de corte ira cortar. O

alinhamento correto do feixe de laser foi ajustado durante o

processo de fabrico. No entanto, para trabalhos de precisédo, o

alinhamento deve ser verificado antes de iniciar a operagédo de

corte.

e Insira as pilhas no compartimento das pilhas (33) (Fig. F),
garantindo que a polaridade correta € mantida.

e Posicione a mesa de trabalho de modo a que o indicador de
angulo da mesa de trabalho (17) fique alinhado com a marca 0 °
na escala de angulo da mesa de trabalho (16) e o indicador de
angulo de inclinagédo da cabega (32) (Fig. E) fique alinhado com
amarca0° na escala de angulo de inclinagdo da cabeca (31)
(Fig. E).

e Prenda um pedaco adequado de material de sucata a mesa de
trabalho (21) e efetue o corte.

e Solte o brago de extensdo e deixe o material de sucata preso a
mesa de trabalho da serra.

e Coloque o interruptor do laser (34) na posi¢do «I» (ligado)
(marcada).

* O feixe de luz projetado deve estar paralelo a linha de corte.

AJUSTE DO LASER

Ao ajustar o feixe de orientagdo do laser, ndo olhe diretamente
para o feixe ou para o seu reflexo numa superficie espelhada.
Desligue a unidade de laser quando o laser ndo estiver a ser
utilizado.

Se o feixe de laser nao estiver paralelo ao corte, proceda da
seguinte forma:



e Retire a tampa do médulo de laser (22) desaparafusando os
parafusos de fixagdo. O mddulo de laser (23) encontra-se sob a
tampa do modulo de laser (22) (Fig. G).

e Gire suavemente o laser (35) (Fig. G) no compartimento do
modulo de laser (23) para a esquerda ou para a direita até que o
feixe de laser fique paralelo. Ndo force o médulo de laser nem o
gire mais do que alguns graus.

« Se for necessario um ajuste lateral, desaperte os parafusos de
fixacdo do modulo laser (36) e desloque o médulo laser para a
esquerda ou para a direita até que a linha laser fique paralela ao
corte apds o corte.

O p6 gerado durante o corte pode obscurecer o feixe de laser;

por isso, a lente do projetor de laser deve ser limpa de vez em

quando.

LIGAR A SERRA

Antes de premir o botdo de alimentacao, certifique-se de que a
serra foi montada e ajustada corretamente, de acordo com as
instrugoes fornecidas neste manual. Esta serra foi concebida
para utilizadores destros.

Pressione o interruptor de alimentacéo (3).

Deixe o motor da motosserra atingir a velocidade maxima.
Pressione a alavanca da protegédo da lamina (4).

Baixe o brago da langa em diregéo a pega de trabalho.

Liberte a pressao na alavanca da protecéo da lamina (4).

Faga o corte.

PARAR A MOTOSSERRA

e Liberte a pressao no interruptor de alimentagéo (3) e aguarde até
que a lamina da motosserra tenha parado completamente de
rodar.

« Levante o brago da langa da motosserra, afastando-o do material
a ser cortado.

E normal que se verifiquem faiscas temporarias provenientes

das escovas no interior do motor elétrico durante o arranque e

quando a serra esta a parar. Ndo pare a lamina da serra

aplicando pressao lateral sobre a mesma. CORTE COM A

SERRA

Prenda o material a cortar de forma a que nao interfira com o
funcionamento da serra. Antes de ligar a serra, desloque a
cabeca da serra para a posicao inferior para garantir que a
cabecga da serra e a protegao da lamina tém total liberdade de
movimento. Certifique-se de que a protegao da lamina atinge o
seu curso total.

Antes de iniciar o corte, certifique-se de que o botéo de bloqueio da

mesa de trabalho (19) e a alavanca de bloqueio da cabega da serra

(13) estdo bem apertados.

* Ligue a serra a rede elétrica.

* Certifique-se de que o cabo de alimentagéo se mantém afastado
da lamina da serra e da base da maquina.

* Coloque o material na mesa de trabalho e certifique-se de que
esta bem fixado, de modo a ndo se mover durante o corte.

* Mova a cabega da serra para a posi¢gdo mais recuada e bloqueie
a guia (12) utilizando o bot&o de bloqueio da guia (11).

« Desbloqueie a cabeca e a protecédo do disco de corte.

e Pressione o botdo de bloqueio do interruptor e ligue a serra
utilizando o interruptor (aguarde até que a lamina da serra atinja
a sua velocidade maxima).

« Baixe lentamente a cabeca da serra.

e Comece a cortar aplicando uma pressdo moderada na cabeca
durante o corte.

Se os botdoes de bloqueio ndo forem apertados

suficientemente, o disco de corte pode mover-se

inesperadamente para a superficie superior do material,

representando um risco de o operador ser atingido por um

pedacgo de material.

CORTE COM O BRAGO DE EXTENSAO EM MOVIMENTO
(CABEGCA) DA MOTOSSERRA

O movimento do brago de extensdo da motosserra permite que a

lamina se desloque para a frente e para tras, possibilitando o corte

de pegas de material mais largas.

e Coloque o brago de extensado na posicéo superior.

« Desaperte o botdo de bloqueio da barra-guia (11).

* Antes de ligar a motosserra, puxe o brago de extensdo na sua
diregéo, mantendo-o na posicdo elevada.

« Prima o botéo de arranque (3) para ligar a motosserra.
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e Aguarde até que a lamina da serra atinja a sua velocidade
maxima.

e Desbloqueie a protegéo do disco de corte premindo a alavanca
da protecgéo do disco de corte (4).

* Baixe o brago de extensdo e comece a cortar.

« Enquanto corta, mova o brago da langa para tras (afastando-o de
si).

e Assim que o material tiver sido cortado, liberte a pressdo no
botédo de arranque e aguarde até que o disco de corte tenha
parado de rodar antes de elevar o brago da langa para a posigéo
superior.

e Nunca faga um corte movendo a cabega da serra na sua
direcdo. A lamina da serra pode subir inesperadamente
sobre o material a ser cortado, o que representa um risco de
recuo perigoso para o operador.

OPERAGAO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalagao, ajuste,

reparagao ou manutencao, desligue o cabo de alimentagao da

tomada.

LIMPEZA

e Apo6s terminar o trabalho, remova cuidadosamente todos os
pedagos de material, aparas e pé da inser¢do da mesa de
trabalho e da area em torno do disco de corte e da sua protegéo.

* Certifique-se de que as ranhuras de ventilagao na caixa do motor
estdo desobstruidas e livres de aparas ou pé.

e Limpe as guias e cubra-as com uma camada fina de massa
lubrificante.

e Mantenha todas as algas e botdes limpos.

e Limpe a lente do projetor de laser com uma escova.

SUBSTITUIGAO DO DISCO DE CORTE

* Pressione a alavanca da protegdo do disco de corte (4).

e Levante a protegdo do disco de corte (6) e desaparafuse o
parafuso de fixagéo da placa central (37) (Fig. H).

e Deslize a placa central (38) para a esquerda para permitir o
acesso ao parafuso de fixagao do disco de corte.

* Pressione o botdo de bloqueio do eixo (5) e rode o disco de corte
até este encaixar na posigéo.

e Utilizando a chave especial (fornecida), desaperte e retire o
parafuso de fixagdo do disco de corte.

* Retire a anilha exterior e retire o disco de corte (tendo cuidado
com o anel de redugéo, se estiver presente).

e Remova quaisquer residuos do eixo e das anilhas de retengédo
do disco de corte.

* |Instale o novo disco de corte seguindo os passos descritos na
ordem inversa.

e Quando terminar, certifique-se de que todas as chaves e
ferramentas de ajuste foram removidas e que todos os
parafusos, botdes e porcas estdo bem apertados.

O parafuso de fixagdo do disco de corte tem uma rosca a

esquerda. Tenha especial cuidado ao manusear o disco de

corte. Use luvas de protecdo para proteger as maos do
contacto com os dentes afiados do disco de corte.

SUBSTITUIGAO DAS PILHAS NO MODULO DE LASER

O modulo laser é alimentado por duas pilhas AAAde 1,5 V.

e Abra a tampa do compartimento das pilhas (33) (Fig. F).

e Retire as pilhas usadas.

e Insira as pilhas novas, certificando-se de que a polaridade
correta é mantida.

* Volte a colocar a tampa do compartimento das pilhas.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvdo do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre ambas as escovas ao mesmo tempo.
Desaparafuse as tampas das escovas de carvao (7).

Retire as escovas gastas.

Remova qualquer p6 de carbono utilizando ar comprimido.
Insira as novas escovas de carbono (as escovas devem deslizar
livremente para dentro dos suportes).

e Coloque as tampas das escovas de carvao (7).

Apos a substituicdo das escovas de carvao, ligue a ferramenta
elétrica sem carga e aguarde 1-2 minutos para que as escovas
de carvdo se adaptem ao comutador do motor. A substituicdao
das escovas de carvao s6 deve ser realizada por uma pessoa
qualificada, utilizando pegas originais.



Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS NOMINAIS
Parametro Valor
Tensao de alimentagéo 230 VAC
Frequéncia de alimentagédo 50 Hz
Poténcia nominal 1400 W
Velocidade do eixo (sem carga) 5000 rpm

Intervalo de corte angular +45°

Intervalo de corte em esquadria 0° - 45°
Diametro exterior do disco de corte 185 mm
Diametro do furo do disco de corte 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Dimensdes do material 0°
cortado em angulo / em 45° x 35 x 150 mm
bisel 45°
0° x 35 x 210 mm
45°
Comprimento do trilho-guia 135 mm

Classe do laser 2

Poténcia do laser <1mw

Comprimento de onda do laser A =650 nm

Classe de seguranga 1l

Peso 11 kg

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de pressao sonora Lpa =91,9dB(A)K =

3 dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =104,9 dB(A) K

=3 dB(A)

Informagdes sobre ruido

O ruido emitido pelo dispositivo & descrito pelo: nivel de presséo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa
a incerteza da medig&o).

O nivel de pressdo sonora Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa
indicados neste manual foram medidos de acordo com a norma EN
62841-1.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos alimentados a eletricidade ndo devem ser eliminados
juntamente com o lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem
em instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre

— reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.

Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos contém

substancias prejudiciais ao ambiente. O equipamento que néo é

reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e a

saude humana.

A “GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
com sede em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que
todos os direitos de autor sobre o contelido deste manual (doravante: “Manual’),
incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a
sua composigdo, pertencem exclusivamente a GTX Poland e estao protegidos por
lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e
Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, item 631, na sua versdo
alterada). A copia, o processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na
sua totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins
comerciais, sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, sdo
estritamente proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsévia

Produto: Serra de esquadria

Modelo: 59G800

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |EC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

A presente declaragdo aplica-se exclusivamente a maquina no estado
em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem modificagdes subsequentes por
este realizadas.

Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a compilar a documentagéo técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsdvia, 4 de dezembro de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
SIERRA DE INCLINACION

59G800

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que se indican a continuacién puede provocar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

e PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte
y de la hoja de corte. Mantenga la otra mano en el mango
auxiliar o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas
manos, la hoja no podra cortarlas.

e No introduzca las manos debajo de la pieza de trabajo. La
proteccién de la hoja no protege al usuario de la hoja de corte
situada debajo de la pieza de trabajo.

e Ajuste la profundidad de corte al grosor de la pieza de
trabajo. Debe quedar visible menos de un diente completo de la
hoja por debajo de la pieza de trabajo.

e Nunca sujete la pieza de trabajo con las manos ni la apoye
contrala pierna mientras corta. Fije la pieza de trabajo auna
superficie estable. Es importante minimizar el riesgo de
lesiones, atascos de la hoja o pérdida de control.

e Al realizar operaciones en las que la herramienta de corte
pueda entrar en contacto con cableado oculto o con su
propio cable, sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de agarre aisladas. El contacto con un cable con
corriente hard que las partes metdlicas expuestas de la
herramienta eléctrica se carguen de corriente y puede provocar
una descarga eléctrica al operario.

« Al realizar cortes longitudinales, utilice siempre una guia de
corte o una guia recta. Esto mejora la precisién del corte y
reduce el riesgo de que la hoja se atasque.

« Utilice siempre hojas del tamafio y la forma correctos para
los orificios de montaje. Las hojas que no se ajusten a los
puntos de montaje de la sierra se desplazaran fuera del centro,
provocando una pérdida de control.

e Nunca utilice arandelas o tornillos de la hoja dafiados o
incorrectos. Las arandelas y los tornillos de la hoja han sido
disefiados especificamente para su sierra con el fin de garantizar
un rendimiento y una seguridad 6ptimos.

CAUSAS Y PREVENCION DEL CONTRASALTO POR PARTE DEL

OPERADOR:

e El retroceso es una reaccién repentina a una hoja de sierra
atascada, blogqueada o desalineada, que hace que la sierra se
levante de forma incontrolada y salte de la pieza de trabajo hacia
el operario.

e Cuando la hoja queda atrapada o atascada por un corte de
cierre, la hoja se detiene y la reaccién del motor hace que la
maquina se sacuda hacia atras, en direccion al operario;

* Sila hoja se tuerce o se desalinea durante el corte, los dientes
del borde posterior de la hoja pueden clavarse en la superficie
superior de la madera, provocando que la hoja salte fuera del
corte y rebote hacia el operario.

e El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la sierra
ylo de procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos, y



puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se
enumeran a continuacion:
> Sujete la sierra firmemente con ambas manos y

coloque los brazos de manera que contrarresten la
fuerza del retroceso. Coloque el cuerpo a un lado
de la hoja, pero no en linea con ella. El retroceso
puede hacer que la sierra retroceda, pero el operador
puede controlar la fuerza del retroceso si se toman las
precauciones adecuadas.

> Si la hoja se atasca o el corte se interrumpe por
cualquier motivo, suelte el gatillo y mantenga la
sierra inmovil en el material hasta que la hoja se
haya detenido por completo. Nunca intente sacar
la sierra del material ni tirarla hacia atras mientras
la hoja esté en movimiento, ya que esto puede
provocar un retroceso. Investigue la causa del
atasco de la hoja y tome medidas correctivas para
eliminarla.

> Al volver a poner en marcha la sierra en la pieza

de trabajo, centre la hoja de sierra en laranura de

corte para que los dientes de la sierra no se

claven en el material. Si la hoja de sierra se atasca,

puede levantarse o rebotar contra la pieza de trabajo

al volver a poner en marcha la sierra.

Sujete los paneles grandes para minimizar el

riesgo de atascamiento de la hojay de retroceso.

Los paneles grandes tienden a combarse por su

propio peso. Coloque soportes debajo del panel a

ambos lados, cerca de la linea de corte y del borde

del panel.

> No utilice discos de corte desafilados o dafiados.
Los discos de corte desafilados o mal alineados
provocan un corte estrecho, lo que da lugar a una
friccion excesiva, atascos de la hoja y retrocesos.

> Antes de comenzar a cortar, asegurese de que las
palancas de bloqueo para los ajustes de
profundidad y angulo de la hoja estén bien
apretadas y bloqueadas en su sitio. Si el ajuste de
la hoja cambia durante el corte, esto puede provocar
atascos y retrocesos.

> Tenga especial cuidado al cortar paredes u otras
zonas que no sean visibles. La hoja que sobresale
puede atravesar objetos, lo que podria provocar un
retroceso.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS.

\4
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1. jLea el manual de usuario y siga las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion personal: guantes protectores

5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacion del mercado ucraniano

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracién que figura a continuacién hace referencia a los
componentes del dispositivo que se muestran en las ilustraciones
de este manual.

1. Asa de transporte

2. Interruptor de la empufiadura

3. Palanca de proteccion del disco de corte
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4. Botén de bloqueo del eje

5. Orificio de montaje

6. Protector del disco de corte

7. Tapa de las escobillas de carbon

8. Pasador de bloqueo del cabezal

9. Tope de profundidad de corte

10. Tornillo del tope de profundidad de corte
11. Mando de bloqueo de la guia

12. Guia

13. Palanca de bloqueo del cabezal

14. Barra de sujecion

15. Orificio de montaje

16. Escala angular de la mesa de trabajo

17. Indicador de angulo de la mesa de trabajo
18. Palanca de bloqueo automatico

19. Pomo de bloqueo de la mesa de trabajo
20. Inserto de la mesa

21. Mesa de trabajo

22. Tapa del médulo laser

23. Médulo laser

24. Cubierta fija

25. Boquilla de extraccion de polvo

26. Bolsa para el polvo

27. Mando de presion vertical

28. Brazo de presion vertical

29. Mando de bloqueo del brazo de presion vertical
30. Mando de sujecién del material

31. Escala de angulo de inclinacion del cabezal
32. Indicador del angulo de inclinacion del cabezal
33. Compartimento de la bateria

34. Botén de encendido del laser

35. Laser

36. Tornillos de fijacion del médulo laser

37. Tornillo de fijacion de la placa central

38. Placa central

39. Tornillo de ajuste del angulo 0°

40. Tornillo de ajuste del angulo de 45

* El producto real puede diferir de la ilustracién

EQUIPO Y ACCESORIOS

e Bolsa para el polvo -1
e Llave especial -1
e Abrazaderavertical -1

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

(**  rrRRMM Y x0xx "™

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -numero de serie
NNN -marcado adicional

CONSTRUCCION Y APLICACION

Una sierra ingletadora es una maquina equipada con una base a la
que se acopla un cabezal de corte, lo que permite ajustar el angulo
del cabezal. Ademas, dependiendo del disefio, el cabezal de la
sierra ingletadora puede inclinarse y extenderse para aumentar la
funcionalidad y la longitud de corte.

La sierra ingletadora estéa disefiada para cortar piezas de madera
que quepan dentro de las dimensiones de la maquina. No debe
utilizarse para cortar lefia. La sierra solo debe utilizarse para el fin
previsto. Cualquier intento de utilizar la sierra para fines distintos a
los especificados se considerard un uso indebido. La sierra solo
debe utilizarse con discos de corte adecuados, provistos de dientes
con punta de carburo. La sierra ingletadora es una herramienta
disefiada para su uso tanto en trabajos de ebanisteria como de
carpinteria.

iNo utilice la maquina para fines distintos de aquellos para los

que esta destinada!



PREPARACION PARA EL USO

Antes de realizar cualquier trabajo de montaje o ajuste en la
sierra ingletadora, asegurese de que haya sido desconectada
de lared eléctrica.

TRANSPORTE DE LA SIERRA DE INGLETAS

* Al mover la sierra ingletadora, asegurese de que el cabezal de la
sierra esté fijado en la posicion mas baja.

e Compruebe que el botén de bloqueo de la mesa de trabajo, la
palanca de bloqueo del cabezal y los demas dispositivos de
seguridad estén bien apretados.

MONTAJE DE LA SIERRA DE INGLETAS EN UN BANCO DE

TRABAJO

Se recomienda fijar la sierra ingletadora a un banco de trabajo o

soporte utilizando los orificios de montaje (15) previstos en la base

de la sierra, lo que garantiza un funcionamiento seguro y elimina el
riesgo de movimientos indeseados de la maquina durante su uso.

Los orificios de montaje permiten el uso de tornillos de 8 mm de

diametro con cabeza ranurada o hexagonal. Al montar la sierra

ingletadora sobre la superficie del banco de trabajo, asegurese de
que:

e La superficie de la mesa de trabajo esté plana y limpia.

e Los tornillos se aprieten de manera uniforme y sin ejercer una
fuerza excesiva (los tornillos de fijacién deben apretarse de
forma que no provoquen tensiones ni deformaciones en la base).
En caso de tension excesiva, existe el riesgo de que la base se
agriete.

EXTRACCION DE POLVO

Para evitar la acumulacién de polvo y garantizar la maxima

eficiencia de trabajo, la sierra se puede conectar a un aspirador

industrial mediante la boquilla de aspiracion de polvo (25). Como
alternativa, el polvo se puede recoger en la bolsa de polvo

(suministrada) tras acoplarla a la boquilla de aspiracién. La

instalacion se realiza apretando el clip de resorte y colocando la

bolsa de polvo (26) sobre la boquilla de aspiracion (25) (Fig. A).

Para vaciar la bolsa de polvo, apriete el clip de resorte de la bolsa,

retirela de la salida de polvo y abra la cremallera para acceder al

interior de la bolsa.

Para una extraccion optima del polvo, vacie la bolsa cuando
esté llena hasta 2/3 de su capacidad.

MANEJO DEL BRAZO ARTICULADO (CABEZA)

El brazo extensible tiene dos posiciones: superior e inferior. Para

liberar el brazo extensible de la posicion inferior bloqueada:

* Presione el brazo de la pluma y manténgalo presionado hacia
abajo.

« Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (8).

* Sostenga el brazo extensible mientras se eleva a su posicién
superior.

Para bloquear el brazo de la barra en la posicion inferior:

* Mantenga presionada la palanca de protecciéon del disco de corte
(4).

* Presione el brazo de la barra hacia abajo hasta que alcance la
posicion inferior.

« Bloquee el brazo de la barra en esta posiciéon presionando el
pasador de bloqueo del cabezal (8).

ABRAZADERA VERTICAL

La abrazadera vertical (Fig. B) se puede montar en la base de la

sierra a ambos lados de la mesa de trabajo y se puede ajustar

completamente al tamafio del material que se va a cortar. No utilice
la sierra a menos que se esté utilizando la abrazadera vertical.

« Afloje el botén de fijacion de la abrazadera vertical (27) en el lado
de la base donde se va a montar la abrazadera vertical.

e Coloque la abrazadera vertical insertandola en el orificio de la
base de la sierra y apriete el botén de fijacion de la abrazadera
vertical (27).

e Después de ajustar la posicion del brazo de la abrazadera
vertical (28) a la pieza de trabajo, apriete el boton de bloqueo del
brazo de la abrazadera vertical (29).

* Apriete el botén de sujecion de la pieza de trabajo (30) de modo
que presione la pieza contra la mesa de trabajo (21).

* Compruebe que el material esté bien sujeto.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste en la sierra,
asegurese de que haya sido desconectada de la red eléctrica.
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Para garantizar un funcionamiento seguro, preciso y eficiente
de la sierra, deben realizarse todos los procedimientos de
ajuste en su totalidad.

Una vez completados todos los procedimientos de ajuste y
configuracion, asegurese de que se hayan retirado todas las
llaves. Compruebe que todos los elementos de fijacion
roscados estén correctamente apretados.

Al realizar trabajos de ajuste, compruebe que todos los
componentes externos funcionan correctamente y se
encuentran en buen estado. Cualquier pieza desgastada o
dafnada debe ser sustituida por personal cualificado antes de
utilizar la motosierra. ENCENDIDO / APAGADO

La tension de red debe corresponder a la tension especificada
en la placa de caracteristicas de la sierra.

La motosierra solo se puede encender cuando la hoja de corte
no esté en contacto con el material a cortar. Encendido

e Mantenga pulsado el botén de arranque (3). Apagado

e Suelte el interruptor de encendido (3).

MANEJO DEL TOPE DE PROFUNDIDAD DE CORTE El tope de

profundidad de corte se puede utilizar cuando sea necesario

realizar una ranura en el material. Para ello, se realiza un corte

superficial en el material que se esta procesando mientras la hoja

no esta funcionando a su maxima profundidad posible.

* Bloquee la palanca de bloqueo del cabezal (13).

« Afloje el boton de bloqueo de la guia (11) y mueva el cabezal
hacia atras.

o Apriete el boton de bloqueo de la guia (11).

e Gire el tope de profundidad de corte (9) hasta la posiciéon de
profundidad de corte limitada (Fig. C).

« Baje el brazo extensible y manténgalo en la posicién inferior,
apoyado contra el tope de profundidad de corte.

e Gire (hacia la izquierda o hacia la derecha) el tornillo del tope de

profundidad de corte

(10) (Fig. C) hasta alcanzar la profundidad de corte deseada.

Afloje el boton de bloqueo de la guia (11).

Realice los cortes previstos a la profundidad establecida.

Para volver al corte a profundidad maxima, gire el tope de

profundidad de corte (9) a una posicién en la que, tras bajar el

brazo de la pluma, el tornillo del tope de profundidad de corte

(10) no entre en contacto con el tope de profundidad de corte (9).

AJUSTE DE LA MESA DE TRABAJO PARA CORTES EN ANGULO
El brazo giratorio permite cortar el material en cualquier angulo
desde la posicion perpendicular hasta 45  hacia la izquierda o la
derecha.

e Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (8), lo que
permitird que el brazo de la pluma se eleve lentamente hasta la
posicioén superior.

« Afloje el botén de bloqueo de la mesa de trabajo (19).

e Mantenga presionada la palanca de bloqueo automatico (18) y
gire el brazo de la pluma hacia la izquierda o hacia la derecha
hasta que el angulo deseado se indique en la escala de angulos
de la mesa de trabajo (16).

e Bloquee apretando el botén de bloqueo de la mesa de trabajo
(19).

La escala de angulos de la mesa de trabajo (16) tiene una serie de
posiciones marcadas en las que el brazo giratorio de la pluma se
preajusta automaticamente. Esto solo puede ocurrir si, mientras el
brazo de la pluma esta girando, la palanca de bloqueo automatico
(18) no se mantiene en la posicion presionada y puede bloquearse
en estas posiciones preajustadas de fabrica. Estos son los angulos
de corte mas utilizados (15 225 3% % 3 |a izquierda /
derecha). Cualquier angulo se puede ajustar con precision
utilizando la escala angular de la mesa de trabajo (16), que esta
calibrada en incrementos de 1 grado. Aunque la escala es lo
suficientemente precisa para la mayoria de las tareas, se
recomienda comprobar el ajuste del angulo de corte utilizando un
transportador u otro instrumento de medicion de angulos.

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA POSICION PERPENDICULAR

DEL DISCO DE CORTE RESPECTO A LA MESA DE TRABAJO.

« Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (13).

e Ajuste el cabezal a la posicién 0° (perpendicular a la mesa de
trabajo) y apriete la palanca de bloqueo del cabezal (13).



« Afloje el boton de bloqueo de la mesa de trabajo (19) y mantenga
presionada la palanca de bloqueo automatico (18).

o Ajuste la mesa de trabajo a la posicién 0°, suelte la palanca de
bloqueo automatico y apriete el botén de bloqueo de la mesa de
trabajo (19).

« Presione la palanca de proteccion de la hoja (4) y baje el cabezal
de la sierra hasta su posicién mas baja.

e Compruebe (utilizando un instrumento de medicién) que el disco
de corte esté perpendicular a la mesa de trabajo.

Al realizar las mediciones, asegurese de que el instrumento de

medicion no toque los dientes de la hoja de sierra, ya que la

medicion podria ser inexacta debido al grosor de la punta de
carburo.

Si el angulo medido no es , es necesario realizar un ajuste,

que se lleva a cabo de la siguiente manera:

« Afloje la contratuerca y gire el tornillo de ajuste del angulo 0° (39)
(Fig. D) en sentido horario o antihorario para aumentar o
disminuir el angulo del disco de corte.

* Una vez que el disco de corte esté colocado perpendicularmente
a la mesa de trabajo, deje que el cabezal vuelva a la posicion
superior.

« Mientras sujeta el tornillo de ajuste del angulo 0° (39), apriete la
contratuerca.

* Baje el cabezal y compruebe de nuevo que el angulo ajustado se
corresponde con las marcas de la escala de angulo de
inclinacién del cabezal (31); si es necesario, ajuste la posicion
del indicador de angulo de inclinacién del cabezal (32) (Fig. E).

Se debe realizar un ajuste similar para el angulo de inclinacion del

cabezal*®" en los cortes a inglete utilizando el tornillo de ajuste del

angulo de 45 (40) (Fig. D).

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA POSICION PERPENDICULAR
DEL DISCO DE CORTE RESPECTO A LA BARRA DE TOPE.

Este procedimiento debe realizarse siempre que se haya
retirado o sustituido la barra de tope. Este ajuste solo puede
realizarse después de haber colocado el disco de corte en
posicion perpendicular a la mesa de trabajo. La barra de tope
sirve de guia para el material que se va a cortar.

« Afloje el botdn de bloqueo de la mesa de trabajo (19), mantenga
presionada la palanca de bloqueo automatico (18) y coloque la
mesa de trabajo en la posicién 0° .

* Baje el cabezal de la sierra hasta su posicién mas baja.

e Coloque un transportador u otro dispositivo de medicién de
angulos contra la hoja de sierra.

* Desplace el dispositivo de medicién de angulos hasta la barra de
tope (14).

o La lectura debe ser de 90° .

e Si es necesario realizar un ajuste, proceda de la siguiente
manera:

* Afloje los tornillos que fijan la barra de tope (14) a la base.

e Ajuste la posicion de la barra de tope (14) de modo que quede
perpendicular al disco de corte.

« Apriete los tornillos que fijan la barra de tope.

AJUSTE DEL BRAZO DE LA BARRA (CABEZA) PARA CORTES

EN INGLETE

El brazo de la pluma se puede inclinar a cualquier angulo entre %y

“para realizar cortes en inglete (Fig. E).

e Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (8) para
liberar el brazo de la pluma y permita que este se eleve
lentamente hasta la posicién superior.

« Afloje la palanca de bloqueo del cabezal (13).

e Incline el brazo de la pluma hacia la izquierda hasta el angulo
deseado, que puede leerse en la escala de angulo de inclinacion
del cabezal (31) utilizando el indicador de angulo de inclinacién
del cabezal (32) (Fig. E).

« Apriete la palanca de bloqueo del cabezal (13).

de (90°)

Siesr io aj la config ion de ambos angulos (en
ambos planos, horizontal y vertical) para el corte combinado, el
angulo de inglete siempre debe ajustarse primero.

COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO DEL LASER

La unidad laser emite un rayo laser que proyecta una linea sobre el
material, a lo largo de la cual cortara el disco de corte. La alineacion
correcta del rayo laser se ha ajustado durante el proceso de
fabricacion. Sin embargo, para un trabajo de precisién, se debe
comprobar la alineacién antes de iniciar la operacion de corte.
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e Inserte las pilas en el compartimento de pilas (33) (Fig. F),
asegurandose de que se mantenga la polaridad correcta.

e Coloque la mesa de trabajo de manera que el indicador de
angulo de la mesa de trabajo (17) quede alineado con la marca
0% en la escala de angulo de la mesa de trabajo (16), y el
indicador de angulo de inclinacién del cabezal (32) (Fig. E)
quede alineado con la marca 0 ° en la escala de angulo de
inclinacién del cabezal (31) (Fig. E).

e Fije un trozo de material de desecho adecuado a la mesa de
trabajo (21) y realice el corte.

* Suelte el brazo extensible y deje el material de desecho sujeto a
la mesa de trabajo de la sierra.

e Coloque el interruptor del laser (34) en la posicion «I»
(encendido) (marcada).

e El haz de luz proyectado debe ser paralelo a la linea de corte.

AJUSTE DEL LASER

Al ajustar el rayo guia del laser, no mire directamente al rayo ni
a su reflejo en una superficie espejada. Apague la unidad laser
cuando no esté en uso.

Si el rayo laser no es paralelo al corte, proceda de la siguiente

manera:

e Retire la cubierta del moédulo laser (22) desenroscando los
tornillos de fijacién. El médulo laser (23) se encuentra debajo de
la cubierta del modulo laser (22) (Fig. G).

e Gire con cuidado el laser (35) (Fig. G) en la carcasa del médulo
laser (23) hacia la izquierda o hacia la derecha hasta que el haz
laser quede paralelo. No fuerce el médulo laser ni lo gire mas de
unos pocos grados.

e Si es necesario realizar un ajuste lateral, afloje los tornillos de
fijacién del modulo laser (36) y mueva el modulo laser hacia la
izquierda o hacia la derecha hasta que la linea laser quede
paralela al corte tras el corte.

El polvo generado durante el corte puede oscurecer el rayo

laser; por lo tanto, la lente del proyector laser debe limpiarse

de vez en cuando.

Puesta en marcha de la sierra

Antes de pulsar el boton de encendido, asegurese de que la
sierra se ha montado y ajustado correctamente de acuerdo con
las instrucciones proporcionadas en este manual. Esta sierra ha
sido disefiada para usuarios diestros.

Pulse el interruptor de encendido (3).

Deje que el motor de la motosierra alcance la velocidad maxima.
Pulse la palanca de la proteccién de la hoja (4).

Baje el brazo de la pluma hacia la pieza de trabajo.

Suelte la presion sobre la palanca de la proteccion de la hoja (4).
Realice el corte.

PARADA DE LA MOTOSIERRA

e Suelte el interruptor de encendido (3) y espere hasta que la hoja
de la sierra haya dejado de girar por completo.

e Levante el brazo de la sierra, alejandolo del material que se esta
cortando.

Es normal que se produzcan chispas puntuales procedentes de

las escobillas del motor eléctrico durante el arranque y al

detener la sierra. No detenga la hoja de la sierra ejerciendo

presion lateral sobre ella. CORTE CON LA SIERRA

Fije el material que se va a cortar de manera que no interfiera
con el funcionamiento de la sierra. Antes de encender la sierra,
mueva el cabezal de la sierra a la posicion inferior para
asegurarse de que el cabezal y la proteccion de la hoja tengan
total libertad de movimiento. Asegurese de que la proteccion
de la hoja alcance su recorrido completo.

Antes de comenzar a cortar, asegurese de que el botén de bloqueo
de la mesa de trabajo (19) y la palanca de bloqueo del cabezal de
la sierra (13) estén bien apretados.

e Conecte la sierra a la red eléctrica.

* Asegurese de que el cable de alimentacién se mantenga alejado
de la hoja de sierra y de la base de la maquina.

* Coloque el material sobre la mesa de trabajo y asegurese de que
esté bien sujeto para que no se mueva durante el corte.

e Mueva el cabezal de la sierra a la posicién mas retrasada y
bloquee la guia (12) utilizando el botén de bloqueo de la guia
(112).

e Desbloquee el cabezal y la proteccion del disco de corte.



* Pulse el botdn de bloqueo del interruptor y ponga en marcha la
sierra con el interruptor (espere hasta que la hoja de sierra
alcance su velocidad maxima).

* Baje lentamente el cabezal de la sierra.

e Comience a cortar aplicando una presién moderada sobre el
cabezal durante el corte.

Si no se aprietan lo suficiente los mandos de bloqueo, el disco

de corte podria desplazarse inesperadamente hacia la

superficie superior del material, lo que supone un riesgo de que
el operario resulte golpeado por un trozo de material.

CORTE CON EL BRAZO DE EXTENSION EN MOVIMIENTO
(CABEZA) DE LA MOTOSIERRA

Al mover el brazo extensible de la sierra, la hoja de sierra se
desplaza hacia delante y hacia atras, lo que permite cortar piezas
de material mas anchas.

« Coloque el brazo de extension en la posicion superior.

« Afloje el pomo de bloqueo de la barra guia (11).

e Antes de encender la motosierra, tire del brazo extensible hacia
usted, manteniéndolo en la posicion elevada.

e Pulse el botén de arranque (3) para poner en marcha la
motosierra.

e Espere hasta que la hoja de la sierra alcance su velocidad
maxima.

e Desbloquee la proteccion del disco de corte presionando la
palanca de la proteccién del disco de corte (4).

* Baje el brazo extensible y comience a cortar.

e Mientras corta, mueva el brazo de la pluma hacia atras
(alejandolo de usted).

« Una vez cortado el material, suelte la presion sobre el boton de
arranque y espere a que el disco de corte haya dejado de girar
antes de elevar el brazo de la pluma a la posicion superior.

* Nuncarealice un corte moviendo el cabezal de la sierrahacia
usted. La hoja de sierra podria subir inesperadamente sobre
el material que se esta cortando, lo que supone un riesgo de
rebote peligroso para el operario.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

LIMPIEZA

* Una vez finalizado el trabajo, retire con cuidado todos los restos
de material, virutas y polvo del inserto de la mesa de trabajo y de
la zona alrededor del disco de corte y su protector.

* Asegurese de que las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor no estén obstruidas y estén libres de virutas o polvo.

« Limpie las guias y rectbralas con una fina capa de grasa sélida.

* Mantenga limpias todas las asas y mandos.

« Limpie la lente del proyector laser con un cepillo.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

« Presione la palanca de la proteccién del disco de corte (4).

e Levante la protecciéon del disco de corte (6) y desatornille el
tornillo de fijacion de la placa central (37) (Fig. H).

* Deslice la placa central (38) hacia la izquierda para acceder al
tornillo de fijacion del disco de corte.

* Pulse el botdn de bloqueo del eje (5) y gire el disco de corte hasta
que encaje en su sitio.

e Con la llave especial (suministrada), afloje y retire el perno de
fijacion del disco de corte.

« Retire la arandela exterior y extraiga el disco de corte (teniendo
cuidado con el anillo reductor, si lo hay).

* Retire cualquier residuo del eje y de las arandelas de retencion
del disco de corte.

« Instale el nuevo disco de corte siguiendo los pasos descritos en
orden inverso.

* Una vez terminado, asegurese de que se han retirado todas las
llaves y herramientas de ajuste y de que todos los pernos, pomos
y tornillos estan bien apretados.

El perno de sujeciéon del disco de corte tiene rosca a la

izquierda. Tenga especial cuidado al manipular el disco de

corte. Utilice guantes protectores para proteger sus manos del

contacto con los dientes afilados del disco de corte.

SUSTITUCION DE LAS PILAS DEL MODULO LASER
El médulo laser funciona con dos pilas AAAde 1,5 V.
* Abra la tapa del compartimento de las pilas (33) (Fig. F).
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e Retire las pilas gastadas.

* Inserte las pilas nuevas, asegurandose de que se mantenga la
polaridad correcta.

e Vuelva a colocar la tapa del compartimento de las pilas.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (de menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Sustituya siempre ambas escobillas al mismo tiempo.

Desatornille las tapas de las escobillas de carbon (7).

Retire las escobillas desgastadas.

Elimine cualquier resto de polvo de carbén con aire comprimido.
Inserte las nuevas escobillas de carbén (las escobillas deben
deslizarse con facilidad en los soportes).

e Coloque las tapas de las escobillas de carbén (7).

Después de sustituir las escobillas de carbén, ponga en
marcha la herramienta eléctrica sin carga y espere entre 1y 2
minutos para que las escobillas de carbén se asienten en el
conmutador del motor. La sustituciéon de las escobillas de
carbon solo debe ser realizada por personal cualificado
utilizando piezas originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 1400 W
Velocidad del husillo (sin carga) 5000 rpm
Rango de corte en angulo +45°
Rango de corte en inglete 0° - 45°
Diametro exterior del disco de corte 185 mm
Diametro del orificio del disco de corte 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm
Dimensiones del material 0°
cortado en angulo / en 45° x 35 x 150 mm
bisel 45°
0° x 35 x 210 mm
45°
Longitud del carril guia 135 mm
Clase de laser 2
Potencia del laser <1mw
Longitud de onda del laser A =650 nm
Clase de seguridad Il
Peso 11kg
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica Lpa =91,9dB(A) K =
3 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)

Informacion sobre el ruido

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicién).

El nivel de presién acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
que figuran en este manual se han medido de conformidad con la
norma EN 62841-1.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

instalaciones adecuadas. Puede obtener informacién sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los aparatos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
ﬁ doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
—

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»),
informa por la presente que todos los derechos de autor sobre el contenido de este
manual (en adelante: «Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicién, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.®
90, punto 631, en su version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el



procesamiento, la publicacién o la modificacién del Manual en su totalidad o de
cualquiera de sus elementos individuales con fines comerciales sin el consentimiento
expreso por escrito de GTX Poland, y puede dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.

Declaracién de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Sierra ingletadora

Modelo: 59G800

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 a 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

La presente declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no cubre los componentes
afiadidos por el usuario final ni las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacién técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 4 de diciembre de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE

MITRE SAW

59G800

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Sailitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.

e OHT: Hoidke kded eemal loikepiirkonnast ja |Siketerast.
Hoidke teine kasi abikdepidemel voi mootorikorpusel. Kui
mélemad kéed hoiavad saagi, ei saa tera neid I8igata.

o Arge ulatuge toodeldava detaili alla. Terakaitse ei kaitse
kasutajat toddeldava detaili all oleva Idiketeraga.

* Reguleerige loikesiigavus vastavalt toddeldava detaili
paksusele. Toddetaili all peaks olema naha vahem kui tks tais
hammas terast.

o Arge hoidke toodeldavat detaili Idikamise ajal kunagi kies
ega toetage seda oma jala vastu. Kinnitage toodeldav detail
stabiilsele alusele. See on oluline vigastuste, tera kinni
jooksmise voi kontrolli kaotamise riski vahendamiseks.

e Kui teete toid, mille kdigus I6ikeriist voib puutuda kokku
varjatud juhtmestiku v6i omaenda kaabliga, hoidke
elektritooriista isoleeritud kdepidemete kiiljest. Kokkupuude
pingestatud kaabliga pdhjustab elektritddriista paljastatud
metallosade pingestumise ja vdib tuua kaasa kasutaja
elektrildogi.

Pikiloigete tegemisel kasutage alati pikildikepiirikut voi

sirget juhikut. See parandab Idikamise tépsust ja véhendab tera

kinni jooksmise ohtu.

e Kasutage alati terasid, mille suurus ja kuju sobivad
kinnitusaukudega. Terad, mis ei sobi sae kinnituspunktidega,
nihkuvad keskelt kdrvale, pdhjustades kontrolli kaotust.

o Arge kasutage kunagi kahjustatud véi vale tera alusplaate
voi polte. Tera alusplaadid ja poltid on spetsiaalselt teie saele
disainitud, et tagada optimaalne joudlus ja ohutus.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA POOLT:
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e Tagasil66k on ootamatu reaktsioon kinni jaanud, blokeeritud voi
valesti paigaldatud saeketile, mille tagajarjel saag tduseb
kontrollimatult Gles ja hiippab té6deldavast detailist operaatori
suunas.

o Kui tera jaab I6ikamise 16pus kinni voi ummistub, peatub tera ja
mootori reaktsioon pohjustab masina tagasilodgi operaatori
suunas;

e Kui tera I6ikamise ajal vaanleb vdi nihkub paigast, vdivad tera
tagaserval asuvad hambad puidu pealispinda sisse kaevuda,
mille tagajarjel tera hiippab I6ikest vélja ja pdrkab operaatori
suunas tagasi.

e Tagasilobk on sae ebadige kasutamise ja/vdi valede
té6protseduuride voi -tingimuste tulemus ning seda saab valtida,
vottes allpool loetletud asjakohaseid ettevaatusabindusid:

> Hoidke saagi kindlalt mdlema kaega ja asetage
kded nii, et need tasakaalustak
joudu. Asetage oma keha tera uhele kul]ele ku|d
mitte teraga (ihele joonele. Tagasilook vdib
pohjustada saagi tagasiporke, kuid kasutaja saab
tagasil6dgi joudu kontrollida, kui voetakse kasutusele
asjakohased ettevaatusabindud.
> Kui tera jookseb kinni voi Idikamine katkeb mingil
pohjusel, vabastage paastik ja hoidke saagi
materjalis paigal, kuni tera on téielikult peatunud.
Arge kunagi iiritage saagi materjalist vilja
tommata ega seda tagasi tommata, kui tera on
liikumas, kuna see voib pohjustada tagasilooki.
Uurige tera kinni jooksmise pohjust ja votke
parandusmeetmeid selle kdrvaldamiseks.
> Kui saagi toodeldavas materjalis uuesti kdivitate,
keskendage saeketas saagimisjoonele nii, et sae
hambad ei kaevuks materjali sisse. Kui saeketas
kinni jaab, voib see saagi uuesti kaivitamisel
toddeldavast materjalist (iles tdusta voi sellelt tagasi
porkuda.

Toetage suuri paneele, et vahendada tera kinni

jooksmise ja tagasilo6gi ohtu. Suured paneelid

kipuvad omaenda raskuse all 1abi vajuma. Paigutage
toed paneeli alla mdlemale poole, lahedale I16ikeliinile
ja paneeli servale.

> Arge kasutage tuimad véi kahjustatud

|16ikekettaid. Teritamata v&i valesti joondatud
I16ikekettad tekitavad kitsa saagimissiivendi, mis
pdhjustab liigset hddrdumist, tera kinni jooksmist ja
tagasil6oki.

> Enne I6ikamise alustamist veenduge, et tera

siligavuse ja kaldenurga reguleerimise

lukustushoovad on kindlalt kinni keeratud ja
lukustatud. Kui tera seade muutub Iikamise ajal,
voib see pbdhjustada kinni jooksmist ja tagasiléoki.

Olge eriti ettevaatlik, kui I16ikate seinu v6i muid

piirkondi, mis ei ole nahtavad. Eest véljaulatuv tera

voib 1abi 16igata esemeid, mis voib pdhjustada
tagasil6oki.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS.
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1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski).

3. Enne hooldus- vdi remonditédde tegemist iihendage toitejuhe
vooluvorgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid: kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seadet olmejaatmete hulka

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.



10. EAC sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark
JOONISTE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kdesoleva juhendi illustratsioonidel
naidatud seadme osadele.

. Kandekaepide

Kéaepideme llliti

Loikeketta kaitsehoob
Spindli lukustusnupp
Kinnitusauk

Loikeketta kaitse

Soeharja kate

Pea lukustustapp
Loikestigavuse piiraja

10. Loikesligavuse piiriku kruvi
11. Juhiku lukustusnupp

12. Juhik

13. Pea lukustushoob

14. Piirdeplaat

15. Kinnitusauk

16. Té6pinda nurgamddtur

17. Té6pinda nurga naidik

18. Automaatne lukustushoob
19. T66pinda lukustav nupp

20. Lauasisend

21. T66pink

22. Lasermooduli kate

23. Lasermoodul

24. Fikseeritud kate

25. Tolmuimeja otsik

26. Tolmukott

27. Vertikaalne réhuregulaator
28. Vertikaalne surveréngas
29. Vertikaalse surverdhu hoova lukustusnupp
30. Materjali kinnitusnupp

31. Pea kaldenurga skaala

32. Pea kaldenurga naidik

33. Patareipesa

34. Laseri sisselulitusnupp

35. Laser

36. Lasermooduli kinnituskruvid
37. Keskplaadi kinnituskruvi
38. Keskplaat

39. 0° nurga reguleerimiskruvi
40. 45" nurga reguleerimiskruvi
* Tegelik toode voib pildil olevast erineda

PNO O RN

©

SEADMED JA TARVIKUD

e Tolmukott -1
e Spetsiaalvéti -1
* Vertikaalne klamber -1

SEADME MARGISTUSED

(™ mrRRMM Y xxxox ™)

RRRR -valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu

Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav marge

EHITUS JA KASUTUS

Mitra saag on masin, mis on varustatud alusega, millele on
kinnitatud 16ikepea, mis véimaldab pea nurga reguleerimist. Lisaks,
sOltuvalt konstruktsioonist, saab mitra sae pead kallutada ja
pikendada, et suurendada funktsionaalsust ja 16ikepikkust.

Mitra saag on méeldud masina mddtmetesse sobivate puitdetailide
ldikamiseks. Seda ei tohi kasutada kittepuude I6ikamiseks. Saagi
tohib kasutada ainult selle ettendhtud otstarbel. Iga katse kasutada
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saagi muul kui ettendhtud otstarbel loetakse vaarkasutuseks. Saagi
tohib kasutada ainult sobivate |6ikekettadega, mis on varustatud
karbiidist hammastega. Mitra saag on tddriist, mis on mdeldud
kasutamiseks nii puusepa- kui ka tisleritdodes.

Arge kasutage masinat muul otstarbel kui selleks, milleks see

on ette nahtud!

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE

Enne mitra sae kokkupanekut voi reguleerimist veenduge, et

see on vooluvorgust lahti iihendatud.

KAARSAE TRANSPORTEERIMINE

* Mitra saagi teisaldamisel veenduge, et saagipea on fikseeritud
madalaimas asendis.

« Kontrollige, et td6laua lukustusnupp, pea lukustushoob ja muud
ohutusseadmed on kindlalt kinni keeratud.

MITRA SAE PAIGALDAMINE TOOLAUALE
Soovitame kinnitada mitra saagi t66pingile voi alusele saagi aluses
olevate kinnitusaukude (15) abil, mis tagab ohutu t66 ja valistab
masina soovimatu liikumise kasutamise ajal. Kinnitusaukudesse
sobivad 8 mm labimdédduga kruvid, millel on lamedapealine voi
kuuskantpeaga pea. Mitra saagi tépingile kinnitamisel veenduge,
et:

e TOopingi pind on tasane ja puhas.

e Kruvid on pingutatud Uhtlaselt ja mitte liga tugevasti
(kinnituskruvid tuleb pingutada nii, et need ei pohjustaks aluse
pinget ega deformatsiooni). Liigse pinge korral on oht, et alus
voib praguneda.

TOLMU EEMALDAMINE

Tolmu kogunemise véltimiseks ja maksimaalse t66tdhususe

tagamiseks saab saagi (hendada t60stusliku tolmuimejaga,

kasutades selleks tolmuimepihustit (25). Alternatiivina voib tolmu
koguda tolmukotti (komplektis), kinnitades selle tolmuimeja otsikule.

Paigaldamine toimub vedruklambri kokku surumise ja tolmukoti (26)

asetamisega tolmuimeja otsiku (25) peale (joonis A). Tolmukoti

tiihjendamiseks suruge kokku tolmukoti vedruklambrit, eemaldage
see tolmu valjalaskeavast ja avage tomblukk, et saada taielik
juurdepaas koti sisemusse.

Optimaalse tolmuimejuse tagamiseks tiihjendage tolmukott,
kui see on 2/3 ulatuses tais.

PUOMI (PEADE) KASUTAMINE

Pikendusteljel on kaks asendit: tlemine ja alumine. Pikendustelje

vabastamiseks lukustatud alumisest asendist:

* Vajutage puurivart ja hoidke seda allapoole surutuna.

e Tdmmake pea lukustustapp (8) tagasi.

e Toetage puomi kaepidet, kui see tduseb lilemisse asendisse.

Boom-varre lukustamiseks alumises asendis:

« Vajutage ja hoidke all I16ikeketta kaitsehoob (4).

e Suruge puomi kéepideme alla, kuni see jouab alumisse
asendisse.

e Lukustage puomi
lukustustappi (8).

VERTIKAALNE KLAMBER

Vertikaalklemm (joonis B) vdib paigaldada sae alusele t6dlaua

modlemale kiljele ja seda saab taielikult reguleerida vastavalt

|igatava materjali suurusele. Arge kasutage saagi, kui
vertikaalklemm ei ole kasutusel.

e Lddvendage vertikaalklemmide kinnitusnuppu (27) aluse kdljel,
kuhu vertikaalklemm paigaldatakse.

» Paigaldage vertikaalne klamber, likates selle sae aluse avasse,
ja pingutage vertikaalse klamberi kinnituskruvi (27).

e Parast vertikaalklemmivarre (28) asendi reguleerimist tdddeldava
detaili suhtes pingutage vertikaalklemmivarre lukustusnuppu
(29).

* Pingutage téddeldava detaili kinnitusnuppu (30) nii, et see surub
detaili vastu toopinda (21).

« Kontrollige, et materjal on kindlalt paigas.

KASUTAMINE / SEADISTAMINE

Enne sae reguleerimist veenduge, et see on vooluvorgust lahti

iihendatud. Sae ohutu, tipse ja tohusa t66 tagamiseks tuleb

koik reguleerimistoimingud taielikult labi viia.

kaepide selles asendis, vajutades pea

Kui koik reguleerimis- ja seadistustoimingud on lopetatud,
veenduge, et kdik mutrivétmed on eemaldatud. Kontrollige, et



koik keermestatud kinnitusdetailid on korralikult kinni

keeratud.

Reguleerimistoode tegemisel kontrollige, et koik valised
komponendid tootavad korrektselt ja on heas seisukorras. Kdik
kulunud vo6i kahjustatud osad peab enne kettsae kasutamist
asendama kvalifitseeritud personal. SISSELULITAMINE /
VALJALULITAMINE

Vorgupinge peab vastama sae tiilibisildil margitud pingele.
Kettsaagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui l16iketerad ei puutu
|6igatava materjaliga kokku. Sisseliilitamine

« Hoidke kaivitusnuppu (3) all. Valjalilitamine
* Vabastage toiteldliti (3).

LOIKESUGAVUSE PIIRAJA KASUTAMINE Léikesiigavuse piirajat
saab kasutada, kui on vaja materjali sisse teha soon. Selleks
tehakse toodeldavasse materjali pinnaldige, kui tera ei to6ta oma
maksimaalsel siigavusel.

e Lukustage pea lukustushoob (13).

e Lddvendage juhiku lukustusnuppu
tahapoole.

e Pingutage juhiku lukustusnuppu (11).

e Poorake Ibikesligavuse piirikut (9) piiratud
asendisse (joonis C).

e Laske pikendustugi alla ja hoidke seda alumises asendis,

toetudes l6ikesligavuse piirajale.

Podrake (vasakule voi paremale) 16ikesligavuse piiriku kruvi

(10) (joonis C), kuni saavutatakse soovitud I6ikesligavus.

Lodvendage juhiku lukustusnuppu (11).

Tehke kavandatud I16iked seatud stigavusele.

Taissligavusega |6ikamiseks keerake I6ikesligavuse piirikut (9)

asendisse, kus parast puomi kde langetamist ei puutu

16ikestigavuse piiriku kruvi (10) kokku lGikestigavuse piirikuga

9).

TOOLAUA SEADISTAMINE NURGALOIKAMISEKS

Pd&drlev varras vbimaldab materjali Idigata mis tahes nurga all alates

risti asendist kuni 45 vasakule véi paremale.

e Tommake pea lukustusndela (8) tagasi, et puomi vars saaks
aeglaselt Ulemisse asendisse tdusta.

e Lddvendage toolaua lukustusnuppu (19).

e Hoidke automaatlukustushooba (18) all ja pdodrake puomi
vasakule v&i paremale, kuni soovitud nurk on naidatud t66laua
(16) nurgaskaalal.

* Lukustage, pingutades t66laua lukustusnuppu (19).

Too6pinda (16) katval nurgaskaalal on rida margitud asendeid, milles

pooérlev puomi vars on automaatselt eelseadistatud. See on

véimalik ainult juhul, kui puomi varsi pddrlemise ajal ei hoita
automaatlukustushooba (18) allavajutatud asendis ning see saab
lukustuda nendes tehases seadistatud asendites. Need on kdige
sagedamini kasutatavad 16ikenurgad (15 22.5" 3" 45 vasakule

/ paremale). Iga nurka saab tapselt reguleerida tddlaua (16)

nurgaskaala abil, mis on kalibreeritud 1-kraadiste sammude kaupa.

Kuigi skaala on enamiku llesannete jaoks piisavalt tapne, on siiski

soovitatav kontrollida I16ikenurga seadet nurgamd&dturi voi muu

nurgamddtmise vahendi abil.

LOIKEKETTA RISTASENDI

REGULEERIMINE TOOLAUA SUHTES.

e Lddvendage pea lukustushooba (13).

« Seadke pea asendisse 0° (risti td6laudaga) ja pingutage pea
lukustushoob (13).

e Lddvendage tddlaua lukustusnuppu (19), vajutage ja hoidke all
automaatset lukustushooba (18).

(11) ja ligutage pead

|6ikesligavuse

KONTROLLIMINE JA

e Seadke tédlaud asendisse 0°, vabastage automaatne
lukustushoob ja pingutage tddlaua lukustusnuppu (19).
e Vajutage terakaitse kangi (4) ja langetage saepead

madalaimasse asendisse.
« Kontrollige (md6tevahendi abil), et I6ikeketas on risti té6lauaga.
Mootmiste tegemisel veenduge, et moobteriist ei puudutaks
saeketid, kuna méotmistulemus voib olla ebatdpne karbiidotsa
paksuse tottu.
Kui mdddetud nurk ei ole °, on vaja teha reguleerimine, mis toimub
jargmiselt:
« Lddvendage lukustusmutterit ja keerake nurga reguleerimiskruvi

0° (39) (joonis D) paripaeva vdi vastupaeva, et suurendada véi
vahendada I6ikeketta nurka.
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* Kui Idikeketas on asetatud risti tddlaudaga, laske peal pé6rduda
tagasi lilemisse asendisse.

e Hoides kinni nurga reguleerimiskruvist 0°
lukustusmutter.

e Laske pea alla ja kontrollige uuesti, kas seatud nurk vastab
margetele pea kaldenurga skaalal (31); vajaduse korral
reguleerige pea kaldenurga indikaatori (32) asendit (joonis E).

Sarnast reguleerimist tuleb teha ka **" pea kaldenurga puhul mitra-

I6igete tegemiseks, kasutades 45° nurga reguleerimiskruvi (40)

(joonis D).

LOIKEKETTA RISTASENDUSE KONTROLLIMINE

REGULEERIMINE SUHTES PIIRDEKIIREGA.

Seda protseduuri tuleb alati labi viia, kui piirdetala on

eemaldatud v6i asendatud. Seda reguleerimist tohib teha alles

parast seda, kui ldikeketas on asetatud risti té6lauda suhtes.

Piirdetala toimib juhikuna l6igatava materjali jaoks.

e Lddvendage todlaua lukustusnuppu (19), hoidke all automaatset
lukustushooba (18) ja seadke té6laud asendisse 0° .

o Laske saepead madalaimasse asendisse.

e Asetage nurgamddtur véi muu nurgamddtmisseade saeketile
vastu.

e Liigutage nurgamddturit Ulespoole kuni piiranguvarda (14)

juurde.

M@&6tmistulemus peaks olema 90° .

Kui reguleerimine on vajalik, toimige jargmiselt:

Lodvendage kruvisid, mis kinnitavad piirde (14) alusele.

Reguleerige piduririba (14) asendit nii, et see oleks I6ikekettaga

risti.

e Pingutage peatustala kinnituskruvid.

VARRE (PEADE) REGULEERIMINE MITRAALLOIKAMISEKS

Kangi saab mitra I6ikamiseks kallutada mis tahes nurga alla

vahemikus * ja **" (joonis E).

e Tommake pea lukustustapp (8) tagasi, et vabastada puomi vars
ja lasta sel aeglaselt tdusta ilemisse asendisse.

e Lddvendage pea lukustushooba (13).

« Kallutage puomi vasakule soovitud nurga alla, mida saab lugeda
pea kaldenurga skaalalt (31) pea kaldenurga indikaatori (32) abil
(joonis E).

e Pingutage pea lukustushoob (13).

(39), pingutage

JA

Kui kombineeritud l6ikamiseks on vaja reguleerida molemat
nurka (nii horisontaalses kui ka vertikaalses tasapinnas), tuleb
alati esmalt seadistada mitra nurk.

LASERI TOO KONTROLLIMINE

Laser seade kiirgab laserkiirt, mis projitseerib materjalile joone, mille

modda Iikeketas I6ikab. Laserkiire dige suunamine on reguleeritud

tootmisprotsessi kaigus. Siiski tuleks tapse 66 tagamiseks
suunamist enne |6ikamise alustamist kontrollida.

* Paigaldage patareid patareipessa (33) (joonis F), jalgides, et
polaarsus oleks dige.

o Asetage todlaud nii, et tédlaua nurga naidik (17) oleks joondatud
td6laua nurgaskaala (16) O-méargiga %a pea kaldenurga naidik
(32) (joonis E) pea kaldenurga skaala (31) 0-mérgiga®(joonis
E).

* Kinnitage sobiv tiikk jagkmaterjali to6lauale (21) ja tehke Iige.

e Vabastage pikendustugi ja jatke jadkmaterjal sae tddlauale
kinnitatuks.

« Seadke laseri liiliti (34) asendisse ,|” (sisse) (margitud).

« Projitseeritud valguskiir peab olema paralleelne I6ikeliiniga.

LASERI REGULEERIMINE

Laserjuhikiire reguleerimisel drge vaadake otse kiirele ega selle

peegeldusele peegeldaval pinnal. Liilitage laser seade vilja, kui

seda ei kasutata.

Kui laserkiir ei ole 16ikega paralleelne, toimige jargmiselt:

e Eemaldage lasermooduli kate (22), keerates lahti kinnituskruvid.
Lasermoodul (23) asub lasermooduli katte (22) all (joonis G).

o Poodrake lasermooduli korpuses (23) asuvat laseri (35) (joonis G)
ettevaatlikult vasakule vdi paremale, kuni laserkiir on paralleelne.
Arge suruge lasermoodulit jsuga ega pddrake seda rohkem kui
paar kraadi.

« Kui on vaja teha kiilgsuunalist reguleerimist, lahtige lasermooduli
kinnituskruvid (36) ja nihutage lasermoodulit vasakule voi
paremale, kuni laserjoon on péarast I5ikamist paralleelne 16ikega.



Loikamise kadigus tekkiv tolm voib laserkiirt varjata; seetottu
tuleb laserprojektori laats aeg-ajalt puhastada.

SAE KAIVITAMINE

Enne toitenupu vajutamist veenduge, et saag on korrektselt
kokku pandud ja reguleeritud vastavalt kdesolevas juhendis
esitatud juhistele. See saag on modeldud parempoolsetele
kasutajatele.

Vajutage toitellilitit (3).

Laske kettsae mootoril saavutada taiskiirus.
Vajutage terakaitse kangi (4).

Laske puuri kdepide téddeldava detaili suunas alla.
Vabastage terakaitsehoova (4) surve.

Tehke I6ige.

MOOTORSAE PEATAMINE

Vabastage toiteldliti (3) surve ja oodake, kuni saeketas on
taielikult peatunud.

Tostke sae puomi Ules, ligutades seda eemale Ibigatavast
materjalist.

Elektrimootori sisemiste harjade ajutine sademete tekkimine on
kdivitamisel ja sae seiskumisel normaalne. Arge peatage
saeketast, avaldades sellele kiilgsuunalist survet. SAAGIMINE

Kinnitage I6igatav materjal nii, et see ei segaks sae t66d. Enne
sae sisselllitamist liigutage saepead alumisse asendisse, et

tagada saepeale ja terakaitse tal

lik liikkumisvabadus.

Veenduge, et terakaitse ulatub oma taieliku liikumisulatuseni.

Enne I6ikamise alustamist veenduge, et tddlaua lukustusnupp (19)
ja saepea lukustushoob (13) on kindlalt kinni keeratud.

Uhendage saag vooluvérguga.

Veenduge, et toitejuhe ei puutuks kokku saeketiga ega masina
alusega.

Asetage materjal todlauale ja veenduge, et see on kindlalt
kinnitatud, nii et see ei saaks |Iikamise ajal likuda.

Liigutage saepead tagumisse asendisse ja lukustage juhik (12)
juhiku lukustusnuppu (11) kasutades.

Vabastage pea ja saeketaskaitse.

Vajutage lUliti lukustusnuppu ja kaivitage saag luliti abil (ootage,
kuni saeketas saavutab maksimaalse pdoriemiskiiruse).

Laske saepead aeglaselt alla.

Alustage I6ikamist, avaldades I6ikamise ajal saepeale méddukat
survet.

Kui lukustusnuppe ei pingutata piisavalt, voib I6ikeketas
ootamatult liikuda materjali pealispinnale, mis tekitab ohu, et
operaatorit tabab materjalitiikk.

LOIKAMINE, KUI KETTSAE PIKENDUSVARRE
(PEAGA)

Saagi pikendustala liigutamine véimaldab saeketil likuda edasi ja
tagasi, mis véimaldab |6igata laiemat materjali.

Seadke pikendustugi Ulemisse asendisse.

Lédvendage juhtlatti lukustusnuppu (11).

Enne kettsae sissellilitamist tdmmake pikendustala enda poole,
hoides seda tostetud asendis.

Vajutage kaivitusnuppu (3), et kdivitada kettsaag.

Oodake, kuni saeketas saavutab maksimaalse p&6rlemiskiiruse.
Vabastage ketaskaitse, vajutades ketaskaitse hoobale (4).
Laske pikendustugi alla ja alustage 16ikamist.

Loéikamise ajal ligutage puuvéra tagasi (endast eemale).

Kui materjal on labi I8igatud, vabastage kaivitusnupp ja oodake,
kuni I0ikeketas on poodrlemise I6petanud, enne kui tostate
valjasdiduvarre lilemisse asendisse.

Arge kunagi tehke 5iget, liigutades saepead enda poole.
Saeketas voib oc It tousta 16igatava materjali peale,
mis tekitab kasutajale ohtliku tagasil66gi ohu.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne mis tahes paigaldus-, reguleerimis-, remondi- voi
hooldustédde tegemist tommake toitejuhe vooluvdrgust vilja.

PUHASTAMINE

Parast t66 I6petamist eemaldage hoolikalt kdik materjalitiikid,
laastud ja tolm td6laua sisestusest ning I5ikeketta ja selle kaitse
Gmbrusest.

Veenduge, et mootori korpuse ventilatsiooniavad on takistusteta
ning vabad laastudest ja tolmust.

Puhastage juhikuid ja maarige need Ohukese kihiga tahke
maardega.
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« Hoidke kdik kdepidemed ja nupud puhtad.
e Puhastage laserprojektori laats harjaga.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

o Vajutage Idikeketta kaitsehoova (4).

e Tostke I6ikeketta kaitse (6) lles ja keerake keskmise plaadi
kinnituskruvi (37) lahti (joonis H).

e Likake keskplaat (38) vasakule, et paaseda ligi I6ikeketta
kinnituskruvile.

« Vajutage spindli lukustusnuppu (5) ja poorake 16ikeketta, kuni see
lukustub oma kohale.

e Kasutades spetsiaalset mutrivotit (komplektis), lahti ja
eemaldage I6ikeketta kinnituspult.

« Eemaldage valimine alusplaat ja votke I6ikeketas valja (podrake
tahelepanu reduktorirdngale, kui see on olemas).

o Eemaldage spindlilt ja I6ikeketta kinnitusrongastelt kdik praht.

e Paigaldage uus I6ikeketas, jargides kirjeldatud samme
vastupidises jarjekorras.

e Kui olete valmis, veenduge, et ko&ik mutrivdtmed ja
reguleerimisvahendid on eemaldatud ning et kdik poldid, nupud
ja kruvid on kindlalt kinni keeratud.

Loikeketta kinnituspult on vasakpoolse keermega. Olge

Icikeketta kasitsemisel eriti ettevaatlik. Kandke kaitsekindaid,

et kai kasi kokkup I6ikeketta teravate hammastega.

LASERMODUULI PATAREIDE VAHETAMINE

Lasermoodulit toidavad kaks 1,5 V AAA patareid.

Avage patareikambri kaas (33) (joonis F).

Eemaldage kasutatud patareid.

Paigaldage uued patareid, jalgides, et polaarus oleks dige.
Paigaldage patareikambri kaas tagasi.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (lthemad kui 5 mm), pdlenud v&i pragunenud mootori
sisinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Vahetage alati mélemad
harjad korraga.

Keerake susinikharjade katted (7) lahti.

Eemaldage kulunud harjad.

Eemaldage susinikupulber surudhuga.

Paigaldage uued sisinikharjad (harjad peaksid harjapidikusse
vabalt libisema).

« Paigaldage siisinikharjade katted (7).

Paérast siisinikharjade vahetamist laske elektritdoriistil tootada
koormuseta ja oodake 1-2 minutit, kuni siisinikharjad on
mootori kommutaatoriga sisse todotatud. Siisinikharjade
vahetamist tohib teha ainult kvalifitseeritud isik, kasutades
originaalvaruosi.

Koik vead peab kérvaldama tootja volitatud teeninduskeskus.

TEHNILISED ANDMED
NIMITAHELIKUD ANDMED

Parameeter Véaartus

Toitepinge 230 VAC

Toitesagedus 50 Hz

Nimivéimsus 1400 W

Spindli péérlemiskiirus (tiihikaigul) 5000 p/min

Nurga l6ikamisvahemik +45°

Mitra I6ikepiirkond 0°—45°

Loikeketta valislabimaot 185 mm

Loikeketta ava l1abimoot 16 mm
0°x0° 50 x 210 mm
45° x 50 x 150 mm

. 0°

Nurga all / kaldpinnal <

Ic”)iggtud materjgli moGtmed :g, x | 35x150mm
0° x 35x 210 mm
45°

Juhikraua pikkus 135 mm

Laseri klass 2

Laseri vdimsus <1mw

Laseri lainepikkus A =650 nm

Ohutusklass 1]

Kaal 11 kg

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirbhutase Lpa =91,9dB(A) K =

3dB(A)




Helivdimsuse tase Lwa =104,9 dB(A) K
=3dB(A)

Miiraandmed

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa (kus K téhistab méotemaaramatust).
Kaesolevas kasutusjuhendis esitatud helirdhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa on moddetud vastavalt standardile EN 62841-
1

KESKKONNAKAITSE

anda ringlussevotuks vastavatesse asutustesse. Ringlussevétu kohta
saab teavet toote mudjalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
— elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

B Elektriseadmeid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”),
teavitab kaesolevaga, et koik autoridigused kéesoleva kasutusjuhendi (edaspidi:
.késiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning
selle koosseis, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt
4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st
Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu véi selle
Uksikute osade kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v6i muutmine arilistel
eesmarkidel ilma GTX Polandi selgesnalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud
ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Mitra saag

Mudel: 59G800

Kaubamark: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Kéesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei hdlma I6ppkasutaja poolt lisatud
komponente ega tema poolt hiliem tehtud muudatusi.

ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja
Varssavi, 4. detsember 2025
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