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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
PILARKA UNIWERSALNA
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UWAGA  Przeczytaj wszystkie ostrzezenia  dotyczace
bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone
wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.
. NIEBEZPIECZENSTWO: Trzymaé rece z dala od obszaru
cigcia i tarczy tnacej. Trzymaé¢ druga reke na rekojesci
pomocniczej lub obudowie silnika. Jesli obie rece trzymajg
pilarke, nie mogg zostac¢ przecigte przez tarcze.
. Nie sigga¢ pod obrabiany przedmiot. Ostona tarczy nie
chroni uzytkownika przed tarczg tngcg pod obrabianym
przedmiotem.
. Dostosowa¢ gltebokosé cigcia do grubosci obrabianego
przedmiotu. Pod obrabianym elementem powinno by¢ widoczne
mniej niz jeden petny zab ostrza.
. Nigdy nie trzymac obrabianego przedmiotu w rekach lub
na nodze w trakcie cigcia. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot do
stabilnego podioza. Waznym jest, aby minimalizowa¢ narazenie
ciata, zakleszczenie ostrza lub utratg kontroli.
. Podczas wykonywania czynnosci, w ktorych narzedzie
tnace moze zetkna¢ si¢ z ukrytym okablowaniem lub wiasnym
przewodem, nalezy trzymac¢ elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie uchwytowe. Kontakt z przewodem pod napieciem
spowoduje, ze odsfonigte metalowe czesci elektronarzedzia bedg
pod napigciem i mogg spowodowac¢ porazenie prgdem elektrycznym
operatora.
. Podczas cigcia wzdluznego zawsze uzywaj prowadnicy
wzdtuznej lub prowadnicy prostoliniowej. Poprawia to
doktadno$¢ ciecia i zmniejsza ryzyko zakleszczenia sie ostrza.
. Zawsze uzywaj ostrzy o odpowiednim rozmiarze i
ksztatcie do otworéw mocujacych. Ostrza, ktére nie pasujg do
elementéw mocujgcych pity, bedg sie przesuwa¢ poza $rodek,
powodujgc utrate kontroli.
. Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieprawidiowych
podktadek lub $rub do ostrza. Podktadki i $ruby do ostrza zostaty
specjalnie zaprojektowane dla Twojej pity, aby zapewni¢ optymalng
wydajnos$¢ i bezpieczenstwo pracy.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE ODRZUTOM PRZEZ
OPERATORA:
. Odrzut to nagta reakcja na zakleszczone, zablokowane lub

Zle ustawione ostrze pity, powodujgca niekontrolowane podniesienie
pity i jej wyskoczenie z obrabianego elementu w kierunku operatora.
. Gdy ostrze zostanie $cisnigte lub zakleszczone przez
zamykajace sig cigcie, ostrze zatrzymuje sie, a reakcja silnika
powoduje gwattowne cofnigcie urzadzenia w kierunku operatora;
. Jesli ostrze skreci sig lub zostanie Zle ustawione podczas
cigcia, zgby na tylnej krawedzi ostrza mogg wbi¢ sie w gérng
powierzchnig drewna, powodujgc wyskoczenie ostrza z ciecia i
odskoczenie w kierunku operatora.
. Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania pity i/lub
nieprawidtowych procedur lub warunkdw pracy i mozna go unikng¢,
stosujgc odpowiednie $rodki ostroznos$ci podane ponizej:
> Trzymaj pit¢ mocno obiema rekami i ustaw
ramiona tak, aby przeciwdziata¢ sile odrzutu.
Ustaw cialo po jednej ze stron ostrza, ale nie w linii
z ostrzem. Odrzut moze spowodowaé cofnigcie sie
pity, ale sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli zostang podjete odpowiednie $rodki
ostroznosci.
> W przypadku zablokowania ostrza lub przerwania
cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy zwolni¢
spust i utrzymac pite w bezruchu w materiale, az
ostrze catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy
prébowac wyciagac pity z materiatu ani ciagnaé
jej do tylu, gdy ostrze jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowa¢ odrzut. Nalezy zbada¢
przyczyne zablokowania ostrza i podjg¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.
> Podczas ponownego uruchamiania pity w
obrabianym elemencie nalezy wycentrowaé
ostrze pity w szczelinie, tak aby zeby pily nie

whbijaly si¢ w materiat. Jesli ostrze pity sig¢ zablokuje,
moze ono podnies¢ sig lub odskoczy¢ od
obrabianego elementu podczas ponownego
uruchamiania pity.

> Podpiera¢ duze panele, aby zminimalizowaé¢
ryzyko zakleszczenia ostrza i odrzutu. Duze
panele majg tendencje do uginania si¢ pod wiasnym
ciezarem. Nalezy umiesci¢ podpory pod panelem po
obu stronach, w poblizu linii ciecia i krawedzi panelu.

> Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych tarcz
tnacych. Nieostrzone lub nieprawidtowo ustawione
tarcze tngce powodujg waskie naciecie, co prowadzi
do nadmiernego tarcia, zacinania sie ostrza i odrzut.

> Przed rozpoczeciem cigcia nalezy upewnic sie, ze
dzwignie blokujace regulacje gtebokosci i skosu
ostrza sg dobrze dokrecone i zabezpieczone. Jesli
podczas ciecia nastapi zmiana ustawienia ostrza,
moze to spowodowac zacinanie sig i odrzut.

> Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢ podczas cigcia
$cian lub innych niewidocznych obszaréw.
Wystajace ostrze moze przecig¢ przedmioty, ktére
mogg spowodowaé odrzut.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

o

©

mEcene

1.Przeczytaj instrukcjg obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpylowe).

3.0dtgcz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj srodki ochrony osobistej rekawice ochronne

5.Chron urzadzenie przed wilgocig.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzgdzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskie;j.

10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukraifiskiego

PILARKA STOLOWA (ELEMENTY)

1.Klin rozszczepiajacy

2.0Ostona tarczy tngcej

3.Stét roboczy

4 Prowadnica réwnolegta

5.0kienko podgladu

6.Dzwignia blokady prowadnicy réwnolegtej
7.Wigcznik

8.Wktadka odprowadzania wioréw

9.0twory montazowe

10.Kréciec odprowadzania widréw
11.Pokretta podnoszenia / opuszczania stotu roboczego
12.Przycisk blokady wrzeciona

13.Tarcza tngca

14.Sruby mocowania klina rozszczepiajacego
15.Prowadnica poprzeczna

16.Wpust prowadzacy

17.Podziatka katowa

18.Wskaznik kata

19.Pokretto blokady katomierza nastawnego
20.Pokretta blokady prowadnicy poprzecznej
21.Pokretto blokady ustawionego kata
22.Katomierz nastawny

PILARKA STOLOWA (ELEMENTY)
31.Uchwyt rekojesci

32.Dzwignia blokady ostony przesuwnej
33.0stona przesuwna



34 Listwa oporowa

35.Pokretto blokady ramienia docisku pionowego
36.Docisk pionowy

37.Pokretto blokady docisku pionowego
38.Dzwignia blokady nachylenia gtowicy
39.Sworzen blokady gtowicy
40.Przedtuzacz stotu obrotowego
41.Sruba blokady przediuzacza stotu
42.Stét obrotowy

43.Podziatka katowa stotu obrotowego
44 Wktadka stotu obrotowego
45.Przycisk blokady stotu obrotowego
46.Pokretto blokady stotu obrotowego
47 Kréciec odprowadzania pytu
48.0granicznik

49.Sruba regulacyjna

50.Nakretka kontrujgca

51.Podziatka katowa nachylenia gtowicy
52.Sruba regulacji kata 90°

53.Nakretka

54.Sruba regulacji kata 45°

55.Nakretka

56.8ruba

57.Pokrywa

58.Sruba mocujgca tarcze tnaca
59.Kotnierz zewnetrzny

60.Pokrywa szczotki weglowej

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

* Docisk pionowy 1 szt..
* Katomierz nastawny + prowadnica poprzeczna 1szt.
* Prowadnica réwnolegta 1 szt.
* Wktadka odprowadzania wiérow 1 szt.
e Popychacz 1 szt.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka uniwersalna przeznaczona jest do przecinania drewna i
materiatbw  drewnopochodnych.  Urzadzenie  moze  by¢
wykorzystane jako pilarka stotowa lub pilarka ukosowa. Szybka, bez
narzgdziowa mozliwo$¢ zmiany funkcji utatwia prace. Moc
urzadzenia przystosowana jest do cigcia drewna twardego i
miekkiego oraz do cigcia ptyt widrowych i pil$niowych. Uzywajac jg
jako pilarki stotowej nie wolno cig¢ aluminium i innych metali
niezelaznych. Nie nalezy stosowa¢ jej do przecinania drewna
opatowego. Pilarke nalezy wykorzystywa¢ wylgcznie z
odpowiednimi tarczami tnacymi, z zebami z naktadkami z weglikow
spiekanych. Pilarka uniwersalna zostata zaprojektowana do lekkich
prac w warsztatach ustugowych, prac remontowo - budowlanych
oraz do wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci
amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywaé¢ urzadzenia
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sie¢ do elementéw urzgdzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek czynnosci
montazowych lub regulacyjnych przy pilarce uniwersalnej
nalezy upewnic sie, Zze zostata ona odtgczona od zasilania.
MONTOWANIE PILARKI UNIWERSALNEJ NA STOLE
WARSZTATOWYM

Zaleca sig, aby pilarka byta zamocowana do stotu warsztatowego
lub stojaka wykorzystujgc przewidziane do tego otwory montazowe

niezgodnie z jego

(9) w podstawie pilarki, co gwarantuje bezpieczne jej dziatanie i
eliminuje ryzyko niepozadanych przemieszczen urzadzenia w
czasie pracy. Otwory montazowe pozwalajg na zastosowanie $rub
o $rednicy 8 mm z tbem zamkowym lub sze$ciokgtnym. Podczas
montazu pilarki do blatu stotu warsztatowego nalezy upewnic sie
czy:

* Powierzchnia blatu stotu warsztatowego jest ptaska i czysta.

o Sruby sg dokrecone réwno i nie z nadmierna sitg ($ruby mocujace
nalezy dokreca¢ tak, aby nie nastgpito naprezenie albo
odksztatcenie podstawy). W przypadku nadmiernego naprezenia
istnieje niebezpieczenstwo peknigcia podstawy.

TRANSPORT

Przed transportem urzadzenia nalezy wykonaé¢ nastepujace

kroki:

o Ustawi¢ urzgdzenie w pozyciji pilarki stotowe;.

* Przenosi¢ chwytajac oburgcz za podstawe

PRACA / USTAWIENIA

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek czynnosci
regulacyjnych przy pilarce trzeba si¢ upewnié, ze zostata ona
odtaczona od sieci zasilajacej. Aby zapewni¢ sobie bezpieczne,
doktadne i wydajne dziatanie pilarki, nalezy wszystkie
procedury regulacyjne wykonywac¢ w catosci.

Po zakonczeniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i
nastawczych nalezy upewni¢ sie, Zze zostaly zabrane wszystkie
klucze nastawcze. Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy ztaczne
sq odpowiednio zamocowane.

Dokonujac czynnosci regulacyjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
elementy zewnetrzne dziataja prawidtowo i spetniajg wszystkie
warunki niezbedne do prawidlowego funkcjonowania.
Jakakolwiek czes¢ zuzyta czy uszkodzona powinna zostaé
wymieniona przez  wykwalifikowany personel przed
rozpoczeciem uzytkowania pilarki.

UWAGI DOTYCZACE CIECIA

e Po zakonczeniu kazdej regulacji zaleca si¢ dokonanie
przecinania prébnego, w celu sprawdzenia poprawnosci
wykonanej regulaciji i skontrolowania wymiaréw.

e Po wigczeniu pilarki nalezy odczeka¢, az tarcza tngca osiagnie
maksymalna predkos$¢ obrotowg na luzie, dopiero wéwczas
mozna rozpoczaé cigcie.

e Diluzsze kawatki materiatu nalezy zabezpiecza¢ przed upadkiem
pod koniec cigcia (np. za pomocg podpory rolkowej).

e Przy rozpoczynaniu ciecia nalezy zachowaé szczegélng uwage!

e Przy cigciu drewna, ktére byto juz wczesniej uzytkowane nalezy
upewnic¢ si¢ czy nie ma w nim elementéw niepozadanych, takich
jak gwozdzie, wkrety itp.

e Odczeka¢ az tarcza tngca zatrzyma sig i dopiero woéwczas
usung¢ odciete kawatki materiatu.

e Zawsze nalezy trzyma¢ =zasadniczg cze$¢ materiatu
obrabianego. Nigdy nie nalezy trzymac¢ za czg$¢ materiatu, ktora
podlega odcinaniu.

UZYTKOWANIE JAKO PILARKI STOLOWEJ

ODPROWADZANIE PYLU

Aby zapobiec gromadzeniu si¢ wiéréw i zapewni¢ maksymalng

wydajnos$¢ pracy nalezy:

e Unie$¢ ramie pilarki do maksymalnego gérnego potozenia, jako
pilarka ukosowa.

* Umiesci¢ wktadke odprowadzania wiéréw (8) na stole obrotowym
(42) pilarki ukosowej tak, aby byta w swoich zaczepach.

e Opuscic¢ i zablokowa¢ ramig pilarki w pozyciji pilarki stotowej.

e Podtgczy¢é wktadke odprowadzania pylu (8) do odkurzacza
przemystowego, wykorzystujac kréciec odprowadzania wiéréw
(10).

SPRAWDZENIE USTAWIENIA KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

Klin rozszczepiajacy (1) powinien byé¢ tak zamontowany, aby

odlegtos¢ pomiedzy tarcza tnaca (13) a klinem rozszczepiajacym

(1) zawierata si¢ pomiedzy 3 — 5 mm (klin rozszczepiajacy

powinien znajdowa¢ si¢ doktadnie na wzdtuznej osi tarczy

tnacej) (rys. A). U lie klina rc piajacego nalezy
skontrolowa¢ po kazdej wymianie tarczy tnacej.

OSLONA TARCZY TNACEJ

Ostona tarczy tnacej (2) powinna by¢ tak zamocowana, aby

unosita si¢ w miare dosuwania materiatu do tarczy tnacej (13) i

opadata swobodnie po przecigeciu materiatu.




MONTAZ PROWADNICY ROWNOLEGLEJ

e Wsung¢ mocowanie prowadnicy réwnolegtej (4) w szyne
prowadzacg w stole roboczym (3).

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (4) w pozadane potozenie
(korzystajac z podziatki oraz okienka podgladu (5)) i
zabezpieczy¢ dzwignig blokady prowadnicy réwnolegtej (6) (rys.
B).

e Zaleca sig wykonanie cigcia prébnego, dokonania pomiaru i
ewentualnego skorygowania ustawienia prowadnicy rownolegtej.
Aby zapobiec zakleszczaniu si¢ obrabianego materiatu,
prowadnice réwnolegta (4) mozna przesuwa¢ w kierunku
wzdtuznym po poluzowaniu $ruby i pokretta mocowania
prowadnicy réwnolegtej.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej pilarki. Pilarkg mozna wiaczac tylko
wtedy, gdy materiat przewidziany do obrébki jest odsuniety od
tarczy tnacej.

Wiaczanie - wcisng¢ przycisk | wigcznika (7) (rys. C).
Wytaczanie - wcisng¢ przycisk O wigcznika.

REGULACJA GLEBOKOSCI PRZECINANIA

* Poluzowac¢ obracajgc pokretta podnoszenia / opuszczania stotu
roboczego (11),

* Ustawic¢ stét roboczy (3) na pozadang gtebokosci ciecia.

e Zablokowa¢ w wybranym pofozeniu pokrettami podnoszenia /
opuszczania stotu roboczego (11) (rys. D),

Istnieje  mozliwo$¢ przetozenia potozenia dzwigni pokretta

podnoszenia / opuszczania stotu roboczego (11) poprzez jego

odciggnigcie i zwolnienie.

Pilarka powinna by¢ tak ustawiona, aby najwyzej potozony

punkt tarczy tnacej wystawal nieco ponad powierzchnig

materiatu przecinanego.

CIECIE POD KATEM Z WYKORZYSTANIEM KATOMIERZA

NASTAWNEGO

Katomierz nastawny montuje si¢ po lewej stronie stotu roboczego.

* Zdemontowa¢ prowadnice réwnolegtg (4) z blatu stotu roboczego
(3).

e Wsungé prowadzenie katomierza nastawnego (22) w wpust
prowadzacy (16).

e Zamontowa¢ prowadnice poprzeczng (15) do katomierza
nastawnego (22) za pomocg pokretet blokady prowadnicy
poprzecznej (20), ustawi¢ pozadany kat ciecia z wykorzystaniem
podziatki katowej (17) i zabezpieczy¢ pokrettem blokady
ustawionego kata (21).

e Zablokowa¢ katomierz nastawny (22) pokrettem blokady (19)

e (rys.E).

* Nalezy ustawi¢ prowadnicg poprzeczng (15) tak, aby nie weszta
w kontakt z tarczg tnacg (istnieje mozliwo$¢ przesunigcia
prowadnicy poprzecznej).

e Przed uruchomieniem pilarki sprawdzi¢ czy prowadnica
poprzeczna (15) znajduje sie w odlegtosci okoto 2 cm od tarczy
tnacej.

« Docisng¢ materiat obrabiany pewnie do prowadnicy poprzecznej
(15).

e Wigczy¢ pilarke i przesuwaé materiat obrabianym w kierunku
tarczy tngcej celem wykonania cigcia.

Zawsze nalezy przesuwa¢ materiat przecinany na tyle daleko,

aby cigcie mozna byto wykona¢ w catosci.

Przy cieciu poprzecznym nie nalezy wykorzystywac

prowadnica réwnolegtej jako ogranicznika dtugosci

odcinanego kawatka materiatu, gdyz odcigty kawatek materiatu

moze sie zakleszczy¢ pomiedzy prowadnicg réwnolegta a

tarcza tnaca i spowodowac zjawisko odrzutu.

WYKONYWANIE CIEC WZDLUZNYCH

Cigcie wzdtuzne polega na przecinaniu materiatu na odpowiednig

szeroko$¢ na catej jego dtugosci.

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegtg (4) na odpowiednig szeroko$¢
cigcia.

e Uruchomi¢ pilarke i odczeka¢ az tarcza tngca osiggnie swojg
maksymalng predko$¢ obrotowa.

« Docisng¢ materiat do prowadnicy réwnolegtej (4) i przesuwacé w
kierunku tarczy tngcej do konca klina rozszczepiajgcego (1) (w
bezposredniej  bliskosci  tarczy tngcej postuzy¢  sie
popychaczem).

e Odcigty materiat pozostawi¢ na stole roboczym do chwili az
tarcza tngca catkowicie zatrzyma sig po wytgczeniu pilarki.

Po kazdej regulacji zaleca sie przeprowadzenie cigcia prébnego

celem sprawdzenia poprawnosci dokonanego ustawienia.

Podczas wykonywania operacji cigcia nalezy sta¢ po jednej

stronie linii cigcia.

PRZECINANIE MALYCH KAWALKOW MATERIALU

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (4) na odpowiednig szeroko$¢
cigcia.

e Materiat dosuwaé obiema rekami. W bezposredniej bliskosci
tarczy tnacej zawsze nalezy postugiwa¢ sie popychaczem
(popychacz w wyposazeniu) do przesuwania materiatu lub
dodatkowo uzy¢ kawatka drewna w celu doci$niecia
przecinanego materiatu do prowadnicy réwnolegtej (4).

e Zawsze nalezy przesuwaé przecinany materiat do konca klina
rozszczepiajacego (1).

Podczas przecinania krotkich i waskich kawatkéw materiatu

popychacz nalezy stosowac od poczatku cigcia.

UZYTKOWANIE JAKO PILARKI UKOSOWEJ

OPEROWANIE RAMIENIEM WYSIEGNIKOWYM (GLOWICA)

Ramig wysiggnikowe ma dwa potozenia gérne i dolne. Aby zwolni¢

gtowice z zablokowanego potozenia dolnego nalezy:

e Zdemontowa¢ prowadnice réwnolegtg (4) i katomierz nastawny
(22).

o Lekko nacisng¢ uchwyt rekojesci (31) i przytrzymac.

e Odciggng¢ sworzen blokady gtowicy (39) tak, aby jego kotek
zabezpieczajgcy wysunat sig z otworu blokujgcego.

e Obrécié sworzen blokady glowicy (39) o 90° i w tej pozycji
zablokowac (rys. F).

* Wocisng¢ dzwignig blokady ostony przesuwnej (32).

¢ Podtrzymywa¢ ramie wysiegnikowe, w miare jak podnosi sie ono
do swego potozenia gérnego.

* Blokowanie ramienia wysigegnikowego w dolnym potozeniu
odbywa sig w odwrotnej kolejnosci do jego odblokowania po
wczesniejszym zwolnieniu dzwigni blokady ostony przesuwnej
(32).

DOCISK PIONOWY

Docisk pionowy (36) moze by¢ montowany w podstawie pilarki po

obu stronach i daje sie w petni przystosowac¢ do wielko$ci materiatu

przecinanego. Nie wolno pracowac pilarkg, jesli nie zostat uzyty

docisk pionowy (rys. G).

e Poluzowac pokretto blokady ramienia docisku pionowego (35) po
stronie po ktérej bedzie montowany docisk pionowy.

e Zamontowac docisk pionowy (36) poprzez wsuniecie go w otwoér
w podstawie pilarki.

e Po dostosowaniu pozycji ramienia docisku pionowego (36) do
obrabianego materiatu dokreci¢ pokretto blokady ramienia
docisku pionowego (35).

e Dokreci¢ pokretto blokady docisku pionowego (37) tak aby
docisneto obrabiany materiat do podstawy pilarki.

Sprawdzi¢, czy materiat jest stabilnie zamontowany.

Aby zagwarantowa¢ optymalne bezpieczenstwo pracy, nalezy

zawsze unieruchomi¢ materiat przecinany. Nie nalezy przecina¢

materiatow, ktére sa zbyt mate, aby mozna bylo je
unieruchomié.

MONTAZ /| DEMONTAZ  PRZEDLUZACZY  STOLU

OBROTOWEGO Zamontowanie dodatkowych przedtuzaczy stotu

obrotowego zwigksza jego powierzchnig roboczg, co w znacznej

mierze utatwia prace podczas cigcia diuzszych elementow.

Przedtuzacze stotu obrotowego montuje sie z lewej i prawej strony

podstawy pilarki.

e Poluzowa¢ $ruby blokady przedtuzaczy stotu (41).

e Wsuna¢ prety przediuzaczy stotu obrotowego (40) w otwory w
podstawie pilarki.

e Ustawi¢ pozadang dtugos¢ i dokreci¢ $ruby blokady
przedtuzaczy stotu (41).

* Demontaz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

ODPROWADZANIE PYLU

Jesdli zachodzi potrzebna zastosowania wydajniejszej metody

odsysania szczegodlnie niebezpiecznych dla zdrowia pytdw

rakotworczych to nalezy do kré¢ca odprowadzania pytu (47)

podtgczyé waz urzadzenia odsysajgcego (rys. H).

SPRAWDZENIE | REGULACJA USTAWIENIA GLEBOKOSCI

PRZECINANIA



Przed przystgpieniem do pracy konieczne jest sprawdzenie
ustawienia maksymalnej gtebokosci przecinania, aby uzyska¢
pewnosé, ze tarcza tnaca nie zetknie sie z podstawa pilarki. *
Ustawié stét obrotowy (42) i ramie wysiegnikowe w potozeniu 0°.

e Opusci¢ ramie wysiegnikowe i trzymac¢ je w potozeniu dolnym,
oparte o ogranicznik (48).

« Obrdci¢ recznie tarcza tngcg, aby upewni¢ sie czy ma ona petng
swobode ruchu.

* Wiasciwe ustawienie gtebokosci przecinania petnego powinno
zapewni¢ zagtebienie sie tarczy tngcej na 5 mm ponizej gornej
powierzchni stotu obrotowego (42) (rys. 1) .

* W przypadku niewtasciwego ustawienia — pokreca¢ (w lewo lub
w prawo) $rubg regulacyjng (49) po wczesniejszym poluzowaniu
nakretki kontrujgcej (50) do uzyskania pozadanego zagtebienia
tarczy tnacej (rys. J).

« Po przeprowadzonej regulacji zablokowa¢ $rube regulacyjng (49)
nakretka kontrujgcg (50).

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej pilarki. Pilarkg mozna wiaczac tylko
wtedy, gdy tarcza tnaca jest odsunigta od materiatu
przewidzianego do obrébki.

Wiaczanie

e Wecisng¢ przycisk | wigcznika (7). Wytaczanie

* Wocisng¢ przycisk O wigcznika (7).

ODCINANIE WASKICH KAWALKOW MATERIALU

Odcinanie jest stosowane przewaznie w przypadku waskich

fragmentdéw materiatu. Przed przystgpieniem do ciecia upewnic sig,

czy pokretto blokady obrotu stolu (46) oraz dzwignia blokady
nachylenia tarczy tngcej (38) sg dokrecone w sposéb pewny.

e Unieruchomi¢ materiat na stole obrotowym uwzgledniajac jego
wymiary.

* Ustawi¢ zadany kat cigcia.

« Odblokowac ramie wysiegnikowe i ostone tarczy tngce;j.

* Wocisng¢ przycisk wigcznika (7) (odczekac, az tarcza tngca pilarki
osiggnie swojg maksymalna predko$¢ obrotowa).

* Powoli opusci¢ ramie wysiegnikowe za uchwyt rekojesci (31) i
wykonac cigcie wywierajgc umiarkowana site.

e Wylgczy¢ pilarke i odczeka¢ az tarcza tngca zatrzyma sie
catkowicie.

e Przesuna¢ powoli ramie wysiggnikowe do géry. Niedostateczne
dokrgcenie pokretta blokady obrotu stolu moze
spowodowac niespodziewane przesunigcie si¢ tarczy tnacej
na gorng powierzchni¢ materiatu, co zagraza operatorowi
niebezpiecznym uderzeniem kawatkiem materiatu.

USTAWIENIE STOLU OBROTOWEGO DLA OPERACIJI

PRZECINANIA POD KATEM

Stot obrotowy (42) pozwala na przecinanie materiatu pod dowolnym

katem od potozenia prostopadtego do 45° w lewo / prawo.

« Odciggnac i przekreci¢ sworzen blokady gtowicy (39) zezwalajac,
aby ramie wysiegnikowe powoli uniosto sig¢ do potozenia
gornego.

* Poluzowa¢ pokretto blokady obrotu stotu (46).

* Nacisng¢ przycisk blokady stotu obrotowego (45) i ustawi¢ stot
obrotowy (42) pod wybranym katem wedtug podziatki katowej
stotu obrotowego (43) (rys. K).

* Zablokowa¢, dokrecajac pokretto blokady obrotu stotu (46). Stét
obrotowy (42) ma szereg zagtebien do szybkiego ustawiania
czgsto uzywanych katéw. Sg to najczesciej stosowane katy
przecinania (0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° w lewo / prawo). Ustawienie
dowolnego kata mozna doktadnie wyregulowa¢, korzystajgc z
podziatki katowej stotu obrotowego (43) wyskalowanej, co jeden
stopien. Mimo, ze podziatka jest wystarczajgco doktadna dla
wigkszoéci wykonywanych prac, to jednak zaleca sie
sprawdzenie ustawienia kata przecinania za pomoca katomierza
lub innego przyrzadu do mierzenia katow.

Podczas korzystania z szybkiego ustawiania standardowych

katow zapadka musi styszalnie zaskoczy¢ w zagtebienie.

USTAWIENIE RAMIENIA WYSIEGNIKOWEGO (GLOWICY) DLA
OPERACJI PRZECINANIA UKOSOWEGO

Ramie wysiegnikowe moze by¢ nachylane pod dowolnym katem w
zakresie od 0° do 45° (w lewo) — dla przecinania ukosowego (rys.
L).

e Odciggng¢ sworzen blokady gtowicy (39) zwalniajgce ramie
wysiegnikowe i zezwoli¢, aby ramig powoli uniosto sie do
potozenia gérnego.

e Poluzowa¢ dzwignig blokady nachylenia gtowicy (38).

e Nachyli¢ ramie wysiegnikowe w lewo pod pozgdanym katem,
ktéry mozna odczyta¢ na podziatce kgtowej nachylenia gtowicy
(51) (rys. M).

« Dokreci¢ dzwignie blokady nachylenia gtowicy (38).

Jesli zachodzi potrzeba wyregulowania ustawienia obu katow

(w obu ptaszczyznach, poziomej i pionowej), dla przecinania

kombinowanego, to zawsze w pierwszej kolejnosci nalezy

ustawia¢ kat przecinania ukosowego.

SPRAWDZENIE | REGULACJA PROSTOPADLEGO USTAWIENIA

TARCZY TNACEJ WZGLEDEM STOtU OBROTOWEGO.

Celem zagwarantowania precyzyjnego cigcia, nalezy po pewnym

czasie uzytkowania skontrolowa¢ i w razie potrzeby poprawic¢

podstawowe ustawienia pilarki

* Poluzowa¢ dzwignig blokady nachylenia gtowicy (38).

e Ustawi¢ gtowice w skrajnym prawym potozeniu (prostopadtym w
stosunku do stotu obrotowego) i dokreci¢ dzwignie blokady
nachylenia gtowicy (38).

e Poluzowa¢ pokretto blokady obrotu stotu (46).

o Ustawi¢ stot obrotowy (42) w potozenie 0° i dokreci¢ pokretto
blokady obrotu stotu (46).

« Nacisngé¢ dzwignie blokady ostony przesuwnej (32) i opusci¢
gtowice pilarki do skrajnego potozenia dolnego.

e Sprawdzi¢ (za pomoca przyrzadu) prostopadio$¢ ustawienia
tarczy tngcej wzgledem stotu obrotowego (42).

Podczas dokonywania pomiaréw nalezy upewni¢ sig, aby

przyrzad pomiarowy nie dotykat do zgba tarczy tnacej, gdyz ze

wzgledu na grubosci nakladki z weglika spiekanego pomiar
moze by¢ niedoktadny.

Jesli zmierzony kat nie wynosi 90°, to konieczna jest regulacja,
ktérg przeprowadza sig nastepujgco:

e Przechyli¢ gtowice w lewo.

e Obraca¢ $rube regulacyjng (52) w prawo lub w lewo, aby
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ kat nachylenia gtowicy. Zablokowaé
nakretka (53) (rys. N).

* Po ustawieniu prostopadtego pofozenia tarczy tnacej wzgledem
stotu obrotowego zezwoli¢ glowicy na powrét do potozenia
goérnego.

Podobng regulacje nalezy przeprowadzi¢ dla kata 45° przechytu

gtowicy dla ciecia ukosowego wykorzystujgc $rube regulacyjng (54)

i nakretke (55) umieszczong po przeciwnej stronie ramienia

wysiegnikowego (rys. O).

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych

z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyja¢

wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

CZYSZCZENIE

e Po zakonczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki
materiatu, wiéry i pyt ze stotu roboczego oraz obszaru wokét
tarczy tnacej i jej ostony.

e Pilarke najlepiej czysci¢ szczotkg lub strumieniem sprezonego
powietrza o niskim cisnieniu.

e Nigdy nie wolno stosowa¢ wody lub jakichkolwiek ptynéw
chemicznych do czyszczenia pilarki.

e Utrzymywac¢ w stanie czystym wszystkie rekojesci i pokretta.

e Regularnie nalezy czy$ci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie
dopusci¢ do przegrzania silnika pilarki.

e Pilarkg zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

e Wymiang przewodu zasilajgcego lub inne naprawy nalezy
powierza¢ wytacznie autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu.

Nalezy regularnie sprawdza¢ dokrgcenie wszystkich srub i

wkretéw mocujacych. W czasie pracy mogq one z czasem ulec

poluzowaniu.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

Tarcze tnaca nalezy wymienia¢, gdy urzadzenie jest ustawione

jako pilarka ukosowa.

e Odciggng¢ sworzen blokady gtowicy (39) uwalniajgc ramie
wysiggnikowe.

e Zezwoli¢ na ptynny powr6t ramienia wysiegnikowego do jego
potozenia gérnego.



e Nacisng¢ i przytrzymac¢ dzwignie blokady ostony przesuwnej
(32).

e Odsung¢ ostone przesuwng (33) ku gorze, odkreci¢ srube (56) i
odsunaé pokrywe (57).

e (rys. P), aby uzyska¢ dostep do $ruby mocujgcej tarcze tnacg
(58) (rys. R).

* Nacisna¢ i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona (12) (moze
zaj$¢ koniecznos¢ obrécenia tarczy tngcej w celu zablokowania
wrzeciona).

* Postugujgc sie kluczem wykreci¢ $rube mocujgcy tarcze tngacy
(58), w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (lewy
gwint).

e Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona (12) i
mocujgcy tarcze tngcg i kotnierz zewnetrzny (59).

e Przed montazem oczysci¢ wszystkie czesci, ktére majg byc¢
zamontowane.

e Natozy¢ nowg tarcze tngca. tak, aby byta docisnieta do
powierzchni kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na
jego podtoczeniu

* Umiesci¢ nowg tarcze tnacg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos$¢ ustawienia zebéw tarczy tngcej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong
na ostonie.

* Natozy¢ kotnierz zewnetrzny i dokreci¢ $rube mocujaca tarcze
tngcg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara przy
wecisnietym przycisku blokady wrzeciona (12).

« Nasung¢ pokrywe (57) i dokreci¢ $rube (56).

e Zwolni¢ ostone przesuwng (33) do pofozenia pierwotnego
(ostona przesuwna powinna catkowicie zastoni¢ tarczg tnaca).

e Upewni¢ sie¢ czy ostona przesuwna (33) zajmuje wiasciwe
potozenie i swobodnie porusza si¢ w czasie unoszenia i
opuszczania ramienia wysiggnikowego.

Nalezy zwréci¢ uwage na witasciwy kierunek obrotéw tarczy

tnacej (patrz strzatka na tarczy tnacej i ostonie statej). Po

wymianie tarczy tnacej upewnic si¢ czy ma ona petng swobode
ruchu, obracajac tarcze tnaca reka.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki

weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze

dokonuje si¢ jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

usung¢ $rube

Wymiane szczotek weglowych nalezy przeprowadzi¢, gdy
urzadzenie jest ustawione w pozycji do pracy, jako pilarka
ukosowa.

Wszelkiego

Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (60) (rys. S).

Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe.

Usungé ewentualny pyt weglowy za pomocg strumienia
sprezonego powietrza o niskim ci$nieniu.

Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sig do szczotko trzymaczy) (rys. T).

Zamontowaé pokrywy szczotek weglowych (60). Po wykonaniu
czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomié
pilarke bez obciazenia i odczeka¢ 1-2 min, az szczotki
weglowe dopasuja si¢ do komutatora silnika. Czynnos¢
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.
rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez

autoryzowany serwis producenta.
DANE TECHNICZNE

Parametr Wartosé

Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1600 W
Predko$¢ obrotowa tarczy tnacej (bez 4800 min?
obcigzenia)
Srednica zewnetrzna tarczy tngcej 254 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 30 mm
Klasa ochronnosci 1]
Stopien ochrony 1P20
Masa 15 kg

Funkcja

pilarki

stotowej
Max. grubo$¢ cietego materiatu | 38 mm

Funkcja

pilarki

ukosowej

10

Zakres ciecia ukosowego 0° +45°
Zakres ciecia kagtowego +45°
0°x 0° 70 x 150
mm
) . 45°x 0° 70 x 110
Wymiary przecinanego mm
2::)‘:;?1'“ pod katem / pod 250 x 450 20 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Pilarka uniwersalna

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 89 dB(A) K= 3
dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa= 102 dB(A) K= 3
dB(A)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaty zmierzone
zgodnie z EN 61029-1.

OCHRONA SRODOWISKA

domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
Ea zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

— lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z

siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in.
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematdw, rysunkow, a takze jej kompozyciji,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalaczonej do produktu Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych
pogwarancyjnych dostgpna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Pilarka ukosowa

Model: 59G801

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013


mailto:bok@gtxservice.com

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Jednostka notyfikowana:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen;
RidlerstraRe 65; 80339 MUNCHEN; Germany

Certyfikat badania typu WE numer:

M6A 044390 1054

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-05-09

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

UNIVERSAL CHAINSAW

59G801
CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the
instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.
. DANGER: Keep your hands away from the cutting area
and the cutting blade. Keep your other hand on the auxiliary
handle or the motor housing. If both hands are holding the saw,
they cannot be cut by the blade.
. Do not reach under the workpiece. The blade guard does
not protect the user from the cutting blade beneath the workpiece.
. Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece. Less than one full tooth of the blade should be visible
below the workpiece.
. Never hold the workpiece in your hands or against your
leg whilst cutting. Secure the workpiece to a stable surface. Itis
important to minimise the risk of injury, blade jamming or loss of
control.
. When performing operations where the cutting tool may
come into contact with hidden wiring or its own cable, hold the
power tool by the insulated grip surfaces. Contact with a live
cable will cause the exposed metal parts of the power tool to become
live and may result in electric shock to the operator.
. When making rip cuts, always use arip fence or straight
guide. This improves cutting accuracy and reduces the risk of the
blade jamming.
. Always use blades of the correct size and shape for the
mounting holes. Blades that do not fit the saw’s mounting points
will shift off-centre, causing loss of control.
. Never use damaged or incorrect blade washers or bolts.
The blade washers and bolts have been specially designed for your
saw to ensure optimum performance and safety.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE OPERATOR:
. Kickback is a sudden reaction to a jammed, blocked or
misaligned saw blade, causing the saw to lift uncontrollably and jump
out of the workpiece towards the operator.
. When the blade is pinched or jammed by a closing cut, the
blade stops and the motor reaction causes the machine to jerk back
towards the operator;
. If the blade twists or becomes misaligned during cutting, the
teeth on the rear edge of the blade may dig into the top surface of
the wood, causing the blade to jump out of the cut and rebound
towards the operator.
. Kickback is the result of improper use of the saw and/or
incorrect working procedures or conditions, and can be avoided by
taking the appropriate precautions listed below:
> Hold the saw firmly with both hands and position
your arms to counteract the kickback force.
Position your body to one side of the blade, but not
in line with the blade. Kickback may cause the saw
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to recoil, but the force of the kickback can be controlled
by the operator if appropriate precautions are taken.
> If the blade becomes jammed or the cut is
interrupted for any reason, release the trigger and
hold the saw stationary in the material until the
blade has come to a complete stop. Never attempt
to pull the saw out of the material or pull it
backwards whilst the blade is in motion, as this
may cause kickback. Investigate the cause of the
blade jamming and take corrective action to eliminate
it.
> When restarting the saw, centre the saw blade in
the kerf so that the teeth do not dig into the
material. If the saw blade becomes jammed, it may
lift up or bounce away from the workpiece when the
saw is restarted.
> Support large panels to minimise the risk of blade
jamming and kickback. Large panels tend to sag
under their own weight. Place supports under the
panel on both sides, close to the cutting line and the
edge of the panel.
Do not use blunt or damaged cutting discs.
Unsharpened or incorrectly set cutting discs cause a
narrow kerf, leading to excessive friction, blade
jamming and kickback.
> Before starting to cut, ensure that the depth and
bevel adjustment locking levers are securely
tightened and locked. If the blade setting changes
during cutting, this may cause jamming and kickback.
> Take particular care when cutting walls or other
areas that are not visible. A protruding blade may
cut through objects, which could cause kickback.

EXPLANATION OF PICTOGRAMS USED
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1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cord before carrying out any maintenance
or repair work.

4. Use personal protective equipment: protective gloves

5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

TABLE SAW (COMPONENTS)
Splitting wedge

Saw blade guard

Work table

Parallel guide

Viewing window

Parallel guide locking lever
Switch

Chip removal insert
Mounting holes

10. Chip discharge spout

11. Work table raise/lower knobs
12. Spindle lock button
13.Cutting disc

14. Splitting wedge fixing bolts
15. Cross guide

16.Guide slot

17. Angle scale
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18. Angle indicator

19.Adjustable protractor locking knob
20.Cross slide locking knobs

21. Set angle locking knob
22.Adjustable protractor

TABLE SAW (COMPONENTS)
31.Handle grip

32.Sliding guard locking lever
33.Sliding guard

34. Stop bar

35. Vertical pressure arm lock knob
36. Vertical clamp

37.Vertical pressure lock knob
38. Head tilt lock lever
39.Head locking pin

40. Rotary table extension

41. Table extension locking screw
42. Rotary table

43.Rotary table angle scale
44. Rotary table insert

45. Turntable lock button

46. Turntable lock knob

47. Dust extraction nozzle

48. Stop

49. Adjustment screw

50.Lock nut

51. Head tilt angle scale

52. 90%angle adjustment screw
53.Nut

54. 45%angle adjustment screw
55. Nut

56.Screw

57. Cover

58.Cutting disc fixing bolt
59.0uter flange

60. Carbon brush cover

* There may be differences between the drawing and the actual
product

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

Vertical clamp

Adjustable protractor + cross guide
Parallel guide

Chip removal insert

Push rod

MARKINGS ON THE DEVICE

([ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The universal saw is designed for cutting wood and wood-based
materials. The machine can be used as a table saw or a mitre saw.
The quick, tool-free function change makes work easier. The
machine’s power is suitable for cutting hard and soft wood, as well
as chipboard and fibreboard. When using it as a table saw, do not
cut aluminium or other non-ferrous metals. It must not be used for
cutting firewood. The saw must only be used with suitable cutting
discs, with carbide-tipped teeth. The universal saw is designed for
light-duty work in service workshops, renovation and construction
work, and for all types of DIY (DIY).

The machine must not be used for purposes other than those
for which it is intended.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS
The numbering below refers to the machine components shown in
the illustrations in this manual.

PREPARATION FOR USE
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Before carrying out any assembly or adjustment work on the
universal saw, ensure that it has been disconnected from the
power supply.

MOUNTING THE UNIVERSAL SAW ON A WORKBENCH
Itis recommended that the saw be secured to a workbench or stand
using the mounting holes (9) provided in the saw’s base, which
ensures safe operation and eliminates the risk of unwanted
movement of the machine during use. The mounting holes are
designed for 8 mm diameter screws with a slotted or hexagonal
head. When mounting the saw to the workbench top, ensure that:

e The surface of the workbench top is flat and clean.

e The screws are tightened evenly and not with excessive force (the
fixing screws should be tightened so as not to cause stress or
deformation of the base). In the event of excessive stress, there
is a risk of the base cracking.

TRANSPORT

Before transporting the machine, carry out the following steps:
¢ Set the machine in the table saw position.

e Carry the machine by holding the base with both hands

OPERATION / SETTINGS

Before carrying out any adjustment work on the chainsaw,
ensure that it has been disconnected from the mains supply. To
ensure safe, accurate and efficient operation of the chainsaw,
all adjustment procedures must be carried out in full.

Once all adjustment and setting procedures have been
completed, ensure that all adjustment keys have been removed.
Check that all fasteners are securely tightened.

When carrying out adjustment procedures, check that all
external components are functioning correctly and meet all the
conditions necessary for proper operation. Any worn or
damaged part must be replaced by qualified personnel before
using the chainsaw.

NOTES ON CUTTING

« After completing any adjustment, it is recommended to carry out
a test cut to verify the correctness of the adjustment and check
the dimensions.

* After switching on the saw, wait until the cutting disc reaches its
maximum idle speed; only then should you begin cutting.

* Longer pieces of material must be secured to prevent them from
falling at the end of the cut (e.g. using a roller support).

e Take particular care when starting the cut!

* When cutting wood that has been previously used, ensure there
are no unwanted items such as nails, screws, etc.

e Wait until the cutting disc has come to a complete stop before
removing the cut pieces of material.

e Always hold the main part of the workpiece. Never hold the part
of the material that is being cut.

USE AS A TABLE SAW
DUST EXTRACTION
To prevent the build-up of chips and ensure maximum performance:
¢ Raise the saw arm to its maximum upper position, as with a mitre
saw.
e Place the chip extraction insert (8) on the rotary table
(42) of the mitre saw so that it is engaged in its catches.
e Lower and lock the saw arm in the table saw position.
e Connect the dust extraction insert (8) to an industrial vacuum
cleaner using the chip extraction nozzle
(10).
CHECKING THE SPLITTER WEDGE SETTING The splitter wedge
(1) should be fitted so that the distance between the cutting disc
(13) and the splitter wedge
(1) is between 3 and 5 mm (the splitting wedge should be
positioned exactly on the longitudinal axis of the cutting disc)
(Fig. A). The position of the splitting wedge must be checked
after every replacement of the cutting disc.
CUTTING DISC GUARD
The cutting disc guard (2) should be fitted so that it rises as the
material is fed towards the cutting disc (13) and drops freely
once the material has been cut.
INSTALLATION OF THE PARALLEL GUIDE

o Slide the parallel guide mounting (4) into the guide rail in the work
table (3).



« Adjust the rip fence (4) to the desired position (using the scale
and the viewing window (5)) and secure it with the rip fence
locking lever (6) (Fig. B).

e Itis recommended to make a test cut, take a measurement and,
if necessary, adjust the parallel guide. To prevent the workpiece
from jamming, the parallel guide (4) can be moved lengthways
after loosening the screw and the parallel guide fixing knob.

SWITCHING ON / OFF

The mains voltage must correspond to the voltage specified on
the saw’s rating plate. The saw may only be switched on when
the material to be cut is clear of the saw blade.

Switching on — press the ‘I’ button on the switch (7) (Fig. C).
Switching off — press the ‘O’ button on the switch.

ADJUSTING THE CUTTING DEPTH

e Loosen by turning the work table lift/lower knobs (11),

« Set the work table (3) to the desired cutting depth.

e Lock in the selected position using the work table lift/lower knobs
(11) (Fig. D),

It is possible to reposition the lever of the worktable lift/lower knob

(11) by pulling it back and releasing it.

The saw should be positioned so that the highest point of the

cutting disc protrudes slightly above the surface of the material

being cut.

ANGLE CUTTING USING THE ADJUSTABLE PROTRACTOR

The adjustable protractor is mounted on the left-hand side of the

work table.

* Remove the rip fence (4) from the worktable (3).

« Insert the guide for the adjustable protractor (22) into the guide
slot (16).

* Attach the crosscut guide (15) to the adjustable protractor (22)
using the crosscut guide locking knobs (20), set the desired
cutting angle using the angle scale (17) and secure it with the
angle locking knob (21).

* Lock the angle stop (22) using the locking knob (19)

o (Fig. E).

« Position the cross guide (15) so that it does not come into contact
with the cutting disc (the cross guide can be moved).

« Before starting the saw, check that the cross guide (15) is
approximately 2 cm from the cutting disc.

* Press the workpiece firmly against the cross guide (15).

e Switch on the saw and feed the workpiece towards the cutting
disc to make the cut.

Always feed the material to be cut far enough forward so that

the cut can be made in one go.

When making cross-cuts, do not use the rip fence as a length

stop for the piece of material being cut, as the cut piece may

become jammed between the rip fence and the saw blade and
cause kickback.

MAKING LONGITUDINAL CUTS

Arrip cut involves cutting the material to the required width along its

entire length.

« Set the rip fence (4) to the required cutting width.

* Start the saw and wait until the saw blade reaches its maximum
rotational speed.

* Press the material against the rip fence (4) and push it towards
the saw blade until it reaches the end of the riving knife (1) (use
the push stick when working in close proximity to the saw blade).

* Leave the cut material on the work table until the saw blade has
come to a complete stop after switching off the saw.

After each adjustment, it is recommended to make a test cut to

check that the setting is correct. When cutting, stand to one

side of the cutting line.

CUTTING SMALL PIECES OF MATERIAL

« Set the rip fence (4) to the appropriate cutting width.

e Feed the material with both hands. In the immediate vicinity of
the cutting disc, always use the push stick (supplied) to move the
material, or additionally use a piece of wood to press the material
being cut against the rip fence (4).

* Always feed the material to be cut up to the end of the riving knife
(1.

When cutting short and narrow pieces of material, the push

stick must be used from the start of the cut.

USE AS A MITRE SAW
OPERATING THE EXTENSION ARM (HEAD)
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The extension arm has two positions: upper and lower. To release

the head from the locked lower position, proceed as follows:

* Remove the rip fence (4) and the adjustable angle stop (22).

e Press the handle grip (31) lightly and hold it down.

e Pull back the head locking pin (39) so that its locking pin slides
out of the locking hole.

« Rotate the head locking pin (39) by 90"and lock it in this position
(Fig. F).

e Press the sliding cover lock lever (32).

e Support the boom arm as it rises to its upper position.

e Locking the boom arm in the lower position is carried out in the
reverse order to unlocking it, after first releasing the sliding cover
lock lever (32).

VERTICAL CLAMP

The vertical clamp (36) can be mounted on either side of the saw’s

base and can be fully adjusted to the size of the material being cut.

Do not operate the saw unless the vertical clamp is in use (Fig. G).

e Loosen the locking knob on the vertical clamp arm (35) on the
side where the vertical clamp is to be fitted.

* Fit the vertical clamp (36) by inserting it into the hole in the saw
base.

e Once the position of the vertical clamping arm (36) has been
adjusted to suit the workpiece, tighten the vertical clamping arm
locking knob (35).

« Tighten the vertical clamp locking knob (37) so that it presses the
workpiece against the saw base.

Check that the material is securely clamped.

To ensure optimum safety, always secure the material being

cut. Do not cut materials that are too small to be secured.

FITTING / REMOVING THE ROTARY TABLE EXTENSIONS Fitting

additional rotary table extensions increases its working surface,

which significantly facilitates work when cutting longer pieces. The

rotary table extensions are fitted on the left and right sides of the

saw base.

e Loosen the table extension locking bolts (41).

* |Insert the turntable extension rods (40) into the holes in the saw
base.

e Set the desired length and tighten the table extension locking
bolts (41).

« Dismantling is carried out in the reverse order to assembly.

DUST EXTRACTION

If a more efficient extraction method is required for carcinogenic
dusts that are particularly hazardous to health, connect the
extraction hose to the dust extraction nozzle (47) (Fig. H).

CHECKING AND ADJUSTING THE CUTTING DEPTH SETTING
Before starting work, it is essential to check the maximum
cutting depth setting to ensure that the cutting disc does not
come into contact with the base of the saw. * Set the turntable
(42) and the extension arm to position 0° .

* Lower the extension arm and hold it in the lower position, resting
against the stop (48).

e Turn the cutting disc by hand to ensure it has full freedom of
movement.

e The correct setting for full cutting depth should ensure that the
cutting disc penetrates 5 mm below the upper surface of the
turntable (42) (Fig. I).

e |f the setting is incorrect, turn the adjustment screw (49) (left or
right) after first loosening the lock nut (50) until the desired cutting
depth is achieved (Fig. J).

* After adjustment, secure the adjustment screw (49) with the lock
nut (50).

SWITCHING ON / OFF

The mains voltage must correspond to the voltage specified on

the saw’s rating plate. The saw may only be switched on when

the cutting disc is clear of the material to be cut.

Switching on

e Press the ON button (7). Switching off

e Press the O button on the switch (7).

CUTTING NARROW PIECES OF MATERIAL

Cutting is mainly used for narrow pieces of material. Before starting

to cut, ensure that the table rotation lock knob (46) and the saw

blade tilt lock lever (38) are securely tightened.

e Secure the material on the turntable, taking its dimensions into
account.



« Set the desired cutting angle.

e Unlock the extension arm and the saw blade guard.

e Press the start button (7) (wait until the saw blade reaches its
maximum rotational speed).

« Slowly lower the boom arm using the handle (31) and make the
cut using moderate force.

e Switch off the saw and wait until the saw blade has come to a
complete stop.

« Slowly move the extension arm upwards. Failure to tighten the
table rotation lock knob sufficiently may cause the saw blade
to unexpectedly move onto the top surface of the material,
posing a risk of the operator being struck by a piece of
material.

SETTING THE ROTARY TABLE FOR ANGLE CUTTING

The swivel table (42) allows the material to be cut at any angle from

the perpendicular position up to**"to the left or right.

e Pull back and turn the head locking pin (39), allowing the boom
arm to rise slowly to the upper position.

e Loosen the turntable lock knob (46).

« Press the turntable lock button (45) and set the turntable (42) to
the desired angle according to the turntable angle scale (43) (Fig.
K).

e Lock by tightening the turntable rotation lock knob (46). The
turntable (42) has a series of notches for quick setting of
frequently used angles. These are the most commonly used
cutting angles (*" ', 22.5 3" 4" |eft / right). Any angle setting
can be precisely adjusted using the angle scale on the turntable
(43), which is calibrated in 1-degree increments. Although the
scale is sufficiently accurate for most tasks, it is nevertheless
recommended to check the cutting angle setting using a
protractor or other angle-measuring instrument.

When using the quick-set function for standard angles, the

detent must audibly click into place.

SETTING THE BOOM ARM (HEAD) FOR MITRE CUTTING

The boom arm can be tilted to any angle within the range of®to*’(to
the left) — for mitre cutting (Fig. L).

e Pull back the head lock pin (39) to release the boom arm and
allow the arm to slowly rise to the upper position.

Loosen the head tilt lock lever (38).

Tilt the boom arm to the left to the desired angle, which can be
read on the head tilt angle scale (51) (Fig. M).

« Tighten the head tilt lock lever (38).

If it is necessary to adjust both angles (in both planes,
horizontal and vertical) for combination cutting, the mitre angle
must always be set first.

CHECKING AND ADJUSTING THE PERPENDICULAR POSITION

OF THE CUTTING BLADE IN RELATION TO THE ROTARY TABLE.

To ensure a precise cut, check the basic settings of the saw after a

period of use and adjust them if necessary

* Loosen the head tilt lock lever (38).

* Move the head to the far right position (perpendicular to the
turntable) and tighten the head tilt lock lever (38).

« Loosen the turntable rotation lock knob (46).

e Set the turntable (42) to the 0°position and tighten the turntable
rotation lock knob (46).

e Press the sliding guard lock lever (32) and lower the saw head to
its lowest position.

e Check (using a measuring instrument) that the cutting disc is
perpendicular to the turntable (42).

When taking measurements, ensure that the measuring

instrument does not touch the cutting disc teeth, as the

measurement may be inaccurate due to the thickness of the
carbide insert.

If the measured angle is not 90°°, adjustment is necessary, which
is carried out as follows:

« Tilt the head to the left.

e Turn the adjustment screw (52) clockwise or anti-clockwise to
increase or decrease the head’s angle of inclination. Secure with
the lock nut (53) (Fig. N).

* Once the cutting disc is positioned perpendicular to the turntable,
allow the head to return to the upper position.

A similar adjustment should be carried out for the 45° “tilt angle of

the head for mitre cuts, using the adjustment screw (54) and nut (55)

located on the opposite side of the extension arm (Fig. O).

OPERATION AND MAINTENANCE

Before carrying out any installation, adjustment, repair or

maintenance work, unplug the power cord from the mains

socket. CLEANING

e Once you have finished working, carefully remove any pieces of
material, shavings and dust from the worktable and the area
around the cutting disc and its guard.

e The saw is best cleaned with a brush or a low-pressure jet of
compressed air.

« Never use water or any chemical liquids to clean the saw.

e Keep all handles and knobs clean.

e Clean the ventilation slots regularly to prevent the saw’s motor
from overheating.

« Always store the chainsaw in a dry place, out of reach of children.

e Replacement of the power cord or other repairs must only be
carried out by an authorised service centre.

Regularly check that all fastening bolts and screws are tight.

They may become loose over time during use.

REPLACING THE CUTTING BLADE

The cutting blade must be replaced when the machine is set as

a mitre saw.

e Pull back the head locking pin (39) to release the extension arm.

o Allow the extension arm to return smoothly to its upper position.

e Press and hold the sliding guard lock lever (32).

o Slide the sliding guard (33) upwards, unscrew the screw (56) and

remove the cover (57).

(Fig. P) to access the cutting disc fixing bolt (58) (Fig. R).

e Press and hold the spindle lock button (12) (you may need to turn
the cutting disc to lock the spindle).

e Using a spanner, unscrew the cutting disc fixing bolt (58) in a
clockwise direction (left-hand thread).

* Release the spindle lock button (12) and remove the blade fixing
screw and outer flange (59).

e Clean all parts to be fitted before installation.

* Fit the new cutting disc so that it is pressed against the surface
of the inner flange and centred on its bore

« Position the new cutting disc so that the teeth of the cutting disc
and the arrow on it are fully aligned with the direction indicated
by the arrow on the guard.

« Fit the outer flange and tighten the cutting disc fixing screw anti-
clockwise whilst holding down the spindle lock button (12).

« Slide the cover (57) into place and tighten the screw (56).

* Release the sliding guard (33) to its original position (the sliding
guard should completely cover the cutting disc).

e Ensure that the sliding guard (33) is in the correct position and
moves freely when raising and lowering the boom arm.

Ensure the cutting disc rotates in the correct direction (see the

arrow on the cutting disc and the fixed guard). After replacing

the cutting disc, ensure it has full freedom of movement by

turning the cutting disc by hand.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon

brushes must be replaced immediately. Both carbon brushes

must always be replaced at the same time.

Replace the carbon brushes when the machine is set in the

working position as a mitre saw.

¢ Unscrew the carbon brush covers (60) (Fig. S).

e Remove the worn carbon brushes.

e Remove any carbon dust using a low-pressure compressed air
jet.

* Insert the new carbon brushes (the brushes should slide freely
into the brush holders) (Fig. T).

e Fit the carbon brush covers (60). After replacing the carbon
brushes, run the chainsaw without a load and wait 1-2
minutes for the carbon brushes to bed in with the motor
commutator. The replacement of carbon brushes must only
be carried out by a qualified person using original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised

service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 1600 W

Cutting disc speed (no load)
Outer diameter of cutting disc

4800 rpm
254 mm




Inner diameter of the cutting disc 30 mm
Protection class ]
Degree of protection 1P20
Weight 15 kg
Table
saw
function
Max. thickness of material to be cut | 38 mm
Mitre saw
function
Mitre cutting range 0° to 45°
Angle cutting range +45°
0° x 0° 70 x 150
mm
45°% x0° 70 x 110
Dimensions of material cut at mm
an angle / on a bevel 45° x 45° 40 x 110
mm
0% x 45° 40 x 150
mm
NOISE AND VIBRATION DATA
Universal saw
Sound pressure level Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A
Sound power level Lwa = 102 dB(A) K= 3
dB(A)

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound pressure
level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the
measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa and sound power level Lwa given in
this manual have been measured in accordance with EN 61029-1.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with household
waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
Information on recycling can be obtained from the product retailer or
local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”),
hereby informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual’),
including, amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as
its composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing
or modifying the Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial
purposes without the express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and
may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Mitre saw

Model: 59G801

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Notified body:

0123; TUOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNICH; Germany

EC type examination certificate number:

M6A 044390 1054
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This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to compile the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 9 May 2025

(uk)
MNEPEKINAQ OPUTHAINBHUX IHCTPYKLIA
YHIBEPCANbHA BEH30MUNA

59G801
YBATA [pouutante BcCi nonepem woao s
iHCTPYKUii, inlocTpauii Ta TexXHIYHi XapaKTepUCTUKKM, WO

[0AATLCA A0 UbOro eneKTpoiHCTPYMEHTY. HegoTpuMaHHs BCixX
HaBefeHNX HWKYe IHCTPYKLiA MOXe Mpu3BecTM [0 YpaxeHHs
enNeKTPUYHIM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo cepito3HMX TpaBM.
36epexiTb yci nonepemkeHHs1 Ta iHCTPYKUii ANA noAanbluoro
BUKOPUCTaHHS.

. HEBE3MEKA: TpumaiTe pyku nopani Bif 30HU pi3aHHA
Ta pixyyoro nesa. [lpyry pyKy TpumainTe Ha AOMOMDKHIN py4ui
a6o kopnyci ABUryHa. Ko o6u1ABI pyKu TPUMaIOTb NUMy, Ne3o He
3MOXe ix nopisaTtu.

. He npocTaraiTe pyku nig 3aroToBKy. 3axvCHUN KOXYX HE
3axvLae KopuctyBada Bif PiXy4oro Amcka, O 3HaAXoAuTbCA nig
3aroTOBKOIO.

. Binperynioiite rnMbuHy pisaHHs BiANOBIAHO A0 TOBLWMHU
3aroToBku. [ig 3arotoBkolo Mae GyT BUAHO MeHLUE HiX OAWH
NOBHUI 3y6 NUMKK.

. Hikonu He TpumaiiTe 3aroToBKy pykamu abo nputuckante
il Ao Horu nig 4ac pisaHHA. 3aKpiniTe 3aroToBKY Ha CTiviKin
nosepxHi. Lle BaxnuBo Ans MiHiMi3auii puauky TpaBMyBaHHS,
3aKr1HIOBaHHS nesa abo BTpaTH KOHTPOJIHO.

. Min 4yac BuKOHAHHA onepauii, NiA 4Yac AKUX PiKY4YUin
iHCTpyMeHT Moxe KOHTaKTyBaTn 3 NPUXOBaHOI
enekTponpoBoAkolo abo BRacHMM kabenem, TpumaiTe
€eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NboBaHi MOBEPXHi PYKOATKN. KOHTaKT
3 kabenem nig Hanpyrot npussese A0 TOrO, WO OrofeHi MeTanesi
YaCTUHW ENEeKTPOIHCTPYMEHTY CTaHyTb MiA Hanpyrow, Lo MoXe
CMPUYMHUTY YPaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM ornepaTtopa.

. Mip 4Yac BWKOHAHHA NO3AOBXHIX PO3pPi3iB 3aBXAU
BUKOPUCTOBYWTEe  MO3JOBXHIO  Oropoxy a6o  npsimy
Hanpasnstoyy. Lle nigBuLLye TOYHICTb pi3aHHs Ta 3MEHLLYE PpU3nK
3aKMUHIOBAHHS MUKW,

. 3aBxau BMKOPUCTOBYITE NMUIKWU BiANOBIAHOIO po3mipy
Ta chopMm ANA KPINUNbHUX OTBOPIB. MNWNKyY, WO He BignoBiAalTbL
KPiNUIbHUM TOYKaM MUIKK, 3MILLYIOTLCS Bifj LLEHTPY, LLO NPU3BOAUTL
[10 BTPATN KOHTPOTIO.

. Hikonu He  BWKOPUCTOBYWTE  MOLWIKOAXEHI  abo
HeBiANOBIAHI Wanbun Y 6GonTn ANs NunbLHoro Aucka. LWanbu Ta
6onTW ANs NUIBbHOTO AMCKa creuianbHo po3pobneHi Ans Balwoi
nunku, Wwob 3abesneynTn onTMmarnbHy NPOAYKTUMBHICTL Ta Beaneky.

NPUYUHU TA 3AMOBIFAHHA BIACKOKY OMEPATOPOM:

. Bin6in — ue panToBa peakuis Ha 3aknnHeHe, 3abrnokoBaHe
a60 HenpaBWIbHO BUPIBHSIHE MUIbHE MONOTHO, WO NPU3BOANTL [0
HEKOHTPOMNbLOBAHOIO NiA oMy NWMKW Ta ii BiACKOKY Bif 3aroToBKM Yy
6ik onepaTtopa.

. Konu nunbHuin auck 3aTtuckaeTbecst abo 3actpsrae nig vac
3aBeplUanbHOro  pidy, BiH 3YMUHSIETbCA, @ peakuis ABUryHa
NpU3BOAMTL [0 Pi3KOro BiAKuAaHHS MalLMHW Ha3ag y 6ik onepaTopa;
. AKWOo niA Yac pisaHHA NWUIbHWIA AWUCK CKpy4vyeTbcs abo
3MilyeTbes, 3ybui Ha 3agHbOMY Kpai Aucka MOXyTb BpisaTucs y
BEpPXHIO MOBEPXHIO AEPEBUHMU, LLIO NPU3BE/E [0 BUCKOKY AUCKa 3 pidy
Ta BiAcKoky y 6ik onepaTtopa.

. Big6in € HacnigkoM HenpaBMIbHOTO BWUKOPWUCTaHHS MUKW
Ta/abo HenpaBunbHUX pobounx MpoLeayp YM YMOB, i MOr0 MOXHa
YHUKHYTW, [OOTPUMYIOYUCh  BIiAMNOBIAHWMX  3amnobikHUX  3axofis,
nepeniveHnx Hk4e:

MiuHo  TpumaiTe
po3sTallyinTe pPyKu Tak,

> nuny ob6oma pykamu i

wo6 npotuaiaTh cuni



BipAayi. PosTauwyiite Tino 360Ky Big nesa, ane He
Ha OAHIM MiHii 3 HUM. Bigaaya moxe cnpuyMHUTU
BIACKOK  munu, ane cuiy  Bigaadi  MOXHa
KOHTPOMIOBATH, AKLLO BXWUTU BiANOBIAHNX 3aMOGKHNX
3axofiB.

> SKWO NUNBLHUIA AUCK 3aKNUHUB abo pi3aHHA 3
6yAb-sIKOi NPMYMHKN NepepBanocs, BiANycTiTh
CNYCKOBMI rayokK i yTpUMyinTe NUy Hepyxomo B
maTepiani, AOKM ANCK NOBHICTIO He 3YyNUHUTLCA.
Hikonu He HamaraiiTecs BUTATHYTU nuny 3
marepiany abo TArHyTM ii Has3aa, NOKuU AUCK
PYXaETbCA, OCKINbKM Lie MoXe CNPUYUHUTU
BiAGiNn. 3'sAcyinTe NpUYNHY 3aKNUHIOBaHHSA AucKa Ta
BXWBITb 3ax04iB ANs ii YCYHEeHHs.

> Mepea NOBTOPHMM 3anyCcKOM NUMKN
BiALEHTPYWTe NUNbHUIA AUCK Y Npopi3i, Wob6 3y6ui
He Bpi3anucs B maTepian. SAKLLO NUNbHWIA ANCK
3aKMUHWB, BiH MOXe MNiaHATUCS abo BiaCKOYUTH Bif
3aroTOBKM Mif Yac MOBTOPHOrO 3arnycKy MmKA.

> MignupanTe Benuki naHeni, Wo6 MiHimisyBaTn
PY3MK 3aKNUHIOBaHHA AMcKa Ta Bigaadi. Benwvki
naHeni MaloTb TEHAEHL0 NPOrMHATUCA Nif BNACHOK
Baroto. Po3micTiTk onopu nig naHennto 3 o6ox 6okis,
6n13bKo A0 NiHil pisaHHA Ta kpato naHeni.

> He BukopucToByiiTe Tyni abo nowwkomxeHi pixy4i
Aucku. HesaTtoueHi abo HenpaBumbHO BCTAHOBIEHI
PiXy4i AUCKN YTBOPIOOTL BY3bKUIA NpONWA, LLO
NpV3BOAWUTL A0 HAAMIPHOTO TepTS, 3aKNUHIOBAHHS
Avcka Ta Bigaadi.

> Mepen noyaTkoMm pi3aHHA NnepeKoHanTecs, Wo
Baxeni dikcauii rMM6uHM Ta KyTa Haxuny HaginHo
3aTArHyTi Ta 3adikcoBaHi. FKLO HanalTyBaHHS
NUIKY 3MIHIDETLCA Nif Yac pi3aHHs, Le Moxe
CNPUYUHUTY 3aKNWHIOBAHHS Ta BiaGin.

> ByabTe oco6nuBo o6epexHi nig yac pisaHHsA CTiH
ab6o iHWKMX AiNsAHOK, AKi He BMAHO. [inck, Wwo
BUCTYyNae, MOXe npopisaTtyi npeaMeTw, Lo MoXe
CNpUYUHUTY BIAGIN.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

)| (O (&

1. MpouunTanTe iHCTPYKLUitO 3 ekcnnyaTauii Ta 4OTPpUMyNTECH
nonepexeHb Ta IHCTPYKLIN 3 6e3neku, Lo MICTATLCS B Hili!

2. BukopucTOBYiATe 3acobu iHAMBIAyanbHOTO 3axuCTy  (3axWCHI
OKyNSip1, HaBYLLIHUKM, MANO3aXUCHI Macku).

3. MNepen BUKOHaHHAM Byab-SiKUX POBIT 3 TEXHIYHOTO
obcnyroByBaHHA abo PeMOHTY Bif'eAHANTE LUHYP XUBMEHHS.

4. BUMKOpUCTOBYWTE 3acobW iHAMBIOYanbHOrO 3axMCTy: 3aXMCHI
pyKaBU4KM

5. axuvwante npunag i BOMNOMU.

6. He Bukupaiite pasom i3 nobytosrumm Binxoaamm

7. TpumaiiTe piteit nogani Bif iIHCTPYMEHTY.

8. Knac saxucry Il

9. Mpunag Bignosinae Hopmam E€sponeicbkoro Cotoy.

10. 3Hak cepTudikauii EAC.

11. 3Hak cepTudikaLlii Anst YKpaiHCLKOro pUHKY

MUINA HACTOJIbHA (KOMMOHEHTH)
1. Poskontorounin knvH

2. 3axuUCHUI KOXYX NUIBHOTO Aucka
3. PoGouwuii cTin
4. MapanenbHa Hanpaensw4a

5. OrnsigoBe BikHO

6. Baxinb ¢hikcauii napanensHoi Hanpaensat4ol
7. Bumukay

8. BcTaBka Ans BUAAnNeHHs CTPYXKU

MoHTaxHi oTBOpU

10. BunyckHuii naTpyGok Ans cTpyxKu

11. Pyuku nignomy/onyckaHHsi po6oyoro ctony

©
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12. KHonka 6rnokyBaHHs WNUHAens

13. Pixyuuit auck

14. KpinunbHi 6onT1 po3Konior4oro KnuHa
15. MNonepeyHa Hanpasnsoya

16. Hanpasnstouuii na3

17. Wkana kyTiB

18. IHaukaTop kyTa

19. PerynboBaHa py4ka dikcaLlii TpaHcnopTtvpa
20. Pyyku dbikcauii nonepeyHoro cynopta
21. Pyyka cbikcauii 3agaHoro kyta

22. PerynboBaHuii TpaHCcnopTup

MUNA (KOMMOHEHTW)

31.PykosiTka

32. Baxinb cikcaLii 3aXMCHOro koxyxa
33. MNMocyBHWMI 3aXUCHUIA KOXYX

34. YnopHa nnaHka

35. Pyuka cbikcaLii BepTuKanbHOro NPUTUCKHOTO Baxens
36. BepTukanbHuin 3atmuckad

37. Pyyka cpikcaLii BepTvKkanbHOro NPUTUCKHOTO BaxXens
38. Baxinb dikcaLii Haxuny ronoeku
39. WTundT chikcauii ronoskn

40. MoposxyBay NOBOPOTHOMO CTONY
41. [BUHT dpikcauii nogoBxyBaya cTony
42. MNoBOPOTHWIA CTiN

43. lLikana kyTa NOBOPOTY CTOMy

44. BcTtaBka NOBOPOTHOTO CTONY

45, KHonka chikcaLii NoBOpOTHOro cTony
46. Pyuyka chikcallii noBopoTHOro ctony
47. Hacapgka ans BuaaneHHs nuny

48. Ctonop

49. PeryntoBanbHWiA rBUHT

50. KoHTpraika

51. Wkana kyTa Haxuny ronosku

52. TBUHT peryniosanHs kyta 90°

53. Maika

54. TBUHT perynioBaHHs kyTa 45°

55. laika

56. MBUHT

57. Kpuwwka

58. BonT KpinneHHs pisanbHoro gucka
59. BoBHiLWHIN hnaHeub

60. Kpuwuka ByrinbHOro Lwitka

* MoxXnuBi BiAMIHHOCTi Mi>X KpeCneHHAM Ta hakTU4HUM BUpOGOM

OBJIAJHAHHA TA AKCECYAPU

e BepTukanbHuit 3aTuckay 1
e PerynboBaHwii  TpaHcrioptMp  +  nonepedHal
Hanpaensitoya
MapanenbHa Hanpaensoya 1
BcTaBka Ans BuOaneHHs CTpyxku 1
e LltoBxau 1

MAPKYBAHHS HA NPUCTPOI

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -pik BUrOTOBMEHHS!

MM -Micsib BUrOTOBNEHHS!
Y -AOAATKOBE MO3HAYEHHs
XXXXX -cepilHnii Homep

NNN -[0/aTKoBE MapKyBaHHs

KOHCTPYKL|IAA TA 3ACTOCYBAHHA

YHiBepcanbHa nuna npu3HaveHa Ans pisaHHs [epeBuHU Ta
matepianis Ha OCHOBI AiepeBUHU. MaLLnHy MOXHa BUKOPUCTOBYBAaTU
AK CTONsIPHY nuny abo nuny Ans pisaxHa nig kytom. LWenaka amiHa
dyHKUiT 6e3 BMKOPUCTaHHS iHCTPYMEeHTIB nonerwye po6oTy.
[MOTYXHICTb MalMHU MiAXoAWTb ANSA pi3aHHs TBepAoi Ta M'sakoi
nAepesuHy, a Takox [CIM ta ABIM. Mpn BUKOpUCTaHHI sik CTONSPHOT
NNy He pixTe antoMmiHin abo iHWi konbopoBsi MeTanu. He moxHa
BUKOPUCTOBYBaTU  ANst  pisaHHA  gpoB.  [lunmy  MoxHa
BMKOPUCTOBYBATU NULIE 3 BIiANOBIAHUMW PiXy4MMM AuCKaMU 3
3y6usMu 3 TBEpAOro cnnasy. YHiBepcanbHa nuna npusHaveHa ans
nerkux pobiT y CepBiCHUX MaWCTEPHAX, PEMOHTHUX Ta ByaiBenbHUX
poboTax, a Takox Ans BCiX BUAiB pobiT «3pobu cam» (DIY).




MalumHy He MOXHa BUKOPMCTOBYBaTU ANA Linen, iHWKX HiX Ti,
ANA AKUX BOHA NPU3HaYeHa.

OMNUC INIOCTPALIA
Hymepauis Hux4e BiANOBIgae KOMMOHEHTaM MalLUUHW, NOKa3aHUM
Ha incTpaLisix y LboMy NOCIGHWKY.

MAroTOBKA 10 BUKOPUCTAHHSA

Mepen BUKOHaHHAM OyAb-AKMX POGIT i3 cknagaHHs a6o
perynooBaHHsA YHiBepcanbHOI NUIKN NepekoHauTecs, Wo BoHa
BiAKMIOYeHa Bif Axeperna X1UBMEeHHSA.

MOHTAX YHIBEPCAINbHOI MU HA BEPCTAT

PekomeHayeTbCcs 3akpinuTu nuny Ha BepcTati abo niacTasui 3a

[0MOMOrot KpinunbHUX oTBOpIB (9), nepeabaveHnx B OCHOBI MUy,

wo 3abe3nevye GeaneuHy poboTy Ta ycyBae pu3uK HebaxaHoro

nepemillleHHst MalnHK nig Yac BuKopucTaHHs. KpinunbHi oTBOpK
npusHayeHi Ana rBUHTIB diametpom 8 MM 3i wwniysoBoo abo

LIeCTUrpaHHO ronoBkoto. [Mig vac KpinneHHs Nunu Ao CTinbHULI

BepcTaTa nepekoHanTecs, Lo:

* [oBepxHsi CTinbHULI BepcTaTta 6yna piBHOK Ta YMCTOHO.

e [BUHTW 3aTaArHyTi piBHOMIpHO | 6e3 HagmipHoro 3ycunns
(KpinunbHI TBUHTK cnifg 3aTaryBaTu Tak, WOG He ChpUuYMHUTW
HanpyxeHHs abo paedhopmadito ocHoBu). Y pasi HagmipHOro
Hanpy>XeHHs iCHye PU3UK TPILLIMH B OCHOBI.

TPAHCMNOPTYBAHHA

Mepea TpaHCNOPTYBaHHAM MalMHU BUKOHAWTe HACTYNHI Ail:

o BCTaHOBITb MaLLMHY B MOMOXEHHS CTONMSPHOI NUMKK.

 lNepeHockTe BepcTar, TpMMaloyn 0cHOBY o6oMa pykamu

EKCMNYATAUIA / HANAWUITYBAHHSA
Mepen BUKOHaHHAM OyAb-AKMX perynioBanbHUX POGIT Ha
6GeH3onuni nepekoHaWTecs, WO BOHA BiAKMNIOYeHa Bif Mepexi

enekTpc iHA. [ns 3a6e3neyeHHA Ge3ne4Hoi, TOYHOI Ta
eeKkTUBHOI poGoTM GeH3onunu HeoGXiAHO MOBHICTHO
BUKOHaTM BCi NpoLieAypu perymnioBaHHsA.

Micna 3aBeplieHHs BCiX mnpoueayp perynioBaHHA Ta
HanawTyBaHHA MepeKkoHaWTecsi, WO BCi knwuyi  Ansa
perynioBaHHs Buny4eHo. MepeBipTe, 4M BCi KpinneHHsa HapiiHO
3aTArHyTO.

MNia yac BUKOHAHHA Mpoueayp PerynioBaHHA NepeKkoHawWTecs,
110 BCi 30BHiLLHi KOMMOHEHTU (PYHKLIOHYIOTb HaNeXHUM YUHOM
i BiAnoBigawTL yciM ymoBaMm, HeoOXiAHUM ANA NpaBUIbLHOT
po6oTtu. Byab-AKy 3HolweHy aGo MOLKOMKEeHY AeTanb nepen
BUKOPUCTaHHAM GeHsonunu HeobXxigHo 3aMiHUTK
KkBaniikoBaHMM NepcoHarnom.

NPUMITKU LLIOAO PI3SAHHSA

e [icns 3aBeplueHHs Gyab-SIKOro perynioBaHHA pekoMeHAYETbCs
BMKOHaTW NpobHe pidaHHs, Wo6 nepeBipuTv NpaBUIbHICTb
perynioBaHHsi Ta po3mipu.

o [icns yBiMKHEHHS NWIKW 3a4ekaiiTe, oKW PiKY4Uin AUCK AOCSTHE
MaKCVUMarnbHOI XONOCTOI LWBWAKOCTI; NWLIE NiCNs LbOro MOXHa
NoYMHaTH Pi3aHHS.

o [loBri 3aroToBKku HeOOXiAHO 3aKPiNWUTK, WG 3anobirTv ixX NagiHH0O
B KiHLji pi3y (Hanpvknag, 3a 4OMOMOro POSNVKOBOT OMOpH).

* bByabTe ocobnmBo obepexHi nig vac noyaTky pizaHHs!

e [lig Yyac pisaHHA [epeBWHW, WO paHille BUKOpMCTOBYBanacs,
nepekoHanTecs, Lo B Hill HEMAe CTOPOHHIX NPeaMETIB, Takux Ak
LBAXU, TBUHTM TOLLIO.

* 3ayekaiiTe, NOKW PiKy4YMIA ANCK NOBHICTIO 3yMUHUTLCA, NMEpLU HiX
3HiMaTK BiApi3aHi LUMaTku maTtepiany.

e 3aBXaM TpUManTe OCHOBHY YacTuHY 3aroToBku. Hikonu He
TpUMaiTe Ty YacTUHy maTepiany, sika piXeTbCs.

BUKOPUCTAHHSA SIK CTONOBOI MUNKU

BUBITPIOBAHHA NUNy

LWo6  3anobirtn  HakonuyeHHo

MaKcUManbHy NpoAYyKTUBHICTb:

o [igHIMITb PyKOSITKY MUKW B MaKCUMasibHe BEPXHE MOMOXEHHS, SIK
y TOpUEBI nunui.

o [MomicTiTe BCTaBKY AN BiABEAEHHS CTPYXKW (8) Ha NOBOPOTHUIA
cTin
(42) ToputoBanbHOi NWUnkM Tak, LWo6 BoOHa 3adikcyBanaca y
hikcaTopax.

* OnycTiTk i 3adikcyiiTe NUNbHUIA Ban y NONOXEHHI Ans po6oTn Ha
CTONSIPHOMY BepCTaTi.

o [igknioviTe BCTaBKY ANSA BUAANEHHs nuny (8) 40 NpPOMUCIOBOro
nurococa 3a A0MOMOrolo HacaaKu Ans BUAANEHHS CTPYXKN

CTPYXKU Ta 3abe3neunTtu
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(10).
MNEPEBIPKA HANALUTYBAHHSI PO3KOMYBAJIbHOIO KIIMHA
Po3skontoBanbHuiA KnuH (1) cnia BCTaHOBUTYM Tak, WOG BiACTaHb
MiX piXyunum auckom (13) i po3kontoBanbHUM KIMHOM
(1) craHoBuna Bia 3 A0 5 MM (PO3KOMIOKYUI KIUH MOBUHEH
6yTM po3TalloBaHMWA TOYHO Ha MNO3AOBXHIN OCi pizanbHOro
Aucka) (puc. A). Mo3uuilo pPO3KONIOKYOro KruMHa HeobXiaHO
nepeBipATH NiCNsA KOXHOI 3aMiHW pi3anbHOro Aucka.

3AXVCHWUM KPULLIKA PI3ANIbBHOIO IMCKA

3axuUCHUI KOXYX piXky4yoro avcka (2) cnig BCTaHOBUTH Tak, Wo6
BiH nigHiMaBcA nia Yac nogayi maTtepiany Ao piXy4oro gucka
(13) i BinbHO onyckaBcs nicnA po3pizaHHA maTepiany.

BCTAHOBJIEHHS NAPANENLHOI HANPSAMHOI

e BcraBTe KpinneHHA napanenbHOi  HanpasBnsoYoi
Hanpaensiovy peliky Ha pobodomy ctoni (3).

e BigperynioiiTe napanenbHy Hanpasnsiody (4) y noTpibHe
NONOXeHHs (3a JAOMOMOrol0 LUKanu Ta ornsgoBoro BikHa (5)) i
3acikcynTe 1i 3a gonomorol Baxens dikcauii napanenbHoi
Hanpaenstoyoi (6) (puc. B).

e PekomeHayeTbCcs BUKOHaTV NPOGHUIA po3pi3, BUMIPATU Ta, 3a
HeobXiaHOCTI, BigperynioBaTy napanernbHy Hanpasnsiody. o6
3anobirTv 3aKNMHIOBaHHIO 3aroToBKM, NapanenbHy Harnpasnsoyy
(4) moxHa nepemilwaTv B MO3A0OBXHLOMY HaMpAMKy Micns

4y

ocnabneHHst BMHTA Ta pyykn  dikcauii  napanenbHol
HanpaensYyoi.
YBIMKHEHHSA / BAMKHEHHA

Hanpyra mepexi noBMHHa BiANoBigaTM Hanpy3i, 3a3HayeHin Ha
nacnopTHiv Taénuuui nunku. Munky MoXxHa BMUKaTy nuLue ToAj,
KONMW Martepian, WO niAnArae pi3aHHIO, He 3HaXoAUTbCS
noGnu3y NUIKoBOro AUCKa.

YBIMKHEHHSI — HaTUCHITb KHOMKY «I» Ha BuMuKaui (7) (puc. C).
BUMKHEHHS1 — HaTUCHITb KHOMKY «O» Ha BUMMKaYi.

PEMYJNIIOBAHHSA MNMWBUHU PIBAHHA

e OcnabTe, noeepTaluM py4ku nigiiomy/onyckaHHs po6oyoro
cTony (11),

e BcraHosiTb pobounii cTin (3) Ha HGaxaHy rmMbuHy pisaHHs.

e 3adikcyiiTe BUGpaHe MOMOXEHHS 3a [JOMOMOrO  PyYoK
nigiomy/onyckaHHs po6oyoro crony (11) (puc. D),

MoxHa 3MIHUTV MONOXEHHS BaXens pyyku Nignomy/onyckaHHs

po6oyoro ctony (11), noTarHyBLUM Oro Ha3ag i BiomyCcTMBLLN.

Muny cnip po3sTawyBaTy Tak, Wo6 HaMBULLA TOYKa pPi3anbHOro

AWcka TpoXM BUCTynana Haj MNoBepxHew Martepiany, Lo

pixeTbes.

KYTOBE PI3AHHA 3 BUKOPUCTAHHSIM PEMYJIbOBAHOIO

TPAHCMOPTUPA

PerynboBaHuil TpaHCMOPTUP BCTAHOBIEHWIA 3 NIBOro Goky po6oyoro

cTony.

e 3HimMiTb NnapanensHuit yrop (4) 3 poboyoro crony (3).

« BcrasTe HanpaBnsody Ans perynboBaHOro TpaHcnopTupa (22) y
Hanpaensitounii nas (16).

e [pukpiniTe nonepeuHy Hanpasnsiody (15) Ao perynboBaHOro
TpaHcnopTupa (22) 3a [0MNOMOrol py4ok dikcauii nonepeyHor
Hanpaensoyoi  (20), BCTaHOBITL GaxaHWd KyT pisaHHs 3a
[A0MOMOroto KyTOBOI LWkanw (17) i 3adikcyiiTe 110ro 3a JONOMOrot
pyyku dpikcauii kyta (21).

o 3adikcyiTe KyToBWMIA yrmop (22) 3a [0OMNoMorot dikcyBanbHOI
pyyku (19)

e (puc.E).

e Posrawyite nonepeyHy Hanpasnstody (15) Tak, o6 BoHa He
cTuKanacs 3 piky4um AUCKOM (MonepeyHy Hanpasnsioyy MOXHa
nepemiiaTu).

e [lepeq 3anyckom nNUMKW MepekoHalTecs, WO nonepeyHa
Hanpaensitoya (15) 3HaxoanTbCs Ha BiacTaHi NpubnunaHo 2 cm Bia
pixy4oro aucka.

e MiuHO NpUTUCHITL 3aroToBKY /10 NonepeyHoi HanpasnsoYoi (15).

e YBIiMKHiTb MUY Ta NnoAainTe 3aroToBKy A0 pi3anbHOro Ancka, Wwob
BUKOHATW pO3pi3.

3aBxAuM nopaBalTe  MaTepian, WO NianArae  pisaHHio,

[OCTaTHLO Aaneko Bnepea, Wob6 po3pis MoxHa Gyno BUKOHaTH

3a OAuH pas.

Mig yac BUKO! nonepeyHnx po3pisiB He BUKOPUCTOBYMNTE
napanenbHUi ynop sik ynop no AOBXWHI ANs 3aroToBKW, WO
PiXKETbCA, OCKINbKM 3aroToBKa MOXe 3acTPArHyTM  Mixk



napanenbHUM YMOPOM Ta MWUMbLHUM [AWUCKOM i

BiAGIN.

BUKOHAHHS NO300BXHUX PO3PI3IB

Mo3poBXHin po3pi3 nepenbayae po3nuIOBaHHS MaTtepiany Ha

HeoOXiAHY LUMPUHY MO BCii 10ro JOBXMHI.

* BcraHoBiTb napanenbHuii ynop (4) Ha HeoGXiaHy LUMPUHY Pidy.

e VYBIMKHITbL NUny Ta 3ayekanTe, AOKW MUMNbHWA AWUCK AOCArHe
MaKCHManbHOI WBUAKOCTI 06epTaHHs.

e [puTUCHITL MaTepian fo napanensHoro ynopy (4) i npocyeaite
0ro A0 NUIKOBOTO AMUCKA, NOKW BiH HE AOCATHE KiHLS PO3pPi3HOro
Hoxa (1) (BMKOpUCTOBYMTE LWTOBXay nig 4ac pobotn B
6e3nocepeaHiii 6GnM3bKOCTI BiA NUIKOBOrO Ancka).

e 3anuwTe pospizaHui MaTtepian Ha pobovomy cToni, MOKU
MUMBHUIA AUCK NMOBHICTIO HE 3yNMUHUTLCS MICSt BAMKHEHHST MUMKM.

MicnA KOXHOro perynioBaHHA PeKOMEHAYETLCS BUKOHATU

npoGHuit po3pis, wo6 nepeBipuTH npaBUNbHICTb

HanawTyBaHHA. Mig 4yac pi3aHHsA cTouTe 360Ky BiA MiHIl

pi3aHHA.

PI3BAHHA MANUX LUMATKIB MATEPIANY

e BcraHoBiTb napanenbHun ynop (4) Ha BiOMOBIAHY LWMPWHY
pi3aHHs.

e [logaBaiiTe maTepian oboma pykamu. Y 6e3nocepepHin
6nM3bKOCTi  BiA MUNBHOTO AWCKa 3aBXAW BUKOPUCTOBYWTE
wToBxay (BXOAUTb O KOMMNEKTY NOCTaBKW) ANs NepemillieHHs
maTepiany abo [04aTKOBO BMKOPUCTOBYMTE LUMATOK AEpeBa,
Wo6 NpUTUCHYTM MaTepian, WO piXeTbCs, A0 NapanernbHoro
ynopy (4).

« 3aBxau noaaeaiite MaTepian, Wo piXkeTbCs, A0 KiHLUS pO3pi3HOro
Hoxa (1).

Min Yac pi3aHHA KOPOTKMX i BYy3bKMX 3aroTOBOK LUTOBXa4 cnip

BMKOPMCTOBYBAaTU 3 CAMOro NoYaTKy pisaHHs.

BUKOPUCTAHHA K Niny

EkcnnyaTtauia nogoBxyBankHOro Baxens (ronosku)

MopoBxyBanbHWii Ban Mae fBa NONMOXEHHS: BEPXHE Ta HWKHE. LLlo6

3BINbHATU TOMOBKY 3 3achikCOBAHOTO HWKHBOMO  MOMOXKEHHS,

BUKOHaWTe Taki Aii:

e 3HiMiTb NapanenbHWii ynop (4) Ta perynboBaHuii KyTOBUI ynop
(22).

o 3rnerka HaTUCHITb Ha pyuKy (31) i yTpumyinTe ii.

e BigTarHitTe wTudT dikcauii ronosku (39) Hasap, wob BiH
BWCYHYBCS 3 OTBOPY dpikcauii.

o TloBepHiTb WTNdT dikcauii ronoskm (39) Ha®"'i sadvikcyiTe Koro
B LibOMY MOMOXeHHi (puc. F).

e HaTtucHitb Ha Baxinb dikcauii 3cyBHOI KpuLLKm (32).

e T[ligTpumanTe CTpiny, KOnW BOHA MNiOHIMAETLCH Y BEPXHE
TMOMOXEHHS.

e Oikcauis CTPINM B HWKHLOMY TMONOXEHHI 3[INCHIOETLCA Y
3BOPOTHOMY MOPSZKY AO i PO36roKyBaHHs, Nicnsi nonepeaHLOro
BiANyCKaHHs Baxkens dikcauii 3cyBHOI kpuLukm (32).

BEPTUKANbHUMN 3ATUCK

BepTukanbHwii 3atuckad (36) MoxHa BCTAaHOBUTU 3 Byab-AKOro 6oKy

OCHOBM MUKW Ta NOBHICTIO BiAperynoBaTh BiAMNOBIAHO [0 PO3Mipy

maTepiany, WO pikeTbcs. He BMKOpUCTOBYITE MNUIKY, SKLIO

BepTMKarbHWUI 3aTUCKay He BCTaHOBNEHO (puc. G).

e OcnabTe chikcylody pyyKy Ha Baxeni BepTUKanbHOro 3atuckaya
(35) 3 Toro Goky, Ae mae GyTW BCTaHOBMEHWIA BEPTUKaNbHWUI
3aTuckay.

e BcTaHoBITb BepTUKanbHWIA 3aTuckay (36), BCTaBMBLUM 11OT0 B
OTBIp B OCHOBI MUITKK.

e [licns TOro sk NOMOXEHHs BepPTUKArbHOTO 3aTUCKHOTO Baxens
(36) 6yne BigperynboBaHoO BiAMOBIAHO [0 3aroTOBKW, 3aTArHITb
hikcytody pyuKy BEPTUKanbHOro 3aTUCKHOro Baxens (35).

e 3aTArHiTh ikcylody pyuky BepTMKanbHOMo 3aTuckava (37) Tak,
o6 BoHa NpuTMCKana 3aroToBKy [j0 OCHOBW MUMKM.

* [lepesipTe, 4n MaTepian HagiiHO 3aTUCHYTUA.

[ins 3a6e3neyeHHA ONTUManbHOI 6e3neky 3aBXAN 3aKpinnonTe

maTepian, wo pixeTtbcA. He pixTe maTtepianu, siki 3aHaaTo mani

ANs 3aKpinneHHs.

BCTAHOBIEHHA /| 3HATTA NOAOBXEHb OBEPTOBOIO
CTONY BcraHoBneHHsi 4OAATKOBUX NOAOBXKEHb 06epToBOro crony
36inbLUye 1oro poboyy NoBepxHHO, LLIO 3Ha4HO nonertye po6oTy nig,
yac pisaHHa OoBWUX AeTaneit. MopoexeHHs obBepTtoBoro crony
BCTaHOBMIOKOTLCS 3 NIBOrO Ta NpaBoro 60kiB OCHOBU MUIKU.

e Ocna6Te 3aTuckHi 6onTn nogosxysaya crony (41).

CNPUYUHUTH
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e BcraBTe cTpuxHi nopoBxyBaya noBOpOTHOro cTony (40) B
OTBOPU B OCHOBI NMUIKN.

e BcraHoBiTb NOTPIGHY AOBXMHY Ta 3aTArHITL hikcyBanbHi 6GonTn
nofoexyBaya crony (41).

e [leMOHTax BUKOHYETbCS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY A0 MOHTAXY.

BUBITPIOBAHHA

AKWO ANs KaHLEPOreHHOro nuny, sk1ii € ocobnmneo HebesneuHnm
Ana  300poe’si,  noTpibHui  Ginblw  edpekTUBHUIA  MeToA
BiICMOKTYBaHHsI, nig’eqHanTe BiACMOKTYyBallbHUA  LUNAHT [0
Hacazku Ans BiACMOKTYBaHHSs nuny (47) (puc. H).

MNEPEBIPKA TA PEIMYNIOBAHHA MUWBWHU PIBAHHA

MNepen noyaTkom poGotn 060B'A3K0BO nepesipTe
HanawTyBaHHA MaKCUManbHOI FMUGWMHKM  pi3aHHA, Wo6

nepekoHaTUCH, WO PiKY4YMA AUCK He TOPKAETLCS OCHOBU

MUNKKU. * BctTaHoBIT NOBOPOTHWI CTiN (42) i NofoBXyBanbHWii puyar

y nornoxeHHs 0° .

e OnycTiTb NOAOBXYBANbHWIA pyUYar i yTpumyiTe Noro B HKHLOMY
NMONOXeHHi, NPUTUCHYBLLUW A0 ynopy (48).

e [loBEPHITb piXyunid AMCK pyKoio, WOG nepekoHaTucs, Lo BiH
BillbHO 06epTaeTbCs.

e [lpaBunbHe HanawTyBaHHA ANs MOBHOI FMUBUHKU  pi3aHHsA
MOBMHHO 3a6e3neyyBaTi MPOHUKHEHHS! PiXy4yoro Aucka Ha 5 MM
HWK4e BEpXHbOI NOBEPXHi MOBOPOTHOrO cTony (42) (puc. I).

e SAKWo HanalwTyBaHHA HenpaBunbHE, MOBEPHITbL perynoBanbHuin
reumHT (49) (eniso abo BnpaBo), nonepeaHbO OCNabuBLLIK
KOHTprainky (50), Ao AocarHeHHs 6axaHoi rMbrHK pisaHHs (puc.
J).

e [icns perynioBaHHs 3adikcyiiTe perynioBanbHWi rBUHT (49)
KkoHTprankoto (50).

YBIMKHEHHSA / BAMKHEHHA

Hanpyra mepexi noBMHHa BiANoBigaTM Hanpy3i, 3a3HayeHin Ha
TUNOBIN Tabnuuui nunku. MUnKy MoxHa BMUKATM nuviwue ToAi,
KON piXXy4uui AUCK He TOPKAETLCA MaTepiany, Wo piXKeTbCs.
YBiMKHEHHs

e HaTtucHiTb kHonky ON (7). BUMKHeHHs

e HaTucHitb kHonky O Ha BUMUMKaui (7).

PI3AHHSA BY3bKUX LLIMATKIB MATEPIANY

Pi3aHHsi B OCHOBHOMY BWKOPWCTOBYETLCSI AN BY3bKWX LUMATKIB

matepiany. MNepen noyaTkom pi3aHHs NepekoHaWTecs, Lo pyyka

6rnokyBaHHsi 06epTaHHs cTony (46) Ta Baxinb GroKkyBaHHA Haxuny
nunkosoro Aucka (38) HafinHoO 3aTArHyTi.

e 3akpiniTe maTepian Ha NMOBOPOTHOMY CTOfi, BPaxXOBYIO4MN HOro
po3mipu.

e BcTaHoBiTb GaxxaHWi KyT pisaHHs.

e Po36nokyiiTe NogoBXyBanbHUi
NUNBbHOTO Aucka.

e HaTuCHiTb KHOMKYy nycky (7) (3a4ekaitTe, MOKM MUIBbHWIA OUCK
[OCArHE MakCMManbHOT LUBUAKOCTI 06epTaHHs).

o [loBiNbLHO ONYCTITb CTPiNY 3a AONOMOrot pyyku (31) i BUKOHawTe
po3nun, Aoknajalouy NomMipHe 3ycunns.

e BuMKHITE Nuny Ta 3ayekawTe, AOKM NUIBHWIA AWUCK MOBHICTIO
3YMUHUTBLCS.

e [loBinbHO MiAHIMITE MOAOBXYBanbHWA puyar Bropy. SKwo
HeAOCTaTHLO 3aTATHYTU PYuYKy ONOKyBaHHA oOGepTaHHA
cTOny, NUNbHUI AUCK MOXe HeCnoAiBaHO NepeMiCTUTUCA Ha
BEpPXHI0 NMOBEpPXHIO MaTepiany, WO CTBOPIOE PU3MK yaapy
onepartopa ynaMKom Matepiany.

HANALUTYBAHHAA OBEPTOBOIMO CTOMY [ANI1 KYTOBOro

PI3BAHHA

MoBopoTHwiA cTin (42) fossonsie pisatm matepian nig 6yab-Akum

KyTOM Bifi NepneHAVKyNSPHOro NonoxeHHs Ao *°’sniso abo snpaso.

e [loTArHiTb Ha3ag i NoBepHiTh WTUT dikcauii ronosku (39), wo
[03BOMUTL CTPINi NOBINLHO MIAHATUCS Y BEPXHE MOJIOXEHHS.

e OcnabTe py4ky dikcauii noBopoTHOro crony (46).

e HaTucHITL KHOMKY dhikcaLii noBopoTHOro ctony (45) i BcTaHOBITH
NOBOPOTHWUI CTiN (42) nig NOTPiGHUM KYyTOM BiANOBIAHO A0 LWIKaNM
KyTiB noBopoTHoro ctony (43) (puc. K).

e 3acpikcyiTe, 3aTArHyBLUM PyyKy dhikcallii NOBOPOTY NOBOPOTHOMO
cTony (46). MoBopoTHWIA CTiN (42) Mae psia BUIMOK ANS LBUAKOTO
HanawTyBaHHSi ~ 4acTO  BWKOPWUCTOBYBaHWX  kyTiB.  Lle
HavnowmpenilLi Kyt pisanus (O 1% 2250 3" 45 npigopyy /
npaBopy4). ByAb-sike HanawTyBaHHA KyTa MOXHA TOYHO
BigperynioBaT 3a [OMNOMOTOI LWKaNMW KyTiB Ha MOBOPOTHIM
nnatdopmi (43), sika BigkanibpoBaHa 3 kpokoM y 1 rpagyc. Xoya
WKana € [OCTaTHbO TOYHOK Ans GiNMbLUOCTi 3aBAaHb, BCe X

Ban Ta 3axuMCHWUN KOXYX



PEeKOMeHAYETbCSt MepeBipsiTY HanaluTyBaHHs KyTa pisaHHsi 3a
[oroMorolo  TpaHcroptupa abo  iHworo npunagy  Ans
BUMIPIOBAHHS KyTiB.
Mpu BuKOpUCTaHHI PYHKUIi WBMAKOroO HanawTyBaHHA AN
CTaHAapTHUX KyTiB ¢hikcaTop NOBMHEH 4YyTHO 3adpikcyBaTucs
Ha micui.

HANALLUTYBAHHA PYKABA (FONMOBKW) ONs PO3PI3Y NiA

KYTOM

PyKkoaTKy CTpinu MoxHa HaxunuTw nig 6yab-skum KyToM y fianasoHi

Bin 0o “*"(eniso) — Ans pisaHHa nig kytom (puc. L).

e BigtarHiTe Hazaa wWTndT dikcauii ronosku (39), Wwo6 3BiNbHUTK
KPOHLUTEWH CTPINM Ta [03BONMTW WOMY MOBINBHO MNiAHATUCS Y
BEPXHE MOMOXEHHSI.

e OcnabTe Baxinb dikcaLii Haxuny ronosku (38).

e Haxunite cTpiny BRiBO Mg MNOTPIGHUM KYTOM, SIKMA MOXHa
34yuTaTu Ha Wkani kyta Haxuny ronosku (51) (puc. M).

e 3aTaArHiTh dikcylounin Baxinb Haxuny ronosku (38).

SAKwo Ans komGiHOBaHOro pi3aHHA Heo6XiAHO BiAaperynioBaTn

obuaBa KyTU (AK y ropu3oHTanbHil, TaK i Y BepTUKanbHIin

NAOWMHI), KyT NiA4 KyTOM 3aBXAM cnia BCTaHOBNIOBaTU

nepwmnm.

NEPEBIPKA TA PEMYNIOBAHHA NEPMNEHAUKYNAPHOIO
MONOXEHHSA PI3ANIbHOIO ANCKA BIOHOCHO OBEPTOBOIO
cTony.

o6 3abe3neunTV TOYHWIA pPO3NWM, MiCNs MEBHOro nepiogy

ekcnnyaTauii nepesipTe OCHOBHI HanawTyBaHHS MWUMKM Ta
BigperynioiiTe ix 3a HeobxigHoCTi

e OcnabTe ikcytoumii Baxinb Haxumny ronoeku (38).

e [lepemicTiTo romoBKy B  KpalHe npaBe  MOMOXEHHS

(NepneHanKynsapHO 4O MOBOPOTHOrO CTOSY) i 3aTArHITL Baxinb
chikcauii Haxuny ronosku (38).

e OcnabTe pyuky chikcaLii 06epTaHHs NOBOPOTHOrO cTony (46).

e BcTaHoBiTb NOBOPOTHUIA CTiN (42) y nonoxeHHs 0% 3aTArHiTL
pYuKy dhikcaLlii TOBOpOTY NOBOPOTHOTO cTony (46).

e HaTucHitb Ha Baxinb dikcauii 3cyBHOro koxyxa (32) i onycTite
MUMbHY FONIOBKY B HAHWXXYE MOSOXEHHS.

e [lepeBipTe (32 AOMOMOrow BUMIpIOBaNbHOTrO npunagy), 41
3HaXOAUTLCA PiKYYMIA JUCK NEPNEHANKYNSPHO [0 NOBOPOTHOTO
ctony (42).

Min yac BuMiplOBaHHA cnigkyWTe, WO6 BUMipOBaNbHUN

npunag He TopkaBcs 3y6uUiB pikXy4yoro [AucCKa, OCKINbKY

TOBIUMHA KapGigHOI BCTaBKM MOXe CMPUYMHUTU HETOYHICTb

BUMipIOBaHHA.

AKLWO BUMIPSHUIA KyT He AOPIBHIOE 90%, HeobxiaHe perynioBaHHs,
sike BUKOHYETbCS HACTYMHUM YUHOM:

e HaxuniTb ronosky BniBo.

e [loBepHiTb perynioBanbHWii BUHT (52) 3a roAWHHUKOBOO
CTpinkoto abo NPOTU rOAUHHMKOBOI CTPINKK, Wo6 36inbwuTi abo
3MEHLUMTY KyT Haxuny ronosku. 3adikcyiiTe koHTpraikoto (53)

(puc. N).
e [icns Toro sk pbkyaud  auck  Oyae  BCTaHOBNEHO
nepreHanKynapHO A0 NOBOPOTHOrO CTOMy, [JanTe  romisi

MOBEPHYTUCS Y BEPXHE MONTOXKEHHS.
AHaroriyHe perynoBaHHsi CIlif BUKOHATU AN KyTa Haxuily rorioBku
45° % ans kocux poapisis, BWKOPUCTOBYIOUM PerynioBanbHUi rBUHT
(54) i ranky (55), posTawoBaHi Ha NpPOTUNEXHOMY Goui
nogoBxyBasnbHoro Baxens (puc. O).

EKCMNYATAUIA TA TEXHIMHE OBCNYTOBYBAHHSA

Mepen BUKOHAHHAM BGyAb-AKUX POGIT 3 MOHTaXy, PeryrnoBaHHs,

pemMoHTy abo TexHi4YHOro o6cnyroByBaHHA Big'€AHaWTe LWHYP

XKUBneHHs Bia posetkn. OYULLEHHA

e [licns 3akiH4yeHHst pobOTW peTenbHO BWAANiTb YCi 3anuLLKW
MmaTepiany, CTPyXKy Ta MUm 3i CTONy Ta 3 30HM HaBKONO
pi3anbHOro Aucka i Noro 3aXMCHOTO KOXyXa.

e [luny Hairkpalle YACTUTU LWiTKOI abo CTpyMEHeM CTUCHEHOro
NOBITPSA Mif HN3LKUM TUCKOM.

* Hikonu He BUKkopuCTOBYWiTe BoAy abo 6yab-sKi XiMidHi pignHu ans
OYMLLEHHS MUITKH.

e YTpumyiiTe BCi pyyKkn Ta perynstopu B YACTOTi.

e PerynsipHo ouvwante BEHTUNAUiINHI oTBOpW, WO6 3anobirtn
neperpiBaHHIO ABUryHa MAIKA.

« 3aBxan 36epiraiite 6eH3onuny B CyxoMy MicLi, HeAOCTYNHOMY
Ans piTen.

e 3amiHa WHypa XvBMeHH abo iHWi peMOHTHI po6oTV MOBWHHI
BUKOHYBATUCS! BUKITIOYHO B @aBTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.
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PerynsipHo nepeBipsiiTe, 4n BCi KpinunbHi GONTW Ta FBUHTU
3aTArHyTi. 3 4acom nig 4Yac BUKOPUCTAHHA BOHU MOXYTb
pO3XMTYBaTUCA.

3AMIHA PI3Y4Oro NE3A

MunbHniA auck HeoGXigHO 3amiHioBaTH,

HanawToBaHWi K TopueBa nuna.

e BiatarHite Hasag cronopHuin  WTugT romosku  (39),
3BiNbHUTW NOAOBXYBanNbHUIA Ban.

e [laiiTe noAOBXyBanbHOMY BaXemnio MNaBHO MOBEPHYTUCA Y
BEPXHE MOMOXEHHSI.

e HaTucHiTb i yTpuMmyiiTe Baxinb dikcaLii 3cyBHOro koxyxa (32).

e T[locyHbTe 3CyBHWI KOXyX (33) Bropy, BiAKPYTiTb FBUHT (56) i
3HiIMITb KpULLKY (57).

e (Puc. P), Wwo6 oTpumaTti 4OCTYN A0 KpinunbHoro 6onta pixyvoro
pavcka (58) (Puc. R).

e HaTucHiTb i yTpumyiTe KHOMKy GnokyBaHHa wWwnuHaens (12)
(MOXNWBO, [OBEAETLCH MOBEPHYTW  PiKy4YUMd  AWCK, LoD
3abnokyBaTy LWNUHAENb).

e 3a pgonomorot ranikoBoro Krntoua BiAKPYTiTb KpinunbHUA GonT
pixydoro aucka (58) 3a roAMHHWKOBOIO CTpinKoto (NiBa pisbba).

e BignycTiTb kHOMKy 6nokyBaHHsA wnuHAens (12) i 3HiMiTb rBUHT
KpiNneHHs Ancka Ta 30BHILLHIN dnaHeub (59).

e [lepen MoOHTaxem OuWCTITb YCi AeTani,
yCTaHOBLi.

e BcraHoBiTb HOBUI pixyuunid auck Tak, wob BiH npuTMucKaecsa Ao
noBepxHi BHYTPIiLLHLOro ¢naHus i 6yB BiALEHTPOBaHUI MO MOro
oTBOpY

o Posraluyinte HoBWiA pixyuunii AWCK Tak, Wo6 3y6ui pixyvoro amcka
Ta CTpinka Ha HbOMy Bynu MOBHICTIO BUPIBHSAHI 3 HaNPSIMKOM,
BKa3aHWUM CTPINKOIO Ha 3aXVICHOMY KOXYCi.

e BcraHoBITL 30BHILWHIA hnaHelb i 3aTArHITb MBUHT KpiNneHHs
piXy4oro [gucka npOTW TOAWNHHWUKOBOI CTPINKW, YTPUMYKOUM
HaTWUCHYTOIO KHOMKY 6MokyBaHHs wnuHaens (12).

e BcraHoBiTb kpuLuky (57) Ha Micue Ta 3aTArHiTb rBUHT (56).

e BianycTiTb 3CyBHWIt 3aXWCHWIA KOXYX (33) Y BUXiOHE NONOXEHHS
(3CYBHWIA 3aXMCHUIA KOXYX MOBMHEH NOBHICTIO 3aKpyBaTW PiXKy4nii
AUCK).

o [NepekoHaiiTecs, WO 3CYBHUI 3aX1CHUN KOXYX (33) 3HaxoanTbCS
y NPaBUbHOMY MOMOXEHHI Ta BiNbHO PyxaeTbCs Nif Yac niginomy
Ta OMyCKaHHS CTpinu.

MepekoHaWTecs, WO piXyunih AOUCK obepraeTbca Yy

NpaBUIIbHOMY HamnpsIMKY (AVB. CTPINIKY Ha PiXy4yoMy AMCKY Ta

Hepyxomomy koxyci). [Micna 3amiHm pixy4yoro Aaucka

nepekoHanTecs, WO BiH Mac NoBHY cBoGoAy pyxy, o6epTatoun

WMOro BPYYHY.

3AMIHA BYMMEUEBUX LLITOK

3HoweHi (kopoTwi 3a 5 mMm), o6ropini a6o TpicHyTi ByrinbHi

WiTKM ABUryHa HeO6XiAHO HeranHo 3amiHMTUM. O6GUABI BYrinbHi

WiTKKN 3aBXAW Crif 3amMiHIOBaTU OAHOYACHO.

3aMiHiTb BYrinbHi WiTKW, KONY MalMHa BCTaHOBNEHa B poboye

MOMNOXeHHs1 Ik TopueBa nuna.

e BiakpyTiTb KpULLIKKM BYriNbHMX WiTOK (60) (puc. S).

e BuiMIiTb 3HOLLEHI BYTIMbHI LWiTKK.

e Bwupanitb ByrinbHWIA NN 3a ONOMOroK CTPYMEHS CTUCHEHOTo
NOBITPS HU3bKOTO TUCKY.

e BcraBTe HOBI ByrinbHi WiTKK (LLiTKM NOBWHHI BINlbHO BXOOUTW B
TpUMaui Witok) (puc. T).

e BCTaHOBiITb KpULWKM BYriNbHUX WiTOK (60). Micna 3amiHn
BYFiNBHUX WITOK 3anycTiTk 6eH3onuny 6e3 HaBaHTaXeHHs i
3ayekanTe 1-2 XBUNUHK, WOG BYriNbHI WiTKUM npuTepnucs
A0 KoMyTaTopa ABWUryHa. 3aMmiHa BYFiNbHUX LLiTOK NOBUHHA
BUKOHyBaTUCAA  nuwe  KBanidikoBaHow  ocobow 3
BUKOPUCTaHHAM OpUriHanbHUX AeTanen.

Bynb-aki HecnpaBHOCTI MOBWHHI yCyBaTUCSi B aBTOPW30OBaHOMY

CepBiCHOMY LIEHTPi BUPOBHWKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

KONN iHCTPYMeHT

o6

wo nianaraiTb

NapameTp 3HayeHH
A

Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacroTa XuBNeHHs 50 Hz
HominanbHa noTyxHicTb 1600 W
LWBnakicTe 06epTaHHs pisanbHOro aucka (6es 4800
HaBaHTAXEHHS1) 06/xB
30BHiLLHI giameTp pisanbHOro gvucka 254 mm
BHyTpiLUHI giameTp pizanbHOro gucka 30 mm




Knac 3axucty 1l
CTyniHb 3axucTty 1P20
Bara 15 kr
DyHKUiA
nUnKu
ans
06po6ku
nuctis
Makc. ToBLMHa MaTepiany, Wo pixeTbes | 38 Mmm
DyHKUiA
ToputoBan
bHOI
nunKu
[iana3oH pisaHHs nig KyToM Big 0° po
45°
[iana3oH KyTOBOrO pi3aHHsi +45°
0% x0° 70 x 150
MM
i ) 45% x0° 70 x 110
P_oawpw Mz_aTeplany,/u.L_o M
bxeTbCs nia kyToMm / i,
PR ALY A 457 x 450 20 x 110
MM
0% x 45° 40 x 150
MM

OAHI LLIOAO LWYMY TA BIBPALII
YHiBepcanbHa nuna

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa =89 ab(A) K=3
AB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTY>XHOCTi Lwa =102 gb(A) K=3
ab(A)

IHcbopMauis npo wym Ta BiGpauito

LLym, WO BUNPOMIHIOETLCH MPUCTPOEM, XapaKTEPU3yeTbCS: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHeM 3BykoBOI MOTYXHOCTi Lwa (ae K
no3Ha4ae NoxuoKy BUMIpIOBaHHS).

PieHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa)
HaBefeHi B LbOMy MOCIGHUKY, BUMIpSIHO BiAMOBIAHO A0 CTaHAapTy
EN 61029-1.

OXOPOHA HABKOJIULIHLOIO CEPEQOBULLA

BupoGy, Lo NpaLioloTh Bif eneKTPOMEPEeXi, He MOXHa BUKMAATH
pasom i3 noByToBumM Bigxogamu, iX HeobXiAHO 3paBatu  Ha
nepepobKy y BiANOBIAHI ycTaHOBU. IHbopmaLilo wWwopo nepepobku
MOXHa 0TPMMaTH y NpoaaBLs BUPoBy abo B MicLieBIx opraHax Bnaau.
Binxoau enekTpuyHOro Ta eneKTPoHHOro obnagHaHHA MiIcTATb
PeYoBMHM,  WKIATMBI  ANA HaBKONMWLIHBOTO  CepeaoBuLLa.
O6nagHaHHs, sike He NepepoGnsEThCs, CTAHOBUTL MOTEHLIHY
3arpo3y Ansi HABKOMMLIHLOTO CEPE/IOBMLLA Ta 3/10POB'S NIOANHM.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3
micuesHaxomkeHHsM y Bapluasi, Byn. MorpanHa, 2/4 (aani — «GTX Poland»), uum
MOBIAOMISE, LLIO BCi aBTOPCHKI MpaBa Ha 3MICT Liboro nocibHuka (fani — «MociGH1K»),
BKIIOYaOUM, cepefl iHLIOro, oro TekcT, dhoTorpadii, Aiarpamu, MantoHK1, a Takox
10ro KOMNo3uLiio, HanexaTb BUKNYHO GTX Poland i 3axuLLeHi 3akoHOM BiANoOBIAHO
Ao 3akoHy Bin 4 noToro 1994 poky Npo aBTOPChbKe NpaBo Ta CyMikHi npasa (To6To
36ipHuk 3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KonitoBaHHs, oBpobka,
ny6nikauis a6o moaudikauisi MociGHyka B Linomy abo Gyab-KOro 3 Woro okpeMux
enemeHTiB 3 KOMepLiiiiHol MeTol Gea mucbMmoBoi 3rogn GTX Poland cysopo
3a60POHEHI Ta MOXYTb NPU3BECTU A0 LMBINBHOI Ta KpUMIHANBLHOI BiANOBIAANBHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

DRUJBA UNIVERSALA

59G801
ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
|Iustrat|||e si specmcatllle furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare
ulterioara.
. PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere si de
lama de taiere. Tineti cealalta mana pe manerul auxiliar sau pe
carcasa motorului. Daca ambele maini tin ferastraul, acestea nu
pot fi taiate de lama.
. Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Protectia
lamei nu protejeaza utilizatorul de lama de taiere aflata sub piesa de
prelucrat.
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. Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibila o lungime
mai mica de un dinte intreg al lamei.

. Nu tineti niciodata piesa de prelucrat in maini sau lipita
de picior in timpul taierii. Fixati piesa de prelucrat pe o
suprafata stabila. Este important sa reduceti la minimum riscul de
ranire, blocare a lamei sau pierdere a controlului.

. Cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti
unealta electrica de suprafetele izolate ale manerului. Contactul
cu un cablu sub tensiune va face ca partile metalice expuse ale
uneltei electrice sa devind sub tensiune si poate duce la
electrocutarea operatorului.

. Cand efectuati taieturi longitudinale, utilizati intotdeauna
un ghidaj longitudinal sau un ghidaj drept. Acest lucru
imbunatateste precizia taierii si reduce riscul de blocare a lamei.

. Utilizati intotdeauna lame de dimensiunea si forma
corespunzatoare ori or de montare. Lamele care nu se
potrivesc cu punctele de montare ale ferastraului se vor deplasa in
afara centrului, provocand pierderea controlului.

. Nu utilizati niciodata saibe sau suruburi de fixare a lamei
deteriorate sau incorecte. Salbele si surubunle de fixare a lamei
au fost special concepute penlru ferastraul dumneavoastra, pentru
a asigura performante si siguranta optime.

CAUZE SI PREVENIREA REACTIEI DE RECUL DE CATRE
OPERATOR:
. Reculul este o reactie brusca la o laméa de ferastrau blocata,

blocata sau nealiniatd, care determina ridicarea necontrolatd a
ferastraului si saritul acestuia din piesa de prelucrat spre operator.
. Cand lama este prinsa sau blocata de o taietura de inchidere,
lama se opreste, iar reactia motorului face ca masina sa se smulga
Tnapoi spre operator;
. Dacé lama se rasuceste sau se dezaliniaza in timpul taierii,
dintii de pe marginea posterioara a lamei se pot infige in suprafata
superioara a lemnului, provocand saritura lamei din taietura si
reculul acesteia spre operator.
. Reculul este rezultatul utilizéri necorespunzatoare a
ferastraului si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si
poate fi evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate
enumerate mai jos:

> Tineti ferastrdul ferm cu ambele maini si
pozitionati-va bratele astfel incat sa contracarati
forta de recul. Pozitionati-va corpul intr-o parte a
lamei, dar nu in linie cu lama. Reculul poate provoca
o miscare de recul a ferastraului, dar forta de recul
poate fi controlata de operator daca se iau masurile de
precautie adecvate.
Daca lama se blocheaza sau taierea este
intrerupta din orice motiv, eliberati declansatorul
si tineti ferastraul nemigcat in material pana cand
lama se opreste complet. Nu incercati niciodata
sa scoateti ferastraul din material sau sa-I trageti
inapoi in timp ce lama este in migcare, deoarece
acest lucru poate provoca recul. ldentificati cauza
blocarii lamei si luati masuri corective pentru a o
elimina.
La repornirea ferastraului, centrati lama in
taietura, astfel incat dintii sa nu se infiga in
material. Daca lama se blocheaza, aceasta se poate
ridica sau ricosa de pe piesa de prelucrat la
repornirea ferastraului.
Sustineti panourile mari pentru a minimiza riscul
de blocare a lamei si de recul. Panourile mari tind
sa se lase sub propria greutate. Asezati suporturi sub
panou pe ambele parti, aproape de linia de taiere si
de marginea panoului.
Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate.
Discurile de taiere neascutite sau reglate incorect
provoaca o tdietura ingusta, ceea ce duce la frecare
excesiva, blocarea lamei si recul.
nainte de a incepe taierea, asigurati-va ca
parghiile de blocare pentru reglarea adancim
unghiului de taiere sunt stranse si blocate
corespunzator. Daca reglajul lamei se modifica in
timpul taierii, acest lucru poate provoca blocarea
lamei si reculul.
Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati
pereti sau alte zone care nu sunt vizibile. O lama
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proeminenta poate taia prin obiecte, ceea ce ar putea
provoca recul.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

i ) |®| LK
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1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masti de praf).

3. Deconectati cablul de alimentare Tnainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personala: manusi de protectie
5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu aruncati aparatul impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distantd de unealta.

8. Clasa de protectie Il

9. Dispozitivul respecta reglementarile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marca de certificare pentru piata ucraineana

FERASTRAU DE MASA (COMPONENTE)
1. Pana de despicare

2. Protectie pentru lama ferastraului

3. Masa de lucru

4. Ghidaj paralel

5. Fereastra de vizualizare

6. Maneta de blocare a ghidajului paralel

7. Comutator

8. Insertie pentru indepartarea aschiilor
Orificii de montare

10. Gura de evacuare a spanului

11. Butoane de ridicare/coborare a mesei de lucru
12. Buton de blocare a axului

13. Disc de taiere

14. Suruburi de fixare a penei de despicare
15. Ghidaj transversal

16. Canal de ghidare
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17. Scala unghiulara

18. Indicator de unghi

19. Buton de blocare a raportorului reglabil
20. Butoane de blocare a glisierului transversal
21. Buton de blocare a unghiului setat

22. Raportor reglabil

FERASTRAU DE MASA (COMPONENTE)
31.Méaner

32. Maneta de blocare a protectiei glisante
33. Protectie glisanta

34. Bara de oprire

35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.

Buton de blocare a bratului de presiune vertical
Clema verticala

Buton de blocare a bratului de presiune vertical
Maneta de blocare a inclinarii capului

Stift de blocare a capului

Extensie masa rotativa

Surub de blocare a extensiei mesei

Masa rotativa

Scala unghiulara a mesei rotative

Insertie masa rotativa

Buton de blocare a mesei rotative

Buton de blocare a mesei rotative

Duza de aspirare a prafului

Oprire

Surub de reglare

Piulita de blocare

Scala unghi de inclinare a capului

Surub de reglare a unghiului 90°
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53.
54.
55.
56.
57.
58.

Piulita

Surub de reglare a unghiului 45°

Piulita

Surub

Capac

Surub de fixare a discului de taiere

59. Flansa exterioara

60. Capac perie de carbon

* Pot exista diferente intre desen si produsul real

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

e Clema verticala
* Raportor reglabil + ghidaj transversal
e Ghidaj paralel

« Insertie pentru indepartarea aschiilor
e Tija de impingere

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV

L™ RRRRMM Y XXXXX

NNN

RRRR -anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcare suplimentara

CONSTRUCTIE SI APLICATIE

Fierastraul universal este conceput pentru taierea lemnului si a
materialelor pe baza de lemn. Masina poate fi utilizata ca fierastrau
de masa sau ca fierastrau circular. Schimbarea rapida a functiei,
fara unelte, faciliteaza lucrul. Puterea masinii este adecvata pentru
taierea lemnului tare si moale, precum si a placilor aglomerate si a
placilor din fibre. Atunci cand o utilizati ca fierastrau de masa, nu
taiati aluminiu sau alte metale neferoase. Nu trebuie utilizata pentru
taierea lemnului de foc. Fierastraul trebuie utilizat numai cu discuri
de taiere adecvate, cu dinti cu varfuri din carbura. Fierastraul
universal este conceput pentru lucrari usoare in ateliere de service,
lucrari de renovare si constructii, precum si pentru toate tipurile de
bricolaj (DIY).

Masina nu trebuie utilizata in alte scopuri decat cele pentru care
a fost conceputa.

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR
Numerotarea de mai jos se refera la componentele masinii
prezentate in ilustratiile din acest manual.

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

nainte de a efectua orice operatiune de asamblare sau reglare
a ferastraului universal, asigurati-va ca acesta a fost
deconectat de la sursa de alimentare.

MONTAREA FERASTRAULUI UNIVERSAL PE UN BANC DE

LUCRU

Se recomanda fixarea ferastraului pe o banca de lucru sau un suport

folosind orificiile de montare (9) prevazute in baza ferastraului, ceea

ce asigura o functionare sigura si elimina riscul de miscare nedorita

a masinii in timpul utilizarii. Orificile de montare sunt proiectate

pentru suruburi cu diametrul de 8 mm, cu cap plat sau hexagonal.

La montarea ferastraului pe blatul bancii de lucru, asigurati-va ca:

o Suprafata blatului bancului de lucru este plana si curata.

o Suruburile sunt stranse uniform si fara forta excesiva (suruburile
de fixare trebuie stranse astfel incat sa nu provoace tensiuni sau
deformarea bazei). Tn cazul unei tensiuni excesive, exista riscul
de fisurare a bazei.

TRANSPORT

inainte de a transporta masina, efectuati urmatoarele etape:

¢ Asezati masina in pozitia de ferastrdu de masa.

¢ Transportati masina tinand baza cu ambele méini

FUNCTIONARE / SETARI

inainte de a efectua orice operatiune de reglare a ferastraului
cu lant, asigurati-va ca acesta a fost deconectat de la reteaua
de alimentare. Pentru a asigura o functionare sigura, precisa si
eficienta a ferastraului cu lant, toate procedurile de reglare
trebuie efectuate in intregime.



Odata ce toate procedurile de reglare si setare au fost finalizate,
asigurati-va ca toate cheile de reglare au fost indepartate.
Verificati daca toate elementele de fixare sunt stranse bine.
Cand efectuati procedurile de reglare, verificati daca toate
componentele externe functioneaza corect si indeplinesc toate
conditiile necesare pentru o functionare corespunzatoare.
Orice piesa uzata sau deteriorata trebuie inlocuita de personal
calificat inainte de utilizarea ferastraului cu lant.

NOTARI PRIVIND TAIEREA

e Dupa finalizarea oricarei reglari, se recomanda efectuarea unei
taieri de proba pentru a verifica corectitudinea reglarii si a verifica
dimensiunile.

* Dupa pornirea ferastraului, asteptati pana cand discul de taiere
atinge turatia maxima de ralanti; abia atunci puteti incepe taierea.

e Piesele mai lungi de material trebuie fixate pentru a preveni
caderea acestora la sfarsitul taierii (de exemplu, folosind un
suport cu role).

* Acordati o atentie deosebita la inceperea taierii!

e Cand taiati lemn care a fost utilizat anterior, asigurati-va ca nu
exista obiecte nedorite, cum ar fi cuie, suruburi etc.

* Asteptati pana cand discul de taiere s-a oprit complet inainte de
a indeparta bucatile de material taiate.

o Tineti intotdeauna partea principala a piesei de prelucrat. Nu
tineti niciodata partea de material care este taiata.

UTILIZARE CA FERASTRAU DE MASA

EXTRACTIA PRAFULUI

Pentru a preveni acumularea de aschii si a asigura performanta

maxima:

* Ridicati bratul ferastraului in pozitia superioara maxima, ca la un
ferastrau circular cu unghi variabil.

* Asezati insertia de extractie a aschiilor (8) pe masa rotativa
(42) a ferastraului circular de taiat in unghi, astfel incat sa se
fixeze in dispozitivele de prindere.

o Coborati si blocati bratul ferastraului in pozitia de ferastrau de
masa.

o Conectati insertia de extractie a prafului (8) la un aspirator
industrial folosind duza de extractie a aschiilor
(10).

VERIFICAREA REGLARII PANEI DE SEPARARE Pana de separare
(1) trebuie montata astfel incat distanta dintre discul de taiere (13)
si pana de separare

(1) séa fie cuprinsa intre 3 si 5 mm (pana de despicare trebuie
pozitionata exact pe axa longitudinala a discului de taiere) (Fig.
A). Pozitia penei de despicare trebuie verificata dupa fiecare
inlocuire a discului de taiere.

PROTECTIA DISCULUI DE TAIERE

Protectorul discului de taiere (2) trebuie montat astfel incat sa
se ridice pe masura ce materialul este avansat spre discul de
taiere (13) si sa coboare liber odata ce materialul a fost taiat.

INSTALAREA GHIDULUI PARALEL

o Glisati suportul ghidajului paralel (4) in sina de ghidare din masa
de lucru (3).

* Reglati ghidajul de taiere (4) in pozitia dorita (folosind scala si
fereastra de vizualizare (5)) si fixati-l cu maneta de blocare a
ghidajului de taiere (6) (Fig. B).

e Se recomanda efectuarea unei taieri de proba, masurarea si,
daca este necesar, reglarea ghidajului paralel. Pentru a preveni
blocarea piesei de prelucrat, ghidajul paralel (4) poate fi deplasat
longitudinal dupa slabirea surubului si a butonului de fixare a
ghidajului paralel.

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii

specificate pe placuta de identificare a ferastraului. Ferastraul

poate fi pornit numai atunci cand materialul de taiat nu se afla

in calea panzei de ferastrau.

Pornire — apasati butonul ,,I” de pe comutator (7) (Fig. C).

Oprire — apasati butonul ,,0” de pe comutator.

REGLAJUL ADANCIMII DE TAIERE

* Slabiti prin rotirea butoanelor de ridicare/coborére a mesei de
lucru (11),

* Reglati masa de lucru (3) la adancimea de taiere dorita.

e Blocati in pozitia selectatd folosind butoanele
ridicare/coborare ale mesei de lucru (11) (Fig. D),

de
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Este posibila repozitionarea manetei butonului de ridicare/coborare
a mesei de lucru (11) prin tragerea acesteia inapoi si eliberarea ei.
Fierastraul trebuie pozitionat astfel incat punctul cel mai inalt al
discului de taiere sa iasa usor deasupra suprafetei materialului
taiat.

TAIERE iN UNGHI CU AJUTORUL RIGLEI DE MASURARE

REGLABILE

Transversorul reglabil este montat pe partea stangd a mesei de

lucru.

e Scoateti ghidajul paralel (4) de pe masa de lucru (3).

e Introduceti ghidajul pentru raportorul unghiular reglabil (22) in
fanta de ghidare (16).

o Fixati ghidajul de taiere transversald (15) pe raportorul reglabil
(22) folosind butoanele de blocare ale ghidajului de taiere
transversala (20), setati unghiul de taiere dorit folosind scala de
unghi (17) si fixati-I cu butonul de blocare a unghiului (21).

« Blocati opritorul unghiular (22) folosind butonul de blocare (19)

e (Fig.E).

e Pozitionati ghidajul transversal (15) astfel incat sa nu intre in
contact cu discul de taiere (ghidajul transversal poate fi deplasat).

o Tinainte de a porni ferastraul, verificati daca ghidajul transversal
(15) se afla la aproximativ 2 cm de discul de taiere.

e Apasati ferm piesa de prelucrat impotriva ghidajului transversal
(15).

e Porniti ferastraul si avansati piesa de prelucrat spre discul de
taiere pentru a efectua taierea.

impingeti intotdeauna materialul de taiat suficient de departe in

fata, astfel incat taierea sa poata fi efectuata dintr-o singura

misgcare.

Cand efectuati taieturi transversale, nu utilizati ghidajul de

taiere longitudinala ca opritor de lungime pentru piesa de

material tdiata, deoarece piesa tdiata se poate bloca intre
ghidajul de taiere longitudinala si discul de taiere si poate
provoca un recul.

EFECTUAREA TAIETURILOR LONGITUDINALE

O taiere longitudinala implicd taierea materialului la latimea

necesara pe intreaga sa lungime.

« Reglati ghidajul paralel (4) la latimea de taiere dorita.

o Porniti ferastraul si asteptati pana cand panza de ferastrau atinge
viteza maxima de rotatie.

e Apasati materialul impotriva ghidajului de taiere longitudinala (4)
si impingeti-| spre panza de ferastrau pana cand ajunge la
capatul cutitului despicator (1) (utilizati bagheta de impingere
atunci cand lucrati in imediata apropiere a panzei de ferastrau).

e Lasati materialul taiat pe masa de lucru pana cand panza de
ferastrau se opreste complet dupa oprirea ferastraului.

Dupa fiecare reglare, se recomanda efectuarea unei taieri de

proba pentru a verifica daca setarea este corecta. Cand taiati,

stati intr-o parte a liniei de taiere.

TAIEREA BUCATILOR MICI DE MATERIAL

¢ Reglati ghidajul paralel (4) la latimea de taiere corespunzatoare.

e Alimentati materialul cu ambele maini. n imediata apropiere a
discului de tdiere, utilizati intotdeauna bagheta de impingere
(furnizata) pentru a deplasa materialul sau utilizati suplimentar o
bucatd de lemn pentru a apasa materialul tdiat impotriva
ghidajului paralel (4).

* Alimentati intotdeauna materialul de taiat pana la capatul cutitului
despicator (1).

La taierea bucatilor scurte si inguste de material, bagheta de

impingere trebuie utilizata de la inceputul taieturii.

UTILIZAREA CA FERASTRAU DE TAIAT IN UNGHI

FUNCTIONAREA BRATULUI DE EXTENSIE (CAP)

Bratul de extensie are doua pozitii: superioara si inferioara. Pentru

a elibera capul din pozitia inferioara blocata, procedati dupa cum

urmeaza:

e Scoateti ghidajul paralel (4) si opritorul unghiular reglabil (22).

e Apasati usor manerul (31) si tineti-l apasat.

e Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (39) astfel incat acesta
sa alunece din orificiul de blocare.

« Rotiti stiftul de blocare a capului (39) cu®'si blocati-| in aceast
pozitie (Fig. F).

* Apasati maneta de blocare a capacului glisant (32).

e Sustineti bratul in timp ce acesta se ridica in pozitia superioara.



e Blocarea bratului bratului in pozitia inferioara se efectueaza in
ordinea inversa fatd de deblocare, dupéa eliberarea mai intai a
manetei de blocare a capacului glisant (32).

Clema verticala

Clema verticala (36) poate fi montatda pe oricare dintre partile

laterale ale bazei ferastraului si poate fi reglata complet in functie

de dimensiunea materialului taiat. Nu utilizati ferastraul decat daca

clema verticald este in uz (Fig. G).

« Slabiti butonul de blocare de pe bratul clemei verticale (35) de pe
partea pe care urmeaza sa fie montata clema verticala.

* Montati clema verticala (36) introducand-o in orificiul din baza
ferastraului.

e Odata ce pozitia bratului de prindere vertical (36) a fost reglata
pentru a se potrivi piesei de prelucrat, strangeti butonul de
blocare al bratului de prindere vertical (35).

« Strangeti butonul de blocare al clemei verticale (37) astfel incat
sa preseze piesa de prelucrat impotriva bazei ferastraului.

« Verificati daca materialul este fixat in siguranta.

Pentru a asigura o siguranta optima, fixati intotdeauna

materialul care urmeaza sa fie taiat. Nu taiati materiale care sunt

prea mici pentru a fi fixate.

MONTAJUL / DEMONTAJUL EXTENSIILOR MESEI ROTATIVE

Montarea extensiilor suplimentare ale mesei rotative mareste

suprafata de lucru a acesteia, ceea ce faciliteaza semnificativ lucrul

la taierea pieselor mai lungi. Extensiile mesei rotative se monteaza

pe partile stanga si dreapta ale bazei ferastraului.

« Slabiti suruburile de blocare ale extensiei mesei (41).

« Introduceti tijele extensiei mesei rotative (40) in orificiile din baza
ferastraului.

e Setati lungimea dorita si strangeti suruburile de blocare ale
extensiei mesei (41).

* Demontarea se efectueaza in ordinea inversa fatad de montare.

ASPIRAREA PRAFULUI

Dacé este necesara o metoda de aspirare mai eficientd pentru

praful cancerigen care este deosebit de periculos pentru sanatate,

conectati furtunul de aspirare la duza de aspirare a prafului (47)

(Fig. H).

VERIFICAREA S| REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

nainte de a incepe lucrul, este esential sa verificati reglajul

adancimii maxime de taiere pentru a va asigura ca discul de

téiere nu intra in contact cu baza ferastraului. * Reglati masa

rotativa (42) si bratul de extensie in pozitia 0° .

e Coboréati bratul de extensie si mentineti-l in pozitia inferioara,
sprijinindu-| de opritor (48).

* Rotiti discul de taiere cu mana pentru a va asigura ca are libertate
deplina de miscare.

e Setarea corecta pentru adancimea maxima de taiere trebuie sa
asigure ca discul de tdiere patrunde cu 5 mm sub suprafata
superioara a platoului rotativ (42) (Fig. I).

e Daca reglajul este incorect, rotiti surubul de reglare (49) (la
stanga sau la dreapta) dupa ce ati slabit mai intai piulita de
blocare (50) pana cand se atinge adancimea de taiere dorita (Fig.
J).

o Dupa reglare, fixati surubul de reglare (49) cu piulita de blocare
(50).

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii

specificate pe placuta de identificare a ferastraului. Ferastraul

poate fi pornit numai atunci cand discul de taiere nu se afla in
contact cu materialul de taiat.

Pornirea

e Apasati butonul ON (7). Oprirea

e Apasati butonul O de pe comutator (7).

TAIEREA PIESELOR INGUSTE DE MATERIAL

Taierea este utilizata in principal pentru bucati inguste de material.

Tnainte de a incepe taierea, asigurati-va ca butonul de blocare a

rotatiei mesei (46) si maneta de blocare a inclinarii panzei de

ferastrau (38) sunt stranse bine.

* Fixati materialul pe masa rotativa, tinand cont de dimensiunile
acestuia.

e Setati unghiul de taiere dorit.

* Deblocati bratul de extensie si protectia panzei de ferastrau.

e Apasati butonul de pornire (7) (asteptati pana cand discul de
taiere atinge viteza maxima de rotatie).
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e Coborati incet bratul folosind manerul (31) si efectuati taierea
aplicand o forta moderata.

o Opriti ferastraul si asteptati pana cand discul de taiere se opreste
complet.

e Deplasati incet bratul de extensie in sus. Daca butonul de
blocare a rotatiei mesei nu este strans suficient, lama
ferastraului se poate deplasa neasteptat pe suprafata
superioara a materialului, prezentand riscul ca operatorul sa
fie lovit de o bucata de material.

REGLAJUL MESEI ROTATIVE PENTRU TAIERE IN UNGHI

Masa pivotanta (42) permite taierea materialului la orice unghi de la

pozitia perpendicularé pana la “*’spre stanga sau dreapta.

o Trageti inapoi si rotiti stiftul de blocare a capului (39), permitand
bratului sa se ridice incet in pozitia superioara.

o Slabiti butonul de blocare a mesei rotative (46).

e Apasati butonul de blocare a mesei rotative (45) si reglati masa
rotativé (42) la unghiul dorit conform scalei de unghi a mesei
rotative (43) (Fig. K).

e Blocati prin strangerea butonului de blocare a rotatiei platoului
rotativ (46). Platoul rotativ (42) are o serie de crestaturi pentru
setarea rapida a unghiurilor utilizate frecvent. Acestea sunt cele
mai utilizate unghiuri de taiere (°° ' , 225 3 4 stanga/
dreapta). Orice setare a unghiului poate fi ajustatd cu precizie
folosind scala de unghi de pe masa rotativa (43), care este
calibrata in trepte de 1 grad. Desi scala este suficient de precisa
pentru majoritatea sarcinilor, se recomanda totusi verificarea
setarii unghiului de taiere folosind un raportor sau alt instrument
de masurare a unghiului.

Cand utilizati functia de setare rapida pentru unghiuri standard,

dispozitivul de blocare trebuie sa se fixeze cu un clic audibil.

REGLAJUL BRATULUI (CAPULUI) PENTRU TAIERE iN BISEL
Bratul poate fi inclinat la orice unghi in intervalul de la%la **'(spre
stanga) — pentru taierea in unghi (Fig. L).

e Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (39) pentru a elibera
bratul bratului si permiteti bratului sa se ridice incet in pozitia
superioara.

« Slabiti maneta de blocare a inclinarii capului (38).

. Tnclinat,i bratul bratului de ridicare spre stanga pana la unghiul
dorit, care poate fi citit pe scala unghiului de inclinare a capului
(51) (Fig. M).

* Strangeti maneta de blocare a inclinarii capului (38).

Daca este necesara reglarea ambelor unghiuri (in ambele

planuri, orizontal si vertical) pentru taierea combinata, unghiul

de taiere in unghi trebuie setat intotdeauna primul.

VERIFICAREA SI REGLAREA POZITIEI PERPENDICULARE A

LAMII DE TAIERE IN RAPPORT CU MASA ROTATIVA.

Pentru a asigura o taiere precisa, verificati setarile de baza ale

ferastraului dupa o perioada de utilizare si reglati-le daca este

necesar

« Slabiti maneta de blocare a inclinarii capului (38).

o Deplasati capul in pozitia din extrema dreapta (perpendicular pe
masa rotativa) si strangeti maneta de blocare a inclinarii capului
(38).

o Slabiti butonul de blocare a rotatiei mesei rotative (46).

e Reglati platoul rotativ (42) in pozitia 0%i strangeti butonul de
blocare a rotatiei platoului (46).

e Apasati maneta de blocare a protectiei glisante (32) si coborati
capul de tdiere Tn pozitia cea mai joasa.

o Verificati (folosind un instrument de masurare) daca discul de
taiere este perpendicular pe masa rotativa (42).

Cand efectuati masuratorile, asigurati-va ca instrumentul de

masurare nu atinge dintii discului de taiere, deoarece

masurarea poate fi inexactd din cauza grosimii insertiei din
carbura.

Daca unghiul masurat nu este de 90%, este necesara o reglare,
care se efectueaza dupa cum urmeaza:

. Tnclinatli capul spre stanga.

* Rotiti surubul de reglare (52) in sensul acelor de ceasornic sau
in sens invers acelor de ceasornic pentru a mari sau a micsora
unghiul de inclinare al capului. Fixati cu piulita de blocare (53)
(Fig. N).

e Odata ce discul de taiere este pozitionat perpendicular pe masa
rotativa, lasati capul sa revina in pozitia superioara.

O reglare similara trebuie efectuata pentru unghiul de inclinare de

45° 9" al capului pentru taieturi in unghi, folosind surubul de reglare




(54) si piulita (55) situate pe partea opusa a bratului de extensie
(Fig. O).

FUNCTIONARE $I INTRETINERE

inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la
priza de retea. CURATARE

Dupa terminarea lucrului, indepartati cu grija orice bucati de
material, aschii si praf de pe masa de lucru si din zona din jurul
discului de taiere si a protectiei acestuia.

Cel mai bine este sa curatati ferastraul cu o perie sau cu un jet
de aer comprimat de joasa presiune.

Nu folositi niciodatd apa sau lichide chimice pentru a curata
ferastraul.

Pastrati toate manerele si butoanele curate.

Curédtati regulat orificile de ventilatie pentru a preveni
supraincalzirea motorului ferastraului.

Depozitati intotdeauna ferastraul cu lant intr-un loc uscat, la
indemana copiilor.

Tnlocuirea cablului de alimentare sau alte reparatii trebuie
efectuate numai de un centru de service autorizat.

Verificati periodic daca toate suruburile si bolturile de fixare
sunt stranse. Acestea se pot slabi in timp, in timpul utilizarii.
INLOCUIREA LAMEI DE TAIERE

Lama de taiere trebuie inlocuitd atunci cand masina este
configurata ca ferastrau circular pentru taieri in unghi.

Trageti inapoi stiftul de blocare a capului (39) pentru a elibera
bratul de extensie.

Lasati bratul de extensie sa revina usor in pozitia superioara.
Apasati si tineti apasata maneta de blocare a protectiei glisante
(32).

Glisati protectia glisanta (33) in sus, desurubati surubul (56) si
scoateti capacul (57).

(Fig. P) pentru a accesa surubul de fixare a discului de taiere (58)
(Fig. R).

Apasati si tineti apasat butonul de blocare a axului (12) (este
posibil sa fie necesar sa rotiti discul de tdiere pentru a bloca axul).
Folosind o cheie, desurubati surubul de fixare a discului de taiere
(58) in sensul acelor de ceasornic (filet stang).

Eliberati butonul de blocare a axului (12) si scoateti surubul de
fixare a lamei si flansa exterioara (59).

Curatati toate piesele care urmeaza sa fie montate inainte de
instalare.

Montati noul disc de taiere astfel incat acesta sa fie apasat
Tmpotriva suprafetei flansei interioare si centrat pe orificiul sdu
Pozitionati noul disc de taiere astfel incat dintii acestuia si
sageata de pe el sa fie perfect aliniati cu directia indicata de
sageata de pe protectie.

Montati flansa exterioara si strangeti surubul de fixare a discului
de taiere in sens invers acelor de ceasornic, tinand apasat
butonul de blocare a axului (12).

Glisati capacul (57) in pozitie si strangeti surubul (56).

Eliberati protectia glisantd (33) in pozitia initiala (protectia
glisanta trebuie sa acopere complet discul de taiere).
Asigurati-va ca protectia glisanta (33) se afla in pozitia corecta si
se misca liber la ridicarea si coborarea bratului bratului de lucru.

Asigurati-va ca discul de taiere se roteste in directia corecta
(consultati sageata de pe discul de taiere si de pe protectia
fixa). Dupa inlocuirea discului de taiere, asigurati-va ca acesta
se misca liber, rotindu-l manual.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON
Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5

mm), arsi sau crapati trebuie inlocuiti imedi
carbon trebuie inlocuiti intotdeauna in acelasi tim

Ambii perii de
p.

Inlocum periile de carbon cand masina este asezata in pozitia
de Iucru ca ferastrau circular pentru taiere in unghl

Desurubati capacele periilor de carbon (60) (Fig. S).

Scoateti periile de carbon uzate.

Indepartati praful de carbon folosind un jet de aer comprimat de
joasa presiune.

Introduceti periile de carbon noi (periile trebuie sa alunece liber
n suporturile de perii) (Fig. T).

Montati capacele periilor de carbon (60). Dupa inlocuirea
periilor de carbon, porniti ferastraul cu lant fara sarcina si
asteptati 1-2 minute pentru ca periile de carbon sa se
acopere cu comutatorul motorului. inlocuirea periilor de
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carbon trebuie efectuata numai de o persoana calificata,
folosind piese originale.
Orice defectiuni trebuie remediate de cétre un centru de service
autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1600 W
Viteza discului de taiere (fara sarcina) 4800 rpm
Diametru exterior disc de taiere 254 mm
Diametrul interior al discului de taiere 30 mm
Clasa de protectie 1}
Grad de protectie 1P20
Greutate 15 kg
Functia
de
ferastra
ude
masa
Grosimea maxima a materialului de taiat | 38 mm
Functie
de
ferastrau
circular
Interval de taiere in unghi 0° pana la
45°
Interval de taiere unghiulara +45°
0% x 0° 70 x 150
mm
45° x0° 70 x 110
Dimensiunile materialului mm
taiat n unghi / inclinat 45° x 45° 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Fierastrau universal
Nivelul presiunii acustice Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Nivel de putere acustica Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa
indicate in acest manual au fost masurate in conformitate cu EN
61029-1.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreund cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de
colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute

— de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare

mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o

amenintare potentiald pentru mediu si sénatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu
sediul social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: ,GTX Poland”),
informeazé prin prezenta c& toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si
sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului
in intregime sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara
consimtdmantul expres scris al GTX Polonia, este strict interzisé si poate atrage
raspunderea civila si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau circular pentru taiere in unghi

Model: 59G801

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numér de serie: de la 00001 la 99999



Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organism notificat:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNCHEN; Germania

Numarul certificatului de examinare de tip CE:

M6A 044390 1054

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele adaugate de utilizatorul
final sau modificarile ulterioare efectuate de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate sa
intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 9 mai 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

UNIVERSAL LANCFURESZ

59G801
FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
oOsszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miszaki
adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartdsa aramiitéshez, tlizhéz
és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Minden figyelmeztetést és utasitast Orizzen meg késdbbi
felhasznalas céljabol.
. VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi teriilettél és a
vagokeéstol. A masik kezét tartsa a segédfogantyun vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével fogja a flirészt, a kés nem
vaghatja meg 6ket.

. Ne nyuljon a munkadarab ala. A fiirészlapvédé nem védi a
felhasznalét a munkadarab alatt lévd vagoeltsl.
. Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab

vastagsagahoz. A munkadarab alatt a flirészlapnak legfeljebb egy
teljes foga latszédjon.

2h

ellenérizhetetlentil felemelkedik, és a munkadarabbdl a kezeld felé
ugrik.
. Amikor a flirészlap beszorul vagy elakad egy zar6 vagas
soran, a firészlap leall, és a motor reakcidja miatt a gép visszarug a
kezel6 felé;
. Ha a flirészlap elfordul vagy elmozdul a vagas soran, a
flirészlap hatsoé élén lévé fogak belemarnak a fa felsé feliletébe, ami
miatt a flrészlap kiugrik a vagasbdl, és visszapattan a kezeld felé.
. A visszarigas a flirész helytelen hasznalatanak és/vagy a
helytelen munkavégzési eljarasoknak vagy kortiményeknek a
kovetkezménye, és az alabbiakban felsorolt megfeleld
ovintézkedésekkel elkerilhetd:
> Tartsa a fiirészt szilardan mindkét kezével, és ugy
helyezze el a karjait, hogy ellensulyozzak a
visszarGigas erejét. Alljon a fiirészlap egyik
oldalara, de ne alljon egy vonalban a fiirészlappal.
A visszarugas a flirész visszarlgasat okozhatja, de a
visszarlugas erejét a kezeld szabalyozhatja, ha
megfeleld évintézkedéseket tesz.
> Ha a filirészlap elakad, vagy a vagas barmilyen
okbol megszakad, engedje el a kioldégombot, és
tartsa a flirészt mozdulatlanul az anyagban, amig
a flirészlap teljesen le nem all. Soha ne prébalja
kihuzni a filirészt az anyagbol, vagy hatrafelé
hazni, amig a fiirészlap mozgasban van, mivel ez
visszarugast okozhat. Vizsgalja meg a flirészlap
elakadasanak okat, és tegyen korrekcios
intézkedéseket annak kikiiszobdlésére.
> A fiirész Gjrainditasakor kdzpontositsa a
flirészlapot a vagasnyomban, hogy a fogak ne
vagjanak bele az anyagba. Ha a flirészlap elakad, a
ftirész Ujrainditasakor felemelkedhet vagy elpattanhat
a munkadarabtol.
> A fiirészlap elakadasanak és a
visszacsapddasnak a kockazatat minimalizalja a
nagy panelek alatamasztasaval. A nagy panelek
sajat sulyuk alatt hajlamosak megereszkedni.
Helyezzen alatédmasztasokat a panel mindkét
oldalara, a vagasi vonal és a panel széle kbzelében.
Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
vagokorongokat. Az élesitetlen vagy helytelenl
bedllitott vagékorongok keskeny vagasi nyilast
eredményeznek, ami tulzott surlédashoz, a flirészlap
elakadasahoz és visszarugashoz vezet.
A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy a mélység- és ferde vagas beallito
reteszel6karok szorosan meg vannak huzva és
reteszelve. Ha a flirészlap bedllitasa a vagas kézben
megvaltozik, az beszorulast és visszarligast okozhat.
> Legyen kiilondsen 6vatos, ha falakat vagy mas,
nem lathato teriileteket vag. A kiallo flirészlap
atvaghat targyakat, ami visszacsapddast okozhat.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

%
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. Vagas kozben soha ne tartsa a munkadarabot a ki
vagy a labahoz szoritva. Rogzitse a munkadarabot egy stabil
feliilethez. Fontos, hogy minimalisra csokkentsék a sériilés, a
penge beszoruldsa vagy az iranyitas elvesztése kockazatat.

. Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagészerszam
rejtett vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe
keriilhet, az elektromos szerszamot a szigetelt
markolatfeliileteken fogja meg. Az aram alatt allo kabellel valé
érintkezés kovetkeztében az elektromos szerszam szabadon allé
fémrészei aram ala keriilnek, ami aramiitést okozhat a kezel6
szamara.

. Hosszanti vagasok végzése soran mindig hasznaljon
hosszanti vezet6t vagy egyenes vezetét. Ez javitia a vagas
pontossagat és csokkenti a flirészlap beszoruldsanak kockazatat.

. Mindig a rogzitéfuratokhoz megfelelé6 méretii és alaku
pengéket hasznaljon. A flirész rogzitési pontjaihoz nem illeszkedd
pengék eltolédnak a kdzéppontbdl, ami az iranyitds elvesztését
okozhatja.

. Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 flirészlap-
alatéteket vagy csavarokat. A flirészlap-alatéteket és csavarokat
kifejezetten a fiirészéhez tervezték, hogy optimalis teljesitményt és
biztonsagot biztositsanak.

A VISSZACSAPAS OKAI ES MEGELOZESE A KEZELO ALTAL:

. A visszarlgas egy elakadt, elzarédott vagy rosszul beallitott
flirészlapra adott hirtelen reakcio, amelynek kovetkeztében a flirész
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1. Olvassa el a felhasznaloi kézikonyvet, és tartsa be az abban
szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Haszndlion egyéni védofelszerelést (védészemiiveg, flilvéds,
poralarc).

3. Karbantartési vagy javitasi munkak elvégzése el6tt huzza ki a
halozati kabelt.

4. Hasznaljon egyéni védofelszerelést: védokesztyit

5. Védje a készilléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

8. Il. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurépai Uni6 elbirasainak.

10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel
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Az univerzalis flirész fa és faalapu anyagok vagasara szolgal. A gép
asztali flirészként vagy gérvagoként is hasznalhaté. A gyors,
szerszam nélkili funkciévaltdas megkonnyiti a munkat. A gép
teljesitménye alkalmas kemény és puha fa, valamint forgacslap és
farostlemez vagasara. Asztali flirészként torténé hasznalatkor ne
vagjon aluminiumot vagy mas szinesfémeket. Tlizifavagasra nem
hasznalhatd. A flrészt kizarélag megfeleld, keményfém fogazatu
vagotarcsakkal szabad hasznalni. Az univerzalis flirészt konnyl
munkakhoz tervezték szervizmiihelyekben, felljitasi és épitési
munkakhoz, valamint mindenféle barkacsolashoz (DIY).

A gépet nem szabad a rendeltetésétol eltéré célokra hasznalni.
A KEPEK LEIRASA

Az alabbi szamozas a
gépalkatrészekre vonatkozik.

A HASZNALAT ELOKESZITESE

Miel6tt barmilyen szerelési vagy beallitasi munkat végezne az
univerzalis flirészen, gy6z6djon meg arrél, hogy a gépet
leva totta az ar llatasro

kézikonyv illusztracioin  lathato

|
ol.

AZ UNIVERZALIS FURESZ MUNKAPADRA TORTENO
FELSZERELESE

Javasoljuk, hogy a flirészt a firész talpan talalhaté rogzitéfuratok
(9) segitségével rogzitse a munkapadhoz vagy allvanyhoz, ami
biztositja a biztonsagos miikodést és kikiisz6boli a gép nem kivant

elmozdulasanak kockazatat hasznalat kozben. A rogzitéfuratok 8

mm  atmérdéjl, lapos vagy hatlapfejli csavarokhoz késziltek. A

flirész munkapadra torténé felszerelésekor gyézédjon meg arrol,

hogy:

¢ A munkapad fellilete sik és tiszta legyen.

e A csavarokat egyenletesen és nem tulzott erével hizza meg (a
régzitécsavarokat Ugy kell meghuzni, hogy azok ne okozzanak
feszlltséget vagy deforméaciot az aljzatban). Tulzott feszlltség
esetén fennall az aljzat repedésének kockazata.

SZALLITAS

A gép szallitasa el6tt hajtsa végre az alabbi Iépéseket:

o Allitsa a gépet asztali flirész poziciéba.

o A gépet ugy szdllitsa, hogy mindkét kezével fogja az alapot.

MUKODES / BEALLITASOK

Miel6tt barmilyen beallitasi munkat végezne a lancfiirészen,
gy6z6djon meg arrdl, hogy az nincs csatlakoztatva a halézati
aramellatashoz. A lancfiirész biztonsagos, pontos és hatékony
miikodésének biztositasa érdekében minden beallitasi eljarast
teljes korten el kell végezni.

Miutan minden beallitasi és beallitasi miiveletet elvégzett,
gy6z6djon meg arrél, hogy az oOsszes beallité kulcsot
eltavolitotta. Ellenérizze, hogy az 6sszes rogzitéelem szorosan
meg van-e huzva.

A bedllitasi miiveletek elvégzése soran ellenérizze, hogy az
osszes kiilsé alkatrész megfeleléen miikodik-e, és megfelel-e a
megfelelé miikodéshez sziikséges Osszes feltételnek. A
lancfiirész hasznalata el6tt minden kopott vagy sériilt
alkatrészt szakképzett személyzettel kell kicserélni.

MEGJEGYZESEK A VAGASHOZ

e Barmely beallitas elvégzése utan ajanlott proba vagast végezni
a bedllitds helyességének ellenérzése és a méretek
leellenérzése érdekében.

e Afiirész bekapcsolasa utan varja meg, amig a vagétarcsa eléri a
maximalis alapfordulatszamot; csak ezutan kezdje meg a vagast.

e A hosszabb anyagdarabokat rogziteni kell, hogy azok a vagas
végeén ne essenek le (pl. gorgés tamasztékkal).

* A vagas megkezdésekor kiiléndsen évatosan jarjon el!

e Korabban mar hasznalt fa vagasakor gyéz&djon meg arrél, hogy
nincsenek-e benne nem kivant targyak, példaul szogek,
csavarok sth.

* Varja meg, amig a vagotarcsa teljesen leall, mielétt eltavolitana
a levagott anyagdarabokat.

* Mindig a munkadarab f6 részét fogja meg. Soha ne fogja meg az
anyag vagott részét.

ASZTALI FURESZKENT VALO HASZNALAT

PORELSZIVAS

A forgacsok felhalmozddasanak megakadalyozasa és a maximalis

teljesitmény biztositasa érdekében:

e Emelje a flirészkarot a maximalis felsé poziciéba, mint egy

gérvagonal.



* Helyezze a forgdasztalra
(42) ugy, hogy az beakadjon a rogzitébe.
e Engedje le és rogzitse a flirészkarot az asztali
poziciéjaban.
* Csatlakoztassa a forgacselszivo betétet (8) egy ipari porszivéhoz
a forgacselszivo fuvoka
(10) segitségével.
A HASITOEK BEALLITASANAK ELLENORZESE A hasitoéket (1)
ugy kell felszerelni, hogy a vagoétarcsa (13) és a hasitéék
(1) kozotti tavolsag 3 és 5 mm kozott legyen (a hasitoéket
pontosan a vagotarcsa hosszanti tengelyére kell helyezni) (A.
abra). A hasitéék helyzetét minden vagotarcsa-cserét kovetéen
ellenérizni kell.
VAGOTARCSAVEDO
A vagotarcsa védoéburkolatat (2) ugy kell felszerelni, hogy az
felemelkedjen, amikor az anyagot a vagoétarcsa (13) felé toljak,
és szabadon leessen, miutan az anyagot elvagtak.

A PARHUZAMOS VEZETO FELSZERELESE

e Csusztassa a parhuzamos vezet6 rogzitését (4) a munkaasztal
(3) vezetd sinébe.

« Allitsa be a hossziranyu vezetét (4) a kivant pozicidba (a skala
és a nézbablak (5) segitségével), majd régzitse a hossziranyu
vezetd rogzitékarjaval (6) (B. abra).

e Javasolt egy proba vagast végezni, megmérni az eredményt, és
szlikség esetén beallitani a parhuzamos vezet6t. A munkadarab
beszorulasanak megakadalyozasa érdekében a parhuzamos
vezetd (4) hossziranyban elmozdithaté a csavar és a
parhuzamos vezet6 régzitégombjanak meglazitasa utan.

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A halézati fesziiltségnek meg kell felelnie a flirész tipustablajan
feltiintetett fesziiltségnek. A flirészt csak akkor szabad
bekapcsolni, ha a vagandé anyag nincs a filirészlap kozelében.
Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsolén (7) talalhato ,,1”
gombot (C. abra). Kikapcsolas — nyomja meg a kapcsoldn
talalhato ,,0” gombot.

A VAGASMELYSEG BEALLITASA

e Lazitsa meg a munkaasztal emelé/siillyeszté gombjainak (11)
elforgatasaval,

o Allitsa be a munkaasztalt (3) a kivant vagasi mélységre.

* ROogzitse a kivalasztott poziciét a munkaasztal emelé/slllyesztd
gombjaival (11) (D. abra),

A munkaasztal emel6/slllyeszté gombjanak (11) karjat visszahtzva

és elengedve lehet atpozicionalni.

A flrészt ugy kell elhelyezni, hogy a vagétarcsa legmagasabb

pontja kissé kialljon a vagott anyag feluiletébdl.

SZOGES VAGAS AZ ALLITHATO SZOGMERO SEGITSEGEVEL

Az éllithaté sz6gméré a munkaasztal bal oldalan van felszerelve.

* Vegye le a hossziranyu vezet6t (4) a munkaasztalrél (3).

e Helyezze be az Allithatdé szogméré (22) vezetéjét a
vezetéhoronyba (16).

* ROogzitse a keresztvagd vezetét (15) az allithaté szégméréhéz
(22) a keresztvagd vezetd rogzitégombijaival (20), allitsa be a
kivant vagasi szoget a szogskalaval (17), és rogzitse a szog
régzitégombjaval (21).

* Rogzitse a szoglitkdzo6t (22) a régzitégomb (19) segitségével

e (E. abra).

e Helyezze el a keresztiranyu vezet6ét (15) ugy, hogy az ne
érintkezzen a vagoétarcsaval (a  keresztiranyl  vezetd
mozgathato).

* A flirész beinditasa elétt ellendrizze, hogy a keresztvezeté (15)
korilbelll 2 cm-re van-e a vagoétarcsatol.

* Nyomja a munkadarabot szorosan a keresztvezetéhéz (15).

e Kapcsolja be a fiirészt, és tolja a munkadarabot a vagdékorong
felé a vagas elvégzéséhez.

A vagando anyagot mindig tolja elég messzire elére, hogy a

vagas egy mozdulattal elvégezhetd legyen.

Keresztvagaskor ne hasznalja a hossziranyu vezet6t a vagando

anyag hosszusagi Utkozéjeként, mivel a vagott darab

beszorulhat a hossziranyl vezeté és a flirészlap kozé, és
visszarlgast okozhat.

HOSSZANTU VAGASOK
A hossziranyu vagas soran az anyagot a teljes hosszan a kivant
szélességre vagjak.

flirész
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o Allitsa be a hossziranyu vezetét (4) a kivant vagasi szélességre.

e Inditsa el a flirészt, és varja meg, amig a fiirészlap eléri a
maximalis fordulatszamot.

e Nyomja az anyagot a hossziranyu vezeté (4) felé, és tolja azt a
flirészlap felé, amig el nem éri a hasitdkést (1) (ha a flirészlap
kozvetlen kdzelében dolgozik, hasznaljon toldpalcat).

e Hagyja a vagott anyagot a munkaasztalon, amig a fiirészlap a
flirész kikapcsolasa utan teliesen le nem all.

Minden beallitas utan ajanlott egy proba vagast végezni, hogy

ellendrizze a beallitds helyességét. Vagas kozben alljon a

vagasi vonal egyik oldalan.

KIS DARABOK VAGASA

e Allitsa be a hossziranyl vezetst (4) a megfeleld vagasi
szélességre.

e Az anyagot mindkét kézzel tolja be. A vagdkorong kozvetlen
kdzelében mindig a mellékelt tolopalcat haszndlja az anyag
mozgatasahoz, vagy kiegészitéen egy fadarabot is hasznalhat,
amellyel a vdgando anyagot a hossziranyu vezetéhoz (4) nyomja.

* A vagandé anyagot mindig a hasitokések (1) végéig tolja.

Rovid és keskeny anyagdarabok vagasakor a tolopalcat a

vagas kezdetétdl fogva kell hasznalni.

GERVAGOKENT VALO HASZNALAT

AKITERJESZTO KAR (FEJ) MUKODESE

Akinyujtdkar két pozicioba allithatd: felsé és also. A fej rogzitett alsd

poziciébol torténd kioldasahoz kdvesse az alabbi lépéseket:

* Vegye le a parhuzamvezet6t (4) és az allithato szogiitk6zét (22).

« Nyomja meg enyhén a fogantyut (31), és tartsa lenyomva.

e Huzza vissza a fejrogzité csapszeget (39) ugy, hogy a
régzitécsap kicsusszon a rogzitéfuratbol.

o Forgassa el a fejrogzitd csapot (39)°-kalés régzitse ebben a
helyzetben (F abra).

« Nyomja meg a csuszo6 fedél reteszelSkarjat (32).

e Tartsa meg a karot, mikdzben az fels6 helyzetébe emelkedik.

e A szorokar also helyzetben torténé reteszelése a reteszelés
feloldasaval ellentétes sorrendben toérténik, miutan el6bb
elengedte a csuszo fedél reteszelSkarjat (32).

FUGGOLEGES SZORITO

A fluggéleges szoritd (36) a fiirész alapjanak mindkét oldalara

felszerelhetd, és teljes mértékben beallithaté a vagandé anyag

méretéhez. Ne lizemeltesse a flirészt, ha a fliggéleges szorité nincs
hasznalatban (G. abra).

e Lazitsa meg a rogzitégombot a flggdleges szoritokarjan (35)
azon az oldalon, ahol a fliggéleges szoritét fel kell szerelni.

e Szerelje fel a flggbleges szoritét (36) Ugy, hogy behelyezi a
flirész alapjanak lyukaba.

e Miutan a fiiggéleges szoritdkar (36) helyzetét a munkadarabhoz
igazitotta, hlizza meg a fliggéleges szoritokar régzitégombjat
(35).

e Huzza meg a fliggéleges szoritd régzitégombjat (37) ugy, hogy
az a munkadarabot a fiirész alapjahoz nyomja.

« Ellenérizze, hogy az anyag biztonsagosan van-e befogva.

Az optimalis biztonsag érdekében mindig rogzitse a vagando

anyagot. Ne vagjon olyan anyagokat, amelyek tul kicsik ahhoz,

hogy régziteni lehessen 6ket.

A FORGOASZTAL-MEGHOSSZABBITOK FELSZERELESE |/

LESZERELESE A forgbasztal-meghosszabbitok felszerelésével

novelheté a munkatertilet, ami jelentésen megkdnnyiti a hosszabb

darabok vagasat. A forgéasztal-meghosszabbitdk a flirészalap bal

és jobb oldalara szerelheték fel.

* Lazitsa meg az asztalhosszabbité régzitécsavarjait (41).

e Helyezze be a forgéasztal-hosszabbité rudakat (40) a flirészalap
furataiba.

o Alitsa be a kivant hosszisagot, majd huzza meg az
asztalkiterjesztés régzitécsavarjait (41).

o Aleszerelés a szereléssel ellentétes sorrendben torténik.

PORELSZIVAS

Ha az egészségre kilondsen veszélyes, rakkelté porok
elszivasahoz hatékonyabb elszivasi moédszerre van sziikség,
csatlakoztassa az elszivocsdvet a porelszivéd fuvokahoz (47) (H.
abra).

A VAGASMELYSEG BEALLITASANAK ELLENORZESE ES
BEALLITASA

A munka meg lése elbtt fel 1iil ellendrizze a maximalis
vagasi mélység beallitasat, hogy a vagétarcsa ne érjen hozza a




flirész alapjahoz. * Allitsa a forgtanyért (42) és a hosszabbito kart

a 0%ozicidba

e Engedje le a kinyujté kart, és tartsa az alsé helyzetben, az
tk6z6ének (48) tamaszkodva.

e Forgassa meg kézzel a vagotarcsat, hogy megbizonyosodjon
arrél, hogy telies mozgasszabadsaggal rendelkezik.

e A telies vagasi mélységhez tartozé helyes beadllitdsnak
biztositania kell, hogy a vagétarcsa 5 mm-rel a forgétanyér (42)
felso fellilete ala hatoljon (I. abra).

« Ha a bedllitds nem megfeleld, el6szor lazitsa meg a rogzitéanyat
(50), majd forgassa el a beallitocsavart (49) (balra vagy jobbra),
amig el nem éri a kivant vagasi mélységet (J. abra).

* A beallitas utan rogzitse a bedllitécsavart (49) a rogzitéanyaval
(50).

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A halézati fesziiltségnek meg kell felelnie a flirész tipustablajan

feltiintetett fesziiltségnek. A fiirészt csak akkor szabad

bekapcsolni, ha a vagoétarcsa nem érintkezik a vagando
anyaggal.

Bekapcsolas

« Nyomja meg az ON gombot (7). Kikapcsolas

« Nyomja meg a kapcsolén az O gombot (7).

KESKENY ANYAGDARABOK VAGASA

A vagast foként keskeny anyagdarabokhoz hasznaljak. A vagas

megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy az asztal forgasgatlod

gombja (46) és a fiirészlap d6lésgatlé karja (38) biztonsagosan meg
van-e huzva.

* Rogzitse az anyagot a forgdasztalon, figyelembe véve annak
méreteit.

o Allitsa be a kivant vagasi széget.

o Oldja ki a kinyuijto kart és a flirészlap védéburkolatat.

« Nyomja meg a Start gombot (7) (varja meg, amig a fiirészlap eléri
a maximalis fordulatszamot).

* Afogantydval (31) lassan engedie le a karot, és mérsékelt er6vel
hajtsa végre a vagast.

* Kapcsolja ki a fiirészt, és varja meg, amig a flirészlap teljesen
leall.

e Lassan emelje fel a kinyujté kart. Ha az asztal forgasgatlo
gombjat nem hizza meg eléggé, a flirészlap varatlanul az
anyag felszinére mozdulhat, ami azt a kockazatot hordozza
magaban, hogy a kezel6t eltalalja egy anyagdarab.

A FORGOASZTAL BEALLITASA SZOGES VAGASHOZ

A forgdasztal (42) lehetévé teszi az anyag vagasat barmilyen

szdgben a meréleges poziciotél kezdve 24" 4"-ig balra vagy jobbra.

e Huzza vissza és forgassa el a fej rogzitécsapjat (39), hogy a kar
lassan felemelkedhessen a felsé poziciéba.

* Lazitsa meg a forgdasztal rogzitégombjat (46).

« Nyomja meg a forgdasztal reteszelé gombjat (45), és allitsa be a
forgdasztalt (42) a kivant szogbe a forgdasztal szogskalaja (43)
szerint (K. abra).

e Rogzitse a forgétanyér forgasgatldé gombjanak (46)
meghulzasaval. A forgdétanyér (42) egy sor bevagassal
rendelkezik a gyakran hasznalt szogek gyors beallitdsahoz. Ezek
a leggyakrabban hasznalt vagasi szégek (* ,'® , 22,57 30" 45
balra / jobbra). Barmely szdg bedllitdsa pontosan bedllithatd a
forgétanyér (43) szdgskalajaval, amely 1 fokos Iépésekben van
kalibralva. Bar a skala a legtobb feladat elvégzéséhez kellen
pontos, mégis ajanlott a vagasi szog beallitasat szogmérdvel
vagy mas szégmérd eszkodzzel ellendrizni.

A standard szégek gyorsbedllitasi funkciéjanak hasznalatakor

a reteszelének hallhatéan a helyére kell kattannia.

AKAR (FEJ) BEALLITASA GEPSZOGES VAGASHOZ

A kar (fej) “és ““kozotti barmely szogbe donthets (balra) —

gérvagashoz (L. abra).

e Huzza vissza a fejreteszel6 csapszeget (39) a kar rogzitésének
oldasahoz, és hagyja, hogy a kar lassan felemelkedjen a felsé
pozicioba.

* Lazitsa meg a fej d6lésszdg-reteszeld kart (38).

« Dontse a karot balra a kivant szégbe, amelyet a fej d6lésszog-
skalan (51) olvashat le (M. abra).

e Huzza meg a fej d6lésszog-reteszeld kart (38).

Ha kombinalt vagashoz mindkét széget (mind a vizszintes,

mind a fliggéleges sikban) be kell allitani, akkor mindig el6sz6r

a gérvagasi szoget kell beallitani.
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A VAGOPENGE MEROSZOGES POZICIOJANAK ELLENORZESE

ES BEALLITASA A FORGOASZTALHOZ KEPEST.

A pontos vagas biztositdsa érdekében ellenérizze a flirész

alapbeallitasait egy bizonyos ideig tarté hasznalat utan, és szikség

esetén allitsa be azokat

e Lazitsa meg a fej d6lésszog-reteszeld karjat (38).

e Mozgassa a fejet a legjobbra (merélegesen a forgdasztalra),

majd huzza meg a fej d6lésszdg-reteszeld kart (38).

Lazitsa meg a forgoasztal forgasrogzité gombjat (46).

Allitsa a forgétanyért (42) a 0°poziciéba, majd huzza meg a

forgotanyér forgasgatldo gombjat (46).

e Nyomja meg a cslsz6 védbburkolat reteszel6karjat (32), és
engedje le a flrészfejet a legalacsonyabb poziciéba.

o Ellenérizze (méréeszkozzel), hogy a vagoétarcsa merbleges-e a
forgétanyérra (42).

A mérés soran ligyeljen arra, hogy a mérémiiszer ne érjen

hozza a vagétarcsa fogaihoz, mivel a keményfém betét

vastagsaga miatt a mérés pontatlan lehet.

Ha a mért szég nem 90%, beallitasra van sziikség, amelyet a

kdvetkez&képpen hajtson végre:

e Dontse a fejet balra.

e Forgassa az Adllitdcsavart (52) az oramutatd jarasaval
megegyezé vagy azzal ellentétes irdnyba a fej délésszogének

novelése vagy csOkkentése érdekében. Rogzitse a
rogzitéanyaval (53) (N. abra).
e Miutdn a vagoétarcsa merdleges helyzetbe kerilt a

forgoétanyérhoz képest, engedie vissza a fejet a felsé pozicidba.
Hasonlé beallitast kell végrehajtani a fej 45° *° délésszégének
beallitasahoz gérvagasokhoz, a hosszabbité kar masik oldalan
talalhato beallitécsavarral (54) és anyaval (55) (O. abra).

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi

munkat megel6zéen huzza ki a halézati kabelt a konnektorbol.

TISZTITAS

e A munka befejezése utan gondosan tavolitsa el az asztalrdl,
valamint a vagétarcsa és annak véddburkolata koriili teriiletr6l az
anyagdarabokat, forgacsokat és port.

e A flrészt legjobban kefével vagy alacsony nyomasu stritett
levegével lehet megtisztitani.

e Soha ne haszndljon vizet vagy vegyi folyadékokat a fiirész
tisztitasahoz.

e Tartsa tisztan az 6sszes fogantyut és gombot.

e Rendszeresen tisztitsa meg a szell6zényilasokat,
megakadalyozza a flirész motorjanak tiimelegedését.

¢ Alancfirészt mindig szaraz helyen, gyermekekté| elzarva tarolja.

e A tapkabel cseréjét vagy egyéb javitasokat kizarélag egy
hivatalos szervizkdzpont végezheti.

Rendszeresen ellenérizze, hogy minden régzitécsavar és -

anyacsavar szorosan van-e meghlzva. Hasznalat kdzben

idével meglazulhatnak.

A VAGOPENGE CSEREJE

A vagolemezt akkor kell kicserélni, amikor a gép gérvagoként

van beallitva.

e Huzza vissza a fej rogzitdcsapjat (39) a kinyujtdkar kioldasahoz.

e Hagyja, hogy a kinyujtokar siman visszatérjen felsé helyzetébe.

e Tartsa lenyomva a csuisz6 véddburkolat reteszel6karjat (32).

e Csusztassa felfelé a csisz6 véddburkolatot (33), csavarja ki a
csavart (56), és vegye le a fedelet (57).

o (P abra) igy hozzaférhet a vagoétarcsa rogzitécsavarjahoz (58) (R
abra).

e Tartsa lenyomva az orsérogzité gombot (12) (lehet, hogy el kell
forgatnia a vagotarcsat az orsé rogzitéséhez).

e Csavarkulccsal csavarja ki a vagotarcsa rogzitcsavarjat (58) az
éramutato jardsaval megegyezd irdnyba (balmenetes).

e Engedje el az orsoérdgzité gombot (12), majd tavolitsa el a
vagotarcsa rogzitcsavarjat és a kiilsé karimat (59).

e A beszerelés el6tt tisztitsa meg az Osszes felszerelendd
alkatrészt.

e Szerelje be az uj vagokorongot ugy, hogy az a belsé karima
felliletéhez nyomadijon, és a furat kdzepén legyen.

e Helyezze el az uj vagokorongot ugy, hogy a vagékorong fogai és
a rajta lévé nyil teljesen egy vonalba legyenek a védéburkolaton
1évé nyil altal jelzett iranygal.

hogy



e Helyezze fel a kils6 karimat, és tartsa lenyomva a
tengelyreteszelé gombot (12), mikdzben az éramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba meghuzza a vagétarcsa rogzitécsavarjat.

e Csusztassa afedelet (57) a helyére, és hlizza meg a csavart (56).

* Engedje el a csusz6 védéburkolatot (33) eredeti helyzetébe (a
csusz6 véddburkolatnak teljesen el kell fednie a vagdékorongot).

o Gy6zd6djon meg arrél, hogy a csuszé véddburkolat (33) megfeleld
helyzetben van, és a szoérékar emelésekor és leengedésekor
szabadon mozog.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a vagotarcsa a megfelel6 iranyba

forog (lasd a vagoétarcsan és a rogzitett védoburkolaton

talalhato nyil jelzést). A vagotarcsa cseréje utan gy6z6djon meg

arrél, hogy a vagotarcsa teljes mozgasszabadsaggal
rendelkezik, kézzel megforgatva azt.
A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy repedt motor
szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindkét szénkefét mindig
egyszerre kell kicserélni.

Cserélje ki a szénkeféket, amikor a gép gérvagoként van

beallitva.

e Csavarja le a szénkefe-burkolatokat (60) (S. abra).

* Vegye ki a kopott szénkeféket.

e Alacsony nyomasu siritett levegdvel tavolitsa el az esetleges
szénport.

e Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csuszniuk a kefetartdkba) (T. abra).

e Helyezze vissza a szénkefe-fedeleket (60). A szénkefék cseréje
utan inditsa el a lancfiirészt terhelés nélkiil, és varjon 1-2
percet, amig a szénkefék beilleszkednek a motor
kommutatoraba. A szénkefék cseréjét kizarolag szakképzett
személy végezheti, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Az esetleges hibakat a gyartdé altal felhatalmazott

szervizkézpontnak kell kijavitania.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Erték
Tapfesziltség 230V AC
Téapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1600 W
Vagoétarcsa fordulatszama (terhelés nélkiil) 4800
fordulat/perc
Vagotarcsa kiilsé atmérdje 254 mm
A vagétarcsa belsé atmérdje 30 mm
Védelmi osztaly I}
Védelmi fokozat 1P20
Suly 15 kg
Asztali
flirész
funkcié
A vagandé anyag maximalis vastagsaga [ 38 mm
Gérvago
funkcié
Gérvagasi tartomany 0°—45°
Szbgvagasi tartomany +45°
0° x 0° 70 x 150
mm
45° x 0° 70 x 110
A szogben / ferde vagasu mm
anyag méretei 45° x 45° 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
Zaj- és rezgésadatok
Univerzalis flirész
Hangnyomasszint Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informaciodk a zajrol és a rezgésrol

A késziilék altal kibocsatott zajt a kdvetkez6 értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen kézikdnyvben megadott
hangteljesitményszint Lwa az
megfeleléen kerdiilt mérésre.

hangnyomasszint Lpa és
EN 61029-1 szabvanynak
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KORNYEZETVEDELEM

létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
Ujrahasznositassal kapcsolatos informaciokat  a termék
forgalmazojatdl vagy a helyi hatdsagoktol lehet beszerezni. A hulladék
elektromos és elektronikus berendezések kornyezetre karos
anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem  keriil
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az
emberi egészségre.

Az elektromos drammal m{ikddd termékeket nem szabad a haztartasi
ﬁ hulladékkal egyitt eldobni, hanem azokat megfeleld
—

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), ezdton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”), ideértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét,
kizérolag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i jogokrol és a szomszédos
jogokrol sz6l6, 1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631.
pont, médositasokkal) szerint térvényi védelem alatt allnak. A Kézikonyv egészének
vagy barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa, kdzzététele vagy
modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkiil szigoruan tilos, és
polgari jogi és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Gérvago

Modell: 59G801

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ez a megfeleléségi nyilatkozat kizardlag a gyarto felelésségére kerdil
kiadasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Kijelolt szervezet:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraRe 65; 80339 MUNCHEN; Németorszag

EK tipusvizsgalati tantsitvany szama:

M6A 044390 1054

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozott allapotu gépre
vonatkozik, és nem terjed ki a végfelnasznalé altal hozzaadott
alkatrészekre vagy az altala végzett utélagos modositasokra.

Az EU-ban lakdhellyel vagy székhellyel rendelkezd, a miszaki
dokumentacid sszedllitdsara felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

Pawet Kowalski
A GTX POLAND minéségugyi képviselSje
Varso6, 2025. majus 9.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
MOTOSEGA UNIVERSALE

59G801
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate
di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento
futuro.
. PERICOLO: Tenere le mani lontane dall’area di taglio e
dalla lama. Tenere I'altra mano sull’impugnatura ausiliaria o
sull’alloggiamento del motore. Se entrambe le mani reggono la
motosega, non possono essere tagliate dalla lama.
. Non infilare le mani sotto il pezzo da lavorare. La
protezione della lama non protegge l'utente dalla lama di taglio sotto
il pezzo da lavorare.
. Regolare la profondita di taglio in base allo spessore del
pezzo. Sotto il pezzo deve essere visibile meno di un dente intero
della lama.



. Non tenere mai il pezzo da lavorare tra le mani o contro
la gamba durante il taglio. Fissare il pezzo da lavorare su una
superficie stabile. E importante ridurre al minimo il rischio di lesioni,
inceppamento della lama o perdita di controllo.

. Quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo, tenere |'utensile elettrico dalle superfici di presa isolate.
Il contatto con un cavo sotto tensione causera la messa sotto
tensione delle parti metalliche esposte dell'utensile elettrico e
potrebbe provocare una scossa elettrica all'operatore.

. Quando si eseguono tagli longitudinali, utilizzare sempre
una guida parallela o una guida diritta. Cid migliora la precisione
di taglio e riduce il rischio di inceppamento della lama.

. Utilizzare sempre lame di dimensioni e forma corrette per
i fori di montaggio. Le lame che non si adattano ai punti di
montaggio della sega si sposteranno fuori centro, causando la
perdita di controllo.

. Non utilizzare mai rondelle o bulloni della lama
danneggiati o non corretti. Le rondelle e i bulloni della lama sono
stati progettati appositamente per la tua sega per garantire
prestazioni e sicurezza ottimali.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE
DELL'OPERATORE:
. Il contraccolpo € una reazione improvvisa a una lama della
sega incastrata, bloccata o disallineata, che fa sollevare la sega in
modo incontrollabile e la fa saltare fuori dal pezzo in lavorazione
verso |'operatore.
. Quando la lama viene schiacciata o incastrata da un taglio in
chiusura, la lama si ferma e la reazione del motore fa si che la
macchina scatti all'indietro verso I'operatore;
. Se la lama si torce o si disallinea durante il taglio, i denti sul
bordo posteriore della lama possono affondare nella superficie
superiore del legno, causando il salto della lama fuori dal taglio e il
rimbalzo verso l'operatore.
. Il contraccolpo € il risultato di un uso improprio della sega e/o
di procedure o condizioni di lavoro errate e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate elencate di seguito:
> Tenere saldamente la sega con entrambe le mani e
posizionare le braccia in modo da contrastare la
forza di contraccolpo. Posizionare il corpo su un
lato della lama, ma non in linea con essa. Il
contraccolpo puo causare il rinculo della sega, ma la
forza del contraccolpo pud essere controllata
dall'operatore se vengono prese le precauzioni
appropriate.
> Se lalama si inceppa o il taglio viene interrotto
per qualsiasi motivo, rilasciare il grilletto e tenere
la sega ferma nel materiale fino a quando la lama
non si & completamente arrestata. Non tentare
mai di estrarre la sega dal materiale o di tirarla
all'indietro mentre la lama & in movimento, poiché
cio potrebbe causare un contraccolpo. Indagare
sulla causa dellinceppamento della lama e adottare
misure correttive per eliminarla.
> Quando si riavvia la sega, centrare la lama nel
taglio in modo che i denti non affondino nel
materiale. Se la lama si inceppa, potrebbe sollevarsi
o rimbalzare via dal pezzo quando la sega viene
riavviata.
> Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre al minimo il rischio di inceppamento della
lama e di contraccolpo. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a incurvarsi sotto il proprio peso.
Posizionare dei supporti sotto il pannello su entrambi
i lati, vicino alla linea di taglio e al bordo del pannello.
> Non utilizzare dischi da taglio smussati o
danneggiati. | dischi da taglio non affilati o regolati in
modo errato causano un taglio stretto, con
conseguente attrito eccessivo, inceppamento della
lama e contraccolpo.
> Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che le leve
di bloccaggio della regolazione della profondita e
dello smusso siano ben serrate e bloccate. Se
l'impostazione della lama cambia durante il taglio, cid
pud causare inceppamenti e contraccolpi.
> Prestare particolare attenzione durante il taglio di
pareti o altre aree non visibili. Una lama sporgente
potrebbe tagliare oggetti, causando un contraccolpo.
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SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

i L
® (C

1. Leggere il manuale d'uso e seguire le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti protettivi

5. Proteggere l'apparecchio dall'umidita.

6. Non smaltire con i rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall'attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. Il dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.

10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

SEGA DA TAVOLO (COMPONENTI)

Cuneo di spaccatura

Protezione della lama

Piano di lavoro

Guida parallela

Finestra di ispezione

Leva di bloccaggio della guida parallela
Interruttore

Inserto per la rimozione dei trucioli

Fori di montaggio

10. Bocchetta di scarico trucioli

11. Manopole di sollevamento/abbassamento del piano di lavoro
12. Pulsante di bloccaggio del mandrino

13. Disco da taglio

14. Bulloni di fissaggio del cuneo di spaccatura
15. Guida a croce

16. Scanalatura di guida

17. Scala angolare

18. Indicatore di angolo

19. Manopola di bloccaggio del goniometro regolabile
20. Manopole di bloccaggio della slitta trasversale
21. Manopola di bloccaggio dell'angolo impostato
22. Goniometro regolabile

SEGA DA TAVOLO (COMPONENTI)

©COoONDOAWN =

31. Impugnatura

32. Leva di bloccaggio della protezione scorrevole

33. Protezione scorrevole

34. Barra di arresto

35. Manopola di bloccaggio del braccio di pressione verticale
36. Morsetto verticale

37. Manopola di bloccaggio della pressione verticale

38. Leva di bloccaggio dell'inclinazione della testa

39.
40.

Perno di bloccaggio della testa
Prolunga del tavolo rotante

41. Vite di bloccaggio dell'estensione del tavolo
42. Tavola rotante

43. Scala angolare del tavolo rotante

44. Inserto del tavolo rotante

45. Pulsante di bloccaggio del tavolo rotante
46. Manopola di bloccaggio del tavolo rotante
47. Ugello di aspirazione

48. Arresto

49. Vite di regolazione

50. Controdado

51. Scala dell'angolo di inclinazione della testa

52.
53.
54.

Vite di regolazione dell'angolo a 90°
Dado
Vite di regolazione dell'angolo 45°



55. Dado

56. Vite

57. Coperchio

58. Bullone di fissaggio del disco da taglio

59. Flangia esterna

60. Copertura della spazzola di carbone

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto reale

ATTREZZATURA E ACCESSORI

Morsetto verticale

Goniometro regolabile + guida a croce
Guida parallela

Inserto per asportazione trucioli

Asta di spinta

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

(™ RrRRRMM Y x0ox ")

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La sega universale & progettata per il taglio di legno e materiali a
base di legno. La macchina puo essere utilizzata come sega da
tavolo o sega circolare. Il cambio rapido e senza attrezzi della
funzione facilita il lavoro. La potenza della macchina ¢ adatta al
taglio di legno duro e tenero, nonché di pannelli truciolari e pannelli
di fibra. Quando la si utilizza come sega da tavolo, non tagliare
alluminio o altri metalli non ferrosi. Non deve essere utilizzata per
tagliare legna da ardere. La sega deve essere utilizzata
esclusivamente con dischi da taglio adeguati, dotati di denti con
punta in carburo. La sega universale & progettata per lavori leggeri
in officine di manutenzione, lavori di ristrutturazione e costruzione e
per tutti i tipi di fai da te (DIY).

La macchina non deve essere utilizzata per scopi diversi da
quelli per cui é stata progettata.

DESCRIZIONE DELLE FIGURE
La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti della
macchina illustrati nelle immagini del presente manuale.

PREPARAZIONE ALL'USO

Prima di eseguire qualsiasi operazione di montaggio o
regolazione sulla sega universale, assicurarsi che sia stata
scollegata dall'alimentazione elettrica.

MONTAGGIO DELLA SEGA UNIVERSALE SU UN BANCO DA

LAVORO

Si raccomanda di fissare la sega a un banco da lavoro o a un

supporto utilizzando i fori di montaggio (9) previsti nella base della

sega, il che garantisce un funzionamento sicuro ed elimina il rischio

di movimenti indesiderati della macchina durante l'uso. | fori di

montaggio sono progettati per viti di 8 mm di diametro con testa a

fessura o esagonale. Quando si monta la sega sul piano del banco

da lavoro, assicurarsi che:

* La superficie del piano del banco da lavoro sia piana e pulita.

e Le viti siano serrate in modo uniforme e senza esercitare una
forza eccessiva (le viti di fissaggio devono essere serrate in modo
da non causare sollecitazioni o deformazioni della base). In caso
di sollecitazioni eccessive, sussiste il rischio di rottura della base.

TRASPORTO

Prima di trasportare

operazioni:

* Posizionare la macchina in posizione da sega da tavolo.

* Trasportare la macchina tenendo la base con entrambe le mani

[N NN

la macchina, eseguire le seguenti

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Prima di eseguire qualsiasi intervento di regolazione sulla
motosega, assicurarsi che sia stata scollegata dalla rete
elettrica. Per garantire un funzionamento sicuro, preciso ed
efficiente della motosega, &€ necessario eseguire integralmente
tutte le procedure di regolazione.
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Una volta completate tutte le procedure di regolazione e
impostazione, assicurarsi che tutte le chiavi di regolazione
siano state rimosse. Verificare che tutti i dispositivi di fissaggio
siano serrati saldamente.

Durante I'esecuzione delle procedure di regolazione, verificare
che tutti i componenti esterni funzionino correttamente e
soddisfino tutte le condizioni necessarie per un corretto
funzionamento. Qualsiasi parte usurata o danneggiata deve
essere sostituita da personale qualificato prima di utilizzare la
motosega.

NOTE SUL TAGLIO

e Dopo aver completato qualsiasi regolazione, si raccomanda di
effettuare un taglio di prova per verificare la correttezza della
regolazione e controllare le dimensioni.

e Dopo aver acceso la sega, attendere che il disco da taglio
raggiunga il massimo numero di giri al minimo; solo allora si pu6
iniziare a tagliare.

e | pezzi di materiale piu lunghi devono essere fissati per evitare
che cadano al termine del taglio (ad es. utilizzando un supporto
a rullo).

* Prestare particolare attenzione all'inizio del taglio!

¢ Quando si taglia legno gia utilizzato, assicurarsi che non vi siano
oggetti indesiderati come chiodi, viti, ecc.

* Attendere che il disco da taglio si sia completamente fermato
prima di rimuovere i pezzi di materiale tagliati.

e Tenere sempre la parte principale del pezzo. Non tenere mai la
parte del materiale che viene tagliata.

UTILIZZO COME SEGA DA TAVOLO
ASPIRAZIONE DELLA POLVERE
Per evitare |'accumulo di trucioli e garantire le massime prestazioni:
e Sollevare il braccio della sega nella sua posizione massima
superiore, come con una troncatrice.
* Posizionare l'inserto di aspirazione trucioli (8) sul piano rotante
(42) della troncatrice in modo che si innesti nei relativi fermi.
¢ Abbassare e bloccare il braccio della sega nella posizione della
sega da tavolo.
e Collegare linserto di aspirazione trucioli (8) a un aspiratore
industriale utilizzando la bocchetta di aspirazione trucioli
(10).
CONTROLLO DELLA REGOLAZIONE DEL CUNEO DI
SPACCATURA Il cuneo di spaccatura (1) deve essere montato in
modo che la distanza tra il disco da taglio (13) e il cuneo di
spaccatura
(1) sia compresa tra 3 e 5 mm (il cuneo di protezione deve
essere posizionato esattamente sull'asse longitudinale del
disco da taglio) (Fig. A). La posizione del cuneo di protezione
deve essere controllata dopo ogni sostituzione del disco da
taglio.

PROTEZIONE DEL DISCO DA TAGLIO

La protezione del disco di taglio (2) deve essere montata in
modo tale da sollevarsi man mano che il materiale viene
alimentato verso il disco di taglio (13) e da abbassarsi
liberamente una volta che il materiale é stato tagliato.

INSTALLAZIONE DELLA GUIDA PARALLELA

* |Inserire il supporto della guida parallela (4) nella guida del piano
di lavoro (3).

e Regolare la guida parallela (4) nella posizione desiderata
(utilizzando la scala graduata e la finestrella di controllo (5)) e
fissarla con la leva di bloccaggio della guida parallela (6) (Fig. B).

« Siconsiglia di effettuare un taglio di prova, prendere una misura
e, se necessario, regolare la guida parallela. Per evitare
l'inceppamento del pezzo, la guida parallela (4) pud essere
spostata longitudinalmente dopo aver allentato la vite e la
manopola di fissaggio della guida parallela.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla

targhetta della sega. La sega puo essere accesa solo quando il

materiale da tagliare € lontano dalla lama.

Accensione: premere il pulsante «I» sull'interruttore (7) (Fig.

C). Spegnimento: premere il pulsante «O» sull'interruttore.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

« Allentare ruotando le manopole di sollevamento/abbassamento
del piano di lavoro (11),



* Regolare il piano di lavoro (3) alla profondita di taglio desiderata.
« Bloccare nella posizione selezionata utilizzando le manopole di
sollevamento/abbassamento del piano di lavoro (11) (Fig. D),

E possibile riposizionare la leva della manopola di
sollevamento/abbassamento del piano di lavoro (11) tirandola

indietro e rilasciandola.
La sega deve essere posizionata in modo che il punto piu alto
del disco da taglio sporga leggermente sopra la superficie del
materiale da tagliare.

TAGLIO AD ANGOLO UTILIZZANDO

REGOLABILE

Il goniometro regolabile € montato sul lato sinistro del piano di

lavoro.

e Rimuovere la guida parallela (4) dal piano di lavoro (3).

« Inserire la guida per il goniometro regolabile (22) nella fessura di
guida (16).

« Fissare la guida per tagli trasversali (15) al goniometro regolabile
(22) utilizzando le manopole di bloccaggio della guida per tagli
trasversali (20), impostare I'angolo di taglio desiderato utilizzando
la scala angolare (17) e fissarlo con la manopola di bloccaggio
dell'angolo (21).

e Bloccare il fermo angolare (22) utilizzando la manopola di
bloccaggio (19)

e (Fig.E).

* Posizionare la guida trasversale (15) in modo che non entri in
contatto con il disco da taglio (la guida trasversale puo essere
spostata).

* Prima di avviare la sega, verificare che la guida trasversale (15)
si trovi a circa 2 cm dal disco da taglio.

* Premere con forza il pezzo contro la guida trasversale (15).

* Accendere la sega e spingere il pezzo verso il disco da taglio per
eseguire il taglio.

Fare sempre avanzare il materiale da tagliare abbastanza in

avanti in modo che il taglio possa essere eseguito in un unico

passaggio.

Quando si eseguono tagli trasversali, non utilizzare la guida

parallela come fermo di lunghezza per il pezzo di materiale da

tagliare, poiché il pezzo tagliato potrebbe incastrarsi tra la
guida parallela e la lama della sega e causare un contraccolpo.

ESECUZIONE DI TAGLI LONGITUDINALI

Un taglio longitudinale consiste nel tagliare il materiale alla

larghezza richiesta lungo tutta la sua lunghezza.

* Regolare la guida parallela (4) alla larghezza di taglio richiesta.

* Awviare la sega e attendere che la lama raggiunga la massima
velocita di rotazione.

* Premere il materiale contro la guida parallela (4) e spingerlo
verso la lama fino a raggiungere l'estremita del coltello divisore
(1) (utilizzare il bastone di spinta quando si lavora in prossimita
della lama).

« Lasciare il materiale tagliato sul piano di lavoro fino a quando la
lama della sega non si € completamente arrestata dopo lo
spegnimento della sega.

Dopo ogni regolazione, si consiglia di effettuare un taglio di

prova per verificare che I'impostazione sia corretta. Durante il

taglio, stare su un lato della linea di taglio.

TAGLIO DI PICCOLI PEZZI DI MATERIALE

« Regolare la guida parallela (4) alla larghezza di taglio desiderata.

e Avanzare il materiale con entrambe le mani. Nelle immediate
vicinanze del disco da taglio, utilizzare sempre il bastone di spinta
(in dotazione) per spostare il materiale, oppure utilizzare anche
un pezzo di legno per premere il materiale da tagliare contro la
guida parallela (4).

e Fare sempre avanzare il materiale da tagliare fino all'estremita
del coltello divisore (1).

Quando si tagliano pezzi di materiale corti e stretti, il bastone

di spinta deve essere utilizzato fin dall'inizio del taglio.

UTILIZZO COME SEGA A MITRA

UTILIZZO DEL BRACCIO DI ESTENSIONE (TESTA)

Il braccio di estensione ha due posizioni: superiore e inferiore. Per

sbloccare la testa dalla posizione inferiore bloccata, procedere

come segue:

* Rimuovere la guida parallela (4) e il fermo angolare regolabile
(22).

« Premere leggermente |'impugnatura (31) e tenerla premuta.

IL  GONDIOLARIO
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e Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (39) in modo che
il perno di bloccaggio fuoriesca dal foro di bloccaggio.

« Ruotare il perno di bloccaggio della testa (39) di®’e bloccarlo in
questa posizione (Fig. F).

* Premere la leva di bloccaggio del coperchio scorrevole (32).

e Sostenere il braccio del braccio mentre sale nella sua posizione
superiore.

e |l bloccaggio del braccio del braccio nella posizione inferiore
viene effettuato in ordine inverso rispetto allo shloccaggio, dopo
aver prima rilasciato la leva di bloccaggio del coperchio
scorrevole (32).

MORSA VERTICALE

Il morsetto verticale (36) pud essere montato su entrambi i lati della

base della sega ed € completamente regolabile in base alle

dimensioni del materiale da tagliare. Non utilizzare la sega se il

morsetto verticale non & in uso (Fig. G).

e Allentare la manopola di bloccaggio sul braccio del morsetto
verticale (35) sul lato in cui deve essere montato il morsetto
verticale.

« Montare il morsetto verticale (36) inserendolo nel foro presente
nella base della sega.

« Una volta regolata la posizione del braccio di serraggio verticale
(36) in base al pezzo da lavorare, serrare la manopola di
bloccaggio del braccio di serraggio verticale (35).

* Serrare la manopola di bloccaggio del morsetto verticale (37) in
modo che prema il pezzo contro la base della sega.

* Verificare che il materiale sia fissato saldamente.

Per garantire la massima sicurezza, fissare sempre il materiale

da tagliare. Non tagliare materiali troppo piccoli per essere

fissati.

MONTAGGIO / SMONTAGGIO DELLE ESTENSIONI DEL

TAVOLO ROTANTE Il montaggio di ulteriori estensioni del tavolo

rotante ne aumenta la superficie di lavoro, facilitando notevolmente

il lavoro durante il taglio di pezzi pit lunghi. Le estensioni del tavolo

rotante vengono montate sui lati sinistro e destro della base della

sega.

« Allentare i bulloni di bloccaggio delle estensioni del tavolo (41).

* |Inserire le aste di prolunga del tavolo rotante (40) nei fori della
base della sega.

e Impostare la lunghezza desiderata e serrare i bulloni di
bloccaggio delle estensioni del tavolo (41).

* Lo smontaggio si effettua seguendo l'ordine inverso rispetto al
montaggio.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Se & necessario un metodo di aspirazione piu efficiente per polveri
cancerogene particolarmente pericolose per la salute, collegare il
tubo di aspirazione alla bocchetta di aspirazione (47) (Fig. H).

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO
Prima di iniziare il lavoro, & fondamentale controllare la
regolazione della profondita massima di taglio per assicurarsi
che il disco da taglio non entri in contatto con la base della
sega. * Portare il piano girevole (42) e il braccio di prolunga in
posizione 0° .

e Abbassare il braccio di prolunga e mantenerlo in posizione
abbassata, appoggiandolo contro il fermo (48).

* Ruotare manualmente il disco da taglio per assicurarsi che abbia
piena liberta di movimento.

e La corretta regolazione della profondita di taglio totale deve
garantire che il disco da taglio penetri 5 mm al di sotto della
superficie superiore del piatto girevole (42) (Fig. I).

e Se la regolazione non & corretta, ruotare la vite di regolazione
(49) (verso sinistra o destra) dopo aver prima allentato il
controdado (50) fino a raggiungere la profondita di taglio
desiderata (Fig. J).

e Dopo la regolazione, fissare la vite di regolazione (49) con il
controdado (50).

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla

targhetta della sega. La sega puo essere accesa solo quando il

disco da taglio non & a contatto con il materiale da tagliare.

Accensione

e Premere il pulsante ON (7). Spegnimento

e Premere il pulsante O sull'interruttore (7).

TAGLIO DI PEZZI DI MATERIALE STRETTI



Il taglio viene utilizzato principalmente per pezzi di materiale stretti.
Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che la manopola di
bloccaggio della rotazione del piano (46) e la leva di bloccaggio
dellinclinazione della lama (38) siano ben serrate.

« Fissare il materiale sul piano girevole, tenendo conto delle sue
dimensioni.

* Impostare I'angolo di taglio desiderato.

* Sbloccare il braccio di estensione e la protezione della lama.

e Premere il pulsante di avvio (7) (attendere che la lama raggiunga
la massima velocita di rotazione).

« Abbassare lentamente il braccio utilizzando la maniglia (31) ed
eseguire il taglio esercitando una forza moderata.

* Spegnere la sega e attendere che la lama si sia completamente
fermata.

« Sollevare lentamente il braccio di estensione. Se la manopola di
bloccaggio della rotazione del tavolo non viene serrata a
sufficienza, la lama della sega potrebbe spostarsi in modo
imprevisto sulla superficie superiore del materiale, con il
rischio che l'operatore venga colpito da un pezzo di
materiale.

REGOLAZIONE DEL TAVOLO ROTANTE PER IL TAGLIO AD

ANGOLO

Il tavolo girevole (42) consente di tagliare il materiale con qualsiasi

angolazione dalla posizione perpendicolare fino a 4" a sinistra o a

destra.

e Tirare indietro e ruotare il perno di bloccaggio della testa (39),
consentendo al braccio a sbalzo di sollevarsi lentamente nella
posizione superiore.

« Allentare la manopola di bloccaggio della tavola rotante (46).

e Premere il pulsante di bloccaggio della tavola rotante (45) e
impostare la tavola rotante (42) sull'angolo desiderato in base
alla scala angolare della tavola rotante (43) (Fig. K).

* Bloccare serrando la manopola di bloccaggio della rotazione
della tavola girevole (46). La tavola girevole (42) presenta una
serie di tacche per 'impostazione rapida degli angoli utilizzati di
frequente. Questi sono gli angoli di taglio pit comunemente
utilizzati (%%, 2257 39 4" a sinistra / a destra). Qualsiasi
impostazione dell'angolo pud essere regolata con precisione
utilizzando la scala angolare sul piatto girevole (43), che &
calibrata con incrementi di 1 grado. Sebbene la scala sia
sufficientemente precisa per la maggior parte delle operazioni, si
raccomanda comunque di controllare l'impostazione dell'angolo
di taglio utilizzando un goniometro o un altro strumento di
misurazione degli angoli.

Quando si utilizza la funzione di regolazione rapida per gli

angoli standard, il fermo deve scattare in posizione in modo

udibile.

REGOLAZIONE DEL BRACCIO (TESTA) PER

OBLIQUO

Il braccio pud essere inclinato a qualsiasi angolo compreso tra “e

45" (verso sinistra) — per il taglio obliquo (Fig. L).

« Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (39) per sbloccare
il braccio del braccio e consentire al braccio di sollevarsi
lentamente nella posizione superiore.

« Allentare la leva di bloccaggio dell'inclinazione della testa (38).

« Inclinare il braccio del braccio a sinistra fino all'angolo desiderato,
che puo essere letto sulla scala dell'angolo di inclinazione della
testa (51) (Fig. M).

* Serrare la leva di bloccaggio dell'inclinazione della testa (38).

Se & necessario regolare entrambi gli angoli (su entrambi i

piani, orizzontale e verticale) per il taglio combinato, I'angolo di

taglio obliquo deve essere sempre impostato per primo.

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE
PERPENDICOLARE DELLA LAMA DI TAGLIO RISPETTO AL
TAVOLO ROTANTE.

Per garantire un taglio preciso, controllare le impostazioni di base

della sega dopo un periodo di utilizzo e regolarle se necessario

« Allentare la leva di bloccaggio dell'inclinazione della testa (38).

* Spostare la testa nella posizione pilu a destra (perpendicolare alla
tavola rotante) e serrare la leva di bloccaggio dell'inclinazione
della testa (38).

« Allentare la manopola di bloccaggio della rotazione della tavola
rotante (46).

e Posizionare il piatto girevole (42) sulla posizione 0% serrare la
manopola di bloccaggio della rotazione del piatto girevole (46).

IL TAGLIO
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* Premere la leva di bloccaggio della protezione scorrevole (32) e
abbassare la testa della sega nella posizione piu bassa.

« Verificare (utilizzando uno strumento di misura) che il disco da
taglio sia perpendicolare al piatto rotante (42).

Durante le misurazioni, assicurarsi che lo strumento di misura

non tocchi i denti del disco da taglio, poiché la misura potrebbe

risultare imprecisa a causa dello spessore dell'inserto in
carburo.

Se I'angolo misurato non & di 90%, & necessaria una regolazione,
che va effettuata come segue:

e Inclinare la testa verso sinistra.

« Ruotare la vite di regolazione (52) in senso orario o antiorario per
aumentare o diminuire I'angolo di inclinazione della testa. Fissare
con il controdado (53) (Fig. N).

* Una volta che il disco da taglio & posizionato perpendicolarmente
al piatto girevole, lasciare che la testa torni nella posizione
superiore.

Una regolazione simile deve essere effettuata per I'angolo di

inclinazione di 45° " della testa per i tagli obliqui, utilizzando la vite

di regolazione (54) e il dado (55) situati sul lato opposto del braccio

di prolunga (Fig. O).

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa di corrente. PULIZIA

e Una volta terminato il lavoro, rimuovere con cura eventuali pezzi
di materiale, trucioli e polvere dal piano di lavoro e dall’'area
intorno al disco da taglio e alla sua protezione.

e La sega si pulisce al meglio con una spazzola o un getto d’aria
compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare mai acqua o liquidi chimici per pulire la sega.

e Mantenere pulite tutte le maniglie e le manopole.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione per evitare il
surriscaldamento del motore della sega.

* Conservare sempre la motosega in un luogo asciutto, fuori dalla
portata dei bambini.

e La sostituzione del cavo di alimentazione o altre riparazioni
devono essere eseguite esclusivamente da un centro di
assistenza autorizzato.

Controllare regolarmente che tutti i bulloni e le viti di fissaggio

siano ben serrati. Con il tempo e I'uso potrebbero allentarsi.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

La lama da taglio deve essere sostituita quando la macchina e

impostata come troncatrice.

« Tirare indietro il perno di bloccaggio della testa (39) per sganciare
il braccio di prolunga.

e Lasciare che il braccio di estensione torni dolcemente nella sua
posizione superiore.

* Tenere premuta la leva di bloccaggio della protezione scorrevole
(32).

e Far scorrere la protezione scorrevole (33) verso l'alto, svitare la
vite (56) e rimuovere il coperchio (57).

e (Fig. P) per accedere al bullone di fissaggio del disco da taglio
(58) (Fig. R).

e Tenere premuto il pulsante di bloccaggio del mandrino (12)
(potrebbe essere necessario ruotare il disco da taglio per
bloccare il mandrino).

e Utilizzando una chiave inglese, svitare il bullone di fissaggio del
disco da taglio (58) in senso orario (filettatura sinistrorsa).

e Rilasciare il pulsante di blocco del mandrino (12) e rimuovere la
vite di fissaggio della lama e la flangia esterna (59).

e Pulire tutte le parti da montare prima dell'installazione.

e Montare il nuovo disco da taglio in modo che sia premuto contro
la superficie della flangia interna e centrato sul suo foro

e Posizionare il nuovo disco da taglio in modo che i denti del disco
e la freccia su di esso siano completamente allineati con la
direzione indicata dalla freccia sulla protezione.

* Montare la flangia esterna e serrare la vite di fissaggio del disco
da taglio in senso antiorario tenendo premuto il pulsante di blocco
del mandrino (12).

e Far scorrere il coperchio (57) in posizione e serrare la vite (56).

e Rilasciare la protezione scorrevole (33) nella sua posizione
originale (la protezione scorrevole deve coprire completamente il
disco da taglio).



* Assicurarsi che la protezione scorrevole (33) sia nella posizione
corretta e si muova liberamente durante il sollevamento e
I'abbassamento del braccio.

Assicurarsi che il disco da taglio ruoti nella direzione corretta

(vedere la freccia sul disco da taglio e sulla protezione fissa).

Dopo aver sostituito il disco da taglio, assicurarsi che abbia

piena liberta di movimento ruotandolo a mano.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza

inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite

immediatamente. Entrambe le spazzole di carbone devono
essere sempre sostituite contemporaneamente.

Sostituire le spazzole di carbone quando la macchina & in

posizione di lavoro come troncatrice.

« Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (60) (Fig. S).

« Rimuovere le spazzole di carbone usurate.

* Rimuovere I'eventuale polvere di carbone utilizzando un getto
d’'aria compressa a bassa pressione.

e |Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono
scorrere liberamente nei portaspazzole) (Fig. T).

e Montare i coperchi delle spazzole di carbone (60). Dopo la
sostituzione delle spazzole di carbone, far funzionare la
motosega avuoto e attendere 1-2 minuti affinché le spazzole
di carbone si rodino con il commutatore del motore. La
sostituzione delle spazzole di carbone deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato utilizzando ricambi
originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza

autorizzato dal produttore.

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso
strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per 'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute umana.
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
TRONCONNEUSE UNIVERSELLE
59G801
ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet

outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

SPECIFICHE TECNICHE
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V
AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1600 W
Velocita del disco da taglio (a vuoto) 4800
giri/min Ridl
Diametro esterno del disco da taglio 254 mm
Diametro interno del disco da taglio 30 mm
Classe di protezione I
Grado di protezione 1P20
Peso 15 kg
Funzione
segada
tavolo
Spessore massimo del materiale da tagliare [ 38mm
Funzione
troncatrice
Campo di taglio a mitra da0°a
45°
Campo di taglio angolare +45°
0% x 0° 70 x 150
mm
) - . 45° x 0° 70 x 110
Dlm_en3|_on| del materiale mm
;ﬁﬂi‘s"m’g angolare / 257 x 45° 20 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Sega universale
Livello di pressione sonora Lpa =89 dB(A) K=3 graves.
(A) e
Livello di potenza sonora Lwa =102 dB(A) K=3 ultérieure.
dB(A)

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dall'apparecchio & descritto dal livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa e il livello di potenza sonora Lwa
riportati in questo manuale sono stati misurati in conformita alla
norma EN 61029-1.

PROTEZIONE AMBIENTALE
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. DANGER : Gardez vos mains a I'écart de la zone de coupe
et de la lame. Gardez votre autre main sur la poignée auxiliaire
ou le carter du moteur. Si vous tenez la trongonneuse a deux
mains, celles-ci ne risquent pas d'étre coupées par la lame.

. Ne mettez pas la main sous la piéce a travailler. Le carter
de protection ne protege pas I'utilisateur de la lame de coupe située
sous la piece a travailler.

. Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur
de la piéce a travailler. Moins d'une dent compléte de la lame doit
étre visible sous la piece a travailler.




. Ne tenez jamais la piéce a usiner dans vos mains ou
contre votre jambe pendant la coupe. Fixez la piéce a usiner sur
une surface stable. Il est important de minimiser le risque de
blessure, de blocage de la lame ou de perte de contréle.

. Lors d'opérations ou I'outil de coupe risque d'entrer en
contact avec des cables cachés ou son propre cable, tenez
I'outil électrique par les surfaces de préhension isolées. Le
contact avec un cable sous tension rendra les parties métalliques
exposées de |'outil électrique sous tension et peut entrainer un choc
électrique pour l'opérateur.

. Lors de la réalisation de coupes longitudinales, utilisez
toujours un guide longitudinal ou un guide droit. Cela améliore
la précision de coupe et réduit le risque de blocage de la lame.

. Utilisez toujours des lames de taille et de forme adaptées
aux trous de fixation. Les lames qui ne s'adaptent pas aux points
de fixation de la scie se décaleront, entrainant une perte de controle.
. N'utilisez jamais de rondelles ou de boulons de lame
end gés ou ir Les rondelles et les boulons de lame
ont été spécialement congus pour votre scie afin de garantir des
performances et une sécurité optimales.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'OPERATEUR :

. Le rebond est une réaction soudaine a une lame de scie
coincée, bloquée ou mal alignée, provoquant un soulévement
incontrélable de la scie et un rebond de celle-ci hors de la piece vers
I'opérateur.

. Lorsque la lame est coincée ou bloquée par une coupe en
fermeture, la lame s'arréte et la réaction du moteur provoque un a-
coup de la machine vers l'opérateur ;

. Silalame se tord ou se désaligne pendant la coupe, les dents
situées sur le bord arriere de la lame peuvent s'enfoncer dans la
surface supérieure du bois, provoquant le saut de la lame hors de la
coupe et son rebond vers I'opérateur.

. Le rebond résulte d'une mauvaise utilisation de la scie et/ou
de procédures ou de conditions de travail incorrectes, et peut étre
évité en prenant les précautions appropriées énumérées ci-dessous

> Tenez fermement la scie a deux mains et
positionnez vos bras de maniére a contrer la force
de rebond. Placez votre corps sur le coté de la
lame, mais pas dans son prolongement. Le rebond
peut provoquer un recul de la scie, mais la force de ce
rebond peut étre maitrisée par l'opérateur si les
précautions appropriées sont prises.

> Si lalame se bloque ou si la coupe est
interrompue pour quelque raison que ce soit,
relachez la gachette et maintenez la scie immobile
dans le matériau jusqu'a ce que la lame soit
complétement a I'arrét. N'essayez jamais de
retirer la scie du matériau ou de la tirer vers
I'arriére pendant que la lame est en mouvement,
car cela pourrait provoquer un rebond.
Recherchez la cause du blocage de la lame et prenez
les mesures correctives nécessaires pour y remédier.

> Lors de laremise en marche de la scie, centrez la
lame dans la rainure de coupe afin que les dents
ne s'enfoncent pas dans le matériau. Si la lame se
bloque, elle peut se soulever ou rebondir hors de la
piéce lorsque la scie est remise en marche.

> Soutenez les grands panneaux pour minimiser le
risque de blocage de la lame et de rebond. Les
grands panneaux ont tendance a s'affaisser sous leur
propre poids. Placez des supports sous le panneau
des deux cotés, prés de la ligne de coupe et du bord
du panneau.

> N'utilisez pas de disques de coupe émoussés ou
endommageés. Des disques de coupe non affités ou
mal réglés provoquent un trait de scie étroit,
entrainant une friction excessive, un coincement de la
lame et un rebond.

> Avant de commencer a couper, assurez-vous que
les leviers de verrouillage de la profondeur et du
biseau sont bien serrés et verrouillés. Si le réglage
de la lame change pendant la coupe, cela peut
provoquer un coincement et un rebond.

> Soyez particuliérement vigilant lorsque vous
coupez des murs ou d'autres zones non visibles.
Une lame saillante peut transpercer des objets, ce qui
pourrait provoquer un rebond.
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EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

i) DS
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1. Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements et
les consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer tout
travail d'entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle :
protection

5. Protégez I'appareil de I'humidité.

6. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

7. Tenir les enfants éloignés de I'appareil.

8. Classe de protection Il

9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.
10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

SCIE A TABLE (COMPOSANTS)

Cale de fendage

Protection de lame

Table de travail

Guide parallele

Fenétre d'observation

Levier de verrouillage du guide paralléle
Interrupteur

Insert d'évacuation des copeaux

Trous de fixation

10. Goulotte d'évacuation des copeaux

11. Boutons de montée/descente de la table de travail
12. Bouton de verrouillage de la broche

13. Disque de coupe

14. Boulons de fixation de la cale de fendage

15. Guide transversal

16. Rainure de guidage

17. Echelle angulaire

18. Indicateur d'angle

19. Bouton de verrouillage du rapporteur réglable
20. Boutons de verrouillage de la glissiére transversale
21. Bouton de verrouillage de I'angle de réglage
22. Rapporteur réglable

SCIE A TABLE (COMPOSANTS)

31. Poignée

32. Levier de verrouillage du capot coulissant

33. Protection coulissante

34. Barre d'arrét

35. Bouton de verrouillage du bras de pression vertical
36. Pince verticale

37. Bouton de verrouillage de la pression verticale
38. Levier de verrouillage de l'inclinaison de la téte
39. Goupille de verrouillage de la téte

40. Rallonge de table rotative

41. Vis de blocage de la rallonge de table

gants de
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42. Table rotative

43. Echelle angulaire de la table rotative

44. Insert de table rotative

45. Bouton de verrouillage de la table rotative
46. Bouton de verrouillage du plateau tournant
47. Buse d'aspiration

48. Butée

49. Vis de réglage

50. Contre-écrou

51. Echelle d'angle d'inclinaison de la téte
52. Vis de réglage de l'angle a 90° °

53. Ecrou



54. Vis de réglage de l'angle 45°

55. Ecrou

56. Vis

57. Couvercle

58. Boulon de fixation du disque de coupe

59. Bride extérieure

60. Couvercle de balai de charbon

* Il peut y avoir des différences entre le schéma et le produit réel

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

Pince verticale

Rapporteur réglable + guide en croix
Guide parallele

Insert d'évacuation des copeaux
Tige de poussée

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La scie universelle est congue pour la coupe du bois et des
matériaux dérivés du bois. La machine peut étre utilisée comme scie
a table ou scie a onglets. Le changement rapide et sans outil de la
fonction facilite le travail. La puissance de la machine est adaptée a
la coupe de bois dur et tendre, ainsi que de panneaux de particules
et de panneaux de fibres. Lorsqu'elle est utilisée comme scie a
table, ne coupez pas d’aluminium ni d’autres métaux non ferreux.
Elle ne doit pas étre utilisée pour couper du bois de chauffage. La
scie ne doit étre utilisée qu'avec des disques de coupe adaptés,
dotés de dents a pointe en carbure. La scie universelle est congue
pour les travaux légers dans les ateliers de maintenance, les
travaux de rénovation et de construction, ainsi que pour tous les
types de bricolage (DIY).

La machine ne doit pas étre utilisée a des fins autres que celles
pour lesquelles elle est prévue.

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS
La numérotation ci-dessous se réfere aux composants de la
machine représentés sur les illustrations de ce manuel.

PREPARATION A L'UTILISATION

Avant d'effectuer tout travail de montage ou de réglage sur la
scie universelle, assurez-vous qu'elle a été débranchée de
I'alimentation électrique.

MONTAGE DE LA SCIE UNIVERSELLE SUR UN ETABLI
Il est recommandé de fixer la scie a un établi ou a un support a l'aide
des trous de fixation (9) prévus dans la base de la scie, ce qui
garantit un fonctionnement sdr et élimine le risque de mouvement
indésirable de la machine pendant son utilisation. Les trous de
fixation sont congus pour des vis de 8 mm de diametre a téte fendue
ou hexagonale. Lors du montage de la scie sur le plateau de I'établi,
assurez-vous que :

o La surface du plan de travail est plane et propre.

e Les vis sont serrées uniformément et sans forcer (les vis de
fixation doivent étre serrées de maniére a ne pas provoquer de
contrainte ou de déformation de la base). En cas de contrainte
excessive, la base risque de se fissurer.

TRANSPORT

Avant de transporter la machine, procédez comme suit :

* Placez la machine en position scie a table.

* Transportez la machine en tenant la base a deux mains

[N NN

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Avant d'effectuer tout réglage sur la trongonneuse, assurez-
vous qu'elle a été débranchée du secteur. Pour garantir un
fonctionnement sar, précis et efficace de la trongonneuse,
toutes les procédures de réglage doivent étre effectuées dans
leur intégralité.
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Une fois toutes les procédures de réglage et de mise au point
terminées, assurez-vous que toutes les clés de réglage ont été
retirées. Vérifiez que toutes les fixations sont bien serrées.
Lors de la réalisation des procédures de réglage, vérifiez que
tous les composants externes fonctionnent correctement et
remplissent toutes les conditions nécessaires a un bon
fonctionnement. Toute piéce usée ou endommagée doit étre
remplacée par du personnel qualifié avant d'utiliser la
trongonneuse.

REMARQUES SUR LA COUPE

e Une fois le réglage terminé, il est recommandé d'effectuer une
coupe d'essai pour vérifier I'exactitude du réglage et contrdler les
dimensions.

e Aprés avoir mis la trongonneuse en marche, attendez que le
disque de coupe atteigne sa vitesse de ralenti maximale ; ce n'est
qu'alors que vous pouvez commencer a couper.

e Les piéces de matériau plus longues doivent étre fixées pour
éviter qu'elles ne tombent a la fin de la coupe (par exemple a
I'aide d'un support a rouleaux).

e Soyez particulierement vigilant au moment de commencer la
coupe !

e Lors de la découpe de bois déja utilisé, assurez-vous qu'il ne
contient pas d'éléments indésirables tels que des clous, des vis,
etc.

e Attendez que le disque de coupe soit complétement a l'arrét
avant de retirer les morceaux de matériau coupés.

e Tenez toujours la partie principale de la piéce a travailler. Ne
tenez jamais la partie du matériau en cours de coupe.

UTILISATION COMME SCIE A TABLE

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Pour éviter I'accumulation de copeaux et garantir des performances

optimales :

* Relevez le bras de la scie a sa position maximale, comme sur une
scie a onglet.

¢ Placez l'insert d'extraction des copeaux (8) sur la table rotative
(42) de la scie a onglet de maniére a ce qu'il s'enclenche dans ses
crans.

¢ Abaissez et verrouillez le bras de scie en position de scie a table.

e Raccordez l'insert d'aspiration des copeaux (8) a un aspirateur
industriel a I'aide de la buse d'aspiration des copeaux
(10).

VERIFICATION DU REGLAGE DU COIN DE SEPARATION Le coin

de séparation (1) doit é&tre monté de maniére a ce que la distance

entre le disque de coupe (13) et le coin de séparation

(1) soit comprise entre 3 et 5 mm (la cale de séparation doit étre

positionnée exactement sur I'axe longitudinal du disque de

coupe) (Fig. A). La position de la cale de séparation doit étre

vérifiée apres chaque remplacement du disque de coupe.

PROTECTION DU DISQUE DE COUPE

Le protége-disque (2) doit é&tre monté de maniére a se relever
lorsque le matériau est amené vers le disque de coupe (13) eta
retomber librement une fois le matériau coupé.

INSTALLATION DU GUIDE PARALLELE

e Glissez le support du guide parallele (4) dans le rail de guidage
de la table de travail (3).

e Réglez le guide longitudinal (4) a la position souhaitée (a l'aide
de I'échelle graduée et de la fenétre de visualisation (5)) et fixez-
le a I'aide du levier de verrouillage du guide longitudinal (6) (Fig.
B).

o |l est recommandé d'effectuer une coupe d'essai, de prendre une
mesure et, si nécessaire, de régler le guide paralléle. Pour éviter
que la piéce ne se coince, le guide paralléle (4) peut étre déplacé
longitudinalement aprés avoir desserré la vis et le bouton de
fixation du guide paralléle.

MISE EN MARCHE / ARRET

La tension du réseau doit correspondre a celle indiquée sur la
plaque signalétique de la scie. La scie ne doit étre mise en
marche que lorsque le matériau a couper est dégagé de la lame.
Mise en marche : appuyez sur le bouton « | » de l'interrupteur
(7) (Fig. C). Arrét : appuyez sur le bouton « O » de l'interrupteur.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE
e Desserrez en tournant les boutons de montée/descente de la
table de travail (11),



* Réglez la table de travail (3) a la profondeur de coupe souhaitée.
* Verrouillez la position sélectionnée a l'aide des boutons de
montée/descente de la table de travail (11) (Fig. D),

Il est possible de repositionner le levier du bouton de
montée/descente de la table de travail (11) en le tirant vers I'arriére
puis en le relachant.

La scie doit étre positionnée de maniére a ce que le point le plus
haut du disque de coupe dépasse légérement de la surface du
matériau a couper.

COUPE EN ANGLE A L'AIDE DU RAPPORTEUR REGLABLE

Le rapporteur réglable est monté sur le cété gauche de la table de

travail.

« Retirez le guide longitudinal (4) de la table de travail (3).

e Insérez le guide du rapporteur réglable (22) dans la fente de
guidage (16).

* Fixez le guide de coupe transversale (15) au rapporteur réglable
(22) a l'aide des boutons de verrouillage du guide de coupe
transversale (20), réglez I'angle de coupe souhaité a l'aide de
I'échelle d'angle (17) et bloquez-le & l'aide du bouton de
verrouillage d'angle (21).

e Verrouillez la butée angulaire (22) a l'aide du bouton de
verrouillage (19)

e (Fig.E).

« Positionnez le guide transversal (15) de maniére a ce qu'il n'entre
pas en contact avec le disque de coupe (le guide transversal peut
étre déplacé).

* Avant de démarrer la scie, vérifiez que le guide transversal (15)
se trouve a environ 2 cm du disque de coupe.

e Appuyez fermement la piéce a travailler contre le guide
transversal (15).

* Mettez la scie en marche et avancez la piéce vers le disque de
coupe pour effectuer la coupe.

Avancez toujours le matériau a couper suffisamment vers

I'avant pour que la coupe puisse étre effectuée en une seule

fois.

Lors de la réalisation de coupes transversales, n'utilisez pas le

guide longitudinal comme butée de longueur pour la piéce a

couper, car celle-ci pourrait se coincer entre le guide

longitudinal et la lame de scie et provoquer un rebond.

REALISATION DE COUPES LONGITUDINALES

Une coupe longitudinale consiste a couper le matériau a la largeur

requise sur toute sa longueur.

e Réglez le guide longitudinal (4) a la largeur de coupe souhaitée.

« Démarrez la scie et attendez que la lame atteigne sa vitesse de
rotation maximale.

* Appuyez le matériau contre le guide longitudinal (4) et poussez-
le vers la lame de scie jusqu'a ce qu'il atteigne I'extrémité du
couteau diviseur (1) (utilisez le poussoir lorsque vous travaillez a
proximité immédiate de la lame de scie).

e Laissez le matériau coupé sur la table de travail jusqu'a ce que
la lame de scie soit complétement arrétée apres avoir éteint la
scie.

Aprés chaque réglage, il est recommandé d'effectuer une coupe

d'essai pour vérifier que le réglage est correct. Lors de la

coupe, placez-vous sur le c6té de la ligne de coupe.

COUPE DE PETITES PIECES DE MATERIAU

* Réglez le guide longitudinal (4) a la largeur de coupe appropriée.

o Faites avancer le matériau a deux mains. A proximité immédiate
du disque de coupe, utilisez toujours le poussoir (fourni) pour
déplacer le matériau, ou utilisez en plus un morceau de bois pour
presser le matériau a couper contre le guide longitudinal (4).

« Faites toujours avancer le matériau a couper jusqu'a l'extrémité
du couteau diviseur (1).

Lors de la découpe de piéces courtes et étroites, le poussoir

doit étre utilisé dés le début de la coupe.

UTILISATION COMME SCIE A ONGLETS

UTILISATION DU BRAS D'EXTENSION (TETE)

Le bras d'extension dispose de deux positions : supérieure et

inférieure. Pour débloquer la téte de la position inférieure

verrouillée, procédez comme suit :

« Retirez le guide paralléle (4) et la butée d'angle réglable (22).

e Appuyez légerement sur la poignée (31) et maintenez-la
enfoncée.

« Tirez la goupille de verrouillage de la téte (39) vers l'arriére afin
que celle-ci sorte de son logement.
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o Faites pivoter la goupille de verrouillage de la téte (39) de®et
verrouillez-la dans cette position (Fig. F).

e Appuyez sur le levier de verrouillage du capot coulissant (32).

e Soutenez le bras de la fleche lorsqu'il remonte en position haute.

e Le verrouillage du bras de la fléche en position basse s'effectue
dans l'ordre inverse du déverrouillage, aprés avoir d'abord
relaché le levier de verrouillage du couvercle coulissant (32).

PINCE VERTICALE

La pince verticale (36) peut étre montée de chaque coté de la base

de la scie et peut étre entierement ajustée a la taille du matériau a

couper. N'utilisez pas la scie si la pince verticale n’est pas en place

(Fig. G).

« Desserrez le bouton de verrouillage situé sur le bras de la pince
verticale (35) du cété ou celle-ci doit étre installée.

« |Installez la pince verticale (36) en l'insérant dans le trou de la
base de la scie.

* Une fois la position du bras de serrage vertical (36) ajustée en
fonction de la piéce a travailler, serrez le bouton de verrouillage
du bras de serrage vertical (35).

e Serrez le bouton de verrouillage de la pince verticale (37) de
maniére a ce qu'elle presse la piéce contre la base de la scie.
Vérifiez que le matériau est bien serré.

Pour garantir une sécurité optimale, fixez toujours le matériau

a couper. Ne coupez pas de matériaux trop petits pour étre

fixés.

MONTAGE /| DEMONTAGE DES RALLONGES DE LA TABLE

ROTATIVE Le montage de rallonges supplémentaires pour la table

rotative augmente sa surface de travail, ce qui facilite

considérablement le travail lors de la découpe de piéces plus
longues. Les rallonges de la table rotative se montent sur les cotés
gauche et droit de la base de la scie.

* Desserrez les boulons de fixation des rallonges de table (41).

¢ Insérez les tiges des rallonges de la table rotative (40) dans les
trous de la base de la scie.

e Réglez la longueur souhaitée et serrez les boulons de fixation
des rallonges de table (41).

e Le démontage s'effectue dans I'ordre inverse du montage.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Si une méthode d'aspiration plus efficace est nécessaire pour les

poussieres cancérigénes particulierement dangereuses pour la

santé, raccordez le tuyau d'aspiration a la buse d'aspiration (47)

(Fig. H).

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

Avant de commencer le travail, il est essentiel de vérifier le

réglage de la profondeur de coupe maximale afin de s'assurer

que le disque de coupe n'entre pas en contact avec la base de
la scie. * Réglez le plateau tournant (42) et le bras d'extension sur

la position 0° .

e Abaissez le bras d'extension et maintenez-le en position basse,
en appui contre la butée (48).

* Faites tourner le disque de coupe a la main pour vous assurer
qu'il a une liberté de mouvement totale.

e Le réglage correct pour la profondeur de coupe maximale doit
garantir que le disque de coupe pénetre de 5 mm sous la surface
supérieure du plateau tournant (42) (Fig. I).

» Sile réglage est incorrect, tournez la vis de réglage (49) (vers la
gauche ou vers la droite) aprés avoir d'abord desserré le contre-
écrou (50) jusqu'a ce que la profondeur de coupe souhaitée soit
atteinte (Fig. J).

e Apres le réglage, bloquez la vis de réglage (49) a I'aide du contre-
écrou (50).

MISE EN MARCHE / ARRET

La tension secteur doit correspondre a celle indiquée sur la

plaque signalétique de la scie. La scie ne doit étre mise en

marche que lorsque le disque de coupe est dégagé du matériau

a couper.

Mise en marche

e Appuyez sur le bouton ON (7). Mise hors tension

e Appuyez sur le bouton O de l'interrupteur (7).

COUPE DE PIECES ETROITES

La découpe est principalement utilisée pour les piéces de matériau
étroites. Avant de commencer a découper, assurez-vous que le
bouton de verrouillage de la rotation de la table (46) et le levier de
verrouillage de l'inclinaison de la lame de scie (38) sont bien serrés.



« Fixez le matériau sur le plateau tournant en tenant compte de ses
dimensions.

e Réglez I'angle de coupe souhaité.

« Déverrouillez le bras d'extension et le capot de protection de la
lame de scie.

* Appuyez sur le bouton de démarrage (7) (attendez que la lame
de scie atteigne sa vitesse de rotation maximale).

« Abaissez lentement le bras de la fleche a I'aide de la poignée (31)
et effectuez la coupe en exergant une force modérée.

o Eteignez la scie et attendez que la lame de scie soit
complétement a l'arrét.

e Relevez lentement le bras dextension. Si le bouton de
verrouillage de la rotation de la table n'est pas suffisamment
serré, la lame de scie risque de se déplacer de maniére
inattendue vers la surface supérieure du matériau, ce qui
présente un risque de blessure pour I'opérateur.

REGLAGE DE LA TABLE ROTATIVE POUR LA COUPE EN ANGLE
La table pivotante (42) permet de couper le matériau a n'importe
quel angle, de la position perpendiculaire jusqu'a**’vers la gauche
ou la droite.

« Tirez vers l'arriére et tournez la goupille de verrouillage de la téte
(39), ce qui permet au bras de la fleche de se relever lentement
jusqu'a la position supérieure.

Desserrez le bouton de verrouillage de la table rotative (46).
Appuyez sur le bouton de verrouillage de la table rotative (45) et
réglez la table rotative (42) a 'angle souhaité en suivant I'échelle
d'angle de la table rotative (43) (Fig. K).

Verrouillez en serrant le bouton de verrouillage de rotation du
plateau tournant (46). Le plateau tournant (42) comporte une
série d'encoches permettant un réglage rapide des angles
fréquemment utilisés. Il s'agit des angles de coupe les plus
courants (O "%, 22%) 3" 4 gayche / droite). Tout réglage
d'angle peut étre ajusté avec précision a l'aide de I'échelle
graduée du plateau tournant (43), calibrée par incréments de 1
degré. Bien que I'échelle soit suffisamment précise pour la
plupart des taches, il est néanmoins recommandé de vérifier le
réglage de I'angle de coupe a I'aide d'un rapporteur ou d'un autre
instrument de mesure d'angle.

Lorsque vous utilisez la fonction de réglage rapide pour les
angles standard, le cran d'arrét doit s'enclencher de maniére
audible.

REGLAGE DU BRAS (TETE) POUR LES COUPES EN ONGLET

Le bras de la fleche peut étre incliné a n'importe quel angle compris

enire 0°¢t45°(yers |a gauche) — pour les coupes en onglet (Fig. L).

« Tirez la goupille de verrouillage de la téte (39) vers l'arriere pour
libérer le bras de la fleche et permettre a celui-ci de remonter
lentement en position haute.

* Desserrez le levier de verrouillage de l'inclinaison de la téte (38).

e |Inclinez le bras de la fleche vers la gauche jusqu'a l'angle
souhaité, qui peut étre lu sur I'échelle d'angle d'inclinaison de la
téte (51) (Fig. M).

« Serrez le levier de verrouillage de l'inclinaison de la téte (38).

S'il est nécessaire de régler les deux angles (dans les deux

plans, horizontal et vertical) pour une coupe combinée, I'angle

d'onglet doit toujours étre réglé en premier.

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA  POSITION

PERPENDICULAIRE DE LA LAME DE COUPE PAR RAPPORT A

LA TABLE ROTATIVE.

Pour garantir une coupe précise, vérifiez les réglages de base de la

scie aprés une période d'utilisation et ajustez-les si nécessaire

« Desserrez le levier de verrouillage de l'inclinaison de la téte (38).

« Déplacez la téte en position extréme droite (perpendiculaire au
plateau tournant) et serrez le levier de verrouillage de l'inclinaison
de la téte (38).

e Desserrez le bouton de verrouillage de la rotation du plateau
tournant (46).

e Réglez le plateau tournant (42) sur la position 0%t serrez le
bouton de verrouillage de rotation du plateau (46).

* Appuyez sur le levier de verrouillage du capot coulissant (32) et
abaissez la téte de scie jusqu'a sa position la plus basse.

e Vérifiez (a l'aide d'un instrument de mesure) que le disque de
coupe est perpendiculaire au plateau tournant (42).

Lors de la prise de mesures, veillez a ce que l'instrument de

mesure ne touche pas les dents du disque de coupe, car la

mesure pourrait étre inexacte en raison de I'épaisseur de

I'insert en carbure.
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Si I'angle mesuré n'est pas de 90°°°), un réglage est nécessaire.

Procédez comme suit :

* Inclinez la téte vers la gauche.

e Tournez la vis de réglage (52) dans le sens horaire ou antihoraire
pour augmenter ou diminuer I'angle d'inclinaison de la téte. Fixez
a l'aide du contre-écrou (53) (Fig. N).

* Une fois le disque de coupe positionné perpendiculairement au
plateau tournant, laissez la téte revenir en position haute.

Un réglage similaire doit étre effectué pour I'angle d'inclinaison de

45° “de la téte pour les coupes en onglet, a I'aide de la vis de

réglage (54) et de I'écrou (55) situés sur le coté opposé du bras

d'extension (Fig. O).

UTILISATION ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de

réparation ou d'entretien, débranchez le cordon d'alimentation

de la prise secteur. NETTOYAGE

e Une fois le travail terminé, retirez soigneusement tous les
morceaux de matériau, copeaux et poussiére de la table de
travail et de la zone autour du disque de coupe et de son carter
de protection.

o |l est préférable de nettoyer la scie a l'aide d'une brosse ou d'un
jet d'air comprimé a basse pression.

« Nutilisez jamais d'eau ni de liquides chimiques pour nettoyer la
scie.

* Veillez a ce que toutes les poignées et tous les boutons restent
propres.

* Nettoyez régulierement les fentes d'aération pour éviter la
surchauffe du moteur de la scie.

e Rangez toujours la trongonneuse dans un endroit sec, hors de
portée des enfants.

e Le remplacement du cordon d'alimentation ou toute autre
réparation doit étre effectué uniquement par un centre de service
agréé.

Vérifiez régulierement que tous les boulons et vis de fixation

sont bien serrés. lls peuvent se desserrer au fil du temps lors

de I'utilisation.

REMPLACEMENT DE LA LAME DE COUPE

La lame de coupe doit étre remplacée lorsque la machine est

réglée en mode scie a onglet.

e Tirez la goupille de verrouillage de la téte (39) vers l'arriere pour
libérer le bras d'extension.

e Laissez le bras d'extension revenir doucement en position haute.

e Appuyez sur le levier de verrouillage du protege-lame coulissant
(32) et maintenez-le enfoncé.

» Faites glisser le capot coulissant (33) vers le haut, dévissez la vis
(56) et retirez le couvercle (57).

e (Fig. P) pour accéder au boulon de fixation du disque de coupe
(58) (Fig. R).

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche (12) et
maintenez-le enfoncé (vous devrez peut-étre tourner le disque de
coupe pour verrouiller la broche).

e A l'aide d'une clé, dévissez le boulon de fixation du disque de
coupe (58) dans le sens des aiguilles d'une montre (filetage a
gauche).

¢ Relachez le bouton de verrouillage de la broche (12) et retirez la
vis de fixation de la lame et la bride extérieure (59).

Nettoyez toutes les piéces a monter avant l'installation.

e Montez le nouveau disque de coupe de maniere a ce qu'il soit
appuyé contre la surface de la bride intérieure et centré sur son
alésage

* Positionnez le nouveau disque de coupe de maniere a ce que
ses dents et la fleche qui y figure soient parfaitement alignées
avec la direction indiquée par la fléche sur le carter de protection.

e Montez la bride extérieure et serrez la vis de fixation du disque
de coupe dans le sens inverse des aiguilles d'une montre tout en
maintenant enfoncé le bouton de verrouillage de la broche (12).

e Glissez le capot (57) en place et serrez la vis (56).

e Relachez le carter coulissant (33) pour le ramener a sa position
d'origine (le carter coulissant doit recouvrir entierement le disque
de coupe).

e Assurez-vous que le carter coulissant (33) est correctement
positionné et qu'il se déplace librement lors de la montée et de la
descente du bras de la fléche.

Assurez-vous que le disque de coupe tourne dans le bon sens

(voir la fleche sur le disque de coupe et le carter fixe). Aprés



avoir remplacé le disque de coupe, assurez-vous qu'il tourne
librement en le faisant tourner a la main.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brilés

ou fissurés doivent étre remplacé it. Les deux

balais de charbon doivent toujours étre remplacés en méme
temps.

Remplacez les balais de charbon lorsque la machine est en

position de travail en tant que scie a onglet.

o Dévissez les couvercles des balais de charbon (60) (Fig. S).

* Retirez les balais de charbon usés.

o Eliminez toute poussiére de carbone a l'aide d'un jet d'air
comprimé a basse pression.

e Insérez les nouveaux balais de charbon (les balais doivent
s'insérer librement dans les porte-balais) (Fig. T).

* Remettez en place les couvercles des balais de charbon (60).
Apres avoir remplacé les balais de charbon, faites tourner la
trongconneuse a vide et attendez 1 a 2 minutes pour que les
balais de charbon s'adaptent au commutateur du moteur. Le
remplacement des balais de charbon doit étre effectué
uniquement par une personne qualifiée utilisant des piéces
d'origine.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé par le

fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1600 W
Vitesse du disque de coupe (a vide) 4800
tr/min
Diamétre extérieur du disque de coupe 254 mm
Diamétre intérieur du disque de coupe 30 mm
Indice de protection 1
Indice de protection 1P20
Poids 15 kg
Fonction
scie
circulaire
a table
Epaisseur maximale du matériau & couper | 38 mm
Fonction
scie a
onglets
Plage de coupe en onglet 0° a 45°
Plage de coupe en angle +45°
0% x 0° 70 x 150
mm
45° x 0° 70 x 110
Dimensions du matériau mm
coupé en angle / en biseau 45° x 45° 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Scie universelle
Niveau de pression acoustique Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa indiqués dans ce manuel ont été mesurés
conformément a la norme EN 61029-1.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits alimentés a I'électricité ne doivent pas étre jetés avec les

ordures ménagéres, mais doivent étre remis a des centres de

recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre

— obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui
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ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spdtka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée «
GTX Poland »), informe par la présente que tous les droits d'auteur relatifs au contenu
du présent manuel (ci-aprés dénommé « Manuel »), y compris, entre autres, son texte,
ses photographies, ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la loi conformément
ala loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal
officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la
publication ou la modification du Manuel dans son intégralit¢ ou de I'un de ses
éléments individuels & des fins commerciales sans le consentement écrit exprés de
GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Scie a onglets

Modeéle : 59G801

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN ISO 12100:2010 ; EN 61029-1:2009+A11:2010 ; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEIl 55014-2:2021 ; EN CEIl 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN CEI 61000-3-11:2019

EN CEI 63000:2018

Organisme notifié :

0123 ; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies ;
RidlerstraBe 65 ; 80339 MUNICH ; Allemagne

Numéro du certificat d'examen CE de type :

M6A 044390 1054

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par ['utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 9 mai 2025

€,
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
UNIVERSAL-KETTENSAGE

59G801
VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen  und  technischen  Daten, die diesem
Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden
Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren
Verletzungen fiihren.
Bewabhren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spateren
Nachschlagen auf.
. GEFAHR: Halten Sie lhre Hande vom Schnittbereich und
vom Ségeblatt fern. Halten Sie lhre andere Hand am Zusatzgriff
oder am Motorgehause. Wenn Sie die Sage mit beiden Handen
halten, kénnen Sie sich nicht am Sageblatt schneiden.
. Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Der
Sageblattschutz schiitzt den Benutzer nicht vor dem Sé&geblatt
unterhalb des Werkstlicks.



. Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks
an. Unterhalb des Werkstlicks sollte weniger als ein voller Zahn des
Séageblatts sichtbar sein.

. Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden niemals mit
den Handen oder gegen Ihr Bein. Befestigen Sie das Werkstiick
auf einer stabilen Unterlage. Dies ist wichtig, um das Risiko von
Verletzungen, einem Blockieren des Séageblatts oder einem
Kontrollverlust zu minimieren.

. Halten Sie das Elektrowerkzeug bei Arbeiten, bei denen
das Schneidwerkzeug mit verdeckten Leitungen oder seinem
eigenen Kabel in Kontakt kommen konnte, an den isolierten
Griffstellen fest. Der Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel fiihrt
dazu, dass die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs unter
Spannung stehen und kann zu einem Stromschlag fiir den Bediener
fihren.

. Verwenden Sie bei Langsschnitten immer einen
Langsanschlag oder eine gerade Fiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert das Risiko eines Verklemmen des
Séageblatts.

. Verwenden Sie stets Sdgeblatter, deren Groe und Form
zu den Befestigungslochern passen. Sageblatter, die nicht zu den
Befestigungspunkten der Sage passen, verschieben sich aus der
Mitte und fiihren zu Kontrollverlust.

. Verwenden Sie niemals beschiadigte oder falsche
Séageblattunterlegscheiben oder -schrauben. Die
Séageblattunterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fiir lhre
S&ge entwickelt, um optimale Leistung und Sicherheit zu
gewahrleisten.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSTOSS DURCH
DEN BEDIENER:
. Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
festgeklemmtes, blockiertes oder falsch ausgerichtetes S&geblatt,
wodurch sich die Sage unkontrolliert anhebt und vom Werkstiick in
Richtung des Bedieners zurlickspringt.
. Wenn das S&geblatt durch einen schlieBenden Schnitt
eingeklemmt oder blockiert wird, stoppt das Sé&geblatt und die
Reaktion des Motors bewirkt, dass die Maschine ruckartig in
Richtung des Bedieners zurlickschnellt;
. Wenn sich das Sageblatt wahrend des Schnitts verdreht oder
aus der Ausrichtung geréat, kdnnen sich die Zéhne an der Hinterkante
des Sageblatts in die Oberseite des Holzes graben, wodurch das
Séageblatt aus dem Schnitt herausspringt und in Richtung des
Bedieners zurlickschlagt.
. Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgeméaRen
Verwendung der S&ge und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -
bedingungen und kann durch die unten aufgefihrten
VorsichtsmaRnahmen vermieden werden:
> Halten Sie die Sage fest mit beiden Handen und
positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie der
Riickschlagkraft entgegenwirken. Positionieren
Sie lhren Korper seitlich vom Sageblatt, jedoch
nicht in einer Linie mit diesem. Ein Rickschlag kann
dazu flihren, dass die Sége zurlickschnellt, doch die
Kraft des Rickschlags kann vom Bediener kontrolliert
werden, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.
> Wenn sich das Sageblatt verklemmt oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen
wird, lassen Sie den Ausléser los und halten Sie
die Sdge im Material fest, bis das Sageblatt
volistandig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die Sdage aus dem
Material zu ziehen oder sie riickwaérts zu ziehen,
wahrend sich das Sageblatt noch dreht, da dies
zu einem Riickschlag fiihren kann. Ermitteln Sie
die Ursache fiir das Verklemmung des Sageblatts
und ergreifen Sie KorrekturmaRnahmen, um diese zu
beseitigen.
> Zentrieren Sie das Sageblatt beim Neustart der
Sage in der Schnittfuge, damit die Zahne nicht in
das Material eindringen. Wenn sich das Ségeblatt
verklemmt, kann es sich beim Neustart der Sage
anheben oder vom Werkstlick wegspringen.
> Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines
Verklemmen des Sédgeblatts und eines
Riickschlags zu minimieren. GroRRe Platten neigen
dazu, unter ihrem eigenen Gewicht durchzuhangen.
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Platzieren Sie Stiitzen auf beiden Seiten unter der
Platte, nahe der Schnittlinie und der Kante der Platte.
> Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Trennscheiben. Ungeschliffene oder
falsch eingestellte Trennscheiben verursachen einen
schmalen Schnittspalt, was zu GibermaRiger Reibung,
einem Blockieren des Sageblatts und Riickschlag
fuhrt.
> Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass
die Arretierhebel fiir die Schnitttiefe und die
Gehrung fest angezogen und verriegelt sind.
Wenn sich die Sageblatteinstellung wahrend des
Schnitts verandert, kann dies zu einem Verklemmen
und Riickschlag fiihren.
Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden
von Wanden oder anderen Bereichen, die nicht
sichtbar sind. Ein hervorstehendes Sageblatt kann
Gegenstande durchschneiden, was zu Rickschlagen
fiihren kann.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

v
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske).

3. Ziehen Sie vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten den
Netzstecker.

4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe
5. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

6. Nicht mit dem Hausmiill entsorgen

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse Il

9. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Européischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

TISCHSAGE (KOMPONENTEN)

Spaltkeil

Ségeblattschutz

Arbeitstisch

Parallelanschlag

Sichtfenster

Verriegelungshebel fiir Parallelanschlag
Schalter

Spaneabfuhr

Befestigungslécher

. Spaneauswurf

11. Kndpfe zum Heben/Senken des Arbeitstisches
12. Spindelarretierungsknopf

13. Trennscheibe

14. Befestigungsschrauben fiir Spaltkeil

15. Querfiihrung

16. Fihrungsnut

17. Winkelskala

18. Winkelanzeige

19. Einstellbarer Arretierknopf fiir Winkelmesser
20. Verriegelungsknopfe fir den Kreuzschlitten
21. Feststellknopf fiir den Einstellwinkel

22. Einstellbarer Winkelmesser

TISCHSAGE (KOMPONENTEN)

31.Handgriff

32. Verriegelungshebel fiir Schiebeschutz

33. Schiebeschutz

34. Anschlagleiste

35. Verriegelungsknopf fiir vertikalen Druckarm
36. Vertikale Klemme
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37. Verriegelungsknopf fiir vertikalen Druck

38. Verriegelungshebel fiir Kopfneigung
39. Kopf-Arretierstift

40. Drehtischverlangerung

41. Verriegelungsschraube fiir Tischverlangerung
42. Drehtisch

43. Winkelskala des Drehtisches

44. Drehtisch-Einsatz

45. Drehplatten-Arretierungsknopf

46. Drehplatten-Feststellknopf

47. Staubabsaugdise

48. Anschlag

49. Einstellschraube

50. Kontermutter

51. Skala fur den Neigungswinkel des Kopfes
52. 90%°-Einstellschraube

53. Mutter

54. 45° Winkelverstellschraube

55. Mutter

56. Schraube

57. Abdeckung

58. Befestigungsschraube fir Trennscheibe
59. AuRenflansch

60. Abdeckung der Kohlebiirste

* Es koénnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
tats&chlichen Produkt bestehen

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

Vertikale Klemme

Verstellbarer Winkelmesser + Kreuzfiihrung
Parallelanschlag

Spanabtragseinsatz

Schubstange

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

[ rRRRMM ¥ xxxxx ")

NN NN

RRRR -Herstellungsjahr

MM -Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Universalsage ist zum Schneiden von Holz und Holzwerkstoffen
konzipiert. Die Maschine kann als Tischsédge oder Gehrungssage
eingesetzt werden. Der schnelle, werkzeuglose Funktionswechsel
erleichtert die Arbeit. Die Leistung der Maschine eignet sich zum
Schneiden von Hart- und Weichholz sowie von Span- und
Faserplatten. Bei Verwendung als Tischsage diirfen kein Aluminium
oder andere Nichteisenmetalle geschnitten werden. Sie darf nicht
zum Schneiden von Brennholz verwendet werden. Die Sage darf
nur mit geeigneten Trennscheiben mit Hartmetallzdhnen verwendet
werden. Die Universalsage ist fir leichte Arbeiten in Werkstatten,
bei Renovierungs- und Bauarbeiten sowie fiir alle Arten von
Heimwerkerarbeiten (DIY) konzipiert.

Die Maschine darf nicht fiir andere als die vorgesehenen
Zwecke verwendet werden.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die untenstehende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten
Maschinenkomponenten.

VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ

Stellen Sie vor der Durchfilhrung von Montage- oder
Einstellarbeiten an der Universalsédge sicher, dass diese vom
Stromnetz getrennt ist.

MONTAGE DER UNIVERSALSAGE AUF EINER ARBEITSTISCH

Es wird empfohlen, die Sage mithilfe der im Sagefu® vorgesehenen
Befestigungslocher (9) an einer Werkbank oder einem Stander zu
befestigen, um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten und das
Risiko ungewollter Bewegungen der Maschine wahrend des
Gebrauchs auszuschlieRen. Die Befestigungslocher sind fir
Schrauben mit 8 mm Durchmesser und Schlitz- oder Sechskantkopf
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ausgelegt. Achten Sie bei der Befestigung der Sage an der

Werkbankplatte darauf, dass:

* Die Oberflache der Werkbankplatte eben und sauber ist.

e Die Schrauben gleichmaRig und nicht mit GbermaRiger Kraft
angezogen werden (die Befestigungsschrauben sollten so
angezogen werden, dass keine Spannung oder Verformung des
Sockels entsteht). Bei iberméaRiger Belastung besteht die Gefahr,
dass der Sockel reif3t.

TRANSPORT

Fihren Sie vor dem Transport der Maschine die folgenden

Schritte durch:

« Stellen Sie die Maschine in die Position einer Tischsage.

¢ Tragen Sie die Maschine, indem Sie das Untergestell mit beiden
Handen festhalten

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Bevor Sie Einstellarbeiten an der Kettensdge vornehmen,
stellen Sie sicher, dass sie vom Stromnetz getrennt ist. Um
einen sicheren, prazisen und effizienten Betrieb der Kettensige
zu gewadbhrleisten, miissen alle Einstellvorgiange vollstiandig
durchgefiihrt werden.

Stellen Sie nach Abschluss aller Einstell- und Justiervorgéange
sicher, dass alle Einstellschliissel entfernt wurden. Uberpriifen
Sie, ob alle Befestigungselemente fest angezogen sind.
Uberpriifen Sie bei der Durchfiihrung von Einstellarbeiten, ob
alle duBeren Komponenten ordnungsgemaR funktionieren und
alle fiir den ordnungsgemifen Betrieb erforderlichen
Bedingungen erfiillen. Verschlissene oder beschadigte Teile
miissen vor der Verwendung der Kettensédge von qualifiziertem
Personal ausgetauscht werden.

HINWEISE ZUM SCHNEIDEN

e Nach Abschluss einer Einstellung wird empfohlen, einen
Probeschnitt durchzufiihren, um die Richtigkeit der Einstellung zu
Uiberprifen und die MaRe zu kontrollieren.

e Warten Sie nach dem Einschalten der Sage, bis die
Trennscheibe ihre maximale Leerlaufdrehzahl erreicht hat; erst
dann sollten Sie mit dem Schneiden beginnen.

e Langere Werkstiicke missen gesichert werden, um zu
verhindern, dass sie am Ende des Schnitts herunterfallen (z. B.
mit einer Rollenstitze).

e Seien Sie beim Ansetzen des Schnitts besonders vorsichtig!

e Achten Sie beim Schneiden von bereits gebrauchtem Holz
darauf, dass keine Fremdkérper wie Nagel, Schrauben usw.
vorhanden sind.

e Warten Sie, bis die Trennscheibe vollstandig zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie die abgeschnittenen Werksttickteile
entfernen.

e Halten Sie immer den Hauptteil des Werkstiicks fest. Halten Sie
niemals den Teil des Materials fest, der gerade geschnitten wird.

VERWENDUNG ALS TISCHSAGE

STAUBABSAUGUNG

Um die Ansammlung von Spanen zu verhindern und maximale

Leistung zu gewahrleisten:

e Heben Sie den Sagebligel wie bei einer Gehrungssage in die
oberste Position an.

¢ Setzen Sie den Spaneabsaugaufsatz (8) auf den Drehtisch
(42) der Gehrungssage, sodass er in den Halterungen einrastet.

e Senken Sie den Sagebligel ab und arretieren Sie ihn in der
Tischsageposition.

e SchlieBen Sie den Spaneabsaugaufsatz
Spaneabsaugdise
(10) an einen Industriestaubsauger an.

PRUFUNG DER EINSTELLUNG DES SPALTKEILS Der Spaltkeil
(1) sollte so montiert werden, dass der Abstand zwischen der
Trennscheibe (13) und dem Spaltkeil

(1) zwischen 3 und 5 mm betréagt (der Spaltkeil sollte genau auf
der Langsachse der Trennscheibe positioniert sein) (Abb. A).
Die Position des Spaltkeils muss nach jedem Austausch der
Trennscheibe liberpriift werden.

SCHNEIDSCHEIBENSCHUTZ

Der Schutz fiir die Trennscheibe (2) sollte so angebracht sein,
dass er sich hebt, wenn das Material zur Trennscheibe (13)
gefiihrt wird, und frei absinkt, sobald das Material geschnitten
wurde.

(8) mithilfe der



MONTAGE DER PARALLELANLEGE

e Schieben Sie die Halterung des Parallelanschlags (4) in die
Flhrungsschiene im Arbeitstisch (3).

« Stellen Sie den Parallelanschlag (4) auf die gewlinschte Position
ein (mithilfe der Skala und des Sichtfensters (5)) und sichern Sie
ihn mit dem Arretierhebel (6) (Abb. B).

e Es wird empfohlen, einen Probeschnitt durchzufiihren, das
Ergebnis zu messen und den Parallelanschlag gegebenenfalls
nachzustellen. Um ein Verklemmen des Werkstiicks zu
verhindern, kann der Parallelanschlag (4) nach Ldsen der
Schraube und des Befestigungsknopfs in Langsrichtung
verschoben werden.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss der auf dem Typenschild der Siage
angegebenen Spannung entsprechen. Die Sdge darf nur
eingeschaltet werden, wenn sich das zu schneidende Material
nicht im Bereich des Séageblatts befindet.

Einschalten — Driicken Sie die Taste ,,I“ am Schalter (7) (Abb.

C). Ausschalten — Driicken Sie die Taste ,,0“ am Schalter.

EINSTELLEN DER SCHNITTTIEFE

« Losen Sie die Knopfe zum Heben/Senken des Arbeitstisches (11)
durch Drehen,

e Stellen Sie den Arbeitstisch (3) auf die gewlinschte Schnitttiefe
ein.

e Arretieren Sie die gewahlte Position mit den Knopfen zum
Heben/Senken des Arbeitstisches (11) (Abb. D).

Der Hebel des Knopfes zum Heben/Senken des Arbeitstisches (11)

kann durch Zuriickziehen und Loslassen neu positioniert werden.

Die Sage sollte so positioniert werden, dass der hochste Punkt

der Trennscheibe leicht iiber die Oberfliche des zu

schneidenden Materials hinausragt.

WINKELSCHNITT MIT DEM VERSTELLBAREN WINKELMESSER
Der einstellbare Winkelmesser ist auf der linken Seite des
Arbeitstisches angebracht.

« Entfernen Sie den Parallelanschlag (4) vom Arbeitstisch (3).

e Fuhren Sie die Flhrung fiir den verstellbaren Winkelmesser (22)
in den Flhrungsschlitz (16) ein.

* Befestigen Sie die Querschneidefiihrung (15) mit den
Querschneidefiihrungs-Feststellknépfen (20) am verstellbaren
Winkelmesser (22), stellen Sie den gewinschten Schnittwinkel
mithilfe der Winkelskala (17) ein und sichern Sie ihn mit dem
Winkel-Feststellknopf (21).

* Arretieren Sie den Winkelanschlag (22) mit dem Arretierknopf
(19)

e (Abb.E).

« Positionieren Sie den Querschneider (15) so, dass er nicht mit
der Trennscheibe in Beriihrung kommt (der Querschneider ist
verschiebbar).

o Uberpriifen Sie vor dem Starten der Sége, ob der Queranschlag
(15) etwa 2 cm von der Trennscheibe entfernt ist.

« Driicken Sie das Werksttick fest gegen die Querfiihrung (15).

e Schalten Sie die Sage ein und filhren Sie das Werkstlck zur
Schneidscheibe, um den Schnitt auszufiihren.

Schieben Sie das zu schneidende Material immer so weit nach

vorne, dass der Schnitt in einem Durchgang ausgefiihrt werden

kann.

Verwenden Sie bei Querschnitten den Parallelanschlag nicht

als Langenanschlag fiir das zu schneidende Werkstiick, da sich

das Werkstiick zwischen dem Parallelanschlag und dem

Sageblatt verklemmen und einen Riickschlag verursachen

kann.

LANGSSAGE

Bei einem Langsschnitt wird das Material Uber seine gesamte

Lange auf die gewlinschte Breite geschnitten.

e Stellen Sie den Parallelanschlag (4) auf die gewiinschte
Schnittbreite ein.

e Starten Sie die Sage und warten Sie, bis das Sageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

e Driicken Sie das Material gegen den Parallelanschlag (4) und
schieben Sie es in Richtung des Sageblatts, bis es das Ende des
Spaltkeils (1) erreicht (verwenden Sie den Schiebestock, wenn
Sie in unmittelbarer Nahe des Sageblatts arbeiten).

e Lassen Sie das geschnittene Material auf dem Arbeitstisch
liegen, bis das Sageblatt nach dem Ausschalten der Sage
vollstdndig zum Stillstand gekommen ist.
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Nach jeder Einstellung wird empfohlen, einen Probeschnitt
durchzufiihren, um zu lberpriifen, ob die Einstellung korrekt
ist. Stellen Sie sich beim Sagen seitlich der Schnittlinie auf.

SAGEN VON KLEINEN MATERIALSTUCKEN

e Stellen Sie den Parallelanschlag (4) auf die gewiinschte
Schnittbreite ein.

e Fihren Sie das Material mit beiden Handen zu. Verwenden Sie
in unmittelbarer Nahe der Trennscheibe immer den Schiebestock
(im Lieferumfang enthalten), um das Material zu bewegen, oder
verwenden Sie zusatzlich ein Stlick Holz, um das zu schneidende
Material gegen den Parallelanschlag (4) zu driicken.

e Fihren Sie das zu schneidende Material immer bis zum Ende
des Spaltkeils (1) zu.

Beim Schneiden kurzer und schmaler Werkstiicke muss der

Schiebestock vom Beginn des Schnitts an verwendet werden.

EINSATZ ALS GEHRUNGSSAGE

BEDIENUNG DES VERLANGERUNGSARMS (KOPF)

Der Verlangerungsarm hat zwei Positionen: oben und unten. Um

den Kopf aus der verriegelten unteren Position zu I6sen, gehen Sie

wie folgt vor:

e Entfernen Sie den Parallelanschlag (4) und den verstellbaren
Winkelanschlag (22).

e Driicken Sie den Handgriff (31) leicht nach unten und halten Sie
ihn gedriickt.

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (39) zurlick, sodass er aus
der Verriegelungsbohrung gleitet.

o Drehen Sie den Kopfverriegelungsstift (39) um®und arretieren
Sie ihn in dieser Position (Abb. F).

e Driicken Sie den Verriegelungshebel der Schiebeabdeckung
(32).

e Stiitzen Sie den Auslegerarm, wahrend er in seine obere Position
angehoben wird.

* Das Verriegeln des Auslegerarms in der unteren Position erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge wie das Entriegeln, nachdem zuvor
der Verriegelungshebel der Schiebeabdeckung (32) gelost
wurde.

VERTIKALE KLEMME

Die vertikale Klemme (36) kann auf beiden Seiten des

Sageuntergestells montiert und vollstéandig an die GréRe des zu

schneidenden Materials angepasst werden. Betreiben Sie die Sage

nur, wenn die vertikale Klemme in Gebrauch ist (Abb. G).

e Losen Sie den Feststellknopf am vertikalen Klemmarm (35) auf
der Seite, an der die vertikale Klemme angebracht werden soll.

* Bringen Sie die vertikale Klemme (36) an, indem Sie sie in die
Offnung im Sageunterteil einsetzen.

e Sobald die Position des vertikalen Klemmarms (36) an das
Werkstlick angepasst wurde, ziehen Sie den Feststellknopf des
vertikalen Klemmarms (35) fest.

e Ziehen Sie den Feststellknopf der vertikalen Klemme (37) fest,
sodass das Werkstilick gegen den Sageboden gedriickt wird.

o Uberpriifen Sie, ob das Material sicher eingespannt ist.

Um optimale Sicherheit zu gewahrleisten, sichern Sie das zu

schneidende Material immer. Schneiden Sie keine Materialien,

die zu klein sind, um gesichert zu werden.

MONTAGE ! DEMONTAGE DER

DREHTISCHVERLANGERUNGEN Durch die Montage

zusatzlicher Drehtischverlangerungen wird die Arbeitsflache

vergroRert, was die Arbeit beim Schneiden langerer Werkstiicke

erheblich erleichtert. Die Drehtischverlangerungen werden an der

linken und rechten Seite des Sagebodens montiert.

e Losen Sie die Befestigungsschrauben der Tischverlangerungen
(41).

o Fihren Sie die Stangen der Drehtischverlangerungen (40) in die
Bohrungen im Sageuntergestell ein.

e Stellen Sie die gewiinschte Lange ein und ziehen Sie die
Befestigungsschrauben der Tischverlangerungen (41) fest.

e Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die
Montage.

STAUBABSAUGUNG

Wenn fir besonders gesundheitsgefahrdende, krebserregende

Staube eine effizientere Absaugmethode erforderlich ist, schlieRen

Sie den Absaugschlauch an die Absaugdiise (47) an (Abb. H).

PRUFUNG UND EINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE



Vor Arbeitsbeginn muss unbedingt die maximale Schnitttiefe
tiberpriift werden, um sicherzustellen, dass die Trennscheibe
nicht mit dem S&ageunterteil in Kontakt kommt. ¢ Stellen Sie den
Drehtisch (42) und den Verlangerungsarm auf Position 0° .

« Senken Sie den Auslegerarm ab und halten Sie ihn in der unteren
Position, wobei er am Anschlag (48) anliegt.

« Drehen Sie die Trennscheibe von Hand, um sicherzustellen, dass
sie sich frei bewegen lasst.

e Bei korrekter Einstellung fiir die volle Schnitttiefe sollte die
Trennscheibe 5 mm unter die Oberseite des Drehtellers (42)
vordringen (Abb. I).

e Ist die Einstellung falsch, drehen Sie die Einstellschraube (49)
(nach links oder rechts), nachdem Sie zuvor die Kontermutter
(50) geldst haben, bis die gewilinschte Schnitttiefe erreicht ist
(Abb. J).

e Sichern Sie nach der Einstellung die Einstellschraube (49) mit der
Kontermutter (50).

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss der auf dem Typenschild der Sdge
angegebenen Spannung entsprechen. Die Sdge darf nur
eingeschaltet werden, wenn sich die Trennscheibe nicht im
Schnittgut befindet.

Einschalten

o Driicken Sie die ON-Taste (7). Ausschalten

* Driicken Sie die O-Taste am Schalter (7).

SAGEN VON SCHMALEN MATERIALSTUCKEN

Das Schneiden wird hauptséchlich fir schmale Materialstiicke

verwendet. Vergewissern Sie sich vor Beginn des

Schneidvorgangs, dass der Drehknopf zur Tischarretierung (46) und

der Hebel zur Sageblattneigungsarretierung (38) fest angezogen

sind.

e Befestigen Sie das Material unter Berlicksichtigung seiner
Abmessungen auf dem Drehtisch.

o Stellen Sie den gewiinschten Schnittwinkel ein.

« Entriegeln Sie den Ausleger und den Sageblattschutz.

e Driicken Sie den Startknopf (7) (warten Sie, bis das Séageblatt
seine maximale Drehzahl erreicht hat).

* Senken Sie den Auslegerarm langsam mit dem Griff (31) ab und
flihren Sie den Schnitt mit maRiger Kraft durch.

e Schalten Sie die Sage aus und warten Sie, bis das Sageblatt
vollstandig zum Stillstand gekommen ist.

* Bewegen Sie den Auslegerarm langsam nach oben. Wenn der
Drehknopf zur Arretierung des Tisches nicht ausreichend
festgezogen wird, kann sich das Sageblatt unerwartet auf die
Oberseite des Materials bewegen, wodurch die Gefahr
besteht, dass der Bediener von einem Materialstiick
getroffen wird.

EINSTELLUNG DES DREHTISCHS FUR SCHRAGSCHNITTE

Der Schwenktisch (42) ermdglicht das Schneiden des Materials in

jedem Winkel von der senkrechten Position bis zu**'nach links oder

rechts.

« Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (39) zuriick und drehen Sie
ihn, damit sich der Auslegerarm langsam in die obere Position
heben kann.

* Losen Sie den Drehplatten-Feststellknopf (46).

« Driicken Sie den Drehplatten-Arretierungsknopf (45) und stellen
Sie die Drehplatte (42) gemalR der Drehplatten-Winkelskala (43)
auf den gewlinschten Winkel ein (Abb. K).

e Arretieren Sie den Drehkopf, indem Sie den Drehknopf (46)
festziehen. Der Drehkopf (42) verfiigt Uber eine Reihe von
Rastungen zur schnellen Einstellung haufig verwendeter Winkel.
Dies sind die am haufigsten verwendeten Schnittwinkel (°° '
22%) 30" 45 links / rechts). Jede Winkeleinstellung kann mithilfe
der Winkelskala am Drehteller (43), die in 1-Grad-Schritten
kalibriert ist, prazise justiert werden. Obwohl die Skala fiir die
meisten Aufgaben ausreichend genau ist, wird dennoch
empfohlen, die Schnittwinkeleinstellung mit einem Winkelmesser
oder einem anderen Winkelmessgeréat zu Gberprifen.

Bei Verwendung der Schnellverstellfunktion fiir Standardwinkel

muss die Arretierung horbar einrasten.

EINSTELLEN DES SCHWENKARMS (KOPF) FUR GEHRUNGS-

SAGEARBEITEN

Der Auslegerarm kann fiir Gehrungsschnitte in einen beliebigen

Winkel im Bereich von %bis *>"(nach links) geneigt werden (Abb. L).
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e Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (39) zuriick, um den
Auslegerarm zu entriegeln, und lassen Sie den Arm langsam in
die obere Position anheben.

e Losen Sie den Kopfneigungs-Arretierhebel (38).

e Neigen Sie den Auslegerarm nach links in den gewiinschten
Winkel, der an der Kopfneigungsskala (51) abgelesen werden
kann (Abb. M).

« Ziehen Sie den Kopfneigungs-Arretierhebel (38) fest.

Wenn fiir Kombinationsschnitte beide Winkel (in beiden

Ebenen, horizontal und vertikal) eingestellt werden miissen,

muss immer zuerst der Gehrungswinkel eingestellt werden.

PRUFEN UND EINSTELLEN DER SENKRECHTEN POSITION DES

SAGEBLATTS IM VERHALTNIS ZUM DREHTISCH.

Um einen prézisen Schnitt zu gewahrleisten, Uberpriifen Sie die

Grundeinstellungen der Sage nach einer gewissen Betriebszeit und

passen Sie sie gegebenenfalls an

e Losen Sie den Verriegelungshebel
Sagekopfes (38).

* Bewegen Sie den Kopf in die duRerste rechte Position (senkrecht
zum Drehtisch) und ziehen Sie den Kopfneigungs-Arretierhebel
(38) fest.

e Losen Sie den Drehknopf fir die Drehsperre des Drehtisches
(46).

¢ Stellen Sie den Drehteller (42) auf die Position 0%und ziehen Sie
den Drehsicherungsknopf (46) fest.

e Driicken Sie den Verriegelungshebel des Schiebeschutzes (32)
und senken Sie den Sagekopf in die unterste Position ab.

o Uberpriifen Sie (mit einem Messgerét), ob die Trennscheibe
senkrecht zum Drehteller (42) steht.

Achten Sie bei der Messung darauf, dass das Messinstrument

die Zéhne der Trennscheibe nicht beriihrt, da die Messung

aufgrund der Dicke des Hartmetalleinsatzes ungenau sein
kann.

Wenn der gemessene Winkel nicht 90° betragt, ist eine Einstellung
erforderlich, die wie folgt durchgefiihrt wird:

* Neigen Sie den Kopf nach links.

e Drehen Sie die Einstellschraube (52) im oder gegen den
Uhrzeigersinn, um den Neigungswinkel des Kopfes zu
vergrofern oder zu verkleinern. Sichern Sie die Einstellung mit
der Kontermutter (53) (Abb. N).

e Sobald die Trennscheibe senkrecht zum Drehteller steht, lassen
Sie den Kopf in die obere Position zuriickkehren.

Eine ahnliche Einstellung sollte fir den Neigungswinkel von 45°

%des Kopfes fiir Gehrungsschnitte vorgenommen werden, wobei

die Einstellschraube (54) und die Mutter (55) auf der

gegeniberliegenden Seite des Verlangerungsarms verwendet

werden (Abb. O).

fur die Neigung des

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Installations-, Einstell-,

Reparatur- oder Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der

Steckdose. REINIGUNG

e Entfernen Sie nach Beendigung der Arbeit sorgfaltig alle
Materialreste, Spane und Staub vom Arbeitstisch sowie aus dem
Bereich um die Trennscheibe und deren Schutzvorrichtung.

e Die Séage lasst sich am besten mit einer Biirste oder einem
Niederdruck-Druckluftstrahl reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung der Sége niemals Wasser oder
chemische Flissigkeiten.

e Halten Sie alle Griffe und Knépfe sauber.

e Reinigen Sie die Luftungsschlitze regelmaBig,
Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

* Bewahren Sie die Kettensage immer an einem trockenen Ort und
auferhalb der Reichweite von Kindern auf.

e Der Austausch des Netzkabels oder andere Reparaturen diirfen
nur von einer autorisierten Servicestelle durchgefiihrt werden.
Uberpriifen Sie regelmiRig, ob alle Befestigungsbolzen und
Schrauben fest sitzen. Diese konnen sich im Laufe der Zeit

wahrend des Gebrauchs I6sen.

AUSTAUSCH DES SAGEBLATTS
Das Sageblatt muss ausgetauscht werden, wenn die Maschine
als Gehrungssége eingestellt ist.
Ziehen Sie den Kopfverriegelungsstift (39) zurlick, um den
Verlangerungsarm zu l6sen.
Lassen Sie den Verlangerungsarm sanft in seine obere Position
zurlickgleiten.

um eine



e Halten Sie den Verriegelungshebel des Schiebeschutzes (32)
gedriickt.

« Schieben Sie den Schiebeschutz (33) nach oben, I6sen Sie die
Schraube (56) und entfernen Sie die Abdeckung (57).

e (Abb. P), um Zugang zur Befestigungsschraube der
Trennscheibe (58) zu erhalten (Abb. R).

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (12) gedriickt
(moglicherweise missen Sie die Trennscheibe drehen, um die
Spindel zu arretieren).

« Losen Sie die Befestigungsschraube der Trennscheibe (58) mit
einem Schraubenschlissel im Uhrzeigersinn (Linksgewinde).

« Lassen Sie den Spindelarretierungsknopf (12) los und entfernen
Sie die Befestigungsschraube der Scheibe und den
AuRenflansch (59).

« Reinigen Sie alle zu montierenden Teile vor dem Einbau.

e Setzen Sie die neue Trennscheibe so ein, dass sie gegen die
Oberflache des Innenflansches gedriickt und in ihrer Bohrung
zentriert ist

« Positionieren Sie die neue Trennscheibe so, dass die Zahne der
Trennscheibe und der Pfeil darauf vollstéandig mit der durch den
Pfeil auf dem Schutzschild angegebenen Richtung ausgerichtet
sind.

e Setzen Sie den AuBenflansch auf und ziehen Sie die
Befestigungsschraube  der  Trennscheibe gegen  den
Uhrzeigersinn fest, wahrend Sie den Spindelarretierungsknopf
(12) gedriickt halten.

e Schieben Sie die Abdeckung (57) auf ihren Platz und ziehen Sie
die Schraube (56) fest.

e Lassen Sie den Schiebeschutz (33) in seine urspriingliche
Position  zurlickgleiten ~ (der Schiebeschutz sollte die
Trennscheibe vollstandig abdecken).

e Stellen Sie sicher, dass sich der Schiebeschutz (33) in der
richtigen Position befindet und sich beim Anheben und Absenken
des Auslegerarms frei bewegen lasst.

Stellen Sie sicher, dass sich die Trennscheibe in die richtige

Richtung dreht (siehe Pfeil auf der Trennscheibe und dem

festen Schutz). Vergewissern Sie sich nach dem Austausch der

Trennscheibe, dass diese sich frei drehen ldsst, indem Sie die

Trennscheibe von Hand drehen.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige

Motorkohlebiirsten miissen sofort ausgetauscht werden. Beide

Kohlebiirsten miissen immer gleichzeitig ausgetauscht

werden.

Ersetzen Sie die Kohlebiirsten, wenn die Maschine als

Gehrungssige in Arbeitsposition steht.

e Schrauben Sie die Kohlebiirstenabdeckungen (60) ab (Abb. S).

« Entfernen Sie die abgenutzten Kohlebiirsten.

« Entfernen Sie eventuellen Kohlepulver mit einem Niederdruck-
Druckluftstrahl.

* Setzen Sie die neuen Kohleblirsten ein (die Blirsten sollten frei
in die Birstenhalter gleiten) (Abb. T).

e Setzen Sie die Kohlebirstenabdeckungen (60) wieder auf.
Lassen Sie die Kettensdge nach dem Austausch der
Kohlebiirsten ohne Last laufen und warten Sie 1-2 Minuten,
bis sich die Kohlebiirsten am Motorkommutator
eingearbeitet haben. Der Austausch der Kohlebiirsten darf
nur von einer qualifizierten Person unter Verwendung von
Originalteilen durchgefiihrt werden.

Etwaige Mangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten

Werkstatt behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

Parameter

Versorgungsspannung

Netzfrequenz

Nennleistung 160

Drehzahl der Trennscheibe (leerlauf) 480

U/mi
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AuRendurchmesser der Trennscheibe 254
mm
Innendurchmesser der Trennscheibe 30
mm
Schutzklasse Il
Schutzart 1P20
Gewicht 15
kg
Tischsagefunk
tion
Max. Materialstérke 38
mm
Gehrungsséagef
unktion
Gehrungsschnittbereich 0°
bis
45°
Winkelschnittbereich +
45°
0% x 0° 70 x
150
mm
45% x0° 70 x
Abmessungen des ﬁql,g
;(I:hrag/gehrungsgeschnlttenen 250 x 450 20 X
aterials
110
mm
0° x 45° 40 x
150
mm
GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Universalsage
Schalldruckpegel Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informationen zu Larm und Vibrationen

Die vom Gerat ausgehenden Gerdusche werden durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in diesem Handbuch angegebene Schalldruckpegel Lpa und
Schallleistungspegel Lwa wurden gemaR EN 61029-1 gemessen.

UMWELTSCHUTZ

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill

entsorgt werden, sondern missen an geeigneten Stellen dem

Recycling zugefiihrt werden. Informationen zum Recycling erhalten

S— Sie beim Produktverkéufer oder bei den &rtlichen Behérden. Elektro-

und Elektronikaltgerédte enthalten umweltschadliche Stoffe. Gerate,

die nicht dem Recycling zugefiihrt werden, stellen eine potenzielle
Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland“), weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im
Folgenden: ,Handbuch®), einschlieRlich unter anderem des Textes, der Fotos,
Diagramme, Zeichnungen sowie der Gestaltung, ausschlieRlich bei GTX Poland
liegen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 uber Urheberrecht und
verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils
glltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten,
Verdffentlichen oder Veréndern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner
Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche Zustimmung
von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen
nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Gehrungssége

Modell: 59G801

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserkléarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit

entspricht den folgenden




RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Benannte Stelle:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Zertifizierungsstellen;
RidlerstraRe 65; 80339 MUNCHEN; Deutschland

Nummer der EG-Baumusterpriifbescheinigung:

M6A 044390 1054

Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf vom
Endnutzer hinzugefiigte Komponenten oder von ihm vorgenommene
nachtrégliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU ans&ssigen oder niederg en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 9. Mai 2025

(ru) .
NEPEBOJ OPUTMHANIbHOU UHCTPYKLIUK
YHUBEPCAJbHAA BEH30MUNA

59G801
BHUMAHUE! MpouuTaitte BCE npeaynpexaeHvs o
6e30MacHOCTH, WMHCTPYKUMWU, NPOCMOTPUTE WNMOCTPauumM u
O3HAaKOMbTEeCb [ TeXHU4YeCKUMun XapakTtepucTukamu,
npunaraeMmbiMn K AaHHOMY ANEeKTPOUHCTPYMEHTY.

HecobniogeHne BCex MPUBEAEHHbIX HWKE WHCTPYKUWA MOXET
NPVYBECTU K MOPAKEHUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOPaHUIO U/Mnn
cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHute Bce npeaynpexpeHuss U
nucnonb30BaHUA B GyayLieM.

. OMACHOCTb: [epxuTe pyku nopanblue OT 30HbI
pe3aHuss M nNUNbHOro Aucka. [pyryio pyKky pAepxwute Ha
BCMomoraTenbHoOW PyKosiTke Unu kopnyce asuratens. Ecnv obe
PYKV AiepXaT nuily, OHW He MOTYT GbITb Mope3aHbl AUCKOM.

. He npocoBbIBaiiTe pyku noA 3arotoBKy. 3alUTHbIA KOXYX
He 3alMLIaeT Nonb3oBaTens OT PEeXyLUero Aucka, Haxoaslerocs
Nnoz, 3aroTOBKOWA.

. OTtperynupyite rny6uHy pe3a B COOTBETCTBMM C
TONWMHON 3aroTOBKMW. [log 3aroToBKOW JOMMKEH OblTb BuAEH
OTpe3oK NIkl ANWHOI He Gornee 0AHOrO NoMHoro 3y6ua.

. Hukorga He pepxuTe 3aroToBKy pykamu  unu
npuXMUMaiiTe ee K Hore BO BpeMsl pe3ku. 3akpenuTe 3aroToBKy
Ha yCTOMYMBON MOBEPXHOCTU. JTO BaXHO AN MUHUMMU3ALMM
pucka nonyyeHus TpaBM, 3aKNWHUBAHWS NUIbl MM MOTepu
KOHTPONS Hap Hew.

. Mpu BbINONHEHMM onepauuii, NPy KOTOPLIX PEXYLUN
VWHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTLCS CO CKPbITON NMPOBOAKOW
WUNN co6CTBEHHBLIM KabeneMm, AepXuUTe ANEeKTPOUHCTPYMEHT 3a
M30NNPOBaHHbIe NMOBEPXHOCTH PYKOSITKM. Mpu
COMPUKOCHOBEHUM C Kabernem Mop  HanpsikeHUEM  OTKPbITbie
meTannuyeckune YacTtu ANEKTPOUHCTPYMEHTa CTaHyT
HaxoAsLWMMNCA NOA  HanpshKeHWEM, YTO MOXeT MNpUBECTU K
NOPaXXeHWIo orepaTopa ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

. Mpy BbINONHEHWM MPOAONbHLIX MPONMMOB Bceraa
ucnonb3ynrte NpoAonbHbIN ynop unun npsiMyto
HanpaBnsLyto. 3TO MOBbILLAET TOYHOCTb pe3a U CHUXaeT pUck
3aKNUHUBaHWS NUMBHOTO AWCKa.

. Bceraa ucnonb3yiite nunbHble AUCKU, pa3Mep U hopma
KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT MOHTaXHbIM OTBepCTMsIM. [luckv, He
nogxodsiluMe K TOYKaM  KPenneHWst  nunbl,  CMeLLalTces
OTHOCUTENBHO LIeHTPa, YTO MPUBOAUT K NOTEPE KOHTPONSI.

. Hukorpa He wucnonb3yiTe nOBpeXAeHHble UNU
HenoAxoAswMe wWanbbl UNM GoNTbl ANA NWUNBHOTO AMUCKa.
LWanbbl n GonTbl ANA NUNBLHOTO AucKa Obinu  cneumansHo
paspaboTaHbl AN Balen nurbl, 4To6bl 06eCneYnTs ONTUMArbHYI
NPOU3BOANTENBHOCTL U 6E30NacHOCTb.

MHCTPYKUMM  Ans
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MPUYMHBLI U NPEAOTBPALLEHUE OTOAYN ONEPATOPOM:
. OTpaya — 9TO BHe3anHas peakuwsi Ha 3aknuHWBaHue,
GMNOKMPOBKY UMM CMELLEeHNe NMUMbHOTO AuCKa, NpuBOAsLLas K
HEKOHTpONMpyemMoMy noabemy nuribl U ee OTCKOKY OT 3aroTOBKU B
CTOPOHY onepaTopa.
. Kor,qa MUbHBIN AUCK 3aXXMMaeTcda Unn 3aknuHuBaeTcda npu
3aBepwiarowieMm nponune, OH OCTaHaBnMBaeTCA, W peakuunsa
Asuratena npuMBoauUT K pPE3KOMY OTCKOKY CTaHKa B CTOPOHY
onepartopa;
. Ecnv nunbHbIn AWCK CKpy4uBaeTCA unuM cmellaeTcda BO
BpeMs pe3aHus, 3ybbsi Ha 3aHel KpoMKe Ancka MoryT Bpe3aTbCsi B
BEPXHIOIO MOBEPXHOCTb [PEBECUHbI, B pesynbTaTe 4ero [AucK
BbICKaKMBaEeT U3 Nponumna u 0TCKakMBaeT B CTOPOHY onepaTopa.
. Otpava asnseTca pesynbTatom HenpasunbHOro
MCMonb30BaHUs NUIbl U/UINW HENPaBUIbHbIX Pabounx npoueayp unm
ycnosun u  MoxeT OblTb npefoTBpalieHa nyTem MNpUHATUS
COOTBETCTBYHOLLUNX MEP NPeAOCTOPOXHOCTU, NePevYNCIIEHHbIX HUXe:
> Kpenko pepxute nuny oGeumMu pykamu K
pacnonoxure PYyKMn TakK, 4TOGbI
npOTMBOAeﬁCTBDBaTb cune otga4u. Pacnonoxute
Teno CGDKy OT NMUNbHOroO AUCKa, HO He Ha OAHOI7I
JINHUN C HUM. Omaqa MOXET BbI3BaTb OTCKOK NWUNbI,

HO CUNy OT[a4M MOXHO KOHTPONMpOBaTb, ecnmn
NPpUHATL COOTBETCTBYHOLNE Mepbl
NpeaoCTOPOXHOCTY.

> Ecnu nunbHbIN AUCK 3aKNUHUNCA UMK pe3ka

npepBanacb Mo Kakoin-nm6o npuymHe, oTNycTUTE
CMNYCKOBOW KPIOYOK M yAepXuBanTe nuny
HenoABWXHO B MaTepuare A0 NOJIHOW OCTaHOBKU
Aucka. Hukoraa He nbiTanTech BbITAWMUTL MUY
W3 MaTepuana unu TsiHYTb ee Ha3af, Noka AuUCK
HaxoAWTCA B ABWXEHUM, TaK KaK 3TO MOXeT
BbI3BaTb OTAAYY. BbISICHATE NPUUMHY 3aKNUHUBAHUS
[1CKa 1 NPUMUTE Mepbl MO ee YCTPaHeHUIo.

> Mpu NOBTOPHOM 3anycke NUbl LLEHTPUPYnTe
NUNbLHBIA AUCK B Nponune, 4Toobl 3y6ba He
Bpe3anucb B Matepuan. Ecnu nunbHbIN anck
3aKIMHUICA, OH MOXET NOAHATLCS UMW OTCKOUUTL OT
3aroTOBKW NpUY NOBTOPHOM 3arlycke nuibl.

> Mopnepxute 6onbluMe NaHenu, 4To6bl CBECTU K

YMy PUCK 3aK AUCKa U OTAAYM.

Bornblune naHenu umetoT TeHAeHLUMo NpornbaTbes
nop cobcTBeHHbIM BecoM. MomecTuTe onopbl NoA
naHenb ¢ 06enx CTOpOoH, 6nM3Ko K NMHUKM pe3a u K
Kpalo naHenu.

> He ucnonb3yiite Tynbie Unu noBpexaeHHble
oTpe3Hble AUCKU. HesaToueHHble Unn HenpaBUIbHO
YCTaHOBIIEHHblE OTPE3Hble ANCKM 06pa3ytoT y3Kuii
Nponu, 4TO NPUBOAMUT K YPE3MEPHOMY TPEHWIO,
3aKNMHMBaHMIO AUCKa U OTAaYe.

> MNepepn Hayanom pe3ku y6eamTech, YTO
bUKcupyloLme pblyaru perynmpoBKU ry6uHbl 1
yrna ckoca HafleXXHO 3aTAHYTbI U
3admKkcupoBaHbl. Ecnn HacTpoiika gvcka
V3MEHUTCS BO BPeMsi Pe3ku, 3TO MOXET NPUBECTM K
3aKNVHUBaHMIO U oTAaYe.

> ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHLI NPU Pe3ke CTeH
WU APYrUX Y4acTKOB, KOTOPbIe He BUAHbI.
BbicTynatoLwmin Auck MoxeT npopesaTb NpeaMeThl,
4YTO MOXET BbI3BaTb OTAAYY.

OBbACHEHUE UCMNOJIb3YEMbIX MMKTOrPAMM

aficalEala b
@I [O]CEEALE

1. MNpouuTaiiTe pykoBOACTBO NONb3oBaTens u creayiite
coAepXaliMmcst B HeM npeaynpexxaeHsiM U UHCTPYKLMSIM M0
6esonacHocTy!

2. Vcnonb3yiiTe cpeacTBa MHAVMBWAYanbHOW 3alUWThl (3aLUMTHbIE
OYKW, HaYLLIHWKK1, pecrivpaTopsl).



3. Mepen BbINONHeHNeM NobbIX paboT No TEXHUYECKOMY
06CNY>XMBAHUIO UM PEMOHTY OTCOEAUHUTE LUHYP NUTaHUS.
4. Wcnonb3ynte cpeactsa MHAMBMIYanbHON 3alWThl 3aLlUUTHbIE
nepyaTku

5. 3awuwaiite npubop oT BRaru.

6. He BbiGpacbiBaiiTe BMECTe € GbITOBLIMI OTXOAAMU

7. He ponyckainte getei K UHCTPYMEHTY.

8. Knacc sawutsi Il

9. YcTpoicTBO cooTBeTCTBYET HOpMam EBponerickoro Cotosa.
10. 3Hak cepTucukauum EAC.

11. 3Hak cepTudUKaLmMm ANs YKPanHCKOrO pblHKa

MUINA HACTOJbHASA (KOMNOHEHTbI)

. PackonouHbIi KnuH

. 3alUMTHBI KOXYX MUIMBHOTO AnCKa

. Pabounii cton

. MapannenbHas HanpasnstoLas

. CMOTpOBOE OKHO

. Pbivar dmkcauum napannensHol HanpaensioLe
Bebikntoyatens

BcraBka Ans yaaneHus CTpyxXkn

9. MoHTaxHble oTBepCTUSt

10. BbinyckHow naTpy6ok Anst CTPYXKu

11. Pyyku noabema/onyckaHusi paboyero ctona
12. KHonka chmkcauum wnmHaens

13. Pexxywwumin auck

14. KpenexHble 60NTbl packonbHOro KnnHa

15. MonepeyHas HanpaensioLas

16. Hanpaensiowas nas

17. Yrnosas wkana

18. YrnoBoit nHankatop

19. Perynupyemas py4ka cukcaumy TpaHcnopTmpa
20. Pyykun ¢hukcaumm nonepeyHoro cynnopta
21. Pyyka cukcaumm yrna

22. Perynupyemblin yrnomep

MUINA HACTOJbHASA (KOMNOHEHTbI)

31. Pyuka

32. Pbivar dmkcauum ckonb3sLLero orpaxaeHust

33. MoABMXHbIA KOXYX

34. OnopHasi nnaHka

35. Pyuka dmkcaumum BepTrKanbHOTrO NPUXXKUMHOIO pblyara
36. BepTukanbHbiii 3axum

37. Pyuka cykcaLmy BepTUKanbHOro NpwKMMHOTO pblyara
38. Pbivar dmkcauum HakrnoHa ronosku

39. CTONOPHBI LWTUMT ronoskn

40. YanuHWTEnb NOBOPOTHOIO CTOMNa

41. BUHT chukcaumm yanuHuTens ctona

42. MoBOPOTHbI cTON

43. lkana yrna noBopoTa NOBOPOTHOTO cTona

44. BctaBka MOBOPOTHOrO cTONa

45. KHonka ¢hmkcaumm noBOpoTHOro cTona

46. Pyyka chukcauum noBOPOTHOrO cTona

47. Hacagka Ans nbineyganexHuns

ONO O A WN =

48. OrpaHuyutenb
49. PerynnpoBoUHbIi BUHT
50. KoHTpraiika

51. Wkana yrna HaknoHa ronoeku

52. BUHT perynuposkm yrna 90°

53. lNaiika

54. PeryninpoBoyHbIi BUHT yrna 45°
55. laiika

56. BUHT

57. KpblLwka

58. bonT kpenneHus pexyLuero amcka
59. BHelwuHui donaHel,

60. Kpbiluka yronbHOM LLETKK

* BO3MOXHbI OTIIMUMSI MEXAY YePTEXOM U (haKTU4eCKUM n3aenvem

OBOPYOOBAHUE N NPUHAONEXHOCTU

e BepTukanbHbI 3aXum 1

e Perynupyembii  TpaHcnoptup + nonepevHas
HanpaensLas

« [lapannenbHas HanpaensioLas 1

* BcraBka Ana yaaneHus CTpyxku 1

o Tonkatens 1
MAPKUPOBKA HA YCTPOWUCTBE

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

rrrr -rof Bbinycka

MM -MecsiL, U3roTOBNEHUS

Y -AONONHUTENbHOE 0603HayYeHne
XXXXX -CEepPUNHLIN HOMep

NNN -A0NOSHUTENbHas MapkupoBKa

KOHCTPYKUMA N MPUMEHEHUE

YHuBepcanbHasi nuna npefHasHayeHa Ans pes3kn aepesBa U
MaTepmarnoB Ha ocHoBe AepeBa. MallnHy MOXHO MCMOMb30BaTh Kak
HacTOMbHYIO MUY MMM TOPLOBOYHYIO nuny. BeicTpast cmeHa
hyHKUMM Ge3 UCronb3oBaHUS MHCTPYMEHTOB obneryaer paboTy.
MoOLWHOCTb  MalUMHbI NOAXOAWUT ANS Peskn TBEpAoOW W MArKOW
ApeBecuHbl, a Takke OCM n ABI. MNpu ncnonb3oBaHun B kayecTse
HaCTOMNbHOW NWIbI He paspesanTe antoMUHUA UNK Apyrue LBETHbIe
MeTannbl. MalmHy Henb3s Ucnonb3oBaTh AN pesku Apos. Muny
criefyeT MCronb3oBaTh TOMBKO C  MOAXOASLLMMU  PEXyLUUMU
auckamm ¢ 3yOGbsIMM  C  TBEPAOCMNaBHLIMU  HAKOHEYHUKaMM.
YHuBepcanbHasi nuna npegHasHadeHa Ans nerkux pabot B
PEMOHTHBIX ~ MacTEpCKVX, MNPy MPOBEAEHWM PEMOHTHbIX W
cTpouTenbHbIX paboT, a Taikke Ans Bcex BUAOB paboT no Aomy
(DIY).

MalumHy Henb3a UCNoNbL30BaTh AJs Leneu, OTIIMYHbIX OT TeX,
ANsi KOTOPbIX OHa NpeAHa3HaveHa.

OMUCAHUE UNNIOCTPALIMIA
MNpuBegeHHas HWXe HymepaLus OTHOCUTCA K AeTanaM MalluHbI,
noKasaHHbIM Ha UAMKCTPaUnsaX B JaHHOM PyKOBOACTBE.

NOAroTOBKA K 3KCMNYATALMKU

Mepen BbINONTHEHNEM n6bIx MOHTaXHbIX unu
PerynupoBoYHbIX paboT Ha yHMBepcanbHoW nune y6eauTech,
YTO OHa OTKIIOYEHa OT MCTOYHUKA NUTAHUA.

YCTAHOBKA YHUBEPCAINbHOM NUMbl HA BEPCTAK
PekomeHayeTcs 3akpenuTb MuUIy Ha BepcTake WM MoAcTaBke C
MOMOLLbIO  MOHT&XHbIX OTBEPCTUIA (9), NPedyCMOTPEHHbIX B
OCHOBaHWM nunbl, 410 obecneunBaeT 6GesonacHyio paGoty u
UCKITIOYaEeT PUCK HeXenaTernbHOro NepeMeLLeHust ctaHka Bo Bpemst
UCMonb3oBaHNsi. MOHTaXHble OTBEPCTUSI PacCyuTaHbl Ha BUHTbI
AVameTpom 8 MM C LUNWLIEBON UMW LLIECTUrPaHHOI ronoekoit. Mpu
MOHTae Nunbl Ha CTONELLHWLEe BepcTaka yoeauTech, YTo:

o MoBEPXHOCTb CTOMELLHWLIbI BEPCTaKa POBHas W YnCTasi.

e BuHTbI 3aTsiHYTbl paBHOMepHO W 6e3 upesMepHoro ycunve
(KpenexHble BUHTbI CrieAyeT 3aTruBath Tak, YToObl He BbI3BaTb
HanpsbkeHne unu  pedopmaumio  ocHoBawus). B cnyuvae
YpEe3MepHOTro HamnpshKeHWs1 CyLLEeCTBYEeT PUCK PacTPecKuBaHWs
OCHOBaHUS.

TPAHCMOPTUPOBKA

Mepen TpaHCNOPTUPOBKOW CTaHKa BbIMOMHUTE cneaytlowme
OeNcTBusNA:

* YCTaHOBWTE CTAHOK B MOMOXeHWe Ans paboTbl B peXxvume nunbl.
¢ [lepeHocuTe CTaHOK, yAepXu1Bas OCHoBaHWe obenMu pykamm

OKCMNYATALMSA / HACTPOUKU
Mepea BbINOMHEHMEM IOGLIX PErynMpOBOYHbLIX pPaGoT Ha
GeH3onune y6eautecb, YTO OHa OTKNKYeHa OT ceTu. [OAnsa
obecnevyeHns Ge3onacHoM, TOYHOW U 3hdekTUBHON pPabGOTbI
GeH30MuNbl  HEOGXOAMMO  MOMHOCTLIO  BbINOMHUTL  BCe
npoueaypbl PerynmpoBKU.
Mocne 3aBeplueHUst Bcex NpoLieayp PerynvMpoBKY U HACTPOWMKK
y6eauTecb, 4YTO BCE PerynvMpoBOYHble KIIOYM M3BMEYEHbI.
Y6eauTech, 4TO BCE KPeneXHbIe 3NeMEeHTbI HAIe)KHO 3aTAHY ThI.
Mpwu BbINONHEHUM NpoLieAyp PErynMpoBKU NpoBepLTe, 4TO BCe
BHELUHME KOMMOHEHTbl (PYHKLMOHMPYIOT MNpPaBUNbHO MU
COOTBETCTBYOT BCEM YCNOBUSIM, Heo6XoAuMMbIM  Ans
npaBubLHON paboTbl. Jllo6as M3HOLEHHAs UMY NOBPEeXAEHHas
peTanb [AOMKHa ObiTb 3aMeHeHa KBanM@UUMPOBaHHbIM
nepcoHanom nepej Ucnornb3oBaHWeM GeH30NUnbI.
NPUMEYAHUSA NO PE3KE
e [locne 3aBepleHusi oGO PerynupoBkM pekoMeHayeTcs
BbINOMHUTL NPOGHYI0 pe3ky, YToObl MPOBEpUTL MPaBUMBHOCTL
HaCTPOWKM U pa3mephbi.



e [locne BKMIOYEHWUSI NWMbI NOAOKAUTE, NOKA MUMbHBIA AWUCK HE
[IOCTUrHET MaKCUMarbHOW XOMOCTOM CKOPOCTYW; TOMbKO nocre
3TOro MOXHO NpPUCTYNaThb K pe3ke.

e [InUHHble  3aroTOBKW  HEOBXOAMMO  3aKpenuTb,  YTOGbI
npefoTBpaTUTL UX NajeHue B KoHue pesa (Hanpumep, C
MOMOLLbIO POSIMKOBBIX OMOp).

e bByabTe 0cO6EHHO OCTOPOXHBI MPU Havane pesaHus!

e [pu peske paHee MCMONb30BaHHON [pPeBeCUHbl ybeautech B
OTCYTCTBMM NMOCTOPOHHUX NPEAMETOB, TaKuUX KaK rso3au, Wypynb!
nT. a.

e [logoxauTe, noka MUMbHbLIM OUCK MOMHOCTHK OCTaHOBUTCS,
npexae Yem CHUMaTb OTpe3aHHble KyCcKn maTepuana.

. Bcer/:(a AepXnte OCHOBHYK 4acCTb 3aroTOBKWU. HI/IKOI',Ela He
AepXxuTe Ty 4aCcTb MaTtepuana, koTopasa nogsepraeTcs peske.

MCNONb30BAHUE B KAYECTBE CTONbEBOW NUNbI

OTCACKA Mbinu

Yto6bl NpeaoTBpPaTUTL  CKOMIIEHWE  CTPYXKU

MaKCUMarbHY0 NPOVN3BOANTENbHOCTb:

o MogHNMWUTE NUMbHBLIA  pbl4ar B MaKkCUMarbHoe
roNoXeHWe, kak Ha TOPLIOBOYHOI nune.

* YcTaHOBUTE BCTaBKY ANS yAANeHUsi CTPYxXku (8) Ha NOBOPOTHbIN
cTon
(42) TOpLUOBOYHOW MWMbI TaK, 4TOObl OHa 3adukcuMpoBanach B
3alLernkax.

e Onyctute U 3advKCUpyiTE NUMbHLIA pbiyar B NONOXEHUN ANs
paboTbl Ha cTone.

e MoacoeanHnTe  BCTaBKy Ans  yaaneHus nbinm (8) K
NPOMBILLMIEHHOMY MbINECOCY C NMOMOLLbIO Hacaakv ANs yaaneHus
CTPYXKU
(10).

NMPOBEPKA YCTAHOBKW PA3OENMUTENBHOIO  KIMWHA
PaspenuTenbHbii KNMUH (1) cnedyeT YCTaHOBUTb TaK, YTOObI
paccTosiHue Mexay OoTpe3HbIM AUckoMm (13) u pas3penuTenbHbIM
KITMHOM

(1) coctaBnsno ot 3 Ao 5 MM (pa3aenuUTenbHbIA KNUH AOMKeH
pacnonaraTbCsi TOYHO Ha NPOAONLHOW OCU OTPE3HOro AUCKa)
(puc. A). MonoxeHue pasgenuTenbHOro KnuHa Heobxoaumo
npoBepsATL Nocne KaXAaoi 3aMeHbl OTPE3HOro AUCKa.

3ALUTHBIA KOMMAY PEXYLLEMO AUCKA
3aWnTHBIA  KOXYX pexywero paucka (2) pomkeH O6biTh
YCTaHOBMEH Takum o6pa3oM, 4YTOGblI OH NOAHUMAnNcs npu
nojaye martepuana K pexyuwemy aucky (13) u cBoGoaHo
onyckarcs nocne paspesaHusi MaTepuana.

YCTAHOBKA MAPANENBHON HAMPABNAIOLLEN

e BcraBbTe KkpenneHve napannenbHon Hanpasnswoulein (4) B
HanpaensioLLyo peliky Ha paboyem cTone (3).

e YcTaHoBWTE napannenbHblid yrop (4) B HyxHoe nonoxexue (no
lwKane M CMOTPOBOMY OKOLWKy (5)) u 3adwukcupyinte ero ¢
nomolLLbio rKcupyloLLero peivara (6) (puc. B).

n  obecneuntb

BepxHee

. PeKOMeH,ELyeTCSl BbIMNONHUTb I'Ip06HyK) pesky, npoussectu
n3mepeHve n, npun HBO6XOFLI/1MOCTM, oTperynnuposatb
napannenbHyo HanpasnAwLLYo. YT06bI npenoTepatuTb

3aKNWHUBaHWE 3aroTOBKW, MapasnnenbHylo Hanpasnstowyo (4)
MOXHO MepemMelyatb B MPOAOSBHOM HampasneHun nocne

ocnabneHnss BUHTA W pyykn pukcaumm napannensHon
HanpaensioLLei.
BKNOYEHUE / BbIKNKOYEHUE

HanpsikeHvne B ceTu [OMKHO COOTBETCTBOBATL HAMPSKEHUIO,
yKa3aHHOMY Ha NacnopTHoi Ta6nuuke nunbl. Muny MoxHo
BKIIOYaTh TONbLKO TOrAa, KOrAa MaTepuarn, noAnexaluii peske,
He HaxoAuWTCS B 30He AeNCTBUA NUNBHOMO AUCKA.

BkntoueHne — HaxmuTe KHOMKy «I» Ha BbikntoyaTene (7) (puc.

C). BbikntoueHue — HaxmuTe KHOMKy «O» Ha BblknioyaTene.

PEFYNUPOBKA rMyBUHbI PE3KA

e OcnabbTe, noBopaynBas pyyku nogbema/onyckaHus paboyero
crona (11),

e YcraHoBute pabounin cton (3) Ha xxenaemyto rnybuHy pesa.

e 3adukcupyiiTe BblGpaHHOE MOMOXEHWEe C MOMOLLBIO pyYek
noabema/onyckanus paboyero ctona (11) (puc. D),

MOXHO M3MEHUTb MOMNOXEHWe pblyara pyyYku nogbema/onyckaHust

pabouyero ctona (11), OTTAHYB ero Hasaz v OTNyCTUB.

Muna pomkHa ObITk pacnonoxeHa Tak, YToObl camas BbICOKas

TOYKa pexylero Aucka cnerka BbICTynana Hafi NOBEPXHOCTLIO

pe3aeMoro Matepuana.
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YrMOBAA PE3KA C UCMNOJIb3OBAHMEM PErYNUPYEMOIO

TPAHCMOPTUPA

Perynupyemelii yrnomep ycTaHOBIIEH C NEBOW CTOPOHbI paboyero

cTona.

e CHumnTe napannenbHeii yrop (4) ¢ paboyero ctona (3).

e BcraBbTe HanpaBnstoLLYyO ANs perynupyemoro yrromepa (22) B
HanpaenstoLwwii nas (16).

o [pukpenute nonepeyHyto HanpasnsoLLyto (15) K
perynupyemomy yrromepy (22) ¢ noMmoLlblo pyyek chukcaumum
nonepeyHoii Hanpasnsiowen (20), ycTaHOBUTE Xenaembli yron
pe3aHunsi ¢ NOMOLLbIO YrNoBOW LWkanbl (17) n 3adukcupyiTe ero
C NOMOLLBIO pyYyKkK dmkcaumm yrna (21).

o 3advKkcupyiiTe yrnoBon ynop (22) ¢ nomoLublo duKkcupytoLlen
pyyku (19)

e (puc.E).

« Pacnonoxwute nonepeyHyto HanpasnstoLyto (15) Tak, 4Tobbl OHa

He corpukacanacb C Pexylwum AUCKOM  (monepeyHyo
HanpaBnsioLLY MOXHO NepemeLLaTh).
e [epep 3amyckom nunbl  yGeautech, 4TO  nonepeyHas

Hanpaenstowas (15) HaxoauTcsa Ha PacCTOSIHUM NPUMEPHO 2 CM
OT NUIIbHOrO AucKa.
e [INOTHO NpWXMUTE 3aroTOBKY K MOMEpevHON HanpasnsioLlen
(15).
e Bknounte nuny M noganTe 3aroToBKYy K pexyLiemy AvcKy Ans
BbINOSIHEHUA nponuna.
Bcerga nopaBaiTe pe3aemblii MaTepuan AOCTaTOYHO Aarieko
Bnepen, 4ToObl pa3pe3 MOXHO ObiNO BbIMNOMHUTL 3a OAUH
npoxoa.
Mpu BbLINOMHEHUM MOMEPEeYHbIX MPOMUIIOB HE UCNOoNb3yhTe
napannenbublﬁ ynop B Ka4iecTBe ynopa no AnvHe Ansa
obpabaTbiBaemMoro Martepuarna, Tak Kak OTpe3aHHbI KyCoK
MOXeET 3acTpATb Mexay napannesibHbIM YNOPOM U NUIbHbIM
AUCKOM U BbI3BaTb oTAavy.

BbIMONIHEHUE NPOAOJIbHbIX PE3OB

MpoaornbHbI NPoNun — 3T0 peska MaTepuarna Ha Hy>XHyH LUMPUHY

o BCelt ero AnvHe.

e YcTaHoBUTE MapannenbHbii yrnop (4) Ha Tpebyemyto WMpUHY
pesa.

e 3anycTuTe Nuny U NOAOXAUTE, NOKa NUMbHBIA ANCK He JOCTUTHET
MaKCUMarbHOI CKOPOCTY BPaLLEHNsI.

e [lpwkmute MaTepuan Kk napannernbHomy yrnopy (4) wu
NpoABuraiiTe ero kK NUIbHOMY AUCKY O TeX Mop, Noka OH He
[OCTUTHET KOHUa paspenurensHoro Hoxa (1) (nmpu pabote B
HernocpeACTBEHHOM 6IM30CTU OT MUMBHOTO AUCKa UCTONb3yiNTe
TonkaTensb).

e OcrtaBbTe pacnuneHHbIi MaTepuan Ha paboyem cTone no
MOHOW OCTaHOBKM MUIBHOTO AKcKa NOCHE BbIKMOYEHNS MUTbI.

Mocne kaxAoi pPerynupoBKM PeKOMEeHAYeTCA BbIMOMHUTL

NPOGHBLIN  MPONWM, YTOGbl MNPOBEPUTL  MPaBUIIbHOCTbL
HacTpoiku. Bo Bpems pe3ku cToinTe 60Ky OT NMUHUM pe3a.
PE3KA MENKUX OETANEN

e YcTaHoBWTE napannenbHblid ynop (4) Ha COOTBETCTBYHOLLYIO
LUIMPUHY pes3a.

e [lopaBaiiTe maTepuan obeumu pykamu. B HenmocpepctBeHHOM
6nn130CcTM OT NMUMBLHOTO AMCKa BCerga UCnonb3yiiTe TorkaTens
(BXOAMT B KOMMNEKT MOCTaBKM) ANs NepemeLlleHns matepuana
MMM  [OMOMHUTENBbHO WCMOMb3yiTe KyCOK Aepesa, uYTOOLI
npwxaTe paspesaeMblit MaTepuan K napannensHomy ynopy (4).

e Bcergpa nopaBsaiiTe pe3aembli  maTepuan 4O KOHUA
pasgenutenbHoro Hoxa (1).
Mpu pe3ke KOPOTKMX W Y3KMX 3aroTOBOK TOMKaTenb

Heo6XxoAMMO UCNonb30BaTh C CAMOrO Hayana pesa.

MCMNONb30BAHUE B KAYECTBE TOPLIOBOW NATMbI

PABOTA C YANVHUTENbHbIM PbIYArOM (FONTOBKOW)

YANMHUTENbHBI pblvar MeeT [1Ba MOMOXEHS: BEPXHEE U HXHee.

UYrtobbl 0cBOGOAUTE TOMOBKY W3 3aUKCMPOBAHHOTO  HWDKHErO

TOMNOXEHWs, BbINOIIHUTE CriedytoLve AeCTBUS:

e CHumWTe napannenbHbin yrnop (4) v perynupyemsblii yrioBsomn
ynop (22).

o Crierka HaxMuTe Ha pykosiTKy (31) n yaepxuBaiiTe ee B HaxaTom
NOMOXEHNN.

e [loTAHMTe Ha3az CTOMOPHbIN LUTUGT ronoBkM (39) Tak, 4Tobbl OH
BbICKOMb3HYN 13 (OMKCUPYIOLLIEro OTBEPCTUS.

e [loBepHUTE  CTOMOPHbIA  WTUGT  rONOBKM
3adpuKCUpyinTe ero B 3TOM nonoxeHuu (puc. F).

(39) Ha*n



e HaxmuTe Ha pblvar dyKkcaLmy CABMKHOMN KpbILLKK (32).

e [llogpepxwTe CTpeny, Korda OHa MNOAHVWMAEeTCsl B BepxHee
NoNoXeHNe.

e ®dukcauus CTpernbl B HWXHEM MONIOKEHUM OCYLLECTBMsieTCs B
nopsigke, o6paTHOM pa3briokMpoBKe, Nocrne npeABapUTeNnbHOMo
OTNyCKaHWs pblyara huKcaLmumn CABWKXHOM KPbILLKK (32).

BEPTUKATIbHbIN 3AXXUM

BepTtukanbHbin 3axum (36) MOXHO ycTaHOBUTL C NGO CTOPOHBI

OCHOBaHUs! NUMbl U MOMHOCTbLIO OTPETYNIMPOBaTh B COOTBETCTBUN C

pa3Mepom paspesaemoro martepuana. He askcnnyatupyite nuny,

eCcnv BepTUKanbHbIN 3aXWUM He ucrnonbayetcs (puc. G).

e OcnabbTe OMKCUPYIOLLYIO PYYKY Ha KPOHLUTENHE BepPTUKaNbHOMO
3axmma (35) co CTOpOHbI, rae ByAeT yCTaHOBNEH BEPTUKAmNbHbIN
3AKUM.

e YcTaHOBMTE BepTUKanbHbIA 3axum  (36),
OTBEPCTVE B OCHOBaHUMN MUSTbI.

o [locne TOro kak NonoXeHne BepTUKanbHOMO 3aXMMHOTO pblyara
(36) oTperynupoBaHoO B COOTBETCTBUW C 3aroTOBKOWA, 3aTsHUTE
DUKCHPYIOLLYYIO PYYKY BEPTUKaNbHOMO 3a)WUMHOTO pbiyara (35).

e 3aTsHUTE DUKCUPYIOLLYIO PYYKy BepTukanbHoro 3axuma (37)
Tak, 4ToBbl OHa NpWKIMMana 3aroToBKY K OCHOBaHMIO NUbI.

e YBeautechb, YTO MaTepuasn HageXHo 3axat.

Ana obecneyeHnMss MakcumanbHou 6e3zonacHocTM Bceraa

3aKkpennsnTe paspesaeMbii MaTepuan. He paspesanTte

MaTepuarnbl, KOTOpble CAIULLIKOM Marnbl Ans 3aKpernseHus.

YCTAHOBKA /| CHATUE YONWHUTENEN BPALUAIOLLErOCS

CTONA YcTtaHoBka [OMOMHUTENBHBIX YANuHUTENEN

BpallaloLlerocsi cTorna yBenuuueaeT ero pabouylo NoBEepXHOCTb,

YTO 3HAYMTENbHO obrneryaet paboTy Npu peske ANMHHbIX 3aroTOBOK.

YanuHuTenn Bpallaollerocs ctona ycTaHaBnuBalTca C NeBoi 1

npaBoi CTOPOH OCHOBAHWA NUIbI.

e OcnabbTe cTONOpHbIE GONTLI yanuHUTenei ctona (41).

e BcraBbTe CTepxHM yanuHUTenen noBopoTHoro ctona (40) B
OTBEPCTYSI B OCHOBaHUM MiASTbI.

e YCTaHOBWUTE HYXHYIO [NMHY W 3aTsHUTE CTOMOpHble GonTbl
yanuHuTenen crona (41).

e [lemMoHTaX NPON3BOAMTCS B NOPsAKE, OOPaTHOM MOHTaXY.

OTCAC MNbINK

Ecnu Tpebyetcsi 6Gonee adpeKTMBHBI MeETOA  yaaneHus
KaHLEepOoreHHoMN Mbinu, NpeacTaensiollennt 0cobylo onacHoCTb ANs
3[]0POBbS, MOACOEANHUTE MbINEOTCACHIBAIOLIMIA LNAHT K naTpy6Kky
nbineyaanenus (47) (puc. H).

NPOBEPKA U PEINYJIMPOBKA rMYBUHbI PE3A

Mepen Hauyanom paGoTbl HEOGXOAUMO MPOBEPUTH HACTPOWKY

MakcumanbHOM rny6uHblI pe3a, 4To6bl y6eauTbCcsA, u4TO

pexywuin AUCK He cony TCA C OCHC nunel. ©

YcTaHOBUTE MOBOPOTHBLIN CTOMN (42) W yANWHWUTENbHbLIA pblyar B

nonoxetue 0° .

e OnycTute yAnNUHUTENBHYIO CTOVKY U YAEpXUBaWTE ee B HMKHEM
NONOXeHuW, ynupasice B ynop (48).

o [loBepHUTE MWUMbHBIA ANUCK BPYYHYlO, 4TOObLI yBeauTbesi B ero
nonHou ceoboae ABMKEHUS.

e [pu npaBunbHOM HaCTPOIKe MOMHOW FMYOWHbI pe3a MUMbHbIN
[VCK AOMKEH NPOHMKaTb Ha 5 MM HUXe BepXHeil NOBEPXHOCTN
NoBOPOTHOrO cTona (42) (pumc. 1).

e [Ecnu HacTpoiika HeBepHa, MOBEPHUTE PEerynupoBOYHbIA BUHT
(49) (BneBo unw BNpaeo), NpeaBapuTenbHO 0cnabuB KOHTpramky
(50), Ao AoCTUXEHUS Kenaemon rmy6uHel pesa (puc. J).

o [locne perynupoBku 3acuKCUpyiTe perynmpoBOYHbLINA BUHT (49)
KOHTpraiikon (50).

BKIMIOYEHUE / BbIKNIOYEHUE

HanpsbkeHne B ceTU AOMKHO COOTBETCTBOBATL HaNpPsXKeHU!o,

yKa3aHHOMY Ha NacnopTHOW Tabnuyke nunbl. Muny MoxHO

BKMOYaTb TONMbKO TOrAa, Korda nNWUMbHbIA OUCK  He

conpukacaeTcs ¢ o6pabaTbiBaeMbIM MaTepUanom.

BknioueHue

o Haxwmute kHornky «ON» (7). BelknioyeHune

e Haxmute kHonky O Ha BblkntovaTene (7).

PE3KA Y3KUX 3ArOTOBOK

Pe3ka B OCHOBHOM MCMONb3yeTcst ANs y3kux 3aroToBok. lepen
Hauanom pesku ybeauTech, YTO pydka dukcalum nosopoTa cTona
(46) 1 pblyar ukcaumMn HaknoHa nunbHoro avcka (38) HagexHo
3aTsHYThI.

BCTaBuB ero B
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e 3akpenuTe MmaTepuan Ha MOBOPOTHOM CTOfleé C y4eTOM ero
pasmepos.

e YcTaHoBUTE Xenaemsblii yron pesa.

e Pa3bnokupyite YANVMHUTENbHYIO OMOPY W 3aLUUTHBIA KOXYX
MUMBHOTO AncKa.

e HaxmuTe kHOMKy 3anycka (7) (nogoxauTe, noka NubHbIA AUCK
He JOCTUTHET MakcUMarbHOW CKOPOCTM BpaLLeHWst).

e MeaneHHo onycTuTe CTpeny C MOMOLbIO pykosTkM (31) un
BbINONHUTE pes, Npunarasi yMepeHHoe ycunme.

e BbikiounTe nuny U JOXAMTECH MOSHOW OCTAHOBKW MWUITbHOMO
aucka.

e MeaneHHO MOAHUMMUTE  YANMWHWUTENbBHYIO — CTpeny  BBEPX.
HepocTtaTouHoe 3aTArMBaHue py4yku 6rOKMPOBKU NOBOpOTa
cTona MOXeT NPUMBECTM K HEOXMAAHHOMY nepemeLieHUIo
NUNBLHOTO ANCKa Ha BEPXHIOI NOBEPXHOCTL MaTepuana, 4to
co3faeT puck yaapa onepatopa o6 oOTpe3saHHbI Kycok
MaTepuana.

HACTPOWKA BPALLIAIOLLIErOCSA CTOMNA A1 YINIOBOW PE3KU

[MoBOPOTHLINA cTON (42) NO3BONSIET BLINOMHATL PE3Ky Matepuana

oA NMoBbIM YoM OT NeprneHANKYNAPHOTo NonoxeHns 4o*° Bneso

Unn BNpaeo.

e [loTSHUTE Ha3az WU NOBEPHUTE CTOMOPHLIV WTUMT ronosku (39),
NO3BONSIS CTPesie MeANEeHHO NOAHATLCS B BEPXHEE MOSIOXEHMe.

e OcnabbTe py4Ky duKcaLmm NoBOPOTHOTO cTona (46).

e Haxmute «KHOMKy ukcaumm noBopoTHoro cTona (45) u
yCTaHOBUTE MOBOPOTHbLIA CTOM (42) NoA HYXHbIM YIMom B
COOTBETCTBWM CO LUKANOWN YrnoB NoBopoTHoro crona (43) (puc.

e 3adukcupyiTe,  3aTAHYB  pyuKy  ¢mkcaumm  noeopoTa
noBopoTHOro ctona (46). MoBopoTHbI cTon (42) umeeT psia
BbleMOK [nsi BGbICTPOi HACTPOWMKN YaCTO WUCMOMb3yEMbIX YrIIOB.
370 Hamboriee yacTo ucronbayembie yrmbl pesanua (O 1%,
2250 3% 45 gnego / BnpaBo). JloByl0 HACTPOIKY yria MOXHO
TOYHO OTperynupoBaTb C MOMOLLUbIO YIMOBOW LKamnbl Ha
noBopoTHOM cTone (43), koTopas oTkanubpoBaHa ¢ warom B 1
rpagyc. XoTsl Likana AOCTaTOMHO TouHa Ans GorbluMHCTBa
3aja4y, TeM He MeHee PEeKOMEHAyeTCs MPOBEPSiTb HACTPOWKY
yrna pesaHusi C MOMOLUbIO TpaHCnopTMpa Wnu  Lpyroro
yrnouameputenbHoro npubopa.

Mpu wucnonb3oBaHWM YHKUMKM ObICTPOW HACTpoOMKkU Ans

CTaHAapPTHbIX yrnos dukcaTop  AOMmKEH cnbiWHO

3allenKHYThCA.

PEMYJIMPOBKA PYKOATW (FTONOBKW) ANA PE3KU NO yrny
PykosiTky CTpenbl MOXHO HaKMOHWUTb noA MiobbiM  yrmom B
nmanasone ot no **’(sneso) — Ans kocoit pesku (puc. L).

e [loTAHMTE Ha3ag CTOMOPHbIN WTUMDT ronoekn (39), 4TOGbLI
0CBOGOANTL KPOHLUTEWH CTPenbl W NO3BONUTL eMy MEANIEHHO
NOAHATLCS B BEPXHEE MOSIOKEHME.

e OcnabbTe pbivar ukcaLmm HakoHa ronosku (38).

e HaknoHute cTpeny BMeBO Ha HYXHbIA Yrosn, KOTOPbIA MOXHO
onpeaenuTb Mo LWKane yrra HaknoHa ronosku (51) (puc. M).

e 3aTtaHuTe pbivar MKCaLmMn HakmnoHa ronosku (38).

Ecnu  ans KOMGMHMPOBaHHON pesku Heo6xogumo

oTperynupoBatb o6a yrma (B o6eux  MNIOCKOCTAX,

FOPU3OHTamNbHOW U BEPTUKaNbHOM), YITOBYI HaKITOHHYIO pe3Ky

Bcerga crneayert ycTaHaBNMBaTh B NepBYIO ouepeab.

NPOBEPKA WU  PEMYNIUPOBKA  NEPMNEHAUKYNAPHOIO
MONOXEHUA PEXYWErO  AOUCKA OTHOCUTEJNIbHO
BPALLAIOLLErOCA CTONA.

[na obecneyeHns TOYHOCTU pesa NposepbTe 6a30Bble HACTPOMKM
nUnbl  Mocne ornpefeneHHoro nepuoda dKcrmiyatauun u npu
HeobXoAMMOCTH OTperynupyiTe nx

e OcnabbTe pblyar hukcaumy HakrnoHa ronosku (38).

e [lepemecTuTe TrONOBKYy B KpalHee npaBoe MOMOXeHue
(NepneHauKynspHoO MOBOPOTHOMY CTOMy) W 3aTSHUTE pblyar
durKcaLumm HakrnoHa ronosku (38).

e OcnabbTe pyyky ukcaLmy BpaLleHUsi NTOBOPOTHOrO ctona (46).

e YcTaHoBMTE NOBOPOTHbIN cTOM (42) B nonoxenue 0% 3aTaHUTe
PYUKy huKcaLmm NnoBopoTa NOBOPOTHOrO cTona (46).

e HaxmuTe Ha pblyar ukcaumu ckonb3sero koxyxa (32) u
OMyCTUTE FOMOBKY MUIbl B HUXKHEE MOSIOKEHME.

e Yb6egutecb (C nOMOLLBIO UM3MepuTenbHOro npubopa), 4To
PeXyLMiA AWCK PacronoXeH MeprneHAUKYNSPHO MOBOPOTHO
nnatdopme (42).

Mpu nsmepeHun y6eamtech, YTO M3MepUTENbHBLIN NPUGOP He

KacaeTcsi 3y6beB MNUNBLHOTO AWCKa, Tak KaK TonwuHa



TBepAOCNIaBHOW BCTaBKM MOXET MNPUMBECTM K HETOYHOCTMU

n3mMepeHus.

Ecnn uaMepeHHbIin yron He paseH 90%°, TpeGyeTcs perynuposka,

KOTOPY!O BbIMOMHSIOT CrieAytoLmm obpasom:

e HakrnoHuTe ronoeky Bneso.

o [loBepHUTE peryniMpoBOYHbIN BUHT (52) N0 4acoBoOW CTperke unm
NpOTVB 4acoBOW CTPErNKU, YTOGbI YBEMWUUUTbL UNU YMEHbLIUTbL
Yron HakrioHa ronosku. 3adumkcupyiTe koHTpramkoi (53) (puc.
N).

e Kak TOMbKO PexXyLmid [UCK OKaxeTcs neprneHanKYNspHO
NoBOPOTHOW NnaTgopme, AaliTe ronoBke BEPHYTLCSH B BepXHee
NonoXeHue.

AHarnorMyHylo perynmpoBKy CrieayeT BbIMOMHUTL AMS1 Yra HakmoHa

ronosku 45° % ans Kocblx NPONKMOB, UCMONL3Ys PEryNMPOBOYHbINA

BUHT (54) 1 raiky (55), pacrnonoxeHHble Ha MPOTWUBOMOMOXHON

CTOPOHE YANMHUTENbBHOrO pbliyara (puc. 0).

SKCMNYATALUA U TEXHUHECKOE OBCNY>XUBAHUE

Mepen BbinonHeHuem nGbLIX pa6GoT no  ycTaHOBKe,

perynvMpoBKe, PEMOHTY WM TEeXHUYECKOMY OGCRyXUBaHUIO

oTcoeAuHUTE LWHYP NUTaHus ot poseTku. YACTKA

o [lo okoH4YaHWK paboTbl akkypaTHO yaanuTe ¢ pabodero ctona, a
Talkke U3 30HbI BOKPYT MUMBHOTO AUCKa U €ro KoxXyxa BCe Kycku
MaTepuana, CTpYXKy U Mbifb.

e [luny nyywe BCEro YMCTUTb LUETKOW WIKU CTpyell cxaToro
BO3JyXa NoA HU3KUM AaBMeHUeM.

e Hwukoraa He ucnornb3ayinTe BoAy UM XUMUYECKWE XUAKOCTU ANs
OYMCTKM MUSIBI.

o [lepxuTe BCE PYYKM W PETYNSTOPbI B YACTOTE.
e PerynsipHo ouuwante  BEHTUNSLMOHHbIE
NpenoTBpaTUTL Neperpes ABUraTens Msbl.

e Bceraa xpaHuTe GeH30MuUIy B CyxOoM MecTe, HE[OCTYMHOM Anst

neten.
e 3ameHy LUHypa NWUTaHUA UMW Apyrie BUAbl PEMOHTa AOKEH
NPON3BOANTL TONbKO aBTOPU30BAHHbI CEPBUCHBINA LIEHTP.
PerynsipHo npoBepsiiTe, 3aTAHYTbI N1 BCe KpeneXHble GonTbl u
BUHTbI. CO BpeMeHeM OHM MoryT ocnabHyTb B npouecce
akcnnyartauuu.

3AMEHA PEXYLLEIO NE3BUA

MUnbHBIN AUCK HEOGXOAMMO 3aMEHUTL, KOorAaa Nuna HacTpoeHa

B peXvume TOPLIOBOYHOW NUTbI.

e T[oTAHMTE Ha3af CTOMOPHbLIA WTUPT ronoBku (39), YTOOLI
0CcBOGOANTL YANMHUTESbHBIN pblyar.

e [lo3BonbTe YAMMHUTENBHOMY pbiYary MNaBHO BEPHYTbCH B
BEpXHee MonoXeHune.

e Haxmute n yaepxwuBaiTe pblyar UKCALMM  CKOMb3SLLEro
Koxyxa (32).

o CaBuMHbTE CKOMb3SALLNIA KOXYX (33) BBEPX, OTBUHTUTE BUHT (56) 1
CHUMUTE KpbILKY (57).

e (puc. P), 4ToGbl MOMy4uTb [OCTYN K KpenexHomy Gonty
pexyuiero gucka (58) (puc. R).

e Haxmute n yaepxvBanTe KHOMKY GMOKMPOBKM WNUHAens (12)
(BO3MOXHO, NOTpebyeTcs MOBEPHYTb PEXyLUNiA AUCK, 4TOObI
3abnoknpoBaTh LUNMHAEb).

e C nOMOLbIO raeyHoro KIoya OTKPYTUTEe GONT KpenneHus
pexyLiero gucka (58) no YacoBoii cTperke (nesas pesbba).

e OTnycTuTe KHOMKYy GnokvpoBku wnuHaens (12) v cHumute
KpEeneXHbIl BUHT AWCKa U HapyXHbI dnaxed (59).

e [lepen ycTaHOBKOW OYMCTUTE BCe AeTanu, Kotopble GyayT
yCTaHaBnMBaTbLCS.

e YCTaHOBUTE HOBBIN PexXyLUnii AUCK Tak, 4ToBbl OH MpwKancs K
NOBEPXHOCTW BHYTPEHHEero hnaHua 1 Gbin OTLEeHTPUPOBaH Mo
ero oTBEpPCTUIO

e YCTaHOBUTE HOBBIN PeXyLLUMIA AUCK TaK, YTOBbI 3y6bsi pexyLuero
aucka WM CTpenka Ha Hem MOSIHOCTbIo  coBnajanm  C
HarnpaBneHeM, ykadaHHbIM CTPENKOM Ha 3aLLMTHOM KOXyXe.

e YCTaHOBWTE BHELHWA bnaHel, 1 3aTAHWUTE KpeneXHbld BUHT
peXxyLLero Aucka NpoTMB YacoBOIi CTPENKK, yAepXnBas HaxaToi
KHOMKy 6nokvMpoBku WwWnuHaens (12).

e YcTtaHoBUTE KpbILWKY (57) Ha MECTO U 3aTsHUTE BUHT (56).

e OTnycTUTe CKOMb3AWMIA KOXyX (33) B MCXOAHOE MONoXeHue
(CKONBL3ALLNIA KOXYX [OIDKEH MOMHOCTLIO 3aKpbIBATh PeXyLLNiA
[NCK).

e YbBeauTechb, UTO CKOMb3ALWMA KOXyX (33) HaxoguTcs B
npaBunbHOM MoMnoxeHun n cBoboaHO nepemellaeTcs npu
noabEMe 1 onyckaHun CTperbl.

nasbl, 4TOObI
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Y6eautecb, YTO peXylMUn AUCK BPaWaeTcsi B NPaBUribHOM
HanpaBneHuM (CM. CTPenKy Ha pexylem aucke WU
HenoABMXHOM Kkoxyxe). lMocne 3ameHbl pexyllero Aaucka
y6eauTech, 4TO OH CBOGOAHO BPALLAETCs, MOBEPHYB €ro PyKoi.

3AMEHA YIMEBOOHbIX LWWETOK

W3HoweHHble (ANMHa MeHee 5 MM), neperopeBliMe UMK

TpecHyBlUME YronbHble LWeTKW [ABuratenss Heo6xoaumo

HemeAneHHO 3ameHuTb. OGe yronbHble LWeTKM Bceraa cneayet

3aMeHATbL OAHOBPEMEHHO.

3ameHsiTe yronbHble LETKW, KOrAa MaliMHa ycTaHOBNEHa B

pabGoyee nonoxeHne B Ka4yecTBe TOPLIOBOYHOI NUIbI.

o OTBMHTUTE KPbILLKM YronbHbIX WeTok (60) (puc. S).

o CHMMMTE UHOLLIEHHbIE YroJibHbIe LLETKN.

e YpanuTe yronbHylo Mbib CTPyei CKaToro BO3fdyxa HU3KOro
[aBrneHust.

e YCTaHOBWTE HOBbIE YrosbHble LETKW (LIETKM JOMKHbI CBOGOAHO
BXOAWTb B Aepxatenw) (puc. T).

e YCTaHOBUTE KPbILWKW YronbHbIX wWweTok (60). Mocne 3ameHbl
YronbHbIX LWETOK 3anycTute GeH3onuny 6Ge3 Harpysku u

nogoxaute 1-2 MWUHYTbl, 4YTOOGbl yronbHble LETKU
npupa6oTtanucb K KOMMyTaTtopy pABuratens. 3ameHa
YronbHbIX WETOK [OMKHAa NPOM3BOAUTLCA  TONbKO

KBaﬂVl(*)VlLWIpOBaHHbIM cneynanucTtoMm c ucnonb3oBaHuem
OPUrMHaANbHbIX 3anyacTew.
Jiobble HEencnpaBHOCTU [OOJDKHbl  YCTPAHATbLCA
LeHTpe, YNONIHOMOYEHHOM Npou3BoanTeENeEM.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

B CEpBUCHOM

MapameTtp 3HayeHu
e
HanpshkeHne nutanus 230 AC
YacroTa nutaHua 50 Hz
HomuHanbHasi MOLWHOCTb 1600 W
CKopoCTb BpaLleHust oTpe3Horo aucka (6e3 4800
Harpysku) 06/MUH
BHeLHWIN AnameTp pexyLiero aucka 254 MM
BHYTPEHHMWI AnamMeTp pexyLiero gucka 30 Mmm
Knacc sawmtbl 1l
CTeneHb 3aLmThl 1P20
Bec 15 kr
DyHKUMA
uMpkynsip
HOW Nunbl
Makc. TonwmHa obpabaTbiBaeMoro matepuana [ 38wm
DyHKUMA
TOpLOBOW
nunbl
[lnana3oH yrnoson pesku ot 0° po
45°
[lnana3oH yrnosow pesku +45°
0% x 0° 70 x 150
MM
45° x 0° 70 x 110
Pa3smepbl maTepuana, , MM
paspe3aemoro nog yrrom
cKoCoM 45° x 45° 40 x 110
MM
0° x 45° 40 x 150
MM
OAHHBIE O WWYME U BUBPALIUU
YHvBepcanbHas nuna
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBMneHust Lpa =89 ab(A)K=3
AB(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =102 gb(A) K= 3
a6(A)
WHdopmauus o wyme n Bubpauum
Lym, wusnyyaemblii yCTPOWCTBOM, XapaKTepusyeTcsi: ypOBHEM

3BYKOBOrO JaBneHus Lpa 1 ypoOBHEM 3BYKOBOI MOLUHOCTM Lwa (rae
K o603HayaeT norpeLHoCTb U3MepeHUst).

YkasaHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE YpOBEHb 3BYKOBOrO [aBlEHUs
Lpa W ypoBeHb 3BYKOBOW MOLHOCTU Lwa Obinn nM3MepeHbl B
cooTeeTcTBuM ¢ EN 61029-1.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEEN CPE[IbI



MSF(SJ'MH C ANEKTPUYECKUM NUTaHNEM Henb3s Bbl6paCblBaTb BMecCTe
¢ 6bITOBbIMU oTxogamu, ux HeOﬁXOﬂMMO caaeatb Ha nepepaGoTKy B
COOTBETCTBYIOLWME MNYHKTb. MHbopmaumio o nepepaboTke MOXHO
nony41Tb y npodasua vu3genus unn B MECTHbIX OpraHax BnacTtu.
OTX0AbI 3NEKTPUYECKOTO W 3NEKTPOHHOrO 06GopyAoBaHUs cogepxar
BelLecTBa, BpeAHble ANsi okpyxaloluei cpeabl. O6opyaoBaHue, He
noaseprHytoe nepepaﬁo'rke, npeacrasnsaeT noTeHuManbHy yrposy
ans Opr)KalOLLlEI;I Ccpeabl 1 300pOBbsA YesroBeKa.

p+4

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa ¢
topuanyeckum agpecom: Bapluasa, yn. MorpaHnyHas, 2/4 (nanee — «GTX Polandy)
HacToALWMM COOBLI@eT, 4YTO BCe aBTOPCkVe MpaBa Ha COAepKaHMe [aHHOro
pykoBoacTea (manee — «PyKOBOACTBO»), BKMIOYAs, Cpeaw MpOYEro, ero TeKCT,
doTorpacui,  Avarpammbl, PUCYHKW, @ Talke ero CcocTae, npuHagnexar
vcknounTensHo GTX Poland v 3aluymiLeHbl 3aKoHOM B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM OT 4
bespansi 1994 rona 06 aBTOPCKOM MpaBe U CMEXHbIX NpaBax (T. €. COOpHUK 3aKOHOB
2006 r. Ne 90, n. 631, c nonpaskamu). KonupoeaHue, obpabotka, nybnukaums unm
u3MeHeHne PYKOBOACTBA B LIENIOM MMM KakiX-NMGO €ro OTAEMbHbIX MEMEHTOB B
KoMMmepyeckux Lensix 6e3 siBHOro nucbMeHHoro cormacusi GTX Poland crporo
3anpelleHl M MOryT MoBneys 3a COBGOM rPaX[aHCKO-NpaBOBYIO W YrOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

. €s)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

UNIVERZALNI RETEZOVA PILA

59G801
UPOZORNENI Preététe si v8echna bezpeénostni varovani,
pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym
naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt muze mit za
nasledek uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
V8echna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.
. NEBEZPECI: Drite ruce mimo oblast fezani a od fezného
kotouée. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Pokud drzite pilu obéma rukama, nemlze vas kotoué
porezat.

. Nesahejte pod obrobek. Kryt pilového kotou€e nechrani
uzivatele pfed pilovym kotou¢em pod obrobkem.
. Nastavte hloubku fezu podle tloustky obrobku. Pod

obrobkem by mél byt viditelny méné nez jeden cely zub pilového
kotouce.
. Pfi fezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani o néj
neopirejte nohu. Obrobek upevnéte na stabilni povrch. Je
dulezité minimalizovat riziko zranéni, zaseknuti kotouce nebo ztraty
kontroly.
. Pii provadéni operaci, pfi nichz maze fezaci nastroj pfijit
do styku se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi za izolované povrchy rukojeti. Kontakt s
kabelem pod napétim zpusobi, Ze odkryté kovové ¢asti elektrického
nafadi budou pod napétim, a muze vést k Urazu elektrickym
proudem obsluhy.
. Pii provadéni podélnych fezi vzdy pouzivejte podélné
pravitko nebo rovnou vodici listu. ZlepSite tim pfesnost fezani a
snizite riziko zaseknuti kotouce.
. Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a tvaru pro
montazni otvory. Kotouce, které neodpovidaji montaznim bodim
pily, se posunou mimo stfed, coz zpUsobi ztratu kontroly.
. Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné podlozky
nebo Srouby kotouce. PodloZzky a Srouby kotouce byly specialné
navrzeny pro vasi pilu, aby zajistily optimalni vykon a bezpe¢nost.
PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:
. Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuty, zablokovany nebo
nespravné vyrovnany pilovy kotou€, ktera zplsobi, Ze se pila
nekontrolovatelné zvedne a vyskoci z obrobku smérem k obsluze.
. Kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo uvizne pfi uzaviracim
fezu, zastavi se a reakce motoru zpusobi, Ze se stroj trhnutim vrati
smérem k obsluze;
. Pokud se pilovy kotou¢ béhem fezani zkrouti nebo se vychyli
z osy, zuby na zadni hrané kotouce se mohou zabofit do horni
plochy dfeva, coz zpusobi, Ze kotou¢ vyskoci z fezu a odrazi se
smérem k obsluze.
. Zpétny raz je vysledkem nespravného pouzivani pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupll ¢i podminek a Ize mu zabranit
pfijetim vhodnych bezpeénostnich opatfeni uvedenych nize:
> Pilku pevné drzte obéma rukama a paze umistéte
tak, abyste vyvazili silu zpétného razu. Postavte se
na jednu stranu pilového kotouce, ale ne v jedné
linii s nim. Zpétny raz mize zpUsobit zpétny pohyb
pilky, ale silu zpétného razu muze obsluha ovladat,
pokud jsou pfijata vhodna bezpec&nostni opatfeni.
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Pokud se kotou¢ zasekne nebo je fez z jakéhokoli
duvodu prerusen, uvolnéte spoust’ a drzte pilu v
materialu nehybné, dokud se kotou¢ zcela
nezastavi. Nikdy se nepokousejte vytahnout pilu z
materialu nebo ji tahnout dozadu, zatimco je
kotoué v pohybu, protoze by to mohlo zpusobit
zpétny raz. Zjistéte pficinu zaseknuti kotouce a
provedte napravna opatfeni k jejimu odstranéni.

> PFi opétovném spusténi pily vycentrujte pilovy
kotou¢ v fezu tak, aby se zuby nezaryly do
materialu. Pokud se pilovy kotou¢ zasekne, muze se
pfi opétovném spusténi pily zvednout nebo odskocit
od obrobku.

Podeprete velké desky, abyste minimalizovali
riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu. Velké
desky maji tendenci se prohybat pod vlastni vahou.
Umistéte podpéry pod desku na obou stranach,
blizko fezné ¢ary a okraje desky.

Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné
kotouce. Neostré nebo nespravné nastavené fezné
kotouce zpusobuji uzky fez, coz vede k nadmérnému
tfeni, zaseknuti kotouce a zpétnému razu.

Pred zahajenim fezani se ujistéte, Ze jsou aretaéni
packy pro nastaveni hloubky a Ghlu fezu pevné
utazeny a zajiStény. Pokud se nastaveni kotouce
béhem Fezani zméni, muze to zpUsobit zaseknuti a
zpétny raz.

Zvlastni opatrnost je treba vénovat pfi fezani stén
nebo jinych oblasti, které nejsou viditelné.
Vyenivajici kotou¢ muze profiznout pfedméty, coz by
mobhlo zpusobit zpétny raz.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Prettéte si uZivatelsky manual a dodrZujte varovani a
bezpecnostni pokyny v ném obsazené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostifedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zafizeni pfed vihkosti.

6. Nevyhazujte do doméciho odpadu

7. Uchovavejte nastroj mimo dosah déti.

8. Tfida ochrany Il

9. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.

10. CertifikaCni znacka EAC.

11. CertifikaCni znacka pro ukrajinsky trh

STOLNI PILA (SOUCASTI)

1. Rozpinaci klin

2. Kryt pilového kotouce

3. Pracovni stl

4. Paralelni voditko

5. Prahledové okénko

6. Aretacni packa paralelniho voditka
7. Spina¢

8. Vlozka pro odvod tfisek

9. Montazni otvory

10. Vystupni otvor pro tfisky

11. Knofliky pro zvedani/spousténi pracovniho stolu
12. Tlacitko aretace vietena

13. Rezaci kotou¢

14. Upeviiovaci Srouby $tipaciho klinu
15. Pfi¢na vodici lista

16. Vodici drazka

17. Uhlové stupnice

18. Uhlovy ukazatel



19. Nastavitelny areta¢ni knoflik Ghloméru
20. Uzamykaci knofliky kfizového posuvu
21. Aretaéni knoflik pro nastaveni thlu
22. Nastavitelny uhlomér

STOLNI PILA (SOUCASTI)

31. Rukojet

32. Aretacni packa posuvného krytu

33. Posuvny kryt

34. Dorazova lista

35. Ovladac aretace svislého pfitlaéného ramene
36. Svisla svorka

37.0vladac¢ aretace svislého pfitlacného ramene
38. Packa aretace sklonu hlavy

39. Zajistovaci ep hlavy

40. Prodlouzeni otoéného stolu

41. Sroub pro zajisténi prodlouzeni stolu

42. Otocny stal

43. Uhlova stupnice oto&ného stolu

44. Vlozka otocného stolu

45. Tladitko aretace oto¢ného stolu

46. Otocny knoflik pro aretaci oto¢ného stolu
47. Tryska pro odsavani prachu

48. Zarazka

49. Nastavovaci Sroub

50. Pojistna matice

51. Stupnice uhlu sklonu hlavy

52. Sroub pro nastaveni Ghlu 90°

53. Matice

54. Sroub pro nastaveni thlu 45°

55. Matice

56. Sroub

57. Kryt

58. Upeviiovaci Sroub fezaciho kotouce

59. Vnéjsi pfiruba

60. Kryt uhlikové kartace

* Mezi vykresem a skute€nym vyrobkem mohou byt rozdily

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

Svisla svorka

Nastavitelny uhlomér + kfizova vodici lista
Paralelni voditko

Vlozka pro odvod tfisek

Tlaéna ty¢

OZNACENI NA ZARIZENi

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

NN NN

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové znaceni
KONSTRUKCE A POUZITi

Univerzalni pila je uréena k fezani dfeva a materialt na bazi dieva.
Stroj Ize pouzivat jako stolni pilu nebo pokosovou pilu. Rychla
zména funkce bez pouziti naradi usnadriuje praci. Vykon stroje je
vhodny pro fezani tvrdého i mékkého drfeva, stejné jako
drevotfiskovych a dfevovlaknitych desek. Pfi pouziti jako stolni pila
nefezte hlinik ani jiné nezelezné kovy. Nesmi se pouzivat k fezani
palivového dfeva. Pila smi byt pouzivana pouze s vhodnymi
fezacimi kotouci s zuby s karbidovym hrotem. Univerzalni pila je
urena pro lehké prace v servisnich dilnach, pfi renovacnich a
stavebnich pracich a pro vSechny druhy kutilskych praci (DIY).
Stroj nesmi byt pouzivan k jinym Gceliim, nez pro které je uréen.
POPIS OBRAZKU

Cislovani nize odkazuje na souéasti stroje zobrazené na obrazcich
v tomto navodu.

PRIPRAVA K POUZITi
Pred provadénim jakychkoli montaznich nebo sefizovacich
praci na univerzalni pile se ujistéte, Ze je odpojena od napajeni.

UPEVNENI UNIVERZALNi PILY NA PRACOVNi STUL
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Doporucuje se upevnit pilu k pracovnimu stolu nebo stojanu pomoci

montaznich otvoru (9) v zakladné pily, coz zajisti bezpecny provoz

a eliminuje riziko nechténého pohybu stroje béhem pouzivani.

Montazni otvory jsou uréeny pro Srouby o priméru 8 mm s

drazkovou nebo $estihrannou hlavou. Pfi montazi pily na desku

pracovniho stolu se ujistéte, ze:

e Povrch desky pracovniho stolu je rovny a Cisty.

e Srouby byly utazeny rovnomérné a bez nadmérné sily
(upevriovaci Srouby by mély byt utazeny tak, aby nedos$lo k
namahani nebo deformaci zakladny). V pfipadé nadmérného
namahani hrozi riziko prasknuti zakladny.

PREPRAVA

Pred pfepravou stroje provedte nasledujici kroky:

* Nastavte stroj do polohy stolni pily.

* Stroj pfenasejte tak, Ze podstavec drzite obéma rukama.

PROVOZ / NASTAVENI
Pred provadénim jakychkoli sefizovacich praci na fetézové pile
se ujistéte, ze je odpojena od napdjeni. Aby byl zajistén
bezpecny, presny a efektivni provoz fetézové pily, musi byt
vsechny sefizovaci postupy provedeny v plném rozsahu.
Po dokonéeni vSech sefizovacich a nastavovacich postupt se
ujistéte, Zze byly odstranény vSechny sefizovaci klice.
Zkontrolujte, zda jsou vSechny upeviiovaci prvky pevné
utazeny.
PFi provadéni sefizovacich postupu zkontrolujte, zda véechny
vnéjsi soucasti funguji spravné a spliuji vSechny podminky
nezbytné pro spravny provoz. Jakékoli opotiebované nebo
poskozené soucasti musi pred pouzitim fetézové pily vymeénit
kvalifikovany personal.
POZNAMKY K REZANi
e Po dokonéeni jakéhokoli sefizovani se doporu€uje provést
zkuSebni fez, aby se ovéfila spravnost sefizeni a zkontrolovaly
rozmery.
* Po zapnuti pily pockejte, az fezaci kotou¢ dosdhne maximalnich
volnobé&znych otacek; teprve poté zacnéte fezat.
e Del$i kusy materidlu musi byt zajiStény, aby na konci Fezu
nespadly (napf. pomoci valeckové podpéry).
« Pi zahdjeni fezani budte obzvlasté opatrni!
e P¥i fezani pouzitého dfeva se ujistéte, Ze v ném nejsou zadné
nezadouci pfedméty, jako jsou hiebiky, Srouby atd.
e Pred vyjmutim odfiznutych kusu materialu pockejte, az se fezaci
kotou€ zcela zastavi.
e Vzdy drzte hlavni ¢ast obrobku. Nikdy nedrzte ¢ast materialu,
ktera se praveé feze.
POUZITi JAKO STOLNI PILA
ODVOD PRACHU
Abyste zabranili hromadéni tfisek a zajistili maximalni vykon:
e Zvednéte rameno pily do nejvyssi polohy, jako u pokosové pily.
e Umistéte vlozku pro odsavani trisek (8) na otocny stul
(42) pokosové pily tak, aby zapadla do tGchytu.
e Spustte a zajistéte rameno pily v poloze stolni pily.
* Pripojte vlozku pro odsavani prachu (8) k primyslovému vysavaci
pomoci trysky pro odsavani tfisek
(10).
KONTROLA NASTAVENiI ROZDELOVACIHO KLINU Rozdélovaci
klin (1) by mél byt nasazen tak, aby vzdalenost mezi fezacim
kotoucem (13) a rozdélovacim klinem
(1) byla mezi 3 a 5 mm (rozdélovaci klin by mél byt umistén
pfesné na podélné ose fezného kotouce) (obr. A). Poloha
rozdélovaciho klinu musi byt zkontrolovana po kazdé vyméné
fezného kotouce.

KRYT REZACIHO KOTOUCE

Ochrana fezaciho kotouée (2) by méla byt namontovana tak,
aby se zvedala pfi posunu materidlu smérem k fezacimu
kotouéi (13) a volné klesala, jakmile je material odfiznut.

MONTAZ PARALELNIHO VODITKA

« Nasurite drzak paralelniho dorazu (4) do vodici listy v pracovnim
stole (3).

* Nastavte podélné pravitko (4) do pozadované polohy (pomoci
stupnice a pruhledového okénka (5)) a zajistéte jej aretaéni
pakou podélného pravitka (6) (obr. B).



« Doporucujeme provést zkuSebni fez, zméfit vysledek a v pripadé
potieby voditko sefidit. Aby se zabranilo zaseknuti obrobku, Ize
voditko (4) posunout podélné po uvolnéni Sroubu a
upeviiovaciho knofliku voditka.

ZAPNUTI / VYPNUTI

Napéti v siti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém

Stitku pily. Pilu smite zapnout pouze tehdy, kdyz se fezany

material nenachazi v dosahu pilového kotouce.

Zapnuti — stisknéte tlacitko ,,1“ na spinaci (7) (obr. C). Vypnuti

— stisknéte tlacitko ,,O0* na spinaci.

NASTAVENI HLOUBKY REZU

e Uvolnéte otaenim knofliki pro zvedani/spousténi pracovniho
stolu (11),

« Nastavte pracovni stul (3) na pozadovanou hloubku fezu.

e Zvolenou polohu zajistéte pomoci knoflikt pro zvedani/spousténi
pracovniho stolu (11) (obr. D),

Polohu packy knofliku pro zvedani/spousténi pracovniho stolu (11)

Ize zménit jejim zataZenim a uvolnénim.

Pila by méla byt umisténa tak, aby nejvyssi bod fezného

kotouce mirné vycnival nad povrch fezaného materialu.

UHLOVE REZANi POMOCIi NASTAVITELNEHO UHLOMERU
Nastavitelny uhlomér je namontovan na levé strané pracovniho
stolu.

e Sejméte podélné pravitko (4) z pracovniho stolu (3).

e Vlozte voditko pro nastavitelny Uhlomér (22) do vodici drazky
(16).

* Pripevnéte pficné voditko (15) k nastavitelnému uhloméru (22)
pomoci aretacnich knoflikd pFicného voditka (20), nastavte
pozadovany uhel fezu pomoci Uhlové stupnice (17) a zajistéte jej
aretaénim knoflikem Uhlu (21).

e Zajistéte Uhlovy doraz (22) pomoci zajistovaciho knofliku (19)

e (obr.E).

« Umistéte pri¢nou vodici listu (15) tak, aby se nedotykala fezného
kotouce (pfi¢nou vodici listu Ize posunout).

e Pred spusténim pily zkontrolujte, zda je pficné voditko (15) ve
vzdalenosti pfiblizné 2 cm od fezného kotouce.

* Pevné pritlacte obrobek k pfi¢nému voditku (15).

e Zapnéte pilu a posurite obrobek smérem k Fezacimu kotouci,
abyste provedli fez.

Rezany material vzdy posuiite dostateéné dopredu, aby bylo

mozné provést fez v jednom tahu.

Pii provadéni pfiénych fezu nepouzivejte podélné voditko jako

doraz pro délku fezaného materialu, protoze fezany kus se

muze zaseknout mezi podélnym voditkem a pilovym kotou¢em

a zpusobit zpétny raz.

PROVADENIi PODELNICH REZU

Podélny fez znamena fezani materialu na pozadovanou $itku po

celé jeho délce.

* Nastavte podélné pravitko (4) na pozadovanou $itku fezu.

e Spustte pilu a pockejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalni
otacky.

« Pritlate material k podéinému dorazu (4) a posurite jej smérem
k pilovému kotouci, dokud nedosahne konce roziezavaciho noze
(1) (pFi praci v tésné blizkosti pilového kotouce pouZijte
posunovaci tyc).

* Narezany material nechte lezet na pracovnim stole, dokud se
pilovy kotou¢ po vypnuti pily zcela nezastavi.

Po kazdém nastaveni se doporucuje provést zkuSebni fez,

abyste zkontrolovali, zda je nastaveni spravné. Pfi fezani stujte

na jedné strané fezné cary.

REZANi MALYCH KUSU MATERIALU

« Nastavte podélné pravitko (4) na pfislusnou $itku fezu.

e Materidl posurnite obéma rukama. V bezprostfedni blizkosti
fezného kotou¢e vzdy pouzivejte posuvnou ty¢ (soucast
dodavky) k posunu materidlu nebo navic pouzijte kus dfeva k
pfitlaceni fezaného materialu k podélnému dorazu (4).

o Rezany material vzdy posouvejte aZ ke konci rozpémého noze
(1).

Pii fezani kratkych a uzkych kust materialu je nutné pouzivat

posuvnou ty¢ od zacatku rezu.

POUZITi JAKO UHLOVA PILA

OVLADANI VYSUVNEHO RAMENE (HLAVY)

Vysuvné rameno ma dvé polohy: horni a dolni. Chcete-li uvolnit
hlavu ze zajisténé dolni polohy, postupujte takto:
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* Sejméte podélné pravitko (4) a nastavitelny uhlovy doraz (22).

o Lehce stisknéte rukojet (31) a drzte ji stlacenou.

* Vytahnéte zajistovaci ¢ep hlavy (39) dozadu tak, aby jeho ¢ep
vyklouzl z otvoru pro zajisténi.

o Otodte zajistovaci &ep hlavy (39) 0®a zajistéte jej v této poloze
(obr. F).

e Stisknéte packu aretace posuvného krytu (32).

e Podeprete rameno vylozniku, kdyz se zveda do horni polohy.

e Zajisténi ramena vylozniku ve spodni poloze se provadi v
opacném poradi nez jeho odjisténi, a to po pfedchozim uvolnéni
packy zamku posuvného krytu (32).

VERTIKALNI UPINACi SVORKA

Vertikalni upinaci svorka (36) muze byt namontovana na kteroukoli

stranu zakladny pily a Ize ji plné pfizptsobit velikosti fezaného

materialu. Nepouzivejte pilu, pokud neni pouzita vertikalni upinaci

svorka (obr. G).

* Povolte zajistovaci knoflik na rameni svislého upinaciho zafizeni
(35) na strané, kde ma byt svislé upinaci zafizeni namontovano.

e Namontujte svislou svorku (36) zasunutim do otvoru v zakladné
pily.

e Jakmile je poloha ramene vertikalni svorky (36) nastavena tak,
aby vyhovovala obrobku, utdhnéte zajiStovaci knoflik ramene
vertikalni svorky (35).

o Utahnéte zajistovaci knoflik svislého upinaciho ramene (37) tak,
aby pitlacoval obrobek k zakladné pily.

e Zkontrolujte, zda je material pevné upnuty.

Pro zajisténi optimalni bezpecnosti vzdy upevnéte fezany

material. Nefezte materialy, které jsou pfili§ malé na to, aby je

bylo mozné upevnit.

MONTAZ / DEMONTAZ ROZSIRENi OTOCNEHO STOLU Montaz

pridavnych rozsifeni oto¢ného stolu zvétSuje jeho pracovni plochu,

coz vyrazné usnadiuje praci pfi fezani delSich kusl. Rozsifeni
otoéného stolu se montuji na levou a pravou stranu zakladny pily.

« Povolte zajistovaci Srouby prodlouzeni stolu (41).

e Zasunte tye prodlouzeni ototného stolu (40) do otvord v
zékladné pily.

e Nastavte pozadovanou délku a utdhnéte zajiStovaci Srouby
prodlouzeni stolu (41).

e Demontaz se provadi v opaéném poradi nez montaz.

ODSAVANi PRACHU

Pokud je pro karcinogenni prachy, které jsou obzvlasté nebezpecné

pro zdravi, vyzadovana U¢innéjSi metoda odsavani, pfipojte

odsavaci hadici k odsavaci trysce (47) (obr. H).

KONTROLA A NASTAVENi HLOUBKY REZU

Pfed zahajenim prace je nezbytné zkontrolovat nastaveni

maximalni hloubky fezu, aby se zajistilo, Ze fezaci kotou¢

nepfijde do styku se zakladnou pily. « Nastavte otoény stul (42) a

prodluZovaci rameno do polohy 0° .

e Spustte prodluzovaci rameno a pfidrzte jej v dolni poloze, opfené
o doraz (48).

* Ruéné otoéte Fezacim kotou¢em, abyste se ujistili, Ze se volné
otadi.

e Spravné nastaveni plné hloubky fezu by mélo zajistit, aby fezaci
kotou¢ pronikl 5 mm pod horni povrch otoéného stolu (42) (obr.
l).

e Pokud je nastaveni nespravné, po predchozim povolenim
pojistné matice (50) otacejte nastavovacim Sroubem (49) (doleva
nebo doprava), dokud nedosahnete poZzadované hloubky fezu
(obr. J).

* Po sefizeni zajistéte sefizovaci Sroub (49) pojistnou matici (50).

ZAPINANI / VYPINANI

Napéti v siti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém

Stitku pily. Pilu smite zapnout pouze tehdy, kdyz fezaci kotouc

neni v kontaktu s fezanym materialem.

Zapnuti

e Stisknéte tlacitko ON (7). Vypnuti

o Stisknéte tlacitko O na spinaci (7).

REZANIi UZKYCH KUSU MATERIALU

Rezani se pouziva hlavné pro tzké kusy materialu. Pfed zahajenim

fezani se ujistéte, Ze je knoflik aretace otaceni stolu (46) a packa

aretace sklonu pilového kotouce (38) pevné utazeny.

* Upevnéte material na otocném stole s ohledem na jeho rozmeéry.

« Nastavte pozadovany uhel fezu.

e Odblokujte vysuvné rameno a kryt pilového kotouce.



« Stisknéte spoustéci tlacitko (7) (pockejte, az pilovy kotou¢
dosahne maximalni rychlosti otaceni).

e Pomalu spustte rameno pomoci rukojeti (31) a provedte fez s
mirnym tlakem.

« Vypnéte pilu a pockejte, az se pilovy kotou¢ zcela zastavi.

e Pomalu posurite vysuvné rameno nahoru. Pokud neni knoflik
aretace otaceni stolu dostateéné utazen, mize se pilovy
kotoué¢ neocekavané posunout na horni plochu materialu,
coz predstavuje riziko, ze obsluhu zasahne kus materialu.

NASTAVENi OTOENEHO STOLU PRO UHLOVE REZANi

Otoc¢ny stul (42) umozriuje fezani materialu v libovolném uhlu od

kolmé polohy az do**" doleva nebo doprava.

« Vytahnéte a otocte zajistovaci ¢ep hlavy (39), ¢imz umoznite
raménu pomalu zvednout se do horni polohy.

« Povolte knoflik aretace oto¢ného stolu (46).

« Stisknéte tladitko aretace oto¢ného stolu (45) a nastavte otocny
stll (42) do pozadovaného Uhlu podle stupnice Uhld otoéného
stolu (43) (obr. K).

e Zajistéte utazenim knofliku aretace otaceni otoéného talife (46).
Otocny talif (42) ma fadu zafez(i pro rychlé nastaveni casto
pouzivanych Ghld. Jedna se o nejéastsji pouzivané thly fezu (©

°,22%) 39 45 ylevo / vpravo). Jakékoli nastaveni dhlu Ize
pfesné sefidit pomoci Uhlové stupnice na otocném stole (43),
ktera je kalibrovana v krocich po 1 stupni. Ackoli je stupnice
dostateéné presna pro vétSinu ukolt, doporuCuje se presto
zkontrolovat nastaveni Uhlu fezu pomoci Uhloméru nebo jiného
pfistroje na méfeni ahlu.

Pii pouziti funkce rychlého nastaveni pro standardni uhly musi

zapadka slysitelné zacvaknout na misto.

NASTAVENi RAMENE (HLAVY) PRO REZANi NA UHEL

Rameno vylozniku Ize naklonit do libovolného Ghlu v rozmezi od

%do *"(doleva) — pro fezani na pokos (obr. L).

e Zatahnéte zpét zajiStovaci kolik hlavy (39), abyste uvolnili
rameno vylozniku a umoznili mu pomalu se zvednout do horni
polohy.

* Povolte packu aretace sklonu hlavy (38).

« Naklorite rameno vyloZniku doleva do poZadovaného thlu, ktery
Ize odecist na stupnici uhlu sklonu hlavy (51) (obr. M).

« Utahnéte aretacni packu sklonu hlavy (38).

Pokud je nutné nastavit oba thly (v obou rovinach, horizontalni

i vertikalni) pro kombinované fezani, musi byt vzdy nejprve

nastaven Uhel pokosového fezu.

KONTROLA A SERIZENi KOLME POLOHY REZACIHO PILOVEHO

NiZE VZHLEDEM K OTOCNEMU STOLU.

Pro zajisténi presného fezu zkontrolujte po urcité dobé pouzivani

zakladni nastaveni pily a v pfipadé potreby je sefidte

* Povolte aretaéni packu sklonu hlavy (38).

« Posurite hlavu do krajni pravé polohy (kolmo k otoénému stolu) a
utahnéte aretacni paku sklonu hlavy (38).

* Povolte knoflik aretace otaceni otoéného stolu (46).

o Nastavte otoény talif (42) do polohy 0°a utahnéte areta&ni knoflik
otaceni talife (46).

e Stisknéte packu aretace posuvného krytu (32) a spustte hlavu

e Zkontrolujte (pomoci méfidla), zda je fezaci kotou¢ kolmy k
oto€nému stolu (42).

Pii méfeni dbejte na to, aby se méfici pfistroj nedotykal zubu

fezného kotouce, protoze méfeni muze byt nepresné kvuli

tloust'ce karbidové vlozky.
Pokud naméfeny dhel neni 90%°, je nutné provést sefizeni, které
se provadi nasledovné:

* Naklonte hlavu doleva.

* Otocenim sefizovaciho Sroubu (52) ve sméru nebo proti sméru
hodinovych rucicek zvétSete nebo zmen3ete Ghel sklonu hlavy.
Zaijistéte pojistnou matici (53) (obr. N).

* Jakmile je fezaci kotou¢ umistén kolmo k otoénému stolu, nechte
hlavu vrétit se do horni polohy.

Podobné sefizeni je tfeba provést i pro uhel sklonu hlavy 45° ®pro

pokosové fezy, a to pomoci sefizovaciho $roubu (54) a matice (55)

umisténych na opacéné strané prodluzovaciho ramene (obr. O).

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli instalaénich, sefizovacich,
opravarenskych nebo udrzbarskych praci odpojte napajeci
kabel ze zasuvky. CISTENi
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e Po skonceni prace peclivé odstrarite z pracovniho stolu a z
oblasti kolem fezaciho kotouce a jeho krytu veskeré kousky
materidlu, tfisky a prach.

e Pilu nejlépe vycistite kartdcem nebo nizkotlakym proudem
stlaceného vzduchu.

e K cisténi pily nikdy nepouZivejte vodu ani zadné chemické
kapaliny.

e Udrzujte vSechny rukojeti a knofliky v Gistoté.

e Pravidelné Gistéte ventilani otvory, abyste zabranili prehrati
motoru pily.

o Retézovou pilu vzdy skladujte na suchém mist&, mimo dosah
deti.

* Vyménu napajeciho kabelu nebo jiné opravy smi provadét pouze
autorizovany servis.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou vSechny upeviiovaci Srouby a

vruty utazené. Béhem pouzivani se mohou ¢asem uvolnit.

VYMENA REZACIHO NiZE

Rezaci kotoué je nutné vyménit, kdyz je stroj nastaven jako

pokosova pila.

e Zatdhnéte za zajiStovaci kolik hlavy (39), aby se uvolnilo
prodluZzovaci rameno.

e Nechte prodluzovaci rameno plynule vratit do horni polohy.

o Stisknéte a podrzte aretacni packu posuvného krytu (32).

e Posurite posuvny kryt (33) nahoru, odSroubujte Sroub (56) a
sejméte kryt (57).

e (Obr. P), abyste ziskali pfistup k upevriovacimu $roubu fezného
kotouce (58) (Obr. R).

« Stisknéte a podrzte tladitko aretace vietena (12) (mozna budete
muset otocit fezaci kotoug, abyste vieteno zajistili).

e Pomoci klice odSroubujte upeviiovaci Sroub fezného kotouce
(58) ve sméru hodinovych rucicek (levy zavit).

* Uvolnéte tlacitko aretace vietena (12) a odstrafite upeviiovaci
Sroub kotouce a vnéjsi pfirubu (59).

« Pred montazi ocistéte vSechny dily, které se maji namontovat.

« Namontujte novy fezaci kotou¢ tak, aby pfiléhal k povrchu vnitfni
pFiruby a byl vycentrovan v otvoru

* Umistéte novy fezaci kotou¢ tak, aby zuby fezaciho kotouce a
Sipka na ném byly zcela vyrovnany se smérem, ktery ukazuje
Sipka na krytu.

* Nasadte vnéjsi pfirubu a utdhnéte upevriovaci Sroub fezaciho
kotouc€e proti sméru hodinovych rucicek, pficemz pfidrzujte
tlacitko aretace vietena (12).

* Nasurite kryt (57) na misto a utdhnéte Sroub (56).

e Uvolnéte posuvny kryt (33) do plvodni polohy (posuvny kryt by
mél zcela zakryvat Fezaci kotouc).

o Ujistéte se, ze posuvny kryt (33) je ve spravné poloze a pfi
zvedani a spousténi ramena vylozniku se volné pohybuije.

Zajistéte, aby se fezaci kotou¢ otacel spravnym smérem (viz

Sipka na fezacim kotouéi a pevném krytu). Po vyméné fezaciho

kotouce se ujistéte, Ze se volné otaci, a to tak, ze kotouc otocite

rukou.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové

kartaée motoru je nutné okamzité vyménit. Oba uhlikové

kartace je nutné vzdy vyménit soucasné.

Uhlikové kartace vyméiite, kdyz je stroj nastaven do pracovni

polohy jako pokosova pila.

o Odsroubujte kryty uhlikovych kartact (60) (obr. S).

* Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.

e Odstrarite veskery uhlikovy prach pomoci proudu stlaceného
vzduchu s nizkym tlakem.

e Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné klouzat do
drzaku kartaca) (obr. T).

o Nasadte kryty uhlikovych kartagu (60). Po vyméné uhlikovych
kartacti nechte motorovou pilu bézet bez zatéze a pockejte
1-2 minuty, aby se uhlikové kartace zabéhly s komutatorem
motoru. Vyménu uhlikovych kartaéi smi provadét pouze
kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich dilu.

Pripadné zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1600 W




Otacky fezaciho kotouce (bez zatizeni) 4800
ot/min
VnéjsSi primér Fezaciho kotouce 254 mm
Vnitfni pramér fezaciho kotouce 30 mm
Trida ochrany 1
Stuperi ochrany 1P20
Hmotnost 15 kg
Funkce
stolni
pily
Max. tloustka fezaného materialu [ 38mm
Funkce
pokosové
pily
Rozsah uhlového fezu 0° az45°
Rozsah uhlového fezu +45°
0° x 0° 70 x 150
mm
45° x 0° 70 x 110
Rozméry materialu fezaného mm
pod thlem / na ukos 45° x 45° 40x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Univerzalni pila
Hladina akustického tlaku Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Uroveri akustického vykonu Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu
méfeni).
Uroved akustického tlaku Lpa a Uroved akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navodu byly zméfeny v souladu s normou EN
61029-1.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo
u mistnich ufadl. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji
latky, které jsou Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Zafizeni, ktera nejsou
recyklovana, predstavuji potencialni hrozbu pro Zivotni prostfedi a
lidské zdravi.

-» Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s komundlnim
ﬁ odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v pfisluSnych
[ |

Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka
komandytowa se sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”),
timto oznamuje, Ze veskera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen
Jpfirucka’), véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramd, vykrest, jakoz i jejiho
usporadani, nalezi vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v
souladu se zadkonem ze dne 4. unora 1994 o autorskych pravech a pravech
souvisejicich (tj. Sbirka zakoni 2006 ¢&. 90, polozka 631, ve znéni pozdgjSich
predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejfiovani nebo Upravy Pfirucky jako celku
nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvk( pro komeréni Ggely bez vyslovného
pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou prisné zakézany a mohou vést k
obc¢anskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Pokosova pila

Model: 59G801

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vy$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje poZzadavky nasledujicich norem:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Oznameny subjekt:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraRe 65; 80339 MUNICH; Némecko

Cislo osvédéeni o zkousce typu ES:

M6A 044390 1054

Toto prohlaseni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti pfidané konecnym
uzivatelem ani na nasledné Upravy jim provedené.

Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné
sestavit technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 9. kvétna 2025

L (8K ,
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV
UNIVERZALNA RETAZOVA PiLA

59G801
UPOZORNENIE Preditajte si vSetky bezpecnostné varovania,
pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie vSetkych niz$ie uvedenych pokynov méze mat’
za nasledok Uraz elektrickym prudom, poZiar a/alebo vazne zranenie.
Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice poutzitie.
. NEBEZPECENSTVO: Drite ruky dalej od oblasti rezu a
reznych ¢epeli. Druht ruku drzte na pomocnej rukoviti alebo
na kryte motora. Ak drzite pilu oboma rukami, nemézu vas porezat
Cepele.
. Nesiahajte pod obrobok. Kryt koti¢a nechrani pouzivatela
pred rezacim kotuc¢om pod obrobkom.
. Nastavte hibku rezu podra hribky obrobku. Pod
obrobkom by mal byt viditelny menej ako jeden cely zub kotuca.
. Pri rezani nikdy nedrzte obrobok v rukach ani ho
neopierajte o nohu. Obrobok upevnite na stabilny povrch. Je
dolezité minimalizovat riziko poranenia, zaseknutia kotuc¢a alebo
straty kontroly.
. Pri vykonavani operacii, pri ktorych méze rezny nastroj
prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom,
drzte elektrické naradie za izolované povrchy rukovite. Kontakt
s kdblom pod napéatim spdsobi, Ze odkryté kovové Casti elektrického
naradia budu pod napatim a moze dojst k Urazu elektrickym pradom
obsluhy.
. Pri vykonavani pozdiznych rezov vidy pouzivajte
pozdizné pravitko alebo rovné vodidlo. Zlepsi sa tym presnost
rezania a znizi sa riziko zaseknutia kotti¢a.
. Vzdy pouzivajte koticée spravnej velkosti a tvaru pre
montazne otvory. Kotlice, ktoré nezapadaju do montaznych bodov
pily, sa posunt mimo stredu, ¢o spdsobi stratu kontroly.
. Nikdy nepouzivajte posSkodené alebo nespravne
podlozky alebo skrutky kotica. Podlozky a skrutky kotica boli
$pecialne navrhnuté pre vasu pilu, aby zabezpecili optimalny vykon
a bezpecnost.
PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA OPERATOROM:
. Odraz je nahla reakcia na zaseknuty, zablokovany alebo
nespravne vyrovnany kotuc pily, ktord spésobuje nekontrolovatelné
zdvihnutie pily a jej odskok od obrobku smerom k obsluhe.
. Ked sa koti¢ zasekne alebo zablokuje pri uzatvarajucom
reze, kotu¢ sa zastavi a reakcia motora spdsobi, Ze sa stroj prudko
odrazi spat smerom k obsluhe;
. Ak sa kotu¢ pocas rezania skruti alebo sa vychyli z osy, zuby
na zadnej hrane koti¢a sa mézu zaryt do hornej plochy dreva, ¢o
sposobi, Ze kotu¢ vyskoli z rezu a odrazi sa smerom k obsluhe.
. Odraz je vysledkom nespravneho pouzivania pily a/alebo
nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a da sa mu
predist dodrziavanim nizSie uvedenych bezpec¢nostnych opatreni:
> Pilku pevne drite oboma rukami a ramena
umiestnite tak, aby vyvazovali silu spatného razu.
Telo umiestnite na jednu stranu kottca, ale nie v
jednej linii s kotacom. Spatny raz mbdze sposobit
spatny naraz pilky, ale silu spatného razu moéze
obsluha kontrolovat, ak su prijat¢ vhodné
bezpecnostné opatrenia.
> Ak sa kotu¢ zasekne alebo je rez z akéhokol'vek
doévodu preruseny, uvolnite spust’ a pilu drzte



nehybne v materiali, kym sa kotu¢ upine
nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut’ pilu z
materialu ani ju tahat' dozadu, kym je kotu¢ v
pohybe, pretoze to méze sposobit’ spatny raz.
Zistite pri¢inu zaseknutia kotic¢a a vykonajte
napravné opatrenia na jej odstranenie.

> Pri opatovnom spusteni pily vycentrujte pilovy
kotu¢ v reze tak, aby sa zuby nezarezavali do
materialu. Ak sa pilovy kotu¢ zasekne, moéze sa pri
opatovnom spusteni pily zdvihnut alebo odskocit od
obrobku.

> Velké dosky podoprite, aby ste minimalizovali
riziko zaseknutia kotuca a spatného razu. Velké
dosky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou
vahou. Pod dosku umiestnite podpery na oboch
strandch, blizko linie rezu a okraja dosky.

> Nepouzivajte tupé alebo posSkodené rezacie
kotuce. Neostrené alebo nespravne nastavené
rezacie kotice spdsobuju Uzku rezovu drazku, ¢o
vedie k nadmernému treniu, zaseknutiu kotica a
spatnému narazu.

> Pred zacatim rezania sa uistite, Ze su aretacné
packy nastavenia hibky a skosenia bezpeéne
utiahnuté a zaistené. Ak sa nastavenie kotica
pocas rezania zmeni, moze to spdsobit' zaseknutie a
spatny raz.

> Venujte osobitnu pozornost’ pri rezani stien alebo
inych oblasti, ktoré nie su viditelné. Vy¢nievajuci
kotu¢ moze prefiznut predmety, o moze spdsobit’
spatny raz.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV
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SECEHIS

1. Precitajte si pouzivatelsku priruku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

6. Nevyhadzujte do domového odpadu

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Ginie.

10. Certifikatna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

STOLOVA PILA (SUCASTI)

Rozdelovaci klin

Ochrana pilového kotti¢a

Pracovny st6l

Paralelné vedenie

Pozorovacie okienko

Aretaéna paka paralelnych vodiacich list
Spinac

Vlozka na odstrafiovanie triesok

Montéazne otvory

. Vystupny otvor na odvod triesok

. Gombiky na zdvihanie/spustanie pracovného stola
. Tlacidlo aretécie vretena

13. Rezaci koti¢

14. Upeviiovacie skrutky rozdelovacieho klinu
15. Krizova voditka

16. Vodiaca drazka

17. Uhlova stupnica

18. Uhlovy indikator

19. Nastavitelny uzamykaci gombik uhlomera
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20. Uzamykacie gombiky krizového posuvu
21. Uzamykaci gombik nastavenia uhla
22. Nastavitelny uhlomer

STOLOVA PILA (SUCASTI)

31. Rukovat

32. Packa na aretaciu posuvného krytu

33. Posuvny kryt

34. Zarazka

35. Gombik na aretaciu vertikalneho tlakového ramena
36. Zvisla svorka

37. Gombik na aretaciu vertikalneho tlakového ramena
38. Packa aretacie naklonenia hlavy

39. Zaistovaci ¢ap hlavy

40. Predizenie otoéného stola

41. Zaistovaci skrutka prediZenia stola
42. Otocny stol

43. Uhlova stupnica oto¢ného stola

44. Vlozka otocného stola

45. Tlacidlo aretacie oto¢ného stola

46. Gombik na uzamknutie oto¢ného stola
47. Nasada na odsavanie prachu

48. Zarazka

49. Nastavovaci skrutka

50. Zaistovacia matica

51. Stupnica uhla naklonenia hlavy

52. Skrutka na nastavenie uhla 90°

53. Matica

54. Nastavovaci skrutka uhla 45°

55. Matica

56. Skrutka

57. Kryt

58. Upeviiovaci skrutka rezacieho kotica

59. Vonkajsia priruba
60. Kryt uhlikovych kefiek
* Medzi vykresom a skutoénym vyrobkom mézu existovat rozdiely

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

Vertikalna svorka

Nastavitelny uhlomer + krizova voditka
Paralelné vedenie

Vlozka na odstrafovanie triesok
Tlaéna ty¢

OZNACENIA NA ZARIADENI

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok vyroby

MM -mesiac vyroby

Y -doplfiujice oznacenie

XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplfiujice oznacenie

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Univerzalna pila je uréena na rezanie dreva a materialov na baze
dreva. Stroj je mozné pouzivat ako stolovu pilu alebo pokosovu pilu.
Rychla zmena funkcie bez pouzitia naradia ufahcuje pracu. Vykon
stroja je vhodny na rezanie tvrdého a makkého dreva, ako aj
drevotrieskovych a drevovlaknitych dosiek. Pri pouziti ako stolova
pila nerezajte hlinik ani iné nezelezné kovy. Nesmie sa pouzivat na
rezanie palivového dreva. Pilu smie pouzivat iba s vhodnymi
rezacimi kotuémi so zubami s karbidovym hrotom. Univerzalna pila
je uréena na lahké prace v servisnych dielfiach, pri renovaénych a
stavebnych pracach a na vSetky druhy kutilskych prac (DIY).

Stroj sa nesmie pouzivat' na iné ucely, ako su tie, na ktoré je
uréeny.

POPIS ILUSTRACII

Cislovanie niz$ie sa vztahuje na sudasti stroja zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.

PRIPRAVA NA POUZITIE
Pred vykonanim akychkolvek montaznych alebo
nastavovacich prac na univerzalnej pile sa uistite, Zze je
odpojena od napajania.

UPEVNENIE UNIVERZALNEJ PiLY NA PRACOVNY STOL




Odporuc¢a sa upevnit pilu k pracovnému stolu alebo stojanu

pomocou montaznych otvorov (9) v zakladni pily, ¢o zaruduje

bezpecnu prevadzku a eliminuje riziko neziaduceho pohybu stroja

po¢as pouzivania. Montdzne otvory su uréené pre skrutky s

priemerom 8 mm s drazkovou alebo $esthrannou hlavou. Pri

montazi pily na dosku pracovného stola sa uistite, Ze:

* Povrch pracovnej dosky je rovny a Cisty.

e Skrutky sU utiahnuté rovnomerne a nie nadmernou silou
(upevriovacie skrutky by mali byt utiahnuté tak, aby nespdsobili
namahanie alebo deformaciu zakladne). V pripade nadmerného
namahania hrozi riziko prasknutia zakladne.

PREPRAVA

Pred prepravou stroja vykonajte nasledujice kroky:

* Nastavte stroj do polohy stolovej pily.

* Stroj prenasajte tak, Ze podstavec drzite oboma rukami.

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred vykonanim akychkol'vek nastavovacich prac na ret'azovej
pile sa uistite, Ze je odpojena od napajania. Aby bola zaru¢ena
bezpecna, presna a efektivna prevadzka retazovej pily, musia
byt’ vSetky nastavovacie postupy vykonané v plnom rozsahu.
Po dokonéeni vSetkych nastavovacich a regulaénych postupov
sa uistite, Ze boli odstranené vsSetky nastavovacie kluce.
Skontrolujte, ¢i su vsSetky upeviovacie prvky bezpecne
utiahnuté.

Pri vykonavani nastavovacich postupov skontrolujte, ¢i vSetky
vonkajsie komponenty funguju spravne a spifaju vsetky
podmienky potrebné na spravnu prevadzku. Akakolvek
opotrebovana alebo poskodena ¢ast’ musi byt’ pred pouzitim
ret'azovej pily vymenena kvalifikovanym personalom.

POZNAMKY K REZANi

e Po dokonceni akéhokolvek nastavenia sa odporuca vykonat
skusobny rez, aby sa overila spravnost nastavenia a
skontrolovali rozmery.

e Po zapnuti pily pockajte, kym rezny kotu¢ dosiahne maximalne
otacky vo volnobehu; az potom zacnite rezat.

e Dilhsie kusy materidlu musia byt zaistené, aby sa zabranilo ich
padu na konci rezu (napr. pomocou valéekovej podpery).

* Pri zacati rezania budte obzvlast opatrni!

e Pri rezani dreva, ktoré bolo predtym pouzivané, sa uistite, ze v
flom nie su Ziadne neziaduce predmety, ako su klince, skrutky
atd.

e Pred odstranenim odrezanych kusov materialu pockajte, kym sa
rezaci kotuc¢ uplne nezastavi.

e Vzdy drzte hlavnu ast obrobku. Nikdy nedrzte ¢ast materialu,
ktora sa prave reze.

POUZITIE AKO STOLOVA PILA
ODSAVANIE PRACHU
Aby ste zabranili hromadeniu triesok a zabezpedili maximalny
vykon:
o Zdvihnite rameno pily do najvyssej polohy, ako pri pokosovej pile.
* Vlozte vlozku na odsavanie triesok (8) na otocny stol
(42) pokosovej pily tak, aby zapadla do zavesov.
* Spustite a zaistite rameno pily v polohe stolovej pily.
e Pripojte vlozku na odsavanie prachu (8) k priemyselnému
vysavacu pomocou trysky na odsavanie triesok
(10).
KONTROLA NASTAVENIA ROZDELOVACIEHO KLINA
Rozdel'ovaci klin (1) by mal byt namontovany tak, aby vzdialenost’
medzi rezacim kotti¢om (13) a rozdelovacim klinom
(1) bola v rozmedzi 3 az 5 mm (rozdelovaci klin by mal byt’
umiestneny presne na pozdiznej osi rezacieho kottiéa) (obr. A).
Poloha rozdelovacieho klinu sa musi skontrolovat' po kazdej
vymene rezacieho kotuca.
KRYT REZACIEHO DISKU
Ochrana rezacieho kotuca (2) by mala byt namontovana tak,
aby sa zdvihla pri postvani materialu smerom k rezaciemu
kotucu (13) a volne klesla po narezani materialu.
INSTALACIA PARALELNEHO VODITKA
e Zasufite drziak paralelnych vodiacich list (4) do vodiacej listy v
pracovnom stole (3).
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o Nastavte pozdizny doraz (4) do poZadovanej polohy (pomocou
stupnice a pozorovacieho okienka (5)) a zaistite ho aretaénou
paékou pozdizneho dorazu (6) (obr. B).

e Odporic¢a sa vykonat skuSobny rez, zmerat ho a v pripade
potreby nastavit' paralelny voditko. Aby sa zabranilo zaseknutiu
obrobku, je mozné paralelny voditko (4) posunut v dizke po
uvolneni skrutky a upevriovacieho gombika paralelnych voditok.

ZAPINANIE / VYPNUTIE

Napitie v sieti musi zodpovedat’ napétiu uvedenému na
typovom Stitku pily. Pilu je mozné zapnut' len vtedy, ak sa
rezany material nenachadza v blizkosti pilového listu.
Zapnutie — stlacte tlacidlo ,I“ na spinaci (7) (obr. C). Vypnutie

— stlacte tlacidlo ,,0% na spinaci.

NASTAVENIE HLBKY REZU

« Povolte otocenim gombikov na zdvihanie/spustanie pracovného
stola (11),

« Nastavte pracovny stél (3) na pozadovanu hibku rezu.

e Zafixujte v zvolenej polohe pomocou gombikov
zdvihanie/spustanie pracovného stola (11) (obr. D),

Polohu packy gombika na zdvihanie/spustanie pracovného stola

(11) je mozné zmenit jej potiahnutim dozadu a uvolnenim.

Pila by mala byt umiestnena tak, aby najvyssi bod rezacieho

kotuéa mierne vycnieval nad povrch rezaného materialu.

REZANIE POD UHLOM POMOCOU NASTAVITELNEHO

UHLOMERA

Nastavitelny uhlomer je namontovany na lavej strane pracovného

stola.

o Odstrarite pozdizny doraz (4) z pracovného stola (3).

e Vlozte voditko nastavitelného uhlomera (22) do voditkovej
drazky (16).

e Pripevnite voditko pre prieny rez (15) k nastavite'nému
uhlomeru (22) pomocou poistnych gombikov voditka pre prie¢ny
rez (20), nastavte pozadovany uhol rezu pomocou uhlovej
stupnice (17) a zaistite ho poistnym gombikom (21).

e Zablokujte uhlovy doraz (22) pomocou poistného gombika (19)

e (obr.E).

« Nastavte priecnu voditku (15) tak, aby sa nedotykala rezacieho
kotuca (prienu voditku je mozné posuvat).

e Pred spustenim pily skontrolujte, ¢i je prie¢na voditka (15)
vzdialena priblizne 2 cm od rezacieho kotuca.

e Prirezo pevne pritlaéte k prie¢nemu voditku (15).

e Zapnite pilu a posurite obrobok smerom k rezaciemu kotuc¢u, aby
ste vykonali rez.

Rezany material vzdy posuvajte dostatoéne dopredu, aby bolo

mozné rezat’ na jeden zatah.

Pri vykonavani prieénych rezov nepouzivaijte pozdizné vodiacie

listy ako doraz dizky pre rezany kus materialu, pretoze rezany

kus sa moze zasekniGt' medzi pozdiznou vodiacou listou a

reznym koti¢om a sposobit’ spatny raz.

VYKONAVANIE PODLZNYCH REZOV

Prie¢ny rez znamena rezanie materialu na pozadovanu $irku po

celej dizke.

¢ Nastavte pozdizné vodidlo (4) na pozadovanu $irku rezu.

e Spustite pilu a pockajte, kym pilovy kotu¢ dosiahne maximalnu
rychlost otaéania.

e Prilozte material k pozdiznemu dorazu (4) a posuvajte ho
smerom k pilovému koti€u, az kym nedosiahne koniec
rozdelovacieho noZa (1) (pri praci v tesnej blizkosti pilového
kotuca pouzivajte postvaci ty¢).

« Narezany material nechajte na pracovnom stole, kym sa pilovy
kotu¢ po vypnuti pily iplne nezastavi.

Po kazdom nastaveni sa odporuca vykonat’ skisobny rez, aby

ste skontrolovali, ¢i je nastavenie spravne. Pri rezani stojte na

jednej strane reznej linie.

REZANIE MALYCH KUSOV MATERIALU

¢ Nastavte pozdizny doraz (4) na prislu$nu $irku rezu.

e Material posuvajte oboma rukami. V bezprostrednej blizkosti
rezacieho kotuca vzdy pouzivajte posuvac (sucast dodavky) na
postvanie materidlu alebo dodato¢ne pouzite kus dreva na
pritiadenie rezaného materialu k pozdiznemu dorazu (4).

e Rezany material vzdy posuUvajte az na koniec rozdelovacieho
noza (1).

Pri rezani kratkych a uzkych kusov materiadlu je potrebné

pouzivat’ posuivaé od zaciatku rezu.

na



POUZITIE AKO UHLOVA PiLA

OVLADANIE VYSUVNEHO RAMENA (HLAVY)

PredlZovacie rameno méa dve polohy: horni a dolnu. Ak chcete

uvolnit hlavu z uzamknutej doinej polohy, postupujte takto:

« Odstrarite paralelny doraz (4) a nastavitelny uhlovy doraz (22).

« Lahko stlacte rukovat (31) a podrzte ju.

« Potiahnite poistny ¢ap hlavy (39) dozadu tak, aby sa poistny ¢ap
vysunul z poistného otvoru.

« Otodte poistny ¢ap hlavy (39) 0°a zaistite ho v tejto polohe (obr.
F).

o Stlacte packu poistky posuvného krytu (32).

« Podoprite rameno vyloznika, ked sa zdviha do hornej polohy.

e Zaistovanie ramena vyloznika v dolnej polohe sa vykonava v
opacnom poradi ako jeho odistenie, po predchadzajucom
uvolneni packy poistky posuvného krytu (32).

VERTIKALNA SVORKOVA ZAVORA

Vertikalnu svorku (36) je mozné namontovat' na fubovolnd stranu

zékladne pily a je mozné ju Uplne prispdsobit velkosti rezaného

materialu. Pilu nepouzivajte, pokial nie je pouzita vertikalna svorka

(obr. G).

« Povolte poistny gombik na ramene vertikalneho upinadla (35) na
strane, kde ma byt vertikalne upinadlo namontované.

* Namontujte vertikalnu svorku (36) tak, Ze ju zasuniete do otvoru
v zakladni pily.

* Po nastaveni polohy vertikdlneho upinacieho ramena (36) tak,
aby vyhovovala obrobku, dotiahnite poistny gombik vertikalneho
upinacieho ramena (35).

« Utiahnite poistny gombik vertikalneho upinadla (37) tak, aby
pritlacal obrobok k zakladni pily.

« Skontrolujte, &i je material bezpeéne upnuty.

Pre optimalnu bezpecnost' vzdy zaistite rezany material.

Nerezte materialy, ktoré su prili§ malé na to, aby sa dali zaistit’.

MONTAZ / DEMONTAZ PRIDAVNYCH DOSTIEK OTOCNEHO

STOLA Montéazou pridavnych dosiek oto¢ného stola sa zvacsi jeho

pracovna plocha, ¢o vyrazne ulahcuje pracu pri rezani dlhsich

kusov. Pridavné dosky oto¢ného stola sa montuju na lavej a pravej

strane zakladne pily.

« Povolte upeviiovacie skrutky prediZenia stola (41).

o Viozte tye predizenia otoéného stola (40) do otvorov v zakladni
pily.

o Nastavte poZadovan( diku a dotiahnite upeviovacie skrutky
predizenia stola (41).

* Demontaz sa vykonava v opacnom poradi ako montaz.

ODSAVANIE PRACHU

Ak je potrebnad ucinnejSia metdda odsavania karcinogénneho
prachu, ktory je obzvlast nebezpecny pre zdravie, pripojte
odsavaciu hadicu k odsavacej tryske (47) (obr. H).

KONTROLA A NASTAVENIE HLBKY REZU

Pred zacatim prace je nevyhnutné skontrolovat’ nastavenie

maximalnej hibky rezu, aby sa zabezpeéilo, Zze rezny kotué

nepride do kontaktu so zakladnou pily. * Nastavte otocny stol (42)

a predizovacie rameno do polohy 0° .

o Spustite prediZenie a pridrzte ho v spodnej polohe, oprety o doraz
(48).

* Rucne otocte rezaci kotuc, aby ste sa uistili, Ze sa volne otaca.

e Spravne nastavenie pre pind hibku rezu by malo zabezpeit, aby
rezaci kotu¢ prenikol 5 mm pod hornt plochu oto¢ného stola (42)
(obr. 1).

e Ak je nastavenie nespravne, po predchadzajicom uvolneni
poistnej matice (50) otocte nastavovacim skrutkom (49) (dofava
alebo doprava), kym nedosiahnete pozadovant hibku rezu (obr.
J).

* Po nastaveni zaistite nastavovaci skrutku (49) poistnou maticou
(50).

ZAPINANIE / VYPNUTIE

Napatie v sieti musi zodpovedat’' napatiu uvedenému na

typovom stitku pily. Pilu je mozné zapnut' len vtedy, ak rezaci

kotu¢ nie je v kontakte s rezanym materialom.

Zapnutie

« Stlacte tlacidlo ON (7). Vypnutie

« Stlacte tlacidlo O na spinaci (7).

REZANIE UZKYCH KUSOV MATERIALU
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Rezanie sa pouziva hlavne pre Uzke kusy materialu. Pred zacatim
rezania sa uistite, Ze je gombik aretacie otacania stola (46) a packa
aretacie sklonu pilového kotuca (38) pevne utiahnuté.

« Upevnite material na oto¢nom stole s ohfadom na jeho rozmery.

« Nastavte poZzadovany uhol rezu.

o Odblokujte predizenie ramena a kryt pilového kott&a.

e Stlacte tlacidlo Startu (7) (pockajte, kym pilovy kotu¢ dosiahne
maximalnu rychlost’ otacania).

* Pomaly spustajte rameno pomocou rukovate (31) a vykonajte rez
s miernou silou.

* Vypnite pilu a pockajte, kym sa pilovy kotu¢ Uplne nezastavi.

e Pomaly posurite predizovacie rameno nahor. Nedostatocné
dotiahnutie poistného gombika otacania stola moze
sposobit’ neocakavany pohyb pilového kotic¢a na horna
plochu materialu, ¢o predstavuje riziko, Ze obsluhu zasiahne
kus materialu.

NASTAVENIE OTOENEHO STOLA PRE UHLOVE REZANIE
Otocny stél (42) umozriuje rezanie materialu v akomkolvek uhle od
kolmého postavenia az do **" viavo alebo vpravo.

« Potiahnite dozadu a otocte poistny ¢ap hlavy (39), ¢im sa rameno
vyloZnika pomaly zdvihne do hornej polohy.

« Povolte poistny gombik oto¢ného stola (46).

« Stlacte tlacidlo aretacie otocného stola (45) a nastavte oto¢ny stol
(42) do pozadovaného uhla podfa stupnice uhlov otocného stola
(43) (obr. K).

e Zaistte utiahnutim poistného gombika oto¢ného stola (46).
Otocny stol (42) ma rad zarezov pre rychle nastavenie ¢asto
pouzwanych uhlov. Ide o naj¢astejsie pouzivané rezné uhly (*
J 225 3 4 yravo / vpravo). Akykolvek uhol je mozné
presne nastavit pomocou stupnice uhlov na oto¢nom stole (43),
ktord je kalibrovana v krokoch po 1 stupni. Hoci je stupnica
dostato¢ne presna pre vacsinu Uloh, odporuca sa skontrolovat’
nastavenie uhla rezu pomocou uhlomera alebo iného nastroja na
meranie uhlov.

Pri pouziti funkcie rychleho nastavenia pre Standardné uhly

musi aretacia zretelne zakliknat' na miesto.

NASTAVENIE RAMENA (HLAVY) PRE REZANIE POD UHLOM
Rameno vyloznika je mozné naklonit do lubovolného uhla v
rozsahu od %do **’(dofava) — pre rezanie pod uhlom (obr. L).

» Potiahnite dozadu poistny ¢ap hlavy (39), aby ste uvolnili rameno
vyloznika a umoznili mu pomaly zdvihnut sa do hornej polohy.

* Povolte packu aretacie sklonu hlavy (38).

* Naklorite rameno vylozZnika dolava do poZzadovaného uhla, ktory
moZete odgitat' na stupnici uhla naklonenia hlavy (51) (obr. M).
Utiahnite aretaénu packu sklonu hlavy (38).

Ak je potrebné nastavit oba uhly (v oboch rovinach,

horizontélnej aj vertikalnej) pre kombinované rezanie, uhol

pokosu sa musi vzdy nastavit’ ako prvy.

KONTROLA A NASTAVENIE KOLMEHO POLOHY REZACIEHO

NOZA VO VZTAHU K OTOCNEMU STOLU.

Aby ste zaistili presny rez, skontrolujte po urcitom ¢ase pouzivania

zakladné nastavenia pily a v pripade potreby ich nastavte

« Povolte aretaénu packu sklonu hlavy (38).

* Posurite hlavu do krajnej pravej polohy (kolmo k otoénému stolu)
a utiahnite aretacnu packu sklonu hlavy (38).

* Povolte gombik aretacie ota€ania oto¢ného stola (46).

o Nastavte otoény tanier (42) do polohy 0% dotiahnite poistny
gombik otacania otoného taniera (46).

e Stlacte poistnt packu posuvného krytu (32) a sklopte hlavu pily
do najnizsej polohy.

e Skontrolujte (pomocou meradla), &i je rezaci kotd¢ kolmy na
otoény stol (42).

Pri merani sa uistite, Ze sa meraci pristroj nedotyka zubov

rezného kotuca, pretoze meranie méze byt nepresné kvoli

hrubke karbidovej vlozky.
Ak namerany uhol nie je 90°, je potrebné vykonanie nastavenia,
ktoré sa vykonava takto:

« Naklorite hlavu dolava.

e Otocte nastavovacim skrutkom (52) v smere hodinovych ruciciek
alebo proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste zvysili alebo znizili
uhol sklonu hlavy. Zaistite poistnou maticou (53) (obr. N).

e Akonahle je rezaci kotu¢ umiestneny kolmo k otoénému stolu,
nechajte hlavu vratit sa do hornej polohy.

Podobné nastavenie by sa malo vykonat aj pre uhol sklonu hlavy

45° %pre pokosové rezy pomocou hastavovacieho skrutku (54) a



matice (55) umiestnenych na opadnej strane prediZovacieho TECHNICKE SPECIFIKACIE

ramena (obr. O). Parameter Hodnota
R L Napajacie napétie 230 VAC
PREVADZKA A UDRZBA Napajacia frekvencia 50 Hz
Pred vykonanim akejkolfvek instalacie, nastavgnia, opravy Menovity vykon 1600 W
alebo udrzby odpojte napajaci kabel zo zasuvky. CISTENIE Otacky rezacieho kotuca (bez zatazenia) 4800
e Po ukonceni prace opatrne odstrarnte vSetky kusky materialu, ot/min
triesky a prach z pracovného stola a z oblasti okolo rezacieho Vonkaj$i priemer rezacieho kotti¢a 254 mm
kottca a jeho krytu. VnUtorny priemer rezacieho kotiéa 30 mm
e Pilu najlepsie Cistite kefou alebo nizkotlakovym pradom Trieda ochrany Ml
stlaéeného vzduchu. Stupef ochrany P20
« Na cistenie pily nikdy nepouzivajte vodu ani Ziadne chemické Hmotnost 15 kg
kvapaliny. Funkcia
e Udrzujte vSetky rukovate a gombiky v Cistote. stolovej
. Pravidel_ne Cistite ventilatné otvory, aby sa motor pily pily
neprehrieval. . ) , Max. hribka rezaného materilu [ 38mm
. Ret:azovu pilu vzdy skladujte na suchom mieste, mimo dosahu Funkcia
det. o . . - pokosovej
* Vymenu napdjacieho kabla alebo iné opravy smie vykonavat iba pily
autorizované servisné stredisko. Rozsah rezania na pokos 0° a2 45°
Pravidelne kontrolujte, ¢i su vSetky upeviovacie skrutky a Rozsah uhlového rezu + 450
matice dotiahnuté. Pocas pouzivania sa moézu ¢asom uvolnit’. 5 ] ~
0% x 0O 70 x 150
VYMENA REZACIEHO NOZA mm
Rezaci kotué je potrebné vymenit, ked je stroj nastaveny ako 45° x 0° 70 x 110
pokosova pila. Rozmery materiélu rezaného mm
« Potiahnite dozadu poistny Cap hlavy (39), aby sa uvofnilo pod uhlom / na skos 450 x 45° 40 x 110
predlZenie ramena. mm
« Nechajte predlZzovacie rameno plynulo vratit sa do hornej polohy. 0° x 45° 40 x 150
e Stlacte a podrzte poistnu packu posuvného krytu (32). mm

e Posurite posuvny kryt (33) nahor, odskrutkujte skrutku (56) a UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
odsiraite kryt (57). Univerzalna pila
e (Obr. P), aby ste ziskali pristup k upeviiovacej skrutke rezacieho

kotica (58) (Obr. R). Hiadina akustického tiaku Lpa =89 dB(A) K=3
* Stlacte a podrzte tladidlo aretacie vretena (12) (mozno budete dB(A)
musiet’ otoCit rezaci kotu¢, aby sa vreteno zablokovalo). Hiadina akustického vykonu Lwa =102 dB(A) K=3
e Pomocou klU¢a odskrutkujte upevriovaciu skrutku rezacieho dB(A)
kot(i¢a (58) v smere hodinovych ruciciek (favotogivy zavit). Informacie o hluku a vibraciach
« Uvolnite tlacidlo aretacie vretena (12) a odstraiite upeviiovaciu . | . i . . ., )
skrutku kotuda a vonkajsiu prirubu (59). Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou

akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navode boli namerané v sulade s normou EN

* Pred montazou ocistite vSetky diely, ktoré sa maju namontovat.

e Namontujte novy rezaci kotu¢ tak, aby priliehal k povrchu
vnutornej priruby a bol vystredeny vodi jej otvoru

* Novy rezaci kotu¢ umiestnite tak, aby zuby rezacieho koti¢a a

Sipka na riom boli Gplne zarovnané so smerom, ktory udava Sipka 61029-1.
na kryte. OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

« Nasadte vonkajSiu prirubu a dotiahnite upeviiovaci skrutku Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu s beznym domovym
rezacieho koti¢a proti smeru hodinovych rudiciek, pricom ﬁ odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v prislusnych
pridrzujte tlagidlo aretécie vretena (12). zariadeniach. Informécie o recyklacii moZete ziskat od predajcu

— vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuije latky, ktoré su Skodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré sa nerecykluju, predstavuju potencialnu

* Nasurite kryt (57) na miesto a dotiahnite skrutku (56).
* Uvolnite posuvny kryt (33) do pévodnej polohy (posuvny kryt by

mal Upine zakryvat rezaci kotdc). hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
o Uistite sa, Ze posuvny kryt (33) je v spravnej polohe a pri zdvihani Spolognost ,GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spotka
a spusdtani ramena vyloZnika sa volne pohybuje. komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland®),
Uistite sa, Ze rezaci kotu¢ sa otaca spravnym smerom (pozrite tymto oznamuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
si Sipku na rezacom kotiéi a pevnom kryte). Po vymene LPrirucka”), vratane, okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej

kompozicie, patria vylune spolocnosti GTX Poland a st chranené zakonom v sulade
so zakonom zo 4. februdra 1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j.
Zbierka zakonov 2006 ¢. 90, bod 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni).
VYMENA UHLIKOVYCH UHLIKOV Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo
Opotrebované (kratsie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté alféhokol\/ek je}‘ jed.notlivého prvku na k'omeréné uéely bez v_y‘slovnérjo pisqmného
uhlikové kefy motora je potrebné okamzite vymenit. Obe surj!asu spo!ocnostl GTX P'()Iand je prisne zakdzané a méZe mat za nasledok
uhlikové kefy je potrebné vidy vymenit’ sucasne. obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Uhlikové kefy vymeiite, ked' je stroj nastaveny do pracovnej
polohy ako pokosova pila.

o Odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (60) (obr. S).

rezacieho kotuca sa uistite, Ze sa volne otaca, a to tak, ze
koti€om otocite rukou.

Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285

TROVYER B VarSava
e Vyberte opotrebované uhlikové kefy. Vyrobok: Pokosova pila
e Odstrarite uhlikovy prach pomocou pridu stlaceného vzduchu s Model: 59G801
nizkym tlakom. . Obchodny nazov: GRAPHITE
e Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zastvat do Sériové ¢&islo: 00001 az 99999
drziakov kefiek) (obr. T). Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnui zodpovednost
* Nasadte kryty uhlikovych kefiek (60). Po vymene uhlikovych vyrobcu.
kefiek nechaijte retazov pilu beZat' bez zataZenia a pockajte Viyrobok opisany vyssie spifia poziadavky nasledujticich dokumentov:
1-2 minaty, kym sa uhlikové kefky zabiehaju s komutatorom Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
motora. Vymenu uhlikovych kefiek smie vykonavat' iba Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
_kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych dielov. A Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
V8etky poruchy by malo odstranit autorizované servisné stredisko 2015/863/EU

vyrobcu.
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A spiiia poZiadavky nasledujdcich noriem:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Notifikovany organ:

0123; TUOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
Ridlerstrae 65; 80339 Mnichov; Nemecko

Cislo osvedéenia o typovej skiske EU:

M6A 044390 1054

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym
pouzivatelom ani na nasledné Udpravy vykonané konecnym
pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidiom v EU, ktora je
opravnena zostavit' technicki dokumentéciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX POLAND
Var$ava, 9. maja 2025

(hn)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTSTAVA

UNIVERZALNA MOTORNA PILA

59G801
OPREZ Proéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih
dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teskih ozljeda.
Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.
. OPASNO: Drzite ruke podalje od podrucja reza i od
reznog lista. Drugu ruku drzite na pomoc¢noj rucki ili na kucistu
motora. Ako pilu drze obje ruke, ne mogu biti ozlijedene reznim
listom.
. Ne provlacite ruke ispod obradka. Zastitnik lopatice ne $titi
korisnika od lopatice za rezanje ispod obradka.
. Podesite dubinu reza prema debljini obradka. Ispod
obradka trebala bi biti vidljiva najviSe jedna puna zubaca pile.
. Nikada ne drzite obradak u rukama ili o nogu tijekom
rezanja. Privrstite obradak za stabilnu povrSinu. Vazno je
minimizirati rizik od ozljeda, zaglavljivanja listu ili gubitka kontrole.
. Prilikom obavljanja radova pri kojima alat za rezanje
moze do¢i u dodir s skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom,
drzite elektri¢ni alat za izolirane povrsine za hvat. Dodir s
podnaponom moze uzrokovati da izloZzeni metalni dijelovi alata
postanu pod naponom i dovesti do elektriénog udara.
. Prilikom izvodenja uzduznih rezova uvijek koristite
uzduznu vodilicu ili ravnu vodilicu. To poboljSava preciznost reza
i smanjuje rizik od zaglavljivanja listu.
. Uvijek koristite listove odgovarajuce veli¢ine i oblika za
montazne otvore. Listovi koji ne odgovaraju montaznim to¢kama
pile pomaknut ¢e se iz srediSnje pozicije, $to moze dovesti do
gubitka kontrole.
. Nikada ne koristite ostecene ili nepravilne podloske ili
vijke za list. Podloske i vijke za list posebno su dizajnirani za vasu
pilu kako bi osigurali optimalne performanse i sigurnost.

UZROCI | PREVENCIJA ODBOJNICE S STANOVISTA
OPERATERA:
. Kickback je iznenadna reakcija na zaglavljenu, blokiranu ili

neporavnatu pilu, zbog koje pila nekontrolirano odsko¢i i iskoéi iz
radnog komada prema operateru.

. Kada je list prignjecen ili zaglavljen pri rezanju prema dolje,
list se zaustavlja i reakcija motora uzrokuje trzaj unatrag prema
operateru;

. Ako se list pri rezanju uvije ili poremeti, zubi na straznjoj ivici
mogu se zabiti u gornju povrsinu drva, zbog ¢ega list isko€i iz reza i
odbije se prema operateru.

. Odskok je posljedica nepravilne uporabe pile i/ili neispravnih
radnih postupaka ili uvjeta te se moze izbjeé¢i poduzimanjem
odgovarajucih mjera opreza navedenih u nastavku:
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> Cvrsto drzite pilu objema rukama i postavite ruke
tako da djeluju protiv sile odskoka. Postavite tijelo
sa strane listu, ali ne u liniji s njim. Odskok moze
uzrokovati da pila odskodi, ali silu odskoka moze
kontrolirati korisnik ako se poduzmu odgovarajuce
mijere opreza.
> Ako se list zaglavi ili rez iz bilo kojeg razloga
bude prekinut, otpustite okidac i drzite pilu
nepomiéno u materijalu dok se list potpuno ne
zaustavi. Nikada ne pokusavajte izvuci pilu iz
materijala ili je povlaéiti unatrag dok je list u
pokretu jer to moze uzrokovati odskok. Istrazite
uzrok zaglavljivanja lista i poduzmite korektivne mjere
kako biste ga uklonili.
Prilikom ponovnog pokretanja pile centrirajte list
pile u zlijebu tako da zubi ne zarezuju u materijal.
Ako se list pile zaglavi, moZe se odignuti ili odskociti
od obradka kada se pila ponovno pokrene.
> Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik od
zaglavljivanja listova i odskoka. Velike plo¢e imaju
tendenciju spustanja pod vlastitom tezinom. Postavite
podupire na obje strane ploce, blizu linije reza i ruba
ploce.

v

> Ne koristite tupe ili oStec¢ene reznice. Nadosljene ili
nepravilno postavljene reznice uzrokuju uski Zlijeb,
Sto dovodi do prekomjernog trenja, zaglavljivanja
reznice i odskoka.

> Prije pocetka rezanja provjerite jesu li ruice za

zakljuéavanje podesavanja dubine i nagiba ¢vrsto
zategnute i zakljucane. Ako se podesavanije listice
promijeni tijekom rezanja, to moze uzrokovati
zaglavljivanje i odskok.

> Posebno pazite pri rezanju zidova ili drugih
podruéja koja nisu vidljiva. 1zboc¢ena plo¢a moze
prerezati predmete, Sto moze uzrokovati odskok.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE

2| (o || ®
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavaniju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice

5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlagajte s ku¢nim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Razred zastite ||

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

STOLNA PILA (SASTAVNI DIOVI)

. Klin za cepanje

Zastitnik lista pile

Radni stol

Paralelni vodilac

Prozirni otvor

Poluga za zaklju¢avanje paralelnog vodila
Prekidac

Umetak za odvodenje strugotina

Otvori za montazu

10. Izlaz za strugotine

11. Rucke za podizanje/spustanje radnog stola
12. Gumb za zaklju¢avanje vretena

13. Rezni disk

14. Viti€ni vijci za pri¢vrséivanje

-
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15. Krizni vodi¢

16. Vodilica

17. Kutna skala

18. Indikator kutova

19. Podesiva matica za zaklju€avanje kutomjera
20. Rukohvati za zaklju¢avanje kriznog klizaca
21. Gumb za zaklju¢avanje postavljenog kuta
22. Podesivi transportir

STOLNA PILA (SASTAVNI DIOVI)

31. Drska

32. Poluga za zaklju¢avanje klizne zastite
33.Klizna zastita

34. Zaustavna letva

35. Kotaci¢ za zaklju¢avanje vertikalne potisne rucke
36. Vertikalna stezaljka

37. Okretni gumb za zaklju¢avanje vertikalnog pritiska
38. Poluga za zakljuavanje nagiba glave
39. Osigurac glave

40. Produljni dio rotacijskog stola

41. Vija¢ za zaklju¢avanje produZetka stola
42. Okretni stol

43. Kutna skala rotacijskog stola

44. Umetak rotacijskog stola

45. Gumb za zaklju¢avanje rotacijske ploce
46. Gumb za zaklju¢avanje rotacijske ploce
47. Usisna mlaznica za prasinu

48. Zaustavni element

49. Sraf za pode$avanje

50. Sigurnosni matica

51. Skala kuta nagiba glave

52. Sraff za pode$avanje kuta 90°

53. Matica

54. Vija& za podesavanije kuta od 45°

55. Matica

56.Vija¢

57. Poklopac

58. Vija€ za pri¢vrséivanje reznog diska

59. Vanjska lezajna plo¢a

60. Poklopac ugljine cetke

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i stvarnog proizvoda

OPREMA | PRIBOR

Vertikalna stezaljka

Podesivi protractor + krizni vodi¢
Paralelni vodilac

Umetak za odvodenje strugotina
Gurajudéi Stap

OZNAKE NA UREBAJU

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

NN NN

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Univerzalna pila namijenjena je za rezanje drva i drvnih materijala.
Pila se moze koristiti kao stolna pila ili kosa pila. Brza promjena
nacina rada bez alata olakSava rad. Snaga pile pogodna je za
rezanje tvrdog i mekog drva, kao i iverice i vlaknatog kartona.
Prilikom koristenja kao stolne pile ne rezite aluminij ili druge obojene
metale. Ne smije se koristiti za rezanje ogrjevnog drva. Pila se smije
koristiti samo s odgovaraju¢im reznim diskovima s karbidnim
zubcima. Univerzalna pila namijenjena je za lak$e poslove u
servisnim radionicama, za renoviranje i gradevinske radove te za
sve vrste poslova "uradi sam” (DIY).

Stroj se ne smije koristiti u svrhe drugacije od onih za koje je
namijenjen.

OPIS ILUSTRACIJA

Broj¢ana oznaka u nastavku odnosi se na komponente stroja
prikazane na ilustracijama u ovom priruéniku.
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PRIPREMA ZA UPOTREBU

Prije obavljanja bilo kakvih radova na sastavljanju ili

podesavanju univerzalne pile, provjerite je li iskljuéena iz

napajanja.

MONTAZA UNIVERZALNE PILE NA RADNI STOL

Preporucuje se priévrstiti pilu za radni stol ili stalak pomocu

montaznih rupa (9) predvidenih u postolju pile, $to osigurava

sigurno rukovanje i uklanja rizik od neZelijenog pomicanja stroja

tijekom uporabe. Montazne rupe su dizajnirane za vijke promjera 8

mm s utornom ili heksagonalnom glavom. Prilikom montaZze pile na

radni stol, provjerite da:

¢ PovrSina radne ploce je ravnai Cista.

* Vijci se ravnomjerno zategnu, a ne s pretjeranom silom (vijci za
pri¢vrécivanje trebaju se zategnuti tako da ne dode do naprezanja
ili deformacije baze). U slucaju pretjeranog naprezanja postoji
rizik od pucanja baze.

PRIJEVOZ

Prije transporta stroja, izvrsite sljedece korake:

¢ Postavite stroj u polozaj stolne pile.

* Nosite stroj drzeci bazu objema rukama

RAD / POSTAVKE
Prije obavljanja bilo kakvih radova na podesavanju motorne
pile, provjerite je li isklju¢ena iz napajanja. Za sigurno, precizno
i ucinkovito rukovanje motornom pilom, sva postupanja
podesavanja moraju se u potpunosti provesti.
Nakon dovrSetka svih postupaka podeSavanja i namjestanja,
provjerite jesu li svi kljucevi za podesSavanje uklonjeni.
Provijerite jesu li svi pri€vrsni elementi ¢vrsto zategnuti.
Prilikom obavljanja postupaka podeSavanja provijerite jesu li
sve vanjske komponente ispravno funkcioniraju i ispunjavaju li
sve uvjete potrebne za ispravan rad. Svaki istroseni ili oSteceni
dio mora zamijeniti kvalificirano osoblje prije uporabe motorne
pile.
BILJESKE O REZANJU
* Nakon dovrSetka bilo kojeg podeSavanja preporucuje se izvesti
probni rez kako biste provjerili ispravnost podeSavanja i
dimenzije.
e Nakon uklju¢ivanja pile pricekajte da reznu plo¢u dosegne
maksimalnu radnu brzinu; tek tada zapocnite rezanje.
e Duze komade materijala potrebno je uévrstiti kako ne bi ispali na
kraju reza (npr. pomocu valjkastog oslonca).
e Posebno pazite pri pocetku rezal
e Prilikom rezanja drva koje je ve¢ bilo u uporabi, provjerite ima li
nepozeljnih predmeta poput ¢avala, vijaka itd.
e Pricekajte da se reznu plo¢u potpuno zaustavi prije vadenja
odrezanih komada materijala.
e Uvijek drzite glavni dio obradka. Nikada ne drzite dio materijala
koji se reze.
KORISTENJE KAO STOLNA PILA
ODVOD PRASINE
Kako biste sprijecili nakupljanje strugotina i osigurali maksimalne
performanse:
¢ Podignite ruku pile do maksimalnog gornjeg polozaja, kao kod
kose pile.
* Postavite umetak za usisavanje strugotina (8) na rotirajuéi stol
(42) pile za kose rezove tako da se zakaci za svoje osigurace.
o Spustite i zaklju¢ajte ruku pile u polozaju stolne pile.
e Povezite nastavak za odsisavanje prasine (8) s industrijskim
usisavatem pomocu nastavka za odsisavanje strugotina
(10).
PROVJERA POSTAVKE KLINA ZA RAZDVAJANJE Klin za
razdvajanje (1) treba biti postavljen tako da je udaljenost izmedu
reznog diska (13) i klina za razdvajanje
(1) iznosi izmedu 3 i 5 mm (rascepna klijeSta treba biti
postavljena toéno na uzduznoj osi reznog diska) (slika A).
Polozaj rascepne klijeSta mora se provjeriti nakon svake
zamjene reznog diska.
STITNIK REZNE PLOCE
Zastitnik reznog diska (2) treba biti postavljen tako da se podize
dok se materijal dovodi prema reznom disku (13) i da slobodno
pada nakon $to je materijal prerezan.

MONTAZA PARALELNOG VODILICA



* Umetnite nosac paralelnog vodilice (4) u vodilicu na radnoj ploci
(3).

* Podesite vodilicu za rezanje (4) na Zzelijenu poziciju (koristeci
liestvicu i prozorci¢ za gledanje (5)) i osigurajte je polugom za
zaklju¢avanje vodilice za rezanje (6) (SI. B).

* Preporucuje se napraviti probni rez, izmijeriti i, po potrebi, podesiti
paralelni vodilicu. Kako bi se sprijecilo zapinjanje obradka,
paralelni vodilicu (4) mozete pomaknuti duzinom nakon
otpustanja vijacice i matice za privr&¢ivanje paralelne vodilice.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Naponska napetost mora odgovarati napetosti navedenoj na

ploéici s podacima pile. Pila se smije ukljuciti samo kada je

materijal koji se reze udaljen od reznog lista.

Ukljucivanje — pritisnite gumb ‘I' na prekidacu (7) (slika C).

Iskljucivanje — pritisnite gumb 'O" na prekidacu.

PODESAVANJE DUBINE REZA

e Otpustite okretanjem gumbi¢a za podizanje/spustanje radnog
stola (11),

« Postavite radni stol (3) na Zeljenu dubinu rezanja.

e Zakljuajte odabranu  poziciju  pomocu
podizanje/spustanje radnog stola (11) (slika D),

Moguce je premijestiti polugu na kotaci¢u za podizanje/spustanje

radnog stola (11) povlacenjem unatrag i pustanjem.

Pila treba biti postavljena tako da najviSa tocka reznog diska

blago viri iznad povrsine materijala koji se reze.

KOSO REZANJE POMOCU PODESIVOG PROTRACTORA

Podesivi protractor montiran je na lijevoj strani radnog stola.

e Uklonite vodilicu za poravnavanje (4) s radne ploce (3).

* Umetnite vodilicu za podesivi protractor (22) u utor za vodilicu
(16).

e Pri¢vrstite vodilicu za popre¢no rezanje (15) na podesivi
protractor (22) pomo¢u matica za zakljucavanje vodilice za
poprec¢no rezanje (20), postavite Zeljeni kut reza pomocu kutne
liestvice (17) i uGvrstite ga maticom za zakljuavanje kuta (21).

e Zaklju¢ajte kutni zaustavnik (22) pomocu zakljuGavajuéeg
kotacic¢a (19)

e (SLLE).

« Postavite poprecni vodi¢ (15) tako da ne dolazi u dodir s reznim
diskom (poprecni vodi¢ se moze pomaknuti).

« Prije pokretanja pile provjerite je li popre¢ni vodi¢ (15) udaljen
otprilike 2 cm od reznog diska.

o Cursto pritisnite obradak uz popregni vodi¢ (15).

o Ukljucite pilu i pomaknite obradak prema reznom disku kako biste
izvrsili rez.

Uvijek gurnite materijal dovoljno naprijed da se rez moze izvesti

u jednom potezu.

Pri izvodenju popreé¢nih rezova ne koristite uzduznu vodilicu

kao zaustavnik duljine reza materijala, jer se reznim komadom

moze zaglaviti izmedu uzduzne vodilice i listu pile te do¢i do
odbaéaja.

1ZVEDBA POPRECNIH REZOVA

Popreéni rez podrazumijeva rezanje materijala na potrebnu $irinu

duz cijele njegove duljine.

* Postavite popre¢nu vodilicu (4) na potrebnu $irinu reza.

e Pokrenite pilu i pri¢ekajte dok pila ne dosegne maksimalnu
rotacijsku brzinu.

« Prislonite materijal uz vodilicu za rezanje (4) i gurajte ga prema
pilskom listu dok ne dosegne kraj sigurnosnog noza (1) (koristite
gurnu Sipku pri radu u neposrednoj blizini pila).

« Ostavite rezani materijal na radnom stolu dok se pila ne zaustavi
u potpunosti nakon iskljucivanja.

Nakon svakog podesavanja preporucuje se napraviti probni rez

kako biste provjerili je li podeSavanje ispravno. Prilikom rezanja

stajte sa strane linije reza.

REZANJE MALIH KOMADA MATERIJALA

« Postavite popre¢nu vodilicu (4) na odgovarajucu $irinu reza.

« Materijal gurajte objema rukama. U neposrednoj blizini reznog
diska uvijek koristite potisnu letvu (u paketu) za pomicanje
materijala ili dodatno koristite komad drva kako biste pritisnuli
materijal koji se reze uz vodilicu za rezanje (4).

« Uvijek gurajte materijal za rezanje sve do kraja reznog noza (1).

Prilikom rezanja kratkih i uskih komada materijala, gurnalicu je

potrebno koristiti od pocetka reza.

KORISTENJE KAO UPLAZNA PILA

gumba za
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RUKOVANJE IZDUZNOM RUKOM (GLAVOM)

Produzna je ruka u dvije polozaje: gornji i donji. Da biste otpustili

glavu iz zaklju¢ane donje polozaje, postupite na sljiedeci nacin:

e Uklonite vodilicu za ravno rezanje (4) i podesivu kutnu stanku
(22).

e Lagano pritisnite drku (31) i drzite je pritisnutom.

e Povucite nazad iglu za zaklju¢avanje glave (39) tako da njezin
osigurac isklizne iz otvora za zaklju¢avanje.

o Okrenite iglu za zakljuéavanje glave (39) za®
tom poloZzaju (slika F).

« Pritisnite polugu zaklju¢avanja kliznog poklopca (32).

e Poduprite krak stativa dok se podiZe u gornji polozaj.

e Zaklju€avanje kraka kraka u donjem polozaju provodi se obrnutim
redoslijedom u odnosu na otklju€avanje, nakon $to se najprije
otpusti poluga zaklju¢avanja kliznog poklopca (32).

VERTICALNI STEZANJ

Okna za vertikalno stezanje (36) moze se montirati s bilo koje strane

baze pile i moZe se u potpunosti prilagoditi veli€ini materijala koji se

reze. Ne radite pilu ako se okno za vertikalno stezanje ne koristi (SI.

G).

« Otpustite maticu za zaklju¢avanje na rucici vertikalne stege (35)
s one strane na kojoj se stega postavlja.

« Postavite vertikalnu stezaljku (36) tako da je umetnete u otvor u
podnozju pile.

« Nakon $to je polozaj vertikalne stezne rucke (36) podeSen prema
obradku, zategnite maticu za zaklju¢avanje vertikalne stezne
rucke (35).

e Zategnite maticu za zakljutavanje vertikalne stege (37) tako da
priti§¢e obradak na bazu pile.

Provijerite je li materijal évrsto stegnut.

Kako biste osigurali optimalnu sigurnost, uvijek uévrstite

materijal koji rezete. Nemojte rezati materijale koji su premali

da bi se mogli ucvrstiti.

MONTAZA |/ SKIDANJE PRODUZETAKA VRTLJIVE PLOCE

Postavljanje dodatnih produzetaka vrtljive plo¢e povecava radnu

povrsinu, S§to znatno olakSava rad pri rezanju duzih komada.

Produzetci se montiraju na lijevoj i desnoj strani baze pile.

« Otpustite zaklju¢ne vijke produzetka stola (41).

e Umetnite Sipke produZetka rotacijskog stola (40) u otvore u
osnovi pile.

e Postavite Zeljenu duljinu i zategnite vijke za zaklju¢avanje
produzetka stola (41).

« Rastavljanje se obavlja obrnutim redoslijedom sklapanja.

USIS PRASINE

Ako je za karcinogene prasine koje su osobito opasne za zdravlje
potrebna udinkovitija metoda odsisavanja, spojite usisnu cijev na
usisnu mlaznicu (47) (slika H).

PROVJERA | POSTOVANJE POSTAVKE DUBINE REZANJA

Prije pocetka rada potrebno je provjeriti postavku maksimalne

dubine reza kako biste osigurali da reznu plo¢u ne dodiruje dno

pile. * Postavite rotacijsku plodu (42) i produznu ruku u poloZaj 0°.

e Spustite produznu ruku i drzite je u donjem polozaju, naslonjenu
na zaustavnik (48).

e Ruéno okrenite reznu plocu kako biste osigurali potpunu slobodu
kretanja.

e Ispravno podeSavanje za punu dubinu rezanja trebalo bi osigurati
da reznu ploc¢u prodre 5 mm ispod gornje povrSine rotacijske
ploce (42) (slika I).

e Ako je podeSavanje netocno, okrenite prilagodni vijak (49)
(ulijevo ili udesno) nakon S$to najprije olabavite maticu za
zaklju€avanje (50) dok se ne postigne Zeljena dubina reza (Sl. J).

« Nakon podeSavanja, pri¢vrstite prilagodni vijak (49) zaklju¢nom
maticom (50).

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Naponska napetost mora odgovarati napetosti navedenoj na

plocici s podacima pile. Pila se smije ukljuciti samo kada je

reznu plocu udaljeno od materijala koji se reze.

Ukljucivanje

e Pritisnite gumb ON (7). Isklju€ivanje

e Pritisnite tipku O na prekidacu (7).

REZANJE USKIH KOMADA MATERIJALA

Rezanje se uglavnom koristi za uske komade materijala. Prije

pocetka rezanja provjerite jesu li rucica za zaklju€avanje rotacije

stola (46) i poluga za zaklju¢avanje nagiba pile (38) ¢vrsto zategnuti.

i zakljugajte je u



« Osigurajte materijal na rotacijskoj plo¢i, uzimajuci u obzir njegove
dimenzije.

« Postavite Zeljeni kut reza.

« Otkljucajte produznu ruku i zastitnik listova pile.

« Pritisnite tipku za pokretanje (7) (Cekajte dok pila ne dosegne
maksimalnu brzinu rotacije).

« Polako spustite krak pomocu rucke (31) i izvedite rez umjerenom
snagom.

o Iskljucite pilu i pricekajte dok se list pile potpuno ne zaustavi.

e Polako podignite produznu ruku. Ako ne zategnete dovoljno
¢vrsto gumb za zaklju¢avanje rotacije stola, pila se moze
neocekivano pomaknuti prema gornjoj povrsini materijala,
Sto predstavlja rizik od udarca komadom materijala.

POSTAVLJANJE OKRUGLE PLOCE ZA REZANJE POD KUTOM
Okeretni stol (42) omogucuje rezanje materijala pod bilo kojim kutom
od okomite pozicije do **ulijevo ili udesno.

« Povucite prema nazad i okrenite iglu za zaklju¢avanje glave (39),
omogucujuéi polagano podizanje kraka stativa u gornji polozaj.

« Otpustite kotaci¢ za zaklju¢avanje rotacijske ploce (46).

« Pritisnite tipku za zakljuéavanje rotacijske ploce (45) i postavite
rotacijsku plocu (42) na Zeljeni kut prema ljestvici kuta rotacijske
ploce (43) (slika K).

e Zakljucajte zatezanjem matice za zaklju¢avanje rotacije okretnog
stola (46). Okretni stol (42) ima niz utora za brzo podeSavanje
Cesto koristenih kutova. To su najéesce koristeni kutovi rezanja
(", %, 22%, 30 “lijevo / desno). Bilo koji kut moze se precizno
podesiti pomocu ljestvice kutova na rotacijskoj plo¢i (43), koja je
kalibrirana u koracima od 1 stupnja. lako je liestvica dovoljno
to¢na za vecinu zadataka, ipak se preporucuje provijeriti postavku
kuta reza pomocu kutomjera ili drugog instrumenta za mjerenje
kutova.

Kod koristenja funkcije brzog podesavanja za standardne

kutove, zadrzava mora glasno kliknuti na mjesto.

POSTAVLJANJE KRKA (GLAVE) ZA KOSO REZANJE

Ruku kraka je moguc¢e nagnuti pod bilo kojim kutom unutar raspona

od ”do “*(ulijevo) — za popreéno rezanje (sl. L).

e Povucite ¢ep za zakljuéavanje glave (39) unatrag kako biste
otpustili krak kraka i omogucili mu da se polako podigne u gornji
polozaj.

* Otpustite polugu zaklju¢avanja nagiba glave (38).

« Nagnite krak udarne glave ulijevo na Zeljeni kut, koji se moze
ocitati na ljestvici kuta nagiba glave (51) (slika M).

e Zategnite polugu zaklju€avanja nagiba glave (38).

Ako je potrebno podesiti oba kuta (u obje ravnine, vodoravnoj i

okomitoj) za kombinirano rezanje, kut kosog reza uvijek se

mora postaviti prvo.

PROVJERA | POSTOVANJE PRAVOKUTNOG POLOZAJA REZNE

PLOCE U ODNOSU NA OKRETNI STOL.

Kako biste osigurali precizno rezanje, provjerite osnovne postavke

pile nakon odredenog razdoblja uporabe i po potrebi ih prilagodite

« Otpustite polugu zaklju¢avanja nagiba glave (38).

* Pomaknite glavu u krajnji desni polozaj (okomito na rotacijski stol)
i zategnite polugu zaklju¢avanja nagiba glave (38).

« Otpustite rudicu za zakljucavanje rotacije okretnog stola (46).

o Postavite rotacijsku plodu (42) u poloZaj 0° zategnite kotacié za
zaklju€avanje rotacije rotacijske ploce (46).

« Pritisnite polugu zaklju¢avanja klizne zastite (32) i spustite glavu
pile u najnizi polozaj.

e Provjerite (upotrebom mjernog instrumenta) je li reznu plocu (42)
okomita na rotacijsku plodu (42).

Prilikom mjerenja pazite da mjerni instrument ne dodiruje zube

reznog diska, jer bi mjerenje moglo biti neto¢no zbog debljine

karbidne umetke.
Ako izmjereni kut nije 90°, potrebno je podeSavanje koje se
provodi na sljedeci nacin:

« Nagnite glavu ulijevo.

e Okrenite prilagodnu vitu (52) u smjeru kazaljke na satu ili
suprotno od nje kako biste povecali ili smanjili kut nagiba glave.
Zategnite maticom za zaklju¢avanje (53) (slika N).

* Nakon $to je reznu plocu postavljeno okomito na okretni stol,
pustite glavu da se vrati u gornji polozaj.

Sliéno podedavanje treba izvriti za kut nagiba glave od 45° %za

poprecne rezove, koristeéi vija¢ za podeSavanje (54) i maticu (55)

smjestene na suprotnoj strani produzne rucke (slika O).

RAD | ODRZAVANJE
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Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji, podeSavanju,

popravku ili odrzavanju, iskljucite kabel za napajanje iz zidne

uti¢nice. CISCENJE

* Nakon zavrSetka rada pazljivo uklonite sve komade materijala,
strugotine i pradinu s radne povrsine i podrucja oko reznog diska
i njegove zastite.

e Pilu je najbolje Cistiti cetkom ili mlazom komprimiranog zraka
niskog tlaka.

e Nikada ne koristite vodu ili bilo kakve kemijske tekucine za
CiSéenje pile.

e Drzite sve rucke i gumbe Cistima.

e Redovito Cdistite ventilacijske otvore kako biste sprijecili
pregrijavanje motora pile.

e Uvijek Cuvajte motorni pilu na suhom mijestu, izvan dohvata
djece.

e Zamjenu kabela za napajanje ili druge popravke smije obavljati
samo ovlasteni servisni centar.

Redovito provjeravajte jesu li svi vijci i matice dobro zategnuti.

Tijekom uporabe mogu se olabaviti.

ZAMJENA REZNE PILA

Rezni list se mora zamijeniti kada je stroj postavljen kao kosa

pila.

e Povucite ¢ep za zakljuavanje glave (39) unatrag kako biste
otpustili produznu ruku.

e Pustite da se produzna ruka glatko vrati u gornji polozaj.

o Pritisnite i drzite polugu zaklju¢avanja klizne zastite (32).

« Pomaknite klizni zastitnik (33) prema gore, odvrnite vijak (56) i
uklonite poklopac (57).

e (Sl. P) kako biste pristupili vijku za pri¢vr§éivanje reznog diska
(58) (SI. R).

e Pritisnite i drzite gumb za zaklju¢avanje vretena (12) (mozda cete
morati okrenuti reznu plo¢u kako biste zakljucali vreteno).

¢ Upotrijebite klju¢ i odvrnite vijak za pri¢vrSéivanje reznog diska
(58) u smjeru kazaljke na satu (lijevo navoj).

e Otpustite gumb za zakljuavanje vretena (12) i uklonite vija¢ za
priévr&c¢ivanje ploce i vanjsku prirubnicu (59).

* Ocistite sve dijelove koji se ugraduju prije ugradnje.

e Postavite novu reznu plo¢u tako da bude pritisnuta uz povrsinu
unutarnje lepeze i centrirana na njezinoj rupi.

« Postavite novu reznu plo¢u tako da su zubi rezne ploce i strelica
na njoj u potpunosti poravnati s pravcem koji oznacava strelica
na zastitnom kucistu.

» Postavite vanjsku lezajnu plocu i zategnite vijak za priévr§éivanje
reznog diska u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, drzeéi
pritom pritisnutu tipku za zaklju¢avanje vretena (12).

e Umetnite poklopac (57) na mjesto i zategnite vijak (56).

o Pustite klizni zastitnik (33) u izvorni polozaj (klizni zastitnik treba
u potpunosti prekriti reznu plo€u).

* Provjerite da klizna zastita (33) stoji u ispravnom polozaju i da se
slobodno pomice pri podizanju i spustanju kraka krana.

Provjerite da se reznu plo¢a vrti u ispravhom smjeru

(pogledajte strelicu na reznu ploci i na fiksnoj zastiti). Nakon

zamjene reznu ploce, provjerite ima li potpunu slobodu kretanja

okretanjem reznu plo¢e rukom.

ZAMJENA UGLICNIH KISTICA

IstroSene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljicne cetke

motora potrebno je odmah zamijeniti. Obje uglji¢ne ¢etke uvijek

se moraju zamijeniti istovremeno.

Zamijenite grafitne cetke kada je stroj postavljen u radni polozaj

kao kosa pila.

« Odvijte poklopce uglji¢nih Eetkica (60) (slika S).

* Uklonite istrosene ugljicne Cetke.

e Uklonite svu ugljicnu prasinu mlazom komprimiranog zraka
niskog tlaka.

* Umetnite nove ugljicne Cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti u
nosace Cetki) (slika T).

e Postavite poklopce ugljicnih cetkica (60). Nakon zamjene
ugljiénih Eetkica, pokrenite motorne pile bez opterecenja i
pricekajte 1-2 minute da se ugljicne cetkice uhodaju s
komutatorom motora. Zamjenu ugljicnih cetkica smije
obavljati samo kvalificirana osoba koriste¢i originalne
dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
Parametar

| Vrijednost |




Napon napajanja 230V AC
Napon napajanja 50 Hz
Nominalna snaga 1600 W
Brzina reznog diska (bez opterecenja) 4800
o/min
Vanjski promjer reznog diska 254 mm
Unutarnji promjer reznog diska 30 mm
Razred zastite ]
Razina zastite P20
Tezina 15 kg
Funkcija
stolne
pile
Maks. debljina materijala za rezanje [ 38mm
Funkcija
mitra
pile
Raspon reza pod kutom 0° do 45°
Raspon rezanja pod kutom +45°
0% 0° 70 x 150
mm
45° x 0° 70 x 110
Dimenzije materijala koji se mm
reze pod kutom / na kosinu 45° x 45° 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Univerzalna pila
Razina zvuénog tlaka Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Razina zvuéne shage Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznaava nesigurnost
mjerenja).

Razina zvu¢nog tlaka Lpai razina zvucne snage Lwanavedene u
ovom priruéniku izmjerene su u skladu s normom EN 61029-1.

ZASTITA OKOLISA

o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okoli$. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
za okoli$ i ljudsko zdravije.

Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s ku¢nim otpadom,
ﬁ ve¢ se mora predati na reciklazu u odgovarajuce objekte. Informacije
—

GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Spotka komandytowa, sa
sjediStem u Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze,
kao i njegov sastav, isklju¢ivo pripadaju GTX Polandi i zasti¢eni su zakonom u skladu
sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje
ili izmjena Prirucnika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinaénog elementa u
komercijalne svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je
zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

I1zjava o sukladnosti EC

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Proizvod: kosa pila

Model: 59G801

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedeé¢ih normi:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019
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EN IEC 63000:2018

Obavijesteno tijelo:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Certifikacijska tijela;
Ridlerstrafe 65; 80339 MINHENA; Njemacka

Broj certifikata o ispitivanju tipa EC:

M6A 044390 1054

Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente koje je dodao krajnji korisnik ili
naknadne izmjene koje je on izvrSio.

Ime i adresa osobe sa stalnim boravkom ili sjedistem u EU ovlastene
za sastavljanje tehnitke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu tvrtke GTX POLAND
Var$ava, 9. svibnja 2025.

ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS
UNIVERSALI GRANDININE PJAUTUVE

59G801
|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,
iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.
Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros
smugj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.
Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.
. PAVOJUS: Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos
ir pjovimo disko. Kita ranka laikykite ant pagalbinés rankenos
arba variklio korpuso. Jei abiem rankomis laikote pjikla, pjovimo
diskas jy nesuzeis.
. Nesiimkite ranky po apdirbamuoju ruoSiniu. Pjovimo
disko apsauga neapsaugo naudotojo nuo pjovimo disko, esancio po
apdirbamuoju ruosiniu.
. Pjovimo gylj pritaikykite prie ruosinio storio. Po ruosiniu
turéty matytis maziau nei vienas pilnas pjovimo disko dantis.
. Pjaudami niekada nelaikykite ruoSinio rankose ar
prispaude prie kojos. Prisegkite ruosinj prie stabilaus
pavirSiaus. Svarbu kuo labiau sumazinti suzalojimo, pjovimo disko
uzstrigimo ar kontrolés praradimo rizika.
. Atliekant darbus, kuriuose pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais laidais arba savo pacio kabeliu, laikykite elektrinj
jrankj uz izoliuoty rankeny pavirsiy. Susilietus su jtampos turinéiu
kabeliu, atidengtos elektrinio jrankio metalinés dalys taps jtampos
turincios ir gali sukelti elektros smgj operatoriui.
. Atliekant pjavius iSilgai, visada naudokite pjovimo
kreiptuvg arba tiesia kreipiamaja. Tai padidina pjovimo tikslumg ir
sumazina pjovimo disko uZstrigimo rizika.
. Visada naudokite tinkamo dydzio ir formos pjovimo
diskus, pritaikytus tvirtinimo skyléms. Pjovimo diskai, kurie
netinka pjdklo tvirtinimo taskams, pasislinks nuo centro, dél to
prarasite kontrole.
. Niekada nenaudokite pazeisty ar netinkamy pjiklo
poverzliy ar varzty. Pjuoklo poverZlés ir varztai buvo specialiai
suprojektuoti jasy pjoklui, siekiant uztikrinti optimaly naSumg ir
sauguma.
ATSOKIMO PRIEZASTYS IR PREVENCIJA:
. Atatranka — tai staigi reakcija j jstrigusj, uzsikim$usj arba
netinkamai  iSlygintg  pjoklo diska, dél kurios pjiklas
nekontroliuojamai pakyla ir i$Soka i$ ruoSinio link operatoriaus.
. Kai pjovimo diskas jstrigo arba uzstrigo dél uzdaromo pjavio,
diskas sustoja, o variklio reakcija sukelia masinos atSokima atgal link
operatoriaus;
. Jei pjovimo metu pjovimo diskas pasisuka arba i$silygina,
pjovimo disko galinio krasto dantys gali jsigrezti j medienos virSutinj
pavirsiy, dél to pjovimo diskas i$Soka i$ pjovimo vietos ir atSoka atgal
link operatoriaus.
. Atatranka atsiranda dél netinkamo pjuklo naudojimo ir (arba)
netinkamy darbo proceddry ar salygy, ir jos galima iSvengti imantis
toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo priemoniy:
> Pjlklg tvirtai laikykite abiem rankomis ir rankas

laikykite taip, kad galétuméte neutralizuoti

atatrankos jéga. Stovékite Sone nuo pjuklo, bet ne

tiesiai prieSais jj. Atatranka gali sukelti pjdklo



atSokima, taciau jos jéga operatorius gali kontroliuoti,
jei imasi tinkamy atsargumo priemoniy.
Jei pjuklas uzstrigo arba pjovimas dél kokios
nors priezasties buvo nutrauktas, atleiskite
gaiduka ir laikykite pjukla nejudamai jstrigusj
medziagoje, kol pjuklas visiSkai sustos. Niekada
nebandykite iStraukti pjaklo i$§ medziagos arba
traukti jj atgal, kol pjuklas juda, nes tai gali sukelti
atatranka. ISsiaiSkinkite pjoklo uzZstrigimo priezastj ir
imkités taisomuyjy veiksmy, kad jg pasalintuméte.
> Pradédami pjiikla i$ naujo, pjiiklo diska
centruokite pjavio viduryje, kad dantys
nejsigrezty j medziaga. Jei pjuklo diskas uzstrigo,
pjukla paleidus i$ naujo jis gali pakilti arba atSokti nuo
ruosinio.
> Palaikykite didelius plokscius, kad
sumazintumeéte pjovimo disko uzstrigimo ir
atatrankos rizika. Didelés plokstés linkusios iSlinkti
dél savo svorio. Abiejose pusése po plokste, arti
pjovimo linijos ir plokstés krasto, pastatykite atramas.
> Nenaudokite bukiy ar pazeisty pjovimo disky.
Neastrls arba netinkamai nustatyti pjovimo diskai
sukelia siaurg pjovimo griovelj, dél kurio atsiranda per
didelé trintis, pjovimo disko uZstrigimas ir atatranka.
Prie$ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad gylio ir
nuolydzio reguliavimo fiksavimo svirtys yra tvirtai
priverztos ir uzfiksuotos. Jei pjovimo metu
pasikeicia pjovimo disko nustatymas, tai gali sukelti
uzstrigimg ir atatranka.
> Bikite ypac atsargus pjaudami sienas ar kitas
nematomas vietas. ISsikiSgs pjovimo diskas gali
perpjauti daiktus, o tai gali sukelti atatranka.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS
E
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1. Perskaitykite vartotojo vadova ir laikykités jame pateikty jspéjimy
bei saugos instrukcijy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezidros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laida.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines
5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés.

6. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

7. Laikykite vaiky atokiau nuo jrankio.

8. Il apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sgjungos reglamentus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

STALINIS PJAUTUVAS (KOMPONENTALI)
. Skaldymo pleistas

. Pjoklo apsauga

. Darbinis stalas

. Lygiagretusis kreiptuvas

Zidrejimo langelis

. Lygiagretaus kreiptuvo fiksavimo svirtis
. Jungiklis

. Slako pasalinimo jdéklas

. Tvirtinimo skylés

. Slako i$metimo anga

11. Darbinio stalo pakélimo/nuleidimo rankenélés
12. Veleno fiksavimo mygtukas

13. Pjovimo diskas

14. Skaldymo pleisto tvirtinimo varztai

15. Skersiné kreipiamoji

16. Kreipiamoji anga

17. Kampy skalé

CONOOTAWN
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18. Kampo indikatorius

19. Reguliuojamo kampmatio fiksavimo rankenélé
20. Kryzminio slydimo fiksavimo rankenélés

21. Nustatyto kampo fiksavimo rankenélé

22. Reguliuojamas kampmatis

STALINIS PJAUTUVAS (KOMPONENTAI)
31.Rankenos rankena

32. Slankiojancio apsauginio gaubto fiksavimo svirtis
33. Slankiojantis apsauginis skydas

34. Sustabdymo juosta

35. Vertikalaus spaudimo rankenos fiksavimo rankenélé
36. Vertikalus spaustukas

37. Vertikalaus slégio fiksavimo rankenélé
38. Galvos pakreipimo fiksavimo svirtis
39. Galvutés fiksavimo kaistis

40. Sukamojo stalo prailginimas

41. Stalo prailginimo fiksavimo varztas
42. Sukamasis stalas

43. Sukamojo stalo kampo skalé

44. Sukamojo stalo jdéklas

45. Sukamojo stalo fiksavimo mygtukas
46. Sukamojo stalo fiksavimo rankenélé
47. Dulkiy i$siurbimo antgalis

48. Sustabdymas

49. Reguliuojamasis varztas

50. Fiksavimo verzlé

51. Galvutés pakreipimo kampo skalé

52. 90%ampo reguliavimo varztas

53. Verzlé

54. 45%ampo reguliavimo varztas

55. Verzlé

56. Varztas

57. Dangtelis

58. Pjovimo disko tvirtinimo varztas

59. ISorinis flanSas

60. Anglies Sepetélio dangtelis

* Brézinyje pavaizduotas gaminys gali skirtis nuo tikrojo

|JRANGA IR PRIEDAI

e Vertikalus spaustukas
¢ Reguliuojamas kampmatis + kryZminis kreiptuvas
e Lygiagretusis kreiptuvas

e |déklas drozléms pasalinti

e Stimoklio strypas
Z

YMES ANT |JRENGINIO

Lsn

RRRRMM Y XXXxx ")

RRRR - pagaminimo metai

MM -gamybos ménuo

Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklinimas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Universali pjoklé skirta pjauti medieng ir medienos pagrindo
medziagas. Staklés gali bati naudojamos kaip stalinés pjaklés arba
kampinés pjuklés. Greitas funkcijos keitimas be jrankiy palengvina
darbg. Stakliy galia tinka pjauti kietg ir minkSta mediena, taip pat
medzio drozliy plokstes ir plausines plokstes. Naudojant kaip staling
pjtkle, nepjaukite aliuminio ar kity spalvotyjy metaly. Jos negalima
naudoti malkoms pjauti. Pjoklas turi bati naudojamas tik su
tinkamais pjovimo diskais, turinciais karbido dantukus. Universalus
pjiklas skirtas lengviems darbams serviso dirbtuvése, renovacijos
ir statybos darbams bei visy rasiy namy meistry (DIY) darbams.
Masinos negalima naudoti kitais tikslais, nei tie, kuriems ji yra
skirta.

ILIUSTRACIJY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai atitinka Sioje instrukcijoje pateiktose
iliustracijose parodytus masinos komponentus.

PARUOSIMAS NAUDOJIMUI



Prie$s atliekant bet kokius universalios pjiiklo surinkimo ar
reguliavimo darbus, jsitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo
elektros tiekimo.

UNIVERSALIOS PJAUSTYKLES MONTAVIMAS ANT DARBO

STALO

Rekomenduojama pjuklg pritvirtinti prie darbastalio arba stovo,

naudojant pjiklo pagrinde esancias tvirtinimo skylutes (9), kurios

uztikrina saugy darbg ir pasalina nepageidaujamo masinos judéjimo

rizikg naudojimo metu. Tvirtinimo skylutés yra pritaikytos 8 mm

skersmens varztams su plySine arba SeSiakampine galvute.

Tvirtindami pjaklg prie darbastalio virSaus, jsitikinkite, kad:

o Stalo pavirsius baty lygus ir Svarus.

e Sraigtai baty priverzti tolygiai ir nenaudojant pernelyg didelés
jégos (tvirtinimo sraigtai turi bati priverzti taip, kad nesukelty
jtampos ar pagrindo deformacijos). Esant pernelyg didelei
jtampai, kyla pavojus, kad pagrindas jtriks.

TRANSPORTAVIMAS

Pries transportuojant masing, atlikite Siuos veiksmus:

* Nustatykite masing j stalinio pjaklo padétj.

* Masing neskite laikydami pagrindg abiem rankomis

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

Prie$ atliekant bet kokius grandininio pjuklo reguliavimo
darbus, jsitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo elektros tinklo.
Siekiant uztikrinti saugy, tiksly ir efektyvy grandininio pjuklo
veikima, batina atlikti visas reguliavimo proceduras.

Baigus visus reguliavimo ir nustatymo darbus, jsitikinkite, kad
visi reguliavimo rakteliai buvo iSimti. Patikrinkite, ar visi
tvirtinimo elementai yra tvirtai priverzti.

Atliekant reguliavimo procediiras, patikrinkite, ar visi iSoriniai
komponentai veikia tinkamai ir atitinka visas tinkamam
veikimui batinas salygas. Prie$ naudojant grandininj pjikla,
visas susidévéjusias ar pazeistas dalis turi pakeisti
kvalifikuotas personalas.

PASTABOS DEL PJAUSTYMO
* Baigus bet kok| reguliavimg, rekomenduojama atlikti bandomajj
pjovimg, kad baty patikrintas reguliavimo teisingumas ir
matmenys.
e Jjungus pjaklg, palaukite, kol pjovimo diskas pasieks maksimalig
tusciajg eiga; tik tada pradékite pjauti.
* llgesnius medziagos gabalus reikia pritvirtinti, kad jie nenukristy
pjovimo pabaigoje (pvz., naudojant ritininj atramg).
« Bukite ypa¢ atsargls pradedant pjauti!
e Pjaunant anksc¢iau naudotg mediena, jsitikinkite, kad joje néra
pasaliniy daikty, pvz., viniy, varzty ir pan.
e Prie§ nuimant pjaustytus medziagos gabalus, palaukite, kol
pjovimo diskas visiSkai sustos.
e Visada laikykités pagrindinés ruoSinio dalies.
nelaikykités pjaunamos medziagos dalies.
NAUDOJIMAS KAIP STALINIS PJAUTUVAS
DULKIY SALINIMAS
Norédami iSvengti droZliy susikaupimo ir uztikrinti maksimaly
nasuma:
* Pakelkite pjaklo rankeng | auksciausig padétj, kaip ir naudojant
kampinj pjtkla.
» Patalpinkite drozliy surinkimo jdéklg (8) ant kampinio pjiklo
(42) taip, kad jis jsikibty j fiksatorius.
* Nuleiskite ir uzfiksuokite pjovimo rankeng stalinio pjoklo padétyje.
o Prijunkite dulkiy surinkimo jdéklg (8) prie pramoninio dulkiy
siurblio, naudodami droZliy surinkimo antgalj
(10).
SKIRSTYMO KILIO NUSTATYMO PATIKRINIMAS Skirstymo kilis
(1) turi bati sumontuotas taip, kad atstumas tarp pjovimo disko
(13) ir skirstymo kilio
(1) baty nuo 3 iki 5 mm (skaldymo pleistas turi bati iSdéstytas
tiksliai ant pjovimo disko iSilginés asies) (A pav.). Skaldymo
pleiSto padétj batina patikrinti po kiekvieno pjovimo disko
pakeitimo.
PJAUSTYMO DISKO APSAUGA
Pjovimo disko apsauga (2) turi bati sumontuota taip, kad ji
pakilty, kai medziaga paduodama link pjovimo disko (13), ir
laisvai nusileisty, kai medziaga bus supjaustyta.

LYGIAGRETIOJO VADOVO MONTAVIMAS

Niekada
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« |stumkite lygiagreciosios kreipiamosios tvirtinimg (4) j darbo stalo
(3) kreipiamaja bégele.

« Nustatykite pjovimo kreiptuvag (4) j norimg padétj (naudodami
skale ir ziaréjimo langelj (5)) ir uzfiksuokite jj pjovimo kreiptuvo
fiksavimo svirtimi (6) (B pav.).

e Rekomenduojama atlikti bandomajj pjovima, atlikti matavimg ir,
jei reikia, sureguliuoti lygiagreCiajg kreipiamajg. Kad ruosinys
neuzstrigty, lygiagreciajg kreipiamaja (4) galima perkelti iSilgai,
prie$ tai atsukus varztg ir lygiagreciosios kreipiamosios fiksavimo
rankenéle.

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Maitinimo jtampa turi atitikti pjoklo gaminio ploksteléje

nurodyta jtampa. Pjukla galima jjungti tik tada, kai pjaunama

medziaga yra atitraukta nuo pjiiklo disko.

ljungimas — paspauskite jungiklio (7) mygtukag ,1“ (C pawv.).

ISjungimas — paspauskite jungiklio mygtuka ,,0".

PJAUSTYMO GYLIO REGULIAVIMAS

e Atlaisvinkite pasukdami darbo stalo kélimo/nuleidimo rankenéles
(11),

« Nustatykite darbo stalg (3) j norima pjovimo gylj.

e Uzfiksuokite pasirinkta padétj naudodami
kélimo/nuleidimo rankenéles (11) (D pav.),

Darbo stalo kélimo/nuleidimo rankenélés (11) svirtj galima perkelti

atgal ir atleisti.

Pjuklas turi bati pastatytas taip, kad pjovimo disko

auk$ciausias tasSkas Siek tiek kySoty virS pjaunamos

medziagos pavirSiaus.

PJAUSTYMAS  KAMPU
KAMPMAT]|
Reguliuojamas kampmatis yra pritvirtintas kairéje darbo stalo
puséje.

* Nuimkite pjovimo kreiptuva (4) nuo darbo stalo (3).

o |kiskite reguliuojamo kampmatio (22) kreipiamajg j kreipiamosios
anga (16).

e Pritvirtinkite skersinio pjovimo kreiptuva (15) prie reguliuojamo
kampmatio (22) naudodami skersinio pjovimo kreiptuvo
fiksavimo rankenéles (20), nustatykite norimg pjovimo kampg
naudodami kampy skale (17) ir uzfiksuokite jj kampy fiksavimo
rankenéle (21).

o Uzfiksuokite kampinj stabdj (22) naudodami fiksavimo rankenéle
(19)

e (Epav.).

* Nustatykite skersinio kreiptuvo (15) padétj taip, kad jis nesiliesty
su pjovimo disku (skersinio kreiptuvo padétj galima keisti).

o Pries paleidziant pjdkla, patikrinkite, ar skersinis kreiptuvas (15)
yra mazdaug 2 cm atstumu nuo pjovimo disko.

e Tvirtai prispaudziame ruosinj prie skersinio kreiptuvo (15).

e Jjunkite pjukla ir pjaunama ruosSinj stumkite link pjovimo disko, kad
baty atliktas pjavis.

Pjaunama medziaga visada stumkite pakankamai toli j priekj,

kad pjavis bty atliktas vienu judesiu.

Atliekant skersinius pjuvius, nenaudokite pjovimo kreiptuvo

kaip pjaunamos medziagos ilgio ribotuvo, nes pjaunama

medziaga gali jstrigti tarp pjovimo kreiptuvo ir pjovimo disko ir
sukelti atatranka.

ILGINIAI PJAUTINIAI

Pjovimas iSilgai — tai medZiagos pjovimas iki reikiamo plocio per visg

jos ilgj.

« Nustatykite pjovimo kreiptuva (4) j reikiamg pjovimo plotj.

e Jjunkite pjaklg ir palaukite, kol pjuklo diskas pasieks maksimaly
sukimosi greitj.

» Prispauskite medziagg prie pjovimo kreiptuvo (4) ir stumkite jg
link pjaklo disko, kol ji pasieks skersinio peilio (1) galg (dirbdami
arti pjoklo disko naudokite stumiamajg lazdelg).

« Palikite pjaunamg medziagg ant darbo stalo, kol pjaklo diskas
visikai sustos po to, kai i§jungsite pjukla.

Po kiekvieno reguliavimo rekomenduojama atlikti bandomajj

pjavj, kad patikrintuméte, ar nustatymas yra teisingas.

Pjaudami stovékite vienoje pjovimo linijos puséje.

MAZY MEDZIAGOS GABALELIY PJAUSTYMAS

« Nustatykite pjovimo kreiptuva (4) j atitinkamg pjovimo plotj.

e Paduokite medziagg abiem rankomis. Artimiausioje pjovimo
disko aplinkoje visada naudokite stumiamajg lazdele
(pridedama), kad perkelti medziaga, arba papildomai naudokite

darbo  stalo

NAUDOJANT  REGULIUOJAMA



medzio gabalélj kad prispausite pjaunamg medziagg prie
pjovimo kreiptuvo (4).
* Visada stumkite pjaunamg medziagg iki skersinio peilio (1) galo.
Pjaunant trumpus ir siaurus medziagos gabalus, stumiamaja
lazdele reikia naudoti nuo pjovimo pradzios.

NAUDOJIMAS KAIP KAMPINIS PJAUTUVAS

ISSITESIMOJO RANKENOS (GALVUTES) NAUDOJIMAS

I8sikiSimo rankena turi dvi padétis: virSuting ir apating. Norédami

atlaisvinti galvute i§ uZfiksuotos apatinés padéties, atlikite Siuos

veiksmus:

« Nuimkite lygiagretaus pjovimo kreiptuvg (4) ir reguliuojamg
kampinj ribotuvg (22).

o Svelniai paspauskite rankenos rankeng (31) ir laikykite jg
nuspaustg.

« Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (39) atgal, kad jis iSslysty i$
fiksavimo angos.

o Pasukite galvutés fiksavimo kaistj (39) 90" “*™Uir uzfiksuokite jj
Sioje padétyje (pav. F).

« Paspauskite slankiojancio dangcio fiksavimo svirtj (32).

« Palaikykite strélés rankena, kai ji pakyla j virSuting padétj.

e Strélés rankos fiksavimas apatinéje padétyje atliekamas
atvirktine tvarka nei jos atrakinimas, prie§ tai atleidus
slankiojancio dangcio fiksavimo svirtj (32).

VERTIKALIOS SPAUSTUVAS

Vertikalus spaustukas (36) gali bati montuojamas bet kurioje pjoklo

pagrindo puséje ir gali bati visiSkai pritaikytas prie pjaunamos

medziagos dydzio. Nenaudokite pjiklo, jei nenaudojamas vertikalus
spaustukas (G pav.).

e Atlaisvinkite vertikalios spaustuvés rankenos (35) fiksavimo
rankenéle toje puséje, kurioje bus montuojama vertikali
spaustuve.

« Pritvirtinkite vertikaly spaustuka (36), jkiSdami jj j pjaklo pagrindo
skyle.

« Kai vertikalaus spaustuvo rankos (36) padétis bus pritaikyta prie
ruo$inio, priverzkite vertikalaus spaustuvo rankos fiksavimo
rankenéle (35).

* Prisukite vertikalaus spaustuko fiksavimo rankenéle (37) taip,
kad ji prispausty ruosinj prie pjaklo pagrindo.

« Patikrinkite, ar medziaga yra tvirtai prispausta.

Siekiant uztikrinti optimaly sauguma, visada pritvirtinkite

pjaunama medziaga. Nepjaukite medziagy, kurios yra per

mazos, kad jas bty galima pritvirtinti.

SUKAMOSIOS STALO PRATESIMY MONTAVIMAS / NUEMIMAS

Jrengus papildomus sukamujy staly pratgsimus, padidéja jy darbo

pavirS§ius, o tai Zymiai palengvina darbg pjaunant ilgesnius

ruosinius. Sukamuyjy staly pratesimai montuojami kairéje ir deSinéje
pjtklo pagrindo pusése.

* Atlaisvinkite stalo prailginimo fiksavimo varztus (41).

« |kiskite rotacinio stalo prailginimo strypus (40) j pjuklo pagrindo
skyles.

« Nustatykite norimg ilgj ir priverzkite stalo prailginimo fiksavimo
varztus (41).

« ISmontavimas atliekamas atvirkstine tvarka nei montavimas.

DULKIY SURINKIMAS

Jei reikalingas efektyvesnis surinkimo bidas kancerogeninéms
dulkéms, kurios yra ypa¢ pavojingos sveikatai, prijunkite surinkimo
Zarng prie dulkiy surinkimo antgalio (47) (pav. H).

PJAUSTYMO  GYLIO NUSTATYMO PATIKRINIMAS IR

REGULIAVIMAS

Prie$ pradedant darba bitina patikrinti didziausio pjovimo gylio

nustatyma, kad pjovimo diskas nesiliesty su pjuklo pagrindu. ¢

Nustatykite sukiojamajj stalg (42) ir pratesimo rankeng j padétj 0° .

« Nuleiskite pratesimo rankeng ir laikykite jg apatinéje padétyje,
atremdami j stabdj (48).

e Rankomis pasukite pjovimo diska, kad jsitikintuméte, jog jis
laisvai juda.

* Teisingas nustatymas visam pjovimo gyliui turéty uztikrinti, kad
pjovimo diskas jsiskverbty 5 mm Zemiau sukamujy stalCiy (42)
virsutinio pavirSiaus (I pav.).

« Jei nustatymas netinkamas, pirmiausia atsukite fiksavimo verzle
(50) ir pasukite reguliavimo varztg (49) (j kaire arba j desing), kol
bus pasiektas norimas pjovimo gylis (J pav.).

e Po reguliavimo uZfiksuokite reguliavimo varztg (49) fiksavimo
verzle (50).
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JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Maitinimo jtampa turi atitikti pjiklo techniniy duomeny lenteléje
nurodyta jtampa. Pjukla galima jjungti tik tada, kai pjovimo
diskas nesiliecia su pjaunama medziaga.

ljungimas

e Paspauskite jjungimo mygtuka (7). ISjungimas

e Paspauskite jungiklio mygtukg ,,0% (7).

SIAURY MEDZIAGOS GABALY PJAUSTYMAS

Pjovimas dazniausiai naudojamas siauriems medziagos gabalams.

Prie§ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad stalo sukimosi fiksavimo

rankenélé (46) ir pjaklo pasvirimo fiksavimo svirtis (38) yra tvirtai

uzsuktos.

e Pritvirtinkite medziagg ant sukamojo stalo, atsizvelgdami | jos
matmenis.

« Nustatykite norimg pjovimo kampa.

o Atriskite prailginimo rankeng ir pjaklo apsauga.

« Paspauskite paleidimo mygtukg (7) (palaukite, kol pjuklo diskas
pasieks maksimaly sukimosi greitj).

e Naudodami rankeng (31) létai nuleiskite stréle ir pjaukite
naudodami viduting jéga.

« |$junkite pjaklg ir palaukite, kol pjaklo diskas visi§kai sustos.

e Létai pakelkite pratgesimo rankeng | virSy. Jei stalvirSio
sukimosi fiksavimo rankenélé nebus pakankamai priverzta,
pjovimo diskas gali netikétai nuslysti ant medziagos
virSutinio pavirsiaus, o tai kelia pavojy, kad operatorius gali
buti suzeistas medziagos gabalu.

SUKAMOSIOS STALO NUSTATYMAS KAMPINIAM PJAUSTYMUI
Pasukamas stalas (42) leidZia pjauti medziagg bet kokiu kampu nuo
statmenos padéties iki**j kaire arba j desine.

« Atitraukite ir pasukite galvutés fiksavimo kaistj (39), kad strélés
ranka létai pakilty j virSuting padétj.

¢ Atlaisvinkite sukamojo stalo fiksavimo rankenéle (46).

« Paspauskite sukamojo stalo fiksavimo mygtukg (45) ir nustatykite
sukamojo stalo (42) norimg kampa pagal sukamojo stalo kampy
skale (43) (K pav.).

e Uzfiksuokite, priverzdami sukamojo stalo sukimosi fiksavimo
rankenéle (46). Sukamajame stale (42) yra keletas jpjovy, skirty
daznai naudojamiems kampams greitai nustatyti. Tai yra
daZniausiai naudojami pjovimo kampai (" "5, 2257 307 4"
kairg / j deSine). Bet kokj kampg galima tiksliai nustatyti naudojant
ant sukamojo stalo esancig kampy skalg (43), kuri yra kalibruota
1 laipsnio Zingsniais. Nors skalé yra pakankamai tiksli daugumai
uzduociy, vis délto rekomenduojama patikrinti pjovimo kampo
nustatymg naudodami kampmatj ar kitg kampy matavimo
prietaisg.

Naudojant greito nustatymo funkcija standartiniams kampams,

fiksatorius turi girdimai uzsifiksuoti savo vietoje.

STRELES RANKOS (GALVUTES) NUSTATYMAS PJAUSTYMUI

PAGAL KAMPA

Streélés rankeng galima pakreipti bet kokiu kampu nuo %iki *°(j kaire)

— kampiniam pjovimui (pav. L).

* Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (39), kad atlaisvintuméte
strélés rankeng ir leistuméte jai létai pakilti j virSuting padét].

o Atlaisvinkite galvutés pakreipimo fiksavimo svirtj (38).

e Pakreipkite strélés rankeng j kaire iki norimo kampo, kurj galite
matyti ant galvutés pakreipimo kampo skalés (51) (pav. M).

e Prisukite galvutés pakreipimo fiksavimo svirtj (38).

Jei dél kombinuoto pjovimo reikia reguliuoti abu kampus

(horizontalig ir vertikalig plokStumas), visada pirmiausia reikia

nustatyti kampinj pjovimo kampa.

PJAUSTYMO DISKO PERPENDIKULIARINES PADETIES
PATIKRINIMAS IR REGULIAVIMAS ATZVILGIU | SUKAMAJ]
STALA.

Siekiant uztikrinti tiksly pjovima, po tam tikro naudojimo laikotarpio
patikrinkite pjoklo pagrindinius nustatymus ir, jei reikia, juos
sureguliuokite

o Atlaisvinkite galvutés pakreipimo fiksavimo svirtj (38).

e Pajudinkite galvute | krasting deSine padétj (statmenai
sukamajam stalui) ir priverzkite galvutés pakreipimo fiksavimo
svirtj (38).

« Atlaisvinkite sukamojo stalo sukimosi fiksavimo rankenéle (46).

o Nustatykite sukamojo disko (42) padétj j 0°ir priverzkite sukamojo
disko sukimosi fiksavimo rankenéle (46).

« Paspauskite slankiojancio apsauginio gaubto fiksavimo svirtj (32)
ir nuleiskite pjovimo galvute j Zemiausig padétj.



e Patikrinkite (naudodami matavimo prietaisg), ar pjovimo diskas
yra statmenas sukamajam stalui (42).
Atliekant matavimus, jsitikinkite, kad matavimo pri

Susidévéjusios (trump nei 5 mm), sudegusios arba
jtrakusios variklio anglies Sepetélés turi bati nedelsiant
keistos. Abiejy anglies Sepetéliy keitimas turi bati atliekamas

neliecia pjovimo disko danty, nes matavimas gali bati netikslus

dél karbido jdéklo storio.

Jei i8matuotas kampas néra 90° °, reikia atlikti reguliavima, kuris
atliekamas taip:

« Pakreipkite galvute j kaire.

« Pasukite reguliavimo varztg (52) pagal laikrodzio rodykle arba
prie$ laikrodzio rodykle, kad padidintuméte arba sumazintuméte
galvutés pasvirimo kampg. UZfiksuokite fiksavimo verzle (53)
(pav. N).

« Kai pjovimo diskas bus pastatytas statmenai sukamajam stalui,
leiskite galvai grjzti j virSutine padétj.

Panasus reguliavimas turéty bati atliekamas ir 45° ° galvutés

pakreipimo kampui, skitam kampiniams pjdviams, naudojant

reguliavimo varztg (54) ir verzle (55), esancius prieSingoje

pratgsimo rankos puséje (pav. O).

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar

prieziiros darbus, iSjunkite maitinimo laida i$ elektros lizdo.

VALYMAS

« Baige darbg, atsargiai pasalinkite visus medziagos gabaliukus,
droZles ir dulkes nuo darbo stalo bei pjovimo disko ir jo apsaugos
aplinkos.

* Pjuklg geriausia valyti Sepeciu arba silpna suspausto oro srove.

e Pjoklo valymui niekada nenaudokite vandens ar cheminiy
skysciy.

* Laikykite visas rankenas ir rankenéles Svarias.

e Reguliariai valykite ventiliacijos angas, kad pjaklo variklis
neperkaisty.

« Grandininj pjukla visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje
vaikams.

e Maitinimo laido keitimg ar kitus remonto darbus turi atlikti tik
igaliotas aptarnavimo centras.

Reguliariai tikrinkite, ar visi tvirtinimo varztai ir sraigtai yra

priverzti. Jie gali atsipalaiduoti laikui bégant naudojimo metu.

PJAUNAMOJO PEILIO KEITIMAS

Pjovimo diska reikia keisti, kai masina nustatoma kaip kampinis

pjuklas.

« Atitraukite galvutés fiksavimo kaistj (39), kad atlaisvintuméte
pratgsimo rankena.

* Leiskite pratesimo rankenai sklandziai grjzti j virSutine padétj.

e Paspauskite ir laikykite nuspaude slankiojancio apsauginio
gaubto fiksavimo svirtj (32).

« Pastumkite slankiajg apsauga (33) j virSu, atsukite varztg (56) ir
nuimkite dangtelj (57).

e (P pav.) kad pasiektuméte pjovimo disko tvirtinimo varztg (58) (R
pav.).

* Paspauskite ir laikykite nuspaude veleno fiksavimo mygtukg (12)
(gali prireikti pasukti pjovimo diska, kad uzfiksuotuméte veleng).

* Naudodami raktg, atsukite pjovimo disko tvirtinimo varztg (58)
pagal laikrodzio rodykle (kairioji sriegis).

« Atleiskite veleno fiksavimo mygtukg (12) ir nuimkite pjovimo disko
tvirtinimo varztg bei iSorinj flansg (59).

o Prie§ montuodami i$valykite visas montuotinas dalis.

* |statykite naujg pjovimo diska taip, kad jis baty prispaustas prie
vidinio flanSo pavir$iaus ir centruotas jo skyléje

« Nustatykite naujg pjovimo diska taip, kad jo dantys ir ant jo esanti
rodyklé baty visiSkai suderinti su kryptimi, kurig nurodo rodyklé
ant apsaugos.

e UzZsukite iSorinj flansg ir, laikydami nuspaustg veleno fiksavimo
mygtukg (12), priverzkite pjovimo disko tvirtinimo varztg pries
laikrodzZio rodykle.

e Uzstumkite dangtelj (57) j vieta ir priverzkite varztg (56).

* Atleiskite slankigjga apsauga (33) j pradine padétj (slankioji
apsauga turi visiSkai uzdengti pjovimo diskg).

* |sitikinkite, kad slankiojantis apsauginis gaubtas (33) yra
tinkamoje padétyje ir laisvai juda, kai keliate ir nuleidZiate strélés
rankena.

Isitikinkite, kad pjovimo diskas sukasi teisinga kryptimi (zr.

rodykle ant pjovimo disko ir fiksuoto apsauginio gaubto).

Pakeitus pjovimo diska, jsitikinkite, kad jis laisvai juda,

pasukdami pjovimo diskg rankomis.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS
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vienu metu.

Pakeiskite anglies Sep 1s, kai masina yra nustatyta j darbo

padétj kaip kampinis pjaklas.

« Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (60) (pav. S).

* |Simkite susidévéjusias anglies Sepetéles.

» Pasalinkite anglies dulkes naudodami Zemo slégio suspausto oro
srove.

« |dékite naujas anglies Sepetélius (Sepetéliai turi laisvai jslysti j
Sepeteéliy laikiklius) (pav. T).

e UzZsukite anglies Sepetéliy dangtelius (60). Pakeitus anglies
Sepetélius, paleiskite grandininj pjikla be apkrovos ir
palaukite 1-2 minutes, kol anglies Sepetéliai prisitaikys prie
variklio komutatoriaus. Anglies Sepetélius keisti gali tik
kvalifikuotas asmuo, naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas serviso centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 1600 W
Pjovimo disko greitis (be apkrovos) 4800
aps/min
Pjovimo disko iSorinis skersmuo 254 mm
Pjovimo disko vidinis skersmuo 30 mm
Apsaugos klasé 1]
Apsaugos laipsnis 1P20
Svoris 15 kg
Stalo
pjuklo
funkcija
Maksimalus pjaunamos medziagos storis 38 mm
Kampinio
pjiklo
funkcija
Kampinio pjovimo diapazonas 0°-45
Kampinio pjovimo diapazonas +45°
0% x 0° 70 x 150
mm
T 45° x 0° 70 x 110
Kgmpu / nuozulrlllal mm
m;’n’li:“;’ss medZiagos 250 x 45 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Universalus pjaklas
Garso slégio lygis Lpa =89 dB(A)K=3
dB(A)
Garso galios lygis Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidZiamas triukSmas apibddinamas: garso slégio lygiu
Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa

buvo iSmatuoti pagal EN 61029-1.
APLINKOS APSAUGA
Elektros energija maitinami produktai neturi badti iSmetami su
buitinémis atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose
jstaigose. Informacijg apie perdirbimg galima gauti i§ produkto
— pardavéjo arba vietos valdzZios institucijy. Elektros ir elektroninés
jrangos atliekos yra medziagy, kurios kenkia aplinkai. Neperdirbta
jranga kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* komanditiné bendrové,
kurios buveiné yra VarSuvoje, Pograniczna g. 2/4 (toliau — ,GTX Poland®), Siuo
pranesimu informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas"®),
iskaitant, be kita ko, jo tekstg, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo
kompozicijg, priklauso i§imtinai ,GTX Poland" ir yra saugomos jstatymu pagal 1994
m. vasario 4 d. |statyma dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. |statymy leidinys 2006
m. Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg
Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aiskaus rastiSko GTX Poland
sutikimo grieztai draudziama ir uz tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji
atsakomybé.



EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva

Gaminys: Kampinis pjuklas

Modelis: 59G801

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Notifikuotoji jstaiga:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
Ridlerstrae 65; 80339 MIUNCHAS; Vokietija

EB tipo bandymo sertifikato numeris:

M6A 044390 1054

Si deklaracija taikoma tik tai masinai, tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinkg, ir neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar jo
atlikty vélesniy modifikacijy.

ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasirasyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
VarSuva, 2025 m. geguzés 9 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
UNIVERSALA MOTORZAGE

59G801
BRIDINAJUMS Izlasiet visus dro$ibas bridinajumus, instrukcijas,
ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas $im elektriskajam
instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.
Saglabajiet visus bridinagjumus un instrukcijas turpmakai
izmantos$anai.
. BISTAMI: Turiet rokas prom no grie$anas zonas un
grieSanas asmens. Otru roku turiet uz papildu roktura vai
motora korpusa. Ja abas rokas tur zagi, asmens tas nevar sagriezt.
. Nelieciet rokas zem apstradajama materiala. Asmens
aizsargs nepasarga lietotaju no grieSanas asmens, kas atrodas zem
apstradajama materiala.
. Noreguléjiet grieSanas dzilumu atbilsto$i darba gabala
biezumam. Zem darba gabala nedrikst bit redzams vairak ka viens
pilns asmens zobs.
. Griezot nekad neturiet darba gabalu rokas vai pret kaju.
Nostipriniet darba gabalu uz stabilas virsmas. Ir svarigi
samazinat traumu, asmens iespra$anas vai kontroles zaudéSanas
risku.
. Veicot darbibas, kuras grieSanas instruments var
saskarties ar sléeptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta
kabeli, turiet elektrisko instrumentu aiz izolétajam rokturu
virsmam. Saskare ar stravas vadu izraisis stravas pievadi
atklatajam metala dalam un var izraisit elektriska stravas triecienu
operatoram.
. Veicot garengriezumus, vienmeér izmantojiet
garengriezuma vadu vai taisnu vaduli. Tas uzlabo grieSanas
precizitati un samazina asmens iesprasanas risku.
. Vienmér izmantojiet asmenus, kuru izmérs un forma
atbilst montazas caurumiem. Asmeni, kas neatbilst zaga
montazas punktiem, novirzisies no centra, izraisot kontroles
zaudésanu.
. Nekad nelietojiet bojatas vai nepareizas asmens
paplaksnes vai skriives. Asmens paplaksnes un skraves ir speciali
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izstradatas jusu zagim, lai nodroSinatu optimalu veiktsp&ju un
drostbu.

ATSPRIEDES CELONI UN TO NOVERSANA:
. Atgriezeniskais trieciens ir péksna reakcija uz iespradusu,
blokétu vai nepareizi izvietotu zaga asmeni, kas izraisa zaga
nekontroléjamu pacel$anos un I&cienu no apstradajama materiala
operatora virziena.
. Kad asmens tiek iespiests vai iestrédzis slégSanas griezuma,
asmens apstdjas un motora reakcija izraisa mas$inas atsitienu
atpakal uz operatoru;
. Ja zaga asmens grieSanas laika izliecas vai kllst nepareizi
izvietots, zaga asmens aizmuguréjas malas zobi var iedurties koka
virsmas aug$éja slani, izraisot zaga asmens izlécienu no griezuma
un atsitienu pret operatoru.
. Atgriezeniskais trieciens rodas zaga nepareizas lietosanas
un/vai nepareizu darba proceddru vai apstaklu dél, un to var novérst,
ievérojot turpmak uzskaititos piesardzibas pasakumus:
> Turiet zagi stingri ar abam rokam un novietojiet
rokas ta, lai neitralizétu atsitiena spéku. Novietojiet
kermeni viena pusé no asmens, bet ne viena linija
ar to. Atsitiens var izraisit zaga atsitienu, bet atsitiena
spéku operators var kontrolét, ja tiek veikti atbilstosi
dros$ibas pasakumi.
> Ja asmens iestrédzis vai grieSana kada iemesla
dé| partraukta, atlaidiet spradu un turiet zagi
nekustigi materiala, lidz asmens ir pilniba
apstajies. Nekad neméginiet izvilkt zagi no
materiala vai vilkt to atpakal, kamér asmens ir
kustiba, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet
asmens iestrégSanas céloni un veiciet korektivus
pasdkumus, lai to novérstu.
> Atkartoti iedarbinot zagi, centréjiet zaga asmeni
griezuma ta, lai zobi neiegrauztos materiala. Ja
zaga asmens iekeras, tas var pacelties vai atlékties
no apstradajama materiala, kad zagis tiek iedarbinats
atkartoti.
> Atbalstiet lielus panelus, lai samazinatu asmens
iespriSanas un atsitiena risku. Lieliem paneliem ir
tendence sagazties zem sava pasa svara. Novietojiet
atbalstus zem panela abas puseés, tuvu grieSanas
ITnijai un panela malai.
> Nelietojiet neasus vai bojatus grieSanas diskus.
Neasas vai nepareizi iestatitas grieSanas diski rada
Sauru griezumu, kas izraisa parmérigu berzi, diska
iespra$anu un atsitienu.
Pirms grieSanas sakSanas parliecinieties, ka
dziluma un slipuma regulésanas fiksatoru sviras
ir drosi pievilktas un fiksétas. Ja grieSanas laika
mainas asmens iestatijumi, tas var izraisit iespra$anu
un atsitienu.
Esiet 1pasi uzmanigi, griezot sienas vai citas
vietas, kas nav redzamas. lzvirzits asmens var
pargriezt priekSmetus, kas var izraisit atsitienu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS
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1. Izlasiet lietotaja rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veikSanas atvienojiet
baro$anas vadu.

4. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsardzibas cimdus
5. Aizsargajiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem piek|at ierTcei.

8. Aizsardzibas klase Il

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.



10. EAC sertifikacijas zime.
11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime

GALDA ZAGE (KOMPONENTI)

1.

Skelsanas kilis

Zaga asmens aizsargs

Darba galds

Paraléla vadotne

Apskates logs

Paralélas vadules fiksé$anas svira
Sledzis

Skembu nonemsanas ieliktnis
Montazas caurumi

10. Skembu izvadiganas piltuve

. Darba galda pacel$anas/nolaiSanas pogas

12. Varpstas fiksatora poga

13. Grie$anas disks

14, Skeldanas Kila fiksésanas skrives

15. Skérsvirziena vadotne

16. Vadibas slots

17. Lenka skala

18. Lenka indikators

19. Regulgjama lenkméritaja fikséSanas pogu
20. Krustveida slidna fikséSanas pogas

21.

Lenka fiksé$anas pogu

22. Reguléjams lenkméritajs

GALDA ZAGE (KOMPONENTI)
31.Rokturis

32. Bidama aizsarga fikséSanas svira
33. Bidamais aizsargs

34. Fikséjosa stiena

35. Vertikala spiediena roktura fiksatora pogu
36. Vertikala skava

37. Vertikalas spiedes fiksatora pogu
38. Galvas slipuma fiksatora svira
39. Galvas fiksé$anas tapskrave

40. Roté&josa galda pagarinajums

41.

Galda pagarinajuma fikséjosa skriive

42. Rotacijas galds

43. Rotacijas galda lenka skala

44. Rotéacijas galda ieliktnis

45. Rotacijas galda fikséSanas poga
46. Pagriezama galda fikséSanas pogu
47. Putek|u nostices sprausla

48. Stops

49. Regulésanas skrive

50. Fikséjosa uzgriezna uzgrieznis

51.

Galvas slipuma lenka skala

52. 90%lenka regulésanas skrave

53. Uzgrieznis

54. 45%enka regulésanas skrive

55. Uzgrieznis

56. Skrave

57. Vaks

58. GrieSanas diska stiprinajuma skrave

59. Argjais atloks

60. Oglekla sukas vaks

* Var bat atSkirtbas starp raséjumu un faktisko izstradajumu

APARATURA UN PARIKAS

Vertikala skava

Regul&jams lenkméritajs + krustveida vadotne
Paralélais vads

Skaidu nonemsanas ieliktnis

Spiedvarpsta

NN Y

MARKEJUMI UZ IERICES

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -razo$anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
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NNN -papildu marké&jums

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOSANA

Universala zage ir paredzéta koka un koka materialu grieSanai.
lerici var izmantot ka galda zagi vai lenkzagi. Atra funkciju maina
bez instrumentiem atvieglo darbu. lerices jauda ir piemérota
cietkoka un mikstkoka, ka arT skaidu platpu un Skiedru platnu
grie$anai. Izmantojot to ka galda zagi, negrieziet aluminiju vai citus
krasainos metalus. To nedrikst izmantot malkas grieSanai. Zagi
drikst izmantot tikai ar piemérotiem grieSanas diskiem ar karbida
zobiem. Universalais zagis ir paredzéts vieglajiem darbiem servisa
darbnicas, renovacijas un bavdarbiem, ka arT visiem DIY (darbiem
ar savam rokam) veidiem.

Masinu nedrikst izmantot citiem mérkiem, ka vien tiem, kam ta
ir paredzéta.

ILUSTRACIJU APRAKSTS
Zemak noradttie numuri attiecas uz masinas detalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas ilustracijas.

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI
Pirms universalas zages montazas vai reguléSanas darbu
veikSanas parliecinieties, ka ta ir atvienota no stravas padeves.

UNIVERSALA ZAGA MONTAZA UZ DARBA GALDA
leteicams zagi nostiprinat pie darbgalda vai statna, izmantojot zaga
pamatné eso$os montazas caurumus (9), kas nodrosina droSu
darblbu un noveérs risku, ka masina lietoSanas laikd nevélami
parvietosies. Montazas caurumi ir paredzéti 8 mm diametra
skravéem ar $kélveida vai sesstiira galvu. Monté&jot zagi uz darbgalda
virsmas, parliecinieties, ka:

e Darba galda virsma ir lidzena un tira.

e Skrives ir pievilktas vienmérigi un bez parmérigas spéka
pielietosanas (fiksejosas skrives japievelk ta, lai neraditu spriedzi
vai pamatnes deformaciju). Parmérigas spriedzes gadijuma
pastav risks, ka pamatne var plaisat.

TRANSPORTS

Pirms masinas transportésanas vi

* Nostadiet masinu galda zaga pozicija.

o Masinu parnésajiet, ar abam rokam turot pamatni

iet Sadus pasakumus:

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms veikt jebkadus motorzaga reguléSanas darbus,
parliecinieties, ka tas ir atvienots no elektrotikla. Lai
nodrosinatu motorzaga drosu, precizu un efektivu darbibu,
visas regulésanas procediras ir javeic pilniba.

Péc visu regulé$anas un iestatiSanas procediru pabeigSanas
parliecinieties, ka visas reguléSanas atslégas ir nonemtas.
Parbaudiet, vai visi stiprinajumi ir drosi pievilkti.

Veicot reguléSanas procediiras, parbaudiet, vai visas aréjas
detalas darbojas pareizi un atbilst visam pareizai darbibai
nepiecieSamajam prasibam. Jebkuru nolietotu vai bojatu detalu

pirms motorzaga lietoSanas janomaina  kvalificétam
personalam.

PIEZIMES PAR GRIEZSANU

e Péc jebkadas reguléSanas pabeigSanas ieteicams veikt

parbaudes griezienu, lai parliecinatos par regulé$anas pareizibu
un parbauditu izmérus.

e P&c motorzaga ieslégSanas pagaidiet, 1dz grieSanas disks
sasniedz maksimalo tuksgaitas apgriezienu skaitu; tikai tad
saciet grieSanu.

e Garakus materiala gabalus ir janostiprina, lai tie nekristu,
beidzoties grieSanai (pieméram, izmantojot rulliSu atbalstu).

o Esiet Tpasi uzmanigi, sakot grieSanu!

e Griezot iepriek$ lietotu koksni, parliecinieties, ka taja nav
nevélamu priekS§metu, pieméram, naglu, skrivju utt.

e Pirms nonemat nogrieztos materiala gabalus, pagaidiet, l1dz
grieSanas disks ir pilntba apstajies.

e Vienmér turiet darba gabala galveno dalu. Nekad neturiet to
materiala dalu, kas tiek griezama.

LIETOSANA KA GALDA ZAGE

PUTEKLU NONEMSANA

Lai novérstu skaidu uzkra$anos un nodroSindtu maksimalu

veiktspéju:

e Paceliet zaga roku maksimalaja aug$éja stavokli, tapat ka
lenkzagim.

* Novietojiet skaidu nostces ieliktni (8) uz lenkzaga rotacijas galda



(42) lenkzaga rotacijas galda ta, lai tas iespraustos fiksatoros.
« Nolaidiet un fiks&jiet zaga roku galda zaga pozicija.
* Pievienojiet skaidu nostices uzmavu (8) ripnieciskajam puteklu
sticéjam, izmantojot skaidu noslces uzgali
(10).
SKALOSANAS KLUVJA IESTATIJUMA PARBAUDE Skalo$anas
klavis (1) jauzstada ta, lai attadlums starp grieSanas disku (13) un
skalosanas klavi
(1) ir no 3 'dz 5 mm (Skéléjspiekis janovieto tiesi uz grieSanas
diska gareniskas ass) (A att.). Péc katras grieSanas diska
nomainas ir japarbauda $kéléjspieka novietojums.
GRIEZEJDISKA AIZSARGS
Griesanas diska aizsargu (2) jauzstada ta, lai tas paceltos, kad
materials tiek virzits uz grieSanas disku (13), un brivi nolaistos,
kad materials ir nogriezts.

PARALELAS VADES UZSTADISANA

e levietojiet paralélas vadibas stiprinajumu (4) darba galda (3)
vadibas sliedé.

e Noregulgjiet garenvirziena vaduli (4) vélamaja pozicija
(izmantojot skalu un skata logu (5)) un nostipriniet to ar
garenvirziena vadules fiksé$anas sviru (6) (B att.).

* leteicams veikt parbaudes griezumu, veikt mérjjumus un, ja
nepiecieSams, noregulét paralélo vadu. Lai novérstu darba
gabala iesprisanu, paralélo vadu (4) var parvietot gareniski,
atslabinot skrlvi un paralélas vadibas fikséSanas pogu.

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits zaga tipa
plaksnité. Zagi drikst ieslégt tikai tad, ja griezamais materials
neatrodas zaga asmens tuvuma.

leslégsana — nospiediet slédza (7) pogu ,,I“ (C att.). IzslegSana

— nospiediet slédza pogu ,,0“.

GRIEZANAS DZILUMA REGULESANA

« Atbrivojiet, pagriezot darba galda pacelSanas/nolaiS§anas pogas
(11),

* Nostadiet darba galdu (3) vélamaja grieSanas dziluma.

e Fiksgjiet izvéléto poziciju, izmantojot darba
pacel$anas/nolai$anas pogas (11) (att. D),

Darba galda pacel$anas/nolaiSanas pogas (11) sviru var parvietot,

to atvelkot atpakal un atlaidot.

Zagi janovieto ta, lai grieSanas diska augstakais punkts

nedaudz izvirzitos virs griezama materiala virsmas.

LENKA GRIEZUMI, IZMANTOJOT REGULEJAMO LENKA

MERITAJU

Reguléjamais lenkméritajs ir uzstadits darba galda kreisaja pusé.

« Nonemiet garenvirziena vaduli (4) no darba galda (3).

o levietojiet reguléjama lenkméritaja (22) vaduli vadules slota (16).

e Pievienojiet  SkérsgrieSanas vaduli (15) regul&jamajam
lenkméritajam  (22), izmantojot 8kérsgrieSanas vadules
fikséSanas pogas (20), iestatiet vélamo grieSanas lenki,
izmantojot lenka skalu (17), un nostipriniet to ar lenka fikséSanas
pogu (21).

* Fikséjiet lenka ierobezotaju (22) ar fikséSanas pogu (19)

e (Eatt.).

* Novietojiet Skérsvirziena vaduli (15) ta, lai td nesaskartos ar
grieSanas disku (8kérsvirziena vaduli var parvietot).

e Pirms zaga iedarbinaanas parbaudiet, vai $kérsvadotne (15)
atrodas aptuveni 2 cm attaluma no grieSanas diska.

* Piespiediet apstradajamo detalu stingri pret Skérsvaduli (15).

o leslédziet zagi un virziet apstradajamo detalu uz grie$anas disku,
lai veiktu griezumu.

Vienmer virziet griezamo materialu pietiekami talu uz prieksu,

lai griezumu varétu izdarit viena piegajiena.

Veicot Skérsgriezumus, neizmantojiet garenvirziena vaduli ka

garuma ierobezZotaju griezamajam materialam, jo griezamais

gabals var iesprust starp garenvirziena vaduli un zaga disku un

izraisit atsitienu.

GARENISKIE GRIEZUMI

Garuma griezums nozimé materidla sagrieSanu vajadzigaja

platuma visa ta garuma.

« Nostadiet garenvirziena vaduli (4) uz vajadzigo grieSanas
platumu.

e leslédziet zagi un pagaidiet, Iidz zaga asmens sasniedz
maksimalo rotacijas atrumu.

galda
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« Piespiediet materialu pret garenvirziena vaduli (4) un virziet to uz
zaga asmeni, lidz tas sasniedz sadalo$a naza (1) galu (stradajot
tuvu zaga asmenim, izmantojiet stum3anas ndju).

e Péc zaga izslegsanas atstajiet sagrieztu materialu uz darba
galda, [1dz zaga asmens ir pilniba apstajies.

Péc katras regulésanas ieteicams veikt parbaudes griezumu, lai

parliecinatos, ka iestatijums ir pareizs. Griezot, staviet viena

pusé no griesanas linijas.

MAZU MATERIALA GABALINU GRIESANA

e lestatiet garenvirziena vaduli (4) atbilstoSajam grieSanas
platumam.

o levietojiet materialu ar abam rokam. Tie$a zaga diska tuvuma
vienmér izmantojiet stumSanas niju (ieklauta komplekta), lai
parvietotu materialu, vai papildus izmantojiet koka gabalu, lai
piespiestu griezamo materialu pret paralélo vadu (4).

e Vienmeér virziet griezamo materialu I1dz sadalo$a naza (1) galam.

Griezot Tsus un Saurus materiala gabalus, stumS$anas nija

jaizmanto no grieSanas sakuma.

LIETOSANA KA LENKA ZAGE

PAGARINAMAS ROKAS (GALVAS) DARBIBA

Pagarinajuma rokai ir divas pozicijas: aug$éja un apakséja. Lai

atbrivotu galvu no fiksétas apakséjas pozicijas, rikojieties $adi:

* Nonemiet paralélo vaduli (4) un reguléjamo lenka ierobezotaju
(22).

* Viegli nospiediet rokturi (31) un turiet to nospiestu.

¢ Atvelciet galvas fiksatora tapu (39) atpakal, lai ta izslidétu no
fiksatora atveres.

o Pagrieziet galvas fiksatora tapu (39) par®un fiksgjiet to $aja
stavoklT (att. F).

« Nospiediet bidama vaka fiksatora sviru (32).

* Atbalstiet stréles roku, kad ta paceljas aug$éja stavoklr.

e Stréles fikséSana apaks$éja stavokii tiek veikta pretéja seciba
neka tas atblokésana, vispirms atbrivojot bidama vaka fiksatora
sviru (32).

VERTIKALA SKAVA

Vertikalo skavu (36) var uzstadit abas zaga pamatnes puseés, un to

var pilniba pielagot griezama materiala izmériem. Nelietojiet zagi, ja

netiek izmantota vertikala skava (G att.).

« Atbrivojiet fikséSanas pogu uz vertikalas skavas rokas (35) taja
pusé, kura vertikala skava tiks uzstadita.

e Uzstadiet vertikalo skavu (36), ievietojot to atvéruma zaga
pamatné.

e Kad vertikdlas skavas rokas (36) pozicija ir pielagota
apstradajamajam materialam, pievelciet vertikalas skavas rokas
fiksatora pogu (35).

o Pieskravéjiet vertikalas skavas fiksatora pogu (37) ta, lai ta
piespiestu apstradajamo materialu pret zaga pamatni.

e Parbaudiet, vai materials ir dro$i nostiprinats.

Lai nodrosinatu optimalu drosibu, vienmér nostipriniet

griezamo materialu. Negrieziet materialus, kas ir parak mazi, lai

tos varétu nostiprinat.

ROTACIJAS GALDA PAPLASINAJUMU UZSTADISANA /

NONEMSANA Papildu rotacijas galda paplasinajumu uzstadisana

palielina td darba virsmu, kas ievérojami atvieglo darbu, griezot

garakus gabalus. Rotacijas galda paplasinajumi tiek uzstaditi zaga

pamatnes kreisaja un labaja pusé.

« Atbrivojiet galda paplasinajuma fikséjoSos bultskraves (41).

o levietojiet rotacijas galda pagarindjuma stienus (40) zaga
pamatnes atvérumos.

e lestatiet vélamo garumu un pievelciet galda paplasindjuma
fiks&joSos bultskraves (41).

* Demontaza tiek veikta pretéja seciba neka montaza.

PUTEKLU NODZISANA

Ja ir nepiecieSama efektivaka nostices metode kancerogéniem
putekliem, kas ir ipasi bistami veselibai, pievienojiet nostces $lateni
puteklu nosiices uzgalim (47) (att. H).

GRIEZUMU  DZILUMA  IESTATIJUMA
REGULESANA

Pirms darba saksanas ir svarigi parbaudit maksimalo grieSanas
dziluma iestatijumu, lai nodroSinatu, ka grieSanas disks
nesaskaras ar zaga pamatni. ¢ lestatiet pagriezamo galdu (42) un
pagarinajuma roku pozicija 0° .

e Nolaidiet pagarindjuma roku un turiet to apak$€ja stavokl,

atbalstot pret ierobeZotaju (48).

PARBAUDE UN



* Ar rokam pagrieziet grieSanas disku, lai parliecinatos, ka tam ir
pilniga kustibas briviba.

e Pareizai pilnd grieSanas dziluma iestatiSanai grieSanas diskam
jaiespiezas 5 mm zem pagriezama galda (42) virsmas (I att.).

e Ja iestatljums ir nepareizs, vispirms atslabiniet fikséjoSo
uzgriezni (50) un pagrieziet regulé$anas skravi (49) (pa kreisi vai
pa labi), Iidz tiek sasniegts v&lamais grieSanas dzilums (J att.).

e Péc regulésanas nostipriniet reguléSanas skravi (49) ar fiks€joso
uzgali (50).

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits zaga tipa

plaksnité. Zagi drikst ieslégt tikai tad, ja grieSanas disks

neatrodas saskaré ar griezamo materialu.

leslegsana

« Nospiediet ieslégSanas pogu (7). IzslégSana

« Nospiediet slédza (7) pogu O.

SAURU MATERIALA GABALU GRIESANA

GrieSana galvenokart tiek izmantota Sauriem materiala gabaliem.

Pirms grieSanas sak$anas parliecinieties, ka galda rotacijas

fiksatora pogu (46) un zaga asmens slipuma fiksatora sviru (38) ir

drosi pievilktas.

* Nostipriniet materialu uz rot&jo$a galda, nemot véra ta izmeérus.

o lestatiet vélamo grieSanas lenki.

* Atblokéjiet pagarindjuma roku un zaga diska aizsargu.

« Nospiediet starta pogu (7) (pagaidiet, [ldz zaga asmens sasniedz
maksimalo rotacijas atrumu).

e Lénam nolaidiet stréles roku, izmantojot rokturi (31), un veiciet
grieSanu, pielietojot mérenu spéku.

o Izslédziet zagi un pagaidiet, [1dz zaga asmens ir pilniba apstajies.

e Lénam paceliet pagarinajuma roku uz augsu. Ja galda rotacijas
fiksatora pogu nepietiekami pievilksiet, ziga asmens var
negaiditi parvietoties uz materiala virsmas, radot risku, ka
operatoru var sasist materiala gabals.

GRIEZEJA GALDA IESTATISANA LENKA GRIEZUMIEM
Pagriezamais galds (42) lauj griezt materialu jebkura lenki no
perpendikulara stavokla lidz pat**’pa kreisi vai pa labi.

« Atvelciet atpakal un pagrieziet galvas fiksé$anas tapu (39), laujot
stréles rokai |lénam pacelties aug$éja stavoklr.

« Atbrivojiet rotacijas galda fiksatora pogu (46).

* Nospiediet rotacijas galda fiksatora pogu (45) un iestatiet
rotacijas galdu (42) vélamaja lenki saskana ar rotacijas galda
lenka skalu (43) (K att.).

« Fikséjiet, pievelkot pagriezama galda rotacijas fiksatora pogu
(46). Pagriezamajam galdam (42) ir virkne ierobojumu, lai atri
iestatitu biezi izmantotos lenkus. Tie ir visbiezak izmantotie
grieSanas lenki (* "5, 22.5 3" 4" pa kreisi/ pa labi). Jebkuru
lenka iestatijumu var precizi noregulét, izmantojot lenka skalu uz
pagriezama galda (43), kas ir kalibréta 1 grada soli. Lai gan skala
ir pietieckami preciza lielakajai dalai uzdevumu, tomér ieteicams
parbaudit grieSanas lenka iestatijumu, izmantojot lenkméru vai
citu lenka mériSanas instrumentu.

Izmantojot atras iestatiSanas funkciju standarta lepkiem,

fiksatoram ir jaskan skali, ienemot savu vietu.

STRAVAS ROKAS (GALVAS) IESTATISANA

GRIEZUMIEM

Stréles roku var noliekt jebkura lenki diapazona no ®lidz “*(pa

kreisi) — lenkveida grieSanai (att. L).

« Atvelciet galvas fiksatora tapu (39), lai atbrivotu stréles roku un
lautu tai [Bnam pacelties augséja stavoklr.

« Atbrivojiet galvas slipuma fiksatora sviru (38).

¢ Nolieciet stréles roku pa kreisi [ldz vélamajam lenkim, ko var
nolasTt no galvas slipuma lenka skalas (51) (att. M).

« Pievelciet galvas slipuma fiksatora sviru (38).

Ja kombinétai grieSanai ir nepiecieSams noregulét abus lenkus

(gan horizontalaja, gan vertikalaja plakné), vispirms vienmér

jaiestata lenka griezuma lenkis.

GRIEZEJA ASMENA PERPENDIKULARAS POZICIJAS

PARBAUDE UN REGULESANA ATTIECIBA PRET ROTACIJAS

GALDU.

Lai nodroSinatu precizu grieSanu, péc kada laika parbaudiet zaga

pamata iestatijumus un nepiecieSamibas gadijuma tos noregul&jiet

« Atbrivojiet galvas slipuma fiksatora sviru (38).

e Pagrieziet galvu galé&ji labaja stavokil (perpendikulari rotacijas
galdam) un pievelciet galvas slipuma fiksatora sviru (38).

LENKA
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« Atbrivojiet rotacijas galda rotacijas fiksatora pogu (46).

e Nostadiet pagriezamo galvu (42) 0°pozicija un pievelciet
pagriezamas galvas fiksatora pogu (46).

« Nospiediet bidama aizsarga fiksatora sviru (32) un nolaidiet zaga
galvu I1dz viszemakajai pozicijai.

e Parbaudiet (izmantojot mérinstrumentu), vai grieSanas disks ir
perpendikulars pagriezamajam galdam (42).

Veicot merijumus, parliecinieties, ka meérinstruments

nepieskaras grieSanas diska zobiem, jo mérijjums var but

neprecizs karbida ieliktna biezuma dél.
Ja izmérttais lenkis nav 90°°, ir nepiecieS§ama reguléSana, ko veic
$adi:

* Nolieciet galvu pa kreisi.

e Pagrieziet reguléSanas skrivi (52) pulkstenraditaja virziena vai
pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai palielinatu vai samazinatu
galvas slipuma lenki. Nostipriniet ar fikséjoSo uzgriezni (53) (att.
N).

e Kad grieSanas disks ir novietots perpendikulari pagriezamajam
galdam, laujiet galvai atgriezties aug$éja stavokIi.

Lidziga regulésana javeic ari galvas 45° % slipuma lenkim lenka

griezumiem, izmantojot regulé$anas skravi (54) un uzgali (55), kas

atrodas pagarinajuma rokas pretéja puseé (att. O).

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms jebkadu uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai

apkopes darbu veikSanas atvienojiet baroSanas vadu no

elektrotikla rozetes. TIRISANA

e Péc darba pabeigS8anas uzmanigi nonemiet visus materidla
gabalus, skaidas un puteklus no darba galda un zonas ap
grieSanas disku un ta aizsargu.

e Zagi vislabak tirit ar suku vai zemspiediena saspiesta gaisa
straklu.

e Zagi nekad netiriet ar Gdeni vai kimiskam vielam.

e Saglabajiet visas rokturus un pogas tiras.

e Regulari tiriet ventilacijas atvérumus, lai novérstu zaga motora
parkarsanu.

e Motorzagi vienmér glabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama
vieta.

e Stravas vadu drikst nomainit vai citus remontdarbus drikst veikt
tikai autorizéts servisa centrs.

Regulari parbaudiet, vai visi stiprindgjuma bultskrives un

skriives ir pievilktas. Laika gaita lietoSanas laika tas var atslabt.

GRIEZEJA ASMENS MAINA

GrieSanas asmeni jamaina, kad ierice ir iestatita ka lenkzagis.

* Atvelciet galvas fiksatora tapu (39), lai atbrivotu pagarinajuma
roku.

e Laujiet pagarindjuma rokai
stavokir.

* Nospiediet un turiet nospiestu bidama aizsarga fiksatora sviru
(32).

* Pabidiet bidamo aizsargu (33) uz augsu, atskravéjiet skravi (56)
un nonemiet vaku (57).

e (Att. P), lai piekldtu grieSanas diska fikséSanas skrivei (58) (Att.
R).

* Nospiediet un turiet nospiestu varpstas fiksatora pogu (12) (var
bat nepiecieSams pagriezt grieSanas disku, lai fiksétu varpstu).

e Izmantojot uzgrieznu atslégu, izskravéjiet grieSanas diska
fikséSanas skravi (58) pulkstena raditaja virziena (kreisais vitne).

e Atlaidiet varpstas blokéSanas pogu (12) un nonemiet diska
fiks&joSo skravi un aréjo atloku (59).

e Pirms uzstadianas notiriet visas uzstadamo detalu virsmas.

» Uzstadiet jauno grieSanas disku ta, lai tas piespiestos pret iek$éja
atloka virsmu un batu centréts uz ta cauruma

« Novietojiet jauno grieSanas disku ta, lai diska zobi un uz ta eso$a
bultina bdtu pilniba saskanoti ar virzienu, ko norada bultina uz
aizsarga.

o Uzstadiet aréjo atloku un, turot nospiestu varpstas fiksatora pogu
(12), pievelciet grieSanas diska fiks&joSo skrivi preté&ji pulkstena
raditaja virzienam.

o levietojiet vaku (57) sava vieta un pievelciet skravi (56).

o Atlaidiet bidamo aizsargu (33) ta sakotné&ja stavokii (bidamajam

vienmeérigi atgriezties aug$éja

e Parliecinieties, ka bidamais aizsargs (33) atrodas pareiza
stavoklT un brivi kustas, pacelot un nolaizot stréles roku.

Parliecinieties, ka grieSanas disks griezas pareizaja virziena

(skatiet bultinu uz grieSanas diska un fikséta aizsarga). Péc



grieSanas diska nomainas parliecinieties, ka tam ir pilniga
kustibas briviba, pagriezot grieSanas disku ar rokam.

OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), apdegusas vai plaisajusas motora

oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Abas oglekla sukas

vienmér janomaina vienlaikus.

Nomainiet oglekla sukas, kad masSina ir iestatita darba stavoklIt

ka lenkzagis.

* Atskravéjiet oglekla sukas vakus (60) (S att.).

* Iznemiet nolietotas oglekla sukas.

* Nonemiet oglekla puteklus, izmantojot zemspiediena saspiesta
gaisa straklu.

* levietojiet jaunas oglekla sukas (sukam jaslid brivi sukas
turétajos) (att. T).

e Uzstadiet oglekla sukas vakus (60). Péc oglekla suku
nomaini$anas palaidiet motorzagi bez slodzes un pagaidiet
1-2 mindtes, lai oglekla sukas iestradatos motora
komutatora. Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai
kvalificéta persona, izmantojot originalas detalas.

Jebkuras kltdas janovérs razotaja autorizéta servisa centra.

TECHNISKAS SPECIFIKACIJAS
Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Piegades frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1600 W
GrieSanas diska atrums (bez slodzes) 4800
apgr./min
Grie$anas diska aréjais diametrs 254 mm
Grie$anas diska iek$€&jais diametrs 30 mm
Aizsardzibas klase Il
Aizsardzibas pakape 1P20
Svars 15 kg
Galda
zaga
funkcija
Maks. griezama materiala biezums [ 38mm
Lenkzaga
funkcija
Lenka grie$anas diapazons 0° Iidz 45°
Lenka grieSanas diapazons +45°
0° x0° 70 x 150
mm
45° x 0° 70 x 110
Lenkveida/slipa griezuma mm
materiala izméri 45° x 45° 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Universala zagis
Skanas spiediena limenis Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena lTmenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena imenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa ir mériti saskana ar standartu EN 61029-
1.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieri€u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet

janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informaciju par parstradi var

sanemt no izplatitaja vai vietéjam iestadém. Elektrisko un elektronisko

— iekartu atkritumos ir vielas, kas kaité videi. lekartas, kas netiek

parstradatas, rada potencialu apdraud&umu videi un cilvéku
veselibai.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” komanditsabiedriba ar
registracijas adresi Var$ava, Pograniczna iela 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”) ar $o
informé, ka visas autortiesibas uz is rokasgramatas (turpmak — ,Rokasgramata”),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi, ka ari tas
kompozicija, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
krajums 2006. g. Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé$ana,
apstrade, publicéSana vai modificéSana pilniba vai jebkuru tas atsevisku elementu
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komercialos noltkos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekriSanas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Produkts: Lenkzagis

Modelis: 59G801

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

lepriek$ aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst Sadu standartu prasibam:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Pazinota iestade:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MINHENE; Vacija

EK tipa parbaudes sertifikata numurs:

M6A 044390 1054

ST deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokir, kada ta tika laista
tirgd, un neattiecas uz komponentiem, kurus pievienojis gala lietotajs,
vai uz turpmakam modifikacijam, kuras veicis gala lietotajs.

ES rezidgjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese, kas
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var8ava, 2025. gada 9. maijs

(sh
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

UNIVERZALNA VERIGNA ZAGA

59G801
PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektric(nemu orodju.
Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzrodi elektricni udar,
pozar in/ali hude poskodbe.
Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.
. NEVARNOST: Roke drzite stran od obmocja rezanja in
rezilnega noza. Drugo roko drzite na pomoznem rocaju ali
ohisju motorja. Ce Zago drzite z obema rokama, vas rezilo ne more
poskodovati.

. Ne segajte pod obdelovanec. Za$lita rezila ne S§¢iti
uporabnika pred rezilom pod obdelovancem.

. Prilagodite globino reza debelini obdelovanca. Pod
obdelovancem naj bo vidno manj kot en cel zob rezila.

. Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v rokah ali ob

nogi. Obdelovanec pritrdite na stabilno povrsino. Pomembno je,
da zmanjSate tveganje za poskodbe, zatikanje rezila ali izgubo
nadzora.

. Pri opravilih, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik
s skritimi elektriénimi vodniki ali lastnim kablom, elektri¢no
orodje drzite za izolirane povrsine rocaja. Stik z napetostnim
kablom bo povzrocil, da bodo izpostavljeni kovinski deli elektricnega
orodja pod napetostjo, kar lahko povzroci elektricni udar za
uporabnika.

. Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte vodilo za
vzdolzno rezanje ali ravno vodilo. To izboljSa natan¢nost rezanja
in zmanj$a tveganje za zatikanje rezila.

. Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in oblike za
pritrdilne luknje. Rezila, ki ne ustrezajo pritrdilnim toc¢kam zage, se
bodo premaknila iz sredi$¢a, kar bo povzroéilo izgubo nadzora.

. Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napa¢nih podlozk
ali vijakov za rezilo. Podlozke in vijaki za rezilo so bili posebej



zasnovani za va$o zago, da zagotavljajo optimalno delovanje in
varnost.

VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA S STRANI UPORABNIKA:
. Odskok je nenadna reakcija na zataknjen, blokiran ali
neporavnan zagov list, ki povzroéi, da se zaga neovirano dvigne in
skoci iz obdelovanca proti upravljavcu.
. Ko se rezilo zatakne ali zablokira zaradi zapiranja reza, se
rezilo ustavi, reakcija motorja pa povzroci, da se stroj sunkovito vrne
proti upravljavcu;
. Ce se rezilo med rezanjem zvije ali izravna, se lahko zobje na
zadnjem robu rezila zarijejo v zgornjo povrsino lesa, kar povzroéi, da
rezilo skodi iz reza in odskoci proti upravljavcu.
. Odskok je posledica nepraviine uporabe Zage in/ali
nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je mogoce
prepreciti z ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj:
> Zago trdno drzite z obema rokama in roke
namestite tako, da nevtralizirate silo odboja. Telo
namestite na eno stran rezila, vendar ne v osi z
rezilom. Odboj lahko povzroci odskok Zage, vendar
lahko uporabnik silo odboja obvladuje, ¢e sprejme
ustrezne varnostne ukrepe.
> Ce se rezilo zatakne ali se rezanje iz kakrénega
koli razloga prekine, spustite sprozilec in drzite
Zago nepremicno v materialu, dokler se rezilo
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte izvleci
Zage iz materiala ali jo potegniti nazaj, medtem ko
je rezilo v gibanju, saj lahko to povzro¢i odskok.
Ugotovite vzrok zatikanja rezila in sprejmite ustrezne
ukrepe za njegovo odpravo.
> Ob ponovnem zagonu Zage poravnajte zagov list
v rezu, tako da se zobje ne zarijejo v material. Ce
se Zagov list zatakne, se lahko ob ponovnem zagonu
Zage dvigne ali odskoci od obdelovanca.
Podprite velike plo$ce, da zmanjSate tveganje za
zatikanje rezila in odskok. Velike plo$¢e se zaradi
lastne teZze pogosto upogibajo. Pod plos¢o na obeh
straneh, blizu ¢rte reza in roba ploS¢e, namestite
podpore.
> Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezalnih
diskov. Neostreni ali nepravilno nastavljeni rezalni
diski povzrocajo ozek rez, kar vodi do prekomernega
trenja, zatikanja rezila in odboja.
> Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da so
rocice za nastavitev globine in posevine trdno
privite in zaklenjene. Ce se nastavitev rezila med
rezanjem spremeni, lahko to povzrogi zatikanje in
odskok.
> Bodite posebno previdni pri rezanju sten ali
drugih povrsin, ki niso vidne. Izstopajoci rezilni disk
lahko prereze predmete, kar lahko povzroci odskok.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

\4
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1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zas¢itna ocala, uSesni ¢epki,
protipradne maske).

3. Pred izvajanjem kakr$nih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo: zascitne rokavice

5. Napravo za$¢itite pred vlago.

6. Ne odlagajte ga med gospodinjski odpad

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred za&cite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

MIZNA ZAGA (KOMPONENTE)

73

Klini za razcep

Zascita Zage

Delovna miza

Vzporedna vodila

Ogledno okence

Rocica za blokiranje vzporednega vodila
Stikalo

VlozZek za odstranjevanje odrezkov
Vpenjalne luknje

10. Izpustna cev za odrezke

11. Gumb za dvigovanje/spuscanje delovne mize
12. Gumb za blokiranje vretena

13. Rezalni disk

14. Vijaéni vijaki za pritrditev razcepnega klina
15. Vodic¢ za krizne rezine

16. Vodilna utor

17. Kotna skala

18. Kazalnik kota

19. Nastavljiv gumb za blokiranje kotomera
20. Gumb za zaklepanje kriznega drsnika
21. Gumb za zaklepanje nastavljenega kota
22. Nastavljivi kotomer

MIZNA ZAGA (KOMPONENTE)

31. Rocaj

32. Rogica za blokiranje drsnega $¢itnika
33. Drsni za$€itni pokrov

34. Zaporna letev

35. Gumb za blokiranje navpi¢nega pritiskalnega rocaja
36. Navpicna sponka

37.Gumb za zaklepanje navpi¢nega pritiska
38. Rodica za blokiranje nagiba glave
39. Zaporni zati¢ glave

40. PodaljSek vrtljive mize

41. Vijaéna zapora podaljSka mize

42. Vrtljiva miza

43. Lestvica kota vrtljive mize

44. Vlozek vrtljive mize

45. Gumb za blokiranje vrtljive mize

46. Gumb za blokiranje vrtljive mize

47. Soba za odsesavanje prahu

48. Zavor

49. Nastavni vijak

50. Zaporna matica

51. Lestvica za naklon glave

52. Vijag za nastavitev kota 90°

53. Matica

54. Vijag za nastavitev kota 45°

55. Matica

56. Vijak

57. Pokrov

58. Sornik za pritrditev rezalnega diska
59. Zunaniji prirobnik

60. Pokrov ogljikove krtace

* Med risbo in dejanskim izdelkom lahko obstajajo razlike

CONDOAWN =

OPREMA IN PRIBOR

Vertikalna sponka

Nastavljiv kotomer + navzkrizni vodilo
Vzporedna vodila

VlozZek za odstranjevanje odrezkov
Potisna palica

OZNAKE NA NAPRAVI

[ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -leto izdelave

MM -mesec izdelave

Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka

NNN -dodatno oznacevanje

IZDELAVA IN UPORABA
Univerzalna Zaga je namenjena rezanju lesa in lesnih materialov.
Stroj se lahko uporablja kot namizna Zaga ali kot Zaga za pokosne



reze. Hitra menjava funkcij brez orodja olajSa delo. Mo¢ stroja je
primerna za rezanje trdega in mehkega lesa ter ivernih in viaknenih
plo$¢. Pri uporabi kot namizna Zaga ne rezajte aluminija ali drugih
nezeleznih kovin. Ne sme se uporabljati za rezanje drv. Zago smete
uporabljati le z ustreznimi rezalnimi diski z zobmi s karbidnimi
konicami. Univerzalna Zaga je namenjena lazjim delom v servisnih
delavnicah, pri obnovitvenih in gradbenih delih ter za vse vrste
domacih opravil (DIY).

Stroja ne smete uporabljati za namene, za katere ni namenjen.
OPIS SLIK

Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele stroja, prikazane na
slikah v tem priro¢niku.

PRIPRAVA ZA UPORABO

Preden zacnete z montazo ali nastavitvami univerzalne Zage, se

prepricajte, da je odklopljena iz omrezja.

PRITRDITEV UNIVERZALNE ZAGE NA DELOVNO MIZO

Priporocljivo je, da Zago pritrdite na delovno mizo ali stojalo z

uporabo pritrdilnih lukenj (9) v podnozju zage, kar zagotavlja varno

delovanje in odpravlja tveganje nezelenega premikanja stroja med

uporabo. Pritrdilne luknje so namenjene vijakom premera 8 mm z

ravno ali Sestkotno glavo. Pri pritrjevanju Zage na delovno mizo se

prepricajte, da:

* Je povrsina delovne mize ravna in Gista.

e So vijaki enakomerno zategnjeni in ne preve¢ zategnjeni
(pritrdilne vijake je treba zategniti tako, da ne povzro¢ajo napetosti
ali deformacije podnozja). V primeru prekomerne napetosti
obstaja nevarnost, da se podnozje zlomi.

PREVOZ

Pred prevozom stroja izvedite naslednje korake:

* Nastavite stroj v polozaj za zaganje.

* Stroj prenasajte tako, da podlago drzite z obema rokama.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Preden zac¢nete z nastavitvami motorne zage, se prepricajte, da
je odklopljena iz omrezja. Za varno, natan¢no in ucinkovito
delovanje motorne Zage je treba v celoti izvesti vse postopke
nastavitve.

Ko so vsi postopki nastavitve in uravnavanja zakljuceni, se
prepricajte, da so vsi kljuci za nastavitev odstranjeni. Preverite,
ali so vsi pritrdilni elementi trdno priviti.

Med izvajanjem postopkov nastavitve preverite, ali vsi zunanji
sestavni deli delujejo pravilno in izpolnjujejo vse pogoje,
potrebne za pravilno delovanje. Vsak obrabljen ali poSkodovan
del mora pred uporabo motorne zage zamenjati usposobljeno
osebje.

OPOMBE O REZANJU

e Po zakljucku katere koli nastavitve je priporocljivo opraviti
preskusno rezanje, da se preveri pravilnost nastavitve in
dimenzije.

e Po vklopu Zage pocakajte, da rezalni disk doseze najvecjo
prazno hitrost; $ele takrat zacnite rezati.

e DaljSe kose materiala je treba pritrditi, da se prepre¢i njihovo
padanje ob koncu reza (npr. z uporabo valjéne podpore).

« Bodite posebno previdni ob zagetku rezanja!

* Prirezanju lesa, ki je bil Ze v uporabi, se prepri¢ajte, da v njem ni
nezelenih predmetov, kot so Zeblji, vijaki itd.

e Pocakajte, da se rezalni disk popolnoma ustavi,
odstranite odrezane kose materiala.

e Vedno drzite glavni del obdelovanca. Nikoli ne drzite dela
materiala, ki se reze.

UPORABA KOT NAMIZNA ZAGA

ODVOD PRAHU

Da preprecite kopienje odrezkov in
zmogljivost:

preden

zagotovite najvecjo

* Vstavite vloZzek za odsesavanje odrezkov (8) na vrtljivo mizo
(42) kotne zage tako, da se zaskodi v zapore.

* Spustite in zaklenite roko Zage v poloZaj za Zaganje na mizi.

* Vstavite vloZzek za odsesavanje prahu (8) v industrijski sesalnik z
uporabo nastavka za odsesavanje odrezkov
(10).
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PREVERJANJE NASTAVITVE KLINA ZA RAZDELJEVANJE Klin
za razdeljevanje (1) mora biti names¢en tako, da je razdalja med
rezalnim diskom (13) in klinom za razdeljevanje

(1) znasa med 3 in 5 mm (razdelilni klin mora biti namescen
toéno na vzdolzni osi rezalnega diska) (sl. A). Polozaj
razdelilnega klina je treba preveriti po vsaki zamenjavi
rezalnega diska.

ZASCITA REZALNEGA DISKA

Zasdita rezalnega diska (2) mora biti namescena tako, da se
dvigne, ko se material dovaja proti rezalnemu disku (13), in
prosto pade, ko je material odrezan.

NAMESTITEV VZPOREDNE VODILNE LETVE

« Vstavite nosilec vzporednega vodila (4) v vodilno letev na delovni
mizi (3).

« Nastavite vodilo za vzdolzni rez (4) v Zeleni poloZaj (z uporabo
skale in oglednega okna (5)) in ga pritrdite z zaporno ro¢ico vodila
za vzdolzni rez (6) (slika B).

e Priporocljivo je opraviti preskusni rez, izmeriti in po potrebi
nastaviti vzporedno vodilo. Da se prepreci zatikanje
obdelovanca, je mogoce vzporedno vodilo (4) po popustitvi vijaka
in pritrdilnega gumba vzporednega vodila premikati v vzdolZni
smeri.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski
tablici zage. Zago je dovoljeno vklopiti Sele, ko je material, ki ga
zelite rezati, odstranjen z rezila zage.

Vklop — pritisnite gumb »l« na stikalu (7) (sl. C). Izklop —
pritisnite gumb »O« na stikalu.

NASTAVLJANJE GLOBINE REZA

e Oslabite z vrtenjem gumbov za dvig/spuscanje delovne mize
(11),

* Nastavite delovno mizo (3) na Zeleno globino rezanja.

e Zagotovite izbrano lego z gumbi za dvig/spuscanje delovne mize
(11) (slika D),

Rodico gumbov za dvigovanje/spus¢anje delovne mize (11) je

mogoce premakniti tako, da jo potegnete nazaj in spustite.

Zago je treba namestiti tako, da najvisja tocka rezalnega diska

rahlo strli nad povrsino materiala, ki se reze.

REZANJE POD KOTOM Z UPORABO NASTALJIVEGA

KOTOMERA

Nastavljivi kotomer je names§¢en na levi strani delovne mize.

e Odstranite vodilo za vzdolzni rez (4) z delovne mize (3).

* Vstavite vodilo za nastavljivi kotomer (22) v vodilno rezo (16).

» Pritrdite vodilo za pre¢ni rez (15) na nastavljivi kotomer (22) s
pomocjo zapirnih gumbov za vodilo za preéni rez (20), nastavite
Zeleni kot reza s pomocjo kotne skale (17) in ga zavarujte z
zapirnim gumbom za kot (21).

e Zaklenite kotni zati¢ (22) s pomocjo zapornega gumba (19)

e (slikaE).

* Namestite precni vodilo (15) tako, da ne pride v stik z rezalnim
diskom (pre¢no vodilo se lahko premika).

e Pred zagonom Zage preverite, ali je pre¢ni vodnik (15) priblizno
2 cm oddaljen od rezalnega diska.

e Obdelovanec trdno pritisnite ob pre¢ni vodilo (15).

* Vklopite Zago in delovni kos pomaknite proti rezalnemu disku, da
izvedete rez.

Material, ki ga zelite rezati, vedno pomaknite dovolj dale¢

naprej, da lahko rez opravite v enem zamahu.

Pri izvajanju prec¢nih rezov ne uporabljajte vodila za vzdolzni rez

kot dolzinskega omejevalnika za kos materiala, ki ga rezate, saj

se lahko odrezani kos zatakne med vodilom za vzdolzni rez in
zagovim diskom ter povzro¢i odskok.

1ZVEDBA VZVZDOLZNIH REZOV

Vzdolzni rez pomeni rezanje materiala na Zeleno $irino po celotni

dolzini.

« Nastavite vodilo za vzdolzni rez (4) na Zeleno $irino reza.

e Zagnaijte Zago in poc¢akajte, da Zagov list doseze najvecjo hitrost
vrtenja.

« Pritisnite material ob vodilo za vzdolzni rez (4) in ga potisnite proti
zagovnemu listu, dokler ne doseze konca razdeliinega noza (1)
(pri delu v neposredni blizini Zagovnega lista uporabite potisno
palico).

* Pustite odrezani material na delovni mizi, dokler se Zagin list po
izklopu Zage popolnoma ne ustavi.



Po vsaki nastavitvi je priporocljivo opraviti preskusni rez, da
preverite, ali je nastavitev pravilna. Med rezanjem stojte na eni
strani rezalne ¢érte.

REZANJE MAJHNIH KOSOV MATERIALA

« Nastavite vodilo za vzdolzni rez (4) na ustrezno §irino reza.

* Material potiskajte z obema rokama. V neposredni blizini Zage
vedno uporabljajte potisno palico (prilozena) za premikanje
materiala ali dodatno uporabite kos lesa, da pritisnete material, ki
ga zagate, proti vodilu (4).

e Material, ki ga Zelite
razdeliinega noza (1).

Pri rezanju kratkih in ozkih kosov materiala je treba potisno

palico uporabljati od zacetka reza.

UPORABA KOT KOTNA ZAGA

UPORABA PODALJSEVALNEGA ROKA (GLAVE)

PodaljSek ima dva poloZzaja: zgornji in spodnji. Da sprostite glavo iz

zaklenjenega spodnjega polozaja, ravnajte kot sledi:

e Odstranite vodilo za vzdolzni rez (4) in nastavljivi kotni
omejevalnik (22).

« Rahlo pritisnite ro¢aj (31) in ga pridrzite.

« Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (39), tako da se zati¢ izvlece
iz zaporne luknje.

e Zavrtite zaporni zati¢ glave (39) za®
zavarujte (sl. F).

o Pritisnite rocico za zaklepanje drsnega pokrova (32).

« Podprite roko iztegnjenega droga, ko se dviga v zgornji polozaj.

e Zaklepanje ro€aja iztegnjenega dela v spodnjem poloZaju se
izvede v obratnem vrstnem redu kot odklepanje, po tem ko
najprej sprostite ro¢aj za zaklepanje drsnega pokrova (32).

VERTIKALNA OBJEMKA

Vertikalno sponko (36) je mogoce namestiti na kateri koli strani

podnoZja Zage in jo je mogoce popolnoma prilagoditi velikosti

materiala, ki se reZe. Zage ne uporabljajte, &e vertikalna sponka ni

v uporabi (slika G).

« Oslabite zaporni gumb na rogici navpi¢ne sponke (35) na strani,
na katero Zelite namestiti navpi¢no sponko.

* Namestite navpi¢no sponko (36) tako, da jo vstavite v luknjo v
podnoZju Zage.

e Ko je polozaj rocaja vertikalne sponke (36) prilagojen
obdelovancu, zategnite zaporni gumb rocaja vertikalne sponke
(35).

e Zategnite zaporni gumb navpi¢ne sponke (37), tako da pritisne
obdelovanec proti podstavku Zage.

Preverite, ali je material varno vpet.

Za zagotovitev optimalne varnosti vedno pritrdite material, ki ga

zagate. Ne Zagajte materialov, ki so premajhni, da bi jih lahko

pritrdili.

NAMESTITEV / ODSTRANITEV PODALJSKOV VRTLJIVE MIZE

Namestitev dodatnih podaljSkov vrtljive mize poveca njeno delovno

povrsino, kar znatno olaj$a delo pri rezanju daljSih kosov. PodaljSki

vrtljive mize se namestijo na levi in desni strani podnozja Zage.

* Oslabite pritrdilne vijake podaljSka mize (41).

e Vstavite palice podaljska vrtljive mize (40) v luknje v podnozju
Zage.

« Nastavite Zeleno dolzino in zategnite pritrdilne vijake podaljSka
mize (41).

« Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza.

ODVOD PRAHU

Ce je potrebna uginkovitej$a metoda odsesavanja za rakotvorne

prahove, ki so posebej nevarni za zdravje, priklju¢ite odsesovalno

cev na nastavek za odsesavanje prahu (47) (slika H).

PREVERJANJE IN NASTAVLJANJE GLOBINE REZA

Pred zacetkom dela je nujno preveriti nastavitev najvecje

globine reza, da se zagotovi, da rezalni disk ne pride v stik z

dnom zage. * Nastavite vrtljivo mizo (42) in podalj$ek v polozaj 0° .

* Spustite podaljSek in ga zadrzite v spodnjem poloZaju, tako da se
nasloni na zati¢ (48).

« Zroko zavrtite rezalni disk, da se prepricate, da se prosto giblje.

* Pravilna nastavitev za polno globino reza mora zagotoviti, da
rezalni disk prodre 5 mm pod zgornjo povrsino vrtljive plosce (42)
(sl.1).

« Ce je nastavitev napa¢na, zavrtite nastavni vijak (49) (v levo ali
desno), potem ko najprej popustite varovalno matico (50), dokler
ne dosezete Zelene globine reza (sl. J).

rezati, vedno potiskajte do konca

“in ga v tem poloZaju
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* Po nastavitvi pritrdite nastavljivi vijak (49) z zavarovalno matico
(50).

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski

ploséici zage. Zago je dovoljeno vklopiti Sele, ko rezalni disk ni

v stiku z materialom, ki ga je treba rezati.

Vklop

e Pritisnite gumb ON (7). Izklop

e Pritisnite gumb O na stikalu (7).

REZANJE OZKIH KOSOV MATERIALA

Rezanje se uporablja predvsem za ozke kose materiala. Preden

zacnete rezati, se prepriCajte, da sta gumb za blokiranje vrtenja

mize (46) in rocica za blokiranje naklona zage (38) trdno privita.

e Material pritrdite na vrtljivo mizo, pri ¢emer upostevajte njegove
dimenzije.

« Nastavite Zeleni kot rezanja.

« Odklopite podaljSek in zascito Zzage.

e Pritisnite gumb za zagon (7) (pocakajte, da Zagin list doseze
najvecjo hitrost vrtenja).

e Zro&ajem (31) pocasi spustite roko in z zmerno silo izvedite rez.

* |zklopite Zago in po¢akajte, da se Zagov list popolnoma ustavi.

e Pocasi dvignite podaljiek navzgor. Ce gumb za blokiranje
vrtenja mize ne zategnete dovolj, se lahko zagin list
nepri¢akovano premakne na zgornjo povrsino materiala, kar
predstavlja nevarnost, da bi del materiala udaril operaterja.

NASTAVITEV VRTLJIVE MIZE ZA KOSENJE POD KOTOM

Vrtljiva miza (42) omogoca rezanje materiala pod katerim koli kotom

od pravokotnega poloZaja do “* v levo ali desno.

« Potegnite nazaj in zavrtite zaporni zati¢ glave (39), da se roka
dvigne pocasi v zgornji polozaj.

e Oslabite gumb za blokiranje vrtljive mize (46).

e Pritisnite gumb za blokiranje vrtljive mize (45) in nastavite vrtljivo
mizo (42) na Zeleni kot v skladu s kotno skalo vrtljive mize (43)
(slika K).

e Zategnite gumb za blokiranje vrtenja vrtljive plosce (46), da jo
zaklenete. Vrtljiva plo$¢a (42) ima vrsto zarezi za hitro nastavitev
pogosto uporabljanih kotov. To so najpogosteje uporabljeni koti
rezanja (*° "5, 22.5 3 % Jevo / desno). Vsak kot je mogode
natanéno nastaviti s pomocjo kotne skale na vrtljivi plos¢i (43), ki
je kalibrirana v korakih po 1 stopinjo. Ceprav je skala dovolj
natanéna za vecino nalog, je vseeno priporocljivo preveriti
nastavitev kota rezanja s kotomerom ali drugim instrumentom za
merjenje kotov.

Pri uporabi funkcije hitre nastavitve za standardne kote mora

zaskogiti z jasno sliSnim klikom.

NASTAVITEV ROKE (GLAVE) ZA REZANJE POD KOTOM

Rokav se lahko nagne v kateri koli kot v obmogju od %do **’(v levo)

— za rezanje pod kotom (slika L).

e Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (39), da sprostite roko
iztegnjenega dela in ji omogocite, da se pocasi dvigne v zgornji
polozaj.

* Oslabite rocico za blokiranje nagiba glave (38).

« Nagnite roko iztegnjenega droga v levo v Zeleni kot, ki ga lahko
odgcitate na skali kota nagiba glave (51) (slika M).

Zategnite rocico za blokiranje nagiba glave (38).

Ce je za kombinirano rezanje potrebno nastaviti oba kota (v

obeh ravninah, vodoravni in navpiéni), je treba vedno najprej

nastaviti kot pod kotom.

PREVERJANJE IN NASTAVLIJANJE PRAVOKOTNEGA

POLOZAJA REZILNEGA NOZA GLEDE NA VRTLJIVO MIZO.

Za zagotovitev natantnega reza po dolo¢enem ¢asu uporabe

preverite osnovne nastavitve Zage in jih po potrebi prilagodite

« Oslabite rocico za blokiranje nagiba glave (38).

* Premaknite glavo v skrajni desni polozaj (pravokotno na vrtljivo
mizo) in zategnite rocico za blokiranje nagiba glave (38).

e Oslabite gumb za blokiranje vrtenja vrtljive mize (46).

o Nastavite vrtljivo plo$to (42) v polozaj 0%n priviite rogaj za
blokiranje vrtenja (46).

e Pritisnite ro¢ico za blokiranje drsnega $citnika (32) in spustite
glavo Zage v najnizji polozZaj.

e Preverite (zmerilnim instrumentom), ali je rezalni disk pravokoten
na vrtljivo mizo (42).



Pri merjenju poskrbite, da se merilni instrument ne dotika zob
rezalnega diska, saj je meritev zaradi debeline karbidnega
vlozka lahko neto¢na.

Ce izmerjeni kot ni 90°°, je potrebna nastavitev, ki se izvede na
naslednji nacin:

« Nagnite glavo v levo.

e Zavrtite nastavljiv vijak (52) v smeri urinega kazalca ali proti njej,
da povecate ali zmanjSate naklon glave. Zavarujte z zavarovalno
matico (53) (sl. N).

* Ko je rezalni disk namescen pravokotno na vrtljivo mizo, pustite,
da se glava vrne v zgorniji polozZaj.

Podobno nastavitev je treba opraviti za kot nagiba glave 45° * za

posevne reze, in sicer z uporabo nastavnega vijaka (54) in matice

(55), ki se nahajata na nasprotni strani podaljSevalnega roc¢aja (sl.

0).

UPORABA IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli delom pri namestitvi, nastavitvi, popravilu

ali vzdrzevanju izkljugite napajalni kabel iz vtiénice. CISCENJE

* Ko koncate z delom, pazljivo odstranite vse koScke materiala,
ostruzke in prah z delovne mize ter obmocja okoli rezalnega
diska in njegovega zascitnega pokrova.

e Zago najbolie odistite s krtato ali nizkotlaénim curkom
stisnjenega zraka.

e Za Giscenje Zage nikoli ne uporabljajte vode ali kakrsnih koli
kemiénih tekocin.

e Vsirocaji in gumbi morajo biti Cisti.

« Redno Cistite prezracevalne reze, da se motor Zage ne pregreje.

e Vzigalnik vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem za
otroke.

* Zamenjavo napajalnega kabla ali druga popravila sme opravljati
le pooblasceni servisni center.

Redno preverjajte, ali so vsi pritrdilni vijaki in sorniki dobro

zategnjeni. Séasoma se lahko med uporabo popustijo.

ZAMENJAVA REZILNEGA NOZA

Rezalno rezilo je treba zamenjati, ko je stroj nastavljen kot

kotna zaga.

« Potegnite nazaj zaporni zati¢ glave (39), da se sprosti podaljSek.

* Pustite, da se podalj$ek gladko vrne v zgornji polozaj.

« Pritisnite in pridrzite ro€ico za blokiranje drsnega $¢itnika (32).

* Pomaknite drsni zas¢itni pokrov (33) navzgor, odvijte vijak (56) in
odstranite pokrov (57).

e (sl. P), da pridete do pritrdilnega vijaka rezalnega diska (58) (sl.
R).

e Pritisnite in pridrzite gumb za blokiranje vretena (12) (morda
boste morali zavrteti rezalni disk, da se vreteno blokira).

e Z klju¢em odvijte vijak za pritrditev rezalnega diska (58) v smeri
urinega kazalca (levi navoj).

e Sprostite gumb za blokiranje vretena (12) in odstranite vijak za
pritrditev rezila ter zunaniji prirobnik (59).

« Pred montazo ocistite vse dele, ki jih nameravate namestiti.

e Namestite nov rezalni disk tako, da se pritisne ob povrsino
notranjega prirobnika in je centriran na njegovi odprtini

« Namestite nov rezalni disk tako, da so zobje rezalnega diska in
puséica na njem popolnoma poravnani s smerjo, ki jo kaze
puscica na za$¢itni plos¢i.

« Namestite zunanji obro¢ in privijte vijak za pritrditev rezalnega
diska v nasprotni smeri urinega kazalca, medtem ko drzite
pritisnjen gumb za blokiranje vretena (12).

* Pokrov (57) potisnite na mesto in privijte vijak (56).

e Sprostite drsni za$citni pokrov (33) v prvotni polozaj (drsni
zasc¢itni pokrov mora v celoti pokrivati rezalni disk).

* Preverite, ali je drsni za¢itni pokrov (33) v pravilnem poloZzaju in
se prosto premika med dvigovanjem in spus$¢anjem rocice.

Preverite, ali se rezalni disk vrti v pravilni smeri (glejte pusc¢ico

na rezalnem disku in fiksnem zascithem pokrovu). Po

zamenjavi rezalnega diska preverite, ali se prosto vrti, tako da
ga rocno zavrtite.

ZAMENJAVA OGLEJNIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), pregorele ali razpokane ogljikove
Scetke motorja je treba takoj zamenjati. Obe ogljikovi Scetki je
treba vedno zamenjati hkrati.

Ogljene Scetke zamenjajte, ko je stroj nastavljen v delovni
polozaj kot kotna zaga.

« Odvijte pokrove ogljikovih §¢etk (60) (sl. S).

« QOdstranite obrabljene ogljikove $¢etke.
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« Odstranite ves ogljikov prah z nizkotlaénim curkom stisnjenega
zraka.

* Vstavite nove ogljikove krtace (krtate morajo prosto drseti v
drzala za krtace) (sl. T).

e Namestite pokrove ogljikovih krtaé (60). Po zamenjavi
ogljikovih krta¢ pognite motorno zago brez obremenitve in
pocakajte 1-2 minuti, da se ogljikove krtace prilagodijo
komutatorju motorja. Zamenjavo ogljikovih krta¢ sme
opraviti le usposobljeno osebje z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas€eni servisni center

proizvajalca.

TEHNIENE SPECIFIKACIJE

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Napetostna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1600 W
Hitrost rezalnega diska (brez obremenitve) 4800
vrt/min
Zunanji premer rezalnega diska 254 mm
Notranji premer rezalnega diska 30 mm
Razred za$cite 1]
Stopnja zascite 1P20
Teza 15 kg
Funkcija
namizne
Zage
Najvecja debelina materiala za rezanje [ 38mm
Funkcija
kotne
Zage
Obmocje kotnega rezanja 0° do 45°
Obmocje kotnega rezanja +45°
0% x 0° 70 x 150
mm
. . . 45° x0° 70 x 110
Dimenzije materiala, mm
:)izg\‘;%a pod kotom / 457 x 45° 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Univerzalna Zaga
Raven zvoénega tlaka Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Raven zvo¢ne mo¢i Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvo€ne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Raven zvocnega tlaka Lpa in raven zvo¢ne moci Lwa) ,navedeni v
tem priro¢niku, sta bili izmerjeni v skladu z EN 61029-1.

VARSTVO OKOLJA

o Elektriénih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske o

ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih obratih. Informacije

o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
— Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
$kodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavija potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

Druzba ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX
Poland”), s tem obve$¢a, da so vse avtorske pravice do vsebine tega priro¢nika (v
nadaljinjem besedilu: ,Prirocnik”), vkljuéno z, med drugim, besedilom, fotografijami,
diagrami, risbami ter njegovo sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so
zakonsko za$Citene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in
sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen).
Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od
njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez izrecnega pisnega
soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

I1zdelek: Pokosna Zaga

Model: 59G801

Trgovsko ime: GRAPHITE



Serijska Stevilka: 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Prijavljeni organ:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraRe 65; 80339 MUNCHEN; Neméija

Stevilka certifikata o preskusu tipa ES:

M6A 044390 1054

Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema komponent, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih
sprememb, ki jih je izvedel.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivalis¢em ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za sestavo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost podjetja GTX POLAND
VarSava, 9. maj 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUTMHAIIHUTE UHCTPYKLIMK

YHUBEPCAITHA BEPWXXHA PE3AYKA

59G801
BHUMAHUE T[poueTeTe BCUYKM  nNpepynpexaeHus  3a
6e30MacHOCT, WHCTPYKUWUM, WINIOCTPAauuM U  cneumdukaumm,
NPUNOXEeHN KbM TO3U eNeKTPOMHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha
BCUYKM MHCTPYKLMM MO-[0ITy MOXe [a AoBeae [0 TOKOB yAap, noxap
U/MNN CEPUO3HN HapaHSIBaHNSI.
CbxpaHsiBaiTe BCUYKM MpPeaynpexaeHuss WM MHCTPYKUMM 3a
6baeLa cnpaBka.
. OMACHOCT: [pbXTe pbueTe Cu Aaney oT 30HaTa Ha
psisaHe M pexewoTo ocTpue. [ipbXTe ApyraTta cU pbka BbpXy
AOMbIIHUTENHaTa PLKOXBATKa MK Kopnyca Ha ABuratens. Ako
1 ABeTe pblie AbpXaT TPUOHA, Te He MoraT Ja 6baaT HapsisaHu oT
ocTpueTo.
. He npokapBaiiTe pbueTe cu noa aetanna. MNpegnasutensT
Ha HOXa He rnpegnassa MNOTPeGUTENs OT peXelust HOX Moj
netaiina.
. HacTpoiiTe Abn6ounHaTa Ha pA3aHe cnopen AeGenuHara
Ha peTtaina. Mop aetaina Tpsabea Aa ce Bkaa No-mManko oT eauH
nbreH 366 Ha ocTpueTo.
. Hukora He AbpXxuUTe AeTaiina B pbLeTe CY UMK [0 Kpaka
CcU Mo Bpeme Ha psA3aHe. 3akpeneTe feTaina KbMm cTabunHa
noBbLPXHOCT. ToBa e BaxHo, 3a Aa ce CBeAe A0 MUHUMYM PUCKLT
OT HapaHsiBaHe, 3akneLlBaHe Ha OCTPMETO Unu 3aryba Ha KOHTPOI.
. Korato u3BbpluBaTe onepauuu, nNpu KOUTO PeXewwusT
MHCTPYMEHT MOXe fia Brie3e B KOHTaKT CbC CKPUTU kabenu unu
CbC COGCTBEHUS CU KabGen, ApbXTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa 3a
M3onMpaHMTe MOBBbPXHOCTU Ha ApbXKaTa. KoHTakTbT ¢ kaben
oA HanpexXeHwe Lie JoBee A0 TOBA, Ye OTKPUTUTE MeTanHu 4acTn
Ha eneKTPOWHCTPYMEHTa [a CTaHaT Moj HanpexeHue u Moxe Aa
fioBe/ie 10 TOKOB yAiap Ha onepaTtopa.
. Mpy u3BbLPWIBaAHE Ha HAANMbLXHU pa3pe3n BUHArU
u3non3BaiTe HaanbXHa orpaga Wnu npaea Bojaya. Toea
nopobpsiBa TOYHOCTTA Ha psidaHe UM HamansiBa pucka oT
3akneLlBaHe Ha OCTp1eTo.
. BuHaru usnonsBaiiTe HOXOBe C moAxoAsl pa3Mep U
chopma 3a MOHTaXXHUTe OTBOPU. HoxoBeTe, KOMTO He nacsaT Ha
MOHTa)HWUTE TOYKM Ha TPUOHA, LLie Ce U3MECTSIT OT LieHTbpa, KOeTo
LLie joBeae A0 3ary6a Ha KOHTPOn.
. Hukora He usnonsBaiiTe NOBpeAEHN UMM HEMOAXOAALLM
wanbu unu GontoBe 3a HoxoBeTe. Lllanbute n GontoBeTe 3a
HOXOBETE Ca CreuuanHo NPOeKTUpPaHU 3a Baluus TPWOH, 3a Aa
OCUrypsiT ONTUMAarHa NPOM3BOANTENTHOCT U 6e30MacHoCT.
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MPUYMHU W NPEOOTBPATSBAHE HA OTOABAHE OT
OMEPATOPA:
. OTAaBaHETOo e BHe3anHa peakuus Ha 3akneLueHo, 6rokupaHo
VNN HenpaBuMHO — MOAPABHEHO OCTPUE, KOeTo BOAW [0
HEKOHTpONMpyemMo nosguraHe Ha TpuoHa U n3ckavaHe ot /:leTaﬁna
KbM oneparopa.
. Korato OCTPMETO Ce 3aknewm nunu 3acenHe npun 3aaTeapsLy ce
paspes, TO cnupa 1 peakundaTa Ha MOTOpa Kapa MaluHata aa ce
OoTApbNHE Hasad KbM onepaTtopa;
. Ako OCTpUEeTO Ce WU3KPUBWU Unun ce U3KpUBM NO Bpeme Ha
psasaHe, 3bbuTe Ha 3agHuA Kpaﬁ Ha OCTpueTo MoraTt aa ce 3abuaT B
ropHata NoBBbPXHOCT Ha AbPBOTO, KOETO BOAW OO U3CKaYaHe Ha
OCTpWeTO OT pa3pesa u oTckayaHe KbM ornepatopa.
. OTckavaHeTo e pe3ynTaT OT HenpaBwnHa ynotpeba Ha
TpUoHa W/vMnu HenmpasunHW paboTHW Mpouedypy UM yCcroBus U
Moxe pda 6bge usberHato, kaTo ce B3emaT nogxogslmTe
npeanasHu Mepku, U3BpoeHn no-gony:
> [OpbXTe TpuMOHa 3ApaBO C pABeTe pblUe U
no3vMuMoHUpanTe pbuUeTe CU Taka, 4Ye p[a
npoTUBOAEWCTBAT Ha cunata Ha oTKaTa.
MocTaBeTe TANOTO CM OT eAHaTa cTpaHa Ha
OCTpUeTo, HO He B e4Ha NMNHUA C Hero. OTkaTta Moxe
Aa npean3BuKa OTCKadYaHe Ha TpUOoHa, HO cunata Ha
oTkaTa Moxe Aa Gbae KOHTponupaHa oT onepaTtopa,
aKko ce B3emaT NoaxoAsiLum npeanasHn MepKu.
> AKO OCTpUETO Ce 3aKnely Unu pasaHeTo 6Lae
NpPeKbCHATO NO HAKaKBa NpU4uHa, ocsoﬁone're
CnycbKa U 3agpbXTe TPUOHA HENOABWXEH B
MaTepuana, 4oKaTo OCTPMEeTO He Cnpe HanbJIHO.
Hukora He ce onuTBaiTe Aa usabpnate ToMOHa OT
maTepuana unu Aa ro usabpnare Hasaa, [oKaTo
OCTpPUETO € B AABUXEHME, Thi KaTo TOBa MoXe Aa
npeAu3BUKa oTckavaHe. [poBepeTe npuunHaTa 3a
3aKrneLBaHeTo Ha OCTPUETO U NpeanpuemeTe
KOpurMpaluy AeicTBus, 3a Aa S OTCTpaHUTe.
> Mpy1 NoBTOpPHO CTapTUpaHe Ha TpUOoHa
LeHTpUpaiiTe OCTPUETO B Npope3a, Taka ye
3b6uTe Aa He ce 3abuBaT B maTepuana. Ako
OCTPUETO Ce 3aKmneLyun, ToO MoXe Ja ce NoBAurHe unu
[la OTCKOYM OT AeTaiina Npu NOBTOPHO CTapTUpaHe
Ha TPpUOoHa.
> MoanpeTe ronemute naHenu, 3a aa ceeaeTe Ao
YM pUCKa OT 3aK Ha oCTpueTo n
oTckayaHe. [lonemuTe NnaHenu umat CKIMOHHOCT aa
npoBucBaT nof cobeTeeHaTa cu TexecT. MoctaseTe
onopw noz, NaHena ot ABeTe CTpaHu, 6nm3o Ao
NNHUATA Ha ps3aHe 1 oo pbﬁa Ha naHena.
> He n3nonssaiTe 3aTbneHn unu noBpeaeHn
pexelwmn gUCKoBe. HesaToueHuTe unm HenpasuUIHO
HaCTpOeHn pexewin guckose NpuvnHaBaT TeceH
npopes, KOeTo BoAW A0 NPEKOMEPHO TpueHe,
3akneliBaHe Ha gucka n oTcKka4aHe.
> Mpeau aa 3anoyHeTe Aa pexere, yBepeTe ce, Ye
riocToBeTe 3a perynupaHe Ha AbLNGo4nHaTa u
HakKJioHa ca 34paBo 3aTerHaT U 3aKN4YeHn. Ako
HacTpoWKaTa Ha Aucka ce NPOMEHU Mo BpeMe Ha
psisaHe, TOBa MOXe [a AoBeje A0 3aknelsaHe u
oTcKavaHe.
> BbaeTte oco6eHO BHUMATENHU NpU psizaHe Ha
CTEHW UNK1 ApYrv 30HWU, KOMTO He ca BUOAUMM.
M3nbkHaNoTo ocTpue Moxe Aa npopexe npeameTy,
KOETO MOXe [ja AoBefe A0 OTCKavaHe.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NUKTOMPAMU
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EICERe

1. MNpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba n cnaspsainTe
npeaynpexaeHnsiTa U MHCTpyKLMMTe 3a 6e30MnacHOCT, ChabpKalLy
ce B Hero!



2. WsnonssaiiTe nWYHM npeanasHW CpeacTBa (3alWTHM oyuna,
npennasHu cryLuanku, NpaxoBy Macku).

3. VskntoyeTe 3axpaHBallys kaben, npeay Aa UsBbpLUBaTe
KaKBUTO U [ja € AeMHOCTU MO NOAAPBLXKA UMW PEMOHT.

4. ManonsBaiiTe NMYHU NpeanasHn cpeacTBa: 3alUMTHU PbKaBULIM
5. MpepnassainTe ypeaa oT Bnara.

6. He n3xsbpnsiite ypeaa ¢ GutoBuTe oTnagbum

7. DpbxTe feuarta aaney ot ypeaa.

8. Knac Ha sawwmra Il

9. YpenbT 0TroBapsi Ha U3nckBaHusiTa Ha EBponelickus cbos.
10. CepTucbrkaLmMoHeH 3Hak EAC.

11. CepTuhmKaLMOHEH 3HaK 3a yKpauHCKus nasap

LUWPKYNAPHA TPUOH (KOMMOHEHTW)

1. PasgenuteneH knuH

2. MNpepnasuTen Ha pexeLums Auck

3. PabotHa maca

4. MNapanenHa Bogaya

5. MNpo3sopel 3a HabnaeHne

6. 3akntoyBalll 1OCT 3a ycropeaHa Bogaya

7. MpeBkntoyBaTten

8. Brioxka 3a oTCTpaHsiBaHe Ha CTPYXKu

9. MoHTaxHW oTBOPU

10. M3xon 3a CTpyKKu

11. Konuera 3a noeauraHe/cnyckaHe Ha paboTHata maca
12. ByToH 3a 6rnokvpaHe Ha wnuHaena

13. Pexewy anck

14. bonToBe 3a 3akpenBaHe Ha pasaenuTeNHNA KIuH

15. HanpeyHa Bogava

16. HanpasnsBalya npopesa

17. Ckana 3a bron

18. MiHnankaTop 3a brbn

19. Perynupyema pbyka 3a cmkcupaHe Ha TpaHcrnopTmpa
20. KonyeTa 3a chukcpaHe Ha HanpeyHaTta nnbaralya ce YacT
21. Konye 3a chukcmpaHe Ha 3agafeHvs bron

22. Perynupyem TpaHcnoptup

LMPKYNAPHA TPUOH (KOMMOHEHTW)

31.0pbxka

32.3aknto4Ball, NI0CT Ha Nnbaralarta ce npeanasHa peLueTka
33. MNnb3rawa ce npeanasHa peLletka

34. OrpaHnunTenHa rpega

35. Konye 3a 3akntoyBaHe Ha BepTUKaNHMA HaTucKall, noct
36. BepTukanHa ckoba

37.Konye 3a 3aksioyBaHe Ha BEPTUKaNHWS HaTUCKaLL, JI0CT
38. PbkoxBaTka 3a (hMKcMpaHe Ha HakrnoHa Ha rmaearta
39. Bakpensaly, WWMdT Ha rnasata

40. YopnxuTen Ha BbpTALLaTa ce maca

41. 3akpenBall, BUHT 3a yAbIXUTENS Ha MacaTta

42. BbpTsa ce maca

43. Ckana 3a brbi Ha BbpTsLLlaTa ce Mmaca

44. Bnoxka 3a BbpTslla ce maca

45. ByToH 3a 3aknoyBaHe Ha BbpTALlaTa ce Maca

46. Konye 3a 3aknioyBaHe Ha BbpTsllaTa ce Maca

47. [io3a 3a n3cMykBaHe Ha npax

48. Ctonep

49. Perynupall BUHT

50. KoHTpraiika

51. Ckana 3a brbf1 Ha HaKIMOH Ha rnasarta

52. BUHT 3a perynupane Ha brbna 90°

53. lNaiika

54. BUHT 3a perynupaHe Ha brbna 45°

55. laiika

56. BuHT

57. Kanak

58.BonT 3a 3akpenBaHe Ha pexeLuns AUCK

59. BbHLweH dnaxey,

60. Kanak Ha BbrnepogHa yeTka

* Bb3MOXHO € Aa VMa pasnukv Mexay YepTexa 1 AeCTBUTENHWUS
npoaykT

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

* BeptukanHa ckoba 1
e Perynupyem TpaHcnopTup + HanpeyHa Boaaya 1
« [lapanenHa Bogaya
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o Brioxka 3a OTCTpaHsiBaHe Ha CTPYXKN 1
e Tnackauy npbT 1

O3HayeHust BbPXY YCTPONCTBOTO

[ rRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -roAnHa Ha Npou3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPOM3BOACTBO

Y -ROMbIHUTENHO 0603HaYeHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AONbAHUTENHO MapK1paHe

KOHCTPYKLIUA U NPUNOXEHUE

VHMBepcanHaTa TPWOH € npefHa3HayeHa 3a psA3aHe Ha ObpBO U
martepvani Ha AbpBecHa ocHoBa. MaluuHaTa Moxe Aa ce 13nonssa
KaTo maca 3a psidaHe WNW brnoBu TPWOH. Bbbpsata cmsHa Ha
dyHKUMUTE 6e3 13non3BaHe Ha MHCTPYMEHTU yrecHsiBa paboTaTa.
MowHocTTa Ha MalwMHaTa e nNoaxoasila 3a psisaHe Ha TBbpAO U
Meko AbpBo, kakTo v Ha MNAY n dmbponnact. Korato s u3nonasare
KaTo mMaca 3a psasaHe, He pexeTte anyMI/IHIAIZ wnu Opyru UBeTHWU
meTtanu. He Tpﬂ6Ba Aa ce n3nonsea 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a Orpes.
TpuoHbT TpsiGBa Aa Ce M3Non3Ba CaMo C MOAXOASLLUM pexeLum
[AvcKoBe € 3b6U € kapBuaHW HakpalHULW. YHUBEPCANHUSAT TPUOH €
npegHasHayeH 3a neku pabotm B CepBM3HWM  paboTURHULK,
PEMOHTHM WU CTPOUTENHU paﬁom, KakTo M 3a BCWUYKM BMOOBE
pomaluHu pemoHTy (DIY).

MawmuHaTta He TpﬂGBa Aa ce u3nonsBa 3a uenu, passiuyHu oT
Te3u, 3a KOUTO e NpeAHa3Ha4eHa.

OMUCAHME HA UNIOCTPALIMUTE
HomepaumsaTta no-aony ce oTHacs 3a KOMMNOHEHTUTE Ha MallnHaTa,
noKasaHu Ha UrKCcTpaumumnTe B ToBa PbKOBOACTBO.

MOAroTOBKA 3A YNOTPEBA

ﬂpe,qvl 4a MU3BbpLIBaTe KAaKBUTO M Oa € MOHTaXHU wunu
perynupawm paboTi no yHuBepcanHara TPUOH, ce yBepeTe, Ye
TS € U3KITHYeHa OT eNneKTpo3axpaHBaHeTo.

MOHTUPAHE HA YHUBEPCAINHUA TPUOH HA PABOTEH CTON

MpenopbyBa ce TPMOHBT Aa Obae 3akpeneH kKbM paboTHa Maca unm

CToViKa, KaTo Ce U3Non3BaT MOHTaXHWUTE OTBOPM (9), NpeaABUAEHN B

ocHoBaTa Ha TpuoHa, koeTo ocurypsea GesonacHa pa6ota u

enMMUHMPA prCcKa OT HEXENaHo ABIKEHUE Ha MalLMHaTa o Bpeme

Ha ynotpe6a. MoHTaXHUTe OTBOPY Ca NpeAHa3Ha4YeHn 3a BUHTOBE

C AvamMeTbp 8 mm € nnocka wunu LectorpamHa rmaea. [lpu

MOHTVpaHe Ha TPUOoHa KbM MrloTa Ha paboTHaTa Maca ce yBepeTte,

Ye:

¢ MoBbpXHOCTTa Ha paboTHaTa Maca e paBHa 1 YncTa.

¢ BuHTOBeTe ca 3aTerHaT paBHOMEpHO U 6e3 npekomepHa cuna
(dukcupalumTe BUHTOBE TpsibBa Aa 6baaT 3aTerHat Taka, ve aa
He MPUYUHAT HanpexeHve unu Aedopmauusi Ha ocHosaTta). B
criyyail Ha MPEKOMEPHO HarpeXeHue CblUecTByBa PUCK OT
HarykBaHe Ha OCHoBaTa.

TPAHCMNOPTUPAHE

Mpean TpaHcnopTMpaHe Ha MaluMHaTa, M3MbIHETe crieAHUTe

CTBLMKK:

¢ [locTaBeTe MaluMHaTa B NOMOXEHWE 3a LIMPKynsip.

¢ MpeHeceTe MaluMHaTa, KaTo AbPXVUTE OCHOBATa C ABETE pbLie

PABOTA / HACTPOWMKM
Mpeaun na M3BbLPLIMTE KAKBUTO M Aa € HACTPOWKMN Ha BepykHaTa
TPUOH, Cce yBepeTe, Ye TA € MU3KMOYeHa  oOT

enekTposaxpaHBaHeTo. 3a ia ce rapaHTMpa Ge3onacHa, TouHa
¥ echbeKTUBHA paboTa Ha BepykHaTa TPUOH, BCUYKM NpoLieaypu
no HacTpovika TpsibBa Aa 6bAaT M3NBIHEHN U3LATIO.

Criep KaTo BCUYKM MPOLIEAYPU NO HacTPOIAKa U perynupaHe ca
3aBbpLUEHN, yBepeTe ce, Ye BCUYKM KITIoYOoBe 3a perynupaHe ca
oTcTpaHeHu. MpoBepeTe Aany BCUYKM KPEMeXHU erleMeHTH ca
3ApaBo 3aTerHaTtu.

Mpu u3BbpLIBaHe Ha NpoueAypuTe MO HacTpoika npoBepeTe
Aany BCUYKN BLHLUHM KOMNOHEHTH (hyHKLIMOHMPAT NpaBUIHO 1
OTroBapsiT Ha BCUYKM YCNOBMs, HEOGXOAMMM 3a NMpaBuUNHaTa
pabota. Bcsika nsaHoceHa unu noBpefeHa YacT Tpa6ea aa 6Lae
nogMeHeHa oOT KBanuduUMpaH MepcoHan, npeau pa
u3nonssare BepyKHaTa TPUOH.

3ABEJIEXKU 3A PE3AHE



e Cnep npuknioyBaHe Ha BCsika HAacTpolika ce npenopbyBa fa ce
M3BBPLLUN NPOBHO ps3aHe, 3a fa ce NpoBepy NPaBUIHOCTTA Ha
HacTpoukaTa 1 Aa ce NPoBEPAT pa3mepuTe.

o Cnep BKNOYBaHE Ha TPUOHA M34aKaMlTe, [JOKATO PEXELLMAT ANCK
[IOCTUrHe MaKkcUManHaTta Cu CKOPOCT Ha MpaseH xof; easa
TOraea 3arno4vyHeTe pA3aHeTo.

e [o-gbnrute napyeta matepuan TpsibBa fa GbaaT 3akpeneHu, 3a
[la ce NpefoTBPaTU NalaHeTo UM B Kpasi Ha psisaHEeTo (Hanpumep
C nomoLyTa Ha porkosa onopa).

. E'b/:leTe 0COGEHO BHUMATENHU npu 3ano4BaHeTo Ha pﬂSaHeTO!

e [pu psizaHe Ha ObpBEH MaTepwarn, KOWTo e Gun WanonasaH
npeau ToBa, ce yBepeTe, Ye B HEro HAMa Yyxav npeameTn KkaTo
NUPOHK, BUHTOBE U Ap.

e VI3vakaiite, AOKATO PeXELUMsaT AMCK Cnpe HanmbiHO, Npean Aa
OTCTpaHWUTe OTPsi3aHUTe napyeTa mMaTepuann.

e BuHaru APBXTE OCHOBHATa 4YacT Ha ,CleTaI;lJ'Ia. Hukora He APBXTE
YacTTa OT MaTepuana, KoAaTo ce pexe.

M3MNON3BAHE KATO MACUBEH TPUOH

OTCTPAHSABAHE HA NMPAX

3a Aa npefoTBpaTUTE HATPYNBaHETO HA CTPYXKU U [a ocurypute

MakcumarsriHa Nnpou3BOANTENHOCT:

e [loBAMrHeTe pamoTO Ha TPUOHa 4O MakcumanHaTta My ropHa
no3numna, Kakto rnpu vrinosBu TPUOHW.

e [locTaBeTe Brioxkarta 3a OTCTPaHsiBaHe Ha CTPYXkU (8) Bbpxy
BbpTHALlaTa Ce maca
(42) Ha brnosaTta UMpKynsipHa TPMOH, Taka Ye Aa ce 3akpenu B
ukcaTopuTe.

e CnycHeTe 1 (byKcypanTe pamoTo Ha TPMOHA B MOMOXEHWUETO 3a
LMpKynsap.

o CBbpXETE BrioXKkaTa 3a M3CcMykBaHe Ha npax (8) kbM NpoMuLLNEH
npaxocMykay, KkaTo W3nonseate Alo3aTta 3a M3CMyKBaHe Ha
CTPYXKU
(10).

MPOBEPKA HA HACTPOMKATA HA PA3[ENBALUMA KIUH
Paspenawmat knuH (1) Tpsa6Ba Aa 6bAe MOHTMpaH Taka, Ye
pa3cTosiHMeTO Mexay p Aunck (13) 1 pa3gensAwms KnuH
(1) e Mmexay 3 1 5 mm (pa3aenuTenHUAT KNUH TpsiGBa Aa 6bae
NO3ULMOHMPaH TOYHO BbPXY HaAnbXHaTa OC Ha pexewus
Auck) (cwur. A). Mo3numunaTa Ha pa3aenuTenHuA KNuH TpadBa aa
ce nNpoBepsBa crief BCsika CMsiHa Ha pexeLLusi AUCK.

NPEONA3UTEN HA PE3b4YHUA OUCK

MpepanasutenAaT Ha pexewwus puck (2) TpAa6sa pa 6bae
MOHTMpaH TaKa, 4Ye fAa ce noBAWra Npu nojAaBaHeTO Ha
MaTepuana KbM pexelyusi auck (13) n ga naga ceo6ogHo, cnep
KaTo MaTepuansT e 6un oTpsA3aH.

MOHTAX HA NAPANENHATA BOAELLA PENICA

e [nb3HeTe MOHTaxHaTa 4acT Ha ycrnopegHata Bopaya (4) B
HanpaensBalaTa WiHa Ha paboTHaTta maca (3).

e Hactpoite ycnopegHaTa orpaga (4) B xenaHaTta nosvuumsi
(n3nonsgaiikn ckanarta v nposopeua 3a HabniogeHue (5)) u A
3akpeneTe C NnocTa 3a 3aknouBaHe Ha ycnopeaHaTa orpaga (6)
(cpur. B).

« [penopbyBa ce fa ce Hanpasu NPo6HO psidaHe, Aa ce N3MEpPU 1,
ako e Heo6XoAMMO, fja ce perynupa ycrnopeaHaTa Bogaya. 3a ga
ce NpefoTBpaTU 3akKneLBaHe Ha AeTanna, ycrnopegHaTa sogada
(4) moxe fja ce npemecTBa Mo AbMKUHa cnep pasxnabsaHe Ha
BWHTa 1 KONYETO 3a (hMKCUpaHe Ha ycriopeaHaTta Boaava.

BKIMIOYBAHE / U3KMIOYBAHE

HanpexeHueTto B enekTpuyeckata Mpexa TpA6sa naa
CbOTBETCTBA Ha HamnpeXeHMeTo, NOCOYEeHO Ha Tabenkarta C
TeXHUYECKUTE XapaKTepUCTUKMU Ha TPMoHa. TPUOHBLT MoXe Aa
ce BKIIOYBa CaMO KOraTo MaTepuantT, KOWTO Le ce pexe, He ce
Hamupa B 6nM30CT A0 pexeLins AUCK.

BkniouBaHe — HaTucHeTe GyToHa ,,|“ Ha npesknioyBaTens (7)
(pur. C). WU3knwuBaHe — HaTucHere OyTtoHa ,,0“ Ha
npeBknoyBaTtens.

PEIMYNIMPAHE HA AbNIBOYUHATA HA PE3AHE

« Pa3sxnabeTe, kaTo 3aBbPTUTE KONYeTaTa 3a NoBAUraHe/crnyckaHe
Ha paboTHaTta maca (11),

e Hactpoite pabotHata maca (3) Ha xenaHata AbnbounHa Ha
psizaHe.

* 3akpeneTe B U3BpaHaTa No3uLWS C MOMOLLTA Ha KonyeTaTa 3a
noeauraHe/cnyckaHe Ha pabotHata maca (11) (cpur. D),
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BbaMOXHO e [Ja npeMecTuTe JocTa Ha  KomyeTo  3a
noeauraHe/cnyckaHe Ha pabotHarta maca (11), kaTo ro usgbpnare
Hasap 1 ro oceo6oauTe.

TpuoHbT TpAGBa Aa 6bAe NO3MUMOHMpaH Taka, 4Ye Han-
BMCOKaTa ToYKa Ha pexelius AUCK Aa M3NMbKBa Neko Hag
NOBBLPXHOCTTa Ha MaTepuana, KOMTo ce pexe.

PA3AHE MObIMbAl C TMNOMOLWTA HA PEMYJIMPYEMUA

TPAHCMOPTUP

PerynupyemmsiT TpaHCMopTUp e MOHTMpaH OT fisieaTa cTpaHa Ha

paboTHaTta maca.

« [pemaxHeTe ycriopegkata (4) ot paboTHaTa maca (3).

o [locTaBeTe BoAaya 3a perynvpyemusi TpaHcnopTup (22) B croTa
3a Bofava (16).

e 3akpeneTe HanpaBnsBaljaTa LUMHA 3a HanpeyHo psisaHe (15)
KbM perynupyemus TpaHcrnopTup (22) c nomowta Ha
3akroYBaLLMTe KONYeTa 3a HarnpaensiBallaTa W1Ha 3a HanpeyHo
ps3aHe (20), HaCTPOMTE XKeNaHUs bIbI Ha psi3aHe C MOMOLLTa Ha
‘brrosata ckana (17) v ro oukcvpanTe ¢ KonyeTo 3a uKeupaHe
Ha brona (21).

e 3akpeneTe BbIMOBUS OrpaHnYuTen (22) ¢ NOMOLLTa Ha KOn4eTo 3a
ukeupaHe (19)

e (cpur. E).

e [loctaBeTe HanpeyHaTa Bogava (15) Taka, Ye Aa He Bnu3a B
KOHTaKT C pexeliusi AUCK (HampeyHaTa BoAaya Moxe fa ce
npemecTBa).

e [llpean pa mycHeTe TpUOHa, MpoBepeTe Aanu HanpevHata
Bogaya (15) e Ha pa3cTosiHMe OT OKOJI0 2 CM OT peXeLuust ANCK.

e [lpuTucHeTe 3apaBo AeTalina KbM HanpeyHaTta Bogaya (15).

e BknioyeTe TpUoHa U NpuaBMXeTe AeTaina KbM pexeLums Anck,
3a Aja HarnpaBuTe pa3pesa.

BuHaru npuaBukBaiTe MaTepuana, KOWTO Le ce pexe,

AOCTaTbLYHO Hanpep, Taka Ye pa3pe3bLT Aa MOXe Aa ce HanpaBu

C ejHO ABUXeHMe.

Mpu u3BbLPWIBaHE Ha HaMpeYHW pa3pesn He WU3non3BanTe

ycrnopeaHUs orpaHNyYMTEN KaTo OrpaHNYMTeN Ha AbIDKMHATa 3a

pexxeMusi MaTepuarn, Thil KaTo OTPA3aHUAT MaTepuan Moxe Aa
ce 3aKneLuy Mexay yCrnopeaHus OrpaHNymUTen U pexeLums AMCK

W [a npeau3BMKa oTCKayaHe.

M3BBLPLUBAHE HA HAQBIHKHUN PE3U

Ha,CUTb)KHVIﬂT paspe3 BKM4YBa psA3aHe Ha wmartepuana Ao

Heoﬁxo,qmmaTa LUMpUHa NO uanata My AbibKuHa.

e Hactponte ycnopegHus orpaHwuuTen (4) Ha Heobxogumata
LUMPUHA Ha psi3aHe.

e CrapTupaite TpUOHa W M34yakanWTe, [OKATO PEXELMsT AUCK
AOCTUTHE MakcumMarnHaTta Cu CKOPOCT Ha BbpTeHe.

e [puTucHeTe MaTepmana kKbM ycnopeaHvsi orpaHnyuten (4) u ro
nuatnackanTe Kbm pexewmsa OUCK, O0KaTo AOCTUrHe Kpas Ha
pasgenutenHua Hox (1) (u3non3BaiiTe Tnackaya, koraTo
paboTuTe B HenocpeacTBeHa 6rmM3oCT A0 pexeLLms AUCK).

o OcraBeTe 0TpA3aHNsA MaTepuan BbpXy paboTHaTa maca, AoKkaTo
pexeLwmnaT AUCK He Cnpe HanbfHO cre U3KI4YBaHe Ha TpUoHa.

Cnep Bcsika HacTpoWKa ce NpenopbyBa Aa ce HanpaBu Npo6Ho

psizaHe, 3a AAa ce NPOBEPYM Aanu HacTpoiikaTa e npaBunHa. Mpu

pA3aHe 3acTaHeTe OT eAHaTa CTPaHa Ha JIMHUATA Ha psA3aHe.

PE3AHE HA MAJIKU NAPYETA MATEPUAN

e Hactpoiite ycrnopegHus orpaHnuuten (4) Ha nogxogsiwiata
WwpuHa Ha pAasaHe.

e [lopaBaiiTe maTtepuana ¢ AeTe pbue. B HenocpencTBeHa
6nm3oct A0 pexewna AOUCK BUHaru wnanonsgante 6yTaJ‘IOTO
(BKJ'IIOHEHO B KOMI1J'IeKTE) 3a NpuaBwxBaHe Ha matepuana unm
AONBAHUTENHO nanonssamnte napye ObpBO, 3a Oa NpuUTUCcHeTe
pexeLlus matepuan KbM ycrnopeaHvsi orpaHuanTen (4).

e BuHarv nopasaiiTe mMaTepuana, KOUTO ce pexe, [0 Kpas Ha
pasgenuTenHus Hox (1).

an psisaHe Ha KbCU U TeCHU nap4yeTa maTtepuan, Tnackawarta

npbyKa TpﬂGBa Aa ce u3nonsBea OoT Ha4anoTo Ha psi3aHeTo.

MU3MON3BAHE KATO TPUOH 3A HAKIMOH

PABOTA C YOBIMKUTENHUA PBKAB (FNABA)

YObMKUTENHUST pbkaB MMa [Be No3vLuu: ropHa u JornHa. 3a ga

ocsoboauTe rnaeaTa OT 3akflo4eHaTa [ofiHa NnosuLms, nocTbneTe

KaKTo creasa:

e Caanete ycrnopegHus Bogay (4)
orpaHuuuTen (22).

e HatucHeTe neko Apbxkata (31) 1 5 3aapbXKTe HaTUCHaTA.

n perynupyemusa brnoe



e W3pbpnaiiTe Hasap cukcupalums WudT Ha rmasata (39), Taka
Ye TOW a U3nese OT OTBOPA 3a (huKcHpaHe.

e 3apbpTeTe dukcupalma WMdT Ha rnasata (39) Ha®u ro
ukcupainTe B ToBa nonoxexue (dwur. F).

e HaTucHeTe nocra 3a 3akrnioyBaHe Ha Nnb3aralms ce kanak (32).

e [logkpeneTe pamoTo Ha cTpenarta, AoKaTo ce nosawura Ao
FOPHOTO CU MOJIOXEHMeE.

e 3aKknioyBaHeTo Ha PamMoTO Ha cTpenaTta B AOMHOTO MOMOXeHue
ce U3BbPLLIBA B 06paTeH pef CNpsiMO OTKIIOYBAHETO, crej, kaTo
MbPBO Ce 0CBOGOAW NTOCTHLT 3a 3akIo4BaHe Ha MTbarallyst kanak
(32).

BEPTUKAITHA CKOBA

BeptukanHara ckoba (36) Moxe fja ce MOHTUpa OT BCsika CTpaHa Ha

ocHoBaTa Ha TpMOHa U MOXe [a ce perynupa W3usno cropes

pa3mepa Ha MaTepwana, konuto ce pexe. He paboteTte ¢ TpuoHa,

OCBeH ako He ce M3non3ssa BepTukanHara ckoba (dur. G).

e Pasxnabete 3aknoyBalms GYTOH Ha pamMoTO Ha BepTUKanHaTta
ckoba (35) oT cTpaHaTa, KbAeTo Le ce MOHTUpa BepTuKanHaTa
ckoba.

« [loctaBeTe BepTukanHata ckoba (36), kaTo s BkapaTe B oTBOpa
B OCHOBaTa Ha TpU1oHa.

« Cnep kaTo no3uuusiTa Ha pamoTo Ha BepTUKanHaTa ckoba (36) e
HacTpoeHa criopeq AeTaiina, 3aTerHeTe 3akrioysalLmns 6yToH Ha
pamoTo Ha BepTukanHarta ckoba (35).

e 3aterHeTe 3aknioyBalms GyTOH Ha BepTukanHata ckoba (37),
Taka Ye TS fja NnpuTMCKa JeTaina KbM OCHOBaTa Ha TPUOHA.

« [lpoBepeTe pganu mMaTepuanbT e 3ApaBo 3aTerHar.

3a pa ocurypute onTUManHa 6Ge3onacHocT, BUHaru

3aKkpenBaiTe MaTepuana, kouto ce pexe. He pexere

MaTepuanu, KOUTO ca MpekarieHo Marnku, 3a ga 6baar

3aKpeneHu.

MOHTWUPAHE / OEMOHTUPAHE HA YOBLIMKUTEMUTE HA

BbPTAWATA CE MACA MoHTUpaHeTo Ha AOMbAHUTENHU

yOBIMKUTENN Ha BbPTSLLATa Ce Maca yBennyaBa paGoTHata 1

MOBBPXHOCT, KOETO 3HAYUTESTHO yrecHsiBa paboTaTa npu psisaHe Ha

no-Abnrv AeTannn. YAbIMKATENUTE Ha BbpTsllata ce maca ce

MOHTWpAT OT fisiBaTa 1 AsicHaTa CTpaHa Ha OCHOBATa Ha TPUOHa.

* Pa3xnabete GonToBeTe 3a hMKCMpaHe Ha yabImKUTENUTE Ha
MmacaTta (41).

o [locTaBeTe NpbTUTE Ha YALMKUTENUTE Ha BbpTALLATa ce Maca
(40) B OTBOPUTE B OCHOBATa Ha TPUOHA.

e Hactpointe xenaHaTa AgbkuHa W 3aTerHeTe GonToBeTe 3a
huKerpaHe Ha yabmkuTenuTe Ha macata (41).

e [leMOHTMpaHETO Ce U3BbLPLUBA B 06paTeH pef Ha MOHTaXa.

OTCTPAHABAHE HA NPAX

Ako e HeobGxoaum no-edeKTUBEH MeTo[ 3a OTCTpaHsiBaHe Ha
KaHL|eporeHH! npaxoBe, KOUTO ca 0cobeHO onacHu 3a 3apaBeTo,
CBbpXeTe Mapkyya 3a OTCTpaHsiBaHe Ha mnpax KbM Ato3ata 3a
oTcTpaHsBaHe Ha npax (47) (cour. H).

MPOBEPKA W PEIMYIMPAHE HA HACTPOMKATA 3A

OBbNBOYMHA HA PE3AHE

Mpeaun ga 3anoyHeTe pa6ota, e 3aAbIKMTENHO Aa NpoBepuTe

HacTpoMKaTa 3a MakcMmanHa AbLnoouYnHa Ha psisaHe, 3a Aa ce

yBepuTe, Ye peXelmsT AUCK He BNM3a B KOHTaKT C OCHOBaTa Ha

TpuoHa. * HacTtpovite BbpTAwata ce maca (42) v yabrkUTenHus

pbkas B nonoxenue 0° .

e CrnycHeTe yABLIKUTENHUS MOCT U O 3aApbXTe B [OMHOTO
nonoXxeHue, kaTo ro onpeTe Ha orpaHuuuTens (48).

e 3aBbpTeTe pexelms OUCK C pbka, 3a [Ja ce yBepuTe, ye ce
[BWXU CBOGOAHO.

« [IpaBunHaTa HacTpoiika 3a nbnHa Abnbo4YnHa Ha psizaHe Tpsbea
[a rapaHTupa, Ye pexeLLusiT AUCK MPOHUKBa 5 mm nop ropHata
MOBBPXHOCT Ha BbpTALaTa ce maca (42) (cwmr. ).

e AKo HacTpolikaTa e HenpaBurHa, 3aBbpTeTe perynupalums BUHT
(49) (HansBO WNWM HafgsCcHO), criep KaTo MbpBO pasxnabure
KoHTprainkata (50), gokaTo ce MOCTWUrHe xenaHata AbnbouvnHa
Ha psizaHe (cwmr. J).

e Cnep HacTpouvkaTa 3aTerHete perynupawms BUMHT (49) ¢
KoHTprankara (50).

BKIMIOYBAHE / U3KIMIOYBAHE
HanpexeHueto Ha enekTpuueckata Mpexa Tps6sa paa
CLOTBETCTBA Ha HanpeXeHWeTo, NOCoYeHO Ha Tabenkata ¢
TEeXHUYECKMTe XapaKTepUCTUKMU Ha TpUoHa. TPUOHBLT Moxe Aa
ce BKIOYBA CamMO KOraTo pexewusT OUCK He [OOKocBa
MaTepuana, KOWTO Lie ce pexe.
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BkniouBaHe
e HatucHete 6yToHa ON (7). U3kniouBaHe
e HatucHete 6yToHa O Ha npeBkrtouBaTens (7).

Ps3aHe Ha TeCHM napyeTa MaTepuan

PsizaHeTo ce u3nonasa rmaBHO 3a TECHW NapyeTa matepuan. Mpeau

[a 3arno4HeTe Ja pexeTe, ce yBepeTe, Ye KOM4eTo 3a 3akroyBaHe

Ha BbpTEHETO Ha MacaTa (46) 1 NoCTbT 3a 3akoYBaHe Ha HaknoHa

Ha pexeluus auck (38) ca agpaBo 3aTerHaTu.

e 3akpeneTe MaTepuana BbpXy BbpTsllata ce Maca,
B3eMeTe NpeaBu/ HeroBuTe pasmepu.

e HacTpoiite xenaHus bren Ha pasaHe.

o OTkIloYeTe yABMKUTENHUS PbKaB U NpeAnasuTenst Ha pexeLLust
[VCK.

e HaTtucHete 6yToHa 3a crapTupaHe (7) (M3yakante, AokaTo
peXewWusT AUCK [OCTUTHE MaKkCMMariHata CuU CKOpOCT Ha
BbpTEHE).

o BaBHO CrycHeTe pamoTo Ha CTpernara ¢ NMoMolLTa Ha ApbxXkaTa
(31) 1 n3BBpLLETE psi3aHETO, kaTo NpuUnaratTe ymMepeHa cuna.

e VI3knioveTe TPUOHa W U3YakanTe, AOKaTO PEXeLUMAT AUCK cnpe
HamnbIHO.

e bBaBHO noBAUrHeTe yABLIDKUTENHWUS pbkaB Harope. AKO He cTe
3aTerHanu [OCTaTbYHO KOMYeTO 3a 3akno4yBaHe Ha
BbpPTEHeTO Ha MacaTa, ToBa MoOXe pJa pAoBeae Ao
HeoyakBaHO NpUABMKBaHE Ha pexewus AUCK BbpXy
ropHaTta MOBBLPXHOCT Ha MaTepuana, KOeTo Cb3faBa PUCK
onepaTopbT Aa 6'bAe yaapeH oT napye martepuan.

HACTPOWKA HA BLPTALLATA MACA 3A BITOBO PE3AHE
BbpTawara ce maca (42) nossonsiBa psisaaHe Ha matepuana nog
BCEKM BMbA OT MepneHaukynspHa nosvuns Ao ““Hansso wmm
HagsiCHO.

e V3gbpnainTe Hasaz u 3aBbpTeTe hukcmpalLms WudT Ha rnasaTta
(39), koeTo No3BonsiBa Ha PaMOTO Ha CTpenarta Aa ce NoBaurHe
6aBHO 10 TOPHOTO NOMOXEHME.

e Pasxnabete kon4eTo 3a 3aknoyBaHe Ha BbpTALLATa ce maca
(46).

e HaTtucHeTe ByToHa 3a 3aknouBaHe Ha BbpTsALLaTa ce Maca (45)
1 HacTpoliTe BbpTALLaTa ce Maca (42) Ha XenaHus bron cropeg
ckanata 3a bInn Ha BbpTAaLwara ce maca (43) (dwr. K).

e 3aknioveTe, KaTo 3aTerHeTe KOMYETO 3a 3akfioyBaHe Ha
BbPTEHETO Ha BbpTAlaTa ce nnatdopma (46). BepTawara ce
nnatdgopma (42) uma cepusi oT 3b6LM 3a 6bP30 HacTpoiiBaHe Ha
YeCTO M3MoN3BaHN bIMW. ToBa ca Hal-4eCcTo U3NON3BaHNTE bINn
na pasave (¢ %%, 225 3 % jangso / HagacHo). Beska
HacTpoika Ha brbfa Moxe fa 6bae npeunsHo perynvpaHa c
nomoLLTa Ha ckanara 3a b1 Ha BbpTsiliaTta ce maca (43), KosiTo
e kanubpupaHa ¢ cTbrku oT 1 rpagyc. Bbnpeku Ye ckanata e
[0CTaTbYHO TOYHA 3a MOBEYETO 3aau4n, BCe Nak ce npenopbysa
[la NpoBepUTe HacTpoiikaTa Ha brbfa Ha psisaHe € MoMoLLTa Ha
TPaHCMOPTUP WK APYT UHCTPYMEHT 3a U3MEepPBaHE Ha brmu.

Korato u3nonsearte ¢yHKUMATa 3a O6bP30 HacTpoWBaHe Ha

CTaHOapTHU BbIMK, ¢ukcaTopbT TpsiGBa Aa ce uye, Ye e

3alpakHan Ha MsicTo.

HACTPOWKA HA PAMEHATA (FTABATA) 3A PE3AHE 10 YIbJl
PamoTo Ha cTpenata Moxe [a Ce HaknaHs Noj BCeKM brbll B
nAvnanasoHa ot %'go **’(HanaBo) — 3a pasaHe noa brbN (dur. L).

e V3gbpnante Hasag dukcvpawms wudT Ha rmasarta (39), 3a ga
ocBoboauTe pamoTo Ha cTpenara v fa My nossonute 6aBHo ga
ce NoBAUrHe 0 roOpHOTO NOSIOXKEHME.

e Pa3xnabete nocrta 3a uKcMpaHe Ha HaknoHa Ha rnasaTta (38).

e HakrnoHeTe pamoTO Ha CTpenaTta HansiBo [0 XenaHus brbf,
KOMTO MOXe [la ce MpoyeTe Ha ckanaTa 3a brbfl Ha HaKMoH Ha
rnasarta (51) (cour. M).

e 3arerHeTe nocTa 3a puKcMpaHe Ha HaknoHa Ha rnasara (38).

Ako e HeobxoauMo Aa ce perynupar v ABaTa brbna (B ABeTe

PaBHMHU, XOPU3OHTarHa W BepTMKanHa) 3a KOMGMHMpaHO

pA3aHe, LIbABLT HAa HAKMOH BUHarM TpsabBa Aa ce HacTpoWBsa

npbEB.

NPOBEPKA W PEMYNUPAHE HA NEPNEHAUKYNAPHOTO
NONMOXEHUE HA PEXELLIMA AUCK CMPAMO BbPTALLATA CE
MACA.

3a fa ce rapaHTVpa NpeuusHo psidaHe, NpPoBEpeTe OCHOBHUTE
HaCTPOWKN Ha TPUOHa cref onpefeneH nepuoa Ha ynotpeba u rm
perynupainTe, ako e HeobxoaMmo

e Pa3xnabete nocrta 3a uKkcMpaHe Ha HaknoHa Ha rnasaTta (38).

KaTo



e [lpemecTeTe rnaBata B  KpaWHaTa AscHa  NosuuLms
(NepneHauKynsapHO Ha BbPTALLATa Ce Maca) U 3aTerHete Jiocta
3a hMKCMpaHe Ha HakrnoHa Ha rnaearta (38).

e Pasxnabete konyeTo 3a (uUKCMpaHe Ha BBLPTEHETO Ha
BbpTALaTa ce Maca (46).

e [locTaBeTe BbpTAWATA ce nnatgopma (42) B nonoxexne 0%
3aTerHere KON4eTo 3a MKcMpaHe Ha BbpTeHeTO (46).

e HaTucHeTe nocta 3a 3akriouBaHe Ha nnbaraliata ce npeanasHa
peleTka (32) 1 cnycHeTe rnaBaTa Ha TPMOHA [0 Haii-HuckaTa 1
nosnuus.

e [lpoBepeTe (C NomoLLTa Ha M3MepBaTeNieH UHCTPYMEHT), Aanu
pexewWmsT OUCK e NepreHavKynsapeH Ha BbpTslaTa ce maca
(42).

Mpu n3mepBaHe ce yBepeTe, Ye U3MEPBATENHUAT UHCTPYMEHT

He JOKOCBa 3b6UTe Ha pexXeLunsi AUCK, Tbi KaTo U3MepBaHeTo

MoxXe Aa 6bAe HeTo4HO nopaau aebenuHaTta Ha kap6uaHaTa

BriOXKa.

AKO U3MEPEHUSAT bIbM He e 90%, e HeoBxoaMMa HacTpouka, KosTo
ce 13BbPLLBA, KaKTO crieaBa:

e HakrnoHeTe rmaBaTa HansiBo.

e 3aBbpTeTe perynupaiums BUHT (52) No YacoBHUKOBATa CTpernka
unu obpaTHo, 3a Aa YBeNWYWTE UMW HamanuTe brbra Ha
HaknoHa Ha rnaBara. 3akpeneTe ¢ koHTprainkaTa (53) (dowmr. N).

o Criea kaTo pexeLLmsT ANCK € NO3NLMOHMPaH neprneHanKynsipHoO
Ha BbpTsAllaTa ce Maca, OCTaBeTe rnasaTa [a Ce BbpHe B
FOPHOTO MOJIOKEHME.

Mopno6Ha HacTpoiika TpsibBa Aa ce U3BbPLUM U 3@ BIbS HA HAKMOH

Ha rnasata ot 45° '3a HaknoHeHM paspesu, kaTo ce W3nonasat

perynupawmsi BuHT (54) u raiikata (55), pasnonoxeHun ot

NPOTUBOMNONOXHATa CTpaHa Ha yabmkuTenHus nocr (¢wr. O).

EKCIMNOATALIMA N NOAOPBXKA

Mpeau ga u3BbplIBaTe KAKBUTO M Aa € AENHOCTU MO MOHTaX,

HaCTpOﬁKa, PEeMOHT Unu noaapbLXKKa, U3BageTe 3axpaHBawma

kaben ot koHTakTta. MTOYUCTBAHE

. Cnep, KaTo npukni4vnTe C paﬁoTaTa, BHMMaTenHo OoTCcTpaHeTe
BCUYKM NapyeTa matepwuan, CTPYXXKU 1N npax ot paGOTHaTa Maca
1 30HaTa OKOIO PEXeLLMs ANUCK U HEeroBaTa NpeamnasHa peLueTka.

e Hait-pobpe e TpuOHBLT [Ja ce MoyucTBa C YeTka unn C
HWUCKOHaropHa CTpys CrbCTeH Bb3ayX.

e Hukora He u3nonssante BOOA UMW XMMWYECKU TEeYHOCTU 3a
no4ymcTeaHe Ha TpUOHa.

o [loagbpxante BCULKN OPBXKA U KOMYETa YNCTK.

e [louncTBalTe pefoBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM,
npepoTepaTuTe NperpsBaHe Ha ABuUraTtens Ha TpuoHa.

e BuHaru C'bXpaHSlBaI;lTe BepmxHaTa TPUOH Ha CyXO0 MACTO,
HEAOCTBNHO 3a Aeua.

* [MoamsHaTa Ha 3axpaHBalLus kaben unu Apyru peMoHTH Tpsitea
ia ce U3BbPLUBAT CamMo OT OTOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTBP.

PEAOBHO npoaepnBaﬁTe Aanuv BCUYKKU 3aKpenBawu GonToBe U

BUHTOBE ca 3aTterHatu. C TeyeHue Ha BpemMeTo u npu yno‘rpeﬁa

Te MoraT fa ce pa3xnabar.

NOAMAHA HA PE3ELIA

PexelymsaT auck Tpsa6Ba fga ce CMeHsi, KoraTo MaluMHarta e

HaCTPOEHa KaTo TPMOH 3a HaKMOHHU pa3pe3n.

e V3pbpnanTe Hasag dukcupawms wudT Ha rmasara (39), 3a Aa
ocBo6oaUTE YABIKUTENTHUS NTOCT.

e [lo3BoneTe Ha YABLIDKUTENHWS JIOCT Aa Ce BbpHe MNaBHO B
FOPHOTO CU MOJIOXEHME.

e HaTucHeTe v 3afgpbxTe nocTa 3a 3akfioyBaHe Ha Mibaraljata
ce npeanasHa peletka (32).

e [Inb3HeTe nnb3rawarta ce npeanasHa peetka (33) Harope,
pasBuiiTe BUHTa (56) 1 MaxHeTe kanaka (57).

e (®wur. P), 3a aa gocturHete GonTa 3a 3akpenBaHe Ha pexeLLus
auck (58) (dwur. R).

e HatucHeTe 1 3agpbxTe GyTOHa 3a 3aknouBaHe Ha WNUHAEna
(12) (moxe pa ce Hanoxm ga 3aBbPTUTE pexelums auck, 3a aa
3aknounTe WnuHaena).

* C nomoLuTa Ha raeyeH Koy passuiite GonTa 3a 3akpensaHe Ha
pexelms auck (58) no YacoBHuKoBaTa cTpesika (nsisa pesba).

e OcBobogete OyToHa 3a 3aknioyBaHe Ha wnuHaena (12) wm
MaxHeTe BMHTa 3a 3akperBaHe Ha Aucka W BbHLUHWS cnaHel
(59).

e [louncteTe BCUYKM yacTy,
MOHTaxa.

3a pa

KOUTO UWe MoHTupaTte, npeau
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e [locTaBeTe HOBWSI pexell AUCK Taka, Ye [Ja e NpUTUCHAT KbM
NOBBLPXHOCTTA Ha BBLTPELIHWA naHel W LeHTpUpaH BbpXy
oTBopa My

e [locTaBeTe HOBWSI peXeLl AUCK Taka, Ye 3bbuTe Ha pexelus
[UCK 1 CTpernkaTa BbpXy HEro [a ca HambfHO ycropeaHu Ha
riocokaTa, ykadaHa oT CTpernkaTta BbpXy Npeanasutens.

e [loctaBeTe BbHLHKS piaHeL, 1 3aTerHeTe BUHTa 3a 3akpenBsaHe
Ha pexeLuusi Auck obpaTHO Ha YaCOBHMKOBATa CTpesika, AokaTo
AbpXWTe HaTUCHaT ByToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (12).

e [Inb3HeTe kanaka (57) Ha MACTOTO My ¥ 3aTerHeTe BuHTa (56).

e OcBobogeTe nnb3rawarta ce npeanasHa pewetka (33) po
MbPBOHAYANHOTO 1 MOMOXeHWe (nnbarawjata ce npeanasHa
pelueTka TpsiGBa Aa NOKPMBA HAMbBITHO PEXeLLUUst AUCK).

* YBepeTe ce, Ye Nnb3rawmsT ce npeanasuten (33) e B NpaBuIHo
NOMOXeHWe U ce ABWXM CBOBOAHO Npu NoBAMraHe U cryckaHe Ha
pamoTo Ha cTpenara.

YBeperTe ce, Ye pexeLuaT AUCK ce BbPTU B MpaBUIIHaTa Nocoka

(BXTe cTpenkaTa BbpXy pexelius AUCK U ¢ HaTa

npeanasHa pewetka). Cnea noamMsiHaTa Ha pexelms AUCK ce

yBepeTe, Ye TOW cCe ABWXMU CBOGOAHO, KaTo ro 3aBbpTUTE C

pbka.

NoAMAHA HA BbIMEHUTE YETKU

W3HoceHuTe (no-kbcuM OT 5 mm), M3ropenu WnM HanykaHu

BbIMEPOAHM YeTKM Ha MoTopa TpaAGBa pAa ce CMeHsT

He3abaBHoO. [IBeTe BbIMEpPOAHU 4YeTKM TpsiGBa BUHaAruM Aa ce

CMEHSIT e4HOBPEMEHHO.

CMeHeTe BbITNIepoAHUTE YeTKM, KoraTo MallMHaTa e noctaBeHa

B paboTHO NONoXeHWe KaTo TPMOH 3a HAKMOHHMN pa3pesu.

e Pa3sBwiiTe kanauuTte Ha BbrnepogHuTe YeTku (60) (domr. S).

o [lpemaxHeTe U3HOCEHUTE BbINEepPOaHN YETKN.

e [pemaxHeTe BbrnepoaHUs Mpax C NMOMOLLUTA Ha CTPYs CrbCTeH
Bb3yX MOA HACKO HansraHe.

e [locTaBeTe HOBUTE BBLIMEPOAHU YeTKM (YeTkuTe TpsibBa da ce
nnbarat cBO60AHO B AbpxaunTe 3a Yetku) (cour. T).

e [loctaBeTe kanauuTe Ha BbrmepodHute 4YeTku (60). Cnep
noamMsHaTa Ha BbINEepPoAHUTE YeTKW, MycHeTe BepukHaTa
TPUOH 6e3 HaTc n n WTe 1-2 MUHYTH, AoKaTo
BBLIMIEPOAHUTE YeTKM ce MPUNEensiT KbM KoMyTaTtopa Ha
Asuratens. MoamsiHaTa Ha BbrnepoagHuTe YeTku Tps6Ba Aa
ce U3BbpPLIBA CaMO OT KBanuuLumpaHo nuue, U3nNon3saio
OpWUrMHaNHM 4acTu.

Bcwvukn HemsnpaBHOCTM TpsibBa Aa Ce OTCTPaHsiBaT OT OTOpU3MpaH

CEpBU3EH LIEHTbP Ha NPOU3BOAUTENS.

TEXHWYECKU CNELUNU®UKALIUK

MapameTbp CrtoiHoC
T
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa moLHocT 1600 W
CKOpOCT Ha pexeLums avck (6e3 HaToBapBaHe) 4800
06/MyH
BbHLUEH AnaMeTbp Ha pexeLumnst AUCK 254 Mm
BbTpelleH guaMeTbp Ha pexeLuns AMcK 30 Mmm
Knac Ha sawuta ]
CreneH Ha 3awuTa 1P20
Terno 15 kr
DyHKUMA
Ha
unpKynsp
a
Makc. gebenvnHa Ha MmaTepuana 3a psisaHe | 38 mm
DyHKUMA
Ha
BINOBYU
TPUOH
[lnana3oH Ha HaKNMoHHO ps3aHe 0° go 45°
[Inana3oH Ha BIMOBO psi3aHe + 45°
0° x0° 70 x 150
mm
45° x 0° 70 x 110
Pa3mepu Ha MaTep/Mana, mm
Haps3aH nof brbn / nog,
HaKnon 45° x 45° 40 x 110
MM
0° x 45° 40 x 150
mm




OAHHMU 3A LIYM 1 BUBPALMK

YHuBepcanHa TpMoH
HwvBO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
HuBo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =102 dB(A) K= 3
dB(A)

WUHdopmauus 3a wyma u Bubpauuute

LLymMBT, M3MbYBaH OT YCTPOMCTBOTO, CE& OMUCBA Ype3: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa W HMBOTO Ha 3BYyKOBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K 0603HavaBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).

HvBOTO Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lpa W HMBOTO Ha 3BykOoBaTa
MOLLHOCT Lwa) [MOCOYEHU B TOBA PBLKOBOACTBO, Ca WU3MEPEHU B
cwoTeeTcTBME ¢ EN 61029-1.

OMNA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

EnekTpuyeck1Te Npoayktu He TpsiGBa Aa Ce W3XBBLPNSAT 386HO C
6uTOBUTE OTNAAbLLM, @ TpsiGBa Aa Ce NpeAaBaT 3a PeLvKupaHe B
MOAXOASLM CbOPBKEHUS. NHOPMaLWs 3a PELIMKNMPaHETO MOXe Aa
6b/ie NonyyeHa oT ThProseLa Ha NPOAYKTa UMk OT MECTHUTE BNacTh.
OTnaabUNTe OT eNEKTPUHECKO 1 €NEKTPOHHO 0Gopy/aBaHe ChAbPXaT
BeLLecTBa, KOUTO ca BpeaHM 3a okonHaTa cpega. OBopyasaHeTo,
KOETO He Ce peunknupa, NPeacTasnssa NoTeHuManHa 3annaxa 3a
OKOfHaTa Cpe/ja W HYOBELIKOTO 3ApaBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spétka komandytowa, cbe
ceganvuie BbB Bapwasa, yn. ,[MorpaHnyHa“ 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk: ,GTX
Poland”), yBenomsiBa, 4Ye BCWYKA aBTOPCKM MpaBa BbPXY CbAbPXaHMETO Ha
HACTOALIOTO PBLKOBOACTBO (HAPUYaHO MNO-HAaTaTbK: ,HapLYHUK'), BKMIOYMTENHO,
Hapea C [pyroTo, HEroBusi TekcT, choTorpacimv, Avarpamm, YepTexu, Kakto u
HeroBaTa KoMMOo3uLysi, NpUHaAnexar uaknoumTenHo Ha GTX Poland v ca 3awmtern
OT 3aKOHa B CbOTBETCTBUE CbC 3akoHa oT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo
n cpognute My npaBa (T.e. [JbpxaseH BecTHuk 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢
n3meHenusiTa). KonvpaHeto, obpaboTkata, nybnvkyBaHeTo nnn moauduumpaHeTo
Ha HapbyHuKa B HeroBata LSNOCT MMM Ha KOWTO W @ € OT HeroBuTe OTAEnHM
eNeMeHTM 3a ThProBCku Lienu 6e3 M3puyHOTO MCMeHo cbrnacve Ha GTX Poland e
CTPOro 3a6paHeHo 1 MoXe A1a IoBe/ie /10 TPaKAAHCKa U Haka3aTernHa OTTOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE HAa EO

MpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapwaea

MpoaykT: TpbbopesHa maluvHa

Mogen: 59G801

Tbproscko HaumeHoBaHune: GRAPHITE

CepueH Homep: ot 00001 o 99999

HacTosiwata aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE CE U3/1aBa Ha U3LIANo
OTrOBOPHOCTTA Ha NPOU3BOAUTENS.

OnncaHusT No-rope NPOAyKT OTroBapsi Ha CreHNTe JOKyMEHTH:
AupexTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO

[AvpekTuBa 3a eneKTpomMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
AuvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa ¢ [upektuBa
2015/863/EC

W oTroBapsi Ha U3uckBaHUsITa Ha CrieHWUTe CTaHAapTu:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

HoTtudmumpaH opran:

0123; TUOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MIOHXEH; Mepmanus

Howmep Ha cepTudmkara 3a TMnNoBo usnuteaHe Ha EO:

M6A 044390 1054

HacTosiwara Aeknapauws ce 0THaCs U3KMIOYUTENHO 3a MaluMHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOETO € Guna nycHaTta Ha nasapa, U He obxealla
KOMMOHEHTU, fo6GaBeHN OT KpalHUs MoTpeGuTen, Wiv nocrensally
MOAUUKALIMK, U3BBPLLEHN OT HETO.

Wve n agpec Ha nuueto, npebuBaBalio wnm yctaHoBeHo B EC,
YMbIHOMOLLIEHO Aja CbCTaBW TeXHMYeckaTa AoKyMeHTauus!:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapwasa

Masen Kosanckn
Mpepncrasuten no kavectBoTo Ha GTX POLAND
Bapuiasa, 9 mart 2025 1.

(sr)
NPEBOA OPUrMHATHUX YNYTCTABA
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YHUBEP3AITHA MOTOPHA NUNA

59G801
NPEAY3MUTE OMPE3: [pouuTtajTe cBa Yynosopewa O
6e3befHOCTH, ynyTcTBa, WnycTpauuje W  cneuudmkaumje
npunoxeHe y3 oBaj eneKTPU4HM anart. HenowToBatbe CBUX Jore
HaBe[EHVX yMyTCTaBa MoXe AOBECTM A0 CTpYjHOr yaapa, noxapa
nvnu 036ureHKX nospeaa.
YyBajTe cBe yno3opera 1 ynyTcTea 3a 6yayhy ynotpeby.
. OMACHOCT: OpxuTe pyke Aarbe of 30He pe3atba U oA
ceumsa. [pyry pyky ApxuTe Ha noMmohHoj pyum unu Ha kyhuwry
MoTopa. Ako cy obe pyke Ha Munu, He Mory 6UTM moceyeHe
CEYMBOM.
. Hemojte y6auuBaTn pyke wucnos papgwer Komapa.
3alTuTa 3a HOX He LUTUTV KOPUCHMKA Of CeuMBa UCMoA paptber
Komaja.
. NMopecute Ay6uHy pesawa npema Ae6rbuHM obpacua.
Wcnon obpacua Tpeba Aa ce BuOM Mawe Of jeAHor myHor 3y6a
nune.
. Hukapa He ApxuTe obpafdak y pykama Wnu y3 Hory Aok
pexeTe. MpuuBpcTuTe 06papak 3a cTabunHy NOBPLUMHY. BaxHo
je Aia ce MMHMMK3Mpa pU3KK O NOBpPeAe, 3arnaBrbyBaka nune unu
rybuTka KoHTpone.
. Kapa o6aBrbate pagoBe Npu KojuMa pe3HM anaT Moxe
[ONK Y KOHTAKT Ca CKPMBEHWM OXWYEHseM WS COMCTBEHUM
KaGnom, ApXuTe eNeKTPUYHK anat 3a U3onupaHe NOBPLUNHE 3a
XBaTarbe. KOHTaKT ca noJ HanoHoM kabrnom he yYnHUTU nsnoxeHe
MeTanHe Aenose enekTPUYHOT anara noj HanoHOM U MOXe [OBECTU
[l0 CTpYjHOT yaapa onepatepa.
. Mpu wusBohewy nonpevyHnx pe3oBa yBeK KOpuCTUTE
BOAMNMLY 3a MonpeyvyHe pe3oBe unu paBHy Boaunuuy. OBo
noGosrbllaBa MPELW3HOCT pesaka W CMakyje PpuUsMK  of
3arnaerbyBakba ceumnBa.
. YBeKk kopucTuUTe AuckoBe oaroBapajyhe BenuuuHe u
o6nuka 3a oTBOpe 3a MOHTaxy. [IMCKOBM KOju He oparoBapajy
Taykama 3a MOHTaXxy nune he ce NoMepuUTH ca LieHTpa, LUTO JOBOAM
[0 rybuTka KoHTporne.
. Hukapa He kopuctTute owTteheHe WNM HenpaBunHe
noanowke unu Bujke 3a nuny. Moanowke n BUjun cy nocebHo
[Au3ajHupaHn 3a Bawy nuny kako ©m obesbegunu onTumanHe
nepdopmatce v 6e3begHocT.

Y3POLUM U NPEBEHUWJA OABALUMBAHKA CA MUNE O
CTPAHE OMNEPATEPA:
. Kukbek je n3HeHapHa peakuumja Ha 3arnaBrbeHy, GrokvpaHy
WM HEMpaBUIHO MOCTaBfbEHY MNuUIy, koja Yy3pokyje Aa nuna
HEKOHTPOSIMCAHO MOCKOUM 1 UCKOUM U3 padie npema onepaTepy.
. Kapa je HOX 3arnaBrbeH unu CTUCHYT NPUIMKOM pe3arba Yy
cMepy 3aTBapatba, HOX Ce 3aycTaBrba, a peakumja MoTopa y3pokyje
[ia ce MalUMHa Harmno BpaTh npema onepatepy;
. AKo ce TecTepa TOKOM pe3aka W3BMjE WNWM MOMepu U3
nonoxaja, 3ybu Ha 3afm0j MBULM MOTy [ia Ce 3apuHy Y ropky
NoBpLUMHY ApBeTa, Yy3pokyjyhu aa TecTepa vckouu U3 pesa u
O/ICKOUM Ka onepaTepy.
. Kukbek je nocneavua HenpaBunHe ynotpebe nune w/wunu
HenpaBuIHKUX pafHWX MocTynaka Wnu ycrosa, 1 Moxe ce usbehu
npegysuMawem  ofroapajyhux — mepa  NpefoCTPOXHOCTU
HaBe[eHNX y HacTaBKy:
> YspcTo ApxuTe nuny obema pykama U noctaBute
pyke Tako Aa y6naxe cHary oackoka. MocraBute
Terno ca jegHe CTpaHe CeYMBa, anu He y NMMHUjU ca
UM, O[CKOK MOXe W3a3BaTu MoBMayewe nune
yHa3aj, anu cHary OofjcKOKa MOXe Aa KOHTponue
onepaTep ako ce npeadysmy oprosapajyhe mepe
NpefoCTPOXHOCTH.
> Axo ce nuna 3arnaBu unu pe3 6yae NPeKUHyT u3
6uno Kor pa3snora, OTNyCTUTE OKMAa4 v ApxuTe
nuny HeNOKPeTHOM y MaTepujany [OK ce CeYuBo
noTnyHo He 3ayctaBu. Hukaga He nokyluaBajte aa
U3BMa4MTe NUMy U3 MaTepujana unu aa je
noBnayuTe yHa3aj A0K je Ce4nBO Yy NoKpeTy, jep
TO MoXe U3a3BaTh OACKOK. VcTpaxuTe yapok
3arnaerb1Baba CeurBa 1 npegyMmuTe KOpekTMBHE
Mepe Aa 61cTe ra enuMUHMcani.
> Mpy NOHOBHOM NoOKpeTakby nure, LIeHTpupajTe
ceyvMBo y Xneby Tako Aa 3you He 3abujajy y
MaTepwujan. AKO CE4YMBO 3arnaBu, Npy NOHOBHOM
rokpeTaksy nune Moxe Aa ce NOAUrHe UK OfCKOUM
o[ pagk-e.



> OcnaHuTe ce Ha BenvKe naHene kako 6ucrte
CMamWUMM pU3MK of 3arnaBrbUBakba nune n
oAckoka. Benukv naHenu umajy TeHaeHuujy Aa ce
caBMjajy Nof, CONCTBEHOM TexunHoM. MNocTasute
noTnope 1cnof naHena ca obe ctpaxe, 6nusy nuHuje
pesatba v UBULE MaHena.

> He kopucTtute 3atynene unm owreheHe pe3He
AuckoBe. 3aTynenu NN HenpaBuIHO NoAeLLeHN
pesHW AUCKOBU NpaBe ycky Gpasgy, LTo JoBOAW A0
NPEKOMEpHOT Tpetsa, 3arnaBrbuBarba aucka u
ofbaumBatba.

> Mpe noyeTka pe3aka, yBepuTe ce Aa cy nonyre 3a
3akrbyyaBake nofeliaBamwa AyGuHe U KocuHe
YBPCTO 3aTerHyTe 1 3akrby4aHe. Ako ce
noAellaBare sionaTule NPOMeHN TOKOM pe3atba, TO
MOXe [JOBECTU [0 3arnaBrbuBakba U ofgbauvBaksa.

> Moce6Hy naxwy o6paTuTe NpU ceveky 3MaoBa
VN1 apyrmx HeBUASLMBUX NOBPLIKMHA. M3awna
ceynBa Moxe npecehu npegmeTe, LWTO MOXe
13a3BaTi OACKOK.

OBJALUHEHE NMUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE

2 il | ]| D=4
@/ [O]CEA«

1. MpoyuTajTe ynyTcTBO 3a YNoTpeby 1 NoLTyjTe ynosopera
6e3benHOCHE UHCTPYKLUVjE HaBeaeHe y emy!

2. KOpUCTUTE NUYHY 3aLUTUTHY ONpeMy (3alTUTHE Haovape, 3aluTUTy
3a yLUK, Macke 3a NpaLumnHy).

3. UckrbyuunTe kabn 3a Hanajake npe o6aBrbakba Guno kakeor
ofpxaBata U nonpasku.

4. KopucTuTe N1YHY 3alUTUTHY ONpeMy: 3alUTUTHe pykaBuLie

5. 3awTnTute ypehaj oa Bnare.

6. He ognaxute ca kyhHum otnagom

7. DpxuTe peuy Aarbe og anata.

8. Knaca sawrture Il

9. Ypehaj je y cknaay ca nponucuma EBsponcke yHuje.

10. 3nak EAC cepTudmkaumje.

11. Mapka cepTudukaLmje 3a yKpajuHCKO TpXULLTE

CTOHA MNUNA (KOMMOHEHTW)

. Yekuh 3a uenarwe

. 3awwTuTa nunckor nucta

. PagHu cto

. Mapanenxu Bogny

Mposop 3a nocmatparbe

. MoTtnopHa nonyra napanenHor Bognya

. Mpeknpay

. YmeTak 3a ogBohetbe CTpyrotuHa

. Pyne 3a moHTaxy

10. M3nas 3a cTpyrotuHe

11. Konue 3a nogusame/cnywtate pagHe Tabne
12. [lyrme 3a 3akrbyyaBat-e BpeTeHa

13. Pe3Hu guck

14. Bujum 3a yuBpLihusatrse Lenajyher knuHa
15. KpcThu Boany

16. Bohunynu xned

17. YraoHa ckana

18. Mingukatop yrna

19. MopecuBK To4ak 3a 3akibyyaBake NpoTpakTopa
20. KoyHuue nonpeyHor knusada

21. Konye 3a 3akrbyyaBarbe nofeLLeHor yrna
22. MNopecusy npoTpakTop

CTOHA MNUINA (KOMMOHEHTW)

31. Opxay

32. MNoTnopHa nonyra KMn3Hor WTUTHUKA

33. MoKpeTHM 3aLTUTHUK

34. OrpaHuyHa wuna

35. Konua 3a 3akrbyvaBarbe BepTUkanHe nputucajyhe pyke

COENOOTAWN
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36. BepTukanHa cresaroka

37.Konya 3a BepTuKanHo nputnckare

38. MoTnopHa nonyra 3a 3akrby4aBake Harvba rnase
39. WTundT 3a 3akrbyyaBak-e rnase

40. Mpopy»xeTak poTaumoHor cTona

41. Bujak 3a 3akrbyyaBare NpofyxeTka ctona
42. Bpteha cTto

43. YraoHa ckana potauuoHor ctona

44. YmeTtak poTaumoHor cTona

45. [lyrme 3a 3akrbyyaBake poTauuoHe Tabne
46. Konua 3a 3akrbyvaBame poTaLmoHor ctona
47. MnasHuua 3a n3enayere npaiimHe

48. Cton

49. Bvjak 3a nogeluasarse

50. 3awTnTHa maT1ua

51. Ckana yrna Harnba rnase

52. Bujak 3a nogeluasarse yrna 90°

53. Hat

54. Bujak 3a nogeluasarbe yrna og 45

55. Opay

56. Bujak

57. Moknonay

58. Bujak 3a npuuspLihvBare pesHor agncka
59. CnorbHa crnaHua

60. Moknonau yrrbeHnyHe YeTke

* Moryhe je ga noctoje pasnuke u3mehy upTexa U CTBapHOr
npovssoaa

OMPEMA U MPUKIbYYUN

e BepTukanHa ctesarka 1

e [logecviBy NPOTPaKTOp + YKPLUTEHN BOAWY 1

e [lapanenHu Boany 1Mopecven 1
npoTpakTop + ykpLTenn Boany1Mapanentu Boguy

e YMerTak 3a yknarare CTpyrotuHa 1
e [ypajyha wunka 1
O3HAKE HA YPEBAJY

N
L™ RRRRMM Y Xxxxx ")
PPPP - TOAMHA NPOVU3BOAHE
MM -MeceL, NPou3BOAHE
Y -AofaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj
NNN -gopaTtHo obenexasate
KOHCTPYKLUWUJA U MPUMEHA
YHuBep3anHa nuna je ausajHupaHa 3a pesakbe ApBeTa U ApBeHUX
MaTepujana. MalmHa ce MOXe KOPUCTUTU Kao CTOHa muna wumim
yraoHa nuna. bp3a npomeHa dyHkuvje 6e3 anata onakwasa paj.
MohHOCT MaluuHe je norofHa 3a pesake TBPAOr W MEeKor ApBeTa,
Kao u vBepuue u dubepbopaa. Mpunukom kopuwhera kao CToHe
nune He pesatu anyMnHujym unm apyre obojeHe metane. He cve ce
KOPUCTUTU 3a pesake orpesa. [Mna ce cme KOPUCTUTK camo ca
ogrosapajyhum  pesHo-guckoBMMa ca  kapbugHum - 3y6uma.
YHuBep3anHa nuna je Av3ajHupaHa 3a nake pajose y CEpPBUCHUM
paavoHuULama, peHoBuparse 1 rpafeBruHcke pagoBe, Kao 1 3a cee
BpcTe "ypaaum cam" (DIY) npojekata.
MalumHa ce He CMe KOPUCTUTH y CBpXe Apyraivje of OHWUX 3a
Koje je HaMereHa.

Oonuc UNyCcTPALUJA
BpojeBu y HacTaBKy OAHOCE CE Ha KOMNOHEHTE MallWHe NpukasaHe
Ha unycTpauujama y OBoM ynyTcTay.

MPUMNPEMA 3A KOPULLhEHE

Mpe Hero WTO U3BpLIMTE GUNO KaKBe paAoBe Ha MOHTAXU UMK
nopelwaBakby YHUBEp3arnHe nune, yBepuTe ce Aa je UCKIby4eHa
13 U3BOpa Hanajatba.

MOHTAXA YHUBEP3ANHE NUNE HA PAOHOJ BEHKY
Mpenopydyje ce Aa ce Nuna NPUYBPCTY 3a PafiHK CTO UMW NOCTOMbE
KopuwheweM MOHTaXHUX pyna (9) npeaBuMREHUX Y OCHOBW nune,
wTo 0b6e3benyje 6e3benaH pas v ENUMUHNLLIE PU3NK O HEXETbEHOT
noMepawa MalinHe TokoM ynotpeGe. MoHTaxHe pyne cy
[usajHMpaHe 3a BUjKe MpeyHMka 8 MM ca npopesaHoM Wnu
LLIECTOYraoHOM rnaBoM. MpUNMKOM MOHTaXKE MUIE Ha ropsy Nrovy
papgHor cTona, yBepuTe ce Ja:




* [NoBpluMHa pafHe knyne je paBHa 1 Y1cTa.

o Bujum ce 3atexy paBHoMepHo 1 6e3 NnpekoMepHe cune (Bujum 3a
npuyspwhuBatbe Tpeba Aa Gyay 3aTerHyTv Tako Aa He N3asoBy
Hanpe3sawe unu gedopmMauujy ocHoBe). Y cryyajy npekomepHor
Hanpesatba NocToju PU3NK O NyLiaka OCHOBE.

TPAHCMOPT

Mpe TpaHcnopTa MawuHe, 3BpwuTe cneaehe kopake:

o [locTaBWTe MaLLWHY y NONOXaj CTOHE nune.

* Hocute mawmHy apxehu ocHoBy obema pykama

PAL / NOAELLABAHA

Mpe Hero wWTO 06aBUTe GUIO KakBe NoAellaBakba Ha MOTOPHO]
nunu, yBepuTe ce Aa je UCKIby4YeHa U3 Hanajawba. fla 6ucte
o6e36eaunu Ge3benaH, npeuunsaH U edukacaH pag MOTOpHe
nune, cBe npoueaype nofellaBaka Mopajy 6MTH y NOTMYHOCTH
n3BpLUeHe.

Kapa cy cBu nocTynuu nopewasata U NOCTaBrbakba
3aBpLUEHU, YBepUTe ce a Cy CBU Kiby4YeBUW 3a nojellaBakse
yknotbeHu. MpoBepuTe Aa nNu cy cBU NpuyBphnBaYn YBPCTO
3aTerHyTu.

Mpu n3Bofery NocTynka noaelwasaka NpoBepuTe Aa nu cee
CMorbHe KOMMOHEHTe WCMpPaBHO (DYHKLUMOHUILY U Aa §nun
ucnywaBajy CcBe YycrioBe HeonxoAHe 3a  NPaBUITHO
byHKUMOHMCae. CBakn UcTpoleHy unu owTteheHu aeo mopa
3aMeHMTH KBanundmKoBaHO ocobrbe npe kopulhewa MoTopHe
nwune.

HAMOMEHE O PE3AHY

e HakoH obaBrbata GuNo Kor nopeliasatkba, Mpernopyyyje ce
M3BPLUINTU NPOGHU pe3 kako BucTe NpoBepuny WCNPaBHOCT
nopeluaBara u AMMeHsuje.

e HakoH ykrbyunBata nure, cavekajre Ja pes3Hu AUCK AOCTUrHe
MaKCUMarHy npasHu Xof; Tek OHZa NOoYMbUTE Ca pe3arbeM.

o [lyxun koMagn matepujana mopajy 6UTW ocurypaHu kako He 6u
nanu Ha kpajy pesa (Hnp. kopulherem Barbkacte noTnope).

e [MoceBHy naxty NocBeTUTE NPU NOKpeTaky pesarbal

* [pwv pe3aky paHuje kopuwheHor ApBeTa yBepuTe ce Aa Ha kemy
HeMa HernoXerbHKX npeamMeTa Kao LUTO Cy eKCepu, BUjLM U Cr.

o CauekajTe ga ce pesHW AWCK y MOTMNYHOCTU 3aycTaBu Mpe Hero
LUTO YKIOHUTE OAceYeHe kKoMaze MaTepujana.

e YBek ApxuTe rmaBHu Aeo obpacua. Hukaga He apxute feo
MaTtepwjana Koju ce pexe.

KOPUCTWUTU KAO CTOHY nuny

WU3BIMAYEHE MPALLUVHE

[a 6ucte cnpeuunu Hakynrbake CTpyrotTuHa u o6ebepunu

MakcumarnHe nepdopmaHce:

o MMoaurHuTe pyKy nune y HajBuLLy ropksy No3uLmjy, kao kog yraoHe
nune.

e CraBuTe y6ally 3a n3Bnayewe cTpyrotuHa (8) Ha potupajyhu cto
(42) on yrnoBHe nune Tako [a ce 3akrby4a y CBoje 3aycTaBrbave.

o CnycTuTe 1 3aKrby4ajTe pyKy nune y nonoxajy CToHe nune.

o Mpukrbyunte ybauysay 3a u3Bnavewe npawuHe (8) Ha
VHOYCTPUjCKM youCWBaYy KOpUCTEU MnasHuLy 3a u3Bnadere
CTpyrotuHa
(10).

NPOBEPA  MOAELWIABAHKA  PA3ABAJAJYREIN  KNELUA
Paspeajajyhm kney (1) Tpe6a pa Gyge nocTaBrbeH Tako Aa
pactojare namehyy pesHor gucka (13) n pasgBajajyher kneua

(1) je uamehy 3 n 5 mm (knMHOBM 3a pasaBajatbe Tpeba Aa Gyay
NOCTaB/bEHW Ta4yHO Ha y3[AyXHOj ocu pesHor aucka) (cn. A).
Mo3uunjy knuHa 3a pas3aBajake Mopa ce NPOBEPUTM HaKOH
CcBake 3amMeHe pe3Hor Aucka.

LUITUT 3A PE3HU AUCK

3awTuTa Ancka 3a pesame (2) Tpeba aa Gyae noctaBrLeHa Tako
[a ce nogwxke AOK ce MaTepujan npuxpakwyje ka AUCKY 3a
pe3satbe (13)  cno6oaHO NaAa HaKOH LITO je MaTepujan UceYeH.

YIPALHA MAPATENHOI BOOAUYA

e YMeTHWTE MOHTaxy napanenHor soguya (4) y Boaunuuy Ha
pagHom ctony (3).

e [ogecute BoaMnUUy 3a pe3awe (4) y XerbeHu MNonoxaj
(kopuctehn ckany u nposopuuh 3a nocmatpawe (5)) u
3aKkrbyyajTe je Nonyrom 3a 3akrbyyaBare BOAUNULIE 3@ pe3atbe
(6) (cn. B).

e [lpenopydyyje ce W3BPWMTM NPOGHW pes, WU3MEpUTU W, Mo
noTpebu, nogecutu napanenHn soaud. fla 6u ce cnpeunno
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3arnaB/buBake pate, napanenHn Boaud (4) Moxe ce
noMepaTty Ay BOAUNIULE HAKOH OTMyLUTatba BUjKa W pyuuue 3a
3aKrbyyaBak-e napanernHor Boauya.

YKIbYYNBAKE /| UCKIbYYUBAKE

HanoH mpexe Mopa fAa oaroBapa HamnoHy HaBeAeHOM Ha
nnouynum ca nogaumma nune. Muny cme ykrbyumBeati camo kaga
je maTepujan Koju ce pexe yaarbeH of MUICKOTr nucTa.
YkrbyunBake — nputucHute ayrme "I" Ha npekvaady (7) (cn.
C). WUckrbyuuBake — nputucHuTe ayrme "O" Ha npekvgady.

MNOAELWABAHE YBUHE PE3A

e OnyctuTe oKpeTakweM pyuuua 3a noavsake/cnylutare pagHe
Tabene (11),

e [logecute pagHu cTo (3) Ha XerbeHy AyOuHY pesa.

e 3akrbyyajte  wusabpaHy  no3uuMjy  nomohy
nogusarse/cnywtake pagHe Tabne (11) (cn. D),

Moryhe je nomepuTu nonyry konye 3a noausame/cryLiTake pagHe

Tabne (11) noenayewem yHasag v nyLITakeM.

Muna Tpe6a Aa Oyae nocTaB/beHa Tako Aa HajBMILA Tayka

pe3Hor Avcka 6naro BUpM M3Haj NoBpLUMHe MaTepujana Koju ce

pexe.

PE3AHJE MO YNy NYTEM NOAELLUUBOI MPOTPAKTOPA
MpunaroarbMBK NPOTPAKTOP je MOHTUPaH Ha NeBoj CTpaHu paaHe
Tabne.

e YKIOHWTE BOAWNMLY 32 NonpeyHun pes (4) ca pagHe NoBpLUMHE
(3).

e YbauuTe BOAMNMUY 3a MoOAecHBM npoTpakTop (22) y xneb
sogunuue (16).

o [puuBpcTUTE BOAUMULIY 3@ NOMPEYHO pe3atbe (15) Ha nogecueun
npoTpakTop (22) nomohy konuM 3a 3akrbyyaBake BOAUNMLE 3a
nonpeyHo pesate (20), nogecuTe xeneHn yrao pesarba nomohy
ckane yrrnosa (17) n ocurypajte ra Kon4om 3a 3akrbyyaBatse yrna
(21).

e BawTnTUTe yraoHu cron (22) nomohy koyeHor Touka (19)

e (Cn.E).

e [loctaBuTe nonpeyHy Boauy (15) Tako Aa He fofe y KOHTaKT ca
pesHor AUCKOM (MOMPEYHN BOAWY CE MOXE nomepaTth).

e [lpe nokpeTaka nNune NpoBepuTe Aa Nnu je nonpeyHn soauy (15)
yAarbeH OKo 2 LiM 0f pesHor Aucka.

e YBpCTO NpUTUCHUTE 0Bpaaak y3 nonpeyHn soamy (15).

e YkrbyunTe nuny u rypajte obpagak ka pesHoj nnouu ga bucte
HanpaBunu pes.

YBek goBoAuTe MaTepujan Koju ce pexe AOBOSLHO Hanped Aa

61 pe3 Morao 6UTH U3BEZiEH Y jefHOM rnoTesy.

Mpyu usBohewy MOMpeuyHUX pe3oBa He KOPUCTUTE Y3AYKHY

LWMHY Kao OrpaHU4eH:-e AyXMHe pe3aHor KOMaaa, jep ce pesaHu

KOMaj Moxe 3arnaBuTv usmelly y3ayXHe WMHe M MNUMCKOr

nUCTa 1 U3a3BaTh OACKOK.

W3PALA NOAY>XHUX PE3OBA

MonpeyHn pe3 nogpasymeBa ceuyete mMaTepujana Ha noTpebHy

LUIMPYHY JyX Lierne terose AyXuHe.

e [Mogecute nonpeyHy Boamnuuy (4) Ha NOTpeGHY LUMPUHY pe3a.

e YKibyunTe nuny M cavekajte ga MNUNHM NUCT  AOCTUrHe
MaKcUMarHy poTaLuoHy 6paunHy.

o [puTuCHUTE MaTepujan y3 BOAUNMLYY 3a NOMPEYHO pesatse (4) n
rypajTe ra ka nunckoj NMcTu Aok He Aohe [0 Kpaja 3alTuTHe
ueuue (1) (kopucTuTe rypanuuy kaja paauTe y HenocpeaHoj
B6nusnHKM nuncke nucte).

e OcTaBuTe MCeYEHN MaTepujan Ha pagHOM CTONy 0K Ce NunHa
nroYa noTMyHO He 3ayCTaBu HaKOH UCKIbyunBatba nune.

HakoH cBakor nopaeluaBatba npenopyyyje ce U3BPLIMTU NPOGHU

pe3 kako GucTe NPOBEPUNM Aa Nu je nopellaBakbe UCMPaBHO.

Mpunukom pesarsa cCTaHUTe ca jeaHe CTpaHe NUHMje pesa.

PE3AHJE MAJIUX OENTOBA MATEPUJATIA

e T[logecuTe nonpeuHy Bogunuuy (4) Ha ogrosapajyhy LUMPUHY
pesa.

e [ypHute maTtepujan obema pykama. Y HenocpenHoj 6nmanHu
pesHor Aucka yBeK KopucTuTe rypamuuy (y KomnneTy) 3a
romMepawe mMaTtepujana, unu JogaTHo KOpUCTUTE kKomaa ApBeTa
[a npuTCHeTe MaTepujan Koju ce pexe y3 BOAWUNULY 3a pe3ake
(4).

e YBek rypajTe maTepujan 3a pesare CBe A0 kpaja pe3Hor Hoxa
(1).

Mpu ceuerby KpaTKUX M YCKMX KOMaja martepujana, rypanuuy

MopaTe KOPUCTUTH Of camor NnoyeTka pesa.

Kon4n 3a



KOPULLhEHE KAO YITIOBHA NMUNA

PA[ CA U3Y)XXUBAYKOM PYKOM (FJTABOM)

MpoayxHa pyka MMa ABe nosuuuje: ropky W Aoky. [a Gucte

ocnofoaunu rmasy U3 3akibyyaHe [10k€ Nnosuumje, NocTynuTe Ha

cnegehu HaumH:

e YKMOHWTE BOAWUIHULY 3a pe3arse (4) U NOAECcHBU yraoHu cTon
(22).

e JlaraHo NpuTUCHWUTE APLLKY (31) M APXUTE je NPUTUCHYTOM.

o [loByuuTe yHa3ap LIMMNKY 3a 3akrbyyaBarse rmase (39) Tako da
HeH 3akrbyyaBajyhu wtudT n3ahe 13 oTBopa 3a 3akrbyyaBare.

o PoTupajTe Wwinky 3a sakrbyyaBake rnase (39) 3a%'n sakbyyajte
je y Tom nonoxajy (cn. F).

o [lpUTUCHUTE MONYry 3a 3aKkrbyyaBatbe KNu3Hor noknonua (32).

e [loapxajTe pyky MaHunynatopa AOK Ce MOAWXE Yy rOpHUn
nonoxa;.

e 3akrbyyaBare pyke KkpaHa Yy [OHeM Moroxajy BpluM ce
0BpHYTUM pefocnefoM y OAHOCY Ha OTKIbyyaBahe, HaKoH
npetxoaHor ocnobahaka nonyre 3a 3akrby4aBake KIM3HOT
nokrnonua (32).

BEPTUKAITHU CTEl

BeptukanHa cresarbka (36) mMoxe ce MOHTUpaTV ca Guno koje

CTpaHe OCHOBE NUIe U Y MOTMYHOCTU Ce NOAECUTY Npema BENYMHU

maTepuwjana Kkoju ce pexe. He kopuctute nuny ako BepTuKanHa

cTesarbka Huje ynotpebrbeHa (Cn. G).

e OnyctuTe pyyky 3a 3akibyyaBare Ha pyLM BepTuKamHor
ctesarbka (35) ca cTpaHe rge he ce BepTuKanHu cTesarbka
MOHTUpaTU.

e YMeTHUTe BepTUKanHy ctesarbky (36) Tako wTo hete je ydauutu
y OTBOP Y OCHOBM Nune.

e Kapa ce nonoxaj BepTukanHe cTesarbke (36) mogecu npema
KOMagy, 3aTerHute pyyky 3a 3akrbyyaBatbe (35).

e 3aTerHuTe pyuKy 3a 3akibyyaBate BepTuUKanHe cresarbke (37)
Tako [ja NpuT1CcHe o6paaak y3 OCHOBY nune.

« T[IpoBepuTte Aaa nu je maTepujan YBPCTO CTErHYT.

fOa Oucte o6Ge3beaunu onTumanHy 6e36GegHocT, YBek

NpUYBpCTUTE MaTepujan Koju ce pexe. He pexute matepujane

KOju Cy npemanu aa 61 ce NpUYBPCTUNN.

NMOCTABI/bAHWE / YKNAWBAHKE NPOLUMPUBAYA

BPTI/bAJYREI CTOJIA MMocTtaBrbake [0OAATHUX MpoLuMpuBaya

BpT/bajyher crtona nosehaBa Herosy pagHy MOBPLUMHY, LUTO

3Ha4ajHo onakiaea paf Npy cedetby Ayxux komaaa. Mpowmprsayn

BpTrbajyher ctona ce noctasrbajy Ha nesy W AECHY CTpaHy OCHOBE

nune.

« Onyctute 3akrbyvaBajyhe Bujke npolwwmpersa ctona (41).

e YbauuTe wunke 3a npogyxere potupajyher ctona (40) y pyne
Ha OCHOBM nune.

e [logecuTe erbeHy [AyXWHY W 3aTerHute
3akrbyyaBake npogyxeTtka ctona (41).

e PacnakuBatbe ce BplM Yy 0OpHYTOM peaocresy y OOHOCY Ha
MOHTaXYy.

W3BNAYEHE MPALUUHE

Ako je notpebaH eduKkacHUM MeTod W3BMaderba KaHLEepOreHnx
npaLunHa Koje Cy HapouyuTo OMacHe Mo 3ApaBrbe, NOBEXNTE LPeBo
3a u3Bnaver-e npaLuHe Ha MnasHuLly 3a usenavyere npaiuvte (47)
(cn. H).

NPOBEPA 1 NOAELIABAHE MOCTABKE IYBUHE PE3A

Mpe noueTka papa, HEONMXOAHO je MPOBEPUTM NoAellaBake

MakcumarnHe AyO6uHe pe3akba Kako G6ucte 6unu curypHu pa

pe3Ha nnoya He Aole y KOHTaKkT ca AHOM nune. ¢ [loctaBute

potupajyhy nnoudy (42) n npoayHy pyky y nonoxaj 0°.

e CnycTuTe npogyxHy PyKy W ApXuTe je y [OHeM MNomnoxajy,
OCINOHEHOM O 3aycTaBrbay (48).

e Py4YHO OKpeHUTe pe3Hu AWCK kako Bucte ce yBepunu fa uMa
noTnyHy cnobopy kpeTtata.

e TauHa nocTtaska 3a NyHy Ay6uHy pesara Tpeba aa 06e3beam aa
pe3Ha nnoya npoape 5 MM UCMOA ropH-e NOBPLUMHE poTupajyhe
nnove (42) (Cn. I).

e AkO nopeluaBawe HWje WCMpaBHO, OKpeHWTe noAelasajyhu
Bujak (49) (yneBOo WnM yAeCHO) HAKOH LWITO MPBO OMycTuTe
3akrbyyaBajyhy matuuy (50) OOK ce He MNOCTUrHe XerbeHa
py6uHa pesarsa (Cn. J).

e HakoH nopellaBawa, 3aTerHuTe
3akrbyyaBajyhom matuuom (50).

YKIbYYNBAKE / UCKIbYYMBAHE

3aBpTHE 32

npunarogsn  Bujak  (49)
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HanoH HanojHe Mpexe Mopa Aa oaroBapa HanoHy HaBeieHOM
Ha nnouuum ca nogauuma nune. Muny cme ykrLyunsaTn camo
Kaja je pe3Hu auck cnobopaaH of maTtepujana Koju ce pexe.
YkmbyunBame

e [MputucHute ayrme ON (7). UckrbyunBake

e [puTtucHute O gyrme Ha npekuaady (7).

PE3AHJE Y3EX MATEPUJANA

Pesare ce yrnaBHoM kopucTu 3a ycke komage matepujana. Mpe

royeTka pesara, yBepuTe ce Ja Cy pyuuua 3a 3akibyyaBatbe

potaumje ctona (46) u nonyra 3a 3akrbyvaBakbe Harmba nuncke
nnoye (38) YBPCTO 3aTErHyTU.

e YspcTO npuuBpcTUTE MaTepujan Ha potupajyhy nnody, soaehun
payyHa O HEeroBUM AvMeH3njama.

o [lopecuTe xerbeHu yrao pesarba.

o OTkrbyyajTe MPOAYXKHY PYKY W 3aLlLTUTHUK MUIICKOT fUcTa.

e [puTucHUTE AyrmMe 3a nokpeTawe (7) (cadekajte Aa nunHa
nnoya AOCTUrHe MakcumanHy 6pavHy potauuje).

e [lonako cnycTute Hocay nomohy pyuke (31) u m3BpmTe pes
YMEpEHOM CUIOM.

e VckibyunTe nuny M cavekajte Aa ce MUIHU JIMCT MOTMYHO
3aycTaBu.

e [lonako mogurHuTe npogyxHy pyky. HefoBorbHo 3aTe3atbe
pyKoXBaTa 3a 3aKrby4yaBakse poTaluje CTona Moxe A0BeCTU
A0 Tora Aja ce NUIHa NyioYa Heo4eKUBaHO NOMepy Ha ropky
NOBPLUMHY MaTepujana, YuMe ce onepaTepy yrpoxaBa pUsuk
oA yaapa Komaga matepujana.

MOAELWABAHKE BPTIbAJYRE CTOJIA 3A PE3AHJE MO Yy
Bpteha ce Tabna (42) omoryhaBsa ceyerwe MaTepujana nog 6uno
KOjJIM YIIOM 0 BEpTUKanHor nonoxaja A0*% yneso unu ynecHo.

e [oByunTe yHasa[ M OKpeHWTE LUMMKY 3a 3aKibyvyaBare rnase
(39), omoryhaBajyhv fa ce pykaBuua nonako NOAWUrHe y ropku
nonoxa;j.

e OnyctuTe pyuKy 3a 3aKibyyaBar€e poTaumoHor cTtona (46).

e [puTucHuTe Oyrme 3a 3akibyyaBake poTupajyher ctona (45) n
noaecute potupajyhn cto (42) Ha XerbeHu yrao npema ckanu
yrnosa potupajyher ctona (43) (cn. K).

e 3akrbyyajTe 3aTe3areM pykoxBaTa 3a 3akrbyuyaBake poTauuje
okpetaya (46). OkpeTay (42) vma Hu3 3ape3a 3a 6p3o
nogellaBawe 4ecto kopuwheHux yrnoesa. To cy Hajyelwhe
kopuihenn yrnosn pesarwa (*, 1%, 225, 3% “’nego / pecHo).
CBaku yrao ce MoXe npeLusHo NoAecuTn nomohy ckane yrrosa
Ha OKpeTHOj nroun (43), koja je kannbpucaHa y kopauuma og 1
creneHa. Mako je ckana [OBOfbHO npeumsHa 3a BehuHy
3ajaTaka, unak ce nperopy4yje a ce noaellaBame yrna pesa
npoeepn nomohy TpaHCMopTUpa WU [ApYror MHCTPYyMeHTa 3a
MepeHse yrrosa.

Mpwu kopuwhemwy yHKuMje Gp3or nogewaBaka 3a cCTaHgapAaHe

yrnose, 3aycTaBrbad MOpa jacHO KNMKHYTU Kaja ce mopecwu y

XerbeHU Nonoxaj.

MOAEWABAKE PYKE MALUUHE (FNABE) 3A MOMPEYHO

PE3AHE

Pyka kpaHa ce Moxe HarbaTu nog 6uno kojum yrrom y oncery og,

%no **’(npema neeo) — 3a koco cederbe (cn. L).

e [MoByuuTe WTU(T 3a 3akrbyyaBame rnase (39) yHasaa Aa Gucte
ocno6oannu pyky cTpene 1 J03BONMIM joj Aa ce Nonako noaurHe
Yy FOpHsM NOMNoXaj.

* OnyctuTe nonyry 3a 3akiby4aBane Harnba rnase (38).

e HarHuTte pyky Kpuna Ha NeBO [0 XerbeHOr yrna, Koju ce Moxe
npoynTaTh Ha ckanwu yrna Haruba rnase (51) (cn. M).

e 3aTerHute nonyry 3a 3akrbyyaBane Harnba rnase (38).

Ako je notpe6Ho nogecutn ob6a yrma (y o6e paBHM,

XOPU3OHTaNHOj U BePTUKANHOj) 3a KOMGMHOBAHO cevyere, yrao

MonpeYHor cevyeka yBek Mopa 6MTH noaelleH Npeu.

MPOBEPA U MOOELUABAKE MPABYINABOI MOJNIOXAJA

PE3HE MNJIOYE Y OOHOCY HA BPTIbAJYRU CTOM.

[a 6ucte obe3beaunu nNpeuM3HO pesarbe, NPOBEPUTE OCHOBHE

nocraske nune HakoH oapeheHor nepuoaa kopuwhera 1 nogecuTe

1X o notpebu

« OnyctuTe nonyry 3a 3akiby4aBane Harnba rnase (38).

o [lomepuTe rnaBy Y Kpajtby AECHM NONoXaj (Nof NpaBuM yriom y
opgHocy Ha poTupajyhm cTo) W 3aTerHute nonyry 3a
3akrbyyaBare Harvba rnase (38).

e OnyctuTe pyyKy 3a 3akibyyaBake poTauuje OKpeTHor crona
(46).



o [ocTaeute poTupajyhy nnody (42) y nonoxaj 0% saTerHute
KOMuy 3a 3akrbyyaBare poTauuje potupajyhe nnove (46).

o [lpuTnCHUTE NoONyry 3a 3akrbyyYaBarbe KNU3HOT 3aluTUTHUKA (32)
1 CnycTUTE rNaBy Nune y HajHWX1 nonoxaj.

« [lpoBepute (MepayeM) Aa nu je pe3Hn AUCK NeprneHaukynapaH
Ha poTupajyhy nnouy (42).

Mpunukom meper-a BoauTe padyHa Aa mepad He goaupyje 3y6e

pe3Hor aucka, jep Mepeke Moxe GUTU HeTauyHo 360r AebrbuHe

Kap6uaHor ymeTka.

Ao namepeHm yrao Huje 90%°, noTpe6Ho je nogellaBare, Koje ce

BpLUK Ha crneaehn HaunH:

e HarnuTe rnasy yneso.

« BprteTe nopewasajyhu Bujak (52) y cMepy ka3arbke Ha caTy unm
CYNpOTHO of e Aa GucTe noBehanu UnNu cMakunu yrao Harnba
rnase. 3aTuM 3aTerHuTe Matuuy 3a 3akrbyyaBame (53) (cn. N).

« Kapa je peaHa nnoya noctaBrbeHa noA npasuM yriiom y OgHOCY
Ha poTupajyhy nnouy, fo3BonuTe IMaBu 4a Ce BPaTU y Troptbu
nonoxa;.

CnunyHo nopelwaBake Tpeba 13BpWMUTK 3a yrao Harvba rnase of

45° 33 koce pesose, kopuctehu Bujak 3a nogelasarse (54) u

HaBpTKy (55) Koju ce Hanase Ha CynpOTHOj CTPaHW NPOAYXHE pyke

(cn. O).

PAL N OOPXXABAHE

Mpe Hero wTo o6aBUTe GUNO KaKBYy MHCTanauujy, noaellaBatme,

nonpaBKy UNu oApXaBate, UCKIbyuuTe Kabn 3a Hanajawe U3

yTuynuue. YUWHEWE

e Kapga 3aBplunTe ca pafioMm, NaxJsbUBO YKIIOHUTE CBe komage
MaTepujana, CTPYroTMHe W MpalluMHy ca pafHe MOBpLUMHE U
noApyYja Oko PesHOr Aucka U HeroBe 3aluTUTHE KOMHE.

e Tuny je Hajborbe YNCTUTK YETKOM UMW MNA3oM KOMMPUMOBaHOT
Basayxa HUCKOT MPUTUCKa.

e Hvkapa He kopucTUTe BOAY UM BUNO KakBE XeMMUjcke TEYHOCTN
3a unwhetrse nune.

e [lpxuTe cBe pyyKe 1 Konye YNCTUM.

e PefoBHO Y/CTUTE BEHTUNALMOHe OTBOPE kako BGucte cnpeunnu
rperpesate MOTOpa nure.

e YBek 4yBajTe MOTOPHY MUy Ha CyBOM MeCTy, BaH Aomaluaja
neue.

e 3ameHy kabna 3a Hanajake wnu Opyre nonpaeke CcMme
n3BpLUaBaTV camo oBnalheHn CepBUCHM LieHTap.

PepnoBHO npoBepaBajTe Aa nvM Cy CBU 3aBpTkM U BUjuM

3aTerHyTu. Tokom Kopuwhera Mory ce onycTUTH.

3AMEHA PE3HE JINCTE

CeunBo Mopa 6uTH 0 Kapa je no 3a

nonpeYHo pesakse.

e [MoByuuTe WTUGT 3a 3akrbyyaBate rnaee (39) yHasag aa 6ucre
ocno6oauny NpoayxHy pyky.

e [losBonuTe NpoAyXHOM KpaKky Aa ce naTko BpaTW Y roptsu
nonoxa;.

o [lpUTUCHUTE W APXUTE NONYry 3aKiby4aBara KIU3HOT LUTUTHWKA
(32).

* [omepute knuaajyhy sawTtuty (33) Harope, oaBpTUTe Bujak (56)
1 yKnoHuTe noknonat, (57).

e (cn. P) pa 6ucte npuctynunu Bujky 3a npuusplihneare pesHor
Avcka (58) (cn. R).

o [putucHuTe 1 ApxuTe AyrMe 3a 3akibydaBare BpeTeHa (12)
(Moxga heTe MopaTu fa OKpeHeTe pes3HM Ouck aa bucte
3aKrbyyanu BpeTeHo).

* Krbyyem oaBpHWTE BUjak 3a npuuBpLuhnBarse pesHor aucka (58)
y CMepy Kasarbke Ha caTy (1eBo HaBoja).

e Ocnoboaute gyrme 3a 3akrbyvaBarbe BpeTeHa (12) u ykrnoHute
BWjak 3a npuyBpwhuBame Aucka 1 crnorbHy dnaxuy (59).

o [lpe yrpagte ouncTuTe CBE AErOBE.

e [locTaBuTe HOBM pe3HM Auck Tako Aa Oyde NpUTUCHYT y3
MOBPLUMHY YHYTpallke (raHue 1 LeHTpUpaH y heHoj GyLun.

e [locTaBuTe HOBW pPesHW AWUCK Tako Aa Cy 3ybu pesHor aucka u
cTpenuua Ha Hemy Y MOTMYHOCTU YCMEpeHW y CMepy Koju
nokasyje CTpenuua Ha 3aLUTUTHUKY.

e [loctaBute crnorbHy (naHuy W 3aTerHWTe  BUjak  3a
npuysplihnBake pesHor avcka y cMepy CynpoTHOM Of Kasarbke
Ha caty, Apxehu NpUTUCHYTO AyrMe 3a 3akibydaBarbe BpeTeHa
(12).

e YmeTHuTe noknonad (57) Ha MmecTto u 3aTerHute Bujak (56).
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e Ocnoboaute knuaajyhy 3awtuty (33) y NOYETHW MONoxaj
(knusajyha 3awTtuta Tpeba y NOTNYHOCTW Aa MOKpUje pesHn
[ANCK).

e YBepuTe ce Aa je knusajyhu LUTUTHWKK (33) y ncnpaBHOM nosioxajy
1 fa ce cnoboaHo kpehe Npy Noan3saky 1 cnylwTaky KpaHa.
YBepuTe ce Aa ce pe3Ha Mnova poTupa y UCMPaBHOM CMepy
(nornepajte cTpenuuy Ha pe3HOj MNOYM M Ha (PUKCHOM
WTUTHUKY). HakoH 3ameHe pe3He nnove, yBepuTe ce Aa Mma
noTnyHy crno6oAy KpeTawa Tako WTo heTe je py4yHO OKpeHyTH.

3AMEHA YIMEHUYHUX YELUTBURA

WUcTpolueHe (kpahe oa 5 MM), u3ropene Unu nykre yrribeHU4He

YeTKe MOTOpa Mopajy ce oAMax 3amMeHuTU. O6e yrrbeHu4He

YyeTKe yBeK Mopajy 6UTH 3amMetbeHe UCTOBPEMEHO.

3ameHUTe YrrbeHUYHe YeTKe Kaja je MallMHa MOoCTaBIbeHa y

paaHu nonoxaj Kao yraoHa nuna.

e OpnBpHUTE NOKIIONLE YrTbEHUYHUX YeTku (60) (cn. S).

o YKMNOHUTE UCTPOLLEHE YITbEHUYHE YETKE.

e YKNOHUTE CBe YrMbeHWYHEe YecTULE MNasoM KOMMPUMOBAHOTD
Ba3sfyxa HUCKOT NpuTUCKa.

e YbBauuTe HoBe yrrbeHU4He YeTke (YeTke Tpeba Aa ce cnoboaHo
y6aue y apxaye yetku) (cn. T).

e [loctaBuTte nokronue yrrbeHux yetkuua (60). HakoH 3ameHe
YrIbeHUX YeTKULUA, MOKPeHMTe MOTOpHYy nuny 6Ges
ontepehetwa U cayekajte 1-2 MMHYTa Aia ce yrneHe YeTkuue
yKrione y KOneKkTop MoTopa. 3amMmeHy YribeHMX YeTKuLa cme
Aa BpWM camo KBanudUKoBaHO nuue kopuctehu
OopuruHanHe genoee.

CBe kBapoBe Tpeba OTKINOHWUTU Y OBnawheHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

npouseohava.

TEXHWYKE CNELMOUKALIMJE
MapameTtap BpeaHoc
T
HanoH Hanajaka 230 VAC
PdpekBeHUMja Hanajawa 50 Hz
Homunuanxa cHara 1600 W
BpauHa pesHor avcka (6e3 ontepehera) 4800
obprajay
MWHYTW
CnorbHU NpeYHrK pesHor gucka 254 mm
YHyTpaLlk1 NPeYHVK pe3Hor ancka 30 Mmm
Knaca sawtute 1]
CreneH 3awTtute 1P20
TexuHa 15 kr
DyYHKLK]
a cToHe
nune
Makc. aebrbvnHa matepujana 3a pesare [ 38 Mm
®dyHKkumja
yraoHe
nune
Oncer pesana y KOCUHyCY 0° go 45°
Oncer pesana nog yrinom +45°
0% 0° 70 x 150
MM
45° x 0° 70 x 110
[vmeH3uje maTtepwjana Koju MM
Cce pexe nog yriom / koco 45° x 45° 40 x 110
MM
0° x 45° 40 x 150
MM
noaALU O BYLIU U BUBPALIMJU
YHuBep3sanHa nuna
HwvBo 3BYyYHOr NpuTUCKa Lpa= 89 dB(A) K= 3
dB(A)
HuBo 3By4He cHare Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

WHbopmauuje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emutyje ypehaj onucyje ce: HUBOMMA 3BYYHOT MpUTUCKA
Lpan 3By4He cHare Lwa(rae K o3HayaBa HeN3BECHOCT Mepe-a).
HvBo 3Byu4HOr mMpuTMCKa Lpall HMBO 3BYYHE CHare LwaHaBedeHu y
OBOM NPUPYYHUKY Cy 3MepeHmn y cknagy ca EN 61029-1.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE



Tpon3BOAN Ha eNEeKTPUYHM MOTOH He CMEjy f4a Ce oanaxy ca KyhHum
oTnagom, Beh Mopajy Aa ce npeaajy Ha peumknaxy y oaroapajyhum
noctpojewuma. MHdopmaumje o peumknaxu mory ce aobutm op
npoaasLa NpoussoAa Unn nokanHux snact. OTnaa enekTpuyHe n
€NeKTPOHCKE Onpeme CaapXu CyNCTaHLie Koje Cy LITETHE N0 XNBOTHY
cpeaunHy. Onpema Koja ce He peumknnpa npeacTasrba NoTeHumrjanHy
MPETHsY N0 XUBOTHY CPEAVHY W IbyACKO 3ApaBIbe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" komanditno apywTso, ca
ceauwTem y Bapwasu, yn. Pograniczna 2/4 (y narbem Tekcty: "GTX Poland"), oBum
obaBeluTaBa fja Cy CBa ayTopcka npaBa Ha Cafpxaj OBOr NpupyyHuka (y Aarbem
TekeTy: "TpupyYHUK’), yKrbydyjyhn, namely octanor, weroB Tekct, doTorpadmje,
Avjarpame, LpTexe, kao 1 Heropy KoMnoauuwjy, npunaaajy nckrbyumso GTX Poland
1 3awTMheHn Cy 3aKoHOM y Ckilady ca 3akoHOM O ayTOpCKOM Mpasy W CPOAHUM
npasuma og 4. cebpyapa 1994. roguue (Tj. Cnyx6eHn nuct Penybnuke Morbcke
2006, 6p. 90, ctaB 631, ca uameHama). Konmpate, obpana, objasrbuBarse Unu
Metbarbe MpUpyYHIKa Y LEMMHI Ui GUMO KOT H-EroBOT MOjeANHAYHOr eNemMenTa y
KomepLmjanHe cepxe 6e3 U3puuUTOr NUCMEHor NpucTaHka komnawuje GTX Poland
CTPOro je 3abpaH-eHO 1 MOXeE A0BECTM [0 rpahaHcke 1 KpUBMYHE OATOBOPHOCTW.

(el)
META®PAZH TQN APXIKON OAHTION

NANENIZTHMIAKO AAYZOMPIONO

59G801
MPOXOXH AiaBdoTe OAeg TIG TTPOEISOTTOINCEIG AOPAAEiaG, TIG
odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOJIAYPAPEG TTOU TTAPEXOVTAI UE
autd To NAEKTPIKG gpyaAgio. H pn Tripnon 6Awv Twv TTapaKaTw
odnyiwv JTTopei va odnynoel ot NAeKTPOTTANGia, TTupkayid Kai/f
oofapd TPAUPATIoUO.
DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTEIG Kal TIG 0BNYieg yia pEAAOVTIKRA
avapopd.
. KINAYNOZ: KpatioTe Ta xépla oOG WAKPId amd Tnv
mepIoXn KomnAg Kai TN Aemida komng. Kpatiote 1o dAAo cag
Xép1 otn BondnTikA Aafn 1| oTo mePiBANpa Tou KivnTApa. Edv
Kal Ta 300 xépia KpaToUv To aAUCOTTPIOVO, BEV UTTAPXE! KivOUVOG va
KOTTOUV a1rd TN AETTida.
. Mnv BadeTe Ta XEpIa 0OG KATW OTT6 TO TEUAXIO EPYATIOG.
To TpooTaTEUTIKG TNG AETTIdAG SEV TTPOTTATEVEI TOV XPAOTN OTIO TN
AeTida KOTIMG TTOoU BpiokeTal KATW aTTd TO TEUAXIO EPYATITG.
. PuBpiote To BdBog koTng avdAoya pe TO TAXOG TOU
Tepaxiou epyaciag. Katw atmd 1o Tepdylo epyaciag TPETTEl va gival
opatd AlydTepo atd éva oAGKANpo SOvTI TNG AeTTidag.
. MoTé punv KpaTATE TO TEPAXIO EPyOCiag oTa Xépia oag
TAvw OTO O3 Oag KATA TNV KOT. ITEPEWOTE TO TEMAXIO
epyociag ot pia oTabepny em@dveia. Eivalr onpavtiké va
€AAXIOTOTTOINOETE TOV KiVOUVO TPAUPATIOUOU, EUTTAOKAG TNG AETTidag
1 aTTWAEIag EAéyxou.
. Otav ekTeAEiTE €pynoieg OTOU TO €pyaAEio KOTTAG
evOEXETAIl VO £EPBEI O€ ETTOQPN PE KPUPH KaAwSiwon 1 To idio To
KOAWSIO TOUu, KPATAOTE TO NAEKTPIKO EpyaAgio amod Tig
Hovwpuéveg emipaveieg Aapng. H emaen pe kahwdio utré Téon Ba
TTPOKOAECEI TNV  NAEKTPOBOTNON TWV EKTEBEINEVWY  HETANIKWY
HEPWV TOU nNAEKTPIKOU €pyaleiou kai UTTOpPEi va odnyrfoel o€
NAeKTPOTTANEial TOU XEIPIOTH.
. Orav TPAYHATOTTOIEITE KOTTéG Katd pAKog,
XPNOILOTIOIEITE TTAVTA 08NYO KOTTAG 1| EUBUYpappo 0dnyo. Autd
BeATidvel TNV aKpiBeia KOTIAG KAl PEIWVEN TOV KiVOUVO EUTTAOKAG TNG
AeTTidag.
. XPNOIPOTIOIEITE TTAVTA AETTISEG TOU CWOTOU pEYEBOUG Kal
OXNHATOG YIa TIG 0TréG aTEPEWANG. O AeTrideg TTou dev Taipiddouv
oTa onueia oTePEwONng Tou TIpIovioU Ba  PETATOTTIIOTOUV €KTOG
KEVTPOU, TTPOKAAWVTAG aTTWAEIa EAEyXOU.
. Mnv xpnoipotroicite moTé @PBappéveg 1 akatdAAnAeg
podéAeg | prouAdvia Aemridag. O1 podéAeg Kal Ta PTTOUAGVIA TG
AemTidag €xouv oxediaoTel €I8IKG yla TO TIPIOVI 0OG, WOTE va
egaoahifouv BEATIOTN atrddoon Kal aoPdaAeia.
AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHX AMO TO XPHZTH:
. H avatmdnon eivai pia Eagvikr avidpaon o€ pia TrplovoAaua
Tou  €xel KOMoel, pmAokapioTel R Oev  gival  owoTd
€UBUYpapUIOHEVN, TTPOKOAWVTAG TNV aveEEAEyKTn aviywon Tou
TTpIovioU Kal TNV eKTivagh Tou ammd 1o TEPAxIO epyaciag TTPog Tov
XEIPIOTA.
. Otav n Aemida TmooTel | UTTAOKOPIOTEN OO pIa KOTTA
KAeigipaTog, n Aemida oTOpATA Kal n avridpaon Tou KivnTApa
TTPOKAAEI TNV ATTéTOUN Kivnon TG HNXAvAg TIPog ToV XEIPIOTH.
. Edv n Aemida oTpiyel A amToouyXpovIoTEl Katd Tn SIGPKEIR TG
KOTIAG, Ta BOVTIA OTO TToOW GKPO TNG AETTIOAG EVOEXETAI VO OKAPTOUV
otV Gvw em@aveia Tou {UAoU, TTPOKAAWVTAG TNV eKTivagn Tng
AeTidAG atmd TNV KOTI KAl TNV avaTrridnan TTpog ToV XEIPIOTH.

87

. H avamidnon sival amotéAeopa akatdAAnAng xpriong Tou
TpIovioU kai/fy AavBaopévwy SIadIkaoiwy i CUVBNKWY £pyaciag Kai
pTropei va ammoeuxBei Aappdavovtag TiG KATAAANAEG TTPOQUAGEEIG
TTOU QVaQEPOVTAIl TTOPAKATW:

> Kpatiote 1o mpI6vI oTaBepd Kal pe Ta dUo Xépia
Kal TOTTOBETAOTE Ta XEPIO Oag £TOI WOTE VA
avTioTaBuifete T SUvapn Tng avamndnong.
TotmoBeTriOTE TO CWHA 0ag 0TO TTAAI TG Aemidag,
aAAd 6x1 o€ gubgia ypapun Ye autiv. H avamidnon
uTopei  va  TrpokaAédel TV omoBodpduncn Tou
TpIovioU, aAAdG n dUvaun TNG avatAdnong PTTopEi va
eAeyxBei atmod Tov XeIPIoTA €Gv AnpBoUv o1 KatdAANAeg
TTPOPUAGEEIG.
Edv n Aemida urAokdpel j n KOT S1aKOTTE yia
oTtrolovdnTroTe Adyo, APROTE TN OKAVSAAN Kai
KPOTAOTE TO TIPIOVI OKiVITO OTO UAIKO MEXPI N
Aemida va oTapatioel evieAws. Mnv emIXEIPROETE
TroTé va TPABAZETE TO TTPIOVI £§w aTrd To UAIKO 1
va To TPAaBASETE TTPOG Ta TrioW eV N AeTrida
BpiokeTal o€ Kivnon, KaBwg auTé PTropEi va
TPOKAAETEI KOVTPA XTUTTNHA. EEETAOTE TV auTiar
Tou PTTAOKaPIoNaTOG TNG AeTTidOG Kal AdBeTe
SI0pBWTIKA PETPA YIa TNV EEAAEIPR TNG.
Kard TNV emavekKivnon Tou mTpIovioU, KEVTPAPETE
Tn AEida TOU TPIOVIOU OTNV EYKOTTI|, WOTE TA
dovTia va unv okdfouv oto UAIKG. Edv n Aemrida
TOU TTpIoVIOU UTTAOKAPEI, EVOEXETAN VA avUpwoEi i va
avaTrndNoEl HOKPIG aTTd To TEPAXIO EpYaciag KaTa TNV
ETTAVEKKIVNOT TOU TTPIOVIOU.
> ZTNPi§Te Ta pEYAAA TTAVEA yia va
€AOXIOTOTTOINOETE TOV KivOUVO EUTTAOKAG TNG
Aemidag kai avamrdnong. Ta peydAa TaveA Teivouv
Va KPEPOUV Adyw Tou BAEPOouUg Toug. TOTTOBETHOTE
oTnNPiydaTa KATw oTré TO TTAVEA Kal OTIG dUO TTAEUPES,
KOVTGl OTN YPAMUR KOTTAG Kai OTNV AKPn TOU TTAVEA.
Mnv xpnoipotroigite auBAUEG i} KATECTPAPPEVOUG
Siokoug koTig. O1 un akoviopévol  AavBaopéva
puBuiopévol Siokol KOTTAG TTPoKaAoUV OTEVH] EYKOTTH,
pe amrotéAeopa utrepBOAIKA TPIRH, EUTTAOKN TNG AGuag
Kal avatrAdnon.
> MNpiv §ekIvioeTe TNV KOTrN, BEBaIwOEITE OTI O1
HoxAoi ac@dAiong puBuiong BaBoug kal
Ao&oTunoNng sival o@iypévol Kal ao@aAIGHEVOL.
Edv n pUBuion Tng Aemridag aAAGger katd Tn didipkeia
NG KOTTAG, AUTS PTTOPET va TTPOKOAEDEI EPTTAOKN Kal
kpouan.
AwoTe 1310iTEPN TTPOCOXN KATA TNV KOTI TOiXWV
N GAAwvV epIoxwV TTou Sev gival opatég. Mia
Trpoegéxouca AeTTida UTTOPE va SIaTTEPATEl
QVTIKEIUEVA, YEYOVOG TTOU UTTOPET VO TTPOKAAETE!
Kkpouon.

ENEZHIHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MNIKTOrPAMMQN
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1. AlaBdoTe TO EYXEIPIDIO XPONG KAl AKOAOUBAOTE TIg
TTPOEISOTIOINCEIG KAl TIG 0ONYiEG ao@aAeiag TTou TrEPIEXOVTAl O€
auto!

2. XpnoigotroioTe  €€OTTAIOUG  ATOMIKAG  TTpooTaciag  (Yuahik
AOPAAEIaG, TTPOOTATEUTIKG QUTIWV, HAOKEG OKOVNG).

3. ATToouvdEéaTe To KaAWdIO TPOPODOTIag TIPIV ATTd TV EKTEAEDTN
OTTOIWVOATIOTE EPYACIWV CUVTAPNONG I ETIIOKEUNAG.

4. XpnolpotroioTe €§OTTAIONO OTOMIKAG TTPOOTACIAG: TIPOCTATEUTIKA
yavTia

5. MpooTatéyTe TN GUOKEUN OTTé TNV UypaaTia.

6. Mnv To aTTOPPITITETE Padi PE Ta OIKIOKE aTTOppipaTa

7. KpatioTe Ta TaidId pakpid atréd 1o epyahegio.

8. Katnyopia mpooTaaiag II

9. H oUOKeUr) GUPHOPPWVETaI PE TOUG KavoviopoUg TG EupwTraikrg
‘Evwong.



10. Zrjpa moToTroinong EAC.
11. ZApa moToTToinoNG yia TNV ayopd Tng Oukpaviag

MPIONI TPAMEZIOY (EEAPTHMATA)

. Zerva dlaxwpiopou

MpooTateuTiké TTpIoVIOU

TpaTtéd epyaoiag

MapdAAnAog 0dnyog

MapdBupo Taparripnong

MoxA6g ac@daAiong TrapdAAnAou odnyou
AlakdTITNG

Eioaywyr amopdkpuvong pIVIoPATwy

Omég oTePéwang

10. ZTOMI0 EKKEVWONG PIVIOPATWY

11. Koupmd avipwaong/xapnAwpaTog Tpatmediol epyaciog
12. KoupTri aopdAiong agova

13. Aiokog KoTTAg

14. MTTOUAGVIO OTEPEWONG OPrVAG BIaXWPITHOU
15. Odnyég aTaupol

16. AuAdkwan odnyolu

17. KNipoKa ywviwy

18. AgikTng ywviag

19. PuBpidépevo koupTri ac@AAIong HOIPOYVWHGVIOU
20. Koupmid acgpdaAiong eykdpaolag oAicbnong
21. KoupTi ao@dAiong ywviag pubuiong

22. PuBuI{opEVOG HOIPOYVWHOVIOG

MPIONI TPAMEZIOY (EEAPTHMATA)

31. AaBn

32. MoxA6g ao@aANiong TNG GUPOUEVNG TIPOCTATEUTIKAG TTAGKAG
33. MpooTateuTiké KAAUPHQ

34. PaBdog otaong

35. KoupTri ao@aAiong kaBeTou Bpayiova Trieang
36. KaBeTog o@IykTrpag

37. KoupTri KAeI8WpaTog KABeTng Trieang

38. MoxAdg kAeIdwpaTog KAIoNg KEQaAng

39. MNMeipog ao@aAIong KEPAANG

40. Eméktaon tepIoTpo@ikou Tpatredio’

41. Bida ac@aAiong eTTékTaong Tpatediol

42. TepIoTPOPIKAG TTiVAKAG

43. KAipaka ywviag TrepioTpo@ikou Tpatrediol

44. EvBépa epIoTpo@ikoU TPaTTECIOU

45. Koupti ao@daAiong TepIoTpeQOPEVOU TPATTEGI0U
46. KoupTri ao@daAiong TrepIoTpePOUEVOU TPATTECIOU
47. Akpo@ualo atmoppoé®nong okévng

48. 160N

49. Bida pubuiong

50. Magipad aopdahiong

51. KAipaka ywviag kAiong ke@aArg

52. Bida pUBuiong ywviag 90°

53. Magiuad

54. Bida pUBuIong ywviag 45°

55. Nagipad

56. Bida

57. KdAuppa

58. MTToUAdVI OTEPEWONG BIOKOU KOTIHG

59. E€wrtepikr) @AavT{a

60. KdAuppa avepaka

* EvdéxeTal va UTTapXouv diapopég PeTagy Tou oxediou kal Tou
TIPAYHATIKOU TTPOIGVTOG
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EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

Kd&BeTog o@iykTipag

PuBu1gépevog poipoyvwpoévio + odnydg otaupol
MapdAAnAog 0dnydg

EvBépa atmropdkpuvong pIVIOPETWY

P&BRdog wénang

EMNIZHMANZEIZ ZTH ZYZKEYH

(™ mrRRMM Y xxxxx ")

RRRR -£70G KATAOKEUNG
MM -UAVAG KATAOKEUAG
Y -TTpdoBeTN Oovopaaia

NN NN

XXXXX -apIBuog oeIpdg

NNN -Tp6oBETN orjpavon

KATAZKEYH KAl EOPAPMOIH

To TravToduvapo TIPIOvVI €xel OxedIAOTEN yia TNV KOTTA §UAOU Kai
UNIKWV e Baan To E0A0. To unxavnua PTTopei va XpnoipoTroindsi wg
TIPIGVI TPaTTECI0U 1) TTPIGVI YwVIWY. H ypriyopn aAAayn Asitoupyiag
Xwpig epyaleia dieukoAuvel T epyaaia. H 100G Tou pnxavipaTog
eival KaTGAANAN yia TNV KOt okAnpoU kai pahakoU EUAou, Kabuwg
Kal joplogavidwy Kal Ivooavidwv. OTav To XpnoIUOTIOIEITE WG TIPIOVI
TPaTTegIoU, UNV KOBETE ahoupivio i} GAAa un o1dnpoUxa péTara. Aev
TIPETTEl VA XPNOIYOTIOIEITAI YIa TNV KOTTH KAUGOEUAwY. To TTpIovI
TIPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITAI HOVO pE KATAAANAOUG BioKOUG KOTTAG, HE
dovTia pe dkpeg ot KapRidlo. To TIPIOVI YEVIKAG XPAoNg EXEl
oxedIOoTEl Yo eEAAQPIEG  €PyAOieG OE OUVEPYEia, €PyaaTieg
QAVOKAVIONG Kal KATOOKEUNG, KABWG Kal yia OAOUG TOUG TUTTOUG
epyaoiwv DIY (DIY).

To pnxdvnpa Bev TPETTEl va XPNOIYOTIOIEITAI YIO OKOTroUg
GAAoug aTré auToUg YIa TOUG OTTOioUg TTPoOpPIgeTal.

MNEPIFPA®H TON EIKONQN
H Tmopokdtw apibunon avagépetal  oTa  €§apTAATA  TOU
HUNXAVAPATOG TTOU ep@avidovTal oTIG EIKOVEG aUTOU TOU EyXEIPIdiou.

MPOETOIMAZIA A XPHZH

MNpiv TPAYHATOTIOINOETE otoladnroTe gpyacia

ouvappoAdynong i pUBHIONG OTO YEVIKAG XPRAONG TPIOVI,

BeBaiwdeiTe OTI £XEl ATTOOUVIEDET ATTO TNV TTAPOXI|) PEULATOG.

ITEPEQZH TOY MANEMIZTHMONIKOY MPIONIOY ZE MArKO

EPTFAZIAL

ZUuvVIOTATal N OTEPEWAN TOu TIplovioU o€ TTAyKo epyaciag 1y Bdon

XPNOIMOTIOIWVTAG TIG OTTEG OTEPEWONG (9) TTOU TTapéxovTal oTn Baon

TOU TTpIOVIOU, Yeyovog TTou §ao@aliel TNV acpaAr AsiToupyia Kai

e€aAeigel Tov Kivduvo avemBUpNTNG METAKIVONG TOU UNXAVAHOTOG

katd TN xprion. O1 omég oTepéwong Exouv oxedlaoTei yia Bideg

SIOPETPOU 8 mm e KEQPAAT HE OXIOHN 1 E§aYWVIKR KEPAAT. KaTtd Tn

oTEPEWON TOU TIpIOVIOU OTNV E€MQAVEIX TOU TIAYKOU €PYATIAG,

BeBaiwBeite oTI:

e H em@aveia Tou TTayKou epyaaiag eival mitredn Kal kaBapr.

o O1 Bideg opiyyovTal opoidpop@a kail Oxi Pe UTTEPBOAIKT SUvaun (o1
Bideg oOTepéwong TIPETTEl va O@iyyovTal £T01 WOTE va NV
TIpokaAoUv Téon A Tapauépewon TG PAong). Ze TeEPITITWON
uTTEPPBOAIKAG TAONG, UTTAPXE! KivOUVOG pwypng TNG Baong.

META®OPA

Mpiv ammd Tn MPETAQOPG TOU MNXAVAMATOG, OKOAOUBROTE TO

TOPOKATW BApaTa:

o TomroBeTAOTE TO UNXAvnua oTn Béon TrpIoviol TpaTTedioU.

o MeTa@EpeTe TO PNXavnua KpatwvTag Tn Baon kai pe Ta dUo xépia

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

Mpiv TpaypaTtotroInoeTe omoladnToTe epyacia pUBpiong oTo
aAuootrpiovo, BeBaiwBeite 6T £X€1 aTooUVSEDEi ard TO SikTUO
Tpo@odocriag. MNa va egac@alioTei N aoc@aing, akpIBAg Kai
amrodoTiki AsiToupyia Tou aAucotrpiovou, 6Aeg ol diadikaoieg
PUBHIONG TTPETTEI VA EKTEAETTOUV TTARPWG.

MoAig oAokAnpwBouv O6Aeg o1 diadikaoieg pUBHIONG Kal
pubpiong, BeBaiwbeite 6T €xouv a@aipebei OAa Ta KAeidId
pUBHIoNG. EAéyETe OTI OA Ta CUVSETIKG OTOIXEIO EiVal TPIYHEVT
HE ao@AAEIa.

Katd tnv ektéAeon Twv Siadikaociwv pubpiong, eAEygTe 611 OAa
Ta EEWTEPIKA EEAPTAHATA AEITOUPYOUV OCWOTA Kal TTANPOUV OAeg
TIG amapaitnTeg TPoUToBiTElS yia Tn owoTh AsiToupyia.
OT1ol1031TToTE POAPHEVO ) KATECTPAPHEVO EEAPTNHO TIPETTEI VO
AVTIKOTAOTOOEI OO £EEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG TIPIV OTT6 TN
Xprion Tou aAucotrpiovou.

IHMEIQZEIZ ZXETIKA ME THN KOMH

e Metd TNV oAokAfpwon otrolaadrTroTe pUBIoNG, CUVIGTATA VO
TIPAYUATOTIOINCETE HIa SOKIYAGTIKY) KOTTH yia va eTTaAnBevoeTe
TNV 0pBSTNTA TNG PUBUIONG Kal va EAEYEETE TIG DIACTACEIG.

e A@oU €VEPYOTTOINOETE TO OAUCOTIPIOVO, TTEPIPEVETE EWG OTOU O
OioKOG KOTTAG QTAOEl 0T PéyIoTn TaxuTnTa peAavti. Mévo TéTE
TIPETTEI VA EEKIVATETE TNV KOTTH.

e Ta pakpUTtepa KOPPATIA UANIKOU TTPETTEI VO OTEPEWVOVTAI YIa va
ammo@eUyETal N TITWON TOUug OTo TEAOG TNG KOTAG (TT.X.
XPNOIMOTIOIVTAG €va OTAPIYHA PE KUAIVOPO).

o AwoTe 1IB1aiTEPN TTPOCOXN KaTA TNV évapén TnG KOTrAG!



e Kara Tnv Kot §UAoU TToU €XEl XPNOIMOTIOINBEI TTPONYOUNEVWG,
BeBaiwbeite 6T Sev UTTAPXOUV AVETTIBUUNTA QVTIKEIUEVD OTTWG
KOPQId, BidEG K.ATT.

o [Mepipévere péxpl o SIOKOG KOTIAG VO OTAPOATACEl EVIEAWS TTPIV
APAIPECETE T KOUMEVA KOPPATI UAIKOU.

e Kpartdre mdavra 10 KUpIO TUAPa Tou Tepayiou epyaciag. Mnv
KPOTATE TIOTE TO TUAKA TOU UAIKOU TToU KOBETAl.

XPHZH QZ TPAMEZIOMNPIONO

AMNOPPO®HZIH KONHZ

Mo Vo aTTOTPEWETE TN CUCOWPEUDT POKAVIBIWY Kal vVa eEA0QaAITETE

péyioTn atrédoon:

* AvuywoTe To Bpayiova Tou TTpiovioU aTn PEYIOTN avwrepn Béon
TOU, OTIWG O€ £Va TIPIOVI YWVIWV.

* TotmroBetrioTe TO £€VOETO amoOppPoOPnong pokavidiwv (8) oTtov
TIEPIOTPOPIKS TTIVOKA
(42) Tou TTPIOVIOU YWVIWY, £TO1 WOTE VO AOQANITEI OTIG EYKOTTEG
TOU.

o XapnAwoTe Kal ao@alioTe To Bpaxiova Tpioviol oTn Béon Tou
TIplovioU TpaTredioU.

e YuvdéoTe TO €&ApTNUa  aTroppdpnong okovng (8) ot pia
Bropnxavikfy NAEKTPIKA OKOUTIA XPNOIUOTIOIWVTAG TO AKPOpUaIo
aATTopPPOPNONG POKAVIBILV
(10).

EAEMXOZ THZ PYOMIZHZ THZ ZOHNAZ AIAXQPIZMOY H oe@niva

Slaxwpiopou (1) TPETeEl va TOTToBeTNBEI £T01 WOTE N aTT6OTAON

HeTagl Tou diokou KoTG (13) Kal TNG oPVag SiaxwpiopoU

(1) va givail peTagu 3 kair 5 mm (n o@rva dlaXwpPICHOU TTPETTEI va

TOTroBETEITaI AKPIBWG OTOV SlapnKN Gfova Tou Siokou KOTTAG)

(Eik. A). H 8¢0n Tng o@nvag diaxwpiopoU TIPETTEl va EAEYXETAI

HETA a1 KABE AVTIKATAOTAOT TOU 8iOKOU KOTTHG.

MPOZTATEYTIKO AIZKOY KOMHZ

To MPOOTATEUTIKO TOU SioKOU KOTIAG (2) TTPETTEl va TOTToBETE ITON
£T01 WOTE VA AVUYPWVETAI KABWG To UAIKO Tpo@odoTeiTal TTpog
Tov dioko kot (13) kai va TépTel eAelBepa pOAIG To UAIKO
KOTTE.

EFKATAZTAZH TOY MAPAAAHAOY OAHIOY

e XYUpete TN Bdon oTrPIgng Tou TTapdAAnAou odnyou (4) péoa oTn
pdya 0dAynong Tou Tpatrediol epyaaciag (3).

e Pubpiote TOV 00nYyd KomAG (4) oTtnv emBuunt) Bfon
(xpnoipoTrolwvTag TNV KAipaka Kai 1o Tapdbupo Trapatipnong
(5)) ka1 ao@aioTe TOV pE TO HOXASG aopaAIong Tou 08nyouU KOTTAG
(6) (Eix. B).

e 2uVIOTATal va KAVETE pia DOKIMAOTIKA KOTTA, va AdBeTe pérpnon
KQI, Qv XPelaoTei, va pubyioete Tov TapdAAnAo odnyéd. MNa va
amo@UyeTe  TO  WPTTAOKAPIOPA  TOu  Tepayiou epyaciag, o
TrapdAAnAog 0dnydg (4) pTTopei va peTakivnBei katd Prikog apou
XaAQPWOETE TN Bida Kal TO KOUMTTI OTEPEWONG Tou TTAaPGAANAou
odnyou.

ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

H 1don Tou BIKTUOU TIPETTEI VA QAVTIOTOIXEI OTNV TAON TOU

avaypda@ETal OTNV TIVAKISa XaPAKTNPICTIKWY Tou Trpioviou. To

TPIOVI EMITPETTETAI VO EVEPYOTTOIEITAI HOVO 6TV TO TTPOG KOTTN

UAIKO Bev BpiokeTal KOVTA oTn ATTida Tou TTpIovIoU.

Evepyotroinon — matrioTe 10 KoupTri «I» aTo diakétTn (7) (Eik.

C). AtrevepyoTtroinon — TTaToTE TO KOUUTTi «O» 0TO BIaKOTITN.

PYOMIZH TOY BAGMOY KOMHZ

o XahopwoTe TIEPIOTPEPOVTAG Ta
aviywong/xapnAwparog Tou Tpatediol epyaaiag (11),

e PubpioTe Tov TayKo epyaciag (3) oTo emBuuNTé BABOG KOTIAG.

e Ao@ahioTe Tn B€éon TToU EMAEGATE XPNOIPOTTOIIVTAG TO KOUUTTIG
aviywong/XapunAwpaTog Tou TpaTrediou epyaoiag (11) (Eik. A),

Eivar duvati n emavaromobétnon Tou poxAoU Tou KOupTTioU

aviywong/xapnAwpartog Tou Tpatediol epyaaiag (11) Tpapwvtag

TOV TIPOG TA TTOW Kal GTTEAEUBEPWIVOVTAG TOV.

To w16Vl Tpémel va TomoBeTnBei £TO1 WOTE TO UYPNASTEPO

OnNUEio TOU SiCKOU KOTTIG VA TIPOEEEXEI EAAPPLIG TTAVW ATTO TNV

ETMIQPAVEIN TOU UAIKOU TTOU KOBETAI.

KOMH YMO IQNIA XPHZIIMOMOIONTAZ TO PYOMIZOMENO

MOIPOFNQMONO

O pubuIfdPEVOG  POIPOYVWHOVIOS  gival

aploTepr) TTAeUpd Tou TPATTEGIOU £pYaciag.

o AgaipéaTe ToV 0dnYy6 KOTTAG (4) atmd Tov Trayko epyaciag (3).

KOUMTTIA

TOTTOBETNUEVOG 0TV
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e Eiodyete Tov 0dnyd yia Tov puBuifduevo polipoyvwpodvio (22)
aTnv utrodoxr| odnyou (16).

e 2uvdéoTe Tov 0dnyd eykapolag komng (15) atov pubuifduevo
HOIPOYVWHOVIO (22) XpNOIPOTIOIWVTAG TA KOUUTTIG ao@AANiong Tou
odnyou eykapoiag kotrg (20), pubpioTe TNV emBUPNTH ywvia
KOTTAG XPNOIMOTTOIVTAG TNV KAHAKA YwVIWY (17) Kal aoc@aAioTe
TNV PE TO KOUPTTI ao@AAIong ywviag (21).

e Ao@aAioTe TO OTOTT ywviag (22) XPNOIPOTIOIWVTAG TO KOUMTTH
acedahiong (19)

e (Eik.E).

e TomroBeTaTE TOV 0dNYO €YKAPOIOG KOTIAG (15) €T01 WOTE va Pnv
£PXETAI O€ ETTOPN WE TOV BiOKO KOTIAG (0 08NYAG YKAPTIOG KOTTAG
MTTOPEI VO PETOAKIVNBE).

o [piv BéoeTe o€ AeiIToupyia To TIPIGVI, BEBAIWOEITE OTI O EYKAPOIOG
0dnyog (15) Bpiokeral og aTdOTACN TTEPITTOU 2 CM aTTd TOV BioKO
KOTTAG.

e [MiéoTe TO TEPAYIO EpYaTiag aTaBePA TTAVW OTOV EYKAPTIO 08NYyo
(15).

e Evepyotroijote 1o TpIdvI Kal TIPOWBAOTE TO TEUAXIO TTPOG TOV
OioKO KOTIAG YIO VA TTPAYMATOTIOIOETE TNV KOTTH.

MNdavTa TTPowBRoTE TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEl OPKETA

MTTPOCTA, WOTE N KOTTH VA MTTOPEi VA YiVEl PE pia Kivnon.

Katd Tnv ekTéAE0N EYKAPOIWV KOTTWYV, UNV XPNOCIUOTIOIEITE TOV

0dny6 MAapAAANANG KOTTAG WG OTOT UIRKOUG yId TO TEUAXIO

UAIKOU TTOoU KOBETaI, KABWG TO KOMMEVO TEMAXIO MTTOPEI Vo

opnvwoel PeTagy Tou odnyoU TapdAANANG KOG Kai TG

Aemidag Tou pIovioU Kal va TTPOKAAETEl avaTridnon.

MPAFMATOMOIHZH KOMQN KATA MHKOZ

H eykdpoia koTry TeplAapBdavel TNV Koty Tou UAIKOU OTO

ATTAITOUPEVO TTAATOG KATA PIKOG OAGKANPOU TOU WAKOUG TOU.

e Pubpiote Tov 0dnyd TapdAAnAng kotig (4) oTo amaitoUeEvo
TTAGTOG KOTTAG.

e EkkivAoTe TO TIPIGVI Kal TTEPIYEVETE €wg OTOU N AeTrida Tou
TIpIOVIOU QPTACEI OTN PEYIOTN TOXUTNTA TTEPICTPOPNG TNG.

o [MiéoTe T0 UAIKG TTVW GTOV 0BNY6 KOTING (4) KOl OTTPWETE TO TTPOG
TN AeTTida ToU TTPIOVIOU PEXPI Va PTACEl OTO AKPO TOU Haxaipiol
Siaxwpiopou (1) (xenoigotroijote 1o pafdi wlnong otav
£PYACeaTe TTOAU KOVTA 0Tn AeTTida TOU TTPIOVIOU).

e A@noTE TO KOpUEVO UAIKG OTOV TIAYKO €pyaciag pEXP! va
oTopaTAoEl  eVIEAWS N Aemida  Tou TIpIOVIOU  WETE TNV
QATTEVEPYOTTOINON TOU TTPIOVIOU.

MeTd amrd KaBe pUBUIOT, CUVICTATAI VA KAVETE MIO SOKIMAOCTIKA

KOTTH] Y1a va eAEyEeTE OTI N pUBUION gival owoTh. Kartd Tnv KoTrn,

oTabeiTe o€ pia TTAEUPA TNG YPAMMNAG KOTTAG.

KOMH MIKPQN KOMMATIQN YAIKOY
PubpioTe Tov 0dnyd KotrAg (4) 010 KatGAANAo TTAGTOG KOTTAG.

e [lpowBnroTe To UAIKS PE Ta dUO xépla. Ze AUEDN YeITviaon PeE Tov
SioKo KOTING, XPNOIPOTIOIEITE TTaVTa TO pafdi WBNoNg (TTapéxeTar)
ylO va JETAKIVAOETE TO UAIKO 1| XPNOIUOTTOIROTE ETITTAEOV €va
KOMUATI EUAOU yia va TTIECETE TO UNIKO TTOU KOBETAI EVAVTIQ OTOV
0dnyo TTapaAANANG KoTTAG (4).

e [l&vta TPowBNOTE TO UAIKG TTOU TTPOKEITAI VA KOTTET PHEXPI TO AKPO
Tou paxaipiol diaxwpiopou (1).

Kard TNV KOt HIKPWV KAl GTEVWY TEPAYiwV UAIKOU, TTPETTEl VO

Xpnoipotroigital To paBdi wWNaong awoé TNV apxr TNG KOTNG.

XPHZH Q% MPIONI

AEITOYPIIA TOY BPAXIONA EMEKTAZHZ (KE®AAH)

O Bpaxiovag etmékTaong éxel duo Béoelg: dvw Kal katw. Ma va

ammeAeUBEPWOETE TNV KEQAA atmd TNV KAeidwpévn katw B€on,

TIPOXWPAOTE WG EEAG:

o AgaipéoTe ToV 03Ny KOTTAG (4) Kai To puBUIZOUEVO OTOTT ywviag
(22).

o [liéoTe ehagppd Tn AaBr (31) kal KPATACTE TNV TTATNPEVN.

e TpaBrgre Tpog Ta Tiow Tov TTEipo aoPaAiong TG KePaArg (39),
£T01 WOTE O TIEIPOG aoPAAIoNG va Byel aTTd TNV o1t aoPaNiong.

o TepIoTpéWTe TOV TIEIPO AoPAEANIONG TNG KepaArg (39) kata® ka
ao@ahioTe Tov o€ auth T Béon (Eik. F).

e [MiéaTe TO pOXAS aoPAAIONG TOU CUPOHEVOU KaAUpPATOG (32).

e XTnpi§Te TOV Bpaxiova Tou Bpayiova KaBWG avUYWVETAl OTNV
Gvw Béon Tou.

e To kAeidwpa TOU Bpoayxiova Tou Bpaxiova oTnv kATw Béon
TIPAYHATOTIOIEITAl JE TNV avVTIOTPOPN O€Ipd atrd TO &eKAcidwpa,
apol TpwTa ateAeuBepwBei 0 POXAOG ao@AAiong Tou
oupoéuevou KaAlpparog (32).

KAGETOZ ZOIrKTHPAZ



O k@BeT0og oPIYKTPag (36) utropei va ToTroBeTnOEi o€ OTTOIadATIOTE
TIAEUPE TNG BAONG TOU TTPIOVIOU KaI PTTOPEI va puBPIOTE TIARPWS
avdhoya pe 1o péyebog Tou UAIKoU TTou KOBeTal. Mnv xpnoidoTIoIEiTe
T0 TIPIGVI av dev XpnoIYoTTolEiTal 0 KABETOg OQIYKTAPAS (EIK. G).

o XahopwoTe TO KOUPTT ao@daAiong oTov Bpaxiova Tou KdBeTou
aiykTipa (35) otV TTAEupd OTTOU TTPOKEITAI VO TOTTOBETNOEI O
KGBETOG TPIYKTAPAG.

e TomroBeToTE TOV KABETO TQPIYKTAPA (36) €l0dyovVTag TOV OTNV
o1 0T Bd&on Tou TTPIovIoU.

e MOAiG puBpioTei n B€on Tou Bpaxiova Tou KABETOU OPIYKTAPA (36)
WoTe va TaIpIGlEl OTO TEPAXIO epyaoiag, o@igTe TO KOUPTT
ao@daNiong Tou Bpaxiova Tou KGBeToUu TQIYKTAPA (35).

e @it TO KOUPTIi aoPANIoNg Tou KABeTou o@iykTApa (37) £TOl
WOoTe va IECEN TO TEPdYIO Epyaciag TTavw aTn Bdon Tou Trpioviou.

o EAEygTe OTI TO UAIKO €ival OTOBEPE OTEPEWUEVO.

Mo va e§ao@aAioeTe TN HEYIOTN AOQAAEIN, OTEPEWVETE TTAVTA TO

UAIKO TTou kOBeTe. Mnv kOBETE UAIKG TTOU gival TTOAU pIKPd yio

Vo oTEPEWBOUV.

TOMNOGETHZH / A®AIPEZH TQN EMEKTAZEQN TOY

MEPIZTPO®IKOY TPAMEZIOY H TtomoBétnon TpdobeTwyv

ETTEKTACEWY TOU TTEPIOTPOPIKOU TPATTEIOU QUEAVEI TNV ETTIPAVEIR

£pyaaiag Tou, yeyovog TTou SIEUKOAUVEI GNUAVTIKE TNV Epyacia KaTé

TNV KOTTA HOKPUTEPWV TePayiwyv. O1 ETIEKTATEIG TOU TTEPICTPOPIKOU

TpatedioU TOoTTOBETOUVTAI OTNV APIOTEPR Kai Tn OegId TTAeupd TNnG

Bdong Tou TrpiovioU.

o XahopwoTe Toug KOxAieg ao@AAIONG TNG ETTEKTOONG TOU
TpaTregiou (41).

o Eiodyete TIG paRdOUG ETTEKTACNG TOU TTEPIOTPOPIKOU TpaTTEIoU
(40) oTig otrég TNG BAong Tou TTpIovIoU.

e PuBpioTe 10O £MOUUNTO WAKOG Kai OQIETE TIG Bideg aopdAiong NG
€TTEKTAONG TOU TpaTreqiou (41).

e H amoouvappoAdynon TTPAYUATOTIOIEITAI PE TNV QVTIOTPOPN
ogIpd atod Tn guvappoAdynon.

AMNOPPO®HZH ZKONHZ

Edv amaiteital mo amoteAeopankn puéBodog amoppoéenaong yia

KAPKIVOYOVEG OKOVEG TTOU gival IBIAITEPA ETTIKIVOUVEG yia TNV UYEIQ,

OUVOETTE TOV CWARVA ATTOPPOPNONG OTO OKPOPUTIO ATTOPPOPNCNG

okoévng (47) (Eik. H).

EAEMXOZ KAI PYGMIZH TOY BAOMOY KOMHZ

Mpiv §eKIVAOETE TNV €pyaocia, gival amapaitnTo va eA&ygeTe Tn

pUBHION TOu péyioTou BdBoug KOTTAG yia va Befaiwbeite 6T O

diokog KOTTNg Bev épXETaIl O€ ETTAQPN ME TN Bdon Tou TTpioviou. ©

PuBuiote Tov TrEpIOTPEQPSOEVO Sioko (42) kai Tov Bpaxiova

emékTaong ot Béon 0° .

e XapnAwoTe Tov Bpaxiova ETTEKTACNG Kal KPATAOTE TOV OTNV KATW
001, AKOUUTTWVTAG OTOV avaCTOAéa (48).

o [MepioTpéyTe TOV BiOKO KOTTAG HE TO XEPI yia va BeRaiwdeite OTI
£xel TTAfpn eAeuBepia kivnong.

e H owoty pubuion yia 10 TARPeg BABog KOTAG TIPETTEl vVa
egao@aAidel 611 0 diokog KOTIAG diEIcdUEl 5 mm KATW aTrd TNV Avw
ETMPAVEIN TOU TTEPIOTPEPOHEVOU Siokou (42) (EIk. I).

e Edv n puBuion eival A\avBaopévn, TepIoTpéyTe TN Bida pubuIong
(49) (apioTePd 1 SeCid) Aol TTPWTA XAAAPWOETE TO TTAgINGS!
ao@dahiong (50) éwg 6Tou eTmITeUXOEi TO €MBUNNTS BABOG KOTIHG
(Eik. J).

e Metd T pUBUION, acgaAioTe Tn Bida pUBUIONG (49) e TO TTAGINGDI
aogdahiong (50).

ENEPIOMOIHZH / ANIENEPIOMOIHZH

H t1don &ikT0ou TPETEl va AVTIOTOIXEI OTNV TAON TOU

avaypda@eTal 0TV TTIVOKIS XOPAKTNPIOTIKWY Tou Trpioviou. To

TPIOVI EMITPETTETAI VA EVEPYOTTOIEiTON POvo OTav o Biokog

KOTTNG eV BPIOKETAI OE ETTAPN HE TO TTPOG KOTTH UAIKO.

Evepyotroinon

e MarrioTe 10 KOupTTi ON (7). ATrEvepyoTroinon

e [atrioTe To KoupTri O oTo SIaKATITN (7).

KOMH ZTENQN KOMMATIQN YAIKOY

H kot xpnoiyoTrolital Kupiwg yia oTevé Koppdma uAikou. Mpiv

gekIvioeTE TNV KOTT, PBefaiwBeite OTI TO KOUPTH AOQAAIONG

TTEPIOTPOPIG TOU TPATTEIOU (46) Kal 0 HOXAOG ao@aAIong KAIoNG TG

Aemtidag TrpiovioU (38) eival KaAd aiypéva.

e XTEPEWOTE TO UNIKO OTOV TTEPIOTPEPOPEVO digko, AauBdavovtag
uTTéYn TIG JIACTATEIG TOU.

e PubpioTe TNV £mMBUPNTA ywvia KOTTAG.
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e ZekAeidwoTe TOV Bpayiova ETTEKTOCNG KAl TO TIPOCTATEUTIKO TNG
Adpag.

e [atAOTE TO KOUPTT EKKIVNONG (7) (TTEPIPEVETE £WG OTOU N AeTTida
@TEOE TN PEYIOTN TAXUTNTA TIEPICTPOPAG).

e XapnAwoTte apyd Tov Bpayiova xpnoipotroiwvtag Tn Aapn (31)
KQI TIPAYUATOTIOINCTE TNV KOTTH AOKWVTAG PETPIC SUvapn.

o ATTevePYOTTOINOTE TO TIPIOVI KAI TIEPIMEVETE PEXPI VO OTAPOTAOE!
EVTEAWG N AeTTida.

e MeTakivioTe apyd Tov Bpayiova eTTEKTAONG TTPOG Ta TTavw. Edv
Oev OQISETE ETAPKWG TO KOUMTIi aOQAAIONG TTEPICTPOPIG
Tou TpatedioU, n AeTida Tou Tploviou evdéxeTal va KivnOei
amPOCdOKNTA TPOG TNV GVW ETIQPAVEIA TOU UAIKOU,
SnuIoUPYWVTAG KivBUVO va XTUTrnBei o XEIPIOTAG aTrd éva
KOMMATI UAIKOU.

PYOGMIZH TOY MEPIZTPO®IKOY TPAMEZIOY A KOMH YMNO

FONIA

O TrePIOTPEPOEVOG TTiVAKAG (42) ETTITPETTEI TNV KOTIT TOU UAIKOU O€

OTToIOBATIOTE ywvia aTd TNV KABeTn Béon éwg kai “*mrpog Ta

aploTePE f TTPog Ta SegId.

e TpaBrgte TPog Ta TioW Kal yupioTe Tov TTEipo acg@dalNiong Tng
KePaAng (39), emTpémovTag oTov Bpayiova va avuypwbei apyd
oTtnv dvw Béon.

e XahopwoTe TO
TpaTredioU (46).

e [MatoTe To KOUPTT ACPAANIONG TOU TTEPICTPEPOPEVOU TPATTESIOU
(45) ka1 puBuioTe TO TIEPIOTPEPOPEVO TPOTTE] (42) oTnv
€MOUPNTA  ywvia oUpewva Pe TNV KAIMOKO  YWVIWV  Tou
TepIOTPEPOEVOU Tpatediou (43) (Eik. K).

o KAeidwoTe o@iyyovTag To KOUNTTi ao@AEAIoNG TTEPICTPOPNAG TOU
TEPIOTPEPOpEVOU diokou (46). O TepIoTPEPSOEVOG Biokog (42)
SIQBETEl PIo OEIPG EYKOTTWY Yia ypriyopn pUBHION TWV YwVIWV
TTOU XpnaoigoTrolouvTal ouxvd. AuTéEG eival oI TTIo  ouxvd
XPnolpoTroloUpeveg ywvieg kotmg (157, 22,5 30 45" qpigTepd
/ 8e€icr). OTTOIadATIOTE PUBKICT YWViag PTTOPET Va TTPOCAPHOCTET
HE aKpiBEld  XPNOIPOTTOIWVTAG TNV  KAIHOKA  YWVIWV OTOV
TTEPIOTPEPOEVO dioko (43), n orroia eival Babuovounuévn ot
BripaTa Tou 1 poipou. Av Kai n KAiJaka gival apkeTé akpIBAG yia
TIG TTEPICOOTEPEG EPYOOIEG, CUVIOTATAI WOTOOO va EAEYXETE TN
PUBUION TNG YWViag KOTAG XPNOIPOTIOIWVTAG £Va OIPOYVWHOVIO
A GAAO Opyavo PETPNONG YWVIWV.

Ortav xpnoipotrolgite TN Agitoupyia ypriyopng pubupiong yia

TUTTIKEG YWVIEG, N ao@dAsia TTPETTEl va KAE1Bwoel aTn B€éon Tng

HME QKOUOTIKO KAIK.

PYOMIZH TOY BPAXIONA (KEQAAHEZ) MNA KOIMMH ZE FQNIA

O Bpoayiovag UTTOPEi va yeipel 0 OTTOINOATIOTE ywvia evieg Tou

e0poug a6 Y'éwg S (TTpog Ta apioTEPE) — yia KOTTH UTT6 ywvia (EIK.

L).

e TpaBngre Tpog Ta TTiIoW TOV TTEIPO aoPAEAIoNG TNG KEPAANS (39)
yla va atmeAeuBepwoeTe Tov Bpayiova Tou Bpaxiova Kai apAoTe
Tov Bpaxiova va avéBel apyd otnv dvw Béon.

o XahapwoTe To HOXAG ao@EAITNG KAIONG TNG KEPAANG (38).

e T[ceipete 1O Bpaxiova Tou Ppayxiova TPOG Ta apioTepd oTnv
€mMOUPNTA ywvia, n otoia pTropei va diaBacTei otV KAipaka
ywviag kKAiong Tng ke@aAng (51) (Eik. M).

o X@itte TO pOXAS ao@AAIoNG KAIoNG TNG KEPAANS (38).

Edv eival amapaitnTo va puBpiceTe kai Tig 300 ywvieg (ka1 oTa

Suo emimeda, opIovTia Kal KABETA) yia OUVSUAOTIKA KOTTA, N

Ywvia QaATOOKOTG TIPETTEI TTAVTA VO pubpideTal TpwTN.

EAErFXOZ KAI PYOMIZH THZ KAGETHZ OEIHX THI AAMAZ

KOIMHE ZE ZXEZH ME TON MNEPIZTPO®IKO TPAMEZI.

Ma va egaopalioeTe pia akpiPr) KoTr, eAEyéTe TIG BaoIKEG puBpioElg

TOU TTPIOVIOU PETE aTTO pia TIEPId0 XPAONG Kal pUBUIOTE TIG £Gv eival

armapaitnTo

o XahapwoTe To HOXAG ao@BAIoNG KAIONG TNG KEPAANG (38).

e MeTakiviiaTe TNV KEQAAA oTnv dkpa degid Béon (kaBeTa TTPOG TOV
TIEPICTPEPOUEVO TTIVAKA) KAl OPIETE TO HOXAS ao@BEAIoNg KAiong
KEPAANG (38).

e XahapwoTe TO  KOUPTH  acgdaAiong
TIEPIOTPEPOEVOU TPaTTECIOU (46).

e PuBpioTe Tov TrEPIOTPE@SUEVO Bioko (42) aTn Béon 0°kal oitTe
TO KOUUTTi a0(pAAIoNG TIEPIOTPOPNG TOU diokou (46).

e [li€oTe T0 pOXAG AOPAGAIONG TOU CUPOHEVOU TIPOGTATEUTIKOU (32)
Kal KaTeRAOTE TNV KEPAAR Tou TTpIovioU oTnv XapnAdtepn Béon
m™mg.

o EAéyEre (xpnoipoTmolwvtag éva 6pyavo pétpnong) OT o diokog
KOTTAG €ival KABETOG TTPOG TOV TTEPIOTPEPOEVO BioKO (42).

KOUUTTi  ao@AAIoNG TOU  TTEPIOTPEPOUEVOU

TIEPIOTPOPAG  TOU



Katd Tn Aqyn petpiioswyv, BeBaiwbeite 6T To 6pyavo péTpnong

Sev ayyilel Ta d6vTia Tou JioKOu KOG, KABWG n péTpnon

evBEXETAI VA gival avakpIBg Adyw Tou Trdxoug Tou kapBidikoU

gvOépaTog.
Edv n ywvia Tou petpriBnke dev eival 90%°, amaiteitar pUBpion, n
oTToia TIpayHaToTTolEiTal WG €EAG:

o [€ipeTe TNV KEPAAR TTPOG TA APIOTEPG.

e [epiotpéyte TN Bida pUBpiong (52) OefidoTpoPa R
apIoTEPOOTPOPA YIO VA AUEACETE i} VO PEIOETE TN ywvia KAiong
NG KEPAANG. AopaAioTe pe To TTagiuadl aopdaAiong (53) (Eik. N).

e MOAIg 0 dioKOG KOTTHG TOTTOBETNBET KABETO GTOV TTEPICTPEPOUEVO
dioko, a@aTe TNV KEQOAR va eMIOTPEWE! 0TV Avw Béon.

Mia Trapépola pUBuIon TTPETTEI VO TIPAYMOTOTTOINGET yia TN ywvia

KAiong 45° % Tng Ke@AAAG yia KOTTEG UTTO ywvid, XPNOILOTIOIVTAS

Tn Bida pubuiong (54) kai To TTagIuad (55) Tou BpiokovTal oTNV

avTiBeTn TTAeupd Tou Bpaxiova eméktaong (Eik. O).

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHEZH

MpIV TTPAYUATOTTOICETE OTTOINSITIOTE EPYATIN EYKATAOTAONG,

PUBMIONG, ETTICKEVNG I} CUVTAPNONG, ATTOCUVOECTE TO KAAWSIO

Tpo@odociag amd Tnv mpifa. KAGAPIZMOZ

e MOAIG OAOKANPWOETE TNV €PYACia, ATTOPAKPUVETE TTPOCEKTIKA
TUXOV KOMMATIA UAIKOU, pokavidia kal okévn amd Tov TTAayko
gpyaoiag kal TNV Teploxn yupw atmd Tov dioKo KOTIAG Kal To
TTPOCTATEUTIKO TOU.

e O koAUTEpOG TPOTTOG KaBapIoPOU Tou TIPIOVIOU E€ival HE MIA
BoUpToa | pe TTidaka TTETETUEVOU aépa XaUNANG TTieong.

e Mnv xpnolpoTIoIEiTE TTOTE VEPS 1 XNMIKA UYPd yia Tov KaBapioud
Tou TTpIovIoU.

o Aiatnpeite A TIg AaBEG Kal Ta KOUPTTIA KaBapd.

o KaBapileTe TOKTIKA TIG OXIOPEG EEAEPIOPOU VIO VO ATTOTPEWETE TNV
UTTEPBEPUAVOT TOU KIVNTAPA TOU TTPIoVIoU.

e ®uhagre Tavra 10 aAucoTTpiovo Ot §NPG HEPOG, HAKPIG aTTd
TadId.

e H avtikatdoTaon Tou kKaAwdiou Tpopodoaiag fj GAAEG ETTIOKEUEG
TIPETTEI va TIpaypaToTToIoUVTal QTTOKAEIOTIKG aTé
€§OUCI0BOTNPEVO KEVTPO OEPRIG.

EAEyXETE TAKTIKG oV OAEG o1 BidEeG Kal 01 KOXAIEG OTEPEWONG Eival

o@iypéveg. Mmopei va XaAapwoouv e TNV TTApodo Tou Xpévou

KaTd TN XpAon.

ANTIKATALTAZH THEZ AAMAZ KOMHZ

H Aemida komrig Tpémel va avrikabioTartal 6Tav 10 pHNXAavnuo

€XEI PUBHIOTET WG TIPIOVI YWVIWV.

e TpaBnrgre Tpog Ta Tiow Tov Treipo ao@AAIong TG KePaArg (39)
Yl va oTreAEUBEPWOETE TOV Bpaxiova eTTEKTAONG.

e A@roTe Tov Bpayiova €TTEKTAONG va ETTIOTPEWEI OPAAG OTNV Avw
Béon Tou.

e [Méote Kkal KPATAOTE TIATNUEVO TO HOXAO aoc@AEAiong ToUu
OUPOUEVOU TTPOCTATEUTIKOU (32).

e 2UpeTe TO OUPOMEVO TIPOOTATEUTIKO (33) TPOog Ta TAvVW,
geBidware N Bida (56) kal aaipéaTe T0 KAAuPpa (57).

e (Eik. P) yia va atmrokTioeTe TPAOBACN OTO PTTOUAGVI OTEPEWONG
Tou diokou koTig (58) (EIk. R).

e [MatoTe Kal KPATAOTE TTATNHEVO TO KOUKTT ao@aAiong Tou dgova
(12) (iowg xpelaoTei va yupioere Tov diOKO KOTAG yia va
ao@alioeTe Tov GEova).

e XpnolgoTroIwvTag £va KAEIDi, EEBIBWOTE TO PTTOUAGVI OTEPEWONG
Tou Sigkou KoTTAG (58) degidoTpoga (apIoTEPOOTPOPN OTTEIPA).

e A@roTe To kKoupTri aag@AaAiong Tou dgova (12) Kai apaipéoTe Tn
Bida oTepéwang Tng Aetridag Kai TNV e§wtepikh @AAvTa (59).

* KabBapioTe 6Aa Ta egapTtApara TTou Ba TOTIOBETATETE TIPIV ATTO
TNV eykatdoTaon.

e TotmroBetoTe TOV VEO BioKO KOTIAG £€TO1 WOTE va TIECETAl TTAVW
otV EMQAVEID TNG €0WTEPIKAG PAAvT{ag Kai va  gival
KEVTPAPITPEVOG OTNV OTIT| TOU

e TomroBeTAOTE TOV VEO 8ioKO KOTIAG £TO1 WOTE T dOVTIA TOU Siokou
KOTTAG Kai To BEAOG TTAVW TOU va gival TTARPWG EUBUYPAUHICHEVT
HE TNV KaTeUBUVON TTOU UTTOSEIKVUEI TO BEAOG OTO TTPOOTATEUTIKO
KGAuppa.

e TomoBetAoTE TNV €§wTEPIK  QAGvT{a kol o@igTe TN Bida
OTeEPEWONG TOU OiOKOU KOTIAG OpIOTEPOCTPOPA, KPATWVTAG
TTATNPEVO TO KOUNTTi ag@dAiong Tou afova (12).

e XUpeTe TO KGAUPpa (57) aTn Béon Tou kal o@igTe TN Bida (56).

e A@rioTE TO OUPOUEVO TTPOCTATEUTIKG (33) va eTIOTPéWEl OTNV
apxIkr Tou B€on (To CUPOUEVO TTPOCTATEUTIKG TTPETTEI VA KAAUTITEL
TIAPWG ToV BioKO KOTTAG).
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o BeBaiwbeite 611 TO cUPdUEVO TTPOOTATEUTIKG (33) BpiokeTal oTn
owaoT Béon Kai Kiveital eAelBepa KaTd TNV aviywaon Kai Tnv
TITWOoN Tou Bpayiova.

BeBaiwBeite 611 0 SioKOG KOTTAG TTEPICTPEPETAI TTPOG T CWOTH

kateUBuvon (Seite To BEAOg OTOV BiOKO KOTTG Kal OTO OTaBEPO

TPOOTATEUTIKG). A@OU QVTIKATOOTHOETE TOV JiOKO KOTG,

BeBaiwdeite OTI £XE1 TTARPN EAEUBEPiT KiVNONG TTEPICTPEPOVTAG

TOV UE TO XEPI.

ANTIKATAZTAZH TON ANGPAKINQN BOYPTZQN

O1 @Bappéveg (MAKOUG HIKPOTEPOU ammd 5 mm), Kopéveg Ry

PAYIOHEVEG AVBPOAKEG TOU KIVNTHPA TTPETTEI VA avTiKaBioTavTal

apéows. Kai o1 3Uo avBpakeg TTPETTEl TTAVTA va avTikaBioTavTal

TaUTOXPOVA.

AVTIKOTOOTAOTE TIG AVBPOKIVEG WHKTPEG OTAV TO UNXAVNHO

BpiokeTal oTn B£0N EpyaCiag WG TPIOVI YWVIGV.

o =gfIdOwaTe Ta KAAUPPATA TV AvBpakivwy YWHKTpwy (60) (EIK. S).

o Ag@aipéaTe TIG POaPUEVEG AVOPAKEG.

o ATTOPOKPUVETE TUXOV OKOVN GvOpaKa XPnoIJOTIOIWVTAG TTidaKa
TIETTIEOPEVOU QEPA XAUNAAG TTiEONG.

o ToTroBETAOTE TIG VEEG AVOBPAKIVEG WAKTPES (O WAKTPEG TTPETTEI vVal
e1oépyovTal eAeUBepa oTIg uTTOdOXEG Toug) (EIK. T).

e TomoBetoTe Ta KOAUPpaTA Twv AvBpakivwy WhAKTpwv (60).
MeTd TNV QVTIKATAOTAON TWV AVOpaKIVWY YHAKTPWYV, BEOTE
o€ AEITOUPYia TO AAUGOTTPIOVO XWPIG POPTIO KAl TTEPIPEVETE
1-2 AeTrTd pEXPI O1 AVOPAKIVEG YHKTPES VA TTPOCUAPHUOOTOUV
otov Siak6émTn Tou KivnTApa. H avrikardoTtaon Twv
AvOpOKIVWY  WYAKTPWV  TIPETEI VA  TTPAYUATOTTOIEITAl
ATTOKAEIOTIKG amod £geIdikeupévo TPOOWTTIKO
XPNOIHOTTOIWVTAG YVIAOIX AVTOAACKTIKA.

Tux6v BAGBeg TpéTel va emdiopOwvovTal atréd £ouciodoTnuéEVO

KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

Mapdperpog TipR
Taon Tpogodoaiag 230V
AC
uxvoTnNTa TPOPOdOTiag 50 Hz
OvouaaTikA 10XUg 1600 W
TayxutnTa diokou KOTTAG (XWpIg popTio) 4800
o.a.A.
E¢wrepikr dIAUETPOG dioKOU KOTTHG 254 mm
EowtepikA SIGuETPOG SioKOU KOTTAG 30 mm
Karnyopia mpooTtagiag I}
BabBuég mpoaTaciag 1P20
Bapog 15 kg
Asitoupyia
TpIOVIOU
TpaTedIoU
MéyioTo X0 UAIKOU TTPOG KOTTH 38 mm
Asitoupyia
TpIoVIOU
YWVIWV
EUpog KoTTAG pe ywvia 0° éwg
45°
EUpog KOTTg utré ywvia +45°
0% x0° 70 x 150
mm
45° x 0° 70 x 110
AlaoTdoeig UAikoU TTou KOBeTal mm
uTté ywvia / og Ao€éTunon 45° x 45° 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN
MavTokivnTo TTpIdvI
Emitredo nxnTikAg Trieang Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Emitredo nxnTikig 10x00g Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

MAnpo@opieg OXETIKG e TOV BOpUBO KAl TOUG KpadaopoUg

O B6puUPOG TTOU EKTTEUTTETAI ATTG TN OUCKEUR TTEPIYPAQPETAI aTTd: TO
emiredo NXNTIKAG TTieong Lpa Kai To emimedo nXNTIKAG 10X00G Lwa
(610U K dnAwvel TNV afeBaidTNTa TNG PETPNONG).



To emrimedo NXNTIKAG TTieang Lpa Kai TO €MiTTEdO NXNTIKAG 10X00G Lwa
TTOU QVO@QEPOVTAI OE AUTO TO EYXEIPIDIO £XOUV PETPNBEI oUPPWVA PE
To TTpéTUTIO EN 61029-1.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpIKG TTpOidvVTa SEV TIPETTEI va atroppiTTovTal padi pe Ta
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VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

UNIVERSELE KETTINGZAAG

59G801

WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, illustraties en specificaties die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle
onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig
gebruik.

. GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het
zaaggebied en het zaagblad. Houd uw andere hand op de extra
handgreep of de motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen
vasthoudt, kunnen deze niet door het zaagblad worden geraakt.

. Reik niet onder het werkstuk. De zaagbladbescherming
beschermt de gebruiker niet tegen het zaagblad onder het werkstuk.
. Stel de zaagdiepte af op de dikte van het werkstuk. Er mag

minder dan één volledige tand van het zaagblad zichtbaar zijn onder
het werkstuk.

. Houd het werkstuk tijdens het zagen nooit in uw handen
of tegen uw been. Zet het werkstuk vast op een stabiel
oppervlak. Het is belangrijk om het risico op letsel, vastlopen van
het zaagblad of verlies van controle te minimaliseren.

. Bij het uitvoeren van werkzaamheden waarbij het
snijgereedschap in contact kan komen met verborgen
bedrading of de eigen kabel, moet u het elektrisch gereedschap
bij de geisoleerde greepvlakken vasthouden. Contact met een
stroomvoerende kabel zorgt ervoor dat de blootliggende metalen
delen van het elektrisch gereedschap onder spanning komen te
staan en kan leiden tot een elektrische schok voor de gebruiker.

. Gebruik bij het maken van langssneden altijd een
langsaanslag of een rechte geleider. Dit verbetert de
zaagnauwkeurigheid en vermindert het risico dat het zaagblad
vastloopt.

. Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en vorm
voor de bevestigingsgaten. Zaagbladen die niet passen op de
bevestigingspunten van de zaag zullen uit het midden verschuiven,
wat leidt tot verlies van controle.

. Gebruik nooit beschadigde of onjuiste zaagbladringen of
bouten. De zaagbladringen en bouten zijn speciaal ontworpen voor
uw zaag om optimale prestaties en veiligheid te garanderen.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE
GEBRUIKER:
. Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen,
geblokkeerd of verkeerd uitgelijnd zaagblad, waardoor de zaag
oncontroleerbaar omhoog komt en uit het werkstuk springt in de
richting van de gebruiker.
. Wanneer het zaagblad vast komt te zitten of klem raakt door
een sluitende zaagsnede, stopt het zaagblad en zorgt de reactie van
de motor ervoor dat de machine terugspringt in de richting van de
gebruiker;
. Als het zaagblad tijdens het zagen verdraait of scheef komt
te staan, kunnen de tanden aan de achterrand van het zaagblad in
het bovenoppervlak van het hout graven, waardoor het zaagblad uit
de zaagsnede springt en terugkaatst in de richting van de gebruiker.
. Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van de zaag en/of
onjuiste werkprocedures of -omstandigheden, en kan worden
voorkomen door de onderstaande voorzorgsmaatregelen te nemen:
> Houd de zaag stevig vast met beide handen en
positioneer uw armen om de terugslagkracht op te
vangen. Plaats uw lichaam aan één kant van het
zaagblad, maar niet in lijn met het zaagblad.
Terugslag kan ervoor zorgen dat de zaag terugspringt,
maar de kracht van de terugslag kan door de gebruiker
worden beheerst als de juiste voorzorgsmaatregelen
worden genomen.
> Als het zaagblad vastloopt of de zaagsnede om
welke reden dan ook wordt onderbroken, laat dan
de trekker los en houd de zaag stil in het
materiaal totdat het zaagblad volledig tot stilstand
is gekomen. Probeer nooit de zaag uit het
materiaal te trekken of deze achteruit te trekken
terwijl het zaagblad in beweging is, aangezien dit
terugslag kan veroorzaken. Onderzoek de oorzaak
van het vastlopen van het zaagblad en neem
corrigerende maatregelen om dit te verhelpen.
> Bij het opnieuw starten van de zaag moet u het
zaagblad in de zaagsnede centreren, zodat de
tanden niet in het materiaal graven. Als het
zaagblad vastloopt, kan het omhoog komen of van
het werkstuk wegstuiteren wanneer de zaag opnieuw
wordt gestart.
Ondersteun grote panelen om het risico op
vastlopen van het zaagblad en terugslag te
minimaliseren. Grote panelen hebben de neiging om
door te zakken onder hun eigen gewicht. Plaats aan
beide zijden steunen onder het paneel, dicht bij de
zaaglijn en de rand van het paneel.
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> Gebruik geen botte of beschadigde zaagschijven.
Onscherpe of onjuist ingestelde zaagschijven
veroorzaken een smalle zaagsnede, wat leidt tot
overmatige wrijving, vastlopen van het zaagblad en
terugslag.

> Zorg er voor het zagen voor dat de
vergrendelingshendels voor de diepte- en
schuine afstelling stevig zijn aangedraaid en
vergrendeld. Als de zaagbladinstelling tijdens het
zagen verandert, kan dit vastlopen en terugslag
veroorzaken.

> Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van
wanden of andere gebieden die niet zichtbaar zijn.
Een uitstekend zaagblad kan door voorwerpen heen
zagen, wat terugslag kan veroorzaken.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN
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1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies daarin!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Koppel het netsnoer los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen:
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Niet met het huisvuil weggooien

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
8. Beschermingsklasse I

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

TAFELZAAG (ONDERDELEN)

. Splijtwig

. Zaagbladbescherming

. Werktafel

. Parallelgeleider

. Kijkvenster

. Vergrendelingshendel parallelle geleider

. Schakelaar

. Spaanopvangbak

Bevestigingsgaten

. Spaanuitloop

. Knoppen voor het omhoog/omlaag brengen van de werktafel
12. Spilvergrendelingsknop

13. Snijschijf

14. Bevestigingsbouten voor splijtwig

15. Kruisgeleider

16. Geleidingsgleuf

17. Hoekschaal

18. Hoekindicator

19. Vergrendelknop verstelbare gradenboog
20. Vergrendelknoppen dwarsslede

21. Vergrendelknop voor de ingestelde hoek
22. Verstelbare gradenboog

TAFELZAAG (ONDERDELEN)

31. Handgreep

32. Vergrendelingshendel voor schuifbescherming
33. Schuifbescherming

34. Aanslag

35. Vergrendelknop verticale drukarm

36. Verticale klem

37. Vergrendelknop verticale drukarm

38. Vergrendelingshendel voor kantelbare kop

39. Vergrendelingspen voor kop

beschermende

ONOORAWN =
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40. Verlengstuk draaitafel

41. Vergrendelingsschroef tafelverlenging
42. Draaitafel

43. Hoekschaal draaitafel

44. Inzetstuk draaitafel

45. Vergrendelknop draaitafel

46. Vergrendelknop draaitafel

47. Stofafzuigmondstuk

48. Aanslag

49. Stelschroef

50. Borgmoer

51. Schaal voor kantelhoek

52. 90° hoekstelschroef

53. Moer

54. 45° hoekverstelschroef

55. Moer

56. Schroef

57. Afdekking

58. Bevestigingsbout voor zaagschijf
59. Buitenste flens

60. Afdekking koolborstel

* Er kunnen verschillen zijn tussen de
daadwerkelijke product

tekening en het

APPARATUUR EN TOEBEHOREN

Verticale klem

Verstelbare gradenboog + kruisgeleider
Parallelle geleider
Spaanverwijderingsinzetstuk

Duwstang

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

(™ mRRRMM Y x0ox ")

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -extra markering

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De universele zaag is ontworpen voor het zagen van hout en
houtachtige materialen. De machine kan worden gebruikt als
tafelzaag of verstekzaag. De snelle, gereedschaploze
functiewisseling maakt het werk gemakkelijker. Het vermogen van
de machine is geschikt voor het zagen van hard en zacht hout,
evenals spaanplaat en vezelplaat. Zaag bij gebruik als tafelzaag
geen aluminium of andere non-ferrometalen. De machine mag niet
worden gebruikt voor het zagen van brandhout. De zaag mag alleen
worden gebruikt met geschikte zaagschijven met hardmetalen
tanden. De universele zaag is ontworpen voor lichte
werkzaamheden in onderhoudswerkplaatsen, renovatie- en
bouwwerkzaamheden en voor alle soorten  doe-het-
zelfwerkzaamheden (DIY).

De machine mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden
dan waarvoor deze is bedoeld.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN
De onderstaande nummering verwijst naar de machineonderdelen
die in de afbeeldingen in deze handleiding worden getoond.

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

Zorg ervoor dat de universele zaag is losgekoppeld van de
stroomvoorziening voordat u montage- of
afstelwerkzaamheden uitvoert.

BEVESTIGING VAN DE UNIVERSELE ZAAGMACHINE OP EEN
WERKBANK

Het wordt aanbevolen om de zaag op een werkbank of standaard
te bevestigen met behulp van de bevestigingsgaten (9) in de voet
van de zaag. Dit zorgt voor een veilig gebruik en voorkomt het risico
op ongewenste bewegingen van de machine tijdens het gebruik. De
bevestigingsgaten zijn ontworpen voor schroeven met een diameter
van 8 mm en een sleuf- of zeskantkop. Let bij het bevestigen van
de zaag op het werkblad op het volgende:

¢ Het oppervlak van het werkbankblad vlak en schoon is.



¢ De schroeven gelijkmatig en niet met overmatige kracht worden
aangedraaid (de bevestigingsschroeven moeten zo worden
aangedraaid dat er geen spanning of vervorming van de voet
ontstaat). Bij overmatige spanning bestaat het risico dat de voet
barst.

TRANSPORT

Voer de volgende stappen uit voordat u de machine vervoert:

o Zet de machine in de positie voor tafelzagen.

e Draag de machine door de basis met beide handen vast te
houden

BEDIENING / INSTELLINGEN

Zorg ervoor dat de kettingzaag is losgekoppeld van het
elektriciteitsnet voordat u afstelwerkzaamheden uitvoert. Om
een veilige, nauwkeurige en efficiénte werking van de
kettingzaag te garanderen, moeten alle afstelprocedures
volledig worden uitgevoerd.

Zodra alle afstel- en instelprocedures zijn voltooid, moet u
ervoor zorgen dat alle afstelsleutels zijn verwijderd. Controleer
of alle bevestigingsmiddelen stevig zijn aangedraaid.
Controleer bij het uitvoeren van afstelprocedures of alle externe
onderdelen correct functioneren en voldoen aan alle
voorwaarden die nodig zijn voor een goede werking. Versleten
of beschadigde onderdelen moeten door gekwalificeerd
personeel worden vervangen voordat de kettingzaag wordt
gebruikt.

OPMERKINGEN OVER HET ZAGEN

e Na het voltooien van een afstelling wordt aanbevolen een
proefzaagsnede uit te voeren om de juistheid van de afstelling te
verifiéren en de afmetingen te controleren.

* Wacht na het inschakelen van de zaag totdat de zaagschijf zijn
maximale stationair toerental heeft bereikt; pas dan mag u
beginnen met zagen.

e Langere stukken materiaal moeten worden vastgezet om te
voorkomen dat ze aan het einde van de zaagsnede vallen (bijv.
met behulp van een rolsteun).

* Wees bijzonder voorzichtig bij het starten van de zaagsnede!

« Bij het zagen van gebruikt hout moet u controleren of er geen
vreemde voorwerpen zoals spijkers, schroeven enz. in zitten.

* Wacht tot de zaagschijf volledig tot stilstand is gekomen voordat
u de gezaagde stukken materiaal verwijdert.

* Houd altijd het grootste deel van het werkstuk vast. Houd nooit
het deel van het materiaal vast dat wordt gezaagd.

GEBRUIK ALS TAFELZAAG
STOFAFZUIGING
Om ophoping van spaanders te voorkomen en maximale prestaties
te garanderen:
e Breng de zaagarm naar de hoogste stand, zoals bij een
verstekzaag.
* Plaats het spanenafzuiginzetstuk (8) op de draaitafel
(42) van de verstekzaag, zodat deze in de vergrendelingen
vastklikt.
e Laat de zaagarm zakken
tafelzaagpositie.
* Sluit het stofafzuiginzetstuk (8) aan op een industriéle stofzuiger
met behulp van het spaanafzuigmondstuk
(10).
CONTROLE VAN DE INSTELLING VAN DE SPLITTERWIG De
splitterwig (1) moet zo worden gemonteerd dat de afstand tussen
de zaagschijf (13) en de splitterwig
(1) tussen 3 en 5 mm bedraagt (de splijtwig moet precies op de
lengteas van de zaagschijf worden geplaatst) (Afb. A). De
positie van de splijtwig moet na elke vervanging van de
zaagschijf worden gecontroleerd.
BESCHERMKAP VAN DE SNIJSTAAL
De beschermkap van de zaagschijf (2) moet zo worden
gemonteerd dat deze omhoog komt wanneer het materiaal naar
de zaagschijf (13) wordt gevoerd en vrij naar beneden valt zodra
het materiaal is gezaagd.
MONTAGE VAN DE PARALLELGELEIDER
« Schuif de bevestiging van de parallelgeleider (4) in de geleiderail
in de werktafel (3).

en vergrendel deze in de
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« Stel de parallelgeleider (4) in op de gewenste positie (met behulp
van de schaalverdeling en het kijkvenster (5)) en zet deze vast
met de vergrendelingshendel van de parallelgeleider (6) (Afb. B).

e Het wordt aanbevolen een proefzaagsnede te maken, de
afmeting te controleren en, indien nodig, de parallelgeleider bij te
stellen. Om te voorkomen dat het werkstuk vastloopt, kan de
parallelgeleider (4) in de lengterichting worden verschoven na het
losdraaien van de schroef en de bevestigingsknop van de
parallelgeleider.

IN- EN UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op
het typeplaatje van de zaag is aangegeven. De zaag mag alleen
worden ingeschakeld als het te zagen materiaal zich niet in de
buurt van het zaagblad bevindt.

Inschakelen — druk op de ‘I'-knop op de schakelaar (7) (afb. C).
Uitschakelen — druk op de ‘O’-knop op de schakelaar.

DE SNIJDIEPTE INSTELLEN

e Maak de knoppen voor het omhoog/omlaag brengen van de
werktafel (11) los door eraan te draaien,

o Stel de werktafel (3) in op de gewenste snijdiepte.

e Vergrendel de gekozen positie met de knoppen voor het
heffen/verlagen van de werktafel (11) (Afb. D),

Het is mogelijk om de hendel van de knop voor het heffen/verlaten

van de werktafel (11) te verplaatsen door deze naar achteren te

trekken en los te laten.

De zaag moet zo worden geplaatst dat het hoogste punt van de

zaagschijf iets boven het oppervlak van het te zagen materiaal

uitsteekt.

HOEKZAAGWERK MET DE VERSTELBARE GRADENBOOG

De verstelbare hoekmeter is aan de linkerkant van de werktafel

gemonteerd.

« Verwijder de parallelgeleider (4) van de werktafel (3).

e Steek de geleider voor de verstelbare hoekmeter (22) in de
geleidingsgleuf (16).

* Bevestig de afkortgeleider (15) aan de verstelbare hoekmeter
(22) met behulp van de vergrendelknoppen van de afkortgeleider
(20), stel de gewenste zaaghoek in met behulp van de
hoekschaal (17) en zet deze vast met de hoekvergrendelknop
(21).

« Vergrendel de hoekstop (22) met behulp van de vergrendelknop
(19

e (Afb. E).

* Plaats de dwarsgeleider (15) zo dat deze niet in contact komt met
de zaagschijf (de dwarsgeleider kan worden verplaatst).

« Controleer voordat u de zaag start of de dwarsgeleider (15) zich
op ongeveer 2 cm afstand van de zaagschijf bevindt.

e Druk het werkstuk stevig tegen de dwarsgeleider (15).

e Schakel de zaag in en voer het werkstuk naar de zaagschijf toe
om de zaagsnede te maken.

Voer het te zagen materiaal altijd ver genoeg naar voren, zodat

de zaagsnede in één keer kan worden gemaakt.

Gebruik bij het maken van dwarszaagsneden de

parallelgeleider niet als lengteaanslag voor het te zagen stuk

materiaal, omdat het gezaagde stuk klem kan komen te zitten
tussen de parallelgeleider en het zaagblad en terugslag kan
veroorzaken.

LANGSZAGEN

Bij een langssnede wordt het materiaal over de gehele lengte op de

gewenste breedte gezaagd.

« Stel de parallelgeleider (4) in op de gewenste zaagbreedte.

« Start de zaag en wacht tot het zaagblad zijn maximale toerental
heeft bereikt.

e Druk het materiaal tegen de parallelgeleider (4) en duw het naar
het zaagblad toe totdat het het uiteinde van het spouwmes (1)
bereikt (gebruik de duwstok wanneer u dicht bij het zaagblad
werkt).

e Laat het gezaagde materiaal op de werktafel liggen totdat het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen nadat u de zaag hebt
uitgeschakeld.

Na elke afstelling wordt aanbevolen een proefzaagsnede te

maken om te controleren of de instelling correct is. Ga tijdens

het zagen aan één kant van de zaaglijn staan.

KLEINE STUKKEN MATERIAAL ZAGEN
o Stel de parallelgeleider (4) in op de gewenste zaagbreedte.



e Voer het materiaal met beide handen aan. Gebruik in de directe
omgeving van de zaagschijf altijd de duwstok (meegeleverd) om
het materiaal te verplaatsen, of gebruik bovendien een stuk hout
om het te zagen materiaal tegen de parallelgeleider (4) te
drukken.

* Voer het te zagen materiaal altijd door tot aan het uiteinde van
het spouwmes (1).

Bij het zagen van korte en smalle stukken materiaal moet de

duwstok vanaf het begin van de zaagsnede worden gebruikt.

GEBRUIK ALS VERSTELBARE ZAAG

BEDIENING VAN DE VERLENGARM (KOP)

De verlengarm heeft twee standen: boven en onder. Ga als volgt te

werk om de kop uit de vergrendelde onderste stand te ontgrendelen:

e Verwijder de parallelgeleider (4) en de verstelbare
hoekbegrenzer (22).

e Druk de handgreep (31) licht in en houd deze ingedrukt.

e Trek de kopvergrendelingspen (39) terug, zodat
vergrendelingspen uit het vergrendelingsgat glijdt.

o Draai de kopvergrendelingspen (39)°" en vergrendel deze in
deze positie (Afb. F).

« Druk op de vergrendelingshendel van de schuifafdekking (32).

e Ondersteun de giekarm terwijl deze naar de bovenste stand
omhoog gaat.

* Het vergrendelen van de giekarm in de onderste stand gebeurt
in omgekeerde volgorde van het ontgrendelen, nadat eerst de
vergrendelingshendel van de schuifafdekking (32) is losgelaten.

VERTICALE KLEM

De verticale klem (36) kan aan beide zijden van de zaagbasis

worden gemonteerd en kan volledig worden aangepast aan de

afmetingen van het te zagen materiaal. Gebruik de zaag niet tenzij

de verticale klem in gebruik is (Afb. G).

« Draai de vergrendelknop op de verticale klemarm (35) los aan de
kant waar de verticale klem moet worden gemonteerd.

e Monteer de verticale klem (36) door deze in het gat in de
zaagbasis te steken.

e Zodra de positie van de verticale klemarm (36) is aangepast aan
het werkstuk, draait u de vergrendelknop van de verticale
klemarm (35) vast.

« Draai de vergrendelknop van de verticale klem (37) vast, zodat
deze het werkstuk tegen de zaagbasis drukt.

Controleer of het materiaal stevig is vastgeklemd.

Zorg voor optimale veiligheid door het te zagen materiaal altijd

vast te zetten. Zaag geen materialen die te klein zijn om

vastgezet te worden.

MONTAGE / DEMONTAGE VAN DE

ROTATIETAFELVERLENGSTUKKEN Door extra

rotatietafelverlengstukken te monteren, wordt het werkoppervliak

vergroot, wat het werk bij het zagen van langere stukken aanzienlijk

vergemakkelijkt. De rotatietafelverlengstukken worden aan de

linker- en rechterzijde van de zaagbasis gemonteerd.

« Draai de vergrendelingsbouten (41) van de tafelverlenging los.

* Steek de stangen van de draaitafelverlenging (40) in de gaten in
de zaagbasis.

« Stel de gewenste lengte in en draai de vergrendelingsbouten van
de tafelverlenging (41) vast.

« De demontage gebeurt in omgekeerde volgorde van de montage.

STOFAFZUIGING

Als een efficiéntere  afzuigmethode vereist is  voor
kankerverwekkend stof dat bijzonder schadelijk is voor de
gezondheid, sluit dan de afzuigslang aan op de stofafzuigmond (47)
(Afb. H).

CONTROLE EN INSTELLING VAN DE ZAAGDIEPTE

Voordat u met het werk begint, is het essentieel om de maximale

zaagdiepte-instelling te controleren om ervoor te zorgen dat de

zaagschijf niet in contact komt met de onderkant van de zaag. *

Zet de draaitafel (42) en de verlengarm in positie 0° .

* Laat de verlengarm zakken en houd deze in de onderste stand
vast, rustend tegen de aanslag (48).

e Draai de zaagschijff met de hand om te controleren of deze
volledig vrij kan bewegen.

* De juiste instelling voor de volledige zaagdiepte moet ervoor
zorgen dat de zaagschijf 5 mm onder het bovenoppervlak van de
draaitafel (42) doordringt (Afb. I).
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e Als de instelling onjuist is, draai dan de stelschroef (49) (naar
links of rechts) nadat u eerst de borgmoer (50) hebt losgedraaid,
totdat de gewenste zaagdiepte is bereikt (afb. J).

e Zet na het afstellen de stelschroef (49) vast met de borgmoer
(50).

IN- EN UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op

het typeplaatje van de zaag is aangegeven. De zaag mag alleen

worden ingeschakeld als de zaagschijf zich niet in het te zagen
materiaal bevindt.

Inschakelen

e Druk op de AAN-knop (7). Uitschakelen

o Druk op de O-knop op de schakelaar (7).

SNIJDEN VAN SMALLE STUKKEN MATERIAAL

Snijden wordt voornamelijk gebruikt voor smalle stukken materiaal.

Zorg er voor het snijden voor dat de vergrendelknop voor de

tafelrotatie (46) en de vergrendelhendel voor de zaagbladkanteling

(38) stevig zijn vastgedraaid.

e Zet het materiaal vast op de draaitafel, rekening houdend met de
afmetingen ervan.

« Stel de gewenste zaaghoek in.

* Ontgrendel de verlengarm en de zaagbladbescherming.

e Druk op de startknop (7) (wacht tot het zaagblad zijn maximale
rotatiesnelheid heeft bereikt).

e Laat de zaagarm langzaam zakken met behulp van de hendel
(31) en zaag met matige kracht.

e Schakel de zaag uit en wacht tot het zaagblad volledig tot
stilstand is gekomen.

e Beweeg de verlengarm langzaam omhoog. Als de
vergrendelknop voor de tafelrotatie niet voldoende wordt
aangedraaid, kan het zaagblad onverwacht op het
bovenoppervlak van het materiaal terechtkomen, waardoor
het risico bestaat dat de gebruiker door een stuk materiaal
wordt geraakt.

DE DRAAITAFEL INSTELLEN VOOR HET ZAAIEN ONDER EEN

HOEK

Met de draaitafel (42) kan het materiaal onder elke hoek worden

gezaagd, van de loodrechte positie tot ">™Maa!45"naar Jinks of rechts.

» Trek de kopvergrendelingspen (39) terug en draai deze, zodat de
zwenkarm langzaam naar de bovenste stand kan stijgen.

« Draai de vergrendelknop van de draaitafel (46) los.

e Druk op de vergrendelknop van de draaitafel (45) en stel de
draaitafel (42) in op de gewenste hoek volgens de hoekschaal
van de draaitafel (43) (Afb. K).

* Vergrendel door de draaitafelvergrendelingsknop (46) vast te
draaien. De draaitafel (42) heeft een reeks inkepingen voor het
snel instellen van veelgebruikte hoeken. Dit zijn de meest
gebruikte zaaghoeken (° 1%, 225 3" 4 |inks / rechts). Elke
hoekinstelling kan nauwkeurig worden aangepast met behulp
van de hoekschaal op de draaitafel (43), die is gekalibreerd in
stappen van 1 graad. Hoewel de schaal nauwkeurig genoeg is
voor de meeste taken, wordt toch aanbevolen om de instelling
van de zaaghoek te controleren met een gradenboog of een
ander instrument voor het meten van hoeken.

Bij gebruik van de snelinstelfunctie voor standaardhoeken

moet de vergrendeling hoorbaar vastklikken.

DE BOOMARM (KOP) INSTELLEN VOOR VERSTELZAGEN

De boomarm kan in elke hoek binnen het bereik van ®tot “*"(naar

links) worden gekanteld — voor verstekzagen (Afb. L).

e Trek de kopvergrendelingspen (39) terug om de boomarm te
ontgrendelen en laat de arm langzaam naar de bovenste stand
stijgen.

e Maak de vergrendelingshendel van de kopkanteling (38) los.

e Kantel de boomarm naar links tot de gewenste hoek, die kan
worden afgelezen op de schaal voor de kantelhoek van de kop
(51) (Afb. M).

Draai de vergrendelingshendel van de kopkanteling (38) vast.
Als het nodig is om beide hoeken (in beide vlakken, horizontaal
en verticaal) aan te passen voor combinatiesnijden, moet de
verstekhoek altijd eerst worden ingesteld.

CONTROLEREN EN AANPASSEN VAN DE LOODRECHTE

POSITIE VAN HET ZAAGBLAD TEN OPZICHTE VAN DE
DRAAITAFEL.



Om een nauwkeurige zaagsnede te garanderen, controleert u de
basisinstellingen van de zaag na een periode van gebruik en stelt u
deze indien nodig bij

« Maak de vergrendelingshendel van de kopkanteling (38) los.

e Zetde kop in de uiterst rechtse stand (loodrecht op de draaitafel)
en draai de vergrendelingshendel van de kopkanteling (38) vast.

« Draai de vergrendelknop van de draaitafel (46) los.

o Zet de draaitafel (42) in de 0%stand en draai de vergrendelknop
(46) van de draaitafel vast.

« Druk de vergrendelingshendel van de schuifbescherming (32) in
en laat de zaagkop zakken tot de laagste stand.

« Controleer (met behulp van een meetinstrument) of de zaagschijf
loodrecht op de draaitafel (42) staat.

Zorg er bij het meten voor dat het meetinstrument de tanden

van de zaagschijf niet raakt, aangezien de meting

onnauwkeurig kan zijn vanwege de dikte van het hardmetalen
inzetstuk.

Als de gemeten hoek niet 90° is, is afstelling nodig, die als volgt
wordt uitgevoerd:

« Kantel de kop naar links.

« Draai de stelschroef (52) met de klok mee of tegen de klok in om
de hellingshoek van de kop te vergroten of te verkleinen. Zet vast
met de borgmoer (53) (Afb. N).

e Zodra de zaagschijf loodrecht op de draaitafel staat, laat u de kop
terugkeren naar de bovenste stand.

Een soortgelijke afstelling moet worden uitgevoerd voor de 45°

kantelhoek van de kop voor verstekzaagsneden, met behulp van de

stelschroef (54) en moer (55) aan de andere kant van de verlengarm

(Afb. O).

GEBRUIK EN ONDERHOUD

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u installatie-, afstel-

, reparatie- of onderhoudswerkzaamheden uitvoert. REINIGING

e Verwijder na het werk zorgvuldig alle stukjes materiaal,
spaanders en stof van de werktafel en het gebied rond de
zaagschijf en de beschermkap.

« De zaag kan het beste worden gereinigd met een borstel of een
lagedrukstraal perslucht.

e Gebruik nooit water of chemische vloeistoffen om de zaag te
reinigen.

* Houd alle handgrepen en knoppen schoon.

* Reinig de ventilatiesleuven regelmatig om oververhitting van de
motor van de zaag te voorkomen.

* Bewaar de kettingzaag altijd op een droge plaats, buiten het
bereik van kinderen.

e Het vervangen van het netsnoer of andere reparaties mogen
alleen worden uitgevoerd door een erkend servicecentrum.

Controleer regelmatig of alle bevestigingsbouten en -

schroeven goed vastzitten. Deze kunnen na verloop van tijd

tijdens het gebruik losraken.

VERVANGEN VAN HET ZAAGBLAD

Het zaagblad moet worden vervangen wanneer de machine is

ingesteld als verstekzaag.

e Trek de kopvergrendelingspen (39) terug om de verlengarm te
ontgrendelen.

« Laat de verlengarm soepel terugkeren naar de bovenste stand.

* Houd de vergrendelingshendel van de schuifbescherming (32)
ingedrukt.

e Schuif de schuifbescherming (33) omhoog, draai de schroef (56)
los en verwijder de afdekking (57).

* (Afb. P) om toegang te krijgen tot de bevestigingsbout van de
zaagschijf (58) (Afb. R).

e Houd de spilvergrendelingsknop (12) ingedrukt (het kan nodig
zijn de zaagschijf te draaien om de spil te vergrendelen).

e Draai de bevestigingsbout van de zaagschijf (58) met een
moersleutel met de klok mee los (linksdraaiende schroefdraad).

e Laat de spilvergrendelingsknop (12) los en verwijder de
bevestigingsschroef van het zaagblad en de buitenflens (59).

* Reinig alle te monteren onderdelen véér de installatie.

« Plaats de nieuwe zaagschijf zo dat deze tegen het oppervlak van
de binnenflens wordt gedrukt en gecentreerd is op de asopening

« Plaats de nieuwe zaagschijf zo dat de tanden van de zaagschijf
en de pijl erop volledig zijn uitgelijnd met de richting die wordt
aangegeven door de pijl op de beschermkap.
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e Plaats de buitenflens en draai de bevestigingsschroef van de
zaagschijf linksom vast terwijl u de spilvergrendelingsknop (12)
ingedrukt houdt.

e Schuif de afdekking (57) op zijn plaats en draai de schroef (56)
vast.

e Laat de schuifbeschermkap (33) terugschuiven naar
oorspronkelijke positie (de schuifbeschermkap moet
zaagschijf volledig bedekken).

e Zorg ervoor dat de schuifbescherming (33) zich in de juiste
positie bevindt en vrij kan bewegen bij het omhoog- en
omlaagbrengen van de giekarm.

Zorg ervoor dat de snijschijf in de juiste richting draait (zie de

pijl op de snijschijf en de vaste beschermkap). Controleer na

het vervangen van de snijschijf of deze volledig vrij kan
bewegen door de snijschijf met de hand te draaien.

VERVANGEN VAN DE KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten

koolborstels van de motor moeten onmiddellijk worden

vervangen. Beide koolborstels moeten altijd tegelijkertijd
worden vervangen.

Vervang de koolborstels wanneer de machine in de werkstand

als verstekzaag is ingesteld.

« Schroef de koolborstelafdekkingen (60) los (Afb. S).

* Verwijder de versleten koolborstels.

e Verwijder eventueel koolstofstof
persluchtstraal.

e Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten vrij in de
borstelhouders glijden) (Afb. T).

* Plaats de koolborsteldeksels (60). Laat de kettingzaag na het
vervangen van de koolborstels zonder belasting draaien en
wacht 1-2 minuten totdat de koolborstels zijn ingelopen met
de motorcommutator. Het vervangen van de koolborstels
mag alleen worden uitgevoerd door een gekwalificeerd
persoon met gebruikmaking van originele onderdelen.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een erkend

servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

de
de

met een lagedruk-

Parameter Waard
e
Voedingsspanning 230V
AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1600
W
Toerental zaagschijf (onbelast) 4800
tpm
Buitendiameter zaagschijf 254
mm
Binnendiameter van de zaagschijf 30 mm
Beschermingsklasse 1]
Beschermingsgraad 1P20
Gewicht 15 kg
Functie
tafelzaag
Max. dikte van het te zagen materiaal 38 mm
Verstekzaagf
unctie
Verstekzaagbereik 0° tot
45°
Hoekzaagbereik +45°
0° x0° 70 x
150
mm
45° x 0° 70 x
. . 110
Afmetingen van het materiaal
N mm
dat onder een hoek / schuin 257 x 450 20 X
wordt gezaagd 110
mm
0° x 45° 40 x
150
mm

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Universele zaag




Geluidsdrukniveau Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)

Geluidsvermogensniveau Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt beschreven door:
het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa in
deze handleiding zijn gemeten in overeenstemming met EN 61029-
1.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
recycling is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
gevestigd te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiera: “GTX Poland”), deelt hierbij mee
dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: “Handleiding”),
met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen, tekeningen en de
samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd
zijn overeenkomstig de Wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en naburige
rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke
elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelijke
toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civiel- en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Verstekzaag

Model: 59G801

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Aangemelde instantie:

0123; TUOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNCHEN; Duitsland

Nummer van het EG-typeonderzoekscertificaat:

M6A 044390 1054

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de staat waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op door de
eindgebruiker toegevoegde onderdelen of door hem uitgevoerde latere
wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie samen te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 9 mei 2025
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MOTOSSERRA UNIVERSAL
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ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugoes,
ilustragcdes e especificacoes fornecidos com esta ferramenta
elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

. PERIGO: Mantenha as maos afastadas da area de corte e
da lamina de corte. Mantenha a outra mao na pega auxiliar ou
na caixa do motor. Se ambas as méaos estiverem a segurar a
motosserra, ndo podem ser cortadas pela lamina.

. Nao coloque as maos por baixo da pega de trabalho. A
protegao da lamina néo protege o utilizador da lamina de corte por
baixo da pega de trabalho.

. Ajuste a profundidade de corte a espessura da pega de
trabalho. Deve ser visivel menos de um dente completo da lamina
por baixo da pega de trabalho.

. Nunca segure a peca de trabalho nas maos ou contra a
perna durante o corte. Fixe a pega de trabalho a uma superficie
estavel. E importante minimizar o risco de ferimentos,
encravamento da lamina ou perda de controlo.

. Ao realizar operagbes em que a ferramenta de corte
possa entrar em contacto com cabos ocultos ou com o seu
proéprio cabo, segure a ferramenta elétrica pelas superficies de
pega isoladas. O contacto com um cabo sob tenséo fara com que
as partes metdlicas expostas da ferramenta elétrica figuem sob
tenséo e pode resultar em choque elétrico para o operador.

. Ao efetuar cortes longitudinais, utilize sempre uma guia
de corte ou uma guiareta. Isto melhora a preciséo do corte e reduz
o risco de encravamento da lamina.

. Utilize sempre laminas com o tamanho e a forma corretos
para os orificios de montagem. As laminas que néo se encaixam
nos pontos de montagem da serra deslocam-se para fora do centro,
causando perda de controlo.

. Nunca utilize anilhas ou parafusos de lamina danificados
ou incorretos. As anilhas e os parafusos da lamina foram
especialmente concebidos para a sua serra, a fim de garantir um
desempenho e seguranga 6timos.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:
. O coice é uma reagéo repentina a uma lamina de serra
encravada, bloqueada ou desalinhada, fazendo com que a serra se
levante de forma incontrolavel e salte da pega de trabalho na diregcéo
do operador.
. Quando a lamina fica presa ou encravada por um corte de
fecho, a ldmina péra e a reagdo do motor faz com que a maquina
recue bruscamente na diregéo do operador;
. Se a lamina torcer ou ficar desalinhada durante o corte, os
dentes na borda traseira da lamina podem cravar-se na superficie
superior da madeira, fazendo com que a lamina salte para fora do
corte e recua na dire¢do do operador.
. O coice € o resultado da utilizagdo inadequada da serra e/ou
de procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos, e pode ser
evitado tomando as precaug¢des adequadas listadas abaixo:
> Segure a serra firmemente com ambas as maos e
posicione os bragos de forma a contrariar a forga
do coice. Posicione o corpo de lado em relagao a
lamina, mas nao alinhado com a mesma. O coice
pode fazer com que a serra recue, mas a forga do
coice pode ser controlada pelo operador se forem
tomadas as precaug¢des adequadas.
> Se a lamina ficar encravada ou o corte for
interrompido por qualquer motivo, solte o gatilho
e mantenha a serra imével no material até que a
lamina pare completamente. Nunca tente retirar a
serra do material ou puxa-la para tras enquanto a
lamina estiver em movimento, pois isso pode
causar um coice. Investigue a causa do
encravamento da lamina e tome medidas corretivas
para elimina-la.
> Ao reiniciar a serra, centre a lamina no corte para
que os dentes ndo se cravem no material. Se a
lamina ficar encravada, pode levantar-se ou saltar
para longe da pega de trabalho quando a serra for
reiniciada.
> Apoie painéis de grandes dimensodes para
minimizar o risco de encravamento da lamina e
de recuo. Os painéis de grandes dimensdes tendem
a ceder sob o seu préprio peso. Coloque apoios sob
o painel em ambos os lados, perto da linha de corte e
da borda do painel.



> Nao utilize discos de corte cegos ou danificados.
Os discos de corte sem afiar ou mal ajustados
causam um corte estreito, levando a atrito excessivo,
encravamento da lamina e recuo.

> Antes de iniciar o corte, certifique-se de que as
alavancas de bloqueio do ajuste de profundidade
e do bisel estdo bem apertadas e bloqueadas. Se
a configuragéo da lamina se alterar durante o corte,
isso pode causar encravamento e recuo.

> Tenha especial cuidado ao cortar paredes ou
outras areas que nado sejam visiveis. Uma lamina
saliente pode cortar objetos, o que pode causar um

coice.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instru¢cdes de
seguranca nele contidos!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, méascaras antipo).

3. Desligue o cabo de alimentag&o antes de realizar qualquer
trabalho de manutencdo ou reparagao.

4. Utilize equipamento de protecéao individual: luvas de protegéo

5. Proteja o aparelho da humidade.

6. N&o elimine com o lixo doméstico

7. Mantenha as criancas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protegéo Il

9. O dispositivo esta em conformidade com os regulamentos da
Uni&o Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

SERRA DE MESA (COMPONENTES)

1. Cunha de corte

2. Protegéo da lamina da serra

3. Mesa de trabalho

4. Guia paralela

5. Janela de visualizagéo

6. Alavanca de bloqueio da guia paralela

7. Interruptor

8. Insergao para remogao de aparas

9. Orificios de montagem

10. Bocal de descarga de aparas

11. Botdes de subida/descida da mesa de trabalho
12. Bot&o de bloqueio do fuso

13. Disco de corte

14. Parafusos de fixagcdo da cunha de divisao
15. Guia transversal

16. Ranhura de guia

17. Escala angular

18. Indicador de angulo

19. Botéo de bloqueio do transferidor ajustavel
20. Botoes de bloqueio da corrediga transversal
21. Botéo de bloqueio do angulo definido

22. Transferidor ajustavel

SERRA DE MESA (COMPONENTES)

31.Pega

32. Alavanca de bloqueio da protecéo deslizante
33. Protegéo deslizante

34. Barra de batente

35. Botdo de bloqueio do brago de presséo vertical
36. Bragadeira vertical

37. Botao de bloqueio da pressao vertical

38. Alavanca de bloqueio da inclinagdo da cabeca
39. Pino de bloqueio da cabeca

40. Extensdo da mesa rotativa

41. Parafuso de bloqueio da extensdo da mesa
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42. Mesa rotativa

43. Escala angular da mesa rotativa

44. Insergao da mesa rotativa

45. Botéo de bloqueio da mesa giratéria
46. Botédo de bloqueio da mesa giratéria
47. Bocal de extragédo de p6

48. Paragem

49. Parafuso de ajuste

50. Porca de bloqueio

51. Escala do angulo de inclinagéo da cabega
52. Parafuso de ajuste do angulo 90°

53. Porca

54. Parafuso de ajuste do angulo de 45°
55. Porca

56. Parafuso

57. Tampa

58. Parafuso de fixagéo do disco de corte

59. Flange exterior

60. Tampa da escova de carvao

* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto real
EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Bragadeira vertical 1

e Transferidor ajustavel + guia em cruz 1

e Guia paralela 1

* Insergéo para remogdo de cavacos 1

e Haste de pressao 1

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

ksn

NNN

RRRRMM Y XXXXX

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designacéao adicional
XXXXX -numero de série
NNN - marcagéo adicional

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra universal foi concebida para cortar madeira e materiais a
base de madeira. A maquina pode ser utilizada como serra de mesa
ou serra de esquadria. A mudanca rapida de fungdo, sem
necessidade de ferramentas, facilita o trabalho. A poténcia da
maquina é adequada para cortar madeira dura e macia, bem como
aglomerado e painéis de fibra. Ao utiliza-la como serra de mesa,
nao corte aluminio ou outros metais ndo ferrosos. Nao deve ser
utilizada para cortar lenha. A serra s¢ deve ser utilizada com discos
de corte adequados, com dentes revestidos a carboneto. A serra
universal foi concebida para trabalhos leves em oficinas de
manutengéo, trabalhos de renovagao e construgao, e para todos os
tipos de bricolage (DIY).

A maquina néo deve ser utilizada para fins diferentes daqueles
para os quais se destina.

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES
A numeragdo abaixo refere-se aos componentes da maquina
apresentados nas ilustragdes deste manual.

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de montagem ou ajuste na
serra universal, certifique-se de que esta foi desligada da fonte
de alimentagao.

MONTAGEM DA SERRA UNIVERSAL NUMA BANCADA
Recomenda-se que a serra seja fixada a uma bancada ou suporte
utilizando os orificios de montagem (9) previstos na base da serra,
o que garante um funcionamento seguro e elimina o risco de
movimentos indesejados da maquina durante a utilizagdo. Os
orificios de montagem foram concebidos para parafusos de 8 mm
de diametro com cabega fenda ou hexagonal. Ao montar a serra no
tampo da bancada, certifique-se de que:

¢ A superficie do tampo da bancada esteja plana e limpa.

e Os parafusos sejam apertados uniformemente e sem forca
excessiva (os parafusos de fixagdo devem ser apertados de
forma a néo causar tensédo ou deformacéo da base). Em caso de
tens&o excessiva, existe o risco de a base rachar.

TRANSPORTE




Antes de transportar a maquina, execute os seguintes passos:
* Cologue a maquina na posigdo de serra de mesa.
* Transporte a maquina segurando a base com ambas as méaos

OPERAGAO / REGULAGOES

Antes de realizar qualquer trabalho de ajuste na motosserra,
certifique-se de que esta foi desligada da rede elétrica. Para
garantir um funcionamento seguro, preciso e eficiente da
motosserra, todos os procedimentos de ajuste devem ser
realizados na integra.

Depois de concluidos todos os procedimentos de ajuste e
configuragao, certifique-se de que todas as chaves de ajuste
foram removidas. Verifique se todos os elementos de fixagao
estdo bem apertados.

Ao realizar procedimentos de ajuste, verifique se todos os
componentes externos estdo a funcionar corretamente e
cumprem todas as condicbes necessarias para o
funcionamento adequado. Qualquer peca desgastada ou
danificada deve ser substituida por pessoal qualificado antes
de utilizar a motosserra.

NOTAS SOBRE O CORTE

e Apos concluir qualquer ajuste, recomenda-se realizar um corte
de teste para verificar a corregao do ajuste e as dimensdes.

* Apos ligar a motosserra, aguarde até que o disco de corte atinja
a sua velocidade maxima em marcha lenta; s6 entdo deve
comegar a cortar.

e As pecas de material mais longas devem ser fixadas para evitar
que caiam no final do corte (por exemplo, utilizando um suporte
de rolos).

e Tenha especial cuidado ao iniciar o corte!

« Ao cortar madeira que ja tenha sido utilizada, certifique-se de que
nao existem objetos indesejaveis, tais como pregos, parafusos,
etc.

e Aguarde até que o disco de corte pare completamente antes de
remover as pecgas de material cortadas.

e Segure sempre a parte principal da pega de trabalho. Nunca
segure a parte do material que esta a ser cortada.

UTILIZAGAO COMO SERRA DE MESA

EXTRAGAO DE PO

Para evitar a acumulacdo de aparas e garantir o maximo

desempenho:

* Eleve o brago da serra até a sua posigao superior maxima, tal
como numa serra de esquadria.

* Coloque o acessério de extragdo de aparas (8) na mesa rotativa
(42) da serra de esquadria, de modo a que encaixe nos seus
fechos.

* Baixe e blogueie o brago da serra na posigdo de serra de mesa.

o Ligue o acessorio de extragao de p6 (8) a um aspirador industrial
utilizando o bocal de extragéo de aparas
(10).

VERIFICAGAO DA REGULAGAO DA CUNHA DE SEPARAGAO A
cunha de separacdo (1) deve ser montada de forma a que a
distancia entre o disco de corte (13) e a cunha de separagédo

(1) seja entre 3 e 5 mm (a cunha divisora deve ser posicionada
exatamente no eixo longitudinal do disco de corte) (Fig. A). A
posigcdao da cunha divisora deve ser verificada apdés cada
substituicao do disco de corte.

PROTETOR DO DISCO DE CORTE

A protecéo do disco de corte (2) deve ser montada de forma a
que se eleve a medida que o material é avangado em diregao
ao disco de corte (13) e desca livremente assim que o material
tiver sido cortado.

INSTALAGAO DA GUIA PARALELA

« Deslize o suporte da guia paralela (4) para dentro do trilho-guia
na mesa de trabalho (3).

e Ajuste a guia de corte (4) na posicdo desejada (utilizando a
escala e a janela de visualizagdo (5)) e fixe-a com a alavanca de
blogueio da guia de corte (6) (Fig. B).

* Recomenda-se fazer um corte de teste, medir e, se necessario,
ajustar a guia paralela. Para evitar que a peca de trabalho
encrave, a guia paralela (4) pode ser deslocada
longitudinalmente apds desapertar o parafuso e o botdo de
fixagdo da guia paralela.

LIGAR/ DESLIGAR

A tensdo da rede elétrica deve corresponder a tensao
especificada na placa de identificagdo da serra. A serra s6 pode
ser ligada quando o material a cortar estiver afastado da lamina
da serra.

Ligar — prima o bot&o «I» no interruptor (7) (Fig. C). Desligar —
prima o botdo «O» no interruptor.

AJUSTAR A PROFUNDIDADE DE CORTE

e Desaperte rodando os botdes de subida/descida da mesa de
trabalho (11),

* Ajuste a mesa de trabalho (3) a profundidade de corte desejada.

e Bloqueie na posicdo selecionada utilizando os botdes de
elevagdo/descida da mesa de trabalho (11) (Fig. D),

E possivel reposicionar a alavanca do botdo de elevagao/descida

da mesa de trabalho (11) puxando-a para tras e soltando-a.

A serra deve ser posicionada de forma a que o ponto mais alto

do disco de corte se projete ligeiramente acima da superficie

do material a ser cortado.

CORTE EM ANGULO UTILIZANDO O TRANSFORMADOR

AJUSTAVEL

O transferidor ajustavel estd montado no lado esquerdo da mesa

de trabalho.

* Retire a guia de corte longitudinal (4) da mesa de trabalho (3).

¢ |Insira a guia do transferidor ajustavel (22) na ranhura de guia
(16).

« Fixe a guia de corte transversal (15) ao transferidor ajustavel (22)
utilizando os botbes de bloqueio da guia de corte transversal
(20), defina o angulo de corte pretendido utilizando a escala de
angulos (17) e fixe-o com o botéo de bloqueio do angulo (21).

* Bloqueie o batente angular (22) utilizando o botdo de bloqueio
(19)

e (Fig. E).

« Posicione a guia transversal (15) de modo a que ndo entre em
contacto com o disco de corte (a guia transversal pode ser
movida).

« Antes de ligar a serra, verifique se a guia transversal (15) esta a
cerca de 2 cm do disco de corte.

e Pressione a peca de trabalho firmemente contra a guia
transversal (15).

e Ligue a serra e avance a pega de trabalho em direcéo ao disco
de corte para efetuar o corte.

Avance sempre o material a cortar o suficiente para que o corte

possa ser feito de uma sé6 vez.

Ao efetuar cortes transversais, ndo utilize a guia de corte

longitudinal como batente de comprimento para a peca de

material a cortar, uma vez que a peca cortada pode ficar
encravada entre a guia de corte longitudinal e a lamina da serra

e provocar um recuo.

EFETUAR CORTE LONGITUDINAIS

Um corte longitudinal envolve cortar o material na largura

necessaria ao longo de todo o seu comprimento.

e Ajuste a guia de corte longitudinal (4) a largura de corte
necessaria.

e Ligue a serra e aguarde até que a lamina de serra atinja a sua
velocidade de rotagdo maxima.

e Pressione o material contra a guia de corte longitudinal (4) e
empurre-o na direcdo da lamina da serra até que atinja a
extremidade da faca divisora (1) (utilize a vara de empurrar ao
trabalhar muito préximo da lamina da serra).

e Deixe o material cortado na mesa de trabalho até que a lamina
da serra tenha parado completamente apds desligar a serra.
Apo6s cada ajuste, recomenda-se fazer um corte de teste para
verificar se a configuragao esta correta. Ao cortar, fique de pé

ao lado da linha de corte.

CORTE DE PEQUENAS PECAS DE MATERIAL

e Ajuste a guia de corte (4) para a largura de corte adequada.

e Alimente o material com ambas as méaos. Nas imediagdes do
disco de corte, utilize sempre a vara de empurrar (fornecida) para
mover o material ou, adicionalmente, utilize um pedago de
madeira para pressionar o material a cortar contra a guia de corte
(4).

* Alimente sempre o material a cortar até ao fim da Iamina divisora
(1).

Ao cortar pecas curtas e estreitas de material, a barra de

empurrar deve ser utilizada desde o inicio do corte.



UTILIZAGAO COMO SERRA DE ESQUADRIA

OPERAGAO DO BRAGO DE EXTENSAO (CABEGA)

O brago de extensdo tem duas posigdes: superior e inferior. Para

libertar a cabega da posicdo inferior bloqueada, proceda da

seguinte forma:

« Retire a guia de corte (4) e o batente angular ajustavel (22).

« Pressione levemente a alga (31) e mantenha-a pressionada.

* Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (39) para que o pino
de bloqueio saia do orificio de bloqueio.

« Gire o pino de blogueio da cabeca (39) em 90°e bloqueie-o nesta
posigéo (Fig. F).

« Pressione a alavanca de blogueio da tampa deslizante (32).

* Apoie o brago da langa a medida que este sobe para a sua
posigéo superior.

* O bloqueio do brago da langa na posigéo inferior é realizado na
ordem inversa ao desbloqueio, apés libertar primeiro a alavanca
de bloqueio da tampa deslizante (32).

GRIPPO VERTICAL

A bragadeira vertical (36) pode ser montada em qualquer um dos

lados da base da serra e pode ser totalmente ajustada ao tamanho

do material a ser cortado. N&o utilize a serra a menos que a

bragadeira vertical esteja em uso (Fig. G).

* Desaperte o botdo de bloqueio no brago da bragadeira vertical
(35) no lado onde a bragadeira vertical deve ser montada.

* Monte a bragadeira vertical (36) inserindo-a no orificio da base
da serra.

« Depois de ajustar a posi¢céo do brago de fixagéo vertical (36) de
acordo com a pega de trabalho, aperte o botdo de bloqueio do
braco de fixagéo vertical (35).

« Aperte o botéo de bloqueio da bragadeira vertical (37) de modo
a que esta pressione a peca de trabalho contra a base da serra.

« Verifique se o material esta bem fixado.

Para garantir uma seguranca ideal, fixe sempre o material a ser

cortado. Nao corte materiais que sejam demasiado pequenos

para serem fixados.

MONTAGEM / REMOGAO DAS EXTENSOES DA MESA

ROTATIVA A montagem de extensdes adicionais da mesa rotativa

aumenta a sua superficie de trabalho, o que facilita

significativamente o trabalho ao cortar pegas mais longas. As

extensdes da mesa rotativa sdo montadas nos lados esquerdo e

direito da base da serra.

* Desaperte os parafusos de fixagdo da extensao da mesa (41).

* |Insira as hastes de extensdo da mesa giratéria (40) nos orificios
da base da serra.

* Defina o comprimento desejado e aperte os parafusos de fixagdo
da extensdo da mesa (41).

* A desmontagem é efetuada na ordem inversa a montagem.

EXTRAGAO DE PO
Se for necessario um método de extracdo mais eficiente para
poeiras cancerigenas que sejam particularmente perigosas para a
saude, ligue a mangueira de extragdo ao bocal de extragdo de
poeira (47) (Fig. H).

VERIFICAGAO E AJUSTE DA PROFUNDIDADE DE CORTE

Antes de iniciar o trabalho, é essencial verificar a regulacdo da

profundidade maxima de corte para garantir que o disco de

corte nao entre em contacto com a base da serra. ¢ Coloque a

mesa giratoria (42) e o brago de extensao na posigéo 0° .

e Baixe o brago de extensdo e mantenha-o na posigéo inferior,
apoiado no batente (48).

« Gire o disco de corte manualmente para garantir que tenha total
liberdade de movimento.

* A regulagdo correta para a profundidade total de corte deve
garantir que o disco de corte penetre 5 mm abaixo da superficie
superior da mesa giratéria (42) (Fig. I).

* Se a regulagéo estiver incorreta, rode o parafuso de regulagéo
(49) (para a esquerda ou para a direita) apds primeiro desapertar
a contraporca (50) até atingir a profundidade de corte desejada
(Fig. J).

e Apo6s o ajuste, fixe o parafuso de regulagdo (49) com a
contraporca (50).

LIGAR / DESLIGAR

A tensdo da rede elétrica deve corresponder a tensao
especificada na placa de identificagado da serra. A serra s6 pode
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ser ligada quando o disco de corte estiver afastado do material
a cortar.

Ligar

e Prima o botdo ON (7). Desligar

e Pressione o botdo O no interruptor (7).

CORTE DE PEGAS ESTREITAS DE MATERIAL

O corte ¢é utilizado principalmente para pegas estreitas de material.

Antes de iniciar o corte, certifique-se de que o botdo de bloqueio da

rotacdo da mesa (46) e a alavanca de bloqueio da inclinagdo da

lamina de serra (38) estdo bem apertados.

e Fixa o material na mesa giratéria, tendo em conta as suas
dimensdes.

« Defina o angulo de corte pretendido.

e Desbloqueie o brago de extensdo e a protegdo da lamina de
serra.

* Prima o botdo de arranque (7) (aguarde até que a lamina de serra
atinja a sua velocidade de rotagdo maxima).

* Baixe lentamente o brago da langa utilizando a alavanca (31) e
efetue o corte com uma forga moderada.

e Desligue a serra e aguarde até que a lamina de serra pare
completamente.

* Mova lentamente o brago de extensao para cima. Se o botédo de
bloqueio da rotagdio da mesa nao for apertado
suficientemente, a lamina da serra pode mover-se
inesperadamente para a superficie superior do material,
representando um risco de o operador ser atingido por um
pedago de material.

REGULAR A MESA ROTATIVA PARA CORTES EM ANGULO

A mesa giratéria (42) permite que o material seja cortado em

qualquer angulo, desde a posicdo perpendicular até “*para a

esquerda ou para a direita.

e Puxe para tras e rode o pino de bloqueio da cabega (39),
permitindo que o brago da langa suba lentamente até a posigéo
superior.

* Desaperte o botdo de bloqueio da mesa giratéria (46).

* Pressione o botdo de bloqueio da mesa giratéria (45) e ajuste a
mesa giratéria (42) no angulo desejado de acordo com a escala
de angulos da mesa giratéria (43) (Fig. K).

e Bloqueie apertando o botdo de bloqueio de rotacdo da
plataforma giratéria (46). A plataforma giratéria (42) possui uma
série de entalhes para o ajuste rapido de angulos
frequentemente utilizados. Estes s&o os angulos de corte mais
comuns (¢ %%, 225) 3 45 3 esquerda/ a direita). Qualquer
ajuste de angulo pode ser regulado com precisédo utilizando a
escala de angulos na mesa giratéria (43), que esta calibrada em
incrementos de 1 grau. Embora a escala seja suficientemente
precisa para a maioria das tarefas, recomenda-se, no entanto,
verificar o ajuste do angulo de corte utilizando um transferidor ou
outro instrumento de medigao de angulos.

Ao utilizar a funcdo de ajuste rapido para angulos padréao, o

encaixe deve ouvir-se a encaixar no lugar.

AJUSTO DO BRAGO DA PLATAFORMA (CABECA) PARA CORTE

EM ESQUADRIA

O brago da langa pode ser inclinado para qualquer angulo dentro

do intervalo de %a **’(para a esquerda) — para cortes em esquadria

(Fig. L).

e Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (39) para libertar o
brago da langa e permitir que o brago suba lentamente até a
posigéo superior.

« Desaperte a alavanca de bloqueio da inclinagdo da cabega (38).

« Incline o brago da langa para a esquerda até ao angulo desejado,
que pode ser lido na escala de angulo de inclinagdo da cabega
(51) (Fig. M).

« Aperte a alavanca de bloqueio da inclinagéo da cabega (38).

Se for necessario ajustar ambos os angulos (nos dois planos,

horizontal e vertical) para um corte combinado, o angulo de

esquadria deve ser sempre definido primeiro.

VERIFICAGCAO E AJUSTE DA POSICAO PERPENDICULAR DA

LAMINA DE CORTE EM RELAGAO A MESA ROTATIVA.

Para garantir um corte preciso, verifique as configuragdes basicas

da serra ap6s um periodo de utilizagdo e ajuste-as, se necessario

e Desaperte a alavanca de bloqueio da inclinagdo da cabega (38).

e Mova a cabega para a posigdo mais a direita (perpendicular a
mesa giratéria) e aperte a alavanca de bloqueio da inclinagéo da
cabega (38).



« Desaperte o botao de bloqueio da rotagado da mesa giratoria (46).

e Coloque o prato giratério (42) na posicéo 0% aperte o botéo de
bloqueio da rotagéo do prato giratério (46).

* Pressione a alavanca de bloqueio da protecéo deslizante (32) e
baixe a cabega da serra até a sua posigao mais baixa.

« Verifique (utilizando um instrumento de medigao) se o disco de
corte esta perpendicular a mesa giratéria (42).

Ao efetuar medigdes, certifique-se de que o instrumento de

medigao nédo toca nos dentes do disco de corte, uma vez que a

medicdo pode ser imprecisa devido a espessura da pastilha de

metal duro.
Se o angulo medido n&o for de 90°°, é necessario um ajuste, que

é realizado da seguinte forma:

e Incline a cabega para a esquerda.

* Gire o parafuso de ajuste (52) no sentido horario ou anti-horario
para aumentar ou diminuir o angulo de inclinagdo da cabeca.
Fixe com a contraporca (53) (Fig. N).

e Assim que o disco de corte estiver posicionado
perpendicularmente a mesa giratéria, deixe a cabega regressar
a posigao superior.

Deve ser efetuado um ajuste semelhante para o angulo de

inclinagéo de 45° °da cabega para cortes em esquadria, utilizando

o parafuso de ajuste (54) e a porca (55) localizados no lado oposto

do brago de extenséo (Fig. O).

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalagao, ajuste,

reparagdo ou manutencao, desligue o cabo de alimentacao da

tomada. LIMPEZA

e Depois de terminar o trabalho, remova cuidadosamente
quaisquer pedagos de material, aparas e pé da mesa de trabalho
e da area em torno do disco de corte e da sua protegéo.

e A serra deve ser limpa com uma escova ou um jato de ar
comprimido de baixa pressao.

* Nunca utilize agua ou quaisquer liquidos quimicos para limpar a
serra.

* Mantenha todas as pegas e botdes limpos.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo para evitar o
sobreaquecimento do motor da motosserra.

e Guarde sempre a motosserra num local seco, fora do alcance
das criangas.

e A substituigdo do cabo de alimentagéo ou outras reparagdes s6
devem ser realizadas por um centro de assisténcia autorizado.

Verifique regularmente se todos os parafusos e porcas de

fixagdo estdo bem apertados. Estes podem soltar-se com o

tempo durante a utilizagao.

SUBSTITUIGAO DA LAMINA DE CORTE

A lamina de corte deve ser substituida quando a maquina

estiver configurada como serra de esquadria.

* Puxe para tras o pino de bloqueio da cabega (39) para libertar o
brago de extensao.

« Deixe o brago de extensado regressar suavemente a sua posi¢ao
superior.

e Mantenha premida a alavanca de bloqueio da protegdo
deslizante (32).

e Deslize a protegédo deslizante (33) para cima, desaparafuse o
parafuso (56) e retire a tampa (57).

e (Fig. P) para aceder ao parafuso de fixagdo do disco de corte
(58) (Fig. R).

e Mantenha premido o botdo de bloqueio do eixo (12) (pode ser
necessario rodar o disco de corte para bloquear o eixo).

e Utilizando uma chave inglesa, desaparafuse o parafuso de
fixacdo do disco de corte (58) no sentido horario (rosca a
esquerda).

* Solte o botédo de bloqueio do eixo (12) e remova o parafuso de
fixagdo da lamina e a flange exterior (59).

« Limpe todas as pegas a montar antes da instalagéo.

e Monte o novo disco de corte de forma a que este fique
pressionado contra a superficie da flange interior e centrado no
seu furo

« Posicione o novo disco de corte de modo a que os dentes do
disco de corte e a seta nele gravada fiqguem totalmente alinhados
com a dire¢do indicada pela seta na protegéo.

« Coloque a flange exterior e aperte o parafuso de fixagdo do disco
de corte no sentido anti-horario, mantendo premido o botao de
blogueio do eixo (12).
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e Deslize a tampa (57) para o seu lugar e aperte o parafuso (56).
e Solte a protecédo deslizante (33) para a sua posi¢éo original (a

protegao deslizante deve cobrir completamente o disco de corte).
* Certifique-se de que a protegao deslizante (33) esta na posigéo

correta e se move livremente ao subir e descer o brago da langa.
Certifique-se de que o disco de corte gira na diregido correta
(ver a seta no disco de corte e na protegéao fixa). Apds substituir
o disco de corte, certifique-se de que este tem total liberdade
de movimento, rodando-o manualmente.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvao do motor gastas (com menos de 5 mm),

queimadas ou rachadas devem ser substituidas

imediatamente. Ambas as escovas de carvdo devem ser
sempre substituidas ao mesmo tempo.

Substitua as escovas de carvdo quando a maquina estiver na

posicao de trabalho como serra de esquadria.

o Desaparafuse as tampas das escovas de carvao (60) (Fig. S).

* Retire as escovas de carvao gastas.

e Remova qualquer p6 de carbono utilizando um jato de ar
comprimido de baixa pressao.

* Insira as novas escovas de carvao (as escovas devem deslizar
livremente nos suportes das escovas) (Fig. T).

e Coloque as tampas das escovas de carvdo (60). Apdés a
substituicdo das escovas de carvao, ligue a motosserra sem
carga e aguarde 1-2 minutos para que as escovas de carvao
se adaptem ao comutador do motor. A substituicdo das
escovas de carvdo s6 deve ser realizada por uma pessoa
qualificada, utilizando pegas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia

autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
Parametro Valor
Tenséo de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia de alimentacédo 50 Hz
Poténcia nominal 1600 W
Velocidade do disco de corte (sem carga) 4800 rpm
Diametro exterior do disco de corte 254 mm
Diametro interno do disco de corte 30 mm
Classe de protecéo 1l
Grau de protecédo 1P20
Peso 15 kg
Fungao
de serra
de mesa
Espessura méaxima do material a cortar | 38 mm
Fungao
de serra
de
esquadria
Intervalo de corte em esquadria 0° a 45°
Intervalo de corte angular +45°
0° x0° 70 x 150
mm
45° x 0° 70 x 110
Dimensdes do material mm
cortado em angulo / em bisel 450 x 45° 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO
Serra universal
Nivel de pressao sonora Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informagdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa
a incerteza da medic&o).

O nivel de pressdo sonora Lya e o nivel de poténcia sonora Lwa
indicados neste manual foram medidos em conformidade com a
norma EN 61029-1.

PROTEGAO AMBIENTAL



Os produtos alimentados a eletricidade ndo devem ser eliminados
juntamente com o lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem
em instalagdes adequadas. E possivel obter informages sobre
reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.
Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos contém
substancias prejudiciais ao ambiente. O equipamento que néo é
reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e para a
saude humana.

hid

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
com sede em Varsdvia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada «GTX Poland»),
informa que todos os direitos de autor relativos ao contetido deste manual (doravante
designado “Manual’), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas,
desenhos, bem como a sua composigao, pertencem exclusivamente & GTX Poland
e estdo protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994
sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90,
item 631, na sua versao alterada). A copia, o processamento, a publicagéo ou a
modificagdo do Manual na sua totalidade ou de qualquer um dos seus elementos
individuais para fins comerciais, sem o consentimento expresso por escrito da GTX
Poland, séo estritamente proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e
criminal.

Declaragédo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsévia

Produto: Serra de esquadria

Modelo: 59G801

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragédo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNIQUE; Alemanha

Numero do certificado de exame CE de tipo:

M6A 044390 1054

A presente declaragdo aplica-se exclusivamente a maquina no estado
em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem modificagdes posteriores por ele
realizadas.

Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a compilar a documentagéo técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 9 de maio de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
MOTOSIERRA UNIVERSAL

59G801
PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacién puede provocar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras
consultas.
PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de
corte y de la hoja de corte. Mantenga la otra mano en el mango
auxiliar o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas
manos, la hoja no podra cortarlas.
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. No introduzca las manos debajo de la pieza de trabajo.
La proteccion de la hoja no protege al usuario de la hoja de corte
situada debajo de la pieza de trabajo.

Ajuste la profundidad de corte al grosor de la pieza de
trabajo. Debe quedar visible menos de un diente completo de la
hoja por debajo de la pieza de trabajo.

Nunca sujete la pieza de trabajo con las manos ni la
apoye contra la pierna mientras corta. Fije la pieza de trabajo a
una superficie estable. Es importante minimizar el riesgo de
lesiones, atascos de la hoja o pérdida de control.

Al realizar operaciones en las que la herramienta de corte
pueda entrar en contacto con cableado oculto o con su propio
cable, sujete la herramienta eléctrica por las superficies de
agarre aisladas. El contacto con un cable con corriente hara que
las partes metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica se
carguen de corriente y puede provocar una descarga eléctrica al
operario.

Al realizar cortes longitudinales, utilice siempre una guia
de corte o una guia recta. Esto mejora la precision del corte y
reduce el riesgo de que la hoja se atasque.

Utilice siempre hojas del tamafo y la forma correctos
para los orificios de montaje. Las hojas que no se ajusten a los
puntos de montaje de la sierra se desplazaran fuera del centro,
provocando una pérdida de control.

Nunca utilice arandelas o tornillos de la hoja dafiados o
incorrectos. Las arandelas y los tornillos de la hoja han sido
disefiados especificamente para su sierra con el fin de garantizar un
rendimiento y una seguridad 6ptimos.

CAUSAS Y PREVENCION DEL CONTRASALTO POR PARTE DEL
OPERADOR:
El retroceso es una reaccién repentina a una hoja de sierra
atascada, bloqueada o desalineada, que hace que la sierra se
levante de forma incontrolada y salte de la pieza de trabajo hacia el
operario.
Cuando la hoja queda atrapada o atascada por un corte de
cierre, la hoja se detiene y la reacciéon del motor hace que la
maquina se sacuda hacia atras, en direccion al operario;
Si la hoja se tuerce o se desalinea durante el corte, los
dientes del borde posterior de la hoja pueden clavarse en la
superficie superior de la madera, provocando que la hoja salte fuera
del corte y rebote hacia el operario.
El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la sierra
y/o de procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos, y puede
evitarse tomando las precauciones adecuadas que se enumeran a
continuacion:
>

Sujete la sierra firmemente con ambas manos y
coloque los brazos de manera que contrarresten la
fuerza del retroceso. Coloque el cuerpo a un lado
de la hoja, pero no en linea con ella. El retroceso
puede hacer que la sierra retroceda, pero el operador
puede controlar la fuerza del retroceso si se toman las
precauciones adecuadas.

Si la hoja se atasca o el corte se interrumpe por
cualquier motivo, suelte el gatillo y mantenga la
sierra inmovil en el material hasta que la hoja se
haya detenido por completo. Nunca intente sacar
la sierra del material ni tirarla hacia atras mientras
la hoja esté en movimiento, ya que esto puede
provocar un retroceso. Investigue la causa del
atasco de la hoja y tome medidas correctivas para
eliminarla.

Al volver a poner en marcha la sierra, centre la
hoja en laranura de corte para que los dientes no
se claven en el material. Si la hoja de la sierra se
atasca, puede levantarse o rebotar alejandose de la
pieza de trabajo al volver a poner en marcha la
sierra.

Sujete los paneles grandes para minimizar el
riesgo de atascamiento de la hojay de retroceso.
Los paneles grandes tienden a combarse por su
propio peso. Coloque soportes debajo del panel a
ambos lados, cerca de la linea de corte y del borde
del panel.

No utilice discos de corte desafilados o dafiados.
Los discos de corte sin afilar o mal ajustados
provocan un corte estrecho, lo que da lugar a una
friccion excesiva, atascos de la hoja y retrocesos.

v



> Antes de comenzar a cortar, asegtrese de que las
palancas de bloqueo del ajuste de profundidad y
bisel estén bien apretadas y bloqueadas. Si el
ajuste de la hoja cambia durante el corte, esto puede
provocar atascos Yy retrocesos.

> Tenga especial cuidado al cortar paredes u otras
zonas que no sean visibles. Una hoja que
sobresalga puede atravesar objetos, lo que podria
provocar un retroceso.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

@ [O]CEA[«

1. jLea el manual de usuario y siga las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccién personal (gafas de seguridad,

protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion personal: guantes protectores
5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacion del mercado ucraniano

SIERRA DE MESA (COMPONENTES)
1. Cufa de separacion

2. Protector de la hoja de sierra

3. Mesa de trabajo

4. Guia paralela

5. Ventana de visualizacion

6. Palanca de bloqueo de la guia paralela

7. Interruptor

8. Inserto para la eliminacion de virutas

9. Orificios de montaje

10. Salida de virutas

11. Pomos de subida/bajada de la mesa de trabajo
12. Botdn de bloqueo del husillo

13. Disco de corte

14. Pernos de fijacién de la cuiia de separacion
15. Guia transversal

16. Ranura de guia

17. Escala angular

18. Indicador de angulo

19. Mando de bloqueo del transportador ajustable
20. Botones de bloqueo del carro transversal
21. Mando de bloqueo del angulo de ajuste

22. Transportador ajustable

SIERRA DE MESA (COMPONENTES)

31. Empufadura

32. Palanca de bloqueo de la proteccién deslizante
33. Protector deslizante

34. Barra de tope

35. Pomo de bloqueo del brazo de presién vertical
36. Abrazadera vertical

37. Mando de bloqueo de presion vertical

38. Palanca de bloqueo de la inclinacion del cabezal
39. Pasador de bloqueo del cabezal

40. Extension de la mesa giratoria

41. Tornillo de bloqueo de la extension de la mesa
42. Mesa giratoria

43. Escala angular de la mesa giratoria

44. Inserto de la mesa giratoria

45. Botén de bloqueo de la mesa giratoria
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46. Mando de bloqueo de la mesa giratoria

47. Boquilla de aspiracién de polvo

48. Tope

49. Tornillo de ajuste

50. Tuerca de bloqueo

51. Escala de angulo de inclinacion del cabezal
52. Tornillo de ajuste del angulo 90°

53. Tuerca

54. Tornillo de ajuste del angulo de 45°

55. Tuerca

56. Tornillo

57. Tapa

58. Perno de fijacion del disco de corte

59. Brida exterior

60. Tapa de la escobilla de carbén

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto real

EQUIPO Y ACCESORIOS

Abrazadera vertical

Transector ajustable + guia en cruz
Guia paralela

Inserto de desprendimiento de virutas
Varilla de empuje

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

ksn

NNN

RRRRMM Y XXXXX

AAAA -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -numero de serie
NNN -marcado adicional

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra universal esta disefiada para cortar madera y materiales
derivados de la madera. La maquina se puede utilizar como sierra
de mesa o como sierra ingletadora. El cambio rapido de funcién sin
herramientas facilita el trabajo. La potencia de la maquina es
adecuada para cortar madera dura y blanda, asi como aglomerado
y tableros de fibra. Cuando se utilice como sierra de mesa, no corte
aluminio ni otros metales no ferrosos. No debe utilizarse para cortar
lefia. La sierra solo debe utilizarse con discos de corte adecuados,
con dientes de carburo. La sierra universal estd disefiada para
trabajos ligeros en talleres de servicio, obras de renovacién y
construccién, y para todo tipo de bricolaje (DIY).

La maquina no debe utilizarse para fines distintos de aquellos
para los que esta destinada.

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracion que figura a continuacién hace referencia a los
componentes de la maquina que se muestran en las ilustraciones
de este manual.

PREPARACION PARA EL USO

Antes de realizar cualquier trabajo de montaje o ajuste en la
sierra universal, asegurese de que haya sido desconectada de
la red eléctrica.

MONTAJE DE LA SIERRA UNIVERSAL EN UN BANCO DE

TRABAJO

Se recomienda fijar la sierra a un banco de trabajo o soporte

utilizando los orificios de montaje (9) previstos en la base de la

sierra, lo que garantiza un funcionamiento seguro y elimina el riesgo

de movimientos indeseados de la maquina durante su uso. Los

orificios de montaje estan disefiados para tornillos de 8 mm de

didametro con cabeza ranurada o hexagonal. Al montar la sierra en

la superficie del banco de trabajo, asegtirese de que:

¢ La superficie de la mesa de trabajo esté plana y limpia.

¢ Los tornillos se aprieten de manera uniforme y sin ejercer una
fuerza excesiva (los tornillos de fijacion deben apretarse de forma
que no provoquen tensiones ni deformaciones en la base). En
caso de tensién excesiva, existe el riesgo de que la base se
agriete.

TRANSPORTE

Antes de transportar la maquina, siga los siguientes pasos:

e Coloque la maquina en la posicion de sierra de mesa.




* Transporte la maquina sujetando la base con ambas manos

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste en la motosierra,
asegurese de que haya sido desconectada de la red eléctrica.
Para garantizar un funcionamiento seguro, preciso y eficiente
de la motosierra, deben realizarse todos los procedimientos de
ajuste en su totalidad.

Una vez completados todos los procedimientos de ajuste y
configuracion, asegurese de que se hayan retirado todas las
llaves de ajuste. Compruebe que todos los elementos de
fijacion estén bien apretados.

Al realizar los procedimientos de ajuste, compruebe que todos
los componentes externos funcionan correctamente y cumplen
todas las condiciones necesarias para un funcionamiento
adecuado. Cualquier pieza desgastada o dafiada debe ser
sustituida por personal cualificado antes de utilizar la
motosierra.

NOTAS SOBRE EL CORTE

« Tras completar cualquier ajuste, se recomienda realizar un corte
de prueba para verificar la correccion del ajuste y comprobar las
dimensiones.

« Después de encender la sierra, espere hasta que el disco de
corte alcance su velocidad maxima en ralenti; solo entonces
debe comenzar a cortar.

e Las piezas de material mas largas deben fijarse para evitar que
se caigan al final del corte (por ejemplo, utilizando un soporte de
rodillos).

* Tenga especial cuidado al iniciar el corte!

e Al cortar madera que haya sido utilizada anteriormente,
aseglrese de que no haya objetos extrafios como clavos,
tornillos, etc.

e Espere hasta que el disco de corte se haya detenido por
completo antes de retirar las piezas de material cortadas.

e Sujete siempre la parte principal de la pieza de trabajo. Nunca
sujete la parte del material que se esta cortando.

USO COMO SIERRA DE MESA

EXTRACCION DE POLVO

Para evitar la acumulacion de virutas y garantizar el maximo

rendimiento:

* Eleve el brazo de la sierra hasta su posicién superior maxima,
como en una sierra ingletadora.

* Coloque el accesorio de extracciéon de virutas (8) en la mesa
giratoria
(42) de la sierra ingletadora de modo que quede encajado en sus
pestillos.

* Baje y bloquee el brazo de la sierra en la posicién de sierra de
mesa.

* Conecte el accesorio de extraccion de polvo (8) a un aspirador
industrial utilizando la boquilla de extraccién de virutas
(10).

COMPROBACION DEL AJUSTE DE LA CUNA SEPARADORA La
cuia separadora (1) debe colocarse de manera que la distancia
entre el disco de corte (13) y la cuiia separadora

(1) sea de entre 3 y 5 mm (la cufia separadora debe colocarse
exactamente en el eje longitudinal del disco de corte) (Fig. A).
La posicion de la cuia separadora debe comprobarse después
de cada sustitucion del disco de corte.

PROTECTOR DEL DISCO DE CORTE

La proteccion del disco de corte (2) debe montarse de manera
que se eleve a medida que el material se introduce hacia el
disco de corte (13) y caiga libremente una vez que el material
haya sido cortado.

INSTALACION DE LA GUIA PARALELA

* Deslice el soporte de la guia paralela (4) en el carril guia de la
mesa de trabajo (3).

e Ajuste la guia de corte (4) a la posicién deseada (utilizando la
escala y la ventana de visualizacion (5)) y fijela con la palanca
de bloqueo de la guia de corte (6) (Fig. B).

* Se recomienda realizar un corte de prueba, tomar una medida y,
si es necesario, ajustar la guia paralela. Para evitar que la pieza
de trabajo se atasque, la guia paralela (4) se puede desplazar
longitudinalmente tras aflojar el tornillo y el pomo de fijacion de
la guia paralela.
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ENCENDIDO/APAGADO

La tensiéon de red debe corresponder a la tensién especificada
en la placa de caracteristicas de la sierra. La sierra solo se
puede encender cuando el material a cortar no se encuentre
cerca de la hoja de sierra.

Encendido: pulse el boton «I» del interruptor (7) (Fig. C).
Apagado: pulse el boton «O» del interruptor.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

« Afloje girando los mandos de subida/bajada de la mesa de
trabajo (11),

* Ajuste la mesa de trabajo (3) a la profundidad de corte deseada.

e Bloquee la posicion seleccionada utilizando los mandos de
subida/bajada de la mesa de trabajo (11) (Fig. D),

Es posible cambiar la posicion de la palanca del mando de

subida/bajada de la mesa de trabajo (11) tirando de ella hacia atras

y soltéandola.

La sierra debe colocarse de manera que el punto mas alto del

disco de corte sobresalga ligeramente por encima de la

superficie del material que se va a cortar.

CORTE EN ANGULO CON EL TRANSPORTADOR AJUSTABLE

El transportador ajustable estd montado en el lado izquierdo de la

mesa de trabajo.

e Retire la guia paralela (4) de la mesa de trabajo (3).

* Inserte la guia del transportador ajustable (22) en la ranura de
guia (16).

* Fije la guia de corte transversal (15) al transportador ajustable
(22) utilizando los pomos de bloqueo de la guia de corte
transversal (20), ajuste el angulo de corte deseado utilizando la
escala de angulos (17) y fijelo con el pomo de bloqueo de angulo
(21).

« Bloquee el tope angular (22) con el botén de bloqueo (19)

e (Fig. E).

e Coloque la guia transversal (15) de manera que no entre en
contacto con el disco de corte (la guia transversal se puede
mover).

e Antes de poner en marcha la sierra, compruebe que la guia
transversal (15) se encuentra a unos 2 cm del disco de corte.

e Presione la pieza de trabajo firmemente contra la guia
transversal (15).

e Encienda la sierra y avance la pieza de trabajo hacia el disco de
corte para realizar el corte.

Avance siempre el material a cortar lo suficiente hacia delante

para que el corte se pueda realizar de una sola vez.

Al realizar cortes transversales, no utilice la guia de corte

longitudinal como tope de longitud para la pieza de material

que se va a cortar, ya que la pieza cortada podria atascarse
entre la guia de corte longitudinal y la hoja de sierra y provocar
un retroceso.

REALIZACION DE CORTES LONGITUDINALES

Un corte longitudinal consiste en cortar el material a la anchura

deseada a lo largo de toda su longitud.

« Ajuste la guia de corte longitudinal (4) al ancho de corte deseado.

* Ponga en marcha la sierra y espere hasta que la hoja alcance su
velocidad maxima de rotacion.

e Presione el material contra la guia de corte longitudinal (4) y
empujelo hacia la hoja de sierra hasta que llegue al extremo de
la cuchilla divisora (1) (utilice la barra de empuje cuando trabaje
muy cerca de la hoja de sierra).

* Deje el material cortado sobre la mesa de trabajo hasta que la
hoja de sierra se haya detenido por completo tras apagar la
sierra.

Después de cada ajuste, se recomienda realizar un corte de

prueba para comprobar que el ajuste es correcto. Al cortar,

coléquese a un lado de la linea de corte.

CORTE DE PIEZAS PEQUENAS DE MATERIAL

o Ajuste la guia de corte (4) al ancho de corte adecuado.

e Introduzca el material con ambas manos. En las inmediaciones
del disco de corte, utilice siempre el empujador (suministrado)
para mover el material, o utilice ademas un trozo de madera para
presionar el material que se va a cortar contra la guia de corte

e Avance siempre el material a cortar hasta el extremo de la
cuchilla divisora (1).

Al cortar piezas de material cortas y estrechas, se debe utilizar

la barra de empuje desde el inicio del corte.



USO COMO SIERRA DE INGLETAS

MANEJO DEL BRAZO DE EXTENSION (CABEZA)

El brazo extensible tiene dos posiciones: superior e inferior. Para

liberar el cabezal de la posicién inferior bloqueada, proceda de la

siguiente manera:

« Retire la guia paralela (4) y el tope angular ajustable (22).

e Presione ligeramente la empufiadura (31) y manténgala
presionada.

« Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (39) para
que el pasador de bloqueo se deslice fuera del orificio de
bloqueo.

« Gire el pasador de blogueo del cabezal (39) 90’y bloquéelo en
esta posicion (Fig. F).

« Presione la palanca de blogueo de la cubierta deslizante (32).

« Sujete el brazo de la pluma mientras se eleva hasta su posicién
superior.

« Elbloqueo del brazo de la pluma en la posicion inferior se realiza
en el orden inverso al desbloqueo, tras soltar primero la palanca
de blogueo de la cubierta deslizante (32).

ABRAZADERA VERTICAL

La abrazadera vertical (36) se puede montar en cualquiera de los

lados de la base de la sierra y se puede ajustar completamente al

tamafio del material que se va a cortar. No utilice la sierra a menos

que se esté utilizando la abrazadera vertical (Fig. G).

* Afloje el botén de bloqueo del brazo de la abrazadera vertical
(35) en el lado donde se va a montar la abrazadera vertical.

* Coloque la abrazadera vertical (36) insertandola en el orificio de
la base de la sierra.

* Una vez ajustada la posicién del brazo de sujecion vertical (36)
para adaptarse a la pieza de trabajo, apriete el botén de bloqueo
del brazo de sujecion vertical (35).

* Apriete el boton de bloqueo de la abrazadera vertical (37) de
modo que presione la pieza de trabajo contra la base de la sierra.

« Compruebe que el material esté bien sujeto.

Para garantizar una seguridad 6ptima, fije siempre el material

que se va a cortar. No corte materiales que sean demasiado

pequeiios para fijarlos.

MONTAJE/DESMONTAJE DE LAS EXTENSIONES DE LA MESA

GIRATORIA El montaje de extensiones adicionales de la mesa

giratoria aumenta su superficie de trabajo, lo que facilita

considerablemente el trabajo al cortar piezas mas largas. Las

extensiones de la mesa giratoria se montan en los lados izquierdo

y derecho de la base de la sierra.

« Afloje los pernos de bloqueo de la extensién de la mesa (41).

* Inserte las varillas de la extension de la mesa giratoria (40) en
los orificios de la base de la sierra.

* Ajuste la longitud deseada y apriete los pernos de bloqueo de la
extension de la mesa (41).

« El desmontaje se realiza en orden inverso al montaje.

EXTRACCION DE POLVO

Si se requiere un método de extracciéon mas eficaz para polvos
cancerigenos que son especialmente peligrosos para la salud,
conecte la manguera de extraccion a la boquilla de extraccién de
polvo (47) (Fig. H).

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE
Antes de comenzar a trabajar, es imprescindible comprobar el
ajuste de la profundidad maxima de corte para asegurarse de
que el disco de corte no entre en contacto con la base de la
sierra. * Coloque el plato giratorio (42) y el brazo de extension en la
posicion 0° .

« Baje el brazo de extension y manténgalo en la posicién inferior,
apoyado contra el tope (48).

« Gire el disco de corte con la mano para asegurarse de que tiene
total libertad de movimiento.

* El ajuste correcto para la profundidad de corte maxima debe
garantizar que el disco de corte penetre 5 mm por debajo de la
superficie superior del plato giratorio (42) (Fig. I).

« Si el ajuste es incorrecto, gire el tornillo de ajuste (49) (hacia la
izquierda o hacia la derecha) después de aflojar primero la
contratuerca (50) hasta alcanzar la profundidad de corte deseada
(Fig. J).

* Tras el ajuste, fije el tornillo de ajuste (49) con la contratuerca
(50).

ENCENDIDO/APAGADO
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La tensiéon de red debe corresponder a la tensién especificada
en la placa de caracteristicas de la sierra. La sierra solo se
puede encender cuando el disco de corte no esté en contacto
con el material a cortar.

Encendido

e Pulse el botén ON (7). Apagado

e Pulse el botén O del interruptor (7).

CORTE DE PIEZAS ESTRECHAS DE MATERIAL

El corte se utiliza principalmente para piezas estrechas de material.

Antes de comenzar a cortar, asegurese de que el botén de bloqueo

de rotacion de la mesa (46) y la palanca de bloqueo de inclinacion

de la hoja de sierra (38) estén bien apretados.

« Fije el material en la mesa giratoria, teniendo en cuenta sus
dimensiones.

e Ajuste el angulo de corte deseado.

e Desbloquee el brazo extensible y la proteccién de la hoja de
sierra.

* Pulse el botdn de arranque (7) (espere hasta que la hoja de sierra
alcance su velocidad de rotacion maxima).

« Baje lentamente el brazo de la pluma utilizando la manivela (31)
y realice el corte ejerciendo una fuerza moderada.

e Apague la sierra y espere hasta que la hoja de sierra se haya
detenido por completo.

e Mueva lentamente el brazo extensible hacia arriba. Si no se
aprieta lo suficiente el boton de bloqueo de rotacion de la
mesa, la hoja de sierra podria desplazarse inesperadamente
hacia la superficie superior del material, lo que supone un
riesgo de que el operario resulte golpeado por un trozo de
material.

AJUSTE DE LA MESA GIRATORIA PARA CORTES EN ANGULO
La mesa giratoria (42) permite cortar el material en cualquier angulo
desde la posicion perpendicular hasta ““a la izquierda o a la
derecha.

« Tire hacia atras y gire el pasador de bloqueo del cabezal (39), lo
que permitird que el brazo de la pluma se eleve lentamente hasta
la posicién superior.

« Afloje el botdn de bloqueo de la mesa giratoria (46).

e Pulse el botén de bloqueo de la mesa giratoria (45) y ajuste la
mesa giratoria (42) al angulo deseado segun la escala de
angulos de la mesa giratoria (43) (Fig. K).

e Bloquee apretando el botén de bloqueo de rotacion de la
plataforma giratoria (46). La plataforma giratoria (42) cuenta con
una serie de muescas para el ajuste rapido de los angulos mas
utilizados. Estos son los angulos de corte mas comunes (* "%,
2259 30" 45 jzquierda / derecha). Cualquier ajuste de angulo
se puede ajustar con precision utilizando la escala de angulos
del plato giratorio (43), que esta calibrada en incrementos de 1
grado. Aunque la escala es lo suficientemente precisa para la
mayoria de las tareas, se recomienda comprobar el ajuste del
angulo de corte utilizando un transportador u otro instrumento de
medicién de angulos.

Al utilizar la funcién de ajuste rapido para angulos estandar, el

retén debe encajar con un clic audible.

AJUSTE DEL BRAZO (CABEZA) PARA CORTES EN INGLETE

El brazo de la pluma se puede inclinar a cualquier angulo dentro del

rango de “a **'(hacia la izquierda) para realizar cortes en inglete

(Fig. L).

e Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (39) para
liberar el brazo de la pluma y permita que el brazo suba
lentamente hasta la posicién superior.

« Afloje la palanca de bloqueo de la inclinacién del cabezal (38).

e Incline el brazo de la pluma hacia la izquierda hasta el angulo
deseado, que puede leerse en la escala de angulo de inclinacion
del cabezal (51) (Fig. M).

« Apriete la palanca de bloqueo de la inclinacién del cabezal (38).

Si es necesario ajustar ambos angulos (en ambos planos,

horizontal y vertical) para el corte combinado, el angulo de

inglete debe fijarse siempre primero.

COMPROBACION Y AJUSTE DE LA POSICION PERPENDICULAR

DE LA HOJA DE CORTE RESPECTO A LA MESA GIRATORIA.

Para garantizar un corte preciso, compruebe los ajustes basicos de

la sierra tras un periodo de uso y ajustelos si es necesario

« Afloje la palanca de bloqueo de la inclinacién del cabezal (38).



e Mueva el cabezal a la posicion mas a la derecha (perpendicular
a la mesa giratoria) y apriete la palanca de bloqueo de la
inclinacion del cabezal (38).

« Afloje el botdn de bloqueo de rotacion de la mesa giratoria (46).

o Ajuste el plato giratorio (42) a la posicién 0° apriete el boton de
blogueo de rotacién del plato giratorio (46).

« Presione la palanca de bloqueo de la proteccion deslizante (32)
y baje el cabezal de la sierra hasta su posiciéon mas baja.

e Compruebe (utilizando un instrumento de medicién) que el disco
de corte esté perpendicular al plato giratorio (42).

Al realizar las mediciones, asegurese de que el instrumento de

medicion no toque los dientes del disco de corte, ya que la

medicion podria ser inexacta debido al grosor de la plaquita de
carburo.

Si el angulo medido no es de 90%°, es necesario realizar un ajuste,
que se lleva a cabo de la siguiente manera:

« Incline el cabezal hacia la izquierda.

« Gire el tornillo de ajuste (52) en sentido horario o antihorario para
aumentar o disminuir el angulo de inclinacion del cabezal. Fijelo
con la contratuerca (53) (Fig. N).

* Una vez que el disco de corte esté colocado perpendicularmente
a la mesa giratoria, deje que el cabezal vuelva a la posicion
superior.

Se debe realizar un ajuste similar para el angulo de inclinacion de

45° %del cabezal para cortes a inglete, utilizando el tornillo de ajuste

(54) y la tuerca (55) situados en el lado opuesto del brazo de

extension (Fig. O).

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,

reparacion o mantenimiento, desconecte el cable de

alimentacion de la toma de corriente. LIMPIEZA

* Una vez finalizado el trabajo, retire con cuidado cualquier resto
de material, virutas y polvo de la mesa de trabajo y de la zona
alrededor del disco de corte y su protector.

* La sierra se limpia mejor con un cepillo o con un chorro de aire
comprimido a baja presién.

* Nunca utilice agua ni liquidos quimicos para limpiar la sierra.

* Mantenga limpias todas las asas y mandos.

* Limpie las ranuras de ventilacion con regularidad para evitar que
el motor de la sierra se sobrecaliente.

e Guarde siempre la motosierra en un lugar seco, fuera del alcance
de los nifios.

e La sustitucién del cable de alimentacién u otras reparaciones
solo deben ser realizadas por un centro de servicio autorizado.

Compruebe periédicamente que todos los pernos y tornillos de

fijaciéon estén bien apretados. Pueden aflojarse con el tiempo

durante el uso.

SUSTITUCION DE LA HOJA DE CORTE

La hoja de corte debe sustituirse cuando la maquina esté

configurada como sierra ingletadora.

e Tire hacia atras del pasador de bloqueo del cabezal (39) para
liberar el brazo extensible.

* Deje que el brazo extensible vuelva suavemente a su posicion
superior.

e Mantenga pulsada la palanca de bloqueo de la proteccion
deslizante (32).

* Deslice la proteccion deslizante (33) hacia arriba, desatornille el
tornillo (56) y retire la cubierta (57).

e (Fig. P) para acceder al perno de fijacién del disco de corte (58)
(Fig. R).

« Mantenga pulsado el boton de bloqueo del eje (12) (puede que
tenga que girar el disco de corte para bloquear el eje).

e Con una llave, desenrosque el perno de fijacién del disco de
corte (58) en sentido horario (rosca a la izquierda).

e Suelte el botén de bloqueo del eje (12) y retire el tornillo de
fijacion de la hoja y la brida exterior (59).

e Limpie todas las piezas que se vayan a montar antes de la
instalacion.

e Coloque el nuevo disco de corte de manera que quede
presionado contra la superficie de la brida interior y centrado en
su orificio

* Coloque el nuevo disco de corte de manera que los dientes del
disco y la flecha que lleva estén totalmente alineados con la
direccion indicada por la flecha de la proteccion.
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« Coloque la brida exterior y apriete el tornillo de fijacion del disco
de corte en sentido antihorario mientras mantiene presionado el
botén de bloqueo del eje (12).

« Deslice la cubierta (57) hasta su posicién y apriete el tornillo (56).

* Suelte la proteccién deslizante (33) hasta su posicién original (la
proteccion deslizante debe cubrir completamente el disco de
corte).

e Aseglrese de que la proteccion deslizante (33) esté en la
posicion correcta y se mueva con libertad al subir y bajar el brazo
de la pluma.

Asegurese de que el disco de corte gira en la direccion correcta

(véase la flecha en el disco de corte y la proteccion fija).

Después de sustituir el disco de corte, asegtirese de que tiene

total libertad de movimiento girando el disco de corte con la

mano.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (de menos de

5 mm), d o agrietad deben sustituirse

inmediatamente. Las dos escobillas de carbén deben

sustituirse siempre al mismo tiempo.

Sustituya las escobillas de carbén cuando la maquina esté

colocada en la posicion de trabajo como sierra ingletadora.

e Desatornille las tapas de las escobillas de carbén (60) (Fig. S).

* Retire las escobillas de carbén desgastadas.

e Elimine cualquier resto de polvo de carbén con un chorro de aire
comprimido a baja presion.

* Inserte las nuevas escobillas de carbén (las escobillas deben
deslizarse libremente en los soportes) (Fig. T).

« Coloque las tapas de las escobillas de carbén (60). Después de
sustituir las escobillas de carbon, haga funcionar la
motosierra sin carga y espere 1-2 minutos para que las
escobillas de carbén se asienten en el conmutador del
motor. La sustitucion de las escobillas de carbéon solo debe
ser realizada por una persona cualificada utilizando piezas
originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio

autorizado por el fabricante.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230V
AC
Frecuencia de alimentacién 50 Hz
Potencia nominal 1600 W
Velocidad del disco de corte (sin carga) 4800
rpm
Diadmetro exterior del disco de corte 254 mm
Diametro interior del disco de corte 30 mm
Clase de proteccion I
Grado de proteccion 1P20
Peso 15 kg
Funcion
de sierra
de mesa
Espesor maximo del material a cortar 38 mm
Funcién de
sierra
ingletadora
Rango de corte en inglete 0°a45°
Rango de corte en angulo +45°
0% x 0° 70 x 150
mm
45° x 0° 70 x 110
Dimensiones del material mm
cortado en &ngulo / en bisel 45° x 45° 40 x 110
mm
0° x 45° 40 x 150
mm
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Sierra universal
Nivel de presion acustica Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Informacién sobre ruido y vibraciones



El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicién).

El nivel de presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
que figuran en este manual se han medido de conformidad con la
norma EN 61029-1.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Puede obtener informacion sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los aparatos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX Poland»),
informa por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este
manual (en adelante, «Manual»), incluyendo, entre otros, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicién, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.°
90, punto 631, en su version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el
procesamiento, la publicacién o la modificacion del Manual en su totalidad o de
cualquiera de sus elementos individuales con fines comerciales sin el consentimiento
expreso por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles
y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Sierra ingletadora

Modelo: 59G801

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 a 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNICH; Alemania

Numero de certificado de examen CE de tipo:

MB6A 044390 1054

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado
en que fue comercializada y no cubre los componentes afiadidos por
el usuario final ni las modificaciones posteriores realizadas por este.
Nombre y direccion de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 9 de mayo de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
UNIVERSAL-KETASAAG

59G801
HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad
ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.
Sailitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.
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. OHT: Hoidke kded eemal I6ikepiirkonnast ja I6iketerast.
Hoidke teine kasi abikdepidemel voi mootori korpusel. Kui
mdlemad kéded hoiavad saagi, ei saa tera neid I6igata.

. Arge ulatuge téddeldava detaili alla. Terakaitse ei kaitse
kasutajat toddeldava detaili all oleva I6iketeraga.
. Reguleerige ldikesiigavus vastavalt toodeldava detaili

paksusele. Toddetaili all peaks olema naha vahem kui Uks tais
hammas terast.

. Arge hoidke téddeldavat detaili 16ikamise ajal kunagi
kdes ega toetage seda oma jala vastu. Kinnitage toodeldav
detail stabiilsele alusele. See on oluline vigastuste, tera kinni
jooksmise voi kontrolli kaotamise riski véhendamiseks.

. Kui teete toid, mille kdigus I6ikeriist voib puutuda kokku
varjatud juhtmestiku v6i omaenda kaabliga, hoidke
elektritooriista isoleeritud kaepidemete kiiljest. Kokkupuude
pingestatud  kaabliga pdhjustab  elektritodriista  paljastatud
metallosade pingestumise ja vdib tuua kaasa kasutaja elektrild6gi.
. Pikildigete tegemisel kasutage alati pikiloikepiiret voi
sirget juhikut. See parandab I6ikamise tapsust ja vdhendab tera
kinni jooksmise ohtu.

. Kasutage alati terasid, mille suurus ja kuju sobivad
kinnitusaukudega. Terad, mis ei sobi sae kinnituspunktidega,
nihkuvad keskelt kdrvale, pdhjustades kontrolli kaotust.

. Arge kasutage kunagi kahjustatud véi vale tera
alusplaate voi polte. Tera alusplaadid ja poltid on spetsiaalselt teie
saele disainitud, et tagada optimaalne jéudlus ja ohutus.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA POOLT:
. Tagasilodk on ootamatu reaktsioon kinni jaénud, blokeeritud
voi valesti paigaldatud saeketile, mille tagajarjel saag tdéuseb
kontrollimatult Ules ja hiippab tdddeldavast detailist operaatori
suunas.
. Kui tera jaab Idikamise 16pus kinni v&i ummistub, peatub tera
ja mootori reaktsioon pdhjustab masina tagasilodgi operaatori
suunas;
. Kui tera I6ikamise ajal vaanleb voi nihkub paigast, vivad tera
tagaserval asuvad hambad puidu pealispinda sisse kaevuda, mille
tagajarjel tera hiippab l6ikest valja ja pdrkab operaatori suunas
tagasi.
. Tagasilook on sae ebadige kasutamise ja/vdi valede
tooprotseduuride voi -tingimuste tulemus ning seda saab valtida,
véttes allpool loetletud asjakohaseid ettevaatusabindusid:
> Hoidke saagi kindlalt mdlema kaega ja asetage
kded nii, et need tasakaalt L
joudu. Asetage oma keha tera uhele kuljele, kuid
mitte teraga iihel joonel. Tagasilodk voib pdhjustada
saagi tagasiporke, kuid kasutaja saab tagasil6ogi
joudu  kontrollida, kui voetakse kasutusele
asjakohased ettevaatusabindud.
Kui tera jookseb kinni v6i I6ikamine katkeb mingil
pohjusel, vabastage paastik ja hoidke saagi
materjalis paigal, kuni tera on taielikult peatunud.
Arge kunagi iiritage saagi materjalist vilja
tommata ega seda tagasi tommata, kui tera on
liilkkumas, kuna see véib pohjustada tagasilooki.
Uurige tera kinni jooksmise pdhjust ja votke
parandusmeetmeid selle kdrvaldamiseks.
Saagi uuesti kdivitamisel keskendage saeketas
saagimisjoonele, et hambad ei tungiks materjali
sisse. Kui saeketas kinni jaab, vib see saagi uuesti
kaivitamisel toddeldavast detailist (iles tdusta vai
sellest eemale porkuda.
> Toetage suuri paneele, et vidhendada tera kinni
jooksmise ja tagasiloogi ohtu. Suured paneelid
kipuvad omaenda raskuse all 1abi vajuma. Paigutage
toed paneeli alla mdlemale poole, lahedale I16ikeliinile
ja paneeli servale.
> Arge kasutage tuimad véi kahjustatud
I6ikekettaid. Teritamata vdi valesti seadistatud
I16ikekettad tekitavad kitsa I6ikejoone, mis pdhjustab
liigset hodrdumist, tera kinni jooksmist ja tagasil6oki.
> Enne I6ikamise alustamist veenduge, et siigavuse
ja kaldenurga reguleerimise lukustushoovad on
kindlalt kinni keeratud ja lukustatud. Kui tera
seade muutub I6ikamise ajal, vdib see pdhjustada
kinni jooksmist ja tagasilooki.
> Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate seinu v6i muid
piirkondi, mis ei ole nahtavad. Eest véljaulatuv tera

A\

A\



voib 1abi I16igata esemeid, mis vdib pdhjustada
tagasil6oki.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

i ) |®| LK
@ [O]CEAl«

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprille, kuulmiskaitset,
tolmumaske).

3. Enne hooldus- voi remonditddde tegemist iihendage toitejuhe
vooluvorgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid: kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seadet olmejaatmete hulka

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maérustele.

10. EAC sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark

LAUASAAG (KOMPONENDID)

. L6hestuskilp

Saeketera kaitse

To6pink

Paralleeljuht

Vaateaken

Paralleeljuhiku lukustushoob
Luliti

Laastude eemaldamise sisend
Kinnitusaugud

10. Laastude valjutustoru

11. Todpinda tdstvad/langetavad nupud
12. Spindli lukustusnupp

13. Loikeketas

14. Lohestuskiilu kinnituspoldid
15. Ristjuhik

16. Juhiku ava

17. Nurga skaala

18. Nurga naidik

19. Reguleeritava nurgamdéturi lukustusnupp
20. Ristliuguri lukustusnupud

21. Nurga lukustusnupp

22. Reguleeritav nurgamaétur

LAUASAAG (KOMPONENDID)
31.Kéepide

32. Liugkaitse lukustushoob

33. Liugkaitse

34. Piirang

35. Vertikaalse surveraua lukustusnupp
36. Vertikaalne klamber

37. Vertikaalse surverdhu lukustusnupp
38. Pea kallutuslukustuse hoob
39. Pea lukustustapp

40. Poorlaua pikendus

41. Laua pikenduse lukustusruuvi
42. Poordalus

43. Poorlaua nurgaskaala

44. Poodrlaua sisend

45. Poorlaua lukustusnupp

46. Poodrlaua lukustusnupp

47. Tolmuimeja otsik

48. Piirang

49. Reguleerimiskruvi

50. Lukustusmutter

51. Pea kaldenurga skaala

52. 90° nurga reguleerimiskruvi

-
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53.
54.
55.
56.
57.
58.

Mutter

45° nurga reguleerimiskruvi

Mutter

Kruvi

Kaan

Loikeketta kinnituskruvi

59. Vélimine aarik

60. Soeharja kate

* Joonisel ja tegelikul tootel voivad esineda erinevused

SEADMED JA TARVIKUD

* Vertikaalne klamber
* Reguleeritav nurgamdétur + ristjuhik
e Paralleeljuht

e Laastude eemaldamise sisend

e Toukevarras

SEADME MARGISTUSED

L™ RRRRMM Y XXXXX

NNN

RRRR -valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu

Y -téiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav mérgistus

EHITUS JA KASUTUS

Universaalne saag on mdeldud puidu ja puidupdhiste materjalide
I6ikamiseks. Masinat saab kasutada laua- voi mitra-saena. Kiire ja
tooriistavaba funktsioonide vahetamine muudab t66 lihtsamaks.
Masina véimsus sobib nii kdva kui ka pehme puidu, samuti puitlaast-
ja kiudplaadi I16ikamiseks. Lauasaena kasutamisel arge Idigake
alumiiniumi ega muid varvilisi metalle. Masinat ei tohi kasutada
kuttepuude l6ikamiseks. Saagi tohib kasutada ainult sobivate
I6ikekettadega, millel on karbiidist hambad. Universaalne saag on
moeldud kergeteks t66deks teenindus- ja remonditdokojas,
renoveerimis- ja ehitustdddel ning igasugusteks kodutddks (DIY).
Masinat ei tohi kasutada muul otstarbel kui selleks, milleks see
on ette nahtud.

JOONISTE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad kaesoleva juhendi joonistel
kujutatud masina osadele.

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE
Enne universaalsae kokkupanekut voi reguleerimist veenduge,
et see on vooluvorgust lahti ithendatud.

UNIVERSAALSAE PAIGALDAMINE TOOLAUALE

Soovitame kinnitada saagi toopingile voi alusele saagi aluses

olevate kinnitusaukude (9) abil, mis tagab ohutu t66 ja valistab

masina soovimatu liikkumise kasutamise ajal. Kinnitusaugud on
mdeldud 8 mm labimddduga kruvidele, millel on lamedapealine voi
kuuskantpeaga pea. Saagi todpingile kinnitamisel veenduge, et:

e TO6pingi pind on tasane ja puhas.

e Kruvid on pingutatud Uhtlaselt ja mitte liiga tugevasti
(kinnituskruvid tuleb pingutada nii, et need ei pohjustaks aluse
pinget ega deformatsiooni). Liigse pinge korral on oht, et alus voib
praguneda.

TRANSPORT

Enne masina transportimist tehke jargmist:

¢ Seadke masin laua sae asendisse.

* Kandke masinat, hoides alusest kinni mélema kaega

KASUTAMINE / SEADISTUSED

Enne kettsae reguleerimist veenduge, et see on vooluvérgust
lahti ihendatud. Kettsae ohutu, tépse ja tohusa t66 tagamiseks
tuleb koik reguleerimistoimingud taielikult labi viia.

Kui koik reguleerimis- ja seadistustoimingud on I6petatud,
veenduge, et koik reguleerimisvotmed on eemaldatud.
Kontrollige, et kéik kinnitusdetailid on kindlalt kinni keeratud.
Reguleerimistoimingute tegemisel kontrollige, et koik vélised
komponendid tootavad korrektselt ja vastavad
nouetekohaseks tooks vajalikele tingimustele. Koik kulunud
voi kahjustatud osad peab enne k kast dama
kvalifitseeritud personal.




MARKUSED LOIKAMISE KOHTA

* Parast reguleerimise IGpetamist on soovitatav teha proovildige,
et kontrollida reguleerimise digsust ja médtmeid.

e Parast sae sisselilitamist oodake, kuni |6ikeketas saavutab
maksimaalse tlhikdigu Kkiiruse; alles siis voite IGikamisega
alustada.

* Pikemad materjalitlikid tuleb kinnitada, et need I6ikamise 16pus
alla ei kukuks (nt rulltoega).

« Olge Idikamise alustamisel eriti ettevaatlik!

e Varem kasutatud puitu I6igates veenduge, et selles ei ole
soovimatuid esemeid, nagu naelad, kruvid jne.

e Oodake, kuni Idikeketas on taielikult peatunud, enne kui
eemaldate |6igatud materjalitiikid.

e Hoidke alati kinni téédeldava detaili pdhiosast. Arge kunagi
hoidke kinni Idigatavast materjalist.

KASUTAMINE LAUASAAGINA

TOLMU EEMALDAMINE

Laastude kogunemise valtimiseks

tagamiseks:

* Tostke saekasi maksimaalsesse llemisse asendisse, nagu mitra
sael.

* Asetage laastude eemaldamise sisend (8) mitra sae pdorlevale
lauale
(42) nii, et see haakuks kinnitustega.

o Laske saekasi alla ja lukustage see lauasae asendisse.

o Uhendage laastude eemaldamise sisend (8) tédstusliku
tolmuimejaga, kasutades laastude eemaldamise otsikut
(10).

LOHESTUSKIILI SEADISTUSE KONTROLLIMINE Léhestuskiil (1)
tuleb paigaldada nii, et 16ikeketta (13) ja I6hestuskiili

(1) vaheline kaugus oleks 3-5 mm (I6hestuskilp peab asetsema
tapselt 10ikeketta pikiteljel) (joonis A). Lohestuskilbi asendit
tuleb kontrollida parast iga lI6ikeketta vahetust.

LOIKEKETTA KAITSE

Loikeketta kaitse (2) peab olema paigaldatud nii, et see touseb,
kui materjal liigub Iikeketta (13) suunas, ja langeb vabalt alla,
kui materjal on Idigatud.

PARALLEELJUHIKU PAIGALDAMINE

o Likake paralleeljuhtimise kinnitus (4) télaua (3) juhtimissuunda.

* Reguleerige piki-piirde (4) soovitud asendisse (kasutades skaalat
ja vaatamisakent (5)) ja kinnitage see piki-piirde
lukustushoobaga (6) (joonis B).

e Soovitatav on teha proovildige, votta modt ja vajaduse korral
paralleelsuuna reguleerida. Todeseme kinni  jooksmise
valtimiseks saab paralleelsuunda (4) piki suunda liigutada, kui
kruvi ja paralleelsuuna kinnitusnupp on lahti keeratud.

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Vorgupinge peab vastama sae tiilibisildil mérgitud pingele.

Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui I6igatav materjal ei ole

saeketaga kokkupuutes.

Sissellilitamine — vajutage luliti (7) nuppu ,I“ (joonis C).

Viljaliilitamine — vajutage liliti nuppu ,,0".

LOIKESUGAVUSE REGULEERIMINE

* Lddvendage todlaua tdstmise/langetamise nuppe (11) pdorates,

* Seadke td6laud (3) soovitud I6ikesligavusele.

e Lukustage valitud asend td6laua tdstmise/langetamise nuppude
(11) abil (joonis D).

Toolaua tdstmise/langetamise nuppude (11) kangi asendit on

voimalik muuta, tdmmates seda tagasi ja vabastades.

Saag tuleb paigutada nii, et I6ikeketta kdrgeim punkt ulatuks

veidi lile Idigatava materjali pinna.

NURGALINE LOIKAMINE REGULEERITAVA NURGAKALIBRI

ABIL

Reguleeritav nurgamddtur on paigaldatud té6laua vasakule kiiljele.

« Eemaldage todlaualt (3) piki-piirde (4).

e Asetage reguleeritava nurgamdéturi juhik (22) juhiku avasse
(16).

« Kinnitage ristldikejuhik (15) reguleeritavale nurgamdbéturile (22)
ristldikejuhiku lukustusnuppude (20) abil, seadke soovitud
I6ikenurk  nurgaskaala (17) abil ja kinnitage see
nurgalukustusnupuga (21).

* Lukustage nurga piiraja (22) lukustusnuppu (19) kasutades

e (joonis E).

ja maksimaalse joudluse
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e Asetage ristjuhik (15) nii, et see ei puutuks kokku IGikekettaga
(ristjuhikut saab ligutada).

« Enne sae kaivitamist kontrollige, et ristjuhik (15) asub ISikekettast
umbes 2 cm kaugusel.

e Suruge téddeldav detail kindlalt vastu ristjuhikut (15).

e Lilitage saag sisse ja liigutage toodeldavat detaili I6ikeketta
suunas, et teha Iige.

Liigutage I6igatavat materjali alati piisavalt kaugele ette, et

saaksite I6igata lihe liigutusega.

Ristldigete tegemisel &drge kasutage piki-piirdeid Idigatava

materjali pikkuse piiratajana, kuna l6igatud tiikk voib jaada

ja saeketera vahele ning pohjustada

PIKILOIKED

Pikildige tahendab materjali 16ikamist kogu pikkuses vajalikule

laiusele.

o Seadke piki-piire (4) vajalikule I6ikamislaiusele.

« Kaivitage saag ja oodake, kuni saeketas saavutab maksimaalse
pooriemiskiiruse.

e Suruge materjal piki-piirde (4) vastu ja likake seda saeketera
suunas, kuni see jouab IGhestusnoa (1) otsani (kasutage
likkepulka, kui tootate saeketera vahetus laheduses).

« Jatke I6igatud materjal todlauale, kuni saeketas on pérast sae
véljallilitamist taielikult seisma jaénud.

Péarast iga reguleerimist on soovitatav teha proovildige, et

kontrollida, kas seadistus on dige. Loikamisel seiske I6ikeliini

tihel kiiljel.

VAIKESTE MATERJALITUKIDE LOIKAMINE

* Reguleerige piki-piirde (4) sobivale Idikamislaiusele.

e Soo6ta materjali molema kdega. Saeketera vahetus laheduses
kasuta materjali ligutamiseks alati Itikkepulka (komplektis) voi
kasuta lisaks puutiikki, et suruda Idigatavat materjali vastu piki-
piirdeid (4).

e Soobta Idigatavat materjali alati kuni I6hestusnoa (1) otsani.

Lithikeste ja kitsaste materjalitiikkide I6ikamisel tuleb
toukepulka kasutada l6ikamise algusest peale.

KASUTAMINE MITRA SAENA

PIKENDUSVARRE (PEADE) KASUTAMINE

Pikendustalal on kaks asendit: Ulemine ja alumine. Pea

vabastamiseks lukustatud alumisest asendist toimige jargmiselt:

e Eemaldage paralleeljoonlaud (4) ja reguleeritav nurgapiirang
(22).

« Vajutage kergelt kdepideme (31) nuppu ja hoidke seda all.

e Tommake pea lukustustappi (39) tagasi, nii et see libiseks
lukustusaugust valja.

o Podrake pea lukustustappi (39)% vérra ja lukustage see selles
asendis (joonis F).

* Vajutage libistatava katte lukustushooba (32).

e Toetage puomi katt, kui see tduseb lilemisse asendisse.

e Tostuki kinnitamine alumisse asendisse toimub vastupidises
jarjekorras vdrreldes selle vabastamisega, parast libistatava
katte lukustushoova (32) vabastamist.

VERTIKAALNE KLAMBER

Vertikaalklemm (36) v6ib paigaldada sae aluse kummalegi kiiljele ja

seda saab taielikult reguleerida vastavalt Idigatava materjali

suurusele. Arge kasutage saagi, kui vertikaalklemm ei ole kasutusel

(joonis G).

e Lddvendage vertikaalse klambervarre (35) lukustusnuppu kiiljel,
kuhu vertikaalne klamber paigaldatakse.

* Paigaldage vertikaalne klamber (36), likates selle sae aluse
avasse.

« Kui vertikaalse kinnitusvarraste (36) asend on té6deldava detaili
suhtes  sobivaks  reguleeritud,  pingutage  vertikaalse
kinnitusvarraste lukustusnuppu (35).

e Pingutage vertikaalse klamberi lukustusnuppu (37) nii, et see
surub téddeldavat materjali vastu sae alust.

Kontrollige, et materjal on kindlalt kinnitatud.

Optlmaalse ohutuse tagamiseks kinnitage alati ldigatav

materjal. Arge I16igake materjale, mis on kinnitamiseks liiga

véaikesed.

POORDLAUA LAIENDUSTE PAIGALDAMINE / EEMALDAMINE

Taiendavate pddrdalaua laienduste paigaldamine suurendab selle
téopinda, mis holbustab oluliselt t66d pikemate tlkkide I6ikamisel.



Poordalaua laiendused paigaldatakse sae aluse vasakule ja

paremale kiljele.

* Lddvendage laua pikenduse kinnituspolte (41).

« Sisestage podrdaluse pikendustangid (40) sae aluse avadesse.

e Seadke soovitud pikkus ja pingutage laua pikenduse
kinnituspolte (41).

« Eemaldamine toimub paigaldamisega vastupidises jarjekorras.

TOLMU EEMALDAMINE

Kui tervisele eriti ohtlike kantserogeensete tolmude puhul on vaja

téhusamat eemaldamismeetodit, ihendage eemaldusvoolik tolmu

eemaldamise otsikuga (47) (joonis H).

LOIKESUGAVUSE SEADISTUSE
REGULEERIMINE

Enne t66 alustamist on oluline kontrollida maksimaalset
l6ikesiigavuse seadet, et tagada, et IGikeketas ei puutu kokku
sae alusega. * Seadke poordlaud (42) ja pikendustugi asendisse 0°

KONTROLLIMINE JA

e Laske pikendustoru alla ja hoidke seda alumises asendis,
toetudes vastu piirikut (48).

o Poorake Ibikeketast kasitsi,
likuvuses.

« Oige tais Idikesligavuse seadistus peaks tagama, et I6ikeketas
tungib 5 mm allapoole pdérdlaua (42) tlemist pinda (joonis ).

* Kui seadistus on vale, keerake reguleerimiskruvi (49) (vasakule
voi paremale) péarast lukustusmutteri (50) lahtikeeramist, kuni
saavutatakse soovitud 16ikesligavus (joonis J).

e Parast reguleerimist kinnitage  reguleerimiskruvi
lukustusmutteriga (50).

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Vérgupinge peab vastama sae tiilibisildil mérgitud pingele.
Saagi tohib sisse liilitada ainult siis, kui l6ikeketas ei puutu
|I6igatava materjaliga kokku.

Sisseliilitamine

« Vajutage sisselllitusnuppu (7). Valjalilitamine

« Vajutage liliti (7) nuppu O.

KITSASTE MATERJALITUKIDE LOIKAMINE

L&ikamist kast k peamiselt kitsaste materjalitikkide puhul.

Enne I6ikamise alustamist veenduge, et laua

podrlemislukustusnupp (46) ja saeketera kaldenurga lukustushoob

(38) on kindlalt kinni keeratud.

« Kinnitage materjal pddrdalusele, véttes arvesse selle méotmeid.

* Seadke soovitud I6ikenurk.

* Vabastage pikendustugi ja saeketera kaitse.

* Vajutage kaivitusnuppu (7) (ootage, kuni saeketas saavutab
maksimaalse pédrlemiskiiruse).

e Laske puomi kdepideme (31) abil aeglaselt alla ja tehke Idige
mddduka jouga.

e Lilitage saag vélja ja oodake, kuni saeketas on taielikult
peatunud.

e Liigutage pikendustoru aeglaselt Ulespoole. Kui laua
poorlemislukustuse nuppu ei ole piisavalt kinni keeratud,
voib saeketas ootamatult liikuda materjali pealispinnale, mis
tekitab ohu, et operaatorit tabab materjalitiikk.

POORLAUA SEADISTAMINE NURGALOIKAMISEKS

P&ordalus (42) véimaldab materjali I6igata mis tahes nurga all

alates risti asendist kuni**'vasakule v6i paremale.

e Tommake pea lukustustapp (39) tagasi ja pdorake seda, et
vdimaldada puuri kdel aeglaselt tdusta Glemisse asendisse.

e Lddvendage poordaluse lukustusnuppu (46).

e Vajutage poodrdaluse lukustusnuppu (45) ja seadke pddrdalus
(42) soovitud nurga alla vastavalt péérdaluse nurgaskaalale (43)
(joonis K).

e Lukustage, pingutades pddrdlaua pédrdelukustuse nuppu (46).
Poordlaual (42) on rida salke sagedamini kasutatavate nurkade
kiireks seadistamiseks. Need on kdige sagedamini kasutatavad
16ikenurgad ("% , 225 3 4" yasakule / paremale). Iga
nurga seadet saab tapselt reguleerida podrdlaua (43)
nurgaskaala abil, mis on kalibreeritud 1-kraadiste sammude
kaupa. Kuigi skaala on enamiku tilesannete jaoks piisavalt tapne,
on siiski soovitatav kontrollida 16ikenurga seadet nurgamdéturi
v6i muu nurgamddtmise vahendi abil.

Standardnurkade kiirhadlestuse funktsiooni kasutamisel peab

fiksaator kostuvalt oma kohale klopsuma.

PUUMI (PEADE) SEADISTAMINE MITRA LOIKAMISEKS

et veenduda selle taielikus

(49)
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Tostetavat katt saab kallutada mis tahes nurga alla vahemikus

Okuni #"(vasakule) — mitra Iikamiseks (joonis L).

e Toémmake pea lukustustapp (39) tagasi, et vabastada puumivars
ja lasta varrel aeglaselt tdusta lilemisse asendisse.

e Lddvendage pea kallutuslukustust (38).

« Kallutage puomi vasakule soovitud nurga alla, mida saab lugeda
pea kallutusnurga skaalalt (51) (joonis M).

e Pingutage pea kallutuslukustuskangi (38).

Kui kombinatsioonildikamiseks on vaja reguleerida molemat

nurka (nii horisontaalses kui ka vertikaalses tasapinnas), tuleb

alati esmalt seadistada mitra nurk.

LOIKETERADE RISTASENDI KONTROLLIMINE

REGULEERIMINE POORDLAUA SUHTES.

Tapse I6ike tagamiseks kontrollige sae pohiseadeid parast teatavat

kasutusaega ja reguleerige neid vajaduse korral

e Lddvendage pea kallutuslukustuskangi (38).

e Liigutage pead &aarmisesse parempoolsesse asendisse (risti
podrdalusega) ja pingutage pea kallutuslukustuskangi (38).

e Lddvendage poordaluse pddriemislukustuse nuppu (46).

e Seadke poodrdlaud (42) asendisse 0%a pingutage poérdlaua
podriemislukustuse nuppu (46).

e Vajutage libistatava kaitse lukustushooba (32) ja langetage
saepead madalaimasse asendisse.

« Kontrollige (mdGtevahendi abil), et I6ikeketas oleks poordlaua
(42) suhtes risti.

Mootmiste tegemisel veenduge, et mooteriist ei puudutaks

I6ikeketta hambaid, kuna mootmistulemus voib olla ebatédpne

karbiidist sisendi paksuse tottu.

Kui méddetud nurk ei ole 90%, on vaja teha reguleerimine, mis
toimub jargmiselt:

* Kallutage pead vasakule.

e Pdorake reguleerimiskruvi (52) paripdeva voi vastupdeva, et
suurendada vdi vahendada pea kaldenurka. Kinnitage
lukustusmutteriga (53) (joonis N).

o Kui ldikeketas on asetatud risti poordlauale, laske peal péorduda
tagasi lilemisse asendisse.

Sarnast reguleerimist tuleb teha ka pea 45° * kallutusnurga puhul

mitra-16igete tegemiseks, kasutades reguleerimiskruvi (54) ja mutrit

(55), mis asuvad pikendustoru vastaskiiljel (joonis O).

JA

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mis tahes paigaldus-, reguleerimis-, remondi- vdi

hooldustddde tegemist tommake toitejuhe vooluvérgust vilja.

PUHASTAMINE

e Parast t60 I6petamist eemaldage hoolikalt kdik materjalitiikid,
laastud ja tolm t66laualt ning Idikeketta ja selle kaitse Umbrusest.

e Saagi puhastamiseks sobivad kdige paremini harja v6i madala
réhuga surudhupuhur.

e Arge kasutage sae puhastamiseks kunagi vett ega mingeid
keemilisi vedelikke.
Hoidke koik kdepidemed ja nupud puhtad.
Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid, et véltida sae
mootori lilekuumenemist.

e Hoidke kettsaagi alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus
kohas.

e Toitekaabli vahetamine v6i muud remondit6éd tohib teha ainult
volitatud teeninduskeskus.

Kontrollige regulaarselt, et koik kinnituspoldid ja -kruvid

oleksid kinni. Need véivad aja jooksul kasutamise kaigus lahti

tulla.

LOIKETERADE VAHETAMINE

Loiketerad tuleb vahetada, kui masin on seatud mitra saeks.

e Tommake pea lukustustapp (39) tagasi, et vabastada
pikendustugi.

« Laske pikendusteljel sujuvalt tagasi Ulemisse asendisse liikuda.

« Hoidke all libistatava kaitse lukustushooba (32).

« Likake libistatav kaitse (33) lilespoole, keerake kruvi (56) lahti ja
eemaldage kate (57).

e (Joonis P), et paaseda ligi Idikeketta kinnituspoldile (58) (Joonis
R).

« Hoidke all spindli lukustusnuppu (12) (vdib-olla peate I6ikeketta
péérama, et spindlit lukustada).

» Keerake mutrivbtmega I6ikeketta kinnituspult (58) lahti paripaeva
(vasakpoolne keermestus).



e Vabastage spindli lukustusnupp (12) ja eemaldage
kinnituskruvi ja valimine aarik (59).

* Puhastage enne paigaldamist kdik paigaldatavad osad.

« Paigaldage uus Idikeketas nii, et see surutakse vastu sisemise
aariku pinda ja on keset selle ava

e Paigutage uus Idikeketas nii, et selle hambad ja nool oleksid
taielikult joondatud kaitse noolega naidatud suunaga.

* Paigaldage valimine aarik ja pingutage Idikeketta kinnituskruvi
vastupaeva, hoides samal ajal all spindli lukustusnuppu (12).

e Likake kate (57) paika ja pingutage kruvi (56).

« Likake libistatav kaitse (33) tagasi algasendisse (libistatav kaitse
peab I6ikeketta taielikult katma).

e Veenduge, et libistatav kaitse (33) on diges asendis ja liigub
vabalt, kui tdstate ja langetate puomi.

Veenduge, et lI6ikeketas poorleb diges suunas (vaadake noolt

|16ikekettal ja kinnitatud kaitseplaadil). Parast I6ikeketta

vahetamist veenduge, et see liigub vabalt, péorates I6ikeketast
kasitsi.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pélenud voi pragunenud mootori

siisinikharjad  tuleb  viivitamatult vahetada. Molemad

siisinikharjad tuleb alati vahetada iiheaegselt.

Vahetage susinikharjad vélja, kui masin on paigutatud

tooasendisse kui mitra saag.

« Keerake sisinikharjade katted (60) lahti (joonis S).

* Eemaldage kulunud susinikharjad.

« Eemaldage susinikupulber madalréhulise surudhujoaga.

« Paigaldage uued susinikharjad (harjad peaksid libisema vabalt
harja hoidjatesse) (joonis T).

* Paigaldage stusinikharjade katted (60). Péarast siisinikharjade
vah ist laske kettsaagil tootada ilma koormuseta ja
oodake 1-2 minutit, kuni siisinikharjad on mootori
kommutaatoriga sisse tootatud. Siisinikharjade vahetamist
tohib  teha ainult kvalifitseeritud isik, kasutades
originaalvaruosi.

Koik vead peab kérvaldama tootja volitatud teeninduskeskus.

TEHNILISED ANDMED
Parameeter

tera

Vaart
us
230V
AC
50 Hz
1600
W
4800

Toitepinge

Toitesagedus
Nimivdimsus

Loikeketta pooriemiskiirus (tihikaigul)

Loikeketta valislabimdot

Loikeketta siselabimoot

Kaitseklass Il
Kai 1P20
Kaal

Lauasae
funktsioon
Loigatava materjali maksimaalne paksus

Kaldsaagimis
funktsioon

0°
kuni
45°
+45°
70 x
150
mm
70 x
110
mm
40 x
110
mm
40 x
150
mm

Kaldldike vahemik

Nurga I6ikamisvahemik

0° x0°

45° x 0°

Nurga all / kalddigatud materjali
mdodtmed

45° x 45°

0° x 45°
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MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Universaalne saag

Helirdhutase Lpa =89 dB(A) K=3
dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa =102 dB(A) K=3
dB(A)

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase Lpa
helivdimsustase Lwa (kus K tahistab médtemaaramatust).
Kéesolevas juhendis esitatud helirbhutase Lpa ja helivdimsustase
Lwa on moddetud vastavalt standardile EN 61029-1.

KESKKONNAKAITSE

ja

saab teavet toote mudjalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

Elektriseadmeid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
ﬁ anda ringlussevotuks sobivatesse asutustesse. Ringlussevotu kohta
—

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), teatab
kaesolevaga, et koik autoridigused kéesoleva juhendi (edaspidi: ,Késiraamat”),
sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning selle koosseis,
kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari
1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht
2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu vi selle iiksikute osade
kopeerimine, tootlemine, avaldamine voi muutmine arilistel eesmérkidel iima GTX
Polandi selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja véib kaasa tuua
tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Mitra saag

Mudel: 59G801

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kéesolev vastavusdeklaratsioon on valja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nuetele:

EN ISO 12100:2010; EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-
11:2012+A11:2013

EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Teavitatud asutus:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNCHEN; Saksamaa

EU tliibihindamistunnistuse number:

MB6A 044390 1054

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei hdlma I6ppkasutaja poolt lisatud
komponente ega tema poolt tehtud hilisemaid muudatusi.

ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on &igus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja
Varssavi, 9. mai 2025



