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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

Miniszlifierka akumulatorowa

Model: 58GE107

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przyszloscl
To elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy jako szlifierka,
szlifierka $cierna, szczotka druciana, polerka, narzedzie do
rzezbienia lub do cigcia. Nalezy zapoznac¢ sig¢ ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami,
ilustracjami i danymi technicznymi dotagczonymi do tego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie wszystkich ponizszych
instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

« Nie nalezy uzywac¢ akcesoriow, ktore nie zostaly specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta narzedzia. Sam
fakt, ze akcesorium mozna zamontowaé na elektronarzedziu, nie
gwarantuje bezpiecznej pracy.

e Predkos¢ znamionowa osprzetu szlifierskiego musi byé¢ co
najmniej réwna maksymalnej predkosci podanej na
elektronarzedziu. Osprzet szlifierski pracujgcy z predkoscig
wigkszg niz jego predkos$¢ znamionowa moze ulec uszkodzeniu i
rozpas¢ sig na kawatki.

« Srednica zewnetrzna i grubo$¢ nasadki musza miescié si¢ w
zakresie parametréw znamionowych elektronarzedzia. Nasadki
o nieodpowiednich wymiarach nie mogg by¢ odpowiednio
kontrolowane.

e Rozmiar trzpienia kot, bebnéw szlifierskich lub innych
akcesoriow musi by¢ odpowiednio dopasowany do wrzeciona
lub tulei zaciskowej elektronarzedzia. Akcesoria, ktére nie pasujg
do elementdw mocujgcych elektronarzedzia, bedg pracowac z
niewywazeniem, nadmiernie wibrowac i mogg spowodowac¢ utrate
kontroli nad narzgdziem.

e Tarcze mocowane na trzpieniu, bebny szlifierskie, frezy i inne
akcesoria nalezy catkowicie wsuna¢ do tulei zaciskowej lub
uchwytu. Jesli trzpien nie jest odpowiednio zamocowany lub
wystajgca czes¢ tarczy jest zbyt diuga, zamontowana tarcza moze
sie poluzowac i zosta¢ wyrzucona z duzg predkoscia.

* Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych elementéw wyposazenia.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ elementy
wyposazenia, takie jak tarcze scierne pod katem odpryskow i
peknigé, beben szlifierski pod katem peknigé, rozdaré lub
nadmiernego zuzycia, a szczotke druciang pod katem luznych
lub peknigetych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub element
wyposazenia upadi, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegt
uszkodzeniu, lub zamontowa¢ element w dobrym stanie. Po
sprawdzeniu i zar liu el 1tu wyposazenia nalezy
ustawi¢ sie wraz z osobami postronnymi z dala od ptaszczyzny
obracajacego si¢ elementu i uruchomi¢ elektronarzedzie na
maksymalnych obrotach bez obcigzenia na jedng minute.
Uszkodzone akcesoria zazwyczaj pekajg podczas tego testu.

« Nalezy stosowac srodki ochrony indywidualnej. W zaleznosci
od rodzaju pracy nalezy uzywac¢ ostony twarzy, okularéw
ochronnych lub gogli. W razie potrzeby nalezy nosi¢ maske
przeciwpylowa, ochronniki stuchu, rekawice oraz fartuch
warsztatowy, ktory chroni przed drobnymi odtamkami
materialéow $ciernych lub elementéw obrabianych. Ochronniki
oczu muszg chroni¢ przed odtamkami powstajgcymi podczas
réznych czynnosci. Maska przeciwpytlowa lub respirator musza
filtrowa¢ czgsteczki powstajgce podczas wykonywanej czynnosci.
Diugotrwate narazenie na hatas o wysokim natezeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

* Nalezy upewni¢ si¢, ze osoby postronne znajdujg si¢ w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda osoba
wchodzaca na teren roboczy musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualne;j. Odtamki obrabianego przedmiotu lub
uszkodzonego osprzetu mogg odlecie¢ i spowodowaé obrazenia
nawet poza bezposrednim obszarem pracy.

* Podczas wykonywania czynnosci, w trakcie ktérych narzedzie
tnace moze zetkna¢ sie z ukrytym okablowaniem lub wtasnym
przewodem, nalezy trzymac elektronarzedzie wytacznie za
izolowane powierzchnie uchwytéw. Zetknigcie sie¢ narzedzia
tngcego z przewodem pod napieciem moze spowodowaé, ze
odstoniete metalowe czesci elektronarzedzia stang sie pod
napieciem, co grozi porazeniem pradem elektrycznym.

Podczas uruchamiania nalezy zawsze mocno trzymacé
narzedzie w dioni (dtoniach). Moment obrotowy silnika podczas
przyspieszania do petnej predkosci moze spowodowac¢ skrecenie
narzedzia.

W miare potrzeby nalezy mocowaé¢ obrabiany przedmiot za
pomocy zaciskéw. Podczas pracy nigdy nie nalezy trzymac
matego obrabianego przedmiotu w jednej rece, a narzedzia w
drugiej. Zamocowanie matego przedmiotu pozwala na swobodne
sterowanie narzedziem za pomoca rak. Okragte materiaty, takie jak
kotki, rury lub przewody, majg tendencje do staczania sie podczas
ciecia, co moze spowodowa¢ zablokowanie sig¢ wiertta lub jego
gwattowne odskoczenie w Twoim kierunku.

Przewdd nalezy trzymac z dala od obracajacego sig¢ el 1tu.
W razie utraty kontroli przewdd moze zosta¢ przecigty lub
zaczepiony, a dion lub ramig mogg zosta¢ wciggnigte do
obracajgcego sie elementu.

Nigdy nie odkladaj elektronarzedzia, dopoki osprzet nie
zatrzyma sig catkowicie. Obracajgcy sie osprzet moze zaczepic¢
sie o powierzchnie i spowodowa¢ utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Po wymianie wiertet lub dokonaniu jakichkolwiek regulacji
nalezy upewnic¢ sie, ze nakretka tulei zaciskowej, uchwyt lub
inne elementy regulacyjne sa dobrze dokrecone. Luzne
elementy regulacyjne moga sie nieoczekiwanie przesungé,
powodujac utrate kontroli, a luzne elementy obrotowe zostang
gwattownie wyrzucone.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, trzymajac je przy boku.
Przypadkowy kontakt z obracajgcym sie osprzgtem moze
spowodowac zaczepienie si¢ odziezy, co doprowadzi do
przyciggnigcia osprzetu do ciata.

Nalezy regularnie czyscic otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika zasysa pyt do wnetrza
obudowy, a nadmierne nagromadzenie pylu metalowego moze
stwarzac¢ zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac zapton tych materiatéw.
Nie nalezy uzywaé akcesoriow wymagajacych stosowania
ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych
Srodkéw chtodzgcych moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

Nalezy uzywaé wylacznie typow tarcz zalecanych do danego
elektronarzedzia i wytacznie do zalecanych zastosowan. Na
przykfad: nie nalezy szlifowa¢ bokiem tarczy tngcej. Tarcze tnace
przeznaczone sg do szlifowania obwodowego; sity boczne
wywierane na te tarcze mogg spowodowac ich peknigcie.

W przypadku stozkow i wkladek sciernych z gwintem nalezy
uzywaé¢ wytacznie nieuszkodzonych trzpieni do tarcz o
nieobnizonym kotnierzu, o odpowiednim rozmiarze i dlugosci.
Stosowanie odpowiednich trzpieni zmniejsza ryzyko pekniecia.

Nie nalezy ,blokowac¢” tarczy tnacej ani wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku. Nie nalezy probowa¢ wykonywac cig¢ o
zbyt duzej gtebokosci. Nadmierne obcigzenie tarczy zwigksza jej
obcigzenie oraz ryzyko skrecenia lub zaczepienia si¢ tarczy
podczas cigcia, a takze mozliwo$¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.
Nie nalezy umieszczac dtoni w linii z obracajacym sie tarcza i
za nia. Gdy tarcza w trakcie pracy odsuwa sie od dtoni, ewentualny
odrzut moze spowodowaé, ze obracajgca sie tarcza i
elektronarzgdzie zostang wyrzucone bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

W przypadku zakleszczenia lub zahaczenia tarczy lub w razie
przerwania cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy wytaczyé
elektronarzedzie i utrzymywac je w bezruchu do catkowitego
zatrzymania si¢ tarczy. Nigdy nie nalezy prébowaé¢ wyciggac¢
tarczy tnacej z miejsca cigcia, gdy tarcza jest w ruchu,
poniewaz moze to spowodowa¢ odrzut. Nalezy zbada¢
przyczyne zakleszczenia lub zahaczenia tarczy i podja¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.

Nie nalezy wznawia¢ cigcia w obrabianym elemencie. Nalezy
poczekaé, az tarcza osiagnie peing predkos¢, a nastepnie
ostroznie wznowi¢ cigcie. Jes$li elektronarzedzie zostanie
ponownie uruchomione znajdujgc sie¢ w obrabianym elemencie,
moze doj$¢ do zablokowania tarczy, jej przesunigcia sie w bok lub
odrzutu.

Podpiera¢ panele lub barytowe 1ty, aby
zminimalizowac ryzyko zakleszczenla sig tarczy i odrzutu. Duze
elementy majg tendencje do uginania sie¢ pod wtasnym ciezarem.
Podpory nalezy umiesci¢ pod elementem w poblizu linii ciecia oraz
przy krawedzi elementu po obu stronach tarczy.

Nalezy @ zachowa¢  szczegdlng ostroznos¢ podczas
wykonywania ,,cigcia wnekowego” w istniejacych scianach lub
innych trudno widocznych miejscach. Wystajgce koto moze
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przecig¢ rury gazowe lub wodociggowe, przewody elektryczne lub
inne przedmioty, co moze spowodowac¢ odrzut.

e Nalezy pamietaé, ze druciane wlosie moze odrywac¢ si¢ od
szczotki nawet podczas normalnej pracy. Nie nalezy
nadmiernie obcigza¢ drucianego wilosia, wywierajac zbyt duzy
nacisk na szczotke. Druciane wlosie moze z tatwoscig przebié¢
cienkg odziez lub skore.

e Przed uzyciem szczotek nalezy pozwoli¢ im pracowaé¢ z
predkoscia robocza przez co najmniej minutg. W tym czasie
nikt nie moze sta¢ przed szczotka ani w linii z nig. Podczas
okresu docierania moga si¢ wyrywac luzne wiosie lub druty.

« Nalezy skierowaé strumien wyrzucanych z wirujacej szczotki
drucianej od siebie. Podczas uzytkowania tych szczotek drobne
czasteczki i fragmenty drutu mogg byé wyrzucane z duzg
predkoscia i wbijac sie w skoére.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE ODRZUTOM PRZEZ OPERATORA:

e Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub zahaczenie
obracajgcego sie kota, podkfadki, szczotki lub innego osprzetu.
Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje gwattowne zatrzymanie
obracajgcego sig osprzetu, co z kolei powoduje, Ze niekontrolowane
elektronarzedzie zostaje popchniete w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu akcesorium w miejscu zakleszczenia.

« Na przykiad, jesli Sciernica zostanie zaczepiona lub zaci$nigta przez
obrabiany przedmiot, krawedz $ciernicy wchodzgca w punkt
zaci$nigcia moze wbi¢ sie w powierzchnie¢ materiatu, powodujgc
wyskoczenie lub wyrzucenie $ciernicy. Sciernica moze odskoczy¢ w
kierunku operatora lub od niego, w zaleznosci od kierunku ruchu
$ciernicy w momencie zacisnigcia. W takich warunkach $ciernice
moga réwniez ulec peknieciu.

e Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania elektronarzedzia
illub nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go
unikngg, stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane ponizej:

> Trzymaj elektronarzedzie mocno w dtoni i ustaw
ciato oraz ramig tak, abys mogt wytrzymacé sity
odrzutu. Operator moze opanowac sity odrzutu, jesli
zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.

> Podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych

krawedzi itp. nalezy zachowa¢ szczegéing
ostroznos¢. Uwazac na podskakiwanie i zaczepianie
si¢ narzedzia. Narozniki, ostre krawedzie lub
podskakiwanie mogg spowodowaé zaczepienie sie
obracajgcego si¢ narzedzia, co z kolei moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli lub odrzutu.

> Nie nalezy montowa¢ tarczy zabkowanej. Takie ostrza

powodujg czeste odrzuty i utrate kontroli.

> Ostrze nalezy zawsze wprowadza¢ w materiat w tym

samym kierunku, w ktérym krawedz tngca wychodzi
z materiatu (czyli w tym samym kierunku, w ktérym
wyrzucane s3 opitki). Wprowadzenie narzedzia w
niewtasciwym kierunku powoduje, ze krawedz tngca
ostrza unosi sie nad obrabianym przedmiotem i pocigga
narzedzie w kierunku tego posuwu.

> Podczas pracy z pilnikami obrotowymi, tarczami

tnacymi, frezami szybkobieznymi lub frezami z
weglika wolframu nalezy zawsze solidnie
zamocowac obrabiany przedmiot. Narzedzia te mogg
sie zakleszczyé, jesli chocby nieznacznie przechyli sig¢ w
rowku, co moze spowodowac odrzut. W przypadku
zakleszczenia sig tarczy tngcej zazwyczaj dochodzi do
jej peknigcia. Jesli zakleszczy sie pilnik obrotowy, frez
szybkobiezny lub frez z weglika wolframu, moze on
wyskoczyé z rowka, co grozi utratg kontroli nad
narzedziem.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA

=T e

1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Chron urzadzenie przed wilgocia.

3.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

4.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

5.Znak certyfikacji EAC.

6.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

Opis elementow graficznych
[ NR [ opis |

Gniazdo akumulatora

Wigcznik

Uchwyt narzedzia roboczego

Regulator obrotéw

Gniazdo watka elastycznego

Uchwyty na akcesoria robocze

Szuflada na akcesoria robocze
Elastyczny watek

Blokada wrzeciona

Uchwyt roboczy watka

Nakretka mocowania watka elastycznego
Zaciskowy uchwyt trzpienia akcesoriow
Uchwyt watka elastycznego przenoszacy naped

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L™ RRRRMM Y Xxxxx ")
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RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

TYPY | POJEMNOSC AKUMULATOROW

Urzadzenie jest przystosowane do pracy z akumulatorami ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

Zalecamy uzywanie akumulatora 4 Ah 58G004-1

Typ 58G001 58G004 58G086 58GE152
akumulatora | 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Pojemnosé 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatora
Czas pracy 66 min 130 min 295 min 280 min

LADOWANIE AKUMULATORA

tadowanie akumulatora nalezy przeprowadza¢é w warunkach, gdy

temperatura otoczenia wynosi 4°C - 40°C. Akumulator nowy lub taki, ktory

przez diuzszy czas nie byt uzytkowany, osiggnie peing zdolno$¢ do

zasilania po okoto 3 - 5 cyklach fadowania i roztadowania.

o Wyjg¢ akumulator z urzadzenia.

e Wigczy¢ tadowarke do gniazda sieci (230 V AC).

e Wsungé¢ akumulator do tadowarki. Sprawdzi¢, czy akumulator jest
wiasciwie osadzony (wsuniety do konca).

e Po wigczeniu tadowarki do gniazda sieci (230 V AC) zaswieci si¢
zielona dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje podtgczenie napigcia.

e Po umieszczeniu akumulatora w tadowarce za$wieci si¢ czerwona
dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje, ze trwa proces tadowania
akumulatora.

* Roéwnoczesnie $wiecg pulsacyjnie zielone diody stanu natadowania
akumulatora w réznym uktadzie (patrz opis ponizej).

o Swiecenie pulsacyjne wszystkich diod - sygnalizuje wyczerpanie
akumulatora i koniecznos$¢ jego natadowania.

« Swiecenie pulsacyjne 2 diod - sygnalizuje czg$ciowe roztadowanie.

o Swiecenie pulsacyjne 1 diody - sygnalizuje wysoki poziom
natadowania akumulatora.

¢ Po natadowaniu akumulatora dioda na tadowarce $wieci na zielono,
a wszystkie diody stanu natadowania akumulatora $wiecg $wiattem
ciggtym. Po pewnym czasie (ok. 15s) diody stanu natadowania
akumulatora gasna.

Akumulator nie powinien by¢ tadowany diuzej niz 8 godzin. Przekroczenie

tego czasu moze spowodowa¢ uszkodzenie ogniw akumulatora.

tadowarka nie wytgczy sie automatycznie, po catkowitym natadowaniu

akumulatora. Zielona dioda na tadowarce bedzie sie $wieci¢ nadal. Diody

stanu natadowania akumulatora gasng po pewnym czasie. Odtgczy¢

zasilanie przed wyjgciem akumulatora z gniazda fadowarki. Unika¢

kolejno po sobie nastepujgcych krétkich tadowan. Nie nalezy poddawac

akumulatoréw dotadowywaniu po krétkim uzytkowaniu urzadzenia.

Znaczny spadek czasu migdzy koniecznymi tadowaniami $wiadczy o tym,

ze akumulator jest zuzyty i powinien zostaé wymieniony.

W procesie tadowania akumulatory nagrzewaja sig. Nie podejmowac

pracy tuz po tadowaniu - odczeka¢ do osiagniecia przez akumulator

temperatury pokojowej. Uchroni to przed uszkodzeniem akumulatora.

SYGNALIZACJA STANU NALADOWANIA AKUMULATORA

Akumulator jest wyposazony w sygnalizacje stanu natadowania
akumulatora (3 diody LED). Aby sprawdzi¢ stan natadowania akumulatora



nalezy wcisng¢ przycisk sygnalizacji stanu natadowania akumulatora.
Swiecenie wszystkich diod sygnalizuje wysoki poziom natadowania
akumulatora. Swiecenie 2 diod sygnalizuje czesciowe roztadowanie.
Swiecenie tylko 1 diody oznacza wyczerpanie akumulatora i koniecznogé
jego natadowania.

SPOSOB UZYCIA MINISZLIFIERKI

Narysunku A ; B pokazane sg schematyczne elementy urzadzenia
ZANIM ROZPOCZNIESZ PRACE,

Ostroznie wyjmij narzedzie i jazy Sprawdz, czy nie
ma zadnych uszkodzen przed proba uzycia, wiéz akumulator (brak w
zestawie) do gniazda rys. Al a epnie wytacz urzadzenie wi
rys.A2.

iem

TRYBY PRACY

Ustawienia szybkosci obrotéw w zaleznosci od pracy i materiatu:

e Szlifowanie gwozdzi/ $rub:

32000 obr/min

Ciecie $rub, wkretéw, gwozdzi, cienkiego drewna: 30000 obr/min

.
« Szlifowanie migkkiego drewna:
.

30000 obr/min

Polerowanie materiatéw twardych takich jak: stal, aluminium,

mosigdz, kamien, ceramika, szkto:
* Wiercenie otworéw w drewnie:
e Szczotkowanie metalu:

12-15,000 obr/min
32000 obr/min
15000 obr/min

Grawerowanie: wysokie predkosci dla drewna, niskie predkosci dla

metali

* Ksztattowanie zakrzywionych powierzchni:

obr/min

20-33000

PRACA URZADZENIEM

Zabezpieczaj zawsze wszystkie elementy nad ktérymi pracujesz w imadle
lub zacisku do stotu warsztatowego, aby zapobiec jego przesuwaniu sig

* Szlifowanie krawedzi metalowych : 32000 obr/min
Regulacja obrotéw jest dokonywana przy pomocy regulatora rys. A4 ;narys. C
sg pokazane kierunki zmniejszania oraz zwigkszania obrotéw. Obrét pokretta w
kierunku MAX rys. C3 zwieksza obroty, natomiast obrét w kierunku MIN rys. C4

podczas pracy narzedziem.

e Trzymaj narzedzie z przodu i z dala od siebie, trzymajac akcesorium
narzedzia z dala od obrabianego przedmiotu.

o Wigcz narzedzie i zaczekaj az silnik i akcesorium nabierze petng predkosc.

« Dostosuj obroty pokrettem regulacji rys. A4

o Opuszczaj narzedzie stopniowo, az akcesorium zetknie sie z obrabianym
przedmiotem.

o Poruszaj narzgdziem w sposéb ciagty w statym tempie.

o Uzyj wystarczajgcego nacisku, aby narzedzie nie $lizgato sie lub odbijato.

WLACZANIE/WYLACZANIE

Aby wigczy¢ narzedzie: przesun przetgcznik rys. A2 ON/OFF w pozycji ON rys.
C1. Aby wytgczy¢ narzedzie: przesun przetacznik rys. A2 ON/OFF do pozycji OFF
rys. C2.

INSTALOWANIE/USUWANIE AKCESORIOW

Aby zainstalowa¢ akcesorium:

o Wyjmij akumulator (brak w zestawie)

o Przesun dzwignie blokady wrzeciona rys. B2 do przodu i obré¢ watek
recznie, az blokada wrzeciona zablokuje watek, zapobiegajac dalszemu
obrotowi.

* Po wiaczeniu blokady wrzeciona uzyj klucza tulei zaciskowej rys. B5, aby
w razie potrzeby poluzowac¢ nakretke tulei.

o Wiz trzpien akcesorium do tulei zaciskowej rys. B5 do oporu, a nastgpnie
wyciagnij je na okoto 2mm, aby uniemozliwi¢ zablokowanie trzpienia, gdy
trzpien si¢ nadmiernie rozgrzeje.

« Po wigczeniu blokady wrzeciona dokre¢ nakretke tulei zaciskowej rys. B5
za pomocg dostarczonego klucza, az trzpien akcesoriow zostanie
uchwycony przez tuleje zaciskowa. Unikaj nadmiernego dokrecania
nakretki tulei zaciskowej rys. B5.

ABY USUNAC AKCESORIUM:

Wyjmij akumulator (brak w zestawie)

Po wigczeniu blokady wrzeciona rys. B2 poluzuj nakretke tulei zaciskowej rys.
B5 za pomocg dostarczonego klucza i wyjmij akcesorium.
NIEBEZPIECZENSTWO: jesli zmieniasz koficowke robocza natychmiast po
uzyciu uwazaj, aby nie dotkna¢ nakretki tulei zaciskowej lub akcesorium z gotymi
rekami. Mozesz zosta¢ poparzony z powodu nagromadzenia sig ciepta podczas

zmniejsza je.
CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Czyszczenie

Utrzymuj szczeliny wentylacyjne maszyny w czystosci, aby zapobiec przegrzaniu

silnika.

Regularnie czy$¢ obudowe maszyny migkka szmatka, najlepiej po kazdym

uzyciu.

Jesli brud nie bedzie schodzit, uzyj migkkiej szmatki zwilzonej wodg z mydtem.
Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikéw, takich jak benzyna, alkohol, woda
amoniakalna itp. Rozpuszczalniki te mogg uszkodzi¢ czesci z tworzyw

sztucznych.
KONSERWACJA

Nasze urzadzenia zostaty zaprojektowane do pracy przez diugi czas przy
minimalnej konserwacii. Jednak wiasciwa pielegnacja i regularne czyszczenie
znaczaco wydluzg czas bezawaryjnego uzytkowania.

NAPRAWA

Uzywaj tylko akcesoriéw i czgéci zamiennych zalecanych przez producenta.
Jesli urzadzenie ulegnie uszkodzeniu, zwré¢ sie do autoryzowanego serwisu,
tylko przeszkolone i uprawnione osoby moga je naprawiag.

Zawartos¢ zestawu:

* Naped szlifierki

o Watek gietki

o Pudetko z akcesoriami 40 szt.
e Klucz specjalny

DANE TECHNICZNE

pracy. Zawsze uzywaj dostarczonego klucza.
OBSLUGA NARZEDZIA OBROTOWEGO
Nauka korzystania z narzgdzia obrotowego:

Trzymaj pidro rys. B3 w dioni i przyzwyczaj sie do jego wagi, rOwnowagi i
ksztattu obudowy. Jego budowa pozwala na uchwycenie jak piéra.
Doktadnie zbadaj akcesoria do narzedzi obrotowych. Uszkodzone
akcesoria moga sie rozpas¢, gdy osiagng nadmierng predkosé i nie powinny
by¢ woéwczas uzywane. Uzycie uszkodzonych akcesoriow moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Najpierw przeéwicz na odpadowym materiale, aby zobaczy¢, jak dziata
narzedzie. Nalezy pamieta¢, ze praca jest wykonywana poprzez bardzo
wysokie obroty akcesorium w tulei zaciskowej. Nie nalezy opiera¢ si¢ na
pracujacym narzedziu ani dociska¢ zbyt mocno narzedzia do
obrabianego materiatu.

Najlepiej jest wykona¢ serig przej$¢ za pomoca narzedzia, zamiast
prébowa¢ wykonac catg prace w jednym przejsciu. Aby wykona¢ ciecie,
przeciagnij narzedzie tam, iz powrotem na materiale, w ktérym pracujesz,
tak jak matym pedzlem. Wytnij troche materiatu na kazdym przejéciu, az
osiggniesz pozadang gtebokos¢. W przypadku wiekszosci prac najlepszy
jest delikatny dotyk; bedziesz miat wieksza kontrole, popetnisz mniej btedow
i uzyskasz najbardziej wydajng prace z akcesorium.

Aby uzyskac¢ najlepsza kontrole podczas bliskiej pracy, chwy¢ narzedzie jak
oféwek migdzy kciukiem a palcem wskazujacym.

Metoda "uchwytu recznego" przytrzymywania narzedzia stuzy do operaciji
takich jak szlifowanie ptaskiej powierzchni lub uzywanie tarcz odcinajacych.

Parametr Wartosé

Napiecie akumulatora 18 VDC

Predko$é obrotowa 5000-33000 min*

Maksymalna $rednica narzedzia 35mm

roboczego

Maksymalna $rednica uchwytu 3,2mm

trzpienia narzedzia

Nakretka zewnetrzna wrzeciona M8

Masa 1,1 kg
58GE107 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie

urzadzenia

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego

Lra = 78,3 dB(A) K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa = 89,3 dB(A) K=3dB(A)

Warto$é przys$pieszen an = 2,678 m/s? K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz wartos¢
przys$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z EN 60745-1.
Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze



ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowac zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest
wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po dokladnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z

ﬁ domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
|

zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagroZenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych cafodci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggnigcie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zataczonej do produktu Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Miniszlifierka akumulatorowa

Model: 58GE107

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych
przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego
pozniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2026-04-01

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Cordless mini grinder

Model: 58GE107

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e This power tool is designed to operate as a grinder, sander,
wire brush, polisher, carving tool or cutter. Read all safety
warnings, instructions, illustrations and technical data
supplied with this power tool. Failure to follow all the instructions
below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

e Do not use accessories that have not been specifically
designed and recommended by the tool manufacturer. The
mere fact that an accessory can be fitted to the power tool does not
guarantee safe operation.

e The rated speed of the grinding accessory must be at least
equal to the maximum speed specified on the power tool. A
grinding accessory operating at a speed higher than its rated speed
may be damaged and break into pieces.

e The outer diameter and thickness of the attachment must fall
within the power tool’s rated parameters. Attachments of
unsuitable dimensions cannot be controlled properly.

e The shank size of discs, grinding drums or other accessories
must be correctly matched to the spindle or collet of the power
tool. Accessories that do not fit the power tool's mounting
components will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control of the tool.

e Spindle-mounted discs, sanding drums, cutters and other
accessories must be fully inserted into the collet or chuck. If the
spindle is not properly secured or the protruding part of the disc is
too long, the mounted disc may become loose and be ejected at high
speed.

e Do not use damaged accessories. Before each use, check
accessories such as abrasive discs for chips and cracks, the
sanding drum for cracks, tears or excessive wear, and the wire
brush for loose or broken wires. If the power tool or accessory
has been dropped, check it for damage or fit a replacement in
good condition. After checking and fitting the accessory,
position yourself and bystanders away from the plane of the
rotating part and run the power tool at maximum speed without
load for one minute. Damaged accessories usually break during
this test.

e Personal protective equipment must be worn. Depending on
the type of work, a face shield, safety glasses or goggles must
be worn. If necessary, wear a dust mask, ear protectors, gloves
and awork apron to protect against small fragments of abrasive
materials or workpieces. Eye protection must guard against
fragments generated during various operations. A dust mask or
respirator must filter out particles generated during the operation.
Prolonged exposure to high noise levels may cause hearing loss.

e Ensure that bystanders are kept at a safe distance from the
work area. Anyone entering the work area must wear personal
protective equipment. Fragments from the workpiece or damaged
equipment may fly off and cause injury even outside the immediate
work area.

e When carrying out operations where the cutting tool may come
into contact with hidden wiring or its own cable, hold the power
tool only by the insulated grip surfaces. Contact between the
cutting tool and a live cable may cause exposed metal parts of the
power tool to become live, posing a risk of electric shock.

e Always hold the tool firmly in your hand(s) when starting it. The
torque of the motor as it accelerates to full speed may cause the tool
to twist.

« If necessary, secure the workpiece with clamps. Never hold a
small workpiece in one hand and the tool in the other whilst
working. Securing a small workpiece allows you to control the tool
freely with both hands. Round materials, such as dowels, pipes or
cables, tend to roll away during cutting, which may cause the drill bit
to jam or kick back violently towards you.

e Keep the cable away from the rotating part. If you lose control,
the cable may be cut or snagged, and your hand or arm may be
pulled into the rotating part.

« Never put the power tool down until the accessory has come to
a complete stop. A rotating accessory may catch on the surface
and cause you to lose control of the power tool.

e After changing drill bits or making any adjustments, ensure
that the collet nut, chuck or other adjustment components are
securely tightened. Loose adjustment components may shift
unexpectedly, causing loss of control, and loose rotating parts will
be violently ejected.


mailto:bok@gtxservice.com

« Do not operate the power tool whilst holding it at your side.
Accidental contact with rotating accessories may cause clothing to
catch, resulting in the accessory being pulled towards your body.

« Clean the power tool’s ventilation slots regularly. The motor fan
draws dust into the housing, and excessive accumulation of metal
dust may create an electrical hazard.

« Do notusethe power tool near flammable materials. Sparks may
ignite these materials.

« Do not use accessories that require the use of liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in electric shock.

e Use only the types of discs recommended for the power tool in
question and only for the recommended applications. For
example: do not grind with the side of a cutting disc. Cutting discs
are designed for peripheral grinding; lateral forces exerted on these
discs may cause them to fracture.

e For cones and threaded abrasive inserts, use only undamaged
mandrels for discs with an undimpled flange, of the correct size
and length. Using the correct mandrels reduces the risk of
breakage.

« Do not ‘lock’ the cutting disc or apply excessive pressure to it.
Do not attempt to make cuts that are too deep. Overloading the
disc increases the load on it and the risk of the disc twisting or
snagging during cutting, as well as the possibility of kickback or the
disc breaking.

« Do not place your hand in line with or behind the rotating blade.
If the blade moves away from your hand during operation, any
kickback may cause the rotating blade and power tool to be thrown
directly towards you.

e |If the blade becomes jammed or snagged, or if the cut is
interrupted for any reason, switch off the power tool and hold
it still until the blade has come to a complete stop. Never
attempt to pull the cutting disc out of the cut while it is moving,
as this may cause kickback. Investigate the cause of the disc
jamming or snagging and take corrective action to eliminate it.

« Do not resume cutting into the workpiece. Wait until the blade
has reached full speed, then carefully resume cutting. If the
power tool is restarted whilst still in the workpiece, the blade may
jam, shift sideways or cause a kickback.

e Support panels or any oversized workpieces to minimise the
risk of the blade jamming and kickback. Large workpieces tend
to sag under their own weight. Supports should be placed under the
workpiece near the cutting line and at the edge of the workpiece on
both sides of the blade.

« Take particular care when making ‘recess cuts’ in existing walls
or other areas that are difficult to see. A protruding blade may cut
through gas or water pipes, electrical cables or other objects, which
may cause kickback.

* Please note that the wire bristles may break off the brush even
during normal operation. Do not overload the wire bristles by
applying excessive pressure to the brush. The wire bristles can
easily pierce thin clothing or skin.

« Before using the brushes, allow them to run at operating speed
for at least one minute. During this time, no one must stand in
front of the brush or in line with it. Loose bristles or wires may
come loose during the running-in period.

« Direct the stream of debris ejected from the rotating wire brush
away from yourself. When using these brushes, small particles and
fragments of wire may be ejected at high speed and penetrate the
skin.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE OPERATOR:

* Kickback is a sudden reaction to the jamming or snagging of a
rotating wheel, disc, brush or other accessory. Jamming or snagging
causes the rotating accessory to stop abruptly, which in turn causes
the uncontrolled power tool to be pushed in the opposite direction to
the accessory’s rotation at the point of jamming.

« For example, if a grinding wheel becomes caught or jammed by the
workpiece, the edge of the wheel entering the point of jamming may
dig into the surface of the material, causing the wheel to jump or be
ejected. The grinding wheel may kick back towards or away from the
operator, depending on the direction of the wheel’s movement at the
moment of jamming. Under such conditions, grinding wheels may
also fracture.

e Kickback is the result of improper use of the power tool and/or
incorrect working procedures or conditions, and can be avoided by
taking the appropriate precautions listed below:

> Hold the power tool firmly in your hand and position
your body and arm so that you can withstand the
kickback forces. The operator can control the kickback
forces if they take the appropriate precautions.

> Take particular care when working near corners,
sharp edges, etc. Watch out for the tool bouncing or
snagging. Corners, sharp edges or bouncing can cause
the rotating tool to snag, which in turn may lead to loss
of control or kickback.
> Do not fit a serrated blade. Such blades cause
frequent kickback and loss of control.
> Always feed the blade into the material in the same
direction as the cutting edge exits the material (i.e.
in the same direction as the chips are ejected).
Inserting the tool in the wrong direction causes the
cutting edge of the blade to lift off the workpiece and pull
the tool in the direction of that feed.
When working with rotary files, cutting discs, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters, always
secure the workpiece firmly. These tools can jam if
they tilt even slightly in the groove, which may cause a
kickback. If a cutting disc jams, it will usually break. If a
rotary file, high-speed cutter or tungsten carbide cutter
jams, it may jump out of the groove, risking loss of
control of the tool.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

i2|®LZIC EAI

1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Protect the device from moisture.

3. Do not dispose of with household waste

4. The device complies with European Union regulations.

5. EAC certification mark.

6. Ukrainian market certification mark

v

Description of graphic elements
No. Description
Battery compartment
Switch
Working tool holder
Speed control
Flexible shaft socket
Holding brackets for working accessories
Drawer for work accessories
Flexible roller
Spindle lock
Roller work handle
Flexible shaft clamping nut
Clamp-on accessory shank holder
Flexible drive shaft holder

MARKINGS ON THE MACHINE

[ RRRRMM Y xxxxx ")
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RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

BATTERY TYPES AND CAPACITY

The device is designed to work with ENERGY+ batteries 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

We recommend using the 4 Ah 58G004-1 battery

Battery type 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 |58G086-1
Battery 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
capacity
Running time 66 mins 130 min 295 min 280 min

CHARGING THE BATTERY

The battery should be charged at an ambient temperature of between 4°C
and 40°C. A new battery, or one that has not been used for a long time,
will reach its full capacity after approximately 3-5 charge and discharge
cycles.



* Remove the battery from the device.

e Plug the charger into a mains socket (230 V AC).

« Insert the battery into the charger. Check that the battery is properly
seated (inserted all the way in).

e When the charger is plugged into a mains socket (230 V AC), a
green LED on the charger will light up, indicating that power is
connected.

e Once the battery is placed in the charger, a red LED on the charger
will light up, indicating that the battery is charging.

« At the same time, the green battery charge status LEDs will flash in
various patterns (see description below).

e All LEDs flashing — indicates that the battery is flat and needs
recharging.

e Two LEDs flashing — indicates the battery is partially discharged.

e One LED flashing — indicates a high battery charge level.

« Once the battery is charged, the LED on the charger lights up green
and all battery charge status LEDs remain lit. After a short while
(approx. 15 seconds), the battery charge status LEDs go out.

The battery should not be charged for longer than 8 hours. Exceeding this
time may damage the battery cells. The charger will not switch off
automatically once the battery is fully charged. The green LED on the
charger will remain lit. The battery charge status LEDs will go out after a
short while. Disconnect the power supply before removing the battery from
the charger socket. Avoid repeated short charging cycles. Do not recharge
the batteries after only brief use of the device. A significant reduction in the
time between necessary charges indicates that the battery is worn out and
should be replaced.

Batteries heat up during charging. Do not start work immediately after

charging — wait until the battery has reached room temperature. This will

prevent damage to the battery.

BATTERY CHARGE STATUS INDICATION

The battery is equipped with a battery charge indicator (3 LEDs). To check
the charge level of the battery, press the battery charge indicator button. If
all LEDs are lit, the battery is fully charged. If 2 LEDs are lit, the battery is
partially discharged. If only 1 LED is lit, the battery is flat and needs
recharging.

HOW TO USE THE MINI GRINDER
Figures A and B show the schematic components of the device
BEFORE YOU START WORK

Carefully remove the tool and all accessories from the box. Check for any
damage before attempting to use it, insert the battery (not included) into the
socket (Fig. A1) and then switch the device on using the switch (Fig. A2).

WORKING WITH THE DEVICE

« Always secure all workpieces in a vice or workbench clamp to prevent them
from moving whilst the tool is in use.

« Hold the tool at the front and away from your body, keeping the tool
accessory away from the workpiece.

o Switch on the tool and wait until the motor and accessory reach full speed.

« Adjust the speed using the adjustment knob (Fig. A4)

o Lower the tool gradually until the accessory comes into contact with the
workpiece.

« Move the tool continuously at a steady pace.

« Apply sufficient pressure to prevent the tool from slipping or bouncing.

SWITCHING ON/OFF

To switch the tool on: move the ON/OFF switch (Fig. A2) to the ON position (Fig.
C1). To switch the tool off: move the ON/OFF switch (Fig. A2) to the OFF position
(Fig. C2).

FITTING/REMOVING ACCESSORIES

To install an accessory:

* Remove the battery (not included)

o Slide the spindle lock lever (Fig. B2) forwards and turn the shaft by hand
until the spindle lock engages the shaft, preventing further rotation.

o Once the spindle lock is engaged, use the collet wrench (Fig. B5) to loosen
the collet nut if necessary.

« Insert the accessory shank into the collet (Fig. B5) as far as it will go, then
pull it out by approximately 2 mm to prevent the shank from seizing if it
becomes excessively hot.

« Once the spindle lock is engaged, tighten the collet nut (Fig. B5) using the
supplied key until the accessory shank is gripped by the collet. Avoid
overtightening the collet nut (Fig. B5).

TO REMOVE THE ACCESSORY:

Remove the battery (not included)

Once the spindle lock (Fig. B2) has been engaged, loosen the collet nut (Fig. B5)

using the supplied wrench and remove the accessory. DANGER: if you are

changing the working tip immediately after use, take care not to touch the collet
nut or the accessory with your bare hands. You may suffer burns due to heat
build-up during operation. Always use the supplied wrench.

OPERATING THE ROTARY TOOL

Learning to use the rotary tool:

« Hold the pen (Fig. B3) in your hand and get used to its weight, balance and
the shape of the casing. Its design allows it to be held like a pen.

o Carefully inspect the accessories for rotary tools. Damaged accessories
may break apart when they reach excessive speeds and should not be used
in such cases. Using damaged accessories may cause serious injury.

o First practise on scrap material to see how the tool works. Remember that
the work is carried out by the very high rotation of the accessory in the collet.
Do not lean on the tool whilst it is in operation, nor press the tool too
hard against the workpiece.

e |t is best to make a series of passes with the tool rather than trying to
complete the entire job in a single pass. To make a cut, move the tool back
and forth across the material you are working on, just like a small brush.
Remove a little material with each pass until you reach the desired depth.
For most jobs, a light touch is best; you'll have more control, make fewer
mistakes and get the most out of the accessory.

o For the best control when working up close, hold the tool like a pencil
between your thumb and index finger.

¢ The ‘hand-hold’ method of holding the tool is used for operations such as
sanding flat surfaces or using cutting discs.

OPERATING MODES
Speed settings depending on the task and material:

e Sanding nails / screws: 32,000 rpm

e Cutting screws, nails, thin wood: 30,000 rpm

e Sanding soft wood: 30,000 rpm

e Polishing hard materials such as: steel, aluminium, brass, stone,
ceramics, glass: 12-15,000 rpm

e Drilling holes in wood: 32,000 rpm

e Metal brushing: 15,000 rpm

Engraving: high speeds for wood, low speeds for metals

e Shaping curved surfaces: 20-33,000 rpm

e Metal edge grinding: 32,000 rpm

The speed is adjusted using the control knob (Fig. A4); Fig. C shows the
directions for reducing and increasing the speed. Turning the knob towards MAX
(Fig. C3) increases the speed, whilst turning it towards MIN (Fig. C4) reduces it.

CLEANING AND MAINTENANCE

Cleaning

Keep the machine’s ventilation slots clean to prevent the motor from overheating.
Clean the machine’s housing regularly with a soft cloth, preferably after each use.
If the dirt does not come off, use a soft cloth dampened with soapy water.

Never use solvents such as petrol, alcohol, ammonia water, etc. These solvents
may damage plastic parts.

MAINTENANCE

Our machines are designed to operate for long periods with minimal
maintenance. However, proper care and regular cleaning will significantly extend
their trouble-free service life.

REPAIR

Use only accessories and spare parts recommended by the manufacturer.

If the appliance is damaged, contact an authorised service centre; only trained
and authorised personnel may repair it.

Contents of the set:

e Grinder drive

e Flexible shaft

e Box of accessories (40 pcs.)

e Special wrench

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Parameter Value
Battery voltage 18V DC
Rotational speed 5000-33000 rpm
Maximum working tool diameter 35mm
Maximum tool shank diameter 3.2mm
External spindle nut M8

Weight 1.1 kg
58GE107 denotes both the type and designation of the

device
NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level Lea =78.3 dB(A) K=3dB(A)




Sound power level Lwa =89.3 dB(A)
K=3dB(A)
Acceleration value an =2.678 m/s’ K=1.5m/s’

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound pressure
level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes the
measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa , sound power level Lwa and vibration
acceleration value an given in this manual have been measured in
accordance with EN 60745-1. The vibration level an given may be used
to compare tools and for a preliminary assessment of vibration
exposure.

The vibration level stated is representative only of the device’s standard
applications. If the device is used for other applications or with different
attachments, the vibration level may vary. Inadequate or infrequent
maintenance of the device will result in higher vibration levels. The
reasons stated above may lead to increased exposure to vibration
throughout the entire period of use.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods
when the device is switched off or when it is switched on but not
in use. After carefully assessing all factors, the total vibration
exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
equipment and tools, ensuring hands remain at a suitable temperature,
and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
m Electrically powered products must not be disposed of with household
ﬁ waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.

Information on recycling can be obtained from the product retailer or
local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”), hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual”), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes without the
express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Cordless mini grinder

Model: 58GE107

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components added
by the end user or subsequent modifications carried out by them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 1 April 2026

(uk)
NEPEKIAL OPUIMHAJIbHUX IHCTPYKLIN

AKymynsiTopHa MiHi-wnicdyBanbHa malwmnHa

Mogenb: 58GE107

YBATA MNpouutaiite Bci nonep: HA Woao IHCTPYKLii,

inocTpauii Ta TeXHiYHi XapaKTepuCTUKK, Lo AOAAKTLCA A0 LibOro

eNeKTPOIHCTPYMEHTY.  HefoTpUMaHHS  BCIX  HaBedEeHWX  Hiukye
iHCTPYKLi MOXe MPU3BECTU [0 YPaXEHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo cepiio3HMX TpaBMm.

36epexiTb yci nonepemkeHHs Ta IHCTPYKUii AnA noaanbLioro

BUKOPUCTaHHS.

e Llei eneKkTPOiHCTPYMEHT MpuU3HaYeHUMn Ansa poboTu K
wnidyBanbHa MaluvHa, wWridgyBanbHa MaluMHKa, APOTAHa
wiTka, nonipyBanbHa MalKnHa, Pi3b6APCLKMIA IHCTPYMEHT abo
pisak. [MpouuTaitTe Bci nonepeAXeHHA WoAO0 Ge3nekw,
iHCTpyKUii, intocTpauii Ta TexHi4YHi AaHi, WO AopalTLCA A0
LUbOro eneKTPOiHCTPYMeHTy. HeJoTpuMaHHA BCiX HaBeAeHUX
HWKYe [HCTPYKLIA MOXe Npu3BecTM [0 YPaXEHHS enekTPUYHUM
CTPYMOM, Nnoxexi Ta/abo ceprno3Hux Tpasm.

e He BuKopucTOByWTe Hacaaku, siki He 6ynu cneuianbHoO
po3po6neHi Ta pekoMeHAOoBaHi BUPOGHUKOM iHCTPYMeHTy. Cam
akT TOro, WO Hacagka Moxe OyTu BCTaHOBReHa Ha
€nNeKTPOIHCTPYMEHT, He rapaHTye 6eaneyHoi poboTu.

e HomiHanbHa wWBWAKICTL wWNiPyBanbHOrO NPUCTOCYBaHHA
NOBMHHa OyTU He ) 3a HY LBMWAKICTb,
3a3HayeHny ans eneKTPOiHCTpPyMeHTa. LLnicpyBanbHe
NPUCTOCYBAHHS, LLO NpaLoe 3i LUBMAKICTIO, BULLOK 3@ HOMIHAnbHY,
MOXe MOLIKOAUTUCA Ta PO3MNETITUCA Ha YaCTUHU.

« 30BHilWHIW AiamMeTp Ta TOBLMHA HacaAKU NOBUHHI BianosigaTn
HOMiHaNbHUM napamMeTpam eneKTPOiHCTPyMeHTy. Hacagku 3
HeBIANOBIAHUMM  PO3MIPaMM  HEMOXIIMBO  HAaNEXHUM  YMHOM
KOHTpOMIOBaTH.

e Po3mip xBOCTOBMKa AMCKIB, wWnidyBanbHUX GapabaHiB a6o
iHWKMX HacagoK NOBMHEH NPaBUNbLHO BiANOBIAATU WNWHAENO
abo uaH3i enekTpoiHCTPyMeHTy. Hacaaku, Wo He BignosigaloTb
KpiNUMbHUM eneMeHTam enekTpoiHCTPyMeHTY, ByayTb npavtoBaTtit 3
posbanaHcyBaHHsIM, HaaMipHO BiGpyBaTK Ta MOXYTb NPU3BECTU A0
BTPaTW KOHTPOO Haf, IHCTPYMEHTOM.

e [ucku, wnidysanbHi 6apabaHu, dpesmn Ta iHWI Hacagku, Wo
BCTaQHOBIOIOTLCA Ha LWNUHAENb, MOBUHHI GYyTM MOBHICTIO
BCTaBreHi B uaHry abo naTpoH. FKLo WnvHAenb He 3akpinneHnn
HanexHuM YmHoMm abo BUCTynaloya YacTuHa Avcka 3aHaATo [oBra,
BCTAHOBJIEHUI AUCK MOXE PO3XWUTATUCS Ta BUMETITU 3 BENWKOK
LBWAKICTHO.

e He BuKOpUCTOBYITe MoOLKOMXEHi akcecyapu. lMepen KOXHUM

BUKOPUCTaHHAM nepeBipsiiTe akcecyapw, Taki ik abpa3uBHi
AVUCKW, Ha HasABHICTb BiAKoONiB Ta TPilWMH, WwnidyBanbHUi
6apabaH — Ha HasiBHICTb TPilWH, po3puBiB a6o HaamipHoOro
3HOCY, a APOTAHY WiTKy — Ha HasBHiCTL ocnabnenux a6o
3namaHux ApoTiB. fKWO eneKTPoiHCTPYMeHT abo akcecyap
BnaB, MnepeBipTe WOro Ha HAABHICTb MOLWKOMXEHb abo
BCTaHOBITb 3aMiHHUK y HanexHomy cTaHi. Micnsa nepesipku Ta
BCTaHOBIEHHA NpUNaaas BiainaiTb pa3om i3 oTouyUYUMU Bif
NOWWHN 06epTaHHsA AeTarni Ta 3anycTiTb eNeKTPOiHCTPYMEHT
Ha MaKcUManbHi WBKMAKOCTI 6e3 HaBaHTaXeHHA Ha OAHY
xBUNUHY. lNoLlikomxeHe Npunaaas 3asBudail namaeTbes nig vac
LbOro TecTy.
Heob6xigHo  BuKOpucTOByBaTM 3acobu  iHAMBIAyanbHOro
3axucTy. 3anexHo BiA BuAy PoGIT cniA HOCUMTU 3axUCHUI
WMTOK AN 06NUYYA, 3aXUCHI OKynapu abo 3axucHi oKynsipu.
3a HeoO6XigHOCTi HOCITb MWUNO3axXMCHY MackKy, HaBYLUHWUKM,
pyKaBuuYkM Ta poGoumit chapTyx ANSA 3axucTy Big ApPiIGHUX
ynamkiB abpa3umBHMX MaTepianis abo Aetanei. 3axuct Ans oyen
MOBWHEH 3axuLLaTV Bif yNamKiB, WO YTBOPIOKTLCSA Mif Yac PisHUX
onepaui. unosaxvucHa macka abo pecnipatop MOBWHHI
inNbTPyBaTU YaCTUHKM, LLIO YTBOPIOIOTLCS Nif Yac poboTu. Tpusane
nepebyBaHHSI B YyMOBaX BWUCOKOTO PIBHS LLUYMY MOXe CMpPUYUHUTU
BTpaTy Cryxy.

e [epekoHailTecsi, WO CTOPOHHi o0Oco6u nepebyBaloTb Ha
6e3neyHin BiacTaHi Bia po6oyoi 30HN. KoxeH, XTo 3axoauTb y
po6Goyy 30HY, NMOBMHEH HOCUTM 3acobu iHAMBiIAyanbLHOro
3aXUCTy. Ynamku 3aroToBkM abo MOLLKOMKEHOro obnagHaHHs
MOXYTb  BIiAniTaTM Ta CMPUYMHWUTM TpaBMU HaBiTb nosa
6e3nocepeaHbO0 POGOYOID 30HO0.

e Min yac BuUKOHaHHA onepaui, NiA 4Yac SAKUX PiKy4Uin
iHCTpyMeHT Moxe KOHTaKTyBaTn 3 NpUXOBaHOI
enekTponposogkolo abo BnacHUM kabGenem, TpumanTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT nuLle 3a i30NbOBaHi NOBEPXHi PYKOATKU.
KoHTakT pixy4oro iHCTpymeHTa 3 kabenem nig Hanpyrol Moxe
npu3secTM [0 TOrO, WO OroneHi MeTaneBi  YacTUHM
eNeKTPOIHCTPYMEHTa CTaHyTb Mif Hanpyrow, Lo CTBOPIE PU3NK
YPaXXEHHS! ENEKTPUYHUM CTPYMOM.




3aBxAuM MiUHO TpMManlTe IHCTPYMEHT y pyui (pykax) nig 4ac
Woro 3anycky. KpyTHWiA MOMEHT ABwryHa nig 4ac po3roHy Ao
MOBHOT LUBMAKOCTi MOXe CMPUYMHUTI CKPYYYBaHHS iIHCTPYMEHTY.
3a HeobxigHoCTi 3adikcyiTe 3aroToBKy 3aTuckayamu. Hikonu
He TpUManTe HeBeNMKY 3aroToBKY B OAHIW pyLi, a iHCTpyMeHT
— B iHWIiA nig 4ac po6otu. ®ikcauis HEBENWKOi 3aroTOBKU
[03BONSIE BiNbHO KepyBaTW iHCTpyMeHTOM oboma pykamu. Kpyrni
maTepianu, Taki sk WTupi, Tpybu abo kabeni, MalTb TeHAEHLO
ckoyyBaTUCA MiA  Yac pidaHHs, WO MOXe MNpuU3BecTM [Jo
3aKnMHIOBaHHS cBepana abo cunbHOro BiACKOKY Yy BaLl Bik.
Tpumaiite kabenb nopani Bia o6epToBOi YacTUHWU. FAKLO BU
BTpaTUTE KOHTPOrb, kabenb Moxe nepepizatucsa abo 3ayenuTucs, i
Bawa pyka abo nepeanniyys MoxyTb OyTu BTArHyTi B 06epToBYy
YaCTUHy.

Hikonn He KknapiTe eneKkTPOIHCTPYMEHT, [OOKM Hacaaka
NOBHICTIO He 3ynuHUTLCA. OBepToBa Hacagka MoXe 3a4enuTucst
3a MOBepxHO | nNpu3BecT [0 BTPaTM KOHTPOMK  Haj
eneKTPOIHCTPYMEHTOM.

MicnsA 3amiHn cBepAn a6o BUKOHaHHA OyAb-AKMX perynoBaHb
nepeKkoHaTecsi, WO ramMka UaHrM, naTtpoH a6o iHwWi
perynioBanbHi eneMeHTW HagilHo 3aTarHyTi. HesaTarHyTi
perynioBanbHi €neMeHTU MOXyTb HECMoAiBaHO 3MICTUTUCS, LLO
npu3Befe A0 BTPATU KOHTPOIO, a He3akpinneHi obepTosi geTani
6yayTb Pi3ko BUKUHYTI.

He BUKOpUCTOBYINTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, TPUMaIOUM 1oro 6insa
ceGe. BunagkoBwii KOHTaKT 3 006EpTOBMMM Hacagkamu MoXxe
npu3BeCTV A0 3a4enneHHs OAsry, BHACMNiAoOK 4oro Hacaaka Gyne
NpuUTArHyTa 40 BaLLOro Tina.

PerynspHo ounwanTe BEHTUNALINHI oTBOpPMH
eneKTpoiHCTpyMeHTa. BeHTunatop aABuryHa sacmokTye nun y
KOpMyC, a HaAMipHe HaKOMUYEHHs MeTaneBoro nuiy Moxe
CTBOPUTY HeGearneky ypaxeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He BUKOPUCTOBYITE €eNeKTPOiHCTPYMEHT noénusy
nerko3aiMUCTUX MartepianiB. Ickpyu MOXyTb 3ananut Ui
marepianu.

He BuKOpUCTOBYIiTe Hacafku, WO BUMaraloTb 3acTOCYBaHHSA
pPiAKUX oxonoaXyBanbHUX PiauH. BukopuctaHHs Boam abo iHLmx
PiOKVMX OXOMNOMKYBamNbHUX PIAUH MOXe MPU3BECTU [0 YpaxeHHs
€NeKTPUYHIM CTPYMOM.

BukopucToBYWTE nuLLe Ti TUNKU AUCKIB, sIKi peKoMeHAoBaHi Ans
AAaHOro eneKTPOIHCTPYMEHTY, i nuie ANsi peKoMeHAOBaHUX
3acTtocyBaHb. Hanpuknapa: He wnidyiiTe G0KOBOIO MOBEpXHeo
BiApi3HOro Aucka. BigpisHi Auckv npuaHaveni Ans nepudepiiHoro
winicpyBaHHs; GiYHi cunu, WO AiloTh Ha Ui AUCKW, MOXYTb NMPU3BECTU
[0 IXHBOTO PYNHYBaHHS.

OnAa  KoHyciB Ta pi3b6oBUX abpa3svBHUX  BCTaBOK
BUKOPUCTOBYWTE nuLle Hey AXeHi onf ans iB 3
piBHMM cbnaHuem, NPaBUNLHOFO PO3MIPY Ta [OBXMUHMU.
BurikopucTaHHsa NpaBUIbHUX ONPaBOK 3MEHLLYE PU3MK MOMOMKM.

He «GnokyiTe» piXyunit AUCK | He YMHITbL HAa HbOTO HaZMIPHOTO
TMcKy. He Hamaraitecsi po6utu 3aHaaTo rmmubGoki nponunu.
MepeBaHTaxeHHs1 Aucka 36iNnblUye HaBaHTaKEHHS Ha HLOro Ta
pU3UK CKpydyBaHHSi abo 3ayenneHHs Aucka Mg Yac pisaHHs, a
TaKoX MMOBIPHICTb BigAayi abo nonomku avcka.

He TpumainTe pyKy Ha oaHiv mniHii 3 06epToBUM Auckom abo
nosajy Hboro. FKLWO AWCK BiOXWNWUTBLCS Bif BaLOi Pyku Mif 4ac
po6oTu, Byab-sikuiA BiAGil MOXe NPU3BECTM A0 TOrO, Lo 06epToBUI
AVCK Ta eNeKTPOIHCTPYMEHT ByAyTb BUKUHYTI NPsIMO Ha Bac.

SlKWwo AUCK 3aKnNMHMB abo 3auyenuBcsi, abo AIKWO pi3aHHA 3
6yab-aKoi NPUYNHN nepepsanocs, BUMKHITb
€NEeKTPOIHCTPYMEHT i TPUMaWTe WOro Hepyxomo, AOKM AMUCK
MOBHICTIO HE 3yNUHUTLCA. Hikonu He HamaranTecs BUTATHYTU
pisanbHWUI AUCK i3 3aroTOBKMU, NOKU BiH PyXa€TbCsl, OCKiNbKM Lie
MOXe CMPUYUHUTK BiAGin. 3'sacyinTe NpudmHy 3aKknuHoBaHHSA abo
3a4enneHHs Aucka Ta BXUBITb 3axoaiB ANs ii yCyHeHHs .

He npogoBxyWTe pi3aHHA 3aroToBKu. 3ayeKanTe, JOKU AUCK He
Habepe NOBHOI LWBUAKOCTI, a NOTIM 06epeXxHO NMPOAOBXYyNUTe
pi3aHHA. AKWO eneKTPOIHCTPYMEHT 3anyCTUTU 3HOBY, KOMW AWCK
e 3HaXOAWUTLCS B 3aroToBLi, AUCK MOXeE 3aKITUMHWUTU, 3MICTUTUCS
B6ik abo cnpnynHuTK BiAGIN.

MianupanTte naHeni a6o 6yab-siki BenukorabapuTHi 3aroToBKM,
wo6 MiHiMi3yBaTU pU3WUK 3aKNMHIOBaAHHA AWCKa Ta Bigpaui.
Benuki 3aroToBku MaloTb TEHAEHLIIO MPOrvHaTWUCA Mg BNacHO
Baroto. Onopu cnig po3millyBaTit Mif 3aroToBKOK NoGnu3y ninii
pi3aHHs Ta Ha Kpato 3aroToBku 3 060X GOKiB Ancka.

ByabTe oco6nuBo oGepexHi NiA Yac BUKOHAHHA «BUIMOK» Y
icHytouMx cTiHax a6o iHWKnX Micuax, AKi Baxko 6aunTu. [luck, Wwo
BUCTyNae, Moxe nepepisaTu rasosi abo BoOAONPOBIAHI TPyow,
enekTpuyHi kabeni abo iHWi npeamMeTH, WO MOXe ChPUYMHUTYI
BiaGin.
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e 3BepHiTb yBary, o APOTAHI LEeTUHKN MOXYThb BianamyBaTucs
BiAi WiTKM HaBiTb NiA4 4Yac HopmanbHOi po6otn. He
nepeBaHTaXyiTe APOTAHI LWETUHKM, HAAMIPHO HaTUCKal4M Ha
WiTKy. [IpOTSHi LETUHKN MOXYTb NIerko NpobuTU TOHKWIA oasir abo
LKipy.

e [Mepen novyaTkom poGoTH 3 WiTkKaMK AaiiTe iM nNponpauoBaTh
Ha po6ouiii LIBMAKOCTI WOHaNMeHLIe OAHY XBUNUHY. MpoTarom
LbOro Yacy HiXTO He MOBWMHEH CTOATU nepes LWiTKow abo Ha
opHin ninii 3 Heto. [Mig yac o6kaTku MOXyTb BiAPUBATUCS OKpPEMi
LEeTUHKM abo APOTUKM.

e HanpaBTe noTik CMiTTA, WO BUKMAAETLCA 3 06epTOBOI
APOTAHOI WiTkK, nogani BiA ce6e. [ig Yac BUKOPUCTaHHS LMX
WiTOK APIGHI YaCcTMHKM Ta ynamku ApOTY MOXYTb BMKMAATUCS 3
BENVKOI LUBUAKICTIO Ta NPOHUKATM B LLKIPY.

MPUYMHU TA 3ANOBIFAHHA BIACKOKY ONMEPATOPOM:

e Bigbin — ue panToBa peakuis Ha 3aKNMHIOBaHHS abo 3ayenneHHs
obepToBOro kpyra, pAucka, LWitku abo iHwWoro npunagas.
3aknuHioBaHHA abo 3auenneHHs NpM3BOANTL A0 PanNTOBOI 3YMUHKN
obepToBOrO  MpUnagds, WO, Y CBOKW Yepry, CrpuYMHsie
HEKOHTPONbOBaHe  BiALUTOBXYBAHHSI  €MEKTPOIHCTPYMeHTa Y
HanpsiMKy, NpoTUMNexXHOMy Ao obepTaHHa npunagas, y Touui
3aKIMHIOBAHHSA.

e Hanpuknag, sKwo wnicdyBanbHUA Kpyr 3a4ennTbest abo 3aknUHUTL
Ha 3aroToBLi, Kpail Kpyra, L0 BXOAUTb Y TOYKY 3aKNMHIOBaHHS,
MOXe Bpi3aTCs B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo npu3seae Ao cTpubka
abo BukuaaHHa kpyra. LLinicdyBanbHUI Kpyr MOXe BIiACKOUMTH Y Bik
onepatopa abo Bif HbOro, 3anexHO Bif HanpsIMKY Pyxy Kpyra B
MOMEHT 3aKInHIoBaHHSA. 3a Takux yMOB LUMicpyBanbHi Kpyr Takox
MOXYTb TPICHYTU.

e Bin6in € Hacnigkom HenpaBubHOro BUKOPUCTaHHA
€eneKTPOIHCTPYMeHTY Ta/abo HempaBunbHWUX poGounx npoueayp
abo yMoB, i MOro MOXHA YHWUKHYTW, BXWBLUM BiANOBIAHWX
3ano6iKHWX 3aX0fiB, NepPeniYeHNX HUXKYe:

> MiuHo TpuMaliTe eNneKTPOIHCTPYMEHT y pyui Ta
po3TallyiTe Tino i pyky Tak, wo6 Bu Mornu

BUTpUMaTK cunu Bigaadi . Onepatop Moxe

KOHTPOSIOBATH CUNK BiAAadi, AKLLIO BXMBATU

BiANOBIAHMX 3anobixXHUX 3aX0AiB.

ByabTe oco6nuBo o6epexHi nig yac po6oTn

no6nusy KyTiB, rocTpux KpaiB Towo. CniakynTe 3a

TUM, WOG IHCTPYMEHT He niackakyBaB i He

3ayinaBcs. Kytu, roctpi kpai abo nigckakyBaHHs

MOXYTb CMIPUYUHUTK 3a4enneHHs 06epToBoro

iHCTpyMeHTa, Lo, Y CBOIO Yepry, MoXe Npu3BecTu [0

BTpPaTV KOHTpOsto abo Bigaavi.

%

> He BcTaHoBnNIOWTE 3y6yacTe ne3o. Taki nesa
CNPUYMHSAIOTb YacTi Bigaadi Ta BTpaTy KOHTPOMIO.
> 3aBxau BBOAbTE Ne30 B MaTepian y TOMy X

HanpsMKy, y AKOMY piXy4a KpoMKa BUXOAUTb 3
MmaTepiany (To6To y TOMy X HanpsMKy, y KoMy
BUNITalOTb CTPYXKM). BBEAEHHS IHCTPYMEHTY B
HernpaBWIbHOMY HanpsiMKy NPU3BOAWTL A0 TOTO, O
piXky4a KpOMKa nesa BifpvBaEeTbCS Bif 3aroToBKM Ta
TSITHE iHCTPYMEHT Y HanpsiMKy nogavi.

MNip yac po6oTu 3 06epTOBUMM HanUMKamm,
pixyummun i cpesamn
a6o ¢pesamm 3 kap6igy Bonbpamy 3aBxaU
HapiiHo 3akpinntoiTe 3aroToBky. Lli incTpymeHTn
MOXYTb 3aKIMHUTW, SIKLLO HaBITb TPOXU HAXUMATLCS B
KaHaBLj, L0 MOXe CNPUHMHATY BiAGin. AKLWO pixyuunin
[VCK 3aKITMHWTD, BiH 3a3BMU4Yai namaeTbes. SKLWo
obepToBa Hanuska, BUCOKOLIBMAKICHa (hpe3a abo
hpesa 3 kapbiay Bonbdpamy 3aKMUHUTL, BOHA MOXeE
BUCKOYNTU 3 KaHABKM, LLIO CTBOPIOE PU3NK BTPATU
KOHTPOIIO Haf iHCTPYMEHTOM.

NIKTOMPAMU TA NONEPEQXEHHA

elsEceme

1. MpouunTaliite iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta 4OTpUMYyiiTeCh
nonepemkeHb Ta IHCTPYKLi 3 6eaneku, Wo MICTATLCA B Hil!
2. 3axuvwanTte NpucTpin Big Bonoru.

3. He BukvpaiiTe npuctpiti pazom i3 nobytoBnmMu Bigxogamm
4. MpucTpilt Bignosiaae Hopmam €sponevicbkoro Cotosy.

5. BHak cepTudikauii EAC.

6. 3Hak cepTudikaLlii Ans YKpaiHCbKOro PUHKY

A\




Onuc rpaciyHMX enemMeHTiB

Ne Onuc

Biacik ans 6atapei

MNepemukay

Tpvmay po6oYoro IHCTPYMEHTY
PerynioBaHHS LUBMAKOCTI

Hi3go Ans rHyykoro Bany

KpinunbHi KpOHLUTENHM Ans po6oYMX NpUcTocyBaHb
BucyBHUI sILUMK Anst poBoumx NpUcTocyBaHb
THYYK1IA ponuk

QikcaTop WwnuHaens

Pyuka ansi poboTtu 3 porimkom

"Hyyka rarka Ans 3aTuckaHHsa Bany
3aTUCKHWIA TPYMaY XBOCTOBWKA

Tpumay rHy4Koro NpMBOAHOTO Basy

MAPKYBAHHA HA MALLUUHI

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -pik BUrOTOBMNEHHS

MM -MiCsilb BUTOTOBNEHHS

Y -AOAATKOBE MO3HAYEHHs

XXXXX -CepifiHuin Homep

NNN -[0AAaTKOBE MapKyBaHHA

TUMWN TA EMHICTb AKYMYNATOPIB

MpucTpiii nNpusHayeHwin ans pobotn 3 akymynstopamu ENERGY+
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

Mu pekomeHAyeEMO BUKOpUCTOBYBaTU akymynatop 4 A-roa
58G004-1

||0||W|W@|3>|3>|3>|3>|>|>(>
o|u|s|wN|k|N|o|o|s|w|Nv|e

Tun 58G001 58G004 58G086 58GE152
akymynsiTopa | 58G001-1 | 58G004-1  |58G086-1
EMHiCTb 2 Ao 4 Aron 6 Arron 8 Arog
akymynsTopa
Yac po6otun 66 xB 130 x8 295 xB 280 xB
3APAIKAHHA AKYMYNATOPA
Akymynsatop cnif  3apsgkatv  npu  TemnepaTtypi  HaBKOMULLHLOTO

cepeposuwia Big 4 °C go 40 °C. Hosuit akymynsitop abo akymynsarop,

SKUA TPMBanMi Yac He BUKOPWCTOBYBABCS, AOCArHE MOBHOI €MHOCTi

npuGnu3Ho nicns 3-5 LIMKNIB 3apsakaHHS Ta po3psmKaHHs.

e BuimiTh akymynaTop 3 npucTpoto.

e [igkniodiTe 3apsapgHuii npucTpin o posetkn (230 B 3miHHOro
cTpymy).

e BcraBTe akymynsTop y 3apsgHuidi npucTpii. MNepekoHaiTtecs, wWwo
aKyMynsTop BCTAHOBMEHO NPaBWIIbHO (BCTABMNEHO A0 YNopy).

o Konu 3apsigHuii NpucTpiii nigkntoyeHo Ao poseTku (230 B amiHHoro
CTPyMy), Ha HbOMY 3aropsiETLCS 3eSIeHWIA CBITMOAIOA, L0 BKa3ye Ha
HasiBHICTb XUBNEHHS.

e [licns BCTAQHOBNEHHs aKymynstopa B 3apsgHuid  NpuUCTpii
3aroputbCs YEpBOHWIA CBITNOAIOA Ha 3apsAHOMY MPUCTPOI, WO
BKa3ye Ha 3apsihKaHHs akymynsitopa.

e OpHouyacHO 3eneHi CBITNOAIOAM CTaHy 3apsmXaHHS akymynsTopa
6yayTe 6riMMaT pi3HUMK KOMGIHALISIMM (AVB. OMUC HIBKYE).

e Bci csitnogiogn 6numaloTb — BKasye Ha Te, WO aKymynstop
po3psmKeHwii i noTpebye 3apsiKaHHs.

e MuwuraioTe ABa cBiTnogioagn — BKasye Ha Te, WO aKymynsatop
4aCTKOBO PO3PSKEHUIA.

e Mwurae oavH CBITNOAIOL — BKasye Ha BWCOKUW piBeHb 3apsigy
akymynsitopa.

e [licns 3apspkaHHA akymynstopa CBiTnogiog Ha 3apsigHomy
NPUCTPOI 3aropsieTbCA 3eMeHnM, a BCi CBITNOAIOAN CTaHy 3apsigy
akyMmynsTopa 3anullaloTbCst yBIMKHEHUMW. Yepes aesikuii yac
(npubnusHo 15 cekyHA) ceiTnodioan craHy 3apsigy akymynstopa
3racaiTb.

AxymynsTop He cnif 3apsgkatv foslie 8 roauH. MNepeBuLLEHHS Lboro

Yacy MOXe MOLUKOAUTM enemMeHTU akymynsitopa. 3apsigHuiA NpucTpini He

BYMKHETbCA aBTOMATUYHO MICMsi MOBHOTO 3apsibkaHHS aKymymnsiTopa.

3eneHuii ceiTnogioa Ha 3apsAHOMY NPUCTPOI 3anNULLINTLCSA YBIMKHEHWM.

CsiTrnogjoan CTaHy 3apsgy akymynatopa 3racHyTb Yepes Aesikuii yac.

BigkntouiTe mxepeno X1BneHHs, NepLU Hix BUAMaT akyMynsaTop i3 rHisga

3apsipHOTO  MPUCTPOID.  YHUKAiTe MOBTOPIOBAHWMX KOPOTKUX  LMKITIB

3apsmKkaHHs. He 3apspkaiiTe  akymynsitopu  Micrisi  KOPOTKOro

BUKOPUCTAHHSA NPUCTPOI0. 3HaYHE CKOPOYEHHS Yacy MK HeobxiaHuMM
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3apsADKaHHAMU BKa3ye Ha Te, L0 aKyMynsTop 3HOLIEHW i 1oro cnig
3aMiHUTW.

AKyMynsITOpY HarpiBatoTbCs Mif Yac 3apsimkaHHs. He nounHarite poboty
oApa3y Micnsa 3apsaakaHHs — 3adekaiiTe, oKW aKyMyNsaTop He AoCsrHe
KiMHaTHOT TemnepaTtypw. Lle 3anobixuTb NOLLKODKEHHIO akyMmynsiTopa.

IHAMKALIIA CTAHY 3APAQY AKYMYNIATOPA

AkyMynsiTop OCHaLLeHui iHavkaTopom 3apsigy (3 caitnopioay). LLo6
nepesipuTU piBeHb 3apsidy akyMynaTopa, HaTUCHITb KHOMKY iHAvMKaTopa
3apsgy. fKWwo CBITATbCA BCi  CBITNOAIOAW, aKyMYNATOP MOBHICTIO
3apsAKeHNA. FAKLWO CBITATLCA 2 CBITNIOAIOAN, aKyMynsTop 4acTKOBO
PO3PAMKEHWA. FAKLWO CBITUTLCS nuwe 1 CBITNOAIOA, aKymynsatop
PO3psIIKEHU | NOTPebye 3apsimkaHHS.

SIK KOPUCTYBATUCA MIHI-LLNI®YBANbHUKOM
Ha mantoHkax A i B nokasaHo cxemaTuyHy 6yoBYy NpucTporo
MEPEA NOYATKOM POEOTHU

OGepexHO AicTaHbTe IHCTPYMEHT Ta BCi akcecyapu 3 kopobGku. Mepen
no4aTkoM poBoTH nepesipTe, YK HEMAE NOLIKOAKEHb, BCTABTE aKyMynaTop
(He BXOAUTbL A0 KOMNNEKTY) Y rHi3A0 (puc. A1), a NoTimM YBIMKHITL NpUCTpIN
3a AONOMOroK BUMMKaYa (puc. A2).

POBOTA 3 MPUCTPOEM

« 3aBxau 3akpinntoiiTe BCi 3aroToBkM B nelyartax abo 3aTuckavax Bepcrarta,
106 3ano6irty ix NnepeMilleHHHo nia Yac poBoTU IHCTPYMEHTY.

e TpumailTe iHCTPYMEHT cnepefy i nopjani BiA Tina, TpUMawuM Hacaaky
noaani ia 3aroToBKu.

o YBiMKHITb IHCTPYMEHT i 3a4ekaiiTe, AOKW [ABUTYH Ta Hacaaka He AOCSATHYTb
NOBHOT LWBMAKOCTI.
PerynioiiTe WBNAKICTb 32 AONOMOrOK PyuKu perynioBanHs (puc. A4)
[MoBINbHO ONycKalTe IHCTPYMEHT, NOKM Hacaaka He TOPKHETbCS 3aroTOBKM.

o PyxaliTe iHCTpyMeHT 6e3nepepBHO 3 NOCTIHHOI WBMAKICTIO.

o 3pilicHionTe AocTaTHiM TUCK, Wo6 3anobirtn koB3aHH abo BiACKOKY
iHCTpyMeHTY.

YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

LL{06 yBIMKHYTY iHCTPYMEHT: NepeBeAiTb NepemMukay yBiIMKHEHHS/BUMKHEHHS (puC.
A2) y nonoxeHHs ON (puc. C1). o6 BUMKHYTW iHCTPyMEHT: nepeBefiTb
nepemukay yBiMKHEHHS/BUMKHEHHS (puc. A2) y nonoxeHHs OFF (puc. C2).

BCTAHOBJEHHA/3BHATTA HACALKU

LL{o6 BCTaHOBMTY HacaaKy:

o BuilMiTb akymynsTop (He BXOAWTb A0 KOMMNEKTY)

¢ [locyHbTe Bnepea Baxink dikcauii wnnHgens (puc. B2) i Bpyury obepHits
Ban, fAoku ikcatop wWwnuHAens He 3adikcye Ban, 3anobiraloun
noganbLUOMy 06epTaHHio.

e [licna  3auyenneHHs  ¢ikcatopa  WNMHAeNs, 3a  HeobxigHocTi,
BUKOPUCTOBYITE KN4 ANs LaHru (puc. B5), wob ocnabutu raiiky LaHru.

¢ BcraBTe XBOCTOBMK HacaKu B LiaHry (puc. B5) Ao ynopy, a noTim BUTArHITL
110ro NpuBIN3HO Ha 2 MM, 106 3anobirTin 3akNuHIOBaHHIO XBOCTOBMKA Y pasi
110r0 HafIMiPHOrO HarpiBaHHs.

o icna 3acikcyBaHHA WNMHAENS 3aTArHITL ranky uaHru (puc. B5) 3a
[I0NOMOTOK KMioya, WO BXOAWTb [0 KOMMAEKTY, [OTW, MOKM LiaHra He
3adikcye XBOCTOBMK Hacagkw. He satsaryitte ranky uanru (puc. BS5)
HafMipHO.

LLIOB 3HATU HACAQKY:

BuiimiTb akymynsTop (He BXOAUTb A0 KOMMNEKTY)

Micns 3adikcyBaHHs WnuHaens (puc. B2) ocnabe raviky uaHru (puc. B5) 3a
[A0MOMOTOH0 Krioya, LLO BXOAUTL A0 KOMMNEKTY, i 3HiMiTb Hacaaky. HEBE3MEKA:
SKLLO BI 3aMiHioeTe poBOUNin HAKOHEUHVIK BiApasy MiCNst BUKOPUCTaHHS, ByabTe
obepexHi, Wob He TopkaTMCs raiiku LiaHrm abo Hacaaku ronummn pykamu. Bu
MOXETE OTPUMATH OMik1 Yepe3 HakoMW4YEeHHst Tenna nif Yac poGoTu. 3aBxau
BUKOPUCTOBYIATE KHOY, LLO BXOAUTB [0 KOMMIEKTY.

Excnnyataujisi poTOPHOro iHCTpYMeHTy

HaByaHHA KOPUCTYBaHHIO POTOPHUM IHCTPYMEHTOM:

o BisbMiTb iHCTPYMEHT (puc. B3) y pyky Ta 3BMKHITb A0 1ioro Baru, banaHcy
Ta (opmm Koprycy. Moro KOHCTPYKLis A03BONSE TPUMATM OO K PYUKY.

e YBaXHO OFMsHbTE Hacafku ANS POTOPHWUX IHCTPYMeHTIB. [OLWKOMXKeEHI
Hacafku MOXyTb PO3ipBaTUCA NPU [OCATHEHHI HAAMIPHOT LUBUAKOCTI, TOMY
iX He cnig BuKOPUCTOBYBaTW B Takux Bunagkax. BukopucTanHs
NOLWKOAXKEHUX HacafAoK MOXe NPU3BECTU 0 CEPIHO3HNX TPaBM.

o CnoyaTky noTpeHyiTecs Ha 3anuiwkax matepiany, wob noGaunth, sk
npawoe iHCTpyMeHT. Mam'sTaliTe, Wo poboTa BUKOHYETLCS 3aBAsSKN Ayxe
BUCOKIN LBMAKOCTI obepTaHHs Hacagku B LaH3i. He cnupaitecsa Ha
iHCTPYMEHT nig 4ac 1oro poboTu Ta He NpUTUCKaWTe iHCTPYMEHT
3aHaATo CUNbHO [0 3aroTOBKM.

o Kpatye 3pobuTy Kinbka NPoXofiB iIHCTPYMEHTOM, HiX HamaraTucs BUKOHaTH
BClo poboTy 3a oauH pa3. o6 3pobutn npopis, pyxaiite iHCTpPymeHT
Brieped-Hasaz no marepiany, 3 sKUM MpaLloeTe, sk ManeHbKOK LLITKOK.



3HimaliTe Tpoxu MaTepiany 3 KOXHUM NpOXOAOM, MOKM He [AOCArHeTe
GaxaHoi rnubuHu. [ns GinbocTi pobiT Hailkpalle BUKOPUCTOBYBATH
Nerkni HaTUCK; B MaTUMeTe BinbLunii KOHTPOMb, 3po6UTe MEHLIE NOMUIOK
i oTpMMaeTe MakcuMarnbHy BifAady Bif Hacaaku.

o [Ins HalkpaLyoro KOHTPOIo Mif vyac poboTyn Ha Bnabkilt BicTaHi TpumaiiTe
HCTPYMEHT MiX BENVKIUM i BKa3iBHUM NanbLsiMu, sk oniBeLib.

o MeToa «py4qHOr0 yTPUMAHHS» iHCTPYMEHTa BMKOPUCTOBYETBCS ANS Takux

onepauiit, K LnichyBaHHS NNOCKMX NOBEPXOHb ab0 BMKOPUCTaHHS
BifPi3HMX ANCKiB.

PEXXWUMUW POBOTU

HanawTtyBaHHa Ti BiA Ta MaTepiany:

o LnidpyBaHHsA UBSIXIB / TBUHTIB: 32 000 o6/xB

o Pi3aHHsA rBUHTIB, LUBAXIB, TOHKOT AepeBUHM: 30 000 o6/xB

o LnicdpyBaHHA M'siKOi AepeBUHN: 30 000 06/xB

« [lonipyBaHHA TBEpaux MaTepianis, Takux SK: CTanb, anioMiHid,
12-15 000 o6/x8
32 000 o6/xB

15 000 o6/xB

IpaBipyBaHHA: BUCOKI 00epTU AnNs AepeBa, HU3bKI obepTv AnsA
mMeTanis

o PopmMyBaHHs KPUBONIHINHUX NOBEPXOHb: 20-33 000 o6/xB
o LnicdpyBaHHs kpaiB meTany: 32 000 06/xB
LLIBKAKICTb PErynioeTbCs 3a JONOMOTOK PyyKM ynpasniHHs (puc. A4); Ha puc. C
NOKa3aHO HaNPSIMKM 3MEHLLEHHS! Ta 36iNbLUEHHS LWBMAKOCTI. MOBEPTaHHS pyYku
B 6ik MAX (puc. C3) 36inbLuye WwemakicTs, a B 6ik MIN (puc. C4) — smeHuye ii.

OYULLEHHA TA TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

OuMLLEHHS

YTpumyiiTe BEHTUNAL|iAHI OTBOPY MALLMHM B YUCTOTI, W06 3anobirti
neperpiBaHHio ABUryHa.

PerynsipHo npoTupaiTe kopnyc npunagy M’sikok raHuipkot, GaxaHo nicns
KOXHOTO BUKOPUCTaHHS.

SAkiLo 6pyA He 3MUBAETLCS, BUKOPUCTOBYITE M'SIKY TKAHUHY, 3MOYEHY MUTMBHOIO
BOJI0H0.

Hikonu He BUKOPUCTOBYIATE PO3YMHHMKY, TaKi sik GEH3UH, CINPT, amiayHui
PO34KH TOWO. L|i pPO34MHHMKN MOXYTb NOLLKOAWTY MNACTUKOBI AeTani.

TEXHIYHE OBCITYTOBYBAHHA

Halwi MawwmHu po3pobneHi Ans Tpusanoi ekcrinyatauii 3 MiHIManbHUM TEXHIYHAM
obcnyroByBaHHsM. OfHaK HanexHWii JOrNsA Ta perynsipHe YMLLEHHS 3Ha4HO
nofoBxXatb TepMiH ix 6e3BiAMOBHOI Cryx6u.

PEMOHT

BukopucToByifTe NnuLLe akcecyapu Ta 3anachi YacTUHM, pekOMEH0BaHi
BUPOGHUKOM.

FKILO NpUnaz NOLIKO/XXEHO, 3BEPHITLCS 10 aBTOPM3OBAHOTO CEPBICHOTO LIEHTPY;
PEMOHTYBATH AOr0 MOXe nuLLe kBanicikoBaHWA Ta YNOBHOBAXEHWI NepcoHan.

naTyHb, KaMiHb, Kepamika, CKno:
e CBepaniHHs OTBOPIB Y AePEBUHI:
o YueHHa MeTany LWITKO:

KomnnekT nocrtaBku:

« [MpuBia wnidysBansHoi MalwnHK
e [Hyukui Ban

* Kopo6Gka 3 akcecyapamu (40 wrT.)
e CneujanbHui koY

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

MapameTtp 3HayeHHs
Hanpyra akymynsTtopa 18V DC
LLBuAakicTe 06epTaHHa 5000-33000
06/xB
MakcumanbHui giameTp 35 Mm
06p0o6ntoBaHOIO IHCTPYMEHTY
MakcumanbHuii giameTp 3,2 Mm
XBOCTOBMKA {HCTPYMEHTY
30BHiLWHSA rarka wnuHaens M8
Bara 1,1 kr
58GE107 nosHayae sik 1M, TaK i N03HAYEeHHSA NPUCTPOID

OAHI LLIOAO LIYMY TA BIBPALIIT
PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY

Lea = 78,3 oB(A) K=3
AB(A)

Lwa =89,3 oB(A) K=3
aB(A)

PiBeHb 3ByKOBOI NOTYXHOCTI

3HaueHHs NPUCKOPEHHS an =2,678 M/c’ K=1,5 m/c’

IHdopmauia npo wym i BiGpauito

Lym, Wo BMNPOMIHIOETLCA NPUNAAOM, XapakTepusyeTbCcs: piBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHeM 3BykoBOi moTyxHocTi Lwa (oe K
nosHayae noxubky BUMiptoBaHHS). Bibpauii, wWo BuUNpoMmiHIOIOTECS
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NpunajiomM, XapakTepu3ylTbCa 3Ha4YeHHSIM NPUCKOPeHHs BibpaLii an
(Ae K nosHayae noxmbKy BUMIPIOBaHHSI).

PiBeHb 3ByKoBOro TMCKY Lpa , piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta
3HAYEHHS NpUCKOPeHHs Bibpauii an HaBeaeHi B LbOMy MOCIBHUMKY,
BUMIpAHO BiANOBIAHO A0 cTaHaapTy EN 60745-1. HaBeaeHwit piBeHb
BibpaLlii an MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANA NOPIBHSHHS IHCTPYMEHTIB Ta
Ons nonepeaHboi OLiHKV BNAUBY BiGpaLii.

3a3HaveHnn piBeHb BiOpauiil € penpeseHTaTMBHUM nuvwe Ans
CTaHAapTHUX 3acTocyBaHb NpUCTPOIO. Akwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCS ANS iHLIMX 3aCTOCYBaHb ab0 3 Pi3HMMM Hacagkamu,
piBeHb Bibpauii Moxe 3miHloBaTUCA. HepoctatHe abo HeperynsipHe
TexHi4YHe o6CcrnyroByBaHHS NPUCTPOLO NpU3Beae A0 NiABULLEHHS PIBHIB
Bibpaii. 3asHaueHi BULLE NPUYUHN MOXYTb NPU3BECTU A0 36iNbLUEHHS
BNNUBY BibpaLii NPOTArom ycboro nepioay BUKOPUCTAHHS.

[inA ToyHOI ouiHKM BNNUBY Bi6Gpauii cnifg BpaxoByBaTH nepioam,
KONU nNpUCTpii  BUMKHEHWI abo yBIMKHEHWW, ane He
BUKOpucToBYeETbCA. lNicna peTtenbHoro aHanidy Bcix cakropis
3aranbHU BNNUB BiGpauii MoXxe BUABUTUCA 3HAYHO MEHLUUM.
[ins 3axvcTy kopucTyBaya Bif BNnMBY BibpaLii cnif BX1TY 4OAATKOBUX
3axodiB Ge3nekn, Takux sK: perynsipHe TexHiyHe o6CnyroByBaHHsS

obnagHaHHs  Ta  iHCTpPyMeHTiB,  3abe3rneyeHHs  BignosigHOT
TemnepaTypu pyK Ta HanexHa opraHisauis npadi.
3AXUCT AOBKINNA

Bupoby 3 enekTponpuBOAOM HE MOXHA YyTunisyBaTW pasoMm i3
nobyToBMMM Biaxodamu, ix HeoBXigHO 3a4aBaTM Ha nepepobky y
BiANOBIAHI ycTaHOBYW. IHchopmaLiito Npo nepepobky MoxXHa oTpumMaTn
y npogasus Bupoby abo B Micuesux opraHax Bnaau. Bimxoau
€NEKTPUYHOrO Ta EMEKTPOHHOTO OGMafHaHHS MICTSITb PEYOBUHM,
WKIAMMBI ANS HaBKONMWLWHBLOTO cepepoBulla. ObnagHaHHs, sike He
nepepoGnsieThCsi,  CTAaHOBWTL  MOTEHUiiiHY  3arpody  Ans
HaBKOMMLIHBEOTO CEPE/IOBMLLA Ta 310POB'S NIOAVHM.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa, 3
micLesHaxomkeHHsM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland»), uum
noBiAOMIISE, WO BCi aBTOPCbki NpaBa Ha 3MICT LsOro mocibHuka (aani: «MociGHMK»),
BKIKOYAIOYM, Cepef iHLWOro, Moro TekcT, choTorpadii, Aiarpamu, MasrioHKW, a Takox oro
KoMMo3uLjto, HanexaTtb BUKMoYHO GTX Poland i 3axvlieHi 3akoHOM BiAnoBIAHO A0
3akoHy Bif 4 niotoro 1994 poky Npo aBTOpCLKe NpaBo Ta CyMikHi Npasa (To6To 36ipHuK
3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaekamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, nybnikauis a6o
mopudikauis MocibHuka B uinomy aBo Gyab-sKOro 3 MO0 OKPEMUX ENemeHTIB Yy
KOMepLiiHMX Linsx Ges nucemoBoi 3roan GTX Poland cyBopo 3aGOpoHeHi Ta MOXyTb
NPU3BECTN A0 UMBINBHOI Ta KPUMIHANLHOI BiANOBIAANLHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Mini polizor fara fir
Model: 58GE107

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

|Iustratnle si speclf' icatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e Aceasta unealta electrica este conceputa pentru a functiona ca
polizor, slefuitor, perie de sdrma, masgina de lustruit, unealta de
sculptat sau taietor. Cititi toate avertismentele de siguranta,
instructiunile, ilustratiile si datele tehnice furnizate impreuna
cu aceasti unealta electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor
de mai jos poate duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari
grave.

¢ Nu utilizati accesorii care nu au fost proiectate si recomandate
in mod specific de catre producatorul sculei. Simplul fapt ca un
accesoriu poate fi montat pe scula electricd nu garanteaza
functionarea in conditii de siguranta.

e Viteza nominald a accesoriului de slefuire trebuie sa fie cel
putin egala cu viteza maxima specificata pentru unealta
electrica. Un accesoriu de slefuire care functioneaza la o vitezé mai
mare decét viteza sa nominala se poate deteriora si se poate sparge
n bucati.

o Diametrul exterior si grosmea accesoriului trebuie sa se
incadreze in paramet nominalizati ai sculei electrice.
Accesoriile cu dimensiuni necorespunzatoare nu pot fi controlate
corespunzator.

* Dimensiunea tijei discurilor, tamburilor de slefuire sau a altor
accesorii trebuie sa se potriveasca corect cu axul sau mandrina
sculei electrice. Accesoriile care nu se potrivesc cu componentele
de montare ale sculei electrice vor functiona dezechilibrat, vor vibra
excesiv si pot provoca pierderea controlului asupra sculei.

o Discurile, tamburii de slefuire, frezele si alte accesorii montate
pe ax trebuie introduse complet in mandrina sau in mandrina
cu pinza. Daca axul nu este fixat corespunzator sau daca partea




proeminenta a discului este prea lunga, discul montat se poate slabi
si poate fi ejectat cu viteza mare.

Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de fiecare utilizare,
verificati accesoriile, cum ar fi discurile abrazive, pentru a
depista eventualele aschii si fisuri, tamburul de slefuire pentru
a depista fisuri, rupturi sau uzura excesiva, iar peria de sarma
pentru a depista firele slabite sau rupte. Daca unealta electrica
sau accesoriul a cazut, verificati-l pentru a depista eventualele
deteriorari sau inlocuiti-l cu unul in stare buna. Dupa verificarea
si montarea accesorlulul pozitionati-va pe dvs. si pe
persoanele din jur departe de planul partii rotative si porniti
unealta electrici la vitezi maxima fara sarcin t|mp de un
minut. Accesoriile deteriorate se rup de obicei in timpul acestui test.
Trebuie purtat echipament de protectie personala. in functie de
tipul de lucru, trebuie purtata o viziera, ochelari de protectie sau
ochelari de protectie. Daca este necesar, purtati o masca de
praf, protectie pentru urechi, manusi si un sort de lucru pentru
a va proteja impotriva fragmentelor mici de materiale abrazive
sau piese de lucru. Protectia ochilor trebuie sa protejeze impotriva
fragmentelor generate in timpul diverselor operatiuni. O masca de
praf sau un aparat de respirat trebuie sa filtreze particulele generate
n timpul operatiunii. Expunerea prelungita la niveluri ridicate de
zgomot poate provoca pierderea auzului.

Asigurati-va ca persoanele din jur sunt tinute la o distanta de
siguranta fata de zona de lucru. Oricine intra in zona de lucru
trebuie sa poarte echipament de protectie personala. Fragmente
din piesa de prelucrat sau din echipamentul deteriorat pot sari si sa
provoace rani chiar si in afara zonei imediate de lucru.

Atunci cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti
unealta electricd numai de suprafetele izolate ale manerului.
Contactul dintre unealta de taiere si un cablu sub tensiune poate
face ca partile metalice expuse ale uneltei electrice sa devina sub
tensiune, prezentand un risc de electrocutare.

Tineti intotdeauna unealta ferm in mana (maini) atunci cand o
porniti. Cuplul motorului pe masuré ce acesta accelereaza pana la
viteza maxima poate determina rasucirea uneltei.

Daca este necesar, fixati piesa de prelucrat cu cleme. Nu tineti
niciodata o piesa de prelucrat mica intr-o mana si unealta in
cealalta in timp ce lucrati. Fixarea unei piese de prelucrat mici va
permite sa controlati unealta liber cu ambele maini. Materialele
rotunde, cum ar fi diblurile, tevile sau cablurile, au tendinta de a se
rostogoli in timpul taierii, ceea ce poate provoca blocarea burghiului
sau o reactie violenta a acestuia spre dumneavoastra.

Tineti cablul departe de partea rotativa. Daca pierdeti controlul,
cablul se poate taia sau agata, iar mana sau bratul dvs. pot fi trase
n partea rotativa.

Nu asezati niciodata unealta electricd pana cand accesoriul nu
s-a oprit complet. Un accesoriu rotativ se poate agata de suprafata
si va poate face sa pierdeti controlul asupra uneltei electrice.

Dupa schimbarea burghielor sau efectuarea oricaror reglaje,
asigurati-vd ca piulita mandrinei, mandrina sau alte
componente de reglare sunt stranse bine. Componentele de
reglare slabite se pot deplasa neasteptat, provocand pierderea
controlului, iar piesele rotative slabite vor fi aruncate violent.

Nu utilizati unealta electrica tinand-o langa corp. Contactul
accidental cu accesoriile rotative poate provoca agatarea
fmbracamintei, ceea ce va duce la tragerea accesoriului spre corp.
Curatati regulat orificiile de ventilatie ale sculei electrice.
Ventilatorul motorului aspira praful in carcasa, iar acumularea
excesiva de praf metalic poate crea un pericol electric.

Nu utilizati unealta electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste materiale.

Nu utilizati accesorii care necesita utilizarea lichidelor de
racire. Utilizarea apei sau a altor lichide de racire poate duce la
electrocutare.

Utilizati numai tipurile de discuri recomandate pentru scula
electrica in cauza si numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu: nu slefuiti cu partea laterald a unui disc de taiere. Discurile
de taiere sunt proiectate pentru slefuirea periferica; fortele laterale
exercitate asupra acestor discuri pot provoca ruperea lor.

Pentru conuri si insertii abrazive filetate, utilizati numai
mandrine neavariate pentru discuri cu flansa fara adancituri, de
dimensiunea si lungimea corespunzatoare. Utilizarea
mandrinelor corespunzatoare reduce riscul de rupere.

Nu ,,blocati” discul de taiere si nu aplicati o presiune excesiva
asupra acestuia. Nu incercati sa efectuati taieturi prea adanci.
Supraincarcarea discului creste sarcina asupra acestuia si riscul de
rasucire sau agatare a discului in timpul taierii, precum si
posibilitatea unui recul sau a ruperii discului.
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¢ Nu va asezati mana in linie cu sau in spatele lamei rotative.
Daca lama se indeparteaza de méana dumneavoastra in timpul
functionarii, orice recul poate determina aruncarea lamei rotative si
a sculei electrice direct spre dumneavoastra.

o Daca lama se blocheaza sau se agata, sau daca taierea este
intrerupta din orice motiv, opriti unealta electrica si tineti-o
nemiscata pana cand lama se opreste complet. Nu incercati
niciodatd sa trageti discul de taiere din taietura in timp ce
acesta se migca, deoarece acest lucru poate provoca recul.
Identificati cauza blocarii sau agatarii discului si luati masuri
corective pentru a o elimina.

* Nu reluati taierea piesei de prelucrat. Asteptati pana cand lama
atinge viteza maxima, apoi reluati taierea cu atentie. Daca
unealta electrica este repornita in timp ce se afla inca in piesa de
prelucrat, lama se poate bloca, deplasa lateral sau provoca un recul.

« Sustineti panourile sau orice piese de lucru supradimensionate
pentru a minimiza riscul de blocare a lamei si de recul. Piesele
de lucru mari tind sa se lase sub propria greutate. Suporturile trebuie
plasate sub piesa de lucru langa linia de taiere si la marginea piesei
de lucru pe ambele parti ale lamei.

¢ Acordati o atentie deosebitd atunci cand efectuati ,taieturi in
adancime” in pereti existenti sau in alte zone greu vizibile. O
lama proeminenta poate taia conductele de gaz sau de apa,
cablurile electrice sau alte obiecte, ceea ce poate provoca un recul.

« Retineti ca periile de sarma se pot rupe de pe perie chiar si in
timpul functionarii normale. Nu supraincarcati periile de sarma
aplicand o presiune excesiva asupra periei. Periile de sarma pot
perfora cu usurintd imbracamintea subtire sau pielea.

« Inainte de a utiliza periile, ldsati-le s& functioneze la viteza de
lucru timp de cel putin un minut. in acest timp, nimeni nu
trebuie sa stea in fata periei sau in linie dreapta cu aceasta. in
timpul perioadei de rodaj, pot apdrea fire de sarma sau peri
desprinsi.

 indreptati fluxul de resturi ejectate de peria rotativa din sarma
departe de dumneavoastra. Atunci cand utilizati aceste perii,
particule mici si fragmente de sarma pot fi ejectate cu viteza mare si
pot penetra pielea.

CAUZE S| PREVENIREA RECULULUI DE CATRE OPERATOR:

¢ Reculul este o reactie brusca la blocarea sau agatarea unei roti, a
unui disc, a unei perii sau a altui accesoriu rotativ. Blocarea sau
agatarea determina oprirea brusca a accesoriului rotativ, ceea ce, la
randul sau, determina impingerea sculei electrice necontrolate in
directia opusa rotatiei accesoriului in punctul de blocare.

e De exemplu, daca o roata de slefuit se blocheaza sau se prinde in
piesa de prelucrat, marginea rotii care intra in punctul de blocare se
poate infige in suprafata materialului, provocand saritura sau
ejectarea rotii. Roata de slefuit poate produce un recul spre operator
sau in directia opusa, in functie de directia de miscare a rotii in
momentul blocarii. In astfel de conditii, rotile de slefuit se pot, de
asemenea, sparge.

e Reculul este rezultatul utilizérii necorespunzatoare a sculei electrice
si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate enumerate mai
jos:

> Tineti unealta electrica ferm in méana si pozitionati-va
corpul si bratul astfel incat sa puteti rezista fortelor
de recul ale discului de slefuire (). Operatorul poate
controla fortele de recul daca ia masurile de precautie
adecvate.

Acordati o atentie deosebita atunci cand lucrati in

apropierea colturilor, muchiilor ascutite etc. Aveti

grija la sariturile sau agatarile sculei. Colturile,
muchiile ascutite sau sariturile pot provoca agatarea
sculei rotative, ceea ce, la randul sau, poate duce la
pierderea controlului sau la recul.

> Nu montati o lama zimtata. Astfel de lame provoaca

recul frecvent si pierderea controlului.

> intotdeauna introduceti lama in material in aceeasi

directie in care muchia de taiere iese din material
(adica in aceeasi directie in care sunt ejectate
aschiile). Introducerea sculei in directia gresita face ca
muchia de taiere a lamei sa se ridice de pe piesa de
prelucrat si sa traga scula in directia acelei avansari.

> Cand lucrati cu pile rotative, discuri de taiere, freze

de mare viteza sau freze din carbura de tungsten,
fixati intotdeauna piesa de prelucrat ferm. Aceste
unelte se pot bloca dacé se inclina chiar si usor in
canelura, ceea ce poate provoca un recul. Daca un disc
de taiere se blocheaza, acesta se va rupe de obicei.
Daca o pila rotativa, o freza de mare viteza sau o freza
din carbura de tungsten se blocheaza, aceasta poate

A\



sari din canelura, riscand pierderea controlului asupra
uneltei.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

elsEc e

1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Protejati dispozitivul de umiditate.

3. Nu aruncati dispozitivul impreuna cu deseurile menajere

4. Dispozitivul este conform cu reglementarile Uniunii Europene.
5. Marca de certificare EAC.

6. Marca de certificare pentru piata ucraineana

Descrierea elementelor grafice

Nr. Descriere

Compartimentul bateriilor

Comutator

Suport pentru scule de lucru

Reglarea vitezei

Mufa pentru arbore flexibil

Suporturi de fixare pentru accesorii de lucru

Sertar pentru accesorii de lucru

Rola flexibila

Blocare ax

Maner de lucru cu role

e Odata ce bateria este incarcata, LED-ul de pe incarcator se aprinde
verde si toate LED-urile de stare a incarcarii bateriei raman aprinse.
Dupa un timp scurt (aproximativ 15 secunde), LED-urile de stare a
incarcarii bateriei se sting.

Bateria nu trebuie incarcata mai mult de 8 ore. Depasirea acestei durate
poate deteriora celulele bateriei. Incarcatorul nu se va opri automat odata
ce bateria este complet incarcata. LED-ul verde de pe incarcator va
ramane aprins. LED-urile de stare a incarcarii bateriei se vor stinge dupa
scurt timp. Deconectati sursa de alimentare inainte de a scoate bateria din
priza incarcatorului. Evitati ciclurile repetate de incarcare scurtd. Nu
reincarcati bateriile dupa o utilizare scurtd a dispozitivului. O reducere
semnificativa a intervalului de timp dintre incarcérile necesare indica faptul
ca bateria este uzata si trebuie inlocuita.

Bateriile se incalzesc in timpul incarcarii. Nu incepeti lucrul imediat dupa

ncarcare — asteptati pana cand bateria a ajuns la temperatura camerei.

Acest lucru va preveni deteriorarea bateriei.

INDICATORUL STARE DE INCARCARE A BATERIEI

Bateria este echipata cu un indicator de incarcare (3 LED-uri). Pentru a
verifica nivelul de incarcare al bateriei, apasati butonul indicatorului de
incarcare. Daca toate LED-urile sunt aprinse, bateria este complet
ncarcata. Daca sunt aprinse 2 LED-uri, bateria este partial descarcata.
Daca este aprins doar 1 LED, bateria este descarcata si trebuie
reincarcata.

MOD DE UTILIZARE A MINI-MACINATORULUI
Figurile A si B prezinta componentele schematice ale dispozitivului
INAINTE DE A INCEPE LUCRUL

Qrpat

ti cu grija unealta si toate accesoriile din cutie. Verificati daca exista

Piulitid de prindere a arborelui flexibil

Suport de prindere pentru tije accesorii

vreo deteriorare inainte de a incerca sa o utilizati, introduceti bateria (nu este

(0|00 |m (| (>(>>|>>|>>
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Suport flexibil pentru arbore de antrenare

MARCAJELE DE PE MASINA

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

TIPURI DE BATERII $| CAPACITATE
Dispozitivul este conceput pentru a functiona cu baterile ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Va recomandam sa utilizati bateria 4 Ah 58G004-1
Tipul bateriei 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacitate 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterie
Durata de 66 min 130 min 295 min 280 min
functionare
INCARCAREA BATERIEI

Bateria trebuie incarcata la o temperatura ambianta cuprinsa intre 4 °C si
40 °C. O baterie noud sau una care nu a fost utilizatd de mult timp va
atinge capacitatea maxima dupa aproximativ 3-5 cicluri de incarcare si
descércare.

e Scoateti bateria din dispozitiv.

« Conectati incarcatorul la o priza de retea (230 V c.a.).

¢ Introduceti bateria in incarcator. Verificati daca bateria este asezata
corect (introdusa pana la capat).

e Cand incarcatorul este conectat la o priza de retea (230 V c.a.), un
LED verde de pe incarcator se va aprinde, indicand ca alimentarea
este conectata.

e Odata ce bateria este plasata in incarcator, un LED rosu de pe
incarcator se va aprinde, indicand faptul ca bateria se incarca.

e in acelasi timp, LED-urile verzi de stare a incarcarii bateriei vor clipi
n diverse modele (vezi descrierea de mai jos).

* Toate LED-urile clipesc — indica faptul ca bateria este descarcata si
trebuie refncarcata.

e Doua LED-uri intermitente — indica faptul ca bateria este partial
descarcata.

e Un LED care clipeste — indica un nivel ridicat de incarcare a bateriei.
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lusd) in soclu (Fig. A1) si apoi porniti dispozitivul folosind comutatorul
(Fig. A2).

LUCRUL CU DISPOZITIVUL

o Fixati intotdeauna toate piesele de prelucrat intr-o menghind sau intr-o
clema de banc de lucru pentru a preveni deplasarea acestora in timp ce
unealta este in functiune.

¢ Tineti unealta de partea din fata si la distanta de corp, mentinand accesoriul
departe de piesa de prelucrat.

o Porniti unealta si asteptati pana cand motorul si accesoriul ating viteza
maxima.

¢ Reglati viteza folosind butonul de reglare (Fig. A4)

o Coboréati unealta treptat pana cand accesoriul intra fn contact cu piesa de
prelucrat.

¢ Deplasati unealta continuu, intr-un ritm constant.

o Aplicati o presiune suficienta pentru a impiedica alunecarea sau sariturile
sculei.

PORNIREA/OPRIREA

Pentru a porni unealta: mutati comutatorul ON/OFF (Fig. A2) in pozitia ON (Fig.
C1). Pentru a opri unealta: mutati comutatorul ON/OFF (Fig. A2) in pozitia OFF
(Fig. C2).

MONTAJUL/DEMONTAJUL ACCESORIILOR

Pentru a monta un accesoriu:

o Scoateti bateria (nu este inclusa)

¢ Glisati maneta de blocare a axului (Fig. B2) fnainte si rofiti axul cu mana
panad cand blocajul axului se cupleazd pe ax, impiedicand rotirea in
continuare.

¢ Odata ce blocarea axului este cuplata, utilizati cheia pentru mandrina (Fig.
B5) pentru a slabi piulita mandrinei, daca este necesar.

¢ Introduceti tija accesoriului in mandrina (Fig. B5) pana la capat, apoi trageti-
o inapoi cu aproximativ 2 mm pentru a preveni blocarea tijei in cazul in care
aceasta se incalzeste excesiv.

¢ Odata ce blocarea axului este activata, strangeti piulita mandrinei (Fig. B5)
folosind cheia furnizata pana cand tija accesoriului este prinsd de mandrina.
Evitati strangerea excesiva a piulitei mandrinei (Fig. B5).

PENTRU A DEMONTA ACCESORIUL:

Scoateti bateria (nu este inclusa)

Odaté ce blocarea axului (Fig. B2) a fost activatd, slabiti piulita mandrinei (Fig.

B5) folosind cheia furnizaté si scoateti accesoriul. PERICOL: dacé schimbati

varful de lucru imediat dupa utilizare, aveti grija sa nu atingeti piulita mandrinei

sau accesoriul cu méinile goale. Va puteti arde din cauza acumularii de céldura in

timpul functionérii. Folositi intotdeauna cheia furnizata.

UTILIZAREA UNELTEI ROTATIVE

Invatarea utilizarii sculei rotative:

o Tineti stiloul (Fig. B3) in mana si obisnuiti-vd cu greutatea, echilibrul si
forma carcasei. Designul sdu permite tinerea acestuia ca pe un stilou.



o Inspectati cu atentie accesoriile pentru uneltele rotative. Accesoriile
deteriorate se pot rupe atunci cand ating viteze excesive si nu trebuie
utilizate in astfel de cazuri. Utilizarea accesoriilor deteriorate poate
provoca leziuni grave.

o Exersati mai intai pe un material de proba pentru a vedea cum functioneaza
unealta. Retineti ca lucrarea se realizeaza prin rotatia foarte mare a
accesoriului in mandrind. Nu va sprijiniti de unealta in timp ce aceasta
functioneaza si nu apasati unealta prea tare pe piesa de prelucrat.

« Este mai bine s& efectuati o serie de treceri cu unealta decat sa incercati sa
finalizati intreaga lucrare intr-o singura trecere. Pentru a efectua o téietura,
miscati unealta fnainte si inapoi peste materialul pe care lucrati, exact ca o
perie micé. Indepartati putin material cu fiecare trecere pana cand atingeti
adancimea dorita. Pentru majoritatea lucrérilor, o atingere usoara este cea
mai bund; veti avea mai mult control, veti face mai putine greseli si veti
profita la maximum de accesoriu.

o Pentru un control optim atunci cand lucrati de aproape, tineti unealta ca pe
un creion, intre degetul mare si aratator.

¢ Metoda de prindere ,cu mana” a sculei este utilizatd pentru operatiuni
precum slefuirea suprafetelor plane sau utilizarea discurilor de téiere.

MODURI DE FUNCTIONARE

Setari de viteza in functie de sarcina si material:
o Slefuirea cuielor / suruburilor: 32.000 rpm

e Taierea suruburilor, cuielor, lemnului subtire: 30.000 rpm
o Slefuirea lemnului moale: 30.000 rpm
e Lustruirea materialelor dure, cum ar fi: otel, aluminiu, alama, piatra,

ceramica, sticla:
e Gaurirea lemnului:
e Periaj metalic:

12-15.000 rpm
32.000 rpm
15.000 rpm

Gravare: viteze mari pentru lemn, viteze mici pentru metale

* Modelarea suprafetelor curbe: 20-33.000 rpm

o Slefuirea marginilor metalice: 32.000 rpm
Viteza se regleaza cu ajutorul butonului de control (Fig. A4); Fig. C arata directiile
pentru reducerea si cresterea vitezei. Rotirea butonului spre MAX (Fig. C3)
creste viteza, in timp ce rotirea spre MIN (Fig. C4) o reduce.

CURATARE $I INTRETINERE

Curatare

Pastrati orificiile de ventilatie ale masinii curate pentru a preveni supraincalzirea
motorului.

Curatati regulat carcasa aparatului cu o carpa moale, de preferinta dupa fiecare
utilizare.

Dacé murdaria nu se indeparteaza, folositi o carpa moale umezita cu apa cu
sapun.

Nu folositi niciodata solventi precum benzina, alcool, apa amoniacald etc. Acesti
solventi pot deteriora piesele din plastic.

INTRETINERE

Aparatele noastre sunt proiectate sa functioneze pe perioade lungi de timp cu o
intretinere minima. Cu toate acestea, ingrijirea corespunzatoare si curatarea
regulata vor prelungi semnificativ durata de viata fara probleme a acestora.
REPARATII

Utilizati numai accesoriile si piesele de schimb recomandate de producator.
Dacd aparatul este deteriorat, contactati un centru de service autorizat; numai
personalul instruit si autorizat il poate repara.

Continutul setului:

* Motor pentru polizor

o Arbore flexibil

« Cutie cu accesorii (40 buc.)

e Cheie speciala

SPECIFICATII TEHNICE

Parametru Valoare
Tensiunea bateriei 18V DC
Viteza de rotatie 5000-33000 rpm
Diametrul maxim al sculei de lucru 35 mm
Diametru maxim al tijei sculei 3,2mm
Piulita exterioarad a axului M8
Greutate 1,1 kg
58GE107 indica atéat tipul, cat si denumirea dispozitivului

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa = 78,3 dB(A) K=3dB(A)

Nivelul puterii acustice Lwa = 89,3 dB(A)
K=3dB(A)

an =2,678 m/s” K=1,5m/s’

Valoarea acceleratiei

16

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea masurarii). Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise
prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea
masurarii).

Nivelul de presiune acustica Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an prezentate in acest manual au fost
masurate in conformitate cu EN 60745-1. Nivelul de vibratii an indicat
poate fi utilizat pentru compararea uneltelor si pentru o evaluare
preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
standard ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu accesorii diferite, nivelul de vibratii poate varia.
Intretinerea inadecvaté sau sporadica a dispozitivului va duce la niveluri
de vibratii mai ridicate. Motivele mentionate mai sus pot duce la o
expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de utilizare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor
factorilor, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulata a

echipamentelor si uneltelor, asigurarea mentinerii mainilor la o
temperatura adecvata si organizarea corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreund cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de
colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
— de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintda o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa, cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: ,GTX Poland’),
informeaza prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate
de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime
sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara consimtamantul
expres scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si
penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Mini polizor fara fir

Model: 58GE107

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numér de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus respecta urmatoarele documente:

Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplicd exclusiv masinii n starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele addugate de utilizatorul
final sau modificérile ulterioare efectuate de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate s&
fntocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 1 aprilie 2026

(hu)
AZ EREDETI UTASITAS FORDITASA
Akkus mini csiszol6



Modell: 58GE107

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szersza > Ossze:
biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az
alabbi utasitasok be nem tartdsa aramitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
sérlilésekhez vezethet.

Minden figyelmeztetést és utasitast Orizzen meg késobbi
felhasznalas céljabol.
e Ez az elektromos szerszam csiszoloként, dorzsaru-

csiszoloként, drotkefeként, polirozoként, faragészerszamként
vagy vagoként hasznalhaté. Olvassa el az elektromos
szerszamhoz mellékelt Osszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az alabbi utasitasok be nem
tartasa aramitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a szerszam
gyartéja nem tervezett és nem ajanlott kifejezetten ehhez a
szerszamhoz. Az a tény, hogy egy tartozék felszerelheté a
szerszamra, még nem garantélja a biztonsagos miikddést.

A csiszolé tartozék névleges fordulatszamanak legalabb
egyenlonek kell lennie az elektromos szerszamon megadott
maximalis fordulatszammal. A névleges fordulatszamnal nagyobb
fordulatszamon m(kodd csiszold tartozék megsérilhet és
darabokra térhet.

A tartozék kiils6 atméréjének és vastagsaganak az elektromos
szerszam névleges paraméterei kozott kell lennie. A nem
megfelelé méretii tartozékok nem vezérelheték megfelelen.

A tarcsak, csiszolédobok vagy egyéb tartozékok
szarméretének pontosan illeszkednie kell az elektromos
szerszam orsojahoz vagy befogohiivelyéhez. Azok a tartozékok,
amelyek nem illeszkednek az  elektromos  szerszam
rogzitéelemeihez, kiegyensulyozatlanul fognak miikédni, tulzottan
rezegnek, és a szerszam feletti iranyitas elvesztését okozhatjak.
Az orséra szerelt tarcsakat, csiszolédobokat, vagokat és egyéb
tartozékokat teljesen be kell illeszteni a befogéhiivelybe vagy a
tokmanyba. Ha az orsé nincs megfeleléen rogzitve, vagy a tarcsa
kiallé része tul hosszu, a felszerelt tarcsa meglazulhat és nagy
sebességgel kilokédhet.

Ne hasznaljon sériilt tartozékokat. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a tartozékokat, példaul a csiszolokorongokat
repedések és torések szempontjabol, a csiszolédobot
repedések, szakadasok vagy tulzott kopas szempontjabal,
valamint a drétkefét laza vagy torott drotok szempontjabol. Ha
az elektromos szerszam vagy a tartozék leejtodott, ellendrizze,
hogy nem sériilt-e, vagy cserélje ki egy j6 allapotura. A tartozék
ellendrzése és felszerelése utan helyezkedijen el, és a kozelben
tartozkodokat is tavolitsa el a forgoé alkatrész sikjatél, majd a
szerszamot terhelés nélkiil egy percig maximalis sebességgel
miikodtesse. A sériilt tartozékok altalaban ezen a teszt soran
térnek el.

Személyi védofelszerelést kell viselni. A munka tipusatol
fliggben arcvédét, védészemiiveget vagy védészemiiveget kell
viselni. Sziikség esetén viseljen poralarcot, fiillvédét, kesztydit
és munkakopenyt a csiszoléanyagok vagy munkadarabok apré
darabjaitél valé védelem érdekében. A szemvédének védelmet
kell nydjtania a kiilonb6z6 miiveletek soran keletkezé darabok ellen.
A poréalarcnak vagy légzékésziiléknek ki kell sziirnie a mivelet
soran keletkez6 részecskéket. A magas zajszintnek valé hosszan
tarto kitettség hallaskarosodast okozhat.

Gondoskodjon arrél, hogy a jarokelok biztonsagos
tavolsagban maradjanak a munkateriilettél. A munkateriiletre
belépé személyeknek egyéni védofelszerelést kell viselniiik. A
munkadarabbdl vagy a sérlilt berendezésbél szarmazo térmelékek
elrepllhetnek, és sériilést okozhatnak a kdzvetlen munkateriileten
kivil is.

Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagoszerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe keriilhet, az
elektromos szerszamot csak a szigetelt markolatfeliileteken
fogja meg. A vagoszerszam és egy fesziiltség alatt all6 kabel
kozotti érintkezés miatt az elektromos szerszam fedetlen fémrészei
fesziiltség ala kerllhetnek, ami aramiités veszélyét jelenti.

A szerszam beinditasakor mindig szorosan fogja meg a
kezével. A motor teljes fordulatszamra gyorsulasakor fellépd
nyomaték a szerszam elfordulasat okozhatja.

Sziikség esetén rogzitse a munkadarabot szoritokkal. Soha ne
tartsa egy kézzel a kis munkadarabot, a masikban pedig a
szerszamot munka koézben. A kis munkadarab rogzitése lehetévé
teszi, hogy mindkét kezével szabadon iranyitsa a szerszamot. A
kerek anyagok, példaul a csapok, csdvek vagy kabelek hajlamosak
elgurulni vagas kozben, ami a furészar elakadasat vagy heves
visszarligasat okozhatja On felé.

Tartsa a kabelt tavol a forgé alkatrésztél. Ha elvesziti az
iranyitast, a kabel elvagédhat vagy megakadhat, és a keze vagy
karja a forg6 alkatrészbe huzédhat.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, amig a tartozék
teljesen le nem allt. A forgo tartozék megakadhat a feliileten, és
elveszitheti az elektromos szerszam feletti iranyitast.

A furofejek cseréje vagy barmilyen beallitas elvégzése utan
gy6z6djon meg arrél, hogy a befogoanyat, a tokmanyt vagy
mas beallité alkatrészeket biztonsagosan meghuzta. A laza
beallité alkatrészek varatlanul elmozdulhatnak, ami az iranyitas
elvesztését okozhatja, és a laza forgdé alkatrészek hevesen
kilokddhetnek.

Ne miikddtesse az elektromos szerszamot ugy, hogy azt az
oldalan tartja. A forgd tartozékokkal vald véletlen érintkezés a
ruhazat beszorulasat okozhatja, ami azt eredményezheti, hogy a
tartozék a testéhez huzodik.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zonyilasait. A motorventilator porral tolti meg a hazat, és a
fémpor tulzott felhalmozddasa elektromos veszélyt jelenthet.

Ne hasznalja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyuijthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyek folyékony
hiitéfolyadékot igényelnek. Viz vagy mas folyékony hitéfolyadék
hasznalata daramitést okozhat.

Csak az adott elektromos szerszamhoz ajanlott tipusu
tarcsakat hasznalja, és csak az ajanlott alkalmazasokhoz.
Példaul: ne csiszoljon a vagoétarcsa oldalaval. A vagoétarcsakat
periférids csiszolasra tervezték; az ezekre a tarcsakra hatd
oldaliranyu erék toréshez vezethetnek.

Kupos és menetes csiszolobetétek esetén csak sértetlen,
megfelelé méretii és hosszusagu, horpadasmentes peremes
tarcsakhoz hasznaljon mandrelokat. A megfelel6 mandrelok
hasznalata csokkenti a térés kockazatat.

Ne ,zarja be” a vagokorongot, és ne gyakoroljon ra tulzott
nyomast. Ne prébaljon tul mély vagasokat végezni. A korong
tulterhelése noéveli a rd nehezedd terhelést és a vagas kdzbeni
elfordulds vagy megakadas kockazatat, valamint a visszacsapodas
vagy a korong térésének esélyét.

Ne tegye a kezét a forgo penge vonalaba vagy mogé. Ha a penge
miikédés kézben elmozdul a kezétél, a visszarugas kovetkeztében
a forgd penge és az elektromos szerszam kézvetlenil On felé
repllhet.

Ha a penge beszorul vagy megakad, vagy ha a vagas barmilyen
okbodl megszakad, kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és
tartsa mozdulatlanul, amig a penge teljesen le nem all. Soha ne
prébalja meg kihuzni a vagokorongot a vagasbél, amig az
mozog, mivel ez visszarugast okozhat. Vizsgalja meg a korong
beszorulasanak vagy megakadasanak okat, és tegyen korrekcios
intézkedéseket annak kikliszobolésére.

Ne folytassa a munkadarab vagasat. Varja meg, amig a
firészlap elérte a teljes fordulatszamot, majd o6vatosan
folytassa a vagast. Ha az elektromos szerszamot Ujrainditja,
mikézben még a munkadarabban van, a fiirészlap beszorulhat,
oldalra elmozdulhat vagy visszarigast okozhat.
Tamasztélemezeket vagy barmilyen tulméretezett
munkadarabot hasznaljon a fiirészlap elakadasanak és a
visszarigas kockazatanak minimalizala dekében. A nagy

érc
munkadarabok hajlamosak sajat sulyuk alatt megereszkedni. A
tdmasztékokat a munkadarab ala, a vagasi vonal kozelében,
valamint a munkadarab szélén, a flirészlap mindkét oldalan kell
elhelyezni.

Legyen kiilonésen o6vatos, ha meglévé falakba vagy mas,
nehezen lathato teriiletekre végez ,,mélyité vagasokat”. A kiallé
flirészlap atvaghatja a gaz- vagy vizvezetékeket, elektromos
kabeleket vagy mas targyakat, ami visszarugast okozhat.
Felhivjuk figyelmét, hogy a drétkefe sortéi normal miikodés
kozben is letorhetnek a keférdl. Ne terhelje tul a drétkefe sortéit
azzal, hogy tulzott nyomast gyakorol a kefére. A drétkefe sortéi
kénnyen atlyukaszthatjak a vékony ruhazatot vagy a bért.

A kefék hasznalata el6tt hagyja 6ket legalabb egy percig lizemi
sebességgel futni. Ezalatt senki sem allhat a kefe el6tt vagy
azzal egy vonalban. A bejaratasi id6szak alatt laza sérték vagy
drétok valhatnak ki.

A forgo drétkefébdl kilokodo tormeléket iranyitsa magatol
tavolra. E kefék hasznalata soran apro részecskék és drétdarabok
nagy sebességgel kilokédhetnek, és behatolhatnak a bérbe.

A VISSZACSAPAS OKAI ES MEGELOZESE A KEZELO ALTAL:
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A visszarugas egy forgd kerék, tarcsa, kefe vagy mas tartozék
elakadasara vagy megakadasara adott hirtelen reakcio. Az
elakadas vagy megakadas a forg6 tartozék hirtelen ledllasat okozza,



ami viszont azt eredményezi, hogy a kontrollalhatatlan elektromos
szerszamot a tartozék forgasanak ellenkezé iranyaba tolja az
elakadas pontjan.

e Példaul, ha egy csiszolokorong beszorul vagy elakad a
munkadarabban, a beszorulds pontjaba belépd korong széle
belemélyedhet az anyag felliletébe, ami a korong ugrasat vagy
kilokédését okozhatja. A csiszolokorong a beszorulas pillanataban
a korong mozgasanak iranyatdl figgéen a kezeld felé vagy téle

tdvolodva is visszarighat. llyen koérlilmények kozott a
csiszolokorongok térhetnek is.
e A visszarigds az elektromos szerszam nem megfeleld

hasznalatanak és/vagy helytelen munkavégzési eljarasoknak vagy
korilményeknek a kdévetkezménye, és az alabbiakban felsorolt
megfeleld ovintézkedések betartasaval elkeriilhets:

> Tartsa szorosan a kezében az elektromos

szerszamot, és ugy helyezze el a testét és a karjat,
hogy ellenalljon a visszarugasi eréknek. A kezel6
megfelel6 dvintézkedésekkel képes ellendrizni a
visszarugasi eréket.

> Legyen kiilondsen 6vatos, ha sarkok, éles élek stb.

kozelében dolgozik. Vigyazzon, nehogy a szerszam
visszapattanjon vagy megakadjon. A sarkok, éles élek
vagy a visszapattanas miatt a forgé szerszam
megakadhat, ami viszont az irdnyitas elvesztéséhez
vagy visszarugashoz vezethet.

> Ne szereljen fogazott pengét. Az ilyen pengék gyakori

visszarugast és az irdnyitas elvesztését okozhatjak.

» A pengét mindig ugyanabban az iranyban vezesse
be az anyagba, mint amilyen iranyban a vagéél kilép
az anyagbol (azaz ugyanabban az iranyban, mint
amilyen iranyban a forgacsok kilokédnek). A
szerszam rossz iranyba torténé bevezetése azt
eredményezi, hogy a penge vagééle felemelkedik a
munkadarabroél, és a szerszamot az el6tolas iranyaba
huzza.

Forgéreszelékkel, vagokorongokkal, nagy
sebességli vagoszerszamokkal vagy volframkarbid
vagoszerszamokkal torténé munkavégzés soran
mindig régzitse szilardan a munkadarabot. Ezek a
szerszamok akar a legkisebb délés esetén is
beszorulhatnak a horonyba, ami visszacsapodast
okozhat. Ha egy vagokorong beszorul, az altalaban
eltorik. Ha egy forgoreszeld, nagy sebességi
vagoszerszam vagy volframkarbid vagészerszam
beszorul, az kiugorhat a horonybdl, ami a szerszam
feletti irdnyitas elvesztésének kockazataval jar.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK
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1. Olvassa el a felhasznal6i kézikonyvet, és tartsa be az abban
szerepld figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Védje a késziiléket a nedvességtdl.

3. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

4. A készllék megfelel az Eurdpai Uni6 elirdsainak.

5. EAC tanusitasi jel.

6. Ukran piaci tanusitd jel
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A grafikai elemek leirasa

Sz. Leiras

A Elemtarté

Kapcsold

Munkaszerszam-tarté
Sebességszabalyozas

Rugalmas tengelycsatlakozd
Tartdkonzolok a munkakiegészitékhéz
Fiok a munkakiegésziték szamara
Rugalmas gorgé

Orsdreteszelés

Gorgés munkakarr

Rugalmas tengely rogzitanyaja
R&gzithetd tartozék szar tartd
Rugalmas hajtétengely-tartd
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MM -gyartas honapja
Y -kiegészito jelolés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészito jelolés

AKKUMULATOR TiPUSOK ES KAPACITAS

A készilék az ENERGY+ 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1,
58G086, 58G086-1, 58GE152 tipusu akkumulatorokkal miikodik.

A 4 Ah-s 58G004-1 akkumulator hasznalatat javasoljuk.

Akkumulator 58G001 58G004 58G086 58GE152
tipusa 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Akkumulator 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
kapacitasa
Uzemidé 66 perc 130 perc | 295 perc 280 perc
AZ AKKUMULATOR TOLTESE

Az akkumulatort 4 °C és 40 °C kozotti kornyezeti hémérsékleten kell
tolteni. Egy Uj vagy hosszu ideje nem hasznalt akkumulator kortlbelll 3—
5 toltési és kisutési ciklus utan éri el telies kapacitasat.

* Vegye ki az akkumulatort a készllékbdl.

o Csatlakoztassa a toltét a halézati aljzathoz (230 V AC).

e Helyezze be az akkumulatort a toltébe. Ellendrizze, hogy az
akkumulator megfeleléen van-e behelyezve (teliesen be van-e
dugva).

e Amikor a toltét csatlakoztatja a halézati aljzathoz (230 V AC), a
toltén egy zold LED kigyullad, jelezve, hogy a készlilék aramellatasa
biztositott.

¢ Miutan az akkumulatort behelyezte a t6ltébe, a téItén egy piros LED
kigyullad, jelezve, hogy az akkumulator toltédik.

e Ugyanakkor az akkumulator toltési allapotat jelz6 z6ld LED-ek
kilénb6zé mintakban villognak (lasd az alabbi leirast).

e Minden LED villog — jelzi, hogy az akkumulator lemerilt és
Ujratéltésre szorul.

e Két LED villog — jelzi, hogy az akkumulator részben lemerdilt.

e Egy LED villog — az akkumulator toltéttségi szintje magas.

e Amint az akkumulator feltltédétt, a toltén 1évé LED zdlden vilagit,
és az akkumulator toltottségi allapotat jelz6 osszes LED
folyamatosan vilagit. Rovid id6 mualva (kb. 15 masodperc) az
akkumulator toltéttségi allapotat jelzé LED-ek kialszanak.

Az akkumulatort nem szabad 8 ¢ranal hosszabb ideig tolteni. Ennél
hosszabb id6tartam karosithatja az akkumulatorcellakat. A tolt6 nem
kapcsol ki automatikusan, miutan az akkumulator teljesen felt6lt6dott. A
t6ltén lévd zold LED tovabbra is vilagit. Az akkumulator toltottségi allapotat
jelz6 LED-ek rovid idé mulva kialszanak. Valassza le a tapellatast, miel6tt
kiveszi az akkumulatort a tolt6 aljzatabdl. Kerlilie az ismételt révid toltési
ciklusokat. Ne toltse Ujra az akkumulatorokat a készlilék révid hasznalata
utan. A szilkséges toltések kozotti id6 jelentds csokkenése azt jelzi, hogy
az akkumulator elhasznalodott, és ki kell cserélni.

Az akkumulatorok toltés kézben felmelegednek. Ne kezdje el a munkat

kozvetlenil a toltés utdn — varja meg, amig az akkumulator
szobah6mérsékletire hill. Ezzel megelézheti az akkumulator
karosodasat.

AZ AKKUMULATOR TOLTOTTSEGI ALLAPOTANAK JELZESE

Az akkumulator akkumulator toltéttségi jelzével (3 LED) van felszerelve.
Az akkumulator toltdttségi szintjének ellenérzéséhez nyomja meg az
akkumulator toltottségi jelz6 gombjat. Ha mind a 3 LED vilagit, az
akkumulator teljesen feltoltott. Ha 2 LED vilagit, az akkumulator részben
lemerdilt. Ha csak 1 LED vilagit, az akkumulator lemeriilt, és Ujratoltésre
szorul.

A MINI GRINDER HASZNALATA
Az A és B abrak a késziilék
A MUNKA MEGKEZDESE ELOTT

Ovatosan vegye ki a szerszamot és az Osszes tartozékot a dobozhbol.
Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy nincs-e sériilés, helyezze be az

akkumulatort (nem tartozék) a foglalatba (A1. dbra), majd kapcsolja be a
késziiléket a kapcsoloval (A2. abra).

A KESZULEK HASZNALATA

o A szerszam hasznalata kdzben mindig rogzitse az dsszes munkadarabot
egy satuban vagy munkapad-szoritdban, hogy azok ne mozdulhassanak el.
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o Tartsa a szerszamot el0lrdl, testétdl tavol, és tartsa a szerszam tartozékat
tavol a munkadarabtol.

* Kapcsolja be a szerszamot, és varja meg, amig a motor és a tartozék elérik
a teljes fordulatszamot.

« Allitsa be a sebességet a beallité gombbal (A4. abra)

o Fokozatosan engedje le a szerszamot, amig a tartozék érintkezésbe nem
keriil a munkadarabbal.

o A szerszamot folyamatosan, egyenletes sebességgel mozgassa.

* Gyakoroljon megfelelé nyomast, hogy a szerszam ne csusszon el és ne
pattogjon.

BE- és KIKAPCSOLAS

A szerszam bekapcsolasahoz: allitsa a BE/KI kapcsolét (A2. abra) a BE allasba
(C1. 4bra). A szerszam kikapcsolasahoz: dllitsa a BE/KI kapcsolét (A2. abra) a KI
allasba (C2. abra).

TARTALEKOK FELSZERELESE/ELTAVOLITASA

Tartozék felszerelése:

o Vegye ki az akkumulatort (nem tartozék)

o Csusztassa elére az orsérogzitd kart (B2. abra), és forgassa meg kézzel a
tengelyt, amig az orsdrogzitdé be nem kapcsolodik a tengelybe,
megakadalyozva annak tovabbi forgasat.

« Miutan a tengelyreteszkapcsolé beakadt, sziikség esetén a befogdhiively-
kulccsal (B5. abra) lazitsa meg a befogohiively anyajat.

o Helyezze be a tartozék szarat a befogohivelybe (B5. abra) a végso
tkézésig, majd hizza ki korllbellil 2 mm-re, hogy megakadalyozza a szar
beragadasat, amennyiben az tulzottan felmelegedne.

* Miutan a féorso reteszel6je bekapcsolédott, a mellékelt kulccsal hizza meg
a befogohiively anyajat (B5. abra), amig a befogéhiively meg nem fogja a
tartozék szarat. Ne huzza tdl szorosan a befogohiively anyéjat (BS. abra).

A TARTOZEK LESZERELESE:

Vegye ki az akkumulatort (nem tartozék)

Miutan a tengelyreteszt (B2. abra) bekapcsolta, lazitsa meg a befogdanyat (BS.
abra) a mellékelt kulccsal, és vegye le a tartozékot. VESZELY: ha a
munkacsucsot kdzvetleniil a hasznalat utan cseréli, igyeljen arra, hogy ne
érintse meg a befogdanyat vagy a tartozékot puszta kézzel. A miikddés soran
felhalmozédé h6 miatt égési sériléseket szenvedhet. Mindig a mellékelt kulcsot
haszndlja.

A FORGOSZERSZAM HASZNALATA

A rotacios szerszam hasznalatanak elsajatitasa:

* Fogja meg a tollat (B3. abra) a kezében, és szokja meg a sulyat, az
egyensulyat és a burkolat alakjat. Kialakitdsanak koszonhetden gy
tarthaté, mint egy toll.

* Gondosan vizsgalja meg a forgészerszamok tartozékait. A sériilt tartozékok
tulzott sebesség elérése esetén széteshetnek, ilyen esetben nem szabad
Gket haszndlni. A sériilt tartozékok | alata sulyos sériilések
okozhat.

o Elészor gyakoroljon egy hulladék anyagon, hogy megismerje a szerszam
miikddését. Ne feledje, hogy a munkat a befogéhivelyben 1évé tartozék
rendkivill nagy fordulatszama végzi. Ne tamaszkodjon a szerszamra
miikodés kozben, és ne nyomja til erésen a munkadarabhoz.

o A legjobb, ha tobb menetben végzi el a munkat a szerszammal, ahelyett,
hogy egyetlen menetben prébalna befejezni az egész munkat. A vagashoz
mozgassa a szerszamot elére-hatra a megmunkalt anyag feliletén,
akarcsak egy kis ecsetet. Minden menetnél tavolitson el egy kis
mennyiségli anyagot, amig el nem éri a kivant mélységet. A legtébb
munkahoz a kénnyed érintés a legjobb; igy jobban tudja iranyitani a
szerszamot, kevesebb hibat kovet el, és a legtobbet hozhatja ki a
tartozékbol.

o A legjobb iranyitas érdekében, ha kézelrél dolgozik, tartsa a szerszamot
Ugy, mint egy ceruzat, a hiivelykujja és a mutatdujja kozott.

o A szerszam ,kézben tartdsa” olyan miveleteknél alkalmazhato, mint a sik
felliletek csiszolasa vagy a vagokorongok hasznalata.

MUKODESI MODOK

A sebesség beallitasa a feladattol és az anyagtol fiigg:

e Csovek / csavarok csiszolasa: 32 000 fordulat/perc

e Csavarok, szogek, vékony fa vagasa: 30 000
fordulat/perc

e Lagy fa csiszolasa: 30 000 fordulat/perc

e Kemény anyagok polirozasa, példaul: acél, aluminium, sargaréz,
k&, keramia, lveg: 12-15 000 fordulat/perc

e Furas faba: 32 000 fordulat/perc

e Fémcsiszolas: 15 000 fordulat/perc

Gravirozas: nagy fordulatszam fa esetén, alacsony fordulatszam fém

esetén

o lvelt feliletek megmunkalasa:

o Fémélek csiszolasa:

20-33 000 fordulat/perc
32 000 fordulat/perc
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A fordulatszamot a vezérldgombbal lehet bedllitani (A4. dbra); a C. abra mutatja
a fordulatszam csokkentésének és novelésének iranyat. A gomb MAX irnyaba
torténd elforgatasaval (C3. abra) a fordulatszam né, mig MIN iranyaba torténd
elforgatasaval (C4. abra) csokken.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

Tisztitas

Tartsa tisztan a gép szelléz6nyilasait, hogy megakadalyozza a motor
tdlmelegedését.

Rendszeresen tisztitsa meg a készilék burkolatat egy puha ruhaval, lehetéleg
minden hasznalat utan.

Ha a szennyezdés nem jon le, hasznaljon szappanos vizzel megnedvesitett
puha ruhat.

Soha ne hasznaljon oldészereket, mint példaul benzint, alkoholt, amméniavizet
stb. Ezek az oldészerek karosithatjak a miianyag alkatrészeket.
KARBANTARTAS

Gépeinket ugy terveztiik, hogy hosszu ideig, minimalis karbantartassal
miikédjenek. A megfelelé gondozas és a rendszeres tisztitds azonban jelentésen
meghosszabbitja a problémamentes élettartamukat.

JAVITAS

Kizarolag a gyartd ltal ajanlott tartozékokat és potalkatrészeket hasznalja.

Ha a késziilék megsériilt, vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos szervizkdzponttal;
a javitast kizardlag képzett és felhatalmazott személyzet végezheti.

A készlet tartalma:

e Csiszol6 hajtomii

e Rugalmas tengely

e Tartozékdoboz (40 db)

e Specialis csavarkulcs

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Erték
Akkumulator fesziltsége 18 VDC
Forgasi sebesség 5000-33000
fordulat/perc
A szerszam maximalis atmérdje 35 mm
Maximalis szerszamszar atméré 3,2mm
Kilsé orsdéanyacsavar M8
Suly 1,1kg
Az 58GE107 jeldlés a készlilék tipusat és
megnevezését is jelzi

Zaj- és rezgésadatok
Hangnyomasszint

Lea = 78,3 dB(A) K=3dB(A)

Hangteljesitmény-szint Lwa =89,3 dB(A)
K=3dB(A)

an =2,678 m/s” K=1,5m/s

Gyorsulasi érték

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A készllék dltal kibocsatott zajt a kovetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol Ka mérési
bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal kibocsatott rezgéseket a
rezgésgyorsulasi érték an jellemzi (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli).

A jelen kézikdbnyvben megadott hangnyomasszint Lpa ,
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN 60745-
1 szabvanynak megfelel6en kertilt mérésre. A megadott rezgésszint an
felhasznalhaté szerszamok Osszehasonlitdsara és a rezgésnek vald
kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizardlag a késziilék szokasos alkalmazasaira
vonatkozik. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
tartozékokkal hasznaljak, a rezgésszint eltéré lehet. A készllék nem
megfeleld vagy ritka karbantartdsa magasabb rezgésszintet
eredményez. A fent emlitett okok a teljes hasznalati id6szak alatt
megndvekedett rezgésterheléshez vezethetnek.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez vegye figyelembe
azokat az idészakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az 6sszes tényez6 alapos
értékelése utan a teljes rezgésnek valé kitettség jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaival szemben
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a
berendezés és a szerszamok rendszeres karbantartdsa, a kezek
megfeleld hémérsékletének biztositdsa és a munka megfeleld
szervezése.

KORNYEZETVEDELEM



Az elektromos meghaijtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egydtt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az

— Ujrahasznositassal kapcsolatos informaciok a termék forgalmazojatol
vagy a helyi hatésagoktdl szerezheték be. A hulladék elektromos és
elektronikus  berendezések  kdrnyezetre  karos  anyagokat
tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem keriil6 berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

A ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnosciq” Spotka komandytowa,

székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), eziton

tajékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv"), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét, kizarolag

a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i jogokrél és a szomszédos jogokrol szolo,

1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631. pont,

modositasokkal) szerint torvényi védelem alatt allnak. A Kézikonyv egészének vagy

barmely elemének kereskedelmi céli masolédsa, feldolgozasa, kozzététele vagy
modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajaruldsa nélkil szigordan tilos, és
polgari jogi és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Vezeték nélkili mini csiszold

Modell: 58GE107

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot kizarélag a gyarto felelésségére allitiak
ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

2006/42/EK gépekrél szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv

2011/65/EU RoHS iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN 1ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennallé allapotu
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalé altal hozzaadott
alkatrészekre, illetve az altala végzett utélagos médositasokra.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentacio elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsd

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségligyi képviselSje
Varso, 2026. aprilis 1.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Mini smerigliatrice a batteria

Modello: 58GE107
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,

le illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. La

mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud causare

scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.

e Questo utensile elettrico é progettato per funzionare come
smerigliatrice, levigatrice, spazzola metallica, lucidatrice,
utensile da intaglio o taglierina. Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici forniti con
questo utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le
istruzioni riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni.

« Non utilizzare accessori che non siano stati specificatamente
progettati e raccomandati dal produttore dell'utensile. Il
semplice fatto che un accessorio possa essere montato sull'utensile
elettrico non garantisce un funzionamento sicuro.

« La velocita nominale dell'accessorio di levigatura deve essere
almeno pari alla velocita massima specificata sull'utensile
elettrico. Un accessorio di levigatura che funziona a una velocita
superiore alla sua velocita nominale pud danneggiarsi e rompersi in
pezzi.

e |l diametro esterno e lo spessore dell'accessorio devono
rientrare nei parametri nominali dell'utensile elettrico. Gli
accessori di dimensioni non adeguate non possono essere
controllati correttamente.

e Ladimensione del gambo di dischi, tamburi di levigatura o altri
accessori deve corrispondere correttamente al mandrino o alla
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pinza dell’utensile elettrico. Gli accessori che non si adattano ai
componenti di montaggio dell’utensile elettrico funzioneranno in
modo shilanciato, vibreranno eccessivamente e potrebbero causare
la perdita di controllo dell'utensile.

Idischi, i tamburi levigatori, le frese e gli altri accessori montati
sul mandrino devono essere inseriti completamente nel
mandrino o nel portapinza. Se il mandrino non é& fissato
correttamente o la parte sporgente del disco & troppo lunga, il disco
montato potrebbe allentarsi ed essere espulso ad alta velocita.
Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo,
controllare che gli accessori, come i dischi abrasivi, non
presentino scheggiature o crepe, che il tamburo levigatore non
presenti crepe, strappi o usura eccessiva e che la spazzola
metallica non presenti fili allentati o rotti. Se I'utensile elettrico
o l'accessorio & caduto, controllarne lo stato o sostituirlo con
uno in buone condizioni. Dopo aver controllato e montato
I'accessorio, posizionare se stessi e le persone presenti
lontano dal piano della parte rotante e far funzionare I'utensile
elettrico alla massima velocita senza carico per un minuto. Gli
accessori danneggiati di solito si rompono durante questo test.

E obbligatorio indossare i dispositivi di protezione individuale.
A seconda del tipo di lavoro, & necessario indossare una
visiera, occhiali di sicurezza o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una maschera antipolvere, protezioni
per le orecchie, guanti e un grembiule da lavoro per proteggersi
dapiccoli frammenti di materiali abrasivi o pezzi in lavorazione.
La protezione per gli occhi deve proteggere dai frammenti generati
durante le varie operazioni. Una maschera antipolvere o un
respiratore devono filtrare le particelle generate durante
I'operazione. L'esposizione prolungata a livelli elevati di rumore pud
causare perdita dell'udito.

Assicurarsi che le persone presenti si mantengano a una
distanza di sicurezza dall'area di lavoro. Chiunque entri
nell'area di lavoro deve indossare dispositivi di protezione
individuale. Frammenti del pezzo in lavorazione o dell'attrezzatura
danneggiata potrebbero essere proiettati e causare lesioni anche al
di fuori dell'area di lavoro immediata.

Quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo, tenere |'utensile elettrico solo dalle superfici di presa
isolate. Il contatto tra I'utensile da taglio e un cavo sotto tensione
pud causare la messa sotto tensione delle parti metalliche esposte
dell'utensile elettrico, con conseguente rischio di scossa elettrica.
Tenere sempre saldamente l'utensile con una o entrambe le
mani quando lo si avvia. La coppia del motore durante
l'accelerazione alla massima velocita pud causare la torsione
dell'utensile.

Se necessario, fissare il pezzo da lavorare con dei morsetti.
Non tenere mai un pezzo da lavorare di piccole dimensioni in
una mano e l'utensile nell'altra durante il lavoro. Fissando un
pezzo da lavorare di piccole dimensioni & possibile controllare
liberamente l'utensile con entrambe le mani. | materiali rotondi,
come tasselli, tubi o cavi, tendono a rotolare via durante il taglio, il
che pud causare linceppamento della punta o un violento
contraccolpo verso l'operatore.

Tenere il cavo lontano dalla parte rotante. In caso di perdita di
controllo, il cavo potrebbe essere tagliato o impigliarsi e la mano o il
braccio potrebbero essere trascinati nella parte rotante.

Non appoggiare mai l'utensile elettrico finché I'accessorio non
si @ completamente fermato. Un accessorio rotante potrebbe
impigliarsi sulla superficie e causare la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

Dopo aver sostituito le punte o aver effettuato qualsiasi
regolazione, assicurarsi che il dado della pinza, il mandrino o
altri componenti di regolazione siano serrati saldamente. |
componenti di regolazione allentati possono spostarsi in modo
imprevisto, causando la perdita di controllo, e le parti rotanti
allentate verranno espulse violentemente.

Non utilizzare I'utensile elettrico tenendolo lungo il fianco. Il
contatto accidentale con accessori rotanti pud causare l'impigliarsi
degli indumenti, con conseguente trascinamento dell'accessorio
verso il corpo.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell’'utensile
elettrico. La ventola del motore aspira la polvere all'interno
dell’alloggiamento e un accumulo eccessivo di polvere metallica pud
creare un rischio elettrico.

Non utilizzare l'utensile elettrico in prossimita di materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiare tali materiali.

Non utilizzare accessori che richiedono l'uso di liquidi di
raffreddamento. L'uso di acqua o altri liquidi di raffreddamento pud
causare scosse elettriche.



e Utilizzare solo i tipi di dischi raccomandati per l'utensile
elettrico in questione e solo per le applicazioni raccomandate.
Ad esempio: non levigare con il lato di un disco da taglio. | dischi da
taglio sono progettati per la levigatura periferica; le forze laterali
esercitate su questi dischi possono causarne la frattura.

e Periconi e gliinserti abrasivi filettati, utilizzare solo mandrini
integri per dischi con flangia liscia, delle dimensioni e della
lunghezza corrette. L'uso dei mandrini corretti riduce il rischio di
rottura.

« Non "bloccare" il disco da taglio né esercitare una pressione
eccessiva su di esso. Non tentare di eseguire tagli troppo
profondi. Il sovraccarico del disco ne aumenta il carico e il rischio
che il disco si torca o si impigli durante il taglio, nonché la possibilita
di contraccolpi o rottura del disco.

* Non mettere la mano in linea con o dietro la lama rotante. Se la
lama si allontana dalla mano durante il funzionamento, un eventuale
contraccolpo potrebbe far si che la lama rotante e I'utensile elettrico
vengano scagliati direttamente verso di te.

e Selalamasiinceppao siimpiglia, o se il taglio viene interrotto
per qualsiasi motivo, spegnere l'utensile elettrico e tenerlo
fermo finché la lama non si € completamente arrestata. Non
tentare mai di estrarre il disco da taglio dal taglio mentre & in
movimento, poiché cio potrebbe causare un contraccolpo.
Individuare la causa dell'inceppamento o dell'impigliamento del
disco e adottare misure correttive per eliminarla.

« Non riprendere il taglio del pezzo. Attendere che la lama abbia
raggiunto la velocita massima, quindi riprendere il taglio con
cautela. Se l'utensile elettrico viene riavviato mentre & ancora a
contatto con il pezzo, la lama potrebbe incepparsi, spostarsi
lateralmente o causare un contraccolpo.

e Sostenereipannelli o i pezzi di grandi dimensioni per ridurre al
minimo il rischio diinceppamento dellalama e di contraccolpo.
| pezzi di grandi dimensioni tendono a incurvarsi sotto il proprio
peso. | supporti devono essere posizionati sotto il pezzo in
lavorazione vicino alla linea di taglio e ai bordi del pezzo su entrambi
i lati della lama.

e Prestare particolare attenzione quando si eseguono "tagli a
incasso" in pareti esistenti o in altre aree difficili da vedere. Una
lama sporgente potrebbe tagliare tubi del gas o dell'acqua, cavi
elettrici o altri oggetti, causando un contraccolpo.

e Si prega di notare che le setole metalliche possono staccarsi
dalla spazzola anche durante il normale funzionamento. Non
sovraccaricare le setole metalliche esercitando una pressione
eccessivasulla spazzola. Le setole metalliche possono facilmente
perforare indumenti sottili o la pelle.

« Prima di utilizzare le spazzole, lasciarle funzionare alla velocita
operativa per almeno un minuto. Durante questo periodo,
nessuno deve sostare davanti alla spazzolao in linea con essa.
Durante il periodo di rodaggio, alcune setole o fili metallici
potrebbero staccarsi.

e Dirigere il flusso di detriti espulsi dalla spazzola metallica
rotante lontano da sé. Quando si utilizzano queste spazzole,
piccole particelle e frammenti di filo metallico potrebbero essere
espulsi ad alta velocita e penetrare nella pelle.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE

DELL'OPERATORE:

e |l contraccolpo & una reazione improvvisa all'inceppamento o
all'impigliamento di una mola, un disco, una spazzola o altro
accessorio rotante. L'inceppamento o [limpigliamento provoca
l'arresto improvviso dell'accessorio rotante, il che a sua volta fa si
che lutensile elettrico, ormai fuori controllo, venga spinto nella
direzione opposta alla rotazione dell'accessorio nel punto di
inceppamento.

e Ad esempio, se una mola da levigatura rimane impigliata o si
inceppa nel pezzo in lavorazione, il bordo della mola che entra nel
punto di inceppamento pud scavare nella superficie del materiale,
causando il salto o I'espulsione della mola. La mola da levigatura
pud provocare un contraccolpo verso o lontano dall'operatore, a
seconda della direzione del movimento della mola al momento
dellinceppamento. In tali condizioni, le mole da levigatura possono
anche rompersi.

e |l contraccolpo ¢ il risultato di un uso improprio dell'utensile elettrico
e/o di procedure o condizioni di lavoro errate e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate elencate di seguito:

> Tenere saldamente l'utensile elettrico in mano e
posizionare il corpo e il braccio in modo da poter
resistere alle forze di contraccolpo . L'operatore pud
controllare le forze di contraccolpo se adotta le
precauzioni appropriate.
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> Prestare particolare attenzione quando si lavorain
prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Fare
attenzione al rimbalzo o all'impigliamento
dell'utensile. Angoli, spigoli vivi o rimbalzi possono
causare l'impigliamento dell'utensile rotante, il che a sua
volta puo portare alla perdita di controllo o al
contraccolpo.
> Non montare una lama dentellata. Tali lame causano
frequenti contraccolpi e perdita di controllo.
> Avanzare sempre la lama nel materiale nella stessa
direzione in cui il tagliente esce dal materiale (cioé
nella stessa direzione in cui vengono espulsi i
trucioli). L'inserimento dell'utensile nella direzione
shagliata fa sollevare il tagliente della lama dal pezzo in
lavorazione e trascina I'utensile nella direzione di tale
avanzamento.
Quando si lavora con lime rotanti, dischi da taglio,
frese ad alta velocita o frese in carburo di tungsteno,
fissare sempre saldamente il pezzo. Questi utensili
possono incepparsi se si inclinano anche solo
leggermente nella scanalatura, il che pud causare un
contraccolpo. Se un disco da taglio si inceppa, di solito
si rompe. Se una lima rotante, una fresa ad alta velocita
o una fresa in carburo di tungsteno si inceppa, pud
saltare fuori dalla scanalatura, con il rischio di perdere il
controllo dell'utensile.

PICTOGRAMMI E AVVERTENZE

elszceme

1. Leggere il manuale d'uso e seguire le avvertenze e le istruzioni di
sicurezza in esso contenute!

2. Proteggere l'apparecchio dall'umidita.

3. Non smaltire con i rifiuti domestici

4. |l dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.

5. Marchio di certificazione EAC.

6. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

v

Descrizione degli elementi grafici

Descrizione

Vano batterie

Interruttore

Portautensili

Regolazione della velocita

Presa per albero flessibile

Staffe di fissaggio per accessori di lavoro
Cassetto per accessori di lavoro

Rullo flessibile

Blocco mandrino

Maniglia di azionamento del rullo

Dado di serraggio dell'albero flessibile
Supporto per accessori a morsetto
Supporto per albero di trasmissione flessibile

MARCATURE SULLA MACCHINA

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

00| 00|00 |00|00|To|3>(3>(3>(3>(3>(3>(>(=Z
o|o|s(w|N|R(No|ofsw|N (e

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

TIPI DI BATTERIE E CAPACITA

Il dispositivo & progettato per funzionare con le batterie ENERGY+
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

Si consiglia di utilizzare la batteria 58G004-1 da 4 Ah

Tipo di batteria 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  |58G086-1

Capacita della 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batteria
Autonomia 66 min 130 min 295 min 280 min




RICARICA DELLA BATTERIA

La batteria deve essere ricaricata a una temperatura ambiente compresa

tra 4 °C e 40 °C. Una batteria nuova, o una che non é stata utilizzata per

molto tempo, raggiungera la sua piena capacita dopo circa 3-5 cicli di

carica e scarica.

« Rimuovere la batteria dal dispositivo.

e Collegare il caricabatterie a una presa di corrente (230 V CA).

« Inserire la batteria nel caricabatterie. Verificare che la batteria sia
inserita correttamente (inserita fino in fondo).

e Quando il caricabatterie e collegato a una presa di corrente (230 V
CA), un LED verde sul caricabatterie si accendera, indicando che
I'alimentazione & collegata.

e Una volta inserita la batteria nel caricabatterie, si accendera un LED
rosso sul caricabatterie, indicando che la batteria & in carica.

« Allo stesso tempo, i LED verdi di stato della carica della batteria
lampeggeranno con diverse sequenze (vedere la descrizione di
seguito).

e Tutti i LED lampeggiano: indica che la batteria & scarica e deve
essere ricaricata.

e Due LED lampeggianti — indica che la batteria & parzialmente
scarica.

e Un LED lampeggiante — indica un livello di carica della batteria
elevato.

* Una volta che la batteria € carica, il LED sul caricabatterie si illumina
di verde e tutti i LED di stato della carica della batteria rimangono
accesi. Dopo un breve intervallo (circa 15 secondi), i LED di stato
della carica della batteria si spengono.

La batteria non deve essere caricata per piu di 8 ore. Il superamento di

questo tempo pud danneggiare le celle della batteria. Il caricabatterie non

si spegnera automaticamente una volta che la batteria &€ completamente
carica. Il LED verde sul caricabatterie rimarra acceso. | LED di stato della
carica della batteria si spegneranno dopo poco tempo. Scollegare
l'alimentazione prima di rimuovere la batteria dalla presa del
caricabatterie. Evitare ripetuti cicli di ricarica brevi. Non ricaricare le
batterie dopo un uso breve del dispositivo. Una significativa riduzione

dell'intervallo tra le ricariche necessarie indica che la batteria € esaurita e

deve essere sostituita.

Le batterie si riscaldano durante la ricarica. Non iniziare a lavorare subito

dopo la ricarica: aspetta che la batteria abbia raggiunto la temperatura

ambiente. Questo evitera danni alla batteria.

INDICAZIONE DELLO STATO DI CARICA DELLA BATTERIA

La batteria & dotata di un indicatore di carica (3 LED). Per controllare il
livello di carica della batteria, premere il pulsante dell'indicatore di carica.
Se tutti i LED sono accesi, la batteria € completamente carica. Se 2 LED
sono accesi, la batteria & parzialmente scarica. Se € acceso solo 1 LED,
la batteria & scarica e deve essere ricaricata.

COME UTILIZZARE IL MINI GRINDER
Le figure A e B mostrano lo schema dei componenti del dispositivo
PRIMA DI INIZIARE IL LAVORO

Estrarre con cura l'utensile e tutti gli accessori dalla confezione. Verificare
I'eventuale presenza di danni prima di tentare |'utilizzo, inserire la batteria
(non inclusa) nell'apposito alloggiamento (Fig. Al) e quindi accendere il
dispositivo tramite l'interruttore (Fig. A2).

LAVORARE CON IL DISPOSITIVO

« Fissare sempre tutti i pezzi in una morsa o in un morsetto da banco per
impedire che si muovano mentre l'utensile € in funzione.

o Tenere |'utensile dalla parte anteriore e lontano dal corpo, mantenendo
l'accessorio dell'utensile lontano dal pezzo.

o Accendere |'utensile e attendere che il motore e 'accessorio raggiungano la
velocita massima.

* Regolare la velocita utilizzando la manopola di regolazione (Fig. A4)

» Abbassare gradualmente l'utensile finché I'accessorio non entra in contatto
con il pezzo.

* Muovere ['utensile in modo continuo e a ritmo costante.

o Esercitare una pressione sufficiente per evitare che l'utensile scivoli o
rimbalzi.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Per accendere I'utensile: portare l'interruttore ON/OFF (Fig. A2) in posizione ON
(Fig. C1). Per spegnere l'utensile: portare l'interruttore ON/OFF (Fig. A2) in
posizione OFF (Fig. C2).

MONTAGGIO/SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

Per montare un accessorio:

« Rimuovere la batteria (non inclusa)
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e Far scorrere in avanti la leva di bloccaggio del mandrino (Fig. B2) e ruotare
manualmente |'albero fino a quando il mandrino non si blocca sull'albero,
impedendone I'ulteriore rotazione.

¢ Una volta innestato il blocco del mandrino, utilizzare la chiave per pinza
(Fig. B5) per allentare il dado della pinza, se necessario.

o Inserire il gambo dell'accessorio nella pinza (Fig. B5) fino in fondo, quindi
estrarlo di circa 2 mm per evitare che il gambo si blocchi in caso di
surriscaldamento.

¢ Una volta innestato il blocco del mandrino, serrare il dado della pinza (Fig.
B5) utilizzando la chiave in dotazione fino a quando il gambo dell'accessorio
non é serrato dalla pinza. Evitare di serrare eccessivamente il dado della
pinza (Fig. B5).

PER RIMUOVERE L'ACCESSORIO:

Rimuovere la batteria (non inclusa)

Una volta innestato il blocco del mandrino (Fig. B2), allentare il dado della pinza

(Fig. B5) utilizzando la chiave in dotazione e rimuovere ['accessorio. PERICOLO:

se si sostituisce la punta di lavoro immediatamente dopo l'uso, fare attenzione a

non toccare il dado della pinza o I'accessorio a mani nude. Si potrebbero subire

ustioni a causa dell'accumulo di calore durante il funzionamento. Utilizzare
sempre la chiave in dotazione.

UTILIZZO DELL'UTENSILE ROTANTE

Imparare a utilizzare I'utensile rotante:

« Tenere la penna (Fig. B3) in mano e abituarsi al suo peso, al suo equilibrio
e alla forma dell'involucro. Il suo design consente di impugnarla come una
penna.

e Ispezionare attentamente gli accessori per utensili rotanti. Gli accessori
danneggiati potrebbero rompersi se raggiungono velocita eccessive e in tali
casi non devono essere utilizzati. L'uso di accessori danneggiati puo
causare gravi lesioni.

e Fare prima pratica su materiale di scarto per vedere come funziona
I'utensile. Ricordare che il lavoro viene svolto dall'elevatissima rotazione
dell'accessorio nel mandrino. Non appoggiarsi all'utensile mentre é in
funzione, né premere I'utensile con troppa forza contro il pezzo da
lavorare.

o E preferibile effettuare una serie di passaggi con I'utensile piuttosto che
cercare di completare l'intero lavoro in un unico passaggio. Per eseguire un
taglio, muovere l'utensile avanti e indietro sul materiale su cui si sta
lavorando, proprio come un piccolo pennello. Rimuovere un po' di materiale
ad ogni passaggio fino a raggiungere la profonditd desiderata. Per la
maggior parte dei lavori, & preferibile un tocco leggero; si avra un maggiore
controllo, si commetteranno meno errori e si otterrda il massimo
dall'accessorio.

e Per il massimo controllo quando si lavora da vicino, tenere |'utensile come
una matita tra il pollice e l'indice.

o |l metodo di impugnatura "a mano libera" viene utilizzato per operazioni
quali la levigatura di superfici piane o l'uso di dischi da taglio.

MODALITA DI FUNZIONAMENTO
Impostazioni di velocita a seconda del lavoro e del materiale:

e Levigatura di chiodi / viti: 32.000 giri/min

e Taglio di viti, chiodi, legno sottile: 30.000 giri/min

e Levigatura di legno tenero: 30.000 giri/min

e Lucidatura di materiali duri quali: acciaio, alluminio, ottone, pietra,
ceramica, vetro: 12-15.000 giri/min

e Foratura del legno: 32.000 giri/min

e Spazzolatura dei metalli: 15.000 giri/min

Incisione: velocita elevate per il legno, basse per i metalli

e Modellatura di superfici curve: 20-33.000 giri/min

e Smerigliatura dei bordi metallici: 32.000 giri/min

La velocita si regola tramite la manopola di comando (Fig. A4); la Fig. C mostra
le indicazioni per ridurre e aumentare la velocita. Ruotando la manopola verso
MAX (Fig. C3) si aumenta la velocita, mentre ruotandola verso MIN (Fig. C4) la
siriduce.

PULIZIA E MANUTENZIONE

Pulizia

Mantenere pulite le fessure di ventilazione della macchina per evitare il
surriscaldamento del motore.

Pulire regolarmente l'involucro dell'apparecchio con un panno morbido,
preferibiimente dopo ogni utilizzo.

Se lo sporco non viene via, utilizzare un panno morbido inumidito con acqua
saponata.

Non utilizzare mai solventi quali benzina, alcool, ammoniaca, ecc. Tali solventi
potrebbero danneggiare le parti in plastica.

MANUTENZIONE

Le nostre macchine sono progettate per funzionare a lungo con una
manutenzione minima. Tuttavia, una cura adeguata e una pulizia regolare ne
prolungheranno significativamente la durata senza problemi.



RIPARAZIONE

Utilizzare esclusivamente accessori e ricambi raccomandati dal produttore.

Se l'apparecchio & danneggiato, contattare un centro di assistenza autorizzato;
solo il personale qualificato e autorizzato pud ripararlo.

Contenuto del set:

e Trasmissione del mulino

* Albero flessibile

e Scatola di accessori (40 pezzi)
« Chiave speciale

SPECIFICHE TECNICHE

Parametro Valore

Tensione della batteria 18V DC

Velocita di rotazione 5000-33000

giri/min

Diametro massimo dell'utensile 35 mm

Diametro massimo del gambo 3,2 mm

dell'utensile

Dado mandrino esterno M8

Peso 1,1 kg
58GE107 indica sia il tipo che la denominazione del

dispositivo

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora

Lea = 78,3 dB(A) K=3dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =89,3 dB(A) K=3
dB(A)

an =2,678 m/s’ K=1,5m/s’

Valore di accelerazione

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dall'apparecchio & descritto dal livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dall'apparecchio sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il
valore di accelerazione delle vibrazioni an riportati in questo manuale
sono stati misurati in conformita alla norma EN 60745-1. Il livello di
vibrazioni an indicato puo essere utilizzato per confrontare gli utensili e
per una valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo delle applicazioni
standard dell'apparecchio. Se I'apparecchio viene utilizzato per altre
applicazioni o con accessori diversi, il livello di vibrazione puo variare.
Una manutenzione inadeguata o sporadica dell'apparecchio
comportera livelli di vibrazione piu elevati. | motivi sopra indicati
possono portare a una maggiore esposizione alle vibrazioni durante
l'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione |'esposizione alle vibrazioni, occorre
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma
non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori,
l'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare
delle attrezzature e degli utensili, mantenimento delle mani a una
temperatura adeguata e corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso
strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per 'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
una potenziale minaccia per 'ambiente e la salute umana.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”), inclusi, tra
l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi
singoli elementi a fini commerciali senza I'espresso consenso scritto di GTX Poland &
severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: mini smerigliatrice a batteria
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Modello: 58GE107

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva 2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da questi apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autorizzata a
redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 1 aprile 2026
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Mini-meuleuse sans fil

Modéle : 58GE107

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les

instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet

outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

ultérieure.

e Cet outil électrique est congu pour fonctionner comme une
meuleuse, une ponceuse, une brosse métallique, une
polisseuse, un outil de sculpture ou une découpeuse. Lisez
tous les avertissements de sécurité, les instructions, les
illustrations et les données techniques fournis avec cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

« N'utilisez pas d'accessoires qui n'ont pas été spécifiquement
congus et recommandés par le fabricant de I'outil. Le simple fait
qu'un accessoire puisse étre monté sur l'outil électrique ne garantit
pas un fonctionnement s(r.

e La vitesse nominale de I'accessoire de meulage doit étre au
moins égale a la vitesse maximale spécifiée sur [l'outil
électrique. Un accessoire de meulage fonctionnant a une vitesse
supérieure a sa vitesse nominale peut étre endommagé et se briser
en morceaux.

e Le diameétre extérieur et I'épai ir de l'ac ire doivent
respecter les paramétres nominaux de l'outil électrique. Les
accessoires dont les dimensions ne sont pas adaptées ne peuvent
pas étre controlés correctement.

e Lataille delatige des disques, tambours de meulage ou autres
accessoires doit étre correctement adaptée a la broche ou a la
pince de serrage de l'outil électrique. Les accessoires qui ne
s'adaptent pas aux composants de fixation de l'outil électrique
présenteront un déséquilibre, vibreront excessivement et peuvent
entrainer une perte de controle de l'outil.

e Les disques, tambours de pongage, fraises et autres
accessoires montés sur la broche doivent étre entiérement
insérés dans la pince de serrage ou le mandrin. Sila broche n'est
pas correctement fixée ou si la partie saillante du disque est trop
longue, le disque monté risque de se desserrer et d'étre éjecté a
grande vitesse.

e N'utilisez pas d' dires  end Avant chaque
utilisation, vérifiez que les accessoires tels que les disques
abrasifs ne présentent pas d'éclats ou de fissures, que le
tambour de pongage ne présente pas de fissures, de
déchirures ou d'usure excessive, et que la brosse métallique
ne comporte pas de fils desserrés ou cassés. Si I'outil
électrique ou l'accessoire est tombé, vérifiez qu'il n'est pas
endommagé ou remplacez-le par un accessoire en bon état.
Apres avoir vérifié et monté I'accessoire, placez-vous ainsi que

les personnes présentes a I'écart du plan de la partie en




rotation et faites fonctionner I'outil électrique a vitesse
maximale sans charge pendant une minute. Les accessoires
endommagés se cassent généralement lors de ce test.

Le port d'un équipement de protection individuelle est
obligatoire. En fonction du type de travail, il est nécessaire de
porter un écran facial, des lunettes de sécurité ou des lunettes
de protection. Si nécessaire, portez un masque anti-poussiére,
des protections auditives, des gants et un tablier de travail pour
vous protéger contre les petits fragments de matériaux abrasifs
ou de piéces a usiner. Les protections oculaires doivent vous
protéger contre les fragments générés lors des différentes
opérations. Un masque anti-poussiére ou un respirateur doit filtrer
les particules générées pendant I'opération. Une exposition
prolongée a des niveaux sonores élevés peut entrainer une perte
auditive.

Veillez a ce que les personnes présentes se tiennent a une
distance de sécurité de la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant de la piéce a
usiner ou d'un équipement endommagé peuvent étre projetés et
causer des blessures méme en dehors de la zone de travail
immédiate.

Lors de I'exécution d'opérations ou I'outil de coupe peut entrer
en contact avec des cables cachés ou son propre cable, tenez
I'outil électrique uniquement par les surfaces de préhension
isolées. Le contact entre I'outil de coupe et un cable sous tension
peut mettre sous tension les parties métalliques exposées de l'outil
électrique, présentant un risque de choc électrique.

Tenez toujours I'outil fermement dans vos mains lorsque vous
le mettez en marche. Le couple du moteur lorsqu'il accélere jusqu'a
sa vitesse maximale peut provoquer une torsion de l'outil.

Si nécessaire, fixez la piéce a usiner a I'aide de serre-joints. Ne
tenez jamais une petite piéce d'une main et I'outil de I'autre
pendant le travail. La fixation d'une petite pi€ce vous permet de
contréler librement l'outil & deux mains. Les matériaux ronds, tels
que les chevilles, les tuyaux ou les cables, ont tendance a rouler
pendant la coupe, ce qui peut provoquer le blocage du foret ou un
violent rebond vers vous.

Eloignez le cable de la partie en rotation. Si vous perdez le
contréle, le cable risque d'étre coupé ou pris dans la partie en
rotation, et votre main ou votre bras pourrait étre entrainé(e) dans la
partie en rotation.

Ne posez jamais I'outil électrique avant que I'accessoire ne soit
complétement a I'arrét. Un accessoire en rotation peut se coincer
sur la surface et vous faire perdre le contrdle de I'outil électrique.
Apres avoir changé de foret ou effectué des réglages, assurez-
vous que I'écrou de serrage, le mandrin ou tout autre élément
de réglage est bien serré. Des éléments de réglage desserrés
peuvent se déplacer de maniére inattendue, entrainant une perte de
contrdle, et les pieces rotatives desserrées risquent d'étre éjectées
violemment.

N'utilisez pas l'outil électrique en le tenant a vos cétés. Un
contact accidentel avec les accessoires en rotation peut entrainer
l'accrochage de vos vétements, ce qui pourrait faire basculer
l'accessoire vers votre corps.

Nettoyez régulierement les fentes d'aération de [I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur aspire la poussiere a l'intérieur
du boitier, et une accumulation excessive de poussiére métallique
peut créer un risque électrique.

N'utilisez pas I'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Des étincelles pourraient enflammer ces matériaux.
N'utilisez pas d'accessoires nécessitant l'utilisation de liquides
de refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut entrainer un choc électrique.

N'utilisez que les types de disques recommandés pour I'outil
électrique en question et uniquement pour les applications
recommandées. Par exemple : ne poncez pas avec le coté d'un
disque a trongonner. Les disques a trongonner sont congus pour le
meulage périphérique ; les forces latérales exercées sur ces
disques peuvent les faire se fracturer.

Pour les cones et les inserts abrasifs filetés, utilisez
uniquement des mandrins en bon état pour les disques a bride
lisse, de taille et de longueur appropriées. L'utilisation de
mandrins adaptés réduit le risque de rupture.

Ne « bloquez » pas le disque de coupe et n’exercez pas de
pression excessive sur celui-ci. N'essayez pas de réaliser des
coupes trop profondes. La surcharge du disque augmente la
charge qui lui est imposée et le risque de torsion ou d’accrochage
du disque pendant la coupe, ainsi que le risque de rebond ou de
rupture du disque.
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« Ne placez pas votre main dans I'alignement ou derriére la lame
en rotation. Si la lame s'éloigne de votre main pendant le
fonctionnement, tout rebond peut projeter la lame en rotation et
I'outil électrique directement vers vous.

e Si la lame se bloque ou s'accroche, ou si la coupe est
interrompue pour quelque raison que ce soit, éteignez I'outil
électrique et maintenez-le immobile jusqu'a ce que la lame soit
complétement arrétée. N'essayez jamais de retirer le disque de
coupe de la coupe pendant qu'il est en mouvement, car cela
pourrait provoquer un rebond. Recherchez la cause du blocage
ou de l'accrochage du disque et prenez les mesures correctives
nécessaires pour y remédier.

* Ne reprenez pas la coupe dans la piéce. Attendez que la lame
ait atteint sa vitesse maximale, puis reprenez la coupe avec
précaution. Si l'outil électrique est redémarré alors qu'il est encore
enfoncé dans la piece, la lame peut se coincer, se déplacer
latéralement ou provoquer un rebond.

e Soutenez les panneaux ou toute piéce de grande taille afin de
minimiser le risque de blocage de la lame et de rebond. Les
piéces de grande taille ont tendance a s'affaisser sous leur propre
poids. Des supports doivent étre placés sous la piéce prés de la
ligne de coupe et au bord de la piece, de part et d'autre de la lame.

« Faites particulierement attention lorsque vous effectuez des «
coupes en retrait » dans des murs existants ou d'autres zones
difficiles a voir. Une lame saillante peut sectionner des conduites
de gaz ou d'eau, des cables électriques ou d'autres objets, ce qui
peut provoquer un rebond.

« Veuillez noter que les poils métalliques peuvent se détacher de
la brosse méme en fonctionnement normal. Ne surchargez pas
les poils métalliques en exergant une pression excessive sur la
brosse. Les poils métalliques peuvent facilement transpercer des
vétements fins ou la peau.

e Avant d'utiliser les brosses, laissez-les tourner a leur vitesse
de fonctionnement pendant au moins une minute. Pendant ce
temps, personne ne doit se tenir devant la brosse ni dans son
axe. Des poils ou des fils peuvent se détacher pendant la période
de rodage.

« Dirigez le flux de débris éjectés par la brosse métallique en
rotation loin de vous. Lors de I'utilisation de ces brosses, de petites
particules et des fragments de fil métallique peuvent étre éjectés a
grande vitesse et pénétrer dans la peau.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'UTILISATEUR :

e Le rebond est une réaction soudaine au coincement ou a
l'accrochage d'une meule, d'un disque, d'une brosse ou d'un autre
accessoire en rotation. Le coincement ou l'accrochage provoque
I'arrét brusque de I'accessoire en rotation, ce qui entraine a son tour
une poussée incontrolée de l'outil électrique dans la direction
opposée a la rotation de I'accessoire au point de coincement.

e Par exemple, si une meule se coince ou s'accroche a la piece a
usiner, le bord de la meule entrant au point de coincement peut
s'enfoncer dans la surface du matériau, provoquant un saut ou une
éjection de la meule. La meule peut rebondir vers I'opérateur ou
s'éloigner de lui, selon la direction du mouvement de la meule au
moment du coincement. Dans de telles conditions, les meules
peuvent également se fracturer.

e Le rebond résulte d'une utilisation inappropriée de I'outil électrique
et/ou de procédures ou de conditions de travail incorrectes, et peut
étre évité en prenant les précautions appropriées énumérées ci-
dessous :

> Tenez fermement I'outil électrique dans votre main
et positionnez votre corps et votre bras de maniére a
pouvoir résister aux forces de rebond de I' .
L'opérateur peut contréler les forces de rebond s'il prend
les précautions appropriées.

> Soyez particuliérement vigilant lorsque vous
travaillez a proximité de coins, d'arétes vives, etc.
Faites attention aux rebonds ou aux accrochages de
I'outil. Les coins, les arétes vives ou les rebonds
peuvent provoquer l'accrochage de I'outil en rotation, ce
qui peut entrainer une perte de contréle ou un rebond.

> N'utilisez pas de lame dentelée. Ces lames
provoquent des rebonds fréquents et une perte de
controle.

> Introduisez toujours la lame dans le matériau dans le

méme sens que celui dans lequel le tranchant sort
du matériau (c'est-a-dire dans le méme sens que
celui dans lequel les copeaux sont éjectés).
L'insertion de l'outil dans le mauvais sens provoque le
soulevement du tranchant de la lame de la piéce a
usiner et tire I'outil dans le sens de cette avance.
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Lorsque vous travaillez avec des limes rotatives,
des disques de coupe, des fraises a grande vitesse
ou des fraises en carbure de tungsténe, fixez
toujours solidement la piéce. Ces outils peuvent se
coincer s'ils s’inclinent ne serait-ce que légérement dans
la rainure, ce qui peut provoquer un rebond. Si un
disque de coupe se coince, il se brise généralement. Si
une lime rotative, une fraise a grande vitesse ou une
fraise en carbure de tungsténe se coince, elle peut sortir
de la rainure, risquant ainsi de faire perdre le controle de
l'outil.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS

l[= T et

1. Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Protégez l'appareil de I'humidité.

3. Ne pas jeter avec les ordures ménageéres

4. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.
5. Marque de certification EAC.

6. Marque de certification pour le marché ukrainien

Description des éléments graphiques
N° Description
Compartiment a piles
Interrupteur
Porte-outil
Régulation de vitesse
Douille pour arbre flexible
Supports de fixation pour accessoires de travail
Tiroir pour accessoires de travail
Rouleau flexible
Blocage de la broche
Poignée de manceuvre du rouleau
Ecrou de serrage de l'arbre flexible
Support de tige pour accessoires a serrage
Support d'arbre d'entrainement flexible

MARQUAGES SUR LA MACHINE

™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

TYPES DE BATTERIES ET CAPACITE
L'appareil est congu pour fonctionner avec les batteries ENERGY+

@(W0|0|®(W@|E|>(>|>]>>|>|>
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58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Nous recommandons d'utiliser |a batterie 4 Ah 58G004-1
Type de 58G001 58G004 58G086 58GE152
batterie 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacité de la 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batterie
Autonomie 66 min 130 min 295 min 280 min

CHARGEMENT DE LA BATTERIE

La batterie doit étre chargée & une température ambiante comprise entre

4 °C et 40 °C. Une batterie neuve, ou une batterie qui n'a pas été utilisée

depuis longtemps, atteindra sa pleine capacité aprés environ 3 a 5 cycles

de charge et de décharge.

* Retirez la batterie de I'appareil.

* Branchez le chargeur sur une prise secteur (230 V CA).

* Insérez la batterie dans le chargeur. Vérifiez que la batterie est bien
en place (insérée a fond).

« Lorsque le chargeur est branché sur une prise secteur (230 V CA),
une LED verte s'allume sur le chargeur, indiquant que I'appareil est
sous tension.

« Une fois la batterie placée dans le chargeur, une LED rouge s'allume
sur le chargeur, indiquant que la batterie est en cours de charge.
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o En méme temps, les voyants verts indiquant I'état de charge de la
batterie clignotent selon différents schémas (voir la description ci-
dessous).

e Toutes les LED clignotent : indique que la batterie est a plat et doit
étre rechargée.

e Deux LED clignotent : la batterie est partiellement déchargée.

e Une LED clignote : indique un niveau de charge élevé de la batterie.

« Une fois la batterie chargée, la LED du chargeur s'allume en vert et
toutes les LED d'état de charge de la batterie restent allumées.
Aprés un court instant (environ 15 secondes), les LED d'état de
charge de la batterie s'éteignent.

La batterie ne doit pas étre chargée pendant plus de 8 heures. Le

dépassement de cette durée peut endommager les cellules de la batterie.

Le chargeur ne s'éteint pas automatiquement une fois la batterie

complétement chargée. La LED verte du chargeur reste allumée. Les LED

indiquant I'état de charge de la batterie s'éteignent apres un court instant.

Débranchez I'alimentation avant de retirer la batterie de la prise du

chargeur. Evitez les cycles de charge courts et répétés. Ne rechargez pas

les batteries aprés une utilisation bréve de l'appareil. Une réduction
significative de l'intervalle entre les charges nécessaires indique que la
batterie est usée et doit étre remplacée.

Les batteries chauffent pendant la charge. Ne commencez pas a travailler

immédiatement aprés la charge — attendez que la batterie ait atteint la

température ambiante. Cela permettra d'éviter d'endommager la batterie.

INDICATION DE L'ETAT DE CHARGE DE LA BATTERIE

La batterie est équipée d'un indicateur de charge (3 LED). Pour vérifier le
niveau de charge de la batterie, appuyez sur le bouton de l'indicateur de
charge. Si toutes les LED sont allumées, la batterie est completement
chargée. Si 2 LED sont allumées, la batterie est partiellement déchargée.
Si une seule LED est allumée, la batterie est a plat et doit étre rechargée.

MODE D'EMPLOI DU MINI-BROYEUR

Les figures A et B montrent les composants schématiques de
I'appareil

AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER

Retirez avec précaution I'outil et tous les accessoires de la boite. Vérifiez
qu'il n'y a pas de dommages avant de l'utiliser, insérez la batterie (non
fournie) dans le logement (Fig. A1), puis mettez 'appareil sous tension a
I'aide de l'interrupteur (Fig. A2).

UTILISATION DE L'APPAREIL

o Fixez toujours toutes les pieces a usiner dans un étau ou une pince d'établi
pour les empécher de bouger pendant ['utilisation de 'outil.

o Tenez l'outil par l'avant, a distance de votre corps, en veillant & ce que
I'accessoire de I'outil ne touche pas la piéce a usiner.

e Mettez l'outil sous tension et attendez que le moteur et l'accessoire
atteignent leur vitesse maximale.

¢ Réglez la vitesse a l'aide du bouton de réglage (Fig. A4)

o Abaissez progressivement l'outil jusqu'a ce que l'accessoire entre en
contact avec la piece a usiner.

o Déplacez I'outil de maniere continue a un rythme régulier.

o Exercez une pression suffisante pour empécher l'outil de glisser ou de
rebondir.

MISE EN MARCHE/ARRET

Pour mettre 'outil en marche : placez linterrupteur marche/arrét (Fig. A2) en
position « ON » (Fig. C1). Pour arréter l'outil : placez l'interrupteur marche/arrét
(Fig. A2) en position « OFF » (Fig. C2).

MONTAGE/DEMONTAGE DES ACCESSOIRES

Pour installer un accessoire :

¢ Retirez la batterie (non fournie)

o Faites glisser le levier de verrouillage de la broche (Fig. B2) vers l'avant et
tournez l'arbre & la main jusqu'a ce que le verrouillage de la broche
s'enclenche sur I'arbre, empéchant toute rotation supplémentaire.

« Une fois le verrouillage de la broche enclenché, utilisez la clé a pince (Fig.
B5) pour desserrer I'écrou de la pince si nécessaire.

o Insérez |a tige de I'accessoire dans la pince de serrage (Fig. B5) jusqu'a la
butée, puis retirez-la d'environ 2 mm afin d'éviter que la tige ne se grippe en
cas de surchauffe.

o Une fois le verrouillage de la broche enclenché, serrez I'écrou de la pince
de serrage (Fig. B5) a l'aide de la clé fournie jusqu'a ce que la tige de
I'accessoire soit bien maintenue par la pince. Evitez de trop serrer I'écrou
de la pince de serrage (Fig. B5).

POUR RETIRER L'ACCESSOIRE :

Retirez la batterie (non fournie)

Une fois le verrouillage de la broche (Fig. B2) enclenché, desserrez I'écrou de la
pince de serrage (Fig. B5) a I'aide de la clé fournie et retirez I'accessoire.



DANGER : si vous changez I'embout de travail immédiatement apres utilisation,
veillez a ne pas toucher I'écrou de la pince de serrage ou l'accessoire & mains
nues. Vous risquez de vous brdler en raison de I'accumulation de chaleur
pendant le fonctionnement. Utilisez toujours la clé fournie.

UTILISATION DE L'OUTIL ROTATIF

Apprendre a utiliser I'outil rotatif :

o Tenezle stylo (Fig. B3) dans votre main et familiarisez-vous avec son poids,
son équilibre et la forme de son boitier. Sa conception permet de le tenir
comme un stylo.

« Inspectez soigneusement les accessoires destinés aux outils rotatifs. Les
accessoires endommagés peuvent se briser lorsqulils atteignent des
vitesses excessives et ne doivent pas étre utilisés dans ce cas. L'utilisation
d'accessoires endommagés peut causer des blessures graves.

o Commencez par vous entrainer sur des chutes de matériau pour voir
comment fonctionne I'outil. N'oubliez pas que le travail est effectué par la
rotation trés rapide de I'accessoire dans la pince de serrage. Ne vous
appuyez pas sur l'outil lorsqu'il est en marche et n'appuyez pas trop
fort I'outil contre la piéce a travailler.

o |l est préférable d'effectuer une série de passages avec l'outil plutot que
d'essayer de terminer I'ensemble du travail en un seul passage. Pour
effectuer une coupe, déplacez l'outil d'avant en arriére sur le matériau que
vous travaillez, comme si vous utilisiez un petit pinceau. Enlevez un peu de
matiére a chaque passage jusqu'a atteindre la profondeur souhaitée. Pour
la plupart des travaux, un toucher |éger est préférable ; vous aurez plus de
contrdle, ferez moins d'erreurs et tirerez le meilleur parti de I'accessoire.

o Pour un contréle optimal lorsque vous travaillez de prés, tenez I'outil comme
un crayon entre votre pouce et votre index.

o La méthode de prise en main « a la main » est utilisée pour des opérations
telles que le pongage de surfaces planes ou I'utilisation de disques a
trongonner.

MODES DE FONCTIONNEMENT

Réglages de vitesse en fonction de la tache et du matériau :

* Pongage de clous / vis : 32 000 tr/min

* Coupe de vis, clous, bois fin : 30 000 tr/min

* Pongage de bois tendre : 30 000 tr/min

e Polissage de matériaux durs tels que : acier, aluminium, laiton,
pierre, céramique, verre : 12 000 a 15 000
tr/min

e Pergage de trous dans le bois :

e Brossage du métal :

32 000 tr/min
15 000 tr/min

Gravure : vitesses élevées pour le bois, vitesses faibles pour les
métaux

* Fagonnage de surfaces courbes : 20-33 000 tr/min
* Meulage des bords métalliques : 32 000 tr/min

La vitesse se regle a l'aide du bouton de commande (Fig. A4) ; la Fig. C indique
les sens de rotation pour réduire et augmenter la vitesse. Tourner le bouton vers
MAX (Fig. C3) augmente la vitesse, tandis que le tourner vers MIN (Fig. C4) la
réduit.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Nettoyage
Veillez a ce que les fentes d'aération de la machine restent propres afin d'éviter
toute surchauffe du moteur.

Nettoyez régulierement le boitier de I'appareil a 'aide d'un chiffon doux, de
préférence apres chaque utilisation.

Sila saleté ne part pas, utilisez un chiffon doux imbibé d'eau savonneuse.
N'utilisez jamais de solvants tels que I'essence, |'alcool, I'eau d'ammoniaque, etc.
Ces solvants peuvent endommager les piéces en plastique.

ENTRETIEN

Nos machines sont congues pour fonctionner pendant de longues périodes avec
un entretien minimal. Toutefois, un entretien adéquat et un nettoyage régulier
prolongeront considérablement leur durée de vie sans probleme.

REPARATION

N'utilisez que des accessoires et des piéces de rechange recommandés par le
fabricant.

Si l'appareil est endommagé, contactez un centre de service agréé ; seules des
personnes formées et agréées sont habilitées a le réparer.

Contenu du kit :

e Moteur de meuleuse

e Arbre flexible

« Boite d'accessoires (40 piéces)

o Clé spéciale

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

| Paramétre ]
| Tension de la batterie [

Valeur |
18V DC |
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Vitesse de rotation 5 000-33 000
tr/min

Diametre maximal de I'outil 35 mm

Diamétre maximal de la tige de 3,2mm

I'outil

Ecrou de broche externe M8

Poids 1,1 kg
58GE107 désigne a la fois le type et la référence de

I'appareil

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea = 78,3 dB(A) K=3
dB(A)
Lwa = 89,3 dB(A) K=3
dB(A)
an =2,678™ K=1,5"%

Niveau de puissance acoustique

Valeur d'accélération

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne lincertitude de mesure). Les vibrations émises par I'appareil
sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K désigne
l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur d'accélération vibratoire an indiqués dans
ce manuel ont été mesurés conformément a la norme EN 60745-1. Le
niveau de vibration an indiqué peut étre utilisé pour comparer des outils
et pour une évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des applications
standard de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications
ou avec des accessoires différents, le niveau de vibration peut varier.
Un entretien inadéquat ou peu fréquent de I'appareil entrainera des
niveaux de vibration plus élevés. Les raisons mentionnées ci-dessus
peuvent entrainer une exposition accrue aux vibrations pendant toute
la durée d'utilisation.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il convient
de tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est
éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir soigneusement
évalué tous les facteurs, I'exposition totale aux vibrations peut
s'avérer nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils, le maintien
des mains a une température appropriée et une bonne organisation du
travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec

les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de

recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre

— obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.

Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent

des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui

ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig » Spétka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland »), informe
par la présente que tous les droits d’auteur sur le contenu du présent manuel (ci-aprés :
« Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses
dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement 8 GTX Poland et sont
protégeés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits
voisins (& savoir le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le
traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un de
ses éléments individuels a des fins commerciales sans le consentement écrit exprés de
GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Mini-meuleuse sans fil

Modéle : 58GE107

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :




EN 60745-1:2009+A11:2010 ;
12100:2010

EN 55014-1:2017+A11:2020 ; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans I'état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants ajoutés
par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées par celui-ci.
Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée a
établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

EN 60745-2-23:2013 ; EN ISO

Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX POLAND
Varsovie, le ler avril 2026

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Akku-Minischleifer

Modell: 58GE107

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug

beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden Anweisungen kann

zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren

Nachschlagen auf.

+ Dieses Elektrowerkzeug ist fiir den Einsatz als Schleifer,
Schmirgelmaschine, Drahtbiirste, Poliermaschine,
Schnitzwerkzeug oder Fraser ausgelegt. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, = Anweisungen, Abbildungen und
technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Die
Nichtbeachtung aller nachstehenden Anweisungen kann zu
Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie kein Zubehoér, das nicht speziell vom
Werkzeughersteller entwickelt und empfohlen wurde. Die bloRe
Tatsache, dass ein Zubehorteil an das Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, garantiert noch keinen sicheren Betrieb.

* Die Nenndrehzahl des Schleifzubehdrs muss mindestens der
auf dem Elektrowerkzeug angegebenen Hochstdrehzahl
entsprechen. Ein Schleifzubehér, das mit einer Drehzahl betrieben
wird, die Gber seiner Nenndrehzahl liegt, kann beschadigt werden
und in Stlicke zerbrechen.

e Der AuRendurchmesser und die Dicke des Zubehorteils
miissen innerhalb der Nennparameter des Elektrowerkzeugs
liegen. Zubehérteile mit ungeeigneten Abmessungen lassen sich
nicht ordnungsgemaf kontrollieren.

* Die SchaftgroBe von Scheiben, Schleifwalzen oder anderem
Zubehor muss korrekt auf die Spindel oder die Spannzange des
Elektrowerkzeugs abgestimmt sein. Zubehér, das nicht zu den
Befestigungskomponenten des Elektrowerkzeugs passt, lauft
unausgewuchtet, vibriert (ibermaRig und kann zum Verlust der
Kontrolle Uber das Werkzeug fiihren.

« Auf die Spindel montierte Scheiben, Schleifwalzen, Fraser und
anderes Zubehor miissen vollstéandig in die Spannzange oder
das Spannfutter eingesetzt werden. Wenn die Spindel nicht
ordnungsgeman gesichert ist oder der Uberstehende Teil der
Scheibe zu lang ist, kann sich die montierte Scheibe I6sen und mit
hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert werden.

« Verwenden Sie kein beschidigtes Zubehor. Uberpriifen Sie vor
jedem Gebrauch Zubehorteile wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, die Schleifwalze auf Risse, Einrisse
oder iibermaBigen Verschleif und die Drahtbiirste auf lose
oder gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerkzeug oder das
Zubehor heruntergefallen ist, (berpriifen Sie es auf
Beschadigungen oder setzen Sie ein Ersatzteil in
einwandfreiem Zustand ein. Nachdem Sie das Zubehorteil
uberpriift und montiert haben, halten Sie sich und Umstehende
von der Ebene des rotierenden Teils fern und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang ohne Last mit maximaler
Drehzahl laufen. Beschadigte Zubehorteile brechen in der Regel
wahrend dieses Tests.

e Es muss personliche Schutzausriistung getragen werden. Je
nach Art der Arbeit miissen ein Gesichtsschutz, eine
Schutzbrille oder eine Schutzbrille getragen werden. Tragen
Sie gegebenenfalls eine Staubmaske, Gehdrschutz,
Handschuhe und eine Arbeitsschiirze zum Schutz vor kleinen
Splittern von Schleifmaterialien oder Werkstiicken. Der
Augenschutz muss vor Splittern schiitzen, die bei verschiedenen
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Arbeitsvorgangen entstehen. Eine Staubmaske oder
Atemschutzmaske muss die beim Betrieb entstehenden Partikel
herausfiltern. Langerer Aufenthalt in Umgebungen mit hohem
Larmpegel kann zu Horverlust fihren.

Stellen Sie sicher, dass sich Umstehende in sicherem Abstand
zum Arbeitsbereich aufhalten. Jeder, der den Arbeitsbereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen. Splitter vom
Werkstlick oder beschadigte Gerate kénnen wegfliegen und auch
auferhalb des unmittelbaren Arbeitsbereichs Verletzungen
verursachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug bei Arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Leitungen oder seinem
eigenen Kabel in Kontakt kommen kénnte, nur an den isolierten
Griffstellen fest. Der Kontakt zwischen dem Schneidwerkzeug und
einem stromfiihrenden Kabel kann dazu fiihren, dass freiliegende
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen, was die
Gefahr eines Stromschlags birgt.

Halten Sie das Werkzeug beim Starten immer fest in der Hand.
Das Drehmoment des Motors beim Hochfahren auf volle Drehzahl
kann dazu fiihren, dass sich das Werkzeug verdreht.

Sichern Sie das Werkstiick bei Bedarf mit Klemmen. Halten Sie
wahrend der Arbeit niemals ein kleines Werkstiick in der einen
Hand und das Werkzeug in der anderen. Durch das Sichern eines
kleinen Werkstlicks konnen Sie das Werkzeug frei mit beiden
Handen filhren. Runde Materialien wie Diibel, Rohre oder Kabel
neigen dazu, wéhrend des Schneidens wegzurollen, was dazu
fihren kann, dass sich der Bohrer verklemmt oder heftig in lhre
Richtung zurtickschlagt.

Halten Sie das Kabel von den rotierenden Teilen fern. Wenn Sie
die Kontrolle verlieren, kann das Kabel durchtrennt oder
eingeklemmt werden, und lhre Hand oder lhr Arm kann in die
rotierenden Teile gezogen werden.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Zubehorteil vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Zubehdrteil kann sich an der Oberflache verfangen und
dazu fiihren, dass Sie die Kontrolle iber das Elektrowerkzeug
verlieren.

Stellen Sie nach dem Wechseln von Bohrern oder nach
Einstellungen sicher, dass die Spannzangenmutter, das
Bohrfutter oder andere Einstellkomponenten fest angezogen
sind. Lose Einstellkomponenten kdénnen sich unerwartet
verschieben, was zu Kontrollverlust fiihrt, und lose rotierende Teile
werden heftig herausgeschleudert.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht, wiahrend Sie es an
lhrer Seite halten. Ein versehentlicher Kontakt mit rotierenden
Zubehorteilen kann dazu filhren, dass sich Kleidung verfangt,
wodurch das Zubehorteil in Richtung Ihres Kérpers gezogen wird.
Reinigen Sie regelmaBig die Liftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs. Der Motorlifter saugt Staub in das Gehause,
und eine UbermaRige Ansammlung von Metallstaub kann eine
elektrische Gefahr darstellen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Ndhe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese Materialien
entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, das den Einsatz von fliissigen
KiihImitteln erfordert. Die Verwendung von Wasser oder anderen
flissigen Kiihimitteln kann zu einem Stromschlag fiihren.
Verwenden Sie nur die fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
empfohlenen Scheibentypen und nur fiir die empfohlenen
Anwendungen. Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite einer
Trennscheibe. Trennscheiben sind fiir das Umfangsschleifen
ausgelegt; seitliche Krafte, die auf diese Scheiben einwirken,
kénnen zu deren Bruch fiihren.

Verwenden Sie fiir Kegel und Gewindeschleifeinsdtze nur
unbeschadigte Aufnahmedorne fiir Scheiben mit einem
unbeschadigten Flansch in der richtigen GroRe und Lénge. Die
Verwendung der richtigen Aufnahmedorne verringert das
Bruchrisiko.

»Blockieren*“ Sie die Trennscheibe nicht und liben Sie keinen
liberméRigen Druck auf sie aus. Versuchen Sie nicht, zu tiefe
Schnitte auszufiihren. Eine Uberlastung der Scheibe erhéht die
Belastung und das Risiko, dass sich die Scheibe beim Schneiden
verdreht oder verhakt, sowie die Gefahr eines Riickschlags oder
eines Scheibenbruchs.

Halten Sie lhre Hand nicht in einer Linie mit oder hinter dem
rotierenden Ségeblatt. Wenn sich das Sé&geblatt wahrend des
Betriebs von lhrer Hand wegbewegt, kann ein Riickschlag dazu
fiihren, dass das rotierende S&geblatt und das Elektrowerkzeug
direkt auf Sie geschleudert werden.

Wenn sich das Séageblatt verklemmt oder verhakt oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, schalten




Sie das Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig, bis das
Ségeblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Versuchen
Sie niemals, die Trennscheibe aus dem Schnitt
herauszuziehen, wahrend sie sich noch dreht, da dies zu einem
Riickschlag fiihren kann. Ermitteln Sie die Ursache fiir das
Verklemmung oder Verhaken der Scheibe und ergreifen Sie
MafRnahmen, um diese zu beseitigen.

* Setzen Sie den Schnitt in das Werkstiick nicht fort. Warten Sie,
bis die Scheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat, und setzen Sie
den Schnitt dann vorsichtig fort. Wenn das Elektrowerkzeug
wieder eingeschaltet wird, wahrend es sich noch im Werkstiick
befindet, kann die Scheibe klemmen, seitlich verrutschen oder einen
Riickschlag verursachen.

e Stiitzen Sie Platten oder libergroBe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Verklemmen der Scheibe und eines Riickschlags
zu minimieren. GroRe Werkstlicke neigen dazu, unter ihrem
eigenen Gewicht durchzuhéngen. Stitzen sollten unter dem
Werkstlick in der Nahe der Schnittlinie und an der Kante des
Werkstlicks auf beiden Seiten der Scheibe angebracht werden.

e Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
,Aussparungsschnitte“ in bestehenden Wanden oder anderen
schwer einsehbaren Bereichen vornehmen. Ein

hervorstehendes Séageblatt kann Gas- oder Wasserleitungen,
Elektrokabel oder andere Gegenstédnde durchtrennen, was zu
einem Ruickschlag fiihren kann.

e Bitte beachten Sie, dass die Drahtborsten auch bei normalem
Betrieb von der Biirste abbrechen kénnen. Uberlasten Sie die
Drahtborsten nicht, indem Sie UibermaBigen Druck auf die
Biirste ausiiben. Die Drahtborsten kénnen diinne Kleidung oder
Haut leicht durchstechen.

e Lassen Sie die Biirsten vor dem Einsatz mindestens eine
Minute lang mit Betriebsdrehzahl laufen. Wahrend dieser Zeit
darf sich niemand vor der Biirste oder in ihrer Laufrichtung
aufhalten. Wahrend der Einlaufphase konnen sich lose Borsten
oder Dréhte I6sen.

e Richten Sie den von der rotierenden Drahtbiirste
ausgeworfenen Schmutzstrom von sich weg. Bei der
Verwendung dieser Birsten koénnen kleine Partikel und
Drahtfragmente mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert
werden und die Haut durchdringen.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSTOSS DURCH DEN

BEDIENER:

« Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf das Blockieren oder
Verhaken einer rotierenden Scheibe, einer Biirste oder eines
anderen Zubehorteils. Durch das Blockieren oder Verhaken kommt
das rotierende Zubehorteil abrupt zum Stillstand, was wiederum
dazu fiihrt, dass das unkontrollierte Elektrowerkzeug am
Blockierpunkt in die entgegengesetzte Richtung zur Drehung des
Zubehorteils gedrickt wird.

e Wenn sich beispielsweise eine Schleifscheibe im Werkstiick
verfangt oder festklemmt, kann sich die Kante der Scheibe, die in
die Verklemmungsstelle eindringt, in die Oberflache des Materials
eingraben, wodurch die Scheibe abspringt oder herausgeschleudert
wird. Die Schleifscheibe kann je nach Bewegungsrichtung der
Scheibe im Moment der Verklemmung in Richtung des Bedieners
oder von ihm weg zurlckschlagen. Unter solchen Bedingungen
kénnen Schleifscheiben auch brechen.

* Ein Riickschlag ist die Folge einer unsachgeméRen Verwendung
des Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -
bedingungen und kann durch die unten aufgefiihrten
Vorsichtsmaflnahmen vermieden werden:

> Halten Sie das Elektrowerkzeug fest in der Hand und
positionieren Sie Ihren Koérper und lhren Arm so,
dass Sie den en RiickstoBkraften standhalten
konnen. Der Bediener kann die RiickstoRkrafte
kontrollieren, wenn er die entsprechenden
VorsichtsmafRnahmen trifft.

> Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie in der
Nédhe von Ecken, scharfen Kanten usw. arbeiten.
Achten Sie darauf, dass das Werkzeug nicht
zuriickschlagt oder sich verfangt. Ecken, scharfe
Kanten oder Riickschlédge kénnen dazu fiihren, dass
sich das rotierende Werkzeug verfangt, was wiederum
zu Kontrollverlust oder Riickschlag fiihren kann.

> Verwenden Sie keine gezahnte Klinge. Solche Klingen
verursachen haufige Riickschlage und Kontrollverlust.

> Fiihren Sie die Klinge immer in derselben Richtung
in das Material ein, in der die Schneide aus dem
Material austritt (d. h. in derselben Richtung, in der
die Spéne ausgestoBen werden). Das Einfilhren des
Werkzeugs in die falsche Richtung fiihrt dazu, dass sich

die Schneide der Klinge vom Werkstiick abhebt und das
Werkzeug in Richtung dieses Vorschubs zieht.

> Sichern Sie das Werkstiick bei der Arbeit mit
Rotationsfeilen, Trennscheiben,
Hochgeschwindigkeitsfrasern oder
Hartmetallfrasern stets fest. Diese Werkzeuge kénnen
sich schon bei geringfiigigem Kippen in der Nut
verklemmen, was zu einem Riickschlag fiihren kann.
Wenn sich eine Trennscheibe verklemmt, bricht sie in
der Regel. Wenn sich eine Rotationsfeile, ein
Hochgeschwindigkeitsfraser oder ein Hartmetallfraser
verklemmt, kann er aus der Nut springen, wodurch die
Gefahr eines Kontrollverlusts tber das Werkzeug
besteht.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

pl=Ec e

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Schutzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

3. Nicht mit dem Hausmdill entsorgen

4. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Européischen Union.
5. EAC-Zertifizierungszeichen.

6. Ukrainisches Marktzulassungszeichen

Beschreibung der grafischen Elemente

Nr. Beschreibung
Batteriefach
Schalter
Werkzeughalter
Drehzahlregelung
Stecknippel fiir biegsame Welle
Haltehalterungen fiir Arbeitszubehor
Schublade fiir Arbeitszubehér
Flexibler Roller
Spindelarretierung
Griff fiir die Walzen
Befestigungsmutter fiir biegsame Welle
Aufsteckbarer Zubehér-Schafthalter
Halterung fiir flexible Antriebswelle

BESCHRIFTUNGEN AN DER MASCHINE
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RRRR -Baujahr

MM -Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

BATTERIETYPEN UND KAPAZITAT

Das Gerat ist fir den Betrieb mit ENERGY+-Akkus 58G001, 58G001-1,

58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152 ausgelegt.

Wir empfehlen die Verwendung der 4-Ah-Batterie 58G004-1
Batterietyp 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Batteriekapazitat 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Laufzeit 66 Min. 130 Min. | 295 Min. 280 Min.

AUFLADEN DES AKKUS

Der Akku sollte bei einer Umgebungstemperatur zwischen 4 °C und 40 °C

geladen werden. Ein neuer Akku oder ein Akku, der langere Zeit nicht

benutzt wurde, erreicht seine volle Kapazitét nach etwa 3-5 Lade- und

Entladezyklen.

* Entnehmen Sie den Akku aus dem Gerét.

e Stecken Sie das Ladegerdt in eine Steckdose (230 V
Wechselstrom).

e Setzen Sie den Akku in das Ladegerat ein. Vergewissern Sie sich,
dass der Akku richtig sitzt (vollstandig eingesetzt ist).



e Wenn das Ladegerét an eine Steckdose (230 V AC) angeschlossen
ist, leuchtet eine griine LED am Ladegerat auf und zeigt damit an,
dass die Stromversorgung hergestellt ist.

e Sobald der Akku in das Ladegerat eingelegt ist, leuchtet eine rote
LED am Ladegerat auf, was anzeigt, dass der Akku geladen wird.

e Gleichzeitig blinken die griinen LEDs fur den Ladezustand des
Akkus in verschiedenen Mustern (siehe Beschreibung unten).

e Alle LEDs blinken — zeigt an, dass der Akku leer ist und aufgeladen
werden muss.

e Zwei LEDs blinken — zeigt an, dass der Akku teilweise entladen ist.

e Eine LED blinkt — zeigt einen hohen Ladezustand des Akkus an.

e Sobald der Akku aufgeladen ist, leuchtet die LED am Ladegerat
grin und alle LEDs fiir den Ladezustand des Akkus bleiben an.
Nach kurzer Zeit (ca. 15 Sekunden) erléschen die LEDs fiir den
Ladezustand des Akkus.

Der Akku sollte nicht langer als 8 Stunden geladen werden. Eine

Uberschreitung dieser Zeit kann die Akkuzellen beschadigen. Das

Ladegerat schaltet sich nicht automatisch ab, sobald der Akku vollstandig

geladen ist. Die griine LED am Ladegerét leuchtet weiterhin. Die LEDs fiir

den Ladezustand des Akkus erléschen nach kurzer Zeit. Trennen Sie die

Stromversorgung, bevor Sie den Akku aus der Ladebuchse nehmen.

Vermeiden Sie wiederholte kurze Ladezyklen. Laden Sie die Akkus nicht

nach nur kurzer Nutzung des Gerats wieder auf. Eine deutliche

Verkiirzung der Zeit zwischen den notwendigen Ladevorgéngen deutet

darauf hin, dass der Akku verschlissen ist und ausgetauscht werden sollte.

Akkus erwarmen sich wahrend des Ladevorgangs. Beginnen Sie nicht

unmittelbar nach dem Laden mit der Arbeit — warten Sie, bis der Akku

Raumtemperatur erreicht hat. Dadurch werden Schaden am Akku

vermieden.

ANZEIGE DES AKKU-LADESTATUS

Der Akku ist mit einer Ladezustandsanzeige (3 LEDs) ausgestattet. Um
den Ladezustand des Akkus zu Uberpriifen, driicken Sie die Taste fir die
Ladezustandsanzeige. Wenn alle LEDs leuchten, ist der Akku voll
aufgeladen. Wenn 2 LEDs leuchten, ist der Akku teilweise entladen. Wenn
nur 1 LED leuchtet, ist der Akku leer und muss aufgeladen werden.

VERWENDUNG DES MINI-MUHLERS

Die Abbildungen A und B zeigen die schematischen Komponenten
des Geréts

VOR ARBEITSBEGINN

Nehmen Sie das Werkzeug und sémtliches Zubehor vorsichtig aus der
Verpackung. Uberpriifen Sie das Gerdt vor der Inbetriebnahme auf
Beschadigungen, setzen Sie den Akku (nicht im Lieferumfang enthalten) in
die Halterung ein (Abb. Al) und schalten Sie das Gerit dann mit dem
Schalter ein (Abb. A2).

ARBEITEN MIT DEM GERAT

o Sichern Sie alle Werkstiicke stets in einem Schraubstock oder einer
Werkbankklemme, um zu verhindern, dass sie sich wahrend des Betriebs
des Werkzeugs bewegen.

e Halten Sie das Werkzeug vorne und vom Korper entfernt, wobei das
Werkzeugzubehdér vom Werkstiick ferngehalten werden muss.

o Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis der Motor und das
Zubehérteil ihre volle Drehzahl erreicht haben.

« Stellen Sie die Drehzahl mit dem Einstellknopf ein (Abb. A4).

o Senken Sie das Werkzeug langsam ab, bis das Zubehérteil das Werkstlick
bertihrt.

« Bewegen Sie das Werkzeug kontinuierlich und gleichmaRig.

o Uben Sie ausreichend Druck aus, um ein Abrutschen oder Springen des
Werkzeugs zu verhindern.

EIN-/AUSSCHALTEN

Zum Einschalten des Werkzeugs: Stellen Sie den Ein-/Aus-Schalter (Abb. A2) auf
die Position ,ON* (Abb. C1). Zum Ausschalten des Werkzeugs: Stellen Sie den
Ein-/Aus-Schalter (Abb. A2) auf die Position ,OFF* (Abb. C2).

ANBRINGEN/ENTFERNEN VON ZUBEHOR

So montieren Sie ein Zubehorteil:

« Entfernen Sie den Akku (nicht im Lieferumfang enthalten)

o Schieben Sie den Spindelarretierhebel (Abb. B2) nach vorne und drehen
Sie die Welle von Hand, bis die Spindelarretierung in die Welle einrastet
und ein weiteres Drehen verhindert.

e Sobald die Spindelarretierung eingerastet ist, l6sen Sie bei Bedarf die
Spannzangenmutter mit dem Spannzangenschliissel (Abb. B5).

e Filihren Sie den Schaft des Zubehérteils bis zum Anschlag in die
Spannzange ein (Abb. B5) und ziehen Sie ihn dann etwa 2 mm heraus, um
ein Festfressen des Schafts zu verhindern, falls dieser GibermaRig heil® wird.
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e Sobald die Spindelarretierung eingerastet ist, ziehen Sie die
Spannzangenmutter (Abb. B5) mit dem mitgelieferten Schliissel fest, bis
der Schaft des Zubehorteils von der Spannzange festgehalten wird.
Vermeiden Sie ein zu festes Anziehen der Spannzangenmutter (Abb. B5).

SO ENTFERNEN SIE DAS ZUBEHORTEIL:

Entfernen Sie den Akku (nicht im Lieferumfang enthalten)

Sobald die Spindelarretierung (Abb. B2) eingerastet ist, I6sen Sie die
Spannzangenmutter (Abb. B5) mit dem mitgelieferten Schitissel und entfernen
Sie das Zubehérteil. GEFAHR: Wenn Sie die Arbeitsspitze unmittelbar nach dem
Gebrauch wechseln, achten Sie darauf, die Spannzangenmutter oder das
Zubehdrteil nicht mit bloRen Handen zu beriihren. Durch die wahrend des
Betriebs entstehende Hitze kdnnen Verbrennungen entstehen. Verwenden Sie
immer den mitgelieferten Schliissel.

BEDIENUNG DES MULTIFUNKTIONSWERKZEUGS

Einfithrung in die Bedi des R

« Halten Sie den Stift (Abb. B3) in der Hand und gewdhnen Sie sich an sein
Gewicht, seine Balance und die Form des Gehauses. Dank seiner
Konstruktion |&sst er sich wie ein Stift halten.

o Uberpriifen Sie das Zubehér fiir Rotationswerkzeuge —sorgfaltig.
Beschéadigtes Zubehdr kann bei zu hohen Drehzahlen zerbrechen und sollte
in solchen Féllen nicht verwendet werden. Die Verwendung von
beschéadigtem Zubehor kann zu schweren Verletzungen fiihren.

e Uben Sie zunachst an Restmaterial, um zu sehen, wie das Werkzeug
funktioniert. Denken Sie daran, dass die Arbeit durch die sehr hohe
Drehzahl des Zubehorteils in der Spannzange ausgefiihrt wird. Stiitzen Sie
sich wahrend des Betriebs nicht auf das Werkzeug und driicken Sie
das Werkzeug auch nicht zu fest gegen das Werkstiick.

e Es ist am besten, mehrere Durchgénge mit dem Werkzeug zu machen,
anstatt zu versuchen, die gesamte Arbeit in einem einzigen Durchgang zu
erledigen. Um einen Schnitt auszufiihren, bewegen Sie das Werkzeug wie
einen kleinen Pinsel hin und her iiber das Material, an dem Sie arbeiten.
Entfernen Sie bei jedem Durchgang ein wenig Material, bis Sie die
gewiinschte Tiefe erreicht haben. Bei den meisten Arbeiten ist ein leichter
Druck am besten; so haben Sie mehr Kontrolle, machen weniger Fehler und
holen das Beste aus dem Zubehor heraus.

o Fir die beste Kontrolle bei Arbeiten aus néchster Nahe halten Sie das
Werkzeug wie einen Bleistift zwischen Daumen und Zeigefinger.

¢ Die ,Handhaltung* des Werkzeugs wird fiir Arbeiten wie das Schleifen
ebener Flachen oder die Verwendung von Trennscheiben verwendet.

BETRIEBSMODI

Drehzahleinstellungen je nach Aufgabe und Material:

e Schleifen von Nageln/Schrauben: 32.000 U/min

e Schneiden von Schrauben, Nageln, diinnem Holz:30.000 U/min

e Schleifen von Weichholz: 30.000 U/min

e Polieren von harten Materialien wie: Stahl, Aluminium, Messing,
12-15.000 U/min
32.000 U/min
15.000 U/min

Gravieren: hohe Drehzahlen fiir Holz, niedrige Drehzahlen fiir Metalle
e Formen von gekrimmten Oberflachen: 20-33.000 U/min
o Schleifen von Metallkanten: 32.000 U/min
Die Drehzahl wird tiber den Drehknopf eingestellt (Abb. A4); Abb. C zeigt die
Richtungen zum Verringern und Erhhen der Drehzahl. Durch Drehen des
Knopfes in Richtung MAX (Abb. C3) wird die Drehzahl erhdht, wéahrend sie durch
Drehen in Richtung MIN (Abb. C4) verringert wird.

REINIGUNG UND WARTUNG

Reinigung

Halten Sie die Liiftungsschlitze der Maschine sauber, um eine Uberhitzung des
Motors zu vermeiden.

Reinigen Sie das Gehause des Gerats regelmaRig mit einem weichen Tuch, am
besten nach jedem Gebrauch.

Wenn sich der Schmutz nicht entfernen Iasst, verwenden Sie ein mit
Seifenwasser angefeuchtetes weiches Tuch.

Verwenden Sie niemals Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol, Ammoniakwasser
usw. Diese Lésungsmittel kénnen Kunststoffteile beschadigen.

WARTUNG

Unsere Maschinen sind fiir einen langlebigen Betrieb bei minimalem
Wartungsaufwand ausgelegt. Eine ordnungsgemaRe Pflege und regelmaRige
Reinigung verlangern jedoch ihre stérungsfreie Lebensdauer erheblich.

REPARATUR

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlenes Zubehor und Ersatzteile.

Wenn das Geréat beschadigt ist, wenden Sie sich an eine autorisierte
Servicestelle; Reparaturen diirfen nur von geschultem und autorisiertem Personal
durchgefiihrt werden.

kzeugs:

Stein, Keramik, Glas:
e Bohren von Léchern in Holz:
e Metallbirsten:

Lieferumfang:



Schleifantrieb

Flexible Welle
Zubehorbox (40 Teile)
Spezialschlussel

TECHNISCHE DATEN

Parameter Wert
Akku-Spannung 18V DC
Drehzahl 5000-33000
U/min
Maximaler Werkzeugdurchmesser 35 mm
Maximaler 3,2 mm
Werkzeugschaftdurchmesser
Externe Spindelmutter M8
Gewicht 1,1 kg
58GE107 bezeichnet sowohl den Typ als auch die
Bezeichnung des Gerats

GERAUSCH- UND SCHWINGUNGSDATEN

Schalldruckpegel Lea =78,3 dB(A) K=3
dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =89,3 dB(A) K=3
dB(A)

Beschleunigungswert an =2,678™ K=1,5"

Informationen zu Larm und Schwingungen

Die vom Gerat ausgehenden Gerdusche werden durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa beschrieben
(wobei K die Messunsicherheit angibt). Die vom Gerat ausgehenden
Schwingungen werden durch den Schwingbeschleunigungswert an
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa , der
Schallleistungspegel Lwa und der Schwingungsbeschleunigungswert
an wurden gemaR EN 60745-1 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel an kann zum Vergleich von Werkzeugen und zur
vorldufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung herangezogen
werden.

Der  angegebene  Schwingungspegel ist nur far die
Standardanwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Gerét fiir
andere Anwendungen oder mit anderem Zubehdr verwendet, kann der
Schwingungspegel variieren. Eine unzureichende oder unregelméaRige
Wartung des Gerats fiihrt zu héheren Schwingungspegeln. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten Schwingungsbelastung
wahrend der gesamten Nutzungsdauer fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschatzen, sollten Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet ist oder
zwar eingeschaltet, aber nicht in Betrieb ist. Nach sorgféltiger
Abwégung aller Faktoren kann sich die
Gesamtvibrationsbelastung als deutlich geringer erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche SicherheitsmalRnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelméaRige Wartung der Gerate und Werkzeuge, Sicherstellung einer
angemessenen Temperatur der Hande und eine angemessene
Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmidill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden Einrichtungen
zum Recycling abgegeben werden. Informationen zum Recycling
erhalten Sie beim Produkthéndler oder bei den értlichen Behorden.
Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten umweltschadliche Stoffe.
Geréte, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir
die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland"), weist hiermit darauf hin,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch®),
einschlieBlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie der
Gestaltung, ausschlieBlich bei GTX Poland liegen und gemaR dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr.
90, Pos. 631, in der jeweils gliltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Verdffentlichen oder Verédndern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder
einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche
Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Akku-Minischleifer

Modell: 58GE107

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999
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Diese Konformitatserkléarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieRlich fir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf vom
Endnutzer hinzugefiigte Komponenten oder von ihm vorgenommene
nachtrégliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niedergel en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 1. April 2026

(ru)
NEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU UHCTPYKLIUK
AKKYMYNATOPHasA MUHW

1bHaA

Mogenb: 58GE107

BHUMAHME! MpounTaitTe BCce npeaynpexaeHusa o 6e3onacHoOCTy,

WHCTPYKUUK, MPOCMOTPUTE MNMIOCTPaUMM U O3HAKOMbTEChb C

TEeXHUYECKUMM XapaKTepucTUKaMK, MNpunaraemMmbiMM K AaHHOMY

3NEeKTPOUHCTPYMEHTY. HecobriogeHne BCex NpUBEOEHHbIX Hike

VHCTPYKLWA MOXET MpUBECTU K MOPaKEHWMIO BMEKTPUYECKUM TOKOM,

BO3TOPaHMIO U/UINN Cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe Bce npeAynpexaeHUs W WMHCTPYKUMM  Ans

ucnonb3oBaHus B OyayLuem.

e OTOT 3NEeKTPOMHCTPYMEHT npeAHa3HayeH AnA pa6oTbl B
KavyecTBe (] HOM 1, wnudc HOM
MalUMHKKW, MeTanM4eckoi LWeTKMN, NoNMpoBanbHON MaLUMHKK,
pe3L6OBOro MHCTpyMeHTa unu pesaka. [pouuTaite Bce
npeaynpexaeHns no TexHUKke Ge3omnacHOCTU, WMHCTPYKLUMM,
WUNNIOCTPALUMM U TeXHWYecKuMe [aHHble, MNpunaraemble K
AAHHOMY  3MEKTPOUHCTPYMEHTY. HecobriogeHne  Bcex
NPUBEAEHHbIX HWXE WHCTPYKLMUI MOXET MPUBECTU K MOPaXeHuto
3MEeKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuIo W/mnm cepbeaHbiM TpaBMaM.

e He wucnonb3yiTe npuHaAnNexXHOCTU, KoTopble He Gbinu

cneunansHo pa3spaboTaHbl ] peKoMeHA0BaHblI
npousBoauTeneM UHcTpymeHta. Cam no cebe bakT Toro, 4rto
NPUHaANeXHOCTb MOXeT 6bITb ycTaHoBreHa Ha

3MEeKTPOMHCTPYMEHT, He rapaHTupyeT 6e3onacHyio paboTy.

e HomuHanbHas ckopocTb WNUGOBaNbHOrO MPUCNOCOoGNeHus
AoMmkHa ObITb He MeHblle MaKCMMarnbHOW CKOpPOCTH,
yKasaHHOM  pAns  3neKTpouHcTpyMmeHTa.  LUnudosanbHoe
npucnoco6nexue, paboTalollee  CO  CKOPOCTbIO  Bbllle
HOMUHAIBHOW, MOXET ObITb NOBPEX/AEHO 1 pa3neTeTbCs Ha YacTu.

e HapyxHbin auameTp M TonMWMHA HacaAaKkM  [OMKHbI
COOTBETCTBOBaTh HOMMHanNbHbIM napameTpam
3NEKTPOMHCTPYMEHTa. Hacadkum ¢ Henoaxoaswymu pasmepamu
HEBO3MOXHO KOHTPONIMPOBATb JOIKHLIM 06pa3om.

* Pa3mep xBOCTOBMKa AUCKOB, lWnudgoBanbHbix 6apabaHoB unu
APYrMX HacagoK [OfKeH NpaBUNbHO COOTBETCTBOBAaTb
WNWUHAEMNIO UMM LaHre 3MNeKTPOMHCTPyMeHTa. Hacagku, He
noaxoasiLiMe K KpenexHbiM 3NeMeHTaM 3NeKTPOUHCTPYMEHTa,
ByayT pabotaTb ¢ pasbanaHcUpoBKOiA, YpeamepHO BUBpupoBaTb 1
MOTyT NPUBECTY K NOTEPE KOHTPOIS Haf, MHCTPYMEHTOM.

e [lucku, wnudosanbHble 6apabaHbl, pexyliue UHCTPYMEHTLI U
Apyrue HacaAku, ycTaHaBfMBaeMbleé Ha LWNWHAENb, AOMKHbI
6bITb MONMHOCTbIO BCTaBneHbl B LaHry Wnu natpoH. Ecrnu
WNMHAENb He 3aKpenmneH [OMKHbIM 06pa3oM Unu BbicTyrnaroLas
YacTb [AuCKa CIULIKOM ANMUHHAs, YCTaHOBMEHHbI AUCK MOXeT
ocnabHyTb W BblNeTeTb Ha BbICOKOW CKOPOCTU.

e He ucnonb3yiTe noBpexAaeHHble NpuHaanexHocTu. Mepen
KaXAbIM UCMONb30BaHMEM MNPOBEPANTE NPUHAANEXHOCTH,
TaKkue Kak abpa3vBHble AUCKW, Ha HanMuue CKOJNOB U TPELUUH,
wnudoBanbHbI 6apabaH — Ha HanUuve TpelLMH, pa3pbIBOB
VAU Ype3MepHOro M3HOCa, a MeTanNMyYyecKyl LeTKy — Ha
Hanuuve ocnaGrneHHbIX WNW CROMaHHbLIX npoBonok. Ecnmn
3NEKTPOUHCTPYMEHT MNU NPUHAANEXHOCTL ynanu, nposepbTe



WX Ha Hanuuve MNOBPEXAEHWA UMW YCTaHOBUTE MCMpPaBHYHO
3ameHy. ocne npoBepkM M YCTaHOBKM NPUHAANEXHOCTU
pacnonoXuTtecb CamMuM M MNOCTOPOHHMX nuUL BAanu oOT
™ K 7 petanu /] 3anycTute
3NEKTPOMHCTPYMEHT Ha MaKCUManbHOW ckopocTu ©Ges
Harpyskv Ha ofiHy MUHYTY. [oBpeXaeHHble NPUHaANEXHOCTU
06bIYHO FIOMalOTCS BO BPEMS 3TOrO TecTa.
Heo6xoaumo wucnonb3oBaTb CpeAcTBa WMHAMBUAYANbHOW
3awmTel. B 3aBucuMocTM OT BuAaa pabGoT cneayeT HoOCUTb
3alYMTHYIO0 MacKy, 3aliMTHbIE OYKM WUIK 3alMTHble ouku. Mpu
6xon| TV Ha Te Nbls THYIO Macky, 3allUTHbIe
HayLWHUKK, NepyaTkn M pabouuin capTyk ANs 3awuTbl OT
MenKMUX OCKONKOB abpa3svBHbIX MaTepuarnoB WK 3aroToBOK.
CpeacTBa 3alnTbl Ma3 [OMKHbI  3alimaTb OT  OCKOIKOB,
06pasyioLmnxcs BO BpeMsi pasfinyHbix onepauui. MbinesawmutHas
Macka WnM  pecnupaTtop  AOMkHbl - (hUMbTPOBaTb  YacTuLbl,
obpasytoLmecs Bo Bpems pabotbl. AnutenbHoe npebbiBaHne B
YCINOBUSIX BbICOKOTO YPOBHSI LLIyMa MOXeT MPUBECTM K oTepe cryxa.
Y6eauTtech, YTO NOCTOPOHHUE NULIA HAXOAATCA Ha 6e3onacHoOM
paccTosiHum oT paboueii 30HbI. Jllo6oi, KTO BXxoAUT B pabouyto
30Hy, AOMKEH HOCUTb CPeAcTBa MHAMBMAYaNbHOMN 3alUUTbI.
OCKOMKN 3aroTOBKM WNU NOBPEXAEHHOro 0BopyaoBaHUs MoryT
pasneTaTbCsi W NPUYMHATL TpaBMbl fAaxe 3a npegenamu
HenocpeaAcTBeHHOWN paboyen 30HbI.
Mpu BbINONHEHMM onepauuii, B XoAe KOTOPbIX PEeXyLnin
WHCTPYMEHT MOXeT CONPUKOCHYTLCSI CO CKPbITOW MPOBOAKOMN
Wnu co6CTBEHHbIM Kabenem, AepXuUTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT
TONbKO 3a U3ONUPOBaHHbIE NMOBEPXHOCTU PYKOATKU. KoHTakT
pexyLlero WHCTpyMeHTa C kabenem nog HanpshkeHMeM MOXeT
NpuMBECTM K TOMY, 4TO OTKpbITble MeTannuyeckne 4actu
9NEKTPOMHCTPYMEHTA CTaHYT HaXOASLMMUCSH NOA HanpsikeHuem,
4YTO CO3AaeT PUCK MOPaXEHUS ANEKTPUHECKUM TOKOM.
Bceraa kpenko AepXute MHCTPYMEHT B pyKe (pykax) npu ero
3anycke. KpyTAlwmii MOMEHT ABWUraTensi nNpu pasroHe 4O NONHoW
CKOPOCTU MOXET NPUBECTU K CKPY4MBAHWIO MHCTPYMEHTA.
Mpn HeoGXxoAMMOCTM 3aKpenuTe 3aroTOBKY 3aXMMaMMu.
Hukoraa He gepxuTte HeGonbLylO 3aroToBKY B OAHOM pykKe, a
WHCTPYMEHT — B Apyrol BO Bpemsi paboTbl. 3akpenneHue
HebonblUO/  3aroTOBKM  MO3BONSEeT  €BOGOAHO  ynpaBnsTb
MHCTpYyMEHTOM obeummn pykamu. Kpyrnble maTtepuarsl, Takue kak
WTUDTBI, TPYOBI UNn kabenu, UMetoT TEHAEHLMIO CKaTbIBaTLCS BO
BPEMsi Pe3KW, YTO MOXeT MPMBECTU K 3aKNMHMBAHUIO CBEpna unu
CUIMbHOMY OTCKOKY B Ballly CTOPOHY.
[epxuTe WHyp noganblue OoT Bpawatouenca geranu. Ecnu bl
notepsieTe  KOHTPOINb, LIHYp MOXeT ObiTb nepepesaH unu
3aLenuTbCs, 1 Balla pyka unuv npearneybe MoryT 6biTb BTSIHYTbI BO
BpallaloLLylocs geTanb.
Hukorga He knaguTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT, Moka Hacagka He
OCTaHOBUTCSI MOMHOCTbIO. Bpalawowasics Hacagka MoxeT
3aUenuTbCs 3a NOBEPXHOCTb U MPUBECTU K NOTepe KOHTPONs Haj
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Mocne cMeHbI cBepn  MNU  BbINOMHEHUA  KakMx-nu6o
perynupoBoK y6eauTechb, YTO raika LiaHru, naTpoH unu apyrue
perynupoBoUHbie aneMeHTbI HaAeXHo 3aTAHYThI.
OcnabneHHble perynupoBOYHbIE 3fIeMEeHTbl MOTYT HEOXUAAHHO
CMEeCTUTBLCS, YTO MpuBeaeT K MoTepe KOHTPOnsi, a ocrabneHHble
Bpallatolumecs aetanu 6yayT pesko BbIGPOLLEHbI.
He akcnnyaTupyitTe aneKTPOMHCTPYMEHT, Aepxka ero y 6oka.
CnyyaiHblii  KOHTaKT C BpaLlaOWMUMWUCS Hacagkamu MOXeT
NpyMBECTM K 3auenuBaHWio ofexndbl, B pe3ynbTaTe Yero Hacagka
6yneT NpUTsHYTa K Ballemy Tesy.
PerynsipHo ouuwante BEHTUNALMOHHbIE oTBepcTus
3NEKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunsTOp ABUraTens BTSruBaeT Mbifb B
KOpMyC, a Ype3MepHOe CKOMIeHUe MEeTanIM4eckoi Mbinm MOXeT
co3aaTh Yrpo3y MOpaXeHWs SNIEKTPUHECKM TOKOM.
He ucnonb3ynte 3NEeKTPOMHCTPYMEHT BO6NU3n
NerkoBOCMNaMeHsIOWMXCsi MaTepuanos. Vckpbl MOTyT NpMBeCTU
K BO3rOpaHu1io 3TX MaTeprarnos.
He ucnonb3yiiTe NnpMHaaneXxHoCTH, Tpedylolme NpUMeHeHUs
XKMAKMX OXNaxaallmx cpeAcTB. Vcnonb3oBaHve BoAbl WU
APYrUX KUOKUX OXNaxOdalolWmux CPefcTB MOXeT NpuBecTU K
NOPAXKEHWIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.
WUcnonb3yiiTe Tonbko Te  TUMbl  AWUCKOB, KOTOpbie
PeKoOMeHAOBaHbI ANA AaHHOTO ANEKTPOUHCTPYMEHTA, U TONbKO
ANA peKOMeHAOBaHHbIX NPUMeHeHU. Hanpumep: He wnudyite
6oKoBOW ~ CTOPOHOW  OTpe3Horo Aaucka. OTpesHble  AWUCKU
npefHasHayeHbl Ans nepudepuinHoro wnudoBaHus; GokoBble
Cunbl, [OeiicTBYylOLLMEe Ha 3TW [UCKW, MOTyT TNPUBECTU K WX
paspyLUeHuio.
[na KOHYCOB M pexywux BCTaBOK C pe3bOou ucnonb3ynte
TONbKO HenoBpeXAeHHble OnpaBKku ANSi AUCKOB C rNagkum
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cdnaHuem, cooTBeTCTBylOWEro  pasmepa W ANWHbIL.
Mcnonb3oBaHve NpaBuibHbIX OMPaBOK CHMKAET PUCK MOSIOMKM.

e He «3aKknuHMBaTe» OTPE3HOI AUCK U He NpunaranTe K Hemy
ype3mepHoe aaBneHue. He nbiTaiiTech BbINOMHATL CIULLIKOM
rny6okue nponunel. Meperpyska avcka yBenuunsaeT Harpysky Ha
HEro 1 PUCK CKPYYMBaHWS UMW 3aLennieHus ucka Bo BpeMsi peaki,
a TakKe BEPOSITHOCTb OTAAYM UMK MOTNIOMKW AUCKA.

e He pacnonaraiiTe pyky Ha OAHOW NWHWM C BpaLlalOLWMMCS
AWCKOM UNM no3aau Hero. ECniv AUCK OTKIMOHWUTCS OT BalUei pyku
BO Bpemsi paboTbl, NMo6oit oThaya MOXET MpUBECTU K TOMY, YTO
BPALLAIOWMUACS [UCK U 3NEKTPOMHCTPYMEHT 6yayT oT6poLueHb!
npsiMO Ha Bac.

e Ecnu auck 3aknuMHWNO MNM 3auenunocb, NMGo ecnu peska
npepBanacb NO  KakoW-nM6o  npuuMHe,  BbIKNOYUTE
3MeKTPOMHCTPYMEHT U y[epXuBaiTe ero HemoABWXKHO, MoOKa
AWCK MONIHOCTbIO He OCTaHOBUTCA. HM B koeM crnyyae He
NbiTaTeCcb BbITAWWUTL PEXYLWWUA AUCK U3 Nponuna, noka oH
HaxoAUTCA B ABMXEHUM, TaK KaK 3TO MOXeT Bbi3BaTb OoTAauy.
YcTaHoBUTE MPUYMHY 3aKNMMHUBAHWUS WU 3alenneHust aucka u
NPUMUTE MepbI MO ee YCTPaHEHMIo.

e He Bo30o6HOBRANTe pe3ky 3aroToBku. MogoxauTe, noka AUCK
He HaGepeT TMONHYI CKOPOCTb, a 3aTeM OCTOPOXHO
BO30GHOBUTE pe3Ky. ECnM 9MeKTPOMHCTPYMEHT — 3anycTuTb
NOBTOPHO, NMOKa OH BCe ellie HaxoauTCs B 3aroToBKe, AUCK MOXeT
3aKIMHUTb, CMECTUTLCS BOOK UK BbI3BaTb OTAAYY.

e MoppepxuBaitTe naHenu wnu nbble HerabapuTHble
3aroToBKM, YTOObI CBECTM K MUHUMYMY PUCK 3aKIIMHWBaHUS
Aucka u otaauu. KpynHble 3aroToBkM UMMEOT  TeHOEHLMo
nporn6aTtbcsi nop cobcTBeHHbIM  BecoM. Oropel  crefyeT
pa3smMellaTtb Noj 3aroTOBKOW PsiioM C NMUHWER pes3a W Mo Kkpaio
3aroToBKM C 06enx CTOPOH Aucka.

e bByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU BbINOMHEHUU «PE30B B
yrny6neHusix» B CyLeCTBYIOLMX CTEHaX UNW APYrux Mecrax,
KoTopble TPyAHO YyBuAeTb. BbicTynalowmin Auck MoxeT
nepepesaTtb rasoBble N BOAOMPOBOAHbIE TPYGbI, ANeKTpuyeckue
kabenu unu gpyrve NpeaMeTbl, YTO MOXET Bbi3BaTb OTAAYY.

e O6paTuTe BHMMaHWe, YTO MeTannnyeckue LWETUHKN MOryT
oTnambiBaTbCA OT  LWeTKM fAaxe MpU  HOpManbHOW
akcnnyatauun. He neperpyxaiite MeTannuyeckue LETUHKM,
okasbiBasi Upe3MepHoe AaBrieHMe Ha wWweTtky. Metannuyeckue
LETUHKA MOTYT Nerko NPOTKHYTb TOHKYIO OAEXAY WIK KOXY.

e [Mepepn Hauyanom paGoTbl C WeTkaMu AaniTe UM nopaboTaTb Ha
paboyeil CKOPOCTM He MeHee OAHOW MUHYTbl. B 3To Bpems
HUKTO He [OMKeH HaXxoAWTbCA nepes LeTKOW MNKU Ha OfHOMN
NUHKUKM Cc Hel. Bo Bpemsi obkaTku MOryT OTpbIBaTbCsl OTAEMNbHbIE
LLETUHKM 1IN MPOBOJIOYHBIE HUTU.

e HanpasnsiTe noTok Mmycopa, BblGpackbiBaeMoro
BpalLaloLlecs NPOBOJIOYHOM LETKOW, B CTOPOHY OT cebs. Mpun
UCMONIb30BaHUM  3TUX  LLETOK Menkue YacTuubl W 06riomkn
NpOBOMOKM MOryT BblGpackiBaTbCs C BOMbLION CKOPOCTLIO 1
NPOHMKATb B KOXY.

MPUYMHbI U NPEAOTBPALLEHUE OTOAYU ONEPATOPOM:

e Otgava 9TO BHe3anHas peakuusi Ha 3akMUHWBaHWE Wnn
3auennieHne BpaLLAKOLLErocs Kpyra, AucKa, LWeTKU Wnu Apyroro
npucrnoco6neHus. 3aknMHMBaHWe WNW 3alensieHue NpUBOAWT K
peskoii OCTaHOBKe BpaLLaoLLEerocsi MprUcnocobneHuns, YTo, B CBOK
ouepesp, BbI3blBaET TOMYOK HEKOHTpPONMpyemoro
QMNEKTPOMHCTPYMEHTa B HanpaBneHuW,  NPOTUBOMOIIOXHOM
BpaLLEHWNIO NPUCTIOCOGNEHUS B TOUKE 3aKITUMHUBAHUS.

e Hanpumep, ecnu wnudoBanbHbI KPYr 3aLenuncs unu 3acTpsn 3a
3aroTOBKOW, Kpal Kpyra, BXOASLUMIA B TOUKY 3aKIUHUBAHUS, MOXET
Bpe3aTbCsl B MOBEPXHOCTb MaTepuana, Bbi3blBasi CKa4yoK Mnm
BbI6GpocC Kpyra. LnudoBanbHbI Kpyr MOXET OTCKOYUTb B CTOPOHY
onepaTopa Wi oT Hero, B 3aBUCUMOCTM OT HanpaBrieHUs ABMXKEHNSI
Kpyra B MOMEHT 3aKNUHWBaHUs. B Takux ycnosusix wnmosarnbHbie
KPYrU Taioke MOryT paspyLuaTbCs.

e Otgava siBMsieTcs pesyrnbTaToM HenpaBWUIIbHOTO WUCMONb30BaHWs
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa W/MNK HempaBUrbHbIX pabounx npoueayp
WNW ycrioBUn M MOXeT ObiTb MpegoTBpallieHa NyTeM MPUHATUS
COOTBETCTBYIOLLIMX MEP NPEAOCTOPOXHOCTU, NEPEUNCTIEHHBIX HUXKE:

> Kpenko AepxuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B pyke 1
pacnonoxure Terno 1 pyKy Tak, 4ToObl BblgepxXaTb
cunbl otaaum . OnepaTop MOXeT KOHTPONIMpOBaTb
Cunbl 0TAAYM, €CNIN NPUMET COOTBETCTBYIOLLVE MEPbI
NpeoCTOPOXHOCTY.

> ByabTe 0co6eHHO OCTOPOXHbI NpU paboTe B6NM3n
YrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. 4. CneauTe 3a Tem,
YTOGbI MHCTPYMEHT He NoANpPLIrMBan u He
3auennancs. Yrbl, OCTpble KPOMKM UMK
NoAnpbIrMBaHe MOryT NPUBECTY K 3aLlenneHmno



BpaLLaloLLIErocst MHCTPYMEHTA, YTO, B CBOKO 0Yepe/b,
MOXeT NPUBECTU K NOTEepe KOHTPOMSA Unu oTAade.
> He ycTranaBnuBaimTe 3y6uaTtbiit Auck. Takue ancku
BbI3bIBAIOT YaCTble OTAAYM U MOTEPIO KOHTPOTISI.
Bceraa nopasaiite nessue B MaTepuan B TOM xe
HanpaBfieHuW, B KOTOPOM pexyLuas Kpomka
BbIXOAUT U3 MaTepuana (T. e. B TOM xe
HanpaBlieHUH, B KOTOPOM BbiGpachiBaloTCs
CTPYXKH). BBeeHe MHCTpyMeHTa B HenpaBuibHOM
HanpaBneHUy NPMBOAUT K TOMY, YTO pexyLlas Kpomka
11e3BUS1 OTPbLIBAETCS OT 3ar0TOBKM U TIHET MHCTPYMEHT B
HanpaeneHuy noaayn.
> Mpu paboTe ¢ pOTaLMOHHBLIMU HaNUNbHUKaMM,
OTpPe3HbIMU AUCKaAMU, BbICOKOCKOPOCTHLIMU
cbpe3amu Unu TBepAOCNNaBHbIMU pe3Lamu Bceraa
HafeXHO 3aKpensnTe 3aroToBKy. 3TV MHCTPYMEHTbI
MOTYT 3aKMUHWUTb, €CNN iaXe Crierka HakMoHATCS B
nasy, 4To MOXeT BbI3BaTb OTAAYy. Ecnn oTpesHon anck
3aKIUHUT, OH, Kak NpaBumno, criomaetcs. Ecnu aaknumHuT
POTaLMOHHBIV HaNUMbHUK, BbICOKOCKOPOCTHast hpesa
UNW TBEPAOCINABHbI pe3eL|, OH MOXET BbICKOYUTb 13
nasa, YTo co3aeT PUCK NOTEPN KOHTPONS Haj,
VHCTPYMEHTOM.

MUKTOrPAMMbI U NPEAYNPEXAEHUA

ol =T et

1. MpoyuTaiiTe pykoBOACTBO NOMb3oBaTENS U cneaynTe
coAepxaluMMCsi B HeM NpeaynpexaeHsiM U UHCTPYKLMAM Mo
6esonacHocTy!

2. 3awuwaiiTe yCTPOMCTBO OT BRaru.

3. He BbIGpackiBaiiTe BMecTe ¢ GbITOBLIMM OTXOAaMU

4. YCcTpoWicTBO CoOTBETCTBYET HOpMaMm EBponerickoro Cotoza.
5. 3Hak cepTudpmkaumm EAC.

6. 3Hak cepTudMKaLmMmM Ans yKPauHCKOro pblHKa

v

Onucanue rpauyeckmx 3nemMeHToB

Ne Onucaxue

Ortcek ans 6aTtapeek

Mepeknioyatens

[epxatenb paboyero UHCTpyMeHTa
PerynmpoBka ckopocTn

He3go ans rmbkoro Bana

KpenexHble KpOHLITENHBI AN paboumx
npucnocobneHuit

Awmk Ana pabounx NpuHaanexHocTen
GkuiA ponmk

PukcaTop WNMHAens

Pyyka ans paboTbl C pONIYKOM
3axuMHas raiika rmbkoro Bana
3ax1MHON AepXaTenb XBOCTOBMKA NPUCTIOCOBNEHNs
[epxatens rnékoro NpuBogHOro Bana

MAPKUPOBKA HA CTAHKE

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rop Bbinycka

MM -MecsL Bbinycka

Y -AononHUTensHoe obo3HayeHne
XXXXX -CepuiHbIil Homep

NNN -AOMNOMHUTENbHAA MapKUpoBKa

TUNbI U EMKOCTb AKKYMYNATOPOB

YcTpoiicTBO paccunTaHo Ha paboTy c akkymynstopamu ENERGY+
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

PekomeHayeTcs ucnonb3oBatk akkymynatop 58G004-1 emkocTblo
4 Av

>|> > > |>|>
o|o|s|w|N|-

|00 (00 (0|w|wm|>
ola|d|w|N(F~N

Twn 6aTapeu 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
EmMkocTb 2 Ay 4 Ay 6AY 8AvY
aKKymynsitopa
Bpewms pa6oTtbi 66 MuH 130 MuH 295 MUH 280 MUH
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3APAOKA AKKYMYTNATOPA

3apsigka akkymynsTopa [OSpkHa MpoM3BOAWUTBLCS NP TemnepaType

okpyxatoweii cpeabl oT 4 °C fgo 40 °C. HoBbli akkymynstop unu

aKKyMyrsiTop, KOTOPbIA [ONroe BpeMst He WUCMoNb30Bascsl, AOCTUMHeT

MOSTHO €MKOCTU NPUMEPHO nocne 3—5 LMKIOB 3apsifa 1 paspsiga.

e /3BnekuTe akKyMymnsiTop U3 yCTpOIiCcTBa.

o [loakniounTe 3apsiiHOe YCTPOMCTBO k po3eTke (230 B nepemeHHoro
ToKa).

e BcraBbTe akkyMmynsTop B 3apsigHOe yCTpoOWCTBO. Y6eauTech, YTo
aKKyMynsTop yCTaHOBMEH NpaBUrbHO (BCTaBMEH [0 ynopa).

e Korga 3apsgHoe YCTPOWCTBO MOAKMIOMEHO K poseTke (230 B
NepeMeHHOro Toka), Ha HeM 3aropaeTcsi 3eNeHblii CBeTOAMoA,
yKasbiBaloLLMin Ha MOAKIIIOYEHNE K UCTOYHUKY NUTaHWSI.

e [locrme yCTaHOBKM akkymynsitopa B 3apsijHOE YCTPOWCTBO
3aropaeTcsl KpacHbIl CBETOAMOA Ha 3apsigHOM  YCTpoiicTBe,
yKasblBatoLLMIA Ha TO, YTO aKKyMymsTOp 3apskaeTcs.

e OpHOBPEMEHHO C 3TUM 3efeHble CBETOAMOApl, OoToGpaxatolve
COCTOsiHWE 3apsiia akkymynsitopa, GyayT mMuraTb pasnuyHbiMu
KOMBMHALMSIMM (CM. ONUCaHUE HUXE).

e MuratoT Bce cBeToaMoAbl — yKasbiBaeT Ha TO, YTO akKymymnsiTop
paspsikeH 1 TpebyeT 3apsiaku.

e MuratoT ABa cBeToAMofa — GaTapesi YaCTUYHO paspsixeHa.

e MwuraeT oauH cBeToAaMOn — YKasblBaeT Ha BbICOKMA YpOBEHb
3apsiaa akkymynsitopa.

e Kak TONMbKO akKyMyrnsiTop 3apsbkeH, CBETOAMO, Ha 3apsiAHOM
YCTPOICTBE 3aropaeTcsi 3efeHbiM LIBETOM, @ BCe CBETOAMO.b,
oToGpaxarole COCTOsiHMe 3apsiia  aKkKyMynsiTopa, ocTalTcs
BKIMIOYEHHbIMW. Yepe3 HekoTopoe Bpemsi (MpumepHo 15 cekyHa)
cBeToauoabl, OToBpaxalolme CoCTosHUE 3apsiaa akkymynsiTopa,
racHyT.

3apsigka  akkymynsTopa He [ofkHa AnuTbcs  Gonee 8 vacos.

lpeBblleHe 3TOrO BPEMEHU MOXET MPUBECTU K MOBPEXOEHNIO

9MEeMEHTOB aKkymynsitopa. 3apsifHoe YCTPOWCTBO He OTKIoYaeTcst
aBTOMAaTU4YeCKM MOCre MONHOW 3apsiaku  akkymynsitopa. 3eneHblit

CBETOAMOA Ha 3apsifHOM  YCTPOICTBE OCTAeTCsl  BKITIOYEHHbIM.

CeeToavonpl, OTobpaxalole COCTOsiHME 3apsiga  akkymynsitopa,

roracHyT Yepe3 Hekotopoe Bpemsi. OTKMOUNTE NMUTaHKE, npexae Yem

M3BMeYb akkyMynaTop W3 rHesga 3apsigHoro yctpowcTea. Usberaite

MNOBTOPSIOLLMXCA  KOPOTKMX  LUMKNOB  3apsgkn. He  3apskainte

aKKyMyISiTOpbl NOCHe KPaTKOBPEMEHHOTO WCMOSb30BaHNS YCTPOMCTBA.

3HaunTenbHOEe  COKpalleHMe BpeMeHu Mexay — HeobxoaumbiMm
3apsiaKamMi yKasblBaeT Ha M3HOC akKkyMyrnsiTopa U HeobxoauMoCTb ero
3aMeHbl.

Bo Bpems 3apsigkum akkyMynsiTopel HarpesatoTcsi. He npuctynaiite k

paboTe cpasy nocrie 3apsiiku — MopoXauUTe, Noka akkyMyrisitop He

[IOCTUTHET KOMHAaTHOI TemnepaTypbl. OTO NPeAoTBPATUT NOBpeXaeHNe

aKKyMmynsiTopa.

WHOUKALIUA COCTOAHUA 3APSIAA AKKYMYITATOPA
AKKyMynsTOp OCHalleH vHaukatopoM 3apsaa (3 ceetoavopa). YTobbl
NPOBEPUTL YPOBEHDL 3apsiaa akkyMymsiTopa, HaXKMUTE KHOMKY UHAVKaTopa
3apsiga. Ecnn ropsT Bce cBETOAMOAbI, AKKYMYNSITOP  MOSMHOCTbLIO
3apskeH. Ecnv ropsiT 2 cBeToAMOAa, akKyMYISITOP YaCTUYHO PaspsikeH.
Ecnu roput Tomnbko 1 CBETOAMOA, akKkyMynsiTop paspsikeH w TpeGyeT
noa3apsiaKku.

KAK UCMNOJIb30BATb MUHU-LLNTUDOOBATBHYIO MALLIMHKY

Ha pucyHkax A u B nokasaHbl CxemaTM4yeckue KOMMOHEHTbI
ycTpoucTea

MEPEQ HAYAJIOM PABOTbI
)CTN U3

OCTOPOXHO M3BNIEKUTE MHCTPYMEHT M BCE M p
Mepen Hauyanom pa6oTbl NpoBepbTe, HET N MOBPEXAEHWA, BCTaBbTe

yMynsTop (He BXOAUT B T) B rHe3A0 (puc. Al), a 3aTeM BKNoumTe
YCTPOWCTBO C NOMOLYbIO BbIKNIoYaTens (puc. A2).

PABOTA C YCTPOUCTBOM

o Bce 3arotoBku Bcera 3akpennsdTe B TUCKax WNM 3axumax BepcTaka,
4T06LI NPE[OTBPATUTL UX CMELLEHME BO BPeMsi paBoTbl UHCTPYMEHTA.

o [lepxuTe MHCTPYMEHT CNepeau W mojanblue OT Tena, He npukacasch
Haca/iKow K 3aroToBKe.

o BkmiouuTe MHCTPYMEHT W MOAOXAWTe, noka fBuraTeNb W Hacajka He
[IOCTUTHYT MOMHON CKOPOCTH.

o OTperynupyiiTe CKOPOCTb C MOMOLLbIO PY4KU PErynupoBku (puc. Ad).

o TllocTeneHHO oOMyckaiTe WHCTPYMEHT, mMoOKa Hacagka He KOCHETCS
3aroTOBKM.

o [epemeLyaiTe MHCTPYMEHT HEMPEPLIBHO C NOCTOSIHHOM CKOPOCTBIO.

o [punoxute 4OCTaTONHOE AABNEHNUE, YTOGLI UHCTPYMEHT He CKOMb3UN U He
noanpsirvean.




BKNIOYEHUE/BBIKNIOYEHUE

YroBbl BKMIOUMTL MHCTPYMEHT: NepeBeanTe nepekntoyatens BKI/BBIKI (puc. A2)
B nonoxenne BKI (puc. Cl1). YTobbl BbIKMIOYWMT WHCTPYMEHT: nepeseanTe
nepexkntoyatens BKN/BLIKN (puc. A2) B nonoxenue BbIKI (puc. C2).

YCTAHOBKA/CHATUE HACALEK

Yro6bl yCTaHOBUTHL Hacajky:

o lA3BnekuTe akkyMynsTop (He BXOAUT B KOMMNEKT)

o CpaBuHbTE pblyar ukcauuv WnuHaens (puc. B2) Bnepen M BpyuHyio
noBepHUTE Ban, mnoka (uMKcaTop LWNMHAENS He 3acuKkcupyeT Barl,
npeaoTBpallas AanbHeiilee BpaLleHue.

o [locne 3alenkuBaHWs duKcaTopa LWNMHAENS NpU  HeoGXoaMMOCTH
ocnabbTe raiky LaHrv ¢ noMoLYblo Kitoya ANs LaHri (puc. B5).

o BcTaBbTe XBOCTOBMK Hacafku B LaHry (puc. B5) o ynopa, a 3aTem
BbIABMHbLTE €r0 MPUMEPHO Ha 2 MM, YTOBbI NPefOTBPATUTL 3aKNMHUBaHUE
XBOCTOBMKa B CIly4ae ero Ype3amMepHoro Harpesa.

o T[locne Toro kak ¢ukcaTop WNWHAENs 3acuKCMPOBaH, 3aTSHUTE ramnky
LiaHry (puc. B5) ¢ nomoLubio npunaraemoro knoya o Tex nop, noka LiaHra
He 3aXMeT XBOCTOBMK Hacaaku. He nepeTsirusaiite raitky uaHri (puc. B5).

CHATUE HACADKU:

V3BnekuTe akkymynstop (He BXOAWT B KOMMNEKT)

MMocne Toro kak dukcaTop WnuHAaens (puc. B2) 3achukcuposaH, ocnabbTe raiky
LiaHru (puc. B5) ¢ MOMOLLbI0 Nprnaraemoro Kiioya v CHIMMTE Hacapky.
OMACHOCTb: ecnu Bbl MeHsieTe paboumii HaKOHEYHWK Cpa3y nocne
MCMONb30BaHMs, ByabTe OCTOPOXHbI 1 HE MPUKACANTECh K raike LiaHm unn
Hacagke rorbiMi pykami. Bbl MOXeTe Nomy4uTb OXOrM 13-3a HakonreHus Tenna
BO BpeMmsi paboTsl. Bceraa ucnonbayiite npunaraeMbilii K.

AKCNNYATALUA POTALUMOHHOIO MHCTPYMEHTA

O3HaKoMMNeHMe C POTaLMOHHBIM MHCTPYMEHTOM:

o Bo3bmuTe MHCTPYMEHT (puc. B3) B pyKy 1 NpuBBLIKHUTE K €10 Becy, 6anaHcy
1 dopme kopnyca. Ero KOHCTpYKuMsS NO3BONSIET AEPXaTb €ro Kak pyuKy.

o BHMMaTenbHo OCMOTPUTE Hacaaki Ans POTALMOHHOTO MHCTPYMEHTa.
MoBpexpaeHHble  Hacagku MOTYT — pasBanmuTbCs  MPU  [OCTUXEHUN
4pe3MepHbIX CKOPOCTEN, U B Takux Cryyasx WX MCMOMb30BATh HEMb3A.
Wcnonb3oBaHWe MOBpPEXAEHHbIX HAcafoK MOXET MNPUBECTH K
cepbe3HbIM TpaBMaM.

o CHavana nonpakTuKyWTeCh Ha obpeskax MaTepuana, 4Tobbl NOHSTH, kak
paboTaeT MHCTPYMEHT. MoMHUTE, YTO PaBoTa BLIMOMHAETCS 3@ CHET OYEHb
BbICOKO/ CKOPOCTW BpalleHusi Hacadk B LaHre. He onupaiitecb Ha
MHCTPYMEeHT BO BpeMsi paboTbl U He MpUXUManTe €ro CRMLIKOM
CUNbHO K 3aroToBKe.

o Jlyywe BbINOMHUTL HECKOMBKO MPOXOAOB MHCTPYMEHTOM, YEM MbITaTbCs
3aBepwuTb BCl paGoTy 3a 0auH pa3. YTobbl caenatb Npopesb,
nepemelainTe  MHCTPYMEHT — BnepeA-Hasaj no  obpabatbiBaemomy
maTepuany, kak ManeHbkon kucTbio. CHUMaiiTe HeMHOro MaTepuana npu
KaXAoM npoxode, MOKAa He [JOCTUrHeTe xenaemon rnybuHbl. [ns
6onbLUMHCTBA paGoT Nyylle BCEro NOAXOAUT NETKoe MPUKOCHOBEHWE; y BAC
6yneT Gonblue KOHTpons, Bbl OyneTe AenaTb MeHblie OWMBOK W
MaKcUManbHo 3h(EKTUBHO UCMOMNb30BATL HAcaAKY.

o [ins nyywero KoHTpons npu paGoTe BGMU3N AEPXUTE WHCTPYMEHT Kak
KkapaHpaL Mexay 60MbLUIMM 1 YkasaTembHbIM NanbLamy.

o Crocob «pyyHOro» yAepKaHus MHCTPYMEHTa WCMONb3YETCH ANs Takux
onepauui, Kak LWNUgOBaHWe MNMOCKAX MOBEpXHOCTed unu pabota ¢
OTPE3HBIMM SUCKaMU.

PEXWMbl PABOTbI

HacTpoiiku ckopocTi B 3aBUCMMOCTH OT 3aja4u 1 MaTepuana:

e Lnudosanve reoapeii / wypynos: 32 000 06/MuH

* Pe3ska wypynos, rBo3aeii, TOHKOro AepeBa: 30 000 o6/MuH

o LnudosaHne MSArkon ApeBecuHbI: 30 000 06/mMuH

« [MonupoBka TBepAbIX MaTepUanoB, Takux Kak: cTasb, artoMUHUNA,
naTyHb, KaMeHb, KepamuKa, CTeKIo: 12-15 000
06/MnH

« CBeprieHve oTBEpPCTUI B iepeBe:

e YucTka meTanna WeTKon:

32 000 o6/mMuH
15 000 06/MuH

paBupoBKa: BbICOKME 0GOPOTLI ANsA AepeBa, HU3k1e 060pPOThI Anst

MeTannoB

e O6paboTka U30rHyTbIX NOBEPXHOCTEN:
06/MUH

o LnudosaHne kpoMok MeTanna: 32 000 06/mMuH

CKOpOCTb perynupyeTcs ¢ MOMOLLbKO Pyyku ynpasnexus (puc. A4); Ha puc. C

oKa3aHbl HanpaBneHus N yMeHbLUEHWS 1 yBenudeHns ckopocTu. Moeopot

pyuKku B cTopoHy MAX (puc. C3) yBennumsaet ckopocTk, @ NOBOPOT B CTOPOHY

MIN (puc. C4) — ymeHbluaer.

OYUCTKA U TEXHWYECKOE OBCNY)XXUBAHUE
Yuctka

,ﬂep)KI/ITE BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA MaLUMHbI B YUCTOTE, 4TGB!
npeaoTBpaTUThL NEperpes Asuratens.
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PerynsipHo ouuaiiTe kopnyc npuBopa Msrkoi TkaHb, enatesnsHo nocne
Ka)K[Oro UCoMNb30BaHMS.

Ecnu rpsisb He YAanAeTcs, UCNOMb3yiiTe MSrKyIo TkaHb, CMOYEHHYHO B MbIMbHOM
Bofie.

Hv B koem cnyyae He UCNOMb3yiiTe PacTBOPUTENH, TaKu1e kak GEH3NH, CTUPT,
aMMuaYHyto BOAY U T. . T pacTBOPUTENN MOrYT NOBPEAUTH NAACTUKOBbIE
petanu.

TEXHWYECKOE OBCNY)XXUBAHUE

Halum MaLmMHb! paccumTaHbl Ha AnUTENbHYI0 PaBoTy Mpu MUHUMANEHOM
TexHU4eckom obcnyxuBaHuu. OfHaKo MPaBUIbHLIN YXOA W PEryrsipHas uncTka
3HAUUTENBHO MPOANAT CPOK UX BE30TKAZHOM CIyKBbl.

PEMOHT

Vicnonb3ayitTe TOMbKO akceccyapbl U 3anacHble YacTil, pekOMEeHAO0BaHHbIE
npou3BOAUTENEM.

Ecnu npubop nospexaeH, o6paTuTec B aBTOPU30BaHHbIA CEPBUCHBIN LIEHTP;
PEMOHT MOXET NPOU3BOAVTL TOMbKO 0BYYEHHBIiA 1 YOMHOMOYEHHbIA NEPCOHar.
Komnnekrauus:

e [lpuBog WnnoBanbHON MalLUHbI

e [ubkuit Ban

e Kopo6ka ¢ npuHagnexHocTamm (40 wT.)

o CreunanbHbIi KoY

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MNapameTp 3HaueHue

HanpskeHne akkymynsitopa 18 VDC

CKOpOCTb BpalLeHust 5000-33000

06/MyH

MakcumanbHbIn guameTp 35 Mmm

paboyero MHCTpyMeHTa

MakcumanbHbIi anameTp 3,2 Mm

XBOCTOBWKa UHCTPYMEHTa

BHelUHsAs ravika wnuHaens M8

Bec 1,1k
58GE107 o6o3HauaeT kak Tun, Tak n o6o3HaveHne

ycTpoWcTBa

OAHHBIE O LWYME U BUBPALIUM
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBneHust

Lea = 78,3 AB(A) K=3
AB(A)
Lwa = 89,3 AB(A) K=3
AB(A)
an =2,678 m/c’ K=1,5wm/c”

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU

3HaueHune yckopeHus

WHdopmauus o wyme n BuGpaumn

LWym, wu3ny4aembll  yCTPOMNCTBOM, XapaKTepuayeTcsl:  ypOBHEM
3BYKOBOrO [1aBneHus Lpa 1 ypoBHeM 3BYKOBOW MolHOCTM Lwa (roe K
0603HayaeT MOrpelHocTb U3MepeHus). Bubpauumn, usnyyaembie
YCTPOICTBOM, XapaKTepU3yloTCsi 3Ha4YEHUEM yCKopeHust Bubpauumn an
(rae K 0603Ha4aeT NorpeLLHoCTb N3MepeHus).

YkasaHHble B [JaHHOM PYKOBOACTBE 3HAaYeHWsi YPOBHS 3BYKOBOrO
[aBneHnst Lpa , ypoBHA 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa 1 yckopeHus
BuGpauun an 6biNM M3MepeHbl B cooTBeTCcTBMM C¢ EN 60745-1.
YkazaHHbI ypoBeHb BMGpPaLMM an  MOXET UCMoNb3oBaTbCs Afs
CPaBHEHUSI UMHCTPYMEHTOB W ANst  NpefBapuTEnbHOM  OLieHKW
BO37eiicTBMs BUGpaLmm.

YkasaHHbI ypOBEHb BUOPALMM OTHOCUTCSI TOMbKO K CTaHAApTHbIM
ycnoBusM  akcnnyaTauuu  yctpoictea.  [pu  ucnonb3oBaHWu
YCTPOICTBA B APYTUX YCIOBUSIX UMM C PasfnyHbIMKM Hacagkamu
ypOBeHb BMOpaLMM MOXeT W3MeHsTbCs. HeHagnexalee wnu
HeperynsipHoe TexHU4eckoe obCryXuBaHWe yCTPOMCTBA NMPUBOAUT K
NOBLILIEHNIO YPOBHS BUGpPaUMK. YkasaHHble Bbille MPUUMHBI MOTyT
NpMBECTU K YBENMUYEHUIO BO3AEWCTBUS BUOpaLMK B TeYeHWe BCero
nepuoga aKcnnyaTauum.

[nA TOYHOW OLeHKN BO34eNCTBUS BUOpaLum crnegyeT y4uTbiBaTh
nepuopabl, KOraa ycTPOMCTBO BbIK/TIOYEHO UNU BKMIOYEHO, HO He
ucnone3syetca. lMocne TwartenbHOM oOueHKUM Bcex HaKTOpoB
oGLiee Bo3feNCTBME BUOPaLMM MOXET OKa3aTbCA 3HAYMTENbHO
HUXe.

[ns 3awwWTbl nonb3oBaTens OT BO3AelcTBMs BuGpauuun crnepyet
NPUMEHsITb  JOMOSHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHocTn, TakMe Kak:
perynsipHoe  TexHuWdeckoe  obcnyxuBaHue — oGopyaoBaHMs W
WHCTPYMEHTOB, MoAfepXaHue pyk B KOMJOPTHOW TemnepaType W
npaBuUnbHas opraHusauus Tpyaa.

3ALLMTA OKPYXXAIOLLIEA CPE[bI



M3genus ¢ anekTpuieckum NpMBOAOM Herbasi BbibpackiBaTh BMeCTe
C BbITOBLIMU OTXOAAMM, UX HEOBXOAMMO CaaBaTh Ha nepepaboTky B
cooTBeTCTByOWME NYHKTHI. MHbopmaumio o nepepabotke MOXHO
nony41Tb y npodasua v3genus unn B MECTHbIX OpraHax BnacTtu.
OTxoabl JIEeKTPUYECKOro U 3NeKTPOHHOro OGOpyIJOEaHMFI cogepxar
BellecTBa, BpefHble Ans okpyxaioleit cpeabl. O6opyaoBaHue, He
noaBeprHyToe nepepaboTke, NpeACTaBNsieT NOTEHUMANbHYIO Yrpo3y
AN OKPYXaloLLer Cpeabl U 300P0BbS YENOBEKA.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa, ¢
3aperncTpupoBaHHeIM odmcom B Baplase, yn. MorpanuuHas, 2/4 (pnanee: «GTX
Poland»), HacTosiLMM coobLuaeT, YTo BCe aBTOPCKWE npaBa Ha CoaepaHue AaHHOro
pykoBOACTBa (panee: «PyKOBOACTBO»), BKMOYas, CPEAV MpOYero, €ro TeKcT,
d)o'rorpad)ww, AnarpaMmmbl, YepTeXHK, a TaKkKe ero CocTas, NpUHaANEXaT UCKMIOYNTENBHO
GTX Poland u 3aLupLeHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHoM oT 4 cbespans 1994 ropa
06 aBTOpPCKOM NpaBe 1 CMeXHbIx npasax (T. e. C6opHuk 3akoHoB 2006 r. Ne 90, n. 631, ¢
nonpaskamu). KonupoeaHue, obpabotka, nybnukauus unu nameHexme PykoBoacTea B
uenom wnu Kakux-nn6o ero OTAEMNbHbIX 3N1EMEHTOB B KOMMEPYECKMX Liensx 6e3 siBHOrO
nucemenHoro cornacusi GTX Poland cTporo 3anpelieHbl U MOTryT MoBnedb 3a coboit
rpaXaaHCKO-NpaBoBYHO N YronoBHY OTBETCTBEHHOCTb.

. (s)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

Akumulatorova mini bruska

Model: 58GE107

UPOZORNENI Preététe si véechna bezpeénostni varovani, pokyny,

ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim.

Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyntd mize mit za nasledek Graz

elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vs8echna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

* Toto elektrické naradi je ur€eno k pouziti jako bruska, lesti¢ka,
dratény kartaé, lesticka, fezbafsky nastroj nebo Fezacka.
Prectéte si vSechna bezpe€nostni varovani, pokyny, ilustrace a
technické udaje dodané s timto elektrickym naradim.
Nedodrzeni v8ech nize uvedenych pokyni mize mit za nasledek
uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

* Nepouzivejte pfisluSenstvi, které nebylo vyslovné navrzeno a
doporuéeno vyrobcem nafadi. Pouha skute¢nost, ze Ize
prislusenstvi na elektrické naradi nasadit, nezarucuje bezpecény
provoz.

e Jmenovita rychlost brusného pfislusenstvi musi byt alespoin
rovna maximalni rychlosti uvedené na elektrickém naradi.
Brusné pfisluSenstvi pracujici pfi rychlosti vyssi, nez je jeho
jmenovita rychlost, mize byt poSkozeno a rozpadnout se na kusy.

e VnéjSi pramér a tloustka nastavce musi odpovidat jmenovitym
parametram elektrického naradi. Nastavce s nevhodnymi
rozméry nelze spravné ovladat.

e Velikost stopky kotoucl, brusnych valci nebo jiného
prisluSenstvi musi spravné odpovidat vietenu nebo upinaci
klestiné elektrického naradi. PrisluSenstvi, které nesedi na
upinaci prvky elektrického nafadi, bude nevyvazené, bude
nadmérné vibrovat a mize zpUsobit ztratu kontroly nad naradim.

« Kotouce, brusné valce, frézy a dalSi pfisluSenstvi upevnéné na
vietenu musi byt zcela zasunuty do klestiny nebo skli¢idla.
Pokud neni vieteno spravné zajisténo nebo je vy€nivajici ast
kotouce pfili§ dlouha, mize se namontovany kotou¢ uvolnit a byt
vymrstén vysokou rychlosti.

* Nepouzivejte poSkozené prislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte pfisluSenstvi, jako jsou brusné kotouce, zda
nevykazuji odstépky a praskliny, brusny valec, zda nevykazuje
praskliny, trhliny nebo nadmérné opotrebeni, a dratény kartac,
zda nevykazuje uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud elektrické
naradi nebo pfisluSenstvi spadlo, zkontrolujte, zda neni
poskozené, nebo jej nahradte nahradnim dilem v dobrém
stavu. Po kontrole a nasazeni pfisluSenstvi se vy i osoby v okoli
postavte mimo rovinu rotujici ¢asti a nechte elektrické naradi
bézet na maximalni otacky bez zatéze po dobu jedné minuty.
Poskozené pfislusenstvi se béhem této zkousky obvykle rozbije.

* Je nutné nosit osobni ochranné prostredky. V zavislosti na
druhu prace je nutné nosit obli¢ejovy $tit, ochranné bryle nebo
ochranné bryle. V pfipadé potfeby noste protiprachovou
masku, chrani¢e sluchu, rukavice a pracovni zastéru na
ochranu pied malymi Glomky brusivych materiali nebo
obrobku. Ochrana o¢i musi chranit pfed Ulomky vznikajicimi pfi
riznych operacich. Protiprachovéd maska nebo respirator musi
odfiltrovat ¢astice vznikajici béhem provozu. Dlouhodobé vystaveni
vysoké hladiné hluku mize zpusobit ztratu sluchu.

e Zajistéte, aby se osoby v okoli nachazely v bezpecné
vzdalenosti od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstoupi do
pracovniho prostoru, musi nosit osobni ochranné prostredky.
Ulomky z obrobku nebo pos$kozeného zafizeni mohou odletét a
zpusobit zranéni i mimo bezprostifedni pracovni prostor.
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Pfi provadéni operaci, pfi nichz mize fezaci nastroj pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi pouze za izolované povrchy rukojeti. Kontakt
mezi fezacim nastrojem a kabelem pod napétim mize zpUsobit, Ze
se odkryté kovové ¢asti elektrického naradi stanou pod napétim, coz
predstavuije riziko Urazu elektrickym proudem.

Pii spousténi naradi jej vzdy pevné drzte v ruce (rukach). Tocivy
moment motoru pfi zrychlovani na piné otacky muze zplsobit
zkrouceni naradi.

V pripadé potieby upnéte obrobek svorkami. Béhem prace
nikdy nedrzte maly obrobek v jedné ruce a nafadi v druhé.
Upevnéni malého obrobku vam umozni volné ovladat nafadi obéma
rukama. Kulaté materialy, jako jsou koliky, trubky nebo kabely, maji
tendenci se pfi fezani odvalovat, coz mlze zpUsobit zaseknuti
vrtaku nebo prudky zpétny raz smérem k vam.

Udrzujte kabel mimo dosah rotujicich casti. Pokud ztratite
kontrolu, mize dojit k pfetrzeni nebo zachyceni kabelu a vase ruka
nebo paze muze byt vtazena do rotujici ¢asti.

Nikdy neodkladejte elektrické naradi, dokud se pfisluSenstvi
zcela nezastavi. Rotujici pislusenstvi se muze zachytit o povrch a
zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

Po vyméné vrtaki nebo provedeni jakychkoli sefizovacich
ukonl se ujistéte, Ze je matice upinaciho pouzdra, skli¢idlo
nebo jiné sefizovaci soucasti pevné utazeny. Uvolnéné
sefizovaci soucasti se mohou neocekavané posunout, coz zpusobi
ztratu kontroly, a uvolnéné rotujici ¢asti budou prudce vymrstény.
Nepouzivejte elektrické naradi, kdyz ho drzite u boku. Nahodny
kontakt s rotujicim pfisluSenstvim muze zplsobit zachyceni odévu,
coz muze vést k pfitazeni pfisluSenstvi k vasemu télu.

Pravidelné cistéte ventilaéni otvory elektrického naradi.
Ventilator motoru nasava prach do skfiné a nadmérné hromadéni
kovového prachu mlze predstavovat elektrické nebezpedi.
Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiala.
Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte prislusenstvi, které vyzaduje pouziti kapalnych
chladicich médii. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
médii muze vést k urazu elektrickym proudem.

Pouzivejte pouze typy kotouct doporucené pro dané elektrické
naradi a pouze pro doporucené aplikace. Napfiklad: nebruste
bokem fezného kotoude. Rezné kotoude jsou uréeny pro obvodové
brouseni; boéni sily pusobici na tyto kotou¢e mohou zpUsobit jejich
zlomeni.

U kuzelovych a zavitovych brusnych vlozek pouzivejte pouze
neposkozené upinaci trny pro kotouce s hladkou pfirubou,
spravné velikosti a délky. Pouziti spravnych upinacich trn(i snizuje
riziko zlomeni.

Rezaci kotoué ,,nezablokujte“ ani na néj nevyvijejte nadmérny
tlak. NepokousSejte se provadét prilis hluboké fezy. Pretizeni
kotouce zvySuje jeho zatizeni a riziko jeho zkrouceni nebo
zachyceni béhem Fezani, stejné jako moznost zpétného razu nebo
zlomeni kotouce.

Nevkladejte ruku do drahy otaceni kotouce ani za néj. Pokud se
kotou¢ b&hem provozu odkloni od vasi ruky, mGze zpétny raz
zpusobit, Ze se rotujici kotou¢ a elektrické nafadi vymrsti pfimo na
vas.

Pokud se kotou¢ zasekne nebo zachyti, nebo pokud je fez z
jakéhokoli diivodu prerusen, vypnéte elektrické naradi a drzte
jej v klidu, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vytadhnout fezaci kotou¢ z fezu, kdyz se
pohybuje, protoze by to mohlo zpusobit zpétny raz. Zjistéte
pfiinu zaseknuti nebo zachyceni kotouce a provedte napravna
opatfeni k jejimu odstranéni.

Nepokracujte v fezani do obrobku. Pockejte, az kotoué
dosahne plnych otacek, a teprve poté opatrné pokracujte v
fezani. Pokud se elektrické nafadi znovu spusti, zatimco je stale v
obrobku, muze dojit k zaseknuti kotouce, jeho posunuti do strany
nebo k zpétnému razu.

Podepiete panely nebo jakékoli nadmérné velké obrobky,
abyste minimalizovali riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu.
Velké obrobky maji tendenci se prohybat pod vlastni vahou.
Podpéry by mély byt umistény pod obrobkem v blizkosti fezné linie
a na okraji obrobku na obou stranach kotouce.

Zvlastni opatrnost je tfeba vénovat pfi provadeéni ,vyrezavacich
fezi“ do stavajicich stén nebo jinych oblasti, které jsou obtizné
viditelné. Vyc¢nivajici kotou¢ muze profiznout plynové nebo
vodovodni potrubi, elektrické kabely nebo jiné predméty, coz mize
zpusobit zpétny raz.

Upozoriiujeme, ze draténé stétiny se mohou z kartace ulomit i
pfi bézném provozu. Draténé stétiny nepretézujte nadmérnym
tlakem na kartac. Draténé stétiny mohou snadno propichnout tenky
odév nebo kuzi.



e Pied pouzitim kartacu je nechte bézet na provozni otacky po
dobu nejméné jedné minuty. BEhem této doby nesmi nikdo stat
pred kartaéem ani v jeho osové linii. BEhem zabéhu se mohou
uvolnit voIné $tétiny nebo draty.

* Sméfujte proud necistot vyhazovanych z rotujiciho draténého
kartace od sebe. Pfi pouzivani téchto kartali mohou byt malé
Castice a Ulomky dratu vyhazovany vysokou rychlosti a pronikat do
kuze.

PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

e Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuti nebo zachyceni rotujiciho
kotouce, disku, kartace nebo jiného pfisluSenstvi. Zaseknuti nebo
zachyceni zplsobi nahlé zastaveni rotujiciho pfislusenstvi, coz
zase zpUsobi, Ze nekontrolované elektrické naradi bude v misté
zaseknuti tlateno v opaéném sméru, nez je smér otaceni
pfislusenstvi.

« Napfiklad pokud se brusny kotou¢ zachyti nebo zasekne o obrobek,
muzZe se okraj kotou¢e v misté zaseknuti zaryt do povrchu materialu,
coz zpusobi skok nebo vymrsténi kotouce. Brusny kotou¢ mulze
odskocit smérem k obsluze nebo od ni, v zavislosti na sméru pohybu
kotouce v okamziku zaseknuti. Za téchto podminek muze dojit také
k prasknuti brusnych kotou¢ud.

e Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani elektrického
naradi a/nebo nespravnych pracovnich postupt ¢ podminek a lze
mu zabranit pfijetim vhodnych bezpeénostnich opatfeni uvedenych
nize:

> Elektrické naradi drzte pevné v ruce a umistéte télo
a pazi tak, abyste mohli odolat zpétnym razam .
Obsluha muze zpétné razy kontrolovat, pokud pfijme
pfislusna bezpecnostni opatieni.
> Zvlastni opatrnost je tieba vénovat praci v blizkosti
rohu, ostrych hran atd. Davejte pozor na
odskakovani nebo zachyceni nastroje. Rohy, ostré
hrany nebo odskakovani mohou zplsobit zachyceni
rotujiciho nastroje, coz muze vést ke ztraté kontroly
nebo zpétnému razu.

Nepouzivejte pilovy list se zoubky. Takové pilové listy

zplsobuji Casté zpétné razy a ztratu kontroly.

> Pilovy list vzdy zasouvejte do materialu ve stejném

sméru, v jakém fezné hrany opoustéji material (tj. ve
stejném sméru, v jakém jsou odhazovany trisky).
Zasunuti nastroje v nespravném sméru zpusobi, Ze se
fezné hrany pilového listu zvednou z obrobku a nastroj
bude taZen ve sméru tohoto posuvu.

> Pii praci s rotaénimi pilniky, fezacimi kotou¢i,

vysokorychlostnimi frézami nebo frézami z karbidu
wolframu vzdy pevné zajistéte obrobek. Tyto nastroje
se mohou zaseknout, pokud se v draZce i jen mirné
nakloni, coz muze zplsobit zpétny raz. Pokud se fezaci
kotou¢ zasekne, obvykle se zlomi. Pokud se zasekne
rotacni pilnik, vysokorychlostni fréza nebo fréza z
karbidu wolframu, muze vysko¢it z drazky, coz s sebou
nese riziko ztraty kontroly nad nastrojem.

\4

2| CILEICELLE

1. Piectéte si navod k pouziti a dodrZujte varovani a bezpeénostni
pokyny v ném obsazené!

2. Chrarite zafizeni pfed vihkosti.

3. Nevyhazujte do doméciho odpadu

4. Zatizeni spliiuje predpisy Evropské unie.

5. Certifikacni znacka EAC.

6. CertifikaCni znacka pro ukrajinsky trh

Popis grafickych prvku

C. Popis
Prostor pro baterie
Vypina¢
Drzak pracovniho nastroje
Regulace otadek
Nasada s ohebnym htidelem
Drzaky pro pracovni nastavce
Zasuvka na pracovni pfisluenstvi
Flexibilni valecek
Aretacni vieteno
Rukojet pro praci s valcem
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B | 4 | Upinaci matice ohebného hridele
B | 5 | Pipinaci drzak nastavce
B | 6 | Drzak ohebného hnaciho hfidele

OZNACENI NA STROJI

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
TYPY A KAPACITA BATERIi

Zatizeni je uréeno pro praci s bateriemi ENERGY+ 58G001, 58G001-1,
58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Doporuéujeme pouzivat baterii 4 Ah 58G004-1

Typ baterie 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterie
Doba provozu 66 min 130 min 295 min 280 min

NABIJENi BATERIE

Baterii je tfeba nabijet pfi okolni teploté mezi 4 °C a 40 °C. Nova baterie

nebo baterie, kterd nebyla delSi dobu pouzivana, dosahne piné kapacity

priblizné po 3-5 cyklech nabiti a vybiti.

* Vyjméte baterii ze zafizeni.

e Zapojte nabijecku do sitové zasuvky (230 V AC).

e Vlozte baterii do nabijecky. Zkontrolujte, zda je baterie spravné
usazena (zcela zasunuta).

« Po zapojeni nabijecky do sitové zasuvky (230 V AC) se rozsviti
zelena LED dioda na nabijecce, coz signalizuje pfipojeni k napajeni.

e Jakmile je baterie vloZzena do nabijecky, rozsviti se na ni Cervena
LED dioda, ktera signalizuje, Ze se baterie nabiji.

e Zaroven budou zelené LED diody signalizujici stav nabiti baterie
blikat v riznych vzorcich (viz popis nize).

o Blikaji v8echny LED diody — znamena to, Ze baterie je vybita a je
tfeba ji dobit.

o Blikaji dvé LED diody — znamena to, Ze baterie je ¢astecné vybita.

« Blika jedna LED dioda — signalizuje vysoky stav nabiti baterie.

« Jakmile je baterie nabita, rozsviti se zelena kontrolka na nabijecce
a v8echny kontrolky stavu nabiti baterie zGstanou svitit. Po chvili
(cca 15 sekund) zhasnou kontrolky stavu nabiti baterie.

Baterii by se nemélo nabijet déle nez 8 hodin. Prekroceni této doby mize
poskodit ¢lanky baterie. Nabijecka se po Upiném nabiti baterie
automaticky nevypne. Zelena LED dioda na nabijecce zlstane svitit. LED
diody signalizujici stav nabiti baterie po chvili zhasnou. Pfed vyjmutim
baterie ze zasuvky nabijecky odpojte napajeni. Vyhnéte se opakovanym
kratkym nabijecim cyklim. Baterie nenabijejte po kratkém pouziti
zafizeni. Viyrazné zkraceni doby mezi nutnymi nabitimi znamena, Ze
baterie je opotfebovana a méla by byt vyménéna.

Baterie se béhem nabijeni zahfivaji. Nezacinejte pracovat ihned po nabiti

— pockejte, az baterie dosahne pokojové teploty. Tim zabranite poSkozeni

baterie.

INDIKACE STAVU NABITi BATERIE

Baterie je vybavena indikdtorem nabiti (3 LED diody). Chcete-li
zkontrolovat Uroveri nabiti baterie, stisknéte tlacitko indikatoru nabiti
baterie. Pokud sviti vSechny LED diody, je baterie pIné nabita. Pokud sviti
2 LED diody, je baterie ¢aste¢né vybita. Pokud sviti pouze 1 LED dioda,
je baterie vybita a je tfeba ji dobit.

JAK POUZIVAT MINI MLYNEK

Obrazky A a B znazoriuji schématické soucasti zafizeni

PRED ZAHAJENIM PRACE

Opatrné vyjméte naradi a veskeré pfisluSenstvi z krabice. Pfed pouzitim
zkontrolujte, zda neni poSkozené, viozte baterii (neni soucasti baleni) do
zasuvky (obr. A1) a poté zafizeni zapnéte pomoci spinace (obr. A2).

PRACE SE ZARIZENIM

o Vidy zajistéte vSechny obrobky ve svérdku nebo upinacim zafizeni na
pracovnim stole, aby se béhem pouZivani néstroje nemohly pohybovat.

o Drzte nafadi v predni ¢asti a daleko od téla, pficemz udrZujte pfisluSenstvi
néradi v dostatecné vzdalenosti od obrobku.



e Zapnéte nafadi a pockejte, az motor a prislusenstvi dosahnou pinych
otacek.

Nastavte otacky pomoci nastavovaciho knofliku (obr. A4)

Nastroj postupné spoustéjte doll, dokud se pfislusenstvi nedotkne obrobku.
Nastrojem pohybuijte plynule a rovnomérnym tempem.

Vyvijejte dostatecny tlak, aby nafadi neklouzalo ani neodskakovalo.
ZAPINANIVYPINANI

Zapnuti nastroje: prepnéte vypina¢ ON/OFF (obr. A2) do polohy ON (obr. C1).
Vypnuti nastroje: prepnéte vypinaé ON/OFF (obr. A2) do polohy OFF (obr. C2).

NASAZOVANI/SNIMANI PRISLUSENSTVI

Instalace prislusenstvi:

o Vyjméte akumulator (neni soucasti dodavky)

* Posuiite packu aretace vietena (obr. B2) dopfedu a ruéné otacejte hrideli,
dokud aretace vietena nezapadne do hfidele a nezabrani dalSimu otaceni.

« Jakmile je aretace vietena zajisténa, pouzijte kli¢ na upinaci pouzdro (obr.
B5) k uvolnéni matice upinaciho pouzdra, je-li to nutné.

« Zasuiite dfik nastavce do upinaciho pouzdra (obr. B5) az na doraz a poté
jej vytahnéte zpét asi 0 2 mm, aby se dfik nezablokoval v pfipadé, ze by se
nadmérné zahfal.

* Jakmile je upinaci mechanismus vietena zajistén, utdhnéte matici klestiny
(obr. B5) pomoci dodaného klice, dokud klestina neuchopi dfik nastavce.
Vyhnéte se prilisnému utazeni matice klestiny (obr. B5).

DEMONTAZ PRISLUSENSTVi:

Vyjméte baterii (neni soucasti dodavky)

Jakmile je zajisténo vieteno (obr. B2), povolte matici klestiny (obr. B5) pomoci
dodaného klice a vyjméte nastavec. NEBEZPECI: pokud vyméfiujete pracovni
hrot ihned po poutziti, davejte pozor, abyste se nedotkli matice klestiny nebo
nastavce holyma rukama. Mohlo by dojit k popaleni v dusledku nahromadéného
tepla béhem provozu. Vzdy pouzivejte dodany klic.

PROVOZ ROTACNiHO NARADI

Naucte se pouzivat rotacni naradi:

o Drzte pero (obr. B3) v ruce a zvyknéte si na jeho hmotnost, vyvazeni a tvar
pouzdra. Jeho konstrukce umoziuje drzeni jako pero.

o Peclivé zkontrolujte pfisluSenstvi pro rotaéni néafadi. PoSkozené
prisluenstvi se muze pfi dosazeni nadmérnych otacek rozlomit a v
takovych pfipadech by se nemélo pouZivat. Pouzivani poskozeného
pfislu$enstvi miize zpUsobit vazné zranéni.

o Nejprve si vyzkousejte, jak naradi funguje, na kousku odpadového
materidlu. Pamatujte, Ze praci vykonava velmi vysoka rychlost otaceni
pfisluSenstvi v upinacim pouzdie. BEhem provozu se o naradi neopirejte
a netlacte ho pfilis silné proti obrobku.

o Je lep$i provést nékolik prichodu nastrojem, nez se snazit dokonéit celou
praci v jediném prlichodu. Chcete-li provést fez, pohybuijte nastrojem tam a
zpét po materidlu, na kterém pracujete, stejné jako malym Stétcem. Pri
kazdém prichodu odstraiite trochu materidlu, dokud nedosahnete
pozadované hloubky. Pro vétSinu praci je nejlepsi lehky dotek; budete mit
vétsi kontrolu, udélate méné chyb a vyuZijete pfisluenstvi na maximum.

o Pro nejlepsi kontrolu pfi praci zblizka drzte nastroj jako tuzku mezi palcem
a ukazovackem.

* Metoda drZeni nastroje ,v ruce” se pouziva pro operace, jako je brouseni
rovnych povrchli nebo pouziti fezacich kotoucu.

PROVOZNi REZIMY
Nastaveni rychlosti v zavislosti na ikolu a materialu:

« Brouseni hiebiku / Sroubu: 32 000 ot./min

o Rezani $roubd, hiebikl, tenkého dfeva: 30 000 ot./min

o BrouSeni mékkého dreva: 30 000 ot./min

e Lesteéni tvrdych materialu, jako jsou: ocel, hlinik, mosaz, kamen,
keramika, sklo: 12-15 000
ot./min

e Vrtani otvortl do dfeva: 32000 ot./min

o KartaCovani kovu: 15 000 ot./min

Gravirovani: vysoké otacky pro dievo, nizké otacky pro kovy

e Tvarovani zakfivenych povrchu: 20-33 000 ot./min

e Brouseni hran kovi: 32 000 ot./min

Otacky se nastavuji pomoci ovladaciho knofliku (obr. A4); obr. C ukazuje smér
pro sniZeni a zvySeni otacek. Otacenim knofliku smérem k MAX (obr. C3) se
otacky zvySuji, zatimco otacenim smérem k MIN (obr. C4) se snizuji.

CISTENI A UDRZBA

Cisténi

UdrZujte ventilatni otvory stroje Cisté, aby nedoslo k prehfati motoru.

Kryt pfistroje pravidelné cistéte mékkym hadfikem, nejlépe po kazdém pouziti.
Pokud se necistoty neodstrani, pouzijte mékky hadfik navihéeny mydiovou
vodou.

Nikdy nepouZivejte rozpoustédia, jako je benzin, alkohol, amoniakova voda atd.
Tato rozpoustédla mohou poskodit plastové dily.
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UDRZBA

Nase stroje jsou navrzeny tak, aby fungovaly po dlouhou dobu s minimalni
Udrzbou. Spravna péce a pravidelné ¢isténi viak vyrazné prodlouzi jejich
bezporuchovou Zivotnost.

OPRAVY

Pouzivejte pouze pfislusenstvi a nahradni dily doporuc¢ené vyrobcem.
Pokud je zafizeni po$kozené, kontaktujte autorizované servisni stfedisko;
opravovat jej smi pouze vyskoleny a autorizovany personal.

Obsah sady:

e Pohon brusky

e Ohebna hridel

« Krabice s prislusenstvim (40 ks)

e Specialni kli¢

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Hodnota
Napéti akumulatoru 18 VDC
Otacky 5000-33000
ot./min
Maximalni pramér pracovniho 35mm
nastroje
Maximalni pramér stopky nastroje 3,2 mm
Vnéj$i matice vietena M8
Hmotnost 1,1 kg
58GE107 oznacuje typ i oznaceni zafizeni
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lpa = 78,3 dB(A) K=3dB(A)
Urove akustického vykonu Lwa =89,3 dB(A) K=3
dB(A)
Hodnota zrychleni an =2,678 m/s’ K=1,5m/s"

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku Lpa
a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou vibra¢niho
zrychleni an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Uroven akustického tlaku Lpa , Uroveri akustického vykonu Lwa a
hodnota vibraéniho zrychleni an uvedené v tomto navodu byly zméreny
v souladu s normou EN 60745-1. Uvedena Urover vibraci an muUze byt
pouzita k porovnani nastroju a pro predbézné posouzeni vystaveni
vibracim.

Uvedena uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro standardni pouziti
zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s jinymi
nastavci, muze se Uroven vibraci lisit. Nedostateéna nebo nepravidelna
udrzba zafizeni povede k vy$§im drovnim vibraci. VySe uvedené
duvody mohou vést ke zvySené expozici vibracim po celou dobu
pouzivani.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi, kdy
je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po peclivém
zvazeni vSech faktor muze byt celkova expozice vibracim
vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pfed ucinky vibraci by méla byt zavedena dalsi
bezpecnostni opatienti, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a nastroju,
zaji$téni vhodné teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunainim odpadem, ale
musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich. Informace o
recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich Uradd.
— Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuiji latky Skodlivé pro
Zivotni prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana, pfedstavuji
potencidlni hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spodtka
komandytowa se sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”) timto
informuje, Ze vesSkera autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,pfirucka“),
véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramu, vykres(, jakoZ i jejiho uspofadani, nélezi
vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne
4. Gnora 1994 o autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢&.
90, polozka 631, ve znéni pozdéjsich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani
nebo upravy Prirucky jako celku nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvkd pro komeréni
ucely bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
amohou vést k ob&anskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Akumulatorova mini bruska

Model: 58GE107

Obchodni nazev: GRAPHITE



Sériové cislo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek spliiuje poZzadavky nasledujicich dokumentu:
Smérnice o strojnich zafrizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje poZzadavky nasledujicich norem:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti pfidané kone¢nym uzivatelem
ani na nasledné Gpravy jim provedené.

Jméno a adresa osoby s bydlisttm nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 1. dubna 2026

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV
Akumulatorova mini braska

Model: 58GE107

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok Uraz elektrickym prudom, poZiar a/alebo vézne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

e Toto elektrické naradie je uréené na prevadzku ako bruska,
leSticka, drotena kefa, lestiCka, rezbarske naradie alebo
rezacka. Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania, pokyny,
ilustracie a technické Udaje dodavané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar a/alebo vazne
zranenie.

« Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo Specialne navrhnuté
a odporuc¢ané vyrobcom naradia. Samotnad skutocnost, Ze
prisluSenstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nezarucuje
bezpecnl prevadzku.

e Menovita rychlost’ brisneho prisluSenstva musi byt aspon
rovnakd ako maximalna rychlost' uvedena na elektrickom
naradi. Brusne prisluSenstvo pracujuce pri rychlosti vy$Sej ako je
jeho menovita rychlost sa méze poskodit a rozpadnut na kusky.

e Vonkajsi priemer a hrubka prisluSenstva musia spadat’ do
menovitych parametrov elektrického naradia. PrisluSenstvo s
nevhodnymi rozmermi nie je mozné riadne ovladat.

e Velkost' stopky kotucov, brisnych valcov alebo iného
prislusenstva musi spravne zodpovedat vretenu alebo
upinaciemu puzdru elektrického naradia. PrisluSenstvo, ktoré
nezapada do upinacich komponentov elektrického naradia, bude
nevyvazené, bude nadmerne vibrovat a moéze sposobit stratu
kontroly nad naradim.

« Kotuce, brasne bubny, frézy a iné prisluSenstvo upevnené na
vretene musia byt’ Giplne zasunuté do upinacieho puzdra alebo
sklucovadla. Ak nie je vreteno spravne zaistené alebo je
vy€nievajuca ¢ast kotuc€a prili§ dlha, namontovany kotu¢ sa moze
uvolnit' a byt vymrsteny vysokou rychlostou.

« Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prisluSenstvo, ako su brasne kotuce, ¢i nie st na
nich odlupky a praskliny, brusny bubon, éi nie je prasknuty,
roztrhany alebo nadmerne opotrebovany, a drétent kefu, ¢i nie
sU na nej volné alebo zlomené dréty. Ak vam elektrické naradie
alebo prislusenstvo spadlo, skontrolujte, ¢i nie je poskodené,
alebo ho vymeiite za nové v dobrom stave. Po skontrolovani a
namontovani prisluSenstva sa vy a osoby v okoli umiestnite
mimo roviny rotujlcej ¢asti a nechajte elektrické naradie bezat'
na maximalnu rychlost’ bez zat'azenia po dobu jednej minuty.
Poskodené prislusenstvo sa zvy¢ajne pocas tejto skusky zlomi.

« Je nutné pouzivat’ osobné ochranné prostriedky. V zavislosti
od druhu prace je nutné pouzivat' ochranny stit, ochranné
okuliare alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzivajte
protiprachovii masku, chrani¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru na ochranu pred malymi uUlomkami brasnych
materidlov alebo obrobkov. Ochrana o¢i musi chranit pred
ulomkami vznikajucimi pri réznych operaciach. Protiprachova

37

maska alebo respirator musia filtrovat Castice vznikajuce pocas
prevadzky. Dlhodobé vystavenie vysokej hladine hluku moze
sposobit' stratu sluchu.

Zabezpecte, aby sa osoby v okoli nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného priestoru. Kazdy, kto vstupi do
pracovného priestoru, musi nosit osobné ochranné
prostriedky. Ulomky z obrobku alebo po$kodeného zariadenia
moézu odletiet a spdsobit zranenie aj mimo bezprostredného
pracovného priestoru.

Pri vykonavani operacii, pri ktorych méze rezny nastroj prist’
do kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie iba za izolované povrchy rukovite. Kontakt
medzi reznym nastrojom a kablom pod napéatim méze spdsobit, Zze
odkryté kovové Casti elektrického naradia budu pod napatim, ¢o
predstavuije riziko Urazu elektrickym pradom.

Pri spustani naradia ho vzdy pevne drzte v ruke (rukach).
Kratiaci moment motora pri zrychlovani na pIna rychlost méze
sposobit’ krutenie naradia.

V pripade potreby upevnite obrobok svorkami. Nikdy nedrzte
maly obrobok v jednej ruke a naradie v druhej pocas prace.
Upevnenie malého obrobku vam umoziuje volne ovladat naradie
oboma rukami. Okruhle materidly, ako su koliky, rarky alebo kable,
maju tendenciu sa pocas rezania odkotulat, o modze sposobit’
zaseknutie vrtaka alebo prudky spatny naraz smerom k vam.
Kabel drzte d'alej od rotujlcej ¢asti. Ak stratite kontrolu, kabel sa
moze pretrhnut alebo zachytit a vasa ruka alebo rameno mézu byt
vtiahnuté do rotujlucej asti.

Nikdy neodkladajte elektrické naradie, kym sa prislusenstvo
uplne nezastavi. Rotujuce prisluSenstvo sa moze zachytit o povrch
a spbsobit’ stratu kontroly nad elektrickym naradim.

Po vymene vrtakov alebo vykonani akychkolvek nastaveni sa
uistite, ze matica upinacieho puzdra, skfuc¢ovadlo alebo iné
nastavovacie komponenty su bezpecne utiahnuté. Volné
nastavovacie komponenty sa modzu neoCakavane posunut, ¢o
sposobi stratu kontroly, a volné rotujuce ¢asti budu prudko
vymrstené.

Nepracujte s elektrickym naradim, ked' ho drzite pri boku.
Nahodny kontakt s rotujucim prisluS§enstvom méze sposobit
zachytenie odevu, €o mdze viest k pritiahnutiu prisluenstva k telu.
Pravidelne cistite ventilaéné otvory elektrického naradia.
Ventilator motora nasava prach do skrine a nadmerné
nahromadenie kovového prachu moéze sposobit elektrické
nebezpecenstvo.

Nepouzivajte elektrické naradie v blizkosti horlfavych
materialov. Iskry moZu tieto materialy zapalit.

Nepouzivajte  prislusenstvo, ktoré vyzaduje pouzitie
kvapalnych chladiacich prostriedkov. Pouzitie vody alebo inych
kvapalnych chladiacich prostriedkov mobze spdsobit uraz
elektrickym pradom.

Pouzivajte iba typy kotucov odporicané pre dané elektrické
naradie a iba na odpora¢ané pouzitie. Napriklad: nebruste bokom
rezacieho kotti¢a. Rezacie kotti¢e su uréené na okrajové brusenie;
bocéné sily pdsobiace na tieto kotic¢e mozu spdsobit ich zlomenie.
V pripade kuzelov a brisnych vloziek so zavitom pouzivajte iba
neposkodené upinacie trny pre kotice s hladkym okrajom,
spravnej velkosti a dizky. Pouzitie spravnych upinacich trnov
znizuje riziko zlomenia.

Rezny kotuc¢ ,nezamykajte* ani nan nevyvijajte nadmerny tlak.
Nepokusajte sa robit’ prili§ hlboké rezy. Pretazenie kotu¢a
zvySuje zatazenie kotuca a riziko jeho skritenia alebo zachytenia
pocas rezania, ako aj moznost spatného razu alebo zlomenia
kotuca.

Nedavajte ruku do linie s rotujucim kotiiéom ani za neho. Ak sa
kotu¢ pocas prevadzky odtiahne od vasej ruky, spatny naraz moze
sposobit, Ze rotujuci kotu¢ a elektrické naradie budu vymrstené
priamo smerom k vam.

Ak sa kotu¢ zasekne alebo zachyti, alebo ak je rez z
akéhokol'vek dévodu preruseny, vypnite elektrické naradie a
drzte ho v kfude, kym sa kotu¢ uplne nezastavi. Nikdy sa
nepokusajte vytiahnut' rezaci kotu¢ z rezu, kym sa pohybuje,
pretoze to moze sposobit’ spatny naraz. Zistite pricinu zaseknutia
alebo zachytenia koti¢a a vykonajte napravné opatrenia na jej
odstranenie.

Nepokracujte v rezani do obrobku. Pockajte, kym kotué
nedosiahne pInu rychlost, a potom opatrne pokracujte v rezani.
Ak sa elektrické naradie opat spusti, kym je eSte v obrobku, kotu¢
sa mdze zaseknut, posunut do strany alebo spdsobit spatny naraz.
Podoprite panely alebo akékol'vek nadrozmerné obrobky, aby
ste minimalizovali riziko zaseknutia kotiica a spétného razu.
Velké obrobky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou vahou.



Podpory by mali byt umiestnené pod obrobkom v blizkosti reznej
linie a na okraji obrobku na oboch stranach kotuca.

e Venujte osobitni pozornost’ pri vykonavani ,rezov do
vyklenkov“ v existujicich stenach alebo inych oblastiach,
ktoré su tazko viditelné. Vycnievajlci kotu¢ mdze prefiznut
plynové alebo vodovodné potrubia, elektrické kable alebo iné
predmety, o mdze spdsobit spatny raz.

« Upozoriiujeme, zZe drotené Stetiny sa mozu od Stetca odlomit’ aj
pri beznej prevadzke. Nezat'azujte drotené Stetiny nadmernym
tlakom na Stetec. Drotené Stetiny mozu lahko prepichnut tenké
oblecenie alebo kozu.

e Pred pouzitim kefiek ich nechajte bezat’ pri prevadzkovej
rychlosti aspon jednu minttu. Pocas tejto doby nesmie nikto
stat’ pred kefkou ani v jej osi. Po¢as zabehu sa mézu uvolnit volné
Stetiny alebo dréty.

e Prad necistét vyhadzovanych z rotujiuceho droteného kefa
smerujte pre¢ od seba. Pri pouzivani tychto kefiek mézu byt malé
Castice a Ulomky drétu vyhadzované vysokou rychlostou a mézu
preniknut do pokozky.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA OPERATOROM:

e Odraz je nahla reakcia na zaseknutie alebo zachytenie rotujiceho
kotuca, disku, kefy alebo iného prisluSenstva. Zaseknutie alebo
zachytenie spdsobi nahle zastavenie rotujiceho prisluSenstva, ¢o
zase sposobi, Zze nekontrolované elektrické naradie bude v mieste
zaseknutia vytlatené v opa¢nom smere, ako je smer otaania
prislusenstva.

« Napriklad, ak sa brusny kotu¢ zachyti alebo zasekne o obrobok,
okraj kotuca vstupujici do miesta zaseknutia sa méze zarazit' do
povrchu materidlu, ¢o spdsobi, Zze kotu¢ vyskoCi alebo bude
vymrsteny. Brasny kotu¢ méze odskodit smerom k obsluhe alebo od
nej, v zavislosti od smeru pohybu kottca v okamihu zaseknutia. Za
takychto podmienok sa brisne kotu¢e mézu aj zlomit.

e Odraz je vysledkom nespravneho pouzivania elektrického naradia
alalebo nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a je
mozné mu predist dodrziavanim nizSie uvedenych bezpecnostnych
opatreni:

> Elektrické naradie drzte pevne v ruke a telo a ruku
umiestnite tak, aby ste mohli odolat’ spatnym silam .
Obsluha moze kontrolovat spéatné sily, ak prijme vhodné
bezpecénostné opatrenia.

> Venujte osobitni pozornost’ pri praci v blizkosti
rohov, ostrych hran atd’. Davajte pozor na
odskakovanie alebo zachytenie naradia. Rohy, ostré
hrany alebo odskakovanie mézu spdsobit zachytenie
rotujuceho naradia, ¢o moze viest k strate kontroly alebo
spatnému narazu.

> Nepouzivajte zubaté kotice. Takéto kotice sposobuju
Casté spatné razy a stratu kontroly.

> Noéz vzdy vtlacajte do materialu v rovnakom smere, v
akom rezna hrana vystupuje z materialu (t. j. v
rovnakom smere, v akom st vyhadzované triesky).
VloZenie nastroja v nespravnom smere spdsobi, Ze sa
rezna hrana noza zdvihne z obrobku a potiahne nastroj
Vv smere tohto posuvu.

> Pri praci s rotaénymi pilnikmi, rezacimi kota¢mi,
vysokorychlostnymi frézami alebo frézami z karbidu
volframu vzdy pevne upevnite obrobok. Tieto nastroje
sa mozu zaseknut, ak sa v drazke aj len mierne nakloni,
8o moze spbdsobit’ spatny raz. Ak sa rezaci kotuc
zasekne, zvyc¢ajne sa zlomi. Ak sa zasekne rotaény
pilnik, vysokorychlostna fréza alebo fréza z karbidu
volfrdamu, moéze vyskodit z drazky, o mdze spodsobit’
stratu kontroly nad nastrojom.

PIKTOGRAMY A UPOZORNENIA

i/ @l[Z]CERAl«

1 2 3

1. Precitajte si pouzivatelsku priru¢ku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

3. Nevyhadzujte do domového odpadu

4. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej tnie.

5. Certifikana znacka EAC.

6. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

Popis grafickych prvkov
¢. [ Popis |

Priestor pre batérie

Vypina¢

Drziak pracovného nastroja
Regulécia otacok

Nasada s ohybnym hriadelom
Drziaky pre pracovné prisluSenstvo
Zasuvka na pracovné prisluSenstvo
Flexibilny valéek

Aretacné vreteno

Rukovét valeka

Upinacia matica ohybnej hriadelky
PrisluSenstvo na upinanie stopky
Drziak ohybného hriadela
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OZNACENIA NA STROJI

L™ RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR -rok vyroby

MM -mesiac vyroby

Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplfiujice oznacenie

TYPY BATERIi A KAPACITA

Zariadenie je urcené na prevadzku s batériami ENERGY+ 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Odporic¢ame pouzivat’ batériu 4 Ah 58G004-1

Typ batérie 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batérie
Doba 66 min 130 min 295 min 280 min
prevadzky

NABIJANIE BATERIE

Batériu je potrebné nabijat pri okolitej teplote v rozmedzi 4 °C az 40 °C.

Nova batéria alebo batéria, ktord nebola dihsi ¢as pouzivand, dosiahne

svoju pInu kapacitu priblizne po 3 — 5 nabijacich a vybijacich cykloch.

* Vyberte batériu zo zariadenia.

e Zapojte nabijacku do sietovej zasuvky (230 V striedavého pradu).

e Vlozte batériu do nabijacky. Skontrolujte, ¢i je batéria spravne
usadena (vloZzena az na doraz).

e Ked je nabijacka zapojena do sietovej zasuvky (230 V striedavého
pradu), rozsvieti sa na nej zelena LED diéda, ¢o signalizuje, Ze je
napdjanie pripojené.

e Po vloZeni batérie do nabijacky sa rozsvieti ervena LED diéda na
nabijacke, ¢o signalizuje, Ze sa batéria nabija.

e Zaroven budu zelené LED diédy indikujuce stav nabijania batérie
blikat' v réznych vzoroch (pozri popis nizsie).

e Vsetky LED diédy blikaju — znamena, Ze batéria je vybita a je
potrebné ju nabit’.

o Blikaju dve LED diédy — znamena, Ze batéria je Ciastocne vybita.

o Blika jedna LED — znamena vysoky stav nabitia batérie.

e Po nabiti batérie sa LED diéda na nabijacke rozsvieti na zeleno a
vsetky LED diédy indikujuce stav nabitia batérie zostanu svietit. Po
kratkej chvili (cca 15 sekind) LED diédy indikujlice stav nabitia
batérie zhasnu.

Batériu by sa nemalo nabijat dlh$ie ako 8 hodin. Prekrocenie tejto doby

mobze poskodit' ¢lanky batérie. Nabijacka sa po Uplnom nabiti batérie

automaticky nevypne. Zelena LED diéda na nabijacke zostane svietit.

LED diédy indikujlice stav nabitia batérie zhasnu po kratkej chvili. Pred

vyberanim batérie zo zasuvky nabijacky odpojte napajanie. Vyhnite sa

opakovanym kratkym nabijacim cyklom. Batérie nenabijajte po kratkom
pouzivani zariadenia. Vyrazné skratenie €asu medzi potrebnymi
nabijaniami naznaCuje, Ze batéria je opotrebovana a mala by sa vymenit.

Batérie sa po¢as nabijania zahrievaju. Nezacinajte pracovat ihned po

nabiti — pockaijte, kym batéria nedosiahne izbovu teplotu. Tym zabranite

poskodeniu batérie.

INDIKACIA STAVU NABITIA BATERIE

Batéria je vybavena indikatorom stavu nabitia (3 LED diédy). Ak chcete
skontrolovat stav nabitia batérie, stlacte tlacidlo indikatora stavu nabitia.
Ak svietia vSetky LED diody, batéria je Uplne nabita. Ak svietia 2 LED
diody, batéria je ciastocne vybita. Ak svieti len 1 LED diéda, batéria je
vybita a je potrebné ju nabit.

AKO POUZIVAT MINI MLYNCEK



Obrazky A a B znazoriuju schématické komponenty zariadenia
PREDTYM, NEZ ZACNETE PRACOVAT

Opatrne vyberte naradie a vSetko prislusenstvo z krabice. Pred pouzitim
skontroluite, ¢i nie je poSkodené, vlozte batériu (nie je sticastou balenia) do
zasuvky (obr. A1) a potom zariadenie zapnite pomocou vypinaca (obr. A2).

PRACA SO ZARIADENIM

o Vzdy upevnite vSetky obrobky do zveraka alebo upinacieho zariadenia na
pracovnom stole, aby sa po¢as pouZivania naradia nepohybovali.

o Nastroj drzte vpredu a dalej od tela, pricom prisluSenstvo nastroja drzte
dalej od obrobku.

e Zapnite naradie a pockajte, kym motor a prisluSenstvo dosiahnu pina

rychlost.

Nastavte otacky pomocou nastavovacieho gombika (obr. A4).

Nastroj postupne spustajte, az kym sa prisluSenstvo nedotkne obrobku.

Nastrojom pohybuijte plynule a rovnomernym tempom.

Vyvijajte dostatocny tlak, aby sa naradie neSmykalo ani neodrazalo.

ZAPINANIE/VYPNUTIE
Zapnutie naradia: prepnite vypina¢ ON/OFF (obr. A2) do polohy ON (obr. C1).
Vypnutie naradia: prepnite vypinac ON/OFF (obr. A2) do polohy OFF (obr. C2).

NASADENIE/ODSTRANENIE PRISLUSENSTVA

Indtalacia prisluSenstva:

o Vyberte akumulator (nie je si¢astou balenia)

o Posuiite packu aretacie vretena (obr. B2) dopredu a ruéne otocte hriadef,
kym areticia vretena nezapadne do hriadela a nezabrani dalSiemu
otacaniu.

* Po zaskoceni aretacie vretena pouzite kIu¢ na upinacie puzdro (obr. B5) a
v pripade potreby uvolnite maticu upinacieho puzdra.

« Zasurite stopku prisluenstva do upinacieho puzdra (obr. B5) az na doraz
a potom ju vytiahnite priblizne 0 2 mm, aby sa zabranilo zablokovaniu stopky
v pripade jej nadmerného zahriatia.

« Pozaisteni vretena dotiahnite maticu upinacieho puzdra (obr. B5) pomocou
prilozeného klu¢a, az kym upinacie puzdro pevne uchopi stopku
prisluenstva. Vyhnite sa priliSnému dotiahnutiu matice upinacieho puzdra
(obr. B5).

ODSTRANENIE PRISLUSENSTVA:

Vyberte batériu (nie je sucastou balenia)

Po zaisteni vretena (obr. B2) uvolnite maticu upinacieho puzdra (obr. B5)
pomocou prilozeného kii¢a a vyberte prislusenstvo. NEBEZPECENSTVO: Ak
menite pracovny nastavec ihned po poutziti, davajte pozor, aby ste sa nedotkli
matice upinacieho puzdra alebo prislu§enstva holymi rukami. Mohli by ste utrpiet
popaleniny v dosledku nahromadenia tepla poCas prevadzky. Vzdy pouzivajte
prilozeny kIa¢.

POUZIVANIE ROTACNEHO NARADIA

Naucte sa pouzivat’ rotaéné naradie:

o DrZte pero (obr. B3) v ruke a zvyknite si na jeho hmotnost, vyvazenost a
tvar puzdra. Jeho kon$trukcia umoziiuje drzat ho ako pero.

o Starostlivo skontrolujte prisluSenstvo pre rota¢né naradie. Poskodené
prisluSenstvo sa moze pri dosiahnuti nadmernych otacok rozpadnut a v

h
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Gravirovanie: vysoké otacky pre drevo, nizke otacky pre kovy

e Tvarovanie zakrivenych ploch: 20-33 000 ot/min

e Brusenie hran kovu: 32 000 ot/min

Otacky sa nastavuju pomocou ovladacieho gombika (obr. A4); obr. C
znazorfiuje smery na zniZenie a zvy$enie otacok. Otocenim gombika smerom k
MAX (obr. C3) sa otacky zvysia, zatial ¢o oto¢enim smerom k MIN (obr. C4) sa
znizZia.

CISTENIE A UDRZBA

Cistenie

UdrZujte ventilané otvory stroja Cisté, aby sa motor neprehrieval.

Puzdro zariadenia pravidelne Cistite makkou handri¢kou, najlepsie po kazdom
poutZiti.

Ak sa necistoty neodstrania, pouzite mékku handri¢ku navihéent v mydlovej
vode.

Nikdy nepouZivajte rozpustadla, ako je benzin, alkohol, amoniakova voda atd'.
Tieto rozpustadla mozu poskodit' plastové asti.

UDRZBA

Nase stroje st navrhnuté tak, aby fungovali dihodobo s minimainou tdrzbou.
Spravna starostlivost a pravidelné ¢istenie vSak vyrazne predizia ich
bezproblémovu Zivotnost.

OPRAVY

Pouzivaijte iba prisluSenstvo a nahradné diely odport¢ané vyrobcom.

Ak je zariadenie poskodené, kontaktujte autorizované servisné stredisko;
opravovat ho smie iba vySkoleny a autorizovany personal.

Obsah sady:

e Pohon brusky

e Ohybna hriadel

e Krabica s prisluSenstvom (40 ks)

o Specialny klag

TECHNICKE SPECIFIKACIE
Parameter Hodnota
Napatie akumulatora 18V DC
Rychlost otacania 5000-33000
ot/min
Maximalny priemer pracovného 35mm
nastroja
Maximalny priemer stopky 3,2mm
nastroja
VonkajSia matica vretena M8
Hmotnost' 1,1 kg
58GE107 oznatuje typ aj oznaenie zariadenia
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tiaku Lpa = 78,3 dB(A) K=3dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =89,3 dB(A)
K=3dB(A)
Hodnota zrychlenia an =2,678 m/s” K=1,5m/s

takychto pripadoch by sa nemalo pouzivat. Pouzivanie poSkod
prislus va méze sposobit’ vazne zr i

o Najprv si vyskusajte pracu na odpadovom materidli, aby ste zistili, ako
néradie funguje. Pamatajte, Ze pracu vykondva velmi vysokd rychlost
otaCania prisluSenstva v upinacom puzdre. Neopierajte sa o naradie
pocas prevadzky a netlacte ho prili§ silno na obrobok.

« Najlep3ie je vykonat sériu prechodov s nastrojom, ako sa pokusat dokongit
celu pracu jednym prechodom. Ak chcete vykonat rez, pohybuijte néstrojom
dopredu a dozadu po materiali, na ktorom pracujete, rovnako ako malym
Stetcom. Pri kazdom prechode odstraite trochu materidlu, az kym
nedosiahnete pozadovanu hibku. Pri vagsine prac je najlepsie lahky dotyk;
budete mat vacsiu kontrolu, urobite menej chyb a vyuZijete prisluSenstvo
na maximum.

o Pre najlepsiu kontrolu pri préaci zblizka drzte naradie ako ceruzku medzi
palcom a ukazovakom.

« Metdda ,drzania v ruke” sa pouziva pri operaciach, ako je brisenie rovnych
povrchov alebo pouzivanie rezacich kotucov.

PREVADZKOVE REZIMY
Nastavenie rychlosti v zavislosti od ulohy a materialu:

e Brusenie klincov / skrutiek: 32 000 ot/min
Rezanie skrutiek, klincov, tenkého dreva: 30 000 ot/min
30 000 ot/min

.

e Brusenie makkého dreva:

e Lestenie tvrdych materialov, ako su: ocel, hlinik, mosadz, kameri,
keramika, sklo: 12-15 000
ot/min

* Vitanie otvorov do dreva:

o Cistenie kovu kefou:

32 000 ot./min
15 000 ot/min
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Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje neistotu
merania). Vibracie vyZarované zariadenim sU charakterizované
hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje neistotu merania).
Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli namerané
v stlade s normou EN 60745-1. Uvedena hladina vibracii an sa moze
pouzit na porovnanie naradia a na predbezné posudenie vystavenia
vibraciam.

Uvedena Uroven vibracii je reprezentativna len pre Standardné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouZiva na iné Ucely alebo s inym
prisluSenstvom, Grover vibracii sa moéze liSit. Nedostatocna alebo
nepravidelna udrzba zariadenia bude mat za nasledok vysSiu Grover
vibracii. Uvedené dévody mozu viest k zvySenej expozicii vibraciam
pocas celého obdobia pouzivania.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite obdobia,
ked’ je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale nepouziva sa.
Po starostlivom zhodnoteni vSetkych faktorov sa méze celkové
vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred G¢inkami vibracii by sa mali zaviest
dodato¢né bezpecénostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a naradia, zabezpecenie udrzania ruk na vhodnej teplote a
spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA



Vyrobky napajané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s
komundlnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii mozno ziskat od
predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré s Skodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie sU recyklované, predstavuju
potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka
komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland), tymto
informuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,priru¢ka®), vratane
okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne
spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych pravach a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90, bod
631, v zneni neskorsich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie
alebo uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné
ucely bez vyslovného pisomného suhlasu spolocnosti GTX Poland je prisne zakazané a
moze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobok: Akumulatorova mini bruska

Model: 58GE107

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.
Vy33ie opisany vyrobok spifia poZiadavky tychto dokumentov:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poZiadavky nasledujdcich noriem:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vylucne na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym pouzivatelom
ani na nasledné Upravy vykonané kone¢nym pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je opravnena
vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
VarSava, 1. aprila 2026

r
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
Bespetljana mini brusilica

Model: 58GE107

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih dolje

navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili teskih
ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

* Ovaj elektricni alat namijenjen je za rad kao brusilica, brusilica,
zi¢ana cetka, polirni uredaj, alat za rezbarenje ili rezac.
Proéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
tehnicke podatke prilozene uz ovaj elektricni alat.
Nepridrzavanje svih dolije navedenih uputa moZe dovesti do
elektricnog udara, pozara i/ili teSkih ozljeda.

« Ne koristite dodatke koji nisu izri¢ito dizajnirani i preporuceni
od strane proizvodaca alata. Sama ¢injenica da se dodatak moze
montirati na elektricni alat ne jamd&i sigurno rukovanje.

e Nominimalna brzina brusnog pribora mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini navedenoj na elektricnom alatu.
Brusni pribor koji radi na brzini viSoj od svoje nominalne brzine moze
se ostetiti i razbiti na komade.

e Vanjski promjer i debljina nastavka moraju biti unutar nazivnih

parametara elektri¢nog alata. Nastavci neprimjerenih dimenzija

ne mogu se ispravno kontrolirati.

Veli¢ina drSke diskova, brusnih bubnjeva ili drugih dodataka

mora biti ispravno uskladena sa vretenom ili ¢eljustima stezne

glave elektricnog alata. Dodaci koji ne odgovaraju montaznim
komponentama elektricnog alata bit ¢e neuravnoteZeni, pretjerano

Ce vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole nad alatom.

« Diskovi, brusne bubnjeve, rezace i druge dodatke montirane na
vreteno potrebno je u potpunosti umetnuti u celjusti ili stezni
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konus. Ako vreteno nije pravilno pri¢vr§éeno ili je dio diska koji viri
predug, montirani disk moze se olabaviti i biti izbacen velikom
brzinom.

Ne koristite oStecene dodatke. Prije svake upotrebe provjerite
jesu li dodaci poput abrazivnih diskova osteceni ili imaju
pukotine, bubanj za brusenje ima pukotine, poderotine ili je
pretjerano istrosen, a zicana cetka ima labave ili polomljene
zice. Ako je elektricni alat ili dodatak pao, provjerite ima li
ostecenja ili ugradite zamjenski dio u dobrom stanju. Nakon
provjere i postavljanja dodatka, udaljite se vi i osobe u blizini
od ravnine rotiraju¢eg dijela i pustite elektri¢ni alat da radi na
punoj brzini bez opterecenja jednu minutu. Osteceni dodaci
obi¢no se lome tijekom ovog testa.

Obavezno je nositi osobnu zastitnu opremu. Ovisno o vrsti
posla, potrebno je nositi zastitnu kacigu, zastitne naocale ili
vizir. Po potrebi nosite masku protiv prasine, zastitu za usi,
rukavice i radnu pregacu kako biste se zastitili od malih ¢estica
abrazivnih materijala ili radnih komada. Zastita za o¢i mora $tititi
od Cestica koje nastaju tijekom razlicitih operacija. Maska protiv
prasine ili respirator mora filtrirati estice koje nastaju tijekom rada.
Dugotrajna izloZenost visokim razinama buke moZe uzrokovati
gubitak sluha.

Osigurajte da su promatraci drzani na sigurnoj udaljenosti od
radnog podruéja. Svatko tko ulazi u radno podrucje mora nositi
osobnu zastitnu opremu. Komadiéi iz radnog komada ili oste¢ene
opreme mogu odletjeti i uzrokovati ozljedu ¢ak i izvan neposrednog
radnog podrucja.

Prilikom obavljanja radova pri kojima reznu alatku moze do¢i u
dodir s skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom, drzite
elektri¢ni alat samo za izolirane povrsine za hvat. Dodir izmedu
reznog alata i podnapona moze uzrokovati da izloZeni metalni
dijelovi elektricnog alata postanu pod naponom, §to predstavlja rizik
od elektriénog udara.

Uvijek cvrsto drzite alat u ruci(cama) pri pokretanju. Okretni
moment motora pri ubrzavanju do pune brzine moze uzrokovati
uvijanje alata.

Po potrebi pricvrstite obradak stezanjem. Nikada ne drzite mali
obradak u jednoj ruci, aalat u drugoj tijekom rada. Pricvrséivanje
malog obradka omogucuje vam slobodno rukovanje alatom obje
ruke. Zaobljeni materijali, poput letvi, cijevi ili kabela, skloni su
kotrljanju tijekom rezanja, $to moze uzrokovati zaglavljivanje burgije
ili nagli odskok prema vama.

Drzite kabel podalje od rotirajuceg dijela. Ako izgubite kontrolu,
kabel se moze presjeci ili zakaciti, a vasa ruka ili podlaktica mogu
biti povuéene u rotirajuci dio.

Nikada ne odlazite elektricni alat dok dodatak potpuno ne
stane. Okretni dodatak moZe zapeti za povrsinu i uzrokovati gubitak
kontrole nad alatom.

Nakon zamjene burgija ili bilo kakvih podesavanja, provjerite
jesu li matica stezne ¢ahure, stezni lezaj ili drugi dijelovi za
podeSavanje ¢vrsto zategnuti. Labavi dijelovi za podeSavanje
mogu se neocCekivano pomaknuti, Sto moZe uzrokovati gubitak
kontrole, a labavi rotirajuci dijelovi bit e nasilno izbaceni.

Ne rukujte elektriénim alatom drzeci ga uz bok. Slu¢ajan kontakt
s rotirajuéim dodacima mozZe uzrokovati zakacivanje odjece, $to
dovodi do toga da dodatak bude povuéen prema vasem tijelu.
Redovito Cistite ventilacijske otvore elektri¢nog alata. Ventilator
motora uvladi prasinu u kuciste, a prekomjerno nakupljanje metalne
prasine moze stvoriti elektri¢ni rizik.

Ne koristite elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre
mogu zapaliti te materijale.

Ne koristite dodatke koji zahtijevaju upotrebu tekuéih
rashladnih sredstava. KoriStenje vode ili drugih tekucih rashladnih
sredstava moze dovesti do elektricnog udara.

Koristite samo vrste diskova preporucene za dotic¢ni elektri¢ni
alat i samo za preporucene primjene. Na primjer: ne brusite
boénom stranom reznog diska. Rezni diskovi namijenjeni su
perifernom brusenju; bo¢ne sile djelovane na te diskove mogu
uzrokovati njihovo lomljenje.

Za stozce i navojne abrazivhe umetke koristite samo
neostecene vretena za plo¢e s neprovusenim prstenom,
odgovarajuce veli¢ine i duljine. KoriStenje ispravnih vretena
smanjuje rizik od loma.

Nemojte “zaklju¢avati” reznu plo¢u niti na nju primjenjivati
preveliki pritisak. Nemojte pokusavati napraviti previSe duboke
rezove. Preopterecivanje plo¢e poveéava opterecenje na njoj i rizik
od uvijanja ili zakacenja ploce tijekom rezanja, kao i moguénost
odskoka ili loma ploce.

Ne stavljajte ruku u ravnini s rotiraju¢im diskom ili iza njega.
Ako se disk tijekom rada odmakne od vase ruke, odbacaj moze



uzrokovati da rotirajuéi disk i elektriéni alat budu izbaceni ravno
prema vama.

« Ako se list zaglavi ili zakaci, ili ako je rez iz bilo kojeg razloga
prekinut, iskljucite elektricni alat i drzite ga mirno dok se list
potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte izvuéi reznu plocu
iz reza dok se krece, jer to moze uzrokovati odskok. IstraZite
uzrok zaglavljivanja ili zakacenja ploce i poduzmite korektivne mjere
kako biste ga uklonili.

« Nemojte nastaviti rezanje u radnom komadu. Pri¢ekajte da pila
dosegne punu brzinu, a zatim pazljivo nastavite rezati. Ako se
elektri¢ni alat ponovno pokrene dok je jo§ u radnom komadu, pila se
moze zaglaviti, pomaknuti boéno ili uzrokovati odbacaj.

e Poduprite ploce ili bilo koji preveliki obradak kako biste
smanjili rizik od zaglavljivanja reznog diska i odbacaja. Veliki
obradci imaju tendenciju spustanja pod vlastitom teZzinom. Potpore
treba postaviti ispod obradka blizu linije reza i na rubu obradka s
obje strane reznog diska.

* Posebno pazite pri izvodenju "rezova u zid" u postojec¢im
zidovima ili drugim tesko vidljivim podruéjima. Izbo¢ena plo¢a
moze prerezati plinske ili vodovodne cijevi, elektricne kabele ili
druge predmete, Sto mozZe uzrokovati odskok.

« Imajte na umu da se Zi¢ane ¢ekinje mogu otkinuti s ¢etke cak i
tijekom normalnog rada. Nemojte preopterecivati zicane
éekinje primjenom pretjeranog pritiska na éetku. Zicane &ekinje
mogu lako probiti tanku odjecu ili kozu.

e Prije upotrebe cetki dopustite im da rade na radnoj brzini
najmanje jednu minutu. Tijekom tog vremena nitko ne smije
stajati ispred €etke niti u liniji s njom. Labave ¢ekinje ili Zice mogu
se odvojiti tijekom razradnog razdoblja.

e Usmijerite tok krhotina izbacenih iz rotirajuce zi¢ane cetke od
sebe. Prilikom koristenja ovih ¢etki mogu se izbacivati sitne cestice
i fragmenti Zice velikom brzinom i prodrijeti u kozZu.

UZROCI | PREVENCIJA ODBIJANJA OD STRANE OPERATERA:

e Odskok je iznenadna reakcija na zaglavljivanje ili zakacivanje
rotirajuceg kotaca, diska, Cetke ili drugog dodatka. Zaglavljivanje ili
zakacivanje uzrokuje naglo zaustavljanje rotirajuéeg dodatka, Sto
zauzvrat uzrokuje da se elektri¢ni alat nekontrolirano odgurne u
smijeru suprotnom od rotacije dodatka na mjestu zaglavljivanja.

* Na primjer, ako se brusni kota¢ zapne ili zaglavi na obradku, rub
kotaCa koji ulazi u tocku zaglavljivanja moze se zabiti u povrsinu
materijala, Sto uzrokuje da kota¢ poskodi ili bude izbacen. Brusni
kota¢ moze odskociti prema operateru ili od njega, ovisno o smjeru
kretanja kotaca u trenutku zaglavljivanja. U takvim uvjetima brusni
kotaci se takoder mogu slomiti.

e Odskok je posliedica nepravilne uporabe elektricnog alata ifili
neispravnih radnih postupaka ili uvieta te se moze izbjeci
poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza navedenih u nastavku:

> Cvrsto drzite elektriéni alat u ruci i pozicionirajte
tijelo i ruku tako da mozete izdrzati sile odskoka ( ).
Operater moze kontrolirati sile odskoka ako poduzme
odgovarajuée mjere opreza.

> Posebno pazite pri radu u blizini kutova, ostrih
rubova itd. Pazite na odskok ili zakacivanje alata.
Kutovi, ostri rubovi ili odskok mogu uzrokovati da se
rotirajuci alat zakadi, $to zauzvrat moze dovesti do
gubitka kontrole ili odbacaja.

> Ne montirajte nazubljenu plo¢u. Takve plo¢e uzrokuju
Sest odskok i gubitak kontrole.

> Uvijek uvlaéite list u materijal u istom smjeru u
kojem izlazi reznu ivica (tj. u istom smjeru u kojem
se izbacuju strugotine). Umetanje alata u pogre$nom
smjeru uzrokuje da se rezna ivica lista odiZze od obradka
i povladi alat u smjeru tog uvlacenja.

> Prilikom rada s rotacijskim datilicama, reznim
diskovima, brzim reza¢ima ili reza¢ima od
volframovog karbida, uvijek évrsto pricvrstite
obradak. Ovi alati mogu zapeti ako se i najmanje nagnu
u utoru, $to moze uzrokovati odskok. Ako se rezni disk
zapne, obi¢no ¢e se slomiti. Ako se rotacijska datilica,
brzi reza¢ ili reza¢ od volframovog karbida zapne, moze
isko€iti iz utora, ¢ime se riskira gubitak kontrole nad
alatom.

PIKTOGRAMI | UPLAKE
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Zastitite uredaj od vliage.

3. Ne odlagajte s kuénim otpadom

4. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

5. Znak EAC certifikacije.

6. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

Opis grafickih elemenata

Ne. Opis

QOdjeliak za baterije

Prekida¢

Drza¢ radnog alata

Kontrola brzine

Spojka fleksibilne osovine

Drzadi za radne dodatke

Fioka za radne dodatke

Fleksibilni valjak

Bravica vretena

Radna rucka valjka

Stezna matica za fleksibilnu osovinu
Stezni drza¢ nastavka

Fleksibilni drza¢ kardanskog vratila
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OZNAKE NA STROJU

L RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

VRSTE | KAPACITET BATERIJA

Uredaj je dizajniran za rad s ENERGY+ baterijama 58G001, 58G001-1,

58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Preporucujemo upotrebu baterije 58G004-1 od 4 Ah

Tip baterije 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Kapacitet 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterije
Vrijeme rada 66 min 130 min 295 min 280 min

PUNJENJE BATERIJE

Bateriju treba puniti na sobnoj temperaturi izmedu 4 °C i 40 °C. Nova

baterija ili ona koja se dugo nije koristila dosegnut ¢e puni kapacitet nakon

otprilike 3-5 ciklusa punjenja i praznjenja.

o Uklonite bateriju iz uredaja.

¢ Ukljucite punjac u zidnu uti¢nicu (230 V AC).

e Umetnite bateriju u punja€. Provjerite je i
postavljena (potpuno umetnuta).

e Kada je punja¢ priklju¢en u elektriénu utiénicu (230 V AC), na
punjau ée se upaliti zelena LED dioda, $to oznaava da je
napajanje uklju¢eno.

e Kada se baterija postavi u punja¢, na punjacu ¢e se upaliti crvena
LED dioda, $to oznacava da se baterija puni.

* |stovremeno ¢e zelene LED diode za status punjenja baterije treptati
razli¢itim uzorcima (pogledajte opis u nastavku).

e Sve LED-svjetilike trepéu — to oznaCava da je baterija potpuno
ispraznjena i da ju treba napuniti.

e Dvije LED-svijetilike trepéu — oznacava da je baterija djelomi¢no
ispraznjena.

e Jedna LED dioda treperi — oznagava visoku razinu napunjenosti
baterije.

e Kada je baterija napunjena, LED na punjacu svijetli zeleno i sve LED
diode za status punjenja ostaju upaljene. Nakon kratkog vremena
(otprilike 15 sekundi), LED diode za status punjenja se gase.

Bateriju ne biste trebali puniti dulje od 8 sati. Prekoracenje tog vremena

moze ostetiti ¢elije baterije. Punja¢ se ne¢e automatski iskljuciti nakon sto

se baterija potpuno napuni. Zelena LED dioda na punjacu ostat ¢e
upaljena. LED diode za status punjenja baterije ugasit ¢e se nakon kratkog
vremena. Odspojite napajanje prije vadenja baterije iz uti¢nice punjaca.

Izbjegavajte kratke cikluse punjenja. Nemojte ponovno puniti baterije

nakon samo kratke upotrebe uredaja. Znacajno skracivanje vremena

izmedu potrebnih punjenja ukazuje na to da je baterija istroSena i treba je
zamijeniti.

baterija pravilno



Baterije se zagrijavaju tijekom punjenja. Nemojte odmah zapocinjati rad
nakon punjenja — pri¢ekaijte da baterija dosegne sobnu temperaturu. Time
céete sprijeciti oStec¢enje baterije.

PRIKAZ STATUSA PUNJENJA BATERIJE

Baterija je opremljena indikatorom stanja punjenja (3 LED diode). Za
provjeru razine napunjenosti baterije pritisnite gumb indikatora stanja
punjenja. Ako su sve LED diode upaljene, baterija je potpuno napunjena.
Ako su upaliene 2 LED diode, baterija je djelomi¢no ispunjena. Ako je
upaliena samo 1 LED dioda, baterija je prazna i treba je napuniti.

UPOTREBA MINI MLINSKICE
Slika A i B prikazuju shematske komponente uredaja
PRIJE POCETKA RADA

Pazljivo izvadite alat i sve dodatke iz kutije. Prije uporabe provjerite ima li

ostecenja, umetnite bateriju (nije ukljuéena) u utor (slika Al), a zatim

ukljucite uredaj pomocu prekidaca (slika A2).

RAD S UREDAJEM

o Uvijek ucvrstite sve radne komade u stezni blok ili stezaljku radnog stola
kako biste sprijecili njihovo pomicanje tijekom rada alata.

o Drzite alat sprijeda i udaljen od tijela, pazeci da dodatak alata bude udaljen

od obradka.

Ukljucite alat i pricekajte da motor i nastavak dostignu punu brzinu.

Podesite brzinu pomo¢u kotaci¢a za podeSavanje (slika A4)

Postupno spustajte alat dok dodatak ne dode u dodir s obradkom.

Pomicanje alata neprekidno i ravnomjernim tempom.

Primijenite dovoljan pritisak kako biste sprijecili klizanje ili odskok alata.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE
Za uklju¢ivanje alata: pomaknite prekida¢ ON/OFF (SI. A2) u polozaj ON (SI. C1).
Zaiskljucivanje alata: pomaknite prekida¢ ON/OFF (SI. A2) u polozaj OFF (SI. C2).

MONTAZA/DEMONTAZA PRIBORA

Za postavljanje dodatka:

o Uklonite bateriju (nije ukljucena)

« Pomaknite polugu zakljuéavanja vretena (slika B2) prema naprijed i rukom
okrenite osovinu dok se zaklju¢avanje vretena ne zablokira na osovini,
sprjecavajuci daljnje rotiranje.

« Nakon $to je blokada vretena aktivirana, po potrebi upotrijebite klju¢ za
Celjusti (slika B5) kako biste otpustili maticu celjusti.

o Umetnite drSku nastavka u Celjust (slika B5) do kraja, zatim je povucite
natrag za otprilike 2 mm kako biste sprijecili zadrzavanje drske ako postane
pretjerano vruca.

e Kad se blokada vretena aktivira, zategnite maticu Celjusti (slika B5)
prilozenim klju¢em dok se dr8ka nastavka ne stegne u cCeljustima.
Izbjegavajte prekomjerno zatezanje matice &eljusti (slika B5).

ZA UKLANJANJE PRIBORA:

Uklonite bateriju (nije uklju¢ena)

Nakon $to je aktivirana blokada vretena (slika B2), otpustite maticu Celjusti (slika
B5) pomocu priloZenog klju¢a i izvadite dodatak. OPASNO: ako mijenjate radni
nastavak odmah nakon upotrebe, pazite da ne dodirujete golim rukama maticu
Celjusti ili dodatak. MoZete se opedi zbog nakupljanja topline tijekom rada. Uvijek
koristite prilozeni klju¢.

UPOTREBA ROTACIJSKOG ALATA

Ucenje upotrebe rotacijske glodalice:

o Drzite olovku (slika B3) u ruci i naviknite se na njezinu teZinu, ravnotezu i
oblik kuéista. Njezin dizajn omoguéuje drZanje poput olovke.

« PaZljivo pregledajte dodatke za rotacijsku glodalicu. Osteceni dodaci mogu
se razbiti kada dosegnu prekomjernu brzinu i u takvim slu¢ajevima se ne
smiju koristiti. KoriStenje oStecenih dodataka moze uzrokovati teske
ozljede.

« Prvo vjezbajte na otpadu kako biste vidjeli kako alat radi. Zapamtite da se
rad obavlja vrlo velikom rotacijom nastavka u Celjusti. Ne oslanjajte se na
alat dok je u pogonu, niti ga previse pritiskajte na obradak.

« Bolje je napraviti niz prolaza alatom nego pokusavati dovrsiti cijeli posao
jednim prolazom. Da biste napravili rez, pomicite alat naprijed-natrag preko
materijala na kojem radite, ba§ kao malu cetkicu. Svakim prolazom
uklanjajte malo materijala dok ne dosegnete Zeljenu dubinu. Za ve¢inu
poslova najbolje je lagano dodirivanje; imat ¢ete veéu kontrolu, radit ¢ete
manje pogresaka i najbolje iskoristiti nastavak.

o Za najbolju kontrolu pri radu izbliza, drzite alat poput olovke izmedu palca i
kaziprsta.

* Metoda drZanja alata 'kao olovku' koristi se za radove poput brusenja ravnih
povrsina ili upotrebe reznog diska.

NACINI RADA

Postavke brzine ovisno o zadatku i materijalu:
* Brusiti nokte / vijke: 32.000 o/min
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e Rezanje vijaka, ¢avala, tankog drva: 30.000 o/min

* Brusenje mekog drveta: 30.000 o/min

« Poliranje tvrdih materijala kao $to su: ¢elik, aluminij, mesing, kamen,
keramika, staklo: 12-15.000 o/min

e Bus$enje rupa u drvu: 32.000 o/min

« Ciséenje metala detkom: 15.000 o/min

Graviranje: velike brzine za drvo, male brzine za metale

« Oblikovanje zakrivljenih povrsina: ~ 20-33.000 o/min

e Brusenje rubova metala: 32.000 o/min
Brzina se podeSava pomocu kontrolne rucice (slika A4); slika C prikazuje
smjerove za smanjenje i povecanje brzine. Okretanjem rucice prema MAX (slika
C3) povecava se brzina, dok je okretanjem prema MIN (slika C4) smanjuje.
CISCENJE | ODRZAVANJE

Ciscenje

Odrzavajte ventilacijske otvore stroja Cistima kako biste sprijecili pregrijavanje
motora.

Redovito Cistite kuciste uredaja mekom krpom, po moguénosti nakon svake
upotrebe.

Ako prljavstina ne ode, upotrijebite mekanu krpu natoplienu sapunicom.
Nikada ne koristite otapala poput benzina, alkohola, amonijaka itd. Ta otapala
mogu ostetiti plasticne dijelove.

ODRZAVANJE

Nase su strojeve dizajnirane za rad tijekom dugih razdoblja uz minimalno
odrzavanje. Medutim, pravilna briga i redovito Ci§¢enje znacajno ¢e produziti
njihov vijek trajanja bez kvarova.

POPRAVAK

Koristite samo dodatke i rezervne dijelove koje preporucuje proizvodac.
Ako je uredaj ostecen, obratite se ovlaStenom servisnom centru; samo
osposoblieno i ovlasteno osoblje smije ga popravljati.

Sadrzaj seta:

* Pogon brusilice

¢ Fleksibilna osovina

e Kutija s priborom (40 kom.)

e Poseban klju¢

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

Parametar Vrijednost
Napon baterije 18V DC
Brzina rotacije 5000-33000
o/min
Maksimalni promjer radnog alata 35 mm
Maksimalni promjer drske alata 3,2 mm
Vanjski matica vretena M8
Tezina 1,1 kg
58GE107 oznacava i vrstu i naziv uredaja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka

Lea = 78,3 dB(A) K=3
dB(A)
Lwa = 89,3 dB(A) K=3
dB(A)
an =2,678 m/s” K=1,5m/s

Razina zvuéne snage

Vrijednost ubrzanja

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je razinom zvuénog tlaka Lpai razinom
zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznaCava nesigurnost mjerenja).
Vibracije koje uredaj emitira opisane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija
an(pri éemu K oznacava nesigurnost mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpa, razina zvuéne snage Lwai vrijednost
ubrzanja vibracija asnavedene u ovom priru¢niku izmjerene su u skladu
s normom EN 60745-1. Navedena razina vibracija anmoze se koristiti
za usporedbu alata i za preliminarnu procjenu izloZenosti vibracijama.
Navedeni razina vibracija predstavlja samo standardne primjene
uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s razli¢itim
nastavcima, razina vibracija moZze se promijeniti. Neadekvatno ili rijetko
odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSim razinama vibracija. Gore
navedeni razlozi mogu dovesti do poveéane izloZenosti vibracijama
tijekom cijelog razdoblja uporabe.

Za to¢nu procjenu izlozenosti vibracijama uzmite u obzir razdoblja
kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne koristi. Nakon
pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna izlozenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje opreme i
alata, osiguravanje da ruke ostanu na odgovarajucoj temperaturi i
pravilna organizacija rada.



ZASTITA OKOLISA
. Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s ku¢nim otpadom,
ve¢ se mora predati na reciklazu u odgovarajuce objekte. Informacije
o reciklaZi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih vlasti.
Elektricna i elektroni¢ka oprema kao otpad sadrzi tvari koje su $tetne
za okoli$. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
okoli$u i ljudskom zdravlju.
"GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjeStava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crtezZe, kao i
njegov sastav, isklju€ivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena Priruénika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinaénog elementa u komercijaine
svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i mozZe
dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

1zjava o sukladnosti EC

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Proizvod: Akumulatorska mini brusilica

Model: 58GE107

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je pod isklju¢ivom odgovorno$c¢u
proizvodaca.

Opisani proizvod je u skladu sa sljede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedeé¢ih normi:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhva¢a komponente koje je dodao krajnji korisnik ili
naknadne izmjene koje je on izvrsio.

Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za izradu
tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu tvrtke GTX POLAND
Varsava, 1. travnja 2026.

(It)
ORIGINALYJY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS
Belaidé mini slifavimo masina
Modelis: 58GE107

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu. Jei

nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukciju, galite patirti elektros smigj,
kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

o Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti kaip $lifuoklj, $lifavimo
masinéle, vielinj Sepetj, poliravimo masinéle, drozimo jrankj
arba pjovimo jrankj. Perskaitykite visus saugos jspéjimus,
instrukcijas, iliustracijas ir techninius duomenis, pateiktus su
Siuo elektriniu jrankiu. Nevykdant visy Zemiau pateikty instrukcijy,
gali kilti elektros smigio, gaisro ir (arba) rimty suzalojimy pavojus.

« Nenaudokite priedy, kurie nebuvo specialiai suprojektuoti ir
rekomenduoti jrankio gamintojo. Vien tai, kad priedas gali bati
pritvirtintas prie elektrinio jrankio, negarantuoja saugaus darbo.

« Slifavimo priedo vardiné greitis turi biti ne mazesnis uz
elektriniame jrankyje nurodyta didziausig greiti. Slifavimo
priedas, veikiantis didesniu nei jo vardiniu grei¢iu, gali bati
sugadintas ir suskilti j gabalus.

e Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
vardinius parametrus. Netinkamy matmeny priedy nejmanoma
tinkamai valdyti.

« Disky, slifavimo biagny ar kity priedy koteliy dydis turi bati
tinkamai suderintas su elektrinio jrankio velenu arba
spaustuku. Priedai, kurie netinka elektrinio jrankio tvirtinimo
detaléms, bus nesubalansuoti, pernelyg vibruos ir gali sukelti jrankio
kontrolés praradima.
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Ant veleno montuojami diskai, Slifavimo biignai, pjovimo

griebtuva. Jei velenas néra tinkamai pritvirtintas arba disko
iSsikiSusi dalis yra per ilga, sumontuotas diskas gali atsipalaiduoti ir
iSsviesti dideliu greiciu.

Nenaudokite pazeisty priedy. Prie$ kiekvieng naudojima
patikrinkite priedus, pvz., Slifavimo diskus, ar néra jtrakimy ir
iskilimy, slifavimo biligna, ar néra jtrikkimuy, jplésimy ar pernelyg
didelio nusidévéjimo, o vielinj Sepetélj, ar néra laisvy ar
sultzusiy viely. Jei elektrinis jrankis ar priedas nukrito,
patikrinkite, ar néra pazeidimy, arba jdékite geros biiklés
atsargine dalj. Patikring ir sumontave prieda, atsistokite ir
pasalinkite pasSalinius asmenis nuo besisukancios dalies
plokS§tumos ir vieng minute paleiskite elektrinj jrankj
maksimaliu grei¢iu be apkrovos. Sugadinti priedai paprastai
sulGzta per §j bandyma.

Batina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo darbo pobudzio, biitina dévéti veido skyda, apsauginius
akinius arba apsaugines akines. Jei reikia, dévékite dulkiy
kauke, ausy apsaugus, pirStines ir darbo prijuoste, kad
apsisaugotuméte nuo smulkiy slifavimo medziagy ar ruosiniy
fragmenty. Akiy apsauga turi apsaugoti nuo fragmenty,
susidaranciy atliekant jvairias operacijas. Dulkiy kauké arba
respiratorius turi filtruoti operacijos metu susidarancias daleles.
ligalaikis buvimas didelio triukSmo aplinkoje gali sukelti klausos
praradimg.

Uztikrinkite, kad pasaliniai asmenys baty laikomi saugiu
atstumu nuo darbo zonos. Kiekvienas, jeinantis j darbo zona,
privalo dévéti asmenines apsaugos priemones. Apdirbamojo
ruo$inio ar sugadintos jrangos fragmentai gali iSskristi ir sukelti
suzalojimus net uz artimiausios darbo zonos riby.

Atliekant operacijas, kuriy metu pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais laidais arba savo pacio kabeliu, elektrinj jrankj
laikykite tik uz izoliuoty rankeny pavirsiy. Pjovimo jrankio salytis
su jtampa turin€iu kabeliu gali sukelti, kad atidengtos elektrinio
jrankio metalinés dalys taps jtampos turincios, o tai kelia elektros
smugio pavojy.

Pradédami dirbti, visada tvirtai laikykite jrankj rankoje (-ose).
Variklio sukimo momentas, kai jis jsibégéja iki pilno greicio, gali
sukelti jrankio pasisukima.

Jei reikia, pritvirtinkite ruosinj spaustukais. Niekada nelaikykite
mazo ruosinio viena ranka, o jrankio - kita, dirbdami.
Prisitvirtinus maza ruo$inj, galésite laisvai valdyti jrankj abiem
rankomis. Apvalios medziagos, pvz., kai$¢iai, vamzdziai ar kabeliai,
pjovimo metu linkusios nuriedéti, o tai gali sukelti grazto uzstrigimg
arba smarky atatranka jisy link.

Laikykite laidg atokiau nuo besisukancios dalies. Jei prarasite
kontrole, laidas gali biti perkirptas arba uZsikabinti, o jusy ranka ar
ranka gali bati jtraukta j besisukanciag dal].

Niekada nenuleiskite elektrinio jrankio, kol priedas visiSkai
nesustojo. Besisukantis priedas gali uZsikabinti ant pavirSiaus ir
priversti jus prarasti elektrinio jrankio kontrole.

Pakeitus graztus ar atlikus bet kokius reguliavimus, jsitikinkite,
kad spaustuvo verzlé, griebtuvas ar kiti reguliavimo elementai
yra tvirtai priverzti. Laisvi reguliavimo elementai gali netikétai
pasislinkti, dél to prarasite kontrole, o laisvos besisukancios dalys
bus smarkiai iSmestos.

Nenaudokite elektrinio jrankio laikydami jj Sone. Atsitiktinis
sglytis su besisukanciais priedais gali sukelti drabuziy uzsikabinima,
dél kurio priedas bus jtrauktas link jasy kano.

Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas.
Variklio ventiliatorius j korpusg jtraukia dulkes, o per didelis metalo
dulkiy susikaupimas gali sukelti elektros pavojy.

Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy medziagy. Kibirkstys
gali uzdegti Sias medziagas.

Nenaudokite priedy, kuriems reikia skysty ausinimo medziagy.
Vandens ar kity skysty ausinimo medziagy naudojimas gali sukelti
elektros smagj.

Naudokite tik tam tikram elektriniam jrankiui
rekomenduojamus disky tipus ir tik rekomenduojamiems
darbams. Pavyzdziui: neslifuokite pjovimo disko Sonu. Pjovimo
diskai skirti periferiniam $lifavimui; Soninés jégos, veikiancios $iuos
diskus, gali sukelti jy IGzima.

Kigiams ir srieginiams Slifavimo jdéklams naudokite tik
nepazeistus jtvarus, skirtus diskams su jduby neturin¢iu
flansu, tinkamo dydzio ir ilgio. Tinkamy jtvary naudojimas
sumagzina lazimo rizika.

Nespaudziokite pjovimo disko ir netaikykite jam pernelyg
didelio spaudimo. Nebandykite daryti pernelyg giliy pjaviy.
Perkrovus diska padidéja jo apkrova ir rizika, kad pjovimo metu



diskas susisuks ar uzsikabins, taip pat atsiranda atatrankos ar disko
lazimo tikimybé.

« Nelaikykite rankos vienoje linijoje su besisukanciu disku arba
uz jo. Jei disko judesio metu jis nutolsta nuo jasy rankos, atatranka
gali sukelti besisukancio disko ir elektrinio jrankio smagj tiesiai j jus.

« Jei pjovimo diskas uzstrigo ar jsipainiojo, arba jei pjovimas dél
kokios nors priezasties buvo nutrauktas, iSjunkite elektrinj
jrankj ir laikykite jj nejudamai, kol pjovimo diskas visiSkai
sustos. Niekada nebandykite iStraukti pjovimo disko i$
pjaunamojo pavirSiaus, kol jis juda, nes tai gali sukelti
atatranka. ISsiaiSkinkite disko uZstrigimo ar jsipainiojimo priezastj ir
imkités taisomyjy veiksmy, kad jg pasalintuméte.

« Negalima testi pjovimo | ruosinj. Palaukite, kol pjovimo diskas
pasieks visa greitj, tada atsargiai teskite pjovima. Jei elektrinis
irankis paleidziamas i§ naujo, kai jis vis dar yra ruo$inyje, pjovimo
diskas gali uzstrigti, pasislinkti j Song arba sukelti atatrankg.

o Palaikykite plokStes ar bet kokius didelius ruoSinius, kad
sumazintumeéte disko uzstrigimo ir atatrankos rizika. Dideliai
ruosiniai linke islinkti dél savo svorio. Atramos turéty bati padétos po
ruoSiniu netoli pjovimo linijos ir ruoSinio krastuose abiejose disko
pusése.

« Bukite ypac atsargs, kai darote ,jpjovimus“ esamose sienose
ar kitose vietose, kurias sunku matyti. I8sikiSes pjovimo diskas
gali perkirpti dujy ar vandens vamzdzius, elektros kabelius ar kitus
objektus, o tai gali sukelti atatranka.

« Atkreipkite démesj, kad vieliniai Seriai gali nuliGzti net ir jprasto
darbo metu. Nepersistenkite vieliniy Seriy, pernelyg spausdami
Sepetelj. Vieliniai Seriai gali lengvai pradurti plong drabuzj ar oda.

* Prie$ pradédami naudoti Sepecius, leiskite jiems dirbti darbinio
grei¢io rezimu ne maziau kaip viena minute. Siuo metu niekas
neturi stovéti prieSais Sepetj arba jo veikimo kryptimi.
sibégéjimo metu gali atsipalaiduoti atsilaisvinusios Seriy ar vielos
gijos.

e Nuo saves nukreipkite i$ besisukancio vielinio Sepecio
iSmetamy Siuksliy srautg. Naudojant Siuos Sepecius, mazos
dalelés ir vielos fragmentai gali bati iSmetami dideliu greiciu ir
isiskverbti j oda.

ATSOKIMO PRIEZASTYS IR PREVENCIJA:

* Atatranka — tai staigi reakcija j besisukancio rato, disko, Sepecio ar
kito priedo uzstrigimg ar uzsikabinima. UZstrigimas ar uzsikabinimas
sukelia staigy besisukancio priedo sustojimg, o tai savo ruoztu
sukelia nekontroliuojamo elektrinio jrankio stumimg prieSinga
kryptimi nei priedo sukimosi kryptis uZstrigimo vietoje.

e Pavyzdziui, jei S$lifavimo ratas uZsikabina arba uZstrigsta ant
apdirbamojo ruosinio, rato krastas, patekes j uZstrigimo vietg, gali
isigrezti | medziagos pavirSiy, dél ko ratas gali Sokteléti arba
igsviesti. Slifavimo ratas gali atSokti link operatoriaus arba nuo jo,
priklausomai nuo rato judéjimo krypties uzstrigimo momentu.
Tokiomis sglygomis $lifavimo ratai taip pat gali lGzti.

e Atatranka atsiranda dél netinkamo elektrinio jrankio naudojimo ir
(arba) netinkamy darbo procediry ar sglygy, ir jos galima iSvengti
imantis toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo priemoniy:

> Tvirtai laikykite elektrinj jrankj rankoje ir iSdéstykite
king bei ranka taip, kad galétuméte atlaikyti
atatrankos jégas. Operatorius gali kontroliuoti
atatrankos jégas, jei imasi atitinkamy atsargumo
priemoniy.

> Bukite ypac atsargiis dirbdami netoli kampuy, astriy

briauny ir pan. Saugokités, kad jrankis neSokteléty
ar neuzsikabinty. Kampai, astrios briaunos ar
Sokteléjimas gali sukelti besisukancio jrankio
uzsikabinima, o tai savo ruoztu gali lemti kontrolés
praradimg ar atatranka.

> Nenaudokite dantyty pjovimo disky. Tokie diskai

sukelia dazng atatranka ir kontrolés praradima.

> Pjovimo diska j medziagq visada jstumkite ta pacia

kryptimi, kuria pjovimo krastas iSeina i$ medziagos
(t. y. ta pacia kryptimi, kuria iSmetamos drozlés).
Jterpiant jrank] neteisinga kryptimi, pjovimo disko
pjovimo krastas pakyla nuo ruosinio ir traukia jrankj
jstumimo kryptimi.

> Dirbdami su rotaciniais failais, pjovimo diskais,

greitaeigiais pjovikliais ar volframo karbido
pjovikliais, visada tvirtai pritvirtinkite ruosinj. Sie
jrankiai gali uzstrigti, jei net Siek tiek pasvirs griovelyje, o
tai gali sukelti atatranka. Jei pjovimo diskas uzstrigs, jis
paprastai sulds. Jei rotacinis failas, greitaeigis pjoviklis
ar volframo karbido pjoviklis uzstrigs, jis gali iSSokti i$
griovelio, dél ko kyla pavojus prarasti jrankio kontrole.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
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CEHAILE

1. Perskaitykite vartotojo vadova ir laikykités jame pateikty jspé&jimy
bei saugos instrukcijy!

2. Saugokite jrenginj nuo drégmés.

3. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

4. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

5. EAC sertifikavimo Zenklas.

6. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

Grafiniy elementy apraSymas

Nr. Aprasymas

Baterijy skyrius

Jungiklis

Darbinio jrankio laikiklis

Greicio reguliavimas

Lankstaus veleno lizdas

Darbo priedy tvirtinimo laikikliai
Dézé darbo reikmenims

Lankstus ritinélis

Veleno fiksatorius

Ritininé darbo rankena

Lankstaus veleno fiksavimo verzlé
Pritvirtinamas priedy koteliy laikiklis
Lankstus pavaros veleno laikiklis
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RRRR - pagaminimo metai
MM -gamybos ménuo

Y -papildomas zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

AKUMULIATORIY TIPAI IR TALPA

Prietaisas skirtas naudoti su ENERGY+ baterijomis 58G001, 58G001-

1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Rekomenduojame naudoti 4 Ah 58G004-1 baterijg

Baterijos tipas 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1  [58G086-1
Akumuliatoriaus 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
talpa
Veikimo laikas 66 min. 130 min 295 min 280 min

AKUMULIATORIAUS |JKROVIMAS

Baterijg reikia jkrauti esant aplinkos temperatarai nuo 4 °C iki 40 °C. Nauja

baterija arba baterija, kuri nebuvo naudojama ilga laika, pasieks visg savo

talpg po mazdaug 3-5 jkrovimo ir iSkrovimo cikly.

* ISimkite baterijg i$ jrenginio.

e Prijunkite jkroviklj prie elektros lizdo (230 V kintamosios srovés).

« |dékite baterijg j jkroviklj. Patikrinkite, ar baterija jdéta teisingai (jdéta
iki galo).

e Kai jkroviklis prijungiamas prie elektros lizdo (230 V kintamosios
srovés), jkroviklyje uZsidega Zzalia Sviesos diodé, rodanti, kad
maitinimas prijungtas.

e |déjus baterijg j jkroviklj, uzsidegs raudona jkroviklio LED lemputé,
rodanti, kad baterija jkraunama.

e Tuo paciu metu zali baterijos jkrovimo bisenos $viesos diodai
mirgés jvairiais modeliais (Zr. aprasyma Zzemiau).

e Mirga visos lemputés — rodo, kad baterija i§sikrovusi ir jg reikia
ikrauti.

* Mirga dvi lemputés — rodo, kad baterija yra iSsikrovusi i§ dalies.

e Mirksi viena lemputé — rodo, kad akumuliatoriaus jkrovos lygis
aukstas.

« Kai baterija jkrauta, jkroviklio lemputé uZsidega Zalia spalva, o visos
baterijos jkrovos bisenos lemputés lieka uzsidegusios. Po trumpo
laiko (mazdaug 15 sekundziy) baterijos jkrovos bisenos lemputés
uzgesta.

Baterijos neturéty bati jkraunamos ilgiau nei 8 valandas. Virsijus §j laika,

gali bati paZeisti baterijos elementai. |kroviklis automatiSkai nei$sijungs,

kai baterija bus visiskai jkrauta. Zalia jkroviklio lemputé liks jjungta.



Baterijos jkrovos blsenos lemputés uzges po trumpo laiko. Prie$ iSimant
akumuliatoriy i$ jkroviklio lizdo, atjunkite maitinima. Venkite pakartotiniy
trumpy jkrovimo cikly. Nejkraukite akumuliatoriy po trumpo prietaiso
naudojimo. Zymus reikalingy jkrovimy tarpo sutrumpéjimas rodo, kad
akumuliatorius yra susidéveéjes ir turéty bati pakeistas.

Jkraunant baterijos jkaista. Nepradékite dirbti i§ karto po jkrovimo —
palaukite, kol baterija pasieks kambario temperatirg. Tai padés iSvengti
baterijos sugadinimo.

AKUMULIATORIAUS |KROVIMO BUSENOS RODYMAS
Akumuliatorius turi akumuliatoriaus jkrovos indikatoriy (3 $viesos diodai).
Norédami  patikrinti  akumuliatoriaus  jkrovos  lygj, paspauskite
akumuliatoriaus jkrovos indikatoriaus mygtukg. Jei dega visi Sviesos
diodai, akumuliatorius yra visiSkai jkrautas. Jei dega 2 Sviesos diodai,
akumuliatorius yra i$ dalies iSsikroves. Jei dega tik 1 Sviesos diodas,
akumuliatorius yra iSsikroves ir jj reikia jkrauti.

KAIP NAUDOTI MINI MALUNEL]|

A ir B paveiksluose
sudedamosios dalys

PRIES PRADEDANT DARBA

Atsargiai iSimkite jrankj ir visus priedus i$ dézutés. Prie§ pradédami naudoti,
patikrinkite, ar néra pazeidimy, jdékite baterijg (j komplekta nejeina) j lizda
(pav. Al) ir tada jjunkite prietaisa naudodami jungiklj (pav. A2).

DARBAS SU |RENGINIU

o Visada pritvirtinkite visus apdirbamus gaminius spaustuvuose arba stakliy
spaustukuose, kad jie nesislinkstu, kol jrankis veikia.

o Laikykite jrankj uz priekio ir atokiau nuo savo kiino, o jrankio priedg — atokiau

nuo ruoSinio.

Jiunkite jrankj ir palaukite, kol variklis ir priedas pasieks pilng greit].

Reguliuokite greitj naudodami reguliavimo rankenéle (pav. A4)

Palaipsniui nuleiskite jrankj, kol priedas palies ruoSinj.

Judinkite jrankj tolygiai ir pastoviu greiciu.

Paspauskite pakankamai stipriai, kad jrankis neslysty ir neSokteléty.

JJUNGIMAS/ISJUNGIMAS

Norédami jjungti jrankj: perkelkite jungimo/ijungimo jungiklj (pav. A2) j ,ON* padétj

(pav. C1). Norédami ijungti jranki: perkelkite jjungimo/igjungimo jungiklj (pav. A2)

i, OFF* padétj (pav. C2).

PRIEDY MONTAVIMAS/NUEMIMAS

Norédami pritvirtinti prieda:

o |8imkite akumuliatoriy (j komplekta nejeina)

o Pastumkite veleno fiksavimo svirtj (pav. B2)  priekj ir rankomis pasukite
velena, kol veleno fiksatorius uzfiksuos veleng, neleidziant jam toliau suktis.

o Kai veleno fiksatorius uzsifiksuos, prireikus atsukite spaustuvo verzle
spaustuvo raktu (pav. B5).

o |kiskite priedo kotg j spaustuva (5 pav.) iki galo, tada istraukite jj mazdaug
2 mm, kad kotas nesusikimétu, jei perkaisty.

« Kai suktuvo fiksatorius uZsifiksuos, priverzkite spaustuko verzle (pav. B5)
pridedamu raktu, kol spaustukas tvirtai suims priedo kota. Stenkités
neperverzti spaustuko verzlés (pav. B5).

PRIEDO NUEMIMAS:

18imkite akumuliatoriy (j komplekta nejeina)

Kai bus jjungtas veleno fiksatorius (pav. B2), atsukite spaustuvo verzle (pav. B5)
naudojant pridedama raktg ir nuimkite priedg. PAVOJUS: jei keiciate darbo
antgalj iSkart po naudojimo, bkite atsargs ir nelieskite spaustuvo verzlés ar
priedo plikomis rankomis. Dél darbo metu susidariusios karscio galite patirti
nudegimus. Visada naudokite pridedama raktg.

ROTACINIO |[RENGINIO NAUDOJIMAS

pavaizduotos scheminés prietaiso

R inio jrankio r y

« Paimkite jrankj (pav. B3) j rankg ir pripraskite prie jo svorio, pusiausvyros ir
korpuso formos. Dél savo konstrukcijos jj galima laikyti kaip rasiklj.

o Atidziai apzitrékite rotaciniy jrankiy priedus. Sugadinti priedai gali suldzti,
kai pasiekia pernelyg didelj greitj, todél tokiu atveju jy naudoti negalima.
Sugadinty priedy ji gali sukelti rimtus suzalojimus.

o Pirmiausia pasitreniruokite ant atlieky, kad pamatytuméte, kaip veikia
jrankis. Atminkite, kad darbas atliekamas dél labai didelio priedo sukimosi
spaustuke. Nereikia atsiremti j jrankj, kol jis veikia, taip pat nereikia
pernelyg stipriai spausti jrankio prie apdirbamojo ruosinio.

« Geriausia atlikti keletg praéjimy su jrankiu, o ne bandyti atlikti visg darbg per
vieng praéjima. Norédami atlikti pjavj, judinkite jrankj pirmyn ir atgal per
apdirbama medziagg, tarsi mazg teptuka. Kiekvienu praéjimu pasalinkite
Siek tiek medziagos, kol pasieksite norimg gylj. Daugeliui darby geriausia
naudoti lengva prisilietima; taip turésite daugiau kontrolés, padarysite
maziau klaidy ir maksimaliai i$naudosite prieda.
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o Norédami geriausiai valdyti jrankj dirbdami i$ arti, laikykite jj kaip pieStukg
tarp nykscio ir rodomojo pirsto.

o ,Rankinis* jrankio laikymo bldas naudojamas tokiems darbams kaip
ploksciy pavirsiy Slifavimas arba pjovimo disky naudojimas.

DARBO REZIMAI

Grei€io nustatymai priklausomai nuo uzduoties ir medziagos:

e Viny / varzty $lifavimas: 32 000 aps/min

e Sraigty, viniy, plonos medienos pjovimas: 30 000 aps/min

e Minkstos medienos $lifavimas: 30 000 aps/min

« Kiety medziagy, pvz., plieno, aliuminio, Zalvario, akmens,
keramikos, stiklo, poliravimas: 12-15 000
aps/min

e Skyliy grezimas medyje:

e Metalo Sveitimas:

32 000 aps/min
15 000 aps/min
Graviravimas: dideli grei¢iai medziui, mazi grei¢iai metalams

o |$lenkty pavir$iy formavimas: 20-33 000 aps/min

e Metalo krasty $lifavimas: 32 000 aps/min
Sukimosi greitis reguliuojamas valdymo rankenéle (pav. A4); pav. C parodyta,
kaip sumazinti ir padidinti greitj. Pasukus rankenéle j MAX puse (pav. C3), greitis
padidéja, o pasukus | MIN puse (pav. C4) - sumazéja.

VALYMAS IR PRIEZIDRA

Valymas

Laikykite masinos ventiliacijos angas $varias, kad variklis neperkaisty.
Reguliariai valykite prietaiso korpusg minkstu skuduréliu, geriausia po kiekvieno
naudojimo.

Jei neSvarumai nenusivalo, naudokite minkstg skudurélj, sudrékintg muiluotu
vandeniu.

Niekada nenaudokite tirpikliy, pvz., benzino, alkoholio, amoniako tirpalo ir pan.
Sie tirpikliai gali pazZeisti plastikines dalis.

PRIEZIORA

Misy masinos suprojektuotos ilgam darbui, reikalaujan¢iam minimalios
priezidros. Taciau tinkama prieZidra ir reguliarus valymas Zymiai prailgins jy be
problemy veikimo laika.

REMONTAS

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus priedus ir atsargines dalis.

Jei prietaisas sugadintas, kreipkités j jgaliota aptarnavimo centra; jj remontuoti
gali tik apmokytas ir jgaliotas personalas.

Komplekto sudétis:

e Maltnélio pavara

e Lankstusis velenas

e Priedy dézuté (40 vnt.)

e Specialus raktas

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Parametras Verté

Akumuliatoriaus jtampa 18V DC

Sukimosi greitis 5000-33000

aps/min

Maksimalus darbo jrankio 35mm

skersmuo

Maksimalus jrankio koteliy 3,2mm

skersmuo

I1Soriné veleno verzlé M8

Svoris 1,1 kg
58GE107 nurodo tiek prietaiso tipa, tiek pavadinimg

DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis Lpa =78,3 dB(A) K=3dB(A)

Garso galios lygis Lwa =89,3 dB(A)
K=3dB(A)

an =2,678 m/s” K=1,5m/s’

Pagreitéjimo verté

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidziamas triuk§mas apibadinamas: garso slégio lygiu Lpa
ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Prietaiso skleidZziamos vibracijos apibidinamos vibracijos pagrei¢io
verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateiktas garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis Lwa
ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal EN 60745-1.
Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas jrankiams palyginti ir
preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik jprastines jrenginio naudojimo
saglygas. Jei jrenginys naudojamas kitoms reikméms arba su kitais
priedais, vibracijos lygis gali skirtis. Netinkama arba reta jrenginio



priezidra lemia didesnj vibracijos lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos
poveikis gali padidéti per visg naudojimo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas. AtidZiai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai prizidréti jrangg ir

jrankius, uztikrinti, kad rankos baty tinkamos temperatiros, bei tinkamai
organizuoti darba.
APLINKOS APSAUGA
m Elektros energija varomi produktai neturi bati iSmetami su buitinémis
atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose jstaigose.
Informacijg apie perdirbimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba
vietos valdzios institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi
aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialig
grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spotka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), Siuo dokumentu
informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas*), jskaitant, be kita ko,
jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso iSimtinai
.GTX Poland ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir
gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su
pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadovg ar bet kurj jo elementg
komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko GTX Poland sutikimo grieZtai draudziama ir uz
tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybeé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva

Produktas: Belaidé mini Slifavimo masina

Modelis: 58GE107

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau apradytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai, kokia ji buvo pateikta j rinka, ir
neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar jo atlikty vélesniy
modifikacijy.

ES gyvenancio ar [sisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
Var$uva, 2026 m. balandzio 1 d.

\%
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
Bezvadu mini slipmasina

Modelis: 58GE107

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindgjumus un instrukcijas turpmakai

izmantosanai.

« Sis elektriskais instruments ir paredzéts darbam ka slipmasina,
smiltpapirs, metala suka, pulétajs, grieSanas instruments vai
griezéjs. lzlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,
ilustracijas un tehniskos datus, kas pievienoti S§im
elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas
instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

* Nelietojiet piederumus, kas nav ipasi izstradati un ieteikti
instrumenta razotaja. Vienkarsi fakts, ka piederumu var uzstadit uz
elektriska instrumenta, negaranté dro$u darbibu.

« SlipéSanas piederuma nominalajam atrumam jabat vismaz
vienadam ar elektriskajam instrumentam noradito maksimalo
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atrumu. SlipéSanas piederums, kas darbojas ar atrumu, kas
parsniedz ta nominalo atrumu, var tikt bojats un sadalities gabalos.
Piederuma aréjais diametrs un biezums nedrikst parsniegt
elektriska instrumenta nominalos parametrus. Piederumus ar
neatbilstoSiem izmériem nav iesp&jams pienacigi kontrolét.

Disku, slipésanas cilindru vai citu piederumu kata izméram ir
jaatbilst elektriska instrumenta varpstas vai skavas izméram.
Piederumi, kas neatbilst elektriskd instrumenta stiprindjuma
elementiem, darbosies nelidzsvaroti, parmérigi vibrés un var izraisit
instrumenta kontroles zaudésanu.

Uz varpstas uzstaditiem diskiem, shipésanas cilindriem,
griezéjiem un citiem piederumiem jabat pilniba ievietotiem
spilés vai patrona. Ja varpsta nav pareizi nostiprinata vai diska
izvirzita dala ir parak gara, uzstaditais disks var atbrivoties un
izsviesties ar lielu atrumu.

Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms katras lietoSanas
parbaudiet piederumus, pieméram, abrazivos diskus, vai uz
tiem nav skrambu un plaisu, slipéSanas cilindru, vai uz ta nav
plaisu, plisumu vai parmériga nodiluma, un metala suku, vai uz
tas nav valigu vai salauztu stiepli. Ja elektriskais instruments
vai piederums ir nokritis, parbaudiet to, vai nav bojats, vai
uzstadiet labas kvalitates rezerves dalu. Péc piederuma
parbaudes un uzstadiSanas nostajieties un novietojiet
apkartéjos cilvékus talu no rotéjosas dalas plaknes un vienu
mindti darbiniet elektrisko instrumentu ar maksimalo atrumu
bez slodzes. Bojati piederumi parasti sallizt §Ts parbaudes laika.

Ir javalka individualie aizsardzibas lidzekli. Atkariba no darba
veida ir javalka sejas aizsargs, aizsargbrilles vai aizsargmaska.
Ja nepiecieSams, valkajiet puteklu masku, ausu aizsargus,
cimdus un darba priekSautu, lai pasargatos no abrazivo
materialu vai apstradajamo detalu sikiem fragmentiem.
Aizsardziba acim ir janodrosina pret fragmentiem, kas rodas dazadu
darbibu laika. Puteklu maska vai respirators ir jafiltré darbibas laika
radusas dalinas. ligstoSa paklauSana augstam troksna limenim var
izraisit dzirdes zudumu.

Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas drosa attaluma no
darba zonas. lkvienam, kas ienak darba zona, javalka
individualie aizsardzibas lidzekli. Fragmenti no apstradajama
materiala vai bojata aprikojuma var izlidot un izraisit traumas pat
arpus tieSas darba zonas.

Veicot darbibas, kuras grieSanas instruments var saskarties ar
sléptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta kabeli, turiet
elektrisko instrumentu tikai par izolétajam rokturu virsmam.
Saskare starp grieSanas instrumentu un stravas vadu var izraistt to,
ka elektrisko instrumentu atklatds metala dalas klast stravas
vaditas, radot elektriskas stravas trieciena risku.

leslédzot instrumentu, vienmeér turiet to stingri roka(-as). Motora
griezes moments, tam paatrinoties I1dz pilnam atrumam, var izraistt
instrumenta pagriezienu.

Ja nepiecieSams, nostipriniet apstradajamo detalu ar skavam.
Darba laika nekad neturiet mazu detalu viena roka un
instrumentu otra. Mazas detalas nostiprina$ana lauj brivi vadit
instrumentu ar abam rokam. Apaliem materidliem, pieméram,
tapam, caurulém vai kabeliem, ir tendence ripot prom grieSanas
laika, kas var izraisit urbja sastrégumu vai spécigu atsitienu pret
jums.

Turot vadu prom no rotéjosas dalas. Ja zaudgjat kontroli, vads
var tikt pargriezts vai iekerties, un jasu roka vai plauksta var tikt
ievilkta rotéjosaja dala.

Nekad nenoliekiet elektrisko instrumentu, kamér piederums
nav pilniba apstajies. Rotéjoss piederums var aizkerties virsma un
izraisit elektrisko instrumentu kontroles zaudésanu.

Péc urbju nomainiSanas vai jebkadu reguléjumu veik$anas
parliecinieties, ka uzgriezna uzgrieznis, patronas vai citas
reguléSanas detalas ir droSi pievilktas. Nefiksétas reguléSanas
detalas var negaidtti parvietoties, izraisot kontroles zaudéS$anu, un
nefiksétas rotéjosas detalas tiks strauji izsviestas.

Nelietojiet elektrisko instrumentu, turot to pie saniem.
Neapzinats kontakts ar rot&josiem piederumiem var izraisit apgérba
ieker$anos, ka rezultata piederums tiks ievilkts pret josu kermeni.
Regulari ftiriet elektriskd instrumenta ventilacijas atveres.
Motora ventilators ievelk puteklus korpusa, un parmériga metala
puteklu uzkrasanas var radit elektriskas briesmas.

Nelietojiet elektrisko instrumentu uzliesmojosu materialu
tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat Sos materialus.

Nelietojiet piederumus, kam nep na Skidra dzeséSana.
Udens vai citu $kidru dzeséSanas Iidzeklu lietosana var izraisit
elektriskas stravas triecienu.

Izmantojiet tikai tos disku veidus, kas ir ieteikti konkrétajam
elektriskajam instrumentam, un tikai ieteiktajiem

pielietojumiem. Piemé&ram: neveiciet slipéSanu ar grieSanas diska




malu. GrieSanas diski ir paredzéti periférajai slipé$anai; uz Siem
diskiem iedarboties sanu spékiem var izrais’t to lGSanu.
Konusveida un vitpotajiem abrazivajiem ieliktniem izmantojiet
tikai nebojatus mandrelus diskiem ar nelidzenu atloku, pareiza
izméra un garuma. Pareizu mandrelu izmantoSana samazina
lGzuma risku.

Ne“blokéjiet” grieSanas disku un neuzlieciet tam parmérigu
spiedienu. Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Diska
parslodze palielina slodzi uz to un risku, ka disks grieSanas laika var
izliekties vai iekerties, ka arT iespéju, ka notiks atsitiena efekts vai
disks saldzt.

Nenovietojiet roku viena linija ar rotéjoSo asmeni vai aiz ta. Ja
asmens darbibas laikad attalinds no jasu rokas, jebkur$ atsitiena
spéks var izraisit to, ka rotéjoSais asmens un elektriskais
instruments tiek izmests tiesi jasu virziena.

Ja asmens ir iestrédzis vai aizkéries, vai ja grieSana kada
iemesla dél tiek partraukta, izslédziet elektrisko instrumentu un
turiet to nekustigi, lidz asmens ir pilniba apstajies. Nekad
neméginiet izvilkt grieSanas disku no griezuma, kamér tas
kustas, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet diska
iestrégSanas vai aizkerSanas céloni un veiciet korektivus
pasakumus, lai to novérstu.

Neatsaciet grieSanu darba gabala. Pagaidiet, lidz asmens
sasniedzis pilnu atrumu, un tikai tad uzmanigi atsaciet
grieSanu. Ja elektrisko instrumentu iedarbina atkartoti, kamér tas
joprojam atrodas darba gabala, asmens var iestrégt, novirzities
saniem vai izraisit atsitienu.

Atbalstiet panelus vai jebkadus liela izméra darba gabalus, lai
samazinatu diska iesprisanas un atsitiena risku. Lieliem darba
gabaliem ir tendence sagazties zem sava pasa svara. Atbalstus
janovieto zem darba gabala pie grieSanas Iinijas un pie darba
gabala malas abas diska puseés.

Esiet Tpasi uzmanigi, veicot ,iegriezumus” eso$as sienas vai
citas vietas, kuras ir grati redzamas. lzvirzits asmens var
pargriezt gazes vai Gdens caurules, elektriskos vadus vai citus
objektus, kas var izraistt atsitienu.

Ladzu, nemiet véra, ka metala sari var atdalities no birstes pat
normalas darbibas laika. Neparslodziet metala sarus, parak
spécigi spiezot uz birsti. Metala sari var viegli pargriezt planu
apgérbu vai adu.

Pirms siikliSu lieto$anas laujiet tam darboties ar darba atrumu
vismaz vienu minati. saja laika nevienam nedrikst atrasties
suklisa priek$a vai viena linija ar to. lestradasanas perioda var
atdalities atseviSkas sarinas vai stieples.

Novirziet no rotéjosas stieplu birstes izsviesto atkritumu
plismu prom no sevis. Lietojot $is birstes, mazas dalinas un
stieplu fragmenti var tikt izsviesti ar lielu atrumu un ieklat ada.

ATSPRIEDES CELONI UN TO NOVERSANA, KO VEIC OPERATORS:

Atgriezeniskais trieciens ir pékSna reakcija uz rotéjosa ritena, diska,
sukas vai cita piederuma iespriasanu vai aizkerSanos. lesprisana
vai aizkerSanas izraisa rot&jos$a piederuma p&ksnu apstasanos, kas
savukart izraisa nekontroléta elektriska instrumenta atgra$anu
pretéja virziena piederuma rotacijas virzienam iespri$anas vieta.
Pieméram, ja slipéSanas disks iekeras vai sastrégst apstradajamaja
detala, diska mala, kas nondk sastréguma vieta, var iedurties
materiala virsma, izraisot diska |écienu vai izsviestu. SlipéSanas
disks var atsitities pret operatoru vai prom no vina, atkariba no diska
kustibas virziena sastréguma bridi. Sados apstaklos slipéSanas
diski var arf sallzt.
Atgriezeniskais trieciens rodas elektriska instrumenta nepareizas
lietoSanas un/vai nepareizu darba procediru vai apstaklu dél, un to
var noverst, ievérojot turpmak uzskaititos piesardzibas pasakumus
> Turiet elektrisko instrumentu stingri roka un
novietojiet kermeni un roku ta, lai varétu izturét
atsitiena spékus. Operators var kontrolét atsitiena
spékus, ja veic atbilstoSus drosibas pasakumus.
> Esiet 1pasi uzmanigi, stradajot pie stiriem, asam
malam utt. Pievérsiet uzmanibu instrumenta
atsitieniem vai ieker$anas gadijumiem. Stri, asas
malas vai atsitieni var izraisit rotéjo$a instrumenta
iekerSanos, kas savukart var izraisit kontroles
zaudéSanu vai atsitienu.

> Nelietojiet zobainu asmeni. Sadi asmeni izraisa biezu
atsitienu un kontroles zaudésanu.
> Vienmer virziet asmeni materiala taja pasa virziena,

kada grieSanas mala iziet no materiala (t. i., taja pasa
virziena, kada tiek izmesti skaidini). Instrumenta
ievietoSana nepareiza virziena izraisa to, ka asmens
grieSanas mala atdalas no apstradajama materiala un
velk instrumentu §Ts virzibas virziena.
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Stradajot ar rotéjoSam vilem, grieSanas diskiem,
atrgriezéjiem vai volframa karbida griezéjiem,
vienmeér stingri nostipriniet apstradajamo detalu. Sie
instrumenti var iestrégt, ja tie pat nedaudz sasveras
rievas, kas var izraisit atsitienu. Ja grieSanas disks
iestrédz, tas parasti saltzt. Ja rotéjosa vile, atrgriezéjs
vai volframa karbida griezéjs iestrédz, tas var izlekt no
rievas, radot risku zaudét kontroli par instrumentu.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

2| @ILEIC EEAI

1. Izlasiet lietoSanas instrukciju un ievérojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas noradijumus!

2. Aizsargaijiet ierici no mitruma.

3. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

4. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

5. EAC sertifikacijas zZime.

6. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime

Grafisko elementu apraksts

Nr. Apraksts

Bateriju nodalijums

Slédzis

Darba instrumentu turétajs

Atruma reguléSana

Elastiga varpstas uzmava

Darba piederumu turétaji

Atvilktne darba piederumiem
Elastigs veltnis

Varpstas fiksators

Rulli$a darba rokturis

Elastiga varpstas fiksgjo$a uzgriezna
Piespradzéjamais piederumu kata turétajs
Elastigais piedzinas varpstas turétajs
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AKUMULATORU TIPI UN JAUDAS

lerice ir paredzéta darbam ar ENERGY+ baterijam 58G001, 58G001-1,

58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Més iesakam izmantot 4 Ah 58G004-1 bateriju

Akumulatora 58G001 58G004 58G086 58GE152
tips 58G001-1 58G004-1 58G086-1
Akumulatora 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
jauda
Darba laiks 66 min 130 min 295 min 280 min
AKUMULATORA UZLADE

Akumulatoru jauzladé apkartéja temperatdra no 4 °C lidz 40 °C. Jauns
akumulators vai akumulators, kas ilgu laiku nav bijis lietots, sasniegs pilnu
jaudu péc aptuveni 3-5 uzlades un izlades cikliem.

e Iznemiet akumulatoru no ierices.

« Pievienojiet Iadétaju elektrotiklam (230 V mainstrava).

e levietojiet akumulatoru ladétaja. Parbaudiet, vai akumulators ir
pareizi ievietots (ievietots Iidz galam).

e Kad ladétajs ir pievienots elektrotiklam (230 V mainstrava), uz
ladétaja iedegsies zala LED indikatora gaisma, noradot, ka ir
pievienots stravas padeve.

e Kad akumulators ir ievietots ladétaja, uz ladétaja iedegsies sarkana
LED indikatora gaisma, noradot, ka akumulators tiek ladéts.

e Vienlaikus zalas akumulatora uzlades statusa LED gaismas mirgos
dazados veidos (skatit aprakstu zemak).

e Visas LED mirgo — norada, ka akumulators ir izladgjies un ir
jauzladé.



e Mirgo divi LED indikatori — norada, ka akumulators ir dalgji
izladgjies.

« Mirgo viens LED indikators — norada uz augstu akumulatora uzlades
Iimeni.

* Kad akumulators ir uzladéts, ladétaja LED iedegas zala krasa un visi
akumulatora uzlades statusa LED paliek iedegti. Péc Tsa briza
(aptuveni 15 sekundém) akumulatora uzlades statusa LED nodziest.

Akumulatoru nedrikst uzladét ilgak par 8 stundam. ST laika parsniegana
var sabojat akumulatora elementus. Ladétajs neizslégsies automatiski,
kad akumulators bis pilnibé uzladéts. Zala LED indikatora gaisma uz
ladéetaja paliks ieslégta. Akumulatora uzlades statusa LED indikatori
izslegsies péc Tsa briza. Atvienojiet baroSanas avotu, pirms iznemiet
akumulatoru no |adétaja ligzdas. Izvairieties no atkartotiem Tsiem uzlades
cikliem. Neuzladgjiet akumulatorus péc Tslaicigas ierices lietoSanas.
levérojams laika samazindjums starp nepiecieSamajam uzladém norada,
ka akumulators ir nolietojies un ir janomaina.

Akumulatori uzlades laika uzkarst. Neuzsaciet darbu uzreiz péc uzlades —

pagaidiet, li[dz akumulators ir sasniedzis istabas temperatiru. Tas

novérsis akumulatora bojajumus.

AKUMULATORA UZLADES STATUSA INDIKATORS

Akumulatoram ir akumulatora uzlades indikators (3 LED). Lai parbauditu
akumulatora uzlades limeni, nospiediet akumulatora uzlades indikatora
pogu. Ja deg visas LED, akumulators ir pilniba uzladéts. Ja deg 2 LED,
akumulators ir daléji izladéjies. Ja deg tikai 1 LED, akumulators ir izladéjies
un ir jauzlade.

KA LIETOT MINI MALNI

Attélos A un B paraditas ierices shématiskas sastavdalas

PIRMS DARBA UZSAKSANAS

Ripigi iznemiet instrumentu un visus piederumus no kastes. Pirms
lietoSanas parbaudiet, vai nav bojajumu, ievietojiet akumulatoru (nav
ieklauts) ligzda (Al. att.) un péc tam ieslédziet ierici, izmantojot slédzi (A2.
att.).

DARBS AR IERICI

o Vienmér nostipriniet visus apstradajamos priekSmetus skrivgriezos vai
darbgalda skavas, lai tie nevarétu parvietoties, kamér instruments ir
lietoSana.

e Turiet instrumentu priek8a un attalinati no kermena, turot instrumenta
piederumu attalinati no apstradajama materiala.

o leslédziet instrumentu un pagaidiet, lidz motors un piederums sasniedz
pilnu atrumu.

* Regulgjiet atrumu, izmantojot regulé$anas pogu (att. A4)

o Pakapeniski nolaidiet instrumentu, [dz piederums
apstradajamo detalu.

« Parvietojiet instrumentu nepartraukti vienmériga tempa.

« Piespiediet pietiekami stipri, lai instruments neslidétu vai nelékatu.

saskaras ar

IESLEGSANA/IZSLEGSANA
Lai ieslégtu instrumentu: parvietojiet ieslégSanas/izslégSanas slédzi (att. A2) uz
pozicju ON (att. C1). Lai izslégtu instrumentu:  parvietojiet

ieslégsanas/izslégsanas slédzi (att. A2) uz poziciju OFF (att. C2).

PARIKSU UZSTADISANA/NONEMSANA

Lai uzstaditu piederumu:

o Iznemiet akumulatoru (nav ieklauts komplekta)

o Pabidiet varpstas fiksatora sviru (att. B2) uz priekSu un pagrieziet varpstu
ar rokam, lidz varpstas fiksators fikséjas uz varpstas, nelaujot tai turpinat
griezties.

o Kad varpstas fiksators ir ieslédzies, nepiecieSsamibas gadijuma izmantojiet
spiles atslégu (att. B5), lai atbrivotu spiles uzgriezni.

o levietojiet piederuma katu spilés (5. att.) lidz galam, péc tam izvelciet to
aptuveni 2 mm, lai novérstu kata sastrég$anu, ja tas parak uzkarsis.

o Kad varpstas fiksators ir ieslégts, pievelciet spiles uzgriezni (att. B5) ar
komplekta ieklauto atslégu, ITdz spile ir stingri satvérusi piederuma katu.
Izvairieties no spiles uzgriezna (att. B5) parliekas pievilkSanas.

PARIKSA NONEMSANA:

Iznemiet akumulatoru (nav ieklauts komplekta)

Kad varpstas fiksators (att. B2) ir ieslégts, atslabiniet spiles uzgriezni (att. B5) ar
komplekta ieklauto atslégu un nonemiet piederumu. BISTAMI: ja mainat darba
uzgali uzreiz péc lietodanas, uzmanieties, lai ar kailam rokam nepieskartos spiles
uzgrieznim vai piederumam. Darbibas laika uzkratais karstums var izraisit
apdegumus. Vienmér izmantojiet komplekta ieklauto atslégu.

ROTACIJAS INSTRUMENTA LIETOSANA
Rotacijas instrumenta lietoSanas apguve:

o Turiet pildspalvu (att. B3) roka un pierodiet pie tas svara, [idzsvara un
korpusa formas. Tas dizains |auj to turét ka pildspalvu.
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e Rupigi parbaudiet rotacijas instrumentu piederumus. Bojati piederumi var
sadalities, sasniedzot parak lielu atrumu, un $ados gadijumos tos nedrikst
lietot. Bojatu piederumu lieto$ana var izraisit nopietnus ievainojumus.

o Vispirms izméginiet uz atkritumu materiala, lai redzétu, ka instruments
darbojas. Atcerieties, ka darbs tiek veikts, pateicoties piederuma |oti
augstajam rotacijas atrumam spilés. Nedrikst atbalstities uz instrumentu,
kamér tas darbojas, nedz ari parak stipri piespiest instrumentu pret
apstradajamo detalu.

o Labak ir veikt vairakus pargajienus ar instrumentu, nevis méginat pabeigt
visu darbu viena pargajiena. Lai veiktu griezumu, parvietojiet instrumentu
uz priek8u un atpakal pari apstradajamajam materialam, tapat ka ar mazu
otu. Katru reizi nonemiet nedaudz materiala, lidz sasniegsiet vélamo
dzilumu. Lielakaja dala darbu vislabak ir stradat ar vieglu pieskarienu; jums
bas labaka kontrole, jis pielausiet mazak klddu un izmantosiet piederumu
péc iespéjas efektivak.

o Lai nodroSinatu labako kontroli, stradajot tuvu, turiet instrumentu ka zimuli
starp Tk$ki un raditajpirkstu.

¢ Instrumenta turéSanas metode ,ar rokam” tiek izmantota tadiem darbiem ka

lidzenu virsmu slipé$ana vai grieSanas disku izmantoSana.
DARBIBAS REZIMI
Atruma iestatijumi atkariba no uzdevuma un materiala:

e Nagu / skravju slipé$ana:

e Skravju, naglu, planas koksnes grieSana:

e Miksta koka slipéSana:

e Cietu materidlu, pieméram, térauda, aluminija,
keramikas, stikla pulésana:
apgr./min

e Urbumu urb8ana koksné:

e Metala tiriSana ar suku:

32 000 apgr./min
30 000 apgr./min
30 000 apgr./min
misina, akmens,
12-15 000

32 000 apgr./min
15 000 apgr./min

Gravésana: augsti apgriezieni koksnei, zemi apgriezieni metalam

e Likumu veidoSana: 20-33 000 apgr./min

e Metala malu slipéSana: 32 000 apgr./min
Atrumu regulé ar vadibas pogu (att. A4); att. C parada, ka samazinat un
palielinat atrumu. Pagriezot pogu MAX virziena (att. C3), atrums palielinas, bet
pagriezot MIN virziena (att. C4), tas samazinas.

TIRISANA UN APKOPE

Tirsana

Saglabajiet madinas ventilacijas atveres tiras, lai novérstu motora parkarsanu.
Regulari notriet ierices korpusu ar mikstu dranu, vélams péc katras lietoSanas
reizes.

Ja netirumi neiziet, izmantojiet mikstu dranu, kas samitrinata ar ziepju adeni.
Nekad nelietojiet $kidinatajus, pieméram, benzinu, spirtu, amonjaka Skidumu utt.
Sie $kidinataji var sabojat plastmasas detalas.

APKOPE

Masu iekartas ir izstradatas ilgstosai darbibai ar minimalu apkopi. Tomér pareiza
kop$ana un regulara tiri§ana ievérojami pagarinas to bezproblému darbibas
laiku.

REMONTS

Izmantojiet tikai razotaja ieteiktos piederumus un rezerves dalas.

Ja ierice ir bojata, sazinieties ar autorizétu servisa centru; to drikst remontét tikai
apmacits un pilnvarots personals.

Komplekta saturs:

e Mal$anas mehanisms

o Elastiga varpsta

e Piederumu kaste (40 gab.)

e Specials atslégas uzgalis

TECHNISKIE PARAMETRI

Parametrs Vértiba

Akumulatora spriegums 18 V. DC

GrieSanas atrums 5000-33000

apgr./min

Maksimalais darba instrumenta 35mm

diametrs

Maksimalais instrumenta kata 3,2mm

diametrs

Argja varpstas uzgrieznis M8

Svars 1,1kg
58GE107 apzimé gan ierices tipu, gan nosaukumu

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena limenis Lea = 78,3 dB(A) K=3dB(A)
Skanas jaudas lTmenis Lwa =89,3 dB(A)
K=3dB(A)




Paatrinajuma vértiba an =2,678 m/s” K=1,5m/s’

vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektriéni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radtto troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un skanas
jaudas Iimenis Lwa (kur K apzimé mérfjumu nenoteiktibu). lerices
raditas vibracijas raksturo vibracijas paatringjuma vértiba an (kur K
apzimé mérjjumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena lTmenis Lpa , skanas
jaudas Iimenis Lwa un vibracijas paatrindjuma vértiba an ir mériti
saskana ar standartu EN 60745-1. Noradito vibracijas Iimeni an var
izmantot, lai salidzinatu instrumentus un veiktu sakotn&ju vibracijas
iedarbibas novértéjumu.

Noraditais vibracijas lmenis attiecas tikai uz ierices standarta
lietoSanas veidiem. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar citiem
uzgaliem, vibracijas limenis var atSkirties. Nepietiekama vai neregulara
ierices apkope izraisis augstakus vibracijas Tmenus. lepriek§ minétie
iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa lietoSanas
perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc ripigas
visu faktoru izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba var izradities
ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram: regulara iekartu un instrumentu apkope,
roku uzturéSana piemérota temperatira un pareiza darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA
™ Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
ﬁ janodod parstradei atbilstosas iekartas. Informaciju par parstradi var

sanemt no produkta pardevéja vai vietgjam iestadem. Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi.
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu draudus videi un
cilvéku veselibai.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, ar
registracijas adresi Varava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar S0 informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZiméjumi, k& ari tds kompozicija, pieder
ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu krajums 2006. g. Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé&Sana, apstrade, publicéSana vai
modificé$ana pilniba vai jebkuru tas atsevisku elementu komercialos nolikos bez GTX
Poland skaidras rakstiskas piekrianas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un
kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Produkts: Bezvadu mini slipmasina

Modelis: 58GE107

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: no 00001 lidz 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:

Masinbiives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

St deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokl, kada ta tika laista
tirgQ, un neattiecas uz komponentiem, kurus pievienojis gala lietotajs, vai
uz turpmakam modifikacijam, kuras veicis gala lietotajs.

ES rezidgjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese, kas
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2026. gada 1. aprilis

(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
Brezzi¢ni mini brusilnik
Model: 58GE107

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije
in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju. Neupostevanje
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Vsa op ila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

To elektricno orodje je zasnovano za delovanje kot brusilnik,
Smirgalko, zi¢no krtaco, polirnik, rezbarsko orodje ali rezilo.
Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije in
tehniéne podatke, prilozene temu elektricnemu orodju.
Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzrodi elektri¢ni udar,
pozar in/ali hude poskodbe.

Ne uporabljajte dodatkov, ki niso bili posebej zasnovani in
priporoceni s strani proizvajalca orodja. Samo dejstvo, da je
dodatek mogoce namestiti na elektricno orodje, Se ne zagotavlja
varnega delovanja.

Nazivna hitrost brusilnega dodatka mora biti vsaj enaka
najvecji hitrosti, navedeni na elektricnem orodju. Brusilni
dodatek, ki deluje pri hitrosti, vi§ji od nazivne, se lahko poskoduje in
razleti na koscke.

Zunanji premer in debelina dodatka morata ustrezati nazivnim
parametrom elektricnega orodja. Dodatkov z neustreznimi
dimenzijami ni mogoce ustrezno nadzorovati.

Velikost vretena diskov, brusnih bobnov ali drugih dodatkov
mora biti pravilno prilagojena vretenu ali vpenjalni sklopki
elektricnega orodja. Dodatki, ki ne ustrezajo pritrdilnim elementom
elektricnega orodja, bodo delovali neuravnotezeno, prekomerno
vibrirali in lahko povzrogijo izgubo nadzora nad orodjem.

Diski, brusilni bobni, rezila in drugi dodatki, namesceni na
vretenu, morajo biti v celoti vstavljeni v vpenjalo ali vpenjalno
glavo. Ce vreteno ni pravilno pritrieno ali je izstopajo&i del diska
predolg, se lahko namescen disk zrahlja in izleti z visoko hitrostjo.
Ne uporabljajte poSkodovanega dodatnega pribora. Pred vsako
uporabo preverite dodatni pribor, kot so brusni diski, ali so na
njih odlomki in razpoke, brusni boben, ali so na njem razpoke,
raztrganine ali prekomerna obraba, ter zicno krtaco, ali so na
njej ohlapne ali zlomljene Zice. Ce je elektriéno orodje ali
dodatni pribor padel na tla, ga preverite, ali je poSkodovan, ali
pa namestite nadomestni del v dobrem stanju. Po pregledu in
namestitvi dodatka se vi in prisotne osebe umaknite izven
ravnine vrtecega se dela ter elektricno orodje eno minuto
poganjajte na najvedji hitrosti brez obremenitve. Poskodovani
dodatki se obi¢ajno zlomijo med tem preskusom.

Nositi je treba osebno zas¢itno opremo. Glede na vrsto dela je
treba nositi zaS¢itni $¢it za obraz, varnostna ocala ali zas¢itna
ocala. Po potrebi nosite protiprasno masko, usesne zas¢itnike,
rokavice in delovni predpasnik za zas¢ito pred majhnimi delci
brusilnih materialov ali obdelovancev. Za$¢ita za o¢i mora §¢ititi
pred delci, ki nastajajo med razliénimi postopki. ProtipraSna maska
ali respirator mora filtrirati delce, ki nastajajo med delovanjem.
Dalj$a izpostavljenost visokim ravnem hrupa lahko povzroci izgubo
sluha.

Poskrbite, da so opazovalci na varni razdalji od delovnega
obmocja. Vsakdo, ki vstopi na delovno obmocje, mora nositi
osebno zas¢itno opremo. Delci z obdelovanca ali poskodovane
opreme lahko odletijo in povzrogijo poSkodbe tudi zunaj
neposrednega delovnega obmocja.

Pri opravljanju del, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik
s skritimi elektricnimi vodi ali lastnim kablom, elektri¢no orodje
drzite samo za izolirane povrsine rocaja. Stik med rezalnim
orodjem in napetostnim kablom lahko povzro¢i, da postanejo
izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja pod napetostjo, kar
predstavlja nevarnost elektricnega udara.

Orodje ob zagonu vedno trdno drzite v rokah. Navor motorja med
pospesevanjem do polne hitrosti lahko povzroéi zasuk orodja.

Po potrebi pritrdite obdelovanec s sponkami. Med delom nikoli
ne drzite majhnega obdelovanca v eni roki in orodja v drugi.
Pritrditev majhnega obdelovanca vam omogo¢a prosto upravljanje
orodja z obema rokama. Okrogli materiali, kot so ¢epi, cevi ali kabli,
se med rezanjem pogosto odkotalijo, kar lahko povzroéi zatikanje
svedra ali mo¢an odskok proti vam.

Kabel drzite stran od vrteéega se dela. Ce izgubite nadzor, se
kabel lahko prereze ali zatakne, vasa roka ali roka pa se lahko
potegne v vrteci se del.

Nikoli ne odlozite elektricnega orodja, dokler se prikljucek ni
popolnoma ustavil. Vrtljivi prikljucek se lahko zatakne na povrsini
in povzro¢i izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Po zamenjavi svedrov ali kakr$nih koli nastavitvah se
prepric¢ajte, da so matica vpenjalne glave, vpenjalna glava ali
drugi nastavljivi deli trdno priviti. Ohlapni nastavljivi deli se lahko
nepri¢akovano premaknejo, kar povzro€i izgubo nadzora, ohlapni
vrteci se deli pa se bodo moéno izstrelili.

Elektricnega orodja ne uporabljajte, medtem ko ga drzite ob
telesu. Nenameren stik z vrteimi dodatki lahko povzroci, da se



oblacila zataknejo, kar ima za posledico, da se dodatek potegne
proti telesu.

« Redno cistite prezracevalne reze elektricnega orodja. Ventilator
motorja vsesava prah v ohisje, prekomerno kopicenje kovinskega
prahu pa lahko povzro¢i nevarnost elektricnega udara.

« Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini
materialov. Iskre lahko te materiale vzgejo.

e Ne uporabljajte dodatkov, ki zahtevajo uporabo tekocih
hladilnih sredstev. Uporaba vode ali drugih tekocih hladilnih
sredstev lahko povzroci elektri¢ni udar.

« Uporabljajte le vrste diskov, priporocene za zadevno elektri¢no
orodje, in le za priporo¢ene namene. Na primer: ne brusite s
stranico rezalnega diska. Rezalni diski so namenjeni obodnemu
brusenju; bocne sile, ki delujejo na te diske, lahko povzrocijo njihovo
zlom.

e Za stozce in navojne brusne viozke uporabljajte le
neposkodovane vretena za diske z neposkodovanim obodom,
prave velikosti in dolzine. Uporaba pravilnih vreten zmanj$a
tveganje za zlom.

e Rezalnega diska ne ,zaklepajte“ in nanj ne izvajajte
prekomernega pritiska. Ne poskusajte izvajati preglobokih
rezov. Preobremenitev diska povec¢a obremenitev na njem in
tveganje za zvijanje ali zatikanje diska med rezanjem, pa tudi
moznost odboja ali zloma diska.

« Roke ne postavljajte v osi z vrte&im se rezilom ali za njim. Ce
se rezilo med delovanjem odmakne od vaSe roke, lahko vsak
odskok povzroéi, da se vrtece rezilo in elektri¢cno orodje vrzeta
neposredno proti vam.

o Ce se rezilo zatakne ali zaplete ali ée se rezanje iz kakrinega
koli razloga prekine, izklopite elektricno orodje in ga drzite
mirno, dokler se rezilo popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
poskusajte izvleci rezalnega diska iz reza, medtem ko se giblje,
saj lahko to povzroci odskok. Ugotovite vzrok za zatikanje ali
zapletanje diska in sprejmite ustrezne ukrepe za njegovo odpravo.

* Ne nadaljujte z rezanjem v obdelovancu. Po¢akajte, da rezilo
doseze polno hitrost, nato previdno nadaljujte z rezanjem. Ce
elektricno orodje ponovno zaZenete, medtem ko je Se v
obdelovancu, se lahko rezilo zatakne, premakne vstran ali povzroci
odskok.

e Podprite plosce ali kakrSne koli prevelike obdelovance, da
zmanjSate tveganje za zatikanje rezila in odskok. Veliki
obdelovanci se pogosto upogibajo pod lastno tezo. Podpore je treba
namestiti pod obdelovanec blizu rezalne ¢rte in na rob obdelovanca
na obeh straneh rezila.

* Bodite posebno previdni pri izdelavi »vrezov« v obstojece
stene ali na drugih mestih, ki jih je tezko videti. Izstopajoéi rezilo
lahko prereze plinske ali vodovodne cevi, elektriéne kable ali druge
predmete, kar lahko povzroci odskok.

« Upostevajte, da se zicne Scetine lahko odlomijo s krtace tudi
med normalnim delovanjem. Ziénih $éetin ne preobremenjujte
s prekomernim pritiskom na krtaéo. Zi¢ne $&etine lahko zlahka
prebijejo tanke oblacila ali kozo.

* Pred uporabo krtac jih pustite delovati na delovni hitrosti vsaj
eno minuto. V tem ¢asu se nihée ne sme nahajati pred krtaco
ali v njeni osi. Med zagonom se lahko odtrgajo posamezne $cetine
ali Zice.

* Tok odpadkov, ki jih izvrze vrteCa se Zi¢na krtaca, usmerite
stran od sebe. Pri uporabi teh krta¢ se lahko majhni delci in
fragmenti Zice izvrzejo z visoko hitrostjo in prodrejo v koZo.

VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA S STRANI UPORABNIKA:

« Odskok je nenadna reakcija na zatikanje ali zapletanje vrteCega se
kolesa, diska, krtace ali drugega dodatka. Zatikanje ali zapletanje
povzrodi, da se vrte¢i dodatek nenadoma ustavi, kar posledi¢no
povzrodi, da se neovirano elektri¢no orodje potisne v nasprotno
smer od vrtenja dodatka na mestu zatikanja.

e Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali zablokira zaradi
obdelovanca, se lahko rob koluta, ki vstopi v tocko zatikanja, zagrize
v povr§ino materiala, kar povzroci, da kolut skoci ali se izstreli.
Brusilni kolut se lahko odmakne proti operaterju ali stran od njega,
odvisno od smeri gibanja koluta v trenutku zatikanja. V takih pogojih
se lahko brusilni koluti tudi zlomijo.

* Odskok je posledica nepravilne uporabe elektricnega orodja in/ali
nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je mogoce
prepreciti z ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj:

> Elektriéno orodje trdno drzite v roki ter telo in roko
namestite tako, da lahko prenesete sile odboja .
Upravljavec lahko sile odboja obvladuje, ¢e sprejme
ustrezne varnostne ukrepe.

> Bodite posebno previdni pri delu v blizini vogalov,
ostrih robov itd. Pazite, da se orodje ne odbije ali ne

vnetljivih
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zatakne. Vogali, ostri robovi ali odskoki lahko povzrocijo
zatikanje vrtecega se orodja, kar lahko vodi do izgube
nadzora ali povratnega udarca.

> Ne names¢ajte nazobcanega rezila. Taksna rezila
povzro&ajo pogoste odboje in izgubo nadzora.

> Rezilo vedno vstavljajte v material v isti smeri, kot
izstopa rezilo iz materiala (tj. v isti smeri, kot se
izmetavajo odrezki). Vstavljanje orodja v napa¢ni smeri
povzroc€i, da se rezilo dvigne z obdelovanca in potegne
orodje v smeri tega pomika.

> Pri delu z rotacijskimi pilami, rezalnimi diski,
visokohitrostnimi rezili ali rezili iz volframovega
karbida vedno trdno pritrdite obdelovanec. Ta orodja
se lahko zataknejo, e se v utoru niti najmanj nagnejo,
kar lahko povzroci odskok. Ce se rezalni disk zatakne,
se obi¢ajno zlomi. Ce se rotacijska pila, visokohitrostno
rezilo ali rezilo iz volframovega karbida zatakne, lahko
skoci iz utora, kar pomeni tveganje izgube nadzora nad
orodjem.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA

ol 2 TC €L

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navodila, ki so v njih navedena!

2. Napravo za$¢itite pred vlago.

3. Ne odlagajte ga med gospodinjski odpad.

4. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

5. Certifikacijska oznaka EAC.

6. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

Opis graficnih elementov

St. Opis
A 1 Prostor za baterije
A 2 Stikalo
A 3 Nosilec delovnega orodja
A 4 Nadzor hitrosti
A 5 | Vticnica za fleksibilni gred
A 6 Nosilni nosilci za delovno opremo
A 7 Predal za delovno opremo
B | 1 [ Prilagodijiv valjcek
B 2 Zaklep vretena
B | 3 | Rodajzadelo z valiem
B | 4 | Prilagodljiva matica za pritrditev gredi
B | 5 | Prikljuéni nosilec za dodatke
B 6 Nosilec za gibljivi pogonski gred
OZNACBE NA STROJU
L™ RRRRMM Y xxxxx ™)
RRRR -leto izdelave
MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

VRSTE BATERW IN ZMOGLJIVOST

Naprava je zasnovana za delovanje z baterijami ENERGY+ 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

Priporo¢amo uporabo baterije 4 Ah 58G004-1
Tip baterije 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Zmogljivost 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatorja
Cas delovanja 66 min 130 min 295 min 280 min

POLNJENJE AKUMULATORJA

Baterijo je treba polniti pri sobni temperaturi med 4 °C in 40 °C. Nova
baterija ali baterija, ki ni bila dolgo ¢asa v uporabi, bo dosegla polno
zmogljivost po priblizno 3-5 ciklih polnjenja in praznjenja.

« Odstranite baterijo iz naprave.

* Vticnite polnilnik v omrezno vti¢nico (230 V AC).



e Vstavite baterijo v polnilnik. Preverite, ali je baterija pravilno
namescena (vstavljena do konca).

e Ko je polnilnik prikljuéen v omrezno vti¢nico (230 V AC), se na
polnilniku prizge zelena LED lu¢ka, ki kaze, da je napajanje
priklju¢eno.

* Ko je baterija vstavljena v polnilnik, se na njem prizge rde¢a LED-
lucka, ki kaze, da se baterija polni.

e Hkrati bodo zelene LED-lucke za stanje polnjenja baterije utripale v
razliénih vzorcih (glej opis spodaj).

e Utripa vsa LED-lu¢ka — pomeni, da je baterija prazna in jo je treba
napolniti.

e Utripa dve LED-lucki — kaze, da je baterija delno izpraznjena.

« Utripa ena LED - kaZe na visoko raven napolnjenosti baterije.

* Ko je baterija napolnjena, se LED na polnilniku prizge zeleno in vse
LED-lu¢ke za stanje napolnjenosti baterije ostanejo prizgane. Po
kratkem casu (priblizno 15 sekund) LED-lu¢ke za stanje
napolnjenosti baterije ugasnejo.

Baterije ne smete polniti diie kot 8 ur. Ce ta as preseZete, lahko
poskodujete baterijske celice. Polnilnik se ne bo samodejno izklopil, ko bo
baterija popolnoma napolnjena. Zelena LED-lu¢ka na polnilniku bo ostala
prizgana. LED-lu¢ke za stanje napolnjenosti baterije bodo ugasnile po
kratkem ¢asu. Pred odstranitvijo akumulatorja iz vti€nice polnilnika
odklopite napajanje. lzogibajte se ponavljajoéim se kratkim ciklom
polnjenja. Akumulatorjev ne polnite po le kratki uporabi naprave. Znatno
skrajSanje ¢asa med potrebnimi poinjenji kaze, da je akumulator izrablien
in ga je treba zamenjati.

Baterije se med polnjenjem segrejejo. Ne zacnite z delom takoj po

polnjenju — podakaijte, da baterija doseze sobno temperaturo. S tem boste

preprecili poskodbe baterije.

INDIKATOR STANJA NAPOLNJENOSTI AKUMULATORJA
Baterija je opremljena z indikatorjem napolnjenosti baterije (3 LED-lucke).
Za preverjanje stopnje napolnjenosti baterije pritisnite gumb indikatorja
napolnjenosti baterije. Ce sveti vseh 3 LED-lu¢ke, je baterija popolnoma
napolnjena. Ce sveti 2 LED-lucki, je baterija delno izpraznjena. Ce sveti le
1 LED-luka, je baterija prazna in jo je treba ponovno napolniti.

KAKO UPORABLJATI MINI MLINCEK
Sliki A in B prikazujeta shematski prikaz sestavnih delov naprave
PREDEN ZACNETE DELATI

Orodje in vse dodatke previdno vzemite iz Skatle. Preden zaénete z uporabo,
preverite, ali je naprava poSkodovana, vstavite baterijo (ni prilozena) v
vtiénico (slika A1) in nato napravo vklopite s stikalom (slika A2).

DELO Z NAPRAVO

¢ Vse obdelovance vedno pritrdite v vpenjalnik ali vpenjalno sponko na
delovni mizi, da se med uporabo orodja ne premikajo.

« Orodje drZite spredaj in stran od telesa, pri ¢emer naj bo dodatna oprema

oddaljena od obdelovanca.

Vklopite orodje in po¢akajte, da motor in dodatni del dosezeta polno hitrost.

Hitrost nastavite z nastavitvenim gumbom (sl. A4).

Orodje postopoma spuscajte, dokler se priklju¢ek ne dotakne obdelovanca.

Orodje premikajte neprekinjeno in enakomerno.

Uporabite dovolj pritiska, da orodje ne zdrsne ali poskakuje.

VKLOP/IZKLOP
Za vklop orodja: premaknite stikalo za vklop/izklop (sl. A2) v poloZaj ON (sl. C1).
Za izklop orodja: premaknite stikalo za vklop/izklop (sl. A2) v polozaj OFF (sl. C2).

NAMESTITEV/ODSTRANITEV PRILOZENEGA PRIPOMOCKA

Namestitev dodatka:

« Odstranite baterijo (ni priloZzena)

« Potisnite rocico za blokiranje vretena (sl. B2) naprej in ro¢no zavrtite gred,
dokler se blokada vretena ne zaskoci na gred in prepreci nadaljnje vrtenje.

* Ko se zapora vretena zaskogi, po potrebi z klju¢em za vpenjalno matico (sl.
B5) popustite vpenjalno matico.

« Vstavite drzalo dodatnega orodja v vpenjalno klesce (sl. B5) do konca, nato
pa ga potegnite ven za priblizno 2 mm, da se drzalo ne bi zataknilo, ¢e bi
se preve¢ segrelo.

* Ko se vpenjalna matica zaskoci, jo z prilozenim klju¢em priviite (sl. B5),
dokler vpenjalna matica ne prime vpenjalnega droga dodatka. Pazite, da
vpenjalne matice ne privijete premo¢no (sl. B5).

ODSTRANJEVANJE PRILOZENEGA DELA:

Odstranite baterijo (ni priloZena)

Ko je blokada vretena (sl. B2) vklopliena, z priloZzenim klju¢em popustite matico
vpenjalne sklopke (sl. B5) in odstranite priklju¢ek. NEVARNOST: ¢e delovni
nastavek menjate takoj po uporabi, pazite, da se matice vpenjalne sklopke ali
prikljucka ne dotikate z golimi rokami. Zaradi kopicenja toplote med delovanjem
se lahko opekljete. Vedno uporabljajte priloZzen klju¢.
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UPORABA VRTALNEGA ORODJA

Ucenje uporabe rotacijskega orodja:

o Drzite pero (slika B3) v roki in se navadite na njegovo tezo, ravnotezje in
obliko ohi§ja. Zaradi svoje zasnove ga lahko drZite kot pero.

o Natanéno preglejte dodatke za rotacijska orodja. Po$kodovani dodatki se
lahko pri prevelikih hitrostih zlomijo in jih v takih primerih ne smete
uporabljati. Uporaba poskodovanih dodatkov lahko povzro¢i hude
poskodbe.

* Najprej vadite na odpadnem materialu, da vidite, kako deluje orodje. Ne
pozabite, da delo opravlja zelo visoka hitrost vrtenja dodatka v vpenjalni
glavi. Med delovanjem se ne naslanjajte na orodje in ga ne pritiskajte
premocno na obdelovanec.

« Najbolje je opraviti ve¢ prehodov z orodjem, namesto da poskusate celotno
delo opraviti v enem samem prehodu. Za rezanje premikajte orodje naprej
in nazaj po materialu, na katerem delate, tako kot majhno krtaco. Z vsakim
prehodom odstranite malo materiala, dokler ne dosezete Zelene globine. Za
vecino del je najboljsi lahek dotik; imeli boste vecji nadzor, naredili boste
manj napak in izkoristili boste najve¢ iz dodatka.

e Za najboljsi nadzor pri delu od blizu drZite orodje kot svincnik med palcem
in kazalcem.

e Metoda »roéne drzave« orodja se uporablja za opravila, kot so bruSenje
ravnih povrsin ali uporaba rezalnih diskov.

NACINI DELOVANJA

Nastavitve hitrosti glede na nalogo in material:

e Brusenje Zebljev / vijakov: 32.000 vrt/min

* Rezanje vijakov, Zebljev, tankega lesa: 30.000 vrt/min

e Brusenje mehkega lesa: 30.000 vrt/min

e Poliranje trdih materialov, kot so: jeklo, aluminij, medenina, kamen,
12-15.000 vrt/min

32.000 vrtljajev na minuto
15.000 vrtljajev na minuto

keramika, steklo:
e Vrtanje lukenj v les:
o Scetkanje kovin:

Graviranje: visoke hitrosti za les, nizke hitrosti za kovine

« Oblikovanje ukrivljenih povrsin: 20-33.000 vrtljajev na minuto
e Brusenje robov kovin: 32.000 vrt/min

Hitrost se nastavlja z upravljalnim gumbom (slika A4); slika C prikazuje smeri za
zmanj$anje in povecanje hitrosti. Z vrtenjem gumba v smeri MAX (slika C3) se
hitrost poveca, z vrtenjem v smeri MIN (slika C4) pa se zmanjsa.

CISCENJE IN VZDRZEVANJE

Ciseenje

Zracne reze stroja morajo biti Ciste, da se motor ne pregreje.

Ohigje naprave redno Gistite z mehko krpo, po moznosti po vsaki uporabi.

Ce se umazanija ne odstrani, uporabite mehko krpo, naviaZeno z milnico.

Nikoli ne uporabljajte topil, kot so bencin, alkohol, amoniakova voda itd. Ta topila
lahko poskoduiejo plasticne dele.

VZDRZEVANJE

Nasi stroji so zasnovani za dolgotrajno delovanje z minimalnim vzdrzevanjem.
Vendar pa bo ustrezna nega in redno ¢&id¢enje znatno podalj$alo njihovo
brezhibno Zivijenjsko dobo.

POPRAVILA

Uporabljajte samo dodatke in nadomestne dele, ki jih priporoca proizvajalec.

Ce je naprava poskodovana, se obrnite na pooblagéeni servisni center;
popravljati jo sme le usposobljeno in pooblas¢eno osebje.

Vsebina kompleta:

e Pogon mlincka

e Gibljiva gred

o Skatla z dodatki (40 kosov)

e Poseben klju¢

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

Parameter Vrednost
Napetost akumulatorja 18V DC
Hitrost vrtenja 5000-33000
vrt/min
Najvecji premer obdelovalnega 35mm
orodja
Najvecji premer drzala orodja 3,2mm
Zunanja matica vretena M8
Teza 1,1kg
58GE107 oznactuje tip in oznako naprave

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka

Lea = 78,3 dB(A) K=30dB(A)

Raven zvo¢ne modi Lwa =89,3 dB(A)

K=3dB(A)




Vrednost pospeska an =2,678 m/s” K=1,5m/s’

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa in
ravnjo zvocne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeska
vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa , raven zvo¢ne moci Lwa in vrednost
pospeska vibracij an) jnavedene v tem priro¢niku, so bile izmerjene v
skladu z EN 60745-1. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi za
primerjavo orodij in za predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.
Navedena raven vibracij velja le za standardne uporabe naprave. Ce
se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi prikljucki, se raven
vibracij lahko spremeni. Neustrezno ali redko vzdrZzevanje naprave
povzrodi vi$je ravni vibracij. Zgoraj navedeni razlogi lahko povzrocijo
povecano izpostavljenost vibracijam skozi celotno obdobje uporabe.
Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da
je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$¢ito uporabnika pred ugcinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZevanje opreme in orodja,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

CbXxpaHsiBaiiTe BCUYKU NpeAynpexaeHNUs U UHCTPYKUUK 3a 6baella

cnpaeka.

e To3M eneKTPOUHCTPYMEHT e npefHa3HayeH 3a paboTa kaTo
WwnndoBBLYHA MALLKMHA, WNUGOBBYHA MalUMHa, TeNeHa YeTKa,
nonupalya MaluHa, MHCTPYMEHT 3a AbpBope36a Unu pexely
WHCTpyMmeHT. [lpouyeTeTe BCUYKM NpeaynpexpaeHus  3a
6esonacuoc1’, WHCTPYKUMN, UNOCTPpauun U TeXHUYECKU AaHHMN,
NPUNOXEHN KbM TO3U eNeKTPOMHCTPYMEHT. HecnassaHeTo Ha
BCUYKN WHCTPYKUMM MO-A40NYy MOXe fda Josede [0 TOKOB yaap,
noxap wvnm CEepUNO3HU HapaHABaHUA.

e He wusnonsgaiTe npuCTaBKW, KOUTO He ca cneuuanHo
MPoeKTUpaHM W npenopbyaHU OT MpousBoauTens Ha
WHCTPYyMeHTa. CamusT q.)aKT, Ye gajeHa npuctaBka Moxe ga ce
MOHTUpPa Ha eneKTPpOUMHCTPYMEHTa, He rapaHTtupa 6e3onacHa
pabora.

e HomuHanHaTa ckopocT Ha WnugoBbLYHUA akcecoap TpAGBa Aa
6bae NoHe paBHAa Ha MaKcMManHaTa CKOPOCT, MOCOuYeHa 3a
eneKkTpoMHcTpyMeHTa. LUnndosbyeH akcecoap, paboTely npu
CKOpPOCT, MO-BUCOKA OT HOMMUHamNHaTta My CKOpPOCT, MOXe Oa ce
noespeau U aa ce pasnagHe Ha nap4yeTa.

e BbHWHUAT AnameTtbp U ,qeGenMHaTa Ha npucTaBkKkaTa TpSlGBa
Aa nonagat B paMKuTe Ha HOMMHariHUTe napameTpu Ha
€INeKTPOMHCTPpYMEeHTa. anICTaBKVI C Henogxogsawn pasmepun He
MoraT fa 6bAaT KOHTPONMpaHW NpaBuITHO.

. PasmepLT Ha pApbXKaTa Ha AuUCKoBeTe, IJJHMd)OB'bHHMTe

-. Elektricnih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih objektih. Informacije
o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
— Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spotka komandytowa, s
sedezem v Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland), s tem obves¢a,
da so vse avtorske pravice do vsebine tega priroénika (v nadaljevanju: ,Prirognik”),
vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter njegovo sestavo,
pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko zasc¢itene v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 &t. 90, tocka
631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v
celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez
izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi
civilno in kazensko odgovornost.

1zjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Izdelek: Brezzi€ni mini brusilnik

Model: 58GE107

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednijih standardov:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih
sprememb, ki jih je izvedel.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢em ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost podjetja GTX POLAND
Varsava, 1. april 2026

(bg)
NPEBOA HA OPUrMHAIIHUTE UHCTPYKUWK
AKymyna'ropHa MUWUHU ummbom:qua MawmHa

Mogen: 58GE107
BHUMAHME MpoyeTeTe BCUukM NpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHocT,
VHCTPYKLMM, UNIOCTPALUMN U crieLmduKaLmm, MPUOoKEeHU KbM TO3U
€NeKTPOUHCTPYMEHT. HecrnasBaHeTo Ha BCWUYKM MHCTPYKLMM MO-Aomny
MoXe Aa loBe/ie 10 TOKOB yAap, noxap w/unm ceprosHn HapaHsiBaHs.
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K HUW Unu Apyrute npuctaBku TpﬂﬁBa Aa CbOoTBeTCTBa
TOYHO Ha WnNuHAena WU uaHrata Ha eJIeKTPOMHCTPYMEeHTa.
anICTaBKVI, KOUTO He nacBaT Ha MOHTaXHUTE KOMMOHEHTW Ha
€eneKTPOMHCTPYMEHTa, e paboTaT HebanaHcvpaHo, e Bubpupat
npekoMepHO U MoraT Ja goBedat Ao 3aryba Ha KOHTPON BbpXy
VMHCTPpYyMeHTa.

e Nl Te, ¢doBbYHUTE 6apabaHu, pexewmre
WHCTPYMEHTU U APpYrUTe NPUCTaBKW, MOHTUPaHM Ha WnuHaena,
TpsibBa Aa 6bAaT HaNbMHO BKapaHW B L@Hrata Wnuv naTpoHa.
Ako WnMHAeNns®T He € NpaBuHO 3akpeneH unn usnbkHanarta 4act
Ha OuCKa e npekaneHo Abnra, MOHTUPaHWAT OUCK MOXe Oa ce
pa3xnabu u fa 6bae M3XBLPNEH C BUCOKA CKOPOCT.

e He wu3snonsBaite noBpeAeHu akcecoapu. [peau Bcsika
ynotpe6a npoBepsBaiiTe akcecoapuTe, KaTo Hanpumep
a6pa3usuwre anckose 3a oT4YyynBaHusA n NYKHaTUHK,
wnngoBbYHUA GapabaH 3a NMyKHaTUHW, pPa3KbCBaHMA UNU
NpeKoMepHO U3HOCBaHe, a TenieHaTa YeTka 3a pa3xnabeHu unu
CUYYNeHW Xuuu. Ako €NeKTPOMHCTPYMEHTBLT UMTU aKkcecoapsT e
nagHan, npoeBepeTe ro 3a noBpeau UM ro 3amecteTe C TakbB
B A06po cbcTosiHMe. Crnepd kaTo NMpoBepuTe UM MOHTUpaTe
npucTaBKaTa, 3acTaHeTe 3ae4HO C OCTaHanuTe xopa Aaney ot
paBHUHaTa Ha BbpTAlaTa ce YacTt n nycHete
eNeKTPOMHCTPYMEHTa Ha  MaKCMManHa CKopocT  Ge3
HaToBapBaHe 3a eAHa MuHyTa. [loBpegeHuWTe npucCTaBku
0BWKHOBEHO ce c4yynsat Nno Bpeme Ha TO3u TeCT.

« TpabGBa Aace HOCU NWYHA 3alMTHA eKMNUpoBKa. B 3aBucumoct
oT BuAa Ha pabortata TpsiGBa Aa ce HOCM mnuMUeBa Macka,
npeanasHU o4yuna unu 3awmTHU ouuna. Ako e Heob6xoauMoO,
HOoceTe MpaxoBa MackKa, npeanasHU crywanku, pbKaBuuu u
pa6oTHa npecTunka 3a 3almTa cpelyy Manku dparMeHTM ot
abpa3vBHM MaTepuanu unu petannu. 3awumtata 3a ouute
TpﬂﬁBa Aa npegnasesa oT daparmeHm, reHepupaHu no speme Ha
pasnnyHn onepaunu. I'IpaxosaTa Macka nnn pecnmpaTtopbT TpﬂﬁBa
Aa unTpupar YactTuuuTe, reHepupaHmn no BpeMe Ha onepauusTa.
npO,q'bJ'I)KIATeJ'IHOTO n3naraHe Ha BMCOKM HMBA Ha LWYM MOXe [a
nosefe Ao 3ary6a Ha cnyxa.

e YBepeTe ce, Ye CTPaHUYHUTE NUua Ce AbpXaT Ha 6e3onacHo
pa3cTosiHMe OT paGoTHata 30Ha. Bceku, KkoitTo Bnu3a B
paboTHaTa 30Ha, TPsiGBa AJa HOCY NIUYHU NpeAna3HUu cCpeacTBa.
@pal’MeHTVI oT ,qual?lna unn nospegeHo o6opy;:|,BaHe morat aa
n3xebpyaTt n Aaa APUYNHAT HapaHABaHNA aopu M3BBH
HenocpeacTBeHaTa paboTHa 30Ha.

e Korato usBbpLIBaTe onepauuu, MNpuU KOUTO pexewuaT
WHCTPYMEHT MOXe Aa Brie3e B KOHTaKT CbC CKPpUTU Kabenu unu
CcbC cOBGCTBEHUSA CU Kaben, APbKTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa caMo
3a n3onMpaHuTe NOBBLPXHOCTU Ha ApbXKKaTa. KoHTakTbT mexay
pexewmsa NHCTPYMEHT 1 kaben noA HanpexeHwe Moxe Aa gosene
A0 TOBa OTKPUTUTE METanHW 4acTu Ha eneKkTPOUHCTpPyMeHTa Aa
CTaHaT noj HanpexeHwe, KoeTo Cb3aBa PUCK OT TOKOB yaap.

e BuHaru APbXTe UHCTPyMeHTa 34paBo B pbLieTe CHU, KOrato ro
nyckare. B'prﬂLLlVIﬂT MOMEHT Ha ABuraTtensa npu yckopssBaHe [0
MbMHa CKOPOCT MOXe [a oBeAe [0 3aBbpTaHe Ha UHCTPYMEHTa.

e AKo e Heob6xoauMmo, 3akpeneTe geTaina ¢ cko6u. Hukora He
AbpPXWUTe ManbK AeTaWn B eAHaTa pbka U WHCTPYMEHTa B
Apyrara, fokaTto pa6oTute. 3akpensaHeTo Ha Manbk AeTann Bu
no3BonsgBa Aa KoHTponupate WHCTpyMeHTa CBDﬁO,ClHO C asete




pbue. Kpbrnute matepuanu, kato aiobenu, Tpubu unu kabenu,
MMaT CKIIOHHOCT [ja Ce ThpKassiT Mo Bpeme Ha psi3aHe, KoeTo Moxe
[a foBefie A0 3aKrellBaHe Ha CBPEANOTO UM A0 CUIEH OTCKOK KbM
Bac.

OpbxTe kabGena ganey oT BbpTAwWwaTa ce 4acT. Ako 3arybute
KOHTpOJ, kKabenbT MoXe [a ce Npepexe U 3akayu, a pbkata unu
pbkaTa B Moxe Aa GbAe BkapaHa BbB BbpTsllaTta ce 4acT.
Hukora He cnaraiiTe eNneKTPOMHCTPYMeHTa Ha 3eMsTa, AoKaTo
npucTaBKkaTa He e HambiiHO cnpsna. BupTslwa ce npucraska
MOXe [ja ce 3akauu 3a NOBBbPXHOCTTAa U Aa BU Hakapa Aa 3aryoute
KOHTPOS Haf, €NeKTPOUHCTPYMEHTa.

Cnen cMmsiHa Ha CBpeana Mnu U3BbpLUBaHe Ha HAacTPOMKM ce
yBepeTe, Ye ravkaTta Ha UaHrata, NaTpoOHBLT MNU Apyrute
KOMMOHEHTU 3a perynupaHe ca 34paBO  3aTerHaTtu.
PasxnabeHnTe KOMMOHEHTV 3a perynmpaHe MoraT Aa ce U3MecTsT
HeoyakBaHo, koeTo fna [foBede [0 3aryba Ha KOHTpon, a
pasxnabeHuTe BLPTALLYM Ce YacTy Le 6baaT 3XBBLPIIEHN C ronsama
cuna.

He pa6oTeTe ¢ eneKTPOMHCTPYMEHTa, AOKAaTO ro AbpXuUTe A0
TANoTo cu. Cny4yaeH KOHTaKT C BbPTALUM Ce NPUCTaBKN MOXe Aa
[oBefe A0 3aKayaHe Ha [apexute, B pe3yntaT Ha KoeTo
npuctaekaTa Aa 6bAe nsgbpnaHa KbM TANOTO BU.

MouncTeaiiTe peaoOBHO  BEHTMNALMOHHUTE OTBOPM  Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTUNaTopbT Ha MOTOpa BCMykBa Npax B
Koprnyca, a MPeKOMEpHOTO HaTpyrnBaHe Ha MeTaneH npax Moxe Aa
Cb3Jafe ONacHoCT OT TOKOB yaap.

He wu3nonsBaiTe eneKTPOMHCTPyMeHTa B 6nu3ocT Ao
3ananuMu Matepuanu. Mckpute moraT Aa Bb3NNamMeHAT Te3un
maTepuanm.

He n3nonasBaiTe npucTaBKu, KOUTO M3UCKBAT M3MON3BAHETO Ha
TeYHU oxnaguTenu. ManonseaHeTo Ha Bofa WNW Apyrv TEYHU
oxnaguTenu Moxe Aa [oBee A0 TOKOB yaap.

W3non3BaiiTe camo BWAoOBeTe AWCKOBe, MpenopbyaHu 3a
CbOTBETHUA €NeKTPOMHCTPYMEHT, M caMo 3a npenopbYaHuTe
npunoxeHus. Hanpumep: He WwWnudoBanTe CbC CTPaHUYHaTa YacT
Ha pexell Auck. PexelmTte auckoBe ca npegHasHayeHW 3a
nepugepHO LUNUKOBAHE; CTPAHUYHUTE CUMK, YNIPaXKHABAHU BbPXY
Te3u AnckoBe, MoraT Aa AOBEAAT A0 CHYMNBaHETO UM.

3a KoHycH 1 pe36oBaHu abpa3vBHU BIOXKKM U3Non3BanTe caMo
HenoBpeAeHW AOPHM 3a AUCKOBe C rnazka dnaHLl, C NoAXoAsLL
pasmMep M AbMMKMHA. M3non3BaHeTo Ha MOAXOASLLM  AOPHU
HaMmansiBa pucka oT cuyrBaHe.

He ,6nokupaite“ pexewms [UCK U He YnpaxHsBanTe
npeKaneHo ronsiM HaTUCK BbpXy Hero. He ce onuTBaunTe Aa
npaBuTe npekaneHo AbLNGOkM pa3pe3u. [peToBapBaHeTO Ha
[AVcKa yBEnuUaBa HaToBapBaHETO BbPXY HEro 1 pucka oT ycykBaHe
VNV 3aKavaHe Ha ancka no Bpeme Ha psidaHe, KakTo U BeposiTHOCTTa
OT OTCKa4aHe WK cyyrnBaHe Ha Aucka.

He nocraBsiiTe pbKaTa CM Ha NUHUATA Ha BbpTeHe UNu 3af
BBLPTSALLOTO Ce 0cTpue. AKO OCTPUETO Ce OTKITOHM OT pbKaTa By Mo
BpeMe Ha paboTa, Bceku OTkaT MOXe [a AoBefe A0 U3XBBbPIIsHE Ha
BBPTSLLOTO CE OCTPUE U eNTEKTPOMHCTPYMEHTa ANPEKTHO KbM Bac.
AKO OCTpMeTO Ce 3aKrneLyy UNu 3akayuu, N ako psizaHeTo 6bae
npeKbCcHaToO no HsIKaKBa npu4mHa, usknioyerte
eNleKTPOMHCTPYMEHTa U ro 3afpbLXKTe HenoABWXHO, AOKaTo
oCTpueTo He cnpe HanbnHo. Hukora He ce onuTBailTe Aa
usabpnare pexewys QUCK OT pa3pesa, JOKaTo TON ce ABWMXKM,
Tbil KaTo TOoBa MOXe fAa AoBeAe A0 oTckauyaHe. [MposepeTe
npuyvHaTa 3a 3akfelBaHeTo MMM 3akavyaHeTo Ha Jucka w
npeanpveMeTe KOpUrMpaLum AeicTaus, 3a Aa 8 OTCTpaHuTe.

He npoabnkaBaiTe pasaHeTo Ha AeTanna. U3yakanTe, AokaTo
HOXBLT AOCTUIHE MbJIHA CKOPOCT, Crej KOeTo BHUMATerHo
npoabLKeTe psi3aHeTo. AKO  eneKTPOMHCTPYMEHTBLT 6bae
pecTapTupaH, [okaTo BCe olle € B [eTaina, HOXbT Moxe [a ce
3aKneLy, Ja ce M3MEeCTV HacTpaHu UK Aa npeausBrka oTckavaHe.
MoanpeTe naHenuTe WNM BCSIKAKBM NpeKaneHo ronemu
[AeTaiinu, 3a Aa cBegeTe 0 MUMHMMYM PUCKa OT 3aKrellBaHe Ha
Ancka v oTbnbekBaHe. [onemuTe AeTaiiny ca CKIIOHHM Aa
npoBucBaT nog cobeTBeHaTa cu Texect. Moanopute TpsiGea fa ce
nocTaBAT nof Aetaina 6nuM3o [0 NUHUSTA Ha psiaHe U Mo
KpauLiaTa Ha ieTaiina oT ABeTe CTpaHu Ha aucka.

Bbaete oco6eHO BHMUMAaTenHKU, Korato npaeBuTe ,BANBLOGHATU
pa3pe3u” B CblLieCcTBYBalUM CTEHU UMK ApPYrU o6nacTu, KOUTo
ca TpyAHM 3a BuxkaaHe. VI3nbkHano ocTpue Moxe [a npepexe
rasoBy WnM BOAHW TpbbW, enekTpuyecku kabemu wunu apyrv
npeaMeTH, KOeTo Moxe Aa Npean3Buka oTckavaHe.

Mons, umaiTe npeaBuA, Ye MeTanHUTe YeTUHKWU MoraT Aa ce
OTKbCHaT OT YeTkaTa fAoOpuM NpU HopmanHa pa6ota. He
npetoBapBaiTe MeTanHWTe 4YeTUHKW, KaTo YnpaxHaBaTe
NpeKaneHo CUNeH HaTUCK BbpXy 4YeTkaTa. MeTanHuTe YeTUHKU
MoraT NTeCHO Aa NPOGUSAT ThHKU ApeXy UMnu Koxa.
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o lpeau aa usnonssate 4YeTkUTe, ocTaBeTe rm Aa paboTAT Ha
paboTHa CKOPOCT B NPOALIMKEHWE Ha NOHe eaHa MUHyTa. Mpes
ToBa Bpeme HMKOM He TpsGBa Aa CTOM npep YeTKaTa Unu B
HeliHaTa NUHKA Ha AencTBue. Mo BpeMe Ha nepuosa Ha obkaTka
Morar fja ce OTKbCHAT OTAEMNHU BNakHa unu TenyeTa.

e HacoueTte cTpysTa OT oTNaAbLUM, UXBBLPNAHA OT BbpTAWaTa
ce TeneHa YeTka, Aaney ot cebe cu. Npu U3MNON3BAHETO HA TE3N
YeTKU Manku 4acTUuM W chparMeHTW OT Ten MmoraT fa Gbaat
M3XBBPIIEHN C BUCOKA CKOPOCT U Aa MPOHUKHAT B KoXaTa.

NPUYMHU U  NPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHE OT

OMEPATOPA:

e OrtckayaHeTo e BHe3anHa peakLysi Ha 3akrellBaHe Wnu 3akavaHe
Ha BBLPTALW, Ce LWNUGOBBYEH AMUCK, YeTka Unn Apyr akcecoap.
3aknelBaHeTo WM 3aka4yaHeTo BOAM [0 PS3KO ChMpaHe Ha
BbPTALLMS Ce akcecoap, KOETO OT CBOs CTpaHa Boau A0
u3TrackBaHe Ha EneKTPOMHCTPYMEHTa B Mocoka, obpaTtHa Ha
BbPTEHETO Ha akcecoapa B ToYKaTa Ha 3akneLyBaHe.

e Hanpumep, ako LWNUMOBBYHUST AUCK Ce 3aKkauu Unu 3aknely B
fAeTaiina, ppbbT Ha AUcka, HABNKU3aLL B ToYkaTa Ha 3akreLysaHe,
MOxe fda ce 3abue B MOBLPXHOCTTA Ha MaTepuana, koeto Aa
[foBeAe [0 nofckadaHe U U3xBbprsiHe Ha avcka. LN oBbYHUAT
AUCK MOXe [ia OTCKOYM KbM OrnepaTtopa uMnu B obpaTHa rnocoka, B
3aBMUCMMOCT OT MocokaTa Ha ABWKEHWe Ha Aucka B MOMEHTa Ha
3akneLypaHe. Mpu TakmBa ycrnosus WAMGOBLYHUTE AUCKOBE MoraT
CbLLO Ja Ce CHYMsT.

e OTckayaHeTo e pesynTaT OT HenmpaeunHa ynotpeba Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa U/Mnu HenpasuiiHW paboTHW npoLeaypu nnu
ycrnoBusi U Moxe Aa 6bae nsberHaTo, kaTo ce B3emaT NOAXOASALLNTE
npeanasHu Mepku, U3GPOeHM no-Aony:

> [lpbXKTe eneKTPOMHCTPYMeHTa 3A4paBo B pbKaTa cu
W NO3MLMOHMpaNTe TANOTO M pbKaTa CHU Taka, Ye Aa
MoXeTe [ja yCTOUTE Ha CUNIUTe Ha OTCKayaHe .
OnepaTopbT MOXe Aa KOHTPONMpa cUnuTe Ha
oTckayaHe, ako B3eme MoAxoAsLuMTe NpeanasHi MepKu.
> Bbaete oco6eHO BHUMATENHU, Korato paéoTute B
6n130CT A0 BIMNK, OCTpU pbooBe 1 Ap. BHumasaiite
3a oTCKayaHe MNu 3akrelyBaHe Ha MUHCTPYMeHTa.
brnuTe, ocTpuTe pbGOBE UNK OTCKaYaHeTo MoraT fa
MPUYMHAT 3aKneLBaHe Ha BbPTSILLUMS Ce UHCTPYMEHT,
KOeTO OT CBOSI CTpaHa Moxe Aa Aosefe Ao 3aryba Ha
KOHTPOI U OTcKavaHe.
He moHTupaliTe Ha3b6eHo ocTpue. TakuBa ocTpueTa
NPUYMHSABAT YeCTN OTCKavaHWs U 3aryba Ha KOHTpor.
> BuHaru nogaBaiTe ocTpMeTo KbM MaTepuana B
cblyaTa NOCOKa, B KOATO PeXewWmsaT pb6 nsnusa ot
MaTepuana (T.e. B cblyaTa NocokKa, B KOSTO ce
U3XBBPNAT CTPYXKKUTE). [1OCTaBAHETO Ha MHCTPYMEHTa
B rpeLliHa Nocoka BoAM A0 OTrernBaHe Ha pexeLus pbb
Ha OCTPUETO OT AeTaiina u u3abpneaHe Ha
MHCTPYMEHTa B NOCOKaTa Ha NoAaBaHe.

> KoraTo pa6oTuTte C poTauMOHHU NUMK, pexeLLn
AVCKOBEe, BUCOKOCKOPOCTHM chpe3un unu cpesm ot
BondpamMoB Kapbua, BUHaru 3akpensanTe 34paBo
Aetainna. Te3n MHCTPYMeHTU MoraT a ce 3aKNeLusT,
aKo Ce HaKIMOHSIT AOpY NEeKO B kaHana, KoeTo MoxXe Aa
[ioBefie [0 OTckavaHe. AKO PeXeLUUsT UCK ce
3aKneLn, 0GUKHOBEHO ce cuynBa. AKO POTaLMOHHa
nuna, BUCOKOCKOPOCTHa chpesa unum cpesa ot
BoOmnpamMoB kapbuz ce 3akneLum, TS MOXe [a U3CKOUM
OT KaHana, KOeTo Cb3fjaBa PUCK OT 3ary6a Ha KOHTpOn
BBbPXY WHCTPYMEHTa.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXAEHUA

2| CILEICELIE

1. MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba v cnasgaiiTe
npeaynpexaeHnsiTa U MHCTpYKLMMTe 3a 6e30MacHOCT, ChAabpXaLLy ce
B Hero!

2. MNa3seTe ycTpPOWCTBOTO OT BRara.

3. He naxsbpnsiite ¢ 6utoBuTe oTnagbum

4. YCTpOWCTBOTO OTroBaps Ha U3nckBaHusTa Ha EBponenckus cbios.

5. CepTudmkaumoHeH 3Hak EAC.

6. CepTU(MKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUSA nasap
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OnucaHme Ha rpachiMyHMTE eneMeHTH
[ Ne | Onucanue |
[ A T 1 | Ortnenenve 3a Gatepuute |




MpeBkntoysarten

[bpxay 3a paboTHU MHCTPYMEHTN
PerynvpaHe Ha ckopocTTa

He3no 3a rbBkaB Ban

Ckobu 3a 3akpenBaHe Ha paboTHW NpUCTaBKK
Yekmemke 3a paboTHM NPUHAANEXHOCTU
"bBKaB ponep

3aknyBaHe Ha WnuHaena

PbkoxBaTka 3a paboTa ¢ ponkuTe

aika 3a 3aTaraHe Ha rbBKaBWs Ban
NpucTaBka 3a 3akpenBaHe Ha ApbXKaTa
[bpxay 3a rbBKkaB 3aBWKBALL Ban

MAPKWUPOBKU BBPXY MALUMHATA
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TUNOBE U KANALUUTET HA BATEPUUTE

YCTpOCTBOTO € npefHasHaveHo 3a pabota ¢ Gatepum ENERGY+
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

MNpenopbyBame U3non3saHeTo Ha 6atepusaTa 4 Ah 58G004-1

Tun 6atepus 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1

KanauuteT Ha 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
GaTtepusita
Bpeme Ha 66 MUH 130 muH 295 MyH 280 MUH
pa6oTa

3APEXOAHE HA AKYMYNATOPA

Batepusita TpsiGBa Aa ce 3apexaa npu okorHa Temneparypa mexay 4 °C

1 40 °C. HoBa 6aTepusi unu Takasa, kosiTo He e 6una nanonasaHa AbAro

BpeMe, Lie AOCTUTHE MbIHWS CW KanauuTeT cref npubnuautento 3-5

LMKBbIIa Ha 3apexnaaHe 1 paspexaaHe.

e W3BapeTe GaTepusiTa OT yCTPOWCTBOTO.

e Bxnioyete 3apsAHOTO YCTPOIICTBO B €neKTpuieckn KoHTakT (230 V
AC).

e [locTaBeTe GaTepusiTa B 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO. YBEpeTe ce, Ye
6aTepusiTa e NocTaBeHa NpaBUMHO (BMbKHaTa JOKpaif).

e Korato 3apsgHOTO YCTPOWCTBO € BKIIOYEHO B eNeKTpUdeckun
koHTakT (230 V AC), 3eneH CBETOAMOA Ha 3apsAHOTO YCTPOWNCTBO
LLle CBETHE, NOKa3Baliky, Ye 3aXpaHBaHETO € BKIIOYEHO.

e Cnep kaTto 6aTepusTa 6bAe NnocTaBeHa B 3apsiHOTO YCTPOICTBO,
YepBeH CBETOAMOA Ha 3apspHOTO  YCTPOWCTBO Lie CBETHe,
noka3ssanku, ye GaTtepusiTa ce 3apexaa.

e B CblWOTO Bpeme 3eneHuTe CBETOAMOAM 3a CbCTOSHWETO Ha
3apexxaaHe Ha GaTepusiTa e MUraT no PasfuyHU HauMHU (BUXTE
onncaHneTo no-aony).

e Bcuuky cBeToAMOAM MUraT — nokasea, e 6atepusita e ustoLleHa u
ce HyXxaae OT npesapexaaHe.

e Mwurat gBa cBeTogvofa — nokassa, Ye GaTepusita € YaCTUYHO
paspsigeHa.

e Mwura eguH cBeToavof — MokasBa BMCOKO HWBO Ha 3apsii Ha
6artepusTa.

e Cnep kaTo GaTepusita ce 3apeaw, CBETOAMOABLT Ha 3apsiAHOTO
YCTPOICTBO CBETBA B 3€J1EHO M BCUYKW CBETOAMOAM 33 CCTOSIHNETO
Ha 3apsiga Ha 6aTepusita octaBaT 3ananeHn. Crieq kpaTko Bpeme
(okono 15 cekyHaun) cBeToaMOAMTE 3a CbCTOSIHUETO Ha 3apsida Ha
6aTepusiTa yracsar.

Batepusita He TpsibBa pa ce 3apexga no-gbmro oT 8 yaca.

MpeBuaBaHeTo Ha TOBa BpeMe MOXe Aa MOBPeAM KMeTkuTe Ha

6aTepusiTa. 3apsHOTO YCTPOCTBO HsIMa Aia Ce W3KIoYM aBTOMAaTUYHO,

crieq kato GaTepusita ce 3apeau HambrHO. 3eneHusiT cBeToaMoA Ha
3apspHOTO  YCTPOWCTBO Lie OCTaHe 3ananeH. CeeTogvogute 3a

CbCTOSIHMETO Ha 3apsina Ha GaTepusita LWe yracHaT crnej Marnko.

MskrioueTe 3axpaHBaHeTo, Npeav [fa W3BaawuTe akymynatopa OT

THe3[0TO Ha 3apsiAHOTO YCTPOCTBO. M3BsirBaiiTe NoBTapsLLM ce KpaTku

UMK Ha 3apexpaaHe. He 3apexgaiite akymynatopute crief kpaTtka

ynoTpe6a Ha yCTPOWCTBOTO. 3HAUMTENHO CbKpallaBaHe Ha BpPemeTo

Mexay HeobxoaumuTe 3apexaaHusi MokasBa, 4Ye akymynaTtopbT e

U3HOCEH 1 TpsibBa Aa 6bae NoaMeHeH.
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BaTepuuTe ce HarpsisaT rno Bpeme Ha 3apexaare. He sanousarite paGota
BeAHara crieq 3apexgaHe — u3dakaite, Aokato Gatepusita AOCTUrHe
cTaitHa Temnepatypa. ToBa Lue npeaoTspaTi nospeda Ha 6atepusta.

MHOUKALMA 3A CBCTOSAHMETO HA 3APEXOAHE HA
BATEPUATA

Barepusita e obopyasaHa ¢ nHamkatop 3a 3apsg (3 ceetoguoaa). 3a na
npoBepuTe HUBOTO Ha 3apsp Ha OaTtepusita, HaTucHeTe OyToHa Ha
vHOvkaTopa 3a 3apsif. AKO BCWMYKW CBETOAMOAM CBETAT, GaTepusita e
HanbIHO 3apeAeHa. AKo CBETAT 2 cBeToauoaa, batepusita e YacTuiHO
paspsigeHa. Ako ceeTn camo 1 ceetoauos, 6aTepusiTa e usTolleHa u ce
Hy)xaae oT npesapexaaHe.

KAK OA U3NON3BATE MUHU MENbHULIATA

®durypuy A u B nokasBaT cxeMaTU4HUTE KOMMOHEHTH Ha
yCTpOMCTBOTO

MPEOW OA 3ANOYHETE PABOTA

BHumaTenHo u3BageTe WHCTPYMEHTa M BCUYKM aKcecoapu OT KyTusTa.
MpoBepeTe 3a eBeHTyanHW noBpeaAW, NpeaAu Aa 3anoyHeTe fAa ro
u3non3seare, nocraBete GaTepuATta (He e BKIOYEHa B KOMNMeKkTa) B
rHesnoTo (dour. A1) n cnep ToBa BKNKOYETE YCTPOMCTBOTO C MOMOLUTA Ha
npeBkntoyBatens (cpur. A2).

PABOTA C YPE[IA

o BuHaru 3akpenBaiTe BCUYKW A€Talnnu B MeHreme unu ckoba 3a paboTeH
NNoT, 3a Aa He Ce ABWXAT, A0KATO MHCTPYMEHTLT e B ynoTpeba.

. ﬂp'b)KTe WHCTpyMeHTa OTnpeA W Aaney OT TAnoTo CW, KaTo AbpxXuTe
npucTaBkaTa Ha MHCTPYMEHTa Aarney oT AeTaiina.

o Bknioyete WHCTpyMeHTa © mqakaﬁre, [OKaTo MOTOPBT WM MpucTaBKata
AOCTUTHAT MbJIHA CKOPOCT.

o PerynupaiiTe ckopocTTa C NoMOLYTa Ha KOMYeTo 3a perynupaxe (cur. A4)

o CnyckaiiTe VHCTpyMeHTa MOCTEMEHHO, AOKAaTO MpuUCTaBKaTa [OKOCHe
fetaiina.

o [IBWXETE MHCTPYMEHTA HENPEKbCHATO C PAaBHOMEPEH TEMN.

. I'Ipvlno»(ere AO0CTaTb4yHO HansraHe, 3a Aa npeaoTepaTtuTe Npunib3BaHEToO
unu NoAackavyaHeTo Ha MHCTpPYMeHTa.

BKIIOYBAHE/MU3KIIOYBAHE

3a [a BKIOUATE WHCTPYMEHTa: MpeMecTeTe  MpeBKMioYBaTens  3a
BKMtouBaHe/u3kntouBaHe (cur. A2) B nonoxenne ON (cur. C1). 3a aa uskniounte
VHCTPYMEHTa: NpemecTeTe NPeBKIKYBATENs 3a BKIOYBaHe/M3KMouBaHe (cur.
A2) B nonoxerue OFF (cur. C2).

MOHTUPAHE/AEMOHTUPAHE HA NPUCTABKU

3a [ja MOHTMpaTe aKcecoap:

* li3BaneTe akymynatopa (He € BKMIOYEH B KOMMMEKTa)

e [Inb3HeTe nocTa 3a 3akniyBaHe Ha wnuHaena (dwmr. B2) Hanpes u
3aBbpTETe Bana ¢ Pbka, 10KaTO 3aKIiO4YBAHETO Ha LINWHAENa ce 3aleni 3a
Bana, npejoTBPaTABaiKi N0-HATaTbLIHO BbPTEHE.

o Cnep kaTo pmkcaTopbT Ha WNMHAENA Ce 3aLenu, 3non3saiiTe Knya 3a
uaHrata (cur. B5), 3a fga pasxnabute raiikata Ha uaHrata, ako e
Heobxoanumo.

o [loctaBeTe ApbxKaTa Ha npucTaekaTa B LaHrata (dur. B5) gokpai, cnep
KOeTO 5 W3fbpraliTe HaBbH C OKONO 2 MM, 3a [a npefoTBpaTuTe
3akrelBaHe Ha JpbXKaTa B CIyyai Ha nperpsisaHe.

o Cnep kaTo (hvkcaTopbT Ha WNWHAENA € 3a[eNCTBaH, 3aTerHeTe raitkata Ha
uaHrata (cpur. B5) ¢ nomoLLTa Ha npejocTaBeHus Koy, JoKkaTo ApbxXKaTa
Ha npucTaekaTa He 6b/je 3axBaHaTa OT LaHraTa. M36sreaiite npekoMepHo
3aTAraHe Ha raikara Ha LaHrata (cour. B5).

3A 1A U3BAOIUTE NPUCTABKATA:

W3BapeTe Gatepusita (He e BKIloYeHa B KOMMNEKTa)

Cnep KaTo 3aknio4BaHeTo Ha WnuHAena (dour. B2) e 3apelicTBaHo, pasxnabete
raiikata Ha LaHrarta (chur. B5) ¢ nomoLLTa Ha NpejocTaBeHIs! KIloy 1 u3BafeTe
npuctaskata. ONTACHOCT: ako cMeHsTe paboTHWS HakpalHWK BeaHara cneg
ynoTpeba, BHUMaBaiiTe Aa He AOKOCBATE raiikaTa Ha LuaHrara uin npucTaskara ¢
ronv pbLie. Moxe fja nonyyuTe urapsiHusi nopagy HaTpyneaHe Ha TonnuHa no
Bpeme Ha pabota. BuHaru usnonaBaiite npeaocTaBeHus KoY.

PABOTA C POTALMOHHUA UHCTPYMEHT

OGyueHue 3a paboTa C pOTaLNOHHNSA MHCTPYMEHT:

o [lpbxTe HCTpymeHTa (dour. B3) B pbka u cBUKHETE C Ternoto, 6anaqca n
dopmaTa Ha kopnyca. [u3aitHbT My nossonsisa Aa ce AbpkW KaTo
XUMMKarnka.

¢ BHumaTenHo npoBepeTe NMPUCTABKATE 3a POTALMUOHHUTE WHCTPYMEHTU.
MoBpeaeHUTe npucTaBkM MoraT Aa Ce CYYNsT, Korato AOCTUrHaT
npekaneHo BUCOKM CKOPOCTW, M B TakuBa criyyau He TpsibBa fga ce
u3nonaeat. U TO Ha NOBp npucTaBKN MOXe Aa AoBeae
[10 CEPNO3HN HapaHABaHUs.

o [bpBO Ce ynpaxHeTe BbpXy OTMafbuyeH MaTepuan, 3a fa BUAUTE Kak
pabotn uHCTpymeHTHT. He 3abpassiiTe, Ye pabotata ce u3BbpLIBA Ype3




MHOrO BUCOKaTa CKOPOCT Ha BbPTEHe Ha npucTaBkata B LaHrata. He ce
onupaiiTe Ha MHCTPYMEHTa, AOKAaTO TOi paGoTH, HUTO MpUTUCKanTe
MHCTPYMEHTa NpeKaneHo CUNHO KbM feTaiina.

o Hait-nobpe e fa HanpaBuTe nopeauLa OT NPEMUHABAHMUSA C UHCTPYMEHTA,
BMECTO fa Ce OnMTBaTe [a 3aBbpluMTe LsAnata pabota C eaHo
npemuHaBaHe. 3a [a HanpaBuTe paspes, [IBIXETE MHCTPYMeHTa Hanpes-
Hasaj no matepuana, BbpXy KoiTO paboTuTe, TOYHO kKaTo Marnka yeTka.
OTcTpaHsiBaliTe Manko MaTtepuan C BCSKO MpemuHaBaHe, [okaTo
[IOCTUTHETE XenaHata AbnGoynHa. 3a noseyeTo 3agaqn e Han-gobpe Aa
ce paboTy C Nek HaTUCK; Lie MMaTe Mo-TONsiM KOHTPOT, lie mpasuTe mo-
Marko rpeLLky U Lie u3BneyeTe MakcuMyma OT npucTaBkara.

o 3a Hait-0o6bp koHTpon npu pabota 0T6NN30, APBKTE UHCTPYMEHTA KaTo
MOMVB MeXay nanevia v nokasaneva.

o MeToabT Ha AbPXaHe C pbKa“ Ce M3NON3Ba 3a onepaLyy kaTo LWnugoBaHe
Ha MNOCKN MOBBPXHOCTM UMW M3MON3BaHe Ha PEXELLN AUCKOBE.

PEXWMUW HA PABOTA

HacTpoiiku Ha ckopocTTa B 3aBUCMMOCT OT 3aAayaTa M MaTepuana:

e LlnudosaHe Ha NMPOHU/BUHTOBE: 32 000 o6/MuH

e Ps3aHe Ha BUHTOBE, NMPOHU, TbHKO AbPBO: 30 000 o6/MuH

e LlnudosaHe Ha Meko AbPBO: 30 000 06/MuH

e [lonupaHe Ha TBbPAM MaTepuanu KaTo: CTOMaHa, anyMUHUN,
MECUHT, KaMbK, KepaMuka, CTbKMo: 12-15 000
06./MUH

e [pobvBaHe Ha OTBOPU B AbPBO:

e YeTkaHe Ha meTan:

32 000 06./MuH
15 000 06/MuH

FpaBupaHe: BUCOKM 0GOPOTH 32 ABPBO, HUCKU OGOPOTM 3a MeTanu

e OdpopmsiHe Ha U3BUTU MOBBPXHOCTU: 20-33 000
06/MUH
e LnudosaHe Ha meTanHu pbbose: 32 000 06/mMuH

CkopocTTa ce perynupa ¢ nomoLLTa Ha KOHTPONHUSA 6yToH (cour. Ad); dur. C
rioka3Ba NocokWTe 3a HamansiBaHe 1 yBenuyaBaHe Ha CKopocTTa. 3aBbpTaHeTo
Ha 6yToHa kbM MAX (dpur. C3) yBenuyasa ckopocTTa, A0KaTO 3aBbPTAHETO My
KkbM MIN (dpur. C4) s Hamanssa.

NOYUCTBAHE U NOAAPBXKA

MouncrteaHe

MopabpxaliTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha MalLMHaTa Y1CTH, 3a fia
npeAoTBpaTUTE NperpsiBaHe Ha MOTopa.

MoumcTBaiTe kopnyca Ha ypeaa pefoBHO C Meka Kbpria, 3a NpeAnodnTaHe crep,
Bcsika ynotpeba.

AKO 3aMbpCsiBaHETO He Ce OTCTPaHU, 3Non3BanTe Meka Kbpra, HaBnaxHeHa
ChC canyHeHa Boga.

Hukora He u3nonasaiite pa3TBopuUTeni kato 6eH3MH, ankoxon, aMoHsYHa Boga 1
ap. Tean pa3TBOPUTENM MOraT Aa NOBPEAST NNACTMACOBUTE YaCTH.

NOAAPBXKA

Halumte MalumHu ca npoekTparu aa paboTsiT 4bAro BpeMe ¢ MUHUManHa
nopapwxKa. Bbnpekv ToBa, noaxoAsiLaTa rpuka i peAoBHOTO NOYUCTBAHE
3HAUUTENHO LLe YAbKaT 6e3npobnemMHIs M eKCTINoaTaLyMoHEH KUBOT.
PEMOHT

M3non3gaitTe camo akcecoapy 1 pe3epBHM YacTH, MPenopbYaHm ot
Npou3BOAMTENS.

AKO YpebT € NOBPE/EH, CBbPXKETE Ce C 0TOPU3MPaH CEpBU3EH LIEHTBP; Camo
06y4eH 1 0TOpU3NPaH NEPCOHaN MOXeE Aa Fo PeMOHTMpa.

CbabpkaHve Ha KoMnnekTa:

o 3agBuxBaHe Ha WNNGOBBLYHATA MaLUMHA

e [bBKaB Ban

e KyTus c akcecoapwm (40 6p.)

e CneumaneH knoy

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

MapameTbp CTtounHoCT

HanpexeHue Ha akymynaTtopa 18V DC

CKOpOCT Ha BbpTEHE 5000-33000

06/MUH

MakcumaneH gmameTsbp Ha 35 mm

paboTHUSA MHCTPYMEHT

MakcumaneH avameTbp Ha 3,2 MM

ApbXKaTa Ha MHCTPYMEHTa

BbHLWHa rarika Ha wnuHaena M8

Terno 1,1 Kr
58GE107 o603Ha4aBa KakTo Tuna, Taka u

0603Ha4YeHNEeTO Ha YCTPOCTBOTO
OAHHMU 3A LIYM U BUBPALIMU
HwvBO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lea = 78,3 dB(A) K=3dB(A)
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HuBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =89,3 dB(A)
K=3dB(A)

an =2,678 m/s K=1,5m/s

CTOWHOCT Ha yCKOpEHWUEeTo

WHdopmaumsa 3a wyma u Bubpauunte

LymMbT, U3nbyBaH OT YCTPOMCTBOTO, CE OMUCBA Ype3: HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa W HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K o603Ha4YaBa HETOYHOCTTa Ha U3MepBaHeTo). Bubpauuure,
W3NbYBAHM OT YCTPOWCTBOTO, C€ OMUCBAT Ype3 CTOMHOCTTa Ha
yCKOpEeHUEeTO Ha BUGpauunTe an (kbaeTo K 060o3HavaBa HETOYHOCTTa
Ha U3MepBaHeTo).

HWBOTO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa , HUBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
LWa W CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHUETO Ha BUGpaLMWUTE ag) ,NOCOYEHU B
HaCTOSLLOTO PbKOBOACTBO, Ca 3MepeHu B cboTBeTcTBue ¢ EN 60745-
1. MocoyeHoTo HMBO Ha BMOpauuMM an MOxe [a ce U3ronssa 3a
CpaBHEHME Ha WHCTPYMEHTM U 3a npeaBapuTesiHa OLleHka Ha
eKcrnoauumsiTa Ha Bubpaumum.

MocoyeHoTO HMBO Ha BMGpaUuM € MpefcTaBUTENHO caMo 3a
CTaHAApPTHUTE NPUNOXEHWUSA Ha YCTPOWCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO Ce
M3MonaBsa 3a ApYru NpUIOXEHUs UMK C PasfNyHN NPUCTaBKMW, HUBOTO
Ha BMGpauuu Moxe fa Bapupa. HeapekaTHaTa WNM HepefoBHa
noafpbxXka Ha YCTPOWCTBOTO Lie AoBede [0 MO-BACOKM HUBA Ha
BuGpauun. lMocoveHnTe no-rope MNpU4MHM MoraT na AosenaT Ao
MOBULLIEHO M3naraHe Ha BUGpaLuu npes Lienusi nepuos Ha ynotpeba.
3a Aa ce oueHM TOYHO eKcrno3uuuATa Ha BuGpauum, Tpa6ea aa ce
oTYMTaT NepuoauTe, KOrato YCTPOWUCTBOTO € M3KIKYEeHO Wi
KoraTto e BKI/IIOYEHO, HO He ce u3nonssa. Cnea BHMMaTenHa
oLeHKa Ha BCUYKM ¢hakTopu obliaTa eKCrno3vuuA Ha BuMGpauumn
MOXe [ia Ce OKaxe 3Ha4MTeNHO No-HUCKa.

3a fa ce npefnasun NoTpeGUTENST OT Bb3AENCTBUETO Ha BUGpaLmnTe,
TpsibBa Aa ce npeanpuemat OOMbIHUTENHW Mepkn 3a GesonacHocT,
KaTo Hanpumep: pefoBHa MNoadpbxka Ha obopyaBaHeTo 1
VNHCTPYMEHTUTE, NOALbPXaHe Ha pbLiETe Ha NOAXOAsLLA TeMnepaTypa
V NpaBurHa opraHmsauus Ha paboTara.

3ALLUMTA HA OKOJNTHATA CPEOA

M3XBBPNAT C GUTOBUTE OTNagbLM, a TpsibBa Aa ce npeaasart 3a
peuvknupaHe B MOAXOASAWM CbOpbXeHus.. WHdopmauus 3a
peuvKnnpaHeTo Moxe Aa Gbae nonyyeHa Ot Thprosewa Ha NpoaykTa
unn oT MecTHuTe Brnactv. OTnagbLMTe OT eneKTPUYecko K
€neKkTPOHHO 0BOpY/ABaHe CbAbLPXKAT BELECTBa, KOUTO Ca BPeaHN 3a
okonHata cpena. OBopyasaHeTo, KOeTO He Ce  peuuknupa,
npeacTaensBa MOTEHUManHa 3annaxa 3a okofHata cpeaa
YOBELUKOTO 3ApaBe.

MpopykTuTe, 3axpaHBaHW C eneKkTpu4ecTso, He Tpsibea fga ce

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cbc
cenanvule Bb8 Bapuwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk: ,GTX Poland”),
YBEAOMSBA, Ye BCUUKM aBTOPCKM MpaBa BbPXY ChbALPKAHMETO Ha HACTOSALIOTO
PBKOBOACTBO (HapuyaHo no-HaTaTbk: ,HapbyHUK'), BKIIOYUTENHO, Hapen C ApyroTo,
HEroBUsl TekCT, choTorpacdhuu, Avarpamy, YepTexu, Kakrto W HerosaTa KOMMO3uLMs,
npuHaanexar uaknoumTenHo Ha GTX Poland v ca 3awuTeHm OT 3akoHa B CbOTBETCTBIE
cbec 3akoHa oT 4 ¢heBpyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBO U CPOAHUTE My Mpasa (T.e.
[bpxaBeH BecTHuk 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢ u3meHeHwsiTa). KormpaHneto,
oGpaboTkata, NyGnukyBaHeTo Ui MoaucuLMpaHeTo Ha HapbyHIKa B HeroBaTa LisinocT
N Ha KOWTO 1 /1a € OT HEroBUTE OT/ENHMN eNeMEHTY 3a ThPIOBCKY LieNn 6e3 M3pUUHOTO
nucMeHo cbrmacve Ha GTX Poland e cTtporo 3abpaHeHo U Moxe Aa foeede A0
TpaXIaHCKa 1 HakasaTenHa OTrOBOPHOCT.

Heknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EO

MpoussoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Bapuasa

MpopyKT: AkymynaTopHa MUHM LUNMOBBYHA MaLLHa

Mogen: 58GE107

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepwueH Homep: ot 00001 go 99999

HacTosiwara Aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE Ce U3/jaBa Ha U3LSINo
OTrOBOPHOCTTA Ha MPOM3BOAUTENS.

OnM1caHUSIT No-rope NPOAYyKT OTrOBapsi Ha CreAHNUTE JOKyMEHTH:
[vpekTusa 3a mawmHute 2006/42/EO

[vpekTuBa 3a eneKkTpoMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
IOupektuBa RoHS 2011/65/EC, uameHeHa c fiupektusa 2015/863/EC
W oTroBapsi Ha U3uckBaHUsiTa Ha CefHUTe cTaHaapTu:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

HacTosiwaTa fgeknapauusi ce OTHAcA W3KMIOYMTENHO 3a MaluvHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOeTo e Guna nycHata Ha nasapa, U He obxsalla
KOMMOHEHTW, fo6GaBeHU OT KpalHUs MoTpebuTen, uMnu nocrensally
MoaudMKaLMK1, U3BLPLIEHN OT Hero.

Wve v agpec Ha nuueto, npeGuBaBawo unu yctaHoBeHo B EC,
YMbIHOMOLLIEHO [ja U3roTBYU TeXHUYeckaTa [JoKyMeHTaUus:

MopnucaHo oT MMeTo Ha:
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(sr)
NPEBOJ OPUTMHAITHUX YITYTCTABA

BexvyHa MuHM 6pycunuua

Mopen: 58GE107

OMPE3: MMpouutajte cBe 6e3GeAHOCHe Yyno3opeka, YNyTCTBa,

unyctpauvje u cneuudukaumje npUnoxeHe y3 oBaj enekTPUYHU

anar. HernoLuToBak€ CBUX A0MNe HaBeEeHMX YNy TCTaBa MOXe J0BECTY 0

CTpyjHOT yAapa, noxapa u/unu 036ursHux noepeaa.

YysajTe cBe yno3opeta 1 ynytcTsa 3a 6yayhy ynotpe6y.

e OBaj eneKkTpU4HM anaT je AuU3ajHMpPaH Aa Ce KOPUCTM Kao
6pycunuua, 6pycHuua, YenuuyHa 4veTka, Momupad, anart 3a
pesbapetbe unu pesay. [lpounTajte cBa ynos3opewa O
6e36eaHOCTH, yNYTCTBa, MNyCcTpaumje U TeXHUUKe noaaTke Koju
ce Mcnopyuyjy y3 oBaj eNneKTpUYHM anat. HenowToBawe CBUX
[orne HaBedeHUX yrnyTcTaBa MoXe AOBECTU [0 CTpyjHOr yhapa,
noxapa u/unu o36uILHUX nospeaa.

e He kopuctuTe gopaTke KOjU HUCY MOCEOHO AM3ajHUPaHU KU
npenopyyeHu oa cTpaHe npousBofaya anarta. YnkeHnua aa ce
[ofatak MoXe MPUYBPCTUTU Ha eneKkTPUYHKM anaT He rapaHTyje
6e3benaH paa.

e HomuHanHa 6p3vHa GpycHOr NpuKIby4ka Mopa 6UTH HajMare
jeaHaka MakcuMManHoj Gp3vHM HaBeAeHO] Ha eneKTPUYHOM
anaty. bpycHu npukrbyyak koju pagu Ha 6p3vHK BULLOj Of CBOje
HOMUHarnHe 6p3anHe Moxe GUTK owTeheH 1 pacnacTu ce Ha komage.

e CnoreHu npevyHuK U AebrbMHa nNpukibyvka mopajy 6utn y
OKBUPY HOMMHaNHMX napaMeTapa eneKkTPUYHOr anarta.
MpuKrbyyLyM ca HenpyknagHUM AMMeH3ujama He Mory ce NpaBuHO
KOHTpOnucaTy.

e BenuuuHa BpaTuna guckoBa, 6pycHUX OyOHeBa Unu Apyrux
npu6opa Mopa 6UTU NpaBUnHO ycknafjeHa ca BpeTeHOM unu
cTe3arbkoM eneKkTpuyHor anarta. pubopu koju He oprosapajy
MOHTaXHMM  KOMMOHEeHTamMa  eneKkTpuyHor  anata  Guhe
HeGanaHcupaHu, npekomepHo he BuGpupaTM M Mory usassaTut
ryGuTak KOHTpOne Haj anaTom.

e [uckoBu, 6GpycHe O6yGw-eBe, pe3aum W Apyrv popaumn
MOHTUPaHW Ha BpeTeHy Mopajy 6MTh y noTnyHocTu y6aueHu y
MaTuly unM  cTe3arbKy. AKO BpPETEHO HUje MNpaBMITHO
npuyBpWNEHO MMM ako Aeo0 AWcKa Koju npesule usbuja Huje
[0BOSbHO KpaTak, MOHTUPaHW Auck Moxe Aa ce onabasu u byae
n3bayeH BENUKOM Gp3nHOM.

e He kopuctute owrteheHe npukrbyuyke. lpe cBake ynoTtpeGe
npoBepuTe NPUKILYYKe Kao WTO Cy abpa3vMBHW AUCKOBU Ha
uunoBe U NyKoTUHe, Oy6Gaks 3a Opyliere Ha NyKOTMHe, nouene
VNN NpeKoMepHO xabake, U YeNUYHYy 4YeTKy Ha nabaBe unu
nonomsrbeHe xuue. AKO je eNeKTPUYHM anaT UM NpuUKIbyvak
nao, nposepuTe Aa nu uma owrtehewa UNK yrpagute HOBM,
ucnpaBaH npukrbyyak. HakoH npoeepe U nocTaBrbatea
AopaTtka, cMecTUTe ce BU M MPUCYTHM fAarbe of paBHUHE
potupajyher gena v nycTuTe eneKTPUYHM anaT Aa pagu Ha
MaKcUManHoj 6p3uHu 6e3 ontepehera jeaaH MUHyT. OwTeheHn
[Aopaum obrUyHO ce fioMe TOKOM OBOT TecTa.

e Mopa ce HOCMTU NMYHA 3alWITUTHA onpema. Y 3aBMCHOCTU oA
BpCTe MoCna, Mopa Ce HOCUTU WITUTHUK 3a Nuue, 3aluTUTHe
Haouyape WNW WTUTHUUM 3a ouu. Mo noTpe6u, HocuTe Macky
NPOTMB npalmHe, WTUTNike 3a ywwu, pykaBuue WU pagHu
nperayy pagu 3aliTMTe Of CUTHUX ¢hparMeHaTa a6pasvBHMX
MaTepujana unu pagHux komaga. 3awTuta 3a ouM mopa fAa
WTUTU of (pparMeHaTa HacTanmx TOKOM pasnuuuTuX onepauuja.
Macka NpoTMB MpallMHe Wnu pecnupatop Mopa Aa Guntpupa
YecTule Hactane TokoM paga. [lyroTpajHa W3rOKEHOCT BUCOKOM
HUBOY Gyke MOXe n3a3BaTu ryGutak cnyxa.

e OGe3beaute pa ce nocmaTpauM pApxke Ha 6e36eaHoj
yAarbeHoCTV oA pagHor npoctopa. CBY Koju ynase y paaHu
NpPOCTOP MOPajy HOCUTU NIMYHY 3aWTUTHY onpemy. OnynuHe of
pagte unu owuteheHe onpeme Mory oaneTeTu v Usaseaty nospeay
Yak 1 BaH HernocpeHor pagHor npocTopa.

« Kapa obaBrbate pagoBe npuv Kojuma pe3Hu anat moxe aohu y
KOHTaKT ca CKE oXHu unu concr kaGenowm,
APXWUTe eneKTPUYHM anaT caMo 3a M3oroBaHe MOBpLUMHE 3a
xBaTate. KOHTakT wu3amefly pesHor anata W Mof HanoHOM
Hanaseher ce kabna Moxe yspokoBaTV Aa W3NOXEHWU MeTamnHu
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[enoBw enekTPUYHOr anaTa NocTaHy Noj HanoHoOM, YuMe ce cTBapa
pU3KnK oA CTPYjHOTr yaapa.

YBeK UBpCTO ApXUTe anaT y pykama npu nokpetawy. 3asujajyhu
MOMEHT MoTopa npu ybpsawy A0 nyHe Gp3nHe moxe u3asBaTn
3akpyhuBare anarta.

Mo noTtpe6u, npuuspcTuTe obpanak cresarbkama. Hukaga He
ApPXWUTe Manu obpaaak y jeAHOj pyuu, a anart y Apyroj TokoM
papa. [lpuuspwhusawe Marnor obpaTka omoryhaBa Bam fJa
cno6ogHO  KOHTponuweTe anat obema pykama.  KpyxHu
MaTepujanu, kao LWTO Cy LUWMKe, LEBM UnM Kabrnosu, wmajy
TeHAeHUMjy [a ce oABane TOKOM pe3arba, LITO MOXe u3asBaTu
3arnaerbuBake GylunnnLLe Unu CHaxaH OACKOK ka Bama.

Opxute kabn pame opa potupajyher pena. Ako u3rybute
KOHTpOy, kabn Moxe 6UTK NpeceyeH UNK 3arnaBrbeH, a Balla pyka
UnW NoanakTuua mory 6uTn yByyeHe y potupajyhu geo.

Hukapa He cTaBrbajTe eneKTPUYHM anat Ha noA Aok ce npubop
NoTNyHO He 3aycTaBu. BpTehu ce npubop mMoxe Aa ce 3akauv 3a
MOBPLUMHY 1 M3a3oBe rybuTak KOHTpOne Haz anaToM.

HakoH 3ameHe Gywwunuua unu 6uno KakBuX nopaellaBakba,
yBepuTe ce Aa cy Koneta, CTe3Ha rnaBa Unu Apyru Aernosu 3a
nogellaBake YBPCTO 3aTerHytu. [labaBu pgenoBu  3a
NoAeLLaBake MOry Ce HEOUYEKMBaHO MOMEPUTH, LUTO MOXE JOBECTU
po rybuTka KoHTpore, a nabase poTupajyhe aenose he cHaxHO
n3bauuTu.

He KopucCTWTe eneKTpMuYHM anaT AOK ra ApxuTe y3 GOK.
CnyyajaH KOHTaKT ca poTupajyhvm npukibydyuMmMa Moxe pAa
3ayctaBu opehy, wrto he goBecTn Ao Tora Aa Mpukrbyyak Gyae
MOBYYEH Ka BalLeMm Teny.

PefloBHO 4MCTMTe BeHTMNaLMOHe oTBope anara. BeHTunatop
MoTopa ycucaBa npalwmuHy Yy KkyhuwTte, a npekoMepHo
HaroMunaeake MeTarHe MpallMHe MOXe NpeAcTaerbatut
eneKTPUYHU PU3MK.

He KopucTWTe enekTpU4YHM anaT y GnM3MHKU 3anarbUBUX
maTtepwujana. Vckpe mory Aa 3anane Te maTtepujane.

He kopuctute popatke Koju 3axTeBajy ynoTpebGy TeuyHMX
xnafakaka. Kopyiwherse Boe Unu Apyrix TEYHUX XnaaHaka Moxe
[AOBECTU A0 CTPYjHOT yAapa.

Kopuctute camo BpcTe AuckoBa koje ce npenopyuyyjy 3a
opapeljeHy enekTpUYHY anaTy u camo 3a npeaBuieHy NpUMeHy.
Ha npumep: He Gpycute GOYHOM CTpaHOM pesHor Aucka. PesHu
[AVICKOBW Cy AM3ajH1paHu 3a nepudepHo bpyLuere; 6oYHe cure Koje
fenyjy Ha OBE AVUCKOBE MOTY X HaMyKHYTH.

3a KOHyCHe M HaBOjHe abGpa3vBHe YNOLIKE KOPUCTUTE camo
HeTakHyTe BpaTMna 3a [UCKOBe ca paBHUM cnaHuem,
oarosapajyhe BenuuuHe u ayxuHe. Kopuwhere oarosapajyhux
BpaTuna cmatbyje pu3uk ofi NOMIbetba.

He "3akrbyvaBajTe" pe3HM AUCK WNU  He nNpuMemyjTe
npeKoMepHU NpUTUCAK Ha Hera. He nokywasajte Aa npaBuTe
npeBuwe ay6oke pesose. [peonTepehuBare aucka nosehasa
onTepehere Ha HEMY W PU3MK Of CaBujarba UK 3arnaBrbuBatba
[ucka TOKOM pesatba, kao M MOryhHOCT OfCKOKa UnW JIoMibera
Aucka.

He ctaBrbajte pyky y nuHmuju ca unu usa potupajyher aucka.
AKO ce AuCK TOKOM paja oAMakHe of Balle pyke, CBaku
ofbauvBate MOXe y3poKoBaTh ia poTupajyhn AUCK 1 enekTpuyHu
anart 6yay 6aveHn AMpPEKTHO ka Bama.

AKo ce CeuMBO 3arnaBu UNu 3anHe, NN ako ce pe3 NpeknHe n3
610 Kor pasnora, UCKIby4uTe eNleKTPMYHM anaT u ApXuTe ra
MMPHO [OK Ce Ce4uMBO MOTMYHO He 3aycTaBU. Hukapga He
noKyliaBajTe Aa U3By4yeTe pe3Hu AUCK M3 pe3a ok ce kpehe,
jep To Moxe n3a3BaTi OACKOK. VICTpaxuTe y3poK 3arnaerousama
WNW 3anHewa Aucka 1 npegymuTe KOpekTMBHE Mepe Aa bucte ra
envMuH1canu.

He HacTaBrbajte pesawe y pagHom komagy. Cauvekajte pna ce
AMCK Yy MOTNyHOCTM Y6p3a, a 3aTUM MaX/bMBO HacTaBuTe ca
pe3ameM. AKO Ce eNleKTPUYHU anaT MOHOBO YKiby4W AOK je jol y
pagHOM KoMagy, AVCK Ce MOXeE 3arnaBuTi, MOMepUTU y CTpaHy unm
13a3BaTu NoBpaTHO AejCTBO.

OcnamajTe naHene unu 6uno Koje NpeKoMepHO Benuke paaHe
KOMajie KaKko GUCTe CMakMNN PU3NK O 3arnaBrbUBaka ceunBa
n opbaumBawa. Benuku pagHu komagu umajy TeHaeHUMjy Aa ce
caBujajy nopg COnNCTBeHOM TexwuHom. [Moanope Tpeba noctaBuTh
ucriof, pagHor komaga 6nusy nuHuje pesarba U Ha MBULM pagHor
komapa ca obe cTpaHe ceuusa.

Moce6Hy naxtwy o6paTuTe Nnpunukom nsBohewa "ypesay ang"
y noctojehum 3mpgoBuma wNu [PYrUM TewKO YBUAUBUM
mecTuma. McTuayhn HoX Moxe npecehu racHe wnm BOAOBOAHE
LeBuW, enekTpuyHe kabnoee wunu Apyre npeameTe, LITO MOXe
13a3BaTH OLCKOK.

WmajTte y BUAY Aa ce xuyaHe BnakHe MOry OTIIOMUTM ca YeTke
YaK U TOKOM HopmanHor paga. He npeontepehyjte xuuaHe



BRakHe NPUMEHOM NpeKOMEepHOr MpUTUCKa Ha YeTKy. XuuaHe
BakHe Mory nako npobuTn TaHky oaehy Unm Koxy.

* [pe kopuwheka YeTkK, NycTUTE UX Aia paae Ha pagHOM Gp3uHy
Hajmarse jenaH MUHYT. TOKOM TOr BpemMeHa HMKO He cMe fAa
CTOju Ucnpea YeTKe UK Y NUHUjU ca HoM. JlabaBe BnakHa Unu
XWLie MOry ce OTMyCTUTM TOKOM Mepuofa ypatbatsa.

* YcmepuTe TOK oTnaaa koju usbdauyje porupajyha xxuuyaHa yetka
paneko op cebe. Mpunukom kopuwherwa OBKMX YETKM MOry ce
136aLmUTh CUTHE YecTULie U PParMeHTH XuLie BENUKOM Gp3vHOM n
npo6uTH KOXYy.

Y3POLUM U MNPEBEHUWJA OOBALIUBAHBA (KICKBACK) Of

CTPAHE OMNEPATEPA:

e Kukbek je w3HeHagHa peakuuja Ha 3arnaBrbuBake  UNU
3aneTrbaBawe poTtupajyher Touka, AucKa, YeTke wnu Apyror
npuGopa. 3arnaerbuBake WK 3aneTrbaBakbe Harmo 3aycraBiba
poTupajyhu npubop, LWTo 3ay3BpaT y3poKyje Aa ce HEKOHTPONUcaHu
eneKTPUYHM anaT OArypHe y CYMpoOTHOM CMepy Of poTauuje
npubopa Ha MecTy 3arnaBrbBatba.

e Ha npumep, ako ce GpycHa nnoya 3arnaeu unu 3anHe 3a obpaaak,
MBULa NIioye Koja ynasu y MecTo 3arnaBerbuBatba MoXe [a 3apuje y
NOBPLUMHY MaTepwjana, LWITO y3poKyje Aa nnoya ckouun unm Gyne
nsbaveHa. BpycHa nnoya Moxe Aa OACKOYM ka onepaTepy Unu of,
onepaTtepa, y 3aBUCHOCTU Of MpaBLa KpeTaka Mrove y TPeHyTKy
3arnaerbuBaka. Y TakBuMm ycroBuma, GpycHe nrove ce Takohe
MOry CIOMUTU.

e [loBpaTHO [JejcTBO je nocreguua HenpaswunHe —ynotpebe
eneKTPUYHOr anata W/Wnu HenpaBUMHWX PagHUX MocTynaka wunu
ycrnoBsa, U Moxe ce n3behu npefysumarsem ogrosapajyhux mepa
NpeaoCTPOXHOCTV HABEAEHUX Y HacTaBKy:

> YBpCTO ApXKUTE eNeKTPUYHU anat y pyum u
noctaBuTe TeNno M pyKky Tako Aa MoxeTe Aa
nU3apXuUTe cune noBpaTHor yaapa ( ). Onepatep moxe
[la KOHTPONMLLE CUNe NOBPaTHOr yaapa ako npeayave
oprosapajyhe Mepe npefoCTPOXHOCTU.

> Moce6Hy naxwy o6paTuTe Npu pagy y 6nusmHm

yrnosa, owTpux ueuua uta. Masute ga anar He
ojcKaye UMK He 3arnaBu. YITOBYW, OLITPe UBMLIE WU
OfickauMBaH-€ MOry y3poKoBaTH Aa ce poTupajyhu anat
3arnaBu, LUTO 3ay3BpaT MOXe [A0BECTU [0 rybutka
KOHTpOne unu ogbauusama.

» He yrpafjyjte HasyGreHy owTpuuy. Takse owTtpule

13a31Bajy YecTe OfCKOKOBE W ryGuTak KoHTpone.

> YBek yBoauTe ceYMBO Y MaTtepujan y UCTOM npasLly

Y KOM CeuMBO U3nasu u3 matepumjana (Tj. y uctom
npasLy y KOM ce oAbalyjy CTpyroTuHe). Ysohewe
anata y norpeLHOM npaBLy y3pokKyje Aa ce CeunBo
ofnenu of pajraka 1 nosyye anat y npasLy Tor
Xparbera.

> Mpwu paay ca potupajyhum Typnujama, pesHum

AUCKOBMMA, GP3MHCKUM pe3aynma unu pesayuma og
kap6uaa yBek 4UBpPCTO NpuyBpcTUTE 06pagak. Osu
anaTu Mory Aia 3arfiaBe ako Ce W Hajmatbe HarHy y
*neby, LUITO MOXe [a N3a30Be OACKOK. AKO Ce Pe3Hu
[Avck 3arnasu, oH he ce 06myHO nonomuTu. Ako ce
potupajyha Typnuja, 6p3vHcky pesad unv pesad og
kapbuga 3arnaeu, MOxe fja uckouu ua xneba, yume ce
pu3uKyje rybuTak KoHTporne Haj anaTom.

MUKTOMPAMU U YNO3OPEHA

THRIE

1. MpoyuTajTe ynyTcTBO 32 YNoTpeby 1 NoLTyjTe ynosopexa v
6e3begHOCHE UHCTPYKUMje HaBefeHe Y emy!

2. 3awTtutnTe ypehaj og Bnare.

3. He ognaratu ca kyhHum oTnagom

4. Ypehaj je y cknagy ca nponvicuma Esporcke yHuje.

5. 3Hak EAC cepTudhmkaumje.

6. Mapka cepTudmkaLmje 3a yKpajuHCKo TpXULLITE

Onuc rpadmykmx Ta

Onuc

Mperpapa 3a 6atepuje

Mpekuaay

PapgHu gpxay anata

KoHTpona 6p3nHe

>(>|>(> (> |T
3
[SUES AN

PnekcnbunHa KOHeKTopcKa KoLy rbuua
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Hocauu 3a pagHe fogatke

droka 3a pagHe foaaTke

PriekcnbunHM Barbak

Enoxap,a BpeTeHa

PapHa pydka Barbka

dnekcnbunHa HaBpTKa 3a cTe3ake Bpatuna
MpnyBpCHY ApXKay BpaTuna agodatHe onpeme
DnekcMbUnHU apay NoroHckor BpaTtuna

O3HAKE HA MALLIUHU

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - FOAVNHA NPOU3BOAHE

MM -MeceL, NPOU3BOAHE

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -0oAaTHa 03Haka

TUNOBW BATEPUJA U KANALUUTET

Ypehaj je ausajuupaH ga pagu ca ENERGY+ Gatepujama 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58 GE152.
MNpenopyu4yjemo kopuwhewe 6atepuje 58G004-1 kanauuteta 4 Ah

00 (0|o|mo|oo(me (3> 2>
olu|a|wN|k|N|o

Tun Gatepuje 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Kanauuter 2 Ah 4 Ah 6 Ax 8 Ah
Garepuje
Bpeme papa 66 MVH 130 MuH 295 MyH 280 MyH
NYHJEWE BATEPUJE

Batepuja Tpeba aa ce nyHn Ha ambujeHTanHoj Temnepatypu namehy 4°C
1 40°C. Hosa 6aTepuja unu oHa koja ce Ayro Huje kopucTtuna goctuhu he
CBOj NyH KanaLuTeT HakoH oTrpunuke 3-5 Luyknyca nykwetba U prazZibersa.
* YkroHuTe 6aTepujy u3 ypehaja.

o YKIbyunTe NyHeay y Han3MeHnyHy yTuaHnly (230 V AC).

e VYbauute 6Garepujy y nywady. lpoepute ga nu je 6GaTtepuja
npaBuUmnHO cMeLuTeHa (Y NOTMyHOCTU y6aueHa).

e Kapa je nyway ykrbydeH y HauaMeHuuHy ytuunuudy (230 V AC),
3eneHa LED guopa Ha nykwady he ce ynanuTy, LWITO 03Ha4aBa Aa je
Hanajare noBesaHo.

« Kapa ce 6aTepuja noctasu y nywad, upseHa JIE[ avoaa Ha nyrwavy
he ce ynanutu, WTo yka3syje Aa ce 6aTtepuja nyHu.

e WcTtoBpemeHo he 3eneHe LED auopge 3a ctaTyc nywerba 6atepuje
TpenTaTu y pasnuunTum obpacuuma (norneaajte onuc y HacTaeky).

e Cse JIE[l avone Tpenepe — ykasyje Aa je 6atepuja ncnpaxweHa n
pa Tpeba aa ce HanyHw.

Oee NE[ avone Tpenepe — ykasyje Aa je G6atepuja AenUMUYHO
UCnpaxHeHa.

e JenHa Tpenhyha JIE[] — yka3yje Ha BUCOK HUBO NMyketba GaTepuje.

¢ Kapa je 6atepuja HanyrweHa, LED Ha nytady CBETNM 3eMeHo U cBe
LED aviope 3a ctaTyc nywewa H6aTepuje octajy ynarbeHe. HakoH
kpaTkor BpemeHa (otnpunuke 15 cekyHam), LED avope 3a cratyc
nyretba 6aTepuje ce race.

Batepuja ce He 61 Tpe6Gano nyHuTu Ayxe of 8 catu. Mpekopayerse oBor

BpemeHa Moxe owwTteTutn henuvje 6atepuje. Myray ce Hehe ayTomatckn

MCKIbY4nTU Kaaa ce GaTtepuja notnyHo HanyHu. 3enena JIE[ avopa Ha

nywady he octatv ynarseHa. JIE[] amope 3a cratyc nynwerba 6atepuje he

Ce YracuTW HaKoH kpaTkor BpemeHa. VickrbyunTe Hanajake npe Hero WTo

n3BaguTe GaTtepujy U3 npukibydka nykava. M3berasajte nMoHoBrbeHe

KpaTke LmKnyce nykweksa. He nyHuTe 6aTtepuje HakoH camo KpaTkoTpajHe

ynotpebe ypehaja. 3HauajHo ckpahetse BpemeHa uamely noTpebHux

nykw-era ykasyje Aa je 6atepuja uctpolueHa v aa Tpeba fa je 3ameHuTe.

Batepuje ce 3arpeBajy TokoM Nykersa. HemojTe ogmax HakoH nMyHsera

rioYeTn ca pafoM — cadekajte Aa 6atepuja fOCTUTHE COBHY TemnepaTypy.

Ogo he cnpeunTu owTtehene H6atepuje.

WHOWKALMJA CTAHA HANLIAJA BATEPUJE

Batepuja je onpemrbeHa uHaukatopom nywerba (3 JIEQ avope). fa
6ucte npoBepunu  HWBO Nykwetba OaTepuje, NpUTUCHUTE Ayrme
nHavkaTopa nywena. Ako cy cse JIE[l avope ynarbeHe, 6atepuja je
noTnyHo HanyweHa. Ako cy ynarbeHe 2 JIE[] avoge, Gatepuja je
[AenMMUYHO ncnpaxkeHa. Ako je ynarbeHa camo 1 JIE[] avopa, 6atepuja
je npasHa 1 Tpeba je HanyHUTU.

KAKO KOPUCTUTU MUHN MNEBEHKY
Cnuke A u B noka3syjy wemartcke KOMNoHeHTe ypehaja
MPE NOYETKA PALA



Naxroueo uU3BaauTe anat v cee npuGop u3 Kytuje. Mpe Hero wro ra
ynoTpe6ute, npoBepuTe Aa nu uma owTeheta, ybauute Gatepujy (Huje
yKIbyyeHa) y nexuwre (cn. Al), a 3aTum ykrbyuuTe ypehaj npekuaayem (cn.
A2).

PAQl CA YPEBAJEM

o YBeK NpUYBPCTUTE CBE pajHe KOMaae y MEeHreme Wnu ctesarbky pagHe
Knyne kako ce He 61 nomepanu Aok je anat y ynotpebu.

e [lpxuTe anaT HanpeA M Aaneko of cBor Tena, Bogehu pavyHa Aa
npukrbyyak anata 6yae yaareH og obpagka.

o YKrbyuuTe anat v cayekajte Aa MOTOp W MPUKIbYYaK JOCTUTHY MyHy 6p3uHy.

o opecute 6p3nHy nomohy Touka 3a nogelasate (cn. A4)

o [lonako CcnycTuTe anat AoK npunor He AOT]E Y KOHTaKT ca pagHuUM Komagom.

o TokpeTajTe anaT KOHTUHYWUPAHO, PaBHOMEPHOM Gp3UHOM.

. I'IpmmeHMTe AOBOSbaH NpUTUCAK Aa CnpeynTe Knu3awe 1nuM 0ACKOK anara.

YKIbYYUBAHE/MCKIbYYUBAHE

[la GucTe ykrbyuunu anat: nomepuTe Npekvaay 3a YKibyumBame/MCKibyunBate
(cn. A2) y nonoxaj ON (cn. C1). [la Gucte uckrbyumni anar: nomepure npekvaay
3a yKrbyumBarbe/MckbyunBatse (cn. A2) y nonoxaj OFF (cn. C2).

NOCTABIbAKE/YKNAAE NPUKIbYYAKA

3a nocTasrbatbe jofaTka:

o YknoHute 6aTepujy (Huje ykrbyyeHa)

o lomakHuTe nonyry 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa (cn. B2) Hanpen u pykom
OKpEHWTE OCOBYHY 0K Ce 3akrby4aBatbe BPeTeHa He 3akrbyya 3a 0COBMHY,
cnpeyasajyhu aare poTupare.

« Kapa ce ko4HMLa BpeTeHa 3akrbyya, ynoTpebute Krbyy 3a KOHYCHY HaBpTKY
(cn. B5) ga 6ucte no noTpebu onycTunmu KOHYCHY HaBpTKY.

o YGauuTe ApLuKy AofaTka y KOHyCHU Apxay (cn. B5) wro garse, 3atum ra
13BY4MUTE OKO 2 MM Aa 61CTe Cripeynny 3arnaBrb1Batbe JpLUKe ako nocTaHe
npesuwe Bpyha.

o Kapa ce 3akrbyya BPTNOXHMLA, 3aTerHuTe KomeTHW matuuy (cn. B5)
NPUNOXEHNM KIby4eM [JOK KomeTa He cTerHe ApLuky aopatka. Msberasajte
NPEKOMEPHO 3aTe3atbe KorneTHe maTtuue (cn. B5).

3A YKNAHKAIE MPUKIbYYKA:

Yknonute 6atepujy (Huje ykrbyyeHa)

Kapa je 3akrby4aBatbe BpeTeHa (€. B2) akTMBMpaHO, OnycTUTE HaBPTHULY
konete (cn. B5) nomohy npunoxeHor krbyya 1 yknorute npubop. OMACHOCT:
aKo Mer-aTe pajiHu BPX oAMax HakoH ynotpebe, nasute Aa He goanpyjete
HaBPTHULIY KoneTe unu npuop ronum pykama. Moxerte ce onehu 36or
HaromunaBaba TOMnoTe TOKOM paja. YBeK KOPUCTUTE MPUTIOKEHM KIbyY.

PAL CA BPThYRUM ANTATOM

Yuetse kopuwhersa potaunoHor anarta:

o [lpxute neHkano (cm. B3) y pyun W HaBUKHUTE Ce Ha HEroBY TEXMHY,
paBHoTEXy U 06nmk kyhuwTa. HberoB au3sajH omoryhasa fia ce [pxu kao
neHkano.

o [laxrenso npernefajte npukrbydke 3a poTtaunoHn anat. Owrehenn
NpUKIbYYLM MOTY Aa Ce CriomMe kafa [OCTUrHY MpekoMepHy 6pauHy u y
TakBuM crnyyajeBuma ux He Tpeba kopuctutn. Kopuwhewe owrtehenux
npuUKIbyYaka MoXe AOBECTU A0 036UILHMX NoBpeaa.

o [pBo BexbajTe Ha oTnagHoOM MaTepujany Aa 6ucte Buaenu kako anat
paan. 3anamTuTe Aa ce paj obasrba 3axBarbyjyhu Beoma BMCOKO]j GpanHK
poTauuje foaatka y ctesarsuu. He HacnamajTe ce Ha anat ok je y paay,
HUTK ra NpeBULUE NPUTUCKajTe Ha obpapdak.

o Hajborbe je HanpaBMTM HM3 nmponasa ca anatoM Hero mokywaTtu Aa
3aBplUMTE Lo nocao y jeaHom nponasy. [la 6ucte Hanpasunu pes,
KpeTajTe anat Hanpez-Ha3aj Npeko MaTepujana Ha kojem paauTe, 6alu kao
many yeTkuuy. YknawajTe Mano matepujana ca cBakum nponasom Aok He
focTurHeTe xerbeHy Ay6uHy. 3a BehuHy nocnoea, Gnaru poaup je
Hajborbu; umahete Behy KkoHTpony, npasuheTe Matbe rpelwaka u
n3ByhrheTe MakCMMyM 13 NpUKIbYyKa.

o 3a Hajborby KOHTpOMy npw pagy w3 6nusuHe, ApxuTe anat kao OnoBKY
u3meRy nanua v kaxunpera.

o MeTtop apxatba anata "kao OnoBKy" KOPUCTW Ce 3a onepaLimje kao WTo cy
6pyLuerbe paBHUX NOBPLUMHA UMK ynoTpeba pe3Hux AncKoBa.

HAYUHU PALIA

Mopewasatwa Gp:wme Yy 3aBUCHOCTU oA 3ajaTtka u Ma'repujana:

* Bpywere HokTWjy / Bujaka: 32.000 obpTaja y
MUHYTW

o Ceuetrbe BMjaka, ekcepa, TaHKor ApeeTa: 30.000 obpTaja y
MUHYTN

« bBpywere mekor gpseTa: 30.000 obpTaja y
MUHYTN

e [lonupare TBpAMX MaTepujana Kao LUTO Cy: YEmnuK, anyMUHUjyM,
MECUHT, KaMeH, KepamuKa, CTakmno: 12-15.000
obpTaja y MUHYTH

« bByuwetbe pynay gpsety:
MUHYTW

32.000 obpTaja y
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¢ Ynwherwe metana 4eTkoM:
MUHYTU

15.000 obpTaja y

paBupatse: BUCOKe Gp3unHe 3a APBO, HUCKe Gp3uHe 3a MeTane

e O6nuKoBake 3aKpUBIBLEHUX MOBPLUMHA: 20-33.000
obpTaja y MUHYTK

o Bpylietbe MeTarnHux ueuua:
MUHYTU

Bp3nHa ce noellaBa KOHTPONHOM py4uLoM (cn. A4); cn. C nokasyje cmep

CMatbetba 1 nosehatba BpantHe. Bptehn pyuuuy ka MAX (cn. C3) nosehasa ce

6paunHa, Aok je Bptehn ka MIN (cn. C4) cmatbyje.

YALWREHE U OQPXABAKE

Yuwheme

[lpxuTe BEHTUMALMOHe OTBOPE MalLMHE YNCTUM Kako GucTe cnpeumnnu
nperpesate MoTopa.

PenosHo uncTuTe KyhnwwTe MaLlHe MEKOM Kprom, no MoryRcTBY HakoH ceake
ynotpe6e.

AKo MprbaBLUTUHA He 0fie, YNOTpeBuTe MeKy KpMy HaTOMrbeHy canyHacToM
BOAIOM.

Hukapa He KopucTUTe pacTBapaye kao LLITO Cy GEeH3IH, ankoxor, aMoHujaK uTA.
OBV pacTBapaut Mory OLITETUTU NNACTUYHe AemnoBe.

OPXABAHE

Hawwe malwmHe cy ansajHupane fa page Ayro Bpeme y3 MUHUMAanHo
oapxasatbe. MeflyTm, npaBunHa Hera v pefoBHO Yuwhere 3HavajHo he
NpOAYXUTH HUXOB Bek Tpajatba 6e3 kBaposa.

MOMNPABKA

KopucTtute camo gopatke v pe3epBHe AenoBe Koje npernopy.dyje nponssofay.
Axo je ypehaj owTeheH, obpatute ce oBnawwheHOM CepBICHOM LIEHTPY; CaMo
oﬁyqum 1 oenatwhexn cepsucepun Mory Aia ra nonpase.

32.000 obpTaja y

Cappxaj ceta:

e [loroH 6pycunuue

e ®nekcnbunHa ocoBnHa

e KyTuja ca npubopom (40 kom.)
o CrneuujanHu kiby4

TEXHWYKE CNELMOUKALIMJE

MapameTap BpeaHocTt

HanoH 6atepuje 18V DC

BpauHa potauvje 5000-33000

obpraja y MUHyTU

MakcumanHu npeyHunk pagHor 35 mm

anata

MakcumanHu npeyHuk apLike 3,2 Mm

anata

CnosbHM HaBpT Ha BpETeHy M8

TexuHa 1,1 kr
58GE107 o3HayaBa 1 TMn 1 03Haky ypehaja

NOJAUM O BYUM U BUBPALIMJAMA
HwBo 3BYyYHOr NpuTUCKa

Lea= 78,3 dB(A) K=3 dB(A)

HuBo 3ByYHe cHare Lwa =89.3 dB(A)
K=3dB(A)

an= 2,678 m/s’K=1,5 m/s’

BpegHocT y6p3atba

WHdopmauumje o 6yum u Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj onucyje ce: HuBomma 3By4HOr nputuncka Lpav
3By4He cHare Lwa(rae K o3HayaBa HeusBecHOCT Mepema). Bubpauvje
Koje emuTyje ypehaj onucyjy ce BpeaHowhy ybp3ata Bubpaumja an(rae
K 03HavaBa HEM3BECHOCT MepeH-a).

HvBo 3BY4YHOr mpuTHcKa Lpa, HUBO 3ByyHe cHare Lwau BpegHOCT
y6p3atba BUOpaLyvja anHaBEAeHW y OBOM YMyTCTBY U3MEpEHU Cy y
cknagy ca EN 60745-1. HaBepeHn HuBO BuOpauuja anMoxe ce
KOpUCTUTN 3a ynopehuBarwe anata M 3a NpenuMUHapHy MpoLeHy
M3noxeHocTn Bubpauujama.

HaBepeHu HuBO BUbpaumje je penpeseHTaTBaH camo 3a cTaHAapaHe
npumere ypehaja. Ako ce ypehaj kopuctv 3a apyre npumeHe unu ca
pasMuNTUM NpUKIbyduMMa, HUBO BUGpauuje Moxe [da Bapupa.
HeapekBaTHO Unu peTko oapxaBatbe ypehaja 4oBoaM [0 BULLIMX HUBOA
Bubpauuje. Pa3nosn HaBedeHu u3Hag Mmory gosecTu Ao nosehaHe
n3noxeHocTy Bubpauujama TOkOM Lienor nepuoga kopuwheta.

[a 6u ce Ta4yHO NpoLeHMNa U3NOXeHOCT BUOpauujama, ysetn y
063up nepuope Kapa je ypehaj UCKIbyYeH NN Kafaa je YKIby4eH,
anu ce He kopucTU. HakoH maxsrbuBe npoueHe cBUX ¢hakTopa,
yKynHa W3noXeHocT BuOpauujama MoXe ce nokasaTu 3HaTHO
HUXOM.

[a 6ucTe 3awTUTUNKM KOpWUCHMKa oA nocrneavua Bubpauwja, Tpeba
npegysetT fJopatHe Mepe 6e3bedHOCTM, kao LITO Cy: PeAoBHO



oapxaBate onpeme W anara, obesbehuBare fa pyke OcTaHy Ha
oparosapajyhoj Temnepatypu 1 npasusiHa opraHusauuja paga.

SALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE
m EnextpnyHe npoussoae He cme Gauatu ca kyhHum otnagom, Beh nx
Tpeba npegaT  Ha  peuuknaxy y opgrosapajyhe  o6jekTte.
WHbopmaumje o peumknaxu Mory ce 4o6uTH of npogasLa npoussoaa
unn nokanHux Bnactu. OTnan enekTpu4YHe U enekTPOHCKe onpeme
CafipXku CyncTaHLe LITETHe MO XWUBOTHY cpeavHy. Onpema Koja Huje
peuuknMpaHa NpeAcTaBrba MOTEHLMjanHy MpeTy MO KABOTHY
CPEeAVHY 1 fbyaCko 3/paBrbe.
"GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, ca
ceguwTem y Bapwasw, yn. Pograniczna 2/4 (y farsem Tekcty: "GTX Poland"), oBum
obaBelUTaBa fja Cy CBa ayTopcka Npaea Ha cafipaj OBOr NpypyyHuKa (y Aarbem TekcTy:
"TMpUpYYHKK"), yKIbyYyjyhn, nameRy ocTanor, weros TekcT, dotorpadmje, Avjarpame,
upTexe, Kao M HEroB cacTtas, npunagajy MCkibyuBo komnaHujn GTX Poland un
3awWTMheHu Cy 3aKOHOM Y Ckriady ca 3akoHOM O ayTOPCKOM MpaBy 1 CPOAHIM MpaBrmMa
o 4. cebpyapa 1994. rogure (1j. Cnyx6eHn rnachuk 2006, 6p. 90, ctae 631, ca
n3veHama). Konupatbe, obpana, objaersusatbe Uni Metsakse MpupyyHuka y LenvuHm
WK BUIo Kor HEroBor NojeavHaYHOr eNeMeHTa y komepumjanHe capxe 6es nspuiamTor
nMCMeHor NpucTaHka komnaxuje GTX Poland cTporo je 3abpateHo U Moxe JoBeCTV A0
rpafhjaHcke 1 KpUBIYHE OATOBOPHOCTY.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHINQN
AocUppaTog pivi TPoX6g

MovTéAo: 58GE107

NMPOZOXH AiofdoTe OAeg TIG TTPOEISOTIOINCEIG AT@OAgiag, Tig

odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOBIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI PE OUTO

TO NAEKTPIKO gpyaAgio. H un tipnon dAwv Twv TapakdTw odnyiwv

uTopei  va  odnyfAoel o€ nAekTpOoTTANgia, TTupKkayld Kaify cofapd

TPAUMOTIOUO.

DuUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0BnYieg yio HEAAOVTIKN

avagopd.

e AuTO TO NAEKTPIKO epyaleio £xel oXeSINOTE yia va AsiToupyei
wg TpoxOg, Tpieio, cuppaToBoupToa, YUAAIOTIKO, £pyaAeio
Xapaing n k6@TNG. AlaBdoTe OAeg TIG TPOEISOTIOINCEIG
aoaAeiag, Tig 0dnyieg, TIG EIKOVEG KAl T TEXVIKA SeSopéva TTou
TapEXOVTal HE AUTO TO NAEKTPIKO gpyaleio. H pun Tipnon oAwv
TWV TTAPaKdTw odnylwv UTTopei va odnyroel o nAekTpoTTANgia,
TTUpKayId Kai/fy Goapd TPAUpaATIoNO.

e Mnv xpnoigotroigite eapTripaTa Tou dev €xouv oxedlaoTEl
€15IKA KOl B&V OUVIOTWVTAI QTG TOV KATOOKEUAOTH TOU
gpyaAeiou. To yeyovog kal povo OTI éva eEApTnua WTTOPEi va
TOTTOBETNOEi OTO NAEKTPIKO €pyaleio dev eyyudtal TNV ao@aAn
AerToupyia.

e H ovopaoTiki) TaxUTNTA TOU £§APTAMATOG Agiavong TTPETEl va
gival TOUAdXIOTOV ion pE TN PEyIoTn TaxUTNTa TTou KaBopileTal
o710 NAeKTPIKS gpyaleio. Eva e€apTnua Aciavong TTou Aeiroupyei
HE TaxUTNTa UYPNASTEPN ATTO TNV OVOUAGCTIKF TOU TAXUTNTA EVOEXETAI
VO UTTOOTE! {NUIG KOl va OTTGOEl € KOPUATIAL

e H gfwrepikn SIGUETPOG KAl TO TTAXOG TOU £SUPTANATOG TTPETTEI
Va EUTTITITOUV OTIG OVOUAOTIKEG TTAPOAUETPOUG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Ta e§aptipara pe akaT@AANAEG dlaaTaoelg dev pTTOPOUV
va eAeyxBolv owaTa.

e To upéyeBog Tou OTEAéXOUG TwV JioOKWV, TWV KUAivEpwv
Agiavong | GAAwV e§apTNUATWY TTPETTEI VO TAIPIAJEl CWOTA PE
Tov dfova N TO OQIYKTAPA TOou NAEKTPIKOU epyaAeiou. Ta
eCaptipata tTou Bev Taipidfouv oTa eapThpaTa OTAPIENG TOou
nAekTpikoU epyaAeiou Ba Aeitoupyolv ekTOG I0oppoTTiag, Ba
dovoUvtal UTTEPPBOAIKG Kal EVOEXETAI VO TIPOKAAEGOUV OTTWAEIX
eA€yxou Tou epyaAeiou.

« Ol diokol, o1 Tpoxoi Agiavong, Ta KOTITIKG Kol GAAa egapTApaTa
TTOU TOTroBETOUVTAI OTOV GEova TIPETTEl VA EITGyoVTal TTARPWG
OTO OQIYKTAPA 1 OoTo ToOK. Edv o Gfovag Oev eival owatd
OTEPEWNEVOG i} TO TIPOEEEXOV TURHA TOU BioKou gival TTOAU pakpy, o
TOTTOBETNEVOG BIOKOG PTTOPET VO XAAAPWOE! Kal VO EKTOSEUBE e
MeYAAn TaxutnTa.

e Mnv xpnoipotrolgite KateoTpappéva egaptipara. Mpiv amoé
KGBe xprion, eAéySre Ta e§apTApaTa, OTTWG Toug Biokoug
Agiavong yia pwypég Kal oTragipara, Tov KUAIvEpo Agiavong
yia pwypég, oxioipata A umepPoAikl  @Bopd kol TN
ouppaTtopoupToa yia xalapd i omaouéva oUppara. Eav To
NAEKTPIKO epyaAeio N To e§dpTnua €xel wéoel, eAEyETe To yia
Inuigg N TOooBeTROTE éva avTaAAOKTIKO O€ KAAR KardoTaon.
A@oU eAéyeTe KAl TOTTOBETAOETE TO E§APTNHA, TOTTOBETAOTE TOV
E£0UTO 0OG KAl TOUG TTOPEUPITKOPEVOUG HOKPIG aTTd TO ETTiITTESO
TOU TTEPICTPEPOHPEVOU HEPOUG KOl BEOTE TO NAEKTPIKO EpyaAEio
o€ AeiToupyia oTn pEYIOTN TaxUTNTa XWwpPig @opTio yia éva
Aemr16. Ta kareoTpappéva eaptipara ouvhBwg OTTdve Katd Tn
SIdpKeIa AUTAG TNG SOKIMAG.
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Mpémer va @opiétal  €§OTMAIGHOG  OTOUIKAG TIPOCTACIAG.
AvdAoya pe 10 €id0g TNG EpyaTiag, TTPETTEI VA POPIETAI ACTTISA
TPOCWTITOU, YuaAid ac@alcgiag 1} yuaAid mpooTaciag. Edv eival
ATTAPAITNTO, POPECTE PAOKA OKOVNG, TTPOCTATEUTIKA QUTIWV,
yavria Kol TodId €pyaciag yia TPOCTACIA aTo MIKPA
Opavoparta AglOVTIKWYV UAIKWV 1 Tepaxiwv epyaciag. H
TTPOCTACIA TWV PATIWY TIPETTEI VO TTIPOOTATEVEI ATTO BpalopaTa TToU
dnuioupyouvTal Katd Tn didpkKeia dlaPdpwy epyaciwv. Mia pdoka
OKOVNG | aVATIVEUOTAPOG TTPETTEI VO PIATPAPE! TA CWUATISIA TTOU
dnuioupyouvTal Katd Tn didpkela TNG epyaciag. H Taparetapévn
£kBean o€ uPnAd eTTiTreda BopUBoU PTTOPET va TTPOKAAETEI ATTWAEI
OKONG.

BeBaiwoeite 6TI oI TTOPEUPIOCKOUEVOI BpioKovTal Ot ao@aAnR
amwéoTacn aTro TNV TEPIOXN EpyacTiag. OTrolog EIGEPXETAI OTNV
TEPIOXN EPYAOIAG TPETTEl VA Qopdel €OTTAICMO QTOMIKNG
mpooTaciag. Opalopata amd TO TEPAXIO €Pyaciag A Tov
KOTEOTPOPMEVO €EOTTAIONO  evOEXeTal va  €KTOGeuBoUV Kal va
TIPOKOAECOUV TPAUPATIONO aKOMN KAl EKTOG TNG GUECNG TTEPIOXNG
£pyaoiag.

Katd Tnv eKkTéAeon €pyaoiwv OTOU TO €pyaAgio KOTAG
evBExeTal va £pBel o€ ETTOQPN PE KPUPH KaAwdiwon f To dik6
TOU KAaAWwd10, KPATAOTE TO NAEKTPIKO gpyaAeio pévo amod Tig
Hovwpéveg emipdveieg AaBng. H emagr petagl tou epyaleiou
KOTIAG Kal €vOG KaAwdiou uttd TGon PTTOpEi va TTPOKaAEoEl TV
NAEKTPOBATNON TWV EKTEBEINEVWV PETAAAIKWV HEPWV TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou, SnuioupywvTtag Kivduvo nAekTpoTTANgiag.

Kpardre Tavra 1o gpycAeio oTabepd pe To/Ta XépI/Xépla oag
KATd TNV €KKivnon. H pot Tou KIvnTpa KaBwg ETTITaXUVEl OTNV
TAIPN TAXUTNTO PTTOPET Va TTPOKAAéDEl OTPEBAWON TOU EpyaAEiou.
Edv gival ammapaiTnTo, OTEPEWOTE TO TEUAXIO EPYATIAG ME
OQIYKTAPEG. MOTE PNV KPATATE £EVa HIKPO TEPAXIO EPYATIAG OTO
£va XEpI Kal To epyaAEio aTo dAAo evw epyddeoTe. H aTtepéwon
£VOG PIKPOU TEUAXiOU Epyaaiag oag TTITPETTEI va EAEYXETE EAEUBEPT
TO gpyaleio Kal pe Ta dUo Xépia. Ta aTpoyyuAd UAIKE, 6TTwG TTEipol,
OWANVEG 1) KaAWdIa, Teivouv va KUAoUV Jakpid KaTtd Tn dIGpKeIa TG
KOTTAG, KATI TTOU UTTOPE va TTPOKAAETEI EUTTAOKA TOu TpuTTaviol ry
Bicun avatmndnaon TPog To YEPOG 0ag.

KpaToTe T0 KOAWSIO HOKPIG ATTO TO TTEPIOTPEPOUEVO HEPOG.
Edv xdoete Tov €AeyxX0, TO KOAWSIO UTTOPET VO KOTIEN 1) va TTIAoTEl,
kal 10 Xépl | o Bpaxiovag cag WTTopei va TpaBnxTei TPOg To
TTEPICTPEPOUEVO PEPOG.

Mnv a@rveTe TOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEio PEXPI VO OTAMATACE!
evTeAWG To e&dpTnpa. ‘Eva TTeEPIOTPEPOUEVO EEAPTNUA PTTOPET VO
TOAOTE OTNV ETTIPAVEIQ KAI VO TOG KAVEI VO XAOETE TOV EAEYXO TOU
NAEKTPIKOU epyaAegiou.

Merd Tnv aAAayl Tpumaviwv H TNV TpaAypaToTTOinon
omolwvATIoTE pubpicewv, BeBaiwbeite 6T TO TAgINGDI TNG
TOOK, N ToOK | GAAa e§apTApaTa PUBUIONG Eival oQIyuéva pE
ao@dAeia. Ta xahapd efaptipata  pUBPIONG evOEXETAl Vv
HETAKIVNBOUV OTTPOadOKNTA, TTPOKAAWVTAG OTTWAEIX EAEYXOU, Kal Ta
XaAapa TTepIoTPEPOPEVA pépn Ba ekTogeuBoUv Biaia.

Mnv XPNOIUOTTOIEITE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KPATWVTAG TO OTO
wAdI oag. H Tuyaia eTTa@r| pe TTEPIOTPEPOUEVA EEAPTHANATA UTTOPET
Va TTPOKAAETEN TO TNIACIPO TwV POUXWY, HE OTTOTEAETHA TO EEGPTNH
va TPaRNXTEl TTPOG TO CWHA OAG.

KaBapilete TOKTIKG TIG OXIOPEG €§aepIopoU TOU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou. O avepioTApag Tou KIVATAPG avappo@d okévn aOTo
TepiBANUa kal n uTTEPBOAIKT CUTOWPEUON METAAAIKAG OKOVNG
UTTOPEi Va dnpIoupyRoel NAEKTPIKS KivOuvo.

Mnv Xpno1poTroIEiTeE TO NAEKTPIKO EpyaAEio KOVTA o€ eU@AEKTA
UAIKd. O1 oTTIvBrpeg eVOEXETAI VO AVAPAEGOUV aUTA Ta UAIKG.

Mnv xpnoipotroigite e§apTipaTa TTou amaitolv Tn XpHRon
UYPWYV WPUKTIKWV. H xprian vepou rj GAAWY UYPWY WUKTIKWV JTTOPET
va odnynoel o€ nAekTpoTrAngia.

XpnoIpoTroIEiTE HOVO TOUG TUTTOUG SiOKWV TTOU CUVIGTWVTAL
YIO TO OUYKEKPIUEVO NAEKTPIKO epyaAgio kai pévo yia Tig
OUVIOTWHEVEG EPaPUOYEG. Ma TTapadelypa: pnv Tpoxigete pe v
TTAEUpG evég diokou KoTtG. O1 diokol KOTTAG €XOUV OXEDINOTE yia
Tepipepeiakr) Agiavon. Or TTAEUpIKEG DUVAUEIG TTOU AOKOUVTAl OF
auToUg Toug Siokoug PTTopEi va TTpokaAégouv Bpadon.

lMNa kKwvoug Kal oTeIPoeIdn AEIaVTIKG £VOETA, XPNOIUOTIOIEITE
povo daBikToug dfoveg yia diokoug pe QAAVTIa Xwpig ECOXEG,
TOU OWOTOU PeYEBOUG Kal MIiKoUG. H Xprion Twv owoTwy agdvwy
HEIWVEl Tov Kivouvo Bpalong.

Mnv «KkAeIdWveTe» TOV BiOKO KOTNAG KOl HNV  OOKEITE
utrepBOAIKN TriEon TTAVW Tou. MnV ETMIXEIPEITE VA KAVETE TTOAD
BaBiég koTéG. H utrEp@POpTWON TOU dicKou augdvel To opTio TTou
OéxeTal Kal Tov KivOuvo oTpéwng i eUTTAOKAG Tou diokou Kard Tn
Sidpkela TNG KOTIAG, KaBWG Kkal TV meavotnta avamidnong n
Bpavaong Tou diokou.



Mnv TomroBeTEiTE TO XEéPI OOG OTNV €ubtia | TTiow amd TNV
mePIOTPEPOUEVN AeTrida. Edv n Aetrida ammopakpuvOei ammd 1o xEpi
oag katd T AsiToupyia, OTroIAdATIOTE avamidnon WTOPEi va
TIPOKOAETEI TNV €KTIVAEN TNG TTEPIOTPEPOUEVNG AETTIdAG Kol TOU
nAekTpIKOU EpyaAeiou kaTeuBeiav TTPOg £06G.

Edv n Aemida puITAOKApEl | o@NVWOoElL, 1| €dv N KO SIAKOTTE(
yia OTrolov3NTToTE AGYO, OTTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO
EPYOAEiO KAl KPATAOTE TO aKivnTO £wg OTOU N Aemida
oTapatioel eviEAWg. Mnv emixeipeiTe TOTE va TpaBrigeTe Tov
Sioko koTNAg £§w Oamd TNV KOTI EVW KIVEITAI, KABWG auTd
pmTopei va TpokaAéoel kpouon. E&etdote v aitia Tou
MTTAoKapiopaTog f Tou o@nNVWHOTOG Tou Oiokou Kai AdBeTe
SI0pBWTIKG PETPA Yia TNV EEGAEIYPN TNG.

Mnv ouvexioeTe TNV KO OTO Tepdxio gpyaciag. Mepipévere
£wg OTOoU n Aemida @TAcel ot WAAPN TAXUTNTO Kal, OTn
OUVEXEIO, OUVEXIOTE TTPOCEKTIKA TNV KOT. EAv TO nAekTpikd
epyaAgio eTTaVeKKIVNOET eV BPioKETAI OKOPO OTO TEUGXIO £pYATiag,
n Aemrida evOEXETAl VO PTTAOKAPEI, VA PETOTOTTIOTEI TTAEUPIKG A va
TIpoKaAéoel Kpouon.

ZTnpi§Te Ta TAVEA 1| Ta UTTEPHEYEBN TEpAXIO Epyaadiag yia va
ENAXIOTOTIOINOETE TOV KivOUVO EUTTAOKAG TG Aemidag Kai
avamidnong. Ta peydAa Tepdyia epyaciag Teivouv va KPEPOUV
Adyw Tou Bdpoug Toug. Ta oTnpiydaTta TTPETTEN va TOTTOBETOUVTAI
KGTW aTré TO TEPAXIO EPYATIOG KOVIA OTN YPAUUA KOTTAG Kal oTnV
dKpn Tou Teayiou epyaciag Kal oTig dU0 TTAEUPEG TNG AeTTidAG.
AwoTe 1510iTEPN TTPOCOXN OTAV TIPOYHOATOTIOIEITE «KOTTEG
E0OXWV» OE UTTAPXOVTEG TOIXOUG I} 0€ AAAEG TTEPIOXEG TTOU Eival
SUuokoAo va deite. Mia Aetrida TTou TIPOEEEXEl PTTOPET va KOWEI
owArfveg agpiou fi vepoU, NAEKTPIKG KOAWDIA i GAAa avTIKeipeva,
YEYOVOG TTOU UTTOPE va TTpoKaAéael kpoUon.

AGBeTE UTTOYPN OTI OI CUPHATIVEG TPIXEG UTTOPEI VA OTTACOUV
amd 1N BoUpToa aKOMN KAl KATA Tn SIGPKEIA TNG KAVOVIKAG
Aeitoupyiag. Mnv UTTEPQOPTWVETE TIG OUPUATIVEG TPIXES
AoKWVTAG UTTEPBOAIKN TriEon oTn BoupToa. Ol GUPUATIVES TRIXES
HTTOpOUV €UKOAG va TPUTTAOOUV AETITE poUxa I To Sépua.

Mpiv xpnoigotroijoere Tig PoUPTOEG, QAPACTE TIG VA
Aeitoupyrioouv o€ A PN TaXUTNTA YIo TOUAGXIOTOV éva AETTTO.
Kata 1n Sidpkeia auTtig TnNG mePI6dou, Kaveig dev TPETEl va
OTEKETAI UTTPOCTA aTrd Tn BoUpToa N OTNV gUBEia ypappn TnG.
Kard tn didpkela TG TTEPIOGOOU TTPOCAPUOYAG, EVOEXETAI va
atrokoAANBoUv XaAapég Tpixeg i oUppara.

KoTeuBUVETE TN POI) TWV UTTOAEIPPATWY TTOU EKTOEEUOVTAI ATTO
TNV TIEPICTPEPOPEVN CUPUATIVI) BoUpToO HAKPIG OO TOV
£aUTO oag. Kartd Tn xprion autwy Twv Bouptowy, PIKpE CwuaTidla
kal Bpatopara oUPHATOG EVOEXETAl VO €KTOGEUBOUV pE HEYAAn
Tax0TNTa Kal va dlatrepdoouv To Sépua.

AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHX AMNO TO XPHXTH:

H avatmidnon eival pia agvikr avtidpaon oTto UTTAOKEPIoHa A TO
OPrIVWHAO EVOG TIEPIOTPEPOPEVOU TPOXOU, diokou, BoupTtaag f GAAou
egapTiuaTtog. To WTTAOKAPIOUA 1 TO OQAVWHA TIPOKGAE TNV
atréToun dIGKOTTH TOU TTEPIOTPEPOUEVOU EGOPTAHATOG, TO OTTOI0 HE
TN O€Ipd TOu TTPOKAAEI TNV WONON TOUu aVeCEAEYKTOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou TTPog TNV avTiBeTn kaTeUBUVON ATTd TNV TTEPICTPOPY) TOU
€CAPTANATOG OTO GNUEIO TOU PTTAOKAPIOUATOG.
Mo Tapddeiypa, edv évag Tpoxdg Aciavang TaoTei 1) PTTAOKOPIOTET
amd 1o TEPAXIO £PYOOiag, n Akpn Tou TPOXOU TTOU EI0EPXETAl OTO
anueio ePTTAOKAG UTTOPEi va okaAioel TNV €TMi@Aveia Tou UAIKOU,
TIPOKAAWVTAG TO GApa ) TNV eKTivagn Tou Tpoxou. O Tpoxdg Asiavang
MTTOPEi va avatndnoel TTPOG 1) HOKPIA aTTd TOV XEIPIOTH, avaAoya JE
TNV Katewbuvon Tng Kivnong Tou TPoxou Tn OTIYMA TNG EUTTAOKAG.
Y6 TéTOIEG OUVONKEG, O TpPoXoi Agiavang uTTopei €miong va
OTTao0ouV.
H avamidnon eival amotéAeopa  okaTGAANANG  xpriong Tou
NAeKTPIKOU £pyaAeiou kai/fy AavBaopévwy SIadIKaoiwy ) ouvenkwy
epyaaoiag Kal pTropei va amogeuxBei AauBdvovtag Tig KaTGAANAeg
TIPOPUABEEIG TTOU ava@EpovTal TITAPAKATW:
< Kpartiote 1o nAekTpiko epyaleio oTaBepd oTO XEPI
0aG KOl TOTTOBETAOTE TO CWHA Kal TO XEPI 00G £TOI
WOTE VO PTTOPEITE VA AVTESETE TIG SUVANEIG
avamndnong . O XeIpIoTAG PTTOPET va AEYEEN TIG
duvapelg avatridnong eav AdBel TIG KaTAAANAEG
TIPOQUAAGEEIG.
> Acigre 1310iTEPN TTPOCOXN OTAV EPYAEOTE KOVTA OE
Ywvigg, aixunpég dkpeg K.AT. Mpooédre pRmwg 1o
epyaleio avamrndnoel | oenvwoel. O1 ywvieg, ol
QAIXMNPESG AKPEG 1 N avaTTAdnon YITopouv va
TIPOKOAECOUV TO OPVWHA TOU TTEPIOTPEPOPEVOU
£PYaAEiou, TO OTTOIO YE TN O€IPG TOU UTTOPET va 0dnyAOEl
oe amwAeia eAéyxou A kpouon.
Mnv ToTrofeTeiTe 050oVTWTA ATida. TETOIEG AETTiDEG
TIPOKAAOUV OUXVH avVaTTASNON Kol ATTWAEIR EAEYXOU.

v
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Navra e10dyeTe TN Amida 0TO UAIKG TTPOG TNV iBIa
KaTelbuvaon PE TNV OTroia N KOTITIKA AKpn e§épXeTal
a1ré 10 UAIKO (BnA. rpog TNV idia katelBuvon pe TNV
oTroia ekTo§eUovTal Ta piviopata). H elcaywyn Tou
epyaAeiou TTpog AdBog kaTeUBuvan TTPOoKaAEi TNV
QTTOPAKPUVON TNG KOTITIKAG GKPNG TNG AETTidag atrod To
TEPAXIO epyaaiag kal TNV AN Tou epyaAeiou TTPog TV
kaTeUBUVON AUTAG TNG TTPOWONONG.

> ‘Otav gpyaeoTe pe TEPIOTPOPIKEG AipeG, Siokoug
KOTTAG, KOTITEG UWPNARNG TAXUTNTAG I KOTITEG
KapPi1diou BoAPpapioU, OTEPEWVETE TTAVTA TO
Tepdyxio epyaciag oTabepd. Autd Ta epyaAeia uTTopouv
va UTTAOKBGPOUV av YEIPOUV £0TW Kal EAAPPWS OTNV
QAUAGKWOT, KATI TTOU PTTOPET VO TTPOKOAEDEI Kpouon. Av
évag 8iokog KOTTAG PTTAOKApEl, ouvBwg Ba oTrdaoel. Av
Hia TePIOTPO@IKA Aipa, évag KOTTTNG UPNARG TaxuTNTag
£vag KOTITNG KapPidiou BoAgpapiou YTTAOKAPE!, HTTOPET
va TreTayTel 5w amod TNV aUAdKwOon, e Kivduvo
aTTWAEING EAEyXOU TOU epyaAgiou.

MIKTOrPAMMATA KAI MPOEIAOMOIHZEIZ
ZICER[«
1 2 3 4 5 [

1. AlaBdoTe TO EYXEIPIDIO XPAONG KAl AKOAOUOAOTE TIg
TTPOEIOTTOIACEIG KA TIG 08NYiEG aoPaAEiag TTouU TTEPIEXOVTAI OE auTo!
2. MpooTatéWTe TN GUCKEUN 0TI TNV uypaaia.

3. Mnv TO aTTOPPITITETE PAdi PE TO OIKIAKA ATTOPPIMHOTA

4. H ouOKeUr CUPPOPPWVETAI UE TOUG KavoviopoUg TG Eupwrdikig
‘Evwong.

5. Zrua moTotroinong EAC.

6. Zrjua MoToTToINCNG Yia TNV ayopd Tng Oukpaviag

MNepiypaepn
Ap.

YPOAPIKWV OTOIXEIWV
Nepiypagr
OriKn PTTaTapIV
AI0KOTITNG
Bdion epyaAgiou epyaaiag
‘EAeyxog taxutnTag
Yrodoxr eUkauTITou dgova
Bpaxioveg ouykpdtnong yia eEapTriaTa epyaciag
2UpTApI YIO EE0PTAKATA Epyaaiag
EuéAikTog KUAIVEpOg
KAeidwpa aEova
Napr epyaaiag KuAivdpou
MNagipdadi oloIEng EUKaPTITOU dEova
ZTHPIYHA OTEAEXOUG EEQPTNHATWY UE TPIYKTAPA
Bdon otmpigng eikaptTou d€ova PeTddoang Kivnong

ENIZHMANZEIZ 2TO MHXANHMA

L™ RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -£T0G KATAOKEUAG
MM -HAvag KOTaoKEURg
Y -Tp6oBETN ovopaaoia
XXXXX -apIBu6g oeIpdg
NNN -TIp6oBETN orjuavon

TYNOI KAI XQPHTIKOTHTA MIMATAPIQN

0|00|00|00 |00 |T0|3>|3>|3>(3>(>(>(>
olu|a|w|Nv|k|N|o|o|s|wn e

H ouokeun éxel oxedlaoTei yia va Aeitoupyei pe pmatapieg ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
ZuvioToUME TN Xprion Tng prratapiag 4 Ah 58G004-1
ToTog 58G001 58G004 58G086 58GE152
pTraTapiog 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
XwpnTiKOTHTA 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
HTTaTapiog
Xpovog 66 Aetrta | 130 AeTrTél 295 280 AetrTé
AsiToupyiag AetrTdl
®OPTIZH THZ MNATAPIAZ

H pmarapia péTmel va goprtifetal o€ Beppokpaaia TepIBEAAOVTOG HETAGU
4 °C ka1 40 °C. Mia kaivoUpyia pTratapia, fj pia grrarapia ou dev £xel
XpnoigotroinBei yia peydho xpovikd didotnua, Ba @Tdoel oTn péyioTn



XwPNTIKOTNTA TG WeTd ammd Trepimou 3-5 KUKAOUG @opTIoNG  Kai

EKPOPTIONG.

o A@aipéaTe TNV PTTATOPIC ATTO TN CUOKEUN).

e ZuvdéaTe TO POPTIOTA O€ pia Tpiga pelpaTog (230 V AC).

e TomoBetioTe TNV pTaTapia OTO @OpPTIOTH. BeBaiwbeite 611 n
pTTaTapia €xel TOTTOBETNOEI CWOTA (EXEI EI0AXOE HEXPI TO TEPHQ).

e Otav o @opTIoTAG eival ouvdedepévog o€ Tpida peupaTog (230 V
AC), avdBer pia Tpdoivn Auxvia LED oTov  @opTioTH,
utrodelkvUovTag OT uTTdpxel oUvdeon HE TO peUa.

e MOAIg TOTTOBETNBEI N PTTaTAPia OTO POPTIOTH, Ba AVAWEN Eva KOKKIVO
LED oT0 @opTIOTH, UTTOdEIKVUOVTAG OTI N UTTATaPIa QOPTIZETAI.

e Tautdxpova, Ta Tpdoiva LED katdotaong ¢opTIong TN PTTaTapiog
B6a avaBooBrivouv pe  didopoug TpOTTOUG  (BA.  TTEPIYpaQR
TTAPAKATW).

e OAa ta LED avaBoofrivouv — utrodelkvUel OTI n uTratapia gival adeia
KaI XPEIAZeTal ETTAVAPOPTION.

e AUo LED avaBoofrivouv — utrodeikvUel OTI N JTTATOpIa €ival JEPIKWS
ATTOPOPTICHEVN.

e AvaBoorivel pia Auxvia LED — umrodeikvUel uypnAd eritredo
@OPTIONG TNG UTTATOPIOG.

e MOANig @opTioTei n ptatapia, n Auxvia LED oTo @opTioTh avdapel
Tpdaoivn Kkal OAeg ol Auxvieg LED kardotaong @opTiong Tng
JTraTapiog Trapapévouv avappéveg. Metd amd Aiyo (trepitou 15
SeuTEPOAETTTA), Ol Auxvieg LED katdaTaang ¢OpTIong TG YTratapiag
aBrjvouv.

H pmratapia dev TIpETTEl va @opTideTal yia TTEPIOCOTEPO aTTd 8 Wwpeg. H

uTTépBaon autoU Tou XPOVOU WPTTOPET VA TIPOKAAETE! NMIG OTA OTOIXEI

NG ptratapiag. O @opTioTrg dev Ba arrevepyoTroindei autépaTa HOAIG N

umartapia goptioTei TARPwS. H pdoivn Auxvia LED oTov @optioTr Ba

Trapapeivel avappévn. Or Auxvieg LED kardotaong @opTiong g

umarapiag 6a oBricouv PETa atrd Aiyo. ATTOOUVOEDTE TNV TPOPOSoaTia TTpIV

QQAIPECETE TNV PTTOTApIa atrd TNV UTTOd0XN TOU QOPTIOTH. ATTOQUYETE

Toug  emavaAapBavopevoug  oUVTOPoUG  KUKAoug  @dpTiong.  Mnv

ETTAVAQOPTICETE TIG PTTATAPIEG WETG aTTd OUVTOUN XPNON TNG OUOKEUAG.

Mia onpavTiKA PEiwon Tou XpOvou WETOEU TwV aTTaPAiTNTWY POPTIoEWV

uTTodNAWVEI OTI N UTTaTapia £xel OApEi Kal TIPETTEN va AVTIKATOOTAOE.

O ptratapieg BepuaivovTal kard Tn didpkeia NG PépTIong. Mnv gekivijoeTe

TNV €pyacia auéowg PETE TN QOPTION — TTEPIMEVETE EwG OTOU N HTTATApIC

@réoel og Bepuokpacia dwyatiou. Auté Ba atroTpéwel TN @Bopd Tng

uTTaTapiag.

ENAEI=H KATAZTAZHZ ®OPTIZHZ THZ MMATAPIAZ

H pmatapia eival e€ommAiopévn pe évdeign @optiong (3 LED). MNa va
eNEyEeTe TO ETTITTEDO POPTIONG TNG UTTATAPIAG, TTATAOTE TO KOUNTTI EVOEIENG
@dpriong. Edv 6Aa Ta LED eivar avappéva, n prratapia gival TTAfpwg
@opriopévn. Edv 2 LED cival avappéva, n prrarapia €ivar HEPIKWG
arrogopTiopévn. Edv pévo 1 LED eivar avappévo, n yrratapia givar adeia
Kal XpeIddeTal ETava@opTIon.

NQZ NA XPHZIMONMOIHZETE TO MINI GRINDER

Ta oxApara A ko B Seixvouv Ta oxnupaTikd eapTApata Tng
OUOKEUNGg

MPIN ZEKINHZETE THN EPFAZIA

AQuipéoTe TIPOTEKTIKG TO epyaAeio kal OAa Ta E§apTAPATA OO TO KOUTI.
EAéygte yia TuXOV {nupiég TrpIV TTPOOTIABNCETE VA TO XPNOIUOTIOIOETE,
TomoBeTNOTE TNV pTraTapia (dev epiAapBdverar) oty urodoxn (Eik. Al) kai
OTN CUVEXEID EVEPYOTTOINOTE TN CUCKEUR XPNOIUOTIOIWVTAG TO SIAKOTITH
(Eik. A2).

EPIAZIA ME TH ZYZKEYH

o ZTEPEWOTE TAVTA OAQ Tal TEPAXIO EPYOOIOG OE WA PEYYEVN 1} OE OQIVKTAPA
TIAYKOU €PYaciag yia va amoTpéWeTe TV Kivnor Toug evw To epyaAsio
Bpiokeral o€ XpAon.

o KpatioTe 10 epyaAeio amd PIPOOTA Kol paKpId amd TO WA Odg,
KPATWVTAG TO €EAPTNUA TOU EpyaAEiou pakpid aTmd To Tepdyio epyaaiag.

o Evepyomroifote 10 epyakeio Kal TEPIUEVETE EwG GTOU O KIVATAPAG Kal TO
e¢apTnua @Tédoouv otV AN TaxdTnTa.

o PuBpioTe TV TaXUTNTO XPNOIHOTIOIWVTAG TO KOUPTH pUBuIoNG (EIk. Ad)

o XaunAwoTe 10 epyaheio oTadiakd péxpl To e€dpTnua va EpBel o€ eTagn pe
TO TEPAYIO EpyaaTiag.

o KivAoTe 10 epyaheio ouveXWS pe aTabepd pubpo.

o AOKAOTE ETTAPKN TTHEDT YIO Va ATTOTPEWETE TO EpyaAeio atrd To va yAioTpAoel
1 va avamndnoel.

ENEPIOMOIHZH/ANENEPIOMOIHZH

T va evepyorroifjoete To epyaheio: petakiviioTe 1o SiakdtTn ON/OFF (Eik. A2) ot

6éon ON (Eik. C1). MNa va amevepyoTroifoeTe To Epyaheio: HETakIVAOTE TO DIOKOTITN

ON/OFF (Eik. A2) atn 6éon OFF (Eik. C2).

61

TOMOGETHEH/AGAIPEZH EEAPTHMATQN
TMa va TomoBeTAoETE éva eaptnpa:

AgaipéaTte TV prratapia (dev TepIAapBaverar)

ZUpeTe 10 HOXAG aopaNiang Tou agova (EIk. B2) Tpog Ta eprpdg Kal yupioTe
Tov Ggova e To Xép! péXp! N ao@dAion Tou Ggova va epTTAakei oTov dgova,
ePTOdidovTag TNV TEPAITEPW TTEPIOTPOPK.

MoAig aogahioel To KAeidwpa Tou dEova, XPNoIUOTIOIRGTE TO KAEISi TOOK
(Eik. B5) yia va xahapwoeTe To TTagIuGdl Tou TOOK, €4V ival ammapaitnTo.
Eiodyete To oTéAexog Tou e§aptipatog ato opiyktipa (Eik. B5) péxpr 1o
TEPUQ Kal, 3TN OUVEXEID, TPABAGTE TO TTPOG Ta 4w KATA TTEPITIOU 2 MM, WOTE
va amo@euxBei 10 kOAAGINO TOU OTEAEXOUG OE TEPITITWON TIOU
utrepBepUavOei.

MoAig evepyotroinBei 10 kAeidwpa Tou Ggova, o@iETe To TAGUAdI TNG
To1uTTidag (Eik. B5) xpnolpomolwviag 1o TTapexOpevo KAEIDi péxpl o agovag
TOou €§apTANOTOG va ouykpatnBei amd Tnv ToIpmida. ATo@uUyeTte Tnv
utrepBoAiki aUo@Ign Tou Tagiuadiol Tng Tolumidag (Eik. BS).

A NA AGAIPEZETE TO EEAPTHMA:

AgaipéaTe TV pTratapia (dev TepIAauBaverar)

MoMig evepyotToinGei 1o kKAsidwpa Tou agova (Eik. B2), xaAapwaTe T0 Tagipadi
g To1uTidag (EiK. B5) XpnoIHOTIoIVTag To TIapeXOHEVO KAEIDT Kal apaipéoTe To
edptnua. KINAYNOZ: edv aMdete Tv dkpn epyaciag apéowg PETd Tn xpron,
TIPOCELTE va UV ayyigeTe To Tagipadi G ToIUTIdAG A TO E§APTNHA HE YUPVE
Xépla. MTTopei va utrooTEiTe ykaupaTa Adyw TG oUGOWPEUONG BEPUOTNTAG KATA
™ Aerroupyia. XpnoIHOTIOIETE TIAVTA TO TIAPEXOMEVO KAEIDI.

AEITOYPTIA TOY MEPIZTPO®IKOY EPFAAEIOY
MGOeTe Vo XPNOIHOTIOIEITE TO TIEPIGTPOPIKS EPYCTAEiO:

Kpariote 10 0TUNG (EIK. B3) 070 XépI 00G Kal ouvnBioTe To BApog, TV
100PPOTTIa Kl TO OXAUA Tou TEPIBARUATOG. O oXedIaoudg Tou EMTPETEN Va
KpaTiéTal oav oTUuAG.

Em6ewprioTe TPOTEKTIKA Ta £§apTAPATA yIa Ta TIEPIOTPOYIKG epyaleia. Ta
KareoTpappéva eapTipata eVOEKETAl va OTIGoOUV OTaV QTACOUV OF
utrepPOAIKEG TaXUTNTEG Kal dev TIPETTEI VO XPNOIMOTIOIO0VTAl O TETOIEG
TEPIMTWOEG. H XpRon KaTeoTpappévwy €§apTNUATWY MTTOPEi va
TpoKaAéael coBapoUs TPAUHATIOHOUG.

Mpwra e§aoknBeite o€ amoppippara UAIKOU yia va deite WG AeiToupyei To
epyaAeio. Na BupdoTe 611 n epyaaia TpayuaToTTolEiTal aTré TV TTOAU UYnAR
TEPIOTPOPRy TOu €CapTANATOG OTO OQIYKTAPA. Mnv akouptdre aTto
epyaheio evw AeiToupyei, oUTe mIEETE TO EpyaAEio TTOAU SuvaTtd TAvw
OTO TEPAXIO EPYATING.

Eival kaAUTepo va kaveTe pia o€Ipd TTEPACHATWY WE TO epyaAeio TTapd va
TpooTabroeTe va oAokAnpwoete oAOKANpn TN Souleld pe éva povo
mépaopa. Mo va KAVETE pIa KOTTH, PETAKIVAOTE TO EpYaAEio EUTTPOG-TTOW
Tévw até To UNIKG 0TO oTToio £pyAdeaTe, akpIBWG OTTWG pia pikpr) BoupToa.
Agaipéate Niyo UNKG pe KGBe TTEpacpa péxpl va @TAoETE TO €mMBUPNTO
B&Bog. MNa Tig TEPIoOOTEPES EPYaTiES, TO EAaQPU Ayylyua eival To KaAUTEPO*
Ba éxete peyahitepo €Aeyxo, Ba kdavere Miyotepa Aabn kai Ba aflomroifoeTe
07O ETTAKPO TO EGAPTNUAL.

lMa Tov KaAUTepo €Aeyxo 6Tav £pyGdeoTe a6 KOVTA, KPATATTE TO EPYOAEio
oav JoAUBI avapeoa oTov avTixXelpa Kal Tov SEikTn 0ag.

H péBodog «xeIpokivnTng» GUYKPATNONG TOU EPYOAEIOU XPNOIPOTIOIEITaN YT
£pyaaieg OTTWG T0 TPIYIHO ETITEdWV ETIPAVEIDV A T Xprion dioKWV KOTTAG.

AEITOYPTIEZ
PuBpiogig TaxutnTag avaAoya pe TNV Epyadia Kai To UAIKG:

ANeiavon kap@iwv / BiIdwv: 32.000 o.a.A.
KoTrr| BIdWv, Kap@iwv, AetrTol UAou: 30.000 o.a.A.
ANeiavon pahakoU EuAou: 30.000 o.a.A.

Fudhiopa okANPWY UAIKWYV 6TTwG: XaAupag, aAoupivio, opeixaAkog,
TETPA, KEPAUIKA, YUTAI: 12-15.000 o.a.A.
AidTpnon omwv o€ §UAo: 32.000 0.a.A.
BoUpToiopa ueTdAAwv: 15.000 o.a.A.

XapakTIKR: UPNAEG OTPORES Yia §UAO, XOUNAEG OTPOPEG Yia HETOAA

20-33.000 o.a.A.
32.000 o.a.A.

AlapépPwaon KAUTTUAWY ETTIPAVEIWV:
Aeiavon akpwv PETAAAWV:

H taximta pubpidetar xpnoipotroiwvtag 1o koupTri eAéyxou (Eik. A4). H Eik. C
deixvel TIg 0dnyieg yia T peiwon kai TRy augnon g Taxutntag. Mupioviag 10
KoupTi TTpog To MAX (EIK. C3) augdveral n TaxUtnTa, eviw yupi{ovtdg To Tpog To
MIN (Eix. C4) peicoveral.

KAOAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

KaBapiopog

AiatnpeiTe KaBapEg TIG OTTEG £GAEPIGHOU TOU PNXAVALATOG VIO VO OTTOTPEWETE TV
uTTEPBEPUAVAN TOU KIVNTAPA.

KaBapilete TakTkd To TeEPIBANpa TG OUOKEUNG We éva pahakd Travi, katd
TIPOTIUNON HETA a6 KABE XProN.

Edv n Bpwpid dev pelyel, XpnoipoTroifoTe éva pahakd Tavi Bpeypévo pe
OaTTIOUVOVEPO.



Mnv xpnaipotroieire oTé SIaAUTES OTTWG BEVEivn, aAkoOAN, appwvia KA. Autof
ol BIaAUTEG EVOEXETOI VO TIPOKAAETOUV {NpIG OTa TIAGOTIKG péPN.

ZYNTHPHZH

O1 pnxavég pag éxouv oxediaaTei yia va AEIToupyoUV yia PeyaAeg TrepIGdOUG pe
eAdxioT ouvTApnan. QaT600, N CWATH PPOVTIOX Kal O TAKTIKOG kabapiopdg Ba
Traparteivouv anpavTikd T didpkeia {wrg Toug Xwpig TTPoPAfuaTa.

ENIZKEYH

XpnoipoTolgite povo efaptipaTa Kal avIGAAKTIKG TTOU GUVIOTWVTCI OTT6 TOV
KOTOOKEUAOTH.

Edv n ouokeur €xel utmooTei BAGRN, ETTKOIVWVACTE pE Eva £§0UCI0BOTNHEVO
KEVTPO O£PPIG: HOVO EKTTIBEUPEVO Kal EGOUTIOBOTNHEVO TIPOCWTTIKG PTTOPET Va
TNV ETTIOKEVATEI.

MepieXxOpEVA TOU OET:

* Kivnmpag puAou

e EUkapTmTog GEovag

o Kourti e e€aptipata (40 Tey.)
.

Eid1k6 kAe1di
TEXNIKEZ MPOAIATPA®EL
Mapdperpog Tiyn
Tdon prrartapiog 18V DC
TaxitnTa TEPIOTPOPAS 5000-33000
0.a.A.

MéyiaTtn dIdpETPOg epyaieiou 35 mm
MéyioTn SiGueTPOg OTEAEXOUG 3,2mm
epyaheiou
Egwrepikd Tagiuadi dEova M8
Bdipog 1,1 kg

To 58GE107 utrodnAwvel 1600 TOV TUTTO GGO Kal TV

OVOHaCia TNG CUOKEUAG

AEAOMENA GOPYBOY KAI AONHZEQN
Emitredo nxnTikAg Trieang Lea = 78,3 dB(A) K=3dB(A)

Emitredo nxntikig 10x00g Lwa = 89,3 dB(A)
K=3dB(A)

an =2,678 m/s” K=1,5m/s’

TiyA emTdyuvong

MAnpogopieg OXETIKA pe TOov B6pUBO KaI TOUG KPASATHOUG

O B6puBog TTOU EKTTEPTIETAI OTTO TN GUCKEUN TTEPIYPAPETAl OTTd: TO
eTiTedO NXNTIKAG TTieong Lpa Kal To €TiTEdO NXNTIKAG 10XU0OG Lwa
(61rou K dnAwver TNV apeBaidtnta Tng pétpnang). O kpadaouoi TTou
EKTTEPTTOVTQI OTTO T CUCKEUR TTEPIYPAPOVTAI OTTO TNV TIUT ETNITAXUVONG
Kpadaouwy an (61ou K dnAwvel Tnv apeBaidtnta Tng péTpnong).

To emiTedo NXNTIKAG TTiEoNG Lpa , TO €MMiTTEd0 NXNTIKAG 10XU0G Lwa Kai
n TP €MTAXUVONG KPadOOPWY an TIoU avagépovtal o€ autd To
EYXEIPIOIO €xOUV PETPNOET oUPPWva pe To TTPdTUTTO EN 60745-1. To
AVAPEPOUEVO ETTITTEDO KPADATHWY an UTTOPEi va XPNOIYOTTOINBE  yia TN
oUyKPION €PYOAAEIWV Kal yIa HIO TIPOKOTAPKTIKYA €KTiMNGN TNG ékBeong
o€ Kpadaououg.

To avagepduevo eTTiredo dGvNONG €ival AVTITTPOCWTTEUTIKO POVO TwV
TUTTIKWY £QAPHOYWY TNG OUCKEUNG. EAV n ouoKEURA XpNOIPOTIOIETAI VIO
GAAEG £QappOYEG i HE DIAPOPETIKG egapTrpaTa, To eTTiTTEdO d6VNONG
evdéxeTal va dlagépel. H aveTTapkig i) OTTAVIA GUVTAPNON TNG CUCKEUNG
Ba éxel wg amotéAeopa uwnAdTepa emmireda ddvnong. O1 Adyor TTou
ava@EéPovTal TTAPATTaVW EVOEXETAI va 0dnyRoouv o€ augnuévn ékBean
og d6évnaon kad' 6An Tn didpKeia TNG XPAONG.

MNa Tnv akpiBf ekTipnon Tng ékBeong ot kpadaopolg, AdBeTe
uToyn TIG TEPIOBOUG KATA TIG OTOIEG N OUCKEUR Eival
amevepyomoinpévn 1 OtTav gival gvepyomroinpévn aAAd dev
Xpnoipotroigital. MeTd amd WPOOEKTIK agloAdynon 6Awv Twv
TAPAYOVTWY, N OUVOAIKA £kBeon ot KpadaopoUg MTTOpEi va
atmodeix0ei onpavTIKA XapnASTEPN.

la TNV TTpooTacia Tou XPAOoTn amd TIG EMITITWOEIG TWV KPAdATHWY,
TIPETTEl VA eQapUOlovTal TIPOOBETA PETPO AOPAAEING, OTIWG: TOKTIKA
ouvTrpnon Tou £5OTTAICUOU Kal TwV £pyaAEiwy, SIATAPNON TWV XEPIWV
o KaTaAANAn Beppokpaaia Kal cwoTh opyavwaon TG Epyaaciag.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpIk@ TTPOidVTaA Bev TTPETEI Vo aTToppiTITovTal padi pe Ta
OIKIOKG aTroppippara, aAAG TTPETTEN va TrapadidovTal yia avakUKAWon
oe  KaTdAnAeg  eykataotdoelg. TAnpo@opieg OXETIKA pE TV
QavaKUKAWGOT PTTOPEITE va AABETE T TOV TTWANTH TOU TTPOIOVTOG 1 TIG

TOTTIKEG apXEG. Ta amméBANTa NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU €OTTAIOOU

TIEPIEXOUV  ouoieg Trou eival emBAaBeic yia To TEpIBAMov. O

€€OTTAIOGG TTOU Bev avakUKAWVETaI aTToTeAEl TTIBavr aTTelAf yia To

TrEPIBAANOV Kal TV avBpwTTIvn uyeia.

H «GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spotka komandytowa, pe

£€5pa otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegng: «GTX Poland»), evnuepwvel pe 1o

TTaPOV 6T OA T TIVEUNATIKG SIKAIWHATA ETTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPIDIOU
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(epegng: «Eyxeipidion), oupmrepiAapBavopévwy, pETaly GAAwv, Tou KEIPEVou, Twv
PWTOYPAPILY, TWV JIAYPAPHETWY, TWV OXEDIWY, KABWG Kal TNG CUVBEDTG TOu, aVAKOUV
amokAeIoTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTatedovTal aTré 10 VOUO CUHQWVa e Tov Nopo
G 4ng ®ePpouapiou 1994 Trepi Mveuparikig IBI0KTNOIAG Kal ZUVOPWY AKAIWHGTWY
(BnA. E@nuepida Tng KuBepvioewg 2006 apiB. 90, onpeio 631, 6TTwg Tpotrotroifnke). H
avTiypagn, emegepyaaia, dnuooicuon i Tpotrotroinan Tou Eyxeipidiou 1o oUvoAS Tou i
OTTOIOUBATIOTE aTTO Ta ETTIPEPOUG OTOIXEIR TOU VIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG XWwpig TN eNTA
YPaTTTA ouyKaTdBeon Tng GTX Poland atrayopeUeTal auoTnEd Kol EVOEXETAI VO ETTIPEPEL
QOTIKA Kal TToIVIKT} EuBUvn.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
BapooBia

MNpoiév: AcUppaTog pivi TPOXOG

MovTéAo: 58GE107

Eptropikn ovopagia: GRAPHITE

ApiBu6g oe1pdg: 00001 £wg 99999

H mrapolUoa S\Awon cuppdpewaong ekSIdETal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
€UBUVN TOU KATAOKEUQOTH.

To TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TIAPATIAVW CUHHOPPUWVETAI PE Ta akOAouBa
£yypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiKA ocupparéTnTa 2014/30/EE

0Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TpoTtrotoifRénke amdé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig atraitoelg Twv akGAoUBwY TTPOTUTTWV:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

H Ttapoloa drAwon 10XUEl ATTOKAEIOTIKA YId TO HNXAGvNUa OTnv
KOTAOTOON OTNV oTToia dIaTEBNKE 0TV ayopd Kal dev KAAUTTTEl EEapTrAUATA
TOU TIPOOTEéBNKAV aTmé  Tov TEAIKO XPNOTN 1 UETAYEVEOTEPEG
TPOTIOTTOINCEIG TIOU TTPAYHATOTIOINBNKAY aTTé auTodV.

‘Ovopa Kai d1eUBuVaN TOU TIPOCWTTOU TTOU KATOIKE I Eival EYKATEOTNHEVO
oTnv EE kai gival eE0uciodoTnuévo va CUVTAEE! TV TEXVIKI TEKUNPIwoN:
YTToyeypappévo ek HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

Pawet Kowalski
YmreuBuvog TroiéTnTag Tng GTX POLAND
Bapooia, 1 Ampiiou 2026

(nh)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Accu-minisliber

Model: 58GE107

WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

instructies, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch

gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle
onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of
ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en

gebruik.

« Dit elektrisch gereedschap is ontworpen om te functioneren als
slijpmachine, schuurmachine, staalborstel, polijstmachine,
snijgereedschap of frees. Lees alle
veiligheidswaarschuwingen, instructies, illustraties en
technische gegevens die bij dit elektrisch gereedschap worden
geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

e Gebruik geen accessoires die niet specifiek zijn ontworpen en
aanbevolen door de fabrikant van het gereedschap. Het feit dat
een accessoire op het elektrisch gereedschap kan worden
gemonteerd, garandeert nog geen veilig gebruik.

e Het nominale toerental van het slijpaccessoire moet ten minste
gelijk zijn aan het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap is aangegeven. Een slijpaccessoire dat op een hoger
toerental dan het nominale toerental werkt, kan beschadigd raken
en in stukken breken.

e De buitendiameter en dikte van het hulpstuk moeten binnen de
nominale parameters van het elektrisch gereedschap vallen.
Hulpstukken met ongeschikte afmetingen kunnen niet goed worden
gecontroleerd.

e De schachtmaat van schijven, slijptrommels of andere
hulpstukken moet correct zijn afgestemd op de spil of spantang
van het elektrisch gereedschap. Hulpstukken die niet passen op
de bevestigingsonderdelen van het elektrisch gereedschap zullen
onbalans vertonen, overmatig trillen en kunnen leiden tot verlies van
controle over het gereedschap.

instructies voor toekomstig



Schijven, schuurtrommels, frezen en andere hulpstukken die
op de as worden gemonteerd, moeten volledig in de spantang
of boorkop worden gestoken. Als de as niet goed is vastgezet of
het uitstekende deel van de schijf te lang is, kan de gemonteerde
schijf losraken en met hoge snelheid worden weggeslingerd.
Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elk
gebruik accessoires zoals schuurschijven op afgebroken
stukjes en scheuren, de schuurtrommel op scheuren,
scheurtjes of overmatige slijtage, en de staalborstel op losse of
gebroken draden. Als het elektrisch gereedschap of de
accessoire is gevallen, controleer deze dan op schade of
vervang deze door een exemplaar in goede staat. Nadat u het
hulpstuk hebt gecontroleerd en gemonteerd, moet u ervoor
zorgen dat u en omstanders zich niet in het draaiviak van het
roterende onderdeel bevinden en het elektrisch gereedschap
gedurende één minuut op maximale snelheid zonder belasting
laten draaien. Beschadigde hulpstukken breken meestal tijdens
deze test.

Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden
gedragen. Afhankelijk van het soort werk moet een
gelaatsscherm, veiligheidsbril of stofbril worden gedragen.
Draag indien nodig een stofmasker, gehoorbeschermers,
handschoenen en een werkschort ter bescherming tegen kleine
fragmenten van schuurmaterialen of  werkstukken.
Oogbescherming moet beschermen tegen fragmenten die tijdens
verschillende bewerkingen ontstaan. Een stofmasker of
ademhalingsmasker moet deelties die tijdens de bewerking
ontstaan, uitfilteren.  Langdurige blootsteling aan hoge
geluidsniveaus kan gehoorverlies veroorzaken.

Zorg ervoor dat omstanders op veilige afstand van het
werkgebied worden gehouden. ledereen die het werkgebied
betreedt, moet persoonlijke beschermingsmiddelen dragen.
Fragmenten van het werkstuk of beschadigde apparatuur kunnen
wegvliegen en zelfs buiten het directe werkgebied letsel
veroorzaken.

Houd het elektrisch gereedschap bij het uitvoeren van
werkzaamheden waarbij het snijgereedschap in contact kan
komen met verborgen bedrading of de eigen kabel, uitsluitend
vast bij de geisoleerde greepvlakken. Contact tussen het
snijgereedschap en een stroomvoerende kabel kan ervoor zorgen
dat blootliggende metalen delen van het elektrisch gereedschap
onder spanning komen te staan, wat een risico op elektrische
schokken met zich meebrengt.

Houd het gereedschap altijd stevig vast wanneer u het start. Het
koppel van de motor bij het opvoeren tot volle snelheid kan ervoor
zorgen dat het gereedschap gaat draaien.

Zet het werkstuk indien nodig vast met klemmen. Houd tijdens
het werk nooit een klein werkstuk in de ene hand en het
gereedschap in de andere. Door een klein werkstuk vast te zetten,
kunt u het gereedschap vrij met beide handen bedienen. Ronde
materialen, zoals deuvels, buizen of kabels, hebben de neiging weg
te rollen tijdens het zagen, waardoor de boor kan vastlopen of met
geweld naar u terug kan slaan.

Houd de kabel uit de buurt van het draaiende onderdeel. Als u
de controle verliest, kan de kabel worden doorgesneden of ergens
achter blijven haken, waardoor uw hand of arm in het draaiende
onderdeel kan worden getrokken.

Leg het elektrisch gereedschap nooit neer voordat het hulpstuk
volledig tot stilstand is gekomen. Een roterend hulpstuk kan aan
het oppervlak blijven haken, waardoor u de controle over het
elektrisch gereedschap verliest.

Zorg er na het verwisselen van boorbits of het uitvoeren van
afstellingen voor dat de spantangmoer, boorkop of andere
afstelonderdelen stevig zijn vastgedraaid. Loszittende
afstelonderdelen kunnen onverwacht verschuiven, waardoor u de
controle verliest, en loszittende draaiende onderdelen kunnen met
geweld worden weggeslingerd.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet terwijl u het naast uw
lichaam houdt. Onbedoeld contact met roterende hulpstukken kan
ervoor zorgen dat kleding vast komt te zitten, waardoor het hulpstuk
naar uw lichaam wordt getrokken.

Reinig de ventilatiesleuven van het elektrisch gereedschap
regelmatig. De motorventilator zuigt stof in de behuizing en een
overmatige ophoping van metaalstof kan een elektrisch gevaar
opleveren.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de buurt van
brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen doen
ontbranden.

Gebruik geen accessoires waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare koelmiddelen
kan leiden tot een elektrische schok.
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e Gebruik alleen de soorten schijven die worden aanbevolen
voor het betreffende elektrisch gereedschap en alleen voor de
aanbevolen toepassingen. Bijvoorbeeld: slijp niet met de zijkant
van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen voor radiaal
slijpen; zijdelingse krachten die op deze schijven worden
uitgeoefend, kunnen ervoor zorgen dat ze breken.

e Gebruik voor conussen en schuurinzetstukken met
schroefdraad uitsluitend onbeschadigde opspannokken voor
schijven met een onbeschadigde flens, van de juiste maat en
lengte. Het gebruik van de juiste opspannokken vermindert het
risico op breuk.

e Zet de snijschijf niet vast en oefen er geen overmatige druk op
uit. Probeer geen te diepe sneden te maken. Overbelasting van
de schijf verhoogt de belasting ervan en het risico dat de schijf
tijdens het snijden verdraait of vastloopt, evenals de kans op
terugslag of het breken van de schijf.

e Houd uw hand niet in de lijn van of achter het draaiende blad.
Als het blad tijdens het gebruik van uw hand afwijkt, kan een
terugslag ervoor zorgen dat het draaiende blad en het elektrisch
gereedschap rechtstreeks naar u toe worden geslingerd.

e Als het blad vastloopt of blijft haken, of als het zagen om welke
reden dan ook wordt onderbroken, schakel het elektrisch
gereedschap dan uit en houd het stil totdat het blad volledig tot
stilstand is gekomen. Probeer nooit de zaagschijf uit de
zaagsnede te trekken terwijl deze nog draait, aangezien dit
terugslag kan veroorzaken. Onderzoek de oorzaak van het
vastlopen of blijven haken van de schijf en neem corrigerende
maatregelen om dit te verhelpen.

e Ga niet verder met het zagen in het werkstuk. Wacht tot het
zaagblad zijn volledige snelheid heeft bereikt en ga dan
voorzichtig verder met zagen. Als het elektrisch gereedschap
opnieuw wordt gestart terwijl het nog in het werkstuk zit, kan het
zaagblad vastlopen, opzij verschuiven of terugslag veroorzaken.

e Ondersteun panelen of extra grote werkstukken om het risico
op vastlopen van het zaagblad en terugslag te minimaliseren.
Grote werkstukken hebben de neiging om door te zakken onder hun
eigen gewicht. Plaats steunen onder het werkstuk nabij de zaaglijn
en aan de rand van het werkstuk aan beide zijden van het zaagblad.

* Wees bijzonder voorzichtig bij het maken van ‘uitsparingen’ in
bestaande muren of andere moeilijk zichtbare plaatsen. Een
uitstekend zaagblad kan gas- of waterleidingen, elektrische kabels
of andere voorwerpen doorsnijden, wat terugslag kan veroorzaken.

e Houd er rekening mee dat de staalborstelharen zelfs tijdens
normaal gebruik van de borstel kunnen afbreken. Overbelast
de staalborstelharen niet door overmatige druk op de borstel
uit te oefenen. De staalborstelharen kunnen gemakkelijk door
dunne kleding of de huid heen prikken.

o Laat de borstels, voordat u ze in gebruik neemt, minstens één
minuut op bedrijfssnelheid draaien. Gedurende deze tijd mag
niemand voor de borstel staan of in de lijn ervan. Tijdens de
inloopfase kunnen losse borstelharen of draden losraken.

e Richtde stroom van vuil die uit de draaiende staalborstel wordt
geslingerd van uzelf af. Bij het gebruik van deze borstels kunnen
kleine deelties en stukjes staal met hoge snelheid worden
weggeslingerd en de huid binnendringen.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE

GEBRUIKER:

e Terugslag is een plotselinge reactie op het vastlopen of haken van
een roterende schijf, borstel of ander hulpstuk. Vastlopen of haken
zorgt ervoor dat het roterende hulpstuk abrupt stopt, waardoor het
oncontroleerbare elektrisch gereedschap op het punt van vastlopen
in de tegenovergestelde richting van de rotatie van het hulpstuk
wordt geduwd.

« Als bijvoorbeeld een slijpschijf vastloopt of vast komt te zitten in het
werkstuk, kan de rand van de schijf die het vastgelopen punt raakt,
zich in het oppervlak van het materiaal graven, waardoor de schijf
kan springen of wegschieten. De slijpschijf kan terugschieten in de
richting van of weg van de gebruiker, afhankelijk van de
bewegingsrichting van de schijf op het moment dat deze vastloopt.
Onder dergelijke omstandigheden kunnen slijpschijven ook breken.

e Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van het elektrisch
gereedschap en/of onjuiste werkprocedures of -omstandigheden,
en kan worden voorkomen door de hieronder vermelde
voorzorgsmaatregelen te nemen:

> Houd het elektrisch gereedschap stevig in de hand
en positioneer uw lichaam en arm zodanig dat u de
terugslagkrachten van de kunt weerstaan. De
gebruiker kan de terugslagkrachten beheersen door de
juiste voorzorgsmaatregelen te nemen.
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Wees bijzonder voorzichtig bij het werken in de
buurt van hoeken, scherpe randen, enz. Let op het
stuiteren of vastlopen van het gereedschap. Hoeken,
scherpe randen of stuiteren kunnen ervoor zorgen dat
het roterende gereedschap vastloopt, wat op zijn beurt
kan leiden tot verlies van controle of terugslag.
> Gebruik geen gekarteld zaagblad. Dergelijke
zaagbladen veroorzaken vaak terugslag en verlies van
controle.
> Voer het zaagblad altijd in het materiaal in dezelfde
richting in als waarin de snijkant het materiaal
verlaat (d.w.z. in dezelfde richting als waarin de
spanen worden uitgestoten). Als het gereedschap in
de verkeerde richting wordt ingebracht, komt de snijkant
van het zaagblad los van het werkstuk en trekt het
gereedschap in de richting van die aanvoer.
> Zet het werkstuk altijd stevig vast bij het werken met
roterende vijlen, snijschijven, hogesnelheidsfrezen
of hardmetalen frezen. Deze gereedschappen kunnen
vastlopen als ze ook maar enigszins in de groef
kantelen, wat terugslag kan veroorzaken. Als een
snijschijf vastloopt, zal deze meestal breken. Als een
roterende vijl, hogesnelheidsfrees of hardmetalen frees
vastloopt, kan deze uit de groef springen, waardoor u de
controle over het gereedschap kunt verliezen.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN

el=ECeme

1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies die daarin staan!

2. Bescherm het apparaat tegen vocht.

3. Niet met het huishoudelijk afval weggooien

4. Het apparaat voldoet aan de regelgeving van de Europese Unie.
5. EAC-certificeringsmerk.

6. Oekraiens marktcertificeringsmerk

Beschrijving van grafische elementen

Nr. Beschrijving

Batterijvak

Schakel

Houder voor bewerkingsgereedschap

Snelheidsregeling

Flexibele as-aansluiting

Bevestigingsbeugels voor werkaccessoires

Lade voor werkaccessoires

Flexibele rol

Spindelvergrendeling

Bedieningshendel voor het rolmechanisme

Klemmoer voor flexibele as

Opklembare accessoirehouder

@ (0|00 |m(m|0|>(>>|>>|>|>
o|lu|swNv(k|N|jo|o|s|w|nv (e

Houder voor flexibele aandrijfas

MARKERINGEN OP DE MACHINE

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

BATTERIJTYPEN EN CAPACITEIT
Het apparaat is ontworpen voor gebruik met ENERGY+ batterijen

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Wij raden aan de 4 Ah 58G004-1-batterij te gebruiken
Type batterij 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Batterijcapaciteit 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Gebruiksduur 66 min 130 min 295 min 280 min

DE BATTERIJ OPLADEN
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De batterij moet worden opgeladen bij een omgevingstemperatuur tussen
4 °C en 40 °C. Een nieuwe batterij, of een batterij die lange tijd niet is
gebruikt, bereikt zijn volledige capaciteit na ongeveer 3-5 laad- en
ontlaadcycli.

e Haal de accu uit het apparaat.

e Steek de stekker van de lader in een stopcontact (230 V
wisselstroom).

* Plaats de accu in de lader. Controleer of de accu goed zit (volledig
is geplaatst).

e Wanneer de lader is aangesloten op een stopcontact (230 V AC),
gaat een groene LED op de lader branden, wat aangeeft dat de
stroom is aangesloten.

e Zodra de batterij in de lader is geplaatst, gaat een rood LED-lampje
op de lader branden, wat aangeeft dat de batterij wordt opgeladen.

« Tegelijkertijd knipperen de groene LED's voor de laadstatus van de
batterij in verschillende patronen (zie beschrijving hieronder).

e Alle LED's knipperen — geeft aan dat de batterij leeg is en moet
worden opgeladen.

e Twee LED's knipperen — geeft aan dat de batterij gedeeltelijk
ontladen is.

e Eén LED knippert — geeft een hoog laadniveau van de batterij aan.

e Zodra de batterij is opgeladen, licht het lampje op de lader groen op
en blijven alle LED's voor de laadstatus van de batterij branden. Na
een korte tijd (ongeveer 15 seconden) gaan de LED's voor de
laadstatus van de batterij uit.

De accu mag niet langer dan 8 uur worden opgeladen. Als deze tijd wordt
overschreden, kunnen de accucellen beschadigd raken. De lader schakelt
niet automatisch uit zodra de accu volledig is opgeladen. Het groene
lampje op de lader blijft branden. De LED's voor de laadstatus van de accu
gaan na korte tijd uit. Koppel de stroomtoevoer los voordat u de accu uit
de laderhaak haalt. Vermijd herhaaldelijke korte laadcycli. Laad de accu's
niet op na slechts kort gebruik van het apparaat. Een aanzienlijke
verkorting van de tijd tussen noodzakelijke oplaadbeurten duidt erop dat
de accu versleten is en vervangen moet worden.

Accu's worden warm tijdens het opladen. Begin niet direct na het opladen

met werken — wacht tot de accu kamertemperatuur heeft bereikt. Dit

voorkomt schade aan de accu.

AANDUIDING VAN DE LAADSTATUS VAN DE ACCU

De accu is voorzien van een laadindicator (3 LED's). Om het laadniveau
van de accu te controleren, drukt u op de knop van de laadindicator. Als
alle LED's branden, is de accu volledig opgeladen. Als 2 LED's branden,
is de accu gedeeltelijk ontladen. Als slechts 1 LED brandt, is de accu leeg
en moet deze worden opgeladen.

HOE DE MINI-SLIJPER TE GEBRUIKEN

Afbeeldingen A en B tonen de schematische onderdelen van het
apparaat

VOORDAT U AAN DE SLAG GAAT

Haal het gereedschap en alle accessoires voorzichtig uit de doos. Controleer
op eventuele schade voordat u het apparaat gaat gebruiken, plaats de accu
(niet meegeleverd) in de houder (Fig. A1) en schakel het apparaat vervolgens
in met de schakelaar (Fig. A2).

WERKEN MET HET APPARAAT

o Zet alle werkstukken altijd vast in een bankschroef of werkbankklem om te
voorkomen dat ze verschuiven terwijl het gereedschap in gebruik is.

o Houd het gereedschap aan de voorkant vast en uit de buurt van uw lichaam,
waarbij u het hulpstuk uit de buurt van het werkstuk houdt.

o Schakel het gereedschap in en wacht tot de motor en het hulpstuk op volle
snelheid draaien.

o Stel de snelheid in met de instelknop (Afb. A4)

o Laat het gereedschap geleidelijk zakken totdat het hulpstuk in contact komt
met het werkstuk.

« Beweeg het gereedschap continu in een gelijkmatig tempo.

« Oefen voldoende druk uit om te voorkomen dat het gereedschap wegglijdt
of stuitert.

IN- EN UITSCHAKELEN

Om het gereedschap in te schakelen: zet de AAN/UIT-schakelaar (Afb. A2) in de
stand AAN (Afb. C1). Om het gereedschap uit te schakelen: zet de AAN/UIT-
schakelaar (Afb. A2) in de stand UIT (Afb. C2).

HULPMIDDELEN MONTEREN/VERWIJDEREN

Om een accessoire te installeren:

o Verwijder de accu (niet meegeleverd)

o Schuif de spilvergrendelingshendel (Afb. B2) naar voren en draai de as met
de hand totdat de spilvergrendeling de as vastzet, waardoor verdere rotatie
wordt voorkomen.



e Zodra de spilvergrendeling is vergrendeld, gebruikt u de
spantangmoersleutel (Afb. B5) om de spantangmoer indien nodig los te
draaien.

o Steek de schacht van het hulpstuk zo ver mogelijk in de spantang (afb. B5)
en trek deze vervolgens ongeveer 2 mm terug om te voorkomen dat de
schacht vastloopt als deze te heet wordt.

o Zodra de spilvergrendeling is ingeschakeld, draait u de spantangmoer (Afb.
B5) vast met de meegeleverde sleutel totdat de schacht van het hulpstuk
door de spantang wordt vastgeklemd. Draai de spantangmoer (Afb. B5) niet
te vast aan.

HET ACCESSOIRE VERWIJDEREN:

Verwijder de accu (niet meegeleverd)

Zodra de spilvergrendeling (Afb. B2) is vergrendeld, draait u de spantangmoer
(Afb. B5) los met de meegeleverde sleutel en verwijdert u het hulpstuk.
GEVAAR: als u de werktip direct na gebruik verwisselt, zorg er dan voor dat u de
spantangmoer of het hulpstuk niet met blote handen aanraakt. U kunt
brandwonden oplopen door warmteontwikkeling tijdens het gebruik. Gebruik altijd
de meegeleverde sleutel.

HET ROTATIEGEREEDSCHAP GEBRUIKEN

Leren omgaan met het roterende gereedschap:

o Houd de pen (afb. B3) in uw hand en wen aan het gewicht, de balans en
de vorm van de behuizing. Door het ontwerp kan het apparaat als een pen
worden vastgehouden.

* Inspecteer de hulpstukken voor roterende gereedschappen zorgvuldig.
Beschadigde hulpstukken kunnen uit elkaar vallen wanneer ze te hoge
snelheden bereiken en mogen in dergelijke gevallen niet worden gebruikt.
Het gebruik van beschadigde hulpstukken kan ernstig letsel
veroorzaken.

o QOefen eerst op afvalmateriaal om te zien hoe het gereedschap werkt.
Onthoud dat het werk wordt verricht door de zeer hoge rotatiesnelheid van
het hulpstuk in de spantang. Leun niet op het gereedschap terwijl het in
werking is en druk het gereedschap ook niet te hard tegen het
werkstuk.

o Hetis het beste om een reeks bewegingen met het gereedschap te maken
in plaats van te proberen de hele klus in één keer af te ronden. Om een
snede te maken, beweegt u het gereedschap heen en weer over het
materiaal waaraan u werkt, net als een klein penseel. Verwijder bij elke
beweging een beetje materiaal totdat u de gewenste diepte bereikt. Voor de
meeste klussen is een lichte aanraking het beste; u heeft dan meer controle,
maakt minder fouten en haalt het meeste uit het hulpstuk.

« Voor de beste controle bij het werken van dichtbij houdt u het gereedschap
als een potlood tussen uw duim en wijsvinger vast.

o De ‘handgreep-methode wordt gebruikt voor bewerkingen zoals het
schuren van vlakke oppervlakken of het gebruik van snijschijven.

BEDRIJFSMODI

Snelheidsinstellingen afhankelijk van de taak en het materiaal:
e Schuren van spijkers/schroeven: 32.000 tpm

e Zagen van schroeven, spijkers, dun hout: 30.000 tpm
e Schuren van zacht hout: 30.000 tpm
* Polijsten van harde materialen zoals: staal, aluminium, messing,

steen, keramiek, glas:
* Gaten boren in hout:
* Metaal borstelen:

12-15.000 tpm
32.000 tpm
15.000 tpm

Graveren: hoge snelheden voor hout, lage snelheden voor metaal
« Vormen van gebogen opperviakken: 20-33.000 tpm
* Slijpen van metalen randen: 32.000 tpm

De snelheid wordt ingesteld met de bedieningsknop (afb. A4); afb. C toont de
richtingen voor het verlagen en verhogen van de snelheid. Door de knop naar
MAX te draaien (afb. C3) wordt de snelheid verhoogd, terwijl deze wordt
verlaagd door de knop naar MIN te draaien (afb. C4).

REINIGING EN ONDERHOUD

Reiniging

Houd de ventilatiesleuven van de machine schoon om oververhitting van de
motor te voorkomen.

Reinig de behuizing van het apparaat regelmatig met een zachte doek, bij
voorkeur na elk gebruik.

Als het vuil niet loskomt, gebruik dan een zachte doek die is bevochtigd met een
sopje.

Gebruik nooit oplosmiddelen zoals benzine, alcohol, ammoniakwater, enz. Deze
oplosmiddelen kunnen de kunststof onderdelen beschadigen.

ONDERHOUD

Onze machines zijn ontworpen om lange tijd met minimaal onderhoud te werken.
Echter, goed onderhoud en regelmatige reiniging zullen de probleemloze
levensduur aanzienlijk verlengen.

REPARATIE
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Gebruik uitsluitend accessoires en reserveonderdelen die door de fabrikant
worden aanbevolen.

Neem bij schade contact op met een erkend servicecentrum; reparaties mogen
uitsluitend worden uitgevoerd door opgeleid en bevoegd personeel.

Inhoud van de set:

« Aandrijving van de slijpmachine

e Flexibele as

e Doos met accessoires (40 stuks)

e Speciale sleutel

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Parameter Waarde

Batterijspanning 18V DC

Toerental 5000-33000 tpm

Maximale diameter van het 35 mm

bewerkingsgereedschap

Maximale diameter 3,2mm

gereedschapsschacht

Externe spindelmoer M8

Gewicht 1,1 kg
58GE107 geeft zowel het type als de aanduiding van

het apparaat aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau

Lpa = 78,3 dB(A) K=3
dB(A)

Lwa = 89,3 dB(A)
K=3dB(A)

an =2,678 m/s’ K=1,5m/s’

Geluidsvermogensniveau

Versnellingswaarde

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt beschreven door: het
geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft). De door het apparaat uitgezonden
trillingen worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde an
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an die in deze handleiding worden vermeld,
zijn gemeten in overeenstemming met EN 60745-1. Het opgegeven
trillingsniveau an  kan worden gebruikt om gereedschappen te
vergelijken en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen.

Het vermelde trillingsniveau is alleen representatief voor de
standaardtoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met andere hulpstukken wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau variéren. Onvoldoende of onregelmatig onderhoud van
het apparaat leidt tot hogere trillingsniveaus. De hierboven genoemde
redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan trillingen
gedurende de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar niet in gebruik
is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals:
regelmatig onderhoud van de apparatuur en het gereedschap, ervoor
zorgen dat de handen op een geschikte temperatuur blijven en een
goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk

afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden

ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over

— recycling is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale

autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur

bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet

wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: “GTX Poland”), deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen, tekeningen
en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en
naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke
elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelike
toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civiel- en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming



Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Draadloze minisliber

Model: 58GE107

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn 2014/30/EU inzake elektromagnetische compatibiliteit
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is uitsluitend van toepassing op de machine in de
toestand waarin deze in de handel is gebracht en heeft geen betrekking
op door de eindgebruiker toegevoegde onderdelen of door hem
uitgevoerde latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon die
bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 1 april 2026
- (pt)
TRADUGAO DAS INSTRUCOES ORIGINAIS

Mini esmeril sem fio

Modelo: 58GE107

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragdes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O nao cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

o Esta ferramenta elétrica foi concebida para funcionar como
esmeriladora, lixadora, escova de arame, polidora, ferramenta
de entalhe ou cortadora. Leia todos os avisos de seguranca,
instrucodes, ilustracdes e dados técnicos fornecidos com esta
ferramenta elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes
abaixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.

« Nao utilize acessorios que nao tenham sido especificamente
concebidos e recomendados pelo fabricante da ferramenta. O
simples facto de um acessério poder ser acoplado a ferramenta
elétrica ndo garante um funcionamento seguro.

* A velocidade nominal do acessoério de esmerilagem deve ser,
pelo menos, igual a velocidade maxima especificada na
ferramenta elétrica. Um acessério de esmerilagem a funcionar a
uma velocidade superior a sua velocidade nominal pode ficar
danificado e partir-se em pedagos.

e O diametro exterior e a espessura do acessorio devem estar
dentro dos parametros nominais da ferramenta elétrica.
Acessorios com dimensdes inadequadas ndo podem ser
controlados corretamente.

e O tamanho da haste dos discos, tambores de esmerilagem ou
outros acessorios deve corresponder corretamente ao eixo ou
pinga da ferramenta elétrica. Os acessorios que ndo se encaixam
nos componentes de montagem da ferramenta elétrica ficardo
desequilibrados, vibrardo excessivamente e podem causar perda
de controlo da ferramenta.

e Os discos montados no eixo, tambores de lixagem, fresas e
outros acessorios devem ser totalmente inseridos na pinga ou
no mandril. Se o eixo ndo estiver devidamente fixado ou se a parte
saliente do disco for demasiado longa, o disco montado pode soltar-
se e ser ejetado a alta velocidade.

e Nao utilize acessoérios danificados. Antes de cada utilizagao,
verifique se os acessorios, tais como discos abrasivos,
apresentam lascas e fissuras, se o tambor de lixagem
apresenta fissuras, rasgos ou desgaste excessivo e se a
escova de arame apresenta fios soltos ou partidos. Se a
ferramenta elétrica ou o acessorio tiverem caido, verifique se
apresentam danos ou substitua-os por outros em bom estado.
Apos verificar e instalar o acessorio, posicione-se e posicione
as pessoas proximas longe do plano da parte rotativa e ligue a
ferramenta elétrica a velocidade maxima sem carga durante um
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minuto. Os acessorios danificados costumam partir-se durante este
teste.

E obrigatério o uso de equipamento de protecdo individual.
Dependendo do tipo de trabalho, deve usar-se uma viseira,
oculos de seguranga ou oculos de protegdo. Se necessario,
use uma mascara antipo, protetores auriculares, luvas e um
avental de trabalho para se proteger contra pequenos
fragmentos de materiais abrasivos ou pecas de trabalho. A
protecao ocular deve proteger contra fragmentos gerados durante
varias operagdes. Uma mascara antip6 ou respirador deve filtrar as
particulas geradas durante a operagdo. A exposigao prolongada a
niveis elevados de ruido pode causar perda auditiva.
Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades se mantém a uma distancia segura da area de
trabalho. Qualquer pessoa que entre na area de trabalho deve
usar equipamento de protegao individual. Fragmentos da pecga
de trabalho ou do equipamento danificado podem ser projetados e
causar ferimentos mesmo fora da area de trabalho imediata.

Ao realizar operagées em que a ferramenta de corte possa
entrar em contacto com cabos ocultos ou com o seu préprio
cabo, segure a ferramenta elétrica apenas pelas superficies de
pegaisoladas. O contacto entre a ferramenta de corte e um cabo
sob tensdo pode fazer com que as partes metdlicas expostas da
ferramenta elétrica figuem sob tens&o, representando um risco de
choque elétrico.

Segure sempre a ferramenta firmemente com as maos ao liga-
la. O binario do motor, @ medida que acelera até a velocidade
maxima, pode fazer com que a ferramenta gire.

Se necessario, fixe a peca de trabalho com grampos. Nunca
segure uma peca de trabalho pequena numa miao e a
ferramenta na outra enquanto trabalha. Fixar uma peca de
trabalho pequena permite-lhe controlar a ferramenta livremente com
ambas as maos. Materiais redondos, tais como cavilhas, tubos ou
cabos, tendem a rolar durante o corte, o que pode fazer com que a
broca encrave ou recue violentamente na sua diregéo.

Mantenha o cabo afastado da parte rotativa. Se perder o
controlo, o cabo pode ser cortado ou ficar preso, e a sua médo ou
brago podem ser puxados para a parte rotativa.

Nunca largue a ferramenta elétrica até que o acessoério tenha
parado completamente. Um acessoério em rotagdo pode prender-
se na superficie e fazer com que perca o controlo da ferramenta
elétrica.

Apos trocar as brocas ou fazer quaisquer ajustes, certifique-se
de que a porca da pinga, o mandril ou outros componentes de
ajuste estejam bem apertados. Componentes de ajuste soltos
podem deslocar-se inesperadamente, causando perda de controlo,
e pegas rotativas soltas serdo ejetadas violentamente.

Nao utilize a ferramenta elétrica enquanto a segura ao lado do
corpo. O contacto acidental com acessoérios rotativos pode fazer
com que a roupa fique presa, resultando na atragédo do acessoério
para o seu corpo.

Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
elétrica. A ventoinha do motor aspira pd para o interior da caixa e
a acumulagéo excessiva de pd metalico pode criar um risco elétrico.
Nao utilize a ferramenta elétrica perto de materiais inflamaveis.
As faiscas podem inflamar estes materiais.

Nao utilize acessérios que requeiram o uso de liquidos de
arrefecimento. A utilizagdo de &agua ou outros liquidos de
arrefecimento pode resultar em choque elétrico.

Utilize apenas os tipos de discos recomendados para a
ferramenta elétrica em questdo e apenas para as aplicagoes
recomendadas. Por exemplo: ndo esmerile com a lateral de um
disco de corte. Os discos de corte sdo concebidos para
esmerilagem periférica; as forgas laterais exercidas sobre estes
discos podem causar a sua fratura.

Para cones e insertos abrasivos roscados, utilize apenas
mandris em bom estado para discos com uma flange sem
saliéncias, do tamanho e comprimento corretos. A utilizagao dos
mandris corretos reduz o risco de quebra.

Nao «bloqueie» o disco de corte nem exerga pressao excessiva
sobre ele. Nao tente fazer cortes demasiado profundos.
Sobrecarregar o disco aumenta a carga sobre o mesmo e o risco de
o disco torcer ou encravar durante o corte, bem como a
possibilidade de recuo ou de o disco partir-se.

Nao coloque a méo na linha de agado ou atras da lamina em
rotagdo. Se a lamina se afastar da sua méao durante o
funcionamento, qualquer recuo pode fazer com que a lamina em
rotagao e a ferramenta elétrica sejam projetadas diretamente na sua
diregéo.

Se a lamina ficar encravada ou presa, ou se o corte for
interrompido por qualquer motivo, desligue a ferramenta



elétrica e mantenha-a imdvel até que a lamina pare
completamente. Nunca tente retirar o disco de corte do corte
enquanto este estiver em movimento, pois isso pode causar
um coice. Investigue a causa do encravamento ou do
emaranhamento do disco e tome medidas corretivas para a
eliminar.

e Nao retome o corte na pega de trabalho. Aguarde até que a
lamina atinja a velocidade maxima e, em seguida, retome o
corte com cuidado. Se a ferramenta elétrica for reiniciada
enquanto ainda estiver na pega de trabalho, a lamina pode
encravar, desviar-se lateralmente ou causar um coice.

e Apoie painéis ou quaisquer pecas de trabalho de grandes
dimensodes para minimizar o risco de encravamento da lamina
e de recuo. As pegas de trabalho de grandes dimensdes tendem a
ceder sob o seu proprio peso. Devem ser colocados apoios sob a
pega de trabalho, perto da linha de corte e na borda da pega de
trabalho, em ambos os lados da lamina.

e Tenha especial cuidado ao fazer «cortes em recesso» em
paredes existentes ou outras areas de dificil visualizagdo. Uma
lamina saliente pode cortar tubos de gas ou agua, cabos elétricos
ou outros objetos, o que pode causar um coice.

« Tenha em atengao que as cerdas de arame podem partir-se da
escova mesmo durante o funcionamento normal. Nao
sobrecarregue as cerdas de arame aplicando pressao
excessiva na escova. As cerdas de arame podem perfurar
facilmente roupa fina ou a pele.

* Antes de utilizar as escovas, deixe-as funcionar a velocidade
de operagdo durante, pelo menos, um minuto. Durante este
periodo, ninguém deve permanecer em frente a escova ou na
sua linha de agdo. Podem soltar-se cerdas ou fios soltos durante
o periodo de rodagem.

e Direcione o jato de detritos ejetados da escova de arame
rotativa para longe de si. Ao utilizar estas escovas, pequenas
particulas e fragmentos de arame podem ser ejetados a alta
velocidade e penetrar na pele.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:

e O coice € uma reagdo repentina ao encravamento ou ao
emaranhamento de um disco, escova ou outro acessorio rotativo. O
encravamento ou emaranhamento faz com que o acessorio rotativo
pare abruptamente, o que, por sua vez, faz com que a ferramenta
elétrica descontrolada seja empurrada na diregéo oposta a rotagéao
do acessorio no ponto de encravamento.

* Por exemplo, se um disco de esmerilagem ficar preso ou encravado
na pega de trabalho, a borda do disco que entra no ponto de
encravamento pode cravar-se na superficie do material, fazendo
com que o disco salte ou seja ejetado. O disco de esmerilagem pode
sofrer um recuo na dire¢gdo do operador ou afastando-se dele,
dependendo da diregdo do movimento do disco no momento do
encravamento. Nessas condigdes, os discos de esmerilagem
também podem fraturar-se.

e O coice é o resultado da utilizagdo inadequada da ferramenta
elétrica e/ou de procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos,
e pode ser evitado tomando as precau¢des adequadas listadas
abaixo:

> Segure a ferramenta elétrica firmemente na méao e
posicione o corpo e o brago de forma a poder
suportar as forgas de recuo e es. O operador pode
controlar as forgas de recuo se tomar as precaugdes
adequadas.

> Tenha especial cuidado ao trabalhar perto de

cantos, arestas vivas, etc. Esteja atento ao ressalto
ou ao encravamento da ferramenta. Cantos, arestas
vivas ou ressaltos podem fazer com que a ferramenta
rotativa encrave, o que, por sua vez, pode levar a perda
de controlo ou ao recuo.

> Nao utilize uma lamina serrilhada. Essas laminas
causam recuos frequentes e perda de controlo.
> Introduza sempre a lamina no material na mesma

direcdo em que o gume de corte sai do material (ou
seja, na mesma dire¢do em que as limalhas sao
ejetadas). A insergao da ferramenta na diregdo errada
faz com que o gume de corte da lamina se levante da
peca de trabalho e puxe a ferramenta na diregdo dessa
alimentagéo.

> Ao trabalhar com limas rotativas, discos de corte,
fresas de alta velocidade ou fresas de carboneto de
tungsténio, fixe sempre a pega de trabalho com
firmeza. Estas ferramentas podem encravar se se
inclinarem mesmo que ligeiramente na ranhura, o que
pode causar um recuo. Se um disco de corte encravar,
normalmente partir-se-a. Se uma lima rotativa, uma
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fresa de alta velocidade ou uma fresa de carboneto de
tungsténio encravar, pode saltar para fora da ranhura,
arriscando a perda de controlo da ferramenta.

i ®|[Z]CER[«

1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranga nele contidos!

2. Proteja o dispositivo da humidade.

3. N&o elimine com o lixo doméstico

4. O dispositivo estd em conformidade com os regulamentos da Unido
Europeia.

5. Marca de certificagdo EAC.

6. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

Descrigao dos elementos graficos

N.° Descrigao

A | 1 | Compartimento das pilhas

A 2 Interruptor

A 3 Suporte para ferramentas de trabalho
A 4 Controlo de velocidade

A 5 | Soquete de eixo flexivel

A 6 | Suportes de fixagdo para acessérios de trabalho
A 7 Gaveta para acessorios de trabalho

B 1 | Rolo flexivel

B 2 Blogueio do eixo

B 3 Pega de manuseamento do rolo

B 4 Porca de fixagdo do eixo flexivel

B 5 Suporte de haste acessoério de fixagdo
B | 6 | Suporte de eixo de transmissao flexivel

MARCAGOES NA MAQUINA

L™ RRRRMM Y X00x ™)

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designacéao adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

TIPOS DE BATERIAS E CAPACIDADE

O dispositivo foi concebido para funcionar com baterias ENERGY+

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Recomendamos a utilizagdo da bateria 58G004-1 de 4 Ah

Tipo de bateria | 58G001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacidade da 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
bateria
Autonomia 66 min 130 min 295 min 280 min

CARREGAR A BATERIA

A bateria deve ser carregada a uma temperatura ambiente entre 4 °C e

40 °C. Uma bateria nova, ou que ndo tenha sido utilizada durante muito

tempo, atingiré a sua capacidade total apés aproximadamente 3 a 5 ciclos

de carga e descarga.

e Retire a bateria do dispositivo.

e Ligue o carregador a uma tomada de rede (230 V CA).

e Insira a bateria no carregador. Verifique se a bateria estd bem
encaixada (totalmente inserida).

e Quando o carregador estiver ligado a uma tomada de rede (230 V
CA), um LED verde no carregador acenderd, indicando que a
alimentagéo esta ligada.

e Assim que a bateria for colocada no carregador, um LED vermelho
no carregador acenderd, indicando que a bateria esta a carregar.

e Ao mesmo tempo, os LEDs verdes de estado de carga da bateria
piscardo em varios padrdes (ver descricdo abaixo).

e Todos os LEDs a piscar — indica que a bateria esta descarregada e
precisa de ser recarregada.

e Dois LEDs a piscar — indica que a bateria esta parcialmente
descarregada.

e Um LED a piscar — indica um nivel de carga da bateria elevado.



* Assim que a bateria estiver carregada, o LED no carregador acende
a verde e todos os LEDs de estado de carga da bateria
permanecem acesos. Apds um curto periodo de tempo (aprox. 15
segundos), os LEDs de estado de carga da bateria apagam-se.

A bateria ndo deve ser carregada por mais de 8 horas. Exceder este

tempo pode danificar as células da bateria. O carregador ndo desliga

automaticamente quando a bateria estiver totalmente carregada. O LED
verde no carregador permanecera aceso. Os LEDs de estado de carga

da bateria apagar-se-do ap6s um curto periodo de tempo. Desligue a

fonte de alimentag&o antes de retirar a bateria da tomada do carregador.

Evite ciclos de carregamento curtos e repetidos. N&o recarregue as

baterias apds uma utilizagdo breve do dispositivo. Uma redugéo

significativa no tempo entre as cargas necessarias indica que a bateria
esta gasta e deve ser substituida.

As baterias aquecem durante o carregamento. Nao comece a trabalhar

imediatamente apds o carregamento — aguarde até que a bateria atinja a

temperatura ambiente. Isto evitara danos na bateria.

INDICAGAO DO ESTADO DE CARGA DA BATERIA

A bateria estd equipada com um indicador de carga (3 LEDs). Para
verificar o nivel de carga da bateria, prima o botéo do indicador de carga.
Se todos os LEDs estiverem acesos, a bateria esta totalmente carregada.
Se 2 LEDs estiverem acesos, a bateria esta parcialmente descarregada.
Se apenas 1 LED estiver aceso, a bateria esta descarregada e precisa de
ser recarregada.

COMO UTILIZAR O MINI MOINHO

As figuras A e B mostram os componentes esquematicos do
dispositivo

ANTES DE INICIAR O TRABALHO

Retire a fen e todos os acessorios da caixa.
Verifique se ha algum dano antes de tentar utiliza-la, insira a bateria (ndo
incluida) na ranhura (Fig. A1) e, em seguida, ligue o dispositivo utilizando o
interruptor (Fig. A2).

TRABALHAR COM O DISPOSITIVO

* Prenda sempre todas as pegas de trabalho num torno ou numa morsa de
bancada para evitar que se movam enquanto a ferramenta estiver a ser
utilizada.

« Segure a ferramenta pela parte da frente e afastada do corpo, mantendo o
acessorio da ferramenta afastado da peca de trabalho.

o Ligue a ferramenta e aguarde até que o motor e o acessério atinjam a
velocidade maxima.

* Regule a velocidade utilizando o botao de regulagao (Fig. A4)

« Baixe a ferramenta gradualmente até que o acessdrio entre em contacto
com a pega de trabalho.

* Mova a ferramenta continuamente a um ritmo constante.

o Aplique presséo suficiente para evitar que a ferramenta escorregue ou
salte.

LIGAR/DESLIGAR

Para ligar a ferramenta: coloque o interruptor ON/OFF (Fig. A2) na posigdo ON
(Fig. C1). Para desligar a ferramenta: coloque o interruptor ON/OFF (Fig. A2) na
posigéo OFF (Fig. C2).

INSTALAGAO/REMOVIMENTO DE ACESSORIOS

Para instalar um acessorio:

o Retire a bateria (ndo incluida)

« Deslize a alavanca de bloqueio do eixo (Fig. B2) para a frente e rode o eixo
manualmente até que o bloqueio do eixo encaixe no eixo, impedindo a
rotagéo.

« Assim que o bloqueio do eixo estiver engatado, utilize a chave de pinga
(Fig. B5) para desapertar a porca da pinga, se necessario.

« Insira a haste do acessério na pinga (Fig. B5) até ao fim e, em seguida,
retire-a cerca de 2 mm para evitar que a haste encrave caso fique
excessivamente quente.

« Assim que o bloqueio do fuso estiver engatado, aperte a porca da pinga
(Fig. B5) utilizando a chave fornecida até que a haste do acessério fique
presa pela pinga. Evite apertar excessivamente a porca da pinga (Fig. B5).

PARA REMOVER O ACESSORIO:

Retire a bateria (ndo incluida)

Assim que o bloqueio do eixo (Fig. B2) estiver engatado, desaperte a porca da
pinga (Fig. B5) utilizando a chave fornecida e retire o acessorio. PERIGO: se
estiver a trocar a ponta de trabalho imediatamente ap6s a utilizagao, tenha
cuidado para nao tocar na porca da pinga ou no acessorio com as maos
desprotegidas. Pode sofrer queimaduras devido a acumulagéo de calor durante
o funcionamento. Utilize sempre a chave fornecida.

UTILIZAGAO DA FERRAMENTA ROTATIVA

Aprender a utilizar a ferramenta rotativa:

e Segure a caneta (Fig. B3) na méo e habitue-se ao seu peso, equilibrio e a
forma da estrutura. O seu design permite que seja segurada como uma
caneta.

« Inspecione cuidadosamente os acessorios para ferramentas rotativas. Os
acessoérios danificados podem partir-se quando atingem velocidades
excessivas e ndo devem ser utilizados nesses casos. A utilizagao de
acessorios danificados pode causar ferimentos graves.

« Comece por praticar em material de sucata para ver como a ferramenta
funciona. Lembre-se de que o trabalho é realizado pela rotagdo muito
elevada do acessoério na pinga. Nao se apoie na ferramenta enquanto
esta estiver em funcior to, nem a pressi com d iada forga
contra a pega de trabalho.

o E melhor fazer uma série de passagens com a ferramenta em vez de tentar
concluir todo o trabalho numa unica passagem. Para fazer um corte, mova
a ferramenta para a frente e para trds sobre o material em que esta a
trabalhar, tal como se fosse um pequeno pincel. Retire um pouco de
material a cada passagem até atingir a profundidade desejada. Para a
maioria dos trabalhos, um toque leve é o melhor; terd mais controlo,
cometerd menos erros e tirara 0 maximo partido do acessorio.

o Para obter o melhor controlo ao trabalhar de perto, segure a ferramenta
como um lapis entre o polegar e o indicador.

o O método de «segurar com a mao» € utilizado para operagdes como lixar
superficies planas ou utilizar discos de corte.

MODOS DE FUNCIONAMENTO

Regulagdes de velocidade dependendo da tarefa e do material:
e Lixagem de pregos/parafusos: 32 000 rpm
e Corte de parafusos, pregos, madeira fina:

e Lixar madeira macia: 30 000 rpm
e Polimento de materiais duros, tais como: ago, aluminio, latdo,
12-15 000 rpm
32 000 rpm

30 000 rpm

pedra, ceramica, vidro:
e Perfuragéo de orificios em madeira:

e Escovagem de metal: 15 000 rpm

Gravagio: velocidades elevadas para madeira, velocidades baixas
para metais

e Modelagem de superficies curvas: 20-33 000 rpm

« Retificagao de arestas metalicas: 32000 rpm

A velocidade é ajustada através do botdo de controlo (Fig. A4); a Fig. C mostra
as diregdes para reduzir e aumentar a velocidade. Rodar o botdo na diregéo de
MAX (Fig. C3) aumenta a velocidade, enquanto roda-lo na dire¢ao de MIN (Fig.
C4) areduz.

LIMPEZA E MANUTENGAO

Limpeza

Mantenha as ranhuras de ventilagdo da maquina limpas para evitar o
sobreaquecimento do motor.

Limpe regularmente a estrutura da maquina com um pano macio, de preferéncia
apos cada utilizagao.

Se a sujidade nao sair, utilize um pano macio humedecido com &gua e sab&o.
Nunca utilize solventes como gasolina, &lcool, amoniaco, etc. Estes solventes
podem danificar as pegas de plastico.

MANUTENGAO

As nossas maquinas foram concebidas para funcionar durante longos periodos
com uma manuteng&o minima. No entanto, cuidados adequados e uma limpeza
regular prolongarao significativamente a sua vida util sem problemas.
REPARAGAO

Utilize apenas acessdrios e pegas de substituicdo recomendados pelo fabricante.
Se o aparelho estiver danificado, contacte um centro de assisténcia autorizado;
apenas pessoal formado e autorizado pode repara-lo.

Contetido do conjunto:

e Acionamento da esmeriladora
« Eixo flexivel

e Caixa de acessorios (40 pegas)
e Chave especial

ESPECIFICAGCOES TECNICAS
Parametro Valor
Tensao da bateria 18V DC
Velocidade de rotagado 5000-33000 rpm
Diametro maximo da ferramenta 35 mm
de trabalho
Diametro maximo da haste da 3,2mm
ferramenta
Porca externa do fuso M8
Peso 1,1kg
58GE107 indica tanto o tipo como a designagéo do
dispositivo




DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de pressao sonora Lea = 78,3 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =89,3 dB(A)
K=3dB(A)

Valor de aceleragdo an =2,678 ™ K=15"%

Informagdes sobre ruido e vibragdo

O ruido emitido pelo dispositivo & descrito pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa a
incerteza de medigdo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo sdo
descritas pelo valor de aceleragao de vibragdo an (onde K representa
a incerteza de medig&o).

O nivel de pressao sonora Lpa , 0 nivel de poténcia sonora Lwa e o
valor de aceleragdo de vibragdo an indicados neste manual foram
medidos em conformidade com a norma EN 60745-1. O nivel de
vibragdo an indicado pode ser utilizado para comparar ferramentas e
para uma avaliagdo preliminar da exposi¢éo a vibragéo.

O nivel de vibragao indicado é representativo apenas das aplicagdes
padrdo do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para outras
aplicagdes ou com acessérios diferentes, o nivel de vibragdo pode
variar. A manutengdo inadequada ou pouco frequente do dispositivo
resultard em niveis de vibragdo mais elevados. As razdes acima
indicadas podem levar a uma maior exposi¢éo a vibragdo ao longo de
todo o periodo de utilizagdo.

Para estimar com precisdo a exposigao a vibragado, tenha em conta
os periodos em que o dispositivo esta desligado ou quando esta
ligado mas nao esta a ser utilizado. Apds avaliar cuidadosamente
todos os fatores, a exposigdo total a vibragdo pode revelar-se
significativamente mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengado regular do equipamento e das ferramentas, garantia de
que as maos se mantém a uma temperatura adequada e organizagdo
adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos nao devem ser eliminados juntamente com o
lixo domestico, mas devem ser entregues para reciclagem em
instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre
reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.
Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos contém
substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que nao é
reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e para a
salde humana.

A “GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, com
sede em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual”), incluindo, entre
outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigéo,
pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo protegidos por lei, em conformidade
com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, na sua versao alterada). A copia, o
processamento, a publicagédo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de
qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais, sem o consentimento
expresso por escrito da GTX Poland, s&o estritamente proibidos e podem resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produto: Mini esmeril sem fios

Modelo: 58GE107

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

A presente declaragéo aplica-se exclusivamente a maquina no estado em
que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes adicionados
pelo utilizador final nem modificagdes subsequentes por este realizadas.
Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE autorizada
a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:
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Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsoévia, 1 de abril de 2026

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
Mini amoladora inalambrica

Modelo: 58GE107

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con

esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones
que se indican a continuacion puede provocar descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

« Esta herramienta eléctrica esta disefiada para funcionar como
amoladora, lijadora, cepillo de alambre, pulidora, herramienta
de tallado o cortadora. Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y datos técnicos
suministrados con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento
de todas las instrucciones que se indican a continuacién puede
provocar descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

e No utilice accesorios que no hayan sido disefiados y
recomendados especificamente por el fabricante de la
herramienta. El mero hecho de que un accesorio pueda acoplarse
a la herramienta eléctrica no garantiza un funcionamiento seguro.

e Lavelocidad nominal del accesorio de amolado debe ser, como
minimo, igual a la velocidad maxima especificada en la
herramienta eléctrica. Un accesorio de amolado que funcione a
una velocidad superior a su velocidad nominal puede resultar
dafado y romperse en pedazos.

e EIl diametro exterior y el grosor del accesorio deben estar
dentro de los parametros nominales de la herramienta
eléctrica. Los accesorios de dimensiones inadecuadas no se
pueden controlar correctamente.

« El tamafio del vastago de los discos, tambores de esmerilado
u otros accesorios debe ajustarse correctamente al eje o al
mandril de la herramienta eléctrica. Los accesorios que no
encajan en los componentes de montaje de la herramienta eléctrica
funcionaran desequilibrados, vibrardn excesivamente y pueden
provocar la pérdida de control de la herramienta.

e Los discos, tambores de lijado, fresas y otros accesorios
montados en el eje deben insertarse completamente en lapinza
o el mandril. Siel eje no esta bien fijado o la parte saliente del disco
es demasiado larga, el disco montado puede aflojarse y salir
disparado a gran velocidad.

* No utilice accesorios dafiados. Antes de cada uso, compruebe
que los accesorios, como los discos abrasivos, no presenten
astillas ni grietas; que el tambor de lijado no tenga grietas,
desgarros o desgaste excesivo; y que el cepillo de alambre no
tenga alambres sueltos o rotos. Si la herramienta eléctrica o el
accesorio se han caido, compruebe si presentan dafios o
sustitiyalos por otros en buen estado. Después de comprobar
y colocar el accesorio, coléquese usted y las personas que se
encuentren cerca lejos del plano de la pieza giratoria y haga
funcionar la herramienta eléctrica a velocidad maxima sin
carga durante un minuto. Los accesorios dafiados suelen
romperse durante esta prueba.

e Es obligatorio el uso de equipo de proteccion personal.
Dependiendo del tipo de trabajo, se debe utilizar una pantalla
facial, gafas de seguridad o gafas protectoras. Si es necesario,
utilice una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
y un delantal de trabajo para protegerse contra pequefios
fragmentos de materiales abrasivos o piezas de trabajo. La
proteccion ocular debe proteger contra los fragmentos generados
durante diversas operaciones. Una mascarilla antipolvo o un
respirador deben filtrar las particulas generadas durante la
operacion. La exposicién prolongada a altos niveles de ruido puede
causar pérdida de audicion.

e Asegurese de que las personas que se encuentren cerca se
mantengan a una distancia segura de la zona de trabajo.
Cualquier persona que entre en la zona de trabajo debe llevar
equipo de proteccion personal. Los fragmentos de la pieza de
trabajo o del equipo dafiado pueden salir disparados y causar
lesiones incluso fuera de la zona de trabajo inmediata.

e Al realizar operaciones en las que la herramienta de corte
pueda entrar en contacto con cableado oculto o con su propio



cable, sujete la herramienta eléctrica Unicamente por las
superficies de agarre aisladas. El contacto entre la herramienta
de corte y un cable con corriente puede hacer que las partes
metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica se electrifiquen, lo
que supone un riesgo de descarga eléctrica.

Sujete siempre la herramienta firmemente con la(s) mano(s) al
ponerla en marcha. El par del motor al acelerar hasta alcanzar la
velocidad méaxima puede provocar que la herramienta se retuerza.
Si es necesario, fije la pieza de trabajo con abrazaderas. Nunca
sujete una pieza de trabajo pequefia con una mano y la
herramienta con la otra mientras trabaja. Fijar una pieza de
trabajo pequefia le permite controlar la herramienta libremente con
ambas manos. Los materiales redondos, como clavijas, tubos o
cables, tienden a rodar durante el corte, lo que puede provocar que
la broca se atasque o rebote violentamente hacia usted.
Mantenga el cable alejado de la parte giratoria. Si pierde el
control, el cable podria cortarse o engancharse, y su mano o brazo
podrian ser arrastrados hacia la parte giratoria.

Nunca deje la herramienta eléctrica en el suelo hasta que el
accesorio se haya detenido por completo. Un accesorio giratorio
puede engancharse en la superficie y hacer que pierda el control de
la herramienta eléctrica.

Después de cambiar las brocas o realizar cualquier ajuste,
asegurese de que la tuerca de la pinza, el portabrocas u otros
componentes de ajuste estén bien apretados. Los componentes
de ajuste sueltos pueden desplazarse inesperadamente,
provocando una pérdida de control, y las piezas giratorias sueltas
saldran disparadas violentamente.

No utilice la herramienta eléctrica mientras la sostiene a un
lado del cuerpo. El contacto accidental con los accesorios
giratorios puede hacer que la ropa se enganche, lo que provocaria
que el accesorio fuera arrastrado hacia su cuerpo.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa, y una acumulacion excesiva de polvo metélico
puede suponer un riesgo eléctrico.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas pueden inflamar estos materiales.

No utilice accesorios que requieran el uso de refrigerantes
liquidos. El uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

Utilice unicamente los tipos de discos recomendados para la
herramienta eléctrica en cuestién y solo para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no amolde con el lateral de un disco
de corte. Los discos de corte estan disefiados para el amolado
periférico; las fuerzas laterales ejercidas sobre estos discos pueden
provocar su fractura.

Para conos e insertos abrasivos roscados, utilice inicamente
mandriles en buen estado para discos con brida sin muescas,
del tamaio y la longitud correctos. El uso de los mandriles
correctos reduce el riesgo de rotura.

No «bloquee» el disco de corte ni ejerza una presion excesiva
sobre él. No intente realizar cortes demasiado profundos.
Sobrecargar el disco aumenta la carga sobre él y el riesgo de que
el disco se tuerza o se enganche durante el corte, asi como la
posibilidad de que se produzca un retroceso o de que el disco se
rompa.

No coloque la mano en la linea de la hoja giratoria ni detras de
ella. Si la hoja se aleja de su mano durante el funcionamiento,
cualquier retroceso podria hacer que la hoja giratoria y la
herramienta eléctrica salgan disparadas directamente hacia usted.
Si la hoja se atasca o se engancha, o si el corte se interrumpe
por cualquier motivo, apague la herramienta eléctrica y
manténgala inmévil hasta que la hoja se haya detenido por
completo. Nunca intente sacar el disco de corte del corte
mientras esté en movimiento, ya que esto puede provocar un
retroceso. Investigue la causa del atasco o enganche del disco y
tome medidas correctivas para eliminarla.

No reanude el corte en la pieza de trabajo. Espere hasta que la
hoja haya alcanzado su velocidad maxima y, a continuacion,
reanude el corte con cuidado. Si se vuelve a poner en marcha la
herramienta eléctrica mientras aun esta en contacto con la pieza de
trabajo, la hoja puede atascarse, desplazarse lateralmente o
provocar un retroceso.

Sujete los paneles o cualquier pieza de trabajo de gran tamafio
para minimizar el riesgo de que la hoja se atasque y se
produzca un retroceso. Las piezas de trabajo grandes tienden a
combarse por su propio peso. Se deben colocar soportes debajo de
la pieza de trabajo cerca de la linea de corte y en el borde de la
pieza de trabajo a ambos lados de la hoja.
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e Tenga especial cuidado al realizar «cortes empotrados» en
paredes existentes u otras zonas de dificil visibilidad. Una hoja
que sobresalga puede cortar tuberias de gas o agua, cables
eléctricos u otros objetos, lo que puede provocar un retroceso.

e Tenga en cuenta que las cerdas metalicas pueden
desprenderse del cepillo incluso durante el funcionamiento
normal. No sobrecargue las cerdas metalicas ejerciendo una
presion excesiva sobre el cepillo. Las cerdas metalicas pueden
perforar facilimente la ropa fina o la piel.

« Antes de utilizar los cepillos, déjelos funcionar a velocidad de
trabajo durante al menos un minuto. Durante este tiempo, nadie
debe situarse delante del cepillo ni en la linea de accion del
mismo. Es posible que se desprendan cerdas o alambres sueltos
durante el periodo de rodaje.

e Dirija el chorro de residuos expulsados por el cepillo de
alambre giratorio lejos de usted. Al utilizar estos cepillos, pueden
expulsarse a gran velocidad pequefias particulas y fragmentos de
alambre que pueden penetrar en la piel.

CAUSAS Y PREVENCION DEL RETROCESO POR PARTE DEL

OPERADOR:

« Elretroceso es una reaccién repentina al atascamiento o enganche
de una rueda, disco, cepillo u otro accesorio giratorio. EIl
atascamiento o enganche hace que el accesorio giratorio se
detenga bruscamente, lo que a su vez provoca que la herramienta
eléctrica, fuera de control, sea empujada en la direccién opuesta a
la rotacion del accesorio en el punto de atascamiento.

* Por ejemplo, si un disco de amolado se engancha o se atasca con
la pieza de trabajo, el borde del disco que entra en el punto de
atasco puede clavarse en la superficie del material, provocando que
el disco salte o sea expulsado. El disco de amolado puede provocar
un retroceso hacia el operario o alejandose de él, dependiendo de
la direccién del movimiento del disco en el momento del atasco. En
tales condiciones, los discos de amolado también pueden
romperse.

e Elretroceso es el resultado de un uso inadecuado de la herramienta
eléctrica ylo de procedimientos o condiciones de trabajo
incorrectos, y puede evitarse tomando las precauciones adecuadas
que se enumeran a continuacion:

> Sujete la herramienta eléctrica firmemente con la
mano y coloque el cuerpo y el brazo de manera que
pueda soportar las fuerzas de retroceso e es. El
operario puede controlar las fuerzas de retroceso si
toma las precauciones adecuadas.
> Tenga especial cuidado al trabajar cerca de
esquinas, bordes afilados, etc. Tenga cuidado con
los rebotes o atascos de la herramienta. Las
esquinas, los bordes afilados o los rebotes pueden

hacer que la herramienta giratoria se atasque, lo que a

su vez puede provocar una pérdida de control o un

retroceso.

No utilice hojas dentadas. Este tipo de hojas provocan

retrocesos frecuentes y pérdida de control.

> Introduzca siempre la hoja en el material en la

misma direccion en que el filo sale del material (es
decir, en la misma direccion en que se expulsan las
virutas). Insertar la herramienta en la direccion
incorrecta hace que el filo de la hoja se levante de la
pieza de trabajo y tire de la herramienta en la direccién
de ese avance.

> Cuando trabaje con limas rotativas, discos de corte,

fresas de alta velocidad o fresas de carburo de
tungsteno, sujete siempre la pieza de trabajo con
firmeza. Estas herramientas pueden atascarse si se
inclinan incluso ligeramente en la ranura, lo que puede
provocar un retroceso. Si un disco de corte se atasca,
normalmente se rompera. Si una lima rotativa, una fresa
de alta velocidad o una fresa de carburo de tungsteno
se atasca, puede saltar fuera de la ranura, con el riesgo
de perder el control de la herramienta.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS

el

1. jLea el manual de usuario y siga las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Proteja el dispositivo de la humedad.

3. No lo deseche con la basura doméstica
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4. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
5. Marca de certificacion EAC.
6. Marca de certificacion del mercado ucraniano

Descripcion de los elementos graficos
N.° Descripcion
Compartimento de la bateria
Interruptor
Portaherramientas
Control de velocidad
Manguito de eje flexible
Soportes de sujecion para accesorios de trabajo
Cajon para accesorios de trabajo
Rodillo flexible
Blogueo del eje
Maneta de accionamiento del rodillo
Tuerca de sujecion del eje flexible
Soporte de accesorio con sujecion por abrazadera
Soporte de eje de transmision flexible

MARCADOS EN LA MAQUINA

™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marca adicional

TIPOS DE BATERIAS Y CAPACIDAD
El dispositivo esta disefiado para funcionar con baterias ENERGY+

©|(0|0|@(M|0E|>(>|>]|>>>|>
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58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Recomendamos utilizar la bateria de 4 Ah 58G004-1

Tipo de bateria 58G001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Capacidad de 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
la bateria
Autonomia 66 min 130 min 295 min 280 min

CARGA DE LA BATERIA

La bateria debe cargarse a una temperatura ambiente de entre 4 °C y 40

°C. Una bateria nueva, o una que no se haya utilizado durante mucho

tiempo, alcanzara su capacidad maxima tras aproximadamente 3-5 ciclos
de carga y descarga.

e Retire la bateria del dispositivo.

« Enchufe el cargador a una toma de corriente (230 V CA).

* Inserte la bateria en el cargador. Compruebe que la bateria esté
bien colocada (insertada hasta el fondo).

e Cuando el cargador esté enchufado a una toma de corriente (230 V
CA), se encendera un LED verde en el cargador, lo que indica que
esta conectado a la red eléctrica.

* Una vez colocada la bateria en el cargador, se encendera un LED
rojo en el cargador, lo que indica que la bateria se esta cargando.

* Al mismo tiempo, los LED verdes de estado de carga de la bateria
parpadearan siguiendo diversos patrones (véase la descripcién mas
abajo).

e Todos los LED parpadean: indica que la bateria esta descargada y
necesita recargarse.

e Dos LED parpadeando: indica que la bateria estd parcialmente
descargada.

e Un LED parpadeando: indica un nivel de carga de la bateria alto.

* Una vez que la bateria esta cargada, el LED del cargador se ilumina
en verde y todos los LED de estado de carga de la bateria
permanecen encendidos. Tras un breve lapso de tiempo (aprox. 15
segundos), los LED de estado de carga de la bateria se apagan.

La bateria no debe cargarse durante méas de 8 horas. Superar este tiempo
puede dafar las celdas de la bateria. El cargador no se apagara
automaticamente una vez que la bateria esté completamente cargada. El
LED verde del cargador permanecera encendido. Los LED de estado de
carga de la bateria se apagaran al cabo de un rato. Desconecte la fuente
de alimentacién antes de retirar la bateria de la toma del cargador. Evite
los ciclos de carga cortos repetidos. No recargue las baterias tras un uso
breve del dispositivo. Una reduccion significativa del tiempo entre cargas
necesarias indica que la bateria esta gastada y debe sustituirse.
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Las baterias se calientan durante la carga. No comience a trabajar
inmediatamente después de la carga; espere hasta que la bateria haya
alcanzado la temperatura ambiente. Esto evitara dafios en la bateria.

INDICACION DEL ESTADO DE CARGA DE LA BATERIA

La bateria estd equipada con un indicador de carga (3 LED). Para
comprobar el nivel de carga de la bateria, pulse el botén del indicador de
carga. Si todos los LED estan encendidos, la bateria esta completamente
cargada. Si estdn encendidos 2 LED, la bateria esta parcialmente
descargada. Si solo esta encendido 1 LED, la bateria estd agotada y
necesita recargarse.

COMO UTILIZAR EL MINI MOLINILLO

Las figuras A y B muestran los componentes esquematicos del
dispositivo

ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

Saque con cuidado la herramienta y todos los accesorios de la caja.
Compruebe que no haya dafios antes de intentar utilizarla, inserte la bateria
(no incluida) en el compartimento (Fig. Al) y, a continuacion, encienda el
dispositivo con el interruptor (Fig. A2).

TRABAJO CON EL DISPOSITIVO

* Fije siempre todas las piezas de trabajo en un tornillo de banco o en una
abrazadera de banco para evitar que se muevan mientras se utiliza la
herramienta.

e Sujete la herramienta por la parte delantera y alejada del cuerpo,
manteniendo el accesorio de la herramienta alejado de la pieza de trabajo.

e Encienda la herramienta y espere hasta que el motor y el accesorio
alcancen la velocidad méxima.

o Ajuste la velocidad con el botén de ajuste (Fig. A4)

« Baje la herramienta gradualmente hasta que el accesorio entre en contacto
con la pieza de trabajo.

¢ Mueva la herramienta de forma continua a un ritmo constante.

« Aplique suficiente presion para evitar que la herramienta resbale o rebote.

ENCENDIDO/APAGADO

Para encender la herramienta: coloque el interruptor de encendido/apagado (Fig.
A2) en la posicion ON (Fig. C1). Para apagar la herramienta: coloque el interruptor
de encendido/apagado (Fig. A2) en la posicion OFF (Fig. C2).

MONTAJE/DESMONTAJE DE ACCESORIOS

Para instalar un accesorio:

o Retire la bateria (no incluida)

o Deslice la palanca de bloqueo del husillo (Fig. B2) hacia delante y gire el
eje con la mano hasta que el bloqueo del husillo se acople al eje, impidiendo
que siga girando.

« Unavez que el bloqueo del husillo esté enganchado, utilice la llave de pinza
(Fig. B5) para aflojar la tuerca de la pinza si es necesario.

¢ Introduzca el vastago del accesorio en la pinza (Fig. B5) hasta el fondo y,
a continuacion, saquelo unos 2 mm para evitar que el vastago se atasque
si se calienta en exceso.

e Una vez que el bloqueo del husillo esté activado, apriete la tuerca de la
pinza (Fig. B5) con la llave suministrada hasta que la pinza sujete el
vastago del accesorio. Evite apretar en exceso la tuerca de la pinza (Fig.
B5).

PARA RETIRAR EL ACCESORIO:

Retire la bateria (no incluida)

Una vez activado el blogueo del eje (Fig. B2), afloje la tuerca de la pinza (Fig.

B5) con la llave suministrada y retire el accesorio. PELIGRO: si va a cambiar la

punta de trabajo inmediatamente después de su uso, tenga cuidado de no tocar

la tuerca de la pinza ni el accesorio con las manos desnudas. Podria sufrir
quemaduras debido a la acumulacion de calor durante el funcionamiento. Utilice
siempre la llave suministrada.

MANEJO DE LA HERRAMIENTA ROTATIVA

Como aprender a utilizar la herramienta rotativa:

o Sujete el lapiz (Fig. B3) con la mano y acostimbrese a su peso, equilibrio
y forma de la carcasa. Su disefio permite sujetarlo como si fuera un lapiz.

« Inspeccione cuidadosamente los accesorios de las herramientas rotativas.
Los accesorios dafiados pueden romperse al alcanzar velocidades
excesivas y no deben utilizarse en tales casos. El uso de accesorios
dafnados puede provocar lesiones graves.

e Practique primero con material de desecho para ver como funciona la
herramienta. Recuerde que el trabajo se realiza gracias a la rotacién muy
elevada del accesorio en la pinza. No se apoye en la herramienta
mientras esta en funcionamiento, ni presione la herramienta con
demasiada fuerza contra la pieza de trabajo.

e Es mejor realizar una serie de pasadas con la herramienta en lugar de
intentar completar todo el trabajo de una sola vez. Para realizar un corte,
mueva la herramienta hacia adelante y hacia atras sobre el material en el



que esta trabajando, como si fuera un pequefio pincel. Retire un poco de
material con cada pasada hasta alcanzar la profundidad deseada. Para la
mayoria de los trabajos, lo mejor es un toque ligero; tendra mas control,
cometerd menos errores y sacara el maximo partido al accesorio.

« Para un mejor control al trabajar de cerca, sujete la herramienta como un
lapiz entre el pulgar y el indice.

* El método de sujecion «a mano» se utiliza para operaciones como el lijado
de superficies planas o el uso de discos de corte.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO

Ajustes de velocidad en funcion de la tarea y el material:
e Lijado de clavos/tornillos: 32 000 rpm

e Corte de tornillos, clavos y madera fina: 30 000 rpm
e Lijado de madera blanda: 30 000 rpm
e Pulido de materiales duros como: acero, aluminio, laton, piedra,

ceramica, vidrio:
* Taladrado de agujeros en madera:
e Cepillado de metal:

12-15 000 rpm
32 000 rpm
15 000 rpm

Grabado: velocidades altas para madera, velocidades bajas para
metales

* Modelado de superficies curvas: 20-33 000 rpm

« Rectificado de bordes metalicos: 32 000 rpm

La velocidad se ajusta mediante el mando de control (Fig. A4); la Fig. C muestra
las instrucciones para reducir y aumentar la velocidad. Girar el mando hacia
MAX (Fig. C3) aumenta la velocidad, mientras que girarlo hacia MIN (Fig. C4) la
reduce.

LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

Limpieza

Mantenga limpias las ranuras de ventilacién de la maquina para evitar que el
motor se sobrecaliente.

Limpia la carcasa de la maquina con regularidad con un pafio suave,
preferiblemente después de cada uso.

Si la suciedad no se elimina, utilice un pafio suave humedecido con agua
jabonosa.

Nunca utilice disolventes como gasolina, alcohol, amoniaco, etc. Estos
disolventes pueden dafiar las piezas de plastico.

MANTENIMIENTO

Nuestras maquinas estan disefiadas para funcionar durante largos periodos con
un mantenimiento minimo. Sin embargo, un cuidado adecuado y una limpieza
regular prolongaran significativamente su vida Util sin problemas.
REPARACION

Utilice Unicamente los accesorios y piezas de repuesto recomendados por el
fabricante.

Si el aparato esta dafiado, pdngase en contacto con un centro de servicio
autorizado; solo el personal cualificado y autorizado puede repararlo.
Contenido del juego:

* Accionamiento de la amoladora

* Eje flexible

* Caja de accesorios (40 uds.)

e Llave especial

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Parametro Valor

Tensidn de la bateria 18 VDC

Velocidad de rotacién 5000-33 000 rpm

Diametro maximo de la 35 mm

herramienta de trabajo

Diametro maximo del vastago de 3,2mm

la herramienta

Tuerca externa del husillo M8

Peso 1,1 kg
58GE107 indica tanto el tipo como la designacion del

dispositivo

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica

Lea = 78,3 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia sonora Lwa =89,3 dB(A)
K=3dB(A)

an =2,678 ™ K=15"™

Valor de aceleracion

Informacioén sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presién acustica Lpa y el nivel de potencia acUstica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicion). Las vibraciones emitidas por el

72

dispositivo se describen mediante el valor de aceleracién de vibracion
an (donde K indica la incertidumbre de medicién).

El nivel de presion acustica Lpa , el nivel de potencia acustica Lwa y el
valor de aceleracion de vibracion an indicados en este manual se han
medido de conformidad con la norma EN 60745-1. El nivel de vibracion
an indicado puede utilizarse para comparar herramientas y para una
evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciéon indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones estandar del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con accesorios diferentes, el nivel de vibracion
puede variar. Un mantenimiento inadecuado o poco frecuente del
dispositivo dara lugar a niveles de vibracién mas elevados. Las razones
expuestas anteriormente pueden dar lugar a una mayor exposicién a
las vibraciones durante todo el periodo de uso.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay
que tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o encendido pero sin estar en uso. Tras evaluar
cuidadosamente todos los factores, la exposicion total a las
vibraciones puede resultar significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del equipo y las herramientas, asegurarse de
que las manos se mantengan a una temperatura adecuada y una
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informaciéon sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»), informa
por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante: «<Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias, diagramas,
dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan
protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos
de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su
versién modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la
publicacion o la modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Mini amoladora inalambrica

Modelo: 58GE107

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 a 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018

La presente declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no cubre los componentes afiadidos
por el usuario final ni las modificaciones posteriores realizadas por este.
Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacién técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

los siguientes

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 1 de abril de 2026

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
Akutoitega minilihvija
Mudel: 58GE107



HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad
ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste eiramine vdib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Sailitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.

o See elektritooriist on modeldud kasutamiseks lihvijana,
lilvapaberina, traatpintsli, poleerijana, nikerdusriistana voi
I6ikurina. Lugege labi koik selle elektritooriistaga
kaasasolevad ohutushoiatused, juhised, illustratsioonid ja
tehnilised andmed. Allpool esitatud juhiste eiramine voib
pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi tosiseid vigastusi.

o Arge kasutage lisaseadmeid, mida tooriista tootja ei ole
spetsiaalselt kavandanud ja soovitanud. Asjaolu, et lisaseade
sobib elektritdoriistale, ei taga veel selle ohutut kasutamist.

e Lihvimistarviku nimikiirus peab olema vahemalt vé6rdne
elektritooriistal margitud maksimaalse kiirusega. Lihvimistarvik,
mis té6tab nimikiirusest suuremal kiirusel, voéib kahjustuda ja
puruneda.

e Lisaseadme vilislabimoot ja paksus peavad jadgma
elektritooriista nimiparameetrite piiresse. Sobimatute
modtmetega lisaseadmeid ei ole véimalik nduetekohaselt juhtida.

o Kettide, lihvimistrumlite véi muude lisaseadmete varre suurus
peab olema Ooigesti sobitatud elektritooriista spindli voi
kinnitusklambriga. Lisaseadmed, mis ei sobi elektritdoriista
kinnitusdetailidega, td6tavad tasakaalust véljas, vibreerivad liigselt
ja voivad pohjustada todriista kontrolli kaotuse.

e Voéllile kinnitatud ketad, lihvimistrumlid, 16ikurid ja muud
lisaseadmed peavad olema taielikult surutud
kinnitusklambrisse v6i -padrunisse. Kui voll ei ole korralikult
kinnitatud voi ketta valjaulatuv osa on liiga pikk, voib kinnitatud ketas
lahti tulla ja suure kiirusega vélja paiskuda.

o Arge kasutage kahjustatud tarvikuid. Enne iga kasutamist
kontrollige tarvikuid, naiteks lihvkettaid, et neil ei oleks
murdunud tiikke ega pragusid, lihvitrumlit, et sellel ei oleks
pragusid, rebendeid ega liigset kulumist, ning traatpuhastit, et
sellel ei oleks lahtiseid v6i katkenud traate. Kui elektritooriist
voi tarvik on maha kukkunud, kontrollige seda kahjustuste
suhtes voi paigaldage heas seisukorras asendustarvik. Parast
tarvikute kontrollimist ja paigaldamist asuge ise ja
korvalseisjad eemale poodrleva osa tasapinnast ning laske
elektritooriistil to6tada koormuseta maksimaalsel kiirusel iihe
minuti jooksul. Kahjustatud tarvikud purunevad tavaliselt selle
katse kaigus.

e Tuleb kanda isiklikke kaitsevahendeid. T66 liigist so6ltuvalt
tuleb kanda néokaitset, kaitseprille véi -maski. Vajaduse korral
kandke tolmumaski, kuulmiskaitset, kindaid ja toopolle, et
kaitsta end abrasiivmaterjalide voi toodeldavate detailide
vaikeste killude eest. Silmakaitse peab kaitsma erinevate
toimingute  kaigus tekkivate killude eest. Tolmumaski voi
hingamiskaitse peab filtreerima toimingu kaigus tekkivaid osakesi.
Pikaajaline kokkupuude kérge miratasemega voib pdhjustada
kuulmislangust.

e Veenduge, et korvalseisjad hoiaksid toopiirkonnast ohutut
vahemaad. lgaiiks, kes siseneb toopiirkonda, peab kandma
isiklikke kaitsevahendeid. Toddetailist voi kahjustatud seadmest
parit killud véivad lennata ja pdhjustada vigastusi isegi vahetus
téopiirkonna valjaspool.

e Tehes toid, kus I6ikeriist voib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku v6i omaenda kaabliga, hoidke elektritdoriista ainult
isoleeritud kdepidemete kiiljest. Ldikeriista ja pingestatud kaabli
kokkupuude v8ib pdhjustada elektritddriista paljastatud metallosade
pingestumise, mis tekitab elektrilddgi ohu.

e Hoidke tooriista kaivitamisel alati kindlalt kdes. Mootori
po6érdemoment taiskiiruse saavutamisel voib pdhjustada tdoriista
vaanumist.

¢ Vajaduse korral kinnitage toddeldav detail klambritega. Arge
kunagi hoidke to6tamise ajal iihe kdega viikest detaili ja teise
kéega tooriista. Vaikese detaili kinnitamine véimaldab teil tooriista
mélema kaega vabalt juhtida. Umarad materjalid, nagu tiiiiblid, torud
voi kaablid, kipuvad Idikamise ajal &ra veerema, mis vdib pohjustada
puuriterade kinni jooksmist v&i vagivaldset tagasilooki teie suunas.

« Hoidke kaabel eemal poorlevast osast. Kui kaotate kontrolli, vib
kaabel labi Idigata voi kinni jadda ning teie kasi voi kasivars voib
poorlevasse osasse tdommata

o Arge kunagi pange elektritooriista maha enne, kui lisaseade on
taielikult peatunud. Poddrlev lisaseade vdib pinda kinni jaada ja
pdhjustada elektritddriista tile kontrolli kaotamise.

e Pérast puuriterade vahetamist v6i mis tahes reguleerimist
veenduge, et pingutusmutter, padrun VvOi muud
reguleerimiskomponendid on kindlalt kinni keeratud. Lahtised
reguleerimiskomponendid véivad ootamatult nihkuda, pdhjustades
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kontrolli  kaotust, ning lahtised pdorlevad osad paiskuvad
vagivaldselt vélja.

o Arge kasutage elektritdériista, hoides seda oma kérval. Juhuslik
kokkupuude p&drlevate lisaseadmetega voib pohjustada riiete kinni
jaamist, mille tagajarjel tommatakse lisaseade teie keha poole.

e Puhastage elektritooriista ventilatsiooniavasid regulaarselt.
Mootori ventilaator imeb tolmu korpusesse ja metallitolmu ligne
kogunemine voib tekitada elektrilise ohu.

e Arge kasutage elektritooriista kergsiittivate materjalide
laheduses. Sademed vdivad neid materjale stlidata.

o Arge kasutage tarvikuid, mis néuavad vedelate jahutusvedelike
kasutamist. Veega vbi muude vedelate jahutusvedelikega
té6tamine voib pdhjustada elektriloogi.

« Kasutage ainult selle elektritooriista jaoks soovitatud tuiipi
kettaid ja ainult soovitatud rakenduste jaoks. Naiteks: &rge
lihvige IGikeketta kiljega. Loikekettad on mdeldud perifeerseks
lihvimiseks; nendele ketastele avaldatavad kilgjoud véivad
pdhjustada nende purunemist.

e Koonuste ja keermestatud lihvimisotsikute puhul kasutage
ainult kahjustamata telge, mis on méeldud 6ige suurusega ja
pikkusega ketastele, millel on sile dir. Oigete telgede kasutamine
vahendab purunemise ohtu.

o Arge ,lukustage” ldikeketast ega Idage sellele liigset
survet. Arge iiritage teha liiga siigavaid 16ikeid. Ketasele ligse
koormuse avaldamine suurendab selle koormust ja riski, et ketas
|6ikamise ajal vaanub vdi takerdub, samuti tagasilédgi voi ketas
purunemise voimalust.

o Arge asetage kitt poorleva tera joonele ega selle taha. Kui tera
to6tamise ajal kaest eemale liigub, voib tagasilodk pohjustada
podrleva tera ja elektritdoriista otse teie poole paiskumise.

e Kui tera jookseb kinni voi takerdub v6i kui I6ikamine mingil
pohjusel katkeb, liilitage elektritooriist vdlja ja hoidke seda
paigal, kuni tera on taielikult peatunud. Arge kunagi iiritage
I6ikeketast liikuvast l6ikest vélja tdommata, kuna see vdib
pohjustada tagasil6ol Uurige ketas kinni jooksmise voi
takerdumise  pbhjust ja votke parandusmeetmed selle
korvaldamiseks.

o Arge jatkake téddeldava detaili 16ikamist. Oodake, kuni tera on
saavutanud tdiskiiruse, ja jatkake seejirel ettevaatlikult
I6ikamist. Kui elektritooriist taaskaivitatakse, kui see on veel
téodeldavas detailis, vdib tera kinni jaada, kiljele nihkuda voi
tagasiloogi pohjustada.

e Toetage paneele voi muid iilemoddulisi toodeldavaid detaile, et
vahendada tera kinni jooksmise ja tagasilo6gi ohtu. Suured
téodeldavad detailid kipuvad omaenda raskuse all |&bi vajuma. Toed
tuleks paigutada té6deldava detaili alla 16ikeliini 1ahedale ja detaili
servale tera mdlemale poole.

« Olge eriti ettevaatlik, kui teete siivendldikeid olemasolevatesse
seintesse véi muudesse kohtadesse, mida on raske nédha. Eest
valjaulatuv tera vdib labi Idigata gaasi- voi veetorud, elektrikaablid
vOi muud esemed, mis vdib pdhjustada tagasiléogi.

e Pange tdhele, et traatkarvad véivad harjast murduda isegi
tavapirase kasutamise kiigus. Arge koormake traatkarvu
liigselt, avaldades harjale liigset survet. Traatkarvad véivad
kergesti labistada Shukest riietust v6i nahka.

« Enne harjade kasutamist laske neil to6tada to6kaigul vahemalt
iiks minut. Selle aja jooksul ei tohi keegi seista harja ees ega
sellega iihel joonel. Sissetddtamisperioodi jooksul vivad lahtised
harjased voi traadid lahti tulla.

e Suunake poddrlevast traatharjast viljapaiskuv praht eemale
endast. Nende harjade kasutamisel voivad vaikesed osakesed ja
traatitlikid paiskuda suure kiirusega valja ja tungida nahka.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA POOLT:

e Tagasil6ok on ootamatu reaktsioon pddrleva ketas, ketas, harja voi
muu lisaseadme kinni jooksmisele voi takerdumisele. Kinni
jooksmine voi takerdumine pdhjustab pdorleva lisaseadme jarsu
seiskumise, mis omakorda pdéhjustab kontrollimatu elektritdoriista
tduke vastupidises suunas lisaseadme podrlemissuunale kinni
jooksmise kohas.

« Naiteks kui lihvketas jaab té6deldava detaili taha kinni voi takerdub,
voib takerdumiskohas olev ketas serv materjali pinnasse kaevuda,
pohjustades ketta hiippamist voi véljapaiskumist. Lihvketas voib
tagasiloogi korral liikkuda operaatori poole véi temast eemale,
sbltuvalt ketta liikumissuunast takerdumise hetkel. Sellistes
tingimustes vdivad lihvketad ka puruneda.

e Tagasilook on elektritooriista ebadige kasutamise ja/voi valede
téoprotseduuride vai -tingimuste tulemus ning seda saab valtida,
véttes allpool loetletud asjakohaseid ettevaatusabindusid:

> Hoidke elektritooriista kindlalt kdes ja asetage oma
keha ja kasi nii, et suudaksite vastu seista




tagasiloogi joududele . Kasutaja saab tagasiléogi

joude kontrollida, kui ta vdtab tarvitusele asjakohased

ettevaatusabindud.
> Olge eriti ettevaatlik, kui tootate nurkade, teravate
servade jne ldhedal. Olge valmis tooriista porkamise
voi takerdumise suhtes. Nurgad, teravad servad voi
pdrkamised vdivad pdhjustada pdodrleva tooriista
takerdumist, mis omakorda vdib viia kontrolli
kaotamiseni voi tagasilédgini.
Arge paigaldage hambulist tera. Sellised terad
pdhjustavad sagedast tagasilooki ja kontrolli kaotust.
> Sisestage tera materjali alati samas suunas, milles
|16ikeddre valjub materjalist (st samas suunas, milles
laastud eemaldatakse). Todriista vales suunas
sisestamine pdhjustab tera I6ikeaare tdusu téddeldavast
detailist ja tooriista tdmbumist sisseviimise suunas.
Tootades poorlevate viilidega, 16ikekettadega,
kiirldikuritega voi volframkarbiidist 16ikuritega,
kinnitage toodeldav detail alati kindlalt. Need
tooriistad véivad kinni jaada, kui nad kallutuvad isegi

v

v

veidi soones, mis vdib pdhjustada tagasilooki. Kui

I16ikeketas jaab kinni, puruneb see tavaliselt. Kui pdérlev
viil, kiirldikur voi volframkarbiidist 16ikur jaab kinni, voib
see soones valja hlipata, ohustades tooriista lle kontrolli
kaotamist.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

i | ® Z]CE[«
1 2 3 a 5 1]

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja

ohutusjuhiseid!

2. Kaitse seadet niiskuse eest.

3. Arge visake seadet olmejaitmete hulka.

4. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

5. EAC sertifitseerimismark.

6. Ukraina turu sertifitseerimismark

Graafiliste elementide kirjeldus

Nr Kirjeldus

Patareipesa

Laliti

Tooriista hoidik

Kiiruse reguleerimine

Painduva vélli pistik

Todriistade kinnitusklambrid

Tooriistade sahtel

Painduv rull

Vélli lukk

Rullide k&epide

Painduva vélli kinnitusmutter

Kinnitatav lisatarvikute hoidik

@ (0|00 |m(m|0|>(>>|>>|>|>
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Painduv veovdlli hoidik

MARGISTUSED MASINAL

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu

Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav mérge

AKUTUUBID JA MAHUTAVUS

Seade on mdeldud kasutamiseks koos ENERGY+ akudega 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
Soovitame kasutada 4 Ah 58G004-1 akut

Aku tiilip 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Aku maht 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Tooaeg 66 min 130 min 295 min 280 min

AKU LAADIMINE
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Aku tuleks laadida Umbritseva Shu temperatuuril 4—40 °C. Uus aku voi
aku, mida pole pikka aega kasutatud, saavutab taisvéimsuse umbes 3-5
laadimis- ja tiihjenemistsukli jarel.

e Eemaldage aku seadmest.

o Uhendage laadija vooluvérgu pistikupesaga (230 V vahelduvvool).

* Asetage aku laadijasse. Kontrollige, et aku oleks &igesti paigaldatud
(taielikult sisse likatud).

e Kui laadija on (hendatud vooluvérgu pistikupesaga (230 V
vahelduvvool), sittib laadijal roheline LED-tuli, mis naitab, et toide
on lhendatud.

e Kui aku on laadijasse asetatud, sittib laadijal punane LED-tuli, mis
naitab, et aku laadib.

« Samal ajal vilguvad rohelised aku laetuse oleku LED-id erinevates

mustrites (vt kirjeldust allpool).

Koik LED-id vilguvad — naitab, et aku on tihi ja vajab laadimist.

Kaks LED-i vilguvad — néitab, et aku on osaliselt tiihjenenud.

Vilgub liks LED — naitab, et aku laetuse tase on korge.

Kui aku on laetud, suttib laadijal roheline LED-tuli ja kdik aku laetuse

oleku LED-tuled jaévad pdélema. Mone aja parast (u. 15 sekundit)

kustuvad aku laetuse oleku LED-tuled.

Aku ei tohi laadida kauem kui 8 tundi. Selle aja Uletamine vdib aku

elemente kahjustada. Laadija ei lulitu automaatselt valja, kui aku on

taielikult laetud. Laadija roheline LED jaab pdlema. Aku laetuse oleku

LED-id kustuvad mdne aja parast. Enne aku laadijapistikust eemaldamist

katkestage toiteallikas. Valtige korduvaid lihikesi laadimistsiikleid. Arge

laadige akusid parast seadme luhiajalist kasutamist. Vajalike laadimiste
vahelise aja oluline Iihenemine naitab, et aku on kulunud ja tuleks vélja
vahetada.

Akud kuumenevad laadimise ajal. Arge alustage t66d kohe parast

laadimist — oodake, kuni aku on saavutanud toatemperatuuri. See aitab

valtida aku kahjustumist.

AKU LAADIMISSEISUNDI NAIT

Aku on varustatud aku laetuse naidikuga (3 LED-i). Aku laetuse taseme
kontrollimiseks vajutage aku laetuse naidiku nuppu. Kui kdik LED-id
pdlevad, on aku taielikult laetud. Kui pdlevad 2 LED-i, on aku osaliselt
tlihjenenud. Kui pdleb ainult 1 LED, on aku tiihi ja vajab laadimist.

MINI-LIIVIMISSEADME KASUTAMINE
Joonistel A ja B on néidatud seadme skeemilised komponendid
ENNE TOO ALUSTAMIST

Vétke tooriist ja koik lisatarvikud ettevaatlikult karbist vélja. Enne kasutamist
kontrollige, kas seadmel on kahjustusi, asetage aku (ei kuulu komplekti)
pesasse (joonis Al) ja liilitage seade sisse liiliti abil (joonis A2).

SEADMEGA TOOTAMINE

« Kinnitage koik toodeldavad detailid alati téopingi voi todlaua klambriga, et
need ei liiguks tooriista kasutamise ajal.

o Hoidke tooriista eestpoolt ja kehast eemal, hoides tédriista lisaseadme
toddeldavast detailist eemal.

o Lilitage todriist sisse ja oodake, kuni mootor ja lisaseade saavutavad
taiskiiruse.

¢ Reguleerige kiirust reguleerimisnuppu kasutades (joonis A4).

o Laske tooriist jark-jargult alla, kuni lisaseade puutub tdddeldava detaili
vastu.

o Liigutage tooriista pidevalt Ghtlases tempos.

o Avaldage piisavat survet, et valtida tdriista libisemist v6i porkamist.

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Todriista sisselllitamiseks: likake sisse/valja l(iliti joonis A2) asendisse ON (joonis
C1). Todriista véljalilitamiseks: likake sisse/valja lliti (joonis A2) asendisse OFF
(joonis C2).

TARVIKUTE PAIGALDAMINE/EEMALDAMINE

Lisaseadme paigaldamiseks:

+ Eemaldage aku (ei kuulu komplekti)

o Likake spindli lukustushoob (joonis B2) ettepoole ja pdorake volli kasitsi,
kuni spindli lukk haakub védlliga, takistades edasist p6orlemist.

o Kui spindli lukk on haakunud, kasutage vajadusel pingutusmutri vétit
(joonis B5), et pingutusmutrit lahti keerata.

¢ Sisestage lisaseadme vars pingutusmuhvi (joonis B5) nii sligavale kui
véimalik, seejarel ttmmake seda umbes 2 mm vélja, et véltida varre kinni
jooksmist, kui see liga kuumaks laheb.

o Kui spindli lukk on lukustunud, pingutage kinnitusmutriga (joonis B5)
kaasasoleva vétme abil, kuni kinnitusmutt haarab lisaseadme varre. Valtige
kinnitusmutri (joonis B5) liigset pingutamist.

TARVIKU EEMALDAMINE:
Eemaldage aku (ei kuulu komplekti)



Kui spindli lukk (joonis B2) on lukustunud, lahtige kinnitusmutter (joonis B5)
kaasasoleva vdtmega ja eemaldage lisaseade. OHT: kui vahetate tddotsikut
vahetult parast kasutamist, &rge puudutage kinnitusmutrit ega lisaseadet paljaste
katega. T60 kéigus kogunenud kuumus véib pdhjustada pdletusi. Kasutage alati
kaasasolevat votit.

ROTATSIOONITOORIISTA KASUTAMINE

Pdorlevate tooriistade kasutamise dppimine:

« Hoidke pliiatsit (joonis B3) kaes ja harjuge selle kaalu, tasakaalu ja korpuse
kujuga. Tooriista disain vdimaldab seda hoida nagu pliiatsit.

« Kontrollige hoolikalt poérievate todriistade tarvikuid. Kahjustatud tarvikud
voivad liiga suure kiiruse saavutamisel puruneda ja neld el tohi sellisel ]uhul
kasutada. Kahj id tarvikute voib p la tosi:
vigastusi.

o Harjutage esmalt jaékmaterjalil, et ndha, kuidas tdoriist tootab. Pange
téhele, et t60 tehakse lisaseadme vaga suure pddrlemiskiiruse abil
kinnitusmuhvis. Arge toetuge téoriistale selle tdétamise ajal ega suruge
tooriista liiga tugevalt toodeldava detaili vastu.

e Parim on teha tédriistaga mitu liigutust, mitte proovida kogu t66d Uhe
ligutusega Iopetada. L&ikamiseks ligutage tooriista edasi-tagasi
toodeldava materjali peal, just nagu vaikest pintslit. Eemaldage iga
ligutusega natuke materjali, kuni saavutate soovitud siigavuse. Enamiku
téode puhul on kerge puudutus parim; teil on rohkem kontrolli, teete vahem
vigu ja saate lisaseadmest maksimaalselt kasu.

e Parima kontrolli saavutamiseks lahedalt téotades hoidke todriista nagu
pliiatsit péidla ja nimetissérme vahel.

o Tooriista ,kdeshoidmise” meetodit kasutatakse selliste toimingute puhul
nagu tasapindade lihvimine voi I6ikekettide kasutamine.

TOOREZIMID

Kiiruse seadistamine soltuvalt lilesandest ja materjalist:
* Naelte / kruvide lihvimine: 32 000 p/min

* Kruvide, naelte ja dhukese puidu Idikamine: 30 000 p/min
e Pehme puidu lihvimine: 30 000 p/min
e Kodvade materjalide, teras, alumiinium, messing, Kivi,

nagu
keraamika, klaas, poleerimine:

e Aukude puurimine puitu:

e Metalli harjamine:

12-15 000 p/min
32 000 p/min
15 000 p/min

Graveerimine: puidu puhul kérged podrlemiskiirused, metalli puhul
madalad poorlemiskiirused

* Koverate pindade kujundamine: 20-33 000 p/min

« Metalli servade lihvimine: 32 000 p/min
Kiirust reguleeritakse juhtnuppu kasutades (joonis A4); joonisel C on naidatud
kiiruse vahendamise ja suurendamise suunad. Nupu pédramine MAX-i suunas
(joonis C3) suurendab kiirust, samas kui MIN-i suunas pédramine (joonis C4)
vahendab seda.

PUHASTAMINE JA HOOLDUS

Puhastamine

Hoidke masina ventilatsiooniavad puhtad, et valtida mootori Glekuumenemist.
Puhastage seadme korpust regulaarselt pehme lapiga, soovitavalt parast iga
kasutuskorda.

Kui mustus ei tule maha, kasutage seebiveega niisutatud pehmet lappi.

Arge kasutage kunagi lahusteid, nagu bensiin, alkohol, ammoniaakvesi jne.
Need lahustid vdivad plastosadele kahju tekitada.

HOOLDUS

Meie seadmed on konstrueeritud té6tama pikka aega minimaalse hooldusega.
Siiski pikendab nduetekohane hooldus ja regulaarne puhastamine oluliselt nende
torgeteta todiga.

REMONT

Kasutage ainult tootja soovitatud tarvikuid ja varuosi.

Kui seade on kahjustatud, pdérduge volitatud teeninduskeskuse poole; seda
tohib parandada ainult koolitatud ja volitatud personal.

Komplekti sisu:

e Lihvija ajam

e Painduv véll

e Tarvikute karp (40 tk)

e Spetsiaalvéti

TEHNILISED ANDMED

Parameeter Vaartus
Aku pinge 18V DC
Poorlemiskiirus 5000-33000
p/min
Todriista maksimaalne 1abimoot 35 mm
Tooriista varre maksimaalne 3,2mm
1abim&at
Valispoolne spindli mutter M8
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[ Kaal [ 1,1kg |
[ 58GE107 tahistab nii seadme tilipi kui ka nimetust |

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhutase

Lea = 78,3 dB(A) K=3dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa =89,3 dB(A)
K=3dB(A)

an =2,678 m/s’ K=1,5m/s’

Kiirendusvaartus

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase Lpa ja
helivéimsustase Lwa (kus K téhistab mddtemaaramatust). Seadme
tekitatavat vibratsiooni kirjeldab vibratsiooni kiirendusvaartus an (kus K
tahistab médtemadramatust).

Kéesolevas kasutusjuhendis esitatud helirdhutase Lpa s
helivdimsustase Lwa ja vibratsiooni kiirenduse vaartus an on méddetud
vastavalt standardile EN 60745-1. Esitatud vibratsioonitaset an voib
kasutada tooriistade vordlemiseks ja vibratsioonile kokkupuute
esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme tavapéraste
kasutustingimuste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel
vbi koos erinevate lisaseadmetega, voib vibratsioonitase erineda.
Seadme ebapiisav voi ebakorrapérane hooldus pdhjustab kdrgemate
vibratsioonitasemete tekkimist. Eespool nimetatud pdhjused vdivad

kogu kasutamisaja jooksul kaasa tuua suurema vibratsioonikoormuse.
Vibratsioonikoormuse tdpseks hindamiseks tuleb arvesse votta
ka aegu, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud, kuid ei ole
kasutusel. Péarast koigi tegurite hoolikat hindamist voib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt madalamaks.
Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mdjude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu seadmete ja todriistade regulaarne
hooldus, kéte sobiva temperatuuri tagamine ja t66 dige korraldus.
KESKKONNAKAITSE
Elektrilisi tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
jg anda ringlussevétuks sobivatesse asutustesse. Ringlussevotu kohta
saab teavet toote miijalt vGi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), teavitab
kaesolevaga, et koik autoridigused kéesoleva juhendi (edaspidi: ,Ké&siraamat”),
sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning selle koosseis,
kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994.
aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle Uksikute osade
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v&i muutmine &rilistel eesmarkidel ilma GTX
Poland’i selgesdnalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja v6ib kaasa tuua tsiviil-
ja kriminaalvastutuse.
ELi vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Toode: juhtmeta minilihvija
Mudel: 58GE107
Kaubamérk: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 kuni 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-23:2013; EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018
Kéesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei hdima I6ppkasutaja poolt lisatud komponente
ega tema poolt tehtud hilisemaid muudatusi.
ELis elava voi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on digus koostada
tehnilist dokumentatsiooni:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Pawet Kowalski

GTX POLANDI kvaliteediesindaja
Varssavi, 1. aprill 2026



