59G823

9¢r0'a












(pl) INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

(en) TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
(uk) MEPEKIA[ OPUTHANBHUX IHCTPYKLIN

(ro) TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
(hu) AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

(it) TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

(fr) TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

(de) UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
(ru) NEPEBOA, OPUTMHANBHON UHCTPYKLIUK

(cs) PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

(sk) PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

(hr) PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
(It) ORIGINALUYJY INSTRUKCIJUY VERTIMAS

(lv) ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

(sl) PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

(bg) NPEBOA HA OPUrMHANHUTE UHCTPYKLUUN
(sr) NPEBOA OPUTMHANHUX YNYTCTABA

(el) META®PAZH TQON APXIKQN OAHIIQN

(nl) VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

(pt) TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

(es) TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

(et) ORIGINAALJUHENDITE TOLGE

13
16
20
24
28
32
36
39
43
a7
50
54
57
61
65
68
72
76
80
84



(1)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Pilarka Stotowa

59G823
UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z

tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie —wszystkich

ponizszych instrukcji moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym,
pozar ilub powazne obrazenia.
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achowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
rzysztosci.
NIEBEZPIECZENSTWO: Trzymaé rece z dala od obszaru ciecia i
tarczy tngcej. Trzymac¢ drugg reke na rekojesci pomocniczej lub
obudowie silnika. Jesli obie rece trzymajg pilarke, nie mogg zosta¢
przeciete przez tarcze.
Nie siega¢ pod obrabiany przedmiot. Ostona tarczy nie chroni
uzytkownika przed tarczg tngca pod obrabianym przedmiotem.
Dostosowac¢ gteboko$¢ cigcia do grubosci obrabianego przedmiotu.
Pod obrabianym elementem powinno by¢ widoczne mniej niz jeden
petny zab ostrza.
Nigdy nie trzyma¢ obrabianego przedmiotu w regkach lub na nodze
w trakcie ciecia. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot do stabilnego
podtoza. Waznym jest, aby minimalizowa¢ narazenie Cciata,
zakleszczenie ostrza lub utrate kontroli.
Podczas wykonywania czynnosci, w ktérych narzedzie thgce moze
zetkng¢ sie z ukrytym okablowaniem lub wtasnym przewodem,
nalezy trzymac¢ elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
uchwytowe. Kontakt z przewodem pod napieciem spowoduje, ze
odstoniete metalowe czgsci elektronarzgdzia bedg pod napigciem i
moga spowodowaé porazenie pragdem elektrycznym operatora.
Podczas cigcia wzdtuznego zawsze uzywaj prowadnicy wzdtuznej
lub prowadnicy prostoliniowej. Poprawia to doktadno$¢ ciecia i
zmniejsza ryzyko zakleszczenia sig ostrza.
Zawsze uzywaj ostrzy o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie do
otworéw mocujgcych. Ostrza, ktére nie pasujg do elementéw
mocujgcych pity, beda sig przesuwa¢ poza $rodek, powodujac
utrate kontroli.
Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieprawidtowych podktadek lub
$rub do ostrza. Podktadki i $ruby do ostrza zostaty specjalnie
zaprojektowane dla Twojej pity, aby zapewni¢ optymalng wydajnos$¢
i bezpieczenstwo pracy.
PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE
OPERATORA:
Odrzut to nagta reakcja na zakleszczone, zablokowane lub Zle
ustawione ostrze pity, powodujgca niekontrolowane podniesienie
pity i jej wyskoczenie z obrabianego elementu w kierunku operatora.
Gdy ostrze zostanie $cisniete lub zakleszczone przez zamykajace
sig cigcie, ostrze zatrzymuje sig, a reakcja silnika powoduje
gwattowne cofnigcie urzadzenia w kierunku operatora;
Jesdli ostrze skreci sig lub zostanie Zle ustawione podczas cigcia,
zgby na tylnej krawedzi ostrza moga wbi¢ sig w gérng powierzchnig
drewna, powodujgc wyskoczenie ostrza z cigcia i odskoczenie w
kierunku operatora.
Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania pity i/lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go unikngc,
stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane ponizej:
> Trzymaj pite mocno obiema rekami i ustaw ramiona
tak, aby przeciwdziata¢ sile odrzutu. Ustaw ciato po
jednej ze stron ostrza, ale nie w linii z ostrzem. Odrzut
moze spowodowaé cofnigcie sie pily, ale sita odrzutu
moze by¢ kontrolowana przez operatora, jesli zostang
podjete odpowiednie $rodki ostrozno$ci.
> W przypadku zablokowania ostrza lub przerwania
cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy zwolni¢ spust
i utrzymac¢ pite w bezruchu w materiale, az ostrze
catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowac¢
wyciggac pity z materiatu ani ciagna¢ jej do tytu, gdy
ostrze jest w ruchu, poniewaz moze to spowodowac
odrzut. Nalezy zbada¢ przyczyne zablokowania ostrza i
podjg¢ dziatania naprawcze w celu jej wyeliminowania.
> Podczas ponownego uruchamiania pity w
obrabianym elemencie nalezy wycentrowa¢ ostrze
pity w szczelinie, tak aby zeby pity nie wbijaly si¢ w
materiat. Jesli ostrze pity sig¢ zablokuje, moze ono
podnies¢ sie lub odskoczy¢ od obrabianego elementu
podczas ponownego uruchamiania pity.
> Podpiera¢ duze panele, aby zminimalizowa¢ ryzyko
zakleszczenia ostrza i odrzutu. Duze panele majg
tendencje do uginania sie pod wtasnym ciezarem.

ODRZUTOM PRZEZ

Nalezy umiesci¢ podpory pod panelem po obu stronach,
w poblizu linii ciecia i krawedzi panelu.

> Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych.
Nieostrzone lub nieprawidtowo ustawione tarcze tngce
powodujg waskie naciecie, co prowadzi do nadmiernego
tarcia, zacinania sie ostrza i odrzut.

> Przed rozpoczeciem cigcia nalezy upewnic sig, ze
dzwignie blokujace regulacje gtebokosci i skosu
ostrza sq dobrze dokrecone i zabezpieczone. Jesli
podczas cigcia nastgpi zmiana ustawienia ostrza, moze
to spowodowac zacinanie si¢ i odrzut.

> Zachowaj szczegolng ostroznosé podczas cigcia
$cian lub innych niewidocznych obszaréw.
Wystajgce ostrze moze przecig¢ przedmioty, ktére moga
spowodowac odrzut.

OBJASNIENIE PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcjg obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj srodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maski przeciwpytowe).

3.0digcz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj $rodki ochrony osobistej rekawice ochronne

5.Chron urzadzenie przed wilgocia.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

ELEMENTY URZADZENIA

Budowe urzgdzenia przedstawiono na rysunku U, na ktérym:
1.Prowadnica wzdtuzna

2.0stona pity tarczowej

3.Klin rozszczepiajacy

4.Zapadka przeciwodrzuceniowa
5.Prowadnica boczna

6.Pokretio kata ukosu prowadnicy
7.Kétka transportowe

8.Wigcznik / wytgcznik z kluczem
9.Stojak

10.Blokada skosu

11.Pokretto regulacji wysokosci ostrza
12.Gatka blokady stojaka
13.Regulacja kata nachylenia tarczy
14.Blokada rozszerzenia blatu

15.Blat

16.Blokada prowadnicy wzdtuznej
17.Rozszerzenie blatu.

18.Klucz

Akcesoria

e Sktadany stojak 1 szt.
e Klucze 2 szt.
e Klucz imbusowy 1 szt.
e Zigcze 1 szt.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkciji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe



PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Rozpakowywanie

Uwaga: w celu unikniecia ryzyka nieumysinego wigczenia lub porazenia
elektrycznego podczas rozpakowywania i montazu, nie podigczaé
elektronarzedzia do sieci. Przewdd powinien by¢ odtgczony jezeli pilarka
nie jest uzywana.

Przed pozbyciem si¢ opakowania nalezy upewni¢ sig, ze zestaw jest
kompletny. Nie prébowaé montowac pilarki w przypadku stwierdzenia
braku jakiegokolwiek elementu. Nie probowa¢ podigcza¢ do sieci ani
wigczacé pilarki przed prawidtowg instalacjg wszystkich jej elementéw.

Ostona tarczy i klin rozszczepiajacy

Zawsze nalezy stosowac ostone tarczy oraz klin rozszczepiajacy podczas
przecinania. Zmniejsza to ryzyko odbicia oraz chroni dionie przed
kontaktem z ostrzem.

Popychacz

Popychacz powinien mie¢ diugo$¢ okoto 400 mm i szerokos¢ 50 mm. Aby
zapewni¢ sztywnos$¢, powinien by¢ gruby na co najmniej 10 mm. Komfort
zapewnig zaokraglone krawedzie. Powinien by¢ zakornczony wcigciem
umozliwiajgcym docisk i pchanie obrabianego materiatu. Zadaniem
popychacza jest utrzymanie dtoni w bezpiecznej odlegtosci od pity.

Rozstawianie stojaka (rys. A1, A2, A3, A4, A5)

Odpowiednie ustawienie stojaka pilarki umozliwia jej uzycie, sktadanie i

transport. Nogi sg blokowane przy pomocy gatek blokady.

e W pozycji wyjsciowej nalezy ustawi¢ pilarke na kotach (A1).
Odblokowaé¢ przednie nogi. Roztozy¢ je i zablokowaé (A2),
nastepnie odblokowac tylne nogi.

« Podnies¢ pilarke z drugiej strony (A3). Nogi roziozg sie. Gdy przyjma
poprawng pozycje, zablokowac (A4).

o Dokrecajgc i odkrecajgc podstawki noég (A5) mozna regulowac
ustawienie pilarki.

Na kolejnos¢ poszczegdlnych krokéw wskazujg cyfry na obrazach.

Skiadanie statywu (rys. B1, B2, B3, B4)

Przytrzymac¢ krawedz stotu, odblokowa¢ nogi po stronie két (B1). Posadzié¢
pilarke na kotach sktadajac nogi (B2). Zablokowa¢. Odblokowaé¢ drugg
pare noég (B3) i postawic¢ pilarke na ziemi sktadajac nogi. Zablokowac (B4).
Transport pilarki (rys. C1, C2)

Przednie nogi moga by¢ wykorzystane jako uchwyt przy transporcie pilarki
na kétkach.

U ienie klina rc piajacego (fig. D1, D2)

Klin rozszczepiajgcy moze by¢ ustawiony w dwéch pozycjach: pozyciji
przechowywania (D1) i pozycji roboczej (D2). Klin domyslinie znajduje sig¢
W pozycji przechowywania.

Ustawienie klina w pozycji roboczej

« Sciagna¢ maskownice

* Uniesc¢ pite tarczowg w najwyzsze potozenie obracajgc pokretlem
regulacji wysokosci zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Upewni¢
sig, ze kat nachylenia pity tarczowej (ukos) wynosi 0°. Ukos
powinien by¢ zablokowany.

« Odblokowac¢ klin pociggajac dzwignig blokady w gore.

e Wyciggna¢ klin w goére w pozycje roboczg. Otwory powinny
pokrywac sie z trzpieniami na obudowie.

e Zablokowa¢ klin ustawiajgc dzwignie w pozycji dolnej (upewni¢ sie,
ze klin jest prawidtowo zablokowany)

e Zatozy¢ maskowniceg.

Ustawienie klina w pozycji przechowywania

Powtorzy¢ kroki od 1 do 3. Zsung¢ klin w dét do pozyciji przechowywania.
Zablokowa¢ klin. Obnizy¢ pite tarczowg ostrze do najnizszej pozycji. Klin
powinien znalez¢ sie ponizej blatu.

Dostosowanie pozyciji klina wzgledem pity tarczowej (rys. D3)
Uwaga: aby unikng¢ uszkodzen ciata, zawsze nalezy odtgczy¢ pilarke od
zrédta zasilania przed dokonywaniem ustawien. Klin musi znajdowac sie
w pozyciji idealnie réwnolegtej wzgledem tarczy. Aby dostosowaé pozycje
klina nalezy poluzowa¢ dwie $ruby (D3 - 1), nastepnie ustawi¢ klin w
poprawnym potfozeniu. Po ustawieniu pozycji ponownie zablokowa¢ klin.

Montaz zapadek przeciwodrzuceniowych (rys. E1, E2)

Uwaga: Klin rozszczepiajgcy musi znajdowac¢ sig w pozyciji roboczej w

celu montazu zapadek.

* Unies¢ pite tarczowa do najwyzszej pozyciji i ustawi¢ jej ukos na 0°.
Upewni¢ sig, ze ukos jest prawidtowo zablokowany.

e Znalez¢ gniazdo 1 na klinie (rys. D2 - 1) i umie$ci¢ w nim element z
zapadkami. Opusci¢ plastikowe nakrycie, zablokowa¢ (rys. E1 - 1).

Umiesci¢ dzwignie w pozycji dolnej. Upewnic sie, Ze trzpien jest w
petni umieszczony w gniezdzie 1.

e Zwolni¢ plastikowe nakrycie by zabezpieczy¢ mechanizm. Upewni¢
sie, ze poszczegodlne elementy mechanizmu sg dobrze spasowane.

Montaz ostony pity tarczowej

e Unies¢ dzwignig (rys. F1 - 1) oznaczong na rys. F1 Umiesci¢ ostone
tarczy nad gniazdem 2 (rys. D2 - 2), tak aby umiesci¢ w nim
wewnetrzny trzpien blokujgcy (rys. F2 - 2).

e Osadzi¢ ostong na klinie rozszczepiajgcym.

« Pociggnij ostong w tyt by upewni¢ sie ze trzpien blokujacy (rys. F2 -
1) zostat poprawnie umieszczony w gniezdzie 3 (rys. D2 — 3)

e Pchnaé dzwignie (rys.F1 - 1) w dét blokujgc ostone (rys. F3).

Rozszerzanie stotu

e Rozszerzenie mozna odblokowac¢ i zablokowa¢ za pomoca blokady
rozszerzenia blatu (rys. U - 14).

« Blokada w pozycji dolnej blokuje rozszerzenie blatu (rys. G1 - 1)

* Blokada w pozycji gérnej umozliwia wysunigcie rozszerzenia blatu
(rys. G2 - 1).

* Wysuna¢ rozszerzenie blatu w razie potrzeby (rys. G3).

* Po wysunieciu rozszerzenia na zgdang dtugosé, pchngé¢ blokade w
dot blokujagc mechanizm (rys. G4). Uwaga: upewni¢ sig, ze
rozszerzenie jest poprawnie zablokowane.

e Dokreci¢ srube na szynach (rys. G5).

Montaz uchwytu regulacji wysokosci (rys. H)

Rekojes¢ korbki regulacji wysokos$ci ostrza (rys. U - 11) montuje sie

poprzez dokrecenie.

Montaz prowadnicy wzdtuznej

Zwolni¢ blokade prowadnicy (rys. U - 16) pchajac ja w gére. Umiesci¢
prowadnice na blacie w taki sposéb, aby wskaznik prowadnicy (rys. 11 —
2) znajdowat si¢ po tej samej stronie co skala na blacie (rys. I1 - 1).
Zablokowa¢ prowadnice najpierw z przodu, nastepnie z tylu poprzez
docisniecie blokad prowadnicy do stotu (12).

Dostosowanie pozycji prowadnicy wzdtuzne;j.

Domyslnym ustawieniem prowadnicy jest kat prosty wzgledem przedniej
krawedzi blatu. JeZeli kat 90° nie jest zachowany, nalezy poluzowa¢ dwie
$ruby (rys. J1 - 1) na gorze przedniej czesci prowadnicy przy pomocy
klucza imbusowego. Nastepnie nalezy dostosowac pozycje prowadnicy
tak, by zachowany byt kat 90° wzgledem krawedzi blatu. Przesung¢
prowadnice dosuwajgc jg do tarczy. Wskaznik pozycji powinien
wskazywac 0. Jezeli tak nie jest, nalezy poluzowa¢ $rube (rys J2 - 1) i
zréwnac wskaznik z punktem zerowym na skali. Uwaga: osfona tarczy
oraz klin rozszczepiajacy musza zosta¢ wczesniej zdjgte.

OBSLUGA
Wiacznik / wytacznik

Uwaga: przed wiaczeniem urzadzenia upewnij sig, ze ostona tarczy

jest poprawnie zamontowana.

Pilarka jest wyposazona w mechanizm wigcznika z funkcjg blokady.

Chroni to przed uruchomieniem przez dzieci i osoby niepowotane.

e Aby uruchomi¢ urzadzenie nalezy wiozy¢ klucz, nastepnie
pociggna¢ wigcznik / wytacznik w gore (rys. K1).

e Aby wylgczy¢ urzadzenie, nalezy opusci¢ wigcznik / wytgcznik w
pozycje dolng. (rys. K2)

e Gdy urzadzenie jest wytgczone, wyciggna¢ klucz (rys. K3 — 1) by je
zablokowac. (rys. K3).

Regulacja wysokosci pily tarczowe;j.

Pokretlo wysokos$ci pity tarczowej (rys. U -11) stuzy do regulacji jej

wysokosci. Zakreci¢ korbg zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara

by opusci¢ pite i odwrotnie w celu jej podniesienia (rys. L).

Regulacja kata nachylenia (ukosu) pity tarczowej.

Korba nachylenia tarczy stuzy do przechylenia tarczy w celu ciecia
ukosowego (rys. M1). Blokada ukosu (rys. U - 10) utrzymuje mechanizm
nachylenia w wybranej pozycji (rys. M2) Ustawiajgc kat nachylenia tarczy,
nalezy zwolni¢ blokade poprzez przekrecenie jej w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara. Krecac korbg i korzystajgc ze skali ustawi¢
pozadany kat nachylenia. Zacisng¢ blokade przekrecajac jg zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Przed wigczeniem pilarki upewni¢
sig, ze ukos jest odpowiednio zablokowany.

Klin rozszczepiajacy

Klin rozszczepia dwa kawatki przecietego drewna po przecigciu za
pomocg tarczy. Zapobiega to blokowaniu sig ostrzy na materiale oraz
odbiciu.



Prowadnica wzdtuzna (rys. N)

Prowadnica wzdtuzna wykorzystywana jest przy wszelkich operacjach
przecinania wzdtuznego. Nie nalezy cig¢ odrecznie, bez uzycia poprawnie
zamontowanej i zablokowanej prowadnicy.

Pokretto kata ukosu (fig. O1, O2)

Pokretto kata ukosu razem z prowadnicg poprzeczng (rys. U — 5, rys. 02
-1) wykorzystywane jest do przecinania poprzecznego oraz przecinania
po ukosie. Pokretto blokuje sie poprzez dokrecenie blokady (rys. O1 - 2).
Upewni¢ sig, ze pokretto / prowadnica poprzeczna jest prawidiowo
zablokowana przed rozpoczeciem cigcia.

Aby dostosowac kat prowadnicy poprzecznej, poluzowaé blokade i
obrdci¢ pokretio kata ukosu tak, zeby punkt ,0” pokrywat sie z pozgdanym
katem. Zacisng¢ blokade.

Aby dostosowac pozycje prowadnicy poprzecznej, poluzowa¢ pokretto
blokady (rys. O2 -2) i przesung¢ prowadnice w zagdang pozycje. Zacisngé
blokade.

Pokretto wyposazone jest w podziatke o doktadnosci 5 stopni. Na trzonie
pokretta obecna jest podziatka 1 stopniowa. Uzywajac obydwu mozna
odczyta¢ doktadny kat.

Popychacz (rys. P)
Stosowac dla szerokosci od 50 mm do 150 mm.

Wymiana pity tarczowej

Uwaga: przed rozpoczeciem wymiany pity tarczowej, pilarka musi zosta¢

koniecznie odtgczona od zrédta zasilania.

Wymlana pity tarczowej odbywa sig¢ wedtug krokéw:

Zdja¢ ostone tarczy oraz maskownice. (rys. Q1 -1).

* Unies¢ pite tarczowg w najwyzszg mozliwg pozycje.

e Przytrzyma¢ kotnierz tarczy za pomocag klucza aby zapobiec
obracaniu sig wrzeciona.

* Umiesci¢ klucz na nakretce wrzeciona.

e Kreci¢ zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara by dokrecié.
Odwrotnie, by poluzowa¢. Poluzowaé i zdja¢ nakretke wrzeciona.
(rys. Q2).

e Zdja¢ kotnierz oraz pitg tarczowej z wrzeciona.

Montaz nowej tarczy odbywa si¢ analogicznie, w odwrotnej kolejnosci.

Uwaga: pita obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara patrzac od prawej strony pity. Upewni¢ sig, ze tarcza jest

zamontowana w prawidiowy sposoéb (strzatka kierunku na tarczy zgadza
sie z kierunkiem obrotu).

Podstawowe operacje

e Podczas cigcia poprzecznego, ciecia ukosowego, cigcia
skosowego, cigcia kombinowanego lub felcowania wzdtuz waskiego
elementu, uzywa¢ prowadnicy poprzecznej i pokretta regulacji kata
ukosu.

* Nie wykonywaé cie¢ odrecznie (bez prowadnicy wzdtuznej lub
poprzecznej). Grozi to zacigciem tarczy, odrzuceniem lub kontaktem
dioni / palcéw z tarcza.

e Zawsze blokowac kat skosu po jego ustawieniu.

e Prowadnica wzdtuzna jest stosowana przy cigciu wzdtuznym. Przy
pozostatych operacjach nalezy jg zdemontowa¢ (rys U-15).

* Ostona pity tarczowej musi byé zamontowana przy kazdej operacji
przecinania. Po wykonaniu operacji wymagajacych zdjecia ostony,
natychmiast zatozy¢ jg z powrotem.

* Wysokos$¢ pity tarczowej powinna by¢ tak ustawiona, by jej krawedz
wystawata na okoto 3 mm ponad element roboczy w czasie cigcia.

* Uzywac popychacza przy przecinaniu waskich elementow.

Przecinanie poprzeczne (rys. O1)

Przecinanie drewna w poprzek stoja pod katem 90°. W tym celu nalezy
uzy¢ prowadnicy poprzecznej ustawionej pod katem 0°. Przed uzyciem
upewni¢ sig, ze kat ukosu jest zablokowany. Prowadnica poprzeczna
moze by¢ prowadzona wzdiuz jednego z rowkéw prowadzacych blatu.

Przecinanie pod ukosem (rys. O1)

Przecinanie pod katem innym niz 90° za pomocag pity tarczowej
skierowanej pionowo w gére. Dokonywane analogicznie do przecinania
poprzecznego, przy dowolnym kacie ustawionym przy pomocy pokretta
kata ukosu.

Przecinanie pod skosem (rys. R)

Operacja analogiczna do przecinania poprzecznego, przy czym tarcza
jest odchylona od pionu. Dostosowanie kata nachylenia tarczy odbywa sie
przy pomocy korby.

Przecinanie kombinowane (rys. S)

Przecinanie poprzeczne pod ukosem przy nachylonej tarczy. W tym celu
nalezy dostosowa¢ kat ukosu prowadnicy poprzecznej oraz kat
nachylenia tarczy.

Przecinanie wzdtuzne (rys. N)

Przecinanie drewna wzdtuz stoja. Dokonywane przy uzyciu prowadnicy
wzdiuznej. Poruszajgc prowadnica wzdiuzng ustawi¢ pozgdang
szeroko$¢ wycinanego elementu, nastgpnie zablokowa¢ prowadnice.
Przy przecinaniu wzdtuznym:

* Upewni¢ sig, ze prowadnica jest ustawiona réwnolegle do tarczy.

o Klin rozszczepiajgcy jest prawidtowo ustawiony wzgledem tarczy.
Podczas przecinania diugich elementéw, zawsze uzywaj podpdr. Dociskaj
drewno jednoczesnie do prowadnicy i blatu, pchajgc w strone pity
réwnomiernym, delikatnym naciskiem.

Przesuwajac element dociska¢ jedynie fragment pomiedzy pitg a
prowadnicg wzdtuzng aby nie dopusci¢ do zacigcia tarczy i odbicia.

Przy elementach wezszych niz 150 mm nalezy stosowa¢ popychacz.

Odprowadzanie pytu (rys. T)

Pilarka wyposazona jest w demontowalny system odprowadzania pytu.
System moze zosta¢ przymocowany do wejscia (rys T - 2) aby usung¢
pyt z miejsca pracy. Aby usung¢ kolektor pytu (rys. T - 1) nalezy
poluzowac dwie nakretki (rys T - 3) i odigczy¢ od urzadzenia.

Porady dotyczace cigcia

e Upewnic sig, ze podcios znajdowac sie bedzie bo stronie odpadu.

* Drewno cig¢ strong wykonczong do géry.

e Zawsze nalezy stosowa¢ odpowiednie podpory dla przecinanych
kawatkéw drewna.

e W przypadku waznych przecig¢ warto wykonac cigcie testowe.

e Dbac¢ o prawidtowe ustawienie tarczy. Krawedz tarczy powinna
wystawac¢ na 3 do 6 mm nad powierzchnie przecinanego elementu.

e Przeszuka¢ element roboczy w celu usuniecia wszelkich ciat
obcych, gwozdzi itp.

e Zawsze uzywac dobrze naostrzonych tarcz — nigdy stepionych.

e Uzywac delikatnego, rownomiernego i statego nacisku. Nie naciska¢
ze zbyt duzg sitg.

* Nie przecina¢ mokrego lub wykrzywionego drewna.

e Trzymaj element roboczy pewnie, obiema dtoimi lub uzywajgc
popychacza.

KONSERWACJA

Uwaga: wyja¢ wtyczke z gniazda przed przeprowadzaniem konserwacji

lub ustawianiem urzgdzenia.

e Utrzymywaé narzedzia w czystosci, dobrze naostrzone w celu
lepszej efektywnosci pracy. Regularnie kontrolowaé stan
przewodow i w razie uszkodzenia zleci¢ naprawe autoryzowanemu
Serwisowi.

* Narzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania oraz nie posiada
wymienialnych przez uzytkownika elementéw eksploatacyjnych. Nie
uzywac¢ wody lub $rodkéw chemicznych do czyszczenia. Wycieraé
suchg $cierka.

e Przechowywaé¢ w suchym miejscu. Utrzymywaé otwory
wentylacyjne w czystosci. Elementy sterujgce powinny by¢ wolne od
pytu. Iskry widoczne w otworach wentylacyjnych sg zjawiskiem
normalnym i nie stanowig zagrozenia dla urzadzenia.

e W razie uszkodzenia przewdd musi byé wymieniony przez
producenta lub osobe wykwalifikowang w celu unikniecia ryzyka.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Mozliwe przyczyny Rozwigzanie

Pilarka nie|Pilarka nie jest podigczona do|Podigczyé pilarke do
uruchamia sie. |zasilania. zasilania.

Spalony bezpiecznik lub wylgcznik | Wymieni¢ bezpiecznik.
instalacyjny. Wymieni¢ przewod w
Uszkodzony przewod. autoryzowanym serwisie.
Zanieczyszczenia we wigczniku. Usung¢ zanieczyszczenia.

Niedoktadne | Skos niepoprawnie dostosowany. Sprawdzi¢ pion katownikiem i

cigcia po | Niewykalibrowany wskaznik skosu. wyregulowaé pozycje tarczy.

skosie / tarcza Sprawdzi¢ pion katownikiem i

nie jest wyregulowa¢ wskaznik.

ustawiona

pionowo.

Tarcza zacina|Prowadnica nie jest potozna|Sprawdzi¢ pozycje

sig na | réwnolegle do tarczy. prowadnicy i dostosowac.

materiale. Powykrecany element roboczy, | Uzy¢ innego elementu
krawedz elementy dotykajaca | roboczego.

prowadnicy nie jest prosta.
Materiat zacina [ Niepoprawna pozycja klina wzgledem | Sprawdzi¢ pozycje klina i

sie na klinie. | tarczy. dostosowag.
Ciecia niskiej | Stgpione ostrza. Wymieni¢ tarcze.
jakosci. Tarcza zamontowana ztg strong. Odwrécié tarcze.

Guma lub zywica na tarczy.
Niepoprawny rodzaj tarczy.

Wyjac tarcze i oczyscic.




Wymieni¢ na  odpowiedni

rodzaj tarczy.
Dochodzi  do|Niepoprawne utozenie prowadnicy | Dostosowac pozycie
odrzucenia. wzdiuznej. prowadnicy.
Niepoprawna pozycja klina wzgledem | Sprawdzi¢ pozycje klina i
tarczy. dostosowac.
Praca bez prowadnicy. Zamontowac prowadnice.
Stepione ostrza. Wymieni¢ tarcze.

Pokreto blokady skosu niedokrecone. | Dokreci¢ pokretto.

Tarcza nie | Pyt i zanieczyszczenia w mechanizmie | Usuna¢ zanieczyszczenia.
unosi sie lub|unoszenia/ skosu.
nie przechyla

plynnie.

Tarcza nie | Uzyto nieprawidtowego przewodu. Wymieni¢ przewod na
obraca sig¢ z|Niski poziom napigcia. odpowiedni.

Zzadang Skontaktowac sie z
szybkoscig lub elektrykiem.

szybko sie

blokuje.

Silne wibracje. |Pilarka niedostatecznie mocno | Doktadnie
przytwierdzona do stotu. pilarke.
Stét lub stojak umieszczone na|Przenies¢ na ptaskie,
nieréwnym podtozu. poziome podioze.

przytwierdzi¢

Uszkodzona tarcza. Wymieni¢ tarcze.
DANE TECHNICZNE
Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1600w, S6 20%
2000W
Szybko$¢é obrotowa bez obcigzenia 4800 min™!
Srednica tarczy 254 mm
Srednica otworu tarczy 30 mm
Grubo$¢ tarczy 2,8 mm
Grubo$¢ tarczy rozszczepiajgcej 2,5 mm
Minimalny rozmiar blatu roboczego 670 x 560 mm
Maksymalny rozmiar blatu roboczego 1040 x 560 mm
Maksymalna gtebokos¢ ciecia dla 45° 55 mm
Maksymalna gtebokos¢ ciecia dla 0° 80 mm
Regulacja skosu tarczy 0° +45°
Klasa ochronnosci I
Masa 26,7 kg
59G823 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzadzenia
DANE DOTYCZACE HALASU
Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=92,6 dB(A)
K=3dB(A)
Zmierzony poziom mocy akustycznej Lwa=105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa Oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaty zmierzone
zgodnie z EN 62841-1.

OCHRONA SRODOWISKA
Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z

domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
— lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja’), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggnigcie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zataczonej do produktu Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Pilarka ukosowa

Model: 59G823

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytagczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Jednostka notyfikowana:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNCHEN; Germany

Certyfikat badania typu WE numer:

MB6A 044390 1170

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych
przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego
pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-06-06

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Table Saw

59G823

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e DANGER: Keep your hands away from the cutting area and the
cutting blade. Keep your other hand on the auxiliary handle or the
motor housing. If both hands are holding the saw, they cannot be
cut by the blade.

« Do not reach under the workpiece. The blade guard does not protect
the user from the cutting blade beneath the workpiece.

* Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less than
one full tooth of the blade should be visible below the workpiece.

* Never hold the workpiece in your hands or against your leg whilst
cutting. Secure the workpiece to a stable surface. It is important to
minimise the risk of injury, blade jamming or loss of control.

e When performing operations where the cutting tool may come into
contact with hidden wiring or its own cable, hold the power tool by
the insulated grip surfaces. Contact with a live cable will cause the
exposed metal parts of the power tool to become live and may result
in electric shock to the operator.

* When making rip cuts, always use a rip fence or straight guide. This
improves cutting accuracy and reduces the risk of the blade
jamming.

* Always use blades of the correct size and shape for the mounting
holes. Blades that do not fit the saw’s mounting points will shift off-
centre, causing loss of control.


mailto:bok@gtxservice.com

* Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The blade
washers and bolts have been specially designed for your saw to
ensure optimum performance and safety.

e CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE
OPERATOR:

* Kickback is a sudden reaction to a jammed, blocked or misaligned
saw blade, causing the saw to lift uncontrollably and jump out of the
workpiece towards the operator.

e When the blade is pinched or jammed by a closing cut, the blade
stops and the motor reaction causes the machine to jerk back
towards the operator;

o |f the blade twists or becomes misaligned during cutting, the teeth
on the rear edge of the blade may dig into the top surface of the
wood, causing the blade to jump out of the cut and rebound towards
the operator.

e Kickback is the result of improper use of the saw and/or incorrect
working procedures or conditions, and can be avoided by taking the
appropriate precautions listed below:

> Hold the saw firmly with both hands and position your
arms to counteract the kickback force. Position your
body to one side of the blade, but not in line with the
blade. Kickback may cause the saw to recoil, but the
force of the kickback can be controlled by the operator if
appropriate precautions are taken.

> If the blade becomes jammed or the cut is
interrupted for any reason, release the trigger and
hold the saw stationary in the material until the
blade has come to a complete stop. Never attempt to
pull the saw out of the material or pull it backwards
whilst the blade is in motion, as this may cause
kickback. Investigate the cause of the blade jamming
and take corrective action to eliminate it.

> When restarting the saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf so that the saw teeth do not dig
into the material. If the saw blade becomes jammed, it
may lift or bounce off the workpiece when the saw is
restarted.

> Support large panels to minimise the risk of blade
jamming and kickback. Large panels tend to sag under
their own weight. Place supports under the panel on
both sides, close to the cutting line and the panel edge.

> Do not use blunt or damaged cutting discs.
Unsharpened or incorrectly set cutting discs cause a
narrow kerf, leading to excessive friction, blade jamming
and kickback.

> Before starting to cut, ensure that the depth and
bevel adjustment locking levers are securely
tightened and locked. If the blade setting changes
during cutting, this may cause jamming and kickback.

> Take particular care when cutting walls or other
areas that are not visible. A protruding blade may cut
through objects, which could cause kickback.

EXPLANATION OF PICTOGRAMS

i )| 2|0 ®) L]
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1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors, dust
masks).

3. Disconnect the power cord before carrying out any maintenance or
repair work.

4. Use personal protective equipment: protective gloves

5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

10

COMPONENTS OF THE DEVICE
The device’s construction is shown in Figure U, where:
1. Longitudinal guide

2. Circular saw guard

3. Splitting wedge

4. Anti-recoil catch

5. Side guide

6. Guide angle adjustment knob

7. Transport wheels

8. Onl/off switch with key

9. Stand

10.Bevel lock

11. Blade height adjustment knob
12. Stand lock knob

13.Blade angle adjustment

14. Table extension lock

15. Table top

16. Longitudinal guide lock

17. Table extension

18.Key

Accessories

e Folding stand
e Wrenches

e Allen key

e Connector

MARKINGS ON THE DEVICE

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

PREPARATION FOR USE

Unpacking

Note: To avoid the risk of accidental start-up or electric shock during
unpacking and assembly, do not connect the power tool to the mains. The
cable should be disconnected when the chainsaw is not in use.

Before disposing of the packaging, ensure that the set is complete. Do not
attempt to assemble the saw if any component is missing. Do not attempt
to connect the saw to the mains or switch it on before all components have
been correctly installed.

B RN e

Blade guard and splitting wedge

Always use the blade guard and splitting wedge when cutting. This
reduces the risk of kickback and protects your hands from contact with the
blade.

Push stick

The push stick should be approximately 400 mm long and 50 mm wide.
To ensure rigidity, it should be at least 10 mm thick. Rounded edges
ensure comfort. It should end in a notch that allows you to grip and push
the workpiece. The purpose of the push stick is to keep your hands at a
safe distance from the saw.

Setting up the stand (Figs. A1, A2, A3, A4, A5)

Correct positioning of the saw stand enables its use, folding and transport.

The legs are locked using locking knobs.

« Inthe starting position, place the saw on its wheels (Al). Unlock the
front legs. Extend them and lock them (A2), then unlock the rear
legs.

o Lift the saw from the other side (A3). The legs will extend. Once they
are in the correct position, lock them (A4).

e By tightening and loosening the leg bases (A5), you can adjust the
saw’s position.

The numbers in the illustrations indicate the order of the individual steps.

Folding the stand (Figs. B1, B2, B3, B4)

Hold the edge of the table and unlock the legs on the wheel side (B1).

Place the saw on its wheels by folding the legs (B2). Lock them in place.

Unlock the other pair of legs (B3) and place the saw on the ground by

folding the legs. Lock them in place (B4).

Transporting the saw (Figs. C1, C2)
The front legs can be used as a handle when transporting the saw on its
wheels.



Positioning the splitting wedge (Fig. D1, D2)

The splitting wedge can be set in two positions: the storage position (D1)
and the working position (D2). By default, the wedge is in the storage
position.

Setting the wedge to the working position

* Remove the cover

* Raise the circular saw to its highest position by turning the height
adjustment knob clockwise. Ensure that the circular saw’s tilt angle
(bevel) is 0°. The bevel should be locked.

« Unlock the wedge by pulling the locking lever upwards.

e Pull the wedge upwards into the working position. The holes should
align with the pins on the housing.

e Lock the wedge by setting the lever to the lower position (ensure
that the wedge is correctly locked)

« Fit the cover.

Setting the wedge to the storage position

Repeat steps 1 to 3. Slide the wedge down to the storage position. Lock
the wedge. Lower the circular saw blade to its lowest position. The wedge
should be below the worktop.

Adjusting the wedge position relative to the circular saw (Fig. D3)
Note: to avoid injury, always disconnect the saw from the power supply
before making any adjustments. The wedge must be perfectly parallel to
the blade. To adjust the wedge’s position, loosen the two screws (D3 - 1),
then position the wedge correctly. Once the position is set, lock the wedge
again.

Fitting the anti-kickback catches (Figs. E1, E2)

Note: The splitting wedge must be in the working position in order to fit the

safety catches.

* Raise the circular saw to its highest position and set the bevel to 0°.
Ensure that the bevel is correctly locked.

e Locate slot 1 on the wedge (Fig. D2 - 1) and insert the latch
assembly into it. Lower the plastic cover and lock it in place (Fig. E1
- 1). Move the lever to the lower position. Ensure that the pin is fully
seated in socket 1.

* Release the plastic cover to secure the mechanism. Ensure that the
individual components of the mechanism are properly fitted.

Fitting the circular saw guard

o Lift the lever (Fig. F1 - 1) marked in Fig. F1 Place the blade guard
over socket 2 (Fig. D2 - 2) so that the internal locking pin is inserted
into it (Fig. F2 - 2).

« Fit the guard onto the split pin.

e Pull the guard backwards to ensure that the locking pin (Fig. F2 - 1)
is correctly seated in socket 3 (Fig. D2 — 3)

e Push the lever (Fig. F1 - 1) down to lock the guard (Fig. F3).

Extending the table

e The extension can be unlocked and locked using the tabletop
extension lock (Fig. U-14).

e When the lock is in the lower position, it locks the tabletop extension
(Fig. G1-1)

* When the lock is in the upper position, the tabletop extension can be
pulled out (Fig. G2-1).

« Extend the worktop extension as required (Fig. G3).

* Once the extension has been extended to the desired length, push
the lock down to secure the mechanism (Fig. G4). Note: ensure that
the extension is correctly locked.

* Tighten the screw on the rails (Fig. G5).

Fitting the height adjustment handle (Fig. H)
The blade height adjustment handle (Fig. U - 11) is fitted by tightening.

Fitting the rip fence

Release the guide lock (Fig. U - 16) by pushing it upwards. Place the guide
on the table top so that the guide indicator (Fig. I1 — 2) is on the same side
as the scale on the table top (Fig. I1 - 1).

Lock the guide first at the front, then at the rear by pressing the guide locks
against the table (12).

Adjusting the position of the rip fence.

The default setting for the guide is a right angle relative to the front edge
of the worktop. If the 90° angle is not maintained, loosen the two screws
(Fig. J1 - 1) at the top of the front part of the guide using an Allen key. Then
adjust the position of the guide so that a 90° angle is maintained relative
to the edge of the worktop. Move the guide by pushing it towards the blade.
The position indicator should read 0. If this is not the case, loosen the
screw (Fig. J2 - 1) and align the indicator with the zero point on the scale.
Note: the blade guard and riving knife must be removed beforehand.
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OPERATION
On/off switch

Note: Before switching on the machine, ensure that the blade guard

is correctly fitted.

The saw is equipped with a switch mechanism with a lock function. This

prevents children and unauthorised persons from starting the machine.

e To start the machine, insert the key, then pull the on/off switch
upwards (Fig. K1).

e To switch off the machine, push the on/off switch down to the lower
position. (Fig. K2)

* When the machine is switched off, remove the key (Fig. K3 — 1) to
lock it. (Fig. K3).

Adjusting the height of the circular saw.

The circular saw height knob (Fig. U-11) is used to adjust its height. Turn

the handle clockwise to lower the saw and anticlockwise to raise it (Fig. L).

Adjusting the angle of the circular saw.

The blade tilt lever is used to tilt the blade for mitre cuts (Fig. M1). The
bevel lock (Fig. U-10) holds the tilt mechanism in the selected position (Fig.
M2). When setting the blade tilt angle, release the lock by turning it anti-
clockwise. Turn the handle and use the scale to set the desired tilt angle.
Tighten the lock by turning it clockwise. Before starting the chainsaw,
ensure that the bevel is properly locked.

Splitting wedge

The splitting wedge splits the two pieces of cut timber after they have been
cut by the blade. This prevents the blades from jamming in the material
and kickback.

Ripping guide (Fig. N)
The rip fence is used for all rip cutting operations. Do not cut freehand
without using a correctly fitted and locked rip fence.

Bevel angle knob (Fig. 01, 02)

The mitre angle knob, together with the crosscut fence (Fig. U -5, Fig. 02
-1), is used for crosscutting and mitre cutting. The knob is locked by
tightening the lock (Fig. O1 - 2). Ensure that the knob/crosscut guide is
correctly locked before starting to cut.

To adjust the angle of the crosscut guide, loosen the lock and turn the
mitre angle knob so that the “0” mark aligns with the desired angle. Tighten
the lock.

To adjust the position of the crosscut fence, loosen the locking knob (Fig.
02-2) and move the fence to the desired position. Tighten the lock.

The knob is fitted with a scale accurate to 5 degrees. A 1-degree scale is
present on the knob shaft. By using both, you can read the exact angle.

Push rod (Fig. P)
Use for widths from 50 mm to 150 mm.

Replacing the circular saw blade

Note: Before replacing the circular saw blade, the saw must be

disconnected from the power supply.

Replacing the circular saw blade is carried out as follows:

* Remove the blade guard and the cover. (Fig. Q1-1).

* Raise the circular saw blade to the highest possible position.

e Hold the blade flange with a spanner to prevent the spindle from
rotating.

e Place the spanner on the spindle nut.

e Turn clockwise to tighten. Turn anti-clockwise to loosen. Loosen and
remove the spindle nut. (Fig. Q2).

* Remove the flange and the circular saw blade from the spindle.

Fitting a new blade is carried out in the same way, but in reverse order.

Note: the saw rotates anti-clockwise when viewed from the right-hand side

of the saw. Ensure that the blade is fitted correctly (the direction arrow on

the blade matches the direction of rotation).

Basic operations

* When making cross-cuts, mitre cuts, bevel cuts, combination cuts or
rebating along a narrow workpiece, use the crosscut fence and the
mitre angle adjustment knob.

* Do not make freehand cuts (without a rip or crosscut fence). This
risks the blade jamming, kickback or contact between your
hand/fingers and the blade.

* Always lock the bevel angle once it has been set.

e The rip fence is used for rip cuts. For all other operations, it must be
removed (Fig. U-15).

e The circular saw guard must be fitted for every cutting operation.
After carrying out operations requiring the guard to be removed, refit
itimmediately.



* The height of the circular saw should be adjusted so that its edge
protrudes approximately 3 mm above the workpiece during cutting.
e Use a push stick when cutting narrow workpieces.

Cross-cutting (Fig. O1)

Cutting wood across the grain at a 90° angle. To do this, use the crosscut
fence set at a 0° angle. Before use, ensure that the bevel angle is locked.
The crosscut fence can be guided along one of the guide grooves on the
table top.

Bevel cutting (Fig. O1)

Cutting at an angle other than 90° using a circular saw positioned vertically
upwards. Performed in the same way as cross-cutting, at any angle set
using the mitre angle knob.

Bevel cutting (Fig. R)
An operation similar to cross-cutting, except that the blade is tilted away
from the vertical. The blade tilt angle is adjusted using a crank.

Combined cutting (Fig. S)
Cross-cutting at an angle with the blade tilted. To do this, adjust the angle
of the crosscut fence and the blade tilt angle.

Rip cutting (Fig. N)

Cutting wood along the grain. Performed using the rip fence. Move the rip
fence to set the desired width of the cut piece, then lock the fence in place.
When making rip cuts:

« Ensure that the guide is positioned parallel to the blade.

* The riving knife is correctly positioned relative to the blade.

When cutting long pieces, always use supports. Press the wood against
both the guide and the table simultaneously, pushing it towards the saw
with even, gentle pressure.

When moving the workpiece, apply pressure only to the section between
the saw and the rip fence to prevent the blade from jamming and kicking
back.

For pieces narrower than 150 mm, use a push stick.

Dust extraction (Fig. T)

The saw is equipped with a removable dust extraction system. The system
can be attached to the inlet (Fig. T-2) to remove dust from the work area.
To remove the dust collector (Fig. T-1), loosen the two nuts (Fig. T-3) and
detach it from the machine.

Cutting tips

« Ensure that the kerf is on the waste side.

Cut the timber with the finished side facing upwards.

Always use suitable supports for the pieces of wood being cut.

For important cuts, it is advisable to make a test cut.

Ensure that the blade is correctly positioned. The edge of the blade

should extend 3 to 6 mm beyond the surface of the workpiece.

Check the workpiece to remove any foreign objects, nails, etc.

* Always use well-sharpened blades — never blunt ones.

« Apply gentle, even and constant pressure. Do not apply excessive
force.

* Do not cut wet or warped timber.

« Hold the workpiece firmly, using both hands or a push stick.

MAINTENANCE

Note: Unplug the appliance from the mains before carrying out

maintenance or storing it.

* Keep the tool clean and well-sharpened for better performance.
Check the condition of the cables regularly and, if damaged, have
them repaired by an authorised service centre.

e The tool does not require additional lubrication and has no user-
replaceable consumable parts. Do not use water or chemicals for
cleaning. Wipe with a dry cloth.

« Store inadry place. Keep the ventilation openings clean. The control
elements should be free from dust. Sparks visible in the ventilation
openings are a normal occurrence and do not pose a risk to the
device.

« |f damaged, the cable must be replaced by the manufacturer or a
qualified person to avoid any risk.

TROUBLESHOOTING

Problem

Possible causes

Solution

The chainsaw
does not start.

The chainsaw is not connected to the
mains.

Blown fuse or tripped circuit breaker.
Damaged cable.

Dirt in the switch.

Connect the chainsaw to the
mains.

Replace the fuse.

Have the cable replaced at an
authorised service centre.
Remove any debris.
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catching on the
material.

Inaccurate Bevel not adjusted correctly. Check the vertical alignment

mitre cuts / the [ Bevel indicator not calibrated. with a square and adjust the

blade is not blade position.

positioned Check the vertical alignment

vertically. with a square and adjust the
indicator.

The blade is|The guide is not parallel to the blade. |Check the position of the

The workpiece is warped; the edge of
the workpiece touching the guide is not
straight.

guide and adjust it.
Use a different workpiece.

The material is

The wedge is not correctly positioned

Check the position of the

jamming on the | relative to the blade. wedge and adjust it.
wedge.

Poor-quality Blunt blades. Replace the disc.
cuts. Disc fitted the wrong way round. Turn the disc over.

Rubber or resin on the disc.
Incorrect type of blade.

Remove the disc and clean it.
Replace with the correct type
of disc.

There is a

Incorrect positioning of the longitudinal

Adjust the position of the

desired speed
or jams quickly.

kickback. guide. guide.
Incorrect position of the wedge relative | Check the position of the
to the blade. wedge and adjust it.
Operating without the guide. Fit the guide bar.
Blunt blades. Replace the blade.
Bevel lock knob not tightened. Tighten the knob.
The blade|Dust and debris in the lift/tilt| Remove the debris.
does not lift or| mechanism.
tilt smoothly.
The disc does | The wrong cable has been used. Replace the cable with a
not rotate at the | Low voltage. suitable one.

Contact an electrician.

Severe
vibrations.

The saw is not securely fastened to the
table.

The table or stand is placed on an
uneven surface.

Secure the saw firmly.
Move to a flat, level surface.
Replace the blade.

Damaged blade.
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 1600W, S6 20%
2000W
No-load speed 4800 rpm
Disc diameter 254 mm
Blade bore diameter 30 mm
Disc thickness 2.8 mm
Splitting disc thickness 2.5 mm
Minimum worktop size 670 x 560 mm
Maximum worktop size 1040 x 560 mm
Maximum cutting depth at 45° 55 mm
Maximum cutting depth at 0° 80 mm
Blade angle adjustment 0° to 45°
Protection class 1]
Weight 26.7 kg
59G823 denotes both the type and designation of the device
NOISE DATA
Sound pressure level Lpa =92.6 dB(A)
K=3dB(A)
Measured sound power level Lwa =105.6 dB(A)
K=3 dB(A)

Information on noise and vibration
The noise emitted by the device is described by: the sound pressure

level Lpa

and the sound power level Lwa

measurement uncertainty).
The sound pressure level Lpa and sound power level Lwa given in this
manual have been measured in accordance with EN 62841-1.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

(where K denotes the

X

Electrically powered products must not be disposed of with household
waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
Information on recycling can be obtained from the product retailer or
local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”), hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual”), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes without the
express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and



criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warsaw

Product: Mitre saw

Model: 59G823

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Notified body:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNICH; Germany

EC type examination certificate number:

M6A 044390 1170

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components added
by the end user or subsequent modifications carried out by them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to compile the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quiality Representative of GTX POLAND
Warsaw, 6 June 2025

(uk) y
NEPEKNAR OPUTHAIBHUX IHCTPYKLIIA

Muna ctonspHa

59G823

YBATA MpouuTaitTe BCi nonepemxeHHs woao 6e3neku, iHCTPYKLUi,

intocTpauii Ta TeXHIYHi XapaKTepuCTUKK, Lo AOAAKTLCA A0 LbOro

eNneKTPOIHCTPYMEHTY. HedoTpuMaHHSi  BCIX  HaBedEeHUX  Huk4e
iHCTPYKLi MOXe NpWU3BECTW [0 YPaKEHHS eNneKTPUYHUM CTPYyMOM,
noxexi Ta/abo cepiio3HUX TpaBM.

36epexiTb yci nonepemkeHHs Ta IHCTPYKUii AnNs nopanbLUOro

BUKOPUCTaHHS.

e HEBES3MNEKA: Tpumaiite pyku nopani Big 30HM pisaHHA Ta
nunKkoBoro avcka. [pyry pyky TpumaiiTe Ha JOMOMiKHIA py4Lli a6o
Kopnyci AsuryHa. Akwo obuasi pyku TpumaloTb Nuny, AWUCK He
3Moxe ix nopisaTu.

e He npocTaraiite pyku nig 3aroToBKy. 3axXuUCHUIA KOXYX HE 3axuLlae
KOpUCTYBaYa Bif piXy4oro Aucka, Lo 3HaXoAUTbCA Mif 3aroTOBKOI0.

* BigperynioiiTe rnnbuHy pisaHHS BiANOBIAHO A0 TOBLUMHM 3aroTOBKU.
Mip 3arotoBKo Mae GyTW BMOHO MeHLUE HiX OAWH MOBHWIA 3y6
NUAKK.

e Hikonu He TpuMaiiTe 3aroToBKy pykamu abo nputuckaiTe ii 4o Horv
nig yac pisaHHs. 3akpiniTb 3aroToBKy Ha CTilikin nosepxHi. Lle
BaXNUBO ANs MiHiMi3auii pusnky TpaBMyBaHHS, 3aKIUHIOBAHHS
ne3a abo BTpaTU KOHTPOJIIO.

e [lig yac BMKOHaHHA ornepawiit, nia Yac SKMX PiKYYUiA IHCTPYMEHT
MOXe KOHTaKTyBaTM 3 MpPUXOBAHOI EMeKTPOnpoBoAkol abo
BnacHuMm kabenem, TpumainTe enekTPOIHCTPYMEHT 3a i30MbOoBaHi
noBepxHi pykosiTkn. KoHTakT 3 kabenem nia Hanpyroto npusseae [0
TOro, Lo OrofeHi MeTaneBi YacTUHN eNneKTPOIHCTPYMEHTY CTaHyTb
nig Hampyrow, O MOXE CMPUYUHUTU YPaKEHHS ENeKTPUYHUM
CTpyMOM ornepaTopa.

e [lig Yac BMKOHAHHS NO3A0BXHIX PO3PI3iB 3aBXAN BUKOPUCTOBYNTE
No3JoBXHIO Oropoxy abo npsimy Hanpaensitody. Lle nigsuwye
TOYHICTb Pi3aHHs Ta 3MEHLUYE PUNK 3aKITMHIOBAHHS MUIKW.

e 3aBXaM BUKOPUCTOBYMTE MUMKW BiAMOBIAHOTO po3mipy Ta copmu
AN KpinunbHWUX oTBOPIB. MUKW, WO He BiANOBiAalTb KPINUMbHUM
TOYKaM MUIKK, 3MILLyIOTLCS! Bifj LIeHTPY, L0 MpWU3BOAUTL [0 BTPATU
KOHTPOJIO.
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e Hikonu He BMKOPUCTOBYITE MOLUKOAXKEHI abo HeBiAMOBiAHI Wwanbu
yn 6onTn Ana nunbHoro Aucka. LWanbu ta 6ontu gns nunbHOro
[Aucka crevianbHo po3pobneHi Ans Bawwoi nunku, Wwob 3abeaneuntu
onTUMarnbHy NPOAYKTUBHICTL Ta Ge3neky.

o MPUYNHU TA 3ANOBIFAHHA BIACKOKY OMNMEPATOPOM:

e Bigbin — ue panToBa peakuis Ha 3aknuHeHe, 3abrnokoBaHe abo
HErNpaBUMbHO BUPIBHSHE MWMbHE MONIOTHO, WO MPU3BOAUTHL A0
HEKOHTPOMbOBAHOrO MiAKOMY NWMKK Ta i BiACKOKY Bif 3aroTOBKU Y
6ik onepaTopa.

e Komu nunbHWiA guck 3aTuckaeTbca abo 3acTpsrae nig vac
3aBepllanbHOro pidy, BiH 3yNUHSAETbCA, a peakuis [ABUTyHa
NpY3BOAUTB A0 Pi3KOTO BifKMAAHHS MaLLVMHWU Ha3aa y Gik onepatopa;

e FAKLWoO nif Yac pisaHHsA MUNbHWIA AUCK CKPYYYETLCSH abo 3MILLyETLCS,
3ybui Ha 3agHbOMy Kpai AMcka MOXYTb Bpi3aTUCA Y BEPXHIO
NOBEPXHIO [AEPEBMHU, L0 NpU3Beae [0 BUCKOKY AuUcka 3 pisy Ta
Bifckoky y Gik onepaTopa.

e Big6i € HacnigkoM HenpaBWUIBLHOTO BUKOPUCTaHHS NUNKkK Ta/abo
HenpaBunbHUX pobBounx npoueayp abo yMmMoB i MOro MoxHa

YHUKHYTW, OOTPUMYIOYUCb  BIAMOBIOHMX  3amnobikHUX  3axopis,
nepeniyeHnx Hikye:
> MiuHo TpumanTe nuny o6oma pykamu i po3sTalwyite

PYKM Tak, W06 npoTuaiaTv cuni Bigaavi. Posrawyiite
Tino 360Ky BiA nesa, ane He Ha OAHIW NiHil 3 HUM.
Bippaya moxe CnpuuMHUTM BIACKOK MUnW, ane cuny
Bifdayi MOXHa KOHTPOMOBATU, AKLLO BXWUTW BiANOBIAHWX
3anobixHuX 3axoaiB.
SAKLWO NUNBLHUM AUCK 3aKNUHUB abo pi3aHHsA 3 OyAb-
fAIKOi NPUYUHM NepepBanocs, BiANycTiTb CNyCKOBUMN
rayok i yTpumyite nuny Hepyxomo B matepiani,
[OKN ANCK NOBHICTIO He 3yNUHUTLCA. Hikonu He
HamaraiTecsi BATArHyTH Nuny 3 maTepiany a6o
TACHYTH ii Ha3ad, NOKU ANCK PYXaEThbCA, OCKINbKK Lie
MoXe CMPUYMHUTK BiAGiNn. 3'scyiTe NnpuunHy
3aKMUHIOBAHHSA MCKa Ta BXMBITb 3axodis Ans ii
YCYHEHHS1.
> Mig 4ac NOBTOPHOro 3anNycKy MUKW B 3aroToBui
BiALIEHTPYWTE NUNbHUIA AUCK Y NPpopisi, Wob 3y6ui
MUKW He Bpi3anucsa B maTepian. AKWO NUnbHUIA ANCK
3aKIMUHUTBCS, BiH MOXeE NigHATMCS abo BiACKOUUTM BIg
3aroTOBKM Nif, Yac MOBTOPHOTO 3aMycKy MUMKW.
> NianupanTte Benuki naHeni, Wo6 MiHIMi3yBaTH puM3nkK
3aKnWHIOBaHHA AWCKa Ta Bigaayi. Benvki naHeni
MaloTb TEHAEHLLI0 MPOrMHATUCA Nif, BMACHOIO Baro.
Po3wmicTiTe onopwu nia naHennto 3 o6ox 6okis, 6nM3bKo
[0 NiHii pi3aHHs Ta Kpato naHeni.
> He BukopucToByiTe Tyni a6o nowKoAXeHi pixyui
Aucku. HesaToueHi abo HenpaBuIbHO BCTAHOBIIEHI
PiXy4i ANCKM yTBOPIOKOTL BY3bKMIA NPONWA, LLO
Np13BOAUTbL [0 HAAMIPHOTO TEPTS, 3aKNMHIOBAHHS AnCKa
Ta Biggavi.
MNMepea noyaTkoM pi3aHHA NepeKkoHanTecs, LWo
Baxeni cikcauii rmMbuHM Ta KyTa Haxuny HagiiHo
3aTArHyTi Ta 3achikcoBaHi. AKLWO HanawWTyBaHHS NUMKN
3MIHIOETLCA Nif Yac pisaHHs, Le MOXe CNpUdMHUTA
3aKIMHIOBaHHS Ta BiaGii.
> ByabTe oco6nuBo o6epexHi Nig Yac pizaHHA CTiH
a60 iHWKUX AINAHOK, AKi He BUAHO. [luck, Lo BUCTYNaE,
MOXe npopisaTi NpeaMeTH, L0 MOXe CNIPUYUHATY
BiAGin.
MOACHEHHA MIKTOrPAM
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1. MpouunTaiite iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta 4OTpUMYyiiTeCh
nonepemkeHb Ta IHCTPYKLiN 3 6e3neku, Lo MICTATLCA B Hil!

2. BukopucTtoByiite 3acobu iHAMBIAyanbHOTO 3axMCTy (3aXVCHI OKynspw,
HaBYLUHWKW, MUIO3aXUCHI Macku).

3. Mepen BUKOHaHHAM Byab-KUX POBIT 3 TEXHIYHOrO 06CNyroByBaHHsS
abo peMOHTY BiA'eAHATE LUHYP XMUBMEHHS.

4. BUKopu1CTOBYIATe 3aC06M iHAMBIAYaNbHOMO 3aXMCTY: 3aXVUCHI PyKaBUYKM
5. 3axuiaiTe npunag Big BONOry.



6. He Bukupgaiite pasom i3 nobytosrumm Binxoaamm

7. TpumanTe AiTei nogani Bif iIHCTPYMEHTY.

8. Knac saxwcry Il

9. Mpunag Bignosinae Hopmam €sponeiicbkoro Cotoy.
10. 3Hak cepTudikauii EAC.

11. 3Hak cepTudikaLii Ans YKpaTHCLKOro pUHKY

KOMMOHEHTW NPUCTPOIO

KOHCTpYKLjist IpUCTpOtO NokasaHa Ha MartoHky U, fge:
. Mo3poBxHs HanpaBnsitoya

3axnCHUN KOXyX LIMPKYNSIPHOI NUIKA
Po3skontotoumin KInH

BaxucHuin cikcatop

BiyHa Hanpaensioya

Pyyka perynioBaHHs KyTa Haxury Hanpasnsito4oi
TpaHcnopTHi koneca

Bumuikay i3 kntouem

Mincraska

10. dikcaTop ckocy

11. Perynartop BucoTu nesa

12. Pyyka cpikcauii nincrasku

13. PerynioBaHHs KyTa Haxuny nesa

14. dikcaTop po3knagHoro cTony

15. CTinbHWUSA

16. dikcaTop NO3A0BXKHLOI HANPaBMSHOYOT

17. Mopowxysay ctony

18. Koy

Akcecyapu

« CknapaHa nigctaBka
o Knioui

o LllecturpaHHunii kntoy
e 3'egHyBay

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

PPPP -pik BUrOTOBNEHHS

MM -MicAiLlb BUTOTOBMEHHS

Y -AOAATKOBE NMO3HAYEeHHS

XXXXX -cepilHuit Homep

NNN -[0AaTKOBE MapKyBaHHsA

NIAroTOBKA 0O BUKOPUCTAHHA

Po3nakyBaHHs

MpumiTka: 06 yHUKHYTW pU3VKy BUNAAKOBOrO 3amycky abo ypaeHHs
€MeKTPUYHMM CTPYMOM Mif, Yac po3rnakyBaHHS Ta CKafaHHs, He
nigkoYanTe enekTpoiHCTPYMeHT Ao Mepexi. Kabenb cnip Big'eaHaty,
KorM 6eH30nMNa He BUKOPUCTOBYETLCS.

Mepen yTvnisauieto ynakoBku NepekoHanTecs, Lo KOMNNEKT noBHUi. He
HamaraiTecs 36upatv nuny, siKLWO BiACYTHIM Byab-SKuii KOMMOHeHT. He
HamaraiTecs nigknoyaTv Nuny [0 enekTpoMepesi abo BMuKaTH i, oK1
BCi KOMMOHEHTN He ByayTb NMPaBUIbHO BCTAHOBMEHi.

©ONOO A WN =

©
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3axuUCHUI KOXYX NUIKU Ta PO3KOMIOIOYUI KNUH

Min uyac pisaHHA 3aBXOM BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHUA KOXyX Ta
po3kontooumnin knvH. Lie 3mMeHLye pusuk Bigaavi Ta 3axviae Balli pyku
Bif KOHTaKTY 3 MUMKOBM AVCKOM.

LitoBxau

LLiToBxa4 noBuHEH maTu AOBXMHY NpubnmnsHo 400 MM i WnpuHy 50 MMm.
[ina 3abe3neyeHHs XOPCTKOCTI VOr0 TOBLUMHA MOBMHHA CTAHOBUTU HE
MeHwe 10 mMm. 3akpyrneHi kpai 3abeanedyioTb komdopT. Ha KiHui
wroBxa4a Mae ByTn BuiMKa, sika JO3BOMAE TPYMATM OO Ta LUTOBXaTN
3aroToBKy. [pusHaveHHs LWTOBXa4ya — yTpUMyBaTU pyku Ha BesneyHin
BiACTaHi Big nunku.

BcraHoBneHHsA niacTaBku (puc. Al, A2, A3, A4, A5)

MpaBunbHe posTallyBaHHA MiACTaBkA ANs MUKW Jo3Bonse i

BUKOPUCTOBYBATW, CKNafaTh Ta TpaHcrnopTyBaTu. Hixku cikcytoTbes 3a

[A0MOMOrot0 diKCyBarnbHUX PYYOK.

e Y BUXiQHOMY MONOXEHHi MocTaBTe nuMy Ha koneca (Al).
Po36nokyiiTe nepeaHi Hbxkn. BucyHbTe ix i 3adikcyite (A2), noTim
PO36roKyiTe 3aaHi HXKU.

e [igHimiTe Nuny 3 iHworo 6oky (A3). Hixku BUCYHYTbCS. Konn BoHu
3aiiMyTb NpaBUbHe NOMOXeHHS, 3adikcynTe ix (A4).

e 3aTAryioumn Ta ocrnabnioloun 0OCHOBM HiXKOK (A5), MOXHa perynioBaTtu
NONOXEHHS NMUMKN.
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Lindbpu Ha intocTpauisx Bka3ytoTb Ha NOCMIA0BHICTb OKPEMUX KPOKIB.

CknagaHHs niacTaBku (puc. B1, B2, B3, B4)
TpumariTe Kpaii ctony i po3bnokyiite onopu 3 6oky koric (B1). MNMoctasTe
nuIny Ha Koneca, cknasLuy onopw (B2). 3adikcyiiTe iX y LibOMy NOMOXEHHI.
Po36nokyiTe iHWY napy onop (B3) i nocTaBTe nuny Ha 3eMs1io, CKNaBLm
onopu. 3adpikcyiTe iX y LibOMy NONOXeHHi (B4).

TpaHcnopTyBaHHA nunku (puc. C1, C2)
MepedHi HKKM  MOXHa BMKOPUCTOBYBaTU  SiK
TPaHCMOPTYBaHHS MUKW Ha KoriLLaTkax.

pyyky nig  yac
BcTaHOBMEHHA po3KosioYoro knuHa (puc. D1, D2)

PO3KOMIOKUMI KNMH MOXHA BCTAHOBUTY Y ABOX MOJIOXEHHSIX: MOSNOXEHHS
ans 36epiraHHs (D1) Ta pobouye nonoxeHHs (D2). 3a 3aMoBYyBaHHSIM
KIMWH 3HaX0AUTLCS Y NOMOXeEHHI Ans 36epiraHHs.

BcTaHoBReHHs KnuHa B po6oye NonoxeHHs

e 3HIMITb KpULLKY

o [ligHIMiITE LMPKYNSIPHY NNy B HaMBWLLE MONOXEHHS!, NoBepTalyn
pYyyKy PperynioBaHHs BUCOTU 3a TOAVHHUKOBOIO  CTPIMKOK.
MepekoHanTecs, WO KyT Haxwny (CKOC) LMPKynsipHOi nunu
cTaHoBuTb 0°. Ckoc NoBuHeH ByTu 3adikcoBaHWA.

e Po36rokyinTe KInH, NOTArHYBLUM iKCyBanbHUM Baxinb Bropy.

e [loTsArHiTe knuH Bropy y poboye nonoxeHHsi. OTBOpPWU MNOBUHHI
36iraTuca 3 WtudTamy Ha Kopnyci.

e 3acpikcyiiTe KIMH, BCTAHOBMBLUM BaXifb Y HWXHE MOMOXEHHS
(nepekoHaiiTecs, WO KNWH NpaBUNbHO 3adikcoBaHo)

e BcCTaHOBITb KPULLKY.

BcTaHOBMEHHA KNMHA B NOMNOXEHHA 36epiraHHs

MosTopiTh Kpokn 1-3. MocyHbTe KNWH BHU3 Yy NOMNOXEeHHS 36epiraHHs.
Bacpikcyinte knuH. OnycTiTb MWMBHAA  OUCK LIMPKYNSPHOI MUMKM B
HalHk4e NonoXeHHsl. KnWH MOBWMHEH 3HaXoAWTUCA HWK4e poboyol
MOBEPXHi.

PerynioBaHHsi NOMOXEHHA KNWHa BiAHOCHO LMPKYNSAPHOI MUIKN
(puc. D3)

MpumiTKa: WoB YHUKHYTV TPaBM, 3aBXAM BiOKIOYaiTe NNy Bia mrepena
XVUBINEHHSA Nepef, BUKOHaHHAM Oyab-sikux perynoBaHb. KnuH noBuHeH
6yTu igeanbHO napanenbHUM Ao NunbHOro Avcka. o6 sigperynioBatn
MOMOXeHHs1 KNuHa, ocnabTe asa reuHTM (D3 - 1), a NoTiM nNpaBunbHO
BCTaHOBITb KNWH. [TiCNA BCTAHOBNEHHSI MOMOXEHHSI 3HOBY 3adikCynTe
KNUH.

BcTaHoBneHHs 3ano6ixHux dikcaTopis (puc. E1, E2)

MpumiTka: [ins BCTaHOBNEHHS 3anobibkHUX dhikcaTopiB PO3KOMOKYMIA

KMVH NOBUHEH nepebyBaTtit B po604OMy MOSIOXKEHHi.

o [ligHIMITE LMPKYNAPHY NNy B HalBULLE NONOXEHHS Ta BCTAHOBITb
KyT Haxuny Ha 0°. MNepekoHalTecs, WO KyT Haxuny npaBuUnbHO
3acpikcoBaHoO.

e 3Hangite na3 1 Ha knuHi (puc. D2 - 1) i BcTaBTe B HLOrO BY30n
ikcaTopa. OnycTiTb NNACTUKOBY KPWLLKY i 3adikcynTe ii Ha MicLi
(puc. E1 - 1). lepeBediTb Baxinb Y HWKHE MONOXEHHS.
MepekoHanTecs, WO WTUMT NOBHICTIO BCTaBNEHUIA Y THi3A0 1.

e BignycTitTe nnacTukoBy KpuwKy, WOG 3adikcyBaT MexaHiam.
MepekoHanTecs, WO OKPeMi KOMMOHEHTW MeXaHi3My MnpaBUIbHO
BCTaHOBJIEHI.

BcTaHOBMEHHA 3aXUCHOIO KOXyXa LIMPKYNAPHOI NUIKU

e [igHimiTe Baxinb (puc. F1 - 1), nosHayexuii Ha puc. F1 BctaHoBiTb
3aXUCHUN KOXYX MUMKM Ha THi3go 2 (puc. D2 - 2) Tak, wob
BHYTPILUHIN ¢hikcyBanbHWI LWITUMT YBINLIOB y HBOTO (pUc. F2 - 2).

e BCTaHOBITb 3aXUCHWUI KOXYX Ha LUMMIHT.

e [lOTArHITL 3axMCHUN KOXyX Hasad, LWoO nepekoHaTucs, LWO
ikeytounin WTneT (puc. F2 - 1) NnpaBUNbHO BCTaBNEHUIA Y THI3A0 3
(puc. D2 - 3)

e HaTtucHitb Ha Baxinb (puc. F1 - 1) BHU3, W06 3adpikcyBaTi 3aXCHWIA
KOXyX (puc. F3).

BucyHeHHs ctony

o [lofoBXeHHst MOXHa po3brokyBaTh Ta 3abrokyBaTyt 3a [ONOMOro
bikcaTopa NoOAOBXEHHS CTiMbHUUI (puc. U-14).

e Konu 3amMoOK 3HaxoAWUTbCS B HWXHBbOMY MOMOXEHHI, BiH ikcye
noAoBXyBaY CTinbHuUi (puc. G1 - 1)

e Konu chikcaTop 3HaxoANUTLCS Y BEPXHBOMY MOMOXEHHI, MOAOBXKYBaY
CTiNbHUL MOXHa BUCYHYTU (puc. G2-1).

e BucyHbTe nogosxyBay CTiNbHULI Ha HeobXiaHy BiAcTaHb (puc. G3).

e [licns Toro sk nogoBXyBay BWUCYHYTO Ha MOTPIGHY AOBXWHY,
HaTUCHITE Ha dikcaTop, Wob 3adikcyBaTn mexaHiam (puc. G4).
MpumiTka:  nepekoHanTecs, WO MOAOBXYBaY  MpaBUITbHO
3acpikcoBaHo.



e 3aTArHiTb rBUHT Ha penkax (puc. G5).

BcTaHc PYYKM pery 11 BUCOTU (pumc. H)
PyuKy perynioBaHHs BUCOTY NWMbHOTO Aucka (puc. U - 11) BCTaHOBIIOOTL
LLMSIXOM 3aTAryBaHHS.

BcTaHoBRnEeHHs napanensHOro ynopy

Bignycrite cbikcatop Hanpaensitoyoi (puc. U - 16), HaTUCHYBLUK ©1Oro
Bropy. [MoknapiTb HanpaBnsoyy Ha CTiNbHULIO Tak, Wwob iHaukatop
Hanpaensitoyoi (puc. |1 — 2) 3HaxoamBCst Ha Tomy X Bouj, Lo 1 Wwkana Ha
cTinbHULi (puc. 11 - 1).

BacpikcyiTe  HanmpaBnsiiody  cnodatky crepegy, a
NPUTUCHYBLLIM dhikcaTopy Hanpaensito4oi Ao cTony (12).

notim  33agy,

PerynioBaHHsi NONOXeHHA NapanenbLHOro yrnopy.

3a 3aMOBYYBaHHAM HanpsiMHa BCTaHOBMeEHa Mif MPsSIMAM KyTOM [0
nepeaHLoro kpato po6oyoi noBepxHi. Akwo kyT 90° He AOTPUMYETLCS,
ocnabTe ABa rBUHTK (puc. J1 - 1) y BepXxHiii YaCcTuHI NepeaHboi YacTuHU
HanpsiMHOI 3a JOMOMOTOI0 LecTUrpaHHoro krtoya. MoTiM Bigperyntoiite
MOMNOXEHHs1 HanpsiMHOI Tak, wob kyT 90° Ao kpato poboyoi noBepxHi
poTpumMyBaBcs. NepeMicTiTe Hanpaensiody, HaTUcKaloum ii B Gik nunku.
MokaaHnk NonoxeHHs noBuHeH nokasysaTh 0. FKWo Le He Tak, ocnabTte
rBUHT (puc. J2 - 1) i BUPIBHAWTE MOKa3HWK 3 HYNbOBOKO MO3HAYKOK Ha
wkani. MpumiTka: nonepeaHbLO HEOBXIAHO 3HATU 3aXUCHUIA KOXYX MUKW
Ta PO3pPIi3HUIA HiX.

EKCMNYATALUIA
Bumukay
Mpumitka: Mepen yYBIMKHEHHAM MalUMHU NepeKoHaWTecs, LWO

3aXUCHMIA KOXYX MUIKWU BCTaHOBMEHO NPaBUIbHO.

Muna ocHalleHa MexaHi3MOM BuUMMKaya 3 (hbyHKuUieto GriokyBaHHs. Lie

3anobirae 3anycky MaLUvHW iTbMU Ta CTOPOHHIMU 0coGamu.

e Lllo6 yBiMKHYTM MaLLMHY, BCTABTE KMiOY, @ NOTIM NOTATHITb BUMUKaY
Bropy (puc. K1).

e LLo6 BUMKHYTW MaLLUMHY, HATUCHITb BUMMUKAY Y HIDKHE MOJSIOXKEHHS.
(puc. K2)

e Konu mawwmHa BWMKHEHa, BUAMITL knod (puc. K3 — 1), wob
3abnokysaty ii. (puc. K3).

PerynioBaHHA BUCOTU LIMPKYNSAAPHOI MUKW,

Pydyka perynioBaHHs BUCOTM UMpKYnsipHOi nunku  (puc.  U-11)
BUKOPUCTOBYETLCA AN perynioBaHHs ii Bucotu. MoBepHiTb pyuky 3a
TOAVHHWMKOBOIO CTPINKOIO, LWOG OMyCTUTU MUIKY, | NPOTW TOAVHHWUKOBOT
CTpinku, Wo6 nigHsaTH i (puc. L).

PeryntoBaHHsi KyTa Haxvuny LIMPKYMsIPHOI MUIKK.

Baxinb Haxvy NUnk1 BUKOPUCTOBYETLCS [N HAXMMY MUKW AJ1st KOCUX
pospisie (puc. M1). ®ikcatop Haxuny (puc. U-10) yTpumye MmexaHiam
Haxuny y BUGpaHoMy NomnoxeHHi (puc. M2). Mig yac HanawTyBaHHs kyTa
Haxuny nWnkv  BiANYCTiTb  pikcaTop, nNoBepTayM WOro  NpoTn
TOAVMHHWKOBOI CTPIrNKu. MoBepHITb pyuKy Ta CKOpUCTanUTeCs LUKaroto, LWob
BCTaHOBWUTU BaxkaHwii KyT Haxuny. 3aTarHiTe chikcaTop, noBepTaioym oro
3a  rogvHHWKOBOKW  cTpinkot. [lepen  3anyckom — GeHsonunu
nepeKkoHanTeCs, Lo Haxvn NpaBubHO 3ad)ikcoBaHO.

Po3koniooumin knuH

Po3kontolouunin KNH po3Komioe ABi YacTUHW 3pyGaHoi AepeBuHW nicns
TOro, ik BOHM Gynu pospisaHi nunkoto. Lle 3anobirae 3aknuHioBaHHIO
nunku B Matepiani Ta sigaavi.

HanpaBnsitoua ans no3aoBXHbOro pizaHHs (puc. N)

Hanpasnisitouya Ansi Mo3goBXHBOrO Pi3aHHs BUKOPUCTOBYETLCS ATIS BCIX
onepaLii No3A0BXHBOTO pi3aHHs. He pixTe BiA pyku, HE BUKOPUCTOBYHOYN
NpaBUMbHO ~ BCTAHOBMEHY Ta  3addikcoBaHy —Hampaersitody — Ans
NO3A0BXHLOIO Pi3aHHs.

Pyuka peryntoBaHHs KyTa Haxuny (puc. O1, 02)

Pyuyka peryrioBaHHsi KyTa MOMEpeYHoro pisaHHs pa3oM i3 MonepeyHo
Hanpaenstoyolo (puc. U — 5, puc. O2 -1) BUKOPUCTOBYETLCA Anst
ronepeyHoro Ta KOcoro pidaHHsi. Pyyka dikcyeTbCca 3a [OMOMOrol
3aTuckaya (puc. O1 - 2). MNepen noyaTkoM pi3aHHA NepekoHanTecs, Lo
pydka/nonepeyHa Hanpaenso4a NpaBuibHO 3adikCoBaHi.

LLlo6 BigperyntoBaT KyT nonepeyHoro ynopy, ocnabte dikcatop i
MOBEPHiTb PyuyKy PerynioBaHHsi KyTa MOMEpeYHOro pisaHHs Tak, o6
nosHayka «0» 36iranacs 3 6axaHum kyTom. 3aTsrHiTb dikcaTop.

LLlo6 BigperyntoBaTi NONOXEHHS NONEPeYHOro ynopy, ocrnabTe dikcytody
pyuKy (puc. O2-2) i nepeMicTiTb ynop y NoTpibHe NONoXeHHs. 3aTArHiTe
dikcaTop.
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Pyuka ocHalleHa Lwkanoto 3 ToYHiCTIo Ao 5 rpagycie. Ha Bany pydku €
wWwKana 3 noginkamu B 1 rpagyc. BukopuctoBytoun 061aBI LKaK, MoXHa
BU3HAYUUTN TOYHUIA KyT.

LLIToBXxaroumnit cTpuxeHs (puc. P)
BukopvcToByiiTe ans wvpuky Big 50 Mm Ao 150 mm.

3aMiHa AMCKOBOro NULHOrO NONOTHA

Mpumitka: Mepen 3aMiHOKO AUCKOBOTO NWUILHOMO NONIOTHA MUY HEOBXiAHO

BiOKINIOYMTY Bif [DKepena XVBMEHHS.

3amiHa AVICKOBOrO MUMBHOTO MOMOTHA BUKOHYETHCS HACTYMHUM YMHOM:

o 3HIMiTb 3aXMCHUIA KOXyYX MUKW Ta KpULLKY. (Puc. Q1-1).

e [ligHIMITb NUNBHUIA AUCK OO MAKCMMarbHO BUCOKOMO MOSOXEHHS.

e 3aTuCHITb (pnaHeub NWMKW rankoBepToMm, LWo6 3anobirtn
obepTaHHIo WnuHAens.

o [loknafiTb raikoBUi KIOY Ha raky WNuHAens.

o [loBepHITb 3@ FOANHHUKOBOI CTPINKo0, WO6 3aTsarHyTU. [oBEpHITb
NpOTU FOAMHHWMKOBOI CTPinkK, Wo6 ocnabutu. OcnabTe Ta 3HIMITb
raiiky wnuHaens. (Puc. Q2).

e 3HiMiTb bnaHeub i NUNbHUIA ANUCK 3 Bana.

BcTaHOBMNEHHS! HOBOTO [1CKA BUKOHYETBCA TakUM CamMUM YMHOM, ane y

3BOPOTHOMY MOPSAKY.

Mpumitka: nuna obepTaeTbCsi NPOTW FOAWHHUKOBOI CTPIMKW, SKLIO

avBuTUCS 3 mpaBoro Goky munu. lNepekoHaiTecs, WO NUNIbHWA OUCK

BCTAHOBIIEHO MPaBUMbLHO (CTpiNka HanpsiMKy Ha NWUMbHOMY AWCKY

BiAnoBiaae HanpaAMKy obepTaHHs).

OcHoBHi onepauii

e [py BUKOHAHHI MOMEPeYHMX, KOCKX, CKOLUEHUX, KOMGiHOBaHMX
pospisiB  abo danbLlOBaHHS  Y3[QOBX  BY3bKOI  3aroToBKW
BUKOPUCTOBYITE MOMEPEYHWiA yrop Ta pyuyKy PeryrnioBaHHA KyTa
KOCOro pospiay.

e He BukoHyiTe pisaHHa «Big pyku» (6e3 napanenbHoro aGo
nonepeyHoro yrnopy). Lle CTBOpIOE pU3MK 3aKNMUHIOBAHHS MUNKK,
BigAayi abo KOHTaKTy BaLLOi pyku/nanbLiB 3 MUIIKOO.

e 3aBxau iKCynTe KyT CKOCY MICNs AOT0 HanalUTyBaHHs.

e Hanpaensiody ANs No3goBXHBLOTO pi3aHHS BUKOPWCTOBYIOTb Ans
NO3[O0BXHIX po3pidiB. [N BCiX iHWMX onepauii ii HeobXiaHO 3HATU
(puc. U-15).

e 3ax1CHWIA KOXYX LIMPKYNAPHOI NUIKN NOBUHEH GyTW BCTaHOBNEHUI
nig 4Yac KOXHOro pidaHHs. [licns BWKOHaHHS onepauii, WO
BMMaratTb 3HATTS KOXyXa, HEeranHo BCTAHOBITbL NOro Hasagj.

e BucoTy umpkynsipHoi nunku cnig BigperynioBatu Tak, LWob ii kpan
nig Yac pisaHHsA BUCTYNaB NpUGIU3HO Ha 3 MM Haj 3aroTOBKOHK.

e [ig yac pisaHHsA By3bK1X 3aroTOBOK BUKOPUCTOBYIATE LUTOBXAY.

Monepeunui posnun (puc. O1)

PisaHHA [pOepeBuHM nonepek BOMOKOH nig Kytom 90°. Ons uboro
BVIKOPUCTOBYITE MONEepeYHUiA ynop, BCTaHoBneHun nig kytom 0°. Mepen
BMKOPUCTAHHAM MepeKkoHaWTecs, WO KyT Haxuny 3adikcoBaHo.
MonepeyHnin ynop MoXHa nepemiliatyt B30BX OAHIET 3 HaNpPaBnAoYnx
KaHaBOK Ha CTiNbHUL.

Moxunuii posnun (puc. O1)

PizaHHs nig kyTom, BigMiHHUM Big 90°, 32 AOMOMOTOH0 LIMPKYISPHOT MUKW,
BCTaHOBIIEHOI BEPTUKAMNBHO Bropy. BUKOHYETLCS Tak camo, sik nonepeyHe
pi3aHHs, nig Oyab-SkKMM KyTOM, BCTQHOBMEHWM 3a [OMOMOrOI0 PyyKW
perynioBaHHs KyTa Haxuny.

Moxunui po3pis (puc. R)

Onepalisi, cxoxa Ha nonepeyHe pisaHHsi, 3a BUHATKOM TOTO, LLIO MUMbHWA
OVCK  BigxuneHun Big BepTukani. KyT Haxuny nunbHoro paucka
PperynioeTbCsi 3a A0MOMOTO0 KpUBOLLIMNA.

KomGiHoBaHe pi3aHHs (puc. S)
MonepeyHe pisaHHs Nig KyTOM 3 HaxuneHWm Auckom. [Ons uporo
BifperyntoiTe KyT MonepeyHoro yropy Ta KyT Haxuily avcka.

Mo3poexHe pizaHHA (puc. N)

PisaHHA faepeBuMHW B3A0BX BOMOKOH. BWKOHYETbCS 3a [OMOMOroK

napanesnbHoro ynopy. MepemicTiTe napanenbHuii yrop, Wwo6 BCTaHOBUTU

GaxaHy LUMPUHY 3aroToBKM, a MNoTiM 3adikcyiTe ynop y noTpiGHomy

nonoxeHHi. Mia Yac BUKOHaHHS NO3A0BXHLOrO Pi3aHHs:

o [lepekoHaiTecsi, WO HamnpsiMHa po3TalloBaHa napanenbHo A0
NUMbBHOTO Ancka.

e PO3pi3HUA HiXXK NpaBWIbHO PO3TaLLOBAHWA BIAHOCHO MNWUIBLHOMO
aucka.

Mia 4ac pisaHHs [OBrUX 3aroTOBOK 3aBXAW BUKOPWUCTOBYWTE OMOPW.

lMpuTucKaliTe iepeBrHY OAHOYACHO [0 HaMNpaBsikoyoi Ta CToIy, pyXaloun

il O NWIKN PIBHOMIPHWM, NETKUM TUCKOM.



[Mia Yac nepeMillleHHs 3aroTOBKN TUCHITL NULLIE Ha AINSHKY MK NUIIKOK
Ta napanenbHUM yropom, Wo6 3anobirtu 3aknuHIOBaHHIO Ta BiACKOKY
MNNKA.

[1ns 3aroToBOK LMPUHOK MeHLLe 150 MM BUKOPUCTOBYMTE LUTOBXaY.

Butsikka nuny (puc. T)

Muna ocHalleHa 3HIMHOK CUCTEMOO NUnoBiaBeaeHHs. CUCTeMy MOXHa
npueaHaT Ao BXiAHOro oTBopy (puc. T-2) Ans BuaaneHHs nusy 3 poboyoi
30HU. L6 3HATU Nuno3GipHuk (puc. T-1), ocnabTe agi ravku (puc. T-3) i
Bif'eqHalTe MOro BiA MaLLMHW.

Mopaau wopo pizaHHA
MepekoHalTecs, Wo NPonun 3HaXoANTLCA Ha CTOPOHI BiAXOAIB.
Pixte pepeBuHy Tak, Wwob obpobrneHa ctopoHa Gyna 3BepHeHa

Bropy.

e 3aBXAM BWKOPUCTOBYITE BIiAMOBIAHI omopwu Ans AeTanei, LWo
piXyTbCs.

o [1ns BaXnuBKX po3pi3iB peKOMEHAYETLCSA 3p0BUTH NPOBHMIA po3pi3.

o [lepekoHaWiTecs, WO NUNbHUIA AMCK BCTAHOBMEHO npasunbHO. Kpan
NUNBLHOrO AMCKa NOBUHEH BMCTYNat Ha 3—6 MM 3a Mexi NoBepxHi
3aroTOBKM.

e [lepeBipTe 3aroToBky, LOG BUAANUTW CTOPOHHI MPEAMETH, LBSIXU
Toulo.

e 3aBXau BuKOpUCTOBYNTE [oGpe 3aToueHi NWUMKM — HIKONKM He
BWKOPUCTOBYITE TYnNi.

e 3giiicHioNTe nnaBHUA, PIBHOMIPHUIA i
3aCTOCOBYWTE HaZAMIpHY cury.

¢ He nunsiite Mokpy a6o BUKpUBNEHY AEPEBUHY.

e MiuHo TpumaiTe 3aroToBky oboma pykamu abo 3a [OMOMOrow
wToBxaya.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA

Mpumitka: Tepen NpOBEAEHHsIM TexHIYHOro o6cCnyroByBaHHs abo

36epiraHHAM BIOKIIOYITL MPUNaA, Big MEPEX.

e [1ns kpaLoi po6oTu iHCTPYMEHT crig TpUMaTH B YUCTOTI Ta 3 4o6pe
3aToueHuM nesom. PerynsipHo nepesipsiite cTaH kabenis, a B pasi
MOLIKO)KEHHs1 BigAanTe iX Ha PEeMOHT A0 aBTOPU3OBaHOMO
CepBICHOrO LIEHTPY.

e |HCTpyMeHT He noTpebye [0AATKOBOrO 3MalllyBaHHA Ta He Mae
f[eTanen, WO 3HOLWYKTLCA | 3aMiHIOTLCS KopucTyBadem. He
BUKOPUCTOBYIUTE BOAy abo XiMiYHi 3acobu AN  OYMLLEHHS.
MpoTupariTe Cyxoto raHyipKoto.

e 36epiraiiTe B CyxoMy MicUi. YTpuUMyiiTe BEHTUNALiHI OTBOPM B
yncTOoTi. ENemMeHTU ynpaBniHHS He MOBWHHI BYTW 3anuneHuMu.
Ickpu, BUAVMMI Y BEHTUNALIRHUX OTBOPAX, € HOPManbHUM SBULLEM i
He CTaHOBINSATb PU3NKY ANsi NPUCTPOLO.

e Y pasi nowkoaxxeHHs kabenb NoBUHeH ByTu 3amiHeHUIn BUPOGHUKOM
abo kBanicikoBaHO 0c060H0, WOG YHUKHYTU ByAb-AKOrO PU3NKY.

YCYHEHHS1 HECIPABHOCTEMN

nocTiiHuin - Tuck. He

Mpobnema | MoxnuBi Npu4nHn PilweHHs
Bensonuna He|BeHsonuna He  nigkmiodeHa  po|Migkniodite  GeHsonuny Ao
3anyckaeTbCs. | enekTpomepesi. eneKTpoMepexi.
Meperopis 3anoBKHUK a6o | 3amiHiTb 3anoGBKHIK.
cnpaLtoBaB aBTOMaTU4HWIA BUMUKaY. | 3aMiHiTh kabenb B
MowwkomkeHuii kabenb. aBTOPWU30BaHOMY CEepBICHOMY
Bpya y sumukai. LIGHTPI.
Buganite cMitTs.
HeTtouHi Ckoc He BiaperynbosaHo HanexHum |lepesipte BepTuKanbHe
ronepeuyHi piay [ YMHOM. BUPIBHIOBAHHS! 3@ JONOMOTOI0
/ nunbHKiA Anck| IHavkaTop KyTa Haxuny He|KyTHUKA Ta  Bigperynioiite
He BigkaniGpoBaHuin. MOMOXEHHS NUKA.
BCTaHOBMEHWI MepesipTe BepTUKanbHe
BEPTUKANLHO. BUPIBHIOBAHHS! 3@ JONOMOTOI0
KyTHUKa Ta Bigperynioite
iHAWKaTOp.
MuneHuin auck| Hanpaensiloya He napanensHa nesy. | Mepesipte MOSIOKEHHS
3avinacTben 3a | 3arotoska BUKPMBIIEHa; Kpait | HanpaBnsitool Ta
Mmatepian. 3aroTOBKM, wo TOpKaeTLCs | BinperynioiiTe ii.
Hanpasnsito4oi, He € NPAMUM. Bvikopucrosyiite iHLWY
3aroTOBKY.
Marepian KnuH  HenpaBunbHO — posTalloBaHuii | MepeBipTe NONoXeHHs KnuHa
3acTpsirae  Ha | BIBHOCHO MUIBHOTO AWCKa. Ta BigperynioiiTe 1oro.
KIMHI.
HesikicHi 3artynneHi nesa. B3aMiHiTb AuCK.
nponunn. [IMCK BCTAHOBEHO HEMPaBUITBHO. TMepeBepHiTb Anck.
Ha aucky € ryma aGo cmona. 3HiMiTb AWCK | O4MCTITb i0r0.
HenpaBunbHuit TN nesa. 3amiHiTb Ha [AncK
NPaBUILHOTO TUMy.
BinbyeaeTbes | HenpaeunbHe poasTallyBaHHsi | BigperynioiiTe  NonoxeHHs
BinGin. MO3A0BXHBLOI HANPaBMAYOI. HanpasnsioYoi.
HenpaBuribHe  NonoxeHHst  knuHa | MepesipTe NONOXeHHs! kiHa
BiHOCHO NUITKK. Ta BigperynioiiTe 1oro.
Po6ota 6e3 Hanpaensioyoi. BcTaHoBiTh Hanpasnsoyy
BartynneHi aucku. LUMHY.
He 3atarHyTa pyyka dpikcauii ckocy. 3aMmiHiTb MUNbHWIA ANCK.
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3aTsArHiT pyuyky.
MunbHUA anck|Y MexaHiami nigiomy/Haxuny € nun Ta | Buganite cMiTTsi.
He CMITTS.
nigHIMaeTbCS
abo He
HaxuNaeTbCs
NnaBHo.
Iuck He | BukopucTaHo HenpaBunbHuii kabenb. | 3amiHiTe kabenb Ha
obepTaeTbes 3| Huabka Hanpyra. BiANOBIAHMA.
noTpiGHO 3BepHITLCH A0 enekTpuka.
LWBMAKICTIO
abo  weMako
3aKNMHIOE.
CunbHi Muna He 3akpinneHa HaginHo Ha cToni. | HaaiiHo 3akpiniTe nuny.
BiGpaLii. Crin abo nigctaBka BCTaHoBMeHi Ha | MepemicTiTe Ha piBHY
HEPIBHI NOBEPXHi. NOBEPXHIO.
[OoLWKOMKEHE NOMOTHO. 3aMiHiTb NUBLHUIA AWCK.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKN

MapameTtp 3HayeHHs
Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YacToTta XuBneHHsa 50 Hz
HominanbHa noTyXHiCTb 1600 W, S6 20 %
2000 W
LLIBMAKICTb XONOCTOro Xo4y 4800 06/xB
[LiameTp avcka 254 MM
[HiameTp oTBOpY Nnesa 30 mm
TosLwmHa gucka 2,8 Mm
ToBLUMHA PO3KOMIOKYOro Ancka 2,5 MM
MiHiManbHW po3mip po6o4oi NoBepxHi 670 x 560 Mm

MakcumanbHuii poamip poboyoi 1040 x 560 mm

NoBepXHi

MakcumanbHa rmubuHa pisaHHs nig 55 Mmm
KyTOM 45°

MakcumanbHa rmubuHa pizaHHs npum 0° 80 Mm
PerynioBaHHs KyTa Haxuiy nuikv Big 0° no 45°
Knac 3axucty 1]

Bara 26,7 kr

59G823 nosHavae sk TvN, Tak i NO3HAaYEHHs NPUCTPOLD

OAHI WOoAJo Wymy
PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY

Loa = 92,6 AB(A) K
=3 aB(A)

Lwa =105,6 AB(A)
K=3 nB(A)

BuMipsiHui piBeHb 3BYKOBOT MOTY)XXHOCTI

IHcpopmauis npo wym Ta BiGpauito

LLym, WO BWUNPOMIHIOETECA MPUCTPOEM, XapakTEpPU3YETbCH: PIBHEM
3BYKOBOrO TWUCKYy Lpa Ta piBHem 3BykoBOi noTyxHocTi Lwa (ae K
no3sHavae noxmbky BUMIpIOBaHHS).

PiseHb 3BYKOBOro TUCKY Lpa Ta piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI L(wa)
_HaBefeHi B LbOMY NOCIGHMKY, BUMIPSIHO BignosiaHo Ao ctaHaapty EN
62841-1.

OXOPOHA HABKOJIMLLUHbOIO CEPEQOBULLA

noGyToBMMM Biaxodamu, ix HeoBXigHO 3a4aBaTM Ha nepepobky Y
BiAnoBiAHi  ycTaHoBW. IHdopmalilo  woao  nepepobku  MoxHa
oTpUMaTU y npoaasuls BUPOGY aBo B MICLEBWX OpraHax Bhaju.
Biaxoan enekTpu4HOro Ta eneKkTPOHHOro obnagHaHHA MICTATH
PeYOBMHM,  WKIAMMBI  ONS  HaBKOMULWHLOrO  CepeaoBuLLa.
O6nanHaHHsi, sike He nepepoGnAETCsl, CTaHOBWUTL MOTEHUHY
3arpo3y At HaBKOMMLLIHLOTO CepeoBULLA Ta 3A0POB'S MOANHN.

BupoGu 3 enekTpoNpvBOAOM HE MOXHA YTWMi3yBaT pa3oM i3

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa, 3
MicLesHaxokeHHsM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani — «GTX Poland»), uum
noBiAOMIISE, WO BCi aBTOPChLKi NpaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani — «MociGH1K»),
BKITIOYaOUM, Cepef iHLLIOro, Moro TekcT, choTorpadii, Aiarpamu, MankoHKW, a Takox Moro
KOMMO3uLjto, HanexaTtb BUKMOYHO GTX Poland i 3axvlieHi 3akoHOM BiAMOBIAHO A0
3akoHy Bia 4 ntotoro 1994 poky Npo aBTopcbKe MpaBo Ta CyMiKHi Npaea (To6To 36ipHUK
3aKoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaekamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, nybnikauis abo
Mopudikauia MocibHuka B uinomy aBo 6yab-sKoro 3 WOro OKPEMWX eneMeHTIB 3
KomepLiiiiHol MeToto Ges nncbMoBoi 3roan GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHi Ta MoXyTb
MPU3BECTU [0 LMBINBHOI Ta KpUMIHANBLHOT BiANOBIAANbHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Fierastrau de masa

59G823
ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare
ulterioara.




PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere si de lama de
taiere. Tineti cealaltd mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Dacd ambele maini tin ferastraul, acestea nu pot fi taiate
de lama.
Nu introduceti mana sub piesa de prelucrat. Protectia lamei nu
protejeaza utilizatorul de lama de taiere aflatd sub piesa de
prelucrat.
Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de
prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sé fie vizibila o lungime mai
mica de un dinte intreg al lamei.
Nu tineti niciodata piesa de prelucrat in maini sau lipita de picior in
timpul taierii. Fixati piesa de prelucrat pe o suprafata stabild. Este
important sa reduceti la minimum riscul de ranire, blocare a lamei
sau pierdere a controlului.
Cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate intra in
contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti unealta
electrica de suprafetele izolate ale manerului. Contactul cu un cablu
sub tensiune va face ca partile metalice expuse ale uneltei electrice
sa devina sub tensiune si poate duce la electrocutarea operatorului.
Cand efectuati taieturi longitudinale, utilizati intotdeauna un ghidaj
longitudinal sau un ghidaj drept. Acest lucru imbunétateste precizia
taierii si reduce riscul de blocare a lamei.
Utilizati intotdeauna lame de dimensiunea si forma corespunzatoare
orificiilor de montare. Lamele care nu se potrivesc cu punctele de
montare ale ferastraului se vor deplasa in afara centrului, provocand
pierderea controlului.
Nu utilizati niciodata saibe sau suruburi de fixare a lamei deteriorate
sau incorecte. Saibele si suruburile de fixare a lamei au fost special
concepute pentru ferdstraul dumneavoastra, pentru a asigura
performante si siguranta optime.
CAUZE S| PREVENIREA REACTIEI DE RECUL DE CATRE
OPERATOR:
Reculul este o reactie brusca la o lama de ferastrau blocata, blocata
sau nealiniata, care determina ridicarea necontrolata a ferastraului
si saritul acestuia din piesa de prelucrat spre operator.
Cand lama este prinsa sau blocata de o taietura de inchidere, lama
se opreste, iar reactia motorului face ca masina sa se smulga inapoi
spre operator;
Daca lama se rasuceste sau se dezaliniaza in timpul taierii, dintii de
pe marginea posterioara a lamei se pot infige in suprafata
superioara a lemnului, provocand saritura lamei din taietura si
reculul acesteia spre operator.
Reculul este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a ferastraului
si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate enumerate mai
jos:
> Tineti ferastraul ferm cu ambele maini si pozitionati-
va bratele astfel incat sa contracarati forta de recul.
Pozitionati-va corpul intr-o parte a lamei, dar nu in
linie cu lama. Reculul poate provoca o miscare de recul
a ferastraului, dar forta de recul poate fi controlatd de
operator daca se iau masurile de precautie adecvate.
> Daca lama se blocheaza sau taierea este intrerupta
din orice motiv, eliberati declansatorul si tineti
ferastraul nemiscat in material pana cand lama se
opresgte complet. Nu incercati niciodata sa scoateti
ferastraul din material sau sa-I trageti inapoi in timp
ce lama este in miscare, deoarece acest lucru poate
provoca recul. Identificati cauza blocérii lamei si luati
masuri corective pentru a o elimina.
> Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat,
centrati lama ferastraului in taietura, astfel incat
dintii ferastraului sa nu se infiga in material. Daca
lama ferastraului se blocheaza, aceasta se poate ridica
sau ricosa de pe piesa de prelucrat atunci cand
ferastraul este repornit.
> Sustineti panourile mari pentru a reduce la minimum
riscul de blocare a lamei si de recul. Panourile mari
tind sa se lase sub propria greutate. Asezati suporturi
sub panou pe ambele parti, aproape de linia de taiere si
de marginea panoului.
> Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate.
Discurile de taiere neascutite sau reglate incorect
provoaca o taietura ingusta, ceea ce duce la frecare
excesiva, blocarea lamei si recul.
> inainte de a incepe tiierea, asigurati-va ca parghiile
de blocare pentru reglarea adancimii si a unghiului
de taiere sunt stranse si blocate corespunzator.
Daca reglajul lamei se modifica n timpul taierii, acest
lucru poate provoca blocarea si reculul.
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> Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati pereti
sau alte zone care nu sunt vizibile. O lama
proeminenta poate taia prin obiecte, ceea ce ar putea
provoca recul.

EXPLICAREA PICTOGRAMELOR

[ Saflhst
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1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personalda (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masti de praf).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice lucrari
de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personald: ménusi de protectie

5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu aruncati aparatul impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distanta de unealta.

8. Clasa de protectie |l

9. Dispozitivul respecta reglementarile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marca de certificare pentru piata ucraineana

COMPONENTELE DISPOZITIVULUI
Structura dispozitivului este prezentata in figura U, unde:
1. Ghidaj longitudinal

2. Protectie pentru ferastraul circular

3. Pana de despicare

4. Dispozitiv anti-recul

5. Ghidaj lateral

6. Buton de reglare a unghiului ghidajului
7. Roti de transport

8. Comutator de pornire/oprire cu cheie
9. Suport

10. Blocare unghi

11. Buton de reglare a inaltimii lamei

12. Buton de blocare a suportului
13. Reglarea unghiului lamei

14. Dispozitiv de blocare a extensiei mesei
15. Blatul mesei

16. Blocare ghidaj longitudinal
17. Extensie masa

18. Cheie

Accesorii

e Suport pliabil 1

e Chei 2

e Cheie Allen 1

e Conector 1

MARCAJELE DE PE APARAT

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcare suplimentara
PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

Despachetare

Nota: Pentru a evita riscul de pornire accidentala sau de electrocutare in
timpul despachetérii si asamblérii, nu conectati unealta electrica la reteaua
de alimentare. Cablul trebuie deconectat atunci cand ferastraul cu lant nu
este utilizat.

Tnainte de a arunca ambalajul, asigurati-vs c& setul este complet. Nu
ncercati sa& asamblati ferastraul daca lipseste vreo componenta. Nu
ncercati sa conectati ferastraul la reteaua electrica sau sa il porniti inainte
ca toate componentele sa fi fost instalate corect.




Protectorul lamei si pana de despicare

Utilizati intotdeauna protectia lamei si pana de despicare atunci cand
taiati. Acest lucru reduce riscul de recul si va protejeaza mainile de
contactul cu lama.

Bat de impingere

Batul de impingere trebuie sa aiba aproximativ 400 mm lungime si 50 mm
latime. Pentru a asigura rigiditatea, acesta trebuie sa aiba o grosime de
cel putin 10 mm. Marginile rotunjite asigura confortul. Acesta trebuie sa se
termine cu o crestatura care va permite sa prindeti si sa impingeti piesa
de lucru. Scopul batului de impingere este de a va mentine mainile la o
distanta sigura de ferastrau.

Montarea suportului (Fig. A1, A2, A3, A4, A5)

Pozitionarea corecta a suportului ferastraului permite utilizarea, plierea si

transportul acestuia. Picioarele sunt blocate cu ajutorul butoanelor de

blocare.

« In pozitia initiala, asezati ferastraul pe roti (A1). Deblocati picioarele
din fata. Extindeti-le si blocati-le (A2), apoi deblocati picioarele din
spate.

« Ridicati ferastraul de cealalta parte (A3). Picioarele se vor extinde.
Odaté ce sunt in pozitia corectd, blocati-le (A4).

e Prin strangerea si slabirea bazelor picioarelor (A5), puteti regla
pozitia ferastraului.

Numerele din ilustratii indica ordinea pasilor individuali.

Plierea suportului (Fig. B1, B2, B3, B4)

Tineti marginea mesei si deblocati picioarele de pe partea rotilor (B1).

Asezati ferastraul pe roti prin plierea picioarelor (B2). Blocati-le in pozitie.

Deblocati cealalta pereche de picioare (B3) si asezati ferastraul pe sol prin

plierea picioarelor. Blocati-le in pozitie (B4).

Transportarea ferastraului (Fig. C1, C2)
Picioarele din fata pot fi folosite ca maner atunci cand transportati
ferastraul pe roti.

Pozitionarea penei de despicat (Fig. D1, D2)

Pana de despicare poate fi setata in doua pozitii: pozitia de depozitare
(D1) si pozitia de lucru (D2). In mod implicit, pana se afla in pozitia de
depozitare.

Setarea penei in pozitia de lucru

* Scoateti capacul

* Ridicati ferastraul circular in pozitia cea mai inalta, rotind butonul de
reglare a naltimii in sensul acelor de ceasornic. Asigurati-va ca
unghiul de inclinare (bevel) al ferastraului circular este de 0°. Bevelul
trebuie sa fie blocat.

* Deblocati piesa de fixare trdgand maneta de blocare in sus.

* Trageti piesa de fixare in sus, in pozitia de lucru. Orificiile trebuie sa
se alinieze cu stifturile de pe carcasa.

* Blocati piesa de fixare prin pozitionarea manetei in pozitia inferioara
(asigurati-va ca piesa de fixare este blocata corect)

e Puneti capacul.

Aducerea penei in pozitia de depozitare

Repetati pasii 1-3. Glisati piesa de fixare in jos, in pozitia de depozitare.
Blocati piesa de fixare. Coborati lama ferastraului circular in pozitia cea
mai joasa. Piesa de fixare trebuie sa se afle sub blatul de lucru.

Reglarea pozitiei penei in raport cu ferastraul circular (Fig. D3)

Nota: pentru a evita ranirea, deconectati intotdeauna ferastraul de la sursa
de alimentare inainte de a efectua orice reglaje. Pana trebuie sa fie perfect
paralela cu lama. Pentru a regla pozitia penei, slabiti cele doua suruburi
(D3 - 1), apoi pozitionati corect pana. Odatéa ce pozitia este stabilita, blocati
din nou pana.

Montarea dispozitivelor de blocare anti-recul (Fig. E1, E2)

Nota: Pana de despicare trebuie sa fie in pozitia de lucru pentru a putea

monta dispozitivele de siguranta.

* Ridicati ferastraul circular in pozitia cea mai inalta si setati unghiul
de taiere la 0°. Asigurati-va ca unghiul de taiere este blocat corect.

e Localizati fanta 1 de pe pana (Fig. D2 - 1) si introduceti ansamblul
de blocare in ea. Coborati capacul din plastic si blocati-l in pozitie
(Fig. E1 - 1). Deplasati maneta in pozitia inferioara. Asigurati-va ca
stiftul este complet asezat in soclul 1.

* Eliberati capacul din plastic pentru a fixa mecanismul. Asigurati-va
ca componentele individuale ale mecanismului sunt montate
corespunzator.

Montarea protectiei ferastraului circular
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¢ Ridicati maneta (Fig. F1 - 1) marcata in Fig. F1 Asezati protectia
lamei peste soclul 2 (Fig. D2 - 2), astfel incat stiftul de blocare intern
sa fie introdus in acesta (Fig. F2 - 2).

¢ Montati protectia pe stiftul despicat.

« Trageti protectia inapoi pentru a va asigura ca stiftul de blocare (Fig.
F2 - 1) este asezat corect in soclul 3 (Fig. D2 — 3)

e Apasati maneta (Fig. F1 - 1) in jos pentru a bloca protectia (Fig. F3).

Extinderea mesei

« Extensia poate fi deblocata si blocata folosind dispozitivul de blocare
a extensiei blatului (Fig. U-14).

e Cand dispozitivul de blocare se afla in pozitia inferioara, acesta
blocheaza extensia blatului (Fig. G1 - 1)

e Cand dispozitivul de blocare se afla in pozitia superioard, extensia
blatului poate fi trasa in afara (Fig. G2-1).

« Extindeti extensia blatului de lucru dupa cum este necesar (Fig. G3).

e Odatd ce extensia a fost extinsa la lungimea doritd, impingeti
dispozitivul de blocare in jos pentru a fixa mecanismul (Fig. G4).
Nota: asigurati-va ca extensia este blocata corect.

e Strangeti surubul de pe sine (Fig. G5).

Montarea manerului de reglare a inaltimii (Fig. H)

Manerul de reglare a inaltimii lamei (Fig. U - 11) se monteaza prin

strangere.

Montarea ghidajului paralel

Eliberati blocajul ghidajului (Fig. U - 16) impingandu-l in sus. Asezati
ghidajul pe blatul mesei astfel incat indicatorul ghidajului (Fig. |1 — 2) sa
se afle pe aceeasi parte cu scala de pe blatul mesei (Fig. I1 - 1).

Blocati ghidajul mai intai in fata, apoi in spate, apasand dispozitivele de
blocare ale ghidajului impotriva mesei (12).

Reglarea pozitiei ghidajului paralel.

Setarea implicitd pentru ghidaj este un unghi drept fatd de marginea
frontald a blatului de lucru. Daca unghiul de 90° nu este mentinut, slabiti
cele doua suruburi (Fig. J1 - 1) din partea superioara a pértii frontale a
ghidajului folosind o cheie Allen. Apoi reglati pozitia ghidajului astfel incat
sa se mentind un unghi de 90° fatd de marginea blatului de lucru.
Deplasati ghidajul impingandu-| spre lama. Indicatorul de pozitie trebuie
sa indice 0. Daca nu este cazul, slabiti surubul (Fig. J2 - 1) si aliniati
indicatorul cu punctul zero de pe scala. Nota: protectia lamei si cutitul
despicator trebuie indepartate in prealabil.

FUNCTIONARE
Comutator de pornire/oprire

Noté: Inainte de a porni masina, asigurati-va ca protectia lamei este

montata corect.

Fierastraul este echipat cu un mecanism de comutare cu functie de

blocare. Acest lucru impiedica copiii si persoanele neautorizate sa

porneasca masina.

e Pentru a porni masina, introduceti cheia, apoi trageti comutatorul de
pornire/oprire in sus (Fig. K1).

e Pentru a opri masina, impingeti comutatorul de pornire/oprire n jos,
n pozitia inferioara. (Fig. K2)

e Cand masina este oprita, scoateti cheia (Fig. K3 — 1) pentru a o
bloca. (Fig. K3).

Reglarea inaltimii ferastraului circular.

Butonul de reglare a inaltimii ferastraului circular (Fig. U-11) este utilizat

pentru a regla inaltimea acestuia. Rotiti manerul in sensul acelor de

ceasornic pentru a cobori ferastraul si in sens invers acelor de ceasornic

pentru a-| ridica (Fig. L).

Reglarea unghiului ferastraului circular.

Maneta de inclinare a lamei este utilizata pentru a inclina lama pentru
taieturi in unghi (Fig. M1). Blocajul de inclinare (Fig. U-10) mentine
mecanismul de inclinare in pozitia selectata (Fig. M2). Cand setati unghiul
de inclinare al lamei, eliberati blocajul rotindu-l in sens invers acelor de
ceasornic. Rotiti manerul si utilizati scala pentru a seta unghiul de inclinare
dorit. Strangeti blocajul rotindu-l in sensul acelor de ceasornic. Inainte de
a porni ferastraul cu lant, asigurati-va ca inclinatia este blocata
corespunzator.

Pana de despicare

Pana de despicare despica cele doua bucati de lemn tdiate dupa ce
acestea au fost taiate de lama. Acest lucru impiedica blocarea lamelor in
material si reculul.

Ghidaj de taiere longitudinala (Fig. N)



Ghidajul de taiere longitudinala este utilizat pentru toate operatiunile de
taiere longitudinala. Nu taiati liber, fard a utiliza un ghidaj de taiere
longitudinala montat si blocat corect.

Butonul unghiului de inclinare (Fig. 01, 02)

Butonul de reglare a unghiului de taiere in unghi, impreuna cu ghidajul de
taiere transversald (Fig. U — 5, Fig. O2 -1), se utilizeaza pentru taierea
transversala si taierea in unghi. Butonul se blocheaza prin stréangerea
dispozitivului de blocare (Fig. O1 - 2). Asigurati-va ca butonul/ghidajul de
taiere transversala este blocat corect inainte de a incepe taierea.

Pentru a regla unghiul ghidajului de taiere transversala, slabiti dispozitivul
de blocare si rotiti butonul de reglare a unghiului de taiere in unghi, astfel
incat marcajul ,0” sa se alinieze cu unghiul dorit. Strangeti dispozitivul de
blocare.

Pentru a regla pozitia ghidajului de taiere transversala, slabiti butonul de
blocare (Fig. 02-2) si deplasati ghidajul in pozitia dorita. Strangeti blocajul.
Butonul este prevazut cu o scala cu o precizie de 5 grade. Pe axul
butonului se afla o scala de 1 grad. Folosind ambele, puteti citi unghiul
exact.

Tija de impingere (Fig. P)
Se utilizeaza pentru Iatimi de la 50 mm la 150 mm.

inlocuirea panzei de ferastrau circular

Nota: inainte de a inlocui panza de ferastrau circular, ferastraul trebuie
deconectat de la sursa de alimentare.

Tnlocuirea panzei de ferastrau circular se efectueaza dupa cum urmeaza:
* Scoateti protectia lamei si capacul. (Fig. Q1-1).

Ridicati lama ferastraului circular in cea mai inalta pozitie posibila.
Tineti flansa lamei cu o cheie pentru a impiedica rotirea axului.
Asezati cheia pe piulita axului.

Rotiti in sensul acelor de ceasornic pentru a strange. Rotiti in sens
invers acelor de ceasornic pentru a slabi. Slabiti si scoateti piulita
axului. (Fig. Q2).

* Scoateti flansa si lama ferastraului circular de pe ax.

Montarea unei lame noi se efectueaza in acelasi mod, dar in ordine
inversa.

Nota: ferastraul se roteste in sens invers acelor de ceasornic, privit din
partea dreaptad a ferastraului. Asigurati-va ca lama este montata corect
(sageata de directie de pe lama corespunde cu directia de rotatie).

Operatiuni de baza

e Cand efectuati taieturi transversale, taieturi in unghi, taieturi
nclinate, taieturi combinate sau taieturi de canelura de-a lungul unei
piese de lucru inguste, utilizati ghidajul de taiere transversala si
butonul de reglare a unghiului de taiere.

o Nu efectuati taieturi la liber (fara ghidaj de taiere longitudinald sau
transversald). Exista riscul de blocare a lamei, de recul sau de
contact intre mana/degete si lama.

* Blocati intotdeauna unghiul de tesire odata ce a fost setat.

e Ghidajul de taiere longitudinald este utilizat pentru taieturi
longitudinale. Pentru toate celelalte operatiuni, acesta trebuie
indepartat (Fig. U-15).

e Protectorul ferastraului circular trebuie montat pentru fiecare
operatiune de taiere. Dupa efectuarea operatiunilor care necesita
demontarea protectorului, remontati-l imediat.

o Inaltimea ferastraului circular trebuie reglaté astfel incat marginea
acestuia sa depaseasca cu aproximativ 3 mm piesa de prelucrat in
timpul taierii.

« Utilizati un bat de impingere atunci cand taiati piese inguste.

Taiere transversala (Fig. 01)

Taierea lemnului transversal fatd de fibra, la un unghi de 90°. Pentru

aceasta, utilizati ghidajul de taiere transversald setat la un unghi de 0°.

inainte de utilizare, asigurati-va ca unghiul de inclinare este blocat.

Ghidajul de taiere transversald poate fi ghidat de-a lungul uneia dintre

canelurile de ghidare de pe blatul mesei.

Taiere in unghi (Fig. 01)

Taiere la un unghi diferit de 90°, folosind un ferastrau circular pozitionat

vertical in sus. Se efectueaza in acelasi mod ca taierea transversala, la

orice unghi setat cu ajutorul butonului de reglare a unghiului de taiere.

Taiere inclinata (Fig. R)

O operatiune similara taierii transversale, cu exceptia faptului ca lama este

inclinata fatad de verticald. Unghiul de inclinare al lamei se regleaza cu

ajutorul unei manivele.

Taiere combinata (Fig. S)
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Taiere transversala la un unghi cu lama inclinatd. Pentru a face acest
lucru, reglati unghiul ghidajului de taiere transversala si unghiul de
inclinare al lamei.

Taiere longitudinala (Fig. N)

Taierea lemnului de-a lungul fibrei. Se efectueaza cu ajutorul ghidajului de
taiere longitudinala. Deplasati ghidajul de taiere longitudinala pentru a seta
latimea dorita a piesei taiate, apoi blocati ghidajul in pozitie. Cand efectuati
taieri longitudinale:

e Asigurati-va ca ghidajul este pozitionat paralel cu lama.

« Cutitul de despicare este pozitionat corect in raport cu lama.

Cand taiati piese lungi, utilizati intotdeauna suporturi. Apasati lemnul
simultan atat impotriva ghidajului, cat si a mesei, impingandu-l spre
ferastrau cu o presiune uniforma si usoara.

Cand mutati piesa de lucru, aplicati presiune numai pe sectiunea dintre
ferastrau si ghidajul de téiere longitudinala pentru a preveni blocarea lamei
si reculul.

Pentru piese mai inguste de 150 mm, utilizati un bat de impingere.

Extractia prafului (Fig. T)

Fierastraul este echipat cu un sistem detasabil de aspirare a prafului.

Sistemul poate fi atasat la orificiul de admisie (Fig. T-2) pentru a indeparta

praful din zona de lucru. Pentru a indeparta colectorul de praf (Fig. T-1),

slabiti cele doua piulite (Fig. T-3) si detasati-l de masina.

Sfaturi de taiere

e Asigurati-va ca taietura se afla pe partea de deseu.

o Taiati lemnul cu partea finisata orientata in sus.

o Utilizati intotdeauna suporturi adecvate pentru bucatile de lemn care
urmeaza sa fie taiate.

¢ Pentru taieturi importante, este recomandabil sa efectuati o taietura
de proba.

e Asigurati-va ca lama este pozitionata corect. Marginea lamei trebuie
sa depaseasca cu 3 pana la 6 mm suprafata piesei de prelucrat.

« Verificati piesa de prelucrat pentru a indeparta orice obiecte straine,
cuie etc.

« Utilizati intotdeauna lame bine ascutite — niciodata lame tocite.

e Aplicati o presiune usoara, uniforma si constanta. Nu aplicati o forta
excesiva.

¢ Nu taiati lemn umed sau deformat.

o Tineti piesa de prelucrat ferm, folosind ambele maini sau un bat de
impingere.

INTRETINERE

Nota: Deconectati aparatul de la reteaua electrica fnainte de a efectua

operatiuni de intretinere sau de a-| depozita.

e Pastrati unealta curata si bine ascutitd pentru o performanta mai
buna. Verificati periodic starea cablurilor si, daca sunt deteriorate,
reparati-le la un centru de service autorizat.

e Unealta nu necesita lubrifiere suplimentara si nu are piese de uzura
care pot fi Tnlocuite de utilizator. Nu folositi apa sau substante
chimice pentru curatare. Stergeti cu o carpa uscata.

o Depozitati-l intr-un loc uscat. Mentineti curate orificiile de ventilatie.
Elementele de comanda trebuie sa fie curatate de praf. Scanteile
vizibile in orificile de ventilatie sunt un fenomen normal si nu
prezinta un risc pentru dispozitiv.

o Daca este deteriorat, cablul trebuie inlocuit de catre producator sau
de o persoana calificatd pentru a evita orice risc.

DEPANARE

Problemd | Cauze posibile Solutie

Fierastraul cu | Fierdstraul cu lant nu este conectat la| Conectati drujpa la reteaua

lant nu [ reteaua electrica. electrica.

porneste. S-a ars siguranta sau s-a declansat|Inlocuiti siguranta.
intrerupatorul de circuit. Solicitati fnlocuirea cablului la
Cablu deteriorat. un centru de service autorizat.
Murdérie in intrerupétor. indepértati resturile.

Taieturi n| Unghiul de taiere nu este reglat corect. | Verificati alinierea verticala cu

unghi inexacte | Indicatorul de unghi nu este calibrat. | ajutorul unui echer si reglati

/ lama nu este pozitia lamei.

pozitionata Verificati alinierea verticala cu

vertical. un echer si reglati indicatorul.

Lama se [ Ghidajul nu este paralel cu lama. Verificati pozitia ghidajului si

blocheazd pe|Piesa de prelucrat este deformata; |reglati-l.

material. marginea piesei de prelucrat care|Utiliz o altd piesd de
atinge ghidajul nu este dreapta. prelucrat.

Materialul ~ se [ Pana nu este pozitionata corect fata de | Verificati  pozitia penei si

blocheazd pe|lama. reglati-o.

| pana.

Taieturi de|Lame tocite. Tnlocuiti discul.

calitate slaba. | Discul este montat invers. intoarceti discul.
Cauciuc sau rasina pe disc. Scoateti discul si curatati-l.
Tip incorect de lama. Tnlocuﬁ cu tipul corect de disc.




Se produce un
recul.

Pozitionarea incorectd a ghidajului
longitudinal.

Pozitia incorectd a penei fatd de lama.
Functionarea fara ghidaj.

Lamele sunt tocite.

Butonul de blocare a unghiului de
taiere nu este strans.

Praful si resturile din mecanismul de
ridicare/inclinare.

Reglati pozitia ghidajului.
Verificati pozitia penei si
reglati-o.

Montati sina de ghidare.
Tnlocuiti lama.

Strangeti butonul.

Lama nu se
ridicd sau nu
se inclind usor.

Tndepértati resturile.

Discul nu se|S-a utilizat un cablu gresit. Tnlocuiti  cablul cu unul
roteste la| Tensiune scazuta. adecvat.

viteza  dorita Contactati un electrician.

sau se

blocheaza

rapid.

Vibratii Fierastraul nu este fixat corespunzator | Fixati ferm ferastraul.

puternice. pe masa.

Masa sau suportul sunt asezate pe o

Mutati-va pe o suprafaté plana
si orizontald.

suprafata denivelata. Inlocuiti lama.
Lama este deteriorata.
SPECIFICATII TEHNICE
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1600 W, S6 20 %
2000 W
Turatie fara sarcina 4800 rpm
Diametru disc 254 mm
Diametru orificiu laméa 30 mm
Grosimea discului 2,8 mm
Grosimea discului de despicare 2,5 mm
Dimensiunea minima a blatului de lucru 670 x 560 mm
Dimensiunea maxima a blatului de lucru 1040 x 560 mm
Adancime maxima de taiere la 45° 55 mm
Adancime maxima de taiere la 0° 80 mm
Reglarea unghiului lamei 0° pana la 45°
Clasa de protectie 1
Greutate 26,7 kg

59G823 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL

Nivelul presiunii acustice Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)

Nivelul puterii acustice masurat Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acusticd Lpa si nivelul de putere acustica Lwa
indicate in acest manual au fost masurate in conformitate cu EN 62841-
1.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
ﬁ deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de
—

colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: ,GTX Poland”),
informeaza prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual
(denumit in continuare: ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate
de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si
drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile
ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime
sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, faré consimtamantul
expres scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si
penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau circular

Model: 59G823

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.
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Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organism notificat:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
Ridlerstrae 65; 80339 MUNCHEN; Germania

Numarul certificatului de examinare de tip CE:

M6A 044390 1170

Prezenta declaratie se aplicd exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele addugate de utilizatorul
final sau modificarile ulterioare efectuate de acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate s&
ntocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 6 iunie 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

Asztali flirész

59G823

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes

biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az

alabbi utasitasok be nem tartdsa aramiitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
sérlilésekhez vezethet.

Minden figyell tetést

felhasznalas céljabol.

o VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi terilettél és a vagokéstél.
A masik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a motorhazon. Ha
mindkét kezével fogja a flirészt, a kés nem vaghatja meg 6ket.

e Ne nydljon a munkadarab ald. A flrészlapvédé nem védi a
felhasznalét a munkadarab alatt 1évé vagoéltsl.

o Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagahoz. A
munkadarab alatt a flrészlapnak legfeliebb egy telies foga
latszédjon.

e Vagas kdzben soha ne tartsa a munkadarabot a kezében vagy a
labahoz szoritva. RAgzitse a munkadarabot egy stabil felliletre.
Fontos, hogy minimalisra csokkentsék a sérilés, a penge
beszorulasa vagy az iranyitas elvesztése kockazatat.

e Olyan miveletek végzése soran, amikor a vagoszerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe keriilhet, az
elektromos szerszamot a szigetelt markolatfellileteken fogja meg.
Az aram alatt all6 kabellel valo érintkezés kovetkeztében az
elektromos szerszam szabadon allé fémrészei aram ala keriilnek,
ami aramitést okozhat a kezelének.

e Hosszanti vagasok végzése soran mindig hasznaljon hosszanti
vezet6t vagy egyenes vezet6t. Ez javitja a vagas pontossagat és
csOkkenti a flirészlap beszorulasanak kockazatat.

e Mindig a rogzitéfuratokhoz megfelel6 méretli és alaki pengéket
hasznaljon. A flirész rogzitési pontjaihoz nem illeszkedé pengék
eltolédnak a kdzéppontbdl, ami az iranyitas elvesztését okozhatja.

e Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 flirészlap-alatéteket
vagy csavarokat. A flirészlap-alatéteket és csavarokat kifejezetten
a flrészéhez tervezték az optimalis teljesitmény és biztonsag
biztositasa érdekében.

e AVISSZACSAPAS OKAI ES MEGELOZESE A KEZELO ALTAL:

e A visszarugas egy elakadt, elzarédott vagy rosszul bedllitott
flirészlapra adott hirtelen reakcid, amelynek kovetkeztében a flirész
ellendrizhetetlenil felemelkedik, és a munkadarabbdl a kezeld felé
ugrik.

e Amikor a fiirészlap beszorul vagy elakad egy zaré vagas soran, a
flirészlap leall, és a motor reakcidja miatt a gép visszarug a kezel6
felé;

e Ha a fiirészlap elfordul vagy elmozdul a vagas soran, a flirészlap
hatso élén lévé fogak belemarnak a fa felsé felliletébe, ami miatt a
flirészlap kiugrik a vagasbdl, és visszapattan a kezel6 felé.

és L Orizzen meg késobbi



* Avisszarugas a flirész helytelen hasznalatanak és/vagy a helytelen
munkavégzési eljarasoknak vagy koérilményeknek a
kovetkezménye, és az aladbbiakban felsorolt megfeleld
Svintézkedésekkel elkerlilheto:

> Tartsa a flirészt szilardan mindkét kezével, és ugy
helyezze el a karjait, hogy ellenstlyozzak a
visszartigas erejét. Alljon a fiirészlap egyik oldalara,
de ne alljon egy vonalban a fiirészlappal. A
visszarlgas a flirész visszarlgasat okozhatja, de a
visszarlgas erejét a kezel6 szabalyozhatja, ha megfelel
ovintézkedéseket tesz.

> Ha a fiirészlap elakad, vagy a vagas barmilyen okbol
megszakad, engedje el a kioldégombot, és tartsa a
filirészt mozdulatlanul az anyagban, amig a flirészlap
teljesen le nem all. Soha ne prébalja kihtzni a
flirészt az anyagbol, vagy hatrafelé hizni, amig a
flirészlap mozgasban van, mivel ez visszarugast
okozhat. Vizsgélja meg a flirészlap elakadasanak okat,
és tegyen korrekcios intézkedéseket annak
kikuiszébolésére.

> Amikor a fiirészt ujrainditja a munkadarabban,

kozpontositsa a fiirészlapot a vagasnyomban, hogy

a flirészfogak ne vagjanak bele az anyagba. Ha a

flirészlap elakad, a flrész Ujrainditasakor felemelkedhet

vagy lepattanhat a munkadarabrél.

A fiirészlap elakadasanak és a visszacsapodasnak a

kockazatat minimalizalja a nagy panelek

alatamasztasaval. A nagy panelek sajat sulyuk alatt
hajlamosak megereszkedni. Helyezzen
alatdmasztasokat a panel mindkét oldalara, a vagasi
vonal és a panel széle kdzelében.

> Ne hasznaljon tompa vagy sériilt vagokorongokat.

Az élezetlen vagy helyteleniil beallitott vagékorongok
keskeny vagasi nyilast eredményeznek, ami tulzott
surlédashoz, a flrészlap elakadasahoz és
visszarigashoz vezet.

> A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,

hogy a mélység- és ferde vagas beallito
reteszel6karok szorosan meg vannak htuzva és
reteszelve. Ha a flrészlap bedllitdsa a vagas kdzben
megvaltozik, az beszorulast és visszarugast okozhat.

» Legyen kiilondsen 6vatos, ha falakat vagy mas, nem

lathato teriileteket vag. A kidllo fiirészlap atvaghat
targyakat, ami visszacsapddast okozhat.

A PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

> |
*
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1. Olvassa el a felnasznaldi kézikdnyvet, és tartsa be az abban
szerepld figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (véddszemiiveg, fllvédd, poralarc).
3. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkat megel6zéen huzza ki
a halozati kabelt.

4. Hasznaljon egyéni védofelszerelést: védokeszty(it

5. Védje a késziiléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

8. II. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurépai Uni6 elbirasainak.

10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel

A KESZULEK ALKATRESZEI

A készlilék felépitését az U. abra mutatja, ahol:

1. Hosszanti vezet6

2. Korfirész védéburkolat

3. Hasito ék

4. Visszarugasgatlo retesz

5. Oldals¢ vezetd

6. Vezet6sz6g-bedllité gomb

7. Szallitdkerék
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8. Be-/kikapcsolé gomb kulccsal
9. Allvany

10. Félgorbe reteszeld

11. Flrészlap magassagallitd gomb
12. Allvanyrdgzits gomb

13. Fiirészlap szégének bedllitasa
14. Asztallap-rogzité

15. Asztallap

16. Hosszanti vezetd retesz

17. Asztallap-hosszabbitd

18. Kulcs

Tartozékok

o Osszecsukhato allvany
e Csavarkulcsok

e Imbuszkulcs

e Csatlakozo

o

P RN R

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

L RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas honapja
Y -kiegészitd jelolés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészito jelolés
HASZNALAT ELOKESZITESE

Kicsomagolas

Megjegyzés: A kicsomagolds és az Osszeszerelés soran a véletlen
bekapcsolodas vagy aramiités kockazatanak elkeriilése érdekében ne
csatlakoztassa az elektromos szerszamot a halézatra. A lancfirészt
hasznalaton kiviil a kabelt le kell csatlakoztatni.

A csomagolas eldobasa el6tt ellendrizze, hogy a készlet telies-e. Ne
prébalia meg 6sszeszerelni a flirészt, ha barmely alkatrész hianyzik. Ne
prébalja meg a flirészt a halézatra csatlakoztatni vagy bekapcsolni, miel6tt
az dsszes alkatrész megfelel6en lenne felszerelve.

Fiirészlapvédo és hasito ék

Véagaskor mindig hasznélja a fiirészlapvédét és a hasitoéket. Ez csokkenti
a visszarugas kockazatat és megvédi a kezét a fiirészlappal vald
érintkezéstdl.

Tolépalca

A tolopalcanak korilbellil 400 mm hosszinak és 50 mm szélesnek kell
lennie. A merevség biztositasa érdekében legalabb 10 mm vastagnak kell
lennie. A lekerekitett élek kényelmet biztositanak. VVégén egy bevagasnak
kell lennie, amely lehet6vé teszi a munkadarab megfogasat és tolasat. A
tolopalca célja, hogy kezeit biztonsagos tavolsagban tartsa a firésztél.

Az allvany felallitasa (A1, A2, A3, A4, A5 abrak)

A fiirészéllvany helyes elhelyezése lehetévé teszi annak hasznalatat,

Osszecsukasat és szallitasat. A labakat régzitégombokkal lehet régziteni.

o Kezdd helyzetben helyezze a flirészt a kerekeire (A1). Oldja ki az
ellils6 labakat. Nyujtsa ki és rogzitse 6ket (A2), majd oldja ki a hatsé
labakat.

o Emelje meg a flirészt a masik oldalrél (A3). A labak kinydlnak. Amint
a megfeleld helyzetbe keriiltek, rogzitse 6ket (A4).

e A ldbak aljzatainak (A5) meghlzasaval és meglazitasaval
beadllithatja a flirész helyzetét.

Az abrakon szerepld szamok az egyes Iépések sorrendjét jelzik.

Az allvany 6sszecsukasa (B1, B2, B3, B4 abrak)

Fogja meg az asztal szélét, és oldja ki a kerekek oldalan 1évé labakat (B1).

Hajtsa 6ssze a labakat, és helyezze a fiirészt a kerekeire (B2). Rogzitse

ket a helylikon. Oldja ki a masik labpart (B3), hajtsa 6ssze a labakat, és

helyezze a flirészt a foldre. Rogzitse 6ket a helyiikon (B4).

A fiirész szallitasa (C1, C2 abra)

Az eliilsé labak fogantytként hasznalhatok, amikor a fiirészt a kerekein

szallitja.

A hasito ék beallitasa (D1, D2 abra)

A hasitdé ék két pozicioba allithaté: taroldsi pozicioba (D1) és

munkapoziciéba (D2). Alapértelmezés szerint az ék tarolasi poziciéban

van.

Az ék munkapozicioba allitasa
* Vegye le a fedelet



e Emelje a korflrészt a legmagasabb poziciéba a magassagallitd
gombot az odramutaté jarasaval megegyezé iranyba forgatva.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a korflrész délésszoge (bevel) 0°. A
bevelnek régzitve kell lennie.

* Areteszel6kart felfelé huzva oldja ki az éket.

e Huzza az éket felfelé a miikodési helyzetbe. A furatoknak egy
vonalba kell kerlilnilik a hazon lévé csapokkal.

« Rogzitse az éket gy, hogy a kart als6 helyzetbe allitja (ellenérizze,
hogy az ék megfeleléen rogziilt-e).

e Helyezze fel a fedelet.

Az ék tarolasi helyzetbe allitasa

Ismételje meg az 1-3. lépéseket. Cslsztassa az éket lefelé a tarolasi
helyzetbe. Rogzitse az éket. Engedje le a korflirészlapot a
legalacsonyabb helyzetbe. Az éknek a munkalap alatt kell lennie.

Megjegyzés: a sériilések elkerilése érdekében minden bedllitas el6tt
mindig valassza le a flirészt az aramellatasrol. Az éknek tokéletesen
parhuzamosnak kell lennie a flirészlappal. Az ék helyzetének
beadllitdsahoz lazitsa meg a két csavart (D3 - 1), majd helyezze el az éket
a megfelel6 pozicidba. A pozicié bedllitdsa utan rogzitse Ujra az éket.

A visszarigasgatlo reteszek felszerelése (E1, E2 abra)
Megjegyzés: A biztonsagi reteszek felszereléséhez
munkapoziciéban kell lennie.

e Emelje a korflrészt a legmagasabb poziciéba, és allitsa a ferde
vagast 0°-ra. Gy6z6djon meg arrél, hogy a ferde vagas megfeleléen
régzitve van.

o Keresse meg az 1. nyilast az éken (D2 - 1. abra), és helyezze be a
reteszszerelvényt. Engedje le a mlanyag fedelet, és rogzitse a
helyén (E1 - 1. &bra). Mozgassa a kart als6 helyzetbe. Gy6z6djon
meg arrdl, hogy a csap teljesen be van illesztve az 1. aljzatba.

e Engedje el a mianyag fedelet a mechanizmus rdgzitéséhez.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a mechanizmus egyes alkatrészei
megfeleléen vannak-e felszerelve.

az éknek

A korflirész védoburkolatanak felszerelése

e Emelje fel a F1 abran jelolt kart (F1 - 1 abra) Helyezze a
flirészlapvédét a 2. aljzatra (D2 - 2 &bra) ugy, hogy a bels6
régzitécsap beilleszkedjen abba (F2 - 2 abra).

e Helyezze a védéburkolatot a hasitott csapra.

e Huzza hatra a védéburkolatot, hogy a régzitécsap (F2 - 1. abra)
megfeleléen illeszkedjen a 3. aljzatba (D2 — 3. abra).

e Nyomja le a kart (1. abra — 1) a véd&burkolat rogzitéséhez (3. dbra).

Az asztal kinyujtasa

e A kiterjesztés a tablapad kiterjesztés-reteszel6jével (U-14. abra)
reteszelhet6 és oldhato.

e Amikor a retesz alsé helyzetben van,
kiterjesztést (1. dbra — G1-1).

e Ha a retesz fels6 helyzetben van, az asztallap-hosszabbité
kihtizhat6 (G2-1. abra).

e Huzza ki a munkalap kiterjesztést a kivant mértékben (G3. abra).

* Miutén a kiterjesztést a kivant hosszusagura kinyitotta, nyomja le a
reteszt a mechanizmus rogzitéséhez (G4. abra). Megjegyzés:
gy6z6djon meg arrél, hogy a kiterjesztés megfeleléen reteszelve
van.

e Huzza meg a sinek csavarjait (G5. abra).

régziti az asztallap

A magassagallité fogantyu felszerelése (H. abra)
A flirészlap magassagallitdé fogantytjat (U - 11. abra) meghtzassal kell
felszerelni.

A hossziranyu vezet6 felszerelése

Engedje fel a vezetéreteszt (U - 16. abra) felfelé nyomva. Helyezze a
vezetét az asztallapra Ugy, hogy a vezet6jelz6 (11 — 2. bra) az asztallap
skalajaval (1 - 1. abra) azonos oldalon legyen.

El6szor az ellils6, majd a hatsd vezetbreteszt rogzitse Ugy, hogy a
vezetbreteszeket az asztalhoz nyomja (12).

A vezetd alapértelmezett beallitasa deréksz6g a munkalap eliils6
széléhez képest. Ha a 90°-0os sz6g nem tarthaté fenn, lazitsa meg a
vezetd ellils6 részének tetején taldlhatd két csavart (J1 - 1. abra) egy
imbuszkulccsal. Ezutan allitsa be a vezeté helyzetét ugy, hogy a
munkalap széléhez képest 90°-os szdég maradjon fenn. A vezetét a
flirészlap felé tolva mozgassa. A pozicidjelzének 0-t kell mutatnia. Ha ez
nem igy van, lazitsa meg a csavart (J2 - 1. dbra), és igazitsa a jelz6t a
skala nulla pontjahoz. Megjegyzés: elbzetesen el kell tavolitani a
flirészlapvédét és a hasitokést.
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MUKODES
Be-/kikapcsolé gomb

Megjegyzés: A gép bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
flirészlapvédé megfeleléen van-e felszerelve.

A flirészgép reteszelé funkcidval ellatott kapcsoléval rendelkezik. Ez
megakadalyozza, hogy gyermekek vagy illetéktelen személyek elinditsak
a gépet.

A gép beinditasahoz helyezze be a kulcsot, majd hlizza felfelé a be-
/kikapcsolé gombot (K1. abra).

A gép kikapcsolasahoz nyomja le a be-/kikapcsolé gombot az alsé
helyzetbe. (K2. abra)

A gép kikapcsolasakor vegye ki a kulcsot (K3 — 1. abra) a gép
reteszeléséhez. (K3. abra).

A korflirész magassaganak beallitasa.

A korflirész magassaganak beallitasahoz a magassagallité gombot (U-
11. abra) kell hasznalni. A fogantyut jobbra forgatva a fiirész leereszthetd,
balra forgatva pedig felemelhet6 (L. abra).

A korflirész szégének beallitasa.

A fiirészlap délésszog-allitd karjaval allithatd be a fiirészlap délésszoge
gérvagasokhoz (M1. abra). A dblésszog-retesz (U-10. abra) rogziti a
délésszog-allitd mechanizmust a kivalasztott pozicidban (M2. abra). A
flirészlap d6lésszogének bedllitasahoz forgassa el a reteszt az 6ramutatod
jarasaval ellentétes iranyba, hogy kioldja. Forgassa el a fogantydt, és a
skala segitségével allitsa be a kivant délésszdget. Az ramutaté jarasaval
megegyez6 irdnyba forgatva hizza meg a reteszt. A lancfiirész beinditasa
el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a délésszog megfeleléen reteszelve van.

Hasité ék

A hasito ék szétvalasztja a két fadarabot, miutan azok a flirészlap altal el
lettek vagva. Ez megakadalyozza, hogy a fiirészlapok beszoruljanak az
anyagba, és visszarugjanak.

Hossziranyu vezet6 (N. abra)
Ahosszirany( vezetét minden hossziranyu vagasi miivelethez hasznaljak.
Ne vagjon szabadkézzel anélkiil, hogy megfeleléen felszerelt és rogzitett
hossziranyl vezet6t hasznalna.

Ferdeségszog-gomb (01, O2 abra)
A gérvagasi szogallitd gombot a keresztvagd vezetével egyitt (U — 5.
abra, O2 -1. dbra) keresztvagashoz és gérvagashoz hasznaljak. A gombot

a retesz meghuzasaval lehet rogziteni (O1

- 2. dbra). A vagas

megkezdése elétt gy6z&djon meg arrél, hogy a gomb/keresztvagé vezetd
megfeleléen rogzitve van.

A keresztvagd vezetd szogének bedllitdsahoz lazitsa meg a reteszt, és
forgassa el a gérvagd szogallité gombot ugy, hogy a ,0” jeldlés egy
vonalba kerdiljon a kivant széggel. Hizza meg a reteszt.

gombot (O2-2. dbra), és mozgassa a vezet6t a kivant pozicidba. Hiuzza
meg a reteszt.

A gomb 5 fokos pontossagu skalaval van ellatva. A gomb tengelyén 1
fokos skala talalhaté. Mindkettd hasznalataval leolvashatja a pontos
szoget.

Tolérud (P abra)

50 mm-tél 150 mm-ig terjedd szélességekhez hasznalhato.

A korflirészlap cseréje

Megjegyzés: A korflirészlap cseréje el6tt a fiirészt le kell valasztani az
aramellatasrol.

A korflirészlap cseréje a kovetkezéképpen torténik:

Vegye le a flrészlapvédét és a fedelet. (Q1-1. abra).

Emelje a korflrészlapot a leheté legmagasabb poziciéba.
Fogja meg a flirészlap karimajat egy csavarkulccsal,
megakadalyozza a tengely forgasat.

Helyezze a csavarkulcsot az orséanyara.

Az éramutaté jarasaval megegyez6 irdnyba forgatva hlizza meg. Az
éramutato jarasaval ellentétes iranyba forgatva lazitsa meg. Lazitsa
meg és vegye le a tengelyanyat. (2. bra).

Vegye le a karimat és a korflirészlapot a tengelyrél.

hogy

Az j flirészlap felszerelése ugyanlgy torténik, csak forditott sorrendben.
Megjegyzés: a fiirész a flirész jobb oldalarél nézve balra forog. Gy6zédjon
meg arrél, hogy a flirészlap helyesen van felszerelve (a fiirészlapon 1évé
iranynyil megegyezik a forgasiranyaval).

Alapveté miiveletek



o Keresztvagasok, gérvagasok, ferdevagasok, kombinalt vagasok
vagy keskeny munkadarabok mentén torténé hornyolas esetén
hasznalja a keresztvagd vezetét és a gérszog-beallité gombot.

e Ne végezzen szabadkézi vagasokat (hossz- vagy keresztvagé
vezetd nélkil). Ezzel kockaztatia a flirészlap elakadasat, a
visszarlgast vagy a keze/ujjai és a flirészlap koz6tti érintkezést.

« Aferde vagasi szog bedllitasa utan mindig régzitse azt.

e Ahossziranyu vezetét hossziranyd vagasokhoz hasznaljak. Minden
egyéb miveletnél el kell tavolitani (15. abra).

e Minden vagasi miveletnél fel kell szerelni a korflrész
véddburkolatat. Azok utdn a miveletek utan, amelyeknél a
véddburkolatot el kellett tavolitani, azonnal szerelje vissza.

e A korfiirész magassagat ugy kell bedllitani, hogy vagas kdzben a
flirészéle korilbeliil 3 mm-rel nydljon ki a munkadarab felett.

* Keskeny munkadarabok vagasakor hasznaljon tolopalcat.

Keresztvagas (O1. abra)

A fa szdliranyaval ellentétes, 90°-os szdgben torténé vagas. Ehhez
haszndlja a 0°-os szogre bedllitott keresztvagd vezetét. Hasznalat el6tt
ellendrizze, hogy a ferde vagasi szog rogzitve van-e. A keresztvagd
vezetd az asztallap egyik vezetéhornyan vezethetd.

Ferdevagas (1. abra)

90°-t6l eltér6 szogben torténé vagas fliggdlegesen felfelé iranyitott
korflrésszel. Ugyanugy végzik, mint a keresztvagast, a gérvagasi szog
beallit6 gombbal barmilyen szégben beallithato.

Ferdén vagas (R. abra)
A keresztvagashoz hasonlé mivelet, azzal a kilénbséggel, hogy a
flirészlapot a fliggéleges helyzetbdl elforditjak. A flrészlap délésszogét
egy hajtokarral allitjak be.

Kombinalt vagas (S. abra)
Ferdén torténd keresztvagas a flirészlap megddntésével. Ehhez llitsa be
a keresztvago vezet6 és a flirészlap délésszogét.

Hosszanti vagas (N. abra)

A fa szdlirdnyanak mentén torténé vagas. A hosszirdnyu vezetével
hajthat6 végre. Mozgassa a hossziranyl vezetét a vagandé darab kivant
szélességének bedllitdsdhoz, majd rogzitse a vezetét a helyén.
Hossziranyl vagas végzése soran:

* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vezet6 parhuzamosan van a pengével.
e A hasito kés helyesen van elhelyezve a flirészlaphoz képest.
Hosszu darabok vagasakor mindig hasznaljon tdmasztékokat. Nyomja a
fat egyszerre a vezet6hoz és az asztalhoz, egyenletes, enyhe nyomassal
a fiirész felé tolva.

A munkadarab mozgatasakor csak a fiirész és a hossziranyu vezeté
kozotti szakaszra gyakoroljon nyomast, hogy megakadalyozza a fiirészlap
elakadasat és visszarugasat.

150 mm-nél keskenyebb daraboknal hasznaljon tolépalcat.

Porelszivas (T. abra)

A flirészgép levehetd porelszivé rendszerrel van felszerelve. A rendszer

a bemeneti nyilashoz (T-2. abra) csatlakoztathaté a munkatertiletrél a por

eltavolitasara. A porgydijté (T-1. abra) eltavolitasdhoz lazitsa meg a két

anyat (T-3. abra), majd vegye le a géprdl.

Vagasi tippek

e Gy&zddjon meg arrdl, hogy a vagas a hulladék oldalan térténik.

« Afat a kész felllettel felfelé vagja.

e A vagandé faanyagokhoz mindig haszndlion megfelelé
tamasztékokat.

« Fontos vagasok esetén célszerii proba vagast végezni.

e Gy6zddjon meg arrdl, hogy a fiirészlap helyesen van beallitva. A
flirészlap élének 3—6 mm-rel ki kell nyulnia a munkadarab feliiletén
talra.

o Ellendrizze a munkadarabot, és tavolitson el minden idegen targyat,
szOget stb.

* Mindig jol megélezett pengéket hasznaljon — soha ne hasznaljon
tompa pengéket.

e Gyakorolion enyhe, egyenletes és allanddé nyomast. Ne
alkalmazzon tulzott erét.

* Ne vagjon nedves vagy meggorbiilt fat.

e Tartsa szilardan a munkadarabot, mindkét kezével vagy egy
tolopalcaval.

KARBANTARTAS
Megjegyzés: A karbantartds vagy tarolas el6tt huzza ki a készilék
dugaszat a konnektorbol.
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e A jobb teljesitmény érdekében tartsa a szerszamot tisztan és jol
megélezve. Rendszeresen ellendrizze a kabelek allapotat, és ha
sérliltek, javittassa meg 6ket egy hivatalos szervizkdzpontban.

e Aszerszam nem igényel tovabbi kenést, és nincs benne felhasznald
altal cserélhetd kopoalkatrész. Tisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy
vegyszereket. Tordlje le szaraz ruhaval.

e Szdaraz helyen téarolja. Tartsa tisztan a szell6zényilasokat. A
vezérléelemeken ne legyen por. A szell6z6nyilasokban lathato
szikrdk normalis jelenség, és nem jelentenek kockazatot a
késziilékre nézve.

e Sériilés esetén a kabelt a gyartonak vagy egy szakképzett
személynek kell kicserélnie a kockazat elkerllése érdekében.

HIBAELHARITAS
Probléma |Lehetséges okok Megoldas
A lancfiirész| A lancfiirész nincs csatlakoztatva a|Csatlakoztassa a lancfiirészt
nemindul el.  [halézathoz. a halézathoz.
Kiégett  biztosittk vagy kioldott| Cserélie ki a biztositékot.
megszakito. Cseréltesse ki a kabelt egy
A kabel megsériilt. hivatalos szervizkézpontban.
Szennyez6dés a kapcsoléban. Tavolitsa el az esetleges
szennyezédéseket.
Pontatlan A ferde vagas nincs megfeleléen|Ellendrizze a  fliggdleges
gérvagasok / a|beallitva. bedllitast egy sz6gmérbvel, és
flirészlap nem | A ferde vagas jelzdje nincs kalibrélva. |allitsa be a  flrészlap
all helyzetét.
fliggblegesen. Ellenérizze a  fliggbleges
bedllitast egy szogmérével, és
allitsa be a jelz6t.
A flrészlap | A vezeté nem parhuzamos a pengével. | Ellendrizze a vezet6 helyzetét,
megakad az[A munkadarab  meggorbilt;  a|és allitsa be.
anyagban. munkadarabnak a vezetével érintkezé | Hasznaljon masik
széle nem egyenes. munkadarabot.
Az anyag|Az ék nincs megfeleléen bedllitva a|Ellendrizze az ék helyzetét, és
beszorul az |flirészlaphoz képest. allitsa be.
ékbe.
Rossz Tompa pengék. Cserélje ki a tarcsat.
mindségl A tarcsa rosszul van felszerelve. Forditsa meg a tarcsat.
vagéasok. Gumi vagy gyanta a tarcsan. Vegye le a tarcsat, és tisztitsa
Nem megfelelé tipust penge. meg.
Cserélie ki a megfeleld tipusu
tércséra.
Visszarigéds |A  hosszanti vezet6  helytelen|Allitsa be a vezetd helyzetét.
1ép fel. elhelyezése. Ellendrizze az ék helyzetét, és
Az €k helytelen elhelyezkedése a|allitsa be.
flirészlaphoz képest. Szerelje fel a vezet6rudat.
Vezet6 nélkill torténé miikddtetés. Cserélje ki a pengét.
Tompa pengék. Huizza meg a gombot.
A ferde zard gomb nincs meghtizva.
A fiirészlap|Por és szennyezédés van az|Tavolitsa el a
nem emelkedik | emelé/donté mechanizmusban. szennyez6déseket.
vagy billen
siman.
A tércsa nem |Helytelen kabelt hasznaltak. Cserélie ki a kabelt egy
forog a kivant|Alacsony fesziltség. megfeleldre.
sebességgel, Forduljon villanyszerel6hoz.
vagy gyorsan
elakad.
Er6s rezgés. | A flrész nincs megfeleléen rogzitve az | Rogzitse szilardan a flrészt.
asztalhoz. Helyezze 4t egy sik,
Az asztal vagy az dllvany egyenetlen |vizszintes felliletre.
fellletre van helyezve. Cserélje ki a flrészlapot.
A fiirészlap megsériilt.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Erték
Tapfesziltség 230 VAC
Tapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1600 W, S6 20%
2000 W

Uresjarati fordulatszam 4800 fordulat/perc
Tarcsa atméréje 254 mm
A penge furatatméréje 30 mm
Tarcsa vastagsaga 2,8 mm
Hasité tarcsa vastagsaga 2,5 mm
Minimalis munkalap mérete 670 x 560 mm
Maximalis munkalap mérete 1040 x 560 mm
Maximalis vagasi mélység 45°-nal 55 mm
Maximalis vagasi mélység 0°-nal 80 mm
Flirészlap sz6gének bedllitasa 0° és 45° kozott
Védelmi osztaly I}
Suly 26,7 kg

Az 59G823 jeldlés a késziilék tipusat és megjeldlését is jelzi

Zajadatok

Hangnyomasszint Lpa = 92,6 dB(A)

K=3 dB(A)




Mért hangteljesitmény-szint Lwa =105,6 dB(A)

K=3 dB(A)

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A késziilék altal kibocsatott zajt a kovetkezé értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli).

A jelen kézikényvben megadott hangnyomasszint Lpa és
hangteljesitményszint Lwa az EN 62841-1 szabvanynak megfeleléen
ker(lt mérésre.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtasi termékeket nem szabad a haztartasi

hulladékkal egydtt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé

|étesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az

— Ujrahasznositassal kapcsolatos informaciok a termék forgalmazojatol

vagy a helyi hatésagoktdl szerezhetdk be. A hulladék elektromos és
elektronikus ~ berendezések  kornyezetre  karos  anyagokat
tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem keriil6 berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.
A ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnosciq” Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv"), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét, kizarolag
a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerz6i jogokrol és a szomszédos jogokrol szolo,
1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631. pont,
modositasokkal) szerint torvényi védelem alatt allnak. A Kézikonyv egészének vagy
barmely elemének kereskedelmi céli masolésa, feldolgozésa, kozzététele vagy
modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajaruldsa nélkil szigordan tilos, és
polgéri jogi és biintetjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285 Varsé
Termék: Gérvagd

Modell: 59G823

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ez a megfeleléségi nyilatkozat kizardlag a gyarto felelésségére kerdil
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Segatrice da tavolo

59G823
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,
leillustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud causare
scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.
e PERICOLO: Tenere le mani lontane dall’area di taglio e dalla lama.
Tenere I'altra mano sullimpugnatura ausiliaria o sull'alloggiamento
del motore. Se entrambe le mani reggono la sega, non possono
essere tagliate dalla lama.
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Non infilare le mani sotto il pezzo da lavorare. La protezione della
lama non protegge l'utente dalla lama di taglio sotto il pezzo da
lavorare.
Regolare la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo.
Sotto il pezzo deve essere visibile meno di un dente intero della
lama.
Non tenere mai il pezzo da lavorare tra le mani o contro la gamba
durante il taglio. Fissare il pezzo da lavorare su una superficie
stabile. E importante ridurre al minimo il rischio di lesioni,
inceppamento della lama o perdita di controllo.
Quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio potrebbe
entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio cavo, tenere
I'utensile elettrico dalle superfici di presa isolate. Il contatto con un
cavo sotto tensione causera la messa sotto tensione delle parti
metalliche esposte dell'utensile elettrico e potrebbe provocare una
scossa elettrica all'operatore.
Quando si eseguono tagli longitudinali, utilizzare sempre una guida
parallela o una guida diritta. Cio migliora la precisione di taglio e
riduce il rischio di inceppamento della lama.
Utilizzare sempre lame di dimensioni e forma corrette per i fori di
montaggio. Le lame che non si adattano ai punti di montaggio della
sega si sposteranno fuori centro, causando la perdita di controllo.
Non utilizzare mai rondelle o bulloni della lama danneggiati o non
corretti. Le rondelle e i bulloni della lama sono stati progettati
appositamente per la tua sega per garantire prestazioni e sicurezza
ottimali.
CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE
DELL'OPERATORE:
Il contraccolpo € una reazione improvvisa a una lama della sega
incastrata, bloccata o disallineata, che fa sollevare la sega in modo
incontrollabile e la fa saltare fuori dal pezzo in lavorazione verso
I'operatore.
Quando la lama viene schiacciata o incastrata da un taglio in
chiusura, la lama si ferma e la reazione del motore fa si che la
macchina scatti all'indietro verso I'operatore;
Se la lama si torce o si disallinea durante il taglio, i denti sul bordo
posteriore della lama possono affondare nella superficie superiore
del legno, causando il salto della lama fuori dal taglio e il rimbalzo
verso l'operatore.
Il contraccolpo € il risultato di un uso improprio della sega e/o di
procedure o condizioni di lavoro errate e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate elencate di seguito:
> Tenere saldamente la sega con entrambe le mani e
posizionare le bracciain modo da contrastare laforza
di contraccolpo. Posizionare il corpo su un lato della
lama, ma non in linea con essa. Il contraccolpo pud
causare il rinculo della sega, ma la forza del contraccolpo
pud essere controllata dall'operatore se vengono prese le
precauzioni appropriate.
> Se lalama si inceppa o il taglio viene interrotto per
qualsiasi motivo, rilasciare il grilletto e tenere la
sega ferma nel materiale fino a quando la lama non
si @ completamente arrestata. Non tentare mai di
estrarre la sega dal materiale o di tirarla all'indietro
mentre la lama é in movimento, poiché cio potrebbe
causare un contraccolpo. Indagare sulla causa
dell'inceppamento della lama e adottare misure
correttive per eliminarla.
> Quando si riavvia la sega nel pezzo, centrare la lama
nel taglio in modo che i denti non affondino nel
materiale. Se la lama si blocca, potrebbe sollevarsi o
rimbalzare dal pezzo quando la sega viene riavviata.
> Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per ridurre
al minimo il rischio di inceppamento della lama e di
contraccolpo. | pannelli di grandi dimensioni tendono a
incurvarsi sotto il proprio peso. Posizionare dei supporti
sotto il pannello su entrambi i lati, vicino alla linea di
taglio e al bordo del pannello.
> Non utilizzare dischi da taglio smussati o
dannegagiati. | dischi da taglio non affilati o regolati in
modo errato causano un taglio stretto, con conseguente
attrito eccessivo, inceppamento della lama e
contraccolpo.
> Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che le leve di
bloccaggio della regolazione della profondita e dello
smusso siano ben serrate e bloccate. Se la
regolazione della lama cambia durante il taglio, cio pud
causare inceppamenti e contraccolpi.



> Prestare particolare attenzione durante il taglio di
pareti o altre aree non visibili. Una lama sporgente
potrebbe tagliare oggetti, causando un contraccolpo.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI
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1. Leggere il manuale d'uso e seguire le avvertenze e le istruzioni di
sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti protettivi

5. Proteggere I'apparecchio dall'umidita.

6. Non smaltire con i rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall'attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. Il dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.

10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

COMPONENTI DEL DISPOSITIVO

La struttura del dispositivo & illustrata nella Figura U, dove:
. Guida longitudinale

. Protezione della sega circolare

. Cuneo di spacco

. Fermo anti-contraccolpo

. Guida laterale

. Manopola di regolazione dell'angolo di guida

. Ruote di trasporto

. Interruttore on/off con chiave

. Supporto

0. Blocco della smussatura

1. Manopola di regolazione dell'altezza della lama
12. Manopola di bloccaggio del supporto

13. Regolazione dell'angolo della lama

14. Blocco della prolunga del tavolo

15. Piano del tavolo

6. Blocco della guida longitudinale

7. Prolunga del piano

18. Chiave

PP OONOOUOMWNERE

PR

Accessori

e Supporto pieghevole
e Chiavi

« Chiave a brugola

* Connettore

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

PREPARAZIONE ALL'USO

P RN e

Disimballaggio

Nota: per evitare il rischio di avviamento accidentale o scossa elettrica
durante il disimballaggio e il montaggio, non collegare l'utensile elettrico
alla rete elettrica. Il cavo deve essere scollegato quando la motosega non
einuso.

Prima di smaltire I'imballaggio, assicurarsi che il set sia completo. Non
tentare di montare la motosega se manca qualche componente. Non
tentare di collegare la motosega alla rete elettrica o di accenderla prima
che tutti i componenti siano stati correttamente installati.

25

Protezione lama e cuneo di spacco

Utilizzare sempre la protezione della lama e il cuneo di spacco durante il
taglio. Cio riduce il rischio di contraccolpo e protegge le mani dal contatto
con la lama.

Bastone di spinta

Il bastone di spinta deve essere lungo circa 400 mm e largo 50 mm. Per
garantire la rigidita, deve avere uno spessore di almeno 10 mm. | bordi
arrotondati assicurano il comfort. Deve terminare con una tacca che
consenta di afferrare e spingere il pezzo da lavorare. Lo scopo del bastone
di spinta & quello di mantenere le mani a una distanza di sicurezza dalla
sega.

Montaggio del supporto (Figg. Al, A2, A3, A4, A5)

Il corretto posizionamento del supporto della sega ne consente l'uso, il

ripiegamento e il trasporto. Le gambe vengono bloccate tramite manopole

di bloccaggio.

e Nella posizione iniziale, posizionare la sega sulle ruote (Al).
Sbloccare le gambe anteriori. Estenderle e bloccarle (A2), quindi
sbloccare le gambe posteriori.

e Sollevare la sega dall'altro lato (A3). Le gambe si estenderanno.
Una volta che si trovano nella posizione corretta, bloccarle (A4).

e Stringendo e allentando le basi delle gambe (A5), & possibile
regolare la posizione della sega.

| numeri nelle illustrazioni indicano I'ordine delle singole fasi.

Piegatura del supporto (Figg. B1, B2, B3, B4)

Tenere il bordo del tavolo e sbloccare le gambe sul lato delle ruote (B1).
Posizionare la sega sulle ruote ripiegando le gambe (B2). Bloccarle in
posizione. Sbloccare 'altra coppia di gambe (B3) e posizionare la sega a
terra ripiegando le gambe. Bloccarle in posizione (B4).

Trasporto della sega (Figg. C1, C2)
Le gambe anteriori possono essere utilizzate come maniglia quando si
trasporta la sega sulle ruote.

Posizionamento del cuneo di spacco (Fig. D1, D2)

Il cuneo di spaccatura pud essere impostato in due posizioni: la posizione
di riposo (D1) e la posizione di lavoro (D2). Per impostazione predefinita,
il cuneo si trova nella posizione di riposo.

Posizionamento del cuneo in posizione di lavoro

e Rimuovere il coperchio

e Sollevare la sega circolare nella posizione piu alta ruotando la
manopola di regolazione dell'altezza in senso orario. Assicurarsi che
I'angolo di inclinazione (smussatura) della sega circolare sia 0°. La
smussatura deve essere bloccata.

e Sbloccare il cuneo tirando verso l'alto la leva di bloccaggio.

e Tirare il cuneo verso l'alto fino a portarlo in posizione di lavoro. | fori
devono allinearsi con i perni presenti sull'alloggiamento.

e Bloccare il cuneo portando la leva nella posizione inferiore
(assicurarsi che il cuneo sia correttamente bloccato)

e Montare il coperchio.

Posizionamento del cuneo in posizione di riposo

Ripetere i passaggi da 1 a 3. Far scorrere il cuneo verso il basso nella
posizione di riposo. Bloccare il cuneo. Abbassare la lama della sega
circolare nella sua posizione piu bassa. Il cuneo deve trovarsi al di sotto
del piano di lavoro.

Regolazione della posizione del cuneo rispetto alla sega circolare
(Fig. D3)

Nota: per evitare lesioni, scollegare sempre la sega dall'alimentazione
prima di effettuare qualsiasi regolazione. Il cuneo deve essere
perfettamente parallelo alla lama. Per regolare la posizione del cuneo,
allentare le due viti (D3 - 1), quindi posizionare correttamente il cuneo. Una
volta impostata la posizione, bloccare nuovamente il cuneo.

Montaggio dei fermi anti-contraccolpo (Figg. E1, E2)

Nota: il cuneo di spaccatura deve trovarsi in posizione di lavoro per poter

montare i fermi di sicurezza.

e Sollevare la sega circolare nella sua posizione piul alta e impostare
l'inclinazione a 0°. Assicurarsi che l'inclinazione sia correttamente
bloccata.

e Individuare la fessura 1 sul cuneo (Fig. D2 - 1) e inserirvi il gruppo
di chiusura. Abbassare il coperchio in plastica e bloccarlo in
posizione (Fig. E1 - 1). Spostare la leva nella posizione inferiore.
Assicurarsi che il perno sia completamente inserito nella sede 1.

e Rilasciare il coperchio in plastica per fissare il meccanismo.
Assicurarsi che i singoli componenti del meccanismo siano montati
correttamente.



Montaggio della protezione della sega circolare

e Sollevare la leva (Fig. F1 - 1) indicata nella Fig. F1 Posizionare la
protezione della lama sopra l'alloggiamento 2 (Fig. D2 - 2) in modo
che il perno di bloccaggio interno vi sia inserito (Fig. F2 - 2).

* Montare la protezione sul perno a forcella.

e Tirare la protezione all'indietro per assicurarsi che il perno di
bloccaggio (Fig. F2 - 1) sia correttamente inserito nell'alloggiamento
3 (Fig. D2 - 3)

e Spingere la leva (Fig. F1 - 1) verso il basso per bloccare la
protezione (Fig. F3).

Estensione del tavolo

« L'estensione pud essere sbloccata e bloccata utilizzando il blocco
dell'estensione del piano (Fig. U-14).

e Quando il fermo & in posizione inferiore, blocca I'estensione del
piano (Fig. G1 - 1)

e Quando il blocco & in posizione superiore, I'estensione del piano puo
essere estratta (Fig. G2-1).

« Estendere la prolunga del piano di lavoro come richiesto (Fig. G3).

e Una volta che l'estensione & stata allungata alla lunghezza
desiderata, spingere il fermo verso il basso per bloccare il
meccanismo (Fig. G4). Nota: assicurarsi che I'estensione sia
correttamente bloccata.

« Serrare la vite sulle guide (Fig. G5).

Montaggio della manopola di regolazione dell'altezza (Fig. H)
La manopola di regolazione dell'altezza della lama (Fig. U - 11) va montata
serrandola.

Montaggio della guida parallela

Shloccare il fermo della guida (Fig. U - 16) spingendolo verso l'alto.
Posizionare la guida sul piano del tavolo in modo che l'indicatore della
guida (Fig. 11 — 2) si trovi sullo stesso lato della scala graduata sul piano
del tavolo (Fig. 11 - 1).

Bloccare la guida prima nella parte anteriore, poi in quella posteriore
premendo i fermi della guida contro il piano (12).

Regolazione della posizione della guida parallela.

L'impostazione predefinita della guida & un angolo retto rispetto al bordo
anteriore del piano di lavoro. Se I'angolo di 90° non viene mantenuto,
allentare le due viti (Fig. J1 - 1) nella parte superiore della parte anteriore
della guida utilizzando una chiave a brugola. Quindi regolare la posizione
della guida in modo da mantenere un angolo di 90° rispetto al bordo del
piano di lavoro. Spostare la guida spingendola verso la lama. L'indicatore
di posizione dovrebbe indicare 0. Se cosi non fosse, allentare la vite (Fig.
J2 - 1) e allineare lindicatore con il punto zero sulla scala. Nota: la
protezione della lama e il coltello divisore devono essere rimossi in
precedenza.

FUNZIONAMENTO
Interruttore di accensione/spegnimento

Nota: prima di accendere la macchina, assicurarsi che la protezione

della lama sia montata correttamente.

La sega € dotata di un meccanismo di accensione con funzione di blocco.

Questo impedisce ai bambini e alle persone non autorizzate di avviare la

macchina.

* Per avviare la macchina, inserire la chiave, quindi tirare verso l'alto
l'interruttore di accensione/spegnimento (Fig. K1).

* Per spegnere la macchina, spingere linterruttore on/off verso il
basso fino alla posizione inferiore. (Fig. K2)

¢ Quando la macchina € spenta, rimuovere la chiave (Fig. K3 — 1) per
bloccarla. (Fig. K3).

Regolazione dell'altezza della sega circolare.

La manopola di regolazione dell'altezza della sega circolare (Fig. U-11)
serve a regolarne l'altezza. Ruotare la manopola in senso orario per
abbassare la sega e in senso antiorario per sollevarla (Fig. L).

Regolazione dell'angolo della sega circolare.

La leva di inclinazione della lama serve a inclinare la lama per i tagli obliqui
(Fig. M1). Il blocco dellinclinazione (Fig. U-10) mantiene il meccanismo di
inclinazione nella posizione selezionata (Fig. M2). Quando si imposta
I'angolo di inclinazione della lama, rilasciare il blocco ruotandolo in senso
antiorario. Ruotare la manopola e utilizzare la scala graduata per
impostare I'angolo di inclinazione desiderato. Serrare il blocco ruotandolo
in senso orario. Prima di avviare la motosega, assicurarsi che
linclinazione sia correttamente bloccata.

Cuneo di spacco
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Il cuneo di spacco separa i due pezzi di legname tagliati dopo che sono
stati tagliati dalla lama. Questo impedisce alle lame di incastrarsi nel
materiale e il contraccolpo.

Guida di taglio (Fig. N)

La guida parallela viene utilizzata per tutte le operazioni di taglio parallelo.
Non tagliare a mano libera senza utilizzare una guida parallela
correttamente montata e bloccata.

Manopola dell'angolo di smussatura (Fig. O1, O2)

La manopola dell'angolo di taglio obliquo, insieme alla guida di taglio
trasversale (Fig. U — 5, Fig. O2 -1), viene utilizzata per i tagli trasversali e
obliqui. La manopola viene bloccata serrando il fermo (Fig. Ol - 2).
Assicurarsi che la manopola/guida di taglio trasversale sia correttamente
bloccata prima di iniziare a tagliare.

Per regolare l'angolo della guida di taglio trasversale, allentare il fermo e
ruotare la manopola dell'angolo di taglio obliquo in modo che il segno "0"
si allinei con l'angolo desiderato. Serrare il fermo.

Per regolare la posizione della guida di taglio trasversale, allentare la
manopola di bloccaggio (Fig. O2-2) e spostare la guida nella posizione
desiderata. Serrare il blocco.

La manopola & dotata di una scala con precisione di 5 gradi. Sul perno
della manopola & presente una scala di 1 grado. Utilizzando entrambe, &
possibile leggere I'angolo esatto.

Asta di spinta (Fig. P)
Da utilizzare per larghezze da 50 mm a 150 mm.

Sostituzione della lama della sega circolare

Nota: prima di sostituire la lama della sega circolare, la sega deve essere
scollegata dall'alimentazione elettrica.

La sostituzione della lama della sega circolare viene effettuata come
segue:

Rimuovere la protezione della lama e il coperchio. (Fig. Q1-1).
Sollevare la lama della sega circolare nella posizione piu alta
possibile.

Tenere la flangia della lama con una chiave per impedire la
rotazione del mandrino.

Posizionare la chiave sul dado del mandrino.

Ruotare in senso orario per serrare. Ruotare in senso antiorario per
allentare. Allentare e rimuovere il dado del mandrino. (Fig. Q2).
Rimuovere la flangia e la lama della sega circolare dal mandrino.

II montaggio di una nuova lama viene effettuato allo stesso modo, ma in
ordine inverso.

Nota: la sega ruota in senso antiorario se osservata dal lato destro della
sega. Assicurarsi che la lama sia montata correttamente (la freccia di
direzione sulla lama corrisponde al senso di rotazione).

Operazioni di base

Quando si eseguono tagli trasversali, tagli obliqui, tagli smussati,
tagli combinati o scanalature lungo un pezzo stretto, utilizzare la
guida per tagli trasversali e la manopola di regolazione dell'angolo
di taglio.

Non eseguire tagli a mano libera (senza guida parallela o
trasversale). Cido comporta il rischio di inceppamento della lama,
contraccolpo o contatto tra la mano/le dita e la lama.

Bloccare sempre I'angolo di smussatura una volta impostato.

La guida parallela viene utilizzata per i tagli longitudinali. Per tutte le
altre operazioni, deve essere rimossa (Fig. U-15).

La protezione della sega circolare deve essere montata per ogni
operazione di taglio. Dopo aver eseguito operazioni che richiedono
la rimozione della protezione, rimontarla immediatamente.
L'altezza della sega circolare deve essere regolata in modo che il
suo bordo sporga di circa 3 mm sopra il pezzo durante il taglio.
Utilizzare un bastone di spinta quando si tagliano pezzi stretti.

Taglio trasversale (Fig. O1)
Taglio del legno trasversalmente alla venatura con un angolo di 90°. A tal
fine, utilizzare la guida per tagli trasversali impostata ad un angolo di 0°.
Prima delluso, assicurarsi che I'angolo di smussatura sia bloccato. La
guida per tagli trasversali pud essere guidata lungo una delle scanalature
di guida sul piano del tavolo.

Taglio obliquo (Fig. O1)

Taglio con un angolo diverso da 90° utilizzando una sega circolare
posizionata verticalmente verso l'alto. Si esegue allo stesso modo del
taglio trasversale, a qualsiasi angolo impostato tramite la manopola
dell'angolo di taglio.

Taglio obliquo (Fig. R)



Operazione simile al taglio trasversale, tranne per il fatto che la lama &
inclinata rispetto alla verticale. L'angolo di inclinazione della lama viene
regolato tramite una manovella.

Taglio combinato (Fig. S)

Taglio trasversale ad angolo con la lama inclinata. Per farlo, regolare
I'angolo della guida di taglio trasversale e I'angolo di inclinazione della
lama.

Taglio longitudinale (Fig. N)

Taglio del legno lungo la venatura. Si esegue utilizzando la guida parallela.
Spostare la guida parallela per impostare la larghezza desiderata del
pezzo da tagliare, quindi bloccarla in posizione. Quando si eseguono tagli
longitudinali:

e Assicurarsi che la guida sia posizionata parallelamente alla lama.

« |l coltello divisore sia posizionato correttamente rispetto alla lama.
Quando si tagliano pezzi lunghi, utilizzare sempre dei supporti. Premere il
legno contemporaneamente contro la guida e il piano di lavoro,
spingendolo verso la sega con una pressione uniforme e delicata.
Quando si sposta il pezzo, esercitare pressione solo sulla sezione tra la
sega e la guida parallela per evitare che la lama si incastri e provochi un
contraccolpo.

Per pezzi di larghezza inferiore a 150 mm, utilizzare un bastone di spinta.

Aspirazione della polvere (Fig. T)

La sega & dotata di un sistema di aspirazione della polvere rimovibile. Il
sistema pu6 essere collegato allingresso (Fig. T-2) per rimuovere la
polvere dall'area di lavoro. Per rimuovere il raccoglitore di polvere (Fig. T-
1), allentare i due dadi (Fig. T-3) e staccarlo dalla macchina.

Suggerimenti per il taglio

* Assicurarsi che il taglio sia sul lato di scarto.

Tagliare il legno con il lato rifinito rivolto verso l'alto.

Utilizzare sempre supporti adeguati per i pezzi di legno da tagliare.

Per tagli importanti, &€ consigliabile effettuare un taglio di prova.

Assicurarsi che la lama sia posizionata correttamente. Il bordo della

lama deve sporgere da 3 a 6 mm oltre la superficie del pezzo.

e Controllare il pezzo da lavorare per rimuovere eventuali oggetti
estranei, chiodi, ecc.

e Utilizzare sempre lame ben affilate, mai smussate.

e Esercitare una pressione leggera, uniforme e costante. Non
esercitare una forza eccessiva.

« Non tagliare legname bagnato o deformato.

e Tenere saldamente il pezzo da lavorare, utilizzando entrambe le
mani o un bastone di spinta.

MANUTENZIONE

Nota: scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica prima di effettuare la

manutenzione o di riporlo.

* Mantenere l'utensile pulito e ben affilato per ottenere prestazioni
migliori. Controllare regolarmente lo stato dei cavi e, se danneggiati,
farli riparare da un centro di assistenza autorizzato.

« L'utensile non richiede lubrificazione aggiuntiva e non presenta parti
soggette a usura sostituibili dall'utente. Non utilizzare acqua o
prodotti chimici per la pulizia. Pulire con un panno asciutto.

e Conservare in un luogo asciutto. Mantenere pulite le aperture di
ventilazione. Gli elementi di comando devono essere privi di
polvere. Le scintille visibili nelle aperture di ventilazione sono un
fenomeno normale e non rappresentano un rischio per
I'apparecchio.

e In caso di danneggiamento, il cavo deve essere sostituito dal
produttore o da una persona qualificata per evitare qualsiasi rischio.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema | Possibili cause Soluzione
La motosega|La motosega non & collegata alla rete| Collegare la motosega alla
non siawia. |elettrica. rete elettrica.
Fusibile  bruciato o interruttore [ Sostituire il fusibile.
automatico scattato. Far sostituire il cavo presso un
Cavo danneggiato. centro di assistenza
Presenza di sporcizia nell'interruttore. | autorizzato.
Rimuovere eventuali detriti.
Tagli obliquifLa smussatura non & regolata|Controllare l'allineamento
imprecisi / la|correttamente. verticale con una squadra e
lama non e|L'indicatore di smussatura non é&|regolare la posizione della
posizionata calibrato. lama.
verticalmente. Controllare l'allineamento
verticale con una squadra e
regolare l'indicatore.
La lama si|La guida non & parallela alla lama. Controllare la posizione della
impiglia nel [ Il pezzo & deformato; il bordo del pezzo | guida e regolarla.
materiale. a contatto con la guida non & dritto. Utilizzare un pezzo diverso.
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Il materiale sifll cuneo non & posizionato|Controllare la posizione del
incastra  sul | correttamente rispetto alla lama. cuneo e regolarla.

cuneo.

Tagli di scarsa|Lame smussate. Sostituire il disco.

qualita. Disco montato al contrario. Capovolgere il disco.

Presenza di gomma o resina sul disco.
Tipo di lama non corretto.

Rimuovere il disco e pulirlo.
Sostituire con il tipo corretto di

disco.
Si verifica un|Posizionamento errato della guida|Regolare la posizione della
contraccolpo. | longitudinale. guida.
Posizione errata del cuneo rispetto alla| Controllare la posizione del
lama. cuneo e regolarla.
Funzionamento senza la guida. Montare la barra di guida.
Lame smussate. Sostituire la lama.
La manopola di bloccaggio della|Serrare la manopola.
smussatura non & serrata.
La lama non si|Polvere e detriti nel meccanismo di|Rimuovere i detriti.

solleva o non si | sollevamento/inclinazione.

inclina in modo

fluido.
Ildisco non gira | E stato utilizzato il cavo sbagliato. Sostituire il cavo con uno
alla  velocita| Tensione bassa. adatto.
desiderata o si Contattare un elettricista.
blocca
rapidamente.
Vibrazioni La sega non é fissata saldamente al | Fissare saldamente la sega.
intense. tavolo. Spostarsi su una superficie
Il tavolo o il supporto sono posizionati | piana e livellata.
su una superficie irregolare. Sostituire la lama.
Lama danneggiata.
SPECIFICHE TECNICHE
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1600 W, S6 20%
2000 W
Velocita a vuoto 4800 giri/min
Diametro disco 254 mm
Diametro foro lama 30 mm
Spessore del disco 2,8 mm
Spessore del disco da spacco 2,5 mm
Dimensioni minime del piano di lavoro 670 x 560 mm
Dimensioni massime del piano di lavoro 1040 x 560 mm
Profondita massima di taglio a 45° 55 mm
Profondita massima di taglio a 0° 80 mm
Regolazione dell'angolo della lama da 0° a45°
Classe di protezione 11
Peso 26,7 kg

59G823 indica sia il tipo che la denominazione del dispositivo

DATI SUL RUMORE
Livello di pressione sonora

Lpa = 92,6 dB(A) K
=3 dB(A)

Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Livello di potenza sonora misurato

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dall'apparecchio & descritto dal livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa e il livello di potenza sonora Lwa
riportati in questo manuale sono stati misurati in conformita alla norma
EN 62841-1.

PROTEZIONE AMBIENTALE

strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
una potenziale minaccia per 'ambiente e la salute umana.

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
ﬁ rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso
|

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”), inclusi, tra
laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della
Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta
Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la
pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi
singoli elementi a fini commerciali senza I'espresso consenso scritto di GTX Poland &
severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia



Prodotto: Troncatrice

Modello: 59G823

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:

Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva 2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organismo notificato:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
Ridlerstrafe 65; 80339 MONACO DI BAVIERA; Germania

Numero del certificato di esame CE del tipo:

M6A 044390 1170

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da questi apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nel'lUE autorizzata a
redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 6 giugno 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Scie circulaire a table

59G823

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les

instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet

outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

ultérieure.

* DANGER : Gardez vos mains a I'écart de la zone de coupe et de la
lame. Gardez votre autre main sur la poignée auxiliaire ou le carter
du moteur. Si vous tenez la scie @ deux mains, celles-ci ne risquent
pas d'étre coupées par la lame.

e Ne mettez pas la main sous la piece a travailler. Le carter de

protection ne protége pas I'utilisateur de la lame de coupe située

sous la piéce a travailler.

Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la piéce

a travailler. Moins d'une dent complete de la lame doit étre visible

sous la piéce a travailler.

* Ne tenez jamais la piéce a usiner dans vos mains ou contre votre
jambe pendant la coupe. Fixez la piéce a usiner sur une surface
stable. Il est important de minimiser le risque de blessure, de
blocage de la lame ou de perte de contrdle.

* Lors d'opérations ou I'outil de coupe risque d'entrer en contact avec
des cables cachés ou son propre céable, tenez I'outil électrique par
les surfaces de préhension isolées. Le contact avec un céble sous
tension rendra les parties métalliques exposées de I'outil électrique
sous tension et peut entrainer un choc électrique pour I'opérateur.

e Lors de la réalisation de coupes longitudinales, utilisez toujours un

guide longitudinal ou un guide droit. Cela améliore la précision de

coupe et réduit le risque de blocage de la lame.

Utilisez toujours des lames de taille et de forme adaptées aux trous

de fixation. Les lames qui ne s'adaptent pas aux points de fixation

de la scie se décaleront, entrainant une perte de controle.

N'utilisez jamais de rondelles ou de boulons de lame endommagés

ou inadaptés. Les rondelles et les boulons de lame ont été

spécialement congus pour votre scie afin de garantir des
performances et une sécurité optimales.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'OPERATEUR :

Le rebond est une réaction soudaine a une lame de scie coincée,

blogquée ou mal alignée, provoquant un soulévement incontrélable

de la scie et un rebond de celle-ci hors de la piéce vers l'opérateur.
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e Lorsque la lame est coincée ou bloquée par une coupe en
fermeture, la lame s'arréte et la réaction du moteur provoque un a-
coup de la machine vers l'opérateur ;

e Sila lame se tord ou se désaligne pendant la coupe, les dents
situées sur le bord arriére de la lame peuvent s'enfoncer dans la
surface supérieure du bois, provoquant le saut de la lame hors de la
coupe et son rebond vers |'opérateur.

e Le rebond résulte d'une mauvaise utilisation de la scie et/ou de
procédures ou de conditions de travail incorrectes, et peut étre évité
en prenant les précautions appropriées énumérées ci-dessous :

> Tenez fermement la scie a deux mains et positionnez
vos bras de maniére a contrer la force de rebond.
Placez-vous sur le c6té de la lame, mais pas dans son
prolongement. Le rebond peut provoquer un recul de la
scie, mais sa force peut étre maitrisée par l'opérateur si
les précautions appropriées sont prises.

> Si lalame se blogque ou si la coupe est interrompue
pour quelque raison que ce soit, relachez la gachette
et maintenez la scie immobile dans le matériau
jusqu'a ce que la lame soit complétement a I'arrét.
N'essayez jamais de retirer la scie du matériau ou de
la tirer vers I'arriére pendant que la lame est en
mouvement, car cela pourrait provoquer un rebond.
Recherchez la cause du blocage de la lame et prenez
les mesures correctives nécessaires pour y remédier.

> Lorsque vous redémarrez la scie dans la piéce,
centrez lalame dans le trait de scie afin que les
dents de la scie ne s'enfoncent pas dans le matériau.
Si la lame se blogue, elle peut se soulever ou rebondir
sur la piece lorsque la scie est redémarrée.

> Soutenez les grands panneaux pour minimiser le
risque de blocage de la lame et de rebond. Les
grands panneaux ont tendance a s'affaisser sous leur
propre poids. Placez des supports sous le panneau des
deux cotés, pres de la ligne de coupe et du bord du
panneau.

> N'utilisez pas de disques de coupe émoussés ou
endommageés. Des disques de coupe non affatés ou
mal réglés provoquent un trait de scie étroit, entrainant
une friction excessive, un coincement de la lame et un
rebond.

> Avant de commencer a couper, assurez-vous que
les leviers de verrouillage de la profondeur et du
biseau sont bien serrés et verrouillés. Si le réglage
de la lame change pendant la coupe, cela peut
provoquer un coincement et un rebond.

> Soyez particuliéerement vigilant lorsque vous coupez
des murs ou d'autres zones non visibles. Une lame
saillante peut transpercer des objets, ce qui pourrait
provoquer un rebond.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES

ol I
Ty

1. Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de sécurité,
protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer tout travail
d'entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle : gants de protection
5. Protégez I'appareil de I'humidité.

6. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

7. Tenir les enfants éloignés de l'appareil.

8. Classe de protection Il

9. L'appareil est conforme a la réglementation de 'Union européenne.
10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

COMPOSANTS DE L'APPAREIL
La structure de I'appareil est illustrée a la figure U, ou :



. Guide longitudinal

. Protection de la scie circulaire

. Cale de fendage

. Dispositif anti-rebond

. Guide latéral

. Bouton de réglage de I'angle du guide
. Roues de transport

. Interrupteur marche/arrét avec clé

. Support

0. Verrouillage de I'angle de coupe

11. Bouton de réglage de la hauteur de la lame
2. Bouton de verrouillage du support
13. Réglage de l'angle de la lame

4. Verrou de rallonge de table

15. Plateau de table

6. Verrouillage du guide longitudinal
17. Rallonge de table

18.Clé

©oO~NOOOsWNRE
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=

Accessoires

e Support pliable
e Clés

e Clé Allen

* Connecteur

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

(™ rrrAMM v xoox ")

RRRR -année de fabrication
MM -mois de fabrication
Y -désignation supplémentaire

RPN e

XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

PREPARATION A L'UTILISATION

Déballage

Remarque : afin d'éviter tout risque de démarrage accidentel ou

d'électrocution lors du déballage et du montage, ne branchez pas I'outil
électrique sur le secteur. Le cable doit étre débranché lorsque la
trongonneuse n'est pas utilisée.

Avant de jeter I'emballage, assurez-vous que le kit est complet. N'essayez
pas d'assembler la trongonneuse s'il manque un composant. N'essayez
pas de brancher la trongonneuse au secteur ni de la mettre en marche
avant que tous les composants aient été correctement installés.

Protége-lame et coin de fendage

Utilisez toujours le protége-lame et la cale de fendage lors de la coupe.
Cela réduit le risque de rebond et protége vos mains du contact avec la
lame.

Poussoir

Le poussoir doit mesurer environ 400 mm de long et 50 mm de large. Pour
garantir sa rigidité, il doit avoir une épaisseur d'au moins 10 mm. Des
bords arrondis assurent un meilleur confort. Il doit se terminer par une
encoche qui vous permet de saisir et de pousser la piéce a travailler. Le
poussoir a pour but de maintenir vos mains a une distance de sécurité de
la scie.

Mise en place du support (Fig. A1, A2, A3, A4, A5)

Le positionnement correct du support de scie permet son utilisation, son

pliage et son transport. Les pieds sont verrouillés a I'aide de boutons de

verrouillage.

e En position de départ, placez la scie sur ses roues (A1).
Déverrouillez les pieds avant. Déployez-les et verrouillez-les (A2),
puis déverrouillez les pieds arriére.

e Soulevez la scie de l'autre coté (A3). Les pieds s'étendent. Une fois
qu'ils sont dans la bonne position, verrouillez-les (A4).

e En serrant et desserrant les bases des pieds (A5), vous pouvez
régler la position de la scie.

Les numéros sur les illustrations indiquent I'ordre des différentes étapes.

Repliage du support (Fig. B1, B2, B3, B4)

Tenez le bord de la table et déverrouillez les pieds du cété des roues (B1).

Placez la scie sur ses roues en repliant les pieds (B2). Verrouillez-les.

Déverrouillez I'autre paire de pieds (B3) et posez la scie au sol en repliant

les pieds. Verrouillez-les (B4).

Transport de la scie (fig. C1, C2)
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Les pieds avant peuvent servir de poignée lors du transport de la scie sur
ses roues.

Positionnement du coin de fendage (Fig. D1, D2)

Le coin de fendage peut étre réglé sur deux positions : la position de
rangement (D1) et la position de travail (D2). Par défaut, le coin est en
position de rangement.

Mise en place du coin en position de travail

e Retirez le capot

* Relevez la scie circulaire a sa position la plus haute en tournant le
bouton de réglage de la hauteur dans le sens des aiguilles d'une
montre. Assurez-vous que l'angle d'inclinaison (biseau) de la scie
circulaire est de 0°. Le biseau doit étre verrouillé.

e Déverrouillez la cale en tirant le levier de verrouillage vers le haut.

e Tirez la cale vers le haut pour la mettre en position de travail. Les
trous doivent s'aligner avec les goupilles du boitier.

« Verrouillez la cale en plagant le levier en position basse (assurez-
vous que la cale est correctement verrouillée)

e Remettez le couvercle en place.

Mise de la cale en position de rangement

Répétez les étapes 1 a 3. Faites glisser la cale vers le bas jusqu'a la
position de rangement. Verrouillez la cale. Abaissez la lame de la scie
circulaire jusqu'a sa position la plus basse. La cale doit se trouver sous le
plan de travail.

Réglage de la position de la cale par rapport a la scie circulaire (Fig.
D3)

Remarque : pour éviter toute blessure, débranchez toujours la scie de
l'alimentation électrique avant d'effectuer tout réglage. La cale doit étre
parfaitement paralléle a la lame. Pour régler la position de la cale,
desserrez les deux vis (D3 - 1), puis positionnez correctement la cale. Une
fois la position réglée, verrouillez a nouveau la cale.

Mise en place des loquets anti-rebond (Fig. E1, E2)

Remarque : la cale de fendage doit étre en position de travail pour pouvoir

installer les butées de sécurité.

* Relevez la scie circulaire a sa position la plus haute et réglez I'angle
de coupe a 0°. Assurez-vous que l'angle de coupe est correctement
verrouillé.

e Repérez la fente 1 sur le coin (Fig. D2 - 1) et insérez-y 'ensemble
de loquet. Abaissez le capot en plastique et verrouillez-le en place
(Fig. E1 - 1). Placez le levier en position basse. Assurez-vous que
la goupille est bien enfoncée dans la douille 1.

e Relachez le capot en plastique pour fixer le mécanisme. Assurez-
vous que les différents composants du mécanisme sont
correctement montés.

Montage du capot de protection de la scie circulaire

e Soulevez le levier (Fig. F1 - 1) indiqué sur la Fig. F1. Placez le capot
de protection de la lame sur la douille 2 (Fig. D2 - 2) de maniere a
ce que la goupille de verrouillage interne s'y insére (Fig. F2 - 2).

* Fixez le capot sur la goupille fendue.

e Tirez le capot vers l'arriére pour vous assurer que la goupille de
verrouillage (Fig. F2 - 1) est correctement en place dans la douille 3
(Fig. D2 - 3)

e Poussez le levier (Fig. F1 - 1) vers le bas pour verrouiller le capot
(Fig. F3).

Extension de latable

e La rallonge peut étre déverrouillée et verrouillée a I'aide du verrou
de rallonge du plateau (Fig. U-14).

e Lorsque le verrou est en position basse, il bloque la rallonge de
plateau (Fig. G1 - 1).

« Lorsque le verrou est en position haute, la rallonge de table peut
étre tirée (Fig. G2-1).

e Déployez la rallonge du plan de travail selon vos besoins (Fig. G3).

e Une fois que la rallonge a été déployée a la longueur souhaitée,
abaissez le verrou pour bloquer le mécanisme (Fig. G4). Remarque
: assurez-vous que la rallonge est correctement verrouillée.

e Serrez la vis sur les rails (Fig. G5).

Montage de la poignée de réglage de la hauteur (Fig. H)
La poignée de réglage de la hauteur de la lame (Fig. U - 11) se fixe par
serrage.

Montage du guide longitudinal

Déverrouillez le dispositif de blocage du guide (Fig. U - 16) en le poussant
vers le haut. Placez le guide sur le plateau de la table de maniére a ce que
l'indicateur du guide (Fig. 11 — 2) se trouve du méme c6té que I'échelle
graduée sur le plateau (Fig. 11 - 1).



Verrouillez d'abord le guide a l'avant, puis a l'arriére en appuyant les
verrous du guide contre la table (12).

Réglage de la position du guide longitudinal.

Le réglage par défaut du guide est un angle droit par rapport au bord avant
du plan de travail. Sil'angle de 90° n'est pas respecté, desserrez les deux
vis (Fig. J1 - 1) situées en haut de la partie avant du guide a l'aide d'une
clé Allen. Réglez ensuite la position du guide de maniére a maintenir un
angle de 90° par rapport au bord du plan de travail. Déplacez le guide en
le poussant vers la lame. L'indicateur de position doit indiquer 0. Si ce n'est
pas le cas, desserrez la vis (Fig. J2 - 1) et alignez l'indicateur avec le point
zéro sur I'échelle. Remarque : le capot de protection de la lame et le
couteau diviseur doivent étre retirés au préalable.

FONCTIONNEMENT
Interrupteur marche/arrét

Remarque : avant de mettre lamachine en marche, assurez-vous que

le capot de protection de la lame est correctement installé.

La scie est équipée d'un mécanisme d'interrupteur avec fonction de

verrouillage. Cela empéche les enfants et les personnes non autorisées

de démarrer la machine.

e Pour démarrer la machine, insérez la clé, puis tirez l'interrupteur
marche/arrét vers le haut (Fig. K1).

e Pour éteindre la machine, poussez l'interrupteur marche/arrét vers
le bas jusqu'a la position inférieure. (Fig. K2)

e Une fois la machine éteinte, retirez la clé (Fig. K3 — 1) pour la
verrouiller. (Fig. K3).

Réglage de la hauteur de la scie circulaire.

Le bouton de réglage de la hauteur de la scie circulaire (Fig. U-11) permet

de régler sa hauteur. Tournez la poignée dans le sens des aiguilles d'une

montre pour abaisser la scie et dans le sens inverse des aiguilles d'une

montre pour la relever (Fig. L).

Réglage de I'angle de la scie circulaire.

Le levier d'inclinaison de la lame permet d'incliner la lame pour les coupes
en onglet (Fig. M1). Le verrou d'inclinaison (Fig. U-10) maintient le
mécanisme d'inclinaison dans la position sélectionnée (Fig. M2). Pour
régler I'angle d'inclinaison de la lame, desserrez le verrou en le tournant
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Tournez la poignée et
utilisez I'échelle graduée pour régler I'angle d'inclinaison souhaité. Serrez
le verrou en le tournant dans le sens des aiguilles d'une montre. Avant de
démarrer la trongonneuse, assurez-vous que le verrouillage de
linclinaison est correctement enclenché.

Cale de fendage

La cale de fendage sépare les deux morceaux de bois coupés aprés qu'ils
ont été sciés par la lame. Cela empéche les lames de se coincer dans le
matériau et évite les rebonds.

Guide de refente (Fig. N)

Le guide longitudinal est utilisé pour toutes les opérations de sciage
longitudinal. Ne sciez pas & main levée sans utiliser un guide longitudinal
correctement monté et verrouillé.

Bouton de réglage de I'angle de coupe en biais (Fig. 01, 02)

Le bouton de réglage de l'angle d'onglet, associé au guide de coupe
transversale (Fig. U — 5, Fig. O2 -1), sert a effectuer des coupes
transversales et des coupes en onglet. Le bouton se verrouille en serrant
lavis de blocage (Fig. O1 - 2). Assurez-vous que le bouton/guide de coupe
transversale est correctement verrouillé avant de commencer a couper.
Pour régler I'angle du guide de coupe transversale, desserrez le verrou et
tournez le bouton d'angle d'onglet de maniére a ce que le repére « 0 »
s'aligne avec l'angle souhaité. Serrez le verrou.

Pour régler la position du guide de coupe transversale, desserrez le
bouton de verrouillage (Fig. 02-2) et déplacez le guide jusqu'a la position
souhaitée. Serrez le verrou.

Le bouton est muni d'une échelle graduée avec une précision de 5 degrés.
Une échelle graduée par degrés est présente sur I'axe du bouton. En
utilisant les deux, vous pouvez lire I'angle exact.

Tige de poussée (Fig. P)
A utiliser pour des largeurs comprises entre 50 mm et 150 mm.

Remplacement de la lame de scie circulaire

Remarque : avant de remplacer la lame de scie circulaire, la scie doit étre
débranchée de I'alimentation électrique.

Le remplacement de la lame de scie circulaire s'effectue comme suit :
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e Retirez le capot de protection de la lame et le couvercle. (Fig. Q1-
1).

e Relevez la lame de scie circulaire a la position la plus haute
possible.

e Maintenez la bride de la lame a l'aide d'une clé pour empécher la
broche de tourner.

e Placez la clé sur I'écrou de l'axe.

e Tournez dans le sens des aiguilles d'une montre pour serrer.
Tournez dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour
desserrer. Desserrez et retirez I'écrou de I'axe. (Fig. Q2).

Retirez la bride et la lame de scie circulaire de l'axe.

Le montage d'une nouvelle lame s'effectue de la méme maniére, mais

dans l'ordre inverse.

Remarque : la scie tourne dans le sens inverse des aiguilles d'une montre

lorsqu'on la regarde depuis le coté droit de la scie. Assurez-vous que la

lame est correctement montée (la fleche de sens de rotation sur la lame
correspond au sens de rotation).

Opérations de base

e Pour réaliser des coupes transversales, des coupes en onglet, des
coupes en biseau, des coupes combinées ou des rainures le long
d'une piece étroite, utilisez le guide transversal et le bouton de
réglage de l'angle d'onglet.

* Ne réalisez pas de coupes a main levée (sans guide longitudinal ou
transversal). Cela risque de provoquer un coincement de la lame,
un rebond ou un contact entre votre main/vos doigts et la lame.

« Verrouillez toujours I'angle de biseau une fois qu'il a été réglé.

e Le guide longitudinal est utilisé pour les coupes longitudinales. Pour
toutes les autres opérations, il doit étre retiré (Fig. U-15).

e Le capot de protection de la scie circulaire doit étre monté pour
chaque opération de coupe. Aprés avoir effectué des opérations
nécessitant le retrait du capot, remettez-le en place immédiatement.

e La hauteur de la scie circulaire doit étre réglée de maniére a ce que
son bord dépasse d'environ 3 mm au-dessus de la piece a couper.

e Utilisez un poussoir lors de la coupe de piéces étroites.

Coupe transversale (Fig. O1)

Coupe du bois dans le sens transversal, a un angle de 90°. Pour ce faire,
utilisez le guide de coupe transversale réglé a un angle de 0°. Avant
utilisation, assurez-vous que l'angle de biseau est verrouillé. Le guide de
coupe transversale peut étre guidé le long de l'une des rainures de
guidage sur le plateau de la table.

Coupe en biais (Fig. O1)

Coupe a un angle autre que 90° a l'aide d'une scie circulaire positionnée
verticalement vers le haut. Réalisée de la méme maniére qu'une coupe
transversale, a n'importe quel angle défini a l'aide du bouton de réglage
de l'angle d'onglet.

Coupe en biseau (Fig. R)

Opération similaire a la coupe transversale, a la différence que la lame est
inclinée par rapport a la verticale. L'angle d'inclinaison de la lame est réglé
a l'aide d'une manivelle.

Coupe combinée (Fig. S)

Coupe transversale a un angle donné avec la lame inclinée. Pour ce faire,
réglez 'angle du guide de coupe transversale et I'angle d'inclinaison de la
lame.

Coupe longitudinale (Fig. N)

Coupe du bois dans le sens du fil. Effectuée a I'aide du guide longitudinal.

Déplacez le guide longitudinal pour régler la largeur souhaitée de la piece

a couper, puis verrouillez le guide en place. Lors de la réalisation de

coupes longitudinales :

e Assurez-vous que le guide est positionné parallélement a la lame.

e Le couteau diviseur est correctement positionné par rapport a la
lame.

Lors de la coupe de piéces longues, utilisez toujours des supports.

Appuyez le bois simultanément contre le guide et la table, en le poussant

vers la scie avec une pression réguliére et douce.

Lorsque vous déplacez la piéce, n'appliquez de pression que sur la

section située entre la scie et le guide longitudinal afin d'éviter que la lame

ne se coince et ne provoque un rebond.

Pour les pieces de moins de 150 mm de largeur, utilisez un poussoir.

Aspiration de la poussiére (Fig. T)

La scie est équipée d'un systeme d'aspiration de poussiére amovible. Ce
systéme peut étre fixé a I'entrée (Fig. T-2) pour éliminer la poussiére de la
zone de travail. Pour retirer le collecteur de poussiere (Fig. T-1), desserrez
les deux écrous (Fig. T-3) et détachez-le de la machine.



Conseils de coupe

e Assurez-vous que le trait de scie se trouve du coté des chutes.

e Coupez le bois avec la face finie tournée vers le haut.

« Utilisez toujours des supports adaptés aux pieces de bois a couper.

e Pour les coupes importantes, il est conseillé d'effectuer une coupe
d'essai.

e Assurez-vous que la lame est correctement positionnée. Le bord de
la lame doit dépasser de 3 a 6 mm de la surface de la piéce.

« Vérifiez la piéce a usiner pour retirer tout corps étranger, clou, etc.

e Utilisez toujours des lames bien affitées — jamais des lames
émoussées.

* Exercez une pression douce, réguliére et constante. N'exercez pas
de force excessive.

* Ne coupez pas de bois humide ou déformé.

e Maintenez fermement la piece a travailler, a 'aide de vos deux
mains ou d'un poussoir.

ENTRETIEN

Remarque : débranchez I'appareil du secteur avant d'effectuer I'entretien

ou de le ranger.

« Gardez I'outil propre et bien affaté pour de meilleures performances.
Vérifiez régulierement I'état des cables et, s'ils sont endommagés,
faites-les réparer par un centre de service agréé.

e L'outil ne nécessite pas de lubrification supplémentaire et ne
comporte aucune piéce d'usure remplagable par ['utilisateur.
N'utilisez pas d'eau ni de produits chimiques pour le nettoyage.
Essuyez-le avec un chiffon sec.

e Rangez-le dans un endroit sec. Maintenez les ouvertures de
ventilation propres. Les éléments de commande doivent étre
exempts de poussiere. La présence d'étincelles visibles dans les
ouvertures de ventilation est normale et ne présente aucun risque
pour l'appareil.

e En cas de dommage, le cable doit étre remplacé par le fabricant ou
par une personne qualifiée afin d'éviter tout risque.

DEPANNAGE
Probléme | Causes possibles Solution
La La trongonneuse n'est pas branchée |Branchez la trongonneuse au
trongonneuse | sur le secteur. secteur.
ne  démarre|Fusible grillé ou disjoncteur déclenché. | Remplacez le fusible.
pas. Cable endommagé. Faites remplacer le cable
Saleté dans l'interrupteur. dans un centre de service
agréé.
Retirez les débris.
Coupes en|Le biseau n'est pas réglé correctement. | Vérifiez I'alignement vertical a
onglet L'indicateur de biseau n'est pas calibré. | l'aide d'une équerre et réglez
imprécises / la la position de la lame.
lame n'est pas Vérifiez I'alignement vertical a
positionnée l'aide d'une équerre et réglez
verticalement. lindicateur.
La lame | Le guide n'est pas paralléle a la lame. | Vérifiez la position du guide et
accroche sur le | La piece est voilée ; le bord de la piece | ajustez-la.
matériau. en contact avec le guide n'est pas droit. [ Utilisez une autre piece.

Le matériau se|La cale n'est pas correctement|Veérifiez la position de la cale et

coince sur la|positionnée par rapport a la lame. ajustez-la.
cale.
Coupes de|Lames émoussées. Remplacer le disque.
mauvaise Disque monté a I'envers. Retournez le disque.
qualité. Présence de caoutchouc ou de résine | Retirez le disque et nettoyez-
sur le disque. le.
Type de lame incorrect. Remplacez-le par un disque
du type approprié.
I 'y a un|Mauvais positionnement du guide|Ajustez la position du guide.
rebond. longitudinal. Veérifiez la position de la cale et

Mauvaise position de la cale par
rapport a la lame.

Utilisation sans le guide.

Lames émoussées.

Bouton de verrouillage du biseau non
serré.

ajustez-la.

Installez le guide-chaine.
Remplacer la lame.
Serrez le bouton.

La lame ne se
souléve pas ou
ne s'incline pas
correctement.

Présence de poussiére et de débris
dans le mécanisme de
levage/inclinaison.

Retirez les débris.

Le disque ne
tourne pas a la
vitesse

souhaitée  ou
se bloque
rapidement.

Un cable inadapté a été utilisé.
Tension insuffisante.

Remplacez le cable par un
cable adapté.
Contactez un électricien.

Vibrations
importantes.

La scie n'est pas correctement fixée a
la table.

La table ou le support est posé sur une
surface inégale.

Lame endommagée.

Fixez solidement la scie.
Placez-la sur une surface
plane et horizontale.
Remplacez la lame.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

[ Parameétre

Valeur |
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Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 1600 W, S6 20 %
2000 W
Vitesse a vide 4800 tr/min
Diamétre du disque 254 mm
Diamétre d'alésage de la lame 30 mm
Epaisseur du disque 2,8 mm
Epaisseur du disque de fendage 2,5 mm
Dimensions minimales du plan de travail 670 x 560 mm

Dimensions maximales du plan de
travail

1040 x 560 mm

Profondeur de coupe maximale a 45° 55 mm

Profondeur de coupe maximale a 0° 80 mm

Réglage de I'angle de la lame 0° a 45°

Indice de protection I}

Poids 26,7 kg

59G823 désigne a la fois le type et la référence de I'appareil
DONNEES ACOUSTIQUES

Niveau de pression acoustique Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)

Niveau de puissance acoustique mesuré Lwa =105,6 dB(A) K
=3dB(A)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K désigne
l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa indiqués dans ce manuel ont été mesurés
conformément a la norme EN 62841-1.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits alimentés a I'électricité ne doivent pas étre jetés avec les
ﬁ déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de
—

recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui
ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spdtka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland »), informe
par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent manuel (ci-aprés :
« Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses
dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement 8 GTX Poland et sont
protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits
voisins (a savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie,
le traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un
de ses éléments individuels a des fins commerciales sans le consentement écrit exprés
de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie

Produit : Scie a onglets

Modele : 59G823

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEl 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN CEI 61000-3-11:2019

EN CEI 63000:2018

Organisme notifié :

0123 ; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies ;
RidlerstraBe 65 ; 80339 MUNICH ; Allemagne

Numéro du certificat d'examen CE de type :

M6A 044390 1170

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans I'état
ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants ajoutés
par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées par celui-ci.



Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée a
établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 6 juin 2025

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Tischsage

59G823

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug

beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden Anweisungen kann

zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren

Nachschlagen auf.

e GEFAHR: Halten Sie lhre Hande vom Schnittbereich und vom
Sageblatt fern. Halten Sie Ihre andere Hand am Zusatzgriff oder am
Motorgehduse. Wenn Sie die Sége mit beiden Haénden halten,
kénnen Sie sich nicht am Sageblatt schneiden.

* Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Der Sageblattschutz schiitzt
den Benutzer nicht vor dem Sageblatt unterhalb des Werkstiicks.

e Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Unterhalb des Werkstlicks sollte weniger als ein voller Zahn des
Sageblatts sichtbar sein.

* Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden niemals mit den Handen
oder gegen lhr Bein. Befestigen Sie das Werkstiick auf einer
stabilen Unterlage. Dies ist wichtig, um das Risiko von
Verletzungen, einem Blockieren des Séageblatts oder einem
Kontrollverlust zu minimieren.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug bei Arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Leitungen oder seinem eigenen
Kabel in Kontakt kommen kénnte, an den isolierten Griffstellen fest.
Der Kontakt mit einem stromfiihnrenden Kabel fiihrt dazu, dass die
freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
stehen und kann zu einem Stromschlag fiir den Bediener fiihren.

e Verwenden Sie bei Langsschnitten immer einen Langsanschlag
oder eine gerade Fihrung. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit
und verringert das Risiko eines Verklemmen des Sageblatts.

* Verwenden Sie stets Sageblatter, deren Groe und Form zu den
Befestigungsléchern passen. Sageblatter, die nicht zu den
Befestigungspunkten der Sage passen, verschieben sich aus der
Mitte und fiihren zu Kontrollverlust.

e Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Séageblattunterlegscheiben oder -schrauben. Die
Séageblattunterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fiir Ihre
Sage entwickelt, um optimale Leistung und Sicherheit zu
gewahrleisten.

e URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSTOSS DURCH
DEN BEDIENER:

« Ein Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf ein festgeklemmtes,
blockiertes oder falsch ausgerichtetes Séageblatt, wodurch sich die
Sage unkontrolliert anhebt und vom Werkstiick in Richtung des
Bedieners zurlickspringt.

* Wenn das Sageblatt durch einen schlieRenden Schnitt eingeklemmt
oder blockiert wird, stoppt das S&geblatt und die Reaktion des
Motors bewirkt, dass die Maschine ruckartig in Richtung des
Bedieners zurtickschnellt;

* Wenn sich das Sageblatt wahrend des Schnitts verdreht oder aus
der Ausrichtung gerat, kénnen sich die Zahne an der Hinterkante
des Séageblatts in die Oberseite des Holzes graben, wodurch das
Sageblatt aus dem Schnitt herausspringt und in Richtung des
Bedieners zurlickschlagt.

« Ein Riickschlag ist die Folge einer unsachgeméRen Verwendung
der Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedingungen
und kann durch die unten aufgefiihrten VorsichtsmaRnahmen
vermieden werden:

> Halten Sie die Sage fest mit beiden Handen und
positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie der
Riickschlagkraft entgegenwirken. Positionieren Sie
lhren Korper seitlich vom Ségeblatt, jedoch nicht in
einer Linie mit diesem. Ein Rickschlag kann dazu
filhren, dass die Sage zuriickschnellt, doch die Kraft des
Riickschlags kann vom Bediener kontrolliert werden,
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wenn die entsprechenden  Vorsichtsmanahmen
getroffen werden.
> Wenn sich das Sageblatt verklemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, lassen
Sie den Ausloser los und halten Sie die Sage im
Material fest, bis das Sageblatt vollstindig zum
Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie niemals, die
Sége aus dem Material zu ziehen oder sie riickwarts
zu ziehen, wahrend sich das Ségeblatt noch dreht,
da dies zu einem Riickschlag fiihren kann. Ermitteln
Sie die Ursache fiir das Verklemmung des Sageblatts
und ergreifen Sie Korrekturmafnahmen, um diese zu
beseitigen.
Wenn Sie die Sdge im Werkstiick wieder anlaufen
lassen, zentrieren Sie das Sageblatt in der
Schnittfuge, damit sich die Sdgezdhne nicht in das
Material eingraben. Wenn sich das Sageblatt
verklemmt, kann es beim Wiederanlaufen der Sage vom
Werkstlick abheben oder abprallen.
> Stiitzen Sie grofRe Platten ab, um das Risiko eines
Verkl 1 des Séageblatts und eines Riickschlags
zu minimieren. GroRe Platten neigen dazu, unter ihrem
eigenen Gewicht durchzuhangen. Platzieren Sie Stiitzen
auf beiden Seiten unter der Platte, nahe der Schnittlinie
und der Plattenkante.
> Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Trennscheiben. Ungeschliffene oder falsch eingestellte
Trennscheiben verursachen einen schmalen
Schnittspalt, was zu GibermaRiger Reibung, Blockieren
des Sageblatts und Rickschlag flhrt.
> Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass die
Arretierhebel fiir die Schnitttiefe und die Gehrung
fest angezogen und verriegelt sind. Wenn sich die
Ségeblatteinstellung wahrend des Schnitts verandert,
kann dies zu einem Verklemmen und Riickschlag
fiihren.
> Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden von
Wanden oder anderen Bereichen, die nicht sichtbar
sind. Ein hervorstehendes S&geblatt kann Gegenstéande
durchschneiden, was zu Riickschlagen fiihren kann.

ERLAUTERUNG DER PIKTOGRAMME

v

Py =)

HECEHE

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske).

3. Ziehen Sie vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten den Netzstecker.
4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe

5. Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.

6. Nicht mit dem Hausmdill entsorgen

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse Il

9. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Européischen Union.

10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzulassungszeichen

BAUTEILE DES GERATS

Der Aufbau des Gerits ist in Abbildung U dargestellt, wobei:
1. Langsfiihrung

2. Schutzvorrichtung fiir die Kreissage
3. Spaltkeil

4. Riickschlagschutz

5. Seitenfiihrung

6. Einstellknopf fiir den Flihrungswinkel
7. Transportrader

8. Ein-/Aus-Schalter mit Schilissel

9. Stander

10. Gehrungsarretierung

11. Einstellknopf firr die Sageblatthéhe



12. Knopf zur Standfestigkeit

13. Einstellung des Sageblattwinkels
14. Verriegelung der Tischverlangerung
15. Tischplatte

16. Langsfiihrung-Arretierung

17. Tischverlangerung

18. Schliissel

Zubehor

« Klappstéander

e Schraubenschlissel
* Inbusschlissel

e Stecker

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

L RRRRMM ¥ xxxxx ")

RRRR -Herstellungsjahr

MM -Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

VORBEREITUNG FUR DEN GEBRAUCH

Auspacken

Hinweis: Um das Risiko eines versehentlichen Starts oder eines
Stromschlags beim Auspacken und Zusammenbau zu vermeiden,
schlielen Sie das Elektrowerkzeug nicht an das Stromnetz an. Das Kabel
sollte abgezogen werden, wenn die Kettensége nicht in Gebrauch ist.
Vergewissern Sie sich vor der Entsorgung der Verpackung, dass das Set
vollsténdig ist. Versuchen Sie nicht, die Sédge zusammenzubauen, wenn
Teile fehlen. SchlieBen Sie die Sage erst an das Stromnetz an und
schalten Sie sie erst ein, wenn alle Teile korrekt montiert sind.

Séageblattschutz und Spaltkeil

Verwenden Sie beim S&gen immer den Sageblattschutz und den
Spaltkeil. Dies verringert die Gefahr eines Riickschlags und schiitzt Ihre
Héande vor Kontakt mit dem Sageblatt.

Schiebestock

Der Schiebestock sollte etwa 400 mm lang und 50 mm breit sein. Um die
Stabilititt zu gewahrleisten, sollte er mindestens 10 mm dick sein.
Abgerundete Kanten sorgen fiir Komfort. Er sollte in einer Kerbe enden,
die es Ihnen ermdglicht, das Werksttlick zu greifen und zu schieben. Der
Schiebestock dient dazu, Ihre Hande in sicherem Abstand zur Sage zu
halten.

Aufstellen des Sténders (Abb. A1, A2, A3, A4, A5)

Die korrekte Positionierung des Sagestdnders ermdglicht dessen

Nutzung, Zusammenklappen und Transport. Die Beine werden mit

Feststellknopfen arretiert.

« Stellen Sie die Sage in der Ausgangsposition auf ihre Rader (A1).
Entriegeln Sie die vorderen Beine. Fahren Sie sie aus und arretieren
Sie sie (A2), dann entriegeln Sie die hinteren Beine.

* Heben Sie die Sage von der anderen Seite an (A3). Die Beine fahren
aus. Sobald sie sich in der richtigen Position befinden, arretieren Sie
sie (A4).

e Durch Anziehen und Losen der BeinfiiRe (A5) kénnen Sie die
Position der S&ge einstellen.

Die Zahlen in den Abbildungen geben die Reihenfolge der einzelnen

Schritte an.

Zusammenklappen des Standers (Abb. B1, B2, B3, B4)

Halten Sie die Tischkante fest und entriegeln Sie die Beine auf der
Rollenseite (B1). Stellen Sie die Sage auf ihre Rollen, indem Sie die Beine
einklappen (B2). Arretieren Sie sie. Entriegeln Sie das andere Beinpaar
(B3) und stellen Sie die Sage auf den Boden, indem Sie die Beine
einklappen. Arretieren Sie sie (B4).

Transport der Sage (Abb. C1, C2)
Die vorderen Beine kénnen beim Transport der Sage auf den Radern als
Griff verwendet werden.

Positionierung des Spaltkeils (Abb. D1, D2)

Der Spaltkeil kann in zwei Positionen eingestellt werden: in der
Aufbewahrungsposition  (D1) und in der Arbeitsposition (D2).
StandardmaRig befindet sich der Keil in der Aufbewahrungsposition.

RN e

Einstellen des Keils in die Arbeitsposition
« Entfernen Sie die Abdeckung
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* Heben Sie die Kreissage durch Drehen des Hohenverstellknopfs im
Uhrzeigersinn in die hochste Position an. Stellen Sie sicher, dass
der Neigungswinkel (Schragschnitt) der Kreissdge 0° betragt. Der
Schrégschnitt sollte arretiert sein.

e Entriegeln Sie den Keil, indem Sie den Verriegelungshebel nach
oben ziehen.

e Ziehen Sie den Keil nach oben in die Arbeitsposition. Die Lcher
sollten mit den Stiften am Gehause fluchten.

e Sichern Sie den Keil, indem Sie den Hebel in die untere Position
bringen (stellen Sie sicher, dass der Keil korrekt gesichert ist).

e Setzen Sie die Abdeckung auf.

Einstellen des Keils in die Aufbewahrungsposition

Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 3. Schieben Sie den Keil nach unten in
die Aufbewahrungsposition. Verriegeln Sie den Keil. Senken Sie das
Kreissageblatt in die unterste Position ab. Der Keil sollte sich unterhalb
der Arbeitsplatte befinden.

Einstellen der Keilposition relativ zur Kreisséage (Abb. D3)

Hinweis: Um Verletzungen zu vermeiden, trennen Sie die Sage vor jeder
Einstellung immer vom Stromnetz. Der Keil muss perfekt parallel zum
Sageblatt stehen. Um die Position des Keils einzustellen, I6sen Sie die
beiden Schrauben (D3 - 1) und positionieren Sie den Keil korrekt. Sobald
die Position festgelegt ist, arretieren Sie den Keil wieder.

Montage der Riickschlagschutzvorrichtungen (Abb. E1, E2)

Hinweis: Der Spaltkeil muss sich in der Arbeitsposition befinden, damit die

Sicherheitsvorrichtungen montiert werden kénnen.

« Heben Sie die Kreissége in ihre hochste Position an und stellen Sie
den Neigungswinkel auf 0° ein. Vergewissern Sie sich, dass der
Neigungswinkel korrekt arretiert ist.

e Suchen Sie die Aussparung 1 am Keil (Abb. D2 - 1) und setzen Sie
die Verriegelungsbaugruppe darin ein. Senken Sie die
Kunststoffabdeckung ab und arretieren Sie sie (Abb. E1 - 1).
Bewegen Sie den Hebel in die untere Position. Stellen Sie sicher,
dass der Stift vollstandig in der Aufnahme 1 sitzt.

e Losen Sie die Kunststoffabdeckung, um den Mechanismus zu
sichern. Vergewissern Sie sich, dass die einzelnen Komponenten
des Mechanismus richtig sitzen.

Montage des Kreissdge-Schutzes

e Heben Sie den in Abb. F1 gekennzeichneten Hebel (Abb. F1 - 1) an.
Setzen Sie den Sageblattschutz tiber die Buchse 2 (Abb. D2 - 2),
sodass der interne Sicherungsstift in diese eingefiihrt wird (Abb. F2
-2).

e Setzen Sie den Schutz auf den Splint.

e Ziehen Sie den Schutz nach hinten, um sicherzustellen, dass der
Sicherungsstift (Abb. F2 - 1) korrekt in der Aufnahme 3 sitzt (Abb.
D2-3)

e Driicken Sie den Hebel (Abb. F1 - 1) nach unten, um den Schutz
(Abb. F3) zu verriegeln.

Ausziehen des Tisches

e Die Verlangerung kann (iber die
Tischplattenverlangerungsverriegelung (Abb. U-14) entriegelt und
verriegelt werden.

« Befindet sich die Verriegelung in der unteren Position, arretiert sie
die Tischplattenverldngerung (Abb. G1 - 1).

« Befindet sich die Verriegelung in der oberen Position, kann die
Tischverlangerung herausgezogen werden (Abb. G2-1).

» Verlangern Sie die Tischverlangerung nach Bedarf (Abb. G3).

« Sobald die Verlangerung auf die gewiinschte Lange ausgezogen ist,
driicken Sie die Verriegelung nach unten, um den Mechanismus zu
sichern (Abb. G4). Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die
Verlangerung korrekt verriegelt ist.

e Ziehen Sie die Schraube an den Schienen fest (Abb. G5).

Montage des Griffe zur Hohenverstellung (Abb. H)
Der Griff zur Sageblatthdhenverstellung (Abb. U - 11) wird durch
Festziehen montiert.

Montage des Parallelanschlags

L&sen Sie die Fihrungsarretierung (Abb. U - 16), indem Sie sie nach oben
driicken. Legen Sie die Fiihrung so auf die Tischplatte, dass sich die
Flhrungsmarkierung (Abb. 11 — 2) auf derselben Seite befindet wie die
Skala auf der Tischplatte (Abb. 11 - 1).

Arretieren Sie den Anschlag zuerst vorne und dann hinten, indem Sie die
Anschlagverriegelungen gegen den Tisch driicken (12).

Einstellung der Position des Parallelanschlags.
Die Standardeinstellung der Fihrung ist ein rechter Winkel zur
Vorderkante der Arbeitsplatte. Wenn der 90°-Winkel nicht eingehalten



wird, I6sen Sie die beiden Schrauben (Abb. J1— 1) oben am vorderen Teil
der Flihrung mit einem Inbusschliissel. Stellen Sie dann die Position der
Fuhrung so ein, dass ein 90°-Winkel zur Kante der Arbeitsplatte
eingehalten wird. Verschieben Sie die Fiihrung, indem Sie sie in Richtung
des Séageblatts schieben. Die Positionsanzeige sollte 0 anzeigen. Ist dies
nicht der Fall, 16sen Sie die Schraube (Abb. J2 - 1) und richten Sie die
Anzeige auf den Nullpunkt der Skala aus. Hinweis: Der Sageblattschutz
und das Spaltkeil miissen zuvor entfernt werden.

BETRIEB
Ein-/Ausschalter

Hinweis: Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Maschine,

dass der Sdgeblattschutz korrekt angebracht ist.

Die Sage ist mit einem Schaltmechanismus mit Verriegelungsfunktion

ausgestattet. Dies verhindert, dass Kinder und unbefugte Personen die

Maschine starten.

o Um die Maschine zu starten, stecken Sie den Schlissel ein und
ziehen Sie den Ein-/Aus-Schalter nach oben (Abb. K1).

o Um die Maschine auszuschalten, driicken Sie den Ein-/Aus-Schalter
nach unten in die untere Position. (Abb. K2)

« Wenn die Maschine ausgeschaltet ist, ziehen Sie den Schlissel ab
(Abb. K3 — 1), um sie zu verriegeln. (Abb. K3).

Einstellen der Hohe der Kreissége.

Der Hohenknopf der Kreissége (Abb. U-11) dient zur Einstellung der
Hohe. Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um die Sage abzusenken,
und gegen den Uhrzeigersinn, um sie anzuheben (Abb. L).

Einstellen des Winkels der Kreissage.

Der Neigungshebel dient dazu, das Sageblatt fiir Gehrungsschnitte zu
neigen (Abb. M1). Die Neigungsarretierung (Abb. U-10) hélt den
Neigungsmechanismus in der gewahlten Position (Abb. M2). Lésen Sie
zum Einstellen des Neigungswinkels die Arretierung, indem Sie sie gegen
den Uhrzeigersinn drehen. Drehen Sie den Griff und stellen Sie den
gewiinschten Neigungswinkel anhand der Skala ein. Ziehen Sie die
Arretierung durch Drehen im Uhrzeigersinn fest. Vergewissern Sie sich
vor dem Starten der Kettensége, dass die Neigung ordnungsgemaf
arretiert ist.

Spaltkeil

Der Spaltkeil trennt die beiden Holzstiicke, nachdem sie vom Ségeblatt
geschnitten wurden. Dies verhindert, dass sich die Sagebléatter im Material
verklemmen und es zu einem Riickschlag kommt.

Langsanschlag (Abb. N)

Der Parallelanschlag wird fir alle Langsschnitte verwendet. Sagen Sie
nicht freihandig, ohne einen korrekt montierten und arretierten
Parallelanschlag zu verwenden.

Neigungswinkelknopf (Abb. 01, O2)

Der Gehrungswinkelknopf wird zusammen mit dem Queranschlag (Abb.
U -5, Abb. O2 -1) fir Quer- und Gehrungsschnitte verwendet. Der Knopf
wird durch Anziehen der Arretierung (Abb. O1 - 2) gesichert. Vergewissern
Sie sich vor Beginn des Schnitts, dass der Knopf bzw. der Queranschlag
korrekt arretiert ist.

Um den Winkel des Querschneideanschlags einzustellen, [6sen Sie die
Arretierung und drehen Sie den Gehrungswinkelknopf so, dass die
Markierung ,0“ mit dem gewlinschten Winkel (ibereinstimmt. Ziehen Sie
die Arretierung fest.

Um die Position des Querschneideanschlags einzustellen, I6sen Sie den
Feststellknopf (Abb. O2-2) und verschieben Sie den Anschlag in die
gewiinschte Position. Ziehen Sie die Arretierung fest.

Der Knopf ist mit einer auf 5 Grad genauen Skala versehen. Auf der
Knopfwelle befindet sich eine 1-Grad-Skala. Durch die Verwendung
beider Skalen kénnen Sie den genauen Winkel ablesen.

Schiebestange (Abb. P)
Verwenden Sie diese fiir Breiten von 50 mm bis 150 mm.

Wechseln des Kreissageblatts

Hinweis: Vor dem Wechseln des Kreissageblatts muss die Sage vom

Stromnetz getrennt werden.

Der Austausch des Kreissageblatts erfolgt wie folgt:

« Entfernen Sie den Sageblattschutz und die Abdeckung. (Abb. Q1-
1).

* Heben Sie das Kreissageblatt in die héchstmdgliche Position an.

« Halten Sie den Sageblattflansch mit einem Schraubenschliissel fest,
um ein Drehen der Spindel zu verhindern.

« Setzen Sie den Schraubenschlissel auf die Spindelmutter.
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e Drehen Sie im Uhrzeigersinn, um festzuziehen. Drehen Sie gegen
den Uhrzeigersinn, um zu I6sen. Lésen und entfernen Sie die
Spindelmutter. (Abb. Q2).

« Entfernen Sie den Flansch und das Kreissageblatt von der Spindel.

Das Anbringen eines neuen Sageblatts erfolgt auf die gleiche Weise,

jedoch in umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis: Die Sége dreht sich von der rechten Seite aus gesehen gegen

den Uhrzeigersinn. Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt korrekt montiert

ist (der Richtungspfeil auf dem Sageblatt stimmt mit der Drehrichtung

Uberein).

Grundlegende Funktionen

e Verwenden Sie bei Quer-, Gehrungs-, Schrag- und
Kombinationsschnitten sowie beim Falzen entlang eines schmalen
Werkstlicks den Querschneideanschlag und den Einstellknopf fiir
den Gehrungswinkel.

e Fihren Sie keine Freihandschnitte (ohne Langs- oder
Queranschlag) durch. Dies birgt die Gefahr, dass sich das Sageblatt
verklemmt, ein Rickschlag auftritt oder Ihre Hand/Finger mit dem
Ségeblatt in Kontakt kommen.

« Arretieren Sie den Gehrungswinkel immer, sobald er eingestellt ist.

e Der Langsanschlag wird fiir Langsschnitte verwendet. Bei allen
anderen Arbeiten muss er entfernt werden (Abb. U-15).

e Die Schutzhaube der Kreissdge muss bei jedem Sagevorgang
angebracht sein. Bringen Sie die Schutzhaube nach Arbeiten, bei
denen sie entfernt werden musste, sofort wieder an.

« Die Hohe der Kreissage sollte so eingestellt werden, dass ihre Kante
beim Sagen etwa 3 mm liber das Werkstiick hinausragt.

e Verwenden Sie beim Schneiden schmaler Werkstiicke einen
Schiebestock.

Querschnitt (Abb. O1)

Schneiden von Holz quer zur Faser in einem Winkel von 90°. Verwenden
Sie dazu den auf 0° eingestellten Querschneideanschlag. Vergewissern
Sie sich vor dem Gebrauch, dass der Gehrungswinkel arretiert ist. Der
Querschneideanschlag kann entlang einer der Flhrungsnuten auf der
Tischplatte gefiihrt werden.

Gehrungsschnitt (Abb. O1)

Sagen in einem anderen Winkel als 90° mit einer senkrecht nach oben
gerichteten Kreissage. Wird wie ein Querschnitt ausgefiihrt, wobei der
Winkel iber den Gehrungswinkelknopf eingestellt wird.

Schrégschnitt (Abb. R)

Ein Vorgang &hnlich dem Querschnitt, mit dem Unterschied, dass das
Séageblatt aus der Vertikalen geneigt ist. Der Neigungswinkel des
Ségeblatts wird mit einer Kurbel eingestellt.

Kombinierter Schnitt (Abb. S)

Gehrungsschnitt in einem Winkel bei geneigtem Séageblatt. Dazu werden
der Winkel des Gehrungsanschlags und der Neigungswinkel des
Séageblatts eingestellt.

Langsschnitt (Abb. N)

Ségen von Holz entlang der Maserung. Wird mit dem Langsanschlag

durchgefiihrt. Verschieben Sie den Léngsanschlag, um die gewiinschte

Breite des Schnittstlicks einzustellen, und arretieren Sie den Anschlag

anschlieRend. Beim Langsschnitt:

e Stellen Sie sicher, dass die Fuhrung parallel zum Sageblatt
ausgerichtet ist.

e Das Spaltkeil ist korrekt zum Sageblatt ausgerichtet.

Verwenden Sie beim Schneiden langer Werkstiicke immer Stitzen.

Driicken Sie das Holz gleichzeitig gegen die Flihrung und den Tisch und

schieben Sie es mit gleichméaRigem, sanftem Druck in Richtung der Sage.

Uben Sie beim Vorschieben des Werkstiicks nur auf den Bereich

zwischen S&ge und Parallelanschlag Druck aus, um ein Verklemmen des

Ségeblatts und einen Riickschlag zu verhindern.

Verwenden Sie bei Werkstiicken, die schmaler als 150 mm sind, einen

Schiebestock.

Staubabsaugung (Abb. T)

Die Sage ist mit einem abnehmbaren Staubabsaugsystem ausgestattet.
Das System kann am Einlass (Abb. T-2) angebracht werden, um Staub
aus dem Arbeitsbereich zu entfernen. Um den Staubauffangbehélter
(Abb. T-1) zu entfernen, I6sen Sie die beiden Muttern (Abb. T-3) und
nehmen Sie ihn von der Maschine ab.

Sagetipps

e Stellen Sie sicher, dass sich die Schnittfuge auf der Abfallseite
befindet.

e Schneiden Sie das Holz mit der fertigen Seite nach oben.



e Verwenden Sie fir die zu schneidenden Holzstlicke immer
geeignete Auflagen.

e Bei wichtigen Schnitten
durchzufiihren.

e Stellen Sie sicher, dass das S&geblatt richtig positioniert ist. Die
Schneide des Sageblatts sollte 3 bis 6 mm iber die Oberflache des
Werkstlicks hinausragen.

o Uberpriifen Sie das Werkstiick auf Fremdkérper, Négel usw.

e Verwenden Sie immer gut geschliffene Sageblatter — niemals
stumpfe.

e Uben Sie sanften, gleichméaRigen und konstanten Druck aus.
Wenden Sie keine libermafige Kraft an.

« Schneiden Sie kein nasses oder verzogenes Holz.

e Halten Sie das Werkstick mit beiden Handen oder einem
Schiebestock fest.

WARTUNG

Hinweis: Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Wartungsarbeiten

durchfiihren oder das Gerat lagern.

e Halten Sie das Werkzeug sauber und gut gescharft, um eine
optimale Leistung zu gewahrleisten. Uberpriifen Sie regelmaRig den
Zustand der Kabel und lassen Sie diese bei Beschadigungen von
einem autorisierten Kundendienst reparieren.

o Das Werkzeug benétigt keine zusatzliche Schmierung und hat keine
vom Benutzer austauschbaren Verschleillteile. Verwenden Sie zur
Reinigung kein Wasser oder Chemikalien. Wischen Sie es mit
einem trockenen Tuch ab.

« An einem trockenen Ort lagern. Halten Sie die Liftungséffnungen
sauber. Die Bedienelemente sollten staubfrei sein. In den
Luftungsoffnungen sichtbare Funken sind normal und stellen kein
Risiko fiir das Gerat dar.

e Bei Beschadigung muss das Kabel vom Hersteller oder einer
qualifizierten Person ausgetauscht werden, um jegliches Risiko zu
vermeiden.

ist es ratsam, einen Probeschnitt

FEHLERSUCHE

Problem Mdgliche Ursachen Lésung

Die Kettensage [Die Kettensége ist nicht an das|SchlieRen Sie die

springt nicht an. | Stromnetz angeschlossen. Kettensége an das
Durchgebrannte ~ Sicherung  oder [ Stromnetz an.
ausgeldster Schutzschalter. Ersetzen Sie die Sicherung.
Beschéadigtes Kabel. Lassen Sie das Kabel in

Verschmutzung im Schalter. einer autorisierten
Servicestelle austauschen.
Entfernen  Sie  eventuelle
Rucksténde.
Ungenaue Die Neigung ist nicht richtig|Uberpriifen Sie die vertikale
Gehrungsschnitte | eingestellt. Ausrichtung  mit  einem
/ das Ségeblattist| Die  Neigungsanzeige ist nicht{Winkel und stellen Sie die
nicht  senkrecht | kalibriert. Ségeblattposition ein.
ausgerichtet. Uberpriifen Sie die vertikale
Ausrichtung  mit  einem
Winkel und stellen Sie die
Anzeige ein.
Das  Ségeblatt| Die Fiihrung verlduft nicht parallel| Uberprifen Sie die Position
bleibt am Material | zum Sageblatt. der Fihrung und passen Sie
hangen. Das Werkstlick ist verzogen; die|sie an.
Kante des Werkstiicks, die den|Verwenden Sie ein anderes
Anschlag ber(hrt, ist nicht gerade. | Werkstick.
Das Material |Der Keil ist nicht korrekt zum|Uberpriifen Sie die Position
verklemmt  sich [ S&geblatt ausgerichtet. des Keils und passen Sie sie
am Keil. an.
Mangelhafte Stumpfe Sageblatter. Scheibe austauschen.

Scheibe falsch herum montiert.
Gummi oder Harz auf der Scheibe.
Falscher Klingentyp.

Drehen Sie die Scheibe um.
Entfernen Sie die Scheibe
und reinigen Sie sie.
Ersetzen Sie die Scheibe
durch den richtigen Typ.
Stellen Sie die Position der

Schnittqualitat.

Es kommt zu|Falsche Positionierung der

einem Langsfiihrung. Fuhrung ein.
Riickschlag. Falsche Position des Keils im[Uberpriifen Sie die Position
Verhéltnis zum S&geblatt. des Keils und passen Sie sie
Betrieb ohne Fiihrung. an.
Stumpfe Sageblatter. Montieren Sie die
Der Knopf zur Arretierung der|Fiihrungsschiene.
Gehrung ist nicht festgezogen. Ersetzen Sie das Sageblatt.
Ziehen Sie den Knopf fest.
Das  Séageblatt|Staub und Schmutz im Hebe-|Entfernen Sie die
lasst sich nicht|/Kippmechanismus. Fremdkorper.
reibungslos
anheben  oder
neigen.
Die Scheibedreht|Es wurde das falsche Kabel|Ersetzen Sie das Kabel
sich nicht mit der | verwendet. durch ein geeignetes.
gewlinschten Niedrige Spannung. Wenden Sie sich an einen
Geschwindigkeit Elektriker.
oder blockiert
schnell.
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Starke Die Sage ist nicht sicher am Tisch|Befestigen Sie die Sége
Vibrationen. befestigt. sicher.
Der Tisch oder Stander steht auf|Stellen Sie die Sage auf eine
einer unebenen Oberflache. ebene, waagerechte Fléche.
Beschadigtes Sageblatt. Ersetzen Sie das Ségeblatt.
TECHNISCHE DATEN
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1600 W, S6 20 %
2000 W
Leerlaufdrehzahl 4800 U/min
Scheibendurchmesser 254 mm
Bohrungsdurchmesser der Scheibe 30 mm
Scheibendicke 2,8 mm
Dicke der Spaltscheibe 2,5 mm
MindestgroRe der Arbeitsplatte 670 x 560 mm
Maximale ArbeitsplattengroRe 1040 x 560 mm
Maximale Schnitttiefe bei 45° 55 mm
Maximale Schnitttiefe bei 0° 80 mm
Einstellung des Sageblattwinkels 0° bis 45°
Schutzklasse 1]

Gewicht 26,7 kg
59G823 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Bezeichnung
des Geréts

GERAUSCHDATEN
Schalldruckpegel Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)
Gemessener Schallleistungspegel Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Informationen zu Larm und Vibrationen

Die vom Geréat ausgehende Gerauschentwicklung wird beschrieben
durch: den Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet).

und

Der in diesem Handbuch angegebene Schalldruckpegel Lpa
Schallleistungspegel Lwa wurden gemaR EN 62841-1 gemessen.
UMWELTSCHUTZ
Elektrogerate dirfen nicht mit dem Hausmill entsorgt werden,
sondern miissen an geeigneten Stellen dem Recycling zugefiihrt
werden. Informationen zum Recycling erhalten Sie beim Handler oder
bei den értlichen Behérden. Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten
umweltschadliche Stoffe. Nicht recycelte Geréte stellen eine
potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die menschliche Gesundheit
dar.
L,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland“), weist hiermit darauf hin,
dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch®),
einschlieBlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie der
Gestaltung, ausschlieflich bei GTX Poland liegen und gemaR dem Gesetz vom 4.
Februar 1994 tiber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr.
90, Pos. 631, in der jeweils glltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Veroffentlichen oder Verandern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder
einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche
Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Gehrungssage

Modell: 59G823

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Benannte Stelle:

0123; TUOV SUD Product Service GmbH Zertifizierungsstellen;
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NEPEBOA OPUrMHANBLHOW UHCTPYKLIUK

Muna HacTonbHasa
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BHUMAHME! MpouuTaiite BCce npeaynpexaeHns o 6e3onacHocTu,

VHCTPYKUMM, MPOCMOTPUTE WINMIOCTPaUMM M O3HAKOMbTECb C

TeXHUYECKUMM XapaKTepucTUKaMK, MnpunaraeMbiMM K AaHHOMY

3NEKTPOUHCTPYMEHTY. HecobriofeHne BCeX MPUBEAEHHBIX HImke

VHCTPYKLMIA MOXET MPUBECTU K MOPaKEHWIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM,

BO3rOpPaHuIo MWK CepbeaHbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe Bce npeaynpexaeHus W

ncnonb3oBaHus B Gyayliem.

e OMNACHOCTb: [epxute pyku nopganblie OT 30Hbl pe3aHus u
NUNBHOrO Ancka. [pyryio pyKy AepXuTe Ha BCOMOraTernbHOMN pyyke
unu kopryce asuratens. Ecnm obe pyku aepxat nuny, OHW He MoryT
6bITb NOpPEe3aHbl AUCKOM.

e He npocoBbiBaiiTe pyku nof 3aroToBKy. 3alUWTHBLIA KOXYX He
3almLiaeT nosb3oBaTens OT PexyLLero Aucka, Haxodsierocs noz
3aroTOBKOWA.

e OrtperynupyiTe rnybuHy pe3a B COOTBETCTBUM C TONLUMHOW
3aroToBku. oA 3aroToBKOW JOSDKEH OblTb BUAEH OTPE3OK Numbl
AnNVHOW He Gonee oAHOro nonHoro 3y6ua.

e Hukoraa He AepxuTe 3aroTOBKY pykaMy UM npuxuMaiiTe ee K Hore
BO BpeMsi pe3ku. 3akpenuTe 3aroToBKy Ha  YCTOWYMBOMN
MOBEPXHOCTU. 3TO BaXHO ANs MWHUMU3aLWW puUcka MomyyveHust
TPaBM, 3aKNMUHUBAHWS UMbl WU NOTEPU KOHTPOSS Haf, Hel.

o [lpu BbINOMHEHWM OnepaLyii, NPU KOTOPbIX PEXYLUMIA NHCTPYMEHT
MOXeT COMPUKOCHYTBCS CO CKPbITOM MPOBOAKOM UNW COBGCTBEHHBIM
kabenem, [OepxuTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT 3a M30NMPOBaHHble
MOBEPXHOCTU PyKosiTKK. Mpu COMpUKOCHOBEHWM C KkaGenem nop,
HarnpsbxeHnem OTKPbITbIE MeTannmyeckue Yactu
9MEeKTPOUHCTPYMEHTa CTaHyT HaxoAsLMMUCS MOA HanpsbkeHnem,
4YTO MOXET MPMBECTW K MOPaXKEHUIO ornepatopa 3MeKTPUYEcKUM
TOKOM.

e [lpu BbLINOMHEHNN MPOAONLHBLIX MPOMWUIOB BCerAa WCMOmNb3ynTe
NPOAONbHbLIA YNOP UNK NPsIMYI0 HanpasnsioLlyto. OTO MosbilLaeT
TOYHOCTb pe3a W CHKAET PUCK 3aKMMHWUBAHWS MTNIbHOTO AUCKa.

e Bcerga vcnone3yinTe nunbHbIe AWUCKKU, pa3Mep U dopma KOTOpbIX
COOTBETCTBYIOT MOHTaXHbIM OTBepCTMAM. [IUcku, He noaxoasiume K
TOYKaM KpEernmneHWsi Misbl, CMELLATCA OTHOCUTENbBHO LIEHTPa, 4TO
NPUBOAWT K NOTEPE KOHTPONS.

e Hwukorga He wucrnonb3yiite MoOBpexXAEHHble UNM Henoaxopsiuve
wavbbl unu Gontel AnA nunbHoro Aucka. LWainbel u Gontel ansa
NUNBHOro Ancka Gbinu cneumansHo pa3paboTaHbl Ans BaLLemn Nunbl,
4yTobbl  OGecneunTb  ONTUMAsnbHYl  NPOU3BOAUTENBHOCTH U
6e3onacHoCTb.

o [PUYMHBI M NPEOOTBPALLEHME OTOAYM ONEPATOPOM:

e Otgava — 370 BHe3anHas peakuus Ha 3aknuHuBaxue, 6rIokMpoBKy
vnm cMmeLLeHne NUNbHOMO  JAUCKa, npueoAasLas K
HEKOHTPOIMPYEMOMY MOABbEMY MUITbl U €€ OTCKOKY OT 3aroToBKu B
CTOpOHY ornepaTopa.

e Korga nunbHbI AUCK 3aXUMaeTca WNW  3akNMHUBaEeTCs npwu
3aBeplUalolieM Mponure, OH OCTaHaBNMBaeTCs, W  peakuus
ABuratens NpUBOOWT K PE3KOMY OTCKOKY CTaHka B CTOPOHY
onepatopa;

e Ecnu nunbHbIA AMCK CKPyYMBaeTCs WM CMeLlaeTcsi BO BpeMmsi
pesaHusi, 3ybbsi Ha 3afHeil KpOMKe [AMCKa MOryT BpesaTbCs B
BEPXHIO MOBEPXHOCTb ApeBecUHbl, B pesynbTaTe 4ero [AucK
BbICKaKvMBaeT U3 MPONuna 1 oTckakMBaeT B CTOPOHY ornepaTopa.

e OTgava sBMsieTcs pesynbTaToM HenpaBWUIIbHOTO UCMONb30BaHWUS
nUnbl UMK HenpaBuUnbHLIX paboynx nmpoLeayp Wnu ycrosuid n

MHCTPYKUMKM  Ans
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MOXET BbiTb NPeAoTBpaLLUEHa NyTeM NPUHATUAS COOTBETCTBYHOLLIMX
Mep P@/IOCTOPOKHOCTH, MEPEUMCIIEHHBIX HIKE:
Kpenko pepxute nuny obeumu pykamu WU
pacnonoxuTe pyku Tak, 4To6b1 NPOTUBOAECTBOBaTL
cune otaaun. Pacnonoxure Teno c6oKy oT NnMNLHOro
AWCKa, HO He Ha OfiHOW NUHKUKM ¢ HUM. OTaaua MoxXeT

BbI3BaTb OTCKOK MWMnbl, HO CUNy OTAA4YM MOXHO
KOHTpONMpoBaTb, €cnn MpuHATbL COOTBETCTBYHOLME
Mepbl NPefOCTOPOXKHOCTU.

> Ecnu nunbHbIN AUCK 3aKNUHUNCA UMK pe3ka

npepBanachb no kako-nu6o npuynHe, oTNycTuUTe
CMYCKOBOW KPIHOYOK U yAepXuBaiTe nuny
HenoABWXHO B MaTepuane A0 NOJIHOW OCTaHOBKMN
Aucka. Hukoraa He nbiTanTech BbITAWMUTL MUY U3
MaTepuana unu TAHYTb ee Ha3sag, NoKa AUCK
HaxoAWUTCsl B ABMXKEHUU, TaK KaK 3TO MOXET BbI3BaTb
oTAauvy. BbISCHNTE NPUYMHY 3aKNMHMBAHUS Aycka 1
npuMUTE Mepbl MO ee YCTPaHEHWIo.

> Mpy noBTOpHOM 3amnycke NUMbl B 3aroToBKe
OTLEeHTPUPYWTE NUMNbLHLIA AUCK B Nponune, 4Tobbl
3y6bs NUNbI He Bpe3anuck B MaTepuan. Ecnn
NUMbHBIA UCK 3aKMUHWICS, OH MOXeT NOAHATLCS UNn
OTCKOYUTb OT 3aroTOBKW MPY MOBTOPHOM 3amycke Munibl.

> MNopaepxuBaiTe 6onbluMe NaHeny, YTo6bl CBECTH K
MUHMMYMY PUCK 3aKITMHMBaHUA AUCKa U OTAAYN.
Bornblune naHenu umetoT TeHAeHLMO NpornbaTtbest nog
cobcTBEHHBIM BecoM. [NomecTuTe onopbl oA naHesns ¢
obeunx CTOpoH, 6nM3Ko K NIMHAM pe3a 1 Kpato naHenu.

> He ucnonba3yiiTe Tynbie Mnu noBpexaeHHbIe
NUnbHble AUCKN. He3aToYeHHbIe UK HenpaBubHO
YCTaHOBMEHHbIE MUITbHbLIE AUCKV 0OPa3yloT y3KUi
NPOMNUII, YTO NPUBOANT K YPE3MEPHOMY TPEHUIO,
3akNMHMBaHMIO AUCKa U OTAaYe.

> MNepea Hayanom pe3ku y6eamTech, YTO
cbMKCUPpYIOLLIMe pblbark perynmpoBKU ry6uHbI U
yrna ckoca HafleXXHO 3aTSIHYThbl U 3ahMKCUPOBaHbI.
Ecnu HacTpoiika Avcka 3MeHUTCS BO BPeMs peskiu, 3To
MOXeT NPUBECTU K 3aKITMHUBAHWIO 1 OTAaYe.

> ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NPU pPe3Ke CTeH U
APYrUX y4acTKOB, KOTOpble He BUAHBI. BbicTynaiowmin
[INCK MOXeT npopesaTb NpeAMeTbl, YTO MOXET Bbl3BaTb

oTtaady.
OBbACHEHUE MUKTOrPAMM
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1. MpouunTaiite pyKOBOACTBO NONb30BATENS U CrieayinTe
coAepXaLMmcst B HeM NpeaynpexaeHsiM U UHCTPYKLMSIM MO TEeXHUKE
6e3onacHocTy!

2. Vcnonb3yiiTe cpeacTsa UHAVBMOYaNbHON 3alUuTbl (3aLMTHBLIE OYKM,
HayLLHWKW, pecnnpaTopbl).

3. MNepepn BbinonHeHneM niobbix paboT No TeXHU4eCKomy
06Cny>XMBaHMIO UM PEMOHTY OTCOEAMHUTE LLHYP NUTaHUS.
4. Wcnonb3ayWTe cpefacTBa WHAMBWAYANbHON  3aLLWTHI
nepyaTtkm

5. awwuwante npubop ot Bnaru.

6. He BbiGpackiBaiiTe BMecTe ¢ 6bITOBbLIMM OTXOA4aMU

7. He ponyckaite geTei K UHCTPYMEHTY.

8. Knacc sawutsl I

9. YcTpoiicTBo cooTBeTcTBYET HopMam EBponeiickoro Cotosa.
10. 3Hak cepTudhmkaumm EAC.

11. 3Hak cepTudmKaLMM AN YKPAUHCKOTO pblHKa

KOMMOHEHTbI YCTPOUCTBA

KoHcTpykumsi ycTpoiicTBa nokasaHa Ha pucyHke U, rae:
1. MpoponbHas HanpaerstoLas

2. 3alLMTHBIA KOXYX LIMPKYNSPHO NAMbI

3. PackonouHbIi KnnH

4. 3alenka, npegoTepalLatoLias otaady

5. BokoBas HanpasnsioLLas

6. Pyyka perynupoBki yrna HaknoHa HanpasnsioLlen

3alnNTHbIE



7. TpaHcnopTHble Koneca

8. BbIknouaTernb C Ko4om

9. Moacraska

10. dukcaTtop ckoca

11. Pyyka perynmpoBKu BbICOTbI MUb
12. Pyyka domkcaumm noactaBku

13. PerynupoBka yrna HakrnoHa nusbl
14. dukcaTop yANMHUTENS CTONMELHNLbI
15. CtonewHuvua

16. dukcaTop NPOAONbLHON HanpaBnstoLLe
17. YanuHuTenb ctona

18. Knitou

Akceccyapbl

« CkrapHas noacTaBka
o Kntoun

o LllecTurpaHHbIn KntoY
e CoeguHutens

MAPKWPOBKA HA YCTPOWCTBE

(™ rrrRRMM Y x00x ")

RRRR -rop Bbinycka

MM -MecAL, U3roToBNeHns

Y -AONOMnHUTeNbHOe 0603HaYeHne
XXXXX -CepuitHbIi Homep

NNN -A0MNONHUTENbHAA MapkupoBKa

NoAroTOBKA K UCMNONb30OBAHUIO

PacnakoBka

Mpumeyanue: 4TOGbI M3bexaTb pucka CnydvaiiHoro 3amnycka wnm
NOpaXkeHNs1 ANEKTPUYECKUM TOKOM BO BPEMSI pacrnakoBku U cOopku, He
noaknioyanTe  3neKTPOMHCTPYMeHT Kk  ceTn. Kabenmb  cnepyet
OTCOEAWHSATD, Koraa 6eH3onuna He UCMosb3yeTcs.

Mepepn yTunusaumelt ynakoBku y6eauTech B KOMMIIEKTHOCTU KOMMMeKTa.
He nbitaiitecb cobupatb nuny, ecnu  KakoW-mMbo  KOMMOHEHT
oTcyTcTBYyeT. He nmbiTaiTech NoaknioyaTts Nuny K CeTv Uu BKIoYaTh ee
[0 Tex rnop, rnoka BCe KOMMOHEHTbI He ByayT NpaBUbHO YCTaHOBMEHbI.

R RN R

3aWmTHbINA KOXYX NUIbI U pacKanbIBalOLWMA KIMUH

Mpun peske Bcerga WCMOMb3yWTe 3aLLUTHBIA KOXYX U packasbiBaloLLmin
KIMH. OTO CHWXAET PUCK OTAAYM U 3aLLMLLET BaLUW PyKW OT KOHTaKTa C
MNNbHBIM AUCKOM.

Tonkatensb

TonkaTtenb AOMmKeH GbiTb ANMHON NpUMepHO 400 MM 1 LWMPUHOA 50 MM.
insi oBecneyeHns XecTKoCTW ero TOMWyHa [OIPKHA COCTaBMATb He
MeHee 10 mm. 3akpyrneHHble kpas obecneunsaloT yaobcTso. Ha koHue
TonkaTtens [ormkHa ObiTb BbleMKa, MO3BONsioLas yaepuBaTh U TornkaTb
3aroToBky. HasHaueHWe TonkaTens — yAepxuBaThb pyku Ha 6e3onacHom
PaccTosiHUM OT NUTbI.

YcTtaHoBka noacTaBku (puc. Al, A2, A3, A4, A5)

MpaBurbHOe pacronioxeHne NOACTaBKM Anst nunbl  obecneynsBaeT

BO3MOXHOCTb €€ WCMOMb30BaHUs, CKIafblBaHWSt U TPaHCNOPTUPOBKU.

Hoxku hrKCUpYHOTCS C MOMOLLIbIO (PUKCUPYIOLLIMX PYYek.

e B ucxogHoM rMonoxeHWn noctaBbTe nuny Ha koneca (Al).
Pa3bnokupyiiTe nepeaHve HOXKWU. BblABUHbTE UX U 3aduKenpyiiTe
(A2), 3aTeM pa3brnokupyiTe 3agH1e HOXKU.

o [oaHumunTe nuny ¢ Apyroit cTopoHbl (A3). Hoxku BbiABUHYTCA. Kak
TONBLKO OHM 3alMyT NpaBUIbHOE NOMOXeHWe, 3aduKenpyinTe nx
(A4).

e 3aTArmBas M ocnabnss  ocHoBaHWS
perynupoBaTh NOMOXeHWe Nunbl.

Lincopbl  Ha unmiocTpaumMsx  ykasblBaloT Ha  NOCNeAoBaTeNbHOCTh

OT/AeNbHbIX LIAros.

Hoxek (A5), MOXHO

CknagbiBaHue noacTtaBku (puc. B1, B2, B3, B4)

BosbmuTeCh 3a kpait ctona v pa3brnokMpyinTe HOXKU CO CTOPOHbI Konec
(B1). MocrasbTe nuny Ha koneca, CNoxue HOXKKW (B2). 3adhmkeupyiite nx.
Pasbnokupyiite apyryto napy Hoxek (B3) u noctaBbTe numy Ha 3emnio,
COXMUB HOXKW. 3acpukeupyiite ux (B4).

Mepemelenne nune! (puc. C1, C2)
MepeaHne HOXKM MOXHO WCMONMb30BaTh B KayecTBe Pyuykun npu
TPaHCMOPTUPOBKE MMbI Ha Konecax.

YcTaHoBKa packanbiBatoLyero knuHa (puc. D1, D2)
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PacKonoyHbIi KIH MOXHO YCTAHOBMTL B [IBYX NOSTOXEHUSX: MOMOXKEHNE
xpaHeHusi (D1) n pabouee nonoxenve (D2). Mo ymonuyaHWo KIMH
HaXoANTCS B NOMOXEHUN XPaHEHNSI.

YcTaHoBKa knuHa B paboyee nonoxeHune

e CHUMUTE KPbILLKY

o [loAHUMWTE LMPKYMSIpHYIO MUy B CaMoOe BepXHee MonoXeHue,
NoBOpaYMBasi pyyKy PerynvpoBKV BbICOTbI MO YacOBOW CTperiKe.
Y6eanTecb, 4YTO Yron HaknoHa (CKOC) LMPKYMSIPHOW numbl
coctasnsieT 0°. Ckoc AoskeH GblTb 3adyKCUpOBaH.

e Pa3bnokupyinTte KnuH, NoTSHYB (OUKCUPYIOLLWIA pblyar BBEPX.

o [loTsHUTE KNWH BBEPX B paboyee nonoxeHne. OTBEPCTUSE JOIDKHbI
COBMacThb CO LUTUTaMK Ha Kopriyce.

e 3aduKcupyiTe KNWH, YCTAHOBWB pbldar B HUXHEe MOroXeHue
(y6eauTtechb, Y4TO KNUH N o poBaH)

e YCTaHOBUTE KPbILLKY.

HO

YcTaHOBKa K/IMHa B NOSIOXeHWe XpaHeHUst

MosTopwuTe warm ¢ 1 no 3. CABUHBLTE KMWH BHU3 B MOMOXEHWE XPaHEHUS.
Bachukeupyite knuH. OnycTuTe MUMbHBLIM AUCK A0 CaMOrO HWDKHEro
nonoxeHwsi. KnuH JormkeH HaXoAUTLCS HDKe paboyeii MoBEpXHOCTH.

PerynupoBka NOMOXeHUs KrMHa OTHOCUTENbLHO AMCKOBOW MUIbl
(puc. D3)

MpyMeyaHne: BO u3bexaHWe TpaBM BCeraa OTKIOYaWTe nuny OT
VCTOYHUKA MWUTaHWS Mepes BbINMONHEHWEM MobbIX perynmpoBok. KnuH
fomkeH ObiTb  MAeanbHO napanneneH nurbHoMy Aaucky. [Ans
PErynvpoBKku MONOXeHUs knvHa ocnabbTe ABa BuHTa (D3 - 1), 3aTem
NpaBUIbHO pacrnonoXwuTe KiuH. [ocne ycTaHOBKW MONOXEHUsI CHOBa
3achUKCHPYITE KIWH.

YcraHoBka chukcaTopoB otaaum (puc. E1, E2)

MpuMeyaHmne: Anst yCTaHOBKM MPeAoTBPALLAIOLLMX OTCKOK (hUKCAaTOpOB

PAaCKOMOYHbIN KIUH IOMKEH HAaXoaUTbCst B paboyeM NonoxeHuu.

e [loAHUMWTE LMPKYMSIpHYIO MUy B Camoe BEpXHee MOJIoKeHue u
ycTaHoBUTe yron ckoca Ha 0°. Y6eauTecb, 4TO CKOC MpaBUMbHO
3adnKCMpPOBaH.

e Haitgute na3 1 Ha knuHe (puc. D2 - 1) n BCTaBbTe B Hero ysen
ukcaTopa. OnycTuTe NNacTUKOBYIO KPLILIKY U 3aduKeupyiite ee
Ha mecTe (puc. E1 - 1). MepeBeauTte pbivar B HXKHEE MOTOXKEHME.
Y6eauTech, YTO LITUGT NOMHOCTbLIO BCTABEH B rHe3ao0 1.

e OcBoGoauTe NNacTUKOBYK  KPbILWKY, 4YTOObI 3aduKcupoBaTh
MexaHusM. Ybegutecb, 4TO BCe OTAEMNbHbIE KOMMOHEHTbI
MexaH13Ma yCTaHOBMEHb! NMPaBUIbHO.

YcTaHOBKa KOXyXa LIMPKYNAPHOW NUNbl

e [ogHumute pblbar (puc. F1 - 1), oTMeYeHHbld Ha puc. F1
YcTaHoBUTE KOXyX NuUMbl Ha rHe3go 2 (puc. D2 - 2) Tak, 4To6bl
BHYTPEHHWIN PUKCUPYHIOLLMIA LWITUT BOLLEN B Hero (puc. F2 - 2).

e YCTaHOBUTE KOXYX Ha LUMIINHT.

e [loTAHUTE KOXYX Hasaf, 4Tobbl yBeauTbesl, YTO UKCUpYOLWMIA
wTndT (puc. F2 - 1) npaBunbHO BCTasneH B rHe3fo 3 (puc. D2 — 3)

e HaxmuTe Ha pbivar (puc. F1 - 1) BHU3, 4TOGbI 3atPMKCUPOBaTh KOXYX
(puc. F3).

BbiaBMKEHME CTONELHULbI

e YAnuHUTEnNb MOXHO pa3briokmpoBaTh 1 3a610KMPOBaThL C MOMOLLbIO
ukcaTopa yanuHUTens cronewwHnub (puc. U-14).

e Korga dukcaTop HaxoaUTCS B HKHEM MOMOXEHWUMN, OH UKCUpyeT
YANWHWUTENb CTonelwHuubl (puc. G1 - 1).

e Korga cukcatop HaxoaMTCs B BEPXHEM MOJIOXKEHWUN, YANMHUTENb
CTOMELUHWLbI MOXHO BbIABUHYTL (puc. G2-1).

e BbiABUHbTE YANMWHWUTENb CTONELIHULbI HA HEOOXOAUMYIO ASUHY
(puc. G3).

e Kak TONbKO yANMHWUTENb BbIABUHYT Ha HYXHYIO ANWHY, onyctute
dukcaTop BHM3, 4TOGbl 3adukcupoBaTb MexaHusm (puc. G4).
MpumeyaHune:  ybegutecb, 4YTO  YANMHUTENb  MPaBUITbHO
3adMKCMpPOBaH.

e 3aTaHWTe BUHT Ha Hanpasnsowwmx (puc. G5).

YcTaHOBKa py4Ku perynvmpoBKu BbICOTbI (puc. H)

Pyuky perynupoBku BbICOTbI MUMbHOrO Aucka (puc. U -
yCTaHaBMBatoOT NyTeM 3aTArMBaHus.

11)

YcTaHoBKa napannenbHoro ynopa

OcBobopauTe crkcaTop HanpasnsoLen (puc. U - 16), nogHsB ero BBepx.
YcTaHOBUTE HanpaBrsioLLyl0 Ha CTONelHWUe Tak, 4Tobbl ykasaTerb
HanpaensioLen (puc. 11 — 2) Haxoauncs Ha TOM e CTOPOHE, YTO 1 LKana
Ha cTonelwHuue (puc. 11 - 1).

CHavana 3acuKcupyiTe HanpaBnsioLLylo crnepeau,
npuxae uKcaTopbl HanpaenstoLLei k ctony (12).

3areMm cs3agu,



PerynupoBka nonoxeHus napansensHoro ynopa.

Mo ymonyaHuio HanpaensioLas ycTaHOBMEHa Mo MpsMbIM - YIioM K
nepegHeMy kpato paboueit nmoBepxHocTW. Ecrnm yron 90° He
cobniogaetcs, ocnabbTe ABa BWHTA (puc. J1 - 1) B BepxHen vactu
nepefHen YacTV HanpaersioLLlell C MOMOLLBIO LIECTUIPAaHHOTO Kriloya.
3aTtem oTperynupyiTe nonoxeHve HanpaenstoLen Tak, 4tobbl yron 90°
OTHOCMTENbHO kpasi paboyein noeepxHocTw cobniopanca. CapuHbTe
HanpaBnsioLLyto, Torkasi ee B CTOPOHy MUIbHOTO Aucka. lMokasatens
NonoXeHusi AormkeH 6biTb paBeH 0. Ecnn 3To He Tak, ocnabbTe BUHT (puc.
J2 - 1) n coBMecTUTe ykasaTerlb C HyNeBOW OTMETKOW Ha LuKamne.
MpumeyaHne: npeaBapuUTENbHO HEOBXOAUMO CHSTb 3ALLMTHBIA KOXYX
MUMBHOTO AMCKa U Pa3aenuTenbHbIN HOX.

OKCNNYATALUUA
BoikntoyaTtenb

Mpumeyanue: [Mepen BkNlOYeHMEM cTaHka y6GeauTtech,

3alUTHBIN KOXYX NMUNBHOTO AUCKa YCTaHOBMEH NpaBUibHO.

Muna ocHalleHa BbIkMoYaTenem ¢ GrokMpoBkoi. To NpeaoTpallaeT

3anycK CTaHKa AeTbMU U MOCTOPOHHUMM NLIAMU.

e [ns 3anycka MaluMHbl BCTaBbTe KIIioM,
BblknoyaTens BBepx (puc. K1).

e YT106bl BBLIKMIOYNTL MaLLMHY, OMYCTUTE BbIKIIOYATENb B HUXHEE
nonoxexue (puc. K2).

o Korga malumHa BbIkntoYeHa, u3Bnekute knoy (puc. K3 — 1), 4tobbl
3abnokvposarts ee. (puc. K3).

yTo

a 3ateM noTaHuTe

PerynupoBka BbICOTbI LMPKYNAPHOW NUMbI.

Pyuyka perynvpoBku BbICOTbI AuckoBon nunbl (puc. U-11) cnyxut ans
PErynmpoBKm ee BbICOTbI. MOBEPHUTE PYUKY MO YaCOBOW CTPErKe, YTOGbI
OnyCTUTL MWy, ¥ NPOTMB YaCOBOWN CTPENKY, YTOObI NoAHATL ee (puc. L).

Perynvlposka yrna HaknoHa AMCKOBOI7I nunbl.

Pblyar HakrnoHa nunbl UCnonb3yeTcsa AnA HaknoHa nunbl  Npu
BbIMONHEHUM KOChIX MPonusioB (puc. M1). dukcatop HaknoHa (puc. U-10)
YAEPXMBAET MEXaHW3M HaKMoHa B BbIGPaHHOM MonoxeHun (puc. M2).
pun HacTpolike yrna HaknoHa Ninbl OTNyCTUTE hMKCaTop, NOBEPHYB €ro
NpOTUB YacoBOW CTPENKW. MoBepHUTE PyyKy 1 BOCTONb3YNTECH LLKANOW,
4TOGbl YCTAHOBWUTbL JKEMaeMbl Yron HaknoHa. 3aTsHuTe dukcaTop,
NOBEPHYB €ro no YacoBoii cTpernke. MNepen 3anyckoM nunbl yoeauTecs,
4YTO hMKCATOP HaKNOHa HaAEeXHO 3adMKCUPOBAH.

PackonoyHbIv KNuH

PacKkonoyHbIN KnvH pasgensaeT Ase 4actu pacnuieHHoro 6peBHa nocne
TOro, Kak OH1 Bbinn pacnuneHbl NUNbHLIM OUCKOM. 310 npegoTepalliaeT
3aKnnuHnBaHWe ANCKOB B Matepuane u otaady.

Hanpasnsitowas ans npoaonbHoi pesku (puc. N)

Hanpasnsiowas ansi npofonbHOM peskn UCTonb3yeTcst Mpu  Beex
onepauusix MpofdornbHOM pe3ku. He BbIMNOMHsTE pesky OT pyku Ges
UCMONb30BaHWSI  MPaBUIIbHO  YCTAHOBMIEHHONW W 3adpMKCUPOBaHHOM
HanpaBnstoLLe Ans NPoAONbHONM pesku.

Pyuka perynupoBku yrna HakmnoHa (puc. O1, 02)

Pyyka perynvpoBku yrna KOCOW pe3ku BMeCTe C MorepeyHbIM yropom
(puc. U-5, puc. O2-1) ucnonb3yetcs A MonepeyHon U KOCON pesku.
Pyuka dpukcupyetcs 3atsikkon cronopa (puc. O1-2). Mepen Havanom
pe3kn  ybeautecb, UTO  pydyKa/monepeyHblii  ynop  HaAEXHO
3aUKCUPOBaHbI.

[inst perynMpoBKkM yrna rnorepeyHoro ynopa ocnabbTe dukcatop U
NOBEpHUTE PyYKy yrra KOcoil pesku Tak, 4Tobbl oTMeTka «0» coBnana ¢
XenaeMbIM yrrioMm. 3aTaHuTe ukcatop.

[ins  perynvpoBKkM  MOMOXEHUs  MOMepeyHoro  yropa — ocnabbTe
dukeupytowyio pydky (puc. O2-2) U nepemMecTute yrnop B HyXHoe
nonoxeHwue. 3aTsHuTe dukcaTop.

Pyuka ocHalleHa LuKarnow ¢ TOYHOCTbIO Ao 5 rpagycos. Ha Bany pyuyku
MMeeTCs Lkarna ¢ aeneHusimm B 1 rpapyc. icnonbays obe Likarbl, MOXHO
onpefenuTb TOYHbIiA yror.

Tonkatowmm crepxeHs (puc. P)
Wcnonb3yiite Ans wWnpuHbl ot 50 Mm Ao 150 mm.

3ameHa Avcka LIMPKYNAPHOW NUnbl

Mpumeyanne: [Mepen 3ameHoW pAWcka LMPKYNAPHOW  Nunbl

HEoBX0AUMO OTKIIOUUTL OT UCTOYHMKA MUTaHNSI.

3amMeHa Aucka LMPKYMSIPHOW MWMbl  OCYLLECTBISIETCS  CreaytoLmMM

obpaszom:

o CHUMMTE 3aLMUTHBIA KOXYX MMkl 1 KPbILWKY (puc. Q1-1).

e [logHMMWTE MUMbHBIA AUMCK A0 MaKCMManbHO — BO3MOXHOMO
MOMOXEHMSI.

nuny
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e 3axmuTe dnaHeLl, NUMbl raeyHbIM KIMOYOM, YTOObI NPEeAOTBpaTUTL
BpallieHu e LWNuHAenst.

e YCTaHOBUTE raeyHbIN KoY Ha raiky WwnuHaens.

e [loBepHUTE MO YacoBoii CTpenke, 4YTobbl 3aTAHYTb. loBepHUTe
NpOTWB YacoBOIA CTPerku, 4Tobbl ocnabuts. OcnabbTe U cHUMUTE
raviky wnunaens. (Pvc. Q2).

e CHumUTE cbnaHew v NUMbHBLIA AUCK C Bana.

YcTaHOBKa HOBOTO [AMCKA BbIMOMHSIETCA aHanorMyHbIM o6pasoM, HO B

obpaTHOM nopsiake.

MpumeyaHne: nuna BpaLlaeTcs NPOTMB YacoBOW CTPesikW, ecnu

CMOTPEeTb C MNpaBON CTOPOHbI NUMbl. Y6eauTecb, YTO MUMbHBIA AUCK

YCTaHOBIIEH NPaBUILHO (CTPErka HanpaBneHnst Ha A1cke COOTBETCTBYeT

HanpaBreHuIo BpaLLieHust).

OcHOBHble onepauuu

. I'Ipm BbINOSTHEHUM  NOMEpPeYHbIX, KOCOYrOfibHbIX, CKOLUEHHbIX,
KOMOWHMPOBaHHbBIX NMPONWUIOB UMK barnbLeBaHUs Y3KUX 3aroToBOK
ncnonb3yntTe nonepeyHbIi ynop W pyuyky perynumpoBku yrna
KOCOYroJibHOro nponuna.

e He BbiNonHanNTe nponunbl OT pyku (6e3 napannenbHoro wnu
nonepeyHoro yrnopa). 3To Co3haeT PUCK 3aKIMHUBAHWS NUILHOMO
AUCKa, OoTAa4YuM WUNnU KOHTakTa Bawlen pyKI/I/I'IaJ'IbLI,eB C NMWUIbHbIM
[NCKOM.

e Bcerga chukcupyiTe yron ckoca nocrne ero yCTaHOBKW.

e Hanpasnsawowas Ans NPOAONbHOW pe3kn Ucnonb3yetcs npu
nNpoAonbHOM peake. Mpy BLINOMHEHUM BCEX OCTasbHbIX Onepauwuii
ee HeobxoanMo cHATb (puc. U-15).

o 3almTHbBIA KOXYX OUCKOBOW NWMbl AOMKEH ObITb YCTAHOBIEH Npu
KaXgon onepauum pesaHus. [locne BbINOMHEHUs onepauun,
Tpe6y|ou.u/1x CHATNA KOXyXa, HeMeANeHHO yCTaHOBUTE ero OﬁpaTHO.

e BbicoTy auckoBoi nunbl criefyeT OTPErynupoBaTth Tak, YToGbl BO
BpPEMS pe3Kku ee Kpaii BbICTynarn Haj 3aroToBKov NPUMEpPHO Ha 3 MM.

e [lpy pacnunoBke y3Kk1X 3aroTOBOK UCMOSb3YWTe ToNKaTenb.

MonepeuHasn peska (puc. O1)

Pacnun ppeBecuHbl nonepek BOMOKoH mogd yrmom 90°. [ns aToro
MCnonb3yiTe nonepeyHblid ynop, ycTaHoBMeHHbI nog yrrom 0°. Mepen,
ncnonb3oBaHemM ybeautechb, YTO  Yron HaknoHa  3aduKCMpoBaH.
MonepeyHbIi ynop MOXHO BECTW MO OAHOW U3 HaNPaBSIOLMX KaHaBOK
Ha cToneLuHuLe.

Ckoco#t pe3 (puc. O1)

Pe3ka nop yrnom, oTnmyHbIM oT 90°, C MOMOLLLIO LIMPKYNSIPHOW MWIb,
yCTaHOBJ'IeHHOVI BEPTUKaNbHO BBEpPX. BbinonHsieTca  Tak Xe, Kak
nonepe4vHas peska, nog nobbiM Yrnom, 3afaHHbiM C MOMOLLBIO PYYKU
perynupoBku yrna HakmnoHa.

Koco# pe3 (puc. R)

Onepau,vm, aHarnorn4yHasa nonepeHHon peske, 3a UCKNIYEHNEeM Toro, YTo
NUNbHBLINA ANCK  OTKMNOHEH OT BepTuKanu. Yron HakroHa Aaucka
perynupyeTcsi C MOMOLLIbIO PYKOATKM.

Kom6uHupoBaHHas pe3ka (puc. S)

I'IonepeuHaﬂ peska nog yrrioM C HaKMOHEeHHbIM [UCKOM. ,Elnﬂ 3Toro
HeOGXOFLVIMO OTperynMpoBaTh Yron nonepe4yHoro ynopa v yromn HaknoHa
avcka.

MpoaonbHas pe3ka (puc. N)

Peska [peBecvHbl B[OMb BOJIOKOH. BbINOMHseTcs ¢ MOMOLLbIO

naparneneHoro ynopa. llepemectte napannerbHbii yrnop, 4To6bI

YCTaHOBUTb JKENAaeMyto LUIMPWHY MUIeHsl, 3aTeM 3aduKkeupyiite yrop B

HY)XHOM MOMOXXeHUW. Mpy BbINONHEHUM NMPOLONBHON Pe3Ku:

e YBeautech, 4TO HanpaenslLWas pacnofoxeHa napannenbHo
NUNbHOMY ANCKY.

e Pacnonoxute pasgenuTenbHbli HOX MNPaBUITbHO OTHOCUTESbHO
NUNBHOTO Aucka.

Mpyv peske [ANUHHBIX 3arOTOBOK BCErda  WCMONb3yiTe  OMopbl.

MpwxumanTe ApeBecHy OOHOBPEMEHHO K HanpaBnsitowWein u crony,

npoaBuras ee K nune paBHOMEpPHbIM, NMaBHbLIM ABWKEHNEM.

Mpv nepemeLLieHNM 3aroTOBKM AABUTE TOSMBKO HA Y4aCTOK MexAay nuron

W napannefibHblM  Ynopom, 4YToGbl NpefoTBPaTUThL  3aKNMHWBaHWE

NUMBHOTO AWCKa W OTAAYY.

[ins 3aroToBOK LWMPUHON MeHee 150 MM ncnonb3yiiTe TonkaTenb.

OTtBOA Nbinu (puc. T)

Muna ocHalleHa CbeMHON CUCTEMON MbineyaaneHns. Cuctemy MoxHO
NPUCOEAVHUTL K BYCKHOMY OTBEPCTUIO (puc. T-2) ANs yaaneHus nbinu
13 pabouyeit 30Hb!l. YToBbI CHATL NbinecbopHuk (puc. T-1), ocnabbTte ABe
ranku (puc. T-3) U CHUMUTE ero ¢ MaLLWHbI.

CoBeTbl No pe3ke



e YBeautech, YTO MPOMUI HAXOAWUTCS HA CTOPOHE OTXOZOB.

e [lunute ApeBecuHy NULEBOI CTOPOHON BBEPX.

e Bcerga wcrnonb3syiTe MoAXoAsilLMe  OMOpbl
3aroTOBOK.

e [lpy BBIMONHEHUM BaXHbIX MPOMWUIIOB PEKOMeHAyeTcs caenaTb
npo6HBbIv nponwun.

e YbeguTtecb, YTO MUMbHBIA AWUCK YCTaHOBMEH npasunbHO. Kpait
[ucKa AOMKeH BbiCTynaTb Ha 3-6 MM 3a npenenbl NOBEPXHOCTW
3aroTOBKM.

e [lpoBepbTe 3aroTOBKY Ha HanMyMe MOCTOPOHHWX MpeAMEeToB,
reo3gen uT. n.

e Bceraa vcnonb3syiTe XOPOLUO 3aTOYEHHblE MWNbHble AUCKN —
HUKOra He UCMOSb3yiTe Tynble.

e OkasblBaiiTe Msirkoe, paBHOMEPHOe W MOCTOSIHHOE AaBrieHve. He
npuknagelBanTe YpeamepHyio cury.

e He nunute BnaxHyto unu AeopM1poBaHHyto PEBECHHY.

e Kpenko yaepxuBanTe 3arotoBky o06evMu pykamu Unu ¢ MOMOLLbIO
TonKaTensi.

TEXHUWYECKOE OBCNY>XUBAHUE

MpumeyaHue: Mepep BbINOMHEHMEM TEXHUYECKOTO OBCIyXMBaHUS UNn

XpaHeH1eM OTKIIo4MTe NprGop OT ceTu.

e [lepkuTe MUHCTPYMEHT B 4YMCTOTE U C XOPOLUO 3aTOYEHHBIMU
pexyLMu KpOMKamu ans obecneyeHuns nyyLei
Npou3BoAMTENBLHOCTU. PerynsipHo npoBepsiiiTe coctosiHue kabenen
W, B Chnyyae MOBpexXeHUs, OTAaBaiiTe WX Ha pPeMOHT B
aBTOPU30BaHHbI CEPBUCHbIA LIEHTP.

e VHCTpyMeHT He TpebyeT [OMOMHUTENbHOM CMaskn U He umeeT
3aMeHseMbIX  Nonb3oBaTenemM  pacxogHbix — Aetanei.  He
UCToNb3yiTE BOAY WU XUMWYEeckue BellecTBa AMs OYUCTKM.
MpoTtupaiiTe Cyxoi TKaHbto.

e XpaHuTe B CyxoM MecTe. [lepkuTe BEeHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS B
yncToTe. SNEMEHTBI YPaBNeHUst AOMKHbI BbITb OYMLLIEHBI OT MbIMW.
BugnMble UCKpbl B BEHTUMSLMOHHBIX OTBEPCTUSIX SIBMSAOTCS
HOpMarbHbIM SIBMIEHWEM W He NpeACTaBslT OnacHocTW Anst
yCTpOWCTBa.

e B cnyyae noBpexaeHus kabenb [JOMKEH ObiTb 3aMeHeH
npousBoguTeneM WUnu KksanuuLMPOBaHHLIM CrieLnanucToMm BO
n3bexaHue pucka.

YCTPAHEHWE HEUCNPABHOCTEN

Aana  nunaembixX

Mpobnema B03MOXHbIE MPUYUHbL Pelenne
Bensonuna  He|BeHsonuna He noakmioyeHa k cet. | MoakmiounTe  GeHsonnny K
3anyckaeTcs. Meperopen npenoxpaHUTens UM [ ceTu.
cpaBotan aBTOMaTUYECKN | 3aMeHnTe NpeioxpaHnTenb.
BbIKMOYaTENb. Bamenute Kabenb B
MoepexaeHHbIi kabenb. aBTOPW30BAHHOM
B BbIKMiouaTene CkoNUNack rpsis. | CEPBUCHOM LIEHTPE.
Ynanute mMycop.
HeTouHble kockle | Ckoc oTperynnpoBaH HenpaBunbHO. |MpoBepbTe  BepTukarisHoe
nponmsb /|WHpukaTop  yrma  HaknoHa  He | BbIPaBHUBAHME C MOMOLLLI
MUNBHBIA AUCK He | OTKaNMGPOBaH. yronbHUKa 1 oTperynupyiite
YCTaHoBEH onNoXeHNe MMk,
BEPTUKANLHO. MpoBepbTe  BepTUKanbHoe
BbipaBHWBaHNE C MOMOLLBIO
yronbHUKa 1 oTperynupyiite
VIHAMKaTOP.
MunbHblii — auck|Hanpaensiowas He  pacnonoxena | MposepbTe ronoxeHue
3ajesaeT 3a | napannensHo nure. HanpasnsioLLeit ]
marepuan. BarotoBka [ecdopmupoBaHa; Kpaii | oTperynupyiTe ee.
3aroToBKM,  compukacalolmics  c| Mcnonbayiite Apyryto
HanpaBnalolier,  He  SBMSETCS | 3aroToBKy.
NPAMBIM.
Martepuan KnuH  pacrionoxeH HenpaeuneHo | MposepeTe ronoxeHue
3acTpeBaeT  Ha|OTHOCUTENLHO MUMBHOTO AKCKa. KIHa 1 OTPErynmpyiTe ero.
KNUHe.
HexayecTBeHHbIe | 3aTyrneHHbIE N IbHbIE AUCKA. 3ameHuTe avCK.
nponunbl. [I1CK yCTaHOBMEH HEMpaBMmbHO. IMepeBepHuTE AMNCK.
Ha avicke ocTanuce criefiel PeauHbl [ CHUMUTE [MCK U ouncTUTE
WI1 CMOTTb. ero.
HenpaeunbHbii TN nessms. 3amenuTe Ha AVICK:
NpaBUMbHOTO TMNa.
BosHukaeT HenpasunbHoe nonoxeHue | OTperynupyiTte nornoxexne
oTgava. MPOAONbHON HaNpPaBnAOLLEN. HanpaensioLLei.
HenpaeunsHoe pacnonoxeHue | MposepbTe ronoxeHue
KIMHA OTHOCUTENBHO MTbI. KIHa 1 OTPErynmMpyiTe ero.
Pabota 6e3 HanpaBnstoLLeil. YcTaHosute
BaTynnexHble Ancku. HaNPaBNSIOLLYIO LUIMHY.
Pyuka chrkcaLmm ckoca He 3aTsiHyTa. | 3amenuTe nuny.
3aTsHuUTe pyYKy.
MunbHbii  auck(Mbinb 1 Mycop B MexaHuame | Yaanute mycop.
He MofH1MaeTcs | noabema/HakmnoHa.
nnm He
HaKIOHAETCS
nnaBsHo.
Auck He | Vicnonb3osaH HenpasunbHbI | 3ameHnTe kabenb Ha
Bpauaercs c|kabenb. NOAXOASLLUWA.
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HY)XHOW Hu3koe HanpsixeHve. O6paTuUTech K aNEeKTPUKY.
CKOPOCTbIO  Unn
BbicTpO
3aKnMHuBaeT.
CunbHast Muna He 3akpenneHa HagexHo Ha|HapexHo sakpenuTe nuny.
BuGpaLms. cTone. Mepemectte  nuny  Ha
CTON MNM NOACTaBKa YCTaHOBNEHbI [POBHYIO,  FOPU3OHTaNbHYIO
Ha HepOBHOV MOBEPXHOCTY. MOBEPXHOCTb.
[MoBpexaeHHbIA ANCK. 3aMeHu1TE NUIbHbIN ANCK.
TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
MapameTtp 3HayeHue
HanpsikeHune nutaHus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHasa MoLHOCTb 1600 W, S6 20 %
2000 W
YacTtoTa BpaLleHWsi XOnocToro xoga 4800 06/MuH
[dvamveTp ancka 254 MM
[vameTp oTBEPCTUS B AUCKE 30 mm
TonwwHa avcka 2,8 MM
TonwwHa pacliennsioLero amcka 2,5 Mm
MuHVManbHbIA pa3mep paboyeit 670 x 560 mm

NOBEpPXHOCTU
MakcumanbHbIn pasmMep CToneLHnub!

1040 x 560 mm

MakcumanbHas rnybuHa pesa npu yrne 55 mm
45°
MakcumanbHas rnybuHa pesa npu yrne 80 Mm
PerynupoBka yrna HaknoHa nuibl o1 0° go 45°
Knacc sawutbl 1
Bec 26,7 kr
59G823 obo3Ha4aeT Kak T1n, Tak 1 0603HaYeHne ycTporcTea
OAHHBIE O WWYME
YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBNeHNs Lpa =92,6 nB(A) K
=3 nb(A)
M3MepeHHbIi ypOBEHb 3BYKOBOW Lwa =105,6 oB(A)
MOLLIHOCTH K=3 nb(A)
WHdopmauus o wyme n BuGpaummn
LLym, un3ny4aemblii  YCTPOMCTBOM, XapaKTepusyeTcsi: ypOBHEM

3BYKOBOTO [JaBNeHust Lpa 1 ypOBHEM 3BYKOBOI MOLHOCTU Lwa (rae K
0603HaYaeT NOrpeLIHOCTb U3MEPEHNUS).

YKasaHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE YPOBEHb 3BYKOBOTO AABMEHUS Lpa
1 ypOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTU Lwa Bbinn 3MepeHs! B COOTBETCTBIN
c EN 62841-1.

3ALLIUTA OKPYXXAIOLLIEV CPEAbI

C GbITOBLIMM OTXOAAMM, UX HEOBXOMNMMO CAiaBaTh Ha nepepaboTky B
COOTBETCTBYIOWME NYHKTHI. VHbopmaumio o nepepaboTke MOXHO
nomny41Th y NpoAaBLUa W3AENUs UMM B MECTHbIX OpraHax BRacTu.
OTx0fibl ANEKTPUYECKOTO M 3MEKTPOHHOTO 06opyAoBaHMS copepxaTt
BeleCcTBa, BPeaHbIE AN OKpyxXalollei cpeabl. O6opynoBaHme, He
noaBeprHyToe nepepaGoTke, NPEACTaBNAET NOTEHLMANBHYIO Yrpo3y

W3pgenus ¢ anekTpu4eckUM NUTaHNEM Herb3si BbibpackiBaTb BMECTE

[N OKpYXXatoLLei cpefibl U 300pOBbs Yeroseka.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, ¢
3aperucTpuposaHHbiM oucom B Bapliase, yn. lMorpaHnuHas, 2/4 (nanee: «GTX
Polandy), HacTosILmMM COOBLUEET, YTO BCe aBTOPCKVE NPpaBa Ha COAepXaHWe AaHHOTo
pykoBoAcTBa (manee: «PykoBOACTBO»), BKMKYasl, CPEAN MPOYEro, €ro TeKCT,
choTorpachum, AMarpaMMbl, YepTEXM, a Takke ero COCTaB, NPUHAANEXAT UCKMIOUMTENEHO
GTX Poland v 3alumiLeHbl 3akOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 ¢heepans 1994 ropa
06 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMEXHbIX Npasax (T. €. CEopHuK 3akoHoB 2006 r. Ne 90, n. 631, ¢
nonpaekamu). KonmposaHue, 06paboTka, nyGnukauvs unu uameHeHne PykosoacTea B
LIeNoM WUnu Kakux-ninBo ero OTAENbHBIX AMIEMEHTOB B KOMMEPYECKUX Liensix 6e3 sSBHOro
nMcbMeHHoro cormacust GTX Poland cTporo 3anpetueHbl 1 MOryT nosneyb 3a coboi
TP&)KAHCKO-NPABOBYIO U YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

y es)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

Stolni pila

59G823

UPOZORNENI Preététe si véechna bezpeénostni varovani, pokyny,

ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim.

Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynd mize mit za nasledek Uraz

elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

V8echna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

o NEBEZPECI: Drzte ruce mimo oblast fezani a mimo fezaci kotoug.
Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu motoru. Pokud
drzite pilu obéma rukama, nemuze vas kotou¢ porezat.

e Nesahejte pod obrobek. Kryt pilového kotou€e nechrani uzZivatele
pred pilovym kotou¢em pod obrobkem.



« Nastavte hloubku fezu podle tloustky obrobku. Pod obrobkem by
meél byt viditelny méné nez jeden cely zub pilového kotouce.

* P¥ifezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani o néj neopirejte nohu.
Obrobek upevnéte na stabilni povrch. Je dllezité minimalizovat
riziko zranéni, zaseknuti kotou¢e nebo ztraty kontroly.

o P¥i provadéni operaci, pfi nichz mize fezaci nastroj pfijit do styku
se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drzte elektrické naradi
za izolované povrchy rukojeti. Kontakt s kabelem pod napétim
zpusobi, ze odkryté kovové Casti elektrického naradi budou pod
napétim, a mlze vést k Urazu elektrickym proudem obsluhy.

e Pfi provadéni podélnych fezli vzdy pouzivejte podélné pravitko
nebo rovnou vodici listu. Zlepsite tim pfesnost fezani a snizite riziko
zaseknuti kotouce.

e Vzdy pouzivejte kotouCe spravné velikosti a tvaru pro montazni
otvory. Kotouce, které neodpovidaji montédznim bodim pily, se
posunou mimo stfed, coz zpusobi ztratu kontroly.

e Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné podlozky nebo
Srouby kotouce. Podlozky a Srouby kotouce byly specialné navrzeny
pro vasi pilu, aby zajistily optimalni vykon a bezpe¢nost.

¢ PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

e Zpétny raz je nahld reakce na zaseknuty, zablokovany nebo
nespravné vyrovnany pilovy kotoué, ktera zplsobi, Ze se pila
nekontrolovatelné zvedne a vyskod&i z obrobku smérem k obsluze.

e Kdyz se pilovy kotou¢ zasekne nebo uvizne pfi uzaviracim fezu,
zastavi se a reakce motoru zplsobi, Zze se stroj trhnutim vrati
smérem k obsluze;

e Pokud se pilovy kotou¢ béhem fezani zkrouti nebo se vychyli z osy,
zuby na zadni hrané kotouce se mohou zabofit do horni plochy
dfeva, coz zpusobi, Ze kotou¢ vyskoéi z fezu a odrazi se smérem k
obsluze.

e Zpétny raz je vysledkem nespravného pouzivani pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek a lze mu zabranit
pfijetim vhodnych bezpe¢nostnich opatfeni uvedenych nize:

> Pilku pevné drzte obéma rukama a paze umistéte tak,
abyste vyvazili silu zpétného razu. Postavte se na
jednu stranu pilového kotouce, ale ne do jedné osy s
nim. Zpétny rdz mize zpUsobit zpétny pohyb pilky, ale
silu zpétného razu mlze obsluha ovladat, pokud jsou
pfijata vhodna bezpeénostni opatfeni.

> Pokud se kotou¢ zasekne nebo je fez z jakéhokoli
duvodu prerusen, uvolnéte spoust’ a drzte pilu v
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1. Prectéte si navod k pouZiti a dodrzujte varovani a bezpe¢nostni
pokyny v ném obsazené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zafizeni pred vihkosti.

6. Nevyhazujte do doméaciho odpadu

7. Uchovavejte nastroj mimo dosah déti.

8. Tfida ochrany Il

9. Zafizeni splfiuje pfedpisy Evropské unie.

10. Certifikacni znacka EAC.

11. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

SOUCASTI ZARIZENI

Konstrukce zafizeni je znazornéna na obrazku U, kde:
. PodéIné vedeni

. Kryt kotoucové pily

. Spaltovaci klin

. Zachyt proti zpétnému razu

. Bocni voditko

. Ovladac pro nastaveni Ghlu vedeni

. Pfepravni kolecka

. Vypina¢ s klicem

9. Stojan

10. Aretacni packa

11. Knoflik pro nastaveni vysky pilového kotouce
12. Knoflik pro aretaci stojanu

13. Nastaveni Uhlu noze

O~NOU A WNRE

materialu nehybné, dokud se kotou¢ zcelar vi.
Nikdy se nepokousejte vytahnout pilu z materialu
nebo ji tAhnout dozadu, zatimco je kotouc v pohybu,
protoze by to mohlo zpUsobit zpétny raz. Zjistéte
pfi¢inu zaseknuti kotouGe a provedte napravna opatieni
k jejimu odstranéni.

> PFi opétovném spusténi pily v obrobku vycentrujte
pilovy kotou¢ v fezu tak, aby se zuby pily nezaryly
do materialu. Pokud se pilovy kotou¢ zasekne, mlze se
pfi opétovném spusténi pily zvednout nebo odrazit od
obrobku.

> Velké desky podeprete, abyste minimalizovali riziko
zaseknuti kotouce a zpétného razu. Velké desky maiji
tendenci se prohybat pod vlastni vahou. Umistéte
podpéry pod desku na obou stranach, blizko fezné linie
a okraje desky.

> Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné kotouce.
Neostré nebo nespravné nastavené fezné kotouce
zpusobuji uzky fez, coz vede k nadmérnému treni,
zaseknuti kotouce a zpétnému razu.

> Pred zahajenim fezani se ujistéte, Ze jsou aretaéni
packy pro nastaveni hloubky a uhlu fezu pevné
utazeny a zajiStény. Pokud se nastaveni kotouce
béhem fezani zméni, muze to zpusobit zaseknuti a
zpétny raz.

> 2Zvlastni opatrnost je tfeba vénovat pfi fezani stén
nebo jinych oblasti, které nejsou viditelné.
Vyénivajici kotou¢ muze profiznout pfedméty, coz by
mohlo zpusobit zpétny raz.

VYSVETLENI PIKTOGRAMU
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14. Zamek prodlouzeni stolu

15. Deska stolu

16. Aretacni mechanismus podélného vedeni
17. Prodlouzeni stolu

18. Kli¢

Prislusenstvi

e Skladaci stojan

o Klice

e Imbusovy kli¢

* Konektor

OZNACENI NA ZARIZENi

™ RRRRMM Y xxxxx ")

BN e

RRRR -rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznaceni
PRIPRAVA K POUZITi

Vybaleni

Poznamka: Aby se predeSlo riziku nahodného spusténi nebo Urazu
elektrickym proudem bé&hem vybalovani a montaze, nepfipojujte elektrické
naradi k elektrické siti. Kabel by mél byt odpojen, kdyZ se motorova pila
nepouziva.

Pred likvidaci obalu se ujistéte, Ze je sada kompletni. NepokouSejte se
fetézovou pilu sestavit, pokud chybi néktera soucast. NepokousSejte se
pripojit pilu k elektrické siti ani ji zapinat, dokud nejsou vSechny soucasti
spravné nainstalovany.

Kryt pilového kotouce a stipaci klin

Pfi fezani vzdy pouzivejte kryt pilového kotouce a Stipaci klin. Snizuje se
tim riziko zpétného razu a chranite si ruce pfed kontaktem s pilovym
kotoucem.



Tlaéna ty¢

Tlacna ty¢ by méla byt priblizné 400 mm dlouha a 50 mm $iroka. Aby byla
zajisténa tuhost, méla by mit tloustku alespori 10 mm. Zaoblené hrany
zajistuji pohodli. Na konci by méla byt zarez, ktery umoziiuje uchopit a
tlagit obrobek. Ugelem tlagné ty&e je udrZet ruce v bezpe&né vzdalenosti
od pily.

Nastaveni stojanu (obr. A1, A2, A3, A4, A5)

Spravné umisténi stojanu pily umoziuje jeji pouzivani, skladani a

prepravu. Nohy se zajistuji pomoci aretacnich knofliku.

* Ve vychozi poloze postavte pilu na kolec¢ka (A1). Odblokujte predni
nohy. Vysurite je a zajistéte (A2), poté odblokujte zadni nohy.

e Zvednéte pilu z druhé strany (A3). Nohy se vysunou. Jakmile jsou
ve spravné poloze, zajistéte je (A4).

e Utahovanim a povolovanim zéakladd nohou (A5) muZzete nastavit
polohu pily.

Cisla na obrazcich oznaduiji pofadi jednotlivych krok.

Skladani stojanu (obr. B1, B2, B3, B4)

Uchopte okraj stolu a odemknéte nohy na strané kolecek (B1). Sklopte
nohy a postavte pilu na kolecka (B2). Zajistéte je v této poloze. Odemknéte
druhou dvojici nohou (B3) a sklopte nohy, aby se pila postavila na zem.
Zajistéte je v této poloze (B4).

Preprava pily (obr. C1, C2)
Predni nohy Ize pouzit jako rukojet’ pfi pfepravé pily na koleckach.

Umisténi stipaciho klinu (obr. D1, D2)

Spaltovaci klin Ize nastavit do dvou poloh: do polohy pro skladovani (D1)
a do pracovni polohy (D2). Ve vychozim nastaveni je klin v poloze pro
skladovani.

Nastaveni klinu do pracovni polohy

o Sejméte kryt

e Zvednéte kotoucovou pilu do nejvy$si polohy otocenim knofliku pro

nastaveni vySky ve sméru hodinovych ruci¢ek. Ujistéte se, Ze thel

sklonu (Ukos) kotougové pily je 0°. Ukos by mél byt zajistén.

Odblokujte klin zvednutim zajiStovaci packy nahoru.

Vytahnéte klin nahoru do pracovni polohy. Otvory by mély byt v

jedné roviné s ¢epy na krytu.

o Zajistéte klin nastavenim packy do spodni polohy (ujistéte se, ze je
klin spravné zajistén)

* Nasadte kryt.

Nastaveni klinu do Glozné polohy
Opakuijte kroky 1 az 3. Posurite klin dolt do tlozné polohy. Zajistte klin.

pracovni deskou.

Nastaveni polohy klinu vzhledem k kotouc¢ové pile (obr. D3)

Poznamka: Abyste predesli zranéni, pfed provadénim jakychkoli uprav

vzdy odpojte pilu od napdjeni. Klin musi byt dokonale rovnobézny s

kotouem. Chcete-li nastavit polohu klinu, povolte dva $rouby (D3 - 1) a

poté klin spravné umistéte. Jakmile je poloha nastavena, klin znovu

zajistéte.

Montaz zarazek proti zpétnému razu (obr. E1, E2)

Poznamka: Aby bylo mozné namontovat bezpe¢nostni zapadky, musi byt

Stipaci klin v pracovni poloze.

e Zvednéte kotoucovou pilu do nejvy$si polohy a nastavte Ghel sklonu
na 0°. Ujistéte se, Ze je Uhel sklonu spravné zajistén.

e Najdéte drazku 1 na klinu (obr. D2 - 1) a vloZte do ni sestavu

zapadky. Spustte plastovy kryt a zajistéte jej na misté (obr. E1 - 1).

Presurite paku do spodni polohy. Ujistéte se, Ze cep je zcela

zasunuty do objimky 1.

Uvolnéte plastovy kryt, aby se mechanismus zajistil. Ujistéte se, ze

jednotlivé soucasti mechanismu jsou spravné nasazeny.

Montaz krytu kotoucové pily

e Zvednéte paku (obr. F1 - 1) ozna¢enou na obr. F1. Umistéte kryt
pilového kotou¢e na zasuvku 2 (obr. D2 - 2) tak, aby do ni byl
zasunut vnitfni zajistovaci ¢ep (obr. F2 - 2).

« Nasadte kryt na rozdélovaci kolik.

* Zatahnéte kryt dozadu, abyste se ujistili, Ze zajiStovaci ¢ep (obr. F2
- 1) je spravné zasunut do objimky 3 (obr. D2 — 3)

o Stlacte packu (obr. F1 - 1) dolli, aby se kryt zajistil (obr. F3).

Roztazeni stolu

* Prodlouzeni Ize odemknout a zamknout pomoci zamku prodlouzeni
desky stolu (obr. U-14).

e Je-li zdmek v dolni poloze, zajistuje prodlouZeni desky stolu (obr.
G1-1).
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e Je-lizdmek v horni poloze, Ize vysuv stolu vysunout (obr. G2-1).

« Vysuiite prodlouzeni pracovni desky podle potieby (obr. G3).

e Jakmile je prodlouZeni vysunuto na pozadovanou délku, zatlaéte
zamek dolt, aby se mechanismus zajistil (obr. G4). Poznamka:
ujistéte se, Ze je prodlouzeni spravné zajisténo.

e Utahnéte Sroub na kolejnicich (obr. G5).

Montaz rukojeti pro nastaveni vysky (obr. H)

Rukojet' pro nastaveni vysky pilového kotouce (obr. U - 11) se montuje

utazenim.

Montaz podélného dorazu

Uvolnéte aretaci voditka (obr. U - 16) jeho posunutim nahoru. Umistéte
voditko na desku stolu tak, aby indikator voditka (obr. 11 — 2) byl na stejné
strané jako stupnice na desce stolu (obr. I1 - 1).

Nejprve zajistéte voditko vpredu a poté vzadu piitlacenim aretaci voditka
k desce stolu (12).

Nastaveni polohy podélného dorazu.

Vychozi nastaveni voditka je pravy thel vzhledem k predni hrané pracovni
desky. Pokud neni zachovan uhel 90°, povolte pomoci imbusového klice
dva Srouby (obr. J1 - 1) v horni ¢asti predni ¢asti voditka. Poté upravte
polohu voditka tak, aby byl zachovan thel 90° vzhledem k hrané pracovni
desky. Posurite vodici listu smérem k pilovému kotouci. Ukazatel polohy
by mél ukazovat hodnotu 0. Pokud tomu tak neni, povolte Sroub (obr. J2 -
1) a vyrovnejte ukazatel s nulovym bodem na stupnici. Poznamka: pfedem
je nutné demontovat kryt pilového kotouce a rozfezavaci nuz.

PROVOZ
Vypinaé

Poznamka: Pfed zapnutim stroje se ujistéte, ze je kryt pilového

kotouce spravné nasazen.

Pila je vybavena spinacim mechanismem s funkci zamku. Ten zabrariuje

spusteéni stroje détmi a neopravnénymi osobami.

e Pro spusténi stroje vlozte kli¢ a poté zatahnéte za vypina¢ nahoru
(obr. K1).

e Pro vypnuti stroje zatlaéte vypina¢ dolu do spodni polohy. (obr. K2)

* Po vypnuti stroje vyjméte kli¢ (obr. K3 — 1), aby se stroj uzamkl. (obr.
K3).

Nastaveni vysky kotoucové pily.

K nastaveni vySky kotoucové pily slouzi otocny knoflik (obr. U-11).

Otacenim rukojeti ve sméru hodinovych rucicek pilu spoustite doll a proti

sméru hodinovych rucicek ji zvedate (obr. L).

Nastaveni thlu kotoucové pily.

Packa pro naklonéni kotouce slouzi k naklonéni kotouce pro pokosové
fezy (obr. M1). Aretacni packa (obr. U-10) drzi mechanismus naklonéni v
zvolené poloze (obr. M2). Pfi nastavovani Ghlu naklonéni kotouce
uvolnéte aretaci otoenim proti sméru hodinovych ruci¢ek. Otocte rukojeti
a pomoci stupnice nastavte pozadovany uhel sklonu. Aretacni
mechanismus utahnéte oto¢enim ve sméru hodinovych ruciéek. Pred
spusténim fetézové pily se ujistéte, Ze je sklon spravné zajistén.
Spaltovaci klin

Spaltovaci klin rozdéli dva kusy fezaného dfeva poté, co byly rozfezany
pilovym kotouc¢em. Tim se zabrani zaseknuti pilového kotou¢e v materialu
a zpétnému razu.

Vodici lista (obr. N)

Vodici liSta se pouzivad pro vSechny operace podélného Ffezani.
Neprovadéjte fezani volnou rukou bez pouZiti sprdvné nasazené a
zajisténé vodici listy.

Knoflik thlu sklonu (obr. 01, 02)

Knoflik pro nastaveni uhlu pokosového fezu se spolecné s pficnym
dorazem (obr. U — 5, obr. O2 -1) pouziva k pficnému a pokosovému
fezani. Knoflik se zajisti utazenim areta¢niho Sroubu (obr. O1 - 2). Pfed
zahajenim fezani se ujistéte, Ze je knoflik/pfi¢ny doraz spravné zajistén.
Chcete-li nastavit Uhel pfi¢ného dorazu, povolte aretaci a otocte knoflikem
pro nastaveni Uhlu pokosového fezu tak, aby znacka ,0“ byla v jedné
roviné s pozadovanym uhlem. Utdhnéte aretaci.

Chcete-li nastavit polohu pfiéného dorazu, povolte zajistovaci knoflik (obr.
02-2) a posurite doraz do pozadované polohy. Utdhnéte zajiStovaci
Sroub.

Knoflik je vybaven stupnici s presnosti na 5 stupiiti. Na hideli knofliku je
stupnice s pfesnosti na 1 stuperi. PouZitim obou stupnic mizete odedist
presny uhel.

Tlaéna ty¢ (obr. P)



Pouzivejte pro Sitky od 50 mm do 150 mm.

Vyména kotouce kotoucové pily

Poznamka: Pfed vyménou kotouce kotoucové pily musi byt pila odpojena
od napajeni.

Vyména kotouce se provadi nasledovné:

* Sejméte kryt pilového kotouce a kryt. (Obr. Q1-1).

Zvednéte kotou¢ kotoucové pily do nejvy$si mozné polohy.
Uchopte pfirubu kotouce klicem, aby se vieteno nemohlo otacet.
Nasadte kli¢ na matici vietena.

Otacenim ve sméru hodinovych ruci¢ek matici utahnéte. Otacenim
proti sméru hodinovych ruci¢ek matici povolte. Povolte a sejméte
matici vietena. (Obr. Q2).

Sejméte pfirubu a kotou¢ z vietena.

Montaz nového kotoude se provadi stejnym zpusobem, ale v opacném
poradi.

Poznamka: pfi pohledu z pravé strany pily se pila otaéi proti sméru
hodinovych rucicek. Ujistéte se, Ze je kotou€ spravné nasazen (smérova
Sipka na kotouci odpovida sméru otaceni).

Zakladni operace

e Pfi provadéni pfiénych fezl, Uhlovych fezl, Sikmych fez(,
kombinovanych fezt nebo drazkovani podél uzkého obrobku
pouzijte pfiény doraz a knoflik pro nastaveni uhlu.

* Neprovadeéjte fezy volnou rukou (bez podélného nebo pfi¢ného
dorazu). Hrozi nebezpeéi zaseknuti pilového kotouce, zpétného
razu nebo kontaktu ruky/prstu s pilovym kotoucem.

« Jakmile nastavite Uhel zkoseni, vzdy jej zajistéte.

* PodéIné voditko se pouziva pro podélné fezy. Pro vSechny ostatni
operace musi byt odstranéno (obr. U-15).

e Pii kazdém fezani musi byt nasazen kryt kotoucové pily. Po
provedeni operaci, které vyzaduji sejmuti krytu, jej okamzité znovu
nasadte.

* Vysku kotoucové pily je tfeba nastavit tak, aby jeji okraj pfi fezani
vy¢nival pfiblizné 3 mm nad obrobek.

* P¥ifezani uzkych obrobkd pouzivejte posunovaci ty¢.

PFi€éné fezani (obr. O1)

Rezani dfeva napfi& viakny v Ghlu 90°. K tomu pouZijte pfiény doraz

nastaveny v uhlu 0°. Pfed pouzitim se uijistéte, Ze je Uhel sklonu zajistén.

P¥icny doraz Ize vést podél jedné z vodicich drazek na desce stolu.

Uhlové fezani (obr. O1)

Rezani pod Ghlem jinym nez 90° pomoci kotougové pily umisténé svisle
nahoru. Provadi se stejnym zpusobem jako pFi¢né fezani, v libovolném
Uhlu nastaveném pomoci knofliku pro nastaveni hlu.

Sikmé Fezani (obr. R)
Operace podobna pficnému fezani, s tim rozdilem, Ze kotou€ je naklonén
od svislé polohy. Uhel naklonéni kotouée se nastavuje pomoci kliky.

Kombinované fezani (obr. S)
P¥i¢né fezani pod uhlem s naklonénym kotoucem. K tomu je tfeba nastavit
Uhel pfi€ného dorazu a Uhel sklonu kotouce.

Podélné fezani (obr. N)

Rezani dfeva podél viaken. Provadi se pomoci podéliného dorazu.
Posurite podéiny doraz tak, aby odpovidal pozadované Sifce fezaného
kusu, a poté doraz zajistéte. Pfi podéIném fezani:

* Ujistéte se, Ze je voditko umisténo rovnobézné s pilovym kotoucem.
e Rozdélovaci niz je spravné umistén vzhledem k pilovému kotoudéi.
Pfi fezani dlouhych kust vzdy pouzivejte podpéry. Pritlatte dfevo
soucasné k voditku i ke stolu a rovnomérnym, jemnym tlakem ho posurite
smérem k pile.

Pfi posouvani obrobku vyvijejte tiak pouze na ¢ast mezi pilou a podéinym
dorazem, aby se zabranilo zaseknuti pilového kotouce a zpétnému razu.
U kust uzsich nez 150 mm pouZijte posunovaci ty¢.

Odsavani prachu (obr. T)

Pila je vybavena odnimatelnym systémem odsavani prachu. Systém Ize
pfipojit k pfivodu (obr. T-2) a odsavat tak prach z pracovniho prostoru.
Chcete-li sejmout sbéra¢ prachu (obr. T-1), povolte dvé matice (obr. T-3)
a odpojte jej od stroje.

Tipy pro fezani

* Zajistéte, aby Fez byl na strané odpadu.

Rezte dfevo tak, aby hotova strana sméfovala nahoru.

Vzdy pouzivejte vhodné podpéry pro fezané kusy dreva.

U dulezitych fezli se doporucuje provést zkusebni fez.

Zajistéte, aby byl kotou¢ spravné umistén. Okraj kotouce by mél
pfesahovat povrch obrobku o 3 az 6 mm.

42

e Zkontrolujte obrobek a odstrafite z né&j vSechny cizi predméty,
hfebiky atd.

e Vzdy pouzivejte dobfe naostiena pilova listy — nikdy tupa.

e Vyvijejte mirny, rovnomérny a konstantni tlak. Nepouzivejte
nadmérnou silu.

o Nefezte vihké nebo pokfivené dievo.

e Obrobek pevné pridrzujte obéma rukama nebo pomoci posunovaci
tyce.

UDRZBA

Poznamka: Pred provadénim udrzby nebo uskladnénim odpojte zafizeni

od elektrické sité.

o Pro lepsi vykon udrzujte nastroj Cisty a dobfe naostfeny. Pravidelné
kontrolujte stav kabell a v pfipadé poskozeni je nechte opravit v
autorizovaném servisnim stredisku.

« Nastroj nevyzaduje dodate¢né mazani a nema zadné spotiebni dily,
které by mohl uzivatel vyménit. K &isténi nepouzivejte vodu ani
chemikalie. Otfete suchym hadfikem.

e Skladujte na suchém misté. Udrzujte ventilacni otvory d&isté.
Ovladaci prvky by mély byt bez prachu. Jiskry viditelné ve
ventilacnich otvorech jsou normalnim jevem a nepfedstavuji riziko
pro zafizeni.

e V pfipadé poSkozeni musi byt kabel vyménén vyrobcem nebo
kvalifikovanou osobou, aby se pfedeslo jakémukoli riziku.

ODSTRANENi PORUCH

Problém Mozné priciny Reseni
Retézova pila|Retézova pila neni pripojena k|Pfipojte motorovou pilu k
se nespusti. elektrické siti. elektrické siti.
Spalena pojistka nebo vypnuty jistic. | Vymeérite pojistku.
Poskozeny kabel. Nechte kabel vyménit v
Negistoty ve spinai. autorizovaném servisnim
stredisku.
Odstraiite veskeré necistoty.
Nepresné Uhel neni spravné nastaven. Zkontrolujte svislé vyrovnani
pokosové fezy | Indikator Ghlu neni kalibrovan. pomoci Uhelniku a sefidte
/ pilovy kotou¢ polohu pilového kotouce.
neni umistén Zkontrolujte svislé vyrovnani
svisle. pomoci Uhelniku a sefidte
indikator.
Pilovy  kotou¢ | Vodici liSta neni rovnobézna s pilovym Zkontrolujte polohu voditka a
se zachytava o | kotoucem. sefidt

material. Obrobek je pokfiveny; hrana obrobku, | PouZijte jiny obrobek.
ktera se dotyka voditka, neni rovna.
Material se|Klinek neni spravné umistén vGgi|Zkontrolujte polohu klinu a
zasekavé  na|pilovému kotougi. sefidte jej.
Klinu.
Spatna kvalita | Tupé kotouce. Vyméiite kotoud.
fezu. Nespravné nasazeny kotou¢. Disk otocte.
Guma nebo pryskyfice na kotoudi. Demontujte kotoud a ocistéte
Nespravny typ noZe. jej.
Vymérite za spravny typ
kotouce.
Dochazi k|Nespravné  umisténi  podélného | Upravte polohu voditka.
zpétnému vedeni. Zkontrolujte polohu klinu a
razu. Nespréavna poloha klinu viéi kotougi. | upravte ji.
Préce bez voditka. Nasadte vodici liStu.
Tupé kotouge. Vymeérite pilovy list.

Neni utaZen aretacni knoflik Ukosu. Utahnéte knofiik.
Pilovy list se|V mechanismu zvedani/naklapéni je|Odstrarite necistoty.
nezveda nebo |prach a negistoty.

nenaklapi

plynule.

Kotoud se [ Byl pouzit nespravny kabel. Vyméiite kabel za vhodny.
neotaci Nizké napéti. Obratte se na elektrikare.
pozadovanou

rychlosti nebo

se rychle

zasekava.

Silné vibrace. | Pila neni pevné pfipevnéna ke stolu. [ Pevné upevnéte pilu.
Stal nebo stojan je umistén na|Pfesuiite se na rovny a

nerovném povrchu. vodorovny povrch.
Poskozeny kotouc. Vymétite pilovy kotouc.
TECHNICKE SPECIFIKACE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 V stfidavého
proudu
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1600 W, S6 20 %
2000 W
Otacky bez zatéze 4800 ot/min
Primér kotouce 254 mm
Primér otvoru v kotoudi 30 mm
Tloustka kotouce 2,8 mm
Tloustka Stipaciho kotouce 2,5 mm
Minimalni rozméry pracovni desky 670 x 560 mm




Maximalni rozméry pracovni desky 1040 x 560 mm

Maximalni hloubka fezu pfi 45° 55 mm

Maximalni hloubka fezu pfi 0° 80 mm

Nastaveni Uhlu pilového kotouce 0° az 45°

Trida ochrany 1

Hmotnost 26,7 kg

59G823 oznacuje typ i oznaceni zafizeni
UDAJE O HLUKU

Hladina akustického tlaku Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)

Namérena hladina akustického vykonu Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku Lpa
a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni).
Uroved akustického tlaku Lpa a uUrovedl akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navodu byly zméfeny v souladu s normou EN 62841-
1.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunainim odpadem, ale
musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich. Informace o
recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich ufadi.
Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky $kodlivé pro
Zivotni prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana, predstavuiji
potencidlni hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spotka
komandytowa se sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen ,GTX Poland®), timto
informuje, Ze veSkera autorska prava k obsahu tohoto manualu (dale jen ,pfirucka“),
véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramu, vykresu, jakoZ i jejiho usporadani, nalezi
vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne
4. tnora 1994 o autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakonti 2006 ¢.
90, polozka 631, ve znéni pozdgjsich predpist). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani
nebo Upravy Prirucky jako celku nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni
ucely bez vyslovného pisemného souhlasu spoleénosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
a mohou vést k obcanskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Vyrobek: Pokosova pila

Model: 59G823

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Oznameny subjekt:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNICH; Némecko

Cislo osvédgeni o prezkouseni typu ES:

M6A 044390 1170

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti pfidané kone¢nym uzivatelem
ani na nasledné Gpravy jim provedené.

Jméno a adresa osoby s bydlitém nebo sidlem v EU opravnéné sestavit
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spolecnosti GTX POLAND
Var$ava, 6. ¢ervna 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV
Stolova pila

59G823
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,
pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym
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naradim. Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze mat za

nasledok Uraz elektrickym pradom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre buduce pouzitie.

o NEBEZPECENSTVO: Drzte ruky dalej od reznej oblasti a rezného
kotuc¢a. Druhl ruku drzte na pomocnej rukovéti alebo na kryte
motora. Ak pilu drzite oboma rukami, nemézu vas porezat kotuce.

e Nesiahajte pod obrobok. Kryt koti¢a nechrani pouzivatela pred
reznym kotuc¢om pod obrobkom.

o Nastavte hibku rezu podra hribky obrobku. Pod obrobkom by mal
byt viditelny menej ako jeden cely zub kotuca.

e Prirezani nikdy nedrzte obrobok v rukach ani ho neopierajte o nohu.
Obrobok upevnite na stabilny povrch. Je délezité minimalizovat
riziko poranenia, zaseknutia kotuc¢a alebo straty kontroly.

e Pri vykonavani operacii, pri ktorych méze rezny nastroj prist do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za izolované povrchy rukovate. Kontakt s kablom
pod napétim spdsobi, Ze odkryté kovové Casti elektrického naradia
budid pod napatim a méze dojst k Urazu elektrickym pradom
obsluhy.

o Pri vykonavani pozdiznych rezov vzdy pouzivajte pozdizné pravitko
alebo rovné vodidlo. Tym sa zvysi presnost rezania a znizi riziko
zaseknutia kotuca.

e Vidy pouzivajte kotiCe spravnej velkosti a tvaru pre montazne
otvory. Kotuce, ktoré nezapadaju do montaznych bodov pily, sa
posund mimo stredu, €o spdsobi stratu kontroly.

e Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo nespravne podlozky alebo
skrutky kotuca. Podlozky a skrutky kotuca boli Specialne navrhnuté
pre vasu pilu, aby zabezpecili optimalny vykon a bezpec¢nost.

¢ PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA OPERATOROM:

e QOdraz je nahla reakcia na zaseknuty, zablokovany alebo nespravne
vyrovnany kotu¢ pily, ktord spésobuje nekontrolovatelné zdvihnutie
pily a jej odskok od obrobku smerom k obsluhe.

e Ked sa kotu¢ zasekne alebo zablokuje pri uzatvarajicom reze,
kotu¢ sa zastavi a reakcia motora sp6sobi, Ze sa stroj prudko odrazi
spat’ smerom k obsluhe;

e Ak sa kotu¢ pocas rezania skruti alebo sa vychyli z osy, zuby na
zadnej hrane koti¢a sa mdzu zaryt do hornej plochy dreva, ¢o
sposobi, Ze kotu¢ vyskodi z rezu a odrazi sa smerom k obsluhe.

e Odraz je vysledkom nespravneho pouzivania pily a/alebo
nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a da sa mu
predist dodrziavanim nizSie uvedenych bezpecénostnych opatreni:

> Pilku pevne drzte oboma rukami a ramena umiestnite
tak, aby vyvazovali silu spidtného razu. Telo
umiestnite na jednu stranu kotuéa, ale nie v jednej
linii s kotau€om. Spatny rdz moze spdsobit spatny naraz
pilky, ale silu spatného razu méze obsluha kontrolovat,
ak su prijaté vhodné bezpeénostné opatrenia.

> Ak sa kotu¢ zasekne alebo je rez z akéhokol'vek
doévodu preruseny, uvolnite spust’ a drzte pilu
nehybne v materiali, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi.
Nikdy sa nepokusajte vytiahnut’ pilu z materialu ani
ju tahat’ dozadu, kym je kotu¢ v pohybe, pretoze to
moze sposobit’ spatny raz. Zistite priinu zaseknutia
koti¢a a vykonajte napravné opatrenia na jej
odstranenie.

> Pri opatovnom spusteni pily v obrobku vycentrujte
pilovy kotu¢ v reze tak, aby sa zuby pily nezarezavali
do materialu. Ak sa pilovy koti¢ zasekne, mdze sa pri
opatovnom spusteni pily zdvihnut alebo odrazit od
obrobku.

> Velké dosky podoprite, aby ste minimalizovali riziko
zaseknutia kottca a spatného razu. Velké dosky maju
tendenciu prehybat sa pod vlastnou vahou. Pod dosku
umiestnite podpery na oboch stranach, blizko linie rezu
a okraja dosky.

> Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezacie kottce.
Neostrené alebo nespravne nastavené rezacie kotuce
sposobuju Uzku rezovu drézku, ¢o vedie k nadmernému
treniu, zaseknutiu kotti¢a a spatnému narazu.

> Pred zacatim rezania sa uistite, Ze si aretacné packy
nastavenia hibky a skosenia bezpeéne utiahnuté a
zaistené. Ak sa nastavenie kotic¢a pocas rezania zmeni,
moZe to spodsobit zaseknutie a spatny raz.

> Venujte osobitnu pozornost’ pri rezani stien alebo
inych oblasti, ktoré nie su viditelné. Vy¢nievajuci
kotu¢ moze prefiznut predmety, €o mdze spdsobit’
spatny raz.

VYSVETLENIE PIKTOGRAMOV
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1. Precitajte si pouzivatelsku priru¢ku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

6. Nevyhadzujte do domového odpadu

7. UdrZujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany II

9. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Ginie.

10. Certifikacna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

SUCASTI ZARIADENIA

Konstrukcia zariadenia je zndzornena na obrazku U, kde:
Podizne vedenie

Ochrana kotucovej pily

Rozdelovaci klin

Zachyt proti spatnému razu

Bocné vedenie

Ovladaci gombik na nastavenie uhla vedenia
Prepravné kolieska

Vypinac s klu¢om

Stojan

10. Aretacny mechanizmus skosenia

11. Ovladaci gombik na nastavenie vysky kotuca
12. Gombik na aretaciu stojana

13. Nastavenie uhla rezu

14. Zdmok prediZenia stola

15. Doska stola

16. Zamok pozdizneho vedenia

17. PrediZenie stola

18. Klue

[

©ONDOA WD

PrisluSenstvo

e Skladaci stojan 1
e Kluce 2
e Imbusovy klu¢ 1
« Konektor 1
OZNACENIA NA ZARIADENi
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -rok vyroby
MM -mesiac vyroby
Y -doplfiujuce oznagenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -dopliiujuce oznacenie
PRIPRAVA NA POUZITIE
Vybalenie

Poznamka: Aby ste predisli riziku nahodného spustenia alebo Urazu
elektrickym pridom pocas vybalovania a montaze, nepripdjajte elektrické
naradie do elektrickej siete. Ked' retazovu pilu nepouzivate, kabel by mal
byt odpojeny.

Pred likvidaciou obalu sa uistite, Ze sada je kompletna. Nepokusajte sa
retazovl pilu montovat, ak chyba niektora sucast. NepokiSajte sa
retazovu pilu pripojit k elektrickej sieti ani ju zapnut, kym nie su vSetky
sUcasti spravne namontované.

Ochrana rezacky a rozstiepovaci klin

Pri rezani vzdy pouZivajte kryt pilového listu a rozstiepovaci klin. Tym sa
znizuje riziko spatného rézu a chrania sa vase ruky pred kontaktom s
pilovym listom.
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Tlaéna ty¢

Tlagna ty¢ by mala mat dizku priblizne 400 mm a $irku 50 mm. Aby bola
dostatocne pevna, mala by mat hribku aspori 10 mm. Zaoblené hrany
zabezpecuju pohodlie. Na konci by mala mat zarez, ktory umoziiuje
uchopit a tlagit obrobok. Ugelom tlagnej tyse je udrZat ruky v bezpeénej
vzdialenosti od pily.

Nastavenie stojana (obr. A1, A2, A3, A4, A5)

Spravne umiestnenie stojana pily umoziiuje jej pouzivanie, skladanie a

prepravu. Nohy sa zaistuju pomocou poistnych gombikov.

e V pociato¢nej polohe umiestnite pilu na kolieska (A1). Odblokujte
predné nohy. Vysurite ich a zaistite (A2), potom odblokujte zadné
nohy.

e Pilu zdvihnite z druhej strany (A3). Nohy sa vysunu. Akonahle st v
spravnej polohe, zaistite ich (A4).

e Utiahnutim a povolenim zakladni néh (A5) mdzZete nastavit polohu
pily.

Cisla na obrazkoch oznaduju poradie jednotlivych krokov.

Skladanie stojana (obr. B1, B2, B3, B4)

Drzte okraj stola a odblokujte nohy na strane koliesok (B1). Postavte pilu

na kolieska sklopenim néh (B2). Zaistite ich v tejto polohe. Odblokujte

druhu dvojicu néh (B3) a postavte pilu na zem sklopenim néh. Zaistite ich

V tejto polohe (B4).

Preprava pily (obr. C1, C2)
Predné nohy mozno pouZzit' ako rukovat pri preprave pily na kolieskach.

Umiestnenie Stiepacieho klinu (obr. D1, D2)

Rozstiepovaci klin je mozné nastavit do dvoch poléh: do polohy pre
uskladnenie (D1) a do pracovnej polohy (D2). V predvolenom nastaveni
je Klin v polohe pre uskladnenie.

Nastavenie klinu do pracovnej polohy

e Odstranite kryt

e Zdvihnite okruznd pilu do najvy$Sej polohy otoenim gombika na
nastavenie vySky v smere hodinovych ruciciek. Uistite sa, Ze uhol
sklonu (zrez) okruznej pily je 0°. Zrez by mal byt zaisteny.

e Odblokujte klin potiahnutim blokovacej packy nahor.

e Potiahnite klin nahor do pracovnej polohy. Otvory by sa mali
zarovnat' s ¢apmi na puzdre.

e Zaistte klin nastavenim packy do spodnej polohy (uistite sa, ze je
klin spravne zaisteny).

o Nasadte kryt.

Nastavenie klinu do uloznej polohy

Zopakujte kroky 1 az 3. Posurite klin nadol do GloZnej polohy. Zablokuijte
klin. Spustite kot okruznej pily do najniz8ej polohy. Klin by mal byt pod
pracovnou doskou.

Nastavenie polohy klinu vo vztahu k okruznej pile (obr. D3)
Poznamka: aby ste sa vyhli zraneniu, pred vykonanim akychkolvek
nastaveni vzdy odpojte pilu od napdjania. Klin musi byt dokonale
rovnobezny s koti¢om. Na nastavenie polohy klinu uvolnite dva skrutky
(D3 - 1) a potom klin spravne umiestnite. Po nastaveni polohy klin opat
zaistite.

Montaz poistiek proti spatnému narazu (obr. E1, E2)

Poznamka: Rozdelovaci klin musi byt v pracovnej polohe, aby bolo

mozné namontovat bezpe¢nostné zapadky.

e Zdvihnite okruznu pilu do najvy$Sej polohy a nastavte sklon na 0°.
Uistite sa, Ze je sklon spravne zaisteny.

e Najdite drazku 1 na klinu (obr. D2 - 1) a vloZte do nej zostavu
zapadky. Spustite plastovy kryt a zaistite ho na mieste (obr. E1 - 1).
Posurite packu do spodnej polohy. Uistite sa, Ze ¢ap je uplne
zasadeny v objimke 1.

e Uvolnite plastovy kryt, aby ste zaistili mechanizmus. Uistite sa, Zze
jednotlivé sucasti mechanizmu su spravne namontované.

Montaz krytu okruznej pily

e Zdvihnite packu (obr. F1 - 1) oznagend na obr. F1 Umiestnite kryt
pilového kotu¢a nad zasuvku 2 (obr. D2 - 2) tak, aby do nej bol
zasunuty vnatorny poistny ¢ap (obr. F2 - 2).

« Nasadte kryt na rozdelovaci ¢ap.

« Potiahnite kryt dozadu, aby ste sa uistili, Ze poistny ¢ap (obr. F2 - 1)
je spravne zasadeny do objimky 3 (obr. D2 - 3)

e Stlacte packu (obr. F1 - 1) nadol, aby ste kryt zaistili (obr. F3).

Rozt'ahovanie stola

e Predizenie je mozné odomknit a zamknit pomocou zamku
predizenia stola (obr. U-14).



o Ked je zamok v dolnej polohe, zaistuje predizenie stola (obr. G1 -
1).

o Ked je zamok v hornej polohe, prediZenie stola je mozné vytiahnut
(obr. G2-1).

o Predizte prediZenie pracovnej dosky podra potreby (obr. G3).

o Akonahle je prediZenie vysunuté na poZadovanu dizku, zatladte
zamok nadol, aby ste mechanizmus zaistili (obr. G4). Poznamka:
Uistite sa, Ze je prediZenie spravne zaistené.

« Utiahnite skrutku na kolajniciach (obr. G5).

Montaz rukovéte na nastavenie vysky (obr. H)

Rukovat na nastavenie vysky pilového listu (obr. U - 11) sa montuje

dotiahnutim.

Montaz pozdizneho dorazu

Uvolnite aretaciu voditka (obr. U - 16) jeho posunutim nahor. Umiestnite
voditko na dosku stola tak, aby indikator voditka (obr. 11 — 2) bol na tej istej
strane ako stupnica na doske stola (obr. 11 - 1).

Najskor zaistite voditko vpredu, potom vzadu stlacenim poistiek voditka
proti stolu (12).

Nastavenie polohy pozdizneho dorazu.

Predvolené nastavenie voditka je pravy uhol voéi prednému okraju
pracovnej dosky. Ak nie je zachovany uhol 90°, uvolnite pomocou
imbusového kltuca dva skrutky (obr. J1 - 1) v hornej Casti prednej Casti
voditka. Potom nastavte polohu voditka tak, aby bol zachovany uhol 90°
voci okraju pracovnej dosky. Posurite voditko tak, ze ho zatlacite smerom
k pilovému koti€u. Ukazovatel polohy by mal ukazovat hodnotu 0. Ak
tomu tak nie je, uvolnite skrutku (obr. J2 - 1) a vyrovnajte ukazovatel s
nulovym bodom na stupnici. Poznamka: predtym je potrebné odstranit kryt
pilového kotuca a rozdelovacie noze.

PREVADZKA
Vypinaé

Poznamka: Pred zapnutim stroja sa uistite, Ze je kryt pilového kotuca

spravne nasadeny.

Pila je vybavena spinacim mechanizmom s funkciou aretacie. Ta

zabrariuje spusteniu stroja detmi a neopravnenymi osobami.

* Na spustenie stroja vlozte kIi¢ a potom potiahnite vypina¢ nahor
(obr. K1).

* Na vypnutie stroja stlacte vypina¢ do spodnej polohy. (obr. K2)

e Ked je stroj vypnuty, vyberte klu¢ (obr. K3 — 1), aby ste ho
zablokovali. (obr. K3).

Nastavenie vysky okruznej pily.

Na nastavenie vysky okruznej pily sa pouziva gombik na nastavenie

vysky (obr. U-11). Otocenim rukovéate v smere hodinovych ruciciek pilu

spustite a proti smeru hodinovych rucigiek ju zdvihnete (obr. L).

Nastavenie uhla kotucovej pily.

Packa naklonenia kotuca sluzi na naklonenie kotuca pre pokosové rezy
(obr. M1). Aretaény mechanizmus (obr. U-10) drzi mechanizmus
naklonenia v zvolenej polohe (obr. M2). Pri nastavovani uhla naklonenia
kotuca uvolnite aretaciu otocenim proti smeru hodinovych ruciciek. Otocte
rukovatou a pomocou stupnice nastavte pozadovany uhol sklonu.
Aretaciu utiahnite oto¢enim v smere hodinovych ruciciek. Pred spustenim
retazovej pily sa uistite, Ze je sklon spravne zaisteny.

Rozstiepovaci klin

Rozstiepovaci klin rozstiepi dva kusy rezaného dreva po tom, ¢o boli
rezané kotuc¢om. Tym sa zabrani zaseknutiu kotGcov v materidli a
spatnému narazu.

Voditko na pozdizne rezanie (obr. N)

Voditko na pozdizne rezanie sa pouziva pri vSetkych operaciach
pozdizneho rezania. NereZte volnou rukou bez pouZitia spravne
namontovaného a zaisteného voditka na pozdizne rezanie.

Gombik na nastavenie uhla skosenia (obr. 01, O2)

Ovladaci gombik pre uhol pokosového rezu sa spolu s vodiacim pravitkom
na priecny rez (obr. U — 5, obr. O2 -1) pouziva na priecny rez a pokosovy
rez. Gombik sa zaisti dotiahnutim poistky (obr. O1 - 2). Pred zacatim
rezania sa uistite, Ze je gombik/vodiace pravitko na priecny rez spravne
Zzaistené.

Na nastavenie uhla prie€neho dorazu uvolnite poistku a otocte gombikom
pre nastavenie uhla pokosového rezu tak, aby sa znacka ,0" zhodovala s
pozadovanym uhlom. Utiahnite poistku.

Na nastavenie polohy prie¢neho dorazu uvolnite poistny gombik (obr. O2-
2) a posurite doraz do pozadovanej polohy. Utiahnite poistku.

45

Gombik je vybaveny stupnicou s presnostou na 5 stupriov. Na hriadeli
gombika sa nachadza stupnica s rozliS§enim 1 stuperi. Pouzitim oboch
mbZete odcitat’ presny uhol.

Tlacna tyc (obr. P)
Pouzivajte pre Sirky od 50 mm do 150 mm.

Vymena kottica okruznej pily

Poznamka: Pred vymenou koti¢a na okruznu pilu musi byt pila odpojena
od napdjania.

Vymena kotti¢a okruznej pily sa vykonava takto:

e Odstrante kryt kotuca a kryt. (Obr. Q1-1).

Zdvihnite koti¢ okruznej pily do najvy$$ej moznej polohy.

Pridrzte prirubu kotuca kluc¢om, aby sa vreteno neotacalo.

Kra¢ nasurite na maticu vretena.

Otacanim v smere hodinovych ruciciek maticu dotiahnite. Ota¢anim
proti smeru hodinovych ruciciek maticu povolte. Povolte a odstrarite
maticu vretena. (Obr. Q2).

e Odstranite prirubu a kotu¢ pily z vretena.

Montaz nového kotuca sa vykonava rovnakym spdésobom, ale v opacnom
poradi.

Poznamka: pila sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek, ak sa na fiu
pozerate z pravej strany. Uistite sa, Ze je kotu¢ spravne namontovany
(smerova Sipka na kotuci zodpoveda smeru otacania).

Zakladné operacie

e Pri vykonavani prieénych rezov, uhlovych rezov, skosenych rezov,
kombinovanych rezov alebo drazkovania pozdiz Gzkeho obrobku
pouzite prieény doraz a nastavovacie koliesko uhla uhlového rezu.

o Nevykonavajte rezy od ruky (bez pozdizneho alebo priegneho
dorazu). Hrozi nebezpecenstvo zaseknutia kotuca, spatného razu
alebo kontaktu ruky/prstov s kotucom.

* Po nastaveni uhla skosenia ho vzdy zaistite.

e Voditko na pozdizne rezanie sa pouziva na pozdizne rezy. Pri
vSetkych ostatnych operaciach ho treba odstranit’ (obr. U-15).

» Prikazdej rezacej operacii musi byt namontovany kryt okruznej pily.
Po vykonani operacii, ktoré si vyzaduju demontaz krytu, ho ihned
zZnovu namontuijte.

* Vyska okruznej pily by mala byt nastavena tak, aby jej okraj po¢as
rezania vyc¢nieval priblizne 3 mm nad obrobok.

e Prirezani uzkych obrobkov pouzivajte tlaény prut.

Prie¢ne rezanie (obr. O1)

Rezanie dreva naprie¢ vliaknami v uhle 90°. Na tento Ucel pouZite priecny
doraz nastaveny v uhle 0°. Pred pouZzitim sa uistite, Ze je uhol skosenia
zaisteny. Prie¢ny doraz je mozné viest po jednej z vodiacich drazok na
doske stola.

Rez pod uhlom (obr. O1)

Rezanie pod uhlom inym ako 90° pomocou okruznej pily umiestnenej
vertikalne nahor. Vykonava sa rovnakym spdsobom ako prie¢ne rezanie,
pri akomkolvek uhle nastavenom pomocou gombika na nastavenie uhla.

Sikmé rezanie (obr. R)

Operéacia podobna prie€nemu rezaniu, s tym rozdielom, Ze kotu¢ je
nakloneny od zvislej polohy. Uhol naklonenia koti¢a sa nastavuje
pomocou kluky.

Kombinované rezanie (obr. S)
Prie¢ne rezanie pod uhlom s naklonenym koti¢om. Na to nastavte uhol
prie¢neho dorazu a uhol naklonenia kottca.

Dizkové rezanie (obr. N)

Rezanie dreva pozdiz viakien. Vykonava sa pomocou pozdizneho dorazu.

Posufite pozdizny doraz tak, aby ste nastavili poZadovanu $irku rezaného

kusu, a potom doraz zaistite. Pri pozdiZnom rezani:

« Uistite sa, Ze voditko je umiestnené paralelne s kotucom.

e Rozdelovacie noZe su spravne umiestnené vo vztahu k pilovému
listu.

Pri rezani dlhych kusov vZdy pouzivajte podpery. Drevo pritlacte stic¢asne

k voditku aj k stolu a tlate ho smerom k pile rovnomernym, jemnym

tiakom.

Pri postvani obrobku vyvijajte tlak len na ast medzi pilou a pozdiznym

dorazom, aby sa zabranilo zaseknutiu koti¢a a spatnému narazu.

Pri kusoch uzsich ako 150 mm pouzivajte postvac.

Odsavanie prachu (obr. T)

Pila je vybavena odnimatelnym systémom odsavania prachu. Systém je
mozné pripojit k vstupnému otvoru (obr. T-2) na odsavanie prachu z
pracovného priestoru. Na demontéz zberaca prachu (obr. T-1) uvolnite
dve matice (obr. T-3) a odpojte ho od stroja.



Tipy narezanie

« Uistite sa, Ze rez je na strane odpadu.

Rez drevo tak, aby hotova strana smerovala nahor.

Na rezanie drevenych dielcov vzdy pouzivajte vhodné podpery.

Pri délezitych rezoch sa odporuca vykonat skusobny rez.

Uistite sa, Ze je kotu¢ spravne umiestneny. Hrana kotu¢a by mala

presahovat povrch obrobku o 3 az 6 mm.

« Skontrolujte obrobok a odstrarite z neho vSetky cudzie predmety,
klince atd.

e Vzdy pouzivajte dobre naostrené kotuce — nikdy tupé.

e Vyvijajte jemny, rovnomerny a konstantny tlak.
nadmernu silu.

« Nerezte vihké alebo pokrivené drevo.

e Obrobok pevne pridrzujte oboma rukami alebo pomocou tlaénej
tyce.

UDRZBA

Poznamka: Pred vykonanim udrzby alebo uskladnenim odpojte

zariadenie zo siete.

* Pre lep$i vykon udrzujte naradie Cisté a dobre naostrené. Pravidelne
kontrolujte stav kablov a v pripade poSkodenia ich dajte opravit' v
autorizovanom servisnom stredisku.

« Nastroj nevyzaduje dodato¢né mazanie a nema Ziadne spotrebné
diely, ktoré by mohol pouzivatel vymenit. Na Cistenie nepouzivajte
vodu ani chemikalie. Utierajte suchou handrickou.

e Skladujte na suchom mieste. UdrZujte ventilatné otvory Ccisté.
Ovladacie prvky by mali byt bez prachu. Iskry viditelné vo
ventilacnych otvoroch st beznym javom a nepredstavuju riziko pre
zariadenie.

e V pripade poSkodenia musi kabel vymenit vyrobca alebo
kvalifikovana osoba, aby sa predislo akémukolvek riziku.

ODSTRANENIE PORUCH

Nevyvijajte

Problém Mozné priciny Riesenie
Retazova pila|Retazova pila nie je pripojena k|Pripojte retazovd pilu k
sa nespusti. elektrickej sieti. elektrickej sieti.
Prepalena poistka alebo vypnuty isti€. | Vymerite poistku.
Poskodeny kabel. Nechajte kabel vymenit v
Necistoty v spinaci. autorizovanom servisnom
stredisku.
Odstrarite vSetky neistoty.
Nepresné Zkosenie nie je spravne nastavené. Skontrolujte vertikélne
pokosové rezy | Indikator skosenia nie je kalibrovany. | vyrovnanie pomocou
1 kotu¢ nie je uhlomeru a nastavte polohu
umiestneny kotuca.
vertikalne. Skontrolujte vertikélne
vyrovnanie pomocou
uhlomeru a nastavte indikétor.
Pilovy list sa|Voditko nie je rovnobezné s kotuc¢om. |Skontrolujte polohu voditka a
zachytdva 0| Obrobok je pokriveny; hrana obrobku, | nastavte ho.
material. ktora sa dotyka voditka, nie je rovnd. | PouZite iny obrobok.
Material sa|Klin nie je spravne umiestneny vo|Skontrolujte polohu Kklinu a
zasekdva na|vztahu k pilovému listu. nastavte ju.
Klinu.
Nekvalitné Tupé kotuce. Vymerite kotd€.
rezy. Disk je nasadeny naopak. Disk otocte.
Guma alebo Zivica na kotdci. Disk vyberte a o€istite.
Nespréavny typ noZa. Vymerite za spravny typ
kotuca.
Dochadza  k|Nespravne nastavenie —pozdiZneho [Nastavte polohu voditka.
spatnému vedenia. Skontrolujte polohu klinu a
narazu. Nespravna poloha klinu vo vztahu k|nastavte ju.
kotuicu. Namontujte vodiacu listu.
Préaca bez voditka. Vymerite kotd€.
Tupé kotuce. Utiahnite gombik.
Nedotiahnuty poistny gombik
skosenia.
Pilovy list sa[V mechanizme zdvihu/naklapania sa|Odstrarite necistoty.
nezdviha alebo | nachédza prach a necistoty.
nenaklana
plynulo.
Disk sa | Bol pouzity nespravny kabel. Vymerite kabel za vhodny.
neotaca Nizke napétie. Obrétte sa na elektrikara.
pozadovanou
rychlostou
alebo sa rychlo
zasekava.
Silné vibracie. |Pila nie je bezpe¢ne upevnena k stolu. [ Pevne upevnite pilu.
Stol alebo stojan je umiestneny na|Presurite sa na rovny,
nerovnom povrchu. vodorovny povrch.
Poskodeny kotug. Vymerite kotu¢.
TECHNICKE SPECIFIKACIE
Parameter Hodnota
Napéajacie napatie 230 V striedavého
pradu
Napajacia frekvencia 50 Hz
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Menovity vykon 1600 W, S6 20 %
2000 W
Otacky bez zatazenia 4800 ot/min
Priemer kotuca 254 mm
Priemer otvoru kotuca 30 mm
Hrubka kottca 2,8 mm
Hrubka Stiepacieho kotuca 2,5mm
Minimalna velkost pracovnej dosky 670 x 560 mm
Maximalna velkost pracovnej dosky 1040 x 560 mm
Maximalna hibka rezu pri 45° 55 mm
Maximalna hibka rezu pri 0° 80 mm
Nastavenie uhla pilového listu 0° az 45°
Trieda ochrany 1]
Hmotnost' 26,7 kg
59G823 oznacuje typ aj oznacenie zariadenia
UDAJE O HLUKU
Hladina akustického tlaku Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)
Merana hladina akustického vykonu Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznaduje neistotu
merania).

Hladina akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navode boli namerané v stlade s normou EN 62841-
1.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napajané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s
komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informécie o recyklacii mozno ziskat od
predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuije latky, ktoré s $kodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie suU recyklované, predstavuju
potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spdtka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”), tymto
informuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka®), vratane
okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne
spoloénosti GTX Poland a st chranené zakonom v sulade so zéakonom zo 4. februara
1994 o autorskych a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 €. 90, bod 631, v
zneni neskorsich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo
Uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné Gcely
bez vyslovného pisomného suhlasu spolognosti GTX Poland je prisne zakazané a moze
mat za nésledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Vyrobok: Pokosova pila

Model: 59G823

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradni zodpovednost vyrobcu.
Vyrobok opisany vyssie spifia poZiadavky nasledujlcich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujucich noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Notifikovany organ:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
Ridlerstrae 65; 80339 Mnichov; Nemecko

Cislo osvedgenia o typovej skuske ES:

M6A 044390 1170

Toto vyhlasenie sa vztahuje vylu¢ne na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym pouzivatelom
ani na nasledné Upravy vykonané kone¢nym pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je opravnena
zostavit' technickt dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava



Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spoloénosti GTX POLAND
Var$ava, 6. juna 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

Stolna pila

59G823

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije priloZzene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih dolje

navedenih uputa moZe dovesti do elektricnog udara, pozara ifili teskih
ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e OPASNO: Drzite ruke podalje od podrucja reza i reznog lista. Drugu
ruku drzite na pomoc¢noj rucki ili ku¢istu motora. Ako obje ruke drze
pilu, ne mogu biti odsjecene listom.

« Ne provlacite ruke ispod obradka. Zastitnik lopatice ne $titi korisnika
od lopatice za rezanje ispod obradka.

* Podesite dubinu reza prema debljini obradka. Ispod obradka trebala
bi biti vidljiva najvi§e jedna puna zubaca pile.

* Nikada ne drzite obradak u rukama ili o nogu tijekom rezanja.
Pricvrstite obradak za stabilnu povrsinu. Vazno je minimizirati rizik
od ozljeda, zaglavljivanja listu ili gubitka kontrole.

e Prilikom obavljanja radova pri kojima alat za rezanje moze doci u
dodir s skrivenim ozi¢enjem ili viastitim kabelom, drzite elektri¢ni alat
za izolirane povrSine za hvat. Dodir s podnaponom moze uzrokovati
da izloZzeni metalni dijelovi alata postanu pod naponom i dovesti do
elektricnog udara.

e Prilikom izvodenja duzinskih rezova uvijek koristite vodilicu za
rezanje. To poboljSava preciznost reza i smanjuje rizik od
zaglavljivanja listu.

* Uvijek koristite listove odgovarajuce veli€ine i oblika za montazne
otvore. Listovi koji ne odgovaraju montaznim to¢kama pile pomaknut
¢Ge se iz sredista, Sto moze dovesti do gubitka kontrole.

« Nikada ne koristite oStecene ili nepravilne podloske ili vijke za list.
Podloske i vijci za list posebno su dizajnirani za vasu pilu kako bi
osigurali optimalne performanse i sigurnost.

¢ UZROCI | PREVENCIJA ODBOJNICE S STANOVISTA
OPERATERA:

e Kickback je iznenadna reakcija na zaglavljenu, blokiranu ili
neporavnatu pilu, zbog koje pila nekontrolirano odskoéi i iskoéi iz
radnog komada prema operateru.

« Kada je list prignje€en ili zaglavljen pri rezanju prema dolje, list se
zaustavlja i reakcija motora uzrokuje trzaj unatrag prema operateru;

* Ako se list pri rezanju uvije ili poremeti, zubi na straznjoj ivici mogu
se zabiti u gornju povrsinu drva, zbog ¢ega list isko€i iz reza i odbije
se prema operateru.

* Odskok je posljedica nepravilne uporabe pile i/ili neispravnih radnih
postupaka ili uvjeta te se moze izbjeéi poduzimanjem odgovarajucih
mjera opreza navedenih u nastavku:

> Cvrsto drzite pilu objema rukama i postavite ruke tako
da djeluju protiv sile odskoka. Postavite tijelo sa
strane listu, ali ne u liniji s njim. Odskok moze
uzrokovati da pila odskodi, ali silu odskoka moze
kontrolirati korisnik ako se poduzmu odgovarajuée mjere
opreza.

> Ako se list zaglavi ili rez iz bilo kojeg razloga bude
prekinut, otpustite okidac i drzite pilu nepomiéno u
materijalu dok se list potpuno ne zaustavi. Nikada ne
pokusavaijte izvuci pilu iz materijala ili je povlaéiti
unatrag dok je list u pokretu jer to moze uzrokovati
odskok. Istrazite uzrok zaglavljivanja lista i poduzmite
korektivne mjere kako biste ga uklonili.

> Prilikom ponovnog pokretanja pile u radnom
komadu, centrirajte list pile u Zlijebu tako da zubi
pile ne zarezuju u materijal. Ako se list pile zaglavi,
moze se odignuti ili odskociti s radnog komada prilikom
ponovnog pokretanja pile.

> Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik od
zaglavljivanja listova i odskoka. Velike ploce imaju
tendenciju spustanja pod vlastitom tezinom. Postavite
potpore ispod ploce s obje strane, blizu linije reza i ruba
ploce.

> Ne koristite tupe ili oStec¢ene reznice. Netupe ili
nepravilno postavljene reznice uzrokuju uski Zlijeb, $to
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dovodi do prekomjernog trenja, zaglavljivanja reznice i
odskoka.

> Prije pocetka rezanja provijerite jesu li rucice za
zakljuéavanje podesavanja dubine i nagiba ¢vrsto
zategnute i zakljucane. Ako se podesavanije listice
promijeni tijekom rezanja, to moze uzrokovati
zaglavljivanje i odskok.

> Posebno pazite pri rezanju zidova ili drugih podruéja
koja nisu vidljiva. Izdignuti list moze prerezati
predmete, $to moZze uzrokovati odskok.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA

2| )|
@] [O]CEFA[«

1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova na
odrzavanju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice

5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlagajte s ku¢nim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Razred zastite ||

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trZiste

SASTAVNI DIOI UREDAJA
Konstrukcija uredaja prikazana je na slici U, gdje:
Uzduzni vodi¢

Zastitnik kruzne pile

Klin za cepanje

Osigurac¢ protiv odskoka

Bocni vodi¢

Gumb za podesavanje kuta vodilice
Transportna kotaci¢a

Prekidac za uklju€ivanje/iskljucivanje s kljuéem
Stalak

10. Zakljuavanje kosa reza

11. Vijac¢a za podeSavanije visine ostrice
12. Gumb za zaklju¢avanje stalka

13. Podesivi kut osStrice

14. Brava za produzetak stola

15. Radna plo¢a

16. Zaklju€avanje uzduznog vodilice

17. Prosirenje stola

18. Klju¢

Dodatna oprema

e Sklopivi stalak

o Kljucevi

e Imbus klju¢

* Konektor

OZNAKE NA UREDAJU

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

©CONOTOMWONPE

BN e

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

PRIPREMA ZA UPOTREBU
Raspakiranje



Napomena: Kako biste izbjegli rizik od sluéajnog pokretanja ili elektricnog
udara tijlekom raspakiravanja i sastavljanja, ne prikljucujte elektricni alat na
struju. Kabel treba iskljuciti kada motorna pila nije u uporabi.

Priie odlaganja ambalaze provjerite je li kompletan set. Nemojte
pokuSavati sastaviti pilu ako nedostaje neka komponenta. Nemojte
pokusavati prikljuciti pilu na struju ili je ukljuciti prije nego §to su sve
komponente ispravno postavljene.

Zastitnik lanca i klin za cepanje

Uvijek koristite zastitnu plo¢u i klin za cepanje prilikom rezanja. To
smanjuje rizik od odskoka i Stiti vase ruke od kontakta s listom.

Gurajuci Stap

Gurajuca letva trebala bi biti duga otprilike 400 mm i Siroka 50 mm. Kako
bi se osigurala ¢vrstoca, trebala bi biti debela najmanje 10 mm. Zaobljeni
rubovi osiguravaju udobnost. Trebala bi zavrSavati u utoru koji vam
omogucuje da zgrabite i gurnete obradak. Svrha gurajuce letve je drzati
vase ruke na sigurnom razmaku od pile.

Postavljanje stalka (sl. A1, A2, A3, A4, A5)

Ispravno postavijanje stalka za pilu omoguéuje njezinu upotrebu,

sklopivost i prijevoz. Noge se zakljuCavaju pomoéu matica za

zakljuGavanje.

e U pocetnom polozaju postavite pilu na kotacice (A1). Otkljucajte
prednje noge. IspruZzite ih i zaklju¢ajte (A2), zatim otkljucajte straznje
noge.

« Podignite pilu s druge strane (A3). Noge ¢e se ispruziti. Kad budu u
ispravnom poloZzaju, zaklju¢aijte ih (A4).

e Zatezanjem i otpustanjem postolia nogu (A5) mozete podesiti
polozaj pile.

Brojke na ilustracijama oznacavaju redoslijed pojedinacnih koraka.

Sklapanje stalka (sl. B1, B2, B3, B4)

Drzite rub stola i otkljucajte noge s kotacicne strane (B1). Postavite pilu na

kotace savijanjem nogu (B2). Zakljucaijte ih. Otkljucajte drugi par nogu

(B3) i postavite pilu na tlo savijanjem nogu. Zakljucajte ih (B4).

Transport pile (sl. C1, C2)
Prednje noge mogu se koristiti kao ru¢ka pri transportu pile na kota¢ima.

Postavljanje klin za cijepanje (sl. D1, D2)
Klesan za cepanje moze se postaviti u dva polozZaja: poloZaj za pohranu
(D1) i radni polozaj (D2). Po zadanom, klesan je u poloZaju za pohranu.

Postavljanje klinova u radni polozaj

« Uklonite poklopac

e Podignite kruznu pilu na najviSu poziciju okretanjem gumba za
podeSavanje visine u smjeru kazalike na satu. Provjerite je li kut
nagiba kruzne pile 0°. Nagib treba biti zaklju¢an.

Otkljuéajte klin povlacenjem poluge za zaklju¢avanje prema gore.
Povucite klin prema gore u radni polozaj. Rupe bi se trebale
podudarati s pinovima na kuéistu.

Zaklju€aijte klin tako da polugu postavite u donji polozaj (provijerite
je li klin ispravno zaklju¢an)

* Postavite poklopac.

Postavljanje klin¢a u polozaj za pohranu

Ponovite korake 1 do 3. Spustite klin u poloZaj za pohranu. Zaklju¢ajte klin.
Spustite list kruzne pile u najnizi polozaj. Klin bi trebao biti ispod radne
ploce.

Podesavanje polozaja kliina u odnosu na kruznu pilu (slika D3)
Napomena: radi izbjegavanja ozlieda, uvijek iskljucite pilu iz napajanja
prije bilo kakvog podeSavanja. Klin mora biti savrSeno paralelan listu pile.
Za podesavanije polozaja klina, olabavite dvije vijke (D3 - 1), zatim pravilno
postavite klin. Nakon $to je poloZaj postavljen, ponovno zaklju¢ajte klin.

Postavljanje osiguraca protiv odskocenja (sl. E1, E2)

Napomena: Klin za cepanje mora biti u radnom poloZaju kako bi se mogli

postaviti sigurnosni osiguradi.

« Podignite kruznu pilu na najviSu poziciju i postavite nagib na 0°.
Provijerite je li nagib ispravno zaklju¢an.

e Lokirajte utor 1 na klinu (slika D2 - 1) i umetnite sklop osigurac¢a u
njega. Spustite plasti¢ni poklopac i zaklju¢ajte ga na mjesto (slika
E1 - 1). Pomaknite polugu u donji polozaj. Provjerite je li ¢ep u
potpunosti utonuo u utov 1.

e Otpustite plasticni poklopac kako biste osigurali mehanizam.
Provjerite jesu li pojedinacne komponente mehanizma pravilno
postavljene.

Postavljanje zastitnika kruzne pile
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e Podignite polugu (slika F1 - 1) ozna¢enu na slici F1. Postavite
zastitnik listu iznad utora 2 (slika D2 - 2) tako da je unutarnji osigura¢
umetnut u njega (slika F2 - 2).

* Postavite zastitnik na razdijelnu iglu.

« Povucite zastitnik unatrag kako biste osigurali da je osiguraéni klin
(slika F2 - 1) pravilno smjesten u utor 3 (slika D2 — 3)

e Spustite polugu (slika F1-1) prema dolje kako biste zakljucali zastitu
(slika F3).

Izduzivanje stola

* ProSirenje se moze otkljucati i zakljucati pomocu brave za prosirenje
stola (slika U-14).

e Kada je brava u donjem poloZaju, zaklju¢ava produzetak stola (SI.
Gl-1)

e Kada je brava u gornjem poloZaju, produzetak stola moze se izvuci
(Sl. G2-1).

e |zvucite produzetak radne plohe prema potrebi (SI. G3).

* Nakon $to se produzetak produzi na Zeljenu duljinu, pritisnite bravu
prema dolje kako biste osigurali mehanizam (sl. G4). Napomena:
provijerite je li produzetak ispravno zaklju¢an.

e Zategnite vijak na vodilicama (SI. G5).

Postavljanje rucke za podesavanje visine (slika H)
Rucica za podeSavanje visine ostrice (slika U - 11) postavija se
zatezanjem.

Postavljanje vodilice za rezanje

Otpustite zakljuéavanje vodilice (slika U - 16) guranjem prema gore.
Postavite vodilicu na gornju plohu stola tako da je pokaziva¢ vodilice (slika
11 — 2) na istoj strani kao i ljestvica na gornjoj plohi stola (slika I1 - 1).
Prvo zakljucajte vodilicu sprijeda, a zatim straga pritiskom zakljuénih
mehanizama vodilice o stol (12).

Podesavanje polozaja poprecne vodilice.

Zadano postavljanje vodilice je pod pravim kutom u odnosu na predniji rub

radne ploge. Ako se kut od 90° ne odrzava, otpustite dva vijka (slika J1 -

1) na vrhu prednjeg dijela vodilice pomo¢u imbus klju¢a. Zatim prilagodite

poloZaj vodilice tako da se odrzava kut od 90° u odnosu na rub radne

plo¢e. Pomaknite vodilicu gurajuéi je prema nozu. Pokaziva¢ polozaja

trebao bi pokazivati 0. Ako to nije slucaj, otpustite vijak (slika J2 - 1) i

poravnajte pokaziva¢ s nultom oznakom na ljestvici. Napomena: zastitnik

noza i pomoc¢ni noz moraju biti prethodno uklonjeni.
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Prekidaé¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje

Napomena: Prije ukljucivanja stroja provjerite je li zastitnik lista

pravilno postavljen.

Pila je opremljena prekidackim mehanizmom s funkcijom zaklju¢avanja.

To sprieava djecu i neovlastene osobe da pokrenu stroj.

e Za pokretanje stroja umetnite klju¢, a zatim povucite prekida¢ za
ukljucivanjefisklju¢ivanje prema gore (slika K1).

e Zaiskljuivanje stroja, gurnite prekida¢ za ukljucivanje/iskljuivanje
prema dolje u donji polozaj. (SI. K2)

e Kada je stroj iskljuéen, izvadite klju¢ (slika K3 — 1) kako biste ga
zakljucali. (slika K3).

Podesavanje visine kruzne pile.

Gumb za podeSavanije visine kruzne pile (sl. U-11) sluzi za pode$avanje

njezine visine. Okrenite ru¢ku u smjeru kazaljke na satu za spustanje pile

i u suprotnom smjeru za podizanje (sl. L).

Podesavanje kuta kruzne pile.

Poluga za nagib lista sluzi za nagib lista za popre¢ne rezove (slika M1).
Zaklju¢avanje nagiba (slika U-10) drzi mehanizam nagiba u odabranoj
poziciji (slika M2). Prilikom podeSavanja kuta nagiba lista, otkljuCajte
zaklju€avanje okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.
Okrenite ru¢ku i pomocu liestvice postavite Zeljeni kut nagiba. Zategnite
zaklju€avanje okretanjem u smijeru kazaliki na satu. Prije pokretanja
motorne pile provjerite je li kosa ravnina pravilno zaklju¢ana.

Klesalo za cijepanje
Klesalo za cijepanje cijepa dva komada posje¢enog drva nakon $to ih je
rezac presjekao. To sprieava zaglavijivanje rezac¢a u materijalu i odbacaj.

Vodilica za rezanje (slika N)

Vodilica za uzduzno rezanje koristi se za sve radove uzduznog rezanja.
Nemojte rezati slobodnom rukom bez upotrebe ispravno postavljene i
zaklju¢ane vodilice za uzduzno rezanje.

Kotaci¢ za kut nagnuéa (sl. O1, 02)



Gumb za kut kosog reza, zajedno s vodilicom za popre¢no rezanje (slika
U -5, slika O2 -1), sluzi za popre¢no i kosog rezanje. Gumb se zaklju¢ava
zatezanjem brave (slika O1 - 2). Prije poCetka rezanja provjerite je li
gumb/vodilica za popre¢no rezanje ispravno zaklju¢an.

Za podesavanije kuta vodilice za popre¢no rezanje, otpustite zaklju¢avanje
i okrenite kotaci¢ za mitra kut dok se oznaka "0" ne poravna s Zelienim
kutom. Zategnite zaklju¢avanje.

Za podeSavanje polozaja popre¢ne vodilice, otpustite maticu za
zakljuGavanje (slika O2-2) i pomaknite vodilicu u Zeljeni poloZaj. Zategnite
maticu.

Gumb je opremljen ljestvicom toénom do 5 stupnjeva. Na vratilu gumba
nalazi se ljestvica od 1 stupnja. Koristenjem obje moZete ocitati to¢an kut.

Gurajuci stap (slika P)
Koristi se za Sirine od 50 mm do 150 mm.

Zamijena lista kruzne pile

Napomena: Prije zamjene lista kruzne pile, pila se mora iskljuciti iz
napajanja.

Zamijena lista kruzne pile provodi se na sljedeci nacin:

e Uklonite zastitnik lista i poklopac. (SI. Q1-1).

Podignite list kruzne pile na najvisu mogucu poziciju.

Drzite prirubnicu listu klju€em kako biste sprijecili rotaciju vretena.
Postavite klju¢ na maticu vretena.

Okrenite u smjeru kazalike na satu za zatezanje. Okrenite u
suprotnom smjeru za otpustanje. Otpustite i uklonite maticu vretena.
(Sl. Q2).

* Skinite prirubnicu i list kruzne pile sa vretena.

Postavljanje nove ploce vrsi se na isti nacin, ali obrnutim redoslijedom.
Napomena: pila se okrece u smjeru suprotnom od kazaljke na satu kada
se gleda s desne strane pile. Provjerite je li list pravilno postavljen (strelica
na listu odgovara smijeru rotacije).

Osnovni radovi

e Pri izvodenju popreénih rezova, kosih rezova, kosih rezova pod
kutom, kombiniranih rezova ili utornih rezova duz uskog radnog
komada koristite popreéni vodilicu i kotaci¢ za pode$avanje kuta.

* Ne rezajte slobodnom rukom (bez vodilice za duzinski ili popre¢ni
rez). Time riskirate zaglavljivanje listu, odskok ili kontakt ruke/prstiju
s listom.

* Uvijek zaklju¢ajte kut nagnuéa nakon $to ga postavite.

* Vodilica za uzduzno rezanje koristi se za uzduzno rezanje. Za sve
ostale radnje mora biti uklonjena (slika U-15).

e Zastitnik kruzne pile mora biti postavljen za svaku radnju rezanja.
Nakon obavljanja radniji za koje je potrebno ukloniti zastitnik, odmah
ga ponovno postavite.

e Visina kruzne pile treba biti podeSena tako da njezina ostrica pri
rezaniju viri otprilike 3 mm iznad obradka.

« Koristite gurnu Sipku pri rezanju uskih obradaka.

Popreéno rezanje (slika O1)

Rezanje drva popre¢no na smijer vlakana pod kutom od 90°. Za to
upotrijebite popre¢nu vodilicu postavljenu pod kutom od 0°. Prije uporabe
provjerite je li kosi kut zaklju¢an. Popre¢na vodilica moze se voditi duz
jednog od vodilica na plogi stola.

Kosirez (Sl. O1)

Rezanje pod kutom razli¢itim od 90° kruznom pilom postavljeno vertikalno
prema gore. lzvodi se na isti na¢in kao popre¢no rezanje, pod bilo kojim
kutom postavljenim pomocu kotaci¢a za podeSavanje mitra kuta.

Kosi rez (slika R)
Operacija sliéna popre¢nom rezu, osim $to je list naginut od vertikale. Kut
nagiba lista podeSava se pomoéu poluge.

Kombinirano rezanje (slika S)
Popre¢no rezanje pod kutom s nagnutom listom. Za to podesite kut
poprec¢nog vodilice i kut nagiba lista.

Poprecno rezanje (slika N)

Rezanje drva uz smjer vlakana. Izvodi se pomocu vodilice za duzno
rezanje. Pomaknite vodilicu za duzno rezanje kako biste postavili Zeljenu
Sirinu reza, a zatim je zaklju€ajte. Prilikom duznog rezanja:

* Provijerite je li vodi¢ postavljen paralelno s oStricom.

« Razdjelni noz je ispravno postavljen u odnosu na list pile.

Pri rezanju dugih komada uvijek koristite potpore. Istovremeno pritisnite
drvo i na vodi¢ i na stol, gurajuci ga prema pilu ravnomjernim, njeznim
pritiskom.

Pri pomicanju obradka, vrsite pritisak samo na dio izmedu pile i vodilice za
rezanje kako biste sprijecili zaglavljivanje i odskok pila.
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Za komade uzih od 150 mm koristite gurnu palicu.

Odvodenje prasine (slika T)

Pila je opremljena odvojivim sustavom za odsisavanje prasine. Sustav se
moze pricvrstiti na ulaz (slika T-2) za uklanjanje praSine iz radnog
podrudja. Za uklanjanje sakupljiaca prasine (slika T-1) olabavite dva
matica (slika T-3) i odvojite ga od stroja.

Savjeti za rezanje

« Pobrinite se da rezna rana bude na otpadu.

Rezite drvo tako da obradena strana bude okrenuta prema gore.

Uvijek koristite odgovarajucée potpore za komade drva koje rezZete.

Za vazne rezove preporucljivo je napraviti probni rez.

Provijerite je li list pravilno postavljen. Rub lista trebao bi nadvisiati

povrsinu obradka za 3 do 6 mm.

Provijerite radni komad i uklonite sve strane predmete, ¢avle itd.

e Uvijek koristite dobro naostrene listove — nikada tupe.

e Primjenjujte njezan, ravnomijeran i stalan pritisak. Ne primjenjujte
prekomijernu silu.

* Ne rezajte mokro ili iskrivljeno drvo.

« Cuvrsto drzite obradak, koristeci obje ruke ili gurnu palicu.

ODRZAVANJE

Napomena: Iskopcaijte uredaj iz struje prije odrzavanja ili skladistenja.

e Odrzavajte alat Cistim i dobro naostrenim radi boljih performansi.
Redovito provjeravajte stanje kabela i, ako su osteceni, dajte ih
popraviti ovlaStenom servisnom centru.

e Alat ne zahtijeva dodatno podmazivanje i nema potrosnih dijelova
koje korisnik moze zamijeniti. Za CiS¢enje nemojte koristiti vodu ili
kemikalije. Obriite suhom krpom.

o Cuvajte na suhom mjestu. Drzite ventilacijske otvore gistima.
Kontrolni elementi trebaju biti bez prasine. Iskre vidlive u
ventilacijskim otvorima su normalna pojava i ne predstavljaju rizik za
uredaj.

e Ako je ostecen, kabel mora zamijeniti proizvodac ili kvalificirana
osoba kako bi se izbjegao svaki rizik.

OTKLONJAVANJE POTESKOCA

Problem Mogucéi uzroci Rjesenje
Motorna pila se | Motorna pila nije priklju¢ena na struju. |Priklju¢ite motorne pile na
ne pokrece. Pregrijana  osigura¢ ili  iskoceni|struju.

prekidac. Zamijenite osigurad.

Ostecen kabel. Zamijenite kabel u

Prijavétina u prekidacu. ovlastenom servisnom centru.

Uklonite sve ostatke.

Neprecizni Kosa ravan nije pravilno pode$ena. Provjerite okomitu
kosinski rezovi | Indikator nagiba nije kalibriran. poravnatost pomocu kutnika i
[ list e prilagodite poloZaj ostrice.
postavijen Provjerite vertikalno
okomito. poravnanje pomocu kutnika i

prilagodite pokazivag.
Provjerite poloZaj vodica i

O#strica zapinje | Vodi¢ nije paralelan s ostricom.

o materijal. Radni komad je iskrivijen; rub radnog | prilagodite ga.
komada koji dodiruje vodi¢ nije ravan. | Koristite drugi obradak.
Materijal Klin nije pravilno postavljen u odnosu|Provjerite poloZaj kliina i
zapinje na klin. | na oStricu. podesite ga.
Losi rezovi. Tupe ostrice. Zamijenite disk.
Disk je postavijen naopako. Okrenite disk naopacke.
Guma ili smola na disku. Uklonite disk i oCistite ga.
Pogresna vrsta ostrice. Zamijenite diskom
odgovarajuce vrste.

Postoji Neispravan polozaj uzduznog vodi¢a. |Podesite polozZaj vodica.
odbijanje. Neispravan polozaj klin¢a u odnosu na|Provjerite polozaj klina i
ostricu. prilagodite ga.

Rad bez vodica. Postavite vodilicu.
Tupe oStrice. Zamijenite ostricu.
Gumb za zakljuavanje kosa reza nije | Zategnite rucku.
zategnut.

Ostrica se ne|Prasina i otpadci u mehanizmu|Uklonite ostatke.

podize ili ne|podizanja/nagiba.

naginje glatko.

Disk se ne|Koristi se pogre$an kabel. Zamijenite kabel

okrece Niski napon. odgovarajuéim.

Zeljenom Obratite se elektricaru.

brzinom ili se

brzo

zaglavijuje.

Jake vibracije. |Pila nije ¢vrsto pricvrs¢ena za stol. Crsto pricvrstite pilu.
Stol ili stalak je postavljen na neravnu | Premjestite na ravnu,
povrsinu. vodoravnu povrsinu.
Ostecena ploca. Zamijenite list.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
Parametar Vrijednost
Naponsko napajanje 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz




Nominalna snaga 1600W, S6 20%
2000W
Brzina bez opterecenja 4800 o/min
Promjer diska 254 mm
Promjer leZista oStrice 30 mm
Debljina diska 2,8 mm
Debljina cijepajuceg diska 2,5mm
Minimalna veli¢ina radne plohe 670 x 560 mm
Maksimalna veli¢ina radne ploce 1040 x 560 mm
Maksimalna dubina reza pri 45° 55 mm
Maksimalna dubina reza pri 0° 80 mm
Podesavanje kuta reznog lista 0° do 45°
Razred zastite Il
Tezina 26,7 kg
59G823 oznacava i vrstu i naziv uredaja
PODACI O BUCI

Razina zvuénog tlaka Lpa= 92,6 dB(A) K=3
dB

(A)

Mijereni razin zvukovne snage Lwa=105,6 dB(A)

K=3 dB(A)

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai razinom
zvuéne snage Lwa(gdje K oznaCava nesigurnost mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpai razina zvucne snage Lwanavedene u ovom
priruéniku izmjerene su u skladu s normom EN 62841-1.

ZASTITA OKOLISA

. Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s kuénim otpadom,
ﬁ ve¢ se moraju predati na reciklazu u odgovarajuce objekte.
|

Informacije o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
lokalnih vlasti. Otpadna elektricna i elektroni¢ka oprema sadrzi tvari
koje su Stetne za okolis. Oprema koja se ne reciklira predstavija
potencijalnu prijetnju za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, sa
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u dalinjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljudujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteze, kao i
njegov sastav, isklju¢ivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj. Sluzbeni list
2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili
izmjena Priruénika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinaénog elementa u komercijalne
svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze
dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

I1zjava o sukladnosti EC

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Proizvod: kosa pila

Model: 59G823

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sljiedeé¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedeéih normi:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Obavijesteno tijelo:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certifikacijska tijela;
RidlerstraBe 65; 80339 MINHENA; Njemacka

Broj certifikata o ispitivanju tipa EC:

M6A 044390 1170

Ova izjava odnosi se isklju€ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente koje je dodao krajnji korisnik ili
naknadne izmjene koje je on izvrsio.

Ime i adresa osobe sa stalnim boravkom ili sjediStem u EU ovlastene za
sastavljanje tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
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Predstavnik za kvalitetu tvrtke GTX POLAND
Var$ava, 6. lipnja 2025.

(It)
ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS

Stalinis pjuklas

59G823

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu. Jei

nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros smagj,
kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

e PAVOJUS: Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir pjovimo
disko. Kitg ranka laikykite ant pagalbinés rankenos arba variklio
korpuso. Jei abiem rankomis laikote pjiklg, pjovimo diskas jy
nesuzeis.

* Nesiimkite ranky po apdirbamuoju ruo$iniu. Pjovimo disko apsauga
neapsaugo naudotojo nuo pjovimo disko, esancio po apdirbamuoju
ruosiniu.

e Pjovimo gylj pritaikykite prie ruo$inio storio. Po ruoSiniu turéty
matytis maziau nei vienas pilnas pjovimo disko dantis.

e Pjaudami niekada nelaikykite ruoSinio rankose ar prispaude prie
kojos. Prisegkite ruosinj prie stabilaus pavirSiaus. Tai svarbu, kad
bty sumazinta suzalojimo, pjovimo disko uZstrigimo ar kontrolés
praradimo rizika.

o Atliekant darbus, kuriuose pjovimo jrankis gali liestis su pasléptais
laidais arba savo pacio kabeliu, laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty
rankeny pavirSiy. Susilietus su jtampg turiniu kabeliu, atidengtos
elektrinio jrankio metalinés dalys taps jtampos turincios ir gali sukelti
elektros smagj operatoriui.

* Atliekant pjavius iSilgai, visada naudokite pjovimo kreiptuvg arba
tiesig kreipiamajg. Tai padidina pjovimo tikslumg ir sumazina
pjovimo disko uzstrigimo rizikg.

e Visada naudokite tinkamo dydzio ir formos pjovimo diskus,
pritaikytus tvirtinimo skyléms. Pjovimo diskai, kurie netinka pjaklo
tvirtinimo taSkams, pasislinks nuo centro, dél to prarasite kontrole.

* Niekada nenaudokite pazeisty ar netinkamy pjaklo poverzliy ar
varzty. Pjuklo poverzlés ir varztai yra specialiai suprojektuoti jasy
pjdklui, siekiant uztikrinti optimaly nasuma ir sauguma.

e ATSOKIMO PRIEZASTYS IR PREVENCIJA:

» Atatranka — tai staigi reakcija j jstrigusj, uzsikimsusj arba netinkamai
iSlyginta pjiklo diska, dél kurios pjaklas nekontroliuojamai pakyla ir
i§Soka i$ ruosinio link operatoriaus.

e Kai pjovimo diskas jstrigo arba uzstrigo dél uzdaromo pjavio, diskas
sustoja, o variklio reakcija sukelia masinos atSokimg atgal link
operatoriaus;

e Jei pjovimo metu pjovimo diskas pasisuka arba i$silygina, pjovimo
disko galinio krasto dantys gali jsigrezti j medienos virsutinj pavirsiy,
dél to pjovimo diskas i$Soka i$ pjovimo vietos ir atSoka atgal link
operatoriaus.

e Atatranka atsiranda dél netinkamo pjiklo naudojimo ir (arba)
netinkamy darbo procedary ar salygy, ir jos galima iSvengti imantis
toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo priemoniy:

> Pjuklg tvirtai laikykite abiem rankomis ir rankas
laikykite taip, kad galétuméte neutralizuoti atatrankos
jéga. Stovékite Sone nuo pjiklo, bet ne tiesiai prieSais
ji. Atatranka gali sukelti pjiklo atSokima, taciau jos jéga
operatorius gali kontroliuoti, jei imasi tinkamy atsargumo
priemoniy.
> Jei pjuklas uzstrigo arba pjovimas dél kokios nors
priezasties buvo nutrauktas, atleiskite gaiduka ir
laikykite pjukla nejudamai jstrigusj medziagoje, kol
pjuklas visiSkai sustos. Niekada nebandykite
iStraukti pjaklo i$ medziagos arba traukti jj atgal, kol
pjuklas juda, nes tai gali sukelti atatranka.
I1$siaiSkinkite pjoklo uZstrigimo priezastj ir imkités
taisomuyjy veiksmy, kad jg pasalintuméte.
> Pradédami pjiikla i$ naujo pjauti ruosinj, pjaklo
pjovimo diska centruokite pjovimo griovelyje, kad
pjuklo dantys nejsigrezty | medziaga. Jei pjuklo
pjovimo diskas uzstrigs, pjaklas vél pradéjus pjauti gali
pakilti arba atSokti nuo ruosinio.
> Palaikykite didelius plok$c¢ius, kad sumazintuméte
pjovimo disko uzstrigimo ir atatrankos rizika. Didelés
plokstés linkusios islinkti dél savo svorio. Pastatykite
atramas po plokste abiejose pusése, arti pjovimo linijos
ir plokstés krasto.
Nenaudokite bukiy ar pazeisty pjovimo disky.
Neastras arba netinkamai nustatyti pjovimo diskai

v



sukelia siaurg pjovimo griovelj, dél kurio atsiranda per
dideleé trintis, pjovimo disko uZstrigimas ir atatranka.

> Prie$ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad gylio ir
nuolydzio reguliavimo fiksavimo svirtys yra tvirtai
priverztos ir uzfiksuotos. Jei pjovimo metu pasikeicia
pjovimo disko nustatymas, tai gali sukelti uzstrigima ir
atatranka.

> Biikite ypac atsargiis pjaudami sienas ar kitas
nematomas vietas. ISsikiSes pjovimo diskas gali
perpjauti daiktus, o tai gali sukelti atatranka.

PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS

i g
®| [O]CE [«

1. Perskaitykite vartotojo vadova ir laikykités jame pateikty jspéjimy
bei saugos instrukcijy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius, ausy
apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto darbus,
atjunkite maitinimo laidg.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines

5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés.

6. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

7. Laikykite vaiky atokiau nuo jrankio.

8. Il apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

PRIETAISO KOMPONENTAI

Prietaiso konstrukcija pavaizduota U paveiksle, kur:
1. I8ilginé kreipiamoji

2. Diskinio pjaklo apsauga

3. Skaldymo pleistas

4. Atsparus atatrankai fiksatorius

5. Soniné kreipiamoji

6. Kreiptuvo kampo reguliavimo rankenélé

7. Transportavimo ratukai

8. Jjungimo/i§jungimo jungiklis su raktu

9. Stovas

10. Nuozulniosios pjovimo linijos fiksatorius

11. Pjovimo disko auks$¢io reguliavimo rankenélé
12. Stovo fiksavimo rankenélé

13. Pjovimo disko kampo reguliavimas
14. Stalo prailginimo fiksatorius

15. Stalo virSus

16. ISilginés kreipiamosios fiksatorius
17. Stalo prailginimas

18. Raktas

Priedai

e Sulankstomas stovas

* Rakteliai

o Saukstinis raktas

e Jungtis

ZYMES ANT JRENGINIO

™ RRRRMM ¥ xxxxx ")

BN e

RRRR - pagaminimo metai
MM -gamybos ménuo

Y -papildomas zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

PARUOSIMAS NAUDOJIMUI

ISpakavimas
Pastaba: Siekiant iSvengti atsitiktinio jjungimo ar elektros smagio pavojaus
iSpakavimo ir surinkimo metu, nenaudokite elektrinio jrankio, kol jis néra
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prijungtas prie elektros tinklo. Kai grandininis pjdklas nenaudojamas,
maitinimo kabelis turi bati atjungtas.

Prie$ iSmesdami pakuote, jsitikinkite, kad komplektas yra pilnas. Jei
troksta kokios nors dalies, nebandykite surinkti pjiklo. Neprijunkite pjaklo
prie elektros tinklo ir nejjunkite jo, kol visos dalys néra tinkamai
sumontuotos.

Pjovimo disko apsauga ir skaldymo pleistas

Pjaudami visada naudokite pjovimo disko apsauga ir skaldymo pleista. Tai
sumazina atatrankos pavojy ir apsaugo rankas nuo sglycio su pjovimo
disku.

Stumiamoji lazda

Stumiamoji lazda turéty bati mazdaug 400 mm ilgio ir 50 mm plocio. Kad
baty uztikrintas tvirtumas, jos storis turéty bati ne mazesnis kaip 10 mm.
Apvalinti krastai uztikrina patoguma. Jos gale turéty bati jpjova, leidZianti
suimti ir stumti ruosinj. Stumiamosios lazdos paskirtis — iSlaikyti rankas
saugiu atstumu nuo pjaklo.

Stovo surinkimas (pav. Al, A2, A3, A4, A5)

Teisingas pjiklo stovo pastatymas leidzia jj naudoti, sulankstyti ir

transportuoti. Kojos fiksuojamos naudojant fiksavimo rankenéles.

« Pradinéje padétyje pjukla pastatykite ant ratuky (A1). Atrakinkite
priekines kojas. IStraukite jas ir uzfiksuokite (A2), tada atrakinkite
galines kojas.

* Pakelkite pjaklg i§ kitos pusés (A3). Kojos iSsities. Kai jos bus
tinkamoje padétyje, uzfiksuokite jas (A4).

e Prisukdami ir atsukdami kojy pagrindo varztus (A5), galite reguliuoti
pjiklo padét;.

Paveiksléliuose nurodyti skai¢iai Zzymi atskiry veiksmy eiliSkuma.

Stovo sulankstymas (pav. B1, B2, B3, B4)

Laikykite stalo krastg ir atrakinékite kojeles raty puséje (B1). Sulenkite

kojeles ir pastatykite pjuklg ant raty (B2). UZfiksuokite jas. Atrakinékite kitg

kojeliy porg (B3) ir sulenkite kojeles, pastatydami pjokla ant Zemés.

UZfiksuokite jas (B4).

Pjuklo transportavimas (pav. C1, C2)
Priekinés kojos gali bati naudojamos kaip rankena, kai pjiklas vezamas
ant raty.

Skaldymo pleisto nustatymas (pav. D1, D2)

Skaldymo pleista galima nustatyti j dvi padétis: laikymo padétj (D1) ir

darbo padétj (D2). Pagal numatytuosius nustatymus pleistas yra laikymo

padétyje.

Kaiscio nustatymas j darbo padétj

* Nuimkite dangtj

* Pakelkite diskiniy pjiklg j auk&ciausig padétj, pasukdami aukscio
reguliavimo rankenéle pagal laikrodZio rodykle. |sitikinkite, kad
diskiniy pjakly pakreipimo kampas (nuolydis) yra 0°. Nuolydis turi
bati uzfiksuotas.

« Atrakinkite pleiSta, patraukdami fiksavimo svirtj j virsy.

« Patraukite pleistg j virSy j darbo padétj. Skylés turi sutapti su korpuso
kaisciais.

o Uzfiksuokite pleiSta, nustatydami svirtj j apatine padét; (jsitikinkite,
kad pleistas yra tinkamai uzfiksuotas)

e Uzdenkite dangteliu.

Kais¢io nustatymas j laikymo padétj

Pakartokite 1-3 veiksmus. Pastumkite pleistg Zemyn j laikymo padét;.

UZfiksuokite pleistg. Nuleiskite diskiniy pjakly pjovimo diskg j Zemiausig

padétj. Pleistas turi bati Zemiau darbo pavirSiaus.

Kilimo padéties reguliavimas atsizvelgiant j diskiniy pjikly padétj
(pav. D3)

Pastaba: siekiant iSvengti suzalojimy, prie$ atliekant bet kokius
reguliavimus visada atjunkite pjakla nuo maitinimo $altinio. Kagis turi bati
visi$kai lygiagretus pjuklo diskui. Norédami reguliuoti kigio padétj, atsukite
du varztus (D3 - 1), tada teisingai nustatykite kigio padétj. Nustacius
padétj, vél uzfiksuokite kgj.

Atsparumo atatrankai fiksatoriy montavimas (pav. E1, E2)

Pastaba: norint pritvirtinti saugos fiksatorius, skaldymo pleistas turi bati

darbo padétyje.

« Pakelkite diskini pjaklg j auk$ciausig padétj ir nustatykite nuolydj 0°.
Isitikinkite, kad nuolydis yra tinkamai uZfiksuotas.

e Raskite pleiSto 1-ajg angg (pav. D2 - 1) ir | jg jdékite fiksatoriaus
komplekta. Nuleiskite plastikinj dangtelj ir uzfiksuokite jj vietoje (pav.
E1 - 1). Perkelkite svirtj j apating padét]. |sitikinkite, kad kaistis yra
visiSkai jsistates j 1-ajg lizdg.



« Atleiskite plastikinj dangtelj, kad uZfiksuotuméte mechanizma.
Isitikinkite, kad atskiri mechanizmo komponentai yra tinkamai
pritvirtinti.

Diskinio pjuklo apsaugos montavimas

o Pakelkite svirtj (pav. F1 - 1), pazymétg pav. F1 Uzdékite pjaklo
apsauga ant lizdo 2 (pav. D2 - 2) taip, kad vidinis fiksavimo kaistis
baty jkistas j jj (pav. F2 - 2).

« UZfiksuokite apsaugag ant skersinio kaiscio.

« Patraukite apsauga atgal, kad jsitikintuméte, jog fiksavimo kaistis
(pav. F2 — 1) yra tinkamai jsistates j lizdg 3 (pav. D2 — 3)

« Nuspauskite svirtj (pav. F1 - 1) Zemyn, kad uzfiksuotuméte apsaugg
(pav. F3).

Stalo iSstimimas

e |Splétimg galima atrakinti ir uzrakinti naudojant stalo plokstés
iSplétimo fiksatoriy (pav. U-14).

« Kaifiksatorius yra apatinéje padétyje, jis uzfiksuoja stalo plétimo dalj
(pav. G1-1).

« Kai fiksatorius yra virSutinéje padétyje, stalvirSio iSplétimg galima
iStraukti (pav. G2-1).

o IStraukite stalvirsio pratesimg pagal poreikj (pav. G3).

e |Strauke stalvirSio pratesimg iki reikiamo ilgio, nuspaudziant
fiksatoriy Zemyn uZfiksuokite mechanizmg (pav. G4). Pastaba:
isitikinkite, kad pratgsimas yra tinkamai uZfiksuotas.

« Prisukite varztg ant bégiy (pav. G5).

Aukscio reguliavimo rankenos montavimas (pav. H)
Pjovimo disko aukscio reguliavimo rankenélé (pav. U - 11) montuojama jg
prisukant.

Pjovimo kreiptuvo montavimas

Atleiskite kreiptuvo fiksatoriy (pav. U - 16), stumdami jj j virSy. Uzdékite
kreiptuvg ant stalo virSaus taip, kad kreiptuvo indikatorius (pav. 11 —2) baty
toje pacioje puséje kaip ir skalé ant stalo virSaus (pav. I1 - 1).

Pirmiausia uZzfiksuokite kreiptuvg priekyje, tada gale, prispaudziant
kreiptuvo fiksatorius prie stalo (12).

Pjovimo kreiptuvo padéties reguliavimas.

Pagal numatytuosius nustatymus kreiptuvas yra statmenas priekinio

stalvirsio krastui. Jei 90° kampas nesilaikomas, atsukite du varztus (pav.

J1 — 1) kreiptuvo priekinés dalies virSuje, naudodami SeSiakampj rakta.

Tada sureguliuokite kreiptuvo padétj taip, kad baty iSlaikytas 90° kampas

prie stalvirSio krasto. Pajudinkite kreipiamajg plokste, stumdami jg link

pjovimo disko. Padéties indikatorius turéty rodyti 0. Jei taip néra, atsukite

varztg (pav. J2 - 1) ir suderinkite indikatoriy su skalés nuliniu tasku.

Pastaba: pries$ tai batina nuimti pjovimo disko apsaugg ir skersinio pjovimo

peil.

NAUDOJIMAS

Jjungimol/isjungimo jungiklis

Pastaba: prie$ jjungiant masing, jsitikinkite, kad pjovimo disko

apsauga yra tinkamai pritvirtinta.

Pjdklas yra jrengtas jungikliu su fiksavimo funkcija. Tai apsaugo vaikus ir

pasalinius asmenis nuo masinos jjungimo.

e Norédami jjungti masSing, jdékite raktelj,
ijungimo/isjungimo jungiklj j virSy (pav. K1).

e Norédami iSjungti masing, stumkite jjungimof/iSjungimo jungiklj
Zemyn j apating padétj. (Pav. K2)

e ISjungus masing, iStraukite raktelj
uzrakintuméte. (pav. K3).

tada patraukite

(pav. K3 — 1), kad ja
Diskiniy pjukly aukscio reguliavimas.

Diskinio pjiklo auk$cio reguliavimo rankenélé (pav. U-11) skirta pjaklo
auksciui reguliuoti. Pasukite rankenéle pagal laikrodZio rodykle, kad
pjtklas nusileisty, ir prie$ laikrodZio rodykle, kad pakilty (pav. L).

Diskinio pjaklo kampo reguliavimas.

Pjiklo pakreipimo svirtis naudojama pjiklo pakreipimui kampiniams
pjdviams (pav. M1). Pakreipimo fiksatorius (pav. U-10) laiko pakreipimo
mechanizmg pasirinktoje padétyje (pav. M2). Nustatydami pjaklo
pakreipimo kampa, atlaisvinkite fiksatoriy pasukdami jj prie$ laikrodzio
rodykle. Pasukite rankenéle ir naudodamiesi skale nustatykite norimg
pakreipimo kampa. UZfiksuokite fiksatoriy, pasukdami ji pagal laikrodzio
rodykle. Pries paleidziant grandininj pjikla, sitikinkite, kad pakreipimas yra
tinkamai uZfiksuotas.

Skaldymo pleistas
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Skaldymo pleiStas atskiria dvi pjauty rasty dalis po to, kai jos buvo
nupjautos pjoklu. Tai apsaugo pjiklus nuo jstrigimo medziagoje ir
atatrankos.

Pjovimo kreiptuvas (pav. N)

Pjovimo kreiptuvas naudojamas visoms pjovimo operacijoms. Nepjaukite
rankomis, nenaudodami tinkamai pritvirtinto ir uZfiksuoto pjovimo
kreiptuvo.

Pasvirimo kampo rankenélé (pav. O1, O2)

Kampinio pjovimo kampo reguliavimo rankenélé kartu su skersinio
pjovimo kreiptuvu (pav. U — 5, pav. O2 -1) naudojama skersiniam ir
kampiniam pjovimui. Rankenélé uzfiksuojama priverzus fiksatoriy (pav.
O1 - 2). Prie§ pradédami pjauti, sitikinkite, kad rankenélé / skersinio
pjovimo kreiptuvas yra tinkamai uZfiksuoti.

Norédami reguliuoti skersinio pjovimo kreiptuvo kampa, atlaisvinkite
fiksatoriy ir pasukite kampinio pjovimo rankenéle taip, kad Zymé ,0“
sutapty su norimu kampu. Priverzkite fiksatoriy.

Norédami reguliuoti skersinio pjovimo kreiptuvo padétj, atlaisvinkite
fiksavimo rankenéle (pav. O2-2) ir perkelkite kreiptuva j norimg padétj.
Priverzkite fiksatoriy.

Rankenéléje yra 5 laipsniy tikslumo skalé. Ant rankenélés veleno yra 1
laipsnio skalé. Naudodami abi, galite nustatyti tiksly kampa.

Stamoklis (pav. P)

Naudokite 50—150 mm plo¢io medziagoms.

Diskinio pjiklo keitimas

Pastaba: Pries$ keiciant diskinio pjiklo pjovimo diska, pjukig batina atjungti
nuo elektros tiekimo.

Diskinio pjaklo keitimas atliekamas taip:

* Nuimkite pjaklo apsaugg ir dangtj. (Pav. Q1-1).

Pakelkite diskinio pjaklo pjovimo diskg | aukSciausig galimag padétj.

Laikykite pjaklo flansg raktu, kad velenas nesisukty.

Uzdenkite verzliaraktj ant veleno verzlés.

Sukite pagal laikrodZio rodykle, kad priverztuméte. Sukite pries
laikrodZio rodykle, kad atlaisvintuméte. Atlaisvinkite ir nuimkite
veleno verzle. (Pav. Q2).

« Nuimkite flansg ir diskinio pjuklo pjovimo diskg nuo veleno.

Naujo pjdklo montavimas atliekamas tuo paciu badu, bet atvirkstine
tvarka.

Pastaba: pjuklas sukasi prie$ laikrodzio rodykle, Zidrint i$ deSinés pusés.
Isitikinkite, kad pjoklas sumontuotas teisingai (pjaklo rodyklé atitinka
sukimosi kryptj).

Pagrindiniai veiksmai

o Atliekant skersinius pjavius, kampinius pjdvius, nuoZulnius pjavius,
kombinuotus pjvius arba iSpjovimus palei siaurg ruosinj, naudokite
skersinio pjovimo atramg ir kampinio pjovimo kampo reguliavimo
rankenéle.

* Nedarykite pjaviy i$ rankos (be iSilginio arba skersinio pjovimo
atramos). Tai kelia pavojy, kad pjdklas uzstrigs, atsiras atatranka
arba jasy ranka ar pirstai susilies su pjaklu.

* Nustate nuozulniosios pjivio kampa, visada jj uzfiksuokite.

e |[Silginio pjovimo kreiptuvas naudojamas iSilginiams pjdviams.
Atliekant visas kitas operacijas, jj reikia nuimti (pav. U-15).

« Atliekant bet kokius pjovimo darbus, batina uzdéti diskinio pjaklo
apsaugg. Atlikus darbus, kuriems reikéjo nuimti apsauga, jg reikia
nedelsiant vél uzdéti.

» Diskinio pjuklo aukstis turi bati sureguliuotas taip, kad pjovimo metu
jo krastas kySoty mazdaug 3 mm vir$ ruosinio.

e Pjaunant siauras ruosinius, naudokite stumiamajg lazdele.

Skersinis pjovimas (pav. O1)

Medienos pjovimas skersai pluosto 90° kampu. Tam naudokite skersinio

pjovimo kreipiamajg, nustatytg 0° kampu. Prie§ naudojima jsitikinkite, kad

nuoZulniosios briaunos kampas yra uZfiksuotas. Skersinio pjovimo
kreipiamajg galima vesti viena i$ stalvir$io kreipiamuyjy grioveliy.

Pjovimas kampu (1 pav.)

Pjovimas kampu, kitokiu nei 90°, naudojant vertikaliai j virSy nukreiptg

diskiniy pjiklg. Atliekamas taip pat kaip skersinis pjovimas, bet kokiu

kampu, nustatytu naudojant kampinio pjovimo rankenéle.

Pjovimas kampu (pav. R)

Operacija, panasi j skersinj pjovima, i§skyrus tai, kad pjovimo diskas yra

pakreiptas nuo vertikalios padéties. Pjovimo disko pakreipimo kampas

reguliuojamas naudojant rankenéle.

Kombinuotas pjovimas (pav. S)



Skersinis pjovimas kampu, kai pjovimo diskas yra pakreiptas. Norédami
tai atlikti, nustatykite skersinio pjovimo atramos kampg ir pjovimo disko
pakreipimo kampag.

Pjovimas iSilgai (pav. N)

Medienos pjovimas iSilgai pluosto. Atliekamas naudojant iSilginio pjovimo

kreiptuvg. Pastumkite iSilginio pjovimo kreiptuvg, kad nustatytuméte

norimg pjaunamo gabalo plotj, tada uZfiksuokite kreiptuvg vietoje.

Atliekant iSilginius pjavius:

« |sitikinkite, kad kreiptuvas yra lygiagretus pjovimo diskui.

e Skersinis peilis baty teisingai iSdéstytas atsizvelgiant j pjovimo
diska.

Pjaudami ilgus gabalus, visada naudokite atramas. Prispauskite medieng

prie kreiptuvo ir stalo tuo paciu metu, stumdami jg link pjdklo tolygiu,

Svelniu spaudimu.

Perkeldami ruosinj, spauskite tik tg dalj, kuri yra tarp pjdklo ir pjovimo

kreiptuvo, kad pjoklas neuzstrigty ir nesusidaryty atatranka.

Jei ruoSinys siauresnis nei 150 mm, naudokite stumiamajg lazdele.

Dulkiy surinkimas (pav. T)

Pjlklas yra jrengtas nuimama dulkiy surinkimo sistema. Sistema galima
pritvirtinti prie jvado (pav. T-2), kad bty pasalintos dulkés i$ darbo zonos.
Norédami nuimti dulkiy surinkéjg (pav. T-1), atsukite dvi verzles (pav. T-3)
ir nuimkite jj nuo stakliy.

Pjovimo patarimai

« |sitikinkite, kad pjavio linija yra atlieky puséje.

Pjaukite medieng taip, kad apdorota pusé baty nukreipta j virSy.

Visada naudokite tinkamas atramas pjaunamoms medienos dalims.

Atliekant svarbius pjavius, patartina atlikti bandomajj pjavj.

Isitikinkite, kad pjovimo diskas yra teisingai jstatytas. Pjovimo disko

krastas turi iSsikiSti 3—6 mm uz ruoSinio pavirSiaus.

e Patikrinkite ruosinj, kad pasalintuméte visus svetimkanius, vinis ir
pan.

* Visada naudokite gerai iSgalgstus pjiklus — niekada nenaudokite
atbukusiy.

e Spauskite Svelniai, tolygiai ir pastoviai. Nenaudokite pernelyg
didelés jégos.

* Nepjaukite drégnos arba iSkreiptos medienos.

« Tvirtai laikykite ruosinj abiem rankomis arba stumiamaja lazda.

PRIEZIURA

Pastaba: pries atliekant priezitrg ar laikant jrenginj, iSjunkite jj i$ elektros

tinklo.

e Siekiant uztikrinti geresnj veikima, jrankj laikykite Svary ir gerai
iSgalgsta. Reguliariai tikrinkite laidy bdkle, o jei jie pazeisti,
atiduokite juos remontuoti jgaliotam aptarnavimo centrui.

e |rankis nereikalauja papildomo tepimo ir neturi vartotojo keiciamy
susidévéjusiy daliy. Valymui nenaudokite vandens ar cheminiy
medziagy. Nuvalykite sausa $luoste.

« Laikykite sausoje vietoje. Laikykite ventiliacijos angas Svarias.
Valdymo elementai turi biti be dulkiy. Ventiliacijos angose matomos
kibirkStys yra normalu ir nekelia pavojaus prietaisui.

e Jei kabelis pazeistas, siekiant iSvengti bet kokios rizikos, jj turi
pakeisti gamintojas arba kvalifikuotas asmuo.

GEDIMY SALINIMAS

Problema | Galimos priezastys Sprendimas

Grandininis Grandininis pjaklas néra prijungtas prie | Prijunkite grandininj pjtkia prie
pjdklas elektros tinklo. elektros tinklo.

neuzsiveda. ISsilydé  saugiklis arba  suveiké | Pakeiskite saugiklj.
automatinis jungiklis. Kabelj pakeiskite jgaliotame
Sugadintas kabelis. serviso centre.

] jungiklj pateko nesvarumy. Pasalinkite ne§varumus.

Netikslas Nukreipimas nustatytas netinkamai. Patikrinkite vertikaly
kampiniai Nukreipimo indikatorius néra | iSlyginimg kampainiu ir
pjaviai / pjiklas | kalibruotas. sureguliuokite pjovimo disko
néra pastatytas padétj.

vertikaliai. Patikrinkite vertikaly

i8lyginimg su kampainiu ir
sureguliuokite indikatoriy.
Pjovimo diskas |Vadovas néra lygiagretus pjovimo | Patikrinkite kreiptuvo padétj ir
uzsikabina ant | diskui. ja sureguliuokite.

medZiagos. Apdirbamas ruoSinys yra iskreiptas; | Naudokite kitg ruoSinj.
ruodinio krastas, lieciantis kreiptuva,
néra tiesus.

MedZiaga Klinas néra teisingai i8déstytas, | Patikrinkite pleisto padétj ir ja

uZstrigo  ant| palyginti su pjuklo disku. sureguliuokite.

pleisto.

Prastos Nukirpe peiliai. Pakeiskite diska.

kokybés Diskas jdétas atvirkSciai. Apsukite diska.

pjaviai. Ant disko yra gumos arba dervos. Nuimkite diska ir jj ivalykite.
Netinkamas peilio tipas. Pakeiskite tinkamo tipo disku.

Yra atatranka. |Netinkama iSilginés  kreipiamosios | Sureguliuokite
padétis. padétj.
Netinkama pleisto padétis, palyginti su | Patikrinkite pleiSto padeétj ir jg

kreiptuvo

pjuklo gelezZte. sureguliuokite.
Dirbama be kreiptuvo. UZfiksuokite kreipiamajg
Nukirpe peiliai. juosta.

Nesuspaustas kampinio fiksatoriaus | Pakeiskite pjovimo diska.
rankenélé. Prisukite rankenéle.
Pjovimo diskas | Kélimo/pakreipimo mechanizme yra|Pasalinkite Siuksles.
nekyla  arba|dulkiy ir neSvarumy.
nesilenkia
sklandziai.
Diskas Naudotas netinkamas kabelis.
nesisuka Maza jtampa.

norimu  greiciu
arba greitai
uZstrigsta.
Stiprus Pjiklas néra tvirtai pritvirtintas prie | Tvirtai pritvirtinkite pjoklg.
vibravimas. stalo. Perkelkite j lygy, horizontaly
Stalas arba stovas pastatytas ant|pavirSiy.

nelygaus pavirSiaus. Pakeiskite pjovimo diska.
PaZeistas pjovimo diskas.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 V kintamosios

Pakeiskite kabelj tinkamu.
Kreipkités j elektrikg.

sroves
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 1600 W, S6 20 %
2000 W
Sukimosi greitis be apkrovos 4800 aps/min
Disko skersmuo 254 mm
Pjovimo disko skylés skersmuo 30 mm
Disko storis 2,8 mm
Skaldymo disko storis 2,5 mm
Maziausias darbo pavirSiaus dydis 670 x 560 mm
Maksimalus darbo pavirSiaus dydis 1040 x 560 mm
Maksimalus pjovimo gylis esant 45° 55 mm
kampui
Maksimalus pjovimo gylis esant 0° 80 mm
kampui
Pjovimo kampo reguliavimas nuo 0° iki 45°
Apsaugos klasé 1
Svoris 26,7 kg
59G823 nurodo tiek prietaiso tipa, tiek pavadinimag
TRIUKSMO DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)
ISmatuotas garso galios lygis Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Prietaiso skleidZiamas triuk§mas apibldinamas: garso slégio lygiu Lpa
ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztumg).
Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa
buvo iSmatuoti pagal EN 62841-1.

APLINKOS APSAUGA

Elektros energija maitinami produktai neturi bdti iSmetami su
ﬁ buitinémis atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose

istaigose. Informacijg apie perdirbimg galima gauti i§ produkto
pardavéjo arba vietos valdZios institucijy. Elektros ir elektroninés
jrangos atliekos turi aplinkai kenksmingy medZiagy. Neperdirbta
jranga kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spdtka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), Siuo dokumentu
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas"), jskaitant, be kita ko,
jo tekstg, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija, priklauso iSimtinai
,GTX Poland” ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir
gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. Jstatymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su
pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg
komerciniais tikslais be aiSkaus rastiSko GTX Poland sutikimo grieztai draudziama ir uz
tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSuva

Gaminys: Kampinis pjaklas

Modelis: 59G823

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Pirmiau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB



Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Notifikuotoji jstaiga:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNICH; Vokietija

EB tipo bandymo sertifikato numeris:

M6A 044390 1170

Si deklaracija taikoma tik tai masinai, kokia ji buvo pateikta j rinka, ir
neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar jo atlikty vélesniy
modifikacijy.

ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. birzelio 6 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
Galda zagis
59G823

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai

izmantos$anai.

e BISTAMI: Turiet rokas prom no grieanas zonas un grie$anas
asmens. Otru roku turiet uz papildu roktura vai motora korpusa. Ja
abas rokas tur zagi, asmens tas nevar sagriezt.

e Nelieciet rokas zem apstradajama materidla. Asmens aizsargs
nepasarga lietotdju no grieSanas asmens, kas atrodas zem
apstradajama materiala.

* Noregulgjiet grieSanas dzilumu atbilsto$i darba gabala biezumam.
Zem darba gabala nedrikst bt redzams vairak ka viens pilns
asmens zobs.

* Griezot nekad neturiet darba gabalu rokas vai pret kaju. Nostipriniet
darba gabalu uz stabilas virsmas. Ir svarigi samazinat traumu,
asmens iespraS$anas vai kontroles zaudé$anas risku.

e Veicot darbibas, kurds grieSanas instruments var saskarties ar
sléptdm vadu instalacijam vai paSa instrumenta kabeli, turiet
elektrisko instrumentu aiz izolétajam rokturu virsmam. Saskare ar
stravas vadu izraisTs stravas pievadi atklatajam metala dalam un var
izraisit elektriska stravas triecienu operatoram.

e Veicot garengriezumus, vienmér izmantojiet garengriezuma vadu
vai taisnu vaduli. Tas uzlabo grieSanas precizitati un samazina
asmens iespras$anas risku.

e Vienmér izmantojiet asmenus, kuru izmérs un forma atbilst
montaZzas caurumiem. Asmeni, kas neatbilst zaga montazas
punktiem, novirzisies no centra, izraisot kontroles zaudésanu.

* Nekad nelietojiet bojatas vai nepareizas asmens paplaksnes vai
skrives. Asmens paplaksnes un skrives ir speciali izstradatas jisu
zagim, lai nodrosinatu optimalu veiktsp&ju un drosibu.

e ATSPRIEDES CELONI UN TO NOVERSANA:

* Atgriezeniskais trieciens ir pékSna reakcija uz iespridusu, blok&tu
vai nepareizi izvietotu z&ga asmeni, kas izraisa z&aga
nekontrol&jamu pacel$anos un Iécienu no apstradajama materiala
operatora virziena.

e Kad asmens tiek iespiests vai iestrédzis slégSanas griezuma,
asmens apstajas un motora reakcija izraisa masinas atsitienu
atpakal uz operatoru;

« Jazagaasmens grieSanas laika izliecas vai kllst nepareizi izvietots,
zaga asmens aizmuguréjas malas zobi var iedurties koka virsmas
augséja slani, izraisot zaga asmens izlecienu no griezuma un
atsitienu pret operatoru.

o Atgriezeniskais trieciens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai
nepareizu darba proceddru vai apstaklu dél, un to var novérst,
ievérojot turpmak uzskaititos piesardzibas pasakumus:
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Turiet zagi stingri ar abam rokam un novietojiet rokas

ta, lai neitralizétu atsitiena spéku. Novietojiet kermeni

viena pusé no asmens, bet ne viena Inija ar to.

Atsitiens var izraisit zaga atsitienu, bet atsitiena spéku

operators var kontrolét, ja tiek veikti atbilsto$i droSibas

pasakumi.

> Ja asmens iestrédzis vai grieSana kada iemesla dé|
partraukta, atlaidiet spradu un turiet zagi nekustigi

iala, lldz asmens ir pilniba apstajies. Nekad

iet izvilkt zagi no materiala vai vilkt to
atpakal, kamér asmens ir kustib3, jo tas var izraisit
atsitienu. Noskaidrojiet asmens iestrégSanas céloni un
veiciet korektivus pasakumus, lai to novérstu.

> Atkartoti iedarbinot zagi darba gabala, centréjiet
zaga asmeni griezuma ta, lai zaga zobi neiegrauztos
materiala. Ja zaga asmens iekeras, tas var pacelties vai
atlékties no darba gabala, kad zagi iedarbina atkartoti.

> Atbalstiet lielus panelus, lai samazinatu asmens
iespraSanas un atsitiena risku. Lieliem paneliem ir
tendence sagazties zem sava pasa svara. Novietojiet
atbalstus zem panela abas puseés, tuvu grieSanas linijai
un panela malai.

> Nelietojiet neasus vai bojatus grieSanas diskus.

Neasas vai nepareizi iestatitas grieSanas diski rada

Sauru griezumu, kas izraisa parmérigu berzi, diska

iesprasanu un atsitienu.

Pirms grieSanas saksanas parliecinieties, ka dziluma

un lenka regulésanas fiksatoru sviras ir drosi

pievilktas un fiksétas. Ja asmens iestatfjumi mainas

grieSanas laika, tas var izraisit iespri$anu un atsitienu.

> Esiet 1pasi uzmanigi, griezot sienas vai citas vietas,

kas nav redzamas. lzvirzits asmens var pargriezt

priekSmetus, kas var izraisit atsitienu.

PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMI
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1. Izlasiet lietotaja rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas [idzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas atvienojiet
baro$anas vadu.

4. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsardzibas cimdus
5. Aizsargajiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem piek|at iericei.

8. Aizsardzibas klase Il

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

10. EAC sertifikacijas zime.

11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime

IERICES KOMPONENTI

lerices uzbive paradita attéla U, kur:

1. Garenvirziena vadotne

2. Aplzaga aizsargs

3. Skelsanas kilis

4. Atgriezeniskas kustibas aizsargs

5. Sanu vadotne

6. Vadibas lenka reguléSanas pogu

7. Transporta riteni

8. leslégSanas/izslégsanas slédzis ar atslégu
9. Stends

10. Lenka fiksators

11. Asmens augstuma reguléSanas pogu
12. Stenda fiksatora pogu

13. Asmens lenka reguléSana

14. Galda pagarinajuma fiksators

15. Galda virsma

16. Garenvirziena vadibas fiksators



17. Galda pagarinajums
18. Atsléga

Piederumi

e Salokams stativs
* Atslégas

e SeSstlra atsléga
e Savienotajs

MARKEJUMI UZ IERICES

™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -razo$anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu marké&jums
SAGATAVOSANA LIETOSANAI

Izpako$ana

Piezime: Lai izvairitos no nejausas iedarbinaSanas vai elektriskas stravas
trieciena riska izpako$anas un montazas laika, nepievienojiet elektrisko
instrumentu elektrotiklam. Kad motorzagis netiek lietots, kabelis ir
jaatvieno.

Pirms iepakojuma izmeSanas parliecinieties, ka komplekts ir pilnigs.
Neméginiet montét motorzagi, ja trikst kada detala. Neméginiet pievienot
motorzagi elektrotiklam vai ieslégt to, pirms visas detalas nav pareizi
uzstaditas.

RN e

Asmens aizsargs un $kelSanas Kilis

Griezot vienmér izmantojiet asmens aizsargu un SkelSanas Kili. Tas
samazina atsitiena risku un pasarga jusu rokas no saskares ar asmeni.
Spiesanas nuja

SpieSanas najai jabdt aptuveni 400 mm garai un 50 mm platai. Lai
nodroSinatu stingribu, tai jabdt vismaz 10 mm biezai. Noapalotas malas
nodroSina komfortu. Tas gala jabat iecirtumam, kas lauj satvert un pabidit
apstradajamo materialu. SpieSanas nijas mérkis ir noturét rokas drosa
attaluma no zaga.

Stenda uzstadiSana (att. A1, A2, A3, A4, A5)

Zaga statna pareiza novieto$ana lauj to lietot, salocit un transportét. Kajas

tiek fiksétas ar fiksgjosam pogam.

e Sakuma stavoklT novietojiet zagi uz riteniem (A1). Atblokégjiet
priek$éjas kajas. Izvelciet tas un fikséjiet (A2), péc tam atblokéjiet
aizmuguréjas kajas.

« Paceliet zagi no otras puses (A3). Kajas izslidés. Kad tas ir pareiza
stavokl, fiksgjiet tas (A4).

o Pieskravéjot un atskravéjot kaju pamatnes (A5), varat regulét zaga
poziciju.

Attélos redzamie numuri norada atsevisko darbibu secibu.

Stenda salikSana (att. B1, B2, B3, B4)

Turiet galda malu un atbloké&jiet kajas ritenu pusé (B1). Nolieciet zagi uz

riteniem, salokot kajas (B2). Fikséjiet tas. Atblokéjiet otru kaju pari (B3) un

nolieciet zagi uz zemes, salokot kajas. Fikséjiet tas (B4).

Zaga parvietosana (att. C1, C2)

Priek$éjas kajas var izmantot ka rokturi, parvietojot zagi uz riteniem.

Skel$anas kila novieto$ana (att. D1, D2)
Skelsanas Kili var iestatt divas pozicijas: uzglabasanas pozicija (D1) un
darba pozicija (D2). P&c noklus&juma Kilis atrodas uzglabasanas pozicija.

Kila iestatiSana darba stavokli

* Nonemiet vaku

e Paceliet ripzagi augstakaja stavokli, pagriezot augstuma
reguléSanas pogu pulkstenraditaja virziena. Parliecinieties, ka
ripzaga slipuma lenkis (slipums) ir 0°. Slipumam jabt fiksétam.

o Atblokéjiet kili, velkot fikséSanas sviru uz augsu.

* Pavelciet Kili uz augSu darba stavokli. Atverém jasakrit ar tapam uz
korpusa.

« Fikséjiet kili, parvietojot sviru uz apakséjo poziciju (parliecinieties,
ka Kilis ir pareizi fikséts)

e Uzlieciet vaku.

Kila iestati$ana uzglabasanas stavokii

Atkartojiet 1. Iidz 3. darbibu. Pabidiet kili uz leju uzglabasanas stavoklr.
Fiksgjiet kTli. Nolaidiet ripzaga asmeni lidz viszemakajam stavoklim. Kilim
jaatrodas zem darba virsmas.
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Kila stavokla regulé$ana attieciba pret ripzagi (att. D3)

Piezime: lai izvairitos no traumam, pirms jebkadu reguléjumu veikSanas
vienmér atvienojiet zagi no stravas padeves. Kilim jabat pilnTgi paralélam
asmenim. Lai noregulétu kila poziciju, atslabiniet divas skraves (D3 - 1),
péc tam pareizi novietojiet Kili. Kad pozicija ir iestatTta, atkal fiksgjiet kili.

Atgriezeniskas trieciena aizsardzibas fiksatoru uzstadisana (att. E1,

E2)

Piezime: Lai uzstaditu dro$ibas fiksatorus, sadali$anas Kilim jabat darba

stavokir.

e Paceliet ripzagi augstakaja stavokli un iestatiet slipumu uz 0°.
Parliecinieties, ka slipums ir pareizi fikséts.

e Atrodiet spraugu 1 uz Kkila (att. D2 - 1) un ievietojiet taja fiksatora
mehanismu. Nolaidiet plastmasas vaku un fiksgjiet to vieta (att. E1 -
1). Parvietojiet sviru uz apakséjo poziciju. Parliecinieties, ka tapu ir
pilnTba ievietota ligzda 1.

e Atbrivojiet plastmasas vaku, lai nostiprinatu mehanismu.
Parliecinieties, ka mehanisma atseviskas detalas ir pareizi
piestiprinatas.

Cirkularas zaga aizsarga uzstadisana

e Paceliet sviru (att. F1 - 1), kas atziméta att. F1 Uzlieciet asmens
aizsargu uz ligzdas 2 (att. D2 - 2) ta, lai iek$€jais fiks€joSais
tapskrave batu ievietota taja (att. F2 - 2).

e Uzstadiet aizsargu uz sadalitas tapas.

« Pavelciet aizsargu atpakal, lai parliecinatos, ka fikséjo$ais tapskrive
(att. F2 - 1) ir pareizi ievietota ligzda 3 (att. D2 — 3)

« Nospiediet sviru (att. F1 - 1) uz leju, lai fiksétu aizsargu (att. F3).

Galda pagarinasana

e Pagarindjumu var atblokét un blokét, izmantojot galda virsmas
pagarinajuma blokéSanas mehanismu (att. U-14).

e Kad fiksators atrodas apak$éja stavokli, tas fiksé galda virsmas
pagarinajumu (att. G1 - 1).

« Kad fiksators atrodas aug$éja stavokli, galda virsmas pagarindjumu
var izvilkt (att. G2-1).

e Pagariniet galda virsmas pagarindjumu péc nepiecieSamibas (att.
G3).

e Kad pagarinajums ir izvilkts Idz vajadzigajam garumam, nospiediet
fiksatoru uz leju, lai nostiprindtu mehanismu (att. G4). Piezime:
parliecinieties, ka pagarinajums ir pareizi fikséts.

* Pievelciet skravi uz sliedém (att. G5).

Augstuma regulésanas roktura uzstadiS$ana (att. H)
Asmens augstuma reguléSanas rokturi (att. U - 11) piestiprina, to pievilktot.

Paralélas vadibas uzstadiSana

Atbrivojiet vadibas fiksatoru (att. U - 16), to piespiezot uz augsu.
Novietojiet vadibas ierici uz galda virsmas ta, lai vadibas raditajs (att. 11 —
2) atrastos taja pasa pusé, kur galda virsmas skala (att. 11 - 1).

Fiks&jiet vaduli vispirms prieksa, tad aizmuguré, piespiezot vadules
fiksatorus pret galdu (12).

Paralélas vadibas stiena pozicijas reguléSana.

Vadibas standarta iestatijums ir taisns lenkis attieciba pret darba virsmas
priekSgjo malu. Ja 90° lenkis netiek saglabats, atslabiniet divas skraves
(att. J1 - 1) vadibas priek$éjas dalas augSpuse, izmantojot seSstira
atslégu. Péc tam noregulgjiet vadibas poziciju ta, lai tiktu saglabats 90°
lenkis attieciba pret darba virsmas malu. Parvietojiet vaduli, piespieZot to
pret asmeni. Pozicijas indikatoram japarada 0. Ja ta nav, atslabiniet skrivi
(att. J2 - 1) un saskanojiet indikatoru ar nulles punktu uz skalas. Piezime:
ieprieks ir janonem asmens aizsargs un sadalo$ais nazis.

DARBIBA
leslégSanaslizslegSanas slédzis

Piezime: Pirms masinas ieslégSanas parliecinieties, ka asmens

aizsargs ir pareizi uzstadits.

Zagis ir aprikots ar slédzi ar bloké$anas funkciju. Tas nelauj bérniem un

nepiederosam personam iedarbinat masinu.

e Lai iedarbinatu masinu, ievietojiet atslegu, péc tam velciet
ieslégSanas/izslégsanas slédzi uz augsu (att. K1).

e Lai izslégtu masinu, nospiediet ieslégSanas/izsliégSanas slédzi uz
leju lldz apaks$éjai pozicijai. (Att. K2)

o Kad maS$ina ir izslégta, iznemiet atslégu (att. K3 — 1), lai to blokétu.
(att. K3).

Cirkularas zaga augstuma regulésana.
Cirkularas zaga augstuma regulé$anai izmanto augstuma regulé$anas
pogu (att. U-11). Pagrieziet rokturi pulkstenraditdja virziena, lai



pazeminatu zagi, un pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai to paceltu (att.
L).

Cirkularas zaga lenka regulésana.

Asmens slipuma svira tiek izmantota, lai noliec asmeni lenka griezumiem
(att. M1). Slipuma fiksators (att. U-10) notur slipuma mehanismu izvélétaja
pozicija (att. M2). lestatot asmens slipuma lenki, atbrivojiet fiksatoru,
pagriezot to pretéji pulkstena raditaja virzienam. Pagrieziet rokturi un
izmantojiet skalu, lai iestatitu vélamo slipuma lenki. Pieskrivéjiet fiksatoru,
pagriezot to pulkstenraditdja virziena. Pirms motorzaga iedarbinasanas
parliecinieties, ka slipums ir pareizi fikséts.

Skelsanas kilis

Skelsanas k|||s sadala divus zagéto kokmaterialu gabalus péc tam, kad tie
ir nogriezti ar asmeni. Tas novérs asmenu iespri$anu materiala un
atsitienu.

Garuma vadotne (att. N)
Garuma vadotni izmanto visam garuma grieSanas darbibam. Negrieziet
brivi, neizmantojot pareizi uzstaditu un fiksétu garuma vadotni.

Lenka reguléSanas pogu (att. 01, 02)

Lenka reguléSanas pogu kopa ar SkérsgrieSanas vadu (att. U — 5, att. 02
-1) izmanto SkérsgrieSanai un lenka grieSanai. Pogu fiksé, pievelkot
fiksatoru (att. O1 - 2). Pirms grieSanas sakSanas parliecinieties, ka
poga/SkérsgrieSanas vads ir pareizi fikséts.

Lai noregulétu Skérsgriezuma vadibas lenki, atslabiniet fiksatoru un
pagrieziet lenka reguléSanas pogu ta, lai atzime ,0” sakristu ar vélamo
lenki. Pieskraveéjiet fiksatoru.

Lai noregulétu Skérsgriezuma vadibas stiena poziciju, atslabiniet fiksatora
pogu (att. O2-2) un parvietojiet vadibas stieni vélamaja pozicija.
Pieskravéjiet fiksatoru.

Rokturis ir aprikots ar skalu, kuras precizitate ir 5 gradi. Uz roktura
varpstas ir 1 grada skala. Izmantojot abas, varat nolasit precizu lenki.

Spiedstienis (att. P)
Izmantojiet platumiem no 50 mm lidz 150 mm.

Cirkularas zaga asmens nomaina

Piezime: Pirms cirkularas zaga asmens nomainas zagis ir jaatvieno no

stravas padeves.

Cirkularas zaga asmens nomaina tiek veikta $adi:

* Nonemiet asmens aizsargu un vaku. (Att. Q1-1).

o Paceliet ripzaga asmeni augstakaja iesp&jamaja stavokir.

e Turiet asmens atloku ar uzgrieznu atslégu, lai nelautu varpstai
griezties.

o Uzlieciet uzgriezni uz varpstas uzgriezna.

« Pagrieziet pulkstenis raditaja virziena, lai pievilktu. Pagrieziet pret
pulkstenis raditaja virzienu, lai atbrivotu. Atbrivojiet un nonemiet
varpstas uzgali. (Att. Q2).

Nonemiet atloku un ripzaga asmeni no varpstas.

Jauna asmens uzstadiSana tiek veikta tada pasa veida, bet apgriezta

seciba.

Piezime: zagis griezas pretéji pulkstena raditaja virzienam, skatoties no

zaga labas puses. Parliecinieties, ka asmens ir uzstadits pareizi (virziena

bultina uz asmens atbilst grieSanas virzienam).

Pamata darbibas

e Veicot Skérsgriezumus, lenkgriezumus, slipgriezumus, kombinétus
griezumus vai rievot gar Sauru detalu, izmantojiet Skérsgriezuma
vadu un lenka regulé$anas pogu.

e Nevajadzétu veikt griezumus no rokas (bez garengriezuma vai
Skérsgriezuma vadibas). Tas rada risku, ka asmens var iestrégt,
notikt atsitienam vai rokas/pirkstu saskarei ar asmeni.

* Vienmeér fikséjiet slipuma lenki, kad tas ir iestatits.

e Gargriezuma vadu izmanto gargriezumiem. Visam paréjam
darbibam ta ir janonem (att. U-15).

e Katram grieSanas darbam ir jauzstada ripzaga aizsargs. Péc
darbibu veikS8anas, kuram nepiecieSams nonemt aizsargu, to
nekavéjoties atkartoti uzstadiet.

e Cirkularas zaga augstums janoregulé t3, lai grieSanas laika ta mala
izvirzitos aptuveni 3 mm virs apstradajama materiala.

e Griezot Saurus darba gabalus, izmantojiet stum$anas naju.

Skersgrieana (att. O1)

Kokmateriala grieSana $kérsam Skiedru virzienam 90° lenkl. Lai to

izdaritu, izmantojiet SkérsgrieSanas vadu, kas iestatita 0° lenki. Pirms

lietoSanas parliecinieties, ka slipuma lenkis ir fikséts. 5kérsgrieéanas vadu
var vadit pa vienu no vadibas rievas uz galda virsmas.

Lenkveida grieSana (1. att.)

56

GrieSana lenkl, kas nav 90°, izmantojot vertikdli uz augSu novietotu
ripzagi. Veic tapat ka Skérsgrieanu, jebkura lenki, ko iestata ar lenka
reguléSanas pogu.

Shpa grieSana (att. R)
Darbiba, kas lidziga SkérsgrieSanai, iznemot to, ka asmens ir noliekts no
vertikales. Asmens slipuma lenki regulé, izmantojot kloki.

Kombinéta grieSana (att. S)
Skérsgriesana lenkT ar noliektu asmeni. Lai to izdaritu, noregulgjiet
SkérsgrieSanas vadu lenki un asmens slipuma lenki.

Gargriezums (att. N)

Kokmateriala grieSana gar Skiedru. Veic, izmantojot garengrieSanas vadu.
Parvietojiet garengrieSanas vadu, lai iestatitu vélamo griezama gabala
platumu, péc tam fikséjiet vadu. Veicot garengriesanu:

« Parliecinieties, ka vadotne ir novietota paraléli asmenim.

e Sadali$anas nazis ir pareizi novietots attieciba pret asmeni.

Griezot garus gabalus, vienmér izmantojiet atbalstus. Spiediet koksni
vienlaikus pret vaduli un galdu, virzot to uz zagi ar vienmeérigu, vieglu
spiedienu.

Parvietojot apstradajamo detalu, spiediet tikai uz posmu starp zagi un
garenvirziena vaduli, lai novérstu asmens iespriSanu un atsitienu.
Detalam, kas ir Saurdkas par 150 mm, izmantojiet stum$anas niju.

Puteklu nosiicé$ana (att. T)

Zagis ir aprikots ar nonemamu puteklu nostces sistému. Sistému var
pievienot iepliides atveré (att. T-2), lai no darba zonas nostktu puteklus.
Lai nonemtu puteklu savacéju (att. T-1), atskravéjiet divas uzgrieznus (att.
T-3) un atvienojiet to no masinas.

GrieSanas padomi

« Parliecinieties, ka griezums atrodas atkritumu pusé.

e Zaggjiet kokmaterialu ar apdarinato pusi uz augsu.

e Vienmér izmantojiet piemérotus  atbalstus
kokmaterialiem.

* Svarigiem griezumiem ieteicams veikt parbaudes griezumu.

e Parliecinieties, ka asmens ir pareizi novietots. Asmens malai
jaizvirzas 3 lldz 6 mm arpus apstradajama materiala virsmas.

e Parbaudiet apstradajamo detalu, lai no tas nonemtu sveSkermenus,
naglas utt.

e Vienmér izmantojiet labi asinatus asmenus — nekad neizmantojiet
neasus.

* Piespiediet viegli, vienmérigi un ar nemainigu spiedienu. Nelietojiet
parmérigu spéku.

o Negrieziet mitru vai deformétu kokmaterialu.

e Turiet darba gabalu stingri, izmantojot abas rokas vai stumSanas
naju.

APKOPE

Piezime: Pirms apkopes veik8anas vai glabasanas atvienojiet ierici no

elektrotikla.

e Lai nodroSinatu labaku veiktsp&ju, uzturiet instrumentu tiru un labi
asinatu. Regulari parbaudiet kabelu stavokli, un, ja tie ir bojati,
nododiet tos remontam autorizéta servisa centra.

e Instrumentam nav nepiecieSama papildu elloSana, un tam nav
lietotdja nomaindmu detalu. TiriSanai nelietojiet Gdeni vai
kimikalijas. Noslaukiet ar sausu dranu.

e Uzglabajiet sausa vieta. Uzturiet ventilacijas atveres tiras. Vadibas
elementiem jabat bez putekliem. Dzirksteles, kas redzamas
ventilacijas atverés, ir normala paradiba un nerada risku iericei.

e Jakabelis ir bojats, to janomaina raZotajam vai kvalificétai personai,
lai izvairitos no jebkada riska.

PROBLEMU NOVERSANA

griezamajiem

Probléma lesp&jamie céloni Risinajums
Motorzagis Motorzagis nav pieslégts elektrotiklam. | Pievienojiet motorzagi
nedarbojas. Parkauséjies drosinatajs vai izslédzies | elektrotiklam.
automatiskais slédzis. Nomainiet drodinataju.
Bojats kabelis. Lai kabeli nomainttu
Netirumi slédzi. autorizéta servisa centra.
Nonemiet visus nefirumus.
Neprecizi Lenkis nav pareizi noreguléts. Parbaudiet vertikalo
lenka griezumi  Lenka indikators nav kalibréts. izvietojumu ar lenki un

/ asmens nav noregul&jiet asmens poziciju.

novietots Parbaudiet vertikalo
vertikali. izvietojumu ar lenki un
noreguléjiet indikatoru.
Asmens Vadotne nav paraléla asmenim. Péarbaudiet vadibas poziciju
aizkeras Darba gabals ir izliekts; darba gabala | un noreguléjiet to.
materiala. mala, kas pieskaras vadam, nav taisna. | Izmantojiet citu darba gabalu.
Materials Kilis nav pareizi novietots attieciba pret| Parbaudiet kila novietojumu
iekeras Kili. asmeni. un noreguléjiet to.




Nomainiet disku.

Apgrieziet disku otradi.
Nonemiet disku un notiriet to.
Nomainiet pret pareiza tipa
disku.

Slikta Asmeni ir neass.

grieSanas Disks uzstadits nepareizi.
kvalitate. Uz diska ir gumija vai sveki.
Nepareizs asmens tips.

Notiek atsitiena | Nepareizi novietota  garenvirziena| Noreguléjiet vadibas poziciju.
efekts. vadotne. Parbaudiet Kila novietojumu
Nepareiza Kila novietojums attieciba | un noregulgjiet to.

pret asmeni. Uzstadiet vadibas sliedi.
Darbojas bez vadotnes. Nomainiet asmeni.

Asmeni ir neass. Pievelciet pogu.

Nav pievilkta slipuma fiksatora pogu.

Asmens Pacel8anas/pagrieanas mehanisma ir | Nonemiet atliekas.
necelas  vai|putekli un netirumi.

nepaliek siipi.
Disks Ir izmantots nepareizs kabelis. Nomainiet kabeli pret
negriezas  ar|Zems spriegums. piemérotu.

vélamo atrumu
vai atri
aizkeras.

Sazinieties ar elektriki.

Spécigas
vibracijas.

Zagis nav drosi piestiprinats pie galda. | Nostipriniet zagi stingri.

Galds vai stativs ir novietots uz|Parvietojiet uz lidzenu,
nelidzenas virsmas. horizontalu virsmu.

Bojats asmens. Nomainiet asmeni.

TECHNISKIE PARAMETRI

Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Piegades frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1600 W, S6 20 %
2000 W
GrieSanas atrums bez slodzes 4800 apgr./min
Diska diametrs 254 mm
Asmens cauruma diametrs 30 mm
Diska biezums 2,8 mm
Dali$anas diska biezums 2,5mm
Minimalais darba virsmas izmérs 670 x 560 mm
Maksimalais darba virsmas izmérs 1040 x 560 mm
Maksimalais grie$anas dzilums 45° lenkt 55 mm
Maksimalais grieSanas dzilums pie 0° 80 mm
Asmens lenka regulé$ana 0° Iidz 45°
Aizsardzibas klase 1l
Svars 26,7 kg
59G823 apzimé gan ierices tipu, gan nosaukumu
TROKSNA DATI
Skanas spiediena limenis Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)
Izméritais skanas jaudas limenis Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un skanas
jaudas ITmenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena limenis Lpa un skanas
jaudas Iimenis Lwa ir mériti saskana ar standartu EN 62841-1.

VIDES AIZSARDZIBA
Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet

janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informaciju par parstradi var
sanemt no izplatitaja vai vietéjam iestadém. Elektrisko un elektronisko
— iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi. lekartas, kas netiek
parstradatas, rada potencialu apdraud&umu videi un cilvéku
veselibai.

“GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, ar

registracijas adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar o informé,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak: ,Rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZim&jumi, ka ari tas kompozicija, pieder
ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiestbam un blakustiestbam (t.i., Likumu krajums 2006. g. Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopéSana, apstrade, publicésana vai

modificé$ana pilniba vai jebkuru tas atsevisku elementu komercialos nolikos bez GTX

Poland skaidras rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un
kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Produkts: Lenkzagis

Modelis: 59G823

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

7 atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

lepriek$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Pazinota iestade:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
Ridlerstrafe 65; 80339 MINHENE; Vacija

EK tipa parbaudes sertifikata numurs:

M6A 044390 1170

ST deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokli, kada ta tika laista
tirgd, un neattiecas uz komponentiem, kurus pievienojis gala lietotajs, vai
uz turpmakam modifikacijam, kuras veicis gala lietotajs.

ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese, kas
pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 6. junijs

(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Namizna zaga

59G823

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije

in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju. Neupostevanje

vseh spodnjih navodil lahko povzroci elektriéni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

o NEVARNOST: Roke drzite stran od obmocja rezanja in rezilnega
diska. Drugo roko drzite na pomoznem roaju ali ohigju motorja. Ce
Zago drzite z obema rokama, vas rezilni disk ne more poskodovati.

* Ne segajte pod obdelovanec. Zas¢ita rezila ne $¢iti uporabnika pred
rezilom pod obdelovancem.

* Prilagodite globino reza debelini obdelovanca. Pod obdelovancem
naj bo vidno manj kot en cel zob rezila.

e Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v rokah ali ob nogi.
Obdelovanec pritrdite na stabilno povr§ino. Pomembno je, da
zmanj$ate tveganje za poskodbe, zatikanje rezila ali izgubo
nadzora.

e Pri opravilih, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik s skritimi
elektricnimi vodniki ali lastnim kablom, drzite elektricno orodje za
izolirane povrsine ro¢aja. Stik z napetostnim kablom bo povzrogil,
da bodo izpostavijeni kovinski deli elektricnega orodja pod
napetostjo, kar lahko povzroéi elektriéni udar za uporabnika.

e PrivzdolZnem rezanju vedno uporabljajte vodilo za vzdolZno rezanje
ali ravno vodilo. To izbolj$a natanénost rezanja in zmanjsa tveganje
za zatikanje rezila.

* Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in oblike za pritrdilne luknje.
Rezila, ki ne ustrezajo pritrdilnim tockam Zage, se bodo premaknila
iz sredi§¢a, kar bo povzrogilo izgubo nadzora.

« Nikoli ne uporabljajte poskodovanih ali napaénih podlozk ali vijakov
za rezilo. Podlozke in vijaki za rezilo so bili posebej zasnovani za
va$o Zago, da zagotavljajo optimalno delovanje in varnost.

¢ VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA S
UPORABNIKA:

e Odskok je nenadna reakcija na zataknjen, blokiran ali neporavnan
zagov list, ki povzro€i, da se Zaga neovirano dvigne in sko¢i iz
obdelovanca proti upravljavcu.

e Ko se rezilo zatakne ali zablokira zaradi zapiranja reza, se rezilo
ustavi, reakcija motorja pa povzro¢i, da se stroj sunkovito vrne proti
upravljavcu;

o Ce se rezilo med rezanjem zvije ali izravna, se lahko zobje na
zadnjem robu rezila zarijejo v zgornjo povrsino lesa, kar povzroci,
da rezilo skodi iz reza in odskoci proti upravljavcu.

e Odskok je posledica nepravilne uporabe Zage in/ali nepravilnih
delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je mogoce prepreciti z
ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj:

> Zago trdno drzite z obema rokama in roke namestite

tako, da nevtralizirate silo odboja. Telo namestite na
eno stran rezila, vendar ne v osi z rezilom. Odboj lahko

STRANI



povzro¢i odskok zage, vendar lahko uporabnik silo odboja
obvladuje, ¢e sprejme ustrezne varnostne ukrepe.

> Ce se rezilo zatakne ali se rezanje iz kakrénega koli
razloga prekine, spustite sprozilec in drzite Zago
nepremiéno v materialu, dokler se rezilo popolnoma
ne ustavi. Nikoli ne poskusajte izvleci zage iz
materiala ali jo potegniti nazaj, medtem ko je rezilo v
gibanju, saj lahko to povzro¢i odskok. Ugotovite
vzrok zatikanja rezila in sprejmite ustrezne ukrepe za
njegovo odpravo.

> Ko zago ponovno zagnate v obdelovancu,
osredotocite zagov list v rezu, tako da se zobje zage
ne zarijejo v material. Ce se Zagov list zatakne, se
lahko pri ponovnem zagonu Zage dvigne ali odbije od
obdelovanca.

> Podprite velike ploSc¢e, da zmanjSate tveganje za
zatikanje rezila in odskok. Velike plo$ce se zaradi
lastne teZze pogosto upogibajo. Pod plos¢o na obeh
straneh, blizu ¢rte rezanja in roba plo$¢e, namestite
podpore.

> Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezalnih
diskov. Neostreni ali nepravilno nastavljeni rezalni diski
povzrocajo ozek rez, kar vodi do prekomernega trenja,
zatikanja rezila in odboja.

> Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da so rocice
za nastavitev globine in naklona varno privite in
zaklenjene. Ce se nastavitev rezila med rezanjem
spremeni, lahko to povzroci zatikanje in odskok.

> Bodite posebno previdni pri rezanju sten ali drugih
povrsin, ki niso vidne. Izstopajoci rezilni disk lahko
prereze predmete, kar lahko povzroci odskok.

POJASNILO PIKTOGRAMOV
E
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CEHI

1. Preberite navodila za uporabo in upo$tevajte opozorila ter
varnostna navaodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zaséitna ocala, uSesni ¢epki,
protipraSne maske).

3. Pred izvajanjem kakr$nih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno zad¢itno opremo: zas¢itne rokavice

5. Napravo zas¢itite pred vlago.

6. Ne odlagajte ga med gospodinjski odpad

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred zascite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

KOMPONENTE NAPRAVE
Konstrukcija naprave je prikazana na sliki U, kjer:
Vzdolzna vodila

Zascita krozne zage

Klini za ceplienje

Zapor proti odskoku

Stranski vodilo

Gumb za nastavitev kota vodila
Transportna kolesa

Stikalo za vklop/izklop s klju¢em
Stojalo

10.Zapor za poSevni rez

11. Gumb za nastavitev visine rezila
12. Gumb za blokiranje stojala

3. Nastavitev kota rezila

14. Zapora podaljska mize

15. Miza

16. Zapora vzdolzne vodilne letve
17. Podalj$ek mize

18. Klju¢
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Dodatki

o Zlozljiv stoj

o Kiljuci

o Kiju¢ za vijaéne glave
e Priklju¢ek

OZNAKE NA NAPRAVI

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

B RN e

RRRR -leto izdelave

MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

PRIPRAVA ZA UPORABO

Razpakiranje

Opomba: Da bi se izognili nevarnosti nenamernega zagona ali
elektricnega udara med razpakiranjem in sestavijanjem, elektricnega
orodja ne prikljuujte na omrezje. Kabel mora biti odkloplien, kadar
motorna Zaga ni v uporabi.

Preden zavrzete embalazo, se prepri¢ajte, da je komplet popoln. Ne
posku$ajte sestaviti Zage, ¢e manjka kateri koli del. Ne poskuSajte
prikljuciti Zage na omrezje ali jo vklopiti, preden niso vsi deli pravino
namesceni.

Zascita rezila in klini

Pri rezanju vedno uporabljajte zas€ito rezila in klina za ceplienje. To
zmanj$a nevarnost povratnega udarca in $¢iti vaSe roke pred stikom z
rezilom.

Potisna palica

Potisna palica mora biti dolga priblizno 400 mm in Siroka 50 mm. Da bi
zagotovili trdnost, mora biti debela vsaj 10 mm. Zaobljeni robovi
zagotavljajo udobje. Na koncu mora imeti zarezo, ki omogoc¢a prijem in
potiskanje obdelovanca. Namen potisne palice je, da vase roke ostanejo
na varni razdalji od Zage.

Postavitev stojala (slike A1, A2, A3, A4, A5)

Pravilno namestitev stojala za Zago omogoca njeno uporabo, zlaganje in

prevoz. Noge se zaklenejo z zapornimi gumbi.

e V izhodis¢nem poloZaju postavite Zago na kolesa (A1). Odklopite
sprednje noge. Raztegnite jih in jih zaklenite (A2), nato odklopite
zadnje noge.

e Zago dvignite z druge strani (A3). Noge se bodo raztegnile. Ko so v
pravilnem polozaju, jih zaklenite (A4).

e Z zategovanjem in popusc¢anjem podstavkov nog (A5) lahko
prilagodite polozaj zage.

Stevilke na slikah oznadujejo vrstni red posameznih korakov.

Zlaganje stojala (slike B1, B2, B3, B4)

Primite rob mize in odklenejte noge na strani koles (B1). Postavite Zago

na kolesa tako, da zloZite noge (B2). Zaprite jih na mestu. Odklenejte drugi

par nog (B3) in postavite Zago na tla tako, da zloZite noge. Zaprite jih na
mestu (B4).

Prevoz zage (slike C1, C2)
Sprednje noge se lahko uporabijo kot ro¢aj pri prevozu zZage na kolesih.

Namestitev klina za cepljenje (sl. D1, D2)

Kiin za ceplienje je mogoce nastaviti v dveh poloZajih: v poloZaju za
shranjevanje (D1) in v delovnem poloZaju (D2). Privzeto je klin v poloZaju
za shranjevanije.

Nastavitev klina v delovni polozaj

« Odstranite pokrov

* Dvignite kroZzno Zago v najvisji polozaj tako, da zavrtite gumb za
nastavitev viSine v smeri urinega kazalca. Preverite, ali je naklon
kroZne Zage (kot) 0°. Kot mora biti zaklenjen.

e Odkleni klin tako, da potegnes$ zaporni ro¢aj navzgor.

e Potegnite klin navzgor v delovni poloZaj. Luknje morajo biti
poravnane s sorniki na ohisju.

e Zaklenite klin tako, da rocico nastavite v spodniji polozaj (preverite,
ali je klin pravilno zaklenjen).

* Namestite pokrov.

Nastavitev klina v polozaj za shranjevanje

Ponovite korake 1 do 3. Potisnite klin navzdol v poloZaj za shranjevanje.
Zaprite klin. Spustite krozni Zagov list v najniZji polozaj. Klin mora biti pod
delovno povrsino.



Nastavitev polozaja klina glede na krozno zago (sl. D3)

Opomba: da bi se izognili poSkodbam, pred kakr$nim koli nastavljanjem
vedno odklopite Zago iz elektricnega omrezja. Klin mora biti popolnoma
vzporeden z rezilom. Za nastavitev poloZaja klina popustite dva vijaka (D3
- 1), nato pa klin pravilno namestite. Ko je poloZaj nastavljen, klin ponovno
zaklenite.

Namestitev zapor proti odboju (sl. E1, E2)

Opomba: Za namestitev varnostnih zapor mora biti klini v delovnem

polozaju.

« Dvignite kroZno Zago v najvisji poloZaj in nastavite naklon na 0°.
Preverite, ali je naklon pravilno zaklenjen.

* Poiscite rezo 1 na klini (sl. D2 - 1) in vanjo vstavite sklop zapore.
Spustite plasti¢ni pokrov in ga pritrdite na mesto (sl. E1 - 1).
Premaknite ro¢ico v spodnji polozaj. Preverite, ali je sornik
popolnoma vstavljen v vti¢nico 1.

« Sprostite plasti¢ni pokrov, da se mehanizem pritrdi. Preverite, ali so
posamezni deli mehanizma pravilno namesceni.

Namestitev zaScite za krozno zago

« Dvignite rogico (sl. F1 - 1), oznageno na sl. F1 Namestite zascito za
rezilo nad vti¢nico 2 (sl. D2 - 2), tako da se notranji zaporni zati¢
vstavi vanjo (sl. F2 - 2).

* Namestite zascito na razcepni zati€.

« Potegnite zas¢ito nazaj, da se prepricate, da je zaporni zati¢ (sl. F2
- 1) pravilno namescen v vticnici 3 (sl. D2 — 3)

* Potisnite rocico (sl. F1 - 1) navzdol, da se za&cita zaklene (sl. F3).

PodaljSevanje mize

e PodaljSek lahko odklene$ in zaklene$§ s pomodjo zapore za
podaljSek mize (sl. U-14).

* Ko je zapora v spodnjem polozaju, zaklene podalj$ek mize (sl. G1 -
1).

* Ko je zapora v zgornjem poloZaju, je mogoce podaljSek mize izvleci
(sl. G2-1).

* PodaljSek delovne ploS¢e podaljSajte po potrebi (sl. G3).

* Ko je podaljSek raztegnjen na Zeleno dolzino, potisnite zaporo
navzdol, da se mehanizem zavaruje (sl. G4). Opomba: preverite, ali
je podaljSek pravilno zaklenjen.

* Zategnite vijak na vodilih (sl. G5).

Namestitev ro¢aja za nastavitev visine (sl. H)
Rogaj za nastavitev visine rezila (sl. U - 11) se namesti z zategovanjem.

Namestitev vodila za vzdolzni rez

Sprostite zaporo vodila (sl. U - 16) tako, da jo potisnete navzgor. Namestite
vodilo na mizo tako, da je indikator vodila (sl. I1 — 2) na isti strani kot skala
namizi (sl. 11 - 1).

Najprej zaklenite vodilo spredaj, nato pa zadaj, tako da pritisnete zapore
vodila proti mizi (12).

Nastavitev polozaja vodila za vzdolzni rez.

Privzeta nastavitev vodila je pravokoten kot glede na sprednji rob delovne
plosge. Ce kot 90° ni ohranjen, z imbus kljuem popustite dva vijaka (sl.
J1- 1) na vrhu sprednjega dela vodila. Nato prilagodite poloZaj vodila tako,
da je glede na rob delovne plo$¢e ohranjen kot 90°. Vodilo premaknite
tako, da ga potisnete proti rezilu. Kazalec poloZaja mora kazati 0. Ce to ni
tako, popustite vijak (sl. J2 - 1) in poravnajte kazalec z ni¢lo na skali.
Opomba: pred tem je treba odstraniti zas¢ito rezila in razdelilni noz.

DELOVANJE
Stikalo za vklop/izklop

Opomba: Pred vklopom stroja se prepricajte, da je zascita rezila

pravilno namescéena.

Zaga je opremliena s stikalnim mehanizmom z blokimo funkcijo. To

preprecuje, da bi otroci in nepooblas¢ene osebe zagnale stroj.

e Za zagon stroja vstavite klju¢, nato pa potegnite stikalo za
vklop/izklop navzgor (sl. K1).

e Za izklop stroja potisnite stikalo za vklop/izklop navzdol v spodnji
poloZaj. (sl. K2)

* Ko je stroj izklopljen, izvlecite klju¢ (sl. K3 — 1), da ga zaklenete. (sl.
K3).

Nastavitev viSine krozne zage.

Za nastavitev viSine krozne Zage se uporablja gumb za nastavitev viSine

(sl. U-11). Rocaj zavrtite v smeri urinega kazalca, da spustite Zago, in v

nasprotni smeri, da jo dvignete (sl. L).

Nastavitev kota krozne zage.
Rocica za nagib rezila se uporablja za nagib rezila za poSevne reze (sl.
M21). Zapora za po$evni rez (sl. U-10) drzi mehanizem za nagib v izbranem
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polozaju (sl. M2). Pri nastavljanju kota nagiba rezila sprostite zaporo tako,
da jo zavrtite v nasprotni smeri urinega kazalca. Zavrtite ro¢aj in s pomocjo
skale nastavite Zeleni kot nagiba. Zategnite zaporo z vrtenjem v smeri
urinega kazalca. Pred zagonom motorne Zage se prepricajte, da je nagib
pravilno zaklenjen.

Klin za cepljenje
Klin za ceplienje razcepi dva kosa odrezanega lesa, potem ko ju je rezilo
odrezalo. To preprecuje zatikanje rezil v materialu in odskok.

Vodilo za vzdolzni rez (sl. N)

Vodilo za vzdolzno rezanje se uporablja za vse operacije vzdolZznega
rezanja. Ne rezajte prostorotno brez pravino nameS¢enega in
zaklenjenega vodila za vzdolzno rezanje.

Gumb za nastavitev kota poSevnega reza (sl. 01, 02)

Gumb za nastavitev kota pod kotom se skupaj z vodilom za pre¢ni rez (sl.
U -5, sl. 02 -1) uporablja za pre¢ne in kotne reze. Gumb se fiksira z
zategovanjem zapore (sl. O1 - 2). Pred zacetkom rezanja se prepricajte,
da je gumb/vodilo za precni rez pravilno fiksirano.

Za nastavitev kota vodila za precni rez sprostite zaporo in zavrtite gumb
za kot mitre tako, da se oznaka ,0“ poravna z Zelenim kotom. Zategnite
zaporo.

Za nastavitev poloZaja vodila za precni rez popustite zaporni gumb (sl. O2-
2) in premaknite vodilo v Zeleni polozaj. Zategnite zaporo.

Gumb je opremljen s skalo, natanéno do 5 stopinj. Na gredi gumba je skala
z natanénostjo 1 stopinjo. Z uporabo obeh lahko odéitate natanéen kot.

Potisna palica (sl. P)
Uporabljajte za $irine od 50 mm do 150 mm.

Zamenjava kroznega zage

Opomba: Pred zamenjavo kroZznega Zage je treba Zago odklopiti iz
omrezja.

Zamenjava kroZznega zage poteka na naslednji nacin:

e Odstranite zascito rezila in pokrov. (sl. Q1-1).

Dvignite krozni Zagov list v najvisji mozni polozaj.

Prijemite prirobnico Zage z kljuéem, da se vreteno ne more vrteti.
Klju¢ namestite na matico vretena.

Za zategovanje zavrtite v smeri urinega kazalca. Za popuscanje
zavrtite v nasprotni smeri urinega kazalca. Popustite in odstranite
matico vretena. (Sl. Q2).

e S vretena odstranite prirobnico in krozni zagov list.

Namestitev novega rezila poteka na enak nacin, vendar v obratnem
vrstnem redu.

Opomba: Zaga se vrti v nasprotni smeri urinega kazalca, ¢e jo gledate z
desne strani. Preverite, ali je rezilo pravilno name$éeno (smerna puscica
na rezilu mora sovpadati s smerjo vrtenja).

Osnovno delovanje

e Pri izvajanju prec¢nih, poSevnih, kombiniranih rezov ali izrezovanju
utorov vzdolz ozkega obdelovanca uporabite vodilo za pre¢ne reze
in gumb za nastavitev kota poSevnega reza.

* Ne izvajajte rezov prostoro¢no (brez vodila za vzdolzni ali pre¢ni
rez). Pri tem obstaja nevarnost zatikanja rezila, odboja ali stika med
vaso roko/prsti in rezilom.

« Ko nastavite kot poSevnega reza, ga vedno zaklenite.

e Vodilo za vzdolzni rez se uporablja za vzdolzne reze. Pri vseh drugih
operacijah ga je treba odstraniti (sl. U-15).

e Za vsako rezalno operacijo je treba namestiti zascitni pokrov krozne
Zage. Po opravljenih operacijah, ki zahtevajo odstranitev zas¢itnega
pokrova, ga takoj ponovno namestite.

« Visino kroZne Zage je treba nastaviti tako, da med rezanjem njen rob
Strli priblizno 3 mm nad obdelovancem.

* Prirezanju ozkih obdelovancev uporabite potisno palico.

Precni rez (sl. O1)

Rezanje lesa pre¢no na vlakna pod kotom 90°. Za to uporabite vodilo za
precni rez, nastavljeno na kot 0°. Pred uporabo se prepri¢ajte, da je kot
posevine zaklenjen. Vodilo za precni rez se lahko vodi po eni od vodilnih
utorov na mizi.

Rezanje pod kotom (sl. O1)

Rezanje pod kotom, ki ni 90°, z vertikalno navzgor usmerjeno krozno
Zago. lzvaja se na enak nacin kot preéni rez, pod katerim koli kotom,
nastavljenim z gumbom za kot.

Rezanje pod kotom (sl. R)
Postopek, podoben preénemu rezanju, razen da je rezilo nagnjeno stran
od navpicnice. Kot nagiba rezila se nastavi z rocico.

Kombinirano rezanje (sl. S)



Precni rez pod kotom z nagnjenim rezilom. Za to nastavite kot pre¢nega
vodila in kot nagiba rezila.

Vzdolzni rez (sl. N)

Rezanje lesa vzdolz vlaken. Izvaja se z uporabo vodila za vzdolzno
rezanje. Premaknite vodilo za vzdolZno rezanje, da nastavite Zeleno $irino
rezanega kosa, nato pa vodilo fiksirajte na mestu. Pri vzdolznem rezanju:
* PrepriCajte se, da je vodilo name$¢eno vzporedno z rezilom.

o Je razdelilni noz pravilno name$cen glede na rezilo.

Pri rezanju dolgih kosov vedno uporabljajte podpore. Les hkrati pritisnite
proti vodilu in mizi ter ga z enakomernim, neznim pritiskom potiskajte proti
Zagi.

Pri premikanju obdelovanca pritiskajte le na del med Zago in vodilom za
vzdolzni rez, da preprecite zatikanje in odskok rezila.

Za kose, ozje od 150 mm, uporabite potisno palico.

Odvod prahu (sl. T)

Zaga je opremljena s snemljivim sistemom za odsesavanje prahu. Sistem
se lahko pritrdi na vstopno odprtino (sl. T-2) za odstranjevanje prahu iz
delovnega prostora. Za odstranitev zbiralnika prahu (sl. T-1) popustite dve
matici (sl. T-3) in ga snemite s stroja.

Nasveti za rezanje

* Poskrbite, da je rez na strani odpadnega materiala.

Les rezajte tako, da je obdelana stran obrnjena navzgor.

Vedno uporabljajte ustrezne podpore za kose lesa, ki jih Zagate.

Pri pomembnih rezih je priporocljivo opraviti poskusni rez.

PrepriCajte se, da je rezilo pravilno names¢eno. Rob rezila naj sega

3 do 6 mm Cez povrsino obdelovanca.

Preverite obdelovanec in odstranite vse tuje predmete, Zeblje itd.

« Vedno uporabljajte dobro nabrusena rezila — nikoli topih.

e Uporabljajte  nezen, enakomeren in konstanten pritisk. Ne
uporabljajte prekomerne sile.

* Ne rezajte vlaznega ali ukrivijenega lesa.

e Obdelovanec trdno drzite z obema rokama ali s potisnim palico.

VZDRZEVANJE

Opomba: Pred vzdrzevanjem ali shranjevanjem napravo izkljucite iz

omrezja.

e Za boljSo zmogljivost orodje ohranjajte Cisto in dobro naostreno.
Redno preverjajte stanje kablov in jih v primeru poskodb dajte
popraviti v pooblaséenem servisnem centru.

« Orodje ne potrebuje dodatnega mazanja in nima potro$nih delov, ki
bi jih lahko zamenjal uporabnik. Za ¢i$¢enje ne uporabljajte vode ali
kemikalij. Obrisite s suho krpo.

e Shranjujte na suhem mestu. Prezracevalne odprtine morajo biti
Ciste. Upravljalni elementi morajo biti brez prahu. Iskre, vidne v
prezraevalnih odprtinah, so normalno pojav in ne predstavljajo
tveganja za napravo.

e Ce je kabel pogkodovan, ga mora zamenjati proizvajalec ali
usposobljena oseba, da se prepreéi kakrsno koli tveganje.

ODSTRANJEVANJE NAPAK

Tezava Mozni vzroki Resitev
Verizna Zaga|Verizna Zaga ni prikljuéena na omreZje. [ Vklopite motorno  Zago v
se ne zaZene. |Prepihana varovalka ali sproZen|omreZje.
odklopnik. Zamenjajte varovalko.
Poskodovan kabel. Kabel zamenjajte v
Umazanija v stikalu. pooblagéenem servisnem
centru.
Odstranite morebitne
necistoce.
Netocni Naklon ni pravilno nastavljen. Preverite navpi¢no poravnavo
posevni rezi /|Kazalnik naklona ni kalibriran. s kotnikom in nastavite polozaj
rezilo ni rezila.
namesceno Preverite navpi¢no poravnavo
navpicno. s kotnikom in nastavite
indikator.
Rezilo se | Vodilo ni vzporedno z rezilom. Preverite polozaj vodila in ga
zatika v|Obdelovanec  je  ukrivlien;  rob|prilagodite.
materialu. obdelovanca, ki se dotika vodila, ni|Uporabite drug obdelovanec.

ravno.
Klin ni pravino names¢en glede na

Material se Preverite polozaj klina in ga

zatika na Klini. | rezilo. prilagodite.
Slaba kakovost | Tup rezilo. Zamenjajte disk.
rezov. Disk je name$¢en narobe. Obrnite disk.
Guma ali smola na disku. Odstranite disk in ga o€istite.
Nepravilen tip rezila. Zamenjajte z ustreznim tipom
diska.
Prihaja do|Nepravilno  names$tena  vzdolzna |Prilagodite polozaj vodila.
odboja. vodila. Preverite poloZaj klina in ga
Nepravilen poloZzaj klina glede na|prilagodite.
rezilo. Namestite vodilno letev.

Delovanije brez vodila.
Zatupila rezila.

Zamenjajte rezilo.
Zategnite gumb.
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Gumb za blokiranje poSevnega reza ni
zategnjen.
Rezilo se ne(Prah in ostanki v mehanizmu za|Odstranite ostanki.
dvigne ali | dvigovanje/nagibanje.
nagiba gladko.
Disk se ne vrti z | Uporabljen je bil napacen kabel. Zamenjajte kabel z ustreznim.
Zeleno hitrostjo | Nizka napetost. Obrnite se na elektriGarja.
ali se hitro
zatakne.
Mocne Zaga ni varno pritrjiena na mizo. Zago trdno pritrdite.
vibracije. Miza ali stojalo stoji na neravni povrsini. | Premaknite  se na ravno,
Poskodovano rezilo. vodoravno povrsino.
Zamenjajte rezilo.
TEHNIENE SPECIFIKACIJE
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Napetostna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 1600 W, S6 20 %
2000 W
Hitrost brez obremenitve 4800 vrt/min
Premer diska 254 mm
Premer izvrtine rezila 30 mm
Debelina diska 2,8 mm
Debelina razreznega diska 2,5 mm
Najmanijsa velikost delovne ploSce 670 x 560 mm
Najvecja velikost delovne plosce 1040 x 560 mm
Najvedja globina reza pri 45° 55 mm
Najvecja globina reza pri 0° 80 mm
Nastavitev kota rezila 0° do 45°
Razred zascite ]
Teza 26,7 kg
59G823 oznacduije tip in oznako naprave
PODATKI O HRUPU
Raven zvocnega tlaka Lpa =92,6 dB(A) K
=3 dB(A)
Izmerjena raven zvo¢ne moci Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacije o hrupu in vibracijah
Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa in
ravnjo zvo¢ne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Raven zvoc¢nega tlaka Lpa in raven zvo¢ne moci Lwa) havedeni v tem
priro¢niku, sta bili izmerjeni v skladu z EN 62841-1.
VARSTVO OKOLJA
Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske o ,
ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih obratih. Informacije
o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
8kodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spétka komandytowa, s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland®), s tem obves¢a,
da so vse avtorske pravice do vsebine tega priro¢nika (v nadaljevanju: ,priroénik”),
vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter njegovo sestavo,
pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko zascitene v skladu z Zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006 $t. 90, tocka
631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v
celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez
izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi
civilno in kazensko odgovornost.

1zjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Izdelek: Pokosna Zaga

Model: 59G823

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Prijavljeni organ:



0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraRe 65; 80339 MUNCHEN; Neméija

Stevilka certifikata o preskusu tipa ES:

M6A 044390 1170

Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in ne
zajema komponent, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih
sprememb, ki jih je izvedel.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliSéem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za sestavo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost podjetja GTX POLAND
Var$ava, 6. junij 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUTMHATNHUTE UHCTPYKLIUKU
Uupkynsp
59G823

BHUMAHME MpoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHocT,

VHCTPYKLMW, UNIOCTPaLMmM U cneumndmkaLmmn, NpUnoxeHn KbM To3mn

€NIeKTPOUHCTPYMEHT. HecnaseaHeTo Ha BCUYKU WHCTPYKUUKM no-gony

MOXe Aa JoBeAe [0 TOKOB yaap, Noxap W/unm Cepro3Hn HapaHsBaHWS.

CbXxpaHfABaiTe BCUYKU NpeAynpexaeHus N MHCTPYKUMK 3a 6baella

cnpaska.

e OINACHOCT: OpbxTe pbLeTe cv faney OT 30HaTa Ha psisaHe u
pexewmsa auck. [lpbxTre gpyrata cv pbka BbpXy AOMbHUTENHaTa
pbKOXBaTKa Unu kopnyca Ha AsuraTtens. AKo 1 ABeTe pble AbpxaT
TPUOHa, Te He moraT Aa 61:,an OTpsA3aHn OT Ancka.

* He npokapsaiiTe pbLeTe cu noA Aetanna. NpeanasutensaT Ha Hoxa
He npeanassa NoTpebuTens oT pexeLuysi HOX NoAa AeTanna.

e Hactpoite abnbounHaTta Ha psidaHe cnopep AeGenvHata Ha
petavna. Mop petainna TpsioBa Aa ce BWkAa NO-Manko OT eauH
nbneH 366 Ha ocTpueTo.

e Hukora He AbpxuTe AeTalna B pbLETe CU UM A0 Kpaka cu no
BpeMe Ha psasaHe. 3akpeneTe AeTaiina KbM CTabunHa noBbpPXHOCT.
Toeae BaXHO, 3a Aa ce cBeaAe A0 MUHUMYM PUCKBLT OT HapaHsaBaHe,
3akneLyBaHe Ha OCTPUETO MNK 3ary6a Ha KOHTPON.

e Korato n3BbpLuBaTe onepauun, Npu KOUTO PEXeLUNAT NHCTPYMEHT
MOXe [ia Bfie3e B KOHTaKT CbC CKPUTK kabenu unm cbe cobeTBEHUS
cu KaSen, APBXTe eneKkTpOUMHCTpyMEeHTa 3a u3onupaHute
NOBBPXHOCTU Ha ApbXkaTa. KOHTakTbT ¢ kaben noa HanmpexeHue
we pgosege [0 TOBa, Y4e  OTKPUTUTE MeEeTanHM  4HacTu  Ha
ENeKTPOUHCTPYMEHTa Aa CcTaHaT NOA HanpexeHue n Moxe aa
[oBefe [0 TOKOB yAap Ha onepaTopa.

. I'Ip|/| n3BbpLIBaHE Ha HagnbXHW paspe3n BUHaArun n3nonsgaiite
HaanbXHa orpaja unu npaea Bogada. Toa noaobpsiBa TOYHOCTTA
Ha psi3aHe U HamansaBa pucka OT 3aKrneLBaHe Ha OCTpUeTo.

e BuHarv usnonaeanite HOXOBe C NoAxoAsLy pasvep U ¢opma 3a
MOHTaXHUTe OTBOPWU. Hox(oseTe, KOWUTO He nacBaT Ha MOHTaXHUTe
TOYKM Ha TPUOHA, LLie Ce U3MECTAT OT LEHTbPa, KOeTo e Joseae
[0 3aryba Ha KOHTpOr.

e Hukora He n3nonssainTe NOBpeAeHN NN HENOAXOAALUM Wanbu unm
6onToBe 3a Hoxosete. Llaitbute n GonToBeTe 3a HOXOBETE ca
crneuuanHo MpoeKkTUpaHu 3a BaluMs TPUOH, 3a [a ocuUrypat
onTMMarnHa npou3BoAUTENHOCT U 6e3onacHocT.

e MPUYUMHU W TMPEQOTBPATABAHE HA OTOABAHE OT
OMNEPATOPA:

. OT,ElEBaHeTO € BHe3anHa peakuus Ha 3aknelieHo, 6J'IOKI/IpaH0 uwnn
HenpasunHoO nogpaBHeEHO ocTpue, KoeTo BOAM Ao
HEKOHTPONMpyemo noeguraHe Ha TpuoHa U usckavaHe ot /:LeTaﬁna
KbM oneparopa.

e KoraTo oCTpueTo ce 3akrnel Wnu 3acedHe Npu 3aTeapsil ce
paspes, To cnupa 1 peakuusiTa Ha MOTOpa kapa MaluuHaTa aa ce
oTApBLNHE Hasaj KbM onepaTopa;

e Ako OCTpMETO Ce U3KPUBK U Ce U3KPUBWU MO Bpeme Ha psAsaHe,
3bOUTE Ha 3a[HWS Kpal Ha OCTPUETO MoraT fa ce 3abuaT B ropHaTa
NOBBbPXHOCT Ha AbPBOTO, KOETO BOAM A0 U3CKavaHe Ha OCTPUETO OT
paspesa 1 oTCcka4yaHe KbM onepatopa.

e OrtckayaHeTo e pe3ynTaT OT HenpaBwunHa ynotpeba Ha TpuoHa
n/vnu HenpaBunHW paboTHU Npoueaypu UNW YCroBUS U MOXe Aa
6‘b,Ele VI36eI'HaT0, KaTo ce B3emMaTt noaxogdawmte npeanasHu Mepku,
13GpoeHu no-gony:

» [OpbXTe TpuMOoHa 3ApaBO C ABeTe pble U
no3uuuouupaﬁ7e pbuUeTe cun Taka, e aa
npOTMBOAeﬁCTBaT Ha cunaTta Ha oTtkaTa. MocTtaBeTte
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TANOTO CKU OT eAHaTa CTpaHa Ha OCTPMETO, HO He B
efiHa NuHUA ¢ Hero. OTKaTbT MOXe Aa npeausBuka
oTckayaHe Ha TPUOHa, HO cunaTta Ha oTkaTa Moxe fJa
6bAe KOHTponMpaHa OT ornepaTopa, ako ce B3emaT
noaxoAALM NpeanasHn Mepku.

> AKo oCTpUeTO ce 3aKnelyn unu pasaHeto obae
NpeKbCHATO Mo HAKaKBa NpUYMHa, ocBo6oaeTe
cnycbKa U 3aipbXKTe TPMOHa HenoABMKEH B
MaTepuana, 10KaTO OCTPUETO He Crpe HambIHO.
Hukora He ce onuTBaliTe Aa 3abLpNaTe TPUOHa OT
MaTepuana unu Aa ro usabpnare Ha3ag, AoKaTo
OCTpMeTo e B ABMXKEHME, Thil KaTo ToBa MoXe Aa
npeav3BuMKa oTckayaHe. [posepeTe npuinHaTa 3a
3aKrneLBaHeTo Ha OCTPUETO U NpeanpuemeTe
KopurpaLLy AeficTBUs, 3a Aa st OTCTpaHuTe.

> KoraTo pectapTuparte TpuoHa B getanna,
LieHTpUpanTe OCTPUETO B Npope3a, Taka Ye 3bLOUTe
Ha TPMOHa Aa He ce 3a6uBaT B MaTepuana. Ako
OCTPUETO Ce 3aKmneLLy, TO MoXe Aa ce NoBAUrHe unv aa
OTCKOYM OT AeTaiina npu pectapTupaHe Ha TpUoHa.

> MoanpeTe ronemuTe NaHenu, 3a Aa ceeaete A0
MUHMMYM pUCKa OT 3aKnelyBaHe Ha OCTpUeTo n
oTckavaHe. [onemuTe naHenu UMaT CKIOHHOCT Aa
npoBMCBaT nof cobcTBeHaTa cu TexecT. MNocTaBeTe
oropv oA naHena ot AseTe cTpaHu, 61130 Jo NuHUsATa
Ha psidaHe 1 pbba Ha naHena.

> He n3nonssgaiiTe 3aTbneHU UM NOBPeAeHU pexeLuu
AuckoBe. HeaaToueHUTe U HenpaBUITHO HACTPOEHN
pexeLLm IMCKoBe NPUYMHSBAT TECEH Npopes, KOeTo
BOAW [0 NPEKOMEPHO TPpUEHe, 3akriellBaHe Ha aucka u
oTcKavaHe.

> Mpeau aa 3anoyHeTe Aa pexere, yBepeTe ce, Ye
nocToBeTe 3a perynupase Ha Abn6o4nHara u
HakIIOHa ca 34paBo 3aTerHaT u 3aknoy4eHu. Ako
HacTpoikaTa Ha iucka ce NPOMEHH Mo Bpeme Ha
psisaHe, TOBa MOXe [a AoBee A0 3aknelusaHe v
oTckavaHe.

> BbaeTte 0oco6eHO BHUMATENHN NPU psidaHe Ha CTeHU
WINK APYTU 30HU, KOUTO He ca BUAUMM. V3nbkHanoTo
OCTpYe MOXe Aa Npopeke NpeAMeTH, KOeTo MoXe Aa
fioBefe [0 oTcKavaHe.

OBACHEHUE HA MUKTOrPAMUTE
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1. MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba v cnasgaiite
npeaynpexaeHnsTa 1 MHCTPYKLMWUTe 3a 6e30NacHOCT, CbhabpXalliu ce
B Hero!

2. Wsnonssaiite nu4HM npeana3HM  CpeacTea  (3aWMTHWM  ouuvna,
npesnasHn cryLwarnk, NpaxoBu Mackm).

3. V3kntoveTe 3axpaHBalLms kabern, npeav Aa U3BbpLUBaTe KakBUTO U
[a e Ae/iHOCTM No NOAAPBKKA UM PEMOHT.

4. V3nonaBaiiTe NYHM NpeanasHy CpecTsa: 3aLUMTHI PbKaBULM

5. MaseTe ypena ot Bnara.

6. He n3xebpnsiite ypena 3aegHo ¢ 6UToBuTE OTNaabLM

7. QpbxTe geuata Aganed ot ypeaa.

8. Knac Ha sawwmra Il

9. YpenwT oTroBapsi Ha usncksaHusiTa Ha EBponevickus cbios.

10. CepTudmkaLmoHeH 3Hak EAC.

11. CepTuchukaLMOHEH 3HaK 3a YKpanHcKusi nasap

KOMMOHEHTU HA YPEOA

KoHCTpykumsiTa Ha yCTPOMCTBOTO € nokasaHa Ha gurypa U, kbaeto:
. HaanbxHa Bogava

. MpeanaauTen 3a LMPKYNsp

. KnuH 3a ueneHe

. 3awyuTa cpelly oTckadaHe

. CTpaHuyHa Bogaya

. Konue 3a perynupaHe Ha brbna Ha Bopava

. Konena 3a tpaHcnopTvpaHe

. MpeBKntoyBaTenN 3a BKMIOYBAHE/M3KIIOUBAHE C KoY

O~NOU A WNRE



9. Croitka

10. 3aknoyBaHe Ha HaknoHa

1. Konye 3a perynupaHe Ha BUCOYMHATA Ha HOXa

12. Konye 3a cukcupaHe Ha cTorkaTa

13. PerynvpaHe Ha brbna Ha Hoxa

14. 3akmioyBall, MExaHU3bM 3a yAbIDKUTESN HAa MacaTa
15. MNoBBbPXHOCT Ha MacaTa

16. 3aknoyBaHe Ha HagTbXKHATa Bogada

17. Yabmkuten Ha macata

18. Knitou

-

Axcecoapu

* CrbBaema cToiika

* Kniouose

e LlectorpameH kntoy
e CoveguHuten

MAPKWPOBKM BbPXY YCTPONCTBOTO

L RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -roAnHa Ha Npou3BoACTBO
MM -MeceL, Ha NPOU3BOACTBO

Y -AOMbIHUTENHO 0603HaueHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AONbNHUTENHO 0603HaYeHne

NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

Pa3snakoBaHe

Babenexka: 3a fja ce M3BerHe pUCKLT OT CyYaiiHO BKIKOYBaHE UK TOKOB
yaap rno BpeMe Ha pasornakoBaHeTO U CrriobsiBaHeTo, He CBbp3BaiiTe
eneKTPOMHCTPYMEHTa KbM enekTpuyeckata mpexa. KabensT Tpsibea na
6bae N3KMIoYeH, KoraTo BepuKHaTa pesayka He Ce 13nonsea.

Mpeau aa n3xBbLPNUTE ONakoBkaTa, yBepeTe ce, Ye KOMMIMEKTLT € MbIeH.
He ce onuTBaiiTe aa crnobute TproHa, ako NUMCcBa HAKON KOMMOHEHT. He
ce OnuTBaliTe Ja CBbpXeTe TPUoHa KbM enekTpuyeckata Mpexa unv aa
ro BKIIOYMTE, MPeay BCUYKW KOMMOHEHTU Aa ca NpaBUITHO MOHTUPaHM.

RPN e

MpeanasunTen Ha OCTPUETO U KIUHOBUAEH KIUH

BwHaru nsnonasaite npeanasutens Ha OCTPUETO U KNWHA 3a LIEMEHE Nnpu
psisaHe. ToBa HamarnsiBa pycka oT oTcKavaHe 1 npeanasea pLeTe BY OT
KOHTaKT C OCTpUeTO.

Tnackalwa npbyka

TnackawaTa npbyka Tpsabea Aa e ¢ AbmkuHa okono 400 mm v WwupuHa
50 mm. 3a aa ce rapaHTUpa TBbLPAOCT, TA TpAbBa Aa e ¢ AebenuHa noHe
10 mm. 3aobnenute pbboBe ocurypsisaT komdopT. Ta Tpsibea da
3aBbplUBa C BANMbOHATMHA, KOSTO BW MO3BOMsIBA Aa XBaHeTe W Aa
Tnackate aetaina. LlenTta Ha Tnackallarta npbyka e Aa Abpxu pbleTe
B1 Ha 6e30MacHo pa3cTosiHMe OT TPMOHa.

MoHTupaHe Ha cTtovkaTta (cour. Al, A2, A3, A4, A5)

MpaBUNHOTO MO3NLMOHMPaHe Ha cToikata 3a TpUOHa MO3BOJIsBa

HeViHOTO 13non3BaHe, CrbBaHe 1 TpaHcnopTupaxe. Kpakata ce dukecmpat

C NOMOLLITa Ha 3aKIoYBaLLY KonyeTa.

¢ B HavanHo nonoxeHue noctaseTe TpUoHa BbpPXy konenata my (Al).
OtknioveTe npeaHuTe kpaka. PasTerHete ru u rm 3akniovete (A2),
cref KOeTo OTKIoYeTe 3aHNTe Kpaka.

e [oBourHete TpuoHa oT Apyrata ctpaHa (A3). Kpakata we ce
pasrbHar. LLlom ca B npaBunHaTa nosvums, rm ukcupaite (A4).

e Ypes 3aTAraHe u OTnNyckaHe Ha OCHOBWTE Ha kpakaTa (A5) moxeTte
[a perynupare nosvuusita Ha TpUoHa.

Lincbpute Ha uniocTpaummuTe nokaseat peaa Ha OTAENHUTE CThIKA.

CrbBaHe Ha cToWkarta (cur. B1, B2, B3, B4)

XBaHeTe pbba Ha MacaTa M OTKIIOYETE kpakaTa OT cTpaHata Ha
konenata (B1). lMocTtaBeTe TpuoHa BBPXY Komenarta, kKaTo CrbHeTe
KpakaTa (B2). 3akntoyeTe rv Ha msicto. OTkrnoveTe apyraTta ABOViKa kpaka
(B3) 1 noctaBeTe TpMoHa Ha 3emsTa, KaTo CrbHETe KpakaTa. 3aknovere
v Ha msicTo (B4).

TpaHcnopTupaHe Ha TpuoHa (cour. C1, C2)
MpegHute Kpaka MmoraT fAa Cce M3Mon3BaT kaTto Apbxka nNpu
TpaHCcropTUpaHe Ha TpMoHa BbpXy konenara.

MocTaBsHe Ha knuHa 3a ueneHe (cur. D1, D2)

KnuHbT 3a LieneHe mMoxe [Ja ce nocTasu B ABE NO3ULMK: NO3uLMA 3a
cbxpaHeHue (D1) n paboTHa nosuums (D2). Mo noapasbupaHe KIMHLT e
B NO3NLINS 3@ CbXPaHEeHKe.

MocTaBsiHe Ha kKNUHa B pasDTHD nonoxexHue

62

Ceanere kanaka

MoBaurHeTe uUMpKynsipa [0 HaW-BACOKAaTa My MO3ULMSA, KaTo
3aBbpPTUTE KOMYETO 3a perynMpaHe Ha BWUCOYMHATa Mo
YacoBHMKOBaTa CTpenika. YBepeTe cCe, Ye brbfbT Ha HakMoHa
(ckocsiBaHeTo) Ha uupkynsipa e 0°. CkocsiBaHeTo TpsibBa fa e
durkcmpaHo.

OcBoGogeTe knuHa, kaTo u3abpnate UKCUpaLLWs OCT Harope.
W3aTerneTte knuHa Harope B paboTHo nonoxeHue. OTBopuTe Tpsibea
[a ce NoApeasT ¢ WwudTtoseTe Ha kopryca.

3aknioveTe KnuHa, KaTo NocTaBuTe nocTa B [ONHO MOMOXeHue
(yBepeTe ce, Ye KNMUHBT € NPABUITHO 3aKIMOYeH)

MocTaBseTe kanaka.

MocTaBsiHe Ha KNWHa B NOMOXeHue 3a CbXpaHeHue

MosTopeTe cTbnkn 1 go 3. MNnb3HeTe KNWHa HaJoMy B MOMOXEHWe 3a
cbxpaHeHue. 3akniodete knuHa. CrycHeTe [WCKOBOTO OCTpUE Ha
UMpKynsipa [0 Hai-HUCKOTO My rnonoxeHve. KnuvbT TpsibBa ga ce
Hamwupa nop, paboTHaTa NoBbPXHOCT.

PerynupaHe Ha no3uuuMsATa Ha KIMHa cnpsAMo uupkynspa (cdwur. D3)
3abenexka: 3a aa u3berHeTe HapaHsBaHWS, BUHArM U3KnoYBanTe
LMpKyrisipa OT eNleKkTpo3axpaHBaHeTo, NMpeayn Aa U3BbpLUBATE KakBUTO U
Aa 6uno HacTpoliku. KnuHbT TpsibBa Aa e HanbIHO yCropeaeH Ha Ancka.
3a fja perynuparte MoroxeH1eTo Ha knuHa, pa3xnabeTe apaTa BuHTa (D3
- 1), cneg KoeTo MO3WLUMOHMpaNnTe knuHa npaeunHo. Crnied kaTto
MOMOXEHNETO € HAaCTPOEeHO, (prKcMpaTe KIiMHa OTHOBO.

MoHTUpaHe Ha NpeAnasHUTe ckobu cpelly oTckayaHe (cmr. E1, E2)
Babenexka: KnuHbT 3a LieneHe TpsibBa Aa € B paboTHO NomnoxeHwe, 3a
[a ce MOHTUpaT npeanasHuTe ckobu.

MosaurHeTe LMpKynspa [0 Haii-B/COKaTa My NO3MLMA U HacTponTe
HakroHa Ha 0°. YBepeTe ce, Ye HaKIMOHBLT € NPaBUITHO UKCUPaH.
Hamepete cnoT 1 Ha knuHa (cbur. D2 - 1) u noctaeete B Hero
crnobkaTa Ha 3akniouBalLmsa mexaHuabm. CnycHeTe nnactMacosms
Kanak v ro cdukcupaiTte Ha msicto (cur. E1 - 1). MpemecTeTe nocta
B [JOJHO MOMoXeHne. YBepeTe ce, Ye WnTHLT e HanbIHO 3aceaHan
B rHesno 1.

OcBobogeTe NnacTMacoBus Kanak, 3a [a 3akpenuTe mexaHuama.
YBepeTe ce, 4Ye OT[ESHUTE KOMMOHEHTU Ha MexaHusma ca
NpaBUHO MOHTUPAHW.

MoHTHpaHe Ha NpeanasuTens Ha LMpKynspa

MoeawurHeTe nocta (cur. F1 - 1), otbenssaH Ha cur. F1 MNoctaBeTe
npeanasuTens Ha Hoxa BbpXy rHesgo 2 (cur. D2 - 2), Taka ye
BBTPELUHUST prKeupall WudT Aa ce Bkapa B Hero (cur. F2 - 2).
MocTaBeTe npeanasvTens BbpXy pasLUeneHuns WwudT.

Ms3pbpnanTte npegnasvtens Hasafd, 3a Ja Cce yBepute, 4e
dukenmpawmsT wndT (dur. F2 - 1) e npaBUNHO NOCTaBeH B rHe3no0
3 (cur. D2 - 3)

Hatuchete nocta (cdwr. F1 - 1) Hapgony, 3a Aa 3akmouute
npegnasutens (dwur. F3).

PaswupsBaHe Ha macaTa

YAabnxeHneTo Moxe [Ja ce OTKMIoYBa U 3akmioyBa ¢ noMmolTa Ha
3aKMoYBaLLUMA MEXaHM3bM Ha yabIMKEHMeTo Ha Macata (cur. U-
14).

KoraTo 3akniouBaHeTo € B [OMHO MOMOXeHWe, TO 3akmiousa
yAbIDKeHNeTo Ha MacaTta (cur. G1 - 1)

KoraTo 3akniouBaHeTo e B FOPHOTO MOMIOXKEHME, YAbIKEHNeTO Ha
paboTHaTa NOBBLPXHOCT Moxe fAa 6bae naternexo (dur. G2-1).
Waternete yabmxutens Ha paboTHaTa MNOBBLPXHOCT —criopes
HyxgwuTe (cpur. G3).

Crnep kaTo yABIKUTENST € W3TErNeH [0 XemaHaTa ObIDKUHA,
HaTWCHeTe 3akrioyBalLMs MexaHW3bM Haaony, 3a [a ro dukcuparte
(cour. G4). 3abenexka: YBepeTe ce, Ye YABIDKATENAT € NpaBuIHO
3aKIII0YeH.

BaterHeTe BUHTa Ha pencute (cur. G5).

MoHTMpaHe Ha gpbXKKaTa 3a perynupaHe Ha BUcoumHara (cur. H)
PbkoxBaTkaTa 3a perynupaHe Ha BUCOYMHaTa Ha Hoxa (cpur. U - 11) ce
MOHTUpa Ypes3 3aTsraHe.

MoHTupaHe Ha ycnopeakara
OcBobopeTe dmkcaTopa Ha Bogaya (dur. U - 16), kato ro usbytate

Harope.

Mocrasete BOAa4Ya BbpXy nfoTa Ha Macata, Taka 4e

VHOVKaTOPBLT Ha Bojaya (dwr. I1 — 2) ga e oT cblyaTa cTpaHa kato
ckanaTa Bbpxy nroTa Ha macarta (cwr. 11 - 1).

3aknoyeTe Bogaya MbpBo OTMpe/, a cref ToBa 0T3af, kaTo NpuTUCHeTe
3aknioYBaLLMTe MexaHn3MK kbM MacaTta (12).

PerynupaHe Ha no3uuusaTa Ha ycnopeakara.



Hacrpoiikata no nogpasbupaHe 3a Bogada e nof npae brbn CpsAMo
npegHVs kpan Ha paboTHaTa MOBBLPXHOCT. AkO brbibT oT 90° He ce
3anassa, pasxnabeTte Asarta BUHTa (cpur. J1 - 1) B ropHaTa 4acT Ha
npefHaTa 4acT Ha Bojiada ¢ MoMOLLTa Ha LecTorpameH knitod. Crnep ToBa
perynupaiTe nosuumMaTa Ha Bogaya Taka, Ye Ja ce 3anasu brbn ot 90°
CcrpsiMo Kkpasi Ha paboTHaTa noBbpPXHOCT. [peMecTeTe Bogaya, kato ro
u3byTtaTte KbM HOXa. MIHAMKATOPBLT 3a MOMOXEHUETO TpsibBa [a nokassa
0. Ako ToBa He e Taka, pa3xnabete BuHTa (cpur. J2 - 1) n nogpaBHeTe
VHOVKaTopa C HyneBarTa Touka Ha ckanaTa. 3abenexka: npeanasutenst
Ha HOXa W pa3fenuTernHUsST HoX TpsbBa fa GbaaT npeaBapuTenHo
[EMOHTUPaHW.

PABOTA
MpeskniouBaTten 3a BKNIOYBaHe/M3KNIOYBaHe

3abenexka: Mpeav Aa BkNYWATE MalMHaTa, yBepeTe ce, Ye

npeanasuTensAT Ha HOXa e NPaBUITHO NOCTaBeH.

TpuoHBLT e oBopyaBaH C NpeBKMOYBaTEN C (PyHKUMS 3@ 3aKrnoyBaHe.

ToBa npefoTBpaTsiBa CTApTUPAHETO Ha MalmHata oT Jdeua w

HEeOoTOpU3NpaHM nnua.

e 3a pga crapTupaTe MalluHaTta, NOCTaBeTe Kriova, Cref KoeTo
v3gbpnanTe NpeBKIioYBaTens 3a BKIOYBAHE/M3KIOUBaHe Harope
(cour. K1).

e 3a fa v3KMOuMTE MaluMHaTa, HaTUcHeTe NpeBknoYBaTens 3a
BKIOYBaHE/M3KMNOYBaHe Hafony Ao AonHaTta noavums. (dur. K2)

* KoraTto mawmHaTa e usknioveHa, n3saaete knova (cur. K3 — 1), 3a
Aa a 3aknouute. (dur. K3).

PerynupaHe Ha BUCOYMHaTa Ha LMpKynspa.

KonueTo 3a BucounmHa Ha uumpkynspa (dur. U-11) ce w3non3sa 3a
perynupaHe Ha BCOYMHaTa My. 3aBbpTETE ApbXKKaTa Mo YacoBHUKOBaTa
cTperka, 3a fAa CBanuTe LMPKYnsipa, U oBpaTHO Ha YacoBHUKOBaTa
cTperka, 3a Aa ro nosaurHete (cwr. L).

PerynupaHe Ha brbna Ha UMpKynsipa.

JlocTbT 3a HaKMOH Ha HOXa Ce M3MON3Ba 3a HaknaHsHe Ha HoXa 3a
HaKMoHHW paspean (dur. M1). 3akniouBaHeTo 3a HakmoH (cur. U-10)
3abpxa MexaHu3Ma 3a HaknoH B n3bpaHata noauums (cour. M2). Mpu
HacTpoiiBaHe Ha bbfa Ha HaKMOH Ha HoXa 0cBObOAEeTE 3aKmnioyBaHEeTo,
KaTo ro 3aBbpTUTE 0OpaTHO Ha YacoBHMKOBAaTa CTpernka. 3aBbpTeTe
ApbXKaTa 1 u3nonseanTe ckanata, 3a Ja HaCTPoWTe XenaHWs brbi Ha
HakmnoH. 3aTerHeTe domkcaTopa, KaTo ro 3aBbpTWUTE MO YacOBHMKOBAaTa
cTpenka. Mpean pa craptupaTe BepwkHaTa TPUOH, yBepeTe ce, 4e
HaKIOHBLT € NPaBUIHO (PUKCUPaH.

KnwuH 3a uenexe

KnuHbT  3a pasuenBaHe pasfens fgsete 4YacTu Ha OTps3aHaTa
AbpBecuHa, crnef kato ca 6unu oTpsisaHu OT ocTpueto. Tosa
npenoTtBpaTtsBa 3aknewBaHeTo Ha OoCTpueto B Matepuana U
oTcKavaHeTo.

HanpasnsiBawa nunus (coumr. N)

HanpasnsiBallaTa perica ce U3nosiasa 3a BCUMKY onepaLyy Mo HafbXHO
psizaHe. He pexeTe Ha pbka, 6e3 a u3nornasarte npaBUITHO MOHTUPaHa n
3aKroyeHa HarpaBsrisiBalla perica.

Konue 3a bren Ha HaknoH (cur. O1, 02)

KonyeTo 3a brb Ha HaKMOH, 3aeAHO C HanpaBrsBallaTa 3a HanpeyHo
pssaHe (cpur. U — 5, cour. O2 -1), ce u3nonsea 3a Hanpe4Ho 1 BLINOBO
psasaHe. KonueTo ce cdhukcmpa ypes 3aTtsraHe Ha cukcatopa (ur. O1 -
2). YBepeTe ce, Ye KonyeTo/HanpapnsiBallaTa 3a HampeyHo psisaHe e
npaBUHO PUKCMPaHO, Npeam fa 3anoyHeTe psisaHeTo.

3a pa perynupate brbfa Ha HanpeuyHata Bojada, pasxnabete
3aKM0YBALLMS MEXaHWU3BM 1 3aBBPTETE KOMYETO 38 bIbi HA HAKIOH, Taka
Ye oTMmeTkata ,0“ ga ce npuBede B CLOTBETCTBME C XENaHUS brbil.
3aTerHeTe 3aKMoYBaLLMS MEXaHU3bM.

3a fa perynupaTe nosvuusita Ha HanpeuHata orpaga, pasxnabete
3akniouBawwms konye (cur. O2-2) n npemecTeTe orpagarta B xernaHarta
no3uuysi. 3aTerHeTe 3aknoyBalLms MEXaHU3bM.

KonyeTo e cHabaeHo CbC ckana ¢ TouHocT Ao 5 rpagyca. Ha Bana Ha
KOM4eTo UMa ckarna ¢ ToyHocT o 1 rpapyc. Manonseaikv u gsete,
MOXeTe Aa oTYeTETE TOUHMS BIbl.

Tnackaw, npsT (cour. P)
W3nonagaiite 3a wmpuHu ot 50 mm go 150 mm.

CmMsiHa Ha AMCKOBOTO OCTpuUe

B3abenexka: MNpean fa CMeHsITe AUCKOBOTO OCTPUE, TPUOHBLT TpsibBa Aa
6be U3KIIOYEH OT eNleKTpo3axpaHBaHETo.

CwmsiHaTa Ha ACKOBOTO OCTPUE Ce U3BBLPLLBA, KaKTO CriefBa:
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o Ceanete npefnasutens Ha agucka v kanaka. (dur. Q1-1).

e [loBaurHeTe [OMCKOBOTO OCTPUE A0 Haii-BUCOKAaTa Bb3MOXHA
nosnuus.

e 3agpbxTe hnaHua Ha Aucka C raeveH KoY, 3a fa npefoTepartute
BbPTEHETO Ha WNuHAena.

o [locTaBeTe raeyHwsi kioy BbPXy raiikara Ha LnMHaena.

e 3aBbpTeTe MO YacoBHMKOBaTa CTpernka, 3a [Ja 3aTerHerte.
3aBbpTeTe 06paTHO Ha 4acoBHMKOBaTa CTpefka, 3a [Ja
pa3xnabute. Pa3xnabeTte n maxHeTe ravikata Ha wnuHaena. (dur.
Q2).

o CsaneTe riaHLa v AVCKOBOTO OCTPWE OT LUNMHAENa.

MOHTMpaHeTo Ha HOBO OCTpUE Ce U3BBLPLUBA MO CbLUMS HauYWH, HO B

obpaTteH peg.

3abenexka: TPMOHBLT ce BbPTW 0OpaTHO Ha YacOBHWKOBAaTa CTperika,

KoraTo ce rmefja oT fsicHaTa CTpaHa Ha Tp1oHa. YBepeTe ce, Ye oCTpUeTo

€ MOHTMPaHO NpaBWITHO (CTperkaTa 3a NocoKa BbPXY OCTPUETO ChBMaga

C rocokata Ha BbpTeHe).

OCHOBHM onepauun

o [pu M3BBPLUBAHE HA HaMPEYHW, BIIIOBMU, CKOCEHU, KOMOUHWUPaHK
paspean wunu pesoBaHe MO AbIKMHA Ha TACHa AeTaiin,
13ronaBaiiTe HanpeyHusi orpaHNYMTEN U KOMYETOo 3a perynmpaHe Ha
brbna Ha HakKIoH.

e He usBbpLuBaiiTe psizaHe Ha pbka (6e3 yabmkuTen unun yabrxuten
3a HanpeuyHo ps3aHe). ToBa Cb3fgaBa pUCK OT 3akneliBaHe Ha
OCTpMeTO, OTCKayaHe WM JONUp Mexay pbkaTa/mpbeTute BU U
ocTpuero.

e BuHaru dukcvpaiite brona Ha ckocsiBaHe, crej KaTo ro HacTpouTe.

e HanpaBnsBaliaTta 3a HaATbXHO psidaHe ce U3MOJI3Ba 3a HaAbXHN
paspean. 3a Bcuukv Jpyrv onepauuu T TpsibBa ga 6bae
npemaxHata (cpur. U-15).

o 3alUMTHUAT KOXyX Ha UMpKynsipa Tpsioea Aa Gbae noctaBeH npu
BCsika onepauusi no pssaHe. Cned M3BbpLUBaHE Ha onepauuu,
M3NCKBALLW CBarsiHe Ha KOXyxa, ro NocTaBeTe OTHOBO HesabaBHO.

e BucounHaTa Ha umpkynsipa TpsibBa fa ce perynupa Taka, Ye pbobT
My [a u3nbkBa NpubnuauTenHo 3 mm Haj AeTtaina no Bpeme Ha
psisaHe.

e VI3non3BanTe Tnackala npbyka nNpy psidaaHe Ha TeCHWU AeTanu.

HanpeuHo psizaHe (cur. O1)

PsasaHe Ha AbPBO HanpeyHo Ha BnakHata noa brbn 90°. 3a uenTa
13nona3BanTe ycropeakata 3a HanpeyHo psisaHe, HacTpoeHa noA bren 0°.
Mpepu ynotpeGa ce yBepeTe, Ye brbIbT Ha CKOCABAHe € (UKCUpaH.
Ycropeakata 3a HanpeuyHo psisaHe MOXe Aa Ce BOAW MO edHa oT
HanpaBersiBalLMTE KaHaru Ha nnoTa Ha macara.

HaknoHHo pssaHe (cmr. O1)

PszaHe nop bren, pasnuyeH ot 90°, ¢ UMPKYNsp, NOCTaBeH BepPTUKAIHO
Harope. /13BbpLUBa Ce MO CbLUMSA HAYMH KaTo HaNpeyHoTo ps3aHe, noj
BCEKM bIbf, 334a/ieH C MOMOLLTa Ha KOMYETO 3a brbS1 Ha HAKIOH.

HaknoHHo psizaHe (cour. R)

Onepauusi, nogobHa Ha HampeyHOTO psA3aHe, C TasW pasnuka, 4e
OCTPMETO € HaKIMOHeHO OT BepTuKanarta. brenbT Ha HakoHa Ha
OCTPUETO Ce perynunpa c nomoLLTa Ha maHmsena.

Kom6unupaHo pssaHe (cur. S)

HanpeuHo psisaHe Nof brb ¢ HAKMOHEHo ocTpue. 3a fja HanpasuTe ToBa,
perynupaiiTte brbfia Ha HanpeuyHata orpaja U brbria Ha HakroHa Ha
ocTpuerto.

HapnbxHo psasane (cur. N)

PsizaHe Ha AbPBO MO AbMKMHATa Ha BiakHaTa. M3BbpLuBa ce ¢ nomoLlta

Ha HanpaBsnsiBalLms nuHean. MpemecTteTe HanpaBnsiBalLMsA NuHearn, 3a

[la 3ajajieTe XenaHaTta LUMPUHA Ha OTPSI3aHWsi eMeMEHT, criefi KOeTo

dhvKevpaliTe nuHearna Ha MacTo. Mpu U3BBbPLUBAHE Ha HAZUTBXHO psidaHe:

e YBepeTe ce, Ye BOJAYLT € PA3NOSIOKEH YCNOpeAHO Ha HoXa.

e PasgenuTenHUsT HOX € MpaBMIHO MO3ULMOHMPAH  ChpsiMO
ocTpueTo.

[Mpu psisaHe Ha AbNTM NapyeTa BUHArM u3nornasaiite onopu. MputucHete

[bPBOTO €[HOBPEMEHHO KbM Bofadya W Macata, kaTto ro Gytare Kbm

TPVOHa C paBHOMEPEH 1 JTeK HaTUCK.

KoraTo npemecTtBaTe pAeTaiina, ynpaxHsiBaiiTe HaTUCK CamoO BbpXy

yyacTbka Mexzy TpUOHA W YCMOpPeAHUs OorpaHudMTen, 3a [Ja

npefoTBpaTUTE 3aKreLlBaHe 1 oTckavaHe Ha Hoxa.

3a petaiinu ¢ wupuHa no-manka ot 150 mm usnonssaiite 6yTano.

W3cmykeaHe Ha npax (cmr. T)
TproHbT e obopyaBaH CbC CMeHsiema cucTema 3a OTCTpaHsBaHe Ha
npax. Cuctemata Moxe Aa ce npukpenu KbM Bxofa (cbwr. T-2), 3a aa



OTCTpaHsiBa npaxa oT paboTHaTa 30Ha. 3a fja CBanuTe NpaxoyrioBuTens
(dour. T-1), pasxnabete gsete raiiku (cour. T-3) U ro otgenete ot
malumHaTa.

CbBeTH 3a psasaHe

* YBepeTe ce, Ye Npope3a e OT CTpaHaTa Ha oTnaabLUUTE.

* HapexeTe abpBeHUs Matepuan c obpaboTeHaTa cTpaHa Harope.

e BwuHarn usnonssante noaxoasly OnNopu 3a napyetata Abpso,
KOWUTO ce pexar.

e [lpu BaxHW paspe3n e NpenopbLYUTENnHO Aa ce Hanpasu npobeH
paspes.

. YBepETE ce, Ye OCTpMeTo e NpaBUNHO NO3UUMOHUPAHO. KpaﬂT Ha
OCTpueTo TpﬂﬁBa Aa u3nusa c 3 Ao 6 mm M3BbLH NOBBbPXHOCTTa Ha
fnetanna.

. I'IpOBepETe p,eTaVlna, 3a Aa npemaxHeTe BCUYKK YyXau npegmeTtu,
NUPOHU 1 Ap.

e BuHaru usnonaseaiite /:Loﬁpe 3aTO4YeHU HOXOBE — HUKOra 3aTbMNeHun.

« [lpunarainTte nek, paBHOMEpPEH N NOCTOSHEH HaTUCK. He npunarante
npekoMepHa cuna.

e He pexeTe MOKPU UNW N3KPUBEHN AbPBEHN N3aENUs.

e [lpbxTe AeTanna 34paBo C ABeTe pbUe WM C nomolyTa Ha
Tnackawa npbuka.

NOAAPBXKA

Babenexka: M3knoyeTe ypena OT enekTpuyeckata mpexa, npeav aa

U3BBbPLUMTE NOAAPBXKA UMK A FO CbXpaHUTe.

* [loagbpxaite MHCTPYMEHTa YnCT 1 fobpe 3aTouveH 3a no-gobpa
npousBoauTenHocT. [poBepsiBaiiTe PeAoOBHO CbLCTOSHUETO Ha
kabenuTe u, ako ca NoBpeJeHU, ' AaiiTe 3a PEMOHT B OTOPU3NpaH
CEepBU3€eH LIEHTbP.

e VIHCTPYMEHTBT He W3NCKBA [OMbIHWTENIHO CMasBaHe W HaMa
KOHCYyMaTMBM, KOWTO [da Ce CMeHsT OT notpebutens. He
u3ronagalite BoAa WM XUMUKanu 3a rnouncreaHe. M36bpluiete ¢
cyxa kbpna.

e CobxpaHsiBaiTe Ha cyxo MsicTo. loaabpxante BEHTUNALMOHHUTE
oTBOpU YncTW. EnemeHTUTe 3a ynpaBneHve TpsbBa Aa ca 6ea npax.
BugvmuTe uckpyM BBB BEHTWUNALMOHHWTE OTBOPU Ca HOPManHO

SIBNEeHVe W He NpeacTaBnaBaTt puUCK 3a ypeaa.

e Axo kabenbT e noBpeaeH, Ton TpsibBa Aa Gbae 3aMeHeH OT
npov3BoAnTENs UNW OT KBanudUuMpaHo nuue, 3a ga ce nberHe
BCSAKaKbB PUCK.

OTCTPAHABAHE HA NPOBJIEMU

Mpobnem [ Bb3MOXHM MpUYMHK Peluexve
BepuxHata BepwxHaTa pesadka He e cBbp3aHa|CebpxeTte BepukHaTa
pesaika  He|KbM enekTpuyeckata Mpexa. pe3auka KbM enekTpueckara
cTapTupa. Maropsn npeanasuten Unm U3KIioYeH | Mpexa.
npeKBCBaY. CMeHeTe npeanasuTens.
MospeneH kaben. MomoneTe Aa BM CMeEHST
3ambpcsiBaHe B NpeskrioyBaTens. kabena B OTOpU3NpaH
CepBU3EH LIGHTBP.
MpemaxHeTe BCUYKNA
oTnagbup.
HeTounn HaKrnoHbT He e HacTpoeH npaeunHo.  |MpoBepeTe  BePTUKANHOTO
HaKrNOHeHI VHaMKkaTopbT 33 HAKMOH He e|u3paBHsBaHe C briomep W
paspean /| kanuBpupaH. perynupaiite  MonoxeHMeTo
OCTpUETO He € Ha PEXELNs AUCK.
pasrionoxeHo MpoBepeTe  BEPTUKANHOTO
BEPTMKAINHO. u3paBHsIBaHe C bITOMEp U
perynupaiite uHaukaTopa.
HoxwbT ce|BogaybT He e ycnopedeH Ha|llpoeepeTe nosnuusiTa Ha
3akava 3a|ocTpueto. BOfjAY4a U ro perynupaiite.
matepuana. [eTaiinbT e wuskpueeH; puOLT Ha|W3nonssaiite apyra aeTaiin.
[fieTaiina, KOWTO JOKOCBa Bofa4a, He e
npas.
MatepuansT | KnuHBLT He e NpaBuUiHO NoauunoHupaH | MposepeTe  nosuunsta  Ha
Ce 3aknelwsa | cnpsMo Hoxa. KIWHa U 1o perynupaiite.
Ha KnuHa.
HekayecTtBeHu | 3aTbneHun ocTpueTa. CwmeHeTe aucka.
paspesu. [vcksT e MoHTUpaH oBpaTHo. OBbpHeTe Aucka.
yma unm cmona Bbpxy Aucka. Ceanete aucka M o
HenpaeuneH T1n octpue. nouucreTte.
CmeHeTe € nopaxoas, Tvn
AucK.
Nma HenpaBunHo  nosvuMoHupaHe  Ha|PerynupaiiTe nosvuusita Ha
oTckavaHe. HafibXHaTa Bofjaqa. Bofjava.
HenpaBunHo rnonoxeHne Ha knnka|lposepete noavuvsTa  Ha
CrPSIMO HOXa. KIMHa 1 51 KopUrMpaiiTe.
Pa6ora Ge3 Bosjau. MocTaBeTe HanpaenseaLiarta
3aTbrenu ocTpueta. wnHa.
KonyeTo 3a chukcmpaHe Ha HaknoHa He | CMeHeTe ocTpueTo.
e 3arerHaro. 3aTerHere Kon4eto.
Hox®sT He ce|lMpax v oTnagbuyM B MexaHu3va 3a|MpemaxHeTe oTnagbLVTe.
noBAvra  Wnu| NoBaUraHe/HaknaHsHe.
HaKnaHst
nnaBHo.
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[uckeT He ce [M3nonasaH e rpetueH kaben. CmeHeTe kabena c
BbpTU ¢ Hucko HanpexeHue. noaxopsiL.
xenaHata CabpxeTe ce c
CKOPOCT  Mnn eNEeKTPOTEXHUK.
6bp3o ce
3aKneLBsa.
Cunun TpUOHBT He e 3ApaBo 3akpeneH KbM | 3akpeneTe TPUOHa 3ApaBo.
BuBpaLmu. macara. MpemecTete ce Ha paBHa,
Macata unu croikata ca noctaBeHu | XOpU3oHTanHa NoBbPXHOCT.
BbpXy HEpaBHa NOBBLPXHOCT. CwmeHeTe ocTpreTo.
MospeneHo octpue.
TEXHUWYECKU XAPAKTEPUCTUKU
MapameTbp CTorHoCT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecTtoTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 1600 W, S6 20 %
2000 W
CKopoCT npw npaseH xoa 4800 06/MuH
[dvameTbp Ha gucka 254 MM
[dvameTbp Ha 0TBOpa Ha HoXa 30 mm
[ebenvHa Ha gucka 2,8 MM
LebenvHa Ha pasgenuTenHus guck 2,5 MM
MuHvmaneH pasvep Ha paboTHaTa 670 x 560 mm
NOBBPXHOCT
MakcumaneH pasmep Ha paboTHaTa 1040 x 560 mm
NOBBPXHOCT
MakcumanHa gbnbounHa Ha pasaHe npu 55 Mmm
45°
MakcumanHa gbnbounHa Ha psisaHe npu 80 Mm
0°
PerynupaHe Ha brbna Ha Hoxa o1 0° go 45°
Knac Ha 3awwmra 1]
Terno 26,7 kr
59G823 o6o3HajaBa kakTo TUna, Taka 1 0603Ha4eHNeTo Ha
YCTPOWCTBOTO
OAHHU 3A LLYMA
HnBO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)
M3mepeHo HMBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

WHdopmauusa 3a wyma n BuGpaumute

LUyM'bT, n3nb4YBaH OT yCTpOVICTEOTO, Ce onucea 4pes: HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HamnsiraHe Lpa W HMBOTO Ha 3ByKoBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K 0603HavaBa HETOYHOCTTA Ha U3MEPBAHETO).

HVBOTO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa M HUBOTO Ha 3BykOBaTa MOLLHOCT
L(WA) ,MocoYeHn B TOBA PbKOBOACTBO, Ca UBMEPEHU B CbOTBETCTBUE C
EN 62841-1.

OMNA3BAHE HA OKOJNTHATA CPEOA

MpopykTUTe, 3axpaHBaHM C enekTpuyecTso, He Tpsbsa fAa ce
ﬁ M3xBbpNAT ¢ GuToBMTE OTNagbuM, a Tpsbea Aa ce npepasat 3a
—

peuvknMpaHe B NOAXOASWM ChOPbXeHUs. WHdopmauns 3a
peunknupaHeTo Moxe Aa Gbae nonyyeHa OT ThproBewa Ha NpoaykTa
unn oT MecTHuTe Brnactv. OTnagbuuTe OT enekTPU4ecko W
€neKTPOHHO 06opy/ABaHe ChAbPXaT BeL|ecTsa, KOUTO Ca BpeaHu 3a
okonHata cpepa. OBopyasaHeTo, KoeTo He Ce peuuknupa,
npeacTaensBa MOTEHUManHa 3annaxa 3a okofiHaTta cpeaa W
YOBELLKOTO 37paBe.

,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, cbc
cepanvie BbB Bapliaga, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatatbk: ,GTX Poland”),
yBEOMSIBa, Y€ BCUYKM aBTOPCKM Mpaa BbPXY CBLABPKAHAETO Ha HACTOSILLOTO
PBKOBOACTBO (HapuyaHo no-HaTaTbk: ,HapbyHUK’), BKNIOYNTENHO, Hapes C ApyroTo,
HEroBusi TeKCT, coTorpacdpuu, AMarpamm1, YepTexu, Kakto W HerosaTa KOMMO3NLMS,
npuHaanexar U3kNiouMTenHo Ha GTX Poland v ca 3aLMTeHm OT 3aKoHa B CbOTBETCTBIE
cbe 3akoHa ot 4 cbeBpyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBO W CPOAHUTE My MpaBa (T.e.
[ObpxaBeH BecTHUK 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢ m3MeHeHusTa). KonupaHeTo,
oBpaBoTkara, nyGn1kyBaHeTo Ui MoAUMNLIMPaHETO Ha HapbyHYka B HerosaTa LsnocT
N Ha KOWTO 1 /1a € OT HEroBUTE OTAENHM eNEMEHTY 3a ThPIOBCKY LieNv 6e3 M3PUYHOTO
nuMcMeHo cbrmace Ha GTX Poland e cTtporo 3abpaHeHo U Moxe fa fosede A0
rpaykaaHcKa 1 HakasaTeriHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

MNpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Bapuuasa

MpoaykT: TpbbopesHa MalumHa

Mogpen: 59G823

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiata feknapaLyisi 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Ha U3LSNo
OTrOBOPHOCTTA Ha MPOU3BOAUTENSI.

OnmncaHusT No-rope NPOAYKT OTrOBaPs Ha CreAHNUTE JOKYMEeHTH:



AunpekTnBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

[unpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
AunpektnBa RoHS 2011/65/EC, nameHeHa ¢ iupektusa 2015/863/EC
W oTroBaps Ha M3WCKBaHUSITa Ha CeJHNUTe CTaHAapTu:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

HoTtudmumpaH opran:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MIOHXEH; MepmaHus

Howmep Ha cepTudmkara 3a TMnoBo usnuteaHe Ha EO:

M6A 044390 1170

Hacrosiwata ageknapaumusi ce OTHacsi M3KMIOYWUTENHO 3a MaluvHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOETo e Guna nycHata Ha nasapa, U He obxsalia
KOMMOHEHTN, [0GaBeHN OT KpaiHWsi noTpebuTen, unu nocneasalm
MOAUDUKALIMM, U3BBPLLEHN OT HETO.

Wve v agpec Ha nuueto, npebuBaBalio unu ycraHoseHo B EC,
YMBIIHOMOLLIEHO [1a CbCTaBK TeXHUYeckaTa AOoKYMeHTaLms!:

MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapLiaea

Masen KoBanckn
MpeacrasuTten no kavectBoTo Ha GTX POLAND
BapuiaBa, 6 toHn 2025 1.

(s1)
NPEBOJ OPUMMHAJTHUAX YIYTCTABA

CroHa nuna

59G823

OMPE3: MpouuTajTe cBa yno3opewa o Ge3GegHOCTW, ynyTcTBa,

unyctpauvje u cneuudukaumje NpUnoxeHe y3 oBaj enekTPUYHU

anar. HenowToBakse CBUX 40N HaBEAEHX ynyTCTaBa MoXe JOBECTU 0

CTpYyjHOr yaapa, noxapa u/vnv o3burbHux nospeaa.

YysajTe cBe yno3opeta 1 ynyTcTBa 3a 6yayhy ynotpe6y.

e OINACHOCT: [pxwuTe pyke Aarbe of 30He pe3aka W 0of CeuuBa.
[pyry pyKy ApxuTe Ha NOMORHOj pyumn nnu Ha Kyhuwty motopa. Ako
cy obe pyke Ha NUnu, He Mory BUTK NOCEeYEHE CEYNBOM.

* Hewmojte ybauvsaTu pyke vcnog pagrer komaaa. 3altuta 3a Hox
He LUTUTY KOPUCHUKA Of] CeYMBa UCTOZ paaH-er koMaaa.

e [opecute nOybuHy pesawsa npema AebroumHn obpacua. Vicnop
obpacua Tpeba aa ce Buan Makse of jeaHor nyHor 3yba nune.

e Hwukaga He gpxwuTe oBpajak y pykama wnu ocnakajte ra o Hory
TOKOM pesatba. lNpuuspcTute obpapak 3a cTabunHy MOBPLUMHY.
BaxHo je Aa ce MUHMMM3MPA PU3MK O MOBPEAE, 3arnaBrbuBaHa
nune unu ryéutka KoHTporne.

e Kapa obaBrbaTte pagoBe Npu kojuma pesHu anat mMoxe Aohu y
KOHTaKT Ca CKPUBEHWM OXWYEHEM WIU COMCTBEHUM Kabrom,
[OpXUTe eneKTPUYHU anaTt 3a U3onMpaHe MOBpLUMHE 33 XBaTakbe.
KoHTakT ca nog HanoHom Hanasehum kabnom he y4uHWUTW
U3MOXEHe MeTarHe AernoBe eNleKTPUYHOr anaTta noa HarfoHoM U
MOXe 0BeCTM 10 CTPYjHOr yapa onepatepa.

o [lpu n3Bohery MonpeyHUx pe3oBa yBek KOPUCTUTE BOAMMMWLY 3a
nonpeyHe pesoBe wnu paeHy Boaunuuy. OBo noGorbliasa
NPEeLM3HOCT pe3atba U CMakbyje PU3KK Of 3arnaBrbiBarba ceumnBa.

e YBeKk KopucTute AuckoBe oaroeapajyhe BenuumHe u obnuka 3a
OTBOpE 3a MOHTaxy. [ICKOBM KOjU He oprosapajy Taukama 3a
MOHTaxy nune he ce MOMEpUTY ca LEHTPa, LUTO JOBOAM [0 rybuTtka
KOHTpoIe.

e Hwukapa He kopucTuTe olwTeheHe UnM HenpaBuITHE MOAMOLLKE UK
BujKke 3a nuny. MNMopanoLuke u BMjum cy nocebHo An3ajHMpaHn 3a Bally
nuny kako 6u ce obesbegune ontumanHe nepdopmaHce u
6e3beaHocCT.

e Y3POLWM W MPEBEHUWJA OOBALUVBAHKA CA NWNE OO
CTPAHE OMEPATEPA:

e Kukbek je nsHeHagHa peakuuja Ha 3arnmaBrbeHy, G6rnokupaHy unu
HenpaBuIMHO ~ MOCTaBfbEHY MWy, koja y3pokyje Aa nuna
HEKOHTPOSMCAHO NOCKOYM U UCKOUM N3 pafH-e Npema onepartepy.

« Kapja je nMCT NPUTUCHYT UMK 3arnaBrbeH NPUIMKOM pesatba y cMepy
3aTBaparba, NMNUCT Ce 3aycTaBrba U peakLyja MoTopa y3pokyje Aa ce
MalumHa Harmno BpaTi npema oneparepy;

e AKO Ce TecTepa TOKOM pesatba WM3BUje WM MOMepU W3 nornoxaja,
3y6y Ha 3afH0j MBMLM MOTy [a Ce 3apuHy y TOpkby MOBPLUMHY
ApBeTa, y3pokyjyhu aa TecTepa uckouu W3 pesa M OACKOYM Ka
onepatepy.
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e Kukbek je nocneguua HenpaswunHe ynotpebe nune wwnu
HernpaBUMHWUX pagHUX MocTynaka Mnu ycrosa, U Moxe ce usdehun
npegysumMarem  oaroBapajyhx — Mepa  NpefoCTPOXHOCTU
HaBEe/leHNX y HacTaBKy:

> YspcTo Apxute nuny obema pykama M nocrtaBute
pyKe Tako Aa y6naxe cuny oab6auuBama. lNoctaBute
Terno ca jeAHe CTpaHe CeYMBa, anu He y NUHUjU ca
ceunBom. OpbauuBare MOXe M3a3BaTV MoBravere
nune yHasag, anu cuny opbauvBarka Moxe [Ja
KOHTpOIMLLIE onepaTtep ako ce npeayamy ofroBapajyhe
Mepe NpefoCTPOXHOCTY.

> Ako ce nuna 3arnaeu unu pes 6yae NPeKUHyT u3
6uno kor pasnora, OTNYCTUTE OKMAay U ApxuTe
MUy HeMoKpPeTHOM y MaTepujany AOK ce Ce4YuBo
noTnyHo He 3ayctaBu. Hukaga He nokyluaBajte aa
u3ByueTe NUNy U3 MaTepujana unu aa je nosnauure
yHa3aj [oK je ce4YnMBO Y NOKpeTy, jep TO Moxe
u3a3BaTu OACKOK. VICTpaxuTe y3pok 3arnaBrbiBarba
ceurBa 1 Npeay3mMuTe KOPEKTUBHE Mepe Aa bucTe ra
envMuH1cani.

> Kana noHoBo nokpeheTe nuny y paaHom komaay,
LieHTpUpajTe NUIHKU NICT y Xneby Tako Aa 3y6u
nune He 3apuiby y Matepujan. Ako ce NUHU NUCT
3arnaBu, MOXe [ja NoAWUrHe Ui oAckoun o pagHor
KOMajia kafa ce nuna NoHOBO MOKPeHe.

> OcnaHuTe ce Ha BenuKe NaHene kako 6ucre
CMaHUMN PU3NK oA 3arnaBrbUBak-a Nure 1 oAcKokKa.
Benvku naHenu nmajy TenaeHumjy Aa ce caswjajy nog
COMCTBEHOM TexwuHoM. [ocTaBuTe noTnope ncnop
naHena ca obe cTpaHe, 61M3y nNuHWje pesarba 1 UBMLIE
naHena.

> He kopucTtute 3atynene unm owreheHe pesHe
AuckKoBe. 3aTyneny Unu HenpaBuUIHO NOAELLIEHN Pe3H
[INCKOBW NpaBe ycky xrneb, WTo 4oBoAM [0
NpeKoMepHOT Tpeksa, 3arnaerbuBatba Avcka 1 OAckoKa.

> Mpe noyeTka pe3aka, yBepuTe ce Aa cy nonyre 3a
3aKrbyyaBatbe nojelulaBatba Ay6uHe U KocuHe
4YBPCTO 3aTerHyTe U 3akrby4aHe. AKo ce NnojellaBake
OLUTPULIE MPOMEHMN TOKOM pe3atba, TO MOXe A0BEeCTU [0
3arnaerbyBatba v onbaumBarsa.

> Moce6Hy naxHy o6paTuTe NpU pesaky 3MA0Ba MU
APYruX TewwkKo BUATLUBUX NOBpPLUMHA. McTuuyhn Hox
MoXe npecehu npeameTe, LWTO MOXeE W3a3BaTU OLCKOK.

OBJALUHEHE NMUKTOMPAMA
[
1 2 3 4 s 6
@] [O]CE[«
-
7 8 9 10 "

1. MpouunTajTe ynyTcTBO 3a ynotpedy 1 NnoLTyjTe yno3opewa 1
6e36eHOCHe UHCTPYKLMje HaBeaeHe y Hemy!

2. KopyctuTe nndHy 3alUTUTHY OnpeMy (3aluTUTHe Haouape, 3aluTuTy 3a
YLLK, Macke 3a npaLumnHy).

3. Vckrbyuute kabn 3a Hanajake npe obasrbarba 61No kaksor
oapxaBatba UK Mnornpaeke.

4. KopucTuTe N4HY 3alUTUTHY OMpeMy: 3alUTUTHE pykaBuLe

5. 3awTuTtnTe ypehaj oa Bnare.

6. He ognaxure ca kyhHum oTnagom

7. NpxwuTe geuy Aarse of anata.

8. Knaca sawture Il

9. Ypehaj je y cknagy ca nponucima Esporicke yHuje.

10. 3Hak EAC cepTtudukaumje.

11. Mapka cepTudvkaumje 3a ykpajuHcKko TpXULLTE

KOMMOHEHTE YPEBAJA

KoHcTpykumja ypehaja npvkasaHa je Ha cnvum U, roe:
1. MonpeyHu Bogny

2. 3awTunTa KpyxHe nune

3. Yekuh 3a uenamwe

4. 3alWwTnTa o NoBpaTHor yaapa

5. BoyHu Bogny

6. Konye 3a nogeluaBatbe yrna Bogunue

7. Toukuhu 3a TpaHcnopT



8. Mpeknpay 3a ykrbyunBare/MCKIbyumBake ca Kby4em
9. Cratus

10. 3akrby4aBarbe KocvHe

11. Konya 3a noaeluasar-e BUCMHE ceynsa
12. Konya 3a 3akrbyyaBate noctorba

13. MNopelwaBamse yrna owTpuLe

14. SakrbyyaBakbe NpoayxeTka ctona

15. lNoprba nnoya ctona

16. Briokaga nonpeyHor Boanya

17. MNpopayxeTak ctona

18. Krbyu

MpuGop

* Cknonusu ctanak
e Krbyyesun

e AneH Kibyy

* KoHekTop

O3HAKE HA YPEBAJY

(™ rrrRRMM Y x00x ")

RRRR - FoAMHa NPOU3BOAHE
MM -MeceL Npou3BoAHe
Y -AoaaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -fofaTHa o3Haka
NPUMPEMA 3A YNOTPEBY

PacnakoBate

Hanomena: [a 6ucte usbernu puauk of CryqajHoOr MokpeTawa wunm
CTPyjHOr yaapa TOKOM pacnakoBawa W MOHTaxe, He noBesyjTe
eneKkTpUYHK anart ca HanajaweM. Kaga MoTopHa nuna Huje y ynotpetu,
kabn Tpeba NcKIbyunTy.

lNpe Hero wTo oanoxuTte ambanaxy, ysepute ce Aa je KOMNMeT NoTnyH.
He nokywasajte ga cknanate nunmy ako Hekn Aeo Heaoctaje. He
nokyLaBajTe Aa NpUKIbyyyjeTe Nuy Ha CTPYjy Unu Aa je yKibyudyjete npe
HEro LUTO Cy CBY AeNOBU NPaBUIHO yrpahenu.

RPN e

LLITUTHUK HOXa M KNWHa 3a Lienatbe

YBEK KOpWUCTWTE 3alUTUTHY MOy W KIWHOBW 3a Lienake MpUnvkom
pesatba. To CMatbyje PU3nK Of OACKOKA W LITUTM BaLle PyKe Of KOHTaKTa
ca CeurBoM.

l'ypano

l'ypau Tpeba aa Gyae ayravak oko 400 mm v wupok 50 mm. fla 61 6ro
yspcT, Tpeba pa Gyne pebeo Hajmawe 10 mm. 3aobrbeHe uBuue
obe3behyjy ynobHocT. Tpeba na ce 3aBpwaBa y ype3 Koju Bam
omoryhaBa fa apxuTe v rypate obpagak. Cepxa rypauya je Aa Apxu Balue
pyke Ha 6e36eaHoj yaarbeHocTu o nune.

MocTaBrbawe noctorba (cn. Al, A2, A3, A4, A5)

McnpaBHO NosnLMoHMpakse nocTorba nure omMoryhasa werosy yrotpeby,

ckronare v TpaHcnopT. Hore ce 3akrbyyaBajy NOMohy KoYHMUA.

e Y noyeTHOM nornoxajy ctaeute nuny Ha ToukoBe (A1). OTkibyyajTe
npegke Hore. MicnpaBute nx 1 3akrbyyajte (A2), 3aTUM OTKIby4ajTe
3agse Hore.

e [oauwrinte nuny ca apyre ctpaHe (A3). Hore he ce ncnpasutu.
Kapa 6yay y ncnpaBHom nonoxajy, 3akrbyyajte ux (A4).

e 3aTtesaweM U onywTawem OocHoBa Hory (A5) MoxeTe mogecwuTn
nonoxaj nune.

BpojeBu Ha unyctpauujama nokasyjy pegocnes nojeanHaqHux kopaka.

Cknanake noctorma (cn. B1, B2, B3, B4)

YxBaTuTe MBULY CTONMa W OTKIbyyajTe Hore ca cTpaHe TouykoBa (B1).
MocTaBuTe nuny Ha To4KoBe caBujakeM Hory (B2). 3akrbyyajte ux.
OTkrbyyajTe gpyry napy Hory (B3) u noctasute numny Ha 3emrby
caBujatbeM Hory. 3akrbyyajte nx (B4).

Tpancnopt nune (cn. C1, C2)
Mpearse Hore Mory Aa Cryxe kao pydka npu NpeBo3y Nure Ha TOYKOBUMA.

MocTaBrbate knuHa 3a uenawe (cn. D1, D2)

Pa3gBajHn Yekuh ce MoOxe nocTaBuTW Yy [Be Mo3vumje: Monoxaj 3a
cknapguwTewe (D1) n pagHu nonoxaj (D2). Mo nogpasymeBaHoM
nopeLLaBaksy, Yekuh je y nonoxajy 3a cknaguiiTerse.

MocTaBrbate KNWHa y pagHu Nnonoxaj
e YKMOHWTE nokronaty
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o [loaurHnTe KpyXHY MWy Y HajBULLY NO3ULIMjy OKPEeTameM Konye 3a
roAeLLaBak-e BUCUHE y CMepy kasarbke Ha caTy. YBepuTe ce Aa je
yrao Harnba kpyxHe nune 0°. Harnb Tpeba aa 6yae 3akrbyyaH.

o OrTkrbyyajTe knuHa Tako wro hete noByhu nonyry 3a 3akby4yaBare
Harope.

e [loByuuTe knuHa Harope y pagHy nosuuujy. Pyne Tpeba pa ce
riokrione ca LuMnkama Ha KyRuwTy.

e 3awTutMTe KIMHa Tako WTo heTe nonyry nocTaBUTU Yy [OHW
nonoxaj (yBepure ce fAa je KnMHa NPaBUITHO 3aKrby4yaHa)

e [loctasute noknonad.

MocTaBrbatbe KNWHa y NOMNoXaj 3a CKaauLITe e

MoHoBwuTe Kkopake 1-3. CnycTuTe KNWHaL, y NONoXaj 3a CKNaauLLTeHe.
3akrbyyajTe knuHal,. CnyctuTe AUCK KPYXXHE NUMe Y HajHWXKU Nomnoxaj.
KnuHau Tpeba fa 6yae ncnop pagHe noBpLUMHE.

MopeluaBake Nonoxaja KNuHa y ofHocy Ha KpyHy nuny (Cn. D3)
HanomeHa: pa 6Gucte usbernu nospeay, YBeK UCKIbyuuTe nuny u3
Hanajak-a npe Hero LUTO 13BpLUMTe 61O kakBa nofellaBarba. Kk mopa
61TK caBplUeHo napanenaH ca ceuvsoM. [la Gucte nogecunu nomnoxaj
KnuHa, onycTuTe Asa Bujka (D3 - 1), @ 3aTUM NPaBUIHO MOCTABUTE KIWH.
Kapa je nonoxaj nogeLueH, NOHOBO 3aKrbyyajTe KiuH.

Yrpaata kouHuLUa NpoTMB oAckoka (cn. E1, E2)

HanomeHa: knvHa 3a uenare mopa 6uT1 y pagHoM noroxajy kako 6u ce

Mornu yrpaauTu 6e36eHOCHM 3aycTaBrbayn.

o [loaurHuTe KpYXXHY NUITY y HajBULLY MO3WLMjY U MOAECHUTE KOCUHY Ha
0°. YBepuTe ce Aa je KOCMHA NPABUIMHO 3aKiby4aHa.

e [ponahute xne6 1 Ha knuHy (cn. D2 - 1) u y6auute cknon
3akrbyyaBatba Yy tbera. CnycTuTe nnacTMyHWM mokronay U
3akrbyyajTe ra Ha mecto (cn. E1 - 1). Momepute nonyry y Aokun
nonoxaj. YBepute ce fAa je lWuWnka y NOTMyHOCTU yGauyeHa y
nexwwre 1.

e Ocrnobogute nnacTyHM noknonay, aa  6Gucrte
MexaHusam. YBepuTe ce pJa Cy rojeanHadvHe
MexaH13Ma NpaBuIHO NOCTaBIbEHE.

ocurypanu
KOMMOHEeHTe

MoHTaxa 3alTUTHe Nroye KpyXHe nune

e [ogurhute nonyry (cn. F1-1) osHayeHy Ha cn. F1. lMNocrasute
3alUTUTHUK ANCKa U3Ha NexuiuTa 2 (cn. D2-2) Tako Aa yHyTpallkbu
3akrbyyaBajyhu Wt 6yae y6aveH y wera (cn. F2-2).

o [locTaBuTe WITUTHWK HA PaCcTaBILEHN WTUPT.

e [oByunTe WTUTHUK YyHasag Aa 6Gucte Gunu curypHu ga je
3akrbyyaBajyhu WTndT (cn. F2-1) npaBUnHO CMeLTeH y nexwuiute 3
(cn. D2-3)

o [putuchute nonyry (cn. F1-1) Hagone Aa 3akrbyyare WTUTHUK (C.
F3).

W3snauewe cTtona

o [powmperse ce MoXe OTKIby4aTu 1 3akrbyyaTu nomohy Gpasuue 3a
npolwmpetse ctona (cn. U-14).

* Kapa je 6paBuua y AoH-EM MONOXajy, OHa 3aKibyyaBa npoayxeTak
CToHe nnoye (cn. G1 - 1)

* Kapa je 6paBuua y roptem nomnoxajy, Npoayxetak CTOHe nnove ce
moxe ussyhu (cn. G2-1).

e W3ByuuTe npoayxeTak pagHe nospLUMHe no notpebu (Cn. G3).

e Kapa ce npoayxeTak NpoAyXu Ha KerbeHy AYXWHY, NpUTUCHUTE
6paBy Hagone ga obesbeaute mexaHusam (cn. G4). Hanomewa:
yBEpUTe Ce Aa je NpofyxeTak NpaBUIHO 3aKiby4aH.

e 3arerHute Bujak Ha wuHama (cn. G5).

Moc akbe py4Ke 3a no, (cn. H)
Pyuka 3a nopewasawe BucuHe ceumBa (cn. U - 11) ce MoHTMpa
3ares3arem.

Mocraersame Bogunuue 3a pesawe

Ocno6oaute GpaBrberwe Bogunuue (cn. U - 16) rypajyhu ra Harope.
MocTaBuTe BOAWNMLY Ha ropsy NIoYy CTona Tako Aa je WHAMKaTop
soaunuue (cn. 11 — 2) Ha UCTOj CTpaHK Kao ckara Ha ropH0j Mo4m cTona
(cn.11-1).

MpBo 3akrbyyajTe BOAUNULY crpeda, a 3aTM Mosaau Tako WTo hete
NpUTUCHYTW BpaBuLe Boaunuue y3 cTo (12).

MopelaBatbe nonoxaja y3ayxHe Bogunuue.

CraHpapaHa noctaska BOAMIMLE je MpaBu yrao y ofHOCY Ha npeatsu py6
papHe noepLunHe. Ako yrao oa 90° Huje ovyBaH, OTNycTUTE ABa Bujka (C1.
J1-1) Ha roptseM feny npearer Aena Boaunuue nomohy aneH krbyda.
3aTvm nofecuTe noroxaj Bogunuue Tako Ja ce oapxu yrao og 90° y
OfHOCY Ha MBWLY pafHe nospluvHe. Momepute Boaunuuy rypajyhu je
npema ceunBy. MHaukaTop nonoxaja Tpeba ga nokasyje 0. Ako TO Huje
cnyyaj, oTnycTuTe Bujak (cn. J2 - 1) u nopaBHajTe MHAMKATOP Ca HYNTOM



TaykoM Ha ckanu. HanomeHa: 3alTUTHUK CeunBa U Pe3HU HOX Mopajy
BUTU NPETXOAHO YKIMOHEHW.

PALL
MNp Y 3a YKIby /i

by

Hanowmena: Mpe ykrbyunBaksa MalumHe, yBepuTe ce Aa je 3aluTUTHUK

[AWCKa NPaBUIMHO NOCTaBIbEH.

Muna je onpemrbeHa MpekuAaYkMM MexaHU3MOM ca  (yHKUMjOM

3akrbyyaBar-a. OBO cripeyaBa felly W HeoBnalwheHa nuua ga nokpeHy

MalLLnHy.

e [la GucTe MoKpeHynu MaluHy, y6auuTe Kibyd, a 3aTUM MOByLUTE
npekuaad 3a ykibyymBare/MckrbyumnBare Harope (cn. K1).

e [la 6uUCTe WCKIbYYMNM  MaluMHy, MPUTUCHUTE  npekuaad
YKIbyuMBara/MCKIbyumBama Hagone y Aok nonoxaj. (Cn. K2)

* Kapa je malumHa UckrbyyeHa, usBagute kibyd (cn. K3 — 1) ga 6ucre
je 3akrbyyanu. (cn. K3).

MopelwaBake BUCHHE KPYXKHE nune.

Kotau 3a nopeluaBare BUCUHE KpyxHe nune (cn. U-11) cnyxu 3a
nofeluaBarbe teHe BUCUHe. BpTeTe pyyky y cmepy Kasarbke Ha caty aa
6ucTe cnycTunu Nuny 1y CynpoTHOM cmepy Aa Gucte je nogurnu (cn. L).

MopelwaBake yrna KpyxHe nune.

Mojac 3a HarMb nune cnyxu 3a Harvb nune 3a koce pesose (cn. M1).
BakrbyyaBare Harvba (cn. U-10) apxu mexaHusam Harnba y nsabpaHom
nonoxajy (cn. M2). MNpu nopelwasawy yrna Haruba nune, oTmycTUTe
3aKrby4yaBar-e OKpeTaH-eM Y CMepy CynpoTHOM Of Kasarbke Ha caTy.
BpTeTe pyuky n kopucTuTe ckany Aa NMofecuTe XerbeHu yrao Harvba.
BaterHute GpaBu Tako WTO heTe je BpTeTU y CMepy Kasarbke Ha cary.
Mpe nokpeTaka MOTOpPHE MuNe yBepuTe Ce Aa je KocMHa MpaBWUIHO
3aKrbyyaHa.

KnwuH 3a uenamwe

Yekuh 3a uenawe Lenu ABa koOMaga UceveHor ApBeTa HakoH LUTO UX je
ceunBo ucekno. OBo crnpevyaBa 3arnasrbMBak-€ cevnsa y MaTepl/ljany n
oabaumBatre.

Bopuuy 3a nonpeyHo pesatbe (cn. N)

Bohuua 3a nonpeyHo pesarbe ce KOpUCTM 3a CBE onepauuje nonpeyHor
pesawa. He pexute crnobogHom pykom 6Ge3 ynotpebGe npaBurHO
MOCTaBIbEHE U 3aKIbyyaHe BoNWLE 3a MOMPEYHO pesatse.

Konua 3a yrao caze (cn. 01, 02)

PykoxBaT 3a yrao Kocor pesa, 3ajeJHO Ca BOAWIULIOM 3a MOMPEeYHO
pesarwe (cn. U-5, cn. O2-1), cnyxu 3a MOMPeYHO U KOCO pesate.
PykoxBaT ce 3akrbyyaBa 3aTesareM 3akrbyydaBawa (cn. O1-2). Mpe
noyeTka pesar-a yBepuTe Ce Aa je pykoxBaT/BoaunMua 3a MonpeyHo
pesatbe NPaBUIHO 3aKIbyyaH.

[a 6ucte nopecuny yrao BOAUNMLIE 3a MOMPEYHO pesare, OnycTuTe
3aKrbyyaBatbe 1 OKPEHUTE KOMYy 3a yrao KOCOr pe3a Tako Aa Ce O3Haka
"0" NOKMonM ca xerbeHnm yrnom. 3aTerHuTe 3akrbyyaBare.

[a 6ucte nogecvnu nomnoxaj nonpeyHe Boaunice, OMycTUTe Touak 3a
3akrbyyaBatbe (. O2-2) U nomepuTe BOAWILY Y XErbeHU Monoxaj.
3aTerHute To4ak.

Pyuunua je onpemrbeHa ckanom npeLnsHom Ao 5 ctenequ. Ha ocosuHm
pyuvLie Hanasn ce ckana y kopauvma of 1 cteneHa. Kopuiiherem o6e
MOXeETe MPouMTaTh Ta4aH yrao.

lNypajyha wwunka (cn. P)
KopucTutn 3a wupuHe og 50 mm go 150 mm.

3ameHa AucKa KpyxHe nune

Harnomena: lMpe 3ameHe paucka kpyxHe nune, muna mopa 6utn

VCKIby4eHa 13 Hanajaksa.

BameHa [ycka Kpy)XHe nurne BpLUM ce Ha crieehn HaunH:

* YKNOHWTE 3aLITUTHUK Aucka u noknonad. (Cn. Q1-1).

e [logurHnTe AUCK KPYXXHE nune y HajBully mMoryhy nosuuujy.

e [pxuTe cnaHey Aucka krbydem fda 6ucte cnpeuvnu poTtauujy
BpeTeHa.

o CraBuTe KIby4 Ha HaBpTKy BpaTuna.

e Bptute y cmepy kasarbke Ha caTy fAa 3aTerHete. Bptute y
CYNpOTHOM CMepy kasarbke Ha caTy Aa oTnyctute. OTnyctute u
YKIOHUTE HaBpTKy Bpatuna. (Cn. Q2).

o YKNoHWTe dnaHew 1 UCK KpyXXHe nune ca BpeTeHa.

Yrpagra HOBOr NUCTa Ce BPLUM Ha WUCTU HauuH, anu y OBpHYTOM

pepocneay.

HaromeHa: nuna ce poTupa y cMmepy CyrmpoTHOM Of kasarbke Ha caty

Kaja ce rnefa ca lecHe cTpaHe nune. YBepute ce Aa je NCT NpaBuitHO

nocTaBrbeH (CTpenuua 3a cMep Ha NCTy ofroBapa cMepy poTauuje).
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OCHOBHM pagoBu

o [pu u3BOhEtby MOMPEYHUX Pe3oBa, KOCUX Pe30Ba, KOCO-pPaBHUX
pesoBa, KOMGWHOBaHMX pes3oBa WnM xrnebrberwa AyX Yckor
papmaka KopucTMTe BOAMMMLLY 3a MOMpeYHe pe3oBe M Komyy 3a
noAeluaBake yrna KocuHe.

e He npaBwuTe pe3oBe crobogHom pykom (6e3 Boaunuue 3a y3ayxHe
unu nonpeyHe pe3ose). To Moxe [AOBECTU A0 3arnaBrbuBatba nune,
opnbaumBatba UM KOHTaKTa Ballie pyke/npcTujy ca nunom.

e YBeK 3aKrbyyajTe yrao Haruba HakoH LUTO je NoAeLleH.

e Bopawy 3a nonpeyHo pesake ce KOPUCTU 3a MOMPEYHO pesake. 3a
cBe ocTane onepauuje, Mmopa 6uti yknoreH (Cn. U-15).

e 3awTuTa KpyXHe nune mopa 6uTM npuuBplwheHa 3a cBaky
onepauujy pesara. HakoH obaBrbara onepauuja 3a koje je 6uno
noTpe6HO YKIOHUTY 3aLUTUTY, OAMaX je MOHOBO NPUYBPCTUTE.

* BucuHa kpyxHe nune Tpeba fa ce noaecy Tako Aa keH py6 Tokom
pesara Haaswja oko 3 MM usHapa obpaaka.

o KopucTtuTe Wwranuh 3a rypare nNpu ceyery YCKUX pagHux komaaa.

MonpeyHo pe3sakse (cn. O1)

Ceyemse ApBeTa nonpeko BnakaHa rnog yrrnom og 90°. 3a 1o kopuctute
BOAMMHULY 3a MOMpeYHo ceverse nopelleHy Ha 0°. MNpe ynoTpebe
yBEpWTE Ce [a je yrao KocvHe 3akrbyydaH. BoaumnHuuy 3a nompeyHo
ceyetbe MoXeTe BOAUTY [lyX jeHOr Of, BOAUMUYHKX XreboBa Ha ropHs0j
nrouy crona.

Koco ceueme (cn. O1)

Ceuetbe nop yrnom pa3nuyuntum og 90° Kpy)XHOM MKUIIOM NOCTaBILEHOM
BEpPTMKanHO Harope. V|3BOIJ,VI Ce Ha MUCTN Ha4uH Kao MOMpeYyHo ceyverbe,
nog, 61ro Kojum yrnom nogeLleHMM nomony Touka 3a nofeluasarbe yrna.

Koco ceuerse (cn. R)
Onepauuja CnvyHa MOMPEYHOM pe3atby, OCUM LUTO je JICT HarHyT of,
BepTuKane. Yrao Haruba nvcra ce nogewasa I'IOMOhy nonyre.

Kom6uHoBaHo pe3atbe (cn. S)

I'Ionpequ pes3ake nog yrroMm ca HarHyToM MUICKOM Mfo4oM. 3a 10
nofecuTe yrao BOAUNMLIE 3a MOMPEYHO pesarse U yrao Harba nuncke
nnoye.

MonpeuyHo pe3ame (cn. N)

Pesare apseta no BnakHuma. M3Bogu ce y3 momoh Boaunuue 3a
nonpeyHo pesame. MNomepute BOAUNMLY Aa NOAECUTE XKETbEHY LUMPUHY
pesa, a 3aTUM je 3akrbyyajTe. MpPUIMKOM NonpeyHor pesama:

* YBepuTe ce Aa je BOAWUNMLA NOCTaBILEHA NapanenHo ca CeunBoM.
e Hox 3a Lenatrbe je NpaBuITHO MOSOXEH Y OAHOCY Ha CEeYMBO.

Mpu ceyery Ayrux kOMaaa yBek kopuctute notrnope. MputucHuTe Apeo
VICTOBPEMEHO 1 Y3 BOAUMNWLYY U Y3 CTO, rypajyhu ra ka nnnm paBHOMEPHUM,
HEXHUM MPUTUCKOM.

Mpu nomepaky pagrer komaga, npuTUCKajTe camo Aeo usmehy nune n
BOOUINULE 3a NONPEYHO pe3are Kako 6ucre cnpeyvnu 3arnasrbnBare n
OACKOK nurne.

3a komage yxe og 150 Mm kopucTuTe rypajyhy Lwnnky.

UsBnauerse npawmune (cn. T)

Muna je onpemrbeHa OABOjMBMM CMCTEMOM 3a W3BMayeH-e npaLiuHe.
Cvctem ce MOXe MpUKIbyuMT Ha ynas (cn. T-2) paau yknakbaka
npatunHe 13 pagHe 3oHe. [la G1cTe yKnoHMnM Npykynibay npaumHe (cn.
T-1), onycTuTe ABa HaepTKa (cn. T-3) 1 oaBojTe ra o MalunHe.

CaBeTu 3a pesame

e O6esbenute aa je pes Ha CTpaHu oTnaga.

e PexuTe gpBo Tako Aa obpafheHa ctpaHa Byae okpeHyTa Harope.

* YBek KopucTUTe oaroeapajyhe notnope 3a komaae ApBeTa Koju ce
pexy.

e 3a BaxHe pe3oBe NPenopy4rbyBO je HanpaBuTK NPOGHK pes.

o [poBepuTe Aa je CeYMBO NPaBUIHO NocTaBrbeHo. OWwTpuLa ceunsa
Tpeba Aa npenasu 3a 3 40 6 MM U3HaA NOBPLUMHE pafH-e.

o [lpoBepuTe pafHy NapyuLly 1 YKIOHUTE CBe CTpaHe npeameTe, ekce
ucen.

e YBek kopuctute A06pPO HaoLWITpeHe Nunese — HUKaaa 3aTtynene.

e [lpumetbyjTe 6naru, paBHOMepaH W KOHCTaHTaH nputucak. He
NpUMeksyjTe NPeKOMepHyY Curty.

e He pexwTe BNaXHO U1 UCKPUBIHLEHO APBO.

e UYspcTo apxuTe obpaaak, kopuctehu obe pyke unm rypanuuy.

O[PXXABAHE

HanomeHa: Wckrbyunte ypehaj n3 Hanajaka npe Hero wto obasute

ofpxaBarbe UM ra CKNaguLITuTe.

e [lpxuTte anat 4uctuMm u [06po HaoSTpeHuM pagu  Borbux
nepdopmaHcy. PeaoBHo nposepasajTe cTake kabnosa W, ako cy
owTeheHu, nonpaemTe X y OBMaWNEHOM CEPBUCHOM LIEHTPY.



e Anart He 3axTeBa [JOAaTHO NOAMa3nBatbe M HeMa NoTPOLLHE AeNoBe
Koje KOPUCHWMK MoXe cam fJa 3ameHu. 3a uumihewe He Kopuctute
BOAY Unn xemukanuje. O6puLLNTE CyBOM KPrOM.

e YyBajTe Ha cyBOM MecTy. [IpxuTe OTBOpE 3a BEHTUNAaLWjy YUCTUM.
KoHTponHu enemeHTtn Tpeba aa 6yay cnobopHu op npaiuvHe.
Wckpe koje ce Bupe y oTBOpUMa 3a BeHTUNauuWjy Cy HopmanHa

nojaea u He NpeacTaBrbajy pusuk no ypeha;j.
e VYkonuko je owrteheH, kabn mMopa Aa 3ameHu npoussohay wunu
KBanMuKoBaHO nuLe kako 61 ce nsberao cBaku puamk.

Byka kojy emutyje ypefaj onucyje ce: HuBovma 3BYy4HOr nNpuTUcka Lpan
3By4He cHare Lwa(rae K o3HauaBa HEN3BECHOCT MepeHsa).

HwvBo 3BY4HOr NpuTHCKa Lpalt HUBO 3BYYHe CHare LwaHaBeaeHN y OBOM
yNyTCTBY Cy u3mMepeHnu y cknagy ca EN 62841-1.

SALUTUTA XUBOTHE CPEOVHE

Mpou3BoaK Ha ENEKTPUYHK MOTOH HE CMejy Aa ce oanaxy ca KyhHuM
ﬁ otnagom, Beh Mopajy aa ce npeaajy Ha peuunknaxy y oarosapajyhum
—

nocTpojetsuma. MHdopmaumje o peumknaxv mory ce [obutn o
npoaasLia NPoV3BoAA UMM NIOKANHUX BACTU. OTNaaHN enekTpUiHI 1
enekTPoHCKK ypehaju cappike CyncTaHLe Koje Cy LUTETHE N0 XNBOTHY

PELIABAHSE MPOBIIEMA cpeaunHy. Onpema koja ce He peuyKnnpa NpeacTasrba NoTeHuujanHy
Mpobnem Moryhwu yapoumn Peliere NPETHY N0 XUBOTHY CPEAMHY M IbyACKO 3APaBIbe.
MortopHa nuna ce MOTO_DHE nuna Huje NpUKIbyeHa Ha HDM%WMTE MOTOpHY nuny "GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, ca
He nanu. Hanajare. Ha cTpy)y. ceauwTem y Baplaeu, yn. Pograniczna 2/4 (y aarem Tekcty: "GTX Poland”), oBum
Mperopena curypHocHa ocurypauka | 3amenuTe ocurypa. obaseluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npasa Ha Caapxaj OBOT ynyTcTea (y AarbeMm TeKcTy:
v vckrbyseH ayromarckn 33MeH;I‘Te kabn "MprpyyHnK"), ykibydyjyhn, namehy octanor, weroe TekcT, dotorpaduje, avjarpame,
npekmaad. OBIAWNEHOM  CEpBMCHOM upTexe, kao U HEroB CacTas, Mpunajajy MCKby4vBo Komnauin GTX Poland v
Ouwreher ka6n. UeHTPY. 3awwTuheHn Cy 3aKOHOM Yy cknagy ca 3akoHOM O ayTOPCKOM NpaBy M CPOAHUM MpaBuMa
Heuncroha y npexmaavy. YKNoHWTe cBe ocTaTke.
Hetaunu Kkocm [ Koco oqurhz smjey npaeunHo | Mposepute BEPTUKanHo oA 4. deGpyapa 1994. roaue (1j. CriyxGerm Beckimk 2006, 6p. 90, cras 631, ca
Pe3oBM | CeuviBO | nogelueHo. nopasHarbe nomohy yrma nameHama). Konupatbe, obpana, objaBrbusare Ui Mersake MpupyyHnKka y LenuHn
Huje nocTaBrbeHo |VHaukaTop dase Huje kanubpucak. | nopecute nonoxaj 1M GUMo KOr HEroBOT NOjEAVHAYHOT eNeMeHTa y KoMepLjante cepxe 6e3 uapuumTor
BEPTUKANHO. owpuue. n1cMeHor npucTaHka komnaunje GTX Poland cTporo je 3abpatseHo 1 MoXe A0BECTV A0
Mposepute BEPTUKANHO rpafjaHcKe U KPUBIUYHE OATOBOPHOCTH.
nopasHatbe nomohy yrna u
noaecMTe NHAMKaTop. el
Ceuuso ce [Bogwy Huje napanenaH ca ceumeom. | Mposepute nonoxaj META®PAZH TON APXIKON OAHIIQN
3arnaerbyje  Ha|PagHu komag je UCKpYBIbeH; MBMLA [ BOAMMMLE U nogecuTe je.
matepwjany. pagHor  komaga  koja - goaupyje| Kopuctute apyrm obpapak. MNp16vi Tpategio
BOAVNMLY HUje NpaBa.
Marepujan ce [KnuH Huje npaBunHO no3vumoHnpaH | MpoeepuTe nonoxaj knmHa n 59G823
3armasrbyje  Ha|y OAHOCY Ha CeunBo. nopecure ra. MPOZOXH AioBdoTte OAeg TIG TTPOEISOTIOINOEIG ACQAALiag, TIG
KIMHY. p H 2 ‘ 2
odNYieg, TIG EIKOVEG Kal TIS TIPOSIAYPAPES TTOU TTOPEXOVTAI HE AUTO
HuckokeanuTeTHY | 3aTynrbeHe owTpuLe. 3aMeH1TH ncK. - - . : . .
peaosu. l:lmg’( je yrpahen zaﬁnawe_ npeEpHme‘lﬂmK_ TO I‘|)\§KTpIKO apv'a)\slo. H un mpnon Qva TWV TIOPAKATW oénvlw\!
Tyma unu cmona Ha aucky. YKIOHUTE AUCK U OYUCTUTE HTTOPE! vq’ odnyfoel Ot nAekTPOTTANGia, TUpkayid Kaij coBapod
MorpeLuax TN owTpULe. ra. TPAUNATIOUO.
3ameHmTn [MICKOM DuUAGSTE 6AEg TIG TTPOEISOTTOINCEIG Kal TIG 0dnyieg yia pEAAOVTIKA
oarosapajyher Tvna. avagopd.
:gg;g#":m ;':;y‘:::;‘r”:nga nosvLMOHMparee E;’;fﬁm"‘;z nonoxay o KINAYNOZ: KpaTAOTE Ta XEpIO 0AG HAKPIG OTT6 TNV TIEPIOXT KOTTAG
yAapatbe. HenpasunaH rnonoxaj knvHa y|MpoBepuTe Nonoxaj knuHa u karm A£1TI§G Kotng. KpGanTE T0 G?\)\O 0aG Xep! UTn'Bf’nen“Kn .)\C(BI']
OfIHOCY Ha CeuBo. noaecure ra. f oTo TepiBAnpa Tou KivnTApa. Edv kai Ta dUo Xépia Kpatolv To
Pap 6e3 soannuue. Yrpapurte Boaunuuy. TIPIOVI, OEV UTTAPXE! KivOUVOG va KOTTOUV atTd Tn AeTTida.
gﬁ;ﬁ:zﬁc‘;}‘:’;ﬁzﬁme saremyra g::":r:”MTT'; m‘x"- o Mnv Balete Ta XépIa COC KATW OO TO TePdyio epyaciac. To
Ceuweo ce He|lpawwnHa M octaum y mexaHuamy | YkroHute octatke. TIPOOTATEUTIKG TG AGag dev TTpoaTaTedel Tov XprioTn amé T Adua

nogwxe unu He
Harvke rnarko.

noaw3sawa/Harnba.

Ouck  ce He
pOTUpa XerbeHom
6p3avHOM unu ce
6p30 3arnaerbyje.

KopuwheH je norpetuaH kabn.
Hucku HanoH.

3ameHuTe kabn norogHUM.
KowHTaktupajte
enexTpuyapa.

CHaxHe
BuGpauvje.

Muna Huje yBpcTo NpuyspluheHa 3a
cro.

CTO 1Ny NMOCTOrbE je NOCTaBIbEHO Ha
HEPaBHOj MOBPLUMHIA.

Owrehena nuna.

YBPCTO NMPUYBPCTUTE MUY
Mpemectute  Ha  paBHy,
XOPW3OHTAHY MOBPLUMHY.
3ameH1TH ceunBo.

TEXHWUYKE CNELMOUKALUJE

MNapameTtap BpegHocT
Hanow Hanajara 230V AC
®dpekBeHUMja Hanajaka 50 Hz
HomwuHanua chara 1600W, S6 20%
2000W
Bp3auHa npu 6ectepeTHoM pagy 4800 obpTaja y
MWHYTW
MpeyHnk aucka 254 mm
MpeyHrk oTBOpa Nnonatuue 30 mm
[ebrbmHa gucka 2,8 MM
HebenuHa pasgsajajyher gucka 2,5 Mm
MwuHumanHa BennynHa pagHe nnoye 670 x 560 Mm
MakcumanHa BenMymMHa pagHe nioye 1040 x 560 mm
MakcumanHa aybuHa pesarsa noa 55 mm
yrnom og 45°
MakcumanHa gybvHa pesarba npu 0° 80 Mmm
MopelaBakne yrna ceyvsa 0° go 45°
Knaca sawTtute I
TexuvHa 26,7 kr

59G823 o3HayaBa M TMN 1 03HaKy ypehaja

NOJALIM O BYLN

Hueo 3BYYHOr npuTucka

Loa= 92,6 dB(A) K=3
dB(A)

MSMepeHI/I HUWBO 3BY4YHE CHare

Lwa= 105,6 dB(A)

K=3 dB(A)
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KOTTAG TTOU BPIOKETAI KATW OTTG TO TEPAXIO EPYATiag.

e Pubpiote 10 BABOg KOTMG av@Aoya pe To TTEXOG TOU TEpayiou
epyaoiag. Kdtw ammd 1o TepAXIo epyaciag TPETTEN va gival opatd
NydTepo atmd éva oAdKANpo d6vTI TNG AeTTidag.

e [loTé€ pnv KPaTaTE TO TEPAXIO EPYOOIiag OTA XEPIA 0AG ) TTAVW OTO
TOdI 0ag KATA TNV KOTIH. XTEPEWOTE TO TEPAXIO E£PYOOIAG OF HIA
otabepry emeaveia. Eivar onpavrikd va €AaxIoTOTIOINCETE TOV
KivOuvo TpaupaTiopoU, eNTTAOKAG TNG AeTTidaG fi aTTWAEIag eAéyxou.

e Otav ekTeAeiTe epyacieg 6TTOU TO epyaleio KOTTAG evOEXETal va €pBel
o€ emaen Ye kpuer KaAwdiwaon ) 1o id10 To KaAWdIO Tou, KPATAOTE
TO NAEKTPIKO epyaAeio ammd TIG povwpEVeG empaveieg AaBrg. H
£TTAQA YE KAAWDIO UTTO TAOT Ba TTPOKAAEDEI TNV NAEKTPODATNON TWV
EKTEBEINEVWV PETOAIKWV PEPWYV Tou NAEKTPIKOU €pyaAeiou Kai
JTTopEi va 0dnyfoel o€ NAekTPOTTANSia Tou XEIPIOTH.

e Otav TTPOYHOTOTIOIEITE KOTTEG KATG WAKOG, XPNOIUOTIOIEITE TTavTa
odnyd KoTAg i euBuypappo odnyd. Autd BeATiwvel TNV akpiBeia
KOTTAG Kal WEIVEI TOV KiVOUVO EUTTAOKAG TNG AeTTidOG.

e XpnolyoTroleite TTEvTa AeTTidEG TOU OWOTOU PeYEBOUG Kal OXANATOG
yia Tig oTrég aTepéwong. O Aemideg TTou dev TaipIGdouv aTa anueia
oTepéwong Tou TIpIovioU Ba  PETATOTTIOTOUV  €KTOG  KEVTPOU,
TIPOKOAWVTAG aTTWAEIA EAEYXOU.

e Mnv xpnoigotroieite TOTE @POapPEVEG 1 aKATAANAEG podéAeg 1
pTToUASVIa AeTridag. O1 podéAeg Kal Ta TToUAGVIa TNG AeTTidag £xouv
oxedIaoTEl EI8IKA YO TO TIPIGVI 0AG, WOTE va eEaa@alifouv BEATIOTN
amr6éd00n Kal aCPAAEIA.

e AITIEZ KAI MTPOAHWH THZ ANTIAPAZHZ AMO TO XPHZTH:

e H avamidnon sival pia Sagviki avtidpaon o pia TpiovoAapa TTou
€xel pTTAOKGpPEl, @payei i Oev €ival OwoTd €uBUYpaPPIOpEVN,
TIPOKOAWVTAG TNV avegéAeyKTn aviywaon Tou TrpiovioU Kal Tnv
eKTivagA Tou atré To TEPAXIO EPYATiag TTPOG TOV XEIPIOTH.

e Ortav n Aemida miaoTei A PTTAOKAPIOTET aTTd Pia KOTTH KAEITipaTOg, N
Aemrida oTapard kal n avridpacn Tou KIvnTAPA TIPOKaAEi TNV
atréToun Kivnon TNG HNXAVAG TTPOG TOV XEIPIOTH.

e Edv n Aemida oTpiyel 1 amoouyxpovioTei Katd Tn SIGpKEId TG
KOTTAG, Ta dOVTIO OTO TTIoW AKPO TNG AETTIOAG EVOEXETAI VO OKAPTOUV
otV Gvw emmigaveia Tou E0AoU, TTPOKOAWVTAG TNV eKTivagn Tng
AeTTidag atrd TNV KOTIY Kal TNV avatridnan TTpog ToV XEIPIOTH.

e H avamndnon eival ammoTéAecpa akatdAANANG xpriong Tou TrpiovioU
kai/fj AavBaopévwy dIadIKaoIWy | CUVBNKWY EPyaciag Kal PTTOPET



va atmo@euxBei AapBdvoviag TIG KATAANAEG TTPOQUAGEEIS TTou
avagépovTal TTAPAKATW:
> KpaTtiote 1o mpI16vI oTaBepd Kal pe Ta dUo XEpia Kal
TOTOBETAOTE Ta Xépla OOG £TOI  WOTE VA
avTioTadpiete  Tn  S0vapn TG avamwndnong.
TomoBeTOTE TO OWHA COg OTO TAAI TnNG AeTidag,
alAd ox1 o€ guBeia ypappun pe autiv. H avarmidnon
UTTOpEi va TTpoKaAéoel TRV 0TTIoBodpdunon Tou Trpiovioy,
aAA@ n dUvaun Tng avatidnong YTTopei va eAeyxOei atd
TOV XEIPIOTH €&V AN@BOUV 01 KATGAANAES TTPOPUAGEEIG.
> Ediv n Aemrida prAokdpel 1) n Ko SlakoTrei yia
oTtrolovdnTroTe Adyo, apROTE TN OKAVSAAN Kal
KPOTAOTE TO TIPIOVI AKIVITO OTO UAIKO MEXPI N
Aemida va oTapaTioel eVTEAWS. MnVv eIXEIPHOETE
ToTé va TpafBneTe To TPIOVI €W aTrd TO UAIKO 1) va
TO TPAPRNEETE TTPOG Ta TTiIoW EVW N AeTrida BpiokeTal
o€ Kivnon, KaBwe auTo PTTOPEi VA TTPOKAAETE!
KOVTpa XTUTNpa. EEETdoTe TV aitia Tou
pTTAOKapiopaTog TNG AeTTidag kal AdBeTe dlIopOWTIKG
HETPQ yIa TNV EEGAEIYPN TNG.
> KaTtd Tnv €maveKKivnon Tou Tpioviol oTo TENAXIO
Epyoaoiag, KEVTPAPETE TN Aemida Tou Tploviol oTnV
£YKOTTN, £€TO1 WOTE Ta SOVTIA TOU TIPIOVIOU Va punv
okdBouv aTo UAIKG. Edv n Aetrida Tou TTpiovioU
JTTAOKApEI, EVOEXETAI VO avupwBEei 1} va avatrndnoel amd
TO TEPAXIO EPYATiag KATd TNV ETTAVEKKIVNON TOU
TpIovioU.
> ZTnpEigTe Ta pEYAAQ TTAVEA yia Vo EAAXICTOTTOINOETE
TOV KivBuvo euTTAOKNG TNG AeTTidag Kal avarridnong.
Ta peydAa TaveA Teivouv va KpegoUv Adyw Tou Bapoug
Toug. ToTToBETAOTE OTNPiyHaTa KATW atrd To TTAveA Kal
OTIG BUO TTAEUPEG, KOVTG OTN YPAUI KOTTAG Kal 0TNV
AKkpn Tou TTaveEA.
> Mnv xpnoipoTtroigite auBAUEG I} KATECTPAUPEVOUG
diokoug koTg. O un akoviopévol i AavBaopéva
pubpIouEévol BIoKOI KOTTAG TTPOKAAOUV OTEVHA EYKOTTH, HE
atrotéAeapa utrepBoAIKr TPIRR, EUTTAOKR TNG Adpag Kai
avatAdnon.
MNpiv §ekivioeTe TNV KoTrn, BeBaiwdeiTe 6TI 01 pOXAOI
ag@dAiong pUBuiong Baboug kai AogdTuNoNG gival
o@iypévol kal ac@aliopévol. Edv n puBuion Tng
Aeidag aAd&el katd Tn Sidpkeia TG KOTTAG, auTd
UTTOpEi VO TTPOKAAEDEI EUTTAOKA Kal kKpouar.
> AwoTe 1310iTEPN TTPOCOXN KATA TNV KOTT TOiXWV i
AaAAwv TTepIoXWV TToU Bev gival opatég. Mia AeTrida
TIOU TTPOEEEXEI PUTTOPET VO DIOTTEPAOEI AVTIKEIPEVA,
YEYOVOG TTOU UTTOPET va TTPOKaAéDEl kpoUaon.

EMEZHIHZH TQN NIKTOrPAMMQN
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1. AloBAoTE TO £yXEIPIDIO XPHONG Kal GKOAOUBAOTE TIg
TIPOEIBOTIOINTEIG KAl TIG 0BNYiEG ATPAAEIOG TTOU TIEPIEXOVTAI OE AUTO!
2. XpnoiyotroiaTe €§0TTAIONG OTOUIKAG TTPooTaciag (YuaAid aogaleiag,
TIPOCTATEUTIKA AUTIWV, HEOKEG OKOVNG).

3. ATToouvdEéaTe To KaAWSIO TPOPODOTiag TIPIV aTTd TNV EKTEAEDTN
OTTOIWVOATIOTE EPYACIWY TUVTAPNONG I ETTIOKEUNG.

4. XpnoipotroioTe €EOTTAICUG  ATOMIKAG TTPOOTOCIOG: TTPOOTOTEUTIKG
yavTia

5. MpooTatéyTe T GUOKEUN OTTé TNV UypaAaTia.

6. Mnv TO aTTOPPITITETE HAGi PE TO OIKIOKA OTTOPPIMHATA

7. KpatoTe Ta Taidié pakpid atrd 1o epyalgio.

8. Katnyopia mpooTaaiag II

9. H ouoKeun GUPHOPQWVETAI PIE TOUG Kavoviopoug TG Eupwrdikrig
‘Evwong.

10. Zrjpa moToTroinong EAC.

11. ZApa moToTroinong yia Tnv ayopd tng Oukpaviag

EZAPTHMATA THZ ZYZKEYHZ

H xaTaokeur) TNG OUOKEURG TTapouciddeTal oTo ZxApa U, éTrou:
1. Alaprkng odnydg

69

2. MpooTaTeuTIkG KUKAIKOU TTpIovIoU
3. Zeriva didoTraong

4. AVTIKOTAKPOUOTIKOG PNXaVIOHOG
5. MAgupikdg 0dnyog

6. PuBpioTiké ywviag odnyou

7. Tpoxoi peTagopdsg

8. AlakOTITNG EvEPYOTTOINONG/aTTEVEPYOTTOINONG HE KAEIDH
9. Baon

10. KAgidwpa AogdTunong

11. PuBpioTiké Uoug AeTtidag

12. Koupri kAeidwpatog Baong

13. PUBpIon ywviag Aetmidag

14. KAidwpa etrékTaong Tpatredio’
15. Emedveia Tpatrediod

16. KAgidwpa Siaprikoug odnyou
17. Emékraon Tparediol

18. KAeidi

=]

Ageooudp

e [ltuocoo6pevn Baon

o KAeidia

o KAeidi Alev

e JuVlETHPAG
ENIZHMANZEIZ £TH ZYZKEYH
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NNN -TIp6oBETN orjpavon
MPOETOIMAZIA INA XPHZH

Atrocuokeuacia

Znueiwon: Mo va amo@Uyete Tov KivOuvo Tuxaiag ekkivnong A
NAEKTPOTTANGIG KOTG TNV aTTOOUCKEUaaia Kal Tn ouvappoAdynon, pnv
OUVOEETE TO NAEKTPIKG epyaAeio oTo dikTuo. To KOAWDIO TTPETTEl VO
aTroouVvOEETal 6TAV TO AAUCOTTPIOVO DEV XPNOIPOTTOIETal.

Mpiv atroppiyeTe T cuokeuacia, BeBaiwbeite 611 To OeT eival TTARPEG. Mnv
ETTIXEIPAOETE va OUVAPPOAOYHOETE TO aAUCOTIpiovo €dv Agitrel KATTOI0
egaptnua. Mnv emixeiprioeTe va ouvdéoeTe TO aAuTOTTpiovo OTo BiKTUO i
Va TO EVEPYOTTOIRTETE TIPIV EyKaTAoTaBoUV owaoTd OAa Ta e§apTrpaTa.

MpooTateuTiké AeTridag Kai o@rva SidoTraong

XPNOIUOTTOIEITE TIAVTA TO TTPOCTATEUTIKG AETTIOOG KA TN OPrVa KOTTAG KATA
TNV KOTIT). AUTO HEIWVEI TOV KiVOUVO avaTTidnong Kai TTpooTaTelel T XEPIO
0ag oo TNV ETTAPH PE TN AeTTida.

Papdog wénong

To paBdi wlnong TTPETTEl var £xel urkog Trepirou 400 mm kai TTAGTog 50
mm. Mo va e§ao@alioTei N akapyia, TTPETTE va €XEl TIAXOG TOUAAXIOTOV
10 mm. O oTtpoyyulepéveg dkpeg egaopaAifouv dveon. Mpémer va
KATOAAYEl OE WIO EYKOTTH TTOU 0OG ETTITPETTEN VA TTIGOETE KAl VO WOATETE TO
Tepdyio epyaciag. O okotdg Tou papdiod wlnong eival va diatnpei Ta
Xépia 0ag o€ acPaAr] aTrdaTAoT aTTd TO TTPIGVI.

PuBpion Tng Baong (Eik. Al, A2, A3, A4, A5)

H owoTr TomoBétnon Tng BAGNG TOu TIPIOVIOU ETITPETTEN TN XPAON, TNV

avadiTAwon Kal Tn PeTagopd Tou. Ta Tédia aopalifovTal Je KOUNTTIR

aopaNiong.

e TNV apxIkf Ban, TOTTOBETAOTE TO TTPIGVI TIAVW OTOUG TPOXOUG TOU
(Al). ZexkAeldwote Ta pmpooTivd TEdIa. EmekTeiveté Ta Kal
ao@alioTe Ta (A2), OTN CUVEXEIQ EKAEIDWOTE Ta TTioW TTOdIa.

e XInKWoTe TO TPIGVI ammd TNV GAAn TTAeupd (A3). Ta moédia Ba
emekTaBouv. MOAig BpeBouv aTn owoTh Béon, aogalioTe Ta (A4).

e XpiyyovTag Kal XaAapwvovTag Tig BAaelg Twv TTodIwv (A5), UTTopEiTe
va puBpioeTe T B€on Tou TTpIoVIoU.

O1 apiByoi OTIG EIKOVEG UTTODEIKVUOUV TN OEIPd TWV ETTINEPOUS BHATWY.

AvadimrAwon tng Baong (Eik. B1, B2, B3, B4)

KpatrjoTe v dkpn Tou Tpatrediol Kal EEKAEIdWOTE Ta TTédIa ammd TNV

TIAEUPd TwV TPOXWV (B1). ToTmoBETAOTE TO TTPIGVI TTAVW OTOUG TPOXOUG

Tou, avadimAwvovtag Ta TodIa (B2). AogaAiote Ta oTn 6¢on TOUG.

ZekAedWOTE TO GANO eyog TTodIwV (B3) kal TOTTOBETAOTE TO TIPIGVI GTO

£50¢pog, avadiTAwvovTag Ta TTedIa. Ao@aAioTe Ta oTn B€an Toug (B4).

MeTagopd Tou Trpioviou (Eik. C1, C2)



Ta ptpoaTivé TodIa PTTopouV va XpnaigotroinBolv wg AaBrh Katé Tn
HETapoPE Tou TTpIovioU TIdvw OToUg TPoXoUG Tou.

TomroBérnon Tng opnvag didotraong (Eik. D1, D2)

H ogriva kotmig upmopei va TotmroBeTnBei ot dUo Bféoeig: Tn Béon
amobrjkeuang (D1) kai Tn Béon epyaciag (D2). ATd TTpoeTmAoyr, N oeriva
BpiokeTtal aTn B€on aTrOBrKEUONG.

PuBuion Tng ogpnvag oTn Bon epyaciag

o A@aIpéaTe TO KAAUPPO

e Avuypwote To dioKOoTIpiovo  OTNV  uynAoTepn  Béon  Tou,
TIEPIOTPEPOVTAG  TO  KOUUTI  pUBpIoNg Uyoug  de§idaTpopa.
BeBaiwbeite 6T n ywvia kKAiong (AogoéTunon) Tou diokoTrpiovou gival
0°. H AogdTunon pétel va gival KAEIBwHEVN.

o ZekAeIdWOTE TN oPrva TPABWVTAG Tov HOXAG ao@dAiong TTpog Ta
Tavw.

e TpaBngre Tn ogriva Tpog Ta Tdvw oTn Béon Asiroupyiag. O1 oTTég
TIPETTEI VO EUBUYPAMHIOTOUV PE TOUG TTEIPOUG OTO TTEPIBANMA.

e Ao@ahioTe Tn o@riva TOTTOBETWVTAG TO HOXAG OTnv KATw Béon
(BeBaiwOeiTE 6TI N OCPRVA £XEI ATPAAIOTEI CWOTA)

e ToTroBeTAOTE TO KAAUMQ.

PUBpion Tng o@rjvag oTn 8on amrobrikeuong

EmravoAdBere Ta Bripata 1 éwg 3. ZUPETE TN 0PV TIPOG T KATW OTn B€0n
amobrikeuong.  KAeldwote TN o@riva. XapnAwoTe Tn  Aemmida  Tou
SlokoTTpiovou aTnv XaunASTepn Béon TnG. H o@riva TrpéTrel va BpiokeTal
KATW AT TOV TTAYKO E£PYATITG.

PUBpion Tng B£0ng TNG oPrivag oe oxéon pe To diokoTrpiovo (Eik. D3)
Znueiwon: yia va oTo@UYETE TPAUUATIONOUG, OTTOOUVOEETE TTAVTA TO
TIPIGVI ATT6 TNV TIAPOXT) PEUNATOG TTPIV TTPAYHATOTTOINCETE OTTOIAdNTIOTE
puBpIon. H ogriva Trpémrel va gival atrdAuta TTapdAANAn pe T Aetrida. Mo
va pubuioeTe TN B¢0n TNG oPrvag, xaAapwaoTe Tig dUo Bideg (D3 - 1) kal,
OTn OUVEXEID, TOTTOBETAOTE TN OPAva cwoTd. MOAig puBuioTei n Béon,
aopaAioTe Eava Tn oPriva.

TomoBéTnon Twv ao@aAeiwv Katd Tng avarrndnong (Eik. E1, E2)
Znueiwon: H ogriva KoTrmig TrpéTTel va BpiokeTal oTn Béon epyaciag yia va
TOTTOBETNOOUV Ol ATPAAEIES.

e AvuywaoTe To KUKAIKO TTpIdvI aTnV uwnAdTepPn BEon Tou Kal pubpioTe
TN ywvia kotmAg oe 0°. BeBaiwbeite 6T n ywvia KOTAG €xel
ao@aNioTel oWOTA.

e EvromioTe TNV umodoxn 1 otn ogriva (Eik. D2 - 1) kai €I0GyeTE TO
guykpoTNUa pavddAwaong ot autrv. XaunAwoTe To TTAACTIKO
k&GAuppa kal acgaAiote To oTn Béon Tou (Eik. E1 - 1). MeTakivijoTe
TO HOXAO oTnV KaTWw B£0n. BeBaiwBeiTe 6T1 0 TTEIPOG £XEI TOTTOBETN B
TARpWG oTnv uTTodoxr 1.

o AtmreAeuBepwoTe TO TTAQOTIKO KAAUPPA YIG VO ao@aAicETE TOV
pnxaviopd. BeBaiwBeite 6T Ta €mMpépoug  e€apTrpaTa  TOu
HNXaviopoU €XOuv TOTTOBETNBEI CWOTA.

To1roB£TNON TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUUHATOG TOU SICKOTTpiovou

e Xnkwote To PoXAd (Eik. F1 - 1) mou onupeiwvetal otnv Eik. F1
ToTroBeTAOTE TO TTPOCTATEUTIKG TNG AGpAG TTavw atrd Tnv utrodoxn
2 (Eik. D2 - 2) £101 WOTE 0 E0WTEPIKOG TTEIPOG ATPAEAIONG VO EITEABEI
oe authv (Eik. F2 - 2).

e TOTIOBETAOTE TO TTPOOTATEUTIKS TTEVW OTOV TTEIPO.

e TpaBrgre To TTPOOTATEUTIKO TTPOG Ta TTioW Yia va BeRaiwbeite 6T 0
meipog aog@dhiong (Eik. F2 - 1) €éxel TomoBetnOei owoTtd oTnv
utrodoxn 3 (Eik. D2 — 3)

e [MéoTe TO poxAd (Eik. F1 - 1) Tpog Ta KATw yia va ac@aAioeTe To
TPooTaTEUTIKS (EIK. F3).

EmrékTaon Tou Tpatrediod

e H eméktaon pmopei va EekAedwBei ko va  KAEIOwOEl
XPNOIPOTTOIWVTAG TO KAEidwpa eTTékTaong Tou Tpatmediol (Eik. U-
14).

e Otav 710 KAtidwpa PpiokeTar oTnv kKATwW B€on, ao@aAifel TNV
emméktaon Tou Tparediou (Eik. G1 - 1)

e Otav 10 KAgidwpa PpiokeTal otnv dvw Béon, n emékTaon Tou
Tpatediol uTropei va TpapnxTei Tpog Ta £§w (Eik. G2-1).

o ETmekTeiveTe TNV €TTEKTAON TOU TTAYKOU €PYACiag OTIWG OTTQITEITAI
(Ek. G3).

e MOAIG n emékTaon QTaCEl OTO EMBUUNTO PAKOG, TTECTE TO KAEIdWHA
TPOG Ta KATW yla va aoc@alioete Tov pnxaviopd (Eik. G4).
Znueiwon: BeBaiwBeite OTI N eTTEKTACT £XEl KAEIOWOE CWOTA.

e X@itre Tn Bida oTIg pdyeg (Eik. G5).

TomroBétnon Tng AaBng pUbpiong Uyoug (Eik. H)
H Aapr| pUBuiong Uwoug Aetridag (Eik. U - 11) ToTroBeTeiTal pe ouo@ign.

ToTmoB£Tnon Tou 0dnyou KOTrg
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ATtreAeuBepwoTe To KAEdwpa Tou 0dnyou (Eik. U - 16) ECOVTAG To TTPOg
Ta TTavw. ToTroBETATTE TOV 0dNYS OTNV ETIPAVEID TOU TPATTEGIOU £T01 LHOTE
o deiktng Tou odnyou (Eik. 11 — 2) va Bpioketal aTny idia TTAEUpd pe TV
KAiJaka oTnv emi@aveia Tou Tpatrediou (Eik. 11 - 1).

KAeidwoTe Tov 0dnyd TTpWwTa GTO PTTPOCTIVO PEPOG KOl JETE OTO TTOW
pépog, mECovTag Ta KAEIdWUATA Tou 08nyoU TIPog To TPaTEd (12).

PuBpion Tng B€ong Tou 0dnNyoU KOTTAG.

H mpoetmAeypévn puBpion yia Tov 0dnyo eival pia opBry ywvia og oxéon
Me TO PTIPOOTIVO AKPO TOu TTAyKou epyaoiog. Edv n ywvia 90° dev
Slatnpeital, XaAapwoTe Tig duo Bideg (EiK. J1 - 1) oTo TTAvVW PEPOG TOU
HTTPOOTIVOU TUAMOTOG TOU 0BNyoU XPNOIHOTIOIWVTAG £va KAEIDi ANev. ZTn
ouvéxeia, pubuioTe Tn B£on Tou 08nyou £T01 WOTE va dlatnpeital ywvia 90°
0€ OX£0n PE TO AKPO TOU TTAYKOU €pyaciog. METOKIVAOTE Tov odnyd
méQovTag Tov TTpog TN Aetrida. O deiktng B€ang Tpémel va Seixvel 0. Eav
auto dev oupBaivel, xaAapwoTe T Bida (Eik. J2 - 1) kail euBuypappioTe Tov
O€iKTN PE TO OnuEio PNdév oTNV KAIJaKA. ZNUEiwon: O TIPOCTATEUTIKOG
KGAUPpO TNG AETTidag Kal TO poxaipl SlaXwpIopoU TIPETTEl va EXOUV
aPaIPEDE] TIPONYOUPEVWG.

AEITOYPIIA

AIaKkOTITNG EVEPYOTTOINONG/aTTEVEPYOTTOINONG

Inueiwon: Mpiv evepyoTToINoeTE TO PnXavnua, Befaiwbeite 6T TO

TPOCTATEUTIKG TNG AGMOG Eival CWOTA TOTTOBETNEVO.

To Tpidvi gival €EOTTAIOPEVO PE PNXAVIOWO JIOKOTITN pE  Aeimoupyia

KAEBWHATOG. AUTS €UTTOdICEl Ta TTAISIA KAl T U £50UCIODOTNHEVA GTOUG

va Béoouv o€ Asitoupyia To PNyXAavnua.

e TMa va BéoeTe TO pnxavnua o€ Aeiroupyia, TOTTOBETHOTE TO KAEISI Kal,
am OUVEXEID, TPaBRgTE Tov BIaKOTITN
EVEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINONG TTPOG Ta TTAvw (EIk. K1).

e [l va OTTEVEPYOTTOINCETE TO MNXAVNuQ, TTECTE TO OIAKOTITN
EVEPYOTTOINONG/ATIEVEPYOTTOINONG TIPOG TA KATW OTNV KATW B£on.
(Eix. K2)

e OTtav 10 pnxavnua eival aTevEPYOTTOINUEVO, APAIPETTE TO KAEISI
(Eix. K3 — 1) yia va 1o kAeidwoeTe. (Eik. K3).

Pubpion Tou Uyoug Tou SioKoTTpiovou.

To koupTri pUBuIoNG Uyoug Tou Siokotrpiovou (Eik. U-11) xpnoipoTrolsital
yia Tn pUBuIon Tou Uyoug Tou. MepioTpéwTe TN AaBr) degidoTpoga yia va
XAUNAWOETE TO TIPIGVI KOl APIOTEPOOTPOPA YIT VA TO AVUYWWOETE (EIK. L).

PuBpion Tng ywviag Tou SicKoTrpiovou.

O poxA6g KAioNG TNG AeTTidag xpnaoiyoTrolsital yia TNV KAIon Tng AeTTidag
yia KoTTéG uTTé ywvia (Eik. M1). To kA€idwpa kAiong (Eik. U-10) ouykpartei
TOV pnXaviopo6 kAiong otnv etmAeypévn Béon (Eik. M2). Katd tn puBuion
G ywviag kAiong Tng Aemidag, atmeAeuBepwoTE TO  KAEDWHA
TTEPIOTPEPOVTAG TO apIoTEPOOTPOPa. NupioTe TN Aafr Kal XpnoIJoTToIoTE
TNV KAipaka yia va puBuioeTe TNV emBupnTA ywvia kAiong. Z@i€te T0
KAgidwpa yupidovtdag 1o degidaTpoga. Mpiv §EKIVATETE TO GAUGOTTPIOVO,
BeBaiwbeite &TI N KAioN gival CWOTE KAEIBWEVN.

ZRva Siaxwpiopol

H o@rva didotraong xwpidel Ta U0 KOUPATIO §UAEIaG UETE TNV KOTTH TOug
até Tn AeTTida. AUuTO ATTOTPETTEI TO HTTAOKAPIOUA TWV AETTIOWY OTO UAIKO
KaI TNV avammdnon.

03nyodg kot (Eik. N)

O 08nyAdg KOTIMG XPNOIHOTTOIEITaI YIa OAEG TIG EpyaaTieg KOTTAG. Mnv k&BeTe
eAeUBEPA XWPIG va XPNOIPOTIOIEITE évav CWOTA TOTTOBETNPEVO  Kal
ao@aNiopévo 0dnyod KOTIAG.

MNoépoAo ywviag kAiong (Eik. 01, 02)

To koupTri pUBUIONG ywviag KOTIAG UTTO ywvia, o€ ouvdUaoud PE Tov
odnyoé eykdpoiag komrg (Eik. U — 5, Eik. O2 -1), xpnolJoTIoIEiTal YO
€YKAPOIEG KOTTEG KAl KOTTEG UTTO ywvia. To koupTri ao@aAifel oiyyovtag
TO pnxaviopo acpaAiong (Eik. O1 - 2). BeBaiwBeite 611 To koupTTi/o 0dnydg
€yKAPOI0G KOTTAG €XEI 00PANIOTEI CWOTA TIPIV EEKIVATETE TNV KOTTH.

MNa va puBpioeTe T ywvia Tou 0dnyou eyKAPGIag KOTTAG, XAAAPWOTE TO
KAEIdWHA KAl YUPIOTE TO KOUPTTI ywviag KOTIHG 45° £101 WaTe N €vOeign «O»
Va EUBUYPOPMIOTET PE TV ETTIBUKNTY ywvia. Z@IETe TO KAEBWHA.

Mo va puBpicete TN B€on Tou 0dnNyoU £yKAPOIAG KOTIAG, XOAOPWOTE TO
koupTri ac@aAiong (Eik. O2-2) kal JeTakiviioTe Tov 0dnyod oTtnv £mMOUpNTr
Béon. ZiETe TO KAEBWHO.

To koupi eival e€oTTAIoPéVO pe KAiJaka akpiBeiag 5 poipwv. YTTapxel
KAipoka 1 poipwv oTov dgova Tou KOUPTTIoU. XPnoIJoTToIWVTAG KAl TIG
OUo, yTropeite va diaBdoeTe TNV akpIfr ywvia.

PaBdog wenang (Eik. P)
XpnolPoTroIaTe TV yia TTAGTN amé 50 mm éwg 150 mm.



AvTiKaTAOTAON TNG AETTIBOG TOU SIOKOTTPiovou

Znueiwon: Mpiv atmé TV avTikatdoTaon TG AeTridag Tou SiokoTrpiovou, To

TIPIGVI TTPETTEI VO OTTOCUVOEDET aTTé TNV TTapoXr) PEUHATOG.

H avrikardoTaon Tng Aemidag Tou SICKOTTPIOVOU TTPAyHATOTIOIETAl WG

£gng:

o A@aipéaTe TO TIPOOTATEUTIKO TNG AeTridag kal To kKGAuppa. (Eik. Q1-
1).

e AvuywoTe Tn Aetrida Tou SICKOTTPIOVOU OTNV UWnAGTEPN duvarr
B¢an.

e KpatAoTe TN @AAvTCa TNG AeTTidag pe éva KAEISI v va ATTOTPEWETE
TNV TTEPIOTPOPT| TOU dgova.

e TotmroBetoTe TO KAEISi 0TO TTAgIPASI TOu dgova.

o [upioTe de€I60TPOPA YIa va OQigeTE. [UpioTE APICTEPOOTPOPA YIa Va
XaAapwoeTe. XahapwoTe Kal apaipéaTe To TTAgINAdI Tou dgova. (Eik.
Q2).

o AgaipéaTte TN GAGvT{a Kol Tn AeTTida TOu SIOKOTIPiOVOU aTré ToV
agova.

H tomroBétnon piag véag Aemridag yivetal pe Tov idlo TPOTTO, OAAG pE

avTioTpo®n oeIpd.

Znueiwon: To TIPIOVI TTEPIOTPEPETAI APIOTEPOOTPOPA OTAV TO KOITAJETE

ammé TN defid TAeupd Tou TIpiovioU. BeBaiwBeite 6Tl n Aemrida €xel

ToTT00eTNOEI oWOTA (To BEAOG KATEUBUVONG OTN AETTidQ TAIPIAZE! PE TNV

KareuBuvon TTEPIOTPOPRG).

Baoikég Asitoupyieg

e OTav TPaypaTOTIOIEITE EYKAPOIEG KOTTEG, KOTTEG UTTO Ywvia, KOTTEG
AogdTUNONG, CUVOUAOTIKEG KOTTEG 1 PPECAPIOUA KATA PAKOG €VOG
oTevoU TEPAYioU, XPNOIUOTIOINOTE TOV 08NY6 EYKAPOIONG KOTTAG KAl
TO KOUPTTi pUBHIONG YWwViag KOTTAG UTTO ywvia.

e Mnv TpayyaToTroIEiTE KOTTEG EAEUBEPOU XEPIOU (XWwpPig 0dnyd KaTd
MAKOG A eykdapoia KOTTAG). AUTO €VEXEl TOV KivOUVO €UTTAOKAG TNG
Aemtidag, avamridnong f eTaQRg HETAgU Tou XePIOU/TwV dOKTUAWY
oag Kal TG AeTridag.

o KAeidwaTe Tavra T ywvia Aogdtunong poAIG pubpIoTEi.

e O 0dnyog KATd PAKOG XPNOIMOTIOIEITAl VIO KOTTEG KOTG PRKOG. TMa
OAeG TIG AAAEG epyaoieg, TTPETTEl va agaipeital (Eik. U-15).

e O TpooTaTeuTIKOG KOAUPUG  TOU  OIOKOTTpiOVOU  TTPETTEl  Va
ToTroBeTeiTaN O€ KABE epyaaia KOTIAG. MeTd TNV ekTéAEOn €pyaoiwv
TTOU amaIrolv TNV a@aipeon TOU TIPOCTATEUTIKOU KAAUPUATOG,
TOTTOBETAOTE TO avd apéowg.

e To UYog Tou JICKOTTPIOVOU TIPETTEI VO PUBUIOTEI €T WOTE N GKPN
TOU VO TTPOEEEXEl TIEPITTOU 3 MM TIAvVW OTTé TO TEPAXIO €£pyaCiag
KOTé TN dIdpKEIa TG KOTTAG.

e Xpnolpotroiote éva pafdi wlnong Katd TNV KOTH OTEVWV
TEPOXiWV.

Kot eykdpoia (Eik. O1)

Kot §UAou eykdpaia TTpog TIG iveg o€ ywvia 90°. MNa va 1o kdaveTe autod,

XPNOIUOTTOINCTE TOoV 03Ny eYKAPOIAG KOTMG pubuiopévo og ywvia 0°.

Mpiv amé 1 xpron, PBePaiwbeite 6T n ywvia AogdTunong eival

aopaliopévn. O 0dnydg eyKApaIag KOTIHG PTTopEi va odnynBei katd prikog

HI0G 0116 TIG AUAGKWOEIG 0d1ynang oTnv €TMIPAVEIR Tou TpaTreiou.

Kot utré ywvia (Eik. O1)

Kot utté ywvia dia@opeTikri a1ré 90° XPnOILOTIOIWVTAG £Va DICKOTTPIOVO
TOTTOBETNUEVO KABETA TTPOG Ta TTévw. ExTeAEiTal e Tov idIo TPOTTO OTTWG
n €ykApOoIa KOTTH, O€ OTTOIAdATIOTE YWVia PUBUIOTE! XPNOIMOTIOILVTAG TO
KoupTri pUBUIoNG ywviag.

Kot utré ywvia (Eik. R)

ANeimoupyia TTapopoIa PE TNV EyKAPTIa KOTTH, HE TN dlagopd 6T N AeTTida
eival KekAipévn ommd TNV Kataképugo. H ywvia kAiong tng Aemridag
pubuiCeTal pe TN Xprion HaviBEAag.

Zuvduaopévn kot (Eik. S)

Eykdpaoia kot utré ywvia pe Tnv AeTrida kekAipévn. MNa va 1o KAveTe auto,
pubpioTe TN ywvia Tou 0dnyouU eykAPOIag KOTTAG Kal T ywvia kAiong Tng
AeTidag.

Kot katd prkog (Eik. N)

Kot §UAou kaTd urKkog Twv IvWv. EkTeAgiTal XpnoIPOTTOIVTAG TOV 0dNY6

Kard prAkog. MeToKIVAOTE TOov 0Bnyd KATG WPAKOG YIO VO PuBUioETE TO

€mMOUPNTS TTAATOG TOU KOPHEVOU TEPAXIOU Kal, OTN OUVEXEIA, AOPaANOTE

Tov 03nyo6 oTn Béon Tou. OTAV TTPAYUATOTTOIEITE KOTTEG KOTA PAKOG:

o BeBaiwBeite 611 0 0dnydg eival TOTTOBETNPEVOG TTAPEAANAG PE TN
Aerida.

e To paxaip! SiaxwpIiopou ival cwaTd TOTTOBETNUEVO O€ OXEON HE TN
Aerida.
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‘Otav kOBETE HOKPIG KOUPATIO, XPNOIMOTTOIEITE TTavTa oTnpiypaTa. MéoTte
T0 §UAO TaUTOXPOVA TOCO OTOV 0dNYSd GO0 Kal OTO TPATTE!, WOWVTAG TO
TIPOG TO TTPIOVI PE OHOIGHOPPN, ATTIO TTiEDN.

Katé 1 peTakivnon Tou Tegayxiou, AOKEITE THieon YOVO OTO TUAHG PETALU
TOU TTpIOVIOU Kal TOU 03NyoU KOTIG, VIO VO OTTOTPEWETE TO PTTAOKAPIOH
Kal TNV avammdnon TG Aduag.

Mo Koppdma pe TTAATOG PIKPOTEPO OO 150 Mm, XPNOIMOTIOINDTE £va
paBdi wenong.

Atroppognon okovng (Eik. T)

To TpI6vI eival e§0TTAIOHEVO UE éva apaipoUpeEvo oUaTnua atroppdPnang
okévng. To ouoTnua ptropei va ouvdeBei otnv gicodo (Eik. T-2) yia Tnv
ATTOPAKPUVON TNG OKOVNG ATTO TOV XWPO £PYACiag. Ma va apaipETETe TOV
OUMEKTN okoévng (Eik. T-1), xahapwoTe Ta duo magiuadia (Eik. T-3) kai
ATTOOUVOEDTE TOV ATTO TO UNXAVNHO.

TupBouAég KOTTRG

o BeBaiwBeite 611 N Topr BPiOKETAI GTNV TIAEUPA TWV ATTOPPIUHATWV.

o KowrTe 10 §UAO PE TNV TEAEIWPEVN TTAEUPG OTPAPPEVN TTPOG TA TTAVW.

e XpnolyoTrolgite TTavTa KATGAANAQ oTnpiypaTa yia Ta KoppdTia uAou
TToU KOBETE.

e [1a ONPAVTIKEG KOTTEG, GUVIOTATAI VO KAVETE Uit SOKIPOOTIKA KOTTH.

o BeBaiwbeite 611 n Aemrida €ival owaoTd ToTmoBeTNPEVN. H dKpPNn TG
Aemridag TpéTTel va TTpoegExel 3 Ewg 6 mm TTEpa T TNV ETTIPAVEIX
TOU TEHaYiOU EPYOOiag.

o EAéygte TO TEUGXIO €pyaoiag yia va Q@aIPEOETE TUXOV &éva
QVTIKEIPEVA, KOPPIG K.ATT.

e XpnoIYoTToIEITE TTAVTA KAAG aKOVIOHEVEG AETTIOEG — TTOTE apBAEieG.

e AokeiTe ATTO, OpOIGUOPQN Kal oTaBepr) Trieon. Mnv  aokeite
uTTEPBOAIKR dUvapn.

e Mnv k6BeTe UYPO 1) OTPaBWUEVO EUAO.

e KpaTtioTe 10 Tepdylo epyaciag aTaBepd, XPNOINOTTOIWVTAG KAl Ta
dUo xépia 1 éva papdi wenong.

ZYNTHPHZH

Znueiwon: ATTOOUVOEDTE Tn OUCKEUr aTd To OiKTUO TIpIV OTTO TN

ouvTAPNON i TNV aTToBKEUOT TNG.

e AiatnprioTe To epyaAeio kaBapd kal KAAG akovIoPEVO yia KaAUTeEPN
ammodoon. EAEyxeTe TAKTIKG TNV KATACTAON TWV KAAWdiwv Kai, eav
g€xouv uTrooTel  {nuId, ¢nTACTE TNV  ETIOKEUr] TOUuG ATTO
££0UOI000TNEVO KEVTPO OEPRIG.

e To epyaleio dev amaitei TPOCOETN AiTavon kai dev SiaBEtel
avoAWwoIya eEapPTAPATA TTOU UTTOPOUV VA avTIKataoTabouv atré Tov
XPNoTn. Mnv xpnoipotroieite vepd 1 XNUIKG yia Tov Kabapiopo.
ZKOUTTIOTE pE éva OTEYVO TTAVI.

e AmoBnkeloTe TO 0€ ENpd WéPog. AlatnprioTe kabBapd Ta avoiypata
egaepiopou. Ta aToixeia EAéyxou TTPETTel va eival atraAAaypéva ammo
okoévn. O1 oTverpeg TTou gival opaToi oTa avoiypata e§agpiouol
gival QuUOIOAOYIKG QaivOpEVO Kal Oev atmoTeAoUv Kivduvo yia Tn
OUOKEUN.

e Edv 10 KAAWDIO €xel UTTOOTEN {NIG, TTPETTEI VA AvTIKOTAOTABE! amd
TOV KOTOOKEUOOTA ) OTTO €EIDIKEUPEVO TEXVIKO, TTPOKEINEVOU va
ATTOPEUXOET OTTOI00BATTIOTE KivOUVOG.

ANTIMETQIMIZH NPOBAHMATQN

MpéBAnua  [MiBavég arieg AUon

To To aAuooTrpiovo dev eival oUVOEDEEVO | ZUVDEDTE TO AAUCOTIPIOVO OTO

aAucotrpiovo | oTo BikTuO. dikTuo.

Bev Eekiva. ‘Exel kaei N ao@dAeia i €xel TTEOEI O | AVTIKATAOTAOTE TNV ao@AAeia.
BIOKOTITNG. AvaBéaTte TNV avrikatdoTaon
KareoTpappévo kaAwdio. Tou kaAwdiou oe
Bpwpid oTo diakdTrTn. £gouaiodoTnpévo KEVTPO

aépPIG.
ATTopaKpUVETE TUXOV
uTroAeippara.

AvakpiBeig H kAion Sev éxel puBpIoTE OWOTA. ENéy€te v karaképuen

KOTTEG umo|O  deiking  kAiong  dev  €xel| euBuypdupion HE éva

ywvia /  n|BaBuovounBei. YWVIOPETPO Kol PUBMIoTE TN

Aerida Bev Béan Tng Aemidag.

eival ENéy€te v karaképuen

TOTIOBETNUEVN €uBuypaupIon HE éva

KABETOL. YWVIGUETPO Kal puBpioTe Tov

Seikn.

H Aetrida | O 0dnyog dev eival TTapdAAnAog pe Tn | EAéyETe T B€on Tou odnyol

opnvwvel  oTo | AetTida. Kal pUBIoTE TNV.

UAIKO. To Tepayio epyaaiag eival | XpnolpotoirioTe éva
oTpaBwuévo: N dkpn Tou Tepaxiou | SIAPOpPETIKS TEPAXIO EPYATiag.
epyaoiag TTou ayyidel Tov odnyd dev
eival euBeia.

To UNKO|H  ogriva  dev  eival  owotd|EAéyETe TN Béon Tng ogrivag

HTTAOKGPEI OTn | TOTTOBETNHEVN OE OXEDN HE TN AeTTidA. | KOl pUBIOTE TNV.

aprva.

Kakng AUPBAU AeTTidEG. AvTIKaTaoTAOTE TOV BioKO.

TroIdTNTAG O diokog €xel ToTToBETNOET avarroda. | FupioTe Tov dioko.

KOTTEG. Kaoutoouk 1y pnrivn oTov dioko.




NGBog 10TTOG AETTidOG. Agaipéate  TOV  Bioko  Kail
KkaBapioTe Tov.
AVTIKATOOTAOTE TOV BioKO pE
TOV OWOT6 TUTTO.
Ymépxer NavBaopévn TOTTOBETNON Tou | PuBuioTe Tn 6éon Tou odnyou.
Kpouo. BlaprKoug 0dnyou. EAéyEre T Béon Tng o@rivag
NavBaopévn Béon NG O@rivag Ot | kal PUBIOTE TNV.
axéon pe TN Aemida. TomoBetiote ™ paRdo
Aermoupyia xwpig Tov 0dnyo. odnyou.
AUBAU AeTrideg. AVTIKATAOTAOTE T AETTidA.
To koupTi ao@ANIoNG TNG AOgOTUNONG | ZPIETE TO KOUWTTI.
OeV EXEI OQIYTEI.
H Aemida dev|Zkévn  kai  UTTOAEiUpaTa  OTOV | AQQIPECTE T UTTOAEIPHATAL.
avuywvetal | pnxaviopd aviywong/kAiong.
Sev Yépvel
OHOAG.
O diokog Sev | XpnoipotomBnke AdBog KaAwdIo. AVTIKATAOTAOTE TO KOAWSIO pE
TIEPIOTPEPETAI | XaunAr Téon. éva kardAnAo.
omv EmkoivwvioTte  pe  évav
emBupnTr NAEKTPOAGYO.
TaxUTnTa n
UTTAOKGPE!
ypriyopa.
“Evroveg To Tpidvi  dev  eival  OTABEPG [ ZTEPEWOTE KAAG TO TIPIOVI.
SovroElG. OTEPEWHEVO OTO TPATTE]!. MeTokivioTe  TO Ot pIa
To 7TpaméQl R n  Pdon  eival| emiTredn, opIfOVTIA ETTIPAVEIQ.
TOTTOBETNWEVA OE AVWHAAN ETTIPAVEID. | AVTIKATOOTAOTE Tr) AETTida.
KareoTpappévn AeTrida.
TEXNIKEZ MPOAIATPA®EL
MopdpeTpog TigR
Tdéon 1pogodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa Tpopodoaiag 50 Hz
OvopaaTikh 100G 1600 W, S6 20%
2000 W
TaxutnTa Xwpig eoptio 4800 o.a.A.
AidpeTpog diokou 254 mm
AldpeTpog o1Trg AeTTidag 30 mm
Maxog diokou 2,8 mm
Méayog diokou KOTIrg 2,5mm
EAdxioTo péyebog emipdvelag epyaaiag 670 x 560 mm
MéyioTo péyeBog Traykou epyaaciog 1040 x 560 mm
MéyioTo BaBog KOTG O€ ywvia 45° 55 mm
MéyioTo BaBog KoTg o€ ywvia 0° 80 mm
PUBpion ywviag Aemidag 0° éwg 45°
Karnyopia TrpogTaciag 1
Bdipog 26,7 kg
To 59G823 utrodnAwvel 1600 Tov TUTTO 600 KAl TNV Ovopaadia Tng
OUOKEUAG
AEAOMENA OOPYBOY
Emimedo nxntikAg Trieong Lpa =92,6 dB(A)
K=3 dB(A)
MeTpnpévo eTTiredo nYNTIKAG 1I0XU0G Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

MAnpo@opieg OXETIKA pe Tov 86pufo Kal TOug Kpadaopoug

O B6puBog TTOU EKTTEPTIETAI OTTO TN GUOKEUN TTEPIYPAPETAl OTTd: TO
€TTTEDO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal TO €TiTTedo nXNTIKAG 10XU0G Lwa
(610U K dnAwver TNV aBeBaidTnta TG PETPNONG).

To emiTedo NXNTIKAG TTieong Lpa kai To emiTedo NXNTIKAG 10X0U0G Lwa
TTOU QVAPEPOVTAI OE QUTO TO EYXEIPIDIO EXOUV PETPNOEI CUPPWVA PE TO
TpoTUTTO EN 62841-1.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

Ta nAekTpIKG TTPOidVTO SEV TTPETTEI va aTtoppiTTovTal Jadi pe Ta

ﬁ oIKIakd aTroppippaTa, aAAd TTPETel va TTapadidovTal yia avakUKAwon
-3

KATGAANAEG  eykataoTaoelg. MAnpogopieg OXETIKG pE TV

avakUKAwon pTropeite va AGBeTe a6 Tov TTWANTH Tou TTP0idvTog A Tig
TOTTKEG apXEG. Ta amréBANTA NAEKTPIKOU Kail NAEKTPOVIKOU EEOTTAICHOU
TepIEXouv ouaieg Trou eival emBAaBeic yia To TEpIBdAAov. O
€EOTTAIOPOG TToU BeV AVOKUKAWVETAI atroTeAel TBav atreiAr yia 1o
TEPIBAAAOV Kal TNV avBpwTTIVN UYEia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, pe
€06pa ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (ege€ig: «GTX Poland»), evnuepuvel pe 1o
TIapdV OTI OAA TO TIVEUHOTIKG SIKAIDHOTA ETTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPIBIOU
(epe€ic: «Eyxeipidion), ouptrepdapBavopévwy, HPETagU AWV, TOu KEIPEVOU, Twv
PUTOYPAPIWV, TWV SIAYPAUHATWY, TV OXEDiWV, KABWG Kal TNG CUVBECTG TOU, aVAKOUV
aTmokAEIoTIKG oTnv GTX Poland kai TTpooTaTedovTal atré To VOO oUpgwva pe Tov N6po
G 4ng ®ePpouapiou 1994 Trepi MveupaTikrg IBIOKTOIAG Kal ZUVAQWY AKAIWHGETWY
(BnA. Epnuepida Tng KuBepvioewg 2006 apiB. 90, onpeio 631, 6TTwg Tpotrotroiitnke). H
avTiypa@n, emegepyacia, dnuocieuon i TpotroTtoinan Tou Eyxelpidiou oTo gUVoAS Tou i
OTTOIOUBATIOTE aTTd T ETTIUEPOUG OTOIXEIQ TOU I EUTTOPIKOUG OKOTIOUG XWpig T pNTA
YpaTTTr ouykardBeon g GTX Poland arrayopeletal auaTnpd Kai EVOEXETAI VO ETTIPEPE!
QOTIKH Kal TTOIVIKT) €UBUVI.

AnAwon ouppépewong EK
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KaraokeuaoTtiig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Bapoopia

Mpoiév: Mpidvi ywvikv

MovTtéAo: 59G823

EpTropiki) ovopacia: GRAPHITE

Ap1Buo6g og1pdg: 00001 + 99999

H TrapolUoa SrAwon cuppdpewaong ekSIdETal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
€UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TIAPATTAVW CUHHOPPUWVETAI PE Ta akOAouBa
£yypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiKi ocupparoéTnTa 2014/30/EE

0Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg TpoTtrotroifRénke amdé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TAnpoi Tig ammaitTioelg Twv akOAOUBWY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Koivotroinuévog opyaviopog:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraRe 65; 80339 MONAXO; Mepuavia

ApIBuog ToToTToINTIKOU £§€TaONG TUTTOU EK:

M6A 044390 1170

H Ttapoloa drAwon 10XUEl ATTOKAEIOTIKG YId TO HNXAvNUa OTnv
KOTAOTOON OTNV oTToia JIaTEBNKE OTNV ayopd Kal dev KAAUTTTEl EEapTrAUATA
TOU TIPOOTEéBNKAV aTmd  Tov TEAIKO XPAOTN 1 UETAYEVEOTEPEG
TPOTIOTTOINCEIG TIOU TTPAYHATOTIOINBNKAV aTTé auTodv.

‘Ovopa Kai d1EUBuVaN TOU TIPOCWTTOU TTOU KATOIKE I EiVal EYKATEOTNHEVO
oTnv EE kai gival eE0uciodoTnuévo va CUVTAEE! TV TEXVIKI TEKUNPIWoN:
YTToyeypappévo ek HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

Pawet Kowalski
YmretBuvog TroidtnTtag Tng GTX POLAND
Bapoogia, 6 louviou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
Tafelzaag
59G823
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

instructies, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle
onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of

ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig
gebruik.

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het zaaggebied en het

zaagblad. Houd uw andere hand op de extra handgreep of de
motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt, kunnen
deze niet door het zaagblad worden geraakt.

* Reik niet onder het werkstuk. De zaagbladbescherming beschermt
de gebruiker niet tegen het zaagblad onder het werkstuk.

« Stel de zaagdiepte af op de dikte van het werkstuk. Er mag minder
dan één volledige tand van het zaagblad zichtbaar zijn onder het
werkstuk.

e Houd het werkstuk tijdens het zagen nooit in uw handen of tegen uw
been. Zet het werkstuk vast op een stabiel opperviak. Het is
belangrijk om het risico op letsel, vastlopen van het zaagblad of
verlies van controle te minimaliseren.

e Bij het uitvoeren van werkzaamheden waarbij het snijgereedschap
in contact kan komen met verborgen bedrading of de eigen kabel,
moet u het elektrisch gereedschap bij de geisoleerde greepvlakken
vasthouden. Contact met een stroomvoerende kabel zorgt ervoor
dat de blootliggende metalen delen van het elektrisch gereedschap
onder spanning komen te staan en kan leiden tot een elektrische
schok voor de gebruiker.

e Gebruik bij het maken van langssneden altijd een langsaanslag of
een rechte geleider. Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid en
vermindert het risico dat het zaagblad vastloopt.

e Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en vorm voor de
bevestigingsgaten. Zaagbladen die niet passen op de
bevestigingspunten van de zaag zullen uit het midden verschuiven,
wat leidt tot verlies van controle.



* Gebruik nooit beschadigde of onjuiste zaagbladringen of bouten. De
zaagbladringen en bouten zijn speciaal ontworpen voor uw zaag om
optimale prestaties en veiligheid te garanderen.

e OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE
GEBRUIKER:

e Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen,
geblokkeerd of verkeerd uitgelijnd zaagblad, waardoor de zaag
oncontroleerbaar omhoog komt en uit het werkstuk springt in de
richting van de gebruiker.

e Wanneer het zaagblad vast komt te zitten of klem raakt door een
sluitende zaagsnede, stopt het zaagblad en zorgt de reactie van de
motor ervoor dat de machine terugspringt in de richting van de
gebruiker;

« Als het zaagblad tijdens het zagen verdraait of scheef komt te staan,
kunnen de tanden aan de achterrand van het zaagblad in het
bovenoppervlak van het hout graven, waardoor het zaagblad uit de
zaagsnede springt en terugkaatst in de richting van de gebruiker.

e Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van de zaag en/of
onjuiste werkprocedures of -omstandigheden, en kan worden
voorkomen door de onderstaande voorzorgsmaatregelen te nemen:

> Houd de zaag stevig vast met beide handen en
positioneer uw armen om de terugslagkracht op te
vangen. Plaats uw lichaam aan één kant van het
zaagblad, maar niet in lijn met het zaagblad. Terugslag
kan ervoor zorgen dat de zaag terugschiet, maar de
kracht van de terugslag kan door de gebruiker worden
beheerst als de juiste voorzorgsmaatregelen worden
genomen.
> Als het zaagblad vastloopt of de zaagsnede om
welke reden dan ook wordt onderbroken, laat dan de
trekker los en houd de zaag stil in het materiaal
totdat het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit de zaag uit het materiaal te trekken of
deze achteruit te trekken terwijl het zaagblad in
beweging is, aangezien dit terugslag kan
veroorzaken. Onderzoek de oorzaak van het vastiopen
van het zaagblad en neem corrigerende maatregelen
om dit te verhelpen.
> Wanneer u de zaag opnieuw in het werkstuk start,
centreer dan het zaagblad in de zaagsnede zodat de
zaagtanden niet in het materiaal graven. Als het
zaagblad vastloopt, kan het omhoog komen of van het
werkstuk afstuiteren wanneer de zaag opnieuw wordt
gestart.

Ondersteun grote panelen om het risico op

vastlopen van het zaagblad en terugslag te

minimaliseren. Grote panelen hebben de neiging om
door te zakken onder hun eigen gewicht. Plaats aan
beide zijden steunen onder het paneel, dicht bij de
zaaglijn en de paneelrand.

> Gebruik geen botte of beschadigde zaagschijven.

Onscherpe of onjuist ingestelde zaagschijven
veroorzaken een smalle zaagsnede, wat leidt tot
overmatige wrijving, vastlopen van het zaagblad en
terugslag.

> Zorg er voor het zagen voor dat de

vergrendelingshendels voor de diepte- en schuine
afstelling stevig zijn aangedraaid en vergrendeld. Als
de zaagbladinstelling tijdens het zagen verandert, kan
dit vastlopen en terugslag veroorzaken.

> Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van

wanden of andere gebieden die niet zichtbaar zijn.
Een uitstekend zaagblad kan door voorwerpen heen
zagen, wat terugslag kan veroorzaken.

UITLEG VAN DE PICTOGRAMMEN

v
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1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies daarin!
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2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen:
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Niet met het huisvuil weggooien

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
8. Beschermingsklasse Il

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

ONDERDELEN VAN HET APPARAAT
De constructie van het apparaat wordt weergegeven in figuur U, waarbij:
1. Langsgeleider

2. Cirkelzaagbescherming

3. Splijtwig

4. Terugslagbeveiliging

5. Zijgeleider

6. Knop voor het instellen van de geleidingshoek

7. Transportwielen

8. Aan/uit-schakelaar met sleutel

9. Standaard

10. Schuine standvergrendeling

11. Knop voor het instellen van de zaagbladhoogte

12. Knop voor het vergrendelen van de standaard

13. Instellen van de zaagbladhoek

14. Vergrendeling voor tafelverlenging
15. Tafelblad

16. Vergrendeling van de lengtegeleider
17. Tafelverlenging

18. Sleutel

Accessoires

e Opvouwbare standaard

e Sleutels

e Inbussleutel

e Connector

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

™ RRRRMM Y xxxxx ")

(veiligheidsbril,

beschermende

B RN

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

Uitpakken

Opmerking: Om het risico op onbedoeld starten of elektrische schokken
tijdens het uitpakken en de montage te voorkomen, mag u het elektrisch
gereedschap niet op het lichtnet aansluiten. De kabel moet worden
losgekoppeld wanneer de kettingzaag niet in gebruik is.

Controleer voordat u de verpakking weggooit of de set compleet is.
Probeer de zaag niet te monteren als er onderdelen ontbreken. Probeer
de zaag niet op het stroomnet aan te sluiten of in te schakelen voordat alle
onderdelen correct zijn geinstalleerd.

Zaagbladbescherming en splijtwig

Gebruik altijd de zaagbladbescherming en de splijtwig tijdens het zagen.
Dit vermindert het risico op terugslag en beschermt uw handen tegen
contact met het zaagblad.

Duwstok

De duwstok moet ongeveer 400 mm lang en 50 mm breed zijn. Om
stevigheid te garanderen, moet deze minimaal 10 mm dik zijn. Afgeronde
randen zorgen voor comfort. De stok moet eindigen in een inkeping
waarmee u het werkstuk kunt vastpakken en duwen. Het doel van de
duwstok is om uw handen op veilige afstand van de zaag te houden.

De standaard opstellen (afb. A1, A2, A3, A4, A5)

Door de zaagstandaard correct te plaatsen, kunt u deze gebruiken,
inklappen en vervoeren. De poten worden vergrendeld met
vergrendelknoppen.



« Plaats de zaag in de uitgangspositie op de wielen (A1). Ontgrendel
de voorste poten. Schuif ze uit en vergrendel ze (A2), ontgrendel
vervolgens de achterste poten.

« Til de zaag aan de andere kant op (A3). De poten schuiven uit.
Zodra ze in de juiste positie staan, vergrendelt u ze (A4).

« Door de voetstukken van de poten (A5) vast- en los te draaien, kunt
u de positie van de zaag aanpassen.

De nummers in de afbeeldingen geven de volgorde van de afzonderlijke

stappen aan.

De standaard inklappen (Afb. B1, B2, B3, B4)

Houd de rand van de tafel vast en ontgrendel de poten aan de kant van
de wielen (B1). Plaats de zaag op de wielen door de poten in te klappen
(B2). Vergrendel ze. Ontgrendel het andere paar poten (B3) en plaats de
zaag op de grond door de poten in te klappen. Vergrendel ze (B4).

De zaag vervoeren (afb. C1, C2)
De voorste poten kunnen als handgreep worden gebruikt wanneer de
zaag op de wielen wordt vervoerd.

De splijtwig plaatsen (Afb. D1, D2)
De splijtwig kan in twee standen worden gezet: de opbergstand (D1) en
de werkstand (D2). Standaard staat de wig in de opbergstand.

De wig in de werkstand zetten

« Verwijder de afdekking

e Breng de cirkelzaag naar de hoogste stand door de
hoogteverstelknop met de klok mee te draaien. Zorg ervoor dat de
kantelhoek (schuine stand) van de cirkelzaag 0° is. De schuine
stand moet vergrendeld zijn.

e Ontgrendel de wig door de vergrendelingshendel omhoog te
trekken.

e Trek de wig omhoog naar de werkstand. De gaten moeten op één
lijn liggen met de pennen op de behuizing.

« Vergrendel de wig door de hendel in de onderste stand te zetten
(zorg ervoor dat de wig goed vergrendeld is)

* Plaats de afdekking.

De wig in de opbergstand zetten

Herhaal stap 1 tot en met 3. Schuif de wig naar beneden naar de
opbergstand. Vergrendel de wig. Laat het cirkelzaagblad zakken tot de
laagste stand. De wig moet zich onder het werkblad bevinden.

De positie van de wig ten opzichte van de cirkelzaag aanpassen (Afb.
D3)

Opmerking: om letsel te voorkomen, moet u de zaag altijd loskoppelen
van de stroomtoevoer voordat u aanpassingen uitvoert. De wig moet
perfect parallel staan aan het zaagblad. Om de positie van de wig aan te
passen, draait u de twee schroeven (D3 - 1) los en positioneert u de wig
correct. Zodra de positie is ingesteld, vergrendelt u de wig opnieuw.

De terugslagbeveiligingen monteren (afb. E1, E2)

Opmerking: De splijtwig moet zich in de werkpositie bevinden om de

veiligheidsvergrendelingen te kunnen monteren.

* Breng de cirkelzaag naar de hoogste stand en stel de verstekhoek
in op 0°. Zorg ervoor dat de verstekhoek correct is vergrendeld.

e Zoek sleuf 1 op de wig (afb. D2 - 1) en steek de
vergrendelingsconstructie erin. Laat de kunststof afdekking zakken
en vergrendel deze (afb. E1 - 1). Zet de hendel in de onderste stand.
Zorg ervoor dat de pen volledig in zitting 1 zit.

* Maak de kunststof afdekking los om het mechanisme vast te zetten.
Zorg ervoor dat de afzonderlijke onderdelen van het mechanisme
goed zijn gemonteerd.

De cirkelzaagbescherming monteren

* Tilde hendel (Afb. F1 - 1) op die is gemarkeerd in Afb. F1 Plaats de
zaagbladbescherming over bus 2 (Afb. D2 - 2) zodat de interne
vergrendelingspen erin wordt gestoken (Afb. F2 - 2).

* Bevestig de beschermkap op de splitpen.

e Trek de beschermkap naar achteren om ervoor te zorgen dat de
vergrendelingspen (Afb. F2 - 1) correct in de houder 3 (Afb. D2 - 3)
zit

e Druk de hendel (Afb. F1 - 1) naar beneden om de beschermkap te
vergrendelen (Afb. F3).

De tafel uitschuiven

* De verlenging kan worden ontgrendeld en vergrendeld met behulp
van de vergrendeling van de tafelbladverlenging (Afb. U-14).

* Wanneer de vergrendeling in de onderste stand staat, vergrendelt
deze de tafelbladverlenging (Afb. G1 - 1)

e Wanneer de vergrendeling in de bovenste stand staat, kan de
tafelbladverlenging worden uitgetrokken (Afb. G2-1).
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e Schuif de werkbladverlenging naar behoefte uit (Afb. G3).

e Zodra de verlenging tot de gewenste lengte is uitgeschoven, drukt u
de vergrendeling naar beneden om het mechanisme vast te zetten
(Afb. G4). Opmerking: zorg ervoor dat de verlenging correct is
vergrendeld.

e Draai de schroef op de rails vast (Afb. G5).

Montage van de hendel voor hoogteverstelling (afb. H)
De hendel voor de zaagbladhoogteverstelling (afb. U - 11) wordt
gemonteerd door deze vast te draaien.

De parallelgeleider monteren

Ontgrendel de geleidingsvergrendeling (Afb. U - 16) door deze omhoog te
duwen. Plaats de geleider op het tafelblad, zodat de geleiderindicator (Afb.
11 — 2) zich aan dezelfde kant bevindt als de schaalverdeling op het
tafelblad (Afb. 11 - 1).

Vergrendel de geleider eerst aan de voorkant en vervolgens aan de
achterkant door de geleidervergrendelingen tegen de tafel te drukken (12).

De positie van de parallelgeleider instellen.

De standaardinstelling voor de geleider is een rechte hoek ten opzichte
van de voorrand van het werkblad. Als de hoek van 90° niet wordt
gehandhaafd, draai dan de twee schroeven (Afb. J1 - 1) aan de bovenkant
van het voorste deel van de geleider los met een inbussleutel. Stel
vervolgens de positie van de geleider zo af dat een hoek van 90° ten
opzichte van de rand van het werkblad wordt gehandhaafd. Verplaats de
geleider door deze naar het zaagblad toe te duwen. De positie-indicator
moet 0 aangeven. Als dit niet het geval is, draai dan de schroef (Afb. J2 -
1) los en lijn de indicator uit met het nulpunt op de schaal. Opmerking: de
zaagbladbescherming en het spouwmes moeten vooraf worden
verwijderd.

BEDIENING
Aan/uit-schakelaar

Opmerking: Controleer voordat u de machine inschakelt of de

zaagbladbescherming correct is gemonteerd.

De zaag is uitgerust met een schakelaar met vergrendelingsfunctie. Dit

voorkomt dat kinderen en onbevoegden de machine starten.

* Omde machine te starten, steekt u de sleutel in en trekt u de aan/uit-
schakelaar omhoog (Afb. K1).

e Om de machine uit te schakelen, drukt u de aan/uit-schakelaar naar
beneden in de onderste stand. (Afb. K2)

e Wanneer de machine is uitgeschakeld, verwijdert u de sleutel (Afb.
K3 — 1) om deze te vergrendelen. (Afb. K3).

De hoogte van de cirkelzaag instellen.

De hoogteverstelknop van de cirkelzaag (Afb. U-11) wordt gebruikt om de
hoogte in te stellen. Draai de hendel met de klok mee om de zaag te laten
zakken en tegen de klok in om deze omhoog te brengen (Afb. L).

De hoek van de cirkelzaag instellen.

De zaagbladkantelhendel wordt gebruikt om het zaagblad te kantelen voor
verstekzaagsneden (Afb. M1). De kantelvergrendeling (Afb. U-10) houdt
het kantelmechanisme in de geselecteerde positie vast (Afb. M2). Bij het
instellen van de kantelhoek van het zaagblad maakt u de vergrendeling
los door deze tegen de klok in te draaien. Draai aan de hendel en gebruik
de schaalverdeling om de gewenste kantelhoek in te stellen. Draai de
vergrendeling met de klok mee vast. Controleer voordat u de kettingzaag
start of de schuine stand goed is vergrendeld.

Kloofwig

De splijtwig splijt de twee stukken gezaagd hout nadat ze door het
zaagblad zijn gezaagd. Dit voorkomt dat de zaagbladen vastlopen in het
materiaal en terugslag.

Lengtegeleider (Afb. N)

De parallelgeleider wordt gebruikt voor alle parallelzaagbewerkingen.
Zaag niet uit de vrije hand zonder een correct gemonteerde en
vergrendelde parallelgeleider te gebruiken.

Knop voor de verstekhoek (Afb. O1, 02)

De verstekhoekknop wordt, samen met de afkortgeleider (afb. U — 5, afb.
02 -1), gebruikt voor afkort- en versteksneden. De knop wordt vergrendeld
door de vergrendeling vast te draaien (afb. O1 - 2). Zorg ervoor dat de
knop/afkortgeleider correct is vergrendeld voordat u begint met zagen.
Om de hoek van de dwarszaaggeleider in te stellen, draait u de
vergrendeling los en draait u de verstekhoekknop zodat de “0"-markering
op de gewenste hoek staat. Draai de vergrendeling vast.



Om de positie van de dwarszaaggeleider aan te passen, draait u de
vergrendelknop los (Afb. O2-2) en verplaatst u de geleider naar de
gewenste positie. Draai de vergrendeling vast.

De knop is voorzien van een schaalverdeling met een nauwkeurigheid van
5 graden. Op de as van de knop bevindt zich een schaalverdeling van 1
graad. Door beide te gebruiken, kunt u de exacte hoek aflezen.

Duwstang (Afb. P)
Gebruik voor breedtes van 50 mm tot 150 mm.

Het cirkelzaagblad vervangen

Opmerking: Voordat u het cirkelzaagblad vervangt, moet de zaag worden

losgekoppeld van de stroomtoevoer.

Het vervangen van het cirkelzaagblad gebeurt als volgt:

« Verwijder de zaagbladbescherming en de afdekking. (Afb. Q1-1).

« Breng het cirkelzaagblad naar de hoogst mogelijke stand.

* Houd de zaagbladflens vast met een steeksleutel om te voorkomen
dat de as gaat draaien.

« Plaats de moersleutel op de spindelmoer.

« Draai met de klok mee om vast te zetten. Draai tegen de klok in om
los te maken. Draai de spilmoer los en verwijder deze. (Afb. Q2).

« Verwijder de flens en het cirkelzaagblad van de as.

Het monteren van een nieuw zaagblad gebeurt op dezelfde manier, maar

in omgekeerde volgorde.

Opmerking: de zaag draait tegen de klok in wanneer u vanaf de

rechterkant van de zaag kijkt. Zorg ervoor dat het zaagblad correct is

gemonteerd (de richtingspijl op het zaagblad komt overeen met de

draairichting).

Basisbewerkingen

e Gebruik bij het maken van afkortzaagsneden, verstekzaagsneden,
schuine zaagsneden, combinatiezaagsneden of sponningzagen
langs een smal werkstuk de afkortgeleider en de
verstekhoekinstelknop.

e Maak geen zaagsneden uit de vrije hand (zonder een lang- of
dwarszaaggeleider). Dit brengt het risico met zich mee dat het
zaagblad vastloopt, terugslag optreedt of dat uw hand/vingers in
contact komen met het zaagblad.

« Vergrendel de schuine hoek altijd zodra deze is ingesteld.

e De parallelgeleider wordt gebruikt voor langszagen. Voor alle
andere bewerkingen moet deze worden verwijderd (Afb. U-15).

e De beschermkap van de cirkelzaag moet bij elke zaagbewerking
worden aangebracht. Breng de beschermkap onmiddellijk weer aan
na het uitvoeren van bewerkingen waarbij deze moest worden
verwijderd.

* De hoogte van de cirkelzaag moet zo worden afgesteld dat de
zaagbladrand tijdens het zagen ongeveer 3 mm boven het werkstuk
uitsteekt.

« Gebruik een duwstok bij het zagen van smalle werkstukken.

Afkorten (Afb. O1)

Hout dwars op de nerf zagen onder een hoek van 90°. Gebruik hiervoor
de afkortgeleider ingesteld op een hoek van 0°. Controleer voor gebruik of
de verstekhoek is vergrendeld. De afkortgeleider kan langs een van de
geleidingsgroeven op het tafelblad worden geleid.

Schuin zagen (afb. O1)

Zagen onder een andere hoek dan 90° met een cirkelzaag die verticaal
naar boven is geplaatst. Wordt op dezelfde manier uitgevoerd als afkorten,
onder elke gewenste hoek die met de verstekhoekknop kan worden
ingesteld.

Schuin zagen (Afb. R)

Een bewerking die vergelijkbaar is met afkorten, behalve dat het zaagblad
van de verticaal is gekanteld. De kantelhoek van het zaagblad wordt
ingesteld met een slinger.

Gecombineerd zagen (Afb. S)
Afkorten onder een hoek met het zaagblad gekanteld. Stel hiervoor de
hoek van de afkortgeleider en de kantelhoek van het zaagblad in.

Langs zagen (afb. N)

Hout langs de nerf zagen. Dit wordt uitgevoerd met behulp van de

langsaanslag. Verplaats de langsaanslag om de gewenste breedte van

het gezaagde stuk in te stellen en vergrendel de aanslag vervolgens. Bij

het maken van langszagen:

* Zorg ervoor dat de geleider parallel aan het zaagblad staat.

e Zorg ervoor dat het spouwmes correct ten opzichte van het
zaagblad is geplaatst.
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Gebruik bij het zagen van lange stukken altijd steunen. Druk het hout
tegelijkertid tegen zowel de geleider als de tafel en duw het met
gelijkmatige, lichte druk naar de zaag toe.

Oefen bij het verplaatsen van het werkstuk alleen druk uit op het gedeelte
tussen de zaag en de parallelgeleider om te voorkomen dat het zaagblad
vastloopt en terugslaat.

Gebruik voor stukken smaller dan 150 mm een duwstok.

Stofafzuiging (Afb. T)

De zaag is uitgerust met een afneembaar stofafzuigsysteem. Het systeem
kan op de inlaat (Afb. T-2) worden bevestigd om stof uit de werkruimte te
verwijderen. Om de stofafzuiger (Afb. T-1) te verwijderen, draait u de twee
moeren (Afb. T-3) los en maakt u deze los van de machine.

Zaagtips

e Zorg ervoor dat de zaagsnede aan de afvalzijde ligt.

e Zaag het hout met de afwerkingszijde naar boven.

e Gebruik altijd geschikte steunen voor de te zagen stukken hout.

« Voor belangrijke zaagsneden is het raadzaam een proefzaagsnede
te maken.

e Zorg ervoor dat het zaagblad correct is geplaatst. De rand van het
zaagblad moet 3 tot 6 mm buiten het oppervlak van het werkstuk
uitsteken.

e Controleer het werkstuk om vreemde voorwerpen, spijkers enz. te
verwijderen.

e Gebruik altijd goed geslepen zaagbladen — nooit botte.

e Oefen lichte, gelijkmatige en constante druk uit. Oefen geen
overmatige kracht uit.

e Zaag geen nat of kromgetrokken hout.

e Houd het werkstuk stevig vast met beide handen of een duwstok.

ONDERHOUD

Opmerking: Haal de stekker uit het stopcontact voordat u onderhoud

uitvoert of het apparaat opbergt.

e Houd het gereedschap schoon en goed geslepen voor betere
prestaties. Controleer regelmatig de staat van de kabels en laat ze,
indien beschadigd, repareren door een erkend servicecentrum.

* Het gereedschap heeft geen extra smering nodig en heeft geen door
de gebruiker te vervangen slijtdelen. Gebruik geen water of
chemicalién voor het reinigen. Veeg het af met een droge doek.

e Bewaar het gereedschap op een droge plaats. Houd de
ventilatieopeningen schoon. De bedieningselementen moeten
stofvrij zijn. Vonken die zichtbaar zijn in de ventilatieopeningen zijn
normaal en vormen geen risico voor het apparaat.

e Als de kabel beschadigd is, moet deze door de fabrikant of een

gekwalificeerd persoon worden vervangen om elk risico te
vermijden.
PROBLEEMOPLOSSING
Probleem Mogelijke oorzaken Oplossing
De  kettingzaag [De kettingzaag is niet aangesloten |Sluit de kettingzaag aan op
start niet. op het elektriciteitsnet. het stroomnet.
Doorgebrande zekering of | Vervang de zekering.
geactiveerde stroomonderbreker.  [Laat de kabel vervangen bij
Beschadigde kabel. een erkend servicecentrum.
Vuil in de schakelaar. Verwijder eventueel vuil.
Onnauwkeurige  [De afschuining is niet correct|Controleer de  verticale
verstekzaagsneden | afgesteld. uitljning met een
/ het zaagblad staat|De schuine standindicator is niet(winkelhaak en stel de
niet verticaal. gekalibreerd. zaagbladpositie bij.
Controleer de verticale
uitlijning met een
winkelhaak en stel de
indicator af.

Het zaagblad blijft|De geleider loopt niet parallel met|Controleer de positie van de

haken in  het|het zaagblad. geleider en stel deze bij.
materiaal. Het werkstuk is kromgetrokken; de [ Gebruik een ander
rand van het werkstuk die de werkstuk.

geleider raakt, is niet recht.
De wig staat niet goed ten opzichte

Het materiaal loopt Controleer de positie van de

vast op de wig. van het zaagblad. wig en stel deze bij.

Slechte Zaaibladen zijn bot. Vervang de schijf.

zaagsneden. De schif is verkeerd om|Draaide schijf om.
gemonteerd. Verwijder de schijf en maak
Rubber of hars op de schijf. deze schoon.
Verkeerd type zaagblad. Vervang door het juiste type

schijf.
Er treedt terugslag |Verkeerde plaatsing van de|Stel de posite van de

op. lengtegeleider.
Verkeerde positie van de wig ten
opzichte van het zaagblad.

Werken zonder geleider.
Zaaibladen zijn bot.

De vergrendelknop van de
verstekhoek is niet vastgedraaid.

geleider af.

Controleer de positie van de
wig en stel deze bij.

Plaats de geleidingsbalk.
Vervang het zaagblad.
Draai de knop vast.




Het zaagblad gaat|Stof en wuil in het hef-|Verwijder het vuil.
niet soepel omhoog | /kantelmechanisme.

of kantelt niet

soepel.

De schijf draait niet
op de gewenste
snelheid of loopt

Er is een verkeerde kabel gebruikt.
Te lage spanning.

Vervang de kabel door een
geschikte kabel.
Neem contact op met een

snel vast. elektricien.
Er zijn sterke|De zaag is niet stevig op de tafel|Zet de zaag stevig vast.
trillingen. bevestigd. Ga naar een viakke,

De tafel of het onderstel staat op een
oneffen oppervlak.
Beschadigd zaagblad.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

horizontale ondergrond.
Vervang het zaagblad.

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Aangemelde instantie:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNCHEN; Duitsland

Nummer van het EG-typeonderzoekscertificaat:

M6A 044390 1170

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de staat waarin deze
op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op door de eindgebruiker
toegevoegde onderdelen of door hem uitgevoerde latere wijzigingen.
Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon die
bevoegd is om de technische documentatie samen te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

IEC 61000-3-

Pawet Kowalski
itsvertegenwoordiger van GTX POLAND

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt beschreven door: het
geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K
de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa in
deze handleiding zijn gemeten in overeenstemming met EN 62841-1.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
ﬁ afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
—

ingeleverd bij daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over recycling
is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale autoriteiten.
Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die
schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled
vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de menselijke
gezondheid.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiema: “GTX Poland”), deelt
hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen
en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelik
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en
naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke
elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelijke
toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civiel- en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Product: Verstekzaag

Model: 59G823

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1600 W, S6 20%
2000 W
Toerental bij nullast 4800 tpm
Schijfdiameter 254 mm Kwali
Asgatdiameter 30 mm
Schijfdikte 2,8 mm
Dikte splijtschijf 2,5 mm
Minimale werkbladafmetingen 670 x 560 mm
Maximale afmetingen werkblad 1040 x 560 mm
Maximale zaagdiepte bij 45° 55 mm
Maximale zaagdiepte bij 0° 80 mm
Instelling zaagbladhoek 0° tot 45°
Beschermingsklasse Il
Gewicht 26,7 kg
59G823 geeft zowel het type als de aanduiding van het apparaat
aan
GELUIDSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa =92,6 dB(A) K
=3 dB(A)
Gemeten geluidsvermogensniveau Lwa =105,6 dB(A) K
=3dB(A)
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(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
Serra de mesa

59G823

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustracoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para referéncia futura.

e PERIGO: Mantenha as méos afastadas da area de corte e da
lamina de corte. Mantenha a outra mao na pega auxiliar ou na caixa
do motor. Se ambas as maos estiverem a segurar a serra, ndo
podem ser cortadas pela lamina.

* Nao coloque as méos por baixo da peca de trabalho. A protecdo da
lamina nao protege o utilizador da lamina de corte por baixo da peca
de trabalho.

« Ajuste a profundidade de corte a espessura da pega de trabalho.
Deve ser visivel menos de um dente completo da lamina por baixo
da peca de trabalho.

e Nunca segure a peca de trabalho nas méos ou contra a perna
durante o corte. Fixe a pega de trabalho a uma superficie estavel. E
importante minimizar o risco de ferimentos, encravamento da
lamina ou perda de controlo.

e Ao realizar operagbes em que a ferramenta de corte possa entrar
em contacto com cabos ocultos ou com o seu préprio cabo, segure
a ferramenta elétrica pelas superficies de pega isoladas. O contacto
com um cabo sob tensdo faréd com que as partes metalicas expostas
da ferramenta elétrica fiquem sob tens&o e pode resultar em choque
elétrico para o operador.

* Ao efetuar cortes longitudinais, utilize sempre uma guia de corte ou
uma guia reta. Isto melhora a precisdo do corte e reduz o risco de
encravamento da lamina.

e Utilize sempre laminas com o tamanho e a forma corretos para os
orificios de montagem. As laminas que n&o se encaixam nos pontos
de montagem da serra deslocam-se para fora do centro, causando
perda de controlo.

e Nunca utilize anilhas ou parafusos de lamina danificados ou
incorretos. As anilhas e os parafusos da lamina foram
especialmente concebidos para a sua serra, a fim de garantir um
desempenho e seguranga 6timos.

e CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:

« O coice é uma reagado repentina a uma lamina de serra encravada,
bloqueada ou desalinhada, fazendo com que a serra se levante de
forma incontrolavel e salte da pega de trabalho na diregdo do
operador.

¢ Quando a lamina fica presa ou encravada por um corte de fecho, a
lamina péara e a reagdo do motor faz com que a maquina recue
bruscamente na diregédo do operador;

e Se a lamina torcer ou ficar desalinhada durante o corte, os dentes
na borda traseira da lamina podem cravar-se na superficie superior
da madeira, fazendo com que a lamina salte para fora do corte e
recua na diregéo do operador.

e O coice ¢ o resultado da utilizagdo inadequada da serra e/ou de
procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos, e pode ser
evitado tomando as precaugdes adequadas listadas abaixo:
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Segure a serra firmemente com ambas as maos e
posicione os bragos de forma a contrariar a forga do
coice. Posicione o corpo de lado em relagado a lamina,
mas néo alinhado com a mesma. O coice pode fazer
com que a serra recue, mas a forga do coice pode ser
controlada pelo operador se forem tomadas as
precaugdes adequadas.
> Se a lamina ficar encravada ou o corte for
interrompido por qualquer motivo, solte o gatilho e
mantenha a serra imével no material até que a
lamina pare completamente. Nunca tente puxar a
serra para fora do material ou puxa-la para tras
enquanto a lamina estiver em movimento, pois isso
pode causar recuo. Investigue a causa do
encravamento da lamina e tome medidas corretivas
para elimina-la.
> Ao reiniciar a serra na pecga de trabalho, centre a
lamina da serra no corte para que os dentes da serra
néo se cravem no material. Se a lamina da serra ficar
encravada, pode levantar-se ou ricochetear na pega de
trabalho quando a serra for reiniciada.
> Apoie painéis de grandes dimensdes para minimizar
o risco de encravamento da lamina e de recuo. Os
painéis de grandes dimensdes tendem a ceder sob o
seu proprio peso. Coloque apoios sob o painel em
ambos os lados, perto da linha de corte e da borda do
painel.
Nao utilize discos de corte cegos ou danificados.
Discos de corte sem afiar ou mal ajustados causam um
corte estreito, levando a atrito excessivo, encravamento
da lamina e recuo.
> Antes de iniciar o corte, certifique-se de que as
alavancas de bloqueio do ajuste de profundidade e
do bisel estdo bem apertadas e bloqueadas. Se a
configuragao da lamina se alterar durante o corte, isso
pode causar encravamento e recuo.
> Tenha especial cuidado ao cortar paredes ou outras
areas que nao sejam visiveis. Uma lamina saliente
pode cortar objetos, o que pode causar um coice.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS

\4
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1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instru¢cdes de
seguranca nele contidos!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascaras antipd).

3. Desligue o cabo de alimentag&o antes de realizar qualquer
trabalho de manutengdo ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protecéao individual: luvas de protegéo

5. Proteja o aparelho da humidade.

6. N&o elimine com o lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protegéo Il

9. O dispositivo estad em conformidade com os regulamentos da Unido
Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

COMPONENTES DO DISPOSITIVO

A construgao do dispositivo é apresentada na Figura U, onde:
Guia longitudinal

Protegao da serra circular

Cunha de corte

Trava anti-recuo

Guia lateral

Botéo de ajuste do angulo da guia
Rodas de transporte

Interruptor de ligar/desligar com chave
Suporte

10. Bloqueio do bisel

=
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11. Botdo de ajuste da altura da lamina
12. Botéo de bloqueio do suporte

13. Ajuste do angulo da lamina

14. Trava da extensdo da mesa

15. Tampo da mesa

16. Trava da guia longitudinal

17. Extensdo da mesa

18. Chave

®

Acessorios

e Suporte dobravel
e Chaves

e Chave Allen

e Conector

PN e

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

™ RRRRMM Y x0xx ")

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designacéo adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Desembalagem

Nota: Para evitar o risco de arranque acidental ou choque elétrico durante
a desembalagem e montagem, n&o ligue a ferramenta elétrica a rede
elétrica. O cabo deve ser desligado quando a motosserra néo estiver a
ser utilizada.

Antes de eliminar a embalagem, certifique-se de que o conjunto esta
completo. Nao tente montar a motosserra se faltar algum componente.
N&o tente ligar a motosserra a rede elétrica nem a ligar antes de todos os
componentes terem sido corretamente instalados.

Protecao da lamina e cunha de corte

Utilize sempre a protegéo da lamina e a cunha de fenda durante o corte.
Isto reduz o risco de recuo e protege as suas maos do contacto com a
lamina.

Manga de empurrar

A vara de empurrar deve ter aproximadamente 400 mm de comprimento
e 50 mm de largura. Para garantir a rigidez, deve ter pelo menos 10 mm
de espessura. As bordas arredondadas garantem o conforto. Deve
terminar numa ranhura que permita agarrar e empurrar a pega de
trabalho. O objetivo da vara de empurrar é manter as mdos a uma
distancia segura da motosserra.

Montagem do suporte (Fig. Al, A2, A3, A4, A5)

O posicionamento correto do suporte da serra permite a sua utilizagdo,

dobragem e transporte. As pernas sao bloqueadas através de botdes de

blogueio.

« Na posicéo inicial, coloque a serra sobre as rodas (A1). Desbloqueie
as pernas dianteiras. Estenda-as e bloqueie-as (A2), depois
desbloqueie as pernas traseiras.

e Levante a serra pelo outro lado (A3). As pernas irdo estender-se.
Quando estiverem na posigéo correta, bloqueie-as (A4).

e Ao apertar e desapertar as bases das pernas (A5), pode ajustar a
posigao da serra.

Os numeros nas ilustragdes indicam a ordem dos passos individuais.

Dobrar o suporte (Fig. B1, B2, B3, B4)

Segure na borda da mesa e desbloqueie as pernas do lado das rodas
(B1). Coloque a serra sobre as rodas, dobrando as pernas (B2). Blogueie-
as na posigao. Desbloqueie o outro par de pernas (B3) e coloque a serra
no chao, dobrando as pernas. Blogueie-as na posigao (B4).

Transporte da serra (Fig. C1, C2)
As pernas dianteiras podem ser utilizadas como pega ao transportar a
serra sobre as rodas.

Posicionamento da cunha de fenda (Fig. D1, D2)
A cunha de fenda pode ser colocada em duas posi¢cdes: a posicdo de
armazenamento (D1) e a posi¢éo de trabalho (D2). Por predefinicao, a
cunha encontra-se na posigdo de armazenamento.

Colocar a cunha na posigao de trabalho

e Retire a tampa

« Eleve a serra circular até a sua posigado mais alta, rodando o botao
de regulagdo da altura no sentido horario. Certifique-se de que o



angulo de inclinagéo (bisel) da serra circular ¢ de 0°. O bisel deve
estar bloqueado.

« Desbloqueie a cunha puxando a alavanca de bloqueio para cima.

e Puxe a cunha para cima até a posigdo de trabalho. Os orificios
devem ficar alinhados com os pinos na caixa.

e Bloqueie a cunha colocando a alavanca na posi¢édo inferior
(certifique-se de que a cunha esta corretamente bloqueada)

e Coloque a tampa.

Colocar a cunha na posigao de armazenamento

Repita os passos 1 a 3. Deslize a cunha para baixo até a posigao de
armazenamento. Blogueie a cunha. Baixe a lamina da serra circular até a
sua posigdo mais baixa. A cunha deve ficar abaixo da bancada de
trabalho.

Ajustar a posigado da cunha em relagéo a serra circular (Fig. D3)
Nota: para evitar les6es, desligue sempre a serra da fonte de alimentagéo
antes de efetuar quaisquer ajustes. A cunha deve estar perfeitamente
paralela a lamina. Para ajustar a posigdo da cunha, desaperte os dois
parafusos (D3 - 1) e, em seguida, posicione a cunha corretamente. Assim
que a posicdo estiver definida, bloqueie novamente a cunha.

Montagem dos travées anti-retrocesso (Fig. E1, E2)

Nota: A cunha de corte deve estar na posigédo de trabalho para que seja

possivel instalar os dispositivos de seguranca.

* Eleve a serra circular até a sua posigéo mais alta e ajuste o angulo
de corte para 0°. Certifique-se de que o angulo de corte esta
corretamente bloqueado.

e Localize a ranhura 1 na cunha (Fig. D2 - 1) e insira o conjunto do
trinco na mesma. Baixe a tampa de plastico e bloqueie-a no lugar
(Fig. E1 - 1). Mova a alavanca para a posigao inferior. Certifique-se
de que o pino esta totalmente encaixado no encaixe 1.

« Solte a tampa de plastico para fixar o mecanismo. Certifique-se de
que os componentes individuais do mecanismo estdo devidamente
encaixados.

Montagem da protecao da serra circular

e Levante a alavanca (Fig. F1 - 1) marcada na Fig. F1. Coloque a
protecao da lamina sobre o encaixe 2 (Fig. D2 - 2) de modo a que
o pino de bloqueio interno fique inserido nele (Fig. F2 - 2).

« Encaixe a protegéo no pino de retengéo.

* Puxe a protegao para trés para garantir que o pino de bloqueio (Fig.
F2 - 1) esta corretamente encaixado no encaixe 3 (Fig. D2 — 3)

e Empurre a alavanca (Fig. F1 - 1) para baixo para bloquear a
protegao (Fig. F3).

Extensdo da mesa

e A extensdo pode ser desbloqueada e bloqueada utilizando o
bloqueio da extens&o do tampo da mesa (Fig. U-14).

* Quando o bloqueio esta na posigéo inferior, bloqueia a extensao do
tampo da mesa (Fig. G1 - 1)

* Quando o blogueio esta na posigédo superior, a extensdo do tampo
da mesa pode ser puxada para fora (Fig. G2-1).

e Estenda a extensdo do tampo de trabalho conforme necessario
(Fig. G3).

e Assim que a extensdo tiver sido estendida até ao comprimento
desejado, empurre o bloqueio para baixo para fixar o mecanismo
(Fig. G4). Nota: certifique-se de que a extensdo esta corretamente
bloqueada.

* Aperte o parafuso nos trilhos (Fig. G5).

Montagem da alavanca de regulagéo da altura (Fig. H)
A alavanca de ajuste da altura da lamina (Fig. U - 11) é montada por
aperto.

Montagem da guia de corte

Liberte o bloqueio da guia (Fig. U - 16) empurrando-o para cima. Coloque
a guia sobre o tampo da mesa de modo a que o indicador da guia (Fig. I1
— 2) fiqgue do mesmo lado que a escala no tampo da mesa (Fig. I1 - 1).
Bloqueie a guia primeiro na parte da frente e, em seguida, na parte de
tras, pressionando os bloqueios da guia contra a mesa (12).

Ajustar a posicao da guia de corte.

A configuragdo padrdo da guia € um angulo reto em relagdo a borda
frontal da bancada. Se o angulo de 90° nédo for mantido, desaperte os dois
parafusos (Fig. J1 - 1) na parte superior da parte frontal da guia utilizando
uma chave Allen. Em seguida, ajuste a posi¢éo da guia de modo a manter
um angulo de 90° em relagdo a borda da bancada. Mova a guia
empurrando-a na diregdo da lamina. O indicador de posi¢do deve indicar
0. Se néo for esse o caso, desaperte o parafuso (Fig. J2 - 1) e alinhe o

78

indicador com o ponto zero na escala. Nota: a protegdo da lamina e a faca
divisora devem ser removidas previamente.

FUNCIONAMENTO
Interruptor de ligar/desligar

Nota: Antes de ligar a maquina, certifique-se de que a protegao da

lamina esta corretamente colocada.

A serra esta equipada com um mecanismo de interruptor com fungéo de

bloqueio. Isto impede que criangas e pessoas ndo autorizadas liguem a

maquina.

e Para ligar a maquina, insira a chave e, em seguida, puxe o
interruptor de ligar/desligar para cima (Fig. K1).

e Para desligar a maquina, empurre o interruptor de ligar/desligar
para baixo, para a posic¢éo inferior. (Fig. K2)

e Quando a maquina estiver desligada, retire a chave (Fig. K3 — 1)
para a bloguear. (Fig. K3).

Ajustar a altura da serra circular.

O botéo de altura da serra circular (Fig. U-11) é utilizado para ajustar a
sua altura. Rode o botdo no sentido horario para baixar a serra e no
sentido anti-horario para a elevar (Fig. L).

Ajustar o angulo da serra circular.

A alavanca de inclinagéo da lamina é utilizada para inclinar a lamina para
cortes em esquadria (Fig. M1). O bloqueio de inclinagao (Fig. U-10)
mantém o mecanismo de inclinagdo na posig&o selecionada (Fig. M2). Ao
definir o angulo de inclinagéo da lamina, liberte o bloqueio rodando-o no
sentido anti-horario. Gire a alavanca e use a escala para definir o angulo
de inclinagéo desejado. Aperte a trava girando-a no sentido horario. Antes
de ligar a motosserra, certifique-se de que o bisel esteja devidamente
travado.

Cunhade fenda

A cunha de fenda separa as duas pegas de madeira cortadas depois de
estas terem sido cortadas pela lamina. Isto evita que as laminas fiquem
presas no material e que ocorra um recuo.

Guia de corte longitudinal (Fig. N)

A guia de corte longitudinal é utilizada para todas as operagdes de corte
longitudinal. Nao corte @ mao livre sem utilizar uma guia de corte
longitudinal corretamente montada e bloqueada.

Botao do angulo de inclinagao (Fig. O1, O2)

O bot&o do angulo de corte em esquadria, juntamente com a guia de corte
transversal (Fig. U — 5, Fig. O2 -1), é utilizado para cortes transversais e
cortes em esquadria. O botdo é bloqueado apertando o dispositivo de
bloqueio (Fig. O1 - 2). Certifique-se de que o botdo/guia de corte
transversal esta corretamente bloqueado antes de iniciar o corte.

Para ajustar o angulo da guia de corte transversal, desaperte o bloqueio
e rode o botdo do angulo de esquadria de modo a que a marca «0» fique
alinhada com o angulo pretendido. Aperte o bloqueio.

Para ajustar a posigéo da guia de corte transversal, desaperte o botdo de
blogueio (Fig. O2-2) e mova a guia para a posi¢do desejada. Aperte o
blogueio.

O botdo esta equipado com uma escala com preciséo de 5 graus. Existe
uma escala de 1 grau no eixo do botdo. Utilizando ambas, pode ler o
angulo exato.

Haste de empurrar (Fig. P)
Utilize para larguras de 50 mm a 150 mm.

Substituicdo da lamina da serra circular

Nota: Antes de substituir a lamina da serra circular, a serra deve ser

desligada da fonte de alimentag&o.

A substituigdo da lamina da serra circular é realizada da seguinte forma:

* Retire a protegdo da lamina e a tampa. (Fig. Q1-1).

e Eleve a lamina da serra circular até a posigdo mais alta possivel.

e Segure a flange da lamina com uma chave inglesa para impedir que
0 eixo gire.

* Coloque a chave inglesa na porca do eixo.

e Gire no sentido horario para apertar. Gire no sentido anti-horario
para desapertar. Desaperte e remova a porca do eixo. (Fig. Q2).

* Retire a flange e a lamina da serra circular do eixo.

A montagem de uma nova lamina é realizada da mesma forma, mas na

ordem inversa.

Nota: a serra gira no sentido anti-horario quando vista do lado direito da

serra. Certifique-se de que a lamina estd montada corretamente (a seta

de diregdo na lamina corresponde ao sentido de rotagéo).

Operagodes basicas



e Ao efetuar cortes transversais, cortes em esquadria, cortes em
bisel, cortes combinados ou ranhuras ao longo de uma pega
estreita, utilize a guia de corte transversal e o botéo de ajuste do
angulo de esquadria.

* Nao faga cortes a mao livre (sem uma guia de corte longitudinal ou
transversal). Isto acarreta o risco de encravamento da lamina, recuo
ou contacto entre a sua méo/dedos e a lamina.

« Bloqueie sempre o angulo de bisel depois de o ter definido.

e A guia de corte longitudinal é utilizada para cortes longitudinais.
Para todas as outras operagdes, deve ser removida (Fig. U-15).

e A protegdo da serra circular deve ser colocada em todas as
operagdes de corte. Apos realizar operagdes que exijam a remogao
da protegao, volte a coloca-la imediatamente.

e A altura da serra circular deve ser ajustada de modo a que a sua
lamina se projete aproximadamente 3 mm acima da pega de
trabalho durante o corte.

o Utilize uma vara de empurrar ao cortar pegas estreitas.

Corte transversal (Fig. O1)

Cortar madeira transversalmente ao veio, num angulo de 90°. Para tal,
utilize a guia de corte transversal ajustada num angulo de 0°. Antes de
utilizar, certifique-se de que o angulo de bisel esta bloqueado. A guia de
corte transversal pode ser guiada ao longo de uma das ranhuras de guia
no tampo da mesa.

Corte em angulo (Fig. O1)

Corte num angulo diferente de 90°, utilizando uma serra circular
posicionada verticalmente para cima. Realizado da mesma forma que o
corte transversal, em qualquer angulo definido através do botdo de angulo
de esquadria.

Corte em bisel (Fig. R)

Uma operagao semelhante ao corte transversal, exceto que a lamina é
inclinada para fora da vertical. O angulo de inclinagdo da lamina é
ajustado utilizando uma manivela.

Corte combinado (Fig. S)
Corte transversal num angulo com a lamina inclinada. Para tal, ajuste o
angulo da guia de corte transversal e o angulo de inclinagéo da lamina.

Corte longitudinal (Fig. N)

Corte de madeira ao longo do veio. Realizado utilizando a guia de corte

longitudinal. Mova a guia de corte longitudinal para definir a largura

desejada da pega a cortar e, em seguida, bloqueie a guia na posigéo. Ao

efetuar cortes longitudinais:

e Certifique-se de que a guia estd posicionada paralelamente a
lamina.

« Afaca divisora esta posicionada corretamente em relagdo a lamina.

Ao cortar pecas longas, utilize sempre suportes. Pressione a madeira

contra a guia e a mesa simultaneamente, empurrando-a em diregao a

serra com uma pressao uniforme e suave.

Ao mover a pega de trabalho, aplique pressé@o apenas na secgdo entre a

serra e a guia de corte longitudinal para evitar que a lamina encrave e

provoque um recuo.

Para pegas com menos de 150 mm de largura, utilize uma vara de

empurrar.

Extracao de po6 (Fig. T)

A serra esta equipada com um sistema de extragdo de pé removivel. O
sistema pode ser acoplado a entrada (Fig. T-2) para remover o p6 da area
de trabalho. Para remover o coletor de p6 (Fig. T-1), desaperte as duas
porcas (Fig. T-3) e retire-o da maquina.

Dicas de corte

« Certifique-se de que o corte fica no lado dos residuos.

* Corte a madeira com o lado acabado virado para cima.

e Utilize sempre suportes adequados para as pegas de madeira a
cortar.

« Para cortes importantes, é aconselhavel fazer um corte de teste.

* Certifique-se de que a lamina esta corretamente posicionada. A
borda da lamina deve sobressair 3 a 6 mm da superficie da pega de
trabalho.

« Verifique a pega de trabalho para remover quaisquer objetos
estranhos, pregos, etc.

* Utilize sempre laminas bem afiadas — nunca laminas cegas.

e Apligue uma pressao suave, uniforme e constante. Ndo aplique
forca excessiva.

* N&o corte madeira molhada ou deformada.

e Segure a pega de trabalho com firmeza, utilizando ambas as maos
ou uma vara de empurrar.
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MANUTENGAO

Nota: Desligue o aparelho da rede elétrica antes de realizar a manutengdo

ou de o guardar.

e Mantenha a ferramenta limpa e bem afiada para um melhor
desempenho. Verifique regularmente o estado dos cabos e, se
estiverem danificados, mande-os reparar num centro de assisténcia
autorizado.

« A ferramenta ndo requer lubrificagao adicional e ndo possui pegas
consumiveis substituiveis pelo utilizador. Nao utilize agua ou
produtos quimicos para a limpeza. Limpe com um pano seco.

e Armazene num local seco. Mantenha as aberturas de ventilagdo
limpas. Os elementos de controlo devem estar livres de p6. As
faiscas visiveis nas aberturas de ventilagdo sdo uma ocorréncia
normal e ndo representam um risco para o dispositivo.

« Se danificado, o cabo deve ser substituido pelo fabricante ou por
uma pessoa qualificada para evitar qualquer risco.

RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Problema _ [Possiveis causas Solugéo

A motosserra|A motosserra ndo esta ligada a rede|Ligue a motosserra a rede

ndo arranca. | elétrica. elétrica.
Fusivel queimado ou disjuntor|Substitua o fusivel.
desarmado. Mande substituir o cabo num
Cabo danificado. centro de assisténcia
Sujeira no interruptor. autorizado.

Remova quaisquer residuos.
Cortes em|O bisel nao estd ajustado|Verifique o  alinhamento

esquadria corretamente. vertical com um esquadro e
imprecisos / a|O indicador de bisel ndo esta calibrado. | ajuste a posi¢éo da lamina.
lamina nédo Verifique o  alinhamento
esta vertical com um esquadro e
posicionada ajuste o indicador.
verticalmente.
Alamina esta a | A guia n&o esta paralela & lamina. Verifique a posigéo da guia e
prender-se no|A pega de trabalho esta deformada; a|ajuste-a.
material. borda da pega de trabalho que toca na | Utilize uma pega de trabalho
guia ndo esta reta. diferente.
O material estd|A cunha ndo estd posicionada|Verifique a posi¢do da cunha
a encravar na|corretamente em relagéo a lamina. e ajuste-a.
cunha.
Cortes de ma|Laminas cegas. Substitua o disco.
qualidade. Disco montado ao contrario. Vire o disco.
Borracha ou resina no disco. Retire o disco e limpe-o.
Tipo de lamina incorreto. Substitua pelo tipo correto de
disco.
Ha um coice. | Posicionamento incorreto da guia|Ajuste a posigéo da guia.
longitudinal. Verifique a posigéo da cunha
Posigéo incorreta da cunha em relagéo | e ajuste-a.
alamina. Coloque a barra-guia.
Utilizagao sem a guia. Substitua a lamina.
Laminas cegas. Aperte o botdo.
O botéo de bloqueio do bisel ndo esta
apertado.

A lamina ndo|P6 e defritos no mecanismo de|Remova os detritos.
levanta  nem | elevag&o/inclinacdo.

inclina
suavemente.
O disco n&o|Foi utilizado o cabo errado. Substitua o cabo por um
gira a|Baixa tensao. adequado.
velocidade Contacte um eletricista.
desejada ou
encrava
ragldamente.
Vibragdes A serra ndo esta bem fixada a mesa. |Prenda a serra com firmeza.
intensas. A mesa ou o suporte estdo colocados|Mude para uma superficie
numa superficie irregular. plana e nivelada.
Lamina danificada. Substitua a lamina.
ESPECIFICAGOES TECNICAS
Parametro Valor
Tensao de alimentagédo 230 VCA
Frequéncia de alimentagdo 50 Hz
Poténcia nominal 1600 W, S6 20 %
2000 W
Velocidade em vazio 4800 rpm
Diametro do disco 254 mm
Diametro do furo da lamina 30 mm
Espessura do disco 2,8 mm
Espessura do disco de corte 2,5mm
Dimensé&o minima da bancada 670 x 560 mm
Dimens&o maxima da bancada 1040 x 560 mm
Profundidade maxima de corte a 45° 55 mm
Profundidade méaxima de corte a 0° 80 mm
Ajuste do angulo da lamina 0° a 45°
Classe de protegédo I}
Peso 26,7 kg

59G823 indica tanto o tipo como a designacgdo do dispositivo




DADOS DE RUIDO

Nivel de pressao sonora Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)

Nivel de poténcia sonora medido Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Informagdes sobre ruido e vibragdo

O ruido emitido pelo dispositivo & descrito pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa a
incerteza da medigao).

O nivel de pressdo sonora Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa
indicados neste manual foram medidos em conformidade com a norma
EN 62841-1.

PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos nao devem ser eliminados juntamente com o
ﬁ lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em instalagoes
—

adequadas. E possivel obter informagées sobre reciclagem junto do
revendedor do produto ou das autoridades locais. Os residuos de
equipamentos elétricos e eletrénicos contém substéncias nocivas
para o ambiente. Os equipamentos que nao sdo reciclados
representam uma ameaca potencial para o ambiente e para a saude
humana.

A “GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, com
sede em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que todos os
direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual”), incluindo, entre
outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigéo,
pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo protegidos por lei, em conformidade
com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, na sua versdo alterada). A cdpia, o
processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de
qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais, sem o consentimento
expresso por escrito da GTX Poland, séo estritamente proibidos e podem resultar em
responsabilidade civil e criminal.

Declaragéo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produto: Serra de esquadria

Modelo: 59G823

Denominagéo comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

A presente declaragédo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
Ridlerstrae 65; 80339 MUNIQUE; Alemanha

Numero do certificado de exame CE de tipo:

M6A 044390 1170

A presente declaragéo aplica-se exclusivamente a maquina no estado em
que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes adicionados
pelo utilizador final nem modificagdes posteriores por este realizadas.
Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE autorizada
a compilar a documentagéo técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsoévia

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsoévia, 6 de junho de 2025

. (es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Sierra de mesa

59G823
PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen con
esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las instrucciones
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que se indican a continuacién puede provocar descargas eléctricas,

incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

e PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y de
la hoja de corte. Mantenga la otra mano en el mango auxiliar o en
la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas manos, la hoja
no podra cortarlas.

e No introduzca las manos debajo de la pieza de trabajo. La
proteccion de la hoja no protege al usuario de la hoja de corte
situada debajo de la pieza de trabajo.

« Ajuste la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo. Debe
quedar visible menos de un diente completo de la hoja por debajo
de la pieza de trabajo.

« Nunca sujete la pieza de trabajo con las manos ni la apoye contra
la pierna mientras corta. Fije la pieza de trabajo a una superficie
estable. Es importante minimizar el riesgo de lesiones, atascos de
la hoja o pérdida de control.

« Al realizar operaciones en las que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cableado oculto o con su propio cable, sujete
la herramienta eléctrica por las superficies de agarre aisladas. El
contacto con un cable con corriente hara que las partes metalicas
expuestas de la herramienta eléctrica se carguen de corriente y
puede provocar una descarga eléctrica al operario.

* Al realizar cortes longitudinales, utilice siempre una guia de corte o
una guia recta. Esto mejora la precisién del corte y reduce el riesgo
de que la hoja se atasque.

e Utilice siempre hojas del tamafio y la forma correctos para los
orificios de montaje. Las hojas que no se ajusten a los puntos de
montaje de la sierra se desplazaran fuera del centro, provocando
una pérdida de control.

* Nunca utilice arandelas o tornillos de la hoja dafiados o incorrectos.
Las arandelas y los tornillos de la hoja han sido disefiados
especificamente para su sierra con el fin de garantizar un
rendimiento y una seguridad 6ptimos.

e CAUSAS Y PREVENCION DEL CONTRASALTO POR PARTE DEL
OPERADOR:

e El retroceso es una reaccién repentina a una hoja de sierra
atascada, bloqueada o desalineada, que hace que la sierra se
levante de forma incontrolada y salte de la pieza de trabajo hacia el
operario.

e Cuando la hoja queda atrapada o atascada por un corte de cierre,
la hoja se detiene y la reaccién del motor hace que la maquina se
sacuda hacia atras, en direccion al operario;

* Sila hoja se tuerce o se desalinea durante el corte, los dientes del
borde posterior de la hoja pueden clavarse en la superficie superior
de la madera, provocando que la hoja salte fuera del corte y rebote
hacia el operario.

e El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la sierra y/o
de procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos, y puede
evitarse tomando las precauciones adecuadas que se enumeran a
continuacion:

> Sujete la sierra firmemente con ambas manos y
coloque los brazos de manera que contrarresten la
fuerza del retroceso. Coloque el cuerpo a un lado de
la hoja, pero no en linea con ella. El retroceso puede
hacer que la sierra retroceda, pero el operador puede
controlar la fuerza del retroceso si se toman las
precauciones adecuadas.

> Si la hoja se atasca o el corte se interrumpe por

cualquier motivo, suelte el gatillo y mantenga la
sierra inmovil en el material hasta que la hoja se
haya detenido por completo. Nunca intente sacar la
sierra del material ni tirarla hacia atras mientras la
hoja esté en movimiento, ya que esto puede
provocar un retroceso. Investigue la causa del atasco
de la hoja y tome medidas correctivas para eliminarla.

> Al volver a poner en marcha la sierra en la pieza de

trabajo, centre la hoja de sierra en la ranura de corte

para que los dientes de la sierra no se claven en el
material. Si la hoja de sierra se atasca, puede
levantarse o rebotar contra la pieza de trabajo al volver

a poner en marcha la sierra.

Sujete los paneles grandes para minimizar el riesgo

de atascamiento de la hojay de retroceso. Los

paneles grandes tienden a combarse por su propio
peso. Coloque soportes debajo del panel a ambos
lados, cerca de la linea de corte y del borde del panel.

> No utilice discos de corte desafilados o dafiados.

Los discos de corte sin afilar o mal ajustados provocan
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un corte estrecho, lo que da lugar a una friccion
excesiva, atascos de la hoja y retrocesos.

> Antes de comenzar a cortar, asegtrese de que las
palancas de bloqueo del ajuste de profundidad y
bisel estén bien apretadas y bloqueadas. Si el ajuste
de la hoja cambia durante el corte, esto puede provocar
atascos y retrocesos.

> Tenga especial cuidado al cortar paredes u otras
zonas que no sean visibles. Una hoja que sobresalga
puede atravesar objetos, lo que podria provocar un

retroceso.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS

& |0

1. jLea el manual de usuario y siga las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, protectores
auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion personal: guantes protectores

5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacion del mercado ucraniano

COMPONENTES DEL DISPOSITIVO

La estructura del dispositivo se muestra en la figura U, donde:
Guia longitudinal

Protector de la sierra circular

Cuna de corte

Retén antirretroceso

Guia lateral

Mando de ajuste del angulo de la guia
Ruedas de transporte

Interruptor de encendido/apagado con llave
Soporte

. Bloqueo del bisel

. Mando de ajuste de la altura de la hoja

. Mando de bloqueo del soporte

. Ajuste del angulo de la hoja

. Bloqueo de la extension de la mesa

. Tablero

. Bloqueo de la guia longitudinal

. Extension de la mesa

18. Llave

©ONDUAWN R

PRRPRPRPRRPRPE
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Accesorios

« Soporte plegable
e Llaves

e Llave Allen

* Conector

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

ksn

AAAA -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacién adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcado adicional

PREPARACION PARA SU USO
Desembalaje

PPN e

RRRRMM Y XXXXX

=)
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Nota: Para evitar el riesgo de arranque accidental o descarga eléctrica
durante el desembalaje y el montaje, no conecte la herramienta eléctrica
alared eléctrica. El cable debe estar desconectado cuando la motosierra
no esté en uso.

Antes de desechar el embalaje, asegurese de que el conjunto esté
completo. No intente montar la sierra si falta algin componente. No
intente conectar la sierra a la red eléctrica ni encenderla antes de que
todos los componentes se hayan instalado correctamente.

Protector de la hoja y cuiia de corte

Utilice siempre la proteccion de la hoja y la cufia de corte al cortar. Esto
reduce el riesgo de retroceso y protege sus manos del contacto con la
hoja.

Palanca de empuje

El empujador debe tener aproximadamente 400 mm de largo y 50 mm de
ancho. Para garantizar la rigidez, debe tener un grosor minimo de 10 mm.
Los bordes redondeados garantizan la comodidad. Debe terminar en una
muesca que le permita agarrar y empujar la pieza de trabajo. La finalidad
del empujador es mantener las manos a una distancia segura de la sierra.

Montaje del soporte (Figs. A1, A2, A3, A4, A5)

La correcta colocacion del soporte de la sierra permite su uso, plegado y

transporte. Las patas se bloquean mediante pomos de bloqueo.

e En la posicion inicial, coloque la sierra sobre sus ruedas (A1).
Desbloquee las patas delanteras. Extiéndalas y blogquéelas (A2),
luego desbloquee las patas traseras.

e Levante la sierra por el otro lado (A3). Las patas se extenderan. Una
vez que estén en la posicion correcta, bloquéelas (A4).

« Apretando y aflojando las bases de las patas (A5), puede ajustar la
posicién de la sierra.

Los numeros de las ilustraciones indican el orden de los pasos

individuales.

Plegado del soporte (Figs. B1, B2, B3, B4)

Sujete el borde de la mesa y desbloquee las patas del lado de las ruedas
(B1). Coloque la sierra sobre sus ruedas plegando las patas (B2).
Bloquéelas en su sitio. Desbloquee el otro par de patas (B3) y coloque la
sierra en el suelo plegando las patas. Bloquéelas en su sitio (B4).

Transporte de la sierra (Figs. C1, C2)
Las patas delanteras pueden utilizarse como asa para transportar la sierra
sobre sus ruedas.

Colocacion de la cuiia de corte (Fig. D1, D2)

La cufia de corte se puede colocar en dos posiciones: la posicion de
almacenamiento (D1) y la posicién de trabajo (D2). Por defecto, la cufia
se encuentra en la posicién de almacenamiento.

Colocacion de la cuiia en la posicion de trabajo

¢ Retire la cubierta

e Eleva la sierra circular a su posicién mas alta girando el botén de
ajuste de altura en sentido horario. Asegurate de que el angulo de
inclinacién (bisel) de la sierra circular sea de 0°. El bisel debe estar
bloqueado.

* Desbloquee la cufia tirando de la palanca de bloqueo hacia arriba.

e Tire de la cufia hacia arriba hasta la posicién de trabajo. Los orificios
deben quedar alineados con los pasadores de la carcasa.

e Bloquee la cufia colocando la palanca en la posicién inferior
(asegurese de que la cuia quede correctamente bloqueada).

e Coloque la cubierta.

Colocacion de la cuiia en la posicion de almacenamiento

Repita los pasos 1 a 3. Deslice la cufia hacia abajo hasta la posicién de
almacenamiento. Bloquee la cufia. Baje la hoja de la sierra circular hasta
su posicion mas baja. La cufia debe quedar por debajo de la superficie de
trabajo.

Ajuste de la posicion de la cuiia con respecto a la sierra circular (Fig.
D3)

Nota: para evitar lesiones, desconecte siempre la sierra de la fuente de
alimentacion antes de realizar cualquier ajuste. La cufia debe estar
perfectamente paralela a la hoja. Para ajustar la posicion de la cufia, afloje
los dos tornillos (D3 - 1) y, a continuacién, coloque la cufia correctamente.
Una vez fijada la posicion, bloquee la cufia de nuevo.

Colocacion de los retenes antirretroceso (Figs. E1, E2)

Nota: La cufia de corte debe estar en posicién de trabajo para poder

colocar los retenes de seguridad.

e Eleve la sierra circular a su posicion mas alta y ajuste el bisel a 0°.
Asegurese de que el bisel esté correctamente bloqueado.



e Localice laranura 1 en la cufia (Fig. D2 - 1) e inserte el conjunto del
pestillo en ella. Baje la cubierta de plastico y fijela en su sitio (Fig.
E1 - 1). Mueva la palanca a la posicion inferior. Aseglrese de que
el pasador esté completamente encajado en el casquillo 1.

* Suelte la cubierta de plastico para fijar el mecanismo. Asegurese de
que los componentes individuales del mecanismo estén
correctamente colocados.

Montaje de la proteccion de la sierra circular

« Levante la palanca (Fig. F1 - 1) marcada en la Fig. F1. Coloque la
proteccion de la hoja sobre el casquillo 2 (Fig. D2 - 2) de modo que
el pasador de bloqueo interno quede insertado en él (Fig. F2 - 2).

« Coloque la proteccion sobre el pasador.

« Tire de la proteccién hacia atras para asegurarse de que el pasador
de blogueo (Fig. F2 - 1) esté correctamente encajado en el zécalo
3 (Fig. D2 - 3)

e Empuje la palanca (Fig. F1 - 1) hacia abajo para bloquear la
proteccion (Fig. F3).

Extender la mesa

* Laextension se puede desbloquear y bloquear mediante el bloqueo
de la extension del tablero (Fig. U-14).

e Cuando el bloqueo esta en la posicion inferior, bloquea la extension
de la mesa (Fig. G1 - 1).

e Cuando el bloqueo esta en la posicién superior, la extension de la
mesa se puede extraer (Fig. G2-1).

e Extienda la extension de la superficie de trabajo segin sea
necesario (Fig. G3).

e Una vez que la extension haya alcanzado la longitud deseada,
empuje el bloqueo hacia abajo para asegurar el mecanismo (Fig.
G4). Nota: asegurese de que la extension esté correctamente
blogueada.

* Apriete el tornillo de los rieles (Fig. G5).

Montaje de la palanca de ajuste de altura (Fig. H)
La palanca de ajuste de altura de la hoja (Fig. U - 11) se instala
apretandola.

Montaje de la guia paralela

Suelte el bloqueo de la guia (Fig. U - 16) empujandolo hacia arriba.
Coloque la guia sobre la superficie de la mesa de manera que el indicador
de la guia (Fig. 11 — 2) quede en el mismo lado que la escala de la
superficie de la mesa (Fig. I1 - 1).

Bloquee la guia primero por delante y luego por detras presionando los
bloqueos de la guia contra la mesa (12).

Ajuste de la posicién de la guia de corte.

El ajuste predeterminado de la guia es un angulo recto con respecto al
borde delantero de la superficie de trabajo. Si no se mantiene el angulo
de 90°, afloje los dos tornillos (Fig. J1 - 1) situados en la parte superior
delantera de la guia con una llave Allen. A continuacién, ajuste la posicion
de la guia de modo que se mantenga un angulo de 90° con respecto al
borde de la superficie de trabajo. Mueva la guia empujandola hacia la
hoja. El indicador de posicion debe marcar 0. Si no es asi, afloje el tornillo
(Fig. J2 - 1) y alinee el indicador con el punto cero de la escala. Nota: es
necesario retirar previamente la proteccion de la hoja y la cufia de
separacion.

FUNCIONAMIENTO
Interruptor de encendido/apagado

Nota: Antes de encender la maquina, asegurese de que la proteccion

de la hoja esté correctamente colocada.

La sierra esta equipada con un mecanismo de encendido con funcién de

bloqueo. Esto evita que los nifios y las personas no autorizadas pongan

en marcha la maquina.

« Para poner en marcha la maquina, inserte la llave y, a continuacion,
tire del interruptor de encendido/apagado hacia arriba (Fig. K1).

e Para apagar la maquina, empuje el interruptor de
encendido/apagado hacia abajo hasta la posicion inferior. (Fig. K2)

e Cuando la maquina esté apagada, retire la llave (Fig. K3 — 1) para
bloquearla. (Fig. K3).

Ajuste de la altura de la sierra circular.

La rueda de altura de la sierra circular (Fig. U-11) se utiliza para ajustar
su altura. Gire la rueda en sentido horario para bajar la sierra y en sentido
antihorario para subirla (Fig. L).

Ajuste del angulo de la sierra circular.
La palanca de inclinacién de la hoja se utiliza para inclinar la hoja y realizar
cortes a inglete (Fig. M1). El bloqueo de bisel (Fig. U-10) mantiene el
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mecanismo de inclinacién en la posicién seleccionada (Fig. M2). Al ajustar
el angulo de inclinacién de la hoja, suelte el bloqueo girandolo en sentido
antihorario. Gire la manivela y utilice la escala para ajustar el angulo de
inclinacion deseado. Apriete el bloqueo girandolo en sentido horario.
Antes de arrancar la sierra, asegurese de que el bisel esté correctamente
bloqueado.

Cuiia de separacion

La cufia de separacién separa las dos piezas de madera cortadas
después de que hayan sido cortadas por la hoja. Esto evita que las hojas
se atasquen en el material y se produzca un retroceso.

Guia de corte longitudinal (Fig. N)

La guia de corte longitudinal se utiliza para todas las operaciones de corte
longitudinal. No corte a mano alzada sin utilizar una guia de corte
longitudinal correctamente colocada y bloqueada.

Mando del angulo de bisel (Fig. 01, O2)

El mando de angulo de inglete, junto con la guia de corte transversal (Fig.
U -5, Fig. 02 -1), se utiliza para realizar cortes transversales y cortes a
inglete. El mando se bloquea apretando el tornillo de bloqueo (Fig. O1 -
2). Asegurese de que el mando y la guia de corte transversal estén
correctamente bloqueados antes de comenzar a cortar.

Para ajustar el angulo de la guia de corte transversal, afloje el cierre y gire
el mando de angulo de inglete de modo que la marca «0» quede alineada
con el angulo deseado. Apriete el cierre.

Para ajustar la posicién de la guia de corte transversal, afloje el pomo de
blogueo (Fig. O2-2) y mueva la guia a la posiciéon deseada. Apriete el
bloqueo.

El mando esta provisto de una escala con una precision de 5 grados. En
el eje del mando hay una escala de 1 grado. Utilizando ambas, se puede
leer el angulo exacto.

Varilla de empuje (Fig. P)
Utilicela para anchos de 50 mm a 150 mm.

Sustitucion de la hoja de sierra circular

Nota: Antes de sustituir la hoja de sierra circular, la sierra debe estar

desconectada de la red eléctrica.

La sustitucion de la hoja de sierra circular se realiza de la siguiente

manera:

* Retire la proteccion de la hojay la cubierta. (Fig. Q1-1).

Eleve la hoja de sierra circular hasta la posicion mas alta posible.

Sujete la brida de la hoja con una llave para evitar que el eje gire.

Coloque la llave inglesa en la tuerca del eje.

Gire en sentido horario para apretar. Gire en sentido antihorario

para aflojar. Afloje y retire la tuerca del eje. (Fig. Q2).

* Retire la brida y la hoja de sierra circular del eje.

La instalaciéon de una hoja nueva se realiza de la misma manera, pero en

orden inverso.

Nota: la sierra gira en sentido antihorario cuando se observa desde el lado

derecho de la sierra. Asegurese de que la hoja esté colocada

correctamente (la flecha de direccién de la hoja coincide con el sentido de
giro).

Operaciones basicas

e Al realizar cortes transversales, cortes a inglete, cortes en bisel,
cortes combinados o ranuras a lo largo de una pieza estrecha, utilice
la guia de corte transversal y el botén de ajuste del angulo de
inglete.

* No realice cortes a mano alzada (sin guia de corte longitudinal o
transversal). Esto conlleva el riesgo de que la hoja se atasque, de
que se produzca un retroceso o de que su mano o dedos entren en
contacto con la hoja.

* Bloquee siempre el angulo de bisel una vez que lo haya ajustado.

e La guia de corte longitudinal se utiliza para cortes longitudinales.
Para todas las demas operaciones, debe retirarse (Fig. U-15).

e La proteccion de la sierra circular debe colocarse para cada
operacioén de corte. Después de realizar operaciones que requieran
retirar la proteccion, vuelva a colocarla inmediatamente.

e La altura de la sierra circular debe ajustarse de modo que su filo
sobresalga aproximadamente 3 mm por encima de la pieza de
trabajo durante el corte.

e Utilice una barra de empuje al cortar piezas estrechas.

Corte transversal (Fig. O1)

Cortar la madera a través de la veta en un angulo de 90°. Para ello, utilice
la guia de corte transversal ajustada en un angulo de 0°. Antes de usarla,
asegurese de que el angulo de bisel esté bloqueado. La guia de corte



transversal se puede guiar a lo largo de una de las ranuras de guia de la
superficie de la mesa.

Corte en bisel (Fig. O1)

Corte en un angulo distinto de 90° utilizando una sierra circular colocada
en posicién vertical hacia arriba. Se realiza de la misma manera que el
corte transversal, en cualquier angulo ajustado mediante el botén de
angulo de inglete.

Corte en bisel (Fig. R)
Una operacion similar al corte transversal, salvo que la hoja se inclina
alejandose de la vertical. El angulo de inclinacion de la hoja se ajusta
mediante una manivela.

Corte combinado (Fig. S)
Corte transversal en angulo con la hoja inclinada. Para ello, ajuste el
angulo de la guia de corte transversal y el angulo de inclinacién de la hoja.

Corte longitudinal (Fig. N)

Corte de madera a lo largo de la veta. Se realiza utilizando la guia de corte

longitudinal. Mueva la guia de corte longitudinal para ajustar el ancho

deseado de la pieza cortada y, a continuacion, bloquee la guia en su

posicion. Al realizar cortes longitudinales:

* Asegurese de que la guia esté colocada en paralelo a la hoja.

* La cufia de separacion esté correctamente colocada con respecto
a la hoja.

Al cortar piezas largas, utilice siempre soportes. Presione la madera

contra la guia y la mesa simultdneamente, empujandola hacia la sierra

con una presién suave y uniforme.

Al mover la pieza de trabajo, aplique presién solo en la seccién entre la

sierra y la guia de corte longitudinal para evitar que la hoja se atasque y

provoque un retroceso.

Para piezas de menos de 150 mm de ancho, utilice una palanca de

empuje.

Extraccion de polvo (Fig. T)

La sierra estd equipada con un sistema de extraccién de polvo
desmontable. El sistema se puede acoplar a la entrada (Fig. T-2) para
eliminar el polvo del area de trabajo. Para retirar el colector de polvo (Fig.
T-1), afloje las dos tuercas (Fig. T-3) y desmontelo de la maquina.

Consejos de corte

* Asegurese de que el corte quede en el lado de desecho.

* Corte la madera con la cara acabada hacia arriba.

« Utilice siempre soportes adecuados para las piezas de madera que
se vayan a cortar.

e Para cortes importantes, es recomendable realizar un corte de
prueba.

* Asegurese de que la hoja esté correctamente colocada. El filo de la
hoja debe sobresalir entre 3 y 6 mm por encima de la superficie de
la pieza de trabajo.

* Revise la pieza de trabajo para eliminar cualquier objeto extrafio,
clavos, etc.

« Utilice siempre hojas bien afiladas, nunca hojas sin filo.

* Aplique una presion suave, uniforme y constante. No aplique una
fuerza excesiva.

* No corte madera himeda o deformada.

* Sujete la pieza de trabajo con firmeza, utilizando ambas manos o
un empujador.

MANTENIMIENTO

Nota: Desenchufe el aparato de la red eléctrica antes de realizar el

mantenimiento o guardarlo.

e Mantenga la herramienta limpia y bien afilada para un mejor
rendimiento. Compruebe el estado de los cables con regularidad y,
si estdn dafiados, haga que los repare un centro de servicio
autorizado.

e La herramienta no requiere lubricacion adicional y no tiene piezas
de desgaste que pueda sustituir el usuario. No utilice agua ni
productos quimicos para la limpieza. Limpiela con un pafio seco.

e Guardela en un lugar seco. Mantenga limpias las aberturas de
ventilacion. Los elementos de control deben estar libres de polvo.
Las chispas visibles en las aberturas de ventilacién son normales y
no suponen ningun riesgo para el dispositivo.

« Si el cable esta dafiado, debe ser sustituido por el fabricante o por
una persona cualificada para evitar cualquier riesgo.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema | Posibles causas Solucion
La motosierra|La motosierra no estd conectada a la | Conecta la motosierra a la red
no arranca. red eléctrica. eléctrica.
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Fusible fundido o disyuntor disparado.
Cable dafiado.
Suciedad en el interruptor.

Sustituya el fusible.

Haga que le cambien el cable
en un centro de servicio
autorizado.

Retire cualquier residuo.
Compruebe la alineacion
vertical con una escuadra y
ajuste la posicion de la hoja.
Compruebe la  alineacion
vertical con una escuadra y
ajuste el indicador.

Cortes en(El  bisel no esta
inglete correctamente.
imprecisos / la | El indicador de bisel no esta calibrado.
hoja no esta
colocada en
posicion
vertical.

La hoja se esta
enganchando
en el material.

ajustado

La guia no esta paralela a la hoja.

La pieza de trabajo esta deformada; el
borde de la pieza que toca la guia no
es recto.

La cufia no estd correctamente
colocada con respecto a la hoja.

Compruebe la posicion de la
guia y ajustela.
Utilice otra pieza de trabajo.

El material se
atasca en la
cufia.

Cortes de mala
calidad.

Compruebe la posicion de la
cufia y ajustela.

Cambie el disco.

Dé la vuelta al disco.

Retire el disco y limpielo.
Sustitdyalo por el tipo de disco
correcto.

Ajuste la posicion de la guia.
Compruebe la posicién de la
cufia y ajustela.

Coloque la barra guia.
Sustituya la hoja.

Apriete el pomo.

Cuchillas desafiladas.

El disco esté colocado al revés.
Hay goma o resina en el disco.
Tipo de cuchilla incorrecto.

Colocacion incorrecta de
longitudinal.

Posicién incorrecta de la cufia con
respecto a la hoja.

Funcionamiento sin la guia.

Hojas desafiladas.

El botén de bloqueo del bisel no esta
apretado.

Hay polvo y residuos en el mecanismo
de elevacién/inclinacion.

Se produce un
retroceso.

la guia

La hoja no se Retire los residuos.
levanta ni se
inclina con
suavidad.

El disco no gira

Se ha utilizado un cable incorrecto. Sustituya el cable por uno

a la velocidad | Bajo voltaje. adecuado.

deseada o se Pongase en contacto con un

atasca electricista.

rapidamente.

Vibraciones La sierra no esta bien fijada a la mesa. | Fije la sierra firmemente.

intensas. La mesa o el soporte estan colocados | Coldquela sobre una

sobre una superficie irregular. superficie plana y nivelada.
Hoja dafiada. Sustituya la hoja.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Valor
Tensién de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 1600 W, S6 20 %

2000 W

Velocidad en vacio 4800 rpm
Diametro del disco 254 mm
Diametro del orificio de la hoja 30 mm
Espesor del disco 2,8 mm
Espesor del disco de corte 2,5mm
Tamarfio minimo de la encimera 670 x 560 mm
Tamarfio maximo de la encimera 1040 x 560 mm
Profundidad maxima de corte a 45° 55 mm
Profundidad maxima de corte a 0° 80 mm
Ajuste del dangulo de la hoja De 0° a 45°
Clase de proteccién I}
Peso 26,7 kg

59G823 indica tanto el tipo como la designacion del dispositivo

DATOS DE RUIDO
Nivel de presién acustica

Lpa = 92,6 dB(A) K
=3 dB(A)

Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Nivel de potencia acustica medido

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K indica
la incertidumbre de medicién).

El nivel de presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa que
figuran en este manual se han medido de conformidad con la norma
EN 62841-1.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacion sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los aparatos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
ﬁ doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
—




salud humana.

«GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»), informa
por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual
(en adelante: «Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias, diagramas,
dibujos, asi como su composicidn, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan
protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos
de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su
version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la
publicacion o la modificaciéon del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Producto: Sierra ingletadora

Modelo: 59G823

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

0123; TOV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraBe 65; 80339 MUNICH; Alemania

Numero de certificado de examen CE de tipo:

M6A 044390 1170

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado en
que fue comercializada y no cubre los componentes afiadidos por el
usuario final ni las modificaciones posteriores realizadas por este.
Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 6 de junio de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE

Lauasaag

59G823

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine vdib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi

tosiseid vigastusi.

Sailitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.

e OHT: Hoidke kded eemal I6ikepiirkonnast ja Idiketerast. Hoidke

teine kasi abikaepidemel v6i mootorikorpusel. Kui mdlemad kaed

hoiavad saagi, ei saa tera neid 16igata.

Arge ulatuge téddeldava detaili alla. Terakaitse ei kaitse kasutajat

toodeldava detaili all oleva I6iketeraga.

* Reguleerige I6ikesligavus vastavalt toodeldava detaili paksusele.
Toodetaili all peaks olema néha vahem kui ks téis hammas terast.

o Arge hoidke tdddeldavat detaili Idikamise ajal kunagi kdes ega
toetage seda oma jala vastu. Kinnitage té6deldav detail stabiilsele
alusele. See on oluline vigastuste, tera kinni jooksmise v&i kontrolli
kaotamise riski vahendamiseks.

o Kui teete t6id, mille kaigus I6ikeriist voib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku v6i omaenda kaabliga, hoidke elektritdoriista isoleeritud
kéepidemete kiljest. Kokkupuude pingestatud kaabliga pdhjustab

elektritddriista paljastatud metallosade pingestumise ja vdib tuua
kaasa kasutaja elektrilodgi.

* Pikildigete tegemisel kasutage alati pikildikepiirikut voi sirget juhikut.
See parandab I6ikamise tapsust ja vahendab tera kinni jooksmise
ohtu.

e Kasutage alati terasid, mille suurus ja kuju sobivad
kinnitusaukudega. Terad, mis ei sobi sae kinnituspunktidega,
nihkuvad keskelt korvale, pohjustades kontrolli kaotust.

o Arge kasutage kunagi kahjustatud vai vale tera alusplaate véi polte.
Tera alusplaadid ja poltid on spetsiaalselt teie saele disainitud, et
tagada optimaalne joudlus ja ohutus.

o TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA
POOLT:

e Tagasiléok on ootamatu reaktsioon kinni jaanud, blokeeritud voi
valesti paigaldatud saeketile, mille tagajarijel saag tbuseb
kontrollimatult Ules ja hippab téddeldavast detailist operaatori
suunas.

e Kui tera jaab I6ikamise I6pus kinni voi ummistub, peatub tera ja
mootori reaktsioon pdhjustab masina tagasil66gi operaatori suunas;

e Kui tera Idikamise ajal vaanleb vdi nihkub paigast, vdivad tera
tagaserval asuvad hambad puidu pealispinda sisse kaevuda, mille
tagajarjel tera hiippab I6ikest valja ja pdrkab operaatori suunas
tagasi.

e Tagasilobk on sae ebadige kasutamise ja/vdi valede
téoprotseduuride voi -tingimuste tulemus ning seda saab valtida,
vottes allpool loetletud asjakohaseid ettevaatusabindusid:

> Hoidke saagi kindlalt mélema kédega ja asetage kded
nii, et need tasakaalustaksid tagasilodgi joudu.

Asetage oma keha tera iihele kiiljele, kuid mitte

teraga iihel joonel. Tagasilock voib péhjustada saagi

tagasipdrke, kuid kasutaja saab tagasiléégi joudu
kontrollida, kui vdetakse kasutusele asjakohased
ettevaatusabinbud.

Kui tera jookseb kinni v6i I6ikamine katkeb mingil

pohjusel, vabastage paastik ja hoidke saagi

materjalis paigal, kuni tera on téielikult peatunud.

Arge kunagi iiritage saagi materjalist vilja tommata

ega seda tagasi tommata, kui tera on liikkumas, kuna

see voib pohjustada tagasilooki. Uurige tera kinni
jooksmise pohjust ja votke parandusmeetmeid selle
kdrvaldamiseks.

> Kui saagi toddeldavas materjalis uuesti kéivitate,

keskendage saeketas likejoonele nii, et sae
hambad ei kaevuks materjali sisse. Kui saeketas kinni
jaab, voib see saagi uuesti kaivitamisel tdodeldavast
materjalist iles tdusta voi sellelt tagasi porkuda.

> Toetage suuri paneele, et vidhendada tera kinni

jooksmise ja tagasiloogi ohtu. Suured paneelid
kipuvad omaenda raskuse all 1abi vajuma. Paigutage
toed paneeli alla mdlemale poole, 1ahedale I6ikeliinile ja
paneeli servale.

> Arge kasutage tuimad véi kahjustatud Idikekettaid.

Teritamata v6i valesti seadistatud 16ikekettad tekitavad
kitsa I6ikejoone, mis pdhjustab liigset hddrdumist, tera
kinni jooksmist ja tagasilooki.

> Enne I6ikamise alustamist veenduge, et siigavuse ja

kaldenurga reguleerimise lukustushoovad on
kindlalt kinni keeratud ja lukustatud. Kui tera seade
muutub I6ikamise ajal, vib see pdhjustada kinni
jooksmist ja tagasilooki.

> Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate seinu v6i muid

piirkondi, mis ei ole ndahtavad. Eest valjaulatuv tera
voib 1abi 16igata esemeid, mis voib pdhjustada
tagasil6oki.

PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

2
®
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1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!



2. Kasutage
tolmumaski).
3. Enne hooldus- v&i remonditédde tegemist ihendage toitejuhe
vooluvorgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid: kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seadet olmejaatmete hulka

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

10. EAC sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark

SEADME KOMPONENDID
Seadme ehitus on naidatud joonisel U, kus:
Pikisuunaline juhik

Ketassaagi kaitse

Lohestuskiil

Tagasilodgivastane pidur

Kuilgjuht

Juhiku nurga reguleerimise nupp
Transpordirattad

Vétme abil lulitatav sisse/valja liliti
Alus

10. Kaldenurga lukustus

11. Terakdrguse reguleerimisnupp
12. Aluse lukustusnupp

13. Teranurga reguleerimine

14. Lauaplaadi pikenduse lukk

15. Lauaplaat

16. Pikisuunalise juhiku lukk

17. Laua pikendus

18. Vot

Tarvikud

e Kokkupandav alus
e Votmed

o Kuuskantvoti

o Uhendusdetail

SEADME MARGISTUSED

L™ RRRRMM ¥ xxxxx ™)

RRRR -valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu

Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav marge

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE

Lahtipakkimine

Markus: Et valtida juhuslikku kaivitumist voi elektrilooki pakendi avamise
ja kokkupaneku ajal, arge Uhendage elektritdoriista vooluvorku. Kui
kettsaagi ei kasutata, tuleb kaabel vooluvorgust lahti Gthendada.

Enne pakendi draviskamist veenduge, et komplekt on téielik. Arge iiritage
saagi kokku panna, kui méni osa puudub. Arge (ritage saagi vooluvérku
Uihendada ega sisse liilitada enne, kui kdik osad on Gigesti paigaldatud.

isiklikke kaitsevahendeid (Kkaitseprillid, kuulmiskaitse,

=

©ONDOA WD

RN

Terakaitse ja Iohestuskilp
Kasutage I6ikamisel alati terakaitse ja Ihestuskilpi. See véhendab
tagasilodgi ohtu ja kaitseb teie kasi kokkupuutest teraga.

Toukepulk

Toukepulk peaks olema umbes 400 mm pikk ja 50 mm lai. Tugevuse
tagamiseks peaks see olema vdhemalt 10 mm paks. Umarad servad
tagavad mugavuse. Selle otsas peaks olema sisseldige, mis véimaldab
toddeldavat detaili haarata ja tdugata. Téukepulga eesmark on hoida kéed
saest ohutus kauguses.

Aluse iiles seadmine (joonised Al, A2, A3, A4, A5)

Saagialuse dige paigutamine vdimaldab seda kasutada, kokku klappida ja

transportida. Jalad lukustatakse lukustusnuppudega.

* Algseisus asetage saag ratastele (A1). Avage esijalad. Témmake
need valja ja lukustage (A2), seejarel avage tagumised jalad.

* Tostke saag teiselt poolt iles (A3). Jalad tdusevad Ules. Kui need
on diges asendis, lukustage need (A4).

e Jalgade aluste (A5) pingutamise ja lahtikeeramisega saate sae
asendit reguleerida.
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Joonistel olevad numbrid naitavad tksikute sammude jérjekorda.

Aluse kokku klappimine (joonised B1, B2, B3, B4)

Hoidke laua servast kinni ja avage rattapoolse jalad (B1). Asetage saag
ratastele, klappides jalad kokku (B2). Lukustage need. Avage teine
jalapaar (B3) ja asetage saag maha, klappides jalad kokku. Lukustage
need (B4).

Saagi transportimine (joonised C1, C2)
Esijalgu saab kasutada kaepidemena, kui saagi veetakse ratastel.

Lohestuskili paigaldamine (joonised D1, D2)
Lohestuskiilu saab paigutada kahte asendisse: hoiustamisasendisse (D1)
ja tédasendisse (D2). Vaikimisi on kiil hoiustamisasendis.

Kiilu paigutamine to6asendisse

* Eemaldage kate

e Tostke ketassaag korgeimasse asendisse, keerates korguse
reguleerimisnuppu paripdeva. Veenduge, et ketassaagi kaldenurk
(kallutus) on 0°. Kallutus peab olema lukustatud.

« Vabastage kiil, ttmmates lukustushooba Ulespoole.

e Tommake Kiil Ules todasendisse. Avaavad peavad olema joondatud
korpuse tapidega.

e Lukustage kiil, asetades hoova alumisse asendisse (veenduge, et
kiil on korralikult lukustatud).

* Paigaldage kate.

Kiilu seadmine hoiupositsiooni

Kordage samme 1-3. Liikake kiil alla hoiustamisasendisse. Lukustage kiil.
Laske ketassaag tera madalaimasse asendisse. Kiil peaks olema
té6pinnast allpool.

Kiilu asendi reguleerimine ringldikuri suhtes (joonis D3)

Markus: vigastuste valtimiseks Uhendage saag alati vooluvérgust lahti
enne mis tahes reguleerimist. Kiil peab olema taiesti paralleelne teraga.
Kiilu asendi reguleerimiseks lahtige kaks kruvi (D3 - 1) ja asetage Kiil
Bigesse asendisse. Kui asend on maaratud, lukustage Kkiil uuesti.

Tagasilodgivastaste kinnituste paigaldamine (joonised E1, E2)
Markus: Lohestuskil peab olema té6asendis, et paigaldada
tagasilodgivastased pidurid.

e Tostke ketassaag koérgeimasse asendisse ja seadke kaldenurk 0°-
le. Veenduge, et kaldenurk on &igesti lukustatud.

e Leidke kiilul pesa 1 (joonis D2 - 1) ja asetage sinna
lukustusmehhanism. Laske plastikkate alla ja lukustage see (joonis
E1 - 1). Liigutage kangi alumisse asendisse. Veenduge, et tapp on
taielikult pesas 1.

e Vabastage plastikkate, et mehhanism lukustuks. Veenduge, et
mehhanismi liksikud osad on digesti paigaldatud.

Ringketassaagi kaitse paigaldamine

e Tostke joonisel F1 margitud kangi (joonis F1 - 1) Asetage terakaitse
pesa 2 peale (joonis D2 - 2) nii, et sisemine lukustustapp oleks
sellesse sisestatud (joonis F2 - 2).

« Paigaldage kaitse I6hikupoldile.

* Toémmake kaitse tagasi, et veenduda, et lukustustapp (joonis F2 - 1)
on digesti paigaldatud pesasse 3 (joonis D2 — 3)

e Likake hoob (joonis F1 - 1) alla, et kaitse lukustada (joonis F3).

Laua pikendamine

e Pikendust saab lukustada ja lukust lahti teha lauaplaadi pikenduse
lukuga (joonis U-14).

e Kui lukk on alumises asendis, lukustab see laua pikenduse (joonis
G1-1).

e Kui lukk on Ullemises asendis, saab laua pikendust vélja tdmmata
(joonis G2-1).

e Toémmake laua pikendust vastavalt vajadusele valja (joonis G3).

e Kui laiendus on soovitud pikkuseni valja tdmmatud, suruge lukk alla,
et mehhanism lukustada (joonis G4). Markus: veenduge, et laiendus
on korrektselt lukustatud.

e Pingutage liugurite kruvid kinni (joonis G5).

Korguse reguleerimiskdepideme paigaldamine (joonis H)

Terakdrguse reguleerimiskaepideme (joonis U - 11) paigaldamine toimub

pingutamise teel.

Paralleeljoone paigaldamine

Vabastage juhiku lukk (joonis U - 16), likates seda Ulespoole. Asetage
juhik lauale nii, et juhiku indikaator (joonis |1 — 2) oleks samal pool kui laua
skaala (joonis 11 - 1).

Lukustage juhik esmalt ees ja seejérel taga, surudes juhiku lukud vastu
lauda (12).



Rip-piirde asendi reguleerimine.

Juhiku vaikimisi seade on 90° nurga all tddlaua esiservaga. Kui 90° nurka
ei séilita, lahtige kuuskantvétmega kaks kruvi (joonis J1 — 1) juhiku esiosa
Ulaosas. Seejarel reguleerige juhiku asendit nii, et 90° nurk tédlaua
servaga sdiliks. Liigutage juhikut, likates seda tera suunas.
Asendiindikaator peaks naitama 0. Kui see nii ei ole, lahtige kruvi (joonis
J2 - 1) ja joondage indikaator skaala nullpunktiga. Méarkus: terakaitse ja
I16hestusnuga tuleb eelnevalt eemaldada.

KASUTAMINE
Sisse-/véljaluliti

Markus: Enne masina sissellilitamist veenduge, et terakaitse on

oigesti paigaldatud.

Saag on varustatud lukustusfunktsiooniga lulitusmehhanismiga. See

takistab lastel ja volitamata isikutel masina kaivitamist.

e Masina kaivitamiseks sisestage véti ja tdmmake sisse-/valjallliti
Ulespoole (joonis K1).

e Masina valjalllitamiseks
asendisse. (Joonis K2)

« Kuimasin on vélja lilitatud, eemaldage v6ti (joonis K3 — 1), et masin
lukustada. (Joonis K3).

Ringketasega sae korguse reguleerimine.

Kettsae kdrgust reguleeritakse kettsae kdrguse reguleerimisnuppu (joonis
U-11) kasutades. Pddrake nuppu paripdeva, et saagi langetada, ja
vastupéeva, et seda tdsta (joonis L).

likake sisse-/valjalliliti  alumisse

Ringketasega sae nurga reguleerimine.

Terakallutushooba kasutatakse tera kallutamiseks —mitra-ldigete
tegemiseks  (joonis M1). Kallutuslukk (joonis U-10) hoiab
kallutusmehhanismi valitud asendis (joonis M2). Terakallutusnurga
seadmisel vabastage lukk, pddrates seda vastupdeva. P6orake kaepidet
ja kasutage skaalat soovitud kaldenurga seadmiseks. Pingutage lukk,
poorates seda paripdeva. Enne kettsae kaivitamist veenduge, et
kaldenurk on korralikult lukustatud.

Lohestuskilp

Léhestuskilp 16hestab kaks puidutiikki parast seda, kui need on teraga labi
Idigatud. See takistab terade kinni jadmist materjalis ja tagasilooki.
Pikiloikepidur (joonis N)

Pikildikepuuri kasutatakse kdigi pikildikamistdéde tegemiseks. Arge
16igake vabakaega, iima et kasutaksite digesti paigaldatud ja lukustatud
pikildikepuuri.

Kaldnurga nupp (joonis O1, 02)

Mitra nurga nuppu kasutatakse koos ristldikepiirde (joonis U — 5, joonis 02
-1) abil rist- ja mitraldigete tegemiseks. Nupp lukustatakse, pingutades
lukku (joonis O1 - 2). Veenduge enne IGikamise alustamist, et
nupp/ristldikejuhik on korralikult lukustatud.

Ristldikejuhi nurga reguleerimiseks vabastage lukk ja pd6rake mitra nurga
nuppu nii, et mark ,0” joonduks soovitud nurgaga. Pingutage lukk.
Ristldikepiiriku asendi reguleerimiseks lahtige lukustusnupp (joonis 02-2)
ja nihutage piirik soovitud asendisse. Pingutage lukk kinni.

Nupul on 5-kraadine skaala. Nupu varrel on 1-kraadine skaala. Mdlemat
kasutades saate lugeda tapset nurka.

Toukevarras (joonis P)
Kasutage laiusega 50 mm kuni 150 mm.

Ringloiketerade vahetamine

Markus: Enne ketassaetera vahetamist tuleb saag vooluvdrgust lahti
Uhendada.

Kettsae tera vahetamine toimub jargmiselt:

* Eemaldage terakaitse ja kate. (Joonis Q1-1).

Tostke ketassaeketera voimalikult kdrgele.

Hoidke tera aarikut mutrivétmega kinni, et valtida telje po6rlemist.
Asetage mutrivéti spindli mutrile.

P&orake paripdeva, et mutrit pingutada. Péérake vastupéeva, et
mutrit lahti keerata. Keerake lahti ja eemaldage spindli mutter.
(Joonis Q2).

« Eemaldage aarik ja ketassaeketera spindlist.

Uue tera paigaldamine toimub samamoodi, kuid vastupidises jarjekorras.
Markus: saag poodrleb vastupdeva, vaadates saagi paremalt poolt.
Veenduge, et tera on paigaldatud oigesti (tera suunanool vastab
podrlemissuunale).

P6hitoimingud
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* Ristldigete, mitra-Idigete, kaldldigete, kombinatsioonildigete voi
kitsa tdddeldava detaili piki soonde I6ikamise tegemisel kasutage
ristldikepiirikut ja mitra nurga reguleerimisnuppu.

o Arge tehke vabakaelisi I6ikeid (ilma pikildike- voi ristldikepiirita). See
vOib pbhjustada tera kinni jooksmist, tagasilooki voi kde/sdrmede
kokkupuudet teraga.

e Lukustage kaldenurk alati parast selle seadistamist.

* Pikildikepiirikut kasutatakse pikildigete tegemiseks. Kdikide muude
toimingute puhul tuleb see eemaldada (joonis U-15).

e Iga Idiketoimingu ajal peab olema paigaldatud ketassaagi kaitse.
Parast toimingute tegemist, milleks on vaja kaitse eemaldada,
paigaldage see kohe tagasi.

« Kettsae kdrgust tuleb reguleerida nii, et selle serv ulatuks I6ikamise
ajal tdtdeldavast detailist umbes 3 mm kdrgemale.

* Kitsaste tdodeldavate detailide I16ikamisel kasutage tdukepulka.

Ristloikamine (joonis O1)

Puidu I6ikamine kiudude suunas 90° nurga all. Selleks kasutage
ristlSikepiirdeid, mis on seatud 0° nurga alla. Enne kasutamist veenduge,
et kaldenurk on lukustatud. Ristldikepiirdeid saab juhtida médda Uhte
lauaplaadi juhikurve.

Kaldlige (joonis O1)

Loikamine muus kui 90° nurgas, kasutades vertikaalselt Ulespoole
suunatud ketassaagi. Teostatakse samamoodi kui ristldikamine, mis
tahes nurga all, mis on seatud mitra nurgaknobi abil.

Kaldldikamine (joonis R)
Ristldikamisega sarnane toiming, valja arvatud see, et tera on vertikaalist
eemale kallutatud. Tera kaldenurka reguleeritakse kangi abil.

Kombineeritud I6ikamine (joonis S)

Ristldige nurga all, kui tera on kallutatud. Selleks reguleerige ristidikepiirde
nurka ja tera kallutusnurka.

Pikildige (joonis N)

Puidu I6ikamine kiudude suunas. Teostatakse piki-piirde abil. Liigutage
piki-piirde, et maarata soovitud I6igatud tlikkide laius, seejarel lukustage
piirde paigale. Piki-Idikamist tehes:

* Veenduge, et juhik on paigutatud paralleelselt teraga.

e Ldohestusnuga on tera suhtes digesti paigutatud.

Pikkade tlikkide 16ikamisel kasutage alati toetusi. Suruge puit Uheaegselt
nii juhiku kui ka laua vastu, likates seda sae poole Uhtlase ja 6rna
survega.

Todeseme liigutamisel avaldage survet ainult sae ja piki-piirde vahelisele
osale, et valtida tera kinni jooksmist ja tagasilooki.

Alla 150 mm laiuste tiikkide puhul kasutage tdukepulka.

Tolmuime (joonis T)

Saag on varustatud eemaldatava tolmuimejaga. Siisteemi saab kinnitada
sisselaskeavale (joonis T-2), et eemaldada tolmu tddpiirkonnast.
Tolmuimeja eemaldamiseks (joonis T-1) lahtige kaks mutrit (joonis T-3) ja
eemaldage see masinalt.

Loikamisnéuanded

* Veenduge, et saagimisjoon jaab jaadtmete poolele.

L&igake puitu nii, et viimistletud pool oleks Ulespoole.

Kasutage |digatavate puitdetailide jaoks alati sobivaid toetusi.

Oluliste Idigete puhul on soovitatav teha proovildige.

Veenduge, et tera on digesti paigutatud. Tera serv peaks ulatuma

3-6 mm téddeldava detaili pinnast valjapoole.

« Kontrollige td6deldavat detaili, et eemaldada sellelt voorkehad,
naelad jne.

o Kasutage alati hasti teritatud terasid — mitte kunagi tuimad.

e Avaldage kerget, iihtlast ja piisivat survet. Arge avaldage liigset
joudu.

o Arge Idigake marga voi kdverdunud puitu.

e Hoidke toddeldavat detaili kindlalt kinni, kasutades mélemat katt voi
téukepulka.

HOOLDUS
Markus: Enne hooldustddde tegemist vdi seadme hoiule panemist
Uhendage seade vooluvdrgust lahti.

« Hoidke t6oriist puhas ja hasti teritatud, et tagada parem té6tulemus.
Kontrollige regulaarselt kaablite seisukorda ja laske need
kahjustuste korral parandada volitatud teeninduskeskuses.

e Tooriist ei vaja tdiendavat maarimist ja sellel ei ole kasutaja poolt
vahetatavaid kuluvosi. Puhastamiseks &rge kasutage vett ega
kemikaale. Pihkige kuiva lapiga.

e Hoidke kuivas kohas. Hoidke
Juhtimiselemendid peavad

ventilatsiooniavad  puhtad.
olema tolmust puhtad.



Ventilatsiooniavades néhtavad sédemed on normaalne néhtus ega
kujuta seadmele ohtu.

e Kui kaabel on kahjustatud, peab selle ohutuse tagamiseks
asendama tootja voi kvalifitseeritud isik.

anda ringlussevotuks vastavatesse asutustesse. Ringlussevétu kohta
saab teavet toote miijalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
— elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset

Elektriseadmeid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb

VEAKOHTA ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

Probleem V&imalikud pdhjused Lahendus L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,

Kettsaag i | Kettsaag o ole Gihendatud | Uhendage ketisaag registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), teavitab

Kaivitu. vooluvérguga. vooluvdrku. kéesolevaga, et kdik autoridigused kéesoleva kasutusjuhendi (edaspidi: ,kasiraamat”),
Labi  polenud  sulavkaitsme  vGi|Vahetage sulavkaitsme. sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning selle koosseis,
rakendunud kaitseltilti. Laske  kaabel vahetada kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994.
Kaabel on kahjustatud. volitatud teeninduskeskuses. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
Lilitisse on sattunud mustus. Eemaldage kdik praht. 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle Uksikute osade

Ebatapsed Kalle ei ole Gigesti reguleeritud. Kontrollige vertikaalset kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v6i muutmine arilistel eesmérkidel iima GTX Polandi

mitra-Ioiked /| Kaldnaitaja pole kalibreeritud. joondust  nurgikuga  ja selgesdnalise kirjaliku nbusolekuta on rangelt keelatud ja véib kaasa tuua tsivil- ja

tera ei ole reguleerige tera asendit. Kkriminaalvastutuse.

vertikaalselt Kontrollige vertikaalset

paigutatud. joondust nurgikuga ja

reguleerige indikaatorit.
Terale  jaab|Juhik ei ole teraga paralleelne. Kontrollige juhiku asendit ja
materjal kinni. Téodeldav detail on kéver; juhikuga |reguleerige seda.
kokkupuutuv detailide serv ei ole sirge. [ Kasutage teist toddeldavat

detaili.
Materjal Kiil ei ole tera suhtes Gigesti paigutatud. [ Kontrollige  kilu asendit ja
takerdub  kiilu reguleerige seda.
kilge.
Halva Terad on tuimad. Vahetage ketas vélja.
kvaliteediga Kett on paigaldatud valepidi. P&drake ketas timber.
I6iked. Kettal on kummi voi vaik. Eemaldage ketas ja
Vale teratip. puhastage see.
Vahetage ketas dige tulipi
vastu.
Esineb Pikisuunalise juhiku vale asend. Reguleerige juhiku asendit.
tagasilook. Kiilu vale asend tera suhtes. Kontrollige kiilu asendit ja

Téotamine iima juhikuta.
Terad on tuimad.
Kaldluku nupp pole kinni keeratud.

reguleerige seda.
Paigaldage juhtsiin.
Vahetage tera vélja.
Pingutage nuppu.
Terad ei touse | Tdste-/kallutusmehhanismis on tolmu | Eemaldage praht.

ega kallu |ja prahti.

sujuvalt.

Ketas ei pddrle | Kasutatud on vale kaabel. Vahetage kaabel sobiva
soovitud Pinge on liga madal. vastu.

kiirusel el Poorduge elektriku poole.
takerdub

Kiiresti.

Tugev Saag ei ole lauale kindlalt kinnitatud. [ Kinnitage saag kindlalt.
vibratsioon. Lauake v6i alus on asetatud | Likuge tasasele pinnale.

ebatasasele pinnale.
Terale on tekkinud kahjustusi.

TEHNILISED ANDMED

Vahetage tera vélja.

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toite sagedus 50 Hz
Nimivéimsus 1600 W, S6 20% 2000
w
Tuhikaigu pddrlemiskiirus 4800 p/min
Ketta |abimdot 254 mm
Terade ava labimdot 30 mm
Ketta paksus 2,8 mm
Lohestuskettakettakettakettakettakett 2,5mm
akettakettakettakettakettakettakettake
ttakettakettakettakett
To66pinna miinimumsuurus 670 x 560 mm
Todpinnale sobiv maksimaalne suurus 1040 x 560 mm
Maksimaalne I6ikesligavus 45° juures 55 mm
Maksimaalne I6ikesligavus 0° juures 80 mm
Teranurga reguleerimine 0° kuni 45°
Kaitseklass 1l
Kaal 26,7 kg
59G823 tahistab nii seadme tlilpi kui ka nimetust
MURAANDMED
Helirdhutase Lpa =92,6 dB(A) K
=3dB(A)
M&ddetud helivéimsuse tase Lwa =105,6 dB(A)
K=3 dB(A)

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirbhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa (kus K téhistab modtemaaramatust).

Kéesolevas kasutusjuhendis esitatud helirbhutase  Lpa
helivdimsustase Lwa on mdddetud vastavalt standardile EN 62841-1.

KESKKONNAKAITSE

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285 Varssavi
Toode: Mitra saag

Mudel: 59G823

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Teavitatud asutus:

0123; TUV SUD Product Service GmbH Certification Bodies;
RidlerstraRe 65; 80339 MUNCHEN; Saksamaa

EU tatibihindamistunnistuse number:

M6A 044390 1170

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei hdima I6ppkasutaja poolt lisatud komponente
ega tema poolt tehtud hilisemaid muudatusi.

ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on digus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja
Varssavi, 6. juuni 2025



