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UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje

dostarczone wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie
pradem elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

* To elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy jako szlifierka.
Przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa,
instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone wraz z tym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich ponizszych
instrukcji moze spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

« Nie zaleca si¢ wykonywania za pomocg tego elektronarzedzia
takich czynnosci, jak szlifowanie papierem $ciernym, szlifowania
szczotkami  drucianymi, polerowanie czy przecinanie
$ciernicowe. Wykonywanie czynnosci, do ktorych
elektronarzedzie nie zostato przeznaczone, moze stwarza¢
zagrozenie i spowodowac obrazenia ciata.

* Nie nalezy uzywa¢ akcesoriéw, ktére nie zostaty specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta narzedzia. Sam
fakt, ze akcesorium mozna zamontowa¢ na elektronarzedziu,
nie gwarantuje bezpiecznej pracy.

e Predkos¢ znamionowa osprzetu szlifierskiego musi byé co
najmniej réwna maksymalnej predkosci podanej na
elektronarzedziu. Osprzet szlifierski pracujacy z predkoscig
wiekszg niz jego predko$¢ znamionowa moze ulec uszkodzeniu
i rozpas¢ sie na kawatki.

¢ Srednica zewnetrzna i grubo$¢ nasadki muszag miesci¢ sie w
zakresie parametréw znamionowych elektronarzedzia. Nasadki
o nieodpowiednich wymiarach nie moga by¢ odpowiednio
kontrolowane.

e Rozmiar trzpienia kot, bebnéw szlifierskich lub innych
akcesoriow musi by¢ odpowiednio dopasowany do wrzeciona
lub tulei zaciskowej elektronarzedzia. Akcesoria, ktdre nie
pasujg do elementéw mocujgcych elektronarzedzia, beda
pracowa¢ z niewywazeniem, nadmiernie wibrowa¢ i mogg
spowodowac utrate kontroli nad narzgdziem.

* Tarcze mocowane na trzpieniu, bebny szlifierskie, frezy i inne
akcesoria nalezy catkowicie wsung¢ do tulei zaciskowej lub
uchwytu. Jesli trzpien nie jest odpowiednio zamocowany lub
wystajgca czes$¢ tarczy jest zbyt dluga, zamontowana tarcza
moze sig poluzowac i zosta¢ wyrzucona z duzg predkoscia.

e Nie nalezy uzywaé uszkodzonych elementéw wyposazenia.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ elementy
wyposazenia, takie jak tarcze $cierne pod katem odpryskéw i
peknig¢, beben szlifierski pod katem peknig¢, rozdar¢ lub
nadmiernego zuzycia, a szczotke druciang pod kagtem luznych
lub peknigtych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub element
wyposazenia upadi, nalezy sprawdzié, czy nie ulegt
uszkodzeniu, lub zamontowa¢ element w dobrym stanie. Po
sprawdzeniu i zamontowaniu elementu wyposazenia nalezy
ustawi¢ sie wraz z osobami postronnymi z dala od ptaszczyzny
obracajgcego si¢ elementu i uruchomi¢ elektronarzgdzie na
maksymalnych obrotach bez obcigzenia na jedng minutg.
Uszkodzone akcesoria zazwyczaj pekajg podczas tego testu.

* Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony indywidualnej. W zalezno$ci od
rodzaju pracy nalezy uzywa¢ ostony twarzy, okularéw
ochronnych lub gogli. W razie potrzeby nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice oraz fartuch
warsztatowy, ktéry chroni przed drobnymi odtamkami
materiatéw $ciernych lub elementéw obrabianych. Ochronniki
oczu muszg chroni¢ przed odtamkami powstajgcymi podczas
réznych czynnoéci. Maska przeciwpytowa lub respirator musza
filtrowa¢ czasteczki powstajagce podczas wykonywanej
czynnosci. Diugotrwate narazenie na hatas o wysokim natezeniu
moze spowodowac utrate stuchu.

e Nalezy upewni¢ sig, ze osoby postronne znajdujg sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda osoba
wchodzgca na teren roboczy musi nosi¢ $rodki ochrony

indywidualnej.  Odtamki  obrabianego  przedmiotu lub
uszkodzonego osprzetu mogg odlecie¢ i spowodowac obrazenia
nawet poza bezposrednim obszarem pracy.

Podczas wykonywania czynnosci, w trakcie ktérych narzedzie
tngce moze zetkng¢ sie z ukrytym okablowaniem lub wiasnym
przewodem, nalezy trzymac elektronarzedzie wylgcznie za
izolowane powierzchnie uchwytéw. Zetkniecie si¢ narzedzia
tngcego z przewodem pod napigciem moze spowodowa¢, ze
odstoniete metalowe czes$ci elektronarzedzia stang si¢ pod
napieciem, co grozi porazeniem pradem elektrycznym.
Podczas uruchamiania nalezy zawsze mocno trzymacé
narzedzie w dtoni (dtoniach). Moment obrotowy silnika podczas
przyspieszania do petnej predkosci moze spowodowac
skrecenie narzedzia.

W miare potrzeby nalezy mocowaé obrabiany przedmiot za
pomocg zaciskéw. Podczas pracy nigdy nie nalezy trzymac
matego obrabianego przedmiotu w jednej rece, a narzedzia w
drugiej. Zamocowanie matego przedmiotu pozwala na
swobodne sterowanie narzedziem za pomocg rak. Okragte
materiaty, takie jak kotki, rury lub przewody, majg tendencje do
staczania sie¢ podczas cigcia, co moze spowodowac
zablokowanie sie wiertta lub jego gwaltowne odskoczenie w
Twoim kierunku.

Przewdd nalezy trzymac¢ z dala od obracajgcego si¢ elementu.
W razie utraty kontroli przewéd moze zosta¢ przeciety lub
zaczepiony, a dton lub ramie moga zosta¢ wciggniete do
obracajgcego sie elementu.

Nigdy nie odktadaj elektronarzgdzia, dopoki osprzet nie
zatrzyma sig¢ catkowicie. Obracajacy sig osprzet moze zaczepi¢
sie o powierzchnie i spowodowa¢ utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Po wymianie wiertet lub dokonaniu jakichkolwiek regulacji
nalezy upewni¢ sig, ze nakretka tulei zaciskowej, uchwyt lub
inne elementy regulacyjne sg dobrze dokrecone. Luzne
elementy regulacyjne moga si¢ nieoczekiwanie przesungg,
powodujac utrate kontroli, a luzne elementy obrotowe zostang
gwattownie wyrzucone.

Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia, trzymajgc je przy boku.
Przypadkowy kontakt z obracajgcym sig osprzetem moze
spowodowa¢ zaczepienie si¢ odziezy, co doprowadzi do
przyciggniecia osprzetu do ciata.

Nalezy regularnie czys$ci¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika zasysa pyt do wnetrza obudowy, a nadmierne
nagromadzenie pylu metalowego moze stwarza¢ zagrozenie
elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzgdzia w poblizu materiatow
fatwopalnych. Iskry mogg spowodowac¢ zapton tych materiatéw.
Nie nalezy uzywac¢ akcesoriow wymagajgcych stosowania
ptynnych $rodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych
ptynnych $rodkéw chtodzacych moze spowodowaé porazenie
pradem elektrycznym.

Nalezy uzywa¢ wylgcznie typéw tarcz zalecanych do danego
elektronarzedzia i wylacznie do zalecanych zastosowan. Na
przyktad: nie nalezy szlifowa¢ bokiem tarczy tngcej. Tarcze
tngce przeznaczone sg do szlifowania obwodowego; sity boczne
wywierane na te tarcze moga spowodowac ich peknigcie.

W przypadku stozkéw i wkiadek $ciernych z gwintem nalezy
uzywaé¢ wytgcznie nieuszkodzonych trzpieni do tarcz o
nieobnizonym kotnierzu, o odpowiednim rozmiarze i diugosci.
Stosowanie odpowiednich trzpieni zmniejsza ryzyko pekniecia.
Nie nalezy ,blokowa¢” tarczy tnacej ani wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku. Nie nalezy probowaé wykonywacé cie¢ o
zbyt duzej gtebokosci. Nadmierne obcigzenie tarczy zwigksza jej
obcigzenie oraz ryzyko skrecenia lub zaczepienia sie tarczy
podczas cigcia, a takze mozliwo$é odrzutu lub pekniecia tarczy.
Nie nalezy umieszczaé dtoni w linii z obracajgcym sig tarczg i za
nig. Gdy tarcza w trakcie pracy odsuwa sig od dtoni, ewentualny
odrzut moze spowodowaé, ze obracajgca sie tarcza i
elektronarzedzie zostang wyrzucone bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

W przypadku zakleszczenia lub zahaczenia tarczy lub w razie
przerwania cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy wytgczy¢
elektronarzedzie i utrzymywac¢ je w bezruchu do catkowitego
zatrzymania sie tarczy. Nigdy nie nalezy prébowaé wyciggac



tarczy thacej z miejsca ciecia, gdy tarcza jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowa¢ odrzut. Nalezy zbadaé przyczyne
zakleszczenia lub zahaczenia tarczy i podjg¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.

« Nie nalezy wznawia¢ cigcia w obrabianym elemencie. Nalezy
poczekaé, az tarcza osiggnie peitng predko$¢, a nastepnie
ostroznie wznowi¢ ciecie. Jesli elektronarzgdzie zostanie
ponownie uruchomione znajdujgc si¢ w obrabianym elemencie,
moze doj$¢ do zablokowania tarczy, jej przesunigcia si¢ w bok
lub odrzutu.

« Podpiera¢ panele lub wszelkie ponadgabarytowe elementy, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia sie tarczy i odrzutu. Duze
elementy majg tendencje do uginania sie pod wilasnym
cigzarem. Podpory nalezy umiesci¢ pod elementem w poblizu
linii cigcia oraz przy krawedzi elementu po obu stronach tarczy.

* Nalezy zachowa¢ szczegding ostroznos$¢ podczas wykonywania
,ciecia wnekowego” w istniejgcych $cianach lub innych trudno
widocznych miejscach. Wystajgce koto moze przecigé rury
gazowe lub wodociggowe, przewody elektryczne lub inne
przedmioty, co moze spowodowac odrzut.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE ODRZUTOM PRZEZ

OPERATORA:

e Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub zahaczenie
obracajgcego sig kofa, podktadki, szczotki lub innego osprzetu.
Zakleszczenie lub  zahaczenie powoduje  gwattowne
zatrzymanie obracajgcego sie osprzetu, co z kolei powoduje, ze
niekontrolowane elektronarzedzie zostaje popchniete w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu akcesorium w miejscu
zakleszczenia.

* Na przyktad, jesli Sciernica zostanie zaczepiona lub zacisnigta
przez obrabiany przedmiot, krawedz $ciernicy wchodzgca w
punkt zaci$niecia moze wbi¢ sie w powierzchnig materiatu,
powodujac wyskoczenie lub wyrzucenie $ciernicy. Sciernica
moze odskoczy¢ w kierunku operatora lub od niego, w
zaleznosci od kierunku ruchu $ciernicy w momencie zacisnigcia.
W takich warunkach $ciernice moga réwniez ulec peknigciu.

e Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania
elektronarzedzia i/lub nieprawidtowych procedur lub warunkéw
pracy i mozna go unikng¢, stosujgc odpowiednie $rodki
ostroznos$ci podane ponizej:

> Trzymaj elektronarzedzie mocno w dtoni i ustaw ciato
oraz rami¢ tak, abys mégt wytrzymac sity odrzutu.
Operator moze opanowac sity odrzutu, jesli zastosuje
odpowiednie $rodki ostroznosci.

> Podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. nalezy zachowac¢ szczeg6ing ostroznos¢. Uwazac
na podskakiwanie i zaczepianie si¢ narzedzia.
Narozniki, ostre krawedzie lub podskakiwanie moga
spowodowac zaczepienie sig¢ obracajgcego si¢ narzedzia,
co z kolei moze doprowadzi¢ do utraty kontroli lub odrzutu.

> Nie nalezy montowa¢ tarczy zabkowanej. Takie ostrza
powodujg czeste odrzuty i utrate kontroli.

> Ostrze nalezy zawsze wprowadza¢ w materiat w tym
samym kierunku, w ktérym krawedz tnagca wychodzi z
materiatu (czyli w tym samym kierunku, w ktérym
wyrzucane sa opitki). Wprowadzenie narzedzia w
niewtasciwym kierunku powoduje, ze krawedz tngca ostrza
unosi si¢ nad obrabianym przedmiotem i pocigga
narzedzie w kierunku tego posuwu.

> Podczas pracy z pilnikami obrotowymi, tarczami
tnacymi, frezami szybkobieznymi lub frezami z weglika
wolframu nalezy zawsze solidnie zamocowac
obrabiany przedmiot. Narzedzia te moga si¢ zakleszczy¢,
jesli chocby nieznacznie przechyli sig¢ w rowku, co moze
spowodowac odrzut. W przypadku zakleszczenia sie tarczy
tngcej zazwyczaj dochodzi do jej peknigcia. Jesli
zakleszczy sie pilnik obrotowy, frez szybkobiezny lub frez z
weglika wolframu, moze on wyskoczy¢ z rowka, co grozi
utratg kontroli nad narzedziem.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW.

Z|CE

Il €

1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi

2.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowg)

3.Nie wyrzucac¢ z odpadami domowymi

4.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
5.Znak certyfikacji EAC.

6.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Tuleja zaciskowa wrzeciona

2.Nakretka tulei zaciskowej wrzeciona

3.Wrzeciono

4 Kotnierz wrzeciona

5.Wigcznik

6.Korpus gtéwny

7.Pokretto regulacji obrotéw

8.Klucze

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
o Klucz ptaski -2 szt.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L™ RRRRMM Y Xxxxx "™

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka prosta jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy.

Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,

ktérego obroty przenoszone sg na utozony w stosunku do niego w linii

prostej watek wrzeciona.

Moze ona stuzy¢ tylko do szlifowania. Tego typu elektronarzedzie jest

stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z powierzchni

elementéw metalowych, kamiennych, ceramicznych, z tworzyw

sztucznych, obrébki powierzchniowej spoin, ksztattowania materiatu,

obrabiania otworéw.

Obszary zastosowania szlifierki prostej to wszelkiego rodzaju prace

konstrukcyjne, naprawcze czy modelarskie z w/w materiatami.

Szlifierke prosta mozna stosowaé z narzedziami roboczymi

osadzonymi na trzpieniu odpowiedniej $rednicy i diugosci i

dedykowanymi do pracy dla tego typu urzadzenia

e Do urzadzenia nie nalezy mocowac¢ tarcz zebatych, tarcz
$ciernych lub tarcz tngcych. Narzedzia, przeznaczone do pracy
z jakimkolwiek innym rodzajem szlifierek, nie sa odpowiednie do
pracy ze szlifierkg prosta.

* Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do pracy na sucho.

e Nie wolno uzywaé¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.
e Uchwyci¢ nakretke tulei zaciskowej wrzeciona (2) kluczem
ptaskim (8) (w wyposazeniu).



e Drugim kluczem ptaskim (w wyposazeniu) zblokowaé¢ wrzeciono
(3) poprzez przytrzymanie klucza ptaskiego w statej pozycji.

* Poluzowac¢ nakretke tulei zaciskowej wrzeciona (2) w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara (rys. A).

* W razie potrzeby wyja¢ narzedzie robocze, oczysci¢ wrzeciono
i zatozy¢ nowe tak, aby jego trzpien byt zagtebiony w tulei
zaciskowej. Zaleca sie aby trzpien narzedzia roboczego
zagtebi¢ na maksymalng mozliwg gtebokos$¢, jednak tak aby
element roboczy narzedzia roboczego nie stykat sig
bezposrednio z nakretka tulei zaciskowej wrzeciona (2).

e Przytrzymac¢ klucz ptaski blokujgc wrzeciono (3) i dokreci¢
nakretke tulei zaciskowej wrzeciona (2) (rys. A).

e Okresowo nalezy sprawdza¢ dokrecenie nakretki tulei
zaciskowej wrzeciona (2).

Nie nalezy silnie dokrecac¢ nakretki wrzeciona przed wiozeniem

do niej narzedzia roboczego. Kazdorazowo przy wymianie

narzedzia roboczego nalezy sprawdzi¢ czy narzedzie ma

wiasciwa sSrednice trzpienia mocujacego dla zastosowanej w

szlifierce tulei zaciskowej (1).

Nie nalezy pozostawia¢ wetknietych kluczy do mocowania

narzedzi. Przed uruchomieniem szlifierki nalezy sprawdzic, czy

klucze zostaty wyjete.

W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia szlifierki

lub zranienia uzytkownika.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan narzedzia
roboczego. Nie uzywaé¢ wyszczerbionych, peknietych lub w
inny sposéb uszkodzonych narzedzi roboczych. Zuzyte
narzedzie robocze nalezy przed uzyciem natychmiast wymienic¢
na nowe.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymac¢ obiema

rekami. Najlepsza kontrole nad szlifierka uzyska¢ mozna

trzymajac ja jedna reka za korpus gtéwny (6) a druga reka za

kotnierz wrzeciona (4).

e Przesungé wigcznik (5) do przodu - w kierunku nakretki tulei
zaciskowej wrzeciona (2).

« Dla uzyskania pracy ciggtej - nacisng¢ przednig cze$¢ przycisku
wigcznika.

e Wigcznik zostanie automatycznie zablokowany w pozycji pracy
ciggtej.

e Aby wylgczy¢ urzadzenie - nalezy nacisng¢ tylng czesé
przycisku wigcznika (2).

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekaé¢, az narzedzie

rob osiagnie predkosé ksymalng dopiero wtedy mozna

rozpoczaé¢ pracge. W czasie wykonywania pracy nie wolno

postugiwa¢ sie¢ wiacznikiem, wilaczajac lub wylgczajac

szlifierke. Wigcznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie

woéwczas, gdy szlifierka jest odsunieta od obrabianego

materiatu.

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

W tylnej gérnej czesci obudowy szlifierki znajduje sig pokretto

regulacji predkosci obrotowej (7). Zakres regulacji wynosi od 1 do 6.

Predko$¢ obrotowg mozna zmienia¢ w zaleznosci od potrzeb

uzytkownika.

Odpowiednia regulacja predkosci obrotowej jest kwestig

doswiadczenia. Zazwyczaj dla twardszych materiatéw stosuje sig

wyzszg warto$¢ predkosci obrotowej. Dla wigkszych $rednic

narzedzi roboczych zaleca si¢ zmniejszenie predkosci obrotowe;j.

Regulacji predkosci obrotowej mozna dokonywac tylko gdy

szlifierka jest odsunieta od obrabianego materiatu aby nie

utraci¢ kontroli nad urzadzeniem.

SZLIFOWANIE

e Przy pracach szlifierskich mozna uzywa¢ tylko narzedzi
roboczych dedykowanych do pracy szlifierkg prostg np. kamieni
szlifierskich na trzpieniu. Nalezy stosowac tylko takie narzedzia
robocze, ktérych dopuszczalna predko$é obrotowa jest wyzsza
lub réwna maksymalnej predkosci szlifierki bez obcigzenia.

e Kazdy rodzaj narzedzi roboczych jak i obrabianego materiatu
wymaga odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wtasciwych
$rodkéw ochrony osobiste;.

e Obrabiany materiat powinien by¢ stabilnie zamocowany (np. w
imadle, przy uzyciu $ciskéw, itp.) tak aby sie nie przemieszczat
podczas szlifowania.

e Po zakonczeniu pracy zawsze trzeba wytgczy¢ szlifierke i
odczeka¢, az narzedzie robocze catkowicie si¢ zatrzyma.
Dopiero wtedy mozna szlifierke odtozyé. Po wytgczeniu szlifierki
nie nalezy wyhamowywa¢ obracajgcego si¢ narzedzia
roboczego dociskajac je do obrabianego materiatu.

* Narzedzia robocze podczas pracy osiggajg bardzo wysokie
temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonietymi czgsciami
ciata przed ich schtodzeniem.

e Optymalne wyniki pracy przy szlifowaniu zapewni prowadzenie
narzedzia roboczego po materiale z lekkim naciskiem ruchem
tam i z powrotem. Szlifowanie punktowe szczegdlnie ze zbyt
duzg sitg docisku moze powodowaé przegrzewanie materiatu i
narzedzia roboczego.

« Nigdy nie wolno przecigza¢ szlifierki. Przecigzanie i nadmierne
dociskanie mogg spowodowaé niebezpieczne peknigcie
narzedzia roboczego.

e Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowaé i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

e Nigdy nie wolno uderza¢ narzgdziem roboczym o materiat
obrabiany.

e Nalezy unika¢ odbijania narzedziem roboczym i zdzierania
materiatu, szczegodlnie przy obrobce narozy, ostrych krawedzi
itp. (moze to wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem i
wystgpienie zjawiska odrzutu).

e Nie nalezy przy szlifowaniu szlifierkg prostg uzywaé¢ tarcz
przeznaczonych do ciecia (np. tarcz do szlifierek katowych, tarcz
pilarskich do drewna, itp.). Nie zastosowanie si¢ do tego
zalecenia moze skutkowacé Zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utratg nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

OBSLUGA | KONSERWACJA

e Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynno$ci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawag lub obstugg nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

* Urzadzenie nalezy czy$ci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny
lub przedmucha¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw  czyszczacych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czgsci wykonane
z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych weglowych silnika osobie
wykwalifikowane;j.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

e parametrach. Czynnos$¢ ta nalezy powierzy¢
wykwalifikowanemu specjalicie lub odda¢ urzadzenie do
serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

e Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje
sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

e Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylgcznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez

autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

[ Parametr [ Wartosé |

[ Napiecie zasilania [ 230 VAC |




Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 710W

Zakres predkosci obrotowej na biegu 12000 + 28000
jatowym min”’'

Max. $rednica $ciernic 25 mm
Srednica tulei zaciskowej wrzeciona 6 mm

Klasa ochronnosci I

Masa 2 kg

59G071 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzadzenia
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa = 85,63
dB(A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 96,63

dB(A) K=3dB(A)
an = 3,278 m/s?
K=1,5m/s?

Wartos$¢ przys$pieszenia drgan

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$é¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢
przy$pieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z EN 60745-1.
Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja
urzadzenia. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.
Aby dokiadnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest witaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA
.L Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
— produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkow, a takze jej kompozycji,
nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006
Nr 90 Poz 631 z pdézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociggnigcie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalaczonej do produktu Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢ Punktéow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

ErslE

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyroéb: Szlifierka prosta

Model: 59G071

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sig wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-08-04

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

STRAIGHT GRINDER

59G071

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to follow

all the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e This power tool is designed to operate as a sander. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and specifications
supplied with this power tool. Failure to follow all the instructions
below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

e |tis not recommended to use this power tool for operations such
as sanding with sandpaper, wire brush grinding, polishing or
cutting with grinding discs. Performing operations for which the
power tool is not intended may be hazardous and cause
personal injury.

« Do not use accessories that have not been specifically designed
and recommended by the tool manufacturer. The mere fact that
an accessory can be fitted to the power tool does not guarantee
safe operation.

e The rated speed of the grinding accessory must be at least equal
to the maximum speed specified on the power tool. A grinding
accessory operating at a speed higher than its rated speed may
be damaged and break into pieces.

e The outer diameter and thickness of the attachment must fall
within the power tool's rated parameters. Attachments of
unsuitable dimensions cannot be controlled properly.

e The shank size of discs, grinding drums or other accessories
must be correctly matched to the spindle or collet of the power


mailto:bok@gtxservice.com

tool. Accessories that do not fit the power tool's mounting
components will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control of the tool.

Spindle-mounted discs, sanding drums, cutters and other
accessories must be fully inserted into the collet or chuck. If the
spindle is not properly secured or the protruding part of the disc
is too long, the mounted disc may become loose and be ejected
at high speed.

Do not use damaged accessories. Before each use, check
accessories such as abrasive discs for chips and cracks, the
sanding drum for cracks, tears or excessive wear, and the wire
brush for loose or broken wires. If the power tool or accessory
has been dropped, check it for damage or fit a replacement in
good condition. After checking and fitting the accessory, position
yourself and bystanders away from the plane of the rotating part
and run the power tool at full speed without load for one minute.
Damaged accessories usually break during this test.

Personal protective equipment must be worn. Depending on the
type of work, a face shield, safety glasses or goggles must be
worn. If necessary, wear a dust mask, ear protectors, gloves and
a work apron to protect against small fragments of abrasive
materials or workpieces. Eye protection must guard against
fragments generated during various operations. A dust mask or
respirator must filter out particles generated during the
operation. Prolonged exposure to high noise levels may cause
hearing loss.

Ensure that bystanders are kept at a safe distance from the work
area. Anyone entering the work area must wear personal
protective equipment. Fragments from the workpiece or
damaged equipment may fly off and cause injury even outside
the immediate work area.

When carrying out operations where the cutting tool may come
into contact with hidden wiring or its own cable, hold the power
tool only by the insulated grip surfaces. Contact between the
cutting tool and a live cable may cause exposed metal parts of
the power tool to become live, posing a risk of electric shock.
Always hold the tool firmly in your hand(s) when starting it. The
torque of the motor as it accelerates to full speed may cause the
tool to twist.

If necessary, secure the workpiece with clamps. Never hold a
small workpiece in one hand and the tool in the other whilst
working. Securing a small workpiece allows you to control the
tool freely with both hands. Round materials, such as dowels,
pipes or cables, tend to roll away during cutting, which may
cause the drill bit to jam or kick back violently towards you.
Keep the cable away from the rotating part. If you lose control,
the cable may be cut or snagged, and your hand or arm may be
pulled into the rotating part.

Never put the power tool down until the accessory has come to
a complete stop. A rotating accessory may catch on the surface
and cause you to lose control of the power tool.

After changing drill bits or making any adjustments, ensure that
the collet nut, chuck or other adjustment components are
securely tightened. Loose adjustment components may shift
unexpectedly, causing loss of control, and loose rotating parts
will be violently ejected.

Do not operate the power tool whilst holding it at your side.
Accidental contact with rotating accessories may cause clothing
to catch, resulting in the accessory being pulled towards your
body.

Clean the power tool’s ventilation slots regularly. The motor fan
draws dust into the housing, and excessive accumulation of
metal dust may create an electrical hazard.

Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite these materials.

Do not use accessories that require the use of liquid coolants.
The use of water or other liquid coolants may result in electric
shock.

Use only the types of discs recommended for the power tool in
question and only for the recommended applications. For
example: do not grind with the side of a cutting disc. Cutting
discs are designed for peripheral grinding; lateral forces applied
to these discs may cause them to fracture.

e For cones and threaded abrasive inserts, use only undamaged
mandrels for discs with an undimpled flange, of the correct size
and length. Using the correct mandrels reduces the risk of
breakage.

e Do not ‘lock’ the cutting disc or apply excessive pressure to it.
Do not attempt to make cuts that are too deep. Overloading the
disc increases the load on it and the risk of the disc twisting or
snagging during cutting, as well as the possibility of the disc
being thrown back or breaking.

« Do not place your hand in line with or behind the rotating disc. If
the disc moves away from your hand whilst in operation, any
kickback may cause the rotating disc and the power tool to be
thrown directly towards you.

e If the blade becomes jammed or snagged, or if the cut is
interrupted for any reason, switch off the power tool and hold it
still until the blade has come to a complete stop. Never attempt
to pull the cutting disc out of the cut while the disc is moving, as
this may cause kickback. Investigate the cause of the disc
jamming or snagging and take corrective action to eliminate it.

« Do not resume cutting whilst the tool is still in the workpiece. Wait
until the blade has reached full speed, then carefully resume
cutting. If the power tool is restarted whilst still in the workpiece,
the blade may jam, shift sideways or cause kickback.

« Support panels or any oversized workpieces to minimise the risk
of the blade jamming and kickback. Large workpieces tend to
sag under their own weight. Supports should be placed under
the workpiece near the cutting line and at the edge of the
workpiece on both sides of the blade.

e Take particular care when making ‘recess cuts’ in existing walls
or other areas that are difficult to see. The protruding blade may
cut through gas or water pipes, electrical cables or other objects,
which may cause kickback.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE OPERATOR:

e Kickback is a sudden reaction to the jamming or snagging of a
rotating wheel, disc, brush or other accessory. Jamming or
snagging causes the rotating accessory to stop abruptly, which
in turn causes the uncontrolled power tool to be pushed in the
opposite direction to the accessory’s rotation at the point of
jamming.

e For example, if a grinding wheel becomes caught or jammed by
the workpiece, the edge of the wheel entering the point of
jamming may dig into the surface of the material, causing the
wheel to jump or be ejected. The grinding wheel may kick back
towards or away from the operator, depending on the direction
of the wheel's movement at the moment of jamming. Under such
conditions, grinding wheels may also fracture.

» Kickback is the result of improper use of the power tool and/or
incorrect working procedures or conditions, and can be avoided
by taking the appropriate precautions listed below:

> Hold the power tool firmly in your hand and position
your body and arm so that you can withstand the
kickback forces. The operator can control the kickback
forces if they take the appropriate precautions.

> Take particular care when working near corners, sharp

edges, etc. Watch out for the tool bouncing or
snagging. Corners, sharp edges or bouncing can cause
the rotating tool to snag, which in turn may lead to loss of
control or kickback.

> Do not fit a serrated blade. Such blades cause frequent
kickback and loss of control.

> Always feed the blade into the material in the same
direction as the cutting edge exits the material (i.e. in
the same direction as the chips are ejected). Inserting
the tool in the wrong direction causes the cutting edge of
the blade to lift off the workpiece and pull the tool in the
direction of that feed.

> When working with rotary files, cutting discs, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters, always
secure the workpiece firmly. These tools can jam if they
tilt even slightly in the groove, which may cause a kickback.
If a cutting disc jams, it will usually break. If a rotary file,
high-speed cutter or tungsten carbide cutter jams, it may
jump out of the groove, risking loss of control over the tool.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED.
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1. Read the operating instructions carefully

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask)

3. Do not dispose of with household waste

4. The device complies with European Union regulations.
5. EAC certification mark.

6. Ukrainian market certification mark.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS

The numbering below refers to the parts of the device shown in the
illustrations in this manual.

Spindle collet

Spindle clamping sleeve nut

Spindle

Spindle flange

Switch

Main body

Speed control knob

Wrenches

* There may be differences between the illustration and the actual
product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

N AWN=

e Flat spanner -2 pcs.
MARKINGS ON THE DEVICE
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number
NNN -additional marking

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The straight grinder is a hand-held power tool with Class Il insulation.

The tool is driven by a single-phase commutator motor, the rotation of

which is transmitted to the spindle shaft, which is arranged in a straight

line with respect to it.

It is designed solely for grinding. This type of power tool is used to

remove all kinds of burrs from the surfaces of metal, stone, ceramic

and plastic components, for surface finishing of welds, shaping

materials and machining holes.

The areas of application for a straight grinder include all kinds of

construction, repair or modelling work involving the aforementioned

materials.

The straight grinder can be used with work tools mounted on a shank

of the appropriate diameter and length and designed for use with this

type of machine

« Do not attach toothed discs, abrasive discs or cutting discs to
the machine. Tools designed for use with any other type of
grinder are not suitable for use with a straight grinder.

e The machine is intended for dry use only.

e Do not use the power tool for purposes other than those for
which it is intended.

PREPARATION FOR USE

CHANGING WORKING TOOLS

Disconnect the power tool from the mains.
e Grasp the spindle collet nut (2) with a flat-bladed spanner (8)
(supplied).

* Use the second flat-bladed spanner (supplied) to lock the spindle
(3) by holding the spanner in a fixed position.

e Loosen the spindle collet nut (2) in an anti-clockwise direction
(Fig. A).

« If necessary, remove the working tool, clean the spindle and fit
a new one so that its shank is fully inserted into the clamping
sleeve. It is recommended that the shank of the working tool be
inserted to the maximum possible depth, but in such a way that
the working element of the tool does not come into direct contact
with the spindle clamping sleeve nut (2).

« Hold the spanner in place to secure the spindle (3) and tighten
the spindle collet nut (2) (Fig. A).

e Check the tightness of the spindle collet nut (2) periodically.

Do not overtighten the spindle nut before inserting the tool.

Each time you change the tool, check that the tool has the

correct shank diameter for the collet (1) used in the grinder.

Do not leave tool-holding keys inserted. Before starting the

grinder, check that the keys have been removed.

Failure to do so may result in damage to the grinder or injury to

the user.

OPERATION / SETTINGS

Check the condition of the working tool before using the
grinder. Do not use working tools that are chipped, cracked or
otherwise damaged. Replace a worn working tool with a new
one immediately before use.

SWITCHING ON / OFF

Hold the grinder with both hands when starting and during

operation. The best control over the grinder is achieved by

holding the main body (6) with one hand and the spindle collar

(4) with the other.

o Slide the switch (5) forwards — towards the spindle collet nut (2).

e To switch to continuous operation, press the front part of the
switch button.

e The switch will automatically lock in the continuous operation
position.

« To switch off the machine, press the rear part of the switch (2).

After starting the grinder, wait until the working tool reaches

maximum speed; only then can you begin work. Do not operate

the switch to turn the grinder on or off whilst working. The

grinder switch may only be operated when the grinder is moved

away from the workpiece.

SPEED ADJUSTMENT

The speed control knob (7) is located at the top rear of the grinder

housing. The adjustment range is from 1 to 6. The speed can be

adjusted according to the user’s needs.

Setting the correct speed is a matter of experience. Generally, a

higher speed is used for harder materials. For larger tool diameters,

it is recommended to reduce the speed.

The speed may only be adjusted when the grinder is moved

away from the workpiece to avoid losing control of the machine.

GRINDING

e When grinding, only work tools designed for use with a straight
grinder, e.g. grinding stones on a mandrel, may be used. Only
use work tools with a permissible rotational speed that is higher
than or equal to the maximum no-load speed of the grinder.

e Each type of tool and workpiece requires the appropriate
working technique and the use of suitable personal protective
equipment.

* The workpiece should be securely clamped (e.g. in a vice, using
clamps, etc.) so that it does not move during grinding.

« After finishing work, always switch off the grinder and wait until
the cutting tool has come to a complete stop. Only then should
you put the grinder down. After switching off the grinder, do not
stop the rotating cutting tool by pressing it against the workpiece.

* Working tools reach very high temperatures during operation —
do not touch them with unprotected parts of the body before they
have cooled down.

* Optimal grinding results are achieved by guiding the grinding tool
back and forth over the material with light pressure. Spot
grinding, particularly with excessive pressure, can cause the
material and the grinding tool to overheat.



« Never overload the grinder. Overloading and excessive pressure
may cause the grinding tool to break dangerously.

« |f the grinder falls during operation, it is essential to inspect the
working tool and replace it if any damage or deformation is
found.

« Never strike the workpiece with the cutting tool.

* Avoid bouncing the cutting tool or scraping material, particularly
when working on corners, sharp edges, etc. (this may cause loss
of control over the power tool and result in kickback).

e Do not use cutting discs (e.g. discs for angle grinders, wood
cutting discs, etc.) when grinding with a straight grinder. Failure
to follow this recommendation may result in the power tool
kicking back, loss of control over it, and may lead to injury to the
operator.

OPERATION AND MAINTENANCE

e Before carrying out any installation, adjustment, repair or
maintenance work, unplug the power cord from the mains
socket.

MAINTENANCE AND STORAGE

e It is recommended that you clean the device immediately after
each use.

* Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the device with a dry cloth or blow it with low-pressure
compressed air.

e Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the device from overheating.

« If the power cord is damaged, it must be replaced by a cord with
the same specifications by a qualified person.

e Always store the appliance in a dry place, out of reach of
children.

e parameters. This task should be entrusted to a qualified
specialist or the device should be taken to a service centre.

e If there is excessive sparking at the commutator, have the
condition of the carbon brushes checked

REPLACING CARBON BRUSHES

e Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon
brushes must be replaced immediately. Both carbon brushes
must always be replaced at the same time.

* The replacement of carbon brushes must only be carried out by
a qualified person using original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised

service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
RATED DATA

Parameter Value

Supply voltage 230 VAC

Supply frequency 50 Hz

Rated power 710W

Idle speed range 12,000 to 28,000
rpm

Max. grinding wheel diameter 25 mm

Spindle collet diameter 6 mm

Protection class I

Weight 2kg

59G071 denotes both the type and designation of the
device

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =85.63
dB(A) K=3dB(A)

Sound power level Lwa =96.63
dB(A) K=3dB(A)

Vibration acceleration an =3.278 m's’
K=1.5 m/s?

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound pressure
level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
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described by the vibration acceleration value an (where K denotes
the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand vibration
acceleration value angiven in this manual have been measured in
accordance with EN 60745-1. The vibration level angiven may be
used to compare devices and for a preliminary assessment of
vibration exposure.

The vibration level given is representative only of the device’s basic
applications. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or
infrequent maintenance of the device will result in higher vibration
levels. The reasons given above may lead to increased exposure to
vibration throughout the entire operating period.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods
when the device is switched off or when it is switched on but
not in use. After carefully assessing all factors, the total
vibration exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of
the equipment and tools, ensuring hands remain at a suitable
temperature, and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with
ﬁ household waste, but must be handed over for recycling at

appropriate facilities. Information on recycling can be obtained
— from the product retailer or local authorities. Waste electrical and
electronic equipment contains substances that are harmful to the
environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnosciq” Spétka komandytowa, with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”),
hereby informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter:
“Manual’), including, amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings,
as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by
law in accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights
(i.e. Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing,
publishing or modifying the Manual in its entirety or any of its individual elements for
commercial purposes without the express written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Warsaw

Product: Straight grinder

Model: 59G071

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/[EU, as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 4 August 2025
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MEPEKIIAL OPUTHATBHUX IHCTPYKLIN

NPAMA WNI®YBAJIbHA MALLUHA

59G071
YBATA T[pouuTaitTe BcCi nonepemkeHHA wWono 6e3neku,
iHCTpyKU[i, inlocTpauii Ta TexHiYHi XapaKTepucTukW, WO
AOAAKTLCA A0 LbOro enekTPoiHCTPYMeHTY. HeaoTpuMaHHs BCiX
HaBedEHNX HWKYe [HCTPYKLIA MOXEe MPU3BECTU A0 YPaXeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Moxexi Ta/abo cepito3HUX TpaBM.

36epexiTb yci nonepeAXeHHA Ta IHCTPYKUii ANA noganbLioro

BUKOPUCTaHHS.

e Lleii enekTpOiHCTPYMEHT npu3HadYeHuin ans poboTn sk
wnicpysanbHa MawuHa. MNpoynTaiiTe BCi NonepemkeHHs LWoao
6e3nekw, iIHCTPYKLIi, intocTpaLlii Ta TEXHIYHI xapaKTepuUcTUKK, Lo
[0AaloTbCs A0 LibOrO eNEeKTPOIHCTPYMEHTY. HeloTpuMaHHs Beix
HaBe[EHNX HkYe iHCTPYKLiii MOXe MPU3BECTU A0 YpaeHHs
€nNeKTPUYHIM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo Ceprho3HNX TpaBM.

e He pekoMeHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATM LIEN €MEKTPOIHCTPYMEHT
ANA Takux onepauii, SK WniyBaHHA Haxaa4yHUM nanepom,
winichyBaHHS APOTSIHOK  LWiTKOW, MNosipyBaHHs abo pisaHHs
wnicpysanbHUMK auckamu. BukoHaHHS onepauiin, Ans sKux
€NeKTPOIHCTPYMEHT He NpuaHayeHuit, Moxe ByTn HebesneuHum
i CIPUUMHUTY TPaBMyBaHHSI.

e He BukopucToByiiTe npunagas, ske He 6yno cneuianbHo
po3pobrnieHe Ta pekomeHOOBaHe BUPOOHMKOM iHCTPYMEHTY.
Cam dakT, wWo npunagas MOXHa  BCTaHOBUTWM  Ha
eneKTPOIHCTPYMEHT, He rapaHTye 6e3neyHoi po6oTu.

e HomiHanbHa WBWAKICTL LWnicpyBanbHOrO npunagas NoBUHHA
6yTN He MEHLLOK 3a MaKCUMarbHy LUBMAKICTb, 3a3HadYeHy Anst
enekTpoiHCTpyMeHTa. LnicdyBanbHe npunapas, Wo npautoe 3i
LUBMAKICTIO, BULLOIO 3a HOMiHaNMbHY, MOXe MOLIKOAUTUACS Ta
PO3NeTITUCA Ha LUMaTKW.

o 30BHIiWHi/ AiameTp i TOBLWMHA Hacafku MOBWHHI BignosigaTn
HOMiHanbHUM MapaMeTpam eneKkTPOiHCTPYyMeHTy. Hacagku 3
HeBIANOBIAHAMU PO3MipaMi  HEMOXIIMBO HaNEXHUM YMHOM
KOHTPOSIIOBATH.

e Po3mip xBocToBMka auckiB, wnicyBanbHUXx GapabaHis abo
iHWMX HacafoK MOBWHEH NpaBWIbHO BIANOBIAATW LUNWMHAENIO
abo LaH3i enekTpoiHCTpyMeHTy. Hacaaku, Wwo He BignosigaoTb
KPINMUMBbHUM ~ efleMeHTaM  eneKTPOIHCTPyMeHTy,  ByayTb
npauioBat 3 nopyleHHsm GanaHcy, HagMmipHo BiGpyBaTh Ta
MOXYTb NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOIIO Haf, iIHCTPYMEHTOM.

e [luckun, wnicysanbHi 6apabann, dpesn Ta iHWI Hacaaku, LWo
BCTaQHOBIIOIOTLCA Ha LUNWHAENb, MOBUHHI GyTW MOBHICTIO
BCTaBMneHi B UaHry abo naTpoH. SKWo wnuHaens He
3aKPINIeHni HanexXHUM YHoM abo BUCTYnatoua YacTuHa aucka
3aHaAToO A0Bra, BCTAHOBMIEHWUIA [MCK MOXe pO3XuTaTucs Ta
BUNETITU 3 BESIMKOIO LIBUAKICTIO.

e He BuKopuCTOBY/TE NOLWKOMKEHI akcecyapu. epen KOXHUM
BUKOPUCTaHHSM MepeBipsiiiTe akcecyapw, Taki sk abpasvsHi
AVCKW, Ha HasBHICTb BIAKOMIB Ta TPIWWH, wWNidyBansHuiA
6apabaH — Ha HasBHICTb TPILWWH, PO3pumBiB abo HaAMIpPHOro
3HOCY, @ ApOTAHY LWiTKy — Ha HasBHICTb ocnabneHux ato
3namMaHux [ApoTiB. FKWO eneKkTpoiHCTPYMeHT abo akcecyap
BMaB, MepeBipTe WOro Ha HasBHICTb MOWKOMKEHb abo
BCTAHOBITb 3aMiHHUK y HanexHomy ctaHi. icns nepesipku Ta
BCTAHOBMEHHS NpUNagas BifdidaiTe pasoM i3 OTOYYHHMMU Bif
nnowwuHn obepTaHHa geTani Ta 3anycTiTb €neKTPOIHCTPYMEHT
Ha MOBHIl LWBMAKOCTI 6€3 HaBaHTaXeHHs Ha OAHY XBUIUHY.
MowkompkeHe Npunagas 3a3Buyail namaeTbes nig Yac Lboro
TecTy.

e HeobxiaHo BUKOpUCTOBYBaTU 3aCO6M iHAMBIAYaNbHOIO 3aXMCTYy.
3anexHo Big BuAy pobiT Cnig HOCWUTW 3aXWUCHWIA LUMTOK ANs
obnuuus, 3axucHi  okynspu abo 3axucHi  okynspu. 3a
HeOOXiAHOCTI  HOCiTb  MWUNO3aXWUCHY  MacKy, HaBYLUHWKW,
pykaBuuku Ta pobounin chapTyx Ans 3axucTy Big ApiOHWMX
ynamkiB abpasuBHux matepianis abo getanei. 3axuct ans
oYyeli MOBWHEH 3axuLLaTK Bif yNaMKiB, LLO yTBOPIOOTLCS Nif Yac
pi3Hux onepadii. MunosaxucHa macka abo pecnipaTop NOBUHHI
iNbTPyBaTW YaCTUHKK, IO YTBOPIOWOTBCA Nig 4ac poboTu.
TpuBane nepebyBaHHA B yMOBax BUCOKOTO PiBHS LUYMy MOXe
CMPUYUHUTYI BTPATY CIyXY.

e [lepekoHaliTecsi, WO CTOPOHHI o0cobu nepebysaloTb Ha
6e3neyHin BiacTaHi Bia poboyoi 3oHU. KoxeH, XTo 3axoauTb y
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poGo4y 30Hy, MOBWMHEH HOCUTM 3acobu  iHAMBiAyanbHoro
3axuCTy. Ynamku 3aroToBku abo MOLUKOMKEHOro obnagHaHHs
MOXyTb BiAniTaT Ta CMPUYMHUTMA TpaBMW HaBiTb Mo3a
6e3nocepeaHbO0 POGOYOI0 30HO0.

Mig yac BUKOHaHHA onepaLii, nig 4ac SKUX pikyuuin iIHCTpyMEHT
MOXe KOHTaKTyBaTU 3 MPUXOBAHOIO eneKTponpoBoakolo abo
BMacHUM kabenem, TpuMaiTe enekTpPOIHCTPYMEHT nule 3a
i30MboBaHi NOBEPXHi PYKOSTKW. KOHTaAKT piXy4oro iHCTpymeHTa 3
kabenem nif Hanpyrolo Moxe MpU3BECTV JO TOrO, LLO OroneHi
MeTaneBi YaCTUHU eNeKTPOIHCTPYMEHTa CTaHyTb Nif, Hanpyroto,
LLIO CTBOPIOE PU3NK YPAXKEHHS €MEKTPUYHAM CTPYMOM.

3aBxaun MiLHO TpUMaiTe iIHCTPYMEHT y pyLi (pykax) nia yac noro
3anycky. KpyTHWi A MOMEHT ABWryHa nig Yac po3roHy [0 MOBHOI
LUBMIKOCTi MOXE CMPUYUHUTYA CKPYHYBaHHS IHCTPYMEHTY.

3a HeobXxiaHOCTI 3adikcyiiTe 3aroToBKy 3aTuckavamu. Hikonu He
TpUMaTe HEBENMKY 3aroTOBKY B OAHIN pyui, @ IHCTPYyMEHT — B
iHWin nig Yac poboTu. Pikcalis HEBENWKOT 3aroTOBKW [O3BONISE
BiNbHO KepyBaTU iHCTpyMeHTOM o6oma pykamu. Kpyrni
matepianu, Taki ik WTupi, Tpyou abo kabeni, MaloTb TeHAEHLIO
KOTUTUCSA Nif Yac PidaHHs, LLO MOXe CMIPUMUHUTY 3aKMUHIOBAHHS
cBepana abo cunbHwii BinGi y BaL Gik.

Tpvmaiite kabenb nopani Big 06epTOBOI YacTUHW. FAKLWO BU
BTpaTUTE KOHTpONb, kabenb Moxe nepepisatucs ab6o
3ayenuTucsl, i Bawa pyka abo nepeanniyys MoOXyTb OyTu
BTArHYTi B 06€pTOBY YacTuHy.

Hikonu He knagiTb enekTPOIHCTPYMEHT, AOKN Hacaaka NOBHICTIO
He 3ynuHuTbCA. OBepToBa Hacagka MOXe 3adyenuTucs 3a
NoBepxHI0 | Mpu3BecT [0 BTpaTM  KOHTPOMO  Hapg
€I1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

Micna 3amiin cBepan abo BUKOHaHHS ByAb-AKWUX perynioBaHb
nepekoHaiTecs, WO raika LUaHrM, natpoH abo iHwi
perynioBanbHi  enemMeHTV HagjiiiHo 3aTarHyTi. HesatarHyTi
perynioBanbHi efieMeHT! MOXYTb HECMOAIBaHO 3MiCTUTUCS, WO
npv3Befe A0 BTPaTH KOHTPOIIO, @ He3akpinneHi o6epTosi geTani
6yayTb pi3Ko BUKMHYTI.

He BUKOpWCTOBY/iTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, TpUMatoum ioro Gins
cebe. Bunaakosuit koHTaKT 3 06epToBMMW Hacagkamu MoXe
NpU3BECTM A0 3a4enneHHs oasAry, BHACMiAOK Yoro Hacaaka byae
NpUTSIrHyTa A0 BaLLOro Tina.

PerynspHo ouvwante BEHTUNSALAHI oTBOpU
eneKTPoiHCTpyMeHTa. BeHTUNATOp ABUryHa 3acMOKTYe nun y
KOpnyc, a HagMipHe HaKOMWYEeHHs MeTarieBoro nuiy Moxe
CTBOPUTY Hebearneky ypaxeHHs eNleKTPUYHUM CTPYMOM.

He BUKOPUCTOBYINTE €neKTPOIHCTPYMEHT no6nuay
nerko3aMmncTMX MmaTtepianis. ICkpy MOXyTb 3ananuTu Ui
marepianu.

He BuUKOpUCTOBYMTEe Hacafku, WO BUMaraloTb 3acTOCYBaHHs
pioKMX OXONMomKyBanbHUX piauH. Bukopuctanus Bogu a6o
HLIMX PiAKUX OXOMOMPKYBallbHUX PiAVH MOXe MpU3BEeCTU A0
YPaXEHHS eNeKTPU4HUM CTPYMOM.

BukopucToByiiTe nuiLe Ti TUNK AUCKIB, LLO PeKOMEHAOoBaHi Ans
[aHOTO EeneKTPOIHCTPYMEHTY, | nulle Ans pPeKkoMeHAOBaHWX
3acTocyBaHb. Hanpuknap: He wnicdyiiTe 60KOBOKO NOBEPXHEID
BiApiaHoro  gucka.  BigpisHi  gucku  npusHadeHi ans
nepudepirHoro WwnidysaHHs; BiYHi cunu, WO AjloTb Ha L AUCKK,
MOXYTb CMIPUYUHUTM TX PYAHYBaHHS.

Ons  koHyciB  Ta  pi3bboBMx  abpasvBHUX  BCTaBOK
BVKOPUCTOBYITE NWLLE HEYLUKO[XKEHI OMpaBkW ANs AUCKIB 3
piBHUM  pnaHuem, npaBWUMILHOrO PO3MIpY Ta  [OBXWHU.
BurkopucTaHHsA NpaBUbHUX ONPaBOK 3MEHLLIYE PU3MK MONIOMKU.
He «BnokyiiTe» BiApi3HWiA ANCK i HE YMHITb Ha HBOrO HAAMIPHOIO
TUcky. He Hamaraiitecs pobutu 3aHagTo rmuboki nponunu.
MepeBaHTaxeHHs Aucka 36iNnbluye HaBaHTaXEHHS Ha HbOro Ta
PU3MK CKpy4yBaHHs abo 3a4ennieHHst Aucka nig Yac pisaHHsi, a
TakoX MMOBIPHICTb BigknaaHHa abo pyiiHyBaHHSA Aucka.

He ctaBTe pyky Ha niHii abo no3agy obeptoBoro aucka. AKLWwo
AWCK BiAXUNUTBLCS Bif BaLOi pyku nig Yac pobotu, Byab-akuin
BiAGiN MOXe npu3BecT [0 Toro, Wo obepToBMiA AUCK Ta
eneKTPOIHCTPYMeHT ByayTb BiAKUHYTI NpsMO Ha Bac.

AkLo Anck 3aknuHMB abo 3avenuBcs, abo SKLWO pisaHHs 3 Byab-
SIKOI MPUYMHM NepepBanocs, BUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT i
TPUMaiTe oro HepyXomo, AOKW AUCK MOBHICTIO HE 3YMUHUTLCS.
Hikonu He HamaraiTecsi BUTArHYTU pi3anbHUA ANCK i3 pisy, MOKK
BiH PYXaeTbCsi, OCKINbKM Lie MOXe CnpuynHMTK Biabin. 3'acyinte



NPUYMHY 3aKNWHIOBAHHA abo 3ayennieHHs aucka Ta BXWBITb
3axopiB Ans ii yCyHeHHs.

e He npopoBxyWTe pisaHHA, MOKM IHCTPYMEHT Bce Lie
3HaxoOWTbCA B 3aroToBLi. 3avekanTe, MOKW AWUCK [JOCArHe
MOBHOI LUBMAKOCTI, @ NOTiM 06epexHO NPOAOBXyWTE pidaHHs.
SAKLWO eneKkTPOIHCTPYMEHT 3anycTUTX 3HOBY, MOKW BiH BCe Lie
3HaxXoAUTLCA B 3aroTOBLI, AUCK MOXe 3aKIMHUTU, 3MICTUTUCS
B6ik abo cnpuynHUTK BIAGIN.

e Mignupaiite naHeni abo Gyab-siki BenukorabapuTHi 3aroToBkw,
Wo6 MiHIMi3yBaTU PU3MK 3aKNWHIOBaHHA Aucka Ta Bigaaui.
Benwuki 3arotoBkn MatoTb TEHAEHLiIO NPOrMHATMCA NiA BNACHOK
Baroto. Onopwu cnig po3millyBaTy nig 3aroToBko no6nunay mniHii
pi3aHHsi Ta Ha Kpato 3aroToBku 3 060x GokiB aucka.

e bByabte ocobnmBo obepexHi nNiA Yac BUKOHAHHSI «BUIMOK» Yy
iCHyto4MX cTiHax abo iHWKMX Micusx, siki Baxko 6aunTu. MunbHun
AMCK, Lo BUCTYNae, MoXe nepepizati rasosi abo BoaonposiaHi
Tpyou, enekTpuuHi kabeni abo iHWi npeaMeTn, WO MoXe
CNPUYUHNTY BIAGIN.

MPUYMHU TA 3ANOBIFAHHA OAPI3Y 3 BOKY OMEPATOPA:

e Bigbin — ue panToBa peakuis Ha 3aknuHOBaHHS abo
3ayenneHHs o6epToBOro Kpyra, Aucka, LWiTkm abo iHworo
npunagas. 3aknuHIoBaHHS abo 3ayennieHHs Npu3BoauUTb [0
panToBoi 3ynuHKM 06EPTOBOrO Mpunaaas, Lo, y CBOK Yepry,
cnpuinHae HEKOHTpOJIbOBaHe BiALUTOBXYBaHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTa Yy  HamnpsiMKy, MPOTUMEXHOMY [0
obepTaHHsA NpUnaaas, y TouLi 3aKMHIOBaHHS.

e Hanpuknaa, sKkwo wnidyBanbHWii  kpyr 3ayenuscs  abo
3aKMMHMBCA 3a 3aroTOBKOIO, Kpall Kpyra, WO BXOAUTb Y TOUKY
3aKNWHIOBAHHS,, MOXe Bpi3aTUCA B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo
npu3sefe Ao cTpubka abo BukMaaHHs kpyra. LUnicyBanbHwii
Kpyr Moxe BiackounTu y 6ik onepaTtopa abo Bia HbOro, 3anexHo
Bifi HaNpsIMKy pyxy Kpyra B MOMEHT 3aKMuHIOBaHHs. 3a Takux
YMOB LWnicpyBanbHi Kpyrun Takox MOXyTb TPICHYTH.

e Bigbin € HacnigkomM  HeMpaBWUIILHOTO  BUKOPWUCTAHHA

eneKTPOiHCTPYMEHTY Ta/abo HenpaBubHUX pobounx npoueayp

UM YMOB, | WMOr0 MOXHa YHWUKHYTW, BXUBLUW BiAMNOBIAHUX

3anobiHWX 3ax0fiB, NepeniyeHnx HKYe:

MiuHo TpuMaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT y pyui Ta
po3TalyiTe TiNo i pyKy Tak, o6 B1M MOrnu BUTpMMaTH
cunum Bigaayi. OnepaTop MOXe KOHTPOMNBaTU CUn
BiZAaYi, SKLLIO BXMBATM BiANOBIAHMX 3an0biXHUX 3aX04iB.
> ByabTe ocob6nuBo o6epexHi nig yac po6oTu no6nusy

KyTiB, roCTpUX KpaiB Towo. CnigkyinTe, WwWob

iHCTPYMEHT He niackakyBaB i He 3adinaBcs. Kytu, roctpi

Kpai abo nigckakyBaHHA MOXyTb NPU3BECTU A0

3avenneHHst 06epTOBOro IHCTPYMEHTY, LU0, Y CBOIO Yepry,

MOXe CMPUYNHUTU BTPaTy KOHTpornito abo BiaGin.

He BcTaHoBnIOWUTE 3y6yacTe ne3o. Taki nesa yacto

CNpUYMHAITH BiAGI Ta BTPaTy KOHTPOO.

> 3aBxau BBOAbLTE N1€30 B MaTepian y TOMy X HanpsimMKy,

y IKOMY piXXy4a KpOMKa BUXOAUTL 3 MaTepiany (To6To
Yy TOMY X HanpsiMKy, Y IKOMY BUKMAQIOTbCA CTPYXKKM).
BBeaeHHs! iHCTPYMEHTY B HenpaBuiibHOMY HanpsiMKy
NpV3BOAUTL 0 TOrO, WO PiXyya KPOMKa nesa
BiApUBAETLCA Bif 3aroTOBKYW Ta TSAIrHE iHCTPYMEHT Y
HanpsiMky nopaui.

> MNia yac po60TH 3 06epTOBUMM HANUNKAMMK, PiXY4YUMUA

AVCKaMM, BUCOKOLWIBMAKICHMMMU chpe3ammu abo
cpesamu 3 kapbiay Bonbpamy 3aBxaAu HagitHO
3akpinnionTe 3aroToBKy. Lli iHCTpyMeHTM MOXyTb
3aKIUHUTK, SIKLLIO HaBiTb TPOXW HAXUMSATLCS B KaHaBLj, L0
MOXeE CMPUYUHUTY BiAGIN. AKLLO PiKYYMIA ANCK 3aKITUHWUTD,
BiH 3a3BMYait namaeTbea. AKLWo o6epToBa Hanunka,
BMCOKOLUBMAKICHa dhpe3a abo dpesa 3 kapbigy Bonbdpamy
3aKMUHUTB, BOHA MOXE BUCKOUMUTM 3 KAHABKM, LLO CTBOPIOE
PW3UK BTPATU KOHTPOIIO Haf iIHCTPYMEHTOM.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX MIKTOrPAM.
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1. YBaxHO npouyuTaiiTe iIHCTPYKLito 3 ekcrinyaTauii

2. BukopucToByiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3aXUCTy (3aXMCHi
OKyINSIpU, HaBYLLHUKM, MUIO3aXUCHY Macky)

3. He Bukupaiite pasom i3 nobyToBMmMM Biaxogamm

4. MpucTpiit Bianosigae Hopmam E€sponencbkoro Cotoay.

5. BHak cepTudpikauii EAC.

6. 3Hak cepTudikaLii Ans yKpaiHCbKOrO PUHKY.

ONUC INIOCTPALIA

Hymepaljisi Huxd4e Bignosigae Aetansm npucTpoto, 306paxeHnM Ha
intocTpauisx y LboMy NOCIBGHMKY.

. Uanra wnuHaens

[aiika 3aTUCKHOT BTYNKV WNUHAENS

LnuHaens

dnaHeupb WNUHAENS

Bumukay

Kopnyc

Perynsitop wsuakocTi

Knioui

IntocTpauis Moxe BiApi3HATUCS Bif peanbHoro Bupoby.

OBJIAIHAHHA TA AKCECYAPU
o [nockui raikoBmii KoY

MAPKYBAHHS HA NPUCTPOI

L™ RRRRMM Y Xxxxx "™

IONOORON

-2 Wt

RRRR - pik BUrOTOBNEHHS

MM -MicsiLib BUrOTOBNEHHS!
Y -AoAaTKkoBe NO3HAYEHHS
XXXXX -cepilHnii Homep

NNN -foAaTkoBe MapKyBaHHs

KOHCTPYKLIAA TA 3ACTOCYBAHHA

Mpsama wnicdyBanbHa MalmMHa — Lie PYYHWUIA eNEeKTPOIHCTPYMEHT 3

isonsujeto knacy Il. IHCTpymMeHT npuBoaMTECA B Ail0 OAHOGA3HUM

LYiTKOBUM ABUIYHOM, O6epTaHHs $KOro nepefjaeTbCs Ha Ban

LWNUHAENS, pO3TaLLOBaHWIA MO NPAMINA NiHii BIGHOCHO HLOTO.

BiH npusHaveHwii BukMiouHO AN wnidyBaHHs.  Llen  Ttun

€NeKTPOIHCTPYMEHTY BUKOPUCTOBYETLCS ANS BUAANEHHS BCIX BUAIB

33OMpOK 3 MOBEPXOHb MeTaneBuxX, KaM'sSHUX, KepamiuyHux Ta

NnacTuKoBuX AeTanen, Ans obpobku NoBepxHi 3BapHWX LUBIB,

chopmyBaHHsi MaTepiasiB Ta 06po6ku 0TBOPIB.

Cdpepy 3acTocyBaHHS NpsMOI LUMichyBanbHOT MaLLMHW BKIIOYAOTh YCi

Buav OGyaiBenbHUX, PEeMOHTHMX abo MoaesnioBanbHUX PpobiT i3

3a3HaveHMU BULLIE MaTepianamu.

Mpsamy wnidysanbHy MaLLMHy MOXHa BUKOPUCTOBYBaTW 3 POGOUNMM

iHCTpyMeHTamn, BCTAHOBIIEHUMW Ha XBOCTOBWKY  BiAnoBigHOro

fiameTpa Ta AOBXWHW, NMPU3HAYEHUMU ONS BUKOPUCTAHHS 3 LM

TUNOM MaLUMHN

e He BcTaHoBNIOWTE Ha MalMHy 3ybyacTi, abpa3uBHi abo pixydi
AVCKW. |HCTPYMEHTH, MpU3HaYeHi Ansi BUKOPUCTaHHS 3 Byab-
SKUM HLWUM TUNOM LUNichyBanbHUX MaLUWH, He NigxoasTb Ans
BUKOPUCTaHHS 3 NPSIMOIO LUMicpyBanbHOK MaLLUHOL.

e MawmHa npusHaveHa BUKIMIOYHO ANt CYXOro BUKOPUCTaHHS.

e He BMKOPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT ANSA Uinei, BiaMiHHUX
Bifl TUX, ANSA AKUX BiH NPU3HAYEHUNA.

NIArOTOBKA A0 BUKOPUCTAHHA
3AMIHA POBOYUX IHCTPYMEHTIB

BinknioyiTk enekTpoiHCTPYMEHT BiA Mepexi.



e 3aTUCHITb raviky uaHm wnuHaens (2) nnockum knovem (8)
(BXOAWUTb A0 KOMMNIEKTY).

e BuKopucTOBYWTE [ApYruii  NMAOCKWA  KMoY  (BXOAUTb A0
KOMMNeKTy) Ans dikcauii wnuHaens (3), yTpumyoum Koy y
HepPYXOMOMY MOMOXEHHI.

e BigkpyTiTb ranky uaHrvM nuHAens (2) npotu rOAMHHWUKOBOT
CTpinku (puc. A).

e 3a HeobxigHOCTI 3HIMITb poGOYMIA  IHCTPYMEHT, OYUCTITb
LWNWHAENb | BCTAHOBITb HOBWI Tak, W06 #oro xBocToBUK ByB
MOBHICTIO BCTaBIIEHW Yy 3aTUCKHY BTYNKy. PekomeHAyeTbCst
BCTaBIIATU XBOCTOBUK POBGOYOrO iHCTPYMEHTY Ha MakcMMarnbHO
MoXnvBy MubWMHY, ane Tak, Wo6 pobounii enemeHT
iHCTPYMEHTY He cTukaBcsi 6e3nocepeHbO 3 rankor 3aTUCKHOT
BTYIKV WNUHAENS (2).

e YTpumyinTe rakoBui kntod, Wwob 3adikcyBatu wnuHaens (3), i
3aTArHITh ranky LaHroBoro 3aTuckava WwnuHgens (2) (puc. A).

e [lepioaMuHo nepesipANTe 3aTATHYTICTb rAWKM  LL@HIOBOrO
3aTvckava wnuHaens (2).

He 3aTtAryiTe raiky WnuHaens HaagMipHO nepea BCTaBNEeHHAM

iHcTpyMeHTy. KoxHoro pa3sy, konu BM 3MiHKOETE iHCTPYMEHT,

nepeBipaAWTe, YN Mae iHCTPYMEHT MNpaBUIIbHUIA AiaMeTp

XBOCTOBMKA /Ansi uaHru (1), WO BUKOPUCTOBYETHLCA Yy

wnidyBanbHin MalwmHi.

He 3anuwanTe kntoyi Ans dikcauii iHCTpYMeHTY BCTaBNeHUMM.

Mepen 3anyckoM wnidyBanbHOI MalIMHK NepeKoHauTecs, Lo

KIo4i BUNy4€eHO.

HepoTpumaHHs i€l BUMOrM MOXe NPU3BECTU A0 NOLIKOMKEHHS

wrnicpyBanbHOT MalWmMHKU a6o TpaBMyBaHHSI KOPUCTYBayva.

EKCMNYATAL|IA / HANALUTYBAHHA
Mepen BUKOPUCTaHHAM LWiichyBanbHOT MaLWWHN NepeBipTe CTaH

poGoyoro iHCcTpymeHTy. He  BuKopucTOByiTe  poboui
iHCTPYMEHTH, WO MalTb BiAKONMW, TPilWMHU a6o iHwi
NOLWKOAXEHHA. HeralHo 3aMiHiTb 3HOWeEHUW pobGounii
iHCTPYMEHT Ha HOBMIA NepeA NOYaTKOM PoGOTH.

YBIMKHEHHA / BAMKHEHHA

Mia yac 3anycky Ta po6oTu TpumaiiTe WnicyBanbHy MalWHY

ob6oma pykamu. Hankpawmin KOHTponb Hag LWicyBanbHOK

MalUMHOIO AOCAraEThCSA, AKLO OAHIEID PYKOIO TPUMATH Kopnyc

(6), a iHWO — 3aTUCKHWIA Kinbue (4).

o [ocyHbTe BuMuKay (5) Bnepea — y Bik raiiku LaHm WnuHaens
(2).

e Lo6 nepeitn B pexum GesnepepBHOi po6GOTW, HATUCHITE Ha
nepeaHio YacTVHy KHOMKM BUMUKaYa.

e [lepemukay aBTOMATUYHO  3adiKCyETbCA B
6e3nepepBHOi po6oTu.

e o6 BWMKHYTM MalUMHY, HaTWUCHITb Ha 3a4HI0 YacTUHY
BMMYMKaya (2).

Micna 3anycky wnicdyBanbHOI MalwMHKU 3avyekanTe, NOKU

poGounit iHCTPYMEHT [OCArHEe MaKCUMManbHOI LBUAKOCTI;

MOMOXEHHI

TiNbKM MiCNA  UbOrO MOXHA MO4YMHaTM poGoTy. He
BUKOPUCTOBYITE ans iHA abo HHSA
wnicpyBanbHOi  MawMHM  nig 4Yac  po6otu. Bumwukay

wrnicyBanbHOT MalWMHU MOXHa BMUKaTU a6o BUMMUKaTH nuiie
ToAi, Konu wricgyBanbHa MallMHa BiACYHYTa Bif 3aroToOBKW.

PEMYNIOBAHHA LLUBUAOKOCTI

Perynatop wsuakocTi (7) po3TalloBaHUi Y BepXHiN 3aaHIN YacTuHi

Kopnycy  wnidyBanbHOi  MawuHu.  [ianasoH  perynioBaHHsA

cTaHoBUTH BiA 1 A0 6. LLBKMAKICTE MOXHa perynioBaTy BiAnoBiaHO A0

notpeb kopucTyBaya.

Bwbip npaBunnbHOI LIBMAKOCTI — Lie NUTaHHS AocBigy. Ak npaBumno,

Ansa 6inbL TBepAMX MaTepianis BUKOPUCTOBYETLCS BULLA LUBUAKICTb.

[ins iHCTpyMeHTiB GinblUOro AiameTpa peKOMeHAYETbCA 3MEHLIUTH

LIBUAKICTb.

LUBMAKiCTL MOXHa perynioBaTu nuuie ToAi, konu wnicdyBanbHa

MallMHa BiACYHYTa Bif 3aroToBKW, WOG YHUKHYTU BTpaTu

KOHTPOIIO Hafl MaLUUHOMO.

LLNI®YBAHHA

e [ig yac wnidyBaHHS MOXHa BUKOPUCTOBYBaTU nuiie poboui
iHCTPYMEHTN, MpuU3HaYeHi ANsi BUKOPUCTaHHA 3  MPsIMOI0
winicpyBanbHOK MaLLMHOW, HAaNpUKNag, WinidyBanbHi kKameHi Ha
onpasui. BukopucToByiiTe nwuwe poGoyi iHCTPyMEHTU 3
[OMYyCTUMOI  WBKAKICTIO obepTaHHs, sfka € Buwo abo
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[OPIBHIOE MaKCUMarnbHI LWBWAKOCTI LUNipyBanbHOI MaLLUHK
6e3 HaBaHTaXeHHsI.

e KoxeH Tun iHCTPYMEHTY Ta 3aroTOBKW BMMarae BiAnoBiAHOI
TEXHIKW poBOTU Ta BUKOPWUCTAHHS BIANOBIAHWX 3acobiB
iHOMBIAYyanbHOro 3axuUCTy.

e 3aroToBKy cnif HagiHO 3aTUCHYTU (Hanpuknag, y newarax, 3a
[0MOMOrot0 CTPYOLMH TOLLO), LWoB BOHa He pyxanacs nig yac
winicpyBaHHs.

e [licns 3akiHYeHHs poBoTW 3aBXaW BUMMKaUTe LusidyBanbHy
MalKnHy | YekaiTe, MOKN PDKYYUA IHCTPYMEHT MOBHICTIO
3ynuHUTBCS.  TinbkM  nicns UbOrO  MOXHa  BigKnacTu
wnicpyBanbHy MalmHy.  [licns BUMKHeHHs  LwnicpyBanbHOT
MalWHU He 3ynuHSNTe O00EepTOBUIN PiXKY4UA  IHCTPYMEHT,
NPUTUCKAKYM OO A0 3aroTOBKM.

e ig yac poGoTN IHCTPYMEHTW HarpiBalOTLCH [0 AyXe BUCOKUX
TemnepaTtyp — He TopKawlTecs iX He3axuLeHUMU YacTuHammn
Tina, AOKVN BOHU HE OXONOHYTb.

e OnTumanbHi pesynbtaTtu winicpyBaHHS [ocsralTbes,
npoBoAsYn  WnNidyBanbHWA IHCTPYMEHT Bnepea-Hasad no
MaTtepiany 3 ferkuM HaTUCKOM. TouykoBe  LunidyBaHHs,
0COGNMBO 3 HAAMIPHUM TUCKOM, MOXe MPWU3BECTW A0 Neperpisy
matepiany Ta WnidyBanbHOro iHCTPYMEHTY.

e Hikonm He nepeBaHTaxyWTe  nicdyBanbHy — MalLuHy.
MepeBaHTaXeHHs Ta HaAMIPHWIA TUCK MOXYTb NpU3BECTU A0
Hebe3neyHoro pyrHyBaHHS WNicyBanbHOTO iHCTPYMEHTY.

e Akuwo wnicpyBanbHa MalwmHa Bnana nig 4ac pobotu, HeobxigHo
OrNSIHYTU POBOYMNIA IHCTPYMEHT i 3aMiHWUTU AOTO, AIKLLO BUSBNEHO
noLwKoKeHHs abo Aecopmaliiio.

e Hikonu He 6uiTe NO 3aroToBLi PiXXy4YUM IHCTPYMEHTOM.

e VYHuKaiTe BiOCKOKIB PiKyvoro iHCTpymeHTy abo 3ilkpibaHHs
MarTepiarny, ocobnmBo nig Yac poGoTh Ha KyTax, FoCTpUX Kpasix
Towo (Ue MoXe MpU3BECTM [0 BTPaTU KOHTPOMIO Hap
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM i CNPUYUHUTY BifGint).

e He BukopucTOByiTE piXydi AMCKM (Hanmpuknag, AUCKM Ans
KYTOBMX LUMipyBanbHUX MaLUMH, AUCKV ANs pidaHHs AepeBUHN
TOLLO) NiZ Yac WwnichyBaHHS NPSMOIO LLUNichyBanbHOK MaLLUHOW.
HepotpvmaHHs uiei pekomeRgauii Moxe npu3secTn Ao Bigaadi
eNEeKTPOIHCTPYMEHTY, ~ BTpPaTu  KOHTPOMIO Haj HAM Ta
TpaBMyBaHHsi onepaTopa.

EKCMNYATAUISA TA TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHSA

e [epep BUKOHAHHAM Byab-sKMX POGIT 3 MOHTaXY, PerynoBaHHs,
pPemMoHTy abo TexHiYHOro oBCnyroByBaHHS Big'egHaNMTE LIHYP
XKUBNEHHA Bi,q PO3eTKN.

TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHS TA 3BEPIFAHHSA

e PekomeHayeTbca ouvwiat npunag oapasy Micns KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

* He BukopucToByiTe Body abo iHLWi piAMHM ANS OYULLEHHS.

e OuvwanTte npunag cyxokw raHdvipkow abo npogysaiiTe 1oro
CTVCHEHUM MOBITPAM Nif, HU3LKUM TUCKOM.

e He BuKopuCTOBYITE MUIOYI 3acO6M ab0 PO3UMHHWMKU, OCKINbKM
BOHMW MOXYTb MOLUKOAWUTMW NIacTUKOBI AeTani.

e PerynspHo ounwaiiTe BEHTUNALIHI OTBOPM B KOPNYCi ABUryHa,
w06 3ano6irti neperpiBaHHIO0 MPUCTPOIO.

e SKWO LWHYP >XMBMEHHS MOLUKOAXEHO, MOro Mae 3amiHWTh
KBaniikoBaHWiA ¢paxiBeub Ha LWHYp 3 TakuMu camummn
TEXHIYHUMU XapaKTepucTuKamu.

* 3aBxau 36epiraiite npunag y cyxomy MicLli, HeJOCTyNHOMY ANs
niTen.

e Akwo Ha KomyTaTopi crnocTepiraeTbCs HaaMipHe iCKPiHHS, cnif
NepeBipUTU CTaH BYTINIbHUX LLTOK.

e fAKWwo Ha KOMyTaTopi CnocTepiraeTbCA HaAMIpHE iCKPiHHS,
nepeBipTe CTaH BYriNMbHUX LLITOK

3AMIHA BYT1IbHUX LLITOK

e 3HowweHi (kopoTLwi 3a 5 MM), obropini abo TpiCHYTI BYrinbHi LLiTKM
ABUryHa HeobXigHO HeraiHo 3amiHuTW. OBuABI BYTiNbHI LLiTKW
3aBX/au cnia 3aMiHioBaTU OIHOYACHO.

e 3amiHa BYrinbHWX LWITOK MOBMHHA BWKOHYBaTWUCS nuLe
KBaniikoBaHO0 0COGOK 3 BUKOPUCTAHHSIM  OpUriHaNbHUX
pertanen.

Byab-siki HecnpaBHOCTI MOBWHHI ycyBaTUCA B aBTOPU3OBaHOMY

CepBICHOMY LIEHTPi BUPOGHWMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN



HOMIHANBbHI OAHI

MapameTtp 3HayeHHs

Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC

YacToTa XuBneHHs 50 Hz

HomiHanbHa NoTyXHiCTb 710 W

[Hiana3oH xonocToro xoay Big 12 000 po 28
000 06/xB

Makc. giameTp wnidysanbHOro kpyra 25 Mm

[iameTp uaHm wnnHgens 6 MM

Knac 3axucty 1l
Bara 2 kr
59G071 no3Hayae K TUN, Tak i NO3HaYeHHsI NPUCTPOLD

OAHI LLOAO LIYMY TA BIBPAL|T

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY Lea =85,63
aB(A) K=3 aB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXXHOCTi Lwa =96,63
oB6(A) K=3 ab(A)

MpuckopeHHs BiGpaLyii an =3278 v ¢
K=1,5 m/c?

IHdopmauisa npo wym Ta BiGpauilo

LLym, WO BUNPOMIHIOETLCS NPUAAOM, XapakTepU3yeTbCsi: piBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHem 3BykoBOi moTyxHocTi Lwa (ge K
nosHavae noxubky BUMiptoBaHHs). BibpaLii, Lo BUNpOMIHIOIOTLCA
Npunagom, XapakTepuaylTbCsl 3HAaYEHHSIM MPUCKOPeHHs Bibpauil
an (Oe K nosHavae noxnbky BUMIpIOBaHHS1).

PiBeHb 3BYyKOBOroO TUCKY Lpa , piBeHb 3BYKOBOI NMOTYXHOCTi Lwa Ta
3HaYeHHs1 NPUCKOPEeHHS BibpaLii an) HaBedeHi B LbOMY NOCIGHUKY,
BMMIpSHO BignoBiaHO Ao cTaHaapty EN 60745-1. Haseperwii
piBeHb BibpaLii an MOXHA BWKOPUCTOBYBATWU [AJNIS MOPIBHSHHS
NpUCTPOIB Ta AN nonepeaHbOol OLHKA BNAWBY BibpaLlii.
HaBegeHwii piBeHb Bibpalii € penpeseHTaTMBHUM nuwe Ans
OCHOBHUX 3acTocyBaHb nNpuUCTpoIo. Axwo npucTpin
BMKOPUCTOBYETLCS NS iHWMX 3acTocyBaHb abo 3  iHWuMK
pobounmMu iHCTpyMeHTamu, piBeHb Bibpauii Moxe 3MiHATUCA.
HepoctaTtHe abo HeperynsipHe TexHiuHe obcrnyroByBaHHSA
npuCTpol0 Npu3Bede 4O MiABULIEHHS piBHIB BiOpauii. HaBepeHi
BULLIE MPUYNHK MOXYTb NPU3BECTU A0 36inblueHHs BNNuBY BiGpaLlii
NpOTAroM ycboro nepioay ekcnnyaTauii.

[Ons TouyHoi ouiHku BnNUBY BiGpauii cnig BpaxoByBaTU
nepioau, Konv NpuUcTpin i abo yBi W, ane He
BUKOpUcTOBYeTLCA. Micna peTensHoro aHanisy Beix thakTopis
3aranbHWUi BNNuMB BiGpauii Moxe BUSIBUTUCA 3HAYHO MEHLUUM.
[ns 3axucTy KopwucTyBava Bif BMnMBY BiGpauii cnig BXuUTK
fopatkoBux 3axodiB 6eaneku, Takux siK: perynsipHe TexHidHe
obcnyroByBaHHS o6nafgHaHHA Ta iHCTpyMeHTIB, 3abesneveHHs
BiANOBIAHOI TemMnepaTypu pyk Ta HanexHa opraHisauis npadi.

3AXUCT OOBKINNA

BupoGn 3 eneKTPONpuBOOM He MOXHA YTUMi3yBaTu pa3oM i3
nobyTosumMmM Biaxoaamu, ix HeobxiaHO 3aasaTv Ha nepepobky y
BiANOBiAHI ycTaHoBM. IHdbopMaLiio Woao nepepobkn MoxXHa
=== | |oTpUMaTV y NpoaaBus BUpOBY aBo B MICLEBUX OpraHax Bnaau.
BiAX0aM enekTPU4HOrO Ta eneKTPOHHOTO OBnaaHaHHs MICTATL
PeYOBMHM,  WKIANWBI  ANS  HaBKOMWLLHBOTO  CepedoBMLLA.
O6naaHaHHsi, sike He MepepobrsETLCS, CTaHOBUTL MOTEHLLAHY
3arpo3y Ansi HABKOMMLIHLOTO CEPE/IOBMLLA Ta 3/10POB'S NKOANHM.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3
MicuesHaxomkeHHaM y Bapasi, Byn. Pograniczna 2/4 (nani: «GTX Poland»), usm
roBifOMISE, LLIO BCi aBTOPCLKI NpaBa Ha 3MICT Lboro nociHyka (aani: «MociGHmk»),
BKITIOYaOUM, cepeq iHLLOTO, 1 oro TekcT, dpoTorpadii, Aiarpamu, ManioHkn, a Takox
40ro KOMNo3uuito, Hanexarb BUKIMoYHO GTX Poland i 3axuLueHi 3aKoHOM BiAMOBIAHO
Ao 3akoHy Bif 4 nioToro 1994 poky Npo aBTOpCLKE NPaBO Ta CyMikHi Npaea (To6To
36ipHuk 3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KonitoBaHHsi, oB6pobka,
ny6nikauis a6o moaudikaujs MocibHuka B Linomy abo 6yab-AKoro 3 oro okpemmnx
enemeHTiB 3 komepLiiiiHolo meTolo 6e3 nucbmoBoi 3rogu GTX Poland cysopo
3a6GOPOHEHI Ta MOXYTb NPU3BECTU A0 LMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOI BIANOBIAAbHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
POLIZOR DRAPIT
59G071

toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
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electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare
ulterioara.

Aceasta unealta electrica este conceputa pentru a functiona ca
o masina de slefuit. Cititi toate avertismentele de siguranta,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate fmpreuna cu
aceasta unealta electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor
de mai jos poate duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari
grave.

Nu se recomanda utilizarea acestei scule electrice pentru
operatiuni precum slefuirea cu hartie abraziva, slefuirea cu perie
de sarma, lustruirea sau tdierea cu discuri de slefuire.
Efectuarea operatiunilor pentru care scula electricd nu este
destinatd poate fi periculoasd si poate provoca vatdmari
corporale.

Nu utilizati accesorii care nu au fost proiectate si recomandate
in mod specific de catre producétorul sculei. Simplul fapt ca un
accesoriu poate fi montat pe scula electricd nu garanteaza
functionarea in conditii de siguranta.

Viteza nominala a accesoriului de slefuire trebuie sa fie cel putin
egala cu viteza maxima specificatd pentru unealta electrica. Un
accesoriu de slefuire care functioneaza la o vitezd mai mare
decét viteza sa nominala se poate deteriora si se poate sparge
n bucati.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului trebuie sa se
incadreze in parametrii nominali ai sculei electrice. Accesoriile
cu dimensiuni necorespunzadtoare nu pot fi controlate
corespunzator.

Dimensiunea tijei discurilor, tamburilor de slefuire sau a altor
accesorii trebuie sa se potriveasca corect cu axul sau mandrina
sculei electrice. Accesorile care nu se potrivesc cu
componentele de montare ale sculei electrice vor functiona
dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot provoca pierderea
controlului asupra sculei.

Discurile, tamburii de slefuire, frezele si alte accesorii montate
pe ax trebuie introduse complet in mandrina sau in mandrina cu
pinza. Daca axul nu este fixat corespunzator sau daca partea
proeminenta a discului este prea lunga, discul montat se poate
sldbi si poate fi ejectat cu viteza mare.

Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de fiecare utilizare,
verificati accesoriile, cum ar fi discurile abrazive, pentru a
depista eventualele aschii si fisuri, tamburul de slefuit pentru a
depista fisuri, rupturi sau uzura excesiva, iar peria de sarma
pentru a depista firele slabite sau rupte. Daca unealta electrica
sau accesoriul a cazut, verificati-l pentru a depista eventualele
deteriorari sau inlocuiti-l cu unul in stare buna. Dupa verificarea
si montarea accesoriului, pozitionati-va pe dvs. si pe persoanele
din jur departe de planul partii rotative si porniti unealta electrica
la vitezda maxima fara sarcinad timp de un minut. Accesoriile
deteriorate se rup de obicei in timpul acestui test.

Trebuie purtat echipament de protectie personala. in functie de
tipul de lucru, trebuie purtata o viziera, ochelari de protectie sau
ochelari de protectie. Daca este necesar, purtati o masca de
praf, protectie pentru urechi, manusi si un sort de lucru pentru a
va proteja impotriva fragmentelor mici de materiale abrazive sau
piese de lucru. Protectia ochilor trebuie sa protejeze impotriva
fragmentelor generate in timpul diverselor operatiuni. O masca
de praf sau un aparat de respirat trebuie sa filtreze particulele
generate in timpul operatiunii. Expunerea prelungita la niveluri
ridicate de zgomot poate provoca pierderea auzului.
Asigurati-va ca persoanele din jur sunt tinute la o distanta de
siguranta fatd de zona de lucru. Oricine intré in zona de lucru
trebuie sa poarte echipament de protectie personala. Fragmente
din piesa de prelucrat sau din echipamentul deteriorat pot sari si
sa provoace rani chiar si in afara zonei imediate de lucru.
Atunci cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti
unealta electricd numai de suprafetele izolate ale manerului.
Contactul dintre unealta de taiere si un cablu sub tensiune poate
face ca partile metalice expuse ale uneltei electrice sa devina
sub tensiune, prezentand un risc de electrocutare.

Tineti intotdeauna unealta ferm in mana (maini) atunci cand o
porniti. Cuplul motorului pe masura ce acesta accelereaza pana
la viteza maxima poate determina rasucirea uneltei.



* Daca este necesar, fixati piesa de prelucrat cu cleme. Nu tineti
niciodata o piesa de prelucrat mica intr-o mana si unealta in
cealaltd in timp ce lucrati. Fixarea unei piese de prelucrat mici
va permite sa controlati unealta liber cu ambele maini.
Materialele rotunde, cum ar fi diblurile, tevile sau cablurile, au
tendinta de a se rostogoli in timpul taierii, ceea ce poate provoca
blocarea burghiului sau o reactie violenta a acestuia spre
dumneavoastra.

o Tineti cablul departe de partea rotativa. Daca pierdeti controlul,
cablul se poate tdia sau agéta, iar mana sau bratul dvs. pot fi
trase in partea rotativa.

* Nu asezati niciodata unealta electricd pana cand accesoriul nu
s-a oprit complet. Un accesoriu rotativ se poate agata de
suprafata si va poate face sa pierdeti controlul asupra uneltei
electrice.

e Dupa schimbarea burghielor sau efectuarea oricaror reglaje,
asigurati-va ca piulita mandrinei, mandrina sau alte componente
de reglare sunt stranse bine. Componentele de reglare slabite
se pot deplasa neasteptat, provocand pierderea controlului, iar
piesele rotative slabite vor fi aruncate violent.

e Nu utilizati unealta electricad tinand-o langa corp. Contactul
accidental cu accesoriile rotative poate provoca agatarea
imbracamintei, ceea ce va duce la tragerea accesoriului spre
corp.

e Curétati regulat orificiile de ventilatie ale sculei electrice.
Ventilatorul motorului aspira praful in carcasa, iar acumularea
excesiva de praf metalic poate crea un pericol electric.

e Nu utilizati unealta electricda n apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste materiale.

* Nu utilizati accesorii care necesita utilizarea lichidelor de racire.
Utilizarea apei sau a altor lichide de racire poate duce la
electrocutare.

e Utilizati numai tipurile de discuri recomandate pentru scula
electrica in cauza si numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu: nu slefuiti cu partea laterald a unui disc de taiere.
Discurile de taiere sunt proiectate pentru slefuirea periferica;
fortele laterale aplicate acestor discuri pot provoca ruperea lor.

o Pentru conuri si insertii abrazive filetate, utilizati numai mandrine
neavariate pentru discuri cu flansa fara adancituri, de
dimensiunea si lungimea corespunzatoare. Utilizarea
mandrinelor corespunzatoare reduce riscul de rupere.

e Nu ,blocati” discul de taiere si nu aplicati o presiune excesiva
asupra acestuia. Nu incercati sa efectuati taieturi prea adanci.
Supraincarcarea discului creste sarcina asupra acestuia si riscul
de rasucire sau agatare a discului in timpul taierii, precum si
posibilitatea ca discul sa fie aruncat inapoi sau sa se rupa.

e Nu va asezati mana in linie cu sau in spatele discului rotativ.
Daca discul se indeparteaza de mana dvs. in timpul functionarii,
orice recul poate determina aruncarea discului rotativ si a sculei
electrice direct spre dvs.

e Daca lama se blocheaza sau se agata, sau daca taierea este
ntrerupta din orice motiv, opriti unealta electrica si tineti-o
nemiscatd pana cand lama se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa trageti discul de taiere din taietura in timp ce discul
este n miscare, deoarece acest lucru poate provoca recul.
Identificati cauza blocarii sau agatérii discului si luati masuri
corective pentru a o elimina.

* Nu reluati taierea cat timp unealta electrica se afla inca in piesa
de prelucrat. Asteptati pana cand lama atinge viteza maxima,
apoi reluati tdierea cu atentie. Daca unealta electrica este
repornita céat timp se afla inca in piesa de prelucrat, lama se
poate bloca, deplasa lateral sau provoca un recul.

« Sustineti panourile sau orice piese de lucru supradimensionate
pentru a minimiza riscul de blocare a lamei si de recul. Piesele
de lucru mari tind sa se lase sub propria greutate. Suporturile
trebuie plasate sub piesa de lucru langa linia de taiere si la
marginea piesei de lucru pe ambele parti ale lamei.

e Acordati o atentie deosebitd atunci cand efectuati ,taieturi in
adancime” in pereti existenti sau n alte zone greu vizibile. Lama
proeminenta poate tdia conducte de gaz sau de apa, cabluri
electrice sau alte obiecte, ceea ce poate provoca recul.

CAUZE SI PREVENIREA RECULULUI DE CATRE OPERATOR:
e Reculul este o reactie brusca la blocarea sau agatarea unei roti,
a unui disc, a unei perii sau a altui accesoriu rotativ. Blocarea
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sau agatarea determina oprirea brusca a accesoriului rotativ,
ceea ce, la randul sau, determina impingerea sculei electrice
necontrolate Tn directia opusa rotatiei accesoriului in punctul de
blocare.
De exemplu, daca o roata de slefuit se blocheaza sau se prinde
in piesa de prelucrat, marginea rotii care intra in punctul de
blocare se poate infige in suprafata materialului, provocand
saritura sau ejectarea rotii. Roata de slefuit poate produce un
recul spre sau departe de operator, in functie de directia de
miscare a rotji in momentul blocérii. In astfel de conditii, rotile de
slefuit se pot, de asemenea, sparge.
Reculul este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a sculei
electrice si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte
si poate fi evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate
enumerate mai jos:
> Tineti unealta electrica ferm in mana si pozitionati-va
corpul si bratul astfel incat sa puteti rezista fortelor de
recul. Operatorul poate controla fortele de recul dacé ia
masurile de precautie adecvate.
> Acordati o atentie deosebita atunci cand lucrati in
apropierea colturilor, a muchiilor ascutite etc. Aveti
grija ca unealta sa nu sara sau sa se blocheze.
Colturile, muchiile ascutite sau miscarile bruste pot
determina blocarea uneltei rotative, ceea ce, la randul sau,
poate duce la pierderea controlului sau la recul.
> Nu montati o lama zimtata. Astfel de lame provoaca recul
frecvent si pierderea controlului.
> intotdeauna introduceti lama in material in aceeasi
directie in care muchia de taiere iese din material
(adica in aceeasi directie in care sunt ejectate aschiile).
Introducerea sculei in directia gresita face ca muchia de
taiere a lamei sa se ridice de pe piesa de prelucrat si sa
traga scula in directia acelei avansari.
> Cand lucrati cu pile rotative, discuri de taiere, freze de
mare viteza sau freze din carbura de tungsten, fixati
intotdeauna piesa de prelucrat ferm. Aceste unelte se
pot bloca daca se inclina chiar si usor in canelura, ceea ce
poate provoca un recul. Daca un disc de taiere se
blocheaza, acesta se va rupe de obicei. Daca o pila
rotativa, o freza de mare viteza sau o freza din carbura de
tungsten se blocheaza, aceasta poate séri din canelura,
riscand pierderea controlului asupra uneltei.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE.
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1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare
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p
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. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de
rotectie, protectie pentru urechi, masca de protectie impotriva
rafului)

. Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere

. Dispozitivul este conform cu reglementarile Uniunii Europene.
. Marca de certificare EAC.

. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR

N

umerotarea de mai jos se refera la partile dispozitivului prezentate

in ilustratiile din acest manual.

CNoOORWON2

Mandrina

Piulita mansonului de prindere a axului
Ax

Flansa ax

Comutator

Corp principal

Buton de reglare a vitezei

Chei



* Pot exista diferente intre ilustratie si produsul real.

ECHIPAMENT $1 ACCESORII
e Cheie plata -2 buc.

MARCAJELE DE PE APARAT

[ meRRRMM Y x0ox ")

RRRR - anul fabricatiei

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

CONSTRUCTIE $I APLICATIE

Polizorul drept este o unealta electrica portabild cu izolatie de clasa Il.

Unealta este actionatd de un motor cu comutator monofazat, a carui

rotatie este transmisa arborelui mandrinei, care este dispus in linie

dreapta fata de acesta.

Este conceput exclusiv pentru slefuire. Acest tip de unealta electrica

este utilizatd pentru indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe

suprafetele componentelor din metal, piatrd, ceramica si plastic,

pentru finisarea suprafetelor sudurilor, modelarea materialelor si

prelucrarea gaurilor.

Domeniile de aplicare ale polizorului drept includ toate tipurile de

lucrari de constructie, reparatii sau modelare care implica materialele

mentionate mai sus.

Polizorul drept poate fi utilizat cu unelte de lucru montate pe o tija cu

diametrul si lungimea corespunzatoare si concepute pentru a fi

utilizate cu acest tip de masina

* Nu atasati discuri dintate, discuri abrazive sau discuri de taiere
la masina. Uneltele concepute pentru a fi utilizate cu orice alt tip
de polizor nu sunt adecvate pentru utilizarea cu un polizor drept.

* Masina este destinata exclusiv utilizarii in conditii uscate.

o Nu utilizati unealta electrica in alte scopuri decat cele pentru
care este destinata.

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE
INLOCUIREA UNELTELOR DE LUCRU

Deconectati unealta electrica de la reteaua de alimentare.

e Prindeti piulita mandrinei (2) cu o cheie plata (8) (furnizata).

o Folositi a doua cheie plata (furnizatd) pentru a bloca axul (3),
tinand cheia intr-o pozitie fixa.

o Slabiti piulita mandrinei (2) in sens invers acelor de ceasornic
(Fig. A).

e Daca este necesar, scoateti scula de lucru, curatati axul si
montati una noud, astfel incat tija acesteia sa fie introdusa
complet in mansonul de prindere. Se recomanda ca tija sculei
de lucru sa fie introdusa la adancimea maxima posibild, dar in
asa fel incat elementul de lucru al sculei sa nu intre in contact
direct cu piulita mansonului de prindere a axului (2).

* Tineti cheia in pozitie pentru a fixa axul (3) si strangeti piulita
mandrinei axului (2) (Fig. A).

* Verificati periodic strangerea piulitei mandrinei (2).

Nu strangeti excesiv piulita axului inainte de a introduce scula.

De fiecare data cand schimbati scula, verificati daca aceasta are

diametrul tijei corespunzator pentru mandrina (1) utilizata in

polizor.

Nu lasati cheile de fixare a sculelor introduse. Inainte de a porni

polizorul, verificati daca cheile au fost scoase.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea

polizorului sau la ranirea utilizatorului.

FUNCTIONARE / SETARI

Verificati starea sculei de lucru inainte de a utiliza polizorul. Nu

utilizati scule de lucru ciobite, crapate sau deteriorate in alt

mod. Inlocuiti imediat o sculd de lucru uzatd cu una noud
inainte de utilizare.

PORNIREA / OPRIREA

Tineti polizorul cu ambele maini la pornire si in timpul

functionarii. Cel mai bun control asupra polizorului se obtine
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tinand corpul principal (6) cu o mana si colierul axului (4) cu

cealalta.

« Glisati comutatorul (5) inainte — spre piulita mandrinei (2).

e Pentru a comuta la functionare continua, apasati partea frontala
a butonului comutatorului.

e Comutatorul se va bloca automat in pozitia de functionare
continua.

* Pentru a opri masina, apasati partea din spate a comutatorului
(2).

Dupa pornirea polizorului, agteptati pana cand unealta de lucru

atinge viteza maxima; abia atunci puteti incepe lucrul. Nu

actionati comutatorul pentru a porni sau opri polizorul in timpul

lucrului. Comutatorul polizorului poate fi actionat numai atunci

cand polizorul este indepartat de piesa de prelucrat.

REGLAJUL VITEZEI

Butonul de control al vitezei (7) este situat in partea superioara din

spate a carcasei polizorului. Intervalul de reglare este de la 1 la 6.

Viteza poate fi reglata in functie de nevoile utilizatorului.

Setarea vitezei corecte este o chestiune de experients. In general,

se utilizeaza o viteza mai mare pentru materialele mai dure. Pentru

diametre mai mari ale sculei, se recomanda reducerea vitezei.

Viteza poate fi reglatd numai atunci cand polizorul este

indepértat de piesa de prelucrat, pentru a evita pierderea

controlului asupra masinii.

SLEFUIRI

« Laslefuire, se pot utiliza numai unelte de lucru concepute pentru
utilizarea cu o polizor drept, de exemplu pietre de slefuit pe un
mandrin. Utilizati numai unelte de lucru cu o viteza de rotatie
admisibila care este mai mare sau egala cu viteza maxima fara
sarcina a polizorului.

« Fiecare tip de unealta si piesa de prelucrat necesita o tehnica de
lucru adecvatd si utilizarea echipamentului de protectie
personala corespunzator.

e Piesa de prelucrat trebuie fixatd bine (de exemplu, intr-o
menghina, cu cleme etc.), astfel incat sa nu se miste in timpul
slefuirii.

o Dupa terminarea lucrarii, opriti intotdeauna polizorul si asteptati
pana cand unealta de taiere s-a oprit complet. Abia atunci puteti
pune polizorul jos. Dupa oprirea polizorului, nu opriti unealta de
taiere rotativa apasand-o impotriva piesei de prelucrat.

e Uneltele de lucru ating temperaturi foarte ridicate in timpul
functiondrii — nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului
inainte ca acestea sa se fi racit.

¢ Rezultatele optime de slefuire se obtin prin ghidarea sculei de
slefuire fnainte si inapoi peste material, cu o presiune usoara.
Slefuirea punctuala, in special cu o presiune excesiva, poate
provoca supraincalzirea materialului si a sculei de slefuire.

e Nu supraincarcati niciodata polizorul. Supraincarcarea si
presiunea excesiva pot provoca ruperea periculosa a sculei de
polizat.

e Daca polizorul cade in timpul functionarii, este esential sa
inspectati unealta de lucru si sa o Tnlocuiti daca se constata vreo
deteriorare sau deformare.

* Nu loviti niciodata piesa de prelucrat cu unealta de taiere.

e Evitati sa faceti unealta de taiere sa sara sau sa zgarie
materialul, in special atunci cand lucrati la colturi, muchii ascutite
etc. (acest lucru poate provoca pierderea controlului asupra
uneltei electrice si poate duce la recul).

* Nu utilizati discuri de taiere (de exemplu, discuri pentru polizoare
unghiulare, discuri de taiere a lemnului etc.) atunci cand slefuiti
cu o polizor drept. Nerespectarea acestei recomandari poate
duce la reculul sculei electrice, pierderea controlului asupra
acesteia si poate provoca ranirea operatorului.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

« Tnainte de a efectua orice lucréri de instalare, reglare, reparatie
sau intretinere, deconectati cablul de alimentare de la priza de
retea.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomanda curatarea dispozitivului imediat dupa fiecare
utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.



e Curéatati dispozitivul cu o carpa uscatda sau suflati-l cu aer
comprimat la presiune scazuta.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

e Curétati regulat orificile de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea dispozitivului.

* Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceleasi specificati de cdtre o persoana
calificata.

* Depozitati intotdeauna aparatul intr-un loc uscat, la indeména
copiilor.

e parametri. Aceasta sarcina trebuie incredintatd unui specialist
calificat sau dispozitivul trebuie dus la un centru de service.

e Daca se observa scantei excesive la comutator, solicitati
verificarea starii periilor de carbon

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

e Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5
mm), arsi sau crapati trebuie inlocuiti imediat. Ambii perii de
carbon trebuie inlocuiti intotdeauna n acelasi timp.

o finlocuirea periilor de carbon trebuie efectuatd numai de o
persoana calificata, folosind piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service

autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE

Parametru Valoare

Tensiune de alimentare 230 VAC

Frecventa de alimentare 50 Hz

Putere nominala 710 W

Interval de turatie la ralanti 12.000 pana la
28.000 rpm

Diametru maxim al discului de slefuire 25 mm

Diametru mandrina 6 mm

Clasa de protectie I
Greutate 2 kg
59G071 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lea =85,63
dB(A) K=3dB(A)

Nivelul puterii acustice Lwa =96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Acceleratia vibratiei an =3,278m’s’
K=1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de maésurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt
descrise prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an prezentate in acest manual au
fost masurate in conformitate cu EN 60745-1. Nivelul de vibratii an
prezentat poate fi utilizat pentru a compara dispozitivele si pentru o
evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Tntretinerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va
duce la niveluri de vibratii mai ridicate. Motivele mentionate mai sus
pot duce la o expunere crescuta la vibratii pe intreaga durata de
functionare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor
factorilor, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
intretinerea regulatd a echipamentelor si uneltelor, asigurarea
mentinerii mainilor la o temperatura adecvatd si organizarea
corespunzatoare a muncii.
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PROTECTIA MEDIULUI
. Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
ﬁ: deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele

de colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi
obtinute de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale.
Deseurile de echipamente electrice si electronice contin substante
daunatoare mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate
reprezintd o amenintare potentiald pentru mediu si sénatatea
umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: ,GTX
Poland”), informeaza prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului
acestui manual (denumit in continuare: ,Manual’), inclusiv, printre altele, textul,
fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv
GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994
privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90,
punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau
modificarea Manualului in intregime sau a oricarui element individual al acestuia in
scopuri comerciale, fard consimtdmantul expres scris al GTX Polonia, este strict
interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Polizor drept

Model: 59G071

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate
sa intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Reprezentantul pentru calitate al GTX POLAND

Varsovia, 4 august 2025

u
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
EGYENES CSISZOLO

59G071

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki

adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartdsa aramiitéshez, tlizh6z
és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Minden figyelr ést és utasita

felhasznalas céljabol.

e Ez az elektromos szerszam csiszoloként lett kialakitva. Olvassa
el az elektromos szerszamhoz mellékelt Gsszes biztonsagi
figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az alabbi
utasitasok be nem tartdsa aramitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
sériilésekhez vezethet.

* Nem ajanlott ezt az elektromos szerszamot olyan miiveletekhez
hasznalni, mint a csiszolopapirral valé csiszolas, drétkefével
valé csiszolds, polirozas vagy csiszolétarcsaval valo vagas. Az

Orizzen meg késobbi



elektromos szerszam rendeltetésétdl eltéré miiveletek végzése
veszélyes lehet és személyi sériiléseket okozhat.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a szerszam
gyartdja nem tervezett és nem ajanlott kifejezetten ehhez a
szerszamhoz. Az a tény, hogy egy tartozék felszerelheté a
szerszamra, még nem garantdlja a biztonsagos miikddést.

A csiszolo tartozék névleges fordulatszamanak legalabb
egyenl6ének kell lennie az elektromos szerszamon megadott
maximalis fordulatszammal. A névleges fordulatszamnal
nagyobb fordulatszamon miikédd csiszol6 tartozék megsériilhet
és darabokra torhet.

A tartozék kils6é atmérdjének és vastagsaganak az elektromos
szerszam névleges paraméterei kozott kell lennie. A nem
megfelelé méretii tartozékok nem iranyithaték megfelelGen.

A tarcsak, csiszolédobok vagy egyéb tartozékok szarméretének
pontosan illeszkednie kell az elektromos szerszam orséjahoz
vagy befogohilivelyéhez. Azok a tartozékok, amelyek nem
illeszkednek az elektromos szerszam rogzitéelemeihez,
kiegyensulyozatlanul fognak miikddni, tulzottan rezegnek, és a
szerszam feletti iranyitas elvesztését okozhatjak.

Az orséra szerelt tarcsakat, csiszolddobokat, vagokat és egyéb
tartozékokat teliesen be kell illeszteni a befogéhuvelybe vagy a
tokmanyba. Ha az orsé nincs megfeleléen rogzitve, vagy a
tarcsa kiallo része tul hosszu, a felszerelt tarcsa meglazulhat és
nagy sebességgel kilokddhet.

Ne hasznaljon sériilt tartozékokat. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze a tartozékokat, példaul a csiszolékorongokat
repedések és torések szempontjabol, a csiszolédobot
repedések, szakadasok vagy tulzott kopas szempontjabol,
valamint a drotkefét laza vagy torott drétok szempontjabol. Ha
az elektromos szerszam vagy a tartozék leejtédétt, ellendrizze,
hogy nem sériilt-e, vagy cserélje ki egy j6 allapotura. A tartozék
ellendrzése és felszerelése utan helyezkedjen el, és a kozelben
tartézkodokat is tavolitsa el a forgd alkatrész sikjatol, majd egy
percig teljes sebességgel, terhelés nélkil miikodtesse az
elektromos szerszamot. A sériilt tartozékok altalaban ezen a
teszt soran tornek el.

Személyi véddfelszerelést kell viselni. A munka tipusatol
fliggéen arcvédét, véddszemiiveget vagy véddészemiveget kell
viselni. Sziikség esetén viseljen poralarcot, fllvédot, kesztyiit és
munkakopenyt a csiszoléanyagok vagy munkadarabok apré
darabjaitél valé védelem érdekében. A szemvédének védelmet
kell nydjtania a kilénb6zé miiveletek soran keletkezé darabok
ellen. A poralarcnak vagy légzékésziléknek ki kell szlrnie a
mivelet soran keletkez6 részecskéket. A magas zajszintnek
valé hosszan tarté kitettség hallaskarosodast okozhat.
Gondoskodjon arrél, hogy a jarokel6k biztonsagos tavolsagban
maradjanak a munkaterilettél. A munkateriletre belép6
személyeknek egyéni védofelszerelést kell viselnilik. A
munkadarabbdl vagy a sérilt berendezésbdl szarmazd
tormelékek elrepilhetnek, és sériilést okozhatnak a kdzvetlen
munkatertileten kiviil is.

Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagdszerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe kerllhet, az
elektromos szerszamot csak a szigetelt markolatfellileteken
fogja meg. A vagoszerszam és egy fesziiltség alatt all6 kabel
kozotti érintkezés miatt az elektromos szerszam fedetlen
fémrészei fesziltség ala kerllhetnek, ami aramités veszélyét
jelenti.

A szerszam beinditasakor mindig szorosan fogja meg a kezével.
A motor teljes fordulatszamra gyorsulasakor fellépé nyomaték a
szerszam elfordulasat okozhatja.

Sziikség esetén rogzitse a munkadarabot szoritokkal. Soha ne
tartsa egy kézzel a kis munkadarabot, a masikban pedig a
szerszamot munka kdézben. A kis munkadarab rogzitése
lehetévé teszi, hogy mindkét kezével szabadon iranyitsa a
szerszamot. A kerek anyagok, példaul a csapok, csévek vagy
kabelek hajlamosak elgurulni vagas kézben, ami a furészar
elakadasat vagy erételjes visszarugasat okozhatja On felé.
Tartsa a kabelt tavol a forgd alkatrésztél. Ha elvesziti az
iranyitast, a kabel elvagédhat vagy megakadhat, és a keze vagy
karja a forgé alkatrészbe huzodhat.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, amig a tartozék
teljesen le nem allt. A forgé tartozék megakadhat a feliileten, és
elveszitheti az elektromos szerszam feletti iranyitast.
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e A furéfejek cseréje vagy barmilyen bedllitds elvégzése utan
gy6z6djon meg arrol, hogy a befogéanyat, a tokmanyt vagy mas
beallité alkatrészeket biztonsagosan meghuzta. A laza beallitd
alkatrészek varatlanul elmozdulhatnak, ami az iranyitas
elvesztését okozhatja, és a laza forgd alkatrészek hevesen
kilokddhetnek.

e Ne mikddtesse az elektromos szerszamot ugy, hogy azt az
oldalan tartja. A forgd tartozékokkal valo véletlen érintkezés a
ruhazat beszorulasat okozhatja, ami azt eredményezheti, hogy
a tartozék a testéhez huzodik.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorventilator porral tolti meg a hazat, és a
fémpor tulzott felhalmozddasa elektromos veszélyt jelenthet.

e Ne hasznélja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kdzelében. A szikrak meggyujthatjak ezeket az anyagokat.

e Ne haszndlion olyan tartozékokat, amelyek folyékony
hitéfolyadékot  igényelnek. Viz  vagy mas folyékony
hiitéfolyadék hasznalata aramiitést okozhat.

e Kizardlag az adott elektromos szerszamhoz ajanlott tipusu
tarcsakat haszndlja, és csak az ajanlott alkalmazasokhoz.
Példaul: ne csiszoljon a vagoétarcsa oldalaval. A vagétarcsakat
periférids csiszolasra tervezték; az ezekre a tarcsakra hatd
oldaliranyu erék toréshez vezethetnek.

e KuUpos és menetes csiszoldbetétek esetén csak sértetlen,
megfelelé méretli és hosszlsagu, horpadasmentes peremi
tarcsakhoz hasznaljon mandrelokat. A megfelel6 mandrelok
hasznalata csokkenti a térés kockazatat.

e Ne ,zarja be” a vagdkorongot, és ne gyakoroljon ra tulzott
nyomast. Ne prébaljon tul mély vagasokat végezni. A korong
tulterhelése ndveli a ra nehezedd terhelést és a vagas kdzbeni
elfordulds vagy megakadas kockazatat, valamint a korong
visszacsapddasanak vagy torésének esélyét.

e Ne tegye a kezét a forgd tarcsa vonaldba vagy mogé. Ha a
tarcsa miikédés kézben elmozdul a kezétdl, a visszarigas miatt
a forgo tarcsa és az elektromos szerszam kozvetlenil On felé
repiilhet.

e Ha a tarcsa beszorul vagy megakad, vagy ha a vagas barmilyen
okbdl megszakad, kapcsolja ki a szerszamot, és tartsa
mozdulatlanul, amig a tarcsa teliesen le nem all. Soha ne
probalja kihtzni a vagoétarcsat a vagasbol, amig a tarcsa mozog,
mivel ez visszarigast okozhat. Vizsgdlia meg a tarcsa
beszorulaséanak vagy megakadasanak okat, és tegyen
korrekcios intézkedéseket annak kikliszébolésére.

* Ne folytassa a vagast, amig a szerszam még a munkadarabban
van. Varja meg, amig a fiirészlap elérte a teljes fordulatszamot,
majd évatosan folytassa a vagast. Ha a szerszamot Gjrainditjak,
mikézben még a munkadarabban van, a flirészlap beszorulhat,
oldalra elmozdulhat vagy visszarigast okozhat.

e Tamasztdlemezeket vagy barmilyen tilméretezett
munkadarabot haszndljon a fiirészlap elakadasanak és a
visszariigas kockazatanak minimalizalasa érdekében. A nagy
munkadarabok hajlamosak sajat stlyuk alatt megereszkedni. A
tdmasztékokat a munkadarab ala, a vagasi vonal kozelében,
valamint a munkadarab szélén, a fiirészlap mindkét oldalan kell
elhelyezni.

e Legyen kiléndsen o&vatos, ha ,mélyité vagasokat’ végez
meglévé falakban vagy mas, nehezen lathatd terileteken. A
kiallo flrészlap atvaghatia a gaz- vagy vizvezetékeket,
elektromos kabeleket vagy mas targyakat, ami visszarigast
okozhat.

A VISSZACSAPODAS OKAI ES MEGELOZESE A KEZELO ALTAL:

* A visszarugas egy forgd kerék, tarcsa, kefe vagy mas tartozék
elakadasara vagy megakadasara adott hirtelen reakcié. Az
elakadas vagy megakadas a forgé tartozék hirtelen leallasat
okozza, ami viszont azt eredményezi, hogy a kontrollalatlan
elektromos szerszamot a tartozék forgasanak ellenkezé
iranyaba tolja az elakadas pontjan.

e Példaul, ha egy csiszolékorong beszorul vagy elakad a
munkadarabban, a korong szélének az elakadas pontjaba vald
belépése beagyazédhat az anyag felliletébe, ami a korong
ugrasat vagy kilokédését okozhatja. A  csiszolékorong
visszacsapodhat a kezel6 felé vagy téle tavolodva, attél
fliggéen, hogy a korong mozgasanak iranya az elakadas



pillanatdban milyen volt
csiszolokorongok térhetnek is.
e A Vvisszarigas az elektromos szerszam nem megfeleld
hasznalatanak és/vagy helytelen munkavégzési eljarasoknak
vagy korilményeknek a kovetkezménye, és az alabbiakban
felsorolt megfeleld ovintézkedések betartasaval elkeriilhetd:
Tartsa szorosan a kezében az elektromos szerszamot,
és ugy helyezze el a testét és a karjat, hogy ellenalljon
a visszarugas erejének. A kezel6 megfeleld
ovintézkedésekkel képes ellendrizni a visszarugas erejét.
> Kiilonos 6vatossaggal jarjon el sarkok, éles élek stb.
kozelében végzett munkak soran. Ugyeljen arra, hogy a
szerszam ne pattogjon vagy ne akadjon el. A sarkok,
éles élek vagy a pattogas miatt a forgd szerszam
elakadhat, ami az iranyitas elvesztéséhez vagy
visszarugashoz vezethet.
> Ne szereljen fogazott pengét. Az ilyen pengék gyakori
visszarlgast és az iranyitas elvesztését okozhatjak.
A pengét mindig ugyanabban az iranyban vezesse be
az anyagba, mint amilyen iranyban a vagoéél kilép az
anyagbol (azaz ugyanabban az iranyban, mint amilyen
iranyban a forgacsok kilokédnek). A szerszam rossz
iranyba torténd behelyezése azt eredményezi, hogy a
penge vagoéle felemelkedik a munkadarabrol, és a
szerszamot az adagolas iranyaba huzza.
Forgéreszeldkkel, vagokorongokkal, nagy sebességii
vagoszerszamokkal vagy volframkarbid
vagoszerszamokkal torténé munkavégzés soran
mindig rogzitse szilardan a munkadarabot. Ezek a
szerszamok akar a legkisebb délés esetén is
beszorulhatnak a horonyba, ami visszacsapodast okozhat.
Ha egy vagoékorong beszorul, az altalaban eltérik. Ha egy
forgoéreszeld, nagy sebességii vagdszerszam vagy
volframkarbid vagészerszam beszorul, az kiugorhat a
horonybdl, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésének
kockazataval jar.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA.
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1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast

2. Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (véddszemiveg, fllvéds,
poralarc)

3. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé

4. A készulék megfelel az Eurdpai Unié el6irasainak.

5. EAC tanusitasi jel.

6. Ukran piaci tanusito jel.

AZ ABRAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a kézikdnyv
késziilékalkatrészekre vonatkozik.

Ors6 befogodhiively

Orsé rogzitéhlively anyaja

Orso

Orsé karima

Kapcsold

Fétest

Sebességszabalyozé gomb

Kulcsok

* Az abra és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.

FELSZERELES ES TARTOZEKOK
e Lapos csavarkulcs -2db
JELOLESEK A KESZULEKEN

illusztracidin  lathato
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RRRR -gyartasi év

MM -gyartas honapja
Y -kiegészitd jelolés
XXXXX -sorozatszam

NNN -kiegészito jelolés
FELEPITES ES ALKALMAZAS

Az egyenes csiszol6 egy Il. osztalyl szigetelésl kézi elektromos
szerszam. A szerszamot egyfazisi kommutatoros motor haijtja,
amelynek forgasa atvitelre keriil a tengelyre, amely azzal egyenes
vonalban van elrendezve.

Kizarélag csiszolasra szolgal. Ezt a tipuslu elektromos szerszamot

fém, ko, keramia és miianyag alkatrészek felliletérél mindenféle sorja

eltavolitdsara, hegesztési varratok feliletkezelésére, anyagok
formazasara és furatok megmunkalasara hasznaljak.

Az egyenes csiszol6 alkalmazasi teriiletei kdzé tartozik a fent emlitett

anyagokkal végzett mindenféle épitési, javitasi vagy modellezési

munka.

Az egyenes csiszold olyan munkaszerszamokkal hasznalhato,

amelyek megfeleld atmérgji és hosszisagu szarra vannak szerelve,

és amelyeket ilyen tipust gépekhez terveztek.

* Ne szereljen fogazott, csiszol6- vagy vagékorongokat a gépre.
Az egyéb tipusu csiszolégépekhez tervezett szerszamok nem
alkalmasak egyenes csiszol6géphez.

o A gépet kizarolag szaraz hasznalatra szanjak.

* Ne hasznalja az elektromos szerszamot a rendeltetéséto| eltéré
célokra.

A HASZNALAT ELOKESZITESE
A MUNKASZERSZAMOK CSEREJE

Valassza le az elektromos szerszamot a halézatrol.

e Fogja meg az ors6 befogéanyajat (2) egy lapos feji
csavarkulccsal (8) (mellékelve).

e A masodik lapos fejli csavarkulccsal (mellékelve) rogzitse az
orsét (3) ugy, hogy a csavarkulcsot régzitett helyzetben tartja.

* Lazitsa meg az orsé befogdanydjat (2) az dramutatod jarasaval
ellentétes irdnyba (A. abra).

e Sziikség esetén vegye ki a munkaszerszamot, tisztitsa meg az
orsét, és helyezzen be egy ujat gy, hogy a szar teljesen be
legyen illesztve a szoritohiivelybe. Ajanlatos a munkaszerszam
szarat a lehetd legmélyebbre behelyezni, de ugy, hogy a
szerszdm munkadarabja ne érintkezzen kozvetlenil az orsé
szoritéhlively anyajaval (2).

e Tartsa a csavarkulcsot a helyén az orsé (3) rogzitéséhez, és
hizza meg az orsé befogoéhtvely anyajat (2) (A. abra).

* Rendszeresen ellenérizze az orsé befogéhiively anyajanak (2)
meghlzottsagat.

A szerszam behelyezése el6tt ne huzza meg talzottan az

orséanyat. Minden szerszamcserénél ellenérizze, hogy a

szerszam szaratmérdje megfelel-e a csiszolégépben hasznalt

befogéhiivelynek (1).

Ne hagyja a szerszamrogzité kulcsokat a helyiikon. A

csiszologép beinditasa el6tt ellenérizze, hogy a kulcsokat

eltavolitotta-e.

Ennek elmulasztasa a csiszol6 meghibasodasahoz vagy a

felhasznalé sériiléséhez vezethet.

MUKODES / BEALLITASOK

A csiszolé hasznalata el6tt ellendrizze a munkaszerszam
allapotat. Ne hasznaljon olyan munkaszerszamokat, amelyek
megrepedtek, meghasadtak vagy mas médon megsériiltek. A
kopott munkaszerszamot hasznalat el6tt azonnal cserélje ki
djra.

BE- ES KIKAPCSOLAS

A csiszol6 beinditasakor és miikodése kozben tartsa mindkét
kezével. A csiszoloét legjobban ugy tudja iranyitani, ha egyik
kezével a fotestet (6), a masikkal pedig az orsogyiiriit (4) fogja
meg.



e Csusztassa a kapcsolot (5) elére — az orsé befogdanyaja (2)
fele.

e A folyamatos lizemmodra valoé atalldashoz nyomja meg a
kapcsolé gombjanak eliilsé részét.

* A kapcsolé automatikusan reteszelédik a folyamatos tizemmaod
pozicidjaban.

* A gép kikapcsolasahoz nyomja meg a kapcsolo hatso részét (2).

A csiszol6 beinditasa utan varja meg, amig a munkaszerszam

elérje a maximalis fordulatszamot; csak ezutan kezdheti meg a

munkat. Munka kézben ne kapcsolja be vagy ki a csiszolét a

kapcsoloval. A csiszol6 kapcsoldjat csak akkor szabad

miikodtetni, ha a csiszol6 nincs a munkadarab koézelében.

SEBESSEG BEALLITAS

A fordulatszam-szabalyozé gomb (7) a csiszold hazanak fels6 hatsd

részén talalhaté. A beadllitasi tartomany 1-t6l 6-ig terjed. A

fordulatszam a felhasznalé igényeinek megfelelen allithaté be.

A megfeleld fordulatszam beallitdsa tapasztalat kérdése. Altalaban

a keményebb anyagokhoz magasabb fordulatszamot hasznalnak.

Nagyobb  szerszamatméré esetén ajanlott csokkenteni a

fordulatszamot.

A sebességet csak akkor szabad beallitani, ha a csiszol6é a

munkadarabtél el van tavolitva, hogy elkeriilheté legyen a gép

feletti iranyitas elvesztése.

CSISZOLAS

e Csiszolaskor csak olyan munkaszerszamokat szabad hasznaini,
amelyeket egyenes csiszoldval vald hasznalatra terveztek, pl.
mandrélra szerelt csiszolokovek. Csak olyan
munkaszerszamokat hasznaljon, amelyek megengedett
fordulatszama nagyobb vagy egyenlé a csiszold maximalis
Uresjarati fordulatszamaval.

e Minden szerszam- és munkadarab-tipushoz megfelelé
munkamaddszer és megfelel6 egyéni véddfelszerelés hasznalata
szlikséges.

e A munkadarabot biztonsagosan rogziteni kell (pl. satuban,
szoritokkal stb.), hogy csiszolas kdzben ne mozduljon el.

e A munka befejezése utan mindig kapcsolja ki a csiszolét, és
varja meg, amig a vagodszerszam teljesen leall. Csak ezutan
tegye le a csiszolot. A csiszold kikapcsolasa utan ne allitsa meg
a forgd vagdszerszamot Ugy, hogy azt a munkadarabhoz
nyomja.

e A szerszamok miikddés kézben nagyon magas hémérsékletre
heviilnek — ne érintse meg 6ket védtelen testrészekkel, amig le
nem hiiltek.

e Az optimalis csiszolasi eredményeket ugy érheti el, ha a
csiszoloszerszamot enyhe nyomassal oda-vissza vezeti az
anyag felliletén. A pontszer(i csiszolas, kiléndsen tulzott
nyomas mellett, az anyag és a csiszolészerszam
tulmelegedését okozhatja.

« Soha ne terhelje tul a csiszol6t. A tllterhelés és a tulzott nyomas
a csiszolészerszam veszélyes téréséhez vezethet.

e Ha a csiszol6 miikddés kdzben leesik, feltétlendl ellenérizze a
munkaszerszamot, és cserélje ki, ha barmilyen sériilést vagy
deforméciot talal.

* Soha ne lisse meg a munkadarabot a vagészerszammal.

e Kerlilie a vagészerszam ugralasat vagy az anyag kaparasat,
kilonésen sarkok, éles élek stb. megmunkalasakor (ez az
elektromos szerszam feletti iranyitds elvesztését és
visszar(igast okozhat).

« Ne hasznaljon vagokorongokat (pl. sarokcsiszol6 korongokat, fa
vagokorongokat stb.) egyenes csiszoléval torténé csiszolashoz.
Ezen ajanlas be nem tartdsa a szerszam visszarigasahoz, az
iranyitds elvesztéséhez vezethet, és a kezel6 sériilését
okozhatja.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

e Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitadsi vagy karbantartasi
munkat megel6z6en huzza ki a haldzati kabelt a konnektorbdl.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

* Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

o Tisztitsa meg a készliléket szaraz ruhaval, vagy fljja le alacsony
nyomasu s(ritett levegdvel.
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* Ne haszndljon tisztitoszereket vagy olddszereket, mivel ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A készilék tulmelegedésének elkeriilése érdekében
rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6z6nyilasait.

e Ha a tapkabel megsériilt, azt szakképzett személynek azonos
miiszaki jellemz&kkel rendelkezd kabellel kell kicserélnie.

e A késziléket mindig szaraz helyen, gyermekektdl elzarva
tarolja.

e paraméterek. Ezt a feladatot szakképzett szakemberre kell
bizni, vagy a késziiléket szervizbe kell vinni.

e Ha a kommutatoron tulzott szikrazas tapasztalhato,
ellendriztesse a szénkefék allapotat

A SZENKEFEK CSEREJE

e A kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy repedt motor
szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindkét szénkefét mindig
egyszerre kell kicserélni.

o A szénkefék cseréjét kizarolag szakképzett személy végezheti,
eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyarté altal felhatalmazott szervizkdzpontnak kell

kijavitania.

MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK

Paraméter Erték

Tapfesziltség 230 VAC

Tépfrekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 710 W

Uresjarati fordulatszam-tartomany 12 000-28 000
fordulat/perc

Max. csiszolokorong atmérd 25 mm

Orsé befogo atméréje 6 mm

Védelmi osztaly 1l

Suly 2 kg

Az 59G071 jeldlés a késziilék tipusat és megjeldlését is
jelzi

Zaj- és rezgésadatok

Hangnyomasszint Lpa = 85,63
dB(A) K=3dB(A)

Hangteljesitmény-szint Lwa =96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Rezgésgyorsulas an =3,278 m’s’
K=1,5 m/s?

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A késziilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Loa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal kibocsatott
rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an jellemzi (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli).

A jelen kézikbnyvben megadott hangnyomasszint Lpa
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulas érték an az EN
60745-1 szabvanynak megfeleléen kerllt mérésre. A megadott
rezgésszint an felhasznalhaté eszkdzok dsszehasonlitasara és a
rezgésnek valo kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizarélag a késziilék alapvetd
alkalmazasaira jellemzd. Ha a készlléket mas alkalmazasokhoz
vagy mas munkaszerszamokkal hasznaljgk, a rezgésszint
valtozhat. A késziilék elégtelen vagy ritka karbantartasa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fenti okok a teljes lizemid6 alatt
megndvekedett rezgésnek valo kitettséghez vezethetnek.

A rezgésnek valé kitettség pontos becsléséhez vegye
figyelembe azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az
Osszes tényez6 alapos értékelése utan a teljes rezgésnek valé
kitettség jelentésen alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitdl tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehaijtani, példaul: a berendezés
és a szerszamok rendszeres karbantartdsa, a kezek megfelel
hémérsékletének biztositdsa és a munka megfeleld szervezése.

KORNYEZETVEDELEM



hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
|étesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
— Ujrahasznositassal ~ kapcsolatos  informaciék a  termék
forgalmazojatél vagy a helyi hatésagoktol szerezheték be. A
hulladék elektromos és elektronikus berendezések kornyezetre
karos anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem kerllé
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az
emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikdnyv”), beleértve tébbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét,
kizérélag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogokrdl és a szomszédos
jogokrdl szold, 1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar,
631. pont, médositasokkal) szerint torvényi védelem alatt allnak. A Kézikdnyv
egészének vagy barmely elemének kereskedelmi céli masoldsa, feldolgozasa,
kozzététele vagy modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkiil
szigortan tilos, és polgari jogi és biintet&jogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

B Az elektromos meghajtasi termékeket nem szabad a haztartasi

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Egyenes csiszolo

Modell: 59G071

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ez a megfeleléségi nyilatkozat kizarélag a gyarto felelésségére kertl
kiadasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrél szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennallé allapotu
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznald altal

, amelyeket a végfelnasznald adott hozza, illetve az altala végzett
utélagos moédositasokra.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé, a miszaki
dokumentacié elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindéségugyi képviseldje
Vars6, 2025. augusztus 4.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SMERIGLIATRICE DIRITTA

59G071

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le

istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo

utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

e Questo utensile elettrico & progettato per funzionare come
levigatrice. Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,
le illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico.
La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito
pud causare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

« Sisconsiglia di utilizzare questo utensile elettrico per operazioni
quali la levigatura con carta abrasiva, la molatura con spazzole
metalliche, la lucidatura o il taglio con dischi abrasivi.
L'esecuzione di operazioni per le quali l'utensile elettrico non &
destinato puo essere pericolosa e causare lesioni personali.
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Non utilizzare accessori che non siano stati specificatamente
progettati e raccomandati dal produttore dell'utensile. Il semplice
fatto che un accessorio possa essere montato sull'utensile
elettrico non garantisce un funzionamento sicuro.

La velocita nominale dell'accessorio di levigatura deve essere
almeno pari alla velocita massima specificata sull'utensile
elettrico. Un accessorio di levigatura che opera a una velocita
superiore alla sua velocita nominale pud danneggiarsi e
rompersi in pezzi.

Il diametro esterno e lo spessore dell'accessorio devono
rientrare nei parametri nominali dell'utensile elettrico. Gli
accessori di dimensioni inadeguate non possono essere
controllati correttamente.

La dimensione del gambo di dischi, tamburi di levigatura o altri
accessori deve corrispondere correttamente al mandrino o alla
pinza dell'utensile elettrico. Gli accessori che non si adattano ai
componenti di montaggio dell’'utensile elettrico funzioneranno in
modo sbilanciato, vibreranno eccessivamente e potrebbero
causare la perdita di controllo dell’'utensile.

| dischi, i tamburi levigatori, le frese e gli altri accessori montati
sul mandrino devono essere inseriti completamente nel
mandrino o nel portapinza. Se il mandrino non é fissato
correttamente o la parte sporgente del disco & troppo lunga, il
disco montato potrebbe allentarsi ed essere espulso ad alta
velocita.

Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo,
controllare che gli accessori, come i dischi abrasivi, non
presentino scheggiature o crepe, che il tamburo levigatore non
presenti crepe, strappi o usura eccessiva e che la spazzola
metallica non abbia fili allentati o rotti. Se I'utensile elettrico o
l'accessorio & caduto, controllarne lo stato o sostituirlo con uno
in buone condizioni. Dopo aver controllato e montato
l'accessorio, posizionare se stessi e le persone presenti lontano
dal piano della parte rotante e far funzionare I'utensile elettrico a
piena velocita senza carico per un minuto. Gli accessori
danneggiati di solito si rompono durante questo test.

E obbligatorio indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, &€ necessario indossare una visiera,
occhiali di sicurezza o occhiali protettivi. Se necessario,
indossare una maschera antipolvere, protezioni per le orecchie,
guanti e un grembiule da lavoro per proteggersi da piccoli
frammenti di materiali abrasivi o pezzi in lavorazione. La
protezione per gli occhi deve proteggere dai frammenti generati
durante le varie operazioni. Una maschera antipolvere o un
respiratore devono filtrare le particelle generate durante
I'operazione. L'esposizione prolungata a livelli elevati di rumore
pud causare perdita dell'udito.

Assicurarsi che le persone presenti si mantengano a una
distanza di sicurezza dall'area di lavoro. Chiunque entri nell'area
di lavoro deve indossare dispositivi di protezione individuale.
Frammenti del pezzo in lavorazione o dell'attrezzatura
danneggiata potrebbero essere proiettati e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro immediata.

Quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo, tenere l'utensile elettrico solo dalle superfici di presa
isolate. Il contatto tra I'utensile da taglio e un cavo sotto tensione
pud causare la messa sotto tensione delle parti metalliche
esposte dell'utensile elettrico, con conseguente rischio di scossa
elettrica.

Tenere sempre saldamente I'utensile con una o entrambe le
mani quando lo si avvia. La coppia del motore mentre accelera
fino alla massima velocita pud causare la torsione dell'utensile.
Se necessario, fissare il pezzo da lavorare con dei morsetti. Non
tenere mai un pezzo da lavorare di piccole dimensioni in una
mano e l'utensile nell'altra durante il lavoro. Fissando un pezzo
da lavorare di piccole dimensioni & possibile controllare
liberamente I'utensile con entrambe le mani. | materiali rotondi,
come tasselli, tubi o cavi, tendono a rotolare via durante il taglio,
il che pud causare l'inceppamento della punta o un violento
contraccolpo verso l'operatore.

Tenere il cavo lontano dalla parte rotante. In caso di perdita di
controllo, il cavo potrebbe essere tagliato o impigliarsi e la mano
o il braccio potrebbero essere trascinati nella parte rotante.



« Non appoggiare mai |'utensile elettrico finché I'accessorio non si
€& completamente fermato. Un accessorio rotante potrebbe
impigliarsi sulla superficie e causare la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

e Dopo aver sostituito le punte o aver effettuato qualsiasi
regolazione, assicurarsi che il dado della pinza, il mandrino o
altri componenti di regolazione siano serrati saldamente. |
componenti di regolazione allentati possono spostarsi in modo
imprevisto, causando la perdita di controllo, e le parti rotanti
allentate verranno espulse violentemente.

e Non utilizzare l'utensile elettrico tenendolo lungo il fianco. I
contatto accidentale con accessori rotanti pud causare
I'impigliarsi degli indumenti, con conseguente trascinamento
dell'accessorio verso il corpo.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'utensile
elettrico. La ventola del motore aspira la polvere all'interno
dell’'alloggiamento e un accumulo eccessivo di polvere metallica
puod creare un rischio elettrico.

e Non utilizzare I'utensile elettrico in prossimita di materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiare tali materiali.

e Non utilizzare accessori che richiedono l'uso di liquidi di
raffreddamento. L'uso di acqua o altri liquidi di raffreddamento
puo causare scosse elettriche.

« Utilizzare solo i tipi di dischi raccomandati per I'utensile elettrico
in questione e solo per le applicazioni raccomandate. Ad
esempio: non levigare con il lato di un disco da taglio. | dischi da
taglio sono progettati per la levigatura periferica; le forze laterali
applicate a questi dischi possono causarne la frattura.

e Per i coni e gli inserti abrasivi filettati, utilizzare solo mandrini
integri per dischi con flangia liscia, delle dimensioni e della
lunghezza corrette. L'uso dei mandrini corretti riduce il rischio di
rottura.

* Non "bloccare" il disco da taglio né esercitare una pressione
eccessiva su di esso. Non tentare di eseguire tagli troppo
profondi. Il sovraccarico del disco ne aumenta il carico e il rischio
che il disco si attorcigli o si impigli durante il taglio, nonché la
possibilita che il disco venga sbalzato indietro o si rompa.

* Non posizionare la mano in linea con o dietro il disco rotante. Se
il disco si allontana dalla mano durante il funzionamento, un
eventuale contraccolpo potrebbe causare il lancio del disco
rotante e dell'utensile elettrico direttamente verso |'operatore.

* Se lalama si inceppa o si impiglia, o se il taglio viene interrotto
per qualsiasi motivo, spegnere |'utensile elettrico e tenerlo fermo
fino a quando la lama non si € completamente arrestata. Non
tentare mai di estrarre il disco da taglio dal taglio mentre il disco
€ in movimento, poiché cid potrebbe causare un contraccolpo.
Indagare sulla causa dell'inceppamento o dellimpigliamento del
disco e adottare misure correttive per eliminarla.

« Non riprendere il taglio mentre I'utensile & ancora nel pezzo.
Attendere che la lama abbia raggiunto la massima velocita,
quindi riprendere con cautela il taglio. Se |'utensile elettrico viene
riavviato mentre € ancora nel pezzo, la lama potrebbe
incepparsi, spostarsi lateralmente o causare un contraccolpo.

* Sostenere i pannelli o qualsiasi pezzo di grandi dimensioni per
ridurre al minimo il rischio di inceppamento della lama e di
contraccolpo. | pezzi di grandi dimensioni tendono a incurvarsi
sotto il proprio peso. | supporti devono essere posizionati sotto
il pezzo vicino alla linea di taglio e sul bordo del pezzo su
entrambi i lati della lama.

e Prestare particolare attenzione quando si eseguono "tagli a
incasso" in pareti esistenti o in altre aree difficili da vedere. La
lama sporgente potrebbe tagliare tubi del gas o dell'acqua, cavi
elettrici o altri oggetti, causando un contraccolpo.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE

DELL'OPERATORE:

e |l contraccolpo € una reazione improvvisa all'inceppamento o
all'impigliamento di una mola, un disco, una spazzola o un altro
accessorio rotante. L'inceppamento o I'impigliamento provoca
I'arresto improvviso dell'accessorio rotante, il che a sua volta fa
si che l'utensile elettrico, ormai fuori controllo, venga spinto nella
direzione opposta alla rotazione dell'accessorio nel punto di
inceppamento.

* Ad esempio, se una mola si incastra o si blocca sul pezzo in
lavorazione, il bordo della mola che entra nel punto di incastro
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puod scavare nella superficie del materiale, causando il salto o
I'espulsione della mola. La mola pud provocare un contraccolpo
verso o lontano dall'operatore, a seconda della direzione del
movimento della mola al momento dellincastro. In tali
condizioni, le mole possono anche rompersi.

e |l contraccolpo €& il risultato di un uso improprio dell'utensile
elettrico e/o di procedure o condizioni di lavoro errate e pud
essere evitato adottando le precauzioni appropriate elencate di
seguito:

> Tenere saldamente l'utensile elettrico in mano e

posizionare il corpo e il braccio in modo da poter
resistere alle forze di contraccolpo. L'operatore puo
controllare le forze di contraccolpo se adotta le precauzioni
appropriate.

> Prestare particolare attenzione quando si lavora in

prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Fare attenzione
al rimbalzo o all'impigliamento dell'utensile. Angoli,
spigoli vivi o rimbalzi possono causare I'impigliamento
dell'utensile rotante, il che a sua volta pud provocare la
perdita di controllo o un contraccolpo.

> Non montare una lama dentellata. Tali lame causano

frequenti contraccolpi e perdita di controllo.
> Avanzare sempre la lama nel materiale nella stessa
direzione in cui il tagliente esce dal materiale (cioé
nella stessa direzione in cui vengono espulsi i trucioli).
L'inserimento dell'utensile nella direzione sbagliata fa si
che il tagliente della lama si sollevi dal pezzo in lavorazione
e trascini 'utensile nella direzione di tale avanzamento.

> Quando si lavora con lime rotanti, dischi da taglio,
frese ad alta velocita o frese in carburo di tungsteno,
fissare sempre saldamente il pezzo. Questi utensili
possono incepparsi se si inclinano anche solo leggermente
nella scanalatura, il che pud causare un contraccolpo. Se
un disco da taglio si inceppa, di solito si rompe. Se una
lima rotante, una fresa ad alta velocita o una fresa in
carburo di tungsteno si inceppa, puo saltare fuori dalla
scanalatura, con il rischio di perdere il controllo
dell'utensile.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI.

: Z|CE
EAL &
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1. Leggere attentamente le istruzioni per 'uso

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)

3. Non smaltire con i rifiuti domestici

4. |l dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.
5. Marchio di certificazione EAC.

6. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI
La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti del
dispositivo illustrate nelle immagini del presente manuale.

1. Pinza del mandrino

2. Dado del manicotto di serraggio del mandrino
3. Mandrino

4. Flangia del mandrino

5. Interruttore

6. Corpo principale

7. Manopola di regolazione della velocita

8. Chiavi

* Potrebbero esserci differenze tra l'illustrazione e il prodotto reale.
ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Chiave piatta -2pz.

MARCATURE SUL DISPOSITIVO
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-anno di fabbricazione

MM -mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice diritta & un utensile elettrico portatile con isolamento

di Classe Il. L'utensile & azionato da un motore a commutatore

monofase, la cui rotazione viene trasmessa all'albero mandrino,

disposto in linea retta rispetto ad esso.

E progettata esclusivamente per la smerigliatura. Questo tipo di

utensile elettrico viene utilizzato per rimuovere ogni tipo di bava dalle

superfici di componenti in metallo, pietra, ceramica e plastica, per la

finitura superficiale di saldature, la sagomatura di materiali e la

lavorazione di fori.

| campi di applicazione della smerigliatrice diritta comprendono tutti i

tipi di lavori di costruzione, riparazione o modellazione che

coinvolgono i materiali sopra citati.

La smerigliatrice diritta pud essere utilizzata con utensili da lavoro

montati su un gambo di diametro e lunghezza adeguati e progettati

per l'uso con questo tipo di macchina

* Non montare sulla macchina dischi dentati, dischi abrasivi o
dischi da taglio. Gli utensili progettati per 'uso con qualsiasi altro
tipo di smerigliatrice non sono adatti alluso con una
smerigliatrice diritta.

e La macchina é destinata esclusivamente all’'uso a secco.

* Non utilizzare l'utensile elettrico per scopi diversi da quelli per
cui e stato progettato.

PREPARAZIONE ALL'USO
SOSTITUZIONE DEGLI UTENSILI

Scollegare l'utensile elettrico dalla rete elettrica.

o Afferrare il dado della pinza del mandrino (2) con una chiave a
lama piatta (8) (in dotazione).

e Utilizzare la seconda chiave a lama piatta (in dotazione) per
bloccare il mandrino (3) tenendo la chiave in posizione fissa.

« Allentare il dado della pinza del mandrino (2) in senso antiorario

(Fig. A).
e Se necessario, rimuovere l'utensile, pulire il mandrino e
montarne uno nuovo in modo che il suo gambo sia

completamente inserito nel manicotto di serraggio. Si
raccomanda di inserire il gambo dell'utensile alla massima
profondita possibile, ma in modo tale che I'elemento di lavoro
dell'utensile non entri in contatto diretto con il dado del manicotto
di serraggio del mandrino (2).

* Tenere la chiave in posizione per fissare il mandrino (3) e serrare
il dado della pinza del mandrino (2) (Fig. A).

« Controllare periodicamente il serraggio del dado della pinza del
mandrino (2).

Non serrare eccessivamente il dado del mandrino prima di

inserire l'utensile. Ogni volta che si cambia I'utensile, verificare

che l'utensile abbia il diametro del gambo corretto per la pinza

(1) utilizzata nella smerigliatrice.

Non lasciare inserite le chiavi di fissaggio degli utensili. Prima

di avviare la smerigliatrice, verificare che le chiavi siano state

rimosse.

In caso contrario, si potrebbero causare danni alla

smerigliatrice o lesioni all'operatore.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
Controllare lo stato dell'utensile prima di
smerigliatrice. Non utilizzare utensili scheggia
danneggiati in altro modo. Sostituire immediatamente un
utensile usurato con uno nuovo prima dell'uso.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
Tenere la smerigliatrice con entrambe le mani all’avvio e
durante il funzionamento. Il miglior controllo sulla
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smerigliatrice si ottiene tenendo il corpo principale (6) con una

mano e il collare del mandrino (4) con Paltra.

e Far scorrere l'interruttore (5) in avanti — verso il dado del collare
del mandrino (2).

e Per passare al funzionamento continuo, premere la parte
anteriore del pulsante dell'interruttore.

e L'interruttore si blocchera automaticamente nella posizione di
funzionamento continuo.

e Per spegnere la macchina, premere la parte posteriore
dell'interruttore (2).

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che I'utensile

raggiunga la velocita massima; solo allora é possibile iniziare a

lavorare. Non azionare l'interruttore per accendere o spegnere

la smerigliatrice durante il lavoro. L'interruttore della

smerigliatrice pud essere azionato solo quando Ia

smerigliatrice & lontana dal pezzo da lavorare.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

La manopola di controllo della velocita (7) si trova nella parte

posteriore superiore dell'alloggiamento della smerigliatrice. Il campo

di regolazione va da 1 a 6. La velocita pud essere regolata in base

alle esigenze dell'utente.

L'impostazione della velocita corretta € una questione di esperienza.

In generale, si utilizza una velocita maggiore per i materiali pit duri.

Per diametri dell'utensile piu grandi, si raccomanda di ridurre la

velocita.

La velocita puo essere regolata solo quando la smerigliatrice &

lontana dal pezzo da lavorare, per evitare di perdere il controllo

della macchina.

RETIFICA

e Durante la rettifica, utilizzare esclusivamente utensili progettati
per I'uso con una smerigliatrice diritta, ad es. mole su mandrino.
Utilizzare solo utensili con una velocita di rotazione consentita
superiore o uguale alla velocita massima a vuoto della
smerigliatrice.

e Ogni tipo di utensile e pezzo richiede una tecnica di lavoro
adeguata e I'uso di dispositivi di protezione individuale adeguati.

e |l pezzo da lavorare deve essere fissato saldamente (ad es. in
una morsa, con morsetti, ecc.) in modo che non si muova
durante la molatura.

e Al termine del lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e
attendere che I'utensile da taglio si sia completamente fermato.
Solo allora si pud posare la smerigliatrice. Dopo aver spento la
smerigliatrice, non arrestare l'utensile da taglio rotante
premendolo contro il pezzo da lavorare.

e Gli utensili raggiungono temperature molto elevate durante il
funzionamento: non toccarli con parti del corpo non protette
prima che si siano raffreddati.

o | risultati di levigatura ottimali si ottengono guidando I'utensile di
levigatura avanti e indietro sul materiale con una leggera
pressione. La levigatura a punti, in particolare con una pressione
eccessiva, pud causare il surriscaldamento del materiale e
dell'utensile di levigatura.

* Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. Il sovraccarico e una
pressione eccessiva possono causare la rottura pericolosa
dell'utensile di smerigliatura.

e Se la smerigliatrice cade durante il funzionamento, € essenziale
ispezionare l'utensile da lavoro e sostituirlo se si riscontrano
danni o deformazioni.

* Non colpire mai il pezzo da lavorare con I'utensile da taglio.

e Evitare di far rimbalzare I'utensile da taglio o di raschiare il
materiale, in particolare quando si lavora su angoli, spigoli vivi,
ecc. (cid potrebbe causare la perdita di controllo dell'utensile
elettrico e provocare un contraccolpo).

* Non utilizzare dischi da taglio (ad es. dischi per smerigliatrici
angolari, dischi per il taglio del legno, ecc.) durante la molatura
con una smerigliatrice diritta. La mancata osservanza di questa
raccomandazione pud causare il contraccolpo dell'utensile
elettrico, la perdita di controllo dello stesso e pud provocare
lesioni all'operatore.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

e Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,

regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa di corrente.



MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

e Si raccomanda di pulire I'apparecchio immediatamente dopo
ogni utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire I'apparecchio con un panno asciutto o soffiarci sopra con
aria compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi, poiché potrebbero
danneggiare le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento del dispositivo.

« Seil cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito
da una persona qualificata con un cavo con le stesse specifiche.

e Conservare sempre l|'apparecchio in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

e . Questo intervento deve essere affidato a uno specialista
qualificato oppure I'apparecchio deve essere portato presso un
centro di assistenza.

* In caso di eccessiva formazione di scintille sul commutatore, far
controllare lo stato delle spazzole di carbone

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

e Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza
inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite
immediatamente. Entrambe le spazzole di carbone devono
essere sempre sostituite contemporaneamente.

« La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da personale qualificato utilizzando ricambi
originali.

Eventuali guasti devono essere riparati dal centro di assistenza

autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 710w
Intervallo di regime minimo da 12.000 a

28.000 giri/min

Diametro massimo della mola 25 mm
Diametro pinza mandrino 6 mm

Classe di protezione 1l
Peso 2kg
59G071 indica sia il tipo che la designazione del dispositivo

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lea =85,63
dB(A) K=3dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =96,63

dB(A) K=3 dB(A)
an =3,278 M/s?
K=1,5 m/s?

Accelerazione da vibrazione

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dall'apparecchio € descritto dal livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dall'apparecchio sono
descritte dal valore di accelerazione da vibrazione an (dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il
valore di accelerazione delle vibrazioni an indicati in questo
manuale sono stati misurati in conformita alla norma EN 60745-1. ||
livello di vibrazioni an indicato pud essere utilizzato per confrontare
i dispositivi e per una valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo delle
applicazioni di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri utensili da lavoro, il livello di
vibrazione puo variare. Una manutenzione insufficiente o sporadica
del dispositivo comportera livelli di vibrazione piu elevati. | motivi
sopra indicati possono portare a una maggiore esposizione alle
vibrazioni durante l'intero periodo di funzionamento.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni,
occorre tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o
acceso ma non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i
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fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, &€ necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione
regolare delle attrezzature e degli utensili, mantenimento delle mani
a una temperatura adeguata e corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con
i rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio
presso strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono
essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. |
rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono
sostanze nocive per 'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.

“GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che
tuttii diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”),
inclusi, tra laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi
(ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di
uno qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza 'espresso consenso
scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile
e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice diritta

Modello: 59G071

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i
componenti

aggiunti dallutente finale o le successive modifiche da questi
apportate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nel'UE autorizzata
a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND

Varsavia, 4 agosto 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
MEULEUSE DROITE

59G071
ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-
dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des
blessures graves.
Conservez tous les avertissements et instructions pour référence
ultérieure.



Cet outil électrique est congu pour fonctionner comme une
ponceuse. Lisez tous les avertissements de sécurité,
instructions, illustrations et spécifications fournis avec cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des
blessures graves.

Il n'est pas recommandé d'utiliser cet outil électrique pour des
opérations telles que le pongage avec du papier de verre, le
meulage a la brosse métallique, le polissage ou la découpe avec
des disques abrasifs. Effectuer des opérations pour lesquelles
I'outil électrique n'est pas prévu peut étre dangereux et causer
des blessures.

N'utilisez pas d'accessoires qui n'ont pas été spécifiquement
congus et recommandés par le fabricant de I'outil. Le simple fait
qu'un accessoire puisse étre monté sur l'outil électrique ne
garantit pas un fonctionnement sar.

La vitesse nominale de l'accessoire de meulage doit étre au
moins égale a la vitesse maximale spécifiée sur I'outil électrique.
Un accessoire de meulage fonctionnant a une vitesse
supérieure a sa vitesse nominale peut étre endommagé et se
briser en morceaux.

Le diamétre extérieur et I'épaisseur de l'accessoire doivent
respecter les paramétres nominaux de l'outil électrique. Les
accessoires aux dimensions inadaptées ne peuvent pas étre
contrélés correctement.

La taille de la tige des disques, tambours de meulage ou autres
accessoires doit étre correctement adaptée a la broche ou a la
pince de serrage de l'outil électrique. Les accessoires qui ne
s'adaptent pas aux composants de fixation de I'outil électrique
présenteront un déséquilibre, vibreront excessivement et
peuvent entrainer une perte de contréle de I'outil.

Les disques, tambours de pongage, fraises et autres
accessoires montés sur la broche doivent étre entiérement
insérés dans la pince de serrage ou le mandrin. Si la broche
n'est pas correctement fixée ou si la partie saillante du disque
est trop longue, le disque monté risque de se desserrer et d'étre
éjecté a grande vitesse.

N'utilisez pas d'accessoires endommagés. Avant chaque
utilisation, vérifiez que les accessoires tels que les disques
abrasifs ne présentent pas d'éclats ou de fissures, que le
tambour de pongage ne présente pas de fissures, de déchirures
ou d'usure excessive, et que la brosse métallique ne comporte
pas de fils desserrés ou cassés. Si l'outil électrique ou
l'accessoire est tombé, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou
remplacez-le par un accessoire en bon état. Aprés avoir vérifié
et monté l'accessoire, placez-vous ainsi que les personnes
présentes a I'écart du plan de rotation de la piece et faites
fonctionner l'outil électrique a pleine vitesse sans charge
pendant une minute. Les accessoires endommagés se cassent
généralement lors de ce test.

Le port d'un équipement de protection individuelle est
obligatoire. En fonction du type de travail, il est nécessaire de
porter un écran facial, des lunettes de sécurité ou des lunettes
de protection. Si nécessaire, portez un masque anti-poussiere,
des protections auditives, des gants et un tablier de travail pour
vous protéger contre les petits fragments de matériaux abrasifs
ou de piéces a usiner. Les protections oculaires doivent vous
protéger contre les fragments générés lors des différentes
opérations. Un masque anti-poussiére ou un respirateur doit
filtrer les particules générées pendant ['opération. Une
exposition prolongée a des niveaux sonores élevés peut
entrainer une perte auditive.

Veillez a ce que les personnes présentes se tiennent a une
distance de sécurité de la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant de la piéce a
usiner ou d'un équipement endommagé peuvent étre projetés et
causer des blessures méme en dehors de la zone de travail
immédiate.

Lors de I'exécution d'opérations ou l'outil de coupe peut entrer
en contact avec des cables cachés ou son propre cable, tenez
I'outil électrique uniquement par les surfaces de préhension
isolées. Le contact entre I'outil de coupe et un cable sous tension
peut mettre sous tension les parties métalliques exposées de
I'outil électrique, présentant un risque de choc électrique.
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Tenez toujours l'outil fermement dans vos mains lorsque vous le
mettez en marche. Le couple du moteur lorsqu'il accélere
jusqu'a sa vitesse maximale peut provoquer une torsion de
l'outil.

Si nécessaire, fixez la piece a usiner a l'aide de serre-joints. Ne
tenez jamais une petite pieéce d'une main et l'outil de l'autre
pendant le travail. La fixation d'une petite piéce vous permet de
controler librement l'outil & deux mains. Les matériaux ronds,
tels que les chevilles, les tuyaux ou les cables, ont tendance a
rouler pendant la coupe, ce qui peut provoquer le blocage du
foret ou un violent rebond vers vous.

Eloignez le cable de la partie en rotation. Si vous perdez le
contréle, le cable risque d'étre coupé ou pris dans la partie en
rotation, et votre main ou votre bras pourrait étre entrainé(e)
dans la partie en rotation.

Ne posez jamais I'outil électrique avant que I'accessoire ne soit
complétement a l'arrét. Un accessoire en rotation peut se
coincer sur la surface et vous faire perdre le contréle de I'outil
électrique.

Aprés avoir changé de foret ou effectué des réglages, assurez-
vous que |'écrou de serrage, le mandrin ou tout autre élément
de réglage est bien serré. Des éléments de réglage desserrés
peuvent se déplacer de maniére inattendue, entrainant une
perte de contrdle, et les piéces rotatives desserrées risquent
d'étre éjectées violemment.

N'utilisez pas l'outil électrique en le tenant & vos co6tés. Un
contact accidentel avec des accessoires en rotation peut
entrainer I'accrochage de vos vétements, ce qui pourrait faire
basculer 'accessoire vers votre corps.

Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil électrique.
Le ventilateur du moteur aspire la poussiere a l'intérieur du
boitier, et une accumulation excessive de poussiére métallique
peut créer un risque électrique.

N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Des étincelles pourraient enflammer ces
matériaux.

N'utilisez pas d'accessoires nécessitant |'utilisation de liquides
de refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut entrainer un choc électrique.

N'utilisez que les types de disques recommandés pour ['outil
électrique en question et uniquement pour les applications
recommandées. Par exemple : ne poncez pas avec le c6té d'un
disque a trongonner. Les disques a trongonner sont congus pour
le meulage périphérique ; les forces latérales appliquées a ces
disques peuvent les faire se fracturer.

Pour les cones et les inserts abrasifs filetés, utilisez uniquement
des mandrins en bon état pour les disques a bride lisse, de taille
et de longueur appropriées. L'utilisation de mandrins adaptés
réduit le risque de rupture.

Ne « bloquez » pas le disque de coupe et n'exercez pas de
pression excessive sur celui-ci. N'essayez pas de réaliser des
coupes trop profondes. La surcharge du disque augmente la
charge qui lui est imposée et le risque de torsion ou
d'accrochage du disque pendant la coupe, ainsi que la
possibilité que le disque soit projeté en arriere ou se brise.

Ne placez pas votre main dans l'axe ou derriére le disque en
rotation. Si le disque s'éloigne de votre main pendant le
fonctionnement, tout rebond peut projeter le disque en rotation
et |'outil électrique directement vers vous.

Si la lame se bloque ou s'accroche, ou si la coupe est
interrompue pour quelque raison que ce soit, éteignez I'outil
électrique et maintenez-le immobile jusqu'a ce que la lame soit
complétement arrétée. N'essayez jamais de retirer le disque de
coupe de la coupe pendant qu'il est en mouvement, car cela
pourrait provoquer un rebond. Recherchez la cause du blocage
ou de l'accrochage du disque et prenez les mesures correctives
nécessaires pour y remédier.

Ne reprenez pas la coupe tant que I'outil est encore enfoncé
dans la piece. Attendez que la lame ait atteint sa vitesse
maximale, puis reprenez la coupe avec précaution. Si l'outil
électrique est redémarré alors qu'il est encore enfoncé dans la
piéce, la lame peut se coincer, se déplacer latéralement ou
provoquer un rebond.



Soutenez les panneaux ou toute piéce de grande taille afin de
minimiser le risque de blocage de la lame et de rebond. Les
piéces de grande taille ont tendance a s'affaisser sous leur
propre poids. Des supports doivent étre placés sous la piece
prés de la ligne de coupe et au bord de la piece, de part et d'autre
de la lame.

Faites particuliérement attention lorsque vous effectuez des «
découpes en retrait » dans des murs existants ou d'autres zones
difficiles a voir. La lame saillante peut sectionner des conduites
de gaz ou d'eau, des cables électriques ou d'autres objets, ce
qui peut provoquer un rebond.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'UTILISATEUR :

Le rebond est une réaction soudaine au coincement ou a
l'accrochage d'une meule, d'un disque, d'une brosse ou d'un
autre accessoire en rotation. Le coincement ou I'accrochage
provoque l'arrét brusque de l'accessoire en rotation, ce qui
entraine a son tour une poussée incontrdlée de I'outil électrique
dans la direction opposée a la rotation de I'accessoire au point
de coincement.
Par exemple, si une meule se coince ou s'accroche a la piéce a
usiner, le bord de la meule qui pénetre au point de coincement
peut s'enfoncer dans la surface du matériau, provoquant un saut
ou une éjection de la meule. La meule peut rebondir vers
I'opérateur ou s'éloigner de lui, selon la direction du mouvement
de la meule au moment du coincement. Dans de telles
conditions, les meules peuvent également se fracturer.
Le rebond résulte d'une utilisation inappropriée de [l'outil
électrique et/ou de procédures ou de conditions de travail
incorrectes, et peut étre évité en prenant les précautions
appropriées énumérées ci-dessous :
Tenez fermement I'outil électrique dans votre main et
positionnez votre corps et votre bras de maniére a
pouvoir résister aux forces de rebond. L'opérateur peut
contrdler les forces de rebond s'il prend les précautions
appropriées.
Soyez particulierement vigilant lorsque vous travaillez
a proximité d'angles, de bords tranchants, etc. Veillez a
ce que I'outil ne rebondisse pas ou ne s'accroche pas.
Les angles, les bords tranchants ou les rebonds peuvent
provoquer I'accrochage de I'outil en rotation, ce qui peut
entrainer une perte de contréle ou un rebond.
> N'utilisez pas de lame dentelée. Ces lames provoquent
fréquemment des rebonds et une perte de controle.
> Faites toujours avancer la lame dans le matériau dans
la méme direction que celle dans laquelle le tranchant
sort du matériau (c'est-a-dire dans la méme direction
que celle dans laquelle les copeaux sont éjectés).
Insérer l'outil dans la mauvaise direction provoque le
soulevement du tranchant de la lame de la piéce a usiner
et tire l'outil dans la direction de cette avance.
> Lorsque vous travaillez avec des limes rotatives, des
disques de coupe, des fraises a grande vitesse ou des
fraises en carbure de tungsténe, fixez toujours
solidement la piéce. Ces outils peuvent se coincer s'ils
s’inclinent ne serait-ce que légérement dans la rainure, ce
qui peut provoquer un rebond. Si un disque de coupe se
coince, il se brise généralement. Si une lime rotative, une
fraise a grande vitesse ou une fraise en carbure de
tungstene se coince, elle peut sortir de la rainure, risquant
ainsi de faire perdre le contréle de I'outil.
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EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES.

1
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. Lisez attentivement le mode d'emploi
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2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)

3. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

4. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

5. Marque de certification EAC.

6. Marque de certification pour le marché ukrainien.

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS

La numérotation ci-dessous fait référence aux piéces de I'appareil
représentées dans les illustrations de ce manuel.

Pince de serrage de la broche

Ecrou de la douille de serrage de la broche

Broche

Bride de la broche

Interrupteur

Corps principal

Bouton de réglage de la vitesse

Clés

Il peut y avoir des différences entre l'illustration et le produit réel.
EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Clé plate -2 piéces

IONO RN

MARQUAGES SUR L'APPAREIL
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX
RRRR - année de fabrication
MM -mois de fabrication
Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La meuleuse droite est un outil électrique portatif de classe d'isolation

II. L'outil est entrainé par un moteur a collecteur monophasé, dont la

rotation est transmise a I'arbre de broche, disposé en ligne droite par

rapport a celui-ci.

Elle est congue exclusivement pour le meulage. Ce type d'outil

électrique est utilisé pour éliminer toutes sortes de bavures sur les

surfaces de composants en métal, en pierre, en céramique et en

plastique, pour la finition de surface des soudures, le fagonnage de

matériaux et l'usinage de trous.

Les domaines d'application de la meuleuse droite comprennent tous

les types de travaux de construction, de réparation ou de modelage

impliquant les matériaux susmentionnés.

La meuleuse droite peut étre utilisée avec des outils montés sur une

tige de diametre et de longueur appropriés et congus pour étre utilisés

avec ce type de machine

e Ne fixez pas de disques dentés, de disques abrasifs ou de
disques de coupe sur la machine. Les outils congus pour étre
utilisés avec tout autre type de meuleuse ne sont pas adaptés a
une meuleuse droite.

e La machine est destinée a un usage a sec uniquement.

« N'utilisez pas I'outil électrique a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu.

PREPARATION A L'UTILISATION
CHANGEMENT DES OUTILS DE TRAVAIL

Débranchez I'outil électrique du secteur.

e Saisissez I'écrou de serrage de la broche (2) a l'aide d'une clé
plate (8) (fournie).

e Utilisez la deuxieme clé plate (fournie) pour bloquer la broche
(3) en maintenant la clé dans une position fixe.

e Desserrez I'écrou de serrage de la broche (2) dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre (Fig. A).

e Si nécessaire, retirez l'outil de travail, nettoyez la broche et
installez-en un nouveau de maniére & ce que sa tige soit
entierement insérée dans la douille de serrage. Il est
recommandé d'insérer la tige de l'outil de travail a la profondeur
maximale possible, mais de maniére a ce que I'élément de
travail de I'outil n'entre pas en contact direct avec I'écrou de la
douille de serrage de la broche (2).



* Maintenez la clé en place pour bloquer la broche (3) et serrez
I'écrou de serrage de la broche (2) (Fig. A).

« Vérifiez régulierement le serrage de I'écrou de la douille de
serrage de la broche (2).

Ne serrez pas excessivement I'écrou de la broche avant

d'insérer l'outil. A chaque changement d'outil, vérifiez que

celui-ci présente un diamétre de tige adapté a la douille (1)

utilisée sur I'affteuse.

Ne laissez pas les clés de fixation des outils en place. Avant de

mettre la meuleuse en marche, vérifiez que les clés ont bien été

retirées.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer des dommages

a la meuleuse ou des blessures a l'utilisateur.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Vérifiez I'état de I'outil avant d'utiliser la meuleuse. N'utilisez
pas d'outils ébréchés, fissurés ou endommagés de quelque
maniére que ce soit. Remplacez immédiatement un outil usé par
un neuf avant utilisation.

MISE EN MARCHE / ARRET

Tenez la meuleuse a deux mains lors de la mise en marche et

pendant son fonctionnement. Pour un contréle optimal de la

meuleuse, tenez le corps principal (6) d'une main et le collet de

la broche (4) de l'autre.

e Faites glisser linterrupteur (5) vers l'avant, en direction de
I'écrou de serrage de la broche (2).

e Pour passer en mode continu, appuyez sur la partie avant du
bouton de l'interrupteur.

e L'interrupteur se verrouille automatiquement en position de
fonctionnement continu.

e Pour éteindre la machine, appuyez sur la partie arriere de
l'interrupteur (2).

Aprés avoir démarré la meuleuse, attendez que I'outil atteigne

sa vitesse maximale ; ce n'est qu'alors que vous pouvez

commencer a travailler. N'actionnez pas l'interrupteur pour

allumer ou éteindre la meuleuse pendant le travail.

L'interrupteur de la meuleuse ne doit étre actionné que lorsque

la meuleuse est éloignée de la piéce a usiner.

REGLAGE DE LA VITESSE

Le bouton de réglage de la vitesse (7) est situé en haut a l'arriére du

boitier de la meuleuse. La plage de réglage va de 1 a 6. La vitesse

peut étre réglée en fonction des besoins de ['utilisateur.

Le réglage de la vitesse appropriée est une question d'expérience.

En général, une vitesse plus élevée est utilisée pour les matériaux

plus durs. Pour les outils de plus grand diamétre, il est recommandé

de réduire la vitesse.

La vitesse ne doit étre réglée que lorsque la meuleuse est

éloignée de la piéce a usiner afin d'éviter de perdre le controle

de la machine.

MEULAGE

« Lors du meulage, seuls des outils congus pour étre utilisés avec
une meuleuse droite, par exemple des meules sur mandrin,
peuvent étre utilisés. N'utilisez que des outils dont la vitesse de
rotation admissible est supérieure ou égale a la vitesse
maximale a vide de la meuleuse.

* Chaque type d'outil et de piéce a usiner nécessite une technique
de travail appropriée et [utilisation d'un équipement de
protection individuelle adapté.

e La piéce a usiner doit étre solidement fixée (par exemple dans
un étau, a l'aide de serre-joints, etc.) afin qu'elle ne bouge pas
pendant le meulage.

e Une fois le travail terminé, éteignez toujours la meuleuse et
attendez que l'outil de coupe soit complétement a l'arrét. Ce
n'est qu'alors que vous pouvez poser la meuleuse. Aprés avoir
éteint la meuleuse, n'arrétez pas l'outil de coupe en rotation en
I'appuyant contre la piece a usiner.

e Les outils de travail atteignent des températures trés élevées
pendant leur utilisation — ne les touchez pas avec des parties du
corps non protégées avant qu'ils ne se soient refroidis.

« Pour obtenir des résultats de meulage optimaux, guidez I'outil
de meulage d'avant en arriére sur le matériau en exergant une
légére pression. Le meulage par points, en particulier avec une
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pression excessive, peut entrainer une surchauffe du matériau
et de I'outil de meulage.

e Ne surchargez jamais la meuleuse. Une surcharge et une
pression excessive peuvent entrainer une rupture dangereuse
de I'outil de meulage.

e Si la meuleuse tombe pendant son fonctionnement, il est
essentiel d'inspecter l'outil de travail et de le remplacer si des
dommages ou des déformations sont constatés.

« Ne frappez jamais la piéce a usiner avec I'outil de coupe.

o Evitez de faire rebondir I'outil de coupe ou de racler le matériau,
en particulier lorsque vous travaillez sur des angles, des arétes
vives, etc. (cela peut entrainer une perte de controle de I'outil
électrique et provoquer un rebond).

« N'utilisez pas de disques de coupe (par exemple, disques pour
meuleuses d'angle, disques de coupe pour le bois, etc.) lors du
meulage avec une meuleuse droite. Le non-respect de cette
recommandation peut entrainer un rebond de I'outil électrique,
une perte de contrdle de celui-ci et peut causer des blessures a
I'opérateur.

UTILISATION ET ENTRETIEN

* Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien, débranchez le cordon d'alimentation
de la prise secteur.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

« N'utilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

* Nettoyez I'appareil avec un chiffon sec ou soufflez dessus avec
de I'air comprimé a basse pression.

« N'utilisez aucun produit de nettoyage ni solvant, car ceux-ci
pourraient endommager les piéces en plastique.

e Nettoyez réguliérement les fentes d'aération du boitier du
moteur afin d'éviter toute surchauffe de I'appareil.

« Sile cordon d'alimentation est endommagé, il doit &tre remplacé
par un cordon présentant les mémes caractéristiques par une
personne qualifiée.

* Rangez toujours l'appareil dans un endroit sec, hors de portée
des enfants.

e paramétres. Cette tache doit étre confiée a un spécialiste qualifié
ou l'appareil doit étre apporté a un centre de service.

* Encas d'étincelles excessives au niveau du commutateur, faites
vérifier I'état des balais de charbon

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

e Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brilés
ou fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Les deux
balais de charbon doivent toujours étre remplacés en méme
temps.

e Le remplacement des balais de charbon ne doit étre effectué
que par une personne qualifiée utilisant des piéces d'origine.
Tout dysfonctionnement doit étre réparé par un centre de service

agréé par le fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
DONNEES NOMINALES
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230V CA
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 710 W
Plage de régime de ralenti 12 000 a 28 000
tr/min
Diamétre max. de la meule 25 mm
Diamétre de la pince de broche 6 mm
Indice de protection I}
Poids 2 kg
59G071 désigne a la fois le type et la référence de
I'appareil
DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lpa =85,63
dB(A) K=3dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =96,63
dB(A) K=3 dB(A)




Accélération vibratoire an =3,278 M/s?

K=1,5 m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'appareil sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou
K désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur d'accélération vibratoire an indiqués
dans ce manuel ont été mesurés conformément a la norme EN
60745-1. Le niveau de vibration an indiqué peut étre utilisé pour
comparer des appareils et pour une évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des
applications de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de
vibration peut varier. Un entretien insuffisant ou irrégulier de
l'appareil entrainera des niveaux de vibration plus élevés. Les
raisons indiquées ci-dessus peuvent entrainer une exposition
accrue aux vibrations pendant toute la durée de fonctionnement.
Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il
convient de tenir compte des périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir
soigneusement évalué tous les facteurs, I'exposition totale aux
vibrations peut s'avérer nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils, le
maintien des mains a une température appropriée et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
- Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés
ﬂ avec les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres

de recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage

— peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
—

autorités locales. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances nocives pour
'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spotka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland
»), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent
manuel (ci-aprés : « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies,
ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a
GTX Poland et sont protégés par la loi conformément & Ia loi du 4 février 1994 sur le
droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point
631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication ou la modification du
Manuel dans son intégralité ou de I'un de ses éléments individuels a des fins
commerciales sans le consentement écrit exprés de GTX Poland sont strictement
interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Meuleuse droite

Modeéle : 59G071

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 60745-1:2009+A11 ; EN 60745-2-23:2013

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEIl 55014-2:2021 ; EN CEl 61000-3-
2:2019+A1 ; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
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ajoutés par l'utilisateur final ou aux modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

Pawet Kowalski
Responsable qualité de GTX POLAND
Varsovie, le 4 aodt 2025

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

GERADSCHLEIFER

59G071

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug  beiliegen. Die  Nichtbeachtung  aller

nachstehenden Anweisungen kann zu Stromschlégen, Branden

und/oder schweren Verletzungen fihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéateren

Nachschlagen auf.

* Dieses Elektrowerkzeug ist fir den Einsatz als Schleifmaschine
konzipiert. Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und  technischen Daten, die diesem
Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller
nachstehenden Anweisungen kann zu Stromschlégen, Branden
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

e Es wird nicht empfohlen, dieses Elektrowerkzeug fiir Arbeiten
wie das Schleifen mit Schleifpapier, das Schleifen mit
Drahtbiirsten, das Polieren oder das Schneiden mit
Schleifscheiben zu verwenden. Die Ausfiihrung von Arbeiten, fiir
die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kann geféhrlich
sein und zu Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell vom
Werkzeughersteller entwickelt und empfohlen wurde. Die bloRRe
Tatsache, dass ein Zubehorteil an das Elektrowerkzeug
angebracht werden kann, garantiert noch keinen sicheren
Betrieb.

e Die Nenndrehzahl des Schleifzubehdrs muss mindestens der
auf dem Elektrowerkzeug angegebenen Hochstdrehzahl
entsprechen. Ein Schleifzubehér, das mit einer Drehzahl
betrieben wird, die Uber seiner Nenndrehzahl liegt, kann
beschadigt werden und in Stiicke zerbrechen.

e Der AuRendurchmesser und die Dicke des Zubehdrs miissen
innerhalb der Nennparameter des Elektrowerkzeugs liegen.
Zubeh6r mit ungeeigneten Abmessungen lasst sich nicht
ordnungsgemaf kontrollieren.

e Die SchaftgroRe von Scheiben, Schleifwalzen oder anderem
Zubehor muss korrekt auf die Spindel oder die Spannzange des
Elektrowerkzeugs abgestimmt sein. Zubehér, das nicht zu den
Befestigungskomponenten des Elektrowerkzeugs passt, lauft
unrund, vibriert tUbermaRig und kann zum Verlust der Kontrolle
(iber das Werkzeug fiihren.

« Auf die Spindel montierte Scheiben, Schleifwalzen, Fraser und
anderes Zubehdr mussen vollstandig in die Spannzange oder
das Spannfutter eingesetzt werden. Wenn die Spindel nicht
ordnungsgemal gesichert ist oder der liberstehende Teil der
Scheibe zu lang ist, kann sich die montierte Scheibe l16sen und
mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert werden.

o Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehér. Uberpriifen Sie vor
jedem Gebrauch Zubehorteile wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, die Schleifwalze auf Risse, Einrisse
oder UbermaRigen Verschlei und die Drahtblrste auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerkzeug oder das
Zubehor heruntergefallen ist, Uberprifen Sie es auf
Beschadigungen oder setzen Sie ein Ersatzteil in einwandfreiem
Zustand ein. Nachdem Sie das Zubehorteil Uberpriift und
montiert haben, halten Sie sich und Umstehende von der Ebene
des rotierenden Teils fern und lassen Sie das Elektrowerkzeug



eine Minute lang ohne Last bei voller Drehzahl laufen.
Beschadigte Zubehdrteile brechen in der Regel wahrend dieses
Tests.

Es muss personliche Schutzausriistung getragen werden. Je
nach Art der Arbeit missen ein Gesichtsschutz, eine
Schutzbrille oder eine Schutzbrille getragen werden. Tragen Sie
gegebenenfalls eine Staubmaske, Gehodrschutz, Handschuhe
und eine Arbeitsschiirze zum Schutz vor kleinen Splittern von
Schleifmaterialien oder Werkstiicken. Der Augenschutz muss
vor Splittern schiitzen, die bei verschiedenen Arbeitsvorgéngen
entstehen. Eine Staubmaske oder ein Atemschutzgerat muss
die beim Betrieb entstehenden Partikel herausfiltern. Langerer
Aufenthalt in Umgebungen mit hohem L&armpegel kann zu
Horverlust fiihren.

Stellen Sie sicher, dass sich Umstehende in sicherem Abstand
zum Arbeitsbereich aufhalten. Jeder, der den Arbeitsbereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung tragen. Splitter vom
Werkstlick oder beschadigte Gerate kdnnen wegfliegen und
auch  auRerhalb des unmittelbaren  Arbeitsbereichs
Verletzungen verursachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug bei Arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Leitungen oder seinem
eigenen Kabel in Kontakt kommen kdnnte, nur an den isolierten
Griffstellen fest. Der Kontakt zwischen dem Schneidwerkzeug
und einem stromfilhrenden Kabel kann dazu fiihren, dass
freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
stehen, was die Gefahr eines Stromschlags birgt.

Halten Sie das Werkzeug beim Starten immer fest in der Hand.
Das Drehmoment des Motors beim Hochfahren auf volle
Drehzahl kann dazu fiihren, dass sich das Werkzeug verdreht.

Sichern Sie das Werkstiick bei Bedarf mit Klemmen. Halten Sie
wahrend der Arbeit niemals ein kleines Werkstiick in der einen
Hand und das Werkzeug in der anderen. Durch das Sichern
eines kleinen Werkstlicks kdnnen Sie das Werkzeug frei mit
beiden Handen fiihren. Runde Materialien wie Diibel, Rohre
oder Kabel neigen dazu, wahrend des Schneidens wegzurollen,
was dazu filhren kann, dass sich der Bohrer verklemmt oder
heftig in lhre Richtung zuriickschlagt.

Halten Sie das Kabel von den rotierenden Teilen fern. Wenn Sie
die Kontrolle verlieren, kann das Kabel durchtrennt oder
eingeklemmt werden, und lhre Hand oder |hr Arm kann in die
rotierenden Teile gezogen werden.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Zubehorteil vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Zubehorteil kann sich an der Oberflache verfangen
und dazu filhren, dass Sie die Kontrolle (Uber das
Elektrowerkzeug verlieren.

Stellen Sie nach dem Wechseln von Bohrern oder nach
Einstellungen sicher, dass die Spannzangenmutter, das
Bohrfutter oder andere Einstellkomponenten fest angezogen
sind. Lose Einstellkomponenten kénnen sich unerwartet
verschieben, was zu Kontrollverlust fiihrt, und lose rotierende
Teile werden heftig herausgeschleudert.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht, wahrend Sie es an
lhrer Seite halten. Ein versehentlicher Kontakt mit rotierenden
Zubehorteilen kann dazu fiihren, dass sich Kleidung verfangt,
wodurch das Zubehorteil in Richtung lhres Kérpers gezogen
wird.

Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs. Der Motorllfter saugt Staub in das Gehéause,
und eine (ibermaRige Ansammlung von Metallstaub kann eine
elektrische Gefahr darstellen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese Materialien
entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, das den Einsatz von fliissigen
KihImitteln erfordert. Die Verwendung von Wasser oder
anderen flussigen Kiihimitteln kann zu einem Stromschlag
fihren.

Verwenden Sie nur die fiir das jeweilige Elektrowerkzeug
empfohlenen Scheibentypen und nur fir die empfohlenen
Anwendungen. Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite einer
Trennscheibe. Trennscheiben sind fiir das Umfangsschleifen
ausgelegt; seitliche Krafte, die auf diese Scheiben einwirken,
kénnen zu deren Bruch fiihren.
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Verwenden Sie fir Kegel und Gewindeschleifeinsatze nur
unbeschadigte Aufnahmedorne fiir Scheiben mit einem
unbeschédigten Flansch in der richtigen GréRe und Lange. Die
Verwendung der richtigen Aufnahmedorne verringert das
Bruchrisiko.

,Blockieren* Sie die Trennscheibe nicht und tben Sie keinen
UberméafRigen Druck auf sie aus. Versuchen Sie nicht, zu tiefe
Schnitte auszufiihren. Eine Uberlastung der Scheibe erhéht die
Belastung und das Risiko, dass sich die Scheibe beim
Schneiden verdreht oder verhakt, sowie die Gefahr, dass die
Scheibe zuriickgeschleudert wird oder bricht.

Halten Sie lhre Hand nicht in einer Linie mit oder hinter der
rotierenden Scheibe. Wenn sich die Scheibe wahrend des
Betriebs von lhrer Hand wegbewegt, kann ein Riickschlag dazu
fihren, dass die rotierende Scheibe und das Elektrowerkzeug
direkt auf Sie geschleudert werden.

Wenn sich die Scheibe verklemmt oder verhakt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe
vollstdndig zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie
niemals, die Trennscheibe aus dem Schnitt herauszuziehen,
wahrend sich die Scheibe noch dreht, da dies zu einem
Rickschlag fiilhren kann. Ermitteln Sie die Ursache fir das
Verklemmt- oder Verhaktwerden der Scheibe und ergreifen Sie
MaRnahmen, um diese zu beseitigen.

Setzen Sie den Schnitt nicht fort, solange sich das Werkzeug
noch im Werkstilick befindet. Warten Sie, bis die Scheibe ihre
volle Drehzahl erreicht hat, und setzen Sie den Schnitt dann
vorsichtig fort. Wenn das Elektrowerkzeug neu gestartet wird,
wéhrend es sich noch im Werkstiick befindet, kann die Scheibe
klemmen, seitlich verrutschen oder einen Riickschlag
verursachen.

Stiitzen Sie Platten oder UbergroBe Werkstlicke ab, um das
Risiko eines Verklemmen der Scheibe und eines Riickschlags
zu minimieren. GroRe Werkstlicke neigen dazu, unter ihrem
eigenen Gewicht durchzuhéngen. Stiitzen sollten unter dem
Werkstlick in der Nahe der Schnittlinie und an der Kante des
Werkstlicks auf beiden Seiten der Scheibe angebracht werden.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
LAussparungsschnitte” in bestehenden Wanden oder anderen
schwer einsehbaren Bereichen vornehmen. Das
hervorstehende Séageblatt kann Gas- oder Wasserleitungen,
Elektrokabel oder andere Gegenstande durchtrennen, was zu
einem Riickschlag fiihren kann.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSTOSS DURCH
DEN BEDIENER:
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Ein Riickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf das Blockieren
oder Verhaken einer rotierenden Scheibe, Scheibe, Biirste oder
eines anderen Zubehorteils. Durch das Blockieren oder
Verhaken kommt das rotierende Zubehorteil abrupt zum
Stillstand, was wiederum dazu fiihrt, dass das unkontrollierte
Elektrowerkzeug am Blockierpunkt in die entgegengesetzte
Richtung zur Drehung des Zubehérteils gedriickt wird.
Wenn sich beispielsweise eine Schleifscheibe im Werkstlick
verfangt oder festklemmt, kann sich die Kante der Scheibe, die
in die Verklemmungsstelle eindringt, in die Oberflache des
Materials eingraben, wodurch die Scheibe abspringt oder
herausgeschleudert wird. Die Schleifscheibe kann je nach
Bewegungsrichtung der Scheibe im Moment der Verklemmung
in Richtung des Bedieners oder von ihm weg zuriickschlagen.
Unter solchen Bedingungen k&nnen Schleifscheiben auch
brechen.
Ein Ruickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder falscher
Arbeitsverfahren oder -bedingungen und kann durch die unten
aufgefiihrten Vorsichtsmalnahmen vermieden werden:
Halten Sie das Elektrowerkzeug fest in der Hand und
positionieren Sie lhren Kérper und lhren Arm so, dass
Sie den Riickschlagkraften standhalten kénnen. Der
Bediener kann die Riickschlagkrafte kontrollieren, wenn er
die entsprechenden VorsichtsmaRnahmen ftrifft.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie in der Nahe
von Ecken, scharfen Kanten usw. arbeiten. Achten Sie
darauf, dass das Werkzeug nicht zuriickschlagt oder



sich verfangt. Ecken, scharfe Kanten oder Rickschlage
kénnen dazu fiihren, dass sich das rotierende Werkzeug
verfangt, was wiederum zu Kontrollverlust oder Riickschlag
fithren kann.

> Verwenden Sie keine gezahnte Klinge. Solche Klingen
verursachen haufige Rickschlage und Kontrollverlust.

> Fiihren Sie die Klinge immer in derselben Richtung in
das Material ein, in der die Schneide aus dem Material
austritt (d. h. in derselben Richtung, in der die Spéne
ausgestoBen werden). Das Einfiihren des Werkzeugs in
der falschen Richtung fiihrt dazu, dass sich die Schneide
der Klinge vom Werkstlick abhebt und das Werkzeug in
Richtung dieses Vorschubs zieht.

> Sichern Sie das Werkstiick bei der Arbeit mit
Rotationsfeilen, Trennscheiben,
Hochgeschwindigkeitsfrisern oder Hartmetallfrasern
stets fest. Diese Werkzeuge konnen sich schon bei
geringfligigem Kippen in der Nut verklemmen, was zu
einem Riickschlag fiihren kann. Wenn sich eine
Trennscheibe verklemmt, bricht sie in der Regel. Wenn
sich eine Rotationsfeile, ein Hochgeschwindigkeitsfraser
oder ein Hartmetallfraser verklemmt, kann er aus der Nut
springen, wodurch die Kontrolle iber das Werkzeug
verloren gehen kann.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME.
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske)

3. Nicht mit dem Hausmdill entsorgen

4. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
5. EAC-Zertifizierungszeichen.

6. Ukrainisches Marktzulassungszeichen.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die untenstehende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten Teile des Geréts.
Spindel-Spannzange

Mutter der Spindelklemmhiilse

Spindel

Spindelflansch

Schalter

Hauptkorper

Drehzahlregler

Schraubenschlissel

* Es kénnen Abweichungen zwischen der Abbildung und dem
tatsachlichen Produkt bestehen.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
e Flachschlissel — 2 Stiick

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

L™ RRRRMM Y Xxxxx "™

ONOOrON

RRRR — Herstellungsjahr

MM -Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

AUFBAU UND ANWENDUNG
Der Geradschleifer ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug mit
Isolationsklasse Il. Das Werkzeug wird von einem einphasigen
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Kommutatormotor angetrieben, dessen Drehbewegung auf die

Spindelwelle Ubertragen wird, die in einer geraden Linie zu ihm

angeordnet ist.

Es ist ausschlieRlich zum Schleifen bestimmt. Diese Art von

Elektrowerkzeug wird zum Entfernen aller Arten von Graten von

Oberflachen aus Metall, Stein, Keramik und Kunststoff, zur

Oberflachenbearbeitung von Schweillnéhten, zum Formen von

Materialien und zur Bearbeitung von Bohrungen verwendet.

Zu den Anwendungsbereichen eines Geradschleifers gehdren alle

Arten von Bau-, Reparatur- oder Modellierarbeiten an den oben

genannten Materialien.

Der Geradschleifer kann mit Arbeitswerkzeugen verwendet werden,

die auf einem Schaft mit dem entsprechenden Durchmesser und der

entsprechenden Lange montiert und fiir den Einsatz mit diesem

Geratetyp ausgelegt sind

e Befestigen Sie keine Zahnscheiben, Schleifscheiben oder
Trennscheiben an der Maschine. Werkzeuge, die fir den
Einsatz mit anderen Schleifmaschinentypen vorgesehen sind,
sind flir den Einsatz mit einem Geradschleifer nicht geeignet.

e Die Maschine ist ausschlieBlich fiir den Trockenbetrieb
vorgesehen.

* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ
WECHSELN DER ARBEITSWERKZEUGE

Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz.

e Fassen Sie die Spannzangenmutter (2) mit
Flachschlissel (8) (im Lieferumfang enthalten) an.

e Verwenden Sie den zweiten Flachschlissel (im Lieferumfang
enthalten), um die Spindel (3) zu arretieren, indem Sie den
Schliissel in einer festen Position halten.

e Losen Sie die Spindel-Spannzangenmutter (2) gegen den
Uhrzeigersinn (Abb. A).

« Entfernen Sie gegebenenfalls das Arbeitswerkzeug, reinigen Sie
die Spindel und setzen Sie ein neues ein, sodass dessen Schaft
vollsténdig in die Spannhiilse eingefiihrt ist. Es wird empfohlen,
den Schaft des Arbeitswerkzeugs bis zur maximal mdglichen
Tiefe einzuflihren, jedoch so, dass das Arbeitselement des
Werkzeugs nicht in direkten Kontakt mit der Spindel-
Spannhiilsenmutter (2) kommt.

e Halten Sie den Schraubenschliissel fest, um die Spindel (3) zu
sichern, und ziehen Sie die Spindel-Spannzangenmutter (2) fest
(Abb. A).

o Uberpriifen Sie regelmaRig den festen Sitz der Spindel-
Spannzangenmutter (2).

Ziehen Sie die Spindelmutter vor dem Einsetzen des Werkzeugs

nicht zu fest an. Uberpriifen Sie bei jedem Werkzeugwechsel,

ob das Werkzeug den richtigen Schaftdurchmesser fiir die in
der Schleifmaschine verwendete Spannzange (1) hat.

Lassen Sie die Spannschliissel nicht im Werkzeughalter

stecken. Vergewissern Sie sich vor dem Starten des Schleifers,

dass die Spannschliissel entfernt wurden.

Andernfalls kann es zu Schdden am Schleifer oder zu

Verletzungen des Benutzers kommen.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie den Zustand des Arbeitswerkzeugs, bevor Sie
den Schleifer  verwenden. Verwenden Sie keine
Arbeitswerkzeuge, die abgesplittert, gerissen oder anderweitig
beschadigt sind. Ersetzen Sie ein abgenutztes Arbeitswerkzeug
unmittelbar vor dem Gebrauch durch ein neues.

EIN-/AUSSCHALTEN

Halten Sie den Schleifer beim Starten und wéhrend des Betriebs

mit beiden Handen fest. Die beste Kontrolle iiber den Schleifer

erreichen Sie, indem Sie den Hauptkorper (6) mit einer Hand

und den Spindelkragen (4) mit der anderen Hand halten.

e Schieben Sie den Schalter (5) nach vorne — in Richtung der
Spindelmutter (2).

e Umin den Dauerbetrieb zu wechseln, driicken Sie den vorderen
Teil des Schalterknopfes.

einem



Der Schalter rastet automatisch in der Position fiir den
Dauerbetrieb ein.

Um das Gerat auszuschalten, driicken Sie den hinteren Teil des
Schalters (2).

Warten Sie nach dem Starten der Schleifmaschine, bis das
Arbeitswerkzeug die maximale Drehzahl erreicht hat; erst dann
konnen Sie mit der Arbeit beginnen. Betatigen Sie den Schalter
wahrend der Arbeit nicht, um die Schleifmaschine ein- oder
auszuschalten. Der Schalter der Schleifmaschine darf nur
betdtigt werden, wenn die Schleifmaschine vom Werkstiick
entfernt ist.

DREHZAHLREGELUNG

Der Drehzahlregler (7) befindet sich oben hinten am Gehause der
Schleifmaschine. Der Einstellbereich reicht von 1 bis 6. Die Drehzahl
kann je nach Bedarf des Benutzers eingestellt werden.

Die Einstellung der richtigen Drehzahl ist eine Frage der Erfahrung.
Im Allgemeinen wird flir hartere Materialien eine héhere Drehzahl
verwendet. Bei groReren Werkzeugdurchmessern wird empfohlen,
die Drehzahl zu reduzieren.

Die Drehzahl darf nur eingestellt werden, wenn der Schleifer
vom Werkstiick entfernt ist, um einen Kontrollverlust iiber die
Maschine zu vermeiden.

SCHLEIFEN

Beim Schleifen dirfen nur Werkzeuge verwendet werden, die fiir
den Einsatz mit einem Geradschleifer vorgesehen sind, z. B.
Schleifscheiben auf einer Spindel. Verwenden Sie nur
Werkzeuge mit einer zuldssigen Drehzahl, die hdher oder gleich
der maximalen Leerlaufdrehzahl des Schleifers ist.

Jede Art von Werkzeug und Werkstlck erfordert die
entsprechende Arbeitstechnik und die Verwendung geeigneter
personlicher Schutzausriistung.

Das Werkstiick sollte sicher eingespannt sein (z. B. in einem
Schraubstock, mit Klemmen usw.), damit es sich beim Schleifen
nicht bewegt.

Schalten Sie den Schleifer nach Beendigung der Arbeit immer
aus und warten Sie, bis das Schneidwerkzeug vollstandig zum
Stillstand gekommen ist. Erst dann sollten Sie den Schleifer
abstellen. Stoppen Sie das rotierende Schneidwerkzeug nach
dem Ausschalten des Schleifers nicht, indem Sie es gegen das
Werkstick driicken.

Arbeitswerkzeuge erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen — berlihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten
Korperteilen, bevor sie abgekihlt sind.

Optimale  Schleifergebnisse werden erzielt, indem das
Schleifwerkzeug mit leichtem Druck Uber das Material hin- und
hergefihrt wird. Punktuelles Schleifen, insbesondere bei
{ibermaRigem Druck, kann zu einer Uberhitzung des Materials
und des Schleifwerkzeugs fiihren.

Uberlasten Sie den Schleifer niemals. Uberlastung und
bermaRiger Druck kénnen zu einem gefahrlichen Bruch des
Schleifwerkzeugs fiihren.

Fallt der Schleifer wahrend des Betriebs herunter, muss das
Schleifwerkzeug unbedingt Uberprift und bei Beschadigungen
oder Verformungen ausgetauscht werden.

Schlagen Sie niemals mit dem Schneidwerkzeug auf das
Werksttick.

Vermeiden Sie ein Auf- und Abhiipfen des Schneidwerkzeugs
oder das Abkratzen von Material, insbesondere bei der
Bearbeitung von Ecken, scharfen Kanten usw. (dies kann zum
Verlust der Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug und zu einem
Riickschlag fuhren).

Verwenden Sie beim Schleifen mit einem Geradschleifer keine
Trennscheiben (z. B. Scheiben fiir Winkelschleifer,
Holztrennscheiben  usw.). Die Nichtbeachtung dieser
Empfehlung kann zu einem Ruckschlag des Elektrowerkzeugs,
zum Verlust der Kontrolle ber das Werkzeug und zu
Verletzungen des Bedieners fiihren.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Installations-, Einstell-,
Reparatur- oder Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der
Steckdose.

WARTUNG UND LAGERUNG
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« Es wird empfohlen, das Gerat unmittelbar nach jedem Gebrauch
zu reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

* Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck ab.

e Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Lésungsmittel, da
diese Kunststoffteile beschadigen kénnen.

« Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

« |Ist das Netzkabel beschadigt, muss es von einer qualifizierten
Person durch ein Kabel mit denselben Spezifikationen ersetzt
werden.

e Bewahren Sie das Gerét stets an einem trockenen Ort und
aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

o Parameter. Diese Aufgabe sollte einem qualifizierten Fachmann
anvertraut werden oder das Gerat sollte zu einem Servicecenter
gebracht werden.

e Bei UbermaRiger Funkenbildung am Kommutator den Zustand
der Kohlebirsten liberpriifen lassen

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

e Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Motorkohlebiirsten missen sofort ausgetauscht werden. Beide
Kohlebirsten miissen immer gleichzeitig ausgetauscht werden.

e Der Austausch der Kohleblirsten darf nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt
werden.

Etwaige Mangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten

Servicewerkstatt behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 710 W
Leerlaufdrehzahlbereich 12.000 bis

28.000 U/min

Max. Schleifscheibendurchmesser 25 mm
Spindel-Spannzangendurchmesser 6 mm
Schutzklasse 1]
Gewicht 2 kg

59G071 bezeichnet sowohl den Typ als auch die
Bezeichnung des Gerats

GERAUSCH- UND SCHWINGUNGSDATEN

Schalldruckpegel Lea =85,63
dB(A) K=3 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Schwingbeschleunigung an = 3,278 "/s?
K=1,5 m/s?

Informationen zu Larm und Schwingungen

Der vom Gerat ausgehende Larm wird beschrieben durch: den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa (wobei K
die Messunsicherheit angibt). Die vom Gerat ausgehenden
Schwingungen werden durch den Schwingbeschleunigungswert an
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa ,
Schallleistungspegel Lwa und Schwingbeschleunigungswert an
wurden gemaR EN 60745-1 gemessen. Der angegebene
Schwingpegel an kann zum Vergleich von Gerdten und zur
vorlaufigen Beurteilung der Schwingbelastung herangezogen
werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fir die grundlegenden
Anwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Gerat fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet,
kann sich der Schwingungspegel @ndern. Eine unzureichende oder
unregelmaBige Wartung des Gerats fiuhrt zu hoéheren
Schwingungspegeln. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhdhten  Schwingungsbelastung wéhrend der gesamten
Betriebsdauer fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschéatzen, sollten
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat



ausgeschaltet ist oder zwar eingeschaltet, aber nicht in
Gebrauch ist. Nach sorgfiltiger Abwagung aller Faktoren kann
sich die Gesamtvibrationsbelastung als deutlich geringer
erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zusétzliche SicherheitsmaRnahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelmaRige Wartung der Geradte und
Werkzeuge, Sicherstellung einer angemessenen Temperatur der
Hénde und eine ordnungsgemaRe Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden
Einrichtungen zum Recycling abgegeben werden. Informationen
zum Recycling erhalten Sie beim Produkthandler oder bei den
ortlichen Behorden. Elektro- und Elektronikaltgerdte enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht recycelt werden, stellen
eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die menschliche

Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland“), weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
,Handbuch®), einschlieflich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme,
Zeichnungen sowie der Gestaltung, ausschlieRlich bei GTX Poland liegen und
gemalR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 Uber Urheberrecht und verwandte
Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils giiltigen
Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Verdffentlichen oder
Veréndern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu
kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich
Zziehen.

EG-Konformitétserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Geradschleifer

Modell: 59G071

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fiir die Maschine in dem Zustand,
in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtrégliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niedergel. en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 4. August 2025
(ru)
NEPEBOA OPUT'MHAINIbHOWU UHCTPYKLIMU
NPAMOW LNU®OBASbHBLIN CTAHOK

59G071
BHUMAHUE! MpouuTaite BCE npeaynpexaeHus o
6e30MacHOCTH, WHCTPYKUMUKM, NPOCMOTPUTE WUNMCTpauuuM u
O3HaKOMbTeCb c TeXHU4YeCKMMun XapakTepucTtukamm,

npunaraemMbimu K AaHHOMY 3NEKTPOUHCTPYMEHTY.

HecobniogeHne Bcex NpUBEOEHHbIX HWXE WHCTPYKUMIA MOXeT

MPUBECTU K MOPAKEHMIO NEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOpaHMIo U/vnn

cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe BCe nNpeaynpeXaeHWUsi W MHCTPYKUMM  ans

ucnonb3oBaHus B Gyayliem.

e OTOT SneKTPOMHCTPYMEHT npeaHa3HayeH nans pabotbl B
KayecTBe wWnudoBanbHOM  MawwuHbl.  [pouutante BCe
NpepynpexaeHnst no TexHuke 6e3onacHOCTU, WHCTPYKLMK,
UNMIOCTPaLMM 1 TEXHUYECKUE XapaKTepUCTUKK, Npunaraemble K
[aHHOMY  SNEeKTPOMHCTPYMeHTy.  Hecobniogenne — Bcex
NPUBEAEHHbIX HKE MHCTPYKLWIA MOXET NPUBECTU K NOPAXEHNIO
AMEeKTPUYECKUM  TOKOM, BO3TOPaHWI0  W/MMKU  CEepbe3HbIM
TpaBMam.

e He pekoMeHayeTCcs UCMONb30BaTh AaHHbI ANEKTPOUHCTPYMEHT
ANA Takux onepauuii, kak wnudoBaHne HaxagadyHon Bymaron,
LWNUchoBaHNe MeTannMyecko LLETKOW, MoNMpoBKa Unn peska
wnudoBanbHbIMA - AUckaMu. BbinonHeHne onepauvin, Ansa
KOTOPbIX 3MEKTPOMHCTPYMEHT He npefHasHaveH, MoxeT ObiTb
onacHbIM 1 MPUBECTY K TPaBMam.

e He wucnonbayiiTe nNpUHAANEXHOCTW, KOTOpble He 6Gbinn
cneumanbHo paspaboTaHbl " peKoMeH/0BaHbl
npoussogutenem UHcTpymeHTa. Cam no cebe cakt Toro, 4to
NPUHaANEXHOCTb MOXeT 6bITb ycTaHoBneHa Ha
3NEKTPOMHCTPYMEHT, HE rapaHTupyeT Ge3onacHyto paboTy.

e HomuHanbHasi ckopocTb LUNUGOBaNbHOrO npucnocobneHus
[0MKHa BbITb He MeHbLLIe MaKCUMaribHO CKOPOCTH, yka3aHHOW
ANsi 3NeKTpouHCTpymeHTa. LLinudosansHoe npucnocobnexwve,
paboTatoLLee CO CKOPOCTbIO BbILE HOMUHAMBHOW, MOXET GblTb
NOBPEXAEHO U pa3rneTeTbCs Ha YacTy.

e HapyxHbil guameTp M TOMWMHA Hacagku  [OIDKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMVHAIbHbBIM napameTpam
3MeKTPOUHCTPYMeHTa. Hacaaku ¢ HemoAXoAsLMMY pasmepamu
HEBO3MOXHO KOHTPOSIMPOBATb AOIKHLIM 06pa3om.

e Pa3swvep xBocToBMKa AuckoB, wnudosanbHbix 6apabaHos nnu
ApYrux npuHaanexHocTen [OMKeH npaBunbHO
COOTBETCTBOBATb LIMNUHAEMIO UK LiaHre 3rIeKTPONHCTPYMEHTa.
MpuHaanexHoCTH, He noaxoAsiume K KpenexHbiM anemMeHTam
BNeKTPOMHCTpyMeHTa, ByayT paboTtath ¢ pa3banaHCUpPOBKOW,
Ype3MepHO BUGPVPOBATL U MOTYT MPUBECTYU K MOTEPE KOHTPONS
Hap UIHCTPYMEHTOM.

e [ucku, wnudosanbHble 6apabaHbl, pexyLimMe UHCTPYMEHTbI U1
Apyrue Hacagku, ycTaHaBnvBaeMble Ha LWNWHAEMNb, AOMKHbI
GbITb MOMHOCTbIO BCTaBfIEHbl B L@Hry unu natpoH. Ecnu
WNMHOENb  He  3akpenneH  [OrkHbIM  obpasom  unn
BbICTynatoLias YacTb aucka CINLLKOM ANUHHas,
YCTaHOBIIEHHbI AWCK MOXeT ocrnabHyTb W BbineTeTb Ha
BbICOKOI CKOPOCTH.

e He wucnonbayinTe noBpexaeHHble npuHagnexHoctTn. [Mepen
KaXObIM  MCMOSIb30BaHMEM MPOBEpsATE  MPUHALNEXHOCTY,
Takve kak abpasvBHbIE AVCKM, HA HanMyne CKOMOB U TPELLUVH,
wnudgoBanbHbil 6apabaH — Ha Hanuyve TPewwH, paspbiBOB
UMW Ype3MepHOro WM3HOCa, a MeTannuyeckylo LeTky — Ha
HanWime ocrnabreHHbIX WM CrOMaHHbIX NpoBomnok. Ecnn
3MEeKTPOMHCTPYMEHT WUIN NMPUHAANEXHOCTb ynanu, nposepbTe
UX Ha Hanuuue MOBPEXAEHUA UMW YCTAHOBUTE WCMpPaBHYIO
3ameHy. [locne npoBepkM W YCTaHOBKW MNPUHaANEXHOCTU
PacnosioX1TeCh Camm 1 MOCTOPOHHWX JUL, BAAMNMW OT MIOCKOCTH
BpalLalolencst feTany U 3anycTuTe 3reKTPONHCTPYMEHT Ha
NomnHoi  ckopocTW  ©e3  Harpy3ku Ha  OAHY  MUHYTY.
MoBpexaeHHble NPUHAANEXHOCTY 0BbIYHO TOMAOTCS BO BPeMsi
aToro TecTa.

e HeobGxogumo wucnonb3oBaTb  cpeAcTBa  MHAMBWMAYanbHON
3awmThl. B 3aBucumocTu ot Buaa paboT crieayeTr HOCUTb
3aLUMTHYI0 Macky, 3alyUTHble OYKW WU 3aluTHble ouku. Mpu
Heo6XOAVMMOCTY HaJleBaliTe MbiNe3allyTHYI0 Macky, 3alluUTHble
HayLLHUKK, NepyaTky 1 pabouunin hapTyk ANs 3aLUThl OT MESKUX
OCKOMNKOB abpasnBHbLIX MaTepuanos unu sarotoBok. CpeacTsa
3alLUMTbI a3 AOIMKHbI 3aLumLLaTh OT OCKOSIKOB, 06pasytoLLmXCcst
BO BpeMsi pasnuyHbIX ornepauuit. lbinesalwmrtHas macka unm
pecnupaTop AOMKHbI (UNbTPOBaThL YacTuubl, obpasytomnecs
BO Bpemsi paboTbl. [nuTensHoe npeGbiBaHWE B YCMOBUSX
BbICOKOrO YPOBHSI LLlyMa MOXET MPUBECTY K noTepe crnyxa.

e YBeautech, YTO NOCTOPOHHUE NMULIA HAXOAsTCA Ha GeaonacHom
paccTosiHum oT paboyeli 30HbI. Jllo6oit, kTo BXxoauT B pabouyio



30HYy, [OMKEH HOCUTb CPeAcTBa WHAMBUAYaNbHOM 3aluThbl.
OCKOMKM OT 3aroTOBKW WMV MOBPEXAEHHOro o6opyaoBaHWs
MOryT pasneTaTbCsl U MPUYUHSATL TPaBMbI AaXe 3a npefenamu
HenocpeacTBeHHOWN paboyen 30HbI.

Mpy BLINOMHEHWV oOMepauuii, B XOAE KOTOPbIX PexXyLLnii
VHCTPYMEHT MOXET COMPUKOCHYTbCA CO CKPbITON NPOBOAKOW
unn cobCTBEHHbIM kabernem, AepxuTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT
TOSMbKO 3a W3OMNMPOBAHHbLIE MOBEPXHOCTU PYKOSTKW. KOHTaKT
PeXyLLero MHCTpyMeHTa ¢ kabenem nop HanpsbkeHMeM MOoXeT
NpUBECTU K TOMY, YTO OTKpbITble MeTannuyeckue 4actut
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa cTaHyT HaxoAsLmMmcs noa
HarnpshkeHWeM, YTO CO3[1aeT PUCK MOPaXKEHWsI SNEKTPUYECKUM
TOKOM.

Bcerga kpenko AepxuTe MHCTPYMEHT B pyke (pykax) npu ero
3anycke. KpyTaLmin MOMEHT ABUratens Npu pasroHe A0 NonHon
CKOPOCTU MOXET MPUBECTM K CKPYUMBAHMIO MHCTPYMEHTA.

Mpu Heob6xoAMMOCTW 3aKkpenuTe 3aroTOBKY C  MOMOLLbIO
3aXuMOB. Hukoraa He aepxuTe HebosbLLYI0 3aroTOBKY B OZHOM

pyke, a WHCTPyMEHT — B Apyrod BO BpeMmsi paboTbl.
3akpenneHne HeGoMblIOKA 3aroToBKM Mo3BonsieT cBoboaHO
ynpaBnsiTb  MHCTpyMeHTOM  obeumun  pykamu.  Kpyrnbie

MaTepuarbl, TakMe kak LWTUGThI, TPY6bl unn kabenu, umetot
TEHAEHLMIO CKaTbIBaTbCsl BO BPEMS PE3Ki, YTO MOXET NPUBECTU
K 3aKMWHWBaHWIO CBepna Wnu CUITbHOMY OTCKOKY B Bally
CTOPOHY.

[HepxwuTe WHYp noaanblue oT BpalatLencs getanu. Ecnu Bbl
rotepsieTe KOHTPOMb, LWHYp MOXeT ObiTb nepepesaH unu
3aLenuTbCs, U Balla pyka unm npeanneybe MoryT GbiTb BTSHYTbI
BO BpaLLaloLLyloCcsa AeTanb.

Hukoraa He knaguTte 3neKTPOWHCTPYMEHT, Moka Hacagka He
OCTaHOBUTCS MOMHOCTLIO. Bpaluatowlasicst Hacagka MoXeT
3aLenuTbCs 3a MOBEPXHOCTb W MPUBECTW K MOTEPE KOHTPOIs
Hap, 3NeKTPONHCTPYMEHTOM.

Mocne cMeHbl CBEpn  WNM  BbLIMOMHEHWUSI  KakuX-NUGo
perynvpoBok y6eauTech, YTo raika LiaHri, NaTpoH unu apyrue
perynvpoBoYHble AnNeMeHTbI HapexHo 3aTsAHYThI.
OcnabneHHble peryrimpoBoYHble 31IEMEHTbI MOTyT HEOXKMAAHHO
CMEeCTUTBLCS, YTO NPUBEET K NOTepe KOHTPOIIs, @ ocnabneHHble
BpaLlatoLvecst aetanu 6yayT pesko BbIGpPOLLEHbI.

He akcnnyaTupyiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, Aepxa ero y Goka.
CryyaiiHbll KOHTaKkT C BpallaloWwMMUC Hacagkamu MOXeT
NPUBECTU K 3aLIeN1BaHUIO OfEXAbl, B pe3ynbTaTe Yero Hacaaka
6yneT NpUTsiHYTa K Ballemy Tesy.

PerynsipHo ouuwarte BEHTUMALMOHHbBIE oTBepcTus
3MNEeKTPOUHCTPYMeHTa. BEHTUNATOp ABUraTens BTArMBaET Mbiib
B KOPMyC, a Ype3mMepHOe CKOMMeHUe MeTannyeckon mnbinm
MOXeT CO3AaTb Yrpo3y NOPaXeHWs ANeKTPUYECKUM TOKOM.

He ncnone3ynte ANEKTPOUHCTPYMEHT BGNU3n
NerkoBoCMrnameHsiolWmxcst  matepuanos.  Vckpbl  MoryT
NPUBECTU K BO3rOpaHuio 3TUX MaTepuasnos.

He ucnonb3yiite npuHagnexHocTn, Tpebylolme npuMeHeHust
XUOKUX OXNaxgarolmx cpeacTs. Mcnonb3oBaHue Bogbl vnu
APYTUX XUAKUX OXMaxOaloWwmnx CPeAcTB MOXET NpUBECTU K
NOpaXXeHWIO ANEKTPUYECKAM TOKOM.

Wcrnonb3yiiTe  Tonbko  Te  TuMbl  AWCKOB,  KOTOpble
peKoMeHAOBaHb! Ansl JAaHHOTO 3IIEKTPOUHCTPYMEHTA, U TONbKO
AN pekoMeHAyeMblX NpuMeHeHwid. Hanpumep: He wnudyiite
GOKOBOV CTOPOHOW OTpe3Horo pAucka. OTpe3Hble AWcCKU
npegHasHayeHbl Ana nepudepuinHoro LWNMgoBaHus; GoKoBble
cunbl, OENCTBYIOLME HA 3TV AWUCKW, MOTYT MPUBECTU K WX
paspyLueHmio.

[ns KOHYCOB ¥ pexylux BCTaBOK C pe3bboi ucnonbayiite
TOMbKO HEMOBPEXAEHHbIe OMNpaBKM AN AUCKOB C rnagkum
rnaHuem,  COOTBETCTBYIOLIEro  pa3mMepa U [ANUHbL.
Vcnonb3oBaHve NpaBuilbHbIX OMPaBOK CHIKAET PUCK MOTOMKM.
He «3aknuHuBaiiTe» OTPE3HON AWUCK W He NpuKnabiBanTe K
HeMy upe3amepHoe [aBneHue. He nbiTaiTech BbIMOMHATL
crnmLKoMm rryGokve nponunel. Meperpyaka avcka yBenuunsaet
HarpysKky Ha Hero U puck CKpyuMBaHUs UMW 3aLenneHns gucka
BO BpeMsi pe3ku, a Takke BEPOSITHOCTb OTOpOCca WU NOMOMKM
[Aucka.

He pacnonaraiite pyky Ha OOHOW NWHWM C BpaLLAOLWMMCS
[AVCKOM W1 no3agu Hero. Ecnv Auck OTKMOHWTCS OT Balueit
PYKu BO BpeMs paboTl, Nio6oi oThaqa MOXET NPUBECTU K TOMY,
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YTO BpaLLAOLMACS AUCK W SNEKTPOUHCTPYMEHT  ByayT
OTGpOLLEHbI NPSIMO Ha Bac.

e EcCnu gucK 3aknMHUNO WNW 3auenunocb, WNW ecnu peska
npepsanachb no Kako-nnéo npuyvHe, BbIKMIOUUTE
BNEKTPONUHCTPYMEHT U y,El,ep)KMBaI;ITE €ero HenoaBWKHO, MoKa
ANCK NOMHOCTbKD HEe OCTaHOBUTCA. HVIKOI’,D,a He nblTanTecb
BbITALLMTbL PEXYLLMIA ANCK U3 NPONUNna, Noka OH BpaLlaeTcs, Tak
KaKk 3TO MOXeT BbI3BaTb OTAAYY. YcraHoBute ApUYnHYy
3aKnnHMBaHUA NN 3auenneHns gucka n npuMmuTe Mepbl And ee
yCcTpaHeHus.

e He B0306HOBRSNTE pe3Ky, MOKa WHCTPYMEHT HaxoauTcs B
3aroTtoBke. I'Io,qom,qMTe, noka Auck He Ha6epeT NONHy
CKOpPOCTb, a 3aTeM OCTOPOXHO BO306HOBUTE pesky. Ecnun
SNIeKTPOUHCTPYMEHT 3anyCTnTb 3aHOBO, MOKa OH HaxoAuTcAa B
3aroToBke, AMUCK MOXET 3aKMMHUTb, CMEeCTUTbCHA BOOK unn
BbI3BaTb OTAAYY.

« [NoapepxuBaiiTe naHeny unu niobble HerabapuTHbIE 3aroTOBKY,
4YTOObI CBECTU K MWHUMYMY PUCK 3aKINMNHUBAHNA ANCKa WU OTAaYN.
prl‘leIe 3aroToBkM WUMEKT TeHOeHUUo ﬂpOrMﬁaTbCﬂ noa
CcOBCTBEHHbIM  BECOM. OI'IOpr cnegyet pasMmewatb nog
3aroTOBKOW PSIfIOM C NWHUEN pe3a 1 Mo Kpato 3aroToBKM C 06enx
CTOPOH Aucka.

e bByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU BBLIMOMHEHUN «PE30B B
yrnyGneHusx» B CyLUECTBYIOLUMX CTEHAX WM OPYrMX MecTax,
KOTOpble TPyAHO BMAeTb. BbicTynawowmii  guck  MoxeT
nepepesaTb rasoBble unu BOAOMNPOBOAHbIE TpyGbI,
anekTpudyeckne kabenu wnu apyrue npeameTbl, YTO MOXeT
BbI3BaTb OTAAQYY.

MPUYMHbBI U NPEAOTBPALLEHUE OTOAYU ONEPATOPOM:

e OTkaT — 3TO BHe3arnHasi peakuus Ha 3aknMMHUBaHWE WU
3aLienneHve BpalLaloLLerocs kpyra, Aucka, WeTKU Unu apyroro
npucrnoco6neHusi. 3aknMHMBaH1e Unu 3alenrieHne NpuBOANT K
pesKkoii OCTaHOBKe BpaLLaloLLerocsi npucnocobrenus, 4To, B
CBOIWO Ouyepefb, Bbi3blBAaeT TOMYOK HEKOHTPONMPYEMOro
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa B  HampaBNeHUW, NPOTMBOMONOXHOM
BpaLLEHWIO NPUCTIOCOGNEHUS B TOUKE 3aKIMHUBAHUS.

e Hanpumep, ecriv LNucoBanbHbIN KPYr 3aLEnucst Unu 3actpsin
3a 3aroTOBKOA, KpaWi Kpyra, BXOASALMIA B TOUKY 3aKIIMHUBAHWS,
MOXeT Bpe3aTbCsl B MOBEPXHOCTb MaTepUana, Bbli3biBasi CKauok
unu BbIGpoc kpyra. LLnudoBanbHbIA Kpyr MOXET OTCKOYUTbL B
CTOpPOHY ornepatopa WnM OT Hero, B 3aBUCMMOCTM OT
HarnpaBneHnsi ABWXEHUS! Kpyra B MOMEHT 3aknuHuBaHus. B

Takux YCroBusX  LWNMMUDOBamnbHLIE  KPYrM — Takke  MOryT
paspyLaTtscs.
e Ortgava saBnseTcs pesynsTaTtom HENPaBUILHOTO

UCMOMb30BaHWS ANEKTPOMHCTPYMEHTA W/MNN  HENpaBUIbHbLIX
pabouux npouedyp WnM  yCroBUA U MOXeT  GbiTb
npefoTBpalleHa MyTeM MPUHSTUS COOTBETCTBYIOLLMX Mep
NPEAOCTOPOXHOCTH, MePEUNCIEHHbIX HUXE:
Kpenko aepxuTe 3neKTPOUHCTPYMEHT B pyKe 1
pacnonoxuTe Teno U PyKy Tak, 4Tobbl BblaepkaTtb
cuny otaauu. OnepaTop MOXeT KOHTPONMPOBATL CUMY
oTAauW, eCnv NPUMET COOTBETCTBYHIOLLME MepbI
NpPeAOCTOPOXHOCTY.
> ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NpU paboTe B6Nu3n
YrnoB, oCTPbIX KPOMOK U T. N. CneaguTe 3a TeM, 4To6bI
WHCTPYMEHT He MoANpPbIrMBan 1 He 3auennsncs. Yrbl,
OCTPbIE KPOMKU MM NOANPLITVBAHWE MOTYT NPUBECTU K
3aLenneHmnIo BpaLlaloLerocs UHCTPYMEHTA, HYTO, B CBOKO
oyepefib, MOXET BbI3BATb MOTEPIO KOHTPOMS UNW OTAAYY.

v

> He yctaHaBnuBauTe 3y64aThbivi AUCK. Takue AMCKU YacTo
BbI3bIBAIOT OTAAYY M MOTEPIO KOHTPOJIS.
> Bceraga nogaBaiiTe nessve B MaTtepuan B TOM Xxe

HanpaBneHUu, B KOTOPOM PeXyLlas KPOMKa BbIXOAUT
U3 maTepuana (T. e. B TOM Xe HanpaBreHun, B KOTOPOM
BbIGpacbIBaloOTCA CTPYXKu). BBeaeHne uHcTpymeHTa B
HernpaBWIbHOM HarnpaBneHU NPUBOAWT K TOMY, YTO
pexyLlas KpoMKa Nne3Busi OTPbIBAETCS OT 3aroTOBKU U
TSHET UHCTPYMEHT B HanpaBreHnn noaayu.

> Mpu paboTe ¢ pOTaLMOHHLIMU HaNUNbHUKaMM,
OTpe3HbIMU Bb| POCTHbIMMU (bp
WNY TBepAOCNNaBHLIMMU pe3uaMu BCeraa HaaexHo
3aKpennanTe 3aroToBKy. TV MHCTPYMEHTbI MOTYT
3aKIMHUTb, €CIN JaXe Crierka HaKMoHsITCA B naay, YTo




MOXET Bbl3BaTb OTAaYYy. ECnn oTpeaHom AnCK 3aKnnHUT,
OH, KaK NpaBwno, criomaeTcs. Ecnu 3aknuHuT
POTALMOHHBIN HAMWUMBbHUK, BLICOKOCKOPOCTHAs dpesa unm
TBEPAOCMABHbIN PE3EL|, OH MOXET BbICKOUYUTL U3 Nasa,
YTO CO3/@ET PUCK NOTEPU KOHTPONS HAZ UHCTPYMEHTOM.

OBBbACHEHME UCMNONb3YEMbIX MMKTOrPAMM.

se@I[F]Ce
I«
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1. BHMaTenbHO NPOYTUTE MHCTPYKUMIO MO 3KCNyaTauum

2. Vcnonb3yiTe cpeacTBa UHAMBUAYaNbHON 3aLMUThI (3aLUUTHbIE
04K, HayLLUHUKK, pecnupaTop)

3. He BbiGpacbiBaiiTe BMECTE C GbITOBLIMI OTXOAAMU

4. YCTpoWCTBO COOTBETCTBYET HopMam EBponevickoro Cotosa.

5. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

6. 3HaK cepTUdMKaLMM ANs YKPAUHCKOTO PblIHKa.

OMUCAHUE UNNIOCTPALIUA

HwxenpusegeHHas Hymepauusi OTHOCUTCA K 4acTAM YCTPOMCTBa,
nokasaHHbIM Ha UNMIOCTPaLMsX B JaHHOM pyKOBOACTBeE.

1. UaHra wnunpens
2. lNaiika 3aXVUMHOI BTYMNKW LUNMHAENS
3. WnuHaens

4. ®naHey wWnuHaens
5. Boikniovyatenb
6. Kopnyc

7. Pyyka perynnpoBku CKOPOCTH

8. Kntoun

* N306paxeHne MOXeT OTNNYaTLCS OT pearnbHOro U3Aenus.

OBOPYAOBAHUE U NPUHALNEXHOCTHU
o [nockas raeyHas Koy -2wr.
MAPKUPOBKA HA YCTPOWCTBE

NNN
([  RRRRMM Y XXXXx
RRRR - rof Bbinycka
MM -Mecs Bbinycka
Y -AONONHUTENbHOE 0603HaueHNe
XXXXX -CepHiiHbI HoMep
NNN -[OMNOMHUTENbHAA MapKkupoBKa

KOHCTPYKLUUA U NPUMEHEHUE
Mpsimasi wnundpoBanbHas malmHa npeactaenset coboit py4qHoi
BMEeKTPOMHCTPYMEHT ¢ u3onsuven knacca Il.  MHCTpymeHT
NPUBOANTCH B AENCTBIE 0AHO(A3HbIM KOMMYTaTOPHbLIM ABUraTenem,
BpalleHne  KOTOpOro  nepejaeTcsi Ha  Ban  LWNMHAens,
PaCMoNOXeHHbI MO OTHOLLEHMIO K HEMY B OAHOMN JIMHUN.
OH npeaHasHayveH UCKMoUMTENbHO AN WwnndoBaHus. [JaHHbIi Tin
3MEeKTPOVHCTPYMEHTA UCTONb3YeTCs ANs yAaneHUsi BCeBO3MOXKHbIX
3ayCeHUEB C  MOBEPXHOCTEW  MEeTanfUYeckux,  KaMeHHbIX,
Kepammyeckmx 1 NNacTUKOBbLIX AeTanen, Ans puHULWHOM 06paboTku
NOBEPXHOCTEN CBapHbIX LLIBOB, MPW NpUAaHWM (hopMbl MaTepuanam u
obpaboTke OTBEPCTUIA.
O6nacTb NpUMeHEHUs NPSIMON LNMEOBAbLHOM MaLLVHbI BKIOYAET B
cebs BCce BUAbI CTPOWUTENbHBIX, PEMOHTHbLIX WM MOAENVPYIOLLMX
pabGoT C BbILLEYNOMSIHYTLIMU MaTepuanamu.
MpamMoit  LWwnndoBanbHbIi  MHCTPYMEHT MOXHO UCMOMnb3oBaTb C
pabouMMM  MHCTPYMEHTaMM, YCTaHOBMEHHbIMMA Ha XBOCTOBMKE
COOTBETCTBYIOLLErO AMaMeTpa W AnvHbl U NpeaHa3HaveHHbIMK Ans
UCMOIb30BaHUs C AaHHBIM TUMOM MaLLMHbI
e He yctaHaBnuBainte Ha MHCTPYMeHT 3ybuaTble, abpasuBHble
WU oTpesHble Aucku. Hacapkw, npepHasHayeHHble Ans
UCMONIb30BaHUA C MOBbIM  ApYrMM  TUMOM  LNUEOBanbHbIX

MalluH, He MOAXOAST AN  UCMONb30BaHWUA C  MPsIMOM
W1 oBanbHOM MaLLMHOW.
e MawwmHa npegHa3HayYeHa TonbKo Anst paboTbl B CyXOM pexume.
e He VICI'IOHbSyI;ITe BNEeKTPONHCTPYMEHT aAnsa ueneﬁ, OT/TINYHBIX OT
TeX, ANdA KOTOPbIX OH NpeAHa3Ha4veH.

NOArOTOBKA K PABOTE
3AMEHA PABOYUX UHCTPYMEHTOB

OTKNIOYMTE ANEKTPOUHCTPYMEHT OT CeTH.

e 3axmuTe ranky UaHrM wnuHAens (2) nnockorybuamu (8)
(BXOAST B KOMMMEKT NOCTaBKK).

e Vcnonb3yiiTe BTOpoOW mnnockorybueBbin Koy  (BXOAWUT B
KOMMIEKT nocTaBku) Ans dpukcaumu wnuHaens (3), yaepxusas
KIMOY B HEMOABMXHOM MOOXEHNN.

e OcnabbTe raiiky LaHrv wnuHaens (2), nosopaynsas ee npoTme
YacoBoli cTpenky (puc. A).

o [Ipy Heo6X0AMMOCTU CHUMUTE pabounit MHCTPYMEHT, OYUCTUTE
WINMHAENb U YCTAHOBWTE HOBbIN TaK, Y4TOObl €ro XBOCTOBWK
NOMHOCTLIO BOLWIEN B 3aXUMHYyl BTYnKy. PekomeHnayeTcs
BCTaBIIATb XBOCTOBUK paboyero NHCTpyMeHTa Ha MakcuMarnbHO
BO3MOXHYI0 rMybuHy, HO Tak, 4TObbl pabounii anemeHT
MHCTPYMEeHTa He COMpuKacancsi HemocpefcTBEHHO C rankoin
3aXWUMHOW BTYNKU WNWHAENS (2).

e YaepxuBas raeuHbiii knod Ans dukcauun wnuHaens (3),
3aTAHUTE raiky LaHroBoro 3axuma wnuHaens (2) (puc. A).

o [lepuoanyeckn NpoBepsiTe 3aTsHKKY raliku LIAHFOBOO 3aXumMa
wnuHaens (2).

He 3artsArmBaiTe raiKy WNUHAENA CIMIIKOM CUMbLHO nepen

YCTaHOBKOW MHCTPYMeHTa. Mpu KaxaoW cMeHe MHCTpPYMeHTa

npoBepATe, COOTBETCTBYET JiM AuaMeTp XBOCTOBMKA

WHCTpyMeHTa uaHre (1), ucnonb3yemoiw B wnudoBanbHOM

cTaHke.

He ocTaBnsinte KnouM [ANs  KPenseHUss UHCTPYMeHTa

BCTaBneHHbIMU. [Nepen 3anyckom wWnucoBanbHON MalUMUHBI

y6eauTech, YTO KITHOYM U3BIIEYEHDI.

HeBbinonHewne 3toro TpeGoBaHUA MOXET NpPUBECTU K

noBpexaeHuio WnudosBansbHoON I UNKn Tp p 0
nonb3oBartens.

OKCMNYATALMSA / HACTPOMK

Mepea ucnonb3o ¢ HOW Ma | NnpoBepLTe

cocTosiHue paboyero MHcTpymeHnTa. He ucnonesyite pa6oune
WHCTPYMEHTbI, WMElolMe CKOMbl, TPewWWHbl WM  UHbIe
noBpexaeHusi. HemeaneHHO 3amMeHsANTe U3HOLLEHHbIN pabouni
WHCTPYMEHT HOBbIM Nepej Hayanom paboTbl.

BKIMKOYEHUE / BbIKNKOYEHUE

Aepxute ¢ HYIO y 06 pykamu npu

3anycke M BO Bpems pa6orbl. Haunyuwwuit KoHTponb Hap

wnucgoBanbHOW MalMHON AOCTUraeTCs, €Cnu OAHOW PYKOW

AepxaTb kopnyc (6), a Apyrov — BTYNKy wnuHaens (4).

e CpsuHbTe nepekntovatens (5) Bnepes — B CTOPOHY ranku
LLIaHroBOro naTpoHa (2).

e [Ins nepexopa B pexuM HenpepbiBHOW paboTbl HaXMUTE Ha
NEPEe/HIO YacTb KHOMKYW BbIKMoYaTens.

e BoikoyaTenb aBTOMaTUYECKM (DUKCUPYETCS B MOMOXEHUU
HernpepbIBHOTO pexuma paboThbl.

e YTOGbl BBLIKMIOYNTL MalLMHY, HaXMUTE Ha 3afHIo 4acTb
nepekniovartens (2).

Mocne 3anycka wnucoBanbHON MaluMHbl MOAOCKAMTE, MOKa

pabouni MHCTPYMEHT He JOCTUTHET NbHON CKOPOCTH;
TONbKO MOCMe 3TOro MOXHO npucTynate K pa6ote. He
BKIlOYalUTe M He BbiKMtoyanTe choBanbHyto Mal y BO

Bpemsi pa6otbl. [epekntoyatenb WNUOBaNbLHOW MalUUHbI
MOXHO HaXuWmaTb TONMbKO Toraa, Korga wnudoBanbHas
MallMHa yaaneHa oT 3aroToBKU.

PEIYNUPOBKA CKOPOCTU

Perynatop ckopocTu (7) pacrnonoXeH B BepxHeil 3aaHeit yactu
kopnyca WwnuoBanbHOW  MalwuHbl.  [lanasoH  perynmpoBku
coctaBnsieT or 1 go 6. CKOpoCTb MOXHO perynupoBaTb B
COOTBETCTBUM C NOTPEBHOCTSAIMU Nonb3oBaTens.

BbIGop npaBunbHOM CKOPOCTU 3aBUCUT OT onbiTa. Kak npasuno, ans
Gornee TBepAblX MaTepuarnoB Wucronb3yetcst Goree Bbicokas



CKOPOCTb. 11151 MIHCTPYMEHTOB GOMbLUEro AUameTpa pekoMeHayeTes
CHU3UTb CKOPOCTb.

PerynupoBaTb CKOpPOCTb MOXHO TOMbKO TOrga, Korga
wnudoBanbHas MaluHa OTBeAeHa OT 3aroToBKW, YTOGbI He
noTepsTb KOHTPONb Haa Hel.

LUNNPOBKA

Mpu wnudoBaHnM paspellaeTcsi UCMOMb3OBaTb  TONbKO
paboune VHCTPYMEHTBI, npefgHasHavyeHHble ans
MCMOMb30BaHNA C  MPsSIMOM  LWNMAOBaNbHON  MaLLUWHOW,
Hanpumep, WwnudosanbHble Kpyrn Ha onpaske. Wcnonbaynte
TONbKO paboune WHCTPYMEHTbl C  [JOMyCTUMON CKOPOCTbIO
BpalleHNsi, PaBHOM UMM MpEeBbILAIOLEN  MaKCUMarbHyio
CKOPOCTb XOMOCTOr0 X0Aa LN oBanbHOM MaLLHbI.

Kaxgblh  TUM  WHCTpyMeHTa M 3aroTtoBkM  TpebyeT
COOTBETCTBYIOLEN TEXHWKM paboTbl W MCMONb3OBaHUA
NOAXOASALMX CPEACTB UHAVBUAYaNbHOW 3aLLuThI.

3aroToBOKy crieayeT HaAeXHO 3akpenuTb (Hanpumep, B TUCKaXx,
C MOMOLLBIO 3aXVUMOB U T. M.), YTOObl OHA HE cMellanacb BO
BpeMst LUNNOBAHUS.

Mo okoH4aHuM paboTbl Bceraa BbIkMYanTe LWNANGOBanbHY0
MalWHy W OOXAOWTECb MOMHOW  OCTaHOBKU  pexyLiero
MHCTpyMeHTa. TOMbkO MOCre 3TOr0  MOXHO — OTNOXWTb
wnudgoBanbHylo MaLLnHy. Mocne BbIKINIOYEHNS
LWnMdoBanbHoW MallvHbl He OCTaHaBMnVBalTe BpaLLALMIACS
PeXyLUMii UHCTPYMEHT, NPWKUMAs ero K 3aroToBKe.

Paboune WHCTPyMeHTbl BO BpemMsi paboTbl HarpeBaloTcsi [0
OuYeHb BbICOKUX Temnepatyp — He mnpukacaiTecb K HUM
He3aLLMLLEHHbIMY YaCTSIMU Tena, NoKa OHU He OCTbIHYT.
OnTumarnbHble pesynbTaTbl LWNMGOBAHUA OOCTUralOTCA npu
nepemelleHnn LWNMGoBanbHOro VHCTPYMEHTa Mo martepuany
Bnepea-Hasag Cc  HeGonbwnM  gaBneHuem.  ToueuHoe
WwnncoBaHne, 0COBEHHO NpU YPe3MEPHOM [aBIEHUM, MOXET
NpuBECTM K MeperpeBy MmaTtepuana U  LINMGOBANbLHOTO
MNHCTPYMEHTa.

Hukoraa He neperpyxaiite  WNMGOBanbHyl0 — MallnHy.
Meperpy3ka v 4pe3amepHoe [JaBreHue MOryT MpUBECTU K
0OMacHOMy NOMOMKe LLNMOBANbLHOMO UHCTPYMEHTA.

Ecnn wnudosanbHas MawmHa ynana Bo Bpems paboTbl,
Heo6X0A1MO OCMOTPETb PEXYLLMIA UHCTPYMEHT 1 3aMEHUTL ero,
ecnun obHapyXeHbl NOBpeXaeHWst Unu aecdopmaLnm.

Hukoraa He yaapsiiTe No 3aroToBKe PEXyLUUM UHCTPYMEHTOM.
He ponyckaiitTe oOTCkOKka pexyLlero WHCTPyMEHTa unun
cockabnvBaHus MaTepuana, ocobeHHo npu paboTte Ha yrnax,
OCTpbIX KpPOMKax M T. M. (3TO MOXeT NpUBECTU K rfoTepe
KOHTPONS Haj 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM U1 BbI3BaTb OTAAYY).

He wucnonbayiiTe oTpesHble AMCKW (Hanpumep, AUCKWM Ans
YIMOBbIX LWNMOBanNbHbLIX MALLWH, AVCKU NS pe3ku Aepesa U T.
A.) Npu  WnnoBaHUM NPSMON  LINMKOBANbHON  MaLUMHOM.
HecobniofeHune aTol pekoMeHaaLnM MOXET NPUBECTU K OTAaqe
9MEeKTPOMHCTPYMEHTa, noTepe  KOHTPOMsi Hag HUM U
TPaBMMPOBaHMIO onepaTopa.

SKCMNYATALUUA U TEXHUWHECKOE OBCITYXXUBAHUE

Mepea BbinonHeHnem nobbix  paboT no  ycTaHoBke,
perynmpoBKke, PEMOHTY WM TexXHUYeckomy oBCnyXuBaHWIO
0TCOEMHUTE LLUHYP NUTaHWSI OT PO3ETKM.

OBCNYXUBAHUE N XPAHEHUE

PekomeHayeTca ouniaTh yCTPOCTBO Cpasy MoCne Kaxaoro
MCMOMNbL30BaHNA.

He ucnoneayiite Boay Unm Apyrue XuakocTu Ans O4UCTKM.
OuuiaiiTe yCTPOICTBO CyxOil TKaHblO WNM npoayBaiiTe ero
CXKaTbIM BO3/1yXOM HU3KOTO [JaBNeHns.

He vcnonk3yiiTe uncTsAWMe cpeacTsBa Unu pacTBOPUTENM, Tak
KaK OHU MOTYT MOBPEANTL NacTUKOBbIe AeTanu.

PerynspHo ouuLlaiTe BEHTUNSALMOHHLIE OTBEPCTUS B KOPryce
[ABuraTensi, 4Tobbl NpefoTBPaTUTL NEperpes yCTPONCTBa.

Ecnu WwHyp nuTaHna noBpexuaeH, ero Heo6xoAMMO 3aMeHUTb Ha
LUHYP C TaKUMU e TEXHUYECKUMI XapaKTepUCTUKaMu, npuiem
3TO AOMKeH AenaTb KBanuuLMPOBaHHbIN CreLnanucT.
Bcerga xpaHuTe npubop B CyXOM MecTe, He[OCTYMHOM Ans
nete.

napameTposB. a1y paboty cnenyet nopyyunTL
KBaNMULIMPOBAHHOMY CNELMAanuUCTy Unn OTHECTN YCTPONCTBO
B CEPBUCHBIN LIGHTP.
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e Ecnu Ha KOMMyTaTope Ha6mop,aeTc;| Ype3MepHoe UCKpeHue,
HeO6X0,C|VIMO NpOBEPUTb COCTOAHUE YTONbHbIX LLETOK

3AMEHA YIMEBO[OHbBIX LETOK

e W3HoweHHble (AnuHa MeHee 5 MM), obropeslme unu
TpecHyBWWe yrofbHble weTkn gsuratens HeOGXOIJ.VIMO
HemeaneHHo 3ameHnTb. O6e yronbHble LWeTKU BCeraa cneayet
3aMeHATb O4HOBPEMEHHO.

e 3ameHa YrofibHbIX LWEeTOK AOSfhkKHa mnpou3BOAUTbCA TOJSIbKO
KBanVICbVIuVIpOBaHHbIM cneuvanucTtoMm € ucnonb3oBaHWeEM
OpuUrnHanbHbIX 3anyacTen.

TNo6ble HEeWCnpaBHOCTU AOSMKHbl YCTPaHATLCA B aBTOPU3OBAHHOM

CEPBUCHOM LIEHTPe Npon3BoaUTeNs.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN
HOMUWHAJbHbIE XAPAKTEPUCTUKN

MapameTtp 3HauveHune

HanpsikeHune nutaHus 230 VAC

YacroTa nuTaHus 50 Hz

HomMuHansHas MoWwHOCTb 710 W

[nanasoH xonocTbix 060poToB ot 12 000 po 28
000 06/Mu1H

Makc. guameTp wnudgosansHOro 25 mm

Kpyra

[vameTp uaHmv wnuHgens 6 MM

Knacc sawutbl ]

Bec 2 kr

59G071 obo3HauvaeT kak Tun, Tak 1 obo3HaueHne
YCTPOICTBa

OAHHBIE O WWYME U BABPALIUU

YpoBEHb 3BYKOBOrO AaBMNeHUs! Lea =85,63
0B(A) K=3 nb(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =96,63
OB(A) K=3 ab(A)

YckopeHue Bu6paLm an = 3,278 Mc?
K=1,5 m/c?

WHdopmauus o wyme n Bubpaumn

Lym, un3nyyaemblii yCTPOWCTBOM, XapaKkTepusyeTcsi: YPOBHEM
3BYKOBOIO AiaBreHnsi Lpa 1 ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa (rae
K 0603Ha4aeT norpeLHocTb U3MepeHust). Bubpauum, nanyyaembie
YCTPOWCTBOM, XapaKTepusyloTcs 3Ha4eHneM yckopeHus Bubpauum
an (rae K 0603HavaeT norpeLHoCcTb n3mMepeHus).

YkasaHHble B JaHHOM PYKOBOJCTBE 3HAYEeHWs! YPOBHS 3BYKOBOTO
naBnenust Lpa , ypOBHS 3BYKOBOWM MOLLHOCTU Lwa U yckopeHus
BuGpauun an Gbinu n3mepeHsl B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745-1.
YKa3aHHbIA ypoBEeHb BUOpaLMM an MOXeT MCMonb3oBaTbCA Ans
CpaBHEHUS YCTPOWCTB U  ANs  NpefBapuTesibHOM  OLEHKU
BO37elicTBMs BUGpaLmu.

YKka3aHHbIA ypoBeHb BuGpauun oOTpaxaeT TONMbKO OCHOBHble
obnactu NPUMEHEHNSA ycTpoiicTsa. Ecnmn YCTPOWCTBO
ucnonb3yeTcs Ans ApYruX Lenein wnu ¢ apyrumm pabounmu
WHCTPYMEHTaMW, ypoBeHb BUOGpaLMM  MOXET  WN3MEHUTBLCS.
HepoctaToyHoe unu HeperynsipHoe TexHuuyeckoe obcnyxuBaHue
ycTpoiicTBa npuBeaeT k Gonee BLbICOKMM YPOBHSIM BUOpaLmu.
YkasaHHble Bbllle MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K YBENUYEHUIO
BO37elicTBMs BUGpaLmM B TeHeHne BCEro nepuoaa aKkcniyatauum.
[Ons TO4YHOW OUEHKM BO3AenUCTBUA BUGpauuu cnepyet
y4uTbIBaTb Nepuoabl, Koraa YCTPOWCTBO BbIKMIOYEHO WM
BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs. MNocne TwarenbHOW OLEHKK
Bcex (pakTopoB o6ulee Bo3geiicTBMe BuUGpauum MoxeT
OKa3aTbCsl 3HAYUTENbHO HUXE.

[ns 3awuThl nonb3oBaTens oT BO3AeiCTBMA BUGpauun cneayet
NpPUMEHSITb  [JOMOSHUTENbHbIE Mepbl 6e30MacHOCTH, Takue Kak:
perynsipHoe  TexHuyeckoe OOGCMyXuBaHWe 0OOpyAoBaHUs W
WHCTPYMEHTOB, NnogaepXaHve pyk B KOM(POpTHO Temnepatype 1
npaBurbHasi opraHu3auus Tpyaa.

3ALLMTA OKPYXXAIOLLEM CPEfbI
W3nenust ¢ anekTpUYeckUM NPUBOAOM HeNb3si BbIGpackiBaTh
BMecTe C GbITOBbIMUA OTXOAAaMW, MX HeoBXoAMMO caaBaTh Ha
nepepaGoTky B COOTBETCTBYIOLIME MNyHKTBL. WHdopmaumio o
=== ||nepepaGoTke MOXHO MONY4YNTb y NpoJaBUA M3AENMst W B
MeCTHbIX ~opraHax Bnacti. OTXofbl  3MEKTPUYECKOro U

ANeKTPOHHOTO 060PY/I0BaHNS COAEPXKAT BELLEeCTBa, BpeaHbIe Ans
OKpyxatolienn  cpeabl.  OBopyfosaHMe, He  noaseprHytoe




nepepaGoTke, MpPefCTaBNsAeT NOTEeHLManbHYl yrposy Ans
OKpyXatoLLeit cpefibl 1 30POBLA Yenoseka.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, ¢
3aperncTpupoBaHHbIM ocrcom B Bapluase, yn. lMorpaHuyHasn, 2/4 (nanee: «GTX
Poland»), HacTosiwmm coobLiaeT, 4To Bce aBTOpCkWe MpaBa Ha copepxaHne
AaHHOTO pyKoBOACTBa (Aanee: «PyKOBOACTBO®), BKMIOYasi, Cpeau MpoOYero, ero
TekcT, choTorpachum, AMarpaMMel, HEPTEXW, a Takke €ro COCTaB, MpuHamnexar
ucknoumnTenbHo GTX Poland v 3alumueHbl 3akoHOM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM OT
4 cbeBpans 1994 ropa o6 aBTOPCKOM MpaBe M CMEXHbIX npasax (T. €. CHOpHUK
3akoHoB 2006 r. Ne 90, n. 631, c nonpaskamu). KonuposaHue, obpabotka,
ny6nuKaLms Unu u3meHeHne PYKOBOZCTBA B LIENIOM Ui KaKiX-NBO €ro OTAerbHbIX
ANEeMEHTOB B KOMMEPYECKMX Liensix 6e3 IBHOro nucbMeHHoro cornacust GTX Poland
CTPOrO 3anpetLeHs! 1 MOTYT NOBeYb 3a COBON MPaXKAAHCKO-NPaBOBYIO 1 YTOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
PRIMA BRUSKA
59G071

UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani,

pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym

naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyni mize mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

* Toto elektrické naradi je uréeno k provozu jako bruska. Prectéte
si v8echna bezpec€nostni varovani, pokyny, ilustrace a
specifikace dodané s timto elektrickym nafadim. Nedodrzeni
véech nize uvedenych pokynl muze mit za nasledek Uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

* Nedoporucuje se pouzivat toto elektrické naradi k operacim,
jako je brouseni brusnym papirem, brouSeni draténym
kartaéem, leSténi nebo fezani brusnymi kotouci. Provadéni
operaci, pro které neni elektrické naradi uréeno, mize byt
nebezpecéné a muze zplsobit zranéni.

* Nepouzivejte pfislusenstvi, které nebylo vyslovné navrzeno a
doporu¢eno vyrobcem nafadi. Pouha skutec¢nost, Ze Ize
prisluSenstvi na elektrické naradi nasadit, nezaru€uje bezpeény
provoz.

e Jmenovita rychlost brusného pfislusenstvi musi byt alespori
rovna maximalni rychlosti uvedené na elektrickém naradi.
Brusné pfisluSenstvi pracujici pfi rychlosti vy$si, nez je jeho
jmenovita rychlost, mize byt poskozeno a rozpadnout se na
kusy.

e Vngjsi prumér a tloustka prisluSenstvi musi odpovidat
jmenovitym parametrim elektrického naradi. PfisluSenstvi s
nevhodnymi rozméry nelze spravné ovladat.

e Velikost stopky kotoucl, brusnych valci nebo jiného
pfisluenstvi musi spravné odpovidat vietenu nebo upinaci
klestiné elektrického naradi. PrisluSenstvi, které nesedi na
upinaci prvky elektrického naradi, bude nevyvazené, bude
nadmérné vibrovat a muze zpusobit ztratu kontroly nad naradim.

« Kotouce, brusné valce, frézy a dalsi pfislusenstvi upevnéné na
vietenu musi byt zcela zasunuty do klestiny nebo skli¢idla.
Pokud neni vieteno spravné zajisténo nebo je vyénivajici ¢ast
kotouce pfili§ dlouha, muze se namontovany kotou¢ uvolnit a byt
vymrstén vysokou rychlosti.

* Nepouzivejte poskozené piislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte pfisluSenstvi, jako jsou brusné kotouce, zda
nevykazuji od$tépky a praskliny, brusny vélec, zda nevykazuje
praskliny, trhliny nebo nadmérné opotrebeni, a dratény kartac,
zda nevykazuje uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud elektrické
nafadi nebo prislusenstvi spadlo, zkontrolujte, zda neni
poskozené, nebo jej nahradte nahradnim dilem v dobrém stavu.
Po kontrole a nasazeni pfislusenstvi se vy i osoby v okoli
umistéte mimo rovinu rotujici ¢asti a nechte elektrické naradi
bézet na plné otacky bez zatéZe po dobu jedné minuty.
Poskozené prislusenstvi se béhem této zkousky obvykle rozbije.

« Je nutné nosit osobni ochranné prostredky. V zavislosti na typu
prace je nutné nosit obli¢ejovy &tit, ochranné bryle nebo
ochranné bryle. V pfipadé potfeby noste protiprachovou masku,
chranice sluchu, rukavice a pracovni zastéru na ochranu pred
malymi tlomky brusivych materialt nebo obrobkd. Ochrana oci
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musi chranit pfed tlomky vznikajicimi béhem rdznych operaci.
Protiprachova maska nebo respirator musi odfiltrovat ¢astice
vznikajici béhem provozu. Dlouhodobé vystaveni vysoké
hladiné hluku mize zpusobit ztratu sluchu.

Zajistéte, aby se osoby v okoli nachazely v bezpec¢né
vzdalenosti od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstoupi do
pracovniho prostoru, musi nosit osobni ochranné prostredky.
Ulomky z obrobku nebo poskozeného zafizeni mohou odletét a
zpUsobit zranéni i mimo bezprostfedni pracovni prostor.

P¥i provadéni operaci, pfi nichz muze fezaci nastroj pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo vlastnim kabelem, drite
elektrické naradi pouze za izolované povrchy rukojeti. Kontakt
mezi fezacim nastrojem a kabelem pod napétim muze zpusobit,
Ze se odkryté kovové Casti elektrického nafadi stanou pod
napétim, coz predstavuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pri spousténi naradi jej vzdy pevné drzte v ruce (rukach). Tocivy
moment motoru pfi zrychlovani na plné otacky mize zpusobit
zkrouceni naradi.

V pfipadé potfeby upnéte obrobek svorkami. B€hem prace nikdy
nedrzte maly obrobek v jedné ruce a naradi v druhé. Upevnéni
malého obrobku vam umozni volné ovladat naradi obéma
rukama. Kulaté materialy, jako jsou koliky, trubky nebo kabely,
maji tendenci se pfi fezani odvalovat, coz muze zpUsobit
zaseknuti vrtaku nebo prudky zpétny raz smérem k vam.
Udrzujte kabel mimo dosah rotujicich ¢asti. Pokud ztratite
kontrolu, muze dojit k pretrzeni nebo zachyceni kabelu a vase
ruka nebo paze muze byt vtazena do rotujici ¢asti.

Nikdy neodkladejte elektrické nafadi, dokud se pfisluSenstvi
zcela nezastavi. Rotujici pFislusenstvi se mUze zachytit o povrch
a zpusobit ztratu kontroly nad elektrickym nafadim.

Po vyméné vrtaki nebo provedeni jakychkoli sefizovacich
ukonu se ujistéte, Ze je matice upinaciho pouzdra, skli¢idlo nebo
jiné sefizovaci soudasti pevné utazeny. Uvolnéné sefizovaci
soucasti se mohou neo¢ekavané posunout, coz zplsobi ztratu
kontroly, a uvolnéné rotujici ¢asti budou prudce vymrstény.
Nepouzivejte elektrické nafadi, kdyZ ho drzite u boku. Nahodny
kontakt s rotujicim pfisluSenstvim muze zplsobit zachyceni
odévu, coz muze vést k pfitazeni pfisluSenstvi k vasemu télu.
Pravidelné distéte ventilaéni otvory elektrického naradi.
Ventilator motoru nasava prach do skiiné a nadmérné
hromadéni kovového prachu mulze predstavovat elektrické
nebezpedi.

Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych materiald.
Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte pfislusenstvi, které vyzaduje pouziti kapalnych
chladicich médii. PouZiti vody nebo jinych kapalnych chladicich
médii muze vést k urazu elektrickym proudem.

Pouzivejte pouze typy kotoucli doporucené pro dané elektrické
naradi a pouze pro doporucené aplikace. Napfiklad: nebruste
bokem fezného kotoute. Rezné kotouée jsou uréeny pro
obvodové brouseni; bo¢ni sily pusobici na tyto kotouce mohou
zpusobit jejich zlomeni.

U kuzelovych a zavitovych brusnych viozek pouzivejte pouze
neposkozené upinaci trny pro kotouce s hladkou pfirubou,
spravné velikosti a délky. Pouziti spravnych upinacich trn(
snizuje riziko zlomeni.

Rezaci kotoud ,nezablokujte“ ani na n&j nevyvijejte nadmérny
tlak. NepokousSejte se provadét prilis hluboké fezy. Pretizeni
kotou€e zvySuje jeho zatiZzeni a riziko jeho zkrouceni nebo
zachyceni béhem fezani, stejné jako moznost zpétného
odhozeni nebo zlomeni kotouce.

Nevkladeijte ruku do drahy otaceni kotouce ani za néj. Pokud se
kotou¢ béhem provozu odkloni od vasi ruky, mize zpétny raz
zpusobit, Ze se rotujici kotou¢ a elektrické naradi vymrsti pfimo
na vas.

Pokud se kotou¢ zasekne nebo zachyti, nebo pokud je fez z
jakéhokoli diivodu prerusen, vypnéte elektrické naradi a drzte jej
v klidu, dokud se kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se nepokou$ejte
vytahnout fezaci kotou¢ z fezu, zatimco se kotou¢ pohybuje,
protoZze by to mohlo zpUsobit zpétny raz. Zjistéte pficinu
zaseknuti nebo zachyceni kotouce a provedte napravna
opatfeni k jejimu odstranéni.

Nepokracujte v fezani, dokud je naradi stadle v obrobku.
Pockejte, az kotou¢ dosahne plnych otacek, a teprve poté



opatrné pokracujte v fezani. Pokud je elektrické naradi znovu
spusténo, zatimco je stale v obrobku, muze dojit k zaseknuti
kotouce, jeho posunuti do strany nebo k zpétnému razu.

e Podeprete panely nebo jakékoli nadmérné velké obrobky,
abyste minimalizovali riziko zaseknuti kotouce a zpétného razu.
Velké obrobky maiji tendenci se prohybat pod vlastni vahou.
Podpéry by mély byt umistény pod obrobkem v blizkosti fezné
linie a na okraji obrobku na obou stranach kotouce.

e Zvlastni opatrnost je tfeba vénovat pfi provadéni ,vyfezavacich
fez(“ do stavajicich stén nebo jinych oblasti, které jsou obtizné
viditelné. Vyc¢nivajici kotou¢ mulze profiznout plynové nebo
vodovodni potrubi, elektrické kabely nebo jiné pfedméty, coz
muze zplsobit zpétny raz.

PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

e Zpétny raz je nahld reakce na zaseknuti nebo zachyceni
rotujiciho kotouce, disku, karta¢e nebo jiného pfislusenstvi.
Zaseknuti nebo zachyceni zplsobi nahlé zastaveni rotujiciho
pfislusenstvi, coz zase zpUsobi, Ze nekontrolované elektrické
naradi bude v misté zaseknuti tlaceno v opaéném sméru, nez je
smér otaceni prislusenstvi.

* Napriklad pokud se brusny kotou¢ zachyti nebo zasekne o
obrobek, mize se okraj kotouce v misté zaseknuti zaryt do
povrchu materidlu, coz zplsobi skok nebo vymrsténi kotouce.
Brusny kotou¢ muze odskocit smérem k obsluze nebo od ni, v
zavislosti na sméru pohybu kotouce v okamziku zaseknuti. Za
takovych podminek muZe dojit také k prasknuti brusnych
kotoucd.

e Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani elektrického
naradi a/nebo nespravnych pracovnich postupd ¢i podminek a
Ize mu zabranit pfijetim vhodnych bezpecnostnich opatfeni
uvedenych nize:

> Elektrické naradi pevné drzte v ruce a télo i pazi
umistéte tak, abyste mohli odrazové sily odolat.

Obsluha mlze odrazové sily ovladat, pokud pfijme

pfislusna bezpecnostni opatieni.

P¥i praci v blizkosti rohu, ostrych hran atd. bud'te

obzvlasté opatrni. Davejte pozor na odskakovani nebo

zachyceni nastroje. Rohy, ostré hrany nebo odskakovani
mohou zplsobit zachyceni rotujiciho nastroje, coz mize
vést ke ztraté kontroly nebo zpétnému razu.

> Nepouzivejte pilovy list se zoubky. Takové pilové listy

zpusobuji Casté zpétné razy a ztratu kontroly.

> Nuz vzdy zasouvejte do materialu ve stejném sméru, v

jakém fezné hrany vystupuji z materialu (tj. ve stejném

sméru, v jakém jsou odhazovany trisky). Zasunuti
nastroje v nespravném sméru zpUsobi, Ze se fezné hrany
noze zvednou z obrobku a tdhnou nastroj ve sméru tohoto
posuvu.

PFi praci s rotacnimi pilniky, fezacimi kotouci,

vysokorychlostnimi frézami nebo frézami z karbidu

wolframu vzdy pevné zajistéte obrobek. Tyto nastroje se
mohou zaseknout, pokud se v drézce i jen mirné nakloni,
coz muZe zpUsobit zpétny raz. Pokud se fezaci kotou¢
zasekne, obvykle se zlomi. Pokud se zasekne rotaéni
pilnik, vysokorychlostni fréza nebo fréza z karbidu
wolframu, mize vyskocit z drazky, coZ s sebou nese riziko
ztraty kontroly nad nastrojem.

VYSVETLENiI POUZITYCH PIKTOGRAMU.

¢ Z|C€
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1. Peclivé si pfectéte navod k obsluze

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku)

3. Nevyhazujte do doméaciho odpadu
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4. Zatizeni spliiuje predpisy Evropské unie.
5. Certifikacni znacka EAC.
6. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACI

Cislovani nize odkazuje na &asti zafizeni zobrazené na obrazcich v
tomto navodu.

Upinaci pouzdro vietena

Matice upinaciho pouzdra vietena

Vreteno

Pfiruba vietena

Spina¢

Hlavni téleso

Knoflik pro nastaveni rychlosti

Klice

* MUGze dojit k odchylkdm mezi obrazkem a skute¢nym vyrobkem.
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

e Plochy kli¢ -2ks

OZNACENI NA ZARIZENi

[ RRRRMM ¥ X000 ™

ONOOAWN=

RRRR - rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznacéeni
KONSTRUKCE A POUZITi

Rovna bruska je rucni elektrické naradi s izolaci tfidy Il. Nastroj je

pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky se

prenaSeji na hiidel vietena, ktera je vici nému usporadana v jedné

pfimce.

Je ur€en vyhradné k brouseni. Tento typ elektrického naradi se

pouziva k odstrafiovani vSech druhli otfepu z povrchl kovovych,

kamennych, keramickych a plastovych soucasti, k povrchové tpravé

svart, tvarovani material( a obrabéni otvort.

Mezi oblasti pouZiti pfimé brusky patfi v8echny druhy stavebnich,

opravarenskych nebo modelarskych praci s vySe uvedenymi

materialy.

Rovnou brusku Ize pouzivat s pracovnimi nastroji upevnénymi na

dfiku o odpovidajicim priméru a délce, které jsou uréeny pro pouziti s

timto typem stroje

* Na stroj nepfipeviiujte ozubené kotouce, brusné kotouce ani
fezné kotouce. Nastroje uréené pro pouziti s jakymkoli jinym
typem brusky nejsou vhodné pro pouziti s pfimou bruskou.

e Stroj je uréen pouze pro suché pouziti.

* Nepouzivejte elektrické naradi k jinym Gcelim, nez pro které je
uréeno.

PRIPRAVA K POUZITi

VYMENA PRACOVNICH NASTROJU

Odpojte elektrické naradi od elektrickeé sité.

e Uchopte matici upinaciho pouzdra vietena (2) plochym klicem
(8) (soucast dodavky).

e Pomoci druhého plochého klice (soucast dodavky) zafixujte
vieteno (3) tak, Ze kli¢ pfidrzite v pevné poloze.

e Povolte matici upinaciho pouzdra vietena (2) otacenim proti
sméru hodinovych rucicek (obr. A).

* V pfipadé potfeby vyjméte pracovni nastroj, vycistéte vieteno a
nasadte novy nastroj tak, aby jeho dfik byl zcela zasunut do
upinaci objimky. Doporuc¢uje se zasunout dfik pracovniho
nastroje do maximalni mozné hloubky, avSak tak, aby pracovni
&ast nastroje nepfisla do pfimého kontaktu s matici upinaci
objimky vretena (2).

e Udrzujte kli¢ na misté&, aby bylo vieteno (3) zajisténo, a utdhnéte
matici upinaciho pouzdra vietena (2) (obr. A).

e Pravidelné kontrolujte utaZeni matice upinaciho pouzdra
vietena (2).

Matici vietena pred zasunutim nastroje neutahujte prilis. PFi

kazdé vyméné nastroje zkontrolujte, zda ma nastroj spravny

pramér stopky pro upinaci klestinu (1) pouzitou v brusce.



Nenechavejte klice pro upevnéni nastroji zasunuté. Pred
spusténim brusky zkontrolujte, zda byly klice vyjmuty.

V opaéném piipadé muze dojit k po§kozeni brusky nebo zranéni
uzivatele.

PROVOZ | NASTAVENI

Pred pouzitim brusky zkontrolujte stav pracovniho nastroje.
Nepouzivejte pracovni nastroje, které jsou odstipnuté, prasklé
nebo jinak poskozené. Opotiebovany pracovni nastroj vyméite
za novy bezprostredné pred pouzitim.

ZAPINANI / VYPINANI

Pfi spousténi a béhem provozu drzte brusku obéma rukama.
Nejlepsi ovladani brusky dosahnete tak, Ze jednou rukou drzite
hlavni téleso (6) a druhou rukou objimku vietena (4).

Posurite spina¢ (5) dopfedu — smérem k matici upinaciho
pouzdra vietena (2).

Chcete-li pfepnout na nepfretrzity provoz, stisknéte predni ¢ast
tlacitka spinace.

Spinac¢ se automaticky zajisti v poloze nepretrzitého chodu.

Pro vypnuti stroje stisknéte zadni ¢ast spinace (2).

Po spusténi brusky pockejte, az pracovni nastroj dosahne
maximalni rychlosti; teprve poté muzete zacit pracovat. BEhem
prace nepouzivejte spinaé k zapinani nebo vypinani brusky.
Spina¢ brusky smi byt ovladan pouze tehdy, kdyz je bruska
vzdalena od obrobku.

NASTAVENi OTACEK

Ovlada¢ otacek (7) se nachazi v horni zadni ¢asti krytu brusky.
Rozsah nastaveni je od 1 do 6. Otacky Ize nastavit podle potfeb
uZivatele.

Nastaveni spravné rychlosti je otazkou zkuSenosti. Obecné plati, ze
pro tvrd$i materidly se pouziva vyssi rychlost. U nastroju s vétsim
prumérem se doporu€uje rychlost snizit.

Otacky Ize nastavovat pouze tehdy, kdyz je bruska vzdalena od
obrobku, aby nedoslo ke ztraté kontroly nad strojem.
BRUSENI

PFi brouseni smi byt pouzivany pouze pracovni nastroje uréené
pro pouziti s pfimou bruskou, napf. brusné kameny na trnu.
Pouzivejte pouze pracovni nastroje s pfipustnymi otackami,
které jsou vy$§i nebo rovny maximalnim otackam brusky bez
zatéze.

Kazdy typ nastroje a obrobku vyZzaduje odpovidajici pracovni
techniku a pouziti vhodnych osobnich ochrannych prostifedku.
Obrobek by mél byt pevné upnut (napf. ve svéraku, pomoci
svorek atd.), aby se béhem brouseni nepohyboval.

Po dokonceni prace vzdy vypnéte brusku a pockejte, az se
fezaci nastroj zcela zastavi. Teprve poté odlozte brusku. Po
vypnuti brusky nezastavujte rotujici fezaci nastroj tim, Ze jej
pritlacite k obrobku.

Pracovni nastroje dosahuji béhem provozu velmi vysokych
teplot — nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud
nevychladnou.

Optimalnich vysledk( brouseni dosahnete vedenim brusného
nastroje sem a tam po materidlu s mirym tlakem. Bodové
brouseni, zejména s nadmérnym tlakem, muze zpUsobit prehiati
materidlu a brusného nastroje.

Brusku nikdy nepretéZujte. Pfetizeni a nadmérny tlak mohou
zpusobit nebezpeéné zlomeni brusného nastroje.

Pokud bruska b&hem provozu spadne, je nutné pracovni nastroj
zkontrolovat a v pfipadé poSkozeni nebo deformace jej vyménit.
Nikdy neudefte do obrobku fezacim nastrojem.

Zabrarite odskakovani fezného nastroje nebo Skrabani
materidlu, zejména pfi praci na rozich, ostrych hranach atd.
(muze to zpusobit ztratu kontroly nad elektrickym naradim a vést
k zpétnému razu).

P¥i brouseni pomoci pfimé brusky nepouzivejte fezné kotouce
(napf. kotouce pro thlové brusky, kotou€e na fezani dreva atd.).
Nedodrzeni tohoto doporugeni miize mit za nasledek zpétny raz
elektrického nafadi, ztratu kontroly nad nim a muze vést ke
zranéni obsluhy.

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli instalacnich, sefizovacich,
opravarenskych nebo udrzbarskych praci odpojte napajeci
kabel ze zasuvky.
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UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucujeme zafizeni vycistit ihned po kazdém pouZziti.

o K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zafizeni ocistéte suchym hadfikem nebo ho profouknéte
stlatenym vzduchem s nizkym tlakem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
by mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby se
zafizeni nepfehfivalo.

e Pokud je napajeci kabel poSkozen, musi byt vyménén za kabel
se stejnymi specifikacemi kvalifikovanou osobou.

* PFistroj vzdy skladujte na suchém misté, mimo dosah déti.

e parametry. Tuto Ulohu svéfte kvalifikovanému odbornikovi nebo
zafizeni odvezte do servisniho stfediska.

e Pokud dochazi k nadmérnému jiskieni na komutatoru, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartacu

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

e Opotiebované (krats$i nez 5 mm), spalené nebo popraskané
uhlikové karta€e motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy je
nutné vyménit oba uhlikové kartace soucasné.

Vyménu uhlikovych karta¢u smi provadét pouze kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnich dilu.

Veskeré zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE

JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 710 W
Rozsah volnobéznych otaéek 12 000 az 28

000 ot./min

Max. pramér brusného kotouce 25 mm
Pramér upinaciho pouzdra vietena 6 mm

Trida ochrany 1l
Hmotnost 2kg
59G071 oznaduje typ i oznadeni zafizeni

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Uroveri akustického tlaku Lea = 85,63
dB(A) K=3dB(A)

Uroveri akustického vykonu Lwa = 96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Zrychleni vibraci an =3,278m' s’
K=1,5 m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznaéuje nejistotu
méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou
zrychleni vibraci an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Urover akustického tlaku Lpa , Uroved akustického vykonu Lwa a
hodnota vibraéniho zrychleni an uvedené v tomto navodu byly
zméfeny v souladu s normou EN 60745-1. Uvedena uroveri vibraci
an muze byt pouzita k porovnani zafizeni a pro predbézné
posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedena uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné tgely nebo s
jinymi pracovnimi nastroji, mize se Uroven vibraci zménit.
Nedostate€na nebo nepravidelna udrzba zafizeni povede k vy$§im
urovnim vibraci. VySe uvedené diivody mohou vést ke zvySené
expozici vibracim po celou dobu provozu.

Pro presny odhad expozice vibracim je treba zohlednit obdobi,
kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po
peclivém zvazeni vSech faktord muze byt celkova expozice
vibracim vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pfed Gcinky vibraci by méla byt zavedena dal$i
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a
nastroju, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI



ale musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich.
Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u
— mistnich ufadid. Odpadni elektrickd a elektronicka zafizeni
obsahuiji latky 8kodlivé pro Zivotni prostfedi. Zafizeni, ktera nejsou
recyklovana, predstavuiji potenciaini hrozbu pro Zivotni prostfedi a
lidské zdravi.

B Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunalnim odpadem,

Spole¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa se sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”)
timto informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto manuélu (dale jen
Jprirucka’), véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramu, vykresu, jakoz i jejiho
usporadani, nalezi vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v
souladu se zdkonem ze dne 4. Unora 1994 o autorskych pravech a pravech
souvisejicich (tj. Sbirka zakoni 2006 &. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjSich
predpistl). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo Upravy Prirucky jako celku
nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvkd pro komeréni Ucely bez vyslovného
pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou vést k
obc¢anskopravni a trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobek: Pfima bruska

Model: 59G071

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

Vy$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti

pfidané koncovym uZivatelem ani nasledné Upravy jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND

VarSava, 4. srpna 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV
PRIAMA BRUSKA

59G071

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie v8etkych nizSie uvedenych pokynov méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar a/alebo véazne
zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

e Toto elektrické naradie je uréené na prevadzku ako bruska.
Precitajte si vSetky bezpe€nostné varovania, pokyny, obrazky a
Specifikacie dodavané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok uraz elektrickym pradom, poziar a/alebo vazne
zranenie.

« Neodporuca sa pouzivat toto elektrické naradie na operacie, ako
je brusenie brusnym papierom, brusenie drétenou kefou,
lestenie alebo rezanie brasnymi kotuémi. Vykonavanie operacii,
na ktoré nie je elektrické naradie uréené, moze byt nebezpecné
a sposobit zranenie.
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Nepouzivajte prislu§enstvo, ktoré nebolo Specialne navrhnuté a
odporu¢ané vyrobcom naradia. Samotna skutoCnost, Ze
prislusenstvo mozno namontovat na elektrické naradie,
nezarucuje bezpecnu prevadzku.

Menovita rychlost brasneho prislusenstva musi byt aspori
rovnakd ako maximalna rychlost uvedena na elektrickom
naradi. Brusne prisluSenstvo pracujuce pri rychlosti vyssej ako
je jeho menovitd rychlost sa méze poskodit a rozpadnut na
kusky.

Vonkaj$i priemer a hrubka prisluS§enstva musia spadat do
menovitych parametrov elektrického naradia. Prislu§enstvo s
nevhodnymi rozmermi nie je mozné riadne ovladat.

Velkost stopky kotuCov, brasnych valcov alebo iného
prisluSenstva musi spravne zodpovedat vretenu alebo
upinaciemu puzdru elektrického naradia. Prislusenstvo, ktoré
nezapadad do upinacich komponentov elektrického naradia,
bude nevyvazené, bude nadmerne vibrovat a méze sposobit
stratu kontroly nad naradim.

Kotuce, brasne bubny, frézy a iné prislusenstvo upevnené na
vretene musia byt Uplne zasunuté do upinacieho puzdra alebo
sklucovadla. Ak nie je vreteno spravne zaistené alebo je
vy€nievajuca €ast kotuca prili§ dlha, namontovany kotu¢ sa
moze uvolnit a byt vymrsteny vysokou rychlostou.
Nepouzivajte poSkodené prislusenstvo. Pred kazdym pouzZitim
skontrolujte prislusenstvo, ako su brusne kotuce, ¢i nie su na
nich odlupky a praskliny, brasny bubon, ¢i nie je prasknuty,
roztrhany alebo nadmerne opotrebovany, a drétenu kefu, ¢i nie
sU na nej volné alebo zlomené droty. Ak vam elektrické naradie
alebo prisluSenstvo spadlo, skontrolujte, i nie je poSkodené,
alebo ho vymerite za nové v dobrom stave. Po skontrolovani a
namontovani prisluSenstva sa vy a osoby v okoli umiestnite
mimo roviny rotujucej Casti a nechajte elektrické naradie bezat
na plné otacky bez zataZenia po dobu jednej minuty. Poskodené
prislusenstvo sa zvy¢ajne pocas tejto skusky zlomi.

Je nutné pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
druhu prace je nutné pouzivat ochranny §tit, ochranné okuliare
alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzivajte
protiprachovi masku, chrani¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru na ochranu pred malymi tlomkami brasnych materialov
alebo obrobkov. Ochrana o¢i musi chranit pred ulomkami
vznikajucimi pri réznych operéaciach. Protiprachova maska alebo
respirator musia filtrovat’ ¢astice vznikajice poGas prevadzky.
Dlhodobé vystavenie vysokej hladine hluku méze spoésobit
stratu sluchu.

Zabezpecéte, aby sa osoby v okoli nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného priestoru. Kazdy, kto vstupi do
pracovného priestoru, musi nosit osobné ochranné prostriedky.
Ulomky z obrobku alebo poskodeného zariadenia mézu odletiet
a sposobit zranenie aj mimo bezprostredného pracovného
priestoru.

Pri vykonavani operacii, pri ktorych moéze rezny nastroj prist do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie iba za izolované povrchy rukovéate. Kontakt
medzi reznym nastrojom a kablom pod napatim moéze sposobit,
Ze odkryté kovové Casti elektrického naradia budl pod napatim,
&o predstavuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Pri spustani naradia ho vzdy pevne drzte v ruke (rukach).
Krutiaci moment motora pri zrychlovani na plnd rychlost méze
sposobit’ krutenie naradia.

V pripade potreby upevnite obrobok svorkami. Nikdy nedrzte
maly obrobok v jednej ruke a naradie v druhej pocas prace.
Upevnenie malého obrobku vam umoziiuje volne ovladat
naradie oboma rukami. Okrthle materidly, ako su koliky, rarky
alebo kable, maju tendenciu sa pocas rezania odkotulat, ¢o
moZe sposobit zaseknutie vrtaka alebo prudky spatny naraz
smerom k vam.

Kabel drzte dalej od rotujucej Gasti. Ak stratite kontrolu, kabel sa
moze pretrhnut alebo zachytit' a vasa ruka alebo rameno mézu
byt vtiahnuté do rotujucej asti.

Nikdy neodkladajte elektrické naradie, kym sa prisluSenstvo
Uplne nezastavi. Rotujluce prisluSenstvo sa mdze zachytit o
povrch a sposobit’ stratu kontroly nad elektrickym naradim.

Po vymene vrtakov alebo vykonani akychkolvek nastaveni sa
uistite, Ze matica upinacieho puzdra, skfu¢ovadlo alebo iné
nastavovacie komponenty su bezpecne utiahnuté. Volné



nastavovacie komponenty sa mdzu neocakavane posunut, ¢o
sposobi stratu kontroly, a volné rotujuce casti budu prudko
vymrstené.

e Nepracujte s elektrickym naradim, ked ho drzite pri boku.
Nahodny kontakt s rotujicim prisluSenstvom moze sposobit
zachytenie odevu, o mdze viest k pritiahnutiu prislusenstva k
telu.

* Pravidelne C(istite ventilatné otvory elektrického naradia.
Ventilator motora nasdva prach do skrine a nadmerné
nahromadenie kovového prachu modze spdsobit elektrické
nebezpecenstvo.

* Nepouzivajte elektrické naradie v blizkosti horfavych materialov.
Iskry m6zu tieto materidly zapalit.

* Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje pouzitie kvapalnych
chladiacich prostriedkov. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych
chladiacich prostriedkov méze sposobit draz elektrickym
pradom.

e Pouzivajte iba typy kotic¢ov odporucané pre dané elektrické
naradie a iba na odporu¢ané pouzitie. Napriklad: nebruste
bokom rezacieho kotuca. Rezacie kotuce st uréené na okrajové
brusenie; bocné sily pdsobiace na tieto kotic¢e moézu spdsobit’
ich zlomenie.

* V pripade kuzelov a brusnych vloZiek so zavitom pouzivajte iba
neposkodené upinacie trny pre kotue s hladkym okrajom,
spravnej velkosti a dizky. Pouzitie spravnych upinacich trnov
znizuje riziko zlomenia.

e Rezny kotu¢ ,nezamykajte” ani nan nevyvijajte nadmerny tlak.
Nepokusajte sa robit prili§ hlboké rezy. PretaZzenie kotuca
zvySuje zatazenie kotu¢a a riziko jeho skrutenia alebo
zachytenia pocas rezania, ako aj moznost odhodenia alebo
zlomenia kotuca.

* Nedavajte ruku do linie s rotujucim koti¢om ani za neho. Ak sa
kotu¢ pocCas prevadzky odtiahne od vaSej ruky, akykolvek
spatny raz méze sposobit, Ze rotujuci kotu¢ a elektrické naradie
budu vyhodené priamo smerom k vam.

e Ak sa kotu¢ zasekne alebo zachyti, alebo ak je rez z
akéhokolvek dbévodu preruseny, vypnite elektrické naradie a
drzte ho v kfude, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa
nepokusajte vytiahnut' rezaci kotu¢ z rezu, kym sa koti¢
pohybuje, pretoze to méze spdsobit spatny naraz. Zistite pricinu
zaseknutia alebo zachytenia koti¢a a vykonajte napravné
opatrenia na jej odstranenie.

* Nepokracujte v rezani, kym je naradie stale v obrobku. Poc¢kajte,
kym kotu¢ nedosiahne pInu rychlost, a potom opatrne pokracujte
v rezani. Ak sa elektrické naradie opat spusti, kym je stale v
obrobku, kotu¢ sa moéze zaseknut, posunut do strany alebo
sposobit spatny naraz.

* Podoprite panely alebo akékolvek nadrozmerné obrobky, aby
ste minimalizovali riziko zaseknutia kotuc¢a a spatného razu.
Velké obrobky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou vahou.
Podpory by mali byt umiestnené pod obrobkom v blizkosti reznej
linie a na okraji obrobku na oboch stranach kotuca.

* Venuijte osobitnt pozornost pri vykonavani ,rezov do vyklenkov*
v existujucich stenach alebo inych oblastiach, ktoré su tazko
viditelné. Vy¢nievajuci kotu¢ moéze prefiznut plynové alebo
vodovodné potrubia, elektrické kable alebo iné predmety, ¢o
moze spbdsobit spatny raz.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZU Z STRANY OBSLUHY:

e Odraz je nahla reakcia na zaseknutie alebo zachytenie
rotujuceho kotu€a, disku, kefy alebo iného prisluenstva.
Zaseknutie alebo zachytenie spdsobi nahle zastavenie
rotujuceho prislusenstva, ¢o zase spdsobi, Ze nekontrolované
elektrické naradie bude v bode zaseknutia vytlatené v opaénom
smere, ako je smer otaania prisluSenstva.

« Napriklad, ak sa brasny kotu¢ zachyti alebo zasekne o obrobok,
okraj kott¢a vstupujuci do miesta zaseknutia sa moze zaryt do
povrchu materialu, ¢o spdsobi, ze kotu¢ vyskoci alebo bude
vymrsteny. Brasny koti¢ méze odskocit smerom k obsluhe
alebo od nej, v zavislosti od smeru pohybu koti¢a v okamihu
zaseknutia. Za takychto podmienok sa brusne kotti¢e mézu tiez
zlomit.

e Odraz je vysledkom nespravneho pouzivania elektrického
naradia al/alebo nespravnych pracovnych postupov alebo
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podmienok a je mozné mu predist dodrziavanim nizSie
uvedenych bezpec€nostnych opatreni:

> Elektrické naradie drzte pevne v ruke a telo a ruku
umiestnite tak, aby ste mohli odolat’ silam spatného
razu. Obsluha mdze kontrolovat' sily spatného razu, ak
prijme vhodné bezpeénostné opatrenia.

> Pri praci v blizkosti rohov, ostrych hran atd’. bud'te

obzvlast’ opatrni. Davajte pozor na odskakovanie alebo

zachytenie naradia. Rohy, ostré hrany alebo

odskakovanie mozu spdsobit zachytenie rotujiceho

naradia, ¢o moze viest k strate kontroly alebo spatnému

néarazu.

Nepouzivajte zubaté kotuce. Takéto kotice spdsobuju

Casté spatné raz a stratu kontroly.

> N6z vzdy vtlacajte do materialu v rovnakom smere, v
akom rezna hrana vystupuje z materialu (t. j. v
rovnakom smere, v akom st vyhadzované triesky).
VloZenie nastroja v nespravnom smere sposobi, Ze rezna
hrana noza sa zdvihne z obrobku a potiahne nastroj v
smere tohto posuvu.

> Pri praci s rotacnymi pilnikmi, rezacimi kotu¢mi,
vysokorychlostnymi frézami alebo frézami z karbidu
volframu vzdy pevne upevnite obrobok. Tieto nastroje
sa mozu zaseknut, ak sa v drazke aj len mierne nakloni, ¢o
moze spdsobit spatny raz. Ak sa rezaci kotu¢ zasekne,
zvyCajne sa zlomi. Ak sa zasekne rotacny pilnik,
vysokorychlostna fréza alebo fréza z karbidu volframu,
moze vyskocit z drazky, ¢im hrozi strata kontroly nad
nastrojom.
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VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV.
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1. Pozorne si precitajte ndvod na pouzitie

. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,

chranice sluchu, protiprachovi masku)

3
4
5
6.

. Nevyhadzujte do domového odpadu

. Zariadenie spiia predpisy Eurépskej tnie.
. Certifikacna znacka EAC.

. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACII
Cislovanie niz8ie sa vztahuje na &asti zariadenia zobrazené na
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brazkoch v tomto navode.

Upinacie puzdro vretena

Matica upinacieho puzdra vretena

Vreteno

Priruba vretena

Spinac

Hlavné telo

Ovladaci gombik rychlosti

Krace

llustracia sa moze lisit od skutoéného vyrobku.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

Plochy kla¢ -2ks

OZNACENIA NA ZARIADENi

NNN

ksn

RRRRMM Y XXXXX

RRRR - rok vyroby

MM -mesiac vyroby

Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplfiujice oznacenie



KONSTRUKCIA A POUZITIE

Priamou bruskou je ru¢né elektrické naradie s izolaciou triedy II.

Nastroj je poharany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého

otaCky sa prenaSaju na hriadel vretena, ktory je voéi nemu

usporiadany v priamke.

Je uréend vyhradne na brusenie. Tento typ elektrického naradia sa

pouziva na odstrafiovanie vSetkych druhov otrekov z povrchov

kovovych, kamennych, keramickych a plastovych dielov, na

povrchovu Upravu zvarov, tvarovanie materialov a obrabanie otvorov.

Medzi oblasti pouzitia priamej brusky patria vSetky druhy stavebnych,

opravarenskych alebo modelarskych prac s uvedenymi materialmi.

Priamou briskou je mozné pracovat' s pracovnymi nastrojmi, ktoré st

upevnené na stopke s prislusnym priemerom a dizkou a st uréené na

pouZzitie s tymto typom stroja

* Na stroj nepripajajte ozubené kotuce, brusne kotuce ani rezné
kotuce. Nastroje ur€ené na pouzitie s akymkolvek inym typom
brusky nie st vhodné na pouZitie s priamou bruskou.

e Stroj je ur€eny iba na suché pouzitie.

* Nepouzivajte elektrické naradie na iné ucely, ako su tie, na ktoré
je uréené.

PRIPRAVA NA POUZITIE

VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV

Odpojte elektrické naradie od elektrickej siete.

e Uchopte maticu upinacieho puzdra vretena (2) pomocou kluca
s plochou hlavou (8) (suc¢ast dodavky).

e Pomocou druhého plochého kitca (sucast dodavky) zafixujte
vreteno (3) tak, Ze kfu¢ podrzite v pevnej polohe.

« Povolte maticu upinacieho puzdra vretena (2) otaanim proti
smeru hodinovych ruciciek (obr. A).

* V pripade potreby vyberte pracovny nastroj, vycistite vreteno a
nasadte novy tak, aby jeho stopka bola uplne zasunuta do
upinacieho puzdra. Odportc¢a sa zasunut stopku pracovného
nastroja do maximalnej moznej hibky, avéak tak, aby pracovny
prvok nastroja nepriSiel do priameho kontaktu s maticou
upinacieho puzdra vretena (2).

* Pridrzte kIi¢ na mieste, aby ste zaistili vreteno (3), a dotiahnite
maticu upinacieho puzdra vretena (2) (obr. A).

e Pravidelne kontrolujte utiahnutie matice upinacieho puzdra
vretena (2).

Pred vlozenim nastroja maticu vretena nepretahujte. Pri kazdej

vymene nastroja skontrolujte, ¢i ma nastroj spravny priemer

stopky pre upinaci puzdro (1) pouzivané v bruske.

Nenechavajte klti¢e na upevnenie naradia zasunuté. Pred

spustenim brasky skontrolujte, ¢i boli klac¢e vynaté.

V opac¢nom pripade moéze dojst' k poskodeniu brusky alebo

zraneniu pouzivatela.

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred pouzitim briusky skontrolujte stav pracovného nastroja.

Nepouzivajte pracovné nastroje, ktoré st odlomené, prasknuté

alebo inak poskodené. Opotrebovany pracovny nastroj

vymeiite za novy bezprostredne pred pouzitim.

ZAPINANIE / VYPNUTIE

Pri spustani a pocas prevadzky drzte brisku oboma rukami.

NajlepSiu kontrolu nad bruskou dosiahnete tak, ze jednou

rukou drzite hlavné telo (6) a druhou rukou objimku vretena (4).

e Posurite spina¢ (5) dopredu — smerom k matici upinacieho
puzdra vretena (2).

« Pre prepnutie do rezimu nepretrzitého chodu stlaéte prednu ¢ast’
tlacidla spinaca.

* Spina¢ sa automaticky zablokuje v polohe nepretrzitého chodu.
Na vypnutie stroja stlacte zadnu ¢ast' spinaca (2).

Po spusteni brusky pockajte, kym pracovny nastroj dosiahne

maximalnu rychlost’; az potom moézete zacat' pracovat. Pocas

prace neovladajte spina¢ na zapnutie alebo vypnutie brusky.

Spina¢ brusky sa smie ovladat' len vtedy, ked je bruska

vzdialena od obrobku.

NASTAVENIE OTACOK

Ovladaci gombik otacok (7) sa nachadza v hornej zadnej ¢asti skrine

brusky. Rozsah nastavenia je od 1 do 6. Otacky je mozné nastavit’

podla potrieb pouzivatela.
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Nastavenie spravnej rychlosti je otdzkou sklsenosti. Vo
vSeobecnosti sa pre tvrdSie materidly pouziva vyssia rychlost. Pri
vacsich priemeroch nastroja sa odporuca znizit' rychlost.

Otacky je mozné nastavovat’ iba vtedy, ked je briska vzdialena

od obrobku, aby sa zabranilo strate kontroly nad strojom.

BRUSENIE

e Pri briseni sa smu pouzivat iba pracovné nastroje uréené na
pouzitie s priamou bruskou, napr. brisne kamene na upinacom
tfni. Pouzivajte iba pracovné nastroje s pripustnou rychlostou
otacania, ktora je vyssia alebo rovnaké ako maximalna rychlost
brasky bez zatazenia.

e Kazdy typ nastroja a obrobku vyZzaduje prislusni pracovnu
techniku a pouzitie vhodnych osobnych ochrannych
prostriedkov.

e Obrobok by mal byt bezpecne upnuty (napr. v zveraku,
pomocou svoriek atd.), aby sa pocas brusenia nepohyboval.

e Po ukonéeni prace vzdy vypnite brisku a pockajte, kym sa
rezaci nastroj Uplne nezastavi. AZ potom odloZte brisku. Po
vypnuti brisky nezastavuijte rotujuci rezaci nastroj pritlacenim o
obrobok.

e Pracovné nastroje dosahuju poCas prevadzky velmi vysoké
teploty — nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela, kym
nevychladnu.

e Optimaine vysledky brusenia dosiahnete vedenim brusneho
nastroja tam a spat po materidli s lahkym tlakom. Bodové
brusenie, najma s nadmernym tlakom, méze spdsobit prehriatie
materialu a bridsneho nastroja.

e Brusku nikdy nepretazujte. Pretazenie a nadmerny tlak mozu
sposobit nebezpecné zlomenie brisneho nastroja.

e Ak bruska pocas prevadzky spadne, je nevyhnutné skontrolovat
pracovny nastroj a v pripade zistenia poSkodenia alebo
deformécie ho vymenit.

* Nikdy neudierajte do obrobku brdsnym nastrojom.

e Vyhnite sa odskakovaniu brusneho nastroja alebo Skrabaniu
materialu, najma pri praci na rohoch, ostrych hranach atd. (méze
to spodsobit stratu kontroly nad elektrickym naradim a viest k
spatnému narazu).

e Pribruseni s priamou bruskou nepouzivajte rezné kotuce (napr.
kotuce pre uhlové brusky, koti¢e na rezanie dreva atd.).
Nedodrzanie tohto odporGi¢ania méze mat' za nasledok spatny
réz elektrického naradia, stratu kontroly nad nim a méze viest k
zraneniu obsluhy.

PREVADZKA A UDRZBA

e Pred vykonanim akychkolvek inStalaénych, nastavovacich,
opravarenskych alebo udrzbovych prac odpojte napajaci kabel
Z0 zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Odporuca sa zariadenie vycistit ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie o istite suchou handrickou alebo ho prefiknite
stlatenym vzduchom s nizkym tlakom.

e Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla,
pretoZe by mohli poskodit plastové Easti.

e Pravidelne Ccistite ventilané otvory v kryte motora, aby sa
zariadenie neprehrievalo.

e Ak je napajaci kabel poskodeny, musi ho kvalifikovana osoba
vymenit' za kabel s rovnakymi Specifikaciami.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste, mimo dosahu deti.
e parametrov. Tuto tlohu by mal vykonavat kvalifikovany odbornik
alebo by sa zariadenie malo odniest do servisného strediska.

e Ak dochadza k nadmernému iskreniu na komutatore, nechajte

skontrolovat stav uhlikovych kefiek

VYMENA UHLIKOVYCH UHLIKOV

e Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefy motora je potrebné ihned vymenit. Obe uhlikové
kefy je potrebné vzdy vymenit sti€asne.

e Vymenu uhlikovych kefiek smie vykonavat iba kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnych dielov.

Akékolvek poruchy by malo odstranit autorizované servisné

stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
MENOVITE UDAJE



Parameter Hodnota

Napajacie napéatie 230 VAC

Napajacia frekvencia 50 Hz

Menovity vykon 710 W

Rozsah otacok vo volnobehu 12 000 az 28
000 ot/min

Max. priemer brisneho kotuca 25 mm

Priemer upinacieho puzdra vretena 6 mm

Trieda ochrany 1

Hmotnost' 2kg

59G071 oznaduje typ aj oznacenie zariadenia
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lea = 85,63
dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Zrychlenie vibracii anh =3,278 m’s’
K=1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované zariadenim su
charakterizované hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznaduje
neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli
namerané v stlade s normou EN 60745-1. Uvedena hladina vibracii
an moze sluzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie
vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouZzitie zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi, Urover vibracii sa moéze zmenit.
Nedostatocna alebo zriedkava Udrzba zariadenia bude mat za
nasledok vyssiu Uroven vibracii. Uvedené dévody mézu viest k
zvySenej expozicii vibraciam pocas celej doby prevadzky.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohfadnite
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale
nepouziva sa. Po starostlivom zhodnoteni vSetkych faktorov
sa moze celkové vystavenie vibraciam ukazat' ako vyrazne
nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred u¢inkami vibracii by sa mali zaviest’
dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna
udrzba zariadenia a nastrojov, zabezpecenie udrzania rik na
vhodnej teplote a spravna organizécia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Y Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu
ﬁ s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v

prislusnych zariadeniach. Informacie o recyklacii mozno ziskat od
predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych
a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su Skodlivé pre
Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklovang,
predstavuji potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské
zdravie.

Spolo¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spotka
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland*),
tymto informuje, Ze vdetky autorské préva k obsahu tejto prirucky (dalej len
Jprirucka”), vratane okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej
kompozicie, patria vyluéne spoloénosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade
so zakonom zo 4. februdra 1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka
zakonov 2006 ¢. 90, bod 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni). Kopirovanie,
spracovavanie, publikovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej
jednotlivého prvku na komeréné ucely bez vyslovného pisomného suhlasu
spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a moze mat za nasledok
obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Vyrobok: Priama bruska

Model: 59G071

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnt zodpovednost’
vyrobcu.
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Viyrobok opisany vyssie spifia poZiadavky nasledujlcich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujucich noriem:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
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OPREZ Pro¢itajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije

i specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moZze dovesti do elektricnog udara, pozara iili

teskih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

* Ovaj elektricni alat namijenjen je za rad kao brusilica. Procitajte
sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije
prilozene uz ovaj elektriéni alat. Nepridrzavanje svih dolje
navedenih uputa moze dovesti do elektriénog udara, pozara i/ili
teSkih ozljeda.

* Ne preporuCuje se upotreba ovog elektricnog alata za radove
kao $to su brusenje brusnim papirom, brusenje zi¢anom ¢etkom,
poliranje ili rezanje brusnim plo¢ama. Izvodenje radova za koje
elektricni alat nije namijenjen moZe biti opasno i uzrokovati
tjelesne ozljede.

* Ne koristite dodatke koje proizvodac alata nije izri¢ito dizajnirao
i preporucio. Sama ¢injenica da se dodatak moze montirati na
elektriéni alat ne jaméi sigurno rukovanje.

e Nominimalna brzina brusnog dodatka mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini navedenoj na elektricnom alatu.
Brusni dodatak koji radi na brzini vi$oj od svoje nominalne brzine
moze se oStetiti i razbiti na komade.

e Vanjski promjer i debljina nastavka moraju biti unutar nazivnih
parametara elektriénog alata. Nastavci neprimjerenih dimenzija
ne mogu se ispravno kontrolirati.

e Veli¢ina drske diskova, brusnih bubnjeva ili drugih dodataka
mora biti ispravno uskladena sa vretenom ili Celjustima stezne
glave elektritnog alata. Dodaci koji ne odgovaraju
komponentama za montazu elektricnog alata bit ¢e
neuravnoteZeni, pretjerano ¢e vibrirati i mogu uzrokovati gubitak
kontrole nad alatom.

« Diskovi, brusne bubnjeve, rezace i druge dodatke montirane na
vreteno potrebno je u potpunosti umetnuti u Celjusti ili stezni
konus. Ako vreteno nije pravilno priévr§éeno ili je dio diska koji
viri predug, montirani disk moze se olabaviti i biti izbacen
velikom brzinom.

* Ne koristite oSte¢ene dodatke. Prije svake upotrebe provjerite
imaju li dodaci, poput abrazivnih ploca, strugotina i pukotina,
bubanj za bruSenje pukotina, poderotina ili prekomjernog
troSenja, a zi€anu Cetku labavih ili slomljenih Zica. Ako je
elektricni alat ili dodatak pao, provjerite ima li ostecenja ili
ugradite zamjenski dio u dobrom stanju. Nakon provjere i
postavljanja dodatka, udaljite se vi i osobe u blizini od ravnine



rotirajuceg dijela i pustite elektricni alat da radi punom brzinom
bez opterecenja jednu minutu. Oste¢eni dodaci obi¢no se lome
tijekom ovog testa.

Obavezno je nositi osobnu zastitnu opremu. Ovisno o vrsti posla,
potrebno je nositi zastitnu kacigu, zastitne naocale ili vizir. Po
potrebi nosite masku protiv prasine, zastitu za usi, rukavice i
radnu pregacu kako biste se zastitili od malih estica abrazivnih
materijala ili radnih komada. Zastita za o¢i mora $tititi od Cestica
koje nastaju tijekom razli¢itih operacija. Maska protiv prasine ili
respirator mora filtrirati Cestice koje nastaju tijekom rada.
Dugotrajna izloZzenost visokim razinama buke moze uzrokovati
gubitak sluha.

Osigurajte da su promatraci drzani na sigurnoj udaljenosti od
radnog podrucja. Svatko tko ulazi u radno podru¢je mora nositi
osobnu zastitnu opremu. Komadi¢i iz radnog komada ili
ostecene opreme mogu odletjeti i uzrokovati ozljedu ¢ak i izvan
neposrednog radnog podrucja.

Prilikom obavljanja radova pri kojima reznu alatku moze doci u
dodir s skrivenim ozZi¢enjem ili vlastitim kabelom, drzite elektricni
alat samo za izolirane povrs$ine za hvat. Dodir izmedu reznog
alata i podnapona moze uzrokovati da izloZzeni metalni dijelovi
elektricnog alata postanu pod naponom, $to predstavlja rizik od
elektri¢nog udara.

Uvijek ¢vrsto drzite alat u ruci(cama) pri pokretanju. Okretni
moment motora pri ubrzavanju do pune brzine moze uzrokovati
uvijanje alata.

Po potrebi pricvrstite obradak stezanjem. Nikada ne drzite mali
obradak u jednoj ruci, a alat u drugoj tijekom rada. Pri¢vr§¢ivanje
malog obradka omogucuje vam slobodno upravljanje alatom
obje ruke. Zaobljeni materijali, poput letvi, cijevi ili kabela, skloni
su kotrljanju tijekom rezanja, Sto moze uzrokovati zaglavljivanje
svrdla ili snazan odskok prema vama.

Drzite kabel podalje od rotiraju¢eg dijela. Ako izgubite kontrolu,
kabel se moze presjeéi ili zakaciti, a vasa ruka ili podlaktica
mogu biti povuéene u rotirajuci dio.

Nikada ne odlazite elektri¢ni alat dok dodatak potpuno ne stane.
Okretni dodatak moze zapeti za povrsinu i uzrokovati gubitak
kontrole nad alatom.

Nakon zamjene burgija ili bilo kakvih podesavanja, provjerite
jesu li matica stezne Gahure, stezni lezaj ili drugi dijelovi za
podesavanje ¢vrsto zategnuti. Labavi dijelovi za pode$avanje
mogu se neocekivano pomaknuti, Sto moze uzrokovati gubitak
kontrole, a labavi rotirajuci dijelovi bit ¢e nasilno izbaceni.

Ne rukujte elektricnim alatom drzeéi ga uz bok. Slu€ajan kontakt
s rotiraju¢im dodacima moze uzrokovati zakacivanje odjece, $to
dovodi do toga da dodatak bude povu¢en prema vasem tijelu.
Redovito Cistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Ventilator
motora uvlaci prasinu u kuciste, a prekomjerno nakupljanje
metalne prasine moze stvoriti elektriéni rizik.

Ne koristite elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre
mogu zapaliti te materijale.

Ne koristite dodatke koji zahtijevaju upotrebu tekuéih rashladnih
sredstava. Upotreba vode ili drugih tekuéih rashladnih sredstava
moze dovesti do elektriénog udara.

Koristite samo vrste diskova preporu¢ene za doti¢ni elektricni
alat i samo za preporuéene primjene. Na primjer: ne brusite
boénom stranom reznog diska. Rezni diskovi su dizajnirani za
periferno brusenje; bo¢ne sile primijenjene na te diskove mogu
uzrokovati njihovo lomljenje.

Za stoZzce i navojne abrazivne umetke koristite samo
neosteéene vretena za ploée s neprovuéenim prstenom,
odgovarajuée veli¢ine i duljine. KoriStenje odgovarajucih vretena
smanjuje rizik od loma.

Nemojte "zaklju¢avati" reznu plou niti na nju primjenjivati
preveliki pritisak. Nemojte pokuSavati napraviti previse duboke
rezove. Preopterecivanje plo¢e povecava optereéenje na njoj i
rizik od uvijanja ili zakacenja plo¢e tijekom rezanja, kao i
moguénost odbijanja ili loma ploce.

Ne stavljajte ruku u ravnini s rotiraju¢im diskom ili iza njega. Ako
se disk tijekom rada odmakne od vase ruke, odbacaj moze
uzrokovati da se rotirajuci disk i elektricni alat bace ravno prema
vama.

Ako se ploca zaglavi ili zakadi, ili ako je rez iz bilo kojeg razloga
prekinut, iskljucite elektricni alat i drzite ga mirno dok se plo¢a
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potpuno ne zaustavi. Nikada ne poku$avajte izvuc¢i reznu plo¢u
iz reza dok se krece, jer to moze uzrokovati odbacaj. Istrazite
uzrok zaglavljivanja ili zakacenja ploce i poduzmite korektivhe
mjere kako biste ga uklonili.

Nemojte nastaviti rezanje dok je alat jo§ u radnom komadu.
Pricekajte da pila dosegne punu brzinu, a zatim pazljivo
nastavite rezati. Ako se elektricni alat ponovno pokrene dok je
jo$ u radnom komadu, pila se moze zaglaviti, pomaknuti bo¢no
ili uzrokovati odbacaj.

Poduprite ploce ili bilo koje prevelike radne komade kako biste
smanijili rizik od zaglavljivanja plo¢e i odbacaja. Veliki radni
komadi imaju tendenciju spustanja pod vlastitom teZinom.
Potpore treba postaviti ispod radnog komada blizu linije reza i
na rubu radnog komada s obje strane ploce.

Posebno pazite pri izvodenju "rezova u zid" u postojec¢im
zidovima ili drugim tesko vidljivim podrucjima. Izbocena plo¢a
moze prereci plinske ili vodovodne cijevi, elektricne kabele ili
druge objekte, $to moZe uzrokovati odskok.

UZROCI | PREVENCIJA ODBACAJA OD STRANE OPERATERA:

Odskok je iznenadna reakcija na zaglavljivanje ili zakacivanje
rotirajuc¢eg kotaca, diska, Cetke ili drugog dodatka. Zaglavljivanje
ili zakacivanje uzrokuje naglo zaustavljanje rotiraju¢eg dodatka,
Sto zauzvrat uzrokuje da se elektri¢ni alat nekontrolirano
odgurne u smijeru suprotnom od rotacije dodatka na mjestu
zaglavljivanja.
Na primjer, ako se brusni kota¢ zapne ili zaglavi na obradku, rub
kotaca koji ulazi u tocku zaglavljivanja moZe se zabiti u povrsinu
materijala, $to uzrokuje da kota¢ poskodi ili bude izbagen. Brusni
kota¢ moze odskociti prema operateru ili od njega, ovisno o
smjeru kretanja kotaa u trenutku zaglavljivanja. U takvim
uvjetima brusni kotaci se takoder mogu slomiti.
Povratni udar je posljedica nepravilne uporabe elektricnog alata
i/ili neispravnih radnih postupaka ili uvjeta, a moze se izbjeci
poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza navedenih u
nastavku:
> Cvrsto drzite elektriéni alat u ruci i pozicionirajte tijelo i
ruku tako da mozete izdrzati sile odbijanja. Operater
moze kontrolirati sile odbijanja ako poduzme odgovarajuce
mjere opreza.
> Posebno pazite pri radu u blizini kutova, ostrih rubova
itd. Pazite na odskok ili zakacivanje alata. Kutovi, ostri
rubovi ili odskok mogu uzrokovati zakacivanje rotiraju¢eg
alata, $to moze dovesti do gubitka kontrole ili odskoka.
> Nemojte montirati nazubljenu oStricu. Takve ostrice
uzrokuju Ceste odskoke i gubitak kontrole.
> Uvijek uvlagite list u materijal u istom smjeru u kojem
izlazi reznu ivica (tj. u istom smjeru u kojem se
izbacuju strugotine). Umetanje alata u pogreSnom smjeru
uzrokuje da se rezna ivica lista odize od obradka i povlaci
alat u smjeru tog uvlacenja.
> Prilikom rada s rotacijskim turpijama, reznim
diskovima, brzim rezac¢ima ili rezaé¢ima od volframovog
karbida, uvijek ¢vrsto pri¢vrstite obradak. Ovi alati
mogu zapeti ako se i najmanje nagnu u utoru, $to moze
uzrokovati odskok. Ako se rezni disk zaglavi, obi¢no ¢e se
slomiti. Ako se rotacijska turpija, brzi reza¢ ili reza¢ od
volframovog karbida zaglavi, moze iskociti iz utora, ¢ime se
riskira gubitak kontrole nad alatom.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA.
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. Pazljivo procitajte upute za uporabu

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za
usi, masku za prasinu)



3. Ne odlagajte s kué¢nim otpadom

4. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.
5. Znak EAC certifikacije.

6. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste.

OPIS ILUSTRACIJA

Broj¢ana oznaka u nastavku odnosi se na dijelove uredaja prikazane
na ilustracijama u ovom priru¢niku.

. Cep za vreteno

. Matica stezne navlake vretena

. Vreteno

. Lezajna plosna

. Prekida¢

. Glavno kuciste

. Gumb za kontrolu brzine

. Kljuceve

* Mogu postojati razlike izmedu ilustracije i stvarnog proizvoda.

OPREMA | PRIBOR

ONOOU D WN =

« Platneni klju¢ - 2 kom.
OZNAKE NA UREDAJU
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX
RRRR - godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj
NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Ravna brusilica je ruéna elektricna alatka s izolacijom razreda II.

Alatku pogoni jednosmijerni motor s kolektorom, cije se rotiranje

prenosi na vratilo, koje je postavlieno u ravnoj liniji u odnosu na njega.

Namijenjena je isklju¢ivo za bruSenje. Ova se vrsta elektricnog alata

koristi za uklanjanje svih vrsta hrapavosti s povrS§ina metalnih,

kamenih, keramickih i plasti¢nih komponenti, za zavrSnu obradu
povrsina zavara, oblikovanje materijala i izradu otvora.

Podrugja primjene ravne brusilice obuhvacaju sve vrste gradevinskih,

popravnih ili modelarskih radova koji ukljuéuju prethodno navedene

materijale.

Ravna brusilica moze se koristiti s radnim alatima montiranim na

vratilo odgovaraju¢eg promjera i duljine te namijenjenim za upotrebu

s ovom vrstom stroja.

« Ne montirajte zubate ploce, abrazivne ploce ili reznu plo¢u na
uredaj. Alati namijenjeni za upotrebu s bilo kojom drugom vrstom
brusilice nisu prikladni za upotrebu s ravnom brusilicom.

* Stroj je namijenjen iskljuivo za suho brusenje.

* Ne koristite elektri¢ni alat u svrhe drugacije od onih za koje je
namijenjen.

PRIPREMA ZA UPOTREBU

MIJENJANJE RADNIH ALATA

Iskljucite elektriéni alat iz mreze.

e Zahvatite maticu Celjusti vretena (2) ravnim kljuéem (8)
(uklju¢enim).

e Upotrijebite drugi ravni klju¢ (u opremi) da biste zakljucali
vreteno (3) tako da drzite klju¢ u fiksnom polozaju.

e Otpustite maticu Celjusti vretena (2) u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu (slika A).

* Po potrebi uklonite radni alat, ocistite vreteno i postavite novi
tako da je njegov vrat u potpunosti umetnut u steznu navlaku.
Preporucuje se da vrat radnog alata bude umetnut do
maksimalne moguce dubine, ali na nacin da radni element alata
ne dode u izravan kontakt s maticom stezne navlake vretena (2).

* Drzite klju¢ na mjestu kako biste osigurali vreteno (3) i zategnite
maticu ¢ahure vretena (2) (slika A).

« Periodi¢no provjeravaijte zategnutost matice Celjusti vretena (2).

Ne precvrsto zategnite maticu vretena prije umetanja alata.

Svaki put kad mijenjate alat, provjerite ima li alat odgovarajuci

promjer drske za celjust (1) koja se koristi u brusilici.

Ne ostavljajte umetnute kljuceve za drzanje alata. Prije

pokretanja brusilice provjerite jesu li kljucevi uklonjeni.
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Nepostivanje toga moze dovesti do ostecenja brusilice ili
ozljede korisnika.

RAD / POSTAVKE

Provjerite stanje radnog alata prije upotrebe brusilice. Ne
koristite radne alate koji su osteceni, napuknuti ili na drugi
nacin osteceni. Zamijenite istroSeni radni alat novim
neposredno prije upotrebe.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Drzite brusilicu objema rukama pri pokretanju i tijekom rada.

Najbolja kontrola nad brusilicom postize se drzanjem glavnog

kucista (6) jednom rukom i prstena vretena (4) drugom.

« Pomaknite prekida¢ (5) prema naprijed — prema matici ¢ahure
vretena (2).

e Za prebacivanje na kontinuirani rad pritisnite prednji dio
prekidaca.

e Prekida¢ ¢e se automatski zaklju€ati u polozZaju za kontinuirani
rad.

e Za iskljucivanje stroja pritisnite straznji dio prekidaca (2).

Nakon pokretanja brusilice pricekajte da radni alat dosegne

maksimalnu brzinu; tek tada mozete zapoceti s radom. Tijekom

rada ne koristite prekida¢ za ukljucivanje ili iskljucivanje

brusilice. Prekida¢ brusilice smije se koristiti samo kada je

brusilica udaljena od obradka.

PODESAVANJE BRZINE

Kotaci¢ za upravljanje brzinom (7) nalazi se na gornjem straznjem

dijelu ku¢ista brusilice. Podrucje podeSavanja je od 1 do 6. Brzina se

moze podesiti prema potrebama korisnika.

Postavljanje ispravne brzine stvar je iskustva. Opc¢enito se za tvrde

materijale koristi ve¢a brzina. Za vece promjere alata preporucuje se

smanjenje brzine.

Brzina se smije podeSavati samo kada je brusilica udaljena od

obradka kako bi se izbjeglo gubitak kontrole nad strojem.

BRUSENJE

e Pri brusenju smiju se koristiti samo radni alati dizajnirani za
upotrebu s ravnom brusilicom, npr. brusni kameni na vretenu.
Koristite samo radne alate s dopustenom rotacijskom brzinom
koja je veca ili jednaka maksimalnoj praznoj brzini brusilice.

e Svaka vrsta alata i obradka zahtijeva odgovarajuc¢u radnu
tehniku i upotrebu odgovarajuce osobne zastitne opreme.

* Radni komad treba €vrsto stegnuti (npr. u stezi, pomocu steznih
klijesta itd.) tako da se ne pomice tijekom brusenja.

* Nakon zavrSetka rada uvijek iskljucite brusilicu i pri¢ekajte dok
reznu alatku ne zaustavi potpuno. Tek tada odloZite brusilicu.
Nakon isklju¢ivanja brusilice ne zaustavljajte rotirajuu reznu
alatku pritiskom na obradak.

e Radni alati tijekom rada dosezu vrlo visoke temperature —
nemojte ih dodirivati nezasti¢enim dijelovima tijela prije nego $to
se ohlade.

e Optimalni rezultati bruSenja postiZzu se vodenjem brusnog alata
naprijed-natrag preko materijala uz blagi pritisak. Lokalno
bruSenje, osobito uz preveliki pritisak, mozZe uzrokovati
pregrijavanje materijala i brusnog alata.

* Nikada nemojte preopterecivati brusilicu. Preopterecenje i
pretjerani pritisak mogu uzrokovati opasno lom brusnog alata.

e Ako brusilica padne tijekom rada, nuzno je pregledati radni alat
i zamijeniti ga ako se pronadu ostecenja ili deformacije.

« Nikada ne udarajte obradak reznim alatom.

e lIzbjegavajte odskakanje reznog alata ili struganje materijala,
osobito pri radu na kutovima, o$trim rubovima itd. (to moze
uzrokovati gubitak kontrole nad elektricnim alatom i dovesti do
odbacaja).

* Ne koristite reznu plo€u (npr. plo¢e za kutne brusilice, plo¢e za
rezanje drva itd.) pri bruSenju ravnom brusilicom.
Nepridrzavanje ove preporuke moze dovesti do odskoka alata,
gubitka kontrole nad njim i ozljede operatera.

RAD | ODRZAVANJE

* Prije obavljanja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,
popravku ili odrzavanju, iskljucite kabel za napajanje iz zidne
uticnice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporucuje se da uredaj Cistite odmah nakon svake upotrebe.



« Ne koristite vodu ili druge tekucine za ¢iscenje.

e Ocistite uredaj suhom krpom ili ga ispuhajte zrakom niskog tlaka.

« Ne koristite nikakva sredstva za ciSc¢enje ili otapala jer mogu
ostetiti plasti¢ne dijelove.

« Redovito Cistite ventilacijske otvore na kucistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

e Ako je kabel za napajanje o$te¢en, mora ga zamijeniti
kvalificirana osoba kabelom istih specifikacija.

e Uredaj uvijek Cuvajte na suhom mjestu, izvan dohvata djece.

e parametara. Ovaj zadatak treba povijeriti kvalificiranom
struénjaku ili uredaj odnijeti u servisni centar.

« Ako na prstenu nastaje pretjerano iskrenje, provjerite stanje
ugljiénih cetki

ZAMJENA UGLICNIH KISTICA

e IstroSene (kra¢e od 5 mm), izgorele ili napukle ugljicne Cetke
motora potrebno je odmah zamijeniti. Obje ugljicne Cetke uvijek
se moraju zamijeniti istovremeno.

e Zamijenu ugljicnih ¢etki smije obaviti samo kvalificirana osoba
koristeci originalne dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

NAMJENSKI PODACI
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nominalna snaga 710 W
Raspon praznog hoda 12.000 do

28.000 o/min

Maks. promjer brusnog kotaca 25 mm
Promjer ¢eljusti vretena 6 mm

Razred zastite I
Tezina 2 kg
59G071 oznacdava i vrstu i naziv uredaja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Lpa =85,63
dB(A) K=3 dB(A)
Razina zvuéne shage Lwa= 96,63

dB(A) K=3 dB(A)
an= 3,278 m/s?
K=1,5 m/s?

Vibracijsko ubrzanje

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je razinom zvucnog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost
mjerenja). Vibracije koje uredaj emitira opisane su vrijednoséu
ubrzanija vibracija an(pri ¢emu K oznacava nesigurnost mjerenja).
Razina zvuénog tlaka Lpa, razina zvuéne snage Lwai vrijednost
ubrzanja vibracija annavedene u ovom priruéniku izmjerene su u
skladu s normom EN 60745-1. Navedena razina vibracija anmoze
se koristiti za usporedbu uredaja i za preliminarnu procjenu
izlozenosti vibracijama.

Navedeni razina vibracija predstavlja samo osnovne primjene
uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko
odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viS§im razinama vibracija. Razlozi
navedeni iznad mogu dovesti do povecéane izloZenosti vibracijama
tijekom cijelog razdoblja uporabe.

Za toénu procjenu izlozenosti vibracijama potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali
se ne koristi. Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna
izlozenost vibracijama moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitlo od ucinaka vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje
opreme i alata, osiguravanje da ruke ostanu na odgovarajucoj
temperaturi i ispravna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne smije se odlagati s kuénim otpadom, ve¢
se moraju predati na reciklazu u odgovarajuce objekte. Informacije
o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okolis. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu
prijetnju za okoli§ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, sa
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sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljugujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crtezZe,
kao i njegov sastav, iskljuivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u
skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj.
Narodne novine 2006., br. 90, stavka 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje,
obrada, objavijivanje ili izmjena Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog
pojedinacnog elementa u komercijaine svrhe bez izricite pisane suglasnosti tvrtke
GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i kazneno-
pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EC

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Proizvod: ravna brusilica

Model: 59G071

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sljede¢ih normi:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente

dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni
izvrsili.

Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za
izradu tehni¢ke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu tvrtke GTX POLAND
Var$ava, 4. kolovoza 2025.

(1t)
ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS

TIESIOSIOS SLIFUOKLES

59G071

|SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.

Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros

smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Vlsus ispéjimus ir instrukcijas iSsaugokite ateityje.

Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti kaip $lifuoklj. Perskaitykite
visus saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas,
pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu. Nevykdant visy Zemiau
pateikty instrukciju, gali kilti elektros smagio, gaisro ir (arba)
rimty suzalojimy pavojus.

e Nerekomenduojama naudoti Sio elektrinio jrankio tokiems
darbams kaip $lifavimas $lifavimo popieriumi, $lifavimas vieliniu
Sepeciu, poliravimas arba pjovimas $lifavimo diskais. Atliekant
darbus, kuriems elektrinis jrankis néra skirtas, gali kilti pavojus ir
sukelti suzalojimus.

* Nenaudokite priedy, kurie nebuvo specialiai suprojektuoti ir
rekomenduoti jrankio gamintojo. Vien tai, kad priedas gali bati
pritvirtintas prie elektrinio jrankio, negarantuoja saugaus darbo.

o Slifavimo priedo varding greitis turi bdti ne maZesnis uz
elektriniame jrankyje nurodytg didZiausig greiti. Slifavimo
priedas, veikiantis didesniu nei jo vardiniu grei€iu, gali bati
sugadintas ir suskilti j gabalus.



Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
vardinius parametrus. Netinkamy matmeny priedy nejmanoma
tinkamai valdyti.

Disky, $lifavimo bagny ar kity priedy koteliy dydis turi bati
tinkamai suderintas su elektrinio jrankio velenu arba spaustuku.
Priedai, kurie netinka elektrinio jrankio tvirtinimo detaléms, bus
nesubalansuoti, pernelyg vibruos ir gali sukelti jrankio kontrolés
praradima.

Ant veleno montuojami diskai, §lifavimo bagnai, pjovimo jrankiai
ir kiti priedai turi bati visiSkai jkisti j spaustukg arba griebtuva. Jei
velenas néra tinkamai pritvirtintas arba disko i$sikiSusi dalis yra
per ilga, sumontuotas diskas gali atsipalaiduoti ir iSsviesti dideliu
greiciu.

Nenaudokite pazeisty priedy. Prie§ kiekvieng naudojimg
patikrinkite priedus, pvz., lifavimo diskus, ar néra jtrakimy ir
iskilimy, $lifavimo bagna, ar néra jtrikimy, jplésSimy ar pernelyg
didelio nusidévéjimo, o vielinj Sepetélj, ar néra laisvy ar
suldzusiy viely. Jei elektrinis jrankis ar priedas nukrito,
patikrinkite, ar néra pazeidimy, arba jdékite geros buklés
atsargine dalj. Patikring ir sumontave prieda, atsistokite ir
pasalinkite paSalinius asmenis nuo besisukancios dalies
plokStumos ir vieng minute paleiskite elektrinj jrankj visu greiciu
be apkrovos. Sugadinti priedai paprastai sulizta per §j
bandyma.

Batina dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo darbo pobidzio, batina dévéti veido skydg, apsauginius
akinius arba apsaugines akines. Jei reikia, dévékite dulkiy
kauke, ausy apsaugus, pirStines ir darbo prijuostg, kad
apsisaugotuméte nuo smulkiy $lifavimo medziagy ar ruoSiniy
fragmenty. Akiy apsauga turi apsaugoti nuo fragmenty,
susidaranciy atliekant jvairias operacijas. Dulkiy kauké arba
respiratorius turi filtruoti operacijos metu susidarancias daleles.
ligalaikis buvimas didelio triuk§mo aplinkoje gali sukelti klausos
praradima.

Uztikrinkite, kad pasSaliniai asmenys bty laikomi saugiu atstumu
nuo darbo zonos. Kiekvienas, jeinantis j darbo zong, privalo
dévéti asmenines apsaugos priemones. Apdirbamojo ruosSinio ar
sugadintos jrangos fragmentai gali i§skristi ir sukelti suzalojimus
net uz artimiausios darbo zonos riby.

Atliekant operacijas, kuriy metu pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais laidais arba savo pacio kabeliu, elektrinj jrankj
laikykite tik uz izoliuoty rankeny pavir$iy. Pjovimo jrankio sglytis
su jtampg turiniu kabeliu gali sukelti, kad atidengtos elektrinio
irankio metalinés dalys taps jtampos turincios, o tai kelia elektros
smagio pavojy.

Pradédami dirbti, visada tvirtai laikykite jrankj rankoje (-ose).
Variklio sukimo momentas, kai jis jsibégéja iki pilno greicio, gali
sukelti jrankio pasisukima.

Jei reikia, pritvirtinkite apdirbamajj ruo$inj spaustukais. Niekada
nelaikykite maZo ruoS$inio viena ranka, o jrankio — kita, dirbdami.
Prisitvirtinus maZg ruosinj, galésite laisvai valdyti jrankj abiem
rankomis. Apvalios medziagos, pvz., kaiS¢iai, vamzdziai ar
kabeliai, pjaunant linkusios nuriedéti, o tai gali sukelti grazto
uzstrigimg arba smarky atatrankg jasy link.

Laikykite laidg atokiau nuo besisukancios dalies. Jei prarasite
kontrole, laidas gali bati perkirptas arba uzsikabinti, o jasy ranka
ar ranka gali bati jtraukta j besisukancig dalj.

Niekada nenuleiskite elektrinio jrankio, kol priedas visiskai
nesustojo. Besisukantis priedas gali uzsikabinti ant pavirSiaus ir
priversti jus prarasti elektrinio jrankio kontrole.

Pakeitus graztus ar atlikus bet kokius reguliavimus, jsitikinkite,
kad spaustuvo verzlé, griebtuvas ar kiti reguliavimo elementai
yra tvirtai priverzti. Laisvi reguliavimo elementai gali netikétai
pasislinkti, dél to prarandama kontrolé, o laisvos besisukancios
dalys bus smarkiai iSmestos.

Nenaudokite elektrinio jrankio laikydami jj Sone. Atsitiktinis
salytis su besisukanciais priedais gali sukelti drabuziy
uzsikabinima, dél kurio priedas bus jtrauktas link jasy kano.
Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius j korpusg jtraukia dulkes, o per didelis metalo dulkiy
susikaupimas gali sukelti elektros pavojy.

Nenaudokite elektrinio jrankio $alia degiy medziagy. Kibirkstys
gali uzdegti Sias medziagas.
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ATSOKIMO PRIEZASTYS

Nenaudokite priedy, kuriems reikia skysty ausinimo medziagy.
Vandens ar kity skysty ausinimo medziagy naudojimas gali
sukelti elektros smugj.

Naudokite tik tam tikram elektriniam jrankiui rekomenduojamus
disky tipus ir tik rekomenduojamiems darbams. PavyzdZiui:
neslifuokite pjovimo disko $onu. Pjovimo diskai skirti periferiniam
Slifavimui; Soninés jégos, veikiancios $iuos diskus, gali sukelti jy
lGzima.

Kagiams ir srieginiams S§lifavimo jdéklams naudokite tik
nepazeistus jtvarus, skirtus diskams su jduby neturinciu flansu,
tinkamo dydzio ir ilgio. Tinkamy jtvary naudojimas sumazina
lGzimo rizika.

Nesupraskite pjovimo disko ir netaikykite jam pernelyg didelio
spaudimo. Nebandykite daryti pernelyg giliy pjaviy. Disko
perkrovimas padidina jam tenkancig apkrova ir rizika, kad
pjovimo metu diskas susisuks ar uZsikabins, taip pat galimybe,
kad diskas bus iSmestas atgal arba lGzs.

Nelaikykite rankos vienoje linijoje su besisukanciu disku arba uz
jo. Jei diskas darbo metu nutolsta nuo jlsy rankos, bet koks
atatrankos smagis gali sukelti, kad besisukantis diskas ir
elektrinis jrankis bus iSmesti tiesiai j jus.

Jei pjovimo diskas uZstrigo ar jsipainiojo, arba jei pjovimas dél
kokios nors priezasties buvo nutrauktas, iSjunkite elektrinj jrankj
ir laikykite jj nejudamai, kol pjovimo diskas visiSkai sustos.
Niekada nebandykite istraukti pjovimo disko i§ pjovimo vietos,
kol diskas sukasi, nes tai gali sukelti atatranka. ISsiaiskinkite
disko uzstrigimo ar jsipainiojimo priezastj ir imkités taisomujy
veiksmy, kad jg pasalintuméte.

Negalima testi pjovimo, kol jrankis vis dar yra ruoSinyje.
Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks visg greitj, tada atsargiai
teskite pjovima. Jei elektrinis jrankis paleidziamas i§ naujo, kol
jis vis dar yra ruoSinyje, pjovimo diskas gali uZstrigti, pasislinkti j
Song arba sukelti atatranka.

Palaikykite plokStes ar bet kokius didelius ruoSinius, kad
sumazintuméte disko uzstrigimo ir atatrankos rizikg. Dideliai
ruoSiniai linke iSlinkti dél savo svorio. Atramos turéty bati
padétos po ruoSiniu netoli pjovimo linijos ir ruoSinio krastuose
abiejose disko pusése.

Bikite ypa¢ atsargis, kai darote ,jpjovimus” esamose sienose
ar kitose vietose, kurias sunku matyti. I$sikiSes pjovimo diskas
gali perkirpti dujy ar vandens vamzdzius, elektros kabelius ar
kitus objektus, o tai gali sukelti atatranka.

IR PREVENCIJA, KURIAS TURI

UZTIKRINTI OPERATORIUS:

Y

Atatranka yra staigi reakcija j besisukancio disko, Sepecio ar kito
priedo uZstrigimg ar uzsikabinimg. UZstrigimas ar uzZsikabinimas
sukelia staigy besisukancio priedo sustojimg, o tai savo ruoztu
sukelia nekontroliuojamo elektrinio jrankio stumimg prieSinga
kryptimi nei priedo sukimosi kryptis uzstrigimo vietoje.
PavyzdZiui, jei $lifavimo diskas uZsikabina arba uZstrigsta ant
apdirbamojo ruosinio, disko krastas, patekes | uZstrigimo vietg,
gali jsigrezti | medziagos pavirSiy, dél ko diskas gali Sokteléti
arba i$sviesti. Slifavimo diskas gali atSokti link operatoriaus arba
nuo jo, priklausomai nuo disko judéjimo krypties uzstrigimo
momentu. Tokiomis sglygomis $lifavimo diskai taip pat gali 1Gzti.
Atatranka atsiranda dél netinkamo elektrinio jrankio naudojimo ir
(arba) netinkamy darbo procedary ar salygy, ir jos galima
iSvengti imantis toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo
priemoniy:
Tvirtai laikykite elektrinj jrankj rankoje ir iSdéstykite
kiing bei ranka taip, kad galétuméte atlaikyti atatrankos
jégas. Naudotojas gali kontroliuoti atatrankos jégas, jei
imasi atitinkamy atsargumo priemoniy.
Bukite ypac atsargiis dirbdami Salia kampuy, astriy
briauny ir pan. Saugokités, kad jrankis nesokteléty ar
neuzsikabinty. Kampai, astrios briaunos ar Sokteléjimas
gali sukelti besisukancio jrankio uZsikabinima, o tai savo
ruoztu gali lemti kontrolés praradima ar atatranka.
Nenaudokite dantyty pjovimo disky. Tokie diskai daznai
sukelia atatranka ir kontrolés praradima.
Pjovimo diska j medziagg visada jstumkite ta pacia
kryptimi, kuria pjovimo krastas iSeina i$ medziagos (t.
y. ta pacia kryptimi, kuria iSmetamos drozlés). |terpiant



jrankj neteisinga kryptimi, pjovimo disko pjovimo krastas
pakyla nuo ruosinio ir traukia jrankj jstumimo kryptimi.

> Dirbdami su rotaciniais failais, pjovimo diskais,
greitaeigiais pjovikliais ar volframo karbido pjovikliais,
visada tvi pritvirtinkite ruosinj. Sie jrankiai gali
uzstrigti, jei net Siek tiek pasvirs griovelyje, o tai gali sukelti
atatrankg. Jei pjovimo diskas uZstrigs, jis paprastai sulGs.
Jei rotacinis failas, greitaeigis pjoviklis ar volframo karbido
pjoviklis uzstrigs, jis gali iSSokti i$ griovelio, dél ko kyla
pavojus prarasti jrankio kontrole.

NAUDOTY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS.

il @I[E]Ce
I«

1. Atidziai perskaitykite naudojimo instrukcijg

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke)

3. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

4. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

5. EAC sertifikavimo Zenklas.

6. Ukrainos rinkos sertifikavimo zenklas.

ILIUSTRACIJU APRASYMAS

Toliau pateikti numeriai nurodo prietaiso dalis, pavaizduotas Sio
vadovo iliustracijose.

Veleno spaustukas

Veleno fiksavimo jvorés verzlé

Velenas

Veleno flanSas

Jungiklis

Pagrindinis korpusas

Greicio reguliavimo rankenélé

Rakteliai

* Paveikslélyje pavaizduotas produktas gali skirtis nuo tikrojo.

|RANGA IR PRIEDAI
o Plokscias raktas

ZYMES ANT |RENGINIO

L™ RRRRMM Y Xxxxx "™

N RGN

—2vnt.

RRRR - pagaminimo metai
MM - pagaminimo ménuo
Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Tiesusis $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija.

Jrankj varo vienfazis komutatorinis variklis, kurio sukimasis

perduodamas j velena, kuris yra iSdéstytas tiesia linija jo atzvilgiu.

Jis skirtas tik $lifavimui. Sio tipo elektrinis jrankis naudojamas visy

rasiy atplaiSoms pasalinti nuo metalo, akmens, keramikos ir plastiko

detaliy pavirSiy, suvirinimo sidliy pavirSiui apdoroti, medziagoms

formuoti ir skyliams apdirbti.

Tiesinio $lifuoklio taikymo sritys apima visy rasiy statybos, remonto ar

modeliavimo darbus, susijusius su minétomis medziagomis.

Tiesinj Slifuoklj galima naudoti su darbo jrankiais, pritvirtintais prie

atitinkamo skersmens ir ilgio koto, kurie yra skirti naudoti su $io tipo

masina

e Prie masinos nenaudokite dantyty disky, Slifavimo disky ar
pjovimo disky. |rankiai, skirti naudoti su bet kokio kito tipo
Slifuokliais, netinka naudoti su tiesiniu $lifuokliu.

e Masina skirta naudoti tik sausai.
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« Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais nei tie, kuriems jis
yra skirtas.

PASIRENGIMAS NAUDOJIMUI
DARBO |JRANKIY KEITIMAS

Atjunkite elektrinj jrankj nuo elektros tinklo.

« Paimkite veleno spaustuvo verzlg (2) plokscia galvute raktu (8)
(pridedamas).

e Naudokite antrg plok$c¢iazandj rakta (pridedamas), kad
uzfiksuotumeéte veleng (3), laikydami raktg fiksuotoje padétyje.

« Atsukite veleno spaustuvo verzle (2) prie$ laikrodzio rodykle (A
pav.).

« Jeireikia, nuimkite darbo jrankj, iSvalykite veleng ir jdékite naujg
taip, kad jo kotas baty visiskai jkiStas | fiksavimo jvore.
Rekomenduojama darbo jrankio kotg jkisti j maksimaly gylj,
taciau taip, kad jrankio darbo elementas tiesiogiai nesiliesty su
veleno fiksavimo jvorés verzle (2).

e Laikykite raktg vietoje, kad uZfiksuotuméte veleng (3), ir
priverzkite veleno spaustuvo verzlg (2) (pav. A).

« Periodi$kai tikrinkite veleno spaustuvo verzlés (2) priverzimg.

Pries$ jdedant jrankj, verzlés ant veleno neperverzkite. Kiekviena

karta keiCiant jrankj, patikrinkite, ar jrankio kotas atitinka

slifavimo staklése naudojamos spaustuvinés jvorés (1)

skersmenij.

Nepalikite jkiSty jrankiy tvirtinimo rakteliy. Pries paleidziant

Slifuoklj, patikrinkite, ar rakteliai iSimti.

Jei to nepadarysite, Slifuoklis gali biti sugadintas arba

vartotojas gali susizeisti.

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami $lifuoklj, patikrinkite darbo jrankio bikle.
Nenaudokite darbo jrankiy, kurie yra jskile, jtrike ar kitaip
pazeisti. Nusidéveéjusj darbo jrankj prie§ naudojima nedelsdami
pakeiskite nauju.

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Paleidziant ir dirbant Slifuoklj laikykite abiem rankomis.
Geriausig Slifuoklio valdyma uztikrina vienos rankos laikymas
pagrindinio korpuso (6) ir kitos rankos laikymas veleno Ziedo
(4).

o Paspauskite jungiklj (5) j priekj — link veleno spaustuko verzlés
(2).

e Norédami perjungti | nepertraukiamg veikima, paspauskite
jungiklio mygtuko prieking dalj.

e Jungiklis automati$kai uzsifiksuos
padétyje.

« Norédami i§jungti jrenginj, paspauskite jungiklio galing dalj (2).

Paleidus Slifuoklj, palaukite, kol darbo jrankis pasieks

maksimalig greitj; tik tada galite pradéti darba. Dirbdami

nenaudokite jungiklio $lifuokliui jjungti ar ijungti. Slifuoklio

jungiklj galima naudoti tik tada, kai Slifuoklis yra atitrauktas nuo

apdirbamojo ruosinio.

GREICIO REGULIAVIMAS

Sukimosi grei¢io reguliavimo rankenélé (7) yra virSutinéje $lifuoklio

korpuso dalyje. Reguliuojamas diapazonas yra nuo 1 iki 6. Sukimosi

greitj galima reguliuoti pagal vartotojo poreikius.

Tinkamo greicio nustatymas yra patirties klausimas. Paprastai

kietesnéms medziagoms naudojamas didesnis greitis. Naudojant

didesnio skersmens jrankius, rekomenduojama sumazinti greitj.

Greitj galima reguliuoti tik tada, kai Slifuoklis yra nutoles nuo

apdirbamojo ruosinio, kad nebity prarastas masinos

valdymas.

SLIFAVIMAS

« Slifuojant galima naudoti tik tuos darbo jrankius, kurie yra skirti
naudoti su tiesiniu $lifuokliu, pvz., Slifavimo akmenis ant jtvaro.
Naudokite tik tuos darbo jrankius, kuriy leistinas sukimosi greitis
yra didesnis arba lygus maksimaliam $lifuoklio grei€iui be
apkrovos.

* Kiekvienam jrankio ir ruo$inio tipui reikalinga atitinkama darbo
technika ir tinkamy asmeniniy apsaugos priemoniy naudojimas.

e Apdirbamasis ruoSinys turi bdti tvirtai jtvirtintas (pvz.,
spaustuvuose, naudojant spaustukus ir pan.), kad Slifavimo
metu jis nesislinksty.

nepertraukiamo darbo



« Baige darbg, visada i$junkite Slifuoklj ir palaukite, kol pjovimo
irankis visiSkai sustos. Tik tada galite padéti $lifuoklj. 1Sjunge
Slifuoklj, nustokite suktis pjovimo jrankj, prispaudziant ji prie
ruosinio.

e Darbo jrankiai darbo metu jkaista iki labai auk$tos temperatiros
— nelieskite jy neapsaugotomis kiino dalimis, kol jie neatvés.

« Optimalds $lifavimo rezultatai pasiekiami, $lifavimo jrankj vedant
pirmyn ir atgal per medziaga, darant nedidelj spaudima. Taskinis
Slifavimas, ypa¢ darant pernelyg didelj spaudima, gali sukelti
medziagos ir $lifavimo jrankio perkaitima.

« Niekada neperkraukite $lifuoklio. Perkrovimas ir per didelis
spaudimas gali sukelti pavojingg $lifavimo jrankio IGzima.

o Jei Slifuoklis nukrenta darbo metu, batina patikrinti darbo jrankj
ir jj pakeisti, jei randama kokiy nors pazeidimy ar deformacijy.

« Niekada nemuskite apdirbamojo ruo$inio pjovimo jrankiu.

* Venkite pjovimo jrankio Sokteléjimo ar medziagos grandymo,
ypac dirbant kampuose, ant astriy briauny ir pan. (tai gali sukelti
elektrinio jrankio kontrolés praradimg ir atatrankg).

e Nenaudokite pjovimo disky (pvz.,, disky kampiniams
Slifuokliams, medzio pjovimo disky ir pan.) Slifuojant tiesiniu
Slifuokliu. Jei nesilaikysite Sio patarimo, elektrinis jrankis gali
atSokti, prarasti kontrole ir suZeisti operatorius.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA
* Prie§ atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
priezidros darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

* Rekomenduojama prietaisg valyti iSkart po kiekvieno naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skys¢iy.

e Prietaisg valykite sausa $luoste arba nuvalykite suslégtu oru,
esant Zemam slégiui.

* Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastmasines dalis.

e Reguliariai valykite variklio korpuso ventiliacijos angas, kad
prietaisas neperkaisty.

e Jei maitinimo laidas yra pazeistas, jj turi pakeisti kvalifikuotas
asmuo, naudodamas tokias pacias specifikacijas atitinkantj
laida.

e Prietaisg visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje
vaikams.

o Jei komutatoriuje susidaro per daug kibirk8¢iy, reikia patikrinti
anglies Sepetéliy bakle.

e Jei komutatoriuje susidaro per daug kibirks¢iy, patikrinkite
anglies Sepeteéliy bikle

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

e Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba
jtrakusios variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti.
Abu anglies Sepetéliai visada turi bati kei¢iami tuo paciu metu.

e Anglies Sepetélius keisti gali tik kvalifikuotas specialistas,
naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas serviso centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
NOMINALUS DUOMENYS

Parametras Verté

Maitinimo jtampa 230 VAC

Maitinimo daznis 50 Hz

Nominali galia 710 W

TusSciosios eigos sukiy diapazonas 12 000-28 000
aps/min

Maks. $lifavimo disko skersmuo 25 mm

Velenélio spaustuko skersmuo 6 mm

Apsaugos klasé I

Svoris 2 kg

59G071 nurodo tiek prietaiso tipa, tiek pavadinimag
DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis Lea =85,63
dB(A) K=3dB(A)

Garso galios lygis Lwa =96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Vibracijos pagreitis an =3,278 m’s’
K=1,5 m/s?
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Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidZiamas triukSmas apibtdinamas: garso slégio lygiu
Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Prietaiso skleidZziamos vibracijos apibldinamos vibracijos pagreitio
verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateiktas garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis
Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal EN 60745-
1. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas prietaisams
palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindines prietaiso
naudojimo salygas. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms
arba su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti.
Nepakankama arba reta prietaiso priezidra lems didesnj vibracijos
lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos poveikis gali padidéti per visg
eksploatacijos laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai priziaréti jrangg ir
jrankius, uztikrinti, kad rankos baty tinkamos temperatiros, bei
tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektros energija varomi produktai neturi bdti iSmetami su
buitinémis atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose
istaigose. Informacijg apie perdirbimg galima gauti i§ produkto
pardavéjo arba vietos valdzZios institucijy. Elektros ir elektroninés
irangos atliekos turi aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta
jranga kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spétka komandytowa,
kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland®),
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be
kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicijg, priklauso
iSimtinai ,GTX Poland” ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy
teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas,
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadovg ar bet kurj jo
elementg komerciniais tikslais be aiSkaus rastiSko GTX Poland sutikimo grieZtai
draudziama ir uz tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija
Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva
Produktas: Tiesus $lifuoklis
Modelis: 59G071
Prekés pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999
Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:
EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima komponenty
kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty
modifikacijy.
ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas

Var$uva, 2025 m. rugpjacio 4 d.
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ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
TIEVA SLIPETAJA
59G071
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas  bridinajumus,

instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas $im

elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas

instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un

lietosanai.

o Sis elektriskais instruments ir paredzéts darbam ka slipmasina.
1zlasiet visus droSibas bridinajumus, instrukcijas, ilustracijas un
specifikacijas, kas pievienotas §im elektriskajam instrumentam.
Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var rasties
elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

o Nav ieteicams izmantot So elektrisko instrumentu darbibam,

pieméram, slipéSanai ar smilSpapiru, slipésanai ar metala suku,

puléSanai vai grieSanai ar slipéSanas diskiem. Darbibu
veik§ana, kam elektriskais instruments nav paredzéts, var bat
bistama un izraisit traumas.

Nelietojiet piederumus, kas nav Tpasi izstradati un ieteikti

instrumenta razotaja. Vienkarsi fakts, ka piederumu var uzstadit

uz elektriska instrumenta, negaranté drosu darbibu.

e Slipésanas piederuma nominalajam atrumam jabat vismaz
vienadam ar elektriskajam instrumentam noradito maksimalo
atrumu. SlipéSanas piederums, kas darbojas ar atrumu, kas
parsniedz td nominalo atrumu, var tikt bojats un sadalities
gabalos.

e Piederuma aréjais diametrs un biezums nedrikst parsniegt
elektriska instrumenta nominalos parametrus. Piederumus ar
neatbilstosiem izmériem nav iesp&jams pienacigi kontrolét.

e Disku, slipés$anas cilindru vai citu piederumu kata izméram ir
jabat pareizi piemérotam elektriska instrumenta varpstai vai
skavai. Piederumi, kas neatbilst elektriska instrumenta
stiprinajuma elementiem, darbosies nelidzsvaroti, parmérigi
vibrés un var izraisit instrumenta kontroles zaudésanu.

e Uz varpstas uzstaditiem diskiem, slipéSanas cilindriem,
griezé&jiem un citiem piederumiem jabat pilniba ievietotiem spilés
vai patrona. Ja varpsta nav pareizi nostiprinata vai diska izvirzita
dala ir parék gara, uzstaditais disks var atbrivoties un izsviesties
ar lielu atrumu.
Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms katras lietoSanas
parbaudiet piederumus, pieméram, abrazivos diskus, vai uz tiem
nav skrambu un plaisu, slipéSanas cilindru, vai uz ta nav plaisu,
plisumu vai parmériga nodiluma, un metéla suku, vai uz tas nav
atslabusu vai salauztu stieplinu. Ja elektriskais instruments vai
piederums ir nokritis, parbaudiet to uz bojajumiem vai uzstadiet
labas kvalitates rezerves dalu. Péc piederuma parbaudes un
uzstadi$anas nostajieties un novietojiet apkartéjos cilvékus talu
no rotéjosas dalas plaknes un vienu minati darbiniet elektrisko
instrumentu ar pilnu atrumu bez slodzes. Bojati piederumi
parasti saliizt 8Ts parbaudes laika.

Ir javalka individualie aizsardzibas Ilidzekli. Atkariba no darba

veida ir javalka sejas aizsargs, aizsargbrilles vai aizsargmaska.

Ja nepiecieSams, valkajiet puteklu masku, ausu aizsargus,

cimdus un darba priekS8autu, lai pasargatos no abrazivo

materidlu vai apstradajamo detalu sikiem fragmentiem.

Aizsardziba acim ir janodroSina pret fragmentiem, kas rodas

dazadu darbibu laika. Puteklu maska vai respirators ir jafiltré

darbibas laika radusas dalinas. ligstoSa paklauSana augstam
trok$na [Tmenim var izraistt dzirdes zudumu.

Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas dro$a attdluma no

darba zonas. lkvienam, kas ienak darba zona, javalka

individualie aizsardzibas lidzekli. Fragmenti no apstradajama
materiala vai bojata aprikojuma var izlidot un izraisit traumas pat
arpus tie$as darba zonas.

« Veicot darbibas, kuras grieSanas instruments var saskarties ar
sléptdm vadu instalacijam vai pasa instrumenta kabeli, turiet
elektrisko instrumentu tikai par izolétajam rokturu virsmam.
Saskare starp grieSanas instrumentu un stravas vadu var izraisit
to, ka elektrisko instrumentu atklatas metala dalas k|ust stravas
vaditas, radot elektriskas stravas trieciena risku.

instrukcijas turpmakai
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ATSPRIEDES CELONI

leslédzot instrumentu, vienmér turiet to stingri roka(-as). Motora
griezes moments, tam paatrinoties Iidz pilnam atrumam, var
izraisit instrumenta pagriezienu.

Ja nepiecieSams, nostipriniet apstradajamo detalu ar skavam.
Darba laikd nekad neturiet mazu detalu viena roka un
instrumentu otra. Mazas detalas nostiprinaSana lauj brivi vadit
instrumentu ar abam rokam. Apaliem materialiem, pieméram,
tapam, caurulém vai kabeliem, ir tendence ripot prom grieSanas
laika, kas var izraisit urbja sastrégumu vai spécigu atsitienu pret
jums.

Turot vadu prom no rotéjosas dalas. Ja zaudgjat kontroli, vads
var tikt pargriezts vai iekerties, un jlsu roka vai plauksta var tikt
ievilkta rotéjosaja dala.

Nekad nenoliekiet elektrisko instrumentu, kamér piederums nav
pilniba apstajies. Rotéjoss piederums var aizkerties virsma un
izraisit elektrisko instrumentu kontroles zaudéSanu.

Pé&c urbju nomainiSanas vai jebkadu reguléjumu veikSanas
parliecinieties, ka uzgrieZzna uzgrieznis, patronas vai citas
regulédanas detalas ir droSi pievilktas. Nefiksétas reguléSanas
detalas var negaiditi parvietoties, izraisot kontroles zaudésanu,
un nefiksétas rotéjosas detalas tiks strauji izsviestas.

Nelietojiet elektrisko instrumentu, turot to pie saniem.
Neapzinats kontakts ar rotéjoSiem piederumiem var izraisit
apgérba iekerSanos, ka rezultata piederums tiks ievilkts pret jisu
kermeni.

Regulari tiriet elektriska instrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un parmériga metala puteklu
uzkrasanas var radit elektriskas briesmas.
Nelietojiet elektrisko instrumentu uzliesmojosu
tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat Sos materialus.
Nelietojiet piederumus, kam nepiecieS$ama $kidra dzeséSana.
Udens vai citu $kidru dzesé&$anas lidzek|u lietosana var izraisit
elektriskas stravas triecienu.

Izmantojiet tikai tos disku veidus, kas ir ieteikti konkrétajam
elektriskajam instrumentam, un tikai ieteiktajiem pielietojumiem.
Pieméram: neveiciet slipéSanu ar grieSanas diska malu.
GrieSanas diski ir paredzéti periférajai slipéSanai; uz Siem
diskiem pieliktas sanu spékas var izraisit to lGSanu.

Konusiem un vitnotiem abrazivajiem ieliktniem izmantojiet tikai
nebojatus mandrelus diskiem ar nelidzenu atloku, pareiza
izméra un garuma. Pareizu mandrelu izmantoSana samazina
lGzuma risku.

Ne“blokéjiet” grieSanas disku un neuzlieciet tam parmeérigu
spiedienu. Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Diska
parslodze palielina slodzi uz to un risku, ka disks grieSanas laika
var izliekties vai iekerties, ka arT iespéju, ka disks var tikt
izsviests atpakal vai saldzt.

Nenovietojiet roku viena [inija ar rotéjoSo disku vai aiz ta. Ja
disks darbibas laika atkapjas no jasu rokas, jebkads atsitiena
spéks var izraisit to, ka rotéjoSais disks un elektriskais
instruments tiek izmesti tiesi jasu virziena.

Ja asmens ir iestrédzis vai aizkéries, vai ja grieSana kada
iemesla dé| tiek partraukta, izsledziet elektrisko instrumentu un
turiet to nekustigi, Ildz asmens ir pilntba apstajies. Nekad
neméginiet izvilkt grieSanas disku no griezuma, kamér disks
griezas, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet diska
iestrégSanas vai aizkerS8anas céloni un veiciet korektivus
pasakumus, lai to novérstu.

Neatsaciet grieSanu, kamér instruments joprojam atrodas darba
gabala. Pagaidiet, Ildz asmens sasniedzis pilnu atrumu, un tikai
tad uzmanigi atsaciet grieSanu. Ja elektrisko instrumentu
iedarbina atkartoti, kamér tas joprojam atrodas darba gabala,
asmens var iestrégt, novirzities saniem vai izraisTt atsitienu.
Atbalstiet panelus vai jebkadus liela izméra darba gabalus, lai
samazinatu diska iespri$anas un atsitiena risku. Lieliem darba
gabaliem ir tendence sagazties zem sava pasa svara. Atbalstus
janovieto zem darba gabala pie grieSanas linijas un pie darba
gabala malas abas diska puseés.

Esiet Tpasi uzmanigi, veicot ,iegriezumus” eso$as sienads vai
citds vietds, kuras ir grati redzamas. lzvirzitais asmens var
pargriezt gazes vai dens caurules, elektriskos vadus vai citus
objektus, kas var izraisit atsitienu.

UN TO NOVERSANA, KO VEIC

materialu

OPERATORS:



* Atgriezeniskais trieciens ir péksna reakcija uz rotéjosa ratina,
diska, sukas vai cita piederuma iespraSanu vai aizker$anos.
lespri$ana vai aizker$anas izraisa rotéjosa piederuma péksnu
apstaSanos, kas savukart izraisa nekontroléta elektriska
instrumenta atgri$anu pretéja virziena piederuma rotacijas
virzienam iespra$anas vieta.

e Pieméram, ja slipéSanas disks iekeras vai saspieZas pret
apstradajamo detalu, diska mala, kas nonak saspieSanas vieta,
var iegrauzties materidla virsma, izraisot diska Iécienu vai
izsviestu. Slipésanas disks var atsitities pret operatoru vai prom
no vina, atkariba no diska kustibas virziena saspie$anas bridi.
Sados apstaklos slipésanas diski var ari sallzt.

e Atgriezeniskais trieciens rodas elektriskd instrumenta
nepareizas lietoSanas un/vai nepareizu darba procediru vai
apstaklu dél, un to var noverst, ievérojot turpmak uzskaititos
atbilsto$os piesardzibas pasakumus:

> Stingri turiet elektrisko instrumentu roka un novietojiet
kermeni un roku ta, lai varétu izturét atsitiena spékus.
Darbinieks var kontrolét atsitiena spékus, ja veic
atbilstoSus drosibas pasakumus.

> Esiet ipasi uzmanigi, stradajot staru, asu malu u. c.

tuvuma. Pievérsiet uzmanibu instrumenta atsitieniem
vai iekerSanas gadijumiem. Stiri, asas malas vai atsitieni
var izraisTt rotéjosa instrumenta iekerSanos, kas savukart
var novest pie kontroles zaudésanas vai atsitiena.

> Nelietojiet zobainu asmeni. Sadi asmeni biezi izraisa

atsitienu un kontroles zaudésanu.

> Vienmér virziet asmeni materiala taja pasa virziena,

kada grieSanas mala iziet no materiala (t. i., taja pasa
virziena, kada tiek izmesti skaidini). Instrumenta
ievietoSana nepareiza virziena izraisa to, ka asmens
grieSanas mala atdalas no apstradajama materiala un velk
instrumentu $Ts virzibas virziena.

> Stradajot ar rotéjoSam vilem, grieSanas diskiem,

atrgriezéjiem vai volframa karbida griezéjiem, vienmér
stingri nostipriniet apstradajamo detalu. Sie instrumenti
var iestrégt, ja tie pat nedaudz sasveras rievas, kas var
izraistt atsitienu. Ja grieSanas disks iestrédz, tas parasti
sallizt. Ja rotéjosa vile, atrgriezéjs vai volframa karbida
griezéjs iestrédz, tas var izlekt no rievas, radot risku zaudét
kontroli par instrumentu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS.
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1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju

2. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku)

3. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

4. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

5. EAC sertifikacijas zZime.

6. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime.

ILUSTRACIJU APRAKSTS

Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas ilustracijas.

Varpstas uzmava

Varpstas fikséjo$a uzmava

Varpsta

Varpstas atloks

Slédzis

Korpuss

Atruma regulé$anas pogu

Atslégas

* Attéls var atskirties no faktiska izstradajuma.

ONOORWON=
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APARATURA UN PARIKAS
¢ Plakans uzgrieznu atslégas

MARKEJUMI UZ IERICES

Lsu

-2gab.

RRRRMM Y XXXXX

NNU

RRRR - razo$anas gads
MM -razoSanas ménesis
Y -papildu apziméjums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu markéjums

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Taisna slipmasina ir rokas elektriskais instruments ar Il klases

izolaciju. Instrumentu darbina vienfazes komutatora motors, kura

rotacija tiek parnesta uz varpstas varpstu, kas ir izvietota taisna Inija

attieciba pret to.

Tas ir paredzéts tikai slipgsanai. Sada veida elektrisko instrumentu

izmanto, lai nonemtu visdazadakos atgriezumus no metala, akmens,

keramikas un plastmasas detalu virsmam, metinato Suvju virsmu

apdari, materialu formé&Sanu un caurumu apstradi.

Taisnas slipmasinas pielietojuma jomas ietver visus veidus

bivniecibas, remonta vai modeléSanas darbus, kuros tiek izmantoti

iepriek$ minétie materiali.

Taisno slipmasinu var izmantot ar darba rikiem, kas piestiprinati pie

kata ar atbilstoSu diametru un garumu un paredzéti lietoSanai ar $ada

veida masinu

* Nepievienojiet masinai zobainus diskus, abrazivus diskus vai
grieSanas diskus. Instrumenti, kas paredzéti lietoSanai ar
jebkura cita veida slipmasinam, nav pieméroti lietoSanai ar
taisno slipmasinu.

e Masina ir paredzéta tikai lietoSanai sausa vidé.

* Nelietojiet elektrisko instrumentu citiem mérkiem, ka vien tiem,
kam tas ir paredzéts.

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI
DARBA RIKU MAINA

Atvienojiet elektrisko instrumentu no elektrotikla.

e Satveriet varpstas uzmavas uzgriezni (2) ar plakanu uzgrieznu
atslégu (8) (ieklauta komplekta).

e |zmantojiet otro plakanu uzgrieznu atslégu (ieklauta komplekta),
lai fiksétu varpstu (3), turot atslégu nemainiga stavokir.

« Atbrivojiet varpstas uzmavas uzgriezni (2), pagriezot to pret&ji
pulkstena raditaja virzienam (A att.).

* Ja nepiecieS$ams, nonemiet darba instrumentu, notiriet varpstu
un uzstadiet jaunu ta, lai ta kats batu pilntba ievietots fikséjoSaja
uzmava. leteicams darba instrumenta katu ievietot péc iespéjas
dzilak, bet ta, lai instrumenta darba elements nenonéaktu tieSa
saskaré ar varpstas fikséjo§as uzmavas uzgriezni (2).

e Turiet uzgriezni, lai nostiprinatu varpstu (3), un pievelciet
varpstas uzmavas uzgriezni (2) (A att.).

e Periodiski parbaudiet varpstas skavas uzgriezna (2)
pievilkS§anas stingribu.
Neparspiléjiet varpstas uzgriezni pirms instrumenta

ievietosanas. Katru reizi, mainot instrumentu, parbaudiet, vai
instrumentam ir pareizais kata diametrs slipmasina
izmantotajai skavai (1).

Neatstajiet instrumentu fikséSanas atslégas ievietotas. Pirms
slipmasinas iedarbinasanas parliecinieties, ka atslégas ir
iznemtas.

Ja to neievérosiet, var tikt bojats slipésanas riks vai gt
traumas lietotajs.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms slipmasinas lietoSanas parbaudiet darba instrumenta
stavokli. Nelietojiet darba instrumentus, kuriem ir atliizas,
plaisas vai citi bojajumi. Nolietotu darba instrumentu
nekavéjoties pirms lietoSanas nomainiet pret jaunu.
IESLEGSANA / IZSLEGSANA

leslédzot un darba laika turiet slipmasinu ar abam rokam.
Labako kontroli par slipmasinu var panakt, ar vienu roku turot
korpusu (6) un ar otru — varpstas uzmavu (4).



o Pabidiet slédzi (5) uz priekSu — virziena uz varpstas uzmavas
uzgriezni (2).

« Lai parslégtos uz nepartrauktu darbibu, nospiediet slédZza pogas
priek$éjo dalu.

e Slédzis automatiski fiksésies nepartrauktas darbibas stavokli.

o Laiizslégtu ierici, nospiediet slédza aizmuguréjo dalu (2).

Péc slipmasinas iedarbinasanas pagaidiet, lidz darba

instruments sasniedz maksimalo atrumu; tikai tad varat sakt

darbu. Darba laika nedrikst darbinat slédzi, lai ieslégtu vai
izslegtu slipmasinu. Shipmasinas slédzi drikst darbinat tikai tad,
ja slipmasina ir attalinata no apstradajama priekSmeta.

ATRUMA REGULESANA

Atruma regulé$anas pogu (7) atrodas slipmasinas korpusa augséja

aizmuguré. Regulésanas diapazons ir no 1 Iidz 6. Atrumu var regulét

atbilstosi lietotaja vajadzibam.

Pareiza atruma iestatiSana ir pieredzes jautajums. Parasti cietakiem

materialiem izmanto lielaku atrumu. Lielaka diametra instrumentiem

ieteicams samazinat atrumu.

Atrumu drikst regulét tikai tad, ja slipmasina ir attdlinata no

apstradajama materiala, lai izvairitos no kontroles par masinu

zaudésanas.

SLIPESANA

e Slipgjot, drikst izmantot tikai darba rikus, kas paredzéti
lietoSanai ar taisno slipmasinu, pieméram, slipéSanas akmenus
uz varpstas. Izmantojiet tikai darba rikus, kuru pielaujamais
rotacijas atrums ir lielaks vai vienads ar slipmasinas maksimalo
atrumu bez slodzes.

e Katram instrumenta un apstradajama materiala veidam ir
nepiecieSama atbilstoSa darba tehnika un pieméroti individualie
aizsardzibas lidzekli.

e Darba gabals ir stingri janostiprina (pieméram, skravgriezos,
izmantojot skavas utt.), lai tas slipéSanas laika neparvietotos.

e Péc darba pabeig§anas vienmér izslédziet slipmasinu un
pagaidiet, [1dz grieSanas instruments ir pilniba apstajies. Tikai
tad varat nolikt slipma$inu. Pé&c slipmasinas izslégSanas
neapturiet rotéjoSo grieSanas instrumentu, piespiezot to pret
apstradajamo detalu.

* Darba riki darbibas laika sasniedz loti augstas temperatiras —
nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam, pirms tie
nav atdzisusi.

e Optimalus slipéSanas rezultatus var panakt, viegli piespiezot
slipéSanas instrumentu un vadot to uz priekSu un atpakal pa
materialu. Punktu slipéSana, it ipasi ar parmérigu spiedienu, var
izraistt materiala un slipéSanas instrumenta parkar$anu.

e Nekad neparslodziet slipma$inu. Parslodze un parmérigs
spiediens var izraisTt slipé$anas rika bistamu lGsanu.

e Ja slipmasina darba laika nokrit, ir obligati japarbauda darba
instruments un janomaina, ja tiek konstatéti bojajumi vai
deformécijas.

* Nekad neuzsitiet apstradajamo detalu ar grieSanas instrumentu.

e |zvairieties no grieSanas instrumenta |IekaSanas vai materiala
skrapésanas, jo Tpasi stradajot uz stariem, asdm malam utt. (tas
var izraisit elektriska instrumenta kontroles zaudé$anu un
atsitienu).

o Nelietojiet grieSanas diskus (pieméram, lenka slipmasSinu
diskus, koksnes grieSanas diskus utt.), slipéjot ar taisno
slipmasinu. S7 ieteikuma neievérosana var izraisit elektriska
instrumenta atsitienu, kontroles par to zaudéSanu un var novest
pie operatora traumas.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

* Pirms jebkadu uzstadisanas, reguléSanas, remonta vai apkopes
darbu veik8anas atvienojiet baroSanas vadu no elektrotikla
rozetes.

APKOPE UN UZGLABASANA

* leteicams ierici notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tiri$anai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerici nofiriet ar sausu dranu vai izpatiet ar zemspiediena
saspiestu gaisu.
plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atvérumus motora korpusa, lai
novérstu ierices parkarsanu.
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e Ja baro$anas vads ir bojats, to janomaina pret vadu ar tadiem
pasiem parametriem, un to drikst darit tikai kvalificéta persona.

e lerici vienmér glabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama vieta.

e S0 uzdevumu jauztic kvalificetam specialistam vai ierice
janodod servisa centram.

e Ja komutatord rodas parmeériga dzirksteloSana, parbaudiet
oglekla sukas stavokli

OGLEKLA SUKAS MAINA

« Nolietotas (1sakas par 5 mm), apdegusas vai plaisajusas motora
oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Abas oglekla sukas
vienmér jamaina vienlaikus.

e Oglekla sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona,
izmantojot originalas detalas.

Jebkuras klidas janovers razotaja autorizéta servisa centra.

TECHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI

Parametrs Vértiba

Piegades spriegums 230 VAC

Piegades frekvence 50 Hz

Nominala jauda 710 W

Darbibas diapazons tuksgaita 12 000 Iidz 28
000 apgr./min

Maks. slipé$anas diska diametrs 25 mm

Varpstas uzmavas diametrs 6 mm

Aizsardzibas klase ]

Svars 2 kg

59G071 apzimé gan ierices tipu, gan nosaukumu

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lpa =85,63
dB(A) K=3dB(A)

Skanas jaudas lTmenis Lwa =96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Vibracijas paatringjums an =3,278 m’s’
K=1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena lTmenis Lpa un
skanas jaudas Iimenis Lwa (kur K apzimé mérfjumu nenoteiktibu).
lerices raditas vibracijas raksturo vibracijas paatrindjuma vértiba an
(kur K apzimé& mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noradtais skanas spiediena limenis Lpa ,
skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrinajuma vértiba an ir
meériti saskana ar standartu EN 60745-1. Noradito vibracijas [imeni
an var izmantot, lai salidzinatu ierices un veiktu sakotnéju vibracijas
iedarbibas novértéjumu.

Noraditais  vibracijas lTmenis attiecas tikai uz ierices
pamatlietojumiem. Ja ierici izmanto citiem lietojumiem vai kopa ar
citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Nepietiekama
vai neregulara ierices apkope izraisls augstakus vibracijas lTmenus.
leprieck§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas
iedarbibu visa darbibas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc
rapigas visu faktoru izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba
var izradities ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram: regulara iekartu un instrumentu
apkope, roku uzturéSana piemérota temperatira un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
ﬁ janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informaciju par parstradi

var sanemt no produkta pardevéja vai vietgjam iestadém.
— Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir
kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
draudus videi un cilvéku veselibai.

“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa, ar
registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar $o
informé, ka visas autortiesibas uz $is rc a (turpmak: R amata”),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zimé&jumi, ka ari tas
kompozicija, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
krajums 2006. g. Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopéSana,
apstrade, publicé$ana vai modificé$ana pilniba vai jebkuru tas atsevisku elementu




komercialos nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekri$anas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Produkts: Taisnas slipéSanas masina

Modelis: 59G071

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: no 00001 lidz 99999

Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavoklT, kada ta tika
laista tirgd, un neattiecas uz komponentiem

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko
veicis gala lietotajs.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta ES
un ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
VarSava, 2025. gada 4. augusts

(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

PRAVA BRUSILKA

59G071

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slike

in specifikacije, prilozene temu elektric(nemu orodju.

Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzrogi elektricni udar,

pozar in/ali hude poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznejSo uporabo.

e To elektricno orodje je zasnovano za delovanje kot brusilnik.
Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije in
specifikacije, priloZzene temu elektricnemu orodju.
Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzrodi elektricni
udar, pozar in/ali hude poskodbe.

* Ne priporo¢amo uporabe tega elektri¢nega orodja za delo, kot je
brusenje s Smirglenim papirjem, bruSenje z Zi¢no krtaco,
poliranje ali rezanje z brusnimi diski. |zvajanje del, za katera
elektricno orodje ni namenjeno, je lahko nevarno in lahko
povzroci telesne poskodbe.

e Ne uporabljajte dodatkov, ki niso bili posebej zasnovani in
priporoceni s strani proizvajalca orodja. Samo dejstvo, da je
dodatek mogoc¢e namestiti na elektri¢no orodje, $e ne zagotavlja
varnega delovanja.

* Nazivna hitrost brusilnega dodatka mora biti vsaj enaka najvedji
hitrosti, navedeni na elektricnem orodju. Brusilni dodatek, ki
deluje pri hitrosti, visji od nazivne, se lahko poSkoduje in razleti
na koscke.

e Zunanji premer in debelina dodatka morata ustrezati nazivnim
parametrom elektricnega orodja. Dodatkov z neprimernimi
dimenzijami ni mogoc¢e ustrezno nadzorovati.

e Velikost vretena diskov, brusnih bobnov ali drugih dodatkov
mora biti pravilno prilagojena vretenu ali vpenjalni sklopki
elektricnega orodja. Dodatki, ki ne ustrezajo pritrdilnim
elementom elektricnega orodja, bodo delovali neuravnotezeno,
prekomerno vibrirali in lahko povzrocijo izgubo nadzora nad
orodjem.
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Diski, brusilni bobni, rezila in drugi dodatki, namesceni na
vretenu, morajo biti v celoti vstavljeni v vpenjalo ali vpenjalno
glavo. Ce vreteno ni pravilno pritrjeno ali je izstopajoci del diska
predolg, se lahko namescen disk zrahlja in izleti z visoko
hitrostjo.

Ne uporabljajte poskodovanega dodatnega pribora. Pred vsako
uporabo preverite dodatni pribor, kot so brusni diski, ali so na
njih odlomki in razpoke, brusni boben, ali so na njem razpoke,
raztrganine ali prekomerna obraba, ter Zi¢no krtaco, ali so na njej
ohlapne ali zlomljene Zice. Ce je elektriéno orodje ali dodatni
pribor padel na tla, ga preverite, ali je poSkodovan, ali pa
namestite nadomestni del v dobrem stanju. Po pregledu in
namestitvi dodatka se vi in prisotne osebe umaknite izven
ravnine vrteCega se dela ter elektricno orodje eno minuto
poganjajte na polno hitrost brez obremenitve. Poskodovani
dodatki se obi¢ajno zlomijo med tem preskusom.

Nositi je treba osebno zas¢itno opremo. Glede na vrsto dela je
treba nositi za$citni $Cit za obraz, varnostna ocala ali zascitna
ocala. Po potrebi nosite protiprasno masko, usesne zas¢itnike,
rokavice in delovni predpasnik za za$¢ito pred majhnimi delci
brusilnih materialov ali obdelovancev. Zascita za o¢i mora Scititi
pred delci, ki nastajajo med razli¢nimi postopki. ProtipraSna
maska ali respirator mora filtrirati delce, ki nastajajo med
delovanjem. Dalj$a izpostavljenost visokim ravnem hrupa lahko
povzroci izgubo sluha.

Poskrbite, da so opazovalci na varni razdalji od delovnega
obmoc¢ja. Vsakdo, ki vstopi na delovno obmocje, mora nositi
osebno zas¢itno opremo. Delci z obdelovanca ali poskodovane
opreme lahko odletijo in povzrocijo poSkodbe tudi zunaj
neposrednega delovnega obmogja.

Pri opravljanju del, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik s
skritimi elektriénimi vodi ali lastnim kablom, elektriéno orodje
drZite samo za izolirane povrSine rocaja. Stik med rezalnim
orodjem in napetostnim kablom lahko povzroéi, da postanejo
izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja pod napetostjo,
kar predstavlja nevarnost elektricnega udara.

Orodje ob zagonu vedno trdno drzite v rokah. Navor motorja
med pospesSevanjem do polne hitrosti lahko povzroci zasuk
orodja.

Po potrebi pritrdite obdelovanec s sponkami. Med delom nikoli
ne drzite majhnega obdelovanca v eni roki in orodja v drugi.
Pritrditev majhnega obdelovanca vam omogoca prosto
upravljanje orodja z obema rokama. Okrogli materiali, kot so
Cepi, cevi ali kabli, se med rezanjem pogosto odkotalijo, kar
lahko povzroci zatikanje svedra ali mo¢an odskok proti vam.
Kabel drzite stran od vrteega se dela. Ce izgubite nadzor, se
kabel lahko prereze ali zatakne, va$a roka ali roka pa se lahko
potegne v vrteci se del.

Nikoli ne odlozZite elektricnega orodja, dokler se prikljucek ni
popolnoma ustavil. Vrtljivi priklju¢ek se lahko zatakne na povrsini
in povzrodi izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Po zamenjavi svedrov ali kakrSnih koli nastavitvah se
prepritajte, da so matica vpenjalne glave, vpenjalna glava ali
drugi nastavljivi deli trdno priviti. Ohlapni nastavljivi deli se lahko
nepricakovano premaknejo, kar povzro€i izgubo nadzora,
ohlapni vrteci se deli pa se bodo mo¢no izstrelili.

Elektricnega orodja ne uporabljajte, medtem ko ga drzite ob
telesu. Nenameren stik z vrte¢imi dodatki lahko povzro€i, da se
oblacila zataknejo, kar ima za posledico, da se dodatek potegne
proti telesu.

Redno Gistite prezracevalne reze elektri¢nega orodja. Ventilator
motorja vsesava prah v ohi§je, prekomerno kopicenje
kovinskega prahu pa lahko povzroéi nevarnost elektricnega
udara.

Elektricnega orodja ne uporabljajte v bliZini vnetljivih materialov.
Iskre lahko te materiale vzgejo.

Ne uporabljajte dodatkov, ki zahtevajo uporabo tekocih hladilnih
sredstev. Uporaba vode ali drugih tekocih hladilnih sredstev
lahko povzroci elektri¢ni udar.

Uporabljajte le vrste diskov, priporo¢ene za zadevno elektricno
orodje, in le za priporo¢ene namene. Na primer: ne brusite s
stranico rezalnega diska. Rezalni diski so namenjeni obodnemu
brudenju; bo¢ne sile, ki delujejo na te diske, lahko povzrocijo
njihovo zlom.



e Za stozce in navojne brusne viozke uporabljajte le
neposkodovane vretena za diske z nepo$kodovanim obodom,
prave velikosti in dolzine. Uporaba pravilnih vreten zmanjSa
tveganje zloma.

e Rezalnega diska ne ,zaklepajte“ in nanj ne izvajajte
prekomernega pritiska. Ne poskuSajte izvajati preglobokih
rezov. Preobremenitev diska poveca obremenitev na njem in
tveganje, da se disk med rezanjem zvije ali zatakne, ter
moznost, da se disk odbije nazaj ali zlomi.

« Roke ne postavljajte v osi z vrte¢im se diskom ali za njim. Ce se
disk med delovanjem odmakne od va$e roke, lahko vsak odskok
povzroci, da se vrte¢i disk in elektricno orodje odvrzeta
neposredno proti vam.

o Ce se rezilo zatakne ali se zaplete ali ¢e se rezanje iz kakrénega
koli razloga prekine, izklopite elektriéno orodje in ga drzite mirno,
dokler se rezilo popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusaijte izvleci
rezalnega diska iz reza, medtem ko se disk vrti, saj lahko to
povzroci odskok. Ugotovite vzrok za zatikanje ali zapletanje
diska in sprejmite ustrezne ukrepe za njegovo odpravo.

« Ne nadaljujte z rezanjem, dokler je orodje $e v obdelovancu.
Pocakajte, da rezilo doseze polno hitrost, nato previdno
nadaljujte z rezanjem. Ce elektriéno orodje ponovno zagnate,
medtem ko je Se v obdelovancu, se lahko rezilo zatakne,
premakne vstran ali povzro¢i odskok.

e Podprite ploS¢e ali kakrSne koli prevelike obdelovance, da
zmanjSate tveganje za zatikanje rezila in odskok. Veliki
obdelovanci se pogosto upogibajo pod lastno tezo. Podpore je
treba namestiti pod obdelovanec blizu rezalne &rte in na rob
obdelovanca na obeh straneh rezila.

« Bodite posebno previdni pri izdelavi ,vrezov" v obstojeCe stene
ali na drugih mestih, ki jih je tezko videti. Izstopajoéi rezilo lahko
prereze plinske ali vodovodne cevi, elektricne kable ali druge
predmete, kar lahko povzroci odskok.

VZROKIIN PREPRECEVANJE ODBOJA S STRANI UPORABNIKA:

« Odskok je nenadna reakcija na zatikanje ali zapletanje vrte¢ega
se kolesa, diska, krtace ali drugega dodatka. Zatikanje ali
zapletanje povzroci, da se vrte¢i dodatek nenadoma ustavi, kar
poslediéno povzroéi, da se neovirano elektri¢no orodje potisne v
nasprotno smer od vrtenja dodatka na mestu zatikanja.

e Ce se na primer brusni kolut zatakne ali zapre zaradi
obdelovanca, se lahko rob koluta, ki vstopi v to¢ko zatikanja,
zagrize v povr$ino materiala, kar povzro¢i, da kolut skoci ali se
izvrze. Brusni kolut se lahko odmakne proti operaterju ali stran
od njega, odvisno od smeri gibanja koluta v trenutku zatikanja.
V takih pogojih se lahko brusni koluti tudi zlomijo.

e QOdskok je posledica nepravilne uporabe elektricnega orodja

in/ali nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je

mogoce prepreciti z ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi
spodaj:
Elektriéno orodje trdno drzite v roki ter telo in roko
namestite tako, da lahko prenesete sile odboja.
Upravljavec lahko nadzira sile odboja, ¢e sprejme ustrezne
varnostne ukrepe.

> Bodite posebno previdni pri delu v blizini vogalov,

ostrih robov itd. Pazite, da se orodje ne odbije ali ne
zatakne. Vogali, ostri robovi ali odskoki lahko povzrocijo
zatikanje vrteCega se orodja, kar lahko privede do izgube
nadzora ali povratnega udarca.

> Ne namesc¢ajte nazobcéanega rezila. Taksna rezila

povzrocajo pogoste odboje in izgubo nadzora.

> Rezilo vedno vstavljajte v material v isti smeri, kot

izstopa rezilo iz materiala (tj. v isti smeri, kot se
izmetavajo odrezki). Vstavljanje orodja v napacni smeri
povzro¢i, da se rezilo dvigne z obdelovanca in potegne
orodje v smeri tega pomika.

> Pri delu z rotacijskimi pilami, rezalnimi diski,

visokohitrostnimi rezili ali rezili iz volframovega

v

karbida vedno trdno pritrdite obdelovanec. Ta orodja se

lahko zataknejo, Ge se v utoru niti najmanj nagnejo, kar
lahko povzro&i odskok. Ce se rezalni disk zatakne, se
obicajno zlomi. Ce se rotacijska pila, visokohitrostno rezilo
ali rezilo iz volframovega karbida zatakne, lahko sko¢i iz
utora, kar pomeni tveganje izgube nadzora nad orodjem.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV.
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1. Pazljivo preberite navodila za uporabo

2. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zascitna ocala, usesni
Cepki, protipraSna maska)

3. Ne odlagajte z gospodinjskimi odpadki

4. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

5. Certifikacijska oznaka EAC.

6. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OPIS SLIK

Steviléenje spodaj se nanasa na dele naprave, prikazane na
ilustracijah v tem priro¢niku.

Vpenjalna pusa vretena

Matica vpenjalne puse vretena

Vreteno

Prirobnica vretena

Stikalo

Glavno ohisje

Gumb za nastavitev hitrosti

8. Kljuci

* Slika se lahko razlikuje od dejanskega izdelka.
OPREMA IN PRIBOR

Noakwh

e Ploscati klju¢ - 2 kos
OZNAKE NA NAPRAVI
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX
RRRR - leto izdelave
MM -mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

Pravokotna brusilka je ro¢no elektriéno orodje z izolacijo razreda II.

Orodje poganja enofazni komutatorski motor, katerega vrtenje se

prenasa na vreteno, ki je glede nanj razporejeno v ravni Crti.

Namenjen je izkljuéno bruSenju. Ta vrsta elektricnega orodja se

uporablja za odstranjevanje vseh vrst ostrih robov s povrsin kovinskih,

kamnitih, kerami¢nih in plasticnih elementov, za konéno obdelavo

varjenih spojev, oblikovanje materialov in obdelavo luken;.

Podro¢ja uporabe ravne brusilke vkljuCujejo vse vrste gradbenih,

popravijalnih ali modelarskih del, ki vkljuéujejo zgoraj navedene

materiale.

Pravokotno brusilko je mogoge uporabljati z delovnimi orodji,

names$cenimi na vreteno ustreznega premera in dolZine ter

namenjenimi za uporabo s to vrsto stroja

* Na stroj ne pritrdite zobatih, brusnih ali rezalnih diskov. Orodja,
namenjena za uporabo z drugimi vrstami brusilnikov, niso
primerna za uporabo s pravokotnim brusilnikom.

e Stroj je namenjen izkljuéno za suho uporabo.

* Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni
namenjeno.

PRIPRAVA ZA UPORABO

MENJAVA DELOVNIH ORODIJ

Odklopite elektriéno orodje iz omrezja.

e Z ravnim klju¢em (8) (priloZen) primite matico vpenjalne glave
(2).

e Z drugim klju€éem z ravnim koncem (prilozen) blokirajte vreteno
(3), tako da klju¢ drzite v fiksnem polozZaju.



Ohlapnite matico vpenjalne vtikaca (2) v nasprotni smeri urinega
kazalca (slika A).

Po potrebi odstranite delovno orodje, odistite vreteno in
namestite novo, tako da je njegovo steblo v celoti vstavljeno v
vpenjalno puso. Priporogljivo je, da je steblo delovnega orodja
vstavljeno do najveéje mozne globine, vendar tako, da delovni
element orodja ne pride v neposreden stik z matico vpenjalne
puse vretena (2).

Drzite klju¢ na mestu, da pritrdite vreteno (3), in privijte matico
vretena (2) (slika A).

Redno preverjajte zategnjenost matice vpenjalne puse vretena
(2).

Matice vretena ne zategnite prevec, preden vstavite orodje.
Vsaki¢, ko zamenjate orodje, preverite, ali ima orodje pravi
premer drzala za vpenjalno puso (1), ki se uporablja v
brusilniku.

Ne puscajte kljucev za vpenjanje orodja v vpenjalniku. Pred
zagonom brusilnika preverite, ali so klju¢i odstranjeni.

Ce tega ne storite, lahko pride do poskodbe brusilnika ali
poskodbe uporabnika.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo brusilnika preverite stanje delovnega orodja. Ne
uporabljajte delovnega orodja, ki je odlomljeno, razpokano ali
kako drugace poskodovano. lzrabljeno delovno orodje takoj
pred uporabo zamenjajte z novim.

VKLOP / IZKLOP

Med zagonom in delovanjem drzite brusilnik z obema rokama.
Najbolj$i nadzor nad brusilnikom dosezete tako, da z eno roko
drzite glavno ohisje (6), z drugo pa vpenjalni obro¢ (4).

Potisnite stikalo (5) naprej — proti matici vpenjalne glave (2).

Za preklop na neprekinjeno delovanje pritisnite sprednji del
stikala.

Stikalo se bo samodejno zaklenilo v polozaju za neprekinjeno
delovanje.

Za izklop stroja pritisnite na zadniji del stikala (2).

Po zagonu brusilnika pocakajte, da delovno orodje doseze
najvecjo hitrost; Sele takrat lahko za¢nete z delom. Med delom
ne upravljajte s stikalom za vklop ali izklop brusilnika. Stikalo
brusilnika se sme upravljati le, ko je brusilnik oddaljen od
obdelovanca.

NASTAVITEV HITROSTI

Gumb za nastavitev hitrosti (7) se nahaja na zgornjem zadnjem delu
ohi$ja brusilnika. Obseg nastavitve je od 1 do 6. Hitrost je mogoce
nastaviti glede na potrebe uporabnika.

Nastavitev prave hitrosti je stvar izkuSenj. Na splosno se za trSe
materiale uporablja vi§ja hitrost. Pri vecjih premerih orodja se
priporo¢a zmanj$anje hitrosti.

Hitrost se sme nastavljati le, ko je brusilnik oddaljen od
obdelovanca, da se prepreéi izguba nadzora nad strojem.
BRUSENJE

Pri bruSenju se smejo uporabljati le delovna orodja, ki so
namenjena za uporabo s pravokotno brusilko, npr. brusni kamni
na vretenu. Uporabljajte le delovna orodja z dovoljeno vrtilno
hitrostjo, ki je visja ali enaka najvedji hitrosti brusilke brez
obremenitve.

Vsaka vrsta orodja in obdelovanca zahteva ustrezno delovno
tehniko in uporabo primerne osebne zas¢itne opreme.
Obdelovanec mora biti varno pritrjen (npr. v primezu, s sponkami
itd.), da se med brusenjem ne premika.

Po kon¢anem delu vedno izklopite brusilnik in po¢akajte, da se
rezalno orodje popolnoma ustavi. Sele takrat odlozite brusilnik.
Po izklopu brusilnika ne ustavljajte vrte¢ega se rezalnega orodja
tako, da ga pritisnete ob obdelovanec.

Delovna orodja med delovanjem dosezZejo zelo visoke
temperature — ne dotikajte se jih z nezad¢itenimi deli telesa,
dokler se ne ohladijo.

Optimalne rezultate bruSenja dosezete tako, da orodje za
brusenje vodite po materialu naprej in nazaj z rahlim pritiskom.
Tockovno bruSenje, zlasti s prekomernim pritiskom, lahko
povzrodi pregrevanje materiala in orodja za bru$enje.

Nikoli ne preobremenite brusilnika. Preobremenitev in prevelik
pritisk lahko povzrocita nevarno zlom brusilnega orodja.

o Ce brusilnik med delovanjem pade, je nujno pregledati delovno
orodje in ga zamenjati, e se ugotovi kakr$na koli poskodba ali
deformacija.

« Nikoli ne udarjajte po obdelovancu z rezalnim orodjem.

e |zogibajte se odskakovanju rezalnega orodja ali strganju
materiala, zlasti pri delu na vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko
povzro€i izgubo nadzora nad elektricnim orodjem in povzrodi
odskok).

e Pribrusenju z ravno brusilko ne uporabljajte rezalnih diskov (npr.
diskov za kotne brusilke, diskov za rezanje lesa itd.). Ce tega
priporo€ila ne upostevate, lahko pride do odboja elektricnega
orodja, izgube nadzora nad njim in poskodb uporabnika.

UPORABA IN VZDRZEVANJE

e Pred izvedbo kakr$nih koli del pri namestitvi, nastavitvi,
popravilu ali vzdrzevanju izklju€ite napajalni kabel iz omrezne
vti€nice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

* Priporogljivo je, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Napravo ocistite s suho krpo ali jo prepihajte z nizkotlacnim
stisnjenim zrakom.

* Ne uporabljajte €istilnih sredstev ali topil, saj lahko poSkodujejo
plasticne dele.

* Redno Ccistite prezracevalne reze v ohisju motorja, da prepredite
pregrevanje naprave.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga mora usposobljena oseba
zamenjati s kablom z enakimi specifikacijami.

* Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem za
otroke.

e parametrov. To nalogo je treba zaupati usposoblienemu
strokovnjaku ali pa napravo odnesti v servisni center.

o Ce na komutatorju prihaja do prekomernega iskrenja, je treba
preveriti stanje ogljikovih krta¢

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

e Obrabliene (krajSe od 5 mm), oZgane ali razpokane ogliene
krtace motorja je treba takoj zamenjati. Obe ogljeni krtaci je treba
vedno zamenjati hkrati.

e Zamenjavo ogljikovih krtack sme opraviti le usposobljena oseba
z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni center

proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NAMENSKI PODATKI

Parameter Vrednost

Napetost napajanja 230 VAC

Napetostna frekvenca 50 Hz

Nazivna mo¢ 710 W

Obmodje prostega teka 12.000 do
28.000 vrt/min

Najvedji premer brusnega kroga 25 mm

Premer vpenjalne glave vretena 6 mm

Razred zasdite 1]

Teza 2kg

59G071 oznacuje tip in oznako naprave
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvocnega tlaka Lpa = 85,63
dB(A) K=3dB(A)

Raven zvo¢ne modi Lwa = 96,63
dB(A) K=3dB(A)

Pospesek vibracij an =3,278m’s’
K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvoéne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeska
vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa , raven zvocne moci Lwa in vrednost
pospeska vibracij an) navedene v tem priro¢niku, so bile izmerjene
v skladu z EN 60745-1. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi



za primerjavo naprav in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedeni nivo vibracij velja le za osnovne namene uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko nivo vibracij spremeni. Nezadostno ali
redko vzdrZevanje naprave povzroci viSje nivoje vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povzrogijo povecano izpostavljenost
vibracijam skozi celotno obdobje delovanja.

Za natancno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar
se ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko
izkaze, da je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.
Za za$c¢ito uporabnika pred uginki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje opreme in orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija
dela.

VARSTVO OKOLJA

Elektriénih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih objektih.
Informacije o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali
lokalnih organih. Odpadna elektricna in elektronska oprema
vsebuje snovi, ki so Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

.GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spotka komandytowa, s
sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland“), s tem
obvesca, da so vse avtorske pravice do vsebine tega priro¢nika (v nadaljevanju:
Jpriroénik”), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter
njegovo sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko zas¢itene v
skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni
list 2006 $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali
spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov
za komercialne namene brez izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je
strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Izdelek: Ravna brusilka

Model: 59G071

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost
proizvajalca.

Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema komponent

, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadne spremembe, ki jih je
izvedel.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Predstavnik za kakovost podjetja GTX POLAND
Var$ava, 4. avgusta 2025

(bg)
NPEBOJ HA OPUTMHAITHUTE UHCTPYKLIUN
NPABA LLUITM®OBAYKA

59G071

55

BHMUMAHUE TpouyeTeTe BCUYKM npeaynpexaeHns  3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKUMMW, WMIOCTPauun W cneumndukaumm,
MPUNOXeHN KbM TO3U eNeKTPOMHCTPYMeHT. Hecna3saHeTo Ha
BCWYKM MHCTPYKLIMM MO-ZOITy MOXe Aa A0BeAE [0 TOKOB yAap, noxap
WVNN CEPUO3HIN HapaHsIBaHUS.

CbxpaHsiBailTe BCUYKU NpeaynpexaeHUss U MHCTPYKUMM 3a

6bAaella cnpaska.

e TO3U enekTPOMHCTPYMEHT e npefHas3HayeH 3a paboTta kaTo
WNnhoBBYHA MaLLMHa. [poyeTeTe BCUUKM NpeaynpexaeHus 3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKLUWUM, WIIOCTPaLunM W cneumdukaumm,
NPUMOXEHN KbM TO3M €NEeKTPOMHCTPYMeHT. Hecna3eaHeTo Ha
BCUYKN MHCTPYKLWW NO-A0NY MOXe Aa AoBede A0 TOKOB yaap,
noxxap W/vnu cepuosHn HapaHsiBaHusl.

e He ce npenopbyBa N3MOMI3BAHETO HA TO3U ENEKTPOMHCTPYMEHT
3a onepauuu KaTo WnndoBaHe C LLKypKa, WnudosaHe ¢ TeneHa
YeTka, NOMMpaHe WNM ps3aHe C LUNWGOBBYHW [UCKOBE.
M3BbpLUBaHETO Ha onepaLum, 3a KOUTO eNeKTPOUHCTPYMEHTLT
He e npeaHasHadeH, Moxe Ja 6bae onacHo W ga goseae A0
TeNecHW HapaHsBaHMs.

e He wsnonssaiTe npuUCTaBkK, KOMTO He ca cneunanHo
NPOEKTUPaHW W  MpernopbyYaHW OT  NpOM3BOAUTENS  Ha
MHCTpyMeHTa. CamusiT hakT, Ye JafeHa npucTaBka MoXe Aa ce
MOHTVPa Ha ErneKTPOMHCTPYMEHTa, He rapaHTupa GesonacHa
paboTta.

e HomuHanHaTa ckopocT Ha WNndoBbYHKUA akcecoap Tpsbea da
6bAe MoHe paBHa Ha MakcumariHaTta CKOpOCT, MocoyeHa 3a
enekTpouHCTpyMeHTa. LnudgosbyeH akcecoap, paboTely npu
CKOPOCT, MO-BMCOKa OT HOMMHAmNHaTa My CKOpPOCT, MOXe [a ce
noBpeaun 1 Aa ce pasnagHe Ha napyeta.

e BBHWHMAT gnameTbp 1 AebenuHata Ha npuctaBkaTa Tpsibsa fa
nonagat B paMKWTE Ha HOMWHaNHWTE napameTpu Ha
eNeKTPOMHCTpYMeHTa. MpUCTaBKM C HEMOAXOAALLM pa3MepU He
MoraT fja ce KOHTPOnMpaT NpaBuUIHo.

e Pa3vepbT Ha [gpbXKata Ha [AUCKOBETE, LUMUOBBYHUTE
GapabaHu unu fpyruTe npucTaBku TpsibBa Aa CLOTBETCTBA
TOYHO Ha WNWHAENa WU LaHrata Ha ernekTPOMHCTPyMeHTa.
MpucTaBkyW, KOUTO He NacBaT Ha MOHTAXHUTE KOMMOHEHTU Ha
eneKTPOMHCTPYMEHTa, Le paboTaT HebanaHcupaHo, e
BUGpPUpPaT MpeKoMepHO M MoraT Ja AosejaT Ao 3aryba Ha
KOHTPOIN BBbPXY MHCTPYMEHTa.

e [uckoseTe, WNUGoBbYHUTE 6apabaHu, pexeLwumte
MHCTPYMEHTU 1 ApYruTe NpUCTaBk1, MOHTUPaHU Ha LUNUHAENa,
TpsibBa fa 6bgaT HaMbIIHO BKapaHW B LiaHraTta Wnu naTpoHa.
AKO WINWUHAENBLT He e MPaBUIHO 3aKpeneH UMM usnbkHanarta
YacT Ha [ycka e NpekarneHo Ablra, MOHTUPaHUAT AUCK MOXe Aa
ce pa3xnabu v ga 6bae U3XBBLPIEH C BUCOKA CKOPOCT.

e He w3nonseaiTe noBpefdeHn akcecoapu. [lpean Bcsika
ynotpeba npoBepsiBaliTe akcecoapute, KaTo Hanpumep
abpasvBHUTE [OWCKOBE 3a OTYYMBaHWS W NyKHATUHW,
WnnpoBbYHMS GapabaH 3a MNyKHATUHWM, Pa3KbCBAHUS UNK
NpeKoMepHO M3HOCBaHe, a TerleHaTa YeTka 3a pasxnabeHn unu
CUyNeHM XULW. AKO €NeKTPOMHCTPYMEHTBT UMK akcecoapbT e
nagHarn, npoBepeTe ro 3a NOBPEAN UMK ro 3aMecTeTe C TakbB B
[obpo cbcrosiHMe. Crnep kaTo MpoBepuTe M MOHTUpaTe
npucTaBkaTa, 3acTaHeTe 3ae[jHO C OCTaHanuTe Xopa Jarney ot
paBHMHaTa Ha BbpTAWAETa Ce  YacT W MycHeTe
€NeKTPOMHCTPYMEHTa Ha MbfIHA CKOpOCT Ge3 HaToBapBaHe 3a
efHa MuHyTa. MNoBpeaeHVTe NpUcTaBky 06UKHOBEHO ce cuynBaT
o Bpeme Ha TO3u TecT.

e TpsibBa Aa ce HOCK NYHA 3alLMTHA eKMNUPoBKa. B 3aBrcumocT
oT BuAa Ha pabortata TpsibBa Aa ce Hocy nuueBa Macka,
npeanasH1 ouyuna unu 3awWwuTHu ounna. Ako e Heobxoaumo,
HoceTe npaxoBa Macka, npeanasHu crywarnkv, pbkaBuum u
paGoTHa npecTunka 3a 3aluTa cpelly manku dparmMeHTn ot
abpa3vBHM MaTepuanu unu pAetaiinu. 3awmtaTta 3a ounTe
TpsibBa Aa npeanasea oT pparMeHT, reHepypaHi No Bpeme Ha
pasnuuyHu onepauuu. NpaxoBata macka WM pecnupatopbT
TpsiGBa Aa UNTpUpaT YacTuuuTe, reHepupaHu no Bpeme Ha
onepauusita. MpogbmKUTENHOTO U3naraHe Ha BUCOKW HUBA Ha
Lym MoXe fa foBefe [0 3aryba Ha cryxa.

e YBepeTe Ce, Ye CTPaHWYHUTE NuLA ce AbpxaT Ha GesonacHo
pascTosiHme OT paboTHata 3oHa. Bceku, koiiTo BrmM3a B
paboTtHaTa 30Ha, TPsIGBa Aa HOCW NUYHM NpeanasHu CpeacTaa.
dparmeHTV OT AeTaiina unu nospeaeHo obopyasaHe morat ga



M3XBbpPYAT W [a MPUYUHAT HapaHsBaHWA [0pU
HenocpeacTBeHaTa paboTHa 30Ha.

KoraTo u3BbpliBaTe onepauuu, npuU KOUTO pexeLmsT
VHCTPYMEHT MOXe Jla Brie3e B KOHTaKT CbC CKpUTK kabenu unn
CbC COBCTBEHWS vt kaben, ApbXTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Camo
3a U30NMpaH1Te NMOBBbPXHOCTU Ha ApbXKaTa. KOHTaKTbT Mexay
pexelms WHCTPYMEHT 1 kaben noj HanpexeHve Moxe fa
poseae [0 ToBa  OTKPUTUTE  MeTanHM  4acTM  Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa [a CTaHaT Mof HarnpexeHue, KoeTo
npeacTaBnsiBa pUck OT TOKOB yAap.

BuHaru gpbxTe MHCTPYMEHTa 3A4paBo B pbLeTe CH, Korato ro
nyckaTe. BbpTALMAT MOMEHT Ha ABUraTensi Npu yckopsieaHe fo
MbfHA CKOPOCT MoXe [Ja [AoBede [0 3aBbpTaHe Ha
VHCTpYMEHTa.

Ako e HeobxoauMmo, 3akpeneTe AeTaina c ckobu. Hukora He
AbPXKUTE Manbk AeTaln B egHaTa pbka W MHCTpyMEHTa B
ApyraTa, fokato pabotute. 3akpenBaHeTo Ha ManbK AeTann Bu
no3BorisiBa a KOHTpoNMpaTe UHCTPyMeHTa cBo6oaHO ¢ ABeTe
pbue. Kpbrnute matepuanu, kato atobenu, Tpbbu unu kabenu,
MMaT CKIOHHOCT [a ce TbpKansT Mo BpeMe Ha psidaHe, KoeTo
MOXe [a [joBeAe A0 3akellBaHe Ha CBPeasioTo Unn o cuneH
OTCKOK KbM Bac.

OpbxTe kabena faney oT BbpTAwWaTa ce yacT. Ako 3arybute
KOHTpOJ, kabenbT MOXe [a ce npepexe U 3akayu, a pbkata
Wnu pbkaTa BU MOXe Aa Gb/ie BkapaHa BbB BbpTALLaTa Ce YacT.
Hukora He cnarainTe enekTpOMHCTPYMEHTa Ha 3emsaTa, AoKaTo
rpucTaBkaTa He e HambfiHO cripsina. BbpTsla ce npuctaska
MOXe fAa Ce 3akauu 3a NOBBPXHOCTTa W [a BW Hakapa Aa
3arybute KOHTPON Haf eneKTPOMHCTPYMEHTa.

Crep cMsiHa Ha cBpeAna Wi U3BbpLUBaHE Ha HacTPOWKKU ce
yBepeTe, Ye raikata Ha LaHrata, naTpoHbT WnKM ApyruTe
KOMMOHEHTU 3a  HacTpoWka ca  34paBO  3aTerHaru.
Pa3xnabeHuTe KOMMOHEHTW 3a HacTpoWka MoraT fa ce
M3MeCTAT HeovakBaHo, KOeTo [a foBe/e A0 3aryba Ha KoHTpon,
a pa3sxnabeHuTe BbPTALWM Ce YacTu Le GbaaT U3XBbPIEHU C
ronsiva cuna.

He paboteTe ¢ eneKTpoMHCTPYMeHTa, A0KaTo o AbpXuTe A0
TANOTO cu. Cry4aeH KOHTaKT C BbPTSLM CE NPUCTABKU MOXe Aa
[oBefe [0 3akayaHe Ha ApexuTe, B pes3ynTaT Ha KOeTo
npuctaekaTa fa 6bae nsabprnaHa KbM TSIOTO BU.
MouncTBaiiTe  pefjOBHO  BEHTUMALMOHHUTE  OTBOPWU  Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunaTopbT Ha MoTOpa BCMykBa npax
B KOpryca, a NpeKOMepHOTO HaTpynBaHe Ha MeTaneH npax
MOXe Aa Cb3faze OnacHOCT OT TOKOB yAap.

He un3nonasaiite enekTpoMHCTpPyMeHTa B 61IM30CT A0 3ananumu
maTepuanu. Vickpute MoraT fa Bb3nnaMeHsT Tean Matepuani.
He u3nonseaiite npucTaBk1, KOUTO U3NCKBAT U3MONI3BAHETO HA
TeyHn oxnagutenu. MsnonssaHeTo Ha Bofa WM APYrn TEYHU
oxnaguTenu Moxe Aa [oBeAe A0 TOKOB yaap.

Wsnon3gante camo BuaoBeTe [AWCKOBE, MpenopbyYaHn 3a
CbOTBETHUS €NEKTPOMHCTPYMEHT, U Camo 3a MnpenopbyaHuTe
npunoxexusi. Hanpumep: He WwnudoBaiTe CbC CTpaHWYHaTa
YacT Ha pexell auck. Pexelnte auckose ca npegHasHauyeHu
3a nepudepHo LWNUOBAHE; CTPAHUYHUTE CUIKU, NPUNOXEHU
BbPXY Te3U ANCKOBe, MoraT Ja [oBeaT A0 CHYNBaHeTo UM.

3a KoHycU 1 pe3boBaHy abpasunBHU BMOXKW U3Non3BaliTe camo
HeroBpeAeH J0PHM 3a AVCKOBe C rMajka draHLua, ¢ NoaXoasiLy,
pasMep U AbixvHa. M3non3BaHeTO Ha MOAXOASALM [OPHW
HamansiBa pucka oT CyyrnBaHe.

He ,6nokvpaiTte” pexewms AWCK W He ynpaxHsBauTe
rpekarneHo ronsM HaTuck BbpXy Hero. He ce onmuTeaite aa
npaBuTe npekaneHo AbnGoku paspesun. lNpeToBapBaHETo Ha
AUCKa yBenuyaBa HATOBapBaHETO BbPXy HEro W pucka ot
yCyKBaHe Unu 3akadaHe Ha Jucka no Bpeme Ha psiaaHe, KakTo 1
BEpOSITHOCTTa ANCKLT fa Gbde M3XBbpIEH Hasag unu ga ce
cuynu.

He nocraBsiiTe pbkaTa cu B €4Ha NIUHUSA C WK 38 BbPTALLMS
ce Auck. AKO OWUCKBLT Ce OTKIOHM OT pbkaTa BU N0 Bpeme Ha
paGoTa, BCEKM OTCKOK MOXe Aa AoBefe A0 U3XBbpMsHe Ha
BBPTALLUS Ce ANCK U eNEKTPOUHCTPYMEHTa AMPEKTHO KbM Bac.
AKO OCTPUETO Ce 3aKMeLLy UK 3aKauu, Unu ako psisaHeTo 6bae
npeKbLCHaTO no Hsikakea npuimnHa, usknoyeTe
eNEeKTPOMHCTPYMEHTa W O 3a[pbXTe HEMOABWXHO, [OoKaTo
OCTpMeTO He crpe HambfHO. Hukora He ce onuTBaiTe Aa

U3BBH
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usabpnaTe pexelms AUCK OT paspesa, [OKaTO AUCKLT ce
OBWXKW, TbM KaTo TOBa MOXe [Aa [oBede [0 OTckayaHe.
I'IpoaepeTe npuvynHaTa 3a 3aknewBaHeTo UNn 3aka4vyaHeTo Ha
AUCKa u npegnpuemMeTe Kopurupawiuy ,D,eVICTBMFI, 3a da ¢
oTCcTpaHuTe.

He Bb306HOBSIBaNTE psi3aHETO, AOKATO MHCTPYMEHTBLT BCE OLLE
e B pAeTanna. M3vakante, AoKaTto OCTPUETO AOCTUTHE MbhHA
CKOPOCT, Criei KOETO BHUMATENHO Bb30GHOBSABAWTE PsisaHETo.
AKO enekTpouHCTPYMeHTBT 6bae pecTapTvpaH, AokaTo Bce
olwe e B AeTailna, oCTpUeTo MOXe Aa Ce 3aknewu, Aa ce
N3MeCTU HacTpaHu unu aa npeaussrka oTckadvaHe.

I'Io,qnpeTe naHenute WX BCAKaKBW TMpekaneHo ronemu
,quaI;IJ'IVI, 3a fa ceBefete 40 MUHMMYM pUCKa OT 3akreuiBaHe Ha
aucka u oTbnbcksaHe. fonemMute getamnu uMaTt CKNoHHOCT Aa
nposwucear nog cobcTBeHaTa cu TexecT. MoanopuTte Tpsbea Aa
Ce NocTaBAT noa /:leTaﬁna 6num3o A0 NUHMATaA Ha pA3aHe U no
KpaunwaTta Ha /:(eTaPlna OT AiBeTe CTpaHu Ha AuUCKa.

E'b,que ocobeHo BHMUMaTENHK, KOorato npasute ,,B,EUTbGHaTM
paspesn” B CbLLECTBYBALLM CTEHU UMK ApYrvM 06nacTu, KoMTo ca
TPyAHW 3a BWXOaHe. M3nbKHanuSaT HOX Moxe Aa npepexe
rasoBu Wnu BOAHW TpBLOW, enekTpuyecku kabenu unu Apyru
npeagmeTu, KOETO MOXe Aa npean3suka oTckadaHe.

MNPUYMHU U NPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHETO OT
OMEPATOPA:

A\

A\

OTckayaHeTo € BHe3anHa peakuusi Ha 3aknelBaHe wWnu
3akavaHe Ha BbPTALY Ce WMGOBBYEH AUCK, YeTka U Apyr
akcecoap. 3akneLyBaHeTo UNM 3akavyaHeTo BOAM [0 Psi3kO
CcrnpaHe Ha BbPTSLLMSA Ce akcecoap, KoeTo OT CBOSi CTpaHa Boau
[10 U3TNacKBaHe Ha enekTPOMHCTPYMEHTA B Nocoka, obpaTHa Ha
BbPTEHETO Ha akcecoapa B ToukaTa Ha 3akneLlBaHe.
Hanpumep, ako WingoBbYHUST AMCK Ce 3aKauun UMnu 3akneLum B
feTaiina, pbObT Ha [JAucka, HaBnM3al, B Toykata Ha
3akneliBaHe, Moxe fJa ce 3abue B MOBBLPXHOCTTA Ha
MaTepwuarna, koeTo a foBe/e [0 nofckayaHe Unm UsxsbprisiHe
Ha paucka. LUnnoBBLYHMAT AUCK MOXe [da OTCKOYM KbM
onepaTopa unu B obpaTHa nocoka, B 3aBUCUMOCT OT nocokaTa
Ha ABWXEHWeTO Ha [ucka B MOMEHTa Ha 3aknelusaHe. [pu
TakvBa YCroBUS LUNMGOBBYHUTE AMCKOBE MoraT CblLo Ja ce
cuynAT.
OtckayaHeTo e pesynTaT OT HenpaBwunHa ynotpeba Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa U/Mnu HenpaBuiHKM paboTHU mpoLieaypu
vnn ycrnosust U mMoxe ga 6bae nsberHato, kato ce B3emar
NOAXOAALMTE NPeAna3H Mepku, U3GpoeHn no-aony:
[lpbXKTe eneKTPOMHCTPYMeHTa 3A4paBo B pbKaTa Cu U
No3MLMOHMpaNTe TANOTO M pbKaTa Cu Taka, Ye Aa
MoXeTe [ja yCTOMTe Ha CUIIUTe Ha OTCKavaHeTo.
OnepaTopbT MOXe Aia KOHTPONMpa CUnuTe Ha
oTcka4yaHeTo, ako B3eMe MoAxoAsLumMTe NpeanasHy Mepku.
Bbaete oco6eHO BHUMATENHU, korato paéoTute B
6n13oCT A0 BbrNK, ocTpu pb6oBe u Ap. BHumaeaiiTe 3a
oTcKa4yaHe Unu 3ak Ha UHCTpyMeHTa. briute,
ocTpuTe pbbOBE MNK OTCKa4aHeTo MoraT Aa foBeaaT 40
3akreLyBaHe Ha BbPTSLLMS CE UHCTPYMEHT, KOeTo OT CBOSI
cTpaHa Moxe Ja [loBefe [0 3aryba Ha KOHTpon unu
oTcKavaHe.
He moHTUpaiiTe Ha3b6eHo ocTpue. Takuea ocTpueTa
MPUYMHSABAT YeCTN OTCKavaHWs U 3aryba Ha KOHTpor.
BuHaru nogaBaiTe ocTpMeTo KbM MaTepuana B
cblyaTa NOCOKa, B KOATO pPeXewWmsaT pb6 nsnusa ot
MaTepuana (T.e. B cbluyaTa Nocoka, B KOSITO ce
U3XBBPNAT CTPYXKKUTE). [OCTaBAHETO Ha MHCTPYMEHTa B
rpeLLHa nocoka BoAu [0 OTrIenBaHe Ha pexelus pbb Ha
OCTPUETO OT AeTaina v U3gbprBaHe Ha MHCTPYMeHTa B
nocokara Ha nogaeaHe.
KoraTto pa6oTuTte ¢ poTaUMOHHM MUK, pexeLun
AVCKoBe, pocTHu chp wnu cdp oT
BondpamMoB Kapbua, BUHAru 3akpensanTe 3apaBo
pAeTanna. Tean MHCTPYMEHTW MoraT [a ce 3akneLusiT, ako
Ce HaKIOHSAT JOpU NEKo B kaHarna, KoeTo Moxe Aa [oBeae
[10 oTckayaHe. AKO PEXELLMSIT AVCK Ce 3aKmeLLy,
06VKHOBEHO ce cyynBa. AKO poTaLlMoHHa nuna,
BMCOKOCKOPOCTHA (hpesa unum cpesa ot Bongpamos
kapbua ce 3akrneLym, T3 MoXe a U3CKOYM OT kaHana,




KOeTo Cb3asa PUCK OT 3ary6a Ha KOHTPOM BbPXY
MHCTPYMeHTa.

OBACHEHUE HA U3MNON3BAHUTE MUKTOIPAMW.
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1. MpoyeTeTe BHUMATENHO UHCTPYKLMUTE 3a eKcrinoatawms

2. N3non3BanTte NU4HW NpeanasHy CpeacTea (3almTHY o4una,
npeAnasHy Crylwarku, npaxosa Macka)

3. He n3xebpnsiite c 6UTOBUTE OTNaABLLUM

4. YCTPONCTBOTO OTroBaps Ha u3nckeaHuaTa Ha Esponenckusa
Cbl03.

5. CepTudmkaumoHeH 3Hak EAC.

6. CepTudMKaLIMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKus nasap.

OMUCAHUE HA UNIOCTPALUUUTE

Homepauusta no-gony ce oTHacs 3a 4acTuTe Ha YCTPOMCTBOTO,
nokasaHu Ha UMiCTpaLunTe B TOBa PbKOBOACTBO.

. LlaHra Ha wnuHaena

[aika Ha 3aTarawiaTta BTynka Ha WnuHaena
LWnuHaen

dnaHel Ha LWNMHAENa

MpeBknioyBaTen

OCHOBHO T$i110

Konue 3a perynupaHe Ha ckopocTtTa

Kniouose

* Bb3MOXHO € [1a Ma pasnuku Mexzy unocTpauusita n
[EeNCTBUTENHUS NPOAYKT.

PN AWN=2

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU
e [nocbk raeyeH ko4 - 2 6p.
MAPKWUPOBKU BBPXY YPELIA
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX
RRRR -fofuHa Ha NPOM3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPOM3BOACTBO
Y -AOMbIHUTENHO 0603HaYeHNe
XXXXX -CepueH Homep
NNN -AONBIHUTENHA MapKkUpoBKa

KOHCTPYKLMA U MPUNOXEHUE

I'IpaBaTa LI.IJ'II/IdJOE'bL{Ha MalwuHa e pbYeH EeneKTPOUHCTPYMEHT C

usonaums ot knac Il. MHcTpymeHTBT ce 3agsuxea oT eaHodaseH

KOMyTaToOpeH ABuraten, YMeTo BbpTeHe Cce npefasa Ha wwnuHaena,

PasnonoXxeH B Npasa JIMHNA CNPAMO Hero.

Toii e npedHasHa4YeH €eAWHCTBEHO 3a wnudoBaHe. Toan Twun

EIIeKTPONHCTPYMEHT Ce M3Mon3Ba 3a OTCTpaHsABaHe Ha BCAKaKBU

BMAOOBE rpanaBuvHW OT MOBBbPXHOCTUTE Ha MeTanHW, KaMeHHW,

KEPaMWYHU W MNAcTMacoBW AETalnu, 3a AOBbPLUMTENHU paGoTu no

3aBapkuTe, 3a ochopMsiHe Ha MaTepuany 1 3a obpaboTka Ha OTBOPU.

Obnactute Ha MPUNOXeHUe Ha npaB LWNMOBBLYEH WHCTPYMEHT

BKNHOYBAT BCUYKM BUAOBE CTPOUTENHU, PEMOHTHU UMK Moaenupawin

pa60T|/|, CBbp3aHu C ropecrnomMeHaTuTe marepuanu.

I']paBaTa LLIJ'II/Id)DB'b‘-lHa MalwunHa MoXe Oa ce u3nonisesa c pasOTHVI

WHCTPYMEHTU, MOHTUPaHW Ha ApbXKa C noaxoddl, guamMetbp U

AbJDKUHA N NpeaHa3HavYeHn 3a n3nons3saHe ¢ To3n TUN MalimHa

e He MoHTWpaiiTe 3bOHM AuckoBe, abpasvBHWU AWCKOBE UMK
pexewm Aanckose Ha MalwmnHaTa. MHCprMeHTMTe,
npenHasHa4yeHu 3a n3non3esaHe C BCeku gpyr tun LI.Iﬂl/Id)OB‘b‘-lHa
MalwunHa, He ca nogxogdawm 3a wu3nons3saHe C npasa
UJHMQ)OBqua MalnHa.

e MawwuHaTta e npefHasHa4yeHa camo 3a pEGOTa Ha Cyxo.
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e He wu3nonaearite €IIeKTPOUHCTPpYMEHTa 3a uenu, pasfiniHn oT
Te3un, 3a KOUTO e NpegHa3HayeH.

NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA
CMAHA HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTU

W3knioyeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT eNleKTpuyeckara Mpexa.

e XBaHerTe rankata Ha LaHraTa Ha WnuHgena (2) ¢ rae4yeH Koy ¢
nnocka rnasa (8) (BkntoYeH B KOMNIEKTa).

e MWanonssaiTe BTOpMA raeveH K4 C Mnocka rmaea (B
KomnnekTa), 3a Aa dukcupate wnuHgena (3), kaTo 3agbpxute
KroYa B HENOABWXHO MOJSIOXKEHME.

e Pa3xnabeTe ravikata Ha LaHrata Ha wnuHaena (2) B nocoka
obpaTtHa Ha YacoBHMKOBaTa cTpenka (dowmr. A).

e Ako e Heobxogumo, u3BageTe pabOTHUA WHCTPYMEHT,
royncTeTe LINMHAENAa 1 NocTaBeTe HOB, Taka Ye ApbXKata My
[a e HanblHO BkapaHa B 3aTsrailaTa BTynka. Mpenopbysa ce
ApbxkaTa Ha paboTHWUS MHCTPYMeHT Aa Gbae BkapaHa [0
MaKkcumanHaTa Bb3MOXHa AbMNOoYMHa, HO MO TakbB HauuH, Ye
paGoTHUST eneMeHT Ha MHCTPYMeHTa Aa He Bhu3a B Mpsik
KOHTAKT C raiikaTa Ha 3aTsraliaTta BTyNka Ha WnuHaena (2).

e 3agpbXTe raeyHus KN4 Ha MACTO, 3a Aa dukcupate
wnuHaena (3), u 3aTerHeTe raiikata Ha LaHraTa Ha WnuHgena
(2) (cpur. A).

e [lepuognyHo npoBepsiBaiTe CTerHatocTTa Ha raikata Ha
LaHraTa Ha wnuHaena (2).

He 3aTaAraMTe npekaneHo raikata Ha lNWHAena npeau

NnocTaBsHETO Ha WHCTpyMeHTa. [lpu Bcsika CMsAHa Ha

WHCTPYMEHTa npoBepsiBaiTe p[anu  MHCTPYMEHTLT UMa

noaxoAsiy AMaMeTbp Ha ApbXKaTa 3a uaHrarta (1), usnonssaHa

B WndoBBLYHATa MalUMHa.

He ocTtaBsiTe KknoyoBeTe 3a 3aKpenBaHe Ha MHCTPyMeHTa

noctaBeHu. lMpean pa nycHete wnudoBbYHATA MalMHAa,

npoBepeTe Aanu Kro4oBeTe ca U3BafeHM.

HecnassaHeTo Ha ToBa U3MCKBaHe MOXe Aa AoBeae A0 nospeaa

Ha ¢oBbYHaTA WNU Hag Ha notpebutens.

PABOTA / HACTPOMKU

MNpoBepeTe chCTOsIHMETO Ha PaGOTHUSI MHCTPYMEHT Npeaun Aa
usnon3Bate wWnudoBbYHATa MawuHa. He wu3nonsBsaiTte
PaGoOTHM MHCTPYMEHTH, KOMTO Ca HanyKaHW, CUYMEeHW Unu no
ApYyr HauMH noBpefdeHn. CMeHeTe UM3HOCEH paboTeH
WHCTPYMEHT C HOB HenocpeAcTBEHO npeau ynorpe6a.

BKIMKOYBAHE / U3KMIOYBAHE

[pbxTe WnudoBbYHaTa MaliMHa C ABe pblie Npu cTapTupaHe

M no Bpeme Ha pa6ota. Hai-g4oGBLP KOHTPOM BLPXY

wnucoBbYHATa MaLIMHA Ce NOCTUra, KaTo AbPXKUTE OCHOBHUSI

kopnyc (6) c egHaTa pbKa, a BTynkata Ha wnuHgena (4) — ¢

Apyrarta.

e [nb3HeTe npeBknioysatens (5) Hanped — KbM raikata Ha
LaHraTa Ha wnuHaena (2).

e 3a [Ja npeBKMIOYNTE Ha HempekbcHaTa paboTa, HaTUCHeTe
npeAHaTta YacT Ha 6yToHa Ha npeBkIloYBaTess.

o [IpeBkntoyBaTENAT aBTOMAaTUYHO Ce MKCHpPa B MOMOXEHWe 3a
HenpekbcHaTa paboTa.

e 3a ga u3KIOuMTE MaluMHaTa, HATUCHeTe 3ajHaTa 4acT Ha
npesknoysatens (2).

Cnepn kato crtaptuparte wnvdoBbYHATa MaluMHA, U3vakauTe,

AoKaTo pPaGOTHUAT MHCTPYMEHT [OCTUrHe MakcumarnHa

CKOpOCT; efiBa ToraBa MoxeTe fAa 3anovHeTe pa6ota. He

u3non3BanTe  NpeBKNOYBaTensi 3a  BKIOYBaHe  UNuU

W3KIMIOYBaHe Ha WnndoBbYHaTa MallMHA No Bpeme Ha paboTa.

MpeBkNOYBaTENAT Ha ¢oBbYHaATa a MOoXe AOa ce

h

W3Mon3Ba caMo KoraTo ¢doBbYHaATA e oTq
oT geTtanna.
PEFYNUPAHE HA CKOPOCTTA

Konyeto 3a perynupaHe Ha ckopocTtTa (7) ce Hamupa B ropHata
3ajHaTa 4acT Ha koprnyca Ha LNdoBbYHaTa MalnHa. inanasoHbT
Ha perynupaHe e oT 1 go 6. CkopocTTa Moxe Aa ce perynupa
crnopep HyxauTe Ha notpebutens.

HacTpoiiBaHeTo Ha npaBunHaTa CKOpOCT € BbMPOC Ha onuT. Kato
LAINO, MO-BMCOKa CKOPOCT Ce M3Momnasa 3a Mo-TBbpAU maTtepuani.



Mpu no-ronemu AnameTpu Ha MHCTPyMEHTa ce npenopbysa Ja ce
Hamarnu ckopocTTa.

CkopocTTa MoXe Aa ce perynupa camo KoraTto wnngoBbYHaTa
MallMHa e oTAaneyeHa oT AeTaina, 3a Aa ce ulberHe 3ary6a Ha
KOHTPON BbpXy MaluuHaTa.

LUNMN®OBAHE

Mpu wrnudoBaHe MoraT Aa Ce M3MonaBaT camo paGoTHU
VHCTPYMEHTW, TMpeAHasHayeHn 3a ynotpeba c npasa
WNUPOBBYHA MaLLMHA, HanpuMep LUNUGOBBLYHU KaMbHU Ha
popHuk.  WMsnonseaiite camo paBOTHW  WMHCTPYMEHTW C
[0MycTMa CKOPOCT Ha BbPTEHE, KOATO € NO-BUCOKa UM paBHa
Ha MaKcuMMariHaTa CKOpOCT Ha Mpa3eH XOA Ha LunMcoBbYHaTa
MaLluHa.

Bceku TUM MHCTPYMEHT 1 AeTaiin U3UCKBa NOAXOAsLLA TEXHUKa
Ha paboTa ¥ u3nonsBaHe Ha MOAXOASALM JIMYHU MpeanasHu
cpeqncTea.

[etannsT TpsibBa Aa 6bae 3apaBo 3akpeneH (Hanpumep B
MeHreme, ¢ NomoLyTa Ha ckobu v Ap.), 3a Aa He ce ABWXM Mo
BpeMe Ha LUNMGoBaHeTo.

Cnen npukniouyBaHe Ha paboTata BMHArM U3KOYBanTe
WwnucoBbYHATA MaliMHa U U34akalTe, A0KATO PEXELLUST
VHCTPYMEHT Cripe HambrHo. EBa ToraBa MoxeTe Ja octaBute
WwnucoBbYHATa  MalUMHa. Cnen  wusknoyBaHe  Ha
WnupoBbYHATA MalUMHa HE CnupanTe BbPTALWMS Ce pexell
VHCTPYMEHT, KaTo ro nputuckaTe kbM AeTaina.

PaGoTHUTE MHCTPYMEHTW AOCTUraT MHOFO BUCOKV TeMnepaTypu
no Bpeme Ha paboTta — He M JOKOCBalTe C He3aLUMTEHU YacTn
OT TANOTO, NPeau Aa ca U3CTUHanNM.

OnTUManHu pesyntaTi npu LINMOBAHETO Ce MocTuraT, Kato
LWNUPOBBYHNUST MHCTPYMEHT Ce BOAM Hampep-Hasafd Mo
MaTepuana ¢ nek Hatuck. TO4YKoBOTO LUNMUhoBaHE, 0COGEHO Npu
ripekarneHo CUneH HaTUCK, MoXe Aa JoBeae [0 nperpsisaHe Ha
MaTepuana u WingoBbYHUS MHCTPYMEHT.

Hukora He npeToBapBalTe WnuWdoBBYHATA  MalUMHA.
MpeToBapBaHETO M NPEKOMEPHWSIT HATUCK MoraT Aa foBeaaT Ao
OMacHo cyynBaHe Ha LUNMOBBbYHUSI UHCTPYMEHT.

Ako wnudoBbYHATa MalUMHa nagHe no Bpeme Ha pabota, e
3aAbIDKUTENHO [Ja NpoBepuTe paboTHWUS WHCTPYMEHT W Aa ro
3aMeHuTe, ako OTKpUeTe HsIKakBu NoBpeau Unn AecopmMaLmu.
Hukora He yapsiiTe getanna ¢ pexeLums UHCTPYMEHT.
N3bsirBaiiTe OTCKaYaHETO Ha pexXelmss WHCTPYMEHT unu
OCTbprBaHeTo Ha maTtepuan, ocobeHo npu paboTa no bru,
ocTpu pbboBe M Ap. (ToBa MOXe Aa AosBede A0 3aryba Ha
KOHTPON BbpXY ErIeKTPOMHCTPYMEHTa W [a npeausBuka
oTckavaHe).

He wn3nonseaiiTe pexelm AuckoBe (Hanpumep AWCKOBE 3a
brrownandose, AUCKOBE 3a ps3aHe Ha AbPBO W Ap.) npu
wnuncboBaHe ¢ Npas WNMGOBLYEH UHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo
Ha Tasu nperopbka MoXe [a [JoBeAe [0 OTckayaHe Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, 3aryba Ha KOHTPON Haj Hero 1 Moxe Aa
[oBefe A0 HapaHsiBaHe Ha onepaTopa.

EKCIMNOATALMA N NOAOPBXKA

I'Ipe/:un Aa N3BbpLUBATE KAKBUTO U [la € MOHTaXHW, perynupatiu,
PEMOHTHU wnu noagabpXxaiun FLBIZHOCTM, n3Bagete
3axpaHBaluusa kaben oT KoHTakTa.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

MpenopbyBa ce fga mouucTBaTe ypeja BegHara criefj BCsika
ynotpe6a.

He n3nonaearite Boga wnu Apyr TEHHOCTU 3a NMOYUCTBAHE.
MoumncTeTe yCTPOMNCTBOTO ChC CyXa Kbpra Ui ro u3gyxanTte cbe
CrbCTeH Bb3AyX NOJ HUCKO HansraHe.

He wv3nonasaiTe nouvcTBaly CPeAcTBa UMM pa3TBOPUTENH,
Tbii KaTo Te MoraT fa NoBpeasT NNacTMacoBUTe YacTy.
MouncTBalTe peAoBHO BEHTUNALIMOHHWTE OTBOPU B kopryca Ha
MoTOpa, 3a fa npeJoTBpaTUTe NperpsisaHe Ha YCTPOWCTBOTO.
Ako 3axpaHBawusAT kaben e noBpeneH, Tou TpsbBa Aa 6bae
3aMeHeH ¢ kaben CbC CblyMTe creuudmkauum ot
KBanuuumMpaHo nuue.

BuHaru cbxpaHsiBaiiTe ypeaa Ha Cyxo MsiCTO, HEAOCTBIMHO 3a
feua.

napametpu. Tasu 3agava TpsibBa Aa Gbae Bb3noxeHa Ha
KBanudULMpaH cneuuanucT unm ycTporucTeoTo Tpsbea Aa 6bae
3aHECeHO B CEPBU3EH LIEHTBP.
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e AKO MMa MPEKOMEPHO MCKPEHe Ha KoMyTaTtopa, NpoBepeTe
CbCTOSIHNETO Ha BbIMEPOAHUTE YETKU

3MAHA HA BbIMMEHUTE YETKMU

e W3HoceHuTe (Mo-kbcu OT 5 mm), W3ropenu Unu HanykaHu
BBLIMEPOAHN YeTKM Ha ABuraTtens Tpsibea Aa 6baaT HesabaBHO
nogmeHeHu. [1BeTe BLIMEPOAHM YeTku TpsibBa BUHarM Ja ce
NOAMEHAT e4HOBPEMEHHO.

e [loamsiHaTa Ha BbIMEpPOAHUTE YeTkM TpsibBa Aa ce u3BbpLUBA
camMo OT KBanUUUMPaHO nuue, W3NON3Ballo OPUrMHamNHW
YacTtu.

Bcuykmn Hewn3npaBHOCTA TpﬂﬁBa Aaa 6'b,El,aT OTCTpaHeHn oOT

OTOPU3MPAH CEPBU3EH LIEHTHP Ha NPOU3BOANTENS.

TEXHUYECKM CNELIUOUKALIUK

HOMWHANHW OAHHU

MapameTbp CTonHoCT

HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC

YecTtoTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz

HomuHanHa mowHoct 710 W

[nana3oH Ha npaseH xoa 12 000 po 28
000 06/Mu1H

Makc. agnameTbp Ha WNUOBBYHUS 25 mm

Auck

[vameTbp Ha LaHrata Ha WwnvHaena 6 MM

Knac Ha sawwura ]

Terno 2 kr

59G071 o6o3Ha4aBa KakTo TUna, Taka 1 0603Ha4YeHneTo Ha

YCTPOWCTBOTO

[OAHHU 3A LIYM U BUBPALIUU

HuBO Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lea =85,63
dB(A) K=3dB(A)

HuBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =96,63
dB(A) K=3dB(A)

YcKkopeHue Ha BUGpauunTe an =3,278 m’s’
K=1,5 m/s?

WHdopmauusa 3a wyma n BuGpauuunte

LLymMBT, M3MBYBAH OT YCTPOWCTBOTO, CE OMUCBA Ype3: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa W HWBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbgeto K o6o3HayaBa HETOYHOCTTA Ha  U3MEPBAHETO).
Bubpauuute, uanbuBaHM OT YCTPOWCTBOTO, Ce OMWUCBAT 4pe3
CTOMHOCTTA Ha yckopeHueTo Ha BuOpauumute an (kbaeTo K
o0603Ha4aBa HETOYHOCTTa Ha U3MEePBaHETO).

HvBoTO Ha 3ByKOBOTO HansraHe Lpa , HMBOTO Ha 3BykoBaTa
MOLLHOCT Lwa U CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHWEeTO Ha BuGpauuuTe ag)
NOCOYEHW B HACTOSALIOTO PBKOBOACTBO, Ca W3MEpPeHn B
cvoTBeTcTBME ¢ EN 60745-1. MocoyeHOTO HMBO Ha BMGpauuu an
MOXe [a Ce M3Mon3Ba 3a CPaBHEHWE Ha YCTponcTBa W 3a
npenBapuTerHa oLeHKa Ha eKkcnoauumsiTa Ha Bubpauum.
MocoyeHOTO HMBO Ha BUGPaLWMW e NpeACTaBUTENHO CaMo 3a
OCHOBHUTE NMPUMOXEHWSA HA YCTPOMCTBOTO. AKO YCTPOWCTBOTO Ce
u3nonaea 3a [Jpyrv MpUNOXEHUS WnuM C ApyrM  paboTHu
WHCTPYMEHTW, HUBOTO Ha BWUOpauuMW MoOXe Aa Ce MPOMEHW.
HepocraTbyHaTta unu HepeoBHa NOAAPBXKA HA YCTPOUCTBOTO Lue
foBeAe [0 MO-BUCOKM HMBa Ha BuGpauuu. MocoyeHuTe no-rope
NpUYMHM MoraT Aa AoBefaT [0 NOBULLEHO u3naraHe Ha BUGpaLum
npes3 Lenusi Nep1og Ha ekcnnoaTaums.

3a fa ce oLieHM TOYHO eKcno3uumusaTa Ha BUGpauuu, Tps6ea aAa
ce oT4MTaT NepuoauTe, KOrato yCTPOMCTBOTO € W3KIIOYeHO
WNM KOraTo e BKIIOYEHO, HO He ce wusnonssa. Cnep
BHMMaTenHa oLieHKa Ha BCMUKM hakTopm oblaTta ekcnosuuus
Ha BUGpaLMKU MoXe Aa Ce OKaXe 3HaYUTENHO No-HUCKa.

3a pa ce npednasv noTtpebuTensT OT Bb3AECTBMETO Ha
BuGpauunTe, TpsibBa Aa ce npeanpuemar JOMbIHUTENHN MEePKM 3a
Ge3onacHoCT, KkaTo Hanmpumep: pefoBHA MoAApbXka Ha
obopyaBaHeTO UM WHCTPYMEHTWTE, MOAAbpXaHe Ha pbleTe Ha
noaxoAsilia TemMnepaTypa v NpaBuUriHa opraHusauus Ha pabortara.

3ALLUUTA HA OKOJIHATA CPEOA

MpoaykTuTe C enekTpu4ecko 3af He TpsibBa pa ce

M3XBBPNAT C BUTOBMTE OTNagbLM, a TpsbBa Aa ce npeaasaT 3a
peuvknnpaHe B MOAXOASWM CbOPbXeHus. WHdopmauns 3a
peuvknnpaHeTo Moxe Aa Gbae nonyueHa OT TbproBela Ha
npoAYKTa Ui OT MECTHUTE BnacTi. OTNafbLMTe OT eNeKTPUYECKO
M _enekTpoHHO o6opy/BaHe CbbpkaT BellecTsa, KoWTo ca




BpeaHW 3a okonHata cpepa. OBGopyaBaHeTo, KOETO He ce
peuvknupa, npeacraenssa NoTeHUManHa 3annaxa 3a OokofHarta
Cpeqia 1 YOBELKOTO 3ApaBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, cuc
ceganvuie BbB Baplwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-Hatatbk: ,GTX
Poland”), yBenomsiBa, Ye BCMYKM @BTOPCKM MpaBa BbPXY ChAbPKAHUETO Ha
HaCTOSILLOTO PLKOBOACTBO (HapUyaHO Mo-HaTaTbk: ,HapbYHUK®), BKIOYUTENHO,
Hapea C ApYroTo, Herosusi TekcT, choTorpaciu, Anarpamm, YepTexu, Kakto n
HeroBaTa KOMMO3ULMS, MpuUHaanexar wusknoumtenHo Ha GTX Poland u ca
3alMTEeHN OT 3aKoHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa oT 4 cbespyapu 1994 r. 3a
aBTOPCKOTO MPaBO W CPOAHMTE My npaea (T.e. AbpxabeH BecTHUK 2006 r., Ne 90,
Touka 631, ¢ uameHeHusiTa). Konmpareto, obpa6otkata, ny6nukyBaHeTo wnu
MoANDULIMPaHETO Ha HapbyHUKa B HeroBaTta LIANOCT MMM Ha KOWTO M Aa € ot
HEToBMTE OT/ZENHY eNeMeHTH 3a TProBCKA LieNnn 683 M3PULHOTO MMCMEHO Chimacue
Ha GTX Poland e cTporo 3abpaHeHo W MOxe Aa fosefe [0 rpaxagaHcka u
HaKa3aTeriHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTCTBUE Ha EO

MpouzsoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapwaea

MpoaykT: MNpas WnndoBbYEH UHCTPYMEHT

Mogen: 59G071

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: ot 00001 o 99999

Hacrosiwata feknapauys 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Ha U3LSNo
OTrOBOPHOCTTa Ha NPOU3BOAMTENS.

OnucaHusIT No-rope NPoAyKT OTroBapsi Ha CreAHNUTe AOKYMEHTU:
AvpekTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO

[AvpekTuBa 3a eneKTpomMarHMTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
OvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa ¢ [upektuBa
2015/863/EC

W oTroBaps Ha U3ncKBaHUsATa Ha CneaHUTe CTaHaapTy:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

HacToswaTa aeknapaums ce oTHacs U3KIIOYUTENHO 3a MalMHaTa B
CbCTOSIHWETO, B KOETO € Guna mycHaTa Ha nasapa, U He obxsala
KOMMOHEHTU

, pobaBeHn OT KpawWHus notpebuten, wnM  nocneasalum
MOAUDUKALIN, U3BBPLLEHN OT HETO.

Wve u agpec Ha nuueTo, npebuBaBallo wnM yctaHoBeHo B EC,
YIMBIIHOMOLLIEHO A2 U3rOTBM TEXHUYecKaTa JOKyMeHTaLms:
MoanucaHo oT nmeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapliasa

Masen KoBancku
Mpepncrasuten no kavectsoto Ha GTX POLAND
BapLuaBa, 4 aBryct 2025 .

(sr)
NPEBOA OPUrMHATHUX YNYTCTABA

PABHA EPYCUJTIKA

59G071

OMPE3: MNpouutajTe cBe 6e36eAHOCHE yno3opera, ynyTcTBa,

unycTpaumje u cneumdmKaLje NPUNoxeHe y3 oBaj eNekTpUYHN

anar. HerowToBatse CBMX [ONe HaBeAEHWX yMyTcTaBa MOXe

[I0BECTU 0 CTPYjHOT yAapa, noxapa u/mnm 036urbHrx nospea.

YysajTe cBe yno3opeta 1 ynytcTsa 3a 6yayhy ynotpeby.

e OBaj enekTpMyHW anat je Au3ajHupaH Aa ce KOpUCTU Kao
6pycunuua. [Mpoyutajte cBa ynosopewa o 6e3begHocTw,
ynyTcTBa, unycTpauuje u cneuudukamje koje ce ucrnopyuyjy y3
0Baj eNneKkTpuYHKU anat. HenowToBawe CBUX AONe HaBeAeHUX
ynyTcTaBa MOXe [OBECTU [0 CTpyjHOr yaapa, noxapa u/unm
0361rbHUX noBpesa.

e Huje npenopy4rbMBO KOPWUCTWUTKM OBY EFEKTPUYHY anatky 3a
pagoBe kao LUTO Cy Gpylluere LUMUPTIIOM, GpyLiere XuiaHoM
4YeTKoM, Monupare WnuU pesarse BGPYyCUNMUYHUM AWCKOBUMA.
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W3Bohere pagoBa 3a Koje enekTpuyHa anaTtka Huje HaMeHeHa
Moxe BUTW onacHo 1 JOBECTU [0 TENECHNX noBpeaa.

He kopuctute popatke Koju HWUCy nocebHO Av3ajHupaHn u
npenopy4exun o ctpaHe npoussohada anata. YvweHuua ga ce
[oAaTak MoXe MPUYBPCTUTY Ha ENEKTPUYHM anat He rapaHTyje
6e3benaH paa.

HomuHanHa 6pavHa 6pycHor npukrbyyka mopa 6utn Hajmare
jeoHaka MakcumanHoj 6p3vHM HaBedeHO] Ha eneKkTpUYHOM
anaty. bpycHu npukrbyyak Koju paau Ha 6p3viHU BULLIOj 04 CBOje
HOMUHanHe 6p3vHe Moxe GuTK owTeheH M pacnact ce Ha
komage.

CnosrbHU NPeYHVK U AebrbnHa Npukrbyyka Mopajy 6uti y okBupy
HOMWHaNHUX nNapameTapa enekTpuyHor anata. Mpukrbyyum ca
HENpuKNagHUM  OUMeH3njama He Mory ce  MpaBuiHO
KOHTpOnucaTy.

BenuunHa Bpatuna guckoBa, G6pycHux GybreBa unu gpyrux
npu6opa mMopa 6WUTU NpaBunHO yckrnaheHa ca BpeTeHOM unn
cTe3arbkom enekTpuyHor anata. MNpubopwu Koju He oarosBapajy
MOHT@XHWM  KOMMOHEHTaMa  enekTpuyHor anata 6uhe
HebanaHcupaHu, npekomepHo he BUGpMpaTH U Mory usassatu
ryGuTak KOHTporne Haj anaToMm.

[unckosw, GpycHe 6yGH-eBe, pe3ayun 1 Apyr 4oAaumu MOHTUPaHN
Ha BpeTeHy Mopajy 6UTW y NoTnyHoCTV y6ayenn y maTtuly unm
cTe3arbky. AKO BPETEHO Huje NPaBWUITHO NPUYBPLLREHO UK ako
[eo aucka Koju npeBuwe wu3buja Huje [OOBOILHO KpaTak,
MOHTMPaHMW A1CKk MoXe Aa ce onabaeu 1 6yae nsbayeH Berikom
Bp3vHoM.

He kopuctuTe owTteheHe npukrbyyke. lNpe cBake ynotpebe
npoBepuTe MPUKIbYYke Kao LITO Cy abpasvBHU AWCKOBU Ha
yunoBe W NykoTWHe, OyGaw 3a Opyllewe Ha NyKOTUHe,
noLenaHocTM Unu NpekoMepHo xabarbe, W XudaHy 4eTky Ha
OnyLUTEHE UMW NOSNOMIbEHE XuLe. AKO je eNeKTPUYHU anaT unm
npukrby4yak nao, nposepuTe Aa nu je owTteheH wnu yrpagute
HOBM, y AoGpoM cTawy. HakoH npoBepe UM rnocTaBrbarba
fopaTka, CMecTUTe ce U CBe MPUCYTHe [Janeko Of paBHUHE
poTupajyher fiena u nyctute enekTpu4HU anat aa paau Ha nyHoj
6p3vHu Ge3 ontepehewa jegaH MuHyT. OwTeheHn fgopaumn
06KYHO Ce Nonome TOKOM OBOT TecTa.

Mopa ce HocUTV nnYyHa 3alTMTHa onpema. Y 3aBWUCHOCTU Of
BPCTE MOCna, Mopa Ce HOCWUTU LITUTHUK 3a Nuue, 3allTUTHe
Hao4ape Wnu WTUTHULUM 3a ouun. Mo noTpebu, HocuTe macky
NpOTMB MpaLunHe, WTMTnike 3a yLwu, pykaBuLle 1 pagHu nperady
paaw 3aluTuTe of CUTHUX pparmeHaTa abpasnBHUX MaTepujana
VN pagHWX komaga. 3alTuta 3a 044 Mopa [a LITUTU Of
parMeHaTa HacTanux TOKOM pasnuuuTux onepauuja. Macka
NPOTWB NpaLUMHE UK pecnupaTtop Mopa Aa punTpupa Yectuue
HacTane TokoM paga. [lyrotpajHa W3FIOKEHOCT BUCOKUM
HuBouMa Gyke MOXe U3a3BaTyv rybuTak cnyxa.

Ob6e3begute pa ce nocmatpaun gpxe Ha 6e3benHoj
yAarbeHocT! of pagHor npoctopa. CBu Kkoju ynase y pagHu
NpOCTOp MOpajy HOCUTW MUYHY 3alITUTHY onpemy. OnynuHe of,
pagwe wnu owTeheHe onpeme Mory OAneTeTu W usassaTtv
NoBpeAy YaK 1 BaH HEMOCPeHOT PagHOr NMPOCTopa.

Kapa o6aBrbate pagoBe npu Kojuma pesHu anaT mMoxe Aohu y
KOHTaKT Ca CKPUBEHUM OXUYEHEM UMW COMCTBEHWUM Kabernom,
APXUTe enekTpUYHW anaTt camo 3a W30roBaHe MoBpLUMHE 3a
xBaTare. KoHTakT n3amefy pesHor anata M Mof HamnoHOM
Hanaseher ce kabna Moxe y3pokoBaTu Aa U3NOXKEHWN MeTarnHu
[EenoBW enekTpUYHOr anata NocTaHy Mof HaroHoM, YuMme ce
cTBapa puUaK of CTpyjHOT yaapa.

YBeK UBPCTO ApXKUTE anaT y pykama npu nokpeTamy. 3asujajyhn
MOMEHT MoTopa Npu yBp3atby A0 NyHe Gp3avnHe MoXe 13assaTtn
3akpyhuBarbe anarta.

Mo notpebu, npuuspcTuTe obpadak cTesarbkama. Hukapa He
ApxuTe manu obpapak y jedHoj pyuu, a anat y Apyroj TOKom
papa. Mpuuspwhusake manor obpatka omoryhasa Bam Aa
crno6ofHO KOHTponvweTe anat obema pykama. KpyxHu
MaTepwujanu, Kao LUTO Cy LUMMke, LUeBU unu kabrosu, umajy
TeHAeHUMy fia ce ofBane TOKOM pesatba, LITO MOXe U3a3BaTu
3arnaerbuBame GyLLMINLIE UNK CHaXaH OACKOK ka Bama.
OpxuTte kabn parbe of potupajyher aena. Ako wuarybute
KOHTpOMY, kabn Moxe GUTU NpeceyeH UNW 3arnaerbeH, a Balla
pyka unu nognakTuua Mory 6uTn yBydeHe y potupajyhu aeo.



e Hwukapa He cTaBrbajTe enekTpUYHU anat Ha nog, Aok ce npubop
NoTNyHO He 3aycTaBu. Bptehu ce npubop mMoxe fa ce 3akauu 3a
MOBPLUMHY U n3a3oBe rybutak KOHTpPOne Haj anaToMm.

e HakoH 3ameHe Gywwnuua unu 6UNo KakeMX nofellaBarba,
yBEpUTe ce Aa Cy KoreTa, CTe3Ha rmaBa Unu Apyrv AenoBu 3a
nogelwasake 4YBPCTO 3aTerHytw. JlabaBn paenosu  3a
nojellaBake MOry Ce HEOYeKMBAHO MOMEPUTM, LITO MOXe
[0BecTu fo rybuTka koHTpone, a nabase potupajyhe genose he
CHaXHO U3GaunTu.

e He KOpUCTUTE enekTpWYHW anaT [oK ra Apxute y3 GOkK.
CnyyajaH KOHTakT ca poTupajyhum npukrbydumMma Moxe Aa
3aycTaBu opaehy, WTo he AoBeCTU Jo Tora Aa Npukibyyak byae
MOBYYeH Ka Ballem Teny.

e PepgoBHO 4niCTUTE BeHTUNaUMoHe oTBope anata. Bentunatop
MoTopa ycucaBa npalwwHy Yy kyhuwTte, a npekoMepHo
Haromunaeake MeTanHe rMpalvHe MoXe NpeacTaBrbaTit
eneKTPUYHN PU3MK.

e He KkopucTUTe enekTpWyHW anat y OnuauHM 3anarbuMBuX
matepwjana. Mickpe mory Aa 3anane ose maTepujane.

e He kopuctute popatke Koju 3axTeBajy ynoTpeby TeuHux
pacxnagHux cpefctasa. Ynortpeba Boae MM Apyrvx TeYHUX
pacxnagHux cpeacTaBa Moxe 4OBECTU [0 CTPYjHOT yaapa.

* KopucTuTe camo BpCTe AMCKOBa NpenopyyeHe 3a oarosapajyhun
eneKkTPUYHM anat u camo 3a npeasuheHe npumeHe. Ha npumep:
He BpycuTe 6OYHOM CTpaHOM pesHor aucka. Pe3Hu auckosw cy
Av3ajHMpanHn  3a  nepudepHo  Gpywere; GouyHe  cune
NpUMeH-EHe Ha OBE AVICKOBE MOTY U3a3BaTi HsUXOBO JTOMIBEHE.

e 3a KOHycHe W HaBojHe abpasvBHe ymeTke KopucTuTe camo
HeTakHyTe BpaTuna 3a [WUCKOBE Ca paBHUM DnaHueMm,
oparosapajyhe BenuunHe n ayxuHe. Kopuwhene ogrosapajyhnx
BpaTUna cmatbyje pU3nk ol IOMibeka.

e He "sakrbyyaBajTe" pes3HVW AMCK HUTU BPLUMTE NPEKOMEPHWU
nputnucak Ha wera. He nokywasajTe Aa npasuTe npesulle
pyboke pesoBe. [peontepehuBare aucka nosehasa
onTepeherse Ha HEMYy W pU3MK Of caBujaka WUIn
3arnaBrbuBakba TOKOM pesaka, kao W MoryhHocT Ja ce Auck
oabauy unu nonomu.

e He craBrbajTe pyky y nuHuju ca unu nsa potupajyher aucka. Ako
ce [AMCK TOKOM paja oAMakHe of Balle pyke, CBaku
opbauvBate MOXe Y3poKoBaTM fAa potupajyhu auck u
eneKkTpuyHu anart 6yay 6a4eHun AMpeKTHO ka Bama.

e AKO Ce [VCK 3arnaBv UM 3aKkauu, Un ako ce pe3 NpekuHe u3
61no Kkor pasriora, UCKIby4uTe eNieKTpUYHM anat 1 apxuTe ra
MUPHO [OK Ce [AWUCK NOTNYHO He 3aycTaBu. Hukaga He
nokyLUaBajTe fa U3ByveTe pe3Hu AUCK 13 pesa Aok ce kpehe, jep
TO Moxe WU3asBaTu opbauuBamwe. MWcTpaxuTte  y3pok
3arnaB/bMBaa WM 3akauvMBara Aucka U npegysmuTe
KOpEeKTVBHe Mepe Aa BucTe ra enuMuH1canu.

e He HacTaBmbajTe pesawe JOK je anaT jow y pagHOM Komagy.
CauvekajTe ga ce ceyvBO Y MOTMYHOCTWU 3ayCTaBu, a 3aTum
NaXxrbMBO HacTaBuUTE ca pesareM. AKO Ce enekTpuuyHW anat
NOHOBO MOKPEHE A0K je oL Y pafHOM KoMazy, CeYMBO MOXeE Aa
Cce 3arnasu, MOMEPU y CTPaHy WK N3a30Be MOBPaTHO AejCTBO.

e OcnaHuTe ce Ha naHene unu GUo Koju NpeBenuk pagHu komaz
KaKko 6WUCTe CMamUnM puank Of 3arnaeibuBakba CeuvBa W
opbauvBaksa. Benvku pagHn komagu vmajy TeHOeHUMjy Aa ce
caBwjajy nof concTBeHOM TexuHoM. Moanope Tpeba noctaBuTn
vcnoa papHor komaga y GnuanHu NuHvje pesarba W Ha MBULM
papaHor komaaa ca obe cTpaHe ceunBa.

e [MocebHy naxtby obpaTtute npu n3sohewy "ypesa y noctojehe
3upoBse” MNK y ApYrM TELKO yBUAMBUM MecTuma. Mctuuyhn
HOX Moxe npecehn racoBoge WNM BOAOBOAHE LEBU,
eneKkTpu4He kabrnose UK Apyre NpeaMeTe, LWTO MOXe M3a3BaTh
nospaTHo oabauuBate.

Y3POLIM U NPEBEHLINJA KUKBEKA Of CTPAHE OMEPATEPA:
e Kukbek je wu3HeHapgHa peakuuja Ha 3arnaBrbuBake WM
3aneTrbaBake poTupajyher Touka, Aucka, YeTke unu Apyror
npubopa. 3arnaerbuBarbe UMM 3aneTibaBatbe  Harmno
3aycTtaBrba potupajyhu npubop, WTO 3ay3BpaT y3pokyje Aa ce
HEKOHTPONICAHWN EeMneKTPUYHW anaTt OArypHe Y CynpoTHOM
cMepy of cMepa poTalje npubopa Ha MecTy 3arnaBrb1Bak-a.
e Ha npumep, ako ce GpycHa nnova 3arnaeBu WNKM 3anHe 3a
obpafak, vBMLA MNoYe koja ynasu y MecTo 3arnarbiBaka
MOXe Aa 3apuvje Yy NOBPLUIMHY MaTepujana, WTO y3pokyje Aa
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nnoya oackoun unu yae msbaveHa. bpycHa nnoya moxe Aa
O[CKOYM Ka onepaTepy Wnu o[ onepatepa, Yy 3aBUCHOCTW Of
npaBLa KpeTaka nrove y TPeHyTKy 3arnaBrbuBatba. Y TakBuM
ycrnoBuma, 6pycHe nnoye ce Takohe MOry CrioMUTH.
e Kukbek je nocnegvua HenpaBwunHe ynoTpebe enekTpuyHor
anaTta wwvnu HempaBUIHWX pafgHUX MOCTynaka UnW ycrioBa u
Moxe ce u3behu npepysumarwem oparoeapajyhux Mepa
NPeAOCTPOXHOCTN HaBEAEHUX Y HacTaBKy:
YBpCTO ApPXWUTE eNeKTPUYHU anaTt y pyuu U noctaBute
Terno 1 pyKy Tako Aa MoxeTe Aa U3apXuTe cune
nospaTtHor yaapa. OnepaTtep Moxe [la KOHTponuLle cune
nospaTHOr yaapa ako npeayame ogrosapajyhe mepe
NpefoCTPOXHOCTY.
> Moce6Hy naxHwy obpaTuTe Kaaa paguTe y 6nIM3nHN
yrnosa, owTpux ueuua uta. Masurte ga anar He
oAcKaue UNK He 3arnasu. YINoBy, OLITPe UBULLE UK
ofickakak-e MOry y3pokoBaTu fja ce potupajyhu anat
3arnaeu, LUITO MOXe AOBECTM 0 rybuTka KoHTporne unm
onbaumBatba.
> He yrpafyyjte Ha3y6rbeHun nucT. Takeu NUCTOBM
13a3uBajy YecTe O[ICKOKOBE U ryGuUTaK KOHTpone.
YBeKk yBoAMTE CEYMBO y MaTepujan y UCTOM npasuy y
KOM Ce4MBO M3na3u u3 matepujana (Tj. y MICTOM npasuy
Yy KOM ce CTpyroTuHe usbauyjy). YBohere anarta y
NorpeLLIHOM NpaBLly y3pokyje Aa ce CeunBo 0aBoju o
obpacLia 1 noByye anat y npasLly TOr Xpakekba.
> Mpu paay ca potupajyhum Typnujama, pesHum
AUCKOBMMA, GP3MHCKUM pe3aynMma Unum pesaymma og
kap6upaa yBek YBPCTO NpU4YBpcTUTE 06paaak. Osu
anaTtv Mory fja 3arnaBe ako ce U Maro HarHy y xneby, wro
MOXe Aa u3asoBe OfCKOK. AKO Ce Pe3HM AUCK 3arnaBsu, OH
he ce 06u4HO nonomuTn. Ako ce poTupajyha Typnuja,
6p3nHCKN pe3ay unu pesay o kapbuaa sarnaeu, Moxe Aa
nckoun u3 xneba, Ynume ce puanKyje rybutak KOHTpone Hag,
anaTom.

OBJALLHEHE NMUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE.

£ Z|C€
EAL &

5 6

%

1. MaxrbyBO NpouUTajTe ynyTCTBa 3a ynoTpedy

2. KopucTtuTe nuyHy 3aluTUTHY onpemy (3alwTuTHe Haovape,
3alITUTY 3a YLK, Macky 3a npaLuunHy)

3. He ognaratu ca kyhHum oTnagom

4. Ypehaj je y cknapy ca nponucuma EBponcke yHuje.

5. BHak EAC ceptudpmkaumje.

6. Mapka cepTudmkaumje 3a YKpajuHCKO TPXULLTE.

onuc UNYCTPALIMJA

BpojeBu y HacTaBky ogHoce ce Ha Aenose ypefaja npukasaHe Ha
unycTpaumjama y OBOM ynyTcTBy.

Yenjyn wnuHgera

Opax 3a cTe3ar-e BpeTeHa

Bpx BpeTeHa

dnaHua BpeTeHa

Mpeknpay

nasHo kyhuwte

Konye 3a koHTpony 6pavHe

Krbyyesu

* Moryhe je fa nocrtoje pasnuke uamehy nnyctpaumje n cTeBapHor
npoussoaa.

OMPEMA U NMPUKNIOYLIN
* [lnocka knyna - 2 KOM.
O3HAKE HA YPEBAJY

ENoOORON2
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- rogmMHa npousBoamwe

MM - MeceL, Npou3BoaHe
Y -AofaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -fofaTtHa o3Haka

KOHCTPYKUMJA U MPUMEHA

MpaBa 6pycvnuua je py4Ha enekTpuyHa anaTka ca u3onaumjom knace

Il. Anatky nokpehe jeaHodasHM KOMEKTOPCKM MOTOp, uuje ce

poTUpake MPEHOCU Ha BpaTUIo BpeTeHa, koje je pacriopefeHo y

npaBoj MMHWjW Y OOHOCY Ha H-era.

HametbeH je uckrbyumBo 3a Gpyluerse. OBaj TMN enekTpuyHor anaTta

KOPUCTU Ce 3a yKknarate CBUX BpcTa 3ay3eTa ca MOBpLUMHA

MeTarHux, KamMeHWX, KepaMUYkMX U MMacTUYHUX KOMMOHEHTW, 3a

3aBpLUHY oBpagy 3aBapeHux crnojeBa, obnvkoBake matepujana u

obpagy pyna.

Ob6nactu npumeHe npasor 6Gpycunuue obyxeaTajy cBe BpCTe

rpafeBMHCKVX, NONPaBHNX UM MOAENapPCKUX PafoBa Koju yKIbyudyjy

rope nomeHyTe matepujane.

MpaBa GpycurMua Moxe fa Ce KOPUCTM ca pafHUM anatuMa

MOHTUPAHWM Ha BpaTWNoO oaroBapajyher npeuHuka W OyxuHe u

[13ajHMPaH1M 3a yrioTpeby ca OBOM BPCTOM MallnHe

e He npuuspwhveaTu 3ybate auckose, abpasvBHe AVCKOBE MK
pes3He AMCKOBe Ha MalLWHy. AnaTuy An3ajHupanu 3a ynotpeby ca
6uno kojoMm ApyromMm BpCTOM Opycunuue HUCY MOrofHM 3a
ynotpe6by ca npaBoyraoHoM 6pycuimLom.

e MalmHa je HamereHa camo 3a CyBy ynoTpeby.

e He kopucTuTe enekTpuyHM anat y cBpxe Apyrauvje oa OHUX 3a
KOj€e je HamMerbeH.

NPUMPEMA 3A KOPULLhEHE
3AMEHA PAOHUX ANATA

WckmbyunTe enekTpMYHM anat u3 Hanajakba.

e YxBaTUTe HaBpTKy KOneTe BpeTeHa (2) paBHWM MnoyYacTum
Krbyyem (8) (y komnnerty).

e Kopuctute [apyrn paBHM Nnocku Kibyd (y Komnnety) pna
3akrbyyate BpeTeHo (3) Tako wWTO heTe ApxaTu Kibyd Yy
buKcHOM nonoxayjy.

e OnyctuTe HaBpTKy koneTa BpeTeHa (2) y cMepy CynpoTHOM
Kasarbku Ha caty (cn. A).

e [lo noTpebu yknowuTe pagHM anat, OuMCTUTEe BPETEHO U
yrpaguTe HOBM Tako Aa Heroea Apluka Gyge y noTmyHOCTU
ybayeHa y cTeaHy HaBnaky. [penopy4yje ce aa fgpluka pagHor
anata 6yae y6aueHa no MakcumanHe moryhe gy6uHe, anu Ha
TakaB HauMH Aa pagHW eo anata He aofe y AMpeKTaH KOHTaKT
Ca HaBPTKOM CTe3He HaBnake BpeTeHa (2).

e [lpxuTe Kibyd Ha mecTy da Gucte ocurypanu BpeteHo (3) u
3aTerHuTe HaBPTKY BPeTeHa ca KOHYCHOM cTesarbkom (2) (cn.
A).

e [lepuoanyHo npoBepaBajTe 3aTerHyTocT HaBpTKe KoneTe
BpeTeHa (2).

He npeTepaHo 3aTerHuTe HaBpTKY BpeTeHa Npe ymeTara anarta.

MpunukoMm cBake cCMeHe anata npoBepuTe Aa Nu anaT uma

npaBunaH npeyYyHVK nAplwke 3a kopuwheHy uwaxypy (1) y

Gpycunuum.

He octaBmajte yb6aueHe krby4yeBe koju ppxe anat. [pe

nokpetata Gpycunuue mnpoBepuTe Aa N Cy Kiby4YeBu

YKIOHs€HMU.

HenowTtoBake oBora Moxe AoBecTu Ao owTehewa Gpycunuue

Vnu noBpeae KOPMCHMUKA.

PAL / MOCTABKA

MpoBepuTe cTake pagHor anarta npe kopuwhewa 6pycunuue.
He kopuctuTe pagHe anate Koju cy owTeheHu, NyKHYTW Unu Ha
APYrM HauuvH owTeheHU. 3ameHMTe WUCTPOLUEHU pagHM anart
HOBUM HenocpeaHo npe ynotpe6e.

YKIbYYUBAKE / UCKIBYHYUBAKE
Apxute Gpycunuuy obema pykama npu NoKpeTaky U TOKOM
papa. Haj6ormsa koHTponma Hazg OpycunuuoM mnocTuxe ce
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ApxaweM rnaBHor kyhuwra (6) jeaHom pykom u Bpatuna (4)

ApYyrom.

e [omepuTe npekupay (5) Hanpen — ka KONETUCTUYKOM Opaxy
BpeTeHa (2).

e [la 6uCTe npeLnu Ha KOHTUHYMPaHU pag, NPUTUCHUTE NpeaHK
A€o ayrMeTa 3a yKibyumBare.

e [lpekmpay he ce ayTomaTCku 3akibydaT y nonoxajy 3a
KOHTUHYWUpaHW pag.

. Lla Bucte UCKIby4Yunu MallunHy, MNpUTUCHUTE 3adku  Oeo
npekvaava (2).

HakoH nokpetawa Opycunuue, cauekajte Aa pagHu anat

AOCTUrHe MaKcMMarHy 6p3uHy; TeK Taaa MoXeTe Aa 3anoyHeTe

paa. He «kopuctuTe npekugay 3a YyK/byuuBake WU

UCKIbyuMBawe 6pycunuue Tokom papa. NMpekuaay Gpycunuue

cCMe Ja ce KOpPUCTM camo Kapa je Opycunuua ynarbeHa of

paame.

MOAEWABAHKE BP3VHE

KHonka 3a koHTpony 6p3vHe (7) Hanasu ce Ha ropiem 3afkem geny

kyhuwTa 6pycunuue. Oncer nofelasatsa je of 1 Ao 6. BpauHa ce

MoXe NofAecuTn npema notpebama KopycHuKa.

Mopewasane ofroeapajyhe 6p3vHe je ctBap UckycTBa. YOMLUTEHO,

3a TBphe maTtepujane kopucTu ce Beha 6p3uHa. 3a Behe npevHuke

anarta npenopyuyje ce cMatbetbe GpanHe.

Bp3vHa ce Moxe mnopelwaBaTM camo kaga je 6Gpycunuua

yAarbeHa of pagwe, Kako ce He 6M M3rybuna KoHTpona Hap

MaLuMHOM.

BPYLUEHE

o [pu 6pyLiery ce cMejy KOPUCTUTM Camo anaTu Au3ajHupaHu 3a
ynotpeby ca npaBoMm GpycunuLom, Hnp. GpycHe kamere Ha
BpeTeHy. Kopuctute camo pagHe anaTte uuja je [o3BOrbeHa
6p3vHa poTauvje Beha wnW jeaHaka MakcumarnHoj 6p3avhu
npasHe xoawake 6pycunuue.

e Caaku TMn anaTta U obpacua 3axTeBa ogrosapajyhy pagHy
TexHuKy u ynotpeby oarosapajyhe nnmyHe 3alUTUTHE onpeme.

e PapgHu komap Tpeba YBPCTO CTErHYTH (HMP. y MeHreme, nomohy
cTe3arbku UTA.) Tako la ce He nomepa TOKOM GpyLuersa.

e HakoH 3aBplieTka Mocna, yBeK MCKbyduTe Gpycunuuy u
cayekajTe ja ce pe3Hu anat noTnyHo 3aycrasu. Tek Taaa Tpeba
fa oanoxute 6pycunuuy. HakoH uckrbyumBarsa 6pycunuue, He
3aycTaBrbajte poTupajyhu pesHu anaTt Tako wTo hete ra
NPUTUCHYTU Ha obpapaak.

e PapgHu anaTtv TOKOM paja fOCTUXY BEOMA BUCOKE TemnepaType
— He poavpyjTe WX He 3awTuheHUM AenoBuMa Tena npe Hero
LITO Ce He oxnape.

e OnTtumanHuu pesyntat Opyliewa nOCTUXY ce Boherem
6pycHor anaTta Hanpea-Hasaa npeko maTepwjana y3 6naru
nputucak. JlokanHo Opyluewe, HapouuTo y3 NPEKOMEpHU
npuTMcak, MOXe 13asBaTy nperpesare mMaTepujana n GpycHor
anata.

e Hukapa He npeontepehyjte Gpycunuuy. MpeonTtepeherwe u
NpPeKOMepHM MpUTUCAK MOry OMacHo Ja [oBeay AO NoMIbera
BpycHor anaTa.

« Ako Bpycunuua nagHe TOKOM paja, HeOMNxoaHo je npernenatu
pagHM anaTt M 3aMeHUTM ra ako ce yTBpfe owTehewa unu
pAedopmauyije.

* Hukapa He yaapajTe obpagak pesHo anarTkom.

e W3beraBajTe OfCcKOK pe3HOr anaTta unu cTpyrate matepujana,
Hapo4uTO MpuW pagy Ha yrnoBuMa, OWTPUM uBMLAMa utd. (To
MOXe JOBECTU [10 ry6uTKa KOHTpOIE Haf eNekTPUYHUM anaTom
1 y3poKoBaT¥ NOBPaTHO yaapatse).

e He kopucTUTe pe3He [uckoBe (HMp. AMCKOBE 3a yraoHe
6pycunuue, AUckoBe 3a ceyetbe ApBeTa WTA.) npu Gpyluetby
npaBom Gpycunicom. HenowToBate OBE Mpenopyke Moxe
[I0BECTU [10 O[ICKOKa ENEKTPUYHOT anaTa, rybutka KoHTpone Haj
VM 1 NOBpeAe onepatepa.

PALl U OOQPXXABAHE

e [lpe ob6aBrbatba OWNO KakBMX pagoBa Ha  MOHTaXu,
roAeLLaBaksy, NoNpaBLM UMK oapKaBatby, UCKIby4unTe kabn 3a
Hanajare U3 MpexHe YyTU4HULE.

O[PXXABAHE U YYBAHKE

e [lpenopydyyje ce aa ypehaj ouMcTUTe OAMax HaKOH CBake
ynotpebe.



e He kopucTuTe BOAY UNK Apyre TEYHOCTU 3a YnLherse.

e Ouuctute ypehaj cyBoM Kpnom unu ra [yBajTe KOMNpMMOBaHUM
Ba37yXOM HWUCKOT NpUTMCKa.

e He kopuctuTe cpeacTaa 3a ymwhere unu pacTeapadye, jep mory
OLITETUTU NNacTU4He JerioBe.

e PefoBHO 4MCTUTE BeHTUNaUMoHe OTBOpe y KyhuwTy MoTopa
Kako 6ucTe cnpeunnu nperpesatrbe ypehaja.

e Ako je kabn 3a Hanajame owTeheH, Mopa ra 3ameHUTU
kBanudukoBaHo nuue kabnom ca uctum cneumdukaumjama.

* YBek 4yBajTe ypehaj Ha cyBoM MecTy, BaH Aomaluaja geue.

« napameTapa. OBaj 3agatak Tpeba noBepuTH KBanndrkoBaHom
CTPYyYHaKy unu ypehaj oaqHeT! y CEPBUCHU LieHTap.

e AKO Ha KOreKTopy [onasu A0 NPEeKOMEpHOr WCKpuBakba,
NpoBEpUTE CTake YrIbeHUX YeTkn

3AMEHA YIMEHUYHUX YELLATBA

e WctpolueHe (kpahe of 5 Mm), u3ropene unu nykne yribeHuuHe
yeTke MoTOpa Mopajy ce oamax 3ameHutu. Obe yrrbeHu4He
YeTke yBek Mopajy 6UTU 3amMetbeHe UCTOBPEMEHO.

e 3aMmeHy yribeHux YeTku cMe a U3BPLUM Camo KBannUUKOBaHO
nuue kopuctehu opuriHanHe aenose.

CBe kBapoBe Tpeba oTknaraTti y oBnaheHoM CEPBUCHOM LIEHTPY

npouseohava.
TEXHUYKE CNELUOUKALIMJE
HOMWHANHW NOOALIU
MapameTtap BpepHocT
HanoH Hanajaka 230 VAC
®dpekBeHuMja Hanajakba 50 Hz
HomwuHanHa cHara 710 W
Oncer 6p3vHe y npa3Hom xoay 12.000 po
28.000 obpTaja y
MWHYTW
Makc. npeyHuk 6pycHe kona 25 MM
MpeyHVK cTe3arbke BpeTeHa 6 MM
Knaca sawTute I
TexuHa 2Kr

59G071 o3HayaBa 1 Tvn 1 03Haky ypehaja
NoJALM O BYLIU U BABPALIMIU

HuBo 3By4HOr NpuTHCKa Lra= 85,63 dB(A)
K=3 dB(A)

HuBo 3By4He cHare Lwa= 96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Y6p3atse Bubpauvje an= 3,278 m/s?
K=1,5 m/s?

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj onucyje ce: HUBoumMa 3BY4HOT npuTucka
Lpan 3ByuHe cHare Lwa(rae K o3HauaBa HEM3BECHOCT Mepehsa).
Bubpauuje koje emutyje ypehaj onucyjy ce BpeaHowwhy ybpaarba
BUbpauvja an(rae K o3HauaBa HEM3BECHOCT MepeHa).

HuBo 3By4HOr nputucka Lpa, HMBO 3ByuHe cHare Lwan BpegHoCT
ybp3ara Bubpaumja anHaBeAeHN y OBOM YMyTCTBY U3MEPEHM CY Y
cknapy ca EN 60745-1. HaBenenu HuBo Bubpauuja anmoxe ce
KopucTUTK 3a ynopehuearse ypehaja 1 3a npenumMmHapHy npoLieHy
M3N0XeHOCTM BUGpauvjama.

HaBegeHun HvBO BUOpaLumja je penpe3eHTaTMBaH cCaMo 32 OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTu 3a Apyre npumeHe unu
ca [pyruM pagHuM anatMma, HuBo BuOpauuja mMoxe Ja ce
npomeHn. HegoBorbHO unu peTko oapxasake ypehaja goselhe
[0 BUWMX HMBOA BuOpauuja. Pasnos3n HaBegeHu w3Hap mory
foBecTu ao noeehaHe U3NoXeHocTU BuGpaLmjama TOKOM Lienor
nepuoaa kopuwhera.

3a TayHy npoLeHy U3noXeHOCTU BuGpaLumjama y3eTn y o63up
nepuofe kaaa je ypehaj UCKIby4eH UNu Kaaa je yKIbydeH, anu
Ce He KOPUCTHU. HakoH naxrbuse npoueHe cBuUx (baKTopa,
YKynHa U3noxeHocTt Buﬁpauujama MOXe Ce nokKasaTu 3HaTHO
HUWXOM.

[la 6ucTe 3aWwTUTUNM KOPUCHUKa oA nocneauua Bubpauuja, Tpeba
npenysetu fopatHe mepe 6e36eAHOCTH, Kao LUTO Cy: PEAOBHO
oppXaBare onpemMe v anarta, oapxasare pyKy Ha oarosapajyhoj
TemnepaTypv v nNpaBuUnHa opraHusauuja paga.

SALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE
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WX npepaeaTM Ha peuuknaxy Yy ogrosapajyhe o6jekTe.
WHbopmaumje o peunknaxv mory ce aobutu oa npopasua
=== ||npon3Boga unu nokanHux Bnacth. OTnagHe enekTpuuHe U
enekTpoHcke ypehjaje cagpke CyncTaHue koje Cy WTETHe 3a
KMBOTHY cpeauHy. Onpema Koja H1je peLuKkIMpaHa NpeacTaBrba
NoTeHUMjanHy NpeTkby 3a XMBOTHY CPEIVHY W TbYAICKO 3ApaBrbe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, ca
ceauwTem y Baplasu, yn. Pograniczna 2/4 (y parsem Tekcty: "GTX Poland"), oBum
obaBeluTaBa Aa Cy cBa ayTopcka npasa Ha caapkaj 0OBOr NpUpyYHUKa (y Aarbem
Tekety: "TpnpyyHnK"), ykibyuyjyhn, uameRy octanor, weros TekcT, potorpaduje,
Avjarpame, LpTeXe, Kao W HEeroB cactas, npunajajy UCKIby4nBo komnaHujn GTX
Poland 1 sawTuhenn cy 3akoHom y cknagy ca 3akoHom of 4. hebpyapa 1994. o
ayTOPCKUM 1 CpoaHMM npaBuma (Tj. Cry6Genun nuct Penybnuke Morscke 2006, 6p.
90, ctaB 631, ca nsmeHama). Konupatse, 06paaa, objaBremBatbe UM Meratbe
Mpypy4HWMKa y UENWHM UM BUno Kor H-eroBOr MOjeAMHAYHOr eneMeHTa y
KomepumjanHe capxe 6e3 N3puunTor NMCMeHor NpucTaHka komnanuje GTX Poland
CTPOro je 3a6patbeHO 1 MOXE A0BECTM 10 rpaljaHCKe W KPUBUYHE OLFOBOPHOCTU.

EnektpnuHe npoussoge He cme Gauatu ca kyhHum oTnagom, Beh

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN
EYOEIA TPIOTHPA
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NPOZOXH AlofdaoTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTOINOEIG AOPAAEgiag, Tig

0odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOBIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI PE

auTO TO NAEKTPIKO gpyaleio. H pn Tipnan 6Awv Twv TTapakaTw
odnyiwv ptropei va odnynoel ae nAekTpoTTAngia, TTupkayid Kaif
ooBapd TPAUUATIONO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTEIG KAl TIG 0BNYiES Yia HEAAOVTIKR

avagopd.

o Autd T0 NAEKTPIKSG EPYaAEio EXEl OXEDIOOTEI YIO VO AEITOUPYET WG
TpIBeio. AloBaoTe OAeg TIG TTPOEISOTIOINCEIG OOPAAEiag, TIG
odnyieg, TIG €IKOVEG Kal TIG TTPOJIAYPAPEG TTOU TTAPEXOVTAIl UE
auTd TO NAEKTPIKG €pyaAeio. H un Tipnon dAwv Twv TTapakaTw
odnyIwv uTTopei va odnyrioel og NAeKTPOTIANGia, TTupKayid Kai/i
goBapd TPAUPATIONO.

e Agv ouvioTaTal N XPAoN auTOU TOU NAEKTPIKOU ePyaAgiou yia
epyaoieg  OTMwg  Agiavon pe  yuahoxapto, Asiavon  pe
ouppaTtéBouptoa, oTiABwon 1 kot pe diokoug Asiavong. H
EKTEAEON EPYACIWV VIO TIG OTTOIEG TO NAEKTPIKG EPYAAEiO Dev EXEl
OxedIOOTE PTTOPEI va €ival ETTIKIVOUVN Kal VO TTPOKAAEDE!
OWWPATIKOUG TPAUPATIOPOUG.

e Mnv xpnoipoTrolEiTe EEAPTAPATA TTOU BEV £XOUV OXEDIOTEI EIBIKG
Kal €V OUVIOTWVTAI ATTO TOV KATOOKEUAOTH Tou epyaAgiou. To
YEYOVOG Kal PHOVO OTI éva €§APTNHA PTTOPET VO TOTTOBETNBET OTO
NAekTPIKS epyaleio dev eyyudTal TNV acpaAr AsiToupyia Tou.

e H ovopaoTiki Tax0TNTa TOU €€apTAHATOG Agiavang TTpéTel va
gival TouAdyioTov ion pe TN PéyioTn TaxutnTa TTou kabopideTal
10 NAekTPIKG epyaAeio. ‘Eva e§dptnua Aciavong Trou Acitoupyei
pe ToxUTNTA UYPNASGTEPN QTTG TNV OVOMAOTIKA TOu TayutnTa
EVOEXETAI VA UTTOOTEI {NUIA KOI VO OTTAOEI O€ KOPUATION.

o H e€wTePIKA DIAPETPOG KAI TO TIAXOG TOU EEAPTANATOG TTPETTEI VO
EUTTITITOUV  OTIG OVOMOOTIKEG TTOPOMETPOUG TOU  NAEKTPIKOU
epyoAeiou. Ta egaptApata pe akatd@AAnAeg diaotdoeig dev
pTTopoUv va gAeyxBolv owoTd.

e To péyebog Tou oTEAEXOUG TwV SioKWYV, TwV KUAIVOpwVY Agiavang
A AWV e€apTNUETWY TTPETTEN Va TaIPIadel owoTd pe Tov dgova
A TO OQIYKTAPa Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou. Ta egapTAipaTa TTou
Odev Taipiddouv oOTa  ggapTAMATA  OTAPIENG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou Ba Aeitoupyolv €kTOG 100ppoTTiag, Ba dovouvral
UTTEPPOAIKG KOl EVOEXETOI VO TTPOKAAETOUV ATTWAEIT EAEYXOU TOU
£pYaAgiou.

e O diokol, ol Tpoxoi Agiavong, Ta KOTITIKG Kal GAAa e§apTApaTa
TToU TOTTOBETOUVTAI OTOV GEOVa TTPETTEI VO EI0AYOVTal TTARPWS
oT1o0 oQIyKTAPa i oTo ToOK. Edv o d§ovag dev eival owoTd
OTEPEWUEVOG i TO TIPOEEEXOV TUApA Tou Siokou eival TTOAU
HaKpU, O TOTTOBETNUEVOG BIOKOG UTTOPEI VO XOAAPWOEl Kal va
£KTOEEUBE pE peydAn Tax0TnTa.

e Mnv xpnoiyoTrolgite kateoTpappéva eEaptripara. Mpiv amd kabe
XPNon, eA€yETe Ta e§apTApaTa, 6TTwG Toug dioKoug Asiavong yia
PWYHEG Kal oTracipata, Tov KUMVOpo Aciavong yia pwypég,
oxloigata 1} utrepBoAikly @Bopd Kal Tn cuppaTéBouptoa yia
XaAapd i oTacpéva ouppata. Edv 1o nAekTpikd epyaleio ry To
egapTnua €xel TEoEl, eAEYETE TO yia {nUIEG 1) TOTTOBETAOTE éva
avtaAAakTIKO  0€  KaAfj  katdoTtaon. A@oU  eAéygete  Kal



TOTTOBETATETE TO £EAPTNHA, TOTTOBETATTE TOV EQUTO OAG KAl TOUG
TTOPEUPIOKOUEVOUG  HOKPIG armé 10 €miTedo  TOU
TTEPICTPEPOPEVOU PEPOUG Kal BEOTE TO NAEKTPIKO epyaAeio o€
TTARPN TaXUTNTO XWPIG PoPTiO yia éva AeTTTé. Ta KATESTPAPUUEVA
€gapTANATA CUVABWG OTTAVE KATd TN SIAPKEIR AUTAG TNG SOKIMNAG.
Mpétel va @opiéTal e§0TTAICHGG aTopIKAG TTpoaTaaiag. Avdoya
ME TO €idOG TNG epyaciog, TIPETTEl va  QOPIETAl  aOTTidA
TTPooWTToU, YuaAid aogaAsiag i yuahid TpooTaciag. Edav eival
amapaitnTo, QOPECTE MAOKA OKOVNG, TTPOCTATEUTIKA QUTIWY,
yavTia kai TTodId epyaaciag yia TTpoaTacia atméd pikpd Bpatopara
AEIQVTIKWV UAIKWV 1 Tepaxiwv epyaoiag. H TrpooTtacia Twv
Hamwv  TIpETEl va  TTpooTaTedel  amd  Bpavdopara Tou
dnuioupyolvTal Katd Tn didpkeia diagdpwy epyaciwv. Mia
pdoka OKOVNG R OVOTIVEUCTAPAG TIPETTEl va QIATPAPEl Ta
owpartidia TTou dnuioupyouvTal Katd Tn SIGPKEI TNG £PYATiag.
H mrapatetapévn ékBeon og upnAd emrimeda BopUBou pTTopei va
TIPOKOAECEI ATTWAEIR AKONAG.

BeBaiwBeite 6T 01 TTApPEUPIOKOPEVOI BpioKovTal O€ aOPaAr
ammdoTacn oTd TNV TEPIOXN epyaaiag. OTrolog eI0EpXETal OTNV
TEpIOXN epyaciag TIPETEl va @opdel €SOTTAIONO  ATOMIKAG
TpooTaciag. Opaucopara amd TO TEWAXIO E€pyaciag f Tov
KATEOTPOMPUEVO €COTTAIOUO €VOEXETAI VO €KTOGEUBOUV Kal va
TIPOKOAEOOUV  TPOUUATIONO aKOPN KOl €KTOG TNG AUEONg
TEPIOXNG EpyaTiag.

Kat@ Tnv eKTEAEON €PYATILIV OTTOU TO EPYAAEIO KOTTAG EVOEXETAL
va £€pBel o€ eTTaPn pe KpuPr) KaAwdiwan 1 1o dikd Tou KaAwdio,
KPOTAOTE TO NAEKTPIKO €PYOAEIO POVO OTTO TIG WOVWHEVEG
em@aveieg Aapng. H emagr] peTagu Tou epyaleiou KOTTAG kal evog
KOAwdiou uTTd TAon UTTOPEN va TTPOKAAECE TNV NAEKTPOBATNON
TWV EKTEBEIPEVWV HETAANIKWV PEPWYV TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou,
ONUIOUPYWVTAG KivOUVo NAEKTPOTTANGIOG.

Kpardre évTa 10 epyaieio oTabepd pe To/Ta XEpI/XEpIa oag KaTd
TNV ekkivnon. H potm Tou KivnTApa KaBwg eTmTaxUvel oTnv
TAAPN TOXUTNTQ UTTOpEi  va  TTpoKaAéoel oTpéBAwon Tou
epyaAeiou.

Edv cival amapaitnTto, OTEPEWOTE TO TEPAXIO E€PYOOiag HE
a@IykTApeG. MoTé Pnv KpatdTe éva PIKPSO TePdxIo epyaciog oTo
€va x€p! Kal To epyaheio 1o GAAO evw epydleoTe. H aTepéwon
€VOG HIKPOU TEHOXIOU €pyaciog OOG ETITPETTEI VO EAEYXETE
eAelBepa To epyaheio Kal pe Ta dUO xépia. Ta oTPoyyUAd UAIKG,
OTTwg TrEipol, CWAAVES 1 KaAWDIA, TeivOuv va KUAOUV HaKpId
KOTA TN SIGPKEI TNG KOTIAG, YEYOVAG TTOU UTTOPET VO TIPOKAAECE!
€UTTAOKN TOU TpUTTAVIOU A Biain avatridnon TTPog To HEPOG Oag.
KpatoTe 1o KaAwdio pakpid ammd TO TTEPIOTPEPOPEVO HEPOG.
Edv xaoeTe Tov €AeyX0, TO KAAWSIO PTTOPET VO KOTTE A} val TTIOOTE,
Kal TO XépI | O Bpaxiovag oag pTTopei va TpafnxTei TTpog 10
TIEPIOTPEPOUEVO PEPOG.

Mnv a@rveTe TTOTE TO NAEKTPIKG EPYAAEIO PEXPI va OTOPATHOE!
evTEAWG TO €€dpTnHa. ‘Eva TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNA UTTOPET VO
TTOOTEl OTNV EM@AVEIQ KAl VO 0OG KAVEl va XAOETE TOV EAEyXO
TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

Merd TNV oMayrn TpuTTQVIWV { TNV TTpaygarotroinon
oTToIWVOATTOTE PUBpioEwWY, BeBaiwOEeiTe 6T TO TTAgINADI TNG TOOK,
n 100K ) GAAa e§apTrApaTa pUBHIONG gival oPIyPEVA PE AOPEAEID.
Ta xahopd egaptipara pubuiong evoéxeTal va PeTakivnBouv
aTTPOCdOKNTA, TTPOKAAWVTAG aTTWAEIR EAEyXOU, Kal Ta XOAap&
TEPIOTPEPOEVa PEPN Ba ekTogeUBOUV Biana.

Mnv xpnoigoTrolite T0 NAEKTPIKG €PYAAEIO KPATWVTAG TO OTO
TAdl oag. H Tuxaia emagQr pe TIEPIOTPEPOUEVA €CapTApaTa
MTTOPEi va TTPOKOAETEI TO TTIACIUO TWV POUXWYV, YE ATTOTEAECHA
TO £§GPTNHA VA TPARNXTEI TTPOG TO CWHA OAG.

KaBapidete TOKTIKA TIG OXIOPEG €§aEPIOPOU TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou. O avepioTAPAG TOU KIvATAPA avappo@d okévn oTo
TEPIBANUA Kal N UTTEPBOAIK) CUCCWPEUTN WETAAAIKNAG OKOVNG
MTTOPEI va dnuIoupyRoel NAEKTPIKS Kivouvo.

Mnv xpnoihoTrolgiTe To NAEKTPIKO EPyaAEio KOVTG Ot EUPAEKTA
UAIK@. O1 oTTIvOrpeg evOEXETAI va avapAé§ouv auTd Ta UAIKA.
Mnv XpnOIPOTIOIEITE EEAPTANATA TTOU ATTAITOUV TN XPHAON UYPWV
WUKTIKWV. H xprian vepoU 1) GAAwV UypwV WUKTIKWY UTTOPET va
odnyroel o€ nAekTpoTTAngia.

XpnoiyoTrolgite pévo Toug TUTTOUG SiOKWV TTOU CUVIOTWVTAI Yia
TO OUYKEKPINEVO nNAEKTPIKO epyaAeio kal poévo  yia TG
OUVIOTWHEVEG EPAPUOYEG. Ma TTapAadeIyUa: UnV TPOXIETE PE TNV
TTAEUpd evog Siokou koTtrig. O1 dioKol KOTIRG éxouv axedIaoTei
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yia epipepeiakry Agiavan. Or TTAEUPIKEG SUVANEIG TTOU aaKouvTal
g€ auToUg Toug dioKOoUg UTTOPET va TTpokaAéoouv Bpauon.

e TMa KWvoug Kal OTTEIPOEISH AIOVTIKG EVBETA, XPNOIPOTIOIEITE
Hbvo GBIKTOUG GEOVEG YIa BiIoKOUG e PAGVTLa XWPIG ECOXEG, TOU
OwoToU PEYEBOUG Kal prkoug. H xprion Twv owoTwv agévwv
HEIWVEI TOV KivOuvo Bpauvaong.

o Mnv «KAEIBWVETE» TOV BIOKO KOTTAG KOl NV aOKEITE UTTEPBOAIKN
Trieon Tavw Tou. Mnv eTIXEIPEiTE VO KAVETE TTOAU BaBIEG KOTTEG.
H utreppopTwon Tou diokou augdvel To PopTio TTou dEXETaI Kal
TOV KivOuvo va OTpiyel 1 va o@nvwoel Katd Tn dIdpkeia Tng
KOTTAG, KABWG Kal TNV meavoTNTa va EKOPEVSOVIOTEl TTPOG Tal
Tiow f va oTrdoel.

e Mnv ToTTOBETEITE TO XEPI OGG OTNV €uBeia f Tow oTmé TOV
TTEPIOTPEPSEVO dioko. Eav o iokog atropakpuvBei atrd 1o Xép!
oag Katd Tn Asiroupyia, oTroladATIOTE avaTrAdnon UTTopEl va
TIPOKOAECEI TNV EKTIVAEN TOU TTEPIOTPEPOUEVOU DIOKOU Kal TOU
nAeKTPIKOU epyaleiou KaTeuBeiav TTPog £06G.

e EAdv n Aemmida pmrAOKApPEl 1) OPNVWOEl, i €GV N KOTTA SIOKOTTE! yia
OTT010VANTTOTE AGYO, OTTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEO Kal
KPATAOTE TO aKivNTO £w¢ OTOU N AETTida OTAUATACEI EVTEAWS.
Mnv emixeipeite TToTé va TpaprigeTe Tov Sioko KOTING £§w atrd TNV
KOTTA €V 0 BiOKOG KIVEITal, KABWG auTd UTTOPET VO TTPOKAAETE
Kkpouon. Egerdote Tnv aitiac Tou pTTAOKapPioUATOG 1 TOU
ageNVWHaAToOG Tou diokou Kal AGBeTe BlIopBWTIKG PETPA yIa TNV
eCaheyn Tng.

e Mnv ouvexiCeTe TNV KOTTH €V TO EPYOAEio BPiOKETAI OKOPA péoa
OTO TEPAXIO EPyaoiag. Mepipévete péxpl N AeTTida va @TAOEI OE
TTAAPN TaXUTNTA Kal, OTn OUVEXEID, OUVEXIOTE TTPOCEKTIKA TNV
koTrA. E&v 10 nAekTpIKG epyaleio eTTavekkivnOei evuwy BpiokeTal
akOpa péoa OTO TEPAXIO epyaoiag, n Aemida JTTopEi va
MTTAOKAPEI, VO PETATOTTIOTEI TTAEUPIKG 1) va TTPOKAAETEI KOVTPQ
XTUTINUA.

e Xmpi€Te T TAVEA 1} TO UTTEPUEYEBN TepdxIa epyaciog yia va
€NAXIOTOTTOINOETE TOV KivOuvo €UTTAOKAG TNG Aetridag Kai
avatridnong. Ta peydAa Tepdyia epyaciag TEVOUV va KPEPOUV
Aéyw Tou Bdpoug Toug. Ta oTnpiypaTa TTPETTEN va ToTToBgTOUVTal
KATW OTTd TO TEPAXIO EPYATIAg KOVTA OTN YPAUMI KOTTAG Kal aThV
dKkpn Tou TePayiou epyaciag Kal oTIG dU0 TTAEUPEG TNG AETTidAG.

e Aci€te 18iaiTEpn TPOCOX OTAV TIPAYHATOTIOIEITE  KKOTTEG
E£COXWV» OE UTTAPXOVTEG TOIXOUG ) O€ BAAEG TTEPIOXEG TTOU Eival
dUokoAo va Oeite. H Tpoegéxouca Aetmida ptropei va kOyel
owArveg agpiou fi vepoU, NAEKTPIKA KaAWDIA 1) GAAa avTIKEiPEVa,
YEYOVOG TTOU PTTOPET va TTPOKAAETEI kpouan.

AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHZ AMO TO XPHZTH:

e H avamidnon eival pia {agvikr avtidpaon o1o YTTAOKAPIoNa 1
TO OQPAVWHA EVOG TTEPICTPEPOPUEVOU TPOXOU, diokou, BoupToag
1 dAou egapTtApaTog. To PTTAOKAPIoHA 1} TO OQAVWHA TIPOKAAET
TNV amétoun SIGKOTH TNG TTEPICTPOPAG TOU €EOPTANATOG, N
oTToia YE TN OEIpd TNG TTPOKAAEI TNV WONon Tou avetéAeykTou
nNAeKkTPIKOU epyaAgiou TTpog Tnv avtiBetn katelBuvon Tng
TIEPIOTPOPHG TOU EEAPTANATOG OTO GNUEIO TOU PTTAOKAPIOHATOG.

e la Tmapddeiypa, €dv €évag TPOxXOG Asiavong TracTel 1
MTTAOKapIOTE aTTd TO TEPAXIO £PYAOiag, N Gkpn Tou TPOXoU TTou
€I0EPXETAl OTO ONUEi0 EUTTAOKAG WTTOPEl va OKaQTEl OTnNV
ETTIPAVEIQ TOU UAIKOU, TTPOKAAWVTAG To GApa i TNV ekTivagn tou
TpoxoU. O Tpox6G Aciavong ptopei va avatndroel Tpog A
pakpid amd Tov XeIPIoTH, avaAloya pe Tnv KateuBuvon Tng
Kivnong Tou Tpoxou Tn oOTIyur} TG eMTTAOKAG. YTO TETOIEG
OUVBIKEG, Ol TPOXOI Agiavong PTTOpEi €TTIONG va OTTEO0UV.

e H avomidnon eivalr amotéAeopa akaT@AANANG xpriong Tou
nAekTpIKOoU  e€pyaAeiou  kai/fj  AavBaopévwy  dIadIKaoiwv 1)
OUVBNKWV £pyaaoiag Kal YTTopei va atmo@euyxBei AapBdavovTag Tig
KOTAAANAEG TTPOPUAGEEIG TTOU avaPEPOVTAI TTAPAKATW:

> KpatoTte To nAeKTPIKO £pyaAeio aTaBepd oTo XEPI Cag

Kl TOTTOBETHOTE TO CWHA KAl TO XEPI UG £TCI WOTE VO

MTTOPEITE VO avTESETE TIG SuvApelg TNG avatRdnong. O

XEIPIOTAG PTTOPET va eAEYEEl TIG DUVAEIG TNG avaTTidnong

€8qv AaBel TIG KATAAANAEG TTPOPUAGEEIS.

Acigre 1810iTEPN TTPOCOXN OTAV EPYALETTE KOVTA OFE

YWwVigg, aiXunpég akpég KA. Mpooéfre pATTWG TO

epyaleio avamrndnoel | opnvwoel. O1 ywvieg, ol

QIXMNPEG AKUEG 1) OI avaTTNONOEIG HTTOPET VO TIPOKAAéTOUV

TO OQAVWHA TOU TTEPIOTPEPOUEVOU EPYAAEIOU, TO OTTOIO HE

Y



TN O€Ipd TOU PTTOPEi va 08NyRoel o€ aTTwAEIa EAéyxXou i

avatrAdnon.
> Mnv TotroBeteitTe 0SovTwTh AeTrida. TETOIEG AETTidEG
TrpokaAoUv cuxvr) avaTridnon Kal aTTWAEIa EAEyxou.
Navra gl0dyeTe TN AEida 0TO UAIKG TTPOG TNV idIa
KateUBuvon PE TNV OTToId N KOTITIKA dKpn e§€pXeTal
atoé To UAIKO (BnA. Tpog TNV iSia kaTtelBuvon pe TRV
oTroia ekTogeUovTal Ta piviopata). H elcaywyry Tou
epyaAeiou TTpog AdBog kaTeUBuvon TTPOKaAEi TNV
QATTOPAKPUVOT TNG KOTITIKAG GKPNG TNG AETTidag amo 1o
TEPAXIO epyaaiag kal TNV €A&n Tou epyaAgiou TTPog TNV
KarelBuvon AUTAG TNG TTPOWONONG.
‘Otav epydaleoTe P TEPIOTPOPIKEG AipEG, Siokoug
KOTINAG, KOTITEG UPNANG TaXUTNTAG 1 KOTITEG KapRiSiou
BoA@papiou, OTEPEWVETE TTAVTA TO TEPAXIO EPYOTiag
oTafepd. AUuTG Ta €pYaAEia PTTOPOUV VA HTTAOKAPOUY av
YEiPOUV £0TW Kal EAGPPWG OTNV AUAGKWOT, KATI TTOU
pTTOopEi va TTpokaAéoel kpouon. Av évag dioKOG KOTTHG
pTTAoKApEl, ouviBwg Ba oTrdoel. Av pia TTEPIOTPOPIKA Aipa,
£vag KOTITNG UWNARG TaXUTNTAG 1y évag KOTTTNG KapPIdiou
BoAppapiou PTTAOKGPEI, HTTOPET VO TIETAXTE £Ew aTmd TNV
QUAGKWON, pE KiVOUVO aTTWAEING EAEyXOU TOU epyaAgiou.

EMEZHMHZIH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MIKTOrPAMMQN.

v

v

Il €

1. AilaBaoTe TTPOCEKTIKG TIG 0dnYieg AeIroupyiag

2. XpnaoipotroinoTe €E0TTAIONS aTOUIKAG TTPoaTaciag (YuaAid
ao@aAEiag, TTPOCTATEUTIKG QUTIWY, HACKA OKOVNG)

3. Mnv T0 aTTOPPITITETE HAdi PE TO OIKIOKA OTTOPPIMHATA

4. H ouoKeur) CUJHOPPUVETAI JE TOUG KAVOVIOHOUG TNG
Eupwtraikig ‘Evwong.

5. ZApa moTotmoinang EAC.

6. Zrjpa moToToinoNg yia TN ayopd Tng Oukpaviag.

MNEPIFPA®H TON EIKONQN

H mapakdtw apibunon avagépetal ota pépn TNG OUOCKEUNG TTOU
epgavifovtal oTIG EIKOVEG AUTOU TOU eyXeIpIdiou.

Z@IyKTrpag agova

Magipdd xiTwviou ouo@igng GEova

Agovag

DAavTZa dEova

AlakéTTNG

Kupio owpa

KoupTri puBuiong Taxdtntag

KAeid1é

* EVOEXETAI VO UTTAPXOUV BIaPopEg PETAEU TNG EIKOVAG Kal TOU
TIPAYHATIKOU TTPOIOVTOG.

EZOMAIZMOZ KAI AZEZOYAP

ONOO RN

o Emimedo kAeidi -2 TEp.
EMNIZHMANZEIZ £TH ZYZKEYH
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX
RRRR -£T0G KATAOKEUNG
MM -privag KaTaoKEUng
Y -TIp60BETN ovopaaia
XXXXX -apIBpdg oeipdg
NNN -TpdoBETN ofpavaen

KATAZKEYH KAl EODAPMOIH

O euBUypappog TPOXOG eival €va NAEKTPIKG epyaAeio XeIpOg He
Hovwon kAGong Il. To epyaAeio Kiveital aTmd HOVOPacIkS KIVNTAPA PE
OUAAEKTN, N TTEPIOTPOPH) TOu oTToiou peTadideTal aTov Ggova Tou

TPOYoU, 0 oTToi0G €ival diaTeTayPEVog o€ euBeia ypaupn o oxéon pe

auTov.

‘Exel oxedIaoTei ATTOKAEIOTIKG yia Agiavan. AuTog o TUTTOG NAEKTPIKOU

€PYAAEIOU XpNOILOTIOIEITI IO TNV aPaipean KABE €idoug ypé{wv atrd

TIG EMQAVEIEG HETOANKWY, TIETPIVWY, KEPOMIKWY KOl TTAACTIKWY

€COPTNUATWY, YId TO QIVIDIOPA ETTIQAVEILY OUYKOMACEWY, TN

SIaOPPWAN UNKWV Kal TNV KATEPYATiT OTTWV.

O TOpEIG EPAPPOYAG EVOG EUBUYPAPHOU TPOXOU TrEPIAaUBAVOUV KaBE

€i00UG EPYOOIEG KATAOKEUNG, ETTIOKEUAG ) HOVTEAOTTOINONG TTOU

apopolV Ta TTPOAVOPEPBEVTA UAIKG.

O €uBUypappog TPOXOG WTTOPEi va XpPNnoIhoTIoINBEl pe epyaleia

epyaoiag TommoBeTnuéva ot OTEAEXOG KOATAAANANG SiapéTpou Kai

HAKOUG Kal OXEDIOOpEVA YIa XPAON HE QUTOV ToV TUTTO PNXavrpaTog

e Mnv TomoBeTeiTe 0dOVTWTOUG BioKoug, AglavTikoug diokoug R
diokoug KOTG OTO pnxavnua. Ta epyoAeia TTOU  €XOUV
OXedIAOTE yIa Xprion pE OoTrolovOATIOTE GAAO TUTTO TPOXOU dEv
gival KaTAAANAQ yia Xprion He évav euBUypappo Tpoxo.

e To pnxavnua TTpoopileTal aTrOKAEIOTIKA yia XprAon ot §npég
OUVONKEG.

e Mnv xpnoigotroieite TO nNAEKTPIKO epyaleio yia  okoTroUug
SIaQOoPETIKOUG aTrd auToug yIa TOUG OTTOIOUG TTPOOPICETAl.

MPOETOIMAZIA A XPHZH
AAANATH EPFAAEIQN EPFAZIAZ

ATToOUVBEOTE TO NAEKTPIKO EpyaAEio atrod To SikTUO.

e [MdoTe 10 TTAgIUAdI TNG TOOK Tou Ggova (2) pe éva KAedi pe
emiTedn Adua (8) (Trapéxetar).

e XpnoigotroioTe To deUTEPO KAEIDI Pe eTTiTTEdN Adua (TrapéxeTar)
yia va ao@alioeTe Tov dgova (3) KpaTwvTag 1o KAeIdi o€ oTabepr]
Béon.

e XahapwoTe TO TTagINAEdI TNG TOOK Tou GEova (2) TTEPIOTPEPOVTAG
10 apioTepdoTpoga (Eik. A).

e Ed&v cival amapaitnto, aaipéoTe To epyaAsio epyaoiag,
KaBapioTe Tov GEova Kal TOTTOBETAOTE éva KaIvoUpyIo £T01 WOTE
0 KOppOG Tou va el0éABel TTApwG OTO XITWVIO oUoPIENG.
ZuvIoTaTal 0 KOPUAG Tou epyaAgiou epyaciag va €l0€éABel oTo
péyioTo duvatd BAEBog, aAAd pe TETOIO TPOTIO WOTE TO OTOIXEIO
£pyaciag Tou epyaAgiou va pnv €pXETal o€ GUECT ETTOPN PE TO
TagIuadI Tou XITwviou oUoPIgng Tou agova (2).

o Kpatiote 10 kAeIdi oTn B£0n Tou yia va ac@alioeTe Tov dgova
(3) kal o@igTe TOo TTAgIPASI TOU KOAdpou Tou dgova (2) (Eik. A).

o EAéyxere mepiodikd Tn oUo@ign Tou TTagiyadiol Tou KoAdpou Tou
agova (2).

Mnv o@iyyete utrepBoAikd To TOgINASI Tou dgova TPIV

e100aydayeTe 10 epyaleio. KaBe gopd mou aAAdleTe To epyaAeio,

eAEygTe OTI TO gpyaleio éxel TN owoTH SIGUETPO OTEAEXOUG Yia

To KOAdpo (1) TTOU XPNOIPOTIOIEITAI GTOV TPOXO.

Mnv  ag@rAvete  Ta  KAEIBId  OUYKPATNONG  £pyaAcgiwv

ToTroBeTnuéva. TMpiv Béoere ot Acitoupyia Tov  TpOXO,

BeBaiwdeite 611 Ta KAEISIG £XOUV aQaIPEDEi.

H pn mipnon autig Tng odnyiag ptropsei va TpokaAéoel nuid

OTOV TPOXO I} TPAUMATIOHNO TOU XPROTH.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

EAéyéte TNV KatdoTaon Tou epyalgiou  gpyaciog  TPIV

XPNOINOTIOINCETE TOV TPox6. Mnv xpnoipormoleite epyaleia

£pyaciag mou £Xouv OTIAOEl, payioel i €Kouv uTTooTEi GAANn

{nuid. AvtikataoTAoTe éva @Bapupévo epyaleio epyaciag e

KaIvoUpyio auéCWG TTPIV TN XPARON.

ENEPIOMOIHZH / ANIENEPIOMOIHZH

KpartioTe Tov Tpox6 pe Ta 800 XEpIa KATA TNV EKKIVNON KAl KATA

TN Aeitoupyia. O KAAUTEPOG EAEYXOG TOU TPOXOU ETTITUYXAVETOL

KPOATWVTAG TO KUPIO owpa (6) pe To éva X£PI Kal TO KOAGPO Tou

agova (4) pe 1o dAro.

e 2UpeTe TO JIOKATITN (5) TTPOG Ta EUTTPOG — TTPOG TO TTAgINGS! TOU
KoAGpou Tou dgova (2).

e Ta va petafeite oe ouvexn Aeitoupyia, TTATAOTE TO UTTPOGTIVO
UEPOG TOU KOUWTTIOU TOU JIAKOTITN.

e O diokéTING Ba kAewldwoel autéuara oTn Béon ouvexoug
AerToupyiag.

e [la va OTTEVEPYOTTOINTETE TO PNXAVNUA, TTATACTE TO TTIOW YEPOG
TOoU JIaKOTITN (2).



MeTd TNV €KKiVNON TOU TPOXOU, TTEPINEVETE £WG OTOU TO EpYaAEio
£pyaciog @TAcel oTn PEYIOTN TaxUTNTa: HOVO TOTE PTTOPEITE VO
gekivijoeTe TNV epyacia. Mnv xeipifeote 1o S10KOTITN yia va
EVEPYOTTOINOETE ) VO OTTEVEPYOTTOINOETE TOV TPOXO KOTA TN
Sidpkela TNG gpyaciag. O SI0KOTTNG TOUu TPOXoU MTTOpPEi va
XPnoipotroinBei pévo 6Tav o TPOXOG £XEI ATTOUOKPUVOET aTrd TO
TEPAYIO EPYaTiag.

PYOMIZH TAXYTHTAZ

To koupTri pUBUICNG TaxuTnTag (7) BpiokeTal oTo TTAVW TTHIOW PEPOG
Tou TrePIBAIHATOG TOU TpoxoU. To eUpog pUBpIoNG eival atd 1 éwg 6.
H 1axitnTa ptropei va pubpioTei avaAoya HE TIG avAayKeG Tou XProTn.
H pUBpion NG owaoTAg Taxutntag eival Bépa eptreipiag. Mevikd, yia

OKANPOTEPA  UAIKA  XPNOIPOTIOIEITAl
epyoAcia  peyaAlTepng  dlaPETPOU,

uynAdTepn  TaxuTtnTa. la
ouvioTaral n  peiwon NG

TaxUTNTOG.

H Tax0tnTa ptropei va puBupioTei HOVO OTaV O TPOXOG EXEI
ATTOHAKPUVOET aTTd TO TEPAXIO EPYNTIag, WOTE VO ATTOPEUXOE N
ATTWAEIN EAEYXOU TOU HNXAVAHATOG.

AEIANZH

Kard 1n Aciavon, emTpémeral n xprion HOvo epyaAeiwv TTou
éxouv oOxedlaoTei yia xprion MeE €uBUypappo TPoxd, TI.X.
AeiavTikég TTETPEG o€ Ggova. XpnoiuoTroleite HOvo epyaAeia pe
ETTITPETTOPEVN TaXUTNTA TTEPIOTPOPRAG MEYAAUTEPN 1) ion peE TN
HEYIoTN TaXUTNTA XWPIG POPTIO TOU TPOXOU.

KdBe TUTOG €pyaAciou Kal TePaxiou epyaoiag oTauTel TNV
KOTAAANAN  TeEXVIKA epyaoiag kai T XpAon Kat@AAnAou
€COTTAIOHOU QTOMIKAG TTPOCTACIAG.

To TEUEXIO EPYOOiag TTPETTEI VA OTEPEWVETAI HE AOPAAEIT (TT.X.
g€ PEYYEVN, HE OPIYKTAPES K.ATT.), WOTE VA PNV KIVEITal KATd Tn
dIGpKeEIa TNG Agiavong.

MeTd TNV 0AOKARPWON TNG EPYATIOgG, ATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TOV
TPOXO Kal TTEPINEVETE EWG OTOU TO EPYAAEIO KOTTG OTAUATATEI
eVTEAWG. MOVO TOTE TIPETTEl VA AQrOETE KATW TOV TPoXO. MeTd
TNV OTTEVEPYOTTOINGN TOU TPOXOU, MNV  OTOMOTATE  TO
TTEPIOTPEPOUEVO EPYAAEIO KOTTAG TTIECOVTAG TO TTAVW OTO TEPAXIO
epyaaiag.

Ta epyaleia epyaciog GTévouv o€ TTOAU UWNAEG Bepuokpaaieg
KOTA TN AeIToupyia — unv Ta ayyigeTe ue aTTPOCTATEUTA PEPN TOU
OWHATOG TTPIV KPUWOOUV.

Ta BéATIOTa atroTeAéopaTa Agiavong TTITUYXAVOVTAl 0BNYyWVTag
T0 epyaleio Agiavong ePTTpOG-TTiIoW TTEVW OTO UAIKG pE EAaPPIG
mieon. H onpeiakn Agiavon, 10i10itepa pe utrepBoAIKA TTieon,
uTTopei va TrpokaAéoel umrepBEéppavon Tou UAIKOU Kal Tou
epyaAeiou Asiavong.

Mnv uTTEPPOPTWVETE TTOTE TOV TPOXO. H utrep@OpTWON Kal N
uTTEPPBOAIKR TTiEan uTTOpPEi va TTpokaAéoouv emikivouvn Bpadon
Tou epyaAeiou Agiavang.

Edv o Tpox6g méoel katd Tn AciToupyia, gival amapaitnto va
€MOEWPNOETE TO EPYOAEio Epyaciag Kal va TO aVTIKATAOTACETE
€dv dI0TTIOTWOET OTTOIAdATIOTE CNUIG i} TTAPAPOPPWON.

MoTé unv XTuTTaTe TO TEPAXIO Epyaaiag Ye TO EpyaAeio KOTTAG.
ATToQUYETE TO KOUVNUQ TOU epyaAeiou KOTTAG A To §UOIYO TOou
UAIKOU, 18iwg 6Tav epydadeaTe O€ YWVIEG, AIXUNPEG AKPEG K.ATT.
(autd ptopei va TTpokaAéoel atmwAeIa EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou kal va odnyAoel o€ KOVTpa XTUTTNHA).

Mnv xpnoipoTolgite dioKoug KOTTAG (TT.X. BiOKOUG YO ywVIaKoUug
TPOXOUG, diokoug KOTMG gUAou K.AT.) katd Tn Aciavon pe
€uBUypappo Tpox6. H un THpNoN autig TNG oUoTAONG PTTOPE va
odnynoel o avamidnon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou, aTTWAEI
eAEyxou TTAVW O€ QUTO KOl PTTOPET VO TTPOKAAETEI TPAUUATIOUO
TOU XEIPIOTH.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHEZH

Mpiv até TNV ekTéAEON OTTOIACBNTIOTE EPYACiag eykaTdoTaoNG,
pUBHICNG, ETTIOKEUNG 1} OUVTAPNONG, ATTOOUVBEDTE TO KOAWDIO
Tpoodoaiag até TV Tpida.

ZYNTHPHZH KAI ANOOHKEYZH

SuvIoTaTal VO KaBapIJeTe TN OUOKEUN apéowg PETE atréd k&be
Xenon.

Mnv xpnoipotroieite vepd rj GAAG uypd yia Tov KaBapITPO.
KaBapioTe Tn ouokeun pe €va oTeyvo Travi r QUONETE TNV pE
TIETTIEOPEVO aépa XaunAng Trieong.
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e Mnv xpnoigotroigite kaBoAou kaBapIoTIKG ) SIGAUTIKE, KABWG
QUTE PTTOPET va TTPOKAAEGOUV {NUIG GTA TTAQOTIKG PEPN.

o KaBapidete TAKTIKA TIG OTTEG €€agpiopol OTO TEPIBANUA TOou
KIVNTAPQ YIO VO OTTOTPEWETE TNV UTTEPBEPUAVON TNG CUOKEUNG.

e Edv 10 KOAWDIO TPOPOBOTIaG €XEl UTTOOTEI {nuIG, TTPETTEI va
QAVTIKOTAOTOBET aTTd EEEIBIKEUPEVO TEXVIKO PE KAAWSIO TWV idlwv
TTPOJIAYPAPUIV.

o  @uAagte TTavTa TN oUOKEUN o€ ENPO PEPOG, HaKpId aTrd TTaIdId.

e TOpapéTpOUG. AUTH N epyacia TIpETEl va  avarebei ot
€CEIDIKEUPEVO TEXVIKO 1] N OUOKEUR TIPETTEI VA PETAPEPBEi o€
KévTpo o€pPIG.

e Edv mapatnpnBei umepBoAIkh Snuioupyia omIVBrpwy oTOV
OUANEKTN, {NTAOTE va eAeyxBei n KardoTaon Twv avepakivwy
WAKTPWY

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKINQN BOYPTZQN

o O @Bappéveg (KovTUTEPEG aTrd 5 mMm), KAUEVEG 1 PAYIOPEVEG
AavBpakeg Tou KIVNTAPQ TTPETTEN va avTikaBioTavTal apéowg. Kai
o1 dUo AvOpaKeg TTPETTEN TIAVTA VO avTIKaBioTavTal TauTOXpOva.

e H avmkardotacn Twv AvBpakivwy WAKTpWY TIPETTEl vV
TTPAYUATOTTOIEITAI poévo amd €EEIDIKEUPEVO daropo
XPNOIPOTTOIWVTAG YVAGIO AVTAAAOKTIKG.

Tuxov BAGBeg mpémel va emdlopBwvovTtal aTd ££0UCIODOTNHEVO

KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUATTH.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ
ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

Mapdperpog Tipn
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
2uxveTnTa TpoPodoaiag 50 Hz
OvopaarTikr 10XUg 710 W
EUpog oTpo@wyv peAavTi 12.000 £wg
28.000 o.0.A.
Méyiotn SiaueTpog TpoxoU Agiavang 25 mm
AidpeTpog TOOK dgova 6 mm

Karnyopia TrpooTagiag I}

Bdpog 2kg

O kwdIk6g 59G071 utrodnAwvel TG00 Tov TUTTO 600 Kal TNV
ovopaaia TNG CUOKEUNG

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN

Emiredo nxnTiknig Tieang Lea =85,63
dB(A) K=3dB(A)

Emitredo nxnTikig 10x00g Lwa =96,63
dB(A) K=3dB(A)

EmiTaxuvon 56vnong an =3,278 m’s’
K=1,5 m/s?

MAnpo@opieg oXeTIKA pe Tov 86puBo Kal Toug Kpadaououg

O B6puBOG TTOU EKTTEUTTETAI OTTO Tr) CUCKEUN TTEPIYPAPETAI ATTO: TO
eTTiTTEdO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal TO €TTTTESO NXNTIKAG 10X00G Lwa
(61rou K dnAwver Tnv aBeBaidtnTa TG pétpnong). Oi dovroeig TTou
EKTTEPTTOVTOI QTTO T OUCKEUR TrEplypd@ovTal amd Tnv TIPA
emrayuvong dovnong an (6Tou K dnAwver Tnv apefaidtnta Tng
HETPNONG).

To emimedo NXNTIKAG TTiEoNG Lpa , TO €TMiTTESO NXNTIKAG 10XU0G Lwa
Kal N TIPA ETITAXUVONG KPASACTHWY an TTOU ava@EéPovTal OTo TTapov
£yXEIPI®IO Exouv PETPNOEi cUpPwva pe To TPdTUTTO EN 60745-1. To
€TTITTEDO KPABAOUWY an TTOU AVAPEPETAI PTTOPET va XPNOIUOTTOINBET
Yo TN OUYKPION OUCKEUWYV KOl VIO HIC TIPOKATOPKTIKN EKTINON TNG
€kBeang o€ kpadaopoUg.

To emiTredo dGVNONG TTOU AVAPEPETAI Eival AVTITTPOCWTTEUTIKO HOVO
Twv POCIKWY €QApUOyWY Tng OuoKkeuRg. Edv n  ouokeun
XPnolyoTrolEiTal yia GANEG EQapHOYEG i) HE GAAa epyaAeia epyaaiag,
To emiedo dévnong evdExeTal va peTaBAnBei. H averrapkig A
OTIAvia  CUVTAPNON TNG OUOKEUAG Ba éxel wg oToTéAecpa
upnAoTepa  emmieda dévnong. Or Adyor TTou  avagépovtal
TTopaavw evdéxeTal va odnyfoouv ot augnuévn €kBeon o€
8dévnon kaB' 6An Tn Sidipkeia TG TTEPIGdOU AcIToupyiag.

Ma Tnv akpIBf ekTipnon Tng ékBeong ot Kpadaououg, AdReTE
uTToYn TIG TEPIOBOUG KATA TIG OTIOIEG N OUCKEUR Eival
amrevepyotroinpévn i OTav gival evepyotroinuévn oAAd dev
Xpnoipotroigital. MeTd aéd TTPOCEKTIKN agloAdynon SAwv Twv
TapayovIwy, n ouvoAikn ékBeon oe kpadaopoUg uTropei va
atrodeix0ei onpavTika XapnAoTepn.



o TNV TTpooTaadia Tou XPAOTN atTd TIG ETTITITWOEIG TWV KPASATHWY,
TIPETTEI VO EQapPOoVTal TTPOCBETA HETPA AOPAAEING, OTIWG: TAKTIKNA
OUVTAPNON Tou €EOTTAICOU Kal TwV epyaAeiwy, dlacedhion o1 Ta
Xépla Tapapévouv o€ KatGAANAn Beppokpacia  Kal owoTh
opyavwaon Tng epyaciog.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
Ta nAeKTPIKG TTPOIOVTA SeV TTPETTEI va QTTOPPITITOVTAl Hadi PE Ta
oIKIaKG  aToppippara, oAAG  Tpémel va Trapadidovral  yia
avakUKAwON o€ KaTaAANAeg eykaTaoTaoelg. MANPo@opieg OXETIKG
— ME TNV QVOKUKAWON WTTOPEITE va AGBETE aTmd TOV TIWANTA TOu
TIPOIGVTOG N TIG TOTTIKEG apXEG. Ta omOBANTA NAEKTPIKOU Kal
NAEKTPOVIKOU €EOTTAIOHOU TTEPIEXOUV OUaieg TTou eival eTIBAaBEiG
yia 10 TrepIBAAAOV. O e§0TTAIOHOG TTOU BV aVOKUKAWVETAI ATTOTEAET
moavr ameAf yia To TEPIBAAAOV Kal TRV avBpwTTIVR LYEIa.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
e £€dpa ot Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegrig: «GTX Poland»), evnuepuvel P
TO TIapAV OTI OAA T TIVEUUATIKG SIKAIWUATA ETTi TOU TTEPIEXOPEVOU TOU TTAPOVTOG
eyxeipidiou (eegng: «Eyxeipidion), ouptepiAapBavopévwy, HETagU GAAwv, Tou
KEIPEVOU, TWV QWTOYPOPIDY, TwV dlaypappdtwy, Twy oxXediwv, KabBwg Kal Tng
oUvBeonig Tou, avrikouv aTTokAeIoTIKG oTnv GTX Poland kai rpooTaretovTal amé 1o
vopo oUpgwva pe Tov Népo g 4ng PeBpouapiou 1994 Trepi Mveuparikrg
1810kTnoiag kai Zuvaguwy Aaiwpdrwy (BnA. Eenuepida tng KuBepvrioewg 2006
apiB. 90, onpeio 631, 6Trwg TpotroTroBnke). H aviypan, eme§epyacia, dnpoaicuon
A TpoTToTToinan Tou Eyxeipidiou 0To 0UVOAS TOU i OTTOIOUBATIOTE OIS TA ETTIHEPOUG
OTOIXEIO TOU YIO EUTTOPIKOUG OKOTTOUG XWpiG TN pNTr YPATTTH ouykatdBeon g GTX
Poland arrayopedeTal auoTnpd Kol EVOEXETAI Va ETTIPEPEI AOTIKI KO TTOIVIKF) EUBUV.

AnAwon cuppépewaong EK

Karaokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 BapaooBia

MNpoidv: EuBUypaupog 1poxds

MovTéAo: 59G071

EpTropikn ovopaaoia: GRAPHITE

Ap1Bp6g oeipdg: 00001 £wg 99999

H mrapotoa drAwaon cuppdpewong ekdIdETal UTTO TNV ATTOKAEIOTIK
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To TTpoidV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUMUHOPPWVETAI PE Ta akOAouba

£yypoga:

Odnyia yia Ta unxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki cupBaroTnta 2014/30/EE
0dnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TpoTrotroidnke amé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTraITAEIG Twv akOAOUBWY TTPOTUTTWV:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

H mapoloa dAAwoN 10XUEl OTTOKAEIOTIKG YIO TO pnxdvnua oty
kardoTaon otnv omoia diarébnke otV ayopd Kai dev KOAUTITEI
egapTApaTa

TTOU TTPOOTEBNKAV OTO TOV TEAIKG XPAOTN 1 METOYEVEOTEPES
TPOTTOTTOINCEIG TTOU TTPAYHATOTTOIRBNKAV OTTé QUTOV.

Ovopa kai dielBuvon TOU TIPOOWTIOU TIOU KOTOIKE 1| €ival
eykateoTnuévo otnv EE kai ival e§ouciodotnuévo va ouvtdgel Tnv
TEXVIKN TEKUNPiwanN:

YTToyeypappévo €K HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

Pawet Kowalski
YTetBuvog Toiétntag 1ng GTX POLAND
Bapoopia, 4 AuyoUoTtou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

RECHTE SLIJPER

59G071
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle
onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel.
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Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig
gebruik.

Dit elektrisch gereedschap is ontworpen om als schuurmachine
te functioneren. Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, illustraties en specificaties die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle
onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken,
brand en/of ernstig letsel.

Het wordt afgeraden dit elektrisch gereedschap te gebruiken
voor bewerkingen zoals schuren met schuurpapier, slijpen met
een staalborstel, polijsten of snijden met slijpschijven. Het
uitvoeren van bewerkingen waarvoor het elektrisch
gereedschap niet is bedoeld, kan gevaarlijk zijn en persoonlijk
letsel veroorzaken.

Gebruik geen accessoires die niet specifiek zijn ontworpen en
aanbevolen door de fabrikant van het gereedschap. Het feit dat
een accessoire op het elektrisch gereedschap kan worden
gemonteerd, garandeert nog geen veilig gebruik.

Het nominale toerental van het slijpaccessoire moet ten minste
gelik zijn aan het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap is aangegeven. Een slijpaccessoire dat op een
hoger toerental dan het nominale toerental werkt, kan
beschadigd raken en in stukken breken.

De buitendiameter en dikte van het hulpstuk moeten binnen de
nominale parameters van het elektrisch gereedschap vallen.
Hulpstukken met ongeschikte afmetingen kunnen niet goed
worden gecontroleerd.

De schachtmaat van schijven, slijptrommels of andere
hulpstukken moet correct zijn afgestemd op de spil of spantang
van het elektrisch gereedschap. Hulpstukken die niet passen op
de bevestigingsonderdelen van het elektrisch gereedschap
zullen onbalans vertonen, overmatig trillen en kunnen leiden tot
verlies van controle over het gereedschap.

Schijven, schuurtrommels, frezen en andere hulpstukken die op
de as worden gemonteerd, moeten volledig in de spantang of
boorkop worden gestoken. Als de as niet goed is vastgezet of
het uitstekende deel van de schijf te lang is, kan de gemonteerde
schijf losraken en met hoge snelheid worden weggeslingerd.
Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elk
gebruik accessoires zoals schuurschijven op afgebroken stukjes
en scheuren, de schuurtrommel op scheuren, scheurtjes of
overmatige slijtage, en de staalborstel op losse of gebroken
draden. Als het elektrisch gereedschap of de accessoire is
gevallen, controleer deze dan op schade of vervang deze door
een exemplaar in goede staat. Nadat u het hulpstuk hebt
gecontroleerd en gemonteerd, moet u ervoor zorgen dat u en
omstanders zich niet in het draaivlak van het roterende
onderdeel bevinden en het elektrisch gereedschap gedurende
één minuut op volle snelheid zonder belasting laten draaien.
Beschadigde hulpstukken breken meestal tijdens deze test.

Er moet persoonlijke beschermingsuitrusting worden gedragen.
Afhankelijk van het soort werk moet een gelaatsscherm,
veiligheidsbril of stofbril worden gedragen. Draag indien nodig
een stofmasker, gehoorbeschermers, handschoenen en een
werkschort ter bescherming tegen kleine fragmenten van
schuurmaterialen of werkstukken. Oogbescherming moet
beschermen tegen fragmenten die tijdens verschillende
bewerkingen ontstaan. Een stofmasker of ademhalingsmasker
moet deeltjes die tijdens de bewerking ontstaan, uitfilteren.
Langdurige blootstelling aan hoge geluidsniveaus kan
gehoorverlies veroorzaken.

Zorg ervoor dat omstanders op veilige afstand van het
werkgebied worden gehouden. ledereen die het werkgebied
betreedt, moet persoonlijke beschermingsmiddelen dragen.
Fragmenten van het werkstuk of beschadigde apparatuur
kunnen wegvliegen en zelfs buiten het directe werkgebied letsel
veroorzaken.

Houd het elektrisch gereedschap bij het uitvoeren van
bewerkingen waarbij het snijgereedschap in contact kan komen
met verborgen bedrading of de eigen kabel, uitsluitend vast bij
de geisoleerde greepvlakken. Contact tussen het
snijgereedschap en een stroomvoerende kabel kan ervoor
zorgen dat blootliggende metalen delen van het elektrisch
gereedschap onder spanning komen te staan, wat een risico op
elektrische schokken met zich meebrengt.



Houd het gereedschap altijd stevig vast wanneer u het start. Het
koppel van de motor bij het opvoeren tot volle snelheid kan
ervoor zorgen dat het gereedschap gaat draaien.

Zet het werkstuk indien nodig vast met klemmen. Houd tijdens
het werk nooit een klein werkstuk in de ene hand en het
gereedschap in de andere. Door een klein werkstuk vast te
zetten, kunt u het gereedschap vrij met beide handen bedienen.
Ronde materialen, zoals deuvels, buizen of kabels, hebben de
neiging weg te rollen tijdens het zagen, waardoor de boor kan
vastlopen of met geweld naar u terug kan slaan.

Houd de kabel uit de buurt van het draaiende onderdeel. Als u
de controle verliest, kan de kabel worden doorgesneden of
ergens achter blijven haken, waardoor uw hand of arm in het
draaiende onderdeel kan worden getrokken.

Leg het elektrisch gereedschap nooit neer voordat het hulpstuk
volledig tot stilstand is gekomen. Een roterend hulpstuk kan aan
het oppervlak blijven haken, waardoor u de controle over het
elektrisch gereedschap verliest.

Zorg er na het verwisselen van boorbits of het uitvoeren van
afstellingen voor dat de spantangmoer, boorkop of andere
afstelonderdelen  stevig zijn vastgedraaid. Loszittende
afstelonderdelen kunnen onverwacht verschuiven, waardoor u
de controle verliest, en loszittende draaiende onderdelen
kunnen met geweld worden weggeslingerd.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet terwijl u het naast uw
lichaam houdt. Onbedoeld contact met roterende hulpstukken
kan ervoor zorgen dat kleding vast komt te zitten, waardoor het
hulpstuk naar uw lichaam wordt getrokken.

Reinig de ventilatiesleuven van het elektrisch gereedschap
regelmatig. De motorventilator zuigt stof in de behuizing en een
overmatige ophoping van metaalstof kan een elektrisch gevaar
opleveren.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de buurt van
brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen doen
ontbranden.

Gebruik geen accessoires waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare
koelmiddelen kan leiden tot een elektrische schok.

Gebruik alleen de soorten schijven die worden aanbevolen voor
het betreffende elektrisch gereedschap en alleen voor de
aanbevolen toepassingen. Bijvoorbeeld: slijp niet met de zijkant
van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn ontworpen voor
radiaal slijpen; zijdelingse krachten die op deze schijven worden
uitgeoefend, kunnen ervoor zorgen dat ze breken.

Gebruik voor conussen en schuurinzetstukken met
schroefdraad uitsluitend onbeschadigde opspannokken voor
schijven met een onbeschadigde flens, van de juiste maat en
lengte. Het gebruik van de juiste opspannokken vermindert het
risico op breuk.

Zet de snijschijf niet vast en oefen er geen overmatige druk op
uit. Probeer geen te diepe sneden te maken. Overbelasting van
de schijf verhoogt de belasting ervan en het risico dat de schijf
tijdens het snijden verdraait of vastloopt, evenals de kans dat de
schijf teruggeslingerd wordt of breekt.

Houd uw hand niet in de lijn van of achter de draaiende schijf.
Als de schijf tijdens het gebruik van uw hand weg beweegt, kan
een terugslag ervoor zorgen dat de draaiende schijf en het
elektrisch gereedschap rechtstreeks naar u toe worden
geslingerd.

Als het zaagblad vastloopt of blijft haken, of als het zagen om
welke reden dan ook wordt onderbroken, schakel het elektrisch
gereedschap dan uit en houd het stil totdat het zaagblad volledig
tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de zaagschijf uit de
zaagsnede te trekken terwijl de schijf nog draait, aangezien dit
terugslag kan veroorzaken. Onderzoek de oorzaak van het
vastlopen of blijven haken van de schijf en neem corrigerende
maatregelen om dit te verhelpen.

Ga niet verder met zagen terwijl het gereedschap zich nog in het
werkstuk bevindt. Wacht tot het zaagblad zijn volledige snelheid
heeft bereikt en ga dan voorzichtig verder met zagen. Als het
elektrisch gereedschap opnieuw wordt gestart terwijl het zich
nog in het werkstuk bevindt, kan het zaagblad vastlopen, opzij
verschuiven of terugslag veroorzaken.

Ondersteun panelen of extra grote werkstukken om het risico op
vastlopen van het zaagblad en terugslag te minimaliseren. Grote
werkstukken hebben de neiging om door te zakken onder hun
eigen gewicht. Plaats steunen onder het werkstuk nabij de
zaaglijn en aan de rand van het werkstuk aan beide zijden van
het zaagblad.

Wees bijzonder voorzichtig bij het maken van ‘vitsparingen’ in
bestaande muren of andere moeilijk zichtbare plaatsen. Het
uitstekende zaagblad kan gas- of waterleidingen, elektrische
kabels of andere voorwerpen doorsnijden, wat terugslag kan
veroorzaken.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE
GEBRUIKER:

Terugslag is een plotselinge reactie op het vastlopen of haken
van een roterende schijf, borstel of ander hulpstuk. Vastlopen of
haken zorgt ervoor dat het roterende hulpstuk abrupt stopt,
waardoor het oncontroleerbare elektrisch gereedschap op het
punt van vastlopen in de tegenovergestelde richting van de
rotatie van het hulpstuk wordt geduwd.
Als bijvoorbeeld een slijpschijf vastloopt of vast komt te zitten in
het werkstuk, kan de rand van de schijf die het vastgelopen punt
raakt, zich in het oppervlak van het materiaal graven, waardoor
de schijf kan springen of wegschieten. De slijpschijf kan
terugkaatsen in de richting van of weg van de gebruiker,
afhankelijk van de richting van de beweging van de schijf op het
moment dat deze vastloopt. Onder dergelijke omstandigheden
kunnen slijpschijven ook breken.
Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van het elektrisch
gereedschap  en/of  onjuiste  werkprocedures  of -
omstandigheden, en kan worden voorkomen door de hieronder
vermelde voorzorgsmaatregelen te nemen:
Houd het elektrisch gereedschap stevig in de hand en
positioneer uw lichaam en arm zodanig dat u de
terugslagkrachten kunt weerstaan. De gebruiker kan de
terugslagkrachten beheersen als hij de juiste
voorzorgsmaatregelen neemt.
> Wees extra voorzichtig bij het werken in de buurt van
hoeken, scherpe randen enz. Let op dat het
gereedschap niet gaat stuiteren of ergens achter blijft
haken. Hoeken, scherpe randen of stuiteren kunnen ervoor
zorgen dat het draaiende gereedschap ergens achter blijft
haken, wat op zijn beurt kan leiden tot verlies van controle
of terugslag.
> Gebruik geen gekarteld zaagblad. Dergelijke zaagbladen
veroorzaken vaak terugslag en verlies van controle.
> Voer het zaagblad altijd in het materiaal in dezelfde
richting in als waarin de snijkant het materiaal verlaat
(d.w.z. in dezelfde richting als waarin de spanen
worden uitgestoten). Als het gereedschap in de
verkeerde richting wordt ingebracht, komt de snijkant van
het zaagblad los van het werkstuk en trekt het
gereedschap in de richting van die aanvoer.
> Zet het werkstuk altijd stevig vast bij het werken met
roterende vijlen, snijschijven, hogesnelheidsfrezen of
hardmetalen frezen. Deze gereedschappen kunnen
vastlopen als ze ook maar enigszins in de groef kantelen,
wat terugslag kan veroorzaken. Als een snijschijf vastloopt,
zal deze meestal breken. Als een roterende vijl,
hogesnelheidsfrees of hardmetalen frees vastloopt, kan
deze uit de groef springen, waardoor u de controle over het
gereedschap kunt verliezen.
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UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN.

: g|CE




1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

3. Niet met het huishoudelijk afval weggooien

4. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese
Unie.

5. EAC-certificeringsmerk.

6. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die in de afbeeldingen in deze handleiding worden
getoond.

Spindelklembus

Moer van de spindelklemhuls

Spil

Spilflens

Schakelaar

Hoofdbehuizing

Snelheidsregelaar

Sleutels

* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het
daadwerkelijke product.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES
* Steeksleutel - 2 stuks

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

[ RRRRMM Y xo0x "

N A WN=

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De rechte slijpmachine is een handgereedschap met klasse Il-isolatie.

Het gereedschap wordt aangedreven door een eenfasige

commutatormotor, waarvan de rotatie wordt overgebracht op de spil,

die in een rechte lijn ten opzichte daarvan is geplaatst.

Het is uitsluitend ontworpen voor het slijpen. Dit type elektrisch

gereedschap wordt gebruikt voor het verwijderen van allerlei soorten

bramen van de opperviakken van metalen, stenen, keramische en

kunststof onderdelen, voor de afwerking van lasnaden, het vormgeven

van materialen en het bewerken van gaten.

De toepassingsgebieden voor een rechte slijpmachine omvatten alle

soorten bouw-, reparatie- of modelleerwerkzaamheden waarbij de

bovengenoemde materialen betrokken zijn.

De rechte slijpmachine kan worden gebruikt met gereedschappen die

zijn gemonteerd op een schacht met de juiste diameter en lengte en

die zijn ontworpen voor gebruik met dit type machine

* Bevestig geen getande schijven, schuurschijven of snijschijven
op de machine. Gereedschappen die zijn ontworpen voor
gebruik met een ander type slijpmachine zijn niet geschikt voor
gebruik met een rechte slijpmachine.

* De machine is uitsluitend bedoeld voor droog gebruik.

* Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is.

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK
WISSELEN VAN WERKSTUKKEN

Koppel het elektrisch gereedschap los van het elektriciteitsnet.

e Pak de spilspanningsmoer (2) vast met een steeksleutel (8)
(meegeleverd).

e Gebruik de tweede platte sleutel (meegeleverd) om de spil (3)
vast te zetten door de sleutel in een vaste positie te houden.

o Draai de spilspannmoer (2) linksom los (Afb. A).

« Verwijder indien nodig het werkgereedschap, reinig de spil en
plaats een nieuw exemplaar, zodat de schacht volledig in de
klemhuls is gestoken. Het wordt aanbevolen de schacht van het
werkgereedschap zo diep mogelijk in te steken, maar wel
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zodanig dat het werkende element van het gereedschap niet in
direct contact komt met de spil-klemhulsmoer (2).
e Houd de sleutel op zijn plaats om de spil (3) vast te zetten en
draai de spilspanningsmoer (2) vast (Afb. A).
« Controleer regelmatig of de spindelklemmoer (2) goed vastzit.
Draai de spindelmoer niet te vast aan voordat u het
gereedschap plaatst. Controleer bij elke gereedschapswissel of
het gereedschap de juiste schachtdiameter heeft voor de
spantang (1) die in de slijpmachine wordt gebruikt.
Laat de sleutels voor het vastzetten van het gereedschap niet
in de slijpmachine zitten. Controleer voordat u de slijpmachine
start of de sleutels zijn verwijderd.
Als u dit niet doet, kan dit leiden tot schade aan de slijpmachine
of letsel bij de gebruiker.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de staat van het gereedschap voordat u de
slijpmachine gebruikt. Gebruik geen gereedschap dat is
afgebroken, gebarsten of anderszins beschadigd is. Vervang
versleten gereedschap onmiddellijk voor gebruik door nieuw
gereedschap.

IN- EN UITSCHAKELEN

Houd de slijpmachine bij het starten en tijdens het gebruik met

beide handen vast. De beste controle over de slijpmachine

wordt verkregen door het hoofdgedeelte (6) met de ene hand

vast te houden en de spilkraag (4) met de andere.

e Schuif de schakelaar (5) naar voren — in de richting van de
spilspanningsmoer (2).

* Om over te schakelen naar continu bedrijf, drukt u op het voorste
deel van de schakelaar.

e De schakelaar vergrendelt automatisch in de stand voor continu
gebruik.

e Om de machine uit te schakelen, drukt u op het achterste deel
van de schakelaar (2).

Wacht na het starten van de slijpmachine tot het gereedschap

de maximale snelheid heeft bereikt; pas dan kunt u met het werk

beginnen. Bedien de schakelaar niet om de slijpmachine tijdens

het werk in of uit te hakelen. De schakel van de

slijpmachine mag alleen worden bediend wanneer de

slijpmachine van het werkstuk is verwijderd.

TOERENTALREGELING

De snelheidsregelaar (7) bevindt zich aan de bovenkant achteraan

de behuizing van de slijpmachine. Het instelbereik loopt van 1 tot 6.

De snelheid kan worden aangepast aan de behoeften van de

gebruiker.

Het instellen van de juiste snelheid is een kwestie van ervaring. Over

het algemeen wordt een hogere snelheid gebruikt voor hardere

materialen. Voor grotere gereedschapsdiameters wordt aanbevolen
de snelheid te verlagen.

De snelheid mag alleen worden aangepast wanneer de

slijpmachine van het werkstuk is verwijderd om te voorkomen

dat de controle over de machine verloren gaat.

SLIJPEN

« Bij het slijpen mogen alleen gereedschappen worden gebruikt
die zijn ontworpen voor gebruik met een rechte slijpmachine,
bijvoorbeeld slijpstenen op een doorn. Gebruik alleen
gereedschappen met een toegestane rotatiesnelheid die hoger
is dan of gelijk is aan het maximale onbelast toerental van de
slijpmachine.

« Elk type gereedschap en werkstuk vereist de juiste werktechniek
en het gebruik van geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen.

e Het werkstuk moet stevig worden vastgeklemd (bijv. in een
bankschroef, met klemmen, enz.) zodat het tijdens het slijpen
niet kan bewegen.

* Schakel de slijpmachine na het werk altijd uit en wacht tot het
snijgereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Pas dan mag
u de slijpmachine neerzetten. Stop het draaiende
snijgereedschap na het uitschakelen van de slijpmachine niet
door het tegen het werkstuk te drukken.

* Gereedschappen worden tijdens het gebruik zeer heet — raak ze
niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze zijn
afgekoeld.




e Optimale  slijpresultaten  worden  bereikt  door het
slijpgereedschap met lichte druk heen en weer over het
materiaal te leiden. Puntslijpen, met name bij overmatige druk,
kan leiden tot oververhitting van het materiaal en het
slijpgereedschap.

« Overbelast de slijpmachine nooit. Overbelasting en te hoge druk
kunnen ertoe leiden dat het slijpgereedschap op gevaarlijke
wijze breekt.

* Als de slijpmachine tijdens het gebruik valt, is het essentieel om
het gereedschap te inspecteren en te vervangen als er schade
of vervorming wordt geconstateerd.

« Sla nooit met het snijgereedschap op het werkstuk.

e Voorkom dat het snijgereedschap stuitert of materiaal
afschraapt, met name bij het werken aan hoeken, scherpe
randen, enz. (dit kan leiden tot verlies van controle over het
elektrisch gereedschap en terugslag veroorzaken).

e Gebruik geen snijschijven (bijv. schijven voor haakse
slijpmachines, houtsnijschijven, enz.) bij het slijpen met een
rechte slijpmachine. Het niet opvolgen van deze aanbeveling
kan leiden tot terugslag van het elektrisch gereedschap, verlies
van controle erover en kan leiden tot letsel bij de gebruiker.

GEBRUIK EN ONDERHOUD
e Trek de stekker uit het stopcontact voordat u installatie-, afstel-,
reparatie- of onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

ONDERHOUD EN OPSLAG

* Het wordt aanbevolen het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon met
lagedruk perslucht.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, aangezien
deze de kunststof onderdelen kunnen beschadigen.

* Reinig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

e Als het netsnoer beschadigd is, moet het door een
gekwalificeerd persoon worden vervangen door een snoer met
dezelfde specificaties.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats, buiten het bereik
van kinderen.

e parameters. Deze taak moet worden toevertrouwd aan een
gekwalificeerde specialist of het apparaat moet naar een
servicecentrum worden gebracht.

* Als er overmatige vonkvorming optreedt bij de commutator, laat
dan de staat van de koolborstels controleren

VERVANGEN VAN KOOLBORSTELS

e Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten
koolborstels van de motor moeten onmiddellik worden
vervangen. Beide koolborstels moeten altijd tegelijkertijd worden
vervangen.

e Het vervangen van de koolborstels mag alleen worden
uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon met gebruikmaking
van originele onderdelen.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een door de

fabrikant erkend servicecentrum.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

NOMINALE GEGEVENS
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 710 W
Toerentalbereik stationair 12.000 tot

28.000 tpm

Max. slijpschijfdiameter 25 mm
Diameter spindelhouder 6 mm
Beschermingsklasse I
Gewicht 2 kg

59G071 geeft zowel het type als de aanduiding van het
apparaat aan
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau

Lpa =85,63
dB(A) K=3dB(A)

69

Geluidsvermogensniveau Lwa =96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Trillingsversnelling an =3,278m's’
K=1,5 m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt beschreven door:
het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De door het apparaat
uitgezonden  trillingen  worden  beschreven door de
trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an die in deze handleiding worden
vermeld, zijn gemeten in overeenstemming met EN 60745-1. Het
opgegeven ftrillingsniveau an kan worden gebruikt om apparaten te
vergelijken en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling
aan trillingen.

Het opgegeven ftrillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau  veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot hogere trillingsniveaus. De
hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.
Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar
niet in gebruik is. Na een zorgvuldige afweging van alle
factoren kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk
lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van de apparatuur en
gereedschappen, ervoor zorgen dat de handen op een geschikte
temperatuur blijven en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
recycling is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en
de menselijke gezondheid.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: “GTX Poland”),
deelt hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hiema:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’'s, diagrammen,
tekeningen en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder
de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden
en kan leiden tot civiel- en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Rechte slijpmachine

Model: 59G071

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn 2014/30/EU inzake elektromagnetische compatibiliteit
RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018




Deze verklaring is uitsluitend van toepassing op de machine in de
staat waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking
op onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of latere wijzigingen die
door hem zijn aangebracht.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND

Warschau, 4 augustus 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
ESMERILADEIRA RETA

59G071

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragoes e especificagcoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugcdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

e Esta ferramenta elétrica foi concebida para funcionar como
lixadeira. Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,
ilustracdes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta
elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

e Nao é recomendavel utilizar esta ferramenta elétrica para
operagdes como lixar com lixa, esmerilar com escova de arame,
polir ou cortar com discos de esmerilagem. A realizagdo de
operagdes para as quais a ferramenta elétrica ndo se destina
pode ser perigosa e causar ferimentos pessoais.

e Nao utilize acessorios que ndo tenham sido especificamente
concebidos e recomendados pelo fabricante da ferramenta. O
simples facto de um acessoério poder ser acoplado a ferramenta
elétrica ndo garante um funcionamento seguro.

* A velocidade nominal do acessoério de esmerilagem deve ser,
pelo menos, igual a velocidade maxima especificada na
ferramenta elétrica. Um acessoério de esmerilagem a funcionar
a uma velocidade superior a sua velocidade nominal pode ficar
danificado e partir-se em pedagos.

e O diametro exterior e a espessura do acessorio devem estar
dentro dos paréametros nominais da ferramenta elétrica. Os
acessorios com dimensdes inadequadas ndo podem ser
controlados corretamente.

e O tamanho da haste dos discos, tambores de esmerilagem ou
outros acessorios deve corresponder corretamente ao eixo ou
pinga da ferramenta elétrica. Os acessdrios que ndo se
encaixam nos componentes de montagem da ferramenta
elétrica ficardo desequilibrados, vibrardo excessivamente e
podem causar perda de controlo da ferramenta.

e Os discos montados no eixo, tambores de lixagem, fresas e
outros acessorios devem ser totalmente inseridos na pinga ou
no mandril. Se o eixo n&o estiver devidamente fixado ou se a
parte saliente do disco for demasiado longa, o disco montado
pode soltar-se e ser ejetado a alta velocidade.

e Néo utilize acessorios danificados. Antes de cada utilizagao,
verifique se os acessodrios, tais como discos abrasivos,
apresentam lascas e fissuras, se o tambor de lixagem apresenta
fissuras, rasgos ou desgaste excessivo e se a escova de arame
apresenta fios soltos ou partidos. Se a ferramenta elétrica ou o
acessorio tiverem caido, verifique se apresentam danos ou
substitua-os por outros em bom estado. Apds verificar e instalar
0 acessorio, posicione-se e afaste as pessoas que se encontram
nas proximidades do plano da parte rotativa e ligue a ferramenta
elétrica a velocidade maxima sem carga durante um minuto. Os
acessorios danificados partem-se normalmente durante este
teste.
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e E obrigatério o uso de equipamento de protegéo individual.
Dependendo do tipo de trabalho, deve usar-se uma viseira,
dculos de seguranga ou dculos de protegédo. Se necessario, use
uma mascara antipd, protetores auriculares, luvas e um avental
de trabalho para se proteger contra pequenos fragmentos de
materiais abrasivos ou pegas de trabalho. A protegdo ocular
deve proteger contra fragmentos gerados durante varias
operagdes. Uma mascara antipé ou respirador deve filtrar as
particulas geradas durante a operagéo. A exposigdo prolongada
a niveis elevados de ruido pode causar perda auditiva.

e Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades se mantém a uma distancia segura da area de
trabalho. Qualquer pessoa que entre na area de trabalho deve
usar equipamento de protegdo individual. Fragmentos da peca
de trabalho ou do equipamento danificado podem ser projetados
e causar ferimentos mesmo fora da area de trabalho imediata.

e Ao realizar operagdes em que a ferramenta de corte possa
entrar em contacto com cabos ocultos ou com o seu proprio
cabo, segure a ferramenta elétrica apenas pelas superficies de
pega isoladas. O contacto entre a ferramenta de corte e um
cabo sob tensdo pode fazer com que as partes metdlicas
expostas da ferramenta elétrica figuem sob tensdo,
representando um risco de choque elétrico.

e Segure sempre a ferramenta firmemente com as méos ao liga-
la. O binario do motor, a medida que acelera até a velocidade
maxima, pode fazer com que a ferramenta gire.

e Se necessario, fixe a pega de trabalho com grampos. Nunca
segure uma peca de trabalho pequena numa méo e a
ferramenta na outra enquanto trabalha. Fixar uma peca de
trabalho pequena permite-lhe controlar a ferramenta livremente
com ambas as mé&os. Materiais redondos, tais como cavilhas,
tubos ou cabos, tendem a rolar para longe durante o corte, o
que pode fazer com que a broca encrave ou recue
violentamente na sua diregéo.

e Mantenha o cabo afastado da parte rotativa. Se perder o
controlo, o cabo pode ser cortado ou ficar preso, e a sua mao
ou brago podem ser puxados para a parte rotativa.

« Nunca largue a ferramenta elétrica até que o acessoério tenha
parado completamente. Um acessério em rotagdo pode
prender-se na superficie e fazer com que perca o controlo da
ferramenta elétrica.

e Apos trocar as brocas ou fazer quaisquer ajustes, certifique-se
de que a porca da pinga, o mandril ou outros componentes de
ajuste estejam bem apertados. Componentes de ajuste soltos
podem deslocar-se inesperadamente, causando perda de
controlo, e pegas rotativas soltas serdo ejetadas violentamente.

* Nao utilize a ferramenta elétrica enquanto a segura ao lado do
corpo. O contacto acidental com acessoérios rotativos pode fazer
com que a roupa fique presa, resultando na atragdo do
acessorio para 0 seu corpo.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
elétrica. A ventoinha do motor aspira p6 para o interior da caixa
e a acumulagéo excessiva de pé metalico pode criar um risco
elétrico.

e Nao utilize a ferramenta elétrica perto de materiais inflamaveis.
As faiscas podem inflamar esses materiais.

e Nao utilize acessoérios que requeiram o uso de liquidos de
arrefecimento. A utilizagdo de agua ou outros liquidos de
arrefecimento pode resultar em choque elétrico.

e Utilize apenas os tipos de discos recomendados para a
ferramenta elétrica em questdo e apenas para as aplicagdes
recomendadas. Por exemplo: ndo esmerile com a lateral de um
disco de corte. Os discos de corte sdo concebidos para
esmerilagem periférica; as forgas laterais aplicadas a estes
discos podem causar a sua fratura.

e Para cones e insertos abrasivos roscados, utilize apenas
mandris em bom estado para discos com uma flange sem
saliéncias, do tamanho e comprimento corretos. A utilizagdo dos
mandris corretos reduz o risco de quebra.

« Nao «blogueie» o disco de corte nem aplique presséo excessiva
sobre ele. Nao tente fazer cortes demasiado profundos.
Sobrecarregar o disco aumenta a carga sobre 0 mesmo e o risco
de o disco torcer ou encravar durante o corte, bem como a
possibilidade de o disco ser projetado para tras ou partir-se.



e Nao coloque a méo na linha de agdo ou atréds do disco em
rotagdo. Se o disco se afastar da sua mao durante o
funcionamento, qualquer recuo pode fazer com que o disco em
rotagdo e a ferramenta elétrica sejam projetados diretamente na
sua diregao.

e Se a lamina ficar encravada ou presa, ou se o corte for
interrompido por qualquer motivo, desligue a ferramenta elétrica
e mantenha-a imével até que a lamina pare completamente.
Nunca tente retirar o disco de corte do corte enquanto o disco
estiver em movimento, pois isso pode causar um coice.
Investigue a causa do encravamento ou do emaranhamento do
disco e tome medidas corretivas para a eliminar.

« Nao retome o corte enquanto a ferramenta ainda estiver na pega
de trabalho. Aguarde até que a lamina atinja a velocidade
maxima e, em seguida, retome o corte com cuidado. Se a
ferramenta elétrica for reiniciada enquanto ainda estiver na pega
de trabalho, a lamina pode encravar, desviar-se lateralmente ou
causar um coice.

e Apoie painéis ou quaisquer pegas de trabalho de grandes
dimensdes para minimizar o risco de encravamento da lamina e
de recuo. As pegas de trabalho de grandes dimensdes tendem
a ceder sob o seu préprio peso. Devem ser colocados apoios
sob a peca de trabalho, perto da linha de corte e na borda da
peca de trabalho, em ambos os lados da lamina.

e Tenha especial cuidado ao fazer «cortes de recesso» em
paredes existentes ou outras areas de dificil visualizagdo. A
lamina saliente pode cortar tubos de gas ou &agua, cabos
elétricos ou outros objetos, o que pode causar um recuo.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:

e O coice é uma reagdo repentina ao encravamento ou ao
emaranhamento de um disco, escova ou outro acessoério
rotativo. O encravamento ou emaranhamento faz com que o
acessorio rotativo pare abruptamente, o que, por sua vez, faz
com que a ferramenta elétrica descontrolada seja empurrada na
diregdo oposta a rotagdo do acessério no ponto de
encravamento.

e Por exemplo, se um disco de esmerilagem ficar preso ou
encravado na pega de trabalho, a borda do disco que entra no
ponto de encravamento pode cravar-se na superficie do
material, fazendo com que o disco salte ou seja ejetado. O disco
de esmerilagem pode sofrer um recuo na diregdo do operador
ou afastando-se dele, dependendo da diregdo do movimento do
disco no momento do encravamento. Nessas condi¢des, os
discos de esmerilagem também podem fraturar-se.

* O coice é o resultado da utilizagdo inadequada da ferramenta
elétrica e/ou de procedimentos ou condicdes de trabalho
incorretos, e pode ser evitado tomando as precaugdes
adequadas listadas abaixo:

> Segure a ferramenta elétrica firmemente na mao e
posicione o corpo e o brago de forma a poder suportar
as forgas de recuo. O operador pode controlar as forgas
de recuo se tomar as precaugdes adequadas.

> Tenha especial cuidado ao trabalhar perto de cantos,
arestas vivas, etc. Esteja atento ao risco de a
ferramenta saltar ou encravar. Os cantos, as arestas
vivas ou os saltos podem fazer com que a ferramenta
rotativa encrave, o que, por sua vez, pode provocar perda
de controlo ou recuo.

> Nao utilize uma lamina dentada. Estas laminas provocam
recuos frequentes e perda de controlo.
> Introduza sempre a lamina no material na mesma

direcdo em que o gume de corte sai do material (ou
seja, na mesma dire¢do em que as aparas sao
ejetadas). A insergdo da ferramenta na diregdo errada faz
com que o gume de corte da lamina se levante da peca de
trabalho e puxe a ferramenta na diregéo dessa
alimentagéo.

> Ao trabalhar com limas rotativas, discos de corte,
fresas de alta velocidade ou fresas de carboneto de
tungsténio, fixe sempre a pega de trabalho com
firmeza. Estas ferramentas podem encravar se se
inclinarem mesmo que ligeiramente na ranhura, o que
pode causar um recuo. Se um disco de corte encravar,
normalmente partir-se-a. Se uma lima rotativa, uma fresa

de alta velocidade ou uma fresa de carboneto de
tungsténio encravar, pode saltar para fora da ranhura,
arriscando a perda de controlo sobre a ferramenta.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS.
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1. Leia atentamente as instrugdes de utilizagdo

2. Utilize equipamento de protegao individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascara antipo)

3. N&o elimine com o lixo doméstico

4. O dispositivo esta em conformidade com os regulamentos da
Unido Europeia.

5. Marca de certificagéo EAC.

6. Marca de certificagéo do mercado ucraniano.

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

A numeracédo abaixo refere-se as partes do dispositivo apresentadas
nas ilustragdes deste manual.

Pinga do fuso

Porca da manga de fixagéo do fuso

Fuso

Flange do fuso

Interruptor

Corpo principal

Botéo de controlo de velocidade

Chaves

* Podem existir diferengas entre a ilustragéo e o produto real.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

PNOORWN

e Chave plana - 2 unidades
MARCAGOES NO DISPOSITIVO
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - ano de fabrico
MM -més de fabrico
Y -designacgéo adicional
XXXXX -nimero de série
NNN -marcagao adicional
CONSTRUGAO E APLICAGAO

A rebarbadora reta € uma ferramenta elétrica manual com isolamento

de Classe Il. A ferramenta é acionada por um motor comutador

monofasico, cuja rotagdo é transmitida ao eixo do fuso, que esta

disposto em linha reta em relagdo ao mesmo.

Foi concebida exclusivamente para esmerilagem. Este tipo de

ferramenta elétrica é utilizado para remover todo o tipo de rebarbas

das superficies de componentes de metal, pedra, ceramica e plastico,

para o acabamento de superficies de soldaduras, modelagem de

materiais e usinagem de orificios.

As éreas de aplicagdo de uma esmeriladora reta incluem todos os

tipos de trabalhos de construgéo, reparagdo ou modelagem que

envolvam os materiais acima mencionados.

A rebarbadora reta pode ser utilizada com ferramentas de trabalho

montadas numa haste com o didametro e comprimento adequados e

concebidas para utilizagdo com este tipo de maquina

« Na&o fixe discos dentados, discos abrasivos ou discos de corte a
maquina. As ferramentas concebidas para utilizagdo com
qualquer outro tipo de esmeriladora ndo sdo adequadas para
utilizagdo com uma esmeriladora reta.

* A maquina destina-se apenas a utilizagéo a seco.

e Nao utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles
para os quais foi concebida.



PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO
TROCA DE FERRAMENTAS DE TRABALHO

Desligue a ferramenta elétrica da rede elétrica.

e Segure a porca da pinga do eixo (2) com uma chave de lamina
plana (8) (fornecida).

e Utilize a segunda chave de lamina plana (fornecida) para
bloguear o eixo (3), mantendo a chave numa posigao fixa.

« Desaperte a porca da pinga do eixo (2) no sentido anti-horario
(Fig. A).

* Se necessario, retire a ferramenta de trabalho, limpe o eixo e
coloque uma nova, de modo a que a sua haste fique totalmente
inserida na manga de fixagdo. Recomenda-se que a haste da
ferramenta de trabalho seja inserida até a profundidade maxima
possivel, mas de forma a que o elemento de trabalho da
ferramenta n&o entre em contacto direto com a porca da manga
de fixagdo do eixo (2).

e Mantenha a chave no lugar para fixar o fuso (3) e aperte a porca
da pinga do fuso (2) (Fig. A).

« Verifique periodicamente o aperto da porca da pinga do fuso (2).

Nao aperte excessivamente a porca do eixo antes de inserir a

ferramenta. Sempre que trocar a ferramenta, verifique se esta

tem o diametro de haste correto para a pinga (1) utilizada na
retificadora.

Néo deixe as chaves de fixagdo das ferramentas inseridas.

Antes de ligar a esmeriladora, verifique se as chaves foram

removidas.

O néo cumprimento desta instrugdo pode resultar em danos na

esmeriladora ou em ferimentos no utilizador.

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES

Verifique o estado da ferramenta de trabalho antes de utilizar a
esmeriladora. Nao utilize ferramentas de trabalho lascadas,
rachadas ou danificadas de qualquer outra forma. Substitua
imediatamente uma ferramenta de trabalho desgastada por
uma nova antes da utilizagao.

LIGAR/ DESLIGAR

Segure a esmeriladora com ambas as méaos ao liga-la e durante

o funcionamento. O melhor controlo sobre a esmeriladora é

obtido segurando o corpo principal (6) com uma méao e o colar

do eixo (4) com a outra.

* Deslize o interruptor (5) para a frente — na diregdo da porca do
colar do eixo (2).

e Para mudar para o funcionamento continuo, prima a parte
frontal do botéo do interruptor.

e O interruptor bloqueara automaticamente na posicdo de
funcionamento continuo.

e Para desligar a maquina, pressione a parte traseira do
interruptor (2).

Apés ligar a esmeriladora, aguarde até que a ferramenta de

trabalho atinja a velocidade maxima; s6 entdo podera comecgar

a trabalhar. Ndo acione o interruptor para ligar ou desligar a

esmeriladora enquanto estiver a trabalhar. O interruptor da

esmeriladora s6 pode ser acionado quando a esmeriladora

estiver afastada da peca de trabalho.

REGULAGAO DA VELOCIDADE

O botdo de controlo de velocidade (7) esta localizado na parte

superior traseira da caixa da esmeriladora. O intervalo de regulagédo

vai de 1 a 6. A velocidade pode ser ajustada de acordo com as

necessidades do utilizador.

Definir a velocidade correta é uma questdo de experiéncia.

Geralmente, utiliza-se uma velocidade mais elevada para materiais

mais duros. Para didametros de ferramenta maiores, recomenda-se

reduzir a velocidade.

A velocidade s6 pode ser ajustada quando a esmeriladora

estiver afastada da peca de trabalho, para evitar a perda de

controlo da maquina.

AFIAR

e Ao esmerilar, s podem ser utilizadas ferramentas de trabalho
concebidas para utilizagdo com uma esmeriladora reta, por
exemplo, pedras de esmeril em um mandril. Utilize apenas
ferramentas de trabalho com uma velocidade de rotagédo
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admissivel superior ou igual a velocidade maxima em vazio da
esmeriladora.

e Cada tipo de ferramenta e pega de trabalho requer a técnica de
trabalho adequada e a utilizagdo de equipamento de protegéo
individual adequado.

e A peca de trabalho deve ser firmemente fixada (por exemplo,
num torno, utilizando grampos, etc.) para que ndo se mova
durante a esmerilagem.

e Apos terminar o trabalho, desligue sempre a esmeriladora e
aguarde até que a ferramenta de corte tenha parado
completamente. S6 entdo deve pousar a esmeriladora. Apos
desligar a esmeriladora, ndo pare a ferramenta de corte em
rotagdo pressionando-a contra a pega de trabalho.

e As ferramentas de trabalho atingem temperaturas muito
elevadas durante o funcionamento — néo as toque com partes
do corpo desprotegidas antes de arrefecerem.

e Os melhores resultados de esmerilagem s&o obtidos guiando a
ferramenta de esmerilagem para a frente e para tras sobre o
material com uma presséo leve. A esmerilagem pontual,
especialmente com pressdo excessiva, pode causar o
sobreaquecimento do material e da ferramenta de esmerilagem.

* Nunca sobrecarregue a esmeriladora. A sobrecarga e a press@o
excessiva podem causar a quebra perigosa da ferramenta de
esmerilagem.

e Se a esmeriladora cair durante o funcionamento, é essencial
inspecionar a ferramenta de trabalho e substitui-la caso se
verifique qualquer dano ou deformagao.

* Nunca bata na pega de trabalho com a ferramenta de corte.

e Evite fazer a ferramenta de corte saltar ou raspar o material,
especialmente ao trabalhar em cantos, arestas vivas, etc. (isto
pode causar perda de controlo sobre a ferramenta elétrica e
resultar em recuo).

e Nao utilize discos de corte (por exemplo, discos para
rebarbadoras, discos de corte de madeira, etc.) ao esmerilar
com uma esmeriladora reta. O ndo cumprimento desta
recomendagcéo pode resultar no recuo da ferramenta elétrica, na
perda de controlo sobre a mesma e pode causar ferimentos ao
operador.

OPERAGAO E MANUTENGAO

e Antes de realizar qualquer trabalho de instalagdo, ajuste,
reparagdo ou manutencdo, desligue o cabo de alimentagéo da
tomada.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se que limpe o dispositivo imediatamente apos
cada utilizagdo.

e Nao utilize agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpe o dispositivo com um pano seco ou sopre-o com ar
comprimido de baixa pressao.

« Nao utilize quaisquer agentes de limpeza ou solventes, uma vez
que estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do
motor para evitar o sobreaquecimento do dispositivo.

e Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por um cabo com as mesmas especificagdes por
uma pessoa qualificada.

e Guarde sempre o aparelho num local seco, fora do alcance das
criangas.

e parametros. Esta tarefa deve ser confiada a um especialista
qualificado ou o dispositivo deve ser levado a um centro de
assisténcia.

e Se houver faiscas excessivas no comutador, mande verificar o
estado das escovas de carvao

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

e As escovas de carvdo do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Ambas as escovas de carvdo devem ser sempre substituidas
ao mesmo tempo.

* A substituigdo das escovas de carvao s6 deve ser realizada por
uma pessoa qualificada, utilizando pegas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia

autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS



DADOS NOMINAIS Modelo: 59G071

Parametro Valor Nome comercial: GRAPHITE

Tens&o de alimentagéo 230 VAC Numero de série: 00001 a 99999

Frequéncia de alimentagéo 50 Hz A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva

Poténcia nominal 710 W responsabilidade do fabricante.

Gama de rotagdes em marcha lenta 12 000 a 28 000 O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
rpm dqcutnento's: .

Diametro maximo do disco de 25 mm Diretiva Maquinas 2006/42/CE »

esmerilagem Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diametro da pinca do fuso 6 mm Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva

Classe de protecdo Il 2015/863/UE - )

Peso 2kg E cumpre os requisitos das seguintes normas:

59G071 indica tanto o tipo como a designagdo do EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013
dispositivo EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
. - 2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO EN IEC 63000:2018

Nivel de pressao sonora Lea =85,63 Esta declaragéo aplica-se exclusivamente a maquina no estado em
dB(A) K=3dB(A) que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes

Nivel de poténcia sonora Lwa =96,63 adicionados pelo utilizador final ou a modificagdes subsequentes por
dB(A) K=3dB(A) ele realizadas.

Aceleragdo de vibragdo an = 3,278 "/s? Nome e enderegco da pessoa residente ou estabelecida na UE
K=1,5 m/s? autorizada a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

Informagées sobre ruido e vibragao GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

O ruido emitido pelo dispositivo & descrito pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa
a incerteza da medicéo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo s&o
descritas pelo valor da aceleragdo de vibragdo an (onde K
representa a incerteza da medig&o).

O nivel de pressdo sonora Lpa , 0 nivel de poténcia sonora Lwa e 0
valor da aceleragdo de vibragéo an indicados neste manual foram
medidos em conformidade com a norma EN 60745-1. O nivel de
vibragéo an indicado pode ser utilizado para comparar dispositivos
e para uma avaliagdo preliminar da exposi¢do a vibragéo.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas das
aplicagdes basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel
de vibragdo podera alterar-se. A manutencg&o insuficiente ou pouco
frequente do dispositivo resultara em niveis de vibragdo mais
elevados. As razdes acima indicadas podem conduzir a uma maior
exposigao a vibragéo ao longo de todo o periodo de funcionamento.
Para estimar com precisdo a exposigao a vibragao, tenha em

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND

Varsoévia, 4 de agosto de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
AMOLADORA RECTA

59G071
PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que se indican a continuaciéon puede provocar

conta os periodos em que o dispositivo esta desligado ou
quando esta ligado mas nao esta a ser utilizado. Apds avaliar
cuidadosamente todos os fatores, a exposigao total a vibragao
pode revelar-se significativamente mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutencéo regular do equipamento e das ferramentas, garantia
de que as maos se mantém a uma temperatura adequada e
organizagao adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, mas devem ser entregues para reciclagem em
instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre
reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades
locais. Os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos
contém substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que
nao é reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente
e para a saude humana.

A “GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spodtka komandytowa,
com sede em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual”),
incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a
sua composigao, pertencem exclusivamente & GTX Poland e estao protegidos por
lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e
Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, na sua versdo
alterada). A copia, o processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na
sua totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins
comerciais, sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, sdo
estritamente proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsoévia

Produto: Esmeril reta
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descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras
consultas.

Esta herramienta eléctrica esta disefiada para funcionar como
lijadora. Lea todas las advertencias de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones suministradas con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que se indican a continuacion puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

No se recomienda utilizar esta herramienta eléctrica para
operaciones tales como lijar con papel de lija, esmerilar con
cepillo de alambre, pulir o cortar con discos de esmerilado.
Realizar operaciones para las que la herramienta eléctrica no
estd disefiada puede ser peligroso y causar lesiones
personales.

No utilice accesorios que no hayan sido disefiados y
recomendados especificamente por el fabricante de la
herramienta. El mero hecho de que un accesorio pueda
acoplarse a la herramienta eléctrica no garantiza un
funcionamiento seguro.

La velocidad nominal del accesorio de esmerilado debe ser,
como minimo, igual a la velocidad maxima especificada en la
herramienta eléctrica. Un accesorio de esmerilado que funcione
a una velocidad superior a su velocidad nominal puede dafarse
y romperse en pedazos.

El diametro exterior y el grosor del accesorio deben estar dentro
de los parametros nominales de la herramienta eléctrica. Los
accesorios de dimensiones inadecuadas no se pueden controlar
correctamente.

El tamafio del vastago de los discos, tambores de esmerilado u
otros accesorios debe ajustarse correctamente al eje o al
mandril de la herramienta eléctrica. Los accesorios que no se
ajusten a los componentes de montaje de la herramienta



eléctrica funcionaran desequilibrados, vibraran excesivamente y
pueden provocar la pérdida de control de la herramienta.

Los discos, tambores de lijado, fresas y otros accesorios
montados en el eje deben insertarse completamente en la pinza
o el mandril. Si el eje no esta bien fijado o la parte saliente del
disco es demasiado larga, el disco montado puede aflojarse y
salir disparado a gran velocidad.

No utilice accesorios dafiados. Antes de cada uso, compruebe
que los accesorios, como los discos abrasivos, no presenten
astillas ni grietas; que el tambor de lijado no tenga grietas,
desgarros o desgaste excesivo; y que el cepillo de alambre no
tenga alambres sueltos o rotos. Si la herramienta eléctrica o el
accesorio se han caido, compruebe si presentan dafios o
sustitiyalos por otros en buen estado. Después de comprobar y
colocar el accesorio, coléquese usted y las personas que se
encuentren cerca lejos del plano de la pieza giratoria y ponga
en marcha la herramienta eléctrica a plena velocidad sin carga
durante un minuto. Los accesorios dafiados suelen romperse
durante esta prueba.

Es obligatorio el uso de equipo de protecciéon personal.
Dependiendo del tipo de trabajo, se debe utilizar una pantalla
facial, gafas de seguridad o gafas protectoras. Si es necesario,
utilice una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes y
un delantal de trabajo para protegerse contra pequefios
fragmentos de materiales abrasivos o piezas de trabajo. La
proteccion ocular debe proteger contra los fragmentos
generados durante diversas operaciones. Una mascarilla
antipolvo o un respirador deben filtrar las particulas generadas
durante la operacién. La exposicion prolongada a altos niveles
de ruido puede causar pérdida de audicion.

Asegurese de que las personas que se encuentren cerca se
mantengan a una distancia segura de la zona de trabajo.
Cualquier persona que entre en la zona de trabajo debe llevar
equipo de proteccion personal. Los fragmentos de la pieza de
trabajo o del equipo dafiado pueden salir disparados y causar
lesiones incluso fuera de la zona de trabajo inmediata.

Al realizar operaciones en las que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cableado oculto o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica nicamente por las superficies de
agarre aisladas. El contacto entre la herramienta de corte y un
cable con corriente puede hacer que las partes metalicas
expuestas de la herramienta eléctrica se electrifiquen, lo que
supone un riesgo de descarga eléctrica.

Sujete siempre la herramienta firmemente con la(s) mano(s) al
ponerla en marcha. El par del motor al acelerar hasta alcanzar
la velocidad maxima puede provocar que la herramienta se
retuerza.

Si es necesario, fije la pieza de trabajo con abrazaderas. Nunca
sujete una pieza de trabajo pequefia con una mano y la
herramienta con la otra mientras trabaja. Fijar una pieza de
trabajo pequefia le permite controlar la herramienta libremente
con ambas manos. Los materiales redondos, como clavijas,
tubos o cables, tienden a rodar durante el corte, lo que puede
provocar que la broca se atasque o rebote violentamente hacia
usted.

Mantenga el cable alejado de la parte giratoria. Si pierde el
control, el cable podria cortarse o engancharse, y su mano o
brazo podrian ser arrastrados hacia la parte giratoria.

Nunca deje la herramienta eléctrica en el suelo hasta que el
accesorio se haya detenido por completo. Un accesorio giratorio
puede engancharse en la superficie y hacer que pierda el control
de la herramienta eléctrica.

Después de cambiar las brocas o realizar cualquier ajuste,
asegurese de que la tuerca de la pinza, el portabrocas u otros
componentes de ajuste estén bien apretados. Los componentes
de ajuste sueltos pueden desplazarse inesperadamente,
provocando una pérdida de control, y las piezas giratorias
sueltas saldran disparadas violentamente.

No utilice la herramienta eléctrica mientras la sostiene a un lado
del cuerpo. El contacto accidental con los accesorios giratorios
puede hacer que la ropa se enganche, lo que provocaria que el
accesorio fuera arrastrado hacia su cuerpo.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia

el interior de la carcasa, y una acumulacion excesiva de polvo
metdlico puede suponer un riesgo eléctrico.

e No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas pueden incendiar estos materiales.

e No utilice accesorios que requieran el uso de refrigerantes
liquidos. El uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

e Utilice unicamente los tipos de discos recomendados para la
herramienta eléctrica en cuestion y solo para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no amolde con el lateral de un
disco de corte. Los discos de corte estan disefiados para el
amolado periférico; las fuerzas laterales aplicadas a estos
discos pueden provocar su fractura.

e Para conos e insertos abrasivos roscados, utilice Unicamente
mandriles en buen estado para discos con brida sin muescas,
del tamafio y la longitud correctos. El uso de los mandriles
correctos reduce el riesgo de rotura.

* No «bloquee» el disco de corte ni aplique una presion excesiva
sobre él. No intente realizar cortes demasiado profundos.
Sobrecargar el disco aumenta la carga sobre él y el riesgo de
que el disco se tuerza o se enganche durante el corte, asi como
la posibilidad de que el disco salga disparado hacia atras o se
rompa.

e No cologue la mano en la linea de accién o detras del disco
giratorio. Si el disco se aleja de su mano mientras estad en
funcionamiento, cualquier retroceso puede hacer que el disco
giratorio 'y la herramienta eléctrica salgan disparados
directamente hacia usted.

* Sila hoja se atasca o se engancha, o si el corte se interrumpe
por cualquier motivo, apague la herramienta eléctrica y
manténgala inmévil hasta que la hoja se haya detenido por
completo. Nunca intente sacar el disco de corte de la pieza
mientras el disco est¢é en movimiento, ya que esto puede
provocar un retroceso. Investigue la causa del atasco o
enganche del disco y tome medidas correctivas para eliminarla.

¢ No reanude el corte mientras la herramienta siga dentro de la
pieza de trabajo. Espere hasta que la hoja haya alcanzado su
velocidad maxima y, a continuacién, reanude el corte con
cuidado. Si se vuelve a poner en marcha la herramienta eléctrica
mientras sigue dentro de la pieza de trabajo, la hoja puede
atascarse, desplazarse lateralmente o provocar un retroceso.

* Sujete los paneles o cualquier pieza de trabajo de gran tamafio
para minimizar el riesgo de que la hoja se atasque y se produzca
un retroceso. Las piezas de trabajo grandes tienden a combarse
por su propio peso. Los soportes deben colocarse debajo de la
pieza de trabajo cerca de la linea de corte y en el borde de la
pieza de trabajo a ambos lados de la hoja.

e Tenga especial cuidado al realizar «cortes en huecos» en
paredes existentes u otras zonas de dificil visibilidad. La hoja
sobresaliente puede cortar tuberias de gas o agua, cables
eléctricos u otros objetos, lo que puede provocar un retroceso.

CAUSAS Y PREVENCION DEL CONTRASALTO POR PARTE DEL

OPERADOR:

e El retroceso es una reaccion repentina al atascamiento o
enganche de una rueda, disco, cepillo u otro accesorio giratorio.
El atascamiento o enganche hace que el accesorio giratorio se
detenga bruscamente, lo que a su vez provoca que la
herramienta eléctrica, fuera de control, sea empujada en la
direccion opuesta a la rotacion del accesorio en el punto de
atascamiento.

e Por ejemplo, si un disco de amolado queda atrapado o atascado
por la pieza de trabajo, el borde del disco que entra en el punto
de atascamiento puede clavarse en la superficie del material,
provocando que el disco salte o sea expulsado. El disco de
amolado puede provocar un retroceso hacia el operario o
alejandose de él, dependiendo de la direccién del movimiento
del disco en el momento del atascamiento. En tales condiciones,
los discos de amolado también pueden fracturarse.

e El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la
herramienta eléctrica y/o de procedimientos o condiciones de
trabajo incorrectos, y puede evitarse tomando las precauciones
adecuadas que se enumeran a continuacion:

> Sujete la herramienta eléctrica firmemente con la mano
y coloque el cuerpo y el brazo de manera que pueda
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soportar las fuerzas de retroceso. El operario puede
controlar las fuerzas de retroceso si toma las precauciones
adecuadas.

> Tenga especial cuidado al trabajar cerca de esquinas,

bordes afilados, etc. Tenga cuidado con los rebotes o

los atascos de la herramienta. Las esquinas, los bordes

afilados o los rebotes pueden provocar que la herramienta

giratoria se atasque, lo que a su vez puede provocar una

pérdida de control o un retroceso.

No utilice una hoja dentada. Este tipo de hojas provocan

retrocesos frecuentes y pérdida de control.

> Introduzca siempre la hoja en el material en la misma
direccion en la que el filo sale del material (es decir, en
la misma direccion en la que se expulsan las virutas).
Insertar la herramienta en la direccion incorrecta hace que
el filo de la hoja se levante de la pieza de trabajo y tire de
la herramienta en la direccion de ese avance.

> Cuando trabaje con limas rotativas, discos de corte,
fresas de alta velocidad o fresas de carburo de
tungsteno, sujete siempre la pieza de trabajo con
firmeza. Estas herramientas pueden atascarse si se
inclinan incluso ligeramente en la ranura, lo que puede
provocar un retroceso. Si un disco de corte se atasca,
normalmente se rompera. Si una lima rotativa, una fresa
de alta velocidad o una fresa de carburo de tungsteno se
atasca, puede saltar fuera de la ranura, con el riesgo de
perder el control sobre la herramienta.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS.
N
N
1 2 3 4
5

6

v

1. Lea atentamente las instrucciones de uso

2. Utilice equipo de proteccién individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

3. No lo deseche con la basura doméstica

4. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
5. Marca de certificacion EAC.

6. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracién que figura a continuacion hace referencia a las
partes del dispositivo que se muestran en las ilustraciones de este
manual.

Pinza del husillo

Tuerca del manguito de sujecion del husillo

Husillo

Brida del husillo

Interruptor

Cuerpo principal

Mando de control de velocidad

Llaves

* Puede haber diferencias entre la ilustracién y el producto real.

EQUIPO Y ACCESORIOS
e Llave plana -2 uds.

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

[ rRRRMM ¥ X000 "™

RRRR

ONoOORrON

- afio de fabricacion

MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcado adicional
CONSTRUCCION Y APLICACION
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La amoladora recta es una herramienta eléctrica manual con

aislamiento de clase Il. La herramienta esta accionada por un motor

de conmutador monofésico, cuya rotacién se transmite al eje del

husillo, dispuesto en linea recta con respecto a él.

Estd disefiada exclusivamente para el esmerilado. Este tipo de

herramienta eléctrica se utiliza para eliminar todo tipo de rebabas de

las superficies de componentes de metal, piedra, ceramica y plastico,

para el acabado de superficies de soldaduras, el modelado de

materiales y el mecanizado de orificios.

Los campos de aplicaciéon de una amoladora recta incluyen todo tipo

de trabajos de construccion, reparacion o modelado que impliquen los

materiales mencionados anteriormente.

La amoladora recta se puede utilizar con herramientas de trabajo

montadas en un vastago del didmetro y la longitud adecuados y

disefiadas para su uso con este tipo de maquina

* No acople discos dentados, discos abrasivos ni discos de corte
a la maquina. Las herramientas disefiadas para su uso con
cualquier otro tipo de amoladora no son adecuadas para su uso
con una amoladora recta.

e La maquina esta disefiada exclusivamente para uso en seco.

e No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de
aquellos para los que estéa destinada.

PREPARACION PARA EL USO
CAMBIO DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO

Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.

e Sujete la tuerca de la pinza del eje (2) con una llave plana (8)
(suministrada).

e Utilice la segunda llave plana (suministrada) para bloquear el
husillo (3) manteniendo la llave en una posicion fija.

« Afloje la tuerca de la pinza del husillo (2) girdndola en sentido
antihorario (Fig. A).

« Sies necesario, retire la herramienta de trabajo, limpie el husillo
y coloque una nueva de modo que su vastago quede
completamente insertado en el manguito de sujecion. Se
recomienda que el vastago de la herramienta de trabajo se
inserte hasta la maxima profundidad posible, pero de tal manera
que el elemento de trabajo de la herramienta no entre en
contacto directo con la tuerca del manguito de sujecion del
husillo (2).

e Sujete la llave para fijar el husillo (3) y apriete la tuerca de la
pinza del husillo (2) (Fig. A).

e Compruebe periédicamente el apriete de la tuerca de la pinza
del husillo (2).

No apriete en exceso la tuerca del husillo antes de insertar la

herramienta. Cada vez que cambie la herramienta, compruebe

que esta tenga el diametro de vastago adecuado para la pinza

(1) utilizada en la amoladora.

No deje las llaves de sujeciéon de herramientas insertadas.

Antes de poner en marcha la amoladora, compruebe que se

hayan retirado las llaves.

De no hacerlo, se podrian producir dafios en la amoladora o

lesiones al usuario.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Compruebe el estado de la herramienta de trabajo antes de
utilizar la amoladora. No utilice herramientas de trabajo
astilladas, agrietadas o dafadas de cualquier otra forma.
Sustituya inmediatamente una herramienta de trabajo
desgastada por una nueva antes de su uso.

ENCENDIDO / APAGADO

Sujete la amoladora con ambas manos al ponerla en marcha y

durante su funcionamiento. El mejor control de la amoladora se

consigue sujetando el cuerpo principal (6) con una mano y el

collarin del husillo (4) con la otra.

« Deslice el interruptor (5) hacia delante, en direccién a la tuerca
de sujecion del husillo (2).

e Para pasar al funcionamiento continuo, pulse la parte delantera
del boton del interruptor.

e El interruptor se bloqueara automaticamente en la posicion de
funcionamiento continuo.



Para apagar la maquina, pulse la parte trasera del interruptor
(2).

Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta que la
herramienta alcance la velocidad maxima; solo entonces podra
comenzar a trabajar. No accione el interruptor para encender o
apagar la amoladora mientras trabaja. El interruptor de la
amoladora solo debe accionarse cuando la amoladora se haya
alejado de la pieza de trabajo.

AJUSTE DE VELOCIDAD

El mando de control de velocidad (7) se encuentra en la parte
superior trasera de la carcasa de la amoladora. El rango de ajuste
va de 1 a 6. La velocidad se puede ajustar seguin las necesidades
del usuario.

Ajustar la velocidad correcta es cuestion de experiencia. Por lo
general, se utiliza una velocidad mas alta para materiales mas
duros. Para herramientas de mayor diametro, se recomienda reducir
la velocidad.

La velocidad solo se puede ajustar cuando la amoladora se
aleja de la pieza de trabajo para evitar perder el control de la
maquina.

AMOLADO

Al rectificar, solo se pueden utilizar herramientas de trabajo
disefiadas para su uso con una amoladora recta, por ejemplo,
muelas en un mandril. Utilice Gnicamente herramientas de
trabajo con una velocidad de rotacién admisible superior o igual
a la velocidad maxima en vacio de la amoladora.

Cada tipo de herramienta y pieza de trabajo requiere la técnica
de trabajo adecuada y el uso de equipo de proteccion personal
adecuado.

La pieza de trabajo debe fijarse de forma segura (p. €j., en un
tornillo de banco, con abrazaderas, etc.) para que no se mueva
durante el esmerilado.

Una vez finalizado el trabajo, apague siempre la amoladora y
espere hasta que la herramienta de corte se haya detenido por
completo. Solo entonces debe dejar la amoladora. Después de
apagar la amoladora, no detenga la herramienta de corte
giratoria presionandola contra la pieza de trabajo.

Las herramientas de trabajo alcanzan temperaturas muy
elevadas durante su funcionamiento; no las toque con partes del
cuerpo desprotegidas antes de que se hayan enfriado.

Los resultados 6ptimos de esmerilado se consiguen guiando la
herramienta de esmerilado hacia adelante y hacia atras sobre el
material con una ligera presion. El esmerilado puntual,
especialmente con una presién excesiva, puede provocar el
sobrecalentamiento del material y de la herramienta de
esmerilado.

Nunca sobrecargue la amoladora. La sobrecarga y la presion
excesiva pueden provocar que la herramienta de amolado se
rompa de forma peligrosa.

Si la amoladora se cae durante el funcionamiento, es
imprescindible inspeccionar la herramienta de trabajo vy
sustituirla si se detecta algun dafio o deformacion.

Nunca golpee la pieza de trabajo con la herramienta de corte.
Evite que la herramienta de corte rebote o raspe el material,
especialmente al trabajar en esquinas, bordes afilados, etc.
(esto puede provocar la pérdida de control sobre la herramienta
eléctrica y dar lugar a un retroceso).

No utilice discos de corte (por ejemplo, discos para amoladoras
angulares, discos para cortar madera, etc.) al amolar con una
amoladora recta. El incumplimiento de esta recomendacion
puede provocar un retroceso de la herramienta eléctrica, la
pérdida de control sobre ella y puede causar lesiones al
operario.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento, desconecte el cable de
alimentacién de la toma de corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Se recomienda limpiar el dispositivo inmediatamente después
de cada uso.
No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.
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e Limpie el dispositivo con un pafio seco o sopléelo con aire
comprimido a baja presion.

« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden
daniar las piezas de plastico.

* Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente.

« Siel cable de alimentacion esta dafado, debe ser sustituido por
un cable con las mismas especificaciones por una persona
cualificada.

e Guarde siempre el aparato en un lugar seco, fuera del alcance
de los nifios.

e parametros. Esta tarea debe confiarse a un especialista
cualificado o el dispositivo debe llevarse a un centro de servicio
técnico.

« Sise producen chispas excesivas en el conmutador, haga que
comprueben el estado de las escobillas de carbon

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

e Las escobillas de carbon del motor desgastadas (de menos de
5 mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse
inmediatamente. Las dos escobillas de carbén deben sustituirse
siempre al mismo tiempo.

e La sustitucion de las escobillas de carbén solo debe ser
realizada por una persona cualificada utilizando piezas
originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio

autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES

Parametro Valor

Tensién de alimentacion 230 VAC

Frecuencia de alimentacion 50 Hz

Potencia nominal 710 W

Rango de velocidad en ralenti De 12 000 a 28
000 rpm

Diametro maximo de la muela 25 mm

Diametro de la pinza del husillo 6 mm

Clase de proteccion I

Peso 2 kg

59G071 indica tanto el tipo como la designacion del
dispositivo

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica Lea =85,63
dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa = 96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Aceleracion de vibracion an =3,278 "/s?
K=1,5 m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por
el dispositivo se describen mediante el valor de aceleracion de
vibracion an (donde K indica la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa , el nivel de potencia acustica Lwa y
el valor de la aceleracion de vibracion an que figuran en este manual
se han medido de conformidad con la norma EN 60745-1. El nivel
de vibraciéon an indicado puede utilizarse para comparar
dispositivos y para una evaluacioén preliminar de la exposicion a las
vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibracion puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco
frecuente del dispositivo darad lugar a niveles de vibracién mas
elevados. Las razones expuestas anteriormente pueden provocar
una mayor exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de
funcionamiento.

Para estimar con precisién la exposicion a la vibracion, hay
que tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o encendido pero sin utilizarse. Tras evaluar
cuidadosamente todos los factores, la exposicion total a la
vibracién puede resultar significativamente menor.



Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del equipo y las herramientas, garantizar
que las manos se mantengan a una temperatura adecuada y una
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
ﬁ domeéstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las

instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacién sobre el
— reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades
locales. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos
contienen sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos
que no se reciclan suponen una amenaza potencial para el medio
ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»),
informa por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de
este manual (en adelante: «Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto,
fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen
exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la
Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir,
Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su versién modificada). Queda
estrictamente prohibida la copia, el procesamiento, la publicacion o la modificacion
del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos individuales con fines
comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX Poland, lo que puede
dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Amoladora recta

Modelo: 59G071

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 a 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado
en que fue comercializada y no cubre los componentes

afadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacién técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski
Representante de calidad de GTX POLAND

Varsovia, 4 de agosto de 2025

e
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
SIRGE LIIVAPURUSTUSMASIN

59G071
HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad
ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste eiramine vib pdhjustada elektril66gi, tulekahju ja/vai
tosiseid vigastusi.
Siilitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.
e See elektritddriist on mdeldud kasutamiseks lihvijana. Lugege
1abi koik selle elektritdoriistaga kaasasolevad ohutushoiatused,
juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool esitatud juhiste
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eiramine v&ib pdhjustada elektrilédgi, tulekahju ja/voi tésiseid
vigastusi.

Seda elektritdoriista ei soovitata kasutada sellisteks toodeks
nagu lihvimine liivapaberiga, traatpintsliga lihvimine, poleerimine
voi l6ikamine lihvketastega. Elektritdoriista kasutamine muuks
otstarbeks kui see on ette nahtud, voib olla ohtlik ja pdhjustada
kehavigastusi.

Arge kasutage tarvikuid, mida téériista tootja ei ole spetsiaalselt
kavandanud ja soovitanud. Asjaolu, et tarvik sobib
elektritdoriistale, ei taga veel selle ohutut kasutamist.
Lihvimistarviku nimikirus peab olema vahemalt vérdne
elektritdoriistal margitud maksimaalse kiirusega. Lihvimistarvik,
mis toé6tab nimikiirusest suuremal kiirusel, voib kahjustuda ja
puruneda.

Lisaseadme valislabimédt ja paksus peavad jaama
elektritdoriista nimiparameetrite piiresse. Sobimatute
modtmetega lisaseadmeid ei ole vdimalik nduetekohaselt
juhtida.

Kettide, lihvimistrumlite voi muude lisaseadmete varre suurus
peab olema digesti sobitatud elektritdoriista spindli  voi
kinnitusklambriga. Lisaseadmed, mis ei sobi elektritddriista
kinnitusdetailidega, to6tavad tasakaalust véljas, vibreerivad
liigselt ja vdivad pdhjustada tdriista kontrolli kaotuse.

Véllile kinnitatud ketad, lihvimistrumlid, I6ikurid ja muud
lisaseadmed peavad olema taielikult surutud kinnitusklambrisse
vOi -padrunisse. Kui voll ei ole korralikult kinnitatud voi ketta
véljaulatuv osa on liiga pikk, véib kinnitatud ketas lahti tulla ja
suure kiirusega valja paiskuda.

Arge kasutage kahjustatud tarvikuid. Enne iga kasutamist
kontrollige tarvikuid, naiteks lihvkettaid, et neil ei oleks
murdunud tikke ega pragusid, lihvitrumlit, et sellel ei oleks
pragusid, rebendeid ega liigset kulumist, ning traatpuhastit, et
sellel ei oleks lahtiseid voi katkenud traate. Kui elektritdoriist voi
tarvik on maha kukkunud, kontrollige seda kahjustuste suhtes
vOi paigaldage heas seisukorras asendustarvik. Parast tarvikute
kontrollimist ja paigaldamist asuge ise ja kdrvalseisjad eemale
podrleva osa tasapinnast ning laske elektritooriistil tootada
taiskiirusel ilma koormuseta tihe minuti jooksul. Kahjustatud
tarvikud purunevad tavaliselt selle katse kaigus.

Tuleb kanda isiklikke kaitsevahendeid. T60 liigist s6ltuvalt tuleb
kanda naokaitset, kaitseprille v&i -maski. Vajaduse korral
kandke tolmumaski, kuulmiskaitset, kindaid ja toopdlle, et kaitsta
end abrasiivmaterjalide voi toddeldavate detailide vaikeste
killude eest. Silmakaitse peab kaitsma erinevate toimingute
kaigus tekkivate killude eest. Tolmumaski voi hingamiskaitse
peab filtreerima toimingu kaigus tekkivaid osakesi. Pikaajaline
kokkupuude  kdrge miratasemega Vvdib  pbhjustada
kuulmislangust.

Veenduge, et korvalseisjad hoiaksid tddpiirkonnast ohutut
vahemaad. lgaiiks, kes siseneb tdopiirkonda, peab kandma
isiklikke kaitsevahendeid. Toddetailist voi kahjustatud seadmest
parit killud véivad lennata ja pdhjustada vigastusi isegi vahetus
téopiirkonna valjaspool.

Tehes t0id, kus IGikeriist v&ib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku véi omaenda kaabliga, hoidke elektritdoriista ainult
isoleeritud kaepidemete kiljest. Ldikeriista ja pingestatud kaabli
kokkupuude vbib pdhjustada elektritddriista  paljastatud
metallosade pingestumise, mis tekitab elektrilddgi ohu.

Hoidke todriista kaivitamisel alati kindlalt kaes. Mootori
péérdemoment taiskiruse saavutamisel voib pdhjustada
tooriista vaanumist.

Vajaduse korral kinnitage té6deldav detail klambritega. Arge
kunagi hoidke té6tamise ajal Uhe kaega vaikest detaili ja teise
kéega tooriista. Vaikese detaili kinnitamine véimaldab teil
toériista mélema kéega vabalt juhtida. Umarad materjalid, nagu
tllblid, torud voi kaablid, kipuvad I6ikamise ajal éra veerema,
mis vib pdhjustada puuriterade kinni jooksmist voi vagivaldset
tagasilooki teie suunas.

Hoidke kaabel eemal podrlevast osast. Kui kaotate kontrolli, voib
kaabel labi IGigata v6i kinni jaéda ning teie kasi voi kasivars voib
poorlevasse osasse tommata.

Arge kunagi pange elektritoériista maha enne, kui lisaseade on
taielikult peatunud. Poorlev lisaseade voib pinda kinni jaada ja
pohjustada elektritdoriista lle kontrolli kaotamise.




e Pérast puuriterade vahetamist v8i mis tahes reguleerimist
veenduge, et  pingutusmutter, padrun  Vvoi muud
reguleerimiskomponendid on kindlalt kinni keeratud. Lahtised
reguleerimiskomponendid voivad  ootamatult nihkuda,
pohjustades kontrolli kaotust, ning lahtised pdodrlevad osad
paiskuvad vagivaldselt vélja.

o Arge kasutage elektritdoriista, hoides seda oma kérval. Juhuslik
kokkupuude pdérlevate lisaseadmetega voib pdhjustada riiete
kinni jaamist, mille tagajarjel tdmmatakse lisaseade teie keha
poole.

e Puhastage elektritdoriista ventilatsiooniavasid regulaarselt.
Mootori ventilaator imeb tolmu korpusesse ja metallitolmu liigne
kogunemine v&ib tekitada elektrilise ohu.

o Arge kasutage elektritoriista kergsittivate
laheduses. Sademed véivad neid materjale sttdata.

o Arge kasutage tarvikuid, mis néuavad vedelate jahutusvedelike
kasutamist. Veega vbi muude vedelate jahutusvedelike
kasutamine voib pdhjustada elektril66gi.

e Kasutage ainult selle elektritdoriista jaoks soovitatud tldpi
kettaid ja ainult soovitatud rakenduste jaoks. Naiteks: &rge
lihvige 16ikeketta kiljega. Loikekettad on mdeldud perifeerseks
lihvimiseks; nendele kettadele m&juvad kilgjoud véivad
pohjustada nende purunemist.

« Koonuste ja keermestatud lihvimisotsikute puhul kasutage ainult
kahjustamata telge ketaste jaoks, millel on mélkudeta aarik ning
6ige suurus ja pikkus. Oigete telgede kasutamine véhendab
purunemise ohtu.

o Arge ,lukustage” Iikeketta ega avaldage sellele liigset survet.
Arge iritage teha liiga siigavaid 15ikeid. Ketta tilekoormamine
suurendab sellele langevat koormust ja riski, et ketas I6ikamise
ajal vaanleb voi takerdub, samuti vdimalust, et ketas paiskub
tagasi voi puruneb.

o Arge asetage katt poérieva ketta joonele ega selle taha. Kui
ketas tootamise ajal kdest eemale ligub, véib tagasiléok
pohjustada poodrleva ketta ja elektritddriista otse teie poole
paiskumise.

e Kui ketas takerdub voi kinni voi kui I6ikamine mingil
pohjusel katkeb, lilitage elektritooriist valja ja hoidke seda
paigal, kuni ketas on téielikult peatunud. Arge kunagi iritage
I6ikeketast I6ikekohast valja tdmmata, kui ketas liigub, kuna see
voib pdhjustada tagasilodki. Uurige ketas takerdumise voi kinni
jaa@mise  pohjust ja votke parandusmeetmeid selle
korvaldamiseks.

o Arge jatkake IBikamist, kui toérist on veel tdddeldavas
materjalis. Oodake, kuni ketas on saavutanud taiskiiruse, ja
jatkake seejarel ettevaatlikult |6ikamist. Kui elektritdoriist
taaskaivitatakse, kui see on veel té6deldavas materjalis, voib
ketas kinni jaéda, kiiljele nihkuda voi tagasilédgi pohjustada.

* Toetage paneele véi muid tlemdddulisi toddeldavaid detaile, et
vahendada tera kinni jooksmise ja tagasil66gi ohtu. Suured
téddeldavad detailid kipuvad omaenda raskuse all [&bi vajuma.
Toed tuleks paigutada tdddeldava detaili alla Iikeliini lahedale
ja detaili servale tera mdlemale poole.

* Olge eriti ettevaatlik, kui teete siivendlbikeid olemasolevatesse
seintesse vdi muudesse kohtadesse, mida on raske néha. Eest

materjalide

véljaulatuv tera voib |abi IGigata gaasi- vdi veetorud,
elektrikaablid v6i muud esemed, mis vdib pdhjustada
tagasil6ogi.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA POOLT:

e Tagasiléok on ootamatu reaktsioon podrleva ketas, ketas, harja
v8i muu lisaseadme kinni jooksmisele voi takerdumisele. Kinni
jooksmine voi takerdumine pdhjustab pddrleva lisaseadme jarsu
seiskumise, mis  omakorda  pdhjustab  kontrollimatu
elektritooriista  tduke vastupidises suunas lisaseadme
pooérlemissuunale kinni jooksmise kohas.

e Naiteks kui lihvketas jaab toéodeldava detaili taha kinni voi
takerdub, véib takerdumiskohas olev ketas serv materjali

pinnasse kaevuda, pdhjustades ketta hippamist voi
valjapaiskumist. Lihvketas vbib tagasilo6gi kaigus liikuda
operaatori poole vdi temast eemale, soltuvalt ketta

likumissuunast takerdumise hetkel. Sellistes tingimustes véivad
lihvketad ka puruneda.

e Tagasiléok on tingitud elektritdoriista ebadigest kasutamisest
jalvdi valedest tooprotseduuridest voi -tingimustest ning seda on
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véimalik véltida, voéttes loetletud
ettevaatusabindusid:
> Hoidke elektritooriista kindlalt kdes ning asetage oma
keha ja kasi nii, et suudaksite tagasil66gi joule vastu
seista. Kasutaja suudab tagasil66gi joude kontrollida, kui
ta votab tarvitusele asjakohased ettevaatusabindud.
> Olge eriti ettevaatlik, kui tootate nurkade, teravate
servade jms laheduses. Péorake tahelepanu tooriista
porkumisele voi kinni jadmisele. Nurgad, teravad servad
voi pérkumine vdivad pdhjustada pddrleva tdoriista kinni
jaamist, mis omakorda véib kaasa tuua kontrolli kaotuse
voi tagasiléogi.
Arge kasutage hambulist tera. Sellised terad péhjustavad
sagedast tagasilooki ja kontrolli kaotust.
> Sisestage tera materjali alati samas suunas, milles
16ikeddre valjub materjalist (st samas suunas, milles
laastud eemaldatakse). Todriista vales suunas
sisestamine pohjustab tera I6ikedare tdusu téddeldavast
detailist ja tooriista tdmbumist selles suunas.
Tootades poorlevate viilidega, 16ikekettadega,
kiirloikuritega voi volframkarbiidist 16ikuritega,
kinnitage toodeldav detail alati kindlalt. Need t66riistad
véivad kinni ja&da, kui nad kallutuvad isegi veidi soones,
mis vdib pdhjustada tagasilooki. Kui IGikeketas jaab kinni,
puruneb see tavaliselt. Kui poorlev viil, kiirldikur voi
volframkarbiidist I6ikur jaab kinni, vdib see soonesest valja
hipata, ohustades todriista tle kontrolli kaotamist.

allpool asjakohaseid

v
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Sirge lihvimismasin on |l klassi isolatsiooniga kasielektritooriist.

Tooriista ajab Uhefaasiline kommutaatormootor, mille pddriemine

kantakse Ule spindli véllile, mis on paigutatud sellega sirgjooneliselt.

See on mdeldud ainult lihvimiseks. Seda tiilipi elektritdoriista

kasutatakse igasuguste jarelkarbete eemaldamiseks metalli-, kivi-,

keraamika- ja plastosade pindadelt, keevisdmbluste viimistiemiseks,

materjalide vormimiseks ja aukude t66tlemiseks.

Sirge lihvimismasina kasutusvaldkonnad hélmavad igasuguseid

ehitustdid, remonti vdi modelleerimistdid, mis hdlmavad eespool

nimetatud materjale.

Sirget lihvimismasinat voib kasutada todriistadega, mis on kinnitatud

sobiva 1&bimdddu ja pikkusega varre kilge ning on mdeldud

kasutamiseks sellise masinaga

o Arge kinnitage masinale hammaskettaid, abrasiivkettaid ega
I6ikekettaid. Muud thlpi lihvimismasinate jaoks mdeldud
tooriistad ei sobi kasutamiseks sirge lihvimismasinaga.

* Masin on mdeldud kasutamiseks ainult kuivalt.

o Arge kasutage elektritdoriista muul otstarbel kui see, milleks see
on ette nahtud.

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE
TOORIISTADE VAHETAMINE

Uhendage elektritdoriist vooluvérgust lahti.

e Haara spindli kinnitusmutter (2) laia otsaga mutrivotmega (8)
(komplektis).

« Kasutage teist kaasasolevat lamellvétit, et lukustada spindel (3),
hoides vétit kindlas asendis.

e Loédvendage spindli kinnitusmutrit (2) vastupdeva suunas
(joonis A).

e Vajaduse korral eemaldage t66riist, puhastage spindel ja
paigaldage uus todriist nii, et selle vars oleks taielikult
kinnitusmuhvi sees. Soovitatav on tédriista vars sisestada
véimalikult stigavale, kuid nii, et tédriista todelement ei puutuks
otseselt kokku spindli kinnitusmuhvi mutriga (2).

« Hoidke mutrivétit paigal, et spindel (3) oleks kindlalt fikseeritud,
ja pingutage spindli kinnitusmutterit (2) (joonis A).

« Kontrollige regulaarselt spindli kinnitusmutri (2) pinget.

Arge pingutage spindli mutrit liiga tugevasti enne toériista

sisestamist. Iga kord, kui vahetate toodriista, kontrollige, et

tooriista varre 1abimoot sobiks lihvimismasinas kasutatava

kinnitusmuhviga (1).

Arge jatke tooriistakinnitusvétmeid sisse. Enne lihvimismasina

kéivitamist kontrollige, et votmed on eemaldatud.

Selle nbéude eiramine vbéib pdhjustada lihvimismasina
kahjustumist voi kasutaja vigastusi.

KASUTAMINE / SEADISTUSED

Kontrollige tooriista seisukorda enne lihvimismasina

kasutamist. Arge kasutage tooriistu, millel on murdumisi,
pragusid v6i muid kahjustusi. Asendage kulunud tooriist uuega
vahetult enne kasutamist.

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Hoidke lihvijat kaivitamisel ja tootamise ajal molema kaega.
Parima kontrolli lihvija lile saavutate, hoides lihe kdega korpust
(6) ja teise kdega spindli kaelust (4).

o Likake liliti (5) ettepoole — spindli kinnitusmutri (2) suunas.

* Pidevaks t66ks vajutage luliti nupu esiosa.

o Luliti lukustub automaatselt pideva t66 asendisse.

* Masina valjaliilitamiseks vajutage liliti tagumist osa (2).

Péarast lihvimi ina kaivitamist oodake, kuni tooriist
saavutab maksimaalse kiiruse; alles siis voite t66d alustada.
Arge kasutage liilitit lihvimismasina sisse- v6i viljaliilitamiseks
t66 ajal. Lihvimismasina liilitit tohib kasutada ainult siis, kui
lihvimismasin on téédeldavast detailist eemal.

POORDKIIRUSE REGULEERIMINE

Kiiruse reguleerimisnupp (7) asub lihvimismasina korpuse laosas
tagakiiljel. Reguleerimisvahemik on 1-6. Kiirust saab reguleerida
vastavalt kasutaja vajadustele.

Oige kiiruse seadistamine on kogemuse kiisimus. Uldiselt
kasutatakse kdvematele materjalidele suuremat kiirust. Suurema
tooriista labimdddu puhul on soovitatav kiirust véhendada.
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Kiirust tohib reguleerida ainult siis, kui lihvija on to6deldavast
detailist eemal, et véltida masina lile kontrolli kaotamist.
LIIVIMINE

e Lihvimisel tohib kasutada ainult sirglihvijaga kasutamiseks
mdeldud tooriistu, nt lihvkive teljel. Kasutage ainult todriistu,
mille lubatud p&orlemiskiirus on suurem voi vérdne lihvija
maksimaalse tiihikaigukiirusega.

e |ga tooriista ja tdoddeldava detaili tlip nduab sobivat
téotamistehnikat ja sobivate isikukaitsevahendite kasutamist.

e Toodeldav detail tuleb kindlalt kinnitada (nt pingis, klambritega
jne), et see lihvimise ajal ei liiguks.

e Parast t60 I6petamist lilitage lihvija alati vélja ja oodake, kuni
I16ikeriist on taielikult seisma jaanud. Alles siis tohib lihvija kdest
panna. Parast lihvija véljalllitamist arge peatage poorlevat
I6ikeriista, surudes seda té6deldava detaili vastu.

« Tooriistad saavutavad to6tamise ajal vaga kdrge temperatuuri —
arge puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne, kui need on
jahtunud.

e Optimaalseid lihvimistulemusi saavutatakse, juhides
lihvimisvahendit kerge survega materjali peal edasi-tagasi.
Punktlihvimine, eriti liiga suure survega, voib pdhjustada
materjali ja lihvimisvahendi Gilekuumenemist.

o Arge kunagi lilekoormake lihvijat. Ulekoormamine ja liigne surve
voivad pdhjustada lihvimisvahendi ohtliku purunemise.

e Kui lihvija kukub t66 kédigus maha, tuleb tooriist kindlasti ile
vaadata ja see asendada, kui leitakse kahjustusi voi
deformatsioone.

o Arge kunagi [66ge tdddeldavat detaili I5ikeriistaga.

e Valtige I6ikeriista porkamist voi materjali kraapimist, eriti
nurkade, teravate servade jms t66tlemisel (see voib pdhjustada
elektritdodriista Ule kontrolli kaotamist ja tagasilodgi).

o Arge kasutage Idikekettaid (nt nurklihvijate kettaid, puidu
16ikekettaid jne) sirgeliivijaga lihvimisel. Selle soovituse eiramine
voib pdhjustada elektritddriista tagasilédgi, kontrolli kaotuse ja
kasutaja vigastuse.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
e Enne mis tahes paigaldus-, reguleerimis-, remondi- voi
hooldustédde tegemist tdmmake toitejuhe vooluvdrgust valja.

HOOLDUS JA HOIDMINE

* Soovitame puhastada seadet kohe péarast iga kasutamist.

e Puhastamiseks arge kasutage vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet kuiva lapiga v6i puhuge seda madala réhuga
surudhuga.

o Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need
voivad plastosadele kahju tekitada.

* Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavasid, et
véltida seadme llekuumenemist.

e Kui toitejuhe on kahjustatud, peab kvalifitseeritud isik selle
asendama samade tehniliste néitajatega juhtmega.

* Hoidke seadet alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.

e parameetrid. See Ulesanne tuleb usaldada kvalifitseeritud
spetsialistile voi viia seade teeninduskeskusesse.

o Kui kommutaatoril tekib liga palju sddemeid, laske kontrollida
slisinikharjade seisukorda

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

e Kulunud (lihemad kui 5 mm), pélenud vdi pragunenud mootori
susinikharjad tuleb viivitamatult valja vahetada. Mélemad
susinikharjad tuleb alati vélja vahetada Giheaegselt.

e Soeharjade vahetamist tohib teha ainult kvalifitseeritud isik,
kasutades originaalvaruosi.

Koik vead tuleb kérvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED
NIMITAHELIKUD ANDMED

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivimsus 710 W
Tuhikaigu poorlemiskiirus 12 000 kuni 28
000 p/min
Lihvketta maksimaalne 1abimaot 25 mm
Spindli kinnitusmuhvi 1abimd6t 6 mm




Kaitseklass [
Kaal | 2kg
59G071 tahistab nii seadme tupi kui ka nimetust

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED

Helirdhutase Lea = 85,63
dB(A) K=3dB(A)

Helivéimsuse tase Lwa =96,63
dB(A) K=3 dB(A)

Vibratsiooni kiirendus an =3,278 m's’
K=1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirbhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa (kus K tahistab méétemaaramatust). Seadme
tekitatavat vibratsiooni kirjeldab vibratsiooni kiirendus an (kus K
tahistab médtemaaramatust).

Kéesolevas kasutusjuhendis esitatud helirdhutase Lpa
helivdimsustase Lwa ja vibratsioonikirenduse véartus an on
moddetud vastavalt standardile EN  60745-1. Esitatud
vibratsioonitaset an voib kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme pbéhiliste rakenduste
puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi koos muude
tooriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme ebapiisav voi
harv hooldus pdhjustab kérgemaid vibratsioonitasemeid. Eespool
nimetatud pdhjused vdivad kogu tdédaja jooksul kaasa tuua suurema
vibratsioonikoormuse.

Vibratsioonikoormuse tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka aegu, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud,
kuid ei ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist
voib vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt
madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méjude eest tuleks rakendada
téiendavaid ohutusmeetmeid, nagu seadmete ja tddriistade
regulaarne hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ja t66 dige
korraldus.

KESKKONNAKAITSE
P Elektrilisi tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb

anda ringlussevétuks sobivatesse asutustesse. Ringlussevotu
kohta saab teavet toote miilijalt véi kohalikelt ametiasutustelt.
— Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale
kahjulikke aineid. Ringlussevétuta seadmed kujutavad endast
potentsi ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

,GTX Poland Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”),
teavitab kaesolevaga, et koik autoridigused kaesoleva juhendi (edaspidi:
Jkésiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning
selle koosseis, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt
4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st
Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Késiraamatu voi
selle Uiksikute osade kopeerimine, totiemine, avaldamine v6i muutmine arilistel
eesmarkidel iima GTX Polandi selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varssavi

Toode: sirge lihvija

Mudel: 59G071

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1; EN 61000-3-3:2013+A1+A2

EN IEC 63000:2018

Kéesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises
seisukorras, milles see turule viidi, ning ei hdima

|6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud
hilisemaid muudatusi.

ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Pawet Kowalski
GTX POLAND:I kvaliteediesindaja

Varssavi, 4. august 2025



