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PLYTKI KALIBRACYJNE ZOSTALY DOLACZONE DO ZESTAWU
Kalibracja zerowa:

1. Przygotuj czyste, niepokryte podtoze testowe - folie kalibracyjng (powierzchnie
bazowa, ktora nie jest pokryta zadna powtoka).

2. Nacisnij i przytrzymaj prawy przycisk podczas wtgczania urzadzenia, az na
ekranie pojawi sie komunikat ,,zerowanie kalibracji (ZERO)”.

3. Ustaw sonde pionowo na powierzchni testowanego podtoza i poczekaj, az
wyswietlony zostanie wynik ,,0”.

4. Podnies sonde na wysokos$¢ co najmniej 2 cm od podtoza, aby zakoriczy¢ proces
kalibracji.

Kalibracja podstawowa:

Kalibracje podstawowa nalezy wykona¢ przy pierwszym uzyciu urzadzenia, po dtuzszym
okresie nieuzywania lub po zmianie badanego materiatu podtoza. Proces obejmuje 7
punktow kalibracyjnych, a jednostka pomiarowa jest milimetr (mm).




Przygotuj 6 kawatkéw standardowe;j folii, ktérej grubos¢ wynosi 0.04 0.06mm, 0.09
0.11mm, 0.22 -0.28mm, 0.45 -0,55mm, 1.90~1.05mm, 1.90~2.00mm.
Przytrzymaj klawisz w gore", a nastepnie ON, po ustyszeniu dzwieku, wyswietlacz
LCD wskaze 00mm, w prawym dolnym rogu wyswietlacza wyswietli sie znak CAL,
»Zwolnij przycisk w gore wskazujacy, ze wprowadzono serie kalibracji.

Lekko nacisnij sonde na niepowlekanej aluminiowej podstawie, w tym momencie
wyswietlacz LCD wyswietli 0.00, a nastepnie ustyszysz dzwiek.

. Odstaw urzadzenie, wyswietlacz wskaze liczbe 0.05 mm. Przeprowadz druga
kalibracje, a sonde delikatnie docisnij do aluminiowej podstawy, na ktorej
umieszcza sie arkusz kalibracyjny. Po ustawieniu wartosci wyswietlanej na
wyswietlaczu, skalibrowany zostat kolejny punkt. Czynnos$é¢ powtdrz dla
wszystkich grubosciach folii.
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