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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w jezyku oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
jezyki powinny w petni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny byc
zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc Srodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie cze$ci dokumentu jest moZzliwe, za pisemng
zgodag Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze
Jjest to fragment dokumentu.
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Czes¢ szczegotowa

3.1

3.141

3.2

Opis techniczny wyrobu

R-CAS-V sg kotwami wklejanymi (typu amputkowego), sktadajgcymi sie z zaprawy zywicznej
dostarczanej w szklanych amputkach i pretéw gwintowanych o wymiarach M8 do M30,
wykonanych z:

— ocynkowanej stali weglowej,

— stali nierdzewne;,

— stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje,

i dostarczanych z sze$ciokatng nakretka i podkiadka.

Szklana amputka jest osadzana w wywierconym w podiozu otworze, uprzednio
oczyszczonym, a nastepnie pret gwintowany jest wprowadzany przy uzyciu wiertarki
z jednoczesnym wbijaniem i wkrecaniem. Zakotwienie preta gwintowanego nastepuje przez
przyklejenie preta gwintowanego do betonu za pomocg zaprawy zywicznej.

Prety gwintowane, w calym swym zakresie rozmiarowym, sg produkowane z dwoma
rodzajami zakonczen: w postaci $ciecia jednostronnego pod katem 45° lub w postaci Sciecia
dwustronnego pod katem 45°.

Opis wyrobow przedstawiono w Zatgczniku A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie jedynie wtedy, gdy tgczniki sg
stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania tgcznika. Zatozenie dotyczgce okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta, ale jako informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego
wyrobu, w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania
obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nosnos¢ i statecznosé (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Nosnoséci charakterystyczne na wyrywanie i $cinanie (w przypadku
obcigzen statycznych i przyjmowanych jako statyczne), Wedtug Zatacznikéw C1 do C4
przemieszczenia

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona.

Metody zastosowane do oceny
Oceny dokonano zgodnie z EAD 330499-01-0601.
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4 System oceny i weryfikacji statosci wilasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system 1 oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (wedtug Zatgcznika V do rozporzgdzenia (EU)
Nr 305/2011).

5 Szczeg6ty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreSlone w planie
kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;j.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako cze$¢ oceny do Europejskiej
Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastgpig zmiany linii
produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres badan
typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostkg
notyfikowang.

Wydana w Warszawie 28/06/2024 przez Instytut Techniki Budowlanej

Ml

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB
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L - calkowita dlugosc preta

! ?\\\:5 Dla M12 - M30
\A4

Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: "numer” dia M8, M10; "M cyfra™ dia M12 do M30

DETAL A | - -
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\Q“’ Dia M8, M10 { 7\ < ’ . .
~§ \.__/ <
= c

N2
Znakowanie: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: "numer™ dla M8, M10; "M cyfra™ dla M12 do M30
Wilasciwosci: klasa stali {5.8; 8.8} lub stal nierdzewna {Ad] {H¢)
'

4
i

e
<;'] 1
DETALB 4

glebokosci h of

1. Pret gwintowany R-STUDS-(88},{A4),{HC}-FL
2. ZakoRczenie preta scieciem 45°

4. Nakretka szesciokatna
5. Podktadka

Ampulka Utwardzacz

i"“s'i‘.‘?:
i

i

Wersja z malowanym znakiem

Wiasciwosci: klasa stali {5.8; 8.8) lub stal nierdzewna {Ad) {(HC) 2
-_
3
DETAL'A (<A ‘ _B \
AN, 012 ms, M10 = LN ) N w7~>/
N j\ = | IV A W | Y I LY
, - - o
(3N 010 m12-ms0 . C L-calkovita diugost preta

\
i
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DETALC %

Wersja z karbowanym znakiem
glebokosci h ¢

3. Pret gwintowany R-STUDS-(88),{A4),{HC) z zakonczeniem szesciokatnym

| RAWL |
Znakowanie: Znak identyfikacyjny -
Oznaczenie: R-CAS-V
Srednica preta: 8 do 30
Srednica otworu

(szklz;\i/.\asrr-l\;ulki) 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 20 mm 24 mm 30 mm
L. [mm] 85 + 3% 85+ 3% 95 + 2% 95 + 2% 180£2% | 215x1% | 270+1%
d. [mm] 9,25 10,75 12,65 16,75 21,55 23,75 33,20
R-STUDS
M8 M1 M12 M16 M20 M24 M30
(prety) 0
110. 160 130, 170, | 160,190, | 190, 220,
L [mm] 250 | 190,220, | 220,260, | 260,300, 260, 350 300, 400 380
250 300 310, 380
R-CAS-V .
Zatacznik A1
. do Europejskiej
Opis wyrobu Oceny Technicznej
Charakterystyka wyrobu ETA-10/0108
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Tablica A1: Prety gwintowane
Oznaczenie Materiat
Stal ocynkowana:
elektrolitycznie 2 5 pum wedtug EN ISO 4042
ogniowo 2 50 pm wedtug EN ISO 1461
z nieelektrolityczna ptatkowa powtoka cynkowa 2 8 pm wedtug EN ISO 10683
Pret gwintowany Klasa Charakterystyczna | Charakterystyczna Wydtuzenie
whasnosci wytrzymato$é na granica wzgledne przy
rozcigganie plastycznosci zerwaniu
2 2 0
5.8 fuc 2 500 N/mm fyx 2 400 N/mm As>8% | EN1SO 898-1
8.8 £, = 800 N/mm? fy 2640 N/mm? As 2 8%
10.9 fux = 1000 N/mm? f, 2 900 N/mm?® As > 8%
12.9 fuk = 1200 N/mm? fy = 1080 N/mm? As > 8%
Nakretka sze$ciokgtna 5 dla pretéw klasy 5.8
8 dla pretéw klasy 8.8
g ¢' Y EN ISO 898-2
10 dla pretéw klasy 10.9
12 dla pretéw klasy 12.9
Podktadka Stal wedtug EN ISO 7089; odpowiednia do materiatu preta
Stal nierdzewna A4 (Materiaty) 1.4401, 1.4404, 1.4571
Stal o podwyzszonej odpornosci na korozje (HCR)  (Materiaty) 1.4529, 1.4565, 1.4547
Pret gwintowany Kiaga Charakterystyczna | Charakterystyczna Wydtuzenie
o —— wytrzymato$é na granica wzgledne przy
rozciaganie plastycznosci zerwaniu EN 10088
70 fue = 700 N/mm2 2 450 N/mm? As 2 8% SRR pae
80 f.« = 800 N/mm? fy 2 600 N/mm? As = 8%
Nakretka szesciokatna 70 dla pretéw klasy 70 EN 10088
80 dla pretow klasy 80 EN ISO 3506
Podktadka Stal wedtug EN 10088; odpowiednia do materiatu preta
Tablica A2: Zaprawa zywiczna
Wyréb Skiad
Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica winyloesterowa
R-CAS-V Utwardzacz: nadtlenek benzoilu
Dodatek: piasek kwarcowy (wypetniacz)
R-CAS-V ;
Zalacznik A2
do Europejskiej
; Oceny Technicznej
Opis wyrobu
4 ETA-10/01
Materiaty L
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Opis zamierzonego zastosowania

Zastosowanie:
Obcigzenia statyczne lub przyjmowane jako obcigzenia statyczne: M8 do M30.

Materiat podtoza:

= Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty (bez widkien) klasy C20/25 do C50/60 wg EN 206.
= Beton niezarysowany: M8 do M30.

Zakres temperatur:

Kotwy mogg by¢ stosowane w ponizszym zakresie temperatur:

= -40°C do +40°C (maks. temp. krotkotrwata +40°C i maks. temp. dtugotrwata +24°C).
= -40°C do +80°C (maks. temp. krotkotrwata +80°C i maks. temp. dtugotrwata +50°C).

Warunki stosowania (warunki Srodowiskowe):
= Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne: wszystkie materiaty.
= Dla wszystkich innych warunkéw wg EN 1993-1-4 odpowiednia klasa odpornoéci korozyjnej (CRC):
- w przypadku stali nierdzewnej A4 wg Zatgcznika A, Tablica A1: CRC I,
- w przypadku stali o podwyzszonej odpornosci na korozje (HCR) wg Zatgcznika A, Tablica A1: CRC V.

Montaz:

= Suchy lub mokry beton (kategoria uzytkowa 11): M8 do M30.

= Otwory zalane wodg (kategoria uzytkowa [2): M8 do M30.

= Kierunek instalacji D2 (w dét i w poziomie).

= Kotwy do otworéw wierconych wiertarkg udarowg: M8 do M30.

Metody projektowania:

= Zakotwienia pod obcigzeniami statycznymi lub przyjmowanymi jako obcigzenia statyczne powinny byc¢
projektowane wg EN 1992-4:2018 i Raportu Technicznego EOTA TR 055.

= Zakotwienia powinny by¢ projektowane, a projekt autoryzowany przez uprawnionego projektanta
z doswiadczeniem w technice zakotwien i betonu.

= Obliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa powinny by¢ sporzgdzone z uwzglednieniem
obcigzen, jakie powinny by¢ przeniesione. W dokumentacji rysunkowej powinno by¢ podane
rozmieszczenie kotew (np. wzgledem zbrojenia lub podp6r).

R-CAS-V Zatacznik B1

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-10/0108

Opis
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Tablica B1: Parametry montazu

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Srednica kotwy d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Nominalnasrednica do [mm] 10 12 14 18 24 28 35
wierconego otworu

Maksymalna $rednica

obwor W dr [mm] 9 12 14 18 22 26 33
mocowanym

elemencie

Efektywna gtebokos¢ _

sakotwienia hef = hpom [MmM] 80 90 110 125 170 210 270
Gtebokos¢ wierconego

otworu hig[mm] het + 5 mm

Minimalna grubo$¢ .

elementu betonowego Pimin [MmM] het +30 mm; 2 100 mm her + 2do
Maksymalny moment | . = mj 10 20 40 80 120 180 300
dokrecania

Minimalny rozstaw Smin [MM] 40 45 55 62,5 85 105 135
Minimalna odlegto$¢ )

od krawedzi podioza Crmin [MM] 40 45 55 62,5 85 105 135

Tinst

Tablica B2: Minimalny czas utwardzania

Temperatura betonu Minimalny czas utwardzania "

-5°C 8h

0°C 4h

5°C 25h

10°C 2h

15°C 1,5h

20°C 45 min

30°C 20 min

40°C 10 min

W przypadku mokrego betonu czas utwardzania nalezy podwoi.

R-CAS-V Zatacznik B2

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-10/0108

Parametry montazu
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Pompka reczna

L‘__L I‘]

Szczotka stalowa

VY R I
_ V_V'I‘_nrl_va_l_ll,.__‘l s TR
AL B8 A EEAE EF AR
R DWER SR Y

Srednica prgta & M10 M12 M16 M20 M24 M30
Rozmiar szezotki 1 20 30
d, (mm) 12 16 26 37
R-CAS-V

Zatacznik B3

do Europejskiej

Zami t : Oceny Technicznej
amierzone zastosowanie ETA-10/0108

Narzedzia do czyszczenia otworow
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Wywierci¢ otwér o wtasciwej srednicy
i gtebokosci przy pomocy wiertarki udarowe;.

Zaczynajgc od dna otworu, oczy$ci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompki reczne;j.

Za pomocg odpowiedniej szczotki 4 razy
(co najmniej) oczysci¢ mechanicznie otwor.

Zaczynajgc od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompy reczne;.

Szklang amputke wprowadzi¢ w oczyszczony
otwor.

Wprowadzi¢ pret gwintowany do otworu.
Nastepnie wtgczy¢ wiertarke (jednoczesne
wbijanie i wkrecanie) i wprowadzi¢ pret do
otworu na gteboko$¢ zakotwienia. Kontrola
ustawienia: nadmiar zaprawy wyptywa z
otworu.

Pozostawi¢ zamocowanie bez ingerencji, az
uptynie czas utwardzania.

Dotaczy¢ element mocowany i dokrecic¢
nakretke do wymaganego momentu
dokrecania.

R-GAS Zatacznik B4

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie ETA-10/0108

Instrukcja montazu
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Tablica C1: Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie

Rozmiar

| M8 | w0 [ w12 | w6 | m20 [ wm2a [ wao

Zniszczenie stali

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w

klasie wiasnosci mechanicznych 5.8

Nosnosé charakterystyczna Nake [kN] 18 29 [ 42 | 78 [ 122 176 | 280
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMS” [-] 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnosci mechanicznych 8.8
No$nos¢ charakterystyczna NRics [kN] 29 46 | 67 | 126 [ 19 282 | 449
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa s [ 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasno$ci mechanicznych 10.9
No$nos¢ charakterystyczna Nrics [kN] 37 58 84 | 157 | 245 353 | 561
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Vs [] 1,40
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasno$ci mechanicznych 12.9
Nosnosé charakterystyczna Nris [kN] 44 70 101 | 188 | 294 424 | 673
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa YMS” [-] 1,40
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70
Nosnosé charakterystyczna Nrie [kN] 26 | 41 [ 59 [ 110 [ 17 247 [ 393
Czes$ciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yus [ 1,87
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80
Nosnos¢ charakterystyczna Nris [kN] 29 | 46 [ 67 [ 126 [ 196 282 | 449
Cze$ciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa Yus" [ 1,60
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70
No$nosé charakterystyczna NRics [kN] 26 | 41 | 59 [ 110 | 171 247 | 393
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs [ 1,87
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego
Nos$nos¢ charakterystyczna
W niezarysowanym betonie TRK,ucr [N/mm?] 12 10 11 10 9,5 8,5 8
klasy C20/25
C30/37 1,04 1,0
dtczynnik zwi j rz : :
\rl;lf z?:vcf)):atonie ni:iz(asf;slz\j/yasyn): Ve C40/50 3,07 10
' C50/60 1,09 1,0
y - o 24°C/ 40°C 0,66
Wspotczynnik od obcigzenia trwatego P 50°C / 80°C 0.60
Zniszczenie stozka betonowego
Efektywna gleboko$¢ zakotwienia het [mm] 80 | 90 [ 110 | 125 [ 170 210 | 270
Wspétczynnik dla betonu niezarysowanego KuerN [-] 11
Odlegtos$¢ od krawedzi CucrN [mm] 1,5 - her
Rozstaw SuerN [mm] 3,0 - het
Zniszczenie przez roztupanie
Cersp dla himin 2,0 - her 1,5 - het
Cersp dla
Odlegtosé od krawedzi hon <h?<2-hy | 2xn,
(Cer.sp Z liniowej e
interpolaciji) Cone  Cersp
Casp dlah 2?22 - hy CorN
Rozstaw Ser,sp [mm] 2,0 ~€ep
Montazowy wspétczynnik bezpieczenistwa przy zniszczeniu przez wyrywanie, zniszczeniu stozka betonowego i zniszczeniu
przez roztupanie
Montazowy wspoétczynnik bezpieczenstwa H 192
dla kategorii uzytkowej I1 ’
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Tinst [ 14
dla kategorii uzytkowej 12 ’
" W przypadku braku innych krajowych wymagarn
2 h - grubo$é podtoza betonowego
R-CAS-V

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne na wyrywanie

Zalacznik C1

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-10/0108
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Tablica C2: Nosnosci charakterystyczne na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit

dziatajagcych bez mimosrodu

Rozmiar M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wlasno$ci mechanicznych 5.8
No$nos¢ charakterystyczna Viies [KN] o [ 14 [ 21 | 30 | 61 | 88 | 140
Wspotczynnik uplastycznienia k7 [-] 1,0
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa s [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasno$ci mechanicznych 8.8
No$nos¢ charakterystyczna Viics [KN] 15 | 23 [ 34 [ 63 [ 98 | 141 | 224
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 1,0
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa s [-] 1,25
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasnosci mechanicznych 10.9
Nosnosé charakterystyczna Vics [kN] 18 | 20 | 42 [ 78 [ 122 | 176 | 280
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 1,0
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa s [ 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasnosci mechanicznych 12.9
No$nosé charakterystyczna Vs (N | 22 | 35 | 51 | 94 | 147 | 212 [ 3037
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [-] 1,0
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa s [-1 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnosci mechanicznych A4-70
Nosnos¢ charakterystyczna Vhke N | 13 [ 20 | 20 | 55 | 86 | 124 | 196
Wspotczynnik uplastycznienia k7 [-] 1,0
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Tus " [-] 1,56
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnosci mechanicznych A4-80
Nognoéé charakterystyczna Wess [kN] 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 224
Wspoétczynnik uplastycznienia k7 [ 1,0
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa s " [-] 1,33
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70
Nosnos¢ charakterystyczna Vis N] | 13 [ 20 | 20 | 55 | 86 [ 124 | 196
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 1,0
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa YMs o [-] 1,56
" W przypadku, gdy brak innych wymagan krajowych
R-CAS-V

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne na $cinanie
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Tablica C3: Nosnosci charakterystyczne na scinanie z uwagi na zniszczenie stali — z uwzglednieniem sit
dziatajacych z mimosrodem

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasnosci mechanicznych 5.8

Nosnos¢ charakterystyczna YO INml | 19 | 37 | e5 | 166 | 324 | s61 | 1124
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus " [ 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnosci mechanicznych 8.8

Nosnos¢ charakterystyczna Mo INml | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1799
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa s " [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wlasnosci mechanicznych 10.9

No$nos¢ charakterystyczna M°Rcs INm] | 37 | 75 | 131 | 333 | 649 | 1123 | 2249
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa s " [] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnosci mechanicznych 12.9

Nognos¢ charakterystyczna MCkis INmj | 45 | 90 | 157 | 400 | 779 | 1347 | 2699
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa s [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

No&nosé charakterystyczna Mris Nmj | 26 | 52 | 92 | 233 1 454 | 786 | 1574
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa s [] 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

Nonos¢ charakterystyczna M%is INm] | 30 | 60 | 105 | 266—[ 519 | 898 | 1799
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa s [-] 1,33

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

Nosnosé charakterystyczna Mae | INml | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1574
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa s [ 1,56

" W przypadku, gdy brak innych wymagan krajowych
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Tablica C4: Nosnosci charakterystyczne na s$cinanie — zniszczenie betonu przez odiupanie

i zniszczenie krawedzi betonu

Rozmiar | ms | m10 | m12 | m16 | m20 | m2a | w30
Zniszczenie przez odlupanie
Wspétczynnik ] ke [ ‘ 2
Zniszczenie krawedzi betonu
I = he
Efektywna diugos¢ kotwy I [mm] It = Net i < 12 Goom z;gn‘oam"
300 mm)
Srednica kotwy - [mm] 8 | 10 [ 12 [ 16 [ 20 | 24 30

Tablica C5: Przemieszczenia przy wyrywaniu

Rozmiar | m8 | m10 | m12 | M6 | M20 | mM24 | M30
Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe N [kN] 11,5 14,2 22,1 30,0 47,3 62,9 95,1
Sno [mm] 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,45 0,50
Przemieszczenie
Snes [mm] 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65

Powyzsze wartosci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1

Tablica C6: Przemieszczenia przy $cinaniu

Rozmiar

| ms | m10 [ m12 | mM16 | mM20 | mM24 | m30

Charakterystyczne przemieszczenia w betonie niezarysowanym C20/25 do C50/60 w przypadku $cinania

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe \Y [kN] 3,7 58 8,4 15,7 24,5 353 55,6
Sve [mm] 2,5 2,5 25 2,5 2,5 2,5 2,5
Przemieszczenie
Sve [mm] 3,7 37 37 3,7 57 3,7 3,7

Powyzsze warto$ci majg zastosowanie dla kazdego zakresu temperatur i kazdej kategorii wedtug Zatgcznika B1

R-CAS-V

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne na $cinanie
Przemieszczenia przy obcigzeniach uzytkowych
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