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R_ 0 C WKRETY SAMOWIERCACE W TECHNOLOGII
BI-METAL

Nierdzewny wkret samowiercacy do cienkich blach z ostrg koncéwka
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Nierdzewny wkret samowiercacy — wykonany w
technologii bimetal, taczacej wysoka odpornosé
na korozje ze zwiekszona twardos$cig koncowki
wiercacej.

Gwint utwardzony powierzchniowo (trzpien
zachowuje elastyczno$é), zabezpieczony przed
korozjg powtoka ZF.

Nierdzewna podktadka uszczelniajaca z
nawulkanizowanym EPDM - odporna na réznice
temperatur i promieniowanie UV. Specjalny
ksztatt podktadki zapewnia wtasciwe utozenie
materiatu uszczelniajacego na zewnetrznej
oktadzinie mocowanego materiatu, co
gwarantuje petna szczelnos¢ potaczenia.

Gwint poprowadzony pod sam teb eliminuje
ryzyko przekrecania wkreta oraz zapewnia
mocny docisk tagczonych elementéw. Umozliwia
stosowanie tacznika bez podktadki w
aplikacjach, gdzie nie jest wymagana szczelnos¢.

Specjalna geometria koncédwki wiercacej —
ogranicza poslizg wkreta podczas montazu oraz
zapewnia wiercenie z redukowang ilocia
wiérow.

PODLOZA ~

'/ Blacha stalowa
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R-OCF WKRETY SAMOWIERCACE W TECHNOLOGI! BI-METAL

R-OCF Nierdzewne wkrety samowiercace to tgczniki wykonane w technologii bimetal, ktére
tacza wysoka odpornos¢ na korozje z bardzo twarda koncéwka wiercacg, zapewniajac szybki i
precyzyjny montaz. Dzieki specjalnie zaprojektowanemu gwintowi oraz podktadce z EPDM
gwarantuja trwate i szczelne mocowanie blach profilowanych, odporne na warunki
atmosferyczne i promieniowanie UV.

ZASTOSOWANIE -~

Konstrukcje stalowe

Blachy profilowane i ostonowe
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R-OCF WKRETY SAMOWIERCACE W TECHNOLOGII BI-METAL

INSTRUKCJA MONTAZU

1. Wkret nalezy instalowac prostopadle do podtoza, zapewniajac prawidtowe osadzenie.

2. Do montazu stosuje sie nasadke magnetyczng oraz wkretarke o regulowanym momencie
obrotowym lub z ogranicznikiem gtebokosci. Uwaga: Nie uzywac wiertarki.

3. Poczatkowe wkrecanie powinno odbywac sie przy niskich obrotach, ktére mozna zwiekszac
stopniowo, zmniejszajac je w momencie zauwazenia sptaszczenia podktadki.

4. Zalecany zakres obrotéw wkretarki wynosi 1600-2000 obr./min, przy jednoczesnej kontroli
momentu zakrecajacego dla precyzyjnego i bezpiecznego montazu.

ZALECENIA MONTAZOWE -~

- SW|

Max grubos¢ Max grubos¢
Rozmiar Max grubos¢ elementu elementu
podktadki wiercenia mocowanego z | mocowanego bez
podktadka podktadki

R-OCF-60025516 1+1 12 15
R-OCF-48019514 19 8 14 1+1 12 15
R-S3-OCF-60025516/16 6.0 25 8 16 1+1 12 15

Srednica gwintu d [mm] 6
Min. grubos¢ podtoza t, [mm] 0,4
Max. zdolno$¢ przewiercania b+, [mm] 2,00 /2x1,50%
Min. odlegtos¢ od krawedzi - [mm] 10
Min. rozstaw S [mm] 30
Rozmiar klucza Sw [mm] 8
Wysokos¢ tba k [mm] 4,3
VE, t,: stal S280GD + S450GD
2 t: stop aluminium, t,: stal S280GD + S450GD
? t: stop aluminium, t,: stop aluminium
DANE PROJEKTOWE -~
R-OCF 6,0 x L
Grubos¢ blachy t, [mm]
OBCIAZENIE WYRYWAJACE
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 bez podktadki)
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm Ny, [kN]
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm Ny, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,63mm N, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,75mm N, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,88mm N, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm N, [kN]
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yy [
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R-OCF WKRETY SAMOWIERCACE W TECHNOLOGII BI-METAL

R-OCF 6,0 x L
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 z podktadka = @14) ¥

Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm Ny [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm Ny, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,63mm Ne [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,75mm N [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,88mm N, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm N [kN]

CzesSciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Yy [
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 z podktadka = @16)

Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm Ny, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm Np, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,63mm Ne [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,75mm N [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,88mm N [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm N, [kN]
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yy []
ZNISZCZENIE PRZEZ PRZECIAGNIECIE tACZNIKA PRZEZ PODLOZE LUB BLACHE, (wkret R-OCF 6,0 bez podktadki)
No$nos¢ charakterystyczna Ny [kN]
Czeéciowy wspétczynnik bezpieczenistwa vy [l
ZNISZCZENIE PRZEZ PRZECIAGNIECIE tACZNIKA PRZEZ PODLOZE LUB BLACHE (wkret R-OCF 6,0 z podktadka > @14)
Noéno$¢ charakterystyczna N [kN]
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vau []
ZNISZCZENIE PRZEZ PRZECIAGNIECIE tACZNIKA PRZEZ PODLOZE LUB BLACHE, (wkret R-OCF 6,0 z podktadka = @16)
No$noé¢ charakterystyczna N [kN]
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yy []
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE PRZEZ WYRWANIE LACZNIKA (wkret R-OCF 6,0 bez podkladki lub z podktadka = @14 lub @16)
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm Ny [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm Ny [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,63mm L\ [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,75mm Ny [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,88mm N [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm N [kN]

Rk, 1Lk
Czesciowy wspbtczynnik bezpieczenstwa Yy [
OBCIAZENIE SCINAJACE
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 bez podkladki lub z podktadka = @14 lub @16)

Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm Vae [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm Vi [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,63mm Vo, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,75mm Ve, [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 0,88mm Ve [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm Ve [kN]
Czeéciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yy []

Y min (NRk.I.k; NRk,\I‘k)

R-OCF 6,0 x L

Grubos¢ blachy t [mm]
OBCIAZENIE WYRYWAJACE
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 bez podkladki lub z podktadka = @14 lub @16)

Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm Ny, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm N, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,63mm Ny, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,75mm Np, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,88mm Ne [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm N [kN]
Czeéciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vi []
OBCIAZENIE $CINAJACE
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 bez podkladki lub z podktadka = @14 lub @16)
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm Va [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm Va [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,63mm Vae [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,75mm Vi [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,88mm Vo, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm Vo, [kN]
Czeéciowy wspétczynnik bezpieczenistwa Yy []
R-OCF 6,0 x L
Gruboé¢ blachy t [mm]
OBCIAZENIE WYRYWAJACE
KOMPONENT | & Il: STOP ALUMINIUM Rm 2 165MPa
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 z podktadka = @16)
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm N, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm N, [kN]
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R-OCF WKRETY SAMOWIERCACE W TECHNOLOGII BI-METAL

R-OCF 6,0 x L

Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 0,60mm Ny, [kN]
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 0,70mm Ny, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm Ne [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,20mm Ne [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,50mm N [kN]
Czeéciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vi []
KOMPONENT | & II: STOP ALUMINIUM R 2 215MPa
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 z podktadka = @16)

Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm N, [kN]
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm Ny, [kN]
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 0,60mm Ny, [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,70mm Ne [kN]
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm Ne [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 1,20mm N [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 1,50mm Ny, [kN]
Czesciowy wspétczynnik bezpieczefistwa Vo []

OBCIAZENIE SCINAJACE

KOMPONENT | & II: STOP ALUMINIUM R 2 165MPa
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 z podktadka = @16)

Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm Vi [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm Vi [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,60mm Vo, [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 0,70mm Ve [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm Ve [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 1,20mm Va [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 1,50mm Va [kN]
Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa Vi [
KOMPONENT | & II: STOP ALUMINIUM R 2 215MPa
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret R-OCF 6,0 z podktadka = @16)

Grubos¢ podtoza stalowego t, = 0,40mm Vo, [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 0,50mm Ve [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 0,60mm Vi [kN]
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 0,70mm Va [kN]
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm Va [kN]
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,20mm Va [kN]
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,50mm Vi [kN]
Czeéciowy wspétczynnik bezpieczenistwa Vu []

DANE LOGISTYCZNE -~

Jednostka pod- Opakowanie jed- | Opakowanie zbi-
stawowa-sprze- K Paleta 0J Waga brutto | OZ Waga brutto | PL Waga brutto
dazy nostkowe orcze
1.8 1.8

R-OCF-60025516 96000.0 702.0 5906675497051
R-OCF-48019514 sz 500.0 500.0 84000.0 12.5 125 2116.8 5906675640716
R-S3-OCF-60025516/16 op 5.0 1680.0 5906675656731

PRODUKTY POWIAZANE -~

Wiertarko-wkretarka RawlDRIVER 18V Przedtuzone nasadki udarowe
R-PDD18 RT-IS

MONTAZ
Manualnie

Rekawice ochronne do elektronarzedzi
R-PGL

OCHRONA
Akcesoria
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