METAL

0 C WKRETY SAMOWIERCACE
W TECHNOLOGII BIMETAL

Nierdzewny wkret samowiercacy do montazu
blach na konstrukcji.

ETA-24/0237
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Nierdzewny wkret samowiercacy wykonany
w technologii BIMETAL to potaczenie
wytrzymatosci i odpornosci na korozje.

Utwardzany powierzchniowo gwint zapewnia wysoka
zdolnosc¢ skrawania i pewne zakotwienie w podtozu,
przy jednoczesnym zachowaniu elastycznego
trzpienia, co zwieksza odpornosc na obciazenia
dynamiczne i zmniejsza ryzyko pekniecia.

Odpowiednio dobrany ksztatt i skok gwintu
zapewniaja szybkie wprowadzanie w podtoze
stalowe oraz wysoka nosnos¢ potaczenia.

Gwint poprowadzony pod sam teb eliminuje ryzyko
przekrecania wkreta oraz zapewnia mocny docisk
taczonych elementéw. Umozliwia stosowanie
tacznika bez podktadki w aplikacjach, gdzie nie
jest wymagana szczelnos¢.

Specjalnie zaprojektowany ksztatt i skok gwintu
umozliwiaja stabilne i trwate taczenie blach
profilowanych miedzy soba, zapewniajac wysoka
no$nos¢ potaczenia.

Samowulkanizujaca podktadka EPDM jest odporna
na promieniowanie UV, starzenie oraz zmienne
temperatury. Gwarantuje dtugotrwata szczelnosé

i zabezpieczenie potaczenia przed wnikaniem wody.

Wkret przeznaczony do zastosowan zewnetrznych
- zachowuje swoje wtasciwosci w Srodowisku

o0 podwyzszonej wilgotnosci oraz przy duzych
wahaniach temperatur.

Zoptymalizowana geometria wiertta umozliwia
sprawne przewiercanie stali, skracajac czas
montazu i zwiekszajac efektywno$¢ instalaciji.

PODLOZA

Wkrety dostepne w kolorowej powtoce poliestrowej
(RAL]) to dodatkowa ochrona antykorozyjna oraz

estetyczne dopasowanie do koloru pokrycia
dachowego lub elewacyjnego. Stabilizatory UV

zapewniaja trwatosc¢ i niezmiennos¢ koloru przez
dtugi okres eksploatacji. Blacha stalowa
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ZASTOSOWANIE ~v

Do zamocowan: Blach nosnych
i ostonowych do konstrukcji dachowej
i fasadowe;j
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OC WKRETY SAMOWIERCACE
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INSTRUKCJA MONTAZU

. Wkret musi by¢ instalowany pod katem 90 stopni do podtoza.
. Do montazu uzywamy nasadki magnetycznej.
.Uzywamy niskich obrotow poczatkowych.
.Zmniejszamy obroty gdy zauwazymy sptaszczenie podktadki.
.Uzywamy wkretarki z regulowanym momentem obrotowym lub z ogranicznikiem gtebokosci.
Uwaga: Nie uzywamy wiertarki.
6. Do montazu uzywamy wkretarki o obrotach: 1600 - 2000 obr/min z regulowanym momentem zakrecajacym.
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Max. grubos¢
elementu Max.
mocowanego grubos¢ q Materiat podktadki
Produkt wiercenia podktadki

Rozmiar

0CS-55025 55 25 8 13 6 - - -
0CS-55025514 55 25 8 10 6 14 stal nierdzewna -
0CS-55025514 + RAL 55 25 8 10 6 14 stal nierdzewna RAL
0CS-55025516 515] 25 8 10 6 16 stal nierdzewna -
0CS-55030 5,5 30 8 18 6 - - -
0CS-55030514 5.5 30 8 15 6 14 stal nierdzewna -
0CS-55030516 55 30 8 15 6 16 stal nierdzewna -
0CS-55030516 + RAL bib) 30 8 15 6 16 stal nierdzewna RAL
0CS-55035 55 35 8 23 6 - - -
> 0CS-55035514 55 35 8 20 6 14 stal nierdzewna -
0CS-55035514 + RAL 55 35 8 20 6 14 stal nierdzewna RAL
0CS-55035516 55 35 8 20 6 16 stal nierdzewna -
0CS-55050 55 50 8 38 6 - - -
0CS-55050514 5 50 8 35 6 14 stal nierdzewna -
0CS-55050516 55 50 8 35 6 16 stal nierdzewna -
0CS-55070 Y5 70 8 58 6 - - -
0CS-55070S14 55 70 8 55 6 14 stal nierdzewna -
0CS-55070S14 + RAL 55 70 8 55 6 14 stal nierdzewna RAL
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ZALECENIA MONTAZOWE
s |

Srednica gwintu d [mm] 55
Min. grubo$é podtoza t, [mm] 1,00
Max. zdolno$¢ przewiercania t+t, [mm] 6,0
Min. odlegtos¢ od krawedzi Con [mm] 10
Min. rozstaw S [mm] 30
Rozmiar klucza SW [mm] 8

Wysoko$¢ tba k [mm] 53

DANE PROJEKTOWE ~

Grubos¢ blachy t [mm] 0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50

OBCIAZENIE WYRYWAJACE

NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret K-0CS 5,5 bez podktadki)"

Grubos¢ podtoza stalowego t,=1,00mm Ne, [kN] 0,21 0,24 0,28 0,46 0,46 0,57 0,57 0,57
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,25mm Ney [kN] 0,21 0,24 0,28 0,46 0,46 0,57 0,57 0,57
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,50mm [\ [kN] 0,21 0,24 0,28 0,46 0,46 0,57 0,57 0,57
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 2,00mm Ney [kN] 0,21 0,24 0,28 0,46 0,46 0,57 0,57 0,57
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 3,00mm Ne, [kN] 0,21 0,24 0,28 0,46 0,46 0,57 0,57 0,57
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 4,00mm Ne, [kN] 0,21 0,24 0,28 0,46 0,46 0,57 0,57 0,57
Czeéciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yu [-] 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret K-OCS 5,5 z podktadka > §14)"

Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm Ney [kN] 0,98 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,25mm Ney [kN] 0,98 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,50mm Ne, [kN] 0,98 1,66 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
Gruboé¢ podtoza stalowego t, = 2,00mm NRK [kN] 0,98 1,66 2,25 2,25 2725 2,25 2,25 2,25
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 3,00mm Ney [kN] 0,98 1,66 2,31 2,87 2,87 3,26 3,26 3,26
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 4,00mm [\ [kN] 0,98 1,66 2,31 2,87 2,87 3,26 3,26 3,26
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yu [-] 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret K-0CS 5,5 z podktadka = @16)"

Gruboé¢ podtoza stalowego tH:1,DOmm NRK [kN] 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,25mm Ney [kN] 1,20 1.36 1,36 1,36 1,36 1.36 1,36 1,36
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,50mm Ney [kN] 1,20 1,83 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 2,00mm Ney [kN] 1,20 1,83 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 3,00mm Ne, [kN] 1,20 1,83 2,51 3,20 3,20 3,64 3,64 3,64
Gruboé¢ podtoza stalowego t,= 4,00mm NRK [kN] 1,20 1,83 2,51 3,20 3,20 3,64 3,64 3,64
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yu [-] 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
ZNISZCZENIE PRZEZ PRZECIAGNIECIE LACZNIKA PRZEZ PODLOZE LUB BLACHE (wkret K-0CS 5,5 bez podktadki)

Characteristic resistance NMk [kN] 0,21 0,24 0,28 0,46 0,46 0,57 0,57 0,57
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs [-] 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
ZNISZCZENIE PRZEZ PRZECIAGNIECIE LACZNIKA PRZEZ PODLOZE LUB BLACHE (wkret K-0CS 5,5 z podktadka 2 914)

Characteristic resistance Nk [kN] 0,98 1,66 2,31 2,87 2,87 3,26 3,26 3,26
Czesciowy wspétezynnik bezpieczenstwa Ve [-] 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33

ZNISZCZENIE PRZEZ PRZECIAGNIECIE LACZNIKA PRZEZ PODLOZE LUB BLACHE (wkret K-OCS 5,5 z podktadka 2 816)

Characteristic resistance NRMk [kN] 1,20 1,83 2,51 3,20 3.20 3,64 3,64 3,64
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE PRZEZ WYRWANIE LACZNIKA (wkret K-0CS 5,5 bez podkladki Lub z podktadka > 814 lub 816)

Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm Rkl [kN] 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,25mm NHNk [kN] 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36 1,36
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,50mm NRMk [kN] 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
Grubos¢ podtoza stalowego t, =2,00mm NRMk [kN] 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25 2,25
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 3,00mm Neik [kN] 4,94 4,94 4,94 4,94 4,94 4,94 4,94 4,94
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 4,00mm ka [kN] 7,04 7,04 7,04 7.04 7,04 7,04 7,04 7.04
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vute [-] 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
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DANE PROJEKTOWE ~

Grubos¢ blachy t [mm] 0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50

OBCIAZENIE SCINAJACE

NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA - ZNISZCZENIE POLACZENIA (wkret K-OCS 5,5 bez podkladki lub z podktadka > @14 lub @16)

Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,00mm Ve [kN] 0,87 1,51 1,69 2,17 2,17 2,30 2,30 2,30
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 1,25mm \ [kN] 0,87 1,51 1,69 217 2,17 2,30 2,30 2,30
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 1,50mm Ve [kN] 0,87 1,51 1,69 217 2,17 2,30 2,30 2,30
Grubos¢ podtoza stalowego t, = 2,00mm Ve [kN] 0,87 1,51 1,69 2,17 2,17 2,30 2,30 2,30
Grubo$¢ podtoza stalowego t, =3,00mm Vi [kN] 0,87 1,51 1,69 2,17 2,17 2,30 2,30 2,30
Grubo$¢ podtoza stalowego t, = 4,00mm \ [kN] 0,87 1,51 1,69 2,17 2,17 2,30 2,30 2,30
Czeéciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yy [-] 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33 1,33
"'min [NRk,w ; NRkw]
Produkt Kod EAN
Opakowanie jednostkowe Opakowanie zbiorcze

0CS-55025 200 3200 76800 5906675340227
0CS-55025514 200 3200 76800 5906675340234
0CS-55025514 + RAL 200 3200 76800 -
0CS-55025516 200 3200 76800 5906675340241
0CS-55030 200 3200 76800 5906675340326
0CS-55030S14 200 3200 76800 5906675340333
0CS-55030S16 200 3200 76800 5906675340340
0CS-55030S16 + RAL 200 3200 76800 =
0CS-55035 200 3200 76800 5906675340425
0CS-55035514 200 3200 76800 5906675340432
0CS-55035514 + RAL 200 3200 76800 -
0CS-55035516 200 3200 76800 5906675340449
0CS-55050 100 1600 38400 5906675340524
0CS-55050S14 100 1600 38400 5906675340531
0CS-55050S16 100 1600 38400 5906675340548
0CS-55070 100 1200 28800 5906675115702
0CS-55070S14 100 1200 28800 5906675289465
0CS-55070S14 + RAL 100 1200 28800 -
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