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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostalta wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,

na wniosek:

RAWLPLUG S.A.
ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki
KOELNER OC, OCW, ON, ONP i OD
do mocowania blach do podtozy stalowych i drewnianych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
13 listopada 2024 r.
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Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2 zawiera 16 stron, w tym 2 Zataczniki. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2 zastepuje Krajowa Ocene Techniczng ITB-KOT-2018/0159 wydanie 1. Tekst tego
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje {gczniki KOLNER typéw: OC, OCW, ON, ONP
i OD, produkowane przez RAWLPLUG S A, ul. Kwidzyriska 6, 51-416 Wroctaw, w zakladach

produkcyjnych w Polsce, Wietnamie i na Tajwanie.
Zestawienie typow fgcznikéw objetych niniejszg Krajowa Oceng Techniczng podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Typ tacznika Materiat tacznika p%‘:l?:::l h‘": tzaal:hgy

1 2 3 4 5

1 OC48xL B1
2 OC55xL B2
3 0C63xL B3
4 OCW48xL stal weglowa z powlokg cynkowg 2 12 ym stal B4
5 ON556xL B5
6 ONP 5,5 x L B6
7 OD48xL stal, drewno B7

taczniki KOLNER OC, OCW, ON, ONP i OD majg posta¢ nagwintowanego wkreta
zakoriczonego wiertetkiem. Lgczniki sg stosowane razem z podkfadkami z ocynkowanej stali weglowe;j,
z przymocowanymi (nawulkanizowanymi) uszczelkami z EPDM. Srednice podkladek wynosza 14, 16
lub 19 mm.

tgczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg wykonane ze stali zwyklej weglowej,
utwardzanej powierzchniowo, gatunku SAE 1022 wediug amerykariskiej normy AMS 5070:1994, pokrytej
powtoka cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 12 um.

Wymiary {gcznikéw objetych niniejszg Krajowa Oceng Techniczng podano w Zalaczniku A.
Odchylki wymiarow nietolerowanych odpowiadajg klasie tolerancji m wediug normy PN-EN
22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

tgczniki KOLNER OC, OCW, ON, ONP i OD s3 przeznaczone do iaczenia blach stalowych
i mocowania blach stalowych do podiozy stalowych i drewnianych, zgodnie z tablicg 1.

Nosnosci charakterystyczne zamocowar {gcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng podano w Zatgczniku B.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej nalezy podzieli¢c warto$¢ nosnosci charakterystycznej
przez wspoiczynnik bezpieczenstwa y, = 1,33. W przypadku podiozy drewnianych, w celu wyznaczenia
nosnosci obliczeniowej, nalezy dodatkowo pomnozy¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez
wspoiczynnik kmog 2godnie z tablicg 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2004. Jesli charakter zniszczenia wediug
tablic 2 i 5 + 8 wskazuje, ze zniszczeniu ulegta blacha stalowa lub nastgpito przeciggniecie tgcznika przez

blache, wowczas nalezy przyjgc wspolczynnik Ky = 1,0.
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Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng Srodowiska atmosferycznego, faczniki KOLNER OC, OCW,
ON, ONP i OD powinny by¢ stosowane w Srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery i okresie trwatosci
C1iC2 H wedtug norm PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN 1SO 12944-2:2018:

taczniki KOLNER OC, OCW, ON, ONP i OD klasyfikuje sie jako niepalne i speiniajgce
wymagania klasy A1 reakcji na ogien, zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz Decyzjg Komisji

Europejskiej 96/603/WE (z p6Zniejszymi zmianami).
Parametry montazu {gcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano

w Zalgczniku A.
Do wkrecania tgcznikow nalezy uzywac wkretarek o regulowanym momencie dokrecania.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalenn niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczaca

warunkéw wykonywania zamocowar z uzyciem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
3.1.1. Niszczacy moment dokrecania. Niszczacy moment dokrecania jest nie mniejszy niz:
— 9,0 Nm — w przypadku tacznikéw typu OC 4,8 x L i OCW 4 8 x L,
— 14,0 Nm — w przypadku tacznikéw typu OC 5,5 x L,
- 17,5 Nm — w przypadku tgcznikéw typu OC 6,3 x L, ON55xLiONP 55 x L,
— 7,0 Nm — w przypadku {gcznikéw typu OD 4,8 x L.

3.1.2. No$nosci charakterystyczne zamocowan. Nos$nos$ci charakterystyczne zamocowan

facznikéw podano w Zalgczniku B.

3.1.3. Trwalo$§¢. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 12 pm zapewnia trwafos¢

facznikéw w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczacy moment dokrecania. Badanie niszczgcego momentu dokrecania nalezy
wykona¢ zgodnie z normg PN-EN I1SO 10666:2002.

3.2.2. No$nosci charakterystyczne zamocowan. Badanie nosnosci charakterystycznych
zamocowan tgcznikéw nalezy wykonaé na tgcznikach osadzonych w podiozach wediug Zatgcznika B.
Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci

sity niszczacej, umozliwiajgcego state | powolne zwiekszanie sily az do zniszczenia.

3.2.3. Trwalos$é. Badanie grubosci powitoki cynkowej nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN

ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wlasciwosci technicznych.

Spos6b oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrob6w budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 2 2016 r., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

—~ nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwoséci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2),
— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,
adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.
Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
W sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r, poz. 1966, z pOzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapig

zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badarn. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacie i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badahn oraz wediug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zakiadowe] kontroli produkgc;ji.
Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny

potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badari. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) ksztattu i wymiarow,
b) grubosci powloki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) niszczgcego momentu dokrecania,
b) nos$nosci charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badarn, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji

zaktadowej kontroli produkciji.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0159 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikbw KOLNER OC, OCW, ON, ONP
i OD, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowieri Oceny, majg wplyw na
speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r,,
poz. 266, z poZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i
weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowga Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnoéci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z p6Zniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1) 09/02/2015. Raport z badan przeprowadzonych. Laboratorium RAWLPLUG. Wroctaw 2015 1.
2) LOKO00-2328/10/R110SK. Raport z badafh i stanowisko {gcznikéw  wiercgcych,
samogwintujgcych typu OC, OCW, ON, ONP, OD. Zaklad Elementéw Konstrukcji Budowlanych

Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice, 2011 r.
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Cze$¢ 1-1: Postanowienia
ogolne. Reguly ogdine i reguly dotyczace budynkdw

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikoéw badan reakcji na ogien

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancie wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczeri tolerancji

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnefyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubo$ci
powfok. Mefoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN I1SO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreSlenie
i ocena

PN-EN ISO 10666:2002 Whkrety wiercgce samogwintujace. Wlasno$ci mechaniczne i funkcjonalne

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

AMS 5070:1994/RG Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)
ITB-KOT-2018/0159 tgczniki KOELNER OC, OCW, ON, ONP i OD do mocowania blach do
wydanie 1 podfozy stalowych i drewnianych
ZALACZNIKI
Zatacznik A. Wymiary i parametry montazowe facznikéw ..................... S O T T A R 9
13

Zatacznik B. No$noSci charakterystyczne zamocowar ...
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Tablica A1. Wymiary fgcznikéw wiercgcych, samogwintujgcych KOLNER OC
9 ok
10, L Yo Oh-th O™ 0 % \ 5 T
AR i) 7 AL
Whkret
Srodni . Wielkogé | Wielkose | peommiar
Poz. | Oznaczenie rednica Dlugosé tba pod tbem podia
D L L2 AF BK -
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
1 0C-48016 16 20,3
2 0C-48019 19 233
3 0C-48022 22 26,3
4 0C-48025 25 293
5 0C-48032 48 32 36,3 8 10 14, 16
6 0C-48035 35 39,3
7 0C-48038 38 423
8 0C-48045 45 493
9 0OC-48055 55 59,3
3;‘:;‘:;‘;;3'"3 odcht | <643 £1,0 £1,0 02 05 -
10 0C-55022 22 27,3
1 0C-55025 25 30,3
12 0OC-55032 32 37,3
13 0OC-55038 38 43,3
14 0C-55045 55 45 50,3 8 10,5 14, 16, 19
15 OC-55055 55 60,3
16 OC-55075 75 83,3
17 0C-55090 90 98,3
18 0C-55120 120 128,3
T s 0,2 £1,0 £1,0 0,2 05 -
19 0C-63019 19 253
20 0C-63022 22 28,3
21 0C-63025 25 31,3
22 0C-63032 32 38,3
23 0OC-63038 38 443
6,3 10 12,5 14, 16, 19
24 0C-63045 45 51,3
25 0OC-63055 55 61,3
26 0C-63075 75 81,3
27 0C-63090 90 (75)* 96,3
28 0C-63120 120 (100)* 126,3
oo ezrzaine odchyk | 025 1,0 £1,0 0.2 05 -
*diugos$é czesci nagwintowane;j

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2
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Tablica A2. Wymiary fgcznikéw wiercgcych, samogwintujgcych KOLNER OCW
= b
| MAMAD A AAN
| ‘ i n A
[ ] AR
i
Whkret
= Wielkosé | Wielkosé S S
i 05¢ dktadki
Poz. | Oznaczenie Sradrica o tba pod tbem PR
D L L2 AF BK -
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
1 OCW-48016 16 213
2 OCW-48019 48 19 243 8 10,5 14
3 OCW-48020 20 25,3
Depuszezaing odehvl. | 5643 1,0 1,0 02 05 -
wymiarow

Tablica A3. Wymiary {gcznikéw wiercagcych, samogwintujgcych KOLNER ON

f‘_ . PN
A )ﬁ Bl
Wk
= Wiclkosé | Wielkose | ozmiar
Srednica Diugosé a0 €IKOSC | podkiadki
Poz. Oznaczenie g tba pod tbem
D L L2 AF BK -
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
1 ON-55032 32 37,3
2 ON-55038 55 38 433 8 10,5 14, 16, 19
3 ON-55050 50 55,3
Dopuszczalne odchyiki _
wymiaréw 0,2 +1.0 +1,0 -0,2 0,5

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2
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Tablica A4. Wymiary tacznikéw wiercacych, samogwintujgcych KOLNER ONP

Wkret ;
Wielko§é | Wielko$é RZT(T':;
Srednica Diugosé podktadki
Poz. | Oznaczenie g tba pod tbem
D L L2 AF BK -
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
1 ONP-55032 32 37
2 ONP-55038 55 38 43 8 14,5 14, 16, 19
3 ONP-55050 50 55
Dopl:lszczalne odchyiki 102 £1.0 +10 0,2 05 _
wymiarow
Tablica A5. Wymiary tgcznikow wiercacych, samogwintujgcych KOLNER OD
Q e
e Wielkosé Wielkosé i
Sredni Dlugosé ] - podkiadki
Poz. | Oznaczenie rednica gkt tba pod tbem
D L L1 L2 AF BK -
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 0OD-48028 28 23,5 33
2 0OD-48035 48 35 30,5 40 8 10 14
3 0OD-48055 55 50,5 60
Dopuszczalne
adchylki wymiaréw +0,2 +1,0 +1,0 +1,0 -0,2 05 -

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0159 wydanie 2
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Tablica A6. Parametry montazowe tacznikéw wiercgcych, samogwintujgcych KOLNER OC i OCW

w podiozu stalowym

Wkret
Poz. Parametr montazowy
OC 24,8 OC @5,5 0OC 26,3 | OCW 24,8
1 2 3 4 [ 5 6 7
1 | Srednica fgcznika, mm 48 55 6,3 48
2 | Minimalna grubo$é podioza, mm 0,75 1,00" 1,507 1,0 04
3 | Maksymalna zdolno$é wiercenia, mm 3 5" 8? 6 2,5
4 Minimalna odlegto$¢ miedzy tacznikami, 30
mm
5 | Minimalna odlegto$¢ od krawedzi, mm 10

" wartosé¢ dla tacznikéw o diugosci catkowitej 22, 25, 32, 38, 45 i 55 mm
% wartosé dla facznikéw o dlugosci catkowitej 75, 90 i 120 mm

Tablica A7. Parametry montazowe tgcznikéw wiercacych, samogwintujacych KOLNER ON, ONP i OD
w podiozu stalowym

Wkret
Poz. Parametr montazowy
ON @5,5 ONP @5,5 OD @4.,8

1 2 3 4 5

1 | Srednica lacznika, mm 55 48

2 Minimalna grubo$é¢ podioza, mm 40 1,5

3 Maksymalna zdolnoé¢ wiercenia, mm 12 25

4 | Minimalna odlegto$¢ miedzy tgcznikami, mm 30

5 | Minimalna odlegtos¢ od krawedzi, mm 10

Tablica A8. Parametry montazowe {gcznikdw wiercgcych, samogwintujgcych KOLNER OD

w podiozu drewnianym

Wkret OD 24,8
Poz. Parametr montazowy
L=28mm | _~35mm
lub 55 mm
1 2 3 4
1 | Srednica facznika, mm 48
2 | Minimalna grubo&¢ podloza, mm 20 30
3 | Maksymalna gteboko$¢ zakotwienia, mm 20 30
4 | Minimalna odlegto$¢ miedzy lgcznikami, mm 30
5 Minimalna odlegltos¢ od krawedzi, mm 10
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Tablica B1. Nosnosci charakterystyczne zamocowar fgcznikéw KOLNER OC 4,8 x L
z podkiadkg ze stali zwykie] weglowej ocynkowanej @ 14 mm

Grubosé podtoza ", [mm] 0,75 I 0,88 , 1,00 I 1,13 I 1,26 [ 1,50 l 2,00 ' 2,50 Drawtics
3 Nm klasy 2 C24

Ml.twm

0,50 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96
0,55 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 —

_ @, 063 | 102 [ 102 | 102 | 102 | 102 | 1,02 | 1,02 —
E €Z o075 | 107 | 107 | 107 | 107 | 1,07 | 107 | 107 =
E w |ES 088 — — 1,07 | 107 | 107 | 1,07 | 107 —
- £ (82 100 — — 158 | 158 | 1,58 | 158 | 1,58 —
2 > ] 1,13 — — —_ — 1,58 1,58 - —
g g 1,25 - - - - 11 | 21 - s
S s 1,50 = s — - — 2,48 - o
.E. g
g j: 040 | 061 | 061 | 087 | 087 | 127 | 130 | 1,30 | 1,30
3 G 050 | 061 | 061 | 087 | 087 | 1,27 | 208 | 208 | 2,08
8 g |e 055 | 061 | 061 | 087 | 087 | 127 | 2,08 | 2,08 A
E S | §z 063 | 061 | 061 | 087 | 087 | 127 | 208 | 293 -
2 2 gﬁ 075 | o1 | 061 | 087 | 087 | 127 | 208 | 293 =
2 z gz oss — 061 | 087 | 087 | 1,27 | 208 | 293 -
2 Z 1,00 — —_ 087 | 087 | 127 | 2,08 | 2,93 —
o g 1,13 - - e 087 | 1,27 | 208 —_ -
1,25 — - s = 127 | 2,08 — —
1,50 o = = = — 2,08 — —

" stal gatunku S280GD, $320GD Iub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

% stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

¥ jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, to wartoSci nonosci moga by¢ zwiekszone
0 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, to warto$ci Vrx mogg byé zwiekszone o 16,6%

Tablica B2. Nos$nosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikow KOLNER OC 5,5 x L
z podkiadkg ze stali zwyklej weglowej ocynkowanej @ 16 mm

Grubosé podtoza ", [mm] | 1,00 | 113 | 125 | 1,50 | 200 | 250 | 300 | 400 | prewno

M nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
0,55 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94
_ 0,63 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
o —_ 0,75 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
'E § 0,88 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20 1,20
T EY 1,00 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66
£ ..'7,’;" 1,13 — - 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 —_
fo 3 bl 1,25 — — 2,18 2,18 2,18 218 2,18 —
% ] 1,50 —_ — - 2,18 2,18 2,18 2,18 —
5 'E 1,75 — —- - - - 218 218 2,18 —
i) & 2,00 — — — — 218 2,18 218 —
o @
.a. :
] E 0,40 0,77 0,77 1,07 1,04 1,62 1,62 1,62 1,62
% < 0,50 0,77 0,77 1,07 1,04 2,64 2,64 2,64 2,64
3 o 0,55 0,77 0,77 1,07 1,04 2,64 2,64 2,64 2,64
g E - 0,63 0,77 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 3,56 3,56
§ 4 e 0,75 0,77 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 427 427
a 4 E E 0,88 0,77 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 427 427
2 B 1,00 0,77 0,77 1,07 1,04 2,84 2,84 475 -
o E‘z“ 1,13 — 0,77 1,07 1,04 284 2,84 475 —
o 1,25 — — 1,07 1,04 2,84 2,84 6,33 —
1,50 — — —_ 1,04 2,84 2,84 6,33 —_
1,75 — — — — 2,84 2,84 6,33 —_
2,00 — —_ —_ — 2,84 2,84 6,33 _
2,50 — — — — - 284 — —

" stal gatunku S280GD, $320GD Iub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
¥ jezeli podioze i mocowana blacha sa wykanane ze stali gatunku S320GD, to wartosci no$no$ci mogg byé zwiekszone

0 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, to warto$ci Vs moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica B3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KOLNER OC 6,3 x L

z podkiadkg ze stali zwykie] weglowej ocynkowanej @ 16 lub 19 mm

Grubos¢ podtoza ”, fmm) | 1,00 | 113 [ 1,25 | 1,50 | 200 | 250 [ 300 | 400 | prewno
M nom 8 Nm klasy 2 C24
0,50 0,93 0,93 0,93 0,93 0,83 0,93 0,93 —_
055 | 093 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 —
= 0,63 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 e
"q, — 075 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 —_
E Z 088 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 1,01 -—
T £= 100 | 113 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
£ .ﬂ; 1,13 — _ 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 —
e a2 8 1,25 — — 2,07 2,07 2,07 2,07 2,07 _—
s N 1,50 — — — 2,07 2,07 2,07 2,07 —
5 |2 175 | — - — — 2,07 | 207 | 207 —
g E« 2,00 — — — — 2,07 2,07 2,07 —
'g‘ % 0,40 0,97 0,97 1,09 1,62 1,62 1,62 1,62 1,62
@ H 0,50 0,97 0,97 1,09 1,79 2,64 2,64 2,64 2,64
2 5 0,55 | 097 0,97 1,09 1,79 2,64 2,68 2,64 2,64
8 b+ 0,63 0,97 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 3,56 3,56
E ] 2 075 | 097 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 4,27 4,27
b1 2 g 088 097 | 097 | 109 | 179 | 266 | 266 | 427 | 427
_S 3 ;5 1,00 0,97 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 4,75 475
2 ;. & 113 — 0,97 1,09 1,79 2,66 2,66 6,06 6,06
o & Z 125 —_ —_ 1,09 1,79 2,66 2,66 6,06 6,06
c 1,50 — — . 1,79 2,66 2,66 6,06 6,06
1,75 — — - - 2,66 2,66 6,06 6,06
2,00 — — — o 2,66 2,66 6,06 6,06
2,50 — - — — — 2,66 6,06 _
3,00 —_ — — — — — 6,06 —
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
% stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
% jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, to warto$ci no$no$ci moga byé zwigkszone
0 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, to warto$ci Ve, mogg byé zwigkszone o 16,6%

Tablica B4. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tacznikéw KOLNER OCW 4,8 x L
z podkiadkg ze stali zwyktej weglowej ocynkowanej @ 14 mm

Gruboéé podioza *, [mm] 0,40 | 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00 | 1,13 | 1,25 | 1,50 2:’9"":
asy
Mi.nom 3 Nm C24
o 040 | 0,37 | 0,37 | 037 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 037 | 037 | 0,37
T @, 050 | — [038|038|038|038| 038|038 |038 038|038
E . EZ 05 | — | — (038|038 038|038 |038|038 038 —
o g £~ 063 | — | — | — |076 076|076 (076|076 | 076 | —
> 1] e 075 | — | — | — | — |089|08 089 089|089 | —
G g€ = 08 | — | — | — | — | — |og9 |08 |08 | — | —
3 e 1,00 | — — - — — — | 172 - —_ -
.a :
§ £ 040 | 042 | 048 | 048 [ 0,78 | 091 | 0,91 [ 1,30 | 1,30 | 1,30 | 1,30
3 5 & 050 | — | 048 | 048 [ 078 [ 091 | 091 | 145 [ 1,45 | 1,81 | 1,81
8 g E_ 055 | — | — | 048|078 | 091|091 145 145 ]| 181 | —
E 8 $§2 o063 | — | — | — 078|091 | 091|145 | 145 | 181 | —
© § >= 075 | — = | = — | 091|091 | 145 | 145 | — A
8 z ¥ o088 | — | — | — | — | — |09t [145 145 | — | —
B © 10| — | — | — | — | — | — |14 — | — | —
o c 11| — | =] =] == =]=1]|-=-|-=1]-
12| — | — | — | - =|=-|=-|=1|-=-1-

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

¥ jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku $320GD, to wartosci no$nosci moga by¢ zwigkszone

0 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, to wartoéci Vg moga byé zwiekszone o 16,6%
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Tablica BS. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw KOLNER ON 5,5 x L
z podkiadkg ze stali zwykiej weglowej ocynkowanej @ 16 mm

Grubos¢ podioza ", (mm] | 4,00 | 500 | 6,00 | 7,00 | 800 [ 800 [1000 | — | — | — 2;:;":
Mt nom 6 Nm c24
050 | 123 | 123 | 1,23 | 123 | 1,23 | 123 | 1,23 | — —_ —
—_ & 055 (128 [ 128 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | 1,28 | — -_ -
E 2> 063 | 128 (128 | 128 | 128 | 128 | 1,28 | 1,28 | — — -
= g @x 075 | 135 | 1,35 | 1,35 | 1,35 | 135 | 135 | 1,35 | — — —
& N |5 08 | 135 | 135 | 135 | 135 | 135 | 135 | 1,35 | — — =
£ |2 |9> 100 | 159 159 | 159 | 159 | 159 | 159 | 159 | — —_ —_
® O 113 | 1,59 | 1,59 | 1,59 | 159 | 159 | 159 | 159 | — — —
2 .3 1,25 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | — — -
@
c
g _E 040 | 162 | 162 | 162 | 162 | 162 | 162 | 162 | — —_ —_
8 o & 050 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | — — —
g § .. 055 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | — — —
e c $Z2 o063 | 35 | 35 | 35 | 356 | 356 | 356 | 356 | — — =
2 8 ©5 075 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | — = —
2 = FF 088 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | — — —
& a 100 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | — — —
113 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | — — —
1,25 | 570 | 570 | 570 | 570 | 570 | 570 | 570 | — — -
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedlug PN-EN 10346:2015
¥ jezeli podioze | mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, to warto$ci no$nosci mogg by¢ zwiekszone
0 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD, to warto$ci Vg, moga byé zwiekszone o 16,6%
Tablica B6. Nosnosci charakterystyczne zamocowar {gcznikéw KOLNER ONP 5,5 x L
z podkiadka ze stali zwykiej weglowej ocynkowanej @ 14 mm
Grubo$&é poditoza ", [mm] | 4,00 | 500 | 600 | 7,00 | 800 | 9,00 | 10,00 | — —_ — D':'Iawno
asy
Ml.ﬂnm 6 Nm 2C24
050 [ 123 | 123 [ 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | — — —_
—_ & 055 | 128 | 1,28 | 1,28 | 128 | 1,28 | 128 | 1,28 | — — -
E 25 063 | 1,28 | 128 | 128 | 128 | 1,28 | 128 | 128 | — — —
o @ | 8% 075 | 135 |13 | 135 | 135 | 135 | 135 [ 1,35 | — —_ —
& N |G % 08 | 135 135 [ 135 | 135 [ 1,35 | 135 | 135 | — — —
E |2 |®> 100 | 159 | 159 | 159 | 1,59 | 1,59 | 158 | 159 | — | — —
& 2 | = 1,13 | 1,59 | 159 | 159 | 159 | 159 | 159 | 159 | — — —
=8 1,25 | 2,65 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | 265 | — - -
@
c
g E 040 | 162 | 162 | 162 | 162 | 162 | 162 | 162 | — - —
8 S | g 050 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | — — —
© | ® |E_ 055 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | 264 | 284 | — | — -
i & | $Z 063 | 35 |35 |35 | 35 | 35 | 356 | 3,56 | — — —
2 C |25 075 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | — - —
< = X 088 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | 427 | — —_ —_
s E 100 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | — — —
1,13 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | 475 | — — —
1,25 | 570 | 570 | 570 | 570 | 570 | 570 | 570 | — —_ —

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

? stal gatunku S280GD, S320GD Iub $S350GD wedfug PN-EN 10346:2015

¥ jezeli podioze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD, to warto$ci no§no$ci moga byé zwiekszone
0 8,3%, jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD, to warto$ci Vrx mogg by¢ zwiekszone o 16,6%
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Tablica B7. Nosnosci charakterystyczne zamocowar fgcznikéw KOLNER OD 4,8 x L

z podkiadkg ze stali zwykiej weglowej ocynkowanej @ 14 mm

Grubos¢ podioza ", [mm] | 1,50 | 2,00 - —_ — - s - — — Drewno
klasy 2 C24
Ml.nom 3 Nm

Q

[=

- 050 | 076 | 076 | — = a5 — — — — — 0,74 g
= L. 055|076 | — — = — — — — - — 0,74 ©
= S o |14 | — | — [ - | - | = | = =]| =] =12 ¢¥§
=~ | 8 |82 075|142 | — | — - - - === 1]—=1]122 23
S| 8 |g> 088142 — | — | — f —  — f — | — | — | — |12 g«

5 | & |°< 1,00 | 1,51 | — — - — — — - - - | 122 B2

& b &

= | & €

E | ®

: | 2 040 [130 [130 | — [ — | — | = | = [ = | — | — | 130 eeo
s | S 050 | 1,80 | 1,80 | — - | -] - === 1]—-1]18 &3
g 2 | 055 | 1,80 | 1,80 | — —_ — - o = = = 180 &n
o c §5 063 | 305 | 305 | — - = &= 5 — = = 180 Q&
8 |8 (282 o305 (305 — | — | — | — | = | | -] — | e US
5 $3 088305305 | — — — — - — — — 180 @8
I = 100 | 305|305 | — — s - — — - — 180 o8
c 113 | 3,05 | 3,05 —_ — — — — — —_ — 180 B
125 | 305 | 305 | — - — — — — - = 180 &g
— 180 2a

1,50 | 3,056 | 3,05 - — — —_ _ = =

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

% stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

¥ jezeli podioze i mocowana blacha sa wykonane ze stali gatunku S320GD, to warto$ci no§nosci mega byé zwigkszone
0 8,3%, jezeli s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, to warto$ci Ve mogg by¢ zwiekszone o 16,6%
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