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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje stalowe tgczniki gwintowane 976, produkowane
przez RAWLPLUG S.A., ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw, w zaktadzie produkcyjnym w Chinach.
Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okre$lone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow.
Krajowa Oceng Techniczng objete s3:
— {gczniki (prety gwintowane proste) ze stali zwykiej, weglowej, o skiadzie chemicznym wg normy
PN-EN ISO 898-1:2013, o $rednicach gwintu M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M20, M24
i M30, charakteryzujgce sie klasg 4.8 lub 8.8 wtasno$ci mechanicznych wg normy PN-EN 1SO
898-1:2013, bez powtoki cynkowej lub pokryte elektrolityczng powltoka cynkowa o grubosci nie
mniejszej niz:
* 5um —w przypadku pretow klasy 4.8 wiasnosci mechanicznych,
* 8 um — w przypadku pretow klasy 8.8 wiasno$ci mechanicznych,
— faczniki (prety gwintowane proste) ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4301, 1.4303 lub
1.4306 wg normy PN-EN 10088-1:2014, o $rednicach gwintu M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16,
M20, M24 i M30, charakteryzujgce sie klasg A2-70 wiasnosci mechanicznych wg normy PN-EN
ISO 3506-1:2009,
— 1gczniki (prety gwintowane proste) ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4401, 1.4404 lub
1.4571 wg normy PN-EN 10088-1:2014, o $rednicach gwintu M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16
i M20, charakteryzujgce sie klasg A4-70 wiasnosci mechanicznych wg normy PN-EN ISO
3506-1:2009.
Stalowe tgczniki gwintowane 976 majg diugos¢ 1000 lub 2000 mm. Mogg by¢ produkowane
tgczniki o innych diugosciach, po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca.
Wyglad zewnetrzny facznikéw przedstawiono na rys. A1. Odchytki wymiarow gwintow
metrycznych tgcznikow odpowiadajg normie PN-ISO 965-2:2001. Odchytki wymiarow nietolerowanych
tgcznikdéw odpowiadajg klasie tolerancji sredniodoktadnej m wg normy PN-EN 22768-1:1999

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stalowe 1tgczniki gwintowane 976 s przeznaczone do fgczenia konstrukcyjnych
i niekonstrukcyjnych elementéw budowlanych z metalu lub drewna oraz do tgczenia elementow
budowlanych z betonu lub materiatéw drewnopochodnych. taczniki mogg by¢ stosowane do tgczenia
elementow drewnianej wiezby dachowej, podwieszania elementdéw budowlanych do podfozy z drewna
oraz podwieszania elementéw instalacyjnych.

Srednica tgcznikow stosowanych do wykonywania potgczen elementéw drewnianej wiezby
dachowej nie powinna by¢é mniejsza niz 10 mm (M10), zgodnie z normg PN-EN 1995-1-1:2010
(Eurokod 5).

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska, stalowe tgczniki gwintowane 976 powinny

by¢ stosowane:
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— w przypadku pretéw ze stali zwykfej, weglowej, pokrytych powtokg cynkowg o grubosci 5 pm —
w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1 wg normy PN-EN 1SO 9223:2012,

— w przypadku pretéw ze stali zwykiej, weglowej, pokrytych powiokg cynkowg o grubosci 8 um —
w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1 i C2 wg normy PN-EN 1SO 9223:2012,

— w przypadku pretéw ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4301, 1.4303 lub 1.4306 wg normy
PN-EN 10088-1:2014 — w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg
normy PN-EN ISO 9223:2012,

— w przypadku pretoéw ze stali odpornej na korozje, gatunku 1.4401, 1.4404 lub 1.4571 wg normy
PN-EN 10088-1:2014 — w $Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4 i C5
wg normy PN-EN ISO 9223:2012,

— w przypadku pretow ze stali zwykiej, weglowej, bez powioki cynkowej — w przypadkach, gdy
taczniki zostang zabetonowane lub po pokryciu ich zabezpieczeniem antykorozyjnym, ktérego
dobdr powinien by¢ uzalezniony od kategorii korozyjnosci atmosfery srodowiska.

Stalowe fgczniki (prety gwintowane) powinny by¢é przed zastosowaniem kompletowane
z podkiadkami wg normy PN-EN ISO 887:2003 i nakretkami klasy wiasnosci mechanicznych wg normy
PN-EN ISO 898-2:2012, dostosowanej do klasy wtasnosci mechanicznych tacznika.

Przy stosowaniu stalowych fgcznikow gwintowanych 976 nalezy przyjmowac powierzchnie
przekroju czynnego i wytrzymatos¢ na rozcigganie wg tablic B1 + B3, przy uwzglednieniu wspétczynnika
bezpieczenstwa okreslonego wg normy projektowej.

Przy projektowaniu ztgczy konstrukcyjnych elementéw drewnianych wiezby dachowej z uzyciem
tgcznikow gwintowanych, objetych Krajowg Oceng Techniczng, nalezy postepowaé zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN 1995-1-1:2010 (Eurokod 5).

Zakres stosowania wyrobow objetych Krajowg Oceng Techniczng powinien wynika¢ z ich
wiasciwosci uzytkowych okreslonych w p. 3.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcji stosowania opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Sily zrywajace przy rozciaganiu tacznikéw. Sity zrywajgce przy rozcigganiu stalowych
tacznikéw gwintowanych 976 podano w Zatgczniku A.

3.1.2. Trwato$¢ tacznikéw. W przypadku tgcznikéw gwintowanych 976, wykonanych ze stali
zwyktej, weglowej, powtoki cynkowe o grubosci:

— 5 um —w przypadku tgcznikéw ze stali klasy 4.8 wiasnosci mechanicznych,
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— 8 um — w przypadku fgcznikow ze stali klasy 8.8 wiasnosci mechanicznych,
zapewniajg trwatos¢ tagcznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2.
W przypadku tgcznikéw gwintowanych 976 wykonanych ze stali odpornej na korozje,
zastosowany gatunek stali zapewnia trwatosc¢ tgcznikow w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Sity zrywajace przy rozciaganiu lacznikéw. Sity zrywajace sprawdza sie wg normy
PN-EN 1SO 898-1:2013 (w przypadku tgcznikow ze stali zwyklej, weglowej) lub PN-EN ISO 3506-1:2009
(w przypadku tgcznikéw ze stali odpornej na korozje).

Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Biad

pomiaru nie powinien przekraczac¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

3.2.2. Trwatos¢ tacznikow. Grubo$¢ powtoki cynkowej tgcznikow sprawdza sie wg normy
PN-EN I1SO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Stalowe tgczniki gwintowanych 976 powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane
w oryginalnych opakowaniach producenta, w spos6b zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci
uzytkowych. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrob przed uszkodzeniami mechanicznymi,
odksztatceniami lub zniszczeniem.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczytla w ocenie i weryfikacji statosci witasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
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zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wifasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdézniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Witasciwoéci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcoéw, skiadnikéw, linii produkceyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wiacznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcoéw i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (wedtug p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okre$lonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne musza by¢ w peni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badaii. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,



L LR
l B I. ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2 7/12

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiarow,

b) grubosci powtoki cynkowej (w przypadku facznikéw ocynkowanych).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie sily zrywajgcej przy

rozcigganiu.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ parti wyroboéw powinna by¢ okreSlona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2017/0170 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowych tgcznikéw gwintowanych 976, ktére
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie

wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisébw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wyigcznych i nabytych.
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6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich

prawidiowg jakos¢, a wykonawcoéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) RB-34_04_2020. Raport z badan. Laboratorium RAWLPLUG. Wroctaw 2020 r.
2) LZK01-02328/17/R92NZK, raport z badan pretéw gwintowanych ze stali weglowej, Zaktad
Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki, Warszawa 2017 r.
3) LZK02-02328/17/R92NZK, raport z badan pretéw gwintowanych ze stali nierdzewnej A2 i A4,
Zakfad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki, Warszawa 2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN I1SO 887:2003

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN ISO 898-2:2012

PN-1SO 965-2:2001

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 3506-1:2009

PN-EN I1SO 9223:2012

PN-EN 1995-1-1:2010

PN-EN 10088-1:2014
PN-EN 22768-1:1999

Podktadki okrggte ogdlnego stosowania do $rub, wkretéw i nakretek
metrycznych. Dane ogdine

Wtasno$ci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny

Whtasnosci mechaniczne cze$ci zigcznych ze stali weglowej i stali stopowey.
Czesc¢ 2: Nakretki z okre$long warto$cig obcigzenia prébnego. Gwint zwykly
i drobnozwojny

Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$¢ 2:
Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych ogdlnego
przeznaczenia. Klasa $redniodoktadna

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok. Metoda magnetyczna stali

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Whasnosci mechaniczne czedci zlgcznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

Eurokod 5. Projektowanie  konstrukcji  drewnianych. Cze$¢ 1-1:
Postanowienia ogdine. Reguty ogéine i reguly dotyczgce budynkéw

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Tolerancje ogodlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez

indywidualnych oznaczen tolerancji



I-II =
N =R

ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2 9/12

ITB-KOT-2017/0170
wydanie 1

Zalacznik A. Rysunki

Zalacznik B. Wtasciwosci wytrzymatosciowe tgcznikow

Stalowe tgczniki gwintowane 976

ZALACZNIKI



EEpEC
10/12 ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2 I BT I.

Zalacznik A.

L = 1000 lub 2000 mm
d=5,86,8, 10, 12, 14, 16, 20, 24 lub 30 mm (taczniki ze stali zwyklej, weglowej lub odpornej na korozje klasy A2-70)
d=5,6,8, 10, 12, 14, 16 lub 20 mm (tgczniki ze stali odpornej na korozje klasy A4-70)

Rys. A1. Stalowe tgczniki gwintowane 976

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0170 wydanie 2
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Zalacznik B.

Tablica B1. Wiasciwosci wytrzymatosciowe stalowych fgcznikéw gwintowanych 976

ze stali zwykiej, weglowej, klasy 4.8 oraz 8.8

Klasa 4.8 wlasnosci mechanicznych” Klasa 8.8 wiasno$ci mechanicznych®”
Nominalna — —
Biznaczenie powierzchnia Wytrzyr_natos_c na Wytrzyl_natos.c na
Poz. | ™ wintu przekroju rozclagame Sita zrywajaca rozclaganie Sita zrywajaca
czynnego A", | Nominalna | Minimalna | P = As* Rmmin | Nominalna | Minimalna | P = As " Rmmin,
mm R R kN R R kN
m noms m miny m noms m mins
N/mm? N/mm? N/mm? N/mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 M5 14,2 5,96 11,35
2 M6 20,1 8,44 16,10
3 M8 36,6 15,40 29,20
4 M10 58,0 24,40 800 46,40
5 M12 84,3 35,40 67,40
400 420 800
6 M14 115,0 48,30 92,00
7 M16 157,0 65,90 125,00
8 M20 245,0 103,00 203,00
9 M24 353,0 148,00 830 293,00
10 M30 561,0 235,00 466,00
" wg normy PN-EN ISO 898-1:2013

Tablica B2. Wiasciwosci wytrzymato$ciowe stalowych facznikow gwintowanych 976
ze stali odpornej na korozje, klasy A2-70

Nominalna powierzchnia Minimalna wytrzymato$¢é Sita zrywajaca
Poz. Oznaczenie gwintu przekroju czynnego AL, na rozciaganie P = As - Rm mins
mm Rum min, N/mm? kN
1 2 3 4 5
1 M5 14,2 9,94
2 M6 20,1 14,07
3 M8 36,6 25,62
4 M10 58,0 40,60
5 M12 84,3 59,01
700
6 M14 115,0 80,50
7 M16 157,0 109,90
8 M20 245,0 134,40
9 M24 353,0 171,50
10 M30 561,0 392,70

" wg normy PN-EN ISO 3506-1:2009
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Tablica B3. Wiasciwosci wytrzymato$ciowe stalowych tgcznikéw gwintowanych 976
ze stali odpornej na korozje, klasy A4-70

Nominalna powierzchnia Minimalna wytrzymatos$¢ Sita zrywajaca
Poz. Oznaczenie gwintu przekroju czynnego A", na rozcigganie P = As * R min,
mm R mins N/mm? kN

1 2 3 4 5

1 M5 14,2 9,94

2 M6 20,1 14,07

3 M8 36,6 25,62

4 M10 58,0 40,60

700

5 M12 84,3 59,01

6 M14 115,0 80,50

7 M16 157,0 109,90

8 M20 245,0 134,40
" wg normy PN-EN ISO 3506-1:2009
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