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PILARKA TARCZOWA AKUMULATOROWA
58G023

UWAGA  Przeczytaj wszystkie ostrzezenia  dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

¢ NIEBEZPIECZENSTWO: Trzymaé rece z dala od obszaru
cigcia i tarczy tnacej. Trzymac¢ druga reke na rekojesci
pomocniczej lub obudowie silnika. Jesli obie rece trzymajg
pilarke, nie moga zostac¢ przeciete przez tarcze.

« Nie sigga¢ pod obrabiany przedmiot. Ostona tarczy nie chroni
uzytkownika przed tarczg tngcg pod obrabianym przedmiotem.

« Dostosowaé gilebokos¢ cigcia do grubosci obrabianego
przedmiotu. Pod obrabianym elementem powinno by¢ widoczne
mniej niz jeden petny zab ostrza.

« Nigdy nie trzyma¢ obrabianego przedmiotu w rekach lub na
nodze w trakcie ciecia. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot do
stabilnego podtoza. Waznym jest, aby minimalizowa¢
narazenie ciata, zakleszczenie ostrza lub utrate kontroli.

* Podczas wykonywania czynnosci, w ktérych narzedzie tnace
moze zetknaé si¢ z ukrytym okablowaniem lub wtasnym
przewodem, nalezy trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie uchwytowe. Kontakt z przewodem pod
napigciem spowoduje, Zze odstonigte metalowe czesci
elektronarzgdzia bedg pod napigciem i moga spowodowaé
porazenie pradem elektrycznym operatora.

e Podczas ciecia wzdluznego zawsze uzywaj prowadnicy
wzdiuznej lub prowadnicy prostoliniowej. Poprawia to
doktadnos$¢ ciecia i zmniejsza ryzyko zakleszczenia sig ostrza.

e Zawsze uzywaj ostrzy o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie
do otworéw mocujacych. Ostrza, ktdre nie pasujg do
elementéw mocujgcych pity, beda si¢ przesuwac poza $rodek,
powodujgc utrate kontroli.

e Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieprawidiowych
podkiadek lub srub do ostrza. Podktadki i $ruby do ostrza
zostaly specjalnie zaprojektowane dla Twojej pity, aby zapewni¢
optymalng wydajno$¢ i bezpieczenstwo pracy.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE = ODRZUTOM

OPERATORA:

e Odrzut to nagta reakcja na zakleszczone, zablokowane lub Zle
ustawione ostrze pity, powodujgca niekontrolowane podniesienie
pity i jej wyskoczenie z obrabianego elementu w kierunku
operatora.

e Gdy ostrze zostanie $ci$niete lub zakleszczone przez
zamykajace sig ciecie, ostrze zatrzymuje sie, a reakcja silnika
powoduje gwattowne cofnigcie urzgdzenia w kierunku operatora;

« Jesli ostrze skreci sig lub zostanie Zle ustawione podczas cigcia,
zgby na tylnej krawedzi ostrza mogg wbi¢ sie w gorng
powierzchnig drewna, powodujac wyskoczenie ostrza z ciecia i
odskoczenie w kierunku operatora.

e Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania pity i/lub
nieprawidiowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go
unikng¢, stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane
ponizej:

»

PRZEZ

Trzymaj pil¢ mocno obiema rekami i ustaw
ramiona tak, aby przeciwdziata¢ sile odrzutu.
Ustaw cialo po jednej ze stron ostrza, ale nie w linii
z ostrzem. Odrzut moze spowodowaé cofnigcie sie
pity, ale sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli zostang podjete odpowiednie $rodki
ostroznosci.
> W przypadku zablokowania ostrza lub przerwania
cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy zwolni¢
spust i utrzymac pite w bezruchu w materiale, az
ostrze catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy
prébowac wyciagac pity z materiatu ani ciagnaé
jej do tylu, gdy ostrze jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowac odrzut. Nalezy zbadaé
przyczyne zablokowania ostrza i podjg¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.
> Podczas ponownego uruchamiania pity w
obrabianym elemencie nalezy wycentrowaé

ostrze pily w szczelinie, tak aby zeby pity nie
whbijaly si¢ w materiat. Jesli ostrze pity sig¢ zablokuje,
moze ono podnies¢ sig lub odskoczy¢ od
obrabianego elementu podczas ponownego
uruchamiania pity.

> Podpiera¢ duze panele, aby zminimalizowac¢
ryzyko zakleszczenia ostrza i odrzutu. Duze
panele majg tendencje do uginania si¢ pod wiasnym
ciezarem. Nalezy umiesci¢ podpory pod panelem po
obu stronach, w poblizu linii ciecia i krawedzi panelu.

> Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych tarcz
tnacych. Nieostrzone lub nieprawidtowo ustawione
tarcze tngce powodujg waskie naciecie, co prowadzi
do nadmiernego tarcia, zacinania si¢ ostrza i odrzut.

> Przed rozpoczeciem cigcia nalezy upewnic sie, ze
dzwignie blokujace regulacje gtebokosci i skosu
ostrza sg dobrze dokrecone i zabezpieczone. Jesli
podczas cigcia nastgpi zmiana ustawienia ostrza,
moze to spowodowac zacinanie sig i odrzut.

> Zachowaj szczegolng ostroznosé podczas cigcia
$cian lub innych niewidocznych obszaréw.
Wystajgce ostrze moze przecig¢ przedmioty, ktére
mogg spowodowaé odrzut.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

@I[F]CE
Il
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1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi

2.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

3.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi

4.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
5.Znak certyfikacji EAC.

6.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Kréciec odprowadzania pytu
2.0stona goérna
3.Przycisk blokady wtgcznika
4. Wigcznik
5.Dzwignia ostony dolnej
6.Rekojes¢ przednia
7.Laser
8.Tarcza tngca
9.Podktadka kotnierzowa
10.8ruba mocujgca tarcze thacq
11.0stona dolna
12.Przycisk blokady wrzeciona
13.Rekojes¢ zasadnicza
14.Gniazdo mocowania akumulatora
15.Dzwignia blokady gtebokosci ciecia
16.Stopa
17.Dzwignia blokady ustawienia stopy
18.Wskaznik linii cigcia dla 45°
19.Wskaznik linii cigcia dla 0°
20.Sruba blokady prowadnicy réwnolegtej
21.Prowadnica réwnolegta
22.Prowadnica gtebokosci cigcia
23.Przycisk mocowania akumulatora
24 Akumulator
25.tadowarka
26.Diody LED
27.Przycisk sygnalizacji stanu natadowania akumulatora
28.Sygnalizacja stanu natadowania akumulatora (diody LED)
* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.




OZNACZENIA NA URZADZENIU

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem zasilanym z akumulatora.
Naped stanowi silnik komutatorowy pradu statego z magnesami
trwatymi wraz z przektadnia. Tego typu elektronarzedzie jest
szeroko stosowane do przecinania drewna i materiatow
drewnopochodnych. Nie nalezy stosowac jej do przecinania drewna
opatowego. Préby uzycia pilarki do innych celéw niz podano bedzie
traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe. Pilarke nalezy
wykorzystywaé wytgcznie z odpowiednimi tarczami tngcymi z
zebami z naktadkami z weglikéw spiekanych. Pilarka tarczowa
zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach ustugowych
oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

TYPY | POJEMNOSC AKUMULATOROW

Urzadzenie jest przystosowane do pracy z akumulatorami
ENERGY+ 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1, 58GE152.

Zalecamy uzywanie akumulatora 4 Ah 58G004-1

Typ 58G001 58G004 58G086 58GE152
akumulatora | 58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Pojemnosé 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatora
Czas pracy 22 min 44 min 62 min 100 min

LADOWANIE AKUMULATORA

tadowanie akumulatora nalezy przeprowadza¢ w warunkach, gdy

temperatura otoczenia wynosi 4°C - 40°C. Akumulator nowy lub taki,

ktéry przez dtuzszy czas nie byt uzytkowany, osiagnie petng zdolno$¢
do zasilania po okoto 3 - 5 cyklach tadowania i roztadowania.

* Wyjg¢ akumulator z urzgdzenia.

* Wigczy¢ tadowarke do gniazda sieci (230 V AC).

e Wsung¢ akumulator do tadowarki. Sprawdzi¢, czy akumulator
jest wtasciwie osadzony (wsuniety do korca).

* Po wigczeniu tadowarki do gniazda sieci (230 V AC) zaswieci sig
zielona dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje podtaczenie
napiecia.

e Po umieszczeniu akumulatora w tadowarce zaswieci sig
czerwona dioda na tadowarce, ktéra sygnalizuje, ze trwa proces
tadowania akumulatora.

e Roéwnoczesnie $wiecg pulsacyjnie zielone diody stanu
natadowania akumulatora w réznym uktadzie (patrz opis ponizej).

« Swiecenie pulsacyjne wszystkich diod - sygnalizuje wyczerpanie
akumulatora i koniecznos$¢ jego natadowania.

o Swiecenie pulsacyjne 2 diod - sygnalizuje czesciowe
roztadowanie.

o Swiecenie pulsacyjne 1 diody - sygnalizuje wysoki poziom
natadowania akumulatora.

e Po natadowaniu akumulatora dioda na tadowarce $wieci na
zielono, a wszystkie diody stanu natadowania akumulatora
Swiecg $wiattem cigglym. Po pewnym czasie (ok. 15s) diody
stanu natadowania akumulatora gasna.

Akumulator nie powinien by¢ tadowany diuzej niz 8 godzin.

Przekroczenie tego czasu moze spowodowaé uszkodzenie ogniw

akumulatora. tadowarka nie wylgczy sie automatycznie, po

catkowitym natadowaniu akumulatora. Zielona dioda na tadowarce
bedzie sie $wieci¢ nadal. Diody stanu natadowania akumulatora gasng

po pewnym czasie. Odigczy¢ zasilanie przed wyjeciem akumulatora z

gniazda tadowarki. Unika¢ kolejno po sobie nastepujacych krétkich

fadowan. Nie nalezy poddawaé akumulatoréw dotadowywaniu po
krotkim uzytkowaniu urzadzenia. Znaczny spadek czasu migdzy

koniecznymi tadowaniami $wiadczy o tym, ze akumulator jest zuzyty i

powinien zosta¢ wymieniony.

W procesie tadowania akumulatory nagrzewaja sig. Nie podejmowac
pracy tuz po tadowaniu - odczeka¢ do osiggniecia przez akumulator
temperatury pokojowej. Uchroni to przed uszkodzeniem akumulatora.

SYGNALIZACJA STANU NALADOWANIA AKUMULATORA
Akumulator jest wyposazony w sygnalizacje¢ stanu natadowania
akumulatora (3 diody LED). Aby sprawdzi¢ stan natadowania
akumulatora nalezy wcisng¢ przycisk sygnalizacji stanu natadowania
akumulatora. Swiecenie wszystkich diod sygnalizuje wysoki poziom
natadowania akumulatora. Swiecenie 2 diod sygnalizuje czesciowe
roztadowanie. Swiecenie tylko 1 diody oznacza wyczerpanie
akumulatora i konieczno$¢ jego natadowania.

USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia pod katem prostym mozna regulowaé w zakresie
od 0 do 52 mm.

e Poluzowac¢ dzwignig blokady gtebokosci ciecia (15).

e Ustawi¢ pozgdang gtebokos$é ciecia (wykorzystujac podziatke).
e Zablokowa¢ dzwignie blokady gtebokosci ciecia (15) (rys. D).

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO
Prowadnica do cigcia réwnolegtego moze by¢ montowana z prawej
lub lewej strony stopy urzadzenia.

e Poluzowac¢ srube blokady prowadnicy réwnolegtej (20).

e Wsung¢ listwe prowadnicy réwnolegtej w otwory w stopie (16),
ustawi¢ pozadang odlegtos¢ (wykorzystujgc podziatke) i
zamocowac¢ dokrecajgc $ruby blokady prowadnicy réwnolegtej
(20) (rys. E).

Listwa prowadzaca prowadnicy réwnolegtej powinna by¢

skierowana do dotu. Prowadnica réwnolegta (21) moze by¢

wyokorzystywana réwniez do ciecia pod skosem w zakresie od 0° do
45°.

Nigdy nie wolno dopusci¢, aby za pracujaca pilarkg znajdowata sie

reka czy palce. W przypadku wystgpienia zjawiska odrzutu pilarka

moze opas¢ na reke, co moze byé przyczyng powaznego
uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (11) tarczy tngcej (8) ulega automatycznemu

odsuwaniu w miare styku z przecinanym materiatem. Aby odsung¢

ja recznie nalezy przesung¢ dzwignie ostony dolnej (5).

ODPROWADZANIE PYLU

Pilarka tarczowa wyposazona jest w kréciec odprowadzania pytu (1)
umozliwiajgcy odprowadzanie powstajgcych przy cieciu wiorow i
pytu.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania pilarke nalezy trzymaé¢ obiema rekami,
gdyz moment obrotowy silnika moze spowodowac
niekontrolowany obrét elektronarzedzia.

Nalezy pamieta¢, ze po wytgczeniu pilarki jej elementy ruchome
jeszcze przez jaki$ czas wiruja.

Urzadzenie jest wyposazone w wigcznik zabezpieczajgcy przed
przypadkowym uruchomieniem. Przycisk zabezpieczajacy znajduje
sig po obu stronach obudowy.

Wiaczenie

* Wecisng¢ jeden z przyciskow blokady wigcznika (3) i przytrzymac
w tej pozycji (rys. F).

* Wecisng¢ przycisk wigcznika (4) (rys. G).

e Po uruchomieniu urzadzenia przycisk blokady wigcznika (3)
mozna zwolni¢.

Wylaczenie
e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (4) powoduje
zatrzymanie urzgdzenia.

DZIALANIE LASERA

Nigdy nie wolno patrze¢ bezposrednio w promien lasera lub
jego odbicie od powierzchni lustrzanej i nie wolno promienia
lasera kierowac ku jakiejkolwiek osobie.

Kazdorazowe wecisnigcie przycisku blokady wigcznika (3) powoduje
Swiecenie lasera (7).
Swiatlo promienia lasera pozwala na lepszg kontrole linii
uzyskiwanego ciecia. Generator lasera (7) stanowigcy wyposazenie
pilarki przewidziany jest do uzytku przy cieciu precyzyjnym.

e Wcisng¢ przycisk blokady wigcznika (3).

e Laser zacznie emitowa¢ czerwong lini¢, widoczng na materiale.
o Ciecie nalezy wykonywa¢ wzdtuz tej linii.



Pyt powstaty przy cieciu moze przytlumic¢ Swiatto lasera, dlatego tez,
co jaki$ czas trzeba oczysci¢ soczewke projektora lasera.

REGULACJA LASERA

Laser zostat ustawiony fabrycznie. Moze on wymagac¢ regulacji tylko

wowczas, gdy rzutowany promien odchyla sie od linii cigcia.

e Wcisng¢ przycisk blokady wigcznika (3).

e Rzutowana czerwona linia powinna by¢ réwnolegta do
wyznaczonej linii ciecia. Jesli nie jest ona réwnolegta, nalezy za
pomocg wkretaka obrdci¢ soczewke lasera (a) w lewo lub prawo,
az do uzyskania réwnolegtosci rzutowanej czerwonej linii do
wyznaczonej linii cigcia (rys. H).

e Jesli rzutowana czerwona linia nadal nie jest réwnolegta, nalezy
wkretakiem obraca¢ wkret (b) w lewo lub prawo do momentu
uzyskania réwnolegtego potozenia czerwonej linii (regulacja
poprzeczna).

CIECIE

Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (18) dla kata 45° lub (19)

dla kata

0° (rys. I).

e Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac pilarke
pewnie, obiema rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.

* Pilarke mozna wigcza¢ tylko wtedy, gdy jest ona odsunieta od
materiatu przewidzianego do ciecia.

* Nie wolno naciska¢ pilarki z nadmierng sita, wywiera¢ na nig
nacisk umiarkowany, ciggty.

* Po zakonczeniu cigcia zezwoli¢, aby tarcza tngca catkowicie sig
zatrzymata.

e Jedli ciecie zostanie przerwane przed zamierzonym
zakonczeniem, podejmujgc kontynuacje nalezy najpierw po
uruchomieniu pilarki odczekaé, az osiggnie ona swojg
maksymalng predko$¢ obrotowg i nastgpnie ostroznie
wprowadzi¢ tarcze tngca w rzaz w przecinanym materiale.

e Przy cieciu w poprzek widkien materiatu (drewna) niekiedy
widkna majg tendencjge do unoszenia si¢ ku gorze i odrywania
(przesuw pilarki z matg predkoscig minimalizuje wystgpowanie
tej tendencji).

e Upewni¢ sig czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do
potozenia skrajnego.

e Przed przystgpieniem do ciecia zawsze nalezy sie upewni¢ czy
pokretto blokady gtebokosci cigcia i pokretta blokady ustawienia
stopy pilarki sg wtasciwie dokrecone.

* Do wspotpracy z pilarkg nalezy stosowa¢ wytgcznie tarcze tngce
o wiasciwej Srednicy zewnetrznej i $rednicy otworu osadzenia
tarczy tnacej.

e Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposéb
pewny.

e Szersza czgs$¢ stopy pilarki nalezy umieszcza¢ na tej czesci
materiatu, ktéra nie jest odcinana.

Jesli wymiary materialu s3a niewielkie, materiat nalezy

unieruchomi¢ za pomoca sciskow stolarskich. Jesli stopa

pilarki nie przesuwa si¢ po obrabianym materiale, lecz jest
uniesiona to zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i

pewne trzymanie pilarki zapewniaja peina kontrole pracy

elektronarzedziem, co pozwala na uniknigcie
niebezpieczenstwa uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowac
proby podtrzymywania krétkich kawatkéow materiatu reka.

REGULACJA STOPY PRZY CIECIU POD KATEM

Regulowana stopa pilarki umozliwia wykonywanie cigcia pod katem

w zakresie od 0° do 45°.

* Poluzowa¢ dzwignig blokady ustawienia stopy (17) (rys. J).

e Ustawi¢ stope (16) pod pozadanym katem (od 0° do 45°)
korzystajgc z podziatki.

e Zablokowa¢ dzwignig blokady ustawienia stopy (17).

Nalezy pamiegtac, ze przy cigciu pod katem wystepuje wigksze

niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wigksza

mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegoélnie

nalezy zwraca¢ uwage, aby stopa pilarki przylegata calg

powierzchnia do obrabianego materiatu. Cigcie wykonywac

ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

e Ustawi¢ pozadang gtebokos$¢ cigcia odpowiadajgcg grubosci
przecinanego materiatu.

« Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy (16) pilarki byta
oparta o materiat przewidziany do ciecia a znacznik 00 do cigcia
prostopadtego znajdowat si¢ na linii przewidywanego cigcia.

e Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnie$¢
ostong dolng (11) za pomocg dzwigni ostony dolnej (5) (tarcza
tnagca pilarki uniesiona nad materiatem).

* Uruchomi¢ elektronarzedzie i odczekaé, az tarcza tngca osiaggnie
petng predkos¢ obrotows.

e Stopniowo opuszcza¢ pilarke wgltebiajac sie tarczg tnacg w
materiat (podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki
powinna stykac sie z powierzchnig materiatu).

« Gdy tarcza tngca rozpocznie cigcie, zwolni¢ ostong dolng.

e Gdy stopa pilarki cata powierzchnig spocznie na materiale
kontynuowac ciecie, przesuwajac pilarke do przodu.

« Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujaca tarcza tngca, gdyz grozi
to zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

* Wcinanie zakonczy¢ w sposob odwrotny do jego rozpoczynania
obracajgc pilarke wokét linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki
z obrabianym materiatem.

e Zezwoli¢, aby po wytaczeniu pilarki jej tarcza tngca catkowicie
zatrzymata sie przed wysunieciem pilarki z materiatu.

e Jedli wystepuje taka potrzeba, to zaoblenia narozy nalezy
wykonczy¢ za pomoca pilarki brzeszczotowej lub pity recznej.

CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU
Podczas przecinania wigkszych plyt lub desek nalezy je
odpowiednio podeprze¢, w celu uniknigcia ewentualnego
szarpnigcia tarczy tnacej (zjawisko odrzutu), wskutek
zakleszczenia tarczy tnacej, w rzazie materiatu.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czy$ci¢ za pomocg pedzla lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych  $rodkéw  czyszczgcych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czgsci wykonane z
tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia. Nie wolno
czysci¢ szczelin wentylacyjnych wsuwajgc do nich elementy
ostre jak wkretaki czy tym podobne przedmioty.

e Podczas normalnej eksploatacji tarcza tngca ulega po jakim$
czasie stepieniu. Oznaka stgpienia tarczy tngcej jest konieczno$é
zwigkszenia nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas cigcia.

o Jedli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tngcej to nalezy jg
bezzwiocznie wymieni¢.

e Tarcza tngca powinna by¢ zawsze ostra.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

e Urzadzenie nalezy przechowywac¢ z wyjetym akumulatorem.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

e Za pomocg dotgczonego klucza odkreci¢ $rube mocujaca tarcze
tnaca (10) pokrecajgc w lewo.

e Aby zapobiec obracaniu si¢ wrzeciona pilarki, w czasie
odkrgcania $ruby mocujacej tarcze tngcg nalezy zablokowaé
wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (12) (rys. K).

e Zdemontowa¢ zewngtrzng podktadka kotnierzowg (9).

e Za pomocy dzwigni ostony dolnej (5) przesung¢ ostong dolng
(11) tak, aby maksymalnie schowata sig w ostonie gérnej (2) (w
tym czasie nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny
odciggajacej ostone dolng).

* Wysunac¢ tarcze tnaca (8) poprzez szczeline w stopie pilarki (16).

e Ustawi¢ nowg tarcze tngcg w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodno$¢ ustawienia zebéw tarczy tngcej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong
na ostonie dolnej i gérne;.

e Wsung¢ tarcze tngcg poprzez szczeling w stopie pilarki i
zamontowa¢ jg na wrzecionie tak, aby byta docis$nieta do
powierzchni kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na
jego podtoczeniu.

e Zamontowa¢ zewnetrzng podktadkg kotnierzowg (9) i dokreci¢
$rube mocujgcy tarcze tnaca (10) pokrecajac w prawo.

* Po zakonczeniu czynnosci wymiany tarczy tnacej zawsze nalezy
umiesci¢ klucz szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego
przechowywanie Nalezy zwréci¢ uwage, aby zamontowac
tarcze tnaca zebami ustawionymi we wtasciwym kierunku.

bezposrednio po



Kierunek obrotu wrzeciona elektronarzedzia pokazuje
strzatka na obudowie pilarki.
Nalezy zachowa¢ szczegdlng uwage przy chwytaniu tarczy
tnacej. Trzeba korzysta¢ z rekawic ochronnych w celu
zapewnienia ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi zgbami
tarczy tnacej.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny byé usuwane przez

autoryzowany serwis producenta.

DANE TECHNICZNE
Parametr Wartosé
Napiecie akumulatora 18V DC
Predko$¢ obrotowa (bez obcigzenia) 0-4200 min™"
Zakres ciecia ukosnego 0° +45°
Srednica zewnetrzna tarczy tngcej 165 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tngcej 20 mm
Grubo$¢ cigtego materiatu pod katem 52 mm
prostym
Grubos¢ cietego materiatu pod katem 35 mm
45°
Klasa lasera 2
Moc lasera <1mW
Diugos¢ fali A =650nm
Masa 2,95 kg

58G023 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzadzenia
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa =76 dB (A) K
=3dB (A)
Poziom mocy akustycznej Lwa =87 dB (A)K
=3dB (A)
Warto$¢ przys$pieszen drgan (rekojes¢ an=3,92 m/s’K =
dodatkowa) 1,5 m/s?
Wartos¢ przyspieszen drgan (rekojesc an=2,18 m/s’K =
gtowna) 1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przys$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z EN 62841-1.
Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzgdziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna ekspozycja na
drgania moze okazac¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzgdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet

OCHRONA SRODOWISKA
Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
E\/
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
LGTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycii,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac

pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS
Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalaczonej do produktu Karcie
Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com
Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Pilarka tarczowa
Model: 58G023
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego poézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Pt Err

AL X

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-08-04

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CORDLESS CIRCULAR SAW
58G023

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

 DANGER: Keep your hands away from the cutting area and
the cutting disc. Keep your other hand on the auxiliary
handle or the motor housing. If both hands are holding the saw,
they cannot be cut by the disc.

* Do not reach under the workpiece. The blade guard does not
protect the user from the cutting blade beneath the workpiece.

« Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece.
Less than one full tooth of the blade should be visible beneath
the workpiece.

* Never hold the workpiece in your hands or against your leg
whilst cutting. Secure the workpiece to a stable surface. It is
important to minimise the risk of injury, the blade becoming
jammed or loss of control.


mailto:bok@gtxservice.com

* When carrying out tasks where the cutting tool may come
into contact with concealed wiring or its own cable, hold the
power tool by its insulated grip surfaces. Contact with a live
cable will cause the exposed metal parts of the power tool to
become live and may result in the operator receiving an electric
shock.

 When making rip cuts, always use a rip fence or straight
guide. This improves cutting accuracy and reduces the risk of the
blade jamming.

e Always use blades of the correct size and shape for the
mounting holes. Blades that do not fit the saw’s mounting points
will shift off-centre, causing you to lose control.

« Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The
blade washers and bolts have been specially designed for your
saw to ensure optimum performance and safety.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE OPERATOR:

« Kickback is a sudden reaction to a jammed, blocked or incorrectly
positioned saw blade, causing the saw to lift uncontrollably and
spring out of the workpiece towards the operator.

* When the blade is pinched or jammed by a closing cut, the blade
stops and the motor’s reaction causes the machine to jerk back
towards the operator;

« Ifthe blade twists or becomes misaligned during cutting, the teeth
on the rear edge of the blade may dig into the top surface of the
timber, causing the blade to jump out of the cut and recoil towards
the operator.

o Kickback is the result of improper use of the saw and/or incorrect
working procedures or conditions, and can be avoided by taking
the appropriate precautions set out below:

> Hold the saw firmly with both hands and position
your arms to counteract the force of kickback.

Position your body to one side of the blade, but not

in line with it. Kickback may cause the saw to move

backwards, but the force of kickback can be controlled
by the operator if the appropriate precautions are
taken.
If the blade becomes jammed or the cut is
interrupted for any reason, release the trigger and
hold the saw stationary in the material until the
blade has come to a complete stop. Never attempt
to pull the saw out of the workpiece or pull it
backwards whilst the blade is moving, as this
may cause kickback. Investigate the cause of the
blade jamming and take corrective action to eliminate
it.
> When restarting the saw whilst it is in the
workpiece, centre the saw blade in the kerf so
that the saw teeth do not dig into the material. If
the saw blade becomes jammed, it may lift or bounce
away from the workpiece when the saw is restarted.

> Support large panels to minimise the risk of the
blade jamming and kickback. Large panels tend to
sag under their own weight. Place supports under the
panel on both sides, close to the cutting line and the
edge of the panel.

> Do not use blunt or damaged cutting discs.

Unsharpened or incorrectly aligned cutting discs
result in a narrow kerf, leading to excessive friction,
blade jamming and kickback.

> Before starting to cut, ensure that the locking

levers for blade depth and bevel adjustment are
securely tightened and locked in place. If the blade
setting changes whilst cutting, this may cause the
blade to jam and result in kickback.

> Take particular care when cutting walls or other

areas that are out of sight. A protruding blade may
cut through objects, which could cause kickback.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED
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1. Read the operating instructions carefully

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask)

3. Do not dispose of with household waste

4. The device complies with European Union regulations.
5. EAC certification mark.

6. Ukrainian market certification mark.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS

The numbering below refers to the parts of the appliance shown in
the illustrations in this manual.

. Dust discharge spout

Top cover

Switch lock button

Switch

Lower cover lever

Front handle

Laser

Cutting disc

Flange washer

10. Cutting disc fixing bolt

11. Lower guard

12. Spindle lock button

13. Main handle

14. Battery socket

15. Cutting depth lock lever

16. Base

17. Base angle lock lever

18. 45° cutting line indicator

19. Cutting line indicator for 0°

20. Parallel guide locking screw

21. Parallel guide

22. Cutting depth guide

23. Battery release button

24. Battery

25. Charger

26. LEDs

27. Battery charge status indicator button
28. Battery charge status indicator (LEDs)
* The actual product may differ from the illustration.

MARKINGS ON THE DEVICE

-

©CONDOAWN

>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional designation

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The circular saw is a battery-powered power tool. It is driven by a
permanent magnet DC commutator motor with a gearbox. This type
of power tool is widely used for cutting timber and wood-based
materials. It must not be used for cutting firewood. Any attempt to
use the saw for purposes other than those specified will be regarded
as misuse. The saw must only be used with suitable cutting discs
fitted with carbide-tipped teeth. The circular saw is designed for light-
duty work in service workshops and for all types of DIY work.

Do not use the power tool for purposes other than those for
which it is intended.

BATTERY TYPES AND CAPACITY

The tool is designed to operate with ENERGY+ batteries: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58 GE152.



We recommend using the 4 Ah 58G004-1 battery

Battery type 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Battery 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
capacity
Running time 22 mins 44 mins 62 mins 100 mins

CHARGING THE BATTERY

The battery should be charged at an ambient temperature of between

4°C and 40°C. A new battery, or one that has not been used for a long

time, will reach its full capacity after approximately 3—-5 charge and
discharge cycles.

« Remove the battery from the device.

e Plug the charger into a mains socket (230 V AC).

e Insert the battery into the charger. Check that the battery is
correctly seated (inserted all the way in).

« Once the charger is plugged into a mains socket (230 V AC), a
green LED on the charger will light up, indicating that power is
connected.

« Once the battery has been placed in the charger, a red LED on
the charger will light up, indicating that the battery is charging.

* At the same time, the green battery charge status LEDs will flash
in various patterns (see description below).

o |If all LEDs are flashing, this indicates that the battery is flat and
needs to be charged.

e Two LEDs flashing — indicates that the battery is partially
discharged.

e One LED flashing — indicates a high battery charge level.

* Once the battery is fully charged, the LED on the charger lights
up green and all the battery charge status LEDs remain lit
steadily. After a short while (approx. 15 seconds), the battery
charge status LEDs go out.

The battery should not be charged for longer than 8 hours. Exceeding

this time may damage the battery cells. The charger will not switch off

automatically once the battery is fully charged. The green LED on the
charger will remain lit. The battery charge status LEDs will go out after

a short while. Disconnect the power supply before removing the battery

from the charger socket. Avoid a series of short charging cycles in quick

succession. Do not recharge the batteries after only brief use of the
device. A significant reduction in the time between necessary charges
indicates that the battery is worn out and should be replaced.

Batteries heat up during charging. Do not start work immediately after

charging — wait until the battery has reached room temperature. This

will prevent damage to the battery.

BATTERY CHARGE STATUS INDICATION

The battery is fitted with a battery charge status indicator (3 LEDs). To
check the battery charge level, press the battery charge level indicator
button. If all LEDs are lit, this indicates a high battery charge level. If 2
LEDs are lit, this indicates the battery is partially discharged. If only 1
LED is lit, this means the battery is flat and needs recharging.

SETTING THE CUTTING DEPTH

The cutting depth at right angles can be adjusted within a range of 0
to 52 mm.

e Loosen the cutting depth lock lever (15).

* Set the desired cutting depth (using the scale).

e Lock the cutting depth lock lever (15) (Fig. D).

FITTING THE PARALLEL CUTTING GUIDE

The rip fence can be fitted on the right or left side of the machine

base.

* Loosen the parallel guide locking screw (20).

o Slide the parallel guide rail into the holes in the base (16), set the
desired distance (using the scale) and secure it by tightening the
parallel guide locking screws (20) (Fig. E).

The guide rail of the parallel guide should face downwards. The

parallel guide (21) can also be used for mitre cuts in the range

from®'to 45°.

Never allow your hand or fingers to be behind the saw whilst it is in

operation. In the event of kickback, the saw may fall onto your hand,

which could cause serious injury.

TILTING THE LOWER GUARD

The lower guard (11) of the cutting disc (8) retracts automatically as
it comes into contact with the material being cut. To retract it
manually, move the lower guard lever (5).

DUST EXTRACTION
The circular saw is fitted with a dust extraction nozzle (1) to remove
chips and dust generated during cutting.

SWITCHING ON / OFF

When starting the saw, hold it with both hands, as the motor’s
torque may cause the power tool to rotate uncontrollably.
Please note that after switching off the saw, its moving parts will
continue to rotate for a short time.

The tool is fitted with a safety switch to prevent accidental start-up.
The safety switch is located on both sides of the housing.

Switching on

e Press one of the safety switch buttons (3) and hold it in this
position (Fig. F).

e Press the power switch (4) (Fig. G).

« Once the machine has started, the safety switch button (3) can
be released.

Switching off
* Releasing the power switch button (4) stops the device.

LASER OPERATION

Never look directly into the laser beam or at its reflection
from a mirrored surface, and never point the laser beam at any
person.

Each time the power switch lock button (3) is pressed, the laser (7)
illuminates.
The laser beam allows for better control of the cutting line. The laser
generator (7) fitted to the chainsaw is intended for use in precision
cutting.

¢ Press the switch lock button (3).

e The laser will emit a red line, visible on the material.

e The cut should be made along this line.

Dust generated during cutting may obscure the laser beam;
therefore, the laser projector lens must be cleaned from time to time.

LASER ADJUSTMENT

The laser has been factory-calibrated. It may require adjustment only

if the projected beam deviates from the cutting line.

o Press the power switch lock button (3).

e The projected red line should be parallel to the marked cutting
line. If itis not parallel, use a screwdriver to turn the laser lens (a)
anti-clockwise or clockwise until the projected red line is parallel
to the marked cutting line (Fig. H).

« If the projected red line is still not parallel, use a screwdriver to
turn screw (b) anti-clockwise or clockwise until the red line is
parallel (lateral adjustment).

CUTTING

The cutting line is marked by the cutting line indicator (18) for an

angle of 45° or (19) for an angle of

0° (Fig. I).

e When starting work, always hold the saw firmly with both hands,
using both handles.

e The saw may only be switched on when it is clear of the material
to be cut.

e Do not press the saw with excessive force; apply moderate,
continuous pressure.

e Once the cut is complete, allow the cutting disc to come to a
complete stop.

e |f the cut is interrupted before the intended completion, when
resuming work, first start the chainsaw and wait until it reaches
its maximum rotational speed, then carefully guide the cutting
blade back into the kerf in the material being cut.

e When cutting across the grain of the material (wood), the fibres
sometimes tend to lift upwards and tear away (moving the
chainsaw at a low speed minimises this tendency).

« Ensure that the lower guard moves all the way to its end position.

« Before starting to cut, always ensure that the cutting depth lock
knob and the saw foot adjustment lock knobs are properly
tightened.

e Only use saw blades with the correct outer diameter and blade
mounting hole diameter when operating the saw.

e The material being cut must be securely clamped in place.



e The wider part of the saw’s base should be placed on the part of
the material that is not being cut.

If the workpiece is small, it should be secured using clamps. If
the saw’s base does not slide along the workpiece but is raised,
there is a risk of kickback.

Proper clamping of the material being cut and a firm grip on
the saw ensure full control over the power tool, thereby
preventing the risk of personal injury. Do not attempt to support
short pieces of material with your hand.

ADJUSTING THE BASE FOR ANGLE CUTS

The adjustable base of the saw allows for angle cuts within a range

of’'to 45°.

* Loosen the base angle lock lever (17) (Fig. J).

o Set the base (16) to the desired angle (from 0° to 45° ) using the
scale.

e Lock the base angle adjustment lever (17).

Please note that when cutting at an angle, there is a greater risk

of kickback (a higher likelihood of the cutting disc becoming

jammed); therefore, take particular care to ensure that the

entire surface of the saw’s base plate is in contact with the

workpiece. Perform the cut with a smooth, continuous motion.

CUTTING BY PLUNGING INTO THE MATERIAL

e Set the desired cutting depth to match the thickness of the
material being cut.

e Tilt the saw so that the front edge of the saw’s base (16) rests
against the material to be cut and the ‘00’ mark for perpendicular
cuts is aligned with the intended cutting line.

« Once the saw is positioned at the starting point of the cut, lift the
lower guard (11) using the lower guard lever (5) (the saw blade
is raised above the material).

« Switch on the power tool and wait until the cutting disc reaches
full speed.

e Gradually lower the saw, driving the cutting disc into the material
(during this movement, the front edge of the saw’s base should
be in contact with the surface of the material).

« Once the cutting disc begins to cut, release the lower guard.

* Once the entire base of the saw rests on the material, continue
cutting by moving the saw forwards.

* Never reverse the saw whilst the cutting disc is rotating, as this
poses a risk of kickback.

e Complete the cut in the opposite direction to how it was started,
by rotating the saw around the line of contact between the front
edge of the saw’s base and the workpiece.

* Allow the saw blade to come to a complete stop after switching
off the saw before withdrawing the saw from the material.

* |f necessary, round off the corners using a circular saw or a hand
saw.

CUTTING OR SAWING LARGE PIECES OF MATERIAL When
cutting larger panels or boards, they must be properly supported
to prevent the saw blade from jerking (kickback) as a result of the
blade becoming jammed in the cut.

MAINTENANCE AND STORAGE

e |tis recommended that you clean the machine immediately after
each use.

* Do not use water or other liquids for cleaning.

* The device should be cleaned with a brush or blown out with low-
pressure compressed air.

e Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the device from overheating. Do not clean the ventilation
slots by inserting sharp objects such as screwdrivers or similar
items into them.

* During normal use, the cutting disc will become blunt over time.
A sign that the cutting disc is blunt is the need to apply more
pressure when moving the chainsaw whilst cutting.

« |If damage to the cutting disc is detected, it must be replaced
immediately.

e The cutting disc should always be sharp.

« Always store the tool in a dry place, out of reach of children.

e The device should be stored with the battery removed.

REPLACING THE CUTTING BLADE

e Using the supplied spanner, unscrew the cutting disc fixing bolt
(10) by turning it anti-clockwise.

e To prevent the saw’s spindle from rotating whilst loosening the
cutting blade fixing screw, lock the spindle using the spindle lock
button (12) (Fig. K).

* Remove the outer flange washer (9).

e Using the lower guard lever (5), move the lower guard (11) so
that it retracts as far as possible into the upper guard (2) (at this
point, check the condition and operation of the spring that retracts
the lower guard).

o Pull the cutting disc (8) out through the slot in the saw’s base (16).

« Position the new cutting disc so that the alignment of the cutting
disc’s teeth and the arrow marked on it fully corresponds to the
direction indicated by the arrow on the lower and upper guards.

* |Insert the cutting disc through the slot in the saw base and fit it
onto the spindle so that it is pressed against the surface of the
inner flange and centred on its shoulder.

« Fit the outer flange washer (9) and tighten the cutting disc fixing
bolt (10) by turning it clockwise.

* Once the cutting disc has been replaced, always return the hex
key to its designated storage compartment. Ensure that the
cutting disc is fitted with the teeth facing in the correct
direction. The direction of rotation of the power tool’s
spindle is indicated by an arrow on the saw’s housing.

Take particular care when handling the cutting disc. Wear

protective gloves to protect your hands from contact with the

sharp teeth of the cutting disc.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised

service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Parameter Value
Battery voltage 18V DC
Rotational speed (no load) 0—-4200 rpm
Bevel cutting range 0° to 45°
Outer diameter of cutting disc 165 mm
Inner diameter of the cutting disc 20 mm
Thickness of material cut at right 52 mm
angles
Thickness of material cut at a 45° angle 35 mm
Laser class 2
Laser power <1mwW
Wavelength A =650 nm
Mass 2.95 kg

58G023 denotes both the type and designation of the device
NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Sound power level Lwa =87 dB(A)K
=3 dB(A)
Vibration acceleration value (auxiliary an =3.92m" K
handle) =1.5m
Vibration acceleration value (auxiliary an =2.18™s K=
handle) 1.5 M

Information on noise and vibration

The noise emitted by the machine is characterised by: the sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
the measurement uncertainty). The vibrations emitted by the
machine are characterised by the vibration acceleration value an
(where K denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand vibration
acceleration value angiven in this manual have been measured in
accordance with EN 62841-1. The stated vibration level anmay be
used to compare equipment and for a preliminary assessment of
vibration exposure.

The vibration level given is representative only of the device’s
standard applications. If the device is used for other applications or
with other working tools, the vibration level may change. Inadequate
or infrequent maintenance of the device will result in a higher
vibration level. The reasons given above may lead to increased
exposure to vibration throughout the entire period of use.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods
when the device is switched off or when it is switched on but
not in use. After carefully assessing all factors, the total
vibration exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of
the equipment and work tools, ensuring that hands remain at a
suitable temperature, and proper work organisation.



ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrical appliances should not be disposed of with household waste,
but should be taken to appropriate facilities for recycling. Information
on recycling can be obtained from the retailer or your local authority.
— Waste electrical and electronic equipment contains substances that
are harmful to the environment. Equipment that is not recycled poses
a potential threat to the environment and human health.
‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’), hereby
states that all copyright in the content of this manual (hereinafter: ‘Manual’), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well as its
layout, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with
the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006
No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes without
the express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil
and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warsaw

Product: Circular saw

Model: 58G023

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

This declaration applies solely to the machine in the condition in which
it was placed on the market and does not cover components

added by the end-user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Warsaw

Pawet Kowalski
Quality Representative for GTX POLAND

Warsaw, 4 August 2025

(uk) y
NEPEKNAR OPUTHATBHUX IHCTPYKLIIA

AKYMYTATOPHA OUCKOBA NMUNA
58G023

YBATA! O3HariomTecs 3 ycima nonepemxeHHsAMU oo Ge3neku,
IHCTPYKUisAIMK, iNOCTPaLiAMM Ta TEXHIYHUMU XapaKTepUCTUKaMm,
WO A0AATLCA A0 LbOro eneKkTpoiHCTPYMeHTy. HenoTpumaHHs
BCiX HaBELEHUX HWKYe IHCTPYKLIA MOXe MpU3BECTU A0 YPaXKeHHS
eNeKTPUYHNUM CTPYMOM, Moxexi Ta/abo cepito3HUX TpaBM.
36epexiTb yci nonepemxeHHs Ta IHCTPYKUii AnNs nopanbLluoro
BUKOPUCTaHHS.

e HEBE3MEKA: Tpumaiite pyku nopani Bif 30HM pi3aHHA Ta
pisanbHoro Aucka. [lpyry pyky TpumanTe Ha AOMOMiXKHIN
pyuui abo kopnyci ABWryHa. SiKwo nuny TpumaiTb oboma
pykamu, AnCk He 3Moxe X nopisaTu.

o He npocoByiTe pyku nig 3aroToBKy. 3axMCHWU KOXYX He
3axuLiae kopucTyBaya Bif pbKy4qoro Aucka, Lo 3HaxoauThbes nig
3aroTOBKOIO.

« Bigperyntoite rmMbuHy pisaHHsa Bi, iAHO A0 ToBLY
3aroToBkM. [1ig 3aroToBkolo Mae 6yTv BUAHO He Ginblue ogHoro
MOBHOTO 3y6a NUIKu.

« Hikonu He TpMMaiTe 3aroToBKy pykamu abo nputuckamre ii
A0 HOMM MiA Yac pisaHHA. 3aKpiniTb 3aroToBKy Ha CTilKiA
noBepxHi. Lle BaxnuBo Ans MiHimisauii puauky TpaBMyBaHHS,
3aKIMHIOBaHHS Aucka abo BTPaTU KOHTPOSIO.

« Mg yac BUKOHaHHA POGIT, NiA Yac AKUX PDKYYMIA IHCTPYMEHT
MOXe KOHTaKTyBaTi 3 NPUXOBaHOI0 €NIEKTPONpPOBOAKOI abo
BN P WTe eneKTPOiHCTPYMEHT 3a
i3onboBaHi noBepxHi pykoATkW. KoHTakT i3 kabenem nig
Harpyroto npusseae A0 TOro, LIO OFOfeHi MeTanesi 4acTuHK
€nNeKTPOIHCTPYMeHTa CTaHyTb NiA  Hanpyrow, WO Moxe
CMIPUYUHUTY YpaXeHHs onepaTopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

e [lia 4Yac BMKOHaAHHA NO3AOBXHIX poO3pi3iB  3aBxaAn
BUKOPUCTOBYWTE MNO3AOBXKHI Oropoxy a6o npsimy
HanpaBnsAwYy. Lle nigBullye TOYHICTb pi3aHHA Ta 3MeHLye
PU3VK 3aKMMHIOBaHHS! MUIKOBOTO AUCKa.

e 3aBXAM BUKOPUCTOBYWTE MUMbHi AUCKM, po3mip i ¢opma
AIKMX BiANOBIAATb KPiNMMbHUMM OTBOpam. [ucku, Wo He
BiANOBIAAIOTb KPINUIIBHUM TOYKaM MUKW, 3MILLylOTbCA  Bif
LIeHTPY, L0 NPU3BOAUTL 0 BTPATW KOHTPOSHO.

e Hikonu He BMKOpPUCTOBYITE NolwkKoAXeHi abo HeBiANOBIAHI
waitbn umn 6onTn ANA nuNbHoro aucka. LLlaibu Ta Gontu Ans
NUNBHOTO AUcka cneLianbHO Po3pobneHi Ans BaLwoi NWUMKK, Wob
3ab6e3ne4nTn onTUManbHy NPOAyKTVUBHICTb Ta Geaneky.

MPUYMHU TA 3ANOBIFAHHA BIACKOKY 3 BOKY OMEPATOPA:

e Bigbin — ue panToBa peakLisi Ha 3aknMHeHe, 3abrnokoBaHe abo
HernpaBuMbHO BCTAHOBMEHE MWNbHE MOMOTHO, L0 MPU3BOAUTHL
A0 HEKOHTPONMbOBAHOrO MigMoOMy nWUMkM Ta Ti BIACKOKY BIA
3aroToBku y 6ik onepatopa.

e Konmu nunbHe MomnoTHO 3aTuckaeTbcs abo 3acTpsirae nig yac
3aBepLlanbHOro pidy, BOHO 3YMUHSAETLCH, a peakuis ABuUryHa
3MyLUYye BepcTarT pi3ko BiACkouUTH Hasap, y Gik onepatopa;

e SKWO nif Yac Ppi3aHHA MWUMbHWIA OUCK CKPyYyeTbcs abo
3MmilyeTbes, 3y6Li Ha 3aaHbOMY Kpai AMcka MOXYTb Bpi3aTUCs y
BEPXHIO NOBEPXHIO AEPEBUHM, LLIO Npu3Beae [0 BUCKOKY Aucka 3
npopi3y Ta Biackoky y 6ik onepaTopa.

* Big6i € Hacnigkom HenpaBWbHOrO BUKOPUCTaHHS NUIKK Ta/abo
[AOTPUMAHHSA HenpaBMIbHUX Po6ouKX npoLeayp Yu YMOB, i oro
MOXHa YHWKHYTW, AOTPUMYHOUUCH BIAMOBIOHMX 3anoGiKHUX
3axo0fiB, HaBeEHUX HIDKYE:

> MiyHo TpumaiTe nuny o6oma pykamum Ta
po3TalyiTe pyku TaK, WO6 npoTuaiATM cuni
Bianayi. PostawyiTte Tino 360Ky BiA NMUNbHOro
AMCKa, ane He Ha OAHIN NiHii 3 HUM. Biggaya moxe
CMPUYMHUTM PYX NUNW Hasaj, ane onepaTop Moxe
KOHTPOIoBaTV CUNy BiAaadi, IKLLO BXUTK BiAMNOBIAHWX
3anobixHux 3axopis.

> SAKWO NUNbHe NONOTHO 3aKNUHUNO abo pi3aHHs 3

6yAb-sKOi NPMYMHU NepepBanocs, BiAnycTiTh

CMyCKOBWI Fra4yokK i yTpumyiiTe Nuny Hepyxomo B

marepiani, OKM NONOTHO NOBHICTIO He

3ynuHuUTbCA. Hikonu He HamaranTecs BUTATHYTH
nuny 3 3arotoBky abo BiATArHYTH Ti Ha3ad, Noku

MONOTHO PYXA€ETLCS, OCKINbLKU Lie MoXe

CNpUYMHUTY BiAGIN. 3'AcyiiTe NpuunHy

3aK/MHIOBAHHSA NOMOTHA Ta BXUBITb 3axoAiB Ans ii

YCYHEHHSI.

MNin 4yac NoBTOpPHOro 3anycKy MUKW, KONY BOHa

3HaX0AWUTLCA B 3aroToBLi, BiALUEHTPYTe NUNbHe

MONOTHO B Npopi3i Tak, Wob6 3y6ui nunkvu He

Bpi3anucsa B maTepian. AKLO NuiibHe NONoTHO

3aKNUHUTLCS, BOHO MOXe NiAHATUCA abo BiACKounTM
Bif] 3aroTOBKM Nif, Yac NOBTOPHOIO 3anycKy MUIKK.
> NignupanTte Benuki naHeni, Wo6 MiHiMi3yBaTn
PU3MK 3aKNMHIOBaHHA NMUMbLHOTO AMCKa Ta
Bigaadyi. Benuki naHeni maioTb TeHAeHUil0
npormHaTncs nif BnacHolo Baroto. Poamillyite onopu
nig naHennio 3 o6ox 6okie, 6nM3bKo A0 NiHIT pidaHHs
Ta Kpato naHeni.

> He BukopucToByiiTe Tyni a6o nowkoaXeHi pixyyi
Ancku. HesaToueHi abo HenpaBuIbHO BUPIBHSIHI
piXyd4i AUCKN NPU3BOASATB 10 YTBOPEHHS BY3bKOTO
npopisy, Lo CNPUYKUHSE HaaMIpHe TepTsi,
3aKNMHIOBaHHSA Ancka Ta BiaGii.

> MNMepen noyaTkoM pi3aHHA NepekoHanTecs, LWo

cikcyBanbHi Baxeni peryntoBaHHA rMUOUHN
pi3aHHA Ta KyTa Haxuny NUNKU HagiHO 3aTArHYTI
Ta 3acikcoBaHi. AKLIO Nif Yac pi3aHHs 3MIHATbLCA
HanawTyBaHHS NUIIKK, Le MoXe Npu3BecTv Ao
3aKNUHIOBAHHS! MUKW Ta BiKUAAHHS.

> ByabTe oco6nuBo o6epexHi Nig Yac pizaHHsA CTiH

a60 iHWKX AiNsAHOK, AKi 3HaX0AATLCA No3a nonem

A\



3o0py. [1ck, Lo BUCTyNae, MoXe npopisaTtn
npeameTy, Lo MOXe CMPUYUHUTY BIAGIn.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

1 2 3 4

5 6
1. YBaXHO npoyuTaiiTe iIHCTPYKLO 3 excnnyarauii
2. BukopucToByiTe 3acobu iHaMBIAYyanbHOTO 3axMCTy (3axXMCHi
OKyNSIpW, HaBYLLUHWKM, NUIO3aXUCHY Macky)
3. He Bukupaiite npunap pasom i3 nobyToBMmM Bigxogamu
4. MNpucTpili BianoBifae BUMoram 3akoHOAABCTBa €BPONENCHLKOro
Cotoay.

5. 3Hak cepTudikauii EAC.
6. 3Hak cepTudikaLii 4nsa yKpaiHCLKOro PUHKY.

OnUC INIOCTPALIX

Hymepauis Hux4e Bignosiaae aetansm npunagy, 306paxeHnM Ha
intocTpauisix y Lbomy nocibHuMKy.
BuxigHuii oTBip AN nuny

2. BepxHs KpuiLka

3. KHonka 6nokyBaHHS BUMMKaya
4. Bummkay

5. Baxinb HWKHbOT KPULLIKU

6

7

8

-

. MepenHsa pyyka
. Nasep
. Pixxyunin guck
9. ®naHuesa Lwanba
10. BonT KpinneHHs pisanbHoOro avcka
11. HWKHI 3aXUCHWI KOXYX
12. KHonka 6nokyBaHHs WnNuHaens
13. OcHOBHa pyyka
14. Pos'em ans akymynstopa
15. Baxinb chikcauii rmmbunun pisaHHs
16. OcHoBa
17. Baxine dikcauii kyta ocHoBM
18. InaukaTop niKii pisaHHs nig kytom 45°
19. InaukaTop niHii pisanHs gns 0°
20. 'BUHT dhikcauii napanenbHoi HanpaBnso4oi
21. MapanenbHa Hanpasnsoya
22. Hanpasnsitoya rmmbuHn pisaHHs
23. KHonka BuiiMaHHs akymynsatopa
24. AkymynsTop
25. 3apagHuit npucTpin
26. Ceitnogioan
27. KHonka iHankaTtopa cTaHy 3apsigy akymynstopa
28. IHgukaTop cTaHy 3apsgy akymynsTopa (csitnogioau)
dakTyHMn  BUTMSA  BUPOBY MOXe  BiapisHATMCS
306paxeHoro Ha intocTtpauii.

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

Lsn

RRRR — pik BUTOTOBINEHHS

MM -MiCAILlb BUrOTOBIIEHHS!

Y -fofaTKkoBe NO3HAYEHHS!

XXXXX -CepiliHNiA Homep

NNN -004aTKOBE NMO3HAYEHHS

BY[OOBA TA 3ACTOCYBAHHS

LipkynsipHa nuna — ue €enekTPOiHCTPYMEHT, Lo mnpaLoe Bif
akymynatopa. [lpuBig  3abe3snevyeTbcA  MOCTIMHOMArHITHUM
ABWIYHOM MOCTIMHOTO CTPYMy 3 KOMyTaTopoM Ta peayktopom. Lien
TWUM eNeKTPOIHCTPYMEHTY LUMPOKO BUKOPUCTOBYETLCS AMS PisaHHs
[lepeBMHM Ta matepianis Ha OCHOBI AepesuHM. Vloro He MoxHa
BUKOPUCTOBYBATM  ANs  pisaHHs  apoB. byab-sika  cnpoba
BMKOPUCTaHHS MUKW ANA  Uinei, IiHWWUX HiK  3a3HadeHi,
BBaXaTUMETbCS1 HEMpaBWUIbHUM BUKOPUCTaHHAM. [luny MoxHa

Big

RRRRMM Y xxxxx ")

BMKOPUCTOBYBaTU NulUe 3 BiAMOBIAHUMM PiKYyYMMMU  AucKamm,
OCHalleHnmMmn 3y6usmmu 3 kapbigHum nokputTsm. [uckosa nuna
npu3HayeHa Ans BUKOHaHHS Nerkux pobiT y MaicTepHsX Ta ns BCix
BMAIB pobiT «3pobu cam».

He BUKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT Ans uinen,
BiAMIHHUX Bif TUX, AN SIKUX BiH NPU3HAYEHUN.

TWUMA TA EMHICTb AKYMYNATOPIB

IHCTPYMeHT npuaHaveHnin Ans po6oTu 3 akymynstopamv ENERGY+:
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

Mu pekoMeHAYEMO BMKOPUCTOBYBaTU akymynstop 4 A-ron
58G004-1

Tun 58G001 58G004 58G086 58GE152
akymynsitopa | 5860011 | 58G004-1 |58G086-1
EMHicTb 2 Aron 4 Arron 6 Arog 8 Atog
aKymynsTopa
Yac po6otun 22 xB 44 xB 62 xB 100 xB
3APAIXKAHHA AKYMYNATOPA

AkymynsiTop  Criif, 3apsikaTv Mpu TeMnepaTypi  HaBKOIULLHBOMO

cepenosuia Bia 4 °C go 40 °C. Hoewit akymynsitop abo akymynstop,

SIKWIA TPUBaNUIA Yac He BMKOPWCTOBYBABCSH, AOCSATHE MOBHOI EMHOCTI

npnbnuaHo nicns 3—5 UWKNiB 3apsmkaHHs Ta Po3psmKaHHS.

e BuiMiTb akymynsiTop i3 NpUcTpoto.

e [igknioviTe 3apsaHWiA NpucTpiii Ao poseTkn (230 B 3miHHOro
CTpyMmy).

* BcrasTe akymynsiTop y 3apsgHuii npucTpiit. MepekoHaiTecs, wWwo
akyMynsTop BCTaHOBIIEHO NPaBUITbHO (BCTABMEHO A0 KiHLS).

e [licns nigknioYeHHs 3apsigHOro MpUCTpok Ao poseTku (230 B
3MiHHOTO CTPYMY) Ha HbOMY 3aropuTbLCA 3€NEHUI CBITNOAIOA, WO
BKa3ye Ha HasiBHICTb XVUBMEHHS.

e [licns BCTaHOBMEHHS akymynatopa B 3apsgHWiA  NpucTpin
3aropuTbCst YEPBOHWIA CBITNOAIOA Ha 3apsiAHOMY NPUCTPOI, WO
BKa3ye Ha Te, L0 aKyMynsaTop 3apsaKacTbCs.

e OpHouyacHO 3eneHi CBiTNoAioAM, LLO MOKa3ylTb CTaH 3apsgy
akymynsTopa, 6yayTb 6nMmaTti 3a pisHUMK Cxemamu (auB. onuc
HUXKYE).

e Akwo GnumaloTb yci ceiTNodioan, Le o3Havae, Lo akyMynsTop
po3psamkeHwii i noTpebye 3apsmKaHHS.

e MwuraoTb ABa cBiTNoAioAM — Le O3Ha4yae, WO aKymynstop
Y4aCTKOBO PO3PSAMKEHUN.

e Mwurae oguH CBITNOAIOA — L 03HAYaE BUCOKWIA piBeHb 3apsiay
akymynsTopa.

e K TiNbKM aKyMynsTop MOBHICTIO 3apsauTbCH, CBITNOAIOA Ha
3apsAHOMY MPUCTPOI 3aropuTbCA 3eMeHnM, a BCi CBiTnoaioan
CTaHy 3apsfy akymynstopa OyayTb ropitv mocTiiHo. Yepes
KOPOTKWIA Yac (NpnbnmsHo 15 cekyHa) caitnoaioan ctaHy 3apsiay
akyMmynsiTopa 3racHyTb.

AKyMynsTop He cnig 3apsmxati foslue 8 roavH. MNepeBuLLIEHHS Liboro

Yacy MOXe MOLLKOAWUTU eneMeHTV akymynatopa. 3apsgHuin npucTpin

He BWMKHETbCA aBTOMATU4HO MiCMS  MOBHOMO  3apsiKaHHS
akymynsitopa. 3eneHuin  cBiTnogiod Ha  3apsgHOMY  MPUCTPOT
3anunNTbCA  yBIMKHeHUM.  CBiTrogiogn  cTaHy  3apsmkaHHs

aKymyrnsitopa 3racHyTb uYepes [eskuid yac. Bigkniouite mrepeno
XUBNEHHS, MepLll HbK BUAMATW aKyMymnsTop i3 THi3ga 3apsigHoro
NPUCTPOLD. YHUKaTE NOCNIA0BHOCTI KOPOTKUX LMKIIB 3apspKaHHS, Lo
BinbyBalOTbCA OAWH 3a oAHUM. He 3apsipxaiite akymynstopu nicns
NNLIe KOPOTKOTO BUKOPUCTAHHS MPUCTPOI. 3HauHe CKOPOYEHHS Yacy
MiX HeOBXiAHUMU 3apsKaHHAMW BKalye Ha Te, LO aKymynsTop
3HOLLEHW i 10ro cnif 3aMiHUTK.

MNin yac 3apsmkaHHA akymynsTopu HarpiBatoTbesi. He nouvHaiite
po6oTy ofpasy nicns 3apskaHHA — 3aueKaiTe, oKW akyMymnsTop He
focsirHe KiMHaTHOi TemnepaTtypu. Lle 3anoGixuTb MOLUKOKEHHIO
akymynsitopa.

IHOUKALISA CTAHY 3APSAAY AKYMYNATOPA

AKYMYnATOp OCHaLLeHW iHaMKaTopoM piBHS 3apsay (3 ceitnogioan).
LLlo6 nepeBipuTn piBeHb 3apsay akyMynsTopa, HaTWUCHITb KHOMKY
iHOMKaTopa piBHS 3apsgy. SKWo CcBiTATLCS BCi cBiTrogioan, ue
0O3Hayae BWCOKUI piBeHb 3apsidy akymynstopa. FKWo CBiTSTbCH 2
cBiTrnoaioau, Le 03Hayae, Lo aKyMyrisiTop YacTKOBO PO3PSDKEHMI.
fAkwo ceiTMTECA Nuwe 1 cBITRoAoA, Le O3Havae, WO akymynstop
MOBHICTIO PO3PAKEHWIA | NOTpebye 3apsakaHHs.



HANALLUTYBAHHA MMUBUHU PI3BAHHSA

MnBWHY pisaHHs Nig NpsMUM KyTOM MOXHa perynioBaTi B AjianasoHi

Bia 0 4o 52 mm.

e OcnabTe dikcytoumnii Baxinb rmmbuHmn pizaHHs (15).

e BcraHosiTb GaxxaHy rMUBKHY pisaHHs (3a AONOMOrOHO LUKanu).

« 3adikcyiTe Baxinb dikcauii rmnbuHn pisanHs (15) (puc. D).

BCTAHOBINEHHSA NAPANENBHOI HANPAMHOI NIHIT

MapanenbHy Hanpaensiody MOXHa BCTAHOBUTW 3 mpasoro abo

niBoro 60Ky OCHOBYW BepcTaTa.

e OcnabTe ikcyBanbHUiA FBUHT NapanenbHoi Hanpaensoyoi (20).

e BcyHbTe peliky napanenbHOi Hanpasns4voi B OTBOPU B OCHOBI
(16), BcTaHOBITL NOTPIGHY BiACTaHb (3a AONOMOrOK LUKanu) Ta
3adpikcyTe 1, 3aTArHyBWM rBUHTM dikcalii napanenbHoi
Hanpaensioyoi (20) (puc. E).

HanpsivHa peiika napanenbHoi Hanpaensiovoi MoBuHHA OyTn

cnpsiMoBaHa BHU3. MapanenbHy Hanpasnsiody (21) Takox MoXHa

BMKOPMCTOBYBATM ANs KOCUX PO3pi3iB y AianasoHi Big ®ao 45°.

Hikonun He TpumaiTe pyky abo nanbui 3a nunkoto nig yac ii pobotu.

Y pasi Biggadi nunka Moxe BNacTn Ha pyky, LLO MOXE CPUHUHUTI

Cepno3Hi TpaBmK.

HAXUINM HWXKHBbOIO 3AXUCHOIO KOXXYXA

HwxHin 3axucHuin koxyx (11) pixydoro aucka (8) aBTomMatuyHO

BiACYBaETLC MNPV KOHTaKTi 3 MaTepianom, Wo pixeTbes. LLo6

BiICYHYTN 10ro BPY4HY, NEPEMICTiTb BaXiflb HIKHbOMO 3aXWCHOTo

Kkoxyxa (5).

BUBITPIOBAHHSA NNy

LinpkynsipHa nuna ocHalleHa Hacagkow Ans BigseaeHHs nuny (1)

[Ns BUAANEHHS CTPYXKKU Ta Ny, L0 YTBOPIOOTLCS Mif Yac pisaHHsi.

YBIMKHEHHSA / BAMKHEHHA
Mia wac 3anycky nunku TpumanTe ii 06omMa pykamu, OCKinbKu
KPYTHUIA MOMEHT ABUryHa MoXe CMPUYUHUTH

HEKOHTPONbOBaHe 06epTaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

3BEpHiTb yBary, WO Nicnsi BAMKHEHHSI MUKW iT PyXOMi YaCTUHW Lue
[esikuii yac NpoJoBXyBaTUMYTb obepTaTucs.

IHCTPYMEHT OCHaLLeHuit 3anobikHUM BUMMKadeMm, Lo 3anobirae
BMMNaAKOBOMY 3anycky. 3anobixHuii BUMMKaY po3TalLOBaHWiA 3
obox 6okiB kopnycy.

YBiMKHEHHsA

e HaTucHiTb oaHy 3 kHonok 3anobixHoro BuMukaya (3) i yrpumyiite
ii B bOMy nonoxeHHi (puc. F).

e HaTucHitb BUMUKaY xuBneHHs (4) (puc. G).

e [icns 3anycky MalvMHU KHOMKYy 3anoGikHoro Bumukada (3)
MOXHa BianyCcTuUTy.

BUMKHEHHs
o BignyckaHHs KHOMKN BUMUKAYa XWBMNEHHS (4) 3yNnHAE NPUCTPIil.

POBOTA 3 NNA3EPOM

Hikonu He AMBITbCA Ge3nocepeAHbLO Ha Na3epHUI NPOMiHb
a6o Ha ioro BiAGMTTA BiA A3epKanbHOI NOBEPXHi, @ TAKOX
HIKONW He HanpaBnNANTe NasepHU NPOMiHbL Ha NtoAen.
KoxHoro pasy, Konu HaTUCKaeTbCSt KHOMKa GroKyBaHHA BUMUKaYa
xuBneHHs (3), nasep (7) 3aropsieTbes.
TasepHuii NPOMiHb O3BOMSE KpaLlle KOHTPOSIOBATY NiHI0 Pi3aHHs.
NasepHuit  renepatop (7), BCTaHoBneHw Ha  GeHsonwuni,
NPU3HA4YEHUN [N TOYHOTO Pi3aHHsI.

e HaTucHITb KHOMKy 6nokyBaHHs BUMUKaya (3).

o [Jlasep BMNPOMIHIOE YEPBOHY NiHil0, iKY BUAHO Ha maTepiani.

« Po3pi3 cnif BUKOHYBaTV B3[OBX L€l NiHii.

[vn, Wwo yTBOpOETLCS NI Yac pi3aHHsA, MOXe 3aTynsAT nasepHuin
NpoMiHb; TOMy IiH3y na3epHOro MpoekTopa Cnif Yac Big 4vacy
oumwaTt.

PEMYNIOBAHHS NA3EPA

Nasep BigkaniGposaHo Ha 3aBopdi. Moro moxe 3Hapo6uTuca

BigperynoBati nuLle B TOMY BUNaAKY, SKLLO NPOEKTOBaHWIA NPOMiHb

BiAXUNSAETHCS BiA NiHii pisaHHs.

e HaTuUCHITb KHOMKY 6MOKyBaHHSA BUMMKaYa XUBMEHHS (3).

e [lpoekToBaHa 4YepBOHa INiHiA NoBUHHa GyTW napanensHol A0
no3HayeHoi niHii pisaHHA. FKWO BOHa He napanenbHa, 3a
[0MOMOrOl0  BUKPYTKW MOBEPHITL MiH3y nasepa (a) npotu
FOAMHHUKOBOI CTPiNkM abo 3a roAWHHWMKOBOKO CTPINIKOK, AO0KW
NpoekToBaHa YepBOHa IiHi He CTaHe mnapanenbHow [0
no3HayeHoi NiHii pisaHHs (puc. H).

e fKWo NpoekToBaHa YepBOHa NiHisA BCe Le He napanenbHa, 3a
[OMOMOrOI0 BUKPYTKW MOBEPHITb MBUHT (b) NpoTU roauHHWUKOBOT
CTpinku abo 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKOIO, JOKN YEPBOHA NiHis He
CTaHe napanernbHolo (MonepeyHe perynioBaHHs).

PI3BAHHA

JiHis pisaHHsA no3Ha4yaeTbCs iHAMKATOPOM MiHii pisaHHs (18) ans

kyTa 45° abo (19) ans kyTa

0° (pmc. I).

e [lounHatoum poboTy, 3aBXau MiuHO Tpumante nuny oboma
pyKamu, BUKOPUCTOBYIOUM OBUABI pyyUKU.

e [luny MoxHa BMWKaTU NULLE TOZi, KON BOHA HE TOPKAETbCH
mMatepiany, Lo piKeTbCs.

e He TUCHITL Ha nuny 3 HaAMIpHOK CWMOD; 3acTOCOBYWTE
MOMIPHWIA, MOCTIAHWIA TUCK.

e [licns 3aBeplUeHHs pisaHHA JanTe pixXy4oMy AMCKY MOBHICTIO
3YMUHUTUCS.

e SFKWO  pO3NUMIOBAHHS  MepepBaHO [0  3annaHoOBaHOro
3aBEpLUEHHS,, MpWU MOHOBMEHHI PoGOTW croyaTky 3anycTiTb
BeHsonuny Ta fodekanTecs, Mok BoHa AOCSIrHE MakcMMarbHOT
LwBMAKOCTI obepTaHHs, a NoTiM 06epexHo BBEAITb PixXy4unid Auck
Hasaj y npopi3 y maTepiani, Lo po3numoeTbCS.

e [lip yac pisaHHA nonepek BOMOKOH MaTepiany (OepeBuHW)
BOMOKHA iHOAI MaloTb TeHAEeHUilo nigHimatucs Bropy Ta
BigpuBaTUCS (pyx BEH30MUMN Ha HU3bKIl LUBUAKOCTI MiHIMI3ye L0
TEHAEHL0).

o [lepekoHaWTecs), WO HWKHIA 3aXMCHWUI KOXYX NepemicTMBCs A0
KIHLIEBOrO MOMOXEHHS.

e [lepen novaTkoM pi3aHHA 3aBXAW MEepekoHanTecs, WO pyyka
chikcauii rmnbuHK pizaHHs Ta pyykm dikcauii perynioBaHHs onopu
MUKW HaneXHUM YUHOM 3aTsITHYTI.

e [ig Yac po60Tu 3 NUNKOK BUKOPUCTOBYIATE NULLIE NUMbHI AUCKN 3
BiAMOBIAHMM 30BHIlLHIM AiamMeTpoM Ta AdiaMeTpoMm OTBOPY ANS
KpinneHHs.

e Martepian, Wo piXeTbCsi, NOBUHEH BYTU HaAIHO 3aTUCHYTUIA.

o LUnpuy YacTMHY OCHOBM MUKW CRif PO3MICTUTK Ha Tilt YacTuHI
maTepiany, sika He nianarae pisaHHio.

fAKwo 3aroToBKa HeBenwuka, il cnif 3akpinuTK 3a A4ONOMOrol

3aTuckauiB. SIKLO OCHOBa NUMKKU He KOB3a€ B3A0BX 3aroToBKM,

a nigHATa, icCHye pu3MK BiaAavi.

MpaBunbHe 3aTUCKaHHA MaTepiany, WO PiKeTbCs, Ta MiuHe

YTPUMaHHSi NWUNKU 3aGe3nevyyloTb MOBHUIA KOHTPONb Hapn

eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, TUM caMuM 3anoGiralouu puUsnky

OTpMMaHHA TpaBM. He Hamarantecs nigTPUMyBaTU KOPOTKi

WIMaTKW MaTepiany pyKoo.

PEMYJIIOBAHHS1 OCHOBU 4151 KYTOBUX PI3BAHb

PerynboBaHa OCHOBa MWIIKU [103BOJISIE BUKOHYBaTW KyTOBi pi3n B

nianasoHi Big ©no 45°.

« OcnabTe Baxinb dikcauii kyta Haxuny ocHosu (17) (puc. J).

e BcraHosiTb niactasky (16) nig notpi6Hum kytom (Bin® Ao
KOPUCTYIOUMCh LLIKANOoHo.

o 3acbikcyinTe Baxinb perynioBaHHs KyTa Haxuny ocHosm (17).

3BepHITL yBary, Wo nif Yac pi3aHHA Nig KyToM icHye Ginbmin

PU3MK BiaAayi (BMLWa MMOBIPHICTL 3aKNMUHIOBAHHA pisanbHOro

Aucka); Tomy GyasTe oco6nmMBo obGepexHi Ta nepekoHanTecs,

O BCS NMOBEPXHS1 OMOPHOI MANTU NMUIKK WiNbHO Npunsrae Ao

3arotoBku. BWKOHyWTe pi3aHHA nnaBHUM, Ge3nepepBHUM

pyxom.

PI3AHHA 3 3ATTMUBNEHHAM Y MATEPIAT

e BcraHoBiTb 6axaHy rmmMbuHy pisaHHA BiAnoBiAHO A0 TOBLUWMHU
matepiany, Lo pPiKeTbCs.

e Haxunite nuny Tak, wob nepegHii kpaih ocHoBu nunu (16)
npunsraes Ao matepiany, WO pikeTbCs, a nosHayvka «00» ans
nepneHaukynspHux pospisie 3biranacs 3 nepegbayyBaHo
NiHieto pisaHHs.

e [licns Toro sk nuna BCTaHOBNEeHa B MOYATKOBIA TouUi pi3y,
NiAHIMITE HWXKHIA 3axucHUin koxyx (11) 3a gonomoroio Baxens
HUXHBOTO 3aXWUCHOrO Koxyxa (5) (MunbHWiA auck nigHiMaeTbes
Hap maTepianom).

e YBIMKHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i 3ayekainTe, AOKN PiXyunii AnCK
Habepe NOBHY LUBMAKICT.

« [locTynoBo onyckaiTe nuny, BBOASAYM PKy4niA AUCK Y maTepian
(nip yac uUbOro pyxy nepeaHiii kpail OCHOBM MWUMM MOBUHEH
cTUKaTHCA 3 NOBEPXHElo MaTepiany).

e Ak TiNbkM PpiXy4uid AWUCK MOYHE pisaTu, BIANYCTITb HUKHIN
3aXUCHUI KOXYX.

45“),



e SK TiNbKM BCSA OCHOBA MWMKW ONWHUTBCA Ha marepiani,
NPOAOBXYITE Pi3aHHs, pyXaluun NuUNKy Bnepes.

e Hikonu He 3MiHIOMTEe HaNpPsSMOK PyXy MUIKW, NOKWU PiKYYWIA ANCK
06epTaeTbCsl, OCKINbKY Lie CTBOPIOE PU3MK Bipaaui.

o 3aBepLUiTb pi3aHHs y HAaNPSIMKY, NPOTUNEXHOMY [0 TOTO, Y SIKOMY
A0ro po3noymHanu, obepTatoum Nuy HaBKOMO MiHil KOHTaKTY MiX
nepe/HiM KpaeM OCHOBYW MUY Ta 3aroTOBKOKO.

e [lanTe NUNbHOMY AUCKY NOBHICTIO 3YNUHUTUCA NICNA BUMKHEHHSA
NUNKKU, NepLU HXX BUTAryBaTu ii 3 maTepiany.

e 3a HeobXxigHOCTI 3a0KpyrMiTh KyTU 3a AOMOMOrOK LIMPKYNSPHOT
abo py4HoOi NUnKku.

PI3BAHHA ABO MUNSAHHA BENUKUX LUMATKIB MATEPIANY Mia

Yac pisaHHA BenuKUX naHeneh a6o AowWwoK iX HeobxigHO

Har YUMHOM (i |, Wo6 3ano6irT pMBKam NUIKOBOro

Aucka (Bigpayi) BHacnigoK WOro 3aKnWHIOBaHHA B Nponuni.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHS TA 3BEPIFAHHSA

e PeKoMeHAyeTbCSt OuMLLATK IHCTPYMEHT ofpa3y MICNsi KOXHOro
BUKOPUCTaHHSI.

e He BMKOPUCTOBYINTE BOAY UM iHLLI PIAVHM ANSA OYULLEHHS.

e [lpunap cnig ouvwaty witkoio abo npopyBaTh CTUCHEHWUM
NoBITPAM Nif, HU3bKUM TUCKOM.

e He BukopucTOBYITE MWIOYI 3aCOBM UM PO3UMHHMKM, OCKINbKW
BOHW MOXYTb MOLLUKOAWTW NNacTUKOBI AeTani.

e PerynsipHo ouuwwante BEHTUNALIRHI OTBOPK B KOPMYCi ABUTryHa,
wo6 3anobirtn neperpiBaHHiO npucTpol. He ouuwaiite
BEHTUMSALINHI OTBOPU, BCTABMAOYN B HUX FOCTPi NPpeaMeTH, Taki
5IK BUKPYTKM aBo nogi6Hi npegMeTu.

e Mg Yac HOpManbHOTO BWKOPUCTAHHA PiKYYMA OUCK 3 4acom
3atynnsieTbcsi. O3Hakol  3aTyMrieHHs  piXy4doro [Jucka €
HeoOXigHiCTb  Aoknagatv  Ginbworo 3ycunns  nig — Yac
nepemilleHHs 6eH30NUNK nig Yac pisaHHs.

o FAKWO BMSIBNEHO NOLLKOAXKEHHS PKy4Oro Aucka, horo HeobxiaHo
HeranHo 3aMiHuUTW.

o Pixyunin guck 3aBxam mMae 6yTv rocTpuM.

e 3aBxau 3bepirainTe IHCTPYMEHT y CyXOoMy MicUi, HeAOCTyNHOMY
AN fiten.

o [pucTpil cnig 36epiraTi 3 BUAHATAM akyMynsiTOpPOM.

3AMIHA PI3ANIbHOIO AUCKA

e 3a [J0MOMOrol0 raiikoBoro Kriova, Lo BXOAWUTb O KOMMIEKTY,
BiAKPYTITb KpinunbHWii GonT pixydoro aucka (10), obepraroum
A0ro NPOTW FOANHHUKOBOI CTPISKU.

e LUo6 3anobirtu obepTaHHIO WNMHAENS NUAKK  nig  Yac
BiKPYYyBaHHS rBUHTa KpiNMeHHs pbky4yoro aucka, sadikcyiTe
WNMHAenb 3a AOMNOMOroK0 KHOMKU GnokysaHHs wnuHaens (12)
(puc. K).

o 3HiMiTb 30BHilWHIO hnaHuesy Lwaiiby (9).

e 3a [JoMnoMOrol0 BaXemns HWKHbOTO 3axMCHOro koxyxa (5)
NepeMiCTiTb HWXHIA 3axucHuii  koxyx (11) Tak, wWwob6 BiH
MaKCUMarnbHO BTAMHYBCSl Y BEPXHill 3axUCHU KoXyx (2) (Ha
UbOMy eTani nepesipTe cTaH i pobOTy MPYXWHW, WO BTArye
HWKHIN 3aXUCHWUI KOXYX).

e BuTarHite pixyunit anck (8) Yepes npopis y ocHosi nunku (16).

e BcraHoBITb HOBUMIA piXyumid AUCK Tak, Wo6 BUPiBHIOBaHHS 3ybLiB
pibKy4oro Aucka Ta Mo3HayeHa Ha HbOMY CTpinka MOBHICTIO
BiANoBiganM HanpsiMKy, BKa3aHOMy CTPifIkOl Ha HUKHBOMY Ta
BEPXHbOMY 3aXMCHNX KOXyXaX.

e BcraBTe pixyunii Ouck Yepe3 npopi3 B OCHOBI NWMkW Ta
BCTaHOBITb MO0 Ha WNWMHAENb Tak, Wob BiH NpuTUCKaBcs A0
noBepXHi BHYTPILLHBOrO draHus Ta 6yB BifLEHTPOBaHWIA Ha Noro
BypTHKY.

e BcraHoBiTb 30BHIiWHIO dnaHueBy wanby (9) i 3aTarHiTe
KpinunbHUiA GonT pixydoro aucka (10), obepTatoum Koro 3a
FOVHHUKOBOIO CTPIMNKOO.

e [licns 3amiHM  piky4yoro paucka 3aBXaM  noBepTanTe
LIECTUrPaHHWIA KIOY Y NpU3HayeHe Ans Hboro mMicue 36epiraHHs.
MepekoHaWTecs, Wo 3y6uUi piKy4yoro Aucka CNpsiIMOBaHi y
npaBUNbLHOMY Hanpsimky. HanpsiMok o6epTaHHA WNUMHAeNs
€eNeKTPOIHCTPYMEHTa MO3Ha4YeHU CTPINKow Ha Kopnyci
NUNKN.

ByAabTe ocob6nuBo o6epexHi Nia 4ac po6oTu 3 pixky4uM AUCKOM.

HociTb 3axUCHi pyKaBUYKM, W06 y6eperti pyku Bif KOHTaKTy 3

rocTpumu 3y6usimm pixkyyoro aucka.

YcyHeHHs Oyab-sSikUX HecrnpaBHOCTEN Mae  3fiicHioBaTUCs B

aBTOPU30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPi BUPOGHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKN

MapameTp 3HayeHHs
Hanpyra akymynstopa 18V DC
LLIBnakicTb o6epTaHHs (6e3 0-4200 o6/xB
HaBaHTaXEHHS)

[iana3oH KOCoro pisaHHs Big 0° go 45°
30BHiLLHIN giameTp pisanbHOro Ancka 165 mm
BHyTPpILLHIN fiameTp pisanbHOro aucka 20 Mm
ToBLMHa MaTepiany, Wo pixeTbes nig 52 Mm
NPSAMUM KYTOM

ToBLmMHa MaTepiany, Wo pixeTbes nig 35 mm
KyTOM 45°

Knac nasepa 2
[MoTyXHicTb Nasepa <1 wmBT
JoBXxuHa xBuni A =650 Hm
Maca 2,95 kr

58G023 nosHayae sk UM, Tak i HAMMEHYBaHHA NPUCTPOLD

OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALIII
PiBeHb 3BYKOBOIO TUCKY

Loa = 76 AB(A) K

=3 nB(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTY>XHOCTI Lwa =87 ab(A) K

=3 aB(A)
3HaueHHsi NPUCKOPeHHs! Bibpauii an =3,92M° K=
(monoMixHa pydka) 1,5 M
BHaueHHs NpuckopeHHs Bibpauii an =2,18" ¢ K

(nonomixHa pyyka) =15"

IHchopmauis woao wymy Ta BiGpauii

Lym, WO reHepyeTbCs MALUMHOW0, XapaKTepusyeTbCs: PiBHEM
3BYKOBOIO TUCKY Lpa Ta piBHeM 3ByKoBOi MoTyxHocTi Lwa (ae K
nosHayae noxubky BuMiptoBaHHs). Bibpauii, wWo reHepyloTbCa
MaLLUWHO, XapaKTepU3YTbCS 3HAaYEHHSIM NPUCKOPEHHSs Bibpauii an
(oe K nosHayae noxmbKy BUMIPHOBaHHS).

PiseHb 3BYKOBOrO TUCKY Lpa , piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta
3HAYEHHS MPUCKOPeHHS BibpaLii a) HaBedeHi B LIbOMY MOCIGHUKY,
BUMipsiHO BignoBigHO Ao cTaHaapTy EN 62841-1. 3asHaueHuit
piBeHb BibpaLii an MOXHa BMKOPUCTOBYBATU ASISt MOPIBHSHHS
obnagHaHHa Ta Ans nonepeaHboi OLiHKV BNuBY Bibpayii.
HaBepneHuii piBeHb BibpalLlii € xapakTepHUM nuLLe Ans CTaHAaPTHUX
YMOB ekcnnyaTauii npucTpoto. AKWO NpUCTPili BUKOPUCTOBYETLCS
AN HWKX uiner abo 3 iHWKWMK po6ounmMm iHCTpyMeHTaMu, piBeHb
BibpaLii Moxe 3miHUTUCS. HeHanexHe abo HeperynspHe TexHiYHe
obcnyroByBaHHsi MPUCTpOO Npu3Bede [0 NiABULLEHHA PIiBHA
Bibpauii. 3asHaveHi BuWllEe NPUYMHM MOXYTb NpWU3BECTVM [0
30inbleHHa  BnnmBy — BiGpauii  mpoTarom  ycboro  nepiogy
ekcnnyaTauii.

Onsa TouyHoi ouiHKM BNNMBY Bi6pauii cnia BpaxoByBaTh
nepioan, KONM NPUCTPii BUMKHEHMIA abo yBIMKHEHUI, ane He
BUKOpUcTOBYETbCA. Micnsa peTenbHOro aHanisy Bcix cakTopiB
3aranbHUi BNNUB BiGpauii MoXxe BUABUTUCS 3HAYHO HUXKYUM.
Ons 3axucTy kopucTyBaua BiA BNAMBY BiGpauii cnig BXWUTK
fopaTtkoBux 3axodiB 6e3neku, Takux §K: perynsipHe TexHidHe
obcnyroByBaHHa  obnagHaHHs Ta  pobouMx  iHCTPYMEHTIB,
3abe3rneyeHHss BIiAMOBIAHOI TemMnepaTypy pyK Ta HanexHa
opraHisauis npaui.

OXOPOHA HABKOJIMLLUHBbOIO CEPEQOBULLA

Enektponpunagu He cnif yTunisysat pa3om i3 nobyToBumn
BiAxoAamu, a 3gaBaTv A0 BiAMOBIAHWX NYHKTIB ANs Nepepobku.
IHchopmaLiio Woao nepepobku MoxHa oTpuMaTH y npogasLst abo y
MmicLeBux opraHax Bnaaw. Bigxoan enekTpu4HOro Ta enekTPOHHOro

obnagHaHHA MICTATb PEeYOBMHW, LIKIANMBI ANS  HABKOMMWLLIHLOrO

cepegoBuwa. OBnagHaHHs, sike He MNiAfacTbCs  nepepobui,

CTaHOBUTL NOTEHL{ifiHY 3arpoy [iNsi HABKOMMILHBOTO CEPeAOBNLLA Ta

3[10POB’SA NIOAVHA.

ToBapucTeo 3 obMexeHoto BianosigansHicTio «GTX Poland Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig», 3 MicuesHaxomkeHHsM y Bapuuasi, Byn. Morpanuyna, 2/4 (nani
— «GTX Poland»), uum 3asiBnsie, Lo BCi aBTOPChbKi NpaBa Ha 3MICT Liboro nociHka
(pani — «Moci6HUK»), BKIOYa0UM, Cepep, iHLLIOTO, Moro TekcT, doTorpadii, Aiarpamu,
intocTpauii, a TakoX oro makeT, HanexaTb BUKMTlodHO GTX Poland i 3axuiieni
3aKkoHOM BiAnoBiaHo Ao 3akoHy Bif 4 noToro 1994 poky Npo aBTOpCbKe MpaBo Ta
cymixHi npaea (To6To «36ipHuK 3akoHiB» 2006 p., Ne 90, nyHkT 631, i3 amiHamu).
KonitoaHHsi, 06pobka, ny6nikauis abo moaudikauis MociGHuka B Linomy abo Gyab-
AKX AOTO OKPEMUX ENEeMEHTIB 3 KOMepLIiHOK MeTo 6e3 AIBHOI N1CLMOBOI 3roau
komnaHii GTX Poland cyBopo 3aGopoHeHi Ta MOXyTb NPU3BECTU A0 LMBINLHOI Ta
KpUMIHanbHOT BiANOBIAaNbHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR FARA CABLU
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ATENTIE Cititi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare
ulterioara.

PERICOL: Tineti mainile la distanta de zona de taiere si de
discul de téiere. Tineti cealaltd mana pe manerul auxiliar sau
pe carcasa motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini,
acestea nu pot fi taiate de disc.

Nu introduceti méana sub piesa de prelucrat. Protectia lamei
nu protejeaza utilizatorul de lama de taiere aflata sub piesa de
prelucrat.

Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de
prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibil mai putin
de un dinte intreg al lamei.

Nu tineti niciodata piesa de prelucrat in maini sau lipita de
picior in timpul taierii. Fixati piesa de prelucrat pe o
suprafata stabila. Este important sa reduceti la minimum riscul
de ranire, de blocare a lamei sau de pierdere a controlului.
Atunci cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere
poate intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu, tineti unealta electrica de suprafetele izolate ale
manerului. Contactul cu un cablu sub tensiune va face ca partile
metalice expuse ale uneltei electrice s& devina sub tensiune si
poate duce la electrocutarea operatorului.

Atunci cand efectuati taieturi longitudinale, utilizati
intotdeauna un ghidaj de taiere longitudinald sau un ghidaj
drept. Acest lucru imbunatateste precizia taierii si reduce riscul
de blocare a lamei.

Utilizati intotdeauna lame de dimensiunea si forma
corespunzatoare orificiilor de montare. Lamele care nu se
potrivesc cu punctele de montare ale ferastraului se vor deplasa
n afara centrului, determinand pierderea controlului.

Nu utilizati niciodata saibe sau suruburi de fixare a lamei
deteriorate sau necorespunzatoare. Saibele si suruburile de
fixare a lamei au fost special concepute pentru ferastraul
dumneavoastra, pentru a asigura performante si siguranta
optime.

CAUZE SI PREVENIREA REACTIEI DE RECUL DE CATRE
OPERATOR:

Reculul este o reactie brusca la o lama de ferastrau blocata,
intepenitd sau pozitionaté incorect, care determina ridicarea
necontrolatad a ferastraului si aruncarea acestuia din piesa de
prelucrat spre operator.
Céand lama este prinsa sau blocata de o taietura de inchidere,
lama se opreste, iar reactia motorului face ca masina sa se
smulga brusc napoi spre operator;
Dacé lama se rasuceste sau se dezaxiaza in timpul taierii, dintii
de pe marginea posterioara a lamei se pot infige in suprafata
superioara a lemnului, determinand lama sa sara din taietura si
sa se retraga brusc spre operator.
Reculul este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a ferastraului
si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate prezentate mai
jos:
> Tineti ferastraul ferm cu ambele maini si
pozitionati-va bratele astfel incat sa contracarati
forta reculului. Pozitionati-va corpul intr-o parte a
lamei, dar nu in linie cu aceasta. Reculul poate
determina ferastraul sa se deplaseze inapoi, dar forta
reculului poate fi controlatd de operator daca se iau
masurile de precautie corespunzatoare.
> Daca lama se blocheaza sau taierea este
intrerupta din orice motiv, eliberati declansatorul
si mentineti ferastraul nemigcat in material pana
cand lama se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa trageti ferastraul afara din piesa de
prelucrat sau sa-l trageti inapoi in timp ce lama
este in migcare, deoarece acest lucru poate
provoca reculul. Identificati cauza blocérii lamei si
luati masuri corective pentru a o elimina.
> Cand reporniti ferastraul in timp ce acesta se afla
in piesa de prelucrat, centrati lama ferastraului in
canelura de taiere, astfel incat dintii ferastraului
sa nu se infiga in material. Daca lama ferastraului

se blocheaza, aceasta se poate ridica sau sari de pe
piesa de prelucrat la repornirea ferastraului.

> Sustineti panourile mari pentru a reduce la
minimum riscul de blocare a lamei si de recul.
Panourile mari tind sa se lase sub propria greutate.
Asezati suporturi sub panou pe ambele parti, aproape
de linia de taiere si de marginea panoului.

> Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate.
Discurile de taiere neascutite sau aliniate incorect duc
la o taietura Tngusta, ceea ce provoaca frecare
excesiva, blocarea discului si recul.

> inainte de a incepe tiierea, asigurati-va ca
parghiile de blocare pentru reglarea adancimii si a
unghiului de téiere sunt stranse bine si blocate in
pozitie. Daca setarea lamei se modifica in timpul
taierii, aceasta poate provoca blocarea lamei si poate
duce la recul.

> Acordati o atentie deosebita atunci
pereti sau alte zone care nu sunt
care iese in afara poate taia prin obiecte, ceea ce ar
putea provoca recul.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
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1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca antipraf)

3. Nu aruncati aparatul impreuna cu deseurile menajere

4. Dispozitivul respecta reglementarile Uniunii Europene.

5. Marca de certificare EAC.

6. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR

Numerotarea de mai jos se refera la componentele aparatului
prezentate in ilustratiile din acest manual.

. Orificiu de evacuare a prafului

Capac superior

Buton de blocare a comutatorului
Comutator

Maneta capacului inferior

Maner frontal

Laser

Disc de taiere

Saiba cu flansa

10. Surub de fixare a discului de taiere

11. Protectie inferioara

12. Buton de blocare a axului

13. Maner principal

14. Priza pentru baterie

15. Maneta de blocare a adancimii de taiere
16. Baza

17. Maneta de blocare a unghiului bazei

18. Indicator de linie de tdiere la 45°

19. Indicator de linie de taiere pentru 0°

20. Surub de blocare a ghidajului paralel

21. Ghidaj paralel

22. Ghidaj pentru adancimea de taiere

23. Buton de eliberare a bateriei

24. Baterie

25. incarcator

26. LED-uri

27. Buton indicator de stare a incarcarii bateriei
28. Indicator de stare a incarcarii bateriei (LED-uri)
* Produsul real poate diferi de cel din ilustratie.

MARCAJELE DE PE DISPOZITIV
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(™  RRRRMM Y xxxxx ")
RRRR - anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara

XXXXX -numéar de serie

NNN -denumire suplimentara

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Fierastraul circular este o unealta electrica alimentata de baterie.
Este actionat de un motor cu comutator de curent continuu cu
magneti permanenti, prevazut cu cutie de viteze. Acest tip de
unealta electrica este utilizat pe scara larga pentru taierea lemnului
si a materialelor pe baza de lemn. Nu trebuie utilizat pentru tdierea
lemnului de foc. Orice incercare de a utiliza fierastraul in alte scopuri
decat cele specificate va fi consideratd o utilizare
necorespunzatoare. Fierastraul trebuie utilizat numai cu discuri de
taiere adecvate, prevazute cu dinti cu varfuri din carbura. Fierastraul
circular este conceput pentru lucrari usoare in ateliere de service si
pentru toate tipurile de lucrari de bricolaj.

Nu utilizati unealta electrica in alte scopuri decat cele pentru
care a fost conceputa.

TIPURI DE BATERII $§I CAPACITATE
Unitatea este conceputa sa functioneze cu baterii ENERGY+:

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Va recomandam sa utilizati bateria 58G004-1 de 4 Ah

Tipul bateriei 58G001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 58G004-1 58G086-1
Capacitatea 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
bateriei
Autonomie 22 minute 44 min 62 minute | 100 minute

INCARCAREA BATERIEI

Bateria trebuie incarcata la o temperatura ambianta cuprinsa intre 4 °C
$i 40 °C. O baterie noud sau una care nu a fost utilizata de mult timp fsi
va atinge capacitatea maximad dupa aproximativ 3-5 cicluri de
incarcare si descarcare.

Scoateti bateria din dispozitiv.

Conectati incarcatorul la o priza de retea (230 V c.a.).

Introduceti bateria in incarcator. Verificati daca bateria este

asezata corect (introdusa pana la capat).

e Odata ce incarcatorul este conectat la o priza de retea (230 V
c.a.), un LED verde de pe incarcator se va aprinde, indicand ca
alimentarea este conectata.

e Odata ce bateria a fost introdusa n incarcator, un LED rosu de

pe incarcator se va aprinde, indicand faptul ca bateria se incarca.

In acelasi timp, LED-urile verzi care indica starea de incarcare a

bateriei vor clipi in diverse moduri (a se vedea descrierea de mai

jos).

e Daca toate LED-urile clipesc, aceasta indica faptul ca bateria
este descarcata si trebuie incarcata.

e Doud LED-uri care clipesc — indica faptul ca bateria este partial
descarcata.

e Un LED care clipeste — indicd un nivel ridicat de incércare a
bateriei.

e Odata ce bateria este complet incarcata, LED-ul de pe incarcator
se aprinde in verde, iar toate LED-urile de stare a incarcarii
bateriei rdman aprinse continuu. Dupa un timp scurt (aproximativ
15 secunde), LED-urile de stare a incarcarii bateriei se sting.

Bateria nu trebuie incarcatd mai mult de 8 ore. Depasirea acestei

durate poate deteriora celulele bateriei. Incarcétorul nu se va opri

automat odata ce bateria este complet incarcata. LED-ul verde de pe
incarcator va ramane aprins. LED-urile de stare ale bateriei se vor
stinge dupa un timp scurt. Deconectati sursa de alimentare inainte de

a scoate bateria din priza incarcatorului. Evitati o serie de cicluri scurte

de incarcare succesive. Nu reincarcati bateriile dupa o utilizare scurta

a dispozitivului. O reducere semnificativa a intervalului de timp dintre

incarcarile necesare indica faptul ca bateria este uzata si trebuie

nlocuita.

Bateriile se incélzesc in timpul incarcarii. Nu incepeti lucrul imediat

dupa incarcare — asteptati pana cand bateria a ajuns la temperatura

camerei. Astfel veti preveni deteriorarea bateriei.
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INDICATORUL NIVELULUI DE iNCARCARE A BATERIEI

Bateria este prevazuta cu un indicator al starii de incarcare (3 LED-uri).
Pentru a verifica nivelul de incarcare al bateriei, apasati butonul
indicatorului de nivel de incarcare al bateriei. Daca toate LED-urile sunt
aprinse, aceasta indica un nivel ridicat de incarcare a bateriei. Daca
sunt aprinse 2 LED-uri, aceasta indica faptul ca bateria este partial
descarcatd. Daca este aprins doar 1 LED, aceasta inseamna ca
bateria este descarcata complet si trebuie reincarcata.

REGLAJUL ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere la unghi drept poate fi reglata intr-un interval
dela 0la 52 mm.

o Slabiti maneta de blocare a adancimii de taiere (15).

e Setati adancimea de taiere dorita (folosind scala).

« Blocati maneta de blocare a adancimii de taiere (15) (Fig. D).

MONTAJUL GHIDULUI DE TAIERE PARALEL

Ghidajul de taiere paralela poate fi montat pe partea dreapta sau

stanga a bazei masinii.

o Slabiti surubul de blocare al ghidajului paralel (20).

e Glisati sina ghidajului paralel in orificile din baza (16), setati
distanta dorita (folosind scala) si fixati-o strangand suruburile de
blocare ale ghidajului paralel (20) (Fig. E).

Sina de ghidare a ghidajului paralel trebuie sa fie orientata in jos.

Ghidajul paralel (21) poate fi utilizat si pentru taieturi in unghi in

intervalul de la “’la 45°.

Nu lasati niciodatda mana sau degetele in spatele ferastraului in

timpul functionarii acestuia. in cazul unui recul, ferastraul poate

cadea pe mana dumneavoastra, ceea ce ar putea provoca leziuni
grave.

INCLINAREA PROTECTIEI INFERIOARE

Protectorul inferior (11) al discului de taiere (8) se retrage automat
atunci cand intrd in contact cu materialul taiat. Pentru a-I retrage
manual, actionati maneta protectorului inferior (5).

ASPIRAREA PRAFULUI
Fierastraul circular este echipat cu o duza de aspirare a prafului (1)
pentru a indeparta aschiile si praful generate n timpul taierii.

PORNIREA / OPRIREA

Cand porniti ferastraul, tineti-l cu ambele maini, deoarece
cuplul motorului poate determina rotirea necontrolata a uneltei
electrice.

Retineti ca, dupa oprirea ferastraului, partile sale mobile vor continua
sa se roteasca pentru o perioada scurta de timp.

Unealta este prevazuta cu un comutator de siguranta pentru a
preveni pornirea accidentala. Comutatorul de siguranta este
amplasat pe ambele parti ale carcasei.

Pornirea

e Apasati unul dintre butoanele comutatorului de siguranta (3) si
mentineti-l in aceast& pozitie (Fig. F).

e Apasati comutatorul de alimentare (4) (Fig. G).

e Odata ce masina a pornit, butonul comutatorului de siguranta (3)
poate fi eliberat.

Oprirea
e Eliberarea butonului comutatorului de alimentare (4) opreste
dispozitivul.

FUNCTIONAREA LASERULUI

Nu priviti niciodata direct in fasciculul laser sau reflexia
acestuia pe o suprafata oglindita si nu indreptati niciodata
fasciculul laser catre vreo persoana.

De fiecare datad cand se apasa butonul de blocare a comutatorului
de alimentare (3), laserul (7) se aprinde.

Raza laser permite un control mai bun al liniei de taiere. Generatorul
laser (7) montat pe ferastraul cu lant este destinat taierii de precizie.
* Apasati butonul de blocare a comutatorului (3).

e Laserul va emite o linie rosie, vizibila pe material.

o Taierea trebuie efectuata de-a lungul acestei linii.

Praful generat in timpul taierii poate ascunde raza laserului; prin
urmare, lentila proiectorului laser trebuie curatata din cand in cand.
REGLAJUL LASERULUI

Laserul a fost calibrat din fabrica. Poate fi necesara reglarea
acestuia numai daca fasciculul proiectat se abate de la linia de
taiere.

e Apasati butonul de blocare a comutatorului de alimentare (3).



* Linia rosie proiectata trebuie sa fie paralela cu linia de taiere
marcatd. Daca nu este paralela, utilizati o surubelnitd pentru a
roti lentila laserului (a) in sens antiorar sau orar pana cand linia
rosie proiectata este paralela cu linia de taiere marcata (Fig. H).

e Daca linia rosie proiectatd nu este inca paralela, utilizati o
surubelnitd pentru a roti surubul (b) in sens antiorar sau orar
pana céand linia rosie este paralela (reglare laterala).

TAIERE

Linia de taiere este marcata de indicatorul de linie de taiere (18)

pentru un unghi de 45° sau (19) pentru un unghi de

0° (Fig. ).

e La finceperea lucrului, tineti intotdeauna ferastraul ferm cu
ambele maini, folosind ambele manere.

« Fierastraul poate fi pornit numai atunci cand nu se afla in contact
cu materialul de taiat.

e Nu apasati ferastraul cu fortd excesiva; aplicati o presiune
moderata si continua.

e Odata ce taierea este finalizata, lasati discul de taiere sa se
opreasca complet.

e Daca taierea este intrerupta inainte de finalizarea prevazuta, la
reluarea lucrului, porniti mai intai ferastraul cu lant si asteptati
pana cand acesta atinge turatia maxima, apoi ghidati cu atentie
lama de taiere napoi in canelura din materialul taiat.

e Atunci cand taiati transversal fata de fibrele materialului (lemn),
fibrele tind uneori sa se ridice si s& se rupa (deplasarea
ferastraului cu lant la o vitezd redusd minimizeaza aceasta
tendintd).

* Asigurati-va ca protectia inferioara se deplaseaza pana la capatul
cursei.

« Tnainte de a incepe taierea, asigurati-vé intotdeauna ca butonul
de blocare a adancimii de taiere si butoanele de blocare pentru
reglarea piciorului ferastraului sunt stranse corespunzator.

e Atunci cand utilizati ferastraul, folositi numai discuri de ferastrau
cu diametrul exterior si diametrul orificiului de fixare
corespunzatoare.

* Materialul care urmeaza sa fie téiat trebuie fixat ferm in pozitie.

e Partea mai latd a bazei ferastraului trebuie asezata pe partea
materialului care nu este taiata.

Daca piesa de prelucrat este mica, aceasta trebuie fixata cu

cleme. Daca baza ferastraului nu aluneca de-a lungul piesei de

prelucrat, ci este ridicata, exista riscul de recul.

Fixarea corespunzitoare a materialului taiat si o prindere

ferma a ferastraului asigura controlul deplin asupra uneltei

electrice, prevenind astfel riscul de vatamare corporala. Nu
incercati sa sustineti cu mana bucitile scurte de material.

REGLAJUL BAZEI PENTRU TAIETURI iN UNGHI
Baza reglabila a ferastraului permite taieturi in unghi intr-un interval
de la “'la 45°.
« Slabiti maneta de blocare a unghiului bazei (17) (Fig. J).
o Reglati baza (16) la unghiul dorit (de *°'la*®") folosind scala.
* Blocati maneta de reglare a unghiului bazei (17).
Retineti ca, atunci cand taiati in unghi, exista un risc mai mare
de recul (o probabilitate mai mare ca discul de taiere sa se
blocheze); prin urmare, acordati o atentie deosebita pentru a va
asigura ca intreaga suprafata a placii de baza a ferastraului este
in contact cu piesa de prelucrat. Efectuati taierea cu o migcare
lina si continua.

TAIERE PRIN INFIGARE IN MATERIAL

e Setati adancimea de taiere doritda in functie de grosimea
materialului care urmeaza sa fie taiat.

o Inclinati ferastraul astfel incat marginea frontalda a bazei
ferastraului (16) sa se sprijine de materialul care urmeaza sa fie
taiat, iar marcajul ,00” pentru taieturi perpendiculare sa fie aliniat
cu linia de taiere dorita.

e Odata ce ferastraul este pozitionat la punctul de inceput al
taieturii, ridicati protectia inferioara (11) folosind maneta
protectiei inferioare (5) (discul de taiere este ridicat deasupra
materialului).

« Porniti unealta electrica si asteptati pana cand discul de taiere
atinge viteza maxima.

e Coborati treptat ferastraul, introducand discul de taiere in
material (in timpul acestei miscari, marginea frontald a bazei
ferastraului trebuie sa fie in contact cu suprafata materialului).

e Odata ce discul de taiere incepe sa taie, eliberati protectia
inferioara.

e Odata ce intreaga baza a ferastraului se sprijind pe material,
continuati taierea deplasand ferastraul inainte.

* Nu inversati niciodata directia de taiere a ferastraului in timp ce
discul de taiere se roteste, deoarece acest lucru prezinta un risc
de recul.

o Finalizati tdierea n directia opusa celei in care a fost inceputa,
rotind ferastraul n jurul liniei de contact dintre marginea frontala
a bazei ferastraului si piesa de prelucrat.

e Lasati discul de taiere sa se opreasca complet dupa oprirea
ferastraului inainte de a retrage ferastraul din material.

« Daca este necesar, rotunijiti colturile folosind un ferastrau circular
sau un ferastrau de mana.

TAIEREA SAU FERASTRAUAREA PIESELOR MARI DE
MATERIAL Atunci cand taiati panouri sau scanduri mai mari,
acestea trebuie sprijinite corespunzitor pentru a preveni
smuciturile discului de taiere (reculul) ca urmare a blocarii
discului in taietura.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

e Se recomanda curatarea masinii imediat dupa fiecare utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

o Aparatul trebuie curatat cu o perie sau suflat cu aer comprimat la
presiune scazuta.

¢ Nu folositi agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

o Curatati regulat orificiile de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea aparatului. Nu curatati orificile de
ventilatie introducand in ele obiecte ascutite, cum ar fi surubelnite
sau obiecte similare.

« In conditii normale de utilizare, discul de téiere se va toci in timp.
Un semn ca discul de taiere este tocit este necesitatea de a aplica
o presiune mai mare atunci cand miscati ferastraul cu lant in
timpul taierii.

e Daca se constata deteriorarea discului de taiere, acesta trebuie
nlocuit imediat.

o Discul de taiere trebuie sa fie intotdeauna ascutit.

e Depozitati intotdeauna unealta intr-un loc uscat, la indeméana
copiilor.

» Dispozitivul trebuie depozitat cu bateria scoasa.

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

e Folosind cheia furnizata, desurubati surubul de fixare al discului
de taiere (10) rotindu-I in sens invers acelor de ceasornic.

e Pentru a impiedica rotirea axului ferastraului in timp ce slabiti
surubul de fixare a discului de taiere, blocati axul folosind butonul
de blocare a axului (12) (Fig. K).

e Scoateti saiba cu flansa exterioara (9).

e Folosind maneta protectiei inferioare (5), deplasati protectia
inferioara (11) astfel incat sa se retraga cat mai mult posibil in
protectia superioara (2) (in acest moment, verificati starea si
functionarea arcului care retrage protectia inferioara).

e Trageti discul de taiere (8) afara prin fanta din baza ferastraului
(16).

* Pozitionati noul disc de taiere astfel incat alinierea dintilor discului
de taiere si a sagetii marcate pe acesta sa corespunda in
totalitate cu directia indicatd de sageata de pe protectiile
inferioara si superioara.

e Introduceti discul de taiere prin fanta din baza ferastraului si
montati-l pe ax, astfel incat sa fie apasat impotriva suprafetei
flansei interioare si centrat pe umarul acesteia.

¢ Montati saiba flansei exterioare (9) si strangeti surubul de fixare
al discului de taiere (10) rotindu-I in sensul acelor de ceasornic.

e Odata ce discul de taiere a fost inlocuit, puneti intotdeauna cheia
hexagonala fnapoi in compartimentul de depozitare prevazut
pentru aceasta. Asigurati-va ca discul de taiere este montat
cu dintii orientati in directia corecta. Directia de rotatie a
axului uneltei electrice este indicatda de o sageata de pe
carcasa ferastraului.

Acordati o atentie deosebita atunci cand manipulati discul de

taiere. Purtati manusi de protectie pentru a va proteja mainile

de contactul cu dintii ascutiti ai discului de taiere.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service

autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE

Parametru Valoare
Tensiunea bateriei 18 VDC
Viteza de rotatie (fara sarcind) 0—-4200 rpm




Interval de taiere in unghi 0° pana la 45°
Diametrul exterior al discului de taiere 165 mm
Diametrul interior al discului de taiere 20 mm
Grosimea materialului taiat la unghi 52 mm
drept

Grosimea materialului taiat la un unghi 35 mm
de 45°

Clasa laserului 2
Puterea laserului <1mw
Lungime de unda A =650 nm
Masa 2,95 kg

58G023 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lpa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =87 dB(A) K
=3 dB(A)
Valoarea acceleratiei de vibratie (maner an =3,92m~ K
auxiliar) =15m
Valoarea acceleratiei de vibratie (maner | an =2,18™s K
auxiliar) =1,5ms

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de masina este caracterizat de: nivelul presiunii
acustice Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de masina sunt
caracterizate de valoarea acceleratiei vibratilor an (unde K
reprezintd incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an prezentate in acest manual au fost
masurate in conformitate cu EN 62841-1. Nivelul de vibratii indicat
an poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru o
evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
standard ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau T are cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
modifica. Intretinerea inadecvata sau sporadica a dispozitivului va
duce la un nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus
pot conduce la o expunere crescuté la vibratii pe intreaga perioada
de utilizare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor
factorilor, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
intretinerea regulatd a echipamentului si a uneltelor de lucru,

asigurarea mentinerii mainilor la o temperaturd adecvatd si
organizarea corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
Aparatele electrice nu trebuie aruncate impreund cu deseurile
menajere, ci trebuie duse la centrele de reciclare corespunzétoare.
Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la comerciant sau de la
— autoritatile locale. Deseurile de echipamente electrice si electronice
contin substante déunatoare mediului. Echipamentele care nu sunt
reciclate reprezinta o amenintare potentiald pentru mediu si sénatatea
umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, cu sediul social in Varsovia,
str. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: ,GTX Poland”), declara prin prezenta ca
toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare:
+Manualul”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele, ilustratiile, precum
si structura acestuia, apartin in mod exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in
conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile
conexe (adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile ulterioare).
Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime sau a
oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, faré consimtamantul
expres scris al GTX Poland, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si
penala.
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Produs: Fierastrau circular

Model: 58G023
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exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
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AZ EREDETI HASZNALATI UTMUTATO FORDITASA
AKKUMULATOROS KORFURESZ
58G023

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

Osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miszaki

adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartasa aramiitéshez, tlizhéz

és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Minden figyell tést és ut

felhasznalas céljabol.

e VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi teriilettél és a
vagotarcsatol. A masik kezét tartsa a segédfogantyun vagy
a motorhazon. Ha mindkét kezével fogja a flirészt, a tarcsa nem
vaghatja meg 6ket.

¢ Ne nyuljon a munkadarab ala. A fiirészlapvédé nem védi a
felhasznalét a munkadarab alatt 1évé vagofiirészlaptol.

¢ Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagahoz.
A munkadarab alatt a fiirészlapnak legfeljebb egy teljes foga
latszodjon.

e Vagas kozben soha ne tartsa a munkadarabot a kezében
vagy a labahoz szoritva. R6gzitse a munkadarabot egy stabil
feliiletre. Fontos, hogy minimalisra csbkkentsék a sérlilés, a
flrészlap elakadasanak vagy az irdnyitds elvesztésének
kockazatat.

e Olyan munkak végzése soran, ahol a vagészerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe keriilhet,
az elektromos szerszamot a szigetelt markolatfeliileteinél
fogva tartsa. Az aram alatt all6 kabellel valé érintkezés
kovetkeztében az elektromos szerszam szabadon all6 fémrészei
is aram ala keriilnek, ami aramiitést okozhat a kezel6 szamara.

e Hossziranyu vagasok végzésekor mindig hasznaljon
hossziranyu vezet6t vagy egyenes vezetét. Ez javitja a vagas
pontossagat és csokkenti a fiirészlap beszoruldsanak
kockazatat.

e Mindig a rogzitéfuratokhoz megfelelé méretii és alaka
flirészlapokat hasznaljon. A flirész rogzitési pontjaihoz nem
illeszked6 fiirészlapok eltolodnak a kozéppontbdl, ami az
iranyitas elvesztéséhez vezethet.

e Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 fiirészlap-
alatéteket vagy csavarokat. A flirészlap-alatéteket és
csavarokat kifejezetten az On flirészéhez tervezték az optimalis
teljesitmény és biztonsag biztositasa érdekében.

A VISSZACSAPAS OKAlI ES MEGELOZESE A KEZELO

RESZEROL:

e A visszarugas egy elakadt, beszorult vagy helytelenil beallitott
flirészlapra adott hirtelen reakcid, amelynek kévetkeztében a
fiirész ellendrizhetetlentiil felemelkedik, és a munkadarabbdl a
kezel6 felé pattan ki.

orizzen meg késobbi




* Amikor a flirészlap beszorul vagy elakad egy zaré vagas soran,
a flrészlap megall, és a motor reakciéja miatt a gép hirtelen
visszarlg a kezel felé;

e Ha a flirészlap vagas kdzben elfordul vagy eltolédik, a flrészlap
hatso élén 1évo fogak belemarnak a fa felsé felliletébe, ami miatt
a flrészlap kiugrik a vagasbol, és visszarlg a kezeld felé.

e A visszarugas a fiirész helytelen hasznalatanak és/vagy a nem
megfelelé munkavégzési eljarasoknak vagy koérilményeknek a
kovetkezménye, és az aldbbiakban ismertetett megfelelé
ovintézkedések betartasaval elkeriilhetd:

> Tartsa a flirészt szilardan mindkét kezével, és ugy
helyezze el a karjait, hogy ellensulyozzak a
visszarugas erejét. Testét helyezze a fiirészlap
egyik oldalara, de ne egy vonalban vele. A
visszarigas miatt a flirész hatrafelé mozdulhat, de a
visszarigas erejét a kezel6 kézben tarthatja, ha
megteszi a megfeleld ovintézkedéseket.

> Ha a flirészlap elakad, vagy a vagas barmilyen
okbdl megszakad, engedje el a kioldégombot, és
tartsa a flirészt mozdulatlanul az anyagban, amig
a flirészlap teljesen le nem all. Soha ne prébalja
meg kihuzni a flirészt a munkadarabbol, és ne
huzza hatra, amig a fiirészlap mozog, mivel ez
visszarigast okozhat. Vizsgalja meg a fiirészlap
elakadasanak okat, és tegyen korrekcios
intézkedéseket annak kikliszobolésére.

> Ha a fiirészt a munkadarabban hagyva inditja Gjra,

kozpontositsa a flirészlapot a vagasnyomban

ugy, hogy a flirészfogak ne vagjanak bele az

anyagba. Ha a firészlap beszorul, a flirész

Ujrainditasakor felemelkedhet vagy visszapattanhat a

munkadarabtol.

A fiirészlap beszorulasanak és a visszarigas

kockazatanak minimalizalasa érdekében

tamaszkodja ala a nagy méretii lemezeket. A nagy
méret(i lemezek hajlamosak sajat sulyuk alatt
megereszkedni. Helyezzen tamasztékokat a lemez
ald mindkét oldalon, a vagasi vonal és a lemez széle
kozelében.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt vagétarcsakat.

Az élezetlen vagy helytelendil beallitott vagotarcsak

keskeny vagasnyomhoz vezetnek, ami tulzott

surlédast, a flrészlap elakadasat és visszaragast
okozhat.

> A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,

hogy a fiirészlap mélységének és ferde
vagasanak beallitasahoz sziikséges rogzitokarok
szorosan meg vannak hizva és a helyiikon
vannak rogzitve. Ha a fiirészlap beallitdsa a vagas
kdzben megvaltozik, ez a flirészlap beszorulasahoz
és visszarugashoz vezethet.

> Legyen kiilondsen évatos, ha falakat vagy mas, a

latomezon kiviil esé teriileteket vag. A kiallo
flrészlap athatolhat targyakon, ami visszarugast
okozhat.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA
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1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast

2. Hasznaljon egyéni véddfelszerelést (véddszemiiveg, flilvéds,
poralarc)

3. Ne dobja a haztartasi hulladék k6zé

4. A készulék megfelel az Eurdpai Unié el6irasainak.

5. EAC tanusitasi jel.

6. Ukran piaci tanusito jel.

AZ ABRAK LEIRASA
Az alabbi szamozas a jelen kézikdnyv illusztracioin
késziilékalkatrészekre vonatkozik.

lathatd

Porelszivé csé

Felsé fedél

Kapcsoléreteszel6 gomb

Kapcsold

Also fedél karja

Elsé fogantyu

Lézer

Vagotarcsa

Karimas alatét

10. Véagotarcsa rogzitécsavar

11. Als6 véddburkolat

12. Orsoérogzité gomb

13. F6 fogantyl

14. Akkumulator-csatlakoz6

15. Vagasi mélység rogzitékar

16. Alap

17. Alapszog-reteszel6 kar

18. 45°-0s vagasi vonaljelzé

19. 0°-os vagasi vonal jelzd

20. Parhuzamos vezetd rogzitécsavar

21. Parhuzamos vezeté

22. Vagasi mélység-vezetd

23. Akkumulator kioldé gomb

24. Akkumulator

25. Toltd

26. LED-ek

27. Akkumulator toltéttségi allapotjelz6 gomb
28. Akkumulator toltéttségi allapotjelzé (LED-ek)
* Atényleges termék eltérhet az abran lathatotol.

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK
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CONDO A WN =

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — gyartasi év
MM -gyartas honapja

Y -kiegészitd jeldlés
XXXXX -sorozatszam

NNN -kiegészité megjelolés
FELEPITES ES ALKALMAZAS

A korfirész akkumulatorral miik6dé elektromos szerszam.
Meghaijtasardl egy allandé magneses egyenarami kommutatoros
motor gondoskodik, amelyhez hajtémii tartozik. Ez a tipust
elektromos szerszam széles korben hasznalatos fa és faalapu
anyagok vagasdra. Tlzifavagasra nem szabad hasznalni. A
flrésznek a megadottl eltér6 célra térténé hasznalata
visszaélésnek mindsiil. A flirészt kizarélag megfeleld, keményfém
fogakkal ellatott vagétarcsakkal szabad hasznalni. A korflrészt
kénnyli munkak elvégzésére tervezték szervizmihelyekben és
mindenféle barkacsolasi munkahoz.

Ne hasznalja az elektromos szerszamot a rendeltetésétol
eltéré célokra.

AKKUMULATOR-TIPUSOK ES KAPACITAS

A szerszamot ENERGY+ akkumulatorokkal valé hasznalatra
tervezték: 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1, 58GE152.

A 4 Ah-s 58G004-1 akkumulator hasznalatat javasoljuk
Akkumulator 58G001 58G004 58G086 58GE152
tipusa 58G001-1 58G004-1 58G086-1
Akkumulator 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
kapacitasa
Uzemidé 22 perc 44 perc 62 perc 100 perc
AZ AKKUMULATOR TOLTESE

Az akkumulatort 4 °C és 40 °C kozétti kdrnyezeti hémérsékleten kell

tolteni. Egy Uj vagy hosszu ideje nem hasznalt akkumulator kérilbeldl

3-5 toltési és kisutési ciklus utan éri el a teljes kapacitasat.

e Vegye ki az akkumulatort a készllékbdl.

e Csatlakoztassa a t6lt6ét egy halézati aljzathoz (230 V AC).

e Helyezze be az akkumulatort a toltébe. Ellenérizze, hogy az
akkumulator megfeleléen van-e behelyezve (telijesen be van-e
dugva).



* Amint a toltét csatlakoztatja a halézati aljzathoz (230 V AC), a
toltén egy zdld LED kigyullad, jelezve, hogy a késziilék
aramellatasa biztositott.

e Miutan az akkumulatort behelyezte a téltébe, a téltén egy piros
LED kigyullad, jelezve, hogy az akkumulator toltédik.

e Ugyanakkor az akkumulator téltési allapotat jelzd z6ld LED-ek
klilébnb6zé mintak szerint villognak (lasd az alabbi leirast).

e Ha az Osszes LED villog, az azt jelzi, hogy az akkumulator
lemerdilt, és fel kell tolteni.

e Kétvillogé LED — azt jelzi, hogy az akkumulator részben lemerdilt.

e Egy villogé LED — az akkumulator magas toltottségi szintjét jelzi.

e Amint az akkumulator teljesen feltoltédott, a toltén Iévé LED
z0Olden vilagit, és az akkumulator toltottségi allapotat jelz6 6sszes
LED folyamatosan vilagit. R6vid id6 mulva (kb. 15 masodperc)
az akkumulator toltéttségi allapotat jelz6 LED-ek kialszanak.

Az akkumulatort nem szabad 8 dranal hosszabb ideig tolteni. Ennél

hosszabb id6tartam karosithatja az akkumulatorcellakat. A tolté nem

kapcsol ki automatikusan, miutan az akkumulator teljesen feltoltédott.

A t0ltén 1évé zold LED tovabbra is vilagit. Az akkumulator toltéttségi

allapotat jelz6 LED-ek rovid id6 mulva kialszanak. Valassza le a

tapellatast, miel6tt kiveszi az akkumulatort a toltd aljzatabdl. Kerliljie a

rovid toltési ciklusok gyors egymasutanjat. Ne toltse fel az

akkumulatorokat a késziilék rovid hasznalata utan. A sziikséges
toltések kozotti id6 jelentds csokkenése azt jelzi, hogy az akkumulator
elhasznalddott, és ki kell cserélni.

Az akkumulatorok a toltés soran felmelegednek. Ne kezdje el a munkat

kdzvetlendl a toltés utan — varja meg, amig az akkumulator elérte a

szobahémérsékletet. Ezzel megelézheti az akkumulator karosodasat.

AZ AKKUMULATOR TOLTOTTSEGI ALLAPOTANAK JELZESE
Az akkumulatoron talalhaté egy toltdttségi allapotjelzé (3 LED). Az
akkumulator toltéttségi szintjének ellenérzéséhez nyomja meg a
toltéttségi allapotjelz6 gombot. Ha mind a 3 LED vilagit, az az
akkumulator magas toltottségi szintjét jelzi. Ha 2 LED vilagit, az azt
jelzi, hogy az akkumulator részben lemeriilt. Ha csak 1 LED vilagit, az
azt jelenti, hogy az akkumulator lemerillt, és Gjratdltésre szorul.

A VAGASMELYSEG BEALLITASA

A derékszogl vagasi mélység 0 és 52 mm kozotti tartomanyban

allithato be.

« Lazitsa meg a vagasi mélység rogzitékarjat (15).

o Allitsa be a kivant vagasi mélységet (a skala segitségével).

* ROogzitse a vagasi mélység rogzitékarjat (15) (D. abra).

A PARHUZAMOS VAGOVEZETO FELSZERELESE

A parhuzamos vagovezet6 a gép alapjanak jobb vagy bal oldalara

szerelhet6 fel.

e Lazitsa meg a parhuzamos vezetd rogzitécsavarjat (20).

e Csusztassa be a parhuzamos vezet6sint az alapzat furataiba
(16), allitsa be a kivant tavolsagot (a skala segitségével), majd
régzitse a parhuzamos vezetd rogzitécsavarjainak (20)
meghuzasaval (E. abra).

A parhuzamos vezet6 sinének lefelé kell néznie. A parhuzamos

vezetd (21) Yés 45° kdzotti szdgben végzett gérvagasokhoz is

hasznalhaté.

Soha ne tartsa a kezét vagy az ujjait a flirész mogott, amig az

mikodik. Visszarugas esetén a flirész a kezére eshet, ami sulyos

sériiléseket okozhat.

AZ ALSO VEDELEM MEGDONTESE

A vagotarcsa (8) alsé védéburkolata (11) automatikusan
visszahtzédik, amint érintkezésbe kerll a vagott anyaggal. A kézi
visszahuzashoz mozgassa az als6 véddburkolat karjat (5).

PORELSZIVAS
A korfiirész porelszivo fuvokaval (1) van felszerelve a vagas soran
keletkezé forgacsok és por eltavolitasara.

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A flirész beinditasakor tartsa mindkét kezével, mivel a motor
nyomatéka miatt a szerszam ellendrizhetetlentiil foroghat.
Kérjiik, vegye figyelembe, hogy a flirész kikapcsolasa utan a mozgé
alkatrészei még rovid ideig forognak.
A szerszam biztonsagi kapcsoldval van felszerelve, amely
megakadalyozza a véletlen bekapcsolast. A biztonsagi kapcsol6 a
haz mindkét oldalan talalhato.

Bekapcsolas
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* Nyomja meg a biztonsagi kapcsol6 egyik gombjat (3), és tartsa
lenyomva (F. abra).

* Nyomja meg a bekapcsolé gombot (4) (G. abra).

e A gép beinduldsa utan elengedheti a biztonsagi kapcsol6
gombjat (3).

Kikapcsolas
o A fékapcsold gomb (4) elengedésével a készilék leall.

A LEZER HASZNALATA

Soha ne nézzen kozvetleniil a Iézersugarba vagy annak
tiikorfeliiletrol visszaver6dé fényébe, és soha ne iranyitsa a
lézersugarat senkire.
A bekapcsolé gomb (3) minden lenyomasakor a lézer (7) kigyullad.
A lézersugar lehetévé teszi a vagasi vonal jobb iranyitasat. A
lancflrészre szerelt Iézergenerator (7) preciziés vagasra szolgal.

* Nyomja meg a kapcsolo reteszelé gombjat (3).

e Alézer egy piros vonalat vet ki, amely lathatd az anyagon.

e A vagast ezen a vonal mentén kell elvégezni.
A vagas soran keletkezé por eltakarhatja a lézersugarat; ezért a
|ézerprojektor lencséjét idénként meg kell tisztitani.

A LEZER BEALLITASA

Alézert gyarilag kalibraltak. Beallitasra csak akkor lehet szlikség, ha

a kivetitett sugar eltér a vagasi vonaltél.

« Nyomja meg a bekapcsolé gomb reteszel6jét (3).

o Akivetitett piros vonalnak parhuzamosnak kell lennie a megjelélt
vagasi vonallal. Ha nem parhuzamos, csavarhlzéval forgassa el
a lézerlencsét (a) az dramutatd jarasaval ellentétes vagy az
dramutatd jarasaval megegyezd iranyba, amig a kivetitett piros
vonal parhuzamos nem lesz a megjeldlt vagasi vonallal (H. abra).

e Ha a kivetitett piros vonal még mindig nem parhuzamos,
csavarhuzéval forgassa el a (b) csavart az dramutatd jarasaval
ellentétes vagy az 6ramutatd jarasaval megegyez6 irdnyba, amig
a piros vonal parhuzamos nem lesz (oldalirany beallitas).

VAGAS

A vagasi vonalat a vagasi vonaljelzd (18) jeloli 45%zog esetén,

illetve (19) jeloli

0° szdg esetén a vagasi vonaljelzé (18) vagy (19) °%(l. abra).

e A munka megkezdésekor mindig tartsa szorosan a flirészt
mindkét kezével, mindkét fogantyut hasznalva.

e A flrészt csak akkor szabad bekapcsolni,
érintkezésben a vagando anyaggal.

e Ne nyomja a flrészt tulzott erével; mérsékelt, folyamatos
nyomast gyakoroljon ra.

e A vagas befejezése utan varja meg, amig a vagétarcsa teljesen
leall.

e Ha a vagas a tervezett befejezés el6tt megszakad, a munka
folytatasakor el6szor inditsa be a lancfiirészt, és varja meg, amig
eléri a maximalis fordulatszamot, majd évatosan vezesse vissza
a vagdlemezt a vagandd anyag vagasnyomaba.

e Az anyag (fa) szaliranyaval keresztben térténé vagaskor a szalak
néha felfelé emelkednek és letépédnek (a lancfirész alacsony
sebességgel torténd mozgatdsa minimalisra csokkenti ezt a
tendenciat).

e Gy6z6djon meg arrél, hogy az alsé véddburkolat teljesen
elmozdul a végallasaba.

e A vagas megkezdése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
vagasi mélység rogzitégombja és a fiirész talpanak beallitd
rogzitégombjai megfeleléen meg vannak-e huzva.

e A flirész haszndlata soran kizarélag olyan flirészlapokat
haszndljon, amelyek kiils6 atméréje és a fiirészlap
rogzitéfuratanak atmérdje megfeleld.

* A vagandé anyagot biztonsagosan régziteni kell.

e A flirész talpanak szélesebb részét az anyag azon részére kell
helyezni, amelyet nem vagnak.

Ha a munkadarab kicsi, szoritékkal kell rogziteni. Ha a flirész

talpa nem csuszik a munkadarab mentén, hanem felemelkedik,

visszarugas veszélye all fenn.

A vagandé anyag megfelelé rogzitése és a flirész szilard

megfogasa biztositja az elektromos szerszam feletti teljes

ellendrzést, ezaltal megelézve a személyi sériilések kockazatat.

Ne probalja meg rovid anyagdarabokat a kezével

megtamasztani.

AZ ALAPLAP BEALLITASA SZOGES VAGASOKHOZ

Aflirész allithato alapja “'és 45° kdzotti szogben térténd vagast tesz

lehet6vé.

ha az nincs



* Lazitsa meg az alap szdgreteszeld karjat (17) (J. abra).

« Allitsa be az alapot (16) a skala segitségével a kivant szogre (és
45" kozott).

* ROogzitse az alap szogbeallitéd karjat (17).

Kérjiik, vegye figyelembe, hogy szogvagaskor nagyobb a

visszarugas kockazata (nagyobb a vagétarcsa beszorulasanak

valoszinlisége); ezért kiilonosen ligyeljen arra, hogy a fiirész

talplemezének teljes feliilete érintkezzen a munkadarabbal. A

vagast sima, folyamatos mozdulattal hajtsa végre.

VAGAS AZ ANYAGBA MERULESSEL

o Alitsa be a kivant vagasi mélységet a vagandé anyag
vastagsaganak megfeleléen.

« Dontse meg a flirészt tgy, hogy a flrész alapjanak (16) eliilsé
éle az anyaghoz érjen, és a meréleges vagasokhoz szolgalé ,00”
jelzés egy vonalba essen a tervezett vagasi vonallal.

* Miutan a flrészt a vagas kiindulasi pontjara helyezte, emelje fel
az als6 védoéburkolatot (11) az als6 véddburkolat-kar (5)
segitségével (a flirészlap az anyag folé emelkedik).

e Kapcsolja be a szerszamot, és varja meg, amig a vagoétarcsa
elérje a teljes fordulatszamot.

« Fokozatosan engedie le a flirészt, és nyomja a vagdkorongot az
anyagba (ezalatt a flirész talpanak eliilsé szélének érintkeznie
kell az anyag feliletével).

e Amint a vagoétarcsa elkezdi a vagast, engedje el az als6
védéburkolatot.

e Amint a flirész teljes talpa az anyagon nyugszik, folytassa a
vagast a flirész elére mozgatasaval.

* Soha ne forditsa vissza a flirészt, amig a vagotarcsa forog, mivel
ez visszarugasveszélyt jelent.

* Fejezze be a vagast a kezdéssel ellentétes iranyban tgy, hogy a
firészt a flrész talpanak ellilsé éle és a munkadarab kozotti
érintkezési vonal korill elforgatja.

* A fiirész kikapcsolasa utan varja meg, amig a flirészlap teljesen
leall, mielétt a flirészt az anyagbol kihtizna.

e Szilkség esetén kerekitse le a sarkokat korflirésszel vagy
kézifrésszel.

NAGY MERETU ANYAGDARABOK VAGASA  VAGY
FURESZELESE Nagyobb panelek vagy deszkak vagasakor azokat
megfeleléen ala kell tamasztani, hogy megakadalyozzak a
flirészlap rangatasat (visszarugast), amely akkor kovetkezik be,
ha a fiirészlap beszorul a vagasba.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

« Javasoljuk, hogy minden hasznalat utan azonnal tisztitsa meg a
gépet.

* Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

o A késziiléket ecsettel kell megtisztitani, vagy alacsony nyomasu
siritett leveg6vel ki kell fajni.

e Ne haszndljon tisztitdszereket vagy olddszereket, mivel ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A készilék tulmelegedésének elkerllése  érdekében
rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait. Ne
tisztitsa a szell6zényilasokat ugy, hogy éles targyakat, példaul
csavarhuzét vagy hasonlé eszkbzoket dug be azokba.

e Normal hasznalat mellett a vagotarcsa id6vel elkopik. A
vagotarcsa elkopasanak jele, hogy vagas kdzben nagyobb
nyomast kell gyakorolni a lancflirész mozgatasahoz.

e Ha a vagokorongon sériilést észlel, azt azonnal ki kell cserélni.

e A vagoétarcsanak mindig élesnek kell lennie.

e A szerszamot mindig szaraz helyen, gyermekektdl elzarva
tarolja.

o A késziléket az akkumulator eltavolitasa utan kell tarolni.

A VAGOKORONG CSEREJE

e A mellékelt csavarkulccsal csavarja ki a vagoétarcsa
rogzitécsavarjat (10) az éramutaté jarasaval ellentétes iranyba
forgatva.

* Annak érdekében, hogy a fiirész orséja ne forogjon a vagékorong
régzitécsavarjanak meglazitdsa kozben, rogzitse az orsét az
orso6rogzité gombbal (12) (K. abra).

* Vegye le a kiils6 karimas alatétet (9).

e Az alsé véddburkolat-emel6kar (5) segitségével mozgassa az
als6 véddburkolatot (11) ugy, hogy az a leheté legmélyebbre
huzédjon vissza a fels6é védéburkolatba (2) (ekkor ellenérizze az
alsé véddburkolatot visszahlzé rugé allapotat és miikodését).

e Huzza ki a vagoétarcsat (8) a flirész talpan (16) talalhato nyilason
keresztiil.
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e Helyezze be az Uj vagétarcsat ugy, hogy a vagotarcsa fogainak
és a rajta jelzett nyilnak az iranyzata teljes mértékben egyezzen
az also és felsé véddéburkolatokon 1évé nyil altal jelzett iranygal.

e Helyezze be a vagdkorongot a flirész alapjanak nyilasan
keresztil, és illessze a tengelyre ugy, hogy az a belsé karima
fellletéhez nyomodijon, és annak vallan kdzépen helyezkedjen
el.

e Helyezze fel a kilsé karimas alatétet (9), majd az 6ramutaté
jarasaval megegyez6 iranyba forgatva hizza meg a vagotarcsa
rogzitécsavarjat (10).

e A vagotarcsa cseréje utan mindig tegye vissza a hatlapu kulcsot
a kijeldlt tarolérekeszbe. Gy6z6djon meg arrél, hogy a
vagotarcsa fogai a megfelel6 iranyba néznek. Az elektromos
szerszam orsoéjanak forgasiranyat a fiirész hazan talalhato
nyil jelzi.

A vagotarcsa kezelésekor kiillonésen o6vatosan jarjon el.

Viseljen védbkesztylit, hogy megvédje kezét a vagotarcsa éles

fogaitol.

Az esetleges meghibasodasokat a gyartd altal felhatalmazott

szervizkdzpontban kell kijavitani.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Erték
Akkumulator fesziltsége 18 V DC
Forgasi sebesség (terhelés nélkil) 0-4200
fordulat/perc
Ferdevagasi tartomany 0°—45°
A vagotarcsa kiils6 atmérdje 165 mm
A vagotarcsa belsd atméréje 20 mm
Derékszdgben vagott anyag 52 mm
vastagsaga
45°-0s szogben vagott anyag 35 mm
vastagsaga
Lézerosztaly 2
Lézer teljesitménye <1mw
Hulldamhossz A =650 nm
Toémeg 2,95 kg

Az 58G023 jeldlés a késziilék tipusat és megnevezését is jelzi
ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =87 dB(A)K
=3 dB(A)
Rezgésgyorsulas (segédfoganty() an =3,92 '7‘/52 K
=15 mis?
Rezgésgyorsulas (segédfogantyu) an =2,18 ";/ s K
=15 mis?

A zajra és a rezgésre vonatkozé informaciok

A gép altal kibocsatott zajt a kovetkezé értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeldli). A gép altal kibocsatott rezgéseket a

rezgésgyorsulas értéke an jellemzi (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli).
A jelen kézikbnyvben megadott hangnyomasszint Lpa

hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN
62841-1 szabvanynak megfeleléen keriilt mérésre. A megadott
rezgésszint an felhasznalhaté berendezések 6sszehasonlitasara és
a rezgésnek valo kitettség elézetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizardlag a készllék szokasos
alkalmazasaira vonatkozik. Ha a késziiléket mas alkalmazasokra
hasznaljak, vagy mas munkaszerszamokkal egyitt , a rezgésszint
véltozhat. A készllék nem megfeleld vagy ritka karbantartasa
magasabb rezgésszintet eredményez. A fent emlitett okok a teljes
haszndlati id6szak alatt megnévekedett rezgésterheléshez
vezethetnek.

A rezgésterhelés pontos becsléséhez vegye figyelembe azokat
az idészakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy be
van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az 6sszes tényez6 alapos
értékelése utan a teljes rezgésterhelés jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitdl tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a berendezés
és a munkaeszk6zok rendszeres karbantartasa, a kezek megfeleld
hémérsékletének biztositdsa, valamint a munka megfeleld
szervezése.

KORNYEZETVEDELEM



Az elektromos készlilékeket nem szabad a haztartasi hi

egyitt artalmatlanitani, hanem azokat az Ujrahasznositasra kijelolt
létesitményekbe kell eljuttatni. Az Ujrahasznositassal kapcsolatos
informaciokat a keresked6tdl vagy a helyi 6nkormanyzattol lehet
beszerezni. A hulladék elektromos és elektronikus berendezések
kornyezetre karos anyagokat tartalmaznak. Az Gjrahasznositasra nem
keriil6 berendezések potencialis veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és

E
az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” korlatolt felelésségi
tarsasag, székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”),
kijelenti, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”) tartaimara, ideértve
tobbek kozott a szbveget, fényképeket, diagramokat, illusztraciokat, valamint az
elrendezést, kizarélag a GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerzéi jogokrol és a
szomszédos jogokrol szo6ld, 1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
Torvénytar, 631. pont, modositasokkal) szerint torvény védi. A Kézikényv egészének
vagy barmely elemének mi céli méasolasa, feldolgozasa, ko vagy
modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkiil szigoruan tilos, és
polgari jogi és blntetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285 Varsé
Termék: Korflirész

Modell: 58G023

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot kizardlag a gyarto felelésségére
allitjak ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv

a 2015/863/EU iranyelvvel modositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizardlag a forgalomba hozatalakor fennall6 allapotd
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a

, valamint a végfelhasznal6 altal elvégzett utélagos modositasokra.
Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé, a miiszaki
dokumentacio elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:
Alairta a kévetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Vars6

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségligyi képviselSje
Vars6, 2025. augusztus 4.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SEGA CIRCOLARE A BATTERIA
58G023

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate
di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento
futuro.

« PERICOLO: Tenere le mani lontane dall’area di taglio e dal
disco da taglio. Tenere Il'altra mano sullimpugnatura
ausiliaria o sull’alloggiamento del motore. Se entrambe le
mani reggono la sega, non possono essere tagliate dal disco.

« Non infilare le mani sotto il pezzo da lavorare. La protezione
della lama non protegge I'utente dalla lama di taglio che si trova
sotto il pezzo da lavorare.

* Regolare la profondita di taglio in base allo spessore del
pezzo da lavorare. Sotto il pezzo da lavorare dovrebbe essere
visibile meno di un dente intero della lama.

« Non tenere mai il pezzo da lavorare con le mani o appoggiato
alla gamba durante il taglio. Fissare il pezzo da lavorare su
una superficie stabile. E importante ridurre al minimo il rischio
di lesioni, di inceppamento della lama o di perdita di controllo.

e Quando si eseguono lavori in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il
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proprio cavo, tenere l'utensile elettrico afferrandolo dalle
superfici isolanti dell’impugnatura. Il contatto con un cavo
sotto tensione rendera sotto tensione le parti metalliche esposte
dell'utensile elettrico e potrebbe causare una scossa elettrica
all'operatore.

e Quando si eseguono tagli longitudinali, utilizzare sempre
una guida parallela o una guida diritta. Cid migliora la
precisione di taglio e riduce il rischio di inceppamento della lama.

o Utilizzare sempre lame di dimensioni e forma adeguate ai fori
di montaggio. Le lame che non si adattano ai punti di fissaggio
della sega si sposteranno fuori centro, causando la perdita di
controllo.

« Non utilizzare mai rondelle o bulloni della lama danneggiati
o non corretti. Le rondelle e i bulloni della lama sono stati
progettati appositamente per la vostra sega al fine di garantire
prestazioni e sicurezza ottimali.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE

DELL’OPERATORE:

« |l contraccolpo € una reazione improvvisa a una lama incastrata,
bloccata o posizionata in modo errato, che provoca il
sollevamento incontrollato della sega e il suo balzo fuori dal
pezzo in lavorazione verso I'operatore.

e Quando la lama viene incastrata o bloccata da un taglio in
chiusura, la lama si ferma e la reazione del motore fa si che la
macchina scatti all'indietro verso I'operatore;

« Selalama si torce o si disallinea durante il taglio, i denti sul bordo
posteriore della lama potrebbero conficcarsi nella superficie
superiore del legno, causando il salto della lama fuori dal taglio e
il suo contraccolpo verso I'operatore.

« |l contraccolpo ¢ il risultato di un uso improprio della sega e/o di
procedure o condizioni di lavoro errate, e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate indicate di seguito:

> Tenere saldamente la sega con entrambe le mani e
posizionare le braccia in modo da contrastare la
forza del contraccolpo. Posizionare il corpo su un
lato della lama, ma non in linea con essa. |l
contraccolpo pud causare il movimento all'indietro
della sega, ma la sua forza pud essere controllata
dalloperatore se vengono prese le precauzioni
appropriate.

Se la lama si inceppa o il taglio viene interrotto

per qualsiasi motivo, rilasciare il grilletto e

mantenere la sega ferma nel materiale fino a

quando la lama non si &€ completamente arrestata.

Non tentare mai di estrarre la sega dal pezzo in

lavorazione né di tirarla all'indietro mentre la lama

€ in movimento, poiché cio potrebbe causare un
contraccolpo. Individuare la causa
dellinceppamento della lama e adottare misure
correttive per eliminarla.

Quando si riavvia la sega mentre si trova

all’interno del pezzo da lavorare, centrare la lama

nel solco di taglio in modo che i denti della sega
non affondino nel materiale. Se la lama si inceppa,
potrebbe sollevarsi o rimbalzare via dal pezzo da
lavorare al momento del riavvio della sega.

Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per

ridurre al minimo il rischio di inceppamento della

lama e di contraccolpo. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a incurvarsi sotto il proprio peso.

Posizionare dei supporti sotto il pannello su entrambi

i lati, vicino alla linea di taglio e al bordo del pannello.

Non utilizzare dischi da taglio smussati o

danneggiati. | dischi da taglio non affilati o allineati in

modo errato causano un taglio stretto, con
conseguente attrito eccessivo, inceppamento della
lama e contraccolpo.

Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi che le leve

di bloccaggio per la regolazione della profondita e

dell’inclinazione della lama siano ben serrate e

bloccate in posizione. Se 'impostazione della lama

cambia durante il taglio, cid potrebbe causare

I'inceppamento della lama e provocare un

contraccolpo.

Prestare particolare attenzione durante il taglio di

pareti o altre aree non visibili. Una lama sporgente

potrebbe tagliare oggetti, causando un contraccolpo.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

A\
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1. Leggere attentamente le istruzioni per 'uso

2. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni acustiche, maschera antipolvere)

3. Non smaltire con i rifiuti domestici

4. |l dispositivo & conforme alle normative dell’'Unione Europea.
5. Marchio di certificazione EAC.

6. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI

La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti
dell'apparecchio illustrate nelle immagini del presente manuale.
. Bocchetta di scarico della polvere

. Coperchio superiore

. Pulsante di blocco dell'interruttore

. Interruttore

Leva del coperchio inferiore

Maniglia anteriore

Laser

Disco da taglio

Rondella flangiata

10. Bullone di fissaggio del disco da taglio

11. Protezione inferiore

12. Pulsante di blocco del mandrino

13. Impugnatura principale

14. Presa della batteria

15. Leva di bloccaggio della profondita di taglio
16. Base

17. Leva di bloccaggio dell'angolo della base
18. Indicatore della linea di taglio a 45°

19. Indicatore della linea di taglio a 0°

-
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20. Vite di bloccaggio della guida parallela

21. Guida parallela

22. Guida della profondita di taglio

23. Pulsante di sgancio della batteria

24. Batteria

25. Caricabatterie

26.LED

27. Pulsante indicatore dello stato di carica della batteria

28. Indicatore dello stato di carica della batteria (LED)
* I prodotto reale potrebbe differire dall'illustrazione.

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

> RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -designazione aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La sega circolare & un utensile elettrico alimentato a batteria. E
azionata da un motore a corrente continua a magneti permanenti
con commutatore e riduttore. Questo tipo di utensile elettrico &
ampiamente utilizzato per il taglio di legname e materiali a base di
legno. Non deve essere utilizzata per il taglio di legna da ardere.
Qualsiasi tentativo di utilizzare la sega per scopi diversi da quelli
specificati sara considerato un uso improprio. La sega deve essere
utilizzata esclusivamente con dischi da taglio idonei dotati di denti
con punta in carburo. La sega circolare & progettata per lavori
leggeri in officine di manutenzione e per tutti i tipi di lavori fai-da-te.
Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli
per cui & destinato.

TIPI E CAPACITA DELLE BATTERIE
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L'utensile & progettato per funzionare con batterie ENERGY+:

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Si consiglia di utilizzare la batteria 58G004-1 da 4 Ah

Tipo di batteria 58G001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 58G004-1 58G086-1
Capacita della 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batteria
Autonomia 22 min 44 min 62 min 100 min

RICARICA DELLA BATTERIA

La batteria deve essere ricaricata a una temperatura ambiente

compresa tra 4 °C e 40 °C. Una batteria nuova, o una che non é stata

utilizzata per molto tempo, raggiungera la sua piena capacita dopo
circa 3-5 cicli di carica e scarica.

« Rimuovere la batteria dal dispositivo.

e Collegare il caricabatterie a una presa di corrente (230 V CA).

* Inserire la batteria nel caricabatterie. Verificare che la batteria sia
inserita correttamente (inserita fino in fondo).

« Una volta collegato il caricabatterie a una presa di corrente (230
V CA), si accendera un LED verde sul caricabatterie, a indicare
che I'alimentazione & collegata.

* Una volta inserita la batteria nel caricabatterie, si accendera un
LED rosso sul caricabatterie, a indicare che la batteria € in carica.

e Allo stesso tempo, i LED verdi di stato di carica della batteria
lampeggeranno con schemi diversi (vedere la descrizione di
seguito).

e Se tutti i LED lampeggiano, significa che la batteria & scarica e
deve essere ricaricata.

e Due LED lampeggianti: indica che la batteria & parzialmente
scarica.

e Un LED lampeggiante indica un livello di carica della batteria
elevato.

e Una volta che la batteria & completamente carica, il LED sul
caricabatterie si illumina di verde e tutti i LED di stato di carica
della batteria rimangono accesi in modo fisso. Dopo un breve
intervallo (circa 15 secondi), i LED di stato di carica della batteria
si spengono.

La batteria non deve essere ricaricata per pit di 8 ore. Il superamento

di questo tempo puo danneggiare le celle della batteria. Il caricabatterie

non si spegnera automaticamente una volta che la batteria sara

completamente carica. Il LED verde sul caricabatterie rimarra acceso.
| LED di stato della carica della batteria si spegneranno dopo poco
tempo. Scollegare l'alimentazione prima di rimuovere la batteria
dall'alloggiamento del caricabatterie. Evitare una serie di cicli di ricarica
brevi in rapida successione. Non ricaricare le batterie dopo un utilizzo

solo breve del dispositivo. Una significativa riduzione dell'intervallo di

tempo tra le ricariche necessarie indica che la batteria & usurata e deve

essere sostituita.

Le batterie si riscaldano durante la ricarica. Non iniziare a lavorare

immediatamente dopo la ricarica: attendere che la batteria abbia

raggiunto la temperatura ambiente. Cio evitera danni alla batteria.

INDICAZIONE DELLO STATO DI CARICA DELLA BATTERIA

La batteria & dotata di un indicatore dello stato di carica (3 LED). Per
verificare il livello di carica della batteria, premere il pulsante
dellindicatore di carica. Se tutti i LED sono accesi, cio indica un livello
di carica elevato. Se sono accesi 2 LED, la batteria & parzialmente
scarica. Se & acceso solo 1 LED, la batteria & scarica e deve essere
ricaricata.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio ad angolo retto pud essere regolata in un

intervallo compreso tra 0 € 52 mm.

« Allentare la leva di bloccaggio della profondita di taglio (15).

« |mpostare la profondita di taglio desiderata (utilizzando la scala
graduata).

* Bloccare la leva di bloccaggio della profondita di taglio (15) (Fig.
D).

MONTAGGIO DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELA

La guida parallela pud essere montata sul lato destro o sinistro della

base della macchina.

« Allentare la vite di bloccaggio della guida parallela (20).



e Far scorrere la guida parallela nei fori della base (16), impostare
la distanza desiderata (utilizzando la scala graduata) e fissarla
serrando le viti di bloccaggio della guida parallela (20) (Fig. E).

La guida parallela deve essere rivolta verso il basso. La guida

parallela (21) puo essere utilizzata anche per tagli obliqui compresi

tra e 45°.

Non tenere mai le mani o le dita dietro la sega mentre € in funzione.

In caso di contraccolpo, la sega potrebbe cadere sulla mano,

causando gravi lesioni.

INCLINAZIONE DELLA PROTEZIONE INFERIORE

La protezione inferiore (11) del disco da taglio (8) si ritrae
automaticamente non appena entra in contatto con il materiale da
tagliare. Per ritrarla manualmente, azionare la leva della protezione
inferiore (5).

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE
La sega circolare & dotata di un bocchettone di aspirazione (1) per
rimuovere trucioli e polvere generati durante il taglio.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

All’avvio della sega, tenerla con entrambe le mani, poiché la
coppia del motore potrebbe causare una rotazione
incontrollata dell’utensile.

Si prega di notare che, dopo lo spegnimento della sega, le sue parti
in movimento continueranno a ruotare per un breve periodo.
L'utensile & dotato di un interruttore di sicurezza per impedire
I'avvio accidentale. Linterruttore di sicurezza si trova su entrambi i
lati dell'alloggiamento.

Accensione

e Premere uno dei pulsanti dell'interruttore di sicurezza (3) e
tenerlo premuto (Fig. F).

* Premere l'interruttore di accensione (4) (Fig. G).

* Una volta avviata la macchina, & possibile rilasciare il pulsante
dell'interruttore di sicurezza (3).

Spegnimento
* Rilasciando il pulsante dellinterruttore di alimentazione (4) si
arresta il dispositivo.

FUNZIONAMENTO DEL LASER

Non guardare mai direttamente il raggio laser né il suo
riflesso su una superficie specchiata e non puntare mai il
raggio laser verso alcuna persona.

Ogni volta che si preme il pulsante di blocco dellinterruttore di
alimentazione (3), il laser (7) si accende.

Il raggio laser consente un migliore controllo della linea di taglio. Il
generatore laser (7) montato sulla motosega € destinato al taglio di
precisione.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3).

o |l'laser emettera una linea rossa, visibile sul materiale.

« |l taglio deve essere effettuato lungo questa linea.

La polvere generata durante il taglio pu6 oscurare il raggio laser;
pertanto, € necessario pulire di tanto in tanto la lente del proiettore
laser.

REGOLAZIONE DEL LASER

Il laser & stato calibrato in fabbrica. Potrebbe essere necessaria una

regolazione solo se il raggio proiettato si discosta dalla linea di

taglio.

* Premere il pulsante di blocco dell'interruttore di accensione (3).

* Lalinea rossa proiettata deve essere parallela alla linea di taglio
tracciata. Se non e parallela, utilizzare un cacciavite per ruotare
la lente del laser (a) in senso antiorario o orario fino a quando la
linea rossa proiettata non & parallela alla linea di taglio tracciata
(Fig. H).

* Se la linea rossa proiettata non € ancora parallela, utilizzare un
cacciavite per ruotare la vite (b) in senso antiorario o orario fino
a quando la linea rossa non & parallela (regolazione laterale).

TAGLIO

La linea di taglio € segnata dall'indicatore di linea di taglio (18) per

un angolo di 45° o (19) per un angolo di

0° (Fig. I).

e Allinizio del lavoro, tenere sempre saldamente la sega con
entrambe le mani, utilizzando entrambe le impugnature.

* Lasega puo essere accesa solo quando ¢ libera dal materiale da
tagliare.
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e Non esercitare una pressione eccessiva sulla sega; applicare
una pressione moderata e continua.

e Una volta completato il taglio, lasciare che il disco da taglio si
arresti completamente.

* Se il taglio viene interrotto prima del completamento previsto, al
momento di riprendere il lavoro, avviare prima la motosega e
attendere che raggiunga la massima velocita di rotazione, quindi
guidare con cura la lama di taglio nuovamente nell'intaglio nel
materiale da tagliare.

e Quando si taglia trasversalmente alla venatura del materiale
(legno), le fibre tendono talvolta a sollevarsi e a strapparsi
(muovendo la motosega a bassa velocita si riduce al minimo
questa tendenza).

e Assicurarsi che la protezione inferiore si sposti completamente
fino alla sua posizione finale.

« Prima di iniziare a tagliare, assicurarsi sempre che la manopola
di bloccaggio della profondita di taglio e le manopole di
bloccaggio della regolazione del piede della sega siano serrate
correttamente.

« Durante I'utilizzo della sega, utilizzare esclusivamente lame con
il diametro esterno e il diametro del foro di montaggio corretti.

e |l materiale da tagliare deve essere fissato saldamente in
posizione.

e La parte piu larga della base della sega deve essere posizionata
sulla parte del materiale che non viene tagliata.

Se il pezzo da lavorare é piccolo, va fissato con dei morsetti. Se

la base della sega non scorre lungo il pezzo da lavorare ma &

sollevata, sussiste il rischio di contraccolpo.

Il corretto serraggio del materiale da tagliare e una presa salda
sulla sega garantiscono il pieno controllo dell’utensile elettrico,
prevenendo cosi il rischio di lesioni personali. Non tentare di
sostenere con la mano pezzi di materiale corti.

REGOLAZIONE DELLA BASE PER TAGLI ANGOLARI
La base regolabile della sega consente di eseguire tagli angolari in
un intervallo compreso tra %e 45°.
* Allentare la leva di bloccaggio dell'angolo della base (17) (Fig.
J).
e Impostare la base (16) sullangolo desiderato (da
utilizzando la scala graduata.
Bloccare la leva di regolazione dell'angolo della base (17).
Sl noti che durante il taglio angolare sussiste un rischio
maggiore di contraccolpo (maggiore probabilita che il disco da
taglio si incastri); pertanto, prestare particolare attenzione
affinché I'intera superficie della piastra di base della sega sia a
contatto con il pezzo da lavorare. Eseguire il taglio con un
movimento fluido e continuo.

TAGLIO A IMMERSIONE NEL MATERIALE

* |Impostare la profondita di taglio desiderata in base allo spessore
del materiale da tagliare.

e Inclinare la sega in modo che il bordo anteriore della base della
sega (16) poggi contro il materiale da tagliare e che il segno “00”
per i tagli perpendicolari sia allineato con la linea di taglio
prevista.

e Una volta posizionata la sega nel punto di inizio del taglio,
sollevare la protezione inferiore (11) utilizzando la leva della
protezione inferiore (5) (la lama della sega si solleva al di sopra
del materiale).

* Accendere l'utensile elettrico e attendere che il disco da taglio
raggiunga la velocita massima.

e Abbassare gradualmente la sega, facendo affondare il disco da
taglio nel materiale (durante questo movimento, il bordo anteriore
della base della sega deve rimanere a contatto con la superficie
del materiale).

e Una volta che il disco da taglio inizia a tagliare, rilasciare la
protezione inferiore.

* Quando l'intera base della sega poggia sul materiale, continuare
a tagliare spostando la sega in avanti.

« Non invertire mai la direzione di taglio della sega mentre il disco
da taglio & in rotazione, poiché ci6 comporta il rischio di
contraccolpo.

e Completare il taglio nella direzione opposta a quella in cui & stato
iniziato, ruotando la sega attorno alla linea di contatto tra il bordo
anteriore della base della sega e il pezzo da lavorare.

e Lasciare che la lama si arresti completamente dopo aver spento
la sega prima di estrarla dal materiale.

0"a45“)



e Se necessario, arrotondare gli angoli utilizzando una sega
circolare o una sega a mano.

TAGLIO O SEGATURA DI PEZZI DI MATERIALE DI GRANDI
DIMENSIONI Quando si tagliano pannelli o tavole di grandi
dimensioni, questi devono essere adeguatamente sostenuti per
evitare che la lama della sega subisca uno scatto improvviso
(contraccolpo) a causa di un inceppamento della lama nel taglio.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

* Siraccomanda di pulire la macchina immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

« |l dispositivo deve essere pulito con una spazzola o soffiato con
aria compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi,
danneggiare le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'apparecchio. Non
pulire le fessure di ventilazione inserendovi oggetti appuntiti
come cacciaviti o simili.

e Durante il normale utilizzo, il disco da taglio si smussera nel
tempo. Un segno che il disco da taglio & smussato € la necessita
di applicare una maggiore pressione quando si sposta la
motosega durante il taglio.

* Se si rilevano danni al disco da taglio, € necessario sostituirlo
immediatamente.

« Il disco da taglio deve essere sempre affilato.

e Conservare sempre I'utensile in un luogo asciutto, fuori dalla
portata dei bambini.

e L’attrezzo deve essere riposto con la batteria rimossa.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA

« Utilizzando la chiave in dotazione, svitare il bullone di fissaggio
del disco da taglio (10) ruotandolo in senso antiorario.

e Per impedire che il mandrino della sega ruoti durante
I'allentamento della vite di fissaggio del disco da taglio, bloccare
il mandrino utilizzando il pulsante di blocco del mandrino (12)
(Fig. K).

« Rimuovere la rondella della flangia esterna (9).

* Utilizzando la leva della protezione inferiore (5), spostare la
protezione inferiore (11) in modo che si ritragga il pit possibile
allinterno della protezione superiore (2) (a questo punto,
verificare lo stato e il funzionamento della molla che ritrae la
protezione inferiore).

« Estrarre il disco da taglio (8) attraverso la fessura nella base della
sega (16).

* Posizionare il nuovo disco da taglio in modo che l'allineamento
dei denti del disco e della freccia su di esso corrisponda
perfettamente alla direzione indicata dalla freccia sulle protezioni
inferiore e superiore.

* |Inserire il disco da taglio attraverso la fessura nella base della
sega e montarlo sul mandrino in modo che sia premuto contro la
superficie della flangia interna e centrato sulla sua spalla.

* Montare la rondella della flangia esterna (9) e serrare il bullone
di fissaggio del disco da taglio (10) ruotandolo in senso orario.

* Una volta sostituito il disco da taglio, riporre sempre la chiave
esagonale nell'apposito vano. Assicurarsi che il disco da taglio
sia montato con i denti rivolti nella direzione corretta. Il
senso di rotazione del mandrino dell’'utensile elettrico &
indicato da una freccia sull’alloggiamento della sega.

Prestare particolare attenzione durante la manipolazione del

disco da taglio. Indossare guanti protettivi per proteggere le

mani dal contatto con i denti affilati del disco da taglio.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza

autorizzato dal produttore.

poiché potrebbero

SPECIFICHE TECNICHE
Parametro Valore
Tensione della batteria 18 VDC
Velocita di rotazione (a vuoto) 0-4200 giri/min
Campo di taglio obliquo da 0° a 45°
Diametro esterno del disco da taglio 165 mm
Diametro interno del disco da taglio 20 mm
Spessore del materiale tagliato ad 52 mm
angolo retto
Spessore del materiale tagliato con un 35 mm
angolo di 45°
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Classe del laser 2
Potenza del laser <1mwW
Lunghezza d'onda A =650 nm
Massa 2,95 kg

58G023 indica sia il tipo che la denominazione del dispositivo
DATI RELATIVI A RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Loa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =87 dB(A)K
=3 dB(A)
Valore di accelerazione da vibrazione an =3,92m" K
(impugnatura ausiliaria) =1,5m
Valore di accelerazione da vibrazione an =2,18™s K
(impugnatura ausiliaria) =1,5m

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dalla macchina & caratterizzato dal livello di
pressione sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K
indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dalla macchina
sono caratterizzate dal valore di accelerazione da vibrazione an
(dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il
valore di accelerazione da vibrazione an riportati nel presente
manuale sono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-1. Il
livello di vibrazione indicato an pud essere utilizzato per confrontare
le apparecchiature e per wuna Vvalutazione preliminare
dell’esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato € rappresentativo solo delle
applicazioni standard del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o in e con altri utensili da lavoro, il livello di
vibrazione pud variare. Una manutenzione inadeguata o poco
frequente del dispositivo comportera un livello di vibrazione piu
elevato. Le ragioni sopra indicate possono determinare una
maggiore esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di
utilizzo.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni,
occorre tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o
acceso ma non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i
fattori, I’esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione
regolare delle attrezzature e degli strumenti di lavoro, mantenimento

delle mani a una temperatura adeguata e corretta organizzazione
del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
Gli apparecchi elettrici non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti
domestici, ma devono essere conferiti presso strutture appropriate per
il riciclaggio. Informazioni sul riciclaggio possono essere richieste al
— rivenditore o all'ente locale competente. | rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche contengono sostanze nocive per 'ambiente.
Le apparecchiature non riciclate rappresentano una potenziale
minaccia per 'ambiente e la salute umana.
La «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», con sede legale a
Varsavia, in via Pograniczna 2/4 (di seguito: «GTX Poland»), dichiara con la presente
che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito:
«Manuale»), inclusi, tra I'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le illustrazioni e
limpaginazione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi
(ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno
qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza 'espresso consenso scritto
di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia

Prodotto: Sega circolare

Modello: 58G023

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014




EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti

aggiunti dall'utente finale né alle successive modifiche da lui apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nel’UE autorizzata
a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita per GTX POLAND
Varsavia, 4 agosto 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

SCIE CIRCULAIRE SANS FIL
58G023

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de

sécurité, les instructions, les illustrations et les caractéristiques

techniques fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de
toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour pouvoir

vous y référer ultérieurement.

« DANGER : Eloignez vos mains de la zone de coupe et du
disque de coupe. Gardez votre autre main sur la poignée
auxiliaire ou sur le carter du moteur. Si vous tenez la scie a
deux mains, celles-ci ne risquent pas d’étre coupées par le
disque.

« Ne mettez pas la main sous la piéce a travailler. Le carter de
protection ne protége pas I'utilisateur contre la lame de coupe
située sous la piéce a travailler.

* Réglez la profondeur de coupe en fonction de I’épaisseur de
la piéce a travailler. Moins d’une dent compléte de la lame doit
étre visible sous la piéce a travailler.

* Ne tenez jamais la piéce a usiner a la main ou contre votre
jambe pendant la coupe. Fixez la piéce a usiner sur une
surface stable. Il est important de réduire au minimum le risque
de blessure, de blocage de la lame ou de perte de contrble.

e Lorsque vous effectuez des taches au cours desquelles
I'outil de coupe est susceptible d’entrer en contact avec des
cables cachés ou avec son propre céable, tenez I'outil
électrique par ses surfaces de préhension isolées. Tout
contact avec un cable sous tension mettra sous tension les
parties métalliques exposées de l'outil électrique et pourra
entrainer un choc électrique pour I'utilisateur.

e Lors de coupes longitudinales, utilisez toujours un guide
longitudinal ou un guide droit. Cela améliore la précision de la
coupe et réduit le risque de blocage de la lame.

e Utilisez toujours des lames dont la taille et la forme
correspondent aux trous de fixation. Les lames qui ne
s’adaptent pas aux points de fixation de la scie se décaleront hors
du centre, ce qui vous fera perdre le controle.

o Nutilisez jamais de rondelles ou de boulons de lame
endommagés ou inadaptés. Les rondelles et les boulons de
lame ont été spécialement congus pour votre scie afin de garantir
des performances et une sécurité optimales.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'UTILISATEUR :

e Le rebond est une réaction soudaine provoquée par une lame de
scie coincée, bloquée ou mal positionnée, qui fait que la scie se
souleve de maniére incontrolable et jaillit de la piece vers
I'opérateur.

e Lorsque la lame est coincée ou bloquée par une coupe en
fermeture, elle s'arréte et la réaction du moteur provoque un a-
coup de la machine vers I'opérateur ;

e Silalame se tord ou se désaligne pendant la coupe, les dents
situées sur le bord arriére de la lame peuvent s’enfoncer dans la
face supérieure du bois, provoquant la sortie brusque de la lame
de la coupe et son rebond vers |'opérateur.
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e Le rebond résulte d’'une mauvaise utilisation de la scie et/ou de
procédures ou de conditions de travail incorrectes, et peut étre
évité en prenant les précautions appropriées décrites ci-dessous

> Tenez fermement la scie a deux mains et

positionnez vos bras de maniére a contrebalancer
la force du rebond. Placez-vous sur le c6té de la
lame, mais pas dans son prolongement. Le rebond
peut entrainer un mouvement vers l'arriére de la scie,
mais sa force peut étre maitrisée par I'opérateur si les
précautions appropriées sont prises.

> Si la lame se coince ou si la coupe est

interrompue pour quelque raison que ce soit,
relachez la gachette et maintenez la scie immobile
dans le matériau jusqu’a ce que la lame soit
complé 1t a 'arrét. N’ yez jamais de
retirer la scie de la piéce a usiner ni de la tirer
vers l’arriére tant que la lame est en mouvement,
car cela pourrait provoquer un rebond.
Recherchez la cause du coincement de la lame et
prenez les mesures correctives nécessaires pour y
remédier.

> Lorsque vous redémarrez la scie alors qu’elle se

trouve dans la piéce a usiner, centrez la lame de
scie dans la rainure de coupe afin que les dents
de la scie ne s’enfoncent pas dans le matériau. Si
la lame de scie se coince, elle peut se soulever ou
rebondir en s’éloignant de la piéce a usiner lorsque la
scie est redémarrée.

> Soutenez les grands panneaux afin de minimiser

le risque de blocage de la lame et de rebond. Les
grands panneaux ont tendance a s'affaisser sous leur
propre poids. Placez des supports sous le panneau
des deux cotés, prés de la ligne de coupe et du bord
du panneau.

> N’utilisez pas de disques de coupe émoussés ou

endommageés. Des disques de coupe non affatés ou
mal alignés entrainent une rainure de coupe étroite,
ce qui provoque une friction excessive, un
coincement de la lame et un rebond.

> Avant de commencer la coupe, assurez-vous que

les leviers de blocage de la profondeur de coupe

et du réglage du biseau sont bien serrés et
verrouillés en place. Si le réglage de la lame
change pendant la coupe, cela peut provoquer un
coincement de la lame et entrainer un rebond.

Faites particulierement attention lorsque vous

coupez des cloisons ou d’autres zones hors de

votre champ de vision. Une lame saillante peut
transpercer des objets, ce qui pourrait provoquer un
rebond.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES
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1. Lisez attentivement le mode d’emploi

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)

3. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

4. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

5. Marque de certification EAC.

6. Marque de certification pour le marché ukrainien.

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS
La numérotation ci-dessous fait référence aux piéces de I'appareil
représentées sur les illustrations de ce manuel.

1. Bec d'évacuation de la poussiere

2. Couvercle supérieur

A\




3. Bouton de verrouillage de l'interrupteur

4. Interrupteur

5. Levier du couvercle inférieur

6. Poignée avant

7. Laser

8. Disque de coupe

Rondelle a bride

10. Boulon de fixation du disque de coupe

11. Protection inférieure

12. Bouton de verrouillage de la broche

13. Poignée principale

14. Prise pour batterie

15. Levier de blocage de la profondeur de coupe
16. Socle

17. Levier de verrouillage de I'angle de la base
18. Indicateur de ligne de coupe a 45°

19. Indicateur de ligne de coupe a 0°

20. Vis de blocage du guide parallele

21. Guide paralléle

22. Guide de profondeur de coupe

23. Bouton de déverrouillage de la batterie

24. Batterie

25. Chargeur

26.LED

27. Bouton d'indicateur d'état de charge de la batterie
28. Indicateur de I'état de charge de la batterie (LED)
* Le produit réel peut différer de I'illustration.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

> RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -désignation supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La scie circulaire est un outil électrique alimenté par batterie. Elle
est entrainée par un moteur a courant continu a aimants
permanents et a collecteur, équipé d’un réducteur. Ce type d’outil
électrique est largement utilisé pour la découpe du bois et des
matériaux dérivés du bois. Elle ne doit pas étre utilisée pour couper
du bois de chauffage. Toute tentative d'utiliser la scie a des fins
autres que celles spécifiées sera considérée comme une utilisation
abusive. La scie ne doit étre utilisée qu'avec des disques de coupe
adaptés, dotés de dents en carbure. La scie circulaire est congue
pour des travaux légers dans les ateliers de maintenance et pour
tous les types de bricolage.

N’utilisez pas I’outil électrique a des fins autres que celles
pour lesquelles il est prévu.

TYPES ET CAPACITE DES BATTERIES
L'outil est congu pour fonctionner avec des batteries ENERGY+ :

©

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Nous recommandons d'utiliser la batterie 58G004-1 de 4 Ah
Type de 58G001 58G004 58G086 58GE152
batterie 58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Capacité de la 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batterie
Autonomie 22 min 44 min 62 min 100 min

CHARGEMENT DE LA BATTERIE

La batterie doit étre rechargée a une température ambiante comprise

entre 4 °C et 40 °C. Une batterie neuve, ou une batterie qui n'a pas été

utilisée depuis longtemps, atteindra sa pleine capacité aprés environ 3

a 5 cycles de charge et de décharge.

e Retirez la batterie de I'appareil.

* Branchez le chargeur sur une prise secteur (230 V CA).

e Insérez la batterie dans le chargeur. Vérifiez que la batterie est
correctement positionnée (enfoncée a fond).
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« Une fois le chargeur branché sur une prise secteur (230 V CA),
une LED verte s'allume sur le chargeur, indiquant que I'appareil
est sous tension.

e Une fois la batterie placée dans le chargeur, une LED rouge
s’allume sur le chargeur, indiquant que la batterie est en cours
de charge.

o En méme temps, les voyants verts indiquant I'état de charge de
la batterie clignotent selon différents schémas (voir la description
ci-dessous).

« Sitoutes les LED clignotent, cela indique que la batterie est a plat
et doit étre rechargée.

e Deux LED clignotantes : la batterie est partiellement déchargée.

e Une LED clignotante : indique un niveau de charge élevé de la
batterie.

* Une fois la batterie complétement chargée, la LED du chargeur
s’allume en vert et toutes les LED d’état de charge de la batterie
restent allumées en continu. Aprés un court instant (environ 15
secondes), les LED d’état de charge de la batterie s’éteignent.

La batterie ne doit pas étre chargée pendant plus de 8 heures. Le
dépassement de cette durée peut endommager les cellules de la
batterie. Le chargeur ne s’éteint pas automatiquement une fois la
batterie complétement chargée. La LED verte du chargeur reste
allumée. Les LED d'état de charge de la batterie s’éteignent aprés un
court instant. Débranchez I'alimentation avant de retirer la batterie de
la prise du chargeur. Evitez d’enchainer plusieurs cycles de charge
courts a un rythme rapide. Ne rechargez pas les batteries aprés une
utilisation de courte durée de I'appareil. Une réduction significative de
l'intervalle entre deux charges nécessaires indique que la batterie est
usée et doit étre remplacée.

Les batteries chauffent pendant la charge. Ne commencez pas a

travailler immédiatement aprés la charge : attendez que la batterie ait

atteint la température ambiante. Cela permettra d'éviter d'endommager
la batterie.

INDICATION DE L'ETAT DE CHARGE DE LA BATTERIE

La batterie est équipée d’un indicateur d’état de charge (3 LED). Pour
vérifier le niveau de charge de la batterie, appuyez sur le bouton de
lindicateur de niveau de charge. Si toutes les LED sont allumées, cela
indique un niveau de charge élevé. Si 2 LED sont allumées, cela
indique que la batterie est partiellement déchargée. Si une seule LED
est allumée, cela signifie que la batterie est a plat et doit étre rechargée.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

La profondeur de coupe a angle droit peut étre réglée dans une

plage comprise entre 0 et 52 mm.

e Desserrez le levier de blocage de la profondeur de coupe (15).

e Réglez la profondeur de coupe souhaitée (a l'aide de I'échelle
graduée).

* Verrouillez le levier de blocage de la profondeur de coupe (15)
(Fig. D).

MONTAGE DU GUIDE DE COUPE PARALLELE

Le guide longitudinal peut étre monté a droite ou a gauche du socle

de la machine.

* Desserrez la vis de blocage du guide parallele (20).

e GClissez le rail du guide paralléle dans les trous du socle (16),
réglez la distance souhaitée (a 'aide de I'échelle graduée) et
fixez-le en serrant les vis de blocage du guide paralléle (20) (Fig.
E).

Le rail du guide paralléle doit étre orienté vers le bas. Le guide

parallele (21) peut également étre utilisé pour des coupes en onglet

comprises entre “et 45°.

Ne placez jamais votre main ou vos doigts derriére la scie lorsqu’elle

est en marche. En cas de rebond, la scie risque de tomber sur votre

main, ce qui pourrait entrainer des blessures graves.

INCLINAISON DU PROTEGE-LAME INFERIEUR

Le capot inférieur (11) du disque de coupe (8) se rétracte

automatiquement dés qu'il entre en contact avec le matériau a

couper. Pour le rétracter manuellement, actionnez le levier du capot

inférieur (5).

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

La scie circulaire est équipée d’'une buse d’aspiration (1) destinée a

évacuer les copeaux et la poussiére générés lors de la coupe.

MISE EN MARCHE / ARRET



Lors de la mise en marche de la scie, tenez-la a deux mains, car
le couple du moteur peut entrainer une rotation incontrolée de
I'outil électrique.

Veuillez noter qu’aprés avoir arrété la scie, ses piéces mobiles
continueront de tourner pendant un court instant.

L'outil est équipé d'un interrupteur de sécurité destiné a empécher
tout démarrage accidentel. Cet interrupteur de sécurité est situé de
chaque coté du boitier.

Mise en marche

« Appuyez sur 'un des boutons de l'interrupteur de sécurité (3) et
maintenez-le enfoncé (Fig. F).

e Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (4) (Fig. G).

* Une fois la machine démarrée, vous pouvez relacher le bouton
de l'interrupteur de sécurité (3).

Mise hors tension
e Le fait de relacher le bouton de l'interrupteur d'alimentation (4)
arréte l'appareil.

FONCTIONNEMENT DU LASER

Ne regardez jamais directement le faisceau laser ni sa
réflexion sur une surface réfléchissante, et ne dirigez jamais le
faisceau laser vers une personne.

Chaque fois que l'on appuie sur le bouton de verrouillage de
l'interrupteur d’alimentation (3), le laser (7) s’allume.

Le faisceau laser permet un meilleur contrdle de la ligne de coupe.
Le générateur laser (7) monté sur la trongonneuse est destiné a la
découpe de précision.

* Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3).

e Le laser émettra une ligne rouge, visible sur le matériau.

« La coupe doit étre effectuée le long de cette ligne.

La poussiére générée pendant la découpe peut masquer le faisceau
laser ; il est donc nécessaire de nettoyer de temps en temps la
lentille du projecteur laser.

REGLAGE DU LASER

Le laser a été calibré en usine. Un réglage n'est nécessaire que si

le faisceau projeté s'écarte de la ligne de découpe.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de
d'alimentation (3).

« La ligne rouge projetée doit étre paralléle a la ligne de découpe
marquée. Si elle n'est pas paralléle, utilisez un tournevis pour
tourner la lentille du laser (a) dans le sens antihoraire ou horaire
jusqu’a ce que la ligne rouge projetée soit parallele a la ligne de
découpe marquée (Fig. H).

« Silaligne rouge projetée n’est toujours pas parallele, utilisez un
tournevis pour tourner la vis (b) dans le sens antihoraire ou
horaire jusqu'a ce que la ligne rouge soit paralléle (réglage
latéral).

DECOUPE

La ligne de découpe est marquée par lindicateur de ligne de

découpe (18) pour un angle de 45° ou (19) pour un angle de

0° (Fig. ).

e Au début du travail, tenez toujours fermement la scie a deux
mains, en utilisant les deux poignées.

* La scie ne doit étre mise en marche que lorsqu’elle est dégagée
du matériau a couper.

* N’appuyez pas sur la scie avec une force excessive ; exercez
une pression modérée et continue.

« Une fois la coupe terminée, laissez le disque de coupe s'arréter
complétement.

e Si la coupe est interrompue avant d’étre terminée, lors de la
reprise du travail, démarrez d’abord la trongonneuse et attendez
qu'elle atteigne sa vitesse de rotation maximale, puis
réintroduisez avec précaution la lame de coupe dans la rainure
du matériau en cours de coupe.

e Lors d'une coupe transversale au fil du matériau (bois), les fibres
ont parfois tendance a se soulever et a s’arracher (déplacer la
trongonneuse a faible vitesse minimise ce phénomene).

* Assurez-vous que le protége-chaine inférieur se déplace jusqu’'a
sa position finale.

e Avant de commencer a couper, assurez-vous toujours que le
bouton de verrouillage de la profondeur de coupe et les boutons
de verrouillage de réglage du pied de la scie sont correctement
serrés.

« N'utilisez que des lames de scie dont le diamétre extérieur et le
diameétre du trou de fixation correspondent a ceux de la scie.

l'interrupteur

28

e Le matériau a couper doit étre solidement serré.
e La partie la plus large de la base de la scie doit étre placée sur la
partie du matériau qui n’est pas en cours de découpe.

Si la piéce a travailler est de petite taille, elle doit étre maintenue
a l'aide de serre-joints. Si la base de la scie ne glisse pas le long
de la piéce mais est surélevée, il existe un risque de rebond.
Un serrage adéquat du matériau a couper et une bonne prise
en main de la scie garantissent un contréle total de I'outil
électrique, prévenant ainsi tout risque de blessure. N'essayez
pas de soutenir de courtes piéces de matériau avec votre main.

REGLAGE DE LA BASE POUR LES COUPES EN ANGLE

La base réglable de la scie permet d’effectuer des coupes en angle

dans une plage comprise entre “et 45°.

o Desserrez le levier de verrouillage de I'angle de la base (17) (Fig.

e Réglez la base (16) a I'angle souhaité (de®a*")
I'échelle graduée.

« Verrouillez le levier de réglage de I'angle de la base (17).

Veuillez noter que lors d’une coupe en angle, le risque de

rebond est accru (risque plus élevé de blocage du disque de

coupe) ; veillez donc tout particulierement a ce que toute la

surface de la semelle de la scie soit en contact avec la piéce a

travailler. Effectuez la coupe d’un mouvement régulier et

continu.

COUPE EN PLONGEE DANS LE MATERIAU

e Réglez la profondeur de coupe souhaitée en fonction de
I'épaisseur du matériau a couper.

* Inclinez la scie de maniére a ce que le bord avant de la base de
la scie (16) repose contre le matériau a couper et que le repére
« 00 » pour les coupes perpendiculaires soit aligné avec la ligne
de coupe prévue.

e Une fois la scie positionnée au point de départ de la coupe,
soulevez le protege-lame inférieur (11) a l'aide du levier
correspondant (5) (la lame de scie se trouve alors au-dessus du
matériau).

* Mettez I'outil électrique en marche et attendez que le disque de
coupe atteigne sa vitesse maximale.

* Abaissez progressivement la scie en enfongant le disque de
coupe dans le matériau (pendant ce mouvement, le bord avant
de la base de la scie doit rester en contact avec la surface du
matériau).

e Deés que le disque de coupe commence a couper, relachez le
protége-lame inférieur.

e Une fois que toute la base de la scie repose sur le matériau,
poursuivez la coupe en faisant avancer la scie.

* Ne faites jamais marche arriére avec la scie tant que le disque
de coupe tourne, car cela présente un risque de rebond.

« Terminez la coupe dans le sens inverse de celui dans lequel vous
'avez commencée, en faisant pivoter la scie autour de la ligne de
contact entre le bord avant de la base de la scie et la piece a
travailler.

* Laissez la lame de scie s’arréter complétement aprés avoir éteint
la scie avant de retirer celle-ci du matériau.

e Sinécessaire, arrondissez les angles a I'aide d’une scie circulaire
ou d’'une scie a main.

COUPE OU SCIAGE DE GRANDES PIECES DE MATERIAU Lors
de la coupe de panneaux ou de planches de grande taille, ceux-ci
doivent étre correctement soutenus afin d’éviter tout a-coup de la
lame de scie (rebond) résultant d’un coincement de la lame dans
la coupe.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer la machine immédiatement apres
chaque utilisation.

« Nutilisez pas d’eau ni d’autres liquides pour le nettoyage.

e L'appareil doit étre nettoyé a l'aide d'une brosse ou soufflé a I'air
comprimé a basse pression.

e Nutilisez aucun produit nettoyant ni solvant, car ceux-ci
pourraient endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez réguliérement les fentes d'aération du carter du moteur
afin d'éviter toute surchauffe de |'appareil. Ne nettoyez pas les
fentes d'aération en y introduisant des objets pointus tels que des
tournevis ou des objets similaires.

e En utilisation normale, le disque de coupe s'émousse avec le
temps. Un signe indiquant que le disque de coupe est émoussé

a l'aide de



est la nécessité d'exercer une pression plus forte lors du
déplacement de la trongonneuse pendant la coupe.

e Si vous constatez que le disque de coupe est endommagé,
remplacez-le immédiatement.

« Le disque de coupe doit toujours étre bien affaté.

* Rangez toujours l'outil dans un endroit sec, hors de portée des
enfants.

* L'appareil doit étre rangé avec la batterie retirée.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

o Araide de la clé fournie, dévissez la vis de fixation du disque de
coupe (10) en la tournant dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre.

e Pour empécher la broche de la scie de tourner pendant le
desserrage de la vis de fixation de la lame de coupe, bloquez la
broche a I'aide du bouton de blocage de la broche (12) (Fig. K).

* Retirez la rondelle a bride extérieure (9).

e A laide du levier du carter inférieur (5), déplacez le carter
inférieur (11) de maniére a ce qu'il se rétracte autant que possible
dans le carter supérieur (2) (a ce stade, vérifiez I'état et le bon
fonctionnement du ressort qui rétracte le carter inférieur).

* Retirez le disque de coupe (8) par la fente pratiquée dans la base
de la scie (16).

« Positionnez le nouveau disque de coupe de maniere a ce que
I'alignement des dents du disque et de la fleche quiy est marquée
corresponde parfaitement a la direction indiquée par la fleche sur
les protections inférieure et supérieure.

« Insérez le disque de coupe a travers la fente de la base de la scie
et montez-le sur I'arbre de maniere a ce qu'il soit plaqué contre
la surface de la bride intérieure et centré sur son épaulement.

e Mettez en place la rondelle de bride extérieure (9) et serrez le
boulon de fixation du disque de coupe (10) en le tournant dans le
sens des aiguilles d’une montre.

« Une fois le disque de coupe remplacé, rangez toujours la clé
hexagonale dans son compartiment de rangement prévu a cet
effet. Assurez-vous que le disque de coupe est monté avec
les dents orientées dans le bon sens. Le sens de rotation de
I'arbre de I'outil électrique est indiqué par une fleche sur le
boitier de la scie.

Faites particulierement attention lorsque vous manipulez le

disque de coupe. Portez des gants de protection pour protéger

vos mains du contact avec les dents tranchantes du disque de
coupe.

Tout défaut doit étre réparé par un centre de service agréé par le

fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Valeur
Tension de la batterie 18 VDC
Vitesse de rotation (a vide) 0—4 200 tr/min
Plage de coupe en biseau 0°a45°
Diamétre extérieur du disque de coupe 165 mm
Diamétre intérieur du disque de coupe 20 mm
Epaisseur du matériau coupé a angle 52 mm
droit

Epaisseur du matériau coupé a un 35 mm
angle de 45°

Classe laser 2
Puissance du laser <1mw
Longueur d'onde A =650 nm
Masse 2,95 kg

La référence 58G023 désigne a la fois le type et la désignation

de I'appareil
DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Loa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =87 dB(A) K
=3 dB(A)
Valeur d'accélération vibratoire an =3,92m* K
(poignée auxiliaire) =1,5m
Valeur d'accélération vibratoire an =2,18™s K
(poignée auxiliaire) =1,5m

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par la machine est caractérisé par : le niveau de
pression acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par la

machine sont caractérisées par la valeur d'accélération vibratoire an
(ou K désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d’accélération vibratoire anindiqués dans
ce manuel ont été mesurés conformément a la norme EN 62841-1.
Le niveau de vibration anindiqué peut étre utilisé pour comparer des
équipements et pour une évaluation préliminaire de I'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibrations indiqué n’est représentatif que des
applications standard de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d’autres applications ou en ion avec d’autres outils de travail, le
niveau de vibrations peut varier. Un entretien inadéquat ou irrégulier
de I'appareil entrainera un niveau de vibrations plus élevé. Les
raisons mentionnées ci-dessus peuvent conduire a une exposition
accrue aux vibrations pendant toute la durée d'utilisation.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il
convient de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I’appareil est éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir
soigneusement évalué tous les facteurs, I’'exposition totale aux
vibrations peut s’avérer nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils de travail,
le maintien des mains a une température appropriée et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les appareils électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
ménagers, mais doivent étre apportés dans des centres de recyclage
appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre obtenues

— auprés du revendeur ou de votre collectivité locale. Les déchets
d'équipements  électriques et électroniques contiennent des
substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui ne
sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour

I'environnement et la santé humaine.

La société en commandite « GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
», dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX
Poland »), déclare par la présente que tous les droits d'auteur relatifs au contenu du
présent manuel (ci-aprés dénommé « le Manuel »), y compris, entre autres, son texte,
ses photographies, ses schémas, ses illustrations ainsi que sa mise en page,
appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la loi conformément
ala loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal
officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la
publication ou la modification du Manuel dans son intégralité¢ ou de I'un de ses
éléments individuels a des fins commerciales sans I'autorisation écrite expresse de
GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
pénale.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie
Produit : scie circulaire
Modele : 58G023
Nom commercial : GRAPHITE
Numeéro de série : 00001 & 99999
La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Directive relative a la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 62841-1:2015 ; EN 62841-2-5:2014
EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021
EN CEI 63000:2018
La présente déclaration s'applique exclusivement & la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni aux modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.
Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans 'UE habilitée
a établir la documentation technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie
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e,
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

AKKU-KREISSAGE
58G023

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden

Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren

Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéateren

Nachschlagen auf.

* GEFAHR: Halten Sie Ihre Hinde vom Schnittbereich und der
Trennscheibe fern. Halten Sie lhre andere Hand am
Zusatzgriff oder am Motorgehduse fest. Wenn Sie die Sage
mit beiden Handen festhalten, kdnnen Sie sich nicht an der
Trennscheibe schneiden.

« Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Der Sageblattschutz
schiitzt den Benutzer nicht vor dem Sé&geblatt unterhalb des
Werkstlicks.

* Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Unter dem Werkstlick sollte weniger als ein ganzer Zahn des
Sageblatts sichtbar sein.

* Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden niemals mit den
Hénden oder gegen lhr Bein fest. Befestigen Sie das
Werkstiick auf einer stabilen Unterlage. Dies ist wichtig, um
das Verletzungsrisiko, ein Verklemmen des Ségeblatts oder den
Kontrollverlust zu minimieren.

e Bei Arbeiten, bei denen das Schneidwerkzeug mit
verdeckten Leitungen oder seinem eigenen Kabel in Kontakt
kommen koénnte, halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten  Griffflichen fest. Bei Kontakt mit einem
stromflihrenden Kabel werden die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung gesetzt, was zu einem
Stromschlag beim Bediener fiihren kann.

e Verwenden Sie bei Langsschnitten immer einen
Léngsanschlag oder eine gerade Fiihrung. Dies verbessert
die Schnittgenauigkeit und verringert das Risiko, dass sich das
Séageblatt verklemmt.

« Verwenden Sie stets Sageblatter, deren GroRe und Form zu
den Befestigungslochern passen. Séageblatter, die nicht zu
den Befestigungspunkten der Sage passen, verschieben sich
aus der Mitte, wodurch Sie die Kontrolle verlieren.

e Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Ségeblattunterlegscheiben oder -schrauben. Die
Séageblattunterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fiir
lhre Sage entwickelt, um optimale Leistung und Sicherheit zu
gewahrleisten.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSCHLAG DURCH

DEN BEDIENER:

e Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, blockiertes oder falsch positioniertes Sageblatt,
wodurch sich die Sage unkontrolliert anhebt und aus dem
Werkstlick in Richtung des Bedieners zurlickschnellt.

e Wenn das Sageblatt durch einen schlieBenden Schnitt
eingeklemmt oder blockiert wird, kommt es zum Stillstand, und
die Reaktion des Motors fiihrt dazu, dass die Maschine ruckartig
in Richtung des Bedieners zuriickschnellt;

* Wenn sich das S&geblatt wahrend des Schnitts verdreht oder aus
der Ausrichtung geréat, kdnnen sich die Zahne an der Hinterkante
des Séageblatts in die Oberseite des Holzes eingraben, wodurch
das Sageblatt aus dem Schnitt herausspringt und in Richtung des
Bedieners zurlickschlagt.

« Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgeméafen Verwendung
der Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedingungen
und kann durch die Einhaltung der unten aufgefiihrten
Vorsichtsmanahmen vermieden werden:

> Halten Sie die Sage fest mit beiden Handen und
positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie der Kraft
des Riickschlags entgegenwirken. Positionieren
Sie Ihren Korper seitlich vom Sageblatt, jedoch
nicht in einer Linie dazu. Ein Riickschlag kann dazu
fuhren, dass sich die Sage nach hinten bewegt, doch
die Kraft des Rickschlags kann vom Bediener
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kontrolliert werden, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.
> Sollte sich das Sageblatt verklemmen oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen
werden, lassen Sie den Ausloser los und halten
Sie die Sdage im Material fest, bis das Sageblatt
vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die Sdge aus dem
Werkstiick herauszuziehen oder sie riickwarts zu
ziehen, wahrend sich das Ségeblatt noch bewegt,
da dies zu einem Riickschlag fiihren kann.
Ermitteln Sie die Ursache fiir das Verklemmen des
Séageblatts und ergreifen Sie Korrekturmanahmen,
um diese zu beseitigen.
> Wenn Sie die Sdge neu starten, wahrend sie sich
im Werkstiick befindet, zentrieren Sie das
Ségeblatt in der Schnittfuge, damit sich die
Sagezahne nicht in das Material eingraben. Wenn
sich das Sageblatt verklemmt, kann es sich beim
Neustart der Sdge vom Werkstiick abheben oder
zurlickspringen.
> Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines
Verklemmen des Ségeblatts und eines
Riickschlags zu minimieren. GroRRe Platten neigen
dazu, unter ihrem eigenen Gewicht durchzuhangen.
Platzieren Sie Stiitzen auf beiden Seiten unter der
Platte, nahe der Schnittlinie und der Kante der Platte.
Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschéadigten Trennscheiben. Ungeschliffene oder
falsch ausgerichtete Trennscheiben flihren zu einer
schmalen Schnittfuge, was ibermaRige Reibung, ein
Verklemmen des Ségeblatts und Riickschlag zur
Folge hat.
> Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass
die Arretierhebel fiir die Schnitttiefe und die
Gehrungsverstellung fest angezogen und
verriegelt sind. Wenn sich die Sageblatteinstellung
wahrend des Schnitts verandert, kann dies zum
Verklemmen des Sageblatts und zu einem
Riickschlag fiihren.
Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden
von Wanden oder anderen Bereichen, die sich
auBerhalb lhres Sichtfeldes befinden. Ein
hervorstehendes Sageblatt kann Gegenstande
durchschneiden, was zu einem Riickschlag fiihren
kann.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch
2. Tragen Sie personliche Schutzausristung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske)
3. Nicht mit dem Hausmdill entsorgen
4. Das Gerét entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.

5. EAC-Zertifizierungszeichen.
6. Ukrainisches Marktzulassungszeichen.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den Abbildungen
dieser Anleitung dargestellten Teile des Gerats.
Staubauslass

Obere Abdeckung

Schalter-Sperrknopf

Schalter

Hebel der unteren Abdeckung

Vorderer Griff

Laser

Trennscheibe

ONDO AN



9. Flanschscheibe

10. Befestigungsschraube fiir die Trennscheibe
11. Unterer Schutz

12. Spindelarretierungsknopf

13. Hauptgriff

14. Akku-Buchse

15. Hebel zur Arretierung der Schnitttiefe

16. Sockel

17. Verriegelungshebel fiir den Grundwinkel
18. 45°-Schnittlinienanzeige

19. Schnittlinienanzeige fiir 0°

20. Arretierungsschraube fiir Parallelanschlag
21. Parallelanschlag

22. Schnitttiefenfiihrung

23. Akku-Entriegelungsknopf

24. Akku

25. Ladegerat

26. LEDs

27. Taste zur Anzeige des Akkuladestatus

28. Ladezustandsanzeige des Akkus (LEDs)
* Das tatsachliche Produkt kann von der Abbildung abweichen.

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusatzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Bezeichnung

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Kreissage ist ein akkubetriebenes Elektrowerkzeug. Sie wird
von einem Permanentmagnet-Gleichstrom-Kommutatormotor mit
Getriebe angetrieben. Diese Art von Elektrowerkzeug wird haufig
zum Schneiden von Holz und Holzwerkstoffen eingesetzt. Sie darf
nicht zum Schneiden von Brennholz verwendet werden. Jeder
Versuch, die Sage fir andere als die angegebenen Zwecke zu
verwenden, gilt als unsachgemaRer Gebrauch. Die Sage darf nur
mit geeigneten Sageblattern mit Hartmetallzahnen verwendet
werden. Die Kreissage ist fir leichte Arbeiten in Werkstatten und fur
alle Arten von Heimwerkerarbeiten ausgelegt.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

AKKUTYPEN UND KAPAZITAT
Das Werkzeug ist fiir den Betrieb mit ENERGY+-Akkus ausgelegt:

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Wir empfehlen die Verwendung des 4-Ah-Akkus 58G004-1
Akkutyp 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Akkukapazitat 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Laufzeit 22 Min. 44 Min. 62 Min. 100 Min.

AUFLADEN DES AKKUS

Der Akku sollte bei einer Umgebungstemperatur zwischen 4 °C und 40

°C geladen werden. Ein neuer Akku oder ein Akku, der langere Zeit

nicht benutzt wurde, erreicht seine volle Kapazitat nach etwa 3-5 Lade-
und Entladezyklen.

* Entnehmen Sie den Akku aus dem Gerat.

e Stecken Sie das Ladegerdt in eine Netzsteckdose (230 V
Wechselstrom).

e Setzen Sie den Akku in das Ladegerat ein. Vergewissern Sie
sich, dass der Akku richtig sitzt (vollstandig eingesteckt ist).

e Sobald das Ladegerat an eine Steckdose (230 V Wechselstrom)
angeschlossen ist, leuchtet eine griine LED am Ladegerat auf
und zeigt damit an, dass die Stromversorgung hergestellt ist.

e Sobald der Akku in das Ladegeréat eingelegt wurde, leuchtet eine
rote LED am Ladegerat auf, was anzeigt, dass der Akku geladen
wird.

e Gleichzeitig blinken die griinen LEDs fir den Ladezustand des
Akkus in verschiedenen Mustern (siehe Beschreibung unten).
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e Wenn alle LEDs blinken, bedeutet dies, dass der Akku leer ist
und aufgeladen werden muss.

e Zwei blinkende LEDs — zeigen an, dass der Akku teilweise
entladen ist.

e Eine blinkende LED - zeigt einen hohen Ladezustand des Akkus
an.

e Sobald der Akku vollstéandig geladen ist, leuchtet die LED am
Ladegerat griin und alle LEDs fir den Ladezustand des Akkus
leuchten dauerhaft. Nach kurzer Zeit (ca. 15 Sekunden)
erldschen die LEDs fiir den Ladezustand des Akkus.

Der Akku sollte nicht langer als 8 Stunden geladen werden. Eine

Uberschreitung dieser Zeit kann die Akkuzellen beschadigen. Das

Ladegerat schaltet sich nicht automatisch ab, sobald der Akku

vollstandig geladen ist. Die grine LED am Ladegerat leuchtet

weiterhin. Die LEDs fiir den Ladezustand des Akkus erldéschen nach
kurzer Zeit. Trennen Sie die Stromversorgung, bevor Sie den Akku aus
der Ladebuchse entfernen. Vermeiden Sie eine Abfolge von kurzen

Ladezyklen in schneller Folge. Laden Sie die Akkus nicht nach nur

kurzer Nutzung des Geréts wieder auf. Eine deutliche Verkiirzung der

Zeit zwischen den notwendigen Ladevorgéngen deutet darauf hin,

dass der Akku verschlissen ist und ausgetauscht werden sollte.

Akkus erwarmen sich wahrend des Ladevorgangs. Beginnen Sie nicht

unmittelbar nach dem Laden mit der Arbeit — warten Sie, bis der Akku

Raumtemperatur erreicht hat. Dadurch werden Schaden am Akku

vermieden.

ANZEIGE DES AKKU-LADESTANDES

Der Akku ist mit einer Ladezustandsanzeige (3 LEDs) ausgestattet. Um
den Ladezustand des Akkus zu Uberpriifen, driicken Sie die Taste fiir
die Ladezustandsanzeige. Leuchten alle LEDs, weist dies auf einen
hohen Ladezustand hin. Leuchten 2 LEDs, ist der Akku teilweise
entladen. Leuchtet nur 1 LED, ist der Akku leer und muss aufgeladen
werden.

EINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE

Die Schnitttiefe im rechten Winkel kann in einem Bereich von 0 bis
52 mm eingestellt werden.

e Losen Sie den Arretierhebel fir die Schnitttiefe (15).

« Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe ein (mithilfe der Skala).
« Arretieren Sie den Schnitttiefen-Arretierhebel (15) (Abb. D).

MONTAGE DES PARALLELANLEGERS

Der Parallelanschlag kann auf der rechten oder linken Seite des

Maschinenunterbaus montiert werden.

* Losen Sie die Arretierungsschraube der Parallelfiihrung (20).

e Schieben Sie die Schiene der Parallelfiihrung in die Bohrungen
im Maschinenunterbau (16), stellen Sie den gewiinschten
Abstand (mithilfe der Skala) ein und sichern Sie sie, indem Sie
die Feststellschrauben der Parallelfiihrung (20) festziehen (Abb.

Die Flhrungsschiene der Parallelanschlagschiene sollte nach unten
zeigen. Die Parallelanschlagschiene (21) kann auch fiir
Gehrungsschnitte im Bereich von “bis 45° verwendet werden.
Halten Sie Ihre Hand oder Finger niemals hinter die Sage, wahrend
diese in Betrieb ist. Im Falle eines Riickschlags konnte die Sage auf
Ihre Hand fallen und schwere Verletzungen verursachen.

NEIGEN DES UNTEREN SCHUTZES

Der untere Schutz (11) der Trennscheibe (8) fahrt automatisch
zuriick, sobald er mit dem zu schneidenden Material in Kontakt
kommt. Um ihn manuell zuriickzuziehen, betatigen Sie den Hebel
des unteren Schutzes (5).

STAUBABSAUGUNG
Die Kreissage ist mit einer Staubabsaugduse (1) ausgestattet, um
beim Schneiden entstehende Spane und Staub abzufiihren.

EIN- UND AUSSCHALTEN

Halten Sie die Sdge beim Starten mit beiden Handen fest, da
das Drehmoment des Motors dazu fiihren kann, dass sich das
Elektrowerkzeug unkontrolliert dreht.

Bitte beachten Sie, dass sich die beweglichen Teile der Sage nach
dem Ausschalten noch kurze Zeit weiterdrehen.

Das Werkzeug ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, um
ein versehentliches Einschalten zu verhindern. Der
Sicherheitsschalter befindet sich auf beiden Seiten des Gehauses.

Einschalten



e Driicken Sie eine der Tasten des Sicherheitsschalters (3) und
halten Sie sie in dieser Position (Abb. F).

o Driicken Sie den Netzschalter (4) (Abb. G).

e Sobald die Maschine angelaufen ist, kann die Taste des
Sicherheitsschalters (3) losgelassen werden.

Ausschalten
e Durch Loslassen des Netzschalters (4) wird das Geréat
abgeschaltet.

LASERBETRIEB

Schauen Sie niemals direkt in den Laserstrahl oder auf

dessen Reflexion von einer verspiegelten Oberflache und

richten Sie den Laserstrahl niemals auf Personen.

Bei jedem Driicken des Sicherheitsschalters (3) leuchtet der Laser

(7) auf.

Der Laserstrahl ermdglicht eine bessere Kontrolle der Schnittlinie.

Der an der Kettensédge angebrachte Lasergenerator (7) ist fir

Préazisionsschnitte vorgesehen.

« Driicken Sie die Verriegelungstaste (3).

e Der Laser strahlt eine rote Linie aus, die auf dem Material
sichtbar ist.

« Der Schnitt sollte entlang dieser Linie ausgefiihrt werden.

Beim Schneiden entstehender Staub kann den Laserstrahl

beeintrachtigen; daher muss die Linse des Laserprojektors von Zeit

zu Zeit gereinigt werden.

LASEREINSTELLUNG

Der Laser wurde werkseitig kalibriert. Eine Justierung ist nur

erforderlich, wenn der projizierte Strahl von der Schnittlinie

abweicht.

« Driicken Sie die Sperrtaste des Netzschalters (3).

« Die projizierte rote Linie sollte parallel zur markierten Schnittlinie
verlaufen. Ist dies nicht der Fall, drehen Sie die Laserlinse (a) mit
einem Schraubendreher gegen den Uhrzeigersinn oder im
Uhrzeigersinn, bis die projizierte rote Linie parallel zur markierten
Schnittlinie verlauft (Abb. H).

* Sollte die projizierte rote Linie immer noch nicht parallel sein,
drehen Sie die Schraube (b) mit einem Schraubendreher gegen
den Uhrzeigersinn oder im Uhrzeigersinn, bis die rote Linie
parallel ist (seitliche Justierung).

SCHNEIDEN

Die Schnittlinie wird durch die Schnittlinienanzeige (18) fiir einen

Winkel von 45° oder (19) fiir einen Winkel von

0© markiert(Abb_ 1).

* Halten Sie die Sage zu Beginn der Arbeit stets fest mit beiden
Hénden an den beiden Griffen.

« Die Sage darf erst eingeschaltet werden, wenn sie sich nicht im
Schnittgut befindet.

o Uben Sie keinen (ibermaRigen Druck auf die Sage aus; liben Sie
stattdessen maRigen, gleichmaRigen Druck aus.

* Lassen Sie die Sage nach Beendigung des Schnitts vollstandig
zum Stillstand kommen.

e Wird der Schnitt vor dem beabsichtigten Abschluss
unterbrochen, starten Sie bei der Wiederaufnahme der Arbeit
zunéchst die Kettensdge und warten Sie, bis sie ihre maximale
Drehzahl erreicht hat; filhren Sie dann das Sageblatt vorsichtig
wieder in die Schnittfuge des zu schneidenden Materials ein.

e Beim Schneiden quer zur Faserrichtung des Materials (Holz)
neigen die Fasern manchmal dazu, sich nach oben zu heben und
abzureiBen (das Bewegen der Kettensdge mit niedriger
Geschwindigkeit minimiert diese Tendenz).

e Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz bis in seine
Endposition bewegt.

* Vergewissern Sie sich vor Beginn des Schnitts stets, dass der
Feststellknopf fir die Schnitttiefe und die Feststellknépfe zur
Einstellung des Sagefules ordnungsgemaf angezogen sind.

e Verwenden Sie beim Betrieb der S&ge ausschlieBlich
Sageblatter mit dem richtigen AuBendurchmesser und dem
richtigen Durchmesser der Befestigungsbohrung.

* Das zu schneidende Material muss sicher eingespannt sein.

e Der breitere Teil des Sageunterteils sollte auf dem Teil des
Materials platziert werden, der nicht geschnitten wird.

Ist das Werkstiick klein, sollte es mit Klemmen gesichert

werden. Wenn der Sdgefu nicht am Werkstiick entlanggleitet,

sondern angehoben ist, besteht die Gefahr eines Riickschlags.

Das ordnungsgeméBe Festklemmen des zu schneidenden

Materials und ein fester Griff an der Siage gewahrleisten die
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volle Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug und verhindern so die
Gefahr von Verletzungen. Versuchen Sie nicht, kurze
Materialstiicke mit der Hand abzustiitzen.

EINSTELLUNG DES SAGEBODENS FUR WINKELSAGE

Die verstellbare S&gebasis ermdglicht Winkelschnitte in einem

Bereich von 'bis 45°.

e Losen Sie den Verriegelungshebel fiir den Grundplattenwinkel
(17) (Abb. J).

e Stellen Sie die Grundplatte (16) mithilfe der Skala auf den
gewiinschten Winkel (von?bis*>") ein.

« Arretieren Sie den Winkelverstellhebel (17).

Bitte beachten Sie, dass bei Gehrungsschnitten eine erhéhte

RiickstoBgefahr besteht (eine hohere Wahrscheinlichkeit, dass

sich die Trennscheibe verklemmen kann); achten Sie daher

besonders darauf, dass die gesamte Oberfliche der

Grundplatte der Sdge Kontakt mit dem Werkstiick hat. Fiihren

Sie den Schnitt mit einer gleichmaRigen, kontinuierlichen

Bewegung aus.

SAGEN DURCH EINTAUCHEN IN DAS MATERIAL

« Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe entsprechend der Dicke
des zu schneidenden Materials ein.

* Neigen Sie die Sage so, dass die Vorderkante der Sagebasis
(16) am zu schneidenden Material anliegt und die Markierung
,00“ fir senkrechte Schnitte mit der vorgesehenen Schnittlinie
ausgerichtet ist.

e Sobald die Sage am Startpunkt des Schnitts positioniert ist,
heben Sie den unteren Schutz (11) mit dem Hebel fir den
unteren Schutz (5) an (das Sé&geblatt wird Uber das Material
angehoben).

e Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und warten Sie, bis die
Trennscheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat.

e Senken Sie die Sage langsam ab und fiihren Sie die
Trennscheibe in das Material ein (wahrend dieser Bewegung
sollte die Vorderkante des Séageunterteils Kontakt mit der
Materialoberflache haben).

e Sobald die Trennscheibe zu schneiden beginnt, lassen Sie den
unteren Schutz ab.

e Sobald die gesamte Sagebasis auf dem Material aufliegt, setzen
Sie den Schnitt fort, indem Sie die Sége nach vorne bewegen.

« Drehen Sie die Sage niemals in die entgegengesetzte Richtung,
solange sich die Trennscheibe dreht, da dies die Gefahr eines
Riickschlags birgt.

e Beenden Sie den Schnitt in entgegengesetzter Richtung zum
Beginn, indem Sie die Sdge um die Kontaktlinie zwischen der
Vorderkante des Sageunterteils und dem Werkstick drehen.

e Lassen Sie das Sageblatt nach dem Ausschalten der Sage
vollstéandig zum Stillstand kommen, bevor Sie die Sage aus dem
Material ziehen.

* Runden Sie die Ecken bei Bedarf mit einer Kreissage oder einer
Handsége ab.

SAGEN VON GROSSEN MATERIALSTUCKEN Beim Sagen
groBerer Platten oder Bretter miissen diese ordnungsgemaf
abgestiitzt werden, um ein Ruckeln des Sageblatts (Riickschlag)
zu verhindern, das dadurch entstehen kann, dass sich das
Séageblatt im Schnitt festfahrt.

WARTUNG UND LAGERUNG

e Es wird empfohlen, das Gerat unmittelbar nach jedem Gebrauch
zu reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

e Das Gerat sollte mit einer Biirste gereinigt oder mit Druckluft bei
niedrigem Druck ausgeblasen werden.

e Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Losungsmittel, da
diese Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelmaRig die Liftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Gerats zu vermeiden. Reinigen Sie die
Liftungsschlitze nicht, indem Sie scharfe Gegenstidnde wie
Schraubendreher oder Ahnliches in die Schlitze einfiihren.

e Bei normalem Gebrauch wird die Trennscheibe mit der Zeit
stumpf. Ein Anzeichen dafiir, dass die Trennscheibe stumpf ist,
ist die Notwendigkeit, beim Fihren der Kettensédge wahrend des
Schneidvorgangs mehr Druck auszuiiben.

e Werden Schaden an der Trennscheibe festgestellt, muss diese
unverziiglich ausgetauscht werden.

« Die Trennscheibe sollte stets scharf sein.



* Bewahren Sie das Werkzeug stets an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
e Das Gerét sollte mit entnommenem Akku gelagert werden.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDSCHEIBE

e Losen Sie die Befestigungsschraube der Trennscheibe (10) mit
dem mitgelieferten Schraubenschlissel, indem Sie sie gegen
den Uhrzeigersinn drehen.

e Um zu verhindern, dass sich die Spindel der Sage beim Ldsen
der Befestigungsschraube der Trennscheibe dreht, arretieren Sie
die Spindel mit dem Spindelarretierungsknopf (12) (Abb. K).

« Entfernen Sie die duRere Flanschscheibe (9).

e Bewegen Sie den unteren Schutzhebel (5) so, dass sich der
untere Schutz (11) so weit wie mdglich in den oberen Schutz (2)
zuriickzieht (Uberprifen Sie dabei den Zustand und die Funktion
der Feder, die den unteren Schutz zuriickzieht).

e Ziehen Sie die Trennscheibe (8) durch den Schlitz im
Sageunterteil (16) heraus.
e Positionieren Sie die neue Trennscheibe so, dass die

Ausrichtung der Zahne der Trennscheibe und der darauf
markierten Pfeil vollstandig mit der durch den Pfeil auf dem
unteren und oberen Schutzblech angegebenen Richtung
Uibereinstimmt.

* Fihren Sie die Trennscheibe durch den Schlitz im Sageunterteil
ein und setzen Sie sie so auf die Spindel auf, dass sie gegen die
Oberflache des Innenflansches gedriickt und auf dessen
Schulter zentriert ist.

« Setzen Sie die duRere Flanschscheibe (9) auf und ziehen Sie die
Befestigungsschraube der Trennscheibe (10) durch Drehen im
Uhrzeigersinn fest.

* Legen Sie den Sechskantschliissel nach dem Austausch der
Trennscheibe stets wieder in das dafiir vorgesehene Fach
zurlick. Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe mit den
Zahnen in der richtigen Richtung montiert ist. Die
Drehrichtung der Spindel des Elektrowerkzeugs ist durch
einen Pfeil auf dem Geh&use der Sidge gekennzeichnet.

Gehen Sie beim Umgang mit der Trennscheibe besonders

vorsichtig vor. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um Ihre Hande

vor dem Kontakt mit den scharfen Zahnen der Trennscheibe zu
schiitzen.

Etwaige Méngel sollten von einer vom Hersteller autorisierten

Servicewerkstatt behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
Parameter Wert
Batteriespannung 18V DC
Drehzahl (Leerlauf) 0-4200 U/min
Gehrungsschnittbereich 0° bis 45°
AuBendurchmesser der Trennscheibe 165 mm
Innendurchmesser der Trennscheibe 20 mm
Schnittstarke bei rechtwinkligem 52 mm
Schnitt
Dicke des im 45°-Winkel geschnittenen 35 mm
Materials
Laserklasse 2
Laserleistung <1mwW
Wellenlange A =650 nm
Masse 2,95 kg
58G023 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Bezeichnung

des Gerats
GERAUSCH- UND SCHWINGUNGSDATEN

Schalldruckpegel Loa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =87 dB(A) K
=3 dB(A)
Schwingbeschleunigungswert (Hilfsgriff) an =3,92 r}w/sZ K
=1,5m
Schwingbeschleunigungswert (Hilfsgriff) an =2,18 '“// s K
=15m

Angaben zu Larm und Schwingungen

Der von der Maschine abgegebene Schall wird durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
charakterisiert (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von
der Maschine abgegebenen Schwingungen werden durch den
Schwingbeschleunigungswert an  charakterisiert (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).
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Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa, der
Schallleistungspegel Lwaund der Schwingbeschleunigungswert
anwurden gemaR EN 62841-1 gemessen. Der angegebene
Schwingpegel ankann zum Vergleich von Geraten und zur
vorlaufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung herangezogen
werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fur die
Standardanwendungen des Geréts reprasentativ. Wird das Gerat fir
andere Anwendungen oder in K mit anderen Arbeitswerkzeugen
eingesetzt, kann sich der Schwingungspegel &ndern. Eine
unzureichende oder unregelmaRige Wartung des Geréts fiihrt zu
einem hoéheren Schwingungspegel. Die oben genannten Griinde
kénnen zu einer erhdhten Schwingungsbelastung Uber den
gesamten Nutzungszeitraum fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschéatzen, soliten
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerit
ausgeschaltet ist oder zwar eingeschaltet, aber nicht in Betrieb
ist. Nach sorgfaltiger Abwégung aller Faktoren kann sich die
gesamte Vibrationsbelastung als deutlich geringer erweisen.
Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusétzliche SicherheitsmalBnahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelméRige Wartung der Ausriistung und der
Arbeitsgerate, Sicherstellung einer angemessenen Temperatur der
Hande sowie eine angemessene Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

Elektrogerate dirfen nicht mit dem Hausmill entsorgt werden,
sondern missen zu geeigneten Recyclingstellen gebracht werden.
Informationen zum Recycling erhalten Sie beim Handler oder bei Ihrer
Gemeindeverwaltung. Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht recycelt werden, stellen
eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

Die ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, Kommanditgesellschaft
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland®), erklart
hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser Bedienungsanleitung (im
Folgenden: ,Handbuch*), darunter unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme,
Abbildungen sowie dessen Layout, ausschlieBSlich GTX Poland zustehen und geméan
dem Gesetz vom 4. Februar 1994 {iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.
h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils glltigen Fassung) gesetzlich
geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Veroffentlichen oder Verandern des
Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken
ohne die ausdriickliche schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens
untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitétserklarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau
Produkt: Kreissage
Modell: 58G023
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 bis 99999
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU iiber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fiir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,
, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden,
vorgenommene nachtrégliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niedergelassenen
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Warschau
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Pawet Kowalski
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Warschau, 4. August 2025

(ru)
NEPEBOA OPUrMHANBHOW MHCTPYKLIMK

AKKYMYNATOPHASA LMPKYNAPHASA NUNA
58G023

BHUMAHUE! MpouuTaiite BCE npeaynpexaeHus o
6e30MacHOCTH, MHCTPYKUMM, WNMIOCTPaUUM U TeXHU4eckue
XapaKTepUCTUKM, npunaraemble K AaHHOMY
3NEKTPOUHCTPYMEHTY. HecobniofeHne Bcex NPUBEAEHHBIX HIbke

VHCTPYKLWI MOXET MPUBECTU K MOPaKEHWIO 3MIEKTPUYECKUM TOKOM,

BO3rOPaHMIO MMM Cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe Bce npepynpexaeHuss u

ncnonb30BaHus B Gyayliem.

e ONACHOCTbD: [iepxuTe pyku noaanblue oT 30HbI pe3aHua u
pexywero aucka. [pyrylo  pyky Aepxute  Ha
BCroMoraTenbHON pyKosiTke UNK Kopnyce aBuratens. Ecnun
obe pyku Aepxart nuny, AMCK He CMOXET WX nopesaTb.

e He npocoBbiBaiiTe pyku noa o6pabarbiBaeMbivi MaTepuan.
3alUMTHBIN KOXYX He 3alullaeT nonb3oBaTesnsi OT PexyLlero
Avcka, HaxogsiLerocs nofa obpabaTbiBaeMbliM MaTepuUanom.

e OtperynupyiTe rny6uHy pesa B COOTBETCTBUM C TOJLUMHON
3aroToBKW. [1of 3aroToBKOW OMKeH BbiTb BUAEH OTPE30K NUIbl
AnVHOW He Gonee oAHOro nonHoro 3y6a.

« Hwukoraa He AepXuTe 3aroToBKY pyKkamu UNW He NpWwkuManTte
eé K Hore BO Bpemsi pe3ku. 3akpenuTe 3aroToBKy Ha
YCTOWYUBOW MOBEPXHOCTU. OTO BaXHO AN MUHUMU3ALMM
pucka MoryyeHWst TpaBM, 3aKMWHWBAHWS Aucka UMK notepu
KOHTPOSIS Haf, MUHCTPYMEHTOM.

e Mpu BbINONHeHUM paboT, B XoAe KOTOPLIX PeXyLWmnin
WHCTPYMEHT  MOXeT  COMPUKOCHYTLCA CO  CKPbITOW
3NEeKTPONpoBOAKON Unu co6CTBeHHbIM kabenem, aepxute
3NeKTPOMHCTPYMEHT 3a U30/IMPOBaHHble MOBEPXHOCTU
PYKOATKM. [Py CONPUKOCHOBEHMM C KaGenem Noj HanpshkeHnem
OTKPbITbIE METaNNMYecke YacTh ANEKTPOMHCTPYMEHTa CTaHyT
HaxoAsLMMUCA MOJ, HarpsbkeHMeM, YTO MOXeT MPUBECTU K
NopaXkeHWIo orepaTopa 31eKTPUYECKNM TOKOM.

e [pu BbLINONMHEHUM NPOAONLHLIX MPONUMOB  BCeraa
ucnonb3ynTe NPoAONbHbIN ynop wnu npsiMyto
HanpaBnsiowyto. 3T0 MOBbILLAET TOYHOCTb pe3a U CHUKaeT
PU1CK 3aKITMHUBAHUSA MUMBHOTO AUCKa.

e Bcerga ucnonb3yiTe NuibHblE AWUCKK, pa3mep U cdopma
KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT MOHTaXHbIM OTBepcTUsM. [luckw,
He noaxopsilvMe K Toukam KpenneHus nunbl, CMeLalTcs
OTHOCUTESIbHO LIEHTPA, YTO NPUBOAUT K NOTEPEe KOHTPOTS.

e Hukorpa He ucnonb3yunTe noBpeXaéHHble wnun
HenoaxoAsiwme wWanbbl U GoNTbl ANA NUNBLHOrMO AUcKa.
Waibbl n 6onTbl ANS NWUNLHOrO Aucka ObiMn cneuuanbHo
paspaboTaHbl Ana  Bawen nunbl, 4TOGbI  O0BGECTEYUTH
ONTUMarbHYI0 NPON3BOANUTENBHOCTb U Ge30NacHOCTb.

MPUYMHbI U NPEAOTBPALLEHUE OTOAYU ONEPATOPOM:

e OTkaT — 3TO BHes3anHasi peakuMsi Ha 3aKfuHWBaHuWe,
3acTpeBaHVe WM HernpaBUIbHOE PacroyioXeHUe MUIbHOTO
[ucKa, B pesyrbTaTe Yero nuna HeKOHTPONMpyeMo NOAHNMAETCst
1 OTCKaKMBaeT OT 3aroTOBKM B CTOPOHY onepartopa.

e Korga nunbHOe MONIOTHO 3aXWUMaeTCs UnM 3acTpesBaeT npu
3aBeplUaloLlieM Mponuie, OHO OCTaHaBIMBAETCs, U peakuus
[ABWraTens npUBOAUT K PE3KOMY OTCKOKY CTaHKa Ha3a/ B CTOPOHY
onepatopa;

e eCNM NUIbHBLIA OUCK CKPYYMBAETCst UMW CMeLLaeTcs BO Bpemsi
pe3aHusi, 3yObs Ha 3adHeit KPOMKe Aucka MOryT BnMBaTbCs B
BEPXHIO MOBEPXHOCTb APEBECUHbI, B pe3ynbTaTe Yero Auck
BbICKaKMBaeT U3 MPONWNa 1 OTCKakMBaEeT B CTOPOHY ornepaTopa.

e OTKaT ABNsieTCst pe3ynbTaToM HENpaBUIIbHOMO UCMOMb30BaHMS
nunbl nmnu HecobnoaeHus pabounx npoleayp Unu yCnosuii 1
MOXeT 6bITb npefoTepaLéH nyTém cobniopeHns
COOTBETCTBYIOLLMX Mep NPELOCTOPOXHOCTU, UBMOXKEHHBIX HUXKE:

> Kpenko pepxute nuny o6Geumu pykamu u
pacnonoxure pyku Tak, YTO6bI
npoTuBOAeiCTBOBaTL cune oTaauun. Pacnonoxure
Teno c60Ky OT NMMNbHOrO AUCKa, HO He Ha OAHOW
NMHUM ¢ HUM. OThaua MOXET NPUBECTU K ABWKEHWIO
nunbl Hasag, ofHako onepatop MoXeT
KOHTpONMpoBaTb CWMy OTAA@4YM npu  cobriofeHum
COOTBETCTBYIOLLUX MEP NPEAOCTOPOXHOCTU.

> Ecnu nuneHoe NoNnoTHO 3aKNUHUIO MNK pe3ka
npepBanachb o kakoi-nm6o npu4mHe, oTMyCcTUTE

MHCTPYKUMM  Ans

CMYCKOBOW KPIHOYOK M yAepXuBaiTe nuny
Heno HO B MaTep nao i OCTAaHOBKMU
nunbHoro nonoTHa. Hu B koem cnyyvae He
NbITaNTeCh BbITAWMTL NUIY U3 3aroTOBKU UNK
OTTArMBaTh €€ Ha3aj, Noka NUnbHoe MoNoTHO
HaxoAWTCs B ABUXXEHUU, TaK KakK 3TO MOXeT
BbI3BaTb OTAAYy. BbISCHUATE NPUYNHY 3aKTMHUBAHUS
NUNBHOrO NOMNOTHA W NPUMUTE Mepbl Mo eé
YCTPaHeHuto.

> Mpy1 noBTOpHOM 3anycke Nunbl, HaXoAsLWEeNCA B
3aroToBKe, OTLEHTPUPYTE NUMbHbIA AUCK B
nponune Tak, 4To6bl 3y6bsi NUNbI He Bpe3anucb B
MaTepuan. Ecnv nunbHbIi AUCK 3aKIMHUICS, NPy
MOBTOPHOM 3anycke Nunbl OH MOXeT NOAHATLCS UNn
OTCKOYMTb OT 3aroTOBKM.

> O6ecneybTe onopy AnNs 6onbLINX NaHeneun,
4YTOGbI CBECTH K YyMy pUCK 3aKi
NUNBLHOro AMUCKa M oTAaum. bonbluve naHenn
MMeloT TeHEHLMIO NPornbaThesi Nof CO6CTBEHHBIM
BECOM. YCTaHOBWTE OMOpbI MO/ NaHenbio ¢ 06enx
CTOPOH, GNMMU3KO K NUHWM pe3a U K Kpato naHenw.

> He ucnonba3yiite 3aTynneHHble unm

noBpeXaeHHbIe NUbHbIE AUCKU. HesaToueHHble

WINK HENPaBWITbHO BbIPOBHEHHBIE MUITbHbIE AUCKW

NpUBOAAT K 06pa3oBaHMIo y3Koro nponuna, 4to

BbI3blBaeT Ype3MepHoe TpeHue, 3akiIMHMBaHue ucka

" oTAavy.

Mepen Hauanom pesku y6eautech, 4To

chMKCUPpYIOLLMe pblYark perynmpoBKU ry6uHbI

pes3a 1 yrna ckoca HafeXHo 3aTsiHYTbl 1

3admkcupoBaHbl. Ecnn HacTponka ancka

WN3MEHWUTCS BO BPEMsi Pe3ku, 3TO MOXET NPUBECTY K

3aKMHUBaHUIO AVcKa U oTAave.

> ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbLI NPU Pe3ke CTeH
WNK APYTrUX Y4acTKOB, KOTOPble HAXOASATCS BHe
nons 3pexusi. BeicTynatowumii Anck MoxeT
npopesaTb NOCTOPOHHME MPEeAMETbI, YTO MOXET
BbI3BaTb OTAAYY.

MNOACHEHUA K UCNONb3YEMbIM MUKTOrPAMMAM

ilelzlCe
HAL &
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1. BHMMaTENBHO MPOYTUTE UHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaLum

2. Vicnonb3ayiiTe cpeacTsa MHAMBUAYaNbHON 3alMThl (3aLUMTHbIE
OYKM, HAYLLIHWKK, MbINe3alnTHYo Macky)

3. He BbIGpackiBaiiTe BMECTE C GbITOBBIMY OTXOAAMU

4. YcTponcTBo cooTBeTcTBYeT Hopmam EBponeiickoro Cotosa.

5. BHak ceptudpmkaumm EAC.

6. 3Hak cepTudmKaLmm Anst YKPaMHCKOTO PbIHKa.

OMUCAHUE UNNIOCTPALIMA

MpuBeaeHHas Hwxe Hymepauusi OTHOCUTCS K 4acTsim npubopa,
1306pakeHHbIM Ha UMNMIOCTPaLMsX B JaHHOM PyKOBOACTBE.
BbinyckHoe oTBepcTUE ANs Mbinn

BepxHsisi KpbilLka

KHonka 6nokupoBku BbIKMovaTens

Beikntovarens

Pblyar HWKHEN KpbILLKK

MepenHsas pyyka

Jasep

PexyLyuin guck

LWawnba dnaHua

. KpenexHbiii 6onT pexyLlero aucka

. HuxHsis 3awmTHast Kpbiluka

. KHonka dpukcaumm wnunaens

13. OcHoBHas pykosiTka

14. PasbeM Ans akkymynstopa

15. Pblvar cmkcauum rny6uHbl pesa

16. OcHoBaHne

%
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17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

Pbiyar cukcauum yrna HakrnoHa OCHOBaHUst
WHaukaTtop nuHum pesa nog yrnom 45°
WHankaTop nuHum pesa nog yrnom 0°

BuHT cbrkcaumm napannenbHoi HanpasnsioLwen
MapannenbHas HanpasnsioLias
Hanpaensiowas rnybuHbl pesa

KHorka n3BneveHusi akkymynsitopa
Akkymynstop

3apsiagHoe yCTPOWCTBO

CeeToguoab!

KHorka uHankatopa 3apsiaa akkymynstopa
WHaukaTop 3apsiaa akkymynstopa (CBeToavoabl)
dakTUyeckun  BUA  U3AENUSl  MOXET  OTIN4aThCs
n306paxeHnst.

MAPKWPOBKA HA YCTPOUCTBE

LSN

RRRR — rof Bbinycka

MM — MecsL Bbinycka

Y -AononHuTeNbHoe 06o3Havermne
XXXXX -CepuUiHbLIN HOMep

NNN -AononHuTensHoe o6osHaveHmne

KOHCTPYKLUUA U NPUMEHEHUE

LivpkynsipHasi nuna npeacTaBnsieT coBoii dNeKTPOMHCTPYMEHT C
aKKyMYnSTOPHbLIM nuTaHneM. MpuBog, ocyLlecTBRsIETCA
MOCTOSIHHOTOKOBBIM  [ABUraTeNemM C MOCTOSIHHBIMWA MarHutamu 1
KOMMYTaToOpOM, ~ OCHALLEeHHbIM  PEeAyKTOpoM.  [JaHHblii  Tvn
3MEKTPOVNHCTPYMEHTA LLIMPOKO UCMOMNb3YeTCs A1 PE3KU APEBECUHBI
1 MaTepuasioB Ha OCHOBE APEBECHHbI. 3anpeLLaeTcs UCrnonb3oBaTb
nuny Ans pesku Apos. JloGas monbiTka UCMoNb3oBaHWUS MUMbl B
LensiX, OTMMYHBIX OT YyKasaHHbIX, ByAeT paccmaTpuBaThbCs Kak
HeHaznexallee wcrnonb3oBaHue. uny cnegyeT uUcnonb3oBaTb
TOMbKO C MOAXOASLMMM PEXYLUMMU  AUCKAaMW, OCHALLEHHbLIMU
3yGbsiMW C TBEPAOCNNABHLIMA HAKOHeYHWKamu. [luckosas nuna
npeAHasHayeHa A4St BbINOMHEHWS HECMOXHbIX paboT B MacTepckux,
a TaKkKe Ans Bcex BUAOB paboT Mo Aomy.

He ncnonb3yiTte aneKTPOUHCTPYMEHT ANS Lieneit, OTANYHbIX
OT TeX, AN KOTOPbIX OH NPeAHa3HaueH.

TUNbI U EMKOCTb AKKYMYNIATOPOB

WHCTpYMeHT paccuutaH Ha paboTy C akkyMynsTopamu cepumn
ENERGY+: 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1, 58GE152.

Mbl  pekomeHayeM ucnonb3oBaTb akkymynatop 58G004-1
€eMKOCTbI0 4 A-y

oT

RRRRMM Y xxxxx ")

Twvn 58G001 58G004 58G086 58GE152
akkymynsTopa | 58G001-1 | 58G004-1  |58G086-1
EmkocTb 2Avy 4 Ay 6 Ay 8 Ay
aKkkymynsitopa
Bpewms paboTbi 22 MUH 44 MyH 62 MUH 100 MuH
3APAOKA AKKYMYTNIATOPA

3apsigka akkymynsitopa AofbKHa MpOU3BOAUTLCS MPW Temnepatype

okpyxatoweit cpeabl ot 4 °C no 40 °C. HoBbi akkymynsitop unu

aKKyMyNsiTop, KOTOPbIN AONTOe BPEMS He UCNOSb30Barcsl, JOCTUTHET

MNOMHOW EMKOCTU NPUMEpHO nocne 3-5 LUMKNOB 3apsiaa 1 paspsaa.

e /I3BnekuTe aKKyMymnsiTop U3 yCTpOIACTBa.

e [logkniounte 3apsigHOE  YCTPOMCTBO K
NepeMeHHOro Toka).

* BcraBbTe akkymynsTop B 3apsigHoOe YCTPOMCTBO. Y6eamTech, 4To
aKKkyMynsTop yCTaHOBMeH NpaBumbHO (BCTaBMEH A0 ynopa).

o Kak Tonbko 3apsiHoe YCTPOWCTBO ByAeT NOAKMOUEHO K po3eTke
(230 B nepemMeHHOro TOKa), Ha HeM 3aropuTcs 3eneHblit
CBETOAMOZ, YKasbiBAOWMIA Ha MOAKIIOYEHNE K UCTOUHUKY
NUTaHWsI.

e [locrne ycTaHOBKM aKkKyMyrsitopa B 3apsjjHOe YCTPOICTBO
3aropuTCs  KpacHblii CBETOAMOA Ha 3apsiiHOM YCTPOWCTBE,
yKasbIBaloLLMI Ha TO, YTO akKyMyrsiTOp 3apshkaeTcsi.

e OpHOBPEMEHHO C 3TVM 3eMeHble CBETOAMOAb!, OToBpaxatoLve
COCTOsHME 3apsifa akkymyrnsitopa, 6yayT muraTb mo-pasHomy
(cM. onucaHue Huxe).

o Ecnu muralot Bce CBETOANOAbI, 9TO O3HAYAET, YTO aKKyMymnsiTop
paspshkeH U HyX)gaeTcs B 3apsiike.

poseTke (230 B
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e MwuraloT gBa cBeToaMoaa — 9TO O3HAYAET, YTO aKKYMynsiTop
YaCTU4HO Pa3psHKeH.

e MwuraeT oavH CBETOAMOA — STO O3HAYaeT BbICOKUN ypOBEHb
3apsiaa akkymynsitopa.

e Kak Toneko AKKyMynATOP NOMHOCTbLIO 3apagaunTcd, cBeToano Ha
3apsagHomMm yCTpOVICTBe 3aropuTcsa 3eneHbiM, a BCe cBeToanoabl,
oTobpaxatole COCTOsiHME 3apsifa  akkymynsitopa, OyayT
ropeTb POBHbIM CBETOM. Yepe3 HekoTopoe Bpemsi (npumepHo 15
CeKkyHA) cBeToavoAbl, oTobpaxalolme COoCTosiHMe 3apsga
aKKyMynsitopa, noracHyT.

BapshkaTb akkyMynsiTop He crieayeT forblue 8 yacos. MNpeBbilueHne

3TOr0 BpEeMEeHU MOXeT MNpuBeCTU K MOBPEXOEHU0 3I1eMEeHTOB

akkymynatopa. BapsigHoe YCTPOWCTBO He oTKNoYaeTcs
aBTOMAaTUYECKU MoCre MOMHOW 3apsiaku akkymynsitopa. 3eneHbii

CBETOAMO[, Ha 3apsifHOM YcTporcTBe GyaeT npoforxaTtb ropeTb.

CeeToanoapl, oTobpaxalolme COCTOsiHWE 3apsiaa akKymynsitopa,

noracHyT yepes HekoTopoe Bpemsi. OTKIIOUUTE UCTOYHUK MUTaHUS,

npexae YeM n3Brieyb akkyMynaTop U3 rHesaa 3apsiiHoro yCTpoucTea.

W3berante nocrnenoBaTenbHOCTU  KOPOTKUX — LIMKIOB  3apsifiku,

creagylowmx Apyr 3a Apyrom ¢ HebonbwuMm uHTepBanom. He

3apﬂ»<a|7|Te aKKyMynATOPbI NOCNEe KpaTKoOBPEMEHHOIo UCMonb3oBaHNA
ycTpoicTBa. 3HauMTeNnbHOE  COKpalleHWe WHTepBana Mexay

HeOﬁXOFLVIMbIMVI 3apafKamMu ykasbiBaeT Ha U3HOC akKyMynsTopa, U ero

crieayeT 3aMeHNTb.

Bo Bpems 3apsiaku akkyMynsTopel HarpeBatoTcs. He npuctynaiite k

paboTe cpasy nocne 3apsiakM — MOAOKANTE, NoKa akKyMynsTop He

AOCTUrHET KOMHaTHOM Temneparypsbl. 3710 nosBonuT wu3bexaTtb

NOBpPEeXAEeHNA akKymynsTopa.

WHOUKALMA YPOBHS 3APSAOA AKKYMYNIATOPA

AKKyMynSTOp OCHaLLEH MHAMKATOPOM YPOBHS 3apsifa (3 ceeToanoaa).
YT106bl MpoBEpUTL YPOBEHL 3apsiaa akKyMymnsTopa, HaXMUTe KHOMKY
vHOVKaTopa YpPOBHSI 3apsiga. Ecnu ropsT Bce cBeToavodbl, 3TO
O3HayYaeT BbICOKMI ypoBeHb 3apsida akkymynsitopa. Ecnm ropsar 2
cBeToavoAa, 3TO O3HAYaeT, YTO aKKyMYSATOp YacTUYHO pPaspshKeH.
Ecnun roput Tonbko 1 cBetoamon, 3TO O3HAYaeT, YTO aKKyMynsaTop
paspsikeH 1 TpebyeT Noasapsakut.

PErYNUPOBKA rMyBUHbI PE3KU

Imy6vHy pesa noa npAMbIM YIMOM MOXHO perynuposaTb B
naunanasoHe ot 0 4o 52 mm.

e OcnabbTe pbivar dukcaumm rmy6uHsl pesa (15).

e YcTaHoBUTE Xenaemyto rmy6buHy pesa (no Lukane).

o 3acukeupyiiTe pbiuar doukcauum rnybuHsl pesa (15) (puc. D).

YCTAHOBKA NAPANJENIbHOIO NPUBOOA

MapannenbHblii yNnop MOXHO YCTaHOBWTb C MpaBOW WNW NeBOn

CTOPOHbI KOpryca CTaHKa.

e OcnabbTe UKCUPYIOLWMIA BUHT NapannesbHoi HanpasnstoLen
(20).

e BcraBbTe HanpaBrsioLLyl0 peribCy B OTBEPCTUS B OCHOBaHWUU
(16), ycTaHoBWTE HeobxoauMMoe paccTosHue (Mo Lkane) u
3akpenuTe ee, 3aTsHyB MKcupytowme BUHTbI (20) (puc. E).

Hanpaensiowiasi peiika napannenbHoro ynopa fomkHa 6biTb

obpaiieHa BHM3. [lapannenbHbii ynop (21) Takke MOXHO

MCnonb30BaTh A8 KOCkIX NPONUIIOB B AnanasoHe oT %no 45°.

Hwu B koem cnyyae He JonyckanTe HaXOXOEHWS PyK UNu nanbLes 3a

nunoii Bo Bpems eé pabotbl. B cnyyae otaauun nuna Moxet ynacTb

Ha pyKy, YTO MOXET NPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMam.

OTKNOHEHME HMXXHEIO 3ALLUTHOIO KO3bIPbKA

HwxHss sawwmTa (11) nunbHoro avcka (8) aBToMaTMHECKM OTBOAUTCA
npu KOHTaKTe C paspesaeMbiM Matepuariom. YTobel otBecTn eé
BPYUHYI0, NEPEMECTUTE pblyar HKHER 3almTol (5).

OTBEAEHUE NbINU

LinpkynsipHas nuna ocHalleHa natpybkom ans neineypanexus (1),
npefHasHa4YeHHbIM ANs yaaneHus CTPYXKu 1 nblnu, obpasyoLmxcs
BO BpeMmsi pesku.

BKITHOYEHUE / BbIKNKOYEHUE

Mpu 3anycke nunbl Aepxute eé oGeMMM pyKamu, Tak Kak
KPYTAWMA  MOMEHT ABUraTtensi MoXeT MpUBECTM K
HEKOHTPONMPYEeMOMY BPALLEHNIO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA.
O6patuTe BHUMaHWe: NOCNe BbIKMIOYEHUS NUMbl €€ ABWMXKYLUMECS
feTanu npoAoKatoT BPaLLATLCs B TEYEHNE KOPOTKOTO BPEMEHM.
MHCTPYMEHT OCHaLLEH NPeAoXPaHUTENbHBLIM BbIKIIOYaTENeM,
NpefoTBPALLALLMM CryHaitHbIi 3anyck. MpegoxpaHnuTenbHble
BbIKIKOYATENM PACMONOXKeHb! C 06enX CTOPOH Kopryca.



BkntoyeHne

e HaxmuTe ofHy M3 KHOMOK NPeJOXPaHUTENLHOTO BbikMlovaTens
(3) v ynepxuBaiiTe eé B 3TOM nonoxeHuu (puc. F).

e Haxmute Bbiknovatens nutanus (4) (puc. G).

e [llocne 3anycka cTaHka KHOMKy  NPeAoOXpaHWUTENbHOTO
BblkntoyaTtens (3) MoOXHO OTMYCTUTb.

Bouikniouenve
e OTnyckaHWe KHOMKW BbIKMoYaTens nutaHus (4) octaHaBnmBaeT
YCTPOWCTBO.

PABOTA C JIABEPOM

Hukoraa He cMoTpuTe NPsAAMO B Na3epHbIi Ny4 UMK Ha ero
oTpaXeHue OT 3epKaribHOM NOBEPXHOCTU U HUKOrAA He
HanpaBnanTe nasepHbIi Ny Ha Noaen.

Kaxgpll pas npu HaxaTun KHOMKW GrOKVMPOBKW BbiKIoYaTens
nuTanus (3) 3aropaetcs nasep (7).
JlasepHblil NMy4 NO3BOMSIET fyylle KOHTPONMPOBaTb NMHWIO pe3a.
INasepHblit  reHepatop (7), YcTaHOBneHHbli Ha GeHsonwune,
npeAHasHayeH Arns UCNomnb30BaHUsA Npy NPELIM3NOHHOM peske.

e HaxmuTe kHOMKy H6rnokvupoBkM BbiknoyaTens (3).

e Jlasep GygeT npoeuupoBaTb KPACHYl JIMHUIO, BUOMMYIO Ha

MmaTepuane.

* Pe3 cneayet npon3soanTb MO 3TOW NMUHWN.

Mbinb, obpasyowascs BO BpeMs Pesku, MOXET 3acroHATb
Na3epHblii Jyy; NO3TOMY JIMH3Y Na3epHOro NpoekTopa Heobxoanmo
BPEMS OT BPEMEHM o4ULLaTh.

PEFYINIUPOBKA NA3EPA

INasep oTkanubpoBaH Ha 3aBoge. Ero perynupoBka MOXeT

noTpeGoBaTbCs TONMbKO B TOM Crlyyae, ecriv Mpoeuupyembli ny4

OTKITOHSIETCA OT NUHWUK pes3a.

e HaxmuTte kHonky 6rnokMpoBku BbikmiouaTens nutaHus (3).

e [poeunpyemasi kpacHasi NMWHWSI [OMDKHA OblTb napannenbHa
OTMEYeHHOW nuHUM pesa. Ecnu oHa He napannenbHa, ¢
NOMOLLBIO OTBEPTKM MOBEPHWUTE NUH3Y nasepa (a) NpoTUB
YacoBOW CTPENKU UMK MO 4acoBOW CTpenke 4O TeX Mop, noka
npoeLypyeMasi KpacHas JIMHUSI He CTaHeT napannesibHoi
OTMeYeHHOI NuHUK pe3sa (puc. H).

e Ecnu npoeuupyemasi KpacHasi JIMHUS MO-MPEXHEMY He
napannenbHa, ¢ NoMOLLb0 OTBEPTKW MoBopaymBaiite BUHT (b)
NPOTUB YaCOBOW CTPENKW UMK MO YacoBOW CTpenke A0 Tex nop,
noka KpacHasi NMHUSI He CTaHeT napannensHon (nonepevHas
perynupoBka).

PE3KA

IIuHns pesa oTMevaeTcs UHAMKaTopoM nuHum pesa (18) ans yrna

45° vnm (19) ansa yrna

0° (pumc. I).

e [pu Hauane paboTbl BCeraa Kpemko Aepxute nuny obenmu
pykamu, yaepxueas eé 3a o6e pyyku.

e [uny MoOXHO BKMIOYATb TOMbKO TOrga, Korga OHa He
conpukacaeTcsi C paspe3aembiM MaTepuanom.
e He paBuTe Ha nuny c upe3MepHoi cwnoi; npunaraiite

yMepeHHOe, NOCTOSIHHOE JaBrneHue.

e [locne 3aBeplleHNs pes3a [OXAUTECb MOMHOW OCTAaHOBKU
NUMBHOrO Ancka.

e Ecnu peska npepBaHa A0 3anfaHMPOBAHHOTO 3aBEPLUEHWS, Npu
BO306HOBNEHUN paboThl CHayana 3amnycTuTe LenHyl nuny u
[OXANTECH, MOKA OHa [OCTUTHET MaKCUMasbHOW CKOpOCTW
BpalleHusi, a 3aTeM OCTOPOXHO BBEAUTE PEXYLUMA [OUCK
obpaTHo B nponun B o6pabaTbiBaemMom maTepuane.

e [lpu peske nonepek BOMOKOH MaTepuana (gepeBa) BOMOKHa
VHOTA@ UMEIOT TEHAEHLUMIO MOAHUMATLCS BBEPX U OTPbIBATHCS
(nepemelleHne GeH30MUMbI HA HU3KOW CKOPOCTU CBOAWUT 3Ty
TEHAEHLMIO K MUHUMYMY).

e Y6eautechb, YTO HWKHWIA 3aLLUMTHBIA KOXYX NepemecTuncs Ao
KOHEYHOTO MOMOXEHWSI.

e [lepen Havanmom peskn Bcerga ybexpantech, YTO pydka
dukcauum rmybuHbl pe3a U pyyku UKcaumm perynupoBku
OMOPHOW CTOMKM MWIbl HAAEXKHO 3aTSHYThI.

e [lpu paboTe c nunoW UCNONb3yiTe TOMBKO MUMbHbIE AUCKU C
COOTBETCTBYIOLMM  BHELUHUM [MaMeTpoM U AvMaMeTpom
MOHTa)XHOTO OTBEPCTHSI.

e Pesaemblit MaTepuan JOMKeH ObiTb HaAEXKHO 3aKpenneH.

e bBonee WMPOKY0 4acTb OCHOBaHWS NUMbI CreayeT pa3mecTUTb
Ha TOW YacTu MaTepwana, koTopas He noJBepraeTcs peske.
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Ecnu 3arotoBka HeGonbluasi, e€ criegyeT 3aKpenuTb C
nomouwbio 3axumoB. Ecnu ocHoBa nunbl He CKONb3WUT Mo
3aroToBKe, a NPUNOAHATA, CYLIEeCTBYET PUCK OTAAYMU.

MpaBunbHoe  3akpensieHMe pesaeMoro MaTtepuana u
yBepeHHOe yaepXaHue Nunbl B pykax o6ecneunBatoT NonHbIv
KOHTPOMNb Haj  3MeKTPOMHCTPYMEHTOM, 4YTO Mo3BonseT
n3bexatb pucka nonyyeHusa TpaBM. He nbiTaiTech
noaaepXxuBaTbh KOPOTKME OTPE3KU MaTepuana pyKkoun.

PErYNMPOBKA OCHOBAHUA ANA YINOBbIX PE3OB

Perynwpyemaﬂ OCHOBa nMuUIibl MO3BOMAET BbINOMNHATL YrNoOBble

nponunel B AnanasoHe ot %o 45°.

e OcnabbTe pblyar dukcaumm yrna HakrnoHa ocHoBanus (17) (puc.
J

e YcTaHoBUTe ocHOBaHMe (16) nom HyxHbIM yrnom (o1”mo*’),
OPUEHTUPYSICh MO WKare.

o 3aduKkcupyiiTe pbiuar perynMpoBKW Yria HakfoHa OCHOBaHMs
(7).

O6paTuTe BHMMaHMWe: NpU YIIOBOW pe3ke MOBbLIWAEGTCA PUCK

oTAaun (BEpPOSITHOCTb 3aKMWUHUBAHUS PEXYLLEero Aucka);

noaToMy criefyeT yAenaTh 0co6oe BHUMaHWe TOMy, YTo6bI BCs

NOBEPXHOCTL OMOPHONM NAWTHI MWUNLI NAOTHO Mpunerana K

3aroToBke. BbLINONHANTE pe3Ky NNaBHbIM HenpepbIBHbLIM

ABWXKEHUEM.

PE3KA C MOrPY>XEHUEM B MATEPUAN

e YcTaHoBWTE >Kenaemyl rnybuHy pesa B COOTBETCTBMM C
TONLMHOI pesaemMoro maTtepuana.

e Haknonnte nuny Tak, 4TOGblI NEpedHWiA Kpail OMOPHON MNNTbI
(16) ynupancs B pesaemblii maTepuan, a otmeTtka «00» ans
nepneHavKynapHbLIX NpoNuMnoB coenajana G npeanonaraemoit
NMHWeN pesa.

¢ Kak Tonbko nuna GyaeT ycTaHoBNeHa B HauarnbHoO Touke pesa,
NOAHUMUTE HIDKHWUIA 3aLUMTHBIA KOXyX (11) ¢ nOMOLLbLIO pbivara
HWKHEro 3alyUTHOTO Koxyxa (5) (MWnbHbIM AWCK NpW 3TOM
NoAHUMAETCs Ha, MaTepuasiom).

e Bknoynte INEKTPOMHCTPYMEHT W [OXAMTECH, MOKa MUMbHbIA
[MCK He HabepeT MOJHYI0 CKOPOCTb.

e [lnaBHO onycTuTe Nuny, BBOAS PEXYLUMIA ANUCK B MaTepuan (Bo
BPEMsi 3TOr0 [BWKEHUS NepefHWuii Kpail OCHOBaHUS MWIbl
[IOMXeH conpuKkacaTbCst C NOBEPXHOCTbIO MaTepuana).

e Kak TONMbKO pexyLuil AUCK HAYHET pe3aTb, OTMYCTUTE HUDKHWUIA
3aLLUUTHBIA KOXYX.

e Kak TOMbKO BCA OCHOBa MNUMbl ynpeTcs B
npoaomkaiite pesky, nepemellas nuny snepea.

e Hu B KOEM cnyyae He MeHslTe HanpaBneHne ABWKEHNS Nkl
npu BpalLaloLLIEMCs pexylLem A1CKe, Tak Kak 3TO co3aaeT puck
oTgauu.

matepuan,

. 3aBep|.ume pesky B HanpasneHuu, NpPOTMBOMNOMOXHOM
HavanbHoOMy, nosopa4uneas nuny BOKpYyr nHUN
COMPUKOCHOBEHNA nepefHero Kpas OCHOBaHWA nNunbl  C
3aroToBKOW.

o [lepen TeM kak U3BrieYb NUIY U3 MaTepUana, AOXAUTECH NOMHO
OCTaHOBKM MUIbHOTO AMCKA MOCIIE BbIKMIOYEHUS MUTbI.

o [lpu HEOBXOAMMOCTU CKPYITIATE YITibl C MOMOLLbLIO LIMPKYTISIPHO
VN PYYHOW MUMbI.

PE3KA UNU NUNEHUE KPYMHbIX KYCKOB MATEPUANA MMpu
pe3ke KpYMHbIX MaHenew Unu AOCOK MX HEOGXOAUMO HaAEXHO
3aKpenuTb, 4TOObLI npeaoTBpaTUTb PbIBKU MNUIIBHOrO AucKa
(oTmayy) B pe3ynbTaTe ero 3akliMHUBaHUA B nponune.

TEXHUWYECKOE OBCINY>XUBAHUE U XPAHEHUE

e PekoMeHayeTCca ouulaTb MHCTPYMEHT Cpa3y nocne Kaxaoro
MCMOSb30BaHUS.

e He vcnonb3ayiite Body Unu Apyrue X1UAKOCTU s OUNCTKM.

e YCTPOIICTBO CrieAyeT ounwaTh LWETKON UM NpoayBaTh CKaTbiM
BO3ZlyXOM MOZA HWU3KUM [aBleHNeM.

e He ucnonbayiTe YnCTsALWME CPEACTBA UMW PacTBOPUTENU, Tak
KaK OHU MOTYT MOBPEANTL NIacTUKOBbIe AeTany.

e PerynspHo ouvwante BEHTUNISILLMOHHbIE OTBEPCTUSI B KOpryce
ABuratensi, 4tobbl NpefoTBpaTUTL MEperpeB ycTpoiicTBa. He
oumLLaliTe BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUS, BCTABMSASA B HUX OCTPbIE
npeaMETLI, TakUe Kak OTBEPTKM UMK aHaNornyHbIe NPeaMEThI.

o [Npy HOPMaNLHOM MCMONBL30BAHWN PEXYLLUI AUCK CO BPEMEHEM
Tyneet. [pU3HaKOM 3aTynneHWsi pexyLlero Aucka SBMsSeTcs
HeoBXoauMMOCTb  MpuknagbiBaTe  Gonbluee  ycunue  npu
nepemeLLeHn GEH30NUILI BO BPEMS PE3KU.



e [pu obHapyxeHUn noBpexaeHui
HeobX0aNMO HeMe/ANEeHHO 3aMeHNTb.

o Pexylmit auck Bceraa AomkeH GbiTb OCTPbIM.

e Bceraa xpaHuTe MHCTPYMEHT B CyXOM MecTe, HeJOCTYMHOM Anist
neten.

e YCTPOWCTBO CrieayeT XpaHUTb C U3BIEYEHHBIM aKKyMyIISTOPOM.

3AMEHA PEXYLLEIO OUCKA

e C noMoLbio MNpUIaraeMoro raeyHoro Kmioya OTBUHTUTE
KpenexHbln 6onT pexywero Aaucka (10), noeopauuBasi ero
NpOTMB YacOBOW CTPENKH.

e Yrtobbl NpefoTBPaTWUTL BpalleHUe LWNWHAENs nunbl  npu
OTKPY4YMBaHUM  KPEMexXHOro  BUHTA  pexyLllero  Aucka,
3acpuKCUpyiTE LUNWHAENb C MOMOLLbIO KHOMKWA GrOKMPOBKM
wnvHaens (12) (puc. K).

o CHuMWTE HapyxHyto cnaHueByto waiby (9).

e C nomowblo pblyara HWXHero Koxyxa (5) CABMHbTE HWXHUIA
koxyx (11) Tak, 4To6bl OH MakCMMarnbHO yLIen BHYTPb BEPXHETO
KoXyxa (2) (Npv 3TOM NpoBepbTe COCTOsIHUE M paboTy NPYXKWHBI,
BO3BPALLALLEN HUKHUIA KOXYX B UCXOAHOE MOJIOXEHUE).

* VI3BnekuTe pexyLumin auck (8) Yyepes npopesb B OCHOBaHWM NUMbl
(16).

e YCTaHOBMTE HOBbIN PeXyLLUWii AWUCK Tak, 4TOObl BbipaBHUBaHUE
3ybbeB pexyllero aucka U CTperikM, HaHeceHHOW Ha Hero,
MOMHOCTbIO  COOTBETCTBOBANO  HanpaBreHWo,  ykasaHHOMY
CTPENKOW Ha HIKHEM U BEPXHEM KOXYXaX.

e BcraBbTe pexywmii AUCK Yepes npopesb B OCHOBaHUM NUIbl U
yCTaHOBMTE €ro Ha LWNWHAeNb TakK, 4ToObl OH Mpuxanca K
MOBEPXHOCTU BHYTPEHHero hnaHua 1 6bin OTLEeHTPUPOBaH Ha
ero BypTuke.

e YcraHoBuTe wWwaiby BHewHero dnaHua (9) u 3aTsHUTe
KpenexHbii 6onT nunbHoro aucka (10), noBopauuBasi ero no
4acoBOW CTpernkKe.

e [locne 3ameHbl pexylero Aucka Bcerga Bo3BpallanTe
LIECTUrPaHHbIA K04 B NpefHa3Ha4yeHHoe [Ans Hero MecTo
XpaHeHusi. Y6eautecb, 4YTO peXylWuin AOUCK YCTaHOBMEH
3ybuamM B npaBunbHOM HanpaBnewun. Hanpaenenue
BpPalleHUsi WNUHAENA 3MeKTPOUHCTPYMeHTa 06o3HaueHo
CTpenkoi Ha kopnyce nunbl.

ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbLI MPU OOPALLEHUU C PEXYLIUM

AuckoMm. HapeBaiTe 3alMTHbIe nepyaTku, YTOObl 3aWUTUTH

PYKM OT KOHTaKTa C OCTPbIMU 3yGbsiMU pexyLuero Aucka.

IioBble HencnpaBHOCTU [OMKHbI YCTPAHATLCS B @aBTOPU30BAHHOM

CEpBUCHOM LIEHTPE MPON3BOAUTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

pexywiero aucka ero

MapameTtp 3HayeHune
HanpseHne akkymynstopa 18V DC
YactoTta BpaLleHusi (6e3 Harpy3ku) 0-4200 o6/MuH
[Anana3oH Kocoi pesku ot 0° go 45°
HapyxHbIli AnameTp pexyLuero aucka 165 Mm
BHyTpeHHW AnameTp pexyLiero gucka 20 Mm
TonwwuHa pesaemoro matepuana nog 52 MM
NpAMbIM YITIOM

TonwwHa pesaemoro matepuana nog, 35 Mm
yrnom 45°

Knacc nasepa 2
MowHocTb Nnasepa <1 mBT
[AnvHa BOMHbI A =650 Hm
Macca 2,95 kr

58G023 ob6o3Ha4aeT Kak T1n, Tak 1 0603HaYeHne yCTporcTBa
OAHHbIE O LWWYME U BUBPALIUU

YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBfeHUs Loa =76 ob(A) K
=3 10b(A)
YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =87 nb(A) K
=3 a6(A)
3HaveHue yckopeHus BubpaLmm an =3,92M° K=
(BcnomoraTenbHas pykosiTka) 1,5 M
3HauyeHue yckopeHus Bubpaumm an =2,18"¢ K
(BCroMoraTernbHas pykosiTka) =1,5"
Wndpop o wyme 1 BUGP
LWym, wnanyyaembld  MalIMHOW, XapakTepuayeTcs:  ypOBHeM

3BYKOBOTO [1aBMeHWsi Lpa 1 ypOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa (rae
K o603HavaeT norpelHocTb namepeHust). Bubpauum, nsnyvaemolie
MaLLUWHOW, XapaKTepu3yloTCcs 3Ha4YeHWeM yckopeHus Bubpauuu an
(rae K 0603Ha4aeT norpelHoCTb U3MepPeHUsl).
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YkasaHHble B JAHHOM PYKOBOACTBE YpOBEHb 3BYKOBOMO [aBlEHUS
Lpa , ypOBEHb 3BYKOBOW MOLUHOCTU Lwa M 3HaYeHWe ycKopeHus
BuGpaLun an Gbinn n3mMepeHbl B cootBeTcTBuM ¢ EN 62841-1.
YKaszaHHbIl ypoBeHb BMGpaLMM an MOXHO WCMONb3oBaTb ANA
cpaBHeHUst o6opynoBaHWst U AN NpeaBapUTENibHOM  OLIeHKU
BO3aeWCTBUS BUGpaumu.

YKasaHHbIi  ypOBEHb  BMOpaLMWM  XapaKTepeH TOnbko  Ansi
CTaHAapTHbIX ~ YCNOBWMW  3Kcnnyatauuu  yctpoiictBa.  Ecnu
YCTPOICTBO UCMONb3yeTcA ANt APYTUX Leneid Unum ¢ ApyruMu
pabounMu  MHCTpyMeHTamu,  ypoBeHb  BUGpaLuu  MoXeT
M3MeHUTbCA. HeHagnexallee Wnu HeperynsipHoe TexXHu4eckoe
obCcnyxuBaHWe yCTPOMCTBA MpuMBEAET K MOBLILIEHUIO YPOBHS
BUGpaLuun. YkasaHHble Bbllle MPUYMHBI  MOTYT MpUBECTU K
YBENUYEHWIO BO3AENCTBUA BUOpaLMW B TeveHMe BCEro cpoka
aKcnnyaTaLlmm.

[nA TOYHOW OLEeHKU BO3AeNCTBMA BuUbOpauuu crneayeTt
YyYuTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOMCTBO BbIKMOYEHO WU
BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yetcs. Mocne TwaTensHOW OUEHKN
Bcex pakTopoB oOOGLlee Bo3AenUCTBME BUGpaLMM MoXeT
oKa3aTbCsl 3HAYUTENbHO HUXe.

[ns 3awmThl Nonb3oBaTensl OT BO3AEUCTBUSI BUOpauuu criepyeT
NpPUMeHsITb AOMONMHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHocTW, Takue Kak:
perynsipHoe TexHu4eckoe obcnyxuBaHue o6opyaoBaHus U paboumx

WHCTPYMEHTOB, NnoaaepxaHue pyk B KOM(OpPTHOW TemnepaType u
npasunbHaa opraHn3auna Tpyaa.
OXPAHA OKPYXXAIOLLEEN CPE[IbI
OneKTpoTexHMYeckne NpuGopsl He CrieflyeT BbIGPackIBaTh BMECTe C
6GLITOBLIMY OTXOaMK, @ Heo6XOAUMO CAaBaTh B COOTBETCTBYIOLLME
NyHKTbI Ans nepepaboTkn. WHdopmaumio o nepepaboTke MOXHO
mmm | [nONyunTb y NpoAaBL@ MMM B MECTHbIX opraHax Bnactu. OTxombl
QMEKTPUYECKOTO W JMEKTPOHHOTrO  0GOpy/oBaHMs  coaepkar
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

AKUMULATOVA KRUHOVA PILA
58G023

UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani,

pokyny, obrazky a technické udaje dodané s timto elektrickym

naradim. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynti muze mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

VsSechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pou

o NEBEZPECI: Drite ruce mimo oblast fezani a mimo fezaci
kotoué. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na
krytu motoru. Pokud drzite pilu obéma rukama, nemlze vas
kotou¢ porezat.

* Nesahejte pod obrobek. Kryt kotouce nechrani uzivatele pred
fezacim kotou¢em pod obrobkem.

e Nastavte hloubku fezu podle tloustky obrobku. Pod
obrobkem by mél byt viditelny méné nez jeden cely zub kotouce.

« P¥i fezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani ho neopirejte o
nohu. Obrobek upevnéte na stabilni podlozku. Je dulezité
minimalizovat riziko Urazu, zaseknuti kotoue nebo ztraty
kontroly nad nafadim.

e Pri provadéni praci, pfi nichz mize fezaci nastroj pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi za jeho izolované tichopové plochy. Kontakt
s kabelem pod napétim zplUsobi, Zze odkryté kovové casti
elektrického naradi budou pod napétim, a muze vést k Grazu
elektrickym proudem obsluhy.

e Pii provadéni podélnych fezii vzdy pouzivejte podélné
pravitko nebo rovnou vodici liStu. ZlepSite tim pfesnost fezani
a snizite riziko zaseknuti pilového kotouce.

e Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné velikosti a tvaru pro
montazni otvory. Pilové kotouce, které neodpovidaji




upeviiovacim bodim pily, se posunou mimo stied, coz zpusobi
ztratu kontroly.

« Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné podlozky ¢i
Srouby kotouce. Podlozky a Srouby kotouce byly specialné
navrzeny pro vasi pilu, aby zajistily optimalni vykon a bezpe¢nost.

PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

e Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuty, zablokovany nebo
nespravné umistény pilovy kotou¢, ktera zplsobi, Ze se pila
nekontrolovatelné zvedne a vymrsti se z obrobku smérem k
obsluze.

* Kdyz se pilovy kotou¢ pfi uzaviracim fezu zasekne nebo uvizne,
zastavi se a reakce motoru zpusobi, Ze se stroj trhnutim vrati
smérem k obsluze;

e Pokud se pilovy kotou¢ béhem fezani zkrouti nebo se vychyli z
osy, mohou se zuby na zadni hrané kotouce zabofit do horniho
povrchu dfeva, coz zpusobi, Ze kotou¢ vysko&i z fezu a odskoci
smérem k obsluze.

e Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupti ¢i podminek a Ize mu zabranit
dodrzovanim nize uvedenych bezpeénostnich opatfeni:

> Pilku pevné drzte obéma rukama a paze umistéte
tak, abyste vyvazili silu zpétného razu. Télo
umistéte na jednu stranu pilového kotouce, nikoli
vsak v jedné linii s nim. Zpétny raz muze zpuUsobit
pohyb pilky dozadu, ale jeho silu mize obsluha
ovladat, pokud jsou pfijata pfisluSna bezpecnostni
opatfeni.

> Pokud se pilovy kotouc¢ zasekne nebo je fez z

jakéhokoli divodu prerusen, uvolnéte spoust’ a

drzte pilu nehybné v materialu, dokud se pilovy

kotou¢ zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte
vytahnout pilu z obrobku ani ji tahnout dozadu,
dokud se pilovy kotou¢ pohybuje, protoze by
mohlo dojit k zpétnému razu. Zjistéte pficinu
zaseknuti pilového kotouce a provedte napravna
opatfeni k jejimu odstranéni.

Pii opétovném spusténi pily, ktera je v obrobku,

vycentrujte pilovy kotou¢ v fezu tak, aby se zuby

pily nezaryly do materialu. Pokud se pilovy kotou¢
zasekne, muze se pfi opétovném spusténi pily
zvednout nebo odskocit od obrobku.

> Velké desky podepiete, abyste minimalizovali

riziko zaseknuti pilového kotouce a zpétného
razu. Velké desky maji tendenci se prohybat pod
vlastni vahou. Umistéte podpéry pod desku na obou
stranach, blizko fezné ¢ary a okraje desky.

> Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné

kotouce. Neostfené nebo nespravné vyrovnané
fezné kotoude zpUsobuji Uizkou feznou drazku, coz
vede k nadmérnému tfeni, zaseknuti kotouce a
zpétnému razu.

> Pred zahajenim fezani se ujistéte, Ze jsou aretaéni

packy pro nastaveni hloubky fezu a thlu sklonu
kotouce pevné utazeny a zajiStény na svém misté.
Pokud se nastaveni kotouce béhem fezani zméni,
muze to zpUsobit zaseknuti kotouce a nasledny
zpétny raz.

> Zvlastni opatrnost je nutna pfi fezani stén nebo

jinych mist, ktera nejsou v zorném poli. Vy¢nivajici
kotou¢ muize profiznout predméty, coz by mohlo
zpusobit zpétny raz.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU

LE]CE€
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1. Peclivé si prectéte navod k obsluze

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku)

3. Nevyhazujte do domovniho odpadu
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4. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.
5. Certifikaéni znacka EAC.
6. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACI

Cislovani nize odkazuje na &asti pFistroje zobrazené na obrazcich v
tomto navodu.

. Vystupni otvor pro prach

Horni kryt

Tlagitko aretace spinace

Spinac

Packa spodniho krytu

Predni rukojet

Laser

Rezaci kotoug

Podlozka s okrajem

10. Upevnovaci Sroub Fezaciho kotouce
11. Spodni kryt

12. Tlacitko aretace vietena

13. Hlavni rukojet

14. Zasuvka pro akumulator

15. Packa aretace hloubky fezu

16. Zakladna

17. Packa aretace Uhlu zakladny

18. Ukazatel Fezné linie 45°

19. Ukazatel fezné linie pro 0°

20. Upeviiovaci Sroub paralelniho voditka
21. Paralelni voditko

22. Voditko hloubky fezu

23. Tlagitko pro uvolnéni akumulatoru

24. Akumulator

25. Nabijecka

26. LED diody

27. Tlagitko indikatoru stavu nabiti baterie
28. Indikator stavu nabiti baterie (LED diody)
* Skutecny vzhled vyrobku se muze lisit od vyobrazeni.

OZNACENI NA ZARIZENi

LSN

PNO oA ON S

©

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — rok vyroby

MM — mésic vyroby

Y -doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITi

Kotou€ova pila je akumulatorové elektrické naradi. Je pohanéna
stejnosmérnym komutatorovym motorem s permanentnimi magnety
a prevodovkou. Tento typ elektrického naradi se Siroce pouziva k
Fezani dieva a materialt na bazi dieva. Nesmi se pouzivat k fezani
palivového dfeva. Jakykoli pokus o pouziti pily k jinym nez
stanovenym ucéeliim bude povazovan za nespravné pouziti. Pila smi
byt pouzivana pouze s vhodnymi fezacimi kotouci vybavenymi zuby
s karbidovymi hroty. Kruhova pila je uréena pro lehké prace v
servisnich dilnach a pro v8echny druhy kutilskych praci.
Nepouzivejte elektrické naradi k jinym tuc¢elim, nez k jakym je
urceno.
TYPY A KAPACITA AKUMULATORU
Naradi je uréeno pro provoz s akumulatory ENERGY+: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58 GE152.
Doporuéujeme pouzivat akumulator 58G004-1 s kapacitou 4 Ah

Typ baterie 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterie
Doba provozu | 22 minut | 44 minut | 62 minut 100 minut

NABIJENi BATERIE

Baterii je tfeba nabijet pfi okolni teploté mezi 4 °C a 40 °C. Nova baterie
nebo baterie, kterd nebyla delSi dobu pouzivana, dosdhne pIné
kapacity priblizné po 3-5 cyklech nabiti a vybiti.

* Vyjméte baterii ze zafizeni.



e Zapojte nabijecku do sitové zasuvky (230 V stfidavého proudu).

* Vlozte baterii do nabijecky. Zkontrolujte, zda je baterie spravné
usazena (zcela zasunuta).

« Jakmile je nabije¢ka zapojena do sitové zasuvky (230 V AC),
rozsviti se na ni zelena LED dioda, ktera signalizuje pfipojeni k
napdjeni.

« Jakmile je baterie vlioZzena do nabijecky, rozsviti se na ni ¢ervena
LED dioda, ktera signalizuje, Ze se baterie nabiji.

e Zaroven budou zelené LED diody signalizujici stav nabiti baterie
blikat v riznych vzorech (viz popis nize).

e Pokud blikaji vSechny LED diody, znamena to, ze baterie je
vybita a je tfeba ji nabit.

* Blikaji dvé LED diody — znamena to, Ze baterie je Castecné
vybita.

* Blika jedna LED dioda — znamena to vysoky stav nabiti baterie.

« Jakmile je baterie pIné nabita, rozsviti se zelena LED dioda na
nabije¢ce a vSechny LED diody signalizujici stav nabiti baterie
sviti trvale. Po kratké chvili (pfiblizné 15 sekund) zhasnou LED
diody signalizujici stav nabiti baterie.

Baterii by se nemélo nabijet déle nez 8 hodin. Prekroceni této doby
muZze poskodit lanky baterie. Nabijecka se po Uplném nabiti baterie
automaticky nevypne. Zelena LED dioda na nabijecce zlstane svitit.
LED diody signalizujici stav nabiti baterie po chvili zhasnou. Pred
vyjmutim baterie ze zasuvky nabije¢ky odpojte napajeni. Vyhnéte se
sérii kratkych nabijecich cykll v rychlém sledu. Baterie nenabijejte po
pouhém kratkém pouziti zafizeni. Viyrazné zkraceni doby mezi nutnymi
nabitimi naznacuje, Ze baterie je opotfebovana a méla by byt
vyménéna.

Baterie se béhem nabijeni zahfivaji. Nezacinejte pracovat ihned po

nabiti — pockejte, az baterie dosahne pokojové teploty. Tim zabranite

poskozeni baterie.

INDIKACE STAVU NABITi AKUMULATORU

Akumulator je vybaven indikatorem stavu nabiti (3 LED diody). Chcete-
li zkontrolovat Groven nabiti akumulatoru, stisknéte tlacitko indikatoru
stavu nabiti. Pokud sviti v8echny LED diody, znamena to, Ze je
akumulator plné nabity. Pokud sviti 2 LED diody, znamena to, Ze je
akumulator ¢astecné vybity. Pokud sviti pouze 1 LED dioda, znamena
to, Ze je akumulator zcela vybity a je tfeba jej dobit.

NASTAVENI HLOUBKY REZU

Hloubku fezu v pravém uhlu Ize nastavit v rozmezi 0 az 52 mm.
* Uvolnéte aretacni packu hloubky fezu (15).

* Nastavte pozadovanou hloubku fezu (pomoci stupnice).

e Zajistéte aretacni packu hloubky fezu (15) (obr. D).

MONTAZ PARALELNIHO REZACIHO VODITKA

Paralelni voditko Ize namontovat na pravou nebo levou stranu

zakladny stroje.

« Povolte zajistovaci Sroub vodici listy (20).

e Zasurite kolejnici paralelniho voditka do otvort v zakladné (16),
nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice) a zajistéte
ji utazenim zajistovacich Sroubud paralelniho voditka (20) (obr.
E).

Vodici lista paralelniho voditka by méla sméfovat doli. Paralelni

voditko (21) Ize také pouzit pro Ghlové fezy v rozsahu od “do 45°.

Nikdy nedavejte ruku ani prsty za pilu, kdyz je v provozu. V pfipadé

zpétného razu mize pila spadnout na vasi ruku, coz by mohlo

zpusobit vazné zranéni.

SKLOPENi SPODNIHO KRYTU

Spodni kryt (11) fezaciho kotouce (8) se automaticky zasune,

jakmile se dostane do kontaktu s fezanym materidlem. Chcete-li jej

zasunout ruéné, pohnete pakou spodniho krytu (5).

ODVOD PRACHU
Kotou€ova pila je vybavena odsavaci tryskou (1) pro odstrafiovani
tfisek a prachu vznikajicich pfi fezani.

ZAPNUTI / VYPNUTI

Pii spousténi pily ji drzte obéma rukama, protoze tocivy
moment motoru muze zpusobit nekontrolované otaceni
elektrického naradi.

Upozoriiujeme, Ze po vypnuti pily se jeji pohyblivé ¢asti jesté kratkou
dobu otaceji.

Naradi je vybaveno bezpec¢nostnim spinaéem, ktery zabrariuje
nahodnému spusténi. Bezpecnostni spina¢ se nachazi na obou
stranach krytu.

39

Zapnuti

« Stisknéte jedno z tlacitek bezpecnostniho spinace (3) a drzte ho
v této poloze (obr. F).

« Stisknéte vypinac (4) (obr. G).

e Jakmile se stroj rozbéhne, muZete tlacitko bezpecnostniho
spinace (3) uvolnit.

Vypnuti
« Uvolnénim tlacitka hlavniho vypinace (4) se zafizeni zastavi.

PROVOZ LASERU

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku ani na jeho
odraz od zrcadlového povrchu a nikdy laserovy paprsek
nemifte na zadnou osobu.

Pfi kazdém stisknuti tlacitka aretace vypinace (3) se rozsviti laser
(7).

Laserovy paprsek umozriuje lepSi kontrolu fezné linie. Laserovy
generator (7) namontovany na motorové pile je uréen k pfesnému
fezani.

« Stisknéte tlacitko aretace spinace (3).

e Laser vyzafuje ¢ervenou ¢aru, kterd je viditelna na materialu.

o Rez by mél byt proveden podél této &ary.

Prach vznikajici pfi fezani muze laserovy paprsek zakryvat; proto je
nutné ¢as od ¢asu vydistit cocku laserového projektoru.

NASTAVENi LASERU

Laser byl kalibrovan ve vyrobnim zavodé. Nastaveni muze byt nutné

pouze v pfipadé, Ze se promitany paprsek odchyluje od fezaci ¢ary.

« Stisknéte tlacitko aretace vypinace (3).

e Promitana €ervena ¢ara by méla byt rovnobézna s vyznacenou
fezaci Carou. Pokud neni rovnobé&zna, otocte Sroubovakem
&ocku laseru (a) proti sméru hodinovych ruci¢ek nebo ve sméru
hodinovych ruci¢ek, dokud nebude promitana Cervena cara
rovnobézna s vyznacenou fezaci Garou (obr. H).

e Pokud promitana ¢ervena ¢ara stale neni rovnobézna, pomoci
Sroubovaku otacejte Sroubem (b) proti sméru hodinovych ruéic¢ek
nebo ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nebude ¢ervena ¢ara
rovnobézna (boéni sefizeni).

REZANI

Rezaci ¢ara je vyznadena indikatorem Fezaci ary (18) pro uhel 45°

nebo (19) pro uhel

0° (obr. I).

e P¥i zahajeni prace vzdy pevné drzte pilu obéma rukama za obé
rukojeti.

e Pilu smite zapnout pouze tehdy, kdyZz se nedotyka fezaného
materialu.

¢ Na pilu netla¢te nadmérnou silou; vyvijejte mirny a rovnomérny
tlak.

« Jakmile je fez dokoncen, nechte fezaci kotou¢ zcela zastavit.

e Pokud je fez preruSen prfed zamyslenym dokonéenim, pfi
obnoveni prace nejprve nastartujte fetézovou pilu a pockejte, az
dosahne maximalni rychlosti otaceni, poté opatrné navedete
Fezaci pilovy kotou¢ zpét do fezu v fezaném materialu.

e P¥i fezani napfi¢ vliakny materialu (dfeva) maji viakna nékdy
tendenci se zvedat nahoru a odtrhavat se (pohyb motorovou pilou
pfi nizké rychlosti tuto tendenci minimalizuje).

* Ujistéte se, Ze spodni kryt dosedl az do krajni polohy.

* Pred zahajenim fezani se vzdy ujistéte, Ze jsou spravné utazeny
aretacni knofliky pro hloubku fezu a pro nastaveni patky pily.

e P¥i praci s pilou pouzivejte pouze pilové kotouce se spravnym
vnéj$im pramérem a primérem upeviiovaciho otvoru.

¢ Rezany materidl musi byt pevné upnuty.

o Sirsi ast zakladny pily by méla byt umisténa na té &asti
materidlu, ktera se nefeze.

Pokud je obrobek maly, mél by byt zajistén svorkami. Pokud

zakladna pily neklouze po obrobku, ale je nad nim, hrozi

nebezpeci zpétného razu.

Spravné upnuti fezaného materialu a pevné drzeni pily zajist'uji

plnou kontrolu nad elektrickym naradim, ¢imz se predchazi

riziku Urazu. Nepokousejte se podpirat kratké kusy materialu
rukou.

NASTAVENI ZAKLADNY PRO UHLOVE REZY

Nastavitelna zakladna pily umozfiuje uhlové Fezy v rozsahu od %do

45°,

* Povolte aretacni packu uhlu zakladny (17) (obr. J).

o Nastavte zakladnu (16) do poZadovaného Uhlu (od®do*>)
pomoci stupnice.



e Zajistéte packu pro nastaveni Ghlu zakladny (17).

Vezméte prosim na védomi, Ze pfi fezani pod tGhlem existuje
vétsi riziko zpétného razu (vyssi pravdépodobnost zaseknuti
fezného kotouce); proto dbejte obzvlastni opatrnosti a
zajistéte, aby cela plocha zakladové desky pily byla v kontaktu
s obrobkem. Rez provadéjte plynulym, nepferu$ovanym
pohybem.

REZANi PRICNYM ZAPIRANIM DO MATERIALU

* Nastavte pozadovanou hloubku fezu tak, aby odpovidala
tloustce Fezaného materialu.

« Naklorite pilu tak, aby pfedni hrana zakladny pily (16) dosedala
na fezany material a znacka ,00“ pro kolmé fezy byla zarovnana
s planovanou fezaci ¢arou.

e Jakmile je pila umisténa v pocate¢nim bodé fezu, zvednéte
spodni kryt (11) pomoci paky spodniho krytu (5) (fezaci kotou¢
se zvedne nad material).

e Zapnéte elektrické naradi a pockejte, az fezaci kotou¢ dosahne
plnych otacek.

* Postupné spoustéjte pilu a vtlaCujte fezaci kotou¢ do materialu
(béhem tohoto pohybu by pfedni hrana zakladny pily méla byt v
kontaktu s povrchem materialu).

« Jakmile fezaci kotou¢ zac¢ne fezat, uvolnéte spodni kryt.

e Jakmile celd zakladna pily spociva na materialu, pokracujte v
fezani posunem pily dopfedu.

« Nikdy neotacejte pilu zpét, dokud se fezaci kotou€ otaci, protoze
hrozi nebezpeci zpétného razu.

o Rez dokonéete v opa&ném sméru, nez v jakém jste jej zahajili, a
to oto€enim pily kolem styéné ¢ary mezi pfedni hranou zakladny
pily a obrobkem.

* Nechte pilovy kotou¢ po vypnuti pily zcela zastavit, nez pilu z
materidlu vyjmete.

e V pfipadé potfeby zaoblete rohy pomoci kotoucové pily nebo
ruéni pily.

REZANI NEBO PILOVANI VELKYCH KUSU MATERIALU Pi fezani

vétSich desek nebo prken je nutné je fadné podepfit, aby se

« Nasadte vnéjsi pfirubovou podlozku (9) a utahnéte upeviiovaci
Sroub fezaciho kotouce (10) otaenim ve sméru hodinovych
rucicek.

e Po vyméné fezaciho kotouce vzdy vratte Sestihranny kli¢ do
uréeného Ulozného prostoru. Ujistéte se, Ze je fezaci kotoué
nasazen tak, aby zuby sméfovaly spravnym smérem. Smér
otaceni vietena elektrického naradi je oznacen Sipkou na
krytu pily.

Pfi manipulaci s fezacim kotou¢em budte obzvlasté opatrni.

Noste ochranné rukavice, abyste si chranili ruce pred

kontaktem s ostrymi zuby fezaciho kotouce.

Pripadné zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

zabranilo trhnuti pilového kotouce (zpétnému razu) v di
zaseknuti kotouce v fezu.

UDRZBA A SKLADOVANI

* Doporucujeme stroj vycistit ihned po kazdém pouziti.

o K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zafizeni by se mélo Gistit kartaem nebo vyfoukat stlatenym
vzduchem s nizkym tlakem.

* Nepouzivejte zadné Gistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
by mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné cistéte ventilaéni otvory v krytu motoru, abyste
zabranili prehfati zafizeni. K ¢isténi ventilacnich otvor
nevkladejte ostré predméty, jako jsou Sroubovaky nebo podobné
predméty.

e P¥i béZném pouzivani se fezaci kotou¢ ¢asem otupi. Znamkou
otupeni fezaciho kotouce je nutnost vyvijet vétsi tlak pfi pohybu
fetézové pily béhem Fezani.

« Pokud zjistite poskozeni fezaciho kotouce, je nutné jej okamzité
vyménit.

o Rezaci kotoug by mél byt vzdy ostry.

* Naradi vzdy skladujte na suchém misté, mimo dosah déti.

e Zafizeni by mélo byt skladovano s vyjmutou baterii.

VYMENA REZACIHO KOTOUCE

e Pomoci dodaného klice odSroubuijte upeviiovaci Sroub fezaciho
kotouce (10) otacenim proti sméru hodinovych rucicek.

« Aby se vieteno pily pfi uvoliiovani upeviiovaciho Sroubu fezaciho
kotouce neotacelo, zajistéte vieteno pomoci tladitka aretace
vietena (12) (obr. K).

* Sejméte vnéjsi pfirubovou podlozku (9).

e Pomoci packy spodniho krytu (5) posurite spodni kryt (11) tak,
aby se zasunul co nejvice do horniho krytu (2) (v tomto okamziku
zkontrolujte stav a funkci pruziny, ktera spodni kryt zasouva).

* Vytahnéte Fezaci kotou¢ (8) ven $térbinou v zakladné pily (16).

e Umistéte novy fezaci kotou¢ tak, aby vyrovnani zubd fezaciho
kotouce a Sipky na ném vyznacené pIné odpovidalo sméru, ktery
ukazuje Sipka na spodnim a hornim krytu.

e Vlozte fezaci kotou¢ $té€rbinou v zakladné pily a nasadte jej na
vieteno tak, aby pfiléhal k povrchu vnitfni pfiruby a byl
vycentrovan na jejim vystupku.
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TECHNICKE PARAMETRY

Parametr Hodnota

Napéti baterie 18V DC

Otacky (bez zatéze) 0—4200 ot./min

Rozsah uhlového fezu 0° az 45°

VnéjsSi primér Fezaciho kotouce 165 mm

Vnitfni pramér fezaciho kotouce 20 mm

Tloustka materialu fezaného v pravém 52 mm

thlu

Tloustka materialu fezaného pod 35 mm

Uhlem 45°

Tfida laseru 2

Vykon laseru <1mw

Vinova délka A =650 nm

Hmotnost 2,95 kg

58G023 oznaduje jak typ, tak oznaceni zafizeni
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Uroveri akustického tlaku Lpa =76 dB(A) K
=3 dB(A)

Urove akustického vykonu Lwa =87 dB(A)K
=3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci (pomocna an =3,92m"* K

ledku rukojet) =1,5m
Hodnota zrychleni vibraci (pomocna an =2,18™s” K
rukojet) =1,5m

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany strojem je charakterizovan: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznaduje
nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované strojem jsou charakterizovany
hodnotou zrychleni vibraci an (kde K oznacuje nejistotu méreni).
Uroveri akustického tlaku Lpa, Groved akustického vykonu Lwaa
hodnota vibraéniho zrychleni anuvedené v tomto navodu byly
zméfeny v souladu s normou EN 62841-1. Uvedena uroven vibraci
anmuze byt pouzita k porovnani zatizeni a pro predbézné posouzeni
vystaveni vibracim.

Uvedena uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro standardni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné Gcely nebo v
u s jinymi pracovnimi nastroji, miZe se uUroven vibraci zménit.
Nedostate¢na nebo nepravidelna udrzba zafizeni povede k vyssi
urovni vibraci. Vy$e uvedené duvody mohou vést ke zvySené
expozici vibracim po celou dobu pouzivani.

Pro presny odhad expozice vibracim je treba zohlednit obdobi,
kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po
peclivém zvazeni vSech faktori se muze celkova expozice
vibracim ukazat jako vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pfed ucinky vibraci je tfeba zavést dal$i
bezpecnostni opatieni, jako jsou: pravidelnd Udrzba zafizeni a

pracovnich nastroju, zaji$téni vhodné teploty rukou a spravna
organizace prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektrické spotiebice by nemély byt likvidovany spolu s komunainim
odpadem, ale mély by byt odevzdany do pfislusnych zafizeni k
recyklaci. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce nebo u mistnich
— ufadi. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky
Skodlivé pro Zivotni prostiedi. Zafizeni, ktera nejsou recyklovana,
predstavuji potencidlni hrozbu pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, se sidlem ve
Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland), timto prohladuje, Ze veSkera
autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen ,pfirucka®), véetné mimo jiné textu,
fotografii, schémat, ilustraci i grafického usporadani, nalezi vyluéné spolecnosti GTX
Poland a jsou chranéna zékonem v souladu se zakonem ze dne 4. Gnora 1994 o
autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢. 90, polozka
631, ve znéni pozdéjSich predpist). Kopirovani, zpracovani, zvefejfiovani nebo
Upravy Pfirucky jako celku &i jakychkoli jejich jednotlivych prvkil pro komeréni ucely
bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany



a mohou vést k ob¢anskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Vyrobek: Kotouc¢ova pila
Model: 58G023
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 az 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
V/y$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafrizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaseni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti
pfidanych koneénym uZivatelem ani nasledné Gpravy jim provedené.
Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
P | B

AL X

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
VarSava, 4. srpna 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

AKUMULATOROVA KRUHOVA PILA
58G023

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a technické udaje dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat'
za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

« NEBEZPECENSTVO: Drite ruky dalej od oblasti rezania a
rezacieho kotii¢a. Druhu ruku drzte na pomocnej rukoviti
alebo na kryte motora. Ak pilu drzite oboma rukami, kotu¢ vam
ich nemoze porezat.

« Nesiahajte pod obrobok. Ochranny kryt kotuca nechrani
pouzivatela pred rezacim kotti¢om pod obrobkom.

« Nastavte hibku rezu podra hribky obrobku. Pod obrobkom by
mal byt viditelny menej ako jeden cely zub kotuca.

e Pocas rezania nikdy nedrzte obrobok v rukach ani ho
nepridizajte o nohu. Obrobok upevnite na stabilny povrch.
Je dolezité minimalizovat riziko poranenia, zaseknutia kotuca
alebo straty kontroly.

* Pri vykonavani uloh, pri ktorych moéze rezny nastroj prist’ do
kontaktu so skrytym vedenim alebo s vlastnym kablom,
drzte elektrické naradie za jeho izolované uchopové plochy.
Kontakt s kablom pod napatim spdsobi, Ze odkryté kovové Casti
elektrického naradia budi pod napatim, ¢o méze viest' k Urazu
elektrickym pradom obsluhy.

e Pri vykonavani pozdiznych rezov vidy pouzivajte pozdizné
vodiacie listy alebo rovné voditko. Tym sa zvysi presnost
rezania a znizi riziko zaseknutia kotuca.

e Vzdy pouzivajte kotice spravnej velkosti a tvaru pre
montazne otvory. Kotuce, ktoré nezapadaji do montaznych
bodov pily, sa posunt mimo stredu, ¢o spésobi stratu kontroly.

« Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo nespravne podlozky
alebo skrutky kotuca. Podlozky a skrutky kotuca boli $pecialne
navrhnuté pre vasu pilu, aby zabezpecili optimalny vykon a
bezpecnost.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA Z STRANY OBSLUHY:

e Odraz je nahla reakcia na zaseknuty, zablokovany alebo
nespravne umiestneny pilovy kotu¢, ktora spdsobuje, Ze sa pila
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nekontrolovatelne zdvihne a odskoéi od obrobku smerom k
obsluhe.

e Ked sa kotu¢ zasekne alebo uviazne pri uzatvarajiucom reze,
kotu¢ sa zastavi a reakcia motora spésobi, Ze sa stroj prudko
odrazi spat smerom k obsluhe;

e Ak sa kotu¢ pocas rezania skruti alebo sa vychyli z osi, zuby na
zadnej hrane koti¢a sa mdézu zaryt' do hornej plochy dreva, ¢o
sposobi, ze kotu¢ vysko€i z rezu a odskoci smerom k obsluhe.

e Odraz je dosledkom nespravneho pouzivania pily a/alebo
nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a da sa mu

predist dodrZiavanim nizSie uvedenych bezpecnostnych
opatreni:
> Pilku pevne drite oboma rukami a ramena

umiestnite tak, aby vyvazovali silu spatného razu.
Telo umiestnite na jednu stranu kotuca, ale nie v
jednej linii s nim. Spatny raz moéze spdsobit pohyb
pily dozadu, avSak obsluha méze silu spatného razu
kontrolovat, ak prijme primerané bezpecnostné
opatrenia.
> Ak sa kotuc zasekne alebo je rez z akéhokol'vek
doévodu preruseny, uvolnite spust’ a pilu drzte
nehybne v materiali, kym sa kotu¢ uplne
nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut’ pilu z
obrobku ani ju tahat dozadu, kym sa kotu¢
pohybuje, pretoze to méze sposobit’ spatny raz.
Zistite pri¢inu zaseknutia koti¢a a vykonajte
napravné opatrenia na jej odstranenie.
> Pri opatovnom spusteni pily, ked' je v obrobku,
vycentrujte pilovy kotu¢ v reze tak, aby sa zuby
pily nezarezavali do materialu. Ak sa pilovy kotu¢
zasekne, mdze sa pri opatovnom spusteni pily
zdvihnut alebo odskocit od obrobku.
Velké dosky podoprite, aby ste minimalizovali
riziko zaseknutia kotuca a spatného razu. Velké
dosky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou
vahou. Pod dosku umiestnite podpery na oboch
stranach, blizko reznej linie a okraja dosky.
> Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezacie
kotuce. Neostrené alebo nespravne vyrovnané
rezacie kotuce spdsobuju Uzku rezovu drazku, ¢o
vedie k nadmernému treniu, zaseknutiu kottca a
spatnému narazu.
> Pred zacatim rezania sa uistite, Ze su aretacné
packy pre nastavenie hibky rezu a skosenia
bezpecne utiahnuté a zaistené na mieste. Ak sa
nastavenie koti¢a pocas rezania zmeni, mbéze to
sposobit zaseknutie kotuca a viest k spatnému
narazu.
Venujte osobitnu pozornost’ pri rezani stien alebo
inych miest, ktoré nie st v zornom poli.
Vyé€nievajuci koti¢ moze prefiznut predmety, ¢o
moze sposobit spatny raz.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV
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1. Pozorne si precitajte navod na obsluhu

2. Pouzivaijte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)

3. Nevyhadzujte do domového odpadu

4. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Unie.

5. Certifikacna znacka EAC.

6. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACI
Cislovanie nizsie sa vztahuje na &asti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.

1. Vystupny otvor na prach

2. Horny kryt



3. Tlacidlo aretacie vypinaca

4. Vypina¢

5. Packa spodného krytu

6. Predna rukovat

7. Laser

8. Rezaci kotu¢

Podlozka s okrajom

10. Upevriovaci skrutka rezacieho kotuca
11. Spodny kryt

12. Tlacidlo aretacie vretena

13. Hlavna rukovat

14. Zasuvka na akumulator

15. Pacgka aretacie hibky rezu

16. Zakladna

17. Packa na aretéaciu uhla zakladne

18. Ukazovatel reznych linii pod uhlom 45°
19. Ukazovatel reznej linie pre 0°

20. Upevnovaci skrutka paralelného voditka
21. Paralelné vedenie

22. Voditko hibky rezu

23. Tla¢idlo na uvolnenie akumulatora

24. Akumulator

25. Nabijacka

26. LED diody

27. Tlagidlo indikatora stavu nabitia batérie

©

28. Indikator stavu nabitia batérie (LED diédy)
* Skutocny vyrobok sa moze liit od obrazku.
OZNACENIA NA ZARIADENi
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR — rok vyroby
MM — mesiac vyroby
Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujice oznacenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Kruhova pila je akumulatorové elektrické naradie. Je poharana
komutatorovym  jednosmernym motorom s permanentnymi
magnetmi a prevodovkou. Tento typ elektrického naradia sa Siroko
pouziva na rezanie dreva a materialov na baze dreva. Nesmie sa
pouzivat na rezanie palivového dreva. Akykolvek pokus o pouzitie
pily na iné Ucely, ako st uvedené, sa bude povazovat za nespravne
pouzitie. Pilu smie pouzivat iba s vhodnymi rezacimi kotiémi
vybavenymi zubami s karbidovymi hrotmi. Kruhova pila je uréena na
lahké prace v servisnych dielfiach a na vSetky druhy kutilskych prac.
Elektrické naradie nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na
ktoré je urcené.
TYPY A KAPACITA AKUMULATOROV
Nastroj je uréeny na prevadzku s batériami ENERGY+: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58 GE152.
Odporucame pouzivat’ akumulator 4 Ah 58G004-1

Typ batérie 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Kapacita 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
batérie
Doba 22minGt | 44 minat | 62 minat | 100 minGt
prevadzky

NABIJANIE BATERIE

Batériu je potrebné nabijat pri okolitej teplote v rozmedzi 4 °C az 40

°C. Nova batéria alebo batéria, ktora nebola dihsi ¢as pouzivana,

dosiahne svoju pInt kapacitu priblizne po 3 — 5 cykloch nabijania a

vybijania.

* Vyberte batériu zo zariadenia.

e Zapojte nabijacku do sietovej zasuvky (230 V striedavého
pradu).

e Vlozte batériu do nabijacky. Skontrolujte, ¢i je batéria spravne
zasadena (vloZzena az na doraz).

* Po zapojeni nabijacky do sietovej zasuvky (230 V striedavého
prudu) sa na nabijatke rozsvieti zelend LED diéda, c¢o
signalizuje, Ze je zariadenie pripojené k napajaniu.
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e Po vlozeni batérie do nabijacky sa rozsvieti cervena LED diéda
na nabijacke, ¢o signalizuje, Ze sa batéria nabija.

e Zaroven budu zelené LED diody indikujlice stav nabitia batérie
blikat v réznych vzoroch (pozri popis nizsie).

e Ak blikaju v8etky LED diédy, znamena to, Ze batéria je vybita a
je potrebné ju nabit.

e Blikaju dve LED diédy — znamena to, Ze batéria je Ciastocne
vybita.

e Blika jedna LED — znamena vysoku Uroveri nabitia batérie.

* Akonahle je batéria Uplne nabita, LED diéda na nabijacke svieti
zeleno a vSetky LED diédy indikujuce stav nabitia batérie svietia
nepretrzite. Po kratkej chvili (priblizne 15 sekind) LED diédy
indikujuce stav nabitia batérie zhasnu.

Batériu by sa nemalo nabijat dihsie ako 8 hodin. Prekro&enie tejto doby
moze poskodit Elanky batérie. Nabijatka sa po Uplnom nabiti batérie
automaticky nevypne. Zelena LED diéda na nabijacke zostane svietit'.
LED diody indikujlce stav nabitia batérie zhasnu po kratkej chvili. Pred
vyberanim batérie zo zasuvky nabijacky odpojte napajanie. Vyhnite sa
sérii kratkych nabijacich cyklov v rychlom slede. Batérie nenabijajte po
kratkom pouzivani zariadenia. Vyrazné skratenie ¢asu medzi
potrebnymi nabijaniami naznacuje, Ze batéria je opotrebovana a mala
by sa vymenit.

Batérie sa pocas nabijania zahrievajl. Nezacinajte pracovat ihned po

nabiti — pockajte, kym batéria nedosiahne izbovi teplotu. Tym

zabranite poskodeniu batérie.

INDIKACIA STAVU NABITIA AKUMULATORA

Batéria je vybavena indikatorom stavu nabitia (3 LED diddy). Ak chcete
skontrolovat’ uroveri nabitia batérie, stlacte tlacidlo indikatora stavu
nabitia. Ak svietia vSetky LED diédy, znamena to, Ze batéria je pine
nabitd. Ak svietia 2 LED diédy, znamena to, Ze batéria je Ciastocne
vybita. Ak svieti len 1 LED diéda, znamena to, Ze batéria je Uplne vybita
a je potrebné ju nabit.

NASTAVENIE HLBKY REZU

Hibku rezu v pravom uhle je mozné nastavit v rozmedzi od 0 do 52
mm.

 Uvolnite aretacnti packu hibky rezu (15).

 Nastavte pozadovanu hlbku rezu (pomocou stupnice).

o Zafixujte aretacnu packu hlbky rezu (15) (obr. D).

MONTAZ PARALELNEHO REZNEHO VODITKA

Paralelny vodiaci litovy doraz je mozné namontovat na pravu alebo

lavu stranu zakladne stroja.

* Povolte upeviiovaci skrutku paralelnych vodiacich list (20).

e Zasunte kolajnicu paraleiného vodiacieho listu do otvorov v
podstavci (16), nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou
stupnice) a =zaistite ju dotiahnutim upeviiovacich skrutiek
paralelného vodiacieho listu (20) (obr. E).

Vodici lista paralelného vodidla by mala smerovat nadol. Paralelné

vodidlo (21) moZno pouZit aj na pokosové rezy v rozsahu od “do

45°.

Nikdy nedavaijte ruku ani prsty za pilu, ked je v prevadzke. V pripade

spatného razu moéze pila spadnut na vasu ruku, ¢o by mohlo

sposobit vazne zranenie.

SKLOPENIE SPODNEHO KRYTU

Spodny kryt (11) rezacieho kotti¢a (8) sa automaticky zasunie, ked
pride do kontaktu s rezanym materidlom. Ak ho chcete zasunut
ruéne, posurite packu spodného krytu (5).

ODSAVANIE PRACHU

Kruhova pila je vybavena odsavacou tryskou (1) na odstrariovanie
triesok a prachu vznikajuceho pri rezani.

ZAPNUTIE / VYPNUTIE

Pri spustani pily ju drzte oboma rukami, pretoze krutiaci
moment motora moze sposobit’ nekontrolovatelné otacanie
elektrického naradia.

Upozoriiujeme, Ze po vypnuti pily sa jej pohyblivé Casti eSte kratko
otacaju.

Nastroj je vybaveny bezpeénostnym vypinatom, ktory zabrariuje
nahodnému spusteniu. Bezpec¢nostny vypina¢ sa nachadza na
oboch stranach krytu.

Zapnutie

» Stlacte jedno z tlacidiel bezpe¢nostného spinaca (3) a podrzte ho
v tejto polohe (obr. F).



« Stlacte vypinac (4) (obr. G).

* Po spusteni stroja mézZete tlacidlo bezpecnostného spinaca (3)
uvolnit.

Vypnutie

« Uvolnenim tlacidla hlavného vypinaca (4) sa zariadenie zastavi.

PREVADZKA LASERA

Nikdy nepozerajte priamo do laserového lu¢a ani na jeho
odraz od zrkadlového povrchu a nikdy nesmerujte laserovy
1G¢€ na ziadnu osobu.

Pri kazdom stlaceni tlacidla poistky vypinaca (3) sa rozsvieti laser
7).

Laserovy l0¢ umoziuje lepSiu kontrolu reznej linie. Laserovy
generator (7) namontovany na retazovej pile je uréeny na presné
rezanie.

o Stlacte tlacidlo blokovania vypinaca (3).

e Laser vyziari ¢ervenu Ciaru, viditelnd na materiali.

o Rez by sa mal vykonat pozdiZ tejto &iary.

Prach vznikajlci pri rezani méze zakryvat laserovy IU¢; preto je
potrebné objektiv laserového projektora ob&as vycistit’.

NASTAVENIE LASERA

Laser bol kalibrovany vo vyrobnom zavode. Nastavenie moze byt

potrebné len v pripade, ak sa premietany Iu¢ odchyluje od reznej

Giary.

o Stlacte tlacidlo uzamknutia vypinaca (3).

* Premietana Cervena ¢iara by mala byt rovnobezna s vyznacenou
rezacou Ciarou. Ak nie je rovnobezna, pomocou skrutkovaca
otocte SoSovku lasera (a) proti smeru hodinovych ruciciek alebo
v smere hodinovych ruciciek, kym premietana cervena &iara
nebude rovnobezna s vyznagenou rezacou ¢iarou (obr. H).

* Ak premietana ¢ervena Ciara stale nie je rovnobezna, pomocou
skrutkovaca otoéte skrutku (b) proti smeru hodinovych ruciciek
alebo v smere hodinovych ruciciek, kym nebude Eervena &iara
rovnobezna (bo¢né nastavenie).

REZANIE

Rezna &iara je oznaéena indikatorom reznej ¢iary (18) pre uhol 45°

alebo (19) pre uhol

0° (obr. I).

e Pri zacati prace vzdy pevne drzte pilu oboma rukami za obe

rukovate.

Pilu smiete zapnut len vtedy, ak sa nedotyka rezaného materialu.

Na pilu netlacte prili$ silno; vyvijajte mierny a rovnomerny tlak.

Po dokonceni rezu pockajte, kym sa rezny kotu¢ Gplne zastavi.

Ak je rez preruSeny skor, ako bol dokonéeny, pri obnoveni prace

najprv nastartujte retazovd pilu a pockajte, kym dosiahne

maximalne otacky, potom opatrne nasmerujte rezny kotu¢ spat
do rezu v rezanom materiali.

e Pri rezani naprie¢ vldknami materidlu (dreva) maju vlakna
niekedy tendenciu zdvihat sa nahor a odtrhavat sa (pohyb
retazovej pily pri nizkej rychlosti tuto tendenciu minimalizuje).

* Uistite sa, Ze sa spodny kryt posunie az do krajnej polohy.

e Pred zacatim rezania sa vzdy uistite, Ze otoény gombik aretacie
hibky rezu a oto&né gombiky aretécie nastavenia pétky pily st
riadne dotiahnuté.

e Pri praci s pilou pouzivajte vyhradne pilovy list so spravnym
vonkaj$im priemerom a priemerom montazneho otvoru.

* Rezany material musi byt bezpeéne upnuty na mieste.

o Sirsia ¢ast zakladne pily by mala byt umiestnena na tej asti
materidlu, ktora sa nereza.

Ak je obrobok maly, mal by byt' zaisteny pomocou svoriek. Ak

sa zakladna pily nepostiva po obrobku, ale je zdvihnuta, hrozi

nebezpecenstvo spatného razu.

Spravne upnutie rezaného materialu a pevny uchop pily

zabezpecuju pInu kontrolu nad elektrickym naradim, ¢im sa

predchadza riziku trazu. NepokusSajte sa podopierat’ kratke
kusy materialu rukou.

NASTAVENIE ZAKLADNE PRE UHLOVE REZY
Nastavitelna zakladiia pily umozfiuje uhlové rezy v rozsahu od do
45°.

* Povolte aretaénu packu uhla zakladne (17) (obr. J).

e Nastavte zakladiiu (16) do poZadovaného uhla (0d”do*")

pomocou stupnice.

e Zablokujte packu na nastavenie uhla zakladne (17).
Upozorfiujeme, Ze pri rezani pod uhlom existuje vacsie riziko
spatného razu (vyssia pravdepodobnost’ zaseknutia r

ieho

kotui¢a); preto venujte osobitni pozornost tomu, aby cela

plocha zakladnej dosky pily bola v kontakte s obrobkom. Rez

vykonavajte plynulym, nepretrzitym pohybom.

REZANIE ZAPICHOVANIM DO MATERIALU

o Nastavte pozadovanu hibku rezu tak, aby zodpovedala hribke
rezaného materialu.

« Naklorite pilu tak, aby predna hrana zakladne pily (16) dosadala
na rezany material a znacka ,00“ pre kolmé rezy bola zarovnana
s planovanou rezacou liniou.

e Akonahle je pila umiestnena v pociato¢nom bode rezu, zdvihnite
spodny kryt (11) pomocou paky spodného krytu (5) (rezaci kotu¢
sa zdvihne nad material).

« Zapnite elektrické naradie a pockajte, kym rezaci kotu¢ dosiahne
pInu rychlost.

e Postupne spustajte pilu a vtlaCajte rezaci kotu¢ do materialu
(pocas tohto pohybu by mal byt predny okraj zakladne pily v
kontakte s povrchom materidlu).

« Akonahle rezaci kotu¢ zacéne rezat, uvolnite spodny kryt.

e Akonahle cela zakladna pily spociva na materiali, pokracujte v
rezani postvanim pily dopredu.

« Nikdy neotacajte pilu dozadu, ked sa rezaci kotu¢ otaca, pretoze
to predstavuje riziko spatného razu.

« Dokoncite rez v opaénom smere, ako ste ho zacali, otocenim pily
okolo linie styku medzi prednou hranou zakladne pily a
obrobkom.

* Nechajte rezaci kotu¢ uplne zastavit po vypnuti pily, nez pilu
vytiahnete z materialu.

e V pripade potreby zaoblite rohy pomocou okruznej pily alebo
rucnej pily.

REZANIE VELKYCH KUSOV MATERIALU Pri rezani véésich

dosiek alebo dosiek je potrebné ich riadne podopriet, aby sa

zabranilo trhnutiu reznych kotuc¢ov (odrazu) v dosledku
zaseknutia kotti¢a v reze.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Odportca sa stroj vycistit inned po kazdom pouziti.

* Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie by sa malo &istit kefou alebo prefukat nizkotlakovym
stlacenym vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani
pretoZe by mohli poskodit plastové Easti.

e Pravidelne distite ventilatné otvory v kryte motora, aby sa
zabranilo prehriatiu zariadenia. Ventilatné otvory nedistite
vkladanim ostrych predmetov, ako su skrutkovace alebo
podobné predmety.

e Pri beznom pouzivani sa rezaci kotu¢ ¢asom otupi. Znamenim,
Ze je rezaci kotu¢ otupeny, je potreba vyvijat vacsi tlak pri pohybe
retazovej pily poGas rezania.

e Ak zistite poSkodenie rezacieho kotu¢a, je potrebné ho ihned
vymenit.

e Rezny kotu¢ by mal byt vzdy ostry.

e Nastroj vzdy skladujte na suchom mieste, mimo dosahu deti.

e Zariadenie by sa malo skladovat' s vyfiatou batériou.

VYMENA REZNEHO DISKU

e Pomocou prilozeného klu¢a odskrutkujte upeviiovaciu skrutku
rezacieho kotuca (10) ota€anim proti smeru hodinovych ruciciek.

e Aby sa zabranilo otad€aniu vretena pily po€as uvolfiovania
upeviiovacej skrutky rezného kotuca, zablokujte vreteno
pomocou tlacgidla na zablokovanie vretena (12) (obr. K).

o Odstrarite vonkajsiu prirubovu podlozku (9).

e Pomocou packy spodného krytu (5) posurite spodny kryt (11) tak,
aby sa zasunul ¢o najhlbsie do horného krytu (2) (v tomto bode
skontrolujte stav a funk&nost pruziny, ktora zastva spodny kryt).

« Vytiahnite rezaci kotu¢ (8) cez otvor v zakladni pily (16).

e Novy rezaci koti¢ umiestnite tak, aby zarovnanie zubov
rezacieho kotuca a $ipky na fiom Uplne zodpovedalo smeru, ktory
oznacuje Sipka na spodnom a hornom kryte.

e Vlozte rezaci kotu¢ cez otvor v zakladni pily a nasadte ho na
vreteno tak, aby priliehal k povrchu vnutornej priruby a bol
vystredeny na jej ramene.

* Nasadte podlozku vonkajsej priruby (9) a utiahnite upeviiovaciu
skrutku rezacieho koti¢a (10) otocenim v smere hodinovych
ruciciek.

e Po vymene rezacieho kotica vzdy vratte imbusovy klu¢ do
uréeného UloZzného priestoru. Uistite sa, ze rezaci kotuc je

deny tak, aby zuby smerovali sprdvnym smerom. Smer

rozpustadla,
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otacania vretena elektrického naradia je oznaceny Sipkou na
tele pily.
Pri manipulacii s rezacim koticom budte obzvlast’ opatrni.
Noste ochranné rukavice, aby ste si chranili ruky pred
kontaktom s ostrymi zubami rezacieho kotuca.
Akékolvek poruchy by malo odstranit autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Parameter Hodnota

Napatie batérie 18V DC

Otacky (bez zatazenia) 0-4200 ot/min

Rozsah uhlového rezu 0° az 45°

VonkajSi priemer rezacieho kotuca 165 mm

Vnutorny priemer rezacieho kotuca 20 mm

Hrabka materialu rezaného v pravom 52 mm

uhle

Hrabka materialu rezaného pod uhlom 35 mm

45°

Trieda lasera 2

Vykon lasera <1mwW

VInové dizka A =650 nm

Hmotnost' 2,95 kg

58G023 oznaduje typ aj oznacenie zariadenia
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hiadina akustického tlaku Lpa =76 dB(A) K
=3 dB(A)

Uroveni akustického vykonu Lwa =87 dB(A) K
=3 dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii (pomocna an =3,92m"* K

rukovét) =15m

Hodnota zrychlenia vibracii (pomocna an =2,18™s" K

rukovat) =1,5™

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany strojom je charakterizovany: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje
neistotu merania). Vibracie vyzarované strojom su charakterizované
hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznaduje neistotu merania).
Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli
namerané v sulade s normou EN 62841-1. Uvedena uroven vibracii
an sa mdze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena droven vibracii je reprezentativna iba pre Standardné
pouzitie zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo v e
s inymi pracovnymi nastrojmi, Groven vibracii sa moéze zmenit.
Nedostato¢na alebo nepravidelna Udrzba zariadenia bude mat' za
nasledok vyssSiu droven vibracii. Vyssie uvedené dévody mézu viest
k zvySenej expozicii vibraciam pocas celého obdobia pouzivania.
Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked’ je zariadenie vypnuté alebo ked' je sice zapnuté,
ale nepouziva sa. Po dékladnom zhodnoteni vSetkych faktorov
sa moze celkové vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne
nizsie.

Na ochranu pouzivatela pred G€inkami vibracii by sa mali zaviest
dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna

udrzba zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecéenie udrzania
ruk na primeranej teplote a spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Elektrické spotrebice sa nesmu likvidovat spolu s komunalnym
odpadom, ale je potrebné ich odovzdat do prislu§nych zariadeni na
recyklaciu. Informacie o recyklacii méZete ziskat od predajcu alebo
— miestnych organov. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuije latky, ktoré su $kodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia,
ktoré nie su recyklované, predstavuju potencidlnu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, so sidlom vo
Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len: ,GTX Poland"), tymto vyhlasuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka“), vratane okrem iného jej
textu, fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického usporiadania, patria vyluéne
spolocnosti GTX Poland a st chranené zakonom v stilade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&. 90, bod 631, v
zneni neskor$ich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejiiovanie alebo
uprava prirucky ako celku alebo akychkolvek jej jednotlivych prvkov na komeréné
ucely bez vyslovného pisomného suhlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne
zakazané a moze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU
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Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Vyrobok: Kruhova pila
Model: 58G023
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 az 99999
Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.
Vyssie uvedeny vyrobok spifia poziadavky nasledujticich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poZiadavky nasledujticich noriem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty
pridanych koneénym pouzivatefom ani nasledné Upravy, ktoré vykonal.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat' technicki dokumentaciu:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Varsava
= E

1 / X v
= Py A /

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND

Var8ava, 4. augusta 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

AKU KRUZNA PILA
58G023

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teske ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buduc¢u upotrebu.

e OPASNO: Drzite ruke podalje od podruéja reza i reznog
diska. Drugu ruku drzite na pomoénoj rucki ili na kucistu
motora. Ako su obje ruke na pilici, ne mogu biti odsjecene
diskom.

* Ne provlacite ruke ispod obradka. Zastitnik lopatice ne stiti
korisnika od reznog diska ispod obradka.

e Podesite dubinu reza prema debljini obradka. Ispod obradka
trebala bi biti vidljiva najvise jedna puna zubac pile.

« Nikada ne drzite obradak u rukama ili o nogu tijekom rezanja.
Pri¢vrstite obradak za stabilnu povrsinu. Vazno je svesti na
najmanju mjeru rizik od ozljede, zaglavljivanja listu ili gubitka
kontrole.

« Prilikom obavljanja radova gdje alat za rezanje moze doc¢i u
dodir sa skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom, drzite
elektricni alat za njegove izolirane povrsSine za hvatanje.
Dodir s podnaponom moze uzrokovati da se izloZzeni metalni
dijelovi alata napune naelektriziranom strujom i moze do¢i do
elektriénog udara.

e Pri izvodenju popreénih rezova uvijek koristite vodilicu za
rezanje. To poboljava preciznost reza i smanjuje rizik od
zaglavljivanja listu.

e Uvijek koristite listove odgovarajuce veli¢ine i oblika za
montazne otvore. Listovi koji ne odgovaraju montaznim
tockama pile pomaknut ¢e se iz sredista, $to moze dovesti do
gubitka kontrole.

« Nikada ne koristite ostecene ili nepravilne podloske ili vijke
za list. Podloske i vijci za list posebno su dizajnirani za vasu pilu
kako bi osigurali optimalne performanse i sigurnost.

UZROCI | PREVENCIJA ODBACAJA PREMA OPERATERU:

e Kickback je iznenadna reakcija na zaglavljenu, blokiranu ili
nepravilno postavljena pilu, zbog koje se pila nekontrolirano
podizZe i izbacuje iz obradka prema operateru.



« Kada je pila prignje¢ena ili zaglavljena pri rezanju prema naprijed,
pila se zaustavlja, a reakcija motora uzrokuje trzaj unatrag prema
operateru;
mogu se zabiti u gornju povrsinu drva, zbog ¢ega list iskodi iz
reza i odskoci prema operateru.

e Odskok je posliedica nepravilne uporabe pile i/ili neispravnih
radnih postupaka ili uvjeta te se moze izbje¢i poduzimanjem
odgovarajuéih mjera opreza navedenih u nastavku:

> Cvrsto drzite pilu objema rukama i postavite ruke
tako da djeluju protiv sile odskoka. Postavite tijelo
sa strane listu, ali ne u liniji s njim. Odskok moze
uzrokovati da pila krene unatrag, no silu odskoka
operater moze kontrolirati ako poduzme odgovarajuce
mjere opreza.

> Ako se list zaglavi ili rez iz bilo kojeg razloga
bude prekinut, otpustite okidac i drzite pilu
nepomiénom u materijalu dok se list potpuno ne
zaustavi. Nikada ne pokusavaijte izvuéi pilu iz
obradka ili je povlaéiti unatrag dok se list krece,
jer to moze uzrokovati odskok. IstraZite uzrok
zaglavljivanja lista i poduzmite korektivhe mjere kako
biste ga uklonili.

> Prilikom ponovnog pokretanja pile dok je u
radnom komadu, centrirajte list pile u zlijebu tako
da zupci pile ne zarezuju u materijal. Ako se list
pile zaglavi, moze se odignuti ili odskogiti od radnog
komada pri ponovnom pokretanju pile.

> Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik od
zaglavljivanja listova i odskoénog udara. Velike
plo¢e imaju tendenciju spustanja pod vlastitom
teZzinom. Postavite potpore ispod ploce s obje strane,
blizu linije reza i ruba ploce.

> Ne koristite tupe ili oStecene reznice. Nadostrene

ili nepravilno poravnate reznice rezultiraju uskim

Zlijebom, Sto dovodi do prekomjernog trenja,

zaglavljivanja reznice i odskoka.

> Prije pocetka rezanja provjerite jesu li poluge za

zakljuéavanje dubine i nagiba reznog lista ¢vrsto
zategnute i zaklju¢ane. Ako se postavka reznog lista
promijeni tijekom rezanja, to moze uzrokovati
zaglavljivanje lista i odskok.

> Posebno pazite pri rezanju zidova ili drugih

podrucja koja nisu na vidiku. Izdignuti list moze
prereci predmete, $to moze uzrokovati odskok.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE

LE]C

3 a

IRl &

1. Pazljivo procitajte upute za uporabu

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnike za
usi, masku za prasinu)

3. Ne odlagajte s kué¢nim otpadom

4. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

5. Znak EAC certifikacije.

6. Znak certifikacije za ukrajinsko trZiste.

OPIS ILUSTRACIJA

Brojéana oznaka u nastavku odnosi se na dijelove uredaja
prikazane na ilustracijama u ovom priru¢niku.
. 1zlazni otvor za prasinu

2. Gorniji poklopac

3. Gumb za zaklju¢avanje prekidaca

4. Prekida¢

5. Poluga donjeg poklopca

6

7

8

9

N

. Prednja ruc¢ka

. Laser

. Rezni disk

. Prirubna podlo$ka
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10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

Vijaéna matica za pri¢vrséivanje reznog diska
Donja zastita

Gumb za zaklju¢avanje vretena

Glavna rucka

Utika¢ za bateriju

Poluga zaklju¢avanja dubine reza

Baza

Poluga za zaklju¢avanje baznog kuta
Indikator linije reza za 45°

Indikator linije reza za 0°

Vija¢a za zaklju€avanje paralelnog vodilice
Paralelni vodilac

Vodilica za dubinu reza

Gumb za otpustanje baterije

Baterija

Punja¢

LED diode

27. Gumb indikatora stanja punjenja baterije

28. Indikator stanja punjenja baterije (LED diode)
* Stvarni proizvod moze se razlikovati od ilustracije.

OZNAKE NA UREDAJU

Lsn

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kruzna pila je elektricni alat na baterije. Pokrec¢e ga motor s trajnim
magnetima i kolektorom koji ima reduktor. Ova se vrsta elektricnog
alata Siroko koristi za rezanje drva i drvnih materijala. Ne smije se
koristiti za rezanje ogrjevnog drva. Svaki poku$aj koristenja pile u
svrhe koje nisu navedene smatra se nepravilnom uporabom. Pila se
smije koristiti samo s odgovarajuéim reznim diskovima opremljenim
zubcima s karbidnim vrhom. Kruzna pila namijenjena je za lakse
radne zadatke u servisnim radionicama i za sve vrste poslova za
osobne potrebe.

Ne koristite elektricni alat u svrhe za koje nije namijenjen.

VRSTE | KAPACITET BATERIJA

Alat je dizajniran za rad s baterijama ENERGY+: 58G001, 58G001-
1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.

RRRRMM Y xxxxx ")

Preporuc¢ujemo upotrebu baterije 58G004-1 od 4 Ah
Tip baterije 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Kapacitet 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
baterije
Vrijeme rada 22 min 44 min 62 min 100 min
PUNJENJE BATERIJE

Bateriju treba puniti na sobnoj temperaturi izmedu 4 °C i 40 °C. Nova
baterija ili ona koja se dugo nije koristila dosegnut ¢e puni kapacitet
nakon otprilike 3-5 ciklusa punjenja i praznjenja.

* Uklonite bateriju iz uredaja.

e Ukljugite punja¢ u zidnu uti¢nicu (230 V AC).

e Umetnite bateriju u punja€. Provjerite je li baterija pravilno
postavljena (potpuno umetnuta).

e Kada je punjac¢ prikljucen u elektricnu utiénicu (230 V AC), na
punjadu ¢e se upaliti zelena LED dioda, $to oznacava da je
napajanje uklju¢eno.

e Kada se baterija stavi u punja¢, na punjacu ¢e se upaliti crvena
LED dioda, $to oznacava da se baterija puni.

e Istovremeno ¢e zelene LED diode za status punjenja baterije
treptati razli¢itim uzorcima (pogledajte opis u nastavku).

e Ako sve LED-svjetla trepéu, to znaci da je baterija potpuno
isprazna i treba je napuniti.

e Dvije LED-svjetilike trepéu — to ukazuje na to da je baterija
djelomi€no ispraznjena.

e Jedna LED dioda treperi — ozna¢ava visoku razinu napunjenosti
baterije.



e Kada je baterija potpuno napunjena, LED na punjacu svijetli
zeleno, a sve LED diode za status punjenja ostaju stalno
upaljene. Nakon kratkog vremena (otprilike 15 sekundi), LED
diode za status punjenja se gase.

Bateriju ne biste trebali puniti dulje od 8 sati. Prekoragenje tog vremena

moze ostetiti Celije baterije. Punja¢ se ne¢e automatski iskljuciti nakon

$to se baterija potpuno napuni. Zelena LED dioda na punjacu ostat ¢e
upaliena. LED diode za status punjenja baterije ugasit ¢e se nakon
kratkog vremena. Odspojite napajanje prije vadenja baterije iz uti¢nice
punjaca. Izbjegavaijte niz kratkih ciklusa punjenja u kratkom razmaku.

Nemojte ponovno puniti baterije nakon samo kratke upotrebe uredaja.

Znacajno skracivanje vremena izmedu potrebnih punjenja ukazuje na

to da je baterija istro$ena i da je treba zamijeniti.

Baterije se zagrijavaju tijekom punjenja. Nemojte odmah zapocinjati

rad nakon punjenja — pricekajte da baterija dosegne sobnu

temperaturu. To ¢e sprijeciti oStec¢enje baterije.

PRIKAZ STATUSA PUNJENJA BATERIJE

Baterija je opremljena indikatorom stanja punjenja (3 LED-ice). Za
provjeru razine punjenja baterije pritisnite gumb za indikaciju razine
punjenja baterije. Ako su sve LED-ice upaljene, to oznacava visoku
razinu punjenja baterije. Ako su upaljene 2 LED-ice, to oznacava da je
baterija djelomi¢no ispunjena. Ako je upaljena samo 1 LED-ica, to znaci
da je baterija prazna i treba je napuniti.

POSTAVLJANJE DUBINE REZA

Dubina reza pod pravim kutom moze se podesiti u rasponu od 0 do
52 mm.

* Otpustite polugu zaklju¢avanja dubine reza (15).

« Postavite Zeljenu dubinu reza (pomodu ljestvice).

e Zaklju¢ajte polugu za zakljuéavanje dubine reza (15) (slika D).

MONTAZA PARALELNOG VODILICA ZA REZANJE

Ripska vodilica moze se montirati na desnu ili lijevu stranu temelja

stroja.

« Otpustite vijak za zaklju¢avanje paralelnog vodilice (20).

* Umetnite vodilicu paralelnog vodilca u otvore na postolju (16),
postavite Zeljenu udaljenost (pomocu ljestvice) i ucvrstite je
zatezanjem vijaka za zaklju¢avanje paralelnog vodilca (20) (SI.
E).

Sina paralelnog vodilice treba biti okrenuta prema dolje. Paralelni
vodilica (21) moze se koristiti i za popre¢ne rezove u rasponu od
do 45°.
Nikada ne stavljajte ruku ili prste iza pile dok je u pogonu. U slu¢aju
odskoka pila moze pasti na vasu ruku, $to bi moglo uzrokovati teSku
ozljedu.

NAGIBANJE DONJEG STITA

Donja zastita (11) reznog diska (8) automatski se povlaci kad dode
u dodir s materijalom koji se reze. Za ru¢no povla¢enje pomaknite
polugu donje zastite (5).

USIS PRASINE

Kruzna pila opremljena je usisnom mlaznicom (1) za uklanjanje
strugotina i praSine nastalih tijekom rezanja.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prilikom pokretanja pile drzite je objema rukama jer moment

motora moze uzrokovati nekontrolirano rotiranje alata.

Imajte na umu da ¢e se njezini pokretni dijelovi nakon isklju¢ivanja

pile nastaviti okretati jo$ kratko vrijeme.

Alat je opremljen sigurnosnim prekida¢em koji sprie¢ava slu¢ajno

pokretanje. Sigurnosni prekida¢ nalazi se na obje strane kucéista.

Ukljucivanje

« Pritisnite jedno od tipki sigurnosnog prekidaca (3) i drzite ga u
tom poloZzaju (SI. F).

« Pritisnite prekida¢ za ukljucivanje (4) (slika G).

e Kada se stroj pokrene, gumb sigurnosne tipke (3) mozete
otpustiti.

Iskljucivanje

« Pustanje tipke za ukljucivanje (4) zaustavlja uredaj.

RAD LASERA

Nikada ne gledajte izravno u laserski snop ili u njegov odraz

na zrcalu i nikada ne usmjeravajte laserski snop prema bilo

kojoj osobi.
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Svaki put kada se pritisne tipka za zakljuCavanje prekidaca
napajanja (3), laser (7) se ukljucuje.

Laserski snop omogucéuje bolju kontrolu linije reza. Laserski
generator (7) ugraden u motorne pile namijenjen je za precizno
rezanje.

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3).

e Laser ¢e emitirati crvenu liniju vidljivu na materijalu.

e Rez treba izvesti duz ove linije.

Prasina nastala tijekom rezanja moze zasjeniti laserski snop; stoga
se leca laserskog projektora mora povremeno Cistiti.

PODESAVANJE LASERA

Laser je tvornicki kalibriran. Pode$avanje je potrebno samo ako se

projicirani snop odmakne od linije rezanja.

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekida¢a napajanja (3).

« Projicirana crvena linija trebala bi biti paralelna s oznacenom
linijom za rezanje. Ako nije paralelna, upotrijebite odvija¢ da biste
okrenuli lasersku le¢u (a) u smjeru suprotnom kazaljki na satu ili
u smjeru kazaljke na satu dok projicirana crvena linija ne bude
paralelna s oznacenom linijom za rezanje (slika H).

e Ako crvena projicirana linija i dalje nije paralelna, upotrijebite
odvija¢ za okretanije vijka (b) u smjeru suprotnom kazaljki na satu
ili u smjeru kazaljke na satu dok crvena linija ne postane
paralelna (bo¢no podeSavanje).

REZANJE
Linija reza ozna&ena je indikatorom linije reza (18) za kut od 45'ili
(19) za kut od
0° (slikal).

e Prije pocetka rada uvijek ¢vrsto drzite pilu objema rukama,
koristeci obje rucke.

e Pilu je dopusteno ukljuditi samo kada je udaljena od materijala
koji se reze.

e Ne pritiskujte pilu prekomjernom silom; primjenjujte umjereni,
neprekinuti pritisak.

* Nakon zavrSetka reza, pustite da reznu plo¢u potpuno stane.

e Ako je rezanje prekinuto prije namjeravanog zavrSetka, pri
nastavku rada prvo upalite motorne pile i pricekajte da dostigne
maksimalnu brzinu vrtnje, a zatim pazljivo usmjerite reznu plocu
natrag u Zlijeb u materijalu koji se reze.

e Prirezanju popre¢no na smjer viakana materijala (drveta), viakna
se ponekad podizu prema gore i trgnu (usporavanje brzine rada
motorne pile smanjuje tu sklonost).

* Provjerite da donja zastita klizi do kraja u svoj krajnji polozaj.

e Prije pocetka rezanja uvijek provjerite jesu li kotadi¢ za
zaklju¢avanje dubine reza i kotaciéi za zakljucavanje
podesavanja potpore za rezanje pravilno zategnuti.

e Pri radu pile koristite samo listove pile s ispravnim vanjskim
promjerom i promjerom rupe za montazu.

 Materijal koji se reze mora biti Evrsto stegnut.

Siri dio baze pile treba postaviti na dio materijala koji se ne reze.
Ako je obradak malen, treba ga ucvrstiti stezanjem. Ako se baza
pile ne klizi duz obradka, ve¢ je podignuta, postoji opasnost od
odskoka.

Pravilno stezanje materijala koji se reze i ¢vrst hvat pile
osiguravaju potpunu kontrolu nad elektriénim alatom, ¢ime se
sprje¢ava rizik od osobnih ozljeda. Nemojte pokusavati
podupirati kratke komade materijala rukom.

PODESAVANJE PODLOGE ZA REZANJE POD KUTOM

Podesiva baza pile omoguéuije rezanje pod kutom u rasponu od %do
45°.

e Otpustite polugu zaklju¢avanja kuta baze (17) (slika J).

¢ Postavite podlogu (16) na Zeljeni kut (0d°"do*®") pomoéu ljestvice.
e Zakljucajte polugu za pode$avanje kuta baze (17).

Imajte na umu da pri rezanju pod kutom postoji veci rizik od
odskoka (veca je vjerojatnost zaglavljivanja reznog diska);
stoga obratite posebnu pozornost kako biste osigurali da cijela
povrsina temeljne ploce pile bude u kontaktu s obradkom.
Izvedite rez glatkim, neprekidnim pokretom.

REZANJE ULAZOM U MATERIJAL

e Postavite Zeljenu dubinu reza tako da odgovara debljini
materijala koji se reze.

« Nagnite pilu tako da prednji rub temeljne ploce pile (16) prislonite
uz materijal koji se reze, a oznaka "00" za okomito rezanje
poravnata je s planiranom linijom reza.



« Nakon $to je pila postavljena na pocetnu tocku reza, podignite
donju zastitu (11) pomodéu poluge donje zastite (5) (pilan je
podignut iznad materijala).

e Ukljucite elektricni alat i pricekajte dok rezni disk ne dosegne
punu brzinu.

* Postupno spustaijte pilu, uvodeéi reznu plou u materijal (tijekom
tog pokreta prednji rub baze pile trebao bi biti u dodiru s
povrs§inom materijala).

e Kada rezni disk pocne rezati, otpustite donju zastitu.

e Kada cijela baza pile poiva na materijalu, nastavite rezati
pomicanjem pile naprijed.

« Nikada ne okredite pilu unatrag dok se reznu plocu okrece, jer to
predstavlja rizik od odskoka.

e Zavrsite rez u suprotnom smjeru od onog u kojem je zapocet,
okrecuci pilu oko linije kontakta izmedu prednjeg ruba osnove pile
i obradka.

* Neka se list pile potpuno zaustavi nakon iskljucivanja pile prije
izvlacenja pile iz materijala.

* Po potrebi zaobljite kutove kruznom pilom ili ruénom pilom.

REZANJE ILI PILAJTE VELIKIH KOMADA MATERIJALA Prilikom
rezanja vecih panela ili dasaka, moraju biti pravilno poduprti kako
bi se sprijecilo trzanje (odskok) list pile uslijed zaglavljivanja u
rezu.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

* Preporuéuje se da Cistite stroj odmah nakon svake upotrebe.

* Ne koristite vodu ili druge tekucine za ¢iSc¢enje.

* Uredaj treba odistiti cetkom ili ispuhati zrakom niskog tlaka.

* Ne koristite nikakva sredstva za ciSc¢enje ili otapala jer mogu
ostetiti plasticne dijelove.

* Redovito Cistite ventilacijske otvore na kucistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja. Ne Cistite ventilacijske otvore
umetanjem ostrih predmeta kao $to su odvijadi ili sliéni predmeti
u njih.

* Tijekom normalne upotrebe reznog diska, on ¢e s vremenom
otupjeti. Znak da je rezni disk otupio jest potreba za vec¢im
pritiskom pri pomicanju motorne pile tijekom rezanja.

e Ako se otkriju oStecenja reznog diska, on se mora odmah
zamijeniti.

* Rezni disk uvijek treba biti ostar.

* Alat uvijek €uvajte na suhom mijestu, izvan dohvata djece.

* Uredaj treba ¢uvati bez ugradene baterije.

ZAMJENA REZNOG DISKA

e Pomocu prilozenog klju¢a odvrnite vijak za priévr§¢ivanje reznog
diska (10) okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

« Kako biste sprijecili rotaciju vretena pile tijekom popustanja vijka
za pri¢vr§éivanje reznog diska, zaklju€ajte vreteno pritiskom na
tipku za zaklju¢avanje vretena (12) (slika K).

¢ Uklonite vanjsku prirubnicu (9).

e Pomodu poluge donjeg Stitnika (5) pomaknite doniji Stitnik (11)
tako da se $to je moguce viSe povuce u gornji stitnik (2) (u tom
trenutku provjerite stanje i rad opruge koja povlaci donji stitnik).

e |zvucite reznu ploc¢u (8) kroz utor u podlozi pile (16).

« Postavite novu reznu plo¢u tako da poravnanje zuba rezne ploce
i strelice oznaCene na njoj u potpunosti odgovara smjeru koji
oznacava strelica na donjoj i gornjoj zastiti.

* Umetnite reznu plogu kroz utor u podnoZzju pile i postavite je na
vreteno tako da bude pritisnuta uz povrSinu unutarnje lezajne
ploce i centrirana na njenoj ramenici.

e Postavite vanjsku podlosku prirubnice (9) i zategnite vija¢ za
priévrécivanje reznog diska (10) okretanjem u smjeru kazaljke na
satu.

« Nakon $to je reznu plo¢u zamijenili, uvijek vratite imbus klju¢ u
njegovu predvidenu pretinac za pohranu. Provjerite je li rezna
plo¢a postavljena tako da su zubi okrenuti u ispravhom
smjeru. Smjer rotacije vretena elektri¢nog alata oznacen je
strelicom na kucistu pile.

Posebno pazite pri rukovanju reznim diskom. Nosite zastitne

rukavice kako biste zastitili ruke od kontakta s oStrim zubcima

reznog diska.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
Parametar Vrijednost
Napon akumulatora 18V DC
Brzina rotacije (bez optere¢enja) 0-4200 o/min
Raspon reza kosa reza 0° do 45°

Vanijski promjer reznog diska 165 mm
Unutarnji promjer reznog diska 20 mm
Debljina materijala rezanog pod pravim 52 mm
kutom

Debljina materijala rezanog pod kutom 35 mm
od 45°

Klasa lasera 2
Snaga lasera <1mwW
Valna duljina A =650 nm
Masa 2,95 kg

58G023 oznadava i vrstu i oznaku uredaja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka

Loa = 76 dB(A) K

=3 dB(A)
Razina zvu¢ne snage Lwa =87 dB(A)K

=3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija (pomo¢na an =3,92m" K
rucka) =1,5m
Vrijednost ubrzanja vibracija (pomoéna an =2,18™s K

rugka) =1,5m

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju stroj emitira karakterizirana je: razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznafava nesigurnost
mjerenja). Vibracije koje stroj emitira karakterizirane su vrijednoScu
ubrzanja vibracija an(pri ¢emu K oznacava nesigurnost mjerenja).
Razina zvuénog tlaka Lpa, razina zvuéne snage Lwai vrijednost
ubrzanja vibracija annavedene u ovom prirucniku izmjerene su u
skladu s normom EN 62841-1. Navedena razina vibracija anmoZze se
koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti
vibracijama.

Navedeni razina vibracija reprezentativna je samo za standardne
primjene uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima ( ), razina vibracija moze se promijeniti. Neadekvatno
ili rijetko odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija.
Razlozi navedeni iznad mogu dovesti do povecane izlozenosti
vibracijama tijekom cijelog razdoblja uporabe.

Za tocnu procjenu izlozenosti vibracijama potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali
se ne koristi. Nakon pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna
izloZzenost vibracijama moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje
opreme i radnih alata, osiguravanje da ruke ostanu na odgovarajucoj
temperaturi i ispravna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Elektricne uredaje ne smijete odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ ih
trebate odnijeti u odgovarajuce objekte za recikliranje. Informacije o
recikliranju moZete dobiti od prodavaca ili svoje lokalne samouprave.

— Otpadna elektriéna i elektronitka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okoli§. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
za okoli$ i ljudsko zdravlje.

Tvrtka 'GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig' Limited Partnership,
sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: 'GTX Poland'), ovime
izjavljuje da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u nastavku: "Priruénik"),
ukljucujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, ilustracije, kao i njegov
izgled, isklju¢ivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zastiéeni su zakonom u skladu sa
Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj. Narodne
novine 2006., br. 90, stavka 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada,
objavljivanje ili mijenjanje Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinatnog
elementa u komercijalne svrhe bez izri¢ite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland
strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne
odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU

Proizvodac¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Proizvod: kruzna pila

Model: 58G023

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je iskljugivo na odgovornost
proizvodaca.

Gorniji proizvod je u skladu sa sljiede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedecih standarda:



EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente
koje je dodao krajnji korisnik ili naknadne izmjene koje je on izvrSio.
Ime i adresa fizike ili pravne osobe sa sjedistem u EU ovlastene za
izradu tehnicke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
e 1 .

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu za GTX POLAND
Var$ava, 4. kolovoza 2025.

(1Y)
ORIGINALY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS

BELAIDIS DISKINIS PJAUTUVAS
58G023

|SPEJIMAS Perskaitykite visus su Siuo elektriniu jrankiu pateiktus

saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius

duomenis. Jei nesilaikysite visy toliau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smigj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétuméte jais

pasinaudoti ateityje.

e PAVOJUS: Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir
pjovimo disko. Kita ranka laikykite ant pagalbinés rankenos
arba variklio korpuso. Jei abiem rankomis laikote pjdklg, diskas
ju nesuzeis.

« Nesiimkite ranky po apdirbamuoju ruosiniu. Pjovimo disko
apsauga neapsaugo naudotojo nuo po ruosiniu esancio pjovimo
disko.

« Pjovimo gylj pritaikykite pagal ruosinio storj. Po ruosiniu
turéty matytis ne daugiau kaip vienas pilnas pjovimo disko dantis.

« Pjaudami niekada nelaikykite ruosinio rankose ar prispaude
prie kojos. Prisegkite ruosinj prie stabilaus pavirSiaus. Tai
svarbu, kad baty kuo labiau sumazinta suzalojimo, pjovimo disko
uzstrigimo ar kontrolés praradimo rizika.

« Atliekant darbus, kuriuose pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais elektros laidais arba savo pacio kabeliu, elektrinj
jrankj laikykite uz izoliuoty rankeny pavirSiy. Susilietus su
itampg turin€iu kabeliu, atidengtos elektrinio jrankio metalinés
dalys jgaus jtampag, o tai gali sukelti elektros smagj operatoriui.

« Atliekant pjavius iSilgai, visada naudokite pjovimo kreiptuva
arba tiesiajg kreipiamaja. Tai padidina pjovimo tikslumg ir
sumazina pjovimo disko uzstrigimo rizikg.

« Visada naudokite tinkamo dydzio ir formos pjovimo diskus,
pritaikytus tvirtinimo skyléms. Pjovimo diskai, kurie netinka
pjtklo tvirtinimo taskams, pasislinks nuo centro, dél ko prarasite
kontrole.

« Niekada nenaudokite pazeisty ar netinkamy pjovimo disko
poverzliy ar varzty. Pjovimo disko poverzZlés ir varztai yra
specialiai suprojektuoti jisy pjdklui, siekiant uztikrinti optimaly
nasumg ir sauguma.

ATSOKIMO PRIEZASTYS IR PREVENCIJA, SUSIJUSIOS SU

OPERATORIUMI:

e Atatranka - tai staigi reakcija j jstrigusj, uZsikim$usj arba
netinkamai iSdéstytg pjoklo diskg, dél kurios pjoklas
nekontroliuojamai pakyla ir i$$oka i$ ruosinio link operatoriaus.

« Kai pjovimo diskas jstrigsta arba uzsikemsa atliekant uzdaromajj
pjavj, diskas sustoja, o variklio reakcija privercia stakle staigiai
atSokti atgal link operatoriaus;

« Jei pjovimo metu pjovimo diskas pasisuka arba iSsikreipia, disko
galinio krasto dantys gali jsigrezti j medienos virSutinj pavirsiy, dél
ko pjovimo diskas i$Soka i$ pjavio ir atSoka atgal operatoriaus
link.

* AtSokimas atsiranda dél netinkamo pjdklo naudojimo ir (arba)
neteisingy darbo procedary ar salygy, ir jo galima iSvengti imantis
toliau nurodyty atitinkamy atsargumo priemoniy:

> Pjukla tvirtai laikykite abiem
iSdéstykite rankas taip, kad

rankomis ir
galétuméte

48

neutralizuoti atatrankos jéga. Kuna laikykite
vienoje pjiklo puséje, bet ne vienoje linijoje su juo.
Atatranka gali priversti pjikla judéti atgal, taciau
operatorius gali kontroliuoti atatrankos jéga, jei imasi
atitinkamy atsargumo priemoniy.

> Jei pjovimo diskas uzstrigo arba pjovimas dél
kokios nors priezasties nutriiko, atleiskite
gaiduka ir laikykite pjukla nejudamai jstrigusj
medziagoje, kol pjovimo diskas visiSkai sustos.
Niekada nebandykite iStraukti pjaklo i$ ruosinio
arba traukti jj atgal, kol pjovimo diskas juda, nes
tai gali sukelti atatranka. ISsiaiSkinkite pjovimo disko
uzstrigimo priezastj ir imkités taisomuyjy veiksmy, kad
ja pasalintuméte.

> Pradédami pjiikla i$ naujo, kai jis yra jstriges
ruosSinyje, iSlyginkite pjuklo diska pjavio viduryje,
kad pjuklo dantys nejsigrezty j medziaga. Jei
pjaklo diskas jstrigs, pjukla vél jjungus jis gali pakilti
arba atSokti nuo ruosSinio.

> Palaikykite didelius ploksciyjy medziagy lakstus,

kad sumazintuméte pjovimo disko uzstrigimo ir

atatrankos rizika. Didelés plokstés linkusios iSlinkti

dél savo svorio. Abiejose pusése po plokste, netoli

pjovimo linijos ir plokstés krasto, pastatykite atramas.

Nenaudokite atbukusiy ar pazeisty pjovimo disky.

NeiSgalgsti arba netinkamai sureguliuoti pjovimo

diskai sukuria siaurg pjovimo griovelj, dél kurio

atsiranda per didelé trintis, pjovimo disko uzstrigimas

ir atatranka.

> Pries pradédami pjauti, jsitikinkite, kad pjovimo
disko gylio ir nuolydzio reguliavimo fiksavimo
svirtys yra tvirtai priverztos ir uzfiksuotos. Jei
pjovimo disko nustatymas pasikei¢ia pjovimo metu,
tai gali sukelti pjovimo disko uzstrigima ir atatranka.

> Bukite ypac atsargiis pjaudami sienas ar kitas
vietas, kuriy nematote. I$sikiSes pjovimo diskas gali
perpjauti daiktus, o tai gali sukelti atatranka.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS

i) 2] C
IRl ©

1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke)

3. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

4. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

5. EAC sertifikavimo Zenklas.

6. Ukrainos rinkos sertifikavimo zenklas.

ILIUSTRACIJY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai
pavaizduotas prietaiso dalis.

. Dulkiy iSmetimo anga
VirSutinis dangtis
Jungiklio fiksavimo mygtukas
Jungiklis

Apatinio danggio svirtis

Priekiné rankena

Lazerinis zymeklis

Pjovimo diskas

Flan$o poverzlé

10. Pjovimo disko tvirtinimo varztas
11. Apatinis apsauginis gaubtas

12. Veleno fiksavimo mygtukas

13. Pagrindiné rankena

14. Akumuliatoriaus lizdas

15. Pjovimo gylio fiksavimo svirtis
16. Pagrindas

17. Pagrindo kampo fiksavimo svirtis

%

nurodo Sio vadovo iliustracijose

-
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18.
19.
20.
21.

45° pjovimo linijos indikatorius

0° pjovimo linijos indikatorius
Lygiagretaus kreiptuvo fiksavimo varztas
Lygiagretusis kreiptuvas

22. Pjovimo gylio kreiptuvas

23. Akumuliatoriaus i§émimo mygtukas

24. Akumuliatorius

25. |kroviklis

26. Sviesos diodai

27. Akumuliatoriaus jkrovos bisenos indikatoriaus mygtukas
28. Akumuliatoriaus jkrovos bisenos indikatorius (Sviesos

diodai)
* Tikrasis gaminys gali skirtis nuo paveikslélyje pateikto.
ZYMES ANT JRENGINIO

(™"  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — pagaminimo metai

MM — pagaminimo ménuo

Y -papildomas zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas pavadinimas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Diskinis pjuklas yra akumuliatoriumi maitinamas elektrinis jrankis. Jj
varo nuolatinio magneto nuolatinés srovés komutatorinis variklis su
reduktoriumi. Sio tipo elektriniai jrankiai plagiai naudojami medienai
ir medienos pagrindu pagamintoms medziagoms pjauti. Jo negalima
naudoti malkoms pjauti. Bet koks bandymas naudoti pjiklg kitais nei
nurodytais tikslais bus laikomas netinkamu naudojimu. Pjdklg
leidZziama naudoti tik su tinkamais pjovimo diskais, turin¢iais karbido
dantukus. Diskinis pjoklas skirtas lengviems darbams serviso
dirbtuvése ir visy rasiy namy meistry darbams.

Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais nei tie, kuriems
jis yra skirtas.

AKUMULIATORIY TIPAI IR TALPA
Jrankis skirtas veikti su ,ENERGY+“ akumuliatoriais: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58 GE152.
Rekomenduojame naudoti 4 Ah 58G004-1 akumuliatoriy

Akumuliatoriaus 58G001 58G004 58G086 58GE152
tipas 58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1

Akumuliatoriaus 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
talpa

Veikimo trukmé 22 min. 44 min. 62 min. 100 min.

AKUMULIATORIAUS |JKROVIMAS

Akumuliatoriy reikia jkrauti esant aplinkos temperatarai nuo 4 °C iki 40

°C. Naujas akumuliatorius arba ilgg laikg nenaudotas akumuliatorius

pasieks visg talpg po mazdaug 3-5 jkrovimo ir iSkrovimo cikly.

o ISimkite akumuliatoriy i$ jrenginio.

* Prijunkite jkroviklj prie elektros lizdo (230 V kintamosios srovés).

« |dékite baterijg j jkroviklj. Patikrinkite, ar baterija jdéta teisingai
(jkista iki galo).

o Prijungus jkroviklj prie elektros lizdo (230 V kintamosios srovés),
jkroviklyje uzsidegs Zalia Sviesos diodé, rodanti, kad jrenginys
prijungtas prie maitinimo $altinio.

e |déjus akumuliatoriy j jkroviklj, uZsidegs raudona jkroviklio
Sviesos diodé, rodanti, kad akumuliatorius jkraunamas.

e Tuo paciu metu zali akumuliatoriaus jkrovos bisenos $viesos
diodai mirgés jvairiais modeliais (Zr. apraS8yma Zemiau).

« Jei mirksi visos Sviesos diodés, tai reiskia, kad akumuliatorius yra
i§sikroves ir jj reikia jkrauti.

« Mirksi du Sviesos diodai — tai reiSkia, kad baterija yra i$sikrovusi
i§ dalies.

* Mirksi viena Sviesos diodé — tai rodo, kad akumuliatoriaus jkrovos
lygis yra aukstas.

* Kai baterija visiSkai jkrauta, jkroviklio Sviesos diodas uzsidega
Zaliai, o visi baterijos jkrovos biisenos $viesos diodai lieka nuolat
degangiais. Po trumpo laiko (mazdaug 15 sekundziy) baterijos
ikrovos busenos $viesos diodai uzgesta.

Akumuliatoriaus neturétuméte jkrauti ilgiau nei 8 valandas. VirSijus §j

laika, gali bati pazZeisti akumuliatoriaus elementai. |kroviklis

automatiskai neissijungs, kai akumuliatorius bus visiskai jkrautas. Zalia

49

ikroviklio lemputé liks jjungta. Akumuliatoriaus jkrovos busenos
lemputés uZges po trumpo laiko. Prie§ iSimant akumuliatoriy i$
ikroviklio lizdo, atjunkite maitinimg. Venkite greitai vienas po kito
vykstanéiy trumpy jkrovimo cikly. Nejkraukite akumuliatoriy po to, kai
prietaisg naudojote tik trumpai. Zymus laiko tarpy tarp batiny jkrovimy
sutrumpeéjimas rodo, kad akumuliatorius yra susidévéjes ir turéty bati
pakeistas.

|kraunant akumuliatoriai jkaista. Nepradékite dirbti iSkart po jkrovimo —
palaukite, kol akumuliatorius pasieks kambario temperatirg. Tai padés
iSvengti akumuliatoriaus sugadinimo.

AKUMULIATORIAUS |[KROVIMO BUSENOS RODYMAS
Akumuliatoriuje  jmontuotas akumuliatoriaus  jkrovos  blsenos
indikatorius (3 Sviesos diodai). Norédami patikrinti akumuliatoriaus
ikrovos lygj, paspauskite akumuliatoriaus jkrovos lygio indikatoriaus
mygtuka. Jei dega visi $viesos diodai, tai reiskia, kad akumuliatoriaus
jkrovos lygis yra aukstas. Jei dega 2 $viesos diodai, tai reiSkia, kad
akumuliatorius yra i$ dalies iSsikroves. Jei dega tik 1 $viesos diodas, tai
reiSkia, kad akumuliatorius yra visi$kai i$sikroves ir jj reikia jkrauti.

PJAUSTYMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylj sta¢iu kampu galima reguliuoti nuo 0 iki 52 mm.
e Atlaisvinkite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (15).

* Nustatykite norimg pjovimo gylj (naudodamiesi skale).

e UZzfiksuokite pjovimo gylio fiksavimo svirtj (15) (D pav.).

LYGIAGRETIOJO PJAUSTYMO VADOVO MONTAVIMAS
Lygiagretujj pjovimo kreiptuvg galima montuoti desinéje arba kairéje
stakliy pagrindo puséje.

« Atlaisvinkite lygiagretaus kreiptuvo fiksavimo varztg (20).

* |stumkite lygiagretaus pjovimo kreiptuvo bégelj j pagrindo skyles
(16), nustatykite norimg atstumg (naudodamiesi skale) ir
pritvirtinkite jj, priverzdami lygiagretaus pjovimo kreiptuvo
fiksavimo varztus (20) (E pav.).

Lygiagretaus kreiptuvo bégelis turi bdti nukreiptas Zemyn.

Lygiagretyjj kreiptuvg (21) taip pat galima naudoti kampiniams

pjaviams nuo %iki 45° kampu.

Niekada neleiskite, kad jasy ranka ar pirstai baty uz pjaklo, kol jis

veikia. Atsitrenkimo atveju pjuklas gali nukristi ant jasy rankos, o tai

gali sukelti rimtus suzalojimus.

APATINIO APSAUGOS SKYDELIO PASVIRIMAS

Pjovimo disko (8) apatinis apsauginis skydas (11) automatiskai
pasislenka atgal, kai susilie¢ia su pjaunama medziaga. Norédami jj
paslinkti rankiniu badu, patraukite apatinio apsauginio skydo svirtj
(5)-

DULKIY SALINIMAS

Diskinis pjuklas yra jrengtas dulkiy iSsiurbimo antgaliu (1), skirtu
pasalinti pjovimo metu susidarancias drozles ir dulkes.

|JUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Pradédami pjikla, laikykite jj abiem rankomis, nes variklio
sukimo momentas gali sukelti nekontroliuojama elektrinio
jrankio sukimasi.
Atkreipkite démesj, kad iSjungus pjakla, jo judanéios dalys dar
trumpg laikg toliau sukasi.
[rankis turi saugos jungiklj, kuris apsaugo nuo netyg¢inio jjungimo.
Saugos jungikliai yra abiejose korpuso pusése.

ljungimas

e Paspauskite vieng i$ saugos jungiklio mygtuky (3) ir laikykite jj

nuspaustg (pav. F).
« Paspauskite maitinimo jungiklj (4) (pav. G).
e Kai jrenginys uzsives, saugos jungiklio mygtukg (3) galima
atleisti.

ISjungimas

e Atleidus maitinimo jungiklio mygtukga (4), prietaisas sustos.
LAZERIO NAUDOJIMAS

Niekada neziureékite tiesiai j lazerio spindulj ar jo atspindj nuo
veidrodinio pavirSiaus ir niekada nenukreipkite lazerio
spindulio j Zmones.

Kiekvieng kartg paspaudus maitinimo jungiklio fiksavimo mygtukg
(3), isiziebia lazeris (7).

Lazeriné spindulé leidZia geriau kontroliuoti pjovimo linijg.
Grandininio pjaklo lazerinis generatorius (7) skirtas naudoti atliekant
tikslius pjovimus.



« Paspauskite maitinimo jungiklio fiksavimo mygtuka (3).

e Lazeris i§spinduliuos raudong linijg, matomg ant medziagos.

* Pjavis turi bati atliekamas palei $ig linija.

Pjaunant susidarantis dulkiy debesis gali uzstoti lazerio spindulj,
todél lazerio projektoriaus le§j reikia kartkartémis nuvalyti.

LAZERIO REGULIAVIMAS

Lazeris buvo kalibruotas gamykloje. Jj gali tekti reguliuoti tik tuo

atveju, jei projektuojama spindulé nukrypsta nuo pjovimo linijos.

e Paspauskite maitinimo jungiklio fiksavimo mygtukg (3).

e Projekuojama raudona linija turi badti lygiagreti su pazyméta
pjovimo linija. Jei ji néra lygiagreti, atsuktuvu pasukite lazerio lesj
(a) prie$ laikrodzio rodykle arba pagal laikrodZio rodykle, kol
projekuojama raudona linija bus lygiagreti su pazyméta pjovimo
linija (pav. H).

« Jei projektuojama raudona linija vis dar néra lygiagreti, atsuktuvu
pasukite varztg (b) prie$ laikrodzio rodykle arba pagal laikrodzio
rodykle, kol raudona linija taps lygiagreti (Soninis reguliavimas).

PJAUSTYMAS

Pjovimo linija pazymima pjovimo linijos indikatoriumi (18), kai

kampas yra 45 arba (19), kai kampas yra

0° kampui (I pav.).

e Pradédami darbg, visada tvirtai laikykite pjaklg abiem rankomis,
naudodami abi rankenas.

* Pjiklg galima jjungti tik tada, kai jis yra atitrauktas nuo pjaunamos
medziagos.

* Nepaspauskite pjiklo pernelyg stipriai; taikykite vidutinj, nuolatinj
spaudima.

* Baigus pjovima, palaukite, kol pjovimo diskas visiSkai sustos.

« Jei pjovimas nutraukiamas prie$ pasiekiant numatytg pabaiga,
atnaujinant darbg pirmiausia jjunkite grandininj pjaklg ir palaukite,
kol jis pasieks maksimaly sukimosi greitj tada atsargiai
nukreipkite pjovimo diskg atgal | pjaunamos medziagos pjavi.

e Pjaunant skersai medziagos (medzio) pluosto kryptimi, pluostai
kartais linke pakilti j virSy ir atitrakti (8j reiSkinj galima sumazinti
pjaunant grandininj pjaklag mazu greiciu).

« |sitikinkite, kad apatinis apsauginis skydelis pasislinkes iki
galutinés padéties.

e Prie§ pradédami pjauti, visada jsitikinkite, kad pjovimo gylio
fiksavimo rankenélé ir pjoklo kojelés reguliavimo fiksavimo
rankenélés yra tinkamai priverztos.

e Naudodami pjukla, naudokite tik tokius pjiklo diskus, kuriy
iSorinis skersmuo ir disko tvirtinimo skylés skersmuo atitinka
reikalavimus.

* Pjaunama medziaga turi bati tvirtai jtvirtinta.

« Pjuklo pagrindo platesné dalis turi bati padéta ant tos medziagos
dalies, kuri néra pjaunama.

Jei ruosinys mazas, jj reikia pritvirtinti spaustukais. Jei pjuklo

pagrindas neslysta palei ruosinj, o yra pakeltas, kyla atatrankos

pavojus.

Tinkamas pjaunamos medziagos jtvirtinimas ir tvirtas pjuklo

laikymas uztikrina visiSka elektrinio jrankio kontrole, taip

iSvengiant suzalojimy pavojaus. Nesiimkite remti trumpy
medziagos gabaly ranka.

PAGRINDZIO REGULIAVIMAS KAMPINIAMS PJAUNAMAMS
Reguliuojamas pjiklo pagrindas leidzia pjauti kampu nuo ki 45°.
« Atlaisvinkite pagrindo kampo fiksavimo svirtj (17) (J pav.).
o Nustatykite pagrindg (16) j norimg kampa (nuo”iki*®),
naudodamiesi skale.
e Uzfiksuokite pagrindo kampo reguliavimo svirtj (17).
Atkreipkite déemesj, kad pjaunant kampu padidéja atatrankos
pavojus (didesné tikimybé, kad pjovimo diskas uzstrigs); todél
ypac atidziai uztikrinkite, kad visas pjiklo pagrindo plokstés
pavirSius liestysi su apdirbamuoju ruoSiniu. Pjaukite
sklandziais, nepertraukiamais judesiais.

PJAUNANT |SISKVERBIANT | MEDZIAGA

« Nustatykite norimg pjovimo gylj pagal pjaunamos medziagos
storj.

« Pakreipkite pjakig taip, kad pjaklo pagrindo (16) priekinis krastas
priglusty prie pjaunamos medziagos, o ,00“ Zymé, skirta pjovimui
statmenai, sutapty su numatyta pjovimo linija.

e Kai pjoklas bus pastatytas pjovimo pradzios taske, pakelkite
apatinj apsaugg (11) naudodami apatinio apsaugo svirtj (5)
(pjaklo diskas pakyla vir§ medziagos).

e Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
maksimalig greitj.
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e Palaipsniui nuleiskite pjokla, jspaudziant pjovimo diskg |
medziagg (atliekant $j judesj, pjaklo pagrindo priekinis krastas turi
liestis su medziagos pavirsiumi).

* Kai pjovimo diskas pradeda pjauti, atleiskite apatinj apsauga.

e Kai visas pjiklo pagrindas atsidurs ant medziagos, teskite
pjovima, stumdami pjiklg j priek;.

« Niekada nekeiskite pjaklo judéjimo krypties, kol pjovimo diskas
sukasi, nes kyla atatrankos pavojus.

e Baigkite pjovimg prieSinga kryptimi nei pradéjote, pasukdami
pitkla aplink salycio linijg tarp pjiklo pagrindo priekinio krasto ir
ruosinio.

e Prie§ iStraukdami pjoklg i§ medziagos, palaukite, kol pjtklo
diskas visiSkai sustos po to, kai i§jungsite pjtkla.

e Jei reikia, kampus suapvalinkite diskiniais arba rankiniais
pjuklais.

DIDELIY MEDZIAGOS GABALY PJAUSTYMAS AR PJAUNIMAS

Pjaunant didesnes plokstes ar lentas, jas batina tinkamai paremti,

kad pjuklo diskas nesusitraukty (neatsitrenkty atgal) dél to, kad

diskas jstrigo pjavio vietoje.

PRIEZIORA IR LAIKYMAS

* Rekomenduojama valyti jrenginj iSkart po kiekvieno naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skys&iy.

* |renginj reikia valyti Sepetéliu arba iSplsti Zemo slégio suslégtu
oru.

* Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastikines dalis.

e Reguliariai valykite variklio korpuso ventiliacijos angas, kad
prietaisas neperkaisty. Nevalykite ventiliacijos angy jkiSdami j jas
astrius daiktus, pvz., atsuktuvus ar panasius daiktus.

« Naudojant jprastai, pjovimo diskas laikui bégant tampa neastrus.
Zenklas, kad pjovimo diskas neastrus, yra tai, kad pjaunant
grandininj pjuklg reikia daryti didesnj spaudima.

e Jei pastebite pjovimo disko pazeidimus, jj reikia nedelsiant
pakeisti.

e Pjovimo diskas visada turi bati astrus.

* |rankj visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje vaikams.

e |renginj reikia laikyti iSémus akumuliatoriy.

PJAUNAMOJO DISKO KEITIMAS

e Naudodami pridedamg raktg, atsukite pjovimo disko tvirtinimo
varztg (10), sukdami jj prie$ laikrodZio rodykle.

e Kad pjoklo velenas nesisukty, kai atsukate pjovimo disko
tvirtinimo  varzta, uZfiksuokite veleng naudodami veleno
fiksavimo mygtuka (12) (pav. K).

* Nuimkite iSoring flansing poverzle (9).

e Naudodami apatinio apsauginio gaubto svirtj (5), pastumkite
apatinj apsauginj gaubtg (11) taip, kad jis kuo giliau jsistumty j
virSutinj apsauginj gaubtg (2) (tuo metu patikrinkite apatinj
apsauginj gaubtg atitraukiancios spyruoklés bakle ir veikima).

« IStraukite pjovimo diska (8) per pjtklo pagrindo (16) anga.

e Naujg pjovimo diskg padékite taip, kad pjovimo disko danty
iSdéstymas ir ant jo pazymeéta rodyklé visiSkai atitikty kryptj, kurig
nurodo rodyklés ant apatinio ir virSutinio apsaugy.

o |kiskite pjovimo diskg per pjiklo pagrindo angg ir uzdékite jj ant
veleno taip, kad jis bty prispaustas prie vidinio flanso pavirSiaus
ir centruotas ant jo iskysulio.

e UZdenkite iSorinio flanSo poverzlg (9) ir priverzkite pjovimo disko
tvirtinimo varzta (10), pasukdami jj pagal laikrodZio rodykle.

» Pakeitus pjovimo diska, SeSiakampj raktelj visada padékite j jam
skirtg laikymo skyriy. |sitikinkite, kad pjovimo disko dantys
bity nukreipti teisinga kryptimi. Elektrinio jrankio veleno
sukimosi kryptj nurodo rodyklé ant pjaklo korpuso.

Biikite ypa¢ atsargis, tvarkydami pjovimo diska. Dévékite

apsaugines pirstines, kad apsaugotuméte rankas nuo salycio

su astriais pjovimo disko dantimis.

Visus gedimus turi pa$alinti gamintojo jgaliotas aptarnavimo

centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
Parametras Verté
Akumuliatoriaus jtampa 18V DC
Sukimosi greitis (be apkrovos) 0-4200 aps/min
Kampinio pjovimo diapazonas nuo 0° iki 45°
Pjovimo disko i$orinis skersmuo 165 mm
Pjovimo disko vidinis skersmuo 20 mm
Pjaunamos medziagos storis, pjaunant 52 mm
statmenai




Pjaunamos medziagos storis 45° 35 mm
kampu

Lazero klasé 2
Lazero galia <1mw
Bangos ilgis A =650 nm
Masé 2,95 kg

58G023 nurodo tiek prietaiso tipg, tiek jo pavadinimg
DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis Lpa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa =87 dB(A) K
=3 dB(A)
Vibracijos pagreicio verté (pagalbiné an =3,92m"* K
rankena) =15m
Vibracijos pagrei¢io verté (pagalbiné an =2,18™s" K
rankena) =1,5ms

Informacija apie triukSma ir vibracija

Masinos skleidZziamg triukSmg apibadina: garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Masinos skleidZziamas vibracijas apibtdina vibracijos pagreicio verté
an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis Lwa
ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal EN 62841-1
standartg. Nurodytas vibracijos lygis an gali bati naudojamas jrangai
palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik jprastines jrenginio naudojimo
salygas. Jei jrenginys naudojamas kitoms reikméms ar uojamas su
kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Netinkama arba
reta jrenginio techniné priezidra lems didesnj vibracijos lygj. Dél
minéty priezasciy vibracijos poveikis gali padidéti per visg naudojimo
laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui: reguliariai prizidréti jrangg

ir darbo jrankius, uztikrinti, kad ranky temperatdra bty tinkama, bei
tinkamai organizuoti darba.
APLINKOS APSAUGA
Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis, juos
reikia nunesti | atitinkamas perdirbimo jmones. Informacijg apie
perdirbimg galima gauti i§ pardavéjo arba vietos valdZios institucijy.
— Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi aplinkai kenksmingy
medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialia grésme aplinkai ir
Zmoniy sveikatai.
LGTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig* ribotos atsakomybés
bendrove, kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland®),
Siuo dokumentu pareiSkia, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas"®),
iskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, iliustracijas, taip pat jo maketa,
priklauso i§imtinai ,GTX Poland* ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d.
|statyma dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. Jstatymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631
punktas, su vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar
bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aiskaus rastisko ,GTX Poland* sutikimo
grieztai draudZiama ir uz tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybé.

ES atitikties deklaracija

Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-285
VarSuva

Gaminys: Diskinis pjiklas

Modelis: 58G023

Prekinis pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija iSduodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinkg, ir neapima komponenty,

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty modifikacijy.
ES gyvenancio ar |sisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 VarSuva
e 1 .

AL A

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas
VarSuva, 2025 m. rugpjacio 4 d.

(v)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

BEZVADU CIRKULARZAGE
58G023

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un tehniskos datus, kas pievienoti $im elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindgjumus un instrukcijas turpmakai

izmanto$anai.

o BISTAMI: Turiet rokas talu no grie$anas zonas un grie$anas
diska. Otru roku turiet uz papildu roktura vai motora
korpusa. Ja abas rokas tur zagi, disks tas nevar nogriezt.

* Nelieciet rokas zem apstradajama materiala. Asmens aizsargs
nepasarga lietotdju no grieSanas asmens, kas atrodas zem
apstradajama materiala.

o Noreguléjiet grieSanas dzilumu atbilstosi apstradajama
materiala biezumam. Zem apstradajama materiala nedrikst bat
redzams vairak neka viens pilns diska zobs.

e Griezot nekad neturiet apstradajamo detalu rokas vai
piespiediet to pret kaju. Nostipriniet apstradajamo detalu uz
stabilas virsmas. Tas ir svarigi, lai samazinatu traumu risku,
diska iestrégSanu vai kontroles zaudésanu.

e Veicot darbus, kuros grieSanas instruments var saskarties
ar pasléptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta kabeli,
turiet elektrisko instrumentu aiz ta izolétajam rokturu
virsmam. Saskare ar stravas vadu izraisis to, ka elektriska
instrumenta atklatas metala dalas klUs stravas vaditas, un tas var
izraisit elektriska stravas triecienu operatoram.

« Veicot garengriezumus, vienmér izmantojiet garengriezuma
vadu vai taisnu vaduli. Tas uzlabo grieSanas precizitati un
samazina asmens iestrég$anas risku.

e Vienmér izmantojiet asmenus, kuru izmérs un forma atbilst
montazas caurumiem. Asmeni, kas neatbilst zdga stipringjuma
punktiem, novirzisies no centra, ka rezultdta jis zaudésiet
kontroli.

e Nekad nelietojiet bojatas vai neatbilstoSas asmens
paplaksnes vai skriives. Asmens paplaksnes un skrives ir
speciali izstradatas jusu zagim, lai nodrosinatu optimalu
veiktsp&ju un drosibu.

ATSPRIEDES CELONI

OPERATORS:

* Atgriezeniskais trieciens ir pek8na reakcija uz iestrégusu, blokétu
vai nepareizi novietotu zaga asmeni, kas izraisa zaga
nekontrolétu pacel$anos un izlécienu no apstradajaméa materiala
operatora virziena.

e Kad zaga asmeni saspiez vai iestrédzina nosléguma grieziens,
asmens apstajas un motora reakcija izraisa masinas strauju
atsitienu atpakal operatora virziena;

e ja zaga asmens grie$anas laika izliecas vai tiek novirzits no
pareiza stavokla, zdga asmens aizmuguréjas malas zobi var
iedurties koka virséja slani, izraisot zaga asmens izlécienu no
griezuma un atsitienu operatora virziena.

« Atgriezeniskais trieciens rodas zaga nepareizas lieto$anas un/vai
nepareizu darba procediru vai apstaklu dél, un to var noveérst,
|evero;ot turpmak izklastitos atbilstodos drogibas pasakumus:

> Turiet zagi stingri ar abam rokam un novietojiet
rokas ta, lai neitralizétu atsitiena spéku. Novietojiet
kermeni viena pusé no asmens, bet ne viena linija
ar to. Atsitiens var izraisit zaga kustibu atpakal, tacu
operators var kontrolét atsitiena spéku, ja tiek ievéroti
atbilstoSi drosibas pasakumi.

> Ja asmens iekeras vai grieSana kada iemesla dé|
tiek partraukta, atlaidiet spridu un turiet zagi

UN TO NOVERSANA, KO VEIC



nekustigi materiala, "dz asmens ir pilniba
pstajies. Nekad neméginiet izvilkt zagi no

apstradajama materiala vai vilkt to atpakal, kamér
asmens kustas, jo tas var izraisit atsitienu.
Noskaidrojiet asmens iekerSanas céloni un veiciet
korektivus pasakumus, lai to novérstu.

> Atkartoti iedarbinot zagi, kamér tas atrodas darba
gabala, centréjiet zaga asmeni griezuma ta, lai
zada zobi neiegrauztos materiala. Ja zaga asmens
iestrédz, tas var pacelties vai atlékties no darba
gabala, kad zagi iedarbina atkartoti.

> Atbalstiet lielus panelus, lai samazinatu asmens
iestrégSanas un atsitiena risku. Lieliem paneliem ir
tendence sagsties zem sava pasSa svara. Novietojiet
atbalstus zem panela abas puseés, tuvu grieSanas
[inijai un panela malai.

> Nelietojiet neasus vai bojatus grieSanas diskus.
Neasoti vai nepareizi izlidzinati grieSanas diski rada
Sauru grieSanas rievu, kas izraisa parmérigu berzi,
diska iespra$anu un atsitienu.

> Pirms grieSanas saksanas parliecinieties, ka
asmens dziluma un lenka regulésanas fiksatori ir
drosi pievilkti un fikséti. Ja asmens iestatijumi
mainas grieSanas laika, tas var izraisit asmens
iesprasanu un atsitienu.

> Esiet ipasi uzmanigi, griezot sienas vai citas
vietas, kas nav redzamas. |zvirzits asmens var
pargriezt priekSmetus, kas var izraisit atsitienu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS

LE]CE€

5 6

1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju

2. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku)

3. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

4. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

5. EAC sertifikacijas zZime.

6. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

ILUSTRACIJU APRAKSTS
Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas ilustracijas.
1. Puteklu izplides piltuve
2. Augs$gjais vaks
3. Slédza blokéSanas poga
4. Sledzis
5. Apak$éja vaka svira
6. Priek$éjais rokturis
7. Lazers
8. GrieSanas disks
9. Atlokveida paplaksne
10. GrieSanas diska stiprindjuma skrave
11. Apaks$gjais aizsargs
12. Varpstas fikséSanas poga
13. Galvenais rokturis
14. Akumulatora ligzda
15. GrieSanas dziluma fikséSanas svira
16. Pamatne
17. Pamatlenka fikséSanas svira
18. 45° grieSanas Inijas indikators
19. GrieSanas linijas indikators 0° lenkim
20. Paralélas vadules fiksé$anas skrive
21. Paraléla vadotne
22. GrieSanas dziluma vadotne
23. Akumulatora atbrivo$anas poga
24. Akumulators
25. Ladétajs
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26. LED indikatori

27. Akumulatora uzlades stavokla indikatora poga

28. Akumulatora uzlades stavokla indikators (gaismas diodes)
* Faktiskais produkts var atskirties no attéla redzama.

MARKEJUMI UZ IERICES

™ RRRRMM Y x0xx ™

RRRR —razo$anas gads

MM -razoSanas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu apziméjums

UZBUVE UN LIETOSANA

Cirkulara zage ir akumulatora darbinams elektriskais instruments.
To darbina pastavigo magnétu lidzstravas komutatoru motors ar
parnesumkarbu. Sada veida elektriskos instrumentus plasi izmanto
kokmaterialu un koksnes izstradajumu grieSanai. To nedrikst
izmantot malkas grieSanai. Jebkura méginajuma izmantot zagi
citem mérkiem, kas nav noraditi, tiks uzskatits par nepareizu
lietoSanu. Zagi drikst izmantot tikai ar piemérotiem grieSanas
diskiem, kas aprikoti ar karbida zobiem. Cirkularais zagis ir
paredzéts vieglajiem darbiem servisa darbnicas un visiem veidu
darbiem, ko veic pasi.

Nelietojiet elektrisko instrumentu citiem mérkiem, kas nav tie,
kam tas ir paredzéts.

AKUMULATORU TIPI UN JAUDA
Instrumentu paredzéts darbindt ar ENERGY+ akumulatoriem:

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Més iesakam izmantot 4 Ah 58G004-1 akumulatoru
Akumulatora 58G001 58G004 58G086 58GE152
tips 58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Akumulatora 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
jauda
Darba laiks 22 min 44 min 62 min 100
mindtes
AKUMULATORA UZLADE

Akumulatoru jauzladé apkartéja temperattra no 4 °C Iidz 40 °C. Jauns
akumulators vai akumulators, kas ilgu laiku nav bijis lietots, sasniegs
pilnu jaudu péc aptuveni 3-5 uzlades un izlades cikliem.

e Iznemiet akumulatoru no ierices.

* Pieslédziet ladétaju elektrotiklam (230 V mainstrava).

* levietojiet akumulatoru 1adétaja. Parliecinieties, ka akumulators ir
pareizi ievietots (ievietots lidz galam).

e Kad ladétajs ir pievienots elektrotiklam (230 V mainstrava), uz
ladétaja iedegsies zala LED indikatora gaisma, noradot, ka ir
pievienots stravas padeve.

e Kad akumulators ir ievietots ladétaja, uz ladétaja iedegsies
sarkana LED indikatora gaisma, noradot, ka akumulators tiek
ladéts.

e Vienlaikus zalds akumulatora uzlades statusa LED gaisminas
mirgos dazados veidos (skatit aprakstu zemak).

e Ja mirgo visi gaismas diodes, tas norada, ka akumulators ir
izladéjies un ir jauzlade.

e Mirgo divi LED indikatori — noréda, ka akumulators ir dalg&ji
izladgjies.

e Mirgo viens LED indikators — norada uz augstu akumulatora
uzlades limeni.

e Kad akumulators ir pilniba uzladéts, ladétaja LED iedegas zala
krasa, un visi akumulatora uzlades statusa LED paliek nemainigi
iedegti. Péc Tsa briza (aptuveni 15 sekundém) akumulatora
uzlades statusa LED nodziest.

Akumulatoru nedrikst uzladét ilgak par 8 stundam. ST laika

parsniegSana var sabojat akumulatora elementus. Ladétajs

neizslégsies automatiski, kad akumulators bis pilniba uzladéts. Zala

LED indikatora gaisma uz ladétaja paliks ieslégta. Akumulatora

uzlades statusa LED indikatori péc Tsa briza izslégsies. Atvienojiet

baroSanas avotu, pirms iznemjat akumulatoru no ladétaja ligzdas.

Izvairieties no vairakiem Tsiem uzlades cikliem Tsa laika posma.

Neuzladéjiet akumulatorus péc Tslaicigas ierices lietoSanas.



levérojams laika samazindjums starp nepiecieSamajam uzladém
liecina, ka akumulators ir nolietojies un ir janomaina.

Uzlades laika akumulatori sakarst. Neuzsaciet darbu tilit péc uzlades
— pagaidiet, ldz akumulators ir sasniedzis istabas temperatdru. Tas
novérsis akumulatora bojajumus.

AKUMULATORA UZLADES STATUSA INDIKACIJA

Akumulatoram ir uzstadits akumulatora uzlades stavokla indikators (3
LED). Lai parbauditu akumulatora uzlades [imeni, nospiediet
akumulatora uzlades limena indikatora pogu. Ja deg visas LED, tas
norada uz augstu akumulatora uzlades limeni. Ja deg 2 LED, tas
norada, ka akumulators ir dalgji izladéjies. Ja deg tikai 1 LED, tas
nozimé, ka akumulators ir pilniba izladgjies un ir jauzladé.

GRIEZANAS DZILUMA IESTATISANA

GrieSanas dzilumu taisna lenkT var regulét diapazona no 0 Iidz 52
mm.

* Atbrivojiet grieSanas dziluma fiksatora sviru (15).

* lestatiet vélamo grieSanas dzilumu (izmantojot skalu).

« Fikséjiet grieSanas dziluma fiksatora sviru (15) (att. D).

PARALELA GRIEZANAS VADOTNES UZSTADISANA

Paralélo grieSanas vadu var uzstadit gan masinas pamatnes labaja,

gan kreisaja pusé.

« Atbrivojiet paralélas vadibas fiksé$anas skravi (20).

* levietojiet paralélas vadibas sliedi pamatnes atvérumos (16),
iestatiet vélamo attalumu (izmantojot skalu) un nostipriniet to,
pievelkot paralélas vadibas fikséSanas skraves (20) (E att.).

Paralélas vadiinijas sliedei jabat vérstai uz leju. Paralélo vadliniju

(21) var izmantot arT lenkgriezumiem diapazona no “Tidz 45°.

Nekad nelauijiet, lai jusu roka vai pirksti atrastos aiz zaga, kamér tas

darbojas. Atsitiena gadijuma zagis var uzkrist uz jasu rokas, kas var

izraisTt nopietnus ievainojumus.

APAKSEJA AIZSARGA NOLIEKSANA

Grie$anas diska (8) apakséjais aizsargs (11) automatiski atkapjas,
saskaroties ar griezamo materialu. Lai to atkaptu manuali,
parvietojiet apak$éja aizsarga sviru (5).

PUTEKLU NONEMSANA

Cirkularajai zagei ir piestiprinata puteklu nostices sprausla (1), lai
novérstu grieSanas laika radusos skaidas un puteklus.

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

leslédzot zagi, turiet to ar abam rokam, jo motora griezes
moments var izraisit elektrorika nekontrolétu rotaciju.

Ladzu, nemiet véra, ka péc zaga izslégsanas ta kustigas dalas vél
Tsu bridi turpinas griezties.

Instrumentam ir uzstadits drosibas slédzis, lai novérstu nejausu
iedarbinasanu. DroSibas slédzis atrodas abas korpusa pusés.

leslégSana

* Nospiediet vienu no droSibas slédza pogam (3) un turiet to $aja
stavoklr (att. F).

« Nospiediet iesleégSanas slédzi (4) (att. G).

« Kad ierice ir iedarbinata, droSibas slédza pogu (3) var atlaist.

IzslégSana
* Atlaidot baro$anas slédza pogu (4), ierice apstajas.

DARBIBA AR LAZERU

Nekad neskatieties tiesi lazera stara vai ta atspulga virsma,
kas atspogulo gaismu, un nekad nevirziet lazera staru uz
cilvéku.

Katru reizi, kad tiek nospiesta baroSanas slédza blok&Sanas poga
(3), iedegas lazers (7).

Lazera stars |auj labak kontrolét grieSanas Iiniju. Motorzagim
uzstaditais lazera generators (7) ir paredzéts precizai griesanai.

* Nospiediet slédZa blokéSanas pogu (3).

e Lazers izstaro sarkanu Iniju, kas ir redzama uz materiala.

* GrieSana javeic pa $o Imiju.

GrieSanas laika radusies putekli var aizsegt lazera staru; tadé| lazera
projektora |&ca ir laiku pa laikam janotira.

LAZERA REGULESANA

Lazers ir rapnica kalibréts. To var bat nepiecieSams regulét tikai tad,

ja projicétais stars novirzas no grieSanas Iinijas.

* Nospiediet baroSanas slédza blok&Sanas pogu (3).

* Projicétajai sarkanajai Iinijai jabat paralélai atzimétajai grieSanas
Inijai. Ja ta nav paraléla, izmantojiet skravgriezi, lai pagrieztu
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lazera objektivu (a) pretéji pulkstena raditdja virzienam vai
pulkstena raditaja virziena, lidz projicéta sarkana Iinija ir paraléla
atzimétajai grieSanas [inijai (att. H).

e Ja projicétd sarkana linija joprojam nav paraléla, izmantojiet
skriivgriezi, lai pagrieztu skravi (b) pretéji pulkstena raditaja
virzienam vai pulkstena raditaja virziena, Iidz sarkana Iinija ir
paraléla (sanu regulé$ana).

GRIEZSANA

Griesanas Iiniju iezimé griesanas linijas indikators (18) lenkim 45°

vai (19) lenkim

0° (Iatt.).

e Sakot darbu, vienmér stingri turiet zagi ar abam rokam,
izmantojot abus rokturus.

e Zagi drikst ieslégt tikai tad, ja tas neatrodas saskare ar griezamo
materialu.

o Nespiediet zagi ar parmérigu spéku;
nepartrauktu spiedienu.

e Kad grieSana ir pabeigta, laujiet grieSanas diskam pilniba
apstaties.

e Ja grieSana tiek partraukta pirms paredzétds pabeigSanas,
atsakot darbu, vispirms iedarbiniet motorzagi un pagaidiet, ITdz
tas sasniedz maksimalo apgriezienu skaitu, péc tam uzmanigi
ievadiet grieSanas disku atpakal grieSanas rieva griezamaja
materiala.

o Griezot materialu (koksni) Skérsam Skiedru virzienam, Skiedras
dazkart médz pacelties uz augSu un noplist (§Ts tendences var
samazinat, parvietojot motorzagi ar nelielu atrumu).

« Parliecinieties, ka apak$é&jais aizsargs ir parvietots lidz galéjai
stavoklim.

e Pirms grieSanas sakS$anas vienmér parliecinieties, ka grieSanas
dziluma fiksatora pogu un zaga kajas regulé$anas fiksatoru
pogas ir pienacigi pievilktas.

e Stradajot ar zagi, izmantojiet tikai zaga asmenus ar pareizu aréjo
diametru un asmens stiprinajuma cauruma diametru.

e Griezamais materials ir stingri janostiprina.

e Zaga pamatnes plataka dala janovieto uz ta materiala dalas, kuru
negriez.

Ja apstradajama detala ir maza, ta janostiprina ar skavam. Ja

zaga pamatne neslid gar apstradajamo detalu, bet ir pacelta,

pastav atsitiena risks.

Pareiza griezama materiala nostiprinaSana un stingrs zaga

satvérums nodroSina pilnigu kontroli par elektrisko

instrumentu, tadéjadi novérSot traumu risku. Neméginiet ar
roku atbalstit isus materiala gabalus.

PAMATA REGULESANA LENKA GRIEZUMIEM

Zaga reguléjama pamatne |auj veikt lenka griezumus diapazona no

idz 45°.

* Atbrivojiet pamatnes lenka fiksatora sviru (17) (J att.).

o lestatiet pamatni (16) vélamaja lenki (no®1idz*"), izmantojot
skalu.

o Fiksé&jiet pamatnes lenka regulé$anas sviru (17).

Ladzu, nemiet véra, ka, veicot lenka griezumus, pastav lielaks

atsitiena risks (lielaka iespéja, ka grieSanas disks iestrégs);

tadé| ipasi ripéjieties, lai zaga pamatnes plaksnes visa virsma

bitu saskaré ar apstradajamo detalu. Veiciet griezumu ar

vienmérigu, nepartrauktu kustibu.

GRIEZSANA, IEGRIEZOTIES MATERIALA

o lestatiet vélamo grieSanas dzilumu atbilstosi griezama materiala
biezumam.

e Nolieciet zagi ta, lai zaga pamatnes (16) prieksgja mala
atbalstitos pret griezamo materialu un perpendikularo griezumu
atzime ,00” batu saskanota ar paredzéto grieSanas Iiniju.

e Kad zagis ir novietots grieSanas sakumpunkta, paceliet apaks$éjo
aizsargu (11), izmantojot apaksgja aizsarga sviru (5) (zaga disks
tiek pacelts virs materiala).

* leslédziet elektroriku un pagaidiet, lTdz grieSanas disks sasniedz
pilnu apgriezienu skaitu.

e Pakapeniski nolaidiet zagi, iedzenot grieSanas disku materiala
(8Ts kustibas laika zaga pamatnes priek$&jai malai jabat saskaré
ar materiala virsmu).

e Kad grieSanas disks sak griezt, atlaidiet apak$éjo aizsargu.

« Kad visa zaga pamatne atrodas uz materiala, turpiniet grie$anu,
virzot zagi uz prieksu.

e Nekad negrieziet zagi atpakalgaita, kamér grieSanas disks
griezas, jo tas rada atsitiena risku.

pielietojiet mérenu,



o Pabeidziet grieSanu pretéja virziena neka sakuma, pagriezot zagi
ap saskares Iiniju starp zadga pamatnes priek§&jo malu un
apstradajamo detalu.

* Pirms zaga iznem$anas no materiala laujiet zaga diskam pilniba
apstaties péc zaga izslégsanas.

« Ja nepiecieSams, noapalojiet stirus, izmantojot ripzagi vai rokas
zagi.

LIELU MATERIALA GABALU GRIESANA VAI ZAGESANA Griezot

lielakus panelus vai délus, tie ir pienacigi janostiprina, lai

novérstu zaga diska triecienu (atsitienu), kas rodas, diskam
iestrédzot griezuma.

APKOPE UN UZGLABASANA

« leteicams tirtt ierici it péc katras lietoSanas reizes.

* Tiri$anai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

* lerici jatira ar suku vai jaizpu$ ar zemspiediena saspiestu gaisu.
.

plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atvérumus motora korpusa, lai
novérstu ierices parkarSanu. Netiriet ventilacijas atvérumus,
ievietojot tajos asus priekSmetus, pieméram, skrdvgriezus vai
tamltdzigus priekSmetus.

* Normalas lietoSanas apstaklos grieSanas disks ar laiku klast
neass. Pazime, ka grieSanas disks ir neass, ir nepiecieSamiba
pielikt lielaku spiedienu, parvietojot motorzagi griesanas laika.

e Ja tiek konstatéti grieSanas diska bojajumi, tas nekavéjoties
janomaina.

o GrieSanas diskam vienmér jabat asam.

* Vienmér glabajiet instrumentu sausa vieta, bérniem nepieejama
vieta.

e lerici jauzglaba ar iznemtu akumulatoru.

GRIEZEJDISKA MAINA

o Izmantojot komplekta ieklauto uzgrieznu atslégu, atskraveéjiet
grieSanas diska fikséSanas skravi (10), pagriezot to pretéji
pulkstena raditaja virzienam.

e Lai novérstu zaga varpstas grieSanos, atskrivéjot grieSanas
diska fiks&joSo skravi, blokgjiet varpstu, izmantojot varpstas
bloké&sanas pogu (12) (att. K).

« Nonemiet aréjo atloku paplaksni (9).

* Izmantojot apak$éjas aizsardzibas sviru (5), parvietojiet apak$éjo
aizsardzibu (11) ta, lai ta ievilktos péc iespéjas dzilak aug$éja
aizsardziba (2) (8aja brid1 parbaudiet apaks$éjas aizsardzibas
ievilk§anas atsperes stavokli un darbibu).

« Izvelciet grieSanas disku (8) caur atvérumu zaga pamatné (16).

* Novietojiet jauno grieSanas disku ta, lai grieSanas diska zobu
izvietojums un uz ta atziméta bultina pilniba atbilstu virzienam,
ko norada bultinas uz apakséja un aug$éja aizsarga.

« levietojiet grieSanas disku caur atvérumu zaga pamatné un
uzstadiet to uz varpstas ta, lai tas piespiestos pret iek§&ja atloka
virsmu un batu centréts uz ta pleca.

* Uzlieciet aréja atloka paplaksni (9) un pievelciet grieSanas diska
fikséSanas skravi (10), pagrieZot to pulkstena raditaja virziena.

e Kad grieSanas disks ir nomainits, seSstira atslégu vienmér
atgrieziet  tas paredzétaja glabasanas nodalfjuma.
Parliecinieties, ka grieSanas disks ir uzstadits ar zobiem
pareizaja virziena. Elektrisko instrumentu varpstas rotacijas
virzienu norada bultina uz zaga korpusa.

Rikojieties Tpasi uzmanigi, stradajot ar grieSanas disku.

Valkajiet aizsargcimdi, lai pasargatu rokas no saskares ar

grieSanas diska asajiem zobiem.

Jebkadus defektus drikst novérst tikai razotaja autorizéts servisa

centrs.

TEHNISKIE PARAMETRI

Parametrs Vértiba
Akumulatora spriegums 18V DC
Grie$anas atrums (bez slodzes) 0-4200 apgr./min
Slipas grieSanas diapazons no 0° idz 45°
GrieSanas diska aréjais diametrs 165 mm
GrieSanas diska iek$€&jais diametrs 20 mm
Taisna lenki griezama materiala 52 mm
biezums

Griezama materiala biezums 45° lenki 35 mm
Lazera klase 2
Lazera jauda <1mw
Vilna garums A =650 nm
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[ Masa [ 2,95 kg |
[ 58G023 apzZimé gan ierices tipu, gan nosaukumu |

DATI PAR TROKSNU UN VIBRACIJU

Skanas spiediena lTmenis Lpa =76 dB(A) K
=3dB(A)
Skanas jaudas [Tmenis Lwa =87 dB(A) K
=3 dB(A)
Vibracijas paatrinajuma vértiba (papildu an =3,92m"* K
rokturis) =1,5m
Vibracijas paatrindjuma vértiba (papildu an =2,18™s" K
rokturis) =15ms

Informacija par troksni un vibracijam

Masinas radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Masinas raditas vibracijas raksturo vibracijas paatrindjuma vértiba
an (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena limenis Lpa , skanas
jaudas ITmenis Lwa un vibracijas paatrindjuma vértiba an ir noteikti
saskana ar standartu EN 62841-1. Noradtto vibracijas limeni an var
izmantot, lai salidzinatu iekartas un veiktu sakotnéju vibracijas
iedarbibas novértéjumu.

Noraditais vibracijas ITmenis attiecas tikai uz ierices standarta
lietoSanas gadijumiem. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai a ar
citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Nepietiekama
vai neregulara ierices apkope izraisis augstaku vibracijas ITmeni.
lepriek§ minétie iemesli var izraisTt paaugstinatu vibracijas iedarbibu
visa lietoSanas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc
rapigas visu faktoru izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba
var izradities ievérojami zemaka.

Lai pasargatu lietotdju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
dros$ibas pasakumi, pieméram: regulara iekartas un darba riku

apkope, roku uzturé$ana piemérota temperatra un pareiza darba
organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Elektroierices nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
janodod atbilstodas parstrades iekartas. Informaciju par parstradi var
sanemt no pardevéja vai vietéjas paSvaldibas. Elektrisko un
— elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi.
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu apdraudéjumu videi
un cilvéku veselibai.
SIA ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, kuras registracijas
adrese ir VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar $o pazino, ka
visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka arf tas izkartojums, pieder
ekskluzivi ,GTX Poland” un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., Likumu Véstnesis 2006, Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopéSana, apstrade, publicéSana vai
modificéSana pilniba vai jebkura tas atseviska elementa komercialos nolikos bez
GTX Poland skaidras rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraisit
civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Produkts: Cirkulara zage

Modelis: 58G023

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

St atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokii, kada ta tika laista
tirgQd, un neattiecas uz detalam

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko veicis
gala lietotajs.

ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese, kura
ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.




Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski

GTX POLAND kvalitates parstavis

Var$ava, 2025. gada 4. augusts

(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

AKUMULATORSKA KROGLA ZAGA
58G023

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slike in
tehniéne podatke, prilozene temu elektrié(nemu orodju. Ce ne
upostevate vseh spodnjih navodil, lahko pride do elektricnega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

NEVARNOST: Roke drzite stran od obmo¢ja rezanja in
rezalnega diska. Drugo roko drzite na pomoznem rocaju ali
ohisju motorja. Ce Zago drzite z obema rokama, vas disk ne
more poskodovati.

Ne segajte pod obdelovanec. Zas¢ita rezila ne ¢iti uporabnika
pred rezilom pod obdelovancem.

Globino reza prilagodite debelini obdelovanca.
obdelovancem naj bo vidno manj kot en cel zob Zage.
Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v rokah ali ob
nogi. Obdelovanec pritrdite na stabilno podlago. To je
pomembno za zmanj$anje tveganja poskodb, zatikanja rezila ali
izgube nadzora.

Pri opravljanju nalog, pri katerih lahko rezalno orodje pride
v stik s skritimi elektricnimi vodniki ali lastnim kablom,
elektricno orodje drzite za izolirane povrsine roc¢aja. Stik z
napetostnim kablom bo povzro€il, da bodo izpostavljeni kovinski
deli elektricnega orodja pod napetostjo, kar lahko povzroéi
elektri¢ni udar uporabnika.

Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte vodilo za vzdolzno
rezanje ali ravno vodilo. To izboljSa natan¢nost rezanja in
zmanj$a tveganje zatikanja rezila.

Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in oblike za
pritrdilne luknje. Rezila, ki ne ustrezajo pritrdilnim toc¢kam Zage,
se bodo premaknila iz sredi§¢a, kar bo povzrocilo izgubo
nadzora.

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napac¢nih podlozk ali
vijakov za Zagov list. PodloZke in vijaki za Zzagov list so bili
posebej zasnovani za vaSo Zago, da zagotavljajo optimalno
delovanije in varnost.

Pod

VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA S STRANI UPORABNIKA:

Odskok je nenadna reakcija na zataknjen, blokiran ali nepravilno

namescéen zagov list, zaradi Cesar se Zaga neovirano dvigne in

odskoci od obdelovanca proti uporabniku.

Ko se zagov list zatakne ali zablokira zaradi zaklju¢nega reza, se

ustavi, reakcija motorja pa povzro¢i, da se stroj sunkovito

pomakne nazaj proti upravljavcu;

Ce se zaga med rezanjem zvije ali izravna, se lahko zobje na

zadnjem robu Zage zarijejo v zgornjo povrsino lesa, kar povzrodi,

da Zaga sko¢i iz reza in se odmakne nazaj proti upravljavcu.

Odskok je posledica nepravilne uporabe Zage in/ali napacnih

delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je mogoce prepreciti z

upostevanjem ustreznih varnostnih ukrepov, navedenih spodaj:

> Zago trdno drzite z obema rokama in roke
namestite tako, da nevtralizirate silo odboja. Telo
namestite na eno stran rezila, vendar ne v isti osi z
njim. Odboj lahko povzrodi, da se Zaga premakne
nazaj, vendar lahko uporabnik silo odboja obvladuje,
&e sprejme ustrezne varnostne ukrepe.
> Ce se rezilo zatakne ali se rez iz kakrénega koli

razloga prekine, spustite sprozilec in zago drzite
mirno v materialu, dokler se rezilo popolnoma ne
ustavi. Nikoli ne poskusajte izvlec¢i Zage iz
obdelovanca ali jo potegniti nazaj, medtem ko se
rezilo premika, saj lahko to povzroci odskok.
Ugotovite vzrok zatikanja rezila in sprejmite ustrezne
ukrepe za njegovo odpravo.

55

> Ob ponovnem zagonu zage, ko je ta v
obdelovancu, poravnajte zagov list v Zzagu tako,
da se zobje Zage ne zarijejo v material. Ce se
Zagov list zatakne, se lahko ob ponovnem zagonu
Zage dvigne ali odskoci od obdelovanca.

> Podprite velike ploSce, da zmanjSate tveganje
zatikanja rezila in povratnega udarca. Velike
ploSce se zaradi lastne teZe pogosto upogibajo. Pod
plo$co na obeh straneh, blizu rezalne ¢rte in roba
plo$¢e, namestite podpore.

> Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezalnih
diskov. Neostreni ali nepravilno poravnani rezalni
diski povzro¢ajo ozek rezni kanal, kar vodi do
prekomernega trenja, zatikanja rezila in odboja.

> Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da so
zaporne rocice za nastavitev globine in posevine
rezila trdno privite in zaklenjene na mestu. Ce se
nastavitev rezila med rezanjem spremeni, lahko to
povzroci zatikanje rezila in povratni udar.

> Bodite posebno previdni pri rezanju sten ali

drugih povrsin, ki jih ne vidite. |zstopajoci rezalni

disk lahko prereze predmete, kar lahko povzro¢i
odskok.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

@I[F]CE

E

1. Pozorno preberite navodila za uporabo

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna o¢ala, usesni
Cepki, protiprasna maska)

3. Ne odlagajte med gospodinjski odpad

4. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

5. Certifikacijska oznaka EAC.

6. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OPIS SLIK

Steviltenje spodaj se nanasa na dele naprave, prikazane na
ilustracijah v tem priro€niku.

Izpustna cev za prah

Zgornji pokrov

Gumb za zaklepanije stikala

Stikalo

Roéica spodnjega pokrova

Spredniji roéaj

Laser

Rezalni disk

Podlozka s prirobnico

10. Vijacni sornik za pritrditev rezalnega diska
11. Spodniji zas¢itni pokrov

12. Gumb za blokiranje vretena

13. Glavni rocaj

14. Vtiénica za akumulator

15. Rocica za blokiranje globine rezanja

16. Osnova

17. Rogica za blokiranje kota podnozja

18. Kazalnik rezalne linije pod kotom 45°

19. Kazalnik rezalne ¢rte za 0°

20. Vija¢na zapora vzporedne vodilne letve
21. Vzporedna vodila

22. Vodilo za globino reza

23. Gumb za sprostitev akumulatorja

24. Baterija

25. Polnilnik

26. LED-lucke

27. Gumb za prikaz stanja napolnjenosti baterije
28. Indikator stanja napolnjenosti baterije (LED-lu¢ke)
* Dejanski izdelek se lahko razlikuje od slike.

COENDOLWN =



OZNAKE NA NAPRAVI

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — leto izdelave

MM — mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

Krozna Zaga je akumulatorsko elektriéno orodje. Pogon zagotavlja
enosmerni komutatorski motor s trajnimi magneti in menjalnikom. Ta
vrsta elektricnega orodja se pogosto uporablja za rezanje lesa in
lesnih materialov. Ne sme se uporabljati za rezanje drv. Vsak poskus
uporabe Zage za namene, ki niso navedeni, se Steje za napacno
uporabo. Zago smete uporabljati le z ustreznimi rezalnimi diski,
opremljenimi z zobmi s karbidnimi konicami. Krozna Zaga je
namenjena lazjim delom v servisnih delavnicah ter za vse vrste
domacih opravil.

Elektri¢nega orodja ne uporabljajte za namene, ki niso v
skladu z njegovim namenom.

VRSTE IN KAPACITETA AKUMULATORJEV
Orodje je zasnovano za delovanje z akumulatorji ENERGY+:

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Priporo¢amo uporabo baterije 4 Ah 58G004-1

Tip baterije 58G001 58G004 58G086 58GE152

58G001-1 | 58G004-1 |58G086-1
Zmogljivost 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
akumulatorja
Cas delovanja 22 min 44 min 62 minut | 100 minut

POLNJENJE AKUMULATORJA

Baterijo je treba polniti pri sobni temperaturi med 4 °C in 40 °C. Nova
baterija ali baterija, ki dolgo €asa ni bila v uporabi, bo dosegla polno
zmogljivost po priblizno 3-5 ciklih polnjenja in praznjenja.

« Odstranite baterijo iz naprave.

* Vti¢nite polnilnik v omrezno vti¢nico (230 V AC).

e Vstavite baterijo v polnilnik. Preverite, ali je baterija pravilno
names$éena (vstavljena do konca).

* Ko je polnilnik prikljuéen v omrezno vti¢nico (230 V AC), se na
njem prizge zelena LED-lu¢ka, ki kaze, da je napajanje
vzpostavljeno.

* Ko je baterija vstavljena v polnilnik, se na njem prizge rde¢a LED-
lu¢ka, ki kaze, da se baterija polni.

e Hkrati bodo zelene LED-lu¢ke, ki prikazujejo stanje polnjenja
baterije, utripale v razli¢nih vzorcih (glejte opis spodaj).

« Ce utripajo vse LED-lu¢ke, to pomeni, da je baterija prazna in jo
je treba napolniti.

e Utripa dve LED-lu¢ki — to pomeni,
izpraznjena.

e Utripa ena LED-lu¢ka — to pomeni, da je raven napolnjenosti
baterije visoka.

* Ko je baterija popolnoma napolnjena, se LED na polnilniku prizge
zeleno, vse LED-lu¢ke stanja napolnjenosti baterije pa ostanejo
stalno prizgane. Po kratkem &asu (priblizno 15 sekund) LED-
lu¢ke stanja napolnjenosti baterije ugasnejo.

Baterije ne smete polniti dlje kot 8 ur. Ce ta &as presezete, lahko

poskoduijete baterijske celice. Polnilnik se ne bo samodejno izklopil, ko

bo baterija popolnoma napolnjena. Zelena LED-lu¢ka na polnilniku bo
ostala prizgana. LED-lu¢ke za stanje napolnjenosti baterije ugasnejo
po kratkem casu. Preden baterijo odstranite iz vticnice polnilnika,

odklopite napajanje. Izogibajte se zaporedju kratkih polnilnih ciklov v

hitrem zaporedju. Baterij ne polnite po le kratki uporabi naprave. Znatno

skrajSanje ¢asa med potrebnimi polnjenji kaze, da je baterija izrabljena
in jo je treba zamenjati.

Baterije se med polnjenjem segrejejo. Ne zac¢nite z delom takoj po

polnjenju — poc¢akaijte, da baterija doseze sobno temperaturo. S tem

boste preprecili poskodbe baterije.

INDIKATOR STANJA NAPOLNJENOSTI AKUMULATORJA

Baterija je opremljena z indikatorjem stanja napolnjenosti (3 LED-

lucke). Za preverjanje stanja napolnjenosti baterije pritisnite gumb za

da je baterija delno

56

prikaz stanja napolnjenosti baterije. Ce sveti vseh 3 LED-lu¢k, to
pomeni, da je baterija polna. Ce sveti 2 LED-lugki, to pomeni, da je
baterija delno izpraznjena. Ce sveti le 1 LED-lu¢ka, to pomeni, da je
baterija prazna in jo je treba ponovno napolniti.

NASTAVITEV GLOBINE REZA

Globino reza pod pravim kotom je mogoce nastaviti v razponu od 0
do 52 mm.

« Oslabite rocico za blokiranje globine reza (15).

« Nastavite Zeleno globino reza (z uporabo skale).

e Zaklenite rocico za zaklepanje globine reza (15) (sl. D).

MONTAZA VODILA ZA VZPOREDNO REZANJE

Vodilo za vzdolzni rez se lahko namesti na desni ali levi strani

podnoZja stroja.

o Oslabite pritrdilni vijak vodila za vzporedno rezanje (20).

« Vstavite vodilo za vzporedno rezanje v odprtine v podnoZzju (16),
nastavite Zeleno razdaljo (z uporabo skale) in ga pritrdite z
zategovanjem pritrdilnih vijakov vodila za vzporedno rezanje (20)
(sl. E).

Vodilo vzporednega vodila mora biti obrnjeno navzdol. Vzporedno

vodilo (21) se lahko uporablja tudi za poSevne reze v obmocju od

¥do 45°.

Med delovanjem Zage nikoli ne drzite rok ali prstov za njo. V primeru

odboja lahko Zaga pade na vas$o roko, kar lahko povzroé¢i hude

poskodbe.

NAKLON SPODNJEGA ZASCITNEGA KROZNIKA

Spodniji zas€itni pokrov (11) rezalnega diska (8) se samodejno
umakne, ko pride v stik z materialom, ki se reze. Ce ga Zelite
umakniti roéno, premaknite rocico spodnjega zas¢itnega pokrova
(5).

ODVOD PRAHU

KroZzna Zaga je opremljena s sesalno $obo (1) za odstranjevanje
odrezkov in prahu, ki nastajajo med rezanjem.

VKLOP / IZKLOP

Ob zagonu zage jo drzite z obema rokama, saj lahko navor

motorja povzro¢i nekontrolirano vrtenje elektri¢nega orodja.

Upostevaijte, da se po izklopu Zage njeni gibljivi deli Se nekaj ¢asa

vrtijo.

Orodje je opremljeno z varnostnim stikalom, ki preprecuje

nenamerno zagon. Varnostno stikalo se nahaja na obeh straneh

ohigja.

Vklop

* Pritisnite enega od gumbov varnostnega stikala (3) in ga drzite v
tem polozaju (sl. F).

o Pritisnite stikalo za vklop (4) (sl. G).

* Ko se stroj zazene, lahko sprostite gumb varnostnega stikala (3).

Izklop
e Sprostitev gumba za vklop (4) ustavi napravo.

DELOVANJE LASERJA

Nikoli ne glejte neposredno v laserski zarek ali v njegov
odsev z zrcalne povrsine ter nikoli ne usmerjajte laserskega
zarka v katero koli osebo.
Vsakic, ko pritisnete gumb za blokiranje stikala za vklop (3), se vklopi
laser (7).

Laserski Zzarek omogoca boljsi nadzor nad rezalno ¢rto. Laserski
generator (7), vgrajen v motorno Zago, je namenjen za natanéno
rezanje.

e Pritisnite gumb za blokiranje stikala (3).

e Laser bo oddajal rde¢o ¢rto, vidno na materialu.

e Rez je treba izvesti vzdolZ te Crte.

Prah, ki nastaja med rezanjem, lahko zakrije laserski Zarek; zato je
treba le€o laserskega projektorja ob&asno ocistiti.

NASTRANJEVANJE LASERJA

Laser je bil kalibriran v tovarni. Nastavitev je potrebna le, ¢e se

projicirani Zarek odklanja od rezalne ¢rte.

» Pritisnite gumb za zaklepanje stikala za vklop (3).

e Projicirana rde¢a ¢rta mora biti vzporedna z oznageno rezalno
&rto. Ce ni vzporedna, z izvijatem zavrtite le¢o laserskega
projektorja (a) v nasprotni ali v isti smeri urinega kazalca, dokler
projicirana rde¢a ¢rta ne postane vzporedna z oznaceno rezalno
¢rto (slika H).



o Ce projicirana rdec¢a é&rta $e vedno ni vzporedna, z izvijatem
zavrtite vijak (b) v nasprotni ali v isti smeri urinega kazalca, dokler
rdeca Crta ne postane vzporedna (stranska nastavitev).

REZANJE

Rezalna é&rta je oznagena z indikatorjem rezalne érte (18) za kot 45°

ali (19) za kot

0° (sl. 1.

e Ob zacetku dela zago vedno trdno drzite z obema rokama, pri
Eemer uporabite oba ro¢aja.

e Zago lahko vklopite Sele, ko ni v stiku z materialom, ki ga Zelite
rezati.

* Na Zago ne pritiskajte s prekomerno silo; uporabljajte zmeren,
enakomeren pritisk.

* Ko je rez kon¢an, po¢akajte, da se rezalni disk popolnoma ustavi.

e Ce se rez prekine pred nameravano dokonganjem, ob
nadaljevanju dela najprej vklopite verizno Zago in poc¢akaijte, da
doseze najvecjo hitrost vrtenja, nato pa rezilni disk previdno
vodite nazaj v zarezo v materialu, ki ga rezate.

« Pri rezanju pre¢no na vlakna materiala (lesa) se vlakna vcasih
dvignejo navzgor in odtrgajo (premikanje motorne Zage z nizko
hitrostjo to teznjo zmanijsa).

e PrepriCajte se, da se spodnji zascitni pokrov premakne do
konénega polozaja.

e Pred zacetkom rezanja se vedno prepricajte, da so gumb za
blokiranje globine reza in gumbi za nastavitev noge Zage pravilno
zategnjeni.

e Pri delu z Zago uporabljajte izkljuéno zagovne liste z ustreznim
zunanjim premerom in premerom montazne luknje.

* Material, ki ga Zagate, mora biti trdno pritrjen.

« Sirsi del podstavka zage je treba namestiti na tisti del materiala,
ki se ne reze.

Ce je obdelovanec majhen, ga je treba pritrditi s sponkami. Ce

se podlaga Zzage ne drsi vzdolz obdelovanca, ampak je

dvignjena, obstaja nevarnost odboja.

Pravilno vpenjanje materiala, ki ga zagate, in trden oprijem

zage zagotavljata popoln nadzor nad elektriénim orodjem, s

cimer preprecita nevarnost poskodb. Ne poskusajte kratkih

kosov materiala podpirati z roko.

NASTAVITEV OSNOVE ZA KOTNE REZE

Nastavljiva podlaga Zage omogo¢a kotne reze v obsegu od 'do 45°.

* Oslabite rocico za blokiranje kota podnozja (17) (sl. J).

« Nastavite podnoZje (16) na zeleni kot (0d® do**") s pomogjo skale.

e Zaklenite rocico za nastavitev kota podnoZzja (17).

Upostevajte, da pri kotnem rezanju obstaja vecje tveganje za

odskok (vecja verjetnost, da se rezalni disk zatakne); zato

bodite Se posebej pazljivi in poskrbite, da je celotna povrsina

podstavne ploSce zage v stiku z obdelovancem. Rez izvedite z

gladkim, neprekinjenim gibom.

REZANJE Z ZAPOROM V MATERIAL

« Nastavite Zeleno globino reza glede na debelino materiala, ki ga
Zelite rezati.

* Nagnite Zago tako, da se spredniji rob podnozja Zage (16) nasloni
na material, ki ga Zelite rezati, in da je oznaka »00« za pravokotne
reze poravnana z zeleno rezalno &rto.

* Ko je zaga nameStena na zacetni tocki reza, dvignite spodniji
za$¢itni pokrov (11) s pomocjo ro¢ice za spodnji zas¢itni pokrov
(5) (zagov list se dvigne nad material).

« Vklopite elektricno orodje in poc¢akajte, da rezalni disk doseze
polno hitrost.

e Zago postopoma spuséaijte in rezalni disk potiskajte v material
(med tem gibom mora biti sprednji rob podnozja zage v stiku s
povr§ino materiala).

« Ko rezalni disk zacne rezati, spustite spodnji zas¢itni pokrov.

« Ko celotna podlaga Zage lezi na materialu, nadaljujte z rezanjem
tako, da Zago premikate napre;j.

« Nikoli ne obracajte Zage nazaj, medtem ko se rezalni disk vrti, saj
to predstavlja nevarnost odboja.

* Rez zakljucite v nasprotni smeri od tiste, v kateri ste ga zaceli,
tako da Zago zavrtite okoli sticne ¢Erte med sprednjim robom
podnoZja Zage in obdelovancem.

e Po izklopu Zage poc&akajte, da se rezalni disk popolnoma ustavi,
preden Zago umaknete z materiala.

* Po potrebi zaokroZite vogale s krozno Zago ali ro¢no Zago.
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REZANJE VELIKIH KOSOV MATERIALA Pri rezanju vecjih plos¢
ali desk jih je treba ustrezno podpreti, da se prepreci trganje zage
(odskok) zaradi zatikanja Zage v rezu.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

« Priporogljivo je, da stroj o€istite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Napravo ocistite s krtato ali jo prepihajte z nizkotlaénim
stisnjenim zrakom.

* Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali topil, saj lahko poSkodujejo
plasti¢ne dele.

* Redno Cistite prezracevalne reZe v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje naprave. Prezracevalnih rez ne Cistite tako, da vanje
vstavljate ostre predmete, kot so izvijaéi ali podobni predmeti.

e Pri normalni uporabi se rezalni disk s€éasoma otupi. Znak, da je
rezalni disk otupel, je potreba po vec¢jem pritisku pri premikanju
motorne Zage med rezanjem.

e Ce opazite poskodbo rezalnega diska, ga je treba takoj
zamenjati.

e Rezalni disk mora biti vedno oster.

« Orodje vedno shranjujte na suhem mestu, izven dosega otrok.

« Napravo shranjujte z izvlec¢eno baterijo.

ZAMENA REZALNEGA DISKA

e Z prilozenim kljuéem odvijte pritrdilni vijak rezalnega diska (10)
tako, da ga zavrtite v nasprotni smeri urinega kazalca.

e Da se vreteno Zage ne bi vrtelo med odvijanjem vijaka za
pritrditev rezalnega diska, vreteno zavarujte s pomocjo gumba za
blokado vretena (12) (sl. K).

¢ Odstranite zunanjo prirobnigko podlozko (9).

e Z spodnjim rofajem zaslitne plosce (5) premaknite spodnjo
zas¢itno plosco (11) tako, da se ¢im bolj umakne v zgornjo
zascitno plosco (2) (pri tem preverite stanje in delovanje vzmeti,
ki umika spodnjo za$¢itno plosco).

e Rezni disk (8) izvlecite skozi rezo v podstavku Zage (16).

* Namestite nov rezalni disk tako, da je poravnava zob rezalnega
diska in puscice, oznafene na njem, popolnoma usklajena s
smerjo, ki jo kaze puscica na spodniji in zgornji zasciti.

* Rezni disk vstavite skozi reZzo v podnozju Zzage in ga namestite
na vreteno tako, da se pritisne ob povrsino notranjega prirobnika
in je centriran na njegovem ramenskem delu.

e Namestite zunanjo prirobnico (9) in priviite pritrdilni vijak
rezalnega diska (10) z vrtenjem v smeri urinega kazalca.

* Ko zamenjate rezalni disk, vedno vrnite imbus klju¢ v predvideni
prostor za shranjevanje. Prepri€ajte se, da so zobje rezalnega
diska obrnjeni v pravo smer. Smer vrtenja vretena
elektricnega orodja je ozna¢ena s puscico na ohisju Zzage.

Pri rokovanju z rezalnim diskom bodite posebno previdni.

Nosite zas¢itne rokavice, da zas¢itite roke pred stikom z ostrimi

zobmi rezalnega diska.

Morebitne napake mora odpraviti pooblas€eni servisni center

proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIE

Parameter Vrednost
Napetost akumulatorja 18V DC
Stevilo vrtljajev (brez obremenitve) 0-4200 vrt/min
Obmoc¢je poSevnega rezanja 0° do 45°
Zunanji premer rezalnega diska 165 mm
Notranji premer rezalnega diska 20 mm
Debelina materiala, ki se reze pod 52 mm
pravim kotom
Debelina materiala, rezanega pod 35 mm
kotom 45°
Razred laserskega Zarka 2
Mo¢ laserskega Zarka <1mw
Valovna dolzina A =650 nm
Masa 2,95 kg
58G023 oznacuje tako tip kot oznako naprave
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvoénega tlaka Loa =76 dB(A) K
=3dB(A)
Raven zvo¢ne moci Lwa =87 dB(A)K
=3 dB(A)
Vrednost pospeska vibracij (pomozni an =3,92m* K
roaj) =1,5m




an =2,18™s” K
=15

Vrednost pospeska vibracij (pomozni
rocaj)

Podatki o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja stroj, je opredeljen z: ravnjo zvoénega tlaka Lpa
in ravnjo zvotne mo¢i Lwa (pri ¢emer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja stroj, so opredeljene z vrednostjo
pospeska vibracij an (pri ¢emer K oznacuje merilno negotovost).
Raven zvocnega tlaka Lpa , raven zvo¢ne moéi Lwa in vrednost
pospeska vibracij a) havedene v tem priro€niku, so bile izmerjene
v skladu z EN 62841-1. Navedena raven vibracij an se lahko uporabi
za primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij velja le za standardne nacine uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali v kombinaciji
z drugimi delovnimi orodji ( ), se lahko raven vibracij spremeni.
Neustrezno ali redko vzdrZevanje naprave bo povzrocilo vi§jo raven
vibracij. Zgoraj navedeni razlogi lahko povzrocijo povecano
izpostavljenost vibracijam skozi celotno obdobje uporabe.

Za natancno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar
se ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko
izkaze, da je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.
Za za$cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje opreme in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna

organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
Elektri¢nih naprav ne smete odlagati skupaj z gospodinjskimi odpadki,
temve¢ jih morate odnesti v ustrezne centre za recikliranje. Informacije
o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu ali pri lokalnih organih.
— Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
Druzba z omejeno odgovomostio »GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig« s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: »GTX
Poland«), s tem izjavija, da so vse avtorske pravice na vsebino tega prirocnika (v
nadaljinjem besedilu: »priroénik«), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami,
diagrami, ilustracijami ter njegovo postavitvijo, izkljuéno pripadajo druzbi GTX Poland
in so zakonsko zas¢itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in
sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, &t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen).
Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Prirocnika v celoti ali katerega koli od
njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez izrecnega pisnega
soglasja podjetia GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroéi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

lzdelek: KroZna Zaga

Model: 58G023

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: od 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana izkljuéno na odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema sestavnih delov

, ki jih je dodal kon¢ni uporabnik, niti naknadnih sprememb, ki jih je
izvedel kon¢ni uporabnik.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivalis¢em ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Pawet Kowalski

Pooblasc¢enec za kakovost pri GTX POLAND
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VarS$ava, 4. avgusta 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUIMHAIHUTE UHCTPYKLIMK

BE3)XXW4YHA KPbIMA TPUOH
58G023
BHUMAHUE TpouyeteTe BCUuYKM  npeaynpexaeHusa  3a
6e30nacuoc‘r, UHCTPYKUUK, uncTpaumm n TeXHU4YeCKn

XapaKTePUCTUKK, MPUNOXKEHN KbM TO3U eNeKTPOUHCTPYMEHT.
HecnaseaHeTo Ha BCUYKM WHCTPYKLMM NO-A0SY MOXe Aa Aosefe Ao
TOKOB y/iap, NoXap U/WNn CEPUO3HN HapaHABaHWUSI.

CbxpaHsiBaTe BCUYKM MNpeaynpexaeHWsi M MHCTPYKUMM 3a

6bAaella cnpaBka.

e ONACHOCT: fipbxTe pbueTe cu Aaney oT 30HaTa Ha psisaHe
M oT pexelwmsi AucK. [IpbXTe Apyrata cu pbka BbpXy
AOMbIIHUTENIHAaTa PbKOXBATKa UMM Koprnyca Ha ABUraTtens.
Ako 1 [iBeTe BM pblie AbpxaT TPUOHA, Te He MoraT ga 6baaT
Hapsi3aHu OT aucka.

* He npokapBaiiTe pbueTe cu nog obpaborBaHaTa geTtanna.
MpeanasutensT Ha Aucka He npeanassa notpebutens ot
pexeLuust Auck, Hamupaly ce noa obpaboTeaHarta AeTanna.

e HactpouTe AbnGounHaTa Ha psisaHe cnopeq Ae6enuHara Ha
peTanna. Mop feTaiina Tpsitea Aa ce BMxXAA NO-Marnko OT eAuH
nbneH 3bb Ha gucka.

e Hwukora He AbpXxWUTe AeTaina B pbleTe CU UM NPUTUCHAT
KbM Kpaka cy no Bpeme Ha psizaHe. 3akpeneTe AeTanna KbM
cTabunHa noBLPXHOCT. ToBa € BaxHO, 3a fJa ce ceeae Ao
MUHWMYM PUCKLT OT HapaHsiBaHe, 3akrneliBaHe Ha Aucka Wnu
3ary6a Ha KOHTpor.

e Korato wu3BbplBaTe 3agauu,
VWHCTPYMEHT Moxe JAa Bnese
eNleKTPOMHCTanaunss Wnu cbe
APBXTe efleKTPOMHCTPYMEHTa 3a M30NUpaHuTe My
NMOBBLPXHOCTU Ha ApbXkata. KoHTakTbT C kaben nop
HarpexeHve Lie AoBeAe A0 TOBA OTKPUTUTE METarlHu 4acTu Ha
eNeKTPOMHCTPYMEeHTa Aa CTaHaT Nnoj HanmpexeHue u Moxe fa
[oBeAe A0 nornyyaBaHe Ha enekTpuYecky yaap oT onepaTtopa.

e KoraTo npaBuTe HagnbLXHW pa3pes3un, BUHArM UsnonssaiTe
HaANTbXXeH orpaHN4MTen Unu npaea BofAava. Tosa nogobpsisa
TOYHOCTTa Ha psidaHe W HamansiBa pucka OT 3aknellBaHe Ha
ocTpUeTo.

e BuHaru nsnonssainTte HOXOBe C NOAXOAAL pa3mep U hopma
3a MOHTaXHWTe OTBOpU. HoxoBeTe, KOWTO He nacBaT Ha
MOHTa@XHWUTE TOYKW Ha TPWUOHA, Le Ce W3MECTAT OT LeHTbpa,
KoeTo e AoBee A0 3aryba Ha KOHTPOn.

e Hukora He u3nonsBaiiTe NOBpeAeHU UMM HeNoAXoAsiLU
wanbu unu 6ontose 3a HoxoBeTe. LLlainbute n GontoseTe 3a
HOXOBETe ca CreLuarnHo NpoekTUpaHu 3a BaluMs TPUOH, 3a Ja
OCUrypsiT ONTUMarnHa NpoM3BOANTENHOCT 1 6e30MacHOCT.

MPUYMHU U NPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHETO OT

OMEPATOPA:

e OTckayaHeTo e BHe3anHa peakuus Ha 3akneLleHo, 6rokmpaHo
nnu HenpasunHO MNO3NLUMOHUPAHO OCTpUe, KOeTo BoAM OO0
HEeKOHTpONnupyemo noBAuraHe Ha TpUOHa U U3CKayYaHe OT
fAeTalina KbM onepartopa.

e Korato HOXbT ce NPpUTUCHE WNU 3aKnewm npu 3aTeBapsuy ce
pas3pes, Toi cnvpa v peakuusita Ha ABuratens kapa malumHarta
[ia ce OTAPbIHE PA3KO Hasaz KbM onepaTopa;

e Axko OCTpMETO Ce WU3KpMBM UK Ce pa3Haco4yn Nno Bpeme Ha
psasaHe, 3bbute no 3agHua p‘b6 Ha OCTpueTo moraTt Aa ce 3abuat
B ropHata NoBbPXHOCT Ha AbPBEHUA MaTepuan, Koeto Boan o
usckayaHe Ha OCTPUETO OT pas3pesa W OoTckavyaHe KbM
onepartopa.

e OrTckavaHeTo e pe3ynTaT OT HenpasunHa ynotpe6a Ha TpuoHa
nvnun HenpasuiHn paﬁOTHM npouenypu unu ycrnioBua n moxe aa
6bae n3berHaTto Ypes B3eMaHe Ha MOAXOAsLMTE npeanasHn
MEPKW, N3NOXeHW No-Aony:

npu KOUTO pexewusaT
B KOHTaKT CbBbC CKpuTa
cobGcTBeHusi cu  kaben,

> OpbXTe TpUoHa 3ApaBO C fABeTe pble WU
pasnornioxeTe pbuUeTe CU Taka, 4Ye fAa
npoTUBOAeNCTBaTe Ha cunata Ha oOTKara.

MocTtaBeTe TANOTO CM OT efgHaTa cTpaHa Ha
OCTPUETO, HO He Ha eAHa NMUHUA ¢ Hero. OTKkaTbT
MoXe Aa Npean3BuKa ABUKEHWE Ha TPUOHa Ha3ad, Ho
cunata Ha oTkata Moxe Aa GbAe KOHTponupaHa oT
onepartopa, ako ce B3eMaT MOAXOAAMTE NPeAnasHu
MepKU.



> Ako OCTpUEeTO Ce 3aKneLwu unu psasaHeTo G'bﬂe
NpeKbCHaTO NO KakBaTo U Aa e NpuYuHa,
ocBoGofeTe cnycbka U 3aApbKTe TPMOHA
HenoABWXeH B MaTepuana, 0KaTo OCTPUETO He
cnpe HanbJIHO. Hukora He ce onutBauTe aa
unsabpnarte TPUMOHa OT ,quaﬁna wnu paro
ApbNHeTe Ha3af, AOKaToO OCTPUETO Ce ABUXKMK,
TbV KaTo TOBa MOXe Aa NpeAn3BUKa OTCKavaHe.
ﬂpoBepeTe npuynHaTa 3a 3aKkneuw\BaHeTo Ha
OCTpUETO U NpeanpuemMeTe Kopurmpawm Mepku, 3a
Aa A OTCTpaHuTe.

> KoraTo pectapTuparte TpMoHa, AOKaTo To e B
3aroToBKaTa, LleHTpupanTe ocTpMeTo B Npopes3a,
Taka Ye 3bOMTe Ha TPUOHA Aa He ce 3abuBaT B
MaTepuana. AKo OCTPUETO Ce 3aKmneLLy, To Moxe Aa
Ce noBAurHe unu ga OTCKoYuM OT 3aroToBKkaTa npu
pectapTupaHe Ha TpUoHa.

> MoanpeTe ronemuTe naHenu, 3a Aa ceegete Ao
MWHUMYM PUCKa OT 3aKnelBaHe Ha OCTPUETO U
oTckauvaHe. [ornemuTe NaHenu nmaT CKMOHHOCT Aa
npoBucear nog cobcTBeHaTa cu TexecT. [NocTaseTe
onopu nog, naHena ot ABeTe cTpaHu, 6nmso fo
TNMHUSATA Ha psizaHe W Ao pbba Ha naHena.

> He u3nonseaiite 3aTbneHn unum noBpeneHu
pexewm ANCKoBe. HesaTtoyeHuTe unm HenpasuIiHO
noJipaBHeHN pexeLumn AUCKOBe BOAAT A0 TECEH
npopes, KOeTO BOAM [0 MPEKOMEPHO TPUEHE,
3aKneLlBaHe Ha Jucka u oTckavaHe.

> Mpeau aa 3anoyHeTe psasaHe, ce yBepeTe, Ye
dMKcUpaLumTe NOCTOBE 3a perynupaHe Ha
n‘bnﬁouuﬂara W brbJjla Ha HaKNoHa Ha AUCKa ca
3A4paBo 3aTerHaTtm u (hMKCMpaHVI Ha MsAcTo. AKO
HacTpoiikaTa Ha Aucka ce NPOMeHU Mo Bpeme Ha
psizaHe, ToBa MOXe [ja A0Bee A0 3aKneLsaHe Ha
AuCKa 1 oTCKavaHe.

> BbaeTe 0co6eHO BHUMATENHUN NpU psisaHe Ha
CTeHU Unu Apyru 3oHu, KOUTO ca U3BBLH
3pUTENHOTO BU none. M3nbkHanoto OCTpue Moxe
[fia Npopexe NpeAMeTH, KOeTo MOXe Aa AoBeAe A0
oTcKavaHe.

OBACHEHUE HA U3MNON3BAHUTE MUKTOPAMU

C€
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1. MNpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLUMUTE 3a eKcrnoaTtaums

2. MianonagaiTe NMYHW NpeanasHun cpeacTBa (3almTHY ouuna,
npeanasHu crywanku, npaxosa mMacka)

3. He naxebpnsiite ypeaa ¢ 6GutoBute oTnagbum

4. YpeanbT 0TroBaps Ha usnckBaHusTa Ha EBponeickus cbio3.
5. CepTudmkaumoHeH 3Hak EAC.

6. CepTUMKALIMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap.

OMUCAHUE HA UNIOCTPALUUTE
Homepauusita no-gony ce oTHacst 3a YacTuTe Ha ypena, nokasaHu
Ha UNICTpaLuunTe B ToBa PbKOBOACTBO.

OTBOp 3a U3XBLPMSHE Ha Npax

lopHa kanayka

ByToH 3a 3akrntouBaHe Ha NpeBkItoYBaTenst
MpeBkntoyBaTten

PbKoxBaTka Ha [ONMHUSA Kanak

MpepHa Apbxka

INasep

PexeLy anck

®naHuoBa Lwaitba

10. BonT 3a 3akpenBaHe Ha pexeLuns ANck
11. JonHa npepnasHa peLuetka

12. ByToH 3a GnokupaHe Ha WwnuHaena

13. OcHoBHa pbkoxBaTka

14. THe3po 3a akymynatopa

N

©CPXNOGHWN

15. PbkoxBaTka 3a dvkcupaHe Ha AbnboynHata Ha psisaHe

16. OcHoBa

17. PbkoxBaTka 3a yKcMpaHe Ha brbfla Ha ocHoBaTa

18. MhaukaTtop 3a nuHusTa Ha psisaHe nog 45°

19. MiHaukaTop 3a nuHusATa Ha pssaHe npu 0°

20. 3akpenBaly BUHT 3a napanenHarta Bogaya

21. MNapanenHa Bogava

22. HanpaBsnsisalya 3a AbnbounHa Ha psisaHe

23. byToH 3a ocBoboXaaBaHe Ha akymynaTtopa

24. batepusi

25. 3apsigHO YCTPOCTBO

26. Ceetognoau

27. ByTOH 3a uMHAMKATOp Ha CbCTOSIHMETO Ha 3apsga Ha
Gatepusita

28. WHauvkaTop 3a CbCTOSIHMETO Ha 3apsiga Ha Gatepusita
(cBeToavoan)

* [e/cTBUTENHUSIT MPOAYKT MOXe [a Ce pasnuyaBa oT
unocTpauusTa.

HAQMUCK BLPXY YCTPOUCTBOTO

>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — rofiHa Ha NpPoOW3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPOM3BOACTBO

Y -[0MbMHUTENHO 0B603HaYeHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AONBbIHUTENHO 0603HaYeHe

KOHCTPYKLMA U MPUNOXEHUE

LinpkynsipHata TpUOH € eneKTPOMHCTPYMEHT, 3axpaHBaH C
akymynartop. Sal:lBI/I)KBa ce OT noctosHeH wmarHuteH DC
KOMyTaTOpeH MOTOp C peaykTop. TO3u TUM eNeKTPOUHCTPYMEHT ce
13MON3Ba LMPOKO 3a psdaHe Ha AbPBEH MaTepuan 1 Matepuani Ha
[bpBecHa ocHoBa. He Tpsibea Aa ce u3nonasa 3a psisaHe Ha Abpea
3a orpes. BcsikakBu onuTu 3a M3nonssaHe Ha TPUOHa 3a uenu,
PasnuYyHM OT MOCOYEHUTE, CE CHYMTAaT 3a HenpaBunHa ynoTpeba.
TpuoHbT TpsibBa Ja ce M3non3Ba camMoO C MOAXOASLUM pexeLuu
pvckoBe, cHaboeHM CbC  3bOM € kapbuaHM  HaKpalHULW.
LIMpKyNsSIpHUST TPMOH € NpefHa3HayeH 3a neku paboTu B CepBrU3HN
pPaboTUNHWLM U 3@ BCUYKM BULOBE AOMALLHU PEMOHTHN AEMHOCTY.

He nsnonsBaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTA 3a LieNu, pasfinyiHu ot

Te3un, 3a KOMTO e NpefHa3HaueH.

TUMOBE U KANALUMTET HA AKYMYNATOPUTE

WHCTpPYMeHTBT e npeaHasHaveH 3a paboTa ¢ 6atepun ENERGY+:
58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.

MpenopbyBame Aa wusnonseate akymynatopa 58G004-1 c
kanauuteT 4 Ah

Tun 58G001 58G004 58G086 58GE152
akymynaTtop | 58G001-1 | 58G004-1  |58G086-1
KanauuteT Ha 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
GarepusTa
Bpeme Ha 22 MUH. 44 MyH 62 MUH 100 MWH.
pa6oTa

3APEXOAHE HA AKYMYNATOPA

Batepusita TpsiGBa Aa ce 3apexaa npu oKornHa Temneparypa mexay 4

°C 1 40 °C. HoBa GaTepusi unv Takasa, kosiTo He e 6una nanonssaHa

ObNro  Bpeme, LWe [AOCTUTHE MbMHWS CU  KanauwuteT crieq

npubnuautenHo 3-5 uMKbna Ha 3apex/aaHe 1 paspexjaHe.

e VI3BageTe BaTepusaTa OT yCTPONCTBOTO.

e Bknioyerte 3apsAHOTO YCTPOWCTBO B €NEKTPUYECKU KOHTAKT (230
V AC).

o [ocraBeTe GaTepusiTa B 3apsiAHOTO YCTPOIICTBO. YBEpeTe ce, Ye
BaTtepusTa e noctaBeHa NpaBUIHO (BMbKHAaTa AoKpan).

e Crnep kaTo 3apsigHOTO  YCTPOMCTBO ObAe BKMIOYEHO B
enekTpuyeckn koHTakT (230 V AC), 3eneHusiT cBeToauon Ha
3apsAHOTO  YCTPOWCTBO Lie CBETHe, KOeTo Mokasga, ue
3axpaHBaHETO € BKIIOYEHO.

e Cnepn kato OaTepusTa 6bae nocTtaBeHa B 3apsAHOTO
YCTPOWCTBO, YEPBEHUSIT CBETOAMOA Ha 3apsifiHOTO YCTPOWCTBO
LLie cBETHe, KOETO Moka3sa, Ye GaTepusita ce 3apexaa.



e B CblOTO Bpeme 3efieHnTe CBETOAMOAM 3@ CbCTOSIHUETO Ha
3apexxaaHe Ha GaTepuaTta LWe MuraT MO PasfiMyHU HaYMHU
(BUXTE OMMCaHNETOo No-Aony).

e AKO BCUYKM CBETOAMOAM MUTaT, TOBa O3Ha4aBa, ye 6aTepusiTa e
usTolleHa 1 Tpsibsa Aa ce 3apeau.

* [lBa murawm ceeToamoga — nokasea, Ye 6atepusiTa e HaCTUYHO
paspsigeHa.

e Murawy eauH cBeToguos — Nokassa BUCOKO HMBO Ha 3apsif Ha
6aTepusiTa.

e Crnep kaTo GaTepusiTa ce 3apeau HamblHO, CBETOAMOABLT Ha
3apsiAHOTO YCTPOMCTBO CBETBA B 3€NIEHO U BCUYKW CBETOAMOAM
3a CbCTOSIHMETO Ha 3apsija Ha 6aTepusita octaBaT NOCTOSAHHO
BkmtoveHn. Cnen  kpatko Bpeme (okono 15  cekyHau)
CBETOAMOAUTE 3@ CbCTOSHMETO Ha 3apsiga Ha 6Gatepusita
yracsar.

Bartepusita He TpsibBa ga ce 3apexga no-gbnro ot 8 vaca.

MpeBuIaBaHETO Ha ToBa BpeMe MOXe [a MoBpeau KeTknTe Ha

Gatepusta. 3apsgHOTO  YCTPOWCTBO HAMAa [a Ce  U3KIouM

aBTOMaTUYHO, cref kaTo 6aTepusita ce 3apeaun HambHO. 3eneHusT

CBETOOMOA Ha 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO Lie OCTaHe 3amarneH.

CseToanoauTe 3a CbCTOSHUETO Ha 3apsifa Ha 6aTepusiTa Lie yracHaT

crief KpaTko BpeMe. M3krioveTe 3axpaHBaHETO, Npeau Aa usBagute

akymynaTtopa OT rHe3[oTO Ha 3apsAHOTO YCTpoWcTBO. M3bsareaite
nopeaua OT  KpaTkKM LWMKIM  Ha 3apexaaHe B 6bpsa
nocriegoBaTtenHocT. He npesapesaaite akymynartopuTe crep camo

KpaTka ynotpeba Ha yCTPOWCTBOTO. 3HauYMTENHO CbKpallaBaHe Ha

BPEeMETO Mexzdy HeobXoaumuTe 3apexaaHus  nokasea,  ue

aKyMyrnaTopbT € UBHOCEH 1 TpsibBa Aa Gbae 3aMeHeH.

Batepunte ce HarpsiBaT no Bpeme Ha 3apexpaaHe. He 3anousaiite

paboTa BeaHara crep 3apexaaHe — u3dakaiiTe, fokaTto GatepusiTa

[OCTUrHe CTaiiHa Temnepatypa. ToBa Lie npenoTepaTh noepeaa Ha

GarepusTa.

WHOWKALMS 3A CBCTOAHUETO HA 3APEXOAHE HA
AKYMYJIIATOPA

Barepusita e cHabaeHa ¢ MHAMKATOp 3a CbCTOSIHWMETO Ha 3apsaa (3
cseToanona). 3a da NpoBepuTe HWBOTO Ha 3apsf Ha GatepusTa,
HaTUCHeTe BYTOHa 3a WHOMKALWMSI HA HUBOTO Ha 3apsif. AKO BCUYKM
CBETOAMOAN CBETAT, TOBa MOKa3Ba BWCOKO HMBO Ha 3apsg Ha
GatepusTa. AKo CBETAT 2 cBeTOAMOAA, TOBA MOKa3Bsa, Ye baTtepusTa e
YacTU4HO paspsigeHa. Ako cBeTu camo 1 cBeToavof, ToBa O3HayaBa,
Ye BaTepusaTa e M3TOLLEHA U CE HyXXaae OT Npe3apexaaHe.

HACTPOWVIKA HA [lbIIEOYUHATA HA PE3AHE

[bnbounHaTta Ha psizaHe Nof, NpaB brb/l MOXe [a Ce perynupa B

AvanasoH ot 0 go 52 Mm.

e Pa3xnabete nocta 3a cukcupaHe Ha AbnboynHaTa Ha psisaHe
(15).

e HactponTte xenaHata gbnbouyvHa Ha pssaHe (C nomoLTa Ha
ckanara).

e 3akpenete nocTa 3a cukcMpaHe Ha AbnbounHaTa Ha psiaHe

(15) (cpur. D).

MOHTUPAHE HA NMAPATNENHUA HABOOHUK

MapanenHaTa Bogaya Moxe Aa ce MOHTUpa OT AsicHaTa Unu nsisata

CTpaHa Ha OCHOBaTa Ha MallvHaTa.

e Pasxnabete dyvkcvpaluma BUHT Ha NapanenHaTta Bogadya (20).

e [nb3HeTe pencata Ha napanenHaTta Bojaya B OTBOpUTE B
ocHoBara (16), HacTpoliTe )enaHoTo pa3cTosiHKe (C NoMoLLTa Ha
ckanata) W s 3akpeneTe, kaTo 3aTerHeTe BWHTOBETE 3a
ukcmpaHe Ha napanenHaTa Boaaya (20) (cwur. E).

Pencata Ha napanenHata Bogaya Tpsibea ga € obbpHaTta Hazony.

MapanenHata Bogava (21) Moxe Ja ce U3non3ea v 3a HakNOHEHU

paspesu B AnanasoHa ot ° go 45°.

Hvikora He nocTaBsiiiTe pbkaTa Unv NpbLCTUTE C1 3af] TPMOHA, 1oKaTo

Tol paGoTu. B criyyai Ha oTckadaHe TPMOHBT MOXE Aa NafHe BbpXy

pbkaTa B1, KOETO MOXe [ia [JoBefe [0 CEPUO3HU HapaHsBaHUs.

HAKNOHSABAHE HA [IONHUA NPEAMNA3UTEN

fonnata npeanasHa pewetka (11) Ha pexewwms auck (8) ce
npubupa aBTOMATU4HO, KOraTo BNE3e B KOHTAKT C pexeLus
matepuan. 3a fga s npubepeTe pbuYHO, MpemecTeTe focta Ha
ponHata npegnasHa peluetka (5).

OTCTPAHABAHE HA NMPAX

LinpkynspbT e cHabpoeH c pflosa 3a npaxoynaesHe (1) 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha CTPYXKuTe U npaxa, obpasyBaHu no Bpeme Ha
psizaHe.
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BKNIOYBAHE / U3KITIOYBAHE

KoraTto nyckate TPMOHa, ro ApbXTe C ABe pbleE, Tbi KaTo
BLPTAWMAT MOMEHT Ha ABUraTenss Moxe Aa pAosede Ao
HEKOHTPONMPaHO BbPTEHE Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA.

Mons, umaiiTe NpeaBwa, Ye crep U3KMYBaHe Ha TPUOHA HEroBuTe
[BWXELLIN Ce YacTy LLie NPOoAbIKAT fja Ce BLPTSAT 3a KpaTko Bpeme.
MHCTPYMEHTBT e cHabaeH ¢ npeanaseH NpekbeaaY, KoMTo
npefoTBpaTsBa cryyanHo Bkro4BaHe. MpeanasHusT npekbeaay
ce Hamupa oT ABETe CTPaHu Ha Kopnyca.

BkniouBaHe

e HaTtucHeTe eguH oT GyToHWTe Ha npeanasHust npekbeaay (3) u
ro 3agpbXTe B ToBa nonoxeHwe (cwur. F).

e HaTtucHete npeskntoyuBaTens 3a 3axpaHeaHe (4) (cwur. G).

e Cnep kaTo MalwwuHaTa ce cTapTupa, GYTOHBT Ha npeanasHus
npekbcBay (3) Moxe Aa 6bae ocBo6oAEH.

WUskniouBaHe

e OcBoboxgaBaHeTo Ha OyToHa Ha npeBknioyBaTens 3a
3axpaHBaHe (4) cnvpa ycTponcTBOTO.

PABOTA C JIA3EPA

Hukora He rmegaiTe AVPEKTHO B Na3epHUA NbY UK KbM

OTpaXXeHUeTOo My OT orfieAanHa NoBBLPXHOCT U HUKOra He

Haco4BaNTe Nna3epHusi b4 KbM Xopa.

Mpun BCcsAKO HaTUckaHe Ha OGyToHa 3a 3aknoyBaHe Ha

npeBkntoYBaTens 3a saxpaHeaHe (3) nasepwsT (7) ce BkntoyBa.
TasepHuAT nbY no3Bosnsiea No-4o6bP KOHTPON BbPXY NMUHMSITA Ha
pssaHe. JlasepHusiT reHepatop (7), MOHTMpaH Ha BepwkHaTa
pe3sauka, e npeAHa3Ha4eH 3a NPeLmMsHo pasaHe.

e HaTucHeTte 6yToHa 3a 3akniouBaHe Ha npeskrioyBaTtens (3).

o Jla3epbT LWe M3NbYM YepBEHa NNHKSA, BUAMMA BbPXY MaTepuana.
e PszaHeTo TpsibBa Aa ce M3BBPLUBA MO Ta3u NIMHUS.

MpaxbT, obpasyBall, ce No BpeMe Ha psidaHe, MOXe [a 3aTbMHU
nasepHUs NbY; 3aToBa nelata Ha nasepHusi NpoekTop TpsibBa Aa
Ce novucTea OT BpemMe Ha Bpeme.

HACTPOWKA HA JIA3EPA

TNasepsbT e habpuyHo kanubpupaH. HacTpoiika Moxe Aa ce Hanoxu

CaMOo ako NpoeunpaHnAT NbY Ce OTKINOHABA OT NMMHUATA Ha ps3aHe.

e HaTucHete GyToHa 3a 3akniouyBaHe Ha NpeBkMouBaTens 3a
3axpaHBaHe (3).

e [lpoekTpaHaTa 4epBeHa NuHUS TpsiGBa Aa e ycrnopeaHa Ha
MapkupaHaTa IMHUSE Ha psidaHe. AKO He e ycrnopegHa,
13nornaBaiiTe oTBepTKa, 3a Aa 3aBbpTUTE Nnelata Ha nasepa (a)
06paTHO Ha 4acoBHMKOBaTa CTpesika unim no 4YacoBHUKOBaTa
cTpernka, [oKaTo MpoeKTupaHata 4epBeHa IMHUA CTaHe
ycnopegHa Ha MapkupaHaTa nuHusa Ha psasaHe (cur. H).

e AKO MpoekTupaHaTa YepBeHa IMHUS BCe OLle He e ycrnopeaHa,
nanonssanTe oTBepTka, 3a Aa 3aBbpTuTe BUMHTa (b) no
YacoBHUKOBaTa CTpenka wnm 06paTHo Ha 4acoBHMKOBaTa

cTpenka, [okaTo 4epBeHaTa IMHUA CTaHe ycropegHa
(cTpaHuyHa HacTpolika).
PE3AHE

JnHuata Ha psi3aHe ce Mapkupa C uHaukKaTtopa 3a nuHuAaTa Ha

psisare (18) 3a brbn 45° unm (19) 3a brbA

0° (cpur. 1.

e Korato 3anousaTe paboTa, BUHArM ApbXTe TpUOHa 34paBo C

ABETe pble, KaTo U3nosi3eaTte n ABeTe OPbXKKU.

e TpuOHBT MOXe Aa Ce BKMOYM CaMo KoraTo He [OoKOcBa
maTepuana, Koo Lie ce pexe.

e He HaTuckaiiTe TpuoHa C NpekomepHa cwna; ynpaxHsBaiTe
YMEpPEeHOo 1 paBHOMEPHO HansdraHe.

. CJ'IE[J, KaTo pA3aHeTOo MPUKNYn, n3vyakamnte pexeLwmvaT auck ga
Ccnpe HanbJlHO.

e Axo psasaHeTo 6'bl:le npeKkbCHaTO npeau  NnaHMpaHoTo
3aBbplBaHe, npu Bb306HOBABaHE Ha pa60TaTa nbpBO
cTapTupaiTe BepwxkHaTa TPUOH W WU3vakaiTe, [okaTo TS
[IOCTUrHe MaKcUMarnHaTa Cu CKOpOCT Ha BbpTeHe, cnej KOeTo
BHMMATESTHO Haco4eTe pexewna AuUcCK 06paTHO B Mnpopes3a B
pAsaHna matepuan.

e [lpy psA3aHe HampeyHO Ha BnakHata Ha MaTepuana (AbpBO)
BlakHaTa noHAKora Mmat TeHAeHUna ga ce nosgurat Harope un
Aa ce OTKbCBaT (FlBI/I)KeHVIeTD Ha BepwxKHaTa pe3ayka C HUCKa
CKOPOCT Hamarnsisa Tasu TEHAEHLWS).

. yBepeTE Ce, Ye gonHata npeanasHa pelleTka ce e npuasmikuna
ao KpaVIHOTO Cn nonoxeHwue.



e [lpean pa 3anoyHeTe ps3aHe, BWHArM ce YyBepsBaiiTe, ue
KON4eTo 3a huKcMpaHe Ha AbNBoYMHaTA Ha ps3aHe 1 konyetaTa
3a perynupaHe Ha oriopaTa Ha TpuoHa ca Jobpe 3aTerHaTu.

e [pu paboTta ¢ TpMOHa W3MON3BaiTe CamMo TPUOHHW [UCKOBE C
noaxoAsl| BbHLWEH AMamMeTbp W [MaMeTbp Ha MOHTaXKHUS
oTBOp.

e MaTtepuansT, KOITO ce pexe, TpsibBa Aa Gbae 34paBo 3akpeneH
Ha MSCTO.

e [lo-lumpokaTa YacT Ha OcHoBaTa Ha TpuoHa TpsibBa ga Gbae
nocTaBeHa BbpXy YacTTa OT MaTepuana, KosiTo He ce pexe.
Axko petannbT e ManbK, ToM TpsiGBa Aa 6bae 3akpeneH c
nomoLyTa Ha cko6u. Ako ocHoBaTa Ha TPMOHa He ce Mnb3ra no

AeTaina, a e NoBAUrHaTa, CbLECTBYBa PUCK OT OTCKayaHe.

MpaBunHoTO 3aTsiraHe Ha MaTtepuana, KOMTO ce pexe, U
3ApaBOTO XBallaHe Ha TPMOHA OCUTypPSABaT NbJIEH KOHTPON Hag
€eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KaTo Mo TO3W HaYMH ce NpeAoTBpaTsBa

PUCKBLT OT HapaHsiBaHe. He ce onuTBaiiTe Aa noaabpXaTe KbCu

napyeTta MaTepuan ¢ pbka.

HACTPOVMBAHE HA OCHOBATA 3A bIMOBU PE3OBE

Perynupyemata ocHoBa Ha TpYOHa MO3BOJISBa bITIOBM paspean B

nvanasoH ot %o 45°.

« Pa3xnabeTte nocTa 3a ¢ukcupaHe Ha brena Ha ocHosata (17)
(comr. J).

e HacTpoiite ocHosaTa (16) Ha xenawus bron (012 go*), kato
u3nonaearte ckanara.

* 3aknioyeTe nocTa 3a perynupaHe Ha brbna Ha ocHosata (17).

Monsi, umaiite npeABMA, Ye Npu psizaHe NoA LIk ChLieCcTBYBa

no-rofiiM pUCK OT OTCkavyaHe (Mo-ronsiMa BepOATHOCT

PexXewmsaT AUCK Aa ce 3aKnelm); 3aToBa 06bpHeTe crneuuanHo

BHMMaHMWe, 3a Aa ce yBepuTe, Ye Lsnata MOBBLPXHOCT Ha

OCHOBaTa Ha TPUOHa € B KOHTAaKT c pAeTanna. U3Bbpluete

PsA3aHETO C NNaBHO, HEMPeKbCHATO ABUXKEHUE.

PE3AHE YPE3 NMOMBAHE B MATEPUATA

e Hactpointe xenaHata Abnb6ounHa Ha
nebennHata Ha MaTepuana, KoiTo ce pexe.

e HakrnoHeTe TpuoHa Taka, Ye NpeaHWsT pbb Ha ocHoBaTa Ha
TpuoHa (16) ga ce onupa Ha maTtepuana, KOMTO LUe ce pexe, a
mapkuposkata ,00° 3a nepneHauKynsipHu paspesn ga e
ycropejHa Ha xenaHaTa JIMHUS Ha psi3aHe.

e Criep kaTo TPMOHBT € MO3NLMOHMPAH B HayariHata Toyka Ha
psi3aHeTo, noBaurHeTe gonHata npegnasHa pewetka (11) ¢
nomowiTa Ha fiocta 3a fJonHata npeanasHa petetka (5)
(pexeLwmsT AUCK Ce NOBAWra Haj MaTepuana).

e BknioyeTe  enNeKTPOMHCTPYMEHTAa W W3vakaiiTe,
PEeXeLmsT ANCK AOCTUrHE MbJIHA CKOPOCT.

e [locTeneHHo cnyckante TpuoHa, 3abWBalKkn pexelmns AUCK B
MaTepuana (No BpemMe Ha ToBa ABWXEHWE MPEAHUST pbd Ha
OCHOBaTa Ha Tp1oHa TpsibBa Aa € B KOHTaKT C NOBbPXHOCTTA Ha
martepuana).

e BepgHara LWOM pexeLlyusT AUCK 3amnoyHe Ja pexe, ocsoboaeTe
[onHaTa npeanasHa pelueTka.

e Cnea kaTo UsnaTa OCHOBa Ha TPUOHA ce oOnMMpa BbPXY
MaTepuana, MpoAbIDKETE psi3aHeTo, KaTo ABWXUTE TPUOHA
Hanpeg,.

e Hukora He ofpbluaiiTe TpMOHa Hasaf, AOKATO PEXELLMAT AUCK
ce BbpTW, Thil KaTo TOBA Cb3/AaBa pUCK OT OTcKauaHe.

e 3aBbplueTe psA3aHETO B NOCOKa, O6paTHa Ha Tasu, B KOSTO CTe
3anoyHanu, Kato 3aBbpTUTE TPUOHA OKOJMO NMUHUSTA Ha AoNUp
Mexay npeaHus pbb Ha ocHoBaTa Ha TpUOHa v AeTaina.

o OcTaBeTe pexeLyus ANUcK Aa CrPe HaMbITHO Cea U3KIMIYBaHETO
Ha Tp1oHa, Npeau fa U3BaauTe TpUoHa OT MaTepuana.

e Axo e Heobxoammo, 3aobnete bIMUTE C LMPKYNSP UMK pbYHa
TPUOH.

PE3AHE UNN PU3AHE HA TOJIEMU NAPYETA MATEPUAT Mpu
psisaHe Ha MO-roNleMM NaHenu UNM AbCku Te TpsiGBa Aa 6bAarT
noAxoAslo MoAKpeneHW, 3a Aa ce NpeaoTBpaTM Ps3KOTo
oTCKayaHe Ha pexelwms AUCK (oTckayaHe) B pe3ynTaT Ha
3aKneLBaHe Ha A1cKa B paspesa.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

« [penopbyBa ce fa noyucTBaTe MallMHaTa BeAHara cref Bcsika
ynoTpeba.

* He n3nonaeaiite Boga Unu Apyr TEHHOCTU 3a NMOYUCTBAHE.

* YpeabT TpsAbBa Aa ce NoYMCTBaA C YeTKa Unn Aa ce U3ayxXBa CbC
CrbCTeH Bb3AyX NpW HUCKO HansiraHe.

psisaHe  cnopea

Aokato
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¢ He n3nonagaiite NOYMCTBALLM CPEACTBA UMK PA3TBOPUTENN, Thit
KaTo Te mMoraT Aia NoBpeAsAT NNacTMacoBUTe YacTy.

e [louncTtBaiTe pejOBHO BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPU B KOpnyca Ha
Asuratens, 3a fga  NpefoTBpaTUTE  MperpsiBaHeTo  Ha
YCTPOMCTBOTO. He nouncTBaiiTe BEHTUNALIMOHHNTE OTBOPU, KaTo
BKapBaTe B TAX OCTPU NpeAMETN KaTo OTBEPTKU UIU NOJOGHM.

e [lpu HopmanHa ynotpeba pexewwsT AUCK C BpeMeTo ce
3aTbnsBa. [lpusHak, 4Ye pexewusT AWCK e 3aTbhsan, e
HeobXoAMMOCTTa fAa Cce npunara Mo-fTofsiM  HaTUCK  Mpu
[ABIKEHNETO Ha BepykHaTa peaadka Nno Bpeme Ha psiaHe.

e AKO Ce YyCTaHOBM MoBpefa Ha pexelmst Auck, Toil TpsibBa
He3abaBHO Aa 6bae CMeHeH.

o PexelusT Auck TpsibBa BUHAMM Aa € OCTbP.

e BuHarn cbxpaHaBanTe  UHCTPyMeHTa
HeOoCTBLMNHO 3a Aela.

e YpenbT TpsibBa fa ce CbXpaHsiBa C U3BaaeHa baTtepusi.

3MAHA HA PE3BbYHUA AUCK

e C nomoluTta Ha NpefoCTaBeHUs raeyeH Koy passuiiTe Gonra 3a
3aKkpenBaHe Ha pexeluuns auck (10), kaTo ro 3aBbpPTUTE 0GPaTHO
Ha YacoBHMKOBaTa CTpeska.

e 3a pa npepoTBpaTUTE BBPTEHETO Ha LUMWHAENa Ha TPUOHA,
[oKaTo pa3xnabBaTe BMHTA 3a 3aKpenBaHe Ha pexeLunst Anck,
GrokupaiiTe WNWHAENA ¢ nomoLuTa Ha GyToHa 3a GriokvpaHe Ha
wnunHgena (12) (dur. K).

e [pemaxHeTe BbHLWHATa raHuosa waiiba (9).

e C nomowTa Ha nocta Ha fonHaTa npednasHa peletka (5)
npemecTeTe AonHaTa npeanasHa peetka (11), Taka ve T4 ga ce
npuGepe KONKOTO € Bb3MOXHO NO-HaBbTPE B ropHaTa npeanasHa
peweTtka (2) (B TO3M MOMEHT NpOBEPETE CbLCTOSHUETO WU
paGoTaTa Ha npyxuHaTa, KosTo npubupa AornHata npeanasHa
pelueTka).

e Wapvpnaiite pexelums avck (8) npes npouena B ocHoBaTa Ha
TpuoHa (16).

o [locTaBeTe HOBUSI pexell AWCK Taka, Ye NoapexaaHeTo Ha
3bbUTe My “n oTtbenssaHaTa BbpXYy Hero cTpernka fa ceBnajat
HanbITHO C NocokaTa, yka3aHa OT CTpesikUTe BbpXy AonHaTta u
ropHaTa npegnasHa pelueTka.

e [loctaBete pexeLwns gucK npes3 oTBopa B OCHOBATa Ha TPUOHa U
ro MOHTMpaI;ITe BbpXy LWnuHaena Taka, 4e fa ce nputmucka Kbm
NOBBPXHOCTTA Ha BbTPELUHUA dhriaHel U Ja € LeHTpPUpaH BbpXy
pamoTo my.

e [loctaBeTe wanbata Ha BbHWHUA ¢hnaHey (9) v 3aTerHeTe
6onTa 3a 3akpensaHe Ha pexeluus auck (10), kaTo ro 3aBbpTUTE
No YacoBHUKOBaATa CTperka.

e Crnep KaTo pexewmusaT AWCK € CMEeHeH, BUHaru nocTaBsnTe
LIECTOrpaMHUs  KNod 0BpaTHO B MPEABUOEHOTO 3a Hero
oTAeneHne 3a CbxpaHeHue. YBepeTe ce, Ye PexeLLusT Auck e
MOHTUPAH CbC 31.6wre, Haco4YeHM B npaBunHaTta nocokKa.
MocokaTa Ha BbpTeHe Ha wnuHgena Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa € 0BOo3HayeHa CbC CTpenka BbpXy
Kopnyca Ha TpuoHa.

Bbaete ocobeHo BHMMaTenHU nNpu pabota C pexelus AUCK.

Hocete 3aWMTHU pbKaBuuK, 3a Aa npegnasute pbueTe CU OT

Aonup c ocTpute 3b6u Ha pexeLwma QUCK.

Beuykm HeusnpaBHOCTKN TpﬂGBa Aa ce OTCTpaHdABaT OT OTOpU3MpaH

CepBU3EH LUeHTbP Ha npoussoanTens.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

Ha Cyxo MsCTO,

MapameTbp CTtonHoCT

HanpexeHue Ha akymynatopa 18V DC

CkopocT Ha BbpTeHe (6e3 0-4200 06./MuH

HaToBapBaHe)

[vanasoH Ha HaKMoHHO psidaHe ot 0° no 45°

BbHLUEH AMamMeTbp Ha pexeLums AUCK 165 MM

BbTpelueH agnameTbp Ha pexeLymns 20 Mmm

AvcK

[ebGenuHa Ha maTepuana, pesaH noa 52 MM

npaB brbM

[ebenuHa Ha maTepuana, pesaH noa 35 mm

brbn 45°

Knac Ha nasepa 2

MolyHocT Ha nasepa <1mwW

[ObxvHa Ha BbnHaTa A =650 nm

Maca 2,95 kg
58G023 o603Ha4aBa KakTo Tuna, Taka u 0603Ha4YeHMeTo Ha

YCTPOWCTBOTO

OAHHU 3A LLYM U BUBPALIUK



HwvBO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Loa =76 dB(A) K

=3 dB(A)
HuBo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =87 dB(A) K
=3 dB(A)
CTOWHOCT Ha yCKOpeH1eTo Ha an =3,92m"* K
BubpauMnTe (CnomaratenHa =1,5m

pbKOXBaTKa)

CTOWMHOCT Ha YCKOPEHMETO Ha
BubpauuuTe (cnomaratenHa
pbkoxBaTka)

an =2,18"s” K
= 1,5

WHdopmauus 3a wyma u BuGpaummute

LWymbT, n3nbyBaH OT MallMHaTa, Ce XapakTepuaupa C: HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa W HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLIHOCT Lwa
(kbpeto K obo3HayaBa HETOYHOCTTA Ha  W3MepBaHeTo).
Bubpauuute, nsnbyBaHM OT MaluMHaTa, Ce XapakTepusupaT Cbe
CTOMHOCTTA Ha YCKOpeHWeTo Ha BubpauuuTe an (kbaeto K
o603Ha4aBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).

HvBoTO Ha 3BYKOBOTO HamsiraHe Lpa , HMBOTO Ha 3BykoBaTa
MOLLUHOCT Lwa M CTOMHOCTTA Ha BUGPALMOHHOTO YCKOPEHWE agh)
NOCOYEHW B HACTOALIOTO PbKOBOACTBO, Ca W3MEpeHn B
cvoTBeTcTBME C EN 62841-1. [MocoyeHOTO HMBO Ha BuUGpauuu an
MOXe Aa Ce u3ron3Ba 3a CpaBHeHMe Ha obopyaBaHe W 3a
npeaBapuTeniHa oLeHKa Ha eKcrosuLmusTa Ha BuGpauuu.
MocoyeHoTo HMBO Ha BMGpauUMM e MnpefcTaBUTENIHO caMo 3a
CTaHAAPTHUTE NPUMOXEHWSI HA YCTPOUCTBOTO. AKO YCTPOMCTBOTO Ce
u3ronssa 3a Apyrv MPUIIOKEHUs] WU B KoMBMHaUMsi ¢ Apyrv
paboTHN MHCTPYMeHTM ( ), HMBOTO Ha BWOpauuuTe MOXe Aa ce
npomeHn. HeapekBaTHaTa uWnM HepedoBHaTa nopaapbXka Ha
YCTPOICTBOTO Lie [oBeAe A0 MO-BUCOKO HWBO Ha BUGpaumu.
MocoyeHuTe no-rope MpuuMHW MoraT Aa AoBeAaT A0 MOBULLEHO
uanaraHe Ha BuGpauuu npe3 uenusa nepuog Ha ynotpeba.

3a ga ce oLieHM TOYHO eKCno3nuMaTa Ha BuGpauun, Tpsadea aa
ce oOTYMTaT nepuoAuTe, MNpe3 KOUTO YCTPOMUCTBOTO €
M3KIIOYEHO UMK KOraTo e BKITI0YEHO, HO He ce u3non3sa. Cnep
BHMMaTernHa oLeHKa Ha BCUYKM (hakTopm obLiaTa ekcnosuuus
Ha BUGpauumn Moxe fja ce oKaxe 3Ha4YMTEesIHO NMo-HUCKa.

3a pa ce npegnasv noTpebuTensT OT Bb3AEUCTBMETO Ha
BUOpauuuTe, TpsibBa Aa ce NpeanpueMaTt AOMbIHUTENHN Mepky 3a
6GesonacHOCT, KaTo Hanmpumep: pefoBHa NoAApbXka Ha
obopyasaHeTo 1 paboTHUTE UHCTPYMEHTH, NOAAbpXaHe Ha pbLeTe

npn noaxogdwa TeMmnepatypa W npaBunHa opraHu3auna Ha
paboTaTa.
OMNA3BAHE HA OKOJNTHATA CPEOA
Enektpudyeckite ypeau He TpsibBa Aa Ce WIXBLPNAT 3aeaHO C
6uToBMTE OTNaAbLUM, a TpsAGBa fJa ce npeaasaT B MOAXOASLN
CLOPBXEHUSI 3@ peuuknmpaHe. WHbopmauus 3a peunknupaHeTo
mmm | (MOXe Aa Gbae nonyveHa oT ThproBeua UMK OT MECTHUTE BRAcTW.
OTnaabUnTe OT eNEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0Gopy/BaHe ChAbPXaT
BelecTBa, kOMTO Ca BPeaHN 3a okonHata cpesa. OBGopyasaHeTo,
KOETO He Ce peuuknupa, NPeAcTaBnsBa NoTeHuManHa 3annaxa 3a
OKOJTHaTa Cpe/ia M YOBELLKOTO 3ApaBe.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia“, ApyecTBo ¢ orpaHuyeHa
OTFOBOPHOCT, CbC ¢ BbB yn. ,Morp: “ 2/4 (Hapi 0 no-
HataTbk: ,GTX Poland®), ¢ HacTosLlOTO Aeknapupa, Ye BCUYKW aBTOPCKM Mpasa
BbPXY CbBPKAHMETO Ha HACTOALIOTO PBKOBOACTBO (HapU4aHO Mo-HATaThK:
,HapbYHUK'), BKNIOUMTENHO, Hapel C [pYroTo, Herosus TekcT, coTorpacmm,
[Zmarpamu, UkoCTpaLMK, KakTo 1 OhOPMIEHUETO My, NPUHAANEXAT U3KIIOHNTENHO
Ha GTX Poland 1 ca 3almTeHn OT 3akoHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa OT 4
eBpyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBO U CpPoAHWTEe My Mpasa (T.e. [bpkaBeH
BecTHuk 2006 r., 6p. 90, Touka 631, ¢ nocneasaluTe 3meHeHus). KonupaHeTo,
obpabotkaTa, nyGnukyBaHeTo unu npomsiHata Ha HapbuHWka B HerosaTta LsiNocT
VN1 Ha KOWTO U [1a € OT OT/IENHIUTE My eleMEHTM 3a ThProBCKM Lieni 6e3 3puiHoTO
nucMeHo cbrmacve Ha GTX Poland e ctporo 3aGpaHeHo v Moxe Aa Aosede A0
rpa/aHcKa 1 HakasaTernHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

MpousBoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Bapwasa

MpoaykT: Linpkynsip

Mogen: 58G023

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: ot 00001 o 99999

Hacrosiata fekrnapaLys 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Ha U3LSNo
OTrOBOPHOCT Ha NMPOM3BOAUTES.

OnucaHusAT No-rope MPOAyKT OTroBapsi Ha CrefHUTe [OKYMEHTU:
AvpekTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO

[vpekTuBa 3a eneKTpoMarHMTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
AuvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa ¢ [lupektuea
2015/863/EC
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M oTroBapsi Ha M31CKBaHUsITa Ha CriefHUTe CTaHAapTu:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Hacrosiata aeknapaumnsi ce OTHacsi €AMHCTBEHO 3a MallnHaTa B
CBbCTOSIHMETO, B KoeTo e Guna mycHaTa Ha nasapa, W He obxealla
KOMIMOHEHTU
, pobaBeHW OT KpaitHus  noTpebuten,
MoAnMUKaLIMM, U3BBPLIEHN OT HEro.
Wme u apgpec Ha nuueto, npebuBaBalio wnu yctaHoBeHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO fja U3TOTBY TeXHUYeckaTa JoKyMeHTauus::
MoanucaHo oT nMeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 BapluaBa

o 1 r

A S )

HUTO  nocreasalLm

Maeen Kosanckn
OTroBopHUK no kavectsoTo 3a GTX POLAND

Bapluaga, 4 aBryct 2025 1.

(sr)
NPEBOM OPUMMHATTHNX YMYTCTABA

BE3)XXU4YHA LINPKYITAPHA NMUNA
58G023

OMPE3: MpouuTajte cBe Ge3GeaHocHe yno3opera, ynyTcTBa,

unycTtpauvje u cneuudukaumje Koje ce ucnopyuyjy y3 oBaj

eneKTPUYHM anar. HernoluToBare CBUX [one HaBeAeHuX ynyTcTasa

MO)e AOBECTU [0 CTPY]jHOT yAapa, noxapa u/unm o3burbHnx nospeaa.

YyBajTe cBe yno3opera 1 ynyTcTea 3a 6yayhy ynotpe6y.

e OMNACHOCT: [ipxuTe pyke Aarbe of 30He pe3aka U pe3Hor
Avcka. [pyry pyky ApxuTe Ha NOMONHOj pyuM unmu Ha
KyhuwTty mMotopa. Ako cy obe pyke Ha nunu, He Mory 6uTu
noceyeHe ANCKOM.

* HemojTe y6aumBati pyke ucnop pagmaka. 3awwtura avcka He
LUTUTU KOPUCHMKa Of CEYMBA UCMOA paaH-aka.

« [Mopecute ny6uHy pe3awa npema ae6rbuHu o6pacua. Vicnop,
obpacua Tpeba fa ce BUAU Mare of jeaHor nyHor 3y6a nune.

e Hukapga He ApxwuTe obpajak y pykama WnM y3 Hory Aok
pexeTte. ®ukcupajte obpapak 3a CcTabUNHy nNOBPLUUHY.
BaxHo je MUHMUMM3MpPaTM PU3MK OA MoBpeae, 3arrnaBrbuBatba
nune unu ryéutka KoHTpone.

e Kapa obaBroaTe nocrnose npu Kojuma pe3HM anaT Moxe
AohM y KOHTaKT ca CKp o! unu conct
Kabnom, ApXxuTe eNeKTPUYHMU anaT 3a Herose U3onoBaHe
NoBpLUMHE 3a XBaTawe. KOHTaKT ca noj HaroHoM Hanasehum
Kabrnom he y4ynHUTU M3NOXEHE MeTarHe [eroBe enekTpU4Hor
anata nof HarfoHOM W MOXe [OBECTW Ao Tora fa onepatep
nobuje cTpyjHn yaap.

e Mpu wu3Bohewy nonpeyHux pe3oBa YyBeK KOpPUCTUTE
BOAUNMULY 3a NONPeYHe pe3oBe UMK Apyry paBHy BOAUNMLY.
To noGorbliaBa NPELU3HOCT pelakwa U CMakyje pusuk oA
3arnaerbuBama nune.

* YBek KOpuCTUTe AuckoBe oAroBapajyhe BenvuuHe u obnuka
3a oTBOpe 3a MOHTaxy. [IUCKOBM KOju He oArosapajy Taukama
3a MOHTaxy nune he ce MomepuTn ca LEHTpa, LWTO MOXe
[0BECTU [0 ry6GuTKa KOHTpone.

e Hukaga He kopuctute owTeheHe wNuM HenpaBunHe
noanowke unu Bujke 3a nuny. MNMoanowke n Bujum cy nocebHo
AV3ajHMpaHn 3a Bawy nuny kako 6u obesbeaunu ontumanHe
nepdopmarce n 6e3begHocT.

Y3POLUM U NPEBEHUWJA OOBALMBALBLA CA NUNE Of

CTPAHE OMEPATEPA:

o Kukbek je usHeHagHa peakuuja Ha 3arnasrbeHy, 6nokupany unm
HerpaBUMHO MOCTaBIbEHY MWy, Koja Y3pokyje Aa nuna
HEKOHTPONIMCAHO NOCKOYM U UCKOYM U3 pajit-e Mpema onepatepy.

e Kapa je nuna ywtvnaHa unum 3arnaerbeHa NpUIIMKOM pesa Koju
ce 3aTBapa, N1na ce 3aycTaBrba, a peakLyja MoTopa y3pokyje Aa
ce Mall1Ha Harmo BpaTv npema oneparepy;

e AKO ce TecTepa TOKOM pe3ata U3Buje Urnu noMepu 13 noroxaja,
3y6W Ha 3afH0j MBULM TecTepe MOry [a Ce 3apuHy Y roptby
NOBPLUMHY [pBeTa, y3pokyjyhu aa TecTepa mckoun M3 pesa u
0/ICKOYM ka onepaTepy.




e Ypapal, nune je nocneavua HenpasurnHe ynotpebe nune uvnu
HenpaBuWITHMX pagHUX NocTynaka 1nu ycnoea n Moxe ce nsbehu
npegysuMamem  ogroeapajyhux Mepa  npedoCTPOXHOCTU
HaBe[ieHNX y HacTaBKy:

> YspcTo ApxuTe nNuny obema pykama v nocraBute
pyke Tako pa y6naxe cuny opa6auuBatba.
MocTaBuTe Teno ca jeaHe cTpaHe CeYnBa, anu He 'y
NUHKjU ca wuM. OpbauuBarte MOXe U3a3BaTut
noBrnayere nune yHasan, anu cuny oabauusara
MOXe KOHTponMcaTi onepaTtep ako ce mnpeay3my
ogroeapajyhe Mepe npefoCTPOXHOCTU.

> Ako ce nuna 3arnaBu unu pes 6yae NpPeKMHYT U3

6uno Kor pasnora, OTNycTUTe OKMAay U ApxuTe

NUny HeNoKPeTHOM Y MaTepujany AOK Ce CeYnBo

NoTNyHO He 3aycTaBW. Hukaaa He nokylaBajTe Aa

M3BnauuTe nuny u3 obpacua unm aa je

nosnauyvTe yHasaa Aok ce ceunBo Kpehe, jep To

MOXe U3a3BaTh OACKoK. cTpaxuTe y3pok

3arnaerbuBakba ceunBa U NpeayMnTe KOpekTUBHE

Mepe Aa GucTe ra enMmMuH1canu.

Kapa noHoBo nokpeheTe nuny Aok je y paaHoj

KOMagu, LleHTpUpajTe CeunBo y Xneby Tako aa

3y6u nune He 3apuiby y MaTepujan. AKOo CeYBO

3arnaeu, Npy NOHOBHOM MOKPETaky NUe Moxe Aa
Ce ofirienu Unu oACKouM of pafHe komaze.
> OcnaHuTe ce Ha Benuke naHene kako 6ucrte
CMakWUMn pU3MK oA 3arnaBrbuBatba nune n
ofcKoka. Benukn nanenu umajy TeHaeHumjy aa ce
caBMjajy Nof, CONCTBEHOM TexuHOM. NocTasute
noTnope ucnog naHena ca obe cTpaHe, 6nm3y nuHuje
pesaka 1 MBULE NaHena.
> He kopuctute 3atyneHe unu owteheHe pesxe
AuckoBe. 3aTyneHn Unn HenpasUITHO NopaBHaTH
pe3HW ANCKOBM JOBOAE [0 YCKOT pesHor xneba, WTo
13a31Ba NPEKOMEPHO Tpetbe, 3arnaBrbuBare ancka
1 OACKOK.

> Mpe nokpeTata pesatba, yBepute ce Aa cy
nonyre 3a 3akrby4aBawe AyouHe U yrna pesatba
YBPCTO 3aTerHyTe U 3aKkrby4aHe. Ako ce
nofeluaBake Nne NPOMeHN TOKOM pe3aksa, To
MOXe JOBECTU [0 3arnaBrbuBama nune n
opbaumBatba.

> MoceGHy naxHy o6paTuTe NpU ceveky 3MaoBa

Mnn apyrux noapy4ja Koja HUCY BMArLUBA.
WcTtnayhu guck moxe npecehu npegmeTe, LWTO MOXe
13a3BaTi OACKOK.

OBJALLHEHE NMUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE
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1. MaxrbuBo NpouMTajTe ynyTcTea 3a pag

2. KopuctuTe nuyHy 3aluTUTHY onpemy (3aLUTUTHe Haovape,
3alUTUTY 3a YLUM, Macky 3a npaLluHy)

3. He opbauyjte ca kyhHum oTnagom

4. Ypehaj je y cknapy ca nponvcuma EBponcke yHuje.

5. 3Hak EAC cepTtudmkaumje.

6. Mapka cepTudmkaLmje 3a yKpajuHCKO TpXULLTE.

Onuc UNYCTPALIMJA

Bpojatbe y HacTaBky ogHOCK ce Ha fenose ypehaja npvkasaHe Ha
unycTpauujama y OBOM ynyTcTBy.

W3anas 3a npatuunHy

[opsM noknonal

[yrme 3a 3akrbyyaBate npekugaya
Mpeknaay

MoTnopHu nonyra Aoker noknonua
Mpepntsa pydka

INacep

PesHu anck

v

N
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9. dnaHeyHa noanoLka

10. Bujak 3a npuyBpLhunBare pesHor gucka

11. Ookwa 3awTnTa

12. flyrme 3a 3akrby4aBare BpeTeHa

13. MMaBHa pyyka

14. YTnynuua 3a 6atepujy

15. MNoTnopHa nonyra 3a nocraerbake Ay6vHe pesa
16. MogHoxje

17. MoTtnopHa nonyra 3a ukcuparme yrna

18. MiHaukaTop nuHuje pesarsa 3a 45°

19. MhaukaTtop nuHuje pesamna 3a 0°

20. Bujak 3a 3akrbyyaBat-e naparnenHor Bognya

21. MapanenHu Boany

22. Bogud 3a py6vHy pesa

23. flyrme 3a oTnywTake Gatepuje

24. batepvja

25. Myway

26. LED aviope

27. Qyrme nHauvkatopa cratyca nywera 6atepuje
28. Unpgukatop craTyca nywena 6atepuje (LED guogne)
* CTBapHu Npou3BoA MOXe [a ce pasnukyje of unycrpauuje.

O3HAKE HA YPEBAJY

LSN

RRRR - ToAMHa NPON3BOAHE

MM -MeceL, NPOM3BOAHE

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -AofaTHa o3Haka

KOHCTPYKLUWUJA U MPUMEHA

KpyxHa nuna je enektpuyHu anat Ha Gatepuje. [Mokpehe je
jeAHOCMepHM MOTOp ca TpajHUM MarHeTma W KONMEeKTopom, ca
metbadeM. OBa BPCTa eNeKTPUYHOr anata ce LMPOKO KOpPUCTU 3a
pesawe ApBeTa U ApBeHUX matepujana. He cme ce kopuctuTh 3a
pesare orpeBa. CBaku Mokyliaj Aa ce nuna KOPUCTU y CBpXe
Apyrauvje o HaBeAeHUx cmatpahe ce HenpaBUIHOM yrnoTpeGom.
Muny Tpeba kopucTuTM camo ca oparoBapajyhum pe3Ho-Kpy>KHUM
auckoBMMa ca 3ybuma op kapbupa. KpyxHa nuna je ausajHupaHa
3a nake pajoBe y CepBWCHUM pafvoHMLamMa U 3a cBe BpCTe
nocnoea y JomahnHCTBY.

He kopucTuTe enekTpmMyHM anaT y cBpxe 3a Koje Huje
HaMeHeH.

TUNOBU U KAMALIUTET BATEPUJA

Anat je ausajHupaH 3a pag ca ENERGY+ 6atepujama: 58G001,

58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58GE152.
MNpenopy4yjemo kopuwhetwe 6atepuje 58G004-1 og 4 Ah

RRRRMM Y xxxxx ")

Twn 6atepuje 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
KanauuteTt 2 Ah 4 Ah 6 Ax 8 Ah
Garepuje
Bpeme papga 22 MUH 44 MyH 62 MUH 100 MuH
MYHJEWE BATEPUJE

Batepuja ce Tpeba nywatv Ha ambujeHTanHoj TemnepaTypu usmehy
4°C n 40°C. Hoea 6aTepuja, unun oHa koja ce Ayro Huje kopucTuna,
poctuhn he CBOj NyH KanauuTeT HakoH oTnpunuke 3-5 uwmknyca
nyHeHa U praziersa.

* Yknonute 6atepujy u3s ypehaja.

o YKIbyyuTe NyHway y HaudMeHnyHy yTuuaxuy (230 V).

e YwmeTHuTe GaTepujy y nywau. lNposepute aa nu je 6atepuja
NpaBUHO CMeLUTeHa (Y NOTNYHOCTW YMETHyTa).

o Kapga je nyray npukrbyyeH y HanameHuuHy yTuanuly (230 V AC),
3eneHa LED avopa Ha nykwady he ce ynanutu, WTo ykasyje Aa je
Hanajare NoBe3aHo.

e Kapa ce Gatepuja y6aum y nyway, Ha nywady he ce ynanutn
upseHa JIE[] avopna, wro ykasyje Aa ce 6atepuja nyHw.

e WcrtoBpemeHo he 3eneHe LED puopge 3a cratyc nywewa
BaTepuje TpenTatu y pasnuumMtum obpacumma (norneaajte onvc
y HacTaBky).

e Axo cee JIE[] avope Tpenepe, To ykasyje Aa je Gatepuja
ncnpaxHeHa 1 a je noTpe6Ho Aa ce HanyHu.



« [lee JIE[ avone Tpenepe — ykasyje Aa je 6atepuja AENMMUYHO
ucnpaxHeHa.

e JegHa Tpenhyha LED — ykasyje Ha BWCOK HMBO MNyHeHa
Gatepuje.

e Kapa je 6artepuja notnyHo HanyweHa, LED wHgukaTop Ha
nywavy cBeTnM 3eneHo, a cBu LED wuHamkaTopu cratyca
nywera 6aTepuje octajy ctabunHo ynarbeHu. HakoH kpaTkor
BpemeHa (oTnpunuke 15 cekyHaum), LED uHamkaTtopu craryca
nykwera batepuje ce race.

Batepuja ce He 61 Tpebano nyHuTK Ayxe of 8 catu. Mpekopayetse

oBOr BpemeHa Moxe owTetutn henuvje Gatepuje. Myway ce Hehe

ayToMaTCKV UCKIbYUYMTU Kaaa ce GaTepuja MOTMyHO HaryHu. 3eneHa

NEQ Ha nywadvy he octatm ynarbeHa. JIE[] wHaukaTopu craTtyca

nyreta 6atepuje he ce yracutv HakoH KpaTkor BpeMeHa. Vckrbyunte

Hanajatbe npe Hero LWTo u3BaguTe GaTepujy 13 NMPUKIbyyKa Nyksava.

WN3beraBajte HU3 KpaTKUX LMKIyca Nykewa Yy KpaTkoMm poky. He

nyHute 6GaTepuje HakoH camo KpaTkoTpajHe ynoTpebe ypehaja.

BHauajHo ckpahetbe BpemeHa namehy notpebHuX nykersa ykasyje Aa

je 6aTepuja uctpolueHa v fa Tpeba Aa je 3ameHuTe.

Batepuje ce 3arpeBajy TOkOoM nyera. Hemojte ogmax HakoH

nyk-eHsa NoYeTn ca paaoM — cavekajte Aa 6atepuja 4OCTUTHE COBHY

Temnepatypy. OBo he cnpeunTu owTehewe 6aTepuje.

WHOWKALIMJA CTATYCA NMYHEHA BATEPUJE

Barepuvja je onpemrbeHa vHAMKATOPOM craTyca nywewa (3 JIEQ
ovope). [la Gucte npoBepunyu HUBO Nyksera BaTtepuje, NPUTUCHUTE
[Oyrme 3a MHavkauvjy HMBoa nyketba batepuje. Ako cy cee JIE[l anone
ynarbeHe, TO ykasyje Ha BWCOK HMBO Nywerba GaTepuje. Ako cy
ynarseHe 2 JIE[l ovope, To ykasyje Aa je Gatepuja AENMMWUYHO
ucnpaxeHa. Ako je ynarbeHa camo 1 JIE[l anopa, To 3Haum aa je
6aTepuja npasHa 1 4a je NoTpPeGHO nyHere.

MNOAELWABAKE OYBUHE PE3A

[ly6uHa pesata nog NpaBUM YoM MOXe Ce NMOAeCUTH y orncery of

0 go 52 mm.

« OnyctuTe nonyry 3akrby4yaBana AybvHe pesa (15).

o [Mogecute xerbeHy ay6uHy pesa (kopuctehu ckany).

e 3awTutnTe nonyry 3a 3akibyyaBare AybuHe pesawa (15) (cn.
D).

MOCTABJbAHE MNAPANENHOI BOOUYA 3A PE3AHJE

Bohuua 3a nonpeyHn pes ce MOXe MOHTUPATU Ha AECHOj U NeBOj

CTpaHu OCHOBE MalLWHe.

« OnyctuTe BWjak 3a 3akibyyaBake napanenHor soguya (20).

e YBauuTe WWHY napanenHor Boguya y oTBope Ha ocHoBu (16),
nopgecuTe XerbeHy ygarbeHocT (nomohy ckane) u 3aTerHute
BWjKe 3a 3aKkrbyyaBare napanenHor sogunya (20) (cn. E).

lnHa napanenHor Boguda Tpeba fga Gyae okpeHyTa Hapone.

MapanenHu Boauny (21) ce Takofhe MoXe KOPUCTUTY 3a KOCe pe3oBe

y oncery on ”'no 45°.

Hvikaga HemojTe cTaBrbaTvt pyky Wi npcTe uaa nune oK je y pagy.

Y cnydajy ofckoka, nuna Moxe MacTu Ha Bally PyKy, LUTO MOXe

13a3BaTu 036UrbHy nospeay.

HAMMB AOHWEN LUTUTHUKA

[owa 3awTtnTtHa nnoya (11) pesHor gucka (8) aytomatcku ce nosyye
kaga pgohe y KOHTaKT ca maTtepujanom Koju ce pexe. [la 6ucrte je
PY4HO MOBYKIX, MOMePUTE MOMYry o€ 3aluTUTHE nroye (5).

W3BNAYEHE MPALUUHE
KpyxHa nuna je onpemreeHa MnasHuLom 3a ofsopa npatumte (1) 3a
yKrnatbate CTPYroTvHe U npallvHe HacTarne TOKOM pesarba.

YKIbYYUBAKE / UCKIBYHYUBAHE

Mpu nokpeTawy nune ApxuTte je o6ema pykama, jep MOMEHT
MOTOpa MOXe U3a3BaTh HEKOHTPONUCAHO BPTIOXeH:e anara.
WmajTe y BUay Aa he ce, HaKOH UCKIbyYMBaH-a NNe, HeHN NOKPETHU
[IeNoBU HACTaBUTW Aia Ce BPTU KPaTko BpeMe.

Anar je onpemrbeH 6e36eaHOCHUM Npekuaadem Koju cnpeyasa
cny4ajHo nokpeTarbe. besabegHocHn npeknaay ce Hanasu ca obe
cTpaHe kyhuwTa.

YkrbyunBawe

o [lpuTtucHuTe jeaHo oa ayrmaam 6e3beaHocHor npekvaada (3) n
ApxuTe ra 'y Tom nonoxajy (cn. F).

o [putucHuTe Npeknaay 3a ykrbyuusare (4) (cn. G).

« Kapga malumHa noyHe ga pagu, Ayrme 6e36egHocHor npekupaya
(3) moxeTe oTnyCTUTH.
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UckrbyunBame
e [ywTake AyrmeTa 3a ykibyunBame (4) 3aycraerba ypehaj.

PALO NACEPA

Hukapa He rmepajTe AMPEKTHO y Nacepcku 3paK UMK Y keroBo
ornenano ca ornefarnHe NoBplIMHe, M HUKaa He ynupyjTe
nacepcku 3pak y 6uno kojy ocoby.

CBakv NyT kaga ce MpUTUCHe AyrMe 3a 3aKibyyaBatbe npekupgada
Hanajama (3), nacep (7) ce nanu.
Nacepckn 3pak omoryhaBa Gorby KOHTPOMY IMHWjE pe3arba.
INacepcku reHepatop (7) yrpaheH y MOTOPHY Nuy HaMerseH je 3a
NpeLn3Ho pesatbe.

o [lpuTuCHUTE AyrMe 3a 3akibyvaBarbe npekugaya (3).

e Jlacep he emnTOBaTU LPBEHY NUHWjY, BUASBMBY Ha MaTepujany.
o Pe3atbe Tpeba U3BPLUNTU AyX OBE NUHWjE.

MpawwuHa HacTana TOKOM pe3atba MOXE 3acervBaTh Nacepcku
3pak; cTora Ce COYMBO JlTacepckor NpojekTopa MoBpeMeHO Mopa
OYUCTUTH.

MNOAEWABAHE NNACEPA

Nacep je dabpuykm kanubpucaH. [MopewwaBakwe Moxe 6GUTW

noTpe6HO caMo ako NMPojeKTOBaHK CHOM OACTYNa Of NMHWje pe3aksa.

e [puTUCHUTE AyrMe 3a 3aKibyyaBakse Npekuaaya Hanajama (3).

e [lpojektoBaHa upBeHa nuHWja Tpeba pa Oyae napanenHa
0O3Ha4eHoj NMHWjK 3a pe3are. AKO Huje mapanesiHa, KopuctuTe
oaBujay Aa 6ucte okpeHynu nehy nacepa (a) y cMepy CynpoTHOM
Kasarbke Ha caTy WNM Yy CMepy kasarbke Ha caTy [ok
npojekToBaHa LipBeHa NTMHWja He NocTaHe napanenHa 03HayeHo]
nuHWju 3a pesakse (cn. H).

e AKO npojekToBaHa LpBeHa NUHWj@ WU Aarbe Huje napanenHa,
KopucTute odemjay ga Gucte okpeHynu Bujak (6) y cmepy mnu
CYNpOTHOM CMepy Kasarbke Ha caTy AOK LipBeHa nuHuja He
nocTaHe napaneriHa (CTpaHuyHa noaellaBaa).

PE3AHE

JInHnja pesatba je 03Ha4YeHa UHAMKATOPOM NuHWje pesara (18) 3a

yrao on 45° nnm (19) 3a yrao on

0° (cn. 1.

e [pu nouyeTky paja yBek YBPCTO ApxuTe nuny obema pykama,
kopucTehu oba apLuka.

e [uny cMekrby4uTH camo kaga je criobogHa o maTepujana Koju
ce pexe.

e He npuTuckajTe MWy NPEKOMEPHOM CUIOM;
YMEpeH, KOHTUHYWPaH NpUTUCaK.

* Kapa je pe3 3aBplLueH, NycTUTe Aa PEe3HW AWUCK MOTMYHO 3ayCTaBu.

e AKO je pe3 npekuHyT npe npeasuieHor 3aBpLueTka, Npu HacTaBky
paga npBO MOKPEHWTE MOTOpP MuNe W cavekajTe Aa AOCTUrHe
MakcumarnHy 6p3uHy poTauyje, a 3aTUM NaxJrb1BO YMyTUTe Pe3Hn
Avck Hasap y xneb y matepujany Koju ce pexe.

o [pu pesary npeko BriakaHa matepujana (ApeeTa), BnakHa ce
noHekaz, NoawXy Harope W oTKuAajy (kKpeTake MOTOpHe nune
Manom 6p3vHOM CMaksyje OBY CKIIOHOCT).

e YBepuTe ce Aa AOHa 3alUTUTHA Mrioda nomepuTe [0 Kpajrer
nonoxaja.

e [pe noyeTka pesara yBek NpoBepuTe Aa N Cy KOYHWLA 3a
OyOUHY pesala U KOYHWLE 3a MoAellaBawe Hore nune
NpaBuUIHO 3aTerHyTe.

o [pu kopuLwheksy nune, KOPUCTUTE CaMO OLLTPULIE Ca UCTIPABHUM
Cnorballib1M MPEYHUKOM Y NPEYHUKOM OTBOPA 3@ MOHTaXY.

e Matepujan Koju ce pexe Mopa 61T YBPCTO CTErHyT.

e Llupu peo ocHoBe nune TpeGa NOCTABUTU Ha A€o0 MaTepujana
KOju ce He pexe.

Ao je obpagak manu, Tpe6a ra npUYBPCTUTK cTe3arbkama. Ako

OCHOBa nune He KNU3u Ayx obparka, Beh je noaurHyTa, noctoju

PU3NK Of OACKOKa.

MpaBunHo cTesawe MaTepujana Koju ce pexe M YBPCT 3axBaT
nune o6e36ehyjy NOTNyHy KOHTPONY HaA eNeKTPUYHUM anaTom,
YuUMe ce crpeyaBa pU3MK of NMUYHMX NoBpeda. He nokywasajte
[ia OCIIOHLIEM pyKe ApXWUTe KpaTke KoMaZe maTepujana.

MOAELIABAHE NMOANOIE 3A KOCE PE3E

Monecuea ocHoBa Nune omoryhaea kocy pes y oncery o %no 45°.

« OnyctuTe nonyry 3a 3akiby4aBame yrna ocHose (17) (cn. J).

o TocTaBuTe ocHoBy (16) Ha xerbenu yrao (oa®ao*®) kopuctehn
ckany.

e 3awTuTWTe Nonyry 3a nogellasane yrna ocHose (17).

WmajTe y BUAy Aa npu ceyverby nof yrinom noctoju Behu pusmk

op oackoka (Beha BepoBaTHoha fAa ce pe3Ha nnova 3arnaesu);

cTora, noce6HO NasuTe Aa Lena NoBpLIMHA OCHOBE Nune Gyae

npumeksyjTe



Y KOHTakTy ca pagHUM Komagom. WUsBegute pe3 rnaTtkum,
HenpeknaHuM noKpeTom.

PE3AHJE YTOM/bUBAHEM Y MATEPUJAN

o [lopecute xerbeHy AybuHy pesa Tako Aa oaroBapa AebrbuHu
martepwjana Koju ce pexe.

e HarnuTe nuny Tako Aa npearu uvua ocHose nune (16) ocnarwa
Ha maTepujan Koju ce pexe, a o3Haka "00" 3a nepneHanKynapHo
pe3same Oyne nopasHaTa ca npeasuieHoM NIMHKjOM pesa.

e Kapa je nuna noctaBrbeHa Ha NOYETHY TayKy pesa, NoAUrHuTe
AOHM  WTUTHUK (11) nomohy nonyre 3a noausake AoHEr
wTuTHKUKA (5) (NMnHa nnoya je nogurHyTa u3Hag matepwujana).

e YKbyuuTe eneKkTpu4HW anat W cadekajTe Aa PesHu [AucK
[OCTUTHE NyHY Bp3vHy.

e [lonako cnyctute nuny, yBnavehu pesHn Auck y matepujan
(TokoM OBOr KpeTaka npeawu py6 ocHoe nune Tpeba aa 6yne
Y KOHTaKTy ca NoBpLUMHOM MaTepujana).

* Kapa pesHu Ouck NoyHe Aia pexe, OTNYCTUTE [OHM LUTUTHIUK.

« Kapa uena ocHoBa nune nouyvBa Ha MaTtepwjany, HacTaBuTe ca
pesateM nomepatbem nurne yHanpeg.

e Hwukapa He okpehuTe nuy yHasag [OK Ce Pe3HU AWCK BPTH, jep
TO NpefCcTaBrba PU3nK Of OACKOKA.

e 3aBpLunTE pe3 y CynpoTHOM CMePY Of OHOT Yy KOjeM je 3arno4yer,
Tako WTo heTte nuny poTUpaTV OKO NUHMWjE KOHTakTa mamehy
NpeaHe VBMLE OCHOBE NUMe U papHe.

e [lo3zBonuTe fa ce AWCK NOTMYHO 3ayCTaBU HAKOH UCKIbyYMBaHa
nune npe Hero LWTO je U3BaguTe U3 MaTepujana.

e [lo notpebu 3aobnute yrroBe KPYXHOM MWUIOM WU PYYHOM
nunom.

PE3AHE UINU NUNAHE BENUKUX KOMALLA MATEPUJANA Mpu
pe3awy Behnx naHena unu gacaka, oHU Mopajy 6uTn

e HakoH 3aMeHe pesHOr Aucka, yBek BpaTUTe LIeCTOYraoH! Kibyy
y HeroBo npeasuhieHo MecTo 3a oanarake. YBepute ce aa je
pe3HuMi Auck yrpalleH Tako Aa cy 3y6uM OKpeHyTH Yy
ucnpaBHOM cMepy. CMep poTauuje BpeTeHa eneKTpuuYHor
anarta o3Ha4eH je cTpenuuom Ha KyhuwTy nune.

MoceGHY naxwy o6paTMTe NpU pyKoBaky Pe3Hor aucka.

Hocute 3aliTuTHe pykaBuue Kako GMCTe 3aliTUTUNM pyke of

KOHTaKTa ca OLITPUM 3yGruMa pe3Hor Aucka.

CBe kBapoBe Tpeba oTknaraTty y oBnawheHoM CepBUCHOM LIEHTPY

npouseohaya.

TEXHWYKE CNELUOUKALIMJE
MapameTtap BpeaHocTt
HanoH 6atepuje 18V DC
Bp3vHa poTauuje (6e3 onTepeheta) 0-4200 06/MuH
Oncer kocux pesosa 0° no 45°
CnorbHM NPeYHUK pesHor aucka 165 Mm
YHyTpaLhy NPeYHMK pe3Hor ancka 20 Mmm
[ebromHa maTtepujana Koju ce pexe 52 Mm
104 NPaBuUM YImom
[ebromHa matepujana pesaHor nog 35 mm
yrnom og 45°
Knaca nacepa 2
MohHocT nacepa <1mwW
[yxuHa Tanaca A =650 nm
Maca 2,95 kr

58G023 o3Ha4aBa 1 TMN 1 03Haky ypehaja

NOJALM O BYLUM U BUBPALIUIU
HwBo 3ByYHOr NpuTUCKa

Loa= 76 dB(A) K =

ocnoHeHU Kako 61 ce cnpeyurno Tp3ake (kickback) nuncke Tpake
ycneq 3arnasrbuBarba y pesy.

O[PXABAHE U CKNAOULLUTEWE

e [penopy4yyje ce ga oaMax HakoH cBake ynoTpebe ouucTuTe
MalLlvHy.

e He KopucTuTe BOAY UNK Apyre TEYHOCTU 3a YnLhekse.

o Ypehaj Tpeba 04MCTUTU YETKOM MU U3ayBaT KOMMNPUMOBaHUM
Ba3[yXOM HWUCKOT NpUTMCKa.

e He kopucTute cpeacTsa 3a ynwherse Unu pacteapade, jep Mory
OLITETUTY NNacTU4He JerioBe.

e PefoBHO 4MCTUTE BeHTWUNauMOHe OTBOpe Y Kyhuwty moTtopa
Kako OucTe cnpeuunu nperpeBate ypehaja. He uuctute
BEHTUNALMOHe 0TBOpe y6aLyBat-eM OLITPUX NpeaMeTa Kao LUTo
cy wpadLmrepy Um CriMyYH1 NPeaMeTy Y Hix.

« Tokom HopmariHe ynotpebe pe3Hu auck he BpeMeHoM 3aTynuTu.
3HaK fa je pesHu OucK 3aTynibeH je notpeba 3a Behum
NPUTUCKOM MpU NoMeparby MOTOPHE MNE TOKOM pe3datba.

e Ako ce oTkpuje owrTehere Ancka 3a pesare, OH Mopa ogmax
6UTK 3aMetHseH.

e CeunBo yBek Tpeba fa byae owTpo.

* Anart yBek UyBajTe Ha CyBOM MeCTy, BaH [joMalliaja Aeue.

e Ypehaj Tpeba cknaguwtuti 6e3 yrpaheHe 6atepuje.

3AMEHA PE3AYKE NE3E

e Kopuctehun npunoxeHn  Kibyd, OABPHWTE  BUjak  3a
npuysplwhusare pesHor gucka (10) okpetawem y cmepy
CynpOTHOM Kasarbku Ha caTy.

e [la Gucte cnpeunnu poTupatkbe BpeTeHa nune Npu onyluTaky
Bujka 3a npuysplihnBaKke pesHor nucTa, 3akrbyvajTe BpeTeHo
nomohy AyrmeTa 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa (12) (cn. K).

*  YKNOHWTE CNOSbHY hnaHuHy noanowky (9).

e Kopuctehu nonyry power wTuTHWKa (5), nomepute [OHM
WTUTHKK (11) Tako Aa ce LWITO BULLIE NOBYYE Y rOpHsU LUTUTHUK (2)
(y TOM TpeHyTKy npoBepuTe CTake M paj ornpyre Koja nosnaiu
[0k LTUTHUK).

e Vi3ByumTe pe3nu auck (8) kpos npopes y ocHosu nune (16).

e [locTaBuTe HOBM PE3HM AMCK Tako Aa nopaBHake 3yba pesHor
[ucKa 1 CTpenuLie o3HavyeHe Ha HeMy Yy MOTMyHOCTW oaroBapa
npaBLy 03Ha4YeHOM CTPEMNULIOM Ha AOH-0j U FOPH:0j 3aLUTUTK.

e YBauuTe pesHu AUCK KPO3 NPOpPe3 y OCHOBYW NWUNE U NOCTaBuUTe ra
Ha BpeTeHo Tako Aa 6yae NpuUTUCHYT y3 NOBPLUMHY YHyTpaLUber
bnara 1 LeHTpUpaH Ha HeroBoj pameHoj UBULN.

e YMeTHuTe cnorbHy dnaHeu-noAnoLuky (9) u saterHute Bujak 3a
npuusplwhusare pesHor aucka (10) okpeTawem y cmepy
Kasarbke Ha caty.

1HO 3 dB(A)
- HWBO 3ByuHE CHare Lwa =87 dB(A)K
=3 dB(A)
BpepHocT y6paarba Bubpaumje an= 3,92 ™K =
(nomohHa pyyka) 1,5 M
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BpepHocT ybpaarba Bubpauuje an=2,18 m’§ZK =
(nomohHa pyuka) 1,5 M

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumjama

Byka Kojy emuTyje MallMHa KapakTepulle Ce: HWBOOM 3BYYHOT
nputucka Lpan HuMBOOM 3By4He cHare Lwa(roe K o3sHauaBa
HeusBecHOCT Mepewa). Bubpauuje koje emuTyje MawwmHa
kapaktepuwe ce BpegHowhy yOp3awa Bubpauvja an(rae K
03Ha4aBa HeWU3BECHOCT MepeHsa).

HvBo 3By4Hor mputucka Lpa, HUBO 3By4He cHare Lwau BpefHoCT
y6p3atba Bubpaumnja anHaBeeHU y OBOM YMyTCTBY MepeHu cy y
cknagy ca EN 62841-1. HaBegenn HuBo BuGpauuja anMoxe ce
KOPWCTUTY 3a ynopehuBatbe onpeme 1 3a NpenuMuHapHy npoLeHy
M3NOXEHOCTU BUGpaLmjama.

HaBepeHn HuBo BuGpauuja je penpeseHTaTUBaH camo 3a
cTaHgapaHe npumeHe ypehaja. Ako ce ypefaj kopuctu 3a apyre
npyMeHe unu ca Apyrim pagHum anatuma (), HuBo Bubpauuja Moxe
[a ce nMpomeHu. HeapeksaTHO unu peTko ofpxaBake ypehaja
posewhe [0 Buwer HUBoa BUGpauuja. Pa3no3n HaBeaeHu wsHapg,
Mory AoBecTu Ao noeehaHe M3NOXeHOCTU BuGpauujama TOKOM
Leror nepuopa kopuwwhera.

[a 6ucTe Ta4HO NPOLIEHUNN U3NOXEHOCT BUGpaumjama, yamute
y 063up nepuoge kapa je ypehaj uckibyyeH unu Kapga je
YKIby4eH, anu ce He KopucTu. HakoH naxrbuBe NpoLieHe CBUX
cbakTOpa, YKyMmHa W3NOXEHOCT BuOpauujama Moxe ce
WUCMOCTaBUTM Kao 3HATHO HMXa.

[a 6u ce sawTWTMO KOpWUCHUK of edekata Bubpauuja, Tpeba
npeaysetn gogatHe GesbegHocHe Mepe, Kao LWTO Cy: PEAOBHO
oApxaBake onpeMe W pafHux anata, obesbefuBare aa pyke
OCTaHy Ha MOTOAHOM TeMMepaTypHOM pEeXUMy U npaBurHa
opraHusauuja paga.

3ALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE
EnektpuyHn ypehaju He Gu Tpebarno Aa ce oanaxy ca KoMyHanHum
oTnagom, Beh aa ce ogHecy y oarosapajyhe objekTe 3a peuuknaxy.
WHdopmaLvje o peLmknaxu Mory ce 4o6UTM oA NpoaasLia unv salue
== _| | nokanHe camoynpase. OTnafiH1 eNeKTPUYHI 1 eNekTPOHCKM ypehaju
CajipXe CyncTaHLe koje Cy LITETHe MO XWBOTHY cpeanHy. Onpema
Koja Cce He peuMKnMpa MpeacTasiba NOTeHUMjanHy npeThy Mo
XKMBOTHY CPEAVUHY U Jby/CKO 3paBIbe.
[OpywtBo ca orpaHuyeHom ogrosopHowhy "GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig", ca ceauwTem y Baplwasu, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem
TekcTy: "GTX Poland"), oBuMm usjaBrbyje Aa cea aytopcka npaea Ha cappxaj OBOT
ynyTcTBa (y Aarbem TekcTy: "YnyTcTBo"), ykibyudyjyhu, namehy octanor, heroB TeKCT,
oTorpacbuje, Avjarpame, unyctpaumje, kao U pacnopes CTpaHWLa, UCKIbYYMBO
npunaaajy komnanuju GTX Poland v 3awtuhenn cy 3akoHOM y cknagy ca 3akoHoM o



ayTOPCKOM MpaBy M cpoaHUM npasuma of 4. cebpyapa 1994. roguHe (CnyxGeHn
nmet Peny6nuke Morscke 2006, 6p. 90, ctas 631, ca nameHama). Konupatbe, obpaga,
objaBrbuBatbe UMK Mewsake [pupydHuka y LenuHW Wi Guno Kor H.eroBor
nojeAuHaYHor enemeHTa y komepLmjanHe cBpxe 6e3 U3pu4nTor IMCMEHOr NpucTaHka
komnanuje GTX Poland cTporo je 3apatbeHo U Moxe fJoBecTn Ao rpafhaHcke u
KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTU.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHTIQN

AZYPMATO KYKAIKO MPIONI
58G023

MPOXOXH AiofdoTe OAeg TIG TTPOEISOTTOINCEIG ATPAAEiag, TIG
0odnyigg, TIG EIKOVEG Kall TIG TTPOBIAYPAPES TTOU TTaApEXOVTal Hadi UE
auTd TO NAEKTPIKO gpyaAgio. H pn Tripnon 6Awv Twv TTOPaKATW
odnylwv pTTopei va odnyAocel o€ NAeKTPOTTANGia, TTUpKayid Kkai/f
ooBapd TPAUHATIOUO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG Kal TIG 0BNYiES Yia HEAAOVTIKR

avapopd.

o KINAYNOZ: KpaTioTe Ta XEPIO 0OG HAKPIG OTTO TNV TTEPIOXN
KOTTiG Kal Tov 8ioko KoTrig. KpatiioTe To GAAO oag Xépl oTn
BonénTikA Aafn [ oTo TePiBAnpa Tou KIvnTRPA. Edv kpatdTte
TO TIPIGVI Kal PE Ta dUO Xépla, dEV UTTAPXEN KivOUVOG va KOTToUv
arré Tov dioko.

e Mnv Bdadete To Xép1 OOG KATW ATTO TO TEUAXIO £pyaciag. To
TIPOOTATEUTIKG TNG AeTTidag dev TTpooTaTeUEl TOV XPAOTN OTT6 TN
AeTTida KOTTG TTOU BPICKETAI KATW OTTO TO TEPAXIO EPYATIOG.

e PuBpioTe T0 BdB0G KOTTG avaAoya pE TO TTAXOG TOU TEJAYioU
gpyaciag. Katw atré 1o TEPAxIo epyaciag TPETTEl va gival opaTtd
AiydTepO atd éva 0AGKANPO d6VTI TNG AeTTidAG.

e TMoTE Pnv KPOATATE TO TEPAXIO EPYOCiag ME Ta XEpla oOg 1
TAvVW OTO O8I CaGg KATA TN SIAPKEIN TNG KOTTNG. ZTEPEWOTE
TOo TEpAXIO €pyaciag ot pia OTaBepr) emi@dveia. Eival
oNUavTikd va €AAYIOTOTIOINOETE TOV KivOUVO TPOUUATIGHOU,
€UTTAOKAG TNG AeTTIdAG A aTTWAEIAG EAEYXOU.

e Ortav ekTeAeiTe EpyaTieg 6TTOU To EpyaAgio KOTTHG EVBEXETAI
va £€pBel o€ eTTAQR ME KPUPH KOAWSiwaon 1 PE To iB1o Tou To
KaAWwd10, KPATAOTE TO nNAEKTPIKGO epyaAsio amd Tig
Hovwpéveg emi@aveieg AaBAg Tou. H emagr e KaAwdio utrd
Téon Ba TTPoKaAéoel TNV NAEKTPODATNON TWV EKTEBEINEVWV
METOANIKWV PEPWY TOU NAEKTPIKOU €pyaleiou Kal eVOEXETAI va
odnynoel o€ NAEKTPOTTANEIa TOU XEIPIOTH.

e OTav MPAYHATOTIOIEITE KOTTEG KOTA WAKOG, XPNOIUOTIOIEITE
avTa odnyo Kotng 1 euBUypappo odnyo. Autd BeATILvEl TRV
akpifela TNG KOTIAG Kal MEIWVEI TOV KivOUVO €UTTAOKAG TNG
AemTidag.

e Xpnoiygotroleite TAVTa Aemideg TOU owoToU peyéBoug Kkail
OXAUOTOG YIa TIG Oomég oTepéwong. O Aemideg Tou dev
Taipidfouv  OoTa  onueia  oTEPEwONg  Tou  TIploviol  Ba
HETATOTTIOTOUV €KTOG KEVIPOU, WE OTTOTEAEOUA VA XGOETE TOV
€Aeyxo.

e Mnv XpnOIYOTIOIEITE TTOTE KATECTPAUUEVEG 1] OKATAAANAEG
podéAeg | uTrouAdvia Aemridag. Or podéAeg kal Ta YTTOUAGVIa
NG Aemidag €xouv oxediaoTei €IDIKA yia TO TIPIOVI 0AG, WOTE vVa
e€ao@ahifouv BEATIOTN aTTddo0N Kal ao@AAEia.

AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHZ AMO TO XPHZTH:

e H avamrdnon eival pia {a@vikr avtidpaon o€ pia TTpIoveAaua
TToU £X€l KOAAOEI, JTTAOKOPIOTEI 1) TOTTOBETNOET AavBaopéva, pe
aTTOTEAET A TO TTPIGVI VO avUwOEei aveEEAEYKTa Kal va EKTOSEUDET
atré To TEPAXIO EPYAOIAg TIPOG TOV XEIPIOTH.

e Otav n Aemida o@nvwoel 1| PTTAOKAPIOTE aTTd MIa KOTIH TTOU
KAgivel, n Aetrida oTapatd Kai n avridpaon Tou KIVNTAPA TTPOKAAE
TNV amréTOUn Kivnon TNG INXAVAG TTPOG TOV XEIPIOTH:

e Edv n Aemrida oTpiyel 1| amroouyxXpovioTei KaTd Tn SIGpKEIa TNG
KOTIAG, Ta SOvVTIa OTO THOW GKPO TNG AeTidag evOEXETal va
oKa@ToUVv OTNV Avw ETIQAveIa TNG EUAEiag, TTPOKAAWVTAG TNV
€000 TNG AeTTidag aTd TNV KOTIA KAl TNV avakpouaon TTpog Tov
XEIPIOTA.

e H avamAdnon eival ommoTéAeopa akaTdAAnAnG xpriong Tou
TpIovioU Kai/j AavBacpévwy SIadikaoiwy ] ouvenkwyv epyaciag
Kal  pTropei  va  amoeuxBei  AapBdvoviag Ta KaTGAAnAa
TIPOANTITIKG PETPO TTOU avaPEPOVTAl TIAPAKATW:

> Kpartiote 1o mpi6vi oTadepd kal pe Ta dUo xépia
Kal TOTOBEeTAOTE Ta XEpla O0OG £TOI WOTE VO
avTioTadpidete TR S0vapn Tng avamndnong.
TomoBeTOTE TO CWHA 0ag OTO TTAI TG AeTidag,
alAd o6x1 otnv eubtia ypappn pe autiv. H
avatrAdnon MTTOpEi va TIPOKOAECEl TNV Kivnon Tou
TpIovIoU  TIPOG T Tiow, aAd& n  duvapn NG
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avatAdnong ptropei va eAeyxBei amd Tov XEIPIOTH
£pOaov An@BoUV o1 KATAAANAEG TTPOPUAGEEIG.

> Edv n Aemida prAokdpel | n Kot S1aKoTrei yia
oT1rolovdNTroTe AGYO, APNOTE TN OKAVSAAN Kal
KPOTAOTE TO TIPIOVI OKiVITO HECT OTO UAIKO £wg
6Tou n Aemrida oTapaTioel evieAwg. Mnv
ETMIXEIPNOETE TTOTE VA TPABNAEETE TO TPIOVI £§W
aTrd To TEPAXI0 EpyacTiag i} va To TpaprgeTe Tpog
Ta Tiow evw N Aeida KiveiTal, KaBwg autd
pTropei va TpokaAéoel avamndnon. E¢etdoTe TNV
QITiot Tou PTTAOKAPIOPATOG TNG AETTIdAG Kol AGBETE
S10pBwWTIKA PETPA YIa TNV eEGAEIYN TNG.

> Katd Tnv £Tavekkivnon Tou mpioviol eV
BpiokeTal pEoO OTO TEPAXIO EPYATIOG, KEVIPAPETE
TN Aemida Tou PIoVIOU pEca OTn OXIOHN, £TOI
WOoTE Ta SOVTIA TOU TTPIovIoU va pnv okdBouv oTo
UAIKO. Edv n Aetrida Tou TrpiovioU HTTAOKAPEI,
eVOEXETOI VO aVUYWWOED i} va avatrndRoel pakpid atro
TO TEUAXIO EpyaTiag KATA TNV ETTAVEKKIVNON Tou
TpIovIoU.

> ZTnPi§Te Ta peYAAd TTAVEA yia va
€AOXIOTOTTOINOETE TOV KivEUVO EUTTAOKNAG TNG
Aemidag kal avardnong. Ta peydAa TaveA Teivouv
Va KpePOUV Adyw Tou Bapoug Toug. ToTroBeTroTE
oTnpiydata KETw atré To TTaveA Kal aTIG dUO TTAEUPEG,
KOVT@ OTn YPAMUA KOTTAG KAl OTNV GKPN TOU TTAVEA.

> Mnv xpnoipotroigite apBAUG 1) KATECTPAPPEVOUG
Siokoug kotng. O1 un akoviopévol | AavBaouéva
€uBUYpappIoUEVOI ITKOI KOTTAG £XOUV WG
QATTOTEAEOHQ IO OTEVH EYKOTTH, 08NYWVTOG O€
utrepBOAIKR TPIRH, EMTTAOKN TNG AETTiGag Kai
avatrAdnon.

> MNpiv gekivioeTe TNV KoTrh, BeBaiwdeite 6T 01
poxAoi ao@dAiong yia Tn pubuion Tou BaBoug Kail
NG AogOTHNONG TNG AeTTidag gival KAAG o@iypévol
Kal ac@aAigpévol oTn Béon Toug. Edv n pubuion
NG Aetridag aAAGgel kaTa Tn SIAPKEIQ TNG KOTIAG, AUt
HTTOPEl VO TTPOKOAECEI EUTTAOKA TNG AETTIdAG KAl VO
0dnyAoEl o€ KOVTPA XTUTTNUA.

> AcigTe 1310iTEPN TTPOCOXN KATG TNV KOTIH TOiXWV 1
GAAWV TTEPIOXWY Trou Sev gival opaTtég. Mia Aetrida
TTOU TTPOEEEXEI HTTOPET va DIATTEPATEI AVTIKEIMEVA,
YEYOVOG TTOU Ba uTTopoUae va TTPOKAAETEl KOVTPO
XTuTna.

EMNEZHIHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MNIKTOrPAMMQN

kel 2] C
EAL &

5 6

1. AiaBaoTe TTPOTEKTIKA TIG 0dNYiEG XPriong

2. XpnoipotroinaTe e0TTAIoNS aTodIKAG TTpooTaciag (Yuahid
a0QaAEiag, TTPOCTATEUTIKE QUTIWY, HEAOKA OKOVNG)

3. Mnv To aTToppiTITeETE Padi pe Ta OIKIaKd aTroppipaTa

4. H ouoKeur) CUMHOPPWVETAI JE TOUG KAVOVIOHOUG TNG
Eupwtraikig Evwong.

5. ZApa moTotoinong EAC.

6. ZApa moToTToiNoNG yia Tnv ayopd Tng Oukpaviag.

NEPIFPA®H TQN EIKONQN

H mapakdtw apibunon avagépetal ota PEPN TNG CUCKEUNG TTOU

epgaviovtal OTIG EIKOVEG TOU TTAPAVTOG EYXEIPIDIOU.
1. ZTOHIO EKKEVWONG OKOVNG

. Avw kdAuppa

. KoupTri KA€IdWPaTOG dIOKOTITN

. AlokoTrTng

. MoxA6¢ K&Tw KaAUppaTog

. MmpooTiviy AaBn

. Néigep

. hiokog kotig

. PodéAa pAdvtlag

O©oOo~NOOO~,WN



10. MTTouAdvI oTEPEWONG BiOKOU KOTTAG

11. K&tw TTpooTaTeuTIko

12. Kouptri acgdaAiong agova

13. KUpia AaBry

14. Ymrodoxr Ytratapiag

15. MoxAog acpdahiong BaBoug KoTTrg

16. Bdon

17. MoxAég ao@dAiong ywviag Baong

18. AgikTnNG YPOPUAG KOG 45°

19. AeikTnG YPapPAG KOG yia 0°

20. Bida aogdaAiong Tou TrapdAAnAou odnyou

21. MapdAAnAog 0dnyog

22. Odnyog BaBoug KoTrG

23. KoupTri atreAeuBEpwaong pTratapiag

24. Mmatapia

25. ®oprioTig

26.LED

27. KoupTri €vBeIgng kardoTaong opTIoNng PTTaTapIag
28. ‘Evdeign katdotaong eéptiong pmratapiag (LED)

* To TrpaypaTikd TTpoidv evOEXETal va dlapEépel aTTd TNV €IKOva.

EMIFPA®EZ XTH ZYZKEYH

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -€T0G KATAOKEUNAG

MM -prvag KaTaoKEUNS

Y -TIp60BETN ovopaaia

XXXXX -apIBpdg oeipdg

NNN -TTpdoBETN ovopaaia

KATAZKEYH KAI XPHZH

To diokoTrpiovo eival €va NAEKTPIKO €PYOAEIO TTOU AEITOUPYE pE
ptrarapia. Kiveitar ammé €vav KivntApa ouvexoUg PEeUNOTOG HE
HOVIHOUG  payvATEG Kal JIakATITN, O oTroiog OIaBETel KIBWTIO
TOXUTATWYV. AUTOG O TUTTOG NAEKTPIKOU €pyaAeiou XpnoldoTIOIEiTal
€UPEWG YIa TNV KOTIT) §UAEIOG Kal UAIKWY PE Baan To §UAO. Aev TTpETTEl
VO XPNOIMOTIOIEITAl yIo TNV KOTI KauodguAwv. OtroiadrimroTte
aTmméTEIpa XPoNG Tou TIpIovIoU yIa OKOTTOUG SIAPOPETIKOUG aTTd
autoUg Tou KaBopiovTal Ba Bewpeital kakr xpron. To TPIGVI
TIPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITAI ATTOKAEIOTIKA PE KATAAANAoug Siokoug
KOTTAG £EOTTAICPEVOUG PE BOVTIO pE AKpeG atrd KapRidio. To KUKAIKG
TIPIOVI  €xel OXeDIOOTEl yia  eAAPPIEG EPyadieg Ot  ouvepyeia
ouvTAPNoNG kai yia k&de eidoug epyaaieg DIY.

Mnv XpnOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO YIa GKOTTOUG
SlapopeTikoUg aTmé auToUg yia TOUG OTTOioUG TTPoOopIdeTal.

TYMOI KAI XQPHTIKOTHTA MIMATAPIQN
To epyoAeio €xel OxedlaoTei yia va AsIToupyei PE  pTTATOPIEG

ENERGY+: 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1, 58 GE152.
ZuvioToUE TN Xprion Tng piratapiag 4 Ah 58G004-1
Tomog 58G001 58G004 58G086 58GE152
pTarapiag | 5860011 | 58G004-1  |58G086-1
XwpnTiKOTNTA 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
HTTaTapiog
Xpévog 22 Aemrt@ | 44 Aemrtd [ 62 Aerra | 100 AeTrTd
AgiToupyiag
®OPTIZH THZ MNATAPIAZ

H pmatapia mpémel va opriletal o Beppokpacia TrepIBGAAOvVTOg

peTagl 4 °C kai 40 °C. Mia kaivoUpyia pTratapia ) pio JTratapia Trou

Oev €xel xpnoipoTronBei yia peydho xpovikd didoTnua Ba @rdoel ot

HEYIOTN XWPNTIKOTNTA TNG METG aTTé TTEPiTTOU 3—5 KUKAOUG OPTIONG Kal

EKPOPTIONG.

o A@aipéoTe TN PTTaTapia améd Tn CUOKEUN.

e XUVOEOTE TO POPTIOTA O€ pia TTpida pevpaTtog (230 V AC).

e TomroBeTAOTE TN MTTATOPiO OTO QOPTIOTH. BeRaiwbeite o1 n
uTTaTapia £xel TOTTOBETNOE CWOTA (EXEI EI0aXOEi PEXPI TO TEPUA).

e MOAiG o popTioTig ouvdebei ae mpia dikTUou (230 V AC), Ba
avdayel éva mpdoivo LED oTov @opTioTH, utodeikviovtag Ot
UTTapxEl Tpo@odoaia.

e MOAig ToTTOBETNOEl N pTTaTAPic OTO QOPTIOTH, Ba avdyel éva
KOKKIVO LED Tréivw 010 QOpTIOTH, UTTOdEIKVUOVTAG OTI N YTTaTapia
@oprTieTal.
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e Tautdxpova, Ta Tpdoiva LED katdotaong @oéptiong Tng
umatapiog Ba  avaBooBrivouv pe Sidpopoug TPOTTOUG (BA.
TTEPIYPAPH) TTAPAKATW).

e Edv avaBooBrivouv OAeg ol evdeigeig LED, autd utrodnAwvel T
n yTratapia gival adeia Kal TTPETTEN va QOPTIOTE.

e AUo LED mou avaBoorjvouv — utrodnAwvouv 4TI n Prratapia
£ival HEPIKWG ATTOPOPTICHEVN.

e AvaBooBrivel pia Auxvia LED — utrodnAwvel uynAd erimedo
@OPTIONG TNG UTTATAPIAG.

e MOAig n ptratapia gopTioTei TTARPWG, N Auxvia LED oto gopTioT
avafel Tpdaoivn kai OAeg ol Auxvieg LED kardotaong @opTiong
NG WTTatapiag Tapapévouv oTabepd avapuéveg. Metd armméd Aiyo
(Trepiou 15 deutepdAemta), ol Auxvieg LED kardoTtaong
@OPTIONG TNG UTTATAPiag ORrvouV.

H ptratapia dev TpETTEl va popTieTal yia TrepioadTepo aTd 8 wpes. H

utrépBacn autoU Tou XpAvou PTTOPET va TTPOKAAETEI {NUIG OTa OTOIXEIT

NG prratapiag. O gopTioTAg dev Ba amevepyoTToinBei autdpara PHOAIG

n ptarapia goptioTei TTARpwG. H pdoivn Auyvia LED oTov gopTioTh

Ba mapapeivel avappévn. Or Auxvieg LED katdotaong @optiong Tng

pmatapiag Ba offioouv PeTd ammd Aiyo. ATToouvOEDTE TNV TPOPOdOTia

TIPIV QQAIPECETE TNV MTTATAPIC OTIO TNV UTTOD0XH TOU @OPTIOTH.

ATTo@UyETE Hia o€Ipd ammd UVTOPOUG KUKAOUG @OPTIONG O€ ypriyopn

Sladoxr. Mnv emravagopTieTe TIG PTTATAPIEG METG OTTO GUVTOUN POVO

XPAoN TNG ouoKeung. Mia onUavTIKA WEiwon Tou Xpovou PETagl Twv

aTTapaiTNTWVY POPTICEWV UTTOdNAWVEI OTI N WTTaTapia €xel @Oapei kai

TTPETTEI VO AVTIKATOOTAOEI.

O1 pmatapieg Bepuaivovral kard Tn Sidpkela TN @opTiong. Mnv

EEKIVAOETE TNV EPYOCIa AUECWS PETE TN POPTION — TTEPIPEVETE EWG OTOU

n pTratapia @Tacel otn Beppokpacia dwpartiou. Auté Ba ammoTpéyel Tn

{nuI& oTN PTTaTaPIa.

ENAEI=ZH KATAZTAZHZ ®OPTIZHZ THEZ MNATAPIAZ

H pmatapia diabétel évdeign katdoTaong @optiong (3 LED). Ma va
eAéygeTe TO ETTITTESO QOPTIONG TNG UTTATOPIAG, TTOTACTE TO KOUMTT
évdeigng emmédou @optiong. Edv avaBouv 6Aa Tta LED, autd
uTTodNAWVEI UYPNAS eTTITTEDO POPTIONG TNG UTTaTapiag. Edv avapouv 2
LED, auté utrodnAwvel 6Ti n Prrarapia ival PEPIKWG ATTOQOPTICUEVN.
Edv avéBer povo 1 LED, autd onuaivel 6T n umratapia givar adeia Kail
XPEIAZETAI ETTAVOPOPTION.

PYGMIZH TOY BAOMOY KOMHZ

To BaBog KoTIG 0€ 0pBOr| ywvia PTTopei va pubpuioTei o€ eUpog amd 0

£€wg 52 mm.

o XahapwaoTe 10 poxAS6 aopaAiong Tou BaBoug KoTTAG (15).

e Pubpiote 10 £mBUPNTS BABOG KOTMG (XPNOIMOTTOIWVTAG TNV
KAipaKa).

e Ao@ahioTe T0 poxA6 acpaAiong Baboug kotig (15) (Eik. D).

TOMNOGETHZH TOY OAHIOY MAPAAAHAHZ KOMHZ

O 00nyo6g TapdAAnAng KoTIrG WTTOpEl va TOTToBeTNBEl 0Tn de€id

TNV apIoTEPN) TTAEUPE TNG BACNG TOU PNXAVAPATOG.

o XahapwoaoTte TN Bida acpaAiong Tou 0dnyoU TTaPEAANANG KOTTAG
(20).

e XUpeTe TN pdya Tou TTapdAAnAou odnyol péoa OTIG OTTEG TNG
Bdong (16), pubuioTe mv €mBuuNTA amdéoTaon
(XPNOIPOTTOIWVTAG TNV KAIHOKA) KOI OTEPEWATE TOV OPiYYOVTaG TIG
Bideg aopdAiong Tou TrapdAAnAou odnyou (20) (Eik. E).

H paya Tou 0dnyou TTapdAANANG KOTTAG TTPETTEN va ival OTPaPPEVD

TTPOG Ta KATW. O 08ny6S TTaPEAANANG KOTIAG (21) pTTopEi £TTioNg va

XPNOILOTIOINGEI yIa KOTTEG UTTO ywvia amd ®éwg 45°.

Mnv a@rivere TIOTE TO X£pI 1) Ta DAXTUAG OOG TTHOW ATTO TO TTPIOVI EVWD

auTo BpiokeTal o€ AeiToupyia. e TTEPITITWON avatidnong, To TTPIGVI

evOEXETAI va TTECEl TTAVW OTO X€PI OOG, YEYOVOG TTOU UTTOPEi va

TIpoKaAéoel coBapd TPAUUATIOUO.

ANAKAIZH TOY KATQ MPOZTATEYTIKOY

O kdTw TTPOCTATEUTIKOG diokog (11) Tou diokou KoTG (8) avacupBei

auTtopaTa OTav £pXETal o€ ETTAPH PE To UAIKG TTou KORBeTal. MNa va Tov

QVAOUPETE  XEIPOKIVNTA, HETAKIVAOTE TO HOXAO Tou  KATW

TrpoaTaTeuTIKOU diokou (5).

AMNOPPO®HXH KONHZ

To kUKAIKG TTpIdvI gival eEOTTAIOPEVO e OKPOPUOIO aTroppOPnong
okoévng (1) yia TNV aTmOpEKPUVON TWY POKAVIBILV Kal TNG OKOVNG
TTOU TTaPAyoVTal KATA TNV KOTTH.

ENEPIOMOIHZH / ANENEPIOMNOIHZH



KaTtd TNV £kKivnon Tou piovioU, KPATHOTE To e Ta SUo xépia,
KOBWG N POTTI TOU KIVNTAPA HTTOPET VO TIPOKAAECEI AVESEAEYKTN
TTEPICTPOPI) TOU NAEKTPIKOU £pyaAciou.

NGBeTe UTTOYN OTI PETE TNV OTTEVEPYOTTOINON TOU TIplovioU, Ta
KIvoUpeva pépn Tou Ba guvexioouv va TrEpIGTPEPOVTal yia Aiyo.

To epyaAeio dIaBETEN DIOKATITN AOPAAEIQG yia TNV ATTOQUYT TUXAIAG
ekkivnong. O S1akOTITNG ao@aAeiag BpiokeTal Kal 0TI SUO0 TTAEUPEG
ToU TrEPIBAANATOG.

Evepyotroinon

e [latoTe éva amd Ta KOUPTTIA Tou JIakOTTN aopaAeiag (3) kai
KkpatAaTe To TTatnuévo (Eik. F).

e [MarrioTe 10 dIOKOTITN TPOYodooiag (4) (Eik. G).

o MOAIG Eekiviioel TO unXavnua, HTTOPEITE va a@rjoETE TO KOUUTTi TOU
BSIakOTITN ao@aAeiag (3).

ATmrevepyotroinon

e A@rivovTag To KOupTri Tou J1akdTITn Tpogodoaiag (4) otapatd n
OUOKEUN.

AEITOYPTIA TOY AEIZEP

Mnv koiTaderte ot atreudeiag TNV akTiva Aéilep R TNV

AVTAVAKAAOT TNG ATTO pIa ETTIPAVEIN HE KABPEQPTN KAl PNV

KOTEUBUVETE TTOTE TNV aKTiva Aé1{gP TTPOG OTTOI08ATTOTE GTOMO.

KaBe @opd TOU TTaTATE TO KOUWT QOQAAIONG TOU OIOKOTITN

Tpopodoaiag (3), To Aéilep (7) avapel.

H akTiva Aéigep emITPETTEI TOV KOAUTEPO EAEYXO TNG YPAUMAG KOTIAG.

O yevviTpia Aéigep (7) Tou gival TomoBeTnpévn O0TO aAUCOTIPiOVO

TIPOOPIZETal YIa XPriON O€ KOTTEG AKPIBEIAG.

o [aroTe To KoupTi KAEIBWATog Tou diakdTTn (3).

e To Aéilep Ba eKTTEUWEl PIO KOKKIVN YPOUMR, OPATH TTdvw OTO
UAIKO.

e H Kot TTPETTEl VA Yivel KaTé JAKOG QUTAG TNG YPAUUAS.

H okévn 1Tou dnuioupyeital Katd TNV KOTIH PTTOPEi va ENTTOBIoE! TN

Séopn Aéifep- yI' auTtd, 0 QOKOG Tou TTPoRoAéa Aéidep TTPETTEI va

KaBapideTal Katd kaipoug.

PYOMIZH AEIZEP

To Aigep €xel BaBuovounBei epyooTaciakd. Evaéxetal va armaitnOsi

puBuion pévo edv n TTpoBaAAduevn déoun TrapekkAivel amé Tn

YPapuA Kot

e TatoTe TO KOUNTTI KAEIBWHATOG TOU BIOKATITN TpoPodoaiag (3).

e H mpoBarAdpevn KOKKIVN ypappr] TTPETTEN va gival TTapGAANAn pe
TN onueiwpévn ypoppn Kotmg. Edv dev eivar mrapdAAnAn,
XPNOIMOTIOINOTE éva KATOARIdI yIo VO TTEPICTPEWETE TO PAKO TOU
MiCep (a) apioTepéoTpopa f  de€idoTpopa Ewg OTOU N
TTPOBaAAGpEVN KOKKIV YypapprR va eivalr TTapdAAnAn pe Tn
anueiwpévn ypaupr KotAg (Eik. H).

e Edv n mpoBalopevn KOKKIVN ypapun e€akoAoubei va pnv eivai
TapdAANAn, xpnoipoTroInoTe éva KatoaBidl yia va TIEPIOTPEWETE
n Bida (b) apioTepdoTpoPa fi deCIGOTPOPA EWG OTOU N KOKKIVN
ypappun va gival TapdAAnAn (TrAeupikry pGduion).

KOMH

H ypappn koTrig onpatodoTeital atré Tov deikTn ypaupng kotrAg (18)

via ywvia 45° A (19) yia ywvia

0° (Ei. I).

e Orav &ekivaTe TNV epyaaia, Kpatdre TavTa 10 TTPIGVI OTABEPE Kal
HE Ta dUO XEpIa, XPNOIPOTTOIWVTAG Kai TIG dU0 ABEG.

e To mpidvi emTpéTeTal Vo TiBeTal O€ Aeitoupyia pévo otav Sev
BpiokeTal o€ ETTAQPR PE TO TTPOG KOTTA UAIKO.

e Mnv méCeTe TO TIPIGVI pE UTTEPPBOANIKA dUvapn: aOKEeiTe PETPIA,
Ouvexn TTieon.

e MOAIG ohokAnpwBei n kotA, a@roTe Tov dioko KOTAG va
OTOPATACE! EVTEAWG.

e Edv n kotrA diakoTrei TpIv atrd Tnv TPoRAeTTOUEVN OAOKApWOT)
NG, KAaT& TNV emavévapén Tng epyaciag, EEKIVAOTE TTPWTA TO
aAUCOTTPIOVO KOl TTEPIMEVETE PEXPI VO @QTAOEl OTN HEYIOTN
ToxUTNTA  TIEPIOTPOPAG  TOU, KOl OTn  OUVEXEID OBNyAoTE
TTPOCEKTIKG TN AETTIOA KOTTAG TTHOW OTNV EYKOTIH) TOU UAIKOU TTOU
KOBETAI.

e Kard tTnv KOTA KaTé PAKOG TwV IVWV Tou UAIKOU (§0A0), ol iveg
TEIVOUV PEPIKEG POPEG VA AVUWWVOVTAl TTPOG TA TTEVW Kal va
amoaTwvTal (N Kivnon Tou aAucoTrpiovou pe XapnAf Taxiutnta
eAaXIOTOTTOIEl QUTH TNV TAON).

e BeBaiwbeite 0TI 0 KATW TTPOCTATEUTIKOG DIOKOG €XEI HETAKIVNOET
TARPWG oTNV TEAIKH Tou Béon.

e [piv gekivioete TV Kotr, BeBaiwBeite TavTa OTI TO KOUMTTI
ac@dhiong Tou BdaBoug KOTTAG Kal Ta KOUPTIG ac@daANiong
pPUBUIoNG TG BANG Tou GAUTOTTPIOVOU gival CWOTA OPIYHEVA.
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e Kard tn Xxprion Tou TpiovioU, XPNOIUOTIOIEITE HOVO TTPIOVOAAUES
HE TN OWOTH EEWTEPIKN SIGUETPO Kal TN OWOTH JIGPETPO TNG OTTAG
oTePEWONG TNG AGUaG.

e To UNIKG TTou KOBETal TTPETTEN va €ival OTABEPd OTEPEWPEVO OTN
Béon Tou.

e To eupUTEPO TuRAPa Tng Bdong Tou TIpIOVIOU TIPETTEl va
TOTTOBETEITAI OTO TURHA TOU UAIKOU TTou dev KOBETAl.

Edv 1o TEPdYIO Epyaciag gival PIKPO, TIPETTEl VO OTEPEWOE PE

o@IyKTApEG. Edv n Bdaon Tou mpioviol dev oAicBaivel katd

HAKOG TOU Tepayiou gpyaciag aAAd gival avupwpévn, UTTAPXE!

KivBuvog avatidnong.

H owoTh cUo@Ign Tou UAIKOU Trou KOBETaI Kal N oTaBepn Aapn

Tou Trpioviou e§ao@alifouv Tov TARPN EAeyXO TOU NAEKTPIKOU

gpyaleiou, aTOTPETTOVTAG £TC1 TOV Kiviuvo TpaupaTiopou. Mnv

TPOCTTAONCETE VA OTNPIETE MIKPG KOMMATIA UAIKOU PE TO XEPI

gag.

PYOMIZH THZ BAZHE MNA NQONIAKEZ KOMNEZ

H puGul(opevr] Bdon Tou TIPIOVIOU ETITPETTEI YWVIOKEG KOTTEG OF

e0pog amé Téwg 45°.

o XahapwoTe 10 HOXAS aa@AaAiong TG ywviag Tng Baong (17) (Eik.
J).

e PubBpiote TN Bdon (16) otnv emBuunty ywvia (amé®éwc
XPNOIMOTIOIVTAG TNV KAIJaKa.

KAe1dwoTe 10 poxAd pUBuiong Tng ywviag Tng Baong (17).
Auﬁars uTTOYn OTI KATA TNV KOT] UTO Yywvid, UTTApXEl
HeEYaAUTEPOG Kivduvog avamndnong (HeyaAuTepn mlavoTnTa
€UTTAOKNG Tou Siokou KoTrig). ETropévg, Tpooésre 1BiaiTepa
WaoTe 0AGKANPN N ETIQAVEIA TNG TTAGKAG BACNG TOU TTPIOVIOU Va
BpiokeTal o€ €mMaP HE TO TEPAXIO epyoaoiag. EkteAéoTe Tnv
KOTTI] € OMaAR, OUVEXN Kivnon.

KOMH ME EIZXQPHZH £TO YAIKO

e PubpioTe 10 €mMOBUPNTS6 BABOG KOTTAG WOTE va TaIPIGdel Pe TO
TIAX0G ToUu UAIKOU TToU KOBETal.

o T[eipeTe TO TIPIOVI €TOI WOTE TO PTTPOCTIVO GKPO TNG BAONG Tou
TpIovioU (16) va OKOUMTIA OTO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEN Kal
n évdeign «00» yia k&BeTeg KOTTEG va euBuypappifeTal Ye TNV
€MOUNNTA YPAPUI KOTTAG.

e MOAiG ToTToBeTNOEl TO TTPIGVI OTO Onueio évapgng TG KOTIAG,
ONKWOTE TOV KATW TTPOOTATEUTIKG (11) XPNOINOTTOIWVTAG TO
HOXAG Tou KATW TIPOCTATEUTIKOU (5) (n Aemida Tou TrpiovioU
QAVUYWVETAIl TTAVW attd T0 UAIKO).

e EvepyotroifoTe 10 NAEKTPIKG EPyaAEio Kal TIEPIMEVETE Ewg OTOU O
dioKkog KOTIG @TacEl GTNV TTARPN TaXUTNTA TOU.

o XapnAwoTe oTadiakd To TPIGVI, wOWVTAG Tov dioKO KOTIG péoa
oT0 UNIKG (Katd Tn dIdpKela auTtAg TNG Kivnong, To PTTPOCTIVO
dkpo NG BAong Tou TTPIOVIOU TIPETTEI VO BPIOKETAI OE £TTAPN HE
TNV ETMIPAVEIA TOU UAIKOU).

e MOAG o Biokog KOTTAG apxioel va KOBel,
TIPOCTATEUTIKO.

e MOAIG 0AdkANpN n BAon Tou TTPIOVIOU AKOUUTIACEl OTO UAIKO,
OUVEXIOTE TNV KOTTH JETAKIVWVTAG TO TTPIOVI TTPOG TA EUTTPOG.

e [loTé unv avrioTpéQeTe TNV KaTEUBUVON KivoNg TOU TTPIOVIOU VW)
o JioKOG KOTIAG TIEPIOTPEPETAI, KABWG auUTO evéXel KivOuvo
avatrAdnong.

e OAOKANPWOTE TNV KOTTA TTPOG TNV avTiBeTn katelBuvon atré auTr
TIOU §EKIVAOQTE, TTEPIOTPEPOVTAG TO TIPIGVI YUpW aTTé TN YPOuUn
ETMAQAG PETAEU TOU PTTPOCTIVOU GKPOU TNG BAong Tou Trpioviol
KaI TOU TEPayiou epyaciag.

e A¢note 1O OiOKO KOTAG va OTOPOTACEl EVTEAWG METE TNV
QTTEVEPYOTTOINON TOU TIPIOVIOU TTPIV OTTOUAKPUVETE TO TTPIOVI OTTO
TO UAIKO.

e Edv eival aTrapaitnTo, OTPOYYUAEWTE TIG YWVIEG XPNOIMOTTOIVTAG
£va dIoKOTTPiovVo A éva XEIPOTTpiovo.

KOIMH "H MPIONIZMOZ MEFAAQN TMHMATQN YAIKOY Kard tnv

KOTT JEYaAUTEpwWV TAveA N oavidwv, autd TPETEl va

oTNPIjovTal CWOTA YIa Vo aTropeuxBei To TpAvTaypa TG AeTridag

(kpoUomn) wg aTroTéEAEopa TOU EPTTAOKNG TNG AeTTidag oTNV KOTTN.

45°)

a@AoTe TO KATW

ZYNTHPHZH KAl ANOOHKEYZH

e ZuvioTdaTal va KaBapifeTe TO UNXAvNUO OpEoWS PETA aTmd KABe
xenon.

e Mnv xpnoipoTroieite vepd i GAAa Uypa yia TOV KaBapiopd.

e H ouokeur Tpémel va kaBapileTal ue Bouptoa fi va kabapideTal
HE TTEOPEVO agpa XapnAng Trieong.



e Mnv xpnoigotroigite KaBapioTIKE 1A JIOAUTIKG, KABWG auTtd
evOEXETAI va TTPOKAAéOOUV {NUIG oTa TTAACTIKG pépn.

o KaBapilete TaKTIKG TIG OTEG €§aepiopol oTo TIEPIBANUA TOU
KIVNTAPA, WOTE VO ATTOTPETTETE TNV UTTEPBEPUAVOT TNG GUOKEUNG.
Mnv kaBopifete TIG OTIEG €EAEPIOPOU €I0GYOVTAG OF QUTEG
aixunpPd avTikeigeva, 6TTwg katoaBidia r) TTapdyola epyaAeia.

o Karda n didpKeia TNG KAVoVIKG Xpriong, o diokog KOTIAG Ba xaoel
TNV KOTITIKF TOU IKQvOTNTA WE TNV TTEpodo Tou xpoévou. Eva
onUad! 611 0 diIOKOG KOTIAG £XEI XGOEI TNV KOTITIKA TOU IKAVOTNTA
gival n avaykn vo OOKACETE TEPICOOTEPN TTiEON KATA Tn
METOKIVNON TOU GAUCOTTPIOVOU KATA TNV KOTTH.

e Edav diomoTtwBei {nuid oTov dioko KOTIMG,
QAVTIKATOOTOBET apéowg.

e O dioKog KOTTAG TTPETTEN TTAVTA VA Eival KOPTEPOG.

o AmoBnkeUeTe TTAvTa To EPyaAgio OE NP PEPOG, HaKPIG aTTd Ta
TTadid.

e H ouokeuy TIpéTel
agpaipeuévn.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

o XpNOIPOTTOIWVTAG TO TTOPEXOMEVO KAEID], EERIOWOTE TO UTTOUAGVI
otepéwong Tou Oiokou Komg  (10) TTEPIOTPEPOVTAG  TO
apIoTEPOOCTPOPA.

o [0 va aTTOTPEWETE TNV TTEPIOTPOPH TOU GEOVA TOU TTPIoVIOU KATA
Tn XaAdpwaon Tng Bidag aTepéwong Tou dioKou KOTIAG, aoPaAioTe
Tov Ggova XPNOIUOTIOIWVTAG TO KOUUTT ag@dAiong dgova (12)
(Eik. K).

o AgaipéaTe Tn podEAa TNG EEWTEPIKAG PAAVTAG (9).

e XPNOIYOTTOIWVTAG TOV KATW HOXAG TIpoaTaaiag (5), HETOKIVAOTE
TNV KaTw TpooTaacia (11) €101 WoTe va oupbei 600 TO duvardv
o péoa oTnv avw TrpoaTaacia (2) (o€ autd To anpeio, EAEyETe TNV
KATAOoTaON Kal TN AEITOUPYia TOu EAQTNPIOU TTOU GUPPIKVWVEL TNV
KATW TTPOCTACIa).

o TpaBri&re Tov dioko KOTIG (8) TTPog Ta £§w YEOW TNG OXIOUNAG OTN
Bdon Tou Tpiovio (16).

e ToTroBeTAOTE TOV VEO BIOKO KOTIAG £TC1 LIOTE N EUBUYPANUIOT TWV
SovTiv Tou OBiokou KOTIAG Kal Tou BEAoug TTou @épel va
avTIoTOIXEl TTARPWG OTNV KaTelBuvon TTou uTTodeIkvUEl TO BEAOG
OTOUG KATW Kal Gvw TTPOCTATEUTIKOUG SAKTUAIOUG.

e TomoBeTrioTE TOV BiOKO KOTIG METT OTTO TV £YKOTIH OTn Bdon
TOU TTpIoVIOU Kal OTEPEWATE TOV OTOV Aova, £T01 WOTE va TEZETAI
Tavw OTNV EMQPAVEIA TNG EOWTEPIKAG GAAVT{ag Kal va gival
KEVTPAPITPEVOG OTOV WHO TNG.

e TomoBeTAOTE TN PodEAa TNG e§WTEPIKAG PAAVTIaG (9) Kal oQigTe
TO PTTOUAGVI OTEPEWwONG Tou Siokou koTrrG (10) TTepIoTpEPoVTAg
10 degi6oTPOPA.

e MOAig avTikaTaoTaBei 0 5ioKOG KOTIAG, ETTAVATOTIOBETAOTE TTAVTA
T0 €§Aywvo KAeIdi oTnv TTpoBAeTTOPEVN BéON ATTOBRKEUOTG TOU.
BeBaiwbeite 6TI 0 Siokog KOG €&l TOTMOBETNOEI pe T
SovTia  oTpappéva  TPOg TN OowoTH KarevBuvon. H
KaTEUBUVON TEPIOTPOPRG TOU dfova TOou nNAEKTPIKOU
gpyaAeiou utrodeikvieTal atrd éva BEAog oTo TTepiBAnua Tou
TpPIoVIoU.

Acire 1810iTEPN TTPOCOXN KATA TO XEIPIOUO TOU SiOKOU KOTTAG.

DopdTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIA YIA VO TTPOCTATEUOETE TA XEPIX

000G a6 TNV ETTAPN HE TA AIXHNPG S6VTIa ToU SioKOU KOTTAG.

Tuxdv BAGBeg Tpémel va emdlopBwvovTal aTTd €§OUCIOdOTNHEVO

KEVTPO T€PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ

TPETTEl VO

va  oTroBnkeUETAl PE TNV PTTATApIC

MapdpeTpog TiyR
Tdon prratapiog 18 VDC
Tax0TnTa TEPIaTPOPS (XWPIg popTio) 0-4200 o.a.A.
EUpog KOTTAG UTTd ywvia 0° éwg 45°
E€wrtepikr didipeTpog diokou KOTTHG 165 mm
EowTepikr| dIAPETPOG dioKOU KOTTHG 20 mm
Maxog uAikoU TTou KOBETaI O€ 0PN 52 mm
ywvia
Méyog UAIkoU TTou KOBeTal UTTO ywvia 35 mm
45°
Karnyopia Aéilep 2
loxug AéiZep <1mwW
Mrkog kUuaTog A =650 nm
Méda 2,95 kg

O kwdIkég 58G023 utrodnAwvel T6G0 Tov TUTTO 6TO Kal TNV

OVOpagTia TNG CUOKEURG

AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN
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Emitredo nxnTikg Trieang Loa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Emimredo nxnTikig 10x00g Lwa =87 dB(A)K
=3 dB(A)
TiuR EMTaXUVONG KPABAoUWV an =3,92m"* K
(Bon®éntikA AaBr) =1,5m
TIuA £MTAXUVONG KPASATUWV an =2,18™s" K
(Bon®nrikA Aapr) =1,5m

NAnpo@opieg oXeTIKA pE TOV B6pUBO Kal TOUG KpaSaopoug

O B6puB0OG TTOU EKTTEUTTETAI OTTO TO PNXAVNHA XOPaKTNPIZETal aTro:
TO TTITTESO NXNTIKNAG TTiEONG Lpa Kai TO ETTITTESO NXNTIKAG 10X00G Lwa
(61rou K dnAwvel Tnv aBeBaidtnta NG pétpnong). O1 Sovioelg TTou
eKTTEPTTOVTAl aTTd TO pNYXAvnpa xoapaktnpifovral amd Tnv TIPA
emTdyuvong dovnong an (6mou K dnAwver Tnv aBeBaidtnta Tng
pETPNONG).

To emiedo NXNTIKAG TTiEONG Lpa , TO ETMITTESO NXNTIKAG 10XUOG Lwa
KOl N TIPA TNG EMTAXUVONG KPAdAOUWY an TTOU avagépovTal oTo
TTapdv eyxeipidio €xouv peTpnBei ocUppwva pe 1o TTPOTUTTO EN
62841-1. To ava@epOuevo eTiTTEDO KPASAOHUWY an MUTTOPEl va
xpnoigotroinBei  yia T oUykpion  €oTTAIopoU  Kal  yia  HIa
TTPOKATAPKTIKA €KTiMNON TG ékBeong o€ kpadaououg.

To avagepdpevo eTiTmedo dGvNONG €ival AVTITTPOOWTTEUTIKO POVO
TWV TUTTIKWV €QAPUOYWY TnG OUoKeURg. Edv n  ouokeun
Xpnoigotrolgital yia GAAEG eQappoyEg i He GAAa epyaAcia epyaaoiag,
1o emimedo ddévnaong evdéxeral va petafAnBei. H averapkig n
OTIAVIQ CUVTAPNON TNG CUCKEUNG Ba €X€l WG ATTOTEAETHA UPNAGTEPO
emiredo 6dvnong. O1 Adyol TToU ava@éPOVTal TTAPATIAVW EVOEXETAI
va odnyrnoouv og augnpévn ékBeon oe ddvnon kad’ 6An T didpkeia
xerong.

Fa TNV akpiBn ekTipnon Tng ékBsong oe kpadaopoUg, AdpeTe
uTTOYn TIG TEPIOBOUG KATA TIG OTIOIEG N OUOKEUR Eival
amrevepyoTroinpévn 1 Otav eival evepyotroinuévn oAAd dev
Xpnoipotroigital. MeTd amwé WPooeKTIKA afioAdynon 6Awv Twv
TapayovIwy, N oUVoAIKN €kBeon ot KpadaopoUg evaEXETal va
atrodeixBei onuaAvTIKG XapnAoTepn.

Ma Tnv TTpooTaadia Tou XPAROTN aTTd TIG ETITITWOEIG TWV KPAOACHWY,
TIpETTel va AauBdvovtal TTpooBeTa péTpa aoaAeiog, OTTWG: TAKTIKA
ouvTApnon Tou €§OTTAIOPOU  Kal Twv  epyaAsiwv  epyaciag,

Slao@dalion OTI Ta Xépia TTapapévouv o€ KaTAAANAN Beppokpaaia Kai
OWaTH 0pYAvwon TNG EPYOCiag.
MNPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
O1 NAEKTPIKEG OUOKEUEG Oev TIPETTEI va aTroppitrovtal padi e Ta
OIKIOaKG aTToPPiPpOTa, OAAG TTPETTEI VA PETAPEPOVTAI OE KOTAAANAEG
EYKATOOTACEIG yIa  avokUKAwaon. [MAnpogopieg OXeTIKG pe TNV
— QavakUKAWON UTTOPEITE va AGBETE aTTd ToV TTWANTA 1) TNV TOTTIKF apXr.
Ta améBAnta NAeKTPIKOU Kol NAEKTPOVIKOU €EOTTAIGHOU TTEpIEXOUV
ouoieg emBAaBeic yia 1O TEPIBAAAov. O €§oTAIoNSG TTou Bev
avakukAwveTal arroteAei mBavr aTmelAr yia To TrepIBAAAoV kal Thv
avOpwTTIvn uyEia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig», eTaipeia TTepIopIopéVNG
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LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

ACCU-CIRKELZAAG
58G023

instructies,

afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap
worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gel
o

bruik.

GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het zaaggebied
en de zaagschijf. Houd uw andere hand op de extra
handgreep of de motorbehuizing. Als u de zaag met beide
handen vasthoudt, kunnen deze niet door de zaagschijf worden
geraakt.

Reik niet onder het werkstuk. De zaagbladbescherming
beschermt de gebruiker niet tegen het zaagblad onder het
werkstuk.

Stel de zaagdiepte af op de dikte van het werkstuk. Onder het
werkstuk mag minder dan één volledige tand van het zaagblad
zichtbaar zijn.

Houd het werkstuk tijdens het zagen nooit in uw handen of
tegen uw been. Zet het werkstuk vast op een stabiele
ondergrond. Dit is belangrijk om het risico op letsel, vastiopen
van het zaagblad of verlies van controle tot een minimum te
beperken.

Bij het uitvoeren van werkzaamheden waarbij het zaagblad
in contact kan komen met verborgen bedrading of de eigen
kabel, moet u het elektrisch gereedschap vasthouden aan de
geisoleerde greepvlakken. Contact met een stroomvoerende
kabel zorgt ervoor dat de blootliggende metalen delen van het
elektrisch gereedschap onder spanning komen te staan en kan
ertoe leiden dat de gebruiker een elektrische schok krijgt.
Gebruik bij het maken van langssneden altijd een
langsaanslag of een rechte geleider. Dit verbetert de
zaagnauwkeurigheid en vermindert het risico dat het zaagblad
vastloopt.

Gebruik altijd zaagbladen met de juiste afmetingen en vorm
voor de bevestigingsgaten. Zaagbladen die niet passen op de
bevestigingspunten van de zaag, zullen uit het midden
verschuiven, waardoor u de controle verliest.

Gebruik nooit beschadigde of onjuiste zaagbladringen of
bouten. De zaagbladringen en bouten zijn speciaal ontworpen
voor uw zaag om optimale prestaties en veiligheid te garanderen.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE
GEBRUIKER:

Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen,
geblokkeerd of verkeerd geplaatst zaagblad, waardoor de zaag
oncontroleerbaar omhoog komt en vanuit het werkstuk in de
richting van de gebruiker springt.

Wanneer het zaagblad vast komt te zitten of bekneld raakt door
een sluitende zaagsnede, stopt het zaagblad en zorgt de reactie
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van de motor ervoor dat de machine met een schok terugschiet
in de richting van de gebruiker;
Als het zaagblad tijdens het zagen verdraait of uit lijn raakt,
kunnen de tanden aan de achterrand van het zaagblad zich in
het bovenoppervlak van het hout graven, waardoor het zaagblad
uit de zaagsnede springt en terugkaatst in de richting van de
gebruiker.
Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van de zaag en/of
onjuiste werkprocedures of -omstandigheden, en kan worden
voorkomen door de hieronder beschreven voorzorgsmaatregelen
te nemen:
> Houd de zaag stevig vast met beide handen en
positioneer uw armen zo dat u de kracht van de
terugslag kunt opvangen. Plaats uw lichaam aan
één kant van het zaagblad, maar niet in het
verlengde ervan. Terugslag kan ervoor zorgen dat de
zaag naar achteren beweegt, maar de kracht van de
terugslag kan door de gebruiker worden beheerst als
de juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.
Als het zaagblad vastloopt of de zaagsnede om
welke reden dan ook wordt onderbroken, laat dan
de trekker los en houd de zaag stil in het
materiaal totdat het zaagblad volledig tot stilstand
is gekomen. Probeer nooit de zaag uit het
werkstuk te trekken of deze naar achteren te
trekken terwijl het blad noginb ging is,
aangezien dit terugslag kan veroorzaken.
Onderzoek de oorzaak van het vastlopen van het
zaagblad en neem corrigerende maatregelen om dit
te verhelpen.
Wanneer u de zaag opnieuw start terwijl deze zich
in het werkstuk bevindt, centreer het zaagblad
dan in de zaagsnede, zodat de zaagtanden zich
niet in het materiaal graven. Als het zaagblad
vastloopt, kan het bij het opnieuw starten van de zaag
omhoogkomen of van het werkstuk wegstuiteren.
> Ondersteun grote panelen om het risico op
vastlopen van het zaagblad en terugslag te
minimaliseren. Grote panelen hebben de neiging om
door te zakken onder hun eigen gewicht. Plaats aan
beide zijden steunen onder het paneel, dicht bij de
zaaglijn en de rand van het paneel.
Gebruik geen botte of beschadigde zaagschijven.
Onscherpe of verkeerd uitgelijnde zaagschijven
leiden tot een smalle zaagsnede, wat overmatige
wrijving, vastlopen van het zaagblad en terugslag tot
gevolg heeft.
Zorg er voor het zagen voor dat de
vergrendelingshendels voor de zaagdiepte- en
schuine afstelling stevig zijn aangedraaid en
vergrendeld. Als de zaagbladinstelling tijdens het
zagen verandert, kan dit leiden tot vastlopen van het
zaagblad en terugslag.
Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van
wanden of andere gebieden die u niet kunt zien.
Een uitstekend zaagblad kan voorwerpen
doorsnijden, wat terugslag kan veroorzaken.
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UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN
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Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door
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2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

3. Niet met het huishoudelijk afval weggooien

4. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese
Unie.

5. EAC-certificeringsmerk.

6. Oekraiens marktcertificeringsmerk.



BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de afbeeldingen in deze handleiding zijn
weergegeven.

Stofafvoertuit

Bovenste afdekking

Vergrendelknop

Schakelaar

Hendel van het onderste deksel

Handgreep aan de voorkant

Laser

Shijschijf

Flensring

10. Bevestigingsbout zaagschijf

11. Onderste beschermkap

12. Spilvergrendelingsknop

13. Hoofdhandgreep

14. Accu-aansluiting

15. Vergrendelingshendel voor snijdiepte

16. Basis

17. Vergrendelingshendel voor de basishoek

18. 45°-snijlijnindicator

19. Snijlijnindicator voor 0°

20. Vergrendelingsschroef voor de parallelle geleider
21. Parallelle geleider

22. Zaagdieptegeleider

23. Ontgrendelknop voor de accu

24. Accu

25. Oplader

26.LED's

27. Knop voor de batterijlaadstatusindicator

28. Indicator voor de laadstatus van de batterij (LED's)
* Het daadwerkelijke product kan afwijken van de afbeelding.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

-

©COoONOOR VN

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende aanduiding

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De cirkelzaag is een accu-aangedreven elektrisch gereedschap. Hij
wordt aangedreven door een gelijkstroommotor met permanente
magneet en commutator, voorzien van een tandwielkast. Dit type
elektrisch gereedschap wordt veel gebruikt voor het zagen van hout
en houtachtige materialen. Hij mag niet worden gebruikt voor het
zagen van brandhout. Elke poging om de zaag te gebruiken voor
andere doeleinden dan die welke zijn gespecificeerd, wordt
beschouwd als oneigenlijk gebruik. De zaag mag uitsluitend worden
gebruikt met geschikte zaagschijven die zijn voorzien van tanden
met hardmetalen punten. De cirkelzaag is ontworpen voor lichte
werkzaamheden in werkplaatsen en voor alle soorten doe-het-
zelfwerkzaamheden.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere
doeleinden dan waarvoor het bedoeld is.

ACCU-TYPEN EN CAPACITEIT
Het gereedschap is ontworpen voor gebruik met ENERGY+-accu’s:

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Wij raden aan de 4 Ah 58G004-1-accu te gebruiken
Accutype 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Accucapaciteit 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Gebruiksduur 22 44 min 62 100
minuten minuten minuten

DE BATTERIJ OPLADEN
De batterij moet worden opgeladen bij een omgevingstemperatuur
tussen 4 °C en 40 °C. Een nieuwe batterij, of een batterij die lange tijd
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niet is gebruikt, bereikt zijn volledige capaciteit na ongeveer 3-5 laad-

en ontlaadcycli.

e Verwijder de accu uit het apparaat.

e Steek de stekker van de lader in een stopcontact (230 V
wisselstroom).

e Plaats de accu in de lader. Controleer of de accu goed zit
(volledig is geplaatst).

e Zodra de lader is aangesloten op een stopcontact (230 V AC),
gaat een groene LED op de lader branden, wat aangeeft dat de
stroom is aangesloten.

e Zodrade accu in de lader is geplaatst, gaat een rood LED-lampje
op de lader branden, wat aangeeft dat de accu wordt opgeladen.

* Tegelijkertijd knipperen de groene LED's die de laadstatus van
de accu aangeven in verschillende patronen (zie beschrijving
hieronder).

e Als alle LED's knipperen, geeft dit aan dat de accu leeg is en
moet worden opgeladen.

e Twee knipperende LED's — geven aan dat de accu gedeeltelijk
ontladen is.

e Eén knipperend lampje — geeft een hoog laadniveau van de accu
aan.

e Zodra de accu volledig is opgeladen, gaat het LED-lampje op de
lader groen branden en blijven alle LED-lampjes voor de
laadstatus van de accu continu branden. Na korte tijd (ca. 15
seconden) gaan de LED-lampjes voor de laadstatus van de accu
uit.

De accu mag niet langer dan 8 uur worden opgeladen. Als deze tijd

wordt overschreden, kunnen de accucellen beschadigd raken. De lader

schakelt niet automatisch uit zodra de accu volledig is opgeladen. Het
groene lampje op de lader blijft branden. De statuslampjes van de accu
gaan na korte tijd uit. Koppel de stroomtoevoer los voordat u de accu
uit de laadhouder verwijdert. Vermijd een reeks korte laadcycli kort na
elkaar. Laad de accu’s niet op na slechts kort gebruik van het apparaat.

Een aanzienlijke verkorting van de tijd tussen noodzakelijke

oplaadbeurten duidt erop dat de accu versleten is en vervangen moet

worden.

Accu’s worden warm tijdens het opladen. Begin niet direct na het

opladen met werken — wacht tot de accu kamertemperatuur heeft

bereikt. Zo voorkomt u schade aan de accu.

AANDUIDING VAN DE ACCU-LAADSTATUS

De accu is voorzien van een laadstatusindicator (3 LED’s). Om het
laadniveau van de accu te controleren, drukt u op de knop van de
laadstatusindicator. Als alle LED’s branden, duidt dit op een hoog
laadniveau van de accu. Als 2 LED’s branden, duidt dit erop dat de
accu gedeeltelijk ontladen is. Als slechts 1 LED brandt, betekent dit dat
de accu leeg is en opnieuw moet worden opgeladen.

INSTELLEN VAN DE SNIJDIEPTE

De snijdiepte haaks op de as kan worden ingesteld binnen een

bereik van 0 tot 52 mm.

e Maak de vergrendelingshendel voor de snijdiepte (15) los.

e Stel de gewenste snijdiepte in (met behulp van
schaalverdeling).

« Vergrendel de vergrendelingshendel voor de snijdiepte (15) (afb.
D).

DE PARALLELGELEIDER MONTEREN

De parallelgeleider kan aan de rechter- of linkerkant van het

machineframe worden gemonteerd.

e Draai de vergrendelingsschroef van de parallelle geleider (20)
los.

e Schuif de rail van de parallelle geleider in de gaten in het
onderstel (16), stel de gewenste afstand in (met behulp van de
schaalverdeling) en zet deze vast door de
vergrendelingsschroeven (20) van de parallelle geleider vast te
draaien (afb. E).

De geleiderail van de parallelle geleider moet naar beneden wijzen.

De parallelle geleider (21) kan ook worden gebruikt voor

verstekzaagsneden in het bereik van %tot 45°.

Zorg ervoor dat uw hand of vingers zich nooit achter de zaag

bevinden terwijl deze in werking is. In geval van terugslag kan de

zaag op uw hand vallen, wat ernstig letsel kan veroorzaken.

HET KANTELEN VAN DE ONDERSTE BESCHERMING

De onderste beschermkap (11) van de zaagschijf (8) trekt
automatisch terug zodra deze in contact komt met het te zagen

de



materiaal. Om deze handmatig terug te trekken, beweegt u de
hendel van de onderste beschermkap (5).

STOFAFZUIGING
De cirkelzaag is voorzien van een stofafzuigmondstuk (1) om
spaanders en stof te verwijderen die tijdens het zagen ontstaan.

IN- EN UITSCHAKELEN

Houd de zaag bij het starten met beide handen vast, aangezien
het koppel van de motor ervoor kan zorgen dat het elektrisch
gereedschap oncontroleerbaar gaat draaien.

Houd er rekening mee dat de bewegende onderdelen van de zaag
na het uitschakelen nog korte tijd blijven draaien.

Het gereedschap is voorzien van een veiligheidsschakelaar om
onbedoeld inschakelen te voorkomen. De veiligheidsschakelaar
bevindt zich aan beide zijden van de behuizing.

Inschakelen

« Druk op een van de knoppen van de veiligheidsschakelaar (3) en
houd deze ingedrukt (afb. F).

« Druk op de aan/uit-schakelaar (4) (afb. G).

e Zodra de machine is gestart, kunt u de knop van de
veiligheidsschakelaar (3) loslaten.

Uitschakelen
e Door de aan/uit-schakelaar (4) los te laten, wordt het apparaat
uitgeschakeld.

WERKING VAN DE LASER

Kijk nooit rechtstreeks in de laserstraal of naar de
weerkaatsing ervan op een spiegelend oppervlak, en richt de
laserstraal nooit op een persoon.

Telkens wanneer de vergrendelknop van de aan/uit-schakelaar (3)
wordt ingedrukt, gaat de laser (7) branden.

De laserstraal zorgt voor een betere controle over de snijlijn. De
lasergenerator (7) die op de kettingzaag is gemonteerd, is bedoeld
voor precisiesnijden.

e Druk op de vergrendelknop van de aan/uit-schakelaar (3).

e De laser zendt een rode lijn uit die zichtbaar is op het materiaal.
e De zaagsnede moet langs deze lijn worden gemaakt.

Stof dat tijdens het zagen vrijkomt, kan de laserstraal belemmeren;
daarom moet de lens van de laserprojector van tijd tot tijd worden
schoongemaakt.

LASERAFSTELLING

De laser is in de fabriek gekalibreerd. Afstelling is alleen nodig als

de geprojecteerde straal afwijkt van de snijlijn.

e Druk op de vergrendelknop van de aan/uit-schakelaar (3).

e De geprojecteerde rode lijn moet parallel lopen aan de
gemarkeerde snijlijn. Als dit niet het geval is, draai dan met een
schroevendraaier de laserlens (a) tegen de klok in of met de klok
mee totdat de geprojecteerde rode lijn parallel loopt aan de
gemarkeerde snijlijn (afb. H).

« Als de geprojecteerde rode lijn nog steeds niet parallel is, draai
dan met een schroevendraaier schroef (b) linksom of rechtsom
totdat de rode lijn parallel is (zijdelingse afstelling).

SNIJDEN

De snijlijn wordt aangegeven door de snijlijnindicator (18) voor een

hoek van 45° of (19) voor een hoek van

0° (afb. I).

e Houd de zaag bij het begin van het werk altijd stevig vast met
beide handen, met behulp van beide handgrepen.

* De zaag mag alleen worden ingeschakeld als deze vrij is van het
te zagen materiaal.

e Oefen geen overmatige druk uit op de zaag; oefen matige,
constante druk uit.

e Laat de zaagschiff volledig tot stilstand komen zodra de
zaagsnede is voltooid.

e Als de zaagsnede wordt onderbroken voordat deze is voltooid,
start u bij het hervatten van het werk eerst de kettingzaag en
wacht u tot deze zijn maximale toerental heeft bereikt; leid
vervolgens het zaagblad voorzichtig terug in de zaagsnede in het
te zagen materiaal.

« Bij het zagen dwars op de vezelrichting van het materiaal (hout)
hebben de vezels soms de neiging om omhoog te komen en af
te scheuren (door de kettingzaag met lage snelheid te bewegen,
wordt deze neiging geminimaliseerd).
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e Zorg ervoor dat de onderste beschermkap helemaal naar de
eindpositie beweegt.

e Zorg er voor het begin van het zagen altijd voor dat de
vergrendelknop voor de zaagdiepte en de vergrendelknoppen
voor de zaagvoetvergrendeling goed zijn vastgedraaid.

e Gebruik bij het gebruik van de zaag uitsluitend zaagbladen met
de juiste buitendiameter en de juiste diameter van het
bevestigingsgat.

* Het te zagen materiaal moet stevig worden vastgeklemd.

e Het breedste deel van de zaagbasis moet op het deel van het
materiaal worden geplaatst dat niet wordt gezaagd.

Als het werkstuk klein is, moet het met klemmen worden

vastgezet. Als de basis van de zaag niet langs het werkstuk

glijdt maar omhoog staat, bestaat er een risico op terugslag.

Door het te zagen materiaal goed vast te klemmen en de zaag

stevig vast te houden, behoudt u de volledige controle over het

elektrisch gereedschap, waardoor het risico op persoonlijk
letsel wordt voorkomen. Probeer korte stukken materiaal niet
met uw hand te ondersteunen.

DE BASIS INSTELLEN VOOR HOEKZAAGWERK

De verstelbare zaagbasis maakt hoekzaagsneden mogelijk binnen

een bereik van “'tot 45°.

e Maak de vergrendelingshendel van de basishoek (17) los (afb.
J).

o Stel de basis (16) in op de gewenste hoek (van 0° tot 45° ) met
behulp van de schaalverdeling.

e Vergrendel de verstelhendel van de basis (17).
Houd er rekening mee dat bij het zagen onder een hoek een
groter risico op terugslag bestaat (een grotere kans dat de
zaagschijf vastloopt); zorg er daarom goed voor dat het gehele
oppervlak van de basisplaat van de zaag in contact is met het
werkstuk. Voer de zaagsnede uit met een soepele, doorlopende
beweging.

ZAGEN DOOR IN HET MATERIAAL TE DUIKEN

« Stel de gewenste zaagdiepte in op basis van de dikte van het te
zagen materiaal.

* Kantel de zaag zodanig dat de voorrand van de zaagbasis (16)
tegen het te zagen materiaal rust en de ‘00’-markering voor
haakse zaagsneden is uitgelijnd met de beoogde zaaglijn.

e Zodra de zaag op het startpunt van de zaagsnede is geplaatst,
tilt u de onderste beschermkap (11) op met behulp van de hendel
van de onderste beschermkap (5) (het zaagblad komt boven het
materiaal uit).

* Schakel het elektrisch gereedschap in en wacht tot de zaagschijf
zijn volledige snelheid heeft bereikt.

e Laat de zaag geleidelijk zakken en druk de zaagschijf in het
materiaal (tijdens deze beweging moet de voorrand van de
zaagbasis in contact staan met het oppervlak van het materiaal).

e Zodra de zaagschijf begint te zagen, laat u de onderste
beschermkap los.

e Zodra de gehele basis van de zaag op het materiaal rust, gaat u
verder met zagen door de zaag naar voren te bewegen.

e Zet de zaag nooit in de achteruitstand terwijl de zaagschijf draait,
aangezien dit een risico op terugslag met zich meebrengt.

* Voltooi de zaagsnede in de tegenovergestelde richting van de
beginrichting, door de zaag rond de contactlijn tussen de
voorrand van de zaagbasis en het werkstuk te draaien.

e Laat het zaagblad volledig tot stilstand komen nadat u de zaag
hebt uitgeschakeld, voordat u de zaag uit het materiaal trekt.

e Rond indien nodig de hoeken af met een cirkelzaag of een
handzaag.

GROTE STUKKEN MATERIAAL ZAGEN Bij het zagen van grotere
panelen of planken moeten deze goed worden ondersteund om te
voorkomen dat het zaagblad terugslaat (terugslag) doordat het
blad vastloopt in de zaagsnede.

ONDERHOUD EN OPSLAG

e Het wordt aanbevolen de machine onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

e Het apparaat moet worden gereinigd met een borstel of worden
uitgeblazen met perslucht op lage druk.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, aangezien
deze de kunststof onderdelen kunnen beschadigen.

* Reinig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig om
oververhitting van het apparaat te voorkomen. Reinig de



ventilatiesleuven niet door er scherpe voorwerpen zoals
schroevendraaiers of soortgelijke voorwerpen in te steken.

* Bij normaal gebruik zal de zaagschijf na verloop van tijd bot
worden. Een teken dat de zaagschijf bot is, is dat u meer druk
moet uitoefenen bij het bewegen van de kettingzaag tijdens het
zagen.

« Als er schade aan de zaagschijf wordt geconstateerd, moet deze
onmiddellijk worden vervangen.

« De zaagschijf moet altijd scherp zijn.

* Bewaar het gereedschap altijd op een droge plaats, buiten het
bereik van kinderen.

« Het apparaat moet worden opgeborgen met de accu eruit.

HET VERVANGEN VAN HET SNIJBLAD

e Draai de bevestigingsbout (10) van de zaagschiff met de
meegeleverde sleutel linksom los.

e Om te voorkomen dat de as van de zaag gaat draaien terwijl u
de bevestigingsschroef van het zaagblad losdraait, vergrendelt u
de as met de asvergrendelingsknop (12) (afb. K).

« Verwijder de buitenste flensring (9).

e Verplaats de onderste beschermkap (11) met behulp van de
hendel van de onderste beschermkap (5) zodanig dat deze zo
ver mogelik in de bovenste beschermkap (2) wordt
teruggetrokken (controleer op dit moment de staat en werking
van de veer die de onderste beschermkap terugtrekt).

« Trek de zaagschijf (8) door de sleuf in de basis van de zaag (16)
naar buiten.

« Plaats de nieuwe zaagschijf zo dat de uitlijning van de tanden van
de zaagschiff en de daarop aangebrachte pijl volledig
overeenkomt met de richting die wordt aangegeven door de pijl
op de onderste en bovenste beschermkappen.

* Steek de zaagschijf door de gleuf in de zaagbasis en plaats deze
op de as, zodat deze tegen het opperviak van de binnenflens
wordt gedrukt en op de schouder ervan wordt gecentreerd.

* Plaats de buitenste flensring (9) en draai de bevestigingsbout
(10) van de zaagschijf met de klok mee vast.

e Zodra de zaagschijf is vervangen, moet u de inbussleutel altijd
terugleggen in het daarvoor bestemde opbergvak. Zorg ervoor
dat de zaagschijf zo is gemonteerd dat de tanden in de juiste
richting wijzen. De draairichting van de as van het elektrisch
gereedschap wordt aangegeven door een pijl op de
behuizing van de zaag.

Wees bijzonder voorzichtig bij het hanteren van de zaagschijf.

Draag beschermende handschoenen om uw handen te

beschermen tegen contact met de scherpe tanden van de

zaagschijf.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door een erkend

servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
Parameter Waarde
Accuspanning 18V DC
Toerental (onbelast) 0-4200 tpm
Shijbereik schuine sneden 0° tot 45°
Buitendiameter van de zaagschijf 165 mm
Binnendiameter van de zaagschijf 20 mm
Dikte van het haaks gesneden 52 mm
materiaal
Dikte van het materiaal bij snijden 35 mm
onder een hoek van 45°
Laserklasse 2
Laservermogen <1mwW
Golflengte A =650 nm
Massa 2,95 kg

58G023 geeft zowel het type als de aanduiding van het
apparaat aan

GEGEVENS OVER GELUID EN TRILLINGEN

Geluidsdrukniveau Lpa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =87 dB(A) K
=3dB(A)
Trillingsversnellingswaarde (hulpgreep) an =3,92 r}w/sZ K
=15 m/s?
Trillingsversnellingswaarde (hulpgreep) an =2,18 ’”/’ s* K
=15 mis?

Informatie over geluid en trillingen
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Het geluid dat door de machine wordt uitgezonden, wordt
gekenmerkt door: het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De trillingen die door de machine worden uitgezonden,
worden gekenmerkt door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an die in deze handleiding worden
vermeld, zijn gemeten volgens EN 62841-1. Het vermelde
trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparatuur te vergelijken
en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
standaardtoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor
andere toepassingen wordt gebruikt of in e met ander gereedschap,
kan het trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De
hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.
Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het wel is ingeschakeld
maar niet in gebruik is. Na een zorgvuldige afweging van alle
factoren kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk
lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van de apparatuur en het gereedschap,

ervoor zorgen dat de handen op een geschikte temperatuur blijven,
en een goede werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
Elektrische apparaten mogen niet met het huishoudelijk afval worden
weggegooid, maar moeten naar geschikte recyclingfaciliteiten worden
gebracht. Informatie over recycling is verkrijgbaar bij de verkoper of
— uw lokale overheid. Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur
die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu
en de menselijke gezondheid.
‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’, een commanditaire
vennootschap met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna:
‘GTX Poland’), verklaart hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
handleiding (hierna: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s,
diagrammen, illustraties en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de
uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en
kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Product: Cirkelzaag

Model: 58G023

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn inzake elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft uitsluitend betrekking op de machine in de
toestand waarin deze in de handel is gebracht en heeft geen betrekking
op onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem aangebrachte
latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z0.0. Sp.k.

Pograniczna 2/4

02-285 Warschau
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Pawet Kowalski

Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND

Warschau, 4 augustus 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
SERRA CIRCULAR SEM FIO
58G023

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugoes,
ilustragdes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta
elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para consulta futura.

PERIGO: Mantenha as maos afastadas da area de corte e do
disco de corte. Mantenha a outra mao na pega auxiliar ou na
caixa do motor. Se ambas as maos estiverem a segurar a serra,
n&o poderdo ser cortadas pelo disco.

Nao coloque as maos por baixo da peca de trabalho. A
protegdo da lamina nédo protege o utilizador da lamina de corte
que se encontra por baixo da pega de trabalho.

Ajuste a profundidade de corte a espessura da pega de
trabalho. Deve ficar visivel menos de um dente completo da
lamina por baixo da pega de trabalho.

Nunca segure a peca de trabalho com as maos ou encostada
a perna durante o corte. Fixe a peca de trabalho a uma
superficie estavel. E importante minimizar o risco de ferimentos,
de a lamina ficar encravada ou de perda de controlo.

Ao realizar tarefas em que a ferramenta de corte possa
entrar em contacto com cabos elétricos ocultos ou com o
seu proprio cabo, segure a ferramenta elétrica pelas
superficies de pega isoladas. O contacto com um cabo sob
tensao fara com que as partes metélicas expostas da ferramenta
elétrica figuem sob tensé@o e pode resultar num choque elétrico
para o operador.

Ao efetuar cortes longitudinais, utilize sempre uma guia de
corte ou uma guia reta. Isto melhora a precisao do corte e reduz
o risco de a lamina encravar.

Utilize sempre laminas com o tamanho e a forma corretos
para os orificios de montagem. As |aminas que ndo se
encaixam nos pontos de montagem da serra deslocam-se para
fora do centro, fazendo com que perca o controlo.

Nunca utilize anilhas ou parafusos de lamina danificados ou
inadequados. As anilhas e os parafusos da lamina foram
especialmente concebidos para a sua serra, a fim de garantir um
desempenho e uma seguranga étimos.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:

O recuo é uma reagdo repentina a uma lamina de serra

encravada, bloqueada ou posicionada incorretamente, fazendo

com que a serra se eleve de forma incontrolavel e salte da peca

de trabalho na diregéo do operador.

Quando a lamina fica encravada ou presa por um corte de fecho,

a lamina para e a reagdo do motor faz com que a maquina recue

bruscamente na diregéo do operador;

Se a lamina torcer ou ficar desalinhada durante o corte, os

dentes na borda traseira da lamina podem cravar-se na

superficie superior da madeira, fazendo com que a lamina salte

para fora do corte e recue na diregéo do operador.

O recuo resulta da utilizagdo inadequada da serra e/ou de

procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos, e pode ser

evitado tomando as precaugdes adequadas descritas abaixo:

> Segure a serra firmemente com ambas as maos e
posicione os bragos de forma a contrariar a forga
do recuo. Posicione o corpo de lado em relagdo a
lamina, mas néao alinhado com ela. O recuo pode
fazer com que a serra se desloque para tras, mas a
forga do recuo pode ser controlada pelo operador se
forem tomadas as precaucdes adequadas.
> Se a lamina ficar encravada ou o corte for

interrompido por qualquer motivo, solte o gatilho
e mantenha a serra imével no material até que a
lamina pare completamente. Nunca tente retirar a
serra da pecga de trabalho nem puxa-la para tras
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enquanto a lamina estiver em movimento, pois
isso pode causar um recuo. Investigue a causa do
encravamento da lamina e tome medidas corretivas
para a eliminar.

> Ao reiniciar a serra enquanto esta se encontra na
peca de trabalho, centralize a lamina de serra no
corte, de modo a que os dentes da serra nao se
cravem no material. Se a lamina de serra ficar
encravada, podera levantar-se ou saltar para longe
da peca de trabalho quando a serra for reiniciada.

> Apoie painéis de grandes dimensdes para
minimizar o risco de encravamento da lamina e
de recuo. Os painéis de grandes dimensdes tendem
a ceder sob o seu proprio peso. Cologue apoios por
baixo do painel em ambos os lados, perto da linha de
corte e da borda do painel.

> Nao utilize discos de corte cegos ou danificados.
Os discos de corte sem afiar ou mal alinhados
resultam num corte estreito, o que provoca atrito
excessivo, encravamento da lamina e recuo.

> Antes de iniciar o corte, certifique-se de que as

alavancas de bloqueio para o ajuste da

profundidade e do bisel da lamina estdo bem

apertadas e bloqueadas na sua posigao. Se a

configuragéo da lamina se alterar durante o corte,

isso pode fazer com que a lamina encrave e

provoque um recuo.

Tenha especial cuidado ao cortar paredes ou

outras areas que estejam fora do seu campo de

visdo. Uma lamina saliente pode cortar objetos, o

que pode causar um recuo.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

e @lE]Ce
Il
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1. Leia atentamente as instru¢des de utilizagdo

2. Utilize equipamento de protegéo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascara antipd)

3. Nao elimine juntamente com o lixo doméstico

4. O aparelho cumpre os regulamentos da Unido Europeia.

5. Marca de certificagéo EAC.

6. Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

A numeragao abaixo refere-se as partes do aparelho apresentadas
nas ilustragdes deste manual.

. Bocal de descarga de pd

Tampa superior

Bot&o de bloqueio do interruptor
Interruptor

Alavanca da tampa inferior

Pega frontal

Laser

Disco de corte

. Arruela de flange

10. Parafuso de fixagdo do disco de corte
11. Protegao inferior

12. Botéo de blogueio do eixo

13. Pega principal

14. Tomada da bateria

15. Alavanca de bloqueio da profundidade de corte
16. Base

17. Alavanca de bloqueio do angulo da base
18. Indicador da linha de corte a 45°

19. Indicador da linha de corte para 0°

20. Parafuso de bloqueio da guia paralela
21. Guia paralela

22. Guia de profundidade de corte

%

-
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23. Botédo de libertagéo da bateria

24. Bateria

25. Carregador

26. LEDs

27. Botéao indicador do estado de carga da bateria
28. Indicador do estado de carga da bateria (LEDs)
* O produto real pode diferir da ilustragéo.

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

>  RRRRMM Y xxxxx "

RRRR - ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designacgéo adicional
XXXXX -numero de série
NNN -designagéo adicional

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra circular é uma ferramenta elétrica alimentada a bateria. E
acionada por um motor de corrente continua com comutador e iman
permanente, equipado com uma caixa de velocidades. Este tipo de
ferramenta elétrica € amplamente utilizado para cortar madeira e
materiais a base de madeira. Ndo deve ser utilizada para cortar
lenha. Qualquer tentativa de utilizar a serra para fins diferentes dos
especificados sera considerada uma utilizagdo indevida. A serra s6
deve ser utilizada com discos de corte adequados, equipados com
dentes com pontas de metal duro. A serra circular foi concebida
para trabalhos leves em oficinas de manutengdo e para todos os
tipos de trabalhos de bricolage.

Nao utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles
para os quais se destina.

TIPOS E CAPACIDADE DAS BATERIAS
A ferramenta foi concebida para funcionar com baterias ENERGY+:

58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1,
58GE152.
Recomendamos a utilizagdo da bateria 58G004-1 de 4 Ah
Tipo de bateria | 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1  |58G086-1
Capacidade da 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
bateria
Autonomia 22 44 62 100
minutos minutos minutos minutos
CARREGAR A BATERIA

A bateria deve ser carregada a uma temperatura ambiente entre 4 °C
e 40 °C. Uma bateria nova, ou que ndo tenha sido utilizada durante
muito tempo, atingiré a sua capacidade total apés aproximadamente 3
a 5 ciclos de carga e descarga.

* Retire a bateria do dispositivo.

e Ligue o carregador a uma tomada de rede (230 V CA).

e |Insira a bateria no carregador. Verifique se a bateria esta
corretamente encaixada (inserida até ao fim).

e Assim que o carregador estiver ligado a uma tomada de rede
(230 V CA), um LED verde no carregador acendera, indicando
que a alimentacgéo esta ligada.

e Assim que a bateria for colocada no carregador, um LED
vermelho no carregador acenderd, indicando que a bateria esta
a carregar.

e Ao mesmo tempo, os LEDs verdes que indicam o estado de
carga da bateria piscardo em varios padrdes (ver descrigdo
abaixo).

* Se todos os LEDs estiverem a piscar, isso indica que a bateria
esta descarregada e precisa de ser carregada.

e Dois LEDs a piscar — indica que a bateria estd parcialmente
descarregada.

e Um LED a piscar — indica um nivel de carga elevado da bateria.

e Quando a bateria estiver totalmente carregada, o LED no
carregador acende a verde e todos os LEDs de estado de carga
da bateria permanecem acesos de forma constante. Apés um
breve periodo (aprox. 15 segundos), os LEDs de estado de carga
da bateria apagam-se.

A bateria ndo deve ser carregada por mais de 8 horas. Exceder este

tempo pode danificar as células da bateria. O carregador ndo se

desliga automaticamente assim que a bateria estiver totalmente
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carregada. O LED verde no carregador permanecera aceso. Os LEDs
de estado de carga da bateria apagam-se apés um curto periodo de
tempo. Desligue a fonte de alimentagéo antes de retirar a bateria da
tomada do carregador. Evite uma série de ciclos de carregamento
curtos em rapida sucessdo. Ndo recarregue as baterias ap6és uma
utilizagdo breve do dispositivo. Uma redugéo significativa no tempo
entre as recargas necessarias indica que a bateria estd desgastada e
deve ser substituida.

As baterias aquecem durante o carregamento. Ndo comece a
trabalhar imediatamente ap6s o carregamento — aguarde até que a
bateria atinja a temperatura ambiente. Isto evitara danos na bateria.

INDICAGAO DO ESTADO DE CARGA DA BATERIA

A bateria estd equipada com um indicador do estado de carga (3
LEDs). Para verificar o nivel de carga da bateria, prima o botdo do
indicador de nivel de carga da bateria. Se todos os LEDs estiverem
acesos, isso indica um nivel de carga elevado da bateria. Se 2 LEDs
estiverem acesos, isso indica que a bateria estd parcialmente
descarregada. Se apenas 1 LED estiver aceso, isso significa que a
bateria esta descarregada e precisa de ser recarregada.

REGULAR A PROFUNDIDADE DE CORTE

A profundidade de corte em angulo reto pode ser ajustada num

intervalo de 0 a 52 mm.

« Desaperte a alavanca de blogueio da profundidade de corte (15).

* Defina a profundidade de corte pretendida (utilizando a escala).

* Bloqueie a alavanca de bloqueio da profundidade de corte (15)
(Fig. D).

MONTAGEM DA GUIA DE CORTE PARALELA

A guia de corte paralelo pode ser montada no lado direito ou

esquerdo da base da maquina.

e Desaperte o parafuso de bloqueio da guia paralela (20).

o Deslize o trilho da guia paralela para dentro dos orificios da base
(16), ajuste a distancia desejada (utilizando a escala) e fixe-o
apertando os parafusos de bloqueio da guia paralela (20) (Fig.
E).

O ftrilho da guia paralela deve ficar voltado para baixo. A guia

paralela (21) também pode ser utilizada para cortes em esquadria

na faixa de “a 45°.

Nunca deixe que a sua mao ou os seus dedos fiquem atras da serra

enquanto esta estiver em funcionamento. Em caso de recuo, a serra

pode cair sobre a sua méo, o que pode causar ferimentos graves.

INCLINAGAO DA PROTEGAO INFERIOR

A protegdo inferior (11) do disco de corte (8) retrai-se
automaticamente ao entrar em contacto com o material a ser
cortado. Para a retrair manualmente, mova a alavanca da protecéo
inferior (5).

EXTRAGAO DE PO

A serra circular esta equipada com um bocal de extragdo de pé (1)
para remover as aparas e o po gerados durante o corte.

LIGAR / DESLIGAR

Ao ligar a serra, segure-a com ambas as méos, uma vez que o

binério do motor pode fazer com que a ferramenta elétrica gire

de forma incontrolavel.

Tenha em ateng@o que, ap6s desligar a serra, as suas pegas moveis

continuardo a rodar durante um curto periodo de tempo.

A ferramenta esta equipada com um interruptor de segurancga para

impedir o arranque acidental. O interruptor de seguranga encontra-

se em ambos os lados da caixa.

Ligar

e Pressione um dos botdes do interruptor de seguranga (3) e
mantenha-o nessa posigao (Fig. F).

* Prima o interruptor de alimentagéo (4) (Fig. G).

e Assim que a maquina arrancar, o botdo do interruptor de
seguranca (3) pode ser solto.

Desligar

e Ao soltar o botéo do interruptor de alimentagao (4), o dispositivo
para.

FUNCIONAMENTO DO LASER

Nunca olhe diretamente para o feixe de laser nem para o seu

reflexo numa superficie espelhada, e nunca aponte o feixe de

laser para qualquer pessoa.



Sempre que o botdo de bloqueio do interruptor de alimentagao (3)
for pressionado, o laser (7) acende-se.

O feixe de laser permite um melhor controlo da linha de corte. O
gerador de laser (7) instalado na motosserra destina-se a ser
utilizado em cortes de preciséo.

* Pressione o botdo de blogueio do interruptor (3).

e O laser emitird uma linha vermelha, visivel no material.

* O corte deve ser feito ao longo desta linha.

O pé gerado durante o corte pode obscurecer o feixe de laser; por
isso, a lente do projetor de laser deve ser limpa de vez em quando.

AJUSTE DO LASER

O laser foi calibrado de fabrica. S6 podera ser necessario ajusta-lo

se o feixe projetado se desviar da linha de corte.

* Prima o botédo de bloqueio do interruptor de alimentagéo (3).

« Alinha vermelha projetada deve estar paralela a linha de corte
marcada. Se ndo estiver paralela, utilize uma chave de fendas
para rodar a lente do laser (a) no sentido anti-horario ou horario
até que a linha vermelha projetada fique paralela a linha de corte
marcada (Fig. H).

e Se a linha vermelha projetada continuar a ndo estar paralela,
utilize uma chave de fendas para rodar o parafuso (b) no sentido
anti-horario ou horario até que a linha vermelha fique paralela
(ajuste lateral).

CORTE

Alinha de corte é marcada pelo indicador de linha de corte (18) para

um angulo de 45° ou (19) para um angulo de

0° (Fig. ).

* Ao iniciar o trabalho, segure sempre a serra firmemente com
ambas as méos, utilizando ambas as pegas.

* Aserra so6 pode ser ligada quando estiver afastada do material a
cortar.

e Nao exerca pressdo excessiva sobre a serra; aplique uma
pressdo moderada e continua.

* Assim que o corte estiver concluido, deixe o disco de corte parar
completamente.

e Se o corte for interrompido antes da conclusdo pretendida, ao
retomar o trabalho, ligue primeiro a motosserra e aguarde até
que atinja a sua velocidade de rotagdo maxima; em seguida, guie
cuidadosamente a lamina de corte de volta para o sulco no
material a ser cortado.

e Ao cortar transversalmente ao veio do material (madeira), as
fibras tendem, por vezes, a levantar-se e a rasgar-se (mover a
motosserra a baixa velocidade minimiza esta tendéncia).

« Certifique-se de que a protegao inferior se desloca totalmente até
a sua posigao final.

« Antes de iniciar o corte, certifique-se sempre de que o botdo de
bloqueio da profundidade de corte e os botdes de bloqueio de
ajuste do pé da motosserra estdo devidamente apertados.

« Ao utilizar a serra, utilize apenas laminas com o didmetro exterior
e o diametro do orificio de fixagao corretos.

* O material a cortar deve estar firmemente fixado no lugar.

* A parte mais larga da base da serra deve ser colocada sobre a
parte do material que nédo esta a ser cortada.

Se a peca de trabalho for pequena, deve ser fixada com

grampos. Se a base da serra ndo deslizar ao longo da peca de

trabalho, mas estiver levantada, existe o risco de recuo.

A fixacdo adequada do material a cortar e uma pegada firme na

serra garantem o controlo total sobre a ferramenta elétrica,

evitando assim o risco de lesdes pessoais. Nao tente apoiar
pecas curtas de material com a mao.

AJUSTE DA BASE PARA CORTES EM ANGULO

A base ajustavel da serra permite cortes em angulo num intervalo

de “a 45°.

« Desaperte a alavanca de bloqueio do angulo da base (17) (Fig.
J).

o Ajuste a base (16) para o angulo desejado (de 0° a 45° )
utilizando a escala.

* Bloqueie a alavanca de ajuste do angulo da base (17).

Tenha em atengdo que, ao cortar em angulo, existe um risco

maior de recuo (uma maior probabilidade de o disco de corte

ficar encravado); por isso, tenha especial cuidado para garantir

que toda a superficie da placa de base da serra esteja em

contacto com a pecga de trabalho. Efetue o corte com um

movimento suave e continuo.

CORTE POR PENETRAGAO NO MATERIAL
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e Defina a profundidade de corte desejada de acordo com a
espessura do material a cortar.

* Incline a serra de modo a que a borda frontal da base da serra
(16) assente contra o material a cortar e a marca «00» para
cortes perpendiculares fique alinhada com a linha de corte
pretendida.

e Assim que a serra estiver posicionada no ponto de inicio do
corte, levante a protecgéo inferior (11) utilizando a alavanca da
protegao inferior (5) (a ldamina da serra fica elevada acima do
material).

e Ligue a ferramenta elétrica e aguarde até que o disco de corte
atinja a velocidade maxima.

e Baixe gradualmente a serra, introduzindo o disco de corte no
material (durante este movimento, a borda frontal da base da
serra deve estar em contacto com a superficie do material).

e Assim que o disco de corte comegar a cortar, solte a protegdo
inferior.

e Assim que toda a base da serra assentar no material, continue a
cortar, movendo a serra para a frente.

* Nunca inverta o sentido de rotagéo da serra enquanto o disco de
corte estiver a rodar, pois isso representa um risco de recuo.

e Conclua o corte na diregdo oposta aquela em que foi iniciado,
rodando a serra em torno da linha de contacto entre a borda
frontal da base da serra e a pega de trabalho.

e Deixe a lamina da serra parar completamente ap6s desligar a
serra antes de retirar a serra do material.

e Se necessario, arredonde os cantos utilizando uma serra circular
ou uma serra manual.

CORTE OU SERRAGEM DE PECAS GRANDES DE MATERIAL Ao
cortar painéis ou tabuas de maiores dimensdes, estes devem ser
devidamente apoiados para evitar que a lamina da serra dé um
solavanco (recuo) em resultado do encravamento da lamina no
corte.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

* Recomenda-se que limpe a maquina imediatamente apo6s cada
utilizagéo.

e Nao utilize agua nem outros liquidos para a limpeza.

e O aparelho deve ser limpo com uma escova ou soprado com ar
comprimido a baixa presséo.

* Nao utilize quaisquer agentes de limpeza ou solventes, uma vez
que estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagédo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do aparelho. N&o limpe as
ranhuras de ventilagdo inserindo nelas objetos pontiagudos,
como chaves de fendas ou itens semelhantes.

e Durante a utilizagdo normal, o disco de corte fica cego com o
tempo. Um sinal de que o disco de corte estd cego é a
necessidade de aplicar mais pressdo ao mover a motosserra
durante o corte.

e Se forem detetados danos no disco de corte, este deve ser
substituido imediatamente.

e O disco de corte deve estar sempre afiado.

e Guarde sempre a ferramenta num local seco, fora do alcance das
criangas.

e O aparelho deve ser guardado com a bateria removida.

SUBSTITUIGAO DA LAMINA DE CORTE

e Utilizando a chave fornecida, desaparafuse o parafuso de fixagdo
do disco de corte (10), rodando-o no sentido anti-horario.

e Para impedir que o eixo da serra gire enquanto desaperta o
parafuso de fixagdo do disco de corte, bloqueie o eixo utilizando
o botéo de bloqueio do eixo (12) (Fig. K).

e Retire a anilha de flange exterior (9).

e Utilizando a alavanca da protegéo inferior (5), mova a protegcdo
inferior (11) de modo a que esta se retraia o0 mais possivel para
dentro da protegdo superior (2) (nesta altura, verifique o estado
e o funcionamento da mola que retrai a protegéo inferior).

e Puxe o disco de corte (8) para fora através da ranhura na base
da serra (16).

* Posicione o novo disco de corte de forma a que o alinhamento
dos dentes do disco e a seta nele marcada correspondam
totalmente a diregdo indicada pela seta nas protegdes inferior e
superior.

e |Insira o disco de corte através da ranhura na base da serra e
encaixe-o no eixo de forma a que fique pressionado contra a
superficie da flange interior e centrado no seu ressalto.



e Coloque a anilha da flange exterior (9) e aperte o parafuso de
fixagdo do disco de corte (10), rodando-o no sentido horario.

« Depois de substituido o disco de corte, guarde sempre a chave
hexagonal no compartimento de armazenamento previsto para o
efeito. Certifique-se de que o disco de corte esta montado
com os dentes virados na direcdo correta. A diregdao de
rotagdo do eixo da ferramenta elétrica é indicada por uma
seta na carcaca da serra.

Tenha especial cuidado ao manusear o disco de corte. Use

luvas de protegao para proteger as maos do contacto com os

dentes afiados do disco de corte.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia

autorizado pelo fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
Parametro Valor
Tenséo da bateria 18 VDC
Velocidade de rotagéo (sem carga) 0-4200 rpm
Intervalo de corte em angulo 0° a45°
Diametro exterior do disco de corte 165 mm
Diametro interior do disco de corte 20 mm
Espessura do material cortado em 52 mm
angulo reto
Espessura do material cortado num 35 mm
angulo de 45°
Classe do laser 2
Poténcia do laser <1mwW
Comprimento de onda A =650 nm
Massa 2,95 kg

58G023 indica tanto o tipo como a designagdo do dispositivo
DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de pressao sonora Loa =76 dB(A) K
=3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =87 dB(A) K
=3dB(A)
Valor de aceleragéo de vibragéo (pega an =3,92m* K
auxiliar) =15m
Valor de aceleragéo de vibragao (pega an =2,18™s K
auxiliar) =15"

Informagdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pela maquina é caracterizado pelo: nivel de pressédo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa
a incerteza de medigdo). As vibragdes emitidas pela maquina sdo
caracterizadas pelo valor da aceleragdo de vibragdo an (onde K
representa a incerteza de medig&o).

O nivel de press&o sonora Lpa, 0 nivel de poténcia sonora Lwae o
valor da aceleragéo de vibragdo anindicados neste manual foram
medidos em conformidade com a norma EN 62841-1. O nivel de
vibragdo indicado anpode ser utilizado para comparar equipamentos
e para uma avaliagdo preliminar da exposigdo a vibragéo.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas das
aplicagdes padrao do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para
outras aplicagdes ou em o com outras ferramentas de trabalho, o
nivel de vibragdo podera variar. Uma manutencéo inadequada ou
pouco frequente do dispositivo resultara num nivel de vibragdo mais
elevado. As razdes acima referidas podem conduzir a uma maior
exposigao a vibragdo ao longo de todo o periodo de utilizagéo.
Para estimar com precisdo a exposigao a vibracado, tenha em
conta os periodos em que o dispositivo esta desligado ou
quando esta ligado, mas nao esta a ser utilizado. Apés avaliar
cuidadosamente todos os fatores, a exposigao total a vibragao
podera revelar-se significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengao regular do equipamento e das ferramentas de trabalho,
garantia de que as maos se mantém a uma temperatura adequada
e uma organizagao adequada do trabalho.

revendedor ou da autarquia local. Os residuos de equipamentos
elétricos e eletronicos contém substancias nocivas para o ambiente.

PROTEGAO AMBIENTAL
Os aparelhos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
O equipamento que ndo € reciclado representa uma ameaga
potencial para o ambiente e para a saide humana.

lixo doméstico, mas sim entregues em instalagdes adequadas para

reciclagem. E possivel obter informagées sobre a reciclagem junto do
A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig», sociedade em comandita
simples, com sede em Varsévia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada «GTX

v

Polandy), declara que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual
(doravante designado por «Manual»), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, ilustragdes, bem como a sua disposicdo gréfica, pertencem
exclusivamente & GTX Poland e estao protegidos por lei, em conformidade com a Lei
de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja, Jornal
Oficial de 2006, n.° 90, ponto 631, na sua versao alterada). A cpia, o processamento,
a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de qualquer um dos
seus elementos individuais para fins comerciais, sem o consentimento expresso por
escrito da GTX Poland, sd@o estritamente proibidos e podem resultar em
responsabilidade civil e penal.

Declaragdo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produto: Serra circular

Modelo: 58G023

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes

documentos:
Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE
Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE
E cumpre os requisitos das seguintes normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
A presente declaragéo aplica-se exclusivamente @ maquina no estado
em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem a modificagdes posteriores por ele
realizadas.
Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Varsévia

Pt -

AN £

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsovia, 4 de agosto de 2025
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TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

SIERRA CIRCULAR INALAMBRICA
58G023

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacién puede provocar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e

consultarlas en el futuro.

e PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte
y del disco de corte. Mantenga la otra mano en el mango
auxiliar o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas
manos, el disco no podra cortarlas.

* No introduzca las manos debajo de la pieza de trabajo. La
proteccion de la hoja no protege al usuario de la hoja de corte
situada debajo de la pieza de trabajo.

e Ajuste la profundidad de corte al grosor de la pieza de
trabajo. Debia quedar visible menos de un diente completo de
la hoja por debajo de la pieza de trabajo.

* Nunca sujete la pieza de trabajo con las manos ni la apoye
contra la pierna mientras corta. Fije la pieza de trabajo a una
superficie estable. Es importante minimizar el riesgo de
lesiones, de que la hoja se atasque o de perder el control.

e Al realizar tareas en las que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cableado oculto o con su propio
cable, sujete la herramienta eléctrica por sus superficies de
agarre aisladas. El contacto con un cable bajo tension hara que
las partes metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica se

instrucciones para



carguen de tensién y puede provocar que el operario reciba una
descarga eléctrica.

Al realizar cortes longitudinales, utilice siempre una guia de
corte o una guia recta. Esto mejora la precision del corte y
reduce el riesgo de que la hoja se atasque.

Utilice siempre hojas del tamafio y la forma adecuados para
los orificios de montaje. Las hojas que no se ajusten a los
puntos de montaje de la sierra se desplazaran fuera del centro,
lo que provocara que pierda el control.

Nunca utilice arandelas ni tornillos de la hoja dafiados o
inadecuados. Las arandelas y los tornillos de la hoja se han
disefiado especificamente para su sierra con el fin de garantizar
un rendimiento y una seguridad éptimos.

CAUSAS Y PREVENCION DEL RETROCESO POR PARTE DEL
OPERADOR:

El retroceso es una reaccioén repentina ante una hoja de sierra

atascada, bloqueada o mal colocada, que provoca que la sierra

se eleve de forma incontrolada y salga disparada de la pieza de

trabajo hacia el operario.

Cuando la hoja queda atrapada o atascada por un corte de

cierre, la hoja se detiene y la reaccién del motor hace que la

maquina se dispare hacia atras, en direccién al operario;

Si la hoja se retuerce o se desalinea durante el corte, los dientes

del borde posterior de la hoja pueden clavarse en la superficie

superior de la madera, lo que provoca que la hoja salte fuera del

corte y retroceda hacia el operario.

El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la sierra

ylo de procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos, y

puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se

indican a continuacion:

> Sujete la sierra firmemente con ambas manos y

coloque los brazos de forma que contrarresten la
fuerza del retroceso. Coloque el cuerpo a un lado
de la hoja, pero no en linea con ella. El retroceso
puede hacer que la sierra se desplace hacia atras,
pero el operador puede controlar la fuerza del
retroceso si se toman las precauciones adecuadas.

> Si la hoja se atasca o el corte se interrumpe por
cualquier motivo, suelta el gatillo y mantén la
sierra inmovil sobre el material hasta que la hoja
se haya detenido por completo. Nunca intentes
sacar la sierra de la pieza de trabajo ni tirarla
hacia atras mientras la hoja esté en movimiento,
ya que esto puede provocar un retroceso.
Averigua la causa del atasco de la hoja y toma las
medidas correctivas necesarias para eliminarla.

> Al volver a poner en marcha la sierra mientras se
encuentra dentro de la pieza de trabajo, centre la
hoja de sierra en la ranura de corte para que los
dientes de la sierra no se claven en el material. Si
la hoja de sierra se atasca, puede levantarse o
rebotar alejandose de la pieza de trabajo al volver a
poner en marcha la sierra.

> Sujete los paneles grandes para minimizar el
riesgo de atascamiento de la hoja y de retroceso.
Los paneles grandes tienden a combarse por su
propio peso. Coloque soportes debajo del panel a
ambos lados, cerca de la linea de corte y del borde
del panel.

> No utilice discos de corte romos o dafiados. Los
discos de corte sin afilar o mal alineados provocan un
corte estrecho, lo que da lugar a una friccién
excesiva, al atascamiento de la hoja y al retroceso.

> Antes de comenzar a cortar, asegtirese de que las
palancas de bloqueo para el ajuste de la
profundidad y el bisel de la hoja estén bien
apretadas y bloqueadas en su sitio. Si el ajuste de
la hoja cambia durante el corte, esto puede provocar
que la hoja se atasque y dar lugar a un retroceso.

> Tenga especial cuidado al cortar paredes u otras
zonas que queden fuera de su campo de vision.
Una hoja que sobresalga puede atravesar objetos, lo
que podria provocar un retroceso.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. Lea atentamente las instrucciones de uso

2. Utilice equipo de proteccidn individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

3. No lo deseche con la basura doméstica

4. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

5. Marca de certificacion EAC.

6. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracion que figura a continuacién hace referencia a las

partes del aparato que se muestran en las ilustraciones de este
manual.

1. Boquilla de descarga de polvo
2. Tapa superior
3. Botodn de bloqueo del interruptor
4. Interruptor

5. Palanca de la tapa inferior
6. Asa delantera
7. Laser

8. Disco de corte

9. Arandela de brida

. Perno de fijacion del disco de corte

11. Protector inferior

. Botén de bloqueo del eje

. Mango principal

. Zécalo de la bateria

. Palanca de bloqueo de la profundidad de corte

. Base

. Palanca de bloqueo del angulo de la base

18. Indicador de linea de corte a 45°

19. Indicador de linea de corte para 0°

20. Tornillo de bloqueo de la guia paralela

21. Guia paralela

22. Guia de profundidad de corte

23. Botén de liberacion de la bateria

24. Bateria

25. Cargador

26.LED

27. Botén indicador del estado de carga de la bateria
28. Indicador del estado de carga de la bateria (LED)
* El producto real puede diferir de la ilustracion.

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

Lsn

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -designacion adicional
CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra circular es una herramienta eléctrica que funciona con
bateria. Estd accionada por un motor de corriente continua de
imanes permanentes con conmutador y caja de cambios. Este tipo
de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para cortar madera
y materiales derivados de la madera. No debe utilizarse para cortar
lefia. Cualquier intento de utilizar la sierra para fines distintos a los
especificados se considerara un uso indebido. La sierra solo debe
utilizarse con discos de corte adecuados provistos de dientes con
punta de carburo. La sierra circular esta disefiada para trabajos
ligeros en talleres de servicio y para todo tipo de trabajos de
bricolaje.



No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de
aquellos para los que esta destinada.
TIPOS DE BATERIAS Y CAPACIDAD

La herramienta estd disefiada para funcionar con baterias

ENERGY+: 58G001, 58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086,
58G086-1, 58GE152.
Recomendamos utilizar la bateria 58G004-1 de 4 Ah
Tipo de bateria 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Capacidad de 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
la bateria
Autonomia 22 44 62 100
minutos minutos minutos minutos
CARGA DE LA BATERIA

La bateria debe cargarse a una temperatura ambiente de entre 4 °C y

40 °C. Una bateria nueva, o una que no se haya utilizado durante

mucho tiempo, alcanzara su capacidad méaxima tras aproximadamente

3-5 ciclos de carga y descarga.

* Retira la bateria del dispositivo.

* Enchufa el cargador a una toma de corriente (230 V CA).

« Inserte la bateria en el cargador. Compruebe que la bateria esté
correctamente colocada (insertada hasta el fondo).

* Una vez que el cargador esté enchufado a una toma de corriente
(230 V CA), se encendera un LED verde en el cargador, lo que
indica que esta conectado a la red eléctrica.

e Una vez colocada la bateria en el cargador, se encendera un
LED rojo en el cargador, lo que indica que la bateria se esta
cargando.

e Al mismo tiempo, los LED verdes de estado de carga de la
bateria parpadearan siguiendo distintos patrones (véase la
descripcién mas abajo).

e Si todos los LED parpadean, esto indica que la bateria esta
descargada y debe cargarse.

e Dos LED parpadeando: indica que la bateria esta parcialmente
descargada.

e Un LED parpadeando: indica un nivel de carga alto de la bateria.

* Una vez que la bateria esté completamente cargada, el LED del
cargador se iluminara en verde y todos los LED de estado de
carga de la bateria permaneceran encendidos de forma fija. Al
cabo de unos instantes (aprox. 15 segundos), los LED de estado
de carga de la bateria se apagaran.

La bateria no debe cargarse durante mas de 8 horas. Superar este
tiempo puede dafiar las celdas de la bateria. El cargador no se apagara
automaticamente una vez que la bateria esté completamente cargada.
El LED verde del cargador permanecera encendido. Los LED de
estado de carga de la bateria se apagaran al cabo de un breve lapso
de tiempo. Desconecta la fuente de alimentacién antes de retirar la
bateria de la toma del cargador. Evita una sucesion rapida de ciclos de
carga cortos. No recargues las baterias tras un uso breve del
dispositivo. Una reduccién significativa del tiempo entre las cargas
necesarias indica que la bateria estd desgastada y debe sustituirse.

Las baterias se calientan durante la carga. No empieces a trabajar

inmediatamente después de la carga; espera a que la bateria haya

alcanzado la temperatura ambiente. Asi evitaras dafios en la bateria.

INDICACION DEL ESTADO DE CARGA DE LA BATERIA

La bateria esta equipada con un indicador del estado de carga (3 LED).
Para comprobar el nivel de carga de la bateria, pulsa el botén del
indicador de nivel de carga. Si todos los LED estan encendidos, esto
indica un nivel de carga alto. Si estan encendidos 2 LED, esto indica
que la bateria esta parcialmente descargada. Si solo esta encendido 1
LED, significa que la bateria estd agotada y necesita recargarse.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

La profundidad de corte en angulo recto se puede ajustar dentro de

un rango de 0 a 52 mm.

« Afloja la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (15).

* Ajuste la profundidad de corte deseada (utilizando la escala).

* Bloquee la palanca de bloqueo de la profundidad de corte (15)
(Fig. D).

MONTAJE DE LA GUIA DE CORTE PARALELA

La guia de corte longitudinal se puede montar en el lado derecho o

izquierdo de la base de la maquina.
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« Afloje el tornillo de bloqueo de la guia paralela (20).

« Deslice el riel de la guia paralela en los orificios de la base (16),
ajuste la distancia deseada (utilizando la escala) y fijelo
apretando los tornillos de bloqueo de la guia paralela (20) (Fig.

El riel de la guia paralela debe quedar orientado hacia abajo. La
guia paralela (21) también se puede utilizar para cortes a inglete en
un rango de %a 45°.

Nunca permita que su mano o sus dedos se encuentren detras de
la sierra mientras esta en funcionamiento. En caso de retroceso, la
sierra podria caer sobre su mano, lo que podria provocar lesiones
graves.

INCLINACION DE LA PROTECCION INFERIOR

La proteccion inferior (11) del disco de corte (8) se retrae
automaticamente al entrar en contacto con el material que se esta
cortando. Para retraerla manualmente, accione la palanca de la
proteccion inferior (5).

EXTRACCION DE POLVO

La sierra circular estd equipada con una boquilla de aspiracion de
polvo (1) para eliminar las virutas y el polvo generados durante el
corte.

ENCENDIDO / APAGADO

Al poner en marcha la sierra, sujétela con ambas manos, ya que
el par del motor puede hacer que la herramienta gire de forma
incontrolada.

Tenga en cuenta que, tras apagar la sierra, sus piezas mdviles
seguiran girando durante un breve periodo de tiempo.

La herramienta esta equipada con un interruptor de seguridad para
evitar que se ponga en marcha accidentalmente. El interruptor de
seguridad se encuentra a ambos lados de la carcasa.

Encendido

e Pulse uno de los botones del interruptor de seguridad (3) y
manténgalo en esta posicion (Fig. F).

e Pulse el interruptor de encendido (4) (Fig. G).

e Una vez que la maquina se haya puesto en marcha, se puede
soltar el boton del interruptor de seguridad (3).

Apagado
e Al soltar el botdn del interruptor de encendido (4), el dispositivo
se detiene.

FUNCIONAMIENTO DEL LASER

Nunca mire directamente al rayo laser ni a su reflejo en una
superficie espejada, y nunca apunte con el rayo laser a
ninguna persona.

Cada vez que se pulsa el boton de bloqueo del interruptor de
encendido (3), el laser (7) se enciende.

El rayo laser permite un mejor control de la linea de corte. El
generador laser (7) instalado en la motosierra esta disefiado para
realizar cortes de precision.

e Pulse el boton de bloqueo del interruptor (3).

o El laser emitird una linea roja, visible sobre el material.

» El corte debe realizarse siguiendo esta linea.

El polvo generado durante el corte puede ocultar el rayo laser; por
lo tanto, es necesario limpiar la lente del proyector laser de vez en
cuando.

AJUSTE DEL LASER

El laser ha sido calibrado de fabrica. Solo puede ser necesario

ajustarlo si el haz proyectado se desvia de la linea de corte.

e Pulsa el botén de bloqueo del interruptor de encendido (3).

e La linea roja proyectada debe estar paralela a la linea de corte
marcada. Si no esta paralela, utilice un destornillador para girar
la lente del laser (a) en sentido antihorario o horario hasta que la
linea roja proyectada quede paralela a la linea de corte marcada
(Fig. H).

e Si la linea roja proyectada sigue sin estar paralela, utilice un
destornillador para girar el tornillo (b) en sentido antihorario o
horario hasta que la linea roja quede paralela (ajuste lateral).

CORTE

La linea de corte se marca mediante el indicador de linea de corte

(18) para un angulo de 45° o (19) para un angulo de

0° (Fig. I).

e Al comenzar a trabajar, sujete siempre la sierra con firmeza con
ambas manos, utilizando las dos empufiaduras.



* La sierra solo debe encenderse cuando no haya material que
cortar cerca de ella.

e No ejerza una fuerza excesiva sobre la sierra; aplique una
presion moderada y continua.

« Una vez finalizado el corte, deje que el disco de corte se detenga
por completo.

« Si el corte se interrumpe antes de completarse, al reanudar el
trabajo, encienda primero la motosierra y espere a que alcance
su velocidad maxima de rotacion; a continuacion, vuelva a
introducir con cuidado la hoja de corte en la ranura del material
que se esta cortando.

e Al cortar a través de la veta del material (madera), las fibras
tienden a veces a levantarse y desprenderse (mover la sierra a
baja velocidad minimiza esta tendencia).

* Aseglrese de que la proteccion inferior se desplace hasta su
posicion final.

* Antes de empezar a cortar, compruebe siempre que el mando de
bloqueo de la profundidad de corte y los mandos de bloqueo de
ajuste de los pies de la sierra estén bien apretados.

e Al utilizar la sierra, utilice unicamente hojas de sierra con el
diametro exterior y el diametro del orificio de fijacién correctos.

« El material que se va a cortar debe estar bien sujeto.

« La parte mas ancha de la base de la sierra debe colocarse sobre
la parte del material que no se va a cortar.

Si la pieza de trabajo es pequeia, debe fijarse con abrazaderas.

Si la base de la sierra no se desliza a lo largo de la pieza de

trabajo, sino que queda elevada, existe riesgo de retroceso.

Una sujecion adecuada del material que se va a cortar y un

agarre firme de la sierra garantizan un control total sobre la

herramienta eléctrica, lo que evita el riesgo de lesiones
personales. No intente sujetar piezas cortas de material con la
mano.

AJUSTE DE LA BASE PARA CORTES EN ANGULO

La base ajustable de la sierra permite realizar cortes en angulo en

un rango de “a 45°.

« Afloje la palanca de bloqueo del angulo de la base (17) (Fig. J).

e Ajuste la base (16) al angulo deseado (de 0° a 45° ) utilizando
la escala.

* Bloquee la palanca de ajuste del angulo de la base (17).

Ten en cuenta que, al cortar en angulo, existe un mayor riesgo

de retroceso (una mayor probabilidad de que el disco de corte

se atasque); por lo tanto, presta especial atencion para

asegurarte de que toda la superficie de la placa base de la sierra

esté en contacto con la pieza de trabajo. Realiza el corte con un

movimiento suave y continuo.

CORTE POR INMERSION EN EL MATERIAL

« Ajuste la profundidad de corte deseada en funcion del grosor del
material que se vaya a cortar.

* Incline la sierra de modo que el borde delantero de la base de la
sierra (16) descanse sobre el material a cortar y la marca «00»
para cortes perpendiculares quede alineada con la linea de corte
prevista.

e Una vez que la sierra esté colocada en el punto de inicio del
corte, levante la proteccién inferior (11) utilizando la palanca de
la proteccion inferior (5) (la hoja de sierra queda elevada por
encima del material).

« Encienda la herramienta eléctrica y espere hasta que el disco de
corte alcance su velocidad maxima.

« Baje gradualmente la sierra, introduciendo el disco de corte en el
material (durante este movimiento, el borde delantero de la base
de la sierra debe estar en contacto con la superficie del material).

e Una vez que el disco de corte comience a cortar, suelte la
proteccion inferior.

e Cuando toda la base de la sierra descanse sobre el material,
continte cortando desplazando la sierra hacia delante.

* Nunca invierta el sentido de giro de la sierra mientras el disco de
corte esté girando, ya que esto supone un riesgo de retroceso.

e Complete el corte en la direccién opuesta a la que se inicid,
girando la sierra alrededor de la linea de contacto entre el borde
delantero de la base de la sierra y la pieza de trabajo.

* Deje que la hoja de la sierra se detenga por completo tras apagar
la sierra antes de retirar la sierra del material.

« Sies necesario, redondee las esquinas con una sierra circular o
una sierra de mano.

CORTE O SERRADO DE PIEZAS GRANDES DE MATERIAL Al
cortar paneles o tableros de gran tamaiio, estos deben estar
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debidamente apoyados para evitar que la hoja de sierra sufra
sacudidas (retroceso) como consecuencia de que la hoja se
atasque en el corte.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar la maquina inmediatamente después de
cada uso.

« No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

« El dispositivo debe limpiarse con un cepillo o soplarse con aire
comprimido a baja presion.

« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden
danfar las piezas de plastico.

e Limpia regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente. No limpies
las ranuras de ventilacion introduciendo en ellas objetos
punzantes, como destornilladores o similares.

e Durante el uso normal, el disco de corte se desafilara con el
tiempo. Un indicio de que el disco de corte esta desafilado es la
necesidad de aplicar mas presion al mover la motosierra
mientras se corta.

« Si se detecta algun dafio en el disco de corte, debe sustituirse
inmediatamente.

e Eldisco de corte debe estar siempre afilado.

e Guarde siempre la herramienta en un lugar seco, fuera del
alcance de los nifios.

« El dispositivo debe guardarse con la bateria retirada.

SUSTITUCION DEL DISCO DE CORTE

e Con la llave suministrada, desenrosque el tornillo de fijacién del
disco de corte (10) girandolo en sentido antihorario.

« Para evitar que el eje de la sierra gire mientras se afloja el tornillo
de fijacion del disco de corte, bloquee el eje con el botén de
bloqueo del eje (12) (Fig. K).

¢ Retire la arandela de brida exterior (9).

e Con la palanca de la proteccion inferior (5), mueva la proteccion
inferior (11) de modo que se retraiga lo maximo posible hacia la
proteccion superior (2) (en este momento, compruebe el estado
y el funcionamiento del muelle que retrae la proteccién inferior).

« Extraiga el disco de corte (8) a través de la ranura de la base de
la sierra (16).

« Coloque el nuevo disco de corte de manera que la alineacion de
los dientes del disco y la flecha marcada en él coincidan
totalmente con la direccién indicada por la flecha de las
protecciones inferior y superior.

¢ |Inserte el disco de corte a través de la ranura de la base de la
sierra y coléquelo en el eje de manera que quede presionado
contra la superficie de la brida interior y centrado en su reborde.

e Coloca la arandela de la brida exterior (9) y aprieta el tornillo de
fijacién del disco de corte (10) girandolo en el sentido de las
agujas del reloj.

e Una vez sustituido el disco de corte, guarde siempre la llave
hexagonal en su compartimento de almacenamiento
correspondiente. Asegurese de que el disco de corte esté
montado con los dientes orientados en la direccion correcta.
La direcciéon de giro del eje de la herramienta eléctrica esta
indicada por una flecha en la carcasa de la sierra.

Tenga especial cuidado al manipular el disco de corte. Utilice

guantes de proteccion para proteger sus manos del contacto

con los dientes afilados del disco de corte.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio técnico

autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Valor
Tension de la bateria 18 VDC
Velocidad de giro (sin carga) 0-4200 rpm
Rango de corte en bisel De 0° a 45°
Didmetro exterior del disco de corte 165 mm
Diametro interior del disco de corte 20 mm
Espesor del material cortado en angulo 52 mm
recto
Espesor del material cortado en un 35 mm
angulo de 45°
Clase del laser 2
Potencia del laser <1mwW
Longitud de onda A =650 nm
Masa 2,95 kg




58G023 indica tanto el tipo como la denominacion del
dispositivo
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presion acustica

Loa =76 dB(A) K

=3 dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa =87 dB(A) K
=3 dB(A)
Valor de aceleracion de vibracion an =3,92m"* K
(empufiadura auxiliar) =15m

Valor de aceleracion de vibracion an =2,18™s" K
(empufiadura auxiliar) =15m

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por la maquina se caracteriza por: el nivel de presién
acustica Lpa Yy el nivel de potencia acustica Lwa (donde K indica la
incertidumbre de medicion). Las vibraciones emitidas por la
maquina se caracterizan por el valor de aceleracién de vibracion an
(donde K indica la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway
el valor de aceleracion de vibracion anque figuran en este manual se
han medido de conformidad con la norma EN 62841-1. El nivel de
vibracion indicado anpuede utilizarse para comparar equipos y para
realizar una evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.
El nivel de vibracion indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones estandar del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o en c o con otras herramientas de trabajo, el
nivel de vibracién puede variar. Un mantenimiento inadecuado o
poco frecuente del dispositivo dard lugar a un mayor nivel de
vibracién. Las razones expuestas anteriormente pueden provocar
un aumento de la exposicion a las vibraciones durante todo el
periodo de uso.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay
que tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o en los que esta encendido pero no se esta utilizando.
Tras evaluar cuidadosamente todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede resultar significativamente menor.
Para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, tales como: el
mantenimiento periédico del equipo y de las herramientas de

trabajo, asegurarse de que las manos se mantengan a una
temperatura adecuada y una organizaciéon adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los aparatos eléctricos no deben desecharse con la basura
domeéstica, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas para
su reciclaje. Puede obtener informacion sobre el reciclaje en el punto
— de venta o en su ayuntamiento. Los residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
el medio ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedad de
responsabilidad limitada, con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en
adelante: «GTX Poland»), declara por la presente que todos los derechos de autor
sobre el contenido de este manual (en adelante, «<Manual»), incluidos, entre otros, su
texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su magquetacién, pertenecen
exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la
Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir,
Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su version modificada). Queda
estrictamente prohibida la copia, el tratamiento, la publicacidn o la modificacién del
Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos individuales con fines
comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX Poland, lo que podra
dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Producto: Sierra circular

Modelo: 58G023

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: del 00001 al 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes documentos:

Directiva de maquinaria 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018
La presente declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no abarca los componentes
afadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores
realizadas por este.
Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

e | e
Pawet Kowalski
Responsable de Calidad de GTX POLAND

Varsovia, 4 de agosto de 2025
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HOIATUS Lugege lébi koik selle elektritéoriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine vdib pdhjustada elektrilodgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised kast

e OHT: Hoidke kded eemal ldikepiirkonnast ja l6ikekettast.
Hoidke teist kétt abikdepidemel v6i mootori korpusel. Kui
mdlemad kéed hoiavad saagi, ei saa ketas neid I6igata.

o Arge ulatuge tdddeldava detaili alla. Terakaitse ei kaitse
kasutajat tdddeldava detaili all oleva I6iketeraga.

e Reguleerige Ioikesiigavus vastavalt toodeldava detaili
paksusele. Toddetaili all peaks olema nahtav vahem kui Uiks tais
hammas.

o Arge hoidke toodeldavat detaili Idikamise ajal kunagi kitega
ega toetage seda oma jala vastu. Kinnitage té6deldav detail
stabiilsele alusele. See on oluline, et vahendada vigastuste
ohtu, tera kinni jadmist voi kontrolli kaotamist.

* Toode tegemisel, kus I6ikeriist voib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku v6i omaenda kaabliga, hoidke elektritooriista
selle isoleeritud kédepidemete kiiljest. Kokkupuude
pingestatud kaabliga pdhjustab elektritddriista paljastatud
metallosade pingestumise ja vbib tuua kaasa kasutaja
elektrilddgi.

« Pikildigete tegemisel kasutage alati pikilikepiirikut voi
sirget juhikut. See parandab Iikamise tépsust ja véhendab tera
kinni jooksmise ohtu.

e Kasutage alati terasid, mille suurus ja kuju sobivad
kinnitusaukudega. Terad, mis ei sobi sae kinnituspunktidega,
nihkuvad keskelt korvale, mille tagajérjel kaotate kontrolli.

e Arge kasutage kunagi kahjustatud vdi valesid tera
alusplaate voi polte. Tera alusplaadid ja poltid on spetsiaalselt
teie saele projekteeritud, et tagada optimaalne tookindlus ja
ohutus.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA POOLT:

e Tagasilodk on ootamatu reaktsioon kinni jadnud, blokeeritud vai
valesti paigutatud saeketile, mille tagajarjel saag tduseb
kontrollimatult iles ja hippab té6deldavast detailist operaatori
suunas.

* Kui saeketas jaab I6ikamise |6ppfaasis kinni voi takerdub, peatub
saeketas ja mootori reaktsioon pdhjustab masina tagasil6dgi
operaatori suunas;

o Kui tera I6ikamise ajal vaanub vai laheb paigast ara, véivad tera
tagaserval asuvad hambad puidu pealispinda sisse kaevuda,
mille tagajarjel tera hiippab |6ikest vélja ja pdrkab operaatori
suunas tagasi.

Tagasilodk on sae ebadige kasutamise ja/vdi valede

té6protseduuride voi -tingimuste tagajarg ning seda saab valtida,
vottes allpool kirjeldatud asjakohaseid ettevaatusabindusid:

> Hoidke saagi kindlalt mélema kdega ja asetage

kéded nii, et need tasakaalustaksid tagasiloogi

joudu. Asetage oma keha tera ihele kiiljele, kuid

mitte sellega iihel joonel. Tagasil66k vib pdhjustada

saagi tagasilikumist, kuid kasutaja saab tagasilodgi




joudu kontrollida, kui voetakse kasutusele

asjakohased ettevaatusabindud.

Kui tera jookseb kinni voi I6ikamine katkeb mingil

pohjusel, vabastage paastik ja hoidke saagi

lilkkumatuna materjalis, kuni tera on taielikult
seisma jaanud. Arge kunagi iiritage saagi
toodeldavast detailist vdlja tommata ega seda
tagasi tommata, kui tera liigub, sest see v6ib
pohjustada tagasil66ki. Uurige tera kinni jooksmise
pohjust ja votke parandusmeetmeid selle
korvaldamiseks.

> Kui saagi uuesti kaivitate, kui see on toodeldavas

materjalis, keskendage saeketas saagimisjoonele

nii, et sae hambad ei kaevuks materjali sisse. Kui
saeketas kinni jaab, voib see saagi uuesti kéivitamisel
téodeldavast materjalist Ules tdusta voi tagasi
pérkuda.

Toetage suuri paneele, et vdhendada tera kinni

jooksmise ja tagasilodgi ohtu. Suured paneelid

kipuvad omaenda raskuse all 1abi vajuma. Paigutage
toed paneeli alla mélemale poole, Iahedale I6ikeliinile
ja paneeli servale.

> Arge kasutage tuimad véi kahjustatud
16ikekettaid. Teritamata voi valesti joondatud
16ikekettad tekitavad kitsa Idikejoone, mis pdhjustab
ligset hddrdumist, tera kinni jooksmist ja tagasilooki.

» Enne I6ikamise alustamist veenduge, et tera
siigavuse ja kaldenurga reguleerimise
lukustushoovad on kindlalt kinni keeratud ja
lukustatud. Kui tera seadistus muutub I6ikamise ajal,
voib see pdhjustada tera kinni jooksmist ja
tagasilooki.

» Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate seinu v6i muid
piirkondi, mis jadvad teie vaatevaljast vilja.
Valjaulatuv tera vdib |abi |digata esemeid, mis vib
pdhjustada tagasilooki.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS
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1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt Iabi

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski)

3. Arge visake seadet olmejaétmete hulka

4. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

5. EAC-sertifitseerimismark.

6. Ukraina turu sertifitseerimismark.

JOONISTE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kéesoleva kasutusjuhendi
illustratsioonidel kujutatud seadme osadele.
Tolmu véljalaskeava

Ulemine kaas

Laliti lukustusnupp

Lualiti

Alumise kaane hoob

Eesmine kaepide

Laser

Loikeketas

Adarikupes

10. Loikeketta kinnituspult

11. Alumine kaitse

12. Spindli lukustusnupp

13. Peakaepide

14. Aku pesa

15. Loikesligavuse lukustushoob

16. Alus

17. Alusnurga lukustushoob

N
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18. 45° 16ikeliini naidik

19. 0° 16ikeliini naidik

20. Paralleeljuhi lukustusruuvi
21. Paralleeljuht

22. Loikestgavuse juhik

23. Aku vabastusnupp

24. Aku

25. Laadija

26. LED-id

27. Aku laetuse naidiku nupp
28. Aku laetuse naidik (LED-id)
* Tegelik toode vaib pildil kujutatust erineda.

SEADME MARGISTUSED

Lsn

RRRR — valmistamis aasta
MM — tootmise kuu

Y -téiendav téhis
XXXXX -seerianumber
NNN -téiendav téhistus

EHITUS JA KASUTUS

Ringisaha on akutoitega elektritoériist. Seda ajab alalismagnetiga
alalisvoolu  kommutaatorimootor koos reduktoriga. Seda tiilpi
elektritdoriista kasutatakse laialdaselt puidu ja puidupdhiste
materjalide |6ikamiseks. Seda ei tohi kasutada kittepuude
I6ikamiseks. Iga katse kasutada saagi muul kui ettenéhtud otstarbel
loetakse vaarkasutuseks. Saagi tohib kasutada ainult sobivate,
karbiidist hammastega I6ikekettadega. Ringketassaag on méeldud
kergeteks t60deks teenindustdokojas ja igasugusteks kodutdode
tegemiseks.

Arge kasutage elektritdoriista muul otstarbel kui see, milleks
see on ette ndhtud.

AKUTUUBID JA MAHUTAVUS

Tooriist on mdeldud kasutamiseks ENERGY+ akudega: 58G001,
58G001-1, 58G004, 58G004-1, 58G086, 58G086-1, 58 GE152.
Soovitame kasutada 4 Ah akut 58G004-1

NNI\j

RRRRMM Y XXXXX

Aku tiiip 58G001 58G004 58G086 58GE152
58G001-1 58G004-1 58G086-1
Aku maht 2 Ah 4 Ah 6 Ah 8 Ah
Tooaeg 22 minutit |44 minutit {62 minutit | 100 minutit

AKU LAADIMINE

Aku tuleks laadida Gmbritseva 6hu temperatuuril 4 °C kuni 40 °C. Uus

aku voi aku, mida pole pikka aega kasutatud, saavutab tdismahutavuse

umbes 3-5 laadimis- ja tiihjenemistsikli jarel.

¢ Eemaldage aku seadmest.

o Uhendage laadija vooluvérgu
vahelduvvool).

e Asetage aku laadijasse. Veenduge, et aku on digesti paigas
(taielikult sisse likatud).

e Kui laadija on Uhendatud vooluvdérgu pistikupesaga (230 V
vahelduvvool), sittib laadijal roheline LED-tuli, mis naitab, et
toide on Gihendatud.

* Kui aku on laadijasse paigutatud, suttib laadijal punane LED-tuli,
mis néitab, et aku laadib.

e Samal ajal vilguvad rohelised aku
erinevates mustrites (vt kirjeldust allpool).

e Kui kdik LED-id vilguvad, tdhendab see, et aku on tihi ja vajab
laadimist.

e Kaks vilkuvat LED-i — naitab, et aku on osaliselt tiihjenenud.

e Vilgub liks LED — naitab, et aku laetuse tase on kérge.

o Kui aku on taielikult laetud, suttib laadijal roheline LED-tuli ja kdik
aku laetuse oleku LED-tuled jaavad pusivalt pdlema. Méne aja
parast (u. 15 sekundit) kustuvad aku laetuse oleku LED-tuled.

Aku ei tohi laadida kauem kui 8 tundi. Selle aja lletamine voib aku

elemente kahjustada. Laadija ei lulitu automaatselt valja, kui aku on

taielikult laetud. Laadija roheline LED jaab pdlema. Aku laetuse oleku

LED-id kustuvad mdne aja parast. Enne aku laadijapesa eemaldamist

katkestage toiteallikas. Valtige lihikeste laadimistsiklite jarjestikust

kordamist. Arge laadige akusid parast seadme vaid liihiajalist

pistikupesaga (230 V

laadimisoleku LED-id



kasutamist. Vajalike laadimiste vahelise aja markimisvaarne
lihenemine viitab sellele, et aku on kulunud ja tuleks vélja vahetada.
Laadimise ajal kuumenevad akud. Arge alustage t66d kohe parast
laadimist — oodake, kuni aku on saavutanud toatemperatuuri. See aitab
valtida aku kahjustumist.

AKU LAADIMISSEISUNDI NAIT

Aku on varustatud aku laetuse naidikuga (3 LED-i). Aku laetuse taseme
kontrollimiseks vajutage aku laetuse naidiku nuppu. Kui kdik LED-id
pblevad, naitab see, et aku on tais. Kui pdlevad 2 LED-i, néitab see, et
aku on osaliselt tiihjenenud. Kui pdleb vaid 1 LED, tdhendab see, et
aku on tiihi ja vajab laadimist.

LOIKESUGAVUSE SEADISTAMINE

Loikesligavust taisnurga all saab reguleerida vahemikus 0-52 mm.
e Lddvendage I6ikesligavuse lukustushoob (15).

« Seadke soovitud I6ikesligavus (kasutades skaalat).

e Lukustage I6ikestigavuse lukustushoob (15) (joonis D).

PARALLEELSE LOIKEPIIRDE PAIGALDAMINE
Paralleeljuhtimisseadme saab paigaldada masina aluse paremale
voi vasakule kiiljele.

e Lddvendage paralleelsuuna lukustuskruvi (20).

e Likake paralleeljuhtimise liugur aluse avadesse (16), seadistage
soovitud kaugus (skaala abil) ja kinnitage see, pingutades
paralleeljuhtimise lukustuskruvisid (20) (joonis E).

Paralleeljuhiku  liugur peab olema suunatud allapoole.

Paralleeljuhikut (21) saab kasutada ka mitra-I6igete tegemiseks

vahemikus ®kuni 45°.

Arge kunagi hoidke kési ega sdrmi sae taga, kui see todtab.

Tagasilodgi korral voib saag kukkuda teie kaele, mis voib pohjustada

tosiseid vigastusi.

ALUMISE KAITSE KALLUTAMINE

Loikeketta (8) alumine kaitse (11) tdmbub automaatselt tagasi, kui
see puutub kokku lbigatava materjaliga. Selle kasitsi tagasi
tdmbamiseks liigutage alumise kaitse kangi (5).

TOLMU EEMALDAMINE
Ringketassaag on varustatud tolmuimeja otsikuga (1), et eemaldada
I6ikamise kaigus tekkivaid laaste ja tolmu.

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Saagi kaivitamisel hoidke seda mdolema kdega, kuna mootori
poéordemoment voib pohjustada elektritooriista kontrollimatu
poorlemise.

Pange tahele, et parast sae valjalllitamist poorlevad selle likuvad
osad veel mdnda aega edasi.

Tooriist on varustatud ohutuslilitiga, mis takistab juhuslikku
kaivitumist. Ohutuslilitid asuvad korpuse mélemal kdiljel.

Sisseliilitamine

« Vajutage Uhte ohutusliiliti nuppu (3) ja hoidke seda selles asendis
(joonis F).

« Vajutage toiteliilitit (4) (joonis G).

e Kui seade on kaivitunud, voib ohutuslliti nupu (3) lahti lasta.

Viljaliilitamine

« Toitellliti nupu (4) vabastamine peatab seadme t66.

LASERI KASUTAMINE

Arge vaadake kunagi otse laserkiiresse ega selle

peegeldusele peegeldavalt pinnalt ning drge suunake laserkiirt

kunagi kellegi poole.

Iga kord, kui toitellliti lukustusnuppu (3) vajutatakse, siittib laser (7).

Laserkiir vdimaldab [Gikeliini paremini kontrollida. Kettsaele

paigaldatud lasergeneraator (7) on mdeldud kasutamiseks

tappisléikamisel.

« Vajutage liliti lukustusnuppu (3).

* Laser projitseerib punase joone, mis on materjalil nahtav.

* Ldige tuleb teha médda seda joont.

Loikamise kaigus tekkiv tolm voib laserkiirt varjata; seetbttu tuleb

laserprojektiori |aats aeg-ajalt puhastada.

LASERI REGULEERIMINE

Laser on tehases kalibreeritud. Seda v&ib olla vaja reguleerida ainult

juhul, kui projitseeritud kiir kaldub I6ikamisjoonest korvale.

* Vajutage toitellliti lukustusnuppu (3).

« Projitseeritud punane joon peab olema paralleelne margitud
I6ikamisjoonega. Kui see ei ole paralleelne, keerake
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kruvikeerajaga laseri objektiivi (a) vastupaeva véi paripaeva, kuni
projitseeritud  punane joon on paralleelne  margitud
I6ikamisjoonega (joonis H).

e Kui projitseeritud punane joon ei ole ikka veel paralleelne,
keerake kruvikeerajaga kruvi (b) vastupaeva voi paripaeva, kuni
punane joon on paralleelne (klilgsuunaline reguleerimine).

LOIKAMINE

Loikeliini margib I6ikeliini indikaator (18) nurga 45° puhul véi (19)

nurga

0° (joonis I).

e T80 alustamisel hoidke saagi alati kindlalt mélema kéega kinni,
kasutades mélemat kaepidet.

« Saagi tohib sisse lulitada ainult siis, kui see ei puutu Idigatava
materjaliga kokku.

e Arge suruge saagi liga tugevalt vastu materjali; rakendage
moddukat ja pidevat survet.

e Kui Idikamine on 16ppenud, laske Iikekettal taielikult seiskuda.

e Kui Idikamine katkeb enne kavandatud I6petamist, kaivitage t66
jatkamiseks koigepealt kettsaag ja oodake, kuni see saavutab
maksimaalse podriemiskiiruse, ning suunake seejarel I16iketeraga
ettevaatlikult tagasi I6igatud materjali I5ikejoone sisse.

e Materjali (puidu) kiudude suunas Idigates voivad kiud ménikord
llespoole tbusta ja &ra rebeneda (mootorsaagi aeglane
ligutamine vahendab seda tendentsi).

* Veenduge, et alumine kaitse liiguks I6ppasendini.

e Enne Idikamise alustamist veenduge alati, et Idikesligavuse
lukustusnupp ja sae jalalaba reguleerimise lukustusnupud on
korralikult kinni keeratud.

e Saagi kasutamisel kasutage ainult selliseid saeketid, mille
valislabimdat ja keti kinnitusaugu 1abimddt on diged.

* Ldigatav materjal peab olema kindlalt kinnitatud.

* Saagialuse laiem osa tuleks asetada materjali sellele osale, mida
ei I6igata.

Kui toodeldav detail on viike, tuleb see kinnitada klambritega.

Kui sae alus ei liigu moédda toodeldavat detaili, vaid on tostetud,

on oht tagasilodgiks.

Loigatava materjali nduetekohane kinnitamine ja sae kindel

haaramine tagavad téieliku kontrolli elektritdoriista iile, véltides

seeldbi vigastuste ohtu. Arge proovige liihikesi materjalitiikke
kaega toetada.

ALUSE REGULEERIMINE NURGALOIKAMISEKS

Saagi reguleeritav alus vimaldab teha nurgaldike vahemikus %'kuni

45°.

e Lddvendage aluse nurgalukustuskangi (17) (joonis J).

e Seadke alus (16) skaala abil soovitud nurga
(vahemikuskuni 45°).

e Lukustage aluse nurga reguleerimiskangi (17).

Pidage silmas, et nurga all I6igates on tagasil66gi oht suurem

(suurem tdoenidosus, et I6ikeketas jaab kinni); seetottu tuleb eriti

hoolikalt jélgida, et sae alusplaadi kogu pind puutuks kokku

toodeldava detailiga. Tehke Idige sujuva, katkematu
liigutusega.

LOIKAMINE MATERJALI SISSE SUGEDES

e Seadke soovitud lIdikestiigavus vastavalt Idigatava materjali
paksusele.

« Kallutage saagi nii, et saagi alusplaadi (16) esiserv puutuks
kokku Idigatava materjaliga ja risti I6ikamiseks méeldud ,00”
mark oleks joondatud kavandatud I6ikeliiniga.

e Kui saag on paigutatud 16ike alguspunkti, tdstke alumist kaitset
(11) alumise kaitsehoova (5) abil (saeketas tduseb materjali
kohale).

« Lilitage elektritooriist sisse ja oodake, kuni I6ikeketas saavutab
taiskiiruse.

e Laske saagi jark-jargult alla, surudes Iikeketta materjali sisse
(selle liigutuse ajal peaks sae aluse esiserv olema kontaktis
materjali pinnaga).

o Kui Idikeketas hakkab I6ikama, vabastage alumine kaitse.

e Kui kogu sae alus puutub materjaliga kokku, jatkake l6ikamist,
ligutades saagi edasi.

o Arge kunagi poérake saagi tagasi, kui Idikeketas pdorleb, sest
see tekitab tagasil6dgi ohu.

e Lopetage I6ikamine algusega vastupidises suunas, pddrates
saagi Umber saagi aluse esiserva ja téddeldava detaili vahelise
kokkupuuteliini.

alla



e Enne sae materjalist eemaldamist laske saekettal parast sae
valjalllitamist taielikult seiskuda.
* Vajaduse korral imardage nurgad ring- voi kasisaega.

SUURTE MATERJALITUKIDE LOIKAMINE VOI SAAGIMINE
Suuremate paneelide vo6i laudade l6ikamisel tuleb neid
nouetekohaselt toetada, et viltida saeketera tagasilooki
(kickback), mis tekib, kui ketas I6ikesse kinni jaab.

HOOLDUS JA HOIDMINE

* Soovitatav on puhastada masin kohe parast iga kasutamist.

e Puhastamiseks arge kasutage vett ega muid vedelikke.

« Seadet tuleks puhastada harjaga voi puhuda labi madalrdhulise
surudhuga.

o Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need
voivad plastosadele kahju tekitada.

* Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavasid, et
valtida seadme Ulekuumenemist. Arge puhastage
ventilatsiooniavasid, pistades sinna teravaid esemeid, nagu
kruvikeerajad v6i muud sarnased esemed.

e Tavaparase kasutamise kaigus muutub I6ikeketas aja jooksul
tuhmaks. Ldikeketta tuhmumise margiks on vajadus avaldada
suuremat survet kettsae liigutamisel I16ikamise ajal.

e Kui Ioikekettal avastatakse kahjustusi, tuleb see viivitamatult
valja vahetada.

* Ldikeketas peab alati olema terav.

* Hoidke todriista alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.

* Seadet tuleb hoida eemaldatud akuga.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

* Keerake kaasasoleva mutrivdtmega |6ikeketta kinnituskruvi (10)
lahti, poorates seda vastupaeva.

e Et viltida sae spindli poorlemist I6ikeketta kinnituskruvi
lahtikeeramise ajal, lukustage spindel spindli lukustusnupu (12)
abil (joonis K).

« Eemaldage valimine &arikupesur (9).

o Liigutage alumist kaitsekilpi (11) alumise kaitsekilbi hoova (5) abil
nii, et see tdmbuks voimalikult kaugele tlemisse kaitsekilpi (2)
(kontrollige sel hetkel alumist kaitsekilpi tagasi tdmbava vedru
seisukorda ja t66d).

* Tommake I6ikeketas (8) valja sae aluse (16) pilust.

e Paigutage uus |dikeketas nii, et Idikeketta hammaste ja sellele
margitud noole suund vastaks taielikult alumisel ja Ulemisel
kaitseklapil oleva noolega naidatud suunale.

e Paigaldage l6ikeketas sae aluse ava kaudu ja asetage see
spindlile nii, et see surutakse vastu sisemise aariku pinda ja on
tsentreeritud selle &la peal.

« Paigaldage valimise aariku alusketas (9) ja pingutage I6ikeketta
kinnituspolti (10), keerates seda paripaeva.

« Paérast Iikeketta vahetamist pange kuuskantvéti alati tagasi selle
jaoks ettendhtud hoiukohale. Veenduge, et l6ikekettal oleksid
hambad suunatud odiges suunas. Elektritooriista spindli
poorlemissuunda néitab sae korpusel olev nool.

Olge loikeketta kéasitsemisel eriti ettevaatlik. Kandke
kaitsekindaid, et k kési kokkup |6ikeketta teravate
hammastega.
Kaik rikked tuleb kérvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.
TEHNILISED ANDMED
Parameeter Vaartus
Aku pinge 18 VDC
P&6rlemiskiirus (tiihikaigul) 0-4200 p/min
Kaldldike vahemik 0° kuni 45°
Loikeketta valislabimddt 165 mm
Loikeketta siselabimdst 20 mm
Taisnurga all Idigatava materjali paksus 52 mm
45° nurga all Idigatava materjali paksus 35 mm
Laseri klass 2
Laseri v6imsus <1mw
Lainepikkus A =650 nm
Mass 2,95 kg
58G023 tahistab nii seadme tiilipi kui ka nimetust
MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhutase Loa =76 dB(A) K
=3dB(A)
Helivéimsuse tase Lwa =87 dB(A) K
=3dB(A)
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Vibratsiooni kiirenduse vaartus an =3,92m" K
(abikaepide) =15m
Vibratsiooni kiirenduse vaartus an =2,18™s K
(abikaepide) =15m

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Masina tekitatavat mira iseloomustavad: helirbhutase Lpa ja
helivéimsustase Lwa (kus K tahistab médtemaaramatust). Masina
tekitatavaid vibratsioone iseloomustab vibratsiooni kiirendusvéaéartus
an (kus K tahistab mdétemaaramatust).

Kéesolevas kasutusjuhendis esitatud helirdhutase  Lpa
helivdimsustase Lwa ja vibratsioonikirenduse vaartus an on
modddetud vastavalt standardile EN  62841-1. Esitatud

vibratsioonitaset an voib kasutada seadmete vordlemiseks ja
vibratsioonikoormuse esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme tavaparaste
kasutustingimuste puhul. Kui seadet kasutatakse muudel
eesmarkidel voi teiste tooriistadeg is, voib vibratsioonitase muutuda.
Seadme ebapiisav voi harv hooldus pdhjustab vibratsioonitaseme
tdusu. Eespool nimetatud pdhjused voivad kogu kasutamisaja
jooksul kaasa tuua suurema vibratsioonikoormuse.
Vibratsioonikoormuse tidpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka aegu, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud,
kuid ei ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist
voib vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt
madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méjude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadmete ja tdoriistade
regulaarne hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ning t66
dige korraldus.

KESKKONNAKAITSE

ringlussevotu kohta saab mi It v6i kohalikult omavalitsuselt. Elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

Elektriseadmeid ei tohi kdrvaldada koos olmejaatmetega, vaid need
ﬁ tuleb viia asjakohastesse ringlussevotuasutustesse. Teavet
| =

Piiratud  vastutusega  arithi LGTX Poland Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig”, mille registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4
(edaspidi: ,GTX Poland”), kinnitab k&esolevaga, et koik autoridigused k&esoleva
kasutusjuhendi (edaspidi ,kasiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod,
diagrammid, illustratsioonid ning kujundus, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on
seadusega kaitstud vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja
sellega seotud Giguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud
redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle iksikute osade kopeerimine, tootlemine,
avaldamine voi muutmine arilistel eesmarkidel iima GTX Polandi selgesonalise
kifaliku néusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua ftsivil- ja
kriminaalvastutuse.
ELi vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varssavi
Toode: Ringsaag
Mudel: 58G023
Kaubamérk: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 kuni 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 63000:2018
Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
millises see turule viidi, ning ei hdlma komponente,
voi 16ppkasutaja poolt tehtud hilisemaid muudatusi.
ELis elava v6i asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna 2/4
02-285 Varssavi
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Pawet Kowalski
GTX POLAND:I kvaliteediesindaja
Varssavi, 4. august 2025




